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SAZETAK e U radu su provedena istraZivanja mogucnosti modificiranja povrSine bukovine
elektromagnetskim valovima UV dijela spektra.

Istodobno djelovanje viage i UV svjetlosti velikog intenziteta djeluje na promjene svojstava
bukovine poveéavajuéi energiju povrsinskog sloja drva i ¢vrstocu. Kako ti parametri imaju
najveci utjecaj na évrstocu u sustavima lijepljenja, nacinjen je pokus da bi se utvrdilo moZe li
takvo djelovanje prouzrociti poveéanje ¢vrstoce slijepljenog spoja. Djelovanje UV svjetlosti
procijenjeno je mjerenjem promjene povrsinske energije i cvrstoée spoja izlaganih i neizla-
ganih uzoraka.

Uzorci su u osnovi bili izradeni prema DIN-u EN 204, ali je duljina uzoraka smanjena kako
bi kontrolirana povrsina obuhvacala sto je moguce veéu povrsinu ispitnih plocica od kojih su
uzorci bili izradeni. Opterecenje je izvedeno tlakom.

Rezultati naznacuju da se UV osvjetljavanjem prije lijepljenja moZe povecati cvrstoca spoja.
Prosirenjem tog pokusa utvrdit ¢e se tocni parametri te metode.

Kljuéne rijeci: bukovina, modificiranje povrsine, UV svjetlost, évrstoca slijepljenog spoja.

SUMMARY e The paper presents research into the possibilities of the modification of the
beech-wood surface by exposure to the electromagnetic waves in the UV spectral portion.

The simultaneous action of moisture and high-intensity UV light causes changes of the
beech-wood properties and its surface energy. Since these parameters are highly influential
in the gluing mechanisms, the experiment has been performed with the scope of determining
whether such exposure can lead to an increase in the glue-bond strength. The effect of UV

light was assessed by measurements of the surface energy and the glue-bond strength of the
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exposed and control specimens.

The test specimens were made according to the DIN EN 204 norm, the length of the specimens

being reduced in order that the testing surfuce occupies the greater proportion of the surface

of the assembled wood plates. The shear stress was induced by compressionto the specimens.

The results indicate that the UV irradiation prior to adhesive application can immprove the

strength of the bond. The continuation of this experiment will enable the determination of exact

parametars of the method.

Key words: beech-wood, surface modification, UV light, glue-bond strength.

1. UVOD

U procesima lijepljenja drva moguée
je ostvaritidobru adhezijsku vezu ako tekuce
ljepilo dobro kvasi povrinudrvakoje Zelimo
zalijepiti. Nataj e se nacin ostvariti potreban
bliski kontakt izmedu molekula polimernog
materijala koji sluZi kao ljepilo i drvnih
polimera, pa ¢e to omoguciti stvaranje zado-
voljavajuéih adhezijskih veza.

Na kvaSenje povrSine drva utjecu
mnogi €initelji, npr. starenje povrsine, hrapa-
vost i temperatura. Da bismo poboljsali
kvaSenje, moramo povecati energiju
povrsinskog sloja drva ili smanjiti povrSin-
sku napetost ljepila. U ovom radu
obradujemo samo moguénosti povecanja en-
ergije povrsinskog sloja drva. Povecéanje en-
ergije povrSinskog sloja drva prema
dosada$njim istraZivanjima (prema na-
vodima Bognera, 1993) moguce je postiéi:

- modifikacijom povrSine mehani¢kim
metodama

- modifikacijom povrSine kemijskim ak-
tiviranjem

- modifikacijom povrSine ozracivanjem.

IstraZivanje smo zapoceli pret-
postavkom da UV svjetlost, djeluju¢i na
vlaZznu povrsinu drva, u kratkom vremenu
izlaganja prouzrocuje promjene koje mogu
pozitivno utjecati na adheziju. Pretpostavka
se temelji na ¢injenicama dokazanim u dva
znanstvena rada, i to autora Bognera (1993)
i Turkulina (1996).

Prvaje ¢injenica vezanaza moguénost
da se elektromagnetnim zradenjem moZe
postiéi poveéanje energije povrsinskog slo ja
drva (Bogner, 1993). Taj je podatak iznimno
vaZan, jer je poznato da porast iznosa ener-
gije povrSine povecava kvaSenje povrSine
drva ljepilom, a time i adheziju sustava drvo
- ljepilo.

Druga Cinjenica vezana je za podatke
koji pokazuju da kratkotrajnim izlaganjem
vlaZznog drva UV svjetlosti dobivamo
povelanje Cvrstoe povrSinskog sloja
(Turkulin, 1996). Taj je podatak bitan jer se
poveéanjem Ccvrstoée supstrata (u ovom

slucaju drva) moZe povecati i ¢vrstoca sus-
tava drvo - ljepilo.

2. CILJ ISTRAZIVANJA

Odrediti reZim vlaZenja povrsine kako
bi za vrijeme izlaganja UV svjetlosti u QUV
uredaju vlaZnost bila na razini tocke
zasi¢enosti vlakanaca.

Procijeniti vrijeme izlaganja u kojemu
¢e povrSina drva postiéi najveéi iznos ener-
gije povrSinskog sloja.

Ustanoviti vrijeme od posljednjeg
vlaZenja do vadenja ispitnih plocica iz QUV
uredaja. Taj je podatak potrebno odreditiradi
uklanjanja utjecaja drugih tehnoloskih para-
metara na lijepljenje (kvaSenje, penetraciju i
dr.), npr. razlike u vlaZnosti povrsine izla-
ganih i neizlaganih ispitnih plocica.

QOdrediti tlak preSanja za vrijeme lije-
pljenja. NajniZim potrebnim tlakoni izbjeci
utjecaj tlaka na kvaSenje i penetraciju.

Izraditi probe 1 ispitati smicnu
¢vrstocu spoja.

Prouciti sljubnice i donijeti zakljucke.

3. MATERIJALI | METODE
ISTRAZIVANJA

Za ispitivanje je rabljena bukovina
gustoée 0,681 g/cm”, prosjecnog sadrZaja
vode 8,7% (odredeno elektro - otpornim
vlagomjerom GANN HT 85T). Materijal je
strojno obraden u ispitne plocice dimenzija
10 x 115 x 160 mm polublistave / blistave
povrSinske teksture. Dimenzije ispitnih
ploCica  odredene  su  raspoloZivom
povrsinom izlaganja u QUV uredaju. Svrha i
broj ispitnih plocica prikazani su u tablici
4.1.

Svi su uzorci najprije obradeni bla-
njanjem na debljaci, a kasnije, nakon kondi-
cioniranja povrsine sljubnica, ru¢no su
izbruSene brusnim papirom FLINT -
SCHLEIF K 120. Buduéi da su metode is-
traZivanja zahtijevale vlaZenje povrSine drva
destiliranom vodom, uzorci su vlaZeni
ru¢nom prskalicom.
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Type of test plates

Svrha ispitnih plocica

Broj ispitnih plocica (kom.)
Number of test plates .

Determination of the surface energy

1. Odredivan je energije povrsinskog sloja

Suho izlagane u QUV uredaju
Exposed dry in QUV

Wetted during QUV exposure

VlaZene tijekom izlaganja u QUV uredaju

Moisture control during exposure

2. Pracenje sadrzaja vode tijekom izlaganja

3. Odredivanje podobnosti ljepila

Determination of the applicability of the adhesive

Wetted during QUV exposure

VlaZene tijekom izlaganja u QUV uredaju

Kontrolne neizlagane plocice
Unexposed control plates

4. Ispitne plocice za glavno ispitivanje
Test plates for the main test

Izlagane u QUV uredaju
Exposed in the QUV

12

Kontrolne neizlagane plocice
Unexposed control plates

12

Metode

Mjerenje energije povrSinskog sloja
uvelike ovisi o kapilarnim silama tog sloja.
Dakle, ta sila postoji u poroznim i hrapavim
povrSinama kao $to je drvo. MozZe se mjeriti
energijom koja se utrosi da bi se odredeni
volumen vode premjestio s jednog mjesta na
drugo. Mjerenje je obavljano (prema
Bogneru, 1993) tako da je staklena kapilara
promjera 0,35 mm, napunjena vodom,
pazljivo postavljena ¢elom na povrSinu drva
i tu ostavljena jednu minutu kako bi se
povriina zasitila vodom. Nakon toga
izmjerena je promjena razine vode u kapilari
Ah i izraunana energija povrSinskog sloja
prema jednadzbi:

Eps=Ah%p - g I/m?) coeee.. (1)

gdje je:

p - gustoéa vode (1000 kg/m3)

g — ubrzanje (9,81 m/sz)

Ah - visina stupca vode koju je drvo
"izvuklo" iz kapilare (mm)

Parametri poput uvjeta i vremenskih
intérvala izlaganja UV svjetlosti uzeti su po
uzoru na rezime izlaganja kojima se koristio
Turkulin (1996). On je drvo izlagao pri vi-
sokoj relativnoj vlaznosti zraka ( >95%) pri
¢emu je drvo bilo zasi¢eno vodom. Voda se
pokazala potiCuéim ¢initeljem promjena
koje dovode do pocetnog povecanja pre-
kidne cvrstoée osvijetljenog povrsinskog
sloja drva. U ovom pokusu nije bilo moguée
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odrzavati visoku vlaznost zraka u komori jer
bi to prouzro€ilo ne samo vlaZenje povrsine
nego i vlaZzenje dubljih slojeva ispitnih
plocica, a time i njihove deformacije. Osim
toga, izlaganjem UV svjetlosti u suhim
uvjetima autori su Zeljeli posti¢i da na kraju
izlaganja, tj. prije lijepljenja, povrSina ima
priblizno jednak sadrZaj vode (~12%) kao i
povrsina neizlaganih plocica.

Razvoj reZima izlaganja odnosi se na
to¢nije odredivanje procijenjenog vremena
izlaganja u kojemu ée povrsina drva postici
najveci iznos energije povrsinskog sloja. To
je provedeno izdvajanjem 12 ispitnih
plocica, kojima je zatim izmjerena energija
povrsinskog sloja. Jedna skupina od Sest
ispitnih plocica bila je izlagana UV svjetlosti
mokrom povr§inom natopljenom vodom, a
druga je skupina radi usporedbe izlagana bez
vlaZenja povrsine. Ispitne plo€ice za vlazno
izlaganje prskane su destiliranom vodom ne-
posredno prije ulaganja u QUV uredaj.
Nakon 10 min vlaZenje je nastavljeno na
ispitnim plo¢icama broj 4, 6, 8, 10, 12. Potom
je nakon svakih 10 min ponovljen postupak
vlaZenja, s time da je nakon 30 min od daljn-
jeg vlaZenja izuzeta ispitna plocica broj 4,
nakon 60 min i ispitna ploica broj 6, pa
nakon 90 min broj 8, nakon 150 min broj 10,
te nakon 210 min ispitna plo€ica broj 12. Ako
svakom navedenom vremenu posljednjeg
vlaZenja pojedinih ispitnih plo¢ica dodamo
30 min (vrijeme sus$enja koje ispitna plocCica

Tablica 1.

Popis ispitnih plocica
uporabljenih u radu e List
of test plates used in
experiments
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Slika 1.

Shema izrade uzoraka
od ispitnih plocica te
njihov oblik i dimenzije
Scheme of the specimen
positions as machined
from the assembly plates
and the dimensions of the
test specimen
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dio koji nije upotrebljavan zbog rubnh wvjeta o Rejected area — edge effects
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R
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jos provede u uredaju da bi sadrZaj vode pao
na 12%) dobijemo ukupno trajanje izlaganja
pojedine ispitne ploCice.

Nakon izlaganja svaka je ispitna
plocica ostavljen dodatnih 30 min u labora-
torijskim uvjetima (t =20 °Cirelativna vlaga
zraka 78%) kako poviSena temperatura
povrsine ne bi utjecala na rezultate mjerenja
energije povrsinskog sloja drva. Rezultati
promjene energije povrSinskog sloja u vre-
menu prikazani su dijagramom (sl. 2). Na-
jjaca aktivacija povrSine ostvarena je nakon
60 min izlaganja.

Tijekom tih ispitivanja primijecena je
potreba usavrSavanja reZima vlaZenja jer su
se ispitne plocice vidno deformirale zbog
prevelike koli¢ine vode. Rezultati dodatnog
pokusa prikazani su dijagramom na slici 3.
Prema dijagramu, izabran je povoljan reZzim
vlaZenja.

Bilo je potrebno provjeriti brzinu
otvrdnjavanja ljepila kako bi se izbjegla
moguénost preranog Zeliranja ljepila nane-
senog na ohladenu modificiranu povrsinu
drva, posljedica ¢ega bi bila nemoguénost
usporedbe rezultata kontrolnih i modificira-
nih skupina uzoraka. Provjera je obavljena
tako da je na ispitnu plo€icu naneseno ljepilo,
ispitna plocica je potom poloZena na kosinu
te je niz nju puStena metalna kuglica. Rezul-
tat je pokazao pribliZzno jednaku duljinu puta
kuglice na ispitnoj plo¢ici moadificirane i
nemodificirane povrSine.

ReZimi izlaganja odredeni su ovim
parametrima glavnog pokusa:

e upotrebljene su lampe UV-A 340
temperatura crne plohe ~57 + 2 °C
temperatura u QUV uredaju 60 + 5 °C
ukupno trajanje izlaganja: 60 minuta
reZim vlazenja ispitnih plocica vodom:
svakih 5 minuta pocevsi od nule (7 puta
tijekom izlaganja)

e koli¢ina nanosa vode prilikom vlaZenja:

o a0 | o200 |

dva pritiska na ru€icu raspriivaca

e trajanje suSenja povrSine (drugi dio izla-
ganja): 30 minuta nakon posljednjeg
vlazZenja.

Ispitne plocice su zalijepljenje PVAc
ljepilom Drvofix S, obostranim nanosom
nazubljenom lopaticom u ukupnoj koli€ini
180 - 200 g/mz. Otvoreno vrijeme iznosilo je
oko 5 minuta. PreSanje je provedeno jednos-
trukom ruénom mehani¢kom preSom u koje
se okretanjem vijka glavne osovine sabija
¢eli¢na opruga.

Parametri preSanja bili su:

lijepljenje na hladno

ispitne plocice stezane u dvije grupe
(prve suho izlagane, a druge vlaZene pri
izlaganju)

specificni tlak od 2 MPa

vrijeme stezanja 24 sata.

Slijepljene ispitne ploCice su nakon
vadenja iz preSe kondicionirane sedam dana
pri 20 °C i 75-postotnoj relativnoj vlazi
zraka. Zatim su na kruznoj pili (prema skici
sl. 1) izradeni uzorci za ispitivanje ¢vrstoce.

Smicno naprezanje u takvog oblika
uzoraka postiZze se tlakom, pa stoga uzorak
ima dimenzije 40 x 20 x 20 mm kako bi se
deformacije pri naprezanju svele na mini-
mum. Povrsina preklopa odgovara uzorcima
prema DIN-u EN 204. Za takav oblik
uzoraka odlucili smo se zato Sto preklopna
mjesta pokrivaju mnogo vecu povrsinu ispit-
nih plodica od preklopnih mjesta uzoraka
prema DIN standardu. Na taj se nacin od sli-
jepljenih ispitnih plocica moZe izraditi tros-
truko viSe uzoraka.

Mijerenje sile loma obavljeno je na ki-
dalici WOLPERT konstantnom brzinom po-
maka glave od 6 mm/min.

Lomna je povrSina svrstana u kate-
gorije loma po ljepilu (kohezijski lom unutar
sloja ljepila), lom po drvu (lom se §iri kroz
sloj drva) te loma po medusloju (tj. kroz ljepi-
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lom impregnirani povrSinski sloj sljubnice).
Stupnjevanje udjela pojedine vrste loma na

lomnoj povrsini provedeno je u razredima od
5%.

4. REZULTATI ISTRAZIVANJA

Sadrzaj vode na povriini ispitnih plodica (%o)
Surfuce moisture content (%)

a 3 10 15 20 30
Trajanje idaganja (min)
Duration of exposure (min)

A5

1000

-
2
©®
=
o

b=}
>
o
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Slika 2.

Promjena viaZnosti
uzoraka za vrijeme
izlaganja e Changes inthe
surface moisture content
during exposure

Rezimi navlaZivanja
Wetting regintes

Sx{interval od 5 min}
3 times in 3 min Yacervals
———=3x(interval od 10 min)

3 fimes i 1 mrin intervals

Tx {interval od 5 mi)
7imes e 3 min tnervaly

4x{interval od 10 min)

4 times i 10 min interveds

Slika 3.
Promjena povrsinske
energije za vrijeme

. o .
Subo iclagne ispite izlaganja e Changes in the

o
£ g
5 ] o ploice surface energy during
Y
:; § Samples exposed dry. exposure
=
4 T 200 o
7 2 — Ispitne phéice viazene
é 5 0 tokom izlaganja
o % Samples wetted during
ﬁ g _200 ex ]7(73.!!)'&’
& ]
-400 '
-600
Vrijeme izlaganja (min)
Duration of exposure(min)
Utjecaj UV svjetlosti Kontrolni Modificirani Tablica 2.
UV light effect control modified Pokazatelji kakvoce
broj uzoraka spoja svih uzoraka e Bond
Number of specimens 71 kom (pcs) 71 kom (pcs) strength parameters of all
PR - . the tested specimens
srednja vrijednost Svrstoce
Sty 13,0 MPa 11,9 MPa
Mean strength value
standardna devijacija
sl 2,51 3,92
Standard deviation
minimalni iznos &vrstoce
- 5,6 MPa 2,3 MPz
Minimum strength value : -
maksimalni iznos &vrstoée
. 17,2 MPa 16,9 MPa
Maximum strength value _ -
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Slika 4.
ObiljeZja lomne
povrSine svih uzoraka e
Characteristics of the
failure surfaces of all
tested specimens

Tablica 3.

Pokazatelji kakvoce
spoja uzoraka s lomom
po medusloju e Bond
strength parameters of
the specimens that failed
in the interface

Slika 5.

ObiljeZja lomne
povrsine uzoraka s
lomom po medusloju ®
Charakteristics of the
failure surfaces of
specimens that failed in
the interface

138

Udio loma po povrsini
Proportion of the failure surface

2,1%

49.5%

8,4%
kontrolni uzorci

control specimens

41,7% '

O drva
wood fuilire
B [jcpila

glue failure

24,9%

modiiicirani uzorci

* "0 medusloja

modified specimens interface failure

Utjecaj UV svjetlosti
UV light effect

Modificirani
modified

Kontrolni
control

broj uzoraka
Number of specimens

39 kom. (pcs) 33 kom. (pcs)

srednja vrijednost évrstoce

Maximum strength value

12,7 MP 13,1 MP
Mean strength value ? i
standardna devijacija
2,57 ,
Standard deviation 2,32
inimalni i A

mlim.ma ni iznos ¢vrstoce 7,0 MPa 8.9 MPa
Minimum strength value

Ksimalni i Svrstod
maksimalni iznos &vrstoce 17,2 MPa 16,7 MPa

Udio loma po povrsini
Proportion of the failure surface

73,9%

82,3%
kontrolni uzorci
control specimens

5. DISKUSIJA

Rezultati ispitivanja smi¢ne Cvrstoce
uzoraka izradenih od ispitnih plo¢ica koje su
bile izlagane utjecaju UV svjetlosti nisu se u
potpunosti pokazali onakvima kakve smo
ocekivali. U tablici 2 usporedili smo rezul-
tate s kontrolnim uzorcima i ustanovili po-
javu kvalitetnijih spojeva na uzorcimakoji su
bili slijepljeni bez modificiranja povrsine.
Medutim, ti su podaci uzeti s rezervom, jer
je utjecaj neocekivanih tehnoloskih para-
metara prouzroCio takovo rasipanje rezultata
da ih ne moZemo svrstati u normalnu dis-
tribuciju, te ti rezultati predstavljaju nepot-
punu sliku nastalu samo analizom &vrstoée
na smik. Uz vrijednosti ¢vrstoée potrebno je
analizirati i podatke udjela loma po povrsini
ljepila, medusloja i drva. Rezultati udjela
loma po ljepilu u uzoraka sto su izlagani UV
svjetlosti zamjetno su veéi nego u neizla-
ganih uzoraka (sl. 4). Promatranjem se moze
uociti i mnogo veéi broj lomova po drvu u

B 16,2%
; B drva

wood failure
B ljepila

glue failure
0O medusloja

modificirani uzorei
modified specimens

interface failure

uzoraka cija je povrSina bila modificirana.
Uoceno je da vecina spojeva koji iskazuju
lom po ljepilu imaju glatku i sjajnu povrsinu.
Radi boljeg uvida u izgled sljubnice,
izradene su  mikrofotografije  lomnih
povrsina. Uogeno je da lumeni koji su dobro
kvaSeni i impregnirani ljepilom u potpunosti
pokazuju obiljeZja koherentnoga polimernog
materijala koji ima krti lom (sl. 6). Tipi¢ne
mikrofotografije potvrduju da u velikom
broju proba nije ostvaren potpuni kontakt
izmedu sljubnica (sl. 7 i 8). Pretpostavlja se
da je uzrok te pojave prerana polimerizacija
ljepila u manjeg broja uzoraka usprkos
provedenoj kontroli adekvatnosti ljepila.
Osim toga, postoji -moguénost da tijekom
preSanja nije postignut dovoljno velik tlak,
na §to upuéuje pojava glatkih i sjajnih sljub-
nica i u kontrolnih uzoraka.
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Slika 6.

Lomna povrsina
medusloja u kojemu su
lumeni djelomicno ili
potpuno uklopljeni u sloj
ljepila. (SEM
mikrografija, poveéanje
100 puta.)  Failure
surface of the interface.
The lumina are partly or
completely embedded in
the adhesive. SEM
micrograph,
magnification 100 times.

Slika 7.

Lomna povrs§ina
medusloja (gore) ili u
sloju ljepila (dolje).
(SEM mikrografija,
povecanje 50 puta.) e
Failure surface of the
interface (upper), and in
the adhesive layer
(lower). SEM
micrograph,
magnification 50 times.

Slika 8.

Detalj sa slike 7:
povrSina kohezijskog
loma u sloju ljepila
(lijevo) i povrsina
nestisnutog ljepila sa
zraénim mjehuricem
(desno). (SEM
mikrografija, poveéanje
450 puta.) ® Detail from
figure 7: Surface of the
cohesive failure within
the adhesive layer (left)
and surface of the
non-set adhesive area
incorporating an air
bubble (right). SEM
micrograph,
magnification 450 times.
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Te cinjenice dovode u pitanje is-
pravnost jednostrane analize rezultata na te-
melju prekidne Svrstoce kusalica. Stoga smo
izvrsili sljedece.

1. Izuzeli smo uzorke u kojih smo
uocili da je kohezijski lom po ljepilu gladak
i sjajan jer takav lom upucuje na nedovoljan
tlak prilikom preSanja odnosno na prerano
Zeliranje ljepila.

2. Izuzet éemo i uzorake u kojih je
uocen 100-postotni lom po drvu jer takvi
rezultati ne mogu biti izravno povezani s
¢vrstocom lijepljenog spoja, iako ti rezultati
naznacuju da je spoj ¢vrséi od samog drva ili
je raspodjela naprezanja pri trganju bila
nepravilna.

3. Buduéi da nas najviSe zanimaju
promjene koje se zbivaju u tzv. medusloju,
promatrat éemo uzorake ¢iji se lom po 50 i
viSe posto povrsine krece meduslojem. Ti su
rezultati prikazani u tablici 3. 1 na slici 5.

Slijedeéi navedene odrednice, dobili
smo nove podatke. Tako prikazani podaci
(tabl. 3) prekidnih Cvrstoca pokazuju da je
srednja vrijednost ¢vrstoe u modificiranih
uzoraka (13,1 MPa) i u kontrolnih (12,7
MPa). Uzmemo li u obzir poveéanje uiznosu
0,45 MPa ili 3,5%, taj rezultat moZemo
teoretski prikazati kao zadovoljavajuéi.
Osim prosjecne, 1 najviSa zabiljeZena
¢vrstoéa, ai rasipanje podataka, povoljniji su
u modificiranih nego u kontrolnih uzoraka.
Odabir kusalica ¢iji se lom u 50 i viSe posto-
taka kreée meduslojem opravdavamo ¢in-
jenicom da utjecaj takvog nacina
modifikacije ne seZe duboko u povrSinu drva
(< 100 um) te stoga moZemo reéi da je u po-
drucju djelovanja UV svjetlosti postignut
pozitivan rezultat. Medutim statistiCka
analiza pokazuje da razlika srednjih vrijed-
nosti u datim uzorcima nije signifikantna pa
ne moZemo tvrditi da smo ovim pokusom
dokazali povecanje ¢vrstoce spojeva.

6. ZAKLJUCCI

Ovo je istraZivanje pokazalo da je me-
toda modifikacije povrSine drva UV svjetloSéu
potencijalno vrlo perspektivna laboratorijska,
aliivrlo jednostavnai jeftina pogonska metoda
za poboljSanje ¢vrstoée spoja.

Istodobno djelovanje UV svjetlosti i
vode na povr$ini drva uzrokuje snaznu reak-
ciju koja u trajanju izlaganja od 60 minuta
pridonosi poveéanju povrSinske energije
drva. Unatoc tehni¢kim nedostacima u ovom
prethodnom istraZivanju, pokazale su se
jasne naznake da je modifikacijom vlaZne
povrsine bukovine djelovanjem UV svjet-
losti moguée ostvariti veéu &vrstoéu slije-
pljenih PVAc spojeva. Daljnja ée se
istraZivanja provesti na vecoj skupini
uzoraka, s poboljSanim reZimom preSanja, na
vise vrsta drva i s vise vrsta ljepila kako bi se
potvrdila postavka o povoljnom djelovanju
UV zracenja na ¢vrstoéu spoja.
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