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NOVO!

VISELISNA
CIRKULARNA
PILA =

s laserskim markiranjem i
elektroni¢kim pozicioniranjem

Tehnicki podaci

Max. razmak pila 320 mm Brzina pila 556—-87 m/s
Mir. razmak pomic¢nih pile po narudzbi Radna visina stola 845 mm
Min. razmak fiksnih pila po narudzbi Najmanja duzina obratka po narudzbi
Max. visina rezanja s fiksnim pilama bez pritisne naprave 120 mm El. motor za pogon pila 37 kW ili po narudzbi
Max. visina rezanja s pomic¢nim pilama, El. motor za podizanje pila 0,75 kW
bez pritisne naprave 115 mm El. motor za pritisni uredaj 1.1 kW
Max. visina rezanja s pomic¢nim pilama i pritisnom napravom 95 mm El. motor za razmicanje pila

Max. promjer pile 350—380 mm dvobrzinski 0,18/0,75 kW
Min. promjer pile 250 mm Koli¢ina zraka za odsis 1200 m®/sat
Sirina transportnog lanca 350 mm Brzina zraka za odsis min. 28 m/s
Mazx. Sirina prolaza desno od nulte pile 195 mm Elektri¢ni prikljucak 380 Vv
Max. Sirina prolaza lijevo od nulte pile neogranic¢ena 50 Hz ili po narudzbi
Posmak transportnog lanca kontinuiran 2—40 m/min. Tezina stroja netto 2700 kg

Osnovnu nultu pilu uvijek prati osnovni laserski marker.

Svaku pokretnu pilu prati pripadajuéi laserski marker.

Transportni lanac pogonjen hidrauli¢kim varijatorom var-spe.

Daljinsko upravljanje brzine transportnog lanca.

Sve pomiéne pile istovremeno se krecu na Zeljenu mjeru ¢ime se ostvaruje znatno brze zauzimanje novog polozaja, a to omogucava
najnoviji sistem elektronike Typ — TRIA 220-ESA-GV

Osim osnovnog stroja mozemo isporuciti kompletne tehnoloske linije s razli¢itim stupnjem automatizacije, sve do potpunog elektro-
nickog rac¢unanja i upravljanja.

BRATSTVO TVORNICA STROJEVA

41020 Zagrek, Utinjska bb, Jugoslavija
Telefon: (041} centrala 525-211, prodaja 526-322, servis 522-727
Telex: 21614 yu bts zg




VELIKA GORICA, Zagrebacka 6
Tel. 041/712-711, 712-712,
720-903

Ziro racun: 30115-601-11464
Telefax (041) 720-866
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ZA SVE DRVOPRERADIVACE,
PROIZVODACE NAMJESTAJA |
GRADEVINSKE STOLARIJE

CIJENJENIM PROIZVODACIMA NUDIMO SLIJEDECE USLUGE:

e nudimo vam usluge remonta profilera i dvo- e U izvanredno kratkom roku mozete nabaviti
stranih i jednostranih rubnih profilera svih vrsta sve pozicije transportnog mehanizma za pro-
domace i strane proizvodnje; filere tipa: TORWEGGE, SCM, CELASCHI,

e nudimo vam izradu dijelova (pozicija) svih vrsta GABBIANI, HEESEMANN i IMA KLESSMANN;
strojeva u drvnoj industriji prema va$oj tehnic- e nudimo vam remontirane profilere domace
koj dokumentaciji ili uzorku; i strane proizvodnje.

»VE-GO« ZNACI '
SUVREMENO, RACIONALNO, KVALITETNO!
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specializirano podjetje za industrijsko opremo

DRVNA INDUSTRIJA
KOD NAS | U SVIJETU
POZNAJE NAS PO

VASE ZADOVOLJSTVO
NAS USPJEH

NASA OSNOVNA DJELATNOST:
INZENJERING |
PROIZVODNJA

POZOVITE NAS | POSAVJETUJTE SE S NAMA

SOP Inzenirski biro, Litijska 51, 61000 LJUBLJANA, tel. 061 211 601,
telefax 221 435, telex YU SOP IB 31638




Heesemannova preciznost brusenja
je svjetski uspjesna i
primjerna:

Dobavljamo brusilice za Heesemannovi primjeri za kvalitetu e Strojevi omogucuju brusenje svake
sve namjene i svaki i napredak u zahtjevnoj tehnici vrste laka i debljine nanosa.
pogon, uz pretpostavku da brusenja. Postupak lakiranja odredujete Vi.
se trazi visoka kvaliteta, Neka ivi razlika!
velika preciznost brusenja ¢ Nasi veliki i mali strojevi razlikuju se ~ Saznajte viSe o prednostima nase
i ekonomicénost. po dimenzijama, ali svi se odlikuju tehnike i 0 Sansama za Vas pogon!

istom usavrSenom tehnikom bez

nedostataka.

e VisokoucCinske brusilice nudimo

Naglasci u tehnici pocevsi od kompletne izvedbe do
brusenja strojeva konstruiranih po sistemu

dogradnje s do 6 brusnih radnih
Stalno uspjesno radimo na skupina.

daljem razvoju visokog
standarda brusne tehnike.

Elektronicko uprayljanje UUW"UOUDG"WOU

CSD sa selektivnim

podesavanjem pritiska
brusne trake na povrsinu
obratka i automatskim

izjednacivanjem tolerancija
daje sigurnost brusenja i
neravnih obradaka i povrsina
uz rubove. = i

Rezultat su odliéno obra- SChlelfSYStem
dene povrsine tipicne
Heesemannove kvalitete.

KSA 4

Automat za krizno brusenje
sastavljen od 6 brusnih
skupina za poduzno i
popre¢no brusenje.

UKP 22

Automatska brusilica ravnih
i profiliranih rubova s CNC-
upravljanjem.

KSA 4 UKP 2

SRETNU NOVU 1991. GODINU!

Hfeasemann)




MASCHINENFABRIK

Reichenbacher nova GENERACIA CNG GLODALICA | OBRADNH CENTARA

. o AR 4

VASCHNENFABRS ASCINENFABRIK MASCHINENFABRIX NENFABR MASCHINENFABRIK

[mect;r Reichenhacher Relchenbacher Reichenbiacher | /Reichenbacher | [Reichenhacher

e Upravljanje pomakom u 6 osi: e Jednostavno programiranje

X/Y u ravnini stola, Z i W za upustanje, B za e Najbolji odnos cijena/kapacitet

nagibanje i C zaokretna osovina e Koristite se nasim iskustvom za vasu proizvodnju!
o Cvrsto postavljen radni stol e Zatrazite naSe savjete i ponude. Uvjerite se da
o Broj okretaja 12000/18000 postepeno podesiv najvecu produktivnost i kvalitetu postizete na na-
e Opremanje glodalima, svrdlima, pilama i brusilima Sim strojevima.

V“! SPOERRI crurre
)

ZELl SVIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA SRETAN
BOZIC | USPJESNU NOVU GODINU 1991,




MEDUNARODNI SAJAM NAMJESTAJA

KOLN

od 22. do 27. sijjeCnja 1991.

L

.

THE FASCINATING WORLD OF FURNITURE
Sveobuhvatna medunarodna ponuda namjes-
taja na najveé¢em sajmu na svijetu.

Sve Informacije: Prof. JASNA BRANDT, "VJESNIK,
Agencija za marketing. Inozemni odjel, Trg bratstva
= | jedinstva 6, 41000 Zagreb, tel. 041/433-111/144,
telex: 21 590 vsk am yu, telefax: 041/428-998.

Grupna putovanja organiziraju sve vece turisticke
agencije u Jugoslaviji

M KéInMesse

RABLJENI STROJEVI FIMAC

nove mogucnosti za obradu drva

Veé je godinama tvrtka FIMAC s uspjehom na-
zo¢na na talijanskom i stranim trzi§tima strojeva
za obradu drva. S 8000 m? skladiita FIMAC jaméi
svim kupcima $iroke moguénosti izbora rabljenih
savr$eno efikasnih strojeva.

U stvari, FIMAC posjeduje vlastiti dobro oprem-
ljeni pogon i brojne specijalizirane servise, koji su
u stanju odrZavati i potpuno obnoviti bilo koji tip
stroja za obradu drva. Osim toga, prema specifi¢-
nom zahtjevu kupca, tehni¢ki ured moze projekti-
rati i preprojektirati razmjestaj strojeva u ve¢ po-

stojeem prostoru u funkciji vrste obrade i primi-
jenjene tehnologije.

Rabljeni strojevi FIMAC, osim prihvatljive cijene,
uvijek su pouzdani i sigurni.

UVIJEK IMAMO RASPOLOZIVE SLIJEDECE
STROJEVE I UREDAIJE:

podizne stolove, vili¢are, transportne uredaje svih
vrsta, pile trupcare, traéne pile, kruzne pile, vise-
lisne kruzne pile, sudionice za drvo, vertikalne i
horizontalne strojeve za krojenje ploca, pile-gloda-
lice, busilice svih tipova, blanjalice, strojeve za

obradu rubova, dvostrane automatske profilirke,
kombinirane strojeve za viSe operacija, kopime
glodalice s 2 do 10 vretena, glodalice svih tipova,
éeparice, strojeve za lijeplienje mozdanika, stro-
jeve za nanosenje ljepila, pantografe obi¢ne i nu-
meri¢ki upravljane, korpus-prede za pokudstvo i
prozore, prese na toplo i hladno, pile za pokrivne
letvice, tokarske strojeve svih tipova, ruéne brusi-
lice, automatske $irokotra¢ne brusilice, Cetkarice,
brusilice rubova i okvira, uredaje za nanoenje
lakova nalijevanjem i 3trcanjem, polirke, kompre-
sore i kompletna postrojenja.

IMRAC..

FIMAC S.p.A. - 37060 CASTEL D'AZZANO
via Verdi, 46 - (Verona) - ltaly - Tel. 045/512844 Fax. 045/512841 - Telex 434056 FIMAC I




drva i fineline-a

2 Beskonacne furnirske A

rubne trake

NasSim proizvodima povecajte svoju
produktivnost

e furniri za oblaganje rubova od prirodnog

u svim mogucim zamislivim varijantama

F.mlerkanten GmbHA

Am Anger 1
-D-8931 Walkertshofen

Tel. 08239/1001

ZASTUPA

lesnina NTERLES LJUBLJANA: TITOVA 51
ktel. 061 321 441: fax 061 326 150 telex 31 323

Fax 08239/7405
Telex 533626 furwa d

ok

STRUCNJACI U DRVNOJ INDUSTRUI, PILANARSTVU, SUMARSTVU, POLJOPRIVRED! |

GRADBEVINARSTVU:

CUVAJTE DRVO JER JE ONO NASE
NACIONALNO BOGATSTVO!

Sve vrste drva nakon sjece u raznim obli-
cima (trupci, piljena grada, gradevna sto-
larija, krovne konstrukcije, drvne oplate,

drvo u poljoprivredi itd.) izlozene su stal-

nom propadanju zbog razornog djelovanja
uzrocnika trulezi i insekata.

ZATO DRVO TREBA ZASTITITI jer mu se
time vijek trajanja nekoliko puta produljuje
u odnosu na nezasticeno drvo.
ZASTITOM povecavamo ili cuvamo na$s
sumski fond, jer se produljenom trajnoscu
smanjuje sjeCa. Vecom trajnoSéu ugrade-
nog drva smanjujemo troSkove odrzavanja.

Zastitom drva smanjuje se koli¢ina otpa-
daka. Zastitom drva postize se bolja kva-
liteta, a time i povoljnija cijena.

U pogledu provodenja zaStite svih vrsta
drva obratite se na Tehnicki centar za drvo
u Zagrebu.

Centar raspolaze uvjezbanim ekipama i
pomagalima, te moze brzo i strucno izve-
sti sve vrste zastite drva, tj. trupaca (bu-
kva , hrast, topola, cetinjace, sve vrste
piliene grade, parena bukovina, krovne
konstrukcije, ugradeno drvo, oplate, lampe-
rije, umjetnine itd.)

TEHNICKI CENTAR U SVOJIM LABORATORIJIMA OBAVLJA ATESTIRANJE | ISPITIVANJE
SVIH SREDSTAVA ZA KONZERVIRANJE DRVA, POVRSINSKU OBRADU, PROTUPOZARNU

ZASTITU DRVA | LJEPILA.
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DELNICE

RADNA ORGANIZACIJA ZA PROIZVODNJU |
1ZVODENJE SUSIONICKO-ENERGETSKE | TEH.
OPREME

51300 DELNICE Supilova 339
telefon: 051/811-145,811-146,811-472
telex: 24615 MONT DE YU

PREDSTAVNISTVO: Zagreb, Trg sportova 11
telefon: 041/317-700

U suradnji sa:

CDI ZAGREB, ULI. 8. maja 82/1i, tel.: 041/449-107
PROJEKT 54 DELNICE, Trg marSala Tita 1, tel.
051/811-321

Za drvnu industriju

projektiramo i proizvodimo:

@ susionice za drvo

@ predsusionice za drvo

@ fiuidne suSionice za usitnjeno drvo

TEHNICKI CENTAR ZA DRVO — ZAGREB
41000 ZAGREB, Ulica 8. maja 82/

Organizirao je, u okviru svoje djelatnosti, nekoliko uspjesnih savjetovanja,

te izdao Zbornike radova, koje jos stignete kupiti:

Zbornik I. SAVJETOVANJE O LJEPILIMA |
LIJEPLJENJU DRVA

Zbornik Il. SAVJETOVANJA O LJEPILIMA |
LIJEPLJENJU DRVA

Zbornik radova PRVOG ZNANSTVENO-STRUCNOG
| POSLOVNOG SKUPA na temu:
KVALITETA, ODRZAVANJE | KORISTENJE
STAMBENOG OBJEKTA

Zbornik medunarodnog znanstveno-struénog skupa

SUSENJE DRVA | DRVNIH PROIZVODA

din
200,00

250,00

450,00

500,00

Molimo zainteresirane da se radi kupnje zbornika obrate na nasu adresu.
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Istrazivanje tehnoloskih i mehanickih osobina
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Prethodno priopéenje

Sazetak

U ovom radu su istrazivane mehanicke oso-
bine spojeva drvo — poliuretansko taljivo lje-
pilo — drvo i kombinacije tog ljepila u siste-
mu drvo plastika i drvo — metal pri primjeni
razli¢itih formulacija tih ljepila. Ispitan je utje-
caj otvorenog vremena, tlaka i sadrzaja vode
na ¢vrstoéu spoja. Usto je ispitana prikladnost
lijepljenja razli¢itih plastiénih materijala, po-
stojanost prema viS§im i niZim temperaturama,
kao i starenje zalijepljenog spoja pri konstant-
noj temperaturi. Provedeno je komparativno
ispitivanje upjenjenog i kompaktnog ljepila.
Pravilnim izborom parametara lijepljenja mo-
Zze se bitno utjecati na kvalitetu spoja.

Summary

The paper deals with the research on mecha-
nical properties of the joints: wood-poly-
urethane hot melt glue-wood as well as in the
following combinations: wood-plastics, and
wood-metal, by application of various formu-
lations of these glues. The influence of open
time, pressure and water content on joint

_strength has been tested. The tests have been

made also on the possibility of gluing various
plastic materials, on resistance to higher and
lower temperatures and on aging at a stable
temperature, A comparative test on foam meit
and compact glues has been carried out. The
joint quality can be significantly influenced
by a proper selection of gluing parameters.

(v. k.)

UvOD

U tehnici lijepljenja poliuretanska taljiva lje-
pila (PU-t ljepila) zauzimaju vazno mjesto. Po-
sljednjih godina zapaZen je veoma nagao razvoj
tih sistema. Uz pomoé PU-t ljepila napravljen
je proboj u podrucju lijepljenja pri postupcima
sastavljanja (montaZe) i oblaganja rubova profi-
la i sl. u industriji i zanatstvu. Ta ljepila ispu-
njavaju najviSe zahtjeve u smislu otpornosti na
vodu i toplinu. Podrucje njihove primjene vrlo je
Siroko: lijepe drvo, drvne materijale, kamen, be-
ton, metale i plasti¢ne materijale.

Reaktivna PU-t ljepila u sebi sjedinjuju oso-
bine dosadasnjih taljivih ljepila. Kemijski sastoj-
ci tih ljepila su lako taljivi poliuretan i slobodne
grupe izocijanata. Proces otvrdnjavanja je fizi-
kalni i kemijski. Oba procesa teku paralelno,
razli¢itom brzinom. Kao i u svih ostalih ljepila,
nastaje trenuta¢no otvrdnjavanje hladenjem, a
kemijski proces otvrdnjavanja teCe polaganije. Za
sam fizikalni proces karakteristi¢ne su dvije po-
jave:

— brzo skrutn'javanje zbog prelaska iz teku-
¢ega u kruto stanje;

— gotovo istodobna, ali malo polaganija kri-
stalizacija, u toku koje se stvara odredeni pore-
dak molekula.

Obje pojave osiguravaju visoku pocetnu Cvr-
sto¢u, karakteristi¢nu za sva taljiva ljepila.

Kemijsko otvrdnjivanje ostvaruje se zahvalju-
juéi reakciji slobodnih grupa izocijanata s vlagom
i umrezavanju molekula polimera, ¢ime se osigu-
rava netaljivost i netopljivost te dobra mehanic¢-
ka i kemijska postojanost.

Brzina otvrdnjavanja ovisi o dovedenoj vlazi
(vodi) i o temperaturi.

ISPITIVANJE REAKTIVNIH POLIURETANSKIH
TALJIVIH LJEPILA

Da bi korisnik ljepila maksimalno sigurno uveo
i primjenjivao neki novi materijal, svaki proiz-
vod u toku postizanja proizvodne zrelosti mora
proci kroz niz testova i pri tome zadovoljiti odre-
dene uvjete. Tako su za nova PU-t ljepila pro-
vedeni brojni pokusi.

Kao najprikladniji oblik uzornka za ispitivanje
izabran je T-spoj od bukovine, debljine 5 mm
(DIN 53 254/EN 205 Entwurf); vidi sliku 1. Broj
uzoraka svake grupe bio je n = 6. Sva su ispiti-
vana ljepila uzeta iz redovne proizvodnje tvrtke
Klebchemie, Weingarten, SRNJ.
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R— . (8, 16 i 24%);

%/// - ' faktor B — trajanje otvrdnjavanja, u Sest stup-

/’ // i ] njeva (5 min — 8 sati).

BeLes - Analizom varijance ispitan je utjecaj pojedi-
nih faktora na ¢vrstocu spoja. Oba faktora i nji-
hove interakcije imali su signifikantan utjecaj na
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Sl. 1 — Uzorak za ispitivanje PU-t ljepila
Fig. 1 — Specimen for testing of polyurethane hot melt glue
UTJECAJ SADRZAJA VODE U DRVU 24
NA CVRSTOCU SPOJA { i ! i -
| 1

Kao S§to-je ved spomenuto, poslije fizikalnog 10 8 6 4 2 0 20 40 60 80 100120

procesa otvrdnjavanja slijedi kemijski, koji ovisi mm Svrstoda, MPa i lom po d %
’ Irvu,

o raspolozivoj vodi i o temperaturi. Uzorci' su o ot 5 e P e
klimatizirani na sadrzaj vode 8, 16 i 249, slijep- ohezijski lom, % athezijski lom, %

1_]81’11 PU-t IJepllom ! 1-sp1tan1 u odredenim vre- SI. 3 — Cvrstocéa spoja nakon otvrdnjavanja od pola godine pri

menskim razmacima. 20°C i 65%-tnoj relativnoj vlaznosti zraka
e 0 00 O . Fig. 3 Joint strength after 1;2 year hardenig at 20°C and 65%
Parametri lijepljenja i ispitivanja: relactive air humidity

— tlak 0,9 MPa
— trajanje tlacenja 5 s
— nanesena kolic¢ina ljepila 180 g/m?

CVRSTOCA NA SAVIJANJE NAKON
LIJEPLJENJA NA RAZLICITE POVRSINE

— brzina ispitivanja 50 mm/min Za ovo su ispitivanje izradeni uzorci od ploce

. : i . . ) . iverice furnirane hrastovim furnirom debljine 18

Promjepe GLc el el lsl e Yk%'k‘om ovi- mm, koji su kao konzola lijepljeni na razli¢ito
sno o trajanju otvrdnjavanja i sadrzaju vode u obradene povréine; vidi sliku 4.

drvu prikazane su na slici 2. Cvrstoéa spojeva na-
kon pola godine na sobnoj klimi (20 °C/65% re-
lativne vlage zraka) dana je na slici 3. U ovom is- Karakteristi&na
pitivanju na cvrstoéu su utjecala dva faktora: 51 “povrdinska obrada
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Sl. 2 — Ovisnost ¢vrstoce spoja o trajanju otvrdnjavanja i sadr- Sl. 4 — Uzorak za ispitivanje sroja pri lijepljenju na razlicite
) zaju vode u drvu povrsine
Fig. 2 — Dependance of joint strength on duration of harde- Fig. 4 — Specimen for testing joint when gluing different

ning and water content in wood surfaces
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Ljepilo je nanoSeno u obliku valjka (gliste)
promjera 3—4 mm, a nakon priljubljivanja pre-
kriva cijelu povrSinu. Tlak je bio 0,9 MPa, traja-
nja tlacenja 30 s, nanesena koli¢ina 180 g/m?, br-
zina kidanja-ispitivanja 25 mm/min. Ispitivanje
je provedeno sedam dana nakon lijepljenja.
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1 - KO-lak 1

2 - KO-lak vodeni 2
- % - NC-lak

4 - KO-lak 4

5 - Akril vodeni elektronski otvrdnjen
. 6 - Akril vodeni elektronski otvrdnjen, razlika u sjaju

7 - KO-lak vodeni 5

8 - KO-lak vodeni 6

9 - Melaminska smola bijela

10 - Melaminska smola, hrast

11 - KO-lak za parket

12 - PU-lak pigmentirani

13 - PU-lak svjetlootporni

14 - PU-lak transparentni obiéni

15 - NC-lak

Slika 5. Cvrstoce spojeva na razli¢itim povrsinama
Fig. 5 — Joint strength on different surfaces

Ispitivanjem su obuhvadena tri ljepila s ozna-
kama 702, 703.2 i 708 te 15 vrsta podloga. Dobi-
veni su rezultati zorno prikazani na slici 5, gdje
su upisane sve vrste podloga.

Prosje¢nu cvrstoéu pojedinog ljepila na svim
podlogama daje sljededi prikaz.

Liepil Cvrstoca Lom po
Jeprlo (MPa) iverju (%)
702 3,33 30
703.2 3,82 45
708 4,62 60

UTJECAJ OTVORENOG VREMENA I TLAKA NA
CVRSTOCU SPOJA

Otvoreno vrijeme vaZan je parametar u teh-
nologiji lijepljenja. Primjenimo 1i reaktivha PU-t
ljepila za sastavljanje (montazu), mozemo oceki-
vati dulje otvoreno vrijeme nego u slucaju dosa-
dasnjih taljivih ljepila na bazi kopolimera, etile-
na i vinil-acetata. Otvoreno vrijeme i za PU-t lje-
pila ovisi o radnoj temperaturi, klimatskim uvje-
tima okoline i koli¢ini nanesenog ljepila.

Radne temperature za ispitivana ljepila iznose:

Uiepil Teml(afcr)atura
702 130
703.2 130
704 150
706 160

Iz prikaza se vidi da su za primjenu tih lje-
pila potrebne razli¢ite radne temperature, odno-
sno da navedena ljepila pri jednakim tempera-
turama imaju razlicite viskozitete.

Tlak je bitan parametar za lijepljenje. Za is-
pitivanje njegova utjecaja izradeni su uzorci pre-
ma slici 1. i prema prijaSnjem opisu ispitivanja
utjecaja sadrzaja vode. Ispitivanje je provedeno
sedam dana nakon lijepljenja.

Istrazivanja utjecaja otvorenog vremena i tla-
ka provedena su prema sljedecoj shemi.

Utjecajni ¢initelj Oznaka cinitelja Razina

ljepilo A Al, A2, A3, A4
tlak B BIl, B2, B3
otvoreno vrijeme C C1, C2

Al — 702 Bl — 0,25MPa C1 — 5
A2 — 703.2 B2 — 0,45 MPa C2 — 30 s
A3 — 704 B3 — 0,90 MPa

A4 — 706

Statistickom analizom ustanovljen je i signi-
fikantni utjecaj otvorenog vremena na cvrstocu
spoja. Za ilustraciju navodimo prosjec¢ne vrijed-
nosti.

Otvoreno vrijeme (s): 5 30
Cvrstoéa spoja (MPa): 8 7,2

Odnos tlaka i ¢vrstoée spoja:

tlak (MPa): 0,9 - 0,45 0,25
¢vrstoca spoja (MPa): 7,42 7,76 7,64

Nije ustanovljen statisti¢ki signifikantan utje-
caj tlaka na ¢vrstocu spoja.
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UTJECAJ TRAJANJA OTVRDNJAVANIJA
NA CVRSTOCU SPOJA

Utjecaj trajanja otvrdnjavanja na ¢vrstocu spo-
ja odlucujuéi je faktor za primjenu nekog ljepi-
la. Na mnoge zahtjeve koji se javljaju u toku
postupka lijepljenja utjeCe odnos trajanja otvrd-
njavanja i C¢vrstoce (sile izravnavanja, unutras-
njih naprezanja, pomak/takt, daljnja obrada).

Sile izravnavanja obloge, tj. odljepljivanja, oso-
bito su velike pri oblaganju zakrivljenih ploha
furnirima (softforming).

Ispitivanja su provedena na uzorcima izrade-
nim prema slici 1. i veé¢ spomenutim ostalim
uvjetima, s tim da je nanesena koli¢ina bila 150
¢/m?, a radna temperatura 130—160°C. Ispitiva-
nja cvrstoce provedena su sedam dana nakon li-
jepljenja. Na slici 6. prikazani su rezultati ispi-
tivanja PU-t ljepila i EVA ljepila za oblaganje
(Ummantelung).

~

|

Cvrstoda, MPa
o

\

o i i i 1
0.5 6 10 6 20 26 30
Vrijeme otvrd.ijavenja, min
S1. 6 — Usporedba EVA ljepila sa PU-t ljepilom
Fig. 6 — Comparison of EVA and polyurethane hot melt glue

€VRSTOCA SPOJA DRVO—PLASTIKA

U proizvodnji namjestaja veliko znacenje ima-
ju spojevi drvo—plastika. Za ispitivanje tih spo-
jeva izradeni su uzorci prema slici 1.

Horizontalni dio bio je ‘od drva, a vertikalni
od plastike debljine 2—4 mm, temperatura je iz-
nosila 130—160 °C, tlak 0,8 MPa, trajanje tlacenja
30 s, nanesena koli¢ina 180 g/m?2, a brzina ispi-
tivanja (kidanja) bila je 25 mm/min.

Ispitivanje cvrstode provedeno je nakon se-
dam dana. Dobiveni rezultati prikazani su na sli-
ci 7. Vidi se da se i na tim spojevima postizu
dosta visoke cvrstoée, posebno s ljepilima 704 i
706.

CVRSTOCA SPOJA DRVO—METAL

Lijepljenje metala Cesta je pojava u proizvod-
nji namjestaja, pa je bilo zanimljivo ispitati i
takve spojeve. Za potrebe pokusa metali su od-
masceni. Inace, pri lijepljenju metala svatko po-
kusima mora ustanoviti optimalne uvjete. Pritom
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Armirana
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El7o2 NN704 [r70s
SI. 7 — Cvrstoca spoja drvo — plastika
Fig. 7 — Joint strength: wood — plastics

veliku pomo¢ pruza primjena primera ili drukdéi-
je povrsinske obrade, kao i predgrijavanja metal-
nih povrSina. Pokusima na kromatiranom alumi-
niju i s ljepilom 706 ustanovljeno je da je za taj
slu¢aj predgrijavanje na 40°C znatno poboljsalo
¢vrstocu spoja. Pokusi su provedeni na istim uzor-

PU-t cima kao i u spoju drvo—plastika, a metalne tra-

ke debljine 1 mm predgrijane su na 40, 70 i 100
°C. Rezultati tih ispitivanja upuduju na to da se
uz dobru pripremu limova postizu zadovoljava-
juée cvrstoée spoja. Na slici 8. prikazani su re-
zultati pokusa na razli¢itim metalima.

MPa
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6
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'. 1 s T J s J A !
v bt S3E Atumi- Footen Eoclnt mjeo
(DIN) lim lim
B 706/20'c NN 7os/40'c [ 706/40'c B 708/40°C

Sl. 8 — Cvrstoéa spoja na razli¢itim metalima
Fig. 8 — Joint strength on different metals

POSTOJANOST PREMA VISIM I NIZIM
TEMPERATURAMA

Uzorci su izradeni prema slici 1, a ostali su
uvjeti jednaki uvjetima drugih ispitivanja s istim
uzorkom. Ispitivan je spoj drvo—drvo. Na slici
9. dane su C¢vrstode spoja pri razli¢itim tempera-
turama taljivih EVA-ljepila i PU-t ljepila, nami-
jenjenih oblaganju. Dobro 'se vide razli¢ite oso-
bine tih ljepila pri poviSenim temperaturama. Is-
pitivanja pri snizenju temperature do —20°C po-
kazala su da nastaje neznatno smanjenje ¢vrstoce
spoja sa svim PU-t ljepilima. To smanjenje u
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Sl. 9 — Cvrstoéa spoja drvo — drvo pri razli¢itim temperaturama,

te EVA-ljepila i PU-t ljepila za oblaganje
Fig. 9 — Joint strength wood — wood at different
temperatures and EVA and polyurethane hot melt glue for
coating

odnosu prema c¢vrstoéi pri +20°C iznosi maksi-
malno oko 10%,.

STARENJE PRI TEMPERATURI 50 °C

Ispitivanja su provedena na jednakim uzorci-
ma kao i ispitivanje otpornosti preimna poviSenoj
temperaturi. Uzorci su izlagani temperaturi 50 °C
u toku 500 sati. Rezultati upucduju na to da tak-
vim starenjem ne nastaju vece kohezijske pro-
mjene ljepila niti adhezijske promjene u spoju.
Promjene c¢vrstode u toku starenja (otvrdnjiva-
nja) pri temperaturi 50°C prikazane su na sli-
ci 10.
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Trajanje otvrdnjavanja
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S1. 10 — Otpornost spojeva prema starenju
Fig. 10 — Joint resistance to aging

CVRSTOCA NA SMICANJE SPOJEVA
NA RUBOVIMA

Primjena PU-t ljepila u automatskim stroje-
vima za naljepljivanje rubova zahtijeva posebnu
prilagodbu, narocito ako je ljepilo u obliku »pa-
trone«. Viskoznost ljepila za tu primjenu visa je
nego pri montaznom lijepljenju. Time se osigura-
va toCnije doziranje i bolje nanoSenje valjcima
ili sapnicama. Pritom se donekle postize efekt
zapunjavanja, $to je na plo¢ama iverica, kojima

gustoda i povezanost Cestica u srediSnjem dijelu
nije osobito visoka, velika prednost. Pomak pri
svemu tome mora ostati u prihvatljivim granica-
ma, ¢vrstoca spoja ne smije trpjeti, pri demu se
ljepilo mora vrlo brzo skrutnjavati.

Provedeni su mnogi pokusi naljepljivanja ma-
sivnog drva debljine do 15 mm na rubove ploca,
uz pomak 20 m/min, pri ¢emu se nisu javili nika-
kvi problemi.

Istrazivanja su provedena na rubnom materi-
jalu od bukovine, debljine 12 mm, prilijepljenom
strojem Holz-Her pri 160 °C na plocu ivericu. Po-
vrSina lijepljenja iznosila je 19 X 24 mm, pri Ce-
mu je duljina preklopa bila 24 mm. Nakon otvrd-
njavanja od 14 dana uzorci su ispitani na smica-
nje tlakom, uz brzinu ispitivanja 25 mm/min. Na
slici 11. prikazano je ponaSanje spoja pri povise-
nju i sniZenju temperature. Na slici 12. dan je
prikaz cvrstode spoja nakon razli¢itih tretmana.
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SI. 11 — Otpornost spoja bukovina -— iverica prema smicanju
tlakom pri razli¢itim temperaturama (PU-t ljepilo 707)

Fig. 11 — Resistance of joint: beech-chipboard to shear by
pressure at different temperatures (polyurethane hot melt glue 707)
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SI. 12 — Cvrstoéa spojeva nakon razligitih tretmana
Fig. 12 — Joint strength after different treatments
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KOMPARATIVNO ISPITIVANJE KOMPAKTNOG
I UPJENJENOG LJEPILA

Dodavanjem plina (duSika) kompaktnom lje-
pilu dobije se ljepilo smanjene gustode, Cime se
postize uSteda ljepila. Uzorci su napravljeni u
stroju za nanoSenje taljivih kompaktnih i upje-
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njenih ljepila FOAMMELT 170 T tvrtke NORD- 2(-
SON. Ispitivanje je provedeno ljepilom 706 i na 1
ve¢ opisanim T-spojevima DRVO—DRVO. U po-
kusima je pripremljeno ljepilo kojemu je pje- 05 5 o 1‘5 5‘0 i
. . o G0
njenjem povecan V(?Iumen za :\—34 fo 1 za .56 Vo. Trajanje otvrdnjavanja, min
Rezultati istraZivanja navedeni su u tablici I. i i . L eat .
5 o SI. 13 — Cvrstoéa spoja kompaktnoga i upjenjenog ljepila
dani na slici 13. Fig. 13 — Joint strength of compact and foam melt glue
CVRSTOCA SPOJA KOD PRIMJENE KOMPAKTNOG 1 UPJENJENOG LJEPILA
3 Tablica I.
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CVRSTOCA SPOJA KOD PRIMJENE KOMPAKTNOG I UPJENJENOG LJEPILA PRI RAZLICITIM TEMPERATURAMA
Tablica II.
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DL = 1lom po drvu
V = koeficijent varijacije

S obzirom na brzinu otvrdnjivanja, ustanov-
ljene su signifikantne razlike izmedu kompakt-
nog ljepila i upjenjenih ljepila. Nije ustanovljena
-signifikantna razlika izmedu upjenjenih ljepila.

Maksimalna ¢vrstoéa spoja s oba ljepila u vre-
menu 2 do 60 minuta ne pokazuje signifikantne
razlike. Nakon 24 sata takoder nema signifikant-
nih razlika u ¢vrstodi spoja.
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Iz tablice I. vidi se da i nakon 21 dan (500 h)
¢vrstoca ljepila pri 50 °C ostaje visoka i podjed-
naka za sve tri formulacije, uz velik udio loma
po drvu.

Spojevi napravljeni kompaktnim i upjenjenim
ljepilom ispitani su i pri razli¢itim temperatura-
ma i to od +110°C do —20°C. Rezultati tih po-
kusa dani su u tablici II. i na slici 14.

Rezultati pokazuju zadovoljavajuéu cvrstodu
spoja ostvarenog ljepilom smanjene gustoce.
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SI. 14 — Ovisnost ¢vrstoée spoja o temperaturi
Fig. 14 Dependance of joint strength on temperature
ZAKLJUCAK

Provedena istrazivanja upucuju na to da poli-
uretanska taljiva ljepila (PU-t) po nekim osobi-
nama ne zaostaju za ljepilima na osnovi kopoli-
mera etilena i vinilacetata (EVA), a druge su im
osobine bolje, zbog cega znace korak naprijed
u razvoju taljivih ljepila.

— U pocetnoj fazi pri viSem sadrzaju vode
otvrdnjavanje je malo brZe. Cvrstode spojeva u
kojima je sadrzaj vode 8, 16 i 249, nakon osam
sati i nakon pola godine potpuno su jednake.

— Poliuretanska taljiva ljepila pri lijepljenju
na lakirane povrSine osiguravaju cvrstocu spoja
u granicama od 1,5 do 5,5 MPa ovisno o vrsti lje-
pilai vrstilaka.

— Otvoreno vrijeme u granicama od 5 do 30
s utjece na ¢vrstocu spoja tako da je pri duljem
otvorenom vremenu ¢vrstoéa spoja malo manja.

— Pri priljubljivanju tlak ne utjece na ¢vrsto-
¢u spoja u uvjetima eksperimenta.

— Povedanje ¢vrstode spoja u toku otvrdnja-
vanja podjednako je za EVA ljepila i PU-t ljepila.

— U spojevima drvo—plastika postizu se ¢vr-
sto¢e u granicama od 1,5 do 5,5 MPa. Najmanja
¢vrstoca spoja postize se polistirolom.

— U spojevima drvo—metal ¢vrstoda ovisi o
temperaturi predgrijavanja metala, vrsti ljepila i
vrsti materijala.

— Cvrstoéa spoja drvo—drvo pri povisenim
je temperaturama veéa u slucaju primjene PU-t
ljepila nego pri upotrebi EVA ljepila, pa pri 100
°C iznosi oko 2 MPa. Pri sniZenju temperature
do —20°C neznatno se smanjuje ¢vrstoca spoja
ostvarenog objema vrstama ljepila. Starenjem spo-
jeva drvo—PU-t ljepilo—drvo pri 50°C i u toku
500 satinema smanjenja ¢vrstoce.

— Cvrstoda spoja rubna letvica od masivne
bukovine—PU-t ljepilo—ploca iverica u granica-
ma od —40 do +120°C smanjuje se pri visSim
temperaturama, te pri 120 °C iznosi oko 1 MPa.

— Spojevi s PU-t ljepilima relativno dobro
podnose razliCite tretmane vodom, parom i povi-
Senom temperaturom.

— Upjenjivanjem PU-t ljepila postizu se znat-
ne uStede ljepila, a ne gube se dobre karakteri-
stike spoja.
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Istrazivanje promjene pozarne otpornosti vrata od
Celicnoga pocintanog lima nakon obostranog

oblaganja furnirom
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SHEET DOORS AFTER BEING VENEERED ON BOTH SURFACES

Mr. Mirko Gornik, dipl. ing.
Tehnicki centar za drvo

Prispjelo: 17. III. 1990.
Prihvacdeno: 18. V. 1990.

UDK 630%833.151:630%832.281

Prethodno priopéenje

Sazetak

Ovaj rad predstavlja rezultate II. (zavrsne)
etape 1strazwanja elasticnih spojeva pocinca-
nih limova i furnirskih obloga. U sklopu ovog
istrazivanja, utvrdeno je da obostrano nahjep
ljene furnirske obloge ne smanjuju, ve¢ za
13,59, povedavaju pozarnu otpornost vrata iz-
vedenih u vidu kutije od d&eliénih pocin¢anih
limova d = 0,75 mm, ispunjenih nabojem od
perlita.

Ovim je dokazano da sloj c¢ade, zaostao na-
kon sagorjevanja furnirske obloge na oba lica
vratnih krila, sluzi kao zastita 1 termoizolator
1 momentu pozarnog opterecenja.

Rezultati ovog istraZivanja predstavljaju os-
novu za standardizaciju, i podlogu tehnologue
oplemenjivanja i dizajna elemenata protupozar-
ne tehnike suvremenih enterijera.

Kljuc¢ne rijeci: pozarna otpornost, fur-
nirske obloge, lijepljeni spojevi

Summary

The paper deals with the results of II (fi-
nal) stage of research on elastic joints of gal-
vanized metal sheets and veneer paneling. With-
in the framework of this research, it has been
established that veneer paneling glued on both
door surfaces does not reduce but slightly in-
crease (13,5%) the fire resistance of doors con-
structed like a box made of steel galvanized
metal sheets d = 0,75 mm, filled with perlite.
It has been evidenced herewith that a layer
of soot remained after combustion of veneer
paneling on both door surfaces and serves as
a protection and thermoinsulator at the time
of fire strain.

The results of this research stand for the
basis for standardization and technology of im-
provement and are taken into account when
designing elements which should include fire
prevention technology in modern interiors.

Key woords: fire resistance — veneer
paneling — glued joints (v. k.)

1. UVOD

U sklopu prve faze istrazivanja vremenskog
ponasanja trajno elasti¢nih ili plasti¢nih lijeplje-
nih veza pocinc¢anih limova i furnira utvrdeno je
da je trajne i mirne veze tih dvaju materijala
mogude izvesti s poznatim dvokomponentnim tra-
jno elasti¢nim ili elastoplasti¢nim masama. U na-
vedenom su radu postavljeni mogucdi problemi pri-
mjene tako furniranih protupozarnih vrata zbog
gorivosti furnira i ljepila (poveéanja kalori¢ne mo-
¢i kompozita), te moguénosti poveéanja povrsin-
ske temperature vrata uz razaranje :konstrukcije.

2. CILJ, PREDMET I PROBLEM ISTRAZIVANJA
Cilj ovog ispitivanja je prije svega istrazivanje

pojave i razvoja poZara te ponaSanja opisanih
kompozita u ispitnoj pedi, kao i istrazivanje mo-

guénosti oblaganja elemenata protupozarne ente-
rijer-tehnike furnirom a da se time bitnije ne
narusi postojeéa protupozarna otpornost kon-
strukcije vrata.

Stoga ¢e predmet istrazivanja biti uzorci vrat-
nih krila (ulazna vrata za stanove) koji u stvar-
nosti podnose najveéa poZzarna opterecenja na re-
laciji stan — vertikalna komunikacija zgrade.

Problem istrazivanja bit ée prema JUS-u U.J1.
160:

— razvoj, ponaSanje i djelovanje poZara na
nulte i furnirane uzorke

— protupoZzarna otpornost uzoraka, iskazana
eventualnim prodorom plamena, pucanjem, defor-
macijama, topljenjem i drugim popratnim poja-
vama na konstrukciji obaju tipova uzoraka,

— kretanje temperature uzoraka na »hladnoj«
strani u odnosu prema vremenu izloZzenosti unu-
trasnje temperature uzorka (pedi).
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Hipoteze istrazivanja, postavljene nakon prve
faze istrazivanja, prethodnih proba, laboratorij-
ske prakse, literature i drugih podloga, glase:

— protupozarna vrata i drugi pregradni unu-
trasnji elementi u stambenim, hotelskim i drugim
slicnim zgradama, izvedeni od celi¢noga pocinca-
nog lima s izolacijom, nece, kako se dosad sma-
tralo, izgubiti na poZarnoj otpornosti ako im se
obostrano ugradi lijepljena furnirska obloga, ko-
ja izgaranjem povisuje temperaturu;

— zbog furnirskih obloga koje nakon izgara-
nja ostavljaju sloj ¢ade vrata bi morala postati
jo§ vatrootpornija;

— opcdenito, pretpostavlja se da su furnirske
obloge celicnih limenih vrata istodobno nacin
oplemenjivanja, dekoracije i zaStite metalnih po-
vr§ina.

3. EKSPERIMENTALNI DIO

3.1. Eksperiment E-1: IstraZivanje utjecaja fur-
nirske obloge na protupoZarnu otpornost vra-
ta

3.1.1. Cilj eksperimenta

Eksperimentom je trebalo utvrditi koliko fur-
nirske obloge vratnih krila povedavaju kalori¢nu
moc¢ kompozita, odnosno koliko smanjuju protu-
pozarnu otpornost vrata. U sklopu pokusa treba-
lo je ustanoviti kolika je komparativna protupo-
Zarna prednost, odnosno manjkavost furniranih
kompozita u odnosu prema nefurniranima.

ocekivalo da pri jednakom temperaturnom rezi-
mu peéi i jednakoj konstrukciji i termoizolaciji
uzoraka, povrSinska temperatura hladne strane
uzorka bude priblizno jednaka, bez obzira na po-
stojanje furnirske obloge.

Dakle, varijabla eksperimenta je samo posto-
janje odnosno nepostojanje obostrano lijepljene
furnirske obloge na uzorcima vratnih krila.

Struktura i broj probnih uzoraka za istraZivanje:

— 12 uzoraka vratnih krila dimenzije 500 X
X 500 X 65 mm u obliku kutije od celi¢noga po-
cin¢anog lima d = 0,75 mm ispunjene ekspandi-
ranim perlitom 0/4 mm,

— 12 jednakih uzoraka obostrano obloZenih
hrastovim furnirom d = 1,0 mm prema metodi [1],
izgla¢anih i zastidenih jednim premazom sadoli-
nom te jednim premazom lakom. Jednakim su
premazom pokriveni i nulti uzorci lima, bez fur-
nira, radi komparativnosti.

Provedba i rezultati eksperimenta

Promatran je razvoj temperature u ispitnoj
pedi za istovremeno tretirana dva nulta i dva fur-
nirana uzorka u istoj grupi. Sva su ispitivanja
provedena u Sest grupa s obzirom na to da je
kapacitet peéi ukupno Cetiri uzorka. (vidi tab. I)

Komentar rezultata i opazanja u toku ekspe-
rimenta: ni u jednog uzorka iz nulte skupine i
skupine furniranih uzoraka poZar nije probio sloj
lima niti izazvao veée deformacije, opuStanje i
pucanje konstrukcije uzoraka.

PRIKAZ TEMPERATURNOG TRETMANA UZORAKA

Tablica I.

REPRESENTATION OF TEMPERATURE TREATMENT OF SAMPLES

Table I

Vrijeme ispitivanja (min)
Programirane temperature ispitivanja (°C)
Rasipanje temp. u svih Sest ponavljanja (°C)

0 5 10 15 30 60 90 120
0 550 661 722 820 920 990 1025
+6 +5 +3 +7 +8 42 45

—4 7 —6 —2 —3 —10 —3

Na osnovi nekih prethodnih zapazanja, empi-
rijskih istrazivanja, literature, podataka i pra-
kse laboratorijskih ispitivanja poZarne otporno-
sti konstrukcija, postavlja se hipoteza da:

— obostrane furnirske obloge vratnih krila od
Celicnoga pocincanog lima ne smanjuju pozarnu
otpornost, Stovise mogu je i povedati. Do sada se,
naime, smatralo da furnirske obloge zbog pove-
¢anja kalori¢ne modi i temperature uzorka cine
vrata i ostale elemente unutrasnjosti prostora ne-
otpornim i na najmanje poZarno optereéenje.

3.1.2. Tok eksperimenta i uvjeti vrednovanja re-
zultata

Eksperiment je proveden u laboratorijskim
uvjetima u »Jugoinspektu« Zagreb, prema meto-
di i propisu JUS-a U.J1.160. Od eksperimenta se

Prva pojava temperaturnog vala na »hladnoj«
strani svake pojedine grupe uzoraka iznad JUS-
-om propisanih maksimalnih 140 °C nastala je pri
t = 1025 (45, —3)°C u nultih i furniranih uzora-
ka.

Svi su ispitani uzorci dokazali jednaku pozar-
nu otpornost T-90. (vidi tab. II)

Furnirani su uzorci pokazali, medutim, bez ob-
zira na viSu kaloricnu moé¢ kompozita, 13,5, bo-
lju poZzarnu otpornost, a time i bolja termoizola-
cijska svojstva od nultih uzoraka. Ta je mogud-
nost pretpostavljena u tocki 3.1.1. ovog izlaganja,
i pripisana je sloju cade nastale na limu nakon
topljenja cinka i izgaranja furnira. Izgaranje fur-
nirskih obloga i poviSenje temperature furniranih
uzoraka u odnosu prema nultim uzorcima obav-
ljeno je u pedi u toku prvih pet minuta ispod
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t =550 (+6, —4)°C, i tada je konstatirana i krat-
kotrajna pojava dima.

Iz rezultata poZarne otpornosti nultih i furni-
ranih uzoraka mogla bi se povudi korelacija, Sto
znac¢i da de furnirani elementi enterijera od Ce-
licnog lima uvijek postiéi trazenu pozarnu otpor-
nost T-n ako tu otpornost postiZe osnovna, ne-
furnirana konstrukcija. Prema tome pozarna ot-
pornost furnirane konstrukcije limenih vrata (T)
funkcija je vatrostalnosti osnovne nefurnirane
konstrukcije Vo (°C) i ukupnog koeficijenta pro-
laza topline: k (W/m?°C), uradunavsi i sloj cade
koji nakon izgaranja furnira zaostaje na limu:
T="f(Vo,k).

tost korelacije poZarne otpornosti ¢eli¢nih struk-
tura sa furnirskim lijepljenim oblogama i bez
njih:

T =1 (V, k),
gdje je:

T — pozZarna otpornost pri danoj tempera-
turi (min)

V, — vatrostalnost osnovne konstrukcije bez
obloge (°C)

k — ukupni koeficijent prolaska topline kroz
konstrukciju i sloj zaostale ¢ade (W/m2
oC)

VRIJEME PRVE POJAVE TEMPERATURNOG VAL/. NA

»HLADNOJ« STRANI

Tablica II.

TIME OF FIRST OCCURANCE OF TEMPERATURE WAVE ON

»COLD« SIDE

Table II

1. Nulti uzorci (min)
2. Furnir. uzorci (min)
3. Nulti uzorci,
X grupe (min)
4. Furnir. uzorci,
X grupe (min)
5. Povecdanje pozarne
otpornosti grupe (min)
6. Povecdanje pozarne
otpornosti, X grupe (")
7. X (")

96 91 97 92 92 96 97 91 91 91 96 93

108 104 109 111 110 109 109 109 110 103 107 111

93,5 94,5 94,0 94,0 91,0 94,5
160,0 110,0 109,5 109,0 106,5 109,0
125 15,5 15,5 15,0 15,5 14,5

118 14,0 14,1 138 14,5 13,3
13,5

4. ZAKLJUCAK

Provedenim istrazivanjima dokazana je hipo-
teza da furnirske lijepljene obloge izvedene opi-
sanom metodom [1] ne utjeCu na smanjenje po-
Zarne otpornosti vatrootpornih vrata od celi¢no-
ga pocincanog lima. StoviSe, za furnirane je uzor-
ke utvrdena visa poiarna otpornost nego za nul-
te uzorke, i to za 13,5%, Sto je logi¢na posljedica
nastanka sloja cade kao zaStite, termoizolacije i
refleksije 1.C. zracenja iz pedi.

Na osnovi provedenih istrazivanja i dobivenih
rezultata, mogla bi se postaviti sljedeca zakoni-

Iz toga slijedi da je poZarna otpornost ispi-
tanog kompozita funkcija vatrostalnosti i termo-
izolacije. Zakljucuje se, dakle, da furnirska oblo-
ga nije samo oblik oplemenjivanja i dekoracije
vrata i pregradnih stijena, ve¢ i svojevrstan po-
stupak zastite oplemenjenih struktura od celi¢no-
ga lima od visokih temperatura.
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SKOLA POSLOVODSTVA

PODUZECE I PODUZETNISTVO
Prof. dr. Rudolf Sabadi

KORPORACIJA ILI TRGOVACKO (AKCIONARSKO)
DRUSTVO

(nastavak iz br. 7—8/90).

Naziv »Drustvo s ograni¢enoni odgovornoscéu«
(eng'.: Limited Liability Company, njem.. Gesell-
schaft mit beschrankter Haftung, franc.: Société a
responsabilité limitée, tal.. Societa a garanzia limi-

tata) u stvari odgovara neograni¢eno za svoje obve-
ze ograni¢enom imovinom, bududéi da ¢lanovi drust-
va ne odgovaraju prema trecdima, osim ulozima od-
redenim pravilima, Odgovornost ¢lanova subsidijar-
no se proteze za uplatu cijele glavnice. Clanovi
drustva imaju pravo na sudjelovanje u dobitku, koji
se dijeli razmjerno prema uplad¢enim osnovnim ulo-
zima. Clanovi dru$tva imaju pravo sudjelovati u
skupstini drustva i imaju pravo glasa razmjerno u-
pla¢denom udjelu. Na godi$njim skups$tinama drustva
odlucuje se o zakljuénom racunu, raspodjeljuje do-
bitak, donose odluke o reinvesticijama i opcenito
o strateskoj politici poduzeda, te o taktickim zada-
cima opdenito, imenuju se i razrje$avaju poslovode,
bira nadzorni odbor itd.
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Vazno je znati da, jednom posto je kapital upla-
¢en, drugovi nisu viSe odgovorni za dugovanja drust-
va. Clanovi drustva (drugovi) ne mogu od drustva
zahtijevati povratak uloga, koji pripada imovini dru-
Stva. Drug koji Zeli istupiti prodaje svoj ulog. Sta-
tutom se moze predvidjeti da postojeci ¢lanovi drust-
va imaju u takvom s!ucaju pravo prvootkupa, tj. udio
mora biti prvo njima ponuden, pa tek ako oni ne-
maju interes, ulog moze biti prodan tredima.

Za razliku od drustva s ogranienim jamstvom,
koje je u stvari prijelazni oblik izmedu partnerstva
(o kojem smo govorili), i to ograni¢enog i gdje je
potrebno pri registraciji tvrtke unijeti imena Cdla-
nova, u obliku dionicarskog (akcionarskog) drustva
firma se sastoji od oznake predmeta poslovanja i
oznake da se radi o dioni¢kom drustvu (Joint Stock
Corporation, Aktiengesellschaft, Société Anonyme,
Societa Anonima), bez unosa imena dionicara.

Dioni¢ko drustvo ima osnivacki kapital, koji je
podijeljen u dionice, a odgovornost dionicara ogra-
ni¢ena je do iznosa njihove participacije.

Drustvo s ogranienim jamstvom ima poslovodu
(direktora), nadzorni odbor i skupstinu drustva, a
dioni¢ko drustvo pak ima upravni odbor, koji je u
nacelu u potpunosti odgovoran za poslovanje drust-
va, nadzorni odbor i generalnu skups$tinu dionicara.
U mnogim zemljama racunovodstvo dioni¢kog dru-
Stva, kao i drustva s ograniCenim jamstvom, moraju
biti kontrolirana i potvrdena od javnog racunovode
(to je specijalizirana licencna institucija), koji se bira
na generalnoj skupstini. I u slu¢aju dionickog drust-
va zakonodavstva mnogih zemalja predvidaju mini-
malan kapital (s tim da se takoder propisuje koliki
postotak tog kapitala mora biti upladen). Za raz-
liku od drustva s ograni¢enim jamstvom (odgovor-
no$éu), akcionarsko drus$tvo mora formirati obvezne
rezerve (oko 10-tak od sto kapitala).

Prednosti dioni¢kog drustva su:

Ogranic¢ena odgovornost. Za razliku od individual-
nog vlasniStva ili opdeg partnerstva, koji su odgo-
vorni za poslovanje neogranic¢eno cijelom svojom i-
movinom, u korporativhom tipu poduzeéa dionicari
su odgovorni i mogu izgubiti, u slucaju loSeg poslo-
vanja, samo svoj originalan ulog. Zajmodavcima za
izmirenje potrazivanja stoji na raspolaganju samo
imovina dioni¢kog drustva, buduéi da je duznik
drustvo, a ne pojedini dionicari.

Prijenos vlasnis§tva je olak$an, S$to je temeljna
prednost ovakvog tipa poduzeda. Za promet dionica
u zemljama gdje postoje dioni¢ka drustva, postoji
organizirano trziste, tj. efekima burza (Stock Ex-
change), i imaoci dionica mogu u trenutku putem
brokera prodavati ili kupovati dionice.

Kontinuitet. Za razliku od tipa individualnog vlas-
nistva ili partnerstva, u pravilu drustvo s ograni-
¢enim jamstvom i dioni¢ko drustvo moZe prestati
s radom u tri slucaja: (1) odlukom suda, (2) suglas-
no$éu vedine dionicara i (3) istekom vremena na
koji je osnovano u statutu. Dok smrt vlasnika znaci
prestanak individualne firme ili partnerstva, smrt
dioni¢ara nema utjecaja na dalji rad dionickog

drustva. Umre li dionicar, njegove dionice prelaze
u njegovu ostavstinu na isti nacin kao i sva imovi-
na. Dioni¢ko drustvo normalno prezivljava one koji
st u nj investirali na pocetku.

Formiranje kapitala. Budud¢i da dioni¢ko drustvo
imovinu drustva ima podijeljenu u dionice malene
denominacije, te dionice su pozZeljna moguénost za
investicije tisuca ljudi razli¢itih dohodaka. Dionic¢ko
drustvo moze racunati na porast sve dok investitori
zele i kupuju dodatne dionice. Osim toga drustvo
moze posudivati velike iznose potrebnog novca, bu-
duéi da su financijske institucije zainteresirane za
takve transakcije.

Kada dioni¢ko drustvo zeli prosiriti poslovanje,
potreban kapital se pretvara u dionice, koje se pu-
tem jedne ili viSe banaka stavljaju u prodaju Ste-
disama. U takvim sludajevima obi¢no se dionice stav-
ljaju u promet prema nominalnoj vrijednosti, a to
je ona otisnuta na svakoj dionici. Trzna (kupopro-
dajna) cijena dionice odredena je na efektnim bur-
zama, na temelju ponude i potraznje, te dividende
(zarade) koja se isplacduje po odobrenju zakljuc¢nog
racuna. Postoje brokerske kucde, kao i efektne bur-
ze, koje vode evidencije kretanja cijena dionica iza-
branih dionic¢kih drustava i publiciraju ih dnevno
u dnevnom i specijaliziranom tisku.

Dionice su vrijednosni papiri, najce$ée one glase
na donosioca, u kojem se slucaju prijenos vrsi pre-
dajom u ruku, ili na ime, gdje se prijenos vrsi in-
dosiranjem.

Struéna specijaliziranost u rukovodenju. Bududi
da su dioni¢ka drustva u pravilu veda od poduzeda
individualnog vlasnistva ili partnerskog poduzeda,
podjela rukovodnih poslova vrsi se izmedu visoko-
stru¢nih specijalista. Dioni¢ko drustvo moze razlici-
tim shemama motiviranja (bonusi, dosjela dionica
drustva itd.) stimulirati suradnike za zalaganje, lo-
jalnost i visoke udinke.

Pravni status. Dioni¢ko drustvo ima pravni sta-
tus, pa moze tuziti i biti tuZzeno, moze tvoriti ugo-
vore i osigurati naslov u svojem imenu. To je u
kontrastu s individualnim vlasniStvom i partner-
stvom, gdje se u pravnim poslovima upotrebljava
vlasnikovo ime.

Nedostaci dioni¢kog drustva su:

Organizacijski troSkovi. Dioni¢ko drusStvo mora
osigurati dozvolu i pravnu pomo¢ pri formiranju
ovakvog tipa vlasniStva. Zahtjevi se razlikuju prema
pravima pojedinih drzava, ¢ak i regija, ali je svima
zajednicko da zahtijevaju: (1) minimalan broj dio-
nicara, (2) minimalan iznos kapitala i (3) pladanje
pristojbi i taksa.

Zakonska ogranicenja. Statut je osnova za tran-
sakcije dionickog drustva, tj. predmet djelatnosti
registriran je u trgovackom registru (ili kod suda,
$to ovisi o pojedinim zemljama), i dioni¢ko drustvo
ne smije se baviti drugim djelatnostima. Ako to
zeli, mora izmijeniti statut i provesti novu registra-
ciju prosirenja ili promjene djelatnosti.

(Nasstavlja se)
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Prethodno priopcenje

Sazetak

U ovom izlaganju prikazano je gradenje dr-
venih mostova ili, kako se ¢esto nazivaju, Sum-
skih mostova, na podru¢ju Sumskih kompleksa.
Svrha izlaganja je prikaz sadasnje upotrebe
klasi¢nog drvnog materijala pri gradenju mo-
stova na Sumskim cestovnim prometnicama, ka-
ko bi se usporedbom s gradenjem lameliranim
drvom uodila tehnic¢ko-ekonomska prednost la-
meliranog drva u izgradnji ovih mostova.

Kljuéne rijeci: lamelirano drvo — ce-
stovne prometnice — gradenje drvenih mosto-
va

Summary

The paper reviews the construction of wood
bridges often referred to as the forest bridges,
in forest areas. The scope of the paper is the
representation of the present use of standard
wood material in construction of bridges on
forest roads, showing the advantage from the
economic and technical point of view, in con-
struction of bridges by use of laminated wood.

Key words: laminated wood — roads
— construction of wood bridges (v. k.)

1. UVOD

Nacin gradenja i izbor materijala za gradnju
Sumskih cestovnih mostova obavlja se prema po-
trebama, odnosno zahtjevima prometa Sumskih
transportnih sustava. Za Sumskogospodarske po-
trebe osobito je vazna grupa drvenih mostova po-
znatih pod nazivom mali mostovi svijetlog raspo-
na od 3,0 m do najviSe 10,0 m.

Za gradnju i rekonstrukciju tih mostova nije
potrebna tehni¢ka dokumentacija, odnosno gra-
devna dozvola na osnovi Zakona o izgradnji ob-
jekata, §to je obvezno za mostove na javnim pro-
metnicama. Naime, Sumski mostovi sluze samo
za eksploataciju Suma.

Glavni nosaci spomenutih drvenih mostova gra-
de se primjenom klasi¢noga drvnog materijala,
lijepljenog/lameliranog i slojevitog te prednapreg-
nutoga lameliranog drva. Prema tome, razlikuje-
mo slijedece kategorije mostova gradenih od na-
vedena tri materijala: od klasi¢noga, lameliranog
i prednapregnutog lameliranog konstrukcijskog
drva. Konkurentni gradevni materijal za mostove
je kamen, opeka, beton, armirani beton i Celik, a
mostovi zidani od tih materijala nazivaju se ma-
sivnim mostovima.

** Referat sa znanstveno-stru¢nog savjetovanja o projektiranju
i izvodenju suvremenih drvenih konstrukcija, odrzanog u Cavtatu
od 11. do 13. listopada 1989. u organizaciji Saveza inZenjera i
tehnicara Srbije.

2. PRIKAZ OBRADE TEMATSKOG IZLAGANJA

Za obradu ove tematike, osim primjene krite-
rija tehnike analize, posluZzit ée 1 podaci operativ-
nih planova i projekata Sumske cestovne mreze
nekih Sumskih gospodarstava. Ta se prakti¢na me-
toda bazira na tehnic¢ko-tehnoloskim osnovama,
a njezinom je primjenom omoguceno utvrdivanje i
dobivanje utjecajnih ¢inilaca, odnosno nuznih pa-
rametara za rjeSavanje problematike upotrebe
konstrukcijskog drva za gradnju Sumskih mo-
stova.

Na taj je nacin definiran postupak kojim se
moze odrediti stupanj i veli¢ina utjecaja pojedi-
nih navedenih parametara, a time je ujedno od-
reden i koncept izlaganja.

3. PODRUCJE RJESAVANJA ZADANE
TEMATIKE

Razmatranje gradnje Sumskih mostova u ovom
slucaju odnosi se na Sumske komplekse s gospo-
darskim jedinicama privrednog znacenja ili, ka-
ko se jo$ nazivaju, na produktivne Sume, a ma-
nje na Sume koje imaju zaStitnu, estetsku i re-
kreativnu ulogu.

Sumski predjeli navedenog podrucja pripada-
ju transportnom sustavu izvlacenja ili prijevoza,
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ovisno o nacinu transporta drva od mjesta oba-
ranja stabala (od panja) i eventualne izrade do
glavnog stovarista ili potroSaca. Bududi da izme-
du mreze Sumskih cestovnih prometnica u poje-
dinim predjelima postoje razlike s obzirom na
njihovu izgradnju i promet na njima, na tim je
prometnicama potrebno graditi mostove razliCite
kategorije. Na osnovi dobivenih podataka, na pod-
ruc¢jima transportnog izvlacenja cCesta je katego-
rija Sumskih mostova s klasi¢nim konstrukcijskim
drvnim materijalom, a u posljednje vrijeme i s
lameliranim. U predjelima transportnog sustava
prijevoza, osim mostova s klasi¢nim, grade se i
mostovi s lameliranim konstrukcijskim drvom.

4. GRADNJA MOSTOVA NA SUMSKOJ
CESTOVNOJ MREZI TRANSPORTNOG
SUSTAVA IZVLACENJA

Prijenos drvne mase u transportnom sustavu
izvladenja iz Sume obavlja se besputnim terenom,
traktorskim cestama i stazama, odnosno Sum-
skom cestovnom mrezom niZe kategorije, tzv. Sum-
skim vlakama. Na takvim se cestovnim pravcima
izgraduju Sumski mostovi ili propusti (mali mo-
stovi niskih raspona) s primitivnom izvedbom
gornjega i donjeg stroja. Vedinom imaju jedno-
stavne gradne nosace raspona 3,0 do 10,0 m, ovi-
sno 0 prometnom opteredenju. Za gornji stroj
mosta upotrebljava se sirovo drvo dopremljeno
iz okoline, a glavni su nosadi s okruglim poprec-
nim presjekom, prirodno oblii grubo otesani tru-
pci, odnosno klasi¢éno drvo. Ti se nosaci ne di-
menzioniraju prema propisanom optereéenju za
javne mostove, ve¢ prema stvarnom optereéenju
pojedinih mostova. Donji se stroj takoder gradi
od drvnog materijala iz okoline ili drugog odgo-
varajuceg materijala. Gornji stroj tih privremenih
mostova Cesto je prenosiv, a drvna se grada tih
objekata nakon zavrSetka eksploatacije Sumskog
kompleksa nastoji iskoristiti za daljnju preradu
drva. Ako je upotrebljivost te grade viSestruka,
preporucuje se izrada glavnih nosaca od lijeplje-
nog lameliranog drva, i to zbog ekonomskih, funk-
cionalnih i estetskih prednosti, a narocito zbog
njegove trajnosti.

5. SUMSKI CESTOVNI MOSTOVI
U TRANSPORTNOM SUSTAVU PRIJEVOZA 1
U SUMAMA S DRUGIM FUNKCIONALNIM
POTREBAMA

Za Sumske cestovne mostove transportnog su-
stava prijevoza bitno je naglasiti da su oni sa-
stavni dio cestovne mreze, odnosno funkcionalno
optimalnih sustava, ¢iji je cilj prijenos drvne ma”
se na racionalan nacdin. Ti se mostovi, zbog tro-
Skova njihove gradnje, odnosno negativnog utje-
caja na ekonomicnost cijelog uredajnog otvorenja
Sumskog kompleksa, ne mogu promatrati kao sa-
mostalni objekti. Cinjenica je da su tro§kovi grad-

nje mostova po tekuéem metru 50-struko do 200-
-struko vedi od troSkova gradnje Sumskih cesta
po tekuéem metru, pa se pri projektiranju mre-
Ze cesta za otvaranje Suma katkad moraju izabra-
ti ¢ak tehni¢ki nepovoljnije varijante da bi se iz-
bjegla gradnja mostova. Medutim, treba uzeti u
obzir i varijantu gradnje mosta s lameliranim
drvom, jer je ono jeftinije po tekudem metru
Sumske ceste, i time se odluditi za ekonomicniju
varijantu. Pri gradnji javne cestovne mreZe, pri
kojoj je primarni uvjet §to ispruzenija linija grad-
nje, ne dolazi u obzir navedeni izbor varijanata,
tj. izbjegavanje gradenja mostova.

Sumska cestovna mreza prijevoza prikljucena
je na javnu i sluzi potrebama gospodarenja Su-
mama da bi se omogudéila voZnja motornim vozi-
lima u toku cijele godine. Sumski mostovi te ce-
stovne mreze redovito su dimenzionirani za opte-
recenja jednake nosivosti kao i javni, ali su, s
obzirom na voznu povrSinu, jednostavnije izved-
be i obi¢no imaju jednu voznu traku. Zbog Sum-
skih cestovnih prometnica male prometne gustoce
i intenziteta opteredenja obicno se ne izvode pje-
Sacki prolazi ni ograde.

Nakon Drugoga svjetskog rata pa do priblizno
1970. godine svi objekti Sumskoga transportnog
sustava prijevoza grade se pretezno od drvnoga
konstrukcijskog materijala. Pod pojmom konstru-
kcijskog materijala smatraju se sve kategorije
klasi¢noga, lijepljenog lameliranog i prenapregnu-
toga lijepljenog lameliranog drva. Na glavnim
Sumskim cestama kao stalnim prometnicama gra-
dili su se mostovi s jednostavnim i sloZzenim glav-
nim nosac¢ima, sa sedlima, kosnicima i razupora-
ma, a malokad sa zategama i das¢anim nosac¢ima.
Pri takvoj gradnji mostova u transportnom su-
stavu prijevoza na glavnim i sporednim cestama
upotrebljavano je klasi¢no drvo, prosuseno ili si-
rovo, Cetinjavo ili bjelogori¢no, koje je katkad
premazivano antiseptickim sredstvima. Nakon tog
vremena, tj. otprilike od 1970. do 1985. godine,
postepeno se smanjuje upotreba drva za gradnju
mostova i propusta na glavnim Sumskim cesta-
ma, a vrlo rijetko i na sporednim cestama najni-
Ze kategorije. Umjesto drvnog konstrukcijskog ma-
terijala, za gradnju objekata transportnog susta-
va prijevoza upotrebljava se beton, armirani be-
ton, prednapregnuti beton i celik, pri ¢emu se
od celika izraduju glavni nosaci, a od klasi¢nog
drva pomost. Glavni razlog takve gradnje jest
smanjena nosivost drvenih mostova u odnosu pre-
ma povecanim pritiscima osovina prometnih vo-
zila, zatim mala trajnost drva u konstrukciji, ne-
staSica drvnog materijala, visoki troSkovi odrza-
vanja i ostalo.

U najnovije vrijeme, odnosno od 1985. godine,
nastale su promjene u konkurentnosti primjene
drva u gradenju objekata transportnog sustava
prijevoza u usporedbi s drugim materijalima. Dr-
vo kao gradevni materijal vrlo ¢esto ima mnoge
prednosti, a promjena je nastala zbog sve vece
i Sire mogucnosti upotrebe lijepljenog drva, od-
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nosno zbog novih metoda gradenja industrijski
proizvedenim drvnim materijalom, te zbog upo-
trebe savrsSenijih konzervansa, koji takoder osi-
guravaju i povoljniju upotrebu klasi¢nog drva.

U Sumama sa zaStitnom, rekreativnom i estet-
skom funkcijom grade se mostovi razli¢itih kon-
strukcija odnosno kategorija, ali je potrebno na-
glasiti da je, osim klasi¢noga, vrlo Cesta i primje-
na lameliranoga lijepljenog i prednapregnutog la-
meliranog drva, i to zbog ve¢ navedenih predno-
sti.

6. PERSPEKTIVA GRADNJE SUMSKIH
CESTOVNIH MOSTOVA PRIMJENOM
DRVNOGA KONSTRUKCIJSKOG
MATERIJALA

Napredak i razvojne tendencije mogu se odre-
diti usporedbom sadadnjeg stanja u gradnji mo-
stova na Sumskim cestovnim prometnicama sa
stanjem u proSlom vremenskom periodu. Gradnja
novih Sumskih mostova ponajprije ovisi o razvo-
ju gospodarenja Sumama. U svakom sludaju, veé
se sada moZe predvidjeti da de prioritet imati
metode gradenja mostova koje imaju ove pred-
nosti:

— Sto nize troSkove gradnje u odnosu prema
gradnji Sumskih cestovnih prometnica;

— brzu i jednostavnu izvedbu te osiguranu
dopremu gradevnog materijala na mjesto izvedbe;

— S$to manje dimenzije konstrukcijske mase
mosta.

Ako se uzmu u obzir navedene prednosti, vid-
ljivo je da c¢e se i ubudude Siriti primjena svih
kategorija drvenih mostova na Sumskim cestov-
nim prometnicama.

Prema podacima iz literature, u evropskim ze-
mljama (Ce$ko-Slovackoj, Svicarskoj, Austriji,
Njemackoj i Svedskoj) u Sumskim se predjelima,
osim drvenih mostova, grade i betonski, armira-
nobetonski, prednapregnuti betonski i ¢eli¢ni mo-
stovi. Medutim, u SSSR-u i SAD vedinom se gra-
de mostovi Sumskih transportnih sustava primje-
nom konstrukcijskog drva, ali i mostovi na ce-
stovnoj mrezi javnog prometa. U SAD je ekonom-
skom analizom ustanovljeno da su, uz trajnost
40 do 50 godina pri serijskoj gradnji, drveni mo-
stovi manjeg raspona od impregniranog drva 1,5
puta jeftiniji od Celi¢nih, a armiranobetonski 3,1
puta skuplji od drvenih.

Osnovni uvjeti uspjesne konstrukcije gradevin-
skih objekata primjenom razli¢itih gradevnih ma-
terijala jesu trajnost, postojanost oblika i povolj-
ne odnosno niske cijene gradnje. Drvene kon-
strukcije u gradnji objekta mogu potpuno i uspje-
$no udovoljiti navedenim zahtjevima u konkurent-
skoj borbi s ostalim materijalima. Kako je veé
receno, posebnu paznju treba pridati upotrebi li-
jepljenog drva, uz klasi¢no, konzervirano novim,
sigurnim konzervansima. No, pri izboru drvnog
materijala za gradnju objekata preporucljivo je
i nuzno upotrijebiti onaj materijal za koji se s
tehni¢ko-ekonomskog i gospodarskog stanovista
dokaZze opravdanost njegove primjene. Konacno,
vazno je spomenuti upotrebu prednapregnutoga
lijepljenog lameliranog drva, koje se danas pri-
mjenjuje za gradnju objekata visokogradnje, a
uspje$no je i u gradenju mostova na Sumskim ce-
stovnim prometnicama.

7. ZAKLJUCAK

Zadatak ovog izlaganja je upoznavanje struc-
ne javnosti sa specificnim obiljezjima Sumske ce-
stovne mreZe, uz opravdanost upotrebe lamelira-
noga konstrukcijskog drva pri gradnji Sumskih
mostova transportnih sustava. Uoceno je da je u
pojedinim vremenskim periodima upotreba drv-
nog konstrukcijskog materijala pri gradnji Sum-
skih mostova na podrucju Sumskih kompleksa bi-
la neujednacdena. Upozorava se na tendencije daij-
nje upotrebe te vrste drva u nas, uz oslanjanje
na suvremena iskustva nekih zemalja u racional-
nom gospodarenju Sumama.
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U ovoj rubrici objavljujemo saZetke vaznijih ¢lanaka koji su objavljeni u najnovijim
brojevima vodedih svijetskih ¢asopisa s podrudja drvne industrije. Sazeci su na pocetku ozna-
¢eni brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne klasifikacije.
Zbog ogranicenog prostora ove preglede donosimo u veoma skradenom obliku Medutim,
skreemo pozornost dcitateljima i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzedima i

osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobicajenim cijenama prijevode ili

foto-

kopije svih ¢lanaka koje smo ovdje prikazali u skracenom obliku. Za sve takve narudZbe
ili obavijesti izvr ‘te se obratiti UredniStvu casopisa ili Tehni¢kom centru za drvo. Zagreb,

Ul. 8. maja 82.

630%824.8 — M. Scheithauer M.,
Merker, O., Achlig, K., Hoferichter,
E.: Karakterizacija UF-smola s ob-
zirom na otpustanje formaldehida.
(Charakterisierung von UF-Harzen
bezliglich ihrer Formaldchydabga-
be) Holz Roh-u. Werkstoff 47
(1989), 11, 457---461.

Dosadasnje metode za karakteri-
zaciju tekucih UF-smola ne daju
moguénost zakljudivanja o emisiji
formaldehida iz gotovih drvnih ma-
terijala. Prikladnije za te svrhe je
odredivanje otpustanja formaldehi-
da iz otvrdnutih UF-smola. Modifi-
cirana ceSka Perforatormetoda
(CSN) pckazala je izvjesne prednos-
ti zbog bolje korelacije medu per-
forator-vrijednostima  ¢istih  UF-
-smola i odgovarajucih iz njih izra-
denih ploca, kao i zbog moguénos-
ti razlikovanja sli¢nih UF-smola.

U ¢lanku je dalje opisana WIHS
337 — metoda, koja je primjenjiva
za rutinsku kontrolu kvalitete UF-
-smola kao i za izradu receptura
za tehnoloSke pokuse.

630%824.8 — Vazquez, G., Antorrena,
G, Parajs, 1J., Franc1sco J. L.
Proizvodnja ljepila za drvo polikon-
denzacijom fenolnih kiselina iz kore
Pinus pinaster s rezolima. (Prepa-
ration of wood adhesives by poly-
condensation of phenolic acicls from
Pinus pinaster bark with resoles).
Holz Roh-u. Werkstoff 47 (1989), 12,
491—494.

Fenolne kiseline ckstrahirane su
iz kore Pinus pinester s 1%;-nom
NaOH. Iz eksirakta dobivene su
polikondenzacijom s rezoiima raz-
ne smolc. Do 339, fenola moglo se
zamijcuiti feno'nim  kiselinama. S
tim ¢_yolama izradene su 5-slojne
plo¢e cd drva bora i eukaliptusa i
ispitivane prema BS 1455 63. U ne-
kim slucajevima dobiveni rezultati
daju poticaj za daljnja istrazivanja.

63078+ — Bringezu, St.: O ispitiva-
nju i ocjenjivanju pogodnosti za
okolinu zastitnih sredstava za drvo.
(Zur Prifung und Bewertung der
Umweltvertraglichkeit von Holz-
schutzmitteln). Holz Roh-u, Werk-
stoff 47 (1989), 10, 421---425.

Zastitna sredstva za drvo mogu
se uciniti pogodnijima za okolinu
ako se, prvo, udio kemijskih zastit-
nih sredstava ogranic¢i na potrebnu
mjeru i drugo, ako se upotrijebe
djelotvorna i ujedno za okolinu po-
godna zaStitna sredstva. U clanku
su prikazani ciljevi i teziSta ispiti-
vanja i ocjenjivanja ekoloske po-
godnosti zastitnih sredstava. Od
presudne vaznosti je pri tome iz-
dvojena koli¢ina djelotvorne sup-
stance zaStitnog sredstva iz obrade-
ncg drva (ispiranje, isplinjivanje),
koja bi zbog Sto trajnije djelotvor-
nesti i §to manjeg opteredenja o-
kcline trebala biti §to manja.

U c¢lanku su nadalje razmatrani
putovi uno$enja aktivnih dijelova
zastitnih sredstava u okolinu tokom
skladistenja, transporta, ugradnje
impregniranog drva kao i mogué-
nosti unosSenja raspadnih dijelova
zaStitnih sredstava u okolinu pri-
likom njihovog uniStavanja npr. iz-
garanjem, te su na primjerima is-
piranja nefiksiranih, jo$ ne fiksi-
ranih i fiksiranih zaétitnih soli i
organskih supstanci prikazani pro-
blemi i neka prakti¢na iskustva u
primjeni pri ocjenjivanju pogod-
nosti zaStitnih sredstava za drvo sa
stanovista ekologije.

630%862.1 — Topf, P.. PonaSanje
plo¢a s mineralnim vezivima pri go-
renju. (Brandverhalten ven mine-
ralisch gebundenen Platten). Holz
Rczlhl—él. Werkstoff 47 (1989), 10, 415—

Dobro ponasanje pri goreniju mi-
neralnim vezivima izradenih ploca
pripisuje se malom sadrzaju organ-
skih tvari i kristalnoj vodi u ve-
zivu. Sistematska istrazivanja po-
nasanja pri gorenju takovih ploca
nisu poznata. Istrazivanja ogrjevne
modi, odavanja topline, razvijanja
dima i toksi¢nosti u Japanu i Nje-
mackoj pokazuju dobru korelaciju
s odnosom drvo-vezivo. Gustoca ut-
je€e na poviSenje temperature pri
pokusu na negorivost samo unutar
prvih 15 minuta.

Internacionalni propisi za ispiti-
vanje gorenja se jako razlikuju. Za-
htijevaju se pri tomu pokusi o po-
vriinskom rasprostranjivanju i ot-
pustanju topline, a u pojedinim

zemljama i dodatni dokazi o raz-
vijanju dima i o toksi¢nosti. U ve-
¢ini zemalja se mineralno vezane
ploce iverice Kklasificiraju kao ne-
gorive.

630%862.2 — Hilbert, Th., Lempfer,
K. Prikladnost raznih sirovina za
proizvodnju sadrom vezanih ploca
iverica. (Eignung verschiedene Roh-
stoffe zur Herstellung gipsgebunde-
ner Spanplatten). Holz Roh-u. Werk-
stoff 47 (1989), 5, 199—205.

Istrazivana je prikladnost 10
srednje evropskih vrsta drva i 27
sadrenih veziva za proizvodnju plo-
¢a iverica polusuhim postupkom.
Kao vezivo je upotrebljena prirod-
na sadra i razne vrste industrijski
dobivenih sadri (npr. pri otsumpo-
ravanju dimnih plinova, proizvod-
nji fosforne kiseline) u obliku alfa-
i beta-poluhidrata. Bolja svojstva
plo¢a postignuta su s vrstama drva
manje gustoée (0,55 g/cm®) u uspo-
redbi s vrstama vece gustoce. Gra-
nulometrijska i morfolo$ka svojstva
veziva nemaju znacajniji utjecaj na
¢vrstocu ploca, Zbog toga je polu-
suhi postupak upravo podesan za
iskoristavanje industrijskih vrsta
sadre.

6307862.2 — Bochme, C.. Prakti¢na
iskustva ispitivanja ponasanja tan-
kih ploca iverica pri savijanju.
(Praktische Erfahrungen bei der
Priifung des Biegeverhaltens diinner
Spanplatten). Holz Roh-u. Werkstoff
47 (1989), 5, 185—190.

U radu je istrazivan utjecaj raz-
rih u literaturi i normama predla-
ganih parametara na cvrstodu na
savijanje tankih ploca iverica, Va-
rirana je debljina, udaljenost upo-
riSta, promjer podupirada i trna
pri ispitivanju na 3 tocke kao i
Sirina epruveta, a ispitivana gus-
toca, ¢vrstoda na savijanje modul
elasti¢nosti pri savojnom opterece-
nju. Rezultatji ispitivanija podvrg-
nuti su regresijskoj analizi. Za ve-
¢inu istrazivanih parametara usta-
novljen je signifikantan utjecaj na
savojna svojstva, i to u okviru po-
jedinih debljina kao i u ukupnom
podruéju debljine.

prof. Z. Smolé&ié-Zerdik
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Struéni rad

Sazetak

U industriji finalnih proizvoda od ploca, ob-
laganje rubova jedna je od klju¢nih i nezaobi-
laznih faza obrade. Opremljenost nasih pogona
karakteriziraju dvostrani automati vise tehno-
loske slozenosti, najée$ce ulancani u Kklasi¢ne
linije, odnosno jednostrani automati individu-
alno smjesteni. Suvremeni tokovi prestrukturi-
ranja finalnih pogona i razvoja male privrede
usmjeravat ce drvoobradivace tehnoloskoj spe-
Cij jalizaciji, pa tako i vecoj rlmJenl malih stro-
jeva za oblaganje rubova IE 0ji ée po kvaliteti
lijepljenja i ekonomicnosti rada potpuno za-
dovoljiti postavljene zahtjeve.

Kljucéne rijecdi: strojevi za oblaganje
rubova — lijepljenje rubnih traka i furnira —
kapacitet i fleksibilnost — tehnologija oblaga-
nja rubova

Summary

In industry of finished products made of
panels, edge banding is one of key and indi-
spensable stages in production. Our plants are
mainly equipped with double automatic mac-
hines of a higher technological complexity in~
cluded into standard production lines, i.e. one-
side automatic machines individually located.
The up-to-date courses of reconstructing the
finished products plants and development of
small-scale economy will force the woodwor-
king manufactures on the technological speci-
alization and thus on a larger use of edge
banding small machines which by their qua-
lity of gluing and profitability will fully com-
ply with the set requirements.

Key words: edge banding machine —

gluing of edge strips and veneer — capacity
and flexibility, technology of edge lining (v. k.)

TEHNOLOSKA SLOZENOST
I GOSPODARSKI EFEKTI

. Tendencije razvoja svakog proizvodnog siste-
ma su uvjetovane sve vecim zahtjevima u pogle-
du kvalitativne i kvantitativne razine proizvod-
nje. U tom se smislu tezi stalnom uskladivanju
tehnoloske strukture s novim zahtjevima proiz-
vodnih programa.

Optimizacija proizvodnog procesa postize se
uskladivanjem tokova materijala u tehnoloskoj
strukturi odabrane sloZenosti procesa i razvojnog
stupnja tehnologije s integriranim tokovima in-
formacija, primjerenim potrebnoj razini organi-
ziranosti.

Konstrukcijska sloZzenost proizvoda direktno
utjeCe na slozenost tehnolo$kog procesa, medu-
tim ne mora utjecati i na stupanj sloZenosti teh-
nologije, tj. na njen razvojni stupanj u smislu
automatizacije. Potreba i opravdanost tehnologi-
je visokog razvojnog stupnja potvrduje se prije
svega gospodarskim efektima, razinom toc¢nosti i
finode obrade, tj. kvalitetom, te humanizacijom
rada, tj. oslobadanjem ljudskog potencijala u ne-
posrednoj izradi.

U naSoj svakodnevnoj praksi nemali je broj
primjera da nam instalirana CNC-tehnologija u

obradi drva nema svoje gospodarsko opravdanje
s aspekta tro$kova obrade po jedinici proizvoda.
O izboru suvremene i vrlo skupe tehnoloSke op-
reme Cesto odlucuje sama tehnoloska uvjetova-
nost, odnosno sloZzenost procesa, dok se aspekti
njene gospodarske opravdanosti ¢esto ne razma-
traju.

Neopravdano je pribavljanje visoke tehnolo-
gije u znak prestiza i podizanja stupnja tehno-
logi¢nosti ako nisu zadovoljeni i drugi tehnoloski
i ekonomski kriteriji. Jedan od karakteristi¢nih
primjera pribavljanja nove tehnologije, tj. stro-
jeva za oblaganje rubova rubnim trakama i letvi-
cama, posluzit ée u ovom radu za razmatranje
problematike izbora i kriterija u aktivnostima de-
finiranja ove faze tehnologije lijepljenja finalnih
proizvoda.

KAPACITET I PRILAGODLJIVOST
— OSNOVNI KRITERIJI IZBORA

Pojam »mali strojevi« je s aspekta kapaciteta
relativan pojam, s obzirom da rade brzinama po-
maka koje su u usporedbi s ostalim proto¢nim
strojevima za mehanic¢ku obradu vede ili jedna-
ke. Ako strojevi za oblaganje rubova rade s ta-

1jivim ljepilima, tada su uobicajene brzine poma-
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Si.1 — Mali stolni stroj za oblaganje ravnih i zakrivljenih
obradaka, te ravnih i zaobljenih rubova, tvitke SUDHOFF,
model V 20
Fig. 1 — Small table machine for plane and bent work pieces
lining and for plane and bent edges lining, by SUDHOFF, Mod.
V 20

i

Sl. 2 — Mali stroj za oblaganje ravnih rubova s radnim skupinama za potpunu doradu nalijepljenih traka tvrtke SUDHOFF,
model

ka kod primjene samoljepivih traka do 10 m/min,
a kod strojeva s nanoSenjem ljepila na rubove
obradaka od 10 m/min na viSe. Klasi¢ne auto-
matske linije uglavnom su sadrzavale dvostrane
automatske strojeve za oblaganje ravnih nepro-
filiranih rubova, koji su bili opremljeni radnim
skupinama za naknadnu obradu lijepljenog rub-
nog materijala, najc¢esée furnira, laminata i tra-
ka na bazi sintetskih smola. Zbog niskog tehnic-
kog i tehnoloskog iskoriStenja ovih strojeva u
linijama, u novije se vrijeme strojevi za oblaga-
nje ne grade kao univerzalni, ve¢ se specijalizi-
raju za obradu konkretnih konstrukcijskih obli-
ka, tj. za ravne i zakrivljene rubove. Zatim za
profilirane i neprofilirane rubove. Usto se ugra-
duju radne skupine za predobradu i naknadnu
obradu, kojom se upotpunjuje operacija lijeplje-
nja u cjelovitu tehnolo$ku fazu. S obzirom na ve-
like brzine protoka, cesto zadovoljavaju jedno-
strani strojevi, te se oni mogu ukomponirati u
liniju ili poluliniju sa strojevima za dvostranu
mehanic¢ku obradu. Na taj se nacin racionalizi-
raju investicijska sredstva, Stedi se proizvodni
prostor, a osigurava se dovoljna fleksibilnost.

Prilagodljivost, odnosno fleksibilnost strojeva
za oblaganje rubova, olituje se u sposobnosti br-
zih promjena rubnih materijala po vrsti i dimen-
zijama, prilagodavanju sloZenosti geometrije rub-
nih profila, te promjeni tehnoloSkog postupka i
rezima rada s obzirom na vrstu ljepila, kao i po-
trebu prethodne i naknadne obrade osnove i rub-
nih obloga. IskoriStenje efektivnog kapaciteta i
stupanj prilagodljivosti klju¢ni su tehnoloski kri-
teriji pri izboru nove tehnologije za oblaganje
rubova. Mogudénost izvodenja tehnoloSkog proce-
sa i potrebna razina kvalitete izrade predstavlja-
ju ulazne konstante pri izboru. Uskladivanjem
potrebnog s efektivnim kapacitetom teZi se po-

V 60

Fig. 2 — Small machine for lining plane edges, equipped I\)lNi:ih Vunits for complete finishing of glued strips, by SUDHOFF,
od.
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S1. 3. — Uredaj za prethodno nanosSenje taljivog ljepila na rubne
trake, SUDHOFF, model SAM 100
Fig. 3 — Hot melt glue spreading device for edge strips, by
SUDHOFF Mod. SAM 100

stizanju najpovoljnijeg iskoriStenja raspolozivog
kapaciteta. Takoder se trazi najpovoljniji stupanj
fleksibilnosti opreme s glediSta konstrukcijsko-
-tehnoloskih aspekata koji su uvjetovani progra-
mom obrade, strukturom i veli¢inom serija i ro-
kovima izrade. Analizom programa obrade utvr-
duje se potreban kapacitet te fleksibilnost teh-
noloSkog procesa i njihov stupanj, a u skladu s
udjelom pripremnih i dodatnih vremena racuna
se efektivni kapacitet, odnosno njegovo iskoriste-
nje. Osnovni elementi proracuna efektivnog ka-
paciteta su radna brzina pomaka, koeficijent ula-
ganja, tj. razmaka obradaka, i koeficijent za pri-
premna i dodatna vremena. Prema postavljenom
tehnoloskom procesu odreduje se potrebna teh-
nologija ili se provodi izbor standardne opreme
iz kataloga dobavlja¢a. U male strojeve za obla-
ganje rubova ubrajamo i strojeve s tzv. pozicij-
skom obradom koji rade na principu stezanja
pritisnim gredama.

MALI I VELIKI STROJEVI KVALITATIVNO
IZJEDNACENI U OBRADI

Mali se strojevi razlikuju od velikih po broj-
nosti radnih skupina, odnosno broju radnih ope-
racija koje se obave u protoku obratka, zatim u
eksploatacijskim velicinama koje su primjerene
veli¢ini postolja i dimenzijama obradaka. Dakako
da su elementi malih strojeva primjereni njiho-
voj namjeni, najée$é¢e malim industrijama ili, kao
pomocni strojevi, uz velike robusne automate,
gdje sluze za individualnu obradu modela ili po-
pravke.

Sl. 4. — Stolna glodalica za obradu rubnih traka na zakrivljenim
elementima, SUDHOFF, model ET 55

Fig. 4 — Table milling machine for edge strips provided on bent
elements, by SUDHOFF, Mod. ET 55

Suvremeni tokovi prestrukturiranja finalnih
pogona usmjeravat ¢e drvoobradivace tehnoloskoj
specijalizaciji u smislu proizvodnje dijelova i sklo-
pova slozenih proizvoda. Specijalizacija ée poti-
cati razvoj male privrede, pa tako i kooperaciju
trziSno zanimljivih poluproizvoda i usluga. U tom
smislu ée mali strojevi za oblaganje rubova, kao
i oni za mehani¢ku obradu, naéi svoje opravdano
mjesto i u malim pogonima.

Kvalitativne osobine, kao S$to su nesmetano
kontinuirano naljepljivanje rubnih obloga, ¢vrsto-
¢a lijepljenja te tocnost, finoda i Cistoca obrade
podjednake su kod malih i velikih strojeva za ob-
laganje rubova. Veliki se strojevi opremaju sve
viSe elementima visoke automatizacije, koja je
primjerena strojevima velikog ucinka, odnosno vi-
soke produktivnosti. Medutim, analize su potvr-
dile da niska cijena rada u nas cesto ne opravda-
va ekonomic¢nost rada na strojevima visoke CNC-
-tehnologije koji su za nase prilike investicijski
nepovoljni.

Strojevi nize tehnoloSke opremljencsti, efek-
tivnog kapaciteta do 2300 m'/smjeni, koje poslu-
zuju dva radnika, prema jednoj analizi imaju ni-
ze troSkove obrade po tekucdem metru od velikih
strojeva iste opremljenosti, ali viSeg stupnja auto-
matizacije.

S obzirom na stupanj opremljenosti, mali stro-
jevi za oblaganje rubova mogu biti prijenosni ruc-
ni, prijenosni bez postolja, tzv. stolni, te stacio-
narni s postoljem. Po principu rada dijele se na
strojeve za oblaganje »samoljepivim« rubnim ob-
logama, tj. onim na koje je prethodno naneseno
taljivo ljepilo, koje se u trenutku natiskivanja
reaktivira strujom vrudeg zraka, te na strojeve
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PODACI O M/LIM STOLNIM STROJEVIMA ZA OBLAGANJE »SAMOLJEPIVIM« RUBNIM TRAKAMA

Tablica I.
Modeli tvrtke SUDHOFF bez
meh. obr. rubova V10 V20 V2 v 30
Dimenzije (D x S X V), mm 600 x 470 x 250 600 x 400 x 430 1750 x 500 x 610
Debljina obratka, mm 8...55 8...55 10...55 10...55
Debljina obloge, mm 0,4...10 04...1,0 04...10 0,4...10
Min. Sir. obratka, mm 20 20 20 50
Min. duljina obratka, mm 140 140 140 140
Unutar. radius zaoblj., mm 25 25 25 —
Inst. el. sn,, kW 3,0 31 31 32
Brzina pomaka, m/min 5,5 5,5 7,0 7,0

PODACI O MALIM STROJEVIMA ZA OBLAGANJE RUBOVA SAMOLJEPIVIM TRAKAMA ILI S UREDAJEM ZA NANOSENJE
TALJIVOG LJEPILA

Tablica II.
o e e v ke ve
Dimenzije (D x § X V), mm 2230 x 960 x 1300 276 x 960 x 1300
Debljina obratka, mm 6...55 6...55 6...55 6...55
Deblj. rubne obloge, mm 04...10 04...1,0 0,4...15 04...15
Min. $irina obratka, mm 60 60 60 60
Min. duljina obratka, mm 270 270 250 250
Brzina pomaka, m/min 10 10 10 10
Instal. el. snaga, kW 3,0 3,0 45 45
Komprimirani zrak, bar 6 6 6 6

* za »samoljepive« trake, ** s uredajem za nanos ljepila

SI. 5. — Pneumatska presa za
natiskivanje rubnih traka i
letvica s elektri¢cnim zagrijavanjem
pritisnih greda ili gredom za
predgrijavanje letvica,
ITALPRESSE, model 1B
Fig. 5 — Pneumatic press for edge
strips and slats inserting, with
pressure beams electric heating or
.with a beam for preheating of
slats, by ITALPRESSE, Mod. IB




S. TKALEC: Mali strojevi... Drvna ind. 41 (9—10) 179—183 (1990) 183

gdje se na rubove obradaka nanosi rastaljeno lje-
pilo najcesce tehnikom valjcanja.

MALI STROJEVI ZA OBLAGANJE
RUBOVA TVRTKE SUDHOFF

Za ilustractju dvaju asortimana malih stro-
jeva za oblaganje rubnim trakama koje su pri-
premljene u namotajima promjera do ¢ 600 mm
navodi se program tvrtke SUDHOFF MASCHI-
NENBAU GmbH iz Hillhorsta, SR Njemacka. U
tablici I. izneseni su osnovni tehni¢ki podaci za
strojeve koji naljepljuju »samoljepive« rubne tra-
ke, a u tablici II. su strojevi s automatskim po-
makom obradaka i uredajem za nanoSenje ljepi-
la, te prikradivanjem i glodanjem rubnih obloga.

Asortiman modela V 10...V 30 pogodan je za
oblaganje ravnih i zaobljenih rubova, gdje se mo-
gu oblagati rubovi trakama na bazi PVC-a, ABS-a,
melaminske smole te prirodnim furnirima. Mo-
del V 251 V 30 imaju glodalice za obradu rubnog
materijala, tzv. obrezivanje, dok je model V 30
opremljen uredajem za precizno prikracdivanje na
izlaznoj strani obratka. Na ostalim modelima su
uredaji za ruc¢no ili automatsko prikradivanje s
nadmjerom. Potrebno je naglasiti da se na mo-
del V 20 mogu ugraditi profilirani natisni valjci,
te se na taj nacin mogu oblagati i blago zaoblje-
ni rubovi, to je tzv. »mini softforming« postupak.

Uz strojeve za oblaganje s oznakom V (Vorbe-
schichtete) potrebno je nabaviti i uredaj SAM 100

Trazite od nas cjenik i plan izlazenja ¢asopisa!
Obratite se s punim povjerenjem

Uredni$tvu »DRVNE INDUSTRIJEc«
41000 ZAGREB
Ulica 8. maja 82/1

kojim se na rubne trake nanosi taljivo ljepilo.
Takoder se prema potrebi mogu naruditi rucni
alati za ruc¢no obrezivanje nalijepljenog rubnog
materijala po Sirini AU 93 i za precizno prikra-
¢ivanje od debljine HK 1.

Posebna glodalica ET 55 sluzi za obradu rub-
nog materijala na obratcima sa zakrivljenim ru-
bovima.

Asortiman je strojeva V 50 ... K 60 po broj-
nosti radnih skupina veéi, s viSe automatike i
vecom brzinom pomaka, te se oni ubrajaju u red
malih, ali »pravih« strojeva za oblaganje rubova.
Zajednicke osobine ovih modela su automatski
pomak obradaka, uvlacenje rubne trakke sa stalka
za odmatanje, prethodno i precizno prikracdivanje
trake, precizno vodenje glodalica s mogucénoséu
podesavanja pod kutom od 20°, elektronicko po-
deSavanje temperature ljepila i dr. Standardna iz-
vedba modela K 50 i K 60 ima nakon zone nati-
skivanja pilu za precizno prikradivanje rubnih
traka. Pripremanje strojeva, ukljucivsi i zagrijava-
nje ljepila, traje oko 4 minute. Svi strojevi su u
jednostranoj desnoj izvedbi radne visine 850 mm.

Ostali tehnicki podaci i prospekti mogu se do-
biti neposredno od tvrtke SUDHOFF Maschinen-
bau GmbH, Postfach 1128 D-4971 Hiillhorst ili za-
stupnika Spoerri & Co AG, Schaffhauser str. 89
CH 8042 Ziirich.

Recenzent: prof. dr. Boris Ljuljka

IZRACUNAIJTE:

Koliko stoji otprema Va$e okruznice s prospektom potencijalnim
kupcimal!?
Mi smo prona$li bolje rjesenje!

Oglas u ¢asopisu »DRVNA INDUSTRIJA« stize do prakti¢ki svih drvno-
industrijskih poduzeda i stru¢njaka u Jugoslaviji, a barem upola
jeftinije.

RAZMISLITE O TOME!




PRILOG CHROMOS — Drvna ind. 41 (9—10) 184—185 (1990)

Slozeno poduzece
Poduzece ,CHROMOS* —

Zastitne
lazurne
boje

(Nastavak iz br. 7—8/1990)

XYLADECOR
LAZURE

g

CHROMODECOR
LAX LAZURE

5

HIDRODECOR
VODORAZRIEDIVE LAZURE

Za razliku od temeljnih transparentnih
boja za drvo, opisanih u prethodna dva bro-
ja ovoga Casopisa (pod t. 1—4), Xyladecor
lazure, Chromodecor lak lazure i Hidrode-
cor vodorazrjedive lazure su, da tako kaze-
mo, samostalne, viSeslojne zaStitne lazurne
boje. To znacdi da se one u pravilu nanose
dva ili tri puta, da se penriodiéki mogu ob-
navljati i da ne zahtijevaju nikakav dodatni
premaz, makar nije isklju¢eno da se takav
premaz stavi.

5. XYLADECOR LAZURE

Proizvode se u suradnji s firmom »Deso-
wag« — Holzschutz« Diisseldorf. Sastoje se
od alkidne smole, otapala, pigmenata, fun-
gicidnih, insekticidnih i drugih dodataka
(protiv sjedanja pigmenata, protiv koZenja,
sikativa za brZze suSenje i drugih).

Namijenjene su za dekorativhu zastitu
drva, $to znaci da se njihovim nanoSenjem
na povrsinu drva isti¢e tekstura drva, pig-
menti Stite premaz i drvo od UV razaranja,
dok biocidno aktivne komponente u prema-
zu S§tite drvo od fungicidnih i insekticidnih
destrukcija.

Proizvode se u slijede¢im nijansama:

7136 Xyladecor 200 bezbojni

7137 i , bor

7138 ” » kesten

7139 i ,, orah

7140 55 ,» mahagonij
7141 i ,» srebrno sivi
7142 - ., zeleni

7144 i . tik

7145 - ,, palisandar
7146 o ,, €ebanovina
7147 - ,, hrast

MijeSanjem gornjih osnovnih tonova mo-
Ze se dobiti ¢itav niz medunijansi. Sve ni-
janse mogu se primjenjivati za interijere,
dok za eksterijere, radi zastite drva od UV-
-zraka, preporucujemo primjenu tamnih do
srednjih tonova. Osim toga Xyladecor bez-
bojni moZe se primjenjivati samo u interi-
jerima ili kao prvi sloj u sistemu sa sred-
njim do tamnim tonovima — i za vanjske
radove.

Drvo prije nanoSenja Xyladecor lazura
treba da je suho ili zrakosuho, vlage do 25%,
bez masnoda, blanjano (glodano), bruSeno
i opraseno ili barem samo blanjano.
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,CHROMOS*

PREMAZI

2ZAGREB, Radni¢ka cesta 43
Telefon: 512-922
Teleks: 02-172

Tvornica boja i lakova
Zitnjak b.b.
Telefon: 210-006

Xyladecor lazure su pripremljene za upo-
trebu, dovoljno ih je samo dobro promije-
Sati. Nikakvo razrjedivanje nije potrebno ni
preporucljivo.

Nanose se u dva ili u tri sloja ovisno o
tom da li je odredeno drvo u eksploataciji
u zatvorenom ili na otvorenom. Osim kistom
prvi sloj se moZe nanositi i potapanjem ili
polijevanjem (industrijski nacin povrSinske
obrade), dok se drugi i zavrs$ni sloj nanose
iskljuc¢ivo kistom. Za tehniku nanoSenja po-
tapanjem ili polijevanjem potrebno je po-
sjedovati odgovarajuca korita, dimenzije ko-
jih ovise o dimenzijama obradaka, npr. o
veli¢ini prozorskih okvira, doprozornika, do-
vratnika ili sl. Kod nanoSenja kistom Xyla-
decor lazure nanose se razvladenjem duz
godova u tolikoj koli¢ini da se povrsina dr-
va dobro nakvasi, ali i da ne dode do cije-
denja boje.

Potrosnja se krede u granicama izmedu
80 i 100 g/m? i sloju. Prvi sloj »pije« nesto
viSe zaStitnog sredstva.

SuSenje svakog sloja je minimalno 12
h/20 °C ili preko nodi (optimalno vrijeme su-
Senja je 24 sata).

Prinudno se mogu susiti Xyladecor lazu-
re u tunelima na temperaturama do 60 °C
kroz 60—120 min. pridrzavajuci se pri tom
i potrebnog vremena otparavanja (15 minu-
ta) i vremena hladenja (15 minuta).

Obnavljanje radi zastite i estetskog osvje-
Zivanja vrsi se svake 2—3 godine, i to samo
kod drva izloZenog djelovanju kise, mraza
i UV-zraka. Eventualne pukotine na drvu
koje se obnavlja omogucuju Xyladecor la-
zurama dublju penetraciju u strukturu drva
i time jo$ bolju zastitu.

6. CHROMODECOR LAK LAZURE

Chromodecor lak lazure su lazurne boje
za drvo s naglasenim svojstvom vodoodboj-
nosti.

Primjenjuju se za zastitu drva namijenje-
nog u eksterijerima, i to u sistemu s Xyla-
decor lazurama, rjede kao samostalno pre-
mazno sredstvo u dva, odnosno u tri sloja.

Mi preporucujemo primjenu Chromodecor
lak lazura u sistemima kao u primjerima
koji slijede:

a) — 7907-03 Chromopasta smeda — im-
pregnacija, potapanjem ili polije-
vanjem

— 7908-TK Chromodecor tik, li¢enjem
1—2 X

Medubrusenje se izvodi ¢eli¢nom vunom
srednje finode.

b) — 7144 Xyladecor 200 tik, licenjem
1—2 X
— 7908-TK Chromodecor tik, licenjem
1 X

Vlaznost podloge do 15%. Priprema pod-
loge i lak lazura te suSenje premaza iden-
tiéni su kao kod primjene lazura opisanih u
prethodnoj tocci.

7. HIDRODECOR LAZURE

Hidrodecor lazure su vodorazrjedive la-
zurne boje za zaStitu i dekoraciju drvnih
povrSina. Namijenjene su prvenstveno za za-
§titu interijera, ali i za vanjsku i unutarnju
obradu gradevne stolanije.

Karakteristike su Hidrodecor lazura:

— drvo se oboji transparentno,

— obradenom drvu je omogudeno prima-
nje i otpustanje vlage, tj. »disanje,

— lazura nema aktivne tvari (otrova), tj.
ekoloski je Cist proizvod,

— povrsine obojene Hidrodecor lazura-
ma otporne su na utjecaj UV-zraka,

— na obojene povrSine (u interijerima)
moguce je nanositi Chromolux bezboj-
ni lak.

Hidrodecor lazurama vrs$i se obrada u
dva do tri sloja.

Vlaznost podloge, priprema podloge i Hi-
drodecor lazura te suSenje premaza identic¢-
ni su kao kod primjene Xyladecor lazura.

N. M.
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NOVE TEHNOLOGIJE ZA 90-te GODINE

Weinig na INTERBIMALL-u '90

Razvoj jednog od najveéih svjetskih proizvodacda strojeva za bla-
njanje i profiliranje teCe u dva smjera. Jedan vodi razvoju tehnolo-
gije sa PC numerickim upravljanjem i mnogostrukim software pake-
tima, a drugi je usmjeren na asortiman strojeva povoljnih cijena. To
su Cetverostrane blanjalice namijenjene obradi elemenata gradevne
stolarije u malim i srednjevelikim pogonima. Tvrtka Weinig nudi svo-
jim kupcima strojeve primjerene potrebama proizvodnje i veli¢ini nji-
hova pogona. Strojevi iz dosadasnje proizvodnje mogu se kombinirati
s najmodernijom elektronikom radj brzeg podesavanja, kontrole to¢no-
sti i pradenja rezima obrade. Uz strojeve za blanjanje i profiliranje
tvrtka je na sajmu u Milanu izlozZila i prateéi program, koji se sastoji
od oS$trilica ravnih i profiliranih noZeva, te Sirokog asortimana alata

za svoje blanjalice i glodalice.

SI. 1 — Weinig CNC-5, sustav za elektroni¢ko upravljanje strojevima za profiliranje,
pogodan je za male i srednje velike pogone

Upravljacki sistemi tvrtke Weinig
postaju sve inteligentniji

Uvodenje elektronike u uprav-
ljacke sisteme na strojevima za me-
hani¢ku obradu drva ima svoje ¢évr-
sto opravdanje i sjajnu bududnost.
Razina primjene elektronicke opre-
me na strojevima za blanjanje i
profiliranje ovisi o sloZenosti pro-
cesa obrade i kapacitetu. Stoga se,
ovisno o troskovima obrade po je-
dinici proizvoda, biraju radne sku-
pine i elektronicka oprema radi op-
timizacije tehnologije.

Donedavno su postojala dva
ogranicavajuéa razloga za uvodenje
visokoautomatiziranih strojeva u
male i srednjevelike pogone. Jedan
su bili visoki troskovi za hardware
i software, a drugi je bila primjena
vrlo sloZenih elektronskih elemena-
ta. Neki proizvodadi strojeva imaju
slabo organiziranu servisnu sluzbu,
pa su zastoji dugotrajni, $to znat-

no smanjuje korisnost tih strojeva
obzirom na njihov kapacitet.

Radi smanjenja navedenih smet-
nji, tvrtka Weinig utvrdila je vlasti-
ti razvojni put. CNC-upravljanje
uvodi samo za strojeve s prokusa-
nom i uspje$Snom tehnologijom pro-
filiranja u proteklom razdoblju. To
su modeli Hydromat i Unimat. Na
taj je nacin iskljuden rizik nove
konstrukcije CNC strojeva za pro-
filiranje. Na strojevima se primje-
njuje elektronicka oprema svjet-
ski priznatih proizvodaca.

Na Interbimalu tvrtka Weinig
prezentirala je dva nova CNC siste-
ma, Weinig CNC-5 i Weinig CNC-24.

Za srednjevelike i za male pogone:
Weinig CNC-5

Tim je sistemom zapoceo vijek
elektronike i za srednjevelike i za
male pogone. Rije¢ je o jednom

CNC-upravljackom sistemu povolj-
ne cijene, koji omogudéuje potpuno
automatsko pozicioniranje vretena
na pet osovina.

Sistem CNC-5 moZe se uspjesno
upotrijebiti za tehnologiju detvero-
stranog blanjanja i profiliranja. Nji-
me se Stedi vrijeme opremanja te
osigurava apsolutna tocnost profila
i nakon vise ponavljanja. Nekoli-
ko sati nakon uvodenja svaki se
radnik moZe njime sluziti, i to zbog
njegove jednostavnosti.

Sistem CNC-5 moze se u svako
doba prebaciti na ruéno podesava-
nje. Smetnje u radu odmah se do-
javljuju help-sistemom. Sistem je
podesiv prema specifi¢nostima kup-
ca i konstruiran za 200 programa
obrade. To znaci da se pritiskom
na dugme moze pozvati jedan od
200 programa. To znatno smanjuje
troskove pripreme stroja, prije sve-
ga u malim serijama.

Za velike pogone: Weinig CNC-24

Tim je sistemom tvrtka Weinig
znatno unaprijedila tehnologiju ob-
rade u vedim pogonima. Sistemom
se ne upravlja samo do 24 radna
vretena nego se premasuje 0snovno
upravljanje stroja za profiliranje.
Osim CNC upravljanja integrirano
je 1 osobno racunalo (PC), koje po-
sredstvom softwarea omogucuje iz-
racunavanje podataka za podesava-
nje, obradu narudzbi kupaca, pri-
kaz lista rezervnih dijelova, vreme-
na opremanja, tekuéih metara ob-
radenih profila, broj obradenih po-
dataka i dojavu greSaka. Putem
Stampaca svi se podaci mogu evi-
dentirati i zapisati. Dodatni izbor
je organizacijsko racunalo, koje je
povezano s CNC-upravljackim siste-
mom stroja za profiliranje. Postav-
ljen je u uredu ili oStrionici alata,
te se preko njega moZe programi-
rati stroj za profiliranje ili drugi
software paket. Tim se organizacij-
skim racunalom moZe obavljati pri-
prema obrade, dispozicija alata i
obrada podataka za alate, a moze
se 1 povezati s drugim sistemima,
na primjer s centralnim racunar-
skim sistemom kupca.

Weinigov sistem CNC-24 jedan je
od najmodernijih oblika primjene
elektroni¢kih elemenata i Softwa-
re-a u preradi drva. Tim se siste-
mom Weinig prikljué¢io formuli
CIM-a (Computer Integrated Manu-
facturing).

Dva sistema Weinig Unicontrol-cen-
tra za izradu prozora

Nova serija, prvi put prezentira-
na na Interbimalu je Unicontrol 5.
To je postrojenje neobi¢no zanimlji-
vo za manje i srednjevelike pogone
za izradu prozora jer se ono, s ob-
zirom na racionalne udinke, prodaje
po relativno niskoj cijeni. Potrebni
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SI. 2 — Weinig CNC-24, elektronicki uredaj
za upravljanje strojem za profiliranje, izve-
den sa 24 osovine, integriranim osobnim
kompjutorom povezanim organizacijskim
kompjutorom i ucinskim software-paketima

prostor je malen, sistem je jedno-
stavan za posluzivanje i s visokom
toéno$éu obraduje elemente prozo-
ra. Relativno povoljna cijena rezul-
tat je velikoserijske proizvodnje u
pogonima Weiniga.

Za jo$ sloZenije zahtjeve obrade
razvijen je Weinig Unicontrol 10,
CNC-upravljani centar za obradu di-
jelova prozora, u kojemu svaku pro-
mjenu podesavanja preuzima uprav-
ljanje putem odgovarajuceg progra-
ma. Pojedini profili, kao i komplet-
ni prozori, mogu se pozivati prema
potrebi i nadzirati na ekranu. Si-
stem dopusta racionalnu izradu po-
jedina¢nih prozora i malih serija,
sto se danas sve viSe trazi na tr-
zZistu.

SIL 3 — Weinig Profimat 22 N; zbog
univerzalne prun]ene i relativno mske cijene
dostupan je i najmanjem pogonu

Unicontrol 10 izraduje se po na-
rudzbi, odnosno prema specifi¢nim
zahtjevima kupaca. Raspored vre-
tena, upravljanje i broj alata ugra-
denih na svakom vretenu prilago-
duju se programu obrade prozora.

Cetverostrano blanjanje i profilira-
nje kao podruéje tvrtke Weinig

Proizvodnja strojeva iz Tauber-
bischofsheima, SR Njemacka, zasni-
va se na ¢injenici da se tvrtka Wei-
nig veé prije 25 godina potpuno kon-
centrirala na automate za blanja-
nje i profiliranje. Vise od 30000
Weinigovih strojeva za profiliranje
postavl_]eno je Sirom svueta Pro-
daja i narudzbe povecavaju se iz
godine u godinu, Sto je uzrokovalo
prosirenja kapaciteta u pogonima
Weiniga.

Novi automatski stroj, koji je
javnosti sada prvi put prikazan, jest
Weinig-Quattromat. Kao $§to sam
naziv kaze, to je cetverostrana bla-
njalica s predravnanjem. Prema
koncepciji, to je tipi¢an automat na-
mijenjen malim pogonima, a racio-
nalno provodi vazne postupke rav-
nanja ploha, poravnavanja rubova
te blanjanja po Sirini i debljini, a
nakon cetverostranog blanjanja mo-
Zze obavljati i profiliranje.

Cetverostrana blanjalica Weinig Pro-
fimat 22 N

Na izlozbi su predstavljene sve
Cetiri osnovne izvedbe te blanjalice.
Profimat Je stroj koji se u svojoj
klasi najvise proizvodi. Zbog povolj-
ne cijene dostupan je i najmanjem
pogonu, kojemu odgovara i njego-
va univerzalna primjena: oprem-
ljen je s Cetiri, pet ili Sest vretena
koja omogucuju malom pogonu ra-
cionalnu i kvalitetnu cetverostranu
obradu. Osobito je u prednosti kad
je opremljen sa ATS-om (uredajem
za automatsko podesSavanje). Taj je
uredaj cijenom povoljan elektron-
ski upravljacki sistem koji na jed-

S1. 5 — Weinig Rondamat 935, osigurava veéu
neovisnost i fleksibilost putem vlastite izrade
i ostrenja nozeva za blanjanje i profiliranje

nostavan nacin pretvara Profimat
u CNC stroj za profiliranje. Pritis-
kom na dugme moze se podesiti 98
razlid¢itih Sirina i debljina obradaka.
Profimat 22 N ima vedeg »brata«
Weinig Unimat. Njegove su mogud-
nostj primjene veoma Siroke. Pri-
mjenjuje se u tvornicama prozora
i vrata, pokudstva te za proizvod-
nju profiliranih letava. Zahvaljuju-
¢i mnogobrojnim osnovnim modeli-
ma i mnogostrukoj moguénosti op-
remanja, Weinig Unimat se vrlo la-
ko prilagoduje specificnim tehnic-
kim promjenama u proizvodnji. Na
Interbimalu je predstavljen Weinig
Unimat 22 AL, opremljen za proiz-
vodnju profiliranih letava s eleck-
tronickim upravljackim sistemom
CNC-5. Stroj je pogodan za male
serije, a brzina pomaka mu je 12
m/min, a za vece serije, one od

Sl. 4 — Weinig Hydromat 22 B, sistem blanjanja i

88 msmasnames |

ervaveenes §

profiliranja za velikoserijsku

proiz vodnju
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5000 m!, brzina se moze povecati
na 40 m/min. Prikljudeni spremnik
sluzi za kontinuiranu dopremu ob-
radaka te tako rasterecuje radnike
koji posluzuju stroj.

Medu strojevima za profiliranje
istice se Weinig Hydromat, brzohod-
ni automat za obradu, koji se pri-
mjenjuje u velikoserijskoj proizvod-
nji. Weinig Hydromat sadrzi sistem
za blanjanje i profiliranje, s veli-
kim izborom, brojem te rasporedom
vretena i pomakom do 200 m/min.
Na izlozbenom prostoru prikazan
je Weinig Hydromat 22 B s novim
upravljackim  sistemom = Weinig
CNC-24

Hydromat 30 N ima pet vretena,
radnu S$irinu 300 mm a radnu visi-
nu 200 mm. Stroj je namijenjen
prije svega blanjaonicama, pilana-
ma, usluznim trgovinama drvom,
izradi stepenica, odnosno za sve ope-
racije u kojima je potreban stroj
velikog kapaciteta bez obzira na ve-
li¢inu serije. Stroj moze biti oso-
bito koristan u industriji poluproiz-
voda, tj. blanjanih elemenata, koja
je uvijek u potrazi za ieftinim pro-
izvodnim metodama obrade dijeio-
va i gotovih proizvoda.

Nove moguénosti nabavke alata

Weinigova oStrilica profiliranih
nozeva Cini pogon proizvodnje ne-
ovisnim. U najkradem roku oStrili-
com Weinig Rondamat mogu se pro-
izvoditi i o$triti noZevi za blanjanje
i profiliranje. Na ostrilici Ronda-
mat 935 mogude je izradivati Sablo-
ne za profile prema nacrtu ili dr-

venom uzorku, koje su se prije iz
radivale ru¢no. Obrada ne traje du-
ze od 10 do 20 minuta, za Sto su
nekad bila potrebna i do tri sata.
Automatska ostrilica nozeva Ron-
damat 935 oStri noZeve za blanjanje.
smjeStene u glavi s noZzevima, a to
obavlja visokom toénoscu.

Na Interbimalu je pokraj Ron-
damata 935 prikazana i ruéna ver-
zija ostrilice Rondamat 932, uz Wei-
nig glave s nozevima. Glave s noze-
vima imaju uobic¢ajeno i hidraulic¢-
no stezanje i 2—20 upetih nozeva.

0.M.A. — sistem za brzo podesava-
nje

Cilj svakog podesivaca alata je
toéno pozicioniranje radnih vrete-
na stroja za profiliranje, ¢ime se
osigurava proizvodnja po zadanim
mjerama, tj. toénost i finoda obra-
de gotovoga, visokokvalitetnog pro-
izvoda. Sistem mjerenja alata
O.M.A,, koji je povezan s mehanic-
kim digitalnim pokazivadima na
Weinig-strojevima za profiliranje,
skracuje vrijeme pripreme stroja
na minimum i eliminira probno bla-
njanje i naknadno mjerenje dimen-
zija izratka.

Mjerni se podaci alata nakon os-
trenja dobiju opticki, tj. beskon-
taktno, i ostaju zabiljezeni na
O.M.A-kartici. Dobiveni podaci ala-
ta posredstvom formule postaju po-
daci za podeSavanje. Posredstvom
digitalnog pokazivaca vretena su u
trenutku pozicionirana, tj. stroj je
podesen.

S1. 6 — Sistem Weinig C.M.A. mjerno mjesto
alata s integriranim mikrora¢unarom i
pisacem

Primjena sistema C.M.A.

Moze se reci da je to »pametniji
brat« sistema O.M.A. Dobivanje mje-
ra profila i opticki postupak mje-
renja u oba je sistema jednak. Raz-
lika je u tome S$to je C.M.A. oprem-
ljen elektronskim pokazivacem i
kompjutorom, koji za nekoliko se-
kundi daje podatke o podesavanju
svakog vretena prema unaprijed
odabranom programu. Putem Stam-
paca podaci se dokumentiraju na
samoljepljivu papirnu traku koja,
zajedno s alatom, dospijeva na stroj
za profiliranje. Mehanic¢kim digital-
nim pokazivacem vretena se dovo-
de u radni polozaj. Veé¢ prvi prob-
ni profil ima to¢ne mjere. Ako se
radius uredaja nakon oStrenja mi-
jenja, treba samo ubaciti nove po-
datke i kompjutor izracuna novo
podesSavanje vretena. S T
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Znanstveno-stru¢no savjetovanje

RAZVOJ I UNAPREDIVANJE INDUSTRIJE NAMJESTAJA
S GLEDISTA UKLJUCIVANJA U ZAJEDNICKO
EVROPSKO TRZISTE

Na ovogodisnjem 17. medunarodnom sajmu namjeStaja, pratede
industrije i unutrasnjeg uredenja AMBIENTA '90 odrzanom u svibnju
na Zagrebackom velesajmu, organizirane su i pratede strucne mani-
festacije. Tako je 9. svibnja 1990. u sklopu tematskih struc¢nih susreta
strucnoj javnosti prezentirana aktualna problcmatika o trzistu i pro-
izvodnji namjesStaja u sastavu znanstveno-struc¢nog savjetovanja s na-
slovom »Razvoj i unapredenje industrije namjestaja s gledista uklju-
¢ivanja u 'Zajednicko evropsko trziste'«.

Organizatori Savjetovanja bili su SUMARSKI FAKULTET — Zavod
za istrazivanja u drvnoj industriji — Zagreb i ZAGREBACKI VELE-

SAJAM.

Savjetovanje je organizirano radi izlaganja i razmatranja proble-
matike razvoja i unapredenja industrije namjestaja u zemlji i svijetu,
poticanja aktivnosti na trziSnom prestrukturiranju njezine proizvod-
nje te utvrdivanja smjernica za provodenje aktivnosti u rjesavanju
trzisnih, proizvodnih, organizacijskih i ekonomskih problema unapre-
denja proizvodnje i plasmana namjesStaja u Zapadnu Evropu i svijet.

Savjetovanje je otvorio dekan Sumarskog fakulteta u Zagrebu
prof. dr. Zdenko Pavlin, koji je u uvodnom izlaganju naveo ciljeve
Savjetovanja, a posebno je istakao znacenje obrazovanja strucnjaka
i nuznost znanstvenih istrazivanja za potrebe drvne industrije, te tran-
slera pozitivnih rezultata istrazivanja u praksu.

Na Savjetovanju su odrZani re-
ferati ¢ije sazetke donosimo u sli-
jededim tekstovima.

Prof. dr Rudolf Sabadi, Sumarski
fakultet Sveucilista u Zagrebu:

POLOzZAJ DRVNE INDUSTRIJE
DANAS I SUTRA

Referat obraduje gospodarski po-
lozaj industrije prerade drva u nas,
s osvrtom na stanje u nekim zem-
ljama Evrope. Na bazi rezultata is-
trazivanja stanja i mogucénosti ra-
sta prerade drva u zemlji, autor
daje prognoze o razvojnim moguc-
nostima pilanske prerade, proizvod-
nje ploca i namjestaja. Navodi ta-
koder da je za oporavak te indu-
strije bitna brzina prestrukturira-
nja sadasnja 82 poduzedéa u Repu-
blici Hrvatskoj. Rekapitalizacija de
prije svega znaciti nalaZenje pro-
grama koji dée dugorofno jamditi
ekonomic¢nost i rentabilnost.

Jurica Pavelié, dipl. oec, PRO Ex-
portdrvo — Zagreb:

RAZVOJ TRZISTA NAMJESTAJA I
MOGUCNOST PLASMANA NA
SVJETSKO TRZISTE

Izvoz je trajna i dugorocna po-
treba cijele jugoslavenske privrede.
Razvoj nase industrije, pa tako i
drvne, nije se kretao logikom trzi-
Sta nego su presudnu ulogu imale
drustveno-politicke zajednice. Mar-
keting je bilo tesko organizirati u
kombinaciji s dogovornom ekono-
mijom, koja je vise ili manje igno-
rirala trziSne mehanizme. Stoga su
nase izvozne kucde s manje uspjeha
ispunjavale svoje osnovne obaveze.

Trenutacno je proizvodnja kvalita-
tivno siromasna, a trgovina je bez
kapitala i u ocekivanju vede rece-
sije.

Osim ulaganja u razvoj proizvod-
nje, kljuéni je zadatak poboljsanje
»managementa« i dr. Povedanje iz-
voza je mogude jer mnoge nase ino-
zemne kude imaju tradiciju i ugled,
a uglavnom i dobre strucnjake.

Prof. dr Goroslav Keller, Ekonom-
ski fakultet Sveudilista u Zagrebu:

OBLIKOVANJE VLASTITIH
PROIZVODA 1 PROIZVODNIH
PROGRAMA ILI TRANSFER
LICENCI

Svoj identitet Evropa ne trazi u
kulturnoj i socijalnoj homogeniza-
ciji nego u diversifikaciji, pluraliz-
mu i razli¢itosti, te u njegovanju
i razvijanju specifi¢nosti pojedinih
njezinih elemenata. Svijet u koji
idemo, ¢ini se, da ¢e doista postati
»globalno selo« u kojemu d¢e svatko
svakoga poznavati, svijet individu-
alizirane proizvodnje i individuali-
zirane potrosnje. Dogovorna eko-
nomija i iluzija socijalistickog ega-
litarizma razvijala je samo neraz-
voj, gusila motivaciju i poduzetnis-
tvo, stvarala privid i uémalost si-
gurnosti umjesto klime nesigurno-
sti. Dok je dizajn u svijetu u fazi
svoje zrelosti, kao priznata i reno-
mirana profesija, u nas ozbiljnijim
pokus$ajima tek pocinjemo kretati
od sebe i paZzljivo uciti. Moze li se
naSa industrija namjeStaja vratiti
na stare korijene stolarstva? Ako
Japanac bude dizajnirao za nasu in-
dustriju namjestaja, to ée ipak bi-
ti japanski dizajn. Hodemo li biti

ravnopravan partner ili kolonija u
razmjeni ideja, informacija i stva-
ralastva, ovisi o nama samima.

Prof. dr Boris Ljuljka, Sumarski
fakultet Sveucilista u Zagrebu:

ZNACENJE KVALITETE
NAMJESTAJA ZA USPJESNIJI
PLASMAN

Kvaliteta proizvoda ima najvede
znacenje za ekonomski, socijalni i
znanstveno-tehnic¢ki napredak. Kva-
litetu ne mozemo poboljsati i pri-
tom ostati na istoj razini znanja
i navika. Na medunarodnom trzis-
tu sve se viSe zaoStrava konkuren-
cija koja utjeCe na odnos cijena/
/kvaliteta, pa je stoga nuzno raz-
vijati aktivnosti osiguranja kvalite-
te. Da bi se osigurala kvaliteta i
optimalni troskovi za postizanje kva-
litete, treba uloziti jednako toliko
napora u procese planiranja i up-
ravljanja kao i u projektiranje, iz-
radu, prodaju i servis proizvoda.
InZenjersko osiguranje kvalitete oz-
nacava grupu disciplina potrebnih
u svakom stadiju zivotnog ciklusa
proizvoda i najbitniji su dio osigu-
ranja kvalitete. Autor je iznio ana-
lizu kontrolnih radova i pregled pri-
mjene nekih metoda ispitivanja u
proizvodnji namje$taja s pitanjem
tko ée i Cime ispitivati te parame-
tre. Nac¢in rada na standardizaciji
razlikuje se od onoga u razvijenom
svijetu. U izradi evropskih standar-
da sudjeluju ¢lanice EZ-a i EFTA-e,
a bududéi da nasa zemlja nije nji-
hov ¢lan, na8i struc¢njaci ostaju sa-
mo promatraci.

Prof. dr Stjepan Tkalec, Sumarski
fakultet SveudiliSta u Zagrebu:

ULOGA PRIMJENE KVALITETNIH
MATERIJALA I KONSTRUKCIJA
ZA PROIZVODE VISOKE
KVALITETE

Za unapredenje industrije namje-
Staja, osim uvodenja trzisnih kon-
cepcija u sve faze poslovanja, po-
trebno je i tehnolosko prestruktu-
riranje. Novi proizvodni program,
struktura proizvoda i zahtjevi kva-
litete odreduju slozenost tehnolos-
kog procesa i tehnologiju prerade
drva. Kvalitativna vrijednost goto-
vog proizvoda izravno ovisi o ugra-
denim osnovnim i pomoénim mate-
rijalima, a na cijenu proizvoda utje-
¢e i stupanj racionalne primjene os-
novnih materijala, tj. piljene grade,
plo¢a, furnira i dr. Razlog visoke
cijene piljenih elemenata, furnira i
ploc¢a jest nizak stupanj iskoriste-
nja osnovne sirovine, pretezno za-
starjela tehnologija prerade i ne-
adekvatna organizacija rada. Osnov-
ni preduvjet za perspektivnhu pri-
mjenu drva i drvnih materijala u
proizvodnji namjesStaja jest pove-
¢anje kvalitativne razine proizvod-
nih programa koji ¢e svojom aku-
mulativnoséu pokrivati vrijednost
repromaterijala i troskova izrade.
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Doc. dr Ivica Grbac, Sumarski fa-
kultet SveudiliSta u Zagrebu:

NOVI MATERIJALI

I KONSTRUKCIJE KAO PREDMET
PODIZANJA KVALITETE
TAPETARSKIH PROIZVODA

Izrada tapetarskih proizvoda u
svijetu kao i potrosnja tapeciranog
namjestaja ima stalnu tendenciju
rasta. Suvremenu proizvodnju tape-
ciranog namjesStaja karakterizira
primjena novih materijala za izra-
du, ¢ime se zaoStravaju postojeci
kriteriji i mjerila vrednovanja kva-
litete tapeciranih proizvoda. Uz os-
vrt na proizvodnju tapeciranog na-
mjestaja u zemlji, autor daje kvan-
titativnu analizu strukture proizvo-
da u proteklom razdoblju.

Tendencija razvoja novih mate-
rijala i konstrukcija bitno de utje-
cati na kvalitetu finalnih proizvo-
da, od kojih ée se prije svega za-
htijevati veéa funkcionalnost, izdrz-
ljivost i udobnost. Nove opruzne
jezgre, vlaknati materijali za ispu-
ne i podloge, te tkanine za presvla-
¢enje trebaju ponajprije biti u funk-
ciji ¢ovjekova zdravlja, to se prije
svega odnosi na oblikovanje novih
konstrukcija lezaja kreveta.

S obzirom na namjestaj za le-
7anje i1 sjedenje osjeca se teZnja
za primjenom tzv. biomaterijala, od
kojih je na prvome mjestu prirod-
na vuna. U radu se navode mnogi
primjeri i smjernice za konstruira-
nje tapeciranog namjeStaja vece
kvalitete radi usporedbe domace sa
stranom proizvodnjom, potrebe pri-
hvacdanja svjetskih kriterija, unapre-
denja proizvodnje i plasmana na
svjetsko trziste.

Radoslav Jersié, dipl. inZz, Tehnicki
centar za drvo — Zagreb:

PRISTUP DEFINIRANJU
FLEKSIBILNIH TEHNOLOSKIH
SISTEMA

Prelazak na trziSni model pri-
vrede i drustvenih odnosa nuZan je

korak u ozdravljenju privrede i stva-
ranju uvjeta za njezin razvoj i ra-
zvoj drustva.

Karakteristicna razlika izmedu
planskog i trziSnog modela privre-
de jest sloboda stecene odgovor-
nosti privrednih subjekata i cinje-
nica da se njezine pozitivne i nega-
tivne posljedice odreduju prema
samom privrednom subjektu — co-
vjeku, a ne prema imaginarnoj dru-
Stvenoj svijesti. U tom ce kontek-
stu prestrukturiranje privrede biti
posljedica djelovanja trzista, a ne
njezin uzrok. Sustinu trziSnog pre-
strukturiranja u drvnoj industriji
autor ilustrira jednim prakti¢nim
rjeSenjem. tj. .modelom specijalizi-
ranih poduzeda u proizvodnji namje-
§taja, nasuprot nespecijaliziranim,
kakva su gotovo sva danasnja po-
duzeda naSe industrije namjestaja.
Rezultati vrlo opseZzne analize po-
kazuju koje su prednosti prestruk-
turiranja u specijalizirana poduze-
¢a, tj. predlozenih modela, pocevsi
od smanjenja investicijskih ulaga-
nja, povecanja dohotka, do poveca-
nja obrtaja kapitala, iskoriStenja
instaliranih kapaciteta i dr.

Drazen Kalodera, Ekonomski fakul-
tet — Zagreb:

FINANCIRANJE RAZVOJNIH
PROGRAMA U UVJETIMA
PRIVREDNE REFORME

Ekonomski subjekti u privredi,
oslobodeni suvisnih administrativ-
nih ogranicenja, carinskih barijera
i drzavnog intervencionizma, suo-
¢eni na internacionaliziranom trzi-
stu s ofenzivnom konkurencijom,
moraju se prilagodavati novim uvje-
tima i prihvatitj restrukturiranje ili
nestati iz poslovnog Zivota.

Osnovna pretpostavka za stvara-
nje, organiziranje i financiranje raz-
vojnih programa i novih investici-
ja jest provodenje procesa interna-
cionalizacije poslovanja i izgradnje
vlasnicke strukture putem repriva-

tizacije ili podrZavljenja odnosno
mjesSovitih organizacija. Veliki po-
slovni sistemi i velike radne orga-
nizacije dezintegrirat ée se po no-
vim racionalnim kriterijima trziSne
ekonomije. Razvijanje moderne tr-
ZiSne privrede nije mogude bez raz-
vijanja adekvatnog financijskog tr-
ZiSta u zemlji i bez njegove inte-
gracije u svjetsko financijsko trzi-
Ste. Definiranje vlasnic¢kih odnosa i
u nas ¢e formirati trziste kapitala,
a posebno s obzirom na direktna
strana ulaganja. Dugogodisnji pad
realnih investicija u osnovna sred-
stva najvedi je ogranic¢ujudi faktor
bududeg razvoja, posebno proizvod-
nje. U podruéju financiranja valja
traziti nov nacin prikupljanja trzis-
nih viSkova, s jedne strane, te trzis-
ne alokacije na pojedine projekte,
s druge strane. Investicijske odluke
donosit de sama poduzeda uzima-
juéi u obzir moguéu razvojnu po-
litiku.

* * %

Nakon referata odrzana je dis-
kusija o temama. U njoj su sudioni-
ci Savjetovanja pokazali veliku za-
interesiranost za iznesenu proble-
matiku, koja je trenutno prisutna
u praksi. Referatj Savjetovanja ti-
skani su u Zborniku radova, koji
se moZe nabaviti od organizatora
Savjetovanja.

Tradicionalni strucni susreti pro-
izvodada namjestaja i ostalih po-
slovnih ljudi koji se bave tom pro-
blematikom nastavit ¢e se na AM-
BIENTI 91, na kojoj ¢e se rasprav-
ljati o novim i aktualnim proble-
mima industrije namjestaja.

Prof. dr Stjepan Tkalec

RAZVOJ I UNAPREPIVANJE PROIZVODNJE NAMJESTAJA
U FUNKCIJI REALIZACIJE IZVOZNOG PROGRAMA

Jugoslavensko savjetovanje

U organizaciji Saveza inZenjera i tehnicara Sumarstva i industrije
za preradu drva Jugoslavije i Privredne komore Jugoslavije — Udru-
Zenja Sumarstva i drvne industrije, u Dubrovniku je od 25. do 27. li-
stopada 1990. odrzano Savjetovanje pod naslovom:

»Razvoj i unapredenje proizvodnje namjestaja u funkciji realiza-
cije izvoznog programa«. Glavni cilj savjetovanja bio je da se uoci
stanje proizvodnje namjesStaja u zemlji i moguénosti razvoja proiz-
vodnje i plasmana u uvjetima koji vladaju na svjetskom trzistu.

Savjetovanje, na kojem je prvog
dana bilo oko 70 sudionika, otvo-
rio je Antun Jurié¢, dipl. inz., sekre-

tar UdruZenja Sumarstva i industri-
je za preradu drva Privredne komo-
re Jugoslavije. U svom je izlaga-

nju istaknuo potrebe za operativ-
nim rjeSenjima kako bi se zadrza-
la postojeca trziSta namjeStaja u
svijetu jer uvjeti privredivanja u
zemlji trenutno ne dopustaju osu-
vremenjivanje proizvodnje 1 osva-
janje novih trzista.

Zatim je dr Zarko Ostoji¢ u
svom uvodnom izlaganju- analizirao
izvrSenja dosadas$njih zakljucaka s
odrzanih savjetovanja, te je pred-
loZio analizu izvrSenja donesenih za-
kljucdaka na savjetovanju u Dubrov-
niku, na osnovi ¢ega bi se odredili
pravci potrebnih promjena u odno-
su na ostatke dogovorne ekonomi-
je 1 netrziSnog nacina privredivanja.
Na savjetovanju su predstavljeni re-
ferati kako slijedi:
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Dr. Radmila Buéan i Antun Jurié,
dipl. inz., PKJ Beograd:

STANJE I OSNOVNI PRAVCI
RAZVOJA PROIZVODNJE

I IZVOZA INDUSTRIJE
NAMJESTAJA JUGOSLAVIJE

U referatu se daje ocjena stanja
drvne industrije Jugoslavije, te mje-
sto i uloga industrije namjestaja.
Pregledom statistickih podataka
prikazana je proizvodnja u prote-
klom razdoblju, zaposlenost, utro-
Sak sirovina, izvoza i dr. Nepovo-
ljan ekonomski polozaj i problema-
tika izvoza proizvoda drvne indu-
strije povezana je s problemima ra-
zvoja proizvoda i proizvodnje, te
kvalitetom gotovih proizvoda. Po-
sebno je obradena jedna vizija stra-
tegije bududeg razvoja jugoslaven-
ske industrije namjeStaja, te osnov-
ni pravci njena daljeg razvoja.

Dara Despotovié¢ i mr. D. Suster,
PKB Beograd:

NEKI ASPEKTI RAZVOJA

1 UNAPREDIVANJA
PROIZVODNJE NAMJESTAJA
U FUNKCIJI »EVROPA 1992.«

U referatu  se navode karakteri-
stike jedinstvenog evropskog trzis-
ta i njegove prednosti za zemlje
Evrope kako to istice projekt »Ev-
ropa 1992.«.

Naznacuju se tzv. jake i slabe
tocke evropske industrije namjesta-
ja, dometi suradnje s Jugoslavijom
1 neke opcije za privredu nase ze-
mlje u odnosu na EEZ i zapadno-
evropski ekonomski prostor.

Prof. dr. Dusan Ores¢anin, Sumar-
ski fakultet u Beogradu:

IZGLEDI RAZVOJA EVROPSKE
POTROSNJE NAMJESTAJA DO
KRAJA VIJEKA I KASNIJE

Osnovne determinante koje od-
reduju potro$nju namjeStaja jesu
demografski rast, struktura kreta-
nja brutto drustvenog proizvoda i
stambena izgradnja. O tome je Eko-
nomska komisija UN za Evropu na-
¢inila prognoze za razdoblje do
2000. godine i dalje.

U zemljama Zapadne Evrope oce-
kuje se, prema tim prognozama,
natprosje¢an razvoj u industriji na-
mjestaja do 1995. godine. Ekonom-
ske krize u Evropi mogu utjecati
na ranije uravnotezenje koje se pro-
cjenjuje da de nastupiti 2000. godi-
ne.

Alija Celikovié, dipl. inz.,
— Sarajevo:

OCJENA SADASNJEG STANJA
I PERSPEKTIVE RAZVOJA
TRZISTA NAMJESTAJA
RAZVIJENIH PREKOMORSKIH
ZEMALIJA

Autor u svom radu razmatra
strategiju izvoza namjeStaja u pre-
komorske zemlje, prije svega u SAD.
Kanadu i Australiju. Analizom stru-

»Sipad«

kture izvoza namjeStaja daje odgo-
vore za$to na$ izvoz nije u porastu
i ne prati povedanje uvoza namje-
Staja u te zemlje. Nadalje daje
smjernice kako treba formirati iz-
vozne programe za prekomorske ze-
mlje, te kako se treba odnositi pre-
ma ovim trziStima.

Josip Stimac, dipl. inZ., »Exportdr-
vo« — Zagreb i grupa autora »Slo-
venijales« Trgovina — Ljubljana:

OCJENA STANJA I PERSPEKTIVE
RAZVOJA TRZISTA NAMIJESTAJA
ZAPADNE EVROPE

Zastupljenost nase zemlje u uvo-
zu namje$taja u Zapadnu Evropu
iznosila je, prema nekim podacima,
svega 0,6 do 3,19, Promjenom od-
nosa prema tom trzistu izvoz se
moZze znatno povecati radi smanje-
nja trgovinskog deficita upravo s
tim zemljama. U tom smislu nasa
zemlja treba da prati razvoj trzis-
ta namjeStaja u Zapadnoj Evropi
i razvija konkurentne proizvode ade-
kvatnog dizajna, kvalitete i cijene.
Struénjaci EZ-a utvrdili su da je
namjeStaj zapadnoevropskih proiz-
vodaca po dizajnu i kvaliteti iz-
rade prvi u svijetu, te ovu prednost
treba zadrzati i ubudude, a na tr-
ziSte prekomorskih zemalja treba
nastupiti organizirano i zajednicki
putem evropskih izlozbi i drugim
zajednickim projektima.

Prof. dr. Stjepan Tkalec, Sumarski
fakultet — Zagreb:

RAZVOJ TEHNOLOGIJE
PROIZVODNJE NAMJESTAJA
U FUNKCIJI PODJELE RADA

Prihvadanjem suvremenih ten-
dencija u razvoju proizvodno-tehno-
loskih struktura u drvnoj industri-
ji suofavamo se s novim zahtjevi-
ma u pristupu planiranju i realiza-
ciji novih proizvodnih programa i
novih tehnologija. Sadasnju zastar-
jelu i nefleksibilnu tehnolosku stru-
kturu treba mijenjati u skladu s
uvodenjem kvalitativno novih pro-
izvodnih programa. Unapredivanje
proizvodnje u sadas$njim gospodar-
skim uvjetima moguce je provode-
njem raznih metoda racionalizaci-
je, a nakon stabiliziranja stanja tre-
ba pristupiti cjelovitim promjena-
ma, tj. tehnoloskom prestrukturi-
ranju. Prezentiran je model prestru-
kturiranja poduzeca kombinatskog
tipa u manja specijalizirana podu-
zeda.

Prof. dr. Ivan Aleksov i dr., Sumar-
ski fakultet u Beogradu:

ORGANIZACIONO-TEHNOLOSKO
PRESTRUKTURIRANJE
INDUSTRIJE NAMJESTAJA —
UVJET ZA INTENZIVIRANJE
RAZVOJA PROIZVODNIJE

I 1ZVOZA

Sadasnje stanje i izvozni rezul-
tati industrije namjeStaja u zemlji
su nepovoljni, a posebno su nepo-
voljni u S.R. Srbiji. Osnovni razlog
za ovakvo stanje je u nedovoljno

tehnicko-tehnoloskoj razvijenosti i
neadekvatnoj i neuspje$snoj mikro-
i makro-organizaciji industrije na-
mjeStaja. Autori su dali kratku ana-
lizu osnovnih faktora koji su uvje-
tovali sadasnje stanje, te dali je-
dan koncept za organizacijsko i teh-
nolosko prestrukturiranje industri-
je namJestaJa Koncept se sastoji
u primjeni grupne tehnologije u teh-
noloskom procesu finalizacije pilje-
ne grade.

Prof. dr. Mladen Figuri¢, Sumarski
fakultet — Zagreb:

KONCEPCIJA RAZVOJA
ORGANIZACIJSKIH SISTEMA
U PROIZVODNIJI

U programiranju i dimenzioni-
ranju aktivnosti usmjerenih na rje-
Savanje reindustrijalizacije struk-
turnih i drugih promjena u doma-
¢oj privredi, posebno mjesto i zna-
Cenje imaju pitanja oZivljavanja
tradicionalnih industrija, pa tako i
drvne industrije. U koncipiranju ra-
zvoja drvne industrije treba poci
od nove proizvodne filozofije pri-
mjerene novim trzi$nim tehnoloskim
i organizacijskim promjenama. Ti-
me se ujedno zacrtavaju osnovne
koncepcije upravljanja razvojem po-
duzeda, Cije se ispravno funkcioni-
ranje moze postiéi uspostavljanjem
fleksibilne proizvodnje. U primjeru
je autor iznio mogucnosti transfor-
macije velikih proizvodnih sistema
u male autonomne jedinice koje
stvaraju veliki fleksibilan sistem,
ali posve drugog karaktera od do-
sadasnjih klasi¢nih kombinata.

M. Tomislav Grladinovié, Sumar-
ski fakultet — Zagreb:

UPRAVLJANJE PROIZVODNJOM
NAMJESTAJA UZ PODRSKU
RACUNALA

Odredivanjem modela upravljanja
proizvodnjom u okviru cjelokupnog
poslovanja proizvodne organizacije
postavljaju se osnovna nacela iz-
gradnje integriranog racunski po-
drzanog sistema upravljanja proiz-
vodnjom. Dinamicko upravljanje
proizvodnjom osigurava se putem
programskog sistema koji sadrzi
programe za upravljanje kapacite-
tima, materijalima, likvidnoscéu, kva-
litetom, radnom snagom, odrzava-
njem uredaja i postrojenja te raz-
vojem. Autor je izlozio koncepciju
dinamickog upravljanja proizvod-
njom namjestaja uz primjenu racu-
nala i modularnih programa, c¢ime
se postize povecanje uspjeSnosti i
kvalitete u organizaciji upravljanja
proizvodnjom.

Vladimir Kostal, dipl. inz., Sumar-
ski fakultet — Zagreb:

PREGLED APLIKATIVNOG
SOFTWARE-A ZA UPRAVLJANJE
PROIZVODNJOM NA DOMACEM
TRZISTU

Danas jos uvijek proizvodadi ra-
¢unala i programske opreme nema-
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ju potpuno razvijen sistem za up-
ravljanje proizvodnjom kao gotov
modularno graden paket-program,
ve¢ se oni prodaju uz racunala i
nuznu prisutnost proizvodaca za nji-
hovo uvodenje u rad. Autor je dao
opSiran pregled proizvodaca soft-
ware-a za upravljanje proizvod-
njom koji su prisutni na nasem tr-
ziStu. Analiza raspolozivih sistema
pokazuje da u naSoj zemlji trenu-
tno ne postoje aplikativni progra-
mi za potpuno pracdenje proizvod-
nje i poslovanja, odnosno integrira-
no upravljanje proizvodnjom.

Franc Godina i dr., »Slovenijales«
— Ljubljana:

PROIZVODNE KOOPERACIJE
U RADNOJ ORGANIZACIJI SOUR
»SLOVENIJALES«

Proizvodne kooperacije pruzaju
moguénost za racionalniju proizvod-
nju, povecanje konkurentnosti, brze
ispunjavanje rokova i ukljucéivanje
u fleksibilnu proizvodnju i dr. Autor
je iznio strukturu kooperacija sa
zanatskim zadrugama i privatnim
poduzedima, te analizirao progra-
me, ponudu i potraznju pojedinih
kapaciteta i podjelu programa. Pro-
izvodne kooperacije u okviru »Slo-
venijalesa« i van njega upuduju na
sve vele potrebe i moguénosti ra-
cionalne organizacije proizvodnje sa
specijaliziranim poduzedima.

Uveden oblik kooperacija omo-
guéuje bolje koriStenje znanjem,
proizvodnim kapacitetima, sirovina-
ma, a vrlo je fleksibilan u promje-
nama programa, tj. u prilagodiva-
nju potrebama korisnika finalca od-
nosno trzista.

Dr. Zvonimir Ettinger, Tehnicki cen-
tar za drvo — Zagreb:

PRISTUP DEFINIRANJU
PROIZVODNIH PROGRAMA

UZ POSTIZANJE VISIH OBLIKA
SISTEMA UPRAVLJANJA U
PROIZVODNJI NAMJESTAJA

Aktivnosti u pristupu razvoju
proizvoda na kibernetskim nacelima
1 uskladivanje s oblikom sistema
upravljanja proizvodnjom i poslo-
vanjem mogu se podijeliti na sistem
politike razvoja proizvoda i sistem
razvoja proizvoda. Politika razvoja
proizvoda je uspie$na ako izmedu
proizvodnje i realizacije na trzistu
postoji tijesna povezanost i reci-
pro¢na ovisnost. Politika razvoja
treba da je rezultanta komponena-
ta istrazivanja trzista, proizvodnih
mogucdnosti i razine organiziranosti
proizvodnje. Po definiranju sistema
politike razvoja proizvoda odreduje
se sistem njegova razvoja. Obliko-
vanje novog programa vezano je za
postojecu tehnolosku i organizacij-
sku strukturu, odnosno moze biti
osnova novog tehnoloskog i organi-
zacijskog sistema.

Mr. Zdravko Fuckar, Tehnicki cen-
tar za drvo — Zagreb:

OPTIMALNI PROIZVODNI
PROGRAM, OSNOVA ZA
KIBERNETSKI SISTEM
UPRALJANJA PROIZVODNJOM
NAMIJESTAJA

Cilj svakog proizvodnog sistema
je postizanje zeljenog stanja radi
uspjeSne proizvodnje. Autor je s
tim u vezi prezentiraoo radove is-
trazivanja stanja kvalifikacijske
strukture kadrova, iskoristenja rad-
nog vremena, zastarjelosti instalira-
ne opreme, stupnja standardizira-
nosti’ proizvodnog programa, roko-
va isporuke, te stanja sistema up-
ravljanja procesom proizvodnje. .

U okviru istrazenih stanja uoce-
ni su bitni ¢inioci poremecdaja siste-
ma koji mogu znatno umanjiti us-
pjesnost proizvodnje odredenog pro-
grama unutar proizvodnog sistema.

Doc. dr. Milan Jaié¢, Sumarski fa-
kultet — Beograd:

KVALITETA POVRSINSKE

.OBRADE — BITNA KOMPONENTA

INTEGRALNE KVALITETE

Povrsinska obrada namjestaja
sudjeluje s prosjec¢nim troskovima
od 4...59%, u strukturi cijene final-
nog proizvoda. Medutim, na vanj-
ski izgled i postojanost obradenih
povrsina utjeCe skoro 1009, Ova
konstatacija podvla¢i znacdenje oz-
biljnog pristupa u prihvaéanju mo-
derne tehnologije, suvremenih ma-
terijala i sistema obrade. Radi os-
tvarivanja kvalitetne povrsinske ob-
rade, potrebno je u proizvodnju uve-
sti metode integralne kontrole kva-
litete materijala koji se obraduje,
materijala za obradu (boje, lakovi
i folije), tehnoloskih postupaka i
povrdinske obrade gotovih proizvo-
da. Kvaliteta povrsinske obrade, kao
i svih komponenata proizvoda, ima
presudan utjecaj na ukljudivanje u
medunarodno trziste, te u tom kon-
tekstu ispitivanja kvalitete ostvaru-
je svoje pravo znacenje i ostvaruje
osnovni cilj, a to je uspjeSan pla-
sman.

Mr. Mladen Komac i dr., »Jugoin-
spekt« — Zagreb:

KVALITETA KAO UTJECAJNI
FAKTOR FINANCIJSKIH
EFEKATA U IZVOZU FINIALNIH
PROIZVODA OD DRVA —
NAMJESTAJA

Kretanje u privredi, organizacija
proizvodnje i trziSna politika po-
stavljaju znacdajne zahtjeve u po-
gledu unapredivanja organizacije,
financiranja razvoja i proizvodnje,
pa tako i u pogledu podizanja kva-
litete proizvoda. Kvaliteta proizvo-
da drvne industrije kljucan je cini-
lac za mnogo manje financijske efe-
kte u odnosu na slicne programe

zapadnoevropskih zemalja. Namje-
Staj proizvodacda Zapadne Evrope
predstavlja sintezu vrhunskog dizaj-
na i1 visoke kvalitete izrade, sto im
omogudava prodor na sva svjetska
trzista. Borba za bolju kvalitetu
proizvoda i usluga jedan je od kljuc-
nih ¢inilaca u rjeSavanju problema
u povedanom i akumulativnijem iz-
vozu.

Nikola Stanivukovié, SIPAD — IRC
»Dizajn i arhitektura« — Sarajevo:

DIZAJN U FUNKCIJI
UNAPREDENJA PROIZVODNIJE
NAMIJESTAJA

Problematika industrijskog dizaj-
na vrlo je kompleksna u teoriji i
praksi, stoga joj se u svijetu posve-
cuje velika paznja. Rezultati uspo-
redbe s naSim proizvodac¢ima na-
mjesStaja upucduju na potrebe brzeg
rjeSavanja problema vezanih za ovu
problematiku u nas. Potrebno je za-
poceti s utvrdivanjem strategije ra-
zvoja proizvoda, zatim nastaviti si-
stematski procesom razvoja proiz-
voda od istrazivanja trzista, obliko-
vanja, konstruiranja, izrade i ispiti-
vanja prototipa do promocije proiz-
voda. Aktivnosti dizajna treba da
imaju svoje mjesto u organizacij-
skom sistemu poduzeda, a razvoj
proizvoda i obrazovanje kadrova
treba adekvatno financirati.

Venceslava Gavrilska, dipl. inZz. arh,,
»Treska« — Skopje:

DIZAJN U FUNKCIJI
UNAPREDENJA PROIZVODNJE
NAMIJESTAJA

Proces stvaranja novog proizvo-
da trazi verifikaciju svih spoznaja
i vjeStina od svih znanstvenih obla-
sti koje su povezane s njegovim ob-
likovanjem i realizacijom. Za vrije-
me procesa stvaranja proizvoda od
ideje do plasmana, prisutna je po-
treba primjene svih znanstvenih
spoznaja i iskustava. Iskljucena je
svaka moguénost improvizacije, in-
tuitivnog ocjenjivanja i upotreba
neprovjerenih informacija. Obliko-
vanje proizvoda treba uskladivati s
tehnoloskom strukturom proizvod-
nje i njenim stupnjem razvoja, jer
o tome ovisi kakav je organizacij-
ski oblik proizvodnje mogué, serij-
ski ili individualan. Postignuta sin-
teza izmedu estetske vrijednosti i
tehnicke kvalitete proizvoda moze
dati i pozitivhe ekonomske rezul-
tate.

Uz Savjetovanje su odrzane i pra-
tee manifestacije komercijalnog ka-
raktera. Zakljucci sa savjetovanja
bit ée objavljeni naknadno. Refera-
ti savjetovanja tiskani su u Zbor-
niku radova koji se moze nabaviti
u redakciji DRVARSKOG GLASNI-
KA, Trg Marksa i Engelsa 3/I11I, Be-
ograd.

Prof. dr. Stjepan Tkalec
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NEMA NOVACA ZA RAZVOJ, A RAZVOJ STVARA NOVAC

Sastanak predstavnika Tehni¢kog centra za drvo i drvnoindustrijskih

poduzeda

Na inicijativu TCD-a, dana 25. 10. 1990. u prostorijama Saveza in-
Zenjera i tehniCara Sumarstva i drvne industrije, odrzan je sastanak
na temu: »Suradrja u reorganizaciji Tehni¢kog centra za drvo« Po-
ziv na sastanak upudéen je na 60 adresa i odazvali su mu se predstav-
nici drvnoindustrijskih i srodnih poduzeda, Ministarstva poljoprivrede
i Sumarstva, Poslovne zajednice »Eksportdrvo« i Sumarskog fakulteta

u Zagrebu.

Sudionici sastanka u TCD-u

U uvodnoj rijeci prisutnima je
dr. Salah Eldien Omer, v.d. direkto-
ra TCD-a, rekap da se odlukom
Zbora radnika TCD-Zagreb rcorga-
nizira u mjesovito poduzeée (TCD
— dioni¢ko drustvo, s moguénoséu
osnivanja privatnih poduzedéa). To
ne znaci privatizaciju djelatnos-
ti nego da radi na principu
na kojem radi cijeli svijet, da una-
prijedi usluge, te poveda cdgovor-
nost ljudi, moralno, eti¢ki i financij-
ski. TCD se mora sacuvati zbog svo-
je 40-godisnje uspjesne suradnje s
drvnom industrijom i srodnim in-
dustrijskim granama, s medunarod-
nim organizacijama . kao $§to su
FAO, UNIDO, FIDIC i druge sli¢ne
ustanove u svijetu i u Jugoslaviji i
s nizom svjetskih instituta na pod-
rucju drva, kao sto su BAM u Ber-
linu, BUILDING RESEARCH ESTA-
BLISHMENT u Londonu, FOREST
PRODUCTS LABORATORY u Ma-
disonu (SAD), HOLZFORSCHUNGS-
INSTITUT u Braunschweigu i Miin-
chenu, OSTERREICHISCHES
HOLZFORSCHUNGSINSTITUT u
Becu, Institut u Udinama, »CASCO«
INSTITUT u Stockholmu i druge
ustanove. Institut za drvo (TCD)
dao je u tih 40 godina velik dopri-
nos razvoju jugoslavenske, a poseb-
no hrvatske drvne industrije.

Situacija u privredi, osobito na
podruéju na kojem djeluje TCD, do-
sla je do tocke kad je postalo ne-
mogucée naplatiti izvrSene poslove
ili dobiti nove. Ve¢ dugo vremena

radni ljudi u TCD-u rade u vrlo
teSkim uvjetima i podnose velike
Zrtve na racun vlastitih Zivotnih po-
treba da bi realizirali transforma-
ciju TCD-a. Velik broj stru¢nih ka-
drova TCD-a otiSao je prema sigur-
nijim izvorima financiranja ili u mi-
rovinu.

Potrebni su novi kadrovi i spo-
sobni struénjaci. TCD predlaze for-
miranje konzilija (consilium) uvaze-
nih stru¢njaka iz raznih ustanova i
poduzeca iz zemlje i iz inozemstva.
Strani struc¢njaci, a i nasi kolege
koji rade u inozemstvu, vrlo su za-
interesirani za suradnju. Tekst ugo-
vora kojim bi se kolege i strucnja-
ci uzimali kao vanjski suradnici dan
je prisutnima na uvid. Takvom bi
se suradnjom osigurali kvalitetni
stru¢ni timovi za rjeSavanje velikog
broja opseznih zadataka. Spomenu-
ti ugovor bit ¢e preveden i poslan
u inozemstvo.

Nakon konzultiranja grupe prav-
nika odlucilo se da TCD postane
TCD, dioni¢ko drustvo, s moguéno-
§¢u osnivanja privatnih poduzeda za
sve one koji se smatraju sposobnim
da funkcioniraju samostalno u sklo-
pu djelatnosti TCD-a. Tri — Cetiri
osobe veé su predale zahtjev za re-
gistraciju svojih tvrtki. Pravni sa-
vjetnici definirat ée odnos izmedu
privatnika i Instituta.

Ivan Puskar, dipl. ing., direktor
Poslovne zajednice »Exportdrvos,
zanimao se u kojoj je fazi formi-

Dr Salah Eldien Ormer, v.
TCD-a, otvara sasianak (Foto D. T.)

d. direktora

ranje mjesovitog poduzeda, da li se
radi na emitiranju dionica i tko bi
bio kupac tih dionica. Dr. Salah
E.O. odgovorio je da su interne pri-
oritetne dionice predvidene za rad-
ne ljude TCD-a, a eksterne za pri-
vladenje kapitala iz privrede. Dru-
Stveno poduzede mora polaziti od
realne procjene imanja, a TCD, osim
imanja, ima i image ugledne insti-
tucije u svijetu. Potencijalni kupci
eksternih dionica su nekoliko tvrt-
ki koje imaju kvalitetne kadrove
razvojnih sluzbi. Odnos internih di-
onica prema eksternim, koje ce bi-
ti izdane nakon konac¢ne procjene
TCD-a s imageom, jest 40—60%,. Tre-
ba uzeti u obzir i suradnju s ino-
zemnim izvorima financijskih sred-
stava kao $§to su medunarodne ban-
ke, EFTA, EEZ i njihovi fondovi za
razvoj.

Prof. dr. Vladimir Brudi sa Su-
marskog fakulteta smatra da se do
sada nije imalo dovoljno sluha i
vremena za probleme TCD-a te da
iec Fakultet spreman za suradnju.
Treba cekati Zakon o Sveucilistu
koji cée postaviti okvire po kojima
ée, vjerojatno, Fakultet biti okre-
nut znanstveno-nastavnom radu, a
usluge projektiranja i sli¢no pripast
¢e TCD-u.

Rudolf Kucera, dipl. ing., direk-
tor DP »Slavonija« DI iz Slavon-
skog Broda, dao je podrsku ideji
osnivanja konzilija stru¢niaka, jer
je TCD institucija koja mora op-
stati.

S njim se slozio i Branko Gustin,
dipl. ing., strucni savjetnik u Mini-
starstvu poljoprivrede i Sumarstva,
istaknuvsi da je vrlo dobar primjer
Casopis »Drvna industrija« koji re-
dovito izlazi, ima jasan koncept, ob-
raduje zanimljive teme i financira
se djelomi¢no reklamama. Dodao
je da u ovoj teskoj situaciji u ko-
joj tvrtke odlayze u stecaj. u kojoj
se, umjesto na razvoj, misli na pre-
zivljavanje, drvna..industrija- ipak
mora nadi nadina da drzi kucéu ovak-
vog tipa.

Marijan Hofer, dipl. ing., direk-
tor razvoja Poslovne zajednice »Ex-
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portdrvo«, upoznao je prisutne sa
stavom Izvr$snog odbora poslovne
zajednice koji je na svojoj sjed-
nici razmatrao materijale o stanju
i perspektivama TCD-a, prihvatio iz-
lozene stavove i prijedloge za tran-
sformaciju, smatrajuéi da je TCD
uvijek djelovao pozitivno, da ima

sve osnove da tako djeluje i dalje.
I0 PZ daje podrsku TCD-u, privre-
di inicijativu da se koristi usluga-
ma TCD-a, prijedlog ministarstvi-
ma i Privrednoj komori Republike
da nadu mogucénosti financiranja, te
potice zajednicke projekte i sugeri-
ra suradnju TCD — ZIDI.

Prisutni su se u ime svojih ko-
lektiva slozili sa svime i podrzali
reorganizaciju, slozili se s formira-
njem konzilija strué¢njaka, prihva-
tili predloZzene nacine dobivanja
sredstava, te se slozili da se TCD-u
omogudj angaziranje na rjeSavanju
problema.

D. Kostié, dipl. ing

»SUME SMO POSUDILI OD UNUKA.. .«
Proslava 30-godiSnjice postojanja Sumskog gospodarstva Karlovac

Proslava 30-godi$njice postojanja Sumskog gospodarstva Karlovac
odrzana je 28. 9. ove godine u novoj poslovno] zgradi, a zapocela je
sveCanom sjednicom Radnickog savjeta RO, te radnickih savjeta
OOUR-a i RZ. Sjednicu je otvorio predsjednik RS RO Milan Holjevac,
koji je pozdravio nazo¢ne radnike SGK i goste, medu kojima su se
nalazili: ministar poljoprivrede i Sumarstva Republike Hrvatske go-
spodin Ivan Tarnaj, dipl. ing., predstavnici opéina Karlovac, Duga Re-
sa, Jastrebarsko, Ozalj, Slunj, Vojni¢ i Vrginmost, predstavnici sluzbi
sigurnosti, Sumarskog fakulteta Zagreb, Sumarskog instituta Jastre-
barsko, Sumarskog fakulteta iz Zvolena (Cehoslovacka), SIZ-a za Su-
marstvo Republike Hrvatske, Poslovne zajednice »Exportdrvo« Zagreb,
Narodne tehnike Hrvatske, Skolskog centra za Sumarstvo Karlovac,
predstavnici radnih organizacija, SIZ-ova i ustanova — poslovnih part-

nera SGK. .

Dio novog proizvodno-poslovnog prostora SKG, sigurno najljepSeg objekta posljednjih

godina podignutog u Karlovcu i jednog od najljepsih i najatraktivnijih u Hrvatskoj.

Nalazi se u dijelu grada smjeStenom uz Koranu, gdje je smjeSten Odgojno obrazovni

centar za Sumarstvo Karlovac i gdje se planira graditi i Packi dom za ucenike ovog
centra, te arboretum s rijetkim Sumskim biljem

Nakon sviranja himne »Lijepa
nasa« i otvaranja sjednice za rijec
se javio Dragan BPurié, direktor RO,
koji se u svom govoru osvrnuo na
proteklih 30 godina i istaknuo us-
pjehe i teskoée s kojima su se za-
posleni susretali kroz to vrijeme.
On je, izmedu ostaloga, rekao:

»Radili smo mnogo i ucinili smo
mnogo, ali smo se susretali i s mno-
gim problemima. Mozemo rec¢i da
smo, u cjelini gledano, zadovoljni
s onim $§to smo postigli, iako se
uvijek moze nadi i zamjerki, i svje-
sni smo da nikada nedemo postic¢i
sve ono §to bismo Zeljeli. Ono $to

smo dobro uradili — bilo nam je
od koristi i pomoglo nam je u da-
ljem radu. Da nismo suviSe grijesi-
Ii govore i mnogobrojna priznanja
koja smo tokom ovih godina dobi-
vali za svoj rad, a koja je Sira dru-
Stvena zajednica dodjeljivala rad-
nim jedinicama, osnovnim organiza-
cijama udruzenog rada i Radnoj or-
ganizaciji u cjelini. Najdraza su nam
priznanja koja smo dobili za po-
Sumljavanja i doprinos zastiti co-
vjekove okoline.

A okolina nam je ugrozena vise
nego ikad. Pitanje zastite Suma i
prirode koje danas stoji pred na-

Novi proizvodno-poslovni prostor je simbo-

liénim presjecanjem vrpce otvorio ministar

za poljoprivredu i Sumarstvo Republike Hr-
vatske Ivan Tarnaj

ma istovremeno je i pitanje opstan-
ka Covjeka. Nazalost — sve se vise
susre¢emo s velikim ekoloskim pro-
blemima, koji se najvise odrazava-
Ju na sumu, moramo prihvatiti c1—
njenicu da je i nasSa zemlja, pa i
Sumsko-gospodarsko podrucje na
kome se nalazimo, zahvaceno pro-
cesom umiranja Suma. lako je, pre-
ma podacima iz 1988. g, stupanj
os§tecenja Suma na kordunsko-po-
kupskom Sumsko-gospodarskom po-
dru¢ju manji od republickog pro-
sjeka, on ipak iznosi 23%,. Ono S§to
najviSe zabrinjava su znatna oste-
éenja hrasta luznjaka — 63%,, pito-
mog kestena — 619/, i poljskog ja-
sena — 45%,. RjeSenja ovog proble-
ma moramo traziti svi zajednicki,
jer ga Sumarstvo ne moze rjeSavati
samo. Proces koji je doveo do su-
Senja Suma ugrozit ée i Covjeka,
a govoriti o Sumi, znaci govoriti o
prirodi i znadi govoriti i o ¢ovjeku.
Zato pitanje gospodarenja Sumama
treba postaviti drukéije nego S$to
smo to dosada ¢inili — treba se pi-
tati: §to i kako da se radi da bi
Suma vise koristila ¢ovjeku? Odgo-
vor je jednostavan: Sumu treba sa-
¢uvati da bi sluzila ocuvanju ljud-
ske okoline. Zato ¢e se u buducno-
sti vjerojatno mnogo viSe paznje
poklanjati opdce-korisnim funkcija-
ma Sume (jer Suma stvara i cuva
tlo, prociséava zrak, veze poplavne
vode i sli¢no), nego uzgajanju i is-
koristavanju Suma u gospodarske
svrhe. Bit ¢e potrebno razvijati spo-
redne djelatnosti, kao $to su turi-
zam, sabiranje Sumskih plodina, is-
koristavanje otpadnog materijala
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koji ostaje u $umi nakon sjecCa i
slicno. Buduénost Sumarstva cée bi-
ti bliza uzgoju i zastiti ovog prirod-
nog blaga nego $to je danas.. .«

Slijededi govornik je bio g. Ivan
Tarnaj, ministar poljoprivrede i Su-
marstva Republike, koji je nazocne
pozdravio u ime Vlade Hrvatske, te
Cestitao 30-tu obljetnicu djelovanja
i rada SGK. Posto se osvrnuo na
uspjehe koje je ova RO postigla u
proteklih 30 godina, on je rekao:

»Svjedoci smo, dakle, ozbiljne
ugrozenosti Suma od strane biotskih
i abiotskih faktora, a Sto, kao po-
sljedicu, ima umiranje Suma, a po-
jedine vrste drveda i izumiru, ne-
kad bespovratno, a ponekad se po-
novno vracaju uz izgubljene deset-
ke godina prirasta, da bi se opet
osnovala sastojina s priblizno istim

Najljepsi dio novog proizvodno-poslovnog

prostora Sumskog gospodarstva Karlovac jest

zimski vrt, koji je zamisljen kao nastavak

arboretuma koji se planira urediti u okol-

nom prostoru i u kome de se nalaziti ri-

jetko raslinje koje zahtijeva zatvoreni pro-
stor i mnogo vise njege

omjerom vrsta, ali uvijek neizvjes-
ne buducdnosti. Ocigledno je da se
danas covjek nalazi u situaciji da
se prema Sumi okrene s viSe obzi-
ra i humanosti, postivanja zakona
prirode, ... jer u konadnici borba
za opstanak Suma borba je zapravo
za vlastitu sudbinu.

Saduvati Sumu i zdrav eko-sistem
zadaci su koje ne mozemo zaobidi,
jer nasa odgovornost svakako je ve-
lika, posebice $to smo mi onaj dio
drustva koji svakako ne zaboravlja
da smo Sume posudili od unuka, a
ne naslijedili od djedova.

Zadaci koje smo nabrojali traze
od slavljenika brze kretanje, stru-
¢no ekipiranje, modernu opremu s
optimalnim radnim uvjetima svih
sluzbi, bilo u uredima, bilo na tere-
nu, uz maksimalnu odgovornost pre-
ma radu i odgovarajudi-sistem na-
gradivanja rada i zalaganja na iz-
vr§enju naprijed navedenih zadata-
ka.

Detolj sa svecane sjednice radnickih savjeta RO, OOUR-a i RZ, kojoj su prisustvovali

predstavnici Republike,

opéina na ¢ijem teritorijima SGK djeluje, poslovnih partnera

i poduzeéa koja su pomogla ili sudjelovala u izgradnji ovog prostora.

Ova zgrada je sigurno jo$ jedan
doprinos ostvarenju ovih ciljeva,
ako postane strué¢ni dom svih rad-
nika i struénjaka vaseg kolektiva,
otvoren struénjacima cijelog svije-
ta koji rade s nama na jedinstve-
nom projektu i zastite i obnove Su-
mac.

U toku sjednice urucdene su »Pla-
kete SGK«, koje su odlukom RS-a
RO dodijeljene: ministru Ivanu Tar-
naju, te poduzedima i ustanovama
koje su pridonijele izgradnji nove
poslovne zgrade: »Stol«, Tovarna
pohistva Kamnik, »Videmg, celulo-
za, papir i papirni izdelki Krsko,
Drvna industrija Karlovac, »Drvo-
proizvod« Jastrebarsko, DIP Novo-
selec, »AGI-46«, projektna organiza-
cija Karlovac, GP »Tempo«, RIJ
»Gradenje« Karlovac, Sumarski in-
stitut Jastrebarsko, Skolski centar
za Sumarstvo Karlovac, SIZ za stam-
beno-komunalne poslove, Karlovac,
»Lipa«, Novi Marof, Drvna industri-
ja »Cesmacs, Bjelovar, Drvna indu-
strija »Slavonija«, Slavonski Brod,
Tvornica celuloze »Matroz«, Srem-
ska Mitrovica, »Komunalno«, SIZ
za stambeno-komunalne poslove Ve.
lika Kladusa i SIZ za Sumarstvo
Republike. Ujedno su i radnicima
koji su na poslovima u Sumarstvu
proveli 30 i viSe godina dodijeljena
priznanja.

Na kraju sjednice govorili su:
Nikola Rebié, predstavnik Drvne in-
dustrije Karlovac, Marijan Hladnik,
predstavnik »Videma« Krsko, te Mi-
lo§ Pristov, predstavnik »Stola«
Kamnik, koji su zahvalili na dugo-
godisnjoj plodnoj suradnji i preda-
li prigodne poklone, slike i druge
predmete koji ée oplemeniti novi
poslovni prostor.

Na dugotrajnoj suradnji zahva-
lili su se i drugi poslovni partneri,
kao $to su Josip Gracdan, direktor
Sumarskog instituta Jastrebarsko,
Martin Simunié¢, direktor Skolskog
centra za Sumarstvo, te Ivan Pus-
kar, predsjednik Poslovne zajedni-
ce Sumarstva i drvne industrije »Ex-
portdrvo«, Zagreb, i bivsi direktor
Sumskog gospodarstva Karlovac,
koji je u svom govoru istaknuo da
je u proteklih 30 godina na kor-
dunsko-pokupskom  Sumsko-gospo-
darskom podruéju uradeno mnogo
toga, o ¢emu svjedoce mladi nasa-
di Suma, ali i kvalitetni objekti,
kao $to je i ovaj proizvodno-poslov-
ni prostor. »Da se radilo struéno i
dobro, pokazuju i podaci koji govo-
re da je u Sumama priraslo vise
nego $to je sjeCenoc, istakao je Pu-
Skar.

Nakon sjednice je gospodin Ivan
Tarnaj simboli¢nim presjecanjem
vrpce otvorio novi poslovni prostor,
koji de, prema rije¢ima direktora
SGK Dragana DPurida, u potpunosti
zadovoljiti sve potrebe SGK za pro-
storom potrebnim za strucne i dru-
ge poslove. Povr$ina ovog prostora
iznosi 3.426 m?, a revalorizirana vri-
jednost danas iznosi® 32.335.509,70
din. Nakon otvaranja zgrade svi su
gosti pozvani da razgledaju ovaj
atraktivan i lijep objekt, te izlozbu
skulptura od drva, koju je u zim-
skom vrtu pripremio jedan od rad-
nika koji su ovom prilikom primi-
li priznanje za 30 godina rada u
SGK — Andrija Kusanié.

Druzenje dugogodisnjih radnika
RO-e, ¢lanova radnic¢kih savjeta i
gostiju nastavljeno je zajednickim
ruckom, a svecdanost su uvelicali
»Karlovacki beéari« KUD-a »Matija
Gubec« iz Karlovca.

Vesna Hrkalovic
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SUMSKO DRVARSKI KOMPLEKS JUGOSLAVIJE
U OZBILJNIM GOSPODARSTVENIM TESKOCAMA

Osnovno obiljeZje stanja u Sumsko drvarskom kompleksu
Jugoslavije jest da, i pored znacajnog porasta izvoza, ova grana
prezivljava najtezu poslijeratnu gospodarsku krizu. Proizvodnja
je u Sumarstvu za proteklih devet mjeseci smanjena za 14 a u
finalnoj proizvodnji ¢ak za 18,6 indeksnih poena.

Uzrok kriznom stanju samo djelomi¢no se pripisuje smanje-
noj domacoj potraznji i potrosnji, te se veéim dijelom krivnja
prebacuje na pomanjkanje sredstava za financiranje tekuée pro-
izvodnje. Nelikvidnost, uz ceste blokade Ziro-ra¢una, onemogu-
c¢avaju nabavku sirovine i reprodukcijskih materijala. Smanje-
nje domace potrosnje u prvom redu se dovodi u vezu sa zastojem
stambene izgradnje, te slabljenjem kupovne moéj stanovnistva
i investicijskih ulaganja opcenito. Interes za kupovinom na-
mjestaja, ustvari, nije opao, ali su kupovni uvjeti poostreni
zbog ogranicenja kredita, Sto krug kupaca ograni¢ava na one
koji raspolazu vlastitim financijskim sredstvima, a takvih je,
nazalost, danas malo.

Za razliku od kriznog domacdeg trziSta, inozemnj dobavljaci
pokazuju zapazZeno poveéani interes za nasim drvnim proizvo-
dima. U proteklih devet mjeseci izvoz je u porastu (u odnosu
na isto proslogodis$nje razdoblje) za ¢itavih 21%,, dostigavsi vri-
jednost od 826 miliona dolara. Realne su prognoze da ée izvoz
do kraja godine premasiti vrijednost od 1 milijarde dolara (bez
celuloze i papira). Pod pretpostavkom da se trend povecanja
izvoza nastavi, moze se ocekivati da bi u 1992. g. vrijednost iz-
voza Sumarstva i drvne industrije dostigla 1,5 milijarde dolara,
odnosno, do kraja stolje¢a, 2 milijarde dolara. Da bi se predvi-
danja i ostvarila, naS Sumsko-drvarski kompleks ne moze se
oslonitj samo na dostignuti renome na svjetskom trzistu, na za-
dovoljavajuéi kadrovski potencijal i raspolozivu sirovinu, veé
to dobrim dijelom ovisi o daljim ulaganjima u nove tehnologi-
je, modernizaciju procesa proizvodnje i, kod namjestaja, u krea-
tivnost nasih dizajnera. Nedostatak spomenutih poticajnih uv-
jeta ne ide u prilog izvoznoj ofanzivi industrije i izbacit cée nas
iz trke u konkurentnoj situaciji na svjetskom trzistu.

Iznoseéi podatke o uspjesnom izvoznom poslovanju, samo po
sebi se namedce pitanje zasto se Sumsko-drvarski komvleks na-
lazi u teSkoj gospodarstvenoj krizi. Likvidacije, stecajevi sva-
kodnevno kucaju na vrata mnogih poznatih radnih organizacija
U sektoru je registrirano oko 400 znacajnih tvrtki. U pedesetzfk
od njih vodi se stecajni postupak, dok ih je nekoliko pred lik
vidacijom. A i one radne organizacije koje nekako »vezu kraj s
krajem« posluju na rubu rentabilnosti, uz minimalne dohotke
i skoro zanemarenu akumulaciju. Razlozi ovome su opée po-
znati. Izvoznici ih obrazlazu precijenjenim dinarom, dok drzav-
na gospodarska regulativa od privrede trazi da se realna vri-
jednost dinara dostigne kroz prestrukturiranja i osuvremenji-
vanja proizvodnje. RjeSenje za izlazak iz ovakve situacije moze
se naziratj jedino sinhroniziranim aktiviranjem oba spomenuta
faktora.

Zakljuéno je nuzno pripomenuti da naprijed iznesenj podaci
i stavovi predstalvljaju sazeti prikaz stanja prema izlaganju ko-
je je nedavno dao A. Jurié, dipl. ing., sekretar Udruzenja Sumar-
stva i drvne industrije Jugoslavije, a prenijela agencija TANJUG.

A L

KONFERENCIJA O DIZAJNU
U SREDNJOJ EVROPI

Samostalno udruzenje, Austrijski
institut za dizajn iz Beda (Oster-
reichisches Institut fiir Formge-
bung), ima za cilj promociju i una-
predenje koncepta i uloge dizajna.
Ovaj Institut, uz financijsku pomodé
austrijskog Ministarstva za znanost,
radi na istrazivackom projektu »Di-
zajn u Srednjoj Evropi«. Cilj je
ovog projekta premostiti postojeci
informacijski jaz medu susjednim
zemljama, te omoguditi stvaranje
njihove razmjene i suradnje. U tu
svrhu planirane su slijedece aktiv-
nosti:

— izrada kataloga dizajnera Sre-
dnje Evrope, kao informativne ba-
ze podataka medu dizajnerima i go-
spodarstvima Zapada 1 Istoka;

— unapredenje medunarodne ra-
zmjene informacija organiziranjem
konferencija, izlozbi, sajmova, knji-
ga, Casopisa itd.;

— znanstvenim studijama o di-
zajnu u susjednim zemljama (pro-
fesionalni polozaj, obrazovanje, bu-
duénost i mogucénost u usporedbi
sa Srednjom Evropom).

U svezi s gornjim, Austrijski je
institut za dizajn, u Becu od 11. do
13. listopada ove godine, uz suglas-
nost ICSID-a, odrzao Konferenciju
o dizajnu u Srednjoj Evropi. Cilj je
Konferencije bio istrazivanje polo-
zaja dizajna, kulture i gospodarstva
u Austriji i susjednim zemljama s
namjerom izucavanja mogucénosti
suradnje i izrade programa za bu-
duénost. Pored zemlje domacdina,
Konferenciji su prisustvovali pred-
stavnici CesSkoslovacke, Italije, Ju-
goslavije, Madarske, obiju njemac-
kih drzava, Poljske i Svicarske. Sve
ove zemlje videne su kao dio cje-
line budude ujedinjene Evrope, a
kroz nju stvaranja odnosa i pove-
zivanja sa Cditavim svijetom.

Konferencija se odvijala na ple-
narnim sjednicama i u radnim gru-
pama. Plenarne sjednice bile su po-
svedene duhovnom identitetu Sred-
nje Evrope i prezentaciji situacije
dizajna u pojedinim zemljama uce-
snicama. O polozaju dizajna u pro-
Slosti, sadasSnjici i buducnosti go-
vorio je gosp. Davorin Savnik. Ra-
dne grupe obradivale su slijedece
teme: Regionalni identitet i svjet-
sko trziSte, Gospodarska politika i
dizajn, Bududnost potrosackog po-
nasanja u Srednjoj Evropi, Mogué-
nosti skolovanja i doskolovanja di-
zajnera, Dizajn i ekologija, Tenden-
cije i dizajn, Dizajn za mala i sred-
nja poduzeéa, Dizajn i nove tehno-
logije.

Izuzetno zanimanje privuklo je
izlaganje gospodina Goroslava Kel-
lera iz Zagreba, u radnoj grupi Go-
spodarska politika i dizajn, o ¢emu
¢emo, nadamo se, moci Citati op-
Sirnije iz pera samog autora u jed-
nom od narednih brojeva ovog ca-
sopisa.
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Za vrijeme odrzavanja Konferen-
cije organizirano je viSe tematskih
izlozbi, kao:

— Izlozba nekoliko studija za di-
zajn iz Srednje Eveope, na kojoj je
bilo predstavljeno desetak dizajne-
ra.

— Dizajn u prostoru — Prostor
dizajna, na kojoj su bile prikazane
postave veoma Inovativnih, umjet-
nickih vizija uredenja stambenih
prostora.

— Made in A: Austrijski dizaj-
neri — Austrijski dizajn, na kojoj
je bila prezentacija istaknutih ra-
dova austrijskog dizajna.

— Izlozba reprezentativnih pro-
izvoda iz deset zemalja Srednje Ev-
rope.

— Izlozba rezultata natjecaja iz
podrudja grafickog dizajna.

— Izlozba radova s natjecaja za
klupu koja se moze koristiti u za-
tvorenom i na otvorenom prostoru.

— Muzeji, galerije i trgovine u
Becéu popratile su Konferenciju ni-
zom vlastitih dizajn aktivnosti, kao
dio »Dizajna u Srednjoj Evropi«.

Na kraju Konferencije, radne gru-
pe su utvrdile rezultate Konferen-
cije, te ih sazele u Deklaraciju i
Preporuke, koje ¢e uskoro sa svim
izvjeStajima s Konferencije biti ob-
javljeni.

mr. Bozidar Lapaine

* % *

NACIN SUSENJA LJUSTENOG
FURNIRA PO SISTEMU TVRTKE
KELLER

U jesen 1988. god. firma KELLER
Ibenbiiren-Laggenbeck isporucila je
i’instalirala novu suSionicu u firmi
ADOLF BUDDENBERG u Bad Di-
burgu, Zapadna Njemacka.

Posto su ved vise godina u indu-
striji furnira bile u upotrebi susi-
onice koje, zahvaljujudi svojem po-
sebnom kretanju transportnih mre-
Za, glacaju furnir za vrijeme suSe-
nja, zadatak ove nove susSionice bio
je da susi ljusteni furnir prethod-
no uskladi$ten u bobinama, a da se
za vrijeme susSenja traka furnira ne
kida, da bude bez pukotina i u isto
vrijeme da furnir bude izglacan.

Proces glacanja postize se jed-
nim dijelom pomocu regulirajuceg
pritiska transportnih mreza izmedu
kojih putuje traka furnira i drugim
dijelom zahvaljujuéi razli¢itim, ta-
kode podesavajudim, brzinama no-
sede i pokrivajude transportne mre-
Zze, ¢ime se postize :slacanje mate-
rijala kao $to se glaca rublje u in-
dustrijskim glacaonicama.

Posto je na laboratorijskoj su-
Sionici u firmi KELLER vecé bila
izvrSena cijela serija preliminarnih
proba koje su potvrdile mogucénost
da se reguliranjem brzine nosece i

Studenti i nastavnici studija dizajna iz Zagreba na izlozbi »Dizajn u prostoru« u Becéu

pokrivajude mreze izbjegnu puko-
tine na povrSini furnira, koje bi
inace nastale zbog utezanja mate-
rijala za vrijeme suSenja, i istovre-
meno dobije dobar efekt glacanja
materijala, ostalo je da se ovi uvje-
ti primijene u praksi, primjenjuju-
¢i 1th na jednoj univerzalnoj susio-
nici s tri etaze.

Ovaj zadatak je u praksi uspjes-
no rijeSen primjenom jednog ure-
daja koji je u meduvremenu i pa-
tentiran i koji osigurava da traka
furnira na putu kroz sve tri etaze
suSionice ni jednom ne bude izlo-
Zzena utezanju koje bi dovelo do
prekida trake i naravno do pojave
pukotina na samoj povrsini furnira.

Posebnu teSkocdu primjene ovog
sistema u tvornici firme BUDDEN-
BERG izazivala je dinjenica da je
trebalo omoguditi da se kroz susi-
onicu prema zahtjevima proizvod-
nje mogu istovremeno susiti jedna,
dvije ili tri trake furnira jedna po-
red druge.

Nakon pocetnih tehni¢kih pro-
blema, koji su u meduvremenu svi
rijeSeni, ova nova suSionica Sirine
4 m i duzine 3 X 12 m veé dugo
radi na puno zadovoljstvo firme
BUDDENBERG.

Prednosti novog postupka suse-
nja furnira su evidentne:

— povecdano iskoriséenje mate-
rijala, osobito kod ljustenog furni-
ra koji ide za furniranje ploca,

— ljusteni furnir je gladak,

— na suhim formatnim Skarama
nema nekorisne nadS$irine, $to je
inacde pojava kod mokrih formata,

— podformati se takoder rezu
na suho, §to povecava iskoriséenje
materijala,

— povecan je postotak velikih
povrsina.

Ostale prednosti ove koncepcije
su nizi troskovi radne snage na lini-
ji u usporedbi s rezanjem furnira
na mokro i suSenjem u suSionica-
ma s valjcima. Jedna vrlo vazna oso-
bina ove nove suSionice-glacala za
ljusteni furnir jest znatno smanje-
nje pucanja furnira po rubovima
trake.

Korisnik ove suSionice moze po-
sebno regulirati brzinu svake eta-
ze 1 razliku u brzinama kretanja
gornje i donje mreze u svakoj eta-
zi, te pritisak u svim dijelovima
duz suSionice.

Da bi se smanjilo habanje tran-
sportnih mreza, koje su inace vrlo
skupe jer su od nehrdajudeg ma-
terijala, transportna mreza se u ci-
jeloj susSionici automatski zaustav-
lja ¢im u suSionici nestane furnira.

Interesantno je jo$ napomenuti
da u ovoj suSionici efekat plastifi-
kacije ljustenog furnira bukve po-
¢inje samo od odredene tempera-
ture. Idealna temperatura pri ko-
joj se odvija plastifikacija bukova
ljustenog furnira je 170°C, Sto je
bilo poznato ved viSe godina, a sa-
da se uspjelo da se ovaj efekat po-
stize bas u ovoj susSionici.

U zakljucku trebalo bi reéi da
ova suS$ionica ne su$i samo ljusteni
furnir u traci veé i njegove neobre-
zane komade.

LS

23. KONGRES O CELULOZI
I PAPIRU

U Sao Paulu u Brazilu, od 5. do
9. studenog 1990. odrzan je 23. go-
disnji Kongres o celulozi i papiru.
U isto vrijeme odrzavao se i 5. Bra-
zilski kongres o kvaliteti kontrole.

23. Kongres o celulozi i papiru
radio je u sekcijama koje su obu-
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hvatile sva podrudja prerade celu-
loze i papira: vlaknate sirovine, ce-
lulozu, papir, strojeve, zastitu, re-
generaciju, povrsinsku obradu pa-
pira, bijeljenje i automatizaciju.
Najvedi broj referenata dosao je
iz Brazila, a zatim iz USA, Kanade,
Njemacke, Svedske i Norveske.

Organizator Kongresa ABTCP
(Brazilski savez za celulozu i papir)
nada se da ¢e spoznaje do kojih
su dosli istrazivaci u istrazivackim
institutima i u industriji u Brazilu
i inozemstvu, te rezultati izneseni
na Kongresu, biti novi doprinos teh-
noloskom napretku u proizvodnji
celuloze i papira.

U sklopu Kongresa odrzana je i
23, Izlozba industrije celuloze i pa-
pira na kojoj je sudjelovalo 77 po-
duzeda iz podrucéja inzenjeringa,
projektiranja i instalacija, kontro-
le procesa proizvodnje, proizvodnje
postrojenja i kemikalija.

Takoder je bila priredena izloz-
ba o starom papiru kao sekundar-
noj sirovini. Izlozba je prikazala su-
vremenu tehnologiju prerade starog
papira s intencijom pruZanja in-
formacija o procesu prerade starog
papira, ukljucujuéi tehnoloske, so-
cijalno-ekonomske i razvojne aspek-
te.

Prof. dr. Vladimir Sertic¢

® * K

DRVNOTEHNICKI MUZEJ
U ROSENHEIMU

Drvo je ime organizma koji je
vazan za zivot svih nas na ovoj pla-
neti.

Drvo je naziv materijala koji pra-
ti Covjeka od njegovih povijesnih
pocetaka do danas, a pratit e ga
i u budude u svim podrucéjima zi-
vota, u kudi ili stanu, pri radu, u
umjetnosti, sportu i igri.

Kako taj covjeku uvijek drag
materijal najbolje upotrijebiti i
stru¢no njime rukovati kod prera-
de i obrade, u¢i se u Rosenheimu
veé 65 godina ...

Ovo su uvodne rijeci pozdravnog
govora Fritza Fonnegutha prilikom
otvaranja Drvnotehnickog muzeja
16. sijecnja 1990. godine.

Od ideje do realizacije

Veé stolje¢ima je Rosenheim po-
znat kao drvna metropola Sumovi-
te Bavarske. Tu su osnovane mno-
ge drvopreradivacke tvrtke, a ka-
snije i drvna burza. 1925. godine
osnovano je DrusStvo za potporu
drvne strucne Skole koje je treba-
lo prikupiti sredstva za tzv. Drvni
tehnikum. 1943. Skolu preuzima dr-
zava, a 1951. skola dobiva naziv
Drzavna inZenjerska s$kola za drv-
nu tehniku. Od samih pocetaka ova
je Skola priznata u Njemackoj i u
inozemstvu. 1971. dijeli se skola na
smjerove tako da ih danas ima uku-

pno sedam, s 3.600 studenata go-
disnje.

1926. godine osnovan je u Ro-
senheimu Institut za obrazovanje
u preradi drva koji je i danas vr-
lo aktivan. Velik ugled ima i Drvna
tehnicka $kola.

Stoga nije ¢udo da u kolijevci
prerade drva i obrazovanja za pre-
radu drva oko 1960. godine nikne
ideja o osnivanju drvnotehnickog
muzeja. Do realizacije te ideje do-
lazi 1979. godine osnivanjem udru-
Zenja muzeja i 1990. dolazi do otvo-
renja.

Muzej

Muzej vodi posjetitelja svijetom
drva od ishodis$ne sirovine do naj-
razlicitijih proizvoda. Put zapocinje
osnovnom tematikom drva i covije-
ka, zatim slijedi iskoris¢ivanje Su-
ma, prerada oblovine u piljenice,
grede i kalane proizvode, kolarstvo,
tesarstvo, stolarstvo, postupci obra-
de i strojevi za piljenje, busenje, to-
karenje, blanjanje i glodanje, teh-
nicki uredaji od drva kod kojih je
drvo dominantan materijal (mlino-
vi, dizalice i dr.), izrada cjevovoda
za vodu 1 slanu vodu (do 79 km
duljine), tehnic¢ki uredaji od drva
(cestovna vozila, brodovi, avioni,
sportski rekviziti), tesarstvo i drv-

&

Eksponati Drvnotehnickog muzeja u
Rosenheimu

na inzenjerska gradnja, mostovi i
kupole i furniri Kod svakog izlos-
ka obradeno je: osnovni pojmovi i
svi nazivi, pronalazac, proizvodac,
godina, opci opis, dimenzije, povi-
jest, razdoblje, primjene i tehnicki
opis.

Prikazi nekih eksponata na sli-
kama ne mogu docarati svo bogat-
stvo ovog muzeja i osjecaj svakog
ljubitelja struke za vrijeme njegova
obilaska.

Samo iz velike tradicije struke i
njena pazljivog njegovanja moze se
stvoriti ovakav litep muzej. I neho-
tice pitamo se da li je i kod nas
nesto takvo mogude?

Adresa muzeja je:

Holztechnisches Museum Rosen-
heim, ELLMAIERHAUS, MAX-JO-
SEFS-PLATZ 4

B. Ljuljka

* % %

INTERNACIONALNI SAJAM
POKUCSTVA U KOLNU
22. do 27. sije¢nja 1991.

»Ocaravajuéi svijet pokuéstva«
moto je nastupajuéeg Medunarod-
nog sajma pokuéstva u Kolnu, koji
se od 22. do 27. sije¢nja 1991. pred-
stavlja opet kao vrhunsko dostig-
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nuce na podrucju stanovanja i unu-
trasnjeg uredenja. Izlaze se u svih
14 hala Kolnskog sajma, medu nji-
ma i u novoizgradenoj 4. hali. Bru-
to izlozbena povrsina povedana je
time na 250.000 m2. Zahvaljujudi
strukturalnim pobolj$anjima unutar
sajamskih hala, npr. novim puto-
kazima, najveéi svjetski sajam po-
kudéstva postao je jo$ pregledniji.

Spektar ponude pruza se od stil-
skog pokucstva do pokudéstva za
dnevne, spavade, djecje sobe te bla-
govaonice.

»Avantgarde  Design  centar«
(ADC), kao reprezentativni forum
medunarodnog designa pokudéstva,
zauzima cijeli gornji kat 1, 2. i 3.
hale.

Na ovom sajmu zastupljeni su
svi vazni izvoznici. Inozemstvo je
zastupljeno sa 609, ponude. Svoj
program de predstaviti 1500 izlaga-

¢a iz oko 30 drzava.
Pojedinosti ponude:

— Avantgardni Design
hala 1.2 do 3.2

— komponibilno pokudstvo,

centar,

hala 4

— englesko stilsko pokudstvo,
hala 7

— reprodukcije pokudstva,
hala 8.1

— francusko pokudstvo,
hala 8.2

— holandsko/belgijsko pokudéstvc
hala 10.2

— talijansko pokudéstvo,
hala 1, 2, 3, 8, 10, 14.1

— pokudéstvo iz Austrije,
hala 10.2 i 12.2

— pokuéstvo iz Svicarske,
hala 10.2 i 2.2

" — skandinavsko pokuéstvo / ra-

stavljivo pokuéstvo u »kitu«
(za ponijeti sa sobom)
hala 13.3

— tapecirano pokudstvo,
hala 12, 13 i 14

— stilsko pokudstvo,
hala 1.1 do 3.1

— stolovi i stolice,
hala 6

— pokudéstvo za dnevne i spava-
ée sobe,
hala 3, 5, 8 9,10, 11 i 14

»KOBES« skraduje puteve

»KOBES« (Kdlner-Besucker-Infor-
mation-System) je sistem koji po-

mocu elektroni¢kog racunala daje
informacije i po Zelji posjetioca iz-
raduje i individualni program kre-
tanja.

Internacionalni sajam pokudstva
u Kodlnu otvoren je od 22. do 27.
sijeCnja 1991. svaki dan od 9.00 do
18.00. Od 22. do 26. sijeénja pristup
imaju samo struénjaci zaposleni u
industriji pokudéstva, trgovini po-
kuéstvom, zanatskim radionicama,
arhitekti i arhitekti za unutrasnje
uredenje.

Svjetski dan stanovanja, u nedjelju
27. sijec¢nja 1991.

Zadnjeg dana sajma, u nedjeliju
27. sije¢nja 1991., kad je »svjetski
dan stanovanja«, mogu se i potro-
$aci upoznati s novim kretanjima u
oblikovanju stanovanja, da bi ka-
snije u trgovinama mogli kupovati
odredene proizvode.

Ulaznica u pretprodaji stoji 10
DM (samo u prodavaonicama na-
mjestaja), a dnevna karta za »Svjet-
ski dan stanovanja« 15 DM.

D. K.

* %k *

NJEMACKI STROJEVI
ZA OBRADU DRVA

PROIZVODNI PROGRAM CLANOVA
STRUCNE ZAJEDNICE ZA STRO-
JEVE ZA OBRADU DRVA U VDMA

Nedavno je izaslo novo izdanje
(1990/91) prirucnika »Njemacki stro-
jevi za obradu drva — Proizvodni
program clanova Strucéne zajedni-
ce za strojeve za obradu drva u
VDMA (Savez njemackih proizvoda-
¢a strojeva i uredaja-. Stru¢na za-
jednica  Fachgemeinschaft Holz-
bearbeitungsmaschinen im VDMA
e.V., Lyoner Strasse 18, Postfach
710864, 6000 Frankfurt/M 71, na za-
htjev stavlja zainteresiranima bes-
pl'ell(tno na raspolaganje taj priruc-
nik.

Priruénik je tiskan na njemac-
kom, engleskom, francuskom, $pa-
njolskom i talijanskom jeziku. Na
preko 500 stranica i otprilike 500
fotografija predstavljeni su proiz-
vodi 164 ¢lana Struéne zajednice za
strojeve za obradu drva. Knjiga sa-
drzi sustavni popis proizvoda po-
mocu kojega se mogu lako nadi pot-
pune adrese proizvodaca svakog
stroja za obradu drva.

Budud¢i da njemacka industrija
strojeva za obradu drva nudi kako

klasi¢ne standardne strojeve tako i
specijalne strojeve i uredaje za naj-
suvremenija podrucja primjene, no-
vo izdanje priru¢nika daje potpun
pregled sadas$nje tehnoloske razine
ponude.

D. K.

PLAGIJATORI (GUSARI DIZAJNA)
NA NISANU

Zakonske sankcije postale su to-
liko stroge da se konac¢no gusarstvo
u dizajnu ne promatra kao kavalir-
ski delikt.

Thomas Krug u ¢asopisu Mdbel-
kultur 9/90. upozorava da je 1. VII.
90. u Njemackoj stupio na snagu
zakonski propis kojim de gusarenje
u dizajnu biti zaustavljeno.

Zastita izvornog dizajna namje-
Staja i umjetni¢kih objekata protiv
plagijata ve¢ je niz godina ozbiljan
zahtjev struke. Medunarodna trgo-
vacka komora u Parizu procjenju-
je da gusarski proizvodi svih pro-
izvodnih i trgovackih struka cdine
oko 5%, svjetske trgovine. Stete ko-
je nastaju na toj osnovi iznose 50
do 100 mrd US dolara.

Upravo kod namjestaja plagijati
posebno cvatu, jer se ovdje gusar-
ski proizvodi nude daleko ispod ci-
jena originalnih proizvoda. Ovo se
temelji na tome da u cijeni plagi-
ranog proizvoda sudjeluju samo
troskovi izrade, dok je proizvodac
izvornog proizvoda morao u cijenu
ukljuciti i troskove razvoja proiz-
voda koji u mnogim slucajevima
imaju znacdajan udio.

Postupak za zaStitu pokrede se
na sudu na zahtjev o$tecenog, s tim
da su predvidene i kazne zatvora
— jednako kao za kradu.

Ne potcjenjujuéi nasu struku u
juznoslavenskom prostoru, ali i ne
zaboravljajuéi nase navike kod ra-
zvoja proizvoda »kupi — rastavi —
napravi«, pri ¢emu je proizvod, um-
jesto da je bolji od izvornog, odno-
sno da je osloboden od njegovih
greSaka, u pravilu.malo »osloboden«
od kvalitete, moramo ipak racuna-
ti na probleme u tom podrudju.

Drugim rijec¢ima, doslo je vrije-
me da neke navike kod razvoja pro-
izvoda mijenjamo i da istinskom
dizajnu poklonimo onoliko paznje
koliko je zasluzuje.

Prof. dr. Boris Ljuljka
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TEHNICKI CENTAR ZA DRVO

INSTITUT ZA DRVO
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ZA

DRVNU
INDUSTRIJU
OBAVLJA

PRETHODNA ISTRAZIVANJA
| ANALIZE

ISTRAZIVANJE TRZISTA
PRIMIJENJENA | RAZVOJNA
ISTRAZIVANJA

IZRADU STUDIJA | PROGRAMA
RAZVOJA

IZRADU STUDIJA | PROJEKATA
RAZVOJA 1Z PODRUCJA
MARKETINGA, ORGANIZACIJE
RADA, SISTEMA UPRAVLJANJA
| RAZVOJA PROIZVODA.
1IZRADU EKONOMSKIH STUDIJA

IZRADU TEHNOLOSKIH
PROJEKATA

1ZRADU STROJARSKIH
PROJEKATA

ATESTIRA, ISPITUJE | PROVODI
KONTROLU KVALITETE SIROVINA,
POMOCNIH TEHNICKIH
MATERIJALA, POLUPROIZVODA

I GOTOVIH PROIZVODA.

OBAVLJA ZASTITU DRVA ZA
POTREBE DRVNE INDUSTRIJE,
SUMARSTVA | GRADEVINARSTVA

OBJAVLJUJE REZULTATE
ZNANSTVENOG | STRUCNOG
RADA S PODRUCJA DRVNE
INDUSTRIJE U CASOPISU
=»DRVNA INDUSTRIJA«.



Nitko na svijetu ne Cini
toliko kao mi da bi ovakvi
neotesanci kao sto je
ovaj ovdje

Od Weiniga dolaze
najtraZenije blanjalice i
strojevi za profiliranje na
svijetu.

Nitko ne proizvodi ni
priblizno tako mnogo ovih
strojeva kojima se
oplemenjuje drvo.

Weinig je broj 1 za
Cetverostranu obradu drva:
U jednom hodu takav
Weinigov stroj napravi od
komada sirova drva
apsolutno gladak konacan
proizvod.

Gladak na sve cetiri
strane. Ako hocete, sa
Zeljenim profilom.

I Weinig ne dobavlja samo
pojedinacan stroj. Weinig
dobavlja kompletan
sistem.

Glave nozeva za
neograni¢eno mnoge
moguénosti profiliranja.
Automate za brusenje
kojima svaki pogon sam
proizvodi svoje profilne
nozeve.

Automate kojima se

prozori kona¢no opet
mogu proizvoditi s
dobitkom.
Mehanizacijske uredaje
koji posluzuju najbrze
blanjalice i automate za
profiliranje i gotove
proizvode pripremaju tako
da su spremni za otpremu.
Sada vidite koliko ¢inimo
da bi neoblanjani elementi
dobili profil. Sto
mozZemo uostalom uciniti
za Vas?

Pitaj Weiniga!

Michael Weinig Aktiengesellschaft, Weinigstrasse 2/4, D-6972 Tauberbischofsheim,
Telefon (0) 93 41/86-0, Telex 6 89 511, Telefax (0) 93 41/70 80, Bundesrepublik Deutschland
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OMNICO ITALIANA s. r. 33100 Udine via Gorghi 1571l Italy telephone: 0433 207828
EXPORTDRVO 36 Boul. de Picpus 75012 Paris France telephone: 3451818 telex: 210745
EXPORTDRVO S — 103 62 Stockholm Drottninggatan 80 4 tr. POB 3146 Sweden telephone: 08 7900983 telex: EXDRVO 13380
EXPORTDRVO, Broadway House, 112—134 The Broadway Wimbledon, LONDON, S. W. 19 IRL, England

Telex: 051-928389, Telefax: 9944-1-540 3297, phone: 9944-1-5403297,
EXPORTDRVO, predstavnistvo Moskva, Mosfilmovskaja 42, Moskva, tel.: 147 45 98
Mr. ANTE BILIC, POB 6530 Sharjah UAE Dubai, telephone: 283 602 telex: ARROW 22485
INTEREXPORT 16 Sherif Cairo Egypat: telephone: 754 255 754 086 telex: 92017 YUFIN UN CAIRO Alexandria telephone: 809 32
ABU SHAABAN FURNITURE Yugoslavian furniture centre Manwan EM Pobox 65300 Emirates
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