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NOVO ' ■ 

VIŠE LISNA 
CIRKULARNA 
PILA 
s laserskim markiranjem i 
elektroničkim pozicioniranjem 

Tehnički podaci 

Max. razmak pila 320 mm 
Min. razmak pomičnih pila po narudžbi 
Min. razmak fiksnih pila po narudžbi 
Max. visina rezanja s fiksnim pilama bez pritisne naprave 120 mm 
Max. visina rezanja s pomičnim pilama, 
bez pritisne naprave 115 mm 
Max. visina rezanja s pomičnim pilama i pritisnom napravom 95 mm 
Max. promjer pile 350-380 mm 
Min. promjer pile 250 mm 
Širina transportnog lanca 350 mm 
Max. širina prolaza desno od nulte pile 195 mm 
Max. širina prolaza lijevo od nulte pile neograničena 
Posmak transportnog lanca kontinuiran 2-40 m/min 
Osnovnu nultu pilu uvijek prati osnovni laserski marker. 
Svaku pokretnu pilu prati pripadajući laserski marker. 
Transportni lanac pogonjen hidrauličkim varijatorom var-spe. 
Daljinsko upravljanje brzine transportnog lanca. 

Brzina pila 
Radna visina stola 
Najmanja dužina obratka 
El. motor za pogon pila 
El. motor za podizanje pila 
El. motor za pritisni uređaj 
El. motor za razmicanje pila 
dvo brzinski 
Količina zraka za odsis 
Brzina zraka za odsis min. 
Električni priključak 

Težina stroja netto 

55-87 m/s 
845 mm 

po narudžbi 
37 kW ili po narudžbi 

0,75 kW 
1,1 kW 

0,18/0,75 kW 
1200 m3/sat 

28 m/s 
380 V 

50 Hz ili po narudžbi 
2700 kg 

Sve pomične pile istovremeno se kreću na željenu mjeru čime se ostvaruje znatno brže zauzimanje novog položaja, a to omogućava 
najnoviji sistem elektronike Typ - TRIA 220-ESA-GV 
Osim osnovnog stroja možemo isporučiti kompletne tehnološke linije s različitim stupnjem automatizacije, sve do potpunog elektro
ničkog računanja i upravljanja. 

9BRATSTVO TVORNICA STROJEVA 

41020 Zagreb, Utinjska bb, Jugoslavija 
Telefon: (041) centrala 525-211, prodaja 526-322, servis 522-727" 
Telex: 21614 yu bts zg 



VELIKA GORICA, Zagrebačka 6 
Tel. 041/712-711, 712-712, 
720-903 
Žiro račun: 30115-601-11464 
Telefax (041) 720-866 · 

AKTUALNO ' ■ 

ZA SVE DRVOPRERAĐIVAČE, 
PROIZVOĐAČE NAMJEŠTAJA I 
GRAĐEVINSKE STOLARIJE 

. CIJENJENIM PROIZVOĐAČIMA NUDIMO SLIJEDEĆE USLUGE: 

• nudimo vam usluge remonta profilera i dvo
stranih i jednostranih rubnih profilera svih vrsta 
domaće i strane proizvodnje; 

• nudimo vam izradu dijelova (pozicija) svih vrsta 
strojeva u drvnoj industriji prema vašoj tehnič
koj dokumentaciji ili uzorku; 

»VE-GO« ZNAČI 

• u izvanredno kratkom roku možete nabaviti 
sve pozicije transportnog mehanizma za pro
filere tipa: TORWEGGE, SCM, CELASCHI, 
GABBIANI, HEESEMANN i IMA KLESSMANN; 

• nudimo vam remontirane profilere domaće 
i strane proizvodnje. 

SUVREMENO, RACIONALNO, KVALITETNO! 
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specializirano podjetje za industrijsko opremo 
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POZNAJE NAS PO 
REFERENCAMA 

VAŠE ZADOVOLJSTVO 

NAŠ USPJEH 

NAŠA OSNOVNA DJELATNOST: 

INŽENJERING I 

P.ROIZV ODNJA 

POZOVITE NAS I POSAVJETUJTE SE S NAMA 

SOP lnženirski biro, Litijska 51, 61000 LJUBLJANA, tel. 061 211 601, 
telefax 221 435, telex YU SOP 1B 31638 
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RADNA ORGANIZACIJA ZA PROIZVODNJU I 
IZVOĐENJE SUŠIONICKO-ENERGETSKE I TEH. 
OPREME 

51300 DELNICE Supilova 339 
telefon: 051/811-145. 811-146. 811-472 
telex: 24615 MONT DE YU 

PREDSTAVNIŠTVO: Zagreb, Trg sportova 11 
telefon: 041/317"700 

U suradnji sa: 
CDI ZAGREB, UI. 8. maja 82/11, tel.: 041/449-107 
PROJEKT 54 DELNICE, Trg maršala Tita 1, tel. 
051/811-321 

TEHNIĆKI CENTAR ZA DRVO - ZAGREB 
41000 ZAGREB, Ulica 8. maja 82/1 

Organizirao je, u okviru svoje djelatnosti, nekoliko uspješnih savjetovanja, 
te izdao Zbornike radova, koje još stignete kupiti: 

Zbornik I. SAVJETOVANJE O LJEPILIMA I 
LIJEPLJENJU DRVA ................................................................................................................................... .. 

Zbornik li. SAVJETOVANJA O LJEPILIMA I 
LIJEPLJENJU DRVA ................................................................................................................................... .. 

. Zbornik radova PRVOG ZNANSTVENO-STRUĆNOG 
I POSLOVNOG SKUPA na temu: 
KVALITETA, ODRŽAVANJE I KORIŠTENJE 
STAMBENOG OBJEKTA ..................................................................................................................... .. 

Zbornik međunarodnog znanstveno-stručnog skupa 
SUŠENJE DRVA I DRVNIH PROIZVODA ............................................................ . 

din 
200,00 

250,00 

450,00 

500,00 

Molimo zainteresirane da se radi kupnje zbornika obrate na našu adresu. 
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UZ 40. OBLJETNICU OSNUTKA 

Razvoj Tehničkog centra za drvo 
drvo) Zagreb i njegovo 
tehnologiju i primjenu 

(Instituta za 
značenje 
drva 

za 

DEVELOPMENT OF THE INSTITUTE FOR WOOD - TECHNICAL 

CENTER FOR WOOD IN ZAGREB AND ITS INFLUENCE ON 

TECHNOLOGY AND APPLICATION OF WOOD 

Mr. Mirko Gornik, dipl. ing., direk- Prispjela: 1. lipnja 1990. 
tor Tehničkog centra za drvo Prihvaćena: 13. lipnja 1990. 

S a ž e t a k  

Institut za drvo Zagreb (ID) os:p.ovan je 1949. 
god. pod nazivom »Institut za drvnoindustrijska 
istraživanja« za djelatnosti eksploatacije šuma, 
strojarstvo, mehaničku i kemijsku preradu 
drva i publikacije. 1960. god. svaka djelatnost 
širi se u niz specijalnosti, a 1963. Institut mi
jenja naziv i postaje Institut za drvo sa 7 od
jela: Pilanska prerada, Energetika i strojar
stvo, Kemijska prerada i zaštita drva, Furniri 
i ploče, Fmalna prerada, Ekonomika i orga
nizacija te Publikacije. Iste godine Institut za 
drvo postao je samostalno poduzeće izvan Mi
nistarstva drvne industrije, a osnivači Instituta 
za drvo bili su šumarski fakultet u Zagrebu te 
10 najvećih dr_vnoindustrijskih poduzeća SR 
Hrvatske. ' 

1984. god. ID doživljava kadrovsku krizu, 
te se zbog promjena tadašnjih zakonskih pro
pis_a o financiranju znanstvenog r;:tda prilago
đuJe novoj situaciji i pristupa grupaciji OUR-a 
za primjenu znanosti i unapređenje društvenih 
djelatnosti. ID i dalje zadržava Znanstvenu je
dinicu koja djeluje putem 10-tak tadašnjih od
jela u svim područjima djelatnosti. 

1987. god. ID se transformira u Tehnički 
centar za drvo Zagreb (TCD), zadržavajući pri 
tom istu djelatnost, poziciju i ulogu sve do 
danas. U tom razdoblju TCD pored kontrolnih, 
projektantskih,. konzultinga i drugih usluga do
maćoj drvnoj industriji, aktivno sudjeluje u 
znanstvenoistraživačkim programima izravno 
za korisnike i za SIZ znanosti SRH. 

1990. god. znači također godinu velikih pro
mjena TCD-a i cijele privrede. TCD upravo 
svoju organizaciju i djelatnost prilagođuje sa
dašnjim i budućim potrebama drvne industrije 
i struke. Proširuje se i kompletira djelatnost, 
mijenjaju se vlasnički odnosi, poboljšavaju se 
kadrovski i laboratorijski kapaciteti, uvodi se 
informatička tehnologija i traže se rješenja za 
stvaranje jakog Instituta s moćnim bazama 
podataka, na temelju literature, istraživanja i 
prikupljenih informacija, što će unaprijediti i 
izdavačku djelatnost. Uz jačanje djelatnosti 
inženjeringa na području drvne industrije, raz
vijat će se i znanstvenoistraživački i razvojni 
rad, jača se povezivanje s domaćim i stranim 
znanstvenim institucijama i ulazak u. suvre
mene makroekonomske svjetske .procese. 

S u m m a r y  

Stručni rad 
UDK 630"'946 

The Institute for wood - Zagreb, was found
ed in 1949 under the following name: »Institute 
for wood and industrial researches« in the 
field of logging, mechanical engineering, me
chanical and chemical wood processing and 
publications. 

In 1960 each activity spread out into a numb
er of various branches and in 1963 the Institute 
changed the name and became the Institute 
for wood consisting of 7 sections. 

The same year the Institute became an 
autonomy enterprise, out of the Ministry of 
wood industry, and the founders of the In
stitute were the Forestry Faculty in Zagreb 
and 10 largest wood-industry companies in the 
SR of Croatia. 

In 1987 the Institute transformed into Tech
nicaI Centre for Wood - Zagreb (TCD) keep
ing till now the same field of activity, position 
and role. 1n that period the Technical centre 
for wood, apart from control, planning, con
sulting and other services for Yugoslav wood 
industry, took an active part in scientific and 
research programs on behalf of the customers 
and of Community for science in the SR of 
Croatia. 

The year 1990 stands for the year of large 
changes in the Technical Centre for wood and 
in economy as a whole. The Technical Centre 
for wood has been adapting its organization 
and activity to the present and future needs 
of wood industry and to its field of speciali
zation. The Centre has expanded and completed 
its activity � the property relations have chang
ed, persorinel and laboratory capacities bave 
improved, technology of informatics has been 
introduced and the solutions to create a power
ful institute with powerful data basis bave 
been searching on the basis of literature, re
searches and gathered information which will 
contribute to the promotion of the publishing 
activity. Strenghtening the engineering activity 
in the field of wood industry, the scientific and 
research work will be developed too, strengh
tening thus the· link with domestic and foreign 
science institutions and enabling the entrance 
into modern macro-economy world processes. 

(V. K.) 
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upravo obilježava ne znači samo 
jubilej TCD-ID već i jubilej ci
jele naše drvne industrije, stru
ke i ove grane. čitavo razdoblje 
predstavlja zajedničke godine 
razvoja, traženje putova moder
nizacije, primjene znanosti i os
tvarivanja svjetskih rezultata, a 
danas se sa zadovoljstvom mo
že konstatirati da je proteklo 
uspJesno 40-godišnje razdoblje 
zajedništva TCD-ID, drvne indus
trije i drvno tehnološke struke 
uopće. 

2. POVIJEST RAZVOJA TCD-ID 

40 godina djelovanja Instituta za drvo - Tehničkog centra za drvo u Zagrebu vezano je 
za ovu zgradu, ulicu i ovaj grad, za probleme drvne industrije ove zemlje, za njen na

predak i vezu sa svijetom i njen put u budućnost 

Uredbom Ministarstva drvne 
industrije Hrvatske osnovan je 
12. listopada 1949 . godine TCD-ID 
pod nazivom »Institut za drvo
industrijska istraživanja« Hrvat
ske, lociran u Zagrebu. Stvarna 
funkcija i djelovanje ID počela 
je 1 950. god. Svrha osnivanja 
bila je prije svega da se, po ug
ledu na iskustva stranih razvije
nijih zemalja i na osnovi vlas
titih istraživanja, djelatnost eks
ploatacije šuma, prerade i pri
mjene drva, postavi na viši struč
ni i znanstveni nivo. 

l .  UVODNA RAZMATRANJA 

· Danas nakon proteklih 40 godina razvoja, mo
dernizacije i uklapanja naše drvne industrije u 
suvremene svjetske privredne i tehnološke toko
ve, neophodno se podsjetiti i na ulogu Tehničkog 
centra za drvo - Instituta za drvo u Zagrebu 
(TCD - ID) . U razdoblju neposrednih poratnih 
godina i nakon toga predstavljao je glavni struč
ni oslonac i jezgru obnove, podizanja i razvoja  
proizvodnje i proizvoda drvne industrije. 

TCD - ID je u cijelom tijeku svog postoja
nja, a osobito prvih decenija, predstavljao dio 
jezgre i baze znanja, informacija, opreme, kad
rova, ideja, inicijativa, veza, utjecaja, volje i ener
gije za izgradnju drvnoindustrijske tehnologije, 
struke i znanosti u SRH. Volje, energije i požr
tvovnosti nije ponestalo sve do danas, mada su 
današnje prilike znatno promijenile staitje ·u ovoj 
oblasti. Općenito uzevši, 40-godišnjica koja se 

Uredba Ministarstva specificirala je i defini
rala u tom smislu zadatke, djelatnost i program 
razvoja tadašnjeg Instituta. Organizacijski on je 
tada bio sastavljen od četiri odjela: 

Odjel za eksploataciju šuma, 
Odjel za strojarstvo, 
Odjel za mehaničku i kemijsku preradu drva, 
Odjel za publikacije. 

Takva organizacijska struktura i stručno us
trojstvo Instituta opstalo j e  sve do 1 960. god. 
Iste godine, zbog unutarnjih faktora, i u interesu 
zadovoljavanja naglog razvoja i ekspanzije drvne 
industrije, Institut se širi, razvija specijalizaciju 
i osniva slijedeće odjele: 

- Sirovine i pomoćni materijali, 
- Pilanska proizvodnja, 
- Hidrotermička obrada, 
- Kemijska prerada drva, 
- Strojarstvo, 
- Furnir i ploče, 
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- Namještaj, građevna stolarija i drvene kon-
strukcije, 

- Ekonomika, 
- Studij tržišta i plasman proizvoda, 
- Racionalizacija, 
- Usavršavanje stručnih kadrova, 
- Publikacije. 

S daljim intenzivnim razvojem drvne indu
strije i njenih potreba, postojeća organizacija In
stituta, prateći nagle trendove razvoja u zemlji 
i inozemstvu, mijenja se već 1963. god. Ovaj pu
ta razgranata organizacijska struktura doživlja
va redukciju broja specijalizacija, proširenje ne
kih djelatnosti i druge promjene. Te godine mi
jenja se i naziv Instituta u »Institut za drvo«,  
pod kojim nazivom djeluje dalje 23 godine. 

Promjenom naziva mijenja se i organizacija 
Instituta, te nastaju slijedeće organizacijske je
dinice: 

Odjel pilanske prerade, 
Odjel za energetiku i strojarstvo, 
Odjel kemijske prerade i zaštite drva, 
Odjel za furnir i ploče, 
Odjel za finalnu preradu, 
Odjel za ekonomiku i organizaciju, 
Odjel za publikacije. 

Novom Odlukom Ministarstva drvne industri
je, koja j e  uslijedila 29. J:ipnja 1963. god. Institut 
postaje samostalna znanstvena institucija van 
utjecaja Ministarstva, koja se osniva po princi
pima poduzeća. Važno je navesti da su osnivači 
Instituta u takvom obliku bile tad utjecajne us
tanove i poduzeća: 

- šumarski fakultet Sveučilišta u Zagrebu, 
- Kombinat »Belišće«, Belišće, 
- Kombinat »Slavonija«, Sl. Brod, 
- DIP »Sisak«, Sisak, 
- DIP »Ogulin«, Ogulin, 
- DIP »Gospić« , Gospić, 
- DIK »Spačva«, Vinkovci, 
- DIK »Stjepan Sekulić«, N. Gradiška, 
- DIP »Novoselec«, Novoselec 
- DI »česma« , Bjelovar, i 
- pod. »Exportdrvo«, Zagreb. 

činom osnivanja postavlja se novi kvalitetniji 
oblik poslovno tehničke i istraživačke suradnje 
između Instituta i ustanova osnivača. Statut, akti 
i dugoročni planovi rada postavljaju pred In
stitut nove i konkretnije zadatke: 

- Organizacija i provođenje znastvenog ra
da u sferi mehaničke i kemijske prerade drva, 

- Primjena i provođenje rezultata znanstve-
nih istraživanja u privredi, 

- Ispitivanje i kontrola fizičkih, mehaničkih 
i kemijskih svojstava drva i proizvoda, 

- Razvoj i usavršavanje metoda istraživanja 
ispitivanja, 

- Tehničke, tehnološke i ekonomske studije 
i projekti za drvnu industriju, 

- Laboratorijske analize, ekspertize i obrade, 
- Objavljivanje rezultata znanstvenog i struč-

nog rada, te 
- Usavršavanje znanstvenog i stručnog kad

ra Instituta i drvne industrije. 

Nakon toga u organizacijskom smislu nastu
pa relativno mirno razdoblje. Prilagođavanje za
htjevima razvoja drvne industrije i tržištu, te raz
vojne i znanstvene usluge bila je glavna zadaća 
Instituta kao tržišno nove organizacije. U 1976. 
godini započinje najveća kadrovska kriza Insti
tuta. Ta je godina zabilježena općenito kao kriz
na godina naše privrede, i u njoj Institut gubi 
dobar dio svojih kadrova i prilazi grupaciji pod 
nazivom »OUR-a za primjenu znanosti radi una
pr�đivanj� privrednih i društvenih djelatnosti«, 
gdJe ostaJe vezan sve do 1984. god. Promjene Za
kona o organizaciji znanstvenog rada SRH u tom 
razdoblju dovode Institut u nepovoljnu situaciju 
u pogledu financiranja znanstvenog rada iz fon
dova Republike i prava korištenja tim sredstvi
ma. To je bilo dugo krizno razdoblje kada j e  
Institut, osim kadrovskih i financijskih, proživ
ljavao i statusne probleme. Spomenutim zako
nom došlo je u pitanje i dalje korištenje nazi
vom Institut, što je ipak riješeno uz podršku i 
pomoć šumarskog fakulteta i nekih radnih or
ganizacija SRH. 

Godine 1983. naime formiran je Odjel za znan
stveni rad kao Znanstvena jedinica Instituta u 
skladu s odredbama Zakona. Sam Institut i Znan
stvena jedinica djeluju putem 10-tak tadašnjih 
odjela: 

- Pilanska prerada, 
- Strojarstvo i hidrotermička obrada, 
- Kemijska prerada i zaštita drva, 
- Furnir, ploče i tehnika lijepljenja, 
- Namještaj , 
- Drvo u zgradarstvu, 
- Tehnološka organizacija, 
- Ekonomika, marketing i dizajn, 
- Izdavačka i bibliotečna djelatnost, i 
- Znanstveno istraživačka djelanost. [ 3 ]  

Ovakva struktura i djelatnost Instituta odr
žala se sve do danas, s uspjehom prativši po
trebe i kretanja u drvnoj industriji. 

Od 1. siječnja 1987. međutim Institut za drvo 
službeno mijenja naziv tvrtke i registrira se pod 
nazivom Tehnički centar za drvo. Do ove je pro
mjene došlo zbog nekih administrativnih trans
formacija koje su donijele samo formalnu pro� 
mjenu imena. U pogledu .organizacije i djelova
nja Tehnički centar za drvo - TCD nastavlja tra
dicije i ugled starog Instituta do današnjih dana. 
Uloga i naziv Instituta se nastavlja u svakodnev-
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nim komunikacijama i poslovanju, još uvijek i 
službeno, na osnovi nikad narušenog imagea. 

3. TCD •- DANAS 

S velikim promjenama u privredi SFRJ sa 
Zakonom o poduzećima i prelaskom na tržišnu 
privredu 1 990. godina donijela je svima pa tako 
i TCD-u nove probleme i nove šanse. Početak i 
prva polovina o. g. može se smatrati periodom 
»prilagođavanja novim uvjetima«. U tom sm�s,lu 
mijenjaju se ekonomski odnosi i nastup podu
zeća. 

Ukupna djelatnost TCD odvija se, prema sa
dašnjim propisima za registraciju, u okviru os
novne i sporedne djelatnosti: 

- inženjering poslovi, 
- istraživačko-razvojni rad (primjena znan-

stvenih i tehničkih dostignuća, ispitivanje svoj
stava drva i proizvoda od drva te sredstava za 
lijepljenje i površinsku obradu, istraživanje i pro
vođenje zaštite drva, organiziranje seminara i sav
jetovanja), 

- tehnološke, organizacijske 1 ekonomske 
usluge (konzultantska djelatnost, izrada studija 
razvoja, investicijskih programa i stručnih eks
pertiza, izrada idejnih i glavnih tehnoloških rje
�enja), 

- izrada ekoloških studija i istraživanja u 
drvnoj industriji, 

- arhitektonsko-građevinsko projektiranje, 
- ostalo projektiranje (idejni, glavni i izved-

beni projekti strojarskog dijela energana, toplin
skih razvoda i pneumatskog transporta) , 

- laboratorijska istraživanja i ispitivanja, 
. - usluge kontrole kvalitete (sirovina, pomoć
nog materijala, poluproizvoda, gotovih proizvo
da), 

- izdavanje atesta i uvjerenja o kvaliteti, 
- usluge s područja marketinga, 
- znanstvenoistraživačka djelatnost, 
- nakladnička djelatnost, te 
- informatička djelatnost u drvnoj industri-

j i. [3] .  

S obzirom da znanstveni rad danas u ukup
nom prihodu TCD-ID sudjeluje s oko 60/o, [3]  
u registraciji je  on tretiran i klasificiran kao spo
redna djelatnost. Međutim, s obzirom na važnost 
koja se tim radovima interno pridaje i želju da 
se jednog dana TCD-ID vrati status znanstvene 
organizacije, ovoj se djelatnosti u okviru ukup
ne djelatnosti pridaje daleko veća važnost nego 
što to izgleda iskazano kroz financij ske poka
zatelje. 

Odjel Znanstvena jedinica 

Znanstvena djelatnost TCD-Zagreb odvija se 
.na svim područjima djelovanja direktno u labo-

ratorijima TCD-a ili u laboratorijima poduzeća 
s kojima posluje. 

Znanstvena jedinica djeluje u suradnji sa 
svim srodnim ustanovama i fakultetima preko 
njihovih programa vezanih za sredstva dobivena 
od SIZ-a za znanstveni rad. Programi te jedinice 
također se nude direktno privredi, i preko nje 
se djelomično realiziraju. 

Znanstvena jedinica također priprema među
narodne programe, zajedno sa sličnim ustanova
ma SAD-a, zemalja »Alpe-Jadran« i drugih evrop
skih zemalja. 

U okviru programa koji vodi šumarski fakul
tet, Zagreb, znanstvena jedinica je samostalno 
radila na problemima: 

- Optimizacije procesa lijepljenja masivnog 
drva i furnira vodootpornim ljepilima. Svrha 
ovog rada je da bolje istraži međusobne odnose 
pojedinih utjecajnih faktora kod lijepljenja drva, 
te da uputi na mogućnosti optimizacije procesa 
lijepljenja. Istraživanja su do sada vršena na 
drvu jele/smreke i topole, o čemu postoje odgo
varajući izvještaji i objavljeni radovi. [3]  

- Tehnologije masivnog drva (pilanske pre
rade), kao izrada elemenata (obradaka) , prerada 
tankih trupaca bukovine i dr. 

- Tehnološke organizacije rada, upravljanje 
proizvodnim sistemima u drvnoj industriji i dr. 

- Istraživanja mogućnosti supstitucije drva 
četinjača u proizvodnji elektrovodnih i PTT stu
pova. Ova problematika posebno je interesantna 
u sadašnjoj situacij i, a i perspektivno. S jedne 
strane, istražuje se mogućnost supstitucije drva 
četinjača s drugim vrstama drva listača, a, s 
druge strane, mogućnost proizvodnje lameliranih 
lijepljenih stupova. Ovo zbog toga što to omo
gućuje upotrebu relativno kratkih lamela zado
voljavajuće kvalitete. Laboratorij ska su ispitiva
nja završena i vrše se pokusi u pogonskim uvje
tima. Proizvedeni stupovi bit će određeno vrije
me izloženi utjecaju atmosferilija radi ispitivanja 
njihove postojanosti. Za ove radove velik interes 
pokazala je Zajednica elektroprivrednih organi
zacija Hrvatske, Zagreb. Na tom području radi 
se još intenzivnije i u nekim drugim zemljama 
(posebno SAD, Kanadi, švicarskoj i Skandinav
skim zemljama). Osnovni je problem pronalaže
nje takvih uvjeta rada da se, uz zadovoljavajući 
stupanj impregnacije, postigne i kvalitetno lijep
ljenje lamela. [3 ]  

- Istraživanja na području proizvodnje vod6-
otpornih i vatrootpornih ploča iverica. Svrha is
traživanja je da se, uz primjenu, po mogućnosti, 
domaćih sredstava, ovlada proizvodnjom vodo- i 
vatrootpornih ploča za primjenu u građevinar
stvu, brodogradnji ili drugdje gdje postoje eks
tremni uvjeti u primjeni. [3 ]  Planirana istraži
vanja su dobrim dijelom završena, ali i dalje se 
nastavlja rad na toj problematici. 

Znanstvena jedinica također surađuje u is
traživanjima koja vode znanstveni radnici šu-
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marskog fakulteta, a odnose se na istraživanja 
prerade sirovine u pilanama, racionalizaciju re
žima predsušenja i sušenja piljene građe hrasta 
i bukve, optimizaciju tehnoloških procesa finalne 
prerade, istraživanje kvalitete namještaja, istra
živanje sistema upravljanja i optimalnih metoda 
kontrole kvalitete, te mogućnost supstitucije drva 
manje vrijednim drvnim materijalom kod raz
voja novih proizvoda. 

U okviru suradnje s Fakultetom strojarstva 
i brodogradnje, Zagreb, Znanstvena jedinica ob
rađivala je slijedeće teme: 

- Istraživanje upotrebljivosti materijala na 
bazi drva za izradu drvenih ·inženjerskih konstruk
cija, te 

- Istraživanje ponašanja drva i drvnih ploča 
u uvjetima trajnog statičkog opterećenja (tzv. pu
zanje materijala) , što je interesantno s aspekta 
primjene u raznim područjima. Smatra se da 
ovo svojstvo materijala, pa tako i drva, ima to
liku važnost da bi iz njega trebalo izvoditi ostala 
svojstva, posebno kada je riječ o konstrukcijama. 

- Istraživanje sintetskih materijala za lijep
ljenje i površinsku obradu. 

- Istraživanje materijala za protupožarnu, in
sekticidnu i fungicidnu zaštitu drva. 

Upravo je završen dugogodišnji istraživački 
rad iz područja biološke stambene arhitekture te 
drva u stambenom biološkom zgradarstvu i pro
izvodnji namještaja. 

Odjel za pilansku preradu 

Zbog smanjenih investicija došlo je do pro
mjene strukture poslova i zadataka u Odjelu. 
Uglavnom su to konzalting poslovi, koji se svode 
na unapređivanje i racionalizaciju proizvodnje, 
te povećanje produktivnosti rada. Konstantna iz
mjena strukture pilanske oblovine, čija kvaliteta 
pada, kao i zahvaćanje u niže debljinske razrede, 
neminovno traži izmjenu tehnologije prerade. S 
tim u vezi radovi na projektiranju odnose se da
nas na manje zahvate u smislu rekonstrukcije 
postojećih pogona, a obuhvaćaju idejna rješenja, 
investicijske programe, glavne tehnološke projek
te i nadzor nad izvođenjem. 

Odjel za hidrotermičku obradu 

U okviru ove djelatnosti u znatnoj mjen JOS 

uvijek egzistiraju poslovi na projektiranju novih 
predsušionica i sušionica za drvo. U ovom pod
ručju vrše se najcjelovitij i radovi u smislu pru
žanja kompletnih usluga, racionalizacije, ušteda 
energije, i projektantske usluge u sistemu inže
njeringa. Ovom prilikom treba istaknuti da je  
to naša orijentacija i na drugim sektorima pre
rade drva, sve do finalne proizvodnje. S tim u 
vezi vrše se kontakti s nekolicinom poznatih pro
izvođača opreme za drvnu industriju, kako · bi se, 
u okviru tog zadatka, sistematski rješavalo pita-

nje proizvodnje strojeva i opreme radi osigura
nja normalne proizvodnje u drvnoj industriji. Po
red toga radi se na problemima automatizacije 
u procesu sušenja, korištenjem solarne energije, 
termoizolacija, termoakumulacija i refleksije IC 
zračenja u sušarama. 

Odjel za ploče i tehniku lijepljenja 

Pretežni dio poslova odnosi se na kontinuira
nu kontrolu kvalitete lijepljenja lameliranih li
jepljenih nosača, atestiranje iverica, furnirskih 
ploča i ljepila, te izradu studija i investicijsko
-tehničke dokumentacije. Dovršen je projekt naj
veće tvornice za proizvodnju furnirskih ploča na 
bazi topole u zemlji (25.000 m�/g) , a razrađeni 
su i projekti za jednu tvornicu iverica, dvije tvor
nice ambalaže, te za tvornicu drvenih briketa. 
Organiziranje seminara za radnike u proizvodnji 
lameliranih lijepljenih nosača također je jedna 
od aktivnosti sudionika u Odjelu. U suradnji s 
Jugoslavenskim zavodom za standardizaciju, Od
jel je dao svoj doprinos prilikom novelacije stan
darda za ispitivanje iverica, vlaknatica, furnir
skih ploča i ljepila, a ovlašten je i za atestiranje 
navedenih proizvoda. [3]  

Odjel za namještaj 

Važno mjesto zauzimaju projektantski po
slovi i konzalting, što upućuje na pozitivan trend 
k finalizacij i, posebno masivnog drva. Suradnici 
Odjela također aktivno rade na studijama ispiti
vanja mogućnosti razvoja novih djelatnosti u pre
radi drva, a u posljednje vrijeme i u proizvodnji 
strojeva i opreme za drvnu industriju. Uz Odjel 
djeluje i ispitna stanica za namještaj, čija iz
gradnja je, s obzirom na svoju zaposlenost, po
kazala punu opravdanost. 

Posebno je interesantno što se poslovi različi
tog nivoa odvijaju u istoj organizacij skoj cjelini, 
tako da je često puta moguće ustanoviti inter
akcijske veze između kvalitete ispitanog namje
štaja, konstrukcije ili pak samog tehnološkog 
procesa. U takvim situacijama upozorava se pro
izvođača na uočene manjkavosti ispitanog pro
izvoda i mogućnosti za njihovo otklanjanje. 

Sa zadovoljstvom se može konstatirati da 
ovakav pristup daje pozitivne efekte, koji rezul
tiraju u čvršćim vezama s proizvođačima namje
štaja u smislu cjelovitog inženjeringa. 

Odjel za zgradarstvo 

Pretežni dio radova odnosi se na kontrolu kva
litete i ispitivanje građevne stolarije, zidnih i pod
nih obloga, prozorskih klupčica, rukohvata, ogra
da, profila itd., uz izdavanje odgovarajućih atesta 
te pružanje konzultantskih usluga u proizvodnim 
pogonima i na gradilištima širom Jugoslavije. Uz 
to dolazi i izrada studija, projekata tvornica i 
razvoja novih konstrukcija, asortimana proizvo
da, uvođenja inženjeringa završnih radova (oblo-
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ge, elementi enterijera, stropovi, podovi, mon
tažni drveni objekti) te zvučne i toplinske zaštite 
zgrada. U Odjel spadaju i plastici laminati i kom
poziti namijenjeni i zgradarstvu. 

Odjel za kemijsku preradu i zaštitu drva 

Djelatnost Odjela odnosi se na kontrolu za
štite elektrovodnih stupova, te istraživanja u 
smislu pronalaženja optimalnih sredstava i teh
nologije zaštite drva, drvenih konstrukcija i ob
jekata. Odjel radi i ekološka ispitivanja i eko
loške studije za potrebe drvne industrije. 

U području djelatnosti zaštite, u svojstvu nad
zornog organa, također vrši permanentnu kon
trolu kvalitete impregnacije stupova namijenje
nih ugradnji na području ZEOH. 

U okviru Odjela djeluje laboratorij koji vrši 
stalna ispitivanja kemijskih karakteristika ljepila 
te zaštitnih sredstava, radi izdavanja odgovara
jućih uvjerenja o kvaliteti ili razvoju novih sred
stava. Interesantna je  ovdje spomenuti u po
sljednje vrijeme učestale radove na sanaciji i za
štiti drvenih dijelova u starijim zgradama, koji 
se poduzimaju u okviru kompletnih restaurator
skih radova, te zaštiti drvenih konstruktivnih di
jelova i obloga u novim objektima, što iziskuju 
propisi u smislu protupožarne zaštite. 

Odjel za strojarstvo i energetiku 

U odjelu se izrađuju idejni i glavni projekti, 
te vrši nadzor nad izvođenjem postrojenja i in
stalacija grijanja i odsisavanja. Pomanjkanje in
vesticija najviše se odražava na rad ovog Odjela, 
tako da to izaziva određene teškoće. Međutim, ni 
ovdje nisu iskorištene sve mogućnosti posebno 
s obzirom na stručnu pomoć radnim organizaci
jama u cilju racionalnog korišćenja energetskih 
postrojenja za proizvodnju toplinske energije, 
koju mogu pružiti specijalisti za ovo područje. 
[3] U novije vrijeme odjel radi i na problemima 
projektiranja i inženjeringa strojarskih i ener
getskih objekata. 

Odjel za bibliotečnu i izdavačku djelatnost 

U okviru ovog Odjela izdaje se znanstveno
-stručn,i časopis »Drvna industrija« , koji ove go
dine također slavi 40 godina · osnutka. časopis se 
od osnutka bavio pitanjima eksploatacije šuma, 
mehaničke i kemijske prerade drva, trgovine dr
vom i finalnim drvnim proizvodima. 

članci su često imali karakter iniciranja raz
voja i praćenja zbivanja u razvoju drvne indu
strije RH i Jugoslavije. Na taj način je  i časo
pis postao važan činitelj uspješnog informiranja 
javnosti o rezultatima znanstvenoistraživačke dje
latnosti, te svojom sveukupnom djelatnošću po
magao daljem tehnološkom razvoju drvne indu
strije. U retrospektivnim prikazima povodom 20. 
25, 30. i 35. godišnjice rada 1D i izlaženja• časo
pisa prikazan je razvoj ove djelatnosti. U po-

sljednjem periodu razvoja ove djelatnosti časopis 
se popularizirao širom svijeta odlazeći na više 
od 100 adresa. [3]  

U okviru bibliotečne aktivnosti, TCD raspo
laže znanstveno-stručnom knjižnicom osnovanom 
1949. godine, koja posjeduje preko 3200 knjiga 
i brošura, te preko 900 stručnih elaborata, inve
sticijskih programa i studija izrađenih za potre
be drvne industrije. Knj-ižnica prima oko 1 10 na
slova časopisa. 

Već niz godina knjižnica razvija plodnu su
radnju s domaćim i inozemnim ustanovama i do
kumentacijskim centrima, s kojima razmjenjuje 
časopis »Drvna industrija« . Na taj način knJiž
nica dobiva zamjenom velik broj stranih časo
pisa, do kojih bi se, zbog njihove cijene, inače 
vrlo teško dolazilo. 

Zahvaljujući bogatom fondu stručne literatu
re, Odjel za dokumentaciju udovoljava zahtjevi
ma za informacijama -iz cijele SFRJ i inozemstva. 
Na tim osnovama, ako se ostvare određeni pred
uvjeti, predviđa se dalji razvoj Odjela, kako bi 
uistinu postao Centar za informacije i dokumen
taciju za cijelu drvnu industriju RH i šire. 

Odjel za tehnološku organizaciju 

Posebna pažnja posvećuje se poslovima kon
zaltinga u smislu povećanja proizvodnosti rada 
i poboljšanja kvalitete, te razvoja novih proizvo
da. Suradnici Odjela permanentno rade u nizu 
radnih organizacija na problemima studija rada 
i vremena, razvoja proizvoda, tehničke kontrole 
proizvodnje, organizacije održavanja postrojenja 
i uređaja, te vrednovanja rada. U ovoj djelatnosti 
vrlo važan segment u posljednje vrijeme pred
stavlja uvođenje kompjutorske tehnike u obradi 
podataka i optimalnom vođenju tehnološkog pro
cesa. Sadašnja društveno-ekonomska situacija i 
dugoročni program stabilizacije privrede upravo 
ističu poboljšanje organizacije rada kao jedan od 
prioritetnih zadataka u proizvodnji, što od TCD-a 
traži povećani intenzitet rada u neposrednoj pro
izvodnji. Primjenom kompjutora i suvremenih 
kibernetskih metoda Odjel provodi novi pristup 
dizajnu poduzeća. 

Odjel za marketing i dizajn 

U ovom su Odjelu pretežno u toku poslovi iz 
područja ekonomske problematike, istraživanja 
tržišta i dizajna. Uvođenje marketinga kao dje
latnosti proizišlo je iz današnjih potreba siste
matskog rješavanja problema iz ovog područja. 
Bez pouz�anih podataka o tržištu, s aspekta po
stojećih ili budućih proizvoda, nema prave osno
ve za projektantski rad, a niti za donošenje od
luke o investiranju, što bi morala biti interesant
no za investitora. Studije o tržištu za pojedine 
proizvode, koje su u proteklom razdoblju na
pravljene i vrlo dobro prihvaćene od strane na
ručioca, pokazuju ispravnost orijentacije u srni-
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slu prosirenja djelatnosti. Bez kompleksnog 
uočavanja razvoja  nekog proizvoda i pouzdanih 
podataka o tržištu, teško je  dati realnu ocjenu 
o svrsishodnosti investiranja. Izrada sanacijskih 
prog:r;:ama u timskom radu s drugim odjelima i 
sudjelovanje u njegovu provođenju predstavlja 
također važnu aktivnost i konkretnu pomoć rad
nim organizacijama koje su se našle u teškoj 
ekonomskoj situaciji. 

U tom smislu ovaj Odjel, uz podršku Poslov
ne zajednice »Exportdrvo« - Zagreb, i financij
sku pomoć Zagrebačkog velesajma, organizirao je 
izlaganje namještaja pod nazivom »Ambienta« na 
ZV, te akciju ocjenjivanja i nagrađivanja naj
uspjelijih proizvoda iz redovne proizvodnje na
mještaja. 

U vrijeme tržišne orijentacije naše privrede 
ova djelatnost dobiva nove mogućnosti i obveze. 
Promjene na tržištu i u proizvodnj·i tako su nagle 
i česte, da se bez stalnih istraživanja, relevantnih 
informacija i kretanja na tržištu neće moći pro
izvoditi i razvijati. 

4. DOPRINOS TCD UNAPREĐIVANJU 
I RAZVOJU DRVNE INDUSTRIJE 
I PRIMJENE DRVA 

Na kraju relativno dugog 40-godišnjeg raz
doblja djelovanja TCD-a na području drvne in
dustrije, struke i znanosti, neophodno je  razmo
triti pitanje da li je zadovoljen cilj osnutka i po
stojanja ustanove. Bez obzira na vanjske i unu
tarnje faktore koji su determinirali djelovanje 
TCD-a, može se konstatirati da su zadaci i ciljevi 
u cijelosti ispunjeni. To se očituje već u tome 
što je TCD iza sebe ostavio bezbroj dobrih pro
jekata postrojenja, tehnoloških procesa, raciona
lizacija, studija, unapređenja i drugih ostvarenja 
koji čine moćnu referencu ove ustanove. 

Samim tim drvna industrija dobila je golem 
fond usluga i rješenja koja danas predstavljaju 
njen kapital i nacionalno bogatstvo. TCD je, mo
že se reći, bio oslonac i stup razvoja drvnoindu
strijske tehnologije, institucija od društvenog in
teresa, kadrovski, informacijski i stručni oslonac 
struke i grane, mjesto na kojem su se uvijek mo
gli rješavati svi njeni najsloženiji stručni pro
blemi i dileme. 

U ovom trenutku TCD, prije svega, ima ulogu 
da pomogne svojim stručnim potencijalima drv
noj industrij i u prevladavanju ovog kriznog tre
nutka, da drvnoj industrij i nudi svježa rješenja, 
informacije, programe razvoja, povezivanja s dru
gim granama, sa stranim kapitalom i nove oblike 
primjene drva. Ovdje se posebni napori čine u 
razvoju i povećanju pl;ismana na području gra
diteljstva, napose u kompleksu montažne izgrad- 
nje i opremanja. Tendencije biološke arhitekture 
u svijetu nude drvu nove mogućnosti i perspek
tivu, naravno uz dosta razvojnih i istraživačkih 
zalaganja svih sudionika. 

S. RAZVOJNE TEžNJE I PLANOVI TCD 

U sadašnjem trenutku velikih društvenih i pri
vrednih promjena u SFRJ, TCD, kao i sve slične 
institucije, nalazi se u nezavidnoj situaciji. Novi 
uvjeti tržišnog privređivanja, jačanja privatne 
inicijative poduzetništva, krize u industrij i i mno
gi vanjski faktori traže od TCD-a prilagođivanje 
i preorijentaciju u djelovanju. Opća nelikvidnost 
u privredi, redukcija investicija i opće privremeno 
opadanje razvojnog trenda u zemlji, reflektiralo 
se i na djelatnost TCD u obliku smanjenja po
slova i potreba za uslugama TCD. 

Imajući u vidu takvu neminovnost, TCD je 
krenuo u promjene i prilagođivanja, nužna za pri
hvat dijela obveza prema industriji koja se pri
prema za strana i domaća ulaganja, ulazak u Ev
ropu i promjene vlasničkih odnosa. TCD zbog 
toga upravo kreće u kompletiranje i proširivanje 
djelatnosti, prostorne reorganizacije, upotpunji
vanje laboratorijskih kapaciteta, formiranje mul
tidisciplinarnih timova, a naravno i prilagođ·iva
nje organizacijske strukture novim uvjetima koji 
dolaze. 

TCD se organizirao kao društveno poduzeće 
za jednu kompletniju i svestraniju djelatnost, 
potrebnu suvremenoj i budućoj drvnoj industrij i 
Jugoslavije. 

5 . 1 .  Nova organizacijska struktura TCD 

TCD ulazi u formiranje novog oblika organi
zacije specijalističkih usluga kao : 

- znanstvena jedinica (znanstveno-istraživač
ki rad), 

- inženjering za primarnu preradu i sekun
darnih sirovina, 

- inženjering za polufinalnu preradu, 
- inženjering za zgradarstvo (primjena drva 

u građ.), 
- inženjering za finalnu preradu - namje

štaj, 
- inženjering za opremanje objekata i ente

rijer, 
- Zavod za marketing, design i trgovinu, 
- Laboratorij za kemijska ispitivanja i zašti-

tu drva, 
- Laboratorij za ispitivanje kvalitete sirovi

na, pomoćnih tehničkih materijala i polu
proizvoda i ambalaže, 

- Laboratorij za ispitivanje namještaja, 
- Laboratorij za ispitivanje građevne stola-

rije, 
- inženjering za strojarska-energetska pro

jektiranja i konzalting, 
- mzenjering za arhitektonsko-građevinsko 

projektiranje i konzalting, 
- Zavod za . tehnološku organizaciju, 
- inženjering za informatiku u drvnoj indu-

striji, 
- ured za prijepis, umnožavanje, kopiranje i 

tisak, 
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- Odjel za plasman građe i investitorske po
slove, 

- inženjering za montažne objekte i stambe
no zadrugarstvo, 

- inženjering za hidrotermičku obradu, 
- inženjering za zaštitu i oplemenjivanje dr-

va, te 
- Odjel za izdavačku i bibliotečnu djelat

nost, (Uredništvo »DI«). 

4.2. članstvo u raznim asocijacijama 

TCD je član mnogih međunarodnih domaćih 
asocijacija iz područja struke: 

- Poslovna zajednica »Expodrtdrvo« Zagreb, 
- Poslovna zajednica projektantskih i kon-

zalting organizacija »Koprojekt« Zagreb, 
- UNIDO - Organizacija ujedinjenih naro

da za industrijski razvoja, 
- UNDP - Program Ujedinjenih naroda za 

razvoj , 
- BAD - Afrička banka za razvoj , 

FIDIC - Međunarodni savez konzalting or
ganizacija drvnoindustrijske struke. 

Prisutnost TCD u takvim asocijacijama stal
no se povećava. 

4.3. Razvoj djelatnosti TCD 

Razvojem i unapređivanjem djelatnosti drvno
industrijske struke i znanosti iz područja pre
rade, primjene i plasmana drva, TCD je svoju 
djelatnost stalno proširivao i prilagođivao potre
bama sadašnjeg stanja i budućnosti. 

Danas TCD pokriva poslove znanstvenoistra
živačkog rada, razvojnih usluga, unapređivanja i 
racionalizacije tehnologije, inženjeringa u pod
-ručju drvne industrije i pratećih djelatnosti, teh
nološkog i drugih vrsta projektiranja, predinve
sticij skih studija, izrade tender-dokumentacije, 
investicijskih programa, ekonomskih studija, pro
cjena, vještačenja, kolaudacija, sanacijskih pro
grama itd. TCD vrši cjelokupan konzalting raz
voja i uvođenja novih proizvoda, tehnologija, po
strojenja i objekata. U okviru marketinga obav
lja sve usluge od istraživanja tržišta, razvoja i di
zajna proizvoda do plasmana, promocije itd. 

Također vrši informatičke usluge, projektiranje 
organizacije poduzeća i pojedinih funkcija. TCD 
u svojim laboratorijima vrši usluge ispitivanja 
drva i zaštite drva, gotovih proizvoda, konstruk
cija i drvenih objekata, obavlja sve vrste kon
trole kvalitete i atestiranja. TCD će obavlj ati i po
slove permanentnog stručnog obrazovanja, pre
kvalifikacija, zaštite na radu i usavršavanja kad
rova u DI. Sve navedene poslove obavlja svaka 
specijalnost - organizacijska jedinica na svo
jem području. 

Odjel za izdavačku i bibliotečnu djelatnost već 
40 godina izdaje znanstveno-stručni časopfs »Drv

. na industrija«, koji obrađuje sva područja drvno-

industrij ske prerade od izrade trupaca preko pi
lanarstva, proizvodnje ploča do finalnih drvnih 
proizvoda, uključujući trgovinu drvnim proizvo
dima. TCD raspolaže u ovom trenutku, kako je 
već rečeno, stručnom bibliotekom za područje 
drva, koja obuhvaća preko 3200 knjiga i brošura, 
oko 900 stručnih elaborata, studija i dr. izrađe
nih za potrebe drvne industrije :  Knjižnica pri
ma preko 1 1 0  domaćih i stranih časopisa i una
toč teškoćama taj broj stalno povećava. 

Predviđa se da će biti potrebno intenzivirati 
aktivnosti u pojedinim djelatnostima. To se pri
je svega odnosi na djelatnost marketinga, zatim 
projektiranja tehnologije za finalnu preradu drva, 
orijentiranu prvenstveno na izvoz, te djelatnost 
konzaltinga i inženjeringa u smislu unapređenja 
postojeće tehnologije i organizacije proizvodnje. 
Osim toga, pretpostavlja se da će se, više nego 
do sada, nametnuti potrebe primijenjenih istra
živanja u neposrednoj proizvodnji radi razvoja 
novih tehnologija i proizvoda. 

Znanstveni rad ostat će i nadalje vezan uz 
šumarski fakultet, Zagreb, kao nosioca ukupne 
aktivnosti na programu znanstvenoistraživačkog 
rada s područja prerade drva. 

Radi osiguranja uvjeta za zadržavanje statusa 
Znanstvene jedinice, TCD se u idućem razdoblju 
posebnim mjerama stimulirati pojedine suradni
ke za stjecanje znanstvenog zvanja. U pogledu 
stručnih poslova, TCD će i nadalje zadržati dje
latnost projektiranja, posebno ili u okviru kon
zaltinga, odnosno inženjeringa. Primjenom kom
pjuterske tehnike unaprijedit će se ukupna dje
latnost i stvoriti preduvjeti za pružanje tehničke 
pomoći u organizacij i proizvodnje, razvoju novih 
strojeva i opreme, te automatskom vođenju teh
noloških procesa. 

Projekcijom razvoja TCD obuhvaćeno je tako
đer osposobljavanje kadrova za pružanje usluga 
zemljama u razvoju s kojima su u toku već neki 
poslovi. 

Više nego do sada, TCD će morati osigurati 
sredstva i pronaći načine da obnovi i kompletira 
nužno potrebnu opremu za znanstvenoistraživački 
rad i ispitivanje kvaMete sirovina, poluproizvo
da i gotovih proizvoda, naročito za program 
kontrole Evropa '92. 

U svojim razvojnim konceptima TCD ima u 
planu svog jačanja i vraćanja statusa nekadaš
njeg Instituta bilo putem čvršćeg povezivanj a sa 
šumarskim fakultetom u odgovarajućoj organi
zacijskoj formi, jačanjem vlastite kadrovske os
nove, ili pak stvaranjem mješovitog poduzeća sa 
nekim stranim institutom ove djelatnosti. 
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V 

Cetiri desetljeća izdavanja časopisa 

1 950 - 1 990. ,,Drvna industrij a" 

FOUR DECADES OF PUBLISHING OF THE REVIEW 

»DRVNA INDUSTRIJA« 1950-1990 

Dinko Tusun, prof., Tehnički centar 
za drvo, Zagreb 

Prispjelo: 18 .  lipnja 1990. 
Prihvaćeno : 25 . lipnja 1990. 

S a ž e t a k  

1950. godine pokrenut je u Hrvatskoj struč
no-znanstveni časopis »Drvna industrija« , da 
bi se održavao kontinuitet između znanosti i 
prakse, novih dostignuća i nj ihove primjene. 
časopis obrađuje sva pitanja zanimljiva za drv
nu industriju, od eksploatacije šuma, preko 
mehaničke i kemijske prerade drva, tehnolo
gije proizvodnje furnira i ploča, pa do tehno
logije proizvodnje namještaja, građevne stola
rije i ostalih finalnih drvnih proizvoda, uklju
čujući trgovinu drvnim proizvodima. Daje se 
pregled uređivanja časopisa i urednika tijekom 
40 godina, za koje je vrijeme uredništvo faso
pisa stalno poboljšavalo njegovu kvalitetu, pro
širivalo krug suradnika, povećavalo broj infor
macija i nastojalo što bolje odgovoriti potre
bama drvne industrije. U 40 godina na 1 1916 
stranica objavljene su 2053 informacije. 

Uredništvo je  tijekom godina uspjelo rije
šiti pitanje financiranja časopisa, najviše za
hvaljujući objavlj ivanj u, osim kvalitetnih znan
stvenih i stručnih radova, zanimljivih tehničkih 
informacija i propagandnih poruka domaćih i 
stranih poduzeća. 

K 1 j u č n e r i j e č i : stručno-znanstveni ča
sopis - uređivanje časopisa - tematika časo
pisa - struktura objavljenih članaka. 

Već pri osnivanju Instituta za drvo ( 1 949) mi
slilo se o potrebi objavljivanja radova članova 
Instituta i stručnjaka izvan Instituta. Prevlada
valo je mišljenje da treba pokrenuti stručni časo
pis, preko kojeg bi se održavao kontakt znanosti 
i prakse, novih dostignuća i njihove primjene. 
Trebalo j e, osim aktiviranja suradnika, prethod
no riješiti i mnoge tehničke probleme, počevši 
od osiguranja papira do odgovarajuće tiskare, 
a to u teškim poratnim godinama nije bilo je
dnostavno. 

Zauzimanjem ondašnjeg ministra drvne indu
strije Ivice G r  e t i  ć a, konačno j e  sve bilo ri
j ešeno, i novi časopis »Drvna industrija« izišao je  

S u m m a r y  

Stručni rad 
UDK 630"'945 

The publication of the technical and scien
tific journal »Drvna industrija« started in Cro
atia in 1950 with the purposc to maintain the 
continuity between science and practice, betwe
en new achievements and its application. The 
journal deals with all the issues that may be 
interesting for the wood industry, starting from 
Jogging then through mechanicaI and chemical 
wood processing and production technology of 
veneers and boards to the technology of fur
niture, joinery and other finished wood products 
including also the trade of wood products. A 
survey of editorial conception and editors 
during the last 40 years has been presented. 
All the time the editorial staff has been im
proving the quality of the journal enlarging 
the circle of collaborators, increasing the numb
er of information and trying to meet the needs 
of wood industry in the best possible way. 
During 40 years 2053 information bave been 
published on 1 1916 pages. 

During the years the editorial staff succeeded 
to solve the question of financing of the journal 
mostly thanks to the publishing of high level 
scientific and professional works, interesting 
technical information and advertisments of yu
goslav and foreign companies. 

K e y w o r d s : teclmical-and-scientific jour
nal - journal editing - journal subject mat
ters - structure of published papers (V. K.) 

krajem 1950. godine iz tiskare kao časopis za pi
tanja eksploatacije šuma, mehaničke i kemijske 
prerade drva, trgovine drvom i finalnim drvnim 
proizvodima. [5]  

Prvim glavnim urednikom časopisa postaje 
dipl. ing. Stjepan F r a n  č i š k o v  i ć, tehničkim 
urednikom Andrija I 1 i ć, a u Urednički odbor 
ulaze ing. Mujdrica, ing. Krašovec, ing. Franjo 
štajduhar, Oto šilinger, S. čar, Z. Terković i A. 
Ilić. Ing. Frančišković uspješno vodi list do 1964. 
godine. U 1 965 . godini glavnim urednikom posta
je prof. dr. Ivo H o r v a  t, zatim nominalno ing. 
Branko M a t  i ć, a urednik je ing. Vladimir R a j
k o v i  ć od 1 965-1967, a od 1 967. do 1 97 1 .  mr. 
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Ivo š a 1 o v a  c, prof. 1967. god. glavnim ured
nikom postaje dipl. ing. F. š t a j  d u h  a r, koji 
tu dužnost vrši do početka 1974. 

Po ukidanju Ministarstva i poslije Generalne 
direkcije drvne industrije, cijelo financiranje li
sta, osim nešto prihoda od pretplate i oglasa, pada 
na teret Instituta za drvo. Da to ne bude pre
velika financijsko opterećenje za Institut, ured
nički odbor i novi glavni urednik ing. štajduhar 
( 1967), koji je tada bio i direktor Instituta, poku
šali su pronaći rješenje s novim suizdavačima, 
tj. šumarskim fakultetom, Poslovnim udruže
njem proizvođača drvne industrije i »Export
drvom« Zagreb. Suradnja se poboljšala, ali je  
glavni financijski teret i dalje snosio Institut, 
osim dijela sredstava koje je davalo »Export
drvo« kao naknadu za objavljivanje svog Infor
mativnog biltena u sklopu časopisa i dotacije Sa
vjeta za znanstveni rad SR Hrvatske, poslije 
SIZ-a za znanstveni rad SR Hrvatske, koji je su
financiranjem časopisa omogućio da se lakše pre
brode financijske teškoće u izdavanju časopisa 
u ono doba pa sve do danas. 

Također je za financiranje časopisa bila važ
na suradnja s poduzećima u objavljivanju oglasa 
u časopisu, s čime je prvo počelo »Exportdrvo«, 
zatim CHROMOS, BRATSTVO i KARBON iz Za
greba, SOP KRšKO i mnogi drugi, s kojima je 
uspostavljena dugogodišnja suradnja. Ujedno je 
uspostavljena suradnja i sa stranim tvrtkama, 
koja često traje čitav niz godina. To su: njemač
ke tvrtke »Heesemann« i »Reichenbacher« i dru
ge iz Grupe SPOERRI, njemačke tvrtke »Dimter«, 
»Riickle«, »Weinig« i Ki::ilnski sajam, tvrtka SCM 
iz Italije i mnoge druge. 

časopis se već desetljećima tiska u Tiskari 
»A. G. Matoš« u Samoboru, s kojom nas pove
zuje dugotrajna veoma dobra suradnja. 

Novim dogovorom suizdavača 1974. godine li
stom upravlja Izdavački savjet, sastavljen od pred
stavnika izdavača i suizdavača, a Urednički odbor 
se proširuje, što automatski proširuje krug su
radnika i recenzenata časopisa i doprinosi boljoj 
kvaliteti časopisa. Od 1974. godine do danas glav
ni urednik je prof. dr. Stanislav B a đ u n, dipl. 
ing., urednik je Dinko T u  s u n, prof., a tehnički 
urednik Andrija Ilić, koji je na toj funkciji već 
40 godina. Danas su članovi Izdavačkog savjeta: 
prof. dr. Bađun, prof. dr. Marijan Brežnjak, dipl. 
ing. - predstavnik šumarskog fakulteta, mr. Mir
ko Gornik, dipl. ing. (predsjednik), direktor Teh
ničkog centra za drvo, mr. Marenka Radoš, dipl. 
oec. - za Poslovnu zajednicu za proizvodnju i 
promet drvom, drvnim proizvodima i papirom 
»Exportdrvo« Zagreb i dr. mr. Božo Santini, dipl. 
iur. - za poduzeće »Exportdrvo« Zagreb. članovi 
Uredničkog odbora su: prof. dr. Bađun, prof. dr. 
Stevan Bojanin, dipl. ing., prof. dr. Marijan Brež
njak, dipl. ing., doc. dr. Zvonimir Ettinger, dipl. 
ing., Andrija Ilić, prof. dr. mr. Boris Ljuljka, 
dipl. ing., prof. dr. Božidar Petrić, dipl. ing., mr. 

Stjepan Petrović, dipl. ing., prof. dr. Rudolf Sa
badi, dipl. ing. i dipl. oec., prof. dr. Stanislav Se
ver, dipl. ing. i Dinko Tusun, prof. 

Dr. Stjepan Frančišković, dipl. ing., našao se 
prije 40 godina pred velikim poteškoćama kad 
je pokrenuto izdavanje časopisa. Izdavanje struč
nog glasila nije naišlo na pomoć i razumijevanje 
operative. Bilo je tada dobrih stručnjaka za pre
radu drva, ali teško se od njih mogla dobiti su
radnja za časopis. Visoko kvalificirani stručnjaci 
iz redova fakultetskih nastavnika bili su malo
brojni, a bili su i zauzeti stjecanjem znanstvene 
afirmacije. U njihovu studiju radilo se u prvom 
redu o ustanovljivanju znanstvene »istine«, a tek 
u drugom redu o njezinoj primjeni na industrij
sku praksu. [ 4] Zato se dr. Frančišković mo
rao osloniti na suradnike Instituta, Generalne 
direkcije drvne industrije NR Hrvatske i podu
zeća »Exportdrvo«. 

U to vrijeme jednom se prilikom dr. Frančiš
ković žalio akademiku prof. A. Ugrenoviću na 
rizik koje je preuzeo na sebe s uređivanjem lista. 
Prof. Ugrenović mu je odgovorio : »Ne može biti 
drugačije. U šumarstvu ponekad vlada režim te
gleće stoke: konja koji najbolje vozi najviše se 
tuče.« 

To se stanje s vremenom nešto popravilo. Su
radnja se donekle uhodala, zahvaljujuć-i velikom 
broju vrijednih suradnika, ali je j oš ing. štajdu
har, kao glavni urednik, imao teškoća da ispuni 
časopis člancima, pa je često radi toga morao 
sam posegnuti za perom. 

Od 1 974. godine, požrtvovnošću Uredničkog 
odbora i posebno glavnog urednika prof. Bađuna, 
gotovo uvijek ima na raspolaganju dovoljno čla
naka. Svi se članci recenziraju, čime se pobolj
šava njihova kvaliteta. Glavni urednik s Urednič
kim odborom nastoji da članci u sažetom obli
ku budu sadržajno što bogatiji, čime se pove
ćava broj članaka, uz isti broj stranica. 

Osim članova Uredništva i Uredničkog odbora 
u stvaranju časopisa sudjeluju deseci, pa i sto
tine suradnika, koji u nj ulažu svoje znanje, 
trud i dragocjeno vrijeme. Spomenimo samo neke 
autore koji su godinama ustrajno ispunjavali stra
nice časopisa kvalitetnom suradnjom: dipl. ing. 
Franjo štajduhar, koji je do kraja života redo
vito surađivao u časopisu, Andrija Ilić, koji već 
40 godina neprekidno piše gotovo u svakom bro
ju časopisa, slično vrijedi i za -ing. Milana Rašića, 
zatim za većinu članova Uredničkog odbora, koji 
redovito pišu kvalitetne priloge za časopis. Tu 
su i ostali profesori sa šumarskog fakulteta u 
Zagrebu, npr. prof. Stjepan Tkalec, zatim surad
nici Instituta za drvo, stručnjaci iz drvne indu
strije, suradnici iz Poslovne zajednice, poduzeća 
»Exportdrvo« i dr. 

Listajući stare brojeve časopisa »Drvna indu
strija« , osobito one u kojima se glavni urednici 
osvrću na prijeđena razdoblja, naići ćemo na za
nimljive tvrdnje. Tako dipl. ing. F. štajduhar ka-
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že 1974. da je Institut za drvo, »najviše zahva
ljujući svom glasilu 'Drvna industrija', uspio odr
žati kontakt između nauke i prakse. S time je 
uveliko pomogao cijeloj grani drvne privrede, da
jući na znanje i korišćenje sva domaća i inozem
na dostignuća. Tako je i drvna industrija uspije
vala održati korak s napretkom u svijetu i pra
vovremeno se orij entirala na nove postupke, na 
nove proizvode i njihovu primjenu u složenom 
životu modernog čovjeka«. 

I prof. Bađun piše 1975 : »članci koji su u pro
teklom periodu štampani u časopisu 'Drvna in
dustrija' po svom sadržaju i namjeni, imali su 
karakter prethodništva, iniciranja, odražavanja i 
praćenja zbivanja u razvoju naše drvne industri
je . . .  «. Tako se prvi članak o ivericama pojavio 
1951. godine, a prva tvornica iverica 1958. godine; 
. . .  prvi radovi o namjenskoj proizvodnji eleme
nata 1963. godine, a dvofazna prerada u našim 
pogonima 1968 . . . .  « [1] 

Važnost časopisa »Drvna industrija« za razvoj 
hrvatske i jugoslavenske drvne industrije istak
nuli su i mnogi sudionici ankete, objavljene u 
br. 11-12/1979. našeg časopisa. Glavni urednik 
u istom broj_u ističe da je časopis nastojao »in
formirati stručnu j avnost o važnim rezultatima 
i zbivanjima u proteklom razdoblju. Među tim 
člancima bilo j e  i onih čiji su rezultati bili u ka
tegoriji izuma« (Setnička, F., štambuk, M.). [2]  

Iz pregledne tablice I .  vidi se da je  povećan 
broj informacija u razdoblju od 1975. do 1989. 
tiskanih u jednoj godini, i još važnije, povećan 
je broj autora. To j e  vrlo važan podatak »ne sa
mo za časopis 'Drvna industrija' kao stručno gla
silo nego još više za drvnotehnološku struku. Je
dnostavno rečeno, stvara se stručni kadar, koji 
je, uz obavljanje poslova na radnom mjestu, u 
m9gućnosti da svoje znanje i iskustvo, stručno 

prezentira i za korist drugih. Nedvojbeno je da 
je i ovo stručno glasilo, također, takvom stanju 
dalo svoj doprinos . . . .  Iz tablice II. uočlj ivo je, 
nadalje, da je povećan interes autora iz drugih 
republika i pokraj'ina, kao i inozemstva da svoje 
radove tiskaju u ovom časopisu. To samo za sebe 
dovoljno govori i, ako ništa drugo, onda može po
služiti kao element vrednovanja časopisa.« [3]  

Znatan postotak tih članaka predstavljaju 
znanstveni radovi, i časopis »Drvna industrija« 
nesumnjivo se afirmirao objavljujući vrijedne 
znanstvenoistraživačke radove s područja drvne 
tehnologije i srodnih područja. To je povezano 
i s porastom broja autora iz znanstvenih usta
nova, vidljivog u tablici II. To vrijedi i za znan
stvene ustanove u Hrvatskoj , ali i u ostalim re
publikama. , .Pritom nas ipak može zabrinuti sta
gnacija ili opadanje broja autora iz poduzeća u 
Hrvatskoj , koji je u petogodišnjem razdoblju 
1975-79. iznosio 41, zatim se povećao na 65, da 
bi se opet vratio na 42. Rezultati raščlambe čla
naka u zadnjih pet godina po kriteriju poveza
nosti s praksom (tablica III.) pokazuje da opada 
broj sasvim teoretskih radova, raste broj radova 
u kojima se vidi povezanost s praksom. U pora
stu j e  broj članaka s praktičnom primjenom, 
ali ipak opada broj radova u kojima se iznose 
praktična inozemna iskustva. 

Sudeći po ovim podacima, stvari se kreću u 
pozitivnom smjeru, ali se čini da još uvijek stoji 
primjedba dipl. ing. Ljube Butorca, direktora 
DIK-a »Milan Mataija« u anketi 1979. godine: 
»Premda je časopis i do sada bio otvoren svim 
strukturama drvarskih stručnjaka i u osnovi odi
grao svoju ulogu, smatram ipak da bi ubuduće 
trebalo naći načina da se na njegovim stranica
ma još više pojave stručnjaci iz operative s pro
blematikom karakterističnom za ove naše doma-

PREGLED REZULTATA PUBLICISTičKE DJELATNOSTI »DRVNE INDUSTRIJE« U 40 GODINA 

Tablica I. 

Drvna 
industrija 

brojeva 
stranica 
autora 
informacija 

1950-69 
115 

5753 
176 
528 

R a z d o b l j e  
1970-74 1975-79 1980-84 

31 32 32 
1347 1689 1629 

40 99 143 
287 419 401 

1985-89 
30 

1498 
151 
418 

STRUKTURA AUTORA PO MJESTU ZAPOSLENJA 

A u t o r i  
Razdoblje SRH R/P Inozemni - ----- --------- ----- ----

1975-79 
1980-84 
1985-89 

zu 

31 
43 
62 

PO 

41 
65 
42 

ZU - autori iz znanstvenih ustanova 
PO - autori iz poduzeća 
R!P - republike i pokrajine [3] 

zu 

7 
12 
14 

PO 

8 
6 

14 

12 
17 
19 

Ukupno 
1950-89 

240 
11916 

2053 

Tablica II. 

Ukupno 

99 
143 
151 
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KARAKTER čLANAKA PO KRITERIJU POVEZANOSTI S PRAKSOM 

Tablica III. 

Godine Brojevi Stra- Infor- TE T/P IPR PR Ukupno nice macija 

1985. 6 316 89 27 15 32 15 89 
1986. 6 308 84 30 21  23 10 84 
1987. 6 290 75 27 18  16 14 75 
1988. 6 302 85 16  13  20 26 85 
1989. 6 282 85 14 28 14 29 85 

TE = teoretski radovi - ne vidi se povezanost praksom 
TIP = teoretsko-praktični - vidi se povezanost s praksom 
IPR = inozemna iskustva povezana s praksom 
PR = članci s praktičnom primjenom 

će paralele. Istina, zbog kojekakvih razloga, naj
češće zbog pomanjkanja vremena, a možda i sta
novitih kompleksa kada je u pitanju pisanje -
stručnjaci iz prakse često nisu skloni da podatke 
i stručna saznanja kojima raspolažu adekvatno 
obrade i publiciraju u ovom časopisu. To je sva
kako šteta, pa bi stoga uredništvo časopisa tre
balo naći put do njih kroz kojekakve vidove in
tervjua ili slično« . [6] 

To potvrđuju slične kritike koje nam dolaze 
u zadnje vrijeme. U tom pogledu još uvijek ni:.. 
smo do kraja riješili problem koji se postavljao 
već pred . prvog glavnog urednika dr. Frančiškovi
ća. što se tiče suradnje nastavnika i znanstve
nika s fakulteta, i tu se opaža napredak. Oni se 
ipak i u .znanstvenim radovima postepeno okreću 
praktičnim problemima, iako još ima dosta na
glašenog teoretskog pristupa. 

Kako se. vidi, potrebni su novi napori da bi 
časopis »Drvna industrija« bio onakav_ kakav je 
potreban drvnoj industrij i . Zato će biti potrebno 
kadrovski obnoviti Uredništvo i Urednički od
bor, ponovno aktivirati prošireni Urednički od
bor, razgovarati s predstavnicima drvne indu
strije o tome kakav časopis trebamo, što možemo 
zajednički učiniti da se to ostvari. časopis »Drv- · 
na industrija« nije samo časopis Tehničkog cen.:. 
tra za drvo - Instituta za drvo, niti časopis su., 
izdavača »Drvne _ industrije« , nego časopis cijele 

naše drvne industrije. U tom smislu očekujemo 
suradnju, poticaje i pomoć. 
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I S P R A V A K  
- U br. 5-6/1990. časopisa »Drvna industrija« , str. 

1 13, u članku D. Jelačića: »Interkatedarsko savjeto
vanje organizatora i ekonomista u drvnoj industriji« 
potkrala se tiskarska pogreška, tako da su u 3. od
lomku članka izostavljeni fakulteti iz Skopja, Beo
grada i Ljubljane. Cijela rečenica treba da glasi: 

»Drugog dana održano je interkatedarsko savje
tovanje na kojem su organizatori i ekonomisti u drv
noj industriji sa šumarskih fakulteta iz Skopja, Beo
grada, Ljubljane, Zagreba, Sofije i Zvolena razmije
nili .iskustva o nastavnim planovima i programima 
na evropskim fakultetima.« Ispričavamo se autoru i 
ć'itateljims .  

UREDNišTVO 

._ 

, ' 
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Mr Zdravko Fučkar, dipl. ing. 

S a ž e t a k  

U ovom članku prikazan je osnovni pristup 
razvoju nivoa organiziranosti, što omogućuje 
podizanje nivoa uspješnosti proizvodnje i po
slovanja poduzeća u drvnoj industrij i. U vre
menu prel'aska s planskog na tržišno privređi
vanje, kad upravljanje obiluje poremećajima, 
ovaj zadatak nije lagan. Odluka da se revita
lizaciji poduzeća pristupi na studijski siguran, 
ali postepeniji način zahtijeva velike napore. 
Osnovni problem je da li je rukovodstvo sprem
no upustiti se u smišljeni razvojni pristup, ili 
žele brži, ali znatno manje. efikasne aktivnosti. 

K 1 j u č n e  r i j  e č i : sistem upravljanja -
revitalizacija - rasti i razvijati se - opstati -
motiviranost za rad. 

UVOD 

S obzirom na tržišno kretanje ·u nasoJ .•pri
vredi, osnovna tendencija u poduzećima c;trvne 

� u m m a r y  

The paper deals with the .basic �pproach to 
the . devefopmerit of the level of .·organizing con
tributing thus to a higher efficiency . 6f . pro
duction and business operations of wood in
dustry enterprises. 

In· the period of transition from · planned 
to rriarket economy, when th.e · production 
management is aboundant in breakdown.s, this 
ta.sk tµrns not to be an easy one. The decision 
to approach the revitalization qf enterprises· in 
a thoroughly reliable but mote gradual. way, 
requires large efforts. The main problem: lies 
in the fact whether the management is ready 
to get into a well thought out developing · ap
proach or they prefer faster but much less ef-
fective activities. · . · · 

K e y w o r d s : system of man�gement _:_ 
revitalization - to grow and develop dfieself 
- survive - motivation to work 

industrije nije »rasti i razvijati se«, nego »opsta
ti« . Kako »opstati« uz zatečeni riivo organizira
nosti, zatečeni nivo proizvodnog programa i za
tečenu tehnološku opremljenost? U jednom di-
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jelu drvnoindustrij skih poduzeća odgovor je kri
stalno jasan, tj . »nema opstanka«. Pozitivan od
govor dalo bi zavaravanje, u prvom redu sebe, 
a zatim partnera i okoline, a što neminovno za
vršava i poslovnim neuspjehom. Osnovni nosilac 
opstanka poduzeća je rukovodeći kadar. O nje
govu shvaćanju upravljanja proizvodnjom i po
slovanjem ovisi uspješnost poslovanja i zaposle
nost radnika. Kakva je motiviranost rukovodećeg 
kadra za rad? Je li slučajna koincidencija našeg 
današnjeg stanja s razvojem proizvodnje počet
kom ovog stoljeća u USA. 

Interesantna je konstatacija da je ing. Her
bert H o o v e  r (tadašnji ministar trgovine a ka
snije i predsjednik USA) dokazao da su gubici 
zbog lošeg organiziranja u industriji vrlo veliki, 
te da se kreću od 290/o do 640/o. Uzroke gubitaka 
Hoover svrstava u četiri grupe. 

1 .  Niska proizvodnja zbog pogrešnog rukova
nja materijalom, upravljanja tvornicama, ter
mičkim uređajima i pogrešnog rasporeda i upo
trebe radne snage. 

2. Prekidi u proizvodnji zbog nedjelotvorno
sti radne snage, nedovoljnog iskorištenja materi
jala i neadekvatnog proizvodnog programa. 

3 .  Reducirana proizvodnja namjerno uzroko
vana od vlasnika poduzeća, namještenika ili rad
ništva. 

4. Smanjenje proizvodnje zbog bolesti i oz
ljeda na radu. 

Istraživanjem je ustanovljeno da najviše kri
vice snosi osoblje koje rukovodi poduzećem: 
oko 5O0/o, radnici koji ne daju dovoljan efekat 
250;0, dok se za ostatak od 25°/o nije mogao točno 
ustanoviti odgovoran krivac. Koliki je utjecaj kri
vice za neuspješno poslovanje na našim rukovo
diocima, te je li to uopće moguće ispitati? 

Primjerice, jedna velika tvornica namještaja, 
koja se nalazi na vrlo niskom nivou efikasnosti 
poslovanja, nema industrij skog i smišljenog pro
izvodnog programa. Formira se tim koji, uz pri
mjenu suvremenih s,poznaja s ovog područja, tre
ba da studijskim radom dođe do željenog cilja, 
tj . do vlastitog studijskog proizvodnog programa. 
Glavni direktor ne daje suglasnost za rad tima 
za razvoj proizvoda, jer to opravdava prodajom 
proizvoda za nekoliko godina unaprijed, tj . pro
izvodnjom vrlo širikog asortimana video orma
rića u izvoz. Primjera neposlovnosti rukovodećeg 
kadra ima vrlo mnogo, a što rezultira niskom 
efikasnošću proizvodnje i poslovanja. Da li i ka
ko povećati motiviranost rukovodećih kadrova? 

U Jugoslaviji se problemu znanstvenog pristu
pa organizacij i proizv_odnje i poslovanju pristu
pilo nakon rata. Pored Centra za produktivnost 
po republikama, Institut za drvnoindustrijska is
traživanja u Zagrebu utemeljuje rad na ovom 
problemu uz pionirsku angažiranost autora ovo
ga članka već početkom 1960. godine. Osobitu 

zahvalnost za pomoć, kako na teoretskom tako i 
praktičnom radu, treba odati prvim učiteljima, 
a to su obering. Curt B 1 a n k e n s t e i n i prof. 
dr. Roko B e n i  ć. 

1. PRISTUP RAZVOJU NIVOA 
ORGANIZIRANOSTI 

Svako poduzeće je specifični problem. Stoga 
se i ne može govoriti o standardnom pristupu 
razvoju nivoa organiziranosti, pa će se u ovom 
prikazu navesti samo neke aktivnosti. 

1 .0 1 .  Analiza zatečenog stanja 

Potrebno je izvršiti analizu i dijagnozu zate
čenog stanja svih funkcija u poduzeću. Na os
novi analize i dijagnoze stanja te željenih ciljeva 
izrađuje se prijedlog aktivnosti potrebnih za re
vitalizaciju. 

1 .02. Studija stanja motiviranosti radnika za rad 

Ova studija s oko 120 parametara daje pro
cjenu motiviranosti, odnosno nemotiviranosti za 
rad. 

1 .03. Studija razvoja makro-kibernetskog sistem.a 
upravljanja procesima proizvodnje 
u poduzeću 

U ovoj studiji definiraju se sva kibernetska 
kola povratnog djelovanja za svaki proizvodni 
podsistem posebno, a na osnovi definiranja cilje
va i ograničenja sistema. 

1 .04. Studija razvoja razvojne funkcije poduzeća 
s naglaskom na razvoj proizvoda 

Studij ski pristup definiranju proizvodnog pro
grama tj . razvoja proizvoda omogućit će »opsta
nak« poduzeća, a pristup razvoju razvojne funk
cije dat će odgovor na pitanje kako »rasti i raz
vijati se« . 

1 .05. Studija razvoja mikro-kibernetskog sistema 
upravljanja proizvodnjom preko pripreme 
proizvodnje 

U ovoj studiji do u detalje definiraju se svi 
radni zadaci, poslovi te izvršioci za uspješno up
ravljanje proizvodnjom, tj . planiranje i praćenje 
proizvodnje.  

1 .06. Studija razvoja potfunkcije studija rada 
i vremena 

Ova studija osigurava konstantan uspon na 
racionalizacij i i humanizaciji rada. 

1 .07. Studija razvoja upravljanja zalihama 
materijala 

Uz pomoć ove studije i primjenom kibernet
skog oblika sistema upravljanja zalihama mate-
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rijala osigurava se minimalna zaliha svih mate
rijala a time i troškova kamata na obrtni kapital. 

1 .08. Studija razvoja potfunkcije kontrole 
kvalitete 

Osiguranje željene kvalitete najbolja je re
klama na tržištu, te se prema tome i ovoj pot
funkcij i mora osigurati prisutnost u proizvodnji. 

1 .09. Studija razvoja funkcije održavanja 
postojanja i uređaja 

Bez ispravnih strojeva koji ne staju onda ka
da to nije planirano nemoguće je postići željenu 
kvalitetu proizvoda i uskladiti planiranje i izvr
šenje proizvodnje.  

1 . 10 .  Studija informatičkog sistema 

Upravljanje proizvodnjom na osnovi brzih in
formacija nemoguće je bez elektroničke obrade 
podataka. Ovom studijom vrši se projektiranje 
integralna informacij skog sistema, a što je mo
guće izvršiti tek nakon izrade studije makro i 
mikro-sistema upravljanja proizvodnjom. 

1 . 1 1 .  Programiranje pojedinih upravljačkih aktiv
nosti na elektroničkom računalu s provo
đenjem 

Sve unaprijed navedene aktivnosti (1-9) po
trebno je programirati i provesti na računalu. 
Svaka od ovih aplikacija ima tehnologiju, slože
nost i vremensku dimenziju. 

1 . 12. Vrednovanje rada 

U ovom prijelaznom obliku na tržišnu privre
du, tj . za unapređivanje prema efektima, još uvi
jek je potrebno određeno vrednovanje s opisom 
radnih mjesta, definiranje raspona procjenom 
bodova po R. M. itd. 

1 . 13 .  Provođenje i postavljanje projektiranih 
· studija 
Na provođenju projektiranih studija potreb

na je konstantna stručna pomoć u trajanju od 
oko 3-5 godina. Osnovni zadatak je ne samo stu
diju načiniti nego je i provesti. 

2. MOGUćI EFEKTI 

Suvremeni pristup razvoju nivoa organizira
nosti prezentim uspješniju proizvodnju i poslo
vanje, ali uz razumno upravljanje. Najhitniji je  
proizvodni program, kako s obzirom na prihva
ćanje tržišta tako i mogućnosti proizvodnje. Ako . 
se riješi ovaj osnovni zahtjev, onda se sigurno, 
primjenom suvremenih metoda sistema uprav
ljanja proizvodnjom i poslovanjem, postići •i sli
jedeće: 

- smanjenje protočnog vremena kroz proiz
vodnju na minimum, 

- osiguranje minimalnog roka isporuke go
tovih proizvoda, 

- zalihe gotovih proizvoda gotovo nestaju, 
- zalihe nedovršene proizvodnje idu u mi-

nimum, 
- zalihe materijala kreću se u okviru želje

nog stanja, 
- smanjenje kamata na minimum, 
- krajnji je rezultat maksimalna efikasnost 

poslovanja uz zadovoljavajući dohodak i 
zadovoljavajući standard svih zaposlenih. 

3. PODRUčJE ANGAžIRANOSTI 

Odjel za tehnološku organizaciju Instituta za 
drvo (sada TCD) radio je u proteklih 30 godina na 
projektiranju i provođenju razvoja nivoa orga
niziranosti proizvodnje i poslovanja u poduzeći
ma drvne industrije u gotovo svim republikama 
Jugoslavije. U ovom prikazu nemoguće je na
brojiti sva poduzeća, no navest će se samo neka: 

Od 1960-1969. godine: 

l .  DIP »Delnice« - Delnice, 2. DIP »Otočac« 
Otočac, 3. DK »Uroševac« - Uroševac, 4. DK 

»Crn bor« - Prilep, 5. DIP »Vrbovsko« - Vr
bovsko, 6. RO »Trudbenik« - Bregana, 7. DIP 
»Krapina« - Krapina, 8 .  DIK »Papuk« - Pakrac, 
9. DIK »Đurđenovac« - Đurđenovac, 10 .  Zagre
bačka tvornica pokućstva - Zagreb, 1 1 .  DIP 
»Slavonija« - Slavonski Brod, 12. »Bagat« - Za
dar - Tvornica kabineta, 13 .  DK »Split« - Split, 
14 .  DIP »Novoselec« - Novoselec, 15 .  DIP »Mo
bilija - Ivo Marinković« - Osijek, 16 .  DIP »Flo
rijan Bobić« - Varaždin. 

Od 1970-1979. godine: 
l .  DIP »Nehaj« - Senj, 2. »šipad - Majevi

ca« , OOUR »Namještaj« - Gradačac, 3. »Stjepan 
Geli« - Đakovo, 4. »Mobilia« - Osijek, 5 .  MUN
DUS »F. Bobić« - Varaždin, 6 . »Lepa« - Lepo
glava, 7. »Bor« - Novi Marof, 8. DIP »Ogulin« -
Ogulin, 9. DI »Slavonija« - Slavonski Brod, 10 .  
DIP »Otočac« - Otočac, 11 .  DIK »Papuk« - Pa
krac, 12 .  DIV »Vrbovska« - Vrbovsko, 13 .  »ši
pad-Romanija« - Sokolac, 14.  »Standard« - Sa
rajevo, 15 .  »šipad-Vlasenica« , OOUR Bratunac, 
16 .  »šipad-Kozara« - Bosanska Dubica, 17 .  »Ra
din« - Ravna Gora, 18 .  »Bilokalnik« - Kopriv
nica, 19 .  »Stjepan Sekulić« - Nova Gradiška, 20. 
Tvornica namještaja - Buzet, 2 1 .  Tvornica na
mještaja - Pazin. 

Od 1980-1990. godine: 

1 .  »šipad-Namještaj« - Gradačac, 2. »šipad
-Grmeč« - Titov Drvar, 3 .  »šipad-Oštrelj« -
Bosanski Petrovac, 4. »Bor« - Novi Marof, 5 .  
INO - Otočac, 6 .  »Razvitak« - Županja, 7 .  »Mo-
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bilia« - Osijek, 8. »Stilles« - Sevnica, 9. »Tro
kut« - Novska, 10 .  »Lipa« - Novi Marof, 1 1. 
»Vinodol« - Novi Vinodolski, 12.  »Novoles« -
Novo Mesto, 13. »Sana« - Sanski Most, 14 .  »Sla
vonija« •- Slavonski Brod. 

Znanstveni i stručni kadrovi 

Osnivač Odjela za organizaciju i šef Odjela 
u toku prvih 25 godina bio je dr. Zvonimir Ettin
ger, znanstveni savjetnik (sl. 1 ). Proteklih 5 go
dina na dužnosti šef Odjela bio je mr. Zdravka 
Fučkar, dipl. ing. iskusan dugogodišnji istraživač
-projektant-konzultant na ovim poslovima (sl. 2) .  
Od 1 990. godine dužnost šef Odjela preuzeo je 
prof. dr. Mladen Figurić kao dugogodišnji član 
Odjela i suradnik na zadacima istraživanja zna
nosti ovoga područja (sl. 3). Pored navedenih no
silaca razvoja znanosti na ovom području krug 
suradnika stručnjaka..:specijalista je vrlo širok, od 
kojih su najviše angažirani slijedeći: 

1. mr. Mirko Gornik, dipl. ing., 2. mr. Tomi
slav Grladinović, dipl. ing., predavač, 3. Vladimir 
Koštal, dipl. ing., 4. želj ko Pleša, dipl. ing., 5. Mi
lan Peškan, dipl. ing., 6. Goran Delajković, dipl. 

ing., 7. mr. Dragoš Jakšić, 8. ing. Duško Golubić, 
9. Blanka Odak, dipl. oec. ,  10 .  Denis Jelačić, dipl. 
ing., 1 1 . mr. Vlasta Kroflin, dipl. ing., 12. mr. 
Božidar Lapaine, dipl. arh. 

4. ZAKLJUčAK 

Uklapanje u tržišnu privredu moguće je samo 
uz primjenu određenih znanstvenih spoznaja o 
upravljanju proizvodnjom i poslovanjem ruko
vodećih kadrova u drvnoj industrij i .  Ključ rje
šenja u prelasku s planske na tržišno privređi
vanje prvenstveno je  motiviranost upravljačkih 
kadrova, a zatim i proizvodnih. 

L I T E R A T U R A  

[ l ]  D e I a j k o v  i ć,  G . :  Upravljanje proizvodnjom namještaja uz 
podršku računala. Savjetovanje :  Upravljanje proizvodnim si
stemima u drvnoj industriji ,  Novi Vinodolski 1990. 

[2] E t t i  n g e r, Z.: Karakteristični modeli upravljanja u drvnoj 
industriji. Savjetovanje, Novi Vinodolski 1990. 

[3] F i g u r i  ć,  M.: Razvoj sistema upravljanja proizvodnjom i 
poslovanjem. Savjetovanje, Novi Vinodolski 1990. 

[4] F u č k a  r,  Z . ,  O d  a k, B . ,  G o  I o b i  ć, D . ,  P I e š a,  ž . :  Mo
gući efekti uvođenja sistema upravljanja u poduzeća drvne 
industrije.  Savjetovanje, Novi Vinodolski 1990. 
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ACTIVITIES IN AREA OF SEMI-FINISHED WOOD PRODUCTS 
AND IN GLUING TECHNIC 

Prispjelo : 15 .  srpnja 1990. 
Prihvaćeno : 20. srpnja 1990. 

UDK 630'"'824.8 
630'"'832.2 

Dr. Salah Eldien Omer, Tehnički 
centar za drvo, Zagreb 

U Tehničkom centru za drvo - Zagreb (In
stitut za drvo - Zagreb) već je preko četrdeset 
godina prisutna i dalje se razvija posebna dje
latnost na području polufinalnih drvnih proizvo
da i tehnike lijepljenja. 

Kao što je  poznato, da bi se proizvodio ili raz
vijao bilo kakav poluproizvod ili finalni proizvod 
od drva ili materijala na bazi drva, neophodno je 
potrebno ispitati prikladnost osnovne sirovine i 
svih repromaterijala kojima se koristi u njegovoj 
proizvodnji. 

Tradicija TCD-a (Instituta za drvo) za ispiti
vanje i određivanje kvalitete materijala jako je 
duga, točnije rečeno, ona datira od onda otkad 
i standardi za definiranje svojstava materijala. 

Posebno razvoj materijala od prirodne i umjetne 
sirovine zasnivao se na već definiranim svoj stvi
ma materijala korištenih za određene namjene. 
Na području drvne industrije mogu se, osim 
drva, naći razne vrste materijala, kao reproma
terijali za proizvodnju polufinalnih ili finalnih 
proizvoda iz te industrij ske grane. 

Djelatnosti Tehničkog centra za drvo na pod
ručju polufinalnih proizvoda i tehnike lijepljenja 
mogu se podijeliti na slijedeće skupine: 

1. Ispitivanje i utvrđivanje kvalitete i svoj-
stava materijala; 

2. Razvoj materijala i polufinalnih proizvoda; 
3 .  Razvoj proizvoda na bazi drva i drugih 

lignoceluloznih sirovina; 
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4. Izrada informativnih studija, predstudija i 
izvedbenih projekata za veliku paletu po
lufinalnih i finalnih proizvoda; 

5. Izrada ekspertiza, analiza i vještačenja za 
sve polufinalne i finalne proizvode, te za 
veliku paletu repromaterijala; 

6. Znanstvena i praktična istraživanja na pod
ručju drvne i pratećih -industrija; 

7 . Izrada recenzija projekata, studija i ana
liza projekata na području polufinalne teh
nologije i repromaterijala; 

8. Izrada koncepta kontinuirane i završne in
terne pogonske kontrole na području polu
finalnih proizvoda, polufinalnih-finalnih pro
izvoda, pločastih materijala na bazi drva, 
podnih, zidnih i stropnih obloga i sličnih 
proizvoda; 

9 .  Kontrola ljepila za područje drvne indu
strije; 

10. Izdavanje uvjerenja o kvaliteti i atesta za 
proizvode od drva, za ljepila i druge repro
materijale; 

1 1 .  Marketinška istraživanja i analize polufi
nalnih proizvoda, polufinalnih-Jinalnih pro
izvoda i repromaterijala; 

12 .  Izrada studija i realizacija kooperacije i za
jedničkih ulaganja na području gore nave
denih djelatnosti; 

13 .  Rad na međunarodnim znanstvenim i teh
ničkim projektima s integralnim pristupom 
u timskom radu; 

14.  Konzalting, inženjering i transfer tehnolo
gije na području polufinalnih, polufinalnih
-finalnih proizvoda te repromaterijala; 

15 .  Organizacija savjetovanja, skupova i semi
nara. 

Referenca ove djelatnosti u okviru Instituta 
za drvo - Tehničkog centra za drvo, Zagreb ve
lika je unutar Jugoslavije i u međunarodnim 
okvirima. U Jugoslaviji je na tom području u 
zadnjih četrdeset godina Odjel kontinuirano su
rađivao s preko 350 radnih organizacija na pod
ručju drvne industrije, kemijske industrije i s 
raznim razvojnim i znanstvenim institucijama te 
trgovačkim kućama. Suradnja se odnosila na vrlo 

široki spektar poslovanja na obostrano zadovolj
stvo. Međunarodna suradnja uspostavljena je s 
inozemnim proizvođačima raznih proizvoda koji 
su bili predviđeni za plasman na jugoslavensko 
tržište. U principu poslovanje je bilo u okviru 
ispitivanja, analize proizvoda, izdavanja certifi
kata i istraživanja tržišta. Kasnije se taj odnos 
razvio u međusobnu tehničku suradnju i dugo
ročno poslovanje. Broj inozemnih tvrtki s koji
ma je TCD surađivao s vremenom se povećavao, 
i do danas postigao zavidni nivo. Osim poslovne 
i stručne suradnje s inozemnim tvrtkama, raz
vija se i suradnja s nizom međunarodnih orga
nizacija (UNIDO, UNDP, FAO) i asocijacija pro
izvođača ili trgovaca. 

Uspješna suradnja Tehničkog centra za drvo 
s inozemnim institutima na području drvne in
dustrije ostvarivala se u zajedničkim projekti
ma, razmjeni informacija i posjetima stručnjaka. 
Posebno se dobro razvija suradnja s institutima 
iz susjednih zemalja, kao što su Austrija, Italija 
i Njemačka. U toku je razvoj vrlo kvalitetne su
radnje u okviru određenih projekata za koje su 
zainteresirani inozemni instituti, kao što je BAM
-Institut u Njemačkoj i CASCO-Institut u šved
skoj . 

Prema sadašnjim poslovnim kretanjima u Ju
goslaviji, za ovo područje djelatnosti pripremaju 
se posebni programi za poslovanje s domaćom 
privredom i drugi programi kojima TCD može 
ostvariti kvalitetnu suradnju s privredom i kva
litetna sredstva koja će omogućiti razvoj i kva
litetan rad. 

Poseban program, koji će se moći realizirati 
preko TCD-a u osposobljavanju vlastitih kadrova 
i kadrova iz privrede u nizu inozemnih tvrtki i 
instituta, već se priprema i nadamo se da de 
dobiti širu potporu koja bi omogućila potpunu 
realizaciju. 

Prema planovima TCD-a vezanim za reorga
nizaciju u instituciju koja bi bila po konceptu 
slična takvim institucijama u svijetu potrebna 
joj je još kvalitetna suradnja s kadrovima iz pri
vrede. želja nam je  da svaki stručnjak koji sma
tra da može stručno i poslovno surađivati s TCD, 
da nam se javi u Zagreb. Svi oblici poslovne su
radnje su mogući radi okupljanja što kvalitetni
jih timova i stručnjaka u TCD-u. 
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ŠKOLA POSLOVODSTV A 

PODUZEĆE I PODUZETNIŠTVO 

(nastavak iz br. 5-6/90) 

Prof. dr. Rudolf Sabadi 

KORPORACIJA ILI TRGOVAČKO (AKCIONARSKO) 
DRUštvo 

Treći glavni oblik poduzetništva jest korporacija, 
koja je potpuno različita od individualnog i partner
skog poduzeća u svojoj organizacijskoj strukturi. 
Korporacija ili akcionarsko društvo (svih oblika) 
jest umjetna tvorevina, nevidljiva, neopipljiva, koja 
postoji samo ako je u skladu sa zakonom, budući 
da je to isključivo tvorevina zakona, ona posjeduje 
samo ona svojstva koja joj je zakon pripisao. Dru
gim riječima, trgovačko društvo, ili korporacija, je 
udruga pojedinaca udruženih radi neke zajedničke 
svrhe, uz dozvolu propisanu zakonom da upotrijebe 
zajedničko ime i da mijenjaju svoje članove, a da 
pri tome ne moraju raspustiti udrugu, ili pak je to 
umjetna tvorevina koja ne postoji drukčije do ona
ko kako ju je  zakon predvidio. Prava i koristi kor
poracije određena su njezinim statutom, osiguranim 
u državi u kojoj je  takva tvorevina kao što je kor
poracija registrirana. Korporacija, dakle, postaje 
pravnom osobom i ima mnoštvo prava poput fizičkih 
osoba, uključujući pravo da upravlja svojim poslo
vima, pravo da utužuje i bude tužena, te pravo 
da posjeduje i da se rješava imovine. 

Korporativni oblik organizacije nije brojčano to
liko čest kao individualno vlasništvo, ali je obujam 
poslova koji se kroz taj oblik odvija da.leko najveći 
u odnosu na ukupan volumen poslovnih transakcija. 

- Korporacije se prema sponzorstvu mogu podije
liti na javne i privatne, prema vlasništvu na zatvo

rene i otvorene, prema zaradama na profitne i ne
profitne, ili prema lokaciji na domaće, strane i tuđe. 

Javna korporacija ili društvo osnovana je od dr
žave, regije ili općine, a u svrhu odvijanja neke javne 
djelatnosti (npr. kanalizacija, održavanje putova, škol
stvo, itd.). U tom slučaju npr. općina stvara korpo
raciju, kojoj je  svrha da pribavlja sredstva i finan
cira takve djelatnosti. 

Privatna korporacija ili društvo vlasništvo je 
pojedinaca (od kojih jedan može biti država, ili pak 
vlasnikom može biti samo država, što je u zemljama 
s državnim vlasništvom regulirano zakonom), s ci
ljem stvaranja profita. U daljim izlaganjima bit će 
riječi samo o ovakvom obliku organizacije podu
zeća. 

U zatvorenoj korporaciji ili društvu, poznatom 
kao obiteljsko poduzeće, kapital je uglavnom vlas
ništvo malog broja osoba, koje sudjeluju u uprav
ljanju i rukovođenju tvrtkom. Dionice se ne nude, 
u pravilu, ne prodaju izvan obiteljskog kruga. Uho
davanjem firme i uspješnim poslovanjem, pojavlju-
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je  se potreba za kapitalom, pa se dionice, bilo na 
dodatni kapital bilo na postojeći, mogu ponuditi na 
prodaju osobama izvan obiteljskog kruga, u kojem 
slučaju takva korporacija postaje otvorena. 

Profitna korporacija jest ona koja je osnovana s 
ciljem ostvarivanja profita za svoje dioničare. No, 
nisu sve organizacije usmjerene k stvaranju profita. 
Većina država u svojim zakonodavstvima dopušta 
osnutak društava (korporacija) u svrhu kao npr. od
gojne, religijske i dobrotvorne. Ako takve organiza
cije ostvare bilo kakav dobitak, taj se nikada ne 
dijeli vlasnicima, već se upotrebljava za određene 
svrhe, za koje je korporacija osnovana. 

Poduzeće osnovano po zakonima jedne zemlje na
ziva se domaća korporacija. Korporacija osnovana 
u drugoj državi, a da nije registrirana u drugoj , na
ziva se u toj drugoj državi stranom korporacijom. 
Tuđom korporacijom smatra se u nekim zakonodav
stvima svaka korporacija, osnovana u drugoj dr
žavi, a djeluje u npr. SAD itd. Distinkcija je mo
guća između strane i tuđe korporacije samo u zem
ljama koje dopuštaju i djelovanje stranih firmi bez 
registracije pri nadležnim institucijama, što je pri
lično rijetko. 

Između različitih zemalja postoje prilične razlike 
u načinu organiziranja i registriranja, pa prema to
me, u skladu s definicijama koje su naprijed nave
dene i korporacijama, razlikuju se i oblici korpo
racija. 

Zajedničko je, međutim, u svim organizacijskim 
oblicima na koji način se formira kapital korporacije 
i kakva je odgovornost pojedinaca poslovođa u kor
poraciji prema trećima. 

Društvo s ograničenim jamstvom pravna je oso
ba čija pravna osobitost proizlazi iz njegova zakon
skog oblika. To je u stvari oblik koji u sebi nosi 
elemente personalnog udruženja i elemente dionič
kog društva. Osnivanjem se formira glavnica odre
đena statutom, od članskih uloga, s tim da je od
govornost članova ograničena. članovi društva dužni 
su unijeti ulog ili njegov dio, jamčiti da će prema 
pravilima uplatiti ulog do iznosa temeljne glavnice, 
ali ne odgovaraju za obveze društva. 

Društvo se osniva po simultanom sistemu. Dva 
ili više drugova moraju imati pravila, koja su ob
vezno u obliku javne isprave, kojom se određuje 
tvrtka, predmet poslovanja, temeljna glavnica i te
meljni ulog, koji ne može biti ispod zakonom pro
pisanog mm1muma. Minimum je određen zakonom, 
da bi se spriječila špekulacija oko ograničene od
govornosti. Društvo se upisuje u trgovački registar, 
te time društvo stječe svojstvo pravne osobe. Tvrtku 
pred sudom potpisuju poslovođe i zastupaju ih pre
ma trećim osobama, pravnim i fizičkim. Poslovođe 
bira skupština društva ili se biraju prema pravilima 
predviđenim statutom, ali moraju biti izabrani prije 
upisa u registar. Tijekom života tvrtke, promjene po
slovođa imaju se također unijeti u trgovački regis
tar. Poslovođe su ovlašteni zaključivati sve poslove 
i obavljati ine pravne radnje. 

((Nastavlja se) 
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Problematika razvoja mehaničke prerade drva* 
PROBLEMS OF DEVELOPMENT OF MECHANICAL WOOD TREATMENT 

Dr. Tomislav Prka, dipl. ing. 
DI »česma«, Bjelovar 
Prispjelo: 4. svibnja 1990. 
Prihvaćeno: 6. lipnja 1990. 

S a ž e t a k  
U prvom dijelu izlaganja objašnjavaju se 

osnovni pojmovi - termini (koji se u literaturi 
i praksi različito tumače) i njihovo značenje. 
O tehničko-tehnološkim karakteristikama me
haničke prerade drva i dosadašnjem razvoju 
djelatnosti-proizvodnji piljenica, furnira, sto 
larskih ploča, iverica i ostalih proizvoda me
haničke prerade drva, govori se u drugom 
dijelu referata. O mogućnostima i trendu raz
voja mehaničke prerade po osnovnim djelatno
stima izlaže se u trećem dijelu referata s na
glašenom primjenom elektroničkog računara i 
dr. suvremenih sredstava za upravljanje tehno
logijom i proizvodnjom uopće. 

1. UVOD 

Drvnotehnološka struka, u nov1J e vrij eme, 
pod pojmom primarna prerada drva podrazumi
jeva raspilj ivanje trupaca na primarnim stroje
vima u pilani. Uobičajen, tradicionalan pojam 
pilanske prerade drva zamijenjen je pojmom teh
nologija masivnog drva, što pilanskoj preradi 
drva daje šire tehnološko značenje od proizvod
nje klasičnih piljenica. Tehnologija masivnog 
drva podrazumijeva i niz tzv. viših faza obrade, 
kao što su npr. izrada piljenih elemenata za fi
nalnu industriju, hidrotermičku obradu, dužinsko 
i širinsko spajanje elemenata i sl., a što sve sku
pa sačinjava suvremenu pilansku preradu drva. 
U tehnologiji masivnog drva primarna prerada 
je prva faza i podrazumijeva raspilj ivanje tru
paca u primarne piljenice, koje su namijenjene 
za nepoznatog kupca ili za dalju preradu u pi
ljene elemente. 

Pojašnjenje pojma primarne prerade drva 
nužno je i zbog toga što se često u svakodnevnoj 
praksi zamjenjuje s pojmom mehanička prerada 
drva. često se u praksi u područje primarne pre
rade drva svrstavaju sve one prerade drva kod 
kojih je drvna sirovina predmet obrade, i to siro
vine proizvedene u šunii. Ovako podrazumijeva
nje primarne prerade drva odgovara stručnoj i 

* Referat na 94. Skupštini Saveza inženjera i tehničara šumar
stva i drvne industrije Hrvatske, održanoj 26. VI. 1989. u · Delni
cama. članak je već objavljen u šumarskom listu 1 13 (1989), 9-10, 
str. 463-475, ali ga objavljujemo zbog važnosti članka za drvnu 
industriju. 

Stručni rad 

S u m m a r y  
In the first part of his paper the author 

exposes the main concepts-terms (which are 
differently explained in the literature and in 
practice) and their significance. In the second 
part he discusses the basic technical-technolo
gical characteristics of mechanical wood treat
ment and development of basic activities: pro
duction of boards, veneer, joinery, laminated 
boards, particle boards and other products of 
mechanical wood treatment. The third part 
deals with possibilities and trends in the deveiop
ment of mechanical wood treatment according 
to the basic activities, with emphasized ap
plication of computors and other contemporary 
instruments for managing technology and pro
duction in general. 

znanstvenoj podjeli prerade drva, koja je  pozna
ta kao područje mehaničke prerade drva. Osnov
no obilježje mehaničke prerade drva je u tome 
da drvo preradom mijenja svoj oblik i dimen
zije ,  a anatomska i kemijska građa ostaje ne
promijenjena. 

Mehanička prerada drva vrlo je rašireno pod
ručje tehnoloških procesa prerade drva. Područje 
mehaničke prerade drva dij eli se prema predme
tu prerade na: mehaničku preradu trupaca i na 
mehaničku preradu piljenog, rezanog i ljuštenog 
drva. Prema cilju prerade, mehanička prerada 
drva dijeli se na: 

- proizvodnju piljenog drva, 
- proizvodnju furnira i vezanog drva, 
- finalnu preradu drva i 
- ostala područja mehaničke prerade drva. 

Uvažavajući pojam i područje mehaničke pre
rade drva, pod ovim područjem podrazumijevat 
ćemo u ovom razmatranju proizvodnje koje kao 
predmet prerade imaju drvnu sirovinu proizve
denu u šumi. Ovako postavljeno područje me
haničke prerade drva sačinjavale bi prerade kao 
što su: 

- pilanska prerada, 
- proizvodnja rezanog i ljuštenog furnira, 

· - proizvodnja stolarskih i furnirskih ploča i 
- proizvodnja ploča od usitnjenog drva . 

Područje mehaničke prerade drva, a koje je  
definirano na spomenuti način, obuhvatilo bi pi-
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lansku i polufinalnu preradu drva, koja je podjela 
vrlo česta u našoj drvnotehnološkoj praksi. Vrlo 
česta zamjena u praksi pojma mehaničke prerade 
drva s pojmom primarne prerade drva nije odr
živa iz nekoliko razloga, l<ao što su: pod primar -
nom preradom drva i u znanosti i u struci pod
razumijeva se raspiljivanje trupaca, pojam pri
marne prerade drva je nastao od primarnog ras
piljivanja, iz čega je izveden pojam primarna pre
rada drva i sl. 

Postavljena na ovakav način, mehanička pre
rada drva ima veliko značenje u privredi Jugo
slavije. Ovo najbolje ilustriraju slijedeći podaci: 

- proizvodnja piljene građe četinjača u 1987. 
godini iznosila je 2 milijuna i 381 tisuću m3

, a 
u 1988. godini 2 milijuna i 290 tisuća m3, 

- proizvodnja piljene građe listača u 1987. 
godini iznosila j e  2 milijuna i 206 tisuća m3

, a 
u 1988. godini 2 milijuna i 287 tisuća m3

, 

- proizvodnja svih vrsta furnira u 1987. go
dini iznosila je 242. 137 m3

, a u 1988. godini 236.327 
ma, 

- proizvodnja šperploča u 1987. godini izno
sila je 93.501 m3

, a u 1988. godini 90.491 m3, 

- proizvodnja stolarskih ploča u 1987. godini 
iznosila j e  42. 1 1 3  m3

, a u 1988. godini 47.076 m3, 
- proizvodnja vlaknatica u 1987. godini iz

nosila je 32 milijuna i 215  tisuća m2
, a u 1988. 

godini 34 milijuna i 553 tisuća m2, 

- proizvodnja iverica iznosila j e  u 1987. go
dini 718 .490 m;;, a u 1988 . godini 736 .900 m3

• 

šumarstvo Jugoslavije je u istom razdoblju 
prodalo (pretpostavlja se i proizvelo) slijedeće 
drvne sortimente : 

- 7 milijuna i 698 tisuća m3 pilanskih tru
paca svih vrsta drva u 1987. godini, a u 1988. go
dini 7 milijuna i 682 tisuća m3

, 

- 685 tisuća m;; trupaca za furnir i ljuštenje 
u 1987. godini, a u 1988. godini 724 tisuće m3

, 

- 6 milijuna i 89 tisuća m3 drva za celulozu 
i ogrjev u 1987. godini, a u 1988. godini 6 mili
juna i 344 tisuće m3

• 

Značenje područja mehaničke prerade drva u 
Jugoslavij i nije ništa manje ni za Hrvatsku, što 
najbolje mogu potkrijepiti slijedeći podaci: 

- proizvodnja piljene građe četinjača u 1987. 
godini iznosila je 293.652 m3

, a u 1988. godini 
218 .408 m3, 

- proizvodnja piljene građe Iistača u 1987. go
dini iznosila je 830.182 m3

, a u 1988. godini iz
nosila je 876 .608 m3, 

- proizvodnja svih vrsta furnira u 1987. go
dini iznosila je 48 .804 m3

, a u 1988. godini 45.821 
m3, 

- proizvodnja svih vrsta ploča (furnirskih, 
stolarskih i ploča iverica) u 1987. godini iznosila 
je 120.000 m3, a u 1988. godini 1 16.000 m:J_ 

šumarstvo Republike Hrvatske u 1 987. godini 
proizvelo j e  pilanskih trupaca svih vrsta: 1 mi
lijun 833 tisuće i 583 m3, a u 1988. godini 1 mili
jun 946 tisuće i 18 m3

• U 1987. godini proizvede
no je 294.554 m3 trupaca za furnir i ljuštenje, a 
u 1 988. godini 286.086 m3

• šumarstvo je u 1987. 
godini proizvelo 1 milijun 623 tisuće i 264 m3 drva 
za celulozu i ogrjev, a u 1988. godini 1 milijun 
680 tisuća i 439 m3

• 

2. OSNOVNE TEHNičKO-TEHNOLOšKE 
KARAKTERISTIKE MEHANičKE PRERADE 

Značajan preokret u razvoju tehnike i tehno
logije za preradu drva nastao je iza 1945 . godine, 
kada je taj razvoj prestao biti rezultat industrij
skih pokušaja, uspjeha i lutanja. Današnje stanje 
i razvoj prerade drva pokazuje da je taj dalj i 
razvoj baziran i uvjetovan znanstvenoistraživač
kim, laboratorijskim i drugim formama istraži
vanja. 

Na razvoj mehaničke prerade drva, kod nas, 
od drugog svjetskog rata djelovalo je više čini
laca, koji su kod ove prerade uvjetovali nekoliko 
razdoblja razvoja. 

U godinama nakon rata glavni primarni stroj 
u našim pilanama bile su jarmače. Ovo razdoblje 
pilanske prerade drva karakterizira proizvodnja 
za nepoznato tržište i nepoznat gotov proizvod. 
U ovom razdoblju pilane su bile posebno zainte
resirane za proizvodnju što veće količine pilje
nica iz trupaca. 

Sve veća potražnja za kvalitetnim piljeni
cama (osobito hrastovine i bukovine) za potrebe 
finalne prerade drva, uz istovremeni pad kvali
tete pilanskih trupaca, pridonijelo je uvođenjem 
tračnih pila trupčara, prvenstveno kod prerade 
hrastovih i bukovih trupaca. Individualno pilje
nje, posebno hrastovih pilanskih trupaca tračnom 
pilom trupčarom, dovelo je do značajnog pove
ćanja izrade kvalitetnih piljenica. 
Jak razvoj furnirske prerade drva, pred petna
estak i više godina, doveo je do još većeg osiro
mašenja pilanske prerade u kvalitetnim trupci
ma i trupcima većih promjera. Tržište pilanskih 
proizvoda i dalje je potraživalo kvalitetne proiz
vode, a što se još više zaoštravalo dalj im razvo
jem finalne prerade drva. 

Uz ostalo i ovo je pridonijelo da se pilanska 
prerada unaprijedi u smislu veće finalizacije u 
samoj pilanskoj preradi. Ovo je dovelo do raz
voja namjenske pilanske tehnologije, koja izra
đuje specificirane proizvode za poznate finalne 
proizvode. 

Ozbiljnija i masovnija proizvodnja furnira, 
furnirskih i stolarskih ploča započinje kod nas 
prije 60-tih godina. 

Furnirske ploče i furnirski otpresci crne da
nas u svijetu važne proizvode od drva, što se 
također odnosi i na Jugoslaviju. Nažalost, ova 
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konstatacija ne vrijedi za Hrvatsku, jer proiz
vodnja furnirskih ploča u Hrvatskoj sudjeluje 
s oko 80;0 u jugoslavenskoj proizvodnji, što, s 
obzirom na potrebe te mogućnosti i raspoloživu 
sirovinu, nije zadovoljavajuće. Poznato je da se 
furnirske ploče i furnirski otpresci proizvode od 
konstruktivnih furnira dobivenih tehnikom lju
štenja. 

Za slojevite proizvode mogu se upotrijebiti 
razne vrste drva i njihove kombinacije u jednoj 
konstrukcij i te razne vrste ljepila. U našim pro
izvodnjama furnirske ploče izrađuju se od buko
vine s manjim količinama od topolova drva, što 
također na jedan način smanjuje mogućnost po
većanja proizvodnje furnirskih ploča. 

Također za proizvodnju plemenitog furnira 
mogu se upotrebljavati mnoge vrste drva. U Ju
goslaviji, uz poznate vrste listača, prerađuju se 
i određene vrste četinjača u plemeniti furnir. U 
Hrvatskoj proizvodnja plemenitog furnira je ba
zirana na hrastovu drvu, a furnir se proizvodi i 
od jasenova i bukova drva, te simbolično i od 
drugih tvrdih listača i od pojedinih voćkarica. 

Proizvodnja ploča od usitnjenog_ drva pred
stavlja realizaciju ideje o integralnom iskorište
nju drvne sirovine. Ova ideja stara je i dobro 
poznata, no njena realizacija je relativno novijeg 
vremena. Osnovni motiv koj i pokreće proizvod
nju ploča od usitnjenog drva jest: 

- veliko iskorištenje drva, 
- uporaba manje vrijednih drvnih sortime-

nata, 
- uporaba raznih nusproizvoda iz mehaničke 

prerade drva, 
- iskorištenje ostalih lignoceluloznih tvari, 
- u određenim primjenama uspješna zamje-

na za furnirske i stolarske ploče, koje se 
proizvode od vrednijih drvnih sortimenata. 

U svijetu se danas proizvodi godišnje oko 57 
milijuna m3 ploča od usitnjenog drva, u čemu 
proizvodnja ploča iverica sudjeluje s oko 7O0/o, 
vlaknatice po mokrom postupku s 260/o i vlakna
tice po suhom postupku tzv. MDF ploče s 40/o. 
U ovoj količini Evropa sudjeluje s oko 4O0/o. Da
nas se u Evropi proizvodi oko 80°/0 iverica, vla
knatica i MDF-ploča oko 100/o i furnirskih i sto
larskih ploča oko 100/o. 

Proizvodnja ploča iverica kod nas započela je 
oko 1959. godine izgradnjom 17  tvornica. Ove 
tvornice imale su male kapacitete, tehnološki i 
koncepcijski bile su zastarjele već u razdoblju 
projektiranja i izgradnje. Instalirani kapaciteti 
ovih tvornica iznosili su godišnje 160.000 m3, a 
nisu u proizvodnji dostignuti. Proizvodnja ploča 
bila je vrlo niske kvalitete, koja nije mogla za
dovoljiti suvremenu finalnu industriju drva. Od 
1970. godine započela je izgradnja novih pogona 
za proizvodnju iverica, koje dostižu maksimalnu 
proizvodnju u 1980. godini od 8 1 1 .000 m3 iverica, 
a potom bilježi lagan pad prosječno 2,70/o godiš-

nje, tako da se sadašnja proizvodnja iverice us
talila na oko 720-735 .000 m3 godišnje. 

Proizvodnja vlaknatica i MDF-ploča u Jugo
slaviji već se duže vrijeme zadržava na određe
nom nivou, s tim da u Hrvatskoj nema ni je
dan izgrađen kapacitet ove proizvodnje.  Određene 
prednosti MDF-ploče imaju kod rubne obrade i 
površinskih aplikacija. Djelomično zalaze u neka 
područja primjene iverica, ali im je glavna pri
mjena u nastojanju da zamijene pojedina pod
ručja masivnog drva. 

Konkurencija ivericama još nije oštra zbog 
viših troškova i cijena MDF-ploča. Poboljšanja 
i ujednačivanja kvalitete ovih ploča (homogenost, 
čvrstoća rubova, jednakost površine i dr.) , koja su 
učinjena u zadnjim godinama dovelo je do pro
širenja područja primjene, što je pridonijelo od
ređenoj racionalizaciji u industrij i namještaja. 

Prerada stabala u trupce, prerada trupaca u 
piljenice, furnir i furnirske ploče, te njihova dalja 
prerada i uporaba u izradi finalnog proizvoda slo
žen je, ali u osnovi jedinstven tehnološki proces. 
To znači da se već prilikom izrade trupaca (a 
moglo bi se ići i još unaprijed, čak i do uzgoja 
stabla) vodi, ili bi se bar trebala voditi, briga o 
krajnjem polufinalnom i finalnom proizvodu koji 
će se od drva izraditi. S obzirom na neke speci
fičnosti tog složenog tehnološkog (i ne samo teh
nološkog) procesa »stablo-finalni proizvod«, poje
dini dijelovi tog procesa organizirani su u poseb
ne organizacijske - tehnološke cjeline, poput 
eksploatacije šuma, pilanske prerade, furnirske 
proizvodnje i dr., i finalne prerade drva. Iako su 
oni takvi da su posebno zaokruženi, proizvodni 
procesi u većoj ili manjoj mjeri međusobno ovis
ni i na razne načine utječu jedni na druge. 

Mehanička prerada drva omogućuje razma
tranje kompleksnog iskorištenja drva, a koje se 
može razmatrati kao pitanje što boljeg i racio
nalnijeg iskorištenja cijelog stabla, posebno de
bla, prilikom prikrajanja u trupce (pilanske, fur
nirske i dr.) te u oblovinu za celulozu, ploče od 
usitnjenog drva i sl., ili kao pitanje optimalnog 
i kompleksnog iskorištenja već izrađenih trupaca 
u samoj pilanskoj, furnirskoj i drugoj tehnolo
giji. 

Kompleksna iskorištenje najbolje ilustrira pri
mjer gdje grubi pokazatelj i za srednjevropske 
prilike pokazuju da od cijelog stabla, i to u po
voljnim uvjetima, na pilanske trupce otpada 35%, 
na piljenice 230/o, a na gotove proizvode samo 
1 8%. 

Iskorištenje drva u proizvodnji iverica, vla
knatica i MDF-ploča iznosi oko 8O0/o. Uz visoki 
postotak iskorištenja drva u proizvodnji iverica, 
treba spomenuti da se za proizvodnju tih ploča 
rabi prostorno drvo u oko 8O0/o i ostaci iz meha
ničke prerade drva u oko 2O0/o. 

Nedostatak sirovine za proizvodnju piljene 
građe, furnira i furnirskih ploča uvjetuje sve veće 
angažiranje na pronalaženju načina za povećanje 
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iskorištenja sirovine. Problematika racionalnog 
korištenja sirovinom u mehaničkoj preradi drva 
ogleda se u njenu boljem iskorištenju, kako u go
tov proizvod mehaničke prerade tako i u ostale 
produkte industrijskog drva, uz istovremeno do
bivanje veće kvalitete proizvoda, primjenom su
vremene tehnologije. 

Već je relativno dugo poznato da se odgova
rajućim programiranjem krojenja debla u trupce 
za mehaničku prerade drva može postići znatno 
bolje kvantitativno i kvalitativno iskorištenje de
bla. Adekvatnim prikraćivanjem debla u trupce 
za pilanarstvo, proizvodnju furnira i ploča, mogu 
se postići znatna povećanja vrijednosti gotovih 
proizvoda i povećati kvantitativno iskorištenje 
trupaca kod prerade u piljenu građu i polufinal
ne proizvode. Moguće je postići još i povoljnije 
rezultate, ako se krojenje i prikraćivanje debla 
vrši u samoj drvnoj industrij i, a koja, uz pilan
sku prerade, ima i jednu ili više polufinalnih pro
izvodnja, i to u trupce po kvaliteti i dimenzijama 
kako najbolje odgovara za pojedinu mehaničku 
preradu drva. Razvoj ideje kompleksnog iskoriš
tenja pilanskih trupaca doveo je do primjene teh
nike i tehnologije prerade trupaca · iveranjem. 
!veranje trupaca pojednostavnjuje proizvodnju, 
daje vrlo visoku produktivnost i povećava kom
pleksna iskorištenje, ali na štetu iskorištenja u 
obliku piljenica. Općenito se smatra da ovakve 
uvjetno nazvane pilane mogu doći u obzir kod 
prerade tankih trupaca lošije kvalitete. 

Drvo za proizvodnju ploča od usitnjenog drva 
predstavlja poseban sortiment. Drvo može biti 
izrađeno kao prostorno drvo u obliku cjepanica i 
oblica, te nadalje kao oblovina. Kao sirovina do
laze u obzir ostaci od mehaničke prerade drva 
i šumski ostaci, koji mogu biti izrađeni u obliku 
s1ečke. U našoj mehaničkoj preradi drva, kao i 
u šumama, postoje još velike rezerve u tzv. osta
cima, koji prerađeni u oblik sječke mogu osigu
rati nove kapacitete u proizvodnji ploča od usit
njenog drva. Kod izrade drva za ploče od usit
njenog drva sve više se primjenjuje izrada više
metarskog drva, što smanjuje troškove kod sječe, 
izrade i transporta. · Ovako izrađenim drvom, kod 
pojedinih vrsta drva, povećava se sklonost pro
padanju kod dužeg stajanja, a ni utvrđeni način 
mjerenja, odnosno utvrđivanja količine, nije za
dovoljavajući. 

Osnovna sirovina u preradi drva su trupci čiju 
kvalitetu i dimenzije u pravilu određuje stan
dard. Kao pilanska sirovina još se pojavljuje 
tanka oblovina, oblovina ispod standardne kvali
tete i tehnička oblica i cjepanica. Pilane se mogu 
podijeliti prema svojim specifičnim osobinama. 
Obično se naglašava v:;tžnost podjele prema vrsti 
drva koje se prerađuje, prema kapacitetu, prema 
vrstama primarnih strojeva, te prema osobinama 
i namjeni pilanskih proizvoda. S obzirom �1a vr
stu drva koje se prerađuje, obično se govori o 
pilanama za preradu četinjača, pilanama za pre-

radu listača, mješovitim pilanama, te o pilanama 
za preradu egzota. 

Prema kapacitetu prerade, pilane se mogu po
dijeliti na veće, srednje i manje.  Ta j e  podjela 
različita u raznim dijelovima svijeta, pa se tako 
u Jugoslaviji u srednje velikim pilanama za pre
radu listača godišnje preradi oko 30.000 m3 tru
paca, a u srednje velikim pilanama za preradu 
četinjača godišnje se preradi preko 60 .000 mJ 

trupaca. 
Najkvalitetniji dio debla raznih vrsta drva 

(naročito hrastovo, jasenovo i bukovo) završava 
u proizvodnji plemenitog furnira i proizvodnji 
furnirskih i stolarskih ploča. U ovim proizvod
njama iskorištenje sirovine kreće se u širokim 
granicama, što je ovisno o kvaliteti i promjeru 
trupaca. 

3. TREND RAZVOJA MEHANičKE 
PRERADE 

Danas se na području SR Hrvatske proizvodi 
oko 1 ,7 do 1 ,9 milijuna m3 pilanskih trupaca svih 
vrsta, a ukupno instalirani kapaciteti iznose pre
ko 2,2 milijuna m3 trupaca godišnje. Analize i stu
dije pokazuju da se prosječno iskorištenje pilan
skih kapaciteta nalazi ispod 700/o s radom u dvije 
smjene. Dio pilanskih kapaciteta osigurava siro
vinu za rad u dvije smjene na užem alimentacij
skom području, a drugi dio se snalazi na širem 
području Hrvatske. 

Proizvodnja trupaca za izradu furnira i fur
nirskih ploča kreće se oko 280 tisuća m3 godiš
nje, i trebala bi biti dovoljna za podmirivanje 
instaliranih kapaciteta u Hrvatskoj . Problem 
snabdijevanja trupcima nije pitanje stvarnog 
manjka kvalitetnih trupaca, već više pitanje raz
nih odnosa, uključujući i zatvaranje u lokalne 
granice šumarstva i prerade drva, te nezaintere
siranost ovih proizvodnja za preradu trupaca i od 
drugih vrsta drva. 

Proizvodnja ploča od usitnjenog drva u Hr
vatskoj ustalila se na oko 120.000 m3 godišnje, 
a za tu proizvodnju je potrebno oko 180.000 m3 

drvne sirovine. S obzirom da se godišnje proiz
vodi oko 1 milijun i 500 tisuća m3 ovog drva, ne 
bi trebalo biti problema ni u osiguranju novih 
kapaciteta potrebnim količinama drva, uzimajući 
u obzir potrebe proizvodnje celuloze i kućanstava 
za ogrjevom. 

Razvoj pilanske industrije ovisan je prije sve
ga o mogućnostima opskrbe pilana sirovinom, 
pilanskom oblovinom. 

Tehnološke promjene i razvoj idu za tim da 
se pilane osposobe za uspješnu preradu do sada 
manje iskorišćivanih vrsta drva, te da se efikas
no prerađuje tanka i niskokvalitetna oblovina 
organiziranjem za tu svrhu specijaliziranih teh
noloških linija. Uzimajući u obzir sadašnji stu
panj razvijenosti finalne prerade drva i njen dalji 
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razvoj , i kod nas i u svijetu, u budućnosti neće 
biti dovoljno pilanskih proizvoda izrađenih od 
standardnih krupnih trupaca za snabdijevanje fi
nalne industrije. Prema tome, za pilane bit će u 
budućnosti, još više nego do sada, važno da svoju 
tehnologiju podese za uspješnu preradu i trupaca 
lošije kvalitete i tanke oblovine. 

Brz rast cijena drvne sirovine, uz stalan pad 
kvalitete i promjera drvnih sortimenata, iziskuje 
nove napore za racionalnom upotrebom drvne 
mase i pronalaženjem ekonomičnih metoda pre
rade onih vrsta drva za koje nije bilo interesa 
za preradu. Dalji razvoj pilanske prerade u do
glednoj budućnosti ograničen je prije svega mo
gućnošću opskrbe pilana sirovinom. Bez obzira 
na napore oko proizvodnje veće količine sirovine 
za drvnu industriju, ne može se očekivati znat
nije povećanje opskrbe pilanskom sirovinom iz 
domaćih izvora, a niti iz uvoza. S toga se pila
narstvo mora prije svega usmjeriti na unapređe
nje vlastite organizacije rada i tehnologije i opre
miti se suvremenom opremom. 

Zbog znatnog udjela cijene sirovine u proiz
vodnim troškovima mehaničke prerade drva, is
korištenje sirovine jedan je od odlučujućih fak
tora koji utječe na uspješnost proizvodnje. 

Sadašnje tehničko-tehnološke i organizacij ske 
mogućnosti u mehaničkoj preradi drva kod pre
rade ovakve sirovine ne ostvaruju zadovoljavaju
ću produktivnost rada, što s iskorištenjem siro
vine i narušenim uvjetima privređivanja, kao i 
niske društvene produktivnosti rada, dovodi ovu 
granu privrede u sve nepovoljniji položaj . 

Pod racionalnom preradom trupaca podrazu
mijeva se način raspilj ivanja, rezanja ili ljuštenja 
koji će dati najvažnije pokazatelje uspješnosti 
rada pilane, proizvodnje furnira i drugih pre
rada. Ti pokazatelji mogu biti tehnološki, eko
nomski i drugi. U krajnjoj liniji svi se pokaza
telji uspješne prerade mogu iskazati odgovaraju
ćim ekonomskim pokazateljima. 

Tehnološki pokazatelj i uspješne prerade tru
paca u mehaničkoj preradi drva jesu: iskorište
nje trupaca u obliku piljenica, u obliku rezanog 
i ljuštenog furnira, gotovog pilanskog i furnir
skog proizvoda, kompleksnog iskorištenja trupa
ca, izvršenja proizvodnje prema specifikaciji i dr. 

Pokazatelji iskorištenja trupaca u obliku pi
ljenice, furnira ili furnirske ploče izvanredno su 
važni za uspješnost mehaničke prerade drva, jer 
su piljenice, furnir i furnirske ploče proizvodi 
radi kojih se trupci prerađuju i jer je njihova 
vrijednost u mehaničkoj preradi najveća. 

Promatranje iskorištenja trupaca samo sa sta
jališta proizvodnje piljene građe, plemenitog fur
nira i furnirskih ploča opravdano je kada svi 
ostaci pri preradi trupaca u ove gotove proizvode 
nemaju nikakvu vrijednost i kada se radi o za
nemarljivim količinama. Međutim, danas je i.I su
v1:emenoj mehaničkoj preradi stanje takvo da 

najčešće svi oblici ostatka mehaničke prerade 
imaju veću ili manju vrijednost, pa se o tom os
tatku govori kao o nusproizvodu (npr. sječka do
bivena od krupnih ostataka) u mehaničkoj pre
radi drva. Zbog toga je kompleksna iskorištenje 
trupaca (tj . iskorištenje u obliku gotovog proiz
voda i odgovarajućih nusproizvoda) potpuniji 
pokazatelj racionalne prerade trupaca. 

U našoj mehaničkoj preradi drva pojavljuju 
se velike količine tzv. nusproizvoda, koji se još 
uvijek ne iskorišćuju racionalna, te se iz tog raz
loga ne može govoriti o potpunoj racionalnoj pre
radi trupaca. Jedan dio ovih ostataka rabi se za 
proizvodnju tehnološke energije, jedan dio u ob
liku sječke, piljevine i dr., u proizvodnji ploča od 
usitnjenog drva, u proizvodnji celuloze i briketa. 
Imajući u vidu velike količine kore od sirovine 
koja se prerađuje u mehaničkoj preradi drva, te 
raznih ostataka u šumi kod sječe i izrade drvnih 
sortimenata, upotreba ovih ostataka nije ni ma
njim dijelom razriješena u smislu racionalizacije 
drvne mase. Uz to, ovakva kakva je predstavlja 
i određeni problem ekologije i zaštite čovjekove 
okoline. 

Proizvodi mehaničke prerade drva bili su, a 
takvi su i danas, uglavnom poludovršeni proiz-
vodi. 

To znači da se većina tih proizvoda dalje, u 
pogonima finalne prerade, prerađuje u gotov ko
načni proizvod. Sve suvremene mehaničke pre
rade drva imaju više ili manje identične faze ra
da, kao što su prerada trupaca, industrijsko su
šenje proizvoda, obrada na proizvode specificira
nih dimenzija, lijepljenja drva i dr., i u tom po
gledu nema bitnih razlika u težini pojedinih teh
nologija. 

Prijašnja je pilanska tehnologija proizvodila 
standardne piljenice, uglavnom za nepoznatog 
potrošača i za nepoznat proizvod, dok je novija 
pilanska tehnologija organizirana u smislu pro
izvodnje specificiranih proizvoda za određene go
tove finalne proizvode. U odnosu na ostalu me
haničku preradu drva, pilanska tehnologija je 
znatno unaprijedila svoje gotove proizvode u smi
slu finalizacije. Pilanski proizvodi dolaze u final
nu preradu drva u dva oblika: kao neokrajčena 
građa i elementi, koji mogu imati dimenzije koje 
točno odgovaraju finalnom proizvodu, kao i stu
panj suhoće i dr. U kojem će obliku oni biti is
poručeni ovisi o nizu faktora: opremljenosti pila
ne i finale strojevima za izradu elemenata, nači
nu sušenja, transportu, uskladištenju, ekonom
skim faktorima itd. 

Proizvodi ostale mehaničke prerade (pleme
niti furnir, furnirske ploče i ploče od usitnjenog 
drva) u pravilu dolaze u finalnu preradu drva 
samo u klasičnom obliku, s potrebnom kvalite
tom i teksturom i dimenzijama koje osiguravaju 
najbolje iskorištenje za dotičnu finalnu preradu 
drva. Promjene se javljaju dijelom u spajanju 
furnira po dužinama i širinama, te se prema po-
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trebi finalne prerade drva isporučuju određene 
površine furnira u određenoj kvaliteti, te u dijelu 
krojenja ploča na dimenzije potrebne finalnoj 
preradi drva, u oplemenjivanju i furniranju ploča 
materijalima koji su potrebni za finalni proizvod 
od drva. 

Sadašnja pilanska tehnika i tehnologija ne da
je mogućnosti trajnijeg porasta proizvodnosti ra
da. Kvaliteta trupaca uvjetuje smanjene iskoriš
tenja, koje je teško sa sadašnjim postrojenjem, 
a naro6ito u doradnoj preradi, i zadržati, a go
tovo nikako i povećati. Sve veći napad sitnih 
proizvoda (npr. popruga) nužno vodi smanjenju 
iskorištenja pilanskih trupaca i smanjenju pro
izvodnosti rada. Prosječni promjer pilanskih tru
paca je sve niži, a što prati i pad kvalitete, jer 
dio kvalitetnijih i trupaca većih promjera, već 
odavno, u pojedinim područjima i regijama, za
vršava u pogonima proizvodnje furnira. I ovo 
donosi u prosjeku smanjenje iskorištenja kod pi
lanske prerade drva. Tehnologija u pilanskoj pre
radi drva zaustavljena na ostvarenju pred pet
naestak godina, kada je ipak situacija sa sirovi
nom bila povoljnija nego što je danas, a posebno 
nego što se očekuje u bližoj budućnosti. Ova teh
nologija, kao i postrojenja na kojima se proizvode 
pilanski proizvodi, nije u mogućnosti iz raspolo
žive sirovine ostvariti povoljnije pokazatelje pro
izvodnje. 

Za sadašnju situaciju u pilanskoj , i ne samo 
u pilanskoj preradi drva, može se reći da se pri
bližava kritičnoj točki. S jedne strane nužni su 
zahvati u tehnologiji i postrojenju, a s druge stra
ne ulaganja u tehnologiju su velika, i u pravilu 
pilane nemaju vlastita sredstva kojima bi mogle 
izvršiti svoju modernizaciju. 

Naše pilane koje prerađuju tvrde listače u ve
ćini slučajeva imaju kapacitet godišnjeg proreza 
oko 20-35.000 m3 trupaca. Mogućnost većeg pro
reza iz svih navedenih razloga nema. Ovo onemo
gućuje opravdanosti većeg ulaganja radi znatni
jeg povećanja proreza trupaca. Složena problema
tika u pilanskoj (a i u drugim mehaničkim pre
radama) proizvodnji drva upućuje na vrlo racio
nalna ulaganja, ali uz uvjet ostvarenja novih teh
nologija u namjenskoj pilanskoj industriji. 

Informatička revolucija u prvom redu izaziva 
bitne promjene u finalnoj proizvodnji drva, s ti
me što će na tržištu opstati samo oni koji su 
maksimalno fleksibilni, tj. koji mogu svoje pro
izvodne programe u najkraćem vremenu prilago
diti novim zahtjevima. Pokazalo se da fleksibil
nost velikih postrojenja nije gotovo nikakva, i 
da su gubici, zbog čestih promjena u programu 
proizvodnje, zatim veličine serija koje fleksibilni 
program nameće, daleko veći od prednosti koje 
veliko postrojenje može imati pred malim. 

U takvim uvjetima proizlaze za mehaničku pre
radu, a posebno za pilanarstvo, određene · poslje
dice: oni moraju imati mogućnosti da u najkra-

ćem roku kupcu ponude specifične proizvode, a 
pilanarstvo suhe specifične pilanske proizvode. 

Bez obzira kakve kanale distribucije naša fi
nalna prerada osvoji, mehanička prerada, a po
sebno pilanarstvo, morat će također postati fleksi
bilna unutar maksimalno mogućih limita, uvjeto
vano tehnikom i tehnologijom prerade i pripre
manja proizvoda za prodaju. Osim svega naprijed 
navedenog, valja uzeti u obzir činjenicu da će se 
naša finalna industrija morati sve više orijenti
rati na izvoz. A onoga časa kada sudbina finalne 
prerade počne u većem postotku ovisiti o vanj
skom tržištu i bez mogućnosti da se s visokim 
domaćim cijenama prebrode gubici na izvozu, ta 
će finalna prerada morati prihvatiti pravila igre 
tog tržišta ili će se s njega morati povući. Tek 
u takvim odnosima će se vidjeti sve slabosti cje
lokupne reprocjeline, od pilanske i polufinalne 
prerade drva pa do šumarstva, gdje će do izra
žaja doći neracionalan rad sa svim posljedicama 
u svjetskoj podjeli rada. Kod razmatranja svega 
ovoga, mora se voditi račna i o činjenici da smo 
mi premalo produktivni, i to ne samo u nepo
srednoj proizvodnji reprocjeline, već je naša dru
štvena produktivnost među najnižima na svijetu, 
što također na uspješan plasman naših proizvoda 
u izvozu ima utjecaja. 

Danas se općenito teži za optimalnom pro
duktivnošću i maksimalnom ekonomičnošću od
govarajućih visoko automatskih tehnoloških pro
cesa i automatizacije proizvodnog procesa u cje
lini poduprtih računskom tehnikom. Današnje 
stanje tehnike i tehnologije mehaničke prerade 
drva u svijetu daje u tom smislu velike moguć
nosti izbora. Njihov izbor treba uvijek prilago
diti danoj sirovini i proizvodima koje će proiz
voditi. Kao primjer ovoga za pilansku tehnologiju 
može poslužiti tehnologija primarnog raspilj iva
nja trupaca s jednim ili više parova tračnih pila, 
čiji je raspored pila za kvantitativno iskorištenje 
optimalno kompjutorski izračunan i reguliran na 
osnovi podataka o snimljenoj formi i dimenzija
ma svakog pojedinog trupca. Znatan doprinos 
tome j e  i razvoj tomografije, snimanje unutar
njih grešaka trupaca, kao što su kvrge, trulež, 
pukotine i sl., ukratko snimanje kvalitete tru
paca. 

Računalom upravljani primarni pilanski stro
j evi mogu, uz primjenu određene tomografije, 
optimalno kvantitativno ispiliti pilanske trupce. 
To je ujedno i važan korak k visokoj produktiv
nosti, ekonomičnosti i kvaliteti piljenja. 

Novija istraživanja, na nekonvencionalnim na
činima izrade elemenata, odnose se prvenstveno 
na izradu elemenata laserom, vodom, vibriraju
ćim noževima i sl. Kombinacija tomografskog sni
manja piljenica i optimalno kompjutorsko vođe
nje nekonvencionalnog alata predstavljala bi si
gurno znatno povećanje iskorištenja, a imajući u 
vidu napredak elektronske i elektrooptičke indu
strije, vjerojatno i povećanje produktivnosti. 
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Trenutno, međutim, takve tehnologije nisu 
upotrebljive prije svega zbog još uvijek visoke 
cijene po jedinici proizvoda. Iz tog se razloga vje
rojatno još neće primjenjivati nekonvencionalan 
način izrade elemenata, nego se sve više u ove 
tehnologije uvode računala koja upravljaju pro
izvodnjom, a što je  od posebne važnosti pri op
timiranju kod raspiljivanja piljenica. 

Kod proizvodnje plemenitog furnira promje
na tehnologije je u dijelovima cijelog procesa pro
izvodnje. Na osnovnom stroju - furn·irskom nožu 
omogućena je izrada vrlo tankih listova funira s 
vrlo točnim debljinama, što će omogućiti proiz
vodnju veće površine furnira iz određene količine 
sirovine nego u sadašnjoj preradi. Ovo su nasto
janja u tehnologiji furnira da i dalje uspješno 
konkurira svim onim materijalima koji žele za
mijeniti u pojedinim područjima plemeniti fur
nir. Ove tehnologije su u eksperimentu i vidjet 
će se što će donijeti. Pobo1ljšanja su i kod su
šenja furnira, gdje se proces sušenja regulira 
pomoću računske tehnike, a furnir koji ima sklo
nost valovitosti površina razriješen je u procesu 
sušenja s uređajem za ravnanje (peglanje) fur
nira. Automatsko ulaganje furnira . u sušionice, 
kao i izlaganje furnira iz sušionice, i brojenje li
stova furnira za određene svežnjeve gotovog fur
nira, te povećanje broja rezova na furnirskom 
nožu, značajno povećava produktivnost rada. Nove 
konstrukcije furnirskih noževa vjerojatno će o
mogućiti uspješnu preradu i trupaca nižih pro
mjera, što bi za furnirsku proizvodnju bilo od 
izvanrednog značenja. 

U proizvodnji furnirskih ploča, kod ljuštenja 
trupaca i krojenja furnira, primjenjuje se, kod 
kvantitativnog iskorištenja, optimalno kompjutor
ski izračunato i regulirano na osnovu podataka 
o .  snimljenoj površini furnira kao što su puko
tine, ispadajuće kvrge i dr. Ova tehnologija, uz 
povećanje kvantitativnog iskorištenja sirovine, 
pridonosi i povećanju kvalitete, koja se očitava 
u povećanju udjela cijelih listova u proizvodnji 
furnirskih ploča. 

Ovo smanjuje potrebu za spajanje furnira i 
povećava kvalitetu ploče. U tehnologij i sušenja 
furnira poboljšanja su u većim učincima, režim 
sušenja vodi se pomoću računske tehnike, a su
šionica se puni i prazni pomoću uređaja na prin
cipu poluautomatike. U ovom dijelu proizvodnje, 
koja se u proizvodnji zove makro odjeljenje, no
va postrojenja smanjuju broj izvršilaca za oko 
dvije trećine, iz čega je jasno koliko se povećava 
produktivnost rada. 

U proizvodnji ploča od usitnjenog drva tražit 
će se sve veća racionalizacija i optimalni utrošak 
energije, drvne sirovine, ljepila i dr., što je omo
gućeno uvođenjem mikro-elektronike i računske 
tehnike u proces proizvodnje, a koja se uspješno 
primjenjuje 

na području proizvodnje i sušenja iverja, 
na području obljeplj ivanja i natresa, 

na području prešanja i točnosti ploča iza 
prešanja (smanjenje nadmjere) . 

U području ploča od usitnjenog drva, kao raz
voj mogu se očekivati i novi tipovi ploča kao što 
su: 

ploče s vrlo finim vanjskim slojem, 
ploče s vanjskim slojem od vlaknatica, a 
srednjim slojem od poboljšanog sloja, 
iverice furnirane na razne načine, 
iverice s orijentiranim iverjem, 
ploče iverice za oplate, 
ploče iverice za građevinarstvo i 
tanke furnirane ploče iverice. 

U svakom slučaju primjena kompjutorske i 
druge suvremene tehnike u određenim fazama 
mehaničke prerade drva trebala bi dovesti do 
daljeg unapređenja prerade drva. Razvoj kom
pjutorske tehnike sa svim njenim prednostima 
nesumnjivo već pronalazi veliku primjenu u po
boljšanju iskorištenja drvne mase. Tu se prije 
svega misli na mogućnost upotrebe kompjutorske 
tehnike na brzo iznalaženje onog načina prerade 
koji daje najpovoljnije rješenje. 

No koristiti računalo samo za optimizaciju u 
vidu kvantitativnog iskorištenja bila bi nesagle
diva greška, imajući u vidu njegove mogućnosti. 
Kompjutorska tehnika treba naći svoju primje
nu u čitavom sistemu upravljanja tehnologijom i 
proizvodnjom uopće. 
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Osvrt na domaće 
u 1 990. godi ni 

. 
1 inozemno tržište namještaja 

Mr. Marenka Radoš, dipl. oec. 
Poslovna zajednica za proizvodnju i promet 
drvom, drvnim proizvodima i papirom 
»Exportdrvo« Zagreb 

DOMAćE TRžlšTE 

Vrlo dugo najavljivane poteškoće plasmana 
proizvoda drvne industrij e na domaćem tržištu 
bile su godinama opovrgavane činjenicom da j e  
potrošnja iskazivala vrlo visoke indekse rasta 
mada je realno stagnirala ili neznatno padala � 
pojedinim razdobljima. 

Pogled unatrag pet, pa i više, godina govori 
o stalnoj i relativno visokoj konjunkturi namje
štaja na stranom, ali i domaćem tržištu. 

Na domaćem je  tržištu ta konjunktura pod
grijavana kupovnim potencijalom stvorenim iz
van redovnih prihoda zaposlenih s jedne, te psi
hološkim učinkom očekivanih poskupljenja s dru
ge strane. 

Tako dijelom umjetno stvorena potražnja ge
nerirala je ubrzani rast cijena. No može se oče
kivati da potražnja, kao i cijene, moraju biti vra
ćene u svoje prirodne tokove i okvire, a to znači 
njihov pad u razdoblju koje je pred nama. 

Realizirana potražnja godinama se napajala iz 
dodatnih izvora prihoda: doznake iz inozemstva 
prihodi od turizma, poljoprivrede, tzv. »fuš«� 
-zarade i ona j e  uz uobičajene cikluse bila na 
pril�čno zadovoljavajućoj razini. Posljednji val 
koi:�unk�ur� ;1 siječnju i veljači ove godine »po
tros_10« . J e  J0S nepotrošenu ušteđevinu iz ranijih 
godma 1 kamate od te ušteđevine. Dio te konjunk
ture ili, bolje reći, potrošačke groznice realiziran 
j e  i u namještaj. 

No, sada j e  definitivno jasno, ne samo da j e  
potražnja namještaja smanjena, već j e  »gotovo 
potpuno stala« - govore o tome one alarmant
nije informacij e, odnosno »promet j e  prepolov
ljen« one umjerenije. 

To je očekivana realnost koja će unatoč tome 
mnoge iznenaditi, prij e svega proizvodna podu
zeća usmjerena pretežno ili isključivo na domaće 
tržište i tuzemnu trgovinu. 

Poduzeća tradicionalno usmjerena na izvoz 
većeg dijela proizvodnje nisu bila izložena ćud
ljivostima domaćeg tržišta, mada je kroz nerea
lan kurs u pojedinim razdobljima dio dohotka 
bio odlijevan kroz izvoz. 

Ona poduzeća koja 20-300/o svoje proizvod
nje usmjeravaju u izvoz i ranije su, a posebno 
će sada lakše premostiti krizu smanjene potraž
IJ.je na domaćem tržištu. 

Stručni rad 

Smanjena potražnja na domaćem tržištu uv-
jetovana je nizom već poznatih činjenica: 

- drastično smanjenom kupovnom snagom 
- visokim cijenama proizvoda 
- (ne)mogućnosti kupovine na kredit. 
Ta tri elementa su u drugoj polovini 1989. go

dine počela bitno utjecati na kretanje potražnje 
namještaja. 

Bilo j e  očigledno da, zbog ukidanja kratkoroč
nog kredita, poduzeća moraju sama naći moguć
nost poticanja kupovine. Te su se mogućnosti 
nazirale u novom načinu formiranja cijena, od
nosno prelasku s maloprodajnih na tzv. proizvo
đačke cijene. Tu se otvorio realan prostor za 
smanjenje cijena do 40°/o, zatim kupovina za go
tovinu s istim efektom. Novi način formiranja 
cijena j e  brzo potrošen model, i bez očekivanih 
efekata. U gotovinskom načinu plaćanja našli 
su računicu i kupci i prodavači, ali je i to brzo 
potrošeno. 

Najavljeno smanjenje kamata na bankarske 
kredite, koji su do sada jako opterećivali cijenu 
proizvoda, prema svim procjenama trebalo bi 
otvoriti dalji prostor za pojeftinjenje proizvoda, 
ali ne i onih u koje j e  već ranije ugrađena visoka 
cijena kredita. Taj se proces, međutim, odvija 
sporo i sa zakašnjenjem. Instrumentarijem sni
žavanja cijena trebalo bi premostiti dalj i pad po
tražnje, no poduzeća su radij e posegnula za odo
bravanjem kratkoročnih kredita 4-6 mjeseci. 

Prema očekivanjima, cij ene namještaju bi na
kon vala poskupljenja u prosincu prošle i počet
kom ove godine (50-100°/0 - ovisno o proizvo
đaču) trebale padati, jer one su ne malim dije
lom umjetno (zbog straha da će se inflacija na
staviti i u 1990. godini) , a ne tržišno postavljene. 

Realiziranom potražnjom u 1 989. godini nisu 
podjednako zadovoljni svi proizvođači i trgovci, 
već samo oni koji su inače imali tržišno atrak
tivne proizvode i koji su na vrijeme posezali za 
raznim oblicima stimulacije prodaje :  popusti za 
gotovinska plaćanje, sniženje cijena prelaskom 
na obračun proizvođačkih cijena i drugo. 

Dalji se poticaj potražnje može očekivati je
dino novom kreditnom politikom. Namještaj se,  
naime, kao i druga trajna potrošna dobra, može 
ponovno kupovati na kredit, uz kamate od 15-
-300/o godišnje, i na 5-6 mjeseci. Za sada j e  
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dano vremensko ograničenje jer se na duži rok 
ne mogu uočiti, a niti planirati, čvrsti parametri 
na osnovi kojih se može voditi stabilna kreditna 
politika. Treba reći da kredite odobravaju pro
izvođači i trgovina i da za dulj i rok nemaju daha. 

Bilo bi logično da postoji mogućnost krediti
ranja namještaja na 2 godine, j er samo takav\ 
rok kreditiranja može biti ozbiljniji poticaj sta
bilnoj -i, pozitivnoj potražnji. Računica je ovdje 
jasna. Uz mjesečnu otplatu od 2.000 dinara, što 
podrazumijeva osobni dohodak od 6 .000 dinara 
na otplatu od 5 mjeseci, može se tek kupiti pro
izvod vrijedan 1 0.000 dinara, a po toj cijeni se 
može kupiti tek stol i · 4 stolice nize kategorije 
ili jeftiniji ležaj , ali ne i garniturni namještaj. 

Bez prave kreditne politike, potražnja namje
štaja neće se moći ozbiljnije aktivirati. 

Dugogodišnja visoka inflacija s jedne, te ne
uhvatljiva stvarna kupovna sposobnost s druge 
strane, onemogućavala je  realno utvrđivanje po
tražnje, pa je stoga teško i sada upuštati se u 
procjene za 1990. godinu. 

Procjena potražnje namještaja temelji se na 
nekoliko osnovnih pretpostavki: 

- dosljednom provođenju mjera privredne 
reforme, 

- uspješnoj turističkoj i poljoprivrednoj se
zoni, 

- da su maksimalno iscrpljene ili će se is
crpsti u toku godine sve zalihe najmasovnijeg 
segmenta potrošnje - srednje kategorije pla
težna sposobnih. 

Na osnovu tih pretpostavki, na domaćem tr
žištu je moguće očekivati: 

- dalji pad potražnje namještaja sve do je
seni kada će se u funkciju potražnje staviti pri
hodi od turizma i poljoprivrede. Najmasovniji 
segment potražnje će isključivo ovisiti o kreta
nju i stanju kreditiranja,  

- prošlogodišnju razinu prodaje je  moguće 
zadržati jedino kroz korištenje stimulativnih ob
lika prodaje, koji prvenstveno podrazumijevaju 
pad cijena i odobravanje kredita. Cijena i kre
ditna politika osnovna su dva instrumenta poslov
ne politike kojima se može utjecati na kretanje 
potražnje u 1 990. godini. To, uz pretpostavku da 
je u toj poslovno-prodajnoj politici neophodno 
biti vrlo fleksibilan, i što je još važnije, treba 
brzo reagirati na sve promjene u okruženju. To 
podrazumijeva institucionalne i tržišne promje
ne, promjene u ponašanju konkurencije i sl, 

- u tako smanjenoj potražnji treba očeki
vati vrlo selektivni odnos kupaca prema proiz
vodima i proizvođačima, kvaliteti proizvoda i di
zajnu. Image proizvođača i proizvoda, te propa
ganda, elementi su s kojima će se nastojati pri
dobiti svaki platežno sposoban kupac. 

Ovu će bitku s tržištem dobiti samo najbolji, 
odnosno oni koji su i ranije osluškivali impulse 
s tržišta, ulagali u razvoj proizvoda, tržišta i vla
stiti image. 

INOZEMNO TRžišTE 

Za razliku od domaćeg tržišta, na kojem j e  
vrlo teško planirati unaprijed, strano tržište ima 
svoje trajne i stabilne odrednice koje determi
niraju potražnju i koje se s velikom točnošću 
mogu procijeniti. Ta čvrsta uporišna točka svjet
skog tržišta je kretanje društvenog proizvoda. 
Očekivani rast društvenog proizvoda u razvije
nim zemljama svijeta u rasponu od 2-40/o omo
gućava rast potražnje za namještajem na razini 
6-80/o. Na toj razini se globalno može očekivati 
rast potražnje na tradicionalnim tržištima na
mještaja. 

Iz tog prosjeka u pozitivnom smislu iskače tr
žište Japana i EEZ. Ta tržišta bilježe stope uvoza, 
ali i izvoza namještaja veće od 150;0. 

Američko tržište je, prema raspoloživim po
dacima, sve manje interesantna za evropske iz
voznike, no dalje smanjenje interesa za to tržiš
te će se zaustaviti, i, kako se procjenjuje, u 1990. 
godini stabilizirati. 

Sa stajališta Jugoslavije, i dalje je najintere
santnije tržište EEZ i zemalja EFTA. No u 1990. 
godini ne može se očekivati znatnije povećanje 
izvoza kao što je bilo u 1988. i 1989. godini, već 
umjereniji rast, na razini 8-10°/o. To iz razloga 
što je na tom tržištu sve više prisutan namještaj 
zemalja Dalekog istoka - Tajvana i Tajlanda, 
zatim i novije članice EEZ - španjolska npr., 
postaju sve važniji proizvođači namještaja, pa je 
i konkurencija sve veća. 

S obzirom na velike političke i privredne re
forme u zemljama Istočne Evrope, prvenstveno 
DDR, kao i već započet proces privrednog pove
zivanja zemalja EEZ s tim zemljama, treba oče
kivati da će izvoz namještaja na tradicionalno 
evropsko tržište biti znatno otežan u 1990. godini. 

Moguće je očekivati dvije stvari: 
- veću konkurenciju u asortimanu s kojim 

Jugoslavija već nastupa na tom tržištu i sniža
vanje cijena ili, 

- iskorak tih zemalja u asortimanu više ka
tegorije pomoću stranog kapitala i strane po
moći - to što je zacrtana u našim planovima, 
ali se nažalost vrlo sporo realizira. 

Jedno i drugo će dakako znatno otežati plas
man jugoslavenskih proizvoda na to tržište. 

Predstoji nekoliko mogućnosti: 
- osvajanje novih tržišta - Japana npr., koji 

je veliki izazov za sve evropske izvoznike, kao 
i Australija. To su tržišta za koja Jugoslavija nije 
pokazala veći interes do sada, navodno zbog ve
like udaljenosti, ali i visokih zahtjeva u kvaliteti, 

- borba za tržište kvalitetom i poslovnošću, 
- ulazak u zajedničke poslove sa stranim 

partnerima, preko kojih se omogućava i plasman 
na inozemno tržište. 

(Preuzeto iz Biltena Poslovne zajednice »Exportdrvo«, 

Zagreb br. 7-8, svibanj 1990) 
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Tehničk!i centar za drvo u Za
o-rebu prije Institut za drvo, obi
lježio ' je ove godine 40. obljetnicu 
uspješnog rada i izdavanj a časo
pisa »Drvna industrija« . U oovodu 
toga jubileja organizirano '.ie Savje
tovanje i Seminar na temu »Suše
nje drva i drvnih proizvoda« o� 
19-23.  l1ipnja 1990. u Hotelu »i\11-
hanović« u Tuheljskim Toplicama 
nedaleko Zagreba. 

Oko sto pedeset sudionika Sav
jetovanja i Seminara, zajedno s 
ostalim visokim uzvall!icima, bili 
su gosti na proslavi obljetnice _Teh
ničkog centra za drvo - Instituta 
za drvo u Zagrebu. 

Proslavu je otvorio direktor Te
hničkog centra za drvo (TCD-a) 
mr. Mirko Gornik, dipl. -ing., poz
dravlj-ajući nazočne uzvanike i su
dionike Savjetovanja, pri čemu •;e 
posebno pozdravio predstavnike 
Republičkog komiteta za poljopriv
redu i šumarstvo R Hrvatske, 
Pr1vredne komore SFR Jugoslavije, 
Poslovne zajednice za proizvodnju 
i promet drvom, drvnim proizvodi
ma i papirom »Exportdrvo« iz Za
greba, šumarskog fakulteta iz Za
greba, Beograda i Skopja, Bioteh
nička!! fakulteta iz Ljubljane i Ma
šinskog fakulteta iz Sarajeva, šu
marskog instrituta iz Jastrebarskog 
i Beograda, Saveza inženjera i te
hničara šumarstva i drvne indus
trije iz Zagreba i Poduzeća »Ex
portdrvo« iz Zagreba. 

Mr. Gornik u svom referatu: 
»R•azvoj Ins1Jituta za drvo - Teh
ničkog centra za drvo u Zagrebu 
i njegovo značenje za tehnologiju 
i primjenu drva« upoznao je skup 
s razvojem Instituta za drvo, od
nosno Tehničkog centra za drvo, 
sa svJm transformacijama kroz ko
je je prolazio, te izraz<io nadu da 
će i sada, u ovim teškim vreme
nima za gospodarstvo općenito, a 
posebno drvnu industriju, Tehničkii 
centar za drvo ponovno pronaći 
svoj put prema daljem uspješnom 
radu. _Referat mr. Gornika u cije-
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TEHNIČKI CENTAR ZA DRVO U ZAGREBU I ČASOPIS 
»DRVNA INDUSTRIJA« PROSLAVILI SU 

40. OBLJETNICU 

losti je tiskan u ovom broju ča
sopisa. 

U ime predsjednika RepubJ.ičkog 
komiteta za šumarstvo i poljopriv
redu RH dipl. ing. Tarnaja, jubilej 
Tehničkom centru za drvo česti
tao _je dipl. ing. Slavko Horvatino
vić, koj.r se, među ostalim, osvrnuo 
na dobar i uspješan rad Instituta 
za drvo i ist,aknuo važnost d'_jelat
nosti Instituta u prošlosti, koja 
nije nimalo umanjena danas. 

U ime Privredne komore SFR 
Jugoslavije sve nazočne pozdravio 
je mr. Antun Jurić, dripl. ing., upu
ćujući Tehničkom centru za drvo 
riječi podrške u gospodarskoj krii
zi, sa željom da se ona prevlada. 
Mr. Jurić istaknuo _je važnost upo
trebe drva za čovječanstvo. Prona
đeni su supstituti za drvo, ali oni 
ne mogu zamijeniti drvo, oni ne
maju njegova svojstva, njegovu 
plemenitost. Mr. Jurić govorio je 
i o potrebi prestruktuI1iran.ia drvne 

. industrjlje, koja bi trebala imati 
mnogo malih poduzeća s malim 
brojem radnika. Mr. Jurić u svom 
je govoru posebno istaknuo »amba
sadorsku ulogu« Tehničkog centra 
ca drvo u drvnoindustrijskoj gra
ni gospodarstva i na kraju rekao: 
»U ovim trenucima bremenitim 
problemima u ovoj grani svakako 
treba Tehničkom centru pružiti 
svesrdnu pomoć i omogućiti mu 
miiran i staložen rad, da može što 
više doprinijeti struci.« 

Dipl. ing. Ivan Puškar, direktor 
Poslovne zajednice za proizvodnju 
i promet drvom i drvnim proizvo
dima i papirom »Exportdrvo« (sl. 
1 ) ,  uputio je slijedeće pozdravne 
riječi TCD-u: 

»čast mi je ,i zadovoljstvo čes
titati vam vrijedan jubilej : 40. go-

dišnjicu Instituta za drvo - od
nosno Tehničkog centra za drvo, 
te 40. godiš]]ljicu izlaženja stručnog 
časopisa 'Drvna industrija' u ime 
Poslovne zajednice za proizvodnju 

Dipl. ing. I van Puškar, direktor Poslovne 
zajednice »Exportdrvo« 

i promet drvom, drvnim l?roizv?
dima i papirom, Zagreb, 1 svoJe 
osobno ime. Brojne su to godine, 
to je jedan cije�i radni vijek ug
rađen u napredak i razvoj struke, 
a posebno drvnoprerađivačke dje
latnosti. U tom vremenu, od goto
vo čiste primarne prerade, u drv
noj industrij i izrasle su mnogo
brojne tvornice finalne prerade 
dnra, pa gotovo i nema proizvoda 
koji od drva i u vezi s drvom stva
ra svijet koji ne stvaraju i naša 
poduz-eća. Veliki doprinos tome 
dao je i vaš vl'i iedni kolektiv kroz 
realizaciju svojih projekata i svo
j ih vizija. 

Drvna industrija unatrag gotovo 
pola vijeka izlazila je sa svojim 

S proslave 40. obljetnice Tehničkog centra za drvo. U prvom redu (s desna na lijevo) 
Slavko Horvatinović, dipl. ing., zamjenik Republičkog ministra za šumarstvo i poljopri
vredu i Branko Guštin, dipl. ing., savjetnik u Ministarstvu za šumarstvo i poljoprivredu ' 

Republike Hrvatske (Foto: M. Bauer) 
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proizvodima na svjetsko tržište, 
borila se i izborila se za svoje 
mjesto, najprije sa sirovinom i 
polufinalnim proizvodima, a zatim 
sa širokom lepezom finalnih pro
izvoda i tako u tom razdoblju 
pnivredila svojoj zemlji 10-tak mi
lrjardi dolara. Ona _ie i sada na tim 
tržištima sve prisutnija i ostvaru
je izvoz veći nego što je to ikada 
ostvari vala. 

Nažalost, treba re6i da se ,j ni
kada do sada nije našla u težoj si
tuaciji, koja je posljedica više ne
gativnih činilaca, kao što su izme
đu ostalog: 

- Nedostatak vlastitih i dugo
ročnih izvora obrtnih sredstava, 

- Nemogućnost ulaganja u raz
voj, 

- Sve veće izvlačenje sredstava 
iz poduzeća kroz: 

• visoke bankarske kamate za 
sanaciju banaka (čita i vel:ik•ih sis
tema), 

• sve novim i novim povećanjem 
poreza i doprinosa, 

• načinom obračunskog sistema 
na osnovu fakturirane realizacije, 

- Zamrznutim OIJenama proiz
voda koji se izvoze zbog zamrznu
tog tečaija dinara (po toj osnovi 
ocjenjuje se da će šDK biti ošte
ćen u ovoj godini za oko 100 mil. 
US dolara), 

- Drastičnim padom plasmana 
u zemlj i, 

- Velikom neHkvidnošću, itd. 

Nadajući se da će dio ovih pro
blema biti ublažen kroz popravak 
mjera tekuće ekonomske politike, 
ipak ostaje na samim organizaci
jama da najveći teret podnesu sa
me. 

Bit će potrebne velike promjene 
u organizaciji, obnovi tehničke i 
tehnološke osnove, unapređenju 
proizvodnih programa, ekonomije 
kapitalom, produktivnosti, marke
tinga, ukupne radne ,j poslovne 
filozofije_ Upravo na ovim pitanji
ma bit će potrebna velika upotre
ba znanja. Bit će potrebni brojni 
pro'.jekti, i to mora postaN i za vaš 
kolektiv novi veliki izazov. 

Ja sam uvjeren da ćete u surad
nji sa stručnjacima iz naših podu
zeća, iz šumarskog fakulteta, in
stituta, CDI-a, te stručnjacima Pos
lovne za,i -ednice i ta.i zadatak us
pješno izvršavati, što vam od srca 
želim.« 

Veliku obljetnicu Instituta za 
drvo i časopisa »Drvna !industrija« 
čestitao je, u ime šumarskog fakul
teta iz Zagreba prof. · dr. Boris 
Ljuljka, dipl. ing., koji je među 
ostalim rekao da je Institut za 
drvo u razdoblju od 40 godina bio 
ulaz ideja i svjetskih rezultata iz 
Evrope, a časopis »Drvna industri
ja« prC>zor u svijet. Prof Ljuljka 

zaželio je TCD-u uspješan rad na 
transferu znanja. 

Dekan šumarskog falmlteta u 
Zagrebu, prof. dr. Zdenko Pavlin, 
dipl. ing. (sl. 3), koji nije mogao 
doći na proslavu, uputio je Tehnič
kom centru za drvo sl:ijedeću pis
menu poruku: 

Prof. dr. Zdenko Pavlin, dipl. ing. ,  dekan 
šumarskog fakulteta u Zagrebu 

»Institut za drvno-industrijska 
istraživanja, Institut za dn10, kao 
i kasnije Tehnički centar za drvo, 
putem svojih organa :i radnih eki
pa, u suradnji s radnim organ:iza
cij,ama diljem naiše domovine . na 
području problematike obrade i 
prerade drva u kvalitativnom, 
kvantlitativnom ci organizacijskom 
smislu, izvanredno se prilagođivao 
svim promjenama koje su se do
gađale kako u tehnologilji, organi
zacij:i tako i u društvu kao cjelini. 

Godine 1950. osnovan je Insti
tut kao specijalizirana znanstveno
istraživačka organizaci i a za područ
je drvne industrije. Takav Institut 
bio _je u narednim godinama _jedan 
od inidjatora i voditelja izgradnje 
svih važnijih projekata u izvedbi 
i rekonstrukcijama drvnoindustrij
kih poduzeća i pogona širom naše 
zemlje. 

Znanstvenoistraživačka djelatnost 
Instituta ostvariivala se u okviru 
pra:;ekata određenih SIZ-ova, u su
radnji s organizaciiama udruženog 
rada (izrada različ-itih studija i 
projekata za područ je drvne in
dustrije) te u dugotrajnoj čvrstoj 
suradnj,i sa šumarskim fakultetom 
Sveučilišta u Zagrebu. Kroz to vri
jeme Institut surađuje s više srod
nih instituta u zemlji i inozemstvu, 
što je rezultiralo obostranim za
Vlidnim dostignućima. 

Nove generacije potrebno je os
posobiti za budućnost, a za to je 
potrebno da se znanstveni radnici 
oslobode starih spoznaja. Bez toga 
je iluzorno zamišljati sve ostale 
promjene u funkcij,i sadašnieg 
društva. Ta nas spoznaja prisilja
va da svoj razvoj temeljimo na 
l judskom potencijalu, nj-egovoj ra
dinosti i kreativnosti. Spoznali smo 
da je neophodno investirati u taj 
najveći nacionalni potencijal, u lju
de i njihovu izobrazbu. Timski rad 
i multidisciplinarni pristup istra-
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živan1jima neminovne su posljedice 
takvog odnosa prema intelektual
nom potencijalu, kao glavnom no
siocu dinamike društvenog razvo
ja. Znanost je jedinstvena, nedje
ljiva, ona je vlasništvo čovječans
tva, a ne pojedinaca ili određene 
grupe ljudi. 

Imam čast i zadovoljstvo da, u 
ime šumarskog fakulteta Zagreb, 
čestitam Kolektivu Instituta na 
svim uspjesiima koje su postigli 
kroz ovih 40 proteklih godina, sa 
željom da i u budućnosti ostanu 
na tako zavidnom nivou.« 

U ,ime predsjednika Saveza druš
tava inženjera i tehničara šumar
stva ,i drvne industrije Hrvatske 
dipl. ing. Pavlovića i u svoje osob
no ime, pozdravne riječi i čestitke 
za uspješan rad tijekom 40 godina 
Instituta za drvo izrekao je tajnrik 
Saveza dipl. ing. Ivan Maričević (sl. 
4) . On je zaželio da Tehnički cen
tar za drvo u budućem radu otklo
ni nedostatke i riješi sve poteško
će. Ing. Mariičević je spomenuo da 
je Savez inženjera i tehničara, koji 
djeluje preko _iednog stoljeća, do 
sada predstavljao više šumarstvo, 
izdavao je i šumarski list, ali da
nas drvnoindustrijska struka treba 
da se više iizražava kroz Savez, pa 
je tu važna suradnja Saveza i In-
stituta za drvo.. 

Dr. Božidar Santini, dipl. iur. 
(sl. 5), u ime poduzeća »Export
drvo« u svom pozdravnom govoru 
iznio je između ostaloga slijedeće : 

»Zbog sve veće (i nemilosrdne) 
konkurencije pluralističkih oblika 
vlasništva u uvjetima tržiišne priv
rede na domaćem i stranom tržiš
tu, a radi prostog opstanka i da
ljeg razvoja, na'ša su poduzeća 

Tajnik Saveza Inženjera i tehničara šumar
stva i drvne industrije Hrvatske Ivan Mari
čević, dipl. ing. ,  za vrijeme svog pozdrav-

nog govora (Foto: M. Bauer) 
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ekonomski naprosto prisiljena per
manentno se modernizirati, efi
kasno se prestrukturirati, vlasnički 
se transformirati, uvoditi nove pro
izvode na tržišta i primjenjivati 
druge metode suvremenog poslo
vanja. To od njih zahtijeva da pos
vete više pažnje znanstveno-tehno
loškom razvoju. Razvoj je pogled 
u budućnost. Istraživačko-razvojni 
rad i u našem šPK postaje »con
ditio sine qua non« u današnjim 
uvjetima suvremenog poslovanja. 
On je ,integralni dio razvojne i po
slovne politike. Istraživanja koja 
su usmjerena unapređenju i raz
voju proizvodnje i proizvoda (s 
marketinškog i ekonomskog aspek
ta) predstavljaju sve više predmet 
našeg sveukupnog zanimanja. 

U tom smislu v,idimo program
sku ulogu, mjesto i zadatak TCD-a 
i stručnog časopisa »Drvna indus
trija« , kao i cilj organiziranja ovog 

Dr Božidar Santlni govorio je u ime podu
zeća »Exportdrvo« (Foto: M. Bauer) 
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seminara i uloge znanosti. i struč
nj•aka u svakodnevnoj praksi. 

Za ostvarenje navedenih ciljeva 
traži, se mnogo više stručnog pris
tupa i znanja, profesionalnog od
nosa prema poslru, više angažmana, 
entuzijazma, odgovornost,i i patri
otskog osjećanja. 

Potrebe suvremenog poslovanja 
u dinamičnoj cirkulaciji ljudi i do
bara i u uskoj specijalizaciji na
meću potrebu podjele rada, a ona 
nužno dovodi do povratnog utje
caja kroz timski rad, kroz inter
disciplinarnu i mul1Jidisciplinarnu 
suradnju različitih struka u hori
zontalnim i vert-ikalnim relaciijama. 
Taj i takav timski rad pretpostav
lja utjecaj stručnjaka različitih pro
fila na donošenje poslovnih odluka 
zbog kvaldtete odlučivanja. Svi bi
smo se trebali plašiti dobivanja 
samo jednog stajališta, to jest tak
ve »linije mi:šljenja« koje je filtri
rano, prefiltri·rano, homogenizirano, 
pa,steri-zirano i sintetizirano. Bez 
razlike među stajalištima i otvore
nosti za konstruktivno istraživanje 
tih razlika nema ni konstruktivne 
akcir;e. 

U demokratskom društvu sve je 
· veća uloga pojedinca· u odlučiva
nju. Zato on mora biti lišen stra
sti, a opskrbljen mudrošću, te ras
polagati s viiše znanja i informaci
ja da bi rammio zbivanja u svo
joj okolini, mogao o njima isprav
no prosuđ-ivati i znao artiku1irano 
i argumentirano iznositi svoje sta
jalište. Niska razina znanja i zaos
tajanje za svjetskim znanstvenim 
i tehnološkim razvojem je najveća 
opasnost i siguran znak propada
nja. O raspoloživom fondu znanja 
onih koji odlučuju ovisi i valja
nost svekolikih odluka i posljedice 
što ih one donose.« 

Nije ostavljen po strani ni eko
loški problem - zagađivanje, koje 
vrlo teško pogađa šumski fond. 
Na to se posebno u svom govoru 
osvrnuo dr Joso Gračan, direktor 
šumarskog instituta Jastrebarsko. 
Po njegovim riječima, sušenje dr-

va, o kojem će se govoriti na Sa
vjetovanju, ima svoju predtemu: 
čuvanje drva i šuma od zagađiva
nja. U okviru Savjetovanja trebalo 
bi apelirati na smanjivanje zaga
đivanja. Dr. Gra6an je predložio 
da se potpiše međunarodna kon
vencija, kako bi se barem smanjilo 
z•agađivanje šuma. Programe istra
živačkog rada treba usmjeriti i na 
očuvanje •sirovina. 

Budući da časopis »Drvna indus
trija« takođe slavi 40. obljetnicu 
izlaženja, Dinko Tusun, prof., ured
ndk časopisa, pozdravio ije ugledne 
goste, a posebno predstavnike su
izdav,ača časopisa »Drvna industri
ja«, članove Uredničkog odbora 
časopisa, predstavnika šumarskog 
lista i ostale suradnike i poslovne 
prijatelje. Zatdm i_e D. Tusun go
vorio o temi: »cetiri desetljeća 
izdavanja časopisa 'Drvna industri
ja' 1950--1990«. U svom referatu on 
je upoznao nazočne s 40-godišnjim 
razvojnim putem časopisa »Drvna 
industrija« . časopis je u tom raz
doblju naiilazio na mnoge poteško
će, ali je uspio okupiti veHk broj 
surndnika i ostvariti dobru surad
nju s mnogim domaćim i stranim 
tvrtkama. U referatu D. Tusun je 
posebno zahvaLio prof. dr. Stani
slavu Bađunu, dugogodišnjem glav
nom uredniku. na veoma uspješ
nom vođenju časopisa i tehničkom 
uredniku Andriji Iliću, koj,i je na 
toj funkciji od prvog broja pa 
sve do danas. Referat je u oijelosti 
tiskan u ovom broju časopisa. 

Nakon toga direktor TCD-a mr. 
M .. Gornik, ddpl. ing., i Dinko Tu
sun podijelili su zahvalnice pred
stavnicima poduzeća koj,a su se po
sebno istaknula u dugogodišnioj 
suradnji s Institutom za drvo (TCD
-om) i na taj način pomogla da 
TCD može proslaviti ovakav jubi
lej. 

Istog dana popodne započelo 1 je  
Međunarodno Savjetovanje i Semi
nar o sušenju drva i drvnih proiz
voda, 

S. Alar - D. Tusun 
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Najsuvremenije mjerenje emisije formaldehida 
ZAHVALJUJUĆI IDEJAMA DR. SALAHA ELDIENA OMERA I POŽRTVOVNOSTI 
RADNIKA SARAJEVSKOG »JUGOINSPEKTA « ,  U SARAJEVU SAGRAĐEN NAJMODERNIJI 
LABORATORIJ ZA KONTROLU EMISIJE FORMALDEHIDA IZ MATERIJALA 

. .  ,..,.,., ... -...... ·-�-� -" 

Svijet je  posljednjih godina bit
no zaoštrio svoj stav prema nekim 
materijama koje djeluju štetno 
na ljudsko zdravlje, a koje su u ne
koj vezi s drvom i drvnim proiz
vodima. Među njima je na prvom 
mjestu formaldehid. 

Za postojanje formaidehida i nje
govu emisilju iz drva li drvnih pro
izvoda već se poodavno zna, pa se 
tako provode i mjerenja. Međutim, 
odnos prema tom plinu bio je ra
nije znatno blaži, pa su takvi bili 
i kriteriji za njegovo uklanjanje 
iz doticaja s čovjekom. 

Formaldehid se ne može sasvim 
eliminirati iz drvnih proizvoda, a 
takvo nešto nije ni potrebno. Na
ime, on u malim koliičinama nije 
škodljiv. Dokaz za to je činjenica 
što i p11irodno drvo emitira malu 
količinu tog plina. 

Sve stroži svjetski kriteriji 
prema formaldehidu 

Opasnost počinje u trenutku ka
da tehnološki razvoj i potrebe 
društva .dovode do potrebe da se 

<:.:_ 

. ' �/·/
"' 

·-:--
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Zgrada laboratorija u kojemu je smještena komora 

komadi drva spajaju u cjelinu, 
najčešće pomo6u ljepila. Problem 
formaldehida zapravo je vezan uz 
ljepilo. Neke vrste ljepila sadrže 
formaldehid i tu na nesreću vru
jedi princip da što više ima u lje
pilu formaldehida; ono bolje drži. 
Ako iz njega dimini:ramo formal
dehid, ljepilo postaje neefikasno. 

S druge strane, premale količine 
masivnog drv:a i njegova skupoća 
sve više u prv,i plan ističu razne 
vrste ploča u kojima je kolričina 
ljepila velika. M�đu njima je na 
prvom mjestu iverica, koja se pra
vi od golemog broja iverja, pa je 
dakle i ljepilo u njoj najjače za
stupljena, a emisija formaldehida 
ciz nje najjača. Treba napomenuti 
da se formaldehid ijavlja i u nekim 
drugim materijalima kao što su 
boje, lakovi i dr. 

Uočivši štetnost emisije formal
dehida, stručnjaai iz razvijenog 
dijela svijeta podijelili su iverice 
na tri kategorije. To su ,iverice E 1 ,  
E 2 i E 3 .  lverica E 1 emitira naj
manj,e formaldehida, odnosno naj-

vise do 10 mg na 100 grama iveri
ce. Kod E 2 tolerira se do 30 mg, 
a kod E 3 do 60 mg. U prvo vrije
me primjene ove podjele post•av
ljeni su neki kriteriji po kojima 
iverica niže kategorije mora biti 
obložena furnirom iLi nekim dru
gim materijalom da bi se takvo 
pokućstvo pustilo u promet. Kas
nije je uočeno da ni to nije do
voljno, jer prilikom maniouliranja 
i montaže namještaja ivericu treba 
probijati, pa je zapravo jedrini iz
laz bio priznavanje jedino iverice 
E 1 za upotrebu. 

U takvoj situacij i postav,io se 
problem kako proizvesti efikasno 
ljepilo koje ne bi bilo štetno. Rje
šenje je nađeno tako da se iverju 
prije sušenja (jer u protivnom do
lazi do povećanja vlage) dodaje 
nek,i kemijski spoj, koji formalde
hid veže u noV1i spoj koji sprečava 
emisiju slobodnog formaldehida. 
Na t•a'j način u razvijenim zemlja
ma postoji proizvodnj,a gotovo 
potpuno »čistih« iverica. I na,ši 
proizvođači imaju dosta razvijenu 
tehnologiju, ali naše iverice su 
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Zatvorena komora snimljena izvana 

ipak bitno skuplje nego uvozne, 
što je praktični problem i na do
maćem tržištu, a osobito u izvozu. 

Električna struja kao simptom 
prisutnosti plina 

Budući da su dileme oko pot
rebne kvalitete iveriica danas rije
šene, glavni problem je kako pro
vjeriti .ie l:i iverica zaista E 1. Dru
gim riječima, radi se o mjerenju 
emisij,e formaldehida, Dosadašnji 
i ijoš uvijek najraširenriji način 
mjerenja je mjerenje emisije iz 
uzorka u laboratoriju. Po toj me
todi napravljena je i klasif,ikacija 
iverica koju •smo ranije spomenuli. 

Ova metoda ima osnovnu manu 
što ne mjeni emisiju formaldehida 
·u prirodnom prostoru. Zbog toga 
je trebalo pronaći bolj i način. 

Stručn'jaci Tehničkog centra za 
drvo iz Zagreba, među kojrima je 
ključnu ulogu imao dr Eldien Omer 
Salah, uočili su da američka kom
panija »Interscan corporation« pro
izvodi mjerne instrumente ko.iii su 
izvorno namijenjeni za medicinske 
svrhe, ali su vrlo dobro primie
njivi za potrebe drvne industrije. 

Ovi mjerni instrumenti rade na 
sasvim drukčijem principu nego 
dosadašnj,i. To je princip elektro
kemijske detekci'je plina. Najvaž
nijii dio instrumenta je voltmetrič
ki senzor koji radi pod uvjetrima 
kontrolirane difuzije. Mjeri se tako 
da se specijalnom pumpom utis
kuje zrak iz okoline u unutrašnjost 
aparata, gdje elektrokatalitička 
senzorska elektroda aosorbira mo
lekule plina nakon njihova prolas
ka kroz difuzijski medij . Tamo do
lazi do reakci,i,e kojom se stvara 
električna struja koja je direktno 
proporcionalna koncentraciH pliina. 
Struja se zatim izražava voltažom 
koja se može očritati na indilmtoru 

· ili pisaču. 

Ova metoda razrađena je  za raz
li6ite situacije, pa tako postoje 
mjerni instrumenti za mjerenje u 
zatvorenom prostoru, s tim što je 
instrument staoioniran na jednom 
mjestu, a postoji i portabl verzija 
za mjerenje na terenu, odnosno 
u pokretu. 

M'ierenje emis:ije plinova može 
se izvoditi i pomoću još dvije 
metode. Jedna od njih je pomoću 
senzora od željeznog oksida (polu
vodič), a druga pomoću optičkih 
instrumenata koji rade na fotoioni
zacijskom principu. Međutim, o te 
dvije metode ne govori se opš.fr
nije, jer su manje precizne od 
elektrokemijske detekcije. 

»Interscanovi« aparati postigli 
su do sada maksimalnu preciznost 
u odnosu na najveći problem koj,i 
se pritom javlja, a to je interfe
rencija plinova. Naime, u stvan1im 
situacijama nikada se jedan pl,in 
ne javlja izoliran od drugih, nego 
se uz njega uvijek pomiješa jedan 
ili V'icše srodnih plinova kojri sma
njuju preciznost mjerenja. U tom 
pogledu ni j edan aparat nije ap
solutno točan, ali spomenuti ins
trumenti najtočnijri su od do sada 
postojećih. 

Senzori su u ci'jelom poslu naj
važnij i, ali i najosjetljiviji di,ielo
v,i . Danas nema savršene koordina
cije između proizvođača senzora 
i korisnika gotovih mjernih instru
menata. Proizvođači najčešće ne 
znaju gdje i za što će se senzori 
koristiti, pa to dovodi do nepozna
nica. Neki proizvođači pokušava_iu 
senzore usavršiti njihovom mini
jaturizacijom, kao kod audio-video 
tehnologije. Međutim, princip je 
ovdje suprotan. Naime, senzor je 
to precizniji što je veći. Zato su 
»Interscanovi·« apa·rati dosta robus
tni i djeluju pomalo zastarjelo. Me-

đutim, oni su namjerno veliki, ka
ko b!i mjerenje bilo što preciznije. 

Ovi aparati nisu dovoljno dugo 
na trŽJi!štu da bi bile poznate sve 
dobre i loše strane nj ihove prak
tične primjene. Iskustva u tom 
pogledu tek se stječu. Vijek tra
janja senzora, kao ni vrijeme baž
daren'ja senzora, s punom preciz
nošću ne može odrediti niti pro
izvođač. Zato kortsnik mora vrlo 
pažljivo pratiti rad aparata, ne
prestano uspoređujući rezultate 
mjerenja sa sličnrim instrumenti
ma, kako bi na vrijeme uočio ot
klone. U svakom slučaju ve1'ičina 
aparata ne utječe na njegovu traj
nost .. Kvaliteta elektrolita, kao i 
vlažnost njegovih senzora, mogu 
bitno pridonijetii vijeku trajanja 
aparata. 

Financijski problemi 
zakočili projekt 

Tehnički centar za drvo iz Za
greba prvi je reagirao na tu teh
nološku novost iz Amerike i već 
krajem 1987. godine održao pre
zentaci'ju mogućnosti ovih aparata 
uz neposredno sudjelovanje struč
njaka-konstruktora aparata. Zani
manje za rad tih mjernih instru
menata bilo je veliko. Međutim, 
bilo je očito da oni ne mogu dati 
maksimalan efekt ako ne mjere 
u specijalno za to uređenoj pros
toriji s precizno izračunatim vo
lumenom, sa stalnom temperatu
rom i vlažnošću zraka, te sa stal
nom ri točno podešenom izmjenom 
zraka u uvijek jednakom ritmu. 

Zato je tim stručnjaka Centra, 
na čelu s dr Salahom, izradio pro
j,ekt takve komore sa svim potreb
nrim tehničkim osobinama, pa su 
čak izračunali i cijenu njezine iz
gradnje, odnosno opremanja. Ta 
cijena se zbog kasnije inflacije 
više ne može uspoređivati s današ
njim cijenama, ali može se pri• 
bližno reći da nije riječ o svoti ve
ćoj od oko 30.000 njemačkih ma
raka. TCD je također u pripremi 
imao i eldpu stručn_jaka sposobnih 
da radi s komorom. 

Za taj projekt TCD je dobrio ver
balnu podršku na svim nivoima 
od industrije, preko poslovne za
• ·;ednice »Exportdrvo« , pa sve do 
Odbora za namještaj vijeća grupa
cije šumarstva i prerade drva Priv
redne komore Jugoslavije_ Među
tim, kada ie trebalo praktično pri
kupiti sredstva, pokazalo se da ni
tko nije spreman investirati. 

Nedostatak sredstava zaustaviio 
je na neko vrijeme ovaj projekt. 
Zastoj je trajao dok se za tu ide
ju nije zarinteresiralo poduzeće 
»Jugoinspekt« Sara,ievo. Doduše, 
niti ovo poduzeće ni•je uspjelo pri
kupiti novac sa strane, ali je ono 
btllo u prednosti, jer i,e već i bez 
obzira na formaldehid ušlo u am
biciozan projekt gradnje laborato
rija za višenamjenska istraživanja. 
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Usprkos problemima 
komora proradila u Sarajevu 

Ekipa stručnjaka na čelu s di
rektorom Mehom Kurtalićem an
gažirala je raniju akumulaciju po
duzeća, a ostatak potrebnog novca 
pribavila je kreditima, te vlastitim 
financijskim transakcijama. Bio je 
to tvrdi finanoi'j ski zalogaj za jed
nu relativno malu tvrtku, tako da 
su osobni dohoci zbog tog pothva
ta pali na nivo niži od 2.000 dina
ra mjesečno. Međutim, rezultat tih 
napora je taj što je zgrada prak
tično završena, a komora za mje
renje formaldehrida potpuno je 
dovršena, opremljena i u pogonu. 

Zanimljivo je da »Jugoinspekt« 
nije mogao dobiti lokaciju za grad
nju laboratorija u centru Sarajeva, 
jer je u sus,jedstvu prevladalo mi
šljenje da će on zagađivati okolinu. 
S:ituaoicj-a je bila tragikomična. La
boratorij koji se bavi zaštitom 
čistoće zraka u čovjekovoj okolini 
optužen je za zagađivanje. Zato 
je zgrada laboratorija sagrađena 
desetak kilometara izvan Sarajeva, 
na idHičnoj sportsko-rekreativnoj 
lokaci'.ii Pale, podno Romanije. 

Sama komora, kako kaže ruko
vodilac Službe za pripremu i razvoj 
kontrole Rešad Aličehajić, ima vo
lumen od oko 40 m3, radna tem
peratura za mjerenje održava se 
na nivou od 22°C, relativna vlaž
nost unutar komore je 45'·'/�, a iz
mjena zraka može se podesi<ti u 
rasponu od 0,5 do 2 izmjene u jed
nom satu. 

Za izvođenje ovoga posla »Jugo
inspekt« je otkupio od TCD-a pro
jekt komore po cijeni za jednu 
trećinu nižoj od tržišne. Prema 
međusobnom sporazumu, TCD ima 
pravo korištenja komorom, a pos
tojJ i dogovor o dugoročnoj surad
n'jrr između ove dvije stručne insti
tucije. 

Važnost preciznog mjerenja 
sve više raste 

Sva vrijednost i važnost komore 
nije uopće shvatljiva na prvi po
gled, Naime, osim što se svijet sve 
strože odnosi prema emis,iji for
maldehida iz namještaja, iz Savez
nog zavoda za standardizaciju iz 
Beograda stižu najave da će pro-

Komora s pločama za ispitivanje neposredno prije početka rada 
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vjera em1s1Je formaldehida i kod 
nas biiti obvezna za sve proizvode 
široke potrošnje. Također se pred
viđa da će se i kod na:s prihvatiti 
princip, koji već vrijedi u SR Nje
mačkoj , da se proizvodi moraju 
kontroliirati u svom finalnom ob
liku i u uvjetima u kojima se ko
riste. Kada se radi o pokućstvu, 
onda to nije uopće izvedrivo bez 
komore u koju može •stati cijeli 
regal, kauč, kuhinja i sl. 

Veliki sistemi iz Bosne i Herce
govine (»šipad« i »Krivaja«) već su 
najavili svoju zainteresiranost za 
korištenje komorom u Sarajevu. 
Međutim, izvan Republike zapravo 
nedostaje informiranosti o posto
jan'ju opreme za najsuvremenije 
mjerenje. Mnogi proizvođači ne 
znaju za postojanje komore, pa 
svoje proizvode šaljq na kontrolu 
u inozemstvo gdje su troškovi ve
ći, a metodologija nije tako suvre
mena kao u Sarajevu. Treba reći 
da komore koja na ovaj način 
mjeri emisiju formaldehida nema 
nigdje drugdje u Evropi, a prema 
dostupnim informacijama ni u svi
jetu. 

»Jugoinspekt« i TCD uspostavili 
su tijesne poslovne kontakte sa 
stručnim institucijama slične vrste 
u Beču, Stuttgartu i Stockholmu, 
s kojima razmjenjuju informacije 
i uspoređuju rezultate mjerenja. 
Strani laboratoriji najavljuju i mo
gućnost usmjeravanja nekih svojih 
klijenata prema laboratoriju u Sa
rajevu, tim više što stn1čnjaoi iz 
»Jugoinspekta« tvrde da će cijene 
kod nj,ih biti niže nego na zapadu, 
pa samim time i atraktivne čak 
i za strane proizvođače. 

Ako se ta predviđanja ostvare, 
naši proizvođači ne bi trebali slati 
svoje proizvode na provjeru u ino
zemstvo ni zbog kvalitete mjerenja, 
ni zbog oijene takvih usluga. Bu
du6i da je laboratorij praktično 
na početku rada, trebat će sigurno 
proći kroz fazu nepovjerljivosti i 
provjeravan'}a. Eksperti Tehničkog 
centra za drvo iz Zagreba i »Jugo
inspekta« iz Sarajeva spremni su 
li za takve vrste izazova. 

Mario Filipi 
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ODRŽANO MEĐUNARODNO SAVJETOVANJE I SEMINAR 

O SUŠENJU DRVA 19-23. LIPNJA 1990. 

L 
Sudionici Savjetovanja o sušenju drva 

U Tuheljskim Toplicama održano 
je od 19. do 23. lipnja 1990. Savje
tovanje i Seminar o sušenju drva 
i drvnih proizvoda. 

Višemjesečni napori suradnika 
Tehničkog centra za drvo (TCD) 
rezultirali su sudjelovanjem profe
sora sa svih šumarskih fakulteta 
u Jugoslaviji. Kao sponzori ili do
natori sudjelovali su svi domaći 
i neki inozemni proizvođači i nji
hovi stručni suradnici. Posebno 
treba spomenuti izlaganje dvojice 
stručnjaka iz drvnoindustrijskih 
poduzeća, či•ji s-e referati baziraju 
na podacima iz prakse. 

Prikazani su suvremeni mikro
procesorski uređaji domaće l<ons
trukcije i izrade. 

Koncepcija Savjetovanja Se-
minara oblikovana je na osnovi 
spoznaja suradnika TCD-a da pro
blemi sušenja drva nisu vezani sa
mo za objekt sušionice. Oni često 
nastaju znatno prije, a posljedice 
se mogu osjet;iti znatno kasnije. 

To je bio razlog da Savjetovanje 
i Seminar obuhvati teme koje o
bično ne nalaze svoje mjesto u 
razmatranjima problema sušenja 
s kojima se susrećemo u proizvod
nji. 

Zbog toga su teme skupa bile: 
- Sušionica (tipovi, namjena, 

konstrukcija, novo i aktualno) 
- Oprema u sušionicama (tipo

vi, namjena) 
- Kooperacija, transfer tehno

logije i mogućnosti ,zajedničkog 
ulaganja 

- Proces sušenja, racionalizacija 
te optimizacija cjelokupnog pro
cesa 

- Energija i energane za sušio
·nice 

(Foto: M. Bauer) 

- Ekonomski aspekti u procesu 
· sušenja i proizvodnja osušenih ele

menata 
- Uloga sušenja u daljoj prera

di i upotreba drva i drvnih pro
izvoda, te tržište proizvoda. 

Navedene teme su obradili znan
stveni radnici s fakulteta, te struč
njaci koji se bave razvojem suši
onica i opreme za njih. 

U daljem tekstu iznesen je kra
tak pregled dijela referata sa Sa
vjetovanja. 

šumarski falrultet u Beogradu 
prikazao je primjenu mikroraču
nala u procesu umjetnog sušenja 
drva, posebno je obrađen utjecaj 

Prof. dr: Momčilo Poležina sa šumarskog 
fakulteta u Skopju za vrijeme svog izlaganja 

(Foto: M. Bauer) 

točke zasićenosti vlakanaca na tra
janje sušenja piljenog drva. 

Trogodišnj,e istraživanje sušenja 
bukovine primjenom sunčane ener
gije bilo je osnova izlaganja pro
fesora šumarskog fakulteta u Sko
pju. Ovo je prvo istraživanje ove 
vrste . u Jugoslaviji, a s obzirom 
na rezultate, treba očekiva,ti nji
hov nastavak. 

Električna energija u ukupnim 
troškovima sudjeluje s relativno 
malim postotkom, međutim objek
tivne mogućnosti smanjenja tro
škova stalni su zadatak u proiz
vodnji. Mašinski fakultet iz Sara
jeva prezentirao _je u svom radu 
te mogućnosti. 

Prezentacija referata šipad -
IRC pokazuje, pored interesantnih 
podataka o sušenju građe smreke/ 
/jele i jedini ispravni pristup pri
likom odlučivanja za i protiv no
ve investicije. Analitički i stručni 
pristup, u ovom slučaju, onemo
gućio je investiranje u tehnologiju 
koja ne bi dala očekivane efekte. 

Potreba za energijom i ekološki 
problemi, te tehnološka zastarjelost 
i niska akumulativnost karakteris
tike su koje obrađuje referat s 
Biotehničkog fakulteta iz Ljublja
ne. Rad se odnosi na tehnologiju 
sušenja iverja. 

Drugi rad s istog Fakulteta pred
laže način određivanja i mjerenja 
grešaka poslije sušenja drva. Is
tovremeno je Jstaknuto značenje 
poznavanja relevantnih svojstava 
drva kao jedini put k izradi opti
malnih režima umjetnog sušenja. 

Sušenje furnira !i teškoće koje 
se mogu javiti prilikom sušenja 
furni-ra izrađenih od tropskih vrsta 
drva upućuje na značenje pozna
vanja svojstava tropskih vrsta dr
va. Referat je upozorio i na moguće 
opasnosti po zdravlje ljudi ako se 
poslu ne pristupa dovoljno struč
no. 

Mogućnost korilštenja V. F. ure
đajima kao sredstvima za pobolj
šanje permeabilnosti drva jele os
nova je planiranog istraživanja ko
je je prikazano u slijedećem refe
ratu. 

Oba gore navedena referata rad 
su šumarskog fakulteta u Zagrebu. 

Proizvođači su u svojim refera
tima prikaza-Ii rad na razvoju su
šionica i opreme za sušenje drva. 
Težište ovih radova je na pri'Stupu 
projektiranju velikokapacitetnih su
šionica, te primjeni mikroprocesora 
prilikom sušenja drva. Primjena 
mikroprocesora ima nesumnjivih 
prednosti pred dosadašnjim nači
nom vođenja sušenja, ali je ipak 
naglašena uloga tehnologa kao je
dine osobe koja može povezati 
raznovrsna svojstva drva i pred
nosti modernih tehnologida. 

Kao osobitu prednost mikropro
cesorskog vođenja sušenja treba 
navesti moguće skraćenje njegova 
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trajanja, a samim tim i znatno 
manje troškove proizvodnje. 

Nastup inozemne firme, pozna
tog proizvođača sušionica, pokazao 
je da je pored ulaganja u razvoj , 
potreban još veći angažman na 
promociji vlastitog proizvoda. Po
datak od oko 200 prodanih sušio
nica za godinu dana govori o tome 
sam za sebe. 

Prisutnost u svim područjima 
drvne industrije rezultirala je ve
ćim brojem radova iz Tehničkog 
centra za drvo. Ti referati obuhva
tili su probleme sušeJ11ja drva u 
praksi i načine njihova otklanjanja, 
zatim mogućnosti racionalne pro
izvodnje toplinske energije. Kao 
jedan od oblika uštede energije 
predloženo je ispitivanje novih ma
terij,ala i konstrukcija za sušioni
ce. Prezentiran je rad na izradi 
informacijskog sistema za praćenje 
stanja na stovarištima za prirod
no sušenje piljene građe. Posebno 
treba izdvoj�ti referate koji su ob
rađivali svojstva drva u upotrebi, 
te mogućnosti plasmana suhog ele
menta na trži'šte. Kod ovoga treba 
istaknuti da Talijani ostvaruju 
profit na uslužnom sušenju koje 
je kod nas gotovo nepoznata ka
tegorija usluge. 

Pored referata, na Savjetovanju 
je prezenti-rano i nekoliko radova 
u ob1iku priopćenja. 

Završetak Savjetovanja okupio 
je sve sudionike na okruglom sto
lu. U slobodnom razgovoru razmje
njivali su svoja saznanija profeso
ri, inženjeri, predstavnici proizvo
đača, tehnolozi i sušioničari iz 
proizvodnje. Rtljetka prilika koju 

G .. dr. Theodor Vanicek iz Austrije predsta
vio je djelatnost svoje tvrtke 

(Foto: M. Bauer) 

su svi sudionici dobro iskoristili. 
šteta da zbog ograničenosti vre
menom nije bilo više mogućnosti 
za ovakav način komuniciranja. 

Na kraju su sudionici predložili 
da se kao zaključak Savjetovanja, 
poduzmu slijedeće aktivnosti: 

Smatra se da oo trebalo osnovati 
»Društvo sušioničara« koje bi omo-

I Z R A Č U N A J T E :  
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gućilo bolju povezanost i razmje
nu informacija na području suše
Illja drva. Ono bi prvenstveno bilo 
okrenuto ljudima iz proizvodnje i 
njihovim problemima. Društvo bi 
se trebalo povezati sa sličnim or
ganizacijama u inozemstvu (npr. 
Evropska grupa za sušenje, koja 
djeluj-e već tri godine i povezuje 
nekoliko evropskih zemalja). U tom 
smislu potrebno je stupittl u vezu 
s EGS i razmotrittl mogućnosti su
radnje. Pored toga udruženje bi 
moglo preuzeti ulogu nadzora nad 
opremom koja se prodaje na tržiš
tu, kontrolirati njezine tehnološke 
karakteristike. čitav niz podataka 
o sušenju svakodnevno se p11ikup
lja u drvnoindustr�jskim poduze
ćima, ali oni se iz raznih razloga 
ne mogu sakupljati niti obrađivati. 
Bolja povezanost tehnologa suše
nja omogućila bi da i ovi podaci 
postanu korisni u razmatran_j ima 
problema tehnologii_je sušenja drva. 

Posebno btl bila naglašena uloga 
Društva u pružanju stručne pomo
ći kod svih problema koji se mogu 
pojaviti u proizvodnji .  

Prema ovim zaključcima, Hidro
termički odjel TCD-a uspostavio 
je kontakte sa sekretarom Evrop
ske grupe za sušenje. Konkretni će 
prijedlozi zainteresiranim telmolo
zima i sušioniča11ima biti posebno 
prezentirani. 

Opća je ocjena da su Savijetova
nje i Seminar bili uspješrni te i 
ovim putem zahvaljujemo na su
radnji svim sudionicima koji su 
tome pridonijeli. 

Mladen Bauer, dipl. ing. 

Koliko stoji otprema Vaše okružnice s prospektom potencijalnim 
kupcima! ?  

Mi smo pronašli bolje rješenje !  

Oglas u časopisu »DRVNA INDUSTRIJA« stiže do praktički svih drvno
industrijskih poduzeća 1 stručnjaka u Jugoslaviji, a barem upola 

jeftinije. 

R A Z M I S L I T E  O T O M E ! 

Tražite od nas cjenik i plan izlaženja časopisa! 
Obratite se s punim povjerenjem 

Uredništvu »DRVNE INDUSTRIJE« 
41000 ZAGREB 

Ulica 8. maja 82/I 
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MEĐUNARODNA IZLOŽBA LESMA '90 

U Ljubljani je od 4. do 8. lipnja 
1990. odrfana 19. međunarodna liz
ložba strojeva za obradu drva, na
prava i materijala. Izložba je oku
pila 72 domaća proizvođača opre
me za drvnu industriju te 32 stra
na proizvođača iz 8 zemalja. Pos
redno je bilo zastupljeno još 1 14 
stranih proizvođača opreme. 

Pri osvrtu na domaće profavo
đače strojeva i alata za drvnu in
dustriju uočljiva 1je još snažnija 
prisutnost proizvođača iz Republi
ke Slovenije te njihova dominaci
ja u odnosu na ostale. Na ovoj iz
ložbi je izostao zajednički nastup . 
proizvođača strojeva za drvnu in
dustriju iz R Hrvatske, što smo 
prije dvije godine naznačili kao 
značajan događaj i preduvjet in
tenzivnijeg i koordiniranijeg raz
voja. Nije bilo ni nekih domaćih 
proizvođača tradicionalno prisutnih 
na prethodnim izložbama. 

Pri ocjenjivanju tehničko-tehno
loških rješenja predstavljenih na 
LESMA '90, treba primijetiti da 
je zadržan trend u povećanju pri
mjene automatizacije i automatske 
regulacije na strojevima za ob
radu drva. Posebno _je intenzivira
na primjena elementa �utomatske 

AUSTRIJSKI IZVOZNI SAJAM U OBERWARTU 

»DRVO - STROJEVI - ALATI« U LISTOPADU OVE GODINE 

Dne 21 .  lipnja 1990. predstavrjen 
je u Hotelu Intercontinental u Za
grebu I. Austrijski izvozni sajam 
»DRVO - STROJEVI - ALATI« u 
Oberwartu u austrijskoj pokrajini 
Gradišće. Sajam su predstaviili g. 
senator Arnold Henhapl, trg. savj . ,  
predsjednik Dioničkog društva A. 
Henhapl AG i g, Werner J. Horn, 
direktor Gradišćanskog sajamskog 
poduzeća (Burgenland Messe BMBH 
u. Co. KG) u Obenvartu uz po
moć gđe mr. Božene Zakrajšek iz 
Maribora. 

G. Henhapl vec Je 1968. godine 
osnovao privatno poduzeće Contact 
Fachmessen Salzburg, koje je to
liko razvilo svoju sajamsku i mar
ketinšku djelatnost da g_ Henhapl 
sada već ima cjielu skupinu tvrtki 
čiji ukupni godi:šnii promet iznosi 
oko 700 milijuna ASch. 

Mnogim stručnjacima drvne stru
ke sigurno je već poznat _jedan od 
specijaliziranih sajmova u Salzbur
gu BWS Austrijski zanatski sajam, 
čija ponuda obuhvaća okove za 
građevnu stolariju ii pokućstvo, 
alate, žel'jezaviju, gotove dijelove 
vrata i prozora, strojeve za obradu 
drva, pribor za stolarije, površin
sku obradu, lakove, ljepila, furniTe 
itd. Idući Austrijski zanatski sajam 
u Salzbugu održat će se od 17. do 
20. travnja 1991 .  

G. Henhapla su, nakon velikih 
poslovnih uspjeha u Salzburgu, za
molili da osnuje sajam u Gradišću, 
u Oberwartu, gdje bi upravo tre-

. bale biti dovršene dvije sajamske 
hale s ukupno 7200 m2 i 20.000 m2 

površine na otvorenom. Zemljopis
ni položaj Oberwarta sličan je po
ložaju Salzburga, koji se nalazi u 
zemljopisnom središtu Austrije, 
stjeoište je važnih putova, a uz 
to je blizu njemačke granice. Ober
wart se koristi adutima ko.ii za 
južnogradišćanski prostor proizlaze 
iz otvaranja Istoka prema Zapadu. 
Gradišćansko sa.iamsko poduzeće 
računa da će Sajmu grav,itoirati 
područje u krugu od 130 do 300 
km iz Austrije, Mađarske, češke
-Slovačke i Jugoslavije sa •slijede
ćim većim gradovima: Graz, Beč, 
Szombathely, Bratislava, Maribor, 
Sopron, Gyor, Budimpešta, Brno, 
Ljubljana i Zagreb. Aerodromi Graz 
i Beč uda�j,eni su od Sajma po sat 
vremena vožnje, priključak na au
toput udaljen .ie 10 km, željeznič
ka veza je 5 minuta od sajamskog 
prostora. 

Prva sajamska priredba bit će 
I. soecijalizirani izvozni sajam 
»HMW« DRVO - STROJEVI -
ALATI, koii će se održati od 4-7. 
listooada 1990. Sajam će obuhvatiti 
slijedeća izložbena područja:  

1 .  OKOVI (za pokućstvo, prozo
re, vrata, građev,insku bravariju, 
petlje, okovi za ladice i dr.) 

2. ENERGIJA I EKOLOšKA 
TEHNIKA (uređaji za briketiranje, 
za gri'janje, kompresori i dr.) 

3. šUMARSKI ALATI/TEHNIKA 
U PILANAMA 

4. STROJEVI i. ALATI ZA OB
RADU I PRERADU DRVA (uređa
ji za la!Qiranje, bušilice, glodalice, 

regulacije podešavanja gabarita 
radnog prostora radi sman1jenja 
pripremna-završnih vremena. Velik 
broj strojeva ima podešavanje 
gabarita radnog prostora riješeno 
servo motorima i davačima polo
žaja, a trenutne dimenzije očita
vaju se na monitorima. Time je 
omogućen brz prelazak s _ jedne se
rije na novu seriju uz precizno 
zau2Jimanje radnog položaja. 

Na sajmu je kao patent predstav
ljen i noVii stroj za obradu ravnih 
ploha, mada se radi o općepozna
toj kinematici čeonog glodanja. S 
obzirom na pogodnosti koje pro
izvođač navodi, bit će vrlo zanim
ljivo pratiti koje će se od tih po
godnosti i zadržati tijekom eksplo
atacije. Shematski je rješenje, u
komponirano u stroj , prikazano na 
slici 1 .  Isto t·ako je na sajmu pred
stavljen prvi put višesilni cirkular 
s automatskiim pozicioniranjem 
jednog lista pile domaće proizvod
nje. 

V. Gol.ia 

tokarilice, b1anjalice, strojevi za li
jepljenje dn,a, pilanski strojevi, 
brusilice, uređaj i za sušenje i dr.) 

5.  TEHNIKA ZA POVRšINSKU 
OBRADU/DRVNI MATERIJALI (u
ređaji za bezzračno štrcanje, tvrde 
vlaknatice, blanjani: dijelovi, panel
·ploče, drvna sirovina, furniri, la
kovi.i, močila, letvice, parketi, pos
trojenja za štrcanje, stube, balko
ni i dr.) 

6. ORGANIZACIJA ('savjetovanje 
i planj,ranje, potpora elektroničkih 
računala, mjerni i kontrolni siste
mi i dr.) 

7. PREFABRICIRANI DIJELOVI 
I SISTEMI VRATA I PROZORA 

8. PROIZVODI ZA NAKLADNič
KU DJELATNOST 

9. ALATI (svrdla, elektro-alati, 
glodala, ručni alati, mali strojevi, 
uređaji za čišćenje, brusna sred
stva, tesarski strojevi, pneumatski 
alati). 

Na ovom Sajmu očekuju se izla
gači iz Austrije, Njemačke, švicar
ske, Italije i istočnih nemalja. 

Gradišćanski sajam organizirat 
će još nekoliko prioredbi otvorenih 
za široku publiku, Za nas je još 
zanimljiv Graditeljski sajam »Burg
bau« , ko.ii će od 28. II. do 3. III. 
1991. u Oberwartu predstaviti po
nudu za gradnju kuće. Sajamska 
ponuda obuhvatit će gradnju kuće, 
vrt, slobodno vrijeme, st•anovanje, 
pokućstvo, balkone, alat, grijanje, 
bazene i saune. Sajam će biti po
sebno zanimljiv za posjetioce koj i 
grade kuće - iz cijele pokrajine 
Gradišće, iz ostalih austrijskih po
krajina koje graniče s Gradišćem 
i iz Mađarske. 

D. Tusun 
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UOČI 39. MEĐUNARODNOG DRVNOG SAJMA 
U KLAGENFURTU 

Dne 3 .  srpnja 1990, na konferen
ciji za tisak održanoj u Hotelu 
Palace u Zagrebu, predstavljen je  
Međunarodni drvrui sajam u Kla
genfurtu (Celovcu) . O Sajmu su 
govorili dr. G. Supancic, austrijski 
trgovinski izaslanik, i dr. G. Leitner, 
zamjenik direktora Klagenfurtskog 
sajma, u suradnj.r s prevoditelji
com clr- B. Prunč-Kitičić. 

Dr. Supancic smatra da s dolas
kom nove vlasti u Hrvatskoj i Slo
veniji, s razvojem demokracije i 
tržišnog gospodarstva, ·jačaju mo
gućnosti suradnje jugoslavenskih 
poduzeća 'S austrijskim tvrtkama. 

Izlaganje dr. Leitnera bilo je  
ispunjeno optimizmom zbog povolj
ne gospodarske konjunkture u Aus
trij i. Dobar gospodarski razvoj o
čituje se -i na području šumarstva 
i drvne industrije, jasno i na sa
mom Drvnom sajmu. Za Drvni sa
jam vlada veliko zanimanje pa je  
Sajam već pri1je srpnja unaprijed 
primio velik broj fiksnih rezerva
cija. Gotovo sav prostor na Sajmu 
je zauzet, 10�1� prostora više nego 
prošle godine. Prijave još uvijek 
pristižu, iako je već sve rasproda
no. 

G. Leitner govor,io _je i o tome 
kako pregovori s istočnim zemlja
ma, npr. Mađarskom, Poljskom i 
Rumunjskom, dobro napreduju te 
se otvaraju nove mogućnosti gos-

. podarske suradnje. Težnja da Aus
trija pristupi EEZ-i trenutačno nije 
najvažnija, nakon promjena u is
točnim zemljama. Austrija je ve
oma zainteresirana za gospodarsku 
suradnju s istočnim zemljama, a 
sajmovi upravo teže k uspostavlja
nju te suradnje. 

Dobra je suradnja i s Jugosla
v�jom, posebno sa Slovenijom, iz 
koje ove godine izlaže na Drvnom 
sajmu 1 .5 proizvođača (i to pojedi
načno). Dr. Leitner se nada da će 
se intenzivno sudjelovanje Slove
nije na Drvnom sai:lnu iduće go
dine nadalje proširiti i na Hrvat
sku, 

1990. godine MEĐUNARODNI 
DRVNI SAJAM U KLAGENFURTU 
održava se po četvrti put kao po
seban stručni sajam. Od sri iede 12. 
rujna pa sve do nedjelje 16.  rujna 
bit će u Klagenfurtu, glavnom gra
du austrijske savezne pokrajine 
Koruške, organizirana informativ
na platforma, usmjerena na tržiš
noprivredne potrebe za cjelokupno 
područje »šuma i drvo«, uključu
.iući i preradu i obradu drva. Sa
jam je  namijenjen cijelom sred
njoeuropskom prostoru s posebnim 
težištem na područje Alpe-Jadran. 

Međunarodni drvni sajam u Kla
genfurtu odlikuje pregledno struk
t.ur.frana raščlanjenost na stručnom 
području. Drvni sajam u Klagen-

furtu jedini je sajam koji obuh
vaća sva područja od šumarstva 
preko pilanske tehnike i transporta 
pa sve do stolarije, obrade i pre
rade drva i tesarstva. Bit će pred
stavljena specijalna područja kao 
što su des,ign i unutrašnje urec1e
nje, hardware i software za elek
troničku obradu podataka te vi
soka tehnologija, bioenergija i dr
vene montažne kuće - ili drugim 
r,iječima - cjelovit pregled cjelo
kupnog šumarstva i drvne indus
trije zajedno sa svim popratnim 
gospodarskim granama. 

Drvna gospodarstvo traži veću 
komunikaciju i bolje informiranje, 
zato Drvni sajam nastoji povezati 
stručnjake raznih područja unutar 
drvne struke. Više pilane ne pile 
samo drvo, nego ga nastoje pri
p:remiti za dalju proizvodnju. Aus
trijsko drvno gospodarstvo spozna
lo je da nije dovoljno proizvoditi 
piljena drvo, nego ga treba dalje 
preraditi i oplemeniti da bi se pos
tigla veća prodajna cijena. 

Središnje mjesto u okviru sajma 
zauzima š umarstvo. Na ovom pod
ručju informacije obuhvaćaju sve 
od pošuml;jivanja preko zaštite 
biljaka, uzgojne sječe, pomlađiva
nja sastoj.ina, sječe šume, izvlače
nja drva pa sve do skladištenja, 
premjeravanja i srodnih tema, kao 
što su gradnja šumskih prometnica, 
te zaštitni i sigurnosni uređaji. 

Sajmovi tradicionalno služe pro
daj i, ali, po riječima dr. Leitnera, 
oni danas sve više promiču trans
fer informacija.. Drvni sajam u 
Klagenfurtu afirmirao se ne samo 
kao pravi stručni sajam nego i kao 
kongresni sajam, što uz brojne 
druge priredbe dokazu je održava
nie već »21. međunarodnog simpo
zija šumarstva i drvnog gospodars
tva«. Ove .ie godine tema simpozi
ja:  »šumarska privreda na putu u 
veće gospodarske prostore«, kako 
s gledišta nacionalnog gospodarstva 
tako i s gledišta šumarstva i šu
marske tehnike. U okviru panel
-diskusije na raspolaganju su broj
ni 'Stmčnjaci iz zemal.ia članica 
Alpe-J adrana. Posebna stručna eks
kurzija u područje Slovenj Grade
ca, u istočnim Karavankama, i na 
Pohorje pozabavit će se temom: 
»Gospodarenje šumama u Slovenij i 
- danas i u budućnosti.« 

šumarski obrazovni centar iz 
Ossiacha prikaz-at će u okviru po
sebne izložbe »Sječa drveća i teh
ni·ke izvlačenja drva u planinama« 
pregled mt'jnovijih postupaka s naj
suvremenijim strojevima. Citav 
ovaj sektor dopunjuju i zaokru
žuju posebne izložbe kao »Od sta
bla k asortimanu« ili »Uzgoj i za
šti.ta šuma« . 

Prateća dobavna industrija za 
pilanarstvo predstavlja se veoma 
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bogatim programom. Bit će prika
zani strojevi i uređaji za skladište
nje, mjerenje, sortiran_je i manipu
laciju trupcima, za transport drva, 
pilanska tehnika, sušenje, sortira
nje i skladištenje te priprema za 
otpremu. 

U Sajamskoj pilani, u suradnji 
sa Stručnim savezom austrij ske 
pilanske industri_ie, bit će prikaza
ni najnoviji strojevi za sekundar
no piljenje, to znači fleksibHnu 
primjenu kombinacija kružne pile. 
Svakog će se dana demonstrirati 
rad pilane. Osim pravih proizvod
nih strojeva i uređaja, bit će pri
kazan i transport pomoću usisne 
dizalice, odstranjivanje otpadnog 
drva i razni dodatni uređaji. 

Posebna pozornost u okviru spe
cijalne izložbe bit će posvećena 
pravilnom oštrenju listova pile. 

Dan pilanara 1990. održat će se 
o temi transporta drva. Poznati 
stručnjaci pozabavit će se u svoj,im 
referatima pregledom tržišta i mo
gućnostima transporta željeznicom 
i cestom te kombiniranim prome
tom. 

Već tradicionalno transport na 
Drvnom sajmu u Klagenfurtu za
uzima veoma važno mjesto. Paleta 
zahvaća sve od kamionskih karo
seri_i,a i prikolica pa do široke po
nude viličara svih specijalnih ob
lika i vrsta. Posebno zanimlj iva 
su vozila za transport drva na te
renu gdje ne postoje putovi, kom
binirana sa žičariama i užnim v;it
lima. Opaža se sve veća sklonost 
k potpunoj automatizadji i sve 
većoj primjeni elektronike. 

Pod motom »Usredotočene sto
lariske informaciie kako biste sut
ra uspjeli na tržiMu« Drvni sajam 
organizira zanimljivu izložbu sto
larskih strojeva i uređaja najsuvre
menije izvedbe i najnoviiih kons
trukcija. Važan element bit će pri
kaz •sistema elektroničke obrade 
podataka za c_ielokupnu organiza
ciju poduzeća ili pogona. 

U okviru zajedničke izložbe struč
n iaci za prozorske elemente od 
lijepl_ienog dn1a pokazat će što 
mogu i znaju. 

Na temu »Drvo kao građevinski 
element ima budućnost« cijeli niz 
poduzeća predstavit će pod geslom 

(nastavak na 160. str.) 
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S l ože n a  pod uze ć e  
Pod uzeće „CH ROMOS" -

HIDROTEMELJNE BOJE ZA DRVO 
(Nastavak iz br. 5-6/1990) 

U usporedbi s vodenim močilima, hidro
temeljne boje za drvo imaju znatne pred
nosti, osobito u pogledu postojanosti nijan
se, stabilnosti uskladištenja, svjetlostalnosti 
pigmenata i dizanja vlakanaca drva. U od
nosu na uljne i nitrotemeljne boje za drvo 
imaju prednost da su znatno jeftinije. Na 
temperaturama iznad .O °C hidrotemeljne 
boje mogu se uskladištavati neograničeno 
dugo. 

Po sastavu hidrotemeljne boje su kolo
idna otopina biranih svjetlosnih organskih 
pigmenata u vodi s dodatkom akrilnih dis
perzija kao veziva. Vezivo zapunjuje stanič
ne lumene i međuprostore, a uzdignuta drv
na vlakanca ukrućuje. Zahvaljujući upravo 
vezivu, koje je u sastavu relativno dosta za
stupljeno, hidrotemeljne boje mogu se bru
siti. To su zapravo jedine temeljne boje za 
drvo koje se uopće mogu brusiti. Vezivom 
ukrućena drvna vlakanca brušenjem se lako 
skidaju, pa j e  takva - obojena i lako ob
rušena drvna površina utolika i glađa. Ona 
zahtijeva manju količinu laka, ili ista ko
ličina laka takvu površinu čini bogatijom i 
više oplemenjenom. 

Za primjer možemo uzeti stolice koje su 
obrađene kako je naprijed opisano, u kojem 
načinu razlikujemo faze : nanošenje hidro
temeljne boje prskanjem, lagano tunelsko 
sušenje na 30 °C/30 min. ili na zraku (u sob
noj temperaturi) 60 min, lagano brušenje s 
(istrošenim) brusnim papirom br. 280-320, 
lakiranje temeljnim . lakom i lakiranje za
vršnim lakom. 

Ovakve stolice s dva sloja laka imat će 
izgled kao stolice obrađene vodenim moči
lom i tri sloja laka. Ako se i u našem pri
mjeru ide s tri sloja laka, lakiranje površine 
bit će besprijekorne. Istina, za lagano bru
šenje osušene hidrotemeljne boje troši se 
nešto (više) ljudskog rada, ali to je tako 
uvijek kad se želi postići vrhunska kvaliteta 
površinske obrade. 

4. CHROMODEN TRANSPARENT - boje za 
parkete 

CHROMODEN TRANSPARENT jesu dvo
komponentne poliuretanske temeljne boje 
za drvo. Namijenjene su za transparentno 
obojenje novog parketa, ali i starog, kod 
kojeg se brušenjem dobro izjednačila povr
šina -i to onda kad na boju dolazi poli
uretanski lak CHROMODEN za parkete. 

Izrađuju se u osam osnovnih nijansi: 

5922 Crohonwden transparent žuta 14 
5923 crvena 2 
5924 smeđa 1 
5924 smeđa 13 

5924 smeđa 17 · 

5925 plava 5 
5928 zelena 6 
5928 zelena 12 

Prije uporabe miješaju se s CHROMO
DEN KONTAKTOM C br. 5927-60 u omjeru 
100:30, nakon čega je smjesa upotrebljiva 
8 sati. 

Podloga mora biti suha (sadržaj vode par
keta 6-10%) i čista, što znači bez mas
noća ili ostataka voštanih naslaga na sta
rom parketu, kvalitetno obrušena brusnim 
papirom završno br. 1 50, i otprašena (naj
bolje usisivačem). 

CHROMODEN TRANSPARENT - te
meljne boje za parkete nanose se kistom 
u količini od 80 g/m2

, uz brisanje lanenom 
krpom - postepeno kvadratni metar po 
kvadratni metar drvne površine, sve dok se 
čitava površina jednoliko ne oboji. Suše se 
4 sata, nakon čega se pristupi lakiranju 
parketa CHROMODEN lakom za parkete, a 
prema uputama danim uz taj lak. 

(Završni nastavak o temeljnim bojama za 
drvo u idućem broju) 

T. M. 
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,,CHROMOS" 
PREMAZI 

Z A  G R EB, Radnička cesta 43 

Telefon : 5 1 2-922 

Teleks : 02- 1 72 

Tvornica boja i lakova 

žitnjak b .b .  

Telefon : 2 1 0-006 

Asortiman proizvoda 
namijenjen ih 

površinskoj obradi 
i zaštiti proizvoda 

drvne industrije 

Temeljne transparentne boje 

Textu ra l - n itro transparentne boje 

Chromodecor - ul jne tra nsparentne boje 

Nitrolakovi i lak-boje 

Ch romocel - bezboj n i  l a kovi 

Neol ux - temelj n e  pokrivne l ak- boje 

Neo l i n  - završne l a k-boje 

Poliuretanski lakovi i lak-boje 

Chromoden - bezbojn i  l a kovi 

Chromoden - temel jne pokrivne lak-boje 

Chromoden - završne l ak- boje 

Akryl-izocijanatni lakovi i lak-boje 

Chromoden A ---. bezboj n i  i l ak -boje 

Kiselootvrdnjujući lakovi i lak-boje 

Chromodur  - bezbojn i  l akovi 

Chromodur - temelj ne pokrivne l ak -boje 

Chromod ur  - završne l ak- boje 

Poliesterski lakovi i lak-boje 

Pol ichrom - obojen i i bezboj n i  kit 

Chromoplast - bezbojn i  la kovi 

Alkidno-izocijanatni lakovi i lak-boje 

Chromolux - lakovi i lak- boje 

Lazurn i premazi 

Xyladecor - ul jne lazure 

H id rodecor - vodene lazure 
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(nastavak sa 157. str.) 

»Vizija moderne tesarije 2000. go
dine« informacije za tesare i tesar
ske · proizvode. I ove godine bit će 
izloženi odgovara'jući strojevi za 
obradu drva. Bit će istaknuta pod
ručja kao konstruktivna gradnja 
drvom, gradnja lijepljenim drvom, 
racionalizacija, dizanje - transport
-svežanj i higlHech. Posebno će 
biti predstavljeno lijepljeno drvo 
ili bolja kvaliteta građe, a žele se 
prikazati najvažniji radni procesi 
na području tesarstva uz primje
nu najsuvremeni'jih strojeva i naj
novijih tehnologija. 

Sve intenzivnija primjena elek
troničke obrade podataka i visoke 
tehnologije odražava se kod izlaga
ča u sv,im područjima. Izloženi su 
programi za stolare za unutrašnje 
uređenje, programi za izradu pro
zora i dr. 

U okviru posebne izložbe »Design 
u drvu i prostorno oblikovanje« 
pokazat će designeri iz zemalja 
članica Alpe-J,adrana, te iz drngih 
zemalja poznatih po designu, svo
je stvaralačke mogućnosti i svoje 
stručno umijeće., žiri sastavljen od 
rstaknutih strnčnjaka podijelit će 
po drngi put »međunarodnu nagra
du za desi,gn u drvu.« 

I ove godine ci�eli niz izlagača 
izložit će nova, s ekonomskog sta
novišta zanimljiva, rješenja na po
dručju bioenergije i iskorištavanja 
drvnih ostataka. Međunarodni sim
pozij o bioenergiji održat će se na 
temu »Biomasa i zaštita okoliša«. 

Na Drvnom sajmu, kao što je 
uobičajeno, održat će se cijeli niz 
susreta o temi trgovine drvom. 
Tako će se ovogodišnji austrijsko
-tal,ijanski dan trgovine drvom po
zabaviti pitanjem: »Nove tendencije 
na tržištu pi'Ijenog drva i njihov 

utjecaj na austrijsko-talijansku 
trgovinu piljenim drvom.« 

Cijeli niz specijalnih stručnih iz
ložaba i priredaba dopunjuju ok
virni program Sajma. Među osta
lim valja spomenuti prezentaciju 
različitih škola i instituta te Fonda 
za promicanje istraž;iv,anja, a is
taknimo na kraju j oš i 28. radno 
savjetovanje europskih novinara 
drvne struke. 

Jasna koncepcija, intenzivna tr
ž�šna orijentacija i preglednost 
ponude predstavlja'ju plodove du
gotrajnih na'Stojanja Medunarod
nog drvnog sajma u Klagenfurtu. 
Priznanje ovakvom međunarodnom 
programu i velikom značenju izla
gača iz cijdog svijeta predstavlja 
primanje Međunarodnog drvnog 
sajma u Svjetski savez sajmova 
(UFI - Union des foires interna
tionales) . 

D. Tusun 

TIMI '90 - NAJVEĆI SKANDINAVSKI SAJAM DRVNE INDUSTRIJE 

čitava drvna industrija naći će se na okupu u listopadu 1990. u Danskoj, kada se održava 
TIMI - sajam u DRONNING MARGRETHE HALLEN, Fredericia 

Po veličini i nivou opreme i naj
modernije tehnologije danas naj
važni'ji evropski sajam drvne in
dustrije, a također i jedin1 skandi
navski sajam odobren od evrop
skog udruženja EUMABOIS, odrfot 

će se od 02. do 06. listopada u Dan
skoj, u Izložbenom centru Frede
rica. 

TIMI'88 (Međunarodni prodajni 
sajam drvne industrije) posjetilo 
je ukupno 1 1 .500 ljudi iz drvne 

industrije i njoj pripadajućih gra
na, a k,ako javlja DRONNING MAR
GRETHE HALLEN, koja urec1uje 
TIMI - sajam u suradnj i sa SMT 
(Udruženje danskih proizvođača 
strojeva za drvnu !industriju) j FIT 
(Udrnženje uvoznika strojeva Z'.l 

drvnu industriju), zanimanje za Sa
jam još uvijek raste, pa sve upuću
je na to da će svih 30 . .000 m� izlož
benog prostora u vrijeme održava
nja Sajma biti popLmjeno stroje
vima za drvnu indust1iju i pomoć
nom opremom. Tri četvrtine tog 
golemog prostora rezervirano je 
već gotovo na početku godine. 

Budući da će na TIMI'90 među
narodni aspekt biti još jače nagla
šen nego ranijih godina, a kako 
već postoji određen broj stranih 
izlagača na listi, kao rezultat sve 
snažnijeg tržišta i rastuće prodaje 
ooekuje se veći broj posjetilaca 
iz cijele Skandinavije i Zapadne 
Njemačke. Uz mnoge nove proiz
vode koji se tradicionalno pred
stavljaju, Sajam će uključiti i ne
ke nove elemente, koncipirane u 
obliku nekoliko praktičnih semina
ra, koji će se održati tokom 5 dana 
trajanja Sajma. 

N. B. 



Mašine i velikcl postrojenja 
za industriju furnira i šperploča. 

Preciznost >>made in Germany<< 
Mašine i linije za rezanje furnira · Mašine za guljenje 

Nivelatori za furnir sa napravama za slaganje 
Sušač furnira, konvencionalni i sa efektom peglanja 

Postrojenja za centriranje i punjenje · XY-centrirajuća postrojenja 
Postrojenja z31 namotavanje, privremeno uskladištavanje i dalji prijenos 

Skare za pakete · Mašine za guljenje i guleće folije 
(npr. teflon) od 0,02 mm do 6 1nm 

KELLER PODRUČJE POSLOVANJA 

MAŠINE I POSTROJENJA 
ZA KERAMIKU 

Mašine i skupna postrojenja 
za keramičnu industriju 

TEHNIKA I PRERADA DRVETA 
I PLASTIĆNIH MASA 

Mašine i velika postrojenja za 
industriju furmra i šperploča 

MJERENJE · UPRAVLJANJE · PODEŠAVANJE 
Uredjaji za bezdodirno mjerenje temperature i vlage, 
sistenn za upravljanje i automatiziranje 

Postrojenja za paletiranje, rukovanje i pakovanje 
Postrojenja za utovar produkta, transporteri 

Tehnika za uvjerljiva rješenja 

[KELLERl l(I 
KELLER GMBH 

Postfach 34 • D-4530 Ibbenburen-Laggenbeck 
Tel. (0 54 5 1 )  85-0 · Fax (0 54 5 1 )  8 53 1 0  · Tx 9 4 522 kellag d 



EXPORTDRVO: 40 godina razvoja i uspješnog rada u 
području vanjskotrgovinskog i tuzemnog prometa. Proiz
vodi šumarstva i drvne industrije; građevni materijali ; 
montažne kuće; oprema objekata inžinjering ; namještaj 
i sva oprema za stan; celuloza, papir i drugi proizvodi 
kemijske obrade drva; uvoz opreme i repromaterijala za 
drvoprerađivačku industriju ;  zastupstva i konsignacijska 
pro aja. 

i 

Trgovinu u zemlji EXPORTDRVO obavlja kroz razgra 
natu skladišnu i maloprodajnu mrežu koja pokriva cijelu 
Jugoslaviju. EXPORTDRVO poslovno surađuje s preko 
200 proizvodnih i drugih organizacija iz svih krajeva 
Jugoslavije. 
Prodaja u inozemstvu obavlja se preko vlastitih poduze 
ća, predstavništava i agenata koji pokrivaju gotovo 50 
zemalja Evrope, Amerike, Australije, Azije i Afrike. 

' 
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ZAGREB 

poduzeće za vanjsku i tuzemnu trgovinu drvom, drvnim proizvodima, papirom, građevinskim materijalom i 
inžinjering s potpunom odgovornošću, Zagreb, Marulićev trg 1 8, tel .  041 /445-074 

V A N J S K A T R G O V I N A  I I � Ž I N J E R I N G  
ZAGREB/4 1000, Marulićev trg br. 18, pp 1008 

telefon: 04 1 444 01 1, 444 1 15, 444 1 1 7  
te/ex: 2 1  307, 2 1  591, 2 1  701 

ZAGREB/41000, Ulica B. Adžije 1 1, pp 142 
T U Z E M N A  T R G O V I N A  telefon: 041 4 15 622, 415 687, 415 234, 4 15 043 

te/ex: 21 865 

P O G R A N I Ć N I  P R O M E T 
UMAG/52394, Obala Maršala Tita bb 

VLASTITE FIRME I PREDSTAYNIŠTVA U INOZEMSTVU 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Ine. 91 1 Conklin Street, FARM/NGDALE New York 1 1 735 . 

phone: 516 249 2757-38, telefax: 516 249 2759 

telefon: 053 515 1 1  

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Ine. D. C. FURNITURE 1930 Via Arado Compton Ga. 90220 USA phone: 213 605 0060 

te/ex: .'3466966 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Ine. D. C. FURNITURE 1 1264 S. Corliss ave. Chicago 111 60828 USA phone: 312 246 1250 

OMNICO G. m. b. H. 83 Landshut Watzmannstrasse 65 West Germany telephone: 871 61055 te/ex: 058385 

OMNICO G. m. b. H. 4936 Augustdorf Pivitzheiderstrasse 2 West Germany. telephone: 05237 5909 te/ex: OMNIC 93564 1 

EXHOL B. V. 1075 A/ Amsterdam Z Oranje Nassflulaan 65 Holland (Belgium) telephone: 020 71 7076 te/ex: 15120 

OMNICO ITALIANA s. r. 20122 Milana via Unione 2 ltaly telephone: 874 986 861 086 

OMNICO ITALIANA s. r. 33100 Udine via Gorghi 15/11 ltaly telephone: 0433 207828 

EXPORTDRVO 36 Bou/. de Picpus 75012 Paris France telephone: 3451818 te/ex: 210745 

EXPORTDRVO S - 103 62 Stockholm Drottninggatan 80 4 tr. POB 3146 Sweden te/ephone: 08 7900983 te/ex: EXDR VO 13380 

EXPORTDRVO, Broadway House, 1 12- 134 The Broadway Wimbledon, LONDON, S. W. 19 IRL, England 

Te/ex: 051-928389, Te/efax: 9944- 1-540 3297, phone: 9944- 1 -5403297, 

EXPORTDRVO, predstavništvo Moskva, Mosfilmovskaja 42, Moskva, tel. : 147 45 98 

Mr. ANTE BILIĆ, POB 6530 Sharjah UAE Dubai, te/ephone: 283 602 te/ex: ARROW 22485 

INTEREXPORT 16 Sherif Cairo Egypat: telephone: 754 255 754 086 te/ex: 9201 7  YUFIN UN CAIRO Alexandria telephone: 809 32 

ABU SHAABAN FURNITURE Yugoslavian furniture centre Manwan EM Pobox 65300 Emirates 

i:11 .o 
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