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UREDAJ TIP ESA 1 S 96 — MOGUCE JE UGRADITI NA SVE
TRUPCARE

==L S 96

03 508.0|

| F1:cost.
.FG:vaad

M Fs:semiauto =

Uredaj za jednoosno pozicioniranje tip
ESA uS 96 (taljanska proizvodnja) suvre-
meni je elektroniCki uredaj, namijenjen za
pozicioniranje blokova kolica na postrojenju
tracne pile.

U sklopu uredaja su numeri¢ka naprava,
koaksialni kabel, dava¢ impulsa, interface i
strojarske pozicije na koje je ugradena
zubna letva.

_ Prikaz mjera je na sedmosegmentnom
display-u.

Uredaj je mikroprocesorski upravljan, sto
omogucuje niz pogodnosti:

— korekcija proklizavanja blokova

— korekcija propiljka

— odredivanje odmicanja blokova

— upis 32 razliite mjere

— moguénost poluautomatskog i auto-

matskog rada
— prikaz »ostatka«
— pozicioniranje i u suprotnom smjeru.
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Uz male preinake na postojecoj elek-
troopremi moguéa je ugradnja na gotovo
sve trupcCare.

Uredaj u ovakvoj konfiguraciji osigurava .
visoku to¢nost pozicioniranja blokova (rezo-
lucija 0,1 mm), vrlo brz i jednostavan rad
operatoru i lagano prilagodivanje postoje-
¢em postrojenju.

Preduvjet za ispravan rad je mehanicka
ispravnost kolica.

Uredaj je instaliran na dvanaest postro-
jenja »BRATSTVA« i, u odnosu na pret-
hodno rjeSenje, koje je radeno u klasi¢noj
»tehnici logiCkih vrata«, pokazao je mnoge
prednosti:

— visoka pouzdanost
— toénost mjera
— fleksibilnost.

RAD S NOVIM UREDBAJEM VEOMA JE LAK I BRZ I NE
TRAZI NIKAKVU POSEBNU OBUKU OPERATORA.
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kemijska industrija Zagreb, Vlaska 67

VAM NUDI
STANDARDNI | NOVI PROIZVODNI PROGRAM
LJEPILA ZA DRVNU | PAPIRNU INDUSTRIJU

DRVOFIX F ‘ za vanjska vrata,
prozore i druge

DRVOFIX S sastave od kojih se
DRVOFIX SPECIJAL e R el s trazi vodootpornost
vlagootporno ljepilo tip 2

DRVOFIX G tip 3
dvokomponentno ljepilo
vodootporno

za ekstremne uvjete
upotrebe

za razliCite sastave
gradevne stolarije

DRVOFIX G tip 4
dvokomponentno
vodootporno ljepilo

za stolice, sastav
u korpus presama,
razliCite sastave
masiva i dr.

DRVOFIX VF tip 4
dvokomponentno ljepilo
za VF preSe

za lijepljenje
laminata na
drvne ploce

DRVOFIX EXTRA
tip 5

za radne povrsine
kuhinjskih elemenata

i dr.
DRVOFIX B tip 5 L
brzo vezujuce ljepilo za lijepljenje
ve¢ lakiranih
DRVOFIX U povrsina
DRVOFIX LP za strojno lijeplienje
‘ moZdanika i Cepova
DRVOFIX N za lijepljenje
tvrdih i mekih
PEVECOL ™™ PVC folija
za razlicite
FahEelLA sastave namijestaja
PARKETOFIX za lijepljenje
klasinog. parketa
SPECIJAL na razne podloge
PODOFIXI za lijeplienje
liepila za sve lamel-parketa

na razne podloge

vrste podnih obloga za VF presanje

LIBROKOLI za lijepljenje papira

PROIZVODIMO | SVE TIPOVE MODIFICIRANIH LJEPILA
PREMA TEHNICKIM UVJETIMA POTROSACA

Za sve informacije izvolite se obratiti naSoj
sluzbi primjene na telefon 041/419-222 i 448-978.




SCM: TRADICIJA | BUDUCNOST

'OD STROJA ZA MALU PRIVREDU
DO FLEKSIBILNIH SISTEMA ZA INDUSTRIJU




»SIPAD — IRC«, 0OUR »SUMAPROJEKT «

@,@""““@«.’\ Institut za nauéno-istrazivacki rad,
programiranje, projektovanje i

inZenjering u drvnoj industriji

SARAJEVO, Omladinsko SetaliSte br. 10

Telefon 071/523-927 - telex 41-711 - telefax 071-616-744

ORGANIZACIJA KOJA SE VEC 40 GODINA BAVI NAUCNIM | STRUCNIM RADOM
U OBLASTI PROIZVODNIH PROGRAMA | PROIZVODNJE U DRVNOJ INDUSTRIJI

® istrazujemo e obrazujemo rukovodne i proizvodne kadrove

razliCitih specijalnosti u sistemu permanen-
tnog osposobljavanja za poslove u drvnoj
industriji

e . programiramo; studije razvoja, predinvesti-
cijske studije, investicijske programe i sl.

e projektiramo; idejne i sve vrste izvodackih

projekata e radimo po sistemu »program u ruke« po

principima suvremenog industrijskog inze-
e obavljamo usluge konzaltinga i inZenjeringa njeringa
u realizaciji industrijskih objekata

Ako imate ideje STO proizvoditi, mi éemo Vam reéi KAKO?!

Ako nemate odgovor na prvo pitanje, pozovite nas, do¢i ¢emo, predloziti ideje,
ocijeniti i valorizirati njihovu ekonomsku profitabilnost.



NAJBOLJE STVARI NISU BESPLA TNE
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ALI NE MORAJU BITI SKUPE
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ESTA stro;ew za p/lane sv;etske kvahtete uz /zuzetno povoljne cuene i brzu /sporuku
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ESTA TLACILICA TP — 250 je automatski stroj za obliko- I?
vanje zuba lista traéne pile, sa sljedecim osobinama:
@ jednostavno rukovanje i odrzavanje

@® ugraden uredaj za sprecavanje pucanja glave |
@ ugraden programator za automatsko zaustavljanje stroja. Iﬂ‘q
ESTA osigurava brz i kvalitetan servis i rezervne dijelove. |

Tehnicki podaci:

|
Sirina pilne trake 60 — 250 mm |
Debljina pilne trake 08 — 1.8 mm ||
Korak zuba 20 — 75 mm |@
Visina zuba >10 mm [l g
Brzina rada 32 zuba/min. ,|' :
Snaga motora 0,75 kW | =
Masa stroja netto cca 320 kg |

ESTA PA — 1 je poluautomatski aparat za duzinsko spajanje lista
tracnih pila i saniranje pukotina nastalih na njima u toku eksploa-

polju argona (MIG — postupak).

Aparat se odlikuje:

@ jednostavnim rukovanjem i odrzavanjem

@ automatskom regulacijom predgrijavanja prije, i zarenja radi
otpustanja napetosti, nakon zavarivanja

@ struktura materijala pilne trake neznatno se mijenja i zavareni
Spoj gotovo zadrzava mehanicka svojstva osnovnog materijaia.

ESTA A — 1 automatski aparat uz sve navedene osobine, ugra-

denom automatikom osigurava i jednoliku brzinu zavarivanja isklju-

Cujuci tako mogucnost greske varioca.

Zakretna konstrukcija radne glave omogucuje izvodenje ravnog i

tacije. Spajanje se izvodi elektroluénim zavarivanjem u zastitnom |

kosog zavarivanja.

ESTA proizvodi i kvalitetno usavrseni
pribor za ESTA TLACILICU TP — 250
i Vollmer PTG te ga isporuCuje za-

sebno.

Nakovan;j: 9 120, 1SH"82
Tlaénik s ¢ahurom: 10, 12
Egalizir ploCice: garnitura

NARUDZBE ZA AUTOMATSKU OSTRILICU-RAZMETACICU
USKIH TRACNIH PILA PRIMAMO OD 15. 05. 1989. GODINE
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elektronika, strojarstvo, tehnologija, automatika
41000 Zagreb, Vlaska 75 A, &: 041/444-338, teleks: 22-438
Konstrukcusko -tehnoloSki odJeI B 041/527-296

Realizacija: Marketing ART

=



MEDUNARODNI SAJAM NAMJESTAJA KOLN

OD 23. DO 28. SIJECNJA 1990. R
4 Lo

NAMJESTAJ 1Z CIJELOG SVIJETA
) Informirajte se o medunarodnoj ponudi iz cijelog
(P74 svieta kod nageg zastupnika:

'VJESNIK® AGENCIJA ZA MARKETING

INOZEMNA SLUZBA, 41000 ZAGREB

Trg bratstva | jedinstva 6, telefon: 041/433-111
telex: 21590 vsk am yu, telefax: 041/428998
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A KdéInMesse

AKTUALNO

ZA SVE DRVOPRERADIVACE | PROIZVODACE
NAMJESTAJA

BIGZ — SEKTOR ODRZAVANJA
daje slijedece usluge:

EGALIZACIJU | NOVO BRUSENJE
SPIRALNIH LINIJA NA GUMENIM VALJCIMA
ZA SVE TIPOVE BRUSILICA

ZA FINALNU | FINU OBRADU DRVA

o - :

NOVO NALIJEVANJE GUMENIH VALJAKA
TE IZRADU DIJELOVA
IZ METALOPRERADIVACKOG KOMPLEKSA
UVOZNOG PORIJEKLA | SL.

Za informacije obratite se na adresu: BIGZ — SEKTOR ODRZAVANJA

11000 BEOGRAD, Bulevar vojvode Misica 17, telefoni: (011) 652-376,
651—666 lokal 332, telex 11855 bigz yu




SUVREMENO
KVALITETNO
RACIONALNO

INZENJERING ZA POVRSINSKU
OBRADU

— tehnoloska oprema

— zaStita okoline (obrada tehnoloskih voda —
filtracija)

— S§tednja energije (regeneracija)
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Heesemannova preciznost brusenja
je svjetski uspjesna i

primjerna:

Od preko 55 godina dolaze sigurnost i nepromjenjivu Heesemann. Razlikujte se

od tvrtke Heesemann visoku kvalitetu, obradu bez od ostalih odlicnom

znacajni razvojni impulsi u greSaka i ekonomican rad. kvalitetom povrSina. Mi smo

tehnici brusenja. Nase Cvrste Nasim brusilicama postizete pouzdan partner za

konstrukcije strojeva vrhunsku kvalitetu kao mnogi rjeSavanje slozenih zahtjeva
h ispunjavaju slozene zahtjeve uspjesni pogoni u svijetu koji pogona svake veliCine.

i daju Vam svakodnevnu rade s brusilicama tvrtke

SRETNU NOVU 1990. GODINU!
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MASCHINENFABRIK

Reichenhacher

NOVA GENERACIJA CNC GLODALICA | OBRADNIH CENTARA 1

® Upravljanje pomakom sa 6 osovina: ® Jednostavno programiranje

X/Y u ravnini stola, Z i W za upustanje, B za ® Najbolji odnos cijena’kapacitet

nagibanje i C zaokretna osovina ® Koristite se nasim iskustvom za vasu proizvodnju!
o Cvrsto postavljen radni stol ® Zatrazite naSe savjete i ponude. Uvjerite se da
® Broj okretaja 12000/18000 postepeno podesiv najveéu produktivnost i kvalitetu postizete na na-
® QOpremanje glodalima, svrdlima, pilama i brusilima Sim strojevima.

v‘w SPOERRI cnvrre |
N/

ZELI SVIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA
SRETNU | USPJESNU NOVU GODINU 1990.

—— I )




KAKO RADE MAJSTORI?

Zbog nestasice vremena,
olaksaju si rad.

Automatski stroj za lijepljenje rubova
drvnih plo¢a (model RF-S i RF-SC)

Sastavne jedinice:

— jedinica za lijepljenje s nagibom od 0°—5°
zajedno sa zamjenljivom posudom za
tekuce ljepilo

— jednomotorna pila za obrezivanje rubova

— glodalica za ravnanje Tehnicki podaci:

— brusni agregat s okretnom — debljina obratka: 10 do 60 mm
elektropneumatskom pogonskom pritisnom — debljina sloja ljepila: 0,6 do 15 mm
jedinicom — najmanja $irina obrade: 90 mm

— 65 mm S$irok lanac za.sigurno vodenje — motor kapaciteta 1,1 kW s reduktorom za
obradaka pomak, brzine 16 m/min

) — snaga agregata: 9,8 KW (za RF-S), 11,2 kW
Mogu¢i materijali za lijepljenje rubova: (za RF-SC)
— PVC-folija — komprimirani zrak: 6 bara
— furnir u namotajima — ukupna tezina stroja: 906 kg (RF-S),
— letvice od masivnog drva 1.130 kg (RF-SC)

Novost su pri tome pneumatsko-hidrauli¢na kolica nosivosti od 1.000 kg. Pneu-
matska kontrola omoguéuje automatsko dizanje i spusStanje obradaka i sa stro-
jem za lijepljenje rubova ¢ini jednostavnu i ekonomic¢nu liniju za lijepljenje
rubova.

J "“0“ Tovarna strojne opreme Pivka
telefon: 067/51 010, telefax: 067/51 466, telex: 34 237 YU Javor_




ZANATSKA PROIZVODNA | USLUZNA ZADRUGA s p.o.
VELIKA GORICA, Zagretacka 6
Tel.: 041/712-711, 712-712, 720-903
Ziro radun: 30115-601-11464
Telefax (041) 720-866

AKTUALNO!

—
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ZA SVE DRVOPRERADIVACE,
PROIZVODACE NAMJESTAJA |
GRADEVINSKE STOLARIJE

CIJENJENIM PROIZVODACIMA NUDIMO SLIJEDECE USLUGE:

e nudimo vam usluge remonta profilera i ® u izuzetnom kratkom roku mozete
dvostranih i jednostranih rubnih profilera nabaviti sve pozicije transportnog
svih vrsta domace i strane proizvodnje; mehanizma za profilere tipa:

e nudimo vam izradu dijelova (pozicija) TORWEGGE, CELASCHI, SCM i
svih vrsta strojeva u drvnoj industriji GABBIANI;
prema vasoj tehniCkoj dokumentaciji ili e nudimo vam remontirane profilere
uzorku; domace i strane proizvodnje.

»VE-GO« ZNACI:
SUVREMENO, RACIONALNO, KVALITETNO!

Komercijalno-tehni¢ka sluzba
727 »VE-GO«
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UZ 40. OBLJETNICU RADA TEHNICKOG CENTRA ZA DRVO U ZAGREBU

Mr. Ivica Milinovié, dipl. ing.
Tehnicki centar za drvo — Zagreb
God. 1949. osnovan je Institut za 'drvnoindustrijska istrazivanja sa
zadatkom da prati znanstvena i strucna dostignucéa razvijenih zemalja i ap-
licira ih u naSe uvjete, samostalno istraZuje optimalne uvjete rada i pro-
vodi ih u praksi.. On ne$to kasnije mijenja ime u Institut za drvo.
U specificm'm ui)jetima izgradnje i razvoja zemlje u Imstitutu za drvo
stvaran je temelj za projektiranje i razvoj karakteristiénih tehnologua u
svim specz]alnostzma drvne industrije u nas. Slobodno ‘noZemo reci da su
tu stvorene osnove i traszran put 'razvom drvne industrije u nas, posebno

u SRH. o ’_'
NS A Institut za drvo od. osnivanja organiziran je u Specijalisticke odjele i
QLTS LI O v - jedinice. U cijelom poslijeratnom: razdoblju jedina je u Jugoslaviji specija-

lizirana institucija za izradu investicijsko-tehnicke dokumentacije i konzal-
ting u drvnoj industriji.

U razdoblju do 1976. god. struénjaci Instituta za drvo zalagali su se da
u suradnji s kolegama sa Sumarskog fakulteta i struénjacima iz prakse,
rade na podrucju fundamentalnih istraZivanja i unapredivanja strucnog:ra-
da u drvnoj industriji. Zbog ogranicenih sredstava za financiranje znanstve-
nog rada, radnici Instituta za drvo preorijentivali su se na-izradu. investi-
cijsko-tehnicke dokumentacije i konzalting u . drvnoj mdustrz]z Ovakua ori-
jentacija bitno je utjecala 'ma smanjenje interesa strucrz]aka Institutu za
drvo za stjecanje statusa znanstvenog radnika, a razvija se profil projek-
tanta. Do 1987. godine registrivan je u grupaciji -orgaiizdcija udruienog
rada za primjenu znanosti radi unapredivanja privrednih i druStvenih dje-
latnosti. '

Od 1. 01. 1987. Institut za drvo je uskladio svoju d]elatnost sa' ZUR-om
i »Zakonom o zzgradn]z ‘objekata SRH« i regzstrzran je pod nazivom' »Teh-
nicki centar za drvo« RO za projektiranje i konzalting u drvnoj, industriji.

Nastale - promjene rezultat su obveza zakonske regulative, ali i dugo-
godisnjih napora stru¢njaka TCD da se prilagode potrebama drvne indus-
trije. TCD je nastavio rad na'vecini poslova ID, a uz to prosirio-je poslove
projektiranja konzaltinga, marketinga, upravljanja p_rqizvodnjor;n,, kontrole
kvalitete i atestiranja. ‘

S obziromn. na drustveno—g(conomske prOm]ene u nas, TCD e se morati
orgamzacz]skz prilagoditi potrebama drvne industrije i prema potrebi jo§
prodiriti svoju djelatnost. -Osnovni zadatak koji ceka drvau industriju je
prestrukturzran]e proizvodnje radi specz]alzzacz]e proizvodnih jedinica, wus-
vajanja suvremenih tehnologija i upravljanja proizvodnjom.

Ocekujemo da ce vec¢ u 1990. godini poceti. d]elovatz elementi , trzista.
U tim uv;etzma postavlja se pitanje. kako. usvojiti i sprovesti neophodne
promjene i koji je zadatak TCD.

Bezbroj puta ponovljeno je da je u nas manji problem’ tehnoloSka ra-
zina razvijenosti drvne industrije, a veci neracionalni i neadekvatni:tehno-
loski modeli nasih tvornica, prozzvodnz programi, upravl]an]e prozzvodn]om
nestru¢an rad i na kraju nerazvijena kooperacija u svim podrué]zma

Kao jedan od prvih uvjeta razvoja specz]alzzzramh prmzvodmh ]edzmca
s visokovrijednim prozzvodmm programom jest razvoj kooperacoz]e na, svirn
podrucjima. Radne, organizacije iz podrucm znanosti i projektiranja tre-
bale bi biti nositelji svih- aktivnosti ‘promjena. NaZabost, ekongmska . kriza,
minimalno ulaganje u: drvno] wndustriji.i -nedostatak poslova ut]ecalz su.na
slabl]en]e neophodne suradnje na ovom podrucju pa i Sire. U vrlo o3troj
i desto melojalnoj konkurenciji kratkoroéno uspijevamo’ rijesiti z‘renutacne
probleme, ali dugorocno gubimo svi. fn owa . :

Misljenja smo da bi sviutjecajni faktori uz bitku za prezzvl}avan]e tre-
bali objediniti Znanstveng.i struéne snage -na prOJe_ktzran]u i sprovode;z]u
suvremene koncepcije drvne industrije. Ako to*uspijemo, tada ée i TCD tia-
staviti uspjeSan put ostvaren u minulih 40 godina. -, :
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Uz 40 obljetnicu izlaZzenja Casopisa
,2Drvna industrija”

Dinko Tusun, prof. — urednik

Tehnicki centar za drvo
Zagreb

Krajem 1950. godine izisao je prvi broj »Drvne industrije«, ¢asopisa za pi-
tanja eksploatacije Suma, mehanicke i kemijske prerade drva, te trgovine drvom
i drvnim proizvodima. Casopis je taj naslov, nakon 40 godina, zadrzao do da-
nas, iako se tijekom godina mijenjao sadrzaj koji je ¢asopis obradivao. Iz
pregleda strukture ¢lanaka po podrucjima u prvih 25 godina izlaZenja c¢asopisa,
koji je pocdetkom 1975. napravio prof, dr. Stanislav Badun (glavni i odgovorni
urednik od 1974. godine), vidljivo je da su sve djelatnosti iz naslova prili¢no
zastupljene u cCasopisu. Ipak treba istaknuti da je u Casopisu bio najveéi udio
podruéja: Pokuéstvo... PovrSinska obrada drva (14,6'/0) i Pilane i blanjaonice
(9°/¢) [2]. No iako ta podruéja nisu izri¢ito spomenuta u naslovu, ona su ipak
obuhvaéena naslovom »Drvna industrija« i pojmom iz podnaslova: mehanic¢ka
prerada drva.

Ako- listamo stare brojeve c¢asopisa »Drvna industrija«, osobito one u ko-
jima se glavni urednici osvréu na prijedena razdoblja, nai¢i éemo na zanimljive
tvrdnje. Tako dipl. ing. Franjo Stajduhar (glavni i odgovorni urednik 1967—1974)
kaze 1974. da je Institut za drvo, izdava¢ i nakladnik ¢asopisa, »najvisSe zahvalju-
juéi svom glasilu »Drvna industrija«, uspio odrzati kontakt izmedu nauke i
prakse. S time je uveliko pomogao cijeloj grani drvne privrede, dajuéi na zna-
nje i koriSéenje sva domaca i inozemna dostignucéa. Tako je i drvna industrija
uspijevala odrzati korak s napretkom u svijetu i pravovremeno se orijentirala
na nove postupke, na nove proizvode i njihovu primjenu u sloZzenom Zzivotu
modernog ¢ovjeka.« [5]

I prof. Badun piSe 1975: »Clanci koji su u proteklom periodu Stampani u
casopisu »DRVNA INDUSTRIJA«, po svom sadrzaju i namjeni, imali su ka-
rakter prehodniStva, iniciranja, odraZavanja i pradenja zbivanja u razvoju nase
drvne industrije...« Tako se »prvi ¢lanak o ivericama pojavio 1951. godine, a
prva tvornica iverica 1958. godine; ... prvi radovi o namjenskoj proizvodnji ele-
menata 1963, godine, a dvofazna prerada u nas$im pogonima 1968. ...« [2]

Ferdo Sulentié¢, dipl. ing., navodi u svojoj knjizi: »Na Sumarskim i lovaé-
kim stazama«, kako je preko naSeg cCasopisa uspio sprijeciti neke pogresne po-
slovne poteze u drvnoj industriji. »Adolf Hrs, poznati prakticar za pilansku
preradu« drva, oko 1953. uveo je u pilani u Klani prorez i takve bukove sirovine
»od koje se do tada izradivao iskljucivo ogrjev. Tom preradom dobivao je pre-
tezno popruge... Zahavljujuéi kratkom transportnom putu, uz dobar poslovni
rezultat, te je popruge njegovo poduzece prodavalo u Italiju« Vise poduzeca
u Hrvatskoj pocelo je piliti istu takvu sirovinu, ali pritom nije pazilo na renta-
bilnost konkretnog zahvata. U takav posao upustilo se i Drvnoindustrijsko podu-
zece u Karlovcu. Sulenti¢ je analizirao rentabilnost toga posla u Karlovcu.
Zbog velikih transportnih tro§kova od Sume do pilane, pa od Karlovca do kupca
u Italiji DIP Karlovac je oko 1955. godine gubio po kubiku te bukovine ¢ak
3090 dinara. Sulenti¢ je o tome obavijestio direktora, ali bez rezultata. Istom
kad je u casopisu »Drvna idustrija« objavio svoje analize rentabilnosti u ¢lan-
ku »Grani¢ne vrijednosti proizvodnje sortimenata bukve i hrasta« (Drvna ind.
5 (1954): 7—8, str. 14—16),« sve »nadobudne« gazde obustaviSe preSutno dalju
preradu tih famoznih trupaca«. [6]

Ima primjera i u najnovije vrijeme da je pojedini ¢lanak iz casopisa imao
velik odjek medu ¢taocima. Pritom i nije najvaznije da li se radi o znanstve-
nom otkric¢u ili naoko obi¢noj vijesti. VaZzno je da to pokazuje da casopis ide
dobrim putem.
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Vaznost ¢asopisa »Drvna industrija« za razvoj hrvatske i jugoslavenske drvne
industrije istaknuli su i mnogi sudionici ankete, objavljene u br. 11—12/1979,
nasSeg Casopsa. [1] Glavni urednik u istom broju isti¢e da je c¢asopis nastojao
»informirati stru¢nu javnost o vaZnim rezultatima i zbivanjima u proteklom
razdoblju. Medu tim ¢lancima bilo je i onih ¢iji su rezultati bili u kategoriji
izuma« (Setni¢ka, F., Stambuk, M.) [3]

Prilikom 35. obljetnice ¢asopisa S. Badun uocava dalji napredak u izdavanju
casopisa. Iz pregledne tablice I, koju je objavio u br. 1—2/1985, vidi se da je
poveéan broj informacija u razdoblju od 1975. do 1984. tiskanih u jednoj godini,
i jo§ vazZnije, poveéan je i broj autora. To je vrlo vazan podatak »ne samo za
c¢asopis 'Drvna industrija’ kao struéno glasilo nego jo$§ vise za drvnotehnolosku
struku. Jednosiavno recéeno, stvara se struc¢ni kadar, koji je, uz obavljanje po-
slova na radnom mjestu, u mogucnosti da svoje znanje i iskustvo, stru¢no
prezentira i za korist drugih. Nedvojbeno je da je i ovo stru¢no glasilo, tako-
der, takvom stanju dalo svoj doprinos.« ... »Iz tablice II. uoéljivo je, nadalje,
da je povecan interes autora iz drugih republika i pokrajina, kao i inozemstva
da svoje radove tiskaju u ovom c¢asopisu. To samo za sebe dovoljno govori i,
ako niSta drugo, onda moze posluZiti kao element vrednovanja cCasopisa.« [4]

Je li casopis ipak tijekom svojeg izlaZzenja potpuno ispunio svoje zadatke?
S pravom primjeéuje Ljubo Butorac, dipl. ing. direktor DIK-a »Milan Mataija«.
Novi Vinodolski u anketi 1979. godine: »Premda je casopis i do sada bio otvo-
ren svim strukturama drvarskih struénjaka i u osnovi odigrao svoju ulogu,
smatram ipak da bi ubududée trebalo naéi nac¢in da se na njegovim stranicama
jo$ viSe pojave stru¢njaci iz operative s problematikom karakteristicnom za ove
nase domacde paralele« (Drvna ind. 11—12/1979, str. 348) I Butorac nastavlja:
»Istina, zbog kojekakvih razloga, najc¢esée zbog pomanjkanja vremena, a mozda
i stanovitih kompleksa kada je u pitanju pisanje — struc¢njaci iz prakse cesto
nisu skloni da podatke i stru¢na saznanja kojima raspolazu adekvatno obrade
i publiciraju u ovom c¢asopisu. To je svakako Steta, pa bi stoga urednisStvo c¢a-
sopisa trebalo nac¢i put do njih kroz kojekakve vidove intervjua ili sli¢no.« [1]

Izgleda da je u zadnjem desetlje¢u nesto uc¢injeno u tom pogledu, pogo-
tovu zadnjih par godina. Bit cée ipak potrebno, radi potpunijeg vrednovanja
naSeg Casopisa, temeljitije prouéditi strukturu sadrzaja, autord, broj autora i in-
formacija, karakter ¢lanaka itd. Tome ée posluziti S5-godisnja bibliografija 1985—
—1989, koja je tiskana u ovom broju ¢asopisa,
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Izvorni znanstveni rad

Sazetak

U ovom radu prikazano je istrazivanje mo-
guénosti kemijske zasStite nase jelove gradevne
stolarije metodom dvostrukog vakuuma. Ispi-
tani su parametri duZine i veli¢ine trajanja pr-
vog i drugog vakuuma s obzirom na lateralnu
apsorpciju 1 lateralnu penetraciju zastitnog
sredstva na bazi organskih otapala.

Zadovoljavajuéi rezultati dobiveni su pri-
mjenom 30 minutnog vakuumiranja od —0,66
bara, 30-minutnog mocenja pri atmosferskom
tlaku (1 bar) i 30-minutnog drugog vakuumira-
nja od —0,83 bara. Ovim parametrima dobivena
je prosje¢na lateralna apsorpcija od 304 g/m?,
odnosno prosje¢na lateralna penetracija od 1,8
mm.

~ Kljucne rijeci: Kemijska zastita jelo-
vine — metoda dvostrukog vakuuma — pene-
tracija i apsorpcja zastitnog sredstva.

Summary

Investigations of home grown fir wood join-
ery chemical protection by means of a double
vacuum method are presented in this article.
The parametars of magnitudes and durations
of first and second vacuum are researched ac-
cording to lateral absorption and lateral pene-
tration of organic solvent wood preservative.

Satisfactory results are achieved by the first
vacuum of —0,66 bars in the duration of 30 min-
utes, 30 minutes of soaking in atmospheric
presure and secound vacuum of —0,83 bars, in
duration of 30 minutes. With the mentioned
parametars average lateral absorption of 304
g/m? and average lateral penetration of 1,8 mm
are obtained.

Key words: Chemical protection of fir
wood — double vacuum method — penetration
and apsorption of wood preservative. (B.P.)

UvOoD

Gradevna se stolarija u svijetu, ;pa tako i kod
nas, do medavno izradivala od prirodno trajnih
vrsta drva. Ekspanzijom gradevinarstva i potraz-
nja za gradevinskom stolarijom meprestano raste.
Zbog nestasice prirodno trajnih vrsta drva danas
se za izradu gradevne stolarije sve viSe primje-
njuju i prirodno neotporne vrste drva, ¢iji 'se u-
potrebni vijek umjetno produzuje kemijskom za-
stitom.

Kemijska zastita drva stoga postaje jedan od
najvaznijih problema u tehnologiji gradevne sto-
larije, odnosno i drugih gradevinskih proizvoda
od drva.

Prema dosadas$njim istrazivanjima u svijetu i
zahtjevima proizvodacda zastitnih sredstava, sma-
tra se da se zadovoljavajuca zaStita gradevne sto-
larije 'postize ako lateralna (okomito ma vlakan-
ca) apsorpcija zaStitnog sredstva ma bazi organ-

“ Rad je izvrsen u Zavodu za istrazivanje u drv-
noj industriji Sumarskog fakulteta u Zagrebu, kao
dio znanstvenog projekta 3. Rad su financirali SIZ
IV. za znanost i P. Z. »Exportdrvoc.

skih otapala u drvu iznosi minimalno 300 g/m? a
minimalna dubina lateralne penetracije 2mm
[1, 3, 5].

Poznata je d¢injenica da permeabilnost drva
ovisi o vrsti drva. Zbog toga se kod lako propus-
nih vrsta spomenuti zahtjevi mogu postiéi jedno-
stavnim metodama kemijske zastite drva, kao Sto
su metode premazivanja, prskanja ili kratkotraj-
nog potapanja drva u zaStitno sredstvo, dok se,
kod slabo propusnih vrsta drva, ovim metodama
navedeni zahtjevi ne ‘mogu postiéi. Za zastitu sla-
bo propusnih vrsta ‘drva do nedavna su :se pri-
mjenjivale metode dugotrajnog potapanja i tlacne
metode. U novije se doba za tu svrhu primjenjuje
metoda dvostrukog vakuuma ili, popularno na-
zvana »vac-vac« metoda [1, 2, 3, 4, 5, 6].

Metoda dvostrukog vakuuma u biti je modi-
fikacija tladne metode punih stanica. Tom se me-
todom mogu posti¢i manje apsorpcije i pene-
tracije od tlaénih metoda, upravo onakve koje bi
trebale odgovarati 'spomenutin zahtjevima zas$ti-
te drva gradevne stolarije.

Kod nas se gradevna stolarija danas uglavnom
izraduje od jelovine i smrekovine, tj. od vrsta
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drva slabe prirodne trajnosti. Zbog toga se i nasa
giadevna stolarija mora kemijski zastititi.

U dosadasnjim istrazivanjima u nas, iznalaze-
nja najpovoljnije metode zastite jelove gradevne
stolarije, kojom bi se postigli spomenuti-zahtje-
vi, ispitane su metode kratkotrajnog i dugotraj-
nog potapanja [6, 7].

Metoda kratkotrajnog potapanja nije dala za-

dovoljavajuce rezultate. Tom se metodom :postig-

la prosje¢na lateralna apsorpcija od 65g/m? a
prosjecna lateralna penetracija dosegla je 1,5'mm,
dakle premale vrijednosti za zastitu gradevne sto-
larije. Kao zakljucak tog istrazivanja proisteklo
je da se ovom metodom moze zadovoljavajude
zaStititi samo jelova unutarnja stolarija, a ne
gradevna stolarija izlozena djelovanju atmosfe-
rilija, tj. vanjska gradevna stolarija. Zbog toga
se pristupilo ispitivanju mogudénosti zastite vanj-
ske jelove gradevne stolarije metodom dugotraj-
nog potapanja. Tom su se metodom postigli po-
stavljeni zahtjevi o lateralnoj penetraciji i apsorp-
ciji zastitnog sredstva u drvo. Medutim, iako su
se tom metodom postigli zadani zahtjevi, 'nmetoda
nije prikladna zbog dugotrajnosti postupka. Tok
impregnacije ovom bi metodom ‘:trajao minimal-
no tri dana, $to bi svakako poskupjelo tehnolo-
giju dotiénih proizvoda [2, 7].

Na osnovi do sada izloZzenog, vidljivo je da
treba odabrati takvu metodu zadtite drva nase
vanjske jelove gradevne stolarije kojom bi se po-
stigla zadovoljavajuca lateralna penetracija i ap-
sorpcija za$titnog sredstva uz minimalno traja-
nje 'procesa impregnacije. To bi se moglo po-
sti¢i jedino metodom dvostrukog vakuutna ili tlac-
nim postupcima impregnacije.

ZADATAK RADA

Zadatak ovog rada je odrediti najpovoljnije
parametre zastite vanjske jelove gradevne sto-
larijer metodom dvostrukog vakuuma, tj. odre-
diti veli¢ine i duZine trajanja prvog i drugog va-
kuuma, kojima ée dobivena lateralna penetracija
1 lateralna apsorpcija zaStitnog sredstva biti u
skladu sa spomenutim zahtjevima.

MATERIJAL ZA ISTRAZIVANIJE

Kao materijal za dstraZivanje posluzile s+ °
love blanjane cetvrtace dimenzija 303<X30><1800—
—2000 m'm, iz redovne proizvodnje gradevne sto-
larije DIP-a Delnice, pogon Lucice. Kod izbora
materijala vodilo se raduna da su Cetvrtace bez
kvrga i raspuklina, po moguénosti ravne zice pa-
ralelne s osi cetvrtaca. Cetvrtade su prethodno
osusene na 12% sadrzaja vode.

Kao sredstvo za zastitu drva posluzilo je do-
made za$titno sredstvo iz redovne proizvodnje
na bazi organskih otapala, s fungicidnom i insek-

ticidnom aktiviom konponentom, pod nazivom
Xyladecor 200, bezbojni, proizvodaca K. K. »Chro-
mos«, Zagreb. S obzirom da je zadatak ovog is-
trazivanja bilo ispitati lateralnu apsorpciju i la-
teralnu penetraciju, ¢ela proba’trebalo je prije
samog procesa impregnacije zaStititi nepropus-
nim slojem, koji bi eliminirao svaku moguénost
aksijalnog upijanja zastitnog sredstva. Zastita Ce-
la proba izvr$ena je ppremazivanjem dvokompo-
nentnim Chromoden-lakom, LP — bezbojnim,
sjajnim, proizvodaca K. K. »Chromos«,** Zagreb.

METODA RADA

Iz dobivenih cetvrtada izradene su epruvete
dimenzije 30X30X100mm. Ukupno je izabrana
21 cetvrtaca. Iz svake cetvrtace izradeno je po
12 epruveta, od kojih je svaka pripadala jednoj
od dvamaest. grupa. Time se postiglo da je u sva-
koj grupi bio jednak broj epruveta iz istih ce-
tvrtaca, §to je smanjilo utjecaj varijacija struk-
ture drva proba u najvedoj moguéoj mjeri. Pre-
ma tome, svaka je grupa salinjavala 21 epruve-
tu. Cela epruveta su, zbog eliminicije aksijalnog
upijanja, kako je to veé i ranije mavedeno, u tri
navrata premazana spomenutim lakom.

Epruvete su kondicionirane na sobnoj temmpe-
raturi u trajanju od 45 dana. Nakon ‘kondicioni-
ranja, vlaga ravnoteZze epruveta je iznosila oko
12%,. Neposredno prije impregnacije odredene su
mase epruveta vaganjem na vagi tvrtke »Mettler«
P 1210 s to¢nos$éu od 0,01 g. Nakon vagania ep-
ruvete su stavljene u operacijski cilindar. Nakon
zatvaranja cilindra uspostavljen je zadani pod-
tlak. Taj se podtlak odrzavao odredeni broj mi-
nuta, a nakon toga se u operacijski cilindar pus-
talo za$titno sredstvo uz stalno odrzavanje za-
danog podtlaka, tako da su epruvete bile potpu-
no uronjene u zastitno 'sredstvo.

Nakon izjednacavanja atmosferskim tlakom,
sve su se grupe epruveta mocile 30 min. Da se
odredi retencija zastitnog sredstva u epruvetama
nakon prvog vakuumiranja i mocenja, one su
izvadene iz operacijskog cilindra, bugacicom je
odstranien viSak zastitnog sredstva s njihovih po-
vr$ina i odmah su vagane. ‘

Neposredno poslije meduvaganja, 6 grupa ep-
ruveta vradeno je ponovno u operacijski cilindar
1 podvrgnuto drugom vakuumiranju radi izvla-
¢cenja eventualnog viSka zaStitnog sredstva iz ep-
riavete. Drugo je vakuumiranje kod svih 6 grupa
mmalo iste parametre, tj. veli¢inu — 0,83 bara i
duzinu od 3¢ minuta.

Poslije drugog vakuumiranja ‘epruvete su iz-
vadene iz operacijskog cilindra, visak zastitnog
siedstva odstramjen bugacicom i ponovno su va-

** Koristimo se ovom prilikom da se zahvalimo
DIP-u Delnice, pcgon Luc¢ice i K. K. »Chromos,
Odjel premazi Zagreb, na pomod¢i pri prikupljanju
potrebnih materijala.
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gane. ZavrSinim vaganjem odredena je konacna
retencija za$titnog sredstva. Retencija zastitnog
sredstva prera¢unata je i izrazena u g/m’

Rezimi impregnacije prikazani su u tablici 1.
1 dijagramu na slici 1. Da bi se oarogudilo mje-
renje dubine penetracije zaStitnog sredstva koje
je prodrlo u drvo, u sredstvo je dodana plava
boja (ceres blau R. Bayer, Leverkusen) u ikon-
centraciji od 0,5% g/g.

Tablica I.
Table I.
UTJECAINI INIvO DieLOva|
FAKTORL OPIS FAKTORA FAKTORA
VRSTA | J€LOVINA 1Z GORSKOG KOTARA A
DRVA
ZASTITNRO ZASTITNO SREPSTVO NA BAZI ORGAMSKIH OTAPAIA B
SRELSIVO X1 LADECOR 200 BezBOJN!
I.VAKUUMIRANJE ~—~ 0,66 bam Ci.
TRAJANJE ~ 5 min Ci1.
TRAJANJE ~ 15 min Ci12
TRAJANIE  ~ 30 min cia.
UVIETI | I. VAKUUMIRANIE ~ 083 bara c2
IMPREGINALIIE TRAJANIE ~ 5 €21
TRAJANJE —~ 15 min c22
TRAJANIE ~ 30 min C23.
MOCENJE —~ 30 min D
II. VAXUUMIRANJE ~ 0,83 bam 30 min €
|
|
| 1. vakoum mocenije 2.vakuum

vpodllak — bara

——

2 30 2 30 2

t = min

Slika 1. ReZimi impregnacije
Fig. 1. Modes of Impregnation

Penetracija zaS$titnog sredstva mjerena je ta-
ko da su epruvete, poslije impregnacije i vaga-
nja, bile unakrsno prepolovljene po duzoj osi ep-

ruvete. Zatim se na Cetiri mjesta mjerila, prvo:

tangentna, a zatim i radijalna penetracija, i uzi-
mala se srednja vrijednost penetracije. Mjerenje

je vrseno linearnim mjerilom s to¢no$éu od 0,01

mm, 24 sata nakon drugog vaganja.

Prema tome, u ovim istrazivanjima nije uklju-

¢ena sekundarna penetracija zbog vac-yac.'me- .

tode u kojoj je ukljucen drugi varkuuml, N

REZULTATI RADA

Rezultati ispitivanja lateralne apsorpcije i la-
teralne penetracije zastitnog sredstva kod svih
uvjeta impregnacije jelovih epruveta prikazani
su u tablici II. i dijagramima 2, i 3.

Iz tablice II. i slike 2. uodljivo je da se pri
prvom vakuumiranju od —0,66 bara postize pro-
sje¢no lateralna apsorpcija od 321 g/m? kod 5-
-minutnog, 314 g/m® kod 15-minutnog i 336 g/m’
kod 30-minutnog trajanja vakuumiranja.

Istovremeno je iz slike 3. vidljivo da 'se tim
vakuumiranjem postizu prosje¢ne lateralne pene-
tracije od 1,314 mm kod 5-minutnog, 0,8 mm kod
15-minutnog i 1,8 kod 30-minutnog trajanja, §to
je na granici minimalne propisane penetracije.

Iz tablice II. i slike 2. vidljivo je da se pri
prvom vakuumiranju od —0,83 bara postiZze pro-
sjetna lateralna apsorpcija od 419 g/m? kod 5-
-minutnog, 460 g/m? kod 15-minutnog i 572 g/'m*
kod 30-minutnog vakuumiranja. U svim slucaje-
vima apsorpcija je prevelika iako je prosje¢na la-
t ralna penetracija zadovoljavajuda, §to je vidlji-
vo iz sl. 3. U 30-minutnom vakuumiranju, pri pod-
tlaku od 0,83 bara, postignuta je prosje¢na la-
teralna penetracija od 2,10 mm. Zbog prevelikih
apsorpcija prislo se drugom vakuumiranju, pret-
postavljajudi da ée se tim postupkom znatan dio
za§titnog sredstva izvudi iz epruveta.

Promatrajuéi sliku 2. i tablicu II, mozZe se
utvrditi da je iz epruveta koje su tretirane 1. i

. 2. vakuumom od —0,83 bara izvuceno po zavr-

v

§ tku 2. vakuuma oko 20% =zaStitnog sredstva,
§to znac¢i da je potroSnja zastitnog sredstva os-
tala ipak velika (458 g/m?, a samim tim i po-
stupak preskup.

Iz epruvete koje su tretirane 1. vakuumom
od —0,66 bara i drugim vakuumom od 0,83 bara,
nakon 2. vakuuw.ma izvuceno je iz epruveta oko
%y zaStitnog sredstva, Sto je znatno .manje u
odnosu na prethodni rezim vakuumiranja, ali
znatno povoljnije, jer je tim reZimom nakon 2.
vakuumiranja u epruvetama ostalo u prosjeku
304 g/m? S$to je znatno blize zahtjevima zastite
giadevne stolarije, a time je i proces ekonomic-
niji.

Medutim, usporedujuéi podatke iz tablice II.
i slika 2. i 3, uocljiv je veliki raspon izmedu mi-
nimalnih i maksimalnih vrijednosti penetracije
i apsorpcije zastitnog sredstva. Minimalna pene-
tracija zaStitnog sredstva dobivena primjenom
prvog vakuuma od —0,66 bara kod 5-minutnog
vakuumiranja iznosila je svega 0,05 mm, a mini-
malna apsorpcija svega 128 g/m?, dok su iste pri-
mjenom prvog vakuuma od —0,83 ®bara kod 30-
-minutnog vakuumiranja poveéane samo ma 0,15
mm, odnosno na 168 g/m?

Sli¢no tome ponasaju -se i maksimalne vri-

.. Jednosti, s time da se primjenom prvog vakuu-
... miranja od —0,83 bara postizu ipak vece vrijed-
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1. vakuum 2.vakuum
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Slika 2. Apsorpcija zastitnog sredstva
Fig. 2. Absorbtion of Preservative
VK dfm f.vakuum
- 0,66 bara -083 o
bara
e ——— — — — —— T max
-
14 4 /0 8
£ 12 4 o} /
E ) /
__________ 0] AnAX
/ —
| 104 // o} f
J / ’
: 8 < / ’
& / ]
@ /
c -
& 641 |
o r ,
a 4] |
| |
2 4 = .
— o) — - : Ifc mo] Catl e - i
o !
e e e e e 3 AT G=——— — |';‘:-—— ————— (‘.)—— mir
) 15 30 5 15 30
t — min t — min

Slika 3. Penetracija zastitnog sredstva

Fig 3. Penetration of Preservative
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Tablica II.

Table II.
1 vakuum 2 vAKUUM
veli€ina|trajanje |broj apsorpcija - 9/m2 penetractja--mm velitina| trajanje| broj apsorpcya — 9/m2 penetracija - mm prosjecni
povrat
/bara/ fmin/ |proba T e max min = max /bara/ /m-n/ proba mifn = A AT 7 e sreodslva
(+]
5 21 128 321 623 0,05 1.2 12 5
1 15 21 t 314 s 0,05 0,82 1o |- 15
066 68 3 91 \ 083
30 63 | 141 336 663 ojio 1,80 n 30 |42 128 Zo4 600 oo 180 11 9,41
5 21 178 419 870 o,lo 1,60 14 5
083 | s |2t | o [460 | 851 | om0 180 6 1083 | s
)
30 62 168 572 998 ots 2,10 15 30 a2 134 458 808 05 2,10 14 19,73

nosti. Treba napomenuti da su se te ekstremne
vrijednosti pojavljivale, bez obzira na rezime wva-
kuumiranja, uvijek kod istih epruveta, $to govori
o velikim varijacijama u permeabilnosti nase je-
lovine. Buduéi da ise materijal za ova istraziva-
nja prikupio metodom slucajnih uzoraka pri re-
dovnoj proizvodnji, nije poznato iz kojih dijelo-
va debala potjecu spomenuti uzorci, §to bi mo-
gao biti i jedan od razloga ovako velikim odstu-
panjima od prosjeka.

ZAKLJUCAK

Na osnovi dobivenih rezultata ovih istraziva-
nja moze se zakljuditi:

— Zadovoljavajuca prosje¢na penetracija i re-
tencija za$titnog sredstva na bazi orgamnskih ota-
pala za zastitu gradevne stolarije proizvedene od
naSe jelovine postize se metodom dvostrukog va-
kuu'miranja, kod primjene 30-minutnog prvog va-
kuumiranja od —0,66 bara, 30-minutnog mocenja
pri atmosferskom pritisku (1 bar) i 30-minutnog
drugog vakuumiranja od —0,83 bara.

— Ovim se rezimom dobivaju prosjecne late-
ralne retencije od 304 g/m? i prosjeCne lateralne
penetracije od 1,8 mm, §to skoro u potpunosti za-
dovoljava zahtjeve proizvodaca zastitnih sredsta-

va i uvjete zaStite prema podacima iz svjetske
literature.

— Uzevsi u obzir velika odstupanja od pro-
sje¢nih vrijednosti retencije i penetracije zastit-
nog sredstva, ova 'netoda zaStite nasSe jelove gra-
devne stolarije nije potpuno pouzdana. Ona se
moze primijeniti za zastitu jelove gradevne sto-
larije, koja je u specijalnim uvjetima wupotrebe
nepristupacna za obnovu zaStite, kao §to su dr-
vene krovne konstrukcije, zatvoreni bazeni i sli-
¢no, a za zaStitu gradevne stolarije koja je pri-
stupa¢na za obnovu zaStite, preporucuje se me-
toda 30-minutnog potapanja uz obveznu obnovu
zastite svake dvije godine.
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po presjeku drva u pocetnoj fazi suSenja
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Izvorni znanstveni rad

Sazetak

U radu su interpretirani rezultati proraduna
unutarnjih naprezania koja se javljaju po pre-
sjeku drva u pocetnoj fazi suSenja.

Istrazivanje je provedeno u proizvodnim uv-
jetima na bukovim obracima  poprecnog pre-
sjeka 50 < 50 mm.

Komparacijom dopustenih s izradunatim
vrijednostima unutarnjih naprezanja, konstati-
rano je da u uvjetima susenja, koji su prika-
zani u radu, ne postoji opasnost od pojave gre-
$aka suSenja. )

Kljuéne rijec¢i: bukva — sulenje drva
— unuiarnja naprezanja.

Summary

The paper describes the results of calculat-
ion. of internal stresses appearing on cross sec-
tion of timber in initial stage of drying.

" The investigation was conducted in produc-
tion conditions on beech workpieces of cross
section 50 X 50 mm.

By comparison of allowed and calculated
values of internal stresses it was established
that in drying conditions as shown in the paper
there was no danger of drying defects.

Key words: beech — dryihg of timber
— internal siresses. (A.M.)

1. UVOD

Svako ¢vrsto tijelo podlozno je deformaciji,
§to znadi da mijenja svoju zapreminu i oblik ako
na njega djeluju vanjske sile. Zapreminu tijela
¢ine medusobno odvojeni sistemi materijalnih to-
caka (molekula), koji su povezani unutarnjim (me-
dumolekularnim) silama. Deformacijom tijela do-
lazi do promjene medumolekularnih razmaka i
pojave unutarnjih sila koje teze da uspostave
prvobitan raspored molekula. Bududi da se radi
o djelovanju tih sila na nekoj povrsini, moze se
eovoriti o pojavi unutarnjih naprezanja.

1.1. Problematika suSenja drva

Promjenu sadrzaja vode drva u higroskopnom
podrucju. prati jpromjena dimenzija materijala.
" Kod gubitka vode ova pojava poznata je pod na-
zivom utezanje drva.

Kako drvo suSenjem gubi vodu prvo s povr-
Sine, pa potom prema unutras$njosti, me.ninovna
je pojava gradijenta vlaznosti. Ovisno o brzini
promjene uvjeta suSenja, ova pojava moze biti
manje ili viSe izrazena.

U vezi s tim, na pocetku susenja, dok je sadr-
zaj vode u vanjskim dijelovima drva najcesce is-
pod granice (to¢ke) zasiéenosti Zice, sadrzaj vode

u unutrasnjosti jo$ uvijek je znatno iznad te gra-
nice. Kao posljedica javija se teznja vanjskih slo-
jeva drva utezanju. Medutim, bududi da je sadr-
zaj vode u wunutrasnjosti znatno iznad granice
zasiéenosti zice, dolazi do sprefavanja utezanja
tih slojeva. Rezultat ovoga je pojava vla¢nih na-
prezanja u wvanjskom dijelu drva, dok -se kao
reakcija njima u wunutras$njosti javljaju tla¢na
naprezanja.

Dalji gubitak 'vode i nastanak plasti¢nih defor-
macija u vanjskim dijelovima drva, u nastavku
procesa susenja, ima kao posljedicu stvaranje vlac-
nih naprezanja u unutarnjem dijelu drva i kao
reakciju njima pojavu tla¢nih naprezanja u vanj-
skim dijelovima.

Imajuéi sve ovo u vidu, slijedi konstatacija
da proces suSenja treba voditi tako da intenzitet
unutarnjih naprezanja, koja se javljaju u drvu
tokom sudenja, ne prekora¢i dopustenu granicu
¢vrstode materijala.

1.2. Cilj istraZivanja

Veliki gubitak materijala u drvnoj industriji
koji nastaje u fazi susenja drva inicijator je mno-
gih istrazivanja vezanih za tu problematiku. Uz-
roci problema traze se u mepravilnom odlaganju
grade u slozajeve namijenjene susenju, nestruc-
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nom vodenju procesa suSenja, te nedovoljnoj is-
traZenosti utjecaja ipojedinih parametara na kva-
litetu susdenja.

Te nepravilnosti manifestiraju 'se na gradi po-
javom pukotina ili deformacijom oblika. Imaju-
¢ u vidu da se uzduzna deformacija, koja je vrlo
Cesta, najvedim dijelom moze eliminirati discip-
liniranijom manipulacijom grade, a radi pojed-
nostavnjivanja problema, u ovoj studiji razmat-
rano je po ravninama stanje naprezanja.

U skladu s tim, zadatak istrazivanja bio je da
se eksperimentalnim putem, u proizvodnim uvje-
tima, istrazi raspodjela unutarnjih naprezanja po
presjeku bukovih obradaka u prvoj fazi ciklusa
susenja”.

2. MATERIJALI I METODE

Kao objekt istraZivanja uzimani su bukovi
obraci poprec¢nog presjeka 50X50 mm, izradeni
u SOUR »KRIVAJA«. Polozaj obradaka u trupcu
bio je takav da je makon izrezivamja na poprec-
nom presjeku dobivena cista radijalno-tangent-
na ravnina, tj. tangenta na godove je paralelna s
dvije strane popre¢nog presjeka (sl. 1).

Slika 1.

U ovoj studiji, za proracun unutarnjih napre-
zanja primijenjena je modificirana Joungs-Nor-
risova metoda. U skladu s osnovnim postavkama
teorije elasti¢nosti, rjeSavanje problema ravnine
ovom metodom svodi se na rjeSavanje diferenci-
jalnih jednadzbi ravnoteze (1) uz zadovoljenje
konturnih uvjeta i jednadzbe kompatibilnosti (2).

36 x  dTxy - dby , STy . (1)
air A e pal
Jex ey ey (2)

Uyz ' dx ) dxdy

* Pod ovom fazom ciklusa susenja podrazumi-
jeva se razdoblje do izmjene unutarnjih naprezanja.

gdje je:
c () — normalno (smic¢ude) naprezanje,

Cx. €y. €(x y)- linearna { ugaona) deformacija

Postoje mnoge priblizne metode za rjeSavanje
parcijalnih diferencijalnih jednadzbi. Uobicajena
metoda za rjeSavanje jednadzbi ovog tipa sastoji
se u uvodenju nove funkcije nazvane funkcija na-
prezanja ili Airyeva funkcija. Znaci, jednadzbe
ravinoteZze bit ée zadovoljene ako se uzme neka
funkcija @ (x, y) d stavi da je

P (3)
e
., Jd’s
[W:_m

Zadovoljavajudi prikaz raspodjele naprezanja
po presjeku drva koje se susi daje Joungsova funk-
cija naprezanja (4).

D0xy)=[FET T TTAs A BT A sAR oA ] (@)

gdje su:
a, b — dimenzije na popre¢nom presjeku
(sl. 2),
X, ¥y — koordinate to¢ke u ‘kojoj se traze na-
prezanja,
A;  — /konstante Joungsa.
‘9’1 Q [
e p——
| — - Tb
i (i i
B| | ——f== 1
/’ﬁ X
A
Slika 2,
F. - Ey )
HMxo My

Primjenom Maxwellove relacije (5), odnosno
uvodenjem funkcije @ (x, y) u izraze za kompo-
nentne deformacije prema Hookeu dobivamo

1 o 2

L d
o o )

_L(Ex_.d_zt_ J it
""E'Ey 27y
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gdje je:
u — Poissonov koeficijent {za drvo buk-
ve i tangencijalni pravac p, = 0,36)
[lit. 2],
E (w,t) — funkcija modula elasticiteta,
w — vlaznost drva,
t — temperatura drva.

Integriranjem jednadzbi (6) dolazimo do izra-
za za pomicanja tocaka konture presjeka u tan-
gencijalnom (x), odnosno radijalnom pravcu (y).

+G1

. IE(dy "ux 2)

=4l

(7)

Ay §E EXJ*P FXCS¢)dy

Prethodno izlaganje navodi na konstataciju
da se rjeSavanje cjelokupnog problema svodi na
definiranje funkcije maprezanja. Bududi da je za
definiranje funkcije @ (x, y) potrebno odrediti
konstante A;, to je neophodno formirati sistem od
najmanje pet jednadzbi.

Do ovog sistema dolazimo na slijededi nacin:
Na wudaljenosti 100 mm od cela obratka izrezu se
dva odsjec¢ka debljine 10mm (sl. 3). Jedan od-
sje€ak sluzi za isjecanje lamela u tangencijalnom
pravcu (sl. 4a), dok se iz drugog odsjecka lamele
isjecaju u radijalnom pravcu (sl. 4b). U gornjem
tekstu hotimi¢no se naglasava isjecanje lamela,
da bi se uocila razlika izmedu rezanja i cijepanja
drva, ¢ime je eliminiran gubitak vlage zbog po-
rasta topline drva koja nastaje rezanjem lamela.

n
"

Slika 3. Slika 4.

U tangencijalnom pravcu isjecano je pet, dok
su u radijalnom pravcu isjecane po tri lamele,
kako je pokazano ma sl. 4.

U prorac¢unu uziman Je u obzir onaj kvadrant
koordinatnog sistema d¢ije :su lamele nakon isje-
canja iz presjeka imale vedu promjenu duZine,
odnosno relativnu deformaciju, ili manji sadrzaj
vode, Sto je u korelaciji s vedim vrijednostima
modula elasti¢nosti, odnosno ¢vrstoée materijala.

Na taj nacin, unosedi izmjerene i proracunate
vrijednosti u izraze (7), formiran je ‘sistem od
pet linearnih jednadZzbi.

Ispitivanju je podvrgnuto 10 obradaka. Kon-
trola vlaznosti spomenutih obradaka pratila se
na osnovi promjene vlage kontrolne grupe obra-
daka. SuSenje se provodilo u jednokolosje¢noj
komori s FOXBORO-poluautomatikom.

3. REZULTATI I DISKUSIJA

Istrazivanje je provedeno kod prosjecne vlage
drva od 29%, dakle, u prvoj fazi ciklusa suSenja
[lit. 6]. Tok suSenja, odnosno uvjeti kojima su
obraci bili izlozeni prije, za vrijeme i poslije is-
pitivanja predstavljeni su na sl. 5. Ovdje se mo-
Ze vidjeti da se radi o blagim uvjetima suSenja,
§to upucuje na samu kvalitetu vodenja procesa
susenja.

Rezultati mjerenja dani su u tablici I.

Tablica I.
Table I.
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Slika 5. Tok susenja bukovih obradaka presjeka 50x50 mm

Konstante A; odredene su numericki, primje-
nom modificirane Gaussove metode. Za proracun
unutarnjih naprezanja takoder su primijenjene
numeri¢ke metode.

Izracunane vrijednosti unutarnjih naprezanja
prikazane su u tablici II. (v. str. 260). S1. 6. daje
graficki prikaz raspodjele normalnih naprezanja,
¢iji je pravac djelovanja kolinearan s tangenci-
jalnim pravcem. Raspodjela normalnih napreza-
nja koja djeluju u radijalnom pravcu mozZe se
vidjeti 'sa slike 7. Razvoj smitucih naprezanja po
presjeku bukovih obradaka prikazan je na slici 8.
Tablica II. otisnuta je na str. 260.

4. ZAKLJUCCI
Teoretska analiza, a prije svega eksperimen-

talni rezultati ispitivanja omogudéuju izvodenje
slijedeéih zakljucaka:
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Slika 6. Raspodjela normalnjh naprezanja (g‘) po presjeku bu-
kovih obradaka 50% 50 mm
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Slika 7. Raspodjel:: normalnih naprezanja (O'v) po presjeku bu-
kovih obradaka 50x50 mm

— u prikazanim uvjetima umjetnog susenja glav-
na naprezanja ne prekoracuju dopustene gra-
nice ¢vrstoée drva [lit. 5],

— u skladu s uvodnim razmatranjima u ovoj fa-
zi suSenja, vanjski dio drva izlozen je vla¢nim
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Slika 8. Raspodjela smicuéih naprezanja (T\-v) po presjeku bu-

kovih obradaka 50x50 mm

naprezanjima, dok se u unutrasnjosti javljaju
tla¢na naprezanja,

— smicuca naprezanja svojim djelovanjem ima-

ju tendenciju formiranja \konveksneta na stra-
nama presjeka,

— komparacijom Joungsove s ostalim metodama

LI
(11

(2]
[31

(43

[51

(6]
7]

proratuna wunutarnjih naprezanja, mozZe se
konstatirati da je ova metoda preciznija i da
za razliku od ostalih daje mogucnost defini-
ranja stanja naprezanja u svakoj tocci presje-
ka drva koje se susi,

naredna istrazivanja trebalo bi usmjeriti na
ispitivanje fizidko-mehani¢kih svojstava osta-
lih domacdih vrsta drva, radi dobivanja rele-
vantnih podataka o elasti¢no-plasti¢nim svoj-
stvima, neophodnih za analizu razvoja unutar-
njih naprezanja :kao mjerila ocjene kvalitete
susenja.
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Trziste drveta u 1989. i izgledi

za 1990. godinu

TIMBER MARKET IN 1989 AND PROSPECTS FOR 1990
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Beograc

Prispjelo: 6. studenoga 1989.
Prihvacdeno: 20. studenoga 1989.
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Struc¢ni rad

Sazetak

Rast drustvenog bruto-proizvoda u indistrij-
cki razvijenim zemlijama iznosio je u 1988. go-
dini 45 odsto, u 1988. godini ¢e se smanjiti na
3,5 odsto, a u 1990. godini na 2,9 odsto. U SAD
stopa rasta je u 1989, godini pala na 2 odsto, a
toliko ée iznositi 1990. godine. U zemijama Za-
padne Evrope ona je u 1983. godini iznosila 3,75
cdsto, u 1989. sodini 3,50 odsto, a u 1999. godini
izn oclce 3 odsto. U zemljaa Istolne Evr"ne i
SSER-u stopa rasta nzacicnalnog dohotka e se
kretati cko 3,5 do 4,4 cdsto u 1989. i 1990. go-
dini.

Za evropsko Sumarstvo 1963. godina bila je
vrlo dobra $to se tice proizvodnje i trgovine.
T 1989. gedini do$io je do daljeg rasta u mno-
gim delovima sektora. Zbog restriktivne mone-
tarnc politike 1t 1990. godini dodi ce do uspora-
vanja potro$nje i proizvodnje rezane grode, no
trziSte drveta, u celini uzeto, i dalje ¢e ostati
gvrsto. U 1988, i 1989. godini je u Severnoj Ame-
rici doslo do pada r‘f\trosnje i precizvodnje re-
zane grade i nekih vrsta ploca, ali se ocekuje
oporavak u 1990. godini. U oba regiona ¢e do¢i
iu 1989. i 1990. godini do daljeg rasta potrcs-
nie celuleziney drveta.

Cene vedine preizvoda Sumarstva i divne in-
dustrije imade u 1990. tendencu rasta. To se
narocito odnosi na rezanu gradu bukve.

Kljucne rijecdi: ponuda i potraznja
drvnih proizvoda — piljeno drvo — irziste plo-
¢a — celulozno drvo.

Summary

The growth of the gross national preduct in
indusirial developed couittries amounted 4.5
pcrcent in 1988, it will be decreased to 3.5 per-
cent in 1989 and will fall to 2.9 percent in 1990.
The raie ©f growht in 1989 fecil to 2 percent in
the US/A. and thus will amount in 1990. In
west Eurcpean countries it amounted 375 per-
cent in 1933, 3.50 percent in 1989 and it will
zmount 3 percent in 1999.

in the countries of castern Eurcps and in
the U.S.S.R. the rate of growth of the national
income will range f' om 3.5 to 44 percent. in
1939 znd 1990. For European forestry 1988 was
a very goeod year as far as production and
trade were concernied. In 1989 a further growth
in many forestry branches has bzen noted.

Because of restrictive monetary policy in
1990, there will come to slowing down of con-
sumption and produztion of sawn timber, hov-
ever timber market, in general, will remain
strong. In 1988 and 1989 there has been decline
in consumption and production of sawn timber
and ceriain iypes of panels in North America,
Lowever they except in 1990. In both regions a
further erowih of pulpwood consumption in
1989 and 1990 is expected. The prices of mosit
forest products and timber industry show a
tendency to grow in 19%0. It particulariy to
beech timber.

ey words: supply and demand of wood
productc — sawn timber — panel market —
pulpwood. (A.M.)

1. GPSTI EKONOMSKI RAZVOJ

Prosecna stopa ekonomskog rasta u industrij-
ski razvijenim zemljama sveta u 1988. godini iz
nosila je 4,5 odsto, a u 1989. godini 3,5 odsto. Do
toga je doslo zbog zaoStravanja monetarne po-
litike u cilju izbegavanja pregrejanosti privrede,
koja kao posledicu ima rast stope inflacije. Ipak
u nekim zemljama proizvodnja je bila blizu pu-
nog koriStenja kapaciteta, a -stopa inflacije, ma-
da jo$ uvek niska, imala je tendencu rasta. U
Zapadnoj Evropi prosetna stopa rasta u 1989.
iznosiée 3,5 odsto prema 3,75 odsto u 1988. go-
dini. U 1990. godini se u industrijskim zemljama
sveta ocekuje stopa rasta od 2,9 odsto, u Sever-
noj A'merici 2 odsto, a u zemljama Zapadne Ev-
rope 3 odsto.

PoviSenje kamatnih stopa u nekim zemljama,
koje je usledilo u septembru, mozZe imati uspo-
ravajuci efekat m gradevinskoj delatnosti, naro-
¢ito stambenoj izgradnji, a i dovesti do sniZava-
nja nivoa zaliha. To je veé izazvalo osetnu re-
dukciju stambene izgradnje u Velikoj Britaniji.
Medutim, osim nekih izuzetaka, stambena izgrad-
nja se i dalje zadrzava na visokom nivou.

Stopa rasta bruto drustvenog proizvoda u zem-
ljama u razvoju iznosila je u proseku 1988. go-
dine 4,2 odsto, u 1989. godini ¢e ppasti na 3,2 od-
sto, a u 1990. godini porasti na 4,0 odsto.

U 1988. godini je u SSSR-u i zemljama Isto¢ne
Evrope doSlo do.oporavka u odnosu na 1987.
godinu. Nacionalni dohodak u SSSR-u je poras-
tao za 4,4 odsto, a u zemljama Isto¢ne Evrope
za 3,5 odsto. U 1989. i 1990. godini planira se brza
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stopa rasta, no te§ko da ée se to i ostvariti zbog
teSkoée u koje neke zemlje zapadaju zbog eko-
nomske i politi¢ke reforme.

2. TRZISTE PROIZVODA SUMARSTVA I
DRVNE INDUSTRIJE

Na trzistu proizvoda Sumarstva i drvne indus-
trije najuocljiviji trend, i u Evropi i u Severnoj
Americi, bio je »boom« u industriji celuloze i pa-
pira s novim rekordom proizvodnje i potrosnje
i visokim koriStenjem tkapaciteta. Sto se tice re-
zane grade i ploca, trendovi su bili razliditi, za-
visno od razvoja sektora 'koji ih trosi. Dug pe-
riod rasta potrodnje rezane grade Cetinara i $per-
ploca u Severnoj Americi prekinut je 1983. godi-
ne, 'kada je doSlo do pada, zbog slabljenja stam-
bene izgradnje. No potro$nja rezane grade lis-
dara i ploca iverica nastavila je da raste. U Evropi
je i u 1988. godini doslo do kotinuiranog rasta
potros$nje rezane grade i iplo¢a. Upravo potrosnja
rezane grade i ploca iverica dostigla je rekord. To
je bila posledica zive aktivnosti u sektorima koji
troSe drvo: stambenoj izgradnji u veéini zemalja,
obimnoj rekonstrukciji stanova, industrija names-
taja u SR Nemackoj imala je najbolju godinu u
poslednjem desetlje¢u. U 1989, godini doslo je do

KRETANJE PROIZVODNIJE, UVOZA I IZVOZA (miliona m3)

2.1. Rezana grada cetinara

Potro$nja rezane grade Cetinara u Evropi u
1989. godini dostigla je rekord svih vremena i iz-
nosila je 80,6 miliona m® Prethodni najveéi nivo
dostignut je 1979. godine (80,2 miliona m?®). U 1989.
godini potro$nja cde porasti na 80,9 miliona m?.
Npr. u Francuskoj i SR Nemackoj potro$nja je
priblizna rekordnom nivou. Da bi se :podmirila
ova visoka potro$nja, porasla je i proizvodnja na
72,88 miliona m®. NajviSe je ona porasla u SR
Nemadkoj (za 950.000 m?) i Austriji (za 605.000 m?).
Proizvodnja je porasla i u nekim zemljama uvoz-
nicama, wukljuc¢ivsi SR Nemadku, Belgiju, Fran-
cusku, Spaniju i Veliku Britaniju. Proizvodnja
je pala u zemljama Isto¢ne Evrope: Cehoslovac-
koj, Poljskoj i Rumuniji.

Evropski uvoz rezane grade Cetinara iznosice
u 1989. godini 29,62 miliona m? §to je za 2,2 od-
sto manje nego u 1988. godini.

Ocenjuje se da c¢e evropski izvoz u 1989. po-
rasti za 1,4 odsto i da dée iznositi 22,0 miliona m?.
Vedi izvoz iz SR Nemadke i NorveSke je izbalan-
siran manjim izvozom iz Finske, Svedske i zema-
lja Isto¢ne Ewvrope.

Izvoz iz SSSR-a je znatno pao. Pao je i izvoz
iz Kanade i SAD u Evropu za oko 750.000 m® To
je posledica rasta kursa dolara.

Proizvodnja Uvoz Izvoz
1988. 1989. 1990. 1988. 1989. 1990. 1988. 1989. 1990.
1. Evropa 71,48 72,88 72,53 30,35 29,62 28,71 21,69 22,00 21,58
2. SSSR 103 104 105 — — — 8,09 7,50 7,70
3. Kanada 59,26 57,50 56,00 0,86 0,90 0,80 41,08 39,70 38,50
4. SAD 88,10 84,50 95,90 32,70 32,30 32,60 7,70 6,30 8,70

daljeg rasta u mnogim delovima sektora potros-
nje. Do (izvesnog) slabljenja u potrosnji rezane
grade Cetinara moZe dodi pred kraj 1990. godine
kao posledica restriktivnije politike u nekim zem-
ljama. No i pored toga, tendenca ma trzistu de i
dalje ostati ¢vrsta. Pad potros$nje i proizvodnje
rezane grade i nekih vrsta ploca, do cega je do-
Slo u 1988. i 1989. godini u Severnoj Americi, bide
zamenjen rastom u 1990. godini. U oba regiona
ocekuje se dalji rast potros$nje i proizvodnje ce-
luloznog drveta i u 1989. i u 1990. godini.

NAJVECE EVROPSKE UVOZNICE REZANE GRADE CETINARA
(hiljada m?)

1988. 1989. 1990.
1. 'Velika Britanija 9014 8300 7550
2. Ttalija _ 4065 4050 3900
3. SR Nemacka 3827 4000 4000
4. Holandija 2330 2500 2400
5. Francuska 2093 1850 1750
6. Danska 1470 1470 1470
7.. DR Nemacka 1325 1350 1350
8. Belgija 1085 1030 1030

NAJVECE EVROPSKE IZVOZNICE REZANE GRADE CETINARA

1. Svedska 6799 6700 6550
2. Finska 5032 4700 4700
3. Austrija 3900 4250 4000
4. Cehoslovacka 1162 1119 1102
5. SR Nemacka 1003 1200 1200
6. Portugal 970 985 950

Smatra se da je evropsko trziSte rezane grade
Cetinara otvoreno kada »Eksportles« (SSSR) pod-
nese svoju prvu ponudu u Velikoj Britaniji. Na
osnovu te prve ponude moze se izvudi zakljucak
o kretanju cena. Istitrend razvoja cena uvek ima
sovjetska i skandinavska rezana grada. No cene
skandinavske grade istog asortimana su nesto vi-
Se od sovjetskih jer se isporucuje u manjim ko-
licinama, mogude su promptne isporuke i izbor
specifikacija. Razvoj u juznoj Evropi je cesto
drukc¢iji jer zavisi od obima potraznje u Italiji
i obima ponuda iz Austrije.

Prva sovjetska ponuda u Velikoj Britaniji pod-
neta je 20. januara 1989. godine. Cene nisu izne-
nadile uvoznike. One su za rezanu gradu bora i
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ariSa, kkvaliteta u/s, poviSene za 1,7 odsto ili za
3 funte za m’. Cene IV ikl. poviSene su 11,2 odsto
ili za 13 funti po m? CIF.Cene rezane grade jele/
/smrce, kvaliteta u/s poviSene su za 2,6 odsto ili
za 3 funte po m? a IV kl za 2,8 odsto ili za 3
funte po m? Cene su uporedene sa cenama u dru-
goj ponudi maja 1988. godine. One su bile vrlo
realisti¢ke 1 brzo su prihvacdene na trzistu.

Posto su skandinavske cene u 'meduvremenu
rasle, a rasle su i cene tkanadske grade zbog rasta
kursa dolara, »Eksportles« je u svojoj drugoj po-
nudi, koja je wusledila polovinom maja, izvrsio
dalje poviSenje cena. Upravo cene rezane grade
bora, u/s, poviSene su za 1,7 odsto, a IV kl za
4,6 odsto, rezane grade jele/smrle za 5 odsto, a
1V k1. za 5,4 odsto.

Sovjetske cene kod prodaje u Veliku Britaniju
bile su u maju sledeée za m? CIF: rezane grade
bora u/s 13, IV kI 135, grada jele/smrce, u/s 126,
IV kI. 118 funti. Sovjetske cene do kraja godine
nisu menjane.

Razvoj Svedskih cena bio je dinamicniji, no
cene rezane grade bora bile su stabilnije. Npr.
one su u januaru iznosile u proseku: rezana gra-
da bora, u/s, 1895, V kl. 1507, jele/smrce, u/s,
1390, V k1. 1140 Sv. kr. U septembru cene rezane
grade bora iznosile su 1990, V kil. 1650, grade jele/
/smrce 1500, a V k1. 1275 3v. kr., FAS. Cene re-
zane grade jele/smrce pred kraj godine imale su
dalju tendencu rasta.

Orijentacione austrijske cene kod izvoza u Ita-
liju iznosile 'su u $ilinzima za m? fco granica:
O/III kI, 18 i 58 mm 3700, 23 do 48 mm. 3600,
III/IV kl., Siroka 18 mm i Sire 2400, ITI/IV/V k1.
2300, I/IV Kkl uska, 2900, ITI/IV ikl wska 2450 do
2650, (prizmirana grada), IV/V uska 2300.
Potros$nja, proizvodnja, uvoz i izvoz rezane gra-
de cetinara u Evropi u 1990. godini bide manja
nego u 1989. godini ali pad d¢e biti sasvim ume-

KRETANJE PROIZVODNJE UVOZA I IZVOZA (miliona m?),

ren. SR Nemacka océekuje dalji rast. Potro$nja
ée biti manja za 1,4 odsto (79,8 miliona m?), pro-
izvodnja za 0,5 odsto, a izvoz za 1,9 odsto. Pro-
mena u potrosnji u 1990. godini bide izbalansi-
rana manjim uvozom. Do najvedeg pada d¢e dodi
u Velikoj Britaniji, odnosno potrosnja de pasti
sa 720.000m3, a uvoz za 750.000'm".

Potrosnja, proizvodnja i uvoz rezane grade
Cetinara u Severnoj Americi stabilizovade se m
1990. godini, posle osetnijeg pada u 1988. i 1989.
godini. No ukupni kanadski izvoz imade pad i u
1989. i 1990. godini. No ovaj trend ce biti do-
nekle ublazen ocekivanim rastom izvoza iz SAD-a
u obe godine. Kanadski izvoz je dostigao najvisi
nivo u 1987. godini, kkada je iznosio 41,7 miliona
m?.

Krajem 1989. godine zalihe u Svedskoj i Fin-
skoj su bile vrlo niske. One su bile niske i u ve-
¢ini zemalja uvoznica.

Posle nekoliko godina stalnog rasta izgleda
da dée evropsko trziSte rezanom gradom cetinara
i dalje ostati ¢vrsto. Sa izuzetkom Velike Brita-
nije, potrosnja ce i u 1990. godini ostati na do-
stignutom visokom nivou sa malim pro nenama
na viSe ili nize, u nekim zemljama. Ponuda i
potraznja, ukljucivsi i one izvanevropskih zema-
lja, bice  izbalansirane. Cene rezane grade jele/
/smrce i rezane grade bora V i VI kl. imace bla-
gu tendencu rasta. Rast kamatnih stopa moze
imati depresivan uticaj pred kraj 1990. godine.

2.2. Grada liséara

2.2.1. Rezana grada

Sest godina za redom evropska potros$nja re-
zame grade liScara kretala se izmedu 21 i 22 mi-
liona 'm? godisnje. Proizvodnja se kretala oko 18
miliona m3.

Proizvodnja Uvoz Izvoz
1988. 1989. 1990. 1988. 1989. 1990. 1988. 1989. 1990.

1. Evropa

Ukupno 17,92 17,98 18,02 6,77 6,92 6,80 2,98 2,68 2,84

Vrsta:

iz umerene zone — — - 3,19 3,31 3,44 2,64 2,55 2,52

iz tropske zone — — —_ 3,58 3,61 3,36 0,14 0,14 0,12
2. SSSR - - — — 0,11 0,10 0,10 — — —
3. Kanada 1,47 1,35 1,45 0,61 0,60 0,60 0,60 0,45 0,50
4. SAD 18,08 16,40 16,80 0,92 0,90 0,90 2,98 2,60 2,90
NAJVECE EVROPSKE UVOZNICE REZANE GRADE LISCARA (hiljada m?3)

Vrste iz umerene zone Vrste iz tropske zone

Zemlja 1988. 1989. 1990. 1988. 1989. 1990.
1. Italija 995 1000 1000 404 450 450
2. Spanija 419 500 600 313 300 300
3. Velika Britanija 318 315 295 692 680 620
4. Belgija 269 260 260 254 250 250
5. SR Nemacka 370 400 400 539 500 500
6. Holandija 170 120 150 636 800 650
7. Svajcarska 125 120 140 27 25 20
8. Austrija 102 107 105 1 1 1




244 D. ORESCANIN: Trziste drveta... Drvna ind. 40 (11—12) 241—247 (1989)

Po prvi put evropski uvoz vrsta iz umerene
zone bide veéi od uvoza iz tropske zone. To je
posledica ili propisa ili propagande protiv upo-
treba tropskih wvrsta drveta.

Najvedi deo uvoza vrsta iz umerene zone od-
nosi se na rezanu gradu bukve i rezanu gradu
hiasta. Sama Italija je, npr. 1988. godine uvezla
518.000 m?® rezane grade bukve i 243.000 m® reza-
ne grade hrasta.

NAJVECI EVROPSKI IZVOZNICI REZANE GRADE LISCARA
(hiljada m:»)

Samo vrste iz umerene zone
1988. 1989. 1990.

1. Jugoslavija 794 790 780
2. Francuska 593 595 585
3. SR Nemacka 342 320 340
4. Rumunija 210 190 175
5. Danska 127 127 127
6. Austrija 86 89 89
7. Madarska 81 80 80

Jugoslavija je najvedi izvoznik rezane grade
lis¢ara u Evropi i najvedi izvoznik rezane grade
bukve u svetu. Upravo na nju ée u 1989. godini
otpasti 30,9 odsto evropskog izvoza rezane gra-
de liSéara. Pored Jugoslavije najznacajniji izvoz-
nici rezane grade bukve su SR Nemadka (270.000
m?®), Francuska (226.000 m3) i Rumumija (195.000
m?). Najvedi svetski izvoznik rezane grade hrasta
su SAD (1,190.000 m?), Francuska (306.000 m3). Na
trece mesto po znacaju dolazi Jugoslavija «(146.000
m?* 1988. godine).

Jugoslavija je najveéi deo svoga izvoza reza-
ne grade liséara usmerila u Italiju i Egipat. Up-
ravo na Italiju je 1988. godine otpalo 65 odsto ju-
goslavenskog izvoza rezane grade liséara. Jugosla-
vija zauzima visoko mesto i u italijanskom uvo-
zu. Na nju otpada oko 60 odsto uvoza rezane gra-
de vrsta iz umerene zone. Pored Jugoslavije uvoz
iz ostalih zemalja bio je (u hiljadama m3): Aus-
trije (51), Francuske (81), SR Nemadke (39), Ma-
darske (47), Svajcarske (45), Cehoslovadke (23) i
SAD (105).

Potro$nja rezane grade u Severnoj Americi
znatno je padala dve godine za redom, ali de se
u 1990. godini oporaviti i dostiéi 16,4 miliona m?.
Proizvodnja u 1988. godini se zadrzala na nivou
iz 1977. godine. To je omogudilo ostar rast izvoza
iz Kanade i iz SAD-a. U 1989. godini izvoz iz Se-
verne Amerike pao je za 15 odsto. Taj pad de
delomi¢no biti nadoknaden u 1990. godini, kada
ireba da dostigne 3,3 miliona 'm?3.

U vreme jesenjih licitacija u Francuskoj 1988.
godine bilo je jasno da ée doéi do pomeranja na
viSe cena rezane.grade bukve, a i hrasta, zavisno
od kursa dolara. To se i ostvarilo. Jugoslavija je
drzala nepromenjene izvozne cene i rezane grade
bukve i rezane grade hrasta sve do pocetka III
kvartala 1989. godine.

Najpre su povisene cene rezane grade bukve
kod izvoza u Egipat. U julu su u SR Nemadkoj
prevladavale sledede cene za rezanu gradu bukve
u DM za m? fco pilana: A/B, neparena, 420 do
460, B/C 370 do 400, C kl. 280 do 320. Rezana,
parena A kl. 800 do 850 DM.

Rezana grada jasena A 'kl. prodavana je po
1400 do 1500 DM fco pilana, B tkl. 850 do 900 DM,
Javora, A kl. 700 do 900, B kl. 580 do 600, johe
A kl. 580 do 620, B kl. 460 do 490, topole A Kl.-
460 do 560, B kl. 320 do 340, treSnje, parene A /kl.
1600 do 1700, B kI. 900 do 1200, oraha A/B Kkl.
1500 do 1600, B kI 950 do 1200, graba A/B kL
€80 do 700, B 'kl. 440 do 460, lipe A k1. 720 do 780,
B kl. 450 do 500.

Cene rezane grade hrasta I. kl. kkladarki, za-
visno od debljina, a A kl. u Francuskoj iznosile
su 1401 do 1600 DM za m? fco mpilana.

Cene rezane grade ameri¢kog hrasta iznosile

su sredinom godine u dolarima za 1000 board sto-
pa, CIF, KD FAS/FAS 1 F 70/30 ili 80/20.

4/4” 5/4” 6/4”
Beli hrast 1500 1640 2000
Crveni hrast 1520 1600 1800

Naveli smo minimalne cene, maksimalne su vise
za oko 150 dolara za 1000 board stopa. Za vede
debljine cene su bile odgovarajuce vise.

Ekspanzija izvoza ameri¢kog hrasta na evrop-
sko trzidte, Japan i ostala trzi$ta na Dalekom is-
toku imala je znatan uticaj na formiranje cene
evropskog hrasta. Upravo one se zbog konkuren-
cije moraju pridrzavati cena ameri¢kog hrasta,

Potraznja rezane grade bukve bila je visoka i
kod grade dobrog kvaliteta bila je veda od ponu-
de. Bukova rezana grada postaje sve popularnija
u industriji namestaja, narocito u Skandinaviji,
1 sve viSe zamenjuje u industriji namestaja trop-
ske vrste. Zbog visoke potraznje ma licitacijama
u Francuskoj u jesen 1989. godine cene bukovih
trupaca na panju povisene su za 10 do 20. odsto
u odnosu na cene iz prethodne jeseni. To znaci
da ée u 1990. godini dodi do rasta cena rezane
grade bukve. Blago ce porasti i cene rezane gra-
de hrasta, ali ée to u dobroj meri zavisiti od ce-
na ameri¢kog hrasta i razvoja tkursa dolara.

Na 47. zasedanju Komiteta za drvo Ekonom-
ske komisije za Evropu UN, razmatran je i pro-
blem smanjenja potrosnje rezane grade tropskih
vrsta drva u Evropi. To je posledica i nastojanja
zemalja izvoznica da rezanu gradu prerade u fi-

nalne iproizvode ili kkomponente ili nastojanja u

nekim zemljama uvoznicama da se ogranici ili za-
brani upotreba rezane grade tropskih vrsta dr-
veta. Npr. u SR Nemadkoj je na javnim zgrada-
ma zabranjena upotreba gradevinske stolarije pro-
izvedena iz tropskih vrsta drveta.
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2.2.2. Trupci li¢ara

Evropska potro$nja trupaca liS¢ara povedana
je u 1989. godini za 1,4 odsto i dostigla je 37,8
miliona m". U 1990. godini se oc¢ekuje neznatna
promena. Uvoz i izvoz u 1990. godini ée biti samo
nesto razli¢iti od rezultata postignutih u 1988. go-
dini, odnosno uvoz dée iznositi 6,60 a izvoz 3,78 mi-
liona m®. Kao i kod rezane grade, raste uvoz tru-
paca vrsta iz umerene zone, a pada uvoz trupaca
vrsta iz tropske zone.

KRETANJE UVOZA I 1ZVOZA

(miliona m?3)
Uvoz Izvoz

1988. 1989. 1990. 1988. 1989. 1990.
Ukupno: 653 6,60 660 380 399 3,78
vrste iz umerene
zone 311 325 332 374 392 371
vrste iz tropske
zone 343 335 328 0,07 007 0,07

Kao i kod rezane grade, uvoz vrsta iz ume-
rene zone bide ne$to iznad nivoa uvoza vrsta iz

(miliona m3)

tropske zone. Francuska, SR Netnacka, Italija
predvidaju postepen pad uvoza trupaca tropskih
vista drveta. Grcka, Portugal i Spanija ocekuju
da ¢e uvoz tropskih vrsta odrzati na d osadasnjem
nivou. Na ove tri zemlje otpadat cée tredinu ukup-
nog uvoza u 1990. godini.

Jugoslavija zauzima drugo mesto u evropskom
izvozu trupaca. Prvo mesto zauzima Francuska
(2329.000m?, 1989) drugo Jugoslavija (370.000 m?),
trede SR Nemadcka (230.000 m?®), Cetvrto Svajcar-
ska (200.000 m?). Isti redosled ¢ée se odrzati i u
1990. godimi. Najvedi uvoznik trupaca vrsta iz u-
merene zone je Italija (oko 1,100.000 m*® posled-
njih godina) onda Spanija (680.000m?), SR Ne-
madka (450.000:n%), Belgija (275.000 m?).

2.3. Ploce

Potro$nja plo¢a u Evropi u 1989. godini po-
rasla je za 0,70 miliona m?® U 1990. godini ¢ée po-
rasti za daljih 0,27 miliona m? ili za 0,7 odsto,
odnosno u 1990. godini ée dostiéi 39,5 miliona m3.
Pioizvodnja ¢e porasti za 6,4 odsto, a izvoz za
7,8 odsto u toku 1989. i 1990. godine. U istom vre-
menu uvoz ¢e pasti za 7 odsto, posle neprestanog
rasta u toku 6 godina.

Proizvodnja Uvoz Izvoz
1988. 1989. 1990. 1988. 1989. 1990. 1988 1989. 1990.

1. EVROPA

Ploce iverice 27,43 28,34 28,86 6,38 6,22 5,93 6,01 6,18 6,37

Sperploce 1 panelploce 3,25 3,33 3,37 4,40 4,03 3,96 1,52 1,48 1,49

Plo¢e vlaknat. 4,51 4 .66 5,23 1,72 1,82 1,75 1,44 1,56 1,81

U tome:

— tvrde ploce 2,99 2,91 3,07 0,91 0,96 0,94 0,93 0,92 0,98

— MDF 0,45 0,59 0,89 0,33 0,35 0,36 0,12 0,21 0,34

— izolac. ploce 1,07 1,16 1,27 0,47 0,52 0,45 0,40 0,43 0,49
2. SSSR:

Ploce iverice (nema poda-

taka za ost. ploce) 6,12 6,43 6,70 o — — 0,35 0,42 0,37
3. SEVERNA AMERIKA

Ploc¢e iverice 11,57 12,15 12,55 0,64 0,82 0,80 1,38 1,56 1,65

Plo¢e vlaknatice 5,42 5,37 5,35 0,79 0,73 0,73 0,56 0,71 0,71

Ploce vlaknatice u Sev. Americi obuhvataju
tvrde i izolacione plo¢e i u Kanadi MDF ploce.
U SAD MDF ploce su uklju¢ene u ploce iverice
(1,5 miliona m? MDF ploca).

Evropska proizvodnja ploc¢a iverica i ploca
vlaknatica treba da u 1990. godini dostignu re-
kordan mnivo. Potro$nja $perplo¢a i panel- ploca
de ostati stabilna ili ¢e blago porasti u vedini
zemalja. No ukupna potrosnja u Evropi ée blago
pasti (iznosice 5,86 miliona m? u 1990. godini)
zbog ocekivanog pada potrosnje u Velikoj Bri-
taniji i Holandiji.

‘Evropska proizvodnja ploca iverica i ploca
vlaknatica treba da u 1990. godini dostignu re-
kordan nivo. Potro$nja Sperploca i ppanel ploca

ée ostati stabilna ili ¢e blago porasti u vedini ze-
malja. No ukupna ipotro$nja u Evropi ée blago
pasti (iznosiée 5,86 'miliona m3 u 1990. godini)
zbog ocekivanog pada potros$nje u Velikoj Brita-
niji i Holandiji. Rast evropske proizvodnje od
2,4 odsto u 1989. godini bide viSe nego ponisten
padom uvoza. U slucaju Velike Britanije to je .po-
sledica previsokih zaliha krajem 1988. godine. U
1988. godini proizvodnja Sperplo¢a i panelploca
dostigla je rekordan nivo u celom svetu.

Slededi pad potrosnje ploca na bazi drveta u
1988. godini u Severnoj Americi, posle pet godina
rasta, u 1989. godini je doslo ‘do daljeg pada od
2,2 odsto ili na 31,7 miliona m® Umeren oporavak
500.000 m®* ocekuje se u 1990. godimi.
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U severnoj Americi samo potros$nja ploca ive-
rica (u §to su ukljucene i MDF ploce u SAD-a)
ée porasti u 1989. i 1990. godini, kkada ée dostici
novi rekord od 11,7 miliona m? To je za 3,7 od-
sto viSe od rekordnog nivoa dostignutog 1987.
godine. U periodu 1988. do 1989. potrosnja Sper-
ploca i ploca vlaknatica e ipasti za 4 odnosno 5
odsto u odnosu na 1988. godinu.

U periodu 1983. do 1989. godine kapaciteti
MDF plo¢a u Zapadnoj Evropiporasli su za 600
odsto, a dostigli nivo od 1,7 miliona m®. Oni do
1992. godine treba da porastu na 2,2 miliona m?,

Kapaciteti koji se grade odnose se ma nove
ploce, tj. ploce debljine od 2 do 6'mm. TeSko je
dodi do pouzdanog zakljudka o bududem razvoju
evropskog trzista MDF ploc¢a. No sigurno je da
fabrike u proseku rade sa 'polovinom kapaciteta
(izuzetak su Spanija, Portugal i Irska).

U jesen 1989. godine zalihe kod proizvodaca
su pocele da rastu §to je dovelo do ipada cena.
One su u oktobru iznosile 11 do 12 DM za .m?,
baza ploc¢e od 19 mm. Upravo one su bile dvo-
struko vecde od cena ploca iverica.

Cene ploca svih vrsta su blago rasle u toku
godine. Cene §perploca su dobrim delom zavisile
od razvoja kursa dolara jer su ploce iz Severne
Amerike i Jugoistocne Azije prodavane u dolarima.

U jesen cene ploca iz Jugoistotne Azije, deb-
ljine 4 mm, iznosile su cene po »KOMASI« listi
uvecane za 30 odsto, cene okoume ploca po 5,20
DM za m? poliply ploca od 4 mm 10 DM, ploca
od 9mm 6 DM ,a od 21imm 22 do 23 DM za m?
Cene CDX ploc¢a od 3/8” u SAD-a dostigle su 204
dolara za 1000 kvadratnih stopa.

Cene ploc¢a iverica su lagano rasle i u jesen
su u SR Nemackoj bile slede¢e u DM za m?: ploce
od 19mm EI1, 585 do 6,30 DM, V100, 19 mm, 6,95
do 7,30 DM, bele 8,50 do 9 DM, kolorisane ploce
12,16 mm fiksnih dimenzija 535 do 6 DM.

U 1990. godini treba ocekivati Cvrste cene
svih vrsta plo¢a osim MDF ploca.

PROIZVODNIJA, UVOZ I IZVOZ CELULOZNOG DRVETA (miliona m3)

2.5. Celulozno drvo

Potrosnja celuloznog drveta je u uskoj vezi
sa sektorima koji ga troSe: industrijom celuloze i
papira i industrijom ploca.

U 1988. i 1989. godini potros$nja celuloze bila
je vrlo visoka, koriStenje kapaciteta takode vi-
soko, a zalihe kod pproizvodaca su bile na veoma
niskom nivou. Zbog toga nije nikakvo iznenade-
nje '$to su cene nezadrzivo rasle iz ikkvartala u kvar-
tal. One su krajem I polugoda za dugovlaknastu
beljenu sulfatnu celulozu dostigle 840 dolara za
tonu, CIF, a 1985. godine su iznosile 430 dolara
za tonu. U tredem kvartalu je dosSlo do daljeg
pcmeranja cena na vise.

Proizvodnja u 1989. godini je za vecinu vrsta
celuloze bila viSa nego 1988. godine, ali stopa
rasta je bila sporija. U jesen 1989. godine meki
indikatori: najavljene nepromenjene cene za IV
kvartal i lak rast zaliha navode na zakljucak da
bi u 1990. godini mogao da bude dostignut naj-
vi8§i nivo na trziStu celuloze. Zbog visokih cena
celuloze proizvodaci papira su poceli sve vise da
koriste stari papir. Ovo je samo nastavak trenda
koji je pocCeo ranijih godina. Ucesée starog pa-
pira kao sirovine u SAD je poraslo u 1988. go-
dini na 29,9 odsto. To je daleko ispod uce$éa u
Evropi (u SR Nemadkoj procenat reciklaze papi-
ra iznosi 40 odsto a u Holandiji ¢ak 60 odsto).
To, naravno, smanjuje potro$nju celuloze pa i
celuloznog drveta.

Rast potro$nje i proizvodnje plocCa iverica i
ploc¢a vlaknatica doveo je, takoder, do rasta po-
troSnje i proizvodnje celuloznog drveta.

U 1989. godini je zbog toga dosSlo i u Evropi
i Severnoj Americi do rasta potros$nje i proizvod-

nje celuloznog drveta.

U 1989. godini je zbog toga doSlo i u Evropi
1 u Severnoj Americi do rasta potrosnje i iproiz-
vodnje celuloznog drveta. Do toga ¢e doci u 1990.
godini mada po sporijoj stopi rasta.

Proizvodnja Uvoz Izvoz
1988. 1989. 1990. 1988. 1989. 1990. 1988. 1989. 1990.
Celulozno drvo 167,25 175,39 178,73 28,69 27,34 26,71 16,77 16,49 15,57
U tome: oblo i cepano
— cetinara 85,61 91,17 12,59 11,36 8,14 8,07
— liSéara 39,77 40,67 10,49 10,52 3,68 3,81
Otpaci i iverje 41,86 84,21 5,61 5,47 4,95 4,60

Ocekuje se da ée potroSnja u Evropi u 1989.
godini iznositi 186 miliona m* a u 1990. godini
190,2 miliona m®. U Severnoj Americi potrosnja ce
u 1989. godini iznositi 215,5 miliona m? a u 1990.
godini 218,8 'miliona m?3.

Proizvodnja celuloznog drveta u Evropi ée u
1989. godini porasti za 4,9 odsto i za 1,9 odsto

u 1990. godini. U SAD ¢e proizvodnja u 1989. go-
dini porasti za 3,2 odsto, a u 1990. godini za 1,7
odsto, kada ée dostiéi 226,10 miliona m?. U tome
ée otpaci i iverje ucestvovati sa 86,10 miliona m?*

Proizvodnja celuloznog drveta cetinara (oblo
i cepano) u 1989. godini porasce u Finskoj za 12,9
odsto i za 10,8 odsto- u Svedskoj. To je omogu-
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¢ilo Finskoj da svoju proizvodnju stabilizuje, a
Svedskoj da smanji uvoz. Svedska je stimulisala
privatne ‘posednike Suma da povecaju -proizvod-
nju celuloznog drveta. Proizvodnja je povedana i
zbog rasta cena. U nekim zemljama Zapadne Ev-
rope doslo je do pada cena zbog porasta ponude
kao posledice vede proizvodnje zbog blage zime.
Porasla je i ponuda otpadaka zbog rasta proiz-
vodnje rezane grade.

Evropska trgovina celuloznim drvetom bila je
u padu i u 1989. godini, a to ¢e se nastaviti i u
1990. godini. Uvoz ée u 1989. godini ipasti za 4,7
odsto i 2,3 odsto u 1990. godini, Svedski uvoz de
pasti sa 7,6 miliona '‘m* u 1988. godini na 4,9 mi-
liona m* u 1990. godini.

Poljska je smanjila svoj izvoz posle obimnih
sanitarnih seca. Poljska i Cehoslovacka ranije ve-
liki izvoznici celuloznog drveta planiraju da ga
potpuno obustave 1991. godine, zbog velikih do-
macdih potreba.

Spanija i Portugal su postale uvoznice euka-
liptusovog celuloznog drveta iz prekomorskih ze-
malja. U 1990. godini Portugal cde postati meto
uvoznik celuloznog drveta.

Izvoz iz Severne Amerike ¢e u 1989. godini po-
rasti za 25,6 odsto i dostiéi 14,3 miliona m3 zbog
rasta potraznje u Japanu. Ocekuje se da de u
1990. godini pasti za 8,7 odsto. SSSR izvozi oko
9 miliona m* celuloznog drveta.

Kretanje cena bilo je razli¢ito u 1989. godini.
U Skandinaviji su cene rasle zajedno sa cenama
trupaca. U nekim delovima SR Nemacke ved u
prvom kvartalu ponuda je bila veda od potraznje
i pored visoke proizvodnje u industriji celuloze
i papira i plo¢a iverica. Cene industrijskog drve-
ta u martu 1989. godine bile su za 4 odsto nize
od cena u martu 1988. godine. I u proizvodnji ce-
luloze i ploca poraslo je ucesce industrijskih ot-
padaka. I to je uticalo na smanjenje cena.

U Austriji je bio suprotan trend: jak rast po-
traznje doveo je do rasta cene celuloznog drveta,
narocito pocetkom drugog kvartala. Krajem 1989.
godine zalihe celuloznog drveta u Velikoj Brita-
niji bice vecde od potrebnih, §to izaziva pritisak
na cene.

U 1988. godini dos$lo je do dramati¢nog rasta
uvoza iverja u Japan. Uvoz je porastao za 80 od-
sto i dostigao 24,8 miliona m3. Najvedi izvoznici
iverja u Japan su SAD-e i Australija. Upravo u
ukupnom uvozu iverja SAD-e udestvuju sa 39 a
Australija sa 34 odsto. Jaka potraznja je izazvala
i rast cena.
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Potro3nja celuloznog drveta i u Evropi i Se-
vernoj Americi bide visoka i u 1990, godini. To
znacCi da de i cene ostati ¢vrste. Do sporadi¢nog
pada moze dodi samo u nekim -delovima Evrope
ali samo u izvesnim vremenskim intervalima.
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Trgovacki i ostali Red- br.
nazivi u tab. 1
ABACHI 70
abachi 70
abacu 48
abanbegne 28
abanfi 43
ABANG 17
abang 17
ABE 13
ABEBAY 30
abebay 30
ABEL 13
abel 13
abeul 13
abome 50
abora 61
aborzok 44
ABOUDIKRO 30
aboudikre 30
ABURA 49
ACAJOU 41
ACAJOU GRAND BASSAM 40
ACAJOU SIPO 31
ACANA 48
adadua 20
adjop 10
ADOUM 20
adoum 20
adria 61
adza 10
afam 54
AFARA 69
afara 69
afon 45
AFRICAN BLACKWOOD 23
AFRICAN CANARIUM 13
AFRICAN CELTIS 16
AFRICAN EBONY 25
AFRICAN ELM 12
AFRICAN MAHAGONY 40
AFRICAN MAHOGANY 41
AFRICAN PADAUK 59
AFRICAN PENCIL CEDAR 39
AFRICAN WALNUT 43
AFRICAN ZEBRAWOOD 46
AFRICKI CELTIS 16
AFRIKAANS GRENADILLE 23
AFRIKAANS MAHONIE 40
AFRIKAANS PADOEK 59
AFRIKAANSE POTLOOD
CEDER 39
AFRIKANISCHE
BLEISTIFTZEDER 39
AFRIKANISCHE

GRENADILL 23

Trgovacki i ostali Red: br.
nazivi u tab. 1
AFRIKANISCHER

WACHOLDER 39
AFRIKANISCHES

BIRNBAUM 48
AFRIKANISCHES

MAHAGONI 40
AFRIKANISCHES

ZITRONENHOLZ 26
AFRIKANISHES PADAUK 59
AFRIKANSK CANARIUM 13
AFRIKANSK EN 39
AFRIKANSK MAHOGNY 40
AFRIKANSK PADUK 58
AFRIKANSK PADUK 59
AFRIKANSKT CITRONTRA 26
AFRIKANSKT OLIVTRAD 52
AFRIKANSKT SVARTTRA 23
afrormosia 1
AFRORMOSIA 1
AFZELIA 2
AGA UMBRELLA TREE 50
aganiya 14
aganope 48
agba 34
AGBA 34
agbara 34
agbawo 50
agba 71
agboin 55
agbouain . 71
agni 68
agoumi 50
ahia 18
ahie 13
ahun 3
AIELE 13
ajama 50
AKASINA 16
ake 55
ake 60
akevau 67
akhimi 55
AKO S
akodiakede 60
AKOGA 42
akokamol 3
akom 68
AKOMU 61
akomu 61
AKON 69
akondoc 63
akuama 18
akuk 31
akuraten 35

UDK 630*810

Struéni rad

assasodou

Trgovacki i ostali Red- br.
nazivi u tab. 1
aligna 2
aliiba 19
allen ele 46
ALOMA 63
aloma 63
alop 34
alop 43
ALSTONIA 3
alui 32
AMAZAKOUE 37
amazakoue 37
amazoue 37
amoreira 17
amoulk 46
amoya 50
anakue 35
anakye 37
ANANGERIA 4
andoum 5
anganokwe 48
angokom 6
angonga 6
angouma 7
ANGU 21
angu 21
anguekong 6
angulu 8
anguma 7
ANINGRE 4
ANINGUERI 4
anong 47
ANTIARIS 5
anyan 20
anyaran 26
anyeran 1
anzaln 8
aoname 4
APA 2
apa 2
apaya Z;
‘apop

aI;)rono 45
apru 18
araba 15
arapka 59
arborbora 18
arere 70
aryan 2
asamela 1
asan 16
assain 54
ASSAN 50
assan 50
assang-assie 31
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asseng 50 BETE 45 botua 13
assi 30 bete 45 boubousson rouge 29
assi 31 bi 66 bouemon 20
ASSIA 22 bibitu 30 bouna 68
assia 22 BIBOLO 43 BOZA 44
assie 30 bidi-kala 22 boza 44
ASSIE 31 bidikala 13 BRAUNES PADAUK 58
assie %é bidinkala lg bubinga 38
assore bien 2
atiemia 32 BILINGA 63 AN 25
atiyi 23 bingo 23 bubingo 38
atom-assie 29 biringui 28 bulele 15
attabini 67 BISSELON 41 buma 15
atue 13 BISSELONGO 41 bungbo 24
atui 55 BLACK AFARA 68 buogongi 6
auhi 19 BLACK EBONY 25 busulu 59
AUTRACON 8 BLACKWOOD D'AFRIQUE 23 DufeEy 48
boana 34 warnga
AVODIRE 71 bobala 32 CAIL{;ABO g}
avodire 71 bobombi 54 ca dbo
avalu 34 BOCAPI 64 A o zd
awart o lolots #2 CANARIO AFRICANO 13
AWONG 47 bodua 45
CANARIUM 13
awong 47 bofo ouale 60 CAOBA AFRICANA 40
awrum J bogn £ CAOBA DE GUINEA 30
awuma 62 bohala 1
CAPOQUIER 15
AYAN 26 BOIS PUANT DE catesima 54
AYAP 10 L’AFRIQUE DU SUD 16 canri 68
ayap 10 boisulu 59 cedar 30
avin 1 boka 28
L 0 Pokang 63 CEDAR ISTOCNOAFRICKI 39
ayous 70 bokapi 64 CEIBA 15
bokoka 20 ceiba 15
AZOBE 42 bokokouani 33 CHAMFUTI 2
azodan 2 bokoli 44 chamfutu 17
ba 16 bokombo 50 CHAMPHRIER D’AFRIQUE 51
ba 59 bokombolo 55 chenchen 5
babanus 23 bokondo 61 chepke 16
bada 31 bokonge 47 CHERRY MAHOGANY 48
bagi 69 bokuk 3 chinzanas 14
BAGOLARO AFRICANO 16 bokuka 3 cindira 39
BAHIA 49 bokuku 34 cobacoba 28
bahia 49 BOKUNDU 35 combo combo 50
baier 32 bokundu 55 CORAIL 59
baira 21 bolengu 2 coral 59
bajii 68 bolengu 24 CORAL AFRICANO 59
gaia ég bolimba glzl CORAL DE ANGOLA 58
akome bolondo
baku 48 bombanga 2 DS 35
bali 61 bombola 43 DABEMA, 56
bandora 41 BOMBOLU 43 DAHOMA 55
bang 17 bompegya 44 dahoma 55
banga 61 bonamba 30 DANIELLIA 24
‘BANKONKO 5 bongele 66 danta ‘18
banzu 55 bongo 33
bapa 21 bongo 66 DANTA 18
barkclothtree 5 BONGOSSI 42 DARK LIMBA 69
barrc 26 bongossi 42 dawe 54
BARRWOOD 59 bonguttj 3 DENYA 20
‘basong 26 BONKOLE 42 denya 20
bassi 68 bonkole 42 deohr 68
bavili 27 bonsamdua 26 dfondo 3
baye 69 bontue 60 dialamban 23
bediwunua 13 bonzole 54 DIAMBI 35
bedo 63 bope 64 diambi 35
bele 41 bope bambale 64 DIBETOU 43
BELINGA 63 bosamba 61 dihin 61
belungung 2 bosasa 64 dihn 61
bemba 61 bosassa 35 dikala-kala 47
‘BENGE .36 bosenga 61 dikassa-kassa 32
‘benge 36 bosenge 50 dikela 47
bengouma 7 BOSSE 35 dilolo 30
‘benin mahogany 40 bossi 35 dimpampi 10
‘benzi 36 boti 68 diolo 6
BESOGONE 67 botsife 30 diololo rouge 28
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diolosso
ditschia

divuiti

djave

‘djimbo

djuna

doe
dongomanguila
DONKERE LIMBA
dosan

dototo

DOUKA

douka
doukouma
doum
doum

DOUSIE

duabei

dubb

dubini-biri

dugura

duku

dumori

DUNKLES LIMBA

EAST AFRICAN
CAMPHORWOOD

EAST AFRICANA CORDIA
EAST AFRICANA OLIVE
EAST AFRICAN
YELLOWWOOD

ebais

ebengbembra

EBANO

EBANOVINA

ebaye
EBBEN

ebe

ebe

ebene
EBENE
EBENE D’AFRIQUE
ebenebe
EBENHOLIS
EBENHOLZ
EBENIER
ebeu
EBONY
ebor
ebornzok
ECHTES TCHITOLA
edinam
edoussic
edum

effoj

efok
efou-konkonti
egbesu

egbi

egeun

egoin
egungun
eguni

ehan

ehi

eho

ejen

ekam
ekblale

eke

EKKI

ekku okwen
ekok

ekom

ekomba
ekongelom
ekop
ekop
ekouk
EKUK
ekulk
ekusamba
elang
elanzok
ELELON

ELGON

ELGON
ELGON-OLIVE
elilom

elimi

ELON

clon

elong

eloun
embero
emeri
EMIEN
emil

emion

emoli

emolo

emri
'ENEBRO AFRICANO
engan
engongkom
engongui
enia
enuk-enug
epindepinde
epion

epro

epuwi

eri

ERIMADO

erimado
erue-aluf
erun
erundi
ESA

esa
esagho
esaka
esaki
esango
ESSESSANG
essessang
essingang
esu.

eteng
etsa

etsi

evila

eye dua
EYEN
eyen

eyo

eyo

EYONG

eyong
ezigo

false iroko
fang

FARO

fino

frake
frake
frameri

1 2

FRAMIRE

framo
framtra
FROMAGER
FUMA
fuma
funzare
GABOON
GABUN
gaw
gbolei
gboyei
gboyo
gedeau
gedu lohor
GEDU NOHOR
edu nohor
GELBES STERCULIA
GELE STERCULIA
GENEVRIER D’AFRIQUE
GHANA OBECHE
ghe
GINEPRO ABISSINO
girassonde
goekwehn
gogwi
GRAND BASSAM
MAHOGANY
GRAND BASSAM
MAHONIE

GRENADILLE AFRICKI
GRENADILLE DE AFRICA
GRENADILLE DEL
SENEGAL

GRENADILLO

grogoli

GUAREA

uetalie
ULU-MAZA
hako
HEAVY SAPELE
hendui
hetere
homraya.
HONDURAS COTTONWOOD
hongue
ibagho
ibeka
ibo
ibotou
IDIGBO
idigbo
igusi
ikusi
ikwapobo
ilimba
ILOMBA

TMPA
intule
ipaki
IPAKI
ipaki
ipomi
IREME
iri-fin
IROKO
issigou
ita

itani
izingana
juma
kabaranga




B. PETRIC: Nomenklatura...

Drvna ind. 40 (11—12) 248—254 (1989)

251

1

1

kabulungu
kaika.
kaiwi

KAJETENHOUT

kakne

kakungushebele

KALI

kaluk ofuan
KALUNGI
kalungi
kalungi
kamashi
KAMBALA

KAMFOROVAC
ISTOCNOAFRICKI

kanja

KANKANTRIE

kankrou

KAPOKBAUM

karkarro
kassa

KASSA-KASSA

katema
katotou
kauwi
kayombo
KEFE
kefe
kejuat
kekosi
kendum
kerrua
KEVAZINGO
kavezingo
KHAYA

KHAYA MAHAGONY

kheiri
KIAAT
kiaat
kiambo
kiboto
kikenzi

KING EBONY

kion
kipagupugo
kiptateritondu
kirec
KIRUNDU
kirundu
kirundu
kisanda
kisese
kisongo
kitola
klatie

koa.

koasan
koffo
kojagei
kokang
kokango
kokoniko
KOKRODUA
kokue

kolo

kombe
kombo
kondofindo
kondofino
koor

KORALLENHOLZ

kosi-kosi

KOSIPO

kosipo
KOTIBE
kotibe

KOTO

koto
kotosima
kotossouma
kotoue
kouan
kouanda
koudra
koul
kouprie
KRALA
krassain
krasse

kungulu

kusia

kusiaba

kusin

kwanedua

kyere

labe

lagos wood
lagosmahogany
lakoa

LEGNO CANFORA
AFRICANO
LEICHTES OLONHOLZ
letet

libayo

libenge

libo

libuyu

LICHTE LIMBA
lidia

litaki

lifaki

LIFAKI

lifaki

litaki

lifuko

lituti

LIMBA

limba

LIMBA BARIOLE
LIMBA BIANCA
LIMBA BLANCA
LIMBA CLAIR
LIMBA OBSCURA
LIMBA SCURA
limbo

limufa
LINIUMBU

linzj

lisan

lisengi

livuite

%.JUST LIMBO
o

lo-toliondo

loho

lokoa popo
lolagbola
LOLAKO

lolako

LOLIONDO MASLINA

LOLOGBOLA
LOMBA

lomba
lomogo
lomvoura
longo
lonlaviol
loshi erin
lotue
loundou
lovoa
luniumbu
lusamba
lusanga
lusenga senga
mafamuti
MAFAMUTI
mafamuti
MAFUTA
MAHAGONI

MAHAGONI AFRICKI
MAHAGONI AFRICKI

makore
makore

MAKORE

makori
makouie
makuruma
mambakofi
mamea
MAMMEA
mampata
MAMPATAZ
mancone
MANIO

MANSONIA

maranda
mario
martit

MASLINA
ISTOCNOAFRICKA

massanda
mayombe
maza
maza
mazet
mbabou
mbanga
mbango
mbanza
mbassina
mbe
mbega
mbel
mbenge
mbidikala
mbili
mbogou
mbolo
mbonda
mbossa
mbossa
mbosse
mbossi
mboti
mboti
mboto
mbou
mboune
mboyo
mbura
meli
membrou
memenga
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menga-menga
MESSANDA
messassa
‘mevini
mfua
‘mfuma
mfumbi
mfutu
minterrana
misenga
MISSANDA
missanda
mkufi
‘mkusi
mkKkute
mlombwa
nninga
moabi
MOABI
moan
moboron
modouma
MOFINGUI

mofoumon
mofu

MOGANO AFRICANO
MOGANO GRAND BASSAM

moghano
mogoa
‘mogonda
mogoubi
moguga
mohahe
mohingue
mokese
mokesse
mokula
momboyo
moncoumi
mongo
mongongo
mongoy
monkonge
moreira

MORKT LIMBO

mose

moukania mamoundi

moukoumi
moulimba

moura-galamando

mouroro
mousse
moussinga
moutchibanaie
mouzigho

MOZAMBIQUE EBONY

mpele
mpele
mpempe
mpewere
mpewere
mpingo
mpingu
mringi
mse

mseri
mshenzi
muangaita
MUAVE
muave
mubuubu
muchanga
mudengwa
muenge

muengo
mufu
MUFULA
mufula
MUFUMBI
mufunjo
mugona
mugunguret

MUHIMBI

muhindi
muhugu
muhugwe

MUHUHU

MUJUA
mujuwa
mujva
mujwo
MUKALI
mukali
mukalla

MUKANGU
mukangu
mukonia
mukonja
muku
mukui

MUKULUNGU
mukulungu

MUKUMARI

mukumi
mukungia
mukuru
mukushi
mukusi
mukuso
mukwa
mulanga
mulela
mulenga
mulenga
mulita
mulomba
mulombwa
mundambi

MUNGOMA
mungoma
munguella

MUNINGA

mupaka
muputu
murakoiwa
muriga
muringaringo
murraya
murundu

MUSAIZI

MUSANGA
musene
musengera
musese
musharagi
mushebele
mushenga
MUSHERAGI
musheragi
musizio
musone
musuku
musuruti
mutene

D

1

MUTENYE

MUTENYE
mutenye
mutete
muthat
mutigandu
mutigbanaye
mutondo
mutondo
MUTSANYA
mutsanya
mutseka

mutsekamambole

mutuje
muura
muvenghi
muwong
muyovou
muyovu
muyovu
muzaiti
mvovo
mvule
mvumvo
mwafi
mwafu
mwangura
mwosi

NAGA

naubwi
nchong
ndimba
ndimbo
ndiri
ndola
ndongo
ndoso
ndou
ndouma
ndoungou
ndril
nduka
nesamba
nfomba
ngangou
ngero
NGOLLON
ngollon
ngolo
ngondou
ngoumi
ngube
NGULA
ngula
ngulu

NIANGON
niankuma

NIGERIA SATINWOOD

NIOVE
njabi
njansang
njeli
njong
nkala
nkombo
nkoumt
nlomba

NOGAL DE AFRICA

nom eyen
nomele
nongo
nsessang
nsikou




B. PETRIC: Nomenklatura... ind. 40 (11—12) 248—254 (1989) 253
1 1 1
11SON-SO 47 OLIVO AFRICANO 52 PADOUK 59
nsu 24 olo 50 PADUK AFRICANO 58
ntehe 36 OLOGBOMIDU 44 PADUK AFRICANO 59
n:o%m ‘311 olon 33 palissandro gg
ntola palo rojo
ntuba 34 OLON 3,3 palomero 50
nve 59 OLON TENDRE 33 PANGA-PANGA 47
NVERO 23 Olong & PAPA 18
papao 2
NYANKOM 67 omah 19 S 71
nyankom 67 ombega PARAPLYTRAD 50
nyanwen 67 ombenga 6 PARASOLBOOM 50
nzali 59 ombolobolo 31 PARASOLERO 50
nzingu 49 omenowa 25
OMO 19 PARASOLIER 50
OBACHI 70 omo 19 passee 44
OBECHE 70 omon 19 patobi 54
obecht 70 OMU 29 PATTERNWOOD 3
obo 32 omu 29 pau preto 23
obobo 35 ongengongo 6 pemba 54
obobonufua 85 onghe 3 penkwa 30
oboho 35 ongoumi ;/ penkwa 43
OBOTO 44 83%1315 68 PILLARWOOD 14
OC(130TEA 5% onya 15 piolo 54
o 45 ONZABILI 6 PODO 57
ODOUM 17 onzabili 6 pohouro 60
odum 17 ODSTAFRIKAANS poroporo 60
oduma 20 KAMFERHOUT 51 popossi 62
ofa 70 OOSTAFRIKAANSE POROPORO 60
ofika 50 CORDIA 19 poto poto 62
oiram 69 OOSTAFRIKAANSE OLIJF 52 potrodom g%
ofun 45 poyi
oganwo 41 OPEPE 63 pue 34
ogbon-eli 36 opepi 63 PULI 19
ogboneli 36 oporipo 60 PYCNANTHUS 61
qualele 61
OGEA 24 ORAH AFRICKI 43 RAYONA 12
oziovu 5 orangol 37 RED IRONWOOD 42
oEipogo 31 orere 10 RED KHAYA 40
OGOUE 67 oro 5 REGENSCHIRMBAUM 50
ogoue 67 oro 50 RHODESIAN TEAK 9
ogouma 15 oo, & RODEZIJSKA TIKOVINA 9
i %g osibin 25 rokko 17
OHIA 16 OSTAFRIKANISCHE sailikaly 1
ohia 16 KORDIA 19 Ly 2
ohobelzj g)g OSTAFRIKANISCHER amachi 23
0JaImba OLIVENBAUM 52 SAMANGUILA 40
okain 20 OSTAFRIKANISCHES samanguila 40
okaka 7 KAMFERHOLZ gé SAMBA 70
OKAN osun samba 70
Kant gg otie 61 samotet 19
okan . 31 otutu 18 samusi 19
Ok?ang is ovang 38 sanga 62
8K]8KO e ovanga 8 sanga sanga 62
kok 66 OVANGKOL 37 santan 2
OKOLA > SAPELE 30
okolza 27 OV:“I'I.'lgkOI g sapele 30
OKOUME 7 e 18 SAPELI 30
okpe 26 ovoue 18 SASSANDRA g%
0ovVOovo 18 SASSWOOD
OKUME 7 owoe 18 sasswood 32
OKWEN 12 owong 38 SATEN AFRICANO 49
okweni 38 ozacon 6 SCENTED MAHOGANY 30
oi.-lorget }4} 0zigo 22 ggg}l{l}\hﬁgﬂm 22
ol-magogo
olborbora 18 0ZI1GO 22 SEBRATRA 46
ole 1 ozodo 66 SEIBA 15
o{em d 1% 0zongongo 6 sekulndl mahogany irg
oleo pardo semli
OLIVE AFRICAIN 52 PADAUK 59 senga 50
OLIVIER D’AFRIQUE 52 PADAUK D’AFRIQUE 59 senga mahogany 41
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senhungo 18 TOLA BRANCA 34 WHITE LIMBA 69
shiunza 16 tola chinfuta 53 WHITE STINKWOOD 16
sibbe 23 tola mafuta 53 whoe 24
sida 43 tolokyo 39 WILDER
sifu 2 TOM 55 MUSKATNUSSBAUM 61
simingan 38 tom 55 wipe 57
sindru 3 tongo 16 WISHMORE 67
singa 24 TOUM 55 WISMORE 67
singa 55 toum 55 woda 49
sipo 31 toumidio lg wotua 13
tsanya yangon 67
SIPO 31 . .
tshibudimbu 53 YELLOW STERCULIA 66
SIPO MAHAGONI] 31 tshilunga 44 YOLI 8
SOFT OLON 33 tshimaie noir 31 ZACHTE OLON 33
‘SOGUE 54 tshimaie rouge 31 zahdi 39
TN 71 tsikalakala 47 ZAMBESI REDWOOD 9
i op%i 23 tsimaye 28 zaminguila 40
sosali 62 . 3 ZEBRANO 46
tubn
SOUTH AFRICAN
tukula 59 )
STINKWOOD 16 T B 50 zigba 57
S%gcyvlblé 62 tungi 36 ZINGANA 46
L D zoele 40
ubely 34
subaha 49 ubilesam 30 zonga . 7
%I’IJ‘]I)IiIAII(:%IOIiAZNISCHES ” “bilesan 31 zougou bari 28
P ZUIDAFRIKAANS
ubiri 68
sungula o UGANDA IRONWOOD 21 SLINKHOUT 16
Simenea 64 UGANDA JUNIPER 39 zut
SYDAFRIKANSKT- . b
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SadaSnje stanje primarne i finalne proizvodnje,
te problematika daljeg razvoja prerade drva u

poduzeéu BILOKALNIK —

KOPRIVNICA

PRESENT SITUATION IN PRIMARY CONVERSION AND
FINALIZATION AND PROBLEMS OF FURTHER DEVELOPMENT
OF TIMBER CONVERSION IN »BILOKALNIK« KOPRIVNICA

Mr. Nevenko Petrusa, dipl. ing.
»Bilokalnik«, Koprivnica

UDK 630+832.1

Strucni rad

Sazetak

U c¢lanku se razmatra stanje i problematika
primarne proizvodnje u radnoj organizaciji
»Drvna industrija« u sklopu »Bilokalnika« iz
Koprivnice. Tabelarno su prikazani: struktura
sirovine po vrsti drva, koli¢ina i iskoriséenje
piljene grade, a posebno komercijalna i dorad-
na piljena grada.

U nastavku se analizira doradna piljena gra-
da za proizvodnju elemenata (obradaka) po
vrstama drva, a za bukvu i hrast koli¢ina ele-
menata i iskoris¢enje, te udjel po dimenzijama
u izvozu i na domacdem trzistu. Zatim se za bu-
kvu i hrast brojéano i ilustrativno (tab. IX i
X) iznose podaci o plasmanu elemenata (inter-
no, tuzemstvo, inozemstvo) proizvedenih u pi-
lanama u Koprivnici i Purdevcu u godinama
1987. i 1988.

U zakljucku autor navodi da »Bilokalnik«
Koprivnica ima moguénosti i perspektive za
razvoj drvne industrije, kako u primarnoj tako
i u proizvodnji namjestaja.

Kljucéne rijeci: iskoriséenje piljene
grade — doradna piljena grada — prodaja ele-
menata proizvedenih u pilani (St.B.)

Summary

This article discusses the situation and prob-
lems of primary conversion in the organization
»Wood Industry« which forms part of the mill
»Bilokalnik« Koprivnica:

The Tables demonstrate: structure of raw
material selected by wood species, quantity and
utilization of sawn timber and separately com-
mercial and secondary conversion.

In addition, secondary conversion for pro-
duction of workspieces selected by wood species
has ‘been analyzed, and for beech and oak the
quantity of workpieces and utilization, then a
portion selected by dimensions. in export and
on domestic market.

Afterwards, for beech and oak, tables IX
and X give an information in numbers and il-
lustrations on marketing of workpieces (inter-
nal, domestic, foreign) manufactured in the
%1812138 Koprivnica and DPurdevac in 1987 and

In conclusion, the author has stated that »Bi-
lokalnik« Koprivnica has a possibility and pros-
pects for development of timber industry in
primary conversion and in furniture production.

Key words: utilization of sawn timber
— secondary conversion — sale of workpieces
manufactured in the mill. (A.M.)

1. UVOD

Jedan od osnovnih pravaca razvoja »Bilokal-
nika« iz Koprivnice je razvoj drvne industrije. U
tom razvoju ulinjeno je mmnogo u dosadas$njem
razdoblju prvenstveno u razvoju primarne prera-
de, a takoder i u razvoju finalne prerade. Potreb-
no je naglasiti da se proizvodnja u primarnoj i
finalnoj preradi razvijala na sirovini hrasta i buk-
ve, te ostalih tvrdih i mekih lista¢a. Racuna se s
trajnim mogudénostima snabdijevanja sirovinom
na podrucju podravskih Suma i Suma Bilogore.
Finalna proizvodnja racuna na mogudénost plas-
'mana svih vrsta proizvoda na inozemnom trzistu

kao i na domadem. Takva orijentacija i rast pro-
izvodnje omogudava ikoriStenje kapacitetima pri-
marne prerade drva, a i adekvatan razvoj Sumar-
stva u svom uzgojnom i eksploatacijskom dijelu,
koji je na tom podrucju na zavidnoj visini.
»Bilokalnik« u svom 'sastavu ima nekoliko rad-
nih organizacija s preko 4.000 zaposlenih radmni-
ka. Najveéa je radna organizacija »Drvna indus-
trija«, koja broji preko 2.000 zaposlenih. Ta rad-
na organizacija djeluje na cetiri lokacije. Dislo-
ciranost pojedinih pogona donosi niz poteskoda,
ali i prednosti. I'sto tako i niz prednosti donosi i
raznorodnost proizvodnje u »Bilokalniku«. To su
prerada papira, proizvodnja gradevnih elemena-
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ta, Sljunka, pijeska i cigle, koji su odigrali u raz-
voju »Bilokalnika« veliku ulogu, prvenstveno zbog
nastupa na trziStu, te lakse preorijentacije na us-
pjesniju proizvodnju, kojoj se u danom momen-
tu 'moZe posvetiti veda paznja. ,

Pilana u Koprivnici, Mehani¢ka :prerada drva,
Tvornica masivnog namjesStaja i ZaStitni pogon
drvne galanterije u Purdevcu, Tvornicd masivnog
i Skolskog namjestaja s pilanom u Pitomadi, Tvor-
nica namje$taja u KriZzevcima, te Tvornica vrata
u Koprivnici s preradom bukova slijepog furni-
ra, sastavni su dijelovi drvne industrije »Bilo-
kalnikac.

Pilanska proizvodnja organizirana je na tri
lokacije: u Koprivnici, Purdevcu i Pitomaci u
dvije faze, kao primarna proizvodnja i dorada. U
prvoj fazi trupci se raspiljuju na piljenice, tj.
samice komercijalne i doradne ikvalitete. U do-
radnim pilanama samice se preraduju u elenen-
te, nakon prirodnog suSenja ili predsusSenja u
p1edsuSionicama.

Snabdijevanje sirovinom, tj. trupcima, osigu-
rano je na podrucju podravskih Suma i Suma Bi-
logore u koli¢inama i tkvaliteti 'koja omoguduje
proizvodnju razli¢itih sortimenata u pilanama.
Posebna se paZnja posveduje proizvodnji onih
elemenata koji su namijenjeni finalnoj proizvod-
nji, tj. proizvodnji namjesStaja. Razvoj proizvod-
nje namjestaja zapoceo je izgradnjom tvornice
namjestaja u Purdevcu.

Danas je 95% proizvodnje hrastovih elemenata
iz pilanske prerade mamijenjeno za proizvodnju
namjesStaja. Nadalje, potpunu potrebu za elemen-
tima od bukovine zadovoljavaju pilane u »Bilo-
kalniku«. Proizvodnja »Bilokalnika«, a posebno
proizvodnja namje8taja, orijentirana je na izvoz.
U 1988. godini »Bilokalnik« je bio peti izvoznik
medu proizvoda¢ima drva u Hrvatskoj. Orijenta-
cija na izvoz je opravdana, prvenstveno zbog mo-
gucénosti kontinuirane proizvodnje proizvoda vi-
soke kvalitete. Proizvodnja namjestaja je vezana
na ’kvalitetnu i kontinuiranu proizvodnju u pila-
nama.

2. PROBLEMATIKA PILANSKE PRERADE I
PROIZVODNJA NAMIJESTAJA

Preradi drva u »Bilokalniku« uvijek se posve-
¢ivala posebna paznja, a to znaci snabdijevanju
sirovinom, pravilnoj orijentaciji u proizvodnji, a
takoder i preradi sirovine. Danas to dolazi jo$
vise do izrazaja. Sirovine, pogotovo 'kvalitetne
kao $to je hrast i bukva, ima sve 'manje. Sve vede
koli¢ine trupaca, a pogotovo hrastovih, slabije
su tkvalitete kao rezultat susenja Suma. Sve je
veéa pojava trulezi i Stetnika. Takvi trupci po-
staju problem u preradi, a pogotovo u onoj pre-
radi koja je namijenjena za proizvodnju namjes-
taja. Zbog toga u doradnim kapacitetima sve je
vedéi broj kratkih i uskih elemenata.

Postoji moguénost sljepljivanja takvih eleme-
nata po duzini, Sirini i debljini, no u malim ko-
liéinama, jer ma svjetskom trzistu teSko nalaze
mjesto proizvodi od slijepljenih elemenata, a po-
gotovo u masivnom namjestaju. Sitniji elementi
upotrebljavaju se u pogonu drvne galanterije u
Durdevcu. it

Takva situacija zahtijeva. mnogo truda u pi-
lanskoj .proizvodnji i razmisljanja kojim nacinom
da se pile trupci da bi se postigao adekvatan re-
zultat. U svakom slucaju potrebno je razmotriti
na '’koji nacin da se pili u pilanama, osim pilje-
njem u cijelo.

Za proizvodnju elemenata za potrebe finalnih
pogona posebnu paznju treba posvetiti njihovu
predsusenju i susenju.

Proizvodnja namjestaja Sto vise kvalitetne gru-
pe, a u malim serijama, trazi adekvatnu organi-
zaciju proizvodnje od 'stovariSta trupaca, preko
pilane, predsusenja, suSenja, do same proizvod-
nje namjestaja. Veliki kapaciteti postaju neade-
kvatni zbog sve manjih serija u proizvodnji na-
mjestaja.

Kod predsuSara i susara velikog kapaciteta ja-
vlja se problem dugog :postupka punjenja i praz-
njenja, te mogucénosti sudenja jedne dimenzije,
a $to nije mogudée zbog malih serija. U takvoj si-
tuaciji iskoriStenost na$ih suSarskih 'kapaciteta
nije adekvatna. Potrebno je realizirati predsuse-
nje i suSenje manjih koli¢ina grade u '§to tkracem
vremenu. IskoriStenost nasih suSarskih kapacite-
ta je u nekim periodima samo 47% §to je nedo-
pustivo malo. Posebno je vazna kvaliteta eleme-
nata, a ta kvaliteta ovisi i o kvaliteti suSenja.

Elementi manjih dimenzija usmjeravaju se u
proizvodnju dijelova namjestaja proizvedenih od
sitnih elemenata. Svi ti sitni elementi ne mogu
se preraditi za vlastite potrebe, a pogotovo u ssi-
tuaciji kad je dio najkvalitetnijih elemenata na-
mijenjen za proizvodnju namjes$taja iz masivnog
drva.

Iz ovog je vidljivo da na proizvodnju masivnog
namjesStaja utjecCe niz faktora. Jedan od osnovnih
je koli¢ina i kvaliteta elemenata namijenjenih za
proizvodnju masivnog namjestaja. Ti elementi iz
pilanske proizvodnje, kakva je u Koprivnici i u
Purdevou, namijenjeni za proizvodnju namjesta-
ja u burdevcu i Krizevcima, igraju klju¢nu ulogu,
a pogotovo danas u vrijeme skupe sirovine, ener-
gije i ostalih komponenata. Zbog toga je veoma
vazno sagledati kakve su sve koli¢ine i dimenzije,
te kvalitete u pojedinim vremenskim razmacima
nuzno potrebne za proizvodnju u finalama, te ka-
ko omoguditi da se ostvare potrebne koli¢ine e-
lemenata.

Proizvodnja elemenata u pilanama u Purdevcu
i Koprivnici je maksimalno orijentirana na snab-
dijevanje finalnih proizvodnji u DPurdevcu i Kri-
Zevcima (Tvornica namjesStaja i ZaStitni pogon
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drvne industrije u Purdevcu, Tvornica mnamjes-
taja u Krizevcima). Ta finalizacija proizvodmje je
svakako opravdana, pogotovo ako ona na trzi§tu
donosi i bolji plasman.

Pilana u Koprivnici propili tokom godine oko
35.000'm* trupaca, od toga oko 11.500 m? hrasta
i oko 19.000 m3 trupaca bukve. Ostatak Cine ostale
meke i tvide listace.

Ostvarena proizvodnja piljene grade prikazana
je u tablici 1.

Tablica I.
Table 1.
vrsia ostvareni ostv.proizv. ostvareno planirano
drva prorez trupaca pilj.grade iskoristenje  iskoristenje
m m3 k H
Hrast 11.489,4, 7.732,3 67.3 65
Bukva 19.192,8 13.918,5 72,5 72
oTL 639,2 416,3 65,1 65
oML 3.219,5 2.229,3 69,2 70

Postignuta primarna iskoris¢enja su dobra,
narodito kod hrasta i bukve zbog zadovoljavajuée
kvalitete trupaca, a takoder $to dio trupaca buk-
ve zbog dimenzije, tj. :promjera, ne moze u pre-
radu slijepog furnira pa se preraduje u pilani.
Hrastovi trupci s ovog podrucja su kvalitetni, $to
se odrazava i na ostvarenom iskoristenju.

U tabeli II. prikazana je proizvodnja piljene
grade po vrstama drva ukupno, a takoder i os-
tvarena proizvodnja komercijalne grade i dora-
de ppiljene grade.

Tablica II.

Table II.
vrsta  ostvarena proizvodnja komercijalna doracina piljena
drva " piljene grade piliena grada grada
___________ m> o (m )__,,‘__________('“3)_,,,,,,“__“,_
Hrast 7. 7323 762, 4 6.969,8
Bukva 13.918,5 2.743,1 11.102,9
oTL 416, 3 399,38
CML__ 2.229,3 1.506,2 T

Iz dorade piljene grade hrasta i bukve ostva-
rena je proizvodnja elemenata prikazana u tabeli
111.

Tablica III.
Table III.

vrsta  duradna piljena  ostvarena proizvodnja  ostvareno planirano
drveta grada elemenata iskoridtenje iskoristenje
__________ L R e I . RN & S
Hrast €.515,9 3.161,1 48,5 46.0

Bukva 12.57 6.863,4 54,6 54,0 f

Proizvodnja piljene grade iz trupaca u »Meha-
nickoj preradi drva« u Purdevcu kretala se u
1988. godini u planskim veli¢inama. Planirano je
bilo da se ispili 31.150 m? trupaca.

Struktura propiljene koli¢ine ‘trupaca prikaza-
na je u tabeli IV.

Tablica IV.

Table IV.
TABLICA 1V.
_______________________________________________ S S,
vrsta planirani prorez ostvareni prorez
dirva trumpaca ” trupaca
m3 ' m3

Hrast 8.850,0 13.102,8
Bukva 9.500,0 9.807,7
Jasen 500,0 768.9
Grab 800,0 713.6
Lipa 1.300,0 536, 5
Joha 6.300,0 7452, 5
Topola 3.900,0 2.321,0
Ukupno:_ 31.150,0 34.402,'0

Ostvarena proizvodnja piljene grade:u ‘1988.
godini u pilani u Purdevcu bila je slijedeca (Ta-
bela br. V.).

Tablica V.
Table V.
t

vi'sta ostvarena proiz- komercijalna cloradna ostvareno planirano

drva vodnja piljene piljena grada piliena iskoriSce- iskorisce-
gracle gracla nje nje
3 3 o .
ne m m © ©

o e . S gt SO0 ~ 1300 L SRR Pt Y S SRR — P T SRR - YR
Hrast £.551,2 663,3 7.882,9 65,3 65
Bukva 5.677.2 1. 613553 5.041,9 68,1 68
GCirab 404,8 368, 5 *: 56.7 60
Lipa 288.,9 288,9 - 53,9 60
Jasen 473.3 463,1 = 61,5 59
Joha 4.713,3 ¥.713,3 = 65,9 63
Topola 1.443,5 1.443,5 = 62,2 65

Proizvodnja elemenata u pilani u BPurdevcu
tokom 1988. godine prikazana je u tabeli VI.

BUKOVI ELEMENTI U PROIZVODNIJI NAMIESTAJA
Tablica VI.

Table VI.

vi'sta doradna ostvarena ostvareno _planin_‘a!wo

drva piljena proizvodnja iskoriscenje iskoriscenje

gracla elemenata
. B {m3) (m3) o S

Hr-ast 7.408, 365 3.980,037 53,72 49,00

Bukva 6.440,049 3.218.018 49,97 53,00

Joha 249,408 105,779 42,1 50,00

Rezultati m tabelama, koji prikazuju ostvare-
nu proizvodnju elemenata i piljene grade samica

Tablica VII.
Table VII.

dimenzija namjenjeno namjenjeno
elemenata izvozu domacem triistu
u u %
A Do 50 mm debljine 73.8 61,0
B Preko 50 mm debljine 26,2 39,0
A Do 1 m duiine i 85,0. i 75,0
B Preko 1 m duzine 15,0 25,0
A Do 1 m cluzine = 72,0 5 67.1
ispod 100 mm Sirine
B Iznad 1 m duzine
ispod 100 mm Sirine 6.0 15,8
C Do 1 m duzine 14,0 =l
iznad 100 mm Sirine .
D Iznad 1 m duzina
iznad 100 mm Sirine oo
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u doradnoj kvaliteti, ukazuju na mogucnost fi-
nalizacije proizvodnje u »Bilokalniku«.

U tabelama VII. i VIII prikazan je udjel eleme-
nata bukve i hrasta namijenjenih proizvodnji na-
mjesStaja u »Bilokalniku«. Interesantno je pogle-
dati elemente po duzini, debljini i $irini (nazna-
Cena su ucesSéa za domade trziSte i izvoz.)

U ovim tabelama vidljivo je da su elementi i
u bukvi i u hrastu namijenjeni izvozu i domademn
trziStu namjestaja veédinom duzine do 1m. Deb-
ljine su veédinom do 50 mm. Duzina do 1 metar
je dominantna u Sirinama iznad i ispod 100 mm
Sirine kod elemenata namijenjenih izvozu, a kod
domacdeg trziSta dominantna je duzina do 1m,
alisamo ispod 100 mm Sirine.

Ti elementi moraju biti visoke kvalitete jer
je sljepljivanje dozvoljeno samo u nekim sluca-
jevima. PovrSina mora biti Cista, bez kvrga, ravne
Zice, a kod hrastovih elemenata bez bjeljike. Po-

HRZSTOVI ELEMENTI U PROIZVODNJI NAMJESTAJA
Tablica VIIL.
Table VIII.

namijenjeno namijenjeno

Dimenzija izvozu clomacem triistu
elemenata
[Ti u g
A Do 50 mm debljine 50,9 82,9
B Preko 50 mm debljine 49,1 16,1
A Do 1 m duiine 86, U 80.9
B Preko 1 m duzine 13,6 19,1
A Do 1 m duzine 31,3 73
iznad 100 mm Sirine
i
B " iznad 1 m duzine 5.9 12,5
siznad 100 mm Sirine
‘C: A‘[ib‘] m duzine 55,2 73,6
Lispod 100 mm Sirine
D lznad 1 m duzine
7.6

ispod 100 mm Sirine

6,6
java musice kod hrastovih elemenata nije dozvo-
ljena ni u tragovima.

TABELA: 9

u 000 kub.met.

Realizacija elemenata bukve u pilanama
Koprivnica i Djurdjevac

5000 .~
¢000"f.

3.000
2,000 |

1.000 |

Pummmae o s

0.000

El .El E2

El E2 PE

88+87
87 Kc+Dj

5.718
2.927

0.257
0.130

0.071
0.056

6.317
3.072

0.591(1.064
0.232 0.361

1.417
1.014

1.003
0.598

5.601
2.844

2.791
2.040
0.887
1.909
0.882

88 Kc+Dj
87 Kc
87 Dj
88 Kc

0.127
0.123
0.007
0.094
0.033

0.016
0.020
0.035
0.000
0.016

2.244/0.359|0.703
2.191 | 0.119 |0.024
0.881 | 0.113 | 0.337
1.923 |0.285| 0.199

0.321 fO._074 0.504

2.787
1.670

0.402
'0.818
0.196.

0.405
0.537
0.061| 1174
0.377|0.385|1.509
0.026| 0.021 | 1.247

88 Dj

INTERNO TUZEMNO

INOZEMNO

Interno: isporuke interno finalnim pogonima unutar »Bilokalnika« bukovih elemenata

Tuzemno: isporuke na domacde trzZiste bukovih elemenata
Inozemno: isporuke na inozemno trziste bukovih elemenata

Ei1 — osnovni ' element bukve — namijenjen za proizvodnju namjestaja bez kvrga, razne Zice i bez crvenog srca.
E» — osnovni element — ({etvrtaci s dozvoljenom kvrgom, te 1/3 crvenog srca.

PE — pomo¢ni element — popruge i sitni elementi,
88 — D realizacija elemenata u 1988. godini u Purdevcu
88 — KC realizacija elemenata u 1988. godini: u Koprivnici
87 — D realizacija elemenata u 1987. godini u Purdevcu
87 — KC realizacija elemenata u 1987. godini u Koprivnici

dozvoljene kvrge i crveno srce.

88 — KC+D realizacija elemenata u 1988. godini Purdevac+Koprivaica
87 — KC+D realizacija elemenata u_1987. godini Purdevac+Koprivaica

88 i 87. realizacija elemenata u 1987. i 1988. godini
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Realizacija elemenata hrasta u pilanama

i TABELA:IO |
| Lo e S s ; 5 .
- Koprivnica i Djurdjevac

u 000 kub.met.

6.000
5.000
4.000

3.000

2.000

1.000
0.000

El

88+87 4.171 | 0.081 | 0.148 |0.092/0.225(5.383 | 0.424 | 0.144 (2.028
87 Kc+Dj|2.071(0.024|0.075|{0.092|0.182 |2.422 (0.234|0.087 |0.966
88 Kc+Dj [2.099(0.057|0.073 ({0.000|0.043 | 2.961|0.190 |0.056|1.062
87 Kc 0.967(0.004|0.000|0.065| 0.181 (0.673 | 0.119 |0.077(0.802
87 Dj 1.104 [ 0.021|0.075|0.026 [ 0.001 [ 1.749 | 0.115 | 0.010 | 0.164
88 Kc 1.104 | 0.012 | 0.000|0.000(0.043(0.787 | 0.074|0.0656|0.805
88 Dj 0.995|0.045|0.073 |0.000|0.000 | 2.174 | 0.115 {0.000| 0.257
INTERNO TUZEMNO INOZEMNO

Interno: isporuke interno finalnim pogonima unutar »Bilokalnika« hrastovih elemenata

Tuzemno: isporuke na domade trZiste hrastovih elemenata
Inozemno: isporuke na inozemno trZiste hrastovih elemenata

E: — osnovni element hrasta — namijenjeni za proizvodnju namjestaja bez kvrga, ravne Zice i bez bjeljike
E: — osnovni element hrasta — cetvrtaci dozvoljene kvrge, te bjeljika u tragovima
PE — pomoéni element hrasta — popruge i sitni elementj dozvo-ljene kvrge i bjeljika do 1/3 s donje strane

88 — b — realizacija elemenata u 1988. godini u Purdevcu
88 — KC — realizacija elemenata u 1988. godini u Koprivnici
87 — P — realizacija elemenata u 1987. godini u Purdevcu
87 — KC — realizacija elemenata u 1987. godini u Koprivnici

88 — KC+D — realizacija elemenata u 1988. godini Koprivnica-+ Durdevac
87 — KC+D — realizacija elemenata u 1987. godini Koprivnica+ durdevac

88 + 87 — realizacija elemenata u 1988. i 1987. godini.

To je velik problem pogotovo zbog pojave su-
Senja hrastovih Suma i pojave 'musice u trupci-
ma. Taj problem je teSko rijesiv, ali na nasem
podruéju se njemu posvecuje anaksimalna paznja,
§to i rezultira dobrom tkvalitetom trupaca pa on-
da i piljene grade i elemenata.

U Mehani¢koj preradi drva u DPurdevcu, a ta-
koder u pilani u Koprivnici, realizacija elemena-
nata tokom 1987. godine i 1988. godine ukazuje da
potrebne koli¢ine elemenata najkvalitetnijeg raz-
reda ucestvuju u finalnoj proizvodnji. Iz tabela i
grafikona 9. i 10. o realizaciji elemenata, vidljivo
je da postoji moguénost i daljnje finalizacije pro-
izvodnje pogotovo u Koprivnici u proizvodnji bu-
kovog namjeStaja. Prema mogucénostima i kvali-
teti sirovine pravilna bi orijentacija bila u pro-
izvodnji stolica i stolova visokog ‘kvalitetnog raz-
reda, manjih serija. Takva proizvodnja zahtijeva
i objedinjavanje 'svih proizvodnji u praradi drva

u »Bilokalniku«, strogu specijalizaciju i podjelu
rada podrzanu ra¢unalom, tako da se omogudi ve-
lika fleksibilnost u proizvodnji. Finalizacija pro-
izvodnje zahtijeva kvalitetno vodenje proizvod-
nje i njeno objedinjavanje, te bez obzira na dis-
lociranost pojedinih pogona. Sve to treba da pro-
vede kvalitetan tkadrovski potencijal. Kvalifika-
ciona 'struktura radnika u »Bilokalniku« je slije-
deca.

vss VSS SSS NSS VKV KV PKV NKV  Ukupno
102 88 756 64 82 981 1269 827 4.169

Kvalifikacijskoj 'strukturi radnika koji su za-
posleni u »Bilokalniku« posvecuje se velika paz-
nja jer je evidentno da bez dobre i kvalitetne rad-
ne snage ne moze biti ni ostvarene proizvodnje.

Dobra kvalifikaciona struktura osnova je i
daljnjeg razvoja proizvodnje i vodenja proizvod-
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njepodrzane racunalom. Ovakove dislocirane pro-
izvodnje treba da budu vodene objedinjeno radi
Sto boljeg iskoriStenja kapaciteta, razvoja koo-
perativnih odnosa te podjele rada.

3. ISTRAZIVANIJA

Sve ovo ukazuje na potrebu daljnjih istrazi-
vanja i vodenja politike razvoja drvne industrije
»Bilokalnik« na osnovi nau¢nih saznanja. Pogo-
tovo zbog problema razvoja u situaciji dislocira-
nosti pogona, razvoja kooperacije, kvalitete pilje-
nja,; dimenzija i nacina piljenja. Potrebno je pro-
nac¢i adekvatna rje$enja koja ée biti u skladu s
potrebama finalne proizvodnje i daljnjeg razvo-
ja »Bilokalnika« kao cjeline. .

4. ZAKLJUCNA RAZMATRANIJA

Na osnovi ovih razmatranja, moZe se reéi da
»Bilokalnik« Koprivnica ima moguénosti i mper-
spektivu razvoja drvne industrije, kako. u primar-
noj preradi drva, tako i u proizvodnji namjestaja
tj. u finalizaciji proizvoda.

Na tom podrucju postoji veé iskustvo, a kva-
lifikacionu strukturu :potrebno je stalno pobolj-

Savati §kolovanjemm, kako bi se postigla Sto bolja

obucenost radnika, radi maksimalne tkkvalitete pro-
izvoda, a time i kvantitativnog, kvalitativnog i vri-
jednosnog iskoriséenja sirovine i repromaterijala.

Potrebno je provesti-i kontinuirano raditi na
analizi i orijentaciji trzista, kako bismo znali $to
proizvoditi iz elemenata 'koji se prodaju van »Bi-
lokalnika«, a pogotovo odrediti §to proizvoditi za
trziste.

Mora se odrediti i stupanj optimalne mehani-
zacije i automatizacije CNC i NC strojevima. Raz-
vijati §to viSe mogudnosti kreiranja i proizvod-
nje vlastitih proizvoda, tim viSe §to postoje i vis-
kovi elemenata na osnovi kojih se moze utvrditi
orijentacija u novim proizvodima i proizvodnji.

Posebno je potrebno pozabaviti se sadasnjom
strukturom proizvodnje i tehnologije u »Bilokal-
niku« zbog potrebe unapredenja proizvodnje.

Orijentacija »Bilokalnika« na izvoz i finaliza-
ciju proizvodnje pokazala je opravdanost, te je
potrebna i daljnja finalizacija, uz primjenu na-
ucnih dostignuéa i istrazivadkog rada.
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NOVOSTI IZ NASTRA

DODATNA NAPRAVA
ZA POMAK

Dodatna naprava za pomak obradaka, tip
NAP-11, »\NASTRO« — Ljubljana

Dodatna naprava za pomak ob-
radaka iz tvornice strojeva i na-
prava »NASTRO« pod Sifrom NAP-
-11, poboljsana je tako da ima u-
graden poseban sklop koji omogu-
¢uje rad u horizontalnom i verti-
kalnom polozaju, odnosno pod ku-
tom.

Raspon brzine postize se mjenja-
¢em stupnjeva brzine od 2 do 26 m/
/min. Standardna naprava ima tri
gumirana kotada za vodenje.

U pripremi za izradu je slicna
naprava s viSe pogonskih kotaca i
elektronskim mjenjadem brzine.

PP.—S.T.

POBOLJSANA NADSTOLNA GLODALICA PROIZVODNIJE
»NASTRO« R

Nadstolna glodalica s
obradaka, tip RNV-22, NASTRO — Ljubljana

Visokoturazna nadstolna glodali-
ca iz »Nastra« Ljubljana, koja se us- °
pjesno proizvodi ve¢ niz godina i
prodaje po cijeloj Evropi, pa cak
i izvan nje, suvremeno je preobli-
kovana s nekoliko tehnic¢kih pobolj-
sanja.

Konstrukcija stroja sada je vare-
na, veli¢ina radnog stola je pove-
¢ana na 1000 X 740 mm, pomak vre-
tena je 160 mm, a vertikalni podak
stola iznosi 200 mm.

Novost je ugradeni mehanizam za
mehani¢ko vodenje $ablone, te. do-
datna oprema, koja se sastoji od
okvira za poravnavanje, produZeta-
ka radnog stola, te pregradne ploce.

uredajem za vodenje

Moguce je nagibanje elektromos-
tora, a isto tako. i nagibanje kliz-
nih vodilica pod kutem od #45°.
Podizanje i spustanje reznog alata
izvedeno je pneumatikom.

Dvije su mogucnosti ugradnje po-
gonskih motora: 2,2 do 4,5 kW,
12.000 do 18.000 okret./min. Stroj: je
opremljen klasi¢nim, odnosno elek-
tronskim pretvaratem broja okre-
taja.

Glodalica je: prije svega nami-
jenjena za obradu drva, ali se mo-
Ze primijeniti za obradu plastike
i lakih metala. Komercijalna oz-
naka stroja je RNV--22

NOVI PJENASTI MATERIJALI
NA BAZI KLOROPRENSKOG
KAUCUKA POVECAVAJU
SIGURNOST U SLUCAJU
POZARA

" Na sjedalima u mnogim javnim
objektima, kao $to su npr. promet-
na sredstva, dvorane za priredbe,
bolnice i druge javne zgrade, po-
stavljaju se visoki zahtjevi u po-
gledu zastite od pozara, koje mogu

zadovoljiti samo posebni materijali
i konstrukcije. Za takva podrudja
sigurnosti Bayer AG razvio je novi
polikloropren-lateks (®Baypren) ko-
ji. — u odgovarajucoj formulaciji
— ispunjava te visoke zahtjeve u
pogledu vatrootpornosti.

Tako npr. oblikovane pjenaste
jezgre od Baypren-lateksa zadovo-
ljavaju test zapaljivosti kerozin-

skim plamenikom prema FAR 25853
C (FAR = Federal Aviation Regula-

tion), te test Saveznih Zeljeznica
prema DIN 54341, klasa Pa. To zna-
¢i da u slucaju pozara pjenasti ma-
terijal ne razvija zapaljive plinove,
niti se tali, niti kapa, a niti na-
knadno tinja. Dobra vatrootpornost
pjenastih materijala dobit de sve
veée znacenje u bududnosti, pogo-

“ tovu kada stupe na snagu ocekiva-

ne jedinstvene smjernice Evropske
zajednice.
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- Kemijski kombinat SiR

Radna organizacija ,CHROMOS* —

KISELO-
OTVRDNJUJUC]
POKRIVNI
TEMELINI
PREMAZ
CHROMODUR
BIELI

TEMEL)

U  industrijskoj primjeni nalazi se da-
nas velik broj temeljnih premaza, tako da
se ponekad potros$aci i teSko snalaze i od-
luce o izboru. Svaka vrsta temeljnog. pre-
maza posjeduje odredene karikteristike ko-
je im odreduju namjenu.

Ovisno o vrsti veziva, danas su u indus-
trijskoj primjeni: nitro, poliuretanski, akril-
-izocijanatni, kiselootvrdnjujudi, poliesterski
i alkidni temelji. Ovom prilikom izdvajamo
kiselo-otvrdnjujuéi temeljni premaz, koji
Chromos proizvodi pod nazivom CHRO-
MODUR BIJELI TEMELJ, namijenjen po-
vrsinskoj obradi namjestaja.

Radi se o temeljnom premazu izrade-
nom na bazj ureaformaldehidne smole, s
minimalnim sadrZajem slobodnog formalde-
hida, ¢ime su zadovoljeni i evropski stan-
dardi.

U industrijskoj primjeni CHROMODUR
BIJELI TEMELJ prihvaéen je kao vrlo
pogodno rjeeSnje iz viSe razloga:

— vrlo dobra pokrivenost

— moguénost nanoSenja svim postojeéim
tehnikama

— Susenje je mogude:
2 sata na normalnoj temp. od 18—22°C,
ili 30 minuta na temperaturi do 50°C
ili 5 min na poviSenoj temperaturi do
80°C.

— Odgovarajuée je tvrdoce, po Buchholzu
iznosi 1,2—1,4.

— Moze posluziti kao podloga za kiselo-
otvrdnjujude, nitro i poliuretanske lak-
-boje.

Kiselootvrdnjujuéim temeljnim premazi-
ma mogu se obradivati proizvodi od ma-
sivnog i furniranog drva, ploce vlaknatice
i ploce oblozene temeljnom folijom. Nano-
si se u pravilu u dva sloja po 80—120 g/
m? Znatno bolji rezultati dobiju se nano-
som u dva tanja sloja od nanosa jednim
prekomjerno debelim slojem.

Nanos temelja samo u jednom sloju,
ovisno o vrsti podloge, moZe imati kao po-
sljedicu slabo i neravnomjerno razlijevanje,
neujednacenu debljinu temeljnog filma, pu-
canje i sl.

Zato je neophodno CHROMODUR BI-
JELI TEMELJ nanositi u dva sloja, svaki
osusenij sloj brusiti, s time da zavr$no bru-
Senje bude s brusnim papirom br. 220. Bu-
dudi da se radi o dvokomponentnom temelj-
nom premazu, osuSeni film ne otapaju ni-
ti omeksSavaju zavrSni premazi, pa je one-
moguceno naknadno propadanje filma u
pore.

Na takvoj podlozi postize se konacni
film trajno glatkih i ravnih povrsina.

Visnja Brnardié, dipl. ing.
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. CHROMOS"

PREMAZI

ZAGREB, Radnika cesta 43
Telefon: 512-922
Teleks: 02-172

OOUR Boje i lakovi
Zitnjak b.b.
Telefon: 210-006

Asortiman proizvoda
namijenjenih
povrsinskoj obradi
i zastiti proizvoda
drvne industrije

Temeljne transparentine boje

Textural — nitro transparentne boje
Chromodecor — uljne transparentne boje

Nitrolakovi i lak-boje

Chromocel — bezbojni lakovi
Neolux — temeljne pokrivne lak-boje
Neolin — zavr$ne lak-boje

Poliuretanski lakovi i lak-boje

Chromoden — bezbojni lakovi
Chromoden — temeljne pokrivne lak-boje
Chromoden — zavr$ne lak-boje

Akryl-izocijanatni lakovi i lak-boje

Chromoden A — bezbojni i lak-boje

Kiselootvrdnjujudéi lakovi i lak-boje

Chromodur — bezbojni lakovi
Chromodur — temeljne pokrivne lak-boje
Chromodur — zavrs$ne lak-boje

Poliesterski lakovi i lak-boje
Polichrom — obojeni i bezbojni kit
Chromoplast — bezbojni lakovi

Alkidno-izocijanatni lakovi i lak-boje

Chromolux — lakovi i lak-boje

Lazurni premazi

Xyladecor — uljne lazure
Hidrodecor — vodene lazure
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Znanstveni skup

»UNIVERZITET I RAZVOJ OBRAZOVANJA«

Znanstveni skup »Univerzitet i raz-

voj obrazovanja« samo je jedan od
niza skupova uprili¢enih povodom
320 godina  Zagrebackog sveudilis-
‘ta, 115 godina modernog sveudilis-
ta i 20 godina dodjele pocasnog
doktorata Josipu Brozu Titu.
' Cilj ovoga skupa bio je da se
procijene  karakteristike . visoko-
skolske edukacije u nas, te njiho-
va adekvatnost drusStvenim razvoj-
nim potrebama. Nadalje da se pro-
vede analiza kvalitativnih i kvan-
titativnih aspekata obrazovne pro-
dukcije univerziteta, prema Kkriteri-
jima doprinosa drustvenom napret-
ku. To bi trebalo rezultirati para-
metrima s -kojima bi bilo mogude
precizirati budude, pozeljno, dola-
zi$no stanje univerziteta kao znan-
stveno-obrazovnog sistema. Njego-
vom efikasno$éu danas, upravo sa
stajaliSta kriterija drusdtvenog na-
pretka, ne moZemo biti zadovoljni.
Uvodnim referatom »Svjetski tren-
dovi u obrazovanju i transferu zna-
nja« dr Nikola Pastulovi¢ postavio
je mnoge dileme pokusavajuéi (us-
pjesno) isprovocirati sudionike sku-
pa da iznesu svoje videnje pozicije
univerziteta u drustvu koje, navod-
no, ima razvojne pretenzije. Dileme
poput: »— da li je mogude slijediti
trendove razvijenog svijeta u ma-

-tome mnoge iluzije.

nje razvijenim zemljama« — da li
je kod nas mogude slijediti svjet-
ske trendove deideologizacije i inter-
nacionalizacije obrazovanja? — da
li Zagrebacko sveudiliSte organizi-
rati na konfederativnom, unitarnom
ili najcesée u svijetu nekom mje-
Sovitom modelu?« i na kraju »na-
danje da ce postojeca kriza biti
stvarni generator razvoja«, izazva-
le su diskusiju. Ona je (stjecao se
dojam) prebrzo prekinuta. No ka-
da su pocela izlaganja o razvoju
obrazovanja na pojedinim fakulte-
tima, vedina sudionika posvetila je
paznju prvenstveno razotkrivanju
sadasnjih problema, razbijajuéi pri
Tek su. neki
dali projekciju razvoja, ali i od-
mah iskazali veliku skepsu u sko-
Te promjene.

Osim §to ‘je ponovno naglaseno
da je 95 posto znanstvene opreme
na zagrebackim fakultetima otpisa-
no, ¢ulo se i kako »Sveudiliste u
Sofiji proizvodi dva puta, a ono u
Budimpesti ¢ak pet puta vise znan-
stvenih publikacija od naseg Sve-
udilista« (dr, Boris Kamenar). Izre-
¢eno je jo§ mnogo neugodnih kom-
paracija koje najbolje prikazuju
stanje Sveucilista, ali i pristup ne-
kim sadrzajima (posebno prirodo-
slovno-matematickim) u cijelom

Skolstvu i drustvu. Tako, prema ri-
jeCima dr. Svetozara Kurepe, kod
nas prijeti ukinude studija fizike,
jer na pojedinim godinama ima po
jedan_ student. Istovremeno zapad-
nonjemacki Siemens zaposljava ce-
tiri puta viSe fizicara nego cijela
Hrvatska,. a americ¢ki predsjednik
najavljuje velike investicije u pri-
rodo-znanstveno obrazovanje (dr.
Kamenar).

U zanimljivoj diskusiji o autono-
miji SveuciliSta i odnosu Sveudi-
lista i pojedinih fakulteta, svi su-
dionici su se slozili da nam je po-
trebno autonomno, moderno i snaz-
no SveucdiliSte. Ne sinije se dozvo-
liti da su »vjerojatno jugoslavenski
univerziteti jedini u Evropi koji ne
mogu sami donositi nastavne pro-
grame, i Univerzitet u Tirani dono-
si ih sam« (Z. Puhovski). Autono-
mija Sveudilista sigurno je uvjet
razvoja, no ovdje ne bi trebalo pro-
pustiti opasku Puhovskog: »Auto-
nomija Sveucilista treba da bude
tek posljedica jedne druge — inte-
lektualne autonomije.«

Posljednji izlaga¢ dr. Stjepan
Han, specijalni savjetnik Evrop-
skog centra za mir i razvoj u Beo-
gradu, o Univerzitetu do kraja sto-
lieca rekao je: »Unizervitet se mo-
ra pripremiti za 21. stoljede. U ovih
kratkih deset godina koje nas di-
jele do dvijehiljadite, ne moze se
roditi neki novi Univerzitet«.

Mladen Barberié, dipl. ing.
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JUGOSLAVIJA

Pokusaj ozivljavanja prodaje
namjestaja-

Pokuéstvo je u prvih sedam
mjeseci ove godine poskupljiva-
lo cetvrtinu brze od prosjecnog
rasta inflacije.

Proizvodac¢i pokudéstva iz Hr-
vatske i Slovenije u tom su smi-
slu veé poduzeli neke korake, ali,
kao $to se i ocekivalo, u trgovi-
nama- se nailazi na otpor. Dosa-
dasnja praksa, po kojoj su ma-
loprodajne cijene odredivane u
dogovoru izmedu proizvodaca i
trgovaca, te dugacki rokovi pla-

Porast cijena kuhinja.

20
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02UJAK LIPANJ RUJAN

1388 1988 1988

U rujnu 1988. cijene su rasle od 2—6
milijuna dinara.

Dva su osnovna uzroka astro-
nomskih cijena pokudéstva u na-
S$im prodavaonicama. Jedan, i to
onaj tezi i teZze razrjeSiv je u
proizvodnji, a drugi, za koji se
ovih dana pokusava nadi rjese-
nje, jest u trgovini. Osim bijele
tehnike te video i akusti¢kih a-
parata, naime, namjestaj je je-
dna od one robe za koju trgovci
od dobavlja¢a dobivaju najduze
rokove pladanja. Ti su rokovi
uglavnom 90 dana, $to prakticki
znaci da proizvoda¢ moze reali-
zirati naplatu tek u roku od 100
ili 105 dana. U meduvremenu te-
kuc¢u je proizvodnju prisiljen fi-
nancirati uz pomo¢ bankovnih
kredita, Sto znatno opterecuje
cijenu novog proizvoda, a s dru-
ge strane,  napladena realizacija
prethodne proizvodnje, kada na-
kon tri i pol mjeseca dode do
nje, inflacijom je toliko obezvri-
jedena da mu je dovoljna tek
za tredinu nove proizvodnje.

Udruzenje Sumarstva i drvne
industrije Jugoslavije predlozilo
je, a republicka i pokrajinska
udruzenja prijedlog prihvatila,
da se u odnosima proizvodaca
namjesStaja i trgovine dvije stva-
ri izmijene: prvo, da se skrate
rokovi naplate na najvise 45 da-
na, a drugo, da se maloprodajne
cijene ubudude formiraju u tr-
govini, a ne kao dosad, u pro-
izvodnji. To je, medutim, prav-
ljenje racuna bez krémara, jer
trgovina nije spremna na sebe
preuzeti sav rizik koji iz toga
proizlazi.

02UJAK LIPANY RUJAN
1989 1989 1983

U rujnu 1989. éijene su porasle do
150.000.000 dinara.

T ;
¢anja, ‘trgovcu Ssu posve odgova-
rali, .jer je na taj nacin gotovo
liSen bilo-kakva vedeg rizika od
neprodane robe. Zbog toga S§to
proizvodaci sada traze drukcije
odnose, po kojima trgovac pre-
uzima najveéi dio rizika, u rob-
nim kudama, u kojima ' se na-
mjestaj prodavao tek na jednom
odjelu, sve vise izbacuju namje-
Staj iz svog prodajnog asortima-
na.

Medutim, specijaliziranim rob-
nim kudama za prodaju namje-
Staja necde preostati nista drugo
nego da.taj rizik preuzmu na se-
be. U tom slucaju cijene pokud-
stva viSe nikako ne bi smjele ne-
smetano. divljati kao dosad, ne-
go bi. se trebale poceti smirivati.
To je medutim, samo jedna stra-
na medalje, koja se, premda tes-
ko, uskoro moze rijesiti.

Vedi problem je kako ée indu-
strija namjeStaja posti¢i konku-
rentnost sa svojim proizvodac-
kim cijenama u koje su ugrade-
ni 50 posto neiskoristeni kapa-
citeti, zastarjela tehnologija, 30
posto tehnoloskog viska radnika,
neatraktivni proizvodni progra-
mi i slicno, Sto je ipak presud-
nije za cCinjenicu da je pokudé-
stvo u prvih sedam mjeseci ove
godine poskupljivalo cetvrtinu
brze od prosje¢nog rasta infla-
cije.

M. Tasler

(Preuzeto iz »Velernjeg lista«

od 18. X. 1989)

Sekundarni proizvodi
ostvaruju devize

U pilanama karlovac¢kog pod-
ruc¢ja, Like i Gorskog kotara os-
taju velike koli¢ine piljevine, ko-
ja je dosad zavrsavala u vrtaca-
ma i nepodobnim odlagalistima.
Upravo ovaj bioloski otpad sada
¢e se pretvarati u devize. Bit ce
uloZzeno ¢ak dva milijuna mara-
ka u proizvodnju brikeita od pi-
ljevine u karlovackoj »Impreg-
naciji«, koja je na bazi ove pro-
izvodnje osnovala mjesovito po-
duzede s austrijskim poduzetni-
kom Karl Heinz Schinaglom, u
koje se ukljudila i »Jugoturbi-
na«. U prvoj godini poslovanja
ocekuje se profit od 12 milijardi
dinara. Koliko je austrijski part-
ner bio siguran u ovaj posao, go-
vori podatak da je nabavio kom-
pletnu opremu za proizvodnju
briketa znatno prije . potpisiva-
nja ugovora. Ujedno je on ponu-
dio karlovackoj organizaciji dvo-
struko vecu cijenu — 1800 Silin-
ga po toni, umjesto 900 Silinga,
koju je cijenu do sada postizala
»Impregnacija« u zastarjelim po-
gonima.i sa svega dvadesetak
radnika. Ovo je jo$ jedan pri-
mjer kako se od otpadnog mate-
rijala moze zakljuditi lijep i u-
nosan posao. Falg

T.K.

Preuzeto iz »IT-novina«
br. 1072/1989.

Osiromasena djelatnost

Proizvodnja ne ovisi direktno
o uvozu, ¢ak 80 posto potreba
za sirovinama i repromaterija-
lima se zadovoljava u zemlji. Ci-
jeli jugoslavenski Sumsko-drv-'
ni kompleks je izvozno orijenti-
ran- a c¢ak 90 posto ukupnog
izvoza se ostvaruje na konver-
tibilnom irzistu. Upravo zbog
toga ovaj kompleks je osiroma-
Sen, bududéi da je dinar dugo
vremena imao nerealan odnos
prema drugim valutama. Zato su
osobni dohoci za oko 25 posto
nizi od prosjec¢nih zarada u pri-
vredi. Drvna industrija Jugosla-
vije ipak nije u ukupnom po-
slovanju takav privredni boles-
nik, kako bi se mozda moglo
zakljuciti na osnovu nekih poje-
dina¢nih primjera iz njenog
okrilja.

— Prepreka uspje$snom poslo-
vanju su i mjere kreditno-mo-
netarne politike i politike teca-
ja dinara u ekonomskim odno-
sima s inozemstvom. Tako smo,
samo u rujnu zabiljezili gubitak
od cetiri milijarde dolara, zbog
nerealnog tecaja. Rast cijena na
malo je oko 48 posto, a priznat
je rast tecaja od 28 posto. Taj
gubitak u dinarima je iznosio
vise od 250 miljardi, odnosno
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vise no nasa ukupna akumulaci~
ja drvne industrije. To je rezul-
tat samo jednog poteza, jedne
odluke, kaze Ivan Puskar, pred-
sjednik P. Z. EXPORTDRVO.

Svaka nasa organizacija se u
pravilu bori kako zna i umije.
Proizvodnji je sve teze pratiti
tekuéa kretanja. Proizvodaci su
prisiljeni da u cijenu proizvoda
urac¢unavaju realne trosSkove
proizvodnje. No, uz tako viso-
e cijene ulaznih materijala ne
mogu prodati proizvode, pa su
u situaciji da posluju s gubi-
cima ili da gomilaju zalihe, §to
opet stvara jo§ vece probleme.
Mnoga poduzeéa su zato prisi-
ljena da drasticno smanjuju
proizvodnju. Djelomic¢an izlaz iz
takve situacije je izvoz. Da u po-
sljednje tri godine izvoz nije po-
rastao u prosjeku za oko 20
posto, proizvodnja namjeStaja bi
bila znacajno smanjena. Zbog
sve teZze situacije na domadem
trzistu mnoge se nase cClanice u-
smjeravaju ka izlasku na svjet-
sko itrziste, ¢ak i one koje dosad
nisu morale izvoziti. Zato je sve
viSe poduzedéa kojima je proiz-
vodnja usmjerena u izvoz — ¢ak
preko 70 posto. Jedan od zna-
c¢ajnih problema u borbi s infla-
cijom je i to S$to imamo vrlo
malp vlastitih obrtnih sredstava,
tek 13 posto. Sve ostalo je po-
kriveno kreditima i to najées$dée
kratkoro¢nim. Kamate u ukup-
nom prihodu kod mnogih orga-
nizacija zbog toga sudjeluju sa
60 posto, toliko se otprilike plada
ta cijena posudenog novca, a to
je viSe i od sume osobnih do-
hodaka, cijene repromaterijala i
sirovina. Mnogi direktori zato
sve vise muku muce kako dodi
do novca. Pa deSava se da um-
sto §to unapreduju proizvod-
nju, stvaraju nove proizvode
ili osvajaju nova trzista, oni sa-
mo pokusavaju osiguraii novac
dapokriju osnovne troskove.

(Vjesnik 13. XII 1989)
_ 0 —

MADARSKA

Svedska grupacija IKEA otvara
u Madarskoj i Poljskoj svoje
prodajne punktove

Poznata Svedska trgovinsko-
-proizvodna grupacija IKEA sklo-
pila je s madarskim privredni-
cima ugovor, tzv. »joint venturex,
kojim se predvida da se u Bu-

dimpesti otvori reprezentativni
salon za prodaju namjestaja. O-
vaj projekt ostvarit ée se zajed-
nickim ulaganjima, i to 509/
IKEA, 45/ madarska firma BU-
TORKER i 5/, madarska komer-
cijalna banka.

Salon de imati 11.000 m? pro-
dajnog prostora. Ukupno uloze-
na sredstva iznosit ¢ée 40 miliju-
na DEM. Predvidena lokacija na-
lazi se na jednom prometnom
raskrs¢éu grada, kuda dnevno
prolazi oko 800.000 prolaznika.
Racuna se da bi godiSnji promet
mogao dosti¢i 45 milijuna DEM.
Slican aranzman ova 3vedska
grupacija napravila je i s Polja-
cima za otvaranje dvaju prodaj-
nih punktova, od kojih ¢e jedan
imati povrsinu od ¢ak 30.000 m?,
sa lociranjem u Varsavi, a drugi
od 4.000 m? u Katovicama. (H/K
br. 4/89).

_ 0 —

NJEMACKA DEMOKRATSKA
REPUBLIKA

Oscilacije u prodajama drva

U toku prosle godine doslo je
u Istoénoj Njemackoj do neob-
jasnjivih oscilacija u prodajama
drva. Tako su prodaje piljenc
grade cetinjaca slabije za 6,5/,
dok je blanjanih piljenica pro-
dano za 22v/y viSe. Prodaja oblo-
vine bora i jele bila je bolja za
33.000 m?, dok je tehnic¢kog drva
lista¢a prodano 80.000 m? manje
nego godinu dana ranije. (H/K
br. 4:89)

—_— 0 —

DANSKA

Nove inicijative! danske
industrije namjestaja

Izvoz danske industrije na-
mjestaja krece se posljednjih go-
dina oko 1,7 milijardi DEM (sko-
ro kao cjelokupan izvoz drvne
industrije nase zemlje), i biljezi
godisnji rast od 5. U posljed-
nje vrijeme poduzimaju se raz-
licite inicijative za povedanje
konkurentne sposobnosti ove gra-
ne, te dolazi do integracija i po-
djela rada izmedu pojedinih tvrt-
ki. Napori su usmjereni poseb-
no na povedanje izvoza prema
SAD, te je u istu svrhu osnova-
no i posebno udruzenje pod ime-
nom Moebelfabriken Danmark.
(H/K br. 4/89)

SAD

U porastu uvoz drva i drvnih
preradevina

TIako su SAD poznate u svijetu
kao zemlja koja raspolaze boga-
tim Sumskim fondom i drvnim
sirovinama, ipak je ona aktivna
i na sektoru uvoza drva i drv-
nih proizvoda, Tako se iz Kana-
de uvoze velike koli¢ine piljene
grade cetinjaca, dok se iz jugo-
istocne Azije uvoze znatne koli-
¢ine oblovine i piljene grade lis-
taca. SAD su takoder poznate i
po razvijenoj domadoj proizvod-
nji drvnih ploc¢a i furnira, ali do-
lazi i do znatnog uvoza ovih sor-
timenata azijske provencijencije.
Uvoze se i priliéne koli¢ine ora-
hovine, i to iz Francuske, Tur-
ske i Jugoslavije. (H/K br. 4/89)

-_ 0 —
FINSKA

Problemi trziSta namjeStajem

Finska industrija namjestajem
nailazi na probleme na meduna-
rodnom trzistu a i na onom do-
macem. Naime ona je orijentira-
na pretezno na namjestaj iz ma-
siva, dok trziSte trazi raznovrs-
nost ponude. Potrebe domadeg
trziSta podmiruju se 20/ namje-
Stajem iz uvoza, $to domacde pro-
izvodace navodi da preispitaju
svoje programe i obogate asorti-
man. (H/K br. 4/89)

_ 0 —

ITALIJA

Porast proizvodnje i potrosnje
namjestaja

U toku 1988. g. dosSlo je do
znatnog povecdanja potraznje na-
mjesStaja, koje je, prema ocjeni
Studijskog centra lake industri-
je, dostiglo procentualni rast od
10,7°/¢. Ocekuje se da ée u ovoj
godini dodi do daljeg porasta od
najmanje 8%/,

Ovakav razvoj temelji se na
povecdanim primanjima i opéem
standardu stanovni$tva, na ne-
§to brojnijem sklapanju novih
brakova i osnivanju domacdinsta-
va kao i na ozivljavanju stano-
gradnje. (H’K br. 4/98).

Izvoz namjeStaja takoder je
1988. g. bio u porastu za 8,7%,

a ove se godine ocekuje porast
od 6,4%. (H/K br. 4/98)
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Ferdo Rakusa, inZ. les. ind.:

»TOLERANCIJE I DOSJEDI
U OBRADI DRVA«

(»Tolerance in ujemi v lesarstvuc)

Delavska univerza »Boris Kidric«
i Splo$no zdruzenje lesarstva Slove-
nije iz Ljubljane izdali su u listo-
padu 1989. ediciju u formi skripa-
ta pod naslovom »Tolerancije i do-
sjedi u drvnoj industriji«.

Format edicije A4, ukupno sadr-
zi 175 stranica, u okviru kojih je
110 slika i dijagrama, 49 tabli¢nih
prikaza, te 13 tablica s rje¢nikom
stru¢nih pojmova upotrijebljenih u
tekstovima na slovenskom, sprsko-
hrvatskom, engleskom, francuskom,
ruskom i njemackom jeziku. Edi-
cija je pisana na slovenskom jezi-
ku. Upotrijebljena literatura nije
posebno navedena osim oznake stan-
darda u okviru tekstova pri inter-
pretiranju standarda.

Autor Ferdo Raku$a poznat je
strué¢njak za podruc¢je mehanicke
tehnologije drva, a posebno finalne
proizvodnje. Jedan je od prvih au-
tora u nas koji je napisao skripta
o mjerilima i kalibrima za primje-
nu u drvnoj industriji. Cesto se
javlja sa svojim stru¢nim radovi-
ma u casopisu »Lesc,

Sadrzaj edicije podijeljen je u
Sest poglavlja sa zakljuckom i rjec-
nikom stranih izraza.

1. Uvod

U uvodnom dijelu autor navodi
znafaj primjene sistema toleranci-
ja i1 dosjeda u drvnoj industriji u
trenutku masovnog uvodenja su-
vremenih strojeva upravljanih elek-
troni¢kim racunalima, zatim opisu-
je razvoj toga sistema od 1929. go-
dine do danas.

2. Utjecaj drva i to¢nost obrade

Anizotropnost i higroskopnost su
svojstva drva koja negativno utje-
¢u na njegovu primjenu, a posebno
u industriji namjestaja i opremi
zgrada gdje je potrebna zamjenji-
vost dijelova s adekvatnim dopuste-
nim odstupanjima. Opisuju se naci-
ni obiljezavanja konstrukcijskih ba-
za, dimenzije obradaka s izradenim
sastavima za spajanje ili poveziva-
nje, zatim toc¢nost i greske obrade
s primjerima prorac¢una standard-
nog odstupanja, te kvaliteta povrsi-
ne i hrapavost.

3. Tolerancije i dosjedi u obradi
drva

Preduvjet za zamjenjivost sastav-
nih dijelova je uvodenje sistema do-
sjeda i tolerancija. Uz opSiran pre-
gled pojmova i definicija koje su
sistematizirane u tablicama priloze-
ni su i crtezi za bolje razumijeva-
nje tekstova.

4, Standardi za tolerancije i dosjede
u obradi drva

U pregledu vazeéih standarda iz
tog podrucja autor je iznio slobod-
nu interpretaciju DIN-a od 1989,
GOST-a od 1982., prednacrt JUS-a s
tolerancijskim sistemom i osnovnim
tolerancijama za drvo, odstupanja i
tolerancijska polja, te oznacivanje u
nacrtima. U nastavku su obradene
tolerancije za drvo s obzirom na u-
tezanje 1 bubrenje pojedinih vrsta
drva, tolerancije oblika i polozaja,
te oznake za prikazivanje u nacrti-
ma.

Poglavlje zavrSava nizom primje-
ra za praksu u kojima su iznijete
tolerancijske oznake za duzinske
mjere, oblike, kutove, polozaje otvo-
ra, te nacine oznacivanja razlic¢itih
sastavnih dijelova i sklopova. U ve-
zi s tim posebno je objasnjen JUS
standard za tolerancije slobodnih
mjera u Cetiri stupnja to¢nosti, i to
za duzinske mjere, odstupanje nagi-
ba i tolerancije polozaja.

Tehnicki podaci za izradu mozda-
nika opisani su prema standardu
DIN 150, zatim tolerancije u visoko-
gradnji prema standardu DIN 18203,

‘te neki evropski standardi za ispiti-

vanje vrata, prozora i namjestaja.

5. Mjerila i kalibri

Obrada u okvirima dopustenih od-
stupanja i zadanih dosjeda zahtije-
va dosljednu kontrolu koja je mo-
guéa primjenom odgovarajuéih mje-
rila. Klasicna mjerila ne zadovolja-
vaju zbog neto¢nosti mjerenja jedi-
ni¢nih mjera, a da se tolerancijske
mjere i ne spominju.

Autor daje pregled razlic¢itih gra-
ni¢nih mjerila i kalibara za primje-
nu u drvnoj industriji.

6. Uvjeti za uvodenje sistema
tolerancija i dosjeda

Uvodenje sistema tolerancija i do-
sjeda zahtijeva odredene organiza-
cijske pripreme i tehnoloska prila-
godavanja, prije svega veliku toc-
nost obrade, odrZzavanje radne dis-
cipline i postivanje osnovnih nacela
tehnologije obrade drva: uvodenje
postupaka za postizanje i odrzava-
nje tocnosti obrade, zahtijevanog sa-
drzaja vlage, potrebnih nadmjera
za obradu, kontrole strojeva i alata
putem precizno odredenih kontrol-
nih_radova i instrumenata itd.

Edicija u prilogu sadrzi niz tablic-
nih prikaza s podacima koji mogu
korisno posluziti konstruktorima i
tehnolozima u obradi drva kao prak-
tican priru¢nik pri obavljanju sva-
kodnevnih zadataka. U trendu uvo-
denja moderne i precizne strojne
opreme, posebno CNC-upravljanih
alatnih strojeva, primjene rezultata
znanstvenoistrazivackih radova iz
podruc¢ja toc¢nosti i finode obrade
sastavnih dijelova i sklopova, lijep-
ljenja drva i povrsinske obrade, te
raznih konstrukcijskih oblika sa-
stavljanja, javlja se primjena siste-

ma dosjeda i tolerancija kao neop-
hodna nuznost.

Potrebno je pohvaliti nastojanje
autora, koji je na vrlo pristupacan
nacin iznio materiju stru¢no i cje-
lovito i tako je priblizio struci i
prakti¢noj upotrebi. Zato se edicija
preporuc¢a kao korisna literatura i
priru¢nik, posebno za stru¢njake u
finalnoj obradi drva.

Prof. dr. Stjepan Tkalec

H. Dittrich i H. Wehmeyer:

»OBERFFLACHENBEHANDLUNG
IN DER HOLZVERARBEITUNG«

(»Povrsinska obrada u preradi
drva«)

DRW — Verlag Stuttgart 1989.

Knjiga je veli¢ine 21X28 cm, sa
168 stranica, 165 slika, izasla 1989.
god. Prodajna cijena joj je DM 78,0.
Obuhvacda niz postupaka povrsinske
obrade od zanatske do industrijske
proizvodnje, od serijskog lakiranja
do restauriranja starog namjestaja.
Namijenjena je stru¢njacima za po-
vr$insku obradu u stolarskim po-
gonima, ali i onima koiji Zele nesto
nauditi iz tog podrucja. Zbog toga
svako poglavlje sadrzi kontrolna pi-
tanja za provjeru znanja i kratak
sazetak. Knjiga je podijeljena u 18
poglavlja:

1. Utjecaj sastava podloge na
povrsinu
Ukratko su opisane osobine drva
i utjecaji kojima je drvo izlozeno
u toku upotrebe.

2. Brusenje drva kao osnova

povrsine

Opisane su vrste i sastav brusnih
sredstava, faktori koji utjeCu na
kvalitetu brusenja, izbor brusnih
sredstava, te greske prilikom bru-
sSenja.
3. Priprema povrS$ine i strukturira-

nje drva

U ovom poglavlju govori se o po-
stupcima navlazivanja drva, ukla-
njanju mrlja, ljepila i smole, meto-
dama strukturiranja povrsine: pjes-
karenju, napaljivanju, cetkanju i
tiskanju struktura.

4. Izjednalivanje i promjena boje
povrsine drva
Opisani su postupci i sredstva za
smanjenje kontrasta, dobivanje
svjetlijih tonova, materijali i po-
stupci za mocenje drva, tehnike
Stampanja teksture.
5. Lakiranje drva i drvnih
materijala
U ovom poglavlju navedeni su ma-
terijali i postupci Jakiranja namje-
Staja.
6. Povrsinska obrada umjetnih
materijala
Tu su prikazani sistemi lakiranja
duromera i plastomera, postupci
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poliranja umjetnih materijala, te
greske prilikom lakiranja.

7. Povrsinska obrada metala

Opisani su materijali i postupci
za zaStitu metala.

8. Povrsinska obrada pri- restauri-

ranju namjestaja

U ovom poglavlju su prili¢éno de-
taljino opisani postupci saniranja
podloge, uklanjanja starih nalica
mehanickim 1 kemijskim putem,
popravci razli¢itih oStecdenja, moce-
nja starog namjestaja, obrada u-
ljem, voskom, te postupci matira-
nja i poliranja starog namjestaja.

9. Povrsinska obrada gradevinske
stolarije
Navedeni su utjecaji na drvo iz-
lozeno vanjskim utjecajima, kemij-
ska i bioloSka sredstva za zastitu
drva, postupci obrade lazurnim i fil-
mogenim premazima.

10. Primjena lakova koji minimalno
zagaduju okolis

Uvodenje vodenih lakova, reduci-
ranje organskih otapala.

11. PovrsSinska obrada drva s gledis-
ta gradevinske biologije
»Bio« povrsinska obrada i pojam
gradevinske biologije, postupci ob-
rade s prirodnim materijalima.

12. Metcde nanosenja lakova

Ukratko su opisane metode ruc-
nog nano$enja lakova, postupci Str-
canja lakova, uranjanja, oblijevanja,
nano$enja valjcima, nalijevanjem i
clektrostatsko nanoSenje lakova.

13. Procesi otvrdnjivanja lakiranih
povrsina
Vrio kratko je opisano otvrdnji-
vanjc lakova fizikalnim i kemijskim
putem, otvrdnjivanje vodenih lako-
va, tc otvrdnjivanje zracenjem.

14. Popravci ostecenih povrsina

Opisani su postupci popravljanja
manjih i vecih ostecenja, te postup-
ci retusSiranja.

15. Planiranje lakirnica
i6. Mjere zaStite na radu

17. Ispitivanje lakiranih povrsina
Opisane su samo najosnovnije me-

tode ispitivanja kvalitete obradenih
povrsina.

18. Odredivanje ekonomicnosti

Opisani su fiksni i varijabilni tros-
kovi pri povrsinskoj obradi drva,
postupak odredivanja troskova po
m obradenc povrsine, te je dana os-
novna shema za promatranje eko-
nomicénosti.

Knjiga obuhvaca vrlo Siroko pod-
ruéje, te su neka poglavlja obrade-
na detaljnije od drugih. Moze po-
sluziti kao izvrstan priru¢nik za one
koji se bave povrsinskom obradom,
posebno za »prakticarek, ali i za za-
interesirane laike u aktivnostima
»uradi same.

V. Jirous-Rajkovié
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RADNA ORGANIZACIJA ZA PROIZVODNJU |
1ZVODENJE SUSIONICKO-ENERGETSKE | TEH.

51300 DELNICE  Supilova 339
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telefon: 041/317-700
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CDI ZAGREB, UI. 8. maja 82/11, tel.: 041/449-107
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Za drvnu industriju *

projektiramo i proizvodimo:

@ susionice zadrvo

® predsusionice za drvo

@ fluidne susionice za usitnjeno drvo
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BIBLIOGRAFIJA RADOVA OBJAVLJENIH U CASOPISU »DRVNA INDUSTRIJA«
OD 1985. DO 1989. GODINE. UDK i ODK

Stanislav Badun
Dinko Tusun®

6303 — Nauka o radu. Obaranje i izrada drva.
Transport.

Bojanin, S.: Utjecaj terenskih fakioi:d na udi-
nak kod privlacenja tehni¢ke oblovine zglobnim
traktorom. 38 (1987): 7—8, str. 147—155.

Martinié, 1. Istrazivanje i razvoj metoda rada
i23tehnike u Sumarstvu. 38 (1987): 9—10, str. 225—

1.

Martinié, I.. Primjena rezultata studija vreme-
na za sjecu i izradu drva pomocu elektroni¢kog
racunala. 40 (1989): 3—4, sir. 63—65.

Sever, S.. Interforst '86. Osvrt na 5. tradicionalnu
manifestaciju odrzanu od 1. do 6. srpnja 1986. u
Miinchenu. 37 (1986): 11—12, str. 298—2300.

6307 — Trgovina Sumskim proizvodima. Ekonomika
Sumskog transporta i drvne industrije

¥ % Ocjena mogudénosti proizvodnje i izvoza Su-
marstva i drvne industrije Hrvatske u 1989. go-
dini. 40 (1989): 5—6, 136—137.

Cop, B: Sumarstvo i drvna industrija u trzisnoj
privredi, 39 (1988): 3—4, str. 74—78.

Ivisié, A.: Elementi strategije za promjenu struk-
ture jugoslavenskog izvoza drvnih proizvoda u Ita-
liju. 40 (1989): 7—38, str. 157—160.

Krnjak, K. Dosadasnji razvoj i razvojne moguc-
nosti Sumsko-drvnog kompleksa u SRH. 36 (1935):
9—10, str. 235—242.

Kros$njar, D.: Sumarstvo i drvna industrija kao
faktor ekonomskog razvoja u SR Hrvatskoj. 36
(1985): 1—2, str. 9—12.

Kuzmanié, I: Izvozna orijentacija, temeljno op-
redjeljenje razvoja Sumsko-preradivacke djelat-
nosti SR Hrvatsake, 36 (1985): 5—6, str. 136—138.

Ores$canin, D. Medunarodno trziste drvnih pro-
izvoda u 1984. g. i izgledi za 1985. 36 (1985): 1—2,
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da drva, drvna industrija i industrija celuloze. 37
(1980): 3—4, str. 97—98.

Setnic¢ ka, F.. Energetske centrale i sistemi gri-
janja drvnoindustrijskih pogona. 36 (1983): 7—S,
str. 169—174.

Stopar, R: RO »EKO« elektrokovinarska oprema.
38 (1987): 3—4, str. 83—84.

Tkalec, S.: Nove tehnologije i materijali u drv-
noj industriji. Savjstovanje. 40 (1989): 9—10, str.
210—214.

Tusun, D.: Struktura austrijskog pilanarstva i in-
dustrije pokudstva. Savjetovanje u Klagenfurtu.
38 (1987): 1—2, str. 39—40.

Tusun, D.: 35 drvni sajam u Klagenfurtu. 38
(1987): 1---2, str. 34—36.

630%832,1 — Pilane i blanjaonice (sirovina, projekti-
ranje, strojevi, proizvodnja, transport,
proizvodi).

Aleksov, I, Vukicdevié, M.: Prilog prouca-
vanju vremena izrade na tracnoj pili trupcari. 39
(1988): 9—10, str. 231—233.

Breznjak, M.: Tehnologija masivnog drva u ob-
radi diplomskih radnji apsolvenata Sumarskog
flalléulteta u Zagrebu. 38 (1987): 5—6, str. 117—

Buitkovié, D, Babunovié, K.. Primjena la-
serskog razdvajanja u tehnologiji masivnog drva.
37 (1986): 11—12, str. 275—276.

Butkovié, B, Wagner, F. G.: Istrazivanje po-
Veéa?()if kvalitete piljene grade. 40 (1989): 5—6, str.
99—101.

Cop, B.: Usavriavanje kalkulacija u primarnoj pre-
radi drva. 39 (1988): 5—6, str. 125—128.

Cop, B.: Prijedlog za praésnje i usporedivanje po-
slovnih rezultata u pilanskoj preradi 40 (1989): 1
—2, str. 29—37.

Gusdtin, B.: Pilana na drvnom sajmu u Klagen-
furtu. Demonstracija racionalnih rjeSenja. 39
(1988): 9—10, str. 235—237.

Horvat, Z.: O razvoju pilanske tehnologije. 36
(1985): 9—10, str. 229—231.

Krstajié, N.: Komparativno istrazivanje iskori-
$éenja tanke oblovine u elemente za namjestaj.
38 (1987): 5—6, str. 91—98.

Ostojié¢, D.. Tehnicko-tehnoloska opremljenost
stovarista trupaca u crnogorskim pilanama. 36
(1985): 3—4, str. 71—73.

Ostojié¢, D.: Tehnicko-tehnoloska opremljenost
u funkciji produktivnosti rada u pilanama Crne
Gore. 38 (1987): 3—4, str. 77—380.

Petrusa, N.: Sadasnje stanje primarne i finalne
proizvodnje te problematika daljeg razvoja pre-
rade drva u »Bilokalniku« Koprivnica. 40 (1989):
11—12, str. 255—260.

Prka, T.. Proizvodnja pilanskih elemenata u pi-
lanama Jugoslavije. 38 (1987): 7—8, str. 157—161.

Prka, T.. Razvoj pilanske prerade hrastovine. 39
(1988): 9—10, 217—222; 11—12, str. 255—263.

Stupar, Z.. Tendencije kretanja strukture dimen-
zija pilanskih trupaca cetinjaca. 37 (1986): 3—4,
str. 81—85.

Stambuk, M.: SniZenje ekstremnih naprezanja u
listu tra¢nih pila regulacijom kuta ukrstenosti ko-
taca. 39 (1988): 5—6, str. 109—112.

Tusun, D. S Klagenfurtskog drvnog sajma. Pita-
nje kapaciteta u pilanskoj industriji. 36 (1985): 1
—2, str. 37—41.

Vukicdevié, M. R.. Istrazivanje standardnih vre-
mena zahvata kod tracne pile trupcare. 40 (1989):
9—10, str. 191—196.

630832.2 — Tvornice furnira i Sperploc¢a (sirovina,
projektiranje, strojevi, transpcrt, pro-
izvodi).

Bruc¢i, V,; Ivanc¢ié, M.. Moguénosti ocjenjiva-
nja gorivosti drvnih materijala pomocu kisiko-
vog indeksa, 37 (1986): 1—2, str. 24—32.

Ivanc¢ié, M.: Tehnoloski postupak »Supac« 38
(1987): 3—4, str. 74.

Penzar, F..: Proizvodnja furnira od bagremovine,
(Robinia pseudoacacia 1.). 39 (1988): 3—4, str. 51
—56.

Penzar, F.. Izrada plemenitih furnira od hras-
tovine (Quercus robur Erch) piramidalnim rezom.
40 (1989): 7—38, str. 147—150.

Petrovié, S,; Klekar, J.:
proizvodnje vatrootpornih
(1986): 3—4, str. 59—64.

630832.286/4 — Lamelirane grede.

Frais, J.: Razvoj gradevinskih konstrukcija od li-
jepljencg drva u CSSR-u. 36 (1985): 3—4, siur. 77—

Neke mogudénosti
furnirskih ploca. 37

Frais, J.: Nove drvene kuée u CSSR. 36 (1985): 5—
6, str. 133—135.

Lovrié, N.. Izvedba drvnih konstrukcija lijep-
ljenih prednapregnutim drvnim materijalom. 37
(1986): 7—38, str. 175—180.

Petrovié, S, Kovacdevié, S., Salah, E.

O.; Stjepcevié, I.:Istrazivanje moguénosii pro-
izvodnje lijepljenih lameliranh elektrovodnih stu-
pova 36 (1985): 11—12, str. 265—273.

Zagar, Z.. Montazni spoj veze ugla lameliranih

_drvnih okvira. 39 (1988): 7—8, str. 159—163.

Zagar, Z. Montazni spoj veze ugla lameliranih
dr;lle({lih okvira — II dio. 40 (1989): 5—6, str. 103

630833 — Drvo u zgradama i gradevnim konstruk-
cijama (Gradevna stolarija, Podovi).

Frais, J.. Drvene gradevinske konstrukcije u SS-
SR-u. 36 (1985): 7—38, str. 177—180.

Frais, J. Mehanizirana postrojenja za proizvod-
nju drvenih gradevinskih elemenata za stanogra-
dnju u SSSR-u. 40 (1989): 9—10, str 205—207.

Markulin, B.: Drvena vatrootporna i dimnone-
prepusna vrata. 39 (1988): 7—8, str. 177—180.

Osrajnik, A.: ViSsenamjenski prozorski dodatak.
37 (1986): 5—6, sitr. 133—137

Osrajnik, A, Novi dodaci za krovne prozore. 49
(1989): 9—10, str. 218—219.

Zagar, Z.. Montazni spoj veze ugla lameliranih
drvnih okvira. 39 (1988): 7—8. str. 159—165.
Zagar, Z. Montazni spoj veze ugla lameliranih dr-

\ll%lih okvira — II dio. 40 (1989): 5—6, str. 103—

633%836.1 — Pokudéstvo i umjetna stolarija.

* * *: Ususret Medunarodnom sajmu pokudstva Koln
1988. 38 (1987): 11—12, str. 2717.

= * % Interzum Koln 1989. 40 (1989): 9—10, str. 220
—221.

Cabaj, J.: Odredivanje polozaja ¢epova na bazi

gecometrije stolica. 38 (1987): 3—4, str. 69—73.
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Ettinger, Z.. Revija dizajna, konstrukcija i kva-
ligﬁte »Kopenhagen '85« 36 (1985): 7—S8, str. 187—
191.

Figurié, M, Grladinovié, I. Koncepcija op-
timizacije upravljanja proizvodnjom namjestaja.
39 (1988): 1—2, str. 3—10.

Grbac, I.. MINIFIX GV — novost za spajanje
elemenata namjestaja pod kutem od 90° do
180 ©.36 (1985): 7—8, str. 184—185.

Grbac, I.:. Krevet na sajmu »Interzum« u Kolnu.
36 (1985): 7—8, str. 195—197.

Grbac, I. Dizajn, konstrukcije i kvaliteta, Novi
trelgdovi iz Skandinavije. 39 (1988): 1—2, str. 29—
—_—JJ.

Grbac, 1. Krevet — lezaj u funkciji zdravog spa-
vanja. 39 (1988): 5—6, str. 129—133.

Grbac, I.: Novosti kod Latoflexa (Koln 1988). 39
(1988): 5—6, str. 147—148.

Grbac, I; Bogner, A. Medunarodna izlozba
pokudéstva u Londonu 1988. 39 (1988): 11—12, str.
279—281.

Grbac, I.:. Medunarodna izlozba namjestaja Koln
'89. Stanje i tendencije razvoja. 40 (1989): 5—6,
str. 123—130.

I1i¢é, A.: Proizvodnja i trziSte namjestaja u SAD. 39
(1988): 3—4, str. 85—487.

Jaksié, D.. Optimizacija osiguranja kvalitete u
proézvodnji namjeStaja. 40 (1989): 7—38, str. 151—
—156.

Jersié, R.: Namjestaj od lijepljenog lameliranog
drva. 37 (1986): 7—8, str. 211—213.

Jersicé, R.: Tehnoloska specijalizacija u industriji
namjestaja. 38 (1987): 3—4, str, 57—67.

Jersi¢, R, Tusun, D.. Nove sinteze u dizajnu
— Koln ’87. 38 (1987): 7—8, str. 184—189.

Jers$idé, R.: Kolektivni znak kvalitete, jamstvo pre-
stiza na trzistu. 39 (1988): 3—4, str. 99—100.

Knezevié, P.. O izloZbama namje$taja na na-
$§im sajmovima. 37 (1986): 7—8, str. 197—204.

Knezevié, P.: Jo$ jedan pokus$aj — 21. zagrebacki
salon. 37 (1986): 9—10, str. 249—252.

Knezevidé, P. PreviSe robe, a malo namjestaja.
38 (1987): 11—12, str. 273—276.

Knezevié, P.: Ambienta '88 ili jo$ jedan sajam
namjestaja. 39 (1988): 5—6, str. 138—141.

Kucharik, F.,, Kubolka, T.. Mogucnost inten-
zifikacije transporta namje$taja u kontejnerima.
37 (1986): 3—4, str. 71—79.

Lapaine, B.: Ambienta ‘85 ili ambienta — tredi
puta. 36 (1985): 7—8, str. 197—198.

Lapaine, B.: 24 medunarodni sajam namjestaja,
opreme, unutras$nje dekoracije u Beogradu 38
(1987): 1—2, str. 30—32.

Lapaine, B.: Klasi¢no ili suvremeno. Sajam na-

mjestaja Koln ’87. 38 (1987): 5—6, str. 122—123.

Lapaine, B.: Tendencije 88—89. na salonu na-
mjesStaja u Parizu. 39 (1988): 3—4, str. 91—93.

Lapaine, B.. SFF 88 Skandinavski sajam namje-
Staja. 39 (1988): 7—S8, str., 185—189.

Lapaine, B.. Ambienta '88 u ocjeni izlagaca. 39
(1988): 7—8, str. 194—195.

Lapaine, B.. Ambienta ’'89. 40 (1989): 7—S8, str.
174—175.

Ljuljka, B.. Interzum — K&In '85. 36 (1985): 7—S,
str. 192—195.

Ljuljka, B.: Medunarodni sajam namjestaja Koln
1988. 39 (1988): 3—4, str. 96.

Rados, M.: Kvaliteta u funkciji izvoza. 40 (1989):
7—38, str. 161—163.

Rakus$a, F.:. Tolerancije i dosjedi u obradi drva.
Prikaz kniige. 40 (1989): 11—12, str. 267.

Robotié, V.. Neka razmisljanja uz 24. Beograd-
ski sajam namjesStaja, opreme i unutrasnje deko-
racije. 38 (1987): 1—2, str. 32—33.

Rosati, M.: Tehnoloski postupak »softforming« u
industriji namjeStaja. 38 (1987): 1—2, str. 24—27.

Sever, S, Horvat, D, Golja, V, DPurase-
vié, V.. Prilog proucavanju potros$nje goriva pri

prijevozu namjestaja specijalnim kamionima. 37
(1986): 3—4, str. 71—79.

Sinkovié, B.: S medunarodnog sajma namjes-
taja u Kolnu 1985. godine. 36 (1985): 5—6, str.
140—146.

Seme, J.. Kolektivni robni znak za visokokvali-
tetne proizvode drvne industrije. 40 (1989): 5—&6,
str. 133.

Tkalec, S.:. Od Kolna 1986. do Kolna 1987. 37
(1986): 9—10, str. 253—254.

Tkalec, S.: Nove konstrukcije savijenih dijelova
za namjestaj, 38 (1987): 1—2, str. 23—24.

Tkalec, S..: Ispitivanje d¢vrstode spojeva okruglim
Cepom. 38 (1987): 9—10, str. 211—217.

Tkalec, S.: Kuhinjski namje$taj na medunarod-
nolrzl6 sajmu Koln 1988. 39 (1988): 5—6, str. 144—

Tkalec, S.. Ispitivanje lijepljenih »postforming«
konstrukcija za kuhinjski namjestaj. 40 (1989): 3—
—4, str. 55—62.

Tkalec, S.: Konstrukcije proizvoda — osnova za

odredivanje sistema programiranja CNC strojeva.
49 (1989): 3—4, str. 69—72.

Tkalec, S.: Nove tehnologije i materijali u drv-
noj industriji. Savjetovanje. 40 (1989): 9—10, str.
210—214.

Tosenberger, A.:: Komparativna analiza primje-
na CNC i konvencionalne linije za obradu masiv-
nih elemenata u proizvodnji procelja za kuhinjsko
pokudstvo. 39 (1988): 11—12, str. 247—254.

Turkulin, H.: Suvremena tehnika i organizacija
u proizvodnji namjestaja. Seminar. 40 (1989): 9—
10, str. 214.

Tusun, D.: Iz Medunarodnog sajma u Kolnu. 36
(1985): 9—10, str. 258.

Tusun, D.: U povodu medunarodnog sajma po-
kudstva Koln 1987. 38 (1987): 5—6, str. 124—126.

Tusun, D. Srediste je ¢ovjeka stan. Tema na saj-
mu u Kolnu. 38 (1987): 7—8, str. 182—183.

Tusun, D.: Possgbna medunarodna izlozba u ok-
viru drvnog sajma 1988. u Klagenfurtu. 49 (1989):
1—2, str. 41—42.

6307:839.8 — Industrijski drvni otpaci, njihova pre-
rada i upotreba

Frais, J.. Racionalizacija i iskoriséenje Sumske
biomase u CSSR. 37 (1986): 1—2, str. 33—36.
Frais, J.: Mehanizacija i oprema u preradi odr-
venjene biomase u SSSR. 37 (1986): 11—12, str.

241—242.

Oreskovié, M, Majdenié¢, J. Iskustva iz
proizvednje i trzista od drvnih otpadaka. 40 (1989):
3—4, str. 73—77.

Stevanovié¢-Janezié¢, T., Bujanovié, B.
Hemijske i anatomske karakteristike i mogudé-
nost koristenja jelovog pilanskog otpatka za pro-
izvodniju hemijsko-mehanic¢ke pulpe visckog pri-
nosa. 39 (1988): 5—6, str. 119—123.

Vuceljié, M.: Sekundarne sirovine i moguénosti
njihova iskoriséenja u drvno preradivackoj in-
dustriji Crne Gore. 37 (1986): 1—2, str. 37—40.

630784 — Zastita drva i ostali postupci za poboljsa-
nje svojstava drva

I1ié, A.. Impregniranje proizvoda gradevne stola-
rije vakuumskim postupkom. 38 (1987): 7—S8, str.
176—177.

Petridé, B, S¢ukanec, V.. Zastita drva gradev-
ne stolarije metodom dugotrajnog potapanja. 37
(1986): 11—12, str. 271—274.

Petrié, B., Séukanec, V., Despot, R,
Trajkovié, J: Zastita gradevne stolarije me-
tgiiomzsdvostrukog vakuuma. 40 (1989): 11—12, str.
231—2

Séukanec, V., Petrié, L.. Kretanje vlage u
grvg zaStiéenom lazurama. 38 (1987): 1—2, str.
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6307843 — Impregniranje protiv vatre i otpornost
prema vatri

Brud¢i, V, Tatalovié, M.. Vatrozastitna ke-
mijska sredstva za povedanje vatrootpornosti tvr-
dih ploca vlaknatica izradenih suhim postupkom
i MDF ploc¢a. 36 (1985): 5—6, str. 115—125.

Brucdi, V., Ivandcié, M.: Moguénosti ocjenjiva-
nja gorivosti drvnih materijala pomoéu kisikova
indeksa. 37 (1986): 1—2, str. 27—32.

Laufenberg, T., Le Van, S, Brucdci V.
Prethodna ispitivanja izrade vatrootpornih ploca
iverica. 37 (1986): 3—4, str. 65—70.

Markulin, B.: Drvena vatrootporna i dimnone-
propusna vatra. 39 (1988): 7—S8, str. 177—180.
Petrovié, S, Klekar, J.:. Neke moguénosti pro-
izvodnje vatrootpornih furnirskih ploca. 37 (1986):

3—4, str. 56—64.

Salah, E. O.: Proizvodnja vatrootpornih iverica.

36 (1985): 5—6, str. 105—114.

630“847 — SuSenje drva.

Horman, I.. Raspodjela naprezanja po presjeku
drva u pocetnoj fazi susenja. 40 (1989): 11—12, str.
237—240.

I1ié¢, A.: Seminar »Umjetno suSenje drva«. 36 (1985):
3—4, str. 91—94.

I1i¢é, A.: Novosti kod suSenja drva vakuum postup-
kom. 37 (1986): 7—8, str. 187—190.

I1i¢, M.. Ekonomiénost razli¢itih tehnologija su-
Senja. 36 (1985): 9—10, str, 211—216. )
I1ié, M: Utezanje i nadmjera jelovih piljenica. 39

(1988): 9—10, str. 207—215.

I1ié, M.: Moguénost odredivanja unutras$njih na-
prezanja u longitudinalnom pravcu u toku suSe-
nja drva. 40 (1989): 1—2, str. 9—12.

Pavlin, Z.: Stanje i perspektive na podrudju is-
trazivanja i tehnike susSenja. 36 (1985): 5—&6, str.
127—130.

Pavlin, Z: Mjerna i regulacijska tehnika procesa
suSenja drva. 36 (1985): 9—10, str. 248.

Pavlin, Z.: SuSenje masivnog drva i furnira. 38
(1987): 9—10, str. 231—234. ;

6307848 — Tehnika rada na skladiStu. Manipulacija i
uskladiStenje drva (oblovina, obradeno
drvo).

Barberié, I:. Mehanizacija i automatizacija pri
rukovanju gradom u lukama. 37 ((1986): 1—2, str.
21—26.

Oreskovié, M, Popovié, N.: Koncepcija ure-
denja skladiSta drvne sirovine u proizvodnji am-
balaznih papira. 36 (1985): 5—6, str. 139—143.

630*861 — Proizvodnja celuloze i papira.

Stevanovié-Janezié¢, T, Bujanovié, B.
Hemijske i anatomske karakteristike i mogucnosti
kori$cenja jelovog pilanskog otpatka za proizvod-
nju hemijsko-mehanicke pulpe visokog prinosa. 39
(1988): 5—6, str. 119—123.

Salah, S. A. El-Karim: U vodi topivi polisa-
haridi bijeljene kraft celuloze borovine. 38 (1987):
5—6, str. 99—102: 11—I12,str. 259—262.

Sertié, V.. Integralno iskoriséenje drvne sirovi-
ne. 37 (1986): 9—10, str. 229—233.

630%862.2/3 — Iverice. Vlaknatice.

Barberié M.. PovrSinsko oplemenjivanje iverica
krggt’kotaktnim postupkom. 36 (1985): 3—4, str. 65—

Bruci, V., Tatalovié, M. Vatrozastitna ke-
mijska sredstva za povedanje vatrootpornosti tvr-
dih ploca vlaknatica izradenih suhim postupkom i
MDF ploca. 36 (1985): 5—6, str. 115—125.

Bruci, V., Sertié, V., Opacié, I.. Dinamika
emisije formaldehida iz iverica odredena perfora-

torskom i difuzijskom metodom. 37 (1986): 11—
—12, str. 277—281.

Bruci, V., Komac, M, Tatalovié, M, Ja-
hié, J.: Razvoj proizvoda s obzirom na koli¢inu
formaldehida koji se naknadno oslobada. 38 (1987):
5—6, str. 103—109.

Brudi, V., Tatalovié, M. Tehnoloska svoj-
stva karbamidnih ljepila vazna za proizvodnju i-
verica. 40 (1989): 1—2, str. 19—25.

I1i¢, A: »Mogucnost razvoja ploca iverica i vlak-
natica u Jugoslaviji«, Savjetovanje. 39 (1988): 1—
—2, str. 38

Jahié, J., Brucdi, V.. Oslobadanje formaldehida
u toku proizvodnje i uskladistenja ploca od usit-
njenog drva. 40 (1989): 9—10, str. 185—190.

Kazimirovié, L: Moguénosti iskoriséenja ligno-
celuloznog dijela jednogodis$njih biljaka. 38 (1987):
3—4, str. 75—76.

Komac, M, Tatalovié, M., Brucdi, V. Os-
lobadanje formaldehida iz neoplemenjenih i op-
lemenjenih iverica. 37 (1986): 5—6, str. 127—132,

Laufenberg, T, Le Van, S, Brudi V.
Prethodna ispitivanja izrade vatrootpornih ploca
iverica. 37 (1986): 3—4, str. 65—70.

Ollemeyer, W.. Moguénosti obljepljivanja iver-
ja bez njegova ostedenja. 36(1985): 11—12, str. 293
—297

Panjkovié, I.: Savjetovanje o problematici for-
maldehida u ivericama. 37 (1986): 3—4, str. 99.
Pirkmajer, S.. Trendovi razvoja proizvodnje ive-
rica u Evropi, SFRJ i Sloveniji. 37 (1986): 11—12,

str. 283—288.

Salah, E. O.. Proizvodnja vatrootpornih iverica.
36 (1985): 5—6, str. 105—114.

Salah, E. O. Iverice od raznih fitogenih materija-
la. 37 (1986): 5—10, str. 221—227.

Salah, E. O. Spoznaje o odredivanju stupnja kon-
taminacije zraka formaldehidom. 39 (1988): 3—4,
str. 65—73.

Tusun, D.. Predstavljen nov uredaj za mjerenje
formaldehida. 39 (1988): 1—2, str.23—24.

6307945 — Informativna i savjetodavna sluzba, do-
kumentacija, publicistika. Propaganda, od-
goj kadrova, nastava i istrazivacki rad.

# * % Na$l urednici. 36 (1985): 1—2, str. 5—8.

* ®* *. Novi znanstveni radnici na podruc¢ju drvno-
tehnoloskih znanosti. 38 (1987):

Dr. Stjepan Tkalec (St. B.), 1—2, str. 44—45.

Dr. Franjo Penzar 1—2, str. 45.

Ig/lr. 8To-mislav Grladinovi¢ (M. Figurié) 3—4, str.
5—386.

Dr. Mojsije Vucelji¢ (M. Breznjak) 5—6, str. 131.

D3r2 Porde Butkovié (M. Breznjak) 5—6, str. 131—

132.
Mr. Marijan Ivanci¢ 9—10, str. 244.
* *: Ususret Medunarodnom sajmu pokudéstva Koln
1988. 38 (1987): 11—12, str. 277.
* *: Novi znanstveni radnici iz oblasti biotehnic-
kih znanosti. Dr. Sasa Pirkmaier (V. Brudci). 39
(1988): 11—12, str. 285—286.

* % % Nagih 40 godina. 40 (1989): 1—2, str. 3.
Badun, S.: U povodu 35. obljetnice izlazenja cCa-
sopisa »Drvna industrija«. 36 (1985): str. 3—S5.
Badun, S, Tusun, D. Bibliografija ¢lanaka,
prikaza, strué¢nih informacija i izvjestaja, objav-
ljenih u »Drvnoj industriji« XXXVI (1985) UDK

i ODK. 36 (1985): 11—12, str. 312—315.

Badun, S, Tusun, D.: Bibliografija ¢lanaka,
prikaza, stru¢nih informacija i izvjeStaja, objav-
ljenih u »Drvnoj industriji u god. XXXVII (1986),
UDK i ODK. 37 (1986): 11—12, str. 305—308.

Badun, S.: Prof. dr. Ivo Horvat. 75 godi$njica Zzi-
vata 1 50. godina rada na podrucdju drvnotehno-
loske znanosti. 38 (1987): 1—2, str. 43—44.

Badun, S., Tusun, D.. Bibliografija clanaka,
prikaza, stru¢nih informacija i izvjesStaja, objav-
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ljenih u »Drvnoj industriji« u god. XXXVIII (1987),
UDK i ODK. 38 (1987): 11—12, str. 288—290.
Badun, S, Tusun, D.. Bibliografija c¢lanaka,
prikaza, stru¢nih informacija i izvjestaja, objav-
Ijenih u »Drvnoj industriji« u godini XXXIX
glo9288), UDK i ODK. 39 (1988): 11—12, str. 299—

Badun, S, Tusun, D.. Bibliografija c¢lanaka,
prikaza, struc¢nih informacija i izvjesStaja objav-
ljenih u casopisu »Drvna industrija« u godini XL
(1989), UDK i ODK. 40 (1989): 11—12, str. 280—282.

Badun, S, Tusun, D.: Bibliografija radova ob-
javljenih u casopisu »Drvna industrija« od 1985.
do 1989. godine, UDK i ODK. 40 (1989): 11-12
str. 269—27/9.

Barberié, M.: Univerzitet i razvoj obrazovanja.
Savjetovanje. 40 (1989): 11—12, str. 264

Brezinsdéak, M.. Nova definicija jedinice metar.
36 (1985): 3—4, str. 70.

Breznjak, M. In memoriam, prof. dr. Ivo Hor-
vat. 39 (1988) 9—10, str. 205— 206.

Bruci, V.. Novi znanstveni radnici iz podrucja
drvnotehnoloskih znanosti. Mr. Jadranko Jahié. 40
(1989): 1—2, str. 44.

Figurié, M.: Znanstveno-istrazivacki rad u pod-
ru¢ju tehnologije drva u razdoblju 1986 — 1990.
god. 36 (1985): 3—4, str. 58.

Hrkalovié, V. Ekoloska ravnoteZza i »umiranje
Sumac. 39 (1988): 7—38, str. 181—182.

Hrkalovié V. Sve je to ekologija. Interview. 40
(1989): 7—38, str. 178—179. gt

I1ié, A.. Nikola Goger. In memorim. 38 (1987): 7—
8, str. 145.

Knezevié, P.. PreviSse robs, a malo nam1esta]a
38 (1987): 11—12, str. 273—276.

Ljuljka, B.: 125 godina $umarske nastave i znan-
stvel'rzlog rada u Hrvatskoj. 37 (1986): 1—2, str.

Ljuljka, B.: Novi znanstveni radnici. Mr. Andrija
Bogner. 37 (1986): 11—12, str. 301—302,

Ljuljka, B.: Novi znanstveni radnici na podruc-
ju drvnotehnoloskih znanosti. Dr. mr. Ivica Gr-
bac. 40 (1989): 3—4, str. 89—91.

Milinovi¢, I.. Dr. mr. Marko Gregi¢. In memo:-
riam. 38 (1987) 7—38. str. 146.

Oresc¢anin, D.. Rajica Pekié. In rnernorlam 38
(1987): 11—12, str. 285.

Schenker, R.: ODC. Ziva i aktualna na XVIII.
kongresu IUFRO. 38 (1987): 7—S8, str. 180.

Sertié, V.. Prof. dr. Ivo Opacié. In memoriam. 40
(1989): 3—4, str. 94.

Sulecki, J. C: 75 godina rada Laboratorija za
Sumske proizvode u Madisonu. 36 (1985): 11—12,
str. 298.

Tkalec, S.: 23. proizvodno-radno natjecanje ra-
dnika Sumarstva i 2. natjecanje radnika u indus-
trijskoj preradi drva Hrvatske. 37 (1986): 11—12,
str. 303—304.

Tusun, D.:. Konstituiran novi Izdavacki savjet ca-
sopisa »Drvna industrija«. 36 (1985): 3—4, str. 102.

Tusun, D. In memoriam. Rudolf Antoljak, dipl.
ing. (1911—1986). 37 (1986): 5—6, str. 160.

Tusun, D.: Prof. dr. Stevan Stefanovié. In me-
moriam. 38 (1987): 5—6, str. 139.

Tusun, D.. Drvna industrija i Sumarstvo prila-
godeni trzistu. 39 (1988): 1—2, str. 35—38.

Tusun, D.: U povodu 40. obl]etmce tiskare »A. G.
Matog«. 39 (1988) 7—38, str. 192—193.

Tusun, D. Uz 40. obljetnicu ¢asopisa »Drvna in-
dustrija«. 40 (1989): 11—12, str. 229—230

630946 — Udruzivanje, savezi, konferencije, institu-
cije.

Badun, S.: Prof. dr. Stanislav Sever — predsjed-

nik M]erltel]skog drustva Hrvatske. 36 (1985): 9—
10, str. 234.

Hrkalovié, V. Savjetovanje »Provodenje drus-
tvene samozastite, zasStite od pozara i eksplozija«.
39 (1988): 11—12, str. 288.

I1ié, A.: Uz 40 obljetnicu radne organizacije »Ex-
portdrvo« Zagreb. 40 (1989): 1—2, str. 4—6. .

Ljuljka, B, Hitrec, V.. Simpozij »Projekti-
ranje i pr01zvodn]a uz primjenu rac¢unala (CAD/
CAM ’'85)«. 36 (1985): 11—12, str. 299—300.

Milinovié, I.: Tehnicki centar za drvo (Institut

za drvo) — Zagreb u funkciji telinoloskog nap-
retka drvne industrije. 37 (1986): 11—12, str. 269
—270.

Milinovié, I.. Uz 40. obljetnicu rada Tehnic¢kog
centra za drvo u Zagrebu. 40 (1989): 11—12, str. 228.

Orlié, S.:. Program ekskurzija XVIII. kongresa IU-
FRO. 36 (1985): 9—10, str. 259—261; 11—I12, str.
308—311.

Petrié, D.. Ekoloski i privredni. aspekti propa-
gl;mja Suma. Simpozij. 40 (1989): 3—4, str. 86—

Petrovié¢, S. Razgovor s direktorom Austrijskog
instituta za istrazivanje drva dipl. ing. H. Pos-
chom. 39 (1988): 11—12, str. 283—284.

Stipetid, I.. Otpocela s radom Poslovna zajedni-
ca za proizvodnju i promet drvom, drvnim pro-
izvodima i papirom »Exportdrvo« 36 (1985): 3—4,
str. 81—82.

Tkalec, S.: Natjecanje radnika Sumarstva i dr-

. vne 1ndustr1]e 40 (1989): 1—2, str. 47—48.

Tomanié, S.: Osvrt na XVIII. svjetski kongres
IUFRO. 38 (1987): 1—2, str. 15—19.

JTomanié, Sz Aktivnosti Sumarstva i prerade dr-
va SR Hrvatske u povedu XVIII. svjetskog kon-
gresa IUFRO. 38 (1987): 7—8, str. 178—180.

Tusun, D.: Drvna industrija okrenuta trzistu. 23.
savjetovanje evropskih novinara drvne struke u
Klagenfurtu. 36 (1985); 11—12, str. 301—303.

65.015 — Studij rada. Analize rada. Analiticka pro-
cjena rada.

Figurié, M. Tretman teSkih uvjeta rada u sis-
temu raspodjele sredstava za osobne dohotke u
drvnoj indusitriji. 37 (1986): 7—S8, str. 167—174.

Figurié, M.. Znacenje utvrdivanja relativnih od-
nosa sloZzenosti rada. 38 (1987): 1—2, str. 7—I12.

658*5 — Organizacija rada. Planiranje izrade. Kon-
trola proizvodnje.

Aleksov, I, Vukicdevié, M. Prilog prouca-
vanju vremena izrade na tra¢noj pili trupcari. 39
(1988): 9—10, str. 231—233.

Ettinger, Z.: Tradicionalni- oblik sistema upra-
vljanja na kibernetskim osnovama u proizvod-
nji panel-parketa. 36 (1985): 3—4, str. 59—64.

Ettinger, Z.. Kibernetski oblici sistema uprav-
ljanja u proizvodnji namjestaja uz podrsku elek-
t5r70r1i6%kog racunala. I. oblik. 39 (1988): 3—4, str.

Ettinger, Z.. Kibernetski oblici sistema uprav-
ljanja u proizvodnji namjestaja uz podrsku elek-
‘tlrl%niéll;gg racunala. II. oblik. 39 (1988): 5—6, str.

Figuri¢, M, Grladinovig¢, T. Koncc-pcua
optimizacije upravljanja prmzvodn]om namjes-
taja. 39 (1988): 1—2, str. 3—10.

Jaksié, D Optlmlzac1]a osiguranja kvalitete u
liogcénzvodnjl namjesStaja. 40 (1989): 7—8, str. 151—

Tkalec, S.: Konstrukcije proizvoda — osnova za
odredivanje sistema programiranja CNC-strojeva.
40 (1989): 3—4, str. 69—72.

Tosenberger, A.: Komparativna analiza primje-
ne CNC i konvencionalne linije za obradu masi-
vnih elemenata u proizvodnji procelja za kuhinj-
sko pokudstvo. 39 (1988): 11—12, str. 247—254.

Vukicevié, M. R.: Istrazivanje standardnih vre-
mena zahvata kod tracne pile trupcare. 40 (1989):
9—10, str. 191—196.
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BIBLIOGRAPHY FROM PERIODICAL »DRVNA INDUSTRIJA«
1985—1989. UDC AND ODC

Prof. dr Stanislav Badun
Prof. Dinko Tusun

6303 — Work science (work studies). Harvesting of
wood. Logging and transport.

Bojanin, S.: Influence of terrain factors on mer-
chantable timber skidding effects with frame ste-
ered skider. 38 (1987): 7—8, p. 147—155.

Martinié, I.. Application of time study results at
computer — aided logging. 40 (1989): 3—4, p. 63—
—63

6397 — Marketing of forest products. Economic of
forest transport and the wood industries.

Cop, B.: Forestry and timber industry in the mar-
ket economy. 39 (1988): 3—4, p. 74—18.

Ivisié, A.: Strategy for change of Yugoslav export
structure of wood products into Italy. 40 (1989):
7—38, p. 157—160

Krnjak, T.. Development possibilities in forestry
and timber industres of the S.R. Croatia. 36 (1985):
9—10, p. 235—242

Krosnjar, D.. Forestry and timber industry as
a factor of economic development in the SR Cro-
atia. 36 (1985): 1—2, p. 9—12.

Ores$c¢anin, D.. International timber market in
1984 and the outlook in 1985. 36 (1985): 1—2, p.
17—23

Oresc¢anin, D.: International timber market in
first six months 1986. 37 (1986): 9—I10, p. 239—245

Oresc¢anin, D.: International market for timber,
pulp and paper in the first half of 1987. 38 (1987):
7—8, p. 163—169

OresScanin, D.. International timber, pulp and
paper market in 1987 and expectations for 1988.
39 (1988): 1—2, p. 11—18

Orescanin, D.. Forestry and timber industry in
Yugoslavia in 1987. 39 (1988): 3—4, p. 79—84

Oresc¢anin, D.: International timber market in
1988 and expectations for 1989. 39 (1988): 11—12,
p. 264—272

Orescanin, D.: Timber market in 1989 and pros-
pects for 1990. 40 (1989): 11—12, p.

630810 — General information of woods. Monogra-
phy of individual wood species.

Petrié, B.: Foreign timbers in european wood in-
dustry. 36 (1985):
Moabi 1—2, p. 32—33
Albarco 5—6, p. 131—132
Urunday 7—S8, p. 175—176
Chickrassy 9—10, p. 233—234
Petridé, B.: Foreign timbers in european iwood in-
dustry. 37 (1986):
Agba 1—2, p. 4142
Pernanbuco 3—4, p. 87—88
Sao 5—6, p. 147—148
‘Persimon 7—38, p. 191—192
Karija 9—10, p. 247—248
Fitzroya 11—12, p. 289—290
Petrié¢, B.: Foreign timbers in european wood in-
dustry. 38 (1987):
Douka 1—2, p. 13—14
Musanga 5—6, p. 120—121
Hura 7—38, p. 170—171
Laurel 9—10, p. 240—241
Petrié¢, B.: Foreign timbers in european wood in-
dustry. 39 (1988):
Courbaril 1—2, p. 19—20
Baboen 3—4, p. 90
Pinkado 5—6, p. 136—137

UDK 630%945

Champak 7—S8, p. 184
Lingue 9—10, p. 234
Niove 11—12, p. 277—288

Petrié, B.: Foreign timbers in european wood in-
dustry. 40 (1989):
Sougue 1—2, p. 18
Imbuia 3—4, p. 78
Quaruba 9—10, p. 204

Petri¢, B, Trajkovié, J.. Nomenclature of
commercial names for african wood species. 40
(1989): 9—10, p. 197—203; 11—12, p.

630%811.7 — Wood structure. Phloem ad bark.

Badun, S.: Contribution to research into bark pro-
perties of some specics of wood. 36 (1985): 11—12,
p. 287—292

630812/813 — Physical and mechanical wood pro-
perties. Wood chemistry.

Badun, S.: Fiber saturation point into the bark of
beech, hornbeam, oak, ash, poplar and fir. 37
1986): 1—2, p. 13—16

Badun, S, Govorcin, S, Babié, J.: Electric
properties and water content measurement in the
wecod. 38 (1987): 5—6, p. 111—116

Horman, I.. Distribution of stresses on cross sec-
tion of timber in initial stage of drying. 40 (1989):
11—12, p.

I1ié, M. Shrinkage and overmeasure of beech
boards. 38 (1987): 11—12, p. 249—258

I1i¢, M.: Shrinkage and overmeasure of firwood
boards. 39 (1988): 9—10, p. 207—215

I1ié, M.: Determination of internal stresses in lon-
gitudinal direction during drying of timber. 40
(1989): 1—2, p. 9—12

Kaié, M. On the chemism of endocarp of some
forgst trees and bushes. 36 (1985): 9—10, p. 229—
—234

Kaié, M.: Extraction dynamics of extractive sub-
stances from wood by using mixture of benzene
and methanol. 37 (1986): 1—2, p. 17—19

Kolin, B. Effect of moisture and temperature
upon the compression strength paralell to grains
of wood. 39 (1988): 7—8, p. 167—175

Krstajié, N.: Investigations of some physical pro-
perties of pine wood from the forest area »Ko-
njuh« Zivinice. 40 (1989): 1—2, p. 13—17

Pavlin, Z. Water transport processes in wood. 36
(1985): 11—12, p. 287—292

Petrovié, S.: Creep of wood and wood-based ma-
terials. 38 (1987): 9—10, p. 219—224

Séukanec, V, Petrié, B.: Movement of moist-
ure in decorative preservative protected wood. 38
(1987): 1—2, p. 3—6.

Turkulin, H.: Compression and bending strength
of beech and locust wood under different tempe-
rature and water contents conditions. 36 (1985):
7—38, p. 161—167

630*822/827 — Conversion of wood Saws and sawing.
Planing, chiseling, mortising, boring,
turning.

Butkovié, B, Babunovié, K.. Application of
laser cutting in technology of solid timber. 37
(1986): 11—12, p. 275—276

Frais, J.: Mechanized plants for production of
wood structural components for housing con-
struction in the USSR. 40 (1989): 9—10, p. 205—207
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Golja, V.: Optimization of mode of operation on
wood working machines with a constant main
cutting speed. 38 (1987): 11—12, p. 263—267

Golja, V, Kranjcec, V.: Influence of static ten-
sion on a band saw lateral stability. 39 (1988):
9—10, p. 223—226

Stambuk, M.: Strain measurement of band saws.
36 (1985): 3—4, p. 53—57

Stambuk, M.: Kinematics of the band saw blade
lateral movement. 37 (1986): 5—6, p. 113—121

Stambuk, M.: Reduction of extreme stresses on
band-saw blades through regulation of the cross-
-alignment angle of the pulleys. 39 (1988): 5—6,
p. 109—112

630%824.8 — Glues and gluing.

Bogner, A, Turkulin, H, Sertié, V., Ljulj-
k a, B.: Bonding of beech and fir wood by activ-
ating the joint surface with natrium hydroxide
a{)plyfi;ng the lignin based fillers. 38 (1987): 3—4, p.
51—5

Brudi, V,, Sertié, V, Opacid, I: Emission dy-
namics of formaldehide from chipboard deterrmin-
ed by perforation and diffusion method. 37 (1986):
11—12. p. 277281

Bruc¢i, V., Tatalovid¢, M.: Technological proper-
ties of urea bonded resin important for particle-
board production. 40 (1989): 1—2, p. 19—25

Diporovié¢, M, Miljkovi¢, J.: The comparison
of shear strength of glued joint mode by urea-
-formaldehyde and some mineral adhesives. 39
(1988): 9—10, p. 227—230

Jahié, J.,, Brucdi, V.. Formaldehyde liberation
during the manufacture and storage of particle-
boards. 40 (1989): 9—10, p. 185—190

Komac, M,, Tatalovié, M., Brudi, V.. Emis-
sion of formaldehyde from unimproved and im-
proved particleboard. 37 (1986): 5—6, p. 127—132

Petrovié, S, Smolcié-Zerdik, Z. Gluing
with waterproof syntetic glues. 37 (1986): 5—6, p.
123—126

Salah, E.O. Cognitions on determination of air
contamination degree by formaldehyde. 39 (1988):
3—4, p. 65—73

Tkalec, S.: Research of joints strength by means
of round tenon. 38 (1987): 9—10, p. 211—217

Tkalec, S.: Testing of glued »postforming« con-
5structions for kitchen furniture. 40 (1989): 3—4, p.

€2

630829.1 — Finishing

Andrassy, N. Oiled ground transparent paint.
38 (1987): 9—10, p. 238—239

Biffl M.: Colorimetric determination. 36 (1985):
9—10, p. 217—227

Jaié, M.: Surface finishing of wood and ecological
problems. 40 (1989): 5—6, p. 111—115

Knehtl, B.. Wood finishing requires modern
means. 40 (1989): 5—6, p. 119—122 ‘

Krizanié¢, B.: New materials and technologies
for wood finishing. 40 (1989):. 5—6, p. 116—118;
7—38, p. 164—166

Mrvo s, N.: Finishing the MDF board. 39 (1988): 3—
—4, p. 88—89 - :

Mrvos§, N.: Surface finishing of chairs with acid-
-setting lacquers and lacquer:paints. 40 (1989)::9—
—10, p. 208—209

Peétrié, B, Séukamnec, V.. Proiection of joinery
timber by steeping method. 37 (1986): 11—12, p.
271—-274 ‘

Petrié, B, S¢ukanec, V, Despot, R, Traj-
kovié, J.: Protection of fir wood joinery, by
double vacuum method. 40 (1989), 11—12, p. 231—
—235 '

Rac¢ki-Vajnaht, N.: A comparison between
38013({ and »hot« lacquer spray. 38 (1987): 1—2, p.

Rasgié, M: Evaluation of some essential properties
of coatings materials. 37 (1986): 1—2, p. 50—52

Rasidé, M.: Investigation of diluents. 37 (1986): 3—4,
p. 106—107

Rasidé¢, M.: Determination of lustre on lacquered
surface. 37 (1986): 7—S8, p. 194—196

Rasgié, M. Electrostatic varnishing of wood. 39
(1988): 11—12, p. 294—295

Rasié, M.: Ecology in wood finishing. 40 (1989):
1—2, p. 26—28; 3—4, p. 66—68

Sc¢ukanec, V., Petridé, B.: Movement of moistu-
re in decorative preservative protected wood. 38
(1987): 1—2, p. 3—6

630+83/86 — Timber manufacturing industries and
products. Uses of wood as such.

Brezins§dak, M.: Standardization of the »capaci-
ty« concept. 36 (1985): 1—2, p. 13—16

Cop, B.: Forestry and timber industry in the mar-
ket economy. 39 (1988): 3—4, p. 74—78

Frais, J.: Rationalization of forest biomass utili-
zation in Czechoslovakia. 37 (1986): 1—2, p. 33—36

Frais, J.. Mechanization and equipment of forest
biomass utilization in the Sowiet Union. 37 (1986):
11—12, p. 291—292

Golik B.: Indirect heat radiation with fuel gases,
obtained by combustion of solid fossil fuel and
the biomass. 36 (1985): 11—12, p. 281—285

Gregidé, M.: Development of timber conversion and
utilization of Slavonian oak and other hardwood
species in Croatia from 1699 to 1984. 38 (1987):
9—10, p. 195—209

Oresc¢anin, D.: Forestry and timber industry in
Yugoslavia in 1987. 39 (1988): 3—4, p. 79—84

Setnic¢ka, F: Power plants and heating systems
for wood-processing industry. 36 (1985): 7—38, p.
169—174

630%832.1 — Sawmills and planing mills.

Aleksov, I, Vukidevié, M.: Contribution to
investigation of time required . for performance
on a log band saw. 39 (1988): 9—10, p. 231—233

Butkovié, P, Babunovié, K. Application of
laser cutting in technology of solid timber. 37
(1986): 11—12, p. 275—276

Butkovié, P, Wagner, F.G: Quality increase
anaol%/sis of sawn lumber. 40 (1989): 5—6, p. 99—
—1

Horvat, Z.: Sawmilling technology development.
36 (1985): 9—10, p. 229—-231

Krstajidé, N.: Comparative yield of small logs dia-
metar into furniture dimension stock. 38 (1987):
5—6, p. 91—98

Prka, T. Production of dimension stock in Yugo-
slav sawmills. 38 (1987): 7—S8, p. 157—161

Prka, T.. Development of oakwood sawmilling. 39
(1988): 9—10, p. 217—222; 11—12, p. 255—263

Stupar, Z.: Structure dimension tendency of saw-
mill conifer logs. 37 (1986): ‘3—4, p. 81—85

Stambuk, M.: Reduction of extreme stresses on
band-saw blades:through regulation of.the cross-
-alignment angle of the pulleys. 39 (1988): 5—6, p.
109—112 X -

Vukicdevié, M.R.: Research work of standard tim-
¢s of operations on a log band sawing machine.
40- (1989): -9—10, p. 191—196 -

630¢32.2 — Veneer and plywood mills.

Brué¢i, V., Ivanc&ié, M.: Possibility of evaluating
combusitibility of wooden materials- by means of
oxygen index. 37 (1986): 1—2, p.-24—32
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Penzar, F.: Production of locust venecr (Robinia
pseudoacacia L.). 39 (1988): 3—4, p. 51—56

Penzar, F.: Producing veneer of oak (Quercus rob-
ur Erch) by pyramidal cutting. 40 (1989): 7—S8, p.
147—150

Petrovié, S.: Some possibilities of manufacturing
fireproof plywood. 37 (1986): 3—4, p. 59—64

630°832.286/4 — Laminated beams. Wooden houses.

Frais, J.: Building construction from glued timber
in CSSR. 36 (1985): 3—4, p. 77—80

Frais, J.: New wood-based housing construction in
CSSR. 36 (1985): 5—6, p. 133—135

Lovrié¢, N.: Wooden construction by the use of so-
Jid prestressed woodenn material. 37 (1986): 7—S8,
p- 175—180

Petrovié, S, Kovacevié, S, Salah, E.O,
Stjepcevié, I.: Research into the possibility
of the production of glue-laminated electro-con-
clucting. poles. 36 (1985): 11—12, p. 265—273

Zagavr, Z.: A joining detail of corner connection of
glulam portal frames. 39 (1988): 7—8, p. 159—165

Zagar, Z:. A joining detail of corner connection
of glulam portal frames (part II). 40 (1989): 5—6,

" p- 103—110

630833 — Timber in building and engineering struc-
tures (manufacture and use). (Joinery.
Floors.).

Frais, J.: Timber building structures in the USSR.
36 (1985): 7—8, p. 177—180

Frais, J.: Mechanized plants for production of
wood structural components for housing construc-
tion in the USSR. 40 (1989): 9—10, p. 205—207

Markulin, B.: Fireresistant and smoke-impassable
wood door. 39 (1988): 7—8, p. 177—180

Osrajnik, A.:: Multipurpose window supplement.
37 (1986): 5—6, p. 133—137

Zagar, Z.: A joining detail of corner connection of
glulam portal frames. 39 (1988): 7—8, p. 159—165

Zagar, Z.: A joining detail of corner conncetion of
glulam portal frames (part II). 40 (1989): 5—6, p.
103—110

630%836.1 — Furnilure and cabinet making.

Figurié, M,, Grladinovié, T.. Conception of
optimization of furniture manutfacture control. 39
(1988): 1—2, p. 3—10

Jaks$ié¢, D.: Quality assurance optimization in fur-
niture manufacture. 40 (1989): 7—8, p. 151—156

Jersid¢, R.: Technological specialization in furnitu-
re industry. 38 (1987): 3—4, p. 57—67

Knezevid, P.: Goods in exces, but not enough fur-
niture. 38 (1987): 11—12, p. 273—276

Kucharik, F, Kubolka, T.: Possibilities of in-
tensifying furniture transport in containers. 37
(1986): 3—4, p. 71—79

Sever, S, Horvat, D, Golja, V, Purasevig,
V.: A contribution of fuel consumption investigat-
iﬁn 7%f special furniture-vans. 37 (1986): 3—4, p.

Tkalec, S., Research of joints strength by means
of round tenon. 38 (1987): 9—10, p. 211—217

Tkalec, S.: Testing of glued »postforming« con-
ggrugtzions for kitchen furniture. 40 (1989): 3—4, p.

Tossenberger, A.: Comparative analysis of - ap-
plication of CNC and conventional line for final-
ization of solid parts in production of fronts for
kitchen furniture. 39 (1988): 11—12, p. 247—254

630%839.8 — Industrial wast¢ wood, its processing
and uses.

Frais, J.: Rationalization of forest biomass utili-
zation in Czechoslovakia. 37 (1986): 1—2, p. 33—36

Frais, J: Mechanization and equinment of forest
biomass utilizaiion ii1 the Sowiei Union. 37 (1986):
11—12, p. 291—292

Oreskovié, M, Majdenid, J.: Somc experience
from wood residues bricketting. 40 (1989): 3—4, p.
3—17

Stevanovié¢-Janezié T, Bujanovid, B.: Che-
mical and anatomical properties and possibility
of firwood sawmill residue utilization for high-
-yield chemimechanical pulps production. 39 (1988):
5—6, p. 119—123

63084 — Preservation and other treatmcats to im-
prove the properties of wood.

Petrid, B.,, Séukanec, V.. Protection of joinery
timber by steeping method. 37 (1986): 11—12, p.
211—-274

Petrié, B, Séukanec, V,, Despot, R, Traj-
‘'kovié, J.: Protection of fir wood joinery, by
clouble vacuum method. 40 (1989): 11—12, p. 231—
—235

Séukanec, V, Petrid, B.: Movement of moisture
in  decorative preservative protected wood. 38
(1987): 1—2, p. 3—6

630%843 — Fireproofing and fire resistance.

Bruci, V., Ivancié, M.: Possibility of evaluating
combustibility of wooden materials by means of
oxygen index. 37 (1986): 1—2, p. 27—32

Laufenberg, T., LeVan, S., Brudci, V.. Pre-
liminary investigation of fire-retardant treatments
for flakeboards. 37 (1986): 3—4, p. 65—70

Markulin, B.: Fireresistant and smoke-impas-
sable wood door. 39 (1988): 7—8, p. 177—180

Petrovié, S, Klekar, J.: Some possibilities of
manufacturing tireproof plywood. 37 (1986): 3—4,
p. 56—64

Salah, E.O.: Production of fire retardant particle-
board. 36 (1985): 5—6, p. 105—114

630%847 — Druying (seasoning).

Horman, I.: Distribution of stresses on cross sec-
tion of timber in initial stage of drying. 40 (1989):
11—12, p. 237—240

I1ié, M.: Various drying technologies and their pro-
fitability. 36 (1985): 9—10, p. 211—216

I1ié¢, M.: Shrinkage and overmeasure of firwood
boards. 39 (1988): 9—10, p. 207—215

I1ié, M.: Determination of internal stresses in lon-
gitudinal direction during drying of timber. 40
(1989): 1—2, p. 9—12

630%848 — Timberyard practice. Handling and storage
of timber

Barberid, I.. Mechanization and automation in
handling sawn timber in parts. 37 (1986): 1—2, p.
21—26

Oreskovié, M, Popovidé N.: Conception of a
timber yard in manufacturing of paper. 36 (1985):
5—6, p. 139—143

630%861 — Pulp and paper manufacturing.

Stevanovié¢-Janezidé, T, Bujanovid B.: Che-
mical and mechanical properties and possibility
of firwood sawmill residue utilization for high-
-yield chemimechanical pulps production. 39 (1988):
56—, p. 119—123

Salah S.A. El- Karim: Water-soluble polysaccha-
rides of bleached kraft (pine) pulp. 38 (1987): 5—6,

. p. 99—102; 11—12, p. 259—262

Sertid¢, V.. Integral yield of raw wood material.

36 (1985): 9—10, p. 229—233




B. BADUN, D. TUSUN: Bibliografija 1985—1989 Drvna ind. 40 (11—12) 269—289 (1989) 279

630+862.2 /3 — Particleboard. Fiberboard.

Barberié¢, M.: Surface improvement of particle-
board by quick pressing. 36 (1985): 3—4, p. 65—69

Bruci, V, Sertié, V, Opacié, I.: Emission dy-
namics of formaldehyde from chipboard deter-
minated by perforation and diffusion method. 36
(1985): 11—12, p. 277—281

Bruci, V, Komac, M, Tatalovié, M,, Jahig,
J.. Product improvement with regards to the
amount of formaldehyde subsequently emitted. 38
(1987): 5—6, p. 103—109

Bruci, V., Tatalovié, M: Technological proper-
ties of urea bonded resins important for particle-
board production. 40 (1989): 1—2, p. 19—25

Jahié, J.,, Bruci, V.: Formaldehyde liberation dur-
ing the manufacturc and storage of particleboard.
40 (1989): 9—10, p. 185—190

Kazimirovié¢, L: New approach and aspect on
lignocellulosic part of one year plants. 38 (1987):
3—4, p. 75—176

Komac, M, Tatalovié, M, Bruc¢i, V.. Emis-
sion of formaldehyide from unimproved and im-
proved particleboards. 37 (1986): 5—6, p. 127—132

Laufenberg, T, Le Van, S.,, Bruc¢i, V.. Pre-
liminary investigation of fireretardant treatments
for flakeboards. 37 (1986): 3—4, p. 65—70 )

Pirkmajer, S.: Development trends in chipboard
production in Europe, Yugoslavia and Slovenia.
37 (1986): 11—12, p. 283—288

Salah, E.O.: Production of fire retardant particle-
board. 36 (1985): 5—6, p. 105—114

Salah, E.O. Particleboard from various phytogenic
materials. 37 (1986): 9—10, p. 221—227

Salah, E.O.: Cognitions on determination of air con-
tamination degree by formaldehyde. 39 (1988):
3—4, p. 65—73

630945 — Advisory services, publicity, propaganda,
education, training, research.

Badun, S.,, Tusun, D.. Bibliography of articles,
reviews, technical information and reports pub-
lished in the journal »Drvna industrija« in the
vear XXXVI (1985), UDC and ODC. 36 (1985): 11—
—12, p. 312315

Badun, S.,, Tusun, D.: Bibliography of articles,
reviews, technical information and reports pub-
lished in the journal »Drvna industrija« in the
year XXXVII (1986) UDC and ODC. 37 (1986):
11—12, p. 305—308

Badun, S.,, Tusun, D.: Bibliography of articles,
reviews, teclinical information and reports in the
journal »Drvna industrija« in the year XXXVIII
(1987) UDC and ODC. 38 (1987): 11—12, p. 288—290

Badun, S, Tusun, D.. Bibliography of articles,
reviews, technical information and reports pub-
lished in the journal »Drvna industrija« in the
year XXXIX (1988) UDC and ODC. 39 (1988): 11—
—12, p. 299—302

Badun, S, Tusun, D.: Bibliography of articles,
reviews, technical information and reports pub-

lished in the journal »Drvna -industrija« in the
year XL (1989), UDC and ODC. 40 (1989): 11—12,

Badun, S.,, Tusun, D.: Bibliography from perio-
dical »Drvna industrija« 1985—1989. UDC and ODC.
40 (1989): 11—12, str. 269—279

Ljuljka, B.: 125 years of forestry teaching and
gciegtific research in Croatia. 37 (1986): 1—2, p.
—1

Tusun, D.: 40th anniversary of the publication of
periodical »Drvna industrija«. 40 (1989): 11—12, p.

6307946 — Associations, societies; conferences, excurs-
ions; institutions.

I.juljka, B.,, Hitrec, V.. »Computer aided design
and computer aided manufacturing«. Conference
CAD/CAM. 36 (1985): 11—12, p. 299—300

Milinovi¢, I.: Technical center for wood (Wood
Institute) — Zagreb in function of technological
progress of timber industry. 37 (1986): 11—12, p.
269—270

Milinovié, I.: The 40th anniversarsy of the Tech-
nical Centre for Wood in Zagreb. 40 (1989): 11—12,
p. 228

Tomanié, S.: A view on the XVIII IUFRO World
congress. 38 (1987): 1--2, p. 15—19

65.015 — Work study. Work analysis. Job evaluation.

Figurié, M.: Treatment of working conditions in
distribution system of personal income resources
in wood industry. 37 (1986): 7—S8, p. 167—174

Figurié, M. Significance of determination of rela-
tive relations of job complexity. 38 (1987): 1—2, p.
7—12

658*5 — Organization of work. Planning of proces-
sing. Control of production.

Aleksov, I, Vukidevid¢, M.: Contribution to in-
vestigation of time required for performance on
a log band saw. 39 (1988): 9—10, p. 231—233

Ettinger, Z.: Conventional control system on cy-
bernetic basis in prefinished parquet panel pro-
duction. 36 (1985): 3—4, p. 59—64

Ettinger, Z: Cybernetic control system methods
in computer aided manufacture of furniture.
Method I. 39 (1988): 3—4, p. 57—63

Ettinger, Z.: Cybernetic control system methods
in computer aided manufacture of furniture —
Method II. 39 (1988): 5—6, p. 113—118

Figuri¢, M, Grladinovid, T: Conception of
optimization of furniture manufacture control. 39
(1988): 1—2, p. 3—10

Jak$§i¢, D. Quality assurance optimization in fur-
niture manufacture. 40 (1989): 7—8, p. 151—156

Tossenberger, A.: Comparative analysis of ap-
plication of CNC and conventional line for finali-
zation of solid parts in production of fronts for
kitchen furniture. 39 (1988): 11—12, p. 247—254

Vukidevidé, MR.: Research work of standard tim-

es of operations on a log band sawing machine. 40
(1989): 9—10, p. 191—196
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BIBLIOGRAFIJA CLANAKA, PRIKAZA, STRUCNIH INFORMACIJA I IZVJESTAJA
OBJAVLJENIH U CASOPISU »DRVNA INDUSTRIJA« U GOD. XL (1989). UDK I ODK

6303 — Nauka o radu. Obaranje i izrada drva.
Transport.

Martinié, I.. Primjena rezultata studija vremena
za sheCu i idzradu drva pomodu elektronickog
racunala. 3—4, str. 63—65.

630%7 — Trgovina Sumskim proizvodima. Ekonomi-
ka Sumskog transporta i drvne industrije.

* 7 *: Ocjena mogucnosti proizvodnje i izvoza Su-
marstva i drvne industrije Hrvatske u 1989. go-
dini. 5—6, str, 136—137.

Ivisgid¢, A.: Elementj strategije za promjenu struk-
ture jugoslavenskog izvoza drvnih proizvoda u
Ttaliju. 7—S8, str. 157—160.

Oresc¢anin, D.: Trziste drveta u 1989, godini i
izgledi za 1990. godinu. 11—12, str. 241—247.

Pavelié, J.: Izvoz danas. 1—2, str. 7—38.

Rados, M.: Kvaliteta u funkaciji izvoza. 7—8, str.
161—163.

630810 — Opcenito o drvu. Monografija o pojedi-
nim vrstama drva.

Petrié, B.: Strane vrste drva u evropskoj drvnej
industrili.
Sougue 1—2, str. 18.
Imbuia 3—4, str, 78—79.
Quaruba 9—10, str. 204.

Petrié, B.,, Trajkovié, J.. Nomenklatura ko-
m(%gijalllnihlzafriékih vrsta drva. 9—10, str. 197—

630+812/814 — Fizicka i mehanicka silojstva drva.
Kemija drva. Prirodna trajnost.

Horman, I. Raspodjela naprezanja po presjeku
drva u pocetnoj fazi suSenija. 11—12, str. 237—240.

I1ié¢, M.: Mogucnost odredivanja unutrasn'jih na-
prezanja u longitudinalnom pravcu u toku sude-
nja drva. 1—2, str. 9—12.

Krstajié, N.: Istrazivanje fizickih svojstava cr-
nog bora iz $umskog podruéja »Konjuh« Zivinice.
1—2, str. 13—17.

630%822/827 — Prerada drva, pile i piljenje. Blanja-
" nje, tokarenje, Mehani¢ko usitnjava-
nje, ljustenje, savijanje.

Tkalec, S, Longhino-Frank, A—M. Uste-
de na vremenu kod pripremanja cetverostranih
blanjalica. 7—S8, str. 167—168.

Tkalec, S, Longhino-Frank, A—M.: Weinig
na Ligni ’89. 9—10, str. 215—219,

Frais, J.. Mehanizirana postrojenja za proizvod-
nju drvenih gradevinskih elemenata za stanograd-
nju u SSSR-u. 9—10, 'str. 205—107.

Pristavec, P.,, Tkalec, S.. Dodatna naprava
za pomak. 11-—12, str. 261.

Pristavec, P, Tkalec, S.. Poboljsana nad-
stolna glodalica proizvodnje »NASTRO«. 11—12,
str. 261.

Stambuk, M. Podaai o svjetskoj proizvodnji,
potros$nji i trgovini strojevima za obradu drva
u 1987. godini, 1—2, str. 45.

6307824.8 — Ljepila i lijepljenje.

Bruc¢i, V, Tatalovié, M.: Tehnoloska svojstva
karbamidnih ljepila vazna za proizvodnju iveri-
ca. 1—2, str. 19—25.

Jahié, J, Bruci, V. Oslobadanje formaldehida
u toku proizvodnje i uskladiStenja ploc¢a od usit-
njenog drva. 9—10, str. 185—190.

Krznarié, I.. O ljepilima i lijepljenju drva. Sa-
vjetovanje. 7—8, str. 170—172,

Tkalec, S.: Ispitivanje lijepljenih »postforming«
— konstrukcija za kuhinjski namjestaj. 3—4, str.
55—62.

630%829.1 — Povrsinska obrada (oplemenjivanje).

Jaié, M.: Savremena povr$inska obrada imperativ
je kvalitetne proizvodnje finalnih proizvoda od
drveta. 3—4, str. 83—85.

Jaié, M.: PovrSinska obrada drveta i1 ekoloski
problemi. 5—6, str. 111—115.

Knehtl, B.. PovrSinska obrada drva trazi suvre-
mena premazna sredstva. 5—6, str. 119—122,
Krizanié, B.: Novi materijali i tehnologije po-
vrSinske - obrade drva. 5—6, str. 116—118; 7—3§,

str. 164—166.

Mrvos, N.: PovrSinska obrada stolica kiselootvr-
dnj(L)lgjuéim lakovima i lak-bojama, 9—10, str. 208—

Petrié, B, Sé¢ukanec, V, Despot, R, Traj-
kovié, J.: Zastita jelove gradevne stolanije me-
todom dvostrukog vakuma. 11—12, str. 231—235.

Rasié, M. Ekologija rada sredstwvima za.povrsin-
sku obradu. 1—2, str. 26—28; 3—4, str. 66—68.

630%83/86 — Drnva industrija i njeni proizvodi. Upo-
treba drva.

¥ % % Tvornica drvenjace iz FuZina. 1—2, str. 40.

Figurié¢, M. Upravljanje proizvodnim sistemima
u drvnoj industriji. Savjetovanje. 5—6, str. 140.

Hrkalovié, V.. U SOUR-u $umarstva i drvne in-
dustrije »Petrova Gora« Karlovac — Drvna in-
dustnija Vrginmost. 3—4, str. 82.

Markovié¢, S, Fuckar, Z.: U povodu proslave
40, obljetnice industrije namjestaja »INO« Oto-
cac. 1—2, str. 38—39.

Misjak, L: U povodu 40 godisnjice. »Savrié« ju-
¢er — danas — sutra, 3—4, str. 80—38l.

Petrié, D, Tusun, D.: Uloga tvornice strojeva
»Bratstvo« Zagreb u razvoju drvne industrije.
Inverview. 5—6, str. 131—135.

Petrusa, N.: Sadasnje stanje primarne i finalne
proizvodnje te problematika daljeg razvoja pre-
rade drva u »Bilokalniku«. Koprivnica. 11—12,
str., 255—260.

Rados M.: Prednost trziSnog prestrukturiranja
proizvodnje u drvnoj industriji. Savjetovanje. 7—
—8, str. 169—170.

Tkalec, S.: Nove tehnologije i materijali u drv-
noj industrifji. Savjetovanje, 9—10, str. 210—214.

630*832.1 — Pilane i blanjaonice (sirovina, projekti-
ranje, strojevi, proizvodnja, transport,
proizvodi).

Butkovié, B, Wagner, F. G.: Istrazivanje po-
vedanja kvalitete piljene grade. 5—6, str. 99—101.

Cop, B.. Prijedlog za pradenje i usporedivanje po-
Szlé)vr:lsi'/'h rezultata u pilanskoj preradi. 1—2, str.

Petrus$a, N.: Sadasnje stanje primarne i finalne
proizvodnje te problematika daljeg razvoja pre-
rade drva u »Bilokalniku« Koprivnica. 11—12,
str. 255—260.

Vukidevié, M. R.: Istrazivanje standardnih vre-
mena zahvata kod tracne pile trupcare. 9—10,
str. 191—196.

630%832.2/4 — Tvornice furnira i furnirskih ploca.
Lamelirane grede. Drvene kuce.

Penzar, F.. Izrada plemenitih furnira od hrasto-
vine (Quercus robur Erch) piramidalnim rezom.
7—38, str, 147—150.
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Zagar, Z.. Montazni spoj veze ugla lameliranih
drevnih okvira — II dio. 5—6, str. 103—110.

630833 — Drvo u zgradama i gradevinskim kon-
strukcijama. (Gradevna stolarija. Podovi).

Frais, J.. Mehanizirana postrojenja za proizvod-
nju drvenih gradevinskih elemenata za sta-
nogradnju u SSSR-u. 9—10, str. 205—207.

Osrajnik, A.. Novi dodaci za krovne prozore.
9—10, str, 218—219.

Zagar, Z.. Montazni spoj veze ugla lameliranih
drvenih okvira — II dio. 5—6, str. 103—110.

630%836.1 — Pokuéstvo i umjetna stolarija.

*: Interzum Koln 1989. 9—10, str. 220—221.
Grbac, I.. Medunarodna izloZzba namjestaia Koln
'89. Stanje i tedencija razvoja. 5—6, str. 123—130,
Jaksié, D. Optimizacija osiguranja kvalitete u
proizvodniji namjestaja. 7—S8, str. 151—156,
Lapaine, B.: Ambienta '89. 7—8, str. 174—175.
Rados, M. Kuvaliteta u funkciji izvoza. 7—8, str.
161—163.
Rakusa, F.. Tolerancije i dosjedi u obradi drva.
Prikaz knjge. 11—12, str. 267.
Seme, J.: Kolektivni robni znak za visokokvalitetne
proizvode drvne industrije. 5—6, str. 138.
Tkalec, S.: Ispitivanje lijepljenih »postforming«-
-Sksonsétzrukcija za kuhinjski namjestaj. 3—4, str.
Tkalec, S.: Konstrukcije proizvoda — osnova za
odredivante sistema programiranja CNC-strojeva.
3—4, str. 69—72.
Tkalec, S.: Nove tehnologije i materijali u drv-
noj industriji. Savjetovanje. 9—10, 210—214,
Turkulin, H.: Suvremena tehnika i organizacija
u proizovdnji namjestaja. Seminar. 9—I10, str, 214.

Tusun, D.. Drvo i stvaralacki rad. Posebna me-
dunarodna izlozba u okviru Drvnog sajma 1988.
u Klagenfurtu, 1—2, str. 41—42.

630839.8 — Industrijski drvni otpaci, njihova pre.
rada i upotreba.

OreS8kovié, M, Majdenié, J.. Iskustva iz
proizvodnje briketa od drvnih otpadaka, 3—4, str.

63084 — ZasStita drva. Ostali postupci za poboljsa-
nje svojstava drva.

Petrié, B. Sdéukanec, V. Despot, R,
Trajkovié, J.. Zastita jelove gradevne stola-

e metodom dvostrukog vakuuma, 11—12, str.
231—235.

630847 — Parenje i susenje drva.

Horman, I. Raspodjela naprezanja po presjeku
drva u pocetnoj fazi susenja. 11—12, str.

I1i¢é, M.: Moguénost odredivanja unutrasnjih na-
prezanja u longitudinalnom pravcu u toku su-
sSenja drva, 1—2, str. 9—12.

630°862.2/3 — Iverice. Vlaknatice.

Bruci, V., Tatalovié, M.: Tehnoloska svojstva
karbamidnih ljepila vazna za proizvodnju iveri-
ca. 1—2, str. 19—25.

Jahié¢, J, Bruci, V.. Oslobadanje formaldehida
u toku proizvodnje i uskladisStenja ploca od usi-
tnjenog drva. 9—10, str. 185—190.

630945 — Informativna i savjetodavna sluzba, do-
kumentacija, publicistika, propaganda,
odgoj kadrova, nastava i istrazivac¢ki rad.

*: Nasih 40 godina. 1—2, str. 3.

Badun, S.,, Tusun, D.: Bibliografija c¢lanaka,

prikaza, struénih informacija i izvjeStaja objav-

ljenih u casopisu »Drvna industrija« u god. XL
(1989), UDK i ODK. 11—12., str. 280—282,

Badun, S.,, Tusun, D.. Bibliografija radova ob-
javljenih u casopisu »Drvna industrija« od 1985.
do 1989. godine, UDK i ODK. 11—12, str. 269—279.

Barberié¢, M. Univerzitet i razvoj obrazovanja.
Savjetovanje. 11—12, str. 264.

Bru¢i, v: Novi znanstveni radnici iz podrucja
drvnotehnoloskih znanosti. Mr. Jadranko Jahié.
1—2, str. 44.

Hrkalovié, V.. Sve je to ekologija. Intervju,
7—38, str. 178—179.

Ljuljka, B.: Nowi znanstveni radnici na podrucju
drvinotehnoloskih znanosti. Dr mr Iwica Grbac.
3—4, str. 89—91

Sertié, V.. Prof. dr. Ivo Opacdié¢, In memoriam.
3—4, str. 94.

Tusun, D.: Uz 40. obljetnicu izlazenja casopisa
»Drvna industrija«. 11—12, str. 229—230.

6307946 — Udruzivanje, savezi, konferencije, institu-
cije.

I1ié¢, A.: Uz 40. obljetnicu radne organizacije »Ex-
pordrvo« Zagreb. 1—2, str. 4—6.

Milinovié, I.. Uz 40. obljetnicu rada Tehnickog
centra za drvo u Zagrebu 40 (1989): 11—12, str. 228.

Petrié¢, D. Ekoloski i privredni aspekti propada-
nja Suma. Simpozij. 3—4, str. 86—387.

Tkalec, S.: Natjecanje radnika $umarstva i drvne
industrije 1—2, str. 47—48.

658.5 — Organizacija rada. Planiranje izrade. Kon-
troia proizvodnje.

Jaksié, D.: Optimizacija osiguranja kvalitete u
proizvodnji namjestaja. 7—38, str. 151—156.

Tkalec, S.. Konstrukcije proizvoda — osnova za
odredivanje sistema programiranja CNC-strojeva.
3—4, str. 69—72.

Vukicdevié, M. R. Istrazivanje standardnih vre-
mena zahvata kod tracne pile trupcare. 9—10,
str. 191—196. St. B, D. T.

BIBLIOGRAPHY OF ARTICLES, REVIEWS, TECHN
ICAL INFORMATION AND REPORTS PUBLISHED
IN THE JOURNAL »DRVNA INDUSTRIJA«

IN THE YEAR XL (1989), UDC AND ODC

6303 — Work science (Work studies). Harvesting
of wood. Logging and transport,
Martinié, I.: Application of time study results
at computer-aided logging. 3—4, p. 63—65.

630*7 — Marketing of forest products. Economic of
forest transport and the wood industry.

Ivisidé, A.: Strategy for change of Yugoslav export
structure of wood products into Italy. 7—38, p.
157—160

Oresc¢anin, D.: Timber market in 1989 and pros-
pects for 1990. 11—12, p. 241—247.

630810 — General information of wood. Monographs
of individual wood species.

Petrid¢, B.: Foreign limber in european woodwor-
king industry.
Sougue 1—2, p. 18
Imbuia 3—4, p. 78—79
Quaruba 9—10, p. 204

Petri¢, B., Trajkovié, J.. Nomenclature of
commercial names for african wood species. 9—
—10, p. 197—203; 11—12, str. 248—254.

630%812,814 — Physical and mechanical wood proper-
ties, Wood chemistry. Natural dura-
bility.

Horman, I.. Distribution of stresses on cross

section of timber in initial stage of drying. 11—
—12, p. 237—240,
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I1ié, M.: Determination of internal stresscs in lon-
gitudinal direction during drying of timber. 1—2,
p. 9—12

Krstajié, N.. Investigation of some physical pro-
perties of pine wood from the forest area »Ko-
njuh« Zivinice, 1—2, p. 13—17

630%822/827 — Conversion of wood. Saws and sa-
-wing. Planing, chiseling, mortising,
boring, turning. Mechanical commi-
nution, peeling, bending.

Frais, J.. Mechanized plants for production of
wood structural components for housing construc-
tion in the USSR. 9—10, p. 205—207

6308248 — Glues and gluing.

Bruci, V, Tatalovié, M. Technological pro-
perties of urea bonded resins important for pa-
rticleboard production. 1—2, p. 19—25

Jahié J.,, Bruc¢i, V.. Formaldehyde liberation
during the manufacture and storage of particle-
boards. 9—10, p. 185—190

Tkalec, S.. Testing of glued »postforming« cons-
tructions for kitchen furniture. 3—4, p. 55—62

630829.1 — Finishing.

Jaié, M.: Surface finishing of wood and ecological
problems. 5—6, p, 111—115

Knehtl, B. Wood finishing requires modern
means. 5—6, p. 119—122

Krizanié, B.. New materials and technologies
forlé\grood finishing. 5—6, p. 116—118; 7—S8, p, 164—

Mrvos, N. Surface finishing of chairs with acid-
-setting lacquers and lacquer paints 9—10," p.
208—209.

Petridé,; 7B, 8§éukanec, V., Despot, "R,
Trajkovié, JI.: Protection of fir wood joinery,
by double vacuum method. 11—12, p. 231—235.

Rasié, M.: Ecology in wood finishing. 1—2, p. 26—
—28; 3—4, p. 66—68

630%832.1 — Sawmills and planing mills.

Butkovié, D, Wagner, F. G.: Quality increase
analysis of sawn lumber, 5—6, p. 99—101

Vukiédevié, M. R.: Research work of standard
times of operations on a log band sawing mac-
hine. 9—10, p. 191—196

630+832.2/4 — Veneer and plywood mills. Manufac-
ture of composite-wood assemblies.
Prefabricated houses.

Penzar, F.. Producing veneer of cak (Quercus ro-
bur Erch) by pyramidal cutting. 7—8, p. 147—
—150

Zagar, Z.: A joining detail of corner connection of
glulam portal frames (part II). 5—6, p. 103—110

630%833 — Timber in building and engineering struc-
tures (Joinery. Floors).

Frais, J.. Mechanized plants for production of
wood structural components for housing con-
struction in the USSR. 9—10, p. 205—207

Zagar, Z.. A joining detail of corner connection
of glulam portal frames (part 1I). 5—6, p. 103—110

630%836.1 — Furniture and cabinet making.

Jaksié, D.. Quality assurance optimization in fur-
niture manufacture. 7—8, p. 151—156

Tkalec, S.: Testing of glued »postforming« con-
structions for kitchen furniture. 3—4, p. 55—62.

630839.8 — Industrial waste wood, its processing
and uses.

Oreskovié, M., Majdenié, J.. Some experi-
ence from wood residues bricketting. 3—4, p. 73—
—77

630*84 — Preservation and other treatments to im-
prove the properties of wood.

Petrié, B. Séukanec, V, Despot, R,
Trajkovié, J.: Protection of fir wood joinery,
by double vacuum method. 11—12, p. 231—235.

630847 — Drying (seasoning),

Horman, I.. Distrubution of stresses on cross
section of timber in initial stage of drying. 11—
—12, p. 237—240.

I1ié, M.: Determination of internal stresses in lon-
gitudinal direction during drying of timber, 1—2,
p. 9—12

630862.2/3 — Particleboards. Fiberboards.

Bruc¢i, V., Tatalovié, M.. Technological pro-
perties of urea bonded resins important for parti-
cleboard production, 1—2, p. 19—25

Jahié, J., Bruci, V.. Formaldehyde liberation
during the manufacture and storage of particle-
boards, 9—10, p. 185—190

630°945 — Advisory services; publicity; propaganda;
education, training; research.

Badun, S, Tusun, D.. Bibliography of articles,
reviews, technical information and reports publi-
shed in the journal »Drvna industrija« in the year
XL (1989), UDC and ODC. 11—12, p. 280—282,

Badun, S.,, Tusun, D.: Bibliography from peri-
odical »Drvna industrija« 1985 — 1989. UDC and
ODC. 11—12, p. 269—279.

Tusun, D.: The 40th anniversary of the publication

of pgriodical »Drvna industrija«. 11—12, p. 229—

n

6307946 — Associations, societies; conferences, excur-
sions; institutions.

Milinovié, I.. The 40th anniversary of Techni-
cal Centre for Wood in Zagreb 11—12, p. 228.

658.5 — Organization of work. Planning of proces-
sing. Control of production,

Jaks$ié, D.: Quality assurance optimization in
furniture manufacture. 7—8, p. 151—156
Vukidevié, M. R.. Research work of standard
times of operations on a log band sawing machi-
ne. 9—10, p. 191—196
St. B, D. T.
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EXPORTDRVO
b e 2

radna organizacija za vanjsku i unutrasnju trgovinu drvom, drvnim proizvodima i papirom n. sol. o.
ZAGREB/4i001, Marulicev trg 18, pp 1008 — telefon: 041444 011 — telex: 21307, 21 591

RADNA ZAJEDNICA ZAJEDNICKE SLUZBE ZAGREB/41000, Mazuranicev trg 11 telefon: 041 447 712

k ZAGREB/41000, Marulicev trg 18, pp 1008
OOUR VANJSKA TRGOVINA | INZENJERING telefon: 041 444 011, 444 115, 444 117
telex:21 307 21 591 21 701

ZAGREB/41000, Ulica B. Adzije 11, pp 142
OOUR TUZEMNA TRGOVINA telefon: 041 415 622, 415 687, 415 234, 415 043
telex: 21 865

RIJEKA/51000, Sarajevska ulica 11

OOUR TUZEMNA TRGOVINA SOLIDARNOST telefon: 051 22 129 22917

BEOGRAD/11000, Bulevar Revolucije 174

OOUR UNUTRASNJA TRGOVINA BEOGRAD telefon: 011 438 409

UMAG/52394, Obala Marsala Tita bb
OOUR POGRAN!CNI PROMET telefon: 053 51 511

telex: 25 016

VLASTITE FIRME | PREDSTAVNISTVA. U INOZEMSTVU

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 102 00 Foster ave. Brooklyn N. Y. 11236 USA
- phone: 718 438 3700 telex: 224523 EUROPEAN

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 1930 Via Arado Compten Ca. 90220 USA phone: 213 605 0060 telex: 3466966
EUROPEAN WOOD PRODUCT® Inc. D. C. FURNITURE 11264 S. Corliss ave. Chicago 11160828 USA phone:312 246 1250
OMNICO G. m. b. H. 83 Landshut Watzmannstrasse 65 West Germany telephone: 871 61055 telex: 058385

OMNICO G. m. b. H. 4936 Augustdorf Pivitzheiderstrasse 2 West Germany telephone: 05237 5909 telex. OMNIC 935641
EXHOL B. V. 1075 Al Amsterdam Z Oranje Nassaulaan 65 Holland (Belgium) telephone: 020 717076 telex: 15120
OMNICO ITALIANA s. r. 20122 Milano via Unione 2 ltaly telephone: 874 986 861 086

OMNICO ITALIANA s. r. 33100 Udine via Gorghi 15/i Italy telephone: 0433 207828

EXPORTDRVO 36 Boul. dt Picnus 75012 Paris France telephone: 3451818 telex: 210745

EXPORTDRVO S - 103 62 Stockholm Drottninggatan 80 4 tr. POB 3146 Sweden telephone: 08 7900983 telex. EXDRVO 13380
EXPORTDRVO Londoin SW 19 1QE 89A The Broadway Wimbledon United Kingdom telephone: 01 542 511 telex: 928389
EXPORTDRVO ASTRA Moscow Kutuzovskij pr. dom 13 kvartira 10— 13 USSR telephone: 243 04 52 243 04 74 telex: 414 456 414 498
Mr. DRAGUTIN MARAS PGB 6530 Sharjah UAE Dubai telephone: 283 602 telex: ARROW 22485

INTEREXPORT 16 Sherif Cairc Egviat telephone: 754 255 754 086 telex: 92017 YUFIN UN CAIRO Alexandria telephone: 809 321
ABU SHAABAN FURNITURE Yugoslavian furniture centre Marwan EM Pobox 65300 Emirates
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