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UREDAJ TIP ESA 1. S 96 — MOGUCE JE UGRADITI NA SVE
TRUPCARE

Uredaj za jednoosno pozicioniranje tip
ESA uS 96 (talijanska proizvodnja) suvre-
meni je elektroni¢ki uredaj, namijenjen za
pozicioniranje blokova kolica na postrojenju
tracne pile.

U sklopu uredaja su numeri¢ka naprava,
koaksialni kabel, dava¢ impulsa, interface i
strojarske pozicije na koje je ugradena
zubna letva.

Prikaz mjera je na sedmosegmentnom
display-u.

Uredaj je mikroprocesorski upravljan, Sto
omogucuje niz pogodnosti:

— korekcija proklizavanja blokova

— korekcija propiljka

— odredivanje odmicanja blokova

— upis 32 razliite mjere

— mogucnost poluautomatskog i auto-

matskog rada
— prikaz »ostatka«
— pozicioniranje i u suprotnom smjeru.

Uz male preinake na postojecoj elek-
troopremi moguca je ugradnja na gotovo
sve trupcare.

Uredaj u ovakvoj konfiguraciji osigurava
visoku to¢nost pozicioniranja blokova (rezo-
lucija 0,1 mm), vrlo brz i jednostavan rad
operatoru i lagano prilagodivanje postoje-
¢em postrojeniju.

Preduvijet za ispravan rad je mehanicka
ispravnost kolica.

Uredaj je instaliran na dvanaest postro-
jenja »BRATSTVA« i, u odnosu na pret-
hodno rjeSenje, koje je radeno u klasi¢noj
»tehnici logi¢kih vrata«, pokazao je mnoge
prednosti:

— visoka pouzdanost
— to¢nost mjera
— fleksibilnost.

RAD S NOVIM UREDAJEM VEOMA JE LAK | BRZ | NE
TRAZI NIKAKVU POSEBNU OBUKU OPERATORA.
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VAM NUDI
STANDARDNI | NOVI PROIZVODNI PROGRAM
LJEPILA ZA DRVNU | PAPIRNU INDUSTRIJU

DRVOFIX F za vanjska vrata,
prozore i druge
LA S . sastave od kojih se

DRVOFIX SPECIJAL traZi vodootpornost

vlagootporno ljepilo tip 2

DRVOFIX G tip 3
dvokomponentno ljepilo
vodootporno

za ekstremne uvjete
upotrebe

za razli¢ite sastave
gradevne stolarije

za stolice, sastav
u korpus preSama,
razliite sastave

DRVOFIX G tip 4
dvokomponentno
vodootporno ljepilo

masiva i dr.
DRVOFIX VF tip 4 iieplienj
dvokompoqentno liepilo éamlilggger?f
za VF prese drvne ploce

za radne povrsine
kuhinjskih elemenata

DRVOFIX EXTRA
tip 5

i dr.
DRVOFIX B tip 5 o
brzo vezujuce ljepilo za lijepljenje
ve¢ lakiranih
DRVOFIX U povrsina
DRVOFIX LP za strojno lijeplienje
mozdanika i ¢epova
DRVOFIX N za lijepljenje
tvrdih i mekih
PEVECOL ™™ PVC folija
PARKETOFIX za razlicite
sastave namjestaja
PARKETOFIX za lijepljenje
klasi¢nog parketa
SPECIJAL na razne podloge
PODOFIXI za lijeplienje
liepila za sve lamel-parketa

na razne podloge
za VF preSanje

LIBROKOLI za lijepljenje papira

vrste podnih obloga

PROIZVODIMO | SVE TIPOVE MODIFICIRANIH LJEPILA
PREMA TEHNICKIM UVJETIMA POTROSACA

Za sve informacije izvolite se obratiti naSoj
sluzbi primjene na telefon 041/419-222 i 448-978.



SCM: TRADICIJA | BUDUCNOST

OD STROJA ZA MALU PRIVREDU
DO FLEKSIBILNIH SISTEMA ZA INDUSTRIJU

MB29

UNO




Stroj za uzduzno
spajanje furnira

Spajanje furnira lijeplienjem
na tupi sljub, furnirske paketne
Skare s dvostrukim rezom i
slobodno stojeéi stroj za
nanosenije ljepila ili furnirske
paketne Skare s ugradenim
automatom za nano$enje ljepila

FURNIRA (DEBLJINE OD 0,3 DO 5 mm}.
PROIZVODNI PROGRAM:

ljepila
nosenje ljepila
irano spajanje fumire

Poznati Riickleov sistem lijepljenja furnira na tupi
shjub jaméi kvalitetan spoj sljubnica, kod kojeg ne
dolazi do otvaranja sljubnica ili preklopa. Ovaj sistem
lijepljenja nudi optimalno rjesenje pri spajanju fur-
nira. Garantira maksimalno iskoristenje furnira, ma-

STROJ ZA KONTINU!RANO POPRECNO SPAJANJE — LIJEP-
LJENJE FURNIRA NA TUP! SLJUB — MODEL FZE/FZS

TVRTKA RUCKLE NUDI KOMPLETNU OPREMU ZA SPAJANJE REZANOG | LIUSTENOG

1. furnirske paketne %kare sa |
bez automata za nano¥enje

. slobodno stojeéi stroj za na-

3. automatska linija za kontinu-

Carl Rickle Maschinenbau GmbH 7302 Ostfildern-Kemnat b. Stuttgart (W. Germany)
Postfach 3106. Telefon (0711) 458000. Telex 0721848. Telefax (0711) 4580013

Stol 2 poprstn OPREMA ZA
uredajem za pojacanje BESPR'J EKORNO

ruba, obrubljivanje
i odlaganje.

SPAJANJE FURNIRA
NA TUPI SLJUB

Stanica za optimiranje
i mjerenje laserom
s popreénim $karama

4. strojevi za uzduzno spajanje furnira
5. Skare za popreéno rezanje furnira

Ovim sistemom spajanja furnira garantira se:

— trajno lijepi izgled spojenih furnira
— zatvorene sljubnice (fuge)
— jednostavna dalja obrada

le troskove radne snage, mali utroSak vremena i
moguénost upotrebe uobiGajenih ljepila (PVAC ili
Kaurit).

Automatska linija za spajanje furnira tvrtke »Riickle«
jamci ekonomitnu proizvodnju veé kod kapaciteta
1500—2000 m2? gotovih fumira na dan. Troskove
proizvodnje moguée je smanjiti i do 50%o.
Riickleovi svjetski poznati strojevi primjenjuju se
u proizvodnji ploga, industriji furnirskog namjestaja
i u proizvodnji furniranih vrata.

Posjetite nas na Medunarodnom sajmu drveta
u Sarajevu od 16. do 20. listopada 1989!

RUCKLE




ESTA VAM POKLANJA. . .

... vrijeme ili novac, svejedno. Jer samo je korak
od vremena do novca. ZakoraCite. Nazovite ESTA
BOMBE SERVIS koji po vlastitoj zasticenoj tehno-
logiji obavlja »bombiranje« toCkova tracnih pila za
samo jedan dan, i to dan koji Vi odaberete. Nova
tehnologija omogucava preventivni servis tracne pi-
le, kao najekonomicniji oblik odrzavanja. Osim toga
izbjegava se zamjena lezaja i osovina u slucaju
kad to nije potrebno, Sto stara tehnologija nije do-
pustala.

Serviseri ESTE, inzenjeri strojarstva i elektronike,
izvode i

REMONT SVIH DVOSTRANIH PROFILERA

primjenom novih rjeSenja obavljamo zamjenu i re-
mont postojecih:

@ transportnih staza
@ pritisnih uredaja

i sve to u najkracim rokovima, jer i Vi i mi znamo:

— =

VRIVEME JE'NOVAC

/

ne samo to!

B T T ) [ T Y L P

Da bi Vam ekonomic¢nost i produktivnost rada |
bile sto vece, ESTA je razvila: .
® FRED 28, uredaj za automatsko pozicio- |
niranje kolica trupCare. Instaliranje ure-
daja i minimalna adaptacija kolica sa sta-
rim sistemima obavlja se neposredno na |
terenu.
@ PILKO, uredaj za automatsko pozicionira- |
nje ravnala rastruzne pile. @
@ VIBRO, uredaj za detekciju odstupanja li-
sta pile u procesu piljenja. |

ESTA VAM GA POKLANJA

= ¥

elektronika, strojarstvo, tehnologija, automatika
41000 Zagreb, Vlaska 75 A, &: 041/444-338, teleks: 22-438

Realizacija: Marketing ART

Konstrukcijsko-tehnoloSki odjel: @ 041/527-296




SUVREMENO

KVALITETNO
RACIONALNO

INZENJERING ZA POVRSINSKU
OBRADU

— tehnoloska oprema

— zastita okoline (obrada tehnoloSkih voda —
filtracija)

— Stednja energije (regeneracija)
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NAJBOLJE STVARI NISU BESPLATNE

ALI NE MORAJU BITI SKUPE.

ESTA strojevi za pilane svjetske kvalitete uz izuzetno povoljne cijene i brzu isporuku. '

ESTA TLACILICA TP — 250 je automatski stroj za obliko-
vanje zuba lista tracne pile, sa sliede¢cim osobinama:

@ jednostavno rukovanje i odrzavanje

@ ugraden uredaj za spreCavanje pucanja glave

@ ugraden programator za automatsko zaustavljanje stroja.
ESTA osigurava brz i kvalitetan servis i rezervne dijelove.
Tehnicki podaci:

Sirina pilne trake 60 — 250 mm |
Debljina pilne trake 0,8 — 1,8 mm
Korak zuba 20 — 75 mm
Visina zuba > 10 mm
Brzina rada 32 zuba/min.
Snaga motora 0,75 kW

Masa stroja netto cca 320 kg

o

ESTA proizvodi i kvalitetno usavrseni
pribor za ESTA TLACILICU TP — 250
i Vollmer PTG te ga isporuCuje za-

sebno.

Nakovanj: 9°, 12° 15° 18°
Tlaénik s ¢ahurom: 10, 12
Egalizir plocice: garnitura

ESTA PA — 1 je poluautomatski aparat za duzinsko spajanje lista

tracnih pila i saniranje pukotina nastalih na njima u toku eksploa-

tacije. Spajanje se izvodi elektroluénim zavarivanjem u zastitnom

polju argona (MIG — postupak).

Aparat se odlikuje:

@ jednostavnim rukovanjem i odrzavanjem

@ automatskom regulacijom predgrijavanja prije, i zarenja radi
otpustanja napetosti, nakon zavarivanja

@ struktura materijala pilne trake neznatno se mijenja i zavareni
spoj gotovo zadrzava mehanicka svojstva osnovnog materijala.

ESTA A — 1 automatski aparat uz sve navedene osobine, ugra-

denom automatikom osigurava i jednoliku brzinu zavarivanja isklju-

Cujuci tako mogucnost greske varioca.

kosog zavarivanja.

Zakretna konstrukcija radne glave omogucuje izvodenje ravnog i

NARUDZBE ZA AUTOMATSKU OSTRILICU-RAZMETACICU
USKIH TRACNIH PILA PRIMAMO OD 15. 05. 1989. GODINE

;- — elektronika, strojarstvo, tehnologija, automatika
ee G 41000 Zagreb, Viaska 75 A, ®: 041/444-338, teleks: 22-438
Konstrukcijsko-tehnoloSki odjel: & 041/527-296

Realizacija: Marketing ART




AKTUALNO

ZA SVE DRVOPRERADIVACE | PROIZVODACE
NAMJESTAJA :

BIGZ — SEKTOR ODRZAVANJA

daje slijedece usluge:

EGALIZACIJU | NOVO BRUSENJE
SPIRALNIH LINIJA NA GUMENIM VALJCIMA
ZA SVE TIPOVE BRUSILICA
ZA FINALNU | FINU OBRADU DRVA

®
&

NOVO NALIJEVANJE GUMENIH VALJAKA
TE 1ZRADU DIJELOVA
IZ METALOPRERADIVACKOG KOMPLEKSA
UVOZNOG PORIJEKLA | SL.

Za informacije obratite se na adresu: BIGZ — SEKTOR ODRZAVANJA

11000 BEOGRAD, Bulevar vojvode Misica 17, telefoni: (011) 652-376,
651—666 lokal 332, telex 11855 bigz yu

KONSTRUKCIJA STROJEVA, PROJEKTIRANJE | DOBAVA
POSTROJENJA ZA PILANE | STOLARIJE

Proizvodni program:

Kompletna postrojenja za pilane. Tra¢ne pile trupare promjera kotaca

PRIMULTINI Flli & C. s.a.s. — Viale Europa, 70 1000—1100—1150—-1300—1600—2000—2400 mm, s ru¢nim,

36035 MARANO VICENTINO (Vicenza) ltalia elektricnim ili hidraulicnim kolicima.

Tel. 0445/621600 (r.a.) — Telex 480571 PRIMUL | .Tragne pile paralice promjera kotaéa 1000—1100—1150—1300—1600
mm, s mehanic¢kim, elektricnim ili hidrauli¢nim prihva¢anjem okoraka,
fliceva i dijelova trupaca. Tracne pile promjera kotaca 700—800—900
mm. Strojevi i pribor za odrzavanje lista pile. Ravnalice i debljace.
Ostracice listova tracnih i ostalih pila, te noZzeva za blanjalice.




DIMTER-ove podstolne
pile za krojenje
piljenica po duzini

s optimalnim iskoris-
éenjem i computorskim
upravljanjem.
Automatsko izbacivanje
greSaka i kvrga
oznacenih fluorescent-

nom kredom.

Uredaji za debljinsko
spajanje drva.

DIMTER-ovi uredaji za
duzinsko spajanje
klinasto-zupcastim
spojem.

Ovim automatskim lini-
jama svih kapaciteta
vr§i se kontinuirano
duzinsko spajanje, &ime
se poboljsava kvaliteta
drva i omogucuje dobi-
vanje fiksnih duzina po
zelji, te iskoriscenje
kratkih komada koji nas-
taju kod krojenja po

duljini.

DIMTER-ovi uredaji za
Sirinsko spajanje.

Ovim automatskim ure-
dajima »po sistemu
kontinuiranog lijepljenja
piljenica na tupi sljub«
moguce je spajanje
paralelnih i koni¢nih
piljenica razlicitih Si-
rina, te spajanje pilje-
nica istih Sirina —
lameliranjem. Sirina po-
jedinih ploca do 6 m.
Duzina lamela za
lijepljene nosace do

1 "

8 m

Harbs Cetverostrane i
viSestrane blanjalice
za blanjanje, profiliranje,
izradu utora i dr., kao

potpuno elektronicki
upravljane automatske
linije za proizvodnju

prozora.

DIMTER-ovi uredaji rade
po sistemu prethodnog
zagrijavanja ploha drva,
automatskih spremnika

. i preSa za blokove.
Ovim uredajima postize
se optimalno iskoriscenje
drva u proizvodnji

prozora, vrata i raznih
letava.

Digo dvostrani profileri
i dvostrane kopirne glo-
dalice i brusilice.
Dvostrani profileri za
obradu razli¢itih formata
drvnih plo¢a s potpunim

elektronickim podeSavanjem

formata ploce i alata.
Dvostrano automatsko

DIMTER-ovi uredaji za
duzinsko i Sirinsko
spajanje furnirskih ploca
i iverica. Ovim linijama
rjeSava se takoder i
problem otpada koji na-
staje kod krojenja fur-
nirskih ploca i iverica.

Posjetite nas
od 16. do 20. X. 1989.

na Medunarodnom sajmu
drveta u Sarajevu!

cJimier

kopirno glodanje i
brusenje za obradu po
duljini i Sirini komada

DIMTER GMBH

Maschinenfabrik
Dimter GmbH

Harbs Holzbearbeitungs-

maschinen
Rendburger Landstr. 329

za namjestaj.

Rudolf-Diesel-
Strasse 14-16
Postfach 1061
D-7918 lllertissen
West Germany
Tel. (0 73 03) 15-0
Teletex 730 310
Telex 17 730 310

Niederlassung Digo
Késinger Str. 17-20
D-7086 Neresheim

West Germany
Tel. (0 73 26) 70-16

Telex 714 727

D-2300 Kiel 1
West Germany
Tel. (04 31) 6 99 66-8

Telex 292 933




UPUTE AUTORINMA

Prilikom pripreme rukopisa za tisak molimo autore da
se pridrzavaju slijedeceg:

— Rad treba biti napisan u treéem licu, koncizan i
jasan, te metrolodki i terminolodki uskladen.

— Radove treba pisati uz pretpostavku da ¢itaoci po-
znaju podruéje o kojem se govori. U uvodu treba iznijeti
samo $§to je prijeko potrebno za razumijevanje onoga 3to
se opisuje, a u zakljuéku ono 3$to proizlazi ili se pred-
laze.

— Tekst rada treba pisati strojem, samo s jedne strane
papira formata A4 (ostaviti lijevi slobodni rub od naj-
manje 3 cm), s proredom (redak oko 60 slovnih mjesta,
a stranica oko 30 redaka), i s povedanim razmakom
izmedu odlomaka.

— Opseg teksta moZe biti najvie do 10 tipkanih stra-
nica.

U iznimnim sluéajevima mozZe Uredni¢ki odbor ¢asopisa
prihvatiti radove i nesto veceg opsega, samo ukoliko sa-
drzaj i kvaliteta tu opseZnost zahtijevaju.

— Naslov rada treba biti kratak i da dovoljno jasno
izrazava sadrzaj rada. Uz naslov treba navesti i broj
UDK (Univerzalna decimalna klasifikacija), odnosno ODK
(Oxfordska decimalna klasifikacija). Ako je ¢&lanak
veé tiskan ili se radi o prijevodu, treba u fusnosti (pod-
noznoj biljeSci) naslova navesti kada je i gdje tiskan,
odnosno s kojeg jezika je preveden i tko ga je preveo
i eventualno obradio.

— Fusnote glavnog naslova oznacavaju se npr. zvjezdicom,
dok se fusnote u tekstu oznacavaju redoslijedom arap-
skim brojem kako se pojavljuju, a navode se na dnu
stranice gdje se spominju. Fusnote u tabelama oznacava-
ju se malim slovima i navode se odmah iza tabele.

— JednadZbe treba pisati jasno, kompaktno i bez mogu-
¢ih  dvosmislenosti. Za sve upotrijebljene oznake treba
navesti nazive fizikalnih veli¢ina, dok manje poznate fi-
zikalne veli¢ine treba i pojmovno posebno objasniti.

— Obvezna je primjena SI (Medunarodnih mjernih jedi-
nica), kao i medunarodno preporuenih oznaka ¢&esce
upotrebljavanih fizikalnih veli¢ina. Dopusta se jo§ jedino
primjena Zakonom dopustenih starih mjernih jedinica. Ako
se u potpunosti ne primjenjuju veli¢inske jednadibe, s
koherentnim mjernim jedinicama, prijeko je potrebno
navesti mjerne jedinice fizikalnih veli¢ina.

— Tabele treba redoslijedno obilje2iti brojevima. Tabele
i dijagrame treba sastaviti 1 opisati tako da budu ra-
zumljivi i bez ¢itanja teksta.

— Sve slike (crteze 1 fotografije) treba priloZiti odvojeno
od teksta, a na polefini — kod neprozirnih slika (ili
sa strane kod prozirnih) olovkom napisati broj slike,
ime autora i skradeni naslov ¢lanka. U tekstu, na mjestu
gdje bi autor Zelio da se slika uvrsti u slog, treba na-
broj slike (arapskim brojem). Slike
trebaju biti veée nego §to dée biti na klidejima (najpo-
godniji je omjer 2:1).

vesti samo redni

— Crteze i dijagrame treba uredno nacrtati i izvuéi tu-
$em na bijelom crtaéem papiru ili pauspapiru (Sirina

najdeblje crte, za spomenuti najpogodniji omjer, treba
biti 05 mm, a ostale $irine crta 03 mm za crtkane i
0,2 mm za pomo¢ne crte). Najveéi format crteza moze
biti 34 X 50 cm. Sav tekst i brojke (kote) trebaju biti
upisani s uspravnim slovima, a oznake fizikalnih veli¢ina
kosim, vodedi raduna o smanjenju slike (za navedeni naj-
povoljniji omjer 2:1 to su slova od 3 mm). Ukoliko
autor nema mogucnosti za takav opis, neka upiSe sve
mekom olovkom, a Urednistvo ¢ée to uciniti tusSem. Fo-

tografije treba da su jasne i kontrastne.

— Odvojeno treba priloZiti i kratak sadrfaj ¢&lanka (saZe-
tak) na hrvatskom i engleskom_ (ili njcn-laékom) jéziku,
iz kojeg se razabire svrha rada, vaZniji podaci i zaklju-
¢ak. SazZetak mozZe imati najvise 500 slovnih mjesta (do
10 redova sa 50 slovnih mjesta) i ne treba sadrZavati
jednadzbe ni bibliografiju.

— Radi kategorizacije ¢lanaka po kvaliteti, treba prilozZiti

kratak opis »u &emu se sastoji originalnost ¢&lankac s
kojim ce se trebati suglasiti i recenzent.

— Obvezno je navesti literaturu, koja treba da je selek-
tivna, osim ako se radi o pregledu literature. Literaturu
treba svrstati abecednim redom. Kao primjer navodenja
literature za knjige i &asopise bio- bi:

[1] KRPAN, J.: SuSenje i parenje drva. Sumarski fakultet
SveudiliSta u Zagrebu, Zagreb 1965.

[2] CIZMESIJA, I.: Taljiva ljepila u drvnoj
DRVNA INDUSTRIJA, 28 (1977) 5-6,

(Redoslijedni
autora i

industriji.
145—147.

broj literature u uglatoj zagradi, prezime
inicijali naziv ¢&lanka, naziv ¢&asopisa,
godina izlazenja (godiste izdanja), broj ¢asopisa, te stra-
nice od ... do ...).

imena,

— Treba navesti podatke o autoru. (autorima): pored pu-
nog imena i prezimena navesti zvanje i akademske titule
(npr. prof., dr, mr, dipl. inZ., dipl. tehn., itd.), osnovne
elemente za bibliografsku karticu (kljuéne rije¢i iz rada,
sluzbenu adresu), broj
i opéinom stanovanja.

Ziroratuna autora s adresom

- Samo potpuno zavrSene i kompletne radove (tekst u
dva primjerka) slati na adresu Uredpistva.

— Primijeni rad Uredni$tvo dostavlja recenzentu odgova-
rajuéeg podru¢ja na misljenje. Nekompletni radovi, te
radovi koji zahtijevaju vede preinake (skradenje ili na-
dopune), vradat ¢e se autorima.

— Ukoliko primljeni rad nije uskladen s ovim Uputama,
svi troSkovi uskladivanja i¢i ée na troSak autora.

— Prihvadeni i
autor Zeli

objavljeni radovi se honoriraju. Ukoliko
separate, moze ih naruditi prilikom dostave
rukopisa uz posebnu naplatu.

— Molimo autore (kao i urednike rubrika) da u roku
od dva tjedna po izlasku c&asopisa iz tiska dostave Ured-
nistvu bitnije tiskarske pogre§ske koje su se potkrale,
kako bi se objavili ispravci u slijedeem broju.

UREDNISTVO
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Izrada plemenitih furnira

od hrastovine (Quercus robur Erch.) piramidalnim rezom
PRODUCING VENEER OF OAK (QUERCUS ROBUR ERCH) BY PYRAMIDAL CUTTING

Dr Franjo Penzar, dipl. inZ.
Sumarski fakultet, Zagreb

Prispjelo: 10. travnja 1989.
Prihvadeno: 5. lipnja 1989.

UDK 630%*832.281

Prethodno priopcenje

Sazetak

U radu je dan prikaz izradbe plemenitih
furnira od hrastovine (Quercus robur Erch) s
izrazitom boc¢nom teksturom — »piramidomce,
pomocu standardne opreme. U proizvodnji je
primijenjen nacin rezanja fliceva u furnire oko-
mito na drvne trakove. Iskoridtenje drva mno-
g0 je vede u usporedbi s konvencionalnim reza-
njem u smjeru drvnih trakova, a veda je pro-
duktivnost rada s postoje¢om opremom.

Klju¢ne rijeci: hrast — piramidalni
rez — rezanje na ojni¢kom stroju — ljustilica.

Summary

The paper gives account of veneer produc-
tion out of oak (Quercus robur Erch) with out-
standing lateral (tangential) texture, the so-cal-
led »pyramidal«, on standard equipment. The
habitual way od cutting flitches into veneer has
been substituted by vertical cut. The yield pro-
ved to be considerably higher than in the case
of conventional cutting in the direction of me-
dullary rays. The same was noticed for pro-
ductiveness resulting from the work on stan-
dard equipment.

Key words: oak wood — pyramidal cut
— cutting with standard equipment — peeling-
-machine.

1. UVOD

Sve $ira primjena plemenitih furnira za iz-
radbu namje$taja i interijera znatno je utjecala
na brzi razvoj tehnike za proizvodnju plemenitih
furnira, mjezinu modernizaciju i racionalizaciju.
Pritom je osnovni cilj Sto bolje iskoriStenje vri-

SL. 1 — Teksture hrastovih furnira od fli¢eva:
a) rezanjem, b) ljustenjem

Fig. 1. Texture of oak veneer produced out of flitches:
a) cutting, b) rotary-cut veneer

]

jedne drvne sirowvine uz $to niZze troskove proiz-
vodnje.

Za izradbu plemenitih furnira sirovina treba
imati odredenu kvalitetu, gustodu, odgovarajuéu
boju i teksturu, finu strukturu, pravilan vanjski
oblik, dimemnzije, te druge fizicke i mehanicke ka-
rakteristike. Trupci trebaju biti pravilnoga pop-

b)

N\
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a) b)

A4 b do o gy

7\ h

Sl 2 — Teksture hrastovih furnira od trupaca:
a) rezanih, b) ekscentri¢no 1justenih

Fig. 2. Texture of oak veneer out of logs:
a) cut veneer, b) eccentrically rotary.cut veneer

re¢nog presjeka, pravilnih godova i toka vlakana-
ca drva. Prije preradbe u furnire, trupci se na
tra¢noj ili kruznoj pili mehanic¢ki pripremaju u
fliceve. Na taj je nacin omoguceno piljenje tru-
paca na prizme, polovine, trecine, Cetvrtine, seg-
mente, isjecke ili druge oblike {(KRPAN, 1970).

Hrastovi trupci za izradbu furnira pirainidal-
ne teksture trebaju imati promjer od 38 do 60
cm, finu strukturu, a Sirina godova me :smije biti
veda od 2,5 do 3 mm na tanjem kraju trupca. Za
proizvodnju piramidalne teksture mogu se iskori-
stiti i polufurnirski trupci, kojih samo polovina,
tredina ili Cetvrtina dobivena piljenjem po duzini
kroz srce kvalitativnho odgovara proizvodnji te tek-
sture. Ostali dijelovi trupca mogu se preraditi u
furnire blistace, polublistace, u bocnice ili ipilje-
nu gradu.

Neki nacini mehanic¢ke pripreme trupaca u fli-
Ceve i dobivene teksture furnira rezanih na fur-
nirskom ojni¢kom stroju ili ekscentri¢no ljuste-
nih pomocdu stay-log- uredaja prikazani su na sli-
kama 1 i 2.

Furniri koji se rezanjem ili ekscentricnim lju-
Stenjem izraduju od prizama imaju slicnu tekstu-
ru (GIORDANO, 1971). U sredini lista tekstura
je monotona, a prema krajevima se mijenja do
teksture sli¢ne onoj za furnire rezane u smjeru
drvnih trakova. Pri rezanju hrastovih tredina ili
Cetvrtina dekorativni izgled boc¢ne teksture »pi-
ramide« dobiva se tako da se flicevi ucvrste na
stol furnirskog noza i rezu u smjeru koji zatvara
kut 90° sa smjerom drvnih trakova. Pri izradbi
furnira od prizama fine teksture, od 38 do 45 cm
promjera zakretanjem prizme pri rezanju u s.mje-
ru kazaljke sata, dobivaju se furniri s uskim pa-
ralelnim crtama na krajevima i izrazito bo¢nom
teksturom u sredini lista (sl. 3).

2. CILJ ISTRAZIVANJA

Cilj istrazivanja ovog rada bio je da se od
hrastovine, rezanjem na stroju s ojni¢kim pogo-

]
/

\ WL

Sl. 3 — Piramidalna tekstura furnira hrasta

Fig. 3. Pyramidal texture of oak veneer

nom ili ekscentri¢nim ljuStenjem fli¢eva, proiz-
vedu furniri s izrazito bo¢nom, tangentnom tek-
sturom (pira- midalam), dekorativnog izgleda, uz
bolje iskoriStenje hrastovine uz postojecu tehno-
loSku opremu.

3. METODA ISTRAZIVANJA

Za ijstrazivanje su odabrana cetiri trupca hra-
sta luznjaka (Quercus robur Erch.) iz »Spacvex,
nizinskog Sumskog podruc¢ja donjeg Posavlja, te
Cetiri trupca s juZznih ekspozicija Dilj-gore.

Struktura trupaca prve skupine bila je gru-
ba. Stabla su rasla na blago uzdignutom terenu
— »gredamac«. Sirina godova na celu tanjeg kra-
ja trupca iznosila je 2,5 do 3 mm. Trupci su ima-
li promjere od 50 do 55 cm i piljeni su na trac-
noj pili kroz srce trupca na cetvrtine, Cetvrtine
su ucvrséene na stol furnirskog noza, tako da je
smjer rezanja zatvarao kut od 90° sa smjerom
drvnih trakova. Rezanjem okomito na drvne tra-
kove dobiveni su furniri tangentne teksture, koja
se postepeno mijenja u teksture karakteristi¢ne
za furnire rezane od hrastovih prizama, kako je
prikazano na slici 4.

S1. 4 — Rezanje prizama u plemenite furnire piramidalne teksture
Fig. 4. Cutting prisms out of pyramidal texture veneer

- Trupci druge grupe imali su promjere od 42
do 45 cm, finu strukturu sa srednjom Sirinom
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goda 2 do 2\5 mm. Trupci su pripremljeni u priz-
me. Pri rezanju furnira u tangentnu teksturu pri-
zme Su postavljene u stroj za rezanje na 'stranicu
a. Nakon pojave grubljeg reza prizma je zaokre-
nuta u smjeru kazaljke sata na stranicu c, d i b
(sl. 4). Rezanjem furnira okomito na drvne tra-
kove dobiveni su furniri mirne tangentne teksture
koja se prema krajevima postepeno mijenjala u
u teksturu karakteristicnu za furnire rezane od
prizama.

Flicevi i prizme su prije preradbe u furnire
hidrotermicki pripremljeni — zagrijavani su u
vodi i pari (neizravno). Drvo je zagrijavanjem po-
primilo bolja plasti¢na svojstva. Dobiveni su fur-
niri glatkih povrSina i ‘jednake debljine po duljini
furnira. Prizme su zagrijavane u vodi na tempe-
raturu do 73°C u toku 48 sati, a Cetvrtine neiz-
ravno u toku 30 sati na temperaturu do 71°C, i to
u parnim jamama posebne izvedbe — za indus-
trijsku primjenu.

Temperatura u flicu 1 prizmi nakon zagrija-
vanja u vodi i pari izmjerena je digitalnim ter-
mometrom tipa DT-I, uranjajuéom sondom tipa
TO-101, koja daje to¢nost ‘mjerenja od 0,2¢ (DIN
43710).

Furniri su rezani na teSkim horizontalnim ‘stro-
jevima za rezanje furnira, s kliznim stazama i
ojni¢kim pogonom. Rezanje u furnire obavljeno
je brzinom od 38 rezova u minuti. Temperatura
u drvetu iznosila je 67—68° C. Kut noza iznosio
je 18° a kut rezanja furnira 18,30°, Noz je oStren
konkavno, za 0,1 mm u odnosu prema ravnini
oStrice. Horizontalni otvor izmedu oStrice noZa i
tla¢ne letve iznosio je 25° debljine furnira, a
vertikalni otvor 85% debljine furnira. Drvo je za
vrijeme rezanja bilo pod tlakom letve (A = 15%).
Pri pojavi hrapavog ili grubog reza prizama okre-
nute su u smjeru kazaljke sata da bi svi proiz-
vedeni furniri imali glatku povrSinu. Cetvrtine su
rezane u furnire w istom polozaju kako su i u-
¢vrséene u stroj, okomito na drvne trakove.

Radi usporedbe kvalitete proizvedenih furnira
i tekstura u odnosu prema konvencionalnom re-
zanju furnira po dvije prizme i osam cetvrtina
rezane su u boc¢nu teksturu, a druge gotovo pa-

S0

=
R FSRTL, XA

ralelno s drvnim tracima, kako je prikazano na
slici 5.a) i 5.b).

4. REZULTATI ISTRAZIVANJA

Izradbom plemenitih furnira od hrastovine
boc¢ne »piramidalne« teksture utvrdeno je i ukup-
no iskoriStenje drva u odnosu prema konvencio-
nalnom nacinu rezanja. U preradbi su dobivenj Si-
ri listovi furnira bez bjeljike na bo¢nim strana-
ma.

Dobra mehani¢ka priprema drva dala je ma-
nje otpadnih listova furnira na pocetku i na 'kra-
ju rezanja. Nakon preradbe u furnire dobiveni
su tanji ostaci od noza. Takvim nacinom prerad-
be proizveden je manji broj furnirskih listova, §to
omogucuje brzu preradbu drva postojedom opre-
mom te vecu produktivnost rada. Ukupno isko-
riStenje sirovine u usporedbi s konvencionalnim
rezanjem u furnire poveéano je za 7 do 13%. U
ovim istrazivanjima ono je iznosilo 47—53%, a
konvencionalno u pogonu eksperimentiranja kre-
talo se oko 40%s.

Gotovi furniri razvrstavani su po kvaliteti u
Cetiri klase i bjeljiku. Rezultati dobiveni makon
obradbe furnira na $karama prikazani su u tab-
lici I, za furnire piramidalne i radijalne teksture.

Iz tablice I. i II. vidljivo je da je proizveden4
veéa koli¢ina furnira piramidalne teksture. Time
su postignuti i vedi financijski rezultati u internoj
ekonomiji proizvodnje plemenitih furnira,

U zemljama zapadne Evrope, pa i u nas, sve
se ¢eSée primjenjuju plemeniti furniri od hrasto-
vine, boc¢ne, tangentne ili piramidalne teksture, i
to najéesée za izradu mamjeStaja i unutrasnje u-
redenje prostora. S obzirom na to da se te tek-
sture furnira mogu proizvoditi od postojece siro-
vine manjih dimenzija, uz jednake troSkove pri-
preme i niZe troSkove proizvodnje, te na posto-
jec¢oj opremi, kvalitetnije trupce potrebno je pri
rezanju usmjeriti u piramidalni rez.

S1. 5 — Rezanje tre-
¢ina i cetvrtina u fur-
nire:

a) blistadu, b) boé¢nice

Fig. 5. Cutting of
thirds and fourths in.
to veneer:

a) radial cut, b) tan-
gential cut
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Tablica I. Tablica II.
E Koliina Koliina Iskoristenje Tekstura furnira B Koli&ina Koli¢ina IskoriStenje Tekstura furnira
Kvaliteta P 5 r n . = Kvaliteta 2 B di F idal Bldistas
fusdita trupaca furglra u preradi u piramidalna blistace Fatira trupaca furgira u prgra iu piramidalna :135 ace
Zetvrtine (m”) - furnire § m3) () (m) (2) prizme (m”) furnire % (m>) (%) (m?) (%)
() i (m?)
I. grupa trupaca - provenijencija Spal&va II. grupa trupaca - provenijencija Dilj-gora
ekstra - - - - - 0,05 7,8 ekstra - - - 0,10 19,2 0,05 12,2
I.klasa = = - 0,30 39,5 0,25 39,1 I. klasa = = = 0,20 38,5 0,13 31,7
II.klasa = = - 0,40 52,6 0,29 45,3 II. klasa = - - 0,19 36,6 0,20 48,8
III.klasa - - = 0,01 1,3 0,01 1,6 III. klasa - =3 - 0,01 1,9 = b
bjeljika - - = 0,05 6,6 0,04 6,2 bjeljika - = = 0,02 3,8 0,03 7,3
Ukupno 2,64 1,40 53,0 0,76 100,0 0,64 100,0 ukupno 1,98 0, 93 47,0 0,52 100,0 0,41-100,0
% 100,0 54,3 45,7 % 100 55,9 44,1
5. ZAKLJUCNA RAZMATRANIJA 4. Rezanjem fli¢eva u piramidalne teksture po-
stize se bolje ukupno iskoriStenje drva i bolji
1. Tangentne piramidalne teksture plemenitih financijski rezultati u internoj ekonomiji proiz-
furnira mogu se proizvoditi od hrastovih trupa- vodnje furnira.

ca fine strukture, pravilnih tokova vlakanaca,
pravilnog poprecnog presjeka i odgovarajuée gu-
stode drva ako im je srednja $irina goda na ta-
njem kraju trupca manja od 2,5 'mm.

2. Pri preradbi prizama nakon pojave grubog
reza u toku rezanja promijeni se polozaj prizme
kretanjem na susjedne stranice. Cetvrtine ise u- [11 g 7ilordano, G.: Technologia del legno, Volume I, Torino,
S ' o e o i
CYI‘SCuﬁ]u na\, s_t91 StPOJa 51¥"orn‘ stramcom do b;]e [2] Giordano, G.: Technologia del legno, Volume 1I, Torino,
ljike, i polozaj im se ne mijenja do kraja rezanja. 1971.

3. Mehani¢ka i hidrotermic¢ka priprema tru-
paca i alata provodi ise na isti nacin kao i pri
proizvodnji furnira drugih tekstura.

5. Rezultati uwpucuju na potrebu istrazivanja
preradbe i drugih vrsta drva u boc¢nu, tangentnu
i piramidalnu teksturu furnira.

LITERATURA

[3] KneZevié, M.: Furnirj i $perovano drvo, Beograd, 1966.
[4] Krpan, J.: Tehnologija furnira i ploa, Zagreb, 1970.

Recenzent: mr. S. Petrovié
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Struéni rad

Sazetak

U ¢lanku se razmatraju metodoloski prob-
lemi utvrdivanja koncepcije optimizacije osi-
guranja kvalitete u proizvodnji namjestaja, s
posebnim osvrtom na moguénost utvrdivanja
optimalnih rezima kvalitete proizvoda i proiz-
vodnje.

Uz to je prikazan model programske orga-
nizacije za osiguranje i razvoj kvalitete u pro-
izvodnji namjestaja, koji se sastoji od trinaest
potprograma.

Kljué¢ne rijeci: optimalno upravljanje
kvalitetom — optimalni rezimi kvalitete — pro-
gramska organizacija za osiguranje kvalitete.

Summary

The metodological problems in determina-
tion of conception of quality assurance opti-
mization of production systems in furniture
manufacture have been examined in this arti-
cle, with a special stress on the possibilities of
finding out the optimum quality mode of pro-
ducts and production.

The model of programs organization for a
quality assurance and quality development in
furniture manufacture, which constituted thir-
teen subprograms, have been demonstrated.

Key words: optimum management of
quality — optimum quality mode — programs
organization for quality assurance.

1. UVOD I PROBLEMATIKA

Sve ostriji uvjeti privredivanja u cijeloj priv-
redi, a posebno u proizvodnji namjestaja, 'medu
ostalim relevantnim faktorima, u prvi jplan stav-
ljaju i problematiku tkvalitete proizvoda. Kako su
proizvodaci namjesStaja izloZzeni sve oStrijoj kon-
kurenciji i sve intenzivnijim promjenama, impera-
tivno im se namede i potreba dinamic¢kog prila-
godavanja vlastitog proizvodno-poslovnog siste-
ma tim :potrebama u sklopu razvoja koncepcije
optimizacije upravljanja proizvodnim sistemima
[4]. Odatle slijedi i potreba razvijanja koncep-
cije optimizacije upravljanja kvalitetom (Mana-
gement of Quality), odnosno osiguravanja kvali-
tete (Quality Assurance) kao integriranoga uprav-
ljackog podsistema.

Unatoc¢ snaznoj potrebi, moze se tvrditi da su
problemi osiguranja kvalitete i upravljanja kva-
litetom u sistemima proizvodnje namjestaja rije-
$eni na nad¢in koji je daleko od optimalnoga [5].
Osiguravanje kvalitete vrlo Cesto je svedeno sa-
mo na zavrs$nu kontrolu, a i tada ima sa'svim mar-
ginalnu ulogu [5]. Osnovni razlog takvog 'stanja
vjerojatno je cCinjenica da je u tim sistemima
primjena koncepcije optimizacije upravljanja pro-
izvodnjom mna niskom nivou [4], pa se to direkt-
no odrazava i na suboptimizaciju upravljanja kva-
litetom.

Nesto vise svjetla ma ukupnu problematiku
kvalitete baca analiza utjecaja kupaca na sisteme
proizvodnje namjesStaja. Po pravilu, medusobno
se izrazito razlikuju proizvodi namijenjeni »ja-
kom kupcu« i »slabom kupcu« [1]. Medu »jake
kupce« mogu se svrstati izvoznici, odnosno veliki
kupci na inozemnom trzistu 'koji mogu diktirati
uvjete isporuke, a samim tim i kvalitetu. Zbog
niskog opcéeg nivoa kvalitete, ne mogu se postici
ni povoljnije izvozne cijene, a podizanje kvalite-
te vrlo se te§ko i sporo odraZava na povecanje
prodajnih cijena. Istodobno, relativno niske pro-
dajne cijene ne omoguéuju pokrivanje povecane
cijene koStanja za vecu kvalitetu. »Slabom kup-
cu«, koji je najéeSce neorganiziran, a predstav-
ljen je domadim trZiStem, prakti€¢no proizvodaci
diktiraju kvalitetu. Uz to, zahvaljujucéi nerazvi-
jenim trziSnim odnosima i unato¢ relativno veli-
koj konkurenciji, kvaliteta nema bitnijeg utjeca-
ja na mogudénost postizanja vede prodajne cije-
ne. Samim tim prestaje funkcioniranje industrij-
skog trinoma kvaliteta—cijena—rok. Bolji pos-
lovni rezultati u kradem vremenskom razdoblju
postizu se drugim parcijalnim sredstvima (pove-
¢anjem cijena, uvjetima prodaje, reklamama i sl.),
neovisno o podizanju opceg nivoa kvalitete, a Sto
je moguce samo kao rezultat koncepcijskih i sis-
temsko-strukturnih promjena u cijelom proizvod-
no-poslovnom sistemu. Na taj nacin izostaje stvar-
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na ekonomska motivacija proizvodaca namjestaja
za povecanjem kvalitete svojih proizvoda.

O ‘kvaliteti, upravljanju kvalitetom, a posebno
o kontroli kvalitete postoji brojna strana i do-
maca strucna literatura, S$to govori o velikom
znacenju koje se pridaje kvaliteti u svim podru-
¢jima ljudske djelatnosti. U tome prednjace dje-
la koja se odnose na osiguranje kvalitete u metal-
noj industriji i strojogradnji. Suvremena koncep-
cija koja se u tim radovirna zagovara jest integral-
no upravljanje kvalitetom (Juran, J. M., Gryna,
F. M.; Andrejc¢ié, R.; Bakija, I.; Grubacié, R.; Kam-
berovié, L.; Mitrovié, Z.; Nikoletié, M.; Popovié,
B.; Spasi¢, M. i drugi), a sve 'su prisutniji i od-
redeni kibernetski modeli upravljanja kvalitetom.
Medutim, iz ponudenih organizacijskih modela i
struktura upravljanja kvalitetom ‘proizlazi da su
kona¢na rjeSenja jo$ isuviSe statiéna u odnosu
prema dinamizmu promjena u okruzenju i u sa-
mim proizvodno-poslovnim sistemima. Koliko je
iz dostupne literature poznato, ne postoje radovi
s podrucdja dinami¢kog optimiziranja upravljanja
kvalitetom. Iz podrucja upravljanja kvalitetom u
drvnoj industriji, u nas gotovo i nema ozbilj-
nih radova. Dostupna je literatura orijentirana
prema standardizaciji i ispitivanju nivoa kvali-
tete namjesStaja (Potrebié¢, M.; Mihevc, S.; Ljuljka,
B.) ili kontroli pri otpremi drvnih proizvoda u
trgovini drvom (Topali, V.). I to govori o rela-
tivnoj zastupljenosti kvalitete u drvnoj industri-
ji, posebno u proizvodnji namjeStaja, gdje je ta
problematika najaktualnija.

2. KONCEPCIJA DINAMICKE OPTIMIZACIJE
KVALITETE U PROIZVODNIJI
NAMIJESTAJA

Za potrebe ovog rada pod pojmom kvalitete
podrazumijevat ée se njezino izvorno znacenje, to
jest latinski korijen »qualis, qualitas« u znacenju
»kako izveden, stvar onakva kakva stvarno jest«
[6]. Ovakvo najopcenitije shvacanje pojma kvali-
tete, bez definicijom unaprijed nametnutih ogra-

ni¢enja, omogucéuje sveobuhvatnost i cjelovitost
prilaza rjeSavanju problema osiguranja kvalitete.
Pod optimalnim kvalitetom razumijevat demo
skup svojstava odredenih radi postizanja maksi-
malnih rezultata, uz postavljanje ogranicenja. Po
principu, projektirana kvaliteta trebala bi biti
istovjetna s optimalnom kvalitetom, odnosno,
proces projektiranja tkvalitete moze se shvatiti
kao proces definiranja optimalnih rezima funk-
cioniranja cijelog sistema u funkciji postizanja
optimalne kvalitete. Zadatak upravljanja kvalite-
tom jest poduzimanje svih aktivnosti potrebnih
da ostvarena kvaliteta bude $to blize optimalnoj.
Krajnji cilj (i rezultat) svih aktivnosti u proiz-
vodno-+poslovnom sistemu jest proizvod (ili uslu-
ga), pa se pod kvalitetom me razumijeva samo
kvaliteta proizvoda nego i kvaliteta svega S§to
direktno ili indirektno utje€e na kvalitetu proiz-
voda. :

Iz takvog shvacdanja pojma kvalitete proizlazi
zakljucak da kvaliteta nije sama sebi cilj nego da
je sredstvo za postizanje ciljeva funkcioniranja
proizvodno poslovnog sistema. Prema tome, nije
dovoljno da neki proizvod ima odredeni skup
svojstava (samozadovoljstvo S§to smo uopdée us-
pjeli mesto napraviti), nego za tim proizvodom,
s upravo takvim svojstvima, mora postojati potre-
ba u trzisnoj koncepciji funkcioniranja proizvod-
no-poslovnih sistema — prvenstveno potreba tr-
ZiSta. Potencijalni je kupac za zadovoljenje svojih
potreba spreman izdvojiti odredenu koli¢inu nov-
ca, koja se kroz ukupni prihod vraéa proizvodacu
i sluzi mu za podmirenje potreba (troskova ma-
terijala, osobnih dohodaka, obveza prema zajed-
nici, ostalih troSkova efikasnosti funkcioniranja,
razvoja). Sto su potrebe kupaca »bolje pogodenex,
to ée oni biti spremniji izdvojiti viSe novcanih
sredstava za zadovoljenje tih potreba, a samim tim
proizvodacu se povecdava mogucénost ostvarenja
veceg ukupnog prihoda i dohotka.

Kako optimalna kvaliteta nije unaprijed od-
redena kategorija, polje djelovanja upravljanja
kvalitetom proteze se od istrazivanja i utvrdiva-
nja kriterija i mjerila optimalnosti (istrazivanje
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Sl. 1 — Blok-shema mehanizma optimalnog upravljanja kvalitetom (modificirano prema Figuri¢, M.)
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potreba trziSta u s./mnislu asortimana i oblikovnih
i upotrebnih karakteristika proizvoda), projekti-
ranje kvalitete na optimalnom nivou (konstruk-
cijska i tehnolo$ka struktura proizvoda, tehno-
lo§ka struktura proizvoda, tehnolo§ka struktura
proizvodnog procesa, organizacijska struktura
proizvodno-poslovnog sistema), preko izvodenja
rada i ostvarivanja kvalitete (proizvodnja), do u-
tvrdivanja ostvarene kvalitete (kontrola, ispitiva-
nje kvalitete), osiguranja kvalitete u eksploataci-
ji (servis, reklamacije), utvrdivanja uzroka odstu-
panja ostvarene ‘kvalitete od projektirane i opti-
malne kvalitete te poduzimanja korektivnih ak-
tivnosti za uklanjanje tih odstupanja, odnosno op-
timiziranje cijelog sistema. Ako se uzmu u obzir
i ekonomski efekti lkao jedan od osnovnih krite-
rija optimizacije, proizlazi da je upravljanje kva-
litetom multidisciplinarna djelatnost koja prozi-
ma i povezuje sve poslovne funkcije, a osigurava-
nje optimalne kvalitete mogude je samo uz sudje-
lovanje svih poslovnih funkcija i podfunkcija ko-
je direktno ili indirektno djeluju ma nju.

Koncepcija optimizacije wupravljanja kvali-
tetom integrirana je s koncepcijom upravljanja
slozenim dinamid¢kim proizvodnim :sistemom [4].
Slika 1. prikazuje pojednostavljenu blok shemu
mehanizma optimalnog upravljanja kvalitetom
(modificirano prema Figuri¢, M.). Kao u svim
kibernetskim sistemima, i u tom sistemu postoji
povratna veza pomodu koje se, na osnovi infor-
macija o rezultatima funkcioniranja objekta u-
pravljanja i cijelog sistema u nekom vremenskom
periodu, donose upravljadke odluke radi pobolj-
Sanja rezultata funkcioniranja u marednom vre-
menskom periodu. Od mnosStva mogudéih uprav-
ljackih odluka potrebno je odabrati onu najbolju
(koja je ujedno i optimalna), pa se zbog toga
upravljadki blok sastoji od bloka upravljackih
odluka, bloka optimalnih rezima funkcioniranja i
bloka usporedenja informacija o rezltatima funk-
cioniranja s optimalnim rezimima funkcioniranja.
Optimalne upravljacke odluke prenose se preko
izvrSnog organa ma objekt upravljanja. Posljedi-
ca funkcioniranja tog objekta su odredeni rezul-
tati, koji su, zbog razli¢itih poremecéaja u samom
sistemu ili u mjegovu okruZenju, razli¢iti od re-
zultata zadanih upravljadkim odlukama ili opti-
malnim reZimima. Informacije o rezultatima funk-
cioniranja u upravljadkom se bloku usporeduju
s optimalnim rezimima, na osnovi cCega se do-
nose slijedeée upravljacke odluke radi optimizi-
ranja cijelog sistema.

Za donoSenje optimalnih upravljackih odluka
u sistemu za osiguranje i razvoj kvalitete presud-
nu vaznost ima, dakle, pravilno uspostavljanje
bloka optimalnih rezima wosiguranja kvalitete i
uspostavljanje adekvatnih komunikacijksih to-
kova na relaciji: donosenje upravljackih odluka
i njihovo prenoSenje na objekt apravljanja — us-
poredivanje rezultata funkcioniranja s optimal-
nim rezimima.

U odnosu prema okruzenju, rezimi kvalitete mo-
gu biti postavljeni direktno ili indirektno. Direkt-
no postavljeni rezimi ogledaju se u zahtjevima o-
kruZenja, bilo u obliku zakonskih propisa i nacio-
nalnih standarda bilo u obliku striktnih zahtjeva
kupaca (po pravilu »jakih kupaca«). Tim rezimi-
ma, koji se !mogu smatrati osnovnima, odredene
su samo neke karakteristike kvalitete, obi¢no ne-
dovoljne za direktnu operacionalizaciju bez dalje
razrade, odnosno bez odredivanja izvedenih rezi-
ma. Medutim, ti rezimi, s obzirom na to da su na
direktnoj liniji sistem — okruZenje (ili proizvo-
da¢ — potrosac), sluze za direktnu kontrolu iz-
laza. Oni su obvezni i relativno nepromjenjivi, ali
u trenutku uspostavljanja me moraju biti optimal-
ni, pa je za optimizaciju cijelog sistema nuzno
osposobiti proizvodno-poslovni sistem za njihovu
realizaciju. Indirektno postavljeni rezimi ocituju
se potrebama okruzenja. Kako potrebe okruzenja,
sa stanoviSta sistema, nisu egzaktno odredene,
za definiranje rezima najprije treba uociti potre-
be i konkretizirati ih. Pritom se, dakle, osnovni
rezimi definiraju u samom sistemu, pa bi se mo-
glo zakljuciti da je pri njihovoj optimizaciji do-
zvoljen veéi stupanj slobode. Medutim, upravo
¢injenica da su potrebe odredene s velikim stup-
njem apstrakcije namedée upravljackom sistemu
zadatak kontinuiranog istraZzivanja i utvrdivanja
potreba trZiSta i moguénosti vlastitog sistema,
§to, nadalje namecde i potrebu uspostavljanja kon-
tinuiranog procesa optimizacije osnovnih i izve-
denih rezima. Na taj nacin osiguran je i stalni
razvoj sistema osiguranja kvalitete.

Kontrola kvalitete rezultata funkcioniranja,
prema tome, ima smisla tek kada se odrede rezi-
mi funkcioniranja. Tada se kontrola sastoji od
organiziranog pradenja rezultata funkcioniranja
po parametrima odredenim reZimima, na tono
odredenim punktovima. Taj se proces sastoji od
snimanja parametara i njihova usporedivanja sa
unaprijed odredenim rezimiima. Za operativno o-
siguravanje kvalitete najvaznije je da se svede na
minimum vrijeme od nastanka rezultata funkcio-
niranja, snimanja parametara i njihova usporedi-
vanja s optimalnim rezimima do donoSenja up-
ravljac¢ke odluke i movog podeSavanja objekta u-
pravljanja. Kona¢ni je cilj sprecavanje odstupa-
nja od optimalnih rezima majkasnije u trenu ne-
posredno prije njihova nastajanja.

3. PROGRAMSKA ORGANIZACIJA
OSIGURAVANJA I RAZVOJA KVALITETE U
PRIOIZVODNJI NAMJESTAJA

Iz dinamizma i ‘sloZzenosti proizvodno-poslov-
nih sistema proizvodnje namjeStaja proizlazi da
konvencionalne organizacijske strukture, uz do-
sada pritmjenjivane metode i tehnike rada, me mo-
gu bitnije pridonijeti optimizaciji osiguranja kva-
litete, pa se ¢ak javljaju kao njezini ogranicava-
judi faktori, Naime, iz osnovne definicije, prema
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kojoj je zadatak wupravljanja kvalitetom poduzi-
manje svih aktivnosti potrebnih da ostvarena kva-
liteta bude §to bliza optimalnoj, proizlazi da je
za osiguranje kvalitete potrebno integrirati sve
aktivnosti koje neposredno ili posredno utjec¢u na
kvalitetu, od definiranja optimalnih rezima (od
koncepcije funkcioniranja i poslovne :politike do
definiranja postupaka neposrednog izvr$avanja),
preko procesa donoSenja upravljackih odluka i
njihova apliciranja na objekte upravljanja, izvr-
§avanja, snimanja i usporedivanja rezultata funk-
cioniranja do informacijskih i komunikacijskih
tokova koji povezuju te aktivnosti. Tako sloZene
i raznovrsne zadatke mogude je optimalno izvr-
Savati smo uz primjenu dinamidkih organizacij-
skih struktura, prije svega uz primjenu projekt-
ne i programske organizacije, odnosno njihove
razvijene strukture-matri¢ne organizacije [3].

Pod programom se razumijeva neki pothvat
koji povezuje odredeni projekt 's viSe drugih pro-
jekata u veéi sistem radi postizanja ciljeva postav-
ljenih u dugoro¢nom planu. Projekt je, unutar
programa, pothvat s terminiranim pocetkom i za-
vrSetkom [2]. Matri¢na organizacija je oblik u
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kojemu su za svaki program odredeni zadaci sva-
ke organizacijske jedinice, a rad se ne obavlja
na principima hijerarhijske strukture mocdi nego
uzajamnim djelovanjem sa'mostalnih, ali jednako-
vrijednih organizacijskih jedinica [3].

Program osiguranja i razvoja kvalitete moze
se, prema specifi¢nosti problematike 'koju regu-
lira i subjektima koji sudjeluju u njegovoj rea-
lizaciji, podijeliti na viSe potprograma. Cini se
da je u proizvodnji namjesStaja najracionalnija
podjela na trinaest potprograma, kao $to je pri-
kazano na slici 2.

(1) Program »Tehnologija kvalitete« orijenti-
ran je, prije svega, na definiranje optimalnih re-
Zima, kako u materijalnoj tako i u organizacij-
skoj sferi. Obuhvada projektiranje organizacijske
strukture za osiguranje i razvoj kvalitete, pro-
jektiranje i ispitivanje kvalitete proizvoda, projek-
tiranje optimalne tehnologije i sl., pa oznacuje
osnovu cijelog programa osiguranja i razvoja kva-
litete. U tom se programu informacije s velikim
stupnjem apstrakcije iz okruzenja i samog 'sis-
tema transformiraju u konkretne rezime. U opti-
mizaciji rezima sudjeluju sve relevantne poslov-
ne funkcije, a narocito istrazivanje trziSta, razvoj
proizvoda, razvoj tehnologije i organizacije te
tehni¢ka priprema proizvodnje. Kao koordinator
u bloku upravljackih odluka javlja se specijalizira-
na organizacijska jedinica za osiguranje i raz-
voj kvalitete. Jako su rezimi obavezni za cijeli
proizvodno-poslovni sistem, odlucujuéi upravljac-
ki utjecaj u tom programu ostvaruje se na ob-
jektima wupravljanja koji provode dalju konkre-
tizaciju rezima (priprema proizvodnje, proizvod-
ni proces, program »Tehnologija kontrole«). Na
slici 3. prikazan je osnovni sadrzaj programa »Te-
hnologija kvalitete«.
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Sl. 3 — Osnovni sadrzaj programa »Tehnologija kvalitete«

(2) Prograim »Tehnologija kontrole« orijenti-
ran je definiranju metoda i tehnika kontrole fun-
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kcioniranja, odnosno upravljanju organizacijske
strukture za kontinuirano prikupljanje i distri-
buciju informacija o rezultatima funkcioniranja.
Osim rezima odredenih programom »Tehnologija
kvalitete«, u tom se programu, uz sudjelovanje
pripreme proizvodnje i operativne pripreme rada,
definiraju kontrolni rezimi (kontrolni postupci,
kontrolne naprave, punktovi kontrole, frekvenci-
ja ‘kontrole itd.). Objekti upravljanja u tom pro-
gramu jesu tehnolodka struktura tehnoloskog pro-
cesa i kontrolni programi. Osnovni sadrzaj tog
programa prikazan je na slici 4.
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Sl. 4 — Osnovni sadriaj programa »Tehnologija kontrole«

(3) Cilj programa »Planiranje kontrole« jest
operativno planiranje izvodenja ‘kontrolnih pos-
tupaka i njihovo uskladivanje s izvrSenjem ope-
rativnih planova proizvodnje. Pritom se planira-
ju i izvanredne kontrole potrebne radi prikuplja-
nja dodatnih informacija koje nisu obuhvadene
redovnom kontrolom.

Kontrolni programi orijentirani su na osigu-
ranje kvalitete u svim fazama proizvodnog proce-
sa. Vezani su neposredno za objekt upravljanja,
na koji djeluju ili preko izvrsnog organa (izvrsilac
ili njegov neposredni rukovodilac) ili preko up-
ravljackog bloka. Prema tome, cilj im je spre-
¢avanje »prolaska« loSe kvalitete u narednu fazu
te prikupljanje i distribucija informacija potreb-
nih da se sprijeci nastanak loSe kvalitete u idu-
¢em vremenskom periodu. Optimalni rezimi za
te programe odredeni su prvim trima programi-
ma. U proizvodnji namjeStaja najracionalnije je
formirati slijedeée kontrolne programe:

(4) Program »Osiguranje kvalitete ulaznih ma-
terijala«

(5) Program »Laboratorijska kontrola«
(7) Program »Osiguranje kvalitete u procesuc

(8) Program »Osiguranje ‘kvalitete polufinalnih
iproizvodac

(8) Program »Osiguranje kvalitete finalnih pro-
izvodac

(9) Program »Osiguranje kvalitete skladiStenja
i otpremec

Zbog ograni¢enog prostora prikazan je samo
osnovni sadrzaj programa »Osiguranje kvalitete
u procesuc (slika 5).

»10) Program »Osiguranje kvalitete u eksplo-
ataciji« orijentiran je na osiguranje kvalitete pro-
izvoda nakon zavrSenog proizvodnog procesa. O-
buhvaca servisne poslove i rekla'macije, ali isto
tako daje informacije potrebne za donoSenje u-
pravljadkih odluka ili korekciju rezima radi one-
mogucdavanja nastajanja loSeg izlaznog kvaliteta,
odnosno povecanja opcéeg nivoa kvalitete proizvo-
da. U tom programu rezimi vezani za potrebe tr-
ZiSta, koji su na pocetku bili odredeni velikim
stupnjem apstrakcije, dobivaju svoju realnu di-
menziju.

(11) Program »Statistika kontrole« jest uslu-
Zni program za sve ostale programe, a zadatak
mu je statisticka obrada podataka nastalih u sa-
mim programima ili podataka potrebnih za nor-
malno odvijanje progra'ma.

(12) Program »Analitikka kvalitete« orijentiran
je analizi postignutog opcéeg nivoa kvalitete kom-
paracijom sa zadanom kvalitetom ili kvalitetom o-
stvarenom u proslim razdobljima, pa je u funk-
ciji dalje dogradnje kvalitete i izvjeStavanja o
kvaliteti.

(13) Program »Motivacija za kvalitetu« orijen-
tiran je na razvoj »duha kvalitete«, kako meto-
dama masovne motivacije za kvalitetu, tako i si-
setmom nagradivanja na osnovi kvalitete izvrse-
nih zadataka. On povezuje sve programe, a njego-
vim funkcioniranjem obuhvaden je cijeli proiz-
vodno-poslovni sistem. U dijelu raspodjele na o-
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Sl. 5 — Osnovni sadrzaj programa »Osiguranje kvalitete u pro-
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snovi kvalitete izvrSenih zadataka, majtjeSnje je
vezan za blokove wusporedenja u pojedinim pro-
gramima.

4. DISKUSIJA

Prikazana koncepcija dinami¢kog optimizira-
nja osiguranja kvalitete primjenjiva je za sve si-
steme proizvodnje namjestaja, bez obzira na ve-
licinu, stupanj tehnoloSke zaokruzenosti i zate-
¢eni organizacijski nivo. Veéina elemenata kon-
cepcije u supstancionalnom smislu postoji u sva-
kom sistemu proizvodnje namjeStaja, Medutim,
u tom slucaju su ti eleinenti povezani novim struk-
turnim i funkcionalnim vezama, koje, na kiber-
netskim principima, omogucuju optimalno osigu-
ranje, a time i kontinuirani razvoj kvalitete pro-
izvoda i poslovanja uopce.

Optimalni rezimi podvrgnuti su stalnoj prov-
jeri i stalnoj dogradnji u toku procesa: postavlja-
nje rezima — mnaru$avanje rezima — rekonstruk-
cija rezima (novi rezim), i upravo taj proces stal-
ne optimizacije najviSe pridonosi razvoju kvali-
tete. Istovremeno ugradeni dinamizam svodi na
minimum negativne posljedice stohasti¢kog po-
nasanja i okruzenja te 'samog iproizvodno-poslov-
nog sistema, $to daje najbolje rezultate uz na-
metnuta ogramicenja.

Bududi da je optimizacija rezima okosnica ci-
jele koncepcije, pri izgradnji sistema osiguranja
i razvoja kvalitete treba poci od uspostavljanja
sistema rezima. Bez definiranja sistema rezima
(koji sadrzi i dozvoljena odstupanja) nema ni
prihvatljive kvalitete, a pogotovu nema Xkontrole
kvalitete i sistema motivacije za kvalitetu. Stoga
program »Tehnologija kvalitete« ima presudan u-
tjecaj na efikasnost cijelog sistema. Taj program
stvara osnovu za formiranje 'svih ostalih progra-
ma i dogradnju njihovih struktura. Ve¢ nakon wus-
postavljanja elementarnih reZzima nastat e pro-
mjene ponaSanja u sistemu koji e zahtijevati
dogradnju rezima, ali i dogradnju strukture sis-
tema. U tom smislu taj se program javlja kao ini-
cijator i koordinator razli¢itih projekata za una-
predenje i razvoj kvalitete, koji na principima
projektne organizacije povezuje sve relevantne
programe i organizacijske cjeline.

U programskoj organizaciji postavlja se pita-
nje koordinacije rada subjekata u programu. Pot-

puno je pogre$no mitljenje da, s obzirom na to
da je proklamirano nacelo po kojemu je kvalite-
ta zadatak svalcog izvrSioca, nije potrebno nikoga
posebno zaduzivati za brigu o kvaliteti. Sistem osi-
guranja i razvoja kvalitete upravljacki je sistem,
pa zbog toga u njemu moraju biti to¢no odredeni
subjekti i njihovi zadaci. Ulogu koordiatora cije-
log programa i njegovih potprograina preuzima
specijalizirana autonomna organizacijska jedinica
za osiguranje i razvoj kvalitete. Njezina koordina-
tivna uloga dolazi do izrazaja pri definiranju re-
Zima, donoSenju upravljadkih odluka i prikuplja-
nju dijela informacija o rezultatima fumkcionira-
nja, a samostalno definira rezime i donosi odluke
u svom djelokrugu, sukcesivno 'snima rezultate
funkcioniranja i usporeduje ih s optimalnim re-
zimima. U njoj se formira i baza podataka pot-
rebnih za optimizaciju rezima i donoSenje opti-
'malnih upravljackih odluka. Jednom utvrdeni re-
zimi po tehnologiji programkse organizacije, po-
staju obavezni za :sve subjekte, pa tada i visi or-
ganizacijski oblici iz konvencionalne organizacije
poprimaju tretman objekta upravljanja, a ne vi-
Se hijerarhijski viseg organa, sve dok se, po istoj
tehnologiji, ne otvori proces dogradnje tog rezi-
ma.

U proizvodnji namjestaja sve je ocitija pot-
reba uvodenja radunala u upravljanju proizvod-
njom, prije svega zbog brojnosti informacija po-
trebnih za optimizaciju poslovanja. U tom je smi-
slu koncepcija optimizacije osiguranja kvalitete,
kao podsistema proizvodno-poslovnog sistema, po-
stavljena na kibernetskim principima, prilagode-
na mogucénosti upotrebe racunala u daljim faza-
'‘ma razvoja cijelog sistema.
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Struc¢ni rad

Sazetak

Ovaj je rad pokus$aj analitickog osvjetljiva-
nja ‘talijansko-jugoslavenske razmjene drvnih
proizvoda na medunarodnom trzistu. U radu se
upozorava na nove tendencije u medunarodnoj
trgovini i na specifi¢nosti tih kretanja koja i-
maju velik utjecaj na proizvodnju i razmjenu
u radnointenzivnim granama. Dana je analiza
jugoslavensko-talijanske razmjene drvnih pro-
izvoda i upozoreno na utjecaje necjenovnih fa-
ktora proizvodnje zbog kojih Jugoslavija u raz-
mjeni sa svijetom, a narocito s Italijom, ima
izrazito nepovoljnu strukturu izvoza. Navede-
ni su glavni uzroci koji determiniraju postojeci
oblik jugoslavensko-talijanske razmjene. Ti su
uzroci velikim dijelom posljedica rizika u stup-
nju razvijenosti i strukturi proizvodnje tih dvi-
ju zemalja.

Na temelju analize apsorpcije talijanskog
trziSta i analize jugoslavenskih izvoznih mogu-
¢nosti predlaze se promjena strukture proiz-
vodnje i izvoza drvnih proizvoda u Italiju. Rje-
Senje za promjenu strukture ne trazi se u kla-
si¢nim oblicima povecanja izvoza nego u inter-
nacionalizaciji proizvodnje i razmjene te pri-
hvacdanju kolaborativne tehnologije koja pos-
taje temelj suvremene medunarodne trgovine.
Kolaborativna bi tehnologija uvela nov oblik
trgovine subprocesima proizvodnje na temelji-
ma JIT (just in time) — proizvodnje, a loka-
ciju subprocesa proizvodnje odredivao bi VA-
GOR (value added to gross output ratio) —

faktor.
Kljucéne rijeci: struktura proizvodnje
i izvoza — izvoz drvnih proizvoda — jugosla-

vensko-talijanska trgovina.

Summary

This paper has been made as an attempt
for analytic illustration of the Italian-Yugoslav
exchange of wood products on the internatio-
nal market. It directs attention to new ten-
dencies in the international trade and to spe-
cific quality of such activities which strongly
influence production and exchange in active
branches. An analysis of the Yugoslav-Italian
exchange of wood products has been given cal-
ling attention to the effects of non-price con-
nected production factors on account of which
Yugoslavia in exchange with the world and
particularly with Italy has a pronounced nega-
tive export structure. The main reasons deter-
mining the existing forms of the Yugoslav-Ita-
lian exchange have been mentioned. The rea-
sons are in a large part the result of differen-
ces in the degree of development and in the
production structure in the two countries.

On the basis of the analysis of the Italian
market absorption and the analysis of the Yu-
goslav export possibilities it is suggested to
change the production structure and export of
wood products to Italy. The solution for the
change of structure is not sought in the con-
ventional forms of rise of export, but in the
internalization of production and in the exchan-
ge and acceptance of a collaborative techno-
logy which is becoming a base in modern in-
ternational trade. The collaborative technology
would introduce a new aspect of trade by sub-
processes of production on the basis of »just
in time production« whereas the location of the
subprocesses of production would be determi-
ned by VAGOR (the value added to gross out-
put ratio) factor.

Key words: structure of production and
export — export of wood product — Yugoslav-
-Italian trade (A. M.)

Reforme privrednog sistema u Jugoslaviji na-
medéu nova pravila igre, ali nude i nove izazove
privrednim subjektima za integraciju u svjetske
privredne tokove, koja ve¢ u devedesetim godina-
ma rusi stare i postavlja nove ekonomske granice
1 Evropi.

Da bi ostvarila ofekivane pozitivne rezultate
iz privredne reforme, jugoslavenska privreda tre-
ba wuvaziti nekoliko svjetskih tendencija u proiz-
vodnji i medunarodnoj trgovini. Jedna od najva-
nijih jest asimetri¢nost podjele rada, koja se o-
Cituje u razli¢itom polozaju metropole i periferi-
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je. Dok metropola ima aktivnu ulogu u razvoju,
periferna privreda ima pasivnu, bilo kao izvor
jeftinih faktora proizvodnje (radne snage, sirovi-
na), bilo kao trziste za plasman tehnologije i final-
nih proizvoda.

Usporedno s internacionalizacijom proizvod-
nje odvija se i proces vertikalne koncentracije
strate§kih aktivnosti (istrazivanje, razvoj, plani-
ranje, upravljanje korporacijom). Proces interna-
cionalizacije kapitala i industrijske proizvodnje
nije mimoiSao nijednu nacionalnu privredu. Od
sredine Sezdesetih godina nastao je pravi eksodus
niza industrija razvijenih zemalja u nerazvijene,
u kojima je gotovo neogranic¢ena ponuda jeftine
radne snage.

To su uglavnom radnointenzivne industrije ko-
je stagniraju, dijelovi proizvodnog procesa moder-
nih industrija i industrije trajnih potro$nih do-
bara s mnogo radnointenzivnih operacija. Jedna
od najpoznatijih jugoslavenskih radnointenzivnih
grana proizvodnje koja ima komparativne pred-
nosti na svjetskom trziStu jest drvna industrija.

{Udio od priblizno 10% drvnoindustrijskog kom-
pleksa u jugoslavenskom izvozu afirmacija je pri-
rodnog procesa razvoja drvne industrije i oprav-
dane eksportne orijentacije toga kompleksa na te-
melju ko.nparativnih prednosti.

Inenzivna jugoslavensko-talijanska razmjena ve-
likim je dijelom posljedica kontinuiranog a viso-
kog udjela drva i drvnih proizvoda u ukupnome
jugoslavenskom izvozu. Proizvodi od drva c&ine
petinu ukupnog jugoslavenskog izvoza u Italiji. Ta
bilateralna razmjena gotovo je jednosmjerna, jer
na uvoz drvnih proizvoda otpada samo 1,8% ukup-
nog uvoza iz Italije. Visoki udio Italije u jugosla-
venskom izvozu drvnih proizvoda proizlazi iz re-
lativnog siromas$tva Italije drvom i komparativ-
nih prednosti Jugoslavije koje se temelje na bli-
zini trzista i relativnom viSku drvnih sirovina, na-
rocito svih vrsta listaca.

Jugoslavenski izvoz drvnih proizvoda u Italiju
veé dugo godina ima nekoliko jasno odredenih
karakteristika. To su:

— komparativna prednost u primarnim i os-
talim proizvodima u kojima dominantnu ulogu
imaju cjenovni faktori proizvodnje

— veoma mali udio u izvozu proizvoda za koje
veliko zna¢enje ima utjecaj necjenovnih faktora
proizvodnje.

— komparativne prednosti u »rasprodaji vis-
kova« zbog relativno niske domade potraznje. Tu
Smithovu »vent for surplus« koncepciju (vaznu za
nerazvijene zemlje) potencira i velik broj jugo-
slavenskih izvoznika u odnosu prema postojeéem
kvantumu izvoznih roba koje na talijanskom tr-
Zistu stvaraju privid o neograni€enim koli¢inama
primarnih proizvoda. To negativno utjece na plas-
man i cijenu proizvoda.

— jugoslavenska drvna industrija u vanjsko-
trgovinskom odnosu s Italijom snosi sve negativ-
ne efekte periferne privrede zato $to talijanski
proizvodaci pokazuju slabiju cjenovnu elasti¢nost
u potraznji jugoslavenskih primarnih proizvoda,
a jugoslavenska strana pokazuje ve¢u dohodovnu
elasti¢nost potraznje sekundarnih proizvoda tali-
janske proizvodnje

— znaci dominacijskog efekta Italije, koji se
ocituju u razlikama pregovarac¢ke snage, veli¢ini
zemalja (ekonomskoj dimenzionalnosti) ili u raz-
likama u vrsti privrednih aktivnosti.

Svi ti faktori, uz pomo¢ d omade regulative na
podruc¢ju proizvodnje i medunarodne trgovine,
formirali su sadasSnju strukturu jugoslavenskog
izvoza drvnih proizvoda. Sa stajaliSta stupnja raz-
vijenosti nacionalne ekonomije i relativnog bogat-
stva drvnim proizvodima, 'struktura jugoslaven-
skog ukupnog izvoza drvnih proizvoda nije ne-
povoljna i biljezi pozitivne pomake.

U ukupnom izvozu drvnih proizvoda, s pove-
¢anjem stupnja finalizacije raste i ukupni udio
finalnih proizvoda u cijelom jugoslavenskom iz-
vozu, a u izvozu u Italiju taj je trend obrnuto
proporcionalan.

Iz dijagrama se jasno uocava da je struktura
jugoslavenskog izvoza drvnih proizvoda u Italiju
u odnosu prema strukturi ukupnog jugoslavens-
kog izvoza izrazito nepovoljna za jugoslavenske
izvoznike. Jasno je da bi trebala postojati logika
i Zelja jugoslavenskih izvoznika da mijenjaju tu
strukturu.
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Dijagram 1. Jugoslavenski izvoz drvnih proizvoda i udio Italije
u tom izvozu
— — — struktura jugoslavenskog izvoza prema grupama proiz-
voda
——— udio Italije u jugoslavenskom jzvozu grupe proizvoda
u postocima

Diagram 1 — Yugoslav export of wood products and‘'Italian share
— — — structure of Yugoslav e)Q)ort by group of products

Italian portion in the Yugoslav export of a group of
products in percent
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Da bismo mogli zapoceti realizaciju promjena
strukture, potrebno je analizirati apsorpcijsku
sposobnost talijanskog trziSta i provesti kompa-
raciju s apsorpcijom tradicionalnih trziSta jugo-
slavenskog pokudstva. Italiji pripada 90% jugo-
slavenskog izvoza trupaca, 48% izvoza piljene gra-
de, 35% izvoza ploca i furnira, a samo 3% jugosla-
venskog izvoza namjesStaja (dijagram 1). Ti podaci
pokazuju da je Italija majvede trziSte jugoslaven-
skih drvnih proizvoda, ali po struktmri izvoza i
najnepovoljnije za jugoslavenske izvoznike.

Struktura talijanskog uvoza drvnih proizvoda
upuduje na to da je to trziSte velike potraznje i
apsorpcije primarnih i polufinalnih proizvoda i,
jo§ izrazenije, Siroke ponude finalnih proizvoda
(dijagram 2). Udio primarnih proizvoda u ukup-
nom talijanskom uvozu drvnih proizvoda od 74%/
i namjestaja od 5% objektivni su faktori koji su
utjecali na strukturu jugoslavenskog izvoza u Ita-
liju.
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Dijagram 2. Talijanski uvoz drvmih proizvoda u 1987. god.

— udio grupa proizvoda u ukupnom talijanskom wuvozu drvnih
proizvoda u %

Diagram 2 — Italian import of wood products in 1987

— portion of groups of products in the entire Italian import
of wood products in percent

Italija je najvedi izvoznik namje$taja u svije-
tu. U ukupnom izvozu Evropske unije za namjes-
taj sudjeluje sa oko 30%, Udio uvoznog namjes-
taja u ukupnoj potro$nji u Evropskoj uniji izno-
si 23%, a u Italiji samo 3,4%. Uz Jugoslaviju i
Portugal, Italija ima najmanju penetraciju uvo-
za, $to znadi da je udio uvoznog namjestaja u u-
kupnoj potro$nji tih zemalja neznatan. To znadi
da je za planiranje povedanja jugoslavenskog iz-
voza drvnih proizvoda u Italiju te faktore potre-
bno uzeti u obzir, narocito zato §to jugoslavenska

privreda mora provesti strukturne promjene u
proizvodnji i izvozu.

Uvodenjem trzisSnih elemenata u poslovanje ju-
goslavenske privrede izvrSit ¢e se najkvalitetni-
ji poinaci prema promjeni strukture jugoslaven-
skog izvoza. Jugoslavija :se ne moze viSe osloniti
na kvantitativno povecdanje izvoza. Osim subjek-
tivnih i objektivni faktori negativno utjeCu na
plasman jugoslavenskih finalnih proizvoda u Ita-
liju. Povedanje izvoza na specifi¢no talijansko tr-
ziSte ne moze se provesti ekspanzijom izvoza fi-
nalnih proizvoda uz istovremenu redukciju po-
nude primarnih proizvoda. Kontraproduktivnost
itoga puta sastojise od negativnih moguénosti kva-
litativne ponude jugoslavenske drvne industrije i
limitiranog probirljivom apsorpcijom talijanskog,
uglavnom izvozno orijentiranog trziSta namjesta-
ja.

RjeSenje za promjenu strukture jugoslavens-
kog izvoza u Italiju jest, dakle, prihvacanje novih
tendencija u medunarodnoj trgovini. One se sas-
toje od internacionalizacije proizvodnje i vanjske
trgovine. Internacionalizacija proizvodnje uglav-
nom se provodi na nizim fazama obrade. Cini je
prihvacdanje kolaborativne terminologije kao ob-
lika industrijske kooperacije, §to postaje temelj
suvremene medunarodne trgovine.

Medutvornicka »systemic«-tehnologija provo-
di koncentraciju proizvodnje i lociranje sublife-
ranata na manju udaljenost od mjesta montaze
radi minimalizacije zaliha i JIT, »just in time«
(to¢no na vrijeme) — proizvodnje.

Regulativa koja prati privrednu reformu u Ju-
goslaviji osigurat de formalno-pravne uvjete za
liberalniju podjelu rada izmedu talijanskih i ju-
goslavenskih proizvodaca namjeStaja. Hoce 1i se
proizvoditi i gdje ¢ée biti locirana proizvodnja ili
afilijacija za odredeni subproces proizvodnje, o-
visit ée o grubom outputu, dodanoj vrijednosti u
procesu visoke obrade tzv. VAGOR (value added
to gross output ratio = novostvorena vrijednost
prema ukupnom prihodu). U takvoj podjeli rada
VGAOR-faktor ce locirati subpprocese komparira-
judi cijene svih faktora proizvodnje.

Efikasnost takvih modaliteta veé je afirmira-
na u Italiji i nekim skandinavskim zemljama, pa
je ne treba preispitivati. Potrebno je samo razbi-
jati domacde proizvodne kapacitete i prestrukturi-
rati ith u pogonske jedinice (subprocese) koji mo-
gu medusobno (medupogonski) kooperirati.

Takva medupogonska suradnja temelj je Sire-
nju kolaborativne tehnologije kojoj moraju sve-
srdno pomagati vanjskotrgovinske organizacije
koristedi se svim svojim .poslovnim kontaktima.

Mozda je previse smjela odluka o direktnom
udaru na strukturu proizvodnje jugoslavenskih
kombinatskih drvnoindustrijskih poduzeéa. Sto-
ga bi, mozda, bilo korisno opravdanost te kon-
cipoije razvoja proizvodnje i medunarodne trgo-
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vine potvrdivati novim pogonima koji bi bili os-
novani kao mjeSovita poduzeéa u kojima bi dio-
nic¢ari bili domada poduzeéa drvne .industrije i
strane firme.

Ta bi se mjeSovita poduzeca koristila piljenom
gradom koja se sada izvozi u Italiju, a preuzela
bi one subprocese za koje bi VAGOR-faktor bio
nizi. Takva strogo specijalizirana poduzeéa bila
bi fleksibilna za razli¢ite promjene, a d¢inila bi
i temelj za uvodenje takve tehnologije u domaca
poduzeéa. VAGOR-faktor je vrlo vazan za uvode-
nje kolaborativne tehnologije medu tvrtkama. Da
bi jugoslavenska poduzeéa postala interesantna
za kolaboraciju medu tvrtkama, moraju biti kom-
patibilna s firmama s kojima zele medupogonski
suradivati.

Ako se govori o medupogonskoj suradnji s ta-
lijanskim proizvodacima, potrebno je bitno pro-
mijeniti odnose prema faktorima proizvodnje: ra-
du i kapitalu.

Ne treba zanemariti komparativne prednosti
relativnog bogatstva drvom, ali one se lako is-
tope ako ostali faktri proizvodnje nemaju domi-
nantnu ulogu u nacionalnoj ekonomiji. Stoga je,
osim tehnoloskog prilagodavanja, potrebno pro-
vesti i prilagodavanje svih faktora koji utjecu na
kvalitetu proizvodnje u drvnoj industriji, a to
znadi prijelaz na trziSnu privredu u kojoj bi do
sada recesivni faktori (rad i kapital), uz domi-
nantne faktore prirodno bogatstvo, imali bitnu u-
logu.

Na taj ée se macin i komparativne prednosti
»vent for surplus« koncepcije u drvnoj industriji
disperzirati na komparativne prednosti u svim
faktorima proizvodnfje koji bitno utjecu na pro-
izvodnju i plasman jugoslavenskih drvnih proiz-
voda. Potrebno je naglasiti da je namjestaj artikl
na koji djeluju svi negativni i pozitivni efekti po-
trosadlkog mentaliteta.

Zbog itoga na cijenu tih proizvoda, osim cjeno-
vnih faktora proizvodnje, sve viSe utjecu necje-
novni faktori proizvodnje (marka, zi'g, image, pre-
zentacija, pakiranje, servis, unikatnost itd.) Kom-
parativne prednosti u necjenovnim faktorima pro-
izvodnje treba oc¢ekivati telk u trziSnim uvjetiina
privredivanja, u kojima se oslobada golemi broj
kreativnih i odgovornih subjekata u malim proiz-
vodnim poduzedima.
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Saietak

Jugoslavenska drvna industrija izvozom ostva-
ruje znatne devizne prihode. Oni su posljednjih
nekoliko godina u stalnom porastu, medutim ni
izdaleka wnisu iskoriSteni svi potencijali ove pri-
vredne grane. U usporedbi s drvo-preradivackom
industrijom, odnosno s industrijom pokucéstva ne-
kih evropskih drZava, jugoslavenska je drvna in-
dustrija ekstenzivna, niskoproduktivna i po asor-
timanu neadekvatna.

Kwvaliteta proizvoda, dizajn i dobavni rokovi
dalji su elementi na kojima je graden ne bas po-
voljan »image« nase industrije pokucstva u Ssvi-
jetu, Sto sve zajedno ovu industrijsku granu na
svjetskom trZiStu valorizira i smjeSta daleko is-
pod pravih njenih mogucnosti.

Kwvaliteta proizvoda, element na kojem su sve
izvozno orijentirane grane i privrede svijeta te-
meljile svoj prosperitet, zanemarena je katego-
rija u ovoj grani. Kvaliteta proizvoda u svom naj-
Sirem smislu trebala bi biti kljucni element iz-
vozne strategije. Kvalitetom proizvoda osvajaju
se novi trZiSni prostori, postiZu bolji financijski
efekti, grade povoljan image proizvoda, proizvo-
daca i zemlje.

Kljucéne rijeci: kvaliteta drvnih proizvoda
— dizajn pokuStva — wmarketing — izvozna Stra-
tegija.

UvOoD

Reéi ¢emo nekoliko uvodnih rijeci o Sumsko-
-preradivadkom kompleksu Jugoslavije, ¢iji se po-
slovni, a posebno izvozni rezultati u posljednje
vrijeme prate s velikim interesom, ne samo zbog
toga Sto taj kompleks ostvaruje znatne devizne
prihode i visoke neto-devizne efekte, veé i zZbog
spoznaje da bi oni, objektivno gledano, mogli biti
mnogo bolji.

U 1988. godini taj je kompleks ostvario 1251
milijuna USD, §to je za 129 viSe nego prethodne

* Uvodni referat na okruglom stolu »Kvaliteta
proizvoda u funkciji izvoza«, odrZzanom na Zagrebagé-
kom velesajmu 11. V. 1989. u okviru sajma »Ambi-
enta.

UDK 630%7

Struc¢ni rad

godine, a 90"y tog iznosa ostvareno je u 'konverti-
bilnoj valuti [1, 2].

U posljednje dvije godine nije samo zaustav-
ljen negativan trend proizvodnje i1 izvoza, nego su
ostvareni i vrlo povoljni rezultati u odnosu pre-
ma privredi u cjelini s obzirom na ukupan izvoz
privrede.

Spomenuti kompleks sudjeluje u izvozu s 12%/,
a ostvareno je vise od 700 milijuna neto-deviznog
efekta. Time se mozZe pohvaliti malo koja :priv-
redna grana. Industriji namjesStaja pripada po-
sebno mjesto, a u narednom se razdoblju oceku-
je mnogo vedi izvoz no §to ga danas ostvaruje.
Malo viSe od 60% ostvarenog izvoza o kkojemu je
bilo rije¢i pripada industriji namjeStaja. Medu-
tim, to je samo 19« wkupne proizvodnje namjes-
taja, a prema podacima Evropske unije za nam-
jestaj, samo 15% [3].

GDJE SMO U EVROPI?

Tim posljednjim dodatkom kojim smo se us-
poredili s Evropom, dolazimo u sferu ne tako po-
voljnih pozicija, jer smo, osim po broju zaposle-
nih i bilanci uvoza-izvoza, na zacelju 20 evropskih
zemalja. Gdje smo, zapravo, u Evropi?

Mjesto
u

Evropi
— proizvodnja 16.
— broj zaposlenih 4,
— bilanca uvoz-izvoz 4.
— uvoz 16.
— izvoz 11.
— udio izvoza u proizvodnji 15.
— penetracija uvoza 17.
— proizvodnja po zaposlenome 13.

Iako ti podaci me ulaze u kvalitativni aspekt,
ipak ne moze promaknuti sljedece:

— proizvodnja je ekstenzivna, $to je vidljivo
iz podataka o vrijednosti proizvedenih roba po
zaposlenom, a oma je 4,7 puta manja nego po
zaposlenome u npr. Danskoj, ili 2,6 puta '‘manja
nego u Italiji
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— to takoder dokazuje da je produktivnost
mnogo niza nego u drugim zemljama

— asortiman proizvodnje i izvoza nize je vri-
jednosti.

Kada bismo pokus$ali analiticki rasclaniti te
pokazatelje, odnosno devizne efekte naSeg trgo-
vanja na inozemmom trzistu, vidjeli bismo da je
iza toga, osim asortimana, za koji je vec receno
da je nize vrijednosti, i niz drugih c¢inilaca. npr.:

— tkvaliteta proizvoda

— dizajn

— dobavni rokovi
i neki drugi elementi koji nas na inozemnom tr-
Zistu smjesStaju wpravo ondje gdje jesmo.

Pritom je na prvoime mjestu kvaliteta proiz-
voda, na drugome dizajn (Sto je irelevantno jer
se ta dva kniterija nerijetko ispreplidu), i to ne
slu¢ajno, veé na osnovi kriterija $to ih priznaje
svjetsko trziste. Zbog ispreplitanja tih dvaju po
mova, skloni smo govoriti o ukupnoj kvaliteti pro-
izvoda koja podrazumijeva dobar dizajn, kvali-
tetnu sirovinu, kvalitetnu proizvodnju i kvalitet-
nu promociju. Nije nam mamjera :da napadamo
kvalitetu proizvoda drvne industrije, jer bi u
obranu toga s puno opravdanja i argumenata sta-
li neki proizvodaci koji su svoje izvozne .pozicije
stekli kvalitetnim proizvodima, no, nazalost, i
unato¢ tome, industrija namjeStaja Jugoslavije
nema »image« visokokvalitetnih proizvoda.

Zbog cega fje tako? Nerijetko se postavlja pi-
tanje, a odgovor je jednostavan i lak, jer se na-
lazi u koncepciji i politici poslovanja nasih po-
duzeda. Na primjer, imaino vrhunski dizajnirane
proizvode, c¢ija se tkvaliteta smanjuje u toku pro-
izvodnje, a naj¢e$ée u promociji, a takoder ima-
mo proizvode od visokovrijedne sirovine, ali sla-
bo izradene, najceSée loSe povrSinske obrade. T
nam se kvaliteta, da tako kaZzemo, izgubi negdje
na putu do krajnjeg potroSaca. Treba, medutim,
reéi da visoka kvaliteta proizvoda i mije bila stra-
tegijsko opredjeljenje te grane jer se sve, ako ne
na inozemnome, gotovo uvijek moglo prodati na
domadem trziistu. Kao svjez primjer navodi se
AKA-program, u kojem je cilj visoke kvalitete po-
stavljen tek nakon tri godine, kada su uvelike
poceli prevladavati negativni trendovi izvoza.

U ‘medunarodnoj razmjeni, medutim, kvalite-
ta proizvoda ima presudnu ulogu. Zemlje koje su
u strategiji razvoja kvalitetu proizvoda te indus-
trije stavile u prvi plan danas zauzimaju najvaz-
niju poziciju — SR Njemacka, Danska, Italija, a
u novije vrijeme i Tajvan. U vezi s tim valja re-
¢i da mi ne bismo trebali niSta izmisljati veé sli-
jediti put nekih zemalja i pokuSati ih dosedi, pa
teék onda u ravnopravnoj trci nastojati izboriti Sto
povoljniju poziciju na inozemnom trzistu.

SR NJEMACKA, naprimjer, danas najveéi u-
voznik i izvoznik namjestaja, svoj je »image« gra-
dila upravo na visokokvalitetnim proizvodima. Oni

priznaju da im je u tome zapravo pomogla opca
slika »Made in Germany«, ikoja njemadkom ipro-
izvodu unaprijed osigurava povjerenje Sto ga ta
grana nije smjela prokockati — ne samo zbog
svoje grane veé¢ i zbog ugleda zemlje. Na prim-
jeru njemackih kuhinja — u kojima nemaju pre-
mca jer su tu proizvodnju, distribuciju i promo-
ciju razvili do savrSenstva — moze se vidjeti ka-
ko su kr¢ili put na svjetsko trziSte. Od visoke
lkvalitete proizvoda, ma koliko bio ugrozen pla-
sman na pojedinim trziStima, nikada se nije odu-
stajalo. Koristili su se drugim instrw.nentima po-
litike plasmana — cijenom, koja je uvijek mora-
la biti u skladu s 'kvalitetom, odli¢nim servisom
i, prije svega, poslovnoséu.

DANSKA, naprimjer, po anacenju u proizvod-
nji i izvozu nije odmah iza Njemacke, ali je dan-
ski namjestaj sinteza vrhunskog dizajna i visoke
kvalitete proizvoda, §to joj omogudéuje prodor na
sva svjetska trzi§ta. Danski namjestaj, to je poz-
nato, jednako dobro prihvadaju u Evropi, u Ame-
rici i Japanu — zemlji toliko tradicionalne kul-
ture razli¢ite od evropske.

Nikako ne mozemo zaobiéi ITALIJU koja je, "
kao i prethodne dvije velesile u proizvodnji i iz-
vozu namje$taja, dmugi veliki izvoznik u svijetu.
Tu svoju velicinu takoder temelji na dobrom
dizajnu i visokoj kvaliteti proizvoda.

Tri navedene zemlje Clanice su EZ-a, pa moz-
da nije naodmet spomenuti njihovo videnje je-
dinstvenog evropskog trzista 1992. godine. Ono bi
se, najkrade, moglo sazeti u slijedede:

— svjesni su da su korak ispred svih ostalih
zemalja koje se javljaju na medunarodnom trzi$-
tu namjestaja, ali ih to ne smije uspavati. I da-
lje rade na ved usvojenoj koncepciji i strategiji
razvoja te proizvodnje, u kojoj su «dobar dizajn
i visoka kvaliteta na prvome mjestu. Oni se ne
boje jedinstvenog evropskog trziSta, naprotiv, s
komparativnim prednostima koje sada tmaju bit
¢e jo$§ konkurentniji jer de biti ukinute neke va-
Zzne barijere (carinske i sl.), $to im omoguduje i
snizenje troskova proizvodnje.

Spominjudéi te zemlje, mozda 'se imoze naéi o-
pravdanje da se s njima ne mozemo usporedivati
s obzirom na njihovu dugogodi$nju tradiciju u
toj proizvodnji, visoku i suvremenu tehnologiju,
druk¢iji sistem S$kolovanja stru¢nog osoblja i sl
Zbog toga se navodi sasvim drukdiji primjer —
primjer Tajvana.

S americkim kapitalom, poslovnom filozofijom
da kopija mora biti bolja od oniginala, ali i jefti-
nija, a u novije vrijeme i s talijanskim dizajnom,
Tajvan je primjer kako se radi kada zemlja od-
lu¢i da de postati izvozna velesila u namjeStaju.
Sada su tredi izvoznik na svijetu, iza SR Njemac-
ke i Italije, a cilj im je: BITI PRVI U IZVOZU,
odnosno za tri godine dosedi izvoz od 4 milijarde
USD.
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Veé su osvojili americ¢ko i japansko trziSte —
cilj im je i Evropa. To trziste osvajaju sloganom:
JOs VISE KVALITETE — JOS MANJE REKLA-
MACIJA, ¢ime najavljuju trajno opredjeljenje za
kvalitetu — proces koji stalno traje. Da bismo
objasnili kako to misle posti¢i, navest éemo sli-
jedece: moto proizvodnje je u svim proizvodnim
halama ispisan na velikim transparentima, a glasi:
KVALITETA PRIJE SVEGA. [4]

To je Skolski primjer kako se to radi, poucan
za svaku zemlju koja u izvozu Zzeli neSto znaciti.
Cilj se zna: do 1992. godine postati isvjetski izvoz-
nik broj jedan.

Na primjerima drugih zemalja (ne mislimo da
to mora biti i ispisano na transparentima), poseb-
no onih koje postizu i najbolje izvozne rezultate,
trebalo bi graditi vlastitu koncepciju bududeg ra-
zvoja industrije namjesStaja. Naravno, uz ugrad-
nju nekih specificnosti, odnosno postojeéih kom-
parativnih prednosti u tu koncepdiju. Pritom bi
visoka ‘kvaliteta proizvoda trebala bilti zadatak
broj jedan, ne zato Sto je tako u drugim zemlja-
'‘ma, veé zato $to je to zahtjev trziSta.

Odigledan je primjer japanskog trzista, za ko-
je odnedavno evropske zemlje, pa i nasa, poka-
zuju velik interes. PotroSa¢i najmasovnijeg seg-
menta tog trziSta na prvo mjesto stavljaju dobar
dizajn i kvalitetu, a preferiraju namjestaj Dan-
ske, Italije i SR Njemadke.

Sasvim je razumljiv takav zahtjev potrosaca
jake kupovne modi: kupac je zahtjevan i selekti-
van, moze platiti, ali Zeli imati kvalitetan proiiz-
vod.

Od proizvodnje kvalitetnog proizvoda do stvo-
renog »imagea« kvalitetnog proizvoda, odncsno

proizvodaca koji proizvodi visokokvalitetne pro-
izvode, te do statusa zemlje Cije je ime garanqija,
kvalitetnog proizvoda, dug je put. On pocinje od
opredjeljenja i postavljenog zadatka da njihovi
proizvodi ne smiju imati greSku (primjer: teh-
ni¢ka roba Japana), da ée u tome ustrajati, jer
samo jedan nekvalitetan proizvod moze za tren
srusiti sve napore, a zatim da de takav proizvod
marketin$ki promovirati.

Institucionalno priiznanje za visoku kvalitetu
proizvoda svakako moze pridonijeti da se 'sav
proces stvaranja povoljnog »imagea« skrati, po-
sebno ako postupak ocjenjivanja sadrzi svjetske
valorizirame Kkrilterije.

Zato ohrabruju svi dosada ucinjeni napori na
tom planu koji su veé dali prvog nosioca opdeg
znalka kvalitete na podrucju drvne industrije.

Ako se u tome ustraje, odnosno ako odluka da
proizvodimo dobro dizajnirane i visokokvalitet-
ne pproizvode, iza kojih stoje i institucionalna pri-
znanja visokih kriterija, postane naSe itrajno o-
predjeljenje, onda se moze rec¢i da nam je otvo-
ren put u svijet u kojemu se moze realizirati tro-
struko vise no dosada, ali ponavljamo, ne kvan-
titetom, ve¢ kvalitetom,

LITERATURR

[1] * * *: Statisticka dokumentacija Privredne komore SFR Ju-
goslavije

“i % % . Statisticka dokumentacija Poslovne zajednice za pro-
izvodnju i promet drvom, drvnim proizvodima i papirom
»Exportdrvo« Zagreb

e “"éggUnion européenne de l'ameublement. Godisnji izvje-
j 1988.

*: Mobelmarkt br. 1/1989.

: Mobelmarkt 1986—1988.

: Mobelkultur 1986—1989.

Recenzent: prof. R. Sabadi

GRADBEVINARSTVU:

Sve vrste drva nakon sjeGe u raznim obli-
cima (trupci, piljena grada, gradevna sto-
larija, krovne konstrukcije, drvne oplate,
drvo u poljoprivredi itd.) izloZene su stal-
nom propadanju zbog razornog djelovanja
uzrocnika truleZi i insekata.

ZATO DRVO TREBA ZASTITITI jer mu se
time vijek trajanja nekoliko puta produljuje
u odnosu na nezasticeno drvo.
ZASTITOM poveéavamo ili Guvamo na$
Sumski fond, jer se produljenom trajno$éu
smanjuje sjeca. Veéom trajnos§éu ugrade-
nog drva smanjujemo troSkove odrzavanja.

ZASTITU DRVA 1 LJEPILA.

STRUCNJACI U DRVNOJ INDUSTRIJI, PILANARSTVU, SUMARSTVU, POLJOPRIVREDI |

CUVAJTE DRVO JER JE ONO NASE |
NACIONALNO BOGATSTVO! |

TEHNICKI CENTAR U SVOJIM LABORATORIJIMA OBAVLJA ATESTIRANJE 1 ISPITIVANJE
SVIH SREDSTAVA ZA KONZERVIRANJE DRVA, POVRSINSKU OBRADU, PROTUPOZARNU

Zastitom drva smanjuje se koli¢ina otpa-
daka. Zastitom drva postize se bolja kva-
liteta, a time i povoljnija cijena.

U pogledu provodenja zaStite svih vrsta
drva obratite se na Tehnicki centar za drvo
u Zagrebu.

Centar raspolaze uvjezbanim ekipama i
pomagalima, te moze brzo i strucno izve-
sti sve vrste zastite drva, tj. trupaca (bu-
kva , hrast, topola, Cetinjace, sve vrste
piljene grade, parena bukovina, krovne
konstrukcije, ugradeno drvo, oplate, lampe-
rije, umjetnine itd.)
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6. POLIURETANSKI LAKOVI (DD)

Trend potro$nje poliuretanskih lakova,
namijenjenih povrsinskoj obradi namjesta-
ja, pokazuje lagan, ali stalan porast.

Poliuretanski lakovi proizvode se u dvi-
je varijante:

— jednokomponentni

— dvokomponentni.

Jednokomponentni se nerado proizvode,
iako su za primjenu jednostavniji. Razlog
je u njihovoj velikoj osjetljivosti i nesta-
bilnosti, bududi da otvrdnjuju vezanjem
vlage iz zraka, a i u ambalazi vlaga nije
nepristupacna.

Prema tome, kad ovdje govorimo o po-
liuretanskim lakovima, mislimo samo na
dvokomponentne tipove. Bududéi da su po-
liuretani oznaceni u strucnoj terminologiji
oznakom DD (jedna komponenta sadrzi
Desmodur, druga Desmofen) u daljem tek-
stu koristit éemo se tom oznakom.

Poznate su odlicne karakteristike DD-
-lakova, no viSa cijena bila je odlucujuéi
faktor kod opredjeljenja na tu vrstu la-
kova. Buduéi da ta razlika u cijeni prema
drugim dvokomponentnim lakovima u no-
vije vrijeme postaje sve manja, a zahtjevi
na kvalitetu sve veéi, DD lakovi biljeze sve
vecu primjenu, pa demo opisati nekoliko
suvremenih postupaka s njima i moguéno-
sti primjene. Dobra pokrivnost (suha sup-
stancija iznosi i do 60%), elasti¢nost, tvr-
docda, trajnost obradene povrsine, otpornost
na kuéne reagense, glavne su karakteristike
DD-lakova, a wujedno i prednosti pred
drugim tipovima lakova.

Jedna od karakteristika klasicnog DD-
-laka, koja nije bila svojevremeno prihvat-

(Nastavak iz br. 5—6/1989)

UDK 630%829.1
Struéni rad

ljiva za industrijsku primjenu, jest sporo
suSenje. Zato danas, kad govorimo o brzo-
susivim DD-lakovima, mislimo na one tipo-
ve kod kojih se vrijeme suSenja priblizava
suSenju nitrolakova.

Od brzosu$ivih DD-lakova za povrsinsku
obradu namjestaja postoje temeljni i zavrs-
ni, koji se mogu osusiti u klasi¢nim su-
Sionicama (40—45'/30—60 °C), te na normal-
noj temperaturi za vrijeme od 1,5—2 sata.

Zadovoljavajucéa obrada s dva sloja (u
odnosu na 3 sloja s nitrolakoviima) mogu-
éa je zbog slijedec¢ih cinjenica:

— zavr$ni sloj laka ne omek8ava osuse-
ni DD-temelj, tako da nema naknadnog pro-
padanja u pore.

— Sumirane suhe supstancije od 2 slo-
ja DD-lakova odgovaraju onim od 3 sloja
nitrolaka, uz napomenu da svaki slijedeci
sloj nitrolaka ostaje ili omek$ava prethod-
ni sloj, §to ima kao posljedicu propadanje
u pore.

Jedan od suvremenih postupaka povr-
Sinske obrade bezbojnim DD-lakovima bio
bi:

— Cetkanje i otprasSivanje povrSina

— temeljna transp. NC-boja, valjéanjem,

25—30 g/m?2

— sudenje temeljne boje 30 s/60—80 °C

— DD-temelj, lijevanjem 100—110 g/m?2

— suSenje temelja oko 40’/30—60 °C ili

1 sat na 20°C
— brusenje i otprasivanje
— zavr$ni DD-lak, lijevanjem 90—100

g/m?

— suSenje 40—45/30—60 °C ili 2 sata na
20°C

— postupak se ponavlja za drugu stra-
nu ploce
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— kondicioniranje obradenih povrsina

prije pakiranja do iduceg dana.

Povrsine obradene ovim postupkom su
glatke, pore poluzatvorene kod poroznih,
zatvorene kod difuzno poroznih vrsta, a film
ostaje nepromijenjen.

U novije vrijeme postavlja se niz zahtje-
va za povrsinsku obradu vlaknatica. Jedan
od vaznijih problema kod povrsinske obra-
de ploca vlaknatica (Mediapan i sl.) jest ob-
rada rubova. Zbog vede poroznosti rubove
se mora prskati 5—6 x NC-lakovima. Niti
klasi¢ne ili bolje reCeno DD-prevlake za ob-
radu namjes$taja ne smanjuju broj prskanja
za viSe od 1—2 X, §to je jo$ uvijek nedo-
voljno. RjeSenje je postignuto s 2—3 prs-
kanja DD-temeljnom prevlakom - (kako u
bezbojnoj, tako i u obojenoj varijanti), ko-
ji su tako komponirani da drugi i tredi
sloj u potpunosti ostaju na povrsini ruba
i time stvaraju kompaktan i dovoljno debeli
film.

Novija podvrsta prevlaka iz grupe poli-
uretana su akril-izocijanatne ili akril-poliu-
retanske prevlake.

Radi se o vrsti takoder dvokomponent-
nih prevlaka, koje zbog manjeg sadrzaja
-OH grupa trebaju za otvrdnjivanje manju
koli¢inu kontakata, tako da je tezinski o-
mjer 100:20. Buduéi da je kontakt skup,
to ¢ini akril-izocijanatne prevlake jeftiniji-
ma, jer je odnos kod poliuretana 100 : 30
do 100 :100. Jo§ jedna vazna karakteristika
akril-izocijanata je u brzem suSenju za oko
50% u odnosu na poliuretane. Tako se npr.
akril-izocijanatni temelj osu$i za bruSenje
na normalnoj temperaturi za jedan sat ili
za 15—20 minuta na poviSenoj temperaturi
od 30—60 °C.

Razvojno gledano, akril-izocijanatne pre-
vlake predstavljaju dalji napredak u na-
stojanjima da se dvokomponentne prevlake
ucine brzosu$ivim, tj. prikladnim za suvre-
menu povrsinsku obradu.

Akril-izocijanatni temelj je ve¢ dosta pri-
sutan u industrijskoj potrosnji kao dobra
(tvrda i netopiva) podloga za DD, KO i NC-
-prevlake.

Zavrsne akril-izocijanatne prevlake stid-

ljivo su prisutne zbog viSe cijene od dru-
gih sliénih tipova prevlaka.

7. LAKOVI ZA ELEKTROSTATICKO
NANOSENIJE

Od lakova za elektrostaticko nanosenje
u novije vrijeme najbolji rezultati su po-
stignuti DD-lakovima. Na temelju tih rezul-
tata postoje ozbiljne namjere u nekim drv-
nim industrijskim organizacijama da pocénu
s industrijskom primjenom elektrostatickog
lakiranja.

Za uspjeh elektrostatickog postupka la-
kiranja potrebni su slijedeéi uvjeti:

— konstantna vlaga u svim drvenim ele-
mentima od kojih se sastoji proizvod

— osigurati kvalitetno uzemljenje

— lak mora imati elektri¢ni otpor od
0,7—0,8 Megaohma

— elektrostaticka prskalica mora imati
ugradenu mogucnost i pneumatskog prska-
nja za lakiranje mjesta koja se nisu laki-
rala elektrostatickim postupkom

— tezina prskalice ne smije biti takva
da iscrpljuje radnika kroz 7 sati rada

— potrebna dobra izucenost radnika i
servis za odrzavanje dosta osjetljivog me-
hanizma.

Poznato je da prolazom elektrostatickom
prskalicom s jedne strane metalnog etvrta-
stog ili okruglog predmeta, zbog dobre vod-
ljivosti, bude istovremeno polakirana i dru-
ga strana.

Kod drvenih elemenata to ne vrijedi,
veé¢ je potrebno lakiranje vrs$iti potezima
prskalice s dvije suprotne strane.

Unato¢ tome, racunica kod lakiranja

stolica pokazuje da su uStede na materija-

lu s elektrostatickim prskalicama znatne u
odnosu na airless — sistem, a pogotovo na
pneumatski nacin. Nadalje treba uzeti u
obzir i smanjeni broj faza, buduéi da se s
dva sloja DD-prevlaka postize bolja pokriv-
nost od 3 sloja s NC-lakovima. Za elektro-
staticko lakiranje predvida se postupak s
jednim DD-temeljnim i jednim DD-zavr$nim
lakom.

Ostale faze, kao §to su suSenje i bruse-
nje, ostaju nepromijenjene.
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8. KISELOOTVRDNJUJUCE PREVLAKE

Ova vrsta prevlaka obuhvaca jedno- i dvokom-
ponentne kiselo-otvrdnjujuée prevlake (u daljem
tekstu KO-prevlake).

Bududi da se u praksi-primjeni nije postigla
bitna razlika izmedu povrSina obradenih NC-la-
kovima i jednokomponentnim KO-lakovima, os-
talo se ma primjeni dvokomponentnih KO-pre-
vlaka, koje karakterizira visoki sadrzaj suhe sup-
stancije (bezbojne do 50%, obojene do 75%), za-
tim tvrdoca i otpornost na kucne agense.

Trend potrosnje KO-prevlaka u drvnoj indus-
triji je u blagom porastu. Kod KO-prevlaka ubr-
zanje suSenja je mogucée pod IR-lampama. Jed-
na od suvremenih kombinacija KO-bezbojne pre-
vlake na UV-poliesterskom temelju je slijedeca:

— Cetkanje i otpraSivanje

— temeljna NC-transparentna boja, valjca-

njem

— suSenje temeljne boje 30s/80°C

— UV-poliesterski temelj, valjcanjem 30—40

g/m?

— suSenje PE-temelja 30 s/UV-Zarulja

— brusenje PE-temelja

— KO-lak, lijevanjem 100—110 g/m?2

— suSenje: 25 s/40°, 75—805s/60° i 50—60 s/IR.

Brzinom prolaza, brojem IR-Zarulja i udalje-
noséu od lakirane povrSine, podeSava se vrijeme
suSenja.

Radi izbora ljepila za rubove i sastavna mje-
sta, kvalitete transparentnog obojenja, pa vrste
laka, potrebno je napomenuti da se povrsine is-
pod IR-zarulja zagrijavaju do blizu 100°C. Kod
primjene KO-lakova doéi ée do promjene nijan-
se (uglavnom na crveno) na transparentno oboje-
noj povrsini zbog reakcije kiseline (kontakta) s
neotpornim pigmentima u boji. Pigmenti u te-
meljnoj boji moraju biti otporni na organske Ki-
seline ili se upotrijebi specijalni NC-temelj za
KO-lakove.

Navedeni postupak je relativno brz i prihvat-
ljiv za velikoserijsku obradu. Kvaliteta obradenih
povrSina zadovoljava suvremene zahtjeve trzista,
prema tome postupak je prikladan i suvremen.

Pretpostavka je da ée se kod prvih navedenih
postupaka povrsinskih obrada plocastih povrsi-
na rubovi prethodno obraditi.

Od pigmentiranih KO-prevlaka i sistema po-
vrSinskih obrada, upravo je vrlo aktualna obra-
da u crnoj ili bijeloj tehnici, s time da se tekstu-
ra hrastovine ili jasenovine dobro uocava. Kod
te je obrade vazno jednoliko obojenje, kako na
povrsini tako i u porama.

Za ovu kvalitetu povrSinske obrade u pri-
mjeni su dva postupka:

1. NC-temeljna lak-boja + KO-lak-boja

2. Bijelo vodeno mocilo ili KO-lak-boja u dva

sloja.

Postupak pod 1. neSto je brzi, zbog brzeg su-
Senja NC-temeljne lak-boje, ali je film nesto
»mrSaviji«, zbog niZzeg sadrzaja suhe supstancije
tog temelja.

Postupak pod 2. nesto je sporiji zbog sporijeg
suSenja bijelog vodenog mocila i KO-lak-boje, ali
je povrSina »punija«, glada i otpornija na meha-
nicke utjecaje. Ako se suSenje izvodi na poviSe-
nim temperaturama, tada je rijeSena i navedena
sporost.

Prevlake u oba postupka nanose se lijevanjem,
a u koli¢inama po 80—100 g/m?2.

Sve §to je naprijed navedeno odnosi se na teh-
nologije koje su namijenjene viSe-manje vecdim
serijama.

9. BIOZASTITA POVRSINA NAMJESTAJA

Svrha ove zastite, kako samo ime kaze, jest
proizvesti i zaStititi namjeStaj tako da bude drvo
u upotrebi S§to prirodnije i zaStieno, ali bez
laka.

Za tu namjenu postoje zaStitne prevlake, na
bazi voskova. Otopina voska nanosi se ruénim
prevlacenjem i poslije suSenja briSe se krpom.
Postupak se ponavlja 2—3 puta i viSe. Postoje
i prvi pokuSaji proizvodnje, medutim, zbog pre-
velike osjetljivosti tako zaSti¢enih povrsina (svaki
dodir prstima ostavlja trag), interes za sada nije
velik.

10. POVRSINSKA OBRADA U POSEBNIM
TEHNIKAMA

Imitacija mramora

Ovaj zahtjev je u razvojnoj fazi.i na dobrom
putu da se rijeSi. Za sada se predvida tehnolo-
gija: lijevanje temeljnih slojeva, zatim obrada
raznim otapalima, s dosta ru¢nog tretiranja. O ve-
éem zanimanju za tu obradu jo§ se ne moZe go-
voriti.

Krokocel — imitacija krokodilske koZe

Radi se o tehnici nanoSenja i razli¢itoj kva-
liteti temeljne pokrivne lak-boje, tako da zavrs-
na lak-boja neposredno po nanoSenju na temelj
puca i stvara efekt krokodilske koze. Ova teh-
nika ima problema, buduéi da to raspucavanje
nije uvijek jednoliko, ima sitnih i krupnih ras-
pucavanja i teSko je postiéi Zeljenu i ujednacenu
veli¢inu.
Hrapavost na lakiranoj povrsini

Ovo je najnoviji zahtjev, a radi se o lakiranju
povrSina tako da se konacnom obradom dobije
sitna hrapavost (gruba povrSina). Ne smije biti
oStra, veé glatka hrapavost. Postupak je u raz-
vojnoj fazi.
Kemijsko mocenje

Radi se o zahtjevu da se postojeéi nacin tran-
sparentnog bojenja, koji je baziran na kombina-
ciji pigmenata, zamijeni tretiranjem drvenih po-
vrS§ina raznim kiselinama i luZinama, $to bi ima-
lo kao posljedicu promjenu boje na tim povrsi-
nama.

Postupak ce se ispitati, kao i mogucdi utjecaj
na trajnost nijanse laka i zdravlje ljudi.

Recenzent: prof. B. Ljuljka
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USTEDE NA VREMENU KOD PRIPREMANIJA
CETVEROSTRANIH BLANJALICA

Sto brze neki stroj radi, to nas
viSe ometaju prekidi zbog njegova
ru¢nog podeSavanja za neki novi
zadatak. Zastoji takve vrste vrlo
su skupi. Zbog toga je tvrtka Wei-
nig iz SR Njemacke razvila cijeli
niz sistema koji kod strojeva za
profiliranje Stede skupo vrijeme pri-
premanja stroja. Svi sistemi te vr-
ste medusobno se nadograduju. Da-
nas je vazno da se preradivacu dr-
va ponudi ne samo stroj, vedi i ci-
jeli sistem iz kojega on sam moze
sloziti svoju individualnu tehnicku
opremu, s kojom c¢e biti konkuren-
tan i u buduénosti. Pregled Weini-
govih sistema koji vam stoje na
raspolaganju, iznijeti su u obliku
radnih, upravljac¢kih i mjernih sku-
pina.

Mehanic¢ko-digitalni indikator

Novj sistem izostavljanja pode-
Savanja prema crticama na skali.
Polozaj vretena — do 1100 mm —
moze se to¢no odrediti. Ako se na
stroj stavi alat veé izmjeren u si-
stemu O.M.A. ili C.M.A., polozaj se
vretena moze odmah precizno po-
desiti. Uzorak profila postaje suvi-
San. Nema naknadnog mjerenja, te
je nepotrebno naknadno podesava-
nje vretena. (Slika 1).

Slika 1

Revolverska glava

Usteduje mnogo vremena i ma-
terijala kod obradaka s dimenzija-
ma S$to se stalno ponavljaju: do-

voljno je okrenuti revolversku gla-

vu, pa da se brzo i precizno po-
novno postigne do 8 razliditih po-
lozaja vretena! (Slika 2).

Slika 2

Mobilno vreteno

Kod razli¢itih Sirina obradaka
jedne serije otpada prethodno sor-
tiranje dijelova ili neprestano no-
vo podesavanje lijevog vretena. O-
bradak se oditava na ulazu. Elek-
tricki upravljano vreteno automat-
ski se krede na ocitanu Sirinu.
Nakon blanjanja na S§irinu, vrete-
no se krede do naredne dimenzije
obratka. Velike razlike u dimenzi-
jama izvode se u brzom hodu, a
krajnja dimenzija vrlo polako; zbog
toga je ucCinak poveéan do 50%.
(&lika br. 3).

Primjena AXIAL-KONSTANT-
-SYSTEMA

Kod svakog prepodesavanja st-
roja alat se jednostavno stavi na

Slika 3

vretena i ve¢ je u toénom aksijal-
nom poloZaju, jer alati imaju kon-
stantne aksijalne dimenzije, jer su
aksijalne osovine glodalice profila
ucvrséene prema osnovnoj dimen-
ziji alata. Na dimenziji obratka tre-
ba jo$ samo podesiti glavnu pozi-
ciju (radijalno). Pretpostavka je sa-
mo da ved imate brusilicu profila
Rondamat s »Constant« uredajem

za rezne alate. (Slika 4).

Slika 4

Prethodno podesavanje
JOINTERA

Nije potrebno pripremanje jo-
intera na cCetverostranoj blanjalici.
U uredaju za pretpodeSavanje, koji
to¢no simulira podesenost na stro-
ju, poravnavanje oS$trice moze se
provesti ve¢ u o$trionici alata i ak-
sijalno ispraviti prema glavi pro-
filnog noza. (Slika 5).

Primjena ATS sistema

ATS sistem automatski pode-
Sava lijevo i gornje vreteno uklju-
¢ujudi i pomak. Na komandnoj plo-
¢i treba unijeti samo Sirinu i deb-
ljinu drva. Mogu se ubiljeziti i do

Slika §
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99 kombinacija raznih dimenzija.
Potom se odreduju radijusi alata
pomocu mjernog uredaja za radi-
juse u preciznom mjeracu ili Ron-
damatu 909, te se unose u kompju-
ter ATS sistema. On izracunava toc-
ne pozicije vretena pojedinih pro-
grama. Pritiskom na dugme moze-
te ih pozvati u svako doba: u sekun-
di se lijevo i gornje vreteno, kao i
pomak, postavljaju u svoj polozaj.

Primjena O.M.A. sistema

Ovaj sistem uSteduje premjes-
tanje vretena, probno blanjanje i
naknadno mjerenje uzorka profila.
Najprije se oznaka profila prenosi
na karticu profila. Zatim se zbog
izraCunavanja pozicije vretena od-
reduju mjere profila, koje se uno-
se u O.M.A. mjernu kartu. Dimen-
zije alata utvrduju se u O.M.A. mje-
racu. Tu se bez dodira mogu dobi-
ti dimenzije radijusa i visine alata.
Mjerne se tocke mjere opticki pre-
ko projektora. Vrijednosti se pri-
kazuju na mehanickom digitalnom
indikatoru. I one se prenose na
O.M.A. mjernu kartu. Dimenzija

Slika 6

Slika 7

profila i dimenzija alata sada da-
ju poziciju vretena koja treba biti
podesena. Veé prvi obradak ima ap-
solutno to¢ne dimenzije. (Slika 6).

Primjena C.M.A. sistema

MozZe se redi da je to pametniji
brat sistema O.M.A. Izracunavanje
dimenzija profila i opticki postu-
pak mjerenja isti je kod oba sis-
tema. C.M.A. je, medutim, oprem-
ljen elektronskim digitalnim indi-
katorom i kompjutorom. Uredaj u
nekoliko sekundi izradunava po u-
naprijed odabranom programu po-
datke za podeSavanje za svako vre-
teno. Podaci se dokumentiraju pu-
tem Stampaca na samoljepivu mjer-
nu traku. Traka se s alatom do-
vodi do stroja. Preko mehanickog
digitalnog indikatora dovode se
vretena u ispravan polozaj. Vecé
prvi obradeni profil ima to¢ne di-
menzije. Ako se izmijeni radijus a-
lata, na primjer nakon oStrenja,
potrebno je samo unijeti nove di-
menzije, a kompjutor ce izrac¢una-

ti novo podesavanje vretena. (Sli-
ka 7).

Primjena C.N.C. sistema

Primjena ovog uredaja poitpuno
iskljucuje ru¢no podesSavanje vrete-
na. Kompjuter upravlja radijalnim
i aksijalnim osima vretena, poma-
kom 1 izlaznim stolom. Dimenzije
alata, dobivene u C.M.A. mjeracu,
unose se sa dimenzijama profila
putem tastature na CNC termina-
I u o$trionici direkino u kompju-
ter stroja za profiliranje. Ovdje se
izraCunavaju odgovarajué¢i podaci
za podeSavanje. Kompjuter moze u-
pamtiti vise od 100 programa pro-
fila. Oni se u svako doba mocu po-
zvati pritiskom na dugme na stro-
ju. Dok stroj obraduje neki profil,
na CNC terminalu mogu se unositi
programi za naredne profile. C.N.C.
sistem povezuje visoku tehnologiju
s najjednostavnijim rukovanjem.
Skraduje vrijeme pripreme stroja
na minimum i iskljuduje greske
koie se uvijek potkradu pri ru¢nom
podesavanju.

AAM.— L. —S.T.



STRUCNI SKUPOVI-SAVJETOVANJA Drvna ind. 40 (7—38) 169—173 (1989)

169

STRUCNI SKUPOVI — SAVJETO VANJA

»PREDNOSTI TRZISNOG PRESTRUKTURIRANIA
PROIZVODNJE U DRVNOJ INDUSTRIJI«

U posljednje se vrijeme vrlo cCe-
sto, a u kontekstu privredne i eko-
nomske reforme, govori o potrebi
prestrukturiranja jugoslavenske pri-
vrede. Savjetovanje na temu: PRE-
DNOST TRZISNOG PRESTRUK-
TURIRANJA PROIZVODNJE U
DRVNOJ INDUSTRIJI, odrzano 10.
svibnja 1989. u okviru 16. medu-
narodnog sajma namjesStaja, pra-
tece industrije i unutrasnjeg ure-
denja AMBIENTA, u organizaciji
Tehnickog centra za drvo Zagreb,
ponudilo je vrlo ambiciozno sas-
vim konkretna rjeSenja za drvnu
industriju.

O savjetovanju je u najavi re-
¢eno da je njegov cilj informirati
o svjetskim dostignué¢ima i doma-
¢im iskustvima u trZiSnom pres-
trukturiranju u drvnoj industriji,
te stvaranju motivacije kod ruko-
vodecé¢ih kadrova za poduzimanje
razvojnih aktivnosti u tom smjeru.

Savjetovanje je namijenjeno ru-
kovodecdim kadrovima u drvnoj in-
dustriji koji su zaduZeni za defini-
ranje poslovne politike i makro-e-
konomskih razvojnih aktivnosti u
poduzeé¢ima. Moglo se ocekivati da
¢e tema kao i ponudeni program
privuéi veliki broj drvnoindustrij-
skih rukovodilaca, bar zbog tri ra-
zloga:

— jer je drvna industrija u dru-
Stvenim, a i vlastitim planovima i
opredjeljenjima, izvozna grana,

— Jjer je opteredena proizvod-
nom i organizacijskom strukturom
koja joj onemogucava da se efika-
sno uklju¢i u medunarodnu podje-
lu rada,

— jer je na zacelju privrednih
grana po dohodovnim efektima.

Ima naravno i drugih razloga
koji su mogli motivirati one ko-
jima je ovo savjetovanje namije-
njeno, ali, nazalost, iako je bio
vrlo kvalitetno pripremljen prog-
ram, koji su predstavili ugledni i
priznati struénjaci, savjetovanje
nije bilo posjeceno na zadovoljava-
juci nadin.

Okvir ovom savjetovanju dao je
prof. D. Kalodera temom »Ma-
kro-ekonomski preduvjeti za pre-
strukturiranje proizvodnje u drv-
noj industriji«. On, izmedu ostalog,
istice da se desetlje¢ima jugosla-
venska privreda izgradivala i obli-
kovala — ne po kriterijima eko-
nomskih zakona i trziSta, po su-
vremenim tehnoloskim rjeSenjima
i globalnoj podjeli rada — vec ad-
ministrativnim odlukama drzavno-
-partijskog monopola. Svaka nova
ekipa koja je dosla na vlast u po-
liticke strukture postavljala je se-

bi kao prvi zadatak, kako c¢e udru-
ziti, integrirati. To je bilo pitanje
vlasti, a ne ekonomske logike. Ta-
ko su i nastale politicke integracije
u granicama drZavno-partijske vla-
sti, odnosno u granicama do kojih
je sezala vlast tih organa.

Takav je razvoj rezultirao pri-
vrednom strukturom, koja se po
svojim tehnoloskim, ekonomskim i
organizacijsko-pravnim  karakteri-
stikama ekonomskih subjekata bit-
no razlikuje od struktura industrij-
ski razvijenih zemalja trziSne pri-
vredex.

Za razliku od suvremene priv-
rede, koja znatan dio svoje racio-
nalnosti ostvaruje u novoj drustve-
noj podieli rada, koju karakterizi-
ra visoki stupanj specijalizacije,
fleksibilnost i adaptibilnost na ra-
stuéi ritam trziSnih i tehnoloskih
promjena, jacanje trzisnih meduve-
za, smanjenje troskova, trZiSne in-
formacije i otvaranje proizvodnih
struktura trzisStu, drustvena podje-
la rada v Jugoslaviji, ekonomski
gledano — odgovara privrednoj st-
rukturi 19. stoljeca.

U tom drustveno-ekonomskom
okviru ocrtana je drvna industrija,
za koju kaze dr Kalodera da su
ranije tvrdnje o njenoj kompara-
tivnoj prednosti zbog sirovine pra-
va zabluda, jer to najadekvatnije
ilustrira upravo industrija namjes-
taja koja je danas najvitalnije raz-
vijena u zemljama koje nemaju ni-
ti drvnu masu niti primarnu pre-
radu.

Strukturu Sumsko-drvnog komp-
leksa SFRIJ karakteriziraju sve ne-
gativne karakteristike strukture pri-
vrede. Prestrukturiranje drvne in-
dustrije Jugoslavije je stoga nuz-
nost koju ne treba odlagati, a pret-
postavke tog procesa treba osigu-
rati i kroz drustveno-ekonomski me-
hanizam, koji treba da ponudi kva-
litativno nove kategorije: kvalitet-
ne financijske izvore — od kredit-
nih sredstava do poduzetnickog ka-
pitala i selektivnih sredstava dr-
zave; profesionalne i poduzetne ka-
drove; aktivnu politiku drzave ko-
ja bi sistemskim mjerama poticala
poduzetnis$tvo i angaziranje razli-
Citih izvora kapitala; otvorenost
privrede prema svjetskim kretanji-
ma, uvozu novih ideja i informaci-
ja, ukljudivanje u svjetske proiz-
vodne, tehnolosSke, trziSne i infor-
maticke tokove.

Uz osiguravanje tih pretpostav-
ki mozZe zapodeti proces osnivanja
novih poduzeca i drugih ekonoms-
kih subjekata, transformacije po-
stojec¢ih poduzeda i sloZzenih pos-

lovnih sistema i odumiranje onih
poduzeca i dijelova poduzeca koja
ne mogu poslovati ekonomski.

U nastavku izlaganja referenata
bilo je govora o potrebi prestruk-
turiranja u svim fazama reproduk-
cije i prevladavanju drukcijeg po-
gleda na neka bitna pitanja: raz-
voj proizvoda, posebno dizajna; tr-
ZiSni nastup i uvazavanje zahtjeva
potrosaca; pronalazenje motivacije
za rad; odredivanje socijalnog no-
sioca drusStvene svojine i transfor-
macije tog oblika svojine; soft-
ware-sku podrsku i efikasnost in-
formacijskog sustava u poduzeci-
ma; prednost fleksibilnih organiza-
cija.

Sve su te teme stru¢no i argu-
mentirano prezentirane. Izdvajamo
samo neke, ne zato S$to su vazne,
vec¢ zato §to su vrlo prisutne u na-
Soj svakodnevici i zbog toga nama
bliske.

Pitanje efikasnosti rada i mo-
tivacije za rad, to su kao dva kon-
trapunkta istog problema. Dr. S.
Marus$ié¢ u svom referatu navo-
di: »Efikasnost rada je jednaka u-
mnoSku znanja, sposobnosti, moti-
vacije i vanjskih faktora. Cinjeni-
ca da se radi o umnosku, a ne zbro-
ju faktora, govori da, ako izostane
bilo koji faktor, rezultat daje nu-
lu.

A $to ako izostaje motivacija za
rad? Neka istrazivanja pokazuju
da je, od 12 motiva za rad koji su
uzeti u obzir, osobni dohodak naj-
vazniji. Slijede uvjeti rada, medu-
ljudski odnosi, dobri rukovodioci,
zanimljivost posla, stalnost i sigur-
nosi posla i niz drugih po rangu
manje vaznih.

Osobni dohoci u drvnoj indus-
triji, kao najvazniji faktor motiva-
cije za rad, na zacelju su u uspo-
redbi s drugim privrednim grana-
ma. Kako onda doéi do svjetske
efikasnosti, ako nema motivacije,
samo je jedno od pitanja koje se
ponovilo i u diskusiji.

Poseban interes auditorija izaz-
valo je izlaganje, a kasnije 1 disku-
sija Gojka. . Stanicda. On kaze:
da je jasna odredenost socijalnog
nosioca drustvene svojine od bitnog
znacenja za trziSnu orijentaciju po-
duzeca, a time i za ubrzavanje teh-
nic¢ko-tehnoloskog razvoja.

Analize uvodenja CAD i roboti-
zagije nesumnjivo upozoravaju da
je problem nevlasnicke prakse dr-
ustvene svojine bio kljucni dinilac
kocenja brzeg uvodenja visokih te-
hnologija i potiskivanja sloja ino-
vativne, a prije svega tehnicke in-
teligencije u nepovoljan drustveni
polozaj u poduzedima i u drustvu.
Ovakvo stanje nemotiviranosti mo-
gucde je premostiti kombinacijom
drustvenog vlasniStva kolektiva, te
osobne i nepodijeljene drustvene
svojine.

Referat pod naslovom »Model
statuta drustvenog poduzeca na ak-
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cije i s ulozima gradana« autora
G. Stanida govori o raznim mo-
guénostima kombinacije uloga ka-
pitala gradana i njihovu pravu na
glas, odnosno upravljanje u skup-
stini ili radnickom savjetu poduze-
¢a, zatim sankcijama, gubicima i
odgovornosti. Pravi se model ne
moze precizno definirati, ali e se
izgraditi kroz praksu.

O efikasnosti softwareskih po-
drski u drvnoindustrijskim poduze-
¢ima govorio je dipl. ing. Antun
Tosenberger. Ona je nazalost
slaba i nerazvijena, jer joj glomaz-
na poduzedéa kombinatskog tipa, Si-
rina proizvodnog programa i nedo-
voljna proizvodna specijalizacija o-
nemogucavaju jac¢i prodor u tu in-
dustrijsku granu.

Razvojem manjih, specijalizira-
nih tehnoloskih cjelina, ulazno i iz-
lazno trziSno otvorenih, stvaraju se
uvjeti za Siru primjenu aplikativ-
nog software-a za integralno uprav-
ljanje proizvodno-poslovnim proce-
som.

Doc. dr. mr Franc Bizjak
govorio je o ekonomskim predno-
stima fleksibilne organizacije. Citi-
rajuéi Peternaka da »buduénost pri-
pada prilagodljivima«, obrazlaze
potrebu prestrukturiranja drvnoin-
dustrijskih poduzecda, tehnoloski i
organizacijski.

Dipl. ing. R. Jersic¢ je vrlo
konkretno, ops$irno i argumentira-
no govroio o podjeli rada i koope-
raciji — velikim boljkama drvno-

industrijskih poduzeéa, procesu ko-
ji se vrlo sporo odvija kod nas i u
koji se ne gleda s povjerenjem.

Na razradenom modelu proiz-
vodno-tehnoloske strukture naseg
drvopreradivackog kompleksa i mo-
delu proizvodno-tehnoloske struktu-
re drvnopreradivacke privrede s ra-
zvijenom podjelom rada i specija-
lizacijom govori o nedostacima pr-
vog, odnosno prednostima drugog
modela, te o potrebi prestrukturi-
ranja nasih poduzeca u specijalizi-
rana.

Na modelu specijalizacije nave-
deno je 12 prednosti: bolja kontro-
la ukupnih troskova; osiguranje vi-
soke kvalitete i upotrebljivosti di-
jelova po narudzbi; usteda u inve-
stiranju; smanjenje kapitalnih in-
vesticija, usSteda na transportnim
troskovima; prednost polozaja; us-
teda na sredstvima i cijeni grade;
smanjenje problema otpadaka i bo-
lja zastita okoliSa; smanjenje opcih
troskova; razne prednosti u proiz-
vodnji; sposobnost ulaza na nova
trziSta i nove proizvode; izbor in-
teresantnog partnera u poslu.

Ing. R. Jersi¢ daje i konkretan
primjer ekonomskih efekata u spe-
cijaliziranim poduzeéima po ele-
mentima: ukupnom ulaganju; do-
hotku na ulozena sredstva; obrt-
nom kapitalu; dohotku po radnikuy;
dohotku po radnicima VS

Dipl. ing. D. Biondié¢ u svom
je referatu predlozio aktivnosti po-
trebne za prestrukturiranje proiz-
vodnje u sadas$njim drvnoindustrij-

skim radnim organizacijama i dao
objasnjenje modela trzisnog prin-
cipa prestrukturiranja proizvodnje.

Izlaganje referenata potaklo je
vrlo interesantnu diskusiju, a vri-
jedna je paznje konstatacija i pi-
tanje zastupnika talijanskog trans-
porinog poduzeéa koji je rekao
otprilike ovo:

— pladen je visestruko vise ne-
go u Jugoslaviji i time motivaran
za rad,

— za sve §to je Zelio saznati o
drvnoj industriji, nije morao obila-
ziti poduzeda, nego je dosao na o-
vo savjetovanje, na kojemu se kao
i na drugim savjetovanjima, u pra-
vilu dobro govori, iznose pravi pri-
mijeri, i donose pravi zakljuéci —
ali zasto nema rezultata?

— talijanska tvrtka zeli uloziti
znatan kapital u jugoslavensko po-
duzecde, moze 1i dobiti potrebne in-
formacije, tko je zainteresiran?

Ove konstatacije i pitanja zaista
su potvrdila da jo$ ni izdaleka ni-
smo spremni za slozen i vrlo odgo-
voran proces trZiSnog prestrukturi-
ranja.

U oblasti smo preslikavanja tu-
dih spoznaja, tek rijetko se moze-
mo pohvaliti vlastitim primjerima.
Nije ni ¢udo kad je onih kojima ic
bilo namijenjeno ovo savjetovanije
bilo najmanje.

Kako da onda budu potaknuti
na proces prestrukturiranja, kada
sve ovo §to je receno nisu culil

Mr Marenka Rados$

II savjetovanje

»0 LJEPILIMA I LIJEPLJENJU DRVA«

U Tuheljskim Toplicama odrza-
no je od 6—38. lipnja 1989. Drugo
medunarodno savjetovanje o ljepi-
lima i lijepljenju drva. Organizator
i ovog Savjetovanja bio je Tehnicki
centar za drvo Zagreb, u suradnji
sa suorganizatorima Poslovnom za-
jednicom »Exportdrvo« Zagreb i Su-
marskim fakultetom u Zagrebu, a
pod pokroviteljstvom Privredne ko-
more SFR Jugoslavije, Privredne
komore SR Hrvatske i Drustva za
unapredenje standardizacije SR Hr-
vatske. Savjetovanje je odrzano uz
pomo¢ niza sponzora i donatora,
kako iz zemlje tako i iz inozemstva,
u nazocnosti vise od 250 sudionika.

Cilj Savjetovanja bio je da pri-
kaZze sadasnje stanje u proizvodnji
ljepila, tehnologiji lijepljenja, u pro-
izvodni strojeva i opreme za postu-
pak lijepljenja u razvoju novih pro-
izvoda, ekonomskim aspektima li-
jepljenja, ekoloSkim problemima
te u standardizaciji i kontroli kva-
litete. Kao nova disciplina ukljuce-
na je problematika transfera teh-
nologije kao pomak naprijed u raz-

mjeni informacija i proSirenju po-
slovanja.

U uvodnom izlaganju prikazana
ie opéa problematika lijepljenja u
drvnoj industriji s posebnim nagla-
skom na primjenu ljepila i kon-
trolu kvalitete,

Prva tematska cjelina
bila je posvedena ljepilima.
Dana je informacija o novoj vrsti
disperzijskog ljepila za Sirinsko i
debljinsko lijepljenje masivnog dr-
va, Kod ovog modificiranog PVAc-
-ljepila znatno je povecana otpor-
nost na mocila, lakove i otapala u
odnosu na klasi¢cna PVAc-ljepila. U
nastavku prikazivanja ove skupine
liepila izneseni su i rezultati istra-
Zivanja utjecaja plastifikatora na
fizicko-mehanicka svoijstva slijeplje-
nog spoja, odnosno na minimalnu
temperaturu formiranija filma.

Oblaganje drvnih obradaka de-
korativnim povrsinskim materija-
lima sve je viSe zastupljeno. Pritom
posebnu vaznost imaju MDF-ploce
kao podloge i tehnika trodimenzio-
nalnog oblaganja, §to postavlja no-
ve zahtjeve na svojstva ljepila.

Radno predsjednistvo Savjetovanja o ljepi-
lima

(foto: ing. R. Jersic)

Predstavljena je skupina reaktiv-
nih taljivih ljepila, koja, pored iz-
vanrednih kohezijskih svojstava,
posjeduju primjerenu adhezivnost
prema metalima i razli¢itim sintc-
tickim materijalima (PVC, ABS i
dr.). Istaknuto je da se reaktivnim
taljivim ljepilima mogu zamijeniti
ljepila na bazi otapala, a moguce su
i potpuno nove vrste primjene.
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Ijepilima i

Savjetovanje o

Prezentirana je mogucnost dje-
lomi¢ne supstitucije (do 20°%) sin-
tetskih smola visokomolekularnim
lignosulfonatom u ureaformaldehid-
nim (UF) ljepilima pri izradi fur-
nirskih ploc¢a i ploca iverica. Re-
zultati dspitivanja mehanickih svoj-
stava ne odstupaju od svojstva plo-
¢a izradenih s Cdistim UF-ljepilom.

Nekoliko izlaganja bilo je pos-
veceno fizickomehanickim
svojstvima slijepljenog
spoja. Tako je istrazivan utjecaj
atmosferilija na slijepljeni drvni
spoj, degradacija spoja zbog prim-
jene povisene topline presanja, pro-
blem markiranja sljubnica pri li-
jepljenju masivnog drva i tempera-
turne promjene u sljubnici pri kon-
taktnom i visokofrekventnom lije-
pljenju furnirskih otpresaka.

Interesantna diskusija odvijala
se na temu: »SadasSnje stanje i pro-
cjene potreba domaceg trZiSta za
kvalitetnim ljepilima kao garancija
kvalitetnog proizvoda«. Upozoreno
je da se danas u nas trosi oko 80%,
ureaformaldehidnih, 5%/¢ fenolnih i
5%y izocijanatnih ljepila, pa se po-
stavlja pitanje $to je s drugim vrs-
tama ljepila cija je zastupljenost
neznatna. Proizvodacdi ljepila poru-
¢uju da su u mogucnosti i zainte-
resirani su da proizvode nove vr-
ste ljepila, ali istodobno upozorava-
ju na poteskoée na koje nailaze
pri industrijskim pokusima kod po-
trosaca ljepila.

S druge strane drvna industri-
ja, kao potrosac ljepila, smatra da
inicijativa za primjenu novih vrsta
ljepila treba potec¢i od proizvodaca.

¢ito je da do danas nije usposta-
vljena takva suradnja medu proiz-
vodacima i potrosac¢ima ljepila ko-
ja bi kroz zajednicki interes polu-
¢ila kako primjenu razli¢itih vrsta
ljepila tako i visoku kvalitetu final-

lijepljenju drva —

pogled na dvoranu sa sudionicima
(foto: ing. R. Jersic)

nog proizvoda. Deklarativno postoji
zanimanje za vedu povezanost za-
interesiranih strana, ali u praksi
prevladavaju disto trgovacki odno-
si. Predstavnik PKJ ponudio je po-
sredovanje ove institucije, kako bi
se uspostavila takva suradnja koja
bi osigurala optimalne uvjete, kako
za proizvodace tako i za potroSace
ljepila, u smislu bolje medusobne
informiranosti i transfera znanja,
a sve radi poboljSanja kvalitete pro-
izvoda drvne industrije.

U tematskom podrudju
tehnologije lijepljenja o-
bradeno je lijepljenje spojeva drva,
lijeplienje ploca, opti¢ko upravlja-
nje izrezivanjem, te postupci i u-
redaji za Sirinsko i debljinsko spa-
janje.

S podruéja lijepljenih elemena-
ta predstavljena je razli¢ita prob-
lematika, od proizvodnje kvalitet-
nih lijepljenih elemenata, preko u-
tjecaja impregnacije, vlage, te traj-
nosti lamecliranih lijepljenih kons-
trukcija do eksperinog sustava za
projektiranje lameliranih konstru-
kcija. Takoder je referirano o li-
jepljenim elementima u funkciji
dizajniranja novih proizvoda.

U sklopu predavanja posvecenog
transferu tehnologije nag-
laSeno je da je tehnologija u indu-
strijski razvijenim zemljama odav-
no shvadena kao proizvodna snaga
koja maksimalno povecava ne sa-
mo ljudske kreativne sposobnosti
nego i iskoristavanje svih prirodnih
resursa. Pod pojmom transfera te-
hnologije podrazumijeva se cjeloku-
pna razmjena proizvdnih i tehnolo-
Skih znanja, odnosno elemenata te-
hnoloskog  sustava. Industrijski
transfer uobicajen je i vrlo rasiren
u suvremenoj tehnolo$koj razmjeni
u svijetu. Smatra se da je, zahva-
ljujuéi naporima koji su udinjeni

za razvoj drvne i pratede industri-
je u nas, stvoren veliki potencijal
za izvoz znanja, tehnologije i uslu-
ga iz podrucja drvne industnije. U
nastavku razmatranja ove proble-
matike upozoreno je i na integra-
cijske procese koji se u Europi po-
sljednjih godina odvijaju sve inten-
zivnijim tempom, a odrazit e se i
na odnose s tredim zemljama, od-
nosno na polozaj jugoslavenske drv-
ne industrije, koja ve¢ tradicionalno
najveéi dio svog izvoza usmjerava
na trziSte industrijski razvijenih ze-
malja.

Europska ekonomska zajednica
stvara, dakle, na svojem jedinstve-
nom unutra$njem trzistu nove uv-
jete poslovanja i privredivanja. Oni
se pred vanjske partnere postavlja-
ju kao novi europski standardi, ne
samo u tehni¢kom smislu rijeéi, ne-
go i u smislu kvalitete, uvjeta i na-
¢ina plasmana robe i usluga, ujed-
nacenih administrativnih postupa-
ka, pravnih propisa, poslovnog po-
nasanja i slicno. Za jugoslavenske
izvoznike, pa tako i izvoznike s po-
drucdja drvne industrije, ovo se po-
stavlja kao klju¢no pitanje koje
predodreduje mogucnosti daljeg na-
stupa i suradnje sa zemljama za-
jednice i stvara neminovnu potre-
bu za prilagodavanjem, prvenstve-
no u smislu visoke kvalitete.

Pitanje standardizacije predstav-
lja bitni aspekt zapadnoeuropskog
ujedinjavanja, naglaseno je na ok-
ruglom stolu pod temom »Standar-
di — propisi i njihov utjecaj na
razvoj drvne industrije«. Novim eu-
ropskim standardima zemlje zapad-
ne Europe nastoje ocuvati vlastito
trziSte i ste¢eni monopol na odre-
denim podrucdjima, odnosno namet-
nuti svoju tehnologiju, ¢ime ¢e u
velikoj mjeri biti pogodene sve ze-
mlje koje teze ovom trzistu, a ne
uspiju se uklopiti u njihove zahtije-
ve. U Jugoslaviji se istom u poslje-
dnie vrijeme pocinje naglasavati
vaznost standardizacije i isti¢e po-
treba za izgradnjom suvremenog
sustava, koji bi bio uskladen s vo-
dedim sustavima u svijetu. Nagla-
Sena je nuznost propisivanja kva-
litete pojedinih proizvoda drvne in-
dustrije, te poStivanie tih standar-
da u praksi, ako se Zeli steci ili za-
drzati pozicija izvoznika na jedin-
stvenom europskom trzistu.

Ekoloska problematika bila je
tema viSe izlaganja. Upozoreno je
na ve¢ klasi¢an problem emisije slo-
bodnog formaldehida, koji je po-
taknuo razvoj novih vrsta amino-
-smola sa znatno smanjenom emi-
sijom slobodnog formaldehida. O-
sim spoznaje da se danas u nas te-
71 proizvodima klase EIl, istaknuto
je da se ne smije gubiti iz wida &i-
njenica, da svi proizvodaci nisu u
stanju trositi ljepilo tipa E1l. Je-
dan od limitirajuc¢ih faktora je i ra-
dna disciplina. Valja spomenuti i
diskusiju jednog sudionika koji na-
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glasava da, dok mi uskladujemo
stavove oko proizvoda klasa E1, E2
ili E3, dotle Zapadna Europa pri-
znaje samo proizvode klase El, a
vrlo uskoro samo proizvode bez
formaldehida (formaldehydfrei).

U okviru ove tematike zanimlji-
vo je bilo izlaganje posvedeno os-
novnim higijenskim normama, ve-
zanim za neionizirajuce zracenje.
Naime, u drvnoj industriji sve vi-
Se se primjenjuje visokofrekventna
energija. VF-generatori emitiraju u
prostor neionizirajuce zracenje. Bu-
dudi da je neionizirajude zracenje

vazan higijenski i ekoloski cimbe-
nik, nuzno je odrediti »katastar za-
gadivaca« i staviti ih pod zakonsku
kontrolu. Propisima valja odrediti
zastitne mjere u odnosu na profe-
sionalnu izlozenost radnika, te na-
rusavanje elektronskih sustava sla-
be struje, digitalne i mikroprocesor-
ske tehnike.

U zavr$nom izlaganju predstav-
nika organizatora istaknuto je uv-
jerenje da je ovo Savjetovanje da-
lo pregled sadasnjeg stanja u pro-
izvodnji ljepila, tehnologiji lijeplje-
nja, u proizvodnji strojeva i op-

reme za proces lijeplienja, te o
mogucnostima transfera tehnologi-
je 1 o problematici plasmana pro-
izvoda drvne industrije Jugoslavi-
je na trziSte Europske ekonomske
zajednice.

Za poblize informacije o tema-
tici koja je bila zastupljena na o-
vom Savjetovanju zainteresirane u-
pucujemo na Zbornik referata, koji
se moze naruciti kod Tehnic¢kog cen-
tra za drvo — Zagreb, Ulica 8 maja
82, 41000 Zagreb.

Dr Ivan Krznarié

Okrugli stol

»KVALITETA U FUNKCIJI IZVOZA«

U okviru struénog popratnog
programa 16. Medunarodnog sajma
namjeStaja, pratede industrije i
unutrasnjeg uredenja AMBIENTA
odrzan je OKRUGLI STOL na te-
mu: KVALITETA PROIZVODA U
FUNKCIJI IZVOZA, koji je, za raz-
liku od ranijih godina, okupio lijep
broj sudionika.

Tema je OKRUGLOG STOLA
bila u skladu sa strateskim opred-
jeljenjima ove industrijske grane
da stalno povedava izvoz, a to se
moze, kako je ovom prilikom na-
glaseno, ostvariti jedino ostvariva-
njem visoke kvalitete proizvoda,
dobrim dizajnom, vrhunskom pos-
lovnoséu i stvaranjem povoljnog
imagea o proizvodima, grani i zem-
1ji.

Dogadaj ovog OKRUGLOG STO-
LA, ali i Saima, svakako je prva
DODJELA KOLEKTIVNOG ROB-
NOG ZNAKA ZA PROIZVODE DRV-
NE INDUSTRIJE (u daliem tek-
stu KBZ — Kolektivna blagovna
znaka) proizvodacu BOR iz [.AS-
KOG za program ALEJA. No, uvod
u ovaj svelarski i svakako vriie-
dan paZnje dogadaj dali su refe-
renti Zeleé¢i informirati skup o
vaznosti da i proizvodi drvne in-
dustrije nose ZNAK KVALITETE
kao garanciju njene postoianosti,
a i da je ono STO JE SKRIVENO
OCIMA — ISPITANO.

Uvodni je referat pod nazivom
KVALITETA U FUNKCIJI IZVO-
ZA dao kratak presjek S$to ova
grana znaci za privredu Jugoslavi-
je, kakvi se izvozni rezultati pos-
tizu, te koje 103 mjesto pripada u
Evropskoj uniji za namjestaj. Una-
to¢ dobrim rezultatima u posljed-
nje dvije godine, razloga za zado-
voljstvo nema, jer sama dcinjenica
da bi ti rezultati mogli biti znatno
bolji upuduie na potrebu akcije da
se to i postigne.

Put do tih boljih rezultata vodi
kroz ostvarenje visoke kvalitete

proizvoda i stvaranje povoljnog
imagea proizvvoda, proizvodaca i
zemlje. U razvijenom svijetu po-
jam kvalitete proizvoda spada me-
du najvaznije trziSne kategorije.
Ekonomije koje su taj element
ugradile u razvoj, poslovnu i izvo-
znu strategiju, najuspjesSnije su, a
gledano sa stajaliSta industrije
namjeStaja te su zemlje svjetski
proizvodaci i izvoznici To je ilu-
strirano primjerima SR Njemacke,
Italije i Tajvana.

Industrija namjestaja Jugosla-
vije, unato¢ tradicionalnoj orijen-
tiranosti i opredijeljenosti za iz-
voz, nema image proizvodaca pro-
izovda visoke kvalitete, kako se
navodi u uvodnom referatu. Stje-
canje tog imagea pocinje opredje-
ljenjem i postavljanjem zadatka
da de se proizvoditi proizvodi vi-
soke kvalitete, da ée se u tom us-
trajati, te da cde se takav proizvod
marketinski promovirati.

U tom pravcu postoje pojedi-
na¢ni napori proizvodaca, ali oni
nisu dovoljni. Visoka kvaliteta pro-
izvoda bi trebala biti glavni ele-
ment granskog, pa cak i Sireg dr-
Zzavnog marketinga.

Kako do toga dodi?

Tema ovog okruglog stola tre-
bala je sugerirati odgovor.

Dipl. ing. Jurij SEME u svom
je referatu pod nazivom ZNAK
KVALITETE — kolektivni robni
zig za visokokvalitetne proizvode
drvne industrije, dao slikoviti pri-
kaz $to znaci znak kvalitete u raz-
vijenim evropskim zemijama, gdje
se primjenjuje veé¢ dugo godina,
kakva mu je svrha i koji je nje-
gov domet.

Podsjetio je takoder na éinieni-
cu da spoznaja o neophodnosti is-
ticanja i zaStite kvalitete proizvoda
drvne idustrije nije nova, ali su u
ovoj grani tek sada sazreli uvjeti
za to, dok u nekim drugim gra-

nama robni znakovi veé egzistira-
ju i u znatnoj su mjeri doprinijeli
afirmaciji proizvoda na trziStu.

Namjena robnog znaka je vi-
Sestruka, kako navodi ing SEME:’

— oznacava proizvode koji po
kvaliteti nadilaze prosjek Jugosla-
venskih proizvoda

— osigurava stalnu  kvalitetu
tih proizvoda, jer su podvrgnuti
stalnom provjeravanju, odnosno

nadzoru ovlastenih institucija

— §titi potrosaca, jer mu ga-
rantira deklarirana svojstva proiz-
voda

— informira potrosaca, jer ga
upucduje na razliku u kvaliteti iz-
medu precizvoda iste vrste.

— preko afirmacije oznacenih
proizvoda potice proizvodace i po-
maze im u ostvarenju povoljnog
image-a

— omogucava diferencijaciju
proizvoda kod proizvodaca s ob-
zirom na njegovu poslovnu politi-
ku

— omogucdava opcée podizanje
kvalitete proizvoda, poslova i us-
luga uz stvaranje natjecateljske
atmosfere

— pozitivno utjeCe na ukupno
gospodarstvo i drustvo u cjelini,
jer samom cinjenicom kandidira-
nja za robni znak, ¢ak i kada se
taj znak ne dobije, veé se ostva-
ruju osnovne promjene u kvaliteti.

U daljnjem svom izlaganju ing.
SEME detaljno informira o toku
svih aktivnosti koje su do sada
realizirane, daje tumacenje simbo-
like grafickog izgleda znaka, infor-
mira o zaStiti znaka, djelovanju
sistema KBZ, a upoznaje i s do-
kumentima koji reguliraju sistem
KBZ, te daje shemu tog sistema.
Na kraju detaljno informira o to-
lcu odvijanja postupka od prijave
do dodjele znaka.

Vrlo interesantno i informativ-
no je bilo izlaganje ing. Toneta
SIRK-a, predstavnika poduzeda
BOR LASKO, koje se kandidiralo
za KBZ i prvo dobilo taj znak, a
ispitivanja je obavio Tehnicki cen-
tar za drvo u Zagrebu.
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On daje odgovor na pitanje
S§to poduzede moZe motivirati da
se kandidira za KBZ: — uvjerenje
da je izlaz iz krize u kojoj se na-
lazi vedi dio naSe privrede upravo
u podizanju kvalitete proizvoda.

U kriznoj situaciji — vlada po-
duzima razne mjere za izlazak iz
krize, ali PODUZECE MORA U
U TOJ SITUACIJI NACI SVOJ
VLASTITI PUT.

Opredjeljenje i put koji je BOR
LASKO izabrao jest usmjeravanje
proizvodnje koja ée po svojim ka-
rakteristikama biti manja po ko-
licini, a bolja po kvaliteti.

Zbog toga su akciju KBZ shva-
tili kao mogucénost da se u vlasti-
toj kudi bolje organiziraju, §to je
narocito vazno za fazu unutarnje
kontrole, koja je i ranije postoja-
la, ali bez odgovarajuce evidencije.

Uspostavljanjem evidencije o-
mogucava se uvid i vanjskim in-
teresentima — lakSe se nade kri-
vac — a sve je to utjecalo na for-
miranje drukdijeg stava radnika
Erema proizvodnji i Zelji da se do-

ije KBZ. Zelja za KBZ-om ugra-
dena je u ponasanje i odnos pre-
ma radu svih radnika. To je sas-
vim nova kvaliteta odnosa prema

Koliko stoji otprema Vase okruznice s prospektom potencijalnim

Oglas u ¢asopisu »DRVNA INDUST RIJA« stize do prakti¢ki svih drvno-

industrijskih poduzeéa i struénjaka u Jugoslaviji, a barem upola

RAZMISLITE O TOME!

Trazite od nas cjenik i plan izlazenja casopisa!
Obratite se s punim povjerenjem

radu, ali i trajno opredjeljenje, ne
samo da se dobije KBZ za prog-
ram ALEA, vec i za druge proizvo-
de, i ne samo da se dobije nego
da se nivo kvalitete zadrzi na vi-
sokoj razini, te ocuva pravo za ko-
ristenje KBZ-om. To je ono $to su
zeljeli, §to hode i $to su zacrtali
za buducnost, manje po koliini,
bolje u pogledu kvalitete.

KBZ se u tom kolektivu ne do-
zivljava samo kao priznanje za
napore koji su uloZzeni da se to
dostigne veé¢ i kao potvrda da se
moze sve posti¢i ako postoti real-
no postavljeni cilj, a cilj je kva-
liteta sada i ubuduce.

Okrugli stol je obogacen film-
skim materijalom InzZenjerskog bi-
roa iz Ljubljane kojim je prikazan
postupak provedbe internc kontro-
le i njenih rezultata.

Uslijedile su potom prigodne
rije¢i ¢lanova odbora KBZ-a, u ko-
jima je izrazeno neskriveno zado-
voljstvo §to — eto i u drvnoj in-
dustriji imamo sistem kojim se
izdvajaju oni proizvodaci koji su se
opredijelili za kvalitetu, a time i
za novi put uopée u shvadanju i
provodenju poslovne politike. Ma
koliko bilo ugodno prisustvovati

IZRACUNAIJTE:

kupcima!?

Mi smo pronasli bolje rjesenje!

jeftinije.

Uredni$tvu »DRVNE INDUSTRIJE«
41000 ZAGREB
Ulica 8. maja 82/1

ovom trenutku, koji daje naslutiti
da drvna industrija Jugoslavije ot-
vara jedno novo poglavlje u svom
opredjeljenju, ipak se namecu ne-
ka pitanja — Zasto je trebalo to-
liko vremena proc¢i da se inaugu-
rira sistem KBZ-a kao sluzbeno
institucionalno priznanje visoke
kvalitete za proizvode drvne indus-
trije?

— Koliko c¢e jo$§ trebati prodi
vremena da visoka kvaliteta proiz-
voda postane glavno opredjeljenje
drvne industrije, a ne samo usa-
mljenih pojedina¢nih poduzeda?

— Kako zainteresirati poduzeca
da buduénost planiraju kvalitetom,
a ne kvantitetom?

Ta i druga pitanja, vezana za
aktivnost promocije KBZ-a, bila
su predmet diskusije na kojoj su
se kao i obi¢no nasli samo oni en-
tuzijasti koji vjeCito »guraju« di-
zajn, marketing, kvalitetu i sl. u
drvnoj industriji, a ne i oni koji
o tome odlucuju.

Steta S$to taj vrijedan paZnje
dogadaj nije pobudio interes sred-
stava javnog informiranja. Al i
taj dio spada u svijest i predodzbu
o tome S$to je vrnijedno

Mr Marenka Rado$
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SAJMOVI-IZLOZBE

AMBIENTA

»AMBIENTA« je ime specijali-
zirane medunarodne sajamske pri-
redbe Zagrebackog velesajma. Ona
se ove godine odrZala drugi put,
s namjerom da postane tradicio-
nalna. Ova priredba, kao. §to je
poznato, zamjenjuje i ujedinjuje
specijalizirane izlozbe drvne indus-
trije, koje su se ranijih godina
odrzavale u okviru Proljetnog i
Jesenskog zagrebackog velesajma.

»AMBIENTA«, kao ideja, kon-
cept i aktivnost, podrazumljeva iz-
lozbu namje$taja i pratede opreme
u_konkretnim namjenskim prosto-
rima, prikazanih kao grupe razli-
¢itih proizvoda dobrog dizajna u
skladnoj cjelini, kao §to to postoji
u stvarnosti. Ova je definicija »Am-
biente« postavljena pri prvoj sa-
mostalnoj tematskoj izlozbi s ovim
imenom, odrzanoj 1983. godine u
paviljonu 11. Zagrebackog vele-
sajma. Svoje izvoriSte i oslonac
imala je u inicijativama i akcija-
ma zacetim u Zagrebu jo§ Sezde-
setih godina. Ideja »Ambiente« s
vremenom je mijenjana, pa se pri
organiziranju prve specijalizirane
sajamske priredbe pod tim ime-
nom 1988. godine djelomi¢no od-
stupilo od izvornog koncepta, te
realizirao samo toliko koliko je u
danom trenutku bilo objektivno
moguce.

»AMBIENTA '88«, kao prva spe-
cijalizirana sajamska priredba te
vrste, skromna po obujmu i sadr-
Zzaju, te djelomicno nedosljedna u
konceptu, dala je zadovoljavajuce
rezultate. NaiSla je na povoljan
odjek kod izlagaca i poslovnih
ljudi, te struénjaka i Sire javnosti
(vidi: Drvna ind. 7—S8, 1988.). Ohra-
bren tom cdinjenicom, organizator
ovu priredbu kontinuirano sadr-
Zzajno obogaduje i kvalitetno una-
preduje, ali u skladu s izvornim
idejama i realnim moguénostima.

Sadrzajno, pniredba »AMBIEN-
TA« obuhvada namies$taj izraden
od razli¢itih materijala i razlicite
namjene, zatim prateu opremu:
rasvjetna tijela, kudanske aparate,
dekorativne elemente..., te grade-
vinsku stolariju, proluproizvode i
pribor za unutrasnje uredenje pros-
tora, industnijske, obrtnicke i um-
jetnicke izrade.

Ovogodi$nja »AMBIENTA ’89«
okupila je znatno vedi bro_] proiz-
vodaca namjestaja, kao i veéi broj
proizvodaca pratece industrije ne-
go lani. Ovaj kvantitativnj pomak
odrazio se i u kvaliteti izloZenih
proizvoda i njihovoj prezentaciji.
Vedéi dio izlagaca predstavio je tre-

’89

nuta¢no najbolji dio proizvodnog
programa, te znatan broj novih
proizvoda. NaZalost, ova sajamska
priredba prosla je u sredstvima
javnog informiranja potpuno nec-
zapazeno.

Izlaganje cjelovite ponude re-
promaterijala i pribora za proiz-
vodnju namjeStaja, kao npr.. ke-
mijskih sredstava za povrsinsku
obradu, okova, presvlaka, itd,,
zatim strojeva i alata za drvnu in-
dustriju, te informaticke opreme i
sistema za upravljanje, u isto vri-
jeme i na istom mjestu, svakako
je opravdano, ali mozda ne i pod
zajednickim imenom »AMBIENT A,
nego pod odgovarajuéim posebnim
nazivima. Cilj ove namjere bio bi
oCuvanje izvornosti i autenti¢nosti
»AMBIENTE« kao manifestacije,
koja, pored poslovno-propagand-
nog, treba da njeguje i kulturno-
-edukativni karakter s jasno nagla-
Senim ciljem.

Kvalitetno, priredba »AMBIEN-
TA« treba da poti¢e i razvija pr-
venstveno ambientalni nacin izla-
ganja, odnosno stimulira nastoja-
nja za visi nivo prezentacije roba
i usluga, i ne samo na sajamskim
priredbama nego i u prodajnim
prstorima Nastupom veceg broja
inozemnih izlagaca, osobito iz pod-
ru¢ja namjesStaja i prateée opre-
me, osnovna namjera i ideja »AM-
BIENTE« sigurno ce jo$ vise do-
biti na znacenju.

Radi povedavanja zainteresira-
nosti izlagaca za razvoj i unapre-
divanja vlastitih proizvoda i uslu-
ga, te sudjeiovanje na priredbama
»AMBIENTA«, ustanovljeno je ne-
koliko vrsta i nivoa priznanja:

— pniznanje »MOBIL OPTI-
MUM« za uspje$no razvijenu, pro-
izvodno i trziSno potvrdenu kvali-
tetu proizvoda iz podrucja drvne
industrije;

— priznanje »AMBIENTA« za
uspjesno ambientalno izlaganje,
odnosno ukupan nivo prezentacije
roba i usluga;

— priznanje »DOBAR DIZAJN«
za dzuzetnu Kkreativnost i inovaciju
proizvoda iz svih grana prvrede;

Ocjenjivanje i dodjela priznanja
»MOBIL OPTIMUM« i »AMBIEN-
TA« vrdi se od 1983. godine na te-
melju posebnih pravila i kriterija,
dok ée se priznanje »DOBAR DI-
ZAJN« uvesti 1990. godine, kad ce
biti dovrseni preduvjeti za njego-
vu realizaciju.

O ovogodi$njim dobitnicima
nagrada i priznanja govori se na

posebnom mjestu u ovom casopi-
su.

Radi osposobljivanja naSe priv-
rede za intenzivnije i kvalitetnije
poslovanje na svjetskom trzistu,
pri izradi pravilnika i kriterija za
ocjenjivanje i nagradivanje, primije-
njena su iskustva srodnih svjetskih
manifestacija. U radu zirija, sas-
tavljenom od poznatih strucnjaka
iz nase zemlje, predvida se ubudu-
¢e ukljudivanje priznatih svjetskih
struénjaka iz ovih podrudja,

Na sajamskoj priredbi »AMBI-
ENTA« redovno se organiziraju
stru¢ni susreti i savjetovanja o
aktualnim problemima iz podrucja
kulture ambienta, dizajna, razvoja
proizvoda, tehnologije, marketinga
1 sl. Izlozbe i savjetovanja popra-
¢eni su prikazom domadce i strane
strucne literature, gdje se, pored
informacija, obavlja pretplata i di-
rekina prodaja raspolozivih izda-
nja.

Tako su i ove godine odrzana
dva stru¢na savjetovanja na teme:

— Nove tehnologije i materijali
u drvnoj industriji i

— Prednost trziSnog prestruk-
turiranja proizvodnje u drvnoj in-
dustriji

U okviru struénog programa
odrzan je i Okrugli stol na temu:

-— Kvaliteta proizvoda u funkciji
izvoza. Tema Okruglog stola bila
je u skladu sa strateskim opred-
jeljenjem ove industrijske grane,
da stalno povedéava izvoz, a on sc¢
moze, kako je ovom pnilikom na-
glaseno, ostvariti jedino visokom
kvalitetom proizvoda, dizajnom,
vrhunskom poslovnos$éu, te stvara-
njem odgovarajudeg »image-a« pro-
izvoda, grane i zemlje u cjelini.

Kao jedan od elemenata »image-
-a«, Kolektivni robni znak dodije-
ljen je prvi puta ba$§ na ovoj sa-
jamskoj priredbi, i to proizvodacu
BOR iz Laskoga za program »Ale-
ja«. OpSirnije o tome moZete pro-
Citati u posebnom prikazu u ovom
casopisu.

Pored uobicajenih nastupa priv-
rednih organizacija s naglasenim
poslovnim interesom, ubudude se
predvida i prezentacija pojedinaca,
grupa i institucija s novim rjese-
njima i prijedlozima za industriju,
te umjetnickim djelima s namje-
nom oplemenjivanja prostora.

° Nastanak i dosadas$nji koncept
»AMBIENTE« kao sajamske pri-
redbe, te realizacija njenih osnov-
nih i pratedih aktivnosti, odvijao
se u neposrednoj suradnji s afir-
miranim struénjacima iz pnivrede
i privrednih udruZenja, znanstve-
nih 1 obrazovnih ustanova, te
stru¢nih saveza i drustava. Takav
pristup trebao bi i ubudude jos
vise dodi do izrazaja.

Ovaj c¢lanak ima cilj da predoci
dosadasnju aktivnost na zasnivanju
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i realizaciji »AMBIENTE« kao ide-
je i koncepta, od samostalne te-
matske izlozbe do specijalizirane
sajamske priredbe, te da zaintere-
sira privrednike i stru¢njake za
nastup i sudjelovanje na predsto-
jecoj »AMBIENTI '90«.

Mr Bozidar Lapainc

NAGRADE MOBILOPTIMUM I
AMBIENTA NA SAJAMSKOJ
PRIREDBI AMBIENTA '89

Na 16. medunarodnom sajmu
namjestaja, pratece industrije AM-
bienta ’89, obavljeno je ocjenjiva-
nje uspjeSno razvijenih proizvoda
drvne industrije MOBILOPTIMUM
1 nivoa izlaganja namjestaja i osta-
le pratece opreme AMBIENTA. Oc-
jenjivanje je obavio strucni ziri u
sastavu: Drazen Kalogjera, pred-
sjednik, Branko Ladavac, Vojo Mi-
licevi¢, Hrvoje Milinkovi¢, Maren-
ka Rados, Dragan Tkalac, Vence-
slava Gavrilska, Franc Bizjak i Bo-
zidar Lapaine.

Snimivsi sve proizvode i ambi-
ente u konkurenciji za nagrade, te
kompjutorskom obradom podata-
ka, organizator je ove godine olak-
Sao i ubrzao rad strucénog Zzirija.
Nakon provedenog ocjenjivanja
uspjesno razvijenih proizvoda, do-
dijeljena su slijedeca priznanja
MOBILOPTIMUM:

PLAKETU I DIPLOMU su pri-
mili:

u grupi namjesStaja za stanovanje

— soba za mlade MIRNA, »Dr-
voplasta« iz Buzeta,

u grupi namjeStaja za javne ob-
jekte

— program kancelarijskog na-
mjestaja CODELINE, »Jadrana« iz
Zagreba,

u grupi gradevne stolarije

— vrata za suhu ugradnju SU-
MO, »Lesne« iz Slovenj Gradeca;

DIPLOMU su primili:

u grupi namjesStaja za stanovanje

— korpusni komponibilni pro-
gram FORMA ’83, »Mebla« iz No-
ve Gorice, FLEX, »Treske« iz Sko-
plja, MINIMAX, »Sipad-Vrbasa« iz
Banjaluke,

— namjestaj za sjedenje i od-
laganje BOSNA BIO »Sipada« iz
Gornjeg Vakufa,

— kuhinjski namjestaj
JA, »Marlesa« iz Maribora.
POHVALE su primili:

u grupi namjeStaja za stanovanje:

— krevet MAK, »Treske« iz
Skoplja. Lezaj EKONOMIK, »Orio-
lika« iz Oriovca, kuhinjski namjes-
taj MAJA, »Svea« iz Zagorja,

u grupi gradevne stolarije:

— pokretna vrata PIO, »Pioni-

ra« iz Novog Mesta.

MEDE-

.uredenja (od 9. do 13.

Pri ocjenjivanju nivoa izlaganja
AMBIENTA

PRIZNANJE za opéi nivo pre-
zentacije primili su:

— INTEKS iz Zaleca, za izlozbu
zidnih i podnih obloga, autora Sko-
ka Iztoka,

— LIPA iz Ajdovscine, za izloz-
bu kupaonic¢kog namjestaja.

DIPLOMU za najuspjeliji am-
bient primio je:

— MARLES iz Maribora, za ku-
hjpjski prostor, autora Almira Ga-
zica.

POHVALE za uspjeli ambient
primili su:

— DELNICE iz Delnica, za
dnevni boravak, autora Marjana

Arbanasa,

— TRESKA iz Skoplja, za cje-
lokupni izloZzbeni prostor, autorice
Nade Ivanovske i Venceslave Ga-
vrilske.

Strucni Ziri smatra da je, pored
nagradenih ambienzita, znatan broj
izlagaca ulozio velik trud na ure-
denju izlozbenih prostora, kao S$to
su: SIPAD-VRBAS iz Banjaluke i
MEBLO iz Nove Gorice.

Ovogodi$nji sajam AMBIENTA
’89 okupio je veci broj proizvodaca

namjeStaja i pratece opreme nego
lani. Uz to je i nivo izlozenih pro-
izvoda i nacin njihove prezentaci-
je bio visi od proslogodisnjeg. U
svom radu struc¢ni Zziri je konsta-
tirao potrebu uvodenja kriterija za
ocjenjivanje i novih proizvoda, ko-
ji jo§ nisu u redovnoj proizvodnji,
za ldejna rjeSenja, te proizvode
koji su komplementarni drvnoin-
dustrijskoj grani, a koji nisu obu-
hvadeni kritenijima MOBILOPTI-
MUM.

Struéni ziri je stekao dojam, a
potvrdili su to i izlagaci, da bi na
pripremi i razvoju ove sajamske
priredbe, koju vedina sudionika
smatra veoma perspektivnom, tre-
balo uloziti daleko vise strucnog
rada. Odredene manje primjedbe
na samu organizaciju sajamske
priredbe c¢lanovi Zirija uputili su
u pismenom obliku upravi Zagre-
backog velesajma. Priznania MO-
BILOPTIMUM i AMBIENTA uru-
¢ena su dobitnicima 11. svibnja
1989. u okwviru okruglog stola orga-
niziranog na temu: Kvaliteta pro-
izvoda u funkciji izvoza.

Mr. Bozidar Lapaine

STROJEVI I UREDPAJI ZA DR\lll;IU INDUSTRIJU NA AMBIENTI
989.

Na ovogodisnjoj Ambienti, 16.
medunarodnom sajmu pokudstva,
prateée industrije i unutrasnjeg
svibnja
1989), strojevi i uredaji za drvnu
industriju zauzimali su samo ma-
len dio izlozbenog prostora. Ipak
nam se ¢ini konisnim da ukratko
prikazemo taj dio izlozbe

Od domacdih proizvodaca istice
se Tvornica strojeva Bratstvo, Za-
greb, koja je u 8. paviljonu izlozila
automatsku varilicu pila AVP-320.
Zavarivanje se na tom uredaju iz-
vodi autematski, pa se npr. nakon
zavanivanja pila odmah automatski
otpusta. Na varilici AVP-320 moze
se zavarivati pod kutom od 90°
75° 1 60°, §to je prednost u odnosu
na druge varilice. Time se postiZe
najbolja kvaliteta vara i mirniji
rad pile. Npr. kosim varom pod
kutom od 60° produbljuje se du-
ljina zavara za 16%, Tako se wri-
blizavamo  svojstvima  osnovnog
materijala.

»Bratstvo« je izlozilo i cirku-
lar SC 10 (SL 1), stroj malih di-
menzija i ¢vrste konstrukcije, koji
omogucuje precizno uzduzno i po-
pre¢no piljenje Sirina piljenja po-
desava se ravnalom, koje se moze
runo postaviti. Za obrezivanje ve-
likih plo¢a, okvira ili vrata stroj
je opremljen pokretnim kolicima.

U 8. paviljonu izlagalo je i po-
duzeée ESTA iz Zagreba. Za nje-
gov automatski aparat za zavari-
vanje A-1 karakteristicna je za-
kretna konstrukcija radne glave,

S1. 1. Cirkular SC 10 tvornice »Bratstvo«

SI. 2. Automatska tlaéilica zuba lista traine
pile TP-250 tvornice ESTA



176

SAJMOVI-IZLOZBE Drvna ind. 40 (7—8) 174—177 (1989)

S1. 3. Univerzalna oStrilica alata za drvo
S-802 metaine industrije »Majevica«

Sl. 4. Stolna glodalica SCM T 130 (vrtke
SCM International

koja omogucuje izvodenje ravnog
i kosog zavarivania. Pritisne pa-
puce za drZanje pile pomicu se iz
kosog u ravni polozaj i obrnuto.

Poduzeée ESTA izlozilo je i au-
tomatsku tlacilicu zuba lista tra¢ne
pile TP-250 (sl. 2). Tlacilica je kon-
struktivno izvedena tako da ne
moze doc¢i do loma. ESTA je od
suvremenih elektronickih uredaja
izlozila, medu ostalim, uredaj za
automatsko pozicioniranje ravnala
rastruzne pile PILKO ERP-1, ure-

daj za automatsko pozicioniranje
kolica pile trupare FRED 28 i
uredaj za detekciju odstupanja lis-
sta pile u procesu piljenja VIBRO.

Metalna industrija »Majevicax,
Backa Palanka, predstavila je u 8.
paviljonu ostrilice alata, medu os-
talim i univerzalnu oS$trilicu alata
za drvo S-802, koju »Majevica« pro-
izvodi u suradnji s njemackom
tvrtkom »Stehle« iz Memmingena,
IzloZena ostrilica S-802 (sl. 3) ima
hidrauli¢no pomicanje radnog sto-
la, dok je oStrilica S-801 s rucnim
pomicanjem radnog stola. »Maje-
vica« takoder suraduje s tvrtkom
»Stehle« u izradi potpuno automat-
skog stroja S-813.

si¢ni strojevi tvrtke SCM, za vr-
hunsku tehnologiju obrade drva.

Posebno je zauimljiv bio pro-
gram austnijske tvrtke »Johann
Felder« iz Hall-a u Tirolu, koja je
u 8 paviljonu prikazala razli¢ite
komtinacije svojih strcjeva za ob-
radu drva. IzloZzen je umiverzalni
kombinirani stroj, ali i strojevi za
jednu ili 2 radne operacije. »Fel-
der« proizvodi glodalice, kruzne pi-
le, ravnalice, debljace, busilice i
pomic¢ne stclove kao pojedinacne
strojeve 1 uredaje, ali proizvode i
centre za obradu drva (sl. 5), koji
mogu obavljati sve ili gotovo sve
operacije. Felderov program poseb-
no se odlikuje velikom mogucénoséu

Sl. 5. Univerzalni kombinirani stroj BF 5 31,41 austrijske ivrtke ¥elder

U 9. paviljonu izlagala je tvor-
nica »Inomag« iz Backe Topole,
ve¢ poznata na Zagrebackom ve-
lesajmu. Ona se predstavila stro-
jem za izradu Stapova M 1008,
okovom za pokudéstvo i gradevnu
stolariju i alatom za strojnu ob-
radu drva, koji je prevucen zastit-
nom prevlakom.

»Teknotrade« iz Udina, u surad-
nji s »Teknomacc-om« iz Zagreba,
izlozili su strojeve tvrtke »SCM In-
ternational« Rimini: formatnu pilu
SI 16 WF i stolnu glodalicu SCM
T 130 (sl ‘4). To su najnoviji kla-

kombiniranja i dogradnje strojeva,
osnovnih dijelova i radnih skupina.
Na ovogodi$snoj Ambienti, ccito,
strojevi za drvnu industriju jo$
nisu dovoljno predstavljeni. Poseb-
no se osjeca izbivanje slovenskih
proizvodacda strojeva. Ali potrebno
je neko vrijeme da proizvodaci
strojeva, koji su bili nauceni izla-
gati na Jesenskom zagrebackom
velesajmu, shvate da je Ambienta
njihov sajam. Ovogodi$nja izlozba
strojeva cini se da je uvod u jace
sudjelovanje proizvodaca strojeva

na Ambienti 1990.
D. Tusun

LEGNO ’'89
Sajam u Padovi od 13—16.
listopada 1989.

Od 13—16. 10. 1989 u Padovi se
odrzava 4. izlozbeni salon strojeva,
proizvoda i tehnologije za drvnu
industriju i industriju namjestaja.

LEGNO 89 odrzava se svake dru-
ge godine i izlaze strojeve, proiz-
vode, tehnologiju i komponente za
drvnu industriju i industriju na-
mjestaja.

LEGNO 89 predlaze razvijenu
tehnologiju, brzu i modernu izradu

strojeva, kao najbolji odgovor za
sve probleme povezane s drvnom

_industrijom.

LEGNO 89 je namijenjen onima
koji svakodnevno moraju rjeSava-
ti stalni problem ponude trzisitu
atraktivnog i suvremenog proizvo-
da, uz odrzavanje niskih cijena i
poboljsanje kvalitete.

LEGNO 89 na Sajmu u Pado-
vi, gradu koji je tradicionalno po-
slovni centar pokrajine Trivene-
to, poznat po bezbrojnim zanatskim
radionicama, malim i srednje veli-

kim tvrtkama, te industrijskim ra-
dionicama.

LEGNO 89 specijalizirani sajam,
obuhvacda 12000 m? i udovoljava za-
htjevima cijelog proizvodnog cik-
lusa kao §to su: strojevi za drvnu
industriju, materijali i poluproiz-
vodi, komponente i pribor za in-
dustriju namjestaja, pomoc¢ni ma-
terijali, okovi i sl

LEGNO 89 — Jasne ideje za no-

ve marketinSke izazove!
D. P.
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USUSRET DRVNOM SAJMU U KLAGENFURTU

Konferencija za tisak Drvnog sajma iz Klagenfurta

Dr G. Supanéi¢ (lijevo) i dr G. Leitner (u sredini) na konferenciji za tisak Klagen-
furtskog sajma u Zagrebu

Nakon konferencije za tisak, o-
drzane 16. lipnja u Beogradu, Drv-
ni sajam iz Klagenfurta predsta-
vio se i u Zagrebu, u hotelu Palace,
20. lipnja 1989.

Konferenciju za tisak otvorio je
Dr. G. Supancié, austrijski trgovin-
ski izaslanik, koji je izjavio da se
trgovacki odnosi izmedu Austrije i
Jugoslavije dobro razvijaju. Aus-
trijski uvoz iz Jugoslavije raste br-
Zze od izvoza, dr. Supanci¢ se nada
da cde se ove godine postiéi tr-
govinski rekord. Pokrivenost jugo-
slavenskog uvoza izvozom u Austri-
ju veoma se dobro razvija posljed-
nih godina.

Dr. Gerhard Leitner, prokurist
Klagenfurtskog sajma, govorio je o
38. medunarodnom drvnom sajmu,
koji ée se ove godine odrzati treci
puta kao samostalna specijalizirana
izlozba. Na Drvnom sajmu od 13.
do 17. rujna 1989. olekuje se oko
600 izlagaca i 30.000 strucnih posje-
titelja.

Austrija u posljednje vrijeme bi-
ljezi procvat  na podrudju Sumar-
stva i drvne industrije. Gradevinar-
stvo je trenutacno u Austriji u od-
licnom poloZaju, §to se povoljno o-
drazava na Sumarstvo i drvnu in-
dustriju. Slicna je situacija u Ita-
liji, Sto je vazno za Austriju, koja
drvo izvozi najviSe u Italiju.

U Madarskoj je primjetna sve
jaca orijentacija na zapadno trzis-
te. Tako je ove godine porastao
- broj prijava iz Madarske za Drvni
sajam i ostale sajmove u Klagen-
furtu.

Dr. Leitner je istaknuo ulogu
Klagenfurtskog sajma u suradnji
unutar zajednice Alpe-Adria. Aus-
trijska pokrajina Koruska clanica
je zajednice Alpe-Adria, $to pospje-
Suje kontakte medu susjednim ze-
mljama. Otvorene su npr. moguc-
nosti suradnje Klagenfurtskog saj-
ma i Zagrebackog velesajma.

Sajmovi su trzisne priredbe ko-
ji pospjesuju internacionalizaciju
trzista, okupljaju ponudu i potra-
Znju te nastoje otkriti njihove pro-
bleme 1 pospjesiti rjesavanje tih
problema.

Dakle, sajmovi nemaju samo iz-
lozbeni karakter. Ove godine Drv-
ni sajam u Klagenfurtu nastoji po-
vecati mogucénost komunikacije me-
du pojedinim strukama. Vazan je
kontakt koji ovdje ostvaruju pila-
nari i stolari, jer na taj nacin pila-
nari upoznaju potrebe stolara za o-
dredenom vrstom proizvoda i pre-
ma tome uskladuju svoju proizvod-
nju.

Preko 90% piljenog drva iz Ko-
ruske izvozi se u Italiju. Sve vise
prevladava svijest da je potrebno
u pilanama proizvoditi sortimente
viSeg stupnja obrade, npr. preradi-
ti piljeno drvo u prozorske okvire.
Ocita je da tu treba nesto promi-
jeniti, a Sajam zeli pokazati kako
da se to postigne.

Austrija zaostaje ‘za Italijom i
S.R. Njemackom u dobiti po rad-
niku u stolariji. Po 1 radniku u Au-
striji se ostvari promet od 500.000
ASCH, a u S.R. Njemackoj 800.000
ASCH, a u Italiji jo$ viSe. Kompju-

torizirani strojevi pridonijeli bi da
se to stanje poboljsa. Stolar bi na
taj nacin dobio viSe vremena za
svoje zanatsko i stvaralacko djelo-
vanje.

Ove je godine na Klagenfurtskom
sajmu prvi put raspisan meduna-
rodni natjecaj za dizajn drvnih pro-
izvoda, koji cde biti izlozeni na iz-
lozbi »Dizajn drva i oblikova-
nje prostorac.

Drvni je sajam, osim izlozbene
djelatnosti, veoma razvio kongres-
nu djelatnost, pa ¢emo navesti naj-
vaznija savjetovanja za vrijeme
Drvnog sajma ’89.

Najvede ovogodi$nje savjetova-
nje je 20. medunarodni Sumarsko-
-drvarski simpozij o temi: »Sumazr-
stvo: novi putovi — bolji rezulta-
ti«, od 14. do 15. rujna.

Savjetovanje evropskih novina-
ra drvne struke odrzat ¢e se od 12.
do 14. rujna, a pocet c¢e razgleda-
njem Sajamske stolarije 2000 i Sa-
jamske pilane, pni ¢emu c¢e se ob-
ratiti posebna pozornost na klina-
sto-zupcasto spajanje i blanjanje.

Stolarski dan i Dan gradnje dr-
vom bit ¢e 15. rujna.

Pilanarski dan i Medunarodni
dan trgovine drvom odrzat ce se
16. rujna. 5

3. medunarodno savjetovanje o
bioenergiji obradit ¢e temu »Isko-
riSéivanje biomase za kontaktnu to-
plinu« — 14. rujna.

4. medunarodni simpozij za za-
§titu drva i povrSinsku obradu o
temi »Oblikovati drvo u boji«, sa-
vjetovanje »AOP u obradi drva« i
»Dizajn + zanat« bit ¢e 15. rujna.

I u Austriji i u Jugoslaviji Su-
marstvo i drvna industrija zauzima-
ju vazno mjesto. Drvna industnija
u Austriji veoma je jaka sa svojih
3000 pilana i 6000 stolarija. Dr. Lei-
tner je istaknuo da je u Jugosla-
viji veoma razvijena industrija st-
rojeva za obradu drva. Primijetio
je da na Drvnom sajmu u Klagen-
furtu svejedno ima malo izlagacda
iz Jugoslavije, i to veéinom iz Slo-
venije. U vrijeme kada se provodi
gospodarska liberalizacija u Jugo-
slaviji i kada se ona Zeli pribliziti
Evropi, potrebno je jale otvaranje
prema inozemnom trzistu.

Dr Supanci¢ spomenuo je pri-
mjere pojedina¢ne suradnje, npr.
suradnju poduzeca »Florijan Bo-
bié« iz VaraZzdina s jednom austrij-
skom tvrtkom. »Gorenje« povecava
izvoz u Austriju, a treba dstaknuti
i »Savrié«ev izvoz.

Velike su mogucnosti za surad-
nju izmedu Austrije i Jugoslavije
na podrucju Sumarstva i drvne in-
dustrije, jer Austrija ima mnogo
Cetinjaca, a Jugoslavija mnogo lis-

“taca, te se u tome dopunjuju. Tre-

ba se nadati da ce se mogucnosti
suradnje na Sumsko-drvnom pod-
rucju ubuduce bolje iskoristiti —

-na obostranu korist.

D. Tusun
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SVE JE TO EKOLOGIJA

(Intervju s prof. dr. Branimirom Prpicem)

Razgovor o fenomenu umiranja
Sume, stanja Suma u svijetu i u
nas, znanstvenim istrazivanjima iz
podrucja ekologije Suma i pokusaji-
ma trazenja rjesenja ekoloskog iza-
zova danasnjice obavljen je s prof.
dr. B. Prpicem. Prof. dr Branimir
Prpié¢ doktorirao je s temom »Ko-
rijenov sistem poljskog jasena u ra-
zli¢itim tipovima posavskih nizin-
skih $uma«. Danas radi kao redov-
ni profesor s podruc¢ja uzgajanja
Suma predajuci predmet »Ekologija
Suma« na Sumarskom fakultetu
Sveucilista u Zagrebu.

Svoj znanstveni rad zapoceo je
istrazivanjem ekoloske konstitucije
poljskog jasena, a do sada je ko-
ordinirao sljedeée vece znanstveno-
-istrazivacke projekte:

1. »Gospodarski i biolosko-ekoloski
¢inioci Suma u SRHg,

2. »Ekoloski, bioloski i gospodarski
aspekt ucinka izvodenja vodo-
privrednih radova obrambenog

sistema srednjeg Posavlja na ni-
zinske Sumske ekosisteme,

3. »Komparativna istrazivanja gla-
vnih Sumskih ekosistema Poku-
plja i Posavlja s obzirom na sa-
dasnje i predvidivo stanje u u-
vjetima buduéih retencijac,

4, »Hidroloska sanacija Sume Re-
pasc,

5. »Proucavanje strukture, funkcio-
niranja i proizvodnje Sumskih
ekosistema SR Hrvatskex,

6. »Povecanje proizvodnje biomase
i postizanje ekoloske stabilnosti
Suma SRH«.

Zbog znanstvenog rada kojim se
intenzivno bavi u podruéju propa-
danja $uma, Zajednica »Alpe-Jadran«
imenovala ga je za nositelja rada
u anketi o umiranju Suma u SR
Hrvatskoj (utvrdivanje sumpora u
asimilacijskim organima, primjena
metoda mikrostanista, stanje sit-
nog korijenja, prirasta drveéa i dr.).
Prof. dr B. Prpic¢u postavili smo
nekoliko pitanja.

— »Sume su u opasnosti i u
industrijskim zemljama i u zemlja-
ma u razvojug, piSe u Rezoluciji
IUFRO o stanju $Suma u svijetu.
Molimo Vas da tu tezu detaljnije
objasnite!

B. Prpic¢:

Sume u svijetu su u opasnosti,
kako u razvijenim industrijskim po-
drucjima tako i u nerazvijenim ze-
mljama. U industrijski razvijenim
zemljama Sumski su ekosistemi na-
padnuti industrijskom polucijom.
Oneciséeni su zrak, voda i tlo. Zbog
promjena kemijske klime znatno se
osteduje Sumsko drvece. Stetni in-
dustrijski polutanti (SO,, NOx, Os,
HF, PAN i dr.) nepovoljno utjecu
na Sumsko drvede i na ostali Zivi
dio Sume — na grmlja, prizemno
rascée, zivi svijet tla, korijenje dr-
veda i Zzivotinjski svijet. Najopas-
niji je oneciscéeni zrak koji moze od
izvora oneciS¢enja (emisija) pa do
mjesta gdje nepovolino dieluju (i-
misija) ponekad prijeéi 1000 1 vise
kilometara. Tako su Sume Gorskog
kotara opterecene industrijskim za-
gadivanjima iz zapadne Evrope i
Ttalije, sume Skandinavije unisStava
industrija Velike Britanije, Sume
Kanade os$tecuje industrijska polu-
cija iz SAD itd.

Ipak su najoStedenije Sume in-
dustrijski vrlo razvijenih zemalja
zapadne i srednje Evrope (SR Nje-
macka, CSSR, Austrija, Svicarska
i sl), zatim $ume SAD i Kanade.
U CSSR-u ima podrudja u kojima

je staniSte Sume tako jako zakise-
ljeno da u njemu viSe ne moze
rasti Sumsko drvede. Mnoge Sume
koje danas izgledaju zdrave vjero-
jatno ¢e u dogledno vrijeme poka-
zati znakove ostecenja. Kemijski u-
tjecaj na Sumsko drvedée najprije
se oCituje na unutrasnjem metabo-
lizmu (promjenama u stanici i fi-
zioloskim procesima) i tek se kas-
nije manifestira vanjskim znacima.

U nerazvijenim, siromas$nim ze-
mljama, Sume su dobrim dijelom
veC »potrosene«, a ondje gdje ih jo$
ima nemilice se krce radi povecanja
poljoprivrednih povrsina i eksploa-
tacije drva za ogrjev i industrijsku
preradu. U tropima se danas kréi
od 11 do 16 milijuna ha Suma go-
diSnje. Posljedica takvog neracio-
nalnog i neekonomlcnog iskorista-
vanja Suma znacdi Sirenje pustinje
(desertifikacija). Pritom se prven-
stveno gubi ekoloska funkcija Sume
(promjena klime, nestanak vode, e-
rozija i dr.).

— Je 1li toéna konstatacija iz
Rezolucije da je uni$tavanje Suma
u svijetu i u nas doslo do kriti¢ne
granice nakon koje viSse nece biti
mogudée popraviti njihovo stanje?

B. Prpié:

Mislim da u nas nije toliko kri-
ti¢no, i uz razuman postupak s o-
kolisSem jo$§ bismo mogli nesto u-
Ciniti da se stanje Suma u nas po-
pravi, ali treba brzo reagirati. Sva-
ki bi tvornic¢ki dimnjak trebao ima-

ti prociséivaé, a treba za$tititi i ri-
jeke u koje danas dospijeva indu-
strijski otpad — nusprodukt indu-
strijskog drustva., Ako bismo rea-
girali sada, danas, bilo bi to jo$
uvijek navrijeme. Potrebno je od-
mah ugraditi filtere u najvece zaga-
divace okoline. U Zapadnoj Evropi
oneciséivanje Covjekove okoline
znatno je smanjeno nakon donosSe-
nja Zenevske konvencije (koju ie
potpisala i nasa zemlja, iako jo$
nisu potpisani i odgovaraju¢i ugo-
vori), kojim je predvideno smanji-
vanje emisije SO, za 30° u odno-
su prema 1981. g. U Zapadnoj je
Evropi dosada dosta udinjeno za
primjenu te konvencije, a vide se i
prvi rezultati. Inace, strucnjaci pre-
dvidaju da bi — ako bi se onecis-
¢avanje okoliSa industrijskim otpa-
dom nastavilo dosada$njim tempom
— do 2030. godine Sume potpuno
nestale. Pretpostavlja se da ée pri-
blizno 2010. godine sve Sume biti
mlade od 50. godina, jer su stara
stabla podloZnija utjecaju kemijske
klime, a polutanti koji u stabla do-
spijevaju ili iz zatrovanog Sumskog
lz)erlnljiét.':x skraduju zivotni vijek sta-
ala.

— Anketa o stanju Suma u SRH,
provedena 1987. g. u svim Sumsko-
-gospodarskim podruéjima Republl-
ke, pokazala je da je u nasim Su-
mama oboljelo 26%/» stabala, a sas-
vim osusena stabla nisu ni popisi-
vana. Smatrate li podatke dobive-
ne anketom poraznima? Sto se ¢i-
ni da bi se sac¢uvalo ono §to jo$ ni-
je oboljelo i unisteno?

B. Prpié:

Mi smo u 1987. godini proveli
ankeiu o umiranju $uma, i moram
re¢i da smo dobili podatke kakve
smo i ocekivali. Provedena ije i an-
keta o umiranju Suma u SFRJ, ko-
jom je utvrdeno da su najoStecenije
Sume u SR Sloveniji. SR Hrvatska
je po stupnju os$tedenja Sumskog
fonda na pretposljednjem mjestu.
Medutim, Suma je u nekim dijelo-
vima nase Republike oStedena u ot-
prilike istom stupnju kao i u SR
Sloveniji! NajoStedenije su obi¢na
jela i hrast, dakle, nase najvaznije
vrste. Sume Jugoslavije oStecene su
329, i ti su podaci veé kriti¢ni te
hitno zahtijevaju brigu o ocuvanju
Sumskog fonda. Anketa je u SRH
ponovno provedena je 1988. godine i
ustanovl]eno je da su ostecenja ve-
¢a nego prethodne godine. Doduse,
ta anketa nije mogla dati realnu
sliku jer je od proljetnih mrazova
i kasnije susSe stradalo dosta buko-
vih stabala. Vjerujem da ¢e ove go-
dine situacija biti malo bolja ako
ne bude klimatskih ekscesa. Mozda
je interesantno napomenuti da je
jedna od najugrozenijih regija u
Jugoslaviji zagrebacko podrudje.
Stupanj o$tedenja na tom podruc-
ju iznosi 48%/e, Sto znadi da je o-
Steéeno svako drugo stablo, a to je
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daleko iznad jugoslavenskog pros-
jeka. Posebno je oStecdena bukva,
kesten i hrast. Pretpostavljam da ce
se kesten oporaviti, i to prirodnim
putem, $to je veé primijeceno u po-
drucju Italije. Inace — stanje je o-
sobito kriticno u Gorskom kotaru,
a pogorsava se i dalje.

— Prema nekim podacima, $um-
ske su povrsine u Evropi posljed-
njih 300 godina smanjene za oko
25%,. Koji su uzroci i posljedice
tog fenomena?

B. Prpic:

Sumske se povrSine smanjuju
zbog dva razloga: prvo, radi pret-
varanja Sumskih u poljoprivredne
povrsine i, drugo, radi urbanizaci-
je. Znamo da industrijalizacija i ur-
banizacija ubiru svoj danak i da
se dio povrsina koristi i za ceste i
za ostale objekte. U toku prosle
godine za te je potrebe, prema ne-
provjerenim podacima, iskréeno
1600 hektara Suma u SRH. Nije ne-
vazan ni treéi razlog — kemijska
klima, zbog koje su Sume na poje-
dinim povrsinama potpuno nestale,
odnosno tlo je postalo toliko kise-
lo da se ne mozZe iskonistiti za uz-
goj bilja, a time je uniSten i Zivi
svijet koji se hrani biljem. Nara-
vno, u tim uvjetima nestaju i o-
stala ziva bida (mesoZderi, razgra-
divadi — gljive, bakterije i sl.). Po-
sljedica je — mrtvo staniste.

— Sto se ¢ini da bi se zaustavio
proces uniStavanja Suma?

B. Prpi¢:

Treba zaustaviti emisiju Stetnih
plinova i ostalih otpadaka tehnic-
ke civilizacije koji djeluju na pri-
rodu kiselim kiSama i suhim ta-
lozenjem, treba zaustaviti onecis-
¢denje prirode Postoji vise medu-
narodnih organizacija, npr. VVF,
UN i dr, koje su izradile progra-
me za zaStitu Suma u kojima su
razradeni problemi koji utjecu na
stanje Sumskog fonda. U nas se
‘problemu susenja Suma i ofuvanja
Suma takoder pridaje dosta paz-
nje.

— U sklopu Zajednice »Alpe-Ad-
ria«c razmjenjuju se iskustva iz
mnogih podruéja djelovanja, pa i
iz podruéja ocuvanja Sumskog
fonda.

B. Prpic:

Da, imamo dobru suradnju sa
struénjacima iz podrucja Sumars-
tva iz zemlja clanica te Zajednice.
Rekao bih da je ta suradnja zap-
ravo dragocjena. Oni nam jo$§ za-

vide na nasSim Sumama jer su one
ocuvanije od njihovih. Medutim,
oni imaju bolje tehnic¢ke i tehno-
loske uvjete za pradenje stanja
sumskog fonda, azurni su j prate
sve promjene, a nama su drago-
cjeni ti rezultati njihovih istrazi-
vanja.

— Na Sumarskom fakultetu
predajete predmet Ekologija Suma,
Recite nesto o novijim pristupima
prouc¢avanju problema ekologije
u Sumarstvu.

B. Prpié:

Predmet Ekologija Suma preda-
je se u sklopu uzgajanja Suma veé
stotinjak godina. Moderniji pris-
tup tom predmetu uveden je prije
dvadesetak godina, dakle otkad je
dosao u pitanje covjekov okolis.
Ekologija sume danas se bavi pro-
ucavanjem funkcionalnih odnosa
izmedu zivog svijeta Suma (fito-
cenoza, zoocenoza) i ekoloskih fak-
tora. Ona se, nadalje, bavi i funk-
cioniranjem prasume, jer je usta-
novljeno da iskonska Suma koju
je stvorila priroda ima najveéu
ekolosku stabilnost. Eksperimen-
talno-ekoloska istrazivanja koja se
bave proucavanjem funkcionalnih
odnosa u Sumskim ekosistemima
vezana su za suvremenu opremu
koju, nazalost, nemamo. Cesto smo
prisiljeni uzorke tla i biljni mate-
rijal slati preko granice da se oba-
ve potrebne analize. I to je, izme-
du ostaloga, plod nase medunarod-
ne suradnje. Mi smo ipak uspjeii
obaviti mnoga zanimljiva istraziva-
ja, ¢iji su rezultati interesantni
za znanost i za prakti¢nu primje-
nu. Jedno od zanimljivih je istra-
zivanje biologije jele, koje smo
proveli u Gorskom kotaru kada je
poceo prvi veliki val suSenja te
vrste u nas. Tada smo utvrdili,
koristeéi se radioaktivnim izotopi-
ma, da susjedna stabla jele me-
dusobno fizioloski srastaju kori-
jenom, kroz koji se provodi iz-
mjena vode, mineralnih tvari i asi-
milata. Dakle, jelova stabla u bu-
kovo-jelovim Sumama tvore bio-
grupe. Time smo objasnili i rela-
tivno brz oporavak te vrste u Gor-
skom kotaru, $to je koincidiralo i
s poboljsanjem klimatskih prilika.
Postojanje biogrupa jele zahtijeva
i poseban nadin gospodarenja tom
vrstom.

Jedno od zanimljivih istraZiva-
nja je ono o uzorcima propadanja
hrasta luznjaka. Utvrdili smo da
sé hrast sus$i kad na njega isto-
dobno djeluje vise nepovoljnih
ekoloskih faktora. Istrazivanje je
provedeno u Sumi Kalje, u Odrans-

kom polju. Ustanovili smo pojavu
oneciséenja poplave vode tijekom
vegetacije, sniZzenje razine podzem-
ne vode, uzastopne ljetne suse i
hladne zime, utjecaj Stetnih indus-
trijskih polutanata (industrija Sis-
ka i Zagreba), fiziolosko slabljenje
stabala i napad Stetnih insekata.
Posljedica takvog sinergizma bilo
je katastrofalno susenje stabala
hrasta luznjaka.

— Upotreba kemijskih sredsta-
va za uniStavanje Sumskih Steto-
¢ina izaziva dileme i otpore zbog
svog utjecaja na okolinu. Sto mis-
lite o upotrebi bioloskih sredstava
i Sto je u nas ucinjeno da bi se
ta sredstva mogla upotrebljavati?

B. Prpié:

Do danas upotrebljavana kemij-
ska sredstva za unisStavanje Stetnih
insekata i razli¢itih bolesti Sums-
kog drveca otrovni su za vrlo ve-
lik broj c¢lanova Zivotne zajednice
sumskog ekosistema (DDT, Kklori-
rani naftaleni, organski fosforni
spojevi), ali i za covjeka. Njihova
je upotreba zabranjena, $to je lo-
gitna posljedica znanstvenih spoz-
naja. Neki se od njih, nazalost,
jos$ primjenjuju u Sumama, doduse
u vrlo malim koli¢inama, ali su i
viSe puta toksi¢niji od’ klasi¢nih
pesticida. Svaka je takva upotreba
u Sumi opasna, i nedovoljno je
prouc¢eno njezino zajednic¢ko djelo-
vanje s industrijskom polucijom.
Bioloski su preparati bezopasniji,
ali i pri njihovoj je upotrebi po-
treban oprez jer se moze dogoditi
da unistimo i dio korisnih inseka-
ta. Najbolja odbrana od Stetne
sumske entomofaune jest dobro
izgospodarena, mjeSovita i ekolos-
ki stabilna Suma.

— S kojim se problemima sus-
recete pri provodenju znanstvenih
istrazivanja?

B. Prpié:

Na Sumarskom fakultetu Sve-
ucilista u Zagrebu istrazivanja se
obavljaju uz teskode jer nema do-
voljno osoblja, prostora i opreme.
Slicno je i na drugim fakultetima.
Ako se u tome ne ucini nuZan za-
okret, Fakultet de sve viSe zaos-
tajati. Zahvaljujuéi dobrim teren-
skim laboratorijama (dobro ocuva-
nim Sumama), zasada se, uz pos-
toje¢u opremu i kadrove, odrzava-
mo na razini svjetske Sumarske
znanosti. Bez vedih wulaganja u
skoroj buduénosti to ¢e biti sve
teze.

Vesna Hrkalovié




180

I1Z ZEMLJE I SVIJETA Drvna ind. 40 (7—8) 180—181 (1989)

1Z ZEMLJE 1 SVIJETA

PRVI ARBORETUM OTVORENA TIPA U SR HRVATSKOJ
Arboretum za XXI. vijek

Motiv iz do sada uredenog dijela karlovackog arboretuma

U okolisu Odgojno-obrazovnog
centra za Sumarstvo — Karlovac
podiZze se arboretum otvorenog ti-
pa i viSestruke namjere Sluzit e
ucenicima i nastavnicima ovog
centra za izvodenje prakti¢ne nas-
tave, ali i kao parkovna povrSina
zanimljivog sadrzaja.

Ideja o podizanju arboretuma u
Karlovcu potjece iz davne 1886.
godine. Tada je akcije ovog tipa
poticalo Drustvo za uljepSavanje
grada. Ipak je moralo proéi vise
od 100 godina da se takva inicija-
tiva i realizira. Ponovno je aktu-
alizirana 1978. godine za vrijeme
15. natjecanja radnika Sumarstva
SRH, kada je Odbor za pripremu
natjecanja obavio ovu zamisao i
dao svoj prijedlog njenoj realiza-
ciji sadenjem prvog stabla. Bio je
to javor.

— Podizanjem arboretuma daje
se novi pecat ovom dijelu grada,
smjestenom uz Koranu. — Zemlji-
ste koje ée se koristiti za tu svrhu
bilo je vrlo zapusSteno i uredeno
je uz puno truda i tako se na ovoj
zanimljivoj lokaciji podize jedna
nova »tvornica kisika«

Arboretum je zapravo nasad
razlic¢itih vrsta sumskog bilja. Ovaj
§to se podize u okolisu zgrade »Su-
marske Skole«, sluzit ¢e uclenicima
i nastavnicima za prakti¢nu nas-
tavu, ali ée se koristiti i kao park-
ovna povrsina. Kada bude zavrsen,
arboretum c¢e sadrzavati 208 vrsta
vrsta crnogoric¢nog i bjelogori¢nog
drveda i grmlja sa 736 sadnica, te

vise vrsta ukrasnog bilja (ruze i
sli¢no). Prostirat ée se na ukupno
6 ha povrsine i bit e vezan uz po-
znati Vrbanidev perivoj, s kojim
¢e Ciniti jedinstvenu cjelinu.

Do sada su, izvrSene pripreme
povrsina na kO]lma ée se prosti-
rati arboretum, a dio povr$ina je
veé¢ i priveden svojoj namjeni. U
toku su radovi na uredenju staza,
jer ¢e u sklopu arboretuma posto-
jati i prostori za Setnju i igru.
Sve radove na pnipremi zemljista
i sadnji sadnica vrs$e ucenici cen-
tra zajedno sa svojim nastavnici-
ma. Dio sadnica poklonili su ra-
sadnicki centri diljem Jugoslavije.
Na te nacine su u$tedena i znacaj-
na financijska sredstva, S$to nije
beznacajno, pogotovo ako se ima
u vidu da dée ulenici i odrzavati
ovu povrsinu.

Projekat je izradio Sumarski
fakultet u Zagrebu, ali su na ini-
cijativu nastavnika OOC za Su-
marstvo Karlovac vrsene neke iz-
mjene u projektu, kako bi se isti
vise prilagodio potrebama Centra
i grada. Projektnu dokumentaciju
je izradio »Urbanis« — Karlovac.
Financiranje ove akcije vr$eno je
na osnovi samoupravnih sporazu-
ma o udruzivanju sredstava za iz-
gradnju arboretuma koje je Cen-
tar potpisao sa SOUR-om S$umar-
stva i drvne industrije »Petrova
gora« Karlovac, odnosno njegovim
¢lanicama (Sumsko gospodarstvo
— Karlovac, Drvna industrija Kar-
— Karlovac, — Drvna industrija —

Vrgin-most), Institutom za Sumar-
stvo — Jastrebarsko, Sumarskim fa-
kultetom — Zagreb, Skupstinom op-
¢éine — Karlovac, SIZ-om za stam-
beno-komunalne poslove opdéine —
Karlovac, RSIZ-om za usmjereno
obrazovanje u Sumarstvu i drvnoj
industriji, Narodnom tehnikom
SRH, SIZ-om za Sumarstvo SRH
i Poslovnom zajednicom Sumarstva
i drvne industrije »Exportdrvo« —
— Zagreb. Zemljiste je osigurala
Skupstina opdéine Karlovac.

Ucenici i nastavnici Centra su
prilikom uredenja ovih povrsSina
ulozili mnogo slobodnog vremena
(u sklopu slobodnih aktivnosti), a
morat ¢e jo$ poraditi da bi cjelo-
kupnu povrsinu uredili onako ka-
ko se je zeljelo, a kasnije je i ure-
divati i odrzavati kako bi u njoj
mogle zaista uzivati tek generaci-
je koje dolaze — jer, kako kaze
prof. N. Simunié, direktor OOC za
Sumarstvo, ovo je investicija za
21. stoljede, kada dce arboretum
dobiti svoj pravi izgled i pokazati
svoju pravu vrijednost.

Pripremila i snimila:
Vesna Hrkalovié

Medunarodni drvni sajam
u Klagenfurtu
predstavlja
»STOLARIJU 2000«

Medunarodni drvni sajam u Kla-
genfurtu, koji e se odrzati od 13.
do 17. rujna 1989, predstavit ¢e, me-
du ostalim, uredaje za stolariju no-
ve po konstrukciji i tehnici. Prvi
puta zajedno izlazu proizvodacli st-
rojeva iz pokrajine Baden-Wiirttem-
berg, koji ¢e na oko 600 Cetvornih
metara prikazati najnovije konstru-
kcije strojeva za stolarije. Svrha
je ove posebne izlozbe da pokaze
da se primjenom visoke tehnologi-
je stolarima otvaraju potpuno no-
ve mogudénosti za uspjes$an opsta-
nak na trziStu. Taj uspjeh bit ce
najbolji u kombinaciji najnovije
tehnologije i prilagodljivosti malih
pogona, kakvi prevladavaju u in-
dustrijskoj strukturi srednje Ev-
rope.

Tu zajednic¢ku izloZzbu, u kojoj
c¢e sudjelovati oko 15 najjacih proiz-
vodaca strojeva visoke tehnologije iz
Baden- Wurttemberga podupire i
promice Pokrajinski ured za obrt.

Bitni sastavni dio te izlozbe bit
¢e prikazivanje sustava elektromnic-
ke obrade podataka za cjelokupnu
organizaciju pogona, od prihvadanja
narudzbi, preko pripreme rada do
otpreme.

Izlozba daje »sutras$njem stola-
ru« pomo¢ u orijentaciji pri svla-
davanju i uspjeSnom ispunjavanju
svih radnih i trzi$nih zahtjeva.

I »Sajamski stolarski dan« bit
¢ée usmjeren u istom smislu.

D.T.
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TVORNICA NAMJESTAJA
»MEBLO« IZ NOVE GORICE
PROVELA MEPUNARODNI
NATJECAJ ZA DIZAJN
NAMJESTAJA

Da bi odrzala steCenu afirma-
ciju i ostvarila pretenzije koje in-
spiriraju bududéi razvoj, Tvornica
»Meblo« iz Nove Gorice nedavno
se odludila na originalan i pionir-
ski poduhvat, zasada jedinstven u
jugoslavenskoj proizvodnji namjes-
taja. Pod geslom »Ideje koje po-
sezu a prostore buducnostic ras-
pisan je medunarodni natjecaj ko-
jem je bila namjera da renomira-
ne svjetske dizajnere i dizajnerske
institucije pozove na suradnju i
njihovim idejama obogati svoj pro-
izvodni program. Natjecaj je ob-
javljen u nekoliko svjetskih struc-
nih Casopisa, a odaziv je premasio
i najoptimistickija ocekivanja.

Odazivi su pristigli sa svih kon-
tinenata (osim Afrike): iz Italije,
SR Njemacke, Nizozemske, Austri-
je, Francuske, Norveske, Svicarske,
Argentine, SAD, Velike Britanije,
Belgije, Indonezije, Poljske, Ceho-
slovacke, SSSR-a, Finske, Nepala,
Rumunjske, Irana, Izraela, Danske
i naravno iz Jugoslavije. Ukupno
je ponudeno preko 280 radova, a
preko 1200 dizajnera pokazalo je
interes za uvjete natjecaja.

Medunarodni zZiri, u sastavu:
Nils Tvengesberg (Norvezanin) kao
predsjednik, te ¢lanovi Stefan Len-
gyel, profesor na Visokoj $koli za
dizajn u Essenu, dr. Martin Clave
Almeida, dizajner u milanskom stu-
diju GPI, dr. Stane Bernik, sveudi-
liSni profesor iz Ljubljane i ljub-
ljanski dizajner Vladimir Pozdirc,
razmotrio je sve pristigle radove
i odlucio da se cCetiri rada nagrade,
a Cetrnaest projekata da se otku-
pi. Prva zlatna nagrada pripala je
trojici dizajnera iz Viareggi-ija (Ita-
lija), a druga petorki iz SR Nije-
macke.

Nagradenim i otkupljenim pro-
jektima »Meblo« je obogatilo svoj
fundus ideja, koje de uskoro biiti
primijenjene u praksi i ponudene
provijeri na trzistu. Moze se oce-
kivati da de se prototipovi nekih
od projekata pojaviti ve¢ na idu-
¢éem Beogradskom sajmu namjes-
taja ove jeseni, na kojem de se
»Meblo« predstaviti u izmijenjenoj
proizvodnoj fizionomiji.

Rezultati »Meblovog« meduna-
rodnog natjecaja bit ée prezentira-
ni i na Dizajnerskom kongresu,
koji se listopada o. g. odrzava u
Nagoji (Japan). Referat o tome pod-
nijet ¢e g. Nils Tvengesberg, pot-

predsjednik Medunarodnog udruze-
nja dizajnera, koji je ujedno pred-
sjedavao »Meblovom« Ziriju.

»Meblo« je za ovaj poduhvat in-
vestiralo oko 100 tisuca dolara, $to
otprilike odgovara troskovima koji
bi se inace ulozili za proslavu jed-
ne obljetnice. »Natjecaj nam je do-
nio korisna i zanimljiva rjesenja.
Mnoga od njih su dobra osnova za
razvoj, ali je za nas dragocjeno §to
smo upoznali nove, mlade pers-
pektivne i potencijalne suradnike
iz svjetskog arsenala dizajna« —
izjavio je gl. direktor A. Zidar.

»Meblova« inicijativa dobiva po-
sebno znacenje u svjetlu nastojanja
nase industrije namjestaja za una-
predenje kvalitete 1 Kkreativnosti,
sto je preduvjet u ambicijama za
osvajanje novih prostora na trzistu.
Ujedno je ito putokaz i ostalim na-
S§im proizvodac¢ima da poduzimaju
ovakve i slicne inicijative.

Izvor: »Vjesnik« — Zagreb
od 2. 7. 0. g.

* % &

KOMBINAT »SPACVA«
— VINKOVCI

Efekti povecanja proizvodnje i
izvoza devalvira inflacija

Generalni direktor Kombinata
»Spacva« iz Vinkovaca, Josip Fi-
lipovi¢, dao je u Vjesniku od 27.
srpnja o. g. osvrt na poslovanje
Kombinata u prvom polugodistu ove
godine. Izmedu ostalog on je na-
glasio:

»Kao i prethodnih godina, i u
prvih Sest mjeseci ove godine »Spa-
C¢va« je ostvarila znatan prebacaj
u proizvodnji, ¢ak 15%, u odnosu na
isto proslogodisnje razdoblje. Na
inozemnom trzistu prodano je ro-
ba za 9,5 miliona dolara, Sto je
139, vise od lani. U strukturi iz-
voza najaitraktivniji su takozvani fi-
nalni proizvodi od poznate slavon-
ske hrastovine. To su komode i
vitrine za Francusku, vrata za SAD
i Zapadnu Evropu, dakako jo$ u-
vijek u izvoz ide i standardni »Spac-
vin« program, tj. furnir, parket i
rezana grada. Nekada je ova po-
sljednja grupa (grada) iznosila i do
70%, izvoza, a sada je pala na 40Y%,,
dok sve vedi udio u ukupnom izvo-
zu imaju finalni proizvodi.

I proizvodnja i izvoz idu snaz-
nim tempom naprijed, medutim
poslovni uspjeh ovog poduzeca vi-
Se nije rezultat samo toga rada, da-
pace ©ovisi o svemu drugom samo
ne o ulozenom radu.

... Inflacija je pobrkala sve mo-
gudée kriterije. Ona nije pracena

odgovarajuéim tecCajem dolara, $to
se odrazava i kod cijena ulaznih
komponenti u proizvodnji. ..

... Najdrasti¢niji i najbezumni-
ji je rast kamata. S obzirom da
smo posljednjih godina povecavali
i ulagali u proizvodnju, to smo dosli
u situaciju pomanjkanja obrtnih
sredstava. Zato moramo Kkoristiti
tuda sredstva, a to je danas jako
skupo. Tuda sredstva vuku za so-
bom kamate, i to je jedan zacara-
ni krug s velikom dozom gorci-
ne.. .«

ok W

Izlozba

SKULPTURA U DRVU
IVE MARINKOVICA

Prema izvjeStavanju Vjesnika od
1. VIIL. o. g, u Bolu na otoku Bra-
¢u nedavno je priredena izlozba
skulptura u drvu Ive Marinkovica.

Kao $to je poznato, u Dalmaciji
se od davnine, uz kamen, odrzava
tradicija obrade drva. Ona se os-
tvarivala kroz izradu razlic¢itih u-
porabnih predmeta za domacdinstva
(bacve, .krinje, galanterija), pa
kroz vjesti brodogradevni obrt, do
umjetnickih drvenih skulptura. To
dokazuju brojna ostvarenja u vidu
romanickih korskih stolica, Buvin-
ovih vratnica, gotickih stropova i
baladura Jurja Dalmatinca, drvo-
rezbarenih oltara i crkvene orna-
mentike davnih bezimenih majsto-
ra pa do suvremenih kipara (Ivana
Mestrovida, Sime Vulasa i dr.).

Uspjela suradnja kiparstva s pri-
rodom ocita je i u izloZzenim dje-
lima Ive Marinkoviéa. Spada li Ma-
rinkoviéevo kiparstvo u naivu, ama-
tersku ili profesionalnu djelatnost,
nije bitno. Ono je u svakom slu-
¢aju stvaralacko, jer nepobitno do-
kazuje da je autor ovladao umije-
éem poznavanja i oblikovanja ma-
terijala, bilo da se radi o kamenu
ili o drvu.

Drvu prilazi kao covjek odras-
tao u prirodi i s prirodom. On
uocava jedinstvene i zanimljive ob-
like trupaca, grana i korijenja, ra-
zlicite strukture i teksture pleme-
nitih vrsta masline, oraha, cempre-
sa, murve. On ne forsira drvo ni
oblikom ni strukturom ni tekstu-
rom, ve¢ dalje oblikuje ono S$to je
u samoj prirodi tih materijala ot-
krio ili naslutio da postoji.

Suradnja prirode i stvaraoca,
to obostrano postivanje, najistaknu-
tije su vrijednosti Marinkovicevih

skulptura.
Priredio: A. ILIC
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U ovoj rubrici objavljujemo sazetke vaznijih ¢lanaka koji su objavljeni u najnovijim
brojevima vodedih svijetskih €asopisa s podruéja drvne industrije. SaZeci su na poletku ozna-
¢eni brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne klasifikacije.
Zbog ogranitenog prostora ove preglede donosimo u veoma skradenom obliku Medutim,
skreéemo pozornost ditateljima i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzeéima i

osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobidajenim cijenama prijevode ili

foto-

kopije svih ¢lanaka koje smo ovdje prikazali u skracenom obliku. Za sve takve narudZbe
ili obavijesti izvr ‘ite se obratiti UredniStvu Easopisa ili Tehni¢kom centru za drvo. Zagreb,

Ul. 8. maja 82

630"824.8 Roffael, E.: Otpustanje
formaldehida iz drvnih materijala
— Osvrt (Formaldehydabgabe von
Holzwerkstoffen — Ein Uberblick)
Holz Roh — Werkstoff 47 (1989),
2, 41—45.

U clanku su opisani razvojni
radovi provedeni u Frauenhofer
Institutu — WKI — na temi »Ot-
pustanje formaldehida iz drvnih
materijala« Ovamo spada izgrad-
nja__prve velike ispitne komore
u SRRIJ za ispitivanje emisije for-
maldehida iz ploca iverica u eks-
ploatacijskim uvjetima. Na teme-
lIju dobivenih podataka mogle su
se ploce iverice rasporediti u po-
jedine emisijske razrede. Rasprav-
ljano je nadalje o razvoju novih
te o poboljSanju ve¢ poznatih la-
boratorijskih metoda za odrediva-
nje otpuStanja formaldehida iz
drvnih ploca. Istrazivan je utjecaj
raznih parametara u proizvodnji
i drugih faktora na emisiju for-
maldehida, kao §to su naneseni
slojevi i obloge, i to pomocu ispit-
ne komore i laboratorijskim me-
todama. Razvijeni su takoder novi
postupci za smanjenje otpustanja
formaldehida, koji su pnimijenjeni
u industriji.

630*824.8 Ladomerski, J., Wien-
haus, O., Pecina, H.: Iskoriséiva-
nje ostatka lingnoceluloze iz pro-
izvodnje furfurala za izradbu fe-
nolnih ljepila. (Zur Nutzung von
Lignocellulose-Riickstinden (LCR)
aus der Furfuralerzeugung fiir die
Herstellung von Phenolharzkleb-
stoffen). Holz Roh-Werkstoff 47
(1989) 2, 47—52.

Ostaci od koranja bukovine po-
tencijalni su izvor sirovina za pro-
izvodnju furfurala. Postupak isko-
ris¢ivanja je medutim rentabilan
samo u slucaju ako se uspjesno
oplemenjuju lignocelulozni ostaci.
U clanku su prikazani rezultati is-
trazivanja za karakterizaciju buko-
vine, kore bukovine i lignoceluloz-
nih ostataka kemijskom analizom,
infracrvenom spektroskopijom, ter-
mic¢kom analizom i elektronskom
mikroskopijom. Nadalje su dani
rezultati istraZivanja o mogucnosti
iskoriséivanja lignoceluloznih osta-
taka pri izradi fenolnih ljepila, kao
aktivnih punila ili u sintezi s raz-
nim koli¢inama fenola j formalde-
hida. Ustanovljeno je da se s do-

dacima do 509, lignoceluloznih os-
tataka pri sintezi postizu jo§ za-
dovoljavajuce vrijednosti ¢vrstoce
slijepljenih spojeva.

630824.8 Najdekr, M.: Doprinos
analizi lijepljenih elemenata od
drvnih »sendvi¢« ploca. (Zur Ana-
lyse geleimter doppelschaliger Holz-
tafel-Elemente) Holz Roh — Werk-
stoff 47 (1989), 2, 61—66.

Metoda konac¢nih  elemenata
(MKE) moZe se, uz primjenu raz-
nih racunskih modela, uspje$no
primijeniti pri istrazivanju proble-
ma nosivosti i deformacije lijep-
ljenih elemenata drvnih ploca s uz-
duznim rebrima. U radu su prika-
zane osobitosti primijenjene meto-
de i racunskog programa, te pri-
mjeri za rjesSenja. Usporedeni su
rezultati dobiveni poznatom, po-
jednostavljenom racunskom mcto-
dom, s rezultatima dobivenima
eksperimentalnim ispitivanjima.

63084 Buchmiiller, K. St., Fuchs
G.: Tehnoloska svojstva drva smre-
ke, impregniranog fenol-formalde-
hidnom smolom. (Technologische
Eigenschaften von Phenolformalde-
hydharz-impragniertem Fichten-
holz). Holz Roh — Werkstoff 46
(1988), 11, 413—416.

Pronaden je pogodan postupak
za potpunu impregnaciju srcevine
smreke fenolnom smolom. Svojstva
tako impregniranog drva pracdena
su odredivanjem promjena u bub-
renju i stezanju, te promjenama
mehanickih svojstava i usporediva-
njem sa svojstvima neimpregnira-
nog drva. Ustanovljeno je da se
¢vrstoéa pri savojnom, vlac¢nom,
smi¢nom i udarnom opterecenju
pogorsava, ali su zapazena pobolj-
Sanja u bubrenju, stezanju, a u
nekim slucajevima pri smi¢nom
opterecenju. Impregnacija uzroku-
je krtost drva, $to bi moglo biti

tumacenje za loSija mehanicka
svojstva.
630%862.1 Seddig, N. Simatu-

pang, M. H.: Test smi¢ne ¢évrstoce
radi ispitivanja podesnosti raznih
vrsta drva za izradu sadrom veza-
nih drvnih materijala i promatra-
nje smic¢nih ploha pomodéu elek-
tronskog mikroskopa. (Scherfestig-
keits — Test zur Eignungspriifung
verschiedener Holzarten fiir gips-
gebundene Holzwerkstoffe und REM

— Betractung der Scherfldchen).
Holz als Roh — und Werkstoff 46
(1988), 1, s. 9—13.

Prikazana je jedna metoda ispi-
tivanja smicne Cvrstoce za pokusne
uzorke sadra/drvo. Morfologija di-
hidratnih kristala istrazivana je
elektronskim mikroskopom nakon
ispitivanja smicanja. Ispitivano je
drvo smreke, breze, ariSa i topole.
Oblik kristala grani¢nih ploha i de-
bljina grani¢nog sloja bili su zna-
Cajke za inhibitore u drvu. Sto su
nastali dihidratni kristali u gra-
ni¢nom sloju bili manji to jec i
smi¢na d¢vrstoda bila manja. Nije
zapazeno prodiranje u staniéne sti-
jenke kao kod cementom i mag-
nezijom vezanih drvnih materijala.
Prianjanje izmedu sadre i drva os-
tvareno je mehanickim sidrenjem
dihidratnih kristala na stijenki
stanica, ali nije zapaZeno prodira-
nje kroz stijenke drva.

630*862.2 Roffael, E.: Kako se
susenje iverja borovine odrazuje
na ¢vrstoéu plocéa iverica? Dio 1:
Vezanje drvnog iverja PMDI-ljepi-
lima (Wie wirkt sich die Trocknung
von Kiefernholzspanen auf die Fes-
tigkeit von Spanplatten aus? Teil 1:
Bindung von Holzspanen mit PMDI-
-Klebstoffen), Adhision 31 (1987),
7—8, s. 37—41.

Istrazivanjima u ovom radu us-
tanovljeno je da uvjeti suSenja
iverja borovine prije lijepljenja
znatno utjecu na svojstva i sposob-
nosti iverja za lijepljenje PMDI-
-ljepilima. Pni oStrijim uvietima
susenja PH-vrijednost vodenih eks-
trakata iverja i kapacitet pufe-
ra prema alkalijama pada, a ot-
pustanje hlapliivih kiselina iz iveria
se povecava. Uvjeti suSenja iverja
utje¢u i1 na fizikalno-tehnoloska
svojstva ploca iverica, izradenih od
iverja vezanog PMDI-ljepilima. Po-
os§travanjem uvjeta susenja vlacna
¢vrstoda u poprenom smjeru ug-
lavnom se smanjivala, posebno u
mokrom stanju nakon kuhanja (V
100-vrijednost). Bubrenje ploc¢a u
debliinu takoder se povecalo kod
ostriiih uvjeta suSenja. Tim istra-
zivanjima je, medutim, takoder
ustanovljeno da umjereno susenje
iverja prije lijepljenja PMDT-ljevi-
lima (vlaznost susenog iverja 5—
—6%,) povoljno utjede na &vrstocu
plo¢a izradenih od takvog iverija.

Z. Smolcié-Zerdik
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EXPORTDRVO
—

radna organizacija za vanjsku i unutrasnju trgovinu drvom, drvnim proizvodima i papirom n. sol. o.
ZAGREB/41001, Marulicev trg 18, pp 1008 — telefon: 041444011 — telex: 21 307, 21591

RADNA ZAJEDNICA ZAJEDNICKE SLUZBE ZAGREB/41000, Mazuranidev trg 11 telefon: 041 447 712

ZAGREB/41000, Marulicev trg 18, pp 1008
OOUR VANJSKA TRGOVINA | INZENJERING telefon: 041 444 011, 444 115, 444 117
: telex: 21 307 21591 21 701

ZAGREB/41000, Ulica B. Adfije 11, pp 142
OOUR TUZEMNA TRGOVINA telefon: 041 415 622. 415 687, 415 234, 415 043
telex: 21 865

RIJEKA/51000, Sarajevska ulica 11

OOUR TUZEMNA TRGOVINA SOLIDARNOST lefor: 061 227199 $2917

BEOGRAD/11000, Bulevar Revolucije 174

OOUR UNUTRASNJA TRGOVINA BEOGRAD telefon: 011 438 409

UMAG/52394, Obala Marsala Tita bb
OOUR POGRANICNI PROMET telefon: 053 51 511

telex: 25 016

VLASTITE FIRME | PREDSTAVNISTVA U INOZEMSTVU

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 10200 Foster ave. Brooklyn N. Y. 11236 USA
phone: 718 438 3700 telex: 224523 EUROPEAN

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 1930 Via Arado Compton Ca. 90220 USA phone: 213 605 0060 telex: 3466966
EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 11264 S. Corliss ave. Chicago Il 60828 USA phone:312 246 1250
OMNICO G. m. b. H. 83 Landshut Watzmannstrasse 65 West Germany telephone: 871 61055 telex: 058385

OMNICO G. m. b. H. 4936 Augustdorf Pivitzheiderstrasse 2 West Germany telephone: £Z237 5909 telex: OMNIC 935641
EXHOL B. V. 1075 Al Amsterdam Z Oranje Nassaulaan 65 Holland (Belgium) telephone: 020 717076 telex: 15120
OMNICO ITALIANA s. r. 20122 Milano via Unione 2 ltaly telephone: 874 986 861 086

OMNICO ITALIANA s. r. 33100 Udine via Gorghi 15/Il Italy telephone: 0433 207828

EXPORTDRVO 36 Boul. de Picpus 75012 Paris France telephone: 3451818 telex: 210745

EXPORTDRVO S — 103 62 Stockholm Drottninggatan 80 4 tr. POB 3146 Sweden telephone: 08 7900983 telex. EXDRVO 13380
EXPORTDRVO London SW 19 1QE 89A The Broadway Wimbledon United Kingdom telephone: 01 542 511 telex: 928389
EXPORTDRVO ASTRA Moscow Kutuzovskijpr.dom 13 kvartira 10— 13 USSR telephone: 243 04 52243 04 74telex: 414 496 414 498
Mr. DRAGUTIN MARAS POB 6530 Sharjah UAE Dubai telephone: 283 602 telex: ARROW 22485

INTEREXPORT 16 Sherif Cairo Egypat telephone: 754 255 754 086 telex: 92017 YUFIN UN CAIRO Alexandria telephone: 609 321
ABU SHAABAN FURNITURE Yugoslavian furniture centre Marwan EM Pobox 65300 Emirates
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