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Koncepcija optimizacije upravljanja proizvodnjom

namjeStaja

CONCEPTION OF OPTIMIZATION OF FURNITURE MANUFACTURE CONTROL

Prof. dr Mladen Figurié

Mr Tomislav Grladinovié
Sumarski fakultet, Zagreb
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Prihvaéeno: 28. prosinca 1987.

UDK 630%836.1:658.5

Prethodno priopéenje

Sazetak

U ¢lanku se prvenstveno razmatraju meto-
doloski problemi utvrdivanja optimalnog upra-
vljanja proizvodnim sistemima u proizvodnji
namjeStaja. Tu se prvenstveno razmatraju mo-
guénosti utvrdivanja optimalnog rezima proiz-
vodnje i poslovanja.

Uz to prikazani su istrazeni karakteristi¢ni
tehno-ekonomski modeli identificirani u proiz-
vodnji namjeStaja.

Kljuéne rijec¢i: — optimalno uprav-
ljanje — optimalni rezim proizvodnje i poslo-
vanja.

Summary

The methodological problems in determina-
tion of optimum control of productions systems
in furniture manufacture have been primarly
examined in this article, with a special stress
on the possibilities of finding out the optimum
mode of production and business performance.

The investigated characteristic tehmo-econo-
mical models idemtified in production of furni-
ture have been demonstrated.

Key words: optimum — control — op-
timum mode of production and business per-
formances (A. M.)

1. UVOD I PROBLEMATIKA

Vremena mirnih i sigurnih trzi$ta za proizvode
drvne industrije odavno su prosla. Danas su priv-
redne organizacije, kako na domac¢im tako i na
svjetsk’m trzis§tima, izloZene sve veéem broju kon-
kurenata i sve kraé¢im inovacijskim ciklusima pro-
izvoda, proizvodnih tehnologija te promjenjivim
uvjetima prodaje, kredita itd.

Kako bi se mogli ispuniti takvi promjenjivi za-
htjevi trziSta, upravljanje proizvodnjom i poslova-
njem u proizvodnji namjeStaja mora poprimiti
nova kvalitetnija obiljezja.

1z tih razloga u zadnje vrijeme sve c¢eSce se go-
vori o meophodnosti optimizacije poslovnih plano-
va i poslovnih rezultata, a ustvari, i dalje u mno-
gim sistemima drvne industrije upravlja se na
neoptimalan nacin. Vjerojatno je osnovni razlog u
tom S§to je pripremljenost u vezi s primjenom Kki-
bernetske tehnike (hardware), a s druge strane i
kadrovski nedovoljnom spremom za primjenu Kki-

* Rad je izraden u okviru projekta 4: ISTRAZI-
VANJA, OPTIMIZACIJA 1 RAZVOJ NOVIH METO-
DA UPRAVLJANJA, koji financiraju RSIZ za znan-
stveno-istraziva¢ki rad i PZ »Exportdrvo« — Zagreb

bernetskih metoda (software) u upravljanju proiz-
vodnojm i poslovanjem na neodgovarajué¢i nacin.

Proizvodno — poslovni sistemi su stohasticki,
dinamicki sistemi, koji stalno mijenjaju svoje sta-
nje, te iskrsava potreba da se na njih utje¢e da pri-
jedu u stanja, koja se odreduju poslovnim (priv-
rednim) ciljevima. Iskrsava potreba, dakle, da se
njima optimalno upravlja.

Ideje kibernetike o optimizaciji upravljanja slo-
Zzenim dinami¢kim sistemima uvode osnove za rje-
Savanje navedene problematike.

Kod nas i u svijetu postoje odredeni radovi
na modeliranju privrednih eksperimenata (Tatevo-
sjan G. M., Beloh N. V., Bereza T. N., Nejlor T,
Bakié B., Beer S., Rajkov M., Petrovi¢ M., Orlovié¢
B.), medutim u drvnoj industriji kod nas, koliko
je poznato iz dostupne literature, nema sprovede-
nih kompleksnih istrazivanja niti verificirane me-
tode.

Iz tih razloga, u okviru istrazivackih projekata,
sprovedenih u Zavodu za istrazivanja u drvnoj in-
dustriji Sumarskog fakulteta u Zagrebu, izvrsena
su prethodna istrazivanja na podruc¢ju optimizacije
upravljanja proizvodnjom i poslovanjem u drvnoj
industriji (Figuri¢ M., Grladinovi¢ T.), te je ovaj
rad jedan u mizu u kojima se tretira ova proble-
matika.
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2. OPTIMALNO UPRAVLJANJE
PROIZVODNJOM

Uvijet za funkcioniranje proizvodnje je postoja-
nje pet osnovnih” vrsta tokova: tokova rada, koji
predstavljaju vremensku sliku trosenja radne sna-
ge od njenog ulaza u mezoekonomiju pa sve do
izlaska iz nje, tokovi troSenja sredstava, koji pred-
stavljaju vremensku sliku veze izmedu ulaznih i
izlaznih podsistema utroSaka; tokova angaZiranja
sredstava, koji predstavljaju vremensku sliku di-
namike sredstava koja se troSe u mezoekonomiji;
tokova informacija, u kojima se transformiraju i
nalaze informacije na osnovi kojih se mogu do-
nositi adekvatne poruke, i tokova upravljadkih
poruka, u kojima se transformiraju i nalaze upra-
vljatke poruke (koje su takoder informacije, ali
drugog sadrZaja), kojima se ponaSanje mezoeko-
nomije usmjerava u stanje koje se zeli.

Da bi mezoekonomija opstala, Zivjela i razvija-
la se, njome treba upravljati. Jedan od instrume-
nata upravljanja je postojanje kibernetskog kruga
povratne veze, preko koje se u mezoekonomiji us-
postavlja veza izmedu postojeteg stanja i njenog
buduceg ponasSanja, ali tako da sadas$nje stanje i
rezultati uvjetuju buduée ponaSanje. Na buduce
ponaSanje mezoekonomije djeluje se preko uprav-
ljacke povratne veze, a to znaci da stanje (rezul-
tat ponaSanja) mezoekonomije iz prethodne faze
ne daje automatski inpuls za njeno ponasanje u
narednoj fazi. Stanje mezoekonomije iz prethodne
faze mora se usporediti sa Zeljenim stanjem da bi
se tek poslije toga pristupilo upravljanju koje me-
zoekonomija usmjerava prema Zeljenom stanju.

U svakom procesu optimalno upravljanje ima-
zadatak da, iz mnostva mogué¢ih upravljackih ak-
cija, odabere onu pri kojoj ¢e kriteriji optimizacije
imati najpovoljniju vrijednost. U tom smislu mo-
ze se postaviti i optimalni proces pri kome su kri-

teriji najpovoljniji (dohodak: d = max. troSkovi:
Tr = Min, vrijeme trajanja procesa Tc = min,
pouzdanost: P = max, zalihe: Z = min itd.).

Dinamika mezoekonomije izrazava se dinami-
kom svojih osnovnih tokova koji se iz objektivnih
razloga ne mogu obuhvatiti mrezom kontinuiranih
informacija. Zbog toga se na prostorno i vremenski
odredenim mjestima ovih tokova prate, evidenti-
raju i analiziraju relevantne kvantitativne i kvali-
tavivne informacije, koje daju sliku stvarnog sta-
nja mezoekonomije.

Za ostvarivanje optimalnog upravljanja neop-
hodno je potrebno:

a) definirati odredeni, Zeljeni cilj funkcionira-
nja sistema;

b) osigurati pritjecanje informacija obavjeSta-
vanja o stvarnom stanju (ponasanju) objekata u-
pravljanja sitema i njegovog okruzenja koja utjecu
na sistem;

c) osigurati stalno usporedivanje informacija o-
bavjestavanja s odredenim, Zeljenim ciljem. da bi

se ustanovilo eventualno odstupanje ponaSanja o-
bjekta upravljanja u sistemu od postavljenih ci-
ljeva;

d) u slucaju odstupanja ponasanja objekta u-
pravljanja od postavljenih ciljeva osigurati utvr-
divanje upravljadkog utjecaja (upravljacke odlu-
ke) kojom ce se eliminirati odstupanje;

e) osigurati prenoSenje upravljackog utjecaja
(upravljacke odluke) na objekt upravljanja kojim
¢e se objekt upravljanja vratiti u predvideno, Ze-
Ijeno stanje.

Na prikazanoj i pojednostavljenoj blok shemi
mehanizma upravljanja sloZzenim dinamiékim proiz-
vodnim sistemom prikazan je mehanizam optimal-
nog upravljanja.

Prije svega, utvrduje se da se u stvari uprav-
ljacki blok sastoji iz bloka optimalnog rezima
funkcioniranja sistema, bloka usporedenja i bloka
upravljackih odluka.

Blok optimalnog rezima formira se na osnovi
ciljeva funkcioniranja sistema (y), koji odreduje
kako uvjeti okruZenja (y;), tako i zadataka koji
sebi postavlja sloZeni sistem (y,). Na objekt uprav-
ljanja utjetu smetnje iz okruZenja (z;) ili smetnje
iz funkcioniranja u samom sistemu (z,). Taj utje-
caj smetnji moze izazvati da se objekt upravljanja
ne ponasa prema zadatom optimalnom reZimu (y),
te da rezultat funkcioniranja sistema (x) ne bude
ravan optimalnom rezimu (y), dakle x = y. Zato
informacije obavje$tavanja o stvarnom ponasanju
stizu stalno u blok usporedivanja upravlja¢kog blo-
ka, gdje se vrsi usporedivanje x sa y; a zatim se,
u slucaju odstupanja, u bloku donoSenja upravlja-
cke odluke izgraduje algoritam odluke i predaje
izvrSnom organu da izvrSi korekcijski utjecaj na
objekt upravljanja i eliminira ili smanji odstupa-
nje x od y (rezultati ponaSanja sistema od opti-
malnog rezima).

oxrudenje 2,
siodeni dinomick; sistem Lg2
upreviatki blok
Bipr l!
2 f::;:;f'm uprevicdia odiuka
bior optimaine 4
i y | reqme lankio ierinl obyekt 4
nirangc sistema g uprylpng
2iok
wsparedeng
T informacje obovjdravanja
Sl. 1t — Blok-shema mehanizma optimalnog upravljanja

proizvodnjom i poslovanjem

Funkcioniranje ovog mehanizma upravljanja
izgleda ovako:

a) na osnovi ciljeva koje poslovnom sistemu po-
stavlja okruzenje (y,) i ciljeva koje postavlja radni
kolektiv (y,), formiraju se poslovni ciljevi funkecio-
niranja poslovnog sistema izrazeni u optimalnom
rezimu poslovanja (y) konkretnog sistema,
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b) ovi poslovni ciljevi  (definirani u poslovnom
planu) daju se preko radnih zadataka svim izvr-
Siocima da usmjere funkcioniranje objekta uprav-
ljanja poslovnog sistema u okvire propisane opti-
malnim rezimom proizvodnje i poslovanja;

c) zbog utjecaja smetnji iz okruZenja (medo-
statak sirovina, materijala, alata, energije i sl) —
(z1), kao i zbog utjecaja smetnji u samom poslov-
nom sistemu (kvar stroja, nedostatak kadrova, losa
organizacija, nerad i sl.) — (z,), dolazi do poreme-
¢aja u normalnom izvrSenju poslovnog plana, Sto
dovodi do odstupanja ponasanja objekta upravlja-
nja od predvidenog optimalnog rezima proizvodnje
i poslovanja;

d) u upravljacki blok usporedenja stizu perma-
nentno informacije o stvarnom ponasanju objekta
upravljanja (informacije o izvrSavanju) i tu se
usporeduju sa ponasSanjem zadanim optimalnim re-
zimom proizvodnje i poslovanja;

e) ukoliko se ustanove odstupanja stvarnog po-
nasanja objekta upravljanja od postavljenog opti-
malnog rezima donosenja odluke formira se uprav-
lja¢ki utjecaj (upravljacka odluka) koja se prenosi
izvrsnom organu i koja ima cilj eliminirati utjecaj
smetnji z; i z, i odrzati postavljeni optimalni reZim
(y), ili bar smanjiti utjecaj smetnji tako da poslov-
ni rezultat poslovnog sistema (x) bude sto blizi
postavljenom optimalnom reZimu (y); jer §to je vri-
jednost x (poslovni rezultat sistema) bliza vrijed-
nosti y (rezultatu predvidenom optimalnim rezi-
mom), to ¢e u vec¢oj mjeri biti i realiziran veéi po-
slovni uspjeh.

Na osnovu toga, osnovni zadaci funkcioniranja
upravljac¢kog bloka jesu:

1. Odredivanje optimalnog reZima funkcionira-
nja cjelokupnog poslovanja proizvodno-poslovnog
sistema (rezim koji ¢e osigurati optimalne rezulta-
te poslovanja);

2. Samoregulacija cjelokupnog poslovanja oko
ovog optimalnog rezima, tj. nastojanje da se tokom
funkcinoniranja cjelokupnog poslovanja osigura
permanentno ostvarivanje rezima, tj. optimalnih
rezultata poslovanja;

3) Da bi se ostvarili zadaci upravljac¢kog bloka,
treba u upravlja¢kom bloku osigurati funkiconira-
nje dva osnovna podbloka:

a) podblok optimalnog rezima poslovanija,

b) podblok odluka za otklanjanje svih odstu-
panja rezima poslovanja.

U ovom radu pod optimizacijom upravljanja
proizvodnjom namjestaja podrazumijeva se proces
dobivanja najboljih rezultata za dane pocetne u-
vijete, a cilj optimizacije proizvodnje i poslovanja
postavljen je kao dobivanje optimalnog dohotka uz
postojec¢a ogranicenja.

Problemu optimizacije proizvodnje treba pristu-
piti ukljudivanjem matemati¢kih metoda trazenja
maksimuma, odnosno minimuma, odnosno funkci-

je od viSe varijabli sa zadanim ogranic¢enjima. Mi-
jenjanjem varijabli ¢ija se vrijednost moZe mije-
njati, dobivaju se vrijednosti kontroliranih wvari-
jabli koje su unutar dopustenih granica i daju ma-
ksimalnu vrijednost objektivne funkcije pretposta-
vljenog planskog reZima poslovanja, §to je pretpo-
stavka za postavljanje tehno-ekonomskih modela
planiranja i upravljanja proizvodnjom i poslova-
njem uz podrsku ra¢unala.

Optimalni rezim poslovanja je skup vrijednosti
svih parametara koji definiraju poslovni sistem.
Optimalni rezim mora, na osnovi svih resura (rad,
sredstva za rad, predmeti rada) uzimajuéi u obzir
sve determinante trzista, komnstrukcije proizvoda,
nabave, kadrova, financijskih sredstava itd.), utvr-
diti svim djelovima poslovanja i svim izvrSiocima
nadin ponasanja, kako bi se postigli optimalni po-
slovni ciljevi.

U razli¢itim sluéajevima pod optimalnoséu re-
zima treba podrazumijevati razli¢ite karakteristi-
ke. Ali bez obzira kakva se karakteristika koristi
u tu svrhu, ona mora biti jasno formulirana da bi
se mogla dobiti koli¢inska ocjena u ma kojoj kon-
kretnoj situaciji. Takva karakteristika naziva se
kriterij optimalnog upravljanja.

Kriterij optimalnog upravljanja je forma pos-
tavljanja ciljeva upravljanja. Jedno od najopceniti-
jih postavljanja pitanja prilikom odredivanja kri-
terijuma optimalnosti sastoji se u wutvrdivanju e-
konomskog efekta.

Sistemi upravljanja prema optimalnoj vrijed-
nosti predstavljaju posebno interesantne sisteme u-
pravljanja sloZzenim dinamic¢kim proizvodnim pro-
cesima u proizvodnji namjestaja. U mnosStvu up-
ravljaékih djelovanja treba izabrati ona kojima se
osigurava najefikasnije upravljanje. To znad da
treba u svakom momentu, a prema konkretnoj si-
tuaciji, imajuéi u vidu i sva ogranicenja, birati
upravljacka djelovanja kojima se najpotpunije o-
buhvaca i postize cilj. i

Za izbor optimalnog skupa upravljackih djelo-
vanja potrebno je raspolagati sa kriterijima efi-
kasnosti upravljanja koji se ¢esto nazivaju i kri-
teriji optimalnosti.

Upravljanje se vr§i prema optimalnom cilju.
Optimum funkcije cilja najées¢ée predstavlja eks-
tremnu vrijednost vodece velidine:

w =optimum f (s) < f{ - 22{ ff ((SS))

Naime, u opéem slucéaju, potrebno je izabrati
strukturu i parametre sistema, tako da budu za-
dovoljeni unaprijed =zadati pokazatelji kvaliteta
rada, kao i eventualna ogranif¢enja nametnuta si-
stemu. Postupci koji dovode do zadovoljavanja o-
vih zahtjeva oznaceni su kao metode sinteze (pro-
jektiranja) sistema. Ako u postupku sinteze usvo-
jeni kriteriji poprimaju ekstremne vrijednosti, on-
da se za tako sintetiziran sistem kaze da je opti-
malan.
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Daobro projektiran sistem je onaj sistem koji na
najbolji na¢in ispunjava postavljene zahtjeve. Zbog
toga, prije nego Sto se pristupi bilo kakvoj sintezi,
neophodno je usvojiti kriterije koji ¢e s odredenog
stanovi§ta vjerodostojno, u matematickom smislu,
iskazati kvalitetu rada sistema. Kod sloZenih siste-
ma, vrse¢i parcijalnu sintezu, obi¢no se usvajaju
kriteriji za pojedine podsisteme. ViSe nego ocigle-
dno je da svi ti usvojeni kriteriji ne bi trebali
proturjediti osnovnom — globalnom kriteriju, de-
finiranom za cijeli sistem.

Postupci optimizacije sistema u stanovitim slu-
¢ajevima, vodeni formalnim matemati¢kim postup-
cima, dovode do apstraktnih sistema, koji se fizi-
¢ki ne mogu ostvariti. Zbog toga je u sintezi si-
stema neophodno voditi raéuna da se dobije takav
sistem ili dio sistema koji je i fizi¢ki ostvarljiv.

Ako se u kratkim crtama rekapitulira prethod-
no iznijeto moze se zakljuciti da se zadatak sinte-
ze sistema svodi na:

1. definiranje zahtjeva koje sistem treba ostva-
riti,

2. usvajanje kriterija po kome ¢e se ocjenjiva-
ti kvaliteta rada sistema,

3. sprovodenje usvojenog postupka sinteze,
. 4, provjeru da li je sintetiziran sistem fizi¢ki

ostvarljiv.

StjeCe se utisak da negativan zakljuéak po po-
sljednjoj stavei anulira cijeli postupak sinteze. Me-
dutim, takav apstraktni sistem, u pravilu, dozvolja-
va se definiranjem nekih, novih, dopunskih uvje-
ta, ¢ak i pod cijenu da se narusi ekstremna vri-
jednost ranije usvojenih kriterija, sprovede i pos-
ljednja faza postupka sinteze koja se svodi na:

5. odredivanje fiziéki ostvarljivog sistema.
Ovaj posljednji korak mozZe biti vrlo sloZen, zbog
Cega je vazno precizno definirati u kome smislu se
promatra fizi¢ka ostvarljivost sistema. Treba na-
pomenuti da se ova globalna procedura odnosi na
strukturnu sintezu sistema, mada su neke njene
faze zastupljene i u postupku izbora optimalnih
parametara sistema.

3. METODE I MODELI U PROIZVODNJI
NAMJESTAJA

Ovakvo izucCavanje proizvodnih mehanizama
pretpostavlja prethodno formiranje matematickih,
neempirijskih, racionalistickih modela, karakteri-
stiénih za proizvodnju namjestaja.

Model proizvodnje treba biti uopcéen, kako bi
obuhvatio najrazlic¢itije karakteristike proizvodnje
koje se dalje detaljno izucavaju. Teoretska pred-
vidanja te vrste moguca su jer postoje odredena
svojstva proizvodnje, ¢ak iako o njima nema do-
voljno empirijskih podataka u konkretnim uvje-
tima.

Izu¢avanje proizvodne djelatnosti i dobijanje
informacije neophodne za donoSenje odluka u pro-
cesu upravljanja ostvaruju se na osnovi slijede¢ih
metoda: promatranja, eksperimentiranja i modeli-
ranja.

Modelski prikaz omogucuje da se nadu razlicite
varijante rjeSavanja problema upravljanja. Od va-
rijantnog misljenja do optimalnih rjeSenja ostaje
samo jedan korak. Optimalno rjeSenje problema
sa kojima se susrece u praksi upravljanja, po pra-
vilu, nije moguce bez koriStenja elektronskih racu-
nala. Time se zatvara osnovni lanac problema su-
vremenog upravljanja proizvodnjom namjestaja.

Matemati¢ke metode i formalne logi¢ke proce-
se moguce je podijeliti u dvije osnovne grupe:

— metode koje sluZe za opis strukture proble-
ma, toka pojava i procesa upravljanja, ponasanja
sistema upravljanja i sl.,

— metode koje omoguéuju da se dostigne opti-
mizacija rjeSenja problema upravljanja (obi¢no na
osnovi stvorenih modela tih problema).

Metode optimizacije uglavnom su poznate (npr.
u pogledu nac¢ina utvrdivanja optimalne veli¢ine
proizvodne serije; optimalne koli¢ine nabave ili
prodaje nekog materijala ili proizvoda; optimalnog
upravljanja zalihama, optimalnog nacdina i reZima
financiranja; optimalnih odnosa izmedu ucinaka
i utroSka; optimalnog terminiranja itd.). Iako sva-
ka organizacijska formacija nastoji uspostaviti opti-
malni rezim (obujam, strukturu, ritam) rada u raz-
voju i poslovanju, ipak se u veéini radnih organi-
zacija drvne industrije suvremcene metode optimi-
zacije ili uopce ne primjenjuju ili se ne primje-
njuju sistematski (osim relativno malog broja po-
zitivnih primjera). Npr., optimalno utvrdivanje ve-
liiéne serija u literaturi se upotrebljava i praktic¢ki
promatra iskljuéivo stati¢ki. Ova izlaganja upravo
daju radikalno suprotnu koncepciju — dinamicku.

Dakle, kriteriji za optimizaciju procesa mogu
biti odredene grani¢ne vrijednosti funkcije cilja.
IzloZzeno nalaZe potrebu izgradnje tehno-ekonom-
ske optimizacije procesa proizvodnje i poslovanja
specifiéno za proizvodnju namjesStaja. U istraziva-
nju modela tehno-ekonomske optimizacije koje se
vrS§i u Zavodu za istrazivanja u drvnoj industriji,
razvijena je struktura matematickog modela opti-
mizacije.

Osnovni principi ma kojima se zasnivaju is-
trazeni karakteristiéni modeli su slijedec¢i: ekspe-
riment se vr$i na osnovi realne polazne informa-
cije promatranog poslovnog sistema; proucava se
ponasanje poslovriog sistema u uvjetima djelova-
nja razli¢itih (promjenjivih) ekonomskih mehani-
zama; 'ponasanje se opisuje izborom razli¢itih va-
rijanti najznacajnijih utjecajnih faktora. Svaki si-
stem Kkriterija zapisuje se u obliku sistema ogra-
nicenja i neprekidne funkecije.

Za vrijeme ovih prethodnih istraZivanja u ovoj
seriji eksperimenata bili su razradeni sistemi sa
4 pokazatelja. Na osnovi toga postavljeni tehno-
-ekonomski modeli imaju slijedece kriterije opti-
miranja prema kojima su postavljeni:

1. minimizacija tro$kova drZanja zaliha,

2. minimizacija troskova proizvodnje,

3. minimizacija ukupnih tro§kova radi sniZenja
troSkova proizvodnje po jedinici proizvoda,

4. maksimizacija dohotka po jedinici proizvoda.
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OSNOVNI CINIOCI PREPOZNAVANJA TEHNO-EKONOMSKOG MODELA

Tablica I.
TABLICA X,
T ehio- 0SNOVNI CINIOCI PREPOZNAVANJA TEHNO-EKONOMSKOG MODELA IKriteriji optimalnosti
I q koji se postavijaju te-
konomski ZALIHA hno-ekonomskin modelina
nadel POTRAZNJA NARUDZBE PROIZVODNJA
later;*ala nedovr§en1h proizvoda,
gotovi proxl
- Potrainju na trIiltu je takva da se . .
PRV ukupna proizvodnja mo¥e realizirati, r. . . Ukupni troZkovi
MONIE L a nabgva latepah nije uskladena s di-| ginimalni
namikom proizvodnje.
; Potralnja na tr¥iftu je takva da se . .
oRUIG) ukupna proizvodnja mole realizirati, Ukupni tro¥kovi
Manit 2 nabava materijala je uskladena s di- | pinimalni
namikom proizvodnje.
. S reali ijom R .
el R nije uskladen ritam proizvodnje, a Ukupni troskov
- nabava materijala je uskladena s di- | minimalni
KODE L nanikom proizvodnje
- S realizacijon s s
CLIVRTT i nije uskladen ritam proizvodnje, a Ukupni tro¥kovi
HOLEL ni nabava materijala nije uskladena § ginimalni
dinamikom proizvodnje .
' Potrainja zavisi od cijene i i :
LLV d g treba odrediti optimalnu koliZinu l‘lak?x,a.lm d?hodak po
MOOE L zaliha. jedinici proizvoda
[ Potrebno je dnevno isporufiti koli- s s
SEStl tinu rezer'!vmh ducIOSa — o o Ukupni troZkovi
HOOF L kolika je koliZina rezervnih dije- [ ooo ) ¢
lova kojom se opterefuje radni na-
og.
Potreb rof3lu rulifl P T
SUOMT odredennil oh!%nu 3061;?52 pro%- . . . - Tro¥kovi dr7anja
HUOF L zvoda uz ::H;:ounje optimalne koliZine zaliha minimalni
0sML Zadovol jiti potralnju .
prpjzvodnjom u jednom proizvodnom s s
MODE L 1“»5“. 8 o . Kolika je kolifina2 proizvoda u seri- Ukupni trozkovi
ji? mininalni

U tablici I. prikazan je komparativan prikaz
identificiranih tehnoekonomskih modela u proiz-
vodnji namjeStaja (Grladinovié, T.).

Ova istrazivanja razvila su potrebu za razvo-
jem i primjenom metoda simulacije, zbog porasta
problema nedostataka informacija potrebnih za us-
pje$no odludivanje. Simulacijom se nastoji doé¢i do
saznanja o sistemu u vremenu kada se ne posje-
duje dovoljno informacija o njegovom sadasnjem ili
buduéem pomasSanju. Upotrebomn simulacije sazna-
je se viSe o svojstvima sistema, njegovim elemen-
tima i meduzavisnostima, nego primjenom raznih
analitickih i iterativnih metoda. Uz pomo¢ ma-
tematic¢kih ili nematemati¢kih modela, simulacijom
se mogu oponasati razli¢ita realna zbivanja. Mode-
li uvijek sadrze odreden stupanj apstrakcije real-
nosti. Za oponaSanje realnih zbivanja poslovnih si-
stema mnogo vec¢u primjenu imaju matematic¢ki
modeli. Oni predstavljaju osnovu suvremenog pri-
stupa simulaciji poslovnih sistema. Matematicki
modeli se mogu uspjeSno koristiti za izucavanje
dinamike poslovnih sistema i razvijanje skupa al-
ternativa za rjeSavanje razli¢itih problema, Razvi-
janje skupa mogucih alternativa usko je povezano
s upotrebom rac¢unala, odnosno razvijanjem odgo-
varajuc¢ih programa u jednom od standardnih pro-
gramskih jezika.

Simulacija, dakle, ukljucuje formiranje mate-
matidkog modela i stvaranje skupa moguéih alter-
nativa uz upotrebu rac¢unala. UspjeSna primjena si-

BAZA PODATAKA
Tablica II.

BAZA PODATAKA:

10 REM PROGRAM ZA UNOSENJE PODATAKA

20 REM BAZA PODATAKA: 64 PROIZVODA x 13 PODATAKA
30 REM PODACI CE SE UNOSITI NA SLIJEDECI NACIN:
40 REM - 13 velilina

50 REM - promjenjive u programu:
60 REM 1. kamata

70 REM 2,.koeficijent .protoka
80 REM 3. koeficijent zaliha
90 REM 4. vrijeme

100 ASSIGN TO "TOMICA"

110 INPUT "KCLIKO PROIZVODA SI DO SADA UNIO?",Z

120 DIM A(13)

130 PRINTER IS 7,1,WIDTH (227)

140 INPUT "PLANIRANA KOLICINA?"mA(1)

150 2=Z+1

160 INPUT "TROSKOVI PRIPREME?", A(2)

170 INPUT "VRIJEME IZRADE?",A(3)

180 INPUT "CIJENA MATERIJALA?",A(4)

190 -A(5)=1628

200 A(6)=1

210 INPUT "KOLICINA POTROSNJE U KOMADIMA (sa zaliha)?",A(7)
220 INPUT "TROSKOVI PRIPREME MATERIJALA?",A(8)

230 INPUT "RITAM PROIZVODNJE?",A(9)

240 INPUT "RITAM POTROSNJE PROIZVODA?',A(10)

250 INPUT."TROSKOVI SKLADISTA?",A(11)

260 INPUT "VARIJABILNI TROSKOVI?",A(12)

270 INPUT "DNEVNA PROIZVODNJA?",A(13)

271 PRINT Z;

280 FOR I=1 TO 13

290 PRINT A(I);

300 NEXT I

310 PRINT

320 MAT PRINT 1,Z;A

330 INPUT "ZADNJI PROIZVOD (1-NE, O-DA) 2",V

340 IF V=0 THEN 360

350 GO TO 140

260 STOP

370 END
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Tablica III

mulacije moZe se realizirati sa pet osnovnih faza:
definiranje problema, formiranje matematickih
modela, izrada programa za racunalo, formiranje
skupa alternativa i analiza rezultata simulacije.

Sustina simulacije je, dakle, stvaranje dinamic-
kog modela sistema, kojim se moze formirati skup
alternativa o oblicima i njegovog buduéeg ponasa-
nja. Ona predstavlja specificnu rac¢unsku tehniku
za razvijanje altermativnih oblika akcija koriSe-
njem poznatih ¢injenica ili pretpostavki na osnovu
kompjuteriziranog matemati¢kog modela. Simula-
cija je korisna za stvaranje modela sistema i ana-
lizu i procjenu njegovih buduc¢ih aktivnosti u sta-
njima neizvjesnosti. KoriStenjem simulacije mogu
se izbjec¢i nepotrebni gubici koji nastaju kao pos-
ljedica loSeg usmjerenja sistema.

Iz tih razloga, radi sveobuhvatnog prikaza, dani
su pregledi baze podataka (tab. II).

Simulacija oponaSanja realnih objekata na racu-
nalima obuhvaca studije prelaznih stanja, oscila-
cija, stabilnosti i dr. Kvantitativni modeli nekih
aspekata ponaSanja sloZzenih sistema su vrlo kori-
sno pomoc¢no sredstvo. Simulacija je takoder pogo-
dan put za ocjenu alternativa. Medutim, upravlja-
nje je proces selekcije optimalnih odluka u real-
nom vremenu. Kao §to je pokazano u tab. III, to
je mnogo tezi posao za modeliranje nego formalni
opis sistema bez upravljacke komponente.

4. DISKUSIJA

Prihvati 1i se definicija da je optimalni re-
zim poslovanja skup proizvodnih ¢inilaca i ponde-
ra njihova utjecaja, tada je jasno da su time od-
redeni i parametri toliko potrebni za pronalazenje
kriterija za optimalno upravljanje proizvodnjom.
Takoder je oCito da informacije obavjeStenja tre-
baju biti te koje ¢e sluziti kao podloga za izvjeSta-
vanje o izvrSenju optimlanih ucinaka za potrebe
upravljanja, a onda je jasno da su to ujedno i pu-
tokazi za mjerenje rezultata rada.

Iz svega $to je do sada refeno mozZe se zaklju-
¢iti da se cjelokupan proces upravljanje, bilo ko-
jim sloZzenim dinamidkim sistemom, sastoji od sli-
jedec¢ih postupaka:

a) utvrdivanje optimalnog rezima funkcionira-
nja sistema izvodenja (kao proizvodnog sistema

Red.br. | Q (komada) | Tp (dinara) | t (dinara) | N (ser/god)| q (kom/ser) | r (komada) | Zr (komada) | Tr (dinara)
1 2000,00 116,13 5709, 95 133,41 14,99 5,54 9,49 25302, 25
2 2000,00 121,32 6273,30 136,82 14,62 5,50 9,12 26951,90
$ 200,00 153,89 9643, 45 47,63 4,20 ,55 3,65 13699,04
4 800,00 179,13 14926,40 109,84 7,28 2,19 5,09 33436, 16
] 300,00 160,40 10736,00 60, 29 4,98 ,82 4,16 17746,42
6 800,00 185,64 16348,64 112,92 8,08 | 2,19 4,89 35446,87

svih resursa i sudionika u proizvodnom procesu,
kako bi se u njihovu sinhroniziranom radu ostva-
rili odredeni proizvodni ciljevi);

b) utvrdivanje mehanizma toka informacija o-
bavjestavanja o stvarnom ponasanju objekata u-
pravljanja;

c¢) preoblikovanje ovih informacija obavjestava-
nja u oblik podesan za usporedivanje s optimalnim
rezimom i usporedivanje ovih informacija s opti-
malnim reZzimom kako bi se utvrdilo eventualno
odstupanje od optimalnog rezima;

d) u slucaju odstupanja od optimalnog reZima
donoSenja upravljacke odluke (algoritma uprav-
ljanja) kojom se moZe utjecati da se izvrSi otkla-
njanje objekata upravljanja u okvirima optimal-
nog rezima;

e) prenoSenje upravljatke odluke putem izvrs-
nih organa na objekt upravljanja kako bi se pos-
tigla regulacija optimalnog rezima i odrzalo opti-
malno funkcioniranje objekata upravljanja.

Ako bi svi ovi postupci bili potpuno automa-
tizirani, onda bi ostvarili potpunu kibernetsku au-
tomatizaciju upravljanja proizvodnim sistemom na
principu zatvorene povratne veze.

Sus$tina definiranja optimalnog rezima poslo-
vanja kod industrijskog proizvodno-poslovnog si-
stema, zasnovanog na kibernetskim principima, nije
dakle u ustanovljavanju nekog stati¢nog sistema
optimalnog reZima proizvodnje i poslovanja, veé u
stalnom uspostavljanju rezima poslovanja, u nepre-
kidnosti tog uspostavljanja.

Stalno neprekidno uspostavljanje optimalnog
rezima poslovanja u industrijskom proizvodno-po-
slovnom sistemmu povratne veze sastoji se iz zatvo-
renog kruga u kome se neprekidno nastavljaju je-
dno na drugo tri faze povratne veze koja nosi op—
timalni rezim poslovanja:

— naru$avanje optimalnog rezima,
— izrada novog optimalnog rezima.

Do sada je govoreno stalno o izradi optimalnog
rezima i izradi novog optimalnog rezima kao da
stvarno postoje. U stvarnosti postoji samo proces
optimizacije reZima kao sredstava optimizacije u-
pravljanja.

Cim se po¢ne sprovoditi u Zivot optimalni re-
zim poslovanja, odmah nastaje promjena uvjeta
koji su uzeti u obzir pri njegovu stvaranju; odmah-
znadi, nastaje naruSavanje. Njegova rekonstrukci-
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ja, »novi« optimalni rezim kako je uvjetno naz-
van, u stvari je njegova prava izgradnja. Optimal-
ni rezim poslovanja se neprekidno izgraduje.

On je proces stvaranja optimalnog rezima koji
se moze podijeliti u tri stanja: postojeée, narusa-
vanje i novo. Sva ova tri stanja su vremenski od-
vojena, ali za odvijanje procesa poslovanja ona se
nalaze u istom vremenu.

Promjena uvjeta u kojima se odvija optimalni
rezim dovela bi, ¢im do takve promjene dode, do
sprovodenja ne vise optimalnog reZima, veé nekog
rezima koji je, ovisno o veli¢ini promjene uvjeta,
viSe ili manje udaljen od njega. Da bi se to sprije-
¢ilo, u tu osnovnu nit optimalnog rezima ugra-
duju se rjeSenja za slucajeve kada nastanu prom-
jene uvjeta.

Tako se omogucéava da optimalni rezZim moze u
toku vremena, i kada dode do promjene uvjeta,
biti optimalan.

Promjene uvjeta mogu biti vrlo razli¢ite. Mo-
gu biti océekivane i neodekivane. Océekivane, bolje
re¢i one koje se mogu predvidjeti, trebalo bi sve
unijeti u optimalni rezim, a one nepredvidene se,
naravno, ne mogu unijeti jer su nepoznate, ali se
i mogucnosti nastajanja takoder moraju unijeti u
‘optimalni rezim.

Prakti¢ne posljedice prednje konstatacije su da
optimalan rezim u onim dijelovima gdje mogu na-
stati utjecaji promijenjenih uvjeta imaju vise vari-
janti. U pravilu, onoliko varijanti koliko ima va-
rijanti promjene uvjeta. Koliko ¢e stvarno opti-
malni rezimi imati varijanti odreduje se na osnovi
odmjeravanja koristi i Stete od pravljenja za sva-
ku promjenu uvjeta odgovarajuée varijante opti-
malnog rezima. To odmjeravanje se jedino moze iz-
vrsiti usporedivanjem koje se ostvaruje utvrdiva-
njem viSe varijanti optimalnog rezima, §to posku-
pljuje praéenje. Dakle, u nekim slucéajevima ¢e si-
gurno biti situacija da je manji gubitak dopustiti
da se narusava optimalni reZzim nego da se usta-
novljuje vise varijanti optimalnog reZima uvjeta.

Do sada je govoreno o optimalnom reZimu po-
slovanja kao o neéemu apsolutnom, kao o rezimu
poslovanja koji apsolutno najbolje predvodi sve
sisteme slozenog sistema u novo stanje. Takav
optimalan rezim, koncepcija otvorene povratne ve-
ze, ne moze se ostvariti. Medutim, ona moze ostva-
riti odredeni relativni optimalni rezim, rezim po-
slovanja koji je optimalan pod danim uvjetima, s
tocke gledista danih kriterija.

Znanost i praksa upravljanja smatraju da su
poslovni sistemi, kao §to je cjelokupno poslovanje,
u pravilu stohasticki sistemi. Stohastic¢ki su oni si-
stemi kod kojih je tesSko ili nemogucée predvidjeti
ponaSanja svih dijelova sistema, jer su ona vje-
rojatna, tj. mogucée su razne reakcije sistema na
pojedine upravljadke odluke (utjecaje). Stohasti-
Cke sisteme karakterizira nemoguénost kvantifici-
ranja ponasanja svih objekata upravljanja, pa sa-
mim tim i nemoguénost utvrdivanja optimalnog
rezima, kojim bi se to¢nc fiksirala ponaSanja svih

sudionika i resursa u svim moguéim poslovnim si-
tuacijama, pa zbog toga i nemogucénost sinhroni-
zacije ponasanja svih sudionika radi postizanja o-
ptimalnih poslovnih ciljeva.

Umjesto optimalnog reZima poslovanja, ostaje
poslovnim sistemima, koji nemaju zatvorenu pov-
ratnu vezu, moguénost da se izrade djelomidéni op-
timalni rezimi, koje je praksa nazvala: planovi.
Kroz razne vrste planova (planovi proizvodnje, pro-
daje, nabave, kadrovi, financije itd.) pokusava se
koliko-toliko utvrditi neki osnovi parametar funk-
cioniranja pojedinih dijelova poslovnog sistema i
da im se predvide granice u kojima se kreé¢u (da
se predvide njihovi uzajamni utjecaji kako su ko-
liko-toliko sinhronizirali moguce utjecaje pojedinih
dijelova poslovnog sistema). Dakle, kroz razne vr-
ste planova pokusava se za pojedine dijelove po-
slovnog sistema predvidjeti §to je moguce pribliz-
no toéno funkcioniranje ovih dijelova sistema i
uspostaviti odredene odnose izmedu ponaSanja o-
vih dijelova poslovnog sistema.

U stohastidkim poslovnim sistemima ne preo-
staje niSta drugo no da se raznim metodama pla-
niranja pokuSa planove §to viSe pribliziti (po sa-
drzaju) optimalnom rezimu u determiniranim si-
stemima. Kao §to je u stohasti¢kim sistemima mo-
gucée utvrditi optimalan rezim funkcioniranja po-
slovnog sistema, tako nije mogucée predvidjeti ni
sva moguca odstupanja od plana, dakle sve poslo-
vne dogadaje koji ¢e izazvati odstupanje od plana.
Dakle, projektanti kibernetske automatizacije u-
pravljanja poslovnim sistemom imaju za osnovni
zadatak da projektiraju takav sistem upravljanja
koji smanjuje stohasti¢nost poslovnog sistema u ci-
lju postizanja S$to veceg stupnja determinacije po-
slovnog sistema. Sto je veéi stupanj determinacije
poslovnog sistema to se mogu.ocekivati i odgo-
varaju¢i srazmjeri i veéi poslovni rezultati. Jer,
svaki prekid povratne veze u mehanizmu uprav-
ljanja poslovnim sistemom znaci odstupanje od Ze-
ljenog rezima (plana) koji se odmah reflektira na
ocCekivane (planirane) poslovne rezultate. Nepouz-
danost, nedoreéenost, nepreciznost, promjenljivost
i neobaveznost planskih parametara za uskladiva-
nje planova, odnosno za uspostavljanje i odrZava-
nje uskladenosti zajedni¢kih ciljeva i interesa, pred-
stavlja glavnu i odluc¢ujuéu smetnju brzem uspo-
stavljanju i produbljivanju zajednistva u svim o-
blastima i oblicima dohodovnog povezivanja u re-
procjelini Sumarstva i prerade drva.

To znaci da se bez izgradnje odgovarajuceg, ap-
solutno pouzdanog sistema parametara za uskladi-
vanje planova, odnosno za uspostavljanje i odrZa-
vanje uskladenosti interesa, ne moZe radunati na
uspostavljanje i uopée uspje$sno odvijanje proce-
sa dohodovnog povezivanja. Da bi bili pouzdani,
ti parametri moraju se utvrdivati u obliku stan-
darda.

Na osnovi navedenog, jasno je da za izgradmju
prijedloga optimalnog rezima, za sve varijante op-
timalnog je potrebno obilje informacija.



M. FIGURIC, T. GRLADINOVIC: Optimizacija upravljanja.. Drvna ind. 39 (1—2) 3—10 (1988)

3
B
I poomenive veldne T Kzcrtenzr
I eny S S > » 52 fcd
$5 -~ () rezuirte resz ficieh
B proizvode
=y [ poavadne
= astovni
iz Promienjyive [~
- i sistem )
Iy veutinc roma Pokzzetely xo; kacrrenzecy
EE scupme resvirate rede
| ] I
{ Hyetiic I 03'eC vane
g—J L stwprye ocstupanye of
Rl A — ortmouns rezima
KXoy KaraT e iU { process poizvoanye
iczne pammere v
torerye
sistemy N ek i

Upravijanje
! sistemom

i

| —T
r—
Elrcéunalo =T~ / Program proizvednje i \‘

\ ogrcnidenjc procesa
\ g ey /

7 Kritery opdmolneg
vrevijenye i vrednova- ¢

\ ng rmda
N——_———— 4
Onvuéunomnje ui -
nakc rada i utroicke
s TN
[ geitom \
i us-zvijpnge =
v (optmziniretim ) }
b Fd
—_———
RVika 2

S1. 2 — Optimalni rezimi proizvodnje i poslovanja

Nemoguéa je izrada optimalnog rezima poslo-
vanja bez upotrebe raé¢unala. Velik broj informa-
cija relevantnih za funkcioniranje bilo koga slo-
zenog sistema memoguce je upotrijebiti bez odgo-
varajuceg instrumentarija za skupljanje i preradu
informacija.

1z tih razloga, po naSem misljenju, jedini pravi
put pristupanju industrijskom proizvodno-poslov-

nom sistemu u proizvodnji namjeStaja, zasnova-
nom na kibernetskom principu, u uvjetima nepos-
tojanja sviih potrebmih pretpostavki za realizaciju
jest da se pode od indwustrijskog proizvodno-poslo-
vnog sistema zasnovanog na kibernetskim princi-
pima zatvorene povratne veze i istaknu posljedice
koje nastaju zbog nedostatka svih potrebnih pret-
postavki uvjeta za njegovu realizaciju te ustanove
rjeSenja za likvidaciju posljedica, a to znaéi, mo-
dificira princip zatvorene povratne veze u onu for-
mu koja je u danim uvjetima mogucéa, u formu
otvorene povratne veze.

Iz tih razloga na slici 2. pokusSalo se dati, istina
simplificirano, shematski prikaz modela upravlja-
nja putem optimalnog rezima proizvodnje i poslo-
vanja (modificirano prema Bakié¢, B.). U vezi s o-
vim prikazom treba maglasiti da se u sklopu na-
vedenih istrazivanja razvija novi pristup optimiza-
ciji upravljacdkih problema u proizvodnji namje-
Staja.
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Medunarodno trziste
drva, celuloze i papira u 1987. i izgledi za 1988. g.

INTERNATIONAL TIMBER, PULP AND PAPER MARKET IN 1987 AND EXPECTATIONS
FOR 1988 YEAR

Prof. dr Dusan OreSéanin UDK 630*7
Beograd
Prispjelo: 30. prosinca 1987. Struéni rad

Prihvacdeno: 20. sije¢nja 1988.

Sazetak

U 1987. godini doSlo je do produZetka eko-
nomskog rasta koji je, u Evropi i Severnoj Ame-
rici, poceo u 1982. godini. Taj rast produziée se
i u 1988. godini, ali postoje mnoge nedoumice o
visini stope rasta.

Evropsko drvno trziste bilo je pod uticajem
opSteg ekonomskog rasta, smanjenja opSte po-
troSnje i pada stambene izgradnje u nekim ze-
mljama kao posledice rasta kamatnih stopa. U
ranim mesecima 1987. godine aktivnost u sektoru
Sumarstva i industrije za preradu drva u Evropi
bila je smanjena zbog neobifno oStre zime, ali
se oporavila slede¢ih meseci. Ona je u Severnoj
Amernici bila neobi¢no Ziva i u toku zime, jer
stambena izgradnja nije jenjavala.

Medunarodna trgovina piljenom gradom ce-
tinara bila je Ziva i u Evropi i Severnoj Ameri-
ci. Evropski izvoz bio je ne$to manji nego u
1986. godini zbog pada izvoza iz Svedske. Cene
u Evropi su imale tendencu rasta osim u Austri-
ji i Italiji. Kanadski izvoz je prvi put u isto-
riji preSao graniou od 40 miliona m3. Na trzis'
piljene grade liSéara doslo je do izvesne stag-
nacije, s osetnom tendencom rasta potraZnje
bukove grade dobrog kvaliteta. Trziste piljene
grade hrasta bio je pod snaznim uticajem a-
meri¢ke konkurencije. I potroSnja na medu-
narodnom trziStu ploc¢a bila je u porastu u od-
nosu na 1986. godinu. Cene S$perplofa bile su
pod snaZnim uticajem kursa dolara. Na trzistu
celuloze i papira doSlo je do snaznog rasta po-
traznje i cena. Narocdito je porasla potraznja
celuloze liscéara.

U 1988. g. se ocekuje izbalansirana potra-
znja i ponuda piljene grade Cetinara, ali i ten-
denca rasta cena. Potraznja bukove grade do-
brog kvaliteta biée u porastu. RasSée i cene.
Potrosnja svih vrsta ploéa ¢e marginalno po-
rasti, a obim medunarodne trgovine ¢e se za-
drzati na nivou dostignutom 1987. godine. Cene
¢e imati blagu tendencu rasta.

Kljuéme rijeé¢i: ponuda i potraznja
drvnih proizvoda — piljeno drvo — trziste plo-
¢a — celuloza i papir

Summary

The economic growth that started in Europe
and North America in 1982 continued its upward
tendency in 1987. It shall continue to grow in
1988 but with an open question as to the extent
of the rate of growth.

The European timber market has been in-
fluenced by general economic growth, falling of
consumption and decline .of housing construc-
tion in some contries, as a result of rise of in-
terest rates. In the early months of 1987 the
activity in forest and forest industries pro_ducts
in Europe was low because of a very severe
winter, but it recovered in months to come.
The activity in North America was very vigo-
rous even in winter months for the housing
construction dit not abate.

The international softwood market was ac-
tive in Europe and North America. European
exports trade was lower compared with 1986
because of fall of exports from Sweden. The
prices in Europe moved up with the exception
of Austria and Italy. Exports from Canada for
the first time in history exceeded the limit of
40 million cubic meters. The hardwood market
experienced a certain stagnation with a no-
ticeable tendency of increase in demand for qua-
lity beech timber. The oak timber trade was
under a strong influence of American comp eti-
tion. Also, consumption on the international
market of wooden boards increased in relation
to 1986. The plywood prices were under the
strong influence of the rate of dollar. The pulp
and paper trade went through considerable in-
crease in demand and rise in prices; increase
in demand for pulp of deciduous wood in parti-
oular.

It is expected in 1988 a well-balanced supply
and demand of softwood but with a tendency
of the price rise. Demand in quality beech tim-
ber shall increase; the prices, as well. Con-
sumption of all types of wooden boards shall
improve marginally, and the volume of inter-
national trade shall maintalin a level achieved
in 1987. The prices shall move up slightly.

Key words: supply and demand of wood
products — sawn timber — wooden boards mar-
ket — pulp and paper (A. M.)

1. RAZVOJ OPSTE EKONOMSKE u 1987. godini. Svi su izgledi da ¢ée se nastaviti i u
SITUACIJE 1988. godini, mada po neSto niZoj stopi nego u
Neuobi¢ajeno dug period neprekidnog privred- 1987. godini. Ranijih godina stopa rasta u Sever-

nog rasta koji je poceo 1082. godine mastavio se i noj Americi bila je vrlo visoka, ali je u poslednje
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vreme do§lo do maglog opadanja. UopSte uzevsi,
stopa rasta bi¢e umerena. Proseé¢na stopa rasta
bruto drustvenog proizvoda u zemljama regiona
Ekonomske komisije za Evropu UN kretala se u
1987. godini oko 2 — 2,5 odsto. To je bilo dovoljno
da se smanji stopa inflacije ali nedovoljno da se
smanji nezaposlenost.

Sto se ti¢e razvoja u 1988. godini, prognoze ni-
su sigurne. Za vreme 45. zasedanja Komiteta za
drvo u Zenevi, oktobra 1987. godine, bilo je oce-
njeno da ¢e stopa rasta u zemljama Severne Ame-
rike i Zapadne Evrope biti neSto visa nego u 1987.
godini. No u poslednje vreme prognoze su sumor-
nije, pa ima indicija da ¢e stopa rasta biti nesto
niza nego u 1987. godini.

Poslednjih godina stopa rasta nacionalnog do-
hotka u SSSR-u i zemljama Istoéne Evrope izno-
sila je 3t — 41/49, Slidan rast se .oéekuje i u
1988. godini.

Nestabilan kurs dolara i nestabilne cene nafte
onemogudéavaju preciznije ekonomske prognoze.

Stopa inflacije u zemljama trziSne ekonomije je
dostigla majnizi nivo ‘u posleratnom periodu. Pro-
seCna stopa inflacije u Zapadnoj Evropi iznosila je
2,6 a u Severnoj Americi 1,9 odsto. U SR Nemac-
koj i Svajcarskoj bila je negativna.

2. TRZISTE DRVNIH PROIZVODA

Evropsko drvno trziste bilo je pod uticajem
umerenog opSteg ekonomskog rasta, naroc¢ito sma-
njenja javne potroSnje i slabe aktivnosti u stam-
benoj izgradnji u mnogim zemljama. Ovo je de-
lomiéno nadoknadeno aktivhom stambenom izgra-
dnjom, npr. u Velikoj Britaniji i Svedskoj, ali i
obimnijim radovima ma obnovi i rekonstrukeiji
starih stanova. Zbog toga je potroSnja grade cCe-
tinara bila zadovoljavaju¢a, mada na ne$to nizem
nivou nego u 1986. g. Mada su ponuda i traznja
bile izbalansirane, doslo je do rasta cene u Sever-
noj Evropi. Zbog pada izvoza na Bliski ‘istok, cene
u Awstriji d Italiji su povremeno slabile.

U Severnoj Americi, gde je stambena izgradnja
bila vrlo Ziva, potro$nja i proizvodnja piljene gra-
de cetinara dostigla je rekordan nivo, a cene su
cesto fluktuirale.

Ozivljavanje industrije namjesStaja i u Evropi i
Severnoj Americi dovelo je do rasta potro$nje gra-
de lis¢ara i veceg uvoza. Potraznja bukove grade
dobrog kvaliteta nije mogla biti zadovoljena. Cene
hrastove grade bile su pod snaznim uticajem nis-
kog kursa dolara. Potro$nja, proizvodnja i medu-
narodna trgovina svih vrsta ploca pokazivale su
male promene u odnosu na 1986. g. Cene su blago
porasle, mada se osecao snazan pritisak jeftinih
ploca (zbog niskog kursa dolara) uvezenih iz Jugo-
isto¢ne Azije.

Zbog rasta proizvodnje i potraznje celuloze po-
rasla je i potro§nja celuloznog drva, marodito ce-
luloznog drva liSéara. Visoka potraznja celuloze i

papira izazvala je kontinuirani rast cena u toku
godine.

U 1988. godini se odéekuje stabilno trziste svih
drvnih proizvoda, uz blagi rast cena, narocito po-
cetkom godine.

2.1. Piljena grada Cetinara

Posle malog pada u 1985. godini, evropska po-
tro$nja piljene grade Cetinara lagano se oporavila
posle svog najnizeg nivoa w 1982. godini. Ovaj o-
poravak se nastavio i u 1987. godini, a mali rast
se oCekuje 1 u narednoj godini, kada potro$nja
treba da dostigne 78,6 miliona m3. To je, medu-
tim, jo§ uvijek za 1,5 miliona m3 manje od mivoa
dostignutog 1979/80. godine.

Evropska proizvodnja neée imati tako povoljan
razvoj. Ona ¢e i u 1987. i 1988. godini ostati na
nivou dostignutom u 1986. godini i iznosi¢e 70,5
miliona m3. U pro§lim godinama bio je izraZen
trend poveéanja proizvodnje u zemljama uvozni-
cama, narocito u Belgiji, Francuskoj, Irskoj i Ve-
likoj Britaniji. Ovakav razvoj ¢e se mnastaviti i u
1988. godini.

Evropski izvoz, koji je poCeo da raste 1984.
godine, nastaviée da raste i u 1988. godini i izno-
sice 20,6 miliona m3. To je upravo nivo koji je
bio dostignut u doba recesije 1982. godine.

Prodaje za 1987. godinu pocele su kasno u 1986.
godini. Kupci su se ustezali da vrSe vece nabavke
za 1987. godinu, jer su na trziStu vladale mnoge
neizvesnosti: obim kupovina od strane zemalja pro-
izvodaca petroleja; neizvesnost zavrsetka Strajka u
Britanskoj Kolumbiji i fluktuacija valuta, narodci-
to dolara. Posledica toga ustezanja bila je manji
obim prodaja za sledeé¢u godinu do kraja 1986. go-
dine. Svedske prodaje bile su za 9,5 a finske za
2,8 odsto manje nego u istom periodu godinu da-
na ranije. Interes je bio koncentrisan na gradu
jele/smrée a cene su rasle. Prodaja borove grade
slabijeg kvaliteta (V. i VI kl.) bila je slaba zbog
prodaja u zemljama van Evrope. Upravo finske
prodaje bile su veée a Svedske manje nego u is-
tom kvartalu 1986. godine.

Kao i uvek, prva ponuda SSSR-a u Velikoj Bri-
taniji oCekivana je sa velikim interesom. Prva po-
nuda podnesena je u Velikoj Britaniji 28. januara
1987. godine za isporuke do kraja avgusta. U po-
redenju sa prvom ponudom 1986. godine cene su
bile povisene za 0,6 do 3,4%, a za jelu/smréu
3,1 — 5,2%. U deviznoj klauzuli, kao i ranije,
kurs finske je vezan s kursom Svedske krune. No
kurs funte je utvrden na 10 §v. kr. prema 11. §v.
kr. u 1986. godirti.

Druga ponuda je usledila poéetkom maja. Cene
su u odnosu na prvu ponudu umereno povisene, ali
devizna klauzula i ostali uslovi ostali su neprome-
njeni.

U prvom polugodu trgovina je u Severnoj Ev-
ropi vrlo zZiva a cene u porastu. Kanadska grada
postala je jeftinija zbog pada kursa dolara.
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Najveéi izvoznici u hiljadama m3

1986. 1987. 1988.
Austrija 3629 3680 3780
CSSR 1247 1198 1163
Finska 4544 4800 4900
Portugal 1100 1100 1000
Svedska 7732 7100 6500

Pad izvoza iz Svedske posledica je pada proiz-
vodnje i rasta domacée potroSnje. SSSR ¢ée u 1988.
godini izvesti 8,2 miliona m3 isto kao i u 1987.
godini.

Evropski uvoz je u 1986. godini porastao za
11,79 a 1987. godine za 1,8%. Ocekuje se da ée u
1988. godini porasti za 1,1% i iznosiée 28,4 milio-
na ‘ms3,.

Najvecée promene u 1987. godini dogodile su se
u Italiji jer je uvoz porastao za oko 600.000 m3 kao
posledica zive stambene izgradnje. Ocekuje se po-
stepen pad uvoza u SR Nemadku, odnosno u 1988.
godini se odekuje uvoz od 3,7 miliona m3. Uvoz
u Italiju ¢e iznositi 3,6 §to je manje nego u 1987.
godini a viSe nego u 1986. godini.

Najveéi uvoznici grade cetinjara u hiljadama m3

1986. 19817. 1988.
Velika Britanija 70004 7625 7600
SR Njemacka 3983 3850 3750
Italija 3570 3720 3600
Holandija 2237 2185 2110
Danska 1633 1600 1600
Belgija 890 935 935
Francuska 1842 1850 1900
DR Njemacka 1743 1750 1750

Evropski uvoz se razvijao suprotno trendu u
prethodnoj dekadi. To je posledica pada izvoza u
prekomorske zemlje, naroéito Severnu Afriku i
Bliski istok, a i rasta uvoza iz Kanade. Zbog toga
je evropski neto uvoz u 1987. godini iznosio 7,5
prema 3,1 milion m3 u 1985. godini.

Prodaje za isporuke u 1988. godini pocele su
ranije nego prosle godine. Narocito aktivni kupci
bili su Britanski uvoznici. Svedske i finske cene
su imale tendencu rasta.

Krajem novembra Svedani su gradu prodava-
li po sledeéim cenama za m3, FAS: jela/smréa, u/s,
1370 Sv. kr., kako od pile pada 1320 §v. kr., V Kkl
1180 §v. kr. a VI kl. 970 §v. kr,, borova grada, u/s,
63 x 176 i 60 x 100 1820 Sv. kr., 90 x 100 1840
§v. kr.,, V k1. 63 x 175 1340 a VI kl. 1050 §v. kr.
Cene borovine su pariteta FOB.

Cene u Italiji i Austriji su se kretale manje
povoljno. Posto je austrijski izvoz u zemlje Bliskog
istoka prepolovljen, pojacana je medusobna kon-
kurencifa izvoznika na italijanskom trzistu. To do-
vodi do pritiska na cene i do njihovog kolebanja.

Krajem godine Udruzenje austrijskih pilanara
postavilo je sledece -orijentacione cene u S§ilinzima

fco austrijsko-italijanska granica za suvu gradu
(cene sirove grade su za 150—300 lira niZze od ce-
na suve grade): jela/smréa, §iroka O/IIT k1. 18 i 58
mm 3550, III/IV kI planke i 23 mm 2150, IV/V Kkl
1850, prizmirana, Siroka III/IV kl. 2200, IV/V Kkl
1850, uska grada III/IV k1. 2050, IV/V kl. 1850,
prizmirana uska III/IV kl. 2300, IV/V k1. 2000.

Pred kraj godine povisili su cene i Rumuni u
SR Nemat¢koj za 5 — 8 DM po m3, fco nemacdka
granica. Cene O0/III kl. iznosila 625, romania-e
415, III/IV k1. 253, coffrage 226, V kl. 212 DM.

U 1982. godini poceo je rast proizvodmje i
potros$nje u Severnoj Americi. Taj trend je nas-
tavljen sve do 1987. godine, kada je proizvodnja
dostigla oko 142 miliona m3 a potros$nja 130 mi-
liona m3. U 1988. godini proizvodnja ¢e biti ma-
nja za 2,8 odsto. U 1987. godini izvoz je prvi put
preSao nivo od 40 miliona m3, §to je za 6%
nize nego u 1986. godini. Ovako visok izvoz je po-
sledica ekspanzije izvoza u SAD, Evropu i Ja-
pan. Izvoz iz SAD ¢ée u 1988. godini dosti¢i nivo
od 5,4 miliona m3, §to je za 23%, vise nego u 1986.
godini.

Trziste ma Bliskom istoku i Mediteranu prili¢-
no je nejasno. Egipat i Saudijska Arabija ¢e i u
1988. godini biti majinteresantnija trzista u ovo-
me regionu. Glavni snabdevaci Egipta ¢e biti Skan-
dinavci. Na Bliskom istoku ¢e se sukobljavati naj-
vise Austrijanci, Skandinaveci i Kanadani. Cilean-
ci su sve ozbiljniji snabdevadi zemalja u ovome
podrucju. Zbog niskog kursa dolara, Kanadanima,
Cileancima, SSSR-u i izvoznicima iz zemalja Istoé-
ne Evrope, koji cene ispostavljaju u dolarima, ni-
je bilo moguce konkurisati. Situacija se nece bitno
promeniiti ni u 1988. godini.

Zbog ¢iS¢enja sastojina koje su oStecene vetrom
ili zagadenim vazduhom ili ostalim agensima go-
dinama je rasla proizvodnja trupaca <etinara u
Evropi. Ona je u 1985. i 1986. godini imala nor-
malan nivo i kretala se oko 129 miliona m3. Izvoz
brupaca cetinara je u padu, i u 1988. godini ce
dostiéi 2,9 miliona m3, prema ranijih 4 miliona m3.
Znadajan pad se o¢ekuje u SR Njemackoj i CSSR-
-u. Izvoz iz SSSR-a ¢e porasti i u 1988. godini ¢ée
dostiéi 10 miliona m3. Ovaj visak izvoza, u odnosu
na ranije godine, bi¢e uglavnom usmeren u Japan
i Kinu.

Evropski uvoz u 1988. godini ¢e ostati na nivou
1987. godine i iznosi¢e 5,5 miliona m3.

2.2. Grada liséara

Potrosnja grade liSéara u Evropi porasla je u
1987. godini za 0,5 miliona m3 u odnosu na 1986.
godinuy, i iznosila je 21,5 miliona. U 1988. godini ¢e
porasti za 0,2 miliona m3. Uvoz je u 1987. godini
iznosio oko 6,2 miliona m3, a u 1988. godini ¢e,
prema oceni, porasti za daljih 0,25 miliona m3.

U porastu ukupnog uvoza u 1987. godini, oko
dve treéine (357.000 m3) otpada na tropske vrste
drva a jedna treéina (162.000 m3) na vrste iz u-
merene zone. U 1988. godini se oc¢ekuje blag pad
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uvoza iz umerene, ali i dalji rast uvoza iz tropske
zone. Mmnogi uvoznici su u 1987. godini znatno po-
vecali uvoz grade liséara. To se odnosi na Veliku
Britaniju, SR Nemadku i Francusku. Visok rast
potro$nje u CSSR-u posledica je rasta domaée pro-
izvodnje.

Najveéi deo zemalja uvoznica imao je pocet-
kom godine niske zalihe. Istovremeno je potraznja
u nekim sektorima upotrebe, narocito indwstriji
namestaja, bila na zadovoljavaju¢em nivou. Potro-
$nja hrastove grade ostala je na proSlogodisnjem
nivou, ali je porasla potraznja bukove grade dob-
rog kavliteta zbog rasta potros$nje u industriji na-
mestaja. U isto vreme njene cene su ostale kon-
kurentne cenama alternativnih vrsta iz tropskog
regiona. ’

I pored konstantnog rasta potroSnje trupaca i
grade iz umerene zone, u nekim zemljama postoji
problem plasmana grade slabijeg kvaliteta, i hra-
stove i bukove, dobrim delom zbog smanjenja po-
tro$nje Zelezni¢kih pragova.

U Evropi je povremeno dolazilo do nestaSice
nekih popularnih vrsta afric¢kih vrsta. Italijani ku-
puju uglavnom bele vrste i ¢ine pokusSaje da nadu
alternativne vrste ne samo u Africi nego i u Juz-
noj Americi.

Potraznja zapadno-afridkih vrsta bila je dobra.
Zavisila je i od razvoja cena grade merantija iz
Jugoistoéne Azije i mahagonija iz Brazila. Pred
kraj godine cene ovih vrgta su porasle, pa je potra-
Znja sipoa bila dobra a cene ¢vrste. Promena kursa
dolara dovela je i do promene znacaja raznih iz-
voznika iz Zapadne Afrike. Liberija je postala sve
trazeniji izvoznik. Obala Slonovacte gubi sve viSe
znacaj u odnosu ma Nigeriju i Ganu. NajviSe su
bile trazene vrste: sipo, sapeli, haya, kosipo i ti-
ama. Pred kraj godine cene wawe su bile ispod
nivoa proizvodnih troS§kova. Cene su postale rela-
tivno stabilne, narocito pred pocetak kiSne sezone.

Jugoistoéna Azija je i u 1987. ostala najveci
proizvodaé i izvoznik grade liS¢ara. Zemlje ‘iz ovo-
ga regiona planiraju dalji rast izvoza. Malezija je,
npr., u 1986. godini proizvela 7,20 miliona m3 a
planira da u 2000. godini proizvodnju poveca na
11,42 miliona m3. Odekuje se da ¢e se izvoz u o-
vome periodu povecati sa 2,7 na 3,8 miliona m?.
U isto vreme proizvodnja u Indoneziji ¢e se pove-
¢ati sa 7,1 na 14,2 miliona m3 a izvoz s 2,2 na 4,5
miliona m3. Izvoz u Evropu treba znatno da se po-
veéa, mada glavna potraznja u poslednje vreme
dolazi iz zemalja Jugoistotne Azije.

Cene lauana KD, 2!/y” iznosile su 800 dolara za
1000 board stopa, a AD od 2” 650 dolara za 1000
board stopa, FOB Manila. Vozarina do Evrope iz-
nosila je 50—60 dolara za m3.

Cene indoneZanske seraye AD iznosile su 350—
—365 dolara CIF Roterdam, a malezijske KD za
21/2” x T’ 1270 malezijskih dolara, za load.

Evropski uvoz vrsta iz umerene zone iznosio je
u 1987. g. oko 2,630 miliona m3, a 1988. godine ¢e
dosti¢i 2.563 miliona m3.

Najveéi Evropski uvoznici vrsta iz umerene zo-
ne su Italija, Spanija, Velika Britanija, SR Ne-
macka, Belgija i Holandija.

Uvoz piljene grade liSéara iz umerene zone
u hiljadama m3

1986. 1987. 1988.
Italija 721 750 800
Spanija 385 400 400
Velika Britanija 221 245 250
SR Njemacka 279 320 200
Belgija 240 250 250
Holandija 167 165 165
Svicarska 71 100 100

Italija je glavni kupac jugoslavenske grade lis-
¢ara (300—350.000 m3 godi$nje). Poredenja radi,
nave§¢emo podatke o uvozu iz ostalih zemalja u
1986. godini: iz Francuske 63.000 m3, SAD 44.000
m3, Svajcarske 41.000 m3, Austrije 40.000 m3, Ma-
darske 32.000 m3, Belgije/Luksemburga 28.000 m3,
SR Nemacke 27.000 m3 i CSSR 18.000 m3. Pored
ovoga, Italija je uvezla i gradu iz tropskog regiona:
Indonezije 207.000 m3, Obale Slonovace 87.000 m3,
Malezije 52.000 m3, Singapura 9,000 m3, Gane 5.000
m3,

U potros$nji grade u Severnoj Americi ocekuju
se samo manje promene. Potro$nja u 1986. godini
je iznosila 15,7 miliona m3. U 1987. godini proiz-
vodnja je meznatno porasla, ali je izvoz znatno po-
rastao. U 1987. godini Kanada i SAD su pove-
¢ale izvoz za 31% au odnosu na 1986. godinu.
U 1988. godini ocekuje se izvoz grade liSéara u ko-
li¢ini od 2,1 milion m3, od &dega 1,8 miliona m3 iz
SAD, i to pretezno hrasta. SAD godiSnje izvoze
oko 600.000 m3 grade hrasta $to je dvostruko vise
od izvoza Francuske (300.000 m3).

Najveéi evropski izvoznici grade iz umerene
zomne su Jugoslavija, Francuska, SR Nemacka i Ru-
mumnija.

Izvoz grade vrsta iz umerene zone
(u hiljadama m3)

1986. 1987. 1988.
Jugoslavija 605 630 630
Francuska 582 592 595
SR Njemacka 320 350 350
Rumunija 210 205 205
Austrija 84 80 80
Madarska 60 60 60

Rumunija je, zbog porasta domace potrosnje,
prepolovila izvoz. Glavne napore usmerila je na iz-
voz u Egipat, jer je izvoz u SSSR smanjen.

Jugoslavija je najveéi izvoznik grade lis¢ara u
Evropi i najveéi izvoznik bukove grade u svetu.
Francuska izvozi oko 200.000, a SR Nemadka oko
280.000 m3 grade bukve.

I u 1988. g. ¢e izvoznici iz SAD nastojati da
zadrze svoj visok nivo izvoza u Evropu. Pritisak
na cene ¢e zavisiti od kursa dolara.
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U 1987. g. cene hrastove grade su stagnirale pod
pritiskom cena americkog hrasta; cene bukove
grade dobrog kvaliteta imale su blagu tendencu
rasta.

U pogledu razvoja cena u 1988. godini postoji
izvesno ustezanje od prognoza. No, postoje indi-
cije koje ukazuju na to da ée doéi do rasta cena i
grade hrasta i bukve dobrog kvaliteta. Na rast cena
hrasta ¢e, dodu$e, uticati visina kursa dolara, a
kako c¢e se kretati tesko je predvideti.

2.21. Trupci lis§c¢ara

Na licitacijama u Francuskoj, u novembru, po-
stignute su viSe cene nego prosle godine. Doduse,
kod hrastovine su povisene za 10%, samo cene tru-
paca od 5 debljinskog razreda na viSe. Ostale ce-
ne su uglavnom ostale nepromenjene. Za bukove
trupce postignute su cijene za 10—15% viSe od
pro§logodi$njih. Cene trupaca B Kkl., veéih deblji-
na, porasle su i za 25%, a slabijeg kvaliteta
5—10%. NajviSe cene postignute su u blizini
belgijske granice (u proseku 550—700 fr. franaka
za m3 ma panju).

Uvoz tripaca vrsta iz umerene zone iznosio je
1987. godine oko 2,8 miliona m3. Na tome nivou ée
ostati i u 1988. godini. Najveéi uvoznik je Italija
koja ¢e u 1988. godini uvesti 1.150.000 m3 ili za
50.000 m3 viSe nego u 1987. godini. Spanija ¢ée u-
vesti 400.000 m3, SR Nemadka 350.000 m3, Belgija
235.000 m3, Danska 160.000 m3, Holandija 120.000
m3,

Izvoz ée se zadrzati na nivou od 2,7 miliona ms3.
Jugoslavija ¢ée i u narednoj godini drzati drugo
mesto u Evropi, odmah iza Francuske. Francuska
¢e izvesti 1.300.000 m3, a Jugoslavija najmanje
300.000 m3. Belgija/Lmksemburg ée izvesti 23.000,
SR Nemac¢ka 220.000 m3,

Uvoz vrsta iz tropske zone bice veéi od uvoza
vrsta iz umerene zone. U 1988. godini uvoz ¢ée do-
stiéi 3,1 milion m3, §to je manje nego u 1986. i 1987.
godini. Poslednjih godina uvoz trupaca iz tropske
zone se nalazi u stalnom padu. Francuska c¢e u
1988. godini uvesti 850.000 m3, Italija 450.000 m3,
Portugal i Spanija po 400.000 m3, SR Nemadcka
350.000 m3 i Gréka 320.000 m3,

Uvoz trupaca iz tropske zone ¢e i dalje padati,
jer mnoge zemlje ogrami¢avaju ili zabranjuju iz-

voz trupaca.

2.3. Ploce

Umereni oporavak poiro$nje ploéa, koji je po-
Ceo u 1983. godini, nastavio se u 1987. g. a nastavice
se i u 1988. godini.

Evropska je potro$nja (preliminarna ocena) u
1987. godini dostigla dosada$nji najveéi nivo od
34,8 miliona m3. To je za 1,8%, viSe nego u rekord-
noj 1986. godini. Proizvodnja i izvoz su rasli spo-
rije nego u 1986. godini. Uvoz u 1987. godini je
porastao za 10% ali ée u 1988. godini pasti za
0,2%s.

Kretanje proizvodnje, uvoza i izvoza

(1000 m3)

1986. 19817. 1988.
Iverice
— proizvodnja 23929 24316 24678
— uvoz 5550 5779 5779
— izvoz 5139 5283 5303
Sperploée i stolarske
ploce,
— proizvodnja 3203 3201 3270
— uvoz 3743 3773 3767
— izvoz 1453 1507 1510
Ploce vlaknatice
(uklju¢ene MDF)
— proizvodnja 4173 4196 4305
— uvoz 1533 1603 1631
— izvoz 1264 1281 1305

231 Iverice

U 1988. godini potrosnja iverica ée porasti za
3,20/ i dostignuée nivo od 25,2 miliona m3, §to je
vise nego u 1987. godini. Uvoz u 1988. g. ¢ée ostati
na nivou iz 1987. godine, a izvoz ¢e biti marginalno
visi.

Najveéi evropski proizvodaci plo¢a iverica

(1000 m3)

1986. 19817. 1988.
SR Njemacka 5850 5800 5800
Belgija/Luks. 1950 2000 2000
Francuska 1774 1863 1956
Italija 1495 1500 1500
Poljska 1365 1325 1395
Spanija 1370 1390 1500
Velika Britanija 980 1080 1100

Koristenje kapaciteta ni u 1988. godini nece
biti optimalno jer ée evropska industrija ploca ive-
rica jo§ uvek biti prekapacitirana. Zbog toga se
cene stalno nalaze pod pritiskom. Proizvodadi se
nalaze u dilemi: da li optimalno koristiti kapacite-
te isniziti cene, 1li ograni¢citi proizvodnju i zadrzati
ili povecati cene. Uglavnom cene su u poslednje dve
godine ostale relativno stabilne mada su fluktui-
rale u toku godine.

Pred kraj 1987. godine cene za ploc¢e od 19 mm,
E 1, kretale su se od 5,20 — 5,90 DM za m2, a plo-
¢a V 100 6,30 — 7 DM za m2. Cene nisu bile uje-
dnacene, zavisile su od proizvodaca. Zbog emana-
cije formaldehida ploc¢e E 2 se sve manje korniste u
proizvodnji namestaja.

Ne oéekuju se znatnije promene u pogledu iz-
voza i uvoza m1 1988. godini. Najveci evropski u-
voznik ploca iverica je Velika Britanija (1,650.mi-
liona m3 1988. godine), a onda SR Nemadka (1,100)
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Holandija (0,615), Francuska (0,615), Danska (0,330)
i Italija (0,300 miliona m3). Najvedéi izvoznici plo¢a
iverica su Belgija/Luks. (1,325 miliona m3) i SR
Nemadka (oko 1 milion m3). Veliki izvoznici su jo$
Portugalija (0,400 miliona m3), Svajcarska (oko
0,310) i Finska (oko 0,220). Na trzistu u SR Ne-
mac¢koj najviSe se sukobljavaju izvoznici iz Bel-
gije/ILuksemburga, Austrije i Svajcarske.

Porasla je proizvodnja i u SAD. Upravo one
su, pored SR Nemadke, najveéi proizvodaci ploca
iverica na svetu. Ukupna proizvodnja iverica i
MDF ploda iznosi¢e u 1988. godini 8,8 miliona m3,
od &ega ¢e otpadati na iverice 7,4 miliona m3. SAD
¢e izvesti 0,9 a izvesti oko 0,4 miliona m3. Kanada
¢e izvesti oko 1,1 milion m3. Ne zna se koliko ¢e
u tome ucestvovati MDF ploce.

232 Sperplode i stolarske plocée

Evropska potro$nja Sperploca i stolarskih ploca
¢e blago porasti u 1988. godini i iznosi¢e 5,562 mi-
liona m3; proizvodnja ¢e porasti za svega 69.000
m3 i iznosiée 3,270 miliona m3. Uvoz ¢ée biti nesto
nizi nego u 1987. godini i iznosiée 3,767 miliona m3,
dok ¢e izvoz ostati na istom nivou kao i 1987. go-
dine, odnosno, iznosi¢e 1,510 miliona m3,

Evropska potro$nja Sperploc¢a raste ali proiz-
vodnja stagnira, uglavnom zbog nedostatka ade-
kvatne sirovine i ostre konkurencije u cenama plo-
¢a uvezenih iz Jugoistoéne Azije.

Znacajniji proizvodaci stolarskih plo¢a su SR Ne-
matka (oko 250.000 m3) i CSSR (oko 100.000 m3).
Najved proizvodaé je ranije bila Finska ali je sa-
da svoju proizvodnju smanjila na oko 40.000 m3
godi$nje. Finska, Francuska, SR Nemacka i Italija
su najveé¢i proizvodaci Sperploca i stolarskih plo-
¢a. SR Nemacdka proizvodi ispod 100.000 m3 $per-
plo¢a, prema 250.000 m3 stolarskih plo¢a godismje.
Finska proizvodi oko 600.000 m3, Framcuska oko
450.000 m3, Italija 400.000 m3, a SR Nemacka
350.000 m3 Sperploca i stolarskih ploda (podaci o-
cekivane proizvodnje u 1988. godini).

Uvoz stagnira na oko 3,70 miliona m3 od &ega
na Veliku Britaniju otpada oko jedne trec¢ine u-
kupnog uvoza (u 1988. godini ¢e uvesti oko 1,200
miliona m3), na drugom mestu se nalazi Holandija
(oko 0,600 miliona m3), treéem SR Nemadka (0,540
miliona m?3), a onda Francuska (305.000 m3).

Evropski proizvodaci Sperploca, narocito Fran-
cuska i Italija, koje proizvode plo¢e od trupaca
tropskih vrsta liSéara, trpe od sve vece konkuren-
cije proizvodaca iz Jugoistotne Azije. Npr. sadas-
nji kapaciteti indonezanske industrije Sperploca iz-
nose 88 miliona m3. Namera je vlade da proizvod-
nju ogrami¢i na 7 miliona m3 godi$nje, jer doma-
¢a potro$nja iznosi svega 1,5 miliona m3, Izvoz ¢e
u 1987. godini dostiéi oko 5,5 miliona m3, vero-
vatno toliko i u 1988. godini. U Evropu c¢e se u
1988. godini izvesti oko 100.000 m3. No, Evropa
uvozi znatne koli¢ine i iz Taiwana, JuZne Koreje,

Malezije i Singapura. Ove plo¢e su znatno jefti-
nije od ploca evropskih proizvodaca tzv. gabon-
ploc¢a i ceiba-ploca. Npr. cene plo¢a od 4 mm, uve-
zene u SR Nemadku, iznosile su 3,10 — 3,30 DM
za m2 a francuskih okoume ploéa 4,30 — 4,40 DM.

Cene plo¢a za oplatu od 4 mm, evropske pro-
izvodnje, nalazile su se pod pritiskom ploca iz
Jugoistotne Azije. Nemacke ploce staju 8 DM za
m?2 a plo¢e uvezene iz Jugoistoéne Azije 6 — 6,80
DM. Ploce za oplatu od 21 mm prodavale su se po
25—30 DM za m?2, odnosno finske po 26,50—27,50
DM za m?2 a uvezene iz Jugoistoéne Azije po 20,50
do 21,00 DM. Cene francuskih borovih ploéa od 21
mm kretale su se od 24 — 26 DM za m2. Cene plo-
¢a duglazije uvezenih iz SAD, s jedne strane s
mnogo greSaka, iznosile su 9 — 12 DM.

Izvoz Sperploca u 1988. godini samo ¢e margi-
nalno porasti i iznosiée 1,51 milion m3. Od ukup-
nog izvoza vise od treé¢ine (480.000 m3) otpadace na
Finsku. Posle Finske najviSe ¢e izvesti Francuska
(160.000 m3), Belgija (140.000 m3) i SR Nemadka
(130.000 m3) i Italija (100.000 m3). Jugoslavija ¢e
zauzeti 6. mesto medu velikim izvoznicima i na-
lazic¢e se ispred Rumunije.

Zbog mode u industriji namestaja, porasce i
potraznja i cene bukovih Sperploca.

Proizvodnja $perploca i stolarskih plo¢a u SAD-
iznosiée 19,5 miliona m3, izvoz 1,7, a uvoz 0,7
miliona m3. SAD ¢ée i dalje ostati najveé¢i potro-
S§a¢ i proizvodaé¢ Sperploc¢a na svetu. SSSR c¢e u
1988. godini proizvesti 2,1 miliona m3 a izvesti 0,4
miliona m3,

2.33. Plo¢ée vlaknatice i MDF

Ocekuje se da c¢e potroSnja vlaknatica u 1988.
godini iznositi 4,632 miliona m3, §to je za oko
100.000 m3 vise od potro$nje u 1987. godini. Ovaj
porast ¢e se, najviSe, odnositi na MDF ploce. U
istom obimu kao i potroS$nja porasce i uvoz i iz-
voz. Uvoz ¢e iznositi 1,631 milion m3, a bice veéi
za svega 28.000 m3 od uvoza u 1987. godini, a izvoz
¢e iznositi 1,305 miliona m3, §to je za 24.000 m3
viSe nego u 1987. godini. Najveci proizvodaci plo-
¢a vlaknatica u Evropi su Poljska (440.000 ms3),
Svedska (410.000 m3), Rumunija (400.000 m3). Naj-
veéi uvoznik i u 1988. godini ¢e biti Velika Bri-
tanija (366.000 m3), SR Nemacka (268.000 m3) i
Holandija (215.000 m3).

SAD ocekuju pad i potro§nje i proizvodnje, ali
nepromenjen nivo uvoza i izvoza. Proizvodnja ¢e
iznositi 5,1 miliona m3, uvoz 0,7 miliona m3, a
izvoz 0,3 miliona m3. U podatke nisu uvr§tene MDF
ploce.

Kao i kod iverica i evropska industrija vlak-
natica je prekapacitirana. To je, naravno, delovalo
depresivno na cene. Ne ocCekuju se promene ni u
1988. godini.

Odvojenih podataka o MDF nema. -Mnogo se
govori o naglom rastu potro$nje u Evropi i o na-
merama za podizanje novih fabrika. No postoji
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i strah da se moguénosti trziSta ne precene sa
svim loSim posledicama. Do sada najveéi uspeh i
najveéu proizvodnju imaju Spanija (u 2 fabrike)
i Irska (u jednoj fabrici). To su, za sada, jedine
fabrike koje imaju sasvim osigurano trzi§te i rade
punim Kkapacitetom. Pokazalo se veé¢ u pocetku da
MDF zamenjuju masivno drvo (razne lajsne i uk-
rasi) i da zbog visoke cene ne mogu da zamemne
ploce iverice. U SR Nemackoj, pored grupe Glunz,
koja podiZe jednu fabriku, u planu je da grupa
podigne jo§ jednu fabriku kapaciteta od 100.000
tona. No, odobrenje za podizanje nove fabrike
moze se dobiti ako se dokaze da za to postoji si-
gurno trziste i da fabrika nece imati gubitke. Gru-
pa zna da, ako dobije dozvolu za rad, 200.000 m3
neée moc¢i da plasira u SR Nemackoj. Kao svoje
potencijalno trziSte smatraju Holandiju, Belgiju i
Skandinaviju. SR Nemacka za sada trosi oko 50.000
m3. Cene MDF u fiksnim merama iznose 800 DM
za m3. Cene ploda iverica su mnogo nize. Drukéija
slika se dobija ako se uporedi s cenama americke
hrastovine koja iznosi 1600 DM. No, za ono za §to
se koriste MDF ploce nije potrebna dugadka gra-
da I kL

2.4. Celuloza i papir

U 1986. godini proizvodnja celuloze i papira
dostigla je rekordan nivo. U 1987. godini bila je
jos veda. Taj trend ¢e, po svemu sudeci, nastaviti
i u 1988. godini.

U 1986. godini potroSnja papira i kartona u
Severnoj Americi iznosila je 75,8 miliona tona,
§to je bilo za 3,2 odsto vise nego u 1985. g. Isto-
vremeno, u, Evropi je porasla za 4,1% i izno-
si 54,8 miliona tona.

I proizvodnja celuloze, papira i kartona porasla
je i u Evropi i Severnoj Americi. Proizvodnja ce-
luloze u Evropi porasla je za 1,9%, a u Sever-
noj Americi za 6,2%, a papira i kartona u Evropi
za 3,5%.

Rast proizvodnje papira bio je razli¢it za raz-
ne vrste papira. U Evropi je najviSe porasla pro-
izvodnja i potroSnja papira za pisanje i Stampa-
nje. Kod nekih vrsta do$lo je do pada u nekim
zemljama, npr. novinskog papira u Finskoj.

Evropski neto-izvoz papira i kartona se sma-
njio, ali je porastao neto-uvoz celuloze.

Do rasta proizvodnje doslo je i u 1987. g. Pre-
ma oceni, rast proizvodnje papira u Severnoj Ame-
rici bio je za 4% a u Evropi za 9% veéi nego u
1986. godini.

Medunarodno trziste celuloze u 1987. godini bi-
lo je vrlo Zivo. To se odrazilo i na cene koje su
kontinuirano rasle. No, nisu jednako rasle za sve
proizvodade i potroSade zbog kolebanja kurseva
valuta, naroc¢ito pada kursa dolara.

U IV kvartalu Kanadani su povisili cene ce-
luloze za 45 dolara za tonu. Tako su cene dugo-
vlaknaste beljene sulfatne celuloze poviSene na 680

dolara za tonu, CIF, celuloze iz juzne borovine na
655 dolara. Skandinavske cene celuloze, koja se
prodaje u DM, ostale su nepromenjene, odnosno
iznosile su: za beljenu dugovlaknastu sulfatnu ce-
lulozu 1180 DM, CIF, a eukaliptusove i brezove
beljene sulfatne 1130 DM za tonu. Ove cene ce
ostati i u I kvartalu 1988. godine. Dalji razvoj ce-
na je neizvestan. To ¢e dobrim delom zavisiti od
razvoja kursa dolara.

Potros$nja starog papira je porasla, Sto se uvek
deSava kada raste cena celuloze. Sakupljanje je
poraslo u svetskim razmerama. Porasla je i me-
dunarodna trgovina starim papirom. Zbog pada
kursa dolara, evropski izvoznici fakturisu u DM.
a ameridki izvoznici su povecali izvoz u Evropu i
Daleki istok.

U Evropi i Severnoj Americi porasla je u 1987.
g. potraznja svih vrsta papira, ukljuéujuéi i krafit-
lajner, fluting, Srenc, testlajner. Cene su kontinu-
irano rasle. Dalji rast se otekuje veé¢ u I kvartalu
1988. godine. Kao i uvek potraznja kartona je
povremeno slabila, a cene su se nalazile pod pri-
tiskom.

Naves$cemo cene nekih vrsta papira krajem 1987.
godine. To su: bezdrvni graficki papir 180 do 185
DM =za 100 kg; mpapir u malim formatima
8,50 DM za 1000 listova; papir u beskraj-
nim rolmama 160 i 170 DM za 100 kg; pre-
mazni papir bezdrvni u formatima 245 a u rol-
nama 200 DM za 100 kg; kraftlajner 175 gr. 990
DM (fco potrosac), 150 gr. 1035, 125. gr 1065; a-
meridke cene za teZe vrste 480 dolara, CIF, a u-
klju¢ivo carina 508,80 DM za tonu, flutinga 85
DM za 100 kg., Srenca 55, velenstofa 65, testlajnera
II 75 DM za 100 kg.

2.5. Celulozno drvo

Zbog rasta proizvodnje celuloze i papira i iz-
vesnog rasta proizvodnje ploca iverica i vlaknati-
ca, porasla je u 1987. g. i potrosSnja celuloznog
drva i u Evropi i Severnoj Americi. To ¢e se na-
staviti i u 1988. godini. Potrosnja u Evropi 1987.
godine dostigla ze 173,3 miliona m3 ili za 3,4%
viSe nego u 1986. godini. U 1988. godini potro-
$nja treba da dostigne 176,5 miliona m3 ili za 1,8%
vige nego u 1987. godini. Potro$nja celuloznog drva
lis¢ara raste brZze od potrosnje celuloznog drva ce-
tinara. Potrosnja klasi¢nog celuloznog drva liS¢ara
raste brze i od otpadaka i iverja.

Proizvodnja celuloznog drva u Evropi porasée
u 1988. godini za 1,2% u odnosu na 1987. godinu i
iznosi¢ée 165,1 miliona m3. U SAD ¢ée proizvodnja
porasti za 2,8% i iznosiée 219,2 miliona mS3.

Evropski uvoz celuloznog drva u 1987. godini
iznosio je oko 27,2 miliona m3, §to je za oko
5,6% viSe nego u 1986. godini. Uglavnom zbog pa-
da uvoza u Svedsku sa 7,5 miliona m3 u 1986. go-
dini na 6,1 milion m3 u 1988. godini, smanjiée se
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evropski uvoz u 1988. godini na 26,7 miliona m3.
Od ukupnog uvoza u Svedsku oko 1,6 miliona m3
gine iverje i otpaci. Iverje se uvozi ¢ak iz Cilea.
Posle Svedske najveéi evropski uvoznici su Finska
(5,0 miliona m3), Belgija/Luksemburg (3,4 milio-
na m3), Awustrija (2,45 miliona m3), SR Nemadka
(1,1 milion m3), Italija (1,7 milion m3) i Jugosla-
vija (1,03 miliona m3). Evropski izvoznici manje su
izvozili u 1987. godini za 10,1°/s nego u 1986. godini.
U 1988. godini izvoz ée iznositi 15,3 miliona m3,
§to je za 6,6°/0 manje nego u 1987. godini. Smanjice
se izvoz iz CSSR, Francuske i Poljske. Glavni raz-
log smanjenja izvoza iz CSSR je pustanje u pogon

malan priliv oblovine posle obimnih sjeca izazva-
nih snegolomima i vetrolomima ramijih godina.

Visoka potraznja liS¢arskog celuloznog drva po-
sledica je rasta potraZznje liscaske celuloze za pro-
izvodnju papira. Rast potraznje izazvao je i vi-
sok rast izvoza eukaliptusovog celuloznog drva iz
Portugalije.

Najveci evropski izvoznici ‘celuloznog drva su
Francuska (3,55 miliona m3), SR Nemacka (2,4
miliona m3), Madarska (1,3 miliona m3), Poljska
(1,0 milion m3) i Svedska (1,0 milion m3).

Zbog rasta potraznje a pada ponude treba u 1988.
godini oéekivati rast cena celuloznog drva i liscara

novih ‘kapaciteta, a iz Francuske povratak na nor-

i Cetinara.

Recenzent: prof. dr R. Sabadi

NASE STOLICE MEDPU NAJJEFTINIJIMA NA AMERICKOM
TRZISTU

Cesto se u poslovnim razgovo-
rima cuju primjedbe da bi bilo
potrebno . analizirati ekonomiénost
izvoza nasih drvnih proizvoda. Po-
sebno bi to trebalo kad se radi
o .proizvodima od masiva, kao §to
je slucaj sa stOlicama, koje u na-
Sem izvozu — posebno na ame-
rickom trzistu — sudjeluju u znat-
nom postotku. Da je to tako, go-
vore .i podaci koje u br. 16. o. g.
objavljuje ljubljansko »Delo«. Evo
tih podataka!

Godine 1983. jugoslavenski pro-
izvodadi dobili su za jednu stoli-
cu u prosjeku 17,4 dolara. Kana-
da je iste godine prodala svoje
stolice u SAD po 92,3 dolara. Iako
izmedu 18 izvoznika stolica na ovo
trziSte Kanada po koli¢ini zauzi-
ma tek deveto mjesto, po vrijed-
nosti izvoza ona je zauzela peto
mjesto. Istini za volju, treba spo-
menuti da je iste godine najvedi
izvoznik stolica u SAD bio Taiwan
koji je po 1 stolici dobio samo
16,4 dolara. Medutim, stara pou-
ka je da se nikad ne smije mje-
riti sa. slabijim, nego s boljim.
Tako su te godine izvoznici iz
susjedne Italije dobili po svakoj
stolici 25,6 dolara, ili 8,2 dolara
viSe nego Jugoslaveni. Istovremeno
Danci su svoje stolice prodali po
36,2 dolara.

To je bilo davne 1983. g. Dvi-
je godine kasnije, tj. 1985. cijena
(prosjetna) na$ih stolica bila je
jos$ niza za 0,6 dolara, te je iznO-

silaz 16,8 dolara. Izgleda nevjero-
jatno, ali te iste godime norvezani
su svoje stolice prodali uz cijenu
od 102,7 dolara po komadu (1983.
g. postigli su cijenu od 81,3 dola-
ra). No treba jzuzeti i Norvezane
i Kanadane, jer nisu izraziti izvo-
znici stolica. Radi usporedbe tre-
ba wuzeti maSeg meposrednog kon-
kurenta, tj. Italiju i Dansku. Prvi
su u 1985. g. uspjeli povisiti cije-
ne za 12,7 dolara, a drugi za 124
dolara prosjetno po komadu. Tre-
ba podsjetiti da je to ve¢ razdob-
lje slabljenja dolara, i dok drugi
to obilato kompenziraju, naSe ci-
jene su u padu.

Evo i nekih podataka s ame-
rickog trziSta o cijenama koje
su realizirali u 1987. proizvodacdi
iz Slovenije. Npr. »Liko« — Vrh-
nika ostvario je 21 dolar po ko-
madu (1986. g. 19 dolara). To je,
naime, prosjek od oko 600 tisuca
stolica koliko je »Liko« izvezao
u Ameniku, s tim Sto je za neke
modele cijena bila i preko 50 do-
lara po komadu.

»Novoles« iz Novog Mesta os-
tvario je prosje€nu cijenu od 35
dolara po- komadu na 350 tisuda
komada izvoza. U tome je bilo
modela koji su prodani po 225
dolara, a i onih (npr. ljuljacke),
dija je cijena 70 dolara.

»Stol« iz Kammika izvezao je
oko 80 tisuda stolica, od kojih
dio suvremenih a dio poznati »ko-
lonijal«. Cijema im se kretala od

20 do 50 dolara. Isti proizvodac
prodao je, i to nekim jugoslaven-
skim iseljeni¢kim organizacijama,
kontigent poznatih  Plednikowih

. stolica i za njih postigao cijenu

od 250 dolara.

KLI Logatec prodao je 450 ti-
suéa stolica (60 modela) uz pro-
sje¢nu cijenu od 25 dolara.

Slovenski proizovdaci podigli su
u ovoj godini cijene za 5 do 159,
ali se pribojavaju kako ¢e ih kup-
ci prihvatiti s obzirom na konku-

renciju tajwanskih, rumunjskih,
pa c¢ak i ostalih jugoslavenskih
proizvodaca. Naime, i na ovom

trzistu dogada se da nasa podu-
zeda, ponekad prisiljena ma izvoz
»pos§to-poto«, konkuriraju i jedni
drugima. Pored ovoga, ne bi se
moglo reéi da na$i proizvodi na
ameridkom trzi$tu wuZivaju neki
osobiti ugled. To proizlazi i iz
¢injenice da ni jedan od izvezenih
artikala nema zastitnog znaka kva-
litete, Sto se u Americi oznacava
znakom »Good Vill« i donosi kon-
kurentnu prednost.

Ovi podaci, za koje autor S.
Ceb u Ljubljanskom »Delu« ne
navodi izvor, ipak mogu posluziti
kao upozorenje da nasi izvoznici
moraju revidirati svoju izvoznu
politiku, posebno pitanje cijena i
osiguranja za$titnog znaka kvali-
tete, kako ne bismo srljali u »iz-
voz radi izvoza« veé za polutiva-
nje maksimalnih financijskih efe-
kata kako za drvni sektor tako i
za nacionalnu ekonomiku.

Izvor: Delo« 16. I 1988.
Priredio: A. Ilié
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji

Prof. dr BoZidar Petrid,
Sumarski fakultet, Zagreb

Primljeno: 21. prosinca 1987.
Prihvadeno: 4. sije¢nja 1988.

COURBARIL
NAZIVI

Drvo trgovackog naziva COURBARIL pripa-
da botanickoj vrsti Hymenaea courbaril, L. iz
porodice Leguminosae — Caesalpinioideae.

Ostali nazivi su Algarobo, Jutabi, Jatoba (Bra-
zil), Coubaril (Francuska, Velika Britanija), Lo-
cust (Velika Britanija, Nizozemska), Kawanari,
Itaiba locust (Gvajana), Algarroba, Coapinol, Ne-
re (Meksiko), Avati (Panama), Copalier (Gvaja-
na, Venezuela).

NALAZISTE

Tropska Srednja i Juzna Amerika. Glavno
podruéje rasprostranjenja je bazen porjecja ri-
jeke Amazone u Brazilu. Dolazi sjevernije u Gva-
jani, Venezueli, Kolumbiji, drZavama Srednje
Amerike do Meksika, te na nekim otocima Ka-
ripskog mora, narodito uz Trinidad. Naseljava

-
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. Slika 1. — Pop-
reéni presjek —
. pov. 30 x

Struéni rad

UDK 6307810

pjeskovita, dobro drenirana tla tropskih nizin-
skih kiSnih Suma i svjeza tla listopadnih ki$nih
Suma do 500 m nadmorske visine.

STABLO

Stabla dosizu visine od 30 do 40 m; duZine
Cistih debala su od 20 do 25 m, a srednji pro-
mjer deblovine od 1,0 do 20 m. Debla su pra-
vilna, cilindri¢nog oblika. Kora je glatka, ¢évrs-
ta i zilava. Vanjska kora je svijetlosmeda, a unu-
tarnja crvena. Debljina kore do 3 cm.

Kod starijih stabala kora luc¢i Zuckastu do
narandastu smolu iz koje se dobiva kopal.

DRVO

Makroskopske karakteristike:
Difuzno porozno jedri¢avo drvo uocljivih go-

dova. Pore, drvni traci i aksijalni parenhim ra-

zabirljivi samo lupom. Bjeljika Siroka, sivo sme-

Slika 2. — Tan- ' v
gentni presjek %L
— pov. 80 x i
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da, srz narandasta do crvenosmeda, Cesto tam-
no prugasta.

Mikroskopske karakteristike:

Traheje pretezno pojedinacne, rjede u paro-
vima ili malim skupinama, malobrojne, 1..3..6
na 1 mm?2 popre¢nog presjeka. Promjer traheja
90 .. 180 .. 280 ym. Volumni udio traheja u gra-
di drva oko 8%. Traheje srzi cesto ispunjene
crvenosmedim srznim tvarima.

Aksijalni parenhim paratrahealno aliforman,
konfluentan i vrpcast. Sirina vrpci do 10 sta-
nica. Volumni udio aksijalnog parenhima u gra-
di drva oko 13%. Cesto sadrzi vele kristale kal-
cijeva oksalata.

Drvni traci homocelularni, jedno-do petero
redni, u difuznom rasporedu. Sirina trakova
20..50..70 pm. Visina trakova 140 ..420..720
wm, odnosno 6 do 45 stanica. Gustocda trakova 6
do 9 na 1 mm. Volumni udio trakova u gradi
drva oko 17Y%,.

Drvna vlakanca tipa vlaknastih traheida i
libriforma, duzine 0,73..1,37..1,86 mm, pro-
mjera 9..19..25 pm. Debljina stani¢nih stijen-
ki 2,1..33..55 pm. Volumni udio drvnih vla-
kanaca u gradi drva oko 62%,.

Fizicka svojstva:

Volumna masa standardno suhog drva (p,)
710..900 kg/m3, prosusenog drva (p5_45) 800 ..
950..980 kg/m3, a sirovog drva (p;) oko 1100 kg/
/m3. Udio pora 40 ..53%. Radijalno utezanje (8,)
3,2..4,5%, tangentno utezanje (8;) 7,6 .. 8,6%, lon-
gitudinalno utezanje (8,) oko 0,3%, a volumno
utezanje (8,) 11..13,4%.

Mehanic¢ka svojstva:

Cvrstoca na tlak: 57..76..89 N/mm?
Cvrstoca na vlak:
paralelno s vlakancima:
okomito na vlakanca:
Cvrstoda na savijanje:
Cvrstoda na smicanje:

Cvrstocda na cijepanje:

150..180 N/mm?
4..6,7 N/mm?
95..110..136 N/mm?
13..16..18 N/mm?
2,6..35..49 N/mm?2

Dinamicka c¢vrstoda
savijanja:

Tvrdoda (po Janki),
okomito na vlakanca:
paralelno sa vlakancima:
Modul elasti¢nosti:

0,086 ..0,10 J/mm?

106 N/mm?2
114,5 N/mm?
15800 N/cm?

Tehnoloska svojstva:

Obradljivost:

Strojno i ruéno se dobro i razmjerno lagano
obraduje. Obrada zahtijeva vedi utroSak energi-
je. Dobro se blanja i tokari. Blanjane povrsine
vrlo glatke. Dobro se kala i drzi cavle. Dobro
se lijepi i odli¢no polira.

Kod prerade cesto kod radnika izaziva der-
matitis.

Susenje:

SuSenje se odvija sporo, bez poteSkoca.
Trajnost:

Srz trajna do vrlo trajna, otporna na insekte,
gljive i atmosferilije. Slabe otpornosti na marin-
ske Stetnike.

Upotreba:

Rezani furnir, odlicno drvo za namjestaj,
stepeniSta i parket. Konstrukcijsko drvo za
unutrasnje i vanjske teske konstrukcije. Drvo za
brodogradnju, vagone i ostala prevozna sred-
stva. Odliéno za tokarske proizvode, intarziju i
pragove.

SIROVINA

Trupci i piljenice razli¢itih dimenzija. U Ame-
rici su odlicna zamjena za bagremovinu i hiko-
rijevinu.

LITERATURA

(1] B. R. E.: »Handbook of Hardwoods« — Her Majesty's
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Recenzent: St. B.
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RAZVOJ TEHNOLOGIJE BRUSENJA TVRTKE HEESEMANN

Doc. dr Stjepan Tkalec

PRISTUP PROBLEMATICI
BRUSENIJA

BruSenje drva sastavni je dio
tehnologije mehanicke obrade, gdje
se strojevima i alatima za bruse-
nje, te brusnim sredstvima vrsi po-
ravnavanje povrsina, kalibriranje,
odstranjivanje necistoca, zagladi-
vanje i dr.

Kod jednostavnih ili univerzal-
nih tehnoloskih procesa operacije
brusenja se izdvajaju kao zasebne
tehnoloske faze, dok su pni linij-
skim j skupnim procesima uklo-
pljene u ostale operacije mehani-
¢ke obrade i lijepljenja. Novije teh-
noloske koncepcije obrade drva
obuhvadaju primjenu jedno i viSe-
operacijskih poluautomatskih i au-
tomatskih strojeva prilagodenih za
linijske procese obrade, te auto-
matske strojeve sa skupnom teh-
nologijom, tzv. obradne centre,
na kojima se kontinuirano izvode
cjelovite faze obrade.

Pristup rjesavanju problematike
u svakodnevnoj praksj ima dva po-
lazista. Prvi je kada se raspolaze
opremom za brusenje, a u zadatku
se namece novi program brusenia,
te preostaje mogucnost trazenja
rjeSenja u izboru brusnih sredsta-
va, rezima obrade i tehnoloskih
postupaka.

Drugi pristup odnosi se na od-
redivanje nove tehnologije prema
postavljenom programu brusenja,
Sto se provodi odredenim metoda-
ma optimizacije tehnologije bru-
Senja, tj. izbora sistema brusenja
i odgovarajuce opreme, izbora i us-
kladenosti brusnih sredstava, rezi-
ma i postupaka obrade. U praksi
se rijetko provode prethodna ispi-
tivanja i provjere sistema brusenja
znanstvenim metodama, osobito u
nas takva praksa nije uobifajena.

Jedna od osnovnih aktivnosti u
rjeSavanju tehnologije brusSenija je
pravilan izbor opreme i provjera
njene tehnologi¢nosti s aspekta po-
dudarnosti s programom brusenja,
ekonomicnosti rada i kvalitetom
obrade.

Svaki metodoloski pristup rje-
Savanju tehnoloskih problema daje
nam vede mogucénosti za donoSenje
Sto pravilnijih odluka u izboru sis-
tema i dr.

Takve su odluke posebno vazne
kada se radi o znatnijim investi-
cijskim ulaganjima, jer se brusili-
ce u okviru strojnog parka final-
nih pogona ubrajaju u najskuplje
strojeve. Iz toga proizlazi da je
prije_izbora tehnologije potrebno
izvrsiti tehnolosko-ekonomsku ana-
lizu zahtjeva koji nam odreduje
program brusenja, u odnosu na naj-
novija tehnolos$ka rjeSenja najbo-
ljih dobavljada strojeva i brusila u
svijetu.

SISTEM BRUSENJA FURNIRA
TVRTKE HEESEMANN

Tehnologija brusenja u drvnoj
industriji posljednjih je godina br-
zo napredovala razvojem novih i
usavrSavanjem postojecih strojeva
za brusenje. Veliki doprinos u tome
ima uvodenje elektronickih siste-
ma u podruéju mjerenja, podesa-
vanja, upravljanja i kontrole pro-
cesa brusenja.

Kod brusenja ploéa oplemenje-
nih tankim plemenitim furnirima i
folijama, najbolja prakti¢na iskus-
tva pokazale su uskotra¢ne brusi-
lice i kombinacije uskotra¢nih i
Sirokotra¢nih brusnih radnih sku-
pina s pritisnim papucama, odnos-
no gredama.

Tvrtka Heesemann iz Bad Oyen-
hausena, SR Njemacka, jedan je
od najpoznatijih proizvodacda trac-
nih brusilica na svijetu. Tradicija
proizvodnje brusilica stara je pre-
ko 50 godina. Na svom vrlo inten-
zivnom razvojnom putu tvrtka je
razvila niz originalnih tehnoloskih
i tehnickih rjesenja brusSenja, koja
su prethodila razvoju ove tehnolo-
gije kod nekih drugih proizvodaca
opreme za brusenje.

Jedna od prvih brusilica ove
tvrtke, namijenjena industriji fur-
niranog namjestaja, jest poluauto-
matska dvotracna stolna brusilica
BA—2, ¢ija je osnovna mamjena za
grubo i fino brusenje furniranih plo-
ha. Ovo je prvi stroj na kojem su
uz uskotra¢ne skupine (Sirine tra-
ke 150 mm) ugradene posebne la-
melirane podtrake s pritisnim ele-
mentima V-oblika, koje su vode-
ne ispod brusnih traka nes$to ma-
nje brzine od brzine brusne trake.
Na taj je nacin omogucen dinamic-
ki diskontinuiran pritisak na brusnu
plohu, te je izbjegnut staticki pritisak
koji kod klasiénih pritisnih papu-
¢a ilj greda uzrokuje ogrebotine od
zadrzanih Cestica na traci. Ovim je
postupkom postignut najpovoljni-
ji odnos izmedu glatkoée povrsine
1 vidljive izbrazdanosti.

Radi postizanja glatke povrsine
bez naknadnog dizanja pora, prislo
se razvoju novog sistema brusenja
s kombinacijom rada dvije brusne
skupine s protusmjernim Kkreta-
njem traka. Kombinacijom bruse-
nja u nekoliko smjerova dobiva se
tehnika tzv. »kriznog brusSenja«. Na
tom principu razvijena je automat-
ska dvotra¢na brusilica DBV—2 s
donjim i gornjim radnim skupina-
ma, namijenjena linijskim proce-
sima u tzv. popre¢nom protoku.

Daljim proucavanjem raznih
kombinacija bruSenja, utvrdeno je
da vrlo dobre rezultate pri bruse-
nju drva, folija, laka i brusnog kita
daje sistem s jednom uskotra¢nom
i jednom Sirokotra¢nom skupinom,

Slika 1. Novi sistem brusenja CSD ukljuduje
elektronicki upravljanu segmentiranu pritisnu
gredu i podeSavanje pritiska brusne trake.

gdje su trake pritiskivane kliznim
papucama, a pritisak je podesavan
pneumatikom. Ovaj sistem je pri-
mijenjen na brusilicama MFA—2.
a u kombinacijj s viSe radnih sku-
pina na strojevima KSA—1/2,

Brusilica KSA—2 namijenjena
je linijskim procesima u uzduznom
protoku. Sastoji se od kombinacija
popre¢nih uskotra¢nih skupina i
nastavno Sirokotra¢nih skupina s
pritisnim gredama.

Usporedo s razvojem sistema
brusenja ravnih- ploha, tvrtka je
razvila strojeve za brusenje zaob-
ljenih ploha, npr. za sjedala stolica
(model FFA), zatim strojeve za bru-
Senje ravnih i profiliranih rubova
(model UKP), te strojeve za bruse-
nje listova furnira i dr.

Potrebe za bruSenje obradaka
neujednacene debljine navele su
struénjake tvrtke da konstruiraju
elasti¢nu pritisnu gredu na princi-
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Slika 2.

Automatska brusilica KSA—4--CNC,

Type KSA 4 GNC

opremljena jednom uskotraénom i tri

Sirokotra¢ne brusne skupine, namijenjene finom »kriznom« brusenju.

Slika 3. Automatska jednostrana glodalica-brusilica profiliranih rubova UKP 12, s do-
danom brusnom skupinom za obradu zaobljenih uglova.

pu pneumatike s preciznim ureda-
jima za podeSavanje pritiska gre-
de uz rubove obradaka. Kako bi se
visina odbruska smanjila i stavila
pod kontrolu, pristupilo se razvoju
segmentirane elektronic¢ki uprav-
ljane grede, kojom su se nekontro-
lirana odstupanja odbruska svela u
granice 40,2 mm pri pomaku obra-
daka 6...30 m/min i granulacije
iznad br. 100.

Novija istrazivanja bila su us-
mjerena u dalje usavrSavanje seg-
mentirane pritisne grede, koja je
pokazala vrlo dobre rezultate pri
brusenju raznih zakrivljenih i okvi-
rastih obradaka. Pritom je mogu-
ée istovremeno usporedno brusenje
nekoliko obradaka koji se medu-

sobno razlikuju u debljini do 2 mm.
UsavrSen je sistem za napinjanje
brusne trake po Sirini, kontinuira-
no CiSéenje trake, te CiScenje i ot-
praSivanje ploha nakon brusenja.

NOVI SISTEM BRUSENIJA S
ELEKTRONICKIM
UPRAVLJANJEM

Ideja za dalji razvoj i usavrsa-
vanje segmentirane pritisne grede **

potekla je od problema brusenja
furniranih ploha uz nalijepljene
rubne trake ili rubne letvice. Kod
vrlo tankih furnirskih obloga 0,5
... 0,7 mm, odstupanja u rasponu
04 mm i granulacije brusila br.
120 ... 150, vrlo je teSko izbjegava-

ti prebrusavanje furnira uz rubove.
Realizacijom novog sistema pod na-
zivom »0Osjecaj vrha prsta«, kako
je nazvan CSD (Computergesteuer-
te selektive Druckregelung) tj. elek-
tronicki upravljan sistem odabra-
nog pritiska, uredaji za pritiskiva-
nje trake omogucuje postizanje op-
timalnog rezima brusenja. Prilikom
prolaza obradaka kroz stroj, po-
sebne dirke visoke osjetljivosti pra-
te povrS§inu obratka u vrlo uskim
zonama S obzirom na njegovu Siri-
nu. Informacije se (impulsima)
elektronickim putem prenose na
pritisni sistem segmentirane grede.
Prilikom brusenja elektro-pneumat-
ski pritiskivaci se individualno spu-
§taju na odredenu visinu, ali samo
u zoni S$irine obratka, te djeluju
odredenim pritiskom. Na slici 1.
shematski je oznacen nesto vedi in-
tenzitet pritiskivanja uz nadviSeni
rub gdje je rubna letvica, odnosno
manji pritisak uz neobloZeni rub
plocCe. Ovaj sistem s podesivim pri-
tisnim elementima primjenjuje se
na uskotraénim podesivim i Siro-
kotraénim pritisnim gredama, a po
narudzbi se ugraduje u automatske
strojeve tipa LSM i KSA

Strojevi tipa LSM izraduju se
po tzv. »Baukasten-principug, a sas-
tavljeni su od jedne ili dvije us-
kotracne skupine za brusSenje, te
jedne, dvije ili tri Sirokotracne sku-
pine s kontaktnim pritisnim gre-
dama. Izuzetno za potrebe pocetnog
bruSenja neravnih povrSina moZe
se postaviti Sirokotratna skupina
s kontaktnim valjkom. Prednost
ovog, moZe se reCi, univerzalnog
stroja je ta Sto se prema zahtje-
vima za promjenom programa bru-
Senja radne skupine na stroju mo-
gu po potrebi premjestati.

Strojevi tipa KSA, popularno
nazvani automati za krizno bruse-
nje, opremaju se slicnim radnim
skupinama za poduZno i poprec¢no
brusenje. Osnovna izvedba je tip
KSA—4 radne Sirine 1100 ili 1350
mm s usko i Sirokotra¢nim skupi-
nama s gornje strane, odnosno tip
KSA—4—U, gdje su radne skupine
odozdo. Najnoviji predstavnik ovog

Slika 4. Brusilica zaobljenih rubova PMU 2
s uskotra¢nom brusnom skupinom za mnagi-
banje od —45° do + 90°.
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modela je KSA—4—CNC. Za razli-
ku od modela LSM, ovdje se rad-
ne skupine ne mogu naknadno pre-
mjestati. Stroj moZe imati najvise
5 radnih skupina, te valjak za za-
gladivanje i cetku za otpraSivanje
brusenih ploha.

Automati za fino brusenje drva,
medubrusenje laka i zagladivanje
povrsina brusnim kolutovima tipa
LAZ, usavrSeni su uvodenjem elek-
tronike za upravljanje pritisnom
gredom. Predstavnik ovog tipa je
automat LAZ—4—elektronik. Radna
Sirina iznosi 1350 mm, postoji mo-
guénost podeSavanja brzine brus-
ne trake u rasponu 1,5 ... 9 my/s,
pomak je u podrucju 6 ... 30
m/min. Dopusteno odstupanje ob-
ratka po debljini je do 2 mm. Na
izlazu iz stroja su dvije Cetke.

Razvoj jednostranih i dvostra-
nih automata za brusenje profili-
ranih rubova, tipa UKP, usavrseni
su ugradnjom elektronickog siste-
ma za podeSavanje brusnih skupi-
na na odredene rubne profile, za-
tim novih skupina za bruSenje za-
obljenih uglova plo¢a do polumije-
ra 60 mm s profilnim rubovima te

nizom poboljSanja u konstrukciji
i primjeni metalnih potisnih papu-
¢a. Za fino bruSenje profila oblo-
Zenih tankim furnirima po »soft-
forming« postupku rabe se pritis-
ne papuce sa sapnicama, tako da
brusna traka klizi po zracnom ]as—
tuku ¢ime se smanjuje: trenje i
grijanje trake, a ujedno se Stedi
traka i papuéa. Predstavnik novog
tipa ovih strojeva je UKP—22—

C. U suradnji sa struénjacima
tehnolozima iz naSe zemlje, tvrtka

je idzradila dvostrani automat za

glodanje i bruSenje rubova uklade-
nih vrata za masivni i kuhinjski
namje$ta). Prva dva proizvedena
stroja instalirana su u na$oj zem-
lji. Od specijaliziranih strojeva is-
tie se sve viSe trazeni stroj za fi-
no brusenje sastavljenih listova fur-
nira za proizvodnju furnirskih ot-
presaka. To je automat FBA-—4, s
dva kontaktna valjka i dvije pri-
tisne grede. Nadalje je proizvede-
na nova brusilica za fino brusenje
plo¢a stolova zaobljenih uglova i
rubova, koje su furnirane na hi-
draulicko-pneumatskim membran
preSsama. Automat PMU—2 opre-

mljen je jednom uskotra¢nom rad-
nom skupinom za fino brusenje
furniranih zaobljenih rubova.

*

Jedna od kljucnih aktivnosti u
rjeSsavanju tehnologije brusenja je
pravilan izbor opreme, brusnih
sredstava, redoslijeda radnih ope-
racija i postupaka mehanlcke ob-
rade _povrsina, te reZima obrade.
Pravilan izbor opreme moze bitj iz-
vrsen tek nakon provjere njene teh-
nologi¢nosti, tj. podudarnosti s
programom brusenja, ekonomicno-
sti rada i kvalitete obrade,
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PREDSTAVLJEN NOV UREDAJ

FORMALDEHIDA

Poslijeratni razvoj proizvodnje
plo¢a i plocastog pokudéstva omogu-
¢io je njihovu velikoserijsku pro-
izvodnju i relativno jeftino opre-
manje stanova, ali je proizvodnja
novih plocastih materijala, poseb-
no iverica, ukljucivala i primjenu
kemijskih spojeva koji loSe utje-
¢u na ljudsko zdravl_]e Jedan od
takvih spOJeva je i formaldehid, ko-
ji-je vaZan sastavni dio l]eplla za
1wverice, furnirske i ostale drvne
ploce.

ZA MJERENIJE

Zadnjih desetljeéa ljudi postaju
sve svjesniji negativnog utjecaja
formaldehida- na ljudsko zdravlije,
pa se usavrsavaju dosadasnje i pro-
nalaze nove metode za mjerenje
emisije formaldehida i njegove kon-
centracije u zraku.

Iverice u razvijenim evropskim
zemljama svrstavaju se prema emi-
siji formaldehida. Tako iverice
pripadaju klasi E 1 ako emisija for-
maldehida iz njih po perforator-
skoj metodi ne prelazi 10 mg na 100

SI. 1 — S prezentacije uredaja za mjerenje k)oncentracije formaldehida u zraku (Foto:
D.T.

g iverice. Od 1. sije¢nja 1988. u Za-
padnu Evropu mogu se uvoziti sa-
mo drvene ploée i gotovo pokud-
stvo koji pripadaju klasi E 1. Te
nove mjere evropskih drzava pred-
stavljaju velik izazov nasoj drvnoj
industriji, koja se mora prilagodi-
ti strogim zahtjevima zapadnoev-
ropskog trZzista, ako zZeli i dalje iz-
voziti na to trziste.

Zato je Tehnic¢ki centar za drvo,
u suradnji s austrijskom tvrtkom
»Industrieregler« Baden, organizi-
rao 12. listopada 1987. u prostori-
jama Saveza inZenjera i tehnicara
sumarstva i drvne industnije Hr-
vatske u Zagrebu, prezentaciju
mjernih uredaja americke tvrtke
»Interscan« (sl. 1). U prezentaciji
je sudjelovalo nekoliko desetaka
predstavnika drvne industrije iz
cijele Jugoslavije (sl. 2).

Dugo se vremena formaldehid
mjerio foto-ionizacijskom meto-
dom. Mjerenje je vrlo tocno, ali,
ako u zraku ima jo$ i drugih sasto-
jaka na koje je uredaj wosjetljiv,
rezultati su nesigurni. Trebalo je
pronac¢i uredaj specifican za for-
maldehid. Takav uredaj razvila je
u Americi tvrtka Interscan. Vazno
je koliko je uredaj selektivan pre-
ma odredenom plinu. Ne postoji
stopostotna selektivnost ni u labo-
ratoriju, pa se zato primjenjuje re-
lativna selektivnost.

Mjerni instrumenti tvrtke »In-
terscan« rade po macelu elektroke-
mijske detekcije plina. Mjerenje se
izvodi tako da se mjerni instru-
ment pomodu cijevi prikljué¢i na
specualnu komoru za odredivanje
emisije slobodnog formaldehida, u
kojoj se nalazj uzorak npr. iverice.
U unutrasnjosti mjernog uredaja



24

IZ TEHNIKE Drvna ind. 39 (1—2) 21—28 (1988}

S1. 2 — Sudionici prezentacije mjernih uredaja tvrtke INTERSCAN. (Foto: D. T.)

elektroliticka senzorska elektroda
apsorbira molekule plina nakon
njihova prolaska kroz difuzijski me-
dij. Elektrokemijska reakcija stva-
ra elektri¢nu struju direktno pro-
porcionalnu- koncentraciji plina.
Struja se poslije pretvara u volta-
Zu za oditanje na indikatoru ili pi-
sacu.

Dr Manny Shaw od tvrtke IN-
TERSCAN, pronalaza¢ ovih mjer-
nih uredaja i senzora za formalde-
hid, upozorio je u svom izlaganju
da je vaZna veli¢ina senzora. Sto
je senzor manji, to su slabija nje-
gova svojstva. Vedi je signal $to je
veda povrsina senzora, jer je izlaz-
na struja direktno proporcionalna
povrsini elektrode. To je vazno zna-
ti zbog toga S$to neki proizvodaci
neosnovano hvale svoje senzore
zbog njihove neznatne veli¢ine. In-
terscan proizvodi, kako je razjasnio
dr Shaw, mjerne uredaje za razli-
¢ite plinove i za razliCite primje-
ne. Uredaji mogu biti za stalno
mjerenje na jednom mjestu i pre-
nosivi mali uredaji s koznom tor-
bom. Sudionici prezentacije mogli
su vidjeti prenosive mjerne ureda-
ja (sl 4).

Prezentacija mjernih uredaja za
ispitivanje koncentracije formalde-
hida u zraku tvrtke INTERSCAN
dobro je dosla u vrijeme kada se
nasa industrija mora odluditi koju
¢e metodu izabrati za mjerenje for-
maldehida. Od nekolikio metoda ko-
je se primjenjuju u svijetu za mje-
renje formaldehida, a to su WKI-
-metoda, perforatorska metoda,
po Stégeru, mikrodifuzna metoda
i dr., treba odabrati onu koji ima
najviSe prednosti. Cini se da je to
metoda elektrokemijske detekcije
formaldehida koja se primjenjuje
pomodu mjernih uredaja tvrtke IN-
TERSCAN.

Pri mjerenju po ovoj metodi,
uzorak se ne razara, ne mjeri se
sadrzaj ploce ili pokudéstva, nego
plin koji iz njih izlazi. Mogude je
stalno mjerenje na jednom mjestu
ili mjerenje prenosivim uredajima.
To su ujedno neki od razloga zbog
kojih je Poslovna zajednica Sumar-
stva i prerade drva EXPORTDRVO
u Zagrebu povjerili zadatak Teh-
nickom centru za drvo u Zagrebu
da izradi prijedlog idejnog projek-
ta izgradnje komore za mjerenje
slobodnog formaldehida uz pomod
mjernih uredaja tvrtke »Interscanc,

Sl. 3 — Dr Shaw iz tvrtke Interscan poka-
zao je nazo¢nima viSe prenosivih mjernih
uredaja. (Foto: D. T.)

Komora za odredivanje emisije
slobodnog formaldehida po prijed-
logu TCD-a ima slijedece tehnicke
uvijete:

1. Volumen 40 m3

2. Osigurava temperaturu komore
od 10—40°C

3. Relativna vlaga komora od 35—
859/o

4. Izmjena zraka u komori od 0,5—
2,0 zraka/sat

5. Interscan — Voltmetricki sen-
zor kao instrument za detekciju
plina (HCHO) toé¢nosti 42,00/ i
minimalna osjetljivost od 1,0%
od punog raspona

6. Uredaji za kontinuiranu regis-
traciju dobivenih rezultata

7. Konstrukcija komore koja ga-
rantira odredivanje zadanih u-
vieta.

S1. 4 — Prenosivi uredaj za mjerenje kon-
centracije formaldehida »Kompakt« tvrtke In-
terscan.

Ovaj prijedlog izgradnje komore
predstavljen je Saveznoj komisiji
za koordinaciju u pitanjima slo-
bodnog formaldehida, gdje je pri~
mljen s odobravanjem, te je zatra-
zeno od TCD-a da S$to prije da in-
formacije o mogucénosti realizacije.

Nakon izrade kalkulacije tros-
kova, Poslovna zajednica »Export-
drvo«, Zagreb, predlozila je Priv-
rednoj komori Jugoslavije, Vijecu:
grupacije Sumarstva i drvne indus-
trije nacdin financiranja izgradnje
komore za ispitivanje formaldehida.
u okviru Tehnickog centra za drvo
u Zagrebu.

D. Tusum
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TEHNOLOGIJA KROJENJA PLOCA TVRTKE GIBEN

Slika 1. Postrojenje za kl‘O]el‘lJe s jednom podstolnom pilom 74 SP/PIOS 3000 uz podrﬁku
ratunala racionalnije je rjeSenje od klasi¢ne formatne pile, a najviSe u pogledu povecanja
produktivnosti, toénosti obrade i kontrole kompletiranja serija.

Slika 2. Srednjim i veéim pogonima proizvodnje plo¢astog namjestaja namijenjeno je
automatsko postrojenje s dvije podstolne pile GAMMA 2A, pogodno za jednostavnije she-
me krojenja u postupku uzduZno — popreénog piljenja.

Od svog osnivanja godine 1947.
pa do danas tvrtka GIBEN iz Pia-
nora (Bologna) Italija proizvodi
strojeve i linijska postrojenja za
rasplinjavanje, odnosno Kkrojenje,
svih vrsta ploca.

Visoka specijalizacija na tom po-
dru¢ju omogudila je prodor tih
strojeva u vrh svjetske ponude, $to
nesumnjivo potvrduju podaci o
broju zaposlenih, broju isporuéenih
strojeva u razlicite zemlje svijeta.
ostvarenom prometu i obujmu pro-
izvodne i prodajne mreze.

Da su struénjaci tvrtke GIBEN
na pravom razvojnom putu, dovolj-
no govori podatak da se s njiho-
vim strojevima u svijetu dnevno is-
kroji ni$ta manje od 60.000 m? raz-
nih ploca. Taj podatak sasvim jas-
no govori sam za sebe, $§to ova tvrt-
ka predstavlja u medunarodnom
mjerilu u podruéju krojenja ploca.

* Prevedeno iz casopisa LES
11-12/86. »GIBEN-portret podjetia«

Tvrtka GIBEN ima danas snaz-
nu industrijsku proizvodnju koju
prati udruzenje za financiranje FIN-
GIBEN Spa u Italiji, koje ujedno
nadzire proizvodne pogone kao: GI-
BEN — IMPIANTTI iz Bologne; GI-
BEN BRAZIL u Brazilu; te trgova-
¢ke podruznice GIBEN DEUTSCH-
LAND u SR Njemackoj; GIBEN de
ESPANA u S$panjolskoj; kao i GI-
BEN FRANCE u Francusko_] i GI-
BEN SCANDINAVIA u Danskoj.

Putem Siroko razvijene prodaine

i servisne mreze tvrtka se brine
za stalni dodir s_kupcima strojeva
postro_]enla te je neprek1dno pri-
sutna u svim kraJev1ma svijeta. S
tako organiziranim j rasprostranje-
nim aktivnostima zadovoljava po-
trebe sadasnjih i bududih kupaca.

Neprestano osposobljavanje str-
ucnih kadrova za rjesavanje pitanja
iz podrudja krojenja ploca; uvode-
nje visoko razvijene tehnologije; ne-
umorno trazenje boljih i ekonomic-
nijih rjesSenja; brizan izbor i usa-
vrsavanje kadrova; prije svega i

bogata iskustva koja su sazrela u
neposrednom kontaktu s korisnici-
ma strojeva za obradu drva, sve
je to dio aktivnosti koje strucénja-
c¢i tvrtke usmijeravaju samo jednom
cilju, a to je bolja kvaliteta.

PROIZVODNI PROGRAM TVRTKE
GIBEN

Tvrtka GIBEN iskljuc¢ivo proiz-
vodi strojeve i postrojenja za ras-
piljivanje svih vrsta ploda. Ponu-
da tvrtke je tako Siroka da moze
ispuniti ocekivanja i zahtjeve sva-
kog proizvodnog programa bez ob-
zira na njegov kapacitet i vrstu plo-
¢a. Ovako postavljene ciljeve tvrt-
ka ostvaruje na temelju brizno pla-
nirane proizvodnje. Visoka kvali-
teta strojeva iz serijske i vanserij-
ske proizvodnije je, izmedu ostalog,
i rezultat preciznosti u provjerii iz-
boru konstrukcijskih materijala,
gdje imaju prednost samo materi-
jali najbolje kvalitete, besprijekor-
ne konstrukcije i montaze pojedi-
nih dijelova u funkcionalnu cjelinu;
testiranje svakog stroja kao garan-
cija za pravilan i pouzdan rad, te
siguino upravljanje.

Visoko razvijena i neprestano
poboljsavana tehnologija usmjerena
od proizvodacda korisniku garanti-
ra konkretne prednosti za postiza-
nje bolje kvalitete piljenja i veéu
ekonomiénost.

Proizvodni program tvrtke sa-
drzi tri osnovne skupine podstoi-
nih kruznih pila, a to su:

— serijska proizvodnja stroieva
s jednom radnom linijom za pilje-
nje (Modeli MATIC i GAMMA).

— serijska proizvodnja postroije-
nja s dvije radne linije za piljenje
koje su pravokutno postavljene
(Model GAMMA DUE).

Bogat izbor strojeva za kroje-
nje ploca s kojima se moze pred-
stavitj tvrta GIBEN nije samo re-
zultat tehni¢kog prilagodavanja po-
trebama koje diktira trziSte nego
prije svega sposobnost predvidanja
bududih razvojnih tendencija za
podruéje raspiljivanja plo¢a 1 du-
bokog proucavanja konkretnih pro-
blema pojedinih proizvodaca. te
pradenja njihova bududeg razvoja.

Na osnovi tih iskustava, tvrtka
je u mogucnosti ponuditi rjesenja
koja de dati najbolje u¢inke pri iz-
vrSsavanju radnih zadataka. a koji
danas postaju sve slozZeniji.

GIBEN OPTICUT — NOVO
MIKRORACUNALO

GIBEN Opticut je temeljni do-
prinos k optimizaciji krojenja plo-

.¢a. Odredivanje najpovoljnijih mo-

gudénosti raspiljivanja s gledista eko-
nomic¢nosti vrlo je kompleksan pro-

.blem za koji nije uvijek mogude

dati povoljno rjesenje.
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Optimizacija krojenja je rezultat
prethodne temeljne obrade niza ¢i-
nilaca koji se medusobno povezuju
ili iskljucuju, Tvrtka je u rjeSava-
nju ove problematike ulozila veliki
trud i znanje, te je u vlastitom
centru izradila mikroracunalo GI-
BEN OPTICUT, koje je prije svega
namijenjeno rjeSavanju problemati-
ke u proizvodnji namjestaja iz raz-
li¢itih vrsta ploca. Upotreba mikro-
ratunala pri krojenju plo¢a znatno
utjeCe na sniZenje troskova proiz-
vodnje, jer priprema najpovoljnije
varijante krojenja ploca te daje sli-
jedede podatke:

1. Koli¢ina otpadaka

2. Vrijeme piljenja

3. Broj varijanti za krojenje

4. Tip raspolozivog stroja za pilje-
nje u postrojenju

5. Protok ulaznog materijala, sor-
tiranje i uskladiStenje ploca.

Obrada podataka na mikroracu-
nalu obuhvada:

1. Izradu sheme krojenja ploca

2. Proracun potrebne koli¢ine plo-
¢a za svaku shemu i svaku na-
rudzbu odvojeno.

3, Proracun otpadaka u postocima
za svaku varijantu krojenja i
svaku narudzbu odvojeno.

4. Prora¢un vremena piljenja za
svaku varijantu krojenja i svaku
narudzbu posebno.

Na osnovu navedenih podataka,
planiranje proizvodnje na podrudju
krojenja ploca postaje iz dana u
dan sve racionalnije i ekonomicni-
je. Primjena mikrorac¢unala moze
bitno utjecati na znatne ustede plo-
¢a, ako se naruquu one dimen-
zije koje daju najvece iskoristenje
i dugoro¢no se planiraju za serij-
sku proizvodnju namjestaja.

Kada se raspolaze s viSe stro-
jeva za raspiljavanje, mogude je pri-
mjenom mikroracunala izracunati
iskoriStenje na svakom pojedinom
stroju s obzirom na mogucnosti
krojenja.

Godinama su proizvodaci ploca
tvrdili da krojenje stvara gubitke,
medutim danas, uz primjenu racu-
nala i metode optlmlzacue stanje
izmedu proizvodaca plofa i proiz-
vodaca namjeStaja postaje izjedna-
¢eno. Optimizacija krojenja utjece
na pojednostavljenje planiranja pro-
izvodnje i samog proizvodnog pro-
cesa, zbog Cega dolazi do ustede u
zal-ihama, angaziranju strojeva i
radnika, smanjenja gubitaka siro-
vine i dr.

PRILAGODLJIVOST
(FLEKSIBILNOST)

Postizanje prilagodljivosti naj-
sloZzenijim zadaocima krojenja i raz-
licitim veli¢inama proizvodnih se-
rija najée$éi je zahtjev u prodru-
¢ju krojenja ploca. Znacaj prila-

Slika 3. Velika automatska postrojenja za krojenj]e namijenjena su proizvodadima ploca

koji isporu¢uju elemente-prikrojke,

ime smanjuju dobavne rokove, nepotrebne zalihe,

ostvaruju bolje iskoristenje sirovine i veéu produktivnost.

> POSLUZIVANIE I
;}I KROJENJE J

RAZ VRSTAVANJE

ODLAGANJE

Slika 4. Razvojem OPTISAVE programa kompletiran je software za optimizaciju proiz-

vodnje namjenskih plo¢a za namjestaj, koji obuhvaca: izbor plota, optimizaciju kroje-

nja i veli¢ine serije, posluZivanje i krojenje na automatskim strolievima, te odlaganje 1
razvrstavanje po vrstama plo¢a, dimenzijama i koli¢ini

godljivosti tehnologije dosao je pot-
puno do izrazaja uvodenjem elek-
tronic¢ki upravljanih strojeva i pos-
trojenja u industrijsku proizvod-
nju.

Brzina i to¢nost obrade, kao ele-
menti rezima, smatrani su kon-
stantnim, te nisu uzimani u razmat-
ranje pri povedanju prilagodljivos-
ti, tj. skradenju vremena izmedu
dviju susjednih operacija.

Primjena elektronickih racuna-
la pri upravljanju postrojenjem ima
najveéi utjecaj na smanjenje tzv,
pomocnih tehnoloskih vremena, tj.
posluzwan]a StI‘O]a plocama, pode-
Savanja i pomicanja, odlaganja is-
krojenih ploca, razvrstavanja i dr.
Skracdenje navedenih vremena di-
rektno utjeCe na povecdanje prila-
godljivosti stroja ili postrojenja za
krojenje. Odgovor na poteskoce ko-

je su bile do danas prisutne u teh-
nologiji krojenja ploca treba us-
mjeriti na upoznavanje i primjenu
novih konstrukcijskih rjesenja, ko-
ja, uz visoku kvalitetu obrade, omo-
gudéuju visoki stupanj fleksibilnosti
ili, drugim rije¢ima — najekono-
micnija rjesenja.

Tvrtka GIBEN, uz suvremene
strojeve za kro;enje ploda, nudj i
»know-how«, tj. usluge uvodenja
nove tehnologlje te »GIBEN-Soft-
ware« za primjenu mikroracunala
za optimizaciju krojenja.

Pod pojmom raspiljivanja ili
krojenja ploca kao radne operaci-
je podrazumijevaju se slijededi zah-
vati: ulaganje u stroj, poravnava-
nje slozaja, okraj¢ivanje ploca, ras-
piljivanje u dva smjera (uzduzno—
poprec¢no), odlaganje, slaganje i
sortiranje po dimenzijama.
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Tehnologija tvrte GIBEN s elek-
tronickim upravljanjem omogudca-
va:

1. Automatsku zamjenu slozaja
ploéa odredenih dimenzija ili po-
vrSinske obrade.

2. Izmjenu formata ili debljine
plo¢a bez ponovnog podeSavanja
stroja.

3. Prijelaz s jedne na drugu va-
rijantu krojenja za samo nekoliko
sekundi.

4. Izvedbu neogranienog broja
propiljaka i kombinacija piljenja.

S. Prikradivanje ploca u radnom
sloZaju bez produljenja vremena za
krojenje.

6. Automatsko slaganje prikra-
éenih ploca u sloZajeve.

7. Automatsko  odstranjivanje
ostataka uzduzZnog i poprecnog pi-
ljenja transportnim trakama do
stroja za usitnjivanje.

8. Postizanje jednakih vremena
za krojenje u tzv. pomaknutim she-
mama, kao i pri krojenju normal-
nih uzduZno-popreé¢nih shema.

9. Potpuno automatizirano odla-
ganje slozaja ploca.

10. Krojenje slozaja do 150 mm
visine ili pojedine plo¢e bez ponov-
nog podesavanja.

11. Postizanje viSe kvalitete ala-
ta.

12. Postizanje malih odstupanja
od zadanih dimenzija obradaka.

13. Istovremena obrada malih i
velikih serija obradaka.

Sve navedene prednosti rezultat
su vrsne tehnologije koju tvrtka
kontinuirano usavrSava j primje-

njuje u okviru automatskih i CNC
upravljanih postrojenja za krojenje
ploca.

VELIKA AUTOMATSKA
POSTROJENTA

Tvrtka GIBEN proizvodi velika
postrojenja za krojenje ploca, veli-
kog kapaciteta i fleksibilnosti. Pro-
ces raspiljivanja, pomicanja, pozi-
cioniranja i odlaganja u cijelosti je
upravljan mikro-rac¢unalom. Pomo-
¢u adekvatnih programa obrade po-
dataka na racunalu obuhvaca prih-
vat i objedinjavanje skupine radnih
naloga, odreduje najpovoljnije va-
rijante krojenja s gledista iskoris-
tenja ploca i kapaciteta postroje-
nja. Po obradi podataka, npr. she-
ma krojenja na ra¢unalu za obradu
podataka, moguée je obradene po-
datke putem kabela prebaciti na
racunalo postrojenja za vodenje
radnog procesa. Sve radne i trans-
portne operacije, kao i pojedini za-
hvati, potpuno su automatizirani i
precizno kontrolirani mikroproce-
sorskom tehnikom. Toc¢nost obrade
je skoro nemoguce kontrolirati kla-
siénim mjerilima. Ukoliko se u to-
ku izvodenja programa utvrde ne-
tocnosti koje su izvan granica do-
zvoljenih odstupanja, dolazi do
automatskog prekida rada dok se
kvar ne otkloni.

Kako rac¢unalo u cijelosti uprav-
lja procesom krojenja, zadatak ope-
ratora je da nadzire izvodenje po-
jedinih funkcija i redovno snabdje-
vanje plocama, te vrsj izmjenu pro-
grama krojenja i zamjenu alata.

Tvrtka je, uz automatska pos-
trojenja, razradila i@ automatski

transportni sistem za odlaganje,
slaganje i razvrstavanje ploca u
slozajeve prema dimenzijama, iz-
gledu povrsSina i koli¢inama. Trans-
porterima za razvrstavanje uprav-
lja dodatno mikroracunalo, progra-
mirano za operacije odlaganja i
razvrstavanja. Transporteri su pos-
tavljeni uz drugi stroj s radnim
skupinama za popre¢no piljenje, a
odlaganje se vr§i na devet samo-
stalnih mjesta za odredene dimen-
zije obradaka.

Koli¢ine iskrojenih plo¢a racu-
nalo madzire putem registracije vi-
sine i broja slozaja. Odredena visi-
na sloZaja je potrebna i radi ne-
smetanog automatskog ambalazira-
nja.

Izlaz iz transportnih linija nad-
zire centralna racunska jedinica
koja izbacuje podatke:

— broj radnog naloga ili na-
rudzbenice,

— dimenzije i koli¢ine ploca,

— mjesto isporuke za kupca.

Najveée opisano postrojenje in-
stalirano je u talijanskoj tvornici
g}oéa CLEAF u Macheriu, 1983. go-

ine.

Na pro$logodi$njem sajmu stroje-
va LIGNA ’87 u Hannoveru, tvrtka
GIBEN izloZila je najnovija tehnic-
ka i tehnoloska rjeSenja podstolnih
kruznih pila i automatskih postro-
jenja za krojenje ploc¢a. Predstav-
ljen je novi »GIBEN — Software«
pod nazivom OPTISAVE—Program
za koji stru¢njaci tvrtke govore da
je jedini takve vrste kojim se kom-
pletno optimizira sirovina i tehno-
loski proces.

Preveo i obradio
Doc. dr Stjepan Tkalec

WEINIG — HIGH-TECH KONCEPT NA LIGNI 87

Prezentirajudi svoje novitete u
tehnologiji i strojogradniji, tvrtka
»Weinig« je tijekom prosle godine
isticala trend svojeg razvoja izre-
kom: »Buduénost je Cetverostrana«.
Time su struénjaci u razvoju ove
tvrtke Zeljeli naglasiti da je indi-
vidualna obrada drva na jednoope-
racijskim i poluautomatskim stro-
jevima pros$lost, a buduénost pri-
pada viSeoperacijskim strojevima
koji obuhvadaju cjelovite faze o-
brade, angaziraju meznatan proiz-
vodni prostor, minimalan broj ra-
dnika, a postizu veliku fleksibil-
nost promjena programa, visoku
kvcalllitetu obrade i produktivnost
rada.

Najnoviji trendovi u oblikova-
nju konstrukcijskih oblika namje-
Staja i elemenata opreme zgrada
teZe zaobljenim i profiliranim for-
mama; usporedo s tim, razvoj teh-
nologije prati zahtjeve trzisSta stro-
jeva, te strucnjaci tvrtke »Weinig«
spremno adaptiraju svoju izreku:
»Buducnost je Cetverostrana i zaob-

ljena«. Na novo koncipiranom iz-
lozbenom prostoru sajma Ligna
‘87. u Hannoveru, posebno je na-
glasena djelotvornost tzv. »Weinig
— High — Tech« koncepta s kom-
pjutoriziranim strojnim sistemom.

U prezentaciji najsuvremenijih
rjeSenja visoke tehnologije, najvece
zanimanje posjetilaca bilo je za
CNC obradni centar UNICONTROL
10, namijenjen proizvodnji prozora
i vrata, te Cetverostranu blanjalicu
PROFIMAT 22 N.

Zasto su ovi strojevi bili cen-
tar paznje struc¢njaka, nije teSko
odgovoriti. Strojevi su prije sve-
ga namijenjeni malim d srednjim
proizvodnim pogonima, univerzal-
nih programa, s wrelativnio malim
proizvodnim serijama.

CNC-automat »Unicontrol 10« vir-
§i poduzZno profiliranje, obradu u-
gaonih spojeva i glodanje raznih
poluutora i sl. Stroj je opremljen
jednostavnom elektronikom, ureda-
jem za automatsku izmjenu alata,

zauzima prostor svega 3,5 x 2,5 m,
posluzuje ga jedan radnik koji na
dan proizvede do 50 prozora. Ra-
nije koncipirani stroj sada je u-
savrSen dodatkom joS jednog de-
snog vretena sa 6 slogova alata,
zbog mogudénosti izmjene za podu-
Zznu obradu — profiliranje, odnos-
no popreénu obradu pri obradi o-
kvirnica ili obrade rubova okvi-
ra.

Procesom obrade upravlja se e-
lektroni¢kim racunalom, putem ko-
jeg se odabiru i pozivaju pohra-
njeni programi prema trenutnoj
potrebi.

Ovaj CNC-automat se odlikuje
visokim stupnjem prilagodljivosti,
tj. minimalnim pripremno-zavr$nim
vremenima i izboru razli¢itih za-
htjeva obrade.

Za Cetverostranu blanjalicu »Pro-
fimat 22 N« se govori da je pose-
ban produkt visoke tehnologije,
jer se njome postize najekonomi-
¢nija obrada, tj. najniZa cijena o-
brade u odnosu na raspolozivi ka-
pacitet stroja. Izraduju se dvije
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UNIMAT 22 A CNC. Elektroni¢ko upravlja-
nje maksimalno smanjuje vrijeme podesava-
nja alata i povecava toénost obrade.

varijante s obzirom na broj radnih
skupina, i to s 4 odnosno 5 vre-
tena.

Ugradena clektronicka oprema
pogoduje primjeni stroja za ma-
loserijsku proizvodnju.

U kombinaciji s profiliranjem,
tvrtka preporuca dvovretenu boc-

nu glodalicu-ceparicu  UNIVAR 10
kojom se mogu obradivati razne
okvirnice prije sastavljanja, te sa-
stavljena prozorska i vratna krila.
Pomak je automatski 6 ... 18 m/
min.

Ove je godine prvi puta pre-
zentirana dvostrana blanjalica UNI-
PLAN namijenjena proizvodnji pro-
zora. Stroj je opremljen s dva
horizontalna vretena s protuleza-
jevima. Radna vretena su ucvrsce-
na tzv. »Jointer« hidrauli¢kim sis-
temom, koji osigurava visoku kva-
litetu obrade povrsine.

Dosadasnja vrhunska tehnologi-
ja prikazana je na CNC visokoucin-
skom automatu za blanjanje i pro-
filiranje HYDROMAT 22 B. Na
stroj je ugraden elektronicki mjer-
ni i pokazni sistem EMA (Elektro-
nisches Mess — und Anzeige —
System) za kontrolu radiusa kru-
Znice kretanja oStrice noza i visi-
ne profila obradaka. Sistem se ta-
koder koristi za preciznu kontrolu
alata nakon oS$trenja. Brzina po-
maka moze se podesiti i do 150
m, min, S$to zvuci pomalo zacudu-
juce.

Automatska blanjalica HYDRO-
MAT 30 pripada skupini te$kih vi-
sokoudinskih strojeva, pa je stoga
namijenjena blanjaonicama za ob-

radu greda, gredica, letava, oplata
i ograda. Radna S&irina iznosi 300
mm, a visina 200 mm. Radna vre-
tena dodaju se po Zelji kupca kao
i vrsta vodenja — mehanicki ili
hidraulickt.

Cetverostrane blanjalice tipa U-
NIMAT najtraZeniji su proizvod
tvrtke. Do sada je isporucena pre-
ko 25.000 strojeva, pretezno po na-
rudzbi s obzirom da je sistem gra-
dnje vrlo fleksibilan po tzv. »Bau-
kastensystemu«. Daljnji razvoj je
usmjeren u primjenu CNC ureda-
ja za upravljanje, te primjenu no-
vog kardanskog sistema za pomak
do 60 m/min. Za zaStitu od buke
tvrtka na blanjalice postavlja za-
$titne kabine »Miniphon« koje pri-
gusSuju buku i sprecavaju izlazak
otpadnih cestica u radni prostor.

Uz radne strojeve potrebno je
istaknuti i strojeve za oStrenje i
kontrolu alata iz serije RONDA-
MAT kojima se postize tocnost o-
brade s odstupanjem 0,005 mm.

Automatska oStrilica glava za
blanjanje i glodanje profila Ron-
damat 909 ii 912 obraduje alate od
Celika i tvrdih metala (HSS i HM)
bez posebne kontrole to¢mosti u-
koliko se alati koriste na preciz-
nim strojevima.

S. T.

SOUR KOMBINAT
belisce

1884

Hidraulicne preSe
za panel i furnir

® Tvrdo kromiranij i fino bruseni klipovi omoguéuju
kvalitetno brtvljenje i dugu trajnost brtvila.

® Grijace ploce izradene od celicnih limenih ploca
imaju izuzetno dug vijek trajanja.

@ Kvalitetan hidraulicni agregat garantira potpunu
pouzdanost presa u eksploataciji.

@ Osim standardnih preSa za drvnu industriju izra-
dujemo i preSe po narudzbi s razli¢itim brojem
etaza, dimenzijama ploca i drugim tehnickim ka-
rakteristikama prema zahtjevu kupca.

e Efikasno servisiranje presa i hidraulicnih agrega-
ta u garantnom i vangarantnom roku osigurano
putem vlastite servisne sluzbe.

@ mamo preko 20 godina tradicije u proizvodnji
hidrauliénih presa za drvo, gumu, duroplaste, pa-
pir i specijainih preSa za razne namjene.

TVORNICA STROJEVA BELISCE

54551 BELISCE, YUGOSLAVIA, Telefon: centrala (054) 81-111
kuéni: Prodaja 293, 491, 251, Servis 290, 293, Telex 28-110

AR
belisce
N /0
777777
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Mr. Ivica Grbac

DIZAJN, KONSTRUKCIJE I KVALITETA — NOVI TRENDOVI

Od 6. do 10. svibnja 1987. odr-
zavao se tradicionalni sajam mna-
mjestaja u Kopenhagenu. I ove go-
dine bila je to prava revija di-
zajna i konstrukcija u veé pozna-
tom BELLA CENTRU. Sajam traje
pet dana i opéi je dojam da i da-
lje pobuduje veliku paZnju struc-
njaka S$irom svijeta. Dizajn, kon-
strukcijska rjesenja i tocnost ob-
rade ponovo su glavna obiljezja
koja tom sajmu daju vodede mje-
sto u Evropi.

Na povrsini od 55.000 m? izla-
gala su 563 izlagaca, 1 to: 371 iz
Danske, 65 iz Svedske, 92 iz Fin-
ske, 33 iz Norveske i1 3 s Islan-
da. Ostalih izlagaca bilo je 50, a
medu njima su bili i dzlagadi iz
Jugoslavije.

Posjet od 15.747 struénjaka ma-
nji je za 79, od onog iz 1986. go-
dine (16.958), iako znatno veéi od
prosjeka u zadnjih 6 godina (14.037)

Za vrijeme sajma registriran je
posjet 400 novinara koji su preuze-
li 3.015 sluzbenih fotografija u
Press centru. U toku sajma bilo je
organizirano niz interesantnih dis-
kusija na temu IZVOZ i RAZVOJ

Nova CYLINDRA zamisao dizajnera Peter
Opsvik-a; Kortgard Treindustri A/S, Norve-
Ska

PROIZVODA. Na nekim diskusija-
ma prisustvovao je i1 autor ovog
¢lanka.

IZ SKANDINAVIJE

Opdéi je utisak da je, kao i pre-
thodnih godina, kljucno pitanjeza
mnoge tvornice razvoj proizvoda.
Dizajneni tih zemalja i dalje nje-
guju specificnu skandinavsku lini-
ju. Novi modeli razlikuju se od
prethodnih jo$ svjetlijim bojama
i novim konstrukecijskim rjesenji-
ma. Upravo je to za Skandinavce
vazna karakteristika, a ujedno je
to za njih i zanimljiv trgovacki
potez.

0d 15.747 posjetitelja sajma
7338 bilo je iz Danske (8.369 u
1986. god.), dok je preostalih 8.009
(8.589 u 1986. god.) do$lo iz 49 ze-
malja.

Snovi o cvjetanju na USA —
trziStu nisu sazreli ni ove godine;
jedino se dobra trgovina izmedu
skandinavskih susjeda pobrinula da
umanji znacenje crnih brojeva u
izvoznim bilancama. Na ovom saj-
mu povedan je interes trazenja
novih kanala potroSnje i izvoznih
Sansi putem veé afirmirane linije
i struc¢ne razine.

Na pocetku sajma pomalo veé
tjeskobno pitanje: »Dolaze 1i Ame-

Pogled na BELLA CENTAR, mjesto odrzavanja skandinavskog sajma namjestaja
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Najvise posjetilaca dolazi iz: 1987. god. 1986. god.
Svedske 3.093 3.365
Norveske 1.049 1.185
Zapadne Njemacke 1.001 1.138
USA 567 540
Finske 348 419
Nizozemske 335 323

rikanci opet sa svojim uobicaje-
nim oruzjem?«

U kopenhaskom BELLA CEN-
TRU skandinavski namjesStajci ni-
su bili bas svjesni pobjede. »Mi mo-
ramo biti zadovoljni« — bili su
sazeci na mnogim mjestima saj-
ma, jer izvozni val splasnjava, a
dolar i dalje blokira inozemni an-
gazman — dolar je od prosle go-
dine mnogo niZe. Amerikanci su
doduse dosli. Njihov broj, koji slu-
Zzbena statistika iskazuje na 567,
bio je samo nesto preko onoga
od prosle godine (540). Utjesna po-
misao jedne danske izlagacice: »Ka-
da oni dodu, onda i kupuju«, nije
se sasvim ispunila, jer »oni su
suzdrzljiviji @ viSe ne kupuju tako
ludo kao 1984. godine« Skandinav-
ski izlaga¢i i njihova udruZenja
primijetili su da se Amerikanci u
nesigurnim vremenima okrecu pre-
ma ve¢ afirmiranim modelima i ne
vjeruju puno u eksperimentalni
namjestaj. Proizvodadi s  druge
strane traze nove putove plasma-
na, ocjenjuju nova trzista i izvoz-
ne Sanse. Primjer Danske: njihov
promet s Amerikancima opao je
za Cetvrtinu. Koje ¢udo, kada su
promjene tecaja dovele do 30—40%
poviSenja cijena. Rezultat: sadas-
nji udio danskog namjeStaja na
USA — trzistu je oko 1%, trgo-
vinski potencijal obuhvacda oko 500
trgovaca koji nude skandinavski
namjestaj. Problem Danaca: trgo-
vina s teakom ¢ini se zasiéenom.
Primjedeno je da Amerikanci vise
bacaju pogled na borovinu, pa de
danske tvrtke od sijeénja 1988. go-
dine po prvi puta izlagati na saj-
mu u Chikagu.

Godine 1986. sondirala je jedna
grupa danskih proizvodad¢a namje-
Staja trgovinu u Japanu, Honkon-
gu i Singapuru. Paralelno s tim
postavilo je udruZenje  danskih
proizvodaca namjeStaja zadatak a-
nalize trgovine u Japanu. Pritom
je konstatirano da »trgovina na

je pao na — 3,8%; Svedani s o-
dusevljenjem — prvi puta preko-
ralena je granica od 4 milijarde
kruna (+9%); Finai sa zadovolj-
stvom — opet se napredovalo

(+5,8%); Norvezani kako — tako
— ponosni iznosi povedanja spla-
snuli su na jedan minimalni plus
(+2,8%).

Program CELLO CHAIR, posve novo »Kit pokuéstvo = uradi same« Vrhunski dizajn naj-
vise kvalitete, univerzalno primjenjiv. Programu pripada niz stolica i taburea razli¢itih
vrsta, kao i velik izbor stolova. Postolja i vaniski ulodci isporu¢uju se u prirodnoj boji

ili mo¢eni — sjedalo, nasloni i ploe stolova o

radeni su visokokvalitetnim emajl lakom.

Sve stolice i taburei mogu biti isporuceni i u ojastu¢enoj izvedbi — u odnosu na tka-
ninu ¢&ista vuna ili koZa. Raznolikost boja pruza veliku moguénost kombinacija.
Proizvoda¢ TOPPEX A/S, design: Henning S. Larsen, Danska

Finci su se jade koncentrirali
na trgovinu u Njemackoj, kako bi
na neki nadin kompenzirali svoje
gubitke sa  SSSR-om. Uspjesan
start u 1987. godini u opremi ob-
jekata dao je vede nade — rekao
je Ritva Rissanen iz  UdruZenja
finskih izvoznika namjesStaja. Tre-
ba oclekivati oko 50%, vedi izvoz
za 1987. godinu u SR Njemadku.

Norvezani su svoju crnu izvoz-
nu bilancu u 1986. godini spasili
povedanjem izvoza u Veliku Brita-
niju za 709, i u SR Njemacku za
47%,.

Kod izvoza u SAD samo su
Svedani mogli pnidodati 139, za-
hvaljujuéi prije svega IKEI, koja
se pobrinula za taj sjajni rezultat.
Takvom rezultatu mozda je dopri-
nijelo 1 permanentno sudjelovanje
Svedana u High-Pointu (6 puta za-
redom).

Unato¢ dobrog ukupnog izvoz-
nog rezultata u 1986. godini, sva-
ka skandinavska zemlja to razli-

dalekom istoku jo$ ne predocuje dito ocjenjuje. Danci s jako iz-
nikakav relevantni udio u izvozu, mijeSanim osjedajima — po prvi
ali je on veé postao bolji.« puta nakon mnogo godina izvoz
Vanjska trgovina namjestaja Skandinavije (milijuna DM) Tab. 1.
Zemlja Izvoz 85/86. Uvoz 85/86.
Danska 1741 —3,8% 478* + 109,
Svedska 1.200* 49,29, 586* +10%,

Finska 312 +5,8%, 178 + 149,
Norveska 170 +2,8%, 914,6 + 32,19,
Sveukupno: 3423 2.156,6

* procijenjeni podaci (priblizni)

Danci, Svedani 1 NorveZani
smatraju prije svega Amerikance

_knivim za njihove rezultate u 1986.

godinii. Ipak, industrija namjesta-

ja Skandinavije je u izvozu u
zbroju svih zemalja »treda sila«.
No, Skandinavci ne predstavljaju

silu samo u izvozu, veé¢ i kao kup-

Neograni¢ene moguénosti ojastudenih garni-
tura iz tri osnovna elementa. Namjestaj za
stan i konferencijsku dvoranu — moto je
proizvoda¢a Fritz Hansen-a iz Danske. De-
sign Niels Gammelgaard i Lars Mathiesen.
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ci namjeStaja nastupaju sve jace
na planu unutrasnje konjunkture.
Tako je ukupni uvozni volumen u
prosloj godini sa 2,1 milijarde DM
dostigao skoro dvije trecine vrije-
dnosti izvoza. Zahvaljujudéi odli¢-
noj unutra$njoj trgovini, za Sve-
dane je 1986. godina bila do sada
»najbolja godina 80-tih godinax.

Sajam 1987. godine karakterizi-
ra jednostavna i funkcionalna li-
nija, te vrhunski dizajn skandi-
navskih proizvodaca. Neometano
nastavljaju Danci, kao di ranije,
u tikovini i palisanderu, u Kklasi-
¢nom dizajnu i na uobicajenom
visokom nivou obrade. Mozda ma-
lo ruzifasto i uwvijek u nadi na
povratak musterija s one strane
velikog jezera. No, ondje se veé
veoma aktivno mijeSaju dalekois-
toni proizvodaci namjesStaja. Ta-
ko npr. Taiwan izbacuje na trZiste
namjeStaj iz tikovine za tredinu
cijene koju traze Danci. Ako ne
tikovina, skandinavsku perspektivu
namjestaja oznacuje i dalje drvo:
bora, jasena, breze, u obrtni¢koj
obradi visokog nivoa. Narodito li-
jepu 1 interesantnu obradu omo-
guéuje brezovina sa »mazer« tek-
sturom. Dakle, kao i prije, u Ko-
penhagenu je do izrazaja doSla
prirodna fronta.

Jaéi prodor u bojama usudili
su se napraviti Finci. Oni se sve
viSe rjeSavaju svoga tradicional-
nog drva breze i bora i povrsine
lakiraju u crno i bijelo. Ako se
ipak preraduje bor, tada je to
jo$ za nijansu kvalitetnije od u-
obicajenog.

Upravo Sareno prezentiraju se
dekorativne tkanine. Poznatih pa-
stelnih tonova ima sve manje.
Cak i inade suzdrzljivi Danci usu-
duju se s bojama krenuti napri-
jed. Sivi tonovi na ovom sajmu
bili su malo zastupljeni.

Mnogi Danci bili su po prvi
puta zastupljeni u BELLA CEN-
TRU, i to narodito programima
za opremanje objekata. Kako se
uopée moze neki nmamje$taj kon-
cipirati paralelno za stanarsku
sobu i za hotelsko predvorje? Ta-
ko je mnpr. blagovaonica Petera
Karpfsa iz jasenovine obradena
péelinjim voskom. Upadljiv je bio
i jedan od rijetkih BIO progra-
ma, tzv. LIVOS-program od Hart-
shalsa (design Nissen & Gehl),
dje su povrSine oplemenjene ka-
ijevom luzinom i lanenim uljem.
Malo je inspiracija doslo do mla-
dih dizajnera i nedostajala su ma-
lena, ali tako vazna nadahnuda
apetita na posebnim dzlozbama tzv.
SONDERSHOWS. Jedini izuzetak
bila je »Umjetnicka radionica«
WESTNOFA, jedan od rijetkih
otoka s prototipovima od Ingmar
i Knut Relling. Njithov prinocip
jest: sa sasvim malo tehnike pro-
izvesti mnogo funkcija. Salu li zvi-
zduk dobio je Peter Opsvik kod

Namjestaj bez poledine — djelitelj prostora
ORLA ALBAEK A/S, design: Johannes Foer-
som & Peter Hiort-Lorenzen, Danska

GRAND PIANO OTOMAN od GUBI DESIGN
iz Danske

Poletne linije »kraljevskex stolice design:

Juha Kiddpd (polardesign) Helsinki — Hong
Kong — Los Angeles

Iz DOMINO palete dvosjed danske dizaj-
nerice Lise-Lotte F. s ekskluzivnom talijan-
skom tkaninom (JAZZ)

s

»Sve je neobitno, Ovo je najkompliciranija
stolica koju sam ikada napravio!« Stari maj-
stor Hans J. Wagner ne moze sakriti svoju
radost zbog uspjelog ru¢nog rada (3tand PP
M@®BLER). Tri metra dugi prsten, 112 cm
u promjeru, iz 11 jasenovih Stapova nevid-
ljivo slijepljenih u cjelinu privezanih jednim
jedinim konopcem.

norveskog »Kortgarda« s njegovim
BACVA programom.

Arno Ehrlich, stari majstor
Svedskog dizajna, pokazuje naro-
dito lijepe ideje u brezovini, po-
sebno onoj s »mazer« teksturom.
Svoj program ormara prosirio je
sa stolowima koji se uzduzno pre-
klapaju. Zaista je inventivna i
Hans J. Wegnerova »korpusna sto-
licax. Iako je ideja za to rodema
veé¢ prije 22 godine i bila konoi-
pirana s deliénim cijevima, sada
predstavljeni model nije nista iz-
gubio na aktualnosti (vrijeme »old
timnerac).

Everbest

Vi ot dgvinn

Jedan od izlozenih vodenih kreveta. QOkvirni

sklop iz aluminija u crnoj ili bijeloj boji.

Dimenzije 152x213 cm ili 182x213 cm. Pro-

izvoda¢ AKVA FURNITURE ApS, design:
Brunse, Danska
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I ovog puta se tradicija nije mogla izbjeci.

Daska za crtanje od borovine, vrhunski di-

zajn, konstrukcijsko rjeSenje i kvaliteta ob-
rade.

Design: A & 1 Tapiovaara, LAUKAA AS,
Finska

I ovdje u Kopenhagenu mogle
su se, iako rijetko, otkriti kolnske
top-teme vrste: Adelta, Thonet,
itd. I skoro da zaboravimo vode-
ni krevet. Izlozilo ih je nekoliko
proizvodaca. Osjeda se sve vedi
proboj na skandinavsko trziSte,
iako se tome o$tro protivi pozna-
ta tvornica kreveta i lezaja (ma-
draca). No rezultati testiranja u

Nagrada ameri¢kih novinara za jedan od najljepSe uredenih 3tandova Primerosi Mannula
(za $tand Vuokko)

cijelom svijetu (posebno medicin-
ski) daju naslutiti da e ova vrsta
kreveta osvojiti Skandinaviju. Na-
ime, u Americi i Australiji to je
ve¢ ucinjeno.

SIO nagradu finskog Udruzenja
enterijernih arhitekata dobio je
Pennti Hakalo za svoju stolicu
»The W« proizvedenu od Lilysi-
ver Ky. Nagradu od 75.000 dan-
skih kruna dobili su Erling Ras-
mussen i Paul Byriel za dekora-
tivne tkanine, koje se koriste za
ojastuceni namjestaj. Po prvi pu-
ta su ameriCki novinari dali dvije
nagrade za mnajbolje finske S$tan-
dove u BELLA CENTRU. One su

Regal u brezi,

SOTKA FURNITURE FACTORY, design: Kirsti

Pyhdlammi, Finska

dane Antti Nurmesniemi (za Stand
Vrokko) i Primerose Mannula (za
stand Loppi i Nova Design).

Sa 30.000 S$vedskih kruna na-
graden je Borge Lindan iz Ahus-a.
Nagrada »Forsnds« data mu je za
njegovu stolicu OBLADU i za »su-
vremeni daljnji razvoj jednoga
klasiCara«, prii tome je lamelirano
dnvo primijenjeno u perfektnoj

sintezi tehnike, oblika i funkcije.
Znaci li ovaj gubitak posjeti-
laca (prije spomenut) zaokret

prema sajmu u Herningu? Da 1li
¢ak predstoji fuzija oba ova dan-
ska udruzenja proizvodaca namje-
Staja?

Svedani izgleda ozbiljno razmi-
§ljaju o tome i u Kopenhagenu
su zauzeli oko 109, manje povrsi-
ne nego prijasnjih godina. No,
zbog toga su u kolovozu bili s
20 tvornica zastupljeni u Herningu-
-Menager udruZzenja Bertil Avid-
son: »Herning je upola toliko at-
raktivan, jer ondje, izmedu mno-
gih norveskih kupaca, djeluju i
njemacki. Cisto geografski on je
pristupac¢niji od Kopenhagena. Pre-
ma njegovu misljenju, u buduéno-
sti predstoji »prava konkurencija«
izmedu ova dva danska sajma.
Pretpostavka je da ovogodidnji ek-
speriment uspje$no tece.

Za Georga Schiitt-a, informiaci-
onog menadzera danskog Udruze-
nja proizvodada namjeStaja, Her-
ning ne predstavlja interesantnu
temu. On je hladnokrvan, ali pri-
dodaje: »Herning je sigurno dobar
sajam za ostale Skandinavce.« Is-
todobno, on ukazuje na duge re-
dove proizvodac¢a koji stoje na
kepenhaskoj listi cekanja. »Vedi
i ljepSi« se predstavlja BELLA
CENTAR svojim posjetiocima. Oko
13 mil. DM investirat ée Danci za
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svoj sajam broj 1. Okruglo 6.700 m? Nasu su zemlju predstavljali No, kao 1 prijasnjih godina,
vie povrsine, novi ulaz, novi res- JUGOSKANDIA, SLOVENIJALES, nas$i su proizvodaci na ovom iz

toran, dostupnija parkiraliSta itd.
Sto ima mnovog kod izlagaca iz
Jugoslavije?

Mnogo je bilo namje$taja i mnogo pocasti.

I ove godine razmi$ljano je o nagradi za di-

zajn koji odskace. SIO nagrada za dizajnera
Pentti Hakala, Finska

LESNINA i EXPORTDRVO. I ove
godine, na osnovi razgovora S na-
$im izlaga¢ima, mogu se vidjeti
moguénosti plasmana naSeg nam-
jeStaja na skandinavskom trzistu.
Uglavnom i dalje tom trziStu mo-
7emo ponuditi masivan namjestaj
od bukovine, borovine i hrastovi-
ne, ali, prema onome $to smo Vi-
djeli, nemamo vec¢ih Sansi nego
prija$njih godina. U prvom redu
ne zadovoljava kvaliteta obrade,
konstrukcija i dizajn, a zatim i
nacéin na koji su proizvodi izloZeni.
Mozda bi ipak trebalo istaknuti
namje$taj SIMPO iz Vranja. Ve-
lika je hrabrost tog proizvodaca
sto je ponudio regal SKANDINA-
VIA izveden iz iverice furnirane
hrastovim furnirom i hrastovim
rubnim letvicama. Pored njega
kupci su pokazali interes za dvo-
struki opruzni lezaj, tzv. »ram-
-madrac« i leZaj »big-bag« pogodan
za vikend kude i omladinu.

lozbenom prostoru pravi »strancic
jedni drugima, i, naravno, rezultat
toga je porazan za naSe apetite
prema tom trziStu. Za nas ne vri-
jedi slogan »Novi pocdetak u Ko-
penhagenu«; ili se mozda varamo?

Moze se zakljuciti da je ovaj
sajam vrlo koristan za nase stru-
¢njake koji su mogli prikupiti
nove spoznaje iz bogate riznice
skandinavskog namjestaja. Njihov
dizajn i kvaliteta izrade odraz su
njih samih prema covjeku i pri-
rodi, stoga i mi moramo, pouceni
njihovim diskustvom, traziti vlasti-
ti put u razvoju oblikovanja i kon-
struiranja radi umapredivanja pro-
izvodnje i posebno razvoja kvali-
tetnijeg i vrijednijeg (skupljeg)
namjestaja. Nadamo se da trenut-
na ekonomska kriza neée biti za-
preka na$§im struénjacima da uce
od pravih »ulitelja«. Ne bi se vi-
e nikada smjelo ponoviti: »Do-
doh, vidjeh i dobro se provedoh!«

~AMBIENTA”

15. MEDUNARODNI SAJARE NAMJE‘STAJA, PRATECE
INDUSTRIJE I UNUTRASNJEG UREDENJA

Zagrebacki velesajam, u svijetu
poznata sajamska organizacija s du-
gom i uspje$nom tradicijom, od 1988.
godine obogatiila je svoj izlozbeni
program jo§ jednom samostalnom
specijaliziranom priredbom u oblasti
drvne industrije, a to je AMBIENTA
— medunarodni sajam namjeStaja,
prateée industrije i industrije unu-
trasnjeg uredenja, pri ¢emu se drv-
na industrija jzdvojila iz Proljetnog
sajma. Priredba ¢e se odrzati od
5 — 9. travnja 1988. u kompleksu
grijanih paviljona (7, 8, 8a, 9, 10,
11 i 1lla), gdje se odrzavaju i druge
specijalizirane priredbe Zagrebac-
kog velesajma.

Program izlaganja ove priredbe
obuhvaéa Siroki spektar namjesStaja
za sve mamjene, prateéu industriju
za proizvodnju namjestaja od repro-
dukecijskog materijala i okova do
zasStitnih sredstava za povrSinsku
obradu. Upravo taj dio predstavlja
novi sadrzaj u prezentiranju drvne
industrije na Zagrebackom vele-
sajmu. Kao kompletan sadrzaj na
ovom sajmu naéi ¢e svoje mjesto i
proizvodi za unutras$nje uredenje
stambenih ambijenata, ali i grade-
vinske stolarije.

U realizaciji koncepcije priredbe
u pogledu izlaganja namjestaja, os-
novnog i najveteg dijela ukupnog
sadrzaja ove priredbe, organizator
ée ve¢ u startu posvetiti maksimal-
nu paznju da to bude izloZba:

— prvenstveno novih proizvoda
namijenjenih trzistu, kako doma-
¢em tako i inozemnom,

— novih proizvodnih dostignuéa
u kvaliteti, novim tehnologijama i
dizajnu,

— afirmiranim
voda,

izvoznih proiz-

— nagradenih i u komercijalnom
smislu uspjeSnih proizvoda, te

— ambijentalnog postavljanja
eksponata gdje god je to mogude,
radi ostvarivanja viSeg nivoa ovog
sajma.

S obzirom na ¢injenicu da je Ju-
goslavija vazan izvoznik namjeStaja,
ali istovremeno i uvoznik reproma-
terijala i opreme za proizvodnju na-
mjes$taja, »Ambienta« je pogodna
prilika za susret kako domacih tako
i stranih partnera veé¢ u samom re-
produkeijskom ciklusu ove grane.

Zagrebacki velesajam, u surad-
nji s Privrednom komorom Jugosla-

vije — UdruZenjem Sumarstva i drv-
ne industrije, Tehni¢kim centrom za
drvo i drugim institucijama iz ob-
lasti drvne industrije, organizira
stru¢no-popratni program na »Am-
bienti«, koji ¢e podrzati realizaciju
programskih ciljeva grane u vanj-
skotrgovinskoj razmjeni, unapredi-
vanju kvalitete, dizajna, racional-
noj proizvodnji i tehnoloskom raz-
voju.

Medu ostalim, Zagrebacki vele-
sajam j Tehni¢ki centar za drvo u
Zagrebu organizirat ¢ée za vrijeme
Ambiente struéni seminar na temu
»Povrsinska obrada drva danas i su-
tra«, na kojem ¢e uz struénjake iz
drvne industrije svojim referatima
sudjelovati i stru¢njaci iz domadcih
i inozemmnih tvrtki — proizvodaca
sredstava za povrSinsku obradu dr-
va.

U okviru »Ambiente« provest ce
se akcija nagradivanja koje su do
sada provodene u okviru Proljetnog
i Jesenskog sajma:

— Ambienta — za najuspjeSni-
je ambientalno prezentiranje pro-
izvoda u namjenskom prostoru,

— Dobar dizajn — za najus-
pjesnije rjeSenje novih proizvoda
i programa,

— Mobil optimum — za us-
pjeSno razvijenu — proizvodno
i trziSno potvrdenu kvalitetu pro-
izvoda.
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Program izla8anja obuhva-
¢canamjestaj (iz svih materijala)
za stanove, urede j $kole, namjestaj
za ugostiteljstvo i turizam, za bol-
nice i za ostale javne i druge pros-
torije.

Na podruéju unutrasnjeg
ur€denja bit ¢e prikazani: gra-
devna stolarija (vrata, prozori i stu-
be), ploCe i obloge, pregradne stije-
ne, harmonika-vrata, izolacijski ma-

terijali, galanterija i pribor, ugrad-
beni kucéanski apasati, dekorativna
rasvjetna tijela i razni dekorativni
materijali i proizvodi za unutarnje
uredenje vrostora.

Izlozba ukljucuje konzalting i
kompjutorske sisteme i njihovu po-
drsku u proizvodnjj namjesStaja. Bit
¢e izloZeni i stru¢ni casopisi i os-
talg literatura s podruéja drvne in-
dustrije.

Na Zagrebaékom velesajmu po-
sjetioci i izlaga¢i mogu se Kkoristiti
kompletnim uslugama PTT-a, ban-
ke, turisticke agencije i dr. Prijem-
ni biro za finozemne posjetioce i
Informacijski biro, smjeSteni u juz-
nom ulazu na Velesajam, pruzaju
niz opc¢ih informacija o sajamskoj
priredbi, te servis svih prometnih
veza, turistiékih agencija, smjestaja
i ulaznica za strane posjetioce.

1Z1.0ZBA NAMJESTAJA U PADOVI

POD NAZIVOM »TRIVENETO« ODRZAT CE SE 17—21. ozujka 1988.

U Italiji, koja je poznata kao
jedan od najvecih svjetskih proiz-
vodada namjeStaja, odrzava se ne-
koliko izlozbi i salona namjesStaja.
Poslije Milanskog salona, mozda
je ovaj u Padovi drugi po redu i
vaznosti u Italiji. Na njemu izlazu

brojni proizvodac¢i iz pokrajine
TRIVENETO, te mu otuda i naziv
potjece.

O vaznosti ovog Salona ili iz-
lozbe dovoljno govori podatak da
proizvodadi ove pokrajine pokriva-
ju tredinu ukupne talijanske po-

troSnje i polovinu izvoza namje-
Staja. On je vazan i zbog toga Sto
je to kronoloski prvi specijalizira-
ni salon koji se godiSnje odrzava,
te proizvodadi i kupci od njega
otekuju zacrtavanje trendova za
cijelu godinu, kako u prometu ta-
ko i u proizvodnji.

Specijalnost Salona je sekcija
»Triveneto Design« — u okviru
koje se izlazu nove i ekskluzivne
kreacije s podrudja namjesStaja i
opéenito opreme za domove.

OGLASNI PROSTOR U NASEM CASOPISU PRUZA VAM PRILIKU DA SVOJE
POSLOVNE PARTNERE INFORMIRATE O VASIM USPJESIMA I DA OSIGU-
RATE PLASMAN VASIH PROIZVODA.

UREDNICKI ODBOR
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DRVNA INDUSTRIJA I SUMARSTVO PRILAGODENI

TRZISTU

25. savjetovanje evropskih novinara drvne struke u

Klagenfurtu

Od & do 10. rujna 1987. odrzano
je na Klagenfurtskom (Celoveckom)
sajmu jubilarno 25. savjetovanje
evropskih novinara drvne struke.

Dne 8. rujna pozdravio je na
sajamskom prostoru sudionike sa-
vjetovanja glavni urednik casopisa
»Holz Kurier« ing. Kurt Gadenz,
koji je vodio savjetovanje. Zatim
su novinare pozdravili dr Ger-
hard Leitner, prokurist Celo-
veckog sajma i dr Hans — Jorg
Pawlik, direktor Sajma, kojije
u svom nagovoru istaknuo da su
ove godine udvostruceni broj izla-
gaca 1 izlozbena povrsina. Po nje-
govim rije¢ima, Drvni sajam de se
do idude godine jo$ graditi i do-
gradivati. Ove godine mije bilo do-
voljno mjesta, pa su mnogi izloz-
beni prostori bili pod Satorom.

Drvna industrija »Hasslacher« —
od drveta do gotovog proizvoda

Zatim su evropski novinari dr-
vne struke posjetili drvnoindustrij-
sku tvornicu »Hasslacher« u Kot-
schach-Mauthenu, gdje ih je pozdra-
vio i proveo kroz pogone direktor
dipl. ing. Armin Biedermann.
Drvna industrija »Hasslacher« je-
dan je od rijetkih austrijskih pro-
izvodaca koji ne proizvode standar-
dizirane prozore, nego proizvode
prozore po individualnim Zzeljama
kupaca, ali na industnijski nadin.

Godine 1931. stekao je djed da-
nas$njeg vlasnika, Franz Hass
lacher, Sumski posjed u Lesach-
talu i od tada upravljao pilanom

u Wetzmannu kod Kotschacha. O-
vu je uskoro opskrbljivala strujom
vlastita elektrana.

Nakon 2. svjetskog rata podig-
nute su josS dvije elektrane, ¢ime
je osigurana proizvodnja 1000 kW
struje, a rekonstrukcijom pilane o-
mogucena je dalja prerada drva u
polufinalne i finalne proizvode.

Danas moderno izgradena pila-
na pretezno prolizvodi drvo za da-
lju obradu i samo ostatak robe
izvozi u Italiju. Uglavnom se pre-
raduje domace drvo (sl. 1) i oko
50/, stranih vrsta drva (npr. me-
ranti i duglazija).

Na stovariStu trupaca rade u-
redaji tvrtke »Springer«, dok se u
pilanskoj hali radi ma  jarmadi
»Wuster & Dietz«, tip GXV 56, i
tra¢noj pili trupéari LBL, tip BL
1600 (iz Francuske) (sl. 2).

Za suSenje piljenog drva pred-
videna je automatska kotlovnica
sistema Kohlbach, koja se iskljuci-
vo lozi korom, u vezi s isto tako
automatskom susionicom sistema
Vanicek. Za dalju preradu zahtije-
va se i postize vlaznost drva 109
+ 1()//!'

Uredaj za sortiranje, mjerenje i
pakiranje u sveznjeve po sistemu
Springer dopunjuju opremu pilane,
pri ¢emu treba istaknuti da se sva
mjerenja izvode bez dodira, tj. e-
lektromnicki.

Drugi i, po vrtijednosti proizvo-
dnje, veéi dio Hasslacherovih po-
gona preraduje piljeno drvo u ce-
tvrtace, lijepljene i spojene klinas-

S1. 1 — Do 1970. godine trupci su se do Drvne industrije »Hasslacher« doprema'i spla-

varenjem (foto D. T.)

pilan-
skom pogonu (Holz ll(urier 42 (1987), 35, str.
2)

SI. 2 — Traéna pila trupdara LBL u

to-zupcastim spojem (sl. 3), a za-
tim u gotove ostakljene i povrsin-
ski oplemenjene prozore.

Najkvalitetnije piljenice upotre-
bljavaju se za vanjske slojeve la-
meliranih Cetvrtaca, koje se sastoje
od 3 sloja. Srednji slojevi proizvo-
de se od ostalih piljenica izbaci-
vanjem kvrga i klinasto-zupcéastim
spojem, tako da je konac¢na kvali-
teta bez kvrga. U dwije specijalne
prese, lamele duljine do 6 m spa-
jaju se, uz dodavanje trajnoelastic-
nog ljepila, u Ccetvrtade visokoot-
porne prema savijanju i iskrivlji-
vanju. Usporedo s tim, proizvode
se takoder od masivnog drva kli-
nasto-zupcastim spojem Cetvrtace
za prozore bez kvrga. 809, ce-
tvrtada za prozore izvoze se U
Svicarsku, S. R. Njemacku i Ita-
liju. Preostalih 200/, finaliziraju se
u vlastitoj tvornici prozora.

Proizvodnja koja se ostvaruje
ve¢ 12 godina stalno se prosiruje
i usavrSava prema najnovijem ra-
zvoju tehnike, a osniva se na uv-
jerenju da c¢e u buduénosti sve
viSe dolaziti do izrazaja s jedne
strane individualnost u gradnji o-
biteljskih kuda, a s druge strane
obnavljanje starih zgrada. U skla-
du s tim, prozori se proizvode po
mjeri u svim oblicima, bez ob-
zira na standarde, a po Zelji kup-
ca takoder se povrsinski ople-
menjuju. Samo se po sebi razu-
mije da se dobavljaju sve vrste
stakla. Prvenstveni zahtjev u izra-
di svih ovih proizvoda je prvoraz-
redna kvaliteta. Logi¢na je poslje-
dicatoga da tvrtka »Hasslacher« po-
sjeduje za cetvrtade i prozore au-
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S1. 3 — Iz pogona za proizvodnju lameliranih €etvrtaca za prozore (foto D. T.)

strijski znak kvalitete za kvalite-
tan rad. Gotovi se prozori u tvor-
nici ispituju uredajem izradenim u
Institutu za prozore u Grazu. Pro-
izvodni program obuhvacda, narav-
no, i kuéna vrata, grede i rebre-
nice, a podinje potraznja i za go-
tovim zimskim vrtovima.

Dne 9. rujna, nakon etivorenja
36. drvnog sajma u Celovcu, odr-
Zana je konferencija za tisak tvrt-
ke »Schwedenmaschinen« iz Celov-
ca.

RAZGOVOR ZA OKRUGLIM
STOLOM O DOJMOVIMA O
NOVOM DRVNOM SAJMU

Ove je godine prvi puta Drvni
sajam u Celovcu odvojen od Saj-
ma robe Siroke potrosnje, Sto je
omogudéilo da se podrucje Sume i
drva prikaze opseznije 1 intenziv-
nije. Posebno se pritom vodilo ra-
¢una o trziSnim potrebama poje-
dinih grana drvne industrije.

Tako su neka podrucja Drvnog
sajma dopunjena i proSirena. Je-
dan primjer za to je izlozbeno po-
drucéje bioenergije, koje predstav-
lia dosad najvecu zatvorenu izloz-
bu ove grane u Austriji — na
1600 m?2 Novost je i izloZzbeno no-
drudje zaStite drva, lakova i lje-
pila. Obje ove izlozbe popradene
su medunarodnim savjetovanjima
»Bioenergija« i »ZaStita i povrsina
drvac.

Na temelju ovih i mnogih dru-
gih novosti, moze se redi da se
radi o novom Drvnom sajmu. O
zamisli i dosadasnjem ostvarenju
novog Drvnog sajma odrzan je ra-
zgovor za okruglim stolom evrop-
skih novinara drvne struke.

Dojmovi novinara o novoj za-
misli Sajma bili su pretezno pozi-
tivni. Prema njthovu misljenju, Sa-

jam se razvija u dobrom smjeru,
pa ovogodiSnje ostvarenje mnogo
obecava. Bilo je i kriti¢kih primje-
dbi, npr. da postoji praznina iz-
medu drvnog podru¢ja i Sumar-
stva. Raspravljalo se i o tome da
li posjetioci mogu biti samo stru-
¢njaci ili je Sajam otvoren Siro-
koj javnosti.

Na pitanje da }i e sajam obu-
hvatiti i izlozbu pokudstva, direk-
tor dr Pawlik je odgovorio da nije
predvideno da to bude sajam po-
kuéstva, ali da je u Sajam uklju-
¢en dizajn pokucstva. Sajam zeli
pr.kazati §to se sve moZe napra-
viti od drva. Zele obuhvatiti sva

podrucja Sumarstva i drvne indus-
trije. Prihvada primjedbu da tre-
ba jo$ produbiti pojedina podrué-
ja, ali je jo$ vazZnije da se nista
vazno ne ispusti.

&

Sl. 4 — S predaje priznanja ¢asopisu »Drvna industrija« — u sredini direktor Sajma dr

Kako je 25. savjetovanje evro-
pskih novinara drvne struke jubi-
larno, Uprava Sajma odlikovala je
sve casopise i novine zastupljene
na Savjetovanju priznanjem za do-
sadaSnju suradnju, ispisanim na
drvenoj plocici. Takvo priznanje
dobio je i casopis »Drvna indus-
trija« (sl. 4). Posebna priznanja
dobili su novinari dr Adriano
Ribera i ing. Kurt Gadenz,
za redovito sudjelovanje na Savje-
tovanju u svih 25 godina.

»SUMSKO GOSPODARSTVO PRED
NOVIM STRUKTURAMA
TRZISTA«

Medunarodno savjetovanje

prilikom Drvnog sajma u
Klagenfurtu

Dne 10. rujna odrzan je 18. me-
dunarodni Sumarski i drvarski
simpozij i Austrijsko Sumarsko sa-
vjetovanje o temi »Sumsko gospo-
darstvo pred novim strukturama
trzista.«

Nakon pozdravnih i uvodnih go-
vora, prvi je referat odrzao dr
Jlirgen Schrader: »Stoljetne
tendencije na srednjoevropskim tr-
zistima s njemackog gledista.« Po
njegovim vrijec¢ima, u sjevernim di-
jelovima srednje Evrope opada
broj stanovnika i gradevinska ko-
njunktura. S druge strane, drvo se
sve viSe cijeni, pa njegova potros-
nja ne opada toliko koliko sama
gradnja.

Potreba za drvom prelazi na
slijedeca podruéja: unutrasnju ar
hitekturu i obnovu, proizvode za
»Uradi samg, industriju pokudstva,
posebno masivno drvo, industriju
papira i celuloze s porastom po-
trebe za mekim drvom; dugorocno
se moze naslutiti porast potrebe
za drvom za razna podrucja ke-
mijske prerade.

H. J. Pawlik, lijevo prokurist dr G. Leitner.
(Foto: Helmut Warmuth, Klagenfurt)
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Svijest o potrebi zdravog oko-
lisa ide u prilog masivhom drvu,
Sto jasno utjece na trziSte. Raste
potreba za suhim drvom. Sve se
viSe traze standardizirane dimenzi-
je. Sada se posebno trazi svjetlo
drvo evropskih listada, npr. jase-
na, ali i svijetlo drvo cetinjaca za
unutras$nje uredenje.

Istodobno raste srednjo-i sjever-
noevropska ponuda drva cetinjaca
iz poratnih nasada.

U Evropskoj ekonomskoj zaje-
dnici javljaju se tendencije za
posumljivanjem.

Sto iz toga treba zakljuditi Su-
marstvo i drvna industrija:

Potrosnja drva po stanovniku
raste. Istrazivanjem i razvojem
treba poboljsati svojstva drva. Po-
trebna je propaganda drva. Istra-
Zivanje trziSta treba pojacati u
Sumskim i drvnoindustrijskim po-
duzedima srednje veli¢ine. Vazna je
kvalifikacija osoblja. Drzava mora
doprinijeti poboljSanju okvirnih u-
vjeta djelovanja.

Dr Roberto Tengg gevorio
jc o temi »Trendovi i promjene u
strukturi trziSta s gledista sredo-
zemnih zemalja«, pri emu je ug-
lavnom obratio pozornost na Itali-
ju, koja apsorbira najvedi dio au-
strijskog izvoza piljenog drva.

Dr Tengg istice da od pocetka
80-ih godina potro$nja drva u Ita-
liji izrazito opada. Tako je vrijed-
nost 3-godisnjeg prosjeka u godi-
nama od 1979. do 1981. opala od
7,827.000 m3 na 6,355.000 m3, koliko
iznosi dvogodisnji  prosjek god.
1985/86. Osobito je jak bio pad po-
troS$nje drva listada, dok je kod
¢etinja¢da u istom razdoblju pot-
rosnja opala od 4,560.000 m3 na
4,335.000 m?®.

Posebno se taj pad potrodnjc
tie smanjene potrosSnje gradevnog
drva, do koje je doSlo iz dva raz-
loga. Prvo, ritam gradnje stanova
iz poratnog vremena nije mogao
vjecno ostati isti. Drugi je razlog
u tehnologiji, jer se razvijaju kon-
strukcijske tehnike koje jedva ili
viSe uopde ne predvidaju primjenu
drva, svejedno da li u pocetnoj
fazi gradnje ili poslije. Pritom je
sve jaca konkurencija drugih ma-
terijala u gradevinarstvu, kao Sto
su zeljezo, Celik, aluminij i sinte-
tiéki matenijali.

Po rije¢ima dr Tengga, »samo
tehnolo8ki potpuno dotjeran proiz-
vod, koji u preradi ne pokazuje
nikakve manjkavosti i dolazi suh
na trziste, bit de u stanju ponov-
no postignuti nekadas$nji udio na

trziStu i — kao §to bismo svi mi
zeljeli — eventualno ga jo$ i pove-
Cati.«

Do sada su samo podruéja pro-
izvodnje stolarije, podova i pokué-
stva iz razumljivih razloga trebala
samo materijal najbolje kvalitete,
ali potrebe za poboljSanim materi-
jalom sada su obuhvatile gotovo

sva podrucja potroSmje drva, npr.
i ambalazno drvo.

Da bi se postigla trazena kva.
liteta, trebat ée veé u Sumi pri-
mijeniti postupke koji ée jamciti
bolju kvalitetu pilanskih trupaca.

U pilanskoj industriji investira-
no je mnogo da se proizvodnja po-
boljSa 1 da se snize troSkovi. Ali
neke od tih investicija su nepot-
pune, jer nisu uzele u obzir pobolj-
sanje kvalitete proizvoda. U 70-tim
godinama primjenjivala se logika
da se povedanjem proizvodnje po-
stigne sniZzenje troSkova. Ovaj ko-
rak bio je potreban, ali danas se
proizvodnja vise ne moze povecati.
nego samo poboljsati. Budude in-
vesticije moraju se iskljuéivo us-
mjeriti na kvalitetu robe. Pnitom
je vazna ne samo savrSena obra-
da materijala nego i smisljeni iz-
bor suhog kvalitetnog drva, zatim
dalja prerada piljenog drva u po-
luproizvode ili gotove proizvode.

Napredovat ée modi samo oni
proizvodac¢i koji budu budnim o-
kom pratili S$to se trazi na trziStu
i tome se prilagodili. Sve ée to
trebati poduprijeti trajnom propa-
gandom drva, koja ée istaknuti nje-
govu vrijednost ne samo sa stano-
vi§ta potrosada nego prije svega
sa stanoviSta onih koji odlucuju o
njegovoj primjeni, kao S$to su ar-
hitekti, urbanisti i gradevinari.

Da se postigne uspjeh, bit de
potrebna intenzivna suradnja svih
¢lanova drvne grane, od Sumara pie-
ko pilanara i proizvodaca gotovih
proizvoda do uvoznika i trgovaca.

Dipl. ing. Thomas Stem-
berger govorio je o temi »Au-
strijsko Sumarstvo na medunarod:
nom trziStu, posebno u odnosu na
susjedne zemlje«. Po nije¢ima au
tora, konkurencija na trzistu dr-
vom, koja se jace ocitovala u 80-
tim godinama, jo§ de se viSe zaos-
triti.

Autor medu ostalim navodi pro-
gnozu organizacije ECE/FAO, koja
za drvne proizvode, posebno za pi-
ljeno drvo, predvida samo neznat-
ne stope rasta. Ponuda drva lako
ée pokriti potrebe, jer se javljaju
novi potencijali u Evropi i u pre-
komorskim zemljama, a i zbog re-
ciklaze otpada i boljeg iskorisce-
nja sirovine. Traze se drvni proiz-
vodi visoke vrijednosti. Osobito
kod masovne proizvodnje slabe
kvalitete (piljeno drvo) rast de
konkurencija jeftinih proizvodaca
iz drugih zemalja. Autor istice po-
lozaj austrijske industrije i Sumar-
stva prema Zapadnoj Evropi i Skan-
dinaviji, koje imaju viSe mogué-
nosti da ulazu u razvoj proizvoda
i pojacani marketing.

U svijetu jaca tendencija kon-
centracije velikih drvnih koncerna,
uspjesSnih na trziStu. Previsoka po-
nuda trupaca pogada osobito one
zemlje izvoznice koje, uz wvisoke

promijeni, potrebna je

troskove (u medunarodnim razmje-
rima), proizvode relativno malo vri-
jednu robu u velikim koli¢inama.
U Austriji i susjednim naprednim
zemljama, iako uz ostru konkuren-
ciju, postoje jos velike mogucnos-
ti za visokovrijedne i prema po-
tro$nji orijentirane drvne proizvo-
de.

Dipl. ing. Stefan Schenker
je u referatu: »Sumarstvo i drvna
industrija pred novim strukturama
trziSta« istaknuo, medu ostalim, da
Austrija u bududénosti mora racu-
nati i s rastom proizvodnje tru-
paca. Po njegovu misSljenju potro-
Snja drva je premala. Da se to
pojacana
propaganda, bolja izobrazba kad-
rova i uskladeno i usmjereno is-
trazivanje.

Drvni proizvodi su premalo kon-
kurentni jer je proizvodnja presku-
pa. Potrebno je pojacati racionaliza-
ciju u pogonu, zatim specijalizaciju
i kooperaciju.

Drvnj proizvodi su premalo oni-
jentirani na kvalitetu, ali ima i po-
zitivnih primjera (Cetvrtade za pro-
Z.lor)e, ploée od masivnog drva i

r.).

Dipl. ing. Armin Bieder
mann smatra da piljeno drvo ne
predstavlja visokowrijedan konacni
proizved, pa ga treba za potrosnju
u zemlji 1 za izvoz dalje preradi-
vati. Sumarstvo moze postiéi bo-
lje rezultate pripremajuéi sortf-
mente po Zeljama kupaca. Presla-
ba je suradnja izmedu Sumarstva
i pilanske industrije, te izmedu pi-
lanske industrije i dalje prerade.

Dipl. ing. Herbert Haber
satter takoder je obradio temu:
»Sumarstvo i drvna industrija pred
novim strukturama  trziSta<. On
smatra da srednjoevropsko Sumar-
stvo mora uzeti u obzir dinjenicu
da su potraznja za drvom, odnos-
no moguénosti za prodaju drva
manje nego proizvodne mogucénostii
i ponuda. To se ne odnosi toliko
na kvalitetno drvo, koliko na sor-
timente loSe kvalitete. Ovdje treba
racdunati s porastom uvoza iz pre-
komorskih zemalja (Cile, Novi Ze-
land i sl). Zato je cilj uzgoja Su-
ma proizvodnja kvalitetnog drva,
pa ubudude, radi postizanja jedri-
jeg drva, vede cistoée debla i us-
kih godova treba povedati obrast
i smaniiti intenzitet prorjedivanja
Suma. Sa sigurnoséu se mogu o-
¢ekivati u buducénosti vede razlike
u aijeni pilanskih trupaca od kva-
litetnog do manje vrijednog drva.

Piljeno drvo proizvedeno u pila-
ni moéi de se ubudude sve ma-
nje prodavati za potrebe gradevi-
narstva, osim za unutrasnju izgra-
dnju (proizvodnju pokudstva, stro-
pova, zidnilh obloga i sl). Pritom
pilana moze proizvesti visokovrije-
dno piljeno drvo samo ako Sumar-
ski pogon dobavi kvalitetne trup-
ce. S obzirom na nove pilanske
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tehnologije, u pojacanoj mjeri de
se nastaviti strukturne proinjene u
pilanskoj industriji, pri ¢emu Ce,
nazalost, biti u vedem opsegu po-
godene srednje pilane kapaciteta
od 15.000 do 50.000 kubnih metara
drva.

Kvalitetno piljeno drvo detinja-
¢a bit ée potrebno za dalju prera-
du, jer su u Austriji u zadnjih 10
godina podignuti veliki pogoni ko-

ji veé preraduju vise od 100.000 m3
piljenog drva. Na osnovi razvoja
tehnike lijepljenja, piljeno drvo do-
biveno prizmiranjem potrebno je
uglavnom u Sirinama od 10 do 20
cm, tako da ée opasti potraznja
za piljenim drvom veéih Sinina.

Iz cijelog 18. medunarodnog Su-
marskog i drvarskog simpozija,
koje je zavrSilo ekskurzijom dne
11. IX. 1987, nameée se jedan za-

kljucak: opstat e oni pogoni koji
se prilagode trziStu. Tako je u zna-
ku trzista zavrsilo 25. savjetovanje
novinara drvne struke, koje je o-
kupilo u Celovcu viSe desetaka ev-
ropskih novinara, a zapocelo je s
posjetom drvnoj industriji HASS-
LACHER, koja radi iskljudivo po
narudzbi, tj izravno za trZisSte.

D. Tusun

Seminar

»MOGUCNOST RAZVOJA PLOCA IVERICA I VLAKNATICA

U JUGOSLAVIJI«

Nova Gorica, 14—16. listopada 1987.

U organizaciji Saveza inZenjera
i tehnicara Jugoslavije, u Novoj
Gorici je od 14. do 16. listopada
prosle godine odrzano savjetovanje
na temu »Mogucnosti razvoja plo-
¢a iverica i wlaknatica u Jugosla-
vijic. Savjetovanje je naiSlo na za-
paZeni interes u drvarskim i Su-
marskim sredinama u cijeloj Ju-
goslaviji, te mu je prisustvovalo
preko stotinu sudionika.

Uvodni referat pod mnaslovom
»Razvoj i perspektive proizvodnje
ploca iverica i vlaknatica u SFRJ«
podnijeli su dr M. Kovacdevidé
idoc. S. Pirkmaijer. Zatim su
slijedili koreferati:

Tematika: Sirovine

E. Halmetschleger, dipl
ing.: »Parafinske emulzije u indus-
triji ploca iverica jucer, danas,
sutra.«

L. Dzevad, dipl. ing, P. Ga-
§evidé: »Primjena CA-lignosulfona-
ta kao veziva u proizvodnji ivera-
stih ploa proizvedenih po konti-
nuiranom MENDE — postupku.«

S.Pirkmaier, dipl. oec.: »Ne-
ke karakteristike kod upotrebe dr-
vne sirovine za proizvodnju ploca
iverica u Sloveniji«.

Tematika: ekologija

M. Solar: »Umiranje Suma —
Slovenija nije iznimka«

Tematika: tehnoloska problematika

Dr Salah ElL Omer: »Polo-
7aj ploc¢a ivenica medu plocastim
matertijalima ma bazi dmwva i mo-
gucéa poboljSanja u njihovoj kva-
liteti u cilju boljeg plasmanac.

R. Povs§ié dipl. ing. »Perspe-
ktivni razvoj ploca vlaknatica po
suhom postupku u KLI Logatec«.

E. Seles, dipl. oec.. »Marke-
ting perspektive ploéa vlaknatica
ULTRALES«.

Dr H. Maurer: »Nadzor pro-
izvodnje i regulacijska tehnika u
proizvodnji iverica.«

Dr V. Rajmamn: »Prijedlog
nacina racunanja kapaciteta u pro-
izvodnji iverica.«

G. Schliphak: »Postupak pre-
Sanja pod paromc«

P. Wolf: »Iskustva iz rada
kontinuiranih susSionica tipa KAU-
STERS s aspekta proizvodaca op-
reme.c

Dr J. Resnik: »Mogucnosti iz-
rade viSeslojnih drvnih ploca«

E. Somville: »Kontinuirano
oplemenjivanje po BISON-ovu pos-
tupkuc.

I. Panjkovié, dipl. ing.. »Os-
cilacije natresa i mjihov utjecajna
gvojstva ploce ivericex.

Dr V. Brudi, F. Mamié,
dipl. ing: »Ivenice s orijentiranim
iverjem.«

R. Paladin: »Tehnologija i
tehnike lijepljenja destica od dr-
va (strojevi i postrojenja). Racio-
nalizacija procesa lijepljenjac.

M. Busin, ing.: »Vodenje
proizvodnje ploca iverica pomocu
radunarac.

K. Fischer, ing: »Novi tip
stroja za iveranje za tvornice plo-
¢a ivericax.

W. Stehle, dipl. ing: »Razvoj-
ne novosti u pripremi iverjac.

Dr J. Lenié: »Problematika o-
dvajanja formaldehida iz iverica«.

Dr V. Tisler: »Uzroci razli¢i-
tih rezultata oslobadanja formal-
dehida iz iverica po perforatorskoj
metodi.«

R. Vukovié, ing. S. Bogo-
jevié, dipl. ing.: »Problematika
smanjenja sadrzaja slobodnog for-

maldehida u karbamidno-formalde-
hidnim ljepilima.«

Mr O. Crnogorac,drJ. Mi-
ljkovié, dr R. Senié: »Emisi-
ja slobodnog formaldehina tokom
skladistenja tiverica.«

Tematika: tehnoloSka svojstva

Dr M. Jaié, dr. R Senié, dr
J. Miljkovié: »Kvalitet povrsi-
ne kombinovane ploc¢e vlakno-iver«.

Dr. F. Penzar: »Komparativna
istrazivanja akusti¢nih osobina va-
trootpornth montaznih stijena od
ploc¢a iverice i mineralne plocex.

A, Pracdek, dipl. ing.: »Ut-
jecaj koli¢ine parafina i macina
dodavanja parafinske emulzije na
bubrenje ivenica.«.

M. Ivancié, dipl ing.. »Ut-
jecaj dodatnog vatrozastitnog sred-
stva na ¢vrstoéu raslojavanja ive-
rica.«

U toku savjetovanja u Tesar-
skoj 8koli u Novoj Gonmici odrzan
je »Okrugli stol« na temu: »Dalji
razvoj tehnologije i opreme«.

Iscrpna izlaganja domacdih i i-
nozemnih strucnjaka, popracena di-
skusijom, dala su sveobuhvatan u-
vid u ovaj sektor drvne proizvo-
dnje koji je dosada imao wuspje-
San razvoj, a i perspektive su mu
takve. Manjkavost savjetovanja
mozda je jedino u tome S§to je
premalo tretirano podrucje primje-
ne ivernica i marketing.

Pokrovitelji Savjetovanja bili su:
Udruzenje Sumarstva i prerade dr-
va Jugoslavije, Gospodarska zbor-
nica Slovenije, Splosno udruzenje
gozdarstva Slovenije, Splosno ud-
ruZenje lesarstva Slovenije, Univer-
za »E. Kardelj«, Ljubljana, BF —
VTOZD za lesarstvo, »Meblo« —
Nova Gorica.

Domadin savjetovanja »Meblo«
iz Nove Gorice, bio je na visini
zadatka, te je svim sudioricima o-
mogudio da odnesu najprijatnije
dojmove sa Savjetovanja i boiav-
ka u Novoj Gorici.

A L
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IZ ZEMLJE 1 SVIJETA

SVEDSKA NAJAVLJUJE UVOZ
DRVA

S iznenadenjem je u poslovnim
evropskim krugovima odjeknula
vijest da Svedska uskoro namje-
rava nabaviti iz uvoza 2 do 5 mi-
milijuna prm neobradenog drva, jer
je poznato da ova zemlja obiluje
sumskim bogatstvom, te da je do
sada bez poteskoéa podmirivala
domace potrebe i znatan dio pla-
sirala u izvoz. Poznavaoci pnilika
u ovoj zemlji to objasnjavaju Cdi-
njenicom da su privatni Sumopos-
jednici u posljednje vrijeme sma-
njili sjeéu u svojim Sumama zbog
smanjene financijske zainteresira-
nosti. Naime, vlasti su toliko opo-
rezovale privatne sjece da su pri-
vatnici izgubili interes da ih dalje
sijeku. Odredene korekcije u opo-
rezivanju su predloZzene, ali se
sumnja da ¢e u dogledno vrijeme
izmijeniti nestaSicu. (Holz — und
Kunststoffverabeitung 8/1987)

POTICAIJI ZA 1ZVOZ
NAMJESTAJA U MEKSIKU

Industrija namjestaja u Meksi-
ku, koja se strukturno sastoji od
malih i slabo opremljenih pogona,
i jedva je zadovoljavala potrebe
domadeg trzista, nalazi se u fazi
prestrukturiranja da bi povecdala
proizvodnju i naSla svoje mjesto
1 na inozemnim trziStima. Neko-
liko se poznatih proizvodaca udru-
zilo na realizaciji opseznog izvoz-
nog programa. Ovi koraci dali su
ve¢ pozitivne rezultate, te je u
posljednje vrijeme meksic¢ki izvoz
veé¢ u porastu za 20 do 309, U
prvom redu dzvoz je usmjeren
prema SAD, a racuna se takoder
na Kanadu, Kinu, Japan i SR Nje-
macku. Predvida se da bi u do-
gledno wrnijeme izvoz mogao po-
rasti i do 409, (HK — 8/87)

AMBICIOZNI PLANOVI GRCKIH
MALIH PROIZVOPACA
NAMIJESTAJA

U Gr¢koj drvnoj preradi danas
je registrirano oko 1.500 pilana,
od kojih se samo dvadesetak mo-
gu smatrati od nekog industrijskog
znaCenja. Takoder je registrirano
8.500 zamatskih proizvodaca namje-
Staja koji u prosjeku zapos$ljavaju
po tnidesetak radnika. NeS$to zna-
¢ajnijih proizvodnih pogona ima
u podrucdju Atene i u Makedoniji,
gdje takoder ima 15 pogona koji
izraduju strojeve za obradu drva.
Posjeduju i dvadesetak tvornica
koje proizvode $perano drvo i ne-
ke vrste ploa na bazi drva.

Pokusaj izlaska na medunarod-
no trziSte izvrsen je na proslogo-
disnjem KoOlnskom sajmu, ali bez
osobitog uspjeha. Nakon toga os-
novan je konzorcij proizovdaca
koji radi na programu maloserij-
ske obrtnicke izrade namjesStaja na
bazi masiva, a namijenjen je iz-
vozu. (HK — 8/87).

IRSKA POVECAVA
PROIZVODNJU DRVA

Drvna proizvodnja u Irskoj
kretala se 1986. g. nesto preko 1
milijuna prostornih metara. Prema
informacijama sluzbenog glasila
Irske vlade, ta bi proizvodnja do
1993. g. trebala dosti¢i do 1,68 mi-
lijuna prostornih metara. Da bi se
taj plan i ostvario, veé¢ su podu-
zeti odredeni koraci. Tzv. IDA (In-
dustrial Development Authority)
ve¢ je odobrila kredit od 14 mi-
lijuna irskih lira (oko 37,8 miliju-
na DM) za unapredenje razvoja
nacionalne prerade drva u toku
naredne tri godine. Krediti se do-
djeljuju postojeéim industrijama,
a i za gradnju novih pogona. Za-
sada u Irskoj radi 27 pilana. IDA
je dala pomo¢ i za modernizaciju
jedne tvornice MDF- ploca, koju
je svojevremeno izgradila amerié-
ka tvrtka »Medfford Corporation«.
(HK — 8/87)

INVESTICIJE U NORVESKU
DRVNU INDUSTRIJU

U toku narednih pet godina u
Norveskoj d¢e se investirati oko
714 milijuna dolara za razvoj drv-
ne industrije. Na taj nadin Nor-
veSka c¢e se nadi na celu nordij-
skih zemalja po veli¢ini investi-
cijskih ulaganja. Motivaciju i eko-
nomsko obrazloZzenje za nova ula-
ganja poslovni krugovi nalaze u
prognozama FAO-a, medunarodne
organizacije za prehranu i poljo-
privredu, da se u buduénosti pred-
vida znatno povedanje potrosnje
papira i kartona.

S obzirom na predvidene inve-
sticije norveskih drvara, u SR
Njemackoj se vec kalkulira da je
to prilika za plasman njemackih
strojeva i opreme. Norvesko-nje-
macka trgovinska komora nedavno
je objavila studiju koja se bavi
rezultatima istraZivanja na sektoru
primjene drva u gradevinarstvu,
montaznom zgradarstvu, te ploca-
ma Ivericama i vlaknaticima, s
posebnim ukazivanjem na stanje
u Norveskoj. (HK — 8/87)

NEGATIVNA BILANCA DRVNOG
SEKTORA U MADPARSKOJ

Da bi zadovoljila potrebe na
drvnom sektoru, Madarska uvozi
znatne koli¢ine drvnih proizvoda.
Najvedi dio uvoza realizara se iz
SSSR-a, Austrije, Finske, Cehoslo-
vacke i Jugoslavije. Naime, Ma-
darska godiSnje proizvede oko 6,5
milijuna m3 drvne sirovine, od
¢ega 3,7 milijuna m3 otpada na
industrijsko  drvo. Petogodisnji
plan razvoja za peniod 1986—1990.
predvida povecanje sjeCe, moder-
nizaciju opreme u preradi drva,
mehanizaciju radova u Sumarstvuy,
racionalnije iskoriStavanje drvnog
otpatka, posebno za dobivanje e-
nergije.

Industrija namjeStaja broji sa-
mo 18 poduzeda, u kojima je
uposleno 15.000 radnika. U istom
sektoru registrirano je 50 zadruz-
nih radnih organizacija na koje
otpada 25%, od nacionalne proiz-
vodnje namjestaja, dok 99, otpada
na privatni sektor.

Proizvodnja montaznih kuda
vjerojatno je jedan od najrazvije-
nijih na sektoru drvne proizvod-
nje u Madarskoj. (HK — 11/87)

POVECAN IZVOZ IVERICA
IZ SAD

U toku 1986. g. izivoz ivenica iz
SAD povecdan je cak za 459, te je
iznosio 15,9 milijuna kubika. Ovaj
rezultat se u odredenoj mjeri ima
pripisati i padu dolara, te realan
izvoz treba svesti na skromnije
efekte. Skoro polovinu izvoza us-
mjereno je prema Kanadi i Mek-
siku, te je povecanje izvoza pre-
ma Meksiku iznosilo 509, a pre-
ma Kanadi 27%,. Cetiri desetine iz-
voza ostvareno je u Tajvanu i
Koreji.

Istovremeno je doslo i do po-
vedanja uvoza, iako samo za 149/,
ali u apsolutnim iznosima on je
golem i dostize koli¢inu od 16,2
milijuna kubika, te je nesto vedi
od izvoza. I kod uvoza se pojav-
ljuju opet kao partneri Kamada i
Meksiko, te na Kanadu otpada
330/, a na Meksiko oko 229/, uvo-
za. Podaci se odnose na klasi¢ne
iverice i na MDF ploce. (HK —
11/87)

U PORASTU POTRAZNJA
NAMJESTAJA U SVEDSKOJ

Poslije viSegodiSnje stagnaoije
u Svedskoj je jo$ u toku 1986. do-
Slo do porasta potraznje namjes-
taja, te je iste godine na tom se-
ktoru zabiljezen promet od 6,5
milijardi Svedskih kruna, Sto je
90/, viSe u odnosu na raniju godi-
nu. Isti trend nastavio se i u
1987. g, te je u prvoj polovini za-
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biljezen porast od 109/, Narocito
je porasla potraznja namjestaja
za svakodnevnu upotrebu, kako
onoo umjerene cijene tako i onog
skupljeg.

Povoljnu konjunkturu iskoristili
su neki evropski izvoznici, koji su
u 1986. g plasirali na Svedsko
trziSte namjesStaja u vrijednosti
od oko 2 milijarde kruna, $to je
139/, viSe u odnosu na raniju go-
dinu. Posebno je znacajan porast
uvoza iz zemalja Zajednickog ev-
ropskog trzista od cak 469, u
1985. na 53,69, u 1986. Uvoz iz SR
Njemacke iznosio je 292 milijuna
kmina, §to znacdj povecanje od 36%/.
(HK — 11/87)

POZITIVNA BILANCA
NIZOZEMSKE INDUSTRIJE
NAMJESTAJA

Proizvoda¢i namjestaja poslova-
li su u toku prosle godine veoma
uspjesno. Plasman preko malo-
prodajne mreze povecan je za oko
7;/7n u odnosu na 1986. (HK — 11/
187)

U Engleskoj ¢e uskoro proraditi

NAJVECA PRESA ZA IVERICE
NA SVIJETU
Poznati austrijski  proizvodac

iverica, K. Egger, uskoro de pustiti
u rad najveéu preSu za ivenice na
svijetu. Naime, ovaj najvedéi pro-
izvodac iverica u Evropi kupio je
1984. g. jednu stariju tvornmicu ive-
rica u mjestu Hexham/Northum-
berland u Engleskoj. On je ovu
tvornicu  potpuno rekonstruirao,
investirav$i u nju preko 100 mili-
juna DM u posljendje dvije godi-
ne. Njezina de specijalnost biti

dvije wvrste iverica — jedna pod
nazivom »Weyroc«, namijenjena
gradevinarstvu, i druga »Edels-
pan«, namijenjena industriji na-
mjestaja.

Kapacitet tvornice povecan je
od ranijih 20000 m?* god. koliko
je imala u vrijeme kupovine i
promjene vlasnika, na sadasnjih
90000 m? god. Jedan dio ploc¢a bit
ée oplemenjen, tj. obloZzen deko-
rativnim folijama na bazi mela-
minskih smola. Presa koja se in-
stalira u toj tvornici svakako je

Susionica za iverje u novoj
tvornici iverica K. Egger-a
u Engleskoj

Dio 52m dugacke preSe u tvornici iverica K. Egger-a u Engleskoj

najveca na svijetu jer je duga 52
m. Njezina je konstrukcija i in-
staliranje trajalo nepunu godinu
dana, a pocetak rada treba da
uslijedi ovih dana. Vlasnik najav-
ljuje da de kapacitet tvornice us-
koro dosti¢i zapanjujucéih 280.000
m* god.

Isti vlasnik ima jo$ Sest tvor-
nica iverica, koje rade po poznatoj
austrijskoj  tehnologiji. Njegove
ivepice uzivaju svjetski glas, a vr-
hunsku kvalitetu ovih ploc¢a pri-
pisuju izvanredno prostudiranom
postupku u fazi pripreme iverja,
od suSenja, usitnjavanja, mijesa-
nja, pa do ulaska smjese u presu.
Vlasnik K. Egger odlu¢io se na
ovaj zahvat s obzirom da je od
ranije stekao izvanrednu reputaci-
ju na engleskom trzistu i jer se
veéina engleske industrije namje-
Staja koristi njegovim plocama.

Jo$ je jedan momenat bio od-
lucujuéi da se K. Egger opredije-
llo na gradnju ovakvog objekta
u Engleskoj. Naime, tamos$nja in-
dustrija namjeStaja nalazi se po-
sljednjih godina u ekspanziji, a i
trziSte povoljno reagira na jaca-
nje industrije. Posto je K. Egger
od ranije stekao povjerenje en-
gleskih industrijalaca namjestaja,
ovaj njegov pothvat svakako je
rezultat poslovne politike. (HK —
11/87)

IZRADA OBLIKOVANIH
IVERASTIH OTPRESAKA

Tvrtka »Werzalit« iz okolice
Stuttgarta jedna je od prvih koja
se pocela baviti tehmikom izrade
iverastih otpresaka. Njezin osnivac
g. Werz pratio je razvoj tehnolo-
gije izrade iverastih ploca od sa-
mih pocetaka proizvodnje (1950),
kada su ove ploce izazvale velik
interes, ali i veliku sumnji¢avost
u pogledu upotrebljivosti. On je
ubrzo doSao do spoznaje da se
smjesi iverja i ljepila, osim ploce,
mogu dati i drugi oblici. Tako je
jo§ 1955. proizveden prvi »verza-
lit« tanjur, a otada je izradeno
preko 30 milijuna iverastih otpre-
saka u obliku tanjura.

Proizvodnja se odvija u konti-
nuiranom postupku od pnipreme
i mijeSanja smjese do izlaska go-
tovih otpresaka. Sasvim je razum-
ljivo da se proizvodnja ne ograni-
¢ava samo na tanjure, veé se is-
tim postupkom izraduju razne ku-
tije, dijelovi namjeStaja, ambala-
Za, paleta, razni kolutowi, dijelovi
za automobilsku industniju i sl
Kao sirovina upotrebljavaju se ot-
p8a7o)i svih vrsta drva. (HK — 11/
/

MODERNIZACIJA PILANA U KINI

Racduna se da u Kini ima oko
2.000 sto vedéih S§to manjih pi-
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lana, koje godisnje proizvedu oko
30,000.000 m3 grade. U posljednje
vrijeme poduzimaju se mjere da
se ove pilane moderniziraju, jer
ih je vedina zastarjelo. Svrha je
da se smanji uvoz drvnih proiz-
voda u kojima je Kina deficitar-
na, te se znatne koli¢ine uvoze iz
Sjedinjenih Drzava Amerike. (HK
— 8/87)

SSSR PLANIRA UVOZ OPREME
ZA IVERICE I INDUSTRIJU
NAMIJESTAJA

Odgovorni za razvoj drvnog
sektora u SSSR-u ulazu napore
da moderniziraju industriju nam-
jeStaja i pokrenu masovnu proiz-
vodnju iverica. S tim u vezi pro-
nalaze se mogudnosti za uvoz od-
govarajuée opreme. S obzirom da
je taj uvoz mogué jedino iz za-
padnoevropskih zemalja, a zbog
ogramicenih moguénosti placdanja,
vezuju uvoz opreme s ekvivalent-
nim izvozom svojih roba. Na toj
osnovi, po nekim procjenama, da-
nas se u SSSR uvozi 10—20°%, ro-
be sa Zapada. Predvida se da ce
se ovakva praksa nastawviti, te da
¢e u nekim sektorima razmjene
dosti¢i i do 100%,. Ujedno se po-
duzimaju mjere da se kupnjom
licenci osigura domaca proizvod-
nja nuzne opreme. (HK — 8/87)

Oprez na isparavanje hidro-klomih
plinova kod

IZGARANJA OTPADAKA U
INDUSTRIJI NAMJESTAJA

Nedavno su sanitarne vlasti u
SR Njemackoj donijele propozici-
je za industriju namjeStaja, i ne-
ke druge, a u vezi s dopuStenim
koli¢inama hidro-klornih plinova
koji se smiju ispuStati u atmos-
feru pni izgaranju otpadaka iz
proizvodnje. Propozicije su done-
sene na osnovi istrazivanja koja
su provedena od institucija speci-
jaliziranih za zaStitu okoline, a
pos$to je ustanovljeno da pojedine
industrije ispustaju viSe od 30 mg/
/m?* plina hidro-klora. Propis je
izdan pod nazivom »TA Luft '86.«

U objasnjenju uz objavljivanje
cit. propisa reeno je da ispusta-
nje ovog plina ne proizlazi iz sa-
me drvne tvari, pa niti iz iverica
i ostalih ploca, jer drvo sadrzi
vrlo malo tih Stetnih sastojaka,
dok se u plocama nalazi u obliku
anorganskih komponenata, pa kod
izgaranja ne prelazi dopustene gra-
nice emisije.

Prava opasnost
dopustenih kolidina istih plinova
nastaje kod izgaranja otpadaka
drva, iverica ili drugih ploca ko-
je su oblozene dekorativnim ili
zaStitnim folijama na bazi PVC-a.
Ako materijal koji izgara sadrzi

ispustanja ne-

i samo 0,059, PVC, dolazi do is-
pustanja  koli¢ine  hidro-klornih
plinova koji izazivaju zagadenje
okoline. Zato se industrijama na-
mjesStaja i sliénim nalaze da iz-
dvajaju otpatke u kojima ima PVC
i da ih ne iskoriStavaju ili ne umni-
stavaju spaljivanjem. Takoder se
preporuéa da se oplemenjivanje
iverica i ploca i oblaganje drvnih
i ostalih materijala vrdi folijama
koje ne sadrze klor, a nikako oni-
ma na bazi PVC. (HK — 11,87)

VISESLOJNE DEKORATIVNE
PLOCE

Prema njemackom standardu
DIN 16 926, viSeslojne dekorativ-
ne ploce definirane su ovako: »plo-
¢e HPL (viSeslojne ploce proizve-
dene pod wisokim pritiskom) je-
su ploce koje se sastoje od viSe
slojeva vlaknastih tvari, npr. pa-
pira impregniranog reakbivnim
smolama, izloZzene pritisku ne ma-
njem od 70 bar-a u zagrijanim
preSama, a jedna strana ima de-
korativna svojstva. SrediSnji sloj
je smjesa vlakana i ljepila na ba-
zi fenol-formaldehida, dok su vanj-
ski slojevi na bazi amino-formal-
dehidnih ljepila«.

Ove su ploce otporne na uda-
rac, na abraziju (struganje), na
vrelu vodu i na kemijske prepa-
rate koji se upotrebljavaju u ku-
éaglstvima (deterdenti, alkohol i
sL.).

Dimenzije u kojima se proiz-
vode ove ploce jesu: Sirina oko
125 cm, duljina od 305 do 520 cm,
a debljina od 0,5 do 2,5 mm. Deb-
lje plo¢e nazivaju se joS »kom-
paktne« (Evrste).

O debljini ploce ovisi mjezina
struktura i ¢vrstoca. Tako se npr.
za plo¢e namijenjene radnim plo-
hama u kuhinjama kao gornji sloj
primjenjuje  transparentni  tzv.
»overlay« papir, impregniran me-
laminskim smolama, teZine 25—
—40 g/m2 Takoder se kao gornji
sloj moze upotnijebiti dekorativna
papirnata folija od 60—180 g/m?,
ili tzv. »underlay« papir — oboje
impregnirano melaminskim smola-
ma. Kao srediSnji sloj primjenju-
je se natron-papir tezine 150 do
250 g/m?, impregniran fenolnim
smolama. Debljina srediSnjeg slo-
ja odreduje se ovisno o predvide-
noj debljini ploce.

Slojevi papira formirani u »pa-
kete«, izlazu se preSanju pod pni-
tiskom od 100 bar-a u presi za-
grijanoj na 150°C, u trajanju od
60 minuta, racunajudi zagrijavanje
i hladenje.

Kod ploca koje su namijenjene
za oblaganje oblikovanih dijelova
namjeStaja ili drugih povrSina tre-
ba upotrijebiti modificirana um-
jetna ljepila koja =zagrijavanjem
otpudtaju i dozvoljavaju savijanje,

odnosno prilagodavanje ploce Zze-
ljenim oblicima koje uvjetuje pod-
loga. (HK — 9/87)

KAKVA SUDBINA TRIJU
TVORNICA MDF PLOCA U
JUGOSLAVIJI?

Poznato je da su u nasoj zem-
lji izgradene tni tvornice MDF-plo-
¢a od kojih mi jedna ne radi. Na
nedavnom Savjetovanju, rujna 1987
g. u Novoj Gorici, s temom: »Mo-
guénosti razvoja ploéa iverica i
vlaknatica u Jugoslaviji« o sudbini
ovih tvornica u uvodnom izlaganju
izneseno je slijedece:

»Drugo savjetovanje o temi
»Stanje i perspektive proizvodnje
ploca iz usitnjenog drva« (odrzano

_1983. god.) dalo je svoju tinicijati-

Va1 za rjeSavanje ovog problema.
Medutim, u posljednje 4 godine ni-
je napravljen veéi korak. Do sada
su trazenja rjeSenja iSla u dva
pravca:

— prodaja kompletnih tvornica,
gdje je pokazalo interes viSe ku-
paca (Italija, Spanjolska, Madar-
ska), ali su avjeti bili neprihvat-
ljivi (nudeno je, naime, 20°, na-
bavne cijene). Ovaj je proces i da
lje otvoren;

— 1986. god. izradena je :studi-
ja »Opravdanost ulaganja u ponov-
no aktiviranje tvornica MDF-ploca
u Konarevu i Svetozarevu«, stueli-
ju je financirao GENEX — Beo-
grad.

Prema izradenoj studiji, pokaza-
lo se mogudim akfiviranje jedne
tvornice. Za njezino  aktiviranje
trebalo bi izraditi novu tehnolosku
koncepciju, uz moguénost koriste-
nja jednim dijelom postojeée op-
reme i uz dopunu s movom uvoz-
nom i dijelom domacom opremom.

Nakon duze analize ‘studije, pri-
je kratkog vremena donesSena je o-
dluka da se pride rekonstrukciji
tvornice u Konarevu. Procjenjuje
se da bi proizvodnja u ovoj tvor-
nici mogla zapoceti u toku 1989.
g.«

Kamo sreée da se ove prognoze
i ostvare!

»SUME PRED EKOLOSKOM
(I EKONOMSKOM)
KATASTROFOMc«

U posljednje vrijeme iz raznih
krajeva naSe zemlje, a i iz ostalih
evropskih zemalja, stizu vijesti o o
dumliranju Suma. I dok se u S3u-
marskim krugovima o tome vode
akademske rasprave, a drvarni i na-
dalje od Suma mzimaju svoj danak,
nove vijesti stizu preko sredstava
javnog informiranja o haranju
»Sumske side«. U »Vjesniku« od 16.
sijeénja o. g. posebno se skrece
paznja na odumiranje jele i smre-
ke u Gorskom Kotaru i hrasta
luznjaka u Slavoniji.
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Kao wuzroci su$enja stabala od
strane brojnih stru¢njaka navode
se tzv. »kisele kiSe«, tj. padavine
zasi¢ene sumpornim dioksidom i
dusi¢nim oksidima, koje ispustaju
termoelektrane i1  industrija, pa i
motorna vozila. Medutim, to mis-
ljenje ne dijeli i ing. Karlo Pa-
cié, struénjak za zaStitu Suma
Sumskog gospodarstva Slavonski
Brod. Prema wmjegovim izjavama,
danim dopisniku Vjesnika, odumi-
ranje $uma poclelo je mnogo ra-
nije nego §to su industrijalizacija
i motorizacija polele zagadivati
atmosferu u vedim razmjerima. On
se poaiva na teorije prema kojima
gljivicne bolesti mogu itakoder biti
uzro¢nikom te nemile pojave, a
nadalje se nadovezuju pogorsani
kemijski i fizikalni sastavi tla us-
lijed poplava te kombinacije dje-
lovanja gusjenica i pepelnice, kao

i neadekvatni Sumsko-ugozjni tret-
man. »Kisele kiSe« samo su jedan
u nizu od dvadesetak elemenata
uzroéno povezanih Stetnika, te pre-
ma tome 1 mmjere zaStite moraju
bitt kompleksne. Nikakav osobiti
ucinak ne moze .se wocekiivati od e-
ventualnog ugradivanja filtara na
dimnjacima termoelektrana i indu-
stnije, ili zabranom kretanja mo-
torizacije kroz Sumske predjele.

Prema navodima ling. Paciéa,
pojava svakako poprima zabrinja-
vajuée razmjere. Samo na posljed-
njih petnaest igodina u posavskim
Sumama izgubljeno je 15 do 20
milijuna prostornih metara najkva-
litetnijeg hrastovog drva. U Sumi
zvanoj Kusara, na povr$ini od 60
hektara, osusio se svaki hrast, a
sli¢no je u Sumama Zutica i Re-
pas.

Pored hrasta luznjaka, te jele i
smreke, bolest zahvada  takoder
hrast kitnjak, poljski jasen, nizin-
ski brijest, te bukvu i lipu.

Dr Uro$ Golubovié, profesor
Sumarskog fakulteta u Zagrebu, a-
nalizirajudi Stete u 11 odjela u 8
slavonsko-spodravskih Suma, utvr-
dio je da se na vrijednosti tehni-
¢kih drvnih sortimenata gubi do
39%, i u sludajevimna kad je bolest
na vrijeme otkrivena. Posebni pro-
blemi nastaju kad se bolesno drvo
zeli susibti, ono tada jednostavno
pocne trunuti.

Pored svih ovih spoznaja, zar
da i nadalje ostajemo mijemi svje-
doci poniranja u ovu ekoloSku i e-
konomsku katastrofu.. Odgovor se
u prvom redu olekuje od znanos-

ti!
Priredio: A. Ili¢

17. prosinca 1987. odrzan je
u prostorijama Tehnic¢kog cen-
tra za drvo u Zagrebu 21. sas-
tanak Uredni¢kog odbora ca-
sopisa »Drvna industrija«. U
radu sastanka sudjelovali su
nekolicina ¢lanova Uredni¢kog
odbora i predsjednik Izdavac-
kog savjeta c¢asopisa mr Ivi-
ca Milinoviié:

Nakon rasprave o ¢lancima
objavljenim u 1987. godini i
onima Kkoji se pripremaju za
iduce brojeve, prirodno se pre-
Slo na temu oZivljavanja su-
radnje dopisnih ¢élanova Ured-
niStva. Ustanovljeno je, tko
zna po koji put, da jo§ uvijek
ima premalo priloga o onome
Sto se dogada u naSoj drvno-
ind ustrijskoj proizvodnji i na
trziStu drvnim’ precizvodima.
Pred neknliko godina Ured-
ni¢ki odbor htio je tome do-
sko¢iti imenujuéi dopisne ¢la-
nove Uredni¢kog odbora. Neki
su se od njih ¢esto javljali na
stranicama cCasopisa, ali ih je
dobar dio ostao neaktivan. Na
sastanku je, medu ostalim, re-
¢eno da bj dopisnim ¢lano-
vima urednici pojedinih po-

Iz uredniStva casopisa ,,Drvna industrija”

druc¢ja trebali dati odredene
zadatke, zatim da bi ih tre-
balo podsjetiti da su dopisni
¢lanovi. Na kraju je zaklju-
¢eno da treba brisatj s popisa
dopisnih ¢lanova one koji se
ne javljaju posljednje dvije
godine. Ujedno je prihvaceno
nekoliko nowih dopisnih ¢la-
nova. Za slijede¢i sastanak
treba prirediti popis aktivnih
dopisnih ¢lanova i onih koji
se predlazu za brisanje. Na-
kon toga bit ¢ée u »Drvnoj
industniji« objavljen konac¢an
popis dopisnih ¢lanova.

Pokrenuto je j pitanje uzi-
manja novog suradnika u Od-
jel za dokumentaciju Tehnic-
kog centra za drvo, koji bi
pretezno radio na poslovima
u Uredni§tvu. Novi suradnik
trebao bi imati visoku struénu
spremu, zavr$en Filozofski fa-
kultet ili Sumarski fakultet,
drvnoindustrijski smjer, tre-
bao bi biti veoma pismen i
sklon pisanju- Njegovim do-
laskom UrednisStvo bi viSe pra-
tilo dogadaje u radnim orga-
nizacijama drvne .industrije i
u Poslovnoj zajednici.

Na sastanku je bilo rijeci
i o ponovnom poKkretanju »Bib-
liografskog biltena«, te je iz-
razeno miSljenje da bi bilo naj-
bolje da se u biltenu tiskaju
kartice koje se onda mogu iz-
rezivati i slagati u katalog.
Predlozeno je da se pokrene i
izdavanje Izbora d¢lanaka iz
strane literature. Izbor bj tre-
balo napraviti tako da se za
svakog nade ponesSto, dakle
Siroke primjene. Potrebe bi
trebalo uskladiti s moguénos-
tima financiranja. Mozda bi se
mogao napraviti izbor :iz ino-
zemnih c¢asopisa, tiskati po-
kusni primjerak i plasirati na
trziste.

Clanovi Uredni¢kog odbo-
ra ujedno su obavijeSteni da
je u Parizu osnovan Meduna-
rodni savez Sumarskog i dr-
varskog tiska. Svrha mu je da
se ujedine Casopisi iz svijeta i
prikupe informacije na jed-
nom mjestu, odnosno da se te
informacije razmjenjuju. Izra-
zeno je miSljenje da bi bilo
korisno da se na§ ¢asopis ucla-
ni u Medunarodni savez.
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MARKETING INFORMACIJE S DOMACEG I INOZEMNOG
TRZISTA

SR Njemacka

Poslije stanovitog zastoja na tr-
zi§tu piljene grade i oblovine, do-
Slo je do umjerenog ozivljavanja.
Pilane nemaju novih narudzbi, a
cijene stagniraju. Procjenjuje seda
¢e slidna situacija potrajati sve do
zimskog perioda, a ne ocekuju se
ni neke promjene cijena.

Vel. Britanija

Na trzistu piljene grade i ob-
lovine aktivnost je osrednja, cije-
ne se drze na dostignutom nivou.
Jesenje isporuke iz Svedske i Fin-
ske uredno su pristigle, ali uz cije-
ne nesSto iznad ranijih.

Svedska

Trziste piljene grade dosta je
mirno. Dok su uvoznici iz Vel. Bri-
tanije i Nizozemske obnovili svoje
narudzbe, oni iz Francuske jo$ su
suzdrzani. Povedanje cijena od 20
DM po m3, koje su sindikati tra-
zili za radnike na istovaru robe u
toku 1987, ostvareno je samo u
nekim zapadnoevropskim zemljama

Finska

Do mjeseca rujna prodaje pi-
ljene grade realizirane su bolje
nego u istom periodu 1986. Pro-
daje su posebno iSle u Vel. Bri-
taniji i Francuskoj, dok je u SR
Njemadkoj prodano neSto manje
nego ranije godine. Osjetna je ta-
koder potraznja grade na doma-
éem trziStu. Cijene su dCvrste.

Austrija

Prodaje piljene grade cetinjaca
bile su neSto uspjes$nije nego ra-
nije godine. Vece koli¢ine apsorbi-
rala su trzista SR Njemacke i I-
talije. Trziste Bliskog istoka bilo
je vrlo suzdrZzano u nabavkama iz
Austrije, a i cijene nisu bile po-
voljne. Ocjenjuje se da je ponuda
Cetinjaca u toku godine bila dosta
jaka na svim trziStima, te se nisu
mogle ocekivati povoljnije cijene.

Italija

Na trzistu piljene grade primi-
je¢en je sasvim skroman porast
potraznje. Zalihe na skladistitna su
znatno smanjene, ali ne dolazi do
njihova popunjavanja u ocekiva-
nju da se iskoriste nabavke iz Au-
strije po ne$to sniZenim cijenama,
§to Austrijanci obiéno ucine u zim-
skim mjesecima. Prema najnovijm
vijestima iz Italije, isporuke iz
Austrije po nesto povoljnijim aran-
Zzmanima i cijenama veé¢ su u to-
ku, pa je zato neSto smanjen u-
voz iz SR Njemacke. Ovdje se ra-
di samo o piljenoj gradi cetinja-
¢a. Cijene u maloprodaji miruju.

Francuska

Situacija na trzistu nije se pro-
mijenila u odnosu na ranije raz-
doblje. Cijene su pod pritiskom,
posebno one za jelovu gradu, zbog
osjetnih kolidina te grade nabav-
ljene u SR Njemackoj po dosta
povoljnim cijenama.

NeSto veda je potraznja oblo-
vine bolje kvalitete, gdje su i ci-
jene u umjerenom porastu.

Ploée od usitnjenog drva

Potraznja je u granicama, una-
to¢ obilnijoj ponudi. S obzirom na
neiskorisStenost kapaciteta mmnogih
proizvodaca, osjeca se pritisak na
cijene, koje zasada odrzavaju re-
lativnu stabilnost.

Posebno je prisutna ponuda plo-
¢a loSije kvalitete. Prognoze za tok
narednih poslova su suzdrzane.

Furnir

Porast prodaja namjeStaja na
medunarodnim trziS§tima nije izaz-
vao krupne promjene u industriji
i1 potraznji furnira. PokuS$aji da
se postignu bolje cijene takoder su
ostali bez rezultata. Veliki je po-
tro$a¢ furnira i dalje industrija
vrata i unutrasnje opreme, ali ni
na ovom sektoru nije doslo do
povecanja isporuka.

Pad dolara nije se osjetio di-
rektno na cijenama furnira, ali je
porasla cijena furnirske oblovine,
posebno americkog crvenog hrasta.

MDF-plo¢e — proizvodnja i trziste

Tako se proizvode vec¢ desetak
godina, MDF-plo¢e nisu imale rije-
Senu primjenu i trZiSte kako se to
ocekivalo. Tek u posljednje wvrije-
me pocela je potraznja za njima,
i to pretezno u zemljama koje ih
ne proizvode. To je slucéaj i SR
Njemacke, gdje se ne proizvode,
a potro$nja im je bila tek 19, u
odnosu na potros$nju iverica.

U odnosu na ostale ploée na
bazi drva, MDF su neosporno po
mehani¢kim i fizi¢kim osobinama
kvalitetnije, a mogu se primijeniti
i na nekim sektonima gdje ostale
plo¢e ne ispujnavaju uvjete. MDF
su najprije proizvedene u Spanjol-
skoj 1977. g.,, a potom u Italiji, Vel.
Britaniji, Francuskoj, Svedskoj i
Irskoj. Investicije u opemu za
njihovu proizvodnju dosta su viso-
ke, Sto ima odraza i na cijenu go-
tovog proizvoda, te je i to jedan
od razloga da su se teSko mogle
plasirati na trzisSte. Sama tehnolo-
gija proizvodnje je vrhunsko dos-
tignuce tehnike, zato i skupo.

Evropski proizvoda¢i MDF-plo-
¢a osnovali su 1986. g. svoje udru-
zenje »Euro MDF Board« sa sje-
distem u Giessenu (SR Njemacka),
koje ima funkciju da vrsi znan-
stvena istraZivanja radi unaprede-
nja proizvodnje i primjene, te da
plo¢ama kroz publicitet osigurava
plasman.

Posljednjih pet godina proizvo-
dnja ¢lanica spomenutog evropskog
udruzenja kretala se ovako: 1983.
g. 20000 m3, 1984. g. 400.000 m3,
1985. g. 430.000 m3, 1986. g. 450.000
m3 i 1987. g. 650.000 m? Potro$nja
se najbolje uhodava u Italiji (33%,)
i Vel. Britaniji (25%).

Medunarodna razmjena u MDF-
plo¢ama jo$ nije dostigla intenzitet
koji bi dao povoda da se posebno
prati od zato postojecih institu-
cija. Svejedno je registriran uvoz
nekih zemalja, i to: Finske sa 8000
m3, Svedske 30 — 35.000 m3, Nor-
veske 8,000 m3, Danske 25.000 m3,
SR Njemacke 60.000 m3, Austrije
3 — 4000 m3, Nizozemske 25 —
27.000 m3, Belgije 18.000 m3, Fran-
cuske 3 — 4.000 m3. Dakle, ipak se
krece!

Izvor: HK 11-12/87
Priredio: A. Ili¢
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U ovoj rubrici objavljujemo sazetke vaznijih ¢lanaka koji su objavlieni u najnovijim
brojevima vodedih svjetskih ¢asopisa s podrucija drvne industrije. Sazeci su na pocetku ozna-
¢eni brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne klasifikacije.
Zbog ograni¢enog prostora ove preglede donosimo u veoma skradenom obliku Medutim,
skrecemo pozornost Citateljima i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzedima i
osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobifajenim cijenama prijevode ili foto-
kopije svih ¢lanaka koje smo ovdje prikazali u skradenom obliku. Za sve takve narudzbe
ili obavijesti izvolite se obratiti Uredni$tvu éasopisa ili Tehni¢kom centru za drvo. Zagreb,

Ul 8 maja 82

630%*824.8 — W. Druschke: Adhezi-
ja i ljepljivost adhezijskih ljepila.
Dio 1 i 2. (Adhdsion und Tack von
Haftklebstoffen). Adhdsion 31 (1987),
5, 286 2934—32; Adhidsion 31 (1987), 6,
s. 26—34.

Samoljepivost nekog artikla od-
redena je odnosom adhezije i ko-
hezije adhezijskog ljepila prilagode-
nog primjeni. Pri ocjenjivanju ad-
hezije treba razlikovati izmedu
ljepljivosti, tj. sposobnosti adhezij-
skog ljepila da pod slabim pritis-
kom odmah prianja uz neku pod-
logu, i sile, koja je potrebna za
razdvajanje spoja. Za mjerenje lje-
pljivosti i adhezije mora biti toc-
no definirana metoda ispitivanja
kao i uvjeti mjerenja.

U ovom ¢lanku su opisane ra-
zne metode mjerenja ljepljivosti
od kojih se pokazala najpnikladni-
jom metoda mjerenja pomodu zup-
canika. Ta metoda omogucava mje-
renje ljepljivosti uz vrlo kratko
trajanje kontakta u svakoj kidali-
ci. Nadalje, u 2. dijelu c¢lanka su
obradeni 1 utjecajni faktori na lje-
pljivost i adheziju.

630°824.8 — P. Penczek: Epoksidna
ljepila: Napredak u 80-tim godina-
ma 1. dio. Komponente ljepila. —
2. dio. Svojstva i primjena ljepi-
la. — 3. dio Pregled receptura za
ljepila. (Epoxydklebstoffe: Forts-
chritt in den 80-er Jahren 1. Teil.
Die Komponenten der Klebstoffe.
2. Teil. Eigenschaften und Anwen-
dungen der Klebstoffe. 3. Teil. U-
bersicht der Klebstoff-Rezepturen
Adhasion 30 (1986), 4, s. 19—27;

Adhasion 30 (1986), 5, s. 27—34;

Adhidsion 31 (1987), 3, s. 35—37.

Clanci u 1. i 2. dijelu daju pri-
kaz napretka na podrucju epoksid-
nih ljepila u vremenskom razdob-
lju od 1981 — 1985. na temelju in-
formacija, koje su u to vrijeme
objavljivane u stru¢nim casopisi-
ma, na simpozijima i posebno u
patentnoj literaturi.

U prvom dijelu opisane su os-
novne komponente za proizvodnju
tih ljepila, a drugi dio sadrzi in-
formacije o postupcima lijepljenja:
o pripremi povrsina za lijepljenje,
o djelovanju vode i o otpornosti
na starenje, te o raznim podrucji-
ma primjene epoksidnih ljepila.

U 3. dijelu opisana su nova spe-
cijalna epoksidna ljepila i njihova
posebna svojstva kao S§to su: vi-
soka temperaturna otpornost, veli-
ka smic¢na c¢vrstoda i propusnost za
svjetlo, te primjena takvih ljepila
npr. za spajanje gume i Celika, sta-
kla, aluminija i dr.

Z. Smolci¢ Zerdik

630%836.1 — Sarkan, M.: Upotreba
kratkih cetvrtaca za proizvodnju
savijenih elemenata namjeStaja
(Pouzitie kratkyeh hranolé¢ekov na
vyrobu ohybanych nabytkovych
g\ielcov). Drevo 40 (1985), 1, str. 2—

U ¢lanku se prikazuju rezultati
istrazivanja i laboratorijske venifi-
kacije spajanja kratkih detvrtaca,
njihova plastifikacija i savijanje
radi proizvodnje savijenih dijelo-
va namjeStaja. Kod pridrzavanja
odredenih uvjeta njihova je proiz-
vodnja mogucda bez osnovne pro-
mjene tehnologije. U daljem c¢lanku
bit ¢ée objavljeni rezultati pokusa
proizvodnje takvih elemenata u
pogonskim uvjetima.

6307847 — Trebula i dr. Istraziva-
nje uvjeta suSenja grabove piljene
grade (Vyskum podmienok suSenia
hrabového reziva). Drevo, 40 (1985),
7, str. 194—196.

Radi optimaliziranja procesa su
Senja grabove piljene grade, izra-
den je prijedlog novog rezima su-
Senja, koji uzima u obzir rezultate
eksperimenta s tri reZzima susenia:
iz CSSR, SSSR i rezimom primije-
njenim u DDR. Za prakti¢nu upo-
trebu zanimljivi su ovi rezimi su-
Senja, pomocu kojih osu$imo ma-
terijal u Sto kradem vremenu na
pozeljnu kvalitetu. S gledista po-
stignutog vremena najzanimljiviji je
cnaj iz CSSR, s gledi$ta kvalitete
rezima iz SSSR, a zatim rezimi iz
DDR.

B. Hruska

6307862.2 — D. Greubel, D. Merkel:
Istrazivanje dinamicke mjerne me-
tode za odredivanje modula elas-
tiénosti na epruvetama ploca ive-
rica. (Untersuchung eines dynamis-

chen Messerfahrens zur Bestim-
mung des Elasticitdtsmoduls von
Spanplatten-Probekorpern). Holz als
%ohzz— und Werkstoff 45 (1987) s.

Za nerazorno ispitivanje svojsta-
va plofa iverica najpogodniji je
savojii modul E. Na uzorcima iz
plo¢a provedena su dinamicka mje-
renja koja su u principu moguca
i na plotama potpunog formata.
Ujedno su istrazivani utjecaji pro-
mjenljive klime, uleZiStenja odno-
sno upijanja uzoraka. Zbog prom-
jena klime dolazi do poviSenja ili
smanjenja dinamickog savojnog
modula E, a nadin uleziStenja od-
nosno upijanja utjeCe na tocnost
pri ponavljanju i na rasipanje re-
zultata mjerenja. Nadene su Cvrste
korelacije izmedu savojne c¢vrstode
i dinamickog modula E za sve de-
bljine i vrste ploca. Korelacija iz-
medu gustode i modula E je dos-
ta nesigurna.

6307862.2 — A. Grigoriou: Otpus-
tanje formaldehida iz uskih i Si-
rokih ploha raznih drvnih materi-
jala (Formaldehydabgabe aus den
Schmal — und Breitfldichen vers-
chiedener Holzwerstoffe) Holz als
530}167_ und Wenrkstoff 45 (1987) s.

Istrazivana je emisija formalde-
hida s ukupne povrSine i uskih i
Sirokih ploha razli¢itih drvnih ma-
terijala (ploCa iiverica, iverica sa
slojevima furnira ili papira impre-
gniranog melaminskom smolom,
srednje tvrde ploce iverice, furnir-
ske 1 stolarske ploce). Formalde-
hid ne izlazi samo iz neoplemenje-
nih ve¢ i iz oplemenjenih drvnih
materijala. Kod skoro svih ispiti-
vanih drvnih materijala emisija
formaldehida je, po jedinici vreme-
na, bilo vise iz uskih ploha nego
iz $irokih. Kod stolarskih i furmir-
skih ploca je ovaj razli¢iti poten-
cijal otpustanja formaldehida iz
uskih, odnosno S$irokih ploha, bio
izrazitiji. NanoSenjem slojeva me-
laminskom smolom impregniranih
papira ili furnira na drvne materi-
jale, znatno se . smanjuje otpusta-
nje formaldehida. Kod toga se po-
kazalo da papini impregnirani me-
laminskom smolom imaju bolje za-
Stitno djelovanje od furnira.
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630%862.2 — H. A. May: Istraziva-
nja alkalnih sastavnih dijelova fe-
nolnim smolama lijepljenih ploca
iverica. (Untersuchungen der alka-
lischen Bestandteile phenolharzver-
leimter Spanplatten). Adhéasion 31
(1987), 1—2, s. 35—38.
Higroskopsko ponasanje ploca
iverica vezanih fenolnim smolama
moze se poboljSati samo smanje-
njem udjela alkalija. Da bi se to
postiglo, nuzno je potrebno prilago-

NOVE EDICIJE

diti svojstva fenolnih smola, bolje
nego do sada, uvjetima otvrdnja-
vanja u unutarnjim i vanjskim zo-
nama ploca, te uzeti u obzir i mo-
guénost zamjene fenolnih smola
drugim vezivima. Opisani nacin is-
pitivanja bubrenja u debljinu i u-
pijanja vode nakon uskladiStenjau
vlaznoj atmosferi omogucuje do-
bro i diferencirano upoznavanje
higroskopskog ponasanja po pres-
jeku ploce, a time i djelovanja ra-

XILON — MJESECNIK ZA EKONOMIKU, OBRADU
I KULTURU DRVA — NOVI TALIJANSKI CASOPIS

NA SEKTORU OBRADE DRVA

Nakon najave od prije nekoliko
mjeseci, nedavno je i nasoj Redak-
ciji prispio »nulti« ili ogledni pri-
mjerak talijanskog revijalnog caso-
pisa XILON — Revista di economia,
lavorazione e cultura del legno (mje-
se¢nik za ekonomiku, obradu i kul-
turu drva).

Veé na prvi pogled uocljivo je
da se ne radi o standardnom struc-
nom casopisu, veé o -vanserijskoj
revijalnoj ediciji vrhunske likovne
i graficke opreme i bogatog sadr-
zaja, kako struénog tako i onog
propagandno informativnog. Za na-
Se pojmove izgleda pomalo ¢udno,
ali ne i bez odredene logike, Sto
se kao izdava¢ Revije pojavljuje
agencija CEPRA (Centro promozi-
onale ACIMALL), tj. Centar za raz-
voj ACIMALL-a, a kao pokrovitelj
sam ACIMALL (Associazione costru-
ttori italiani delle machine ed acce-
ssori per la lavorazione del legno),
tj. Udruzenje talijanskih proizvo-
daca strojeva i opreme za obradu
drva. Talijanski strojograditelji, po-
znati cijelom svijetu po svojim vr-
hunskim dostignudima,
ovom inicijativom jo$ jedan prilog
unapredivanju obrade drva.

dali su-

Odgovorni direktor (urednik) Re-
vije je Paolo Zanibon, funkcionar
ACIMALL-a. Strué¢ni savjetnik —
urednik je A. Betti, drvarski struc-
njak, a u stru¢nom odboru, pored
nekolicine drvarskih i strojarskih
stru¢njaka, nalazi se i vrhunski
znanstvenik i prvo pero talijanske
drvarske literature, profesor Guli-
elmo Giordano, koji je od ranije
poznat nasoj struc¢noj javnosti.

Sam naziv revije — XILON —
izazvao je pomalo nedoumicu i u
struénim krugovima, koji, u orijen-
taciji na suvremeno, ponekad za-
nemaruju klasiku, pa nisu nadosli
da XILON nije nista drugo nego
Evylov (gréki), sto znadi drvo. Mo-
zda su ga pokretad¢i mogli nazvati
i LIGNUM (lat.), ali su namjerno
posegli u stariju klasiku (tj. gr¢-
ku), da bi, kako je navedeno u
uvodniku, $to uvjerljivije naglasili
da je drvo od prahistorije bilo co-
vjeku kreativni stimulans i pred-
met da izrazi svoj smisao za lijepo
i korisno.

Mozda je sadrzaj ovog »nultog«
broja vise svecarski, inauguralni,
ali on svejedno ulijeva povjerenje
da ée njegova tematika obradivati
»goruce« teme drvnog sektora, Sto
je uostalom istaknuto i u samom
nazivu. To je tehnologija, tehnika,
ekonomika, znanstvena dostignuda,
trziste i sl. Ovaj ogledni broj u
svom znanstveno-tehni¢kom dijelu
donosi prikaz »O sistemima povr-
Sinske obrade u talijanskoj indu-
striji namjestaja«. U rubrici »Mis-
lijenja i rasprave« vrijedno je spo-
menuti osvrt na temu »malo ili ve-
liko poduzecde«, gdje ugledni tal. pri-
vrednici iznose svoje stavove. U tal.
drvarskoj publicistici svakako je
nezaobilazna tema »uzgoj i prera-
da topole«, $to je sasvim opravda-
no, s obzirom da 40°, drvne siro-
vine koju Italija dobiva iz vlastitih
izvora otpada upravo na topolu, u-
glavnom iz plantaznog uzgoja. Zato

je i u ovom prvijencu bilo rijeci-

o problemima topole, i to iz pera
»oca« topolarstva u Italiji. prof. G.

znih kombinacija smola i njihovih
varijanti. Uz odredivanje nekih stan-
dardnih svojstava prije i nakoniz-
vrgavanja vlaznoj klimi mogu se
odrediti odnosi izmedu higroskop-
skog ponaSanja i promjena meha-
ni¢kotehnoloskih svojstava ploca.
To omoguduje i proizvodnju ploca
iverica sa svojstvima prilagodenim
zahtjevima gradevne industrije.

Z. Smoléié Zerdik

Giordana i njegovih suradnika. Mar-
keting i ekonomika zastupljeni su
prilozima o konjunkturi na tal. drv-
nom trzi$tu, o proizvodnji, potros-
nji i izvozu, te o nekim sajamskim
priredbama. Informacijama iz teh-
nike i bibliografskim pregledom
zgokruien je sadrzaj XILON-a No.
»UK.
Sve u svemu — uspjes$an pocetak!
No na kraju ipak treba dati i
neke primjedbe. Kao prvo, praksa
i neko pravilo je u stru¢noj i znan-
stvenoj publicistici, a takav se pred-
stavio i XILON, da se objavljeni
prilozi kategoriziraju i prezentira-
ju prema kriteriju vaznosti, s tim
Sto prednost imaju originalni rado-
vi znanstveni, pa strucni, te na kra-
ju informacije (iz tehnike, s trzista
i sl.). XILON je, mozda iz nekih
posebnih razloga, odstupio od ovog
kliSea. Clanci isto tako nisu ozna-
¢eni prema UDK i ODK, a prigo-
vor im je S$to medostaju saZeci
na jednom od evropskih jezika (po-
red talijanskog). Oglasne stranice
takoder bi bilo pozeljno tako ra-
sporediti da ne prekidaju kontinu-
itet pojedine rubrike ili ¢ak ¢lanka.
Redakcija XILON-a, preko svog
odgovornog direktora, izrazila je na-
mjeru da prati razvoj i zbivanja
na drvnom sektoru u nasoj zemlji,
te u tom smislu stavlja svoj pro-
stor na raspolaganje suradnicima
iz nase zemlje. Da bi zainteresirani
suradnici a 1 eventualni pretplatni-
ci, mogli uspostaviti izravnu vezu,
navodi se adresa Redakcije: XILON
— Mensile di economia, lavorazione
e cultura del legno — la Strada,
II:I%aZZO F3 — 20090 ASSAGO/MILA-
Ocekuje se da ée Redakcija ove
nove drvarske revije imati interesa
za suradnju s nasSim casopisom, ne
samo u obliku razmjene primiera-
ka nego i sadrzajnog materijala.
Imajuci to u vidu upuduju se i na-
Se zelje za uspjeh — VIVAT —
CRESCAT — FLOREAT!
A. 1li¢

Urednistvo casopisa Xilon zamolilo
je tehnickog urednika »Drvne in-
dustrije« Andriju Iliéa da bude nje-
2in suradnik iz Jugoslavije. To je
jo§ jedna afirmacija dugogodi$njeg
rada Andrije Ilica na podruc¢ju drv-
ne struke.

Urednistvo »Drvne industrije«
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ROMOS

Kemijski kombinat SR
Radna organizacija .CHROMOS* —

POVRSINSKA OBRADA

NOTVORENIH
PORA(
LAK-
-BOJAMA
CHROMO-
VAKS

Poznato je da se s postoje¢im (klasi¢-
nim) lak-bojama i postupcima povrsin-
ske obrade izrazito poroznih vrsta drva
ne moze ili se vrlo tesko postiZze jedno-
lika obojenost otvorenih pora.

Pore ostaju najée$ée neobojene, na ru-
bovima pora skupi se vijenac lak-boje, u

ponekim porama su mjehuriéi, a poprat-
ne pojave su i krateri.

Za jednoliko obojenje pora prilagode-
na je lak-boja iz grupe CHROMOVAKS-a
kao i postupci povrsinske obrade.

Za postizanje glatkoée lakiranih povr-
$ina neophodno je, poslije grubog bruse-
nja podloge, zavr$no brusiti u uzduznom
smjeru finim brusnim papirom br. 180
ili 220. Na neporoznom dijelu povrsine
drva ne smiju biti vidljivi »risevi« (trago-
vi) od grubog brusnog papira.

Cistoc¢a obojenih pora postiZe se stroj-
nim Cetkanjem obruSenih povrSina prije
nano$enja boje. U porama ne smije biti
prasine niti Cestica bilo kojeg drugog po-
rijekla.

Kvalitetna povrs$inska obrada s otvo-
renim porama postiZze se kombinacijom
Akvaden temelja u boji i Chromovaks
lak-boje postupkom nalijevanja.

Sistem obrade koji se primjenjuje u
praksi je slijededi:

— AKVADEN CRNI TEMELJ br.
5410-94 nanosi se nalijevanjem u koli¢ini
80—100 g'm?

— viskozitet nano3enja je 25 do 30 s
po JUS H.C 8.051/20°C

— su8enje 30 minuta do 50°C

Medubrusenje se izvodi brusnim papi-
rom br. 280 u smjeru godova. Prasinu
treba odstraniti prije nano$enja zavr$nog
sloja lak-boje.
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,CHROMOS"

PREMAZI

ZAGREB, Radnitka cesta 43
Telefon: 512922

Teleks: 02-172

OOUR Boje i lakovi
Zitnjak b.b.
Telefon: 210-006

— CHROMOVAKS CRNI POLUMAT
br. 8190-23 nanosi se nalijevanjem u ko-
li¢ini 80—100 g/m?

— viskozitet nano$enja je 18—20 s po
JUS H.C 8.051/20°C

— susenje 30 do 40 minuta do 60°C.

Lak-boje mogu biti u drugim nijansa-
ma i sjajevima.

Kvaliteta i izgled povrsina s otvorenim
porama obradenih CHROMOVAKS LAK-
-BOJAMA odituje se u:

1. jednoli¢nom obojenju pora

2. (cistodi pora

3. glatkodi obojenih povrsina.

Janez Japelj, ing.
Vi$nja Brnardi¢, dipl. ing.



AMERICKI STROJEVI ZA OBRADU DRVA — KVALITETA KOJA TRAJE

DIEHL

— jednolisne kruine pile

— strojevi za obradu
sljubnica

— strojevi za spajanje
furnira

— tokarski strojevi

— Cetverostrane blanjalice

Ty

i

— strojevi za ostrenje 1. DIEHL SL-52 jednolisna kruzna pila i 2. DIEHL VS-81 stroj za spajanje furnira
alata stroj za obradu sljubnica

OLIVER

— dvostrane blanjalice so
segmentnim pomakom i
spiralnim nozevima

— strojevi za optimalno
duzinsko raspiljivanje

5. OLIVER — stroj za optimalno duzinsko
raspiljivanje

3, 4. OLIVER Straitoplanes — dvostrana
blanjalica sa segmentnim pomakom i spi-
ralnim nozevima

L & L MACHINERY

— visokofrekventne prese
za Sirinsko lijepljenje
masivnog drva

— visokofrekventne prese
za lijepljenje ploca i
okvira

— strojevi za nanosenje

ljepila 6. L & L visokofrekventna preSa za S§irin- 7. L & L visokofrekventna preSa za lijep-
sko lijepljenje masivnog drva ljenje ploc¢a i okvira

TIMAV — JADRAN

CLEMENT MALKI ASS. EXPORT IMPORT SEZANA
e T PRODAIJA
P. O. BOX 551 Predstavnistvo Ljubljana | ISKLJUGIVO
EVANSTON, IL 60204 Gregorciceva 13 a
0.5 A Telefon: 061/ 223930, 223 929 ZASTUPSTVO

Telex: 31151 JADRAN YU
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EXPORTDRVO
 —

radna organizacija za vanjsku i unutrasnju trgovinu drvom, drvnim proizvodima i papirom n. sol. o.
ZAGREB/41001, Marulicev trg 18, pp 1008 — telefon: 041444011 — telex: 21307, 21591

RADNA ZAJEDNICA ZAJEDNICKE SLUZBE ZAGREB/41000, Mazuranicevirg 11 telefon: 041 447 712

) ZAGREB/41000, Marulicev trg 18, pp 1008
OOUR VANJSKA TRGOVINA | INZENJERING telefon: 041 444 011, 444 115, 444 117

telex:21 307 21591 21701

ZAGREB/41000, Ulica B. Adzije 11, pp 142
OOUR TUZEMNA TRGOVINA telefon: 041 415 622, 415 687, 415 2)’34, 415 043
telex: 21 865

RIJEKA/51000, Sarajevska ulica 11

OOUR TUZEMNA TRGOVINA SOLIDARNOST telefon: 051 22129 22917

BEOGRAD/11000, Bulevar Revolucije 174

OOUR UNUTRASNJA TRGOVINA BEOGRAD telefon: 011 438 409

UMAG/52394, Obala Marsala Tita bb

OOUR POGRANICNI PROMET telefon: 052 72725 72715

VLASTITE FIRME | PREDSTAVNISTVA U INOZEMSTVU

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 710200 Foster ave. Brooklyn N. Y. 11236 USA
phone: 718 438 3700 telex: 224523 EUROPEAN

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 1930 Via Arado Compton Ca. 30220 USA phone: 213 605 0060 telex: 3466966
EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 11264 8S. Corliss ave. Chicago Il 60828 USA phone: 312 246 1250
OMNICO G. m. b. H. 83 Landshut Watzmannstrasse 65 West Germany telephone: 871 61055 telex: 058385

OMNICO G. m. b. H. 4936 Augustdorf Pivitzheiderstrasse 2 West Germany telephone: 05237 5909 telex: OMNIC 935641
EXHOL B. V. 1075 Al Amsterdam Z Oranje Nassaulaan 65 Holland (Belgium) telephone: 020 717076 telex: 15120
OMNICO ITALIANA s. r. 20122 Milano via Unione 2 ltaly telephone: 874 986 861 086

OMNICO ITALIANA s. r. 33100 Udine via Gorghi 15/l Italy telephone: 0433 207828

EXPORTDRVO 36 Boul. de Picpus 75012 Paris France telephone: 3451818 telex: 210745

EXPORTDRVO S — 103 62 Stockholm Drottninggatan 80 4 tr. POB 3146 Sweden telephone: 08 7900983 telex: EXDRVO 13380
EXPORTDRVO London SW 19 1QE 89A The Broadway Wimbledon United Kingdom telephone: 01 542 511 telex: 928339
EXPORTDRVO ASTRA Moscow Kutuzovskij pr. dom 13 kvartira 10— 13 USSR telephone: 243 04 52 243 04 74 telex: 414 496 414 498
Mr. DRAGUTIN MARAS POB 6530 Sharjah UAE Dubai telephone: 283 602 telex: ARROW 22485

INTEREXPORT 16 Sherif Cairo Egypat telephone: 754 255 754 086 telex: 92017 YUFIN UN CAIRO Alexandria telephone: 809 321
ABU SHAABAN FURNITURE Yugoslavian furniture centre Marwan EM Pobox 65300 Emirates
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