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PROIZVODNI PROGRAM 

• Automati za križno brušenje 

• Automati za podužno brušenje 

• Automati za brušenje laka i zaglađivanje 

• Stolne tračne brusilice 

• Brusilice zaobljenih ploha 

• Brusilice listova furnira 

• Automatske brusilice rubova 

TYPE 

RANC:a 
• Upravljanje pomakom u 3 osi i nagibanjem 

��aB i C  
• Cvrsto postavljen radni stol 
• Broj okretaja 12000/18000 ili postepeno 

podesiv 
• Opremanje glodalima, svrdlima, pilama i 

brusilima 
• tvloderno CNC-upravljanje 
• Jednostavno programiranje 
• Najbolji odnos cijena/kapacitet 

• Koristite se našim iskustvom za vašu pro­
izvodnju 

e Zatražite naše savjete i ponude .. Uvjerite se 
da najveću produktivnost i kvalitetu postižete 
na našim strojevima. 

-..... 
u.-::, Lll - t> 

NOVA GENERACIJA CNC GLODALICA 

I OBRADNIH CENTARA 

CNC kopfrna glodahica s okretnim uređajem za 01:>radu 
zakrivljenih obradaka, tip RANG-SD 
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Proizvodnja furnira od bagremovine 
(Robinia Pseudoacacial.) 
PRODUCTION OF LOCUST VENEER (ROBINJA PSEUDOACACIA L.) 

Dr Franjo Penzar, dipl. ing. 
šumarski fakultet Zagreb 

Prispjelo: 2 0. IX. 1987. 
Prihvaćeno: 15. XII. 1987. 

Saže t a k 

U radu su prikazana istraživanja preradbe 
ba!§remov.ine u plemenite rezane furni·re na stro­
jevima s ojničkim pogon,om,. U hidr,otermič,koj 
pripre'mi bagrema prJmijenjeno je zagr,ijavanje 
u vod.i i pari (neizravno). Utvrđene su najpovolj­
nije temperature drva za· preradbu u kvalitetne 
furnke, te režimi za umjetno sušenje furrni•ra u 
suši-onicama s beskonačniim trakama i ugrađe­
nim sapnicama. Utvrđeno je lislkorišćenje bagre­
ma u proizvodnji furnira. 

U radu su prikazan.i i rezultati površinske ob­
rade :fiurniira domaćim la�ovima bez prethodne 
»impregnacije«. Pojedinačni uzorci furnira tes­
tirani su standardnim testovima za površinsku 
obradu lakovlima. Testovi su da'li zadoV'oljava­
juće rezultate. 

K 1 j u č n e r j j e č i : bagrem - hidroter­
mička priprema - rezan;j furniri - površinska 
obrada 

1. UVOiD 

Plemeniti furniri od bagremovine nisu našli 
širu primjenu u proizvodnji namještaja, interijera, 
opreme i oplemenjenih ploča, te u druge svrhe. 
Smatralo se da se poznatim tehnologijama ne mo­
gu proizvesti kvalitetni furniri koji bi zadovoljili 
visoke zahtjeve u površinskoj obradi furnira i li­
jepljenju na podloge. 

Bagrem (Robinia pseudoacacia L.) spada u rod 
listopadnog drveća iz porodice LEGUMINOSAE. 
Kod nas je široko rasprostranjen na pjeskovitim 
tlima i bujičastim područjima. Najbolje raste na 
rastresitom tlu, a slabije na kamenitom zemljištu i 
terenima gdje voda stagnira ili gdje je nivo pod­
zemne vode visok. Kao izrazita fotofilna vrsta naj­
bolje napreduje u čistim sastojinama. iDanas pos­
toje brzorastući klonovi s čistim linijama rasta sta­
bla. Zbog brzog prirasta {14,8 m3/ha), odličnih fi­
zičkih i mehaničkih svojstava drva, organizira se 
i plantažni način uzgoja. Bagremovina je jedriča­
vo drvo, bjeljika uska, godovi izraziti, prstenasto 
porozni. Mehanički elementi su umjereno debelih 

UDK 630*832.28 2 

Prethodno priopćenje 

Su m m a r y  

The paper presents the linvestig.ations cani­
ed out ·on Black Locust oonverSJioon into sliced 
veneer on machines on connecting rod drive. In 
a hydrothermal preparation of Black Locust 
the water and steam (indio:ect) heatiing has been 
app1ied. The most satisfactory temperatures of 
wood for conversion in:to quality veneers have 
been determined, also the modes of pr,oduction 
for kiln-drying of veneers !Ln drydng chambers 
with continuous belrt convey,ors and built-in 
nozzles. Uti1izati1on ,of Locust wood in produc­
tion .of veneer has been determined. 

The paper shows also the results of finishing 
of veneers with domeshlc La:cquers without pre­
;impregnati,on. The individual veneer samples have 
been tested with standard tests for lacquer fi­
nishing. The test results we;re sa'tli.sfactory. 

K e y w o r d s : BLaok Locust - hydr,other­
mal preparation - sldced veneer - surface fi­
nishing (A. M..) 

membrana, a u građi lignuma zastupljene su i 
fuziformne stanice parenhima, sluzava vlakanca te 
tile. Zbog lijepe žutozelene do smeđezelene boje 
srževina se rabi rza izradbu .par,keta, za dijelove 
namještaja tokarenjem i dI'luge svrhe. Teže se pili, 
a blanjanjem dobro obrađuje. 

Kod obradbe površine furnira lakovima, struk­
tura, kemijski sastav i pH-vrijednost bagremovine 
imaju značajan utjecaj na razlijevanje i sjaj laka, 
te prionljivost filma na podlogu. Sjaj je postojaniji 
u zonama veće gustoće. Porozniji dijelovi bagre­
movi-ne imaj,u slabiji sjaj, što se objašnjava većim 
upijanjem laka u pore drva. Na efekat sjaja •utječu 
i mnogobrojniji kemijski sastojci u drvetu (smole, 
masti, ulja, tanin, sokovi i dr). 

2. CILJ ISTRAŽIVANJA 

Kod ovih je istraživanja postavljeno nekoliko 
oiljeva radi kompleks,nosti ,rješava,nja osnovnog 
zadatka: 
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1. - Ispitati prikladnost bagremovine za izradbu 
rezanog furnira na strojevima s ojničkim pogonom. 

2. - Utvrditi najpovoljnije tehnološke parame­
tre pri preradbi bagremovine u rezani furnir. Ti se 
parametri odnose na : 

- hidrotermičku pripremu sirovine zagrijava­
njem, 

- optimalne vrijednosti kuta oštrenja noža , 
odnosno kuta rezanja furnira, 

- režim sušenja furnira u sušionici s beskonač­
nim trakama i sapnicama, 

3. - Odrediti iskorišćenje kod preradbe bag­
removine u plemeniti rezani furnir. 

4. - Ispitati površinsku obradbu furnira bag­
rema lakovima. 

3. METODA ISTRAŽIVANJA 
IZRADBE FURNIRA 

Za istraživanje odabrano je 8 trupaca bagre­
ma iz nizinskog šumskog područja srednjeg Posav­
lja (Vukovar i Slavonski Brod). Duljine trupaca 
iznosile su 3 , 1  m do 3,9 m, a promjeri trupaca na 
tanjem kraju od 36 do 38 cm. Odabrani su trupci 
zdravi, jedri, ravne žice, bez kvrga, okružljivosti, 
paljivosti i drugih vidljivih grešaka. Trupci su bili 
pod korom do početka preradbe u prizme. Starost 
stabala iznosila je 30-42 godine. Trupci bagrema 
odabrani su iz zimske sječe. 

Mehanička priprema piljenja trupaca u priz­
me izvršena je na tračnoj pili trupčari. Način pi­
ljenja u prizme i preradba prizma u furnire pri­
kazani su na slici 1. 

Sl. 1. Način prerade trupaca u prizme i načini rezanja furnira 
na stroju s ojničkim pogonom. 

Zagrijavanje prizama u vodi i pari (neizrav­
no) izvršeno je u toplim bazenima za industrijsku 
primjenu. Promjene temperature u toku procesa 
zagrijavanja utvrđ�ne su na osam prizama, 34 X 
36 cm presjeka, u dvije tvornice furnira koje su 
opremljene horizontalnim ojničkim strojevima za 
izradbu furnira. 

U svakoj tvornici zagrijavane su 4 prizme. Po 
dvije eksperimentalne prizme zagrijavane su u to­
ploj vodi, a dvije u pari (indirektno). Promjene 
temperature utvrđene su mjerenjem kontaktnim 
termometrima (termoparima) za gruba indus•trij­
ska mjerenja na kontrolnim prizmama u dva pre­
sjeka: »A« - 0,5 m od čela i »B« u polovici du­
ljine prizme i 15 cm od površine. Za praćenje pro­
mjene temperature upotir ,ijebljena je samo jedna po­
lovica duljine, jer je tok temperature relativno si­
metričan i u drugoj polovici. Upotrijebljeni su ter­
mopari na bazi Fe-CuNi (Fe-const), baždareni za 
područje temperature od 0-1 000 C. 

Temperaturne promjene registrirane su svakog 
sata u kontrolnim prizmama, u dvije točke. Ekspe­
rimentalne prizme zagrijavane su u istim uvjetima 
u parnoj jami ili toplom bazenu. Nakon 30, 40 i 
50 sati zagrijavanja izvršeno je eksperimentalno 
rezanje pratećih prizama u furnire na stroju s oj­
ničkim pogonom. Nakon tri eksperimentalna re­
zanja utvrđene su najpovoljnije temperature u ba­
gremu za rezanje u kvalitetne furnire. 

Za zagrijavanje fLičeva primijenjeni su slijede­
ći režimi : 

a) Zagrijavanje u toploj vodi (ljetno razdoblje) : 
postepeno zagrijavanje vode na 
30° C 2 sata 
zagrijavanje vode na 700 C pod-
,izainjem temperature za 
1° C/h 
vrijeme zagnJavanja prizama 
kod temperature vode od 750 C, 
podizanjem temperature za 
0,50 C/h 
zadržavanje prizama u zatvo-
renom toplom bazenu bez dje-
lovanja sredstava za grijanje 

40 sati 

1 0  sati 

vode . 5 sati 
b) Za zagrijavanje fličeva u pari (neizravno) 

(ljetno razdoblje) : 
postepeno zagrijavanje fličeva 
na 300 C .  
vrijeme zagrijavanja parne j a­
me podizanjem temperature za 
1,220 C/h, do temperature 850 C 
zadržavanje prizama u zatvore­
nom bazenu bez djelovanja sred­
stava za gri:jaJnje 

5 sati 

50 sati 

4 sata 

Rezanje toplih prizama u furnire izvršeno je na 
horizontalnom ojničkom stroju. Za rezanje furnira 
upotrijebljeni su noževi ravno oštreni. Kut oštre­
nja iznosio je 180 i 180 30' stupnjeva . . Stupanj u­
gušćenja drva iznosio je 5 i 10% debljine furnira. 
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Vertikalni i horiozntalni razmak tlačne letve i 
vrha noža utvrđen je matematičkim putem, a za­
tim eksperimentalnim mjerenjem. 

4. METODA ISTRAŽIVANJA POVRŠINSKE 
OBRADE FURNIRA LA�OVIMA 

Istraživanje je provedeno po standardnim tes­
tovima za površinsku obradbu lakovima. Furniri 
sa sadržajem vlage od 14,3% lijepljeni su na MDF­
-ploču ureaforma1dehidnim ljepilom - Lendur 200. 
Ljepilu je  dodano pšenično brašno tip 850 (50%), 
vode (50%) i otvrđivača NH11Cl (6!0/o) u odnosu na 
100 dijelova ljepila. Lijepljenje furnira izvršeno je 
u laboratorijskoj preši »Belišće«, pri tlaku od 12 
bara. Nanos smjese ljepila iznosio je 170 g/m2 a 
temperatura 1180 C. Lijepljenje je postignuto skru­
ćivanjem ljepila kod lijepljenja od 45 s. Kako je 
za površinsku obradbu furnira važno pravilno do­
ziranje suspenzije ljepila, postupak pripreme lje­
pila bio je uobičajen kao i za druge vrste furnira. 
Za vrijeme lijepljenj a suspenzija ljepila nije pro­
bila kroz pore furnira na gornju površinu. 

Prije nanošenja laka, površine furnira su ob­
rađene brusnim papirom broj 100, 120 i 150. Iz­
rađeni uzorci, veličine 29 X 21 cm, obos_trano fur­
nirani bagremovim funirom deblj ine 0,7 mm, pod­
vrgnuti su testiranju u laboratoriju »Chromosa« u 
Zagrebu, standardni i »Cold-check« test na 20 ci­
klusa. Jedan c,iklus testiranja iznosio je 1 h na 
+ 50° C i 1 h na -200 C. Sistem testiranja laki­
ranih površina označen je brojevima 1, 2 i 3. 

4.1.1. S i s t e  m b r. 1 

2 X CHROMOSAN mat/T, br. 8689-01 (nitrnte­
melj) 

1 X CHROMOSAN polumat, br. 8688-42 (nitrolak 
800/o) 

Nitrotemelj CHROMOSAN mat/T bezbojni je  
univerzalni temelj za  temeljni sloj u sistemu po­
vr.šinske obradbe drva koji zapunjava sitne pore. 
Mokri temelj je mliječno biljele boje, a osušeni 
film je bezbojan i mat sjaja. Temelj za štrcanje je 
kombinacija alkidnih smola,  celuloznog nitrata i 
omekšivača otopljenog u organskim otapaHma ; 

CHROMOSAN polumat, bezbojni polumat (ni­
tro) je mliječno bijele boje, a osušeni film bezbo­
jan i polumat. Lak je kombinacija alkidnih smola, 
celuloznog nitrata i omekšivača uz dodatak dis­
pergirnog sredstva za matiranje. Lak je nanošen 
štrcanjem. 

4.1.2. S i s t e m b r, 2 

1 X CHROMOSAN temelj 
1 X CHROMOGAL polumat 52 

CHROMOSAN mat/T primijenjen je kao te­
meljni sloj u sistemu površinke obradbe. Mokri 

temelj je mliječno bijele boje, a osušeni bez­
bojan i mat. Nanos je u količini od 140 g/m2 ; 

CHROMOGAL bezbojni, poliuretanski lak je 
polumat, dvokomponentni. Nanos je u dva sloja po 
12-0 g/m2 na prethodno pripremljen temelj. 

4.1.3. S i s t e  m b r. 3 

1 X CHROMAMIN bezbojni temelj br. 7210 (ki­
seli temelj) 

1 X CHROMAMIN bezbojni lak br. 8117 (kiseli 
lak) 

CHROMAMIN bezbojni temelj 7210 je dvokom­
ponentni kiselootvrdnjavaj,ući temelj ,izrađen na ba­
zi ureaformaldehidnih i alkidnih smola, celuloz­
nog nitrata i organskih otapala. Kontakt je or­
ganska kiselina. Temelj je bezbojan kao i osušeni 
film. Na pripremljenu površinu furnira lak je na­
nošen tehnikom štrcanj a od 140 g/m2 ; 

CHROMAMIN kiselootvordnjavajući lak br. 
8117 je dvokomponentni lak. Izrađen je na bazi 
ureaformaldehidnih i alkidnih smola uz dodatak 
sredstava za matiranje i organsk•ih otapala. Lak je 
bistar ili mliječno bijele boje. Osušeni film bez­
bojan je i polumat, odnosno mat sjaja. Lak se štr­
canjem nanosi u dva sloja na pripremljeni temelj 
i površinu furnira u količini od 120 g/m2. 

Površinska obradba furnira izvršena je bez pri­
mjene sredstava za »impregniranje«. PH vrijed­
nost podloge, nitro laka, kiselootvrdnjavajućeg i 
poliuretanskog laka odgovara za stvaranje homo­
gene prevlake, pa nije došlo do umrežavanja laka 
ni odljepljivanja filma s površine furnira. 

5. REZULTATI ISPITIVANJA 

Istraživanjima je utvrđeno da se bagremovina 
uspješno može preraditi u plemenite rezane fur­
nire uz odgovarajuću hidrotermioku obradbu fli­
čeva, te površinski obrađivati lakovima domaćih 
proizvođača. Da bi se proizveli kvalitetni furniri, 
trebalo je utvrditi tok promjene temperature u 
fliču za vrijeme zagrijavanja u vodi i pari (neiz­
ravno), te najpovoljniju temperaturu (u zagrija­
nom drvu) koja  daje kvalitetne :fiurinire ·na stro­
jevima s ojničkim pogonom. Eksperimentalnim pu­
tem su utvrđene i optimalne temperature sušenja ,  
brzina sušenja, te  ostali tehnološki parametri : stu­
panj ugušćenja drva za vrijeme preradbe u furni­
re, kutevi rezanja i oštrenja noževa, te veličine ho­
rizontalnog i vertikalnog razmaka tlačne letve i 
vrha noža. 

Razmatrajuć-i rezultate promjene temperature 
između dva načina zagrijavanja (u vodi i pari) 
utvrđeno je da se međusobno značajnije ne razli­
kuju. Unutar jednog načina zagrijavanja i jednog 
perioda ispitivanja postoje manje razlike u tempe­
raturama u pojedinim presjecima prizme. Promje­
ne temperature u mediju i prizmama, prikazane 
su na slici 2. i 3, i u tablicama I. i II. 
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Sl. 2 .  Promjene temperature vode za zagri.iavanje i temperature u 

prizmi, u presjeku A i B 

Z a g r i j a v a n j e  

::i �  ..c: u toploj vodi 
a., -
s "'  lA 1B 2A 2B 3A 
:; .§ 
,... .... (u OC) :>- �  

o 18,5 1�,4 17 16 16,6 

5 20 19  19 17  19  

10 24 21 23 19 23 

15  30 25 28 23 28 

20 35 29 34 27 32 

25 39 34 38 34 36 

30 43 39 43 38 41 

35 48 43 48 43 46 

40 53 49 54 47 51 

45 55 54 58 55 59 

50 60 59 60 58 65 

55 65 65 65 63 71 

57-59 70 69 71 70 75 

Proračun Vrijeme Proračunske 

po autorima zagrijavanja temperature 
oc 

Kollmann 30 37 

Krotov 30 36 

Sokolov 30 38 

Kollmann 55 67 

Krotov 55 75 

Sokolov 55 79 

- -.t6 
- 2,f 
_ _  ,,4 
. • . . • -18 

to '.lO ao �o !50 Go (h) 
Sl. 3.  Promjene temperature u prizmi, u presjeku A 

za iagrijavanje. 
i B, i pare 

Tablica I. 

ci. "' � "'  s ·a ·2 
u pari 2 > ,... a., 

::l ,,,, ..c: "'  "' C)  � �  'H ::l 
:u s i:: o  "' 

3B 4A 4B .... ..., o  "' -�B '° a., "'  a., "' b{) a., 
8 e ·C >U >u >C) >C) ctl "� 

(u OC) o -- 0 -- s: ·c � P'.l A, A, p.. -:1 p.. -:1 A. o  

16,0 19,1 18,3 1.  18,5 49,3 89,2 

1 7  21 19 2. 17,1 56,2 91  

20 25 23 3. 16,6 62,1 71 

24 29 27 4. 19,1 70,2 86 

27 35 33 

32 37 37 

36 42 42 

49 47 48 

56 51 53 

60 60 60 

63 66 68 

71 69 73 

77 75 78 

Tablica II. 

Izmjerene temperature u prizmi u presjeku B 
na dubini 1 5  cm 

Zagrijav. u vodi Zagrijav. u pari 

1 2 3 4 

39 38 36 83 

65 71 80 83 
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Promjene temperature u sredstvu za zagrija­
vanje ,i u pirizmama prikazane su u ta1blici I, za 
presjeke A (0,5 m) i B (1,7 m) od čela prizme. 
Mjerenje temperaturnih promjena izvršeno je na 
dubini od 15 cm od površine prizme. Prizme 1 i 2 
zagrijavane su u toploj vodi, a 3 i 4 u pari (ne­
izravno). 

Konačne temperature u prizmama utvrđene su 
digitalnim termometrom tipa DT-I na presjeku A 
i B, u dubini 15 cm. Senzor je izrađen od termo­
para NiCr-Ni. Točnost mjerenja s uranjavajućom 
sondom TP-1 01 i 102 je prema DIN-u 43710. 

Izmjerene temperature u prizmama razlikuju 
se od proračunskih po Kollmannu, Krotovu, Soko­
lovu i Sergovskom. Eksperimentalnim mjerenjem 
izmjerene su više temperature od proračunskih u 
drvu koje je zagrijavano u pari. Izmjerene tempe­
rature nakon 30 sati i 55 sati efektivnog zagrija­
vanja u rp ,resjeku B = 1,7 ,m od čela priz,me, u du­
bini 15 cm od površi,ne, prikazane su 'U tablioi II. 

Proračun temperaturnih promjena po Sokolovu 
daje rezultate približne stvarnim. Proračuni po 
drugim autorima razlikuju se značajnije od iz­
mjerenih. Kollmann uz-ima konačnu temperaturu 
koja se postiže u d vugoj polovici . vremena za­
grijavanja. Krotov i Sokolov uzimaj•u za proračun 
konstantnu temperaturu. Proračun po Kollmannu 
dao bi točnije vrijednosti kad bi se upotrijebile dvi­
je temperature, za dva dijela proračunavanja, ili 
neka srednja vrijednost temperature za promat­
rano razdoblje. Za proračune trajanja zagrijava­
nja na određenu temperaturu t oc, u nekoj točki 
T (x, y), potrebno je preci.mo odrediiti početnu no­
minalnu masu drva. 

Najbrže promjene temperature utvrđene su u 
presjeku »A«, na istoj dubini prizme. Za približne 
proračune vremena zagrijavanja prJzama na od­
ređenu temperaturu, mogu poslužiti srednje vri­
jednosti brzine promjene temperature u presjeku 
»B«. Kod zagrijavanja u vodi srednja temperatura 
iznosi 0,960 C/h, a u pari 0,980 C/h. 

Optimalne temperature za rezanje u furnire 
utvrciene su rezanjem pratećih prizama. Glatki rez 
na cijeloj površ,ini furnira dobiven je preradbom 
fličeva zagrijanih na 65-690 C. Hrapave i čupave 
površine furnira dobivene su preradbom toplijih 
fličeva (750 C), a valovite preradbom fličeva zagri­
janih na niže temperature. Kvalitetniji furniri do­
biveni su kod ugušćenja od 5% debljine furnira. 
Kod bagrema ne preporuča se korištenje većeg stu­
pnja ugušćenja drva. Kvaliteta furnira utvrđena je 
empirijski na osnovi iskustava, te uređajem 
»AMAISE« Wisconsin USA, s točnošću mjerenja 
od 0,001 mm. Optimalne vrijednosti kuta oštrenja 
iznose 130 za ravno 130 30' za konkavno, a kut 
rezanja furn,iira ,igo_ 

Furniri bagrema sušeni su u sus10nicama tipa 
EZAl-12, s beskonačnom žičanom mrežom i s u­
građenim sapnicama, s jednom etažom punjenja i 
tri etaže sušenja. Zagrijani zrak na 1450 C struji 
kroz sapnice okomito na površinu furnira brzinom 

od 23 m/s. Konačni sadržaj vode u furniru od 
l l,81l/o postignut je nakon 1 ,45 min sušenja, odnos­
no kod brzine mreže od 18 m/min. Konačna vlaga 
utvrđena je gravimetrijskom metodom ( l l,9'J/o) i 
vlagomjerom RIZ-HGR-30 Fn (1 1 ,2%), kod tempe­
rature furnira od 21 O C. 

Prosječno iskorišćenje pri preradbi bagremovi­
ne u furnir iznosilo je 31,5%. Granica iskorišćenja 
za pojedine trupce iznosila je od 28,2-33,1'%. Goto­
vi furniri razvrstani su na dužinske razrede, od 
0,64 do 2,70 m. Učešće kraćih furnira iznosilo je 
1,4%, 1-1 ,48 m 31,8%, 1 ,50-1,78 m 5,6% i preko 
1 ,80 m 6 1 ,2%. 

Nakon umjetnog sušenja utvrđen je karakteri­
stičan miris furnira, koji kondicioniranjem slabi. 
Promjena boje u slabije tamnije tonove primijeće­
na je već nakon 24 sata kondicioniranja kod fur­
nira proizvedenih iz prizama zagrijavanih u pari. 
Gotov,i furnki proizvedeni iz prizama zagrijavanih 
u pari pokazivali su veće sklonosti pucanju po de­
bljini. 

6. ZAKLJUČAK 

Na temelju provedenih istraživanja može se 
dati slijedeći zaključak : 

1 .  Drvo bagrema (Robinia pseudoacacia L) može 
se uspješno prerađivati u plemenite furnire uz od­
govarajuće tehnološke parametre. Furniri od ba­
grema mogu će ko,riistiti za oblaganje ploča, izradbu 
namještaja, interijera, opreme ili u druge svrhe. 

2. Najpovoljnije temperature za rezanje priza­
ma bagrema kreću se između 65 i 750 C, u dubini 
drva od 15 cm. Kvaliteta reza utvrđena empirijski 
te uređajem »AMAISE« zadovoljava. Dobiveni glat­
ki rez po cijeloj površini furnira je pokazatelj do­
bre hidrotermičke obradbe drva. 

3. Kod preradbe fličeva u furnire odabran je 
stupanj ugušćenja od 5 i 10%. Bagremovina se 
lakše reže i daje visoku kvalitetu furnira kod 510/o 
ugušćenja. Kod većeg stupnja ugušćenja furniri 
pucaju u pravcu drvnih vlakanaca, na strani koja 
je u dodiru s nožem. 

4. Kut rezanja furnira od 190 daje kvalitetnije 
furnire kod istog stupnja ugušćenja. Na furnirima 
su izbjegnute pukotine, kod manjeg kuta rezanja. 
Površina furnira je glatka, furniri su imali jed­
naku debljinu na svim mjestima. Može se zaključiti 
da je optimalna vrijednost kuta oštrenja 1 80, a ku­
ta rezanja 190_ 

5. Režim sušenja u sušionicama bio je tempe­
ratura 1450 C, brzina sušenja 1,45 min (ili brzina 
trake od 18 m/min). Na izlaznoj strani sušionice 
furniri su bili vlažnosti 11,8%. Površine furnira 
nakon sušenja bile su ravne. 

6. Nakon umjetnog sušenja furniri su imali ka­
rakterističan miris. Na furnirima je primij 2ćena 
promjena boje u tamnije tonove. 

7. U površinskoj obradbi furnira standardnim 
testovima i »Cold-check« testom dobiveni su zado-
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voljavajući rezultati, bez prethodne obradbe po­
vrši,ne »impregnacijama« od sintetiokih smola. Po­
vršinska obradba furnira lakovima CHROMOSAN 
pol1umat (initro), OHROMOĐENOM i CHROMAMI­
NOM može se uspješno provoditi ako su površine 
dobro pripremljene brušenjem i sušenjem. PH vri­
jednost laka i podloge furnira odgovara stvaranju 
homogene prevlake, ne dolazi do umrežavanja laka 
i odljepljivanj a filma s površine furni ra. 
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S aže t ak 

U ·ov,orn radu prikazana je sistematizacija 
oblika sistema u pravljanja pr,oi zvodnje i poslo­
vanja, kako kibernetstkih taJk,o i nekiberneitskih. 

S ob zirom da su kibernetsfoi .oblici intere­
santna u proces.u razvoja sis•tema u pravljanja, 
tež,i šte Je dano na I. obli k kiberne,tsko g obliika, 
koji je ,obrađen i prikazan u dv.ije vaPijaci je. 

Iznesena konce pc•ija projektiran ja· je i prove­
dena u nekoliko radnih ,or ganizacija, tj. tvorni­
ca namje štaja„ a rad na ,ovom istraživan ju tra­
je ve ć du gi ni z godina. 

Teoretske postavke provjerene su i dokazane 
konkretnim ,re zultatima u pr,oizvodnj,i.. 

K 1 j u č n e r i j  e č i : Kibernets� oblik sis­
tema u pravljanja - elektroni čko računalo -
O,RGWARE - HARDWARE - LIFEWARE -
SOFTWARE - elektro:n&k,o u pravljanje proce­
som proi zvodnje. 

1 .  UVOD 

Konstantna težnja za postizanjem maksimalne 
efikasnosti proizvodnje i poslovanja u drvnoj in­
dustriji potiče na istraživanje što povoljnijih, tj. 
efikasnijih oblika sistema upravljanja. Svaki viši 
oblik sistema upravljanja osniva se na većem bro­
ju učestalih informacija te na brzini mogućnosti 
njihovih transformacija. Informacije potrebne da 
se mogu donositi brze i efikasne odluke, neophod­
ne u upravljanju proizvodnjom i poslovanjem, mo­
guće je dati samo uz pomoć elektroničkog računa­
la. 

Primjena elektroničke obrade podataka nije 
nepoznanica u radnim organizacijama drvne indu­
strije, ali se može ustvrditi da je nepoznanica kako 
upravljati proizvodnjom. Primjena u ekonomskim 
funkcijama, tj. poslovanju, već je uglavnom rije-

* Rad je izrađen u okviru projekta 4 :  »ISTRAŽIVANJE, 
C'·PTIMIZACIJA I RAZVOJ NOVIH METODA UPRAVLJA­
NJA U DRVNOJ INDUSTRIJI«, koji vodi Zavod za istra­
zivanja u drvnoj industriji Sumarskog fakulteta u Zagrebu, 
a financiraju ga srz znanosti SR Hrvatske i P.Z.  »Export­
drvo�< - Zagreb. 

UDK 658.5 

Prethodno prio p ćen je 

S u m m ar y  

This paper demonstraites the sistemati zation 
of methods of control systems and business per­
formances - cybernetic and non-cybernetic. 

Since the cybernetic methods are linteresting 
in the process of contr.ol system develo pment, 
the em phasis has been l?)iven in the first cyber­
netic method which has been worked out and 
shown dn two variations. 

The ·outlined conce ption of desi gnin g has 
been carried out -in several work or gan;izations. 
i. e. furniture factories ancl -the resea·rch work 
on this has been gotin g for many years. Theore­
tical assum ptions have been testecl and pr-ovecl 
with concrete results in production. 

K e y w o r d s : cybernetic contirol system 
·method - computers - or gware - ha·rdware 

lifew.are - s·oftware - electronic c-ontrol 
of manufacturin g prncess (A. M.) 

šena. Primjena elektroničke obrade u upravljanju 
proizvodnjom teže se prihvaća upravo stoga jer 
nisu riješeni svi organizacijska-tehnički problemi 
koji su preduvjet za viši oblik sistema upravljanja. 

Institut za drvo u Zagrebu, sada Tehnički cen­
tar za drvo u Zagrebu, vrši istraživanje ovog pro­
blema već 28 godina. Rezultati istraživanja obja­
vljeni su u nizu znanstvenih i stručnih radova, a u­
ski kontakti s organizacijama u i izvan naše ze­
mlje potvrđuju da je nivo spoznaja u skladu sa 
suvremenim zahtjevima. 

2. PROBLEMATIKA I CILJ 

U poslijeratnom razdoblju nivo upravljanja pr­
oizvodnjom i poslovanjem baziran je na klasičnim, 
tj. tradicionalnim metodama. Posljednjih trideset 
godina, upravljanje proizvodnjom u drvnoj indu­
striji SRH, ipak, doživljava stanovit napredak. Ia­
ko bez elektroničkih računala, tj. u tradicionalnom 
obliku, ali na kibernetskim osnovama, određeni 
broj radnih organizacija prihvaća ovaj viši oblik 
sistema upravljanja. Tokom sedamdesetih godina 
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uslijedila je era elektroničkih računala. Ovo vrlo 
dobro pomagalo prihvatili su nosioci samo poje­
dinih ekonomskih funkcija, ali ne i tehnoloških. 
Elektronička su računala u nizu radnih organiza­
cija vrlo brzo promijenjena u registriranju infor­
macija koje ne služe za upravljanje proizvodnje. 

Osnovni je cilj dolazak do povoljnijih oblika 
sistema upravljanja, tj. omogućavanje postizanja 
povoljnijih poslovnih rezultata, a na osnovi brže 
i sigurnije informiranosti u donošenju dobrih pra­
vovremendh posloVlnih odluka, temeljem tehnološ­
ko-organizacijskih postavki. 

3. OBLICI SISTEMA UPRAVLJANJA 

Na osnovi praktičnih i teoretskih spoznaja, te 
dugogodišnjeg istraživanja oblika sistema uprav­
ljanja proizvodnjom i poslovanjem u drvnoj in­
dustriji, ustanovljeno je da se oblici mogu razvr­
stati u dvije osnovne skupine : 

1. Neki bernetski oblici ; 

2. Kibernetski oblici. 
1. Nekibernetski oblici temelje se ·na klasičnim, 

tj. tradicionalnim pomagalima u organiziranosti, 
te se stoga mogu razlučiti na dva obli½:a : 

1.1 .  Tradicionalni oblik ; 
1.2. Tradicionalni oblik na kibernetskim osno­

vama. 
Od nekibernetskih oblika najnepovoljniji je : 
1.1. Tradicionalni oblik, čije su osnovne karak­

teristike nestandardizirani proizvodni program, 
dugački rokovi isporuke, dugačko protočne vrije­
me kroz proizvodnju, te velike zalihe materijala, 
nedovršene proizvodnje i gotovih proizvoda, bez 
ikakvih pomagala u organizaciji proizvodnje, a 
kao rezultirajući efekat niska efikasnost proizvod­
nje i poslovanja. 

F,rvi napredniji oblik upravljanja bez elektro­
ničkog računala, ali uz primjenu teorije sistema 
upravljanja, tj. na kibernetskim osnovama, jest : 

1.2. Tradicionalni oblik na kibernetskim osno­
vama. Karakteristika ovog oblika je smišljeni, tj. 
standardizirani proizvodni program, kratki rokovi 
isporuke, kraće protočno vrijeme kroz proizvodnju, 
zalihe materijala, nedovršene proizvodnje i goto­
vih proizvoda u nivou »željenog stanja«, s osnov­
nim pomagalima za tiskanje tehnološke dokumen­
tacije i dnevnim bitnim informacijama o stanjima. 
A:ko radna organizacija ne posjeduje elektroničko 
računalo, ovaj oblik sistema u,pravlja-nja može se 
preporučih., 

2. Kibernetski oblici uz podršku elektroničkog 
računala mogu se razlučiti na tri oblika : 

2.1. Kibernetski o blik uz podršku elektroničkog 
računala 

2.2. Kibernetski o blik uz podršku elektroničkog 
računala i elektroničkog upravljanja dije­
lom procesa proizvodnje. 

2.3. Kibernetski oblik uz podršku elektroničkog 
računala i elektroničkog upravljanja kom­
pletnim procesom proizvodnje (robotizaci­
ja). 

Od kibernetskih oblika najinteresantniji su 2.1. 
i 2.2., tj. kibernetsk:i obliici bez i s elektro111ičkim 
dijelovima procesa proizvodnje s varijacijama, te 
će ovi oblici i biti glavni sadržaj ove rasprave. Po­
sljednji 2.3. kibernetski oblik uz primjenu robo­
tizacije, za sada, s obzirom na kretanja zahtjeva 
tržišta i tendenciju što sitnijih radnih naloga i br­
žeg zadovoljavanja tržišta, nije u žarištu interesa, 
te stoga u ovom radu neće biti niti detaljnije obra­
đivan. 

3.2. 1 .  Kibernetski oblik sistema upravljanja pro­
izvodnjom kuhinjskog namještaja i vrata od 
masivnog drva uz pomoć elektroničkog ra­
čunala - Varijacija 1 .  

Ovaj, za sada, u finalnoj proizvodnji SRH naj­
viši oblik sistema upravljanja proizvodnjom i po­
slovanjem može u potpunosti stabilizirati kako 
proizvodnju tako i poslovanje. U ovom nastojanju 
pomaže elektronika, koja imade široke mogućno­
sti primjene. Elektronička obrada podataka je o­
snova ovog oblika sistema upravljanja, te se sto­
ga, radi bržih povratnih informacija, i može na­
zvati »ktibernetski«. U ovom obliku sistema upra­
vljanja informacijski sistem se dovodi do optimal­
nog korištenja. 

Osnovni zahtjevi za postavljanje ovog oblika 
sistema upravljanja jesu slijedeći : 

- iproizvodnjru organizira na pr,inciipu serij­
ske programske proizvodnje ; 

- na tržištu postići maksimalnu fleksibilnost s 
obzirom na rokove isporuke. Rok isporuke, od mo­
menta prodaje do momenta isporuke kupcu u tu­
zemstvu, poželjno je da bude 10 dana, a u ino­
zemstvu 16 dana ; 

- osigurati određene ·(programirane) kvalite­
te proizvoda ; 

- osigurati planirani kapacitet proizvodnje uz 
konstantni blagi porast naturalnih pokazatelja ; 

- osigurati razvoj proizvoda radi postizavanja 
veće vrijednosti proizvoda ; 

- osigurati izradu tehnološke dokumentacije i 
brzu povratnu informaciju na kibernetskim prin­
cipima uz primjenu elektroničkog računala ; 

- osigurati kibernetsko upravljanje proizvod­
njom uz što manje poremećaje, kao što su nesta­
nak materijala, utjecaj poslovođa, promjene prog­
rama itd. ; 

- pomoću određenog sistema osigurati kon­
stantno ekonomične zalihe materijala na skladiš­
tu, uz konstantno osiguranje materijala za proiz­
vodnju, a u okvirima današnjih otežanih prilika 
na tržištu nabave. Zalihe materijala održavati na 
nivou »signalnih zaliha,, ili nešto niže ; 

- zalihe nedovršene proizvodnje treba da teže 
k minimumu ; 
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Sl. 1. - B101{- dijagram kibcrnetslcog oblile a s.isten1a upra vijanja proizvodnjmn kuhinjskog namještaja s vratima ocl 1na­
sivnog drva uz pomoć elelitroničkog računala (I. obl!lc - varijacija 1) 

Fig. I - Block-diagram of cybernetic control system method in computer aided manufaclure of kitchen furnilur wilh 
solicl wood doors (methocl I, variation I) 

- protočne vriJeme od ulaska u proizvodnju 
do skladišta sklopova svesti na 3-5 dana ; 

- protočna vrijeme od skladišta sklopova do 
skladišta gotovih proizvoda, tj. momenta otpre­
me, treba da bude 1-2 dana ; 

- skladište gotovih proizvoda svesti na mini­
mum, tj. da zalihe gotovih proizvoda na skladištu 
budu u količini 2-4-dnevne proizvodnje ; 

- postići maksimalno moguću standardizira­
nost proizvodnog programa ; 

- informacijskim sistemom omogućiti usku po­
vezanost prodaje-pripreme-nabave i razvoja ; 

- uklopiti u informacijski sistem istraživanje 
tržišta ; 

pored redovnih dnevnih informacija omo­
gućiti izradu mjesečnih bilanca OOUR-a. 

- omogućiti informacijskim sistemom usku po­
vezanost između proizvodnje i razvoja, tj. dava­
nje prijedloga za razvoj proizvoda, razvoj tehnolo­
gije i razvoj organizacije ; 

- konačni cilj je »definiranje željenog stanja«, 
tj. stanja koje je rezultat svih naprijed navedenih 
ciljeva. željena stanje je cjelina oblika sistema u-

pravljanja i informacijskog sistema prikazanog u 
zajedničkom obliku. 

Na osnovi definiranih ciljeva postavljaju se o­
snovni zahtjevi za postavljanje ovog oblika siste­
ma upravljanja : 

- smišljen proizvodni program, projektiran i 
konstruiran na principima tipizacije i standardi­
zacije, koji omogućava serijsku programsku pro­
izvodnju ; 

- prodaja - nabava i ostale ekonomske funk­
cije direktno će se uklopiti u sistem preko ekran­
skog terminala sistema računala ; 

- na osnovi projektiranog oblika sistema up­
ravljanja od upravljačkih funkcija prodaje, pri­
preme proizvodnje i nabave, tj. na osnovi postav­
ljenog i projektiranog ORGWARE-a, potrebno je 
proučiti zahtjeve sistema te projektirati opremu za 
elektroničko računalo. Na osnovi projektiranog 
ORGWARE-a potrebno je projektirati HARDWA­
RE. U drvnoj industriij veliki broj R.O. imade 
računala, ali vrlo malo upravlja proizvodnjom. Ra­
zlog je što nije prije projektiran oblik sistema u­
pravljanja te za njega nabavljena oprema računa­
la, nego je računalo nabavljena za zatečeno stanje. 
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Najveća zabluda je preslikavanje zatečenog stanja 
na elektroničko računalo ; 

- moguća i poželjna je primjena NC-CNC-ure­
đaja u tehnologiji, ali nije obvezna ; 

- predmontažu opremiti što suvremenijim te­
hnološkim uređajima radi smanjivanja protočnog 
vremena. 

Prikazani »Blok dijagram kibernetskog oblika 
sistema upravljanja proizvodnje kuhinjskog nam­
ještaja i vrata od masivnog drva uz pomoć elek­
troničkog računala (I. oblik - varijacije l)« dijeli 
se na slijedeće podsisteme : 
3.2.1.1. Podsistem tržišta prodaje. 
3.2.1.2. Podsistem tržišta nabave. 
3.2.1.3. Podsistem transformacije materijala u go­

tov proizvod. 
Na osnovi naprijed navedenih ciljeva, funkcio­

niranje podsistema tržišta prodaje podloga je za 
upravljanje sistemom, a sastoji se od slijedećeg : 

Informacije koje s tržišta stižu u obliku doku­
menta jesu »narudžbe kupaca« i »istraživanje tr­
žišta prodaje«. Klasične dokumente moguće je za­
mijeniti disketama ili direktnom poštanskom lini­
jom s rač'lJJ!lalom ili termrna-lom trgovine. 

Opremanje trgovine elektronikom znači imati 
direktnu povezanost koja ne ovisi o ažurnosti po­
štanske dostave, a to je veliko poboljšanje u skra­
ćenju roka isporuke. 

Narudžbe kupaca prodaja unosi u ekransk,i ter­
miJnal. Na terminalu prndaj a u sva-kom momentu 
ima na uvid stvarno stanje s,kladišta gotovih pro­
izvoda, tj. informaciju o stanju gotovih proizvoda. 

Već ovih nekoliko aktivnosti pokazuje da je u 
prodaji potrebno projektirati ekranski terminal. 

Skladište gotovih proizvoda nekoliko puta dne­
vno unosi podatak »ulaz u skladište« u terminal. 
Isto tako unosi i »izlaz iz skladišta«, iako ovo nije 
presudno i ne mora doći do poremećaja radi »si­
stema rezerviranja otpreme« kojim raspolaže pro­
daja na terminalu. Zahtjev za ovom aktivnošću po­
kazuje da i skladište gotovih proizvoda treba po­
sjedovati ekranski terminal, tj. da skladištu ek­
ranski terminal mora biti dostupan nekoliko puta 
dnevno. 

Na osnovi informacije o stanju gotovih proiz­
voda na skJadištu i nariudžbe kupca, prodaja može 
izdati »nalog za otpremu« u skladište gotovih pro­
izvoda. Ovu informaciju U istom momentu imade 
i priprema proizvodnje na svom ekranskom ter­
minalu. Na taj način je zatvoren kibernetski krug 
broj 1, tj. pod-sistem tržišta prodaje. 

Upravljaoko tijelo podsistema tržišta nabave 
je nabava sa skladištem trupaca i skladištem ma­
tera.jala. 

Podsistem tržišta nabave je po važnosti, u o­
vom obliku sistema upravljanja, odmah iza pod­
sistema tržišta prodaje. Pravilno funkcioniranje 
podsistema tržišta nabave osnovni je uvjet za pra­
vilno funkcioniranje podsistema transformacije 
materijala u gotov proizvod i pravilno upravljanje 
zalihama materijala, te osiguranje minimalnih tro-

škova kamata na obrtna sredstva, a na osnovi 
naprijed definiranih ciljeva.Funkcija nabave je u­
pravljačka u sistemu, te upravlja ovim podsiste­
mom. Zadatak je da se prikaže način funkcioni­
ranja podsistema i njegovo uklapanje u sistem. 

Priprema proizvodnje dostavlja nabavi, pomo­
ću dokumenta »potreba nestandardnih materij ala«, 
popis i šifre, tj. informacije o novim materijalima 
koji do sada nisu bili u proizvodnji. Prema inten­
zitetu potrošnje, nabava svrstava nove materijale­
u područje »A«, ,,.B,,, ili »C«. 

Nabava nabavlja materijale po sistemu »mini­
maks zaliha materijala«. I ovdje je potrebno na­
pomenuti da ovaj sistem vrlo dobro funkcionira u 
normalnim uvjetima poslovanja. Poremećaji na tr­
žištu materijala ne mogu se nikakvim sistemom. 
otkloniti. 

Nabava treba da ima svoj ekranski terminal. 
Preko terminala nabava uočava koje vrste materi­
j ala su po količini pale ispod signalnih količina na 
skladištu. Ovo se može i odštampati na štampaču 
računala, ali nije potrebno. Č:im su uočeni mate­
rijali koji su pali ispod signalnih zaliha, nabava 
izdaje »narudžbu materijala na tržište nabave«. 
Materijal nakon stanovitog vremena, označenog 
kao rok dobave materijala, dolazi u skladište. Skla­
dištar materijala unosi u terminal »ulazak« mate­
rijala. Sve dnevne izdatnice materijala skladištar 
materijala također unosi u terminal. Unošenje u 
terminal svih promjena u skladištu materijala mo­
ra biti ažurno, tj. istog dana. Na terminalu na­
bava ima sve promjene i može dalje normalno po­
slovati ka,ko materijalima tako i trupcima. 

Skladišrt:ar trupaca imade zadata,k da dnevne 
dokumente zaprimanja trupaca unese u terminal, 
tj. u sistem. 

Sa skladišta trupaca dnevno odlaze trupci u 
pilanu na preradu. Skladištar također dnevno u­
nosi u terminal podatke o otpremi trupaca u pi­
lanu. Na osnovi dnevnog »ulaza« i »izlaza« trupa­
ca na ekranskom terminalu može se konstatirati, 
tj. dobiti »informacija o stanju trupaca«. Ova in­
formacija služi dnevno nabavi, pripremi proizvod­
nje i skladištu trupaca. Nabava na osnovi ove in­
formacije vodi brigu o požurivanju dopreme tru­
paca od isporučioca, te vodi brigu da pilana ne 
ostane bez trupaca. Pripremi proizvodnje je  pot­
rebna informacija o stanju trupaca, da može, na 
osnovi potreba piljene građe i stanja trupaca, dati 
jedan do dva dana unaprijed plan piljenja u pi­
lani. Skladištar trupaca, pošto primi nalog za ot­
premu pilani trupaca po klasama i debljinskim 
razredima, može izvršiti kontrolu da li ih uopće 
ima na skaldištu. 

Nakon piljenja u pilani, piljena građa odlazi 
na skladište piljene građe. Dnevni ulaz na skladi­
šte potrebno je unijeti u terminal računala. Tako­
đer je potrebno da skladištar piljene građe unese 
u terminal i dne\llni izlaz g,rađe u proizvodnju ele­
menata masiva ili otpremu izvan radne organiza­
cije. Ova informacija služi prodaji, koja vrši dis-
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tribuciju piljene građe izvan radne organizacije, i 
pripremi proizvodnje da može izdavati radne na­
loge za proizvodnju elemenata masiva. 

Narudžbenicom materijala i trupaca, ulaskom 
u skladište i povratnom informacijom o stanju ma­
terijala i trupaca, zatvoren je kibernetski krug 
broj 2. 

Podsistem transformacije materij ala u gotov 
proizvod prikazan je na blok-dijagramu sistema. 
Podsistem transformacije materijala u gotov pro­
izvod ograničen je s jedne strane podsistemom tr­
žišta prodaje, a s druge strane podsistemom tržišta 
nabave. Prema tome, podsistem proizvodnje ima o­
snov;ni zada-ta:k da zadovolji potrebe tržišta, a pod­
sistem nabave da zadovolji potrebe proizvodnje, 
uz naprijed definirane ciljeve. 

Priprema proizvodnje, na osnovi informacije o 
narudžbi kupaca i stanju gotovih proizvoda, iz­
daje radne naloge za montažu. Protočna vrijeme 
je jedan dan. Za potrebe montaže, uziimaju se 
sklopovi iz skladišta sklopova. Na taj način pada 
zaliha sklopova kojom se također upravlja po si­
stemu minimaks zaliha. 

Izdavanjem radnog naloga i povratnom infor­
macijom o stanju sklopova, zatvoren je kibernet­
ski krug broj 3 u pločastom namještaju. 

-Izuzimanjem sklopova sa skladišta· sklopova, 
pojedini sklopovi dolaze ispod signalne zalihe, te 
priprema proizvodnje izdaje radne naloge za pro­
izvodnju sklopova. Nakon izvršenih radnih opera­
cija u strojnoj obradi, površinskoj obradi i pred­
montaži, gotovi sklopovi ulaze i evidentiraju se u 
skladištu sklopova. Informacijom o stanju sklopo­
va zaokružen je kibernetski krug broj 4. Predmon­
taža se odvija industrijski, tj. na svakom stroju 
se odvij aju sve potrebne operacije za cijelu koli­
činu. Svaki sklop dobi:ie svoju namjenu, tj . za koji 
je proizvod, da li je lijeva ili desna stranica itd. 

Poseban problem je krojenje ploča. S obzirom 
da priprema znade, jedan dan ranije, koje RN 
daje u strojnu obradu, nije teško pomoću računala 
izračunati broj i dimenzije potrebnih iskrojenih 
ploča. Izrada krajne liste, tj. sheme krojenja, ra­
di se na računalu, te se taiko postiže maksimalno 
iskorišćenje. U pravilu se kroje potrebne (priori­
tetne) dimenzije. Pored prioritetnih, u pravilu se 
izrađuju, radi boljeg iskorišćivanj a, i ostale dimen­
zije. Prioritetne se predaju slijedećem odjelu, a 
ostale se odlažu na za to određen prostor. Stanje 
iskrojenih ploča unosi se u računalo iz dva razloga. 
Potrebna ·je informacija o stanju iskrojenih eleme­
nata pripremi proizvodnje radi sigurnosti davanja 
RN za slijedeći odjel, tj. strojnu obradu, i radi o­
b1 ač,una vrij ed,nosnog i količi nskog iskorišćenj a 
ploča. 

Izdavanjem RN za krojenje ploča i primanjem 
informacija o stanju iskrojenih elemenata ploča 
zaokružen je kibernetski krug broj 5. 

Proizvodnja vrata od masivnog drva imade 
dva kupca, kompletiranje kuhinjskih artikala s ma-

sivnim vratima i direktna otprema vrata kao go­
tovog proizvoda u izvoz ili na domaće tiržište. 

Priprema proizvodnje, preko ekonomskog ter­
minala smještenog u pripremi (poželjno je da je 
više primjeraka), ustanovljava narudžbe kupaca ru 
izvozu. Ustanovlj ava artikl, količinu i vrijeme is­
poruke. Na osnovi ove informacije s ekrana ili od­
štampanih ,podataka na štampaču računala, pri­
prema programira materijal i operacije za izvr­
šenje zadataka. Elektroničko računalo, na osnovi 
datoteke materijala i operacija, dobiva odmah sve 
potrebne podatke i dokumente, kao što su izdat­
nice materijala i radne liste. Ova dokumentacija 
se štampa na štampaču računala. 

Poželjno je da u strojnoj obradi postoje CNC­
-uređaji na nadstolnim glodalicama, kako bi se 
promjena programa mogla vršiti brzo i kvalitet­
no. 

Nakon strojne i površinske obrade gotova ro­
ba dolazi u predmontažu, gdje se vrši kompleti­
ranje s potrebnim okovima. 

Zajedno s predmontažom nalaz;i se i skladi-šte 
gotovih vrata. Ovo je skladište gdje se evidenti­
ra ulaz i izlaz vrata i prenosi na ekranski termi­
nal, tj. računalo. Izdavanjem RN za proizvodnju 
vrata i informacijama o stanju zatvoren je  kiber­
netski krug broj 6. 

U skladištu se vrata zadržavaju samo radi kom­
pletiranja. Ne vode se po sistemu minimaks zali­
ha, nego se proizvode na osnovi stvarnih potreba, 
tj. narudžbe kupaca. Otprema za izvoz vrši se iz 
ovog skladišta na osnovi naloga za otpremu, iz­
danog od prodaje, i ,informacije o stanj'u na s1da­
dištu. Vrata za domaće tržište također se progra­
miraju na osnovi na ,rudžbe kupaca i otpremaju u 
montažu kuhinjskog namještaja u trenutku kada 
je to potrebno. Prednost je minimalno protočna 
vrijeme i zaliha, fleksibilnost u izradi pojedinih 
artikala. 

Iskrojeni i osušeni elementi masivnog drva dne­
vno se izuzimaju sa skladišta prema potrebi mon­
taže. Stoga se ovdje elementi vode po sistemu 
m�nimaiks zaliha. Tehnolog materijala u pripremi 
proizvodnje kontrolira stanje (preko ekranskog ter­
minala) i daje RN za izradu potrebnih elemenata. 
Izdavanjem RN i dobivanjem informacije o sta­
nju elemenata zaokružen je kibernetski krug broj 
7. 

Kako je pilana osnovni izvor za proizvodnju e­
lemenata od masivnog drva, mora također biti u­
klopljena u sistem. Radom pilane upravlja uprav­
ljačko tijelo pr,i,preme .. proizvodnje. Upravo stoga, 
na osnovi po1treba, priprema izdaje RN za piljenje 
za smjenu. Proizvodi pilane, tj. piljena građa, do­
laze na skladište piljene građe. Ovdje se također 
unosi u računalo kako ulaz tako i izlaz, tj. otpre­
ma bilo na treće tržište ili u proizvodnju elemena­
ta. 

Izdavanjem RN za piljenje i informacije o sta­
nju zaokružen je kibernetski krug broj 8. Potrebno 
je da priprema proizvodnje upravlja pilanom kako 
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bi se sinhronizirali zahtjevi s konačnim ciljem, a 
to je isporuka vrata od masivnog drva. 

Velika se ozbiljnost traži od svih skladištara 
koji treba da nekoliko puta na dan unose u ek­
ranski terminal promjene u skladištu. Zbog nesa­
vjesnog rada skladištara dolazi do poremećaja i 
pada sistema. 

3.2.1.1. I. Oblik - Varijacija 2. 

Druga varijacija ovog oblika sistema upravlja­
nja, u odnosu na prvu varijacij,u, na nešto je ni­
žem organizacijskom nivou, te se može smatrati da 
može poslužiti i kao prijelazni oblik do prve va­
rijacije. Osnovni zahtjevi za postavljanje ove va­
rijacije trećeg oblika sistema upravljanja nešto su 
blaži, tj. nepovoljnij'i ,  a minimalna razhka u cilje­
vima sastoji se u slijedećem : 

- rok isporuke kupcu u tuzemstvu u pravilu je 
isti kao i u varijaciji 1, tj. 10 dana, no, poradi 
nešto dužeg protočnog vremena kroz proizvodnju, 
događa se da se pom1ce od 10 na 15 dana, tj. proJ. 
dužuje za jedan tjedan ; 

- var.ijacija 2. se zadovoljava i s manjim si­
stemom elektroničkog računala, tako da štampač 
za štampanje tehnološke dokumentacije ne mora 
biti u pripremi proizvodnje, nego u ER�-u. Ako je 
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sistem s malo ekranskih terminala (3-5), nužno 
je programirati drugu varijaciju prvog oblika ; 

- sistem osiguranja materijala je identičan u 
obje varijacije ; 

- s obzirom na nešto više proizvodnih jedi­
nica u proizvodnji vrata od masivnog drva, za­
lihe nedovršene proizvodnje bit će nešto veće u 
varijaciji 2 ;  

- zalihe gotovih proizvoda bit će također veće, 
jer na skladištu gotovih proizvoda u varijaciji 1. 
zalihe se kreću u količini proizvodnje od 2-4 da­
na, a u varijaciji 2. u količini od 2-3 tjedne pro­
izvodnje ; 

- protočno vrijeme, od skladišta sklopova u 
pločastom dijelu proizvodnje do skladišta gotovih 
proizvoda, također je nešto veće, jer se ovdje na­
lazi i predmontaža u kojoj je rad na nižem indus­
trijskom nivou ; 

- u montaži i pakovanju potrebno je formi­
rati serije u minimalnim količinama, a što izisku­
je i sistem minimaks zaliha u skladištu gotovih 
proizvoda ; 

- zahtjev za elektroničkim računalom je skro­
mniji, tj. zadovoljava čak i veće personalno ra­
čunalo s manje ekranskih terminala i jednim 
štampačem ; 
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Sl. 2. Blol,-dijagrara kibernetsl<og obli.ka sistema uprav ljanja proizvoclnjmn kuhinjskog nan1ještaja s vratima od ma-

sivnog drva uz pomoć elektroničkog računala (I. obli!< - varijacija 2) 

Fig. 2 - Block-diagram of cybernetic control syste111 methocl in computer aidecl manufacture of kitchen furniture witb 

solicl ,voocl doors (n1ethođ I, variation 2} 
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- nema zahtjeva za CN - CNC-uređajima u 
tehnološkom postupku. 

Druga varij acij a prvog oblika preporuča se sa­
mo kao prijelazni oblik između tradicionalnog ob­
lika sistema upravljanja i kibernetskog oblika. S 
ob:zii.1rom da je varijacij a 1 .  detaljnije obrazložena, 
u obrazloženju druge varijacije, potrebno je samo 
uočiti bitne razlike. 

Podsistem tržišta prodaje je identiča,n kao i u 
varijaciji 1, s time da je skladište vrata od masiv­
nog drva programirano za zalihe proizvodnje 2-3 
tjedna, a upravlja se pomoću sistema minirnaks­
-zalihe. Rok isporuke produljuje se za oko 5 dana, 
tako da iznosi 10-1 !5 dana. Podsistem tržišta na­
bave u potpunosti je identičan s funkcioniranjem 
ovog podsistema u varijaciji 1. 

U funkcioniranju podsistema transformacije 
materijala u gotov proizvod osvrnut ćemo se sa­
mo na razlike među varijacijama : 

Broj radnih jedinica u masivnom namještaju 
u varijaciji 2. nešto je veći. Razlike nastaju iza 
skladišta osušenih i iskrojenih elemenata od ma­
sivnog drva. Kibernetski krugovi broj 7 i 8 u va­
rijaciji 1. i kibernetski krugovi broj 8 i 9 u vari­
jaciji 2. u potpunosti su identični. 

U varijaciji 1 .  stroj1I1a je i pov,ršinska obrada 
masiivnog drva jedna radna jedi,nica, a J::Jredmonta­
ža i minimalno skladište gotovih vrata druga rad­
na jedinica. Radni nalozi s informacijama o sta­
nju vrata na privremenom skladištu zatvaraju ki­
bernetski krug broj 6. 

Kod varijacije 2, u ovom završnom dijelu pro­
izvodnje masiva, · bitna je  razlika. Radni nalog za 
površinsku obradu, s informacijom o stanju vra­
ta na skladištu gotovih vrata, bez montiranih o­
kova, zatvara kibernetski krug broj 6. Skladište 
vrata je pravo skladište sa svim propisima vođe­
nja skladišnog poslovanja, a upravlja se pomoću 
sistema minimaks zaliha. 

Radni nalog za montažu je dnevni. Nakon mon­
tiranja okova, v ,rata odmah odlaze ili .na tržište iii 
u montažu ,tj . kompletiranje kuhinjskog narnješ-

taja. ·ovdje više ne postoji nikakvo uskladištenje 
gotovih vrata. 

Na osnovi radnog naloga za proizvodnju vrata, 
tj. strojnu obradu, te informacije o skladištu za­
vršenih i obrušenih vrata zaokružen je kibetnetski 
krug broj 7. Skladišterijem obrušenih vrata tako­
đer se upravlja po sistemu minimaks zaliha. 

Varijacija 2, ·u oqnosu na vaxijaci'j.u · l, u ovom 
dijelu proizvodnje masiva je kompliciranija ,  zah­
tijeva dulje protočna vrijeme, više radnih jedinica 
i veće zalihe nedovršene proizvodnje. Sistem elek­
troničkog računala jače je opterećen . . 

Razlika u pločastom dijelu je minimafoa. Broj 
radnih jedinica je isti, ali se predmontaža nalazi 
iza skladišta sklopova. Ovo je bitna promjena, ko­
ja ne povećava broj kibernetskih krugova u ovom 
dijelu proizvodnje, ali onemogućuje industrijski 
rad u odjelu predmontaže. Prednost je što su, u 
skladištu sklopova, sklopovii nedefrnirnni, bez let­
vica i ostalih dijelova, a to znači da se smanjuje 
broj sklopova. Uzme li se u obzir da se skladište' 
sklopova vodi preko elektroničkog računala, onda 
to nije velika prednost. U ovom slučaju, radi ma­
njeg broja .sklopova, potrebno je i nešto manje pro­
stora u skladištu. Nevolje počinju s predmonta­
žom koja ne može biti u velikim serijama nego u 
minimalnim količinama, a također i u montaži ko­
ja  uvjetuje minimalnu zakonitost serijske, a ne po­
jedinačne montaže i pakiranja. 

Rezultat ovakve predmontaže i montaže (bez 
CNC) je i znatno veće skladište gotovih proizvoda 
sa zalihom oko 2-3 tjedna proizvodnje. Kamate 
na obrtni kapital znatno su veće. 

N a p o m e n a : 
U ovom dijelu prikazan je kibernetski oblik 

uz podršku elektroničkog računala, a u slijedećem 
broju ovog časopisa bit će prikazan kd,bernetski ob­
lik uz podršku elektroničkog računala i elektronič­
kog upravljanja dijelom procesa proizvodnje, na­
kon čega slijede zaključna razmatranja i litera­
tura. 

Recenzent : prof. dr Mladen Figurić 
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Spoznaje o određivanju stupnja kontaminacije 
zraka formaldehidom 
COGNITIONS ON DETERMINATION OF AIR CONTAMINATION DEGREE BY 
FORMALDEHYDE 

Dr Salah Elđien Omer, dipl. ing. 
Tehnički centar za drvo - Zagreb 

Prispjela: 2 0. siječnja 1988. 
Prihvaćena : 11. ožujka 1988. 

Saže t a k  

U članku su dani u kratkim ortama prop1s1 
koji se primjenjuju u Ev1,opi i u SVlijetu, a 
vezani su uz količinu slobodnog formaldehjda 
u prostoru. Navedene su osnovne infoI·macije 
o metodama određivanja količine oslobođenog 
formaldehida. Obrađeni su utjecajni faktor,i pri 
određivanju f ormaldehida. Rrezentirnna .ie Hoe­
tjer-ova relacija kao osnovica njza pretpostav­
ki vezanih uz ovu problematiku. Na ')uaju član­
ka opisana je metoda komore kao naj:kompletni­
ja h1etoda za određivanje oslobođenog formal­
dehicla. 

K 1 j u  č n e  r 1 J e c 1 : stanje propisa veza­
nih uz formaldehid - Hoetjeriova jednadžba -
komora za određivanje emisije f.ormaldehida. 

O. UVOD 

Problematika kontaminacije okoline formalde­
hidnom u središtu je pozornosti niza istraživanj a u 
svijetu, posebno s aspekta zdravlja čovjeka i udob­
nosti življenja. U SAĐ su početkom sedamdesetih 
godina doneseni propisi vezani uz zaštitu pri ra­
du koji su ograničavali upotrebu proizvoda koji 
emitiraju. formaldehid. 

U Evropi su istom nakon 1975. god., i to u skan­
dinavskim zemljama, počela upozorenja vezana uz 
tzv. sindrom nezdrave gradnje ivericom. Početkom 
osamdesetih godina upozoriuje se na ·karcinoge­
nost formaldehida. Tijekom 1982. god. izdani su 
novi higijenski propisi u Švedskoj, Danskoj, SR 
Njemačkoj, Nizozemskoj i Finskoj. Tada i »FESYP« 
(European Particleboard Federation) predlaže iz­
radu posebnih propisa vezanih uz emisiju form­
aldehida. 1984. god. »ECET0C« (Eupropean Che­
mical, Industry Ecology and Toxicology Center) po 
SVOJOJ klasifikaciji karcinogenos1Ji. [3] svrstava 
formaldehid u grupu tri (3), tj . kemijski spoj na 
koji se sumnja da je ka,rcinogen. 

Informacije radi daje se tablica I, iz koje se 
vidi kako su pojedine zemlje ograničile količinu 
formaldehida u javnim i radnim prostorijama [3] .. 

UDK 630*86 2.l :630*824.8 

Pregledni rad 

Su m m a r y  

Thjo; avticle gives in brief the ,regulations 
app1ied in Europe and in the world in connec­
t.ion with the quantity of the formaldehyde emi­
ssion dn the env,ironment. The basic informati­
on on methods 1of determining the quantity of 
the formaldehyd emissi�on have been given, 
and the influential faotors at the deter'mina,ti'on 
of formaldehyde worked out.. The Heotjer's re-
1.ation as a base for a series ·of assumptions 
linked to these problems has been presented. 

Finally, a method of chamber as the most 
com plete method for determining the formal- · 
dehyde emission has been described. 

K e y w o -r d s : position of regulations lin­
ked to formaldehyde - The Hoetjer's equation 
- chamber for deterh1inati1on of formaldehyde 
emJssion (A. M.) 

GRANICE IZLAGANJA FORMALDEHIDU U JAVNIM 
J RADNIM PROSTORIMA Tablica I. 

Z e m l j a 

DANSKA 
FINSKA 
NORVEŠKA 
ŠVEDSKA 

NIZOZEMSKA 

ENGLESKA 
BELGIJA 
SR NJEMAČKA 
ŠVICARSKA. 
ITALIJA 

Postojeća 
vrijednost 

1 . 2 mg/m� 
1 . 0  ppm 
1.0 ppm 
X 0.8 ppm (Bh) 
max. 1. 0 ppm 
x 1.0 ppm (8h) 
max. 2. 0 ppm 
2. 0 ppm 
2. 0 ppm 
1. 0 ppm 
1. 0 ppm 
1.0 ppm 

Planirana 
vrijednost 

0.4 mg/m3 

0.5 ppm 

U nekim zemljama Zapadne Evrope izdani su 
propisi za nivo slobodnog formaldehida u unutra­
šnjosti ambijenta (tablica II). 
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NIVO SLOBODNOG FORMALDEHIDA U 
UNUTRAšNJOSTI AMBIJENTA 

Tablica U. 

Nivo formalde-
Z e m l j a hida u prostoru, Propis 

[ppm] 

DANSKA 0.1 2 Zakon 
NIZOZEMSKA 0.1 0  Preporuka 
ITALIJA 0.1 2 Preporuka 
SR NJEMAČKA 0.1 0 Preporuka 
ŠVEDSKA 0.4 0  Preporuka 
FINSKA 0. 25 Preporuka 

U zemljama Zapadne Evrope donesen je niz 
mjera za zaštitu čovjekove o'koline, iz·rađeni su 
strogi propisi i poduzimaju se rigorozne mjere za 
proizvode koji emitiraju formaldehid. U drvnoj in­
dustriji ,  posebice onoj koja proizvodi pločaste ma­
terijale na bazi drva, počela su ozbilj,na razmišlja­
nja oko rješavanja spomenutog problema, kako on 
ne bi bio ograničavajući faktor za plasmarn proiz­
voda, odnosno roba. 

U Danskoj [3] je izdan propis vezan za emisiju 
slobodnog formaldehida iz pločastih materijala iz­
rađernih od drva, što se vidi iz •tablice III. 

PROPISI VEZANI UZ EMISIJU FORMALDEHIDA IZ 
PLOčASTIH MATERIJALA 

K 1 a s a 

E 15 
(zelena 
oznaka) 

P 25 B 
(plava 
oznaka) 

P 25 U 
(crvena 
oznaka) 

Tablica III. 

Z a h t j e v  

Klimatizirana komora, maksimalna vri­
jednost [HCHOJ . . .  0,15 mg/m:J 

Perforatorska vrijednost maks. 1 0  mg/ 
1 0 0  g ekvivalentna do 0,30 mg/m3 ili P 25 
U - površinski tretirane ploče s emisijom 
HCHO maks. 2 0% od emisije HCHO ne­
tretirane ploče 

Perforatorska vrijednost [HCHO] maks. 
25 mg/1 0 0  g. 

Propisi u SR Njemačkoj [3] dani su u tablici IV. 

EMISIJSKE KLASE ZA PLOčASTI MATERIJAL 
Tablica IV. 

Emisijske Emisijska Perforatorska 
vrijednost vrijednost klase HCHO u ppm HCHO u mg/1 0 0  g 

E 1 � 0.1 � 1 0  
E 2 > 0 .1 > 1 0  < 30 
E 3 > 1.0 > 3 0  < 6 0  

Primjena suvremenih kemijskih metoda za od­
ređivanje formaldehida u materijalima i emisije 
formaldehida iz materij ala omogućuje istraživanja 
štetnog utjecaj a formaldehida na ljudski organi­
zam, što je vidljivo iz tablice V. 

UTJECAJ FORMALDEHIDA NA LJUDSKI ORGANIZAM 

[HCHO]/ Trajanje 
[ppm] izlaganja 

1-11 8 sati/dan 
13,8 30 minuta 
0,13- 0,45 

16-30 8 sati/dan 

0,9-1,6 8 sati/dan 

0,3- 2,7 8 sati/dan 

0, 09-5, 26 1 sat 
(s para-
formal-
dehidom) 

0,9-3,3 1 sat 

0,9- 2,7 1 sat 

Tablica V. 

Reakcija i mjesta utjecaja 

oči, nos i iritacija grla 
iritacija nosa i grla 
iritiranje očiju i gornjih di­
šnih puteva 
iritacija očiju i grla, reakcija 
kože 
očni svrab, suho i gorko grlo, 
pospanost i žeđ nakon jutar­
njeg buđenja 
neugodan miris, konstantno 
izlučivanje sluzi iz nosa, po­
spanost, žeđ, suze 
iritiranje očiju i gornjih di­
šnih puteva, malaksalost, 

lagana očna iritacija, prisut­
nost mirisa 
suzenje očiju, iritacija nosnih 
kanala (već na početku rad­
nog dana i nakon ručka) 

2,1-8,9 svaki dan povećanje već prisutne irita-
cije dišnih organa 

0,5-3,3 iritacija spojnice očiju i kože 

U već objavljenom radu dr Salaha E. O. [8] i 
u grafičkim prikazima sl. 1 .  i 2. dani su rezultati 
istraživanja vezanih uz određiivanje količine i emi­
sije formaldehida iz različitih materijala. Razvo­
jem raznih metoda za praćenje emisije formalde­
hida izvršena su istraživanja primjenjivosti meto­
da, njihove točnosti te utjecajnih faktora na pre­
ciznost u određivanju emisije formaldehida. 

U ovom će radu biti pri.kazane neke metode za 
određivanje formaldehida, s posebnim osvrtom na 
faktore koji utječu na ta ispitivanja .  Također će se 
ra:omatrati uvjeti pri određii.va111ju stupnja konta­
minacije zraka formaldehidom, metodom komore. 
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Sl. 1 - Emisija formaldehida iz ploča iverica (m'/m') . (B. Sundin) 
Fig. 1 - Formaldehyde emission from particleboard (load 1 m'/m' 

air) . (B. Sundin) 
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Ispunjenost prostora (m2/m 3) 
Sl. 2 - Količina formaldehida u sobi bez ventilacije kao funkcija 
ispunjenosti prostora i perforatorske vriJednosti za netretirane 

iverice. (B. Sundin) 
Fig. 2 - Formaldehyde values in a nonventilated room as function 
of load and perforator value for untreated particleboards. (B. 

Sundin) 

Na temelju višegodišnjeg iskustva u određiva­
nju količine formaldehida raznim metodama, u Te­
hničkom centru za drvo, Zagreb, radi se na izved­
bi komore opremljene odgovarajućim mjernim in­
strumentima za određivanje emisije formaldehida. 

1 .0. METODE ZA ODREĐIVANJE 
FORMALDEH:tDA 

Na temelju standardnih metoda analitičke ke­
mije, a aktualizacijom problematike formaldehida, 
razvile su se nove metode za određivanje količine 
formaldehida u materijalima i emisije iz materija­
la. Na iskustvima fundamentalnih istraživanj a iz­
dvojile su se i potvrdile slijedeće metode za od­
ređivanje i detekciju  formaldehida : 

1 .  Za određivanje količine formaldehida u mate­
rijalu 
- perforatorska metoda (FESYP) 

2. Za određivanje emisije formaldehida iz mate-
rijala 

metoda komore (SR Njemačka, Danska, šve­
dska, Finska i SAD) 
plinska metoda (FESYP) 

Roffaelova metoda (WKI)"' 
modificirana Roffaelova metoda (Nizozem­
ska) 
modificirana Roffaelova metoda (Švedska) 
Sintef metoda (Norveška) 
eksikatorska metoda (Japan) 
eksikatorska metoda (SAD) 
MCN metoda (Nizozemska) 

* WKI - »Wilhelm Klauditz« 
Institut fi.ir Holzforsclrnng 

3. Ostale metode [9] : 

- Large Scale Test Chamber (Weyerhaeuser 
LSTC) 
Mobile Home Simulator Test (MHS) 
Quick Test (QT) 
Quick Air Test (QAT) 

Do danas nije postignuto jedinstvo gledišta ka­
ko bi se odabrala metoda koja bi bila standardna 
na svjetskom nivou. U ovom članku osvrnut ćemo 
se na razne metode s posebnim naglaskom na me­
todu komore. Na slikama 3-1 1 .  dan je kratki pri­
kaz rezultata mjerenja formaledhida raznim me­
todama. 
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Sl. 3 - Korelacija izmec1u emisijske vrijednosti (u 24 sata\ dobi• 
vene WKI-metodom i perforatorskom metodom. (E. Rofl'liel) 

Fig. 3 - Correlation between the emission values (twenly-four 
hours) obtained using the WKI-Method and the perforator valne. 

(E. ltoffael) 
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Fig. 4 - Correlation between the emission values (fortv-eight 
hours) obtained using the WKI-Method and the Perforator Method. 

(E. Roffael) 
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-- /verica sa UF ljepilom 

- - lverica sa FF ljepilcrr 

----Ploča sa d1isocianatcm 
- · ·  -Drvna wer;e 

24 48 72 96 144 
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Sl. 5 Emisija formaldehida iz tri različite iverice, i iz drvnog 
iverja za iverice (WKI-metoda). (E. Roffael) 

Fig. 5 - Emission of formaldehyde from three different 
particleboards as well as from wood particles (\'VKI-Method). 

(E. Roffael) 
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Sl. 6 - Komparativna prikazivanje rezultata dobivenih u LSTC 
komori i O.AT-testom pri određivanju koncentracije HCHO u am­

bijentu. (W. F. Lehmann) 

Fig. 6 - Relationship of LSTC to QAT as comparison of test for 
ambient air HCHO concentration. (W. F. Lehmann) 
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Sl. 7 - Komparativna prikazivanje rezultata dobivenih u komori 
LSTC i MHS (Sweep Box) pri određivanju emisije HCHO. (W. F. 

Lehmann) 

Fig. 7 - Relationship of LSTC to MHS (Sweep Box) in use of 
small-scale tests for HCHO emissions. (W. F. Lehmann) 
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Sl. 8 - Komparativno prikazivanje rezultata dobivenih u komori 
LSTC i testom QAT pri određivanju emisije HCHO. (W. F. Leh-

mann) 
Fig. 8 - Relationship of LSTC to QAT in use of small-scale tests 

for HCHO emissions. (W. F. Lehmann) 
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Sl. 9 - Komparativno prikazivanje rezultata ispitivanja enus1Je 
HCHO, dobivenih pomoću LSTC-komore i 2 sata desikator testom. 

(W. F. Lehmann) 
Fig. 9 - Relationship of LSTC to 2h DES in use of small-scale 

tests for HCHO emissions. (W. F. Lehmann) 
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Sl. 10 - Komparativno prikazivanje rezultata ispitivanja em1s1.1e 
HCHO, dobivenih pomoću 2 sata desikator i QAT-testa (W. F. 

Lehmann) 
Fig. 10 - Relationship of 2h DES and QAT small-scale tests for 

HCHO emissions. (W. F. l.elunann) 
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SI 11 - Komparativno prikazivanje rezultata ispitivanja emisije 
HCHO, dobivenih pomoću 2 sata desikator i MHS test. (W. F. 

Lehmann) 
Fig. 11 - Relationship of 2h DES and MHS small-scale tests for 

HCHO emissions. (W. F. Lehmann) 

2.0. METODE ZA SKUPLJANJE EMITIRANOG 
FORMALDEHIDA IZ UZORAKA 

Jedan od prvih problema prilikom definiranj a 
metode za određivanje emisije formaldehida jest 
skupljanje emitiranog formaldehida. Tijekom 1978. 
god. George E.  Myers i Muneo Nagaoka iz Forest 
Products Laboratory - Madison (SAD)_ izvršili su 
istraživanja vezana uz definiranje metode za sku­
pljanje emitiranog formaldehida u sklopu proble- . 
matike kontaminacije zraka njime. Odabrali su tri 
metode koje su opisane u njihovu fundamentalnom 
radu [5] . 

2.1. Test sorpcije papirom 
(paper sorption test) 

Test sorpcije papirom provodi se tako da se is­
pitivani uzorak omota filtar papirom, tip Schlei­
cher and Schuell br. 595. Tako priređen uzorak op­
tereti se masom od 1 kg i ostavu ,u izoliranoj pro­
storiji (bez HCHO) preko noći. Nakon toga se cen­
tralna po�ršina uzorka, promjera oko 4 cm, nav­
laži purpurnim reagensom (0,5% purpurne boje u 
1 mol dm-3 NaOH). Kada se papir osuši, određu­
je se relativni intenzitet refleksije purpurne boje 
pri valnoj dužini svjetlosti od 540 nm pomoću fo­
tometra. Intenzitet purpurne boje je direktno pro­
porcionalan količini apsorbiranog slobodnog form­
aldehida. Analiza skupljenog formaldehida vrši se 
tako da se 4 ml formaldehidne otopine (formalde­
hid apsorbiran u destiliranoj vodi) pipetom pre­
nese u 16 ml purpuril1og reagensa. Čisti zrak uvo­
di se u dobivenu otopinu u trajanju od 10 min pri 
brzini strujanja zraka od 1 1/min. Nakon homoge­
nizacije otopine (trešenjem u trajanju od 30 min) 
mjeri se apso ,rbancija u 1-cm kiveti pri valinoj du­
žini od 540 nm u usporedbi sa slijepom probom 
(Beckman Spektrofotometer model DB-:GT). 

2.2. Japanska metoda (JIS A5 908) 
(Eksikator test) 

Uzorci se stavljaju u eksikator volumena 9 li­
tara, opremljen kristalizacijskom posudom (6 x 12 
cm), napunjenom s 300 ml destilirane vode. Zatvo­
reni eksiikator ostavlja se u prostorij1i 24 sata pri 
temperaturi 22;5 ± 2,50 C. Skupljeni formaldehid 
podvrgne se fotometrijskoj analizi pomoću ace­
tilacetona. U tu svrhu autori [5] koriste Belmano­
vu fotometrijsku analizu. 

Formaldehidna otopina izmiješa se s ekvivalent­
nom količinom reagensa sastavljenog od amonija­
cetata (2 mol dm-3) ,  acetilacetona (0,02 mol 
dm-3) i octene kiselti.ne (0,05 mol dm-3). Dobive­
na se smjesa grije u zatvorenoj test tubi u trajanju  
od  30 min pri temperaturi od  400 C, zatim se o­
hlad:i na sobnu temperaturiu i mjeri apsorbancij a u 
usporedbi sa slijepom probom u 1-om kri.veti, pri 
valnoj dužini od 415 i11m. 

2.3. Dinamički test 

Ispitivani uzorci (dimenzija 1,6 x 5 x 10 cm) 
stavljaj u se bočno u eksikator zapremine 3 litre. 
Eksikator je opskrbljen modificiranim poklopcem 
na kojem se nalaze cijevi za dovod i odvod zraka. 
Cijev za dovod zraka prolazi kroz sredinu eksi­
katora !i dosiže do dna. Tijekom eksperimenta zrak 
se kontinuirano uvodi u eksikator (komoru) s kon­
troliranom brzinom ( ± 5%). Izlazni zrak provodi se 
kroz 20 ml destilirane vode ili reagens otopine, a 
apsorbirani formaldehid podvrgne se analizi po 
jednoj od navedenih metoda. 

Višegodišnja istraživanja citiranih autora [5] 
pokazala su da je fotometrijska acetilaceton ana­
liza vrlo podobna za primjenu u istraživačkim la­
boratorijima. Metoda je brza, jednostavna, vrlo o­
sjetljiva (0,02 µg/ml) s dobrom reproducibilnošću 
(koeficijent < 5%). 

3.0. FAKTORI KOJI UTJEČU NA NIVO 
KONTAMINACIJ !E ZRAKA 
FORMALDEHIDOM 

Niz pokusa bio je posvećen istraživanju defi­
niranja utjecajrnih faktora na kontaminaciju zra­
ka formaldehidom. Početna istraživanja upozorila 
su na slijedeće faktore : 
1. Odnos formaldehida i bazne supstancije proiz-

voda (molni odnos), 
2. Brzina ventilacije zraka, 
3. Ispunjenost (opterećenje) prostora proizvodom, 
4. Temperatura i vlaga, 
5.  Naknadno tretiranje proizvoda, 
6. Kemijske supstancije koje se dodaju proizvo­

du, 
7. Hidroliza. 

Dalja istraživanja izdvojila su tri bitna fak­
tora u kontaminaciji zraka [7] : 
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1. Odnos formaldehida · i bazne supstancije proiz­
voda (molni odnos), 

2. Brzina ventilacije zraka, 
3. Ispunjenost prostora proizvodom. 

U ovom članku naglasak će biti na utjecaju 
brzine ventilacije i opterećenju (ispunjenosti) pro­
stora uzorkom, budući da za molni odnos postoje 
definirani propisi koji zahtijevaju strogu kontrolu 
kako poluproizvoda tako i gotovih proizvoda. 

3.1. Teoretska razmatranja utjecaja brzine 
ventilacije zraka i površine uzorka na 
koncentraciju formaldehida 

Osnovna teorijska razmatranja utjecaja brzine 
ventilacije zraka i površine uzorka koji emitira 
formaldehid dana su u slijedećim veličirnama : 
1. Ventilacijski omjer, odnosno izmjena zraka u 

prostoru u jedinici vremena, N (h-1). 
2. Ispunjenost prostora uzorkom L (m2/m3), od­

nosno površinom uzorka A (m2) koji emitira 
formaldehid u određeni volumen V (m3). 

3. Koncentracija stabilnog stanja (vremenski ne­
zavisna) formaldehida u zraku, C5 (ppm). 
Koncentracija forma1dehida u zrarkru, C5 (ppm). 

4. Ravnotežna koncentraoija Ccq (ppm) ikoja egzi­
stira pod neventilirajućim uvjetima ·  (N = O). 

5. Brzina emisije formaldehida iz uzorka ER 
(rppm/m2 - h) 
Primjera radi može se uzeti uzorak povrsme 

A (m2), koji se nalazi u prostoru s izmjenom (ven­
tilacijom) zraka N (h-1) i slobodnim volumenom V 
(m3). Uzorak emitira formaldehid brzinom ER 
(ppm)/m2h. Tada je brzina promjene koncentracije 
formaldehidnih para C/ppm dana relacijom [7] : 

V dC (t) 
A · ER (t) - N · V · C(t) (1) 

dt 

U daljim razmatranjima autori primjenJUJU 
HOETJER-ov pristup u tumačenju ove relacije. 

U svakom danom trenutku formaldehid prolazi 
iz unutrašnjosti uzorka prema površinskom sloju i 
iz površinskog sloja u zrak brzinom koja  je propor­
cionalna razlici ravnoteže koncentracije i koncentra­
cije u vremenu t :  

ER(t) = K · [Ccq - C(t)] (2) 

Konstanta K se naziva konstanta transporta. Me­
đufazni transport para formaldehida opisan je pr­
vim FICK-ovim zakonom difuzije :  

D 
ER(t) K [Ceq - C(t)] [Ceq - C(t)] (3) 

gdje j e :  

D - koeficijent difuzije 
A - nepoznata međufazna debljina 

Iz ovoga proizlazi da je Ct - Ce,1/A gradijent 
koncentracije odgovoran za difuziju para. Iz rela­
cije (1) i (2) moće se izvesti : 

C(t) 

1 + 

odnosno za 

Cs 

1 N 

K L 

stabilno 

Ceq 

1 
1 + 

K 

[l - exp -- (N + KL)t] (4) 

stanj e :  

(5) 
N 

L 

Recipročnom vrijednošću relacije (5) dobiva se 
izraz : 

1 1 
+ 

1 N 

L 
(6) 

Grafički prikaz ove jednadžbe daje pravac s od­
sječkom 1/Ccq (kod N = O) i koeficijentom smjera 
1/Ccq K. 

Jednadžbe (5) i (6) nazivaju se HBF-jednadžba­
m a  (HOETJER - BERGE - FUJII). Iz relacije (1) 
mogu se izvesti slijedeće jednadžbe za stabilno sta­
nje :  

ERs · A 

ERs 
N 

L 

(7) 

(8) 

HBF-jednadžba (5) za stabilno stanje može se 
primijeniti i na miješane ,uzorke. Na rprri.mjer, kom­
binacija uzorka 1 i 2 pri ispunjenosti prostora 
Lm i L2�1 proizvodi ravnotežnu (N = O) koncentra­
ciju C0qM, dok je koncentracija sta1bilnog stanja pri 
brzini ventiliranja N dana relacijom : 

K 1 L 1 M  K 2  L n,1 

. C eq M  (9) "M = 
I-< 1 L 1 M  l-<2 L 2tv1 1+ 

N 

Iz navedene relacije proizlazi da je kontamina­
cija  zraka formaldehidom ovisna o brzini ventila­
cije (N) i ispunjenosti prostora uzorkom L preko 
njihova odnosa N/L. 
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Sl. 12 - Utjecaj promjene zraka na sadržaj formaldehida u pros­
toru koji sadrži netretirane iverice koje emitiraju forn1aldehid. 

(E. B. Sundin) 

Fig. 12 - Effect of air changes on the formaldehyde content in 
a room containing untreated particleboard. (E. B. Sundin) 

Tip WKI-metoda Perforator 
modificirana vrijednost korelacije mg/m2, 24 h mg/100 g 

VISOKA < 100 < 1 2  
VRLO 
VISOKA < 80 < 10 

Slika 12. prikazuje utjecaj izmjene zraka u 
prostoru na količinu formaldehida netretiranih i­
verica u ambijentu prostora. 

4.0. KOMORA ZA ISPITIVANJE 
EMI'SIJE FORMALDEHIDA 

Određivanje količine slobodnog formaldehida u 
prostoru dobiva n a  značenju budući da su uvedeni 
strogi propisi i zahtjevi za ograničenje emisije for­
maldehida u javnim i stambenim prostorima. 

Već od 1981. god. definirani su nivoi emisije 
HCHO u slijedećim zemljama zapadne Evrope [2] : 

DANSKA 
NIZOZEMSKA 
FINSKA . 

ŠVEDSKA 
SR NJEMAČKA 

0,15 mg/m� 
0,1 2 
0,30 
0,15 (za stambeni pro-
stor sagrađen nakon 1983. g.) 
0,5 - 0,875 mg/m3 
0,1 25 kg/m3 

Za efikasno određivanje emisije formaldehida 
u zraku valjalo je izgraditi odgovarajuće komore 
u kojima bi se mogli simulirati normalni uvjeti 
življenja. U tablica VI. ,navedeni su osnovni para­
metri komora u pojedi111.im zemljama [2] : 

Zemlja 

Danska 
SR Njemačka 

švedska 
Finska 
SAD 

s:: 
(I) (I) 

6 .... ::s o 
,.... S ;;;--o o s :> .!<:  � 

0, 2 25 
39 
1 
0,1 2 

55,4 

C<l ,... ::s - --
C<l ,...  
.... o 
(!) s 
o. o 6 ·� � 
(I) � u 

E-< ;::1 2-

23 
23 
23 
20 
25 

Tablica VI. 

C<l ;:I � -
C<l � 

(I) -� "' ·2 C<l s s
"' s:: c2 

;:, �  -� 8 o � -� ::s 
� C'đ § t; -;: S -� "' C<l 1l.Q o .>:  ,.... C<l � o o �  V

,.... � � � s  
:... "' 

� ;> (:Q .... N 

45 2, 25 0, 25 
45 1,0 1,0 
50 1,0 0,5 
85 1,6 0,5 
50 0,46 0,5 

CASCO Institut iz Stockholma izveo je niz te­
stova s istim uzorcima, ali različitim metodama 
određivanja HCHO, radi utvrđivanja odnosa me­
đu rezultatima dobivenim klasičnim metodama i 
metodom komore. Sažeti prikaz ovih ispitivanja 
dan je u tablici VII [2] : 

Eksikator 
vrijednost 
:µg/ml, 2 h 

< 0,8 

< 0,6 

Tablica VII. 

Metoda komore 200 C, 
45"/0 vlaga, 24 h ,  ppm, 

bez izmjena zraka 

< 0,45 

< 0,30 

U istom Institutu vršena su i komparativna is­
pitivanja s netretiranim uzorcima i uzorcima tre­
tiranim voštanom disperzijom. Rezultati su prika­
zani u tablici VIII (2) . 

Tablica Vili. 

'@' �  
..>: M 

'� _§_ s 
:... -

� .B � bD 6 1l.O 
f_'; .� 6 C<l '@' s � � S:: o o.. C<l "'  '-< ..>:  � � '0 0 >< � -� .<:: o Z • o CI) • 

c8 Q) ,--1 6 �  6 s s:: s S-4 . .....,-..... U) s:: '@ ---
N v ·- 'a.O fil ;::: s:: 'a.O o U) §; o "' o. 

o.. �  6 r,. o. C<l s � � � � 8-3 
Netretiran 15 7,9 0, 28 0,31 

0,35 0,39 
Tretiran 7 1,4 0,05 0,14 

0,06 0,18 

Za određivanje em1s1Je formaldehida metoda 
komore dokazala je svoju primjenjivost kako u 
iindrus,trijsik ,im ispii.1Jivanjima (po'lrurpro'i-zvodi, goto,v-i 
proizvodi)· tako i u laboratorijskim istraživanjima. 
Komora se sastoji od : 

- Prostora određene zapremine omeđenog kva­
litetnim materijalom dobrih izolacijskih osobina. 
Unutrašnje stijen!ke !komore moraju biti izrađene 
od materijala rezistentnog na kemikalije, odnosno 
plinove. 
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- Uređaja za kontrolu i regulaciju zraka u 
komori. 

- Uređaja za mjerenje, regulaciju i kontrolu 
vl'age u komori. 

- Uređaja za regulaciju i kontrolu temperatu­
re v. komori. 

- Uređaja za uzimanje uzoraka zraka u ko­
mori. 

- Instrumenta za analizu plinova. 
Uzorci za ispitivanje postavljaju se u komoru 

nedaleko uređaja za kontrolu ·uvj, 2ta u komori. Od­
ređivanje emisije formaldehida može se izvršiti na 
više načina, a jedan je da se uzme uzorak zraka iz 
komore i analizira prema jednoj od prije navede­
nih metoda. Danas se analiza uzorka zraka iz ko­
more vrši modernim analitičkim instrumentima, 
koji su direktno ili indirektno spojeni na komoru. 
Jedan od najnovijih uređaja za detekciju i ana­
lizu plinova radi na principu kontrolirane difu­
zije, koristeći se voltametričkim senzorom kao e­
lektrokemijskim detektorom plina. 

Na slici 13. prikazani su rezultati mjerenja e­
misije HCHO (metodom komore) iz različitih plo­
častih materijala (MDF i iverice) u komparaciji s 
perforator vrijednostima. 

ppm HCHO 
zre/ 45 ½ RH 

5 

4 

3 

2 

1 

o 

MDF 19mm 

MDF 

MDF 10rrm 

MDF 18mm 

E2 iverica 

Et  iverica 

24 

Vrijeme (sati) 

§' 
� 
__§_ 

80 ·.;::; 

67 .� 
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74 

18 
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8 
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SI .  13 - Emisija formaldehida iz  različitog pločastog materijala 
(MDF, iverica) u komori (1 m•, 23°C, 50 , 1,0 m'/m', 0,Sh). 

(E. B. Sundin) 

Fig. 13 - Formaldehyde emission from differenl MDF and par­
ticleboards measured in a closed chamber. (E. B. SundinY 

5.0. METODA ZA PROCJENU 
EMISIJE FORMALDEHIDA 

Kao što je prije navedeno u istraživanjima e­
misije formaldehida, mnogi autori primjenjuju 
Hoetjerovu jednadžbu kao bazni matematički mo­
del. Myers i Nagaoka [ 10] u interpretaciji svojih 
rezultata primjenjuju relacije (5) i (6). Iz ovih re­
lacija može se izračunati brzina emisije formalde­
hida ER (po jedinici površine i jedinici vremena) 
prema jednadžbi : 

N 
ER/mg m-2h-l =1,23 C, -- (mg/m2 · h) (10) 

L 

Na primjer, pri standardnim uvjetima 1 m3 

zraka mora sadržavati 1 ,23 mg HCHO/h da bi se 
pm,tiglo 1 ppm pr,i 1,0 AC/h. Tada je : 

Csrn 
Nsrn 
L 
ĐRsrn 

1.0 ppm 
1.0 AC/h 
proizvoljno 
1.23 mg/h (po m3 volumena zraka) 

Mjerenjem u komori ustanovljeno je da uzo­
rak ploče iverice imade slijedeće vrijednosti :  

Cs 
N 
L 

0,3 ppm 
0,5 AC/h 
0,426 m2/m3 

primjenjujući relaciju : 

ER = 

proizlazi 

L 

N 
) · ( -

Nsrn 

0. 3 ppm 

1 .0 ppm 

0.5 AC / h  
1 .  23 mg / h l 

( 1 .0 AC/ h 
ER = 0.4 2 6  m2 / m 3 

ER = 0,433 mg/m2h (po m3 vorumena zraka) 

Ovaj odnos između nivoa emisije u ambijentu 
i brzine emisiije (ER) •u pnincipu se može razmatra­
ti neovisno o normalnim promjenama temperatu­
re, vlage i barometarskog pritiska. Na temelju po­
dataka istraživanja [10] dobivene su granične vri­
jednosti slijedećih parametara relacije (6) : 

1 / C eq ( odsječak pravca 

1 /C eq K (koeficijent smjera 

K 

=> < 10 

> < 6 

=>0.4 < 2.0 

Brzina emrs1Je (ER) konstantna je pri svim 
jednakim omjerima N/L i proizvodi ekvivalentnu 
emisiju HCHO (Cs). ER se smanjuje kada se sma­
njuje vrijednost za N, odnosno povećava kada ra­
ste vrijednost L. 

5.1. Grafička metoda za procjenu 
HCHO u ambijentu 

Fundamentalna istraživanja u kompaniji In­
dependent Wood Products R & D, Weyerhaeuser 
Co (Tacoma, SAD) omogućila su primjenu grafič­
ke metode za određivanje formaldehida u prostoru, 
te brzine emisije za bilo koji proizvod neovisno 
o ventilaciji i ispunjenosti prostora, ako je poznat 
Hoetjerov model za nivo HCHO u ambijentu pri 
jednoj brzini ventilacije i jednom stupnju ispunje­
nosti prostora [10] .  Grafički prikaz rezultata ovih 
istraživanja dan je na slici 14. i 15. 
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SI. 14 - Grafička, metoda za procjenu HCHO u ambijentu i br­
zine em1s11e iz bilo kojeg proizvoda pri bilo kojoj ventilaciji i 
ispunjenosti prostora kad je Hoetjerov model poznat, (W. F. 

Lehmann) 

Fig. 14 - Graphical method for estimating ambient formaldehyde 
and emission rates of any products at any ventilation and loading 

condition when Hoetjer model is known. (W. F. Lehmann) 

Na primjer, iz grafičkog prikaza sl. 15. može se 
pretpostaviti : 

[HCHO] = 0,29 ppm pri N/L = 1.7 

Da bi se izračunao [HCHO) pri N = 0,25 AC/h 
i L = 0,131 m2/m:1, odnosno N/L = 1,91, treba od­
rediti nagib koji iznosi : 

1/ (1,91 X 1 ,23) = o,422 

zaitim treba pratiti [HCHO] kod 0,29 ppm do sjeci­
šta s pravcem N/L = 1.17. A,ko se prati linija pre­
ma dolje do presjeka s pravcem N/L = 1.91, pro­
izlazi da je [HCHO] = 0,21 ppm. 

6.0. ZAKLJUČCI 

-Na temelju znanstvenih i tehničkih istra­
živanja u svijetu može se pouzdano na više načina 
odrediti kontaminacija zraka formaldehidom. Ra­
di zaštite čovjekove okoline doneseni su odgova­
rajući propisi koji primoravaju proizvođače da po­
klone veću pozornost problemu emisije formalde­
hida. 

Proizvodi drvne industrije moći će se plasi­
rati na strano tržište samo ako emisii-ja formalde­
hida bude u okvirima propisanih granica. 

- Hoetjerova jednadžba daje osnovne mate­
matičke relacije vezane uz emisiju formaldehida u 
zraku. Jednadžba pruža mogućnost procjene više 
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SI. 15 - Grafička metoda za procjenu HCHO u ambijentu i brzina 
emisije iz bilo kojeg proizvoda pri bilo kojoj ventilaciji i ispunje­
nosti prostora kad je poznat nivo HCHO u ambijentu uz određenu 

ventilaciju i ispunjenost prostora. (W. F. Lehmann) 
Fig. 15 - Graphical method for estimating ambient formaldehyde 
and emission rates of any product at any ventilation and lollding 
condition when ambient formaldehyde level is known at only one 

ventilation and loading condition. (W. F. Lehmann) 

faktora koji utječu na nivo formaldehida u zra­
ku. 

- Razvijen je niz suvremenih analitičkih me­
toda za određivanje količine formaldehida. Svjet­
sko iskustvo je pokazalo da metoda komore spada 
među najpogodnije i precizna je za određivanje e-
misije formaldehida.* 

'' O realizaciji izgradnje komore za određivanje emisije slobod­
nog formaldehida u TCD-u Zagreb vidi informaciju na str. 84. 
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V 

Sumarstvo i drvna industrija u tržišnoj privredi 
FORESTRY AND TIMBER INDUSTRY IN THE MARKET ECONOMY 

Bogomil Cop, dipl. ing. 
Zagreb 

Prispjelo : 1 2. III. 1988. 
Prihvaćeno : 19. I II. 1988. 

Saže t a k  

U radu se navodi da će tržišna privreda po­
stepeno primorati svaku r.adnu organizaciju da 
se oslobodi tutorstva i pretjer.ane zašbitne uLoge 
ddave i da posluje na svoj rjzik, da svoju pos­
lovnost i svoje rezultate potvrđuje isključivo 
u sučeljavanju s poslovnim k,onkurentima. Odr­
žat će se na tržištu onaj čiji prnizvodi će biti 
kvalitetnij,i i jeftini•j i. U takv,oj je situacij i  i edi­
nu izlaz - stalno unapređivati proizvodnju i sni­
žavati tr,oškove. 

Da bi se moglo ocjenj,ivaiti i međusobno lJ.S­
poređivati poslovne rezultate, nužno je da se 
obLovi.na izrađuje, razvrstava i evidentira po 
klasama. Na osnovi praktične računice, upozo­
ruje se na velike štete, 'kako za šumanstvo tako 
i za drvnu dndustr,iju, koje nastaju zbog neori­
državanj ,a staJndarda · šumskih pr,oizvoda. Op­
seg šteta obvezuje sve stručne i pos]lovne snage 
šumarstva rr drvne industrije da organizirano 
porade na njihovu otkLanjanju. 

K 1 j u č n e  r i j  eč i : tržišna· privreda - una­
pređivanje prodzvodnje - staindardi šumskih 
p�•,oizvoda 

PRESUDNO JE STALNO UNAPREĐIVATI 
PROIZVODNJU 

Svi su izgledi da je naša zemlja pred uvođe­
njem tržišne privrede. Pitanje je samo da li će tre­
bati manje ili više vremena da se prevladaju ot­
pori da se ona stvarno ustoliči kao dominantna 
u sistemu. To će postepeno natjerati sve privredne 
subjekte da, u skladru s tim, promijene dosadašnji 
način razmišljanja, zaključivanja i ponašanja,  te 
da prekinu s onim što je preživjelo. 

Sučeljavanje s tržišnim privređivanjem ne mo­
že izbjeći ni šumarstvo, ni drvna industrija. što 
prije radne organizacije šumarstva i prerade drva 
prihvate pravila ponašanja tržišne privrede i u­
vedu je u svakodnevnu praksu, to bolje za njih i 
njihovu budućnost. Mi se, doduše, i danas opre­
djeljujemo na riječima za uzimanje u obzir eko­
nomskih zakonitosti i za tržišnu privredu. Među­
tim, u praksi su ta opredjeljenja polovična - pri­
c,lržavamo ih se dok odgovara »našem interesu«, a 

UDK 630*7 

Stručni rad 

Su m 'm a r y  

This paper states that the mairket economy 
will gradually force every work organizahon to 
get free from the tutorship and excessive pro­
tective role of the staite to perform bus,iness on 
its ,own ;risk and :to confirm its business eff.ici­
ency and its results only in setting face to face 
with the business oompetitors. The one having 
the products of better qualHy and less expen­
sive ones shall maintain dts position on the 
market In such a situa'Ci<on the only way o.ut 
i.s to ,improve the producti,on permanently and 
to cut down the costs. 

In ,order to esbimate aind reciprocally com­
pare business results, i t  is necessary that the 
logs are manufactured, classified and Jiiled by 
classes. On the basis of practical calculabion, 
attention should be paid to considerable losses 
for forestry as well as for timber i1ndustry cau­
sed by the failure to comply with forest products 
standards. The volume of 1,osses binds all pr,o­
fessional and business people in forestry and 
1Jimbe.r industry to work on. an organized basis 
on their eLiminaUon. 

K e y w o r d s : mad(et economy - impr-o­
vement of production - forest products stan­
dards (A. M.) 

stvarno radimo na stari način i nimalo se ne tru­
dimo da stvorimo raspoloženje koje će poticati i 
omogučiti trmšno po:našanje. 

U uvjetima današnjeg ubrzanog tehničkog i te­
hnološkog razvoja, svaka radna organizacija koja 
ozbiljno misli i želi osigurati svoju poslovnu bu­
dućnost i opstati na tržištu, naprosto mora : 

a) stalno usavršavati svoj proizvod ili svoje proiz­
vode - po izgledu i kvaliteti, po tehničkim 
svojstvima i funkcionalnosti ; 

b) putem racionalizacije, poboljšane tehnike i teh­
nologije i bolje organiziranosti, neprestano sni­
žavati troškove proizvodnje tog ili tih proizvo­
da, kako bi s prodajnom cijenom bili konku­
rentni na tržištu. 

Ako u tom pravcu ne bude djelovala, preteći 
će je konkurenti s boljim ili novim proizvodima. 
Tada će radna organizacija postepeno gubiti ugled 
i kupce za svoje proizvode, bit će prisiljena proda-
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vati ih ispod cijene proizvodnje, pa i u bescijenje, 
smanjivati količine tih proizvoda i, na kraju, sas­
vim prekinuti s tom proizvodnjom. 

To je tržišna zakonitost od koje u pravilu ni 
jedan privrednik neće moći pobjeći. Ona vrijedi, 
ili će kad-tad početi vrijediti, podjednako za sve 
- i za šumarstvo i eksploataciju šuma, i za pilan­
sku preradu i proizvodnju furnira, i za tvornice 
namještaja. 

U toj poslovno sasvim novoj situaciji, morat će 
doći do promjena u poslovanju, u odnosima izme­
đu šumarstva i drvne industrije, u gledanjima na 
alimentaciju pilana oblovinom na teritorijalnoj o­
snovi, u otvaranju osnovnih i radnih organizacija 
prema jugoslavenskom i stranom tržištu, u odnosi­
ma između privrednih subjekata s jedne i općina i 
politike s druge strane, u načinu utvrđivanja tr­
žišnih cijena itd. Sve će biti orijentirano na to : u 
radu biti što efikasniji, smanjivati troškove, podi­
zati količinu i vrijednost proizvoda, ostvarivati a­
krnnulaciju koja će osiguravati ulaganja u osuvre­
m.enjavanje proizvodnje. 

Do sada se smatralo kao normalno da se radne 
organizacije za preradu drva, pogotovo ako su u­
gledne po prošlim rezrulta<tima, automatskli snab­
dijevaju oblovinom iz okolnih šuma, neovisno o 
tome kako rade i kakve rezultate ostvaruju. Sas­
vim se realno može očekivati da će ubuduće pr­
venstveno i sve više dobivati oblovinu one radne 
organizacije koje će biti sposobne da njenom pre­
radom proizvedu najveću moguću vrijednost u gra­
đi ili furniru i, uz što niže troškove, ostvariti od­
govarajući dohodak i akumulaciju, jer će samo ta­
da biti u stanju platiti stvarnu tržišnu cijenu ob­
lovine. Konačno, sa stanovišta ši,reg društvenog in­
teresa i nije bitno tko će preraditi �irovinu, ali je 
bitno da se iz sirovine dobije najveća moguća vri­
jednost uz što manje troškove. 

Prema tome, za očekivati je da će imati osi­
guranu budućnost samo poslovno uspješni. Pos­
lovno neuspješni će morati smanjivafa svoj·u pro­
izvodnju sa svim negativnim posljedicama koje su 
s tim povezane, pa čak i prestati s radom u koliko 
ne nađu izlaz u nekoj drugoj proizvodnji. 

I dalje, ako se tržne cijene oblovine budu us­
tanovljavale na osnovi troškova prerade najboljih 
i najuspješnijih, onda će stvarna cijena sirovine, 
pod jednakim uvjetima privređivanja, biti nedos­
tupna onim radnim organizacijama koje su po po­
slovnim rezultatima ispod prosjeka. Drugim riječi­
ma, poslovno neuspješni i nesposobni ostat će po­
stepeno bez sirovine i nestajati s tržišta. Umjesto 
dogovorene administrativne pravde, koja socijali­
zi-ra gubitke i đ.zjed111ačava u nagrađivanj1u neus­
pješne s uspješnima, probijat će se postepeno, ali 
tvrdokorno, sve više tržišna pravda - svakom pre­
ma radu i rezultatima rada. Tada se neće samo pri­
govarati preniskim osobnim dohocima, već će se 
uvijek paralelno i pitati, nisu li možda niski osob­
ni dohoci rezultat lošeg i neodgovornog rada, ras­
pikućstva i slabe organizacije, ili su posljedica 
loših uvjeta rada, administrativno nametnutih ne-

relanih cijena i drugih objektivnih okolnosti. Oni­
m.a koji imaju zadovoljavajuće uvjete za rad i koji 
hoće da rade i unapređuju svoju proizvodnju, dru­
štvo će sigurno pomoći da prevladaju privremene 
teškoće i normaliziraju svoje poslovanje. Oni dru­
gi, koji ustraju u neradu i neodgovornosti, pa se 
pokažu nedoraslim i nespremnim da svoj rad i po­
našanje prilagode zahtjevima tržišne privrede, mo­
rat će sami snositi i odgovornost i posljedice za 
nezadovoljavajuće rezultate takvog poslovanja. 

Treba biti svjestan teškoća i otpora koje treba 
na tom putu prevladati . Jasno je također da bez 
odgovarajućeg programa, bez oslonca prvenstveno 
na vlastite snage i hrabre i odlučne akcije nema 
izlaza. Treba se nadati da će ukupna stručna pa­
met šumarstva, s jedne, i drvne industrije, s dru­
ge strane, ujedinjena i povezana međusobnom su­
radnjom, pravilno usmjeriti poslovne akcije i po­
krenuti raspoložive ljudske i stručne potencijale 
u pravcu stvaranja takvih uvjeta i odnosa u pro­
izvodnji koji će omogućiti sposobnima i boljima da 
do kTaja razvij1u svoje stvaralačke sposobnosti i 
ostvare optimalne rezultate. U ime budućnosti, nit­
ko od stručnih ljudi nema pravo da se ogluši na 
zov struke i da u toj situaciji ostane neangažiran. 
Jedan je od karakterističnih pokazatelja i mjera za 
tržišno ponašanje u šumarstvu i drvnoj industriji 
odnos prema standardu šumskih proizvoda. 

OSIGURATI PRIMJENU STANDARDA 
ŠUMSKIH PROIZVODA 

Positojeći li ,budući, nadajmo se, i sve bolji po­
kazatelji troškova i produktivnosti u pilanskoj pre­
radi bit će praktično neprimjenjivi za poboljšanje 
proizvodnje i poslovanja, ako se trupci ne budu 
obvezno razvrstavali po vrstama drva i kvaliteti i 
kao takvi i evidentirali. Bez toga će biti nemogu­
će utvrditi i odrediti one uvjetne jedinice koje bi 
mogle na najlboilji način izrazito. utrošak sati i trn­
škove po jedinici, usprkos razlika vezanih za vrste 
drva, ikval1te:tini sastav oblovine i girađe, nač'in pi­
ljenja itd. Da se i ne spominje opće poznata pot­
reba da se prate postoci liskoriš-tavamja, i:zrađuj1u 
kalkulacije, utvrđuju prodajne cijene šumskih pro­
izvoda i proizvoda prerade drva, što je sve nemo­
guće bez odvajanja i evidentiranja oblovine po 
klasama. 

Međutim, stvar nije samo u kalkulacijama i us­
poređivanju troškova i utroška sati kao takvog i 
njihovu mogućem pozitivnom utjecaju na usmje­
ravanje stručnih i poslovnih aktivnosti za unap­
ređenje proizvodnje. Razvrstavanje i odvajanje o­
blovine po kvaliteti je osnovni preduvjet i boljeg 
rada i boljih poslovnih rezultata. Drugim riječi­
ma, neodvajanje oblovine po kvaliteti prouzrokuje 
direktno veliko smanjivanje vrijednosti proizvod­
nje i velike gubitke u poslovanju, kako u šumar­
stvu tako i u drvnoj industriji. 

To se može objasniti i povrditi sasvim prak­
tičnom računicom koja počiva na cijenama za 1988 .  

I , 
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godinu, prosJecnom udjelu oblovine po vrstama 
drva i kvalti.t-eti za SR Hrvatsku, :normi•ranim po­
stocima iskorištenja i koeficijentima vrijednosti o­
blovine i građe. 

Pretpostavimo da jedno šumsko gospodarstvo 
siječe i izrađuje za tržište 40.000 m3 hrastove i 
60.000 m3 bukove pilanske oblovine. S obzirom na 
kvalitetu stabala, iz ukupne količine oblovine, uz 
pravovremenu sječu, stručno sprovedene poslove 
na eksploataciji šuma i pravovremeni odvoz na 
glavno stovarište, čime se omogućuje da se ta o­
blovina preradi u zdravom stanju, moglo bi se iz­
raditi : 

H r  a s t 

Kvaliteta 
Količina, 
Udio, % 

B u k v a  

Količina, 
Udio, % 

m3 

m3 

I. 
5.2 0 0  

13 

5.4 0 0  
9 

II. III. Ukupno 

16.8 0 0  18. 0 0 0  4 0. 0 0 0  
4 2  45 1 0 0  

25. 2 0 0  29.4 0 0  6 0. 0 0 0  
4 2  49 1 0 0  

Umnoškom količi,na s cijenama trupaca za 1988. 
godinu, trebalo bi dobiti slijedeće vrijednosti za 
tu. oblovinu : 

H r a s t  

Količina, m3 5.2 0 0  16.8 0 0  18. 0 0 0  4 0.0 0 0  
Cijena, din/m3 7 0. 0 0 0  49. 0 0 0  29. 0 0 0  
Vrijednost mln. din. 364 8 23 5 2 2  1 .7 09 

B u k v a  

Količina, m3 5.4 0 0  25. 2 0 0  29.4 0 0  6 0. 0 0 0  
Cijena, din/m3 25. 0 0 0  19. 0 0 0  14. 0 0 0  
Vrijednost mln. din. 135 479 41 2 1 . 0 26 

Programirana ukupna vrijednost oblovine mln. 
din. 2.735. 

Kao posljedica nepravovremene sJece i izrade, 
površno ili nestručno obavljenog prikrajanja, pre­
kasnog dovoza na glavna skladišta i pilane, pro­
zuklosti, mušičavosti itd, dobilo bi se, recimo, stvar­
no pogoršan sastav ,pilanske oblovine : 

H r a s t  

Kvaliteta 
Količina, 
Uđio, % 

B u k v a  

Količina, 
Udio, % 

m3 

m3 

I .  II. III. Ukupno 
4. 0 0 0  16.0 0 0  2 0. 0 0 0  4 0. 0 0 0  

1 0  4 0  5 0  1 0 0  

3.0 0 0  24. 0 0 0  33.0 0 0  6 0 . 0 0 0  
5 4 0  55 1 0 0  

Umnoškom tih kol:ičina s cijenama trupaca 
proizlazi stvarna vrijednost proizvedene oblovine 
pogoršanog sastava : 

H r  a s t 
Kvaliteta I. II. III. Ukupno 
Količina, m3 4. 0 0 0  16. 0 0 0  2 0. 0 0 0  4 0.0 0 0  
Cijena, din/m:3 7 0.0 0 0  49. 0 0 0  29. 0 0 0  
Vrijednost mln. din. 28 0 784 58 0 1.644 

B u k v a  
Količina, m3 3. 0 0 0  24. 0 0 0  33. 0 0 0  6 0 . 0 0 0  

Cijena, din/m3 25.0 0 0  19. 0 0 0  14.0 0 0  
Vrijednost mln. din. 75 456 46 2 993 
Ukupna vrijednost pogoršanog sastava 
mln. din. 2.637 

Umjesto programirane ili moguće proizvodnje, 
stvarno je proizvedena za 98 milijuna d-iinara ma­
nja vrijednost, što predstavlja za šumarstvo stvar­
nu štetu, prouzročenu uglavnom neodgovarajućim 
radom eksploatacije šuma. 

Zaključak je j asan : što više trupaca F, L i ob­
lovti1ne I. kl., a Mo manje obloviine nižih klasa, to će 
šumarstvo ostvariti veću vrijednost, veći dohodak 
i akumulaciju. Drugim riječima, nerazvrstavanje 
oblovine po kvaliteti i njena prodaja po prosječnim 
cijenama, bez obzira na kvalitetni sastav, može od­
govarati samo onima koji ne poznaju dovoljno svoj 
posao ili nisu voljni da se u radu pridržavaju do­
govorenih stručnih i poslovnih kriterija ,  a i oni­
ma koji za svoju lošu robu nastoje nezasluženo o­
stvariti cijenu koja odgovara robi boljeg vrijedno­
snog sastava, na kraju uvijek na štetu onih koji 
ek,sploataciju šuma vode stTuono i savje::mo. 

Sa stanovišta šumarstva i drvne industrije kao 
priwedne cjeline i šireg društvenog i•nteresa, ne­
ma gotovo nikakvu važnost okolnost da li je eks­
ploatacija šuma tog šumskog gospodarstva, pri­
mjenom prosječnih cijena viših od stvarne pros­
ječne cijene izrađene oblovine, izbjegla ili nije iz­
bjegla nastali gubitak ili štetu. Ta je šteta činje­
nica, jer je stvarno proizvedena oblovina manje 
vrijedna nego što je bilo moguće ili potrebno. Ako 
tu štetu eksploatacija šuma uspije formalno i pri-. 
kriti, pa na osnovi prosječne cijene, čija je primje­
na postala kod nas masovna i sasvim uobičajena u 
dnevnoj praksi, ostvari prodajnu vrijednost višu 
od stvarne, onda je time šteta samo prelivena, a ne 
i uklonjena - stvarno je prebačena na kupca -
prerađivača te oblovine. Za toliko su troškovi ne­
ke pilane nepotrebno i neopravdano porasli, i sma­
njen je njen poslovni rezultat. 

Međutim, stvar se ne završava samo na tome. 
šteta prouzročena u eksploataciji šuma, time što 
je ostvaren pogoršan sastav oblovine u odnosu na 
prog,ramiran ili moguć, samo je manji dio iuk,u.pne 
§tete. Prava šteta, i to mnogostruka veća, tek se 
pojavljuje prilikom prerade te oblovine, odnosno 
proizvodnje i prodaje piljene građe. To se može 
pokazati uspoređenjem vrijednosti proizyedene pi­
ljene građe iz te iste oblovine, jednom iz oblovine 
programiranog ili mogućeg, a drugi put iz oblovi­
ne pogoršanog sastava. 

.Pritom će poslužiti procenti iskorišćenja, koe­
ficijenti vrijednosti građe i prosječni sastav oblo-
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vine po kvaliteti za SR Hrvatsku iz rada »Pilanskai 
prerada i odnosi sa šumarstvom«, izdao 1983. g. 
Savez inženjera i tehničara šumarstva i drvne in­
dustrije Hrvats1ke (Vlidi str. 70,  tablica 9 � 10), i 
sadašnje izvozne cijene građe hrasta i bukve. 

Polazna su osnova koeficijenti vrijednosti gra­
đe za osnovne sortimente čiji je koeficijent vri­
jednosti 1, i stvarne izvozne cijene franko pilana 
tih osnovnih sortimenata za 1988. : 

hrastove kladarke 
promjera 40-49 cm 
bukove parene samice 
I/II - 2 m na više 

1 .044.000,- din 

393.000,- din 
Na osnovi toga, računica o proizvedenoj vri­

jednosti piljeine građe, j,ednom iz programiranog, a 
drugi puta iz lošijeg sastava pilanske oblovine, iz­
gleda ovako : 

Proizvodnja građe iz 11rogramiranog sastava oblovine 

H r  a s t 

Kvaliteta I. II.  III. Ukupno 
Količ. obi. m3 5.2 0 0  16.8 0 0  18.0 0 0  4 0. 0 0 0  
% iskorištenja 6 0,63 47,26 33.4 0 
Količ. građe, m3 3.152 7.94 0 6. 012 17.1 04 
Koef. vrij. gr. 0,84 0 0,749 0,71 0 
Cij. građe d. 876.96 0 781.956 741.24 0 
Vrij. mln. din. 2.764 6.2 09 4.456 13.429 

B u k v a  

Količ. obi. m3 5.4 0 0  25.2 0 0  29.4 0 0  6 0. 0 0 0  
% iskorištenja 61,26 54.14 39,82 
Količ. građe, m3 3.3 08 13.643 11.7 07 28.658 
Koef. vr. građe 0,843 0,761 0,718  
Cij. građe din. 331.299 299.073 282.174 
Vr. mln. din. 1. 096 4. 08 0  3.3 03 8.479 
Ukupna vrijednost građe iz programirane 
oblovine mln. din. 21.9 08. 

Proizvodnja građe iz pogoršanog sastava oblovine 

H r  a s t 

Kvaliteta I .  II .  III. Ukupno 

Količ. obi. m:l 4. 0 0 0  16. 0 0 0  2 0. 0 0 0  4 0. 0 0 0  
% iskorištenja 6 0  45 31 
Količ. gr. m3 2.4 0 0  7.2 0 0  6.2 0 0  15.8 0 0  
Koef. vr. gr. 0.84 0 0,749 0,71 0 
Cij. gr. din. 876.96 0 781.956 741.24 0 
Vr. mln. din. 2.1 05 5.63 0 4.596 12.331 

B u k v a  

Količ. obi. m3 3.0 0 0  24.0 0 0  33.0 0 0  6 0.0 0 0  
% iskorištenja 61 52 34 
Količ. građe. m3 1.83 0 12.48 0 11.22 0 25.53 0 
Koef. vr. građe 0.843 0,761 0,718 
Cij. građe din. 331.299 299.073 282.174 
Vr. mln. din. 6 06 3.732 3.166 7.5 04 

Ukupna vrijednost građe iz pogoršanog 
s1:1stava oblovine mln. din. 19.835 

Uspoređivanjem tih dviju vrijednosti građe 
proizlazi da je vrijednost smanjena za 2.073 mln. 
din. 

Ako se računa s akumulacijom od 8 0/o, onda je 
samo akumulacija smanjena za 166 milijuna di­
nara. 

Obračunana šteta u primjeru predstavlja svega 
1 0% od ukupno proizvedene pilanske oblovine hra­
sta i bukve za SR Hrvatsku, da se druge vrste i ne 
navode. 

Onaj tko se dublje zamisli nad ovim računica­
ma i usporedbama o izgubljenim vrijednostima u 
oblovini (za šumarstvo) i građi (za pilansku prera­
du), brzo će shvatiti i zaključiti da je uzgoj što 
vrednijih stabala i nastojanje eksploatacije šuma 
da iz porušenih stabala izradi za tržište šumske 
sortimente najveće moguće vrijednosti, od odluču­
jućeg značenja za poslnvrrie rezultate š,umarntva ,  a 
još više drvne industrije. Uvidjet će također od 
kakvog su golemog utjecaja stručno i savjesno o­
bavljeni posao u eksploataciji šuma i snabdijeva­
nje pilana kvalitetnom i zdravom oblovinom na 
rad i poslovne rezultate pilana, i kakve se moguć­
nosti pružaju za povišenje cijena šumskih proizvo­
da, odnosno da se jedan dio akumulacije, stvorene 
u preradi, pretoči za razvoj šumarstva. Postat će 
mu, na kraj·u, sasvim jasno i to zašto .:drVlna in­
dustrija tako uporno prigovara šumarstvu zbog 
toga što joj se godinama prodaju i dopremaju na 
preradu nestručno prikrojeni, prozukli i mušičavi 
trupci. 

Ne mali broj savjesnih i poštovanja vrijednih 
inženjera šumarske struke nastojali su godinama, 
a srećom i danas nastoje, da uzgojem što vrijed­
nijih šumskih sastojina stvore osnovu za rad i da­
lje uspješno življenje buduće generacije radnih 
ljudi. Umjesto da iz toga što smo naslijedili izvu­
čemo optimalne vrijednosti u šumskim i drvnim 
proizvodima, s tom se sirovinom prečesto postupa 
neodgovorno i rasipnički, prave štete koje su se 
mogle i morale izbjeći. 

Treba reći da se takva negospodarska i neod­
govorna ponašanja u dnevnoj praksi kose s osnov­
nim postavkama i intencijama struke, pa dio od­
govornosti, a i ljaga, padaju i na struku kao tak­
vu. Razlog tome nije u izravnoj krivnji struke za 
takva ponašanja, jer je  ispaljenim nerazumijeva­
njem, velikim dijelom lokalnim interesima, razje­
dinjenošću privrede itd., sprečavana da uradi ono 
što je željela i morala uraditi. 

Krivnja struke je u tome što se nije javno, ar­
gumentirano i odlučno suprotstavila takvim zas­
tranjivanjima u proizvodnji, što je uglavnom pro­
matrala i konstatirala, ali ne i zahtijevala i po­
kretala odgovarajuće akcije koje bi vodile izlazu 
na bolje. 

U takvoj situaciji prnsto se nameće zadatak : 
najprije ujediniti inženjere i tehničare šumarstva 
i drvne industrije na osnovnim opredjeljenjima 
struke i na odgovarajućem programu aktivnosti, 
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jer će tek tada. ujedinjeni, biti sposobni da pokre­
ću i vode uspješne stručne akcije .  

Za preporučiti je da u ovom času uđu u prog­
ram kao najvažniji slijedeći zadaci : 

1. Potrebno se što prije dogovoriti o primjeni 
standarda šumskih proizvoda i obvezati sve zain­
teresirane radne organizacije, bez razlike, da ga 
dosljedno primjenjuju u dnevnoj praksi. To je od 
temeljne važnosti i uvjet daljeg uspješnog razvo­
ja, kako šumarstva tako i drvne industrije. Bez 
toga se ne mogu uspješno odvijati dalja istraži­
vanja, iznalaziti i usavršavati pokazatelji efikasno­
sti poslovanja, niti je moguće pratiti troškove i 
produkrtivinost i usmjeravati akcije za unapređi­
vanje proizvodnje. Najgore je, pak, to što glavni 
i odlučujući faktor proizvodnje - ljudi nisu sti­
mulirani da naprave više i bolje. 

Ako se ne postigne dogovor što je što, po čemu 
i zašto se oblovina I kl. razlikuje od oblovine II 
kl. ,  pa III kl. itd, pa ako se ne bude prodavala i 
!kupovala svaika klasa prema stvarnoj vrijednosbi., 
onda se gubi poticaj da šumarstvo uzgaja što vred­
nija starbla, da eksploatacija šruma proizvede što vri.še 
vrijednijih sortimenata, da pilansika .prerada i tvor­
nice furnira prilagode način prerade kvalirteti o­
blovine ,  kako bi iz nje izvukli maksimalne vrijed­
nosti u građi i furniru. 

2. Potrebno je prenijeti jedinstvene kriterije 
standarda o razvrstavanju i klasiranju trupaca i 
.drugih šumskih proizvoda na radne organizacije 

šumarstva i drvne industrije i na toj osnovi po­
krenuti i organizirati izradu i prikrajanje, dovoz 
i odvoz šumskih proizvoda na način koji će omo­
gućiti da budu prerađeni u zdravom stanju. 

3. Pa,ralelno treba osigurati da se u šumarija­
ma, na pilanama, u tvornicama furnira i furnir­
skih ploča evidentiraju i prate izrađeni i prera­
đeni trupci po klasama, odnosno propisima stan­
darda. 

S obzirom na stanje u kojem se nalazimo, pro­
vesti ove zadatke je težak i odgovoran posao, po­
gotovu zato jer treba lomiti mnogobrojne i tvrdo­
korne otpore novom, a u radnim organizacijama u 
mnogo čemu iz temelja promijeniti način rada. 

Ohrabrujuće je što su moguće buduće koristiti 
očigledne,  ;pa opravdavaju sve napore rkoje tre­
ba ,u to ruložiti. U svemu tome je i,paik ,najvažnije 
da se ostvari jedinstvo struke i uključe u akciju 
svi zainteresirand : poslovne zajednice šumars,tva i 
drvne industr,ije, šiumarrski fa,kiuHeti i znarnstvene i 
stručne institucije i organizacije, -Savez inženjera 
i tehničara šumarstva i drvne industrije i društva 
inženjera i tehničara na terenu. Svi zajedno, pro­
gramski i stručno ujedinjeni, te društveno-politi­
čki potpomognuti, bit će najbolja garancija da će 
ta akcija i uspjeti. To je konačno i prirodna obve­
za sadašnje generacije stručnjaka prema mladom 
naraštaju, svojoj struci i društvu. 

Recenzent: mr I. Milino�ić 
prof. R .  Sabodi 
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FORESTRY AND TIMBER INDUSTRY IN YUGOSLAVIA IN 1987 

Prof. dr Dušan Oreščanin, 
Beograd 

Pris pjela : 24. ožujka 1988 . 
Prihva će na :  26. ožujka 1988 . 

1 .  

S a ž e t a k 

Posle i zvesnog zastoja u p ri zvod nj i i i zvo zu 
u I. polugo đu, očekivao se o poravak do kra­
ja godi ne, naro6ito u rtok,u jeserui. T.o je bila 
normalna pojava r a nijih godi na. Do oporavka 
proi zvod nje nije do šlo , a ra zlo z i  su broj ni. Kao 
i uvek, oni se p11onala ze na nekoj drugoj str.a­
ni , uglav no m na mer a m a  na 'k•oje s,truka ne mo­
že da utiče. T-o su iLi ne povolj ne vre me nske pri­
like Hi siste msike mere koje su ne predvidive i 
često se me nj aju. Do šlo je do pada ,u šu mskoj 
proi zvod nji , 'meha ničkoj i final noj  preradi dr­
veta. Ra zvoj pre ma :regionima bi,o · je ;ra zLičit. 
I zvo z ni 'l"e zultati, me đuti m ,  b:ili su povol j nij i jer 
je uku p na vred nost i zvo za  bila za 5,3n/o ve ća 
od dostignute u 1986. godi ni. U to me .ie i zvo z 
u ze mlje ko nvertibil nog načina pla ć a nj a  pove­
ća n z.a 17 ,6°/o, ,a u ze mlje klir,i nškog nač,i na pla­
ć a nja s ma nje n za 19 ,50/o. 

K 1 j u č ne r i j e č .i : j zvo z ,i uvo z drva -
proi zvodi i skoru š ć iva nja š u m a  - pri mar na pre- . 

rada drva - furnir.i i drv ne ploče - fi nalni 
drvni proi zvodi. 

PROIZVODI ISKORIŠĆIVANJA ŠUMA 

1.1. Proizvodnja 

Proizvodnja u odnosu na 1986. godinu bila je 
manja za 2 odsto, realizacija za 2 odsto, a zalihe za 
1 0  odsto. 

INDEKS 1986 - 100 

C\l 
·2 e<l 
'd ·c:; o e<l > -� ,� :5 ·a '"@ ... OJ '"@ 
p.. P:: N 

1 .  Drvo za meha ničku obradu 99 98 97 
2 .  Drvo za he mijsku preradu 93 95 92 
3. Teh ničko drvo 95 97  65 
4. Ogrev no drvo (s drveto m 

za ploče) 99 99 86 

UDK 630 *7/8 

Struč ni rad 

S u m m a r y  

After a certai n stag natio n i n  produotio n a nd 
ex ports d n  the first half-year a ·re covery was 
ex pe cted , pavti cula:rly du11i ng the fall m-o nths. 
It has bee n a regular e ve nt i n  prev1i,ous years.  
However, there was no re covery i n  produ cti<q_n 
a nd the reaso ns were nu merous. As usual, the 
bla me was put -o n so me 'Other side , mosi tly on 
the measures that were beyo nd the co ntrol of 
the bra nch of busi ness, su ch  as bad weather 
oo nditio n or syste mi c measures that were u n­
predi ctable a nd ,ofrte n cha nged. There was noted 

a fall d n  forest produ ctio n, me chaini cal pro cessi ng 
a nd finishi ng of ti mber. Develop me nt varied 
a mo ng the regi,ons. Ex port results, however, 
were satisfa ctory si nce the totaI ex port value 
was by 5.30/o higher tha n i n  1986. I n  this, the 
export i nto the cou ntrJes w,ith hard curre ncy 
pay me nts was i ncreased by 17 .6a/o a nd i nto the 
oou ntries with cleavi ng a c cou nt pay me nts was 
redu ced by 19,50/o. 

K e y w o r d s : ex ports a nd d'mports of 
ti mber - produ cts of forest utihl zartio n - pri­
mary pro cessi ng of wood - ve neers a nd wood­
-based pa nels - finished wood produ cts 

(A. M.) 

KRETANJE PROIZVODNJE (1000 m') 

1 .  TRUPCI ZA REZANJE 1986. 1987. 

četi nara 3531 3367 
bukve 2724 2722 
hrasta i ostalih tvrdih 
li š ć ara  789 831 

- to pola i ostali meki 
li š ć ari 433 414 

2. Tru p ci za  fur nir i lju šte nje 577 6 28 
3. Ostalo drvo za meha ničku preradu 

- li š ćari 81 89 
- četi nari 17  20 

4 .  Drvo za he mijsku preradu 
četi nari 520 541 

- bukva 861 719 
- to pola i ostali li š ćari 486 476 

5. Teh ničko drvo 1041 989 
6. Ogrev no drvo 4089 4053 

Uku pno 15 .149 14.844 
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U tome : 

četinari 
Lišćari 

4627 
1 0.552 

4435 
1 0.4 09 

Proizvodnja drva za reprodukciju u SR Hrvat­
skoj ostala je na nivou iz 1986. godine. Od ukupne 
proizvodnje hrastovih trupaca na Hrvatsku je ot­
palo oko 50 odsto, a furnirskih triupaca hrasta i 
ostalih tvrdih lišćara 82 odsto. 

Nakon slabih rezultata u I. polugođu očekivalo 
se da će proizvodnja u jesen porasti, jer su us­
lovi za rad bili vrlo povoljni. Do toga nije došlo 
zbog rasta troškova proizvodnje, naročito troškova 
energije. U nekim regionima bio je izražen nedo­
statak radne snage, a investicije su bile blokirane. 
Izvestan uticaj su imale i interventne mere. Pos­
toje žalbe i na nivo cena. No ne može se reći da 
su niske u odnosu na cene rezane građe i ploča. 
Troškovi proizvodnje su visoki i zbog toga jer je 
razlika između posečene i izvezene drvne mase iz 
šume veća nego u bilo kojoj evropskoj zemlji. 

1.2. I z v o z  i u v o z  

Izvoz pro.izvoda šumarstva bio je veći nego u 
1986. godini. Upravo vrednost izvoza iznosila je 62,6 
miliona dolara prema 44,1 milion dolara u 1986. 
godini. Zbog toga je učešće proizvoda eksploatacije 
šuma u uk,upnom izvozu grane porasla sa 3,53 od­
sto u 1986.  godini na '5,24 odsto u 1987. godini. 

IZVOZ (hiljada m') 

1986 1987 
1 .  Celulozna drvo bukve 1,6 1 ,1  
2. Celulozno drvo ostalih 

lišćara 0,7 0,2 
3. Trupci lišćara 332,2 437, 0 
4. Trupci četinara 2,8 1,8 

5.  TT stubovi 0,9 2,5 
6. Ogrevno drvo 96,2 97, 0 

UVOZ (hiljada m') 

1986 1987 

1 .  Celulozno drvo četinara 555,8 573, 0  
2. Celulozno drvo lišćara 181, 0 213, 0  

3. Trupci tropskih vrsta 
drveta 32, 0 21 , 0 

4. Trupci ilšćara 0,8 5,8 
5. Trupci četinara 0,6 1 ,7 
6. TT stubovi 8,8 7,4 
7. Ogrevno drvo 3,9 18,5 

Izvoz proizvoda eksploatacije šuma praktički 
se sveo na izvoz trupaca, koji je poslednjih godi­
na u neprekidnom porastu. Jugoslavija u izvo�u 
trupaca zauzima drugo mesto u Evropi (iza Fran­
cuske). I pored stalnog predviđanja da će se izvoz 
smanjiti on se povećava. Prigovara se, s pravom, 
da izvoz trupaca ide na štetu snabdevenosti doma-

ćih pilana trupcima i da smanjuje mogućnosti iz­
voza rezane građe u Italiju, koja je glavni kupac 
trupaca. No ne treba zaboraviti da se negdje seče 
obavljaju neblagovremeno, odnosno u maju i ju­
nu. Tada je, zbog nagomilavanja zaliha, bolje bu­
kove trupce izvestri nego ih prerađiva,ti prozukle. 

Izvoz celuloznog drveta lišćara je beznačajan. 
Teškoća ima i u podmirivanju domaće industrije 
celuloze, papira i ploča. M=ja proizvodnja se prav­
da nezadovoljavajućiim cenama. Zbog toga se iz­
vesne količine i uvoze, doduše celuloznog drveta 
mekih lišćara, na osnovu specijalnih dugoročnih 
aranžmana. Jugoslavija se od rnruijeg V€li'kog 
izvoznika pretvorila u velikog uvoznika celuloznog 
drveta. Naročito je znatan uvoz celuloznog drveta 
četinara. U tome je Jugoslavija zauzela peto me­
sto u Evropi. Kod postojećeg šumskog fonda, uvoz 
celuloznog drveta lišća,ra nema ekonomskog oprav­
danja.  Moraće se povećati i proizvodnja celuloz­
nog drveta četi1nj ara, jer će se moći sve teže na­
bavljati. Sve zemlje nastoje da potrebe na celu­
loznom drvetu podmiruju iz vlastitih izvora. 

2.  PRIMARNA PRERADA DRVETA 

Ukupna proizvodnj a primarne prerade drveta 
bila je u 1987. godini za 3,3 odsto manja od pro­
izvodnje u 1986.  godini. U tome je proizvodnja re­
zane građe bila manja za 2,5 odsto, furnira 7,4 
odsto, ploča na bazi drveta 1,1 odsto. Impregnacija 
drveta, zbog pada potražnje železničkih pragova, 
bila je manja za 30 odsto. 

2.1. R e z  a n a  g r a đ a  

2.1.1. Proizvodnja 

Proizvodnja u svim republikama i pokrajinama 
,nije imala jednake rezultate. Ako se proizvodnj a u 
1986. godini označi s indeksom 100, onda je ona 
iznosila u 1987. godini u :  SFRJ 97,5, Bosni i Her­
cegovini 96,4, Crnoj Gori 95 .12, Hrvatskoj 101,5, 
Makedoniji 95,6, Sloveniji 93,1, Srbiji 100,9, Srbiji 
bez pokrajii.na 97,8, Kosovu 133,2 i Vojvodini 101,7. 

Kretanje proizvodnje prema vrstama drveta 
(hiljada m3) 

1986. 

Rezana građa: 

- četinara 2464 

- hrasta 4 0 0  

- bukve 1457 

- mekih lišćara 2 04 

- tvrdih lišćara 14 0 

- tropskih lišćara 2 0  

- želj. pragovi i skretnička građa 21 

1987. 

2381 
392 

1451 

195 
14 0 
17 

12 
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Bosna i Hercegovina u proizvodnji rezane gra­
đe četinara učestvovala je sa 48 odsto, Slovenija 
29,  a Hrvatska 1 0  odsto. Hrvatska ima najviše u­
češća u proizvodnji rezane građe hrasta (71 odsto). 
Proizvodnja rezane građe hrasta u Bosni i Herce­
govini bila je veća od proizvodnje u Srbiji. Upravo 
učestvovala je sa 1 2,2 odsto, a Srbija sa 8,9 odsto. 
U proizvodnji rezane građe bukve Bosna i Herce­
govina je učestvovala sa 40,1 odsto, Hrvatska 23,8 
odsto, a Srbija 1 1 ,6 odsto. 

Proizvodnja je snižena kod svih vrsta rezane 
građe, najviše kod pragova. 

Proizvodnja je snižena zbog nedostatka trupa­
ca, pri čemu je negativan utjecaj imao rast izvo­
za trupaca. Proizvodnja pragova je pala zbog toga 
što željeznice nisu imale dovoljno sredstava za na­
bavku pragova i skretničke građe, dobrim delom 
zbog veoma visokih cena. 

Pilane su imale teškoća i u nabavci rezervnih 
delova. 

2 .1 .2 .  Izvoz i uvoz (hiljada m3) 

IZVOZ 

1 .  Rezana građa četinara 
2 .  Rezana građa hrasta 
3.  Rezana građa bukve 
4. Rezana građa ostalih lišćara 

Ukupno rezana građa 

uvoz 

1 .  Rezana građa četinara 
2. Rezana građa hrasta 
3. Rezana građa bukve 
4. Rezana građa ostalih lišćara 

1986 

201 
134 
382 
88 

805 

256 
0,3 
1,4 
0,7 

1987 

175 
121 
509 
98 

903 

155 

0,7 
3,1 
1,7 

Zbog rasta domaće potrošnje, izvoz rezane gra­
đe četinara je bio manji od uvoza. 

Glavni kupci jugoslavenske rezane građe četi­
nara bili su Izrael (20,4 odsto), Maroko i Tunis (po 
13 odsto) , Italija ( 12  odsto), Turska (8 odsto) , Alžir 
i Saudijska Arabija (po 7 odsto). 

Od ukupnog izvoza rezane građe hrasta na Ita­
liju je otpadalo 74 odsto, Austriju 8 odsto, Grčku 
3 odsto, Belgiju 3 odsto, Egipat, Holandiju i švaj­
carsku nešto iznad 2 odsto. Izvoz u SSSR je pot­
puno prestao .To je i razlog manjeg izvoza od oče­
kivanog. 

Italija i Egipat su i u 1 987. godini bili glavni 
kupci jugoslavenske rezane građe bukve. Upravo 
od ukupnog izvoza na Italiju je otpadalo 61 odsto, 
a Egipat 24 odsto. Od ostalih kupaca najznačajniji 
su bili Austrija (4 odsto) ,  Maroko (2 odsto) i Izra­
el (1,4 odsto). U Veliku Britaniju koja je pedese­
tih godina bila osnovni kupac j ugoslavenske re­
zane građe bukve izvezeno je svega 3073 m3

• U 
Šparniju je izvezeno svega oko 6300 m3. U Holandiju 
je izvezeno svega 1900 m3 , švedSlkiu 1 700 i švaj­
carsku 700 m3 . 

Pošto je  izvoz uglavnom orijentisan na dva tr­
žišta koja ikupuju građu slabijeg kvaliteta i nedo­
rađenu (neprosušenu), i proizvodnja je orijern1Ji.­
sana prema zahtevima ovih tržišta. U velikoj meri 
se proizvodi neparena neokrajčena građa. U Ita­
liju se dobrim delom isporučuje u neprosušenom 
stanju. Za takvu građu se, naravno, dobija i ni­
ža cena. Jugoslavija i nema što da nudi n.a tržiš­
tima u Velikoj Britaniji, CHolandiji i švajcarskoj , 
upravo nema građe tanjih dimenzija, parene i o­
'krajčene, i, na•ravno, suve. Ovakva or,ijentacija se 
delom pravda tvrdnjom da je kvalitet trupaca sla­
biji nego šezdesetih godina, što je samo delomič­
no tačno, i to samo za izvesne regione. Veliki je  
problem što se  vazdušno sušenje ne isplati zbog 
visokih kamata, a veštačkih sušara nema ili ih 
nema dovoljno. Kada bi se vratilo, bar delomiono, 
na način proizvodnje i usmeravanja izvoza iz kas­
nih pedesetih i ranih šezdesetih godina, dobila bi 
se daleko veća vrednost od izvoza rezane građe 
bukve. Velik problem predstavljaju i mnogobrojni 
mali izvoznici koji niti poznaju proizvodnju niti 
tržište. 

Izvoz u Španiju je veoma otežan zbog konku­
rencije izvoznika iz SR Nemačke i Francuske. Iz­
voznici iz ovih zemalja se koriste povratnim te­
retom, pa im je konkurencija u cenama nemogu­
ća. Pored toga male količine mogu da isporučuju 
promptno. 

I izvoz rezane građe ostalih lišćara je uglav­
nom orijentisan na Italiju, na koju je otpalo 84,6 
odsto izvoza. Na Austriju je otpalo 1 0,6 odsto, a DR 
Nemačku 3,0 odsto. 

Jugoslavija je i u 1987. godini ostala najveći 
izvoznik rezane građe lišćara u Evropi i najveći 
izvoznik rezane građe bukve na svetu. U izvozu 
rezane građe hrasta nalazi se na trećem mestu (iza 
SAD i Francuske). 

3. FURtNl!R I PLOCE 

3 . 1 .  F u r n i r  

3 . 1 . 1 .  Proizvodnja (Hiljada m3) 

1 .  Slepi furnir 
2. Plemeniti furnir 

1986 1987 

194 
56 

192 
50 

U ukupnoj proizvodnji bukov furnir je uče­
stvovao sa 79 •odsto a topolov s 1 9  odsto. 

Od ukupne proizvodnje plemenitog furnira ot­
padalo je na : hrast 45 odsto, bukvu 30 odsto, j a­
sen 1 1  odsto, tropske vrste drveta 7 odsto, ostale 
vrste 7 odsto. 

,Bosna i Hercegovina proizvode samo bukov sle­
pi furnir i uglavnom bukov plemeniti furnir, Hr­
vatska je najveći proizvođač hrastovog i j asenovog 
furnira. Na prvi otpada 73 odsto a na drugi 44 od­
sto j ugoslavenske proizvodnje furnira. Proizvod­
nja furnira iz tropskih vrsta drveta bila je za 61 
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odsto manja od proizvodnje u 1986. · g9d1ni ; raz­
log je nedostatak trupaca i prestanak rada fabri­
ke furnira u Celju. 

3.1.2. Izvoz i -uvoz (Hiiljada m3) 

1. Izvoz 
2. Uvoz 

1986 1987 

32 
5,5 

36 
4,9 

Od ukupnog izvoza slepog i plemenitog furnira 
otpadalo je na Italiju 59,3 odsto, SSSR 19,5 odsto, 
SR Nemačku 5,3 odsto. 

Izvoze se, pored slepog, i sve vrste plemenitog 
furnira. Uvozi se samo plemeniti furnir uglavnom 
hrastov i tropskih vrsta drveta. 

4. PLOČE 

4.1. P r o  i z  v o d n j a 

1. Neoplemenjene ploče 
- građevinske i šperploče, 

0 0 0  m3 

- panelploče, 0 0 0  m3 
- ploče vlaknatice, 0 0 0  m2 
- iverice, 0 0 0  m3 

- MDF - 0 0 0  m3 

2. Oplemenjene ploče 

1986 

96 
47 
36 

730 
59 

1987 

94 
42 
32 

718 
63 

Od ostalih ploča oko 70 odsto otpada na ploče 
vlaknatice. 

S obzirom na veliku konkurenciju na tržištu, 
izvoz iz Jugoslavije je relativno visok. Od ukup­
nog izvoza šperploča u 1987. godini, otpadalo je na 
SR Nemačku 34,1 odsto, Italiju 35,2 odsto, Austriju 
5,6 odsto, Svedsk1U 5 ,0 odsto, ČSSR 7,7 odsto, Egi­
pat 11,3 odsto a sve ostale zemlje 40,2 odsto, od­
nosno od ukupnog izvoza otpadalo je na zemlje 
ĐEZ-e 63,5 odsto, EFTA-e 10,7 odsto, socijalističke 
zemlje 9,10 odsto, zemlje u razvoju 16,1 odsto i 
mediteranske zemlje 0,6 odsto. 

S obzi,rom na proizvodnju, izvoz paine1ploča je 
visok. On je u 1987. godini bio veći od proizvod­
nje. Od ukupnog izvoza u 1987. godini otpadalo 
je na Egipat 48,9 odsto, a Italiju 38,7 odsto. Na tre­
ćem mestu je bila Svajcarska s učešćem od 15,6 
odsto. 

Italija je bila glavni kupac ostalih ploča (ploča 
vlaknatica, ploča iverica i MDF). Učešće Italije u 
jugoslavenskom izvozu 1987. godine iznosilo je 
62,8 odsto. Na drugom mestu je Izrael s učešćem 
od 9,9 odsto, onda SR Nemačka s učešćem od 7,6 
odsto, Austrija s učešćem od 7,3 odsto itd. 

Uvoz (1000 m3) 

1. Furnir 
2. Šperploče 
3. Ploče ostale 

1986 

5,5 
2,8 

33,7 

1987 

4,9 
4,1 

42,5 

- šperploče, 0 0 0  m2 1447 1337 Uvoz ostalih ploča odnosi se uglavnom na ive-
- panel ploče 498 424 rice, koje su mnogo jeftinije i kvalitetnije od ive-
- ploče vlaknatice, 0 0 0  m2 1 0354 9497 rica domaće proizvodnje. 
- ploče iverice, m2 1 2681 1 2413 

Pad proizvodnje ploča posled,ica je nedostatka 
sirovina, smanjenja kapaciteta ploča iverica zbog 
tehnološke zastarelosti, zbog visokih troškova pro­
izvododnje i u vezi s tim visokih gubitaka. Pres­
tala je da radi i linija po mokrom postupku u Ilir­
skoj Bistrici. Zbog restriktivnih mera, a i visokih 
cena, otežan je i plasman na domaćem tržištu, o­
težana je i nabavka materijala za reprodukciju i 
rezervnih delova. 

Grupacija je bila pr,isiljena da forsira izvoz. 
To je teško uspevalo kod nekih vrsta ploča zbog 
visokih domaćih cena a i slabog kvaliteta. Zbog 
niskih cena postoji uvek opasnost preduzimanja 
antidampinških mera, kao što je ranije bio slu­
čaj. 

4.2. I z v o z  

Izvoz (1000 m3) 

1. šperploče 
2. Panelploče 
3. Ostale ploče 

u v o z  

1986 

25 
4 0  
1 05 

1987 

28 
56 

1 06 

5. FINALNI RROIZVODI 

Proizvodnja u 1987. godini bila je za 4,8 od­
sto manja od proizvodnje u 1986.  godini. Do naj­
većeg pada došlo je kod proizvoda pletarstva {15,7 
odsto), a onda ambalaže {6,2 odsto) i građevinskih 
elemenata od drveta. Proizvodnja nameštaja bila 
je niža za 4,5 odsto. 

Struktura proizvodnje u finalnoj preradi drve­
ta bila je sledeća : nameštaj 62,7 odsto, ambalaža 
6,7 odsto, građevinski elementi 25,9 odsto, ostali 
finalnii proizvodi 3,5 odsto i pletarskii proizvodi 
1,2 odsto. 

U Hrvatskoj je proizvodnja finalnih proizvoda 
bila u 1987. godini za 3,9 odsto manja od proizvod­
nje u prethodnoj godini. Najviše je proizvodnja 
pala u Makedoniji (9,1 odsto). 

Pro.izvodnja nameštaja u Hrvatskoj imala je 
pad od 6,4 odsto. Do najvećeg pada došlo je u Slo­
veniji (11,1 odsto). U Srbiji je (s pokrajinama) pro­
izvodnja nameštaja porasla za 2,1 odsto, a u Crnoj 
Gori čak za 67 ,O odsto. 

Pad proizvodnje finalnih proizvoda bio je po­
sledica visoke stope inflacije i pada životnog stan-
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darda stanovništva i pada investicione potrošnje. 
Pad .potrošnje na domaćem tržištu posledica je vi­
sokih cena. Pad potrošnje na domaćem tržištu ni­
je se mogao nadoknaditi adekvatnim rastom iz­
voza. 

Zbog nedostatka sredstava za uvoz opreme, u 
:liinalnoj preradi drveta je došlo do tehničko--rteh­
nološkog zaostajanja. Do zaostajanja proizvodnje 
došlo je i zbog zamrzavanja cena uz istovetne vi­
soke cene inputa. 

5.1 N a m e  š t a j  

5.1.1. Proizvodnja 

Zbog mnogobrojnosti navešće se samo podaci 
za grupe proizvoda. 

1986 1987 

1. Sobe za spavanje ( 0 0 0  garni-
tura) 131 1 26 

2. Sobe za spavanje u ele-
mentima ( 0 0 0  komada) 1 017 1 019 

3. Ostale sobe ( 0 0 0  garnitura) 168 16 0 
4. Ostale sobe u elementima, 

0 0 0  komada 3194 264 2  
5. KuMnje u elementima ( 0 0 0  

komada) 2 214 2179 
6. Tapecirane stolice i fotelje 

( 0 0 0  komada) 3713 3259 
7. Ostali tapecirani nameštaj 

( 0 0 0  komada) 1396 1354 
8. Stolice svih vrsta ( 0 0 0  ko-

mada) 1479 1394 
9. Ostali tapecirani nameštaj 665 0 6649 

1 0. Ostali sitni kućni nameštaj 1745 2159 
1 1 .  Kancelarijski nameštaj i oprema 

trgovina i ugostiteljstva 
( 0 0 0  komada) 614 537 

1 2. školski nameštaj ( 0 0 0  komada) 385 298 
13. Stolice i ostali nameštaj 

od savijenog drveta 
( 0 0 0  komada) 569 26 0 

14. Ostali nameštaj ( 0 0 0  komada) 1 25 97 

Pala je i proizvodnja kabineta za masme za 
šivanje, kutija za radio, TV i gramofone, delova 
nameštaja. Proizvodnja dušeka sa oprugama pora­
sla je sa 769.419 u 1986. godini na 785.900 komada 
u 1 987. godini. 

5. 1.2. Izvoz i uvoz 

1. Izvoz 1986 

Tona 

195 053 

Miliona 
dolara 

326 

1987 

Tona 

2 058 2 

i[Y.[iliona 
dolara 

4 01 

Prosečna vrednost izvezenog nameštaja po to­
ni iznosila je 1986. godine 16.713 a u 1987. godini 
1'6.312 dolara. 

Relativno niska cena je posledica slabije pos­
lovnosti izvoznika u zemlje Zapadne Evrope i s la­
bijeg kvaliteta nameštaja. 

Od ukupne vrednosti izvezenog nameštaja ot­
padalo je na : 

1986 1987 
IO/o 

1. Razvijene evropske zemlje 32,9 43,4 
2. Razvijene prekomorske zemlje 44,8 38, 0 
3. Socijalističke zemlje 16,8 1 2,6 
4. Zemlje u razvoju 5,5 6, 0 

U 1987. godini izvoz namešatja bio je  najwse 
usmeren u SAD-e (33,6 odsto), SR Nemačku (15,2 
odsto), Veliku Britaniju (7,2 odsto), SSSR (5,4 od­
sto), Švedsiku i Itaiiju (4,9 odsto), Francusik1u (4,5 
odsto), Australiju (2,6 odsto), Austriju (1,7 odsto), 
Saudijsku Arabiju {1,6 odsrto) . 

Uvoz nameštaja u 1987. godini bio je beznača­
jan, i njegova vrednost je iznosila 3.835.000 dolara. 

6. FINALNI PROIZVODI, 
OSIM NAMEŠTAJA 

Navešćemo samo osnovne proizvode iz ove 
grupe. 

Proizvodnja 

Vrsta proizvoda 

1. Ambalaža od furnira i 
šperploča ( 0 0 0  m3) 

2. Sanduci i sandučne garniture 
( 0 0 0  m:!) 

3. Palete ( 0 0 0  m3) 
4. Parket puni ( 0 0 0  m3) 
5. Parket lameHrani ( 0 0 0  m2) 
6. Brodski pod i obloge 

( 0 0 0  m3) 
7. Kuće ,i barake od drveta 

( 0 0 0  m3) 
8. Kuće i barake od drveta 

( 0 0 0  m2) 
9. Delovi kuća i baraka 

( 0 00 m3) 
1 0 . Građevinski elementi: 

- kompletna vrata 
( 0 0 0  komada) 

- krila vrata ( 0 0 0  komada) 
- ramovi za vrata 

( 0 0 0  komada) 
- prozori i balkonska vrata 

( 0 0 0  komada) 
- prozorski kapci 

( 0 0 0  komada) 

1986 

153 

168 
19 2 
1 01 

3788 

157 

55 

431 

1 2  

1 017 
1685 

798 

2 032 

395 

1987 

134 

151 
2 08 
1 0 2  

3959 

14 2 

44 

35 2 

14 

978 
1 258 

853 

2 011 

494 

Pad proizvodnje logična je posledica pada do­
maće potražnje. 
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6.1 .  Izvoz uvoz 

1. Ambalaža, 0 0 0  tona 
2. Parket, 0 0 0  m2 
3. Građevinska stolarija, 

0 0 0  tona 
4. Montažne kuće, 0 0 0  tona 

1986 

30 
1 298 

12 
9 

1987 

25 
138 0  

1 1  
8 

Uvoz je bio beznačajalil . Jedililo je uvezena ne­
što zrnačajnija količirna parketa, odnosno 86.500 m2 . 

Kao i ranijih godina, najveći kupci jugoslaven­
ske ambalaže bili su Izrael (40,6 odsto), Italija 
(12,7 odsto), Gana 30,0 odsto. 

Najveći kupci parketa u 1987 .  godini bili su 
Italija (43,6 odsto), SR Nemačka (10,6 odsto), Grčka 
(5,9 odsto), Finska i(,9,7 odsto), Egipat (10,3 odsto), 
Španija (8,9 odsto), Austrija '(5,9 odsto). 

Glavni kupci kompletnih kuća bili su Austrija 
(36,7 odsto), SR Nemačka (17,8 odsto), Francuska 
(8,3 odsto), Grčka (7,2 odsto), Iran (6,5 odsto). 

I građevinska stolarija je izvožena u velik broj 
zemalja, ali u malim količinama. Izvoz je bio do­
brim delom .vezan s radom jugoslavenskih građe­
vinskih preduzeća u inozemstvu. Oko polovine iz­
voza otpadalo je na SSSR, a oko četvrt.ine na Egi­
pat. 

ZAKLJUČAK 

U 1987. godini, i u šumarstvu i u drvnoj in­
dustriji, proizvodnja je bila manja nego u 1986. 
godini. Teško je očekivati da će do naročitog po­
boljšanja doći i u 1988. godini. Restriktivne mere, 
inflacija, nedostatak sirovina, nedostatak deviznih 
sredstava za nabavku opreme i disparitet cena i 
dalje će imati negativan uticaj i na plasman i na 
proizvodnju u šumarstvu i drvnoj industriji .  

Suprotno od proizvodnje, izvoz je, nako;n zasto­
ja poslednjih godina, pokazao povoljne rezultate. 

U TEHNIČKOM CENTRU ZA DRVO GRADI SE 

Kretanje izvoza (miliona dolara) 

Indeks 
1986 1987 1987/86. 

1 .  šumarstvo 44,1  62,6 141 ,9 
2. Primarna prerada 

drveta 236,5 285,7 121 ,8 
3. Finalna prerada 

drveta 434,1 481,5 1 12 ,1  
4. Deo grane 0139 

(sportski pribor) 28,4 32,8 1 15,5 

(Izvor SSZ) 

Ukupan izvoz u 1987. godini bio je za 5,3 od­
sto veći od izvoza u 1986. godini. Kod izvoza u kli­
rinške zemlje došlo je do daljeg smanjenja (17,6 
odsto). Izvoz u zemlje konvertibilnog načina pla­
ćanja povećan je za 19,5 odsto. Do najvećeg rela­
tivnog rasta izvoza došlo je kod proizvoda eksplo­
atacije šuma (šumarstva), zbog rasta izvoza tru­
paca, i kod primarne prerade drveta, zbog rasta 
izvoza rezane građe bukve. 

Učešće šumarstva i drvne industrije u ukup­
nom izvozu Jugoslavije iznosilo je 7,6 odsto, a ne­
to deviZJni efekat (bez grane 0139) oko 611 miliona 
dolaira. Raaionalnijim iskorišćenjem drveta i pove­
ćanjem poslovnosti i kvaliteta u finalnoj preradi 
drveta devizni efekat bi bio mnogo veći. 

Zbog rasta izvoza trupaca i rezane građe došlo 
je do pramene strukture izvoza na štetu finalnih 
proizvoda. Upravo mereno prema vrednosti, na 
proizvode šumarstva otpadalo je  5,2 odsto, primar­
ne prerade drveta 33,7, a finalne prerade drveta 
57,2 odsto (u čemu na nameštaj 47,3 odsto), a pro­
izvode grane 0139 (učila i fiskulturni rekviziti) 3,9 
odsto. 

IZVORI 
(1 ) Savezni zavod za statistiku 
(2) Izvještaji Privredne komore Jugoslavije Udruženja šumar­

stva i drvne industrije 

KOMORA ZA ODREĐIVANJE EMISIJE SLOBODNOG FORMALDEHIDA 
Od 1983 g. u TCD - Zagreb (In­

stitut za drvo) započeo je i,nrtenziyan 
rad na problematici slobodnog fo,r­
maldehida. -Na temelju skupljenih in­
f.ormacij4 1j propisa izrađeni su pri­
jedlozi vezani uz standardizaciju 
metode i ,opreme za određivanje slo­
bodnog formaldehida-

Dosadašnji jugoslavenski propisi 
o određivanju slobodnog for'malde­
hida bili su usmjereni samo na lje­
pilo i 1vericu, koru.steći se pritom 
sq.ffio perforato,rSlmm ,i WKI-II1eto­
dom. P,oteškoće oko pLasmana pr•o­
izvoda drvne ,industrije na zapaclinia 
tržišta aktivirale su zahtjeve za •od­
i·eđivanje emisiije slobodnog for'mal­
dehida, ko'j.a se s v,is·olkom točnošću 
može odrediti pomoću metode ko­
more. 

Nastavno na zaključke Posl-ovnro­
-kordi:nacijskog ,odbora Pll'oiizvodne 
za•jedn'iee za pločas•to i tapecirano 
pokućstvo (Poslovna zajednica Ex­
PO·rtdrvo Zagreb, 9. VI. 1987), za­
ključke i preponuke Savjetovanja ,o 
ljepJlima i lij.epljenju drva (Tuhelj ­
ske Toplice 16-18, VI. 1987) te za­
ključke savj etov,anj ·a :  ►► Možnosti raz­
voja livernih 1n vlaknenih p1'ošč v 
Jugoslaviji« (Nova Gorfoa 14-16, X. 
1987), odlučeno je tt TCD-u c1a: se !iz­
radi komora za određivanje emisije 
formaldehida. 

Za po'1Jrebe drvne ,industrije i pro­
izvođače ljepila planira se u TCD-u 
izraditi dvije komore. Jedna za po­
trebe laboratordjskih istražiyanja 
(v,olumena· 1 m'), ,a: druga vo�umena 
4 0  'm' za ·Jspi,tivanje gotovih pra,iz­
voda. 

Formiirana je stručna ekipa TCD-a 
,i R0 »Jedinstvo« - K•rapina za pri­
premu potrebne dokumentacije za 
iz.radu komore, U suradnj,i sa !'hruč­
nj acima itvrtke Indusitrieregler· (Ba­
den, Austrija), izabran je adekvatni 
unstrument za detekciju t određiva­
nje formaldehida. K,omor.a će tako­
đer biti •opremljena •instrumentima 
za kontrolu temperature, vlage i ,iz­
mjene zrr-,aka. N.aikan <izrade komore 
i pokusnog rada, bit će objavljena 
opširna· informacija s ,tehničkim DPi­
som i mjernim mogućnostima-

Izgradnja komore u TCD-u za 
određivanj•e formaldehida reZJultat ie  
potreba drvne industrije, a bit će 
opremljena suviremenom ,instrumen­
tacijom koja ,osigurava pouzdanost 
["ezultata •ispitivanja, 1k,a:o što je gore 
navedeno. 
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Proizvodnja 
. 
1 tržište namještaja u SAD 

PRODUCTION AND FURNITURE MARKET IN USA 

Andrija I!ić, 
Zagreb 

Prispjelo : 15. siječnja 1988. 
Prihvaćeno : 1 2. veljače 1988. 

Izvoziti u SAD - to je bio motto koji je du­
go godina animirao evropsku industriju, uključivo 
našu, pa i mnoge vanevropske industrije namje­
štaja Kanada, Ta,iwan, Me'ksiiko <i Južna Koreja). 
I nije to bilo bez razloga i motivacije, jer su efek­
ti tog izvoza bili više nego pozitivni. Naša je ze­
mlja dugo godina bila na čelnim pozicijama američ­
kog uvoza, u stolicama štoviše na prvom mjestu. 
Italija, Danska, SR Njemačka i druge također su 
za svoje razvijene industrije tražile izlaz na ame­
ričkom tržištu. Od milijarde dolara. osamdesetih 
godina, uvoz .SAD dostigao je 1986. godine vrijed­
nost od 3,2 milijarde $. Pa ipak, s tog tržišta u 
posljednje vrijeme za evropske izvoznike stižu po­
malo nepovoljne vijesti i upozorenja. Uvoz iz Ita­
lije opao je u 1987. g. za 1'°/o, iz SR Njemačke za 
9%, iz Danske čak za 20%, a jugoslavenski izvoz 
je već par godina u stagnaciji. Da bi se ova kre­
tanja objasnila, potrebno je podsjetiti na neke bit­
ne činjenice. 

SMANJENJ·E VRIJEDNOSTI DOLARA -
POTICAJ RAZVOJU VLASTITE PRIVREDE 

Ne bez razloga, u evropskim se privrednim i po­
slovnim krugovima s dozom panike prati kontinu­
irani pad vrijednosti dolara, koji je započeo još 
1985. g., da bi u listopadu prošle godine izazvio 
skoro »raspad burzovnog sistema«, a zatim opet na­
stavio pad iznad očekivanja. Samo u toku prošle 
godine, dolar je  izgubio 14% od svoje vrijednosti 
u odnosu na ostale vrste val'llta. P,rocjenjruje se da 
bi pad u 1988. g. bio oko 10%, a 1989. daljih 5%. 

I dok evropski izvoznioi prema SAD sa zabri­
nutošću prate ovu dolarsku »igru«, ekonomija SAD 
bilježi poz,itivne poene. Jedan od bitnih pokazate­
lja jest da pad dolara nije izazvao inflaciju (kao 
što je slučaj kod nas), te je ona zadržana na skoro 
normalnih 4%, s tim što se za 1988. g. očekuje 5 ,1 %, 
a u 1989. 6'J/o. Evidentno je, dakle, da je inflacija 
pod kontrolom, i ovaj skromni porast pripisuje se 
potrošnji dobara uvozne provenijencije, a za 1988. 
g. predviđa se čak, makar minimalno, povećanje 
kupovne moći od 1 %. Istovremeno ostvareno je po­
većanje privrednog rasta od 4,·5 (u prošloj godi­
ni), brutto produkt je porastao za 2,6% (za 1988. 
g. predviđa se rast od 2,9%, a za 1989.  g. 3,3%). 

UDK 630*836.l 

Stručni rad 

Uvoz je nešto opao (za 1!0/o), a izvozna je konjunk­
tura znatno oživjela. 

Z a s e k t o r n a m j e š t a j a, kako za proiz­
vodnju tako i za tržište, može se reći da slijedi 
kretanja u cjelokupnoj američkoj privredi - a to 
znači dinamičan razvoj. Za ilustraoiju evo nekoliko 
konkretnih pokazatelja :  

Prodaje pokućstva (bez kuhinja i namještaja za 
ostale namjene) kretale su se u razdoblju 1984-
-1986. ovako : 

1984. 
1985. 
1986. 

milijarde $ 
6,613 
6,954 
7,270 

Kuhinjskog namještaja prodano je 1986. g. 2,3 
milijarde $. Uvoz, pak, u razdoblju 1983. do 1986. 
g. kretao se ovako : 

1983. 
1984. 
1985. 
1986. 

milijarde $ 
1,413 
2,413 
2,650 
3,240 

Prema tome, prodaje namještaja iz godine u 
godinu imaju porast od oko 5%, a uvoza čak 20%. 
Iz toga se nameće pitanje, otkuda povećanje uvoza 
ako evropski izvoz u SAD stagnira, odnosno opa­
da? Odgovor na ovo pitanje opet nas vraća na 
efekte deprecijadje dola!ra. Računica je vrlo j� 
dnostavna. Namještaj iz zemalja čvrste valute (a 
to su većina zapadnoevropskih zemalja) postao je  
skup za američke uvoznike, te  su se  oni preorijen­
tirali na uvoz iz zemalja čije su valute manje o­
sjetljive na pad vrijednosti dolara, kao npr. Ta-i­
wan, Kanada, Meksiko i Južna Koreja. Evo kako 
izgleda tabela uvoza namještaja u SAD za 1986 .  g. 
po zemljama provenijencije (podaci Departmana za 
trgovinu. SAD) : 

Taiwan 
Kanada 
Italija 
Danska . 
SR Njemačka 
J ugasla vij a 
O s t a l i  
U k u p n o  

milijuna $ 
960 
499 
369 
2100 
195 
140 
877 

3 .240 



86 A. ILIC : Tržište namještaja u SAD Drvna ind. 39 (3-4) 35-87 (1988) 

Ne raspolažemo podacima za 1987. g. ;  ali iz onih 
za tri kvartala vidljivo je da redoslijed i za pro­
šlu godinu oSltaje malilje više isti. 

što se tiče jugoslavenskog izvoza u SAD, nje­
gova se stagnacija samo djelomično može objasni­
ti uzrocima koji vrijede za zapadnoevropske izvoz­
nike, jer naš dinar sigurno ne spada u čvrste va­
lute, ali naši izvoznici traže realan kurs, tj. još 
slabiji dinar, da bi imah pozitivnu izvoznu raču­
nicu. 

PROIZVODNJA NAMJEŠTAJA 
U SAD 

Sama činjenica da se skoro polovina prometa 
u namještaju (bez kuhinjskog i uredskog) pokriva 
:z uvoza govori dakako n živosti .i otvorenosti a­
meričkog tržišta, alri ujedno i o nekim, ne osobito 
pozitivnim osobinama domaće proizvodnje. Ustva­
ri, američki su se proizvođači prije par godina na­
šli u situaciji da pred silnom uvoznom konjunktu­
rom izgube bitku za tržište u vlastitoj zemlji. Ra­
zloZJi su bili što američka proizvodnja nije slijedila 
tempo razvoja evropske tehnologije, posebno je za­
ostala u dizajnu i površinskoj obradi. Investicije 
su usmjerene više na razvoj svemoćne trgovinske 
i distributivne mreže, a manje u proizvodnju. 

Nekoliko distributerskih kolosa, preko diskri­
minatorskih vertikalnih okrupnjavanja, stavili su 
pod svoju kontrolu, kako tržište tako i proizvod­
nju. To su sistemi koji ostvaruju golem promet, 
kao npr. »Universal Furniture« s prometom u 1987. 
g. od 140 milijuna dolara, »Kimball International« 
394 milijurna, »Basset« 421 milijun. U trci za pro­
fitom ovi su distributeri zanemarivali domaću pro­
izvodnju i orijentirali se na jeftiniji i kvalitetniji 
uvozni namještaj. 

Uvidjevši da gube bitku za tržište, domaći pro­
izvođači su se u posljednje vrijeme trgli i ušli u 
bitku da povrate ugroženi ugled na domaćem tr­
žištu, a jeftiniji dolar otvorio im je širom vrata i 
za izvoz. Izvoz je uglavnom usmjeren u zemlje a­
meričkog kontinenta i neke az,ijske krajeve. 

Sam američki proizvodni potencijal u svakom 
je slučaju v ,iše nego važan. Brojni proizvođači u­
druženi su u nekoliko većih asocijacija (po grupa­
ma pro,izvoda), a rnjihovi poslovi i promet sami po 
sebi govore o njihovoj veličini. Najveća je svaka­
ko »American Furniture 1\/Ianufacturing Associa­
tion« koja je u 1987. ostvarila promet od 15 mili­
jardi dolara, 8% više nego u 1986, a za ovu godinu 
predviđa porast od 3,4%. Zatim dolazi »Bu.siness 
and Institutional F,urn<i.ture Man:ufacturers« s pro­
metom od 7,3 milijarde dolara, dok za ovu godinu 
predviđa 9 milii.jardi. Promet ,industrije tapeciranog 
namještaja procjenjuje se na 5,0'59 dolara, što je 
9 ,9% više nego u 1986 .  g., a u ovoj godini se pred­
wđa porast od 2,6% i u 1939. g. 4,9%. 

Industrija kuhinjskog namještaja prva je i naj­
j ače bila pogođena konkurencijom iz uvoza, ali se 

i prva reorganizirala i pružila otpor invaziji u­
voza. Proizvodni kapaciteti su modernizirani no­
vim strojevima i suvremenom tehnologijom evrop­
ske inspiracije, ugla�nom iz SR Njemačke i Italije. 
To je pridonijelo da je ova grana industrije ostva­
r,ila promet od 2,3 milijarde dolara u 1987. g. i u 
ovoj grupi proizvoda svela udio uvoza na samo 
10%. 

Kolliurn su ulaganja u industriju rnamještaja SAD 
u posljednjim godinama, govore i podaci o uvozu 
strojeva i opreme za ovu industriju za razdoblje 
1983-1986 : 

1983. 
1984. 
1985. 
1986. 

milijuna $ 
109,3 
184,5 
211,2 
289,8 

Ako su ulaganja iz uvoza tolika koliko je na­
prijed navedeno, treba pretpostaviti da su najma­
nje is•to tolika ulaganja opreme proizvedene u 
SAD, jer je poznato da se i Amerika ubraja među 
ozbiljne svjetske proizvođače strojeva i opreme za 
obradu drva. Tako npr. tvrtke »Timesavers« i 
»Meeren-Johnson« proizvode strojeve vrhunske 
kvalitete, te snabdijevaju domaću industriju i dio 
proizvodnje plasiraju u inozemstvo. 

Za američki uvoz strojeva i opreme za obradu 
drva još je jedna činjenica vrlo karakteristična, a 
to je da su SR Njemačka i Italija izgubile svoj pri­
mat u američkom uvozu, prepustivši ga i ovdje 
Taiwanu. 

Evo redoslijeda uvoza strojeva u SAD u 1986 .  
g.  po zemljama : 

Taiwan 
SR Njemačka 
Italija 
Japan . 
Ostali . 
U k u p n o  

TRŽIŠTE NAMJEŠTAJA U SAD 
PERSPEKTIVE 

milijuna $ 
65,4 
52,9 
45,5 
33,6 
22,6 

289,8 

U kontekstu razmatranja situacije na tržištu 
namještaja u SAD, neizbježna je tema građevinar­
stvo, ili preciznlije stambena izgradnja. Nacionalno 
(američko) udruženje graditelja kuća smatra prot­
ekli petogodišnji period veoma uspješnim, što po­
tvrđuju i podaci o prodaji novih kuća : 

1985. 
1986. 
1987. 

jedinica 
688.000 
750.000 
680.000 

Interesantni su također podaci o prodajama, 
odnosno preprodajama postojećih kuća, jer su sve 
te promjene vlasništva vezane s adaptacijama, pre­
gradnjama i nabavkama novih elemenata za unu-
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Jug. namještaj namijenjen američkom tržištu - izvoznik 
»EXPORTDRVO« Zagreb 

trašnje uređenje. Tako je  u 1986.  registrirano 3 ,56 
mi1ijuna, a u 1987. g. 3,'5 mi1ijuna preprodaja po­
stojećih poslovnih i stambenih jedinica. 

Za 1988.  g. predviđen je početak gradnje 1 ,5 mi­
lijuna novih zgrada, od kojih će vlasnicima biti 
isporuče1J10 oko 650.000 j edi,nica. Prog,noze su op­
timističke i za dulji period, te se pr_edviđa da će 
se intenzivna izgradnja i prodaje kuća nastaviti 
najmanje do 1 990. godine. 

K ovome treba uračunati da mnogi vlasnici iz­
vode obimne radove na dogradnji i rekonstrukciji 
starih kuća. U 1986. na ovim radovima investirano 
je oko 58, a 1987. g. 65 mi1ijardi dolara, dok se 
za ovu godinu predviđa porast od 14%. 

Općenito za izgradnju i radove na kućama, po­
trošnja građevne stolarije i elemenata unutarnje 
arhitekture rast će po stopi od čak 40%. Tako to 
bar, na osnovu proveden,ih anketa, predviđa uva­
žena američka institucija »Me Graw-Hdll - LSI 
Systems«. 

Može se, dakle, zakljuoiti da razvoj građevin­
sko-stambene djelatnosti u SAD pruža dobre iz­
glede na pozitivan trend potrošnje i tržišta nam­
j eštaja. 

Sagledavajući današnju situaciju na trž.ištu SAD, 
posebno kad j e  riječ o uvozu na ovo trž,ište, treba 
se još jednom vratiti na »fenomen »Taiwana«. 

Dosada je bilo poznato jedno »privredno ču­
do« na istoku : J arpan, a sada izgleda da se rodHo 
još jedno : Taiwan, koji se, eto, pojavljuje na a­
meničkom tržištu u funkcij,i »pobjednika« u dvije 
discipld.ne, tj . u izvo2Ju namještaja i 1u izvozu stro­
j eva za o:bradiu drva. Sve to govori da ova zemlja 
raspolaže velikim industrijskim potenoijalom, što 
se svakako može djelomično pripisati poznatom is­
točnjačkom radnom fanaitizmu, ald. je svoj ·ne mali 
udio dao i američki kapital koji je tamo investiran 
da iskoriisti jeftinu radnu snagu i da tako jeftinim 
proizvodima obogati ponudu na vlastitom i drugim 

tržištima. Po,plava namještaja s Taiwana poprimila 
je takve razmjere da je _vlada SAD bila prisiljena 
ukinuti ovoj zemlji tzv. status •"l)ovlaštene nacije«, 
što je :zmačilo bescariinsiki uvoz. 

Na kraju treba još odgovorHi na osnovno pi­
tanje, kakve su perspektive izvoza na američko 
tržište u situacij,i kad američka industrija namješ­
taja, ulaže znatrna sredstva u unoderinizaciju vlas­
titog ne malog proizvodnog potencijala. Stručnjaci 
predstavništva Tallijanskog Instituta za vanjsku 
trgov,inu iz Los Angelesa mišljenja su da treba i 
dalje vjerovati u neprocjenjivu absorbcijsku moć 
američkog tržišta. Povećana američka proizvodnja, 
kroz jeftiniji dolar, bit će usmjerena prema tradi­
cionalnim tržištima SAD, a to je američki konti­
nent i zemlje Azije i Afrike. Evropski, pak, na­
mještaj bit će i dalje za američkog kupca »prava 
poslastica«. Prema tome, njegov plasman može va­
rirati, ali će i dalje ostati, ako ne na samom vrhu, 
a ono pri samom vrhu američkog uvoza. 

Izvoz iz Jugoslavije prosperirat će na američ­
kom tržištu, uostalom kao i na ostalim zapadnim 
tržištima, j ediino pod uvjetom da dobije evropsku 
klasu. U protivnom, on će stagnirati i egzistirati 
u dosadašnj,im okvirima. Naše će stolice i dalje 
prelaziti Ocean, bez obzira na carinske restrikcije, 
jer su jeftine. Montažnim kućama otvaraju se sta­
novite perspektive, koje još treba umješno isko­
ristit,i ,  a za ostale grupe namještaja i dalje je izlaz 
u kopiranju tuđih kreacija i rad prema uzorku, 
dok se ne dočeka originalnd. yu-design. 

Recenzija :  R. Jeršić, dipl. ing. 

L I T E R A T U R A  

[ l )  XILON, Milano, br. 1/88 
[2) Furniture today, vol. XI, br. 42 
[3) Drvarski glasnik, XXXV, br. 1 1/87 
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Kemijski kombinat SOUR 

Rad na organ izacija „CH ROMOSH 

Površinska obrada 
mediapan -ploča 

pol i u retanski m lak-bojama 
Mr Nikola Mrvoš ,_ dipl. ing. UDK 630*8 29.l 

Prispjelo: 21. III. 1988. Stručni rad 
Prihvaćeno: 24. III. 1988. 

O mediapan pločama i njihovoj površ,in­
skoj obradi već se pisalo u ovom časopisu 
[1, 2, 3 ] .  U ovom članku želimo istaknuti naj­
bolji način površinske obrade mediapana -
površinsku obradu poliiuretansk,im lak-boja­
ma. Prisjertit ćemo se, medfapan ploče su sre­
dnje teške ploče vlaknatice, karakter.i.stične 
po svojoj »homogenost-i«. Zahvaljujući upra­
vo toj fizikalnoj karakteristici, mediapan je 
stavljen u red najpogodnijih drvnih ploča za 
obradu. U obradi ima prednost i pred dr­
vom kao nehomogenim, arnizotTopnim mate­
rijalom, koj,i se različito ponaša u sva tri 
karakter,istična ·smjera. Za raz1iku od posve 
homogenih materijala (metala i stakla) - me­
diapan se ipak različito ponaša u smjeru 
dužine i širine u odri.osu na smjer okomit na 
površinu. Ovakva svojstva mP.diiapana pro­
izlaze iz načina njegove proizvodnje. Prilikom 
formiranja tepiha, naime, prethodno iz iver­
ja defibrirana, drvna vlakanca zauzimaj-u ra­
z1ičit položaj u odnosu na bazu buduće plo­
če. Većina njih se usmjerava u neki više­
-manje horizontalni položaj, paralelan s ba­
zom ploče, dok ih manje zauz,ima kut od 900 
u odnosu na bazu ili kutove bldzu 900. Otu­
da s jedne strane stanovita homogenost me­
dia,pana, a s druge, ipak različitost ponašanja 
po površini i po rubovima. 

Na osnovi izloženog, a s gledišta površin­
ske obrade mediapana, treba očekivati raz­
liku u ponašanju plošnih dijelova mediapana 
(lica, odnosno naličja) od ponašanja rubova. 
Ta se razlika očituje u. različitom upijanju 
sredsrtava za površinsku obradu. Rubovi, re­
klo bi se, dvostruko više upijaju sredstva za 

površinsku obradu od lica, odnosno naličja 
mediapana. Stoga smo za rubove izradili po­
sebnu, tiksotropnu, poliuretansku lak-boju, 
koja je tako konoiplirana da u dva s1oja za­
puni pore na rubovima mediapana i učini 
:r.ubove glatkima. No prvo ćemo nešto više 
reći o površinskoj obradi plošnih dijelova 
mediapana, a potom o površinskoj obradi ru­
bova. 

a) Površinska obrada plošnih dijelova 
mediapana 

Uzimajući u obzir da u mediapanu ima 
pa,raflina, koji obično »ispliva« na površ•inu, 
potrebno je površine prebrus:iti. Na tako o­
brušene ploče preporučamo staviti poliure­
tansku temeljnu lak-boju pod na:z:ivom Chro­
moden HLPS bijeli temelj br. 5981-77 ,  koj;:i. 
se priprema s Chromoden EL kontaktom C 
br. 5927-60 u odnosu 100 :10 i po potrebi, o­
v.isno o načinu nanošenja, razrjeđuje Akva­
den TB razrjeđivačem br. 5401-84 na pogo­
dan viskozitet. Radno vrijeme smjese je 6-8 
sati. Količina nanosa oviisi o kvaliteti povr­
šine mediapana. Općenito treba imati u vi­
du da mediapan upija i do 50% v,iše laka u 
odnosu na druge drvne ploče . . Ova je upoj­
nost razld.čita od proizvođača do proizvođača 
mediapana, kao i od partije do partije. Uzi­
ma se da je potrošnja 150 g/m2 poliuretan­
skog temelja 5981-77, a1i je ovu količinu ne­
kada potrebno povis ,ifa na 180 pa i na 200 
g/m2, pogotovu ako ovoj lak-boji ne pretho­
di poliuretanska bezbojna impregnacija kao 
izolacijski sloj, koju niže opisujemo. 
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, ,CHROMOS" 

PREMAZI 

Chromoden HLPS bijel-i temelj 5981-77, 
pomiješan s odgovarajućim kontaktom u od­
govarajućem omjeru i nanesen na media,pan 
u odgovarajućoj količini, otparuje u češlje­
vima 15-20 minuta, a protvrdnjuje 1-1,5 
sat u tunelu na 70-800 C ili 2-3 sata na 
600 C, ili 1 0-12 sati u uvjetima sobne tem­
perature. Nakon hlađenja od 1'5-20 minuta 
ploče se bruse brusnim papirom br. 240 (280). 
Osušen film ima svojstvo da se odLično bru­
si i elastičan je, što znači da ne puca ni kod 
debljine od par stotina mikrometara. Pred­
metni poliuretanski temelj nanosi ,se jednom, 
a po potrebi i u dva sloja. 

Ako se ne bi išlo na prebrušavanje p1oča, 
tada je za prvi, izolacijski sloj, potrebno sta­
viti poliuretansku bezbojnu impregnaciju 
Chromoden HLPS br. 5981-07, koja se pri­
prema s Chromoden EL kon<ta:ktom B br. 
5927-59 u odnosu 100 :30. Dorb<i.vena smjesa, 
kojoj je radno vrijeme 6-8 sati, ne razrjeđu­
je se. Nanosi se u količini od 100-1 20 g/m2. 
Nakon otpara-vanja (15-20 min.) protvrdnju­
je kroz 30 minuta u tunelu na temperaturi od 
600  C.  Nakon protvrdnjivanja i hlađenja (10-
-15  min.) ovaj izolacijski sloj nije potrebno 
brusiti. Zbog »protuteže« impregnaciju treba 
nanijeti i na naličje mediapan-ploča. Također 
će se na naličje, zbog izgleda i glatkoće po­
vršine, nanijeti i još neka,  proizvoljno oda­
brana ili, uzmimo, jeftinija, lak-boja. 

Na kraju se nanosi poliuretanska završ­
na lak-boja u željenoj nijansi i u željenom 
sjaju. Nijansa se odabere iz ton-karte ili se 
naručuje/izrađuje po RAL-u. Ovisno o tra­
ženom sjaju primjenit će se različiti kontak­
ti i različiti omjeri miješanja laka s kontak­
tom. Za primjer završne poliuretanske lak­
-boje odabra:t ćemo Chromoden HLPS smeđi 
br. 5981-68 ,polumat sa sjajem od 40%, 
koji se miješa sa Chromoden EL kontaktom 
A br. 5927-87 u omjeru 100 :25 i razrjeđuje 
Akvaden TB razrjeđ:ivačem br. 5401-84. Ova 
smjesa, radnog vremena 6-8 sati, nanesena 
u količini od 120 g/m2 otparuje kroz 15 minu­
ta, a protvrdnjuje kroz daljih 30 minuta na 
temperaturi od 600 C. Za odlaganje ploča 
potrebno je kondicioniranje u češljevima ne­
kih 20-tak sati, odnosno do drugoga dana. 

Z A G R  E B, Radnička cesta 43 
Telefon: 512-922 

Teleks : 02-172 

OOUR Boje i lakovi 
žitnjak b.b. 
Telefon: 210-006 

Poliuretanska lak-boja 5981-68 rađena je za 
maske (od mediapana) za radijatore i tvor­
nički je za tu svrhu atestirana. 

b) Površinska o brada rubova mediapana 

Površinska obrada rubova mediapana sa­
stoji se od dvostrukog nanošenja poliure­
tanske lak-boje pod nazivom Chromoden 
HLPS bijeli temelj br. 5981-77 /Standard, ko­
ja se priprema s Chromoden EL kontaktom 
A br. 5927-87 u omjeru 1 00 :25 i vrlo malo 
razrjeđuje s Akvaden TB razrjeđivačem br. 
5401-84. Tek toliko razrijeđena da ide kroz 
sapnicu prskalice, ova temeljna lak-boja, za­
hvaljujući svojoj tiksotropnosti, ostaje na 
rubovima mediapana i zapunjuje ih, odnos­
no zaglađ,u,je. Lak-boja se sušli kroz 2,5-4 
sata po sloju u sobnim uvjetima. U višim 
temperaturnim uvjetima moguće je ovo vri­
jeme prepoloviti. Međubrušenje rubova me­
diapana, koji su u većini slučajeva profilirani 
(zaobljeni), a ploče složene u pakete, poželj­
no je, ali nije uvjet. 

Na kraju navodimo jedan od mogućih re­
doslijeda operacija :  

- nanošenje poliuretanske impregnacije 
5981-07, nalijevanjem, na lice, 

- nanošenje iste impregnacije, nalijeva­
njem, na naličje 

- obrada rubova poliiuretanskom lak-bo­
jom 598 1-77 /Standard, prskanjem, s među­
brušenjem, 2x 

- obrada lica poliuretanskom lak-bojom 
temeljnom 5981-77,  nalijevanjem, s među­
brušenjem, 1-2x 

- obrada naličja proizvoljnim lakom-
-lak-bojom, nalijevanjem 

- obrada hlca poliuretanskom završnom 
lak-bojom, npr. s 5981-68, nal,ijeva111jem. 

L I T E R A T U R A  
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FOREIGN TIMBER IN EUROPEAN WOODWORKING INDUSTRY 

Prof. dr Božidar Petrić 
šumarski fakultet, Zagreb 

Pr.is pjelo: 20. III. 1988. 
Prihvaće no: 22.. III. 1988 . 

BABOEN 

Drv,o trg.ovač'kiog naziva BABOEN 
pri pada botaničkoj vrsti. Virola su­
rinamensis, Warb. i z  porodi ce My­
risticaceae. 

Ostali naziv-i su Virola (SR Nie­
mačkia, SAD, Velika Britanija), Be­
cuiba, U cuhuba (Brazil), Qui nq,ua­

modou, Yayamadou. DaUi (Gvajana:) , 
Waroesi, Couaiie (Suri niam) , Cuaj,o, 
Camati caro, Cedrilo (Ve ne zuela) ,  Ba­
nak (Italija, Honduras) , Cajuca (Tri­
nidad), Babu n (SR Nje mačka) .  

NALAZIŠTE 
Sjeveroistočni dfo Jiuž ne A merike. 

G1'av no područje q-as prostiranje nja su 
Ve ne zuela ,  Gvajana, Suri nam i sje­
ver n;i dio Bra zila, a dolaz i J na Male 
A nt.ile. Naseljava pretež no područja 
tro pskih močvar nih šuma i tropskiih 
nJ zinskih kiš nih šuma. 

STABLO 
Siabla dosižu vis-ine do 30 m .  du­

žine čistih debala su ,i m do 20 m .  
a sred nj i  promjeri deblovi ne -do 1 
m- Debla su dosta cilindr,ič na, s raz­
v,ije ni m  štl'oki m pločasti m žili šte m. 
Kora je glatka, svjetlos me đa do svje­
Uosiva, a u nutar nja crve nkasta. Deb­
lj.i na kore od 1 do 2 c m . 

DRVO 
M a k r os k o p s k e  
k a r ak t e ri i s t ik e: 

Difu z no por-oz no drvo neuočhiVih 
godova. Traheje -i drv ni ,traci uočljivi 

SI. 1 .  Poprečni presjek pov. 30x 

UDK 630*810 

Struč ni rad 

lu pom. Bjeljika i srž slabo su raza­
birljivi. Bjelj.ika je uska, svjetlocr­
ve nkasta, a sirž sivkasto do svjetl-o­
ružičastiosme đa, vrlo slič na s,rža Oko­
u mea, na zraku potam ni. 

M ;i k r os k o- p s k e  
k ar ak t e r is t i k e: 

Traheje pretež no poj.ediruač ne -i u 
par,ovi ma, rje đe u grupama, malo­
broj ne, 4 do 7 na 1 m' m2 popreč nog 
presjeka. PDomjeu: t<raheja 90 . . .  135 . .  

170 µm- Volu m ni uđi.o trahe.ia u gra­
đi drva oko 18%. 

Aksijalni pare nhi m  paratraheal n-o 
oslrudan. Violu m ni udio ak:sija1 nog 
pare nhima u građi drva ok,o 1 %. 

Drv na vlaka nca· Hbrifor mska, du­
ži ne 1 ,351. . 1 ,90 . .  2,50 m m, promjer-a 
20._. 30 .. .. 43 µ m .  Deblji na sta nič nih 
stije nki 2 ,5 . .  3,5. . 6 µm. Volu m ni 
udio drvnih vlakanca u građi drva 
oko 660/o. 

Drv n;i traci heterocel<ular ni, jed­
no - do dvored ni, u difu z nom ras­
poredu„ širine 23 do 33 µ, m .  Visi na 
trakova 415 . .  680- . 1165 J.J m,  od nos­
no 10 do 28 stainica. V•olu m ni udio 
drv nih tra!kiova u gra đi drva oko 
150/o. U ne'ki m  drv ni m  traci ma pos­
toje uski i nter celular ni kanali isJJU­
njeni s me đi m  tani nom. 

F i z i č k a  s v oj s t v a: 

Volu m na masa suhog drva (Pn) 
oko 410 k g/ m3, pr:osu še nog drva 
(p12.d 420 . .  450 . .  550 k g/ m3, a si:r,o-

: l' 
f ' ' I 

I i 

J 
" 

I 

� ! 
1 

t 
I 

Sl. 2. Tangentni presjek pov. 80x 

vog drva (p,) 450 do 800 k g/ m3• Udi,o 
pora -oko 760/o. Radijal no ute zanje 
<'3rl oko 3,6%, tange ntno ute zanje 
<f3tl oko 9%, longitudinal ne ute zanje 
(01) oko 0,4%, a volu mne ute zanje 
((3,,) o'.ko 13%. 

M e ha ni č k a  s v oj s t v a 
čvrstoća na tlak: 

31,5 . .  36 . .  41 N/ m m2 

čvrstoća na vlak, 
paralelno· s vLakanci ma: 

56 . .  88 . .  105 N/ m m2 

okomito na vlakanca: 
1 ,6-2,5 N/ m m2 

čvrsfoća na savijanje 
47 . .  60 . .  68 N/ m2 

čvrstoća na s mi canje, 
r-adijal no: 3 ,7 . .  4 ,3 . .  4,6 N/ m m2 

tange ntno: 4 ,9 . .  5 ,7. _ 8 ,5 N/ m m2 

Dinamička čvrstoća .sav,ijanj.a: 
0,013 . .  0,029 . .  0,035 J/ m m2 

Tvrdoća ( po Brinell-u) 
okomito na vlaika• nca: 

8 . .  11. . 14 N/ mm2 

paralel no s vLaikanc,ima: 
20 . .  23 . .  29 N/ m m2 

Modul elastičmosti: 
9100 . .  12500 N/ c m2 

T e hnol o š k a  s v oj s t v a: 

Obradljivost : 
Strojno se i ruč no dobro ,i laga no 

obrađuje. Dobro se pili, bla nja, reže , 
cije pa i lju šti .  Vijke i čavle dr ži dob­
ro. Dobro se lije pi i poLi.rn. 

Suše nje: 
Su ši se dobro be z osobitih po­

te ško ća. 

Tmj nost : 
Srž i bijel slabe prh,od ne tm.i ­

nosti, slabo otporne na glj ive, inse1-:­
te i atmosferilije. Dobro se u m pre g­
nira. 

U potreba: 
Fur nirsko drvo„ rnaroč.ito za l .iuš­

te nJ furnir, konstruk cijske dJ·vo za 
lak še u nutar nje k<onstruk cije, drv-o 
za ambalažu i modeliranje. 

SIROVINA: 
Tru p cu dužine 4 do 6 m, promje­

r.a 0 ,5 do 0,8 m i pilje nice raznih 
di me nzija. 

Baboe n je dobra zamje na za Oku­
me. Zbog slabe prirod ne trajnosti 
zahtijeva nakon obaranja brzi trans­
port , ke mijsku zaštitu tuu paoa i br­
zu preradu. 
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T E N D E N C I J E  88 89 

na Salonu namještaja u Parizu 
Mr Bož,ida,r Lapa:i ne 
Ex portdrvo Zagreb 

Kao što je najavljeno u prošlom 
broju časopisa Drvna industrija (br. 
11-12/87), na ovogodišnjem Među­
narodnom salonu namještaja od 14. 
do 18. siječnja 1988. u Parizu, pri­
kazani su prvi rezultati rada Biroa 
za istraživanje tendencija u namje­
štaju, pod nazivom Tendencjje 
88-89. 

Istraživanje tre ndova ili te nde n­
cija jedan .ie od važ nih i nstru me n,a­
ta marketi nga, što pokazuje i pr,i­
mjer francuskiih proi zvođača -i trg, ,J­

vaca namje štaje m.  Njihovo udruže­
nje UNIFA (P,oslov na zajed ni ca fran­
cuske !i ndusrtrije namje štaja) pokre­
nulo je u prolje ć.e prošle godi ne dni-

Slika 1. 
LUJ XVI. nam.ieštaj nad'lhnut sti.lom LUJ 

XVI, osvježen pastelnim bojama 

Slika ?.. 
KOLONIJAL - razvoj engleskog romantičnog 

vala kmz primjenu rogoza, trstike . . .  

UDK 630*836.l 
Stru čni ,rad 

cijativu za os n ivanje Biroa za ana­
li zu te nde ncija, koj,i je ve ć na ovo­
godi š nje m Salon,u pokazao prve r•e­
zultate svojih ,istraživanja. Istraži­
vanja su povjere na Nelly Rodi , čiia 
su se ,r,anija 1i1straživanja na •razli­
čiti' m ppdru čjima, posebno t�k stilu 
(W ool mark), u praksi dokazala ikao 
veoma efikas na. Os nov ni je zadatak 
Bi.roa da i ndustriju namje štaja s nab­
diie -i nfor macijama ·o potrebama, že­
ljama i očekivanji ma ku pa ca n.i'iho­
vih proi zvoda. Pored i nlior maciia. 
Biro pred1'aže pr,ovjere1I1e :i us pje š ne 
metode za kon ci pkanje proi zvoda, 

koj,i odgovaraju suvre me nom na či nu 
i stilu života. Biro za te nde ncije ispi­
tuje, istražuje, otkriva, procje njuje , 

EMPIRE namještaj malih dimenzija iz doba 
Napoleonovih pohoda 

PROVANSALSKI - regionalni namještaj, os­
vježen bojom i tkaninama s cvjetnim uzor� 

kom 
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obrazlaže i li nfo•rmira o promje na ma 
u ponašanju poj�di nih dru štve nih 
slojeva i sredina. Bi>ro- za te nde ncij e ,  
,istovre me no »banka podataka« i »la­
boratorij za anali ze«, u 111amjeri da 
pomog ne francuski m proi zviođači ma 
namje štaja da što bolje usklade sv,oj u  
ponudu s potm·ž nj,om, nudi veli,ki 

broj razli čitih mogu ćnosti kro z :  stu­
dije poj-edi nih trži šta, anali ze soci­
jalno-kulturnih zbivanja, podatke ,o 
među narod noj ponudi i tako dalje. 

Prisutan po prv,i puta na SaLo nu. 
Bi110 za te nde ncije i njegove člani ce 
i zabrali su za Hustraciju sv,og podu­
hvata pre zerutaciju 'kojoj je ak ce nt 
stavlje n na ak-tual ne :tre ndave u ob­
likovanju namje štaja. Istraživanja ·i 
nj ihovu anali zu, gdje je trebal-o nać i  
međus,ob nu pove zanost najr�li čiti­
j ih podataka, obavio .ie multidisoi­
pli nar ni ti m stru č njaka ,razli č itih 
pmfesija. Posebno je zani mlj iv,o da 
su re zultati istraživanj,a dobili i sv,o­
j,u kon;kret nu ,reali zaciju. O d  67 pr,o­
j zvođača, što predstavljaju 40% od 
uku p nog broja pr,oi zvođača namje­
štaja u Francuskoj, a ko.i i su pokre­
nuli organi zira:nj-e Bi[·oa za t_ede n­
cije, nj'ih tridesetak ve ć j•e prikaza­
lo proi zvode ili gru pe prrO'i zv,oda u 
skladu s re zultatima· -�strafavanja. 
Kako su se istraživanja od nos,ila 
samo na neke kaTakteristike pr,oi z­
voda, kao što su : materijali, boje i 
obli ci, pojedi ni m prai zv,ođač.ima o mo­
gu ćeno je da, p:rema svio,joj posLov­
noj orjje nta ciji, ras položivoj ,tehno­
logij i, kadrovi ma, načinu i putevi ma 
plas mana, među predlože ni'm tr,en­
dovi ma odaberu ono što a m  najvti še 
odgovara. Predviđanja 'i z ranij ih go­
di na da će i namje štaj, po· put pm­
i zvoda š iroke potroš nje ,  sve vi še b iti 
podložan modi, na ovi m  s1u se pri­
mjeri ma portvrdila. 

S pe c.ijalisti Bko.a s matraju da će 
proslava 200-godi š nj!i ce Francus)se 
revolu cije (1789--:-1989) u mati s nažan 
medijski utje caj na potroš nju, t0da­
kle se može predvidjeti p atraž njG  
svega što evocirra na tu e p.ohu. Ovi!i 
tre nd je nazv,an Revoludionar ni. 
Smatra se da će porasti zani manje 
za ku povi nom stilskog namje štaja i z  
tog povijesnog razdoblj,a: : od L uja 
XVI. do E m pira. Utje caj stila Lui,'l. 
XVI. ogleda se u ,ob navljaJnju ma;k­
si malno proči š će nog tradi cional nog 
namje štaja, olak šanih oblika, od bo­
r-ovi ne osvježe ne fini šom u mart-boj-i. 
U z  drvt0 pojavljuje se i mramor. 
Stoli ce su pretež no presvu če ne jed­
noboj ni m veLur-o m ali dvsoboj, n'i' m tis­
kani m paml\.l č ni m  tkani nama s mo­
der nizirani m seoski m  motiv.i ma, po­
put kariranih ·kuhi njs•klih kr pa, os­
vježe n ih pastel ni m  boj,ama. 'I"kani ne 
također mogu tkanje m Hi šta m pa­
nje m  i mati u zorak i mitacije i zblije­
djelog mramora. Skala boj a  je m la­
de nački svježa: b ijelo, se piabež , peri­
-sivo, a pastel ne su boje kredaste. 
Prisut na j.e i zlat na. Da bi se t0svje­
žio stil E m pire, rabe se blagii tono­
vi mahagonija i oraha. Boje tka­
ni na svjetlije su od original nih boja 
E m pira, dok je ak ce nt na zele noj 
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Slika 3. - MOBILNOST - brzina, tehnolo­
gija i ergonomija, ali i čulno zadovoljstvo 

boji. Stolice su presvu čene laneni m 
veluro m, moareo m ili kožo m i 
kožni m velur-om. Valja spomenuti 
aplikacije , sph·alno tokarnih pleteni­
ca na prednj i'm stranama sek,retera 
i vitrina, te ne što sjajnije •ru čke u 
odno su na patinirani okov. 

Dru gJ trend nazvan je E motiv­
no st. Val r-o mantiz ma, koji je pokre­
nut kod po steljno g i stalno g rublja 
i mode, a dobro je pnihvaćen od 
srednje g se g menta kupaca, nastavlja 
svoj prodor i u namje štaju. 

Ovaj trend se sastoji od dvije 
struje. Jedna se po ziva na tradicijiu, 
na sigurne vrij edno sti, sve re gional­
ne stilove, ali s odre đeno m predno š­
ć u  provan sal sko g  stila. Dru ga stru­
ja je e g zoti č n.ija i ,oslonjena ie na 
no stal giju za prvi m lmlonri.j,ama. Pro­
van sal ski stil podrazumijeva k u ćiu. 
u Ii:-oj oj je lijepo se naći s obitelj i ili 
prijateljima, na tradie'iona'lno m »ne­
djeljno m ru čku«. Namje š-taj ove ku ć e  
s u  pravi ili lažni antikviteti, <i zrađe­
rJJi ,od drva svijetlih boja, V'O ćkarioa, 
obrađeni vosk,om .  Iako oblici ostaju 
tradicionalni, mat-boje o svježav,aju 
drvo. Pr,i sutne su bij.ela J plava boja, 
dok je zel -enih sve više. Drv-o s_e ob­
rađuje paje m,  s pr,ovian sal skim m-o­
tivima ili motivima s ,oblo ga od fa­
jan se. Na namje štaju ponovo se po­
javljuje dubore z i -re zbarija u drvu 
s tradicionalni m motivima. Na sto­
licama su pri sutni reljefna d zvedeni 
cv,ijetni motiVti, te sj,edal-a -od pletene 
tr ske. Kod nekih komada namje š,ta­
ja, u z -obradu drva, veže se keramri.ka 
i f.ajan sa. K,olon•ijal pred stavlja lo­
gičan razvoj »r,o mantič,ne ku će«, s 
veo ma nagLašenim en gl-e skii m utjeca­
je m. U velikoj mjeri rab.i se štam­
pano pLatno s cvijetni m motivi ma. 
Važnu ulo gu u krajnje m iz gledµ sito­
lica ima po zamente:nija. Pre ma ko­
lonijal noj tr,adicij•i, o sj e ća s e pri sut­
no st života na verandi, odnosn,o ve za 
unutrašnje g i van.j slm g pro- stara. Ne-
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prete ncio zan, ladanj ski namještaj 
-obojen je b·iteli m lako m ili drugi m 
svJe z 1 m bojama. Vrtni namje štai od 
obojene tr s ke ili metala pri'mjenjuie 
se i u enterijen1. Drvo može bliti 
e gzota iLi zadržava pri-r-odnu svijet­
lu boju. 

Tre ći trend, n,azvan Mobilno st. 
uvjetovam. j, e pr-o mjenlj•ivo š ću. br z i­
no m ,  ,tehnol'o gij,o m ,  er go norrajo m .  
kao kriterijima suvr,e meno g i mo­
derno g namje štaja. P,r-o mjenljivo š ću 
i br zino' m ,  jer stambeni pro sto·r,i mi­
jenjaju svoj statu s u funkciji tre­
nutka u •toku dama. Stan, a ti me i 
namje štaj ,  monaj u  se pro mij en•iti, 
prilagod�ti funkciji u dano m mo­
mentu što je brže mo gu će. N a mje­
štaj mora biti modularan i manjih 

di' menziij,a. Pod tehnolo gij o m  podra­
zumij evamo p,ri kreiranju novio g na­
mje štaja ukljuoivanje proizv,oda· koi:i 
su proi stekli i z  ,r,a zv,oj,a· tehno.Jogije :  

televizij ski prije mnik, video, per so­
nalno računalo itd. Zadovoljenje er­
gono mskih zahtjeva li u dobrno st ve ć 
su toliko pri sutni pojmovi da o nj:i­
ma kori sndk ne želi više di skutJra!ti. 
On danas traži čulni odno s iz me đu 
svog tijela � namje štaja. Naslonjači 
se tr-an sformli<t1aju za :kanape za pos­
lijepodnevnu siestu, nas1oni se tran s­
for miraju u naslcme za glavu, a ru­
kona sloni po staju pomo ćni stoli ć•i. 

Pored to ga, ubudu će se mora v,o­
diti više bnige o čulno m zadovolj­
stvu , koje je do sada biLo zane ma­
rena, jer nalaženje zadovolj stv,a da­
nas po staj e  1k,api1:al. Obl'ici po staju 
sve vi še zaobljen,i, hu marnijli, mi:rn:i­
ji, dok su o štri bridovi poitpuno od­
bačeni. Naglašen je razvo.i oj.ai stuče­
no g namje š.taja i u dobnlih krev-eta, 
gdje se traže meke tkia nine, kož,a i 
velu,r. Sve više su prisutne svijetle 
vr ste drva u svojoj pri["odnoj boji, 
iako su jo š uvijek do sta zas-tuplienli 
furniri u tamnoj boji. Intere santna 
je pojava okru glih profila od drva 
u tl sto m duh1U ka.o namje šta•j od me­
tal:nih cijev,i. Pojavljuje se nov,a ska-
1,a živih hoja, 'koje i stiču pojedine 
dijelove pr,oizvoda. Da bi se o svje­
ždle  stolice koje su namijenjene mla­
di ma, pre sv1ače se tkaniin,ama s m10-
tivima geo metrijske ili slobodpe fi­
guracije pod utjecaj e m  suv,re m ene 
likovne u mjetn,o sti. J,o š uvij,eik se 
o sje ća utjecaj A!rt Dec,o, zaobljeni 
obhCi to g razdoblja j,o š uvijek mo gu 
služiti kao pri mjer. 

četvrti trend nazv,an je Strogost. 
Sadašnji, uvijek prisutni High-Tech 
razvija se pre ma Ha,rd-Tech, ko.ii na 
tipično japainskii nač:in prihv,aća si m­
bol-ičku w-ijednosit sv.ako g ko mada 
namje štaja, lagano g, najče š će u cr­
noj ili siv,oj boji. I ovaj sit-il po staje 
hu mandji, nastojeći dati trag vre­
mena :i gro m potamnjel1h, patini ra­

nih, matiranih matenijala. Ob�icd o s­
taju pro č:iš ćeni, konceptuali stič'ki, dok 
materijali pružaju i gru metaliz,ka­
nog ,  pepeljasto g. Drvo se veže u z  
obojeni meta-1 i staklo. O snovni ele­
ment ovo g i zraza je tran sparentno sit. 
Boje k,oje se vežu u z  crno i Sliv-o 

Slika 4. - STROGOST - hard-tech, jedno­
stavni oblici, patinirana izvedba, oksidirane 

boje 

boje su minerala: s ivo zelena, sivo­
plava i boja r đe. 

Peti trend pod na zivom Isitr-aži­
vački Č'ine dvaje struje, ali koje za­
dovo,Jjavaju jedan se g ment tržiš.ta. 
Obje ove skuje okr-enute su budu ć ­
no sti. Obje tretiraju namje štaj kao 
pred'met , prven stveno malih di men­
zija, koja može kod korli· snika zami­
j eniti lll mj etničko d_ielo, Ovaj na­
mje štaj i ne mora biti o•rev,i še skup, 

ali ·i ma s nažnu 'kiuliturnu vrijednost. 
Kr,o z nje ga se kori snik i z ražava. on 
je odraz nje g,ove individualnosti. 
Jednu struju č:inli Primitivi zam, k,ojli 
se in spi-rira na oblici ma i mateiri­
jal'i ma iz preth-istorije. Nastoj e ći za­
hvatiti u što dalju pro šl-o st, že1i pm� 
j:icirati budu ć no st .  Dru ga struja .ie  
Orlijental i zir.ani barok, - nastao pod 
utjecaj e m  orijenta-lne civili zacije. 
preu zi maj u ći ink1ru s,taciju, bak,ar, re­
ljefna obrađenu kožu. Delwraciju 
namje štaja čini drvo geo meitrij siJ.r.::ih 
oblika obrađena popu,t čipke. S na­
žan utjecaj ,orijentalnog u skladu s 
ek stre mni m Uku sima veo ma j e  tra­
žen. 

Voditeljica analize i stnaživanja 
tendenci_ia u namje štaju Nelly Rodi 
s matra da je vrije me konfelkcije iza 
nas, a da nam pred stoj•i vrije me 
proizvoda Po rojeni, po želH kupe.a. 
Nai me nove dru štvene pnomjene i 
o čita• de zoa:,ijentacija potro šača, u 
ovo m nem'i"rrno m vre menu, uvjetu_ie 
nje govu u smjereno st pre ma, neokon­
zervativizmu, koji u�ijev,a povjere­
nje, cijeni kulturnu baš,ttnu,  m oral­
ne i si mboli čke vrijedrno s•l:;i.. Suvre­
me n,i potro šač, olkrenuit sebi i svojoj 
o bitelji , daje prednoot potr,o šačik,im 
dobrima namij,enjenli m ·kiu ći, stano­
vanju. Ali vre mena su se pro mije­
nila, mobiln·o st, r-a zvo,j teh!llologi_ie, 
pro' m:ij enil:i su nje gov na&n života. 
S dru- ge s,tr-ane,  pud 'utjecaje m me­
dija njegov uku s se li skDivi,o, odluksi 
se če sto dono si u tr,enutku kuno­
vine. Mje šav.ina žanr,ova- nije više 
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Slika 5. PRIMITIVIZAM atraktivan namještaj koji 
ORIJENTALNI BAROK - mali namještaj , bo- primjenjuje izvorne oblike i materijale 
gato nadahnut Orijentom, sofisticirane iz-

vedbe 

PRIKAZ PLASMANA NAMJEšTAJA NA FRANCUSKOM TRžišTU 
U TOKU 1986. GODINE, OVISNO O TENDENCIJAMA U NJEGOVU 
OBLIKOVANJU 

Te nde ncije 

BAŠTINA 

Potrošači Namje štaj 

be slm m pro mis ni kopije starog 
±20% stil ski 

EMOTIVNOST mate11ijali sti 
±24% 

kopije ru sti­
kalnog , l"e gio­

nal ni stilovi 

MOBILNOST svi dru štveni moderan i 
slojev,i suvre me n 
i z me đu 80-90% 

STROGOST antkonfor mi sti suvre me ni ,  
±20% nastavak 

H,i gh-Tech 

ISTRAŽIVANJE i ndividual,i sti komad ni 
±13,5% »atrakcija« 

skul ptu["a 

U dio na trži štu 1986. 
(u milijardama :firana:kal 

±34% 
7,17 M 

±8,3% 
1,08 M 

±32,4% +26,9% 

8,2 M 

6,8 M 3 ,5 M 10,3 M 

+33,50/o ±64,5% 
7 M  8,4 M 15,4 M 

+9,8% +15,7% 
2 M  2,5 M 4,5 M 

±2% +3 ,2% \!
" 

0 ,5 M  0 ,5 M  1 ,0 M  
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privile gija elite. Pri sut nost razli č,i­
tih stilova po· s-taje stal na prak sa ve­
ćj ne potrošača. Ovi m mije š a nje m 
s,tiJova oni sami kreiTaju vlastiti in­
dividualizirani stil .  Ako je pojam 
ku povi ne ranije bio ve za n u z  pojam 
i nve sticije, danas se pribLižava poj ­
mu zadovolj stva, reali zacije želja. 

Danas v.i še ne ►► namje štamo« stan. 
nego ga »oprernam,o«. Na kraju Nelly 
Rodi se pi,ta: »Raz mi šlja' mo li mi 
kao što ra z mi šljajil.l naši ku pci ?« 

Ovakva te meljita i detal j na anal-i za 
tre ndova, koju je obavlio Biro za 
te nde ncije u Pari zu, a koja uz,ima u 
obzir sve pr,omj.e ne u modi i kultu­
ri, te tokiove se nzibil nosti potr-ošača. 
pomažu definiranju s mjer nica u po­
litici proi zvoda, ,urtvr điva nju 11).je sta 
proi zvođača na trž1i š·tu i sJgurnije m 
radu na .razvoju proi zvoda. Ne pre sta­
ni porast me đu sob no razLi čitih infor­
macija, '.mišlje nja stru č njaka, pove­
zana s kva n titativ nim i kv,aliitativ­
nim istraživanje m tržiišta, -01:n,ogu­
ćuju da se derini-raju vodeć,i •tokovi 
u koje proi zvođač :i ma i ntere s da se 
s mje sti , ako želi jedri� po burruim 
valovi ma .tržišta. Iako su analize ;ra­
đe ne samo za fii ni š , oblik , boju i ma­
terijale s pecifi č,nih stil-ova namje­
štaja i stoHca, ne z nač,i da se to ne 

odno5ri .i na pr,oizvođače opre me i ,re­
promaterij a-la, odnos no sve u lancu 
pr,ivre đivanja, uiklju čiv ši i tr govd nu. 

Sigurno je da• il.l klju č1ivanje u vo­
deće tre ndove omogućava proizvo­
đaču, kao i nje govu distmibuteru , da 
pre ze ntira prioizvod ko.ii je u s pje š ­

no usklađen s potražnjom, što- mu 
stvara pred nost pred konkure ncj jom. 
koja o promje nama vodi m:a.nje 
bru ge_ Ali kao d za sve inovacije, 
potreban je snažm i argu merutfraru 
nastu p. Piroi zvod m-ora biti ►►jasan« , 
u odgovarajuće m amblie ntu, pove­
zan s odgovaraju6om opre mom. koja 
će ,omogućiti. br zo vizual no, čul no i 
e' mo,tiv no či.tanje od stra ne potroša- ča 
koje se želi privući. 

Ovd m pr.ikaZiom rez,ultata !i stra­
živanja te nde ncija u obUkova nju na­
mje štaja, želi se u poz nati domaće 
proi zvođače i tr gov:iinske rad ne or ga­
ni zaaij.e s ;re zultatima ikoj i  se pute m 
i straživanja mogu dobiti. Karo šito je 
u tek stu s pome nillto, ova se 1 s,traži­
vanja odnose samo· na jedan ddo že­
ljenih karnkteri suka budućih proiz­
voda, no ,i ona pred. stavljaju v.�žan 
i nstru me nt u zbroju svih potr:eb nih 
ele me nata za razv,oj · novih proi zv,oda. 
Ova istraživa nja &u sku pa, ali ne 
i pre sku pa, · ,ako se' provode za -0.f!_­
re đe nu grupaciju i a-ko se u z me u 
obzir s manje nje ru z ika pri plasira­
nju novog proi zvoda na tržište. 
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UOČI OTVARANJA MILANSKOG BIENALA 

da na tom područ ju ponudi prera­
đivačima drva o dg,ovaraju će stro­
jeve, opremu [ reppo materi jale. Da 
će to zai sta tako i bi,ti, može se za­
kl jučiti i z  do sadaš nje g toka p]ipre­
ma. I ziožbe na povdi na, ko ja je kod 
I nterbi mall-a 1986 .. g. iz no sila 41.000 
kvadrat nih metara, sada je pove ća­
na na 52.000 m2• Br-o j i zlagača u 

1986. g. bio je 5160, dok se ,ove go­
di ne predviđa 720. 'Dri.i m je se ca pri­
je otvaranja bie nala ve ć je sti gl o 

160 prijava i z  •i n,o ze m s.tva, ·od ko.i'ih 
polovina :i z  SR N je mačke, a 30 izla­
gač.a nastupa po prvi put . I z  same  

Italije ve ć j e  pri javilo sud jelovanje 
400 tvrtki, od :ko jih 40 nastupaju po 
prv,i put. I zložba Sa s mil zau zet će 
45.000 kvadrat nih metar.a pro stora s 
oko 250 grupa ek sponata. 

INTERBIMALL 

Pro'i zvod nja ,i po slovan je drv no g  
sektora u evirop ski m d v,anevrop ski_!P. 
ze ml jama, pa i klod nas, i mali su 
u sp je šan razvo j ,u to1ku .piro šle g.o­
dine, a takav se tre nd predviđa i u 
.ovoj g,odinii .  O sobita živo st ,očitovala 
se u m� đurnarodno j iraz m je ni drv­
nih protiyod.a, kalko o niih primar ne 
prerade taklo li fi nal nih. Sve je to 
pred z nak da se i ovogodiš nja bie-­
nal na s'motra str,ojeva i opre me za 
drv nu indu striju (Interbi mall 

SASM IL 1 988 

Sas mil) ,u Mlilanu održava u povolj­
no j k1'imi. Slič ne pro g no ze dolaze i 
od Evrnp sko g udruže nja pvoi zvio đa­
ča stro jeva za drvo (Eu maboi s) , koie 
,optimistički gleda na it-ok po slova 
u ovo m • sektoru. 

U me đuvre me nu se u Milanu i n­
ten ziv no radi na priipre mama da Jn­
terbimall - Sas m'il od 24. do 29. 
svib nja ove godine bude •i stinska i 
sveobuhvatna pre ze ntaci.ia vrhu nske 
tehnike i tehnolo gije obrade drva i 

Or gan'i zator je pripre' me provo-. 
di:o selektiv no, nasto jećli da se me­
đu izlagači ma nađu sve vr ste stro­
jeva J opre me ko,je zahtijeva suvre­
me na tehnolo g i ja •obrade. Motiva­
ci ja da se na smotru do đe sa zaista 

or,igi nal nim ii napred ni m  r.ie še njima 
tol'iko je zaokup1ila iizlagače da mno­
gi ne daju podatke o ekspo natima 
da bi ih mo gli preds.taviti kao »iz­
ne nađe nje«, »vrhu nsko do stiginu ć.e«. 
» novitert:« 1 sl. 

Jed na ,od na j novi jih novo sti b.i­
e nala zaslužu je da se po s•eb no spo­
me ne. To je ii z 1 o ž b a o i s t r  a-
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:t 1 v an ] I m a  i s i g u il: n o s t i  na 
r ad u. U okviru ove d zložbe niudit 
će sv,oje pro grame po znate znanstve­
no-istraživačke i nsuitu c,ije s podru­
čja tehnologije, dok zaštita na radu 
na'mjerava prezent'irati konkret na 
rje še nja u istoj dome ni. 

S.asmil-ova· d zložba bi,t će pose­
ban izazov za arhitekite ,i di z a j nere. 
s time što će ponuditi ši,rok i zbor 
re promaterli jala 'i pomo ć nih materi­
jala za fi ni širan je, mo ntaž ne radove 
i o pćenito za sbil i i z gled f:i nal no g  
proizvoda. 

Organizator porru čuje da OVOJ u z­
ložbi nije potrebna reklama, već 
samo inform'iranje. Zato je u SR 
Njemačko j ,  ka,o zemlji ,odakle do­
lazi najveći broj i no zemnih d zlaga­
ča, osnovan poseban inflor'macijski 
biro Inte;rb:\mall- a, a u Š panjolsko.i . 

švedskoj, Nizo zem s�oj, Luksembur­
gu, Belgiji, Vel. Britanijli, Irslm j ,  
SAD, Kanadu , K1ir ni i SSSR-u održa­
ni su informativni sastan ci s i zlaga­
čiima. Tako đer se tiska poseban bil­
te n »F:Uodiretto•«, koj'im se i zlagači 
obav je štavaju -o svdm formal nos,tima 
glede uvjeta sudjelovanja , cadnsk,im 
f,o,rmalno stima, ure đenju i zlagaok,og 
prosto:ra i sl. 

U cjeHni, milans1{i bienale je ne­
što više ne go komer cijal na ponuda 
roba. O n  je poticaj za r,aim'išlja nje, 
ins priracija z a  na predno vo đenje pos­
lov ne pohtike, · te ,o s nov.a za ra zv-oi 
ekonomsko-teh nolo ške kreativnosti. 
U tu sv.rhu predvi đeno je održavan.ie  
brojnih struonih ko nzultacija, sku­
pova, okru gHh stol,ova ri demonstra­
ci ja. 

A .Ilić 

95 



96 SAJMOVI - IZLOŽBE D:rvna ind. 39  (3-4) 91-98 (1988) 

MEĐUNARODNI SAJAM NAMJEŠTAJA 
KOLN 1988. 

Općeniti prikaz sajma 

Na ovogodišnjem Međunarodnom 
sajmu namještaj,a u Kolnu od 19. 
do 24.. 01. 1988. pr.ilk,azaina je više­
struka međuna:t1odna ponuda namje­
štaja u svih 14 hala sajma, na po­
vršlinii •od 230.000 m', uz poznatu za­
misao izlaganja namještaja po skiu­
p,inama, koj-i olakšava posjetitelju 
nepos-redill\.l usporedbu. Oslim namje­
štaja riz skupina rusti·kalnog .i stil­
skog namještaja, modernog namje­
štaja, te namještaja iz pojedinih ze­
malja, koj,j je poznat uprnvo po to­
me, kao npr. »skandinavski n_am_ie­
štaj«, ove su godine bale ,iz�ožene ,i 
lmhinje. Njemački i rinozemnli pr·o­
izvodači i udruženja izložiili su pre­
ko 1 .000 kuhinja u -različitim stilo­
vlima, 'rnaterd'jatima, površinsimm ob­
radama, s razl:ičitom opremom za 
i kuhinje i »tehnologij·om kuhanja« , 
sve do gr.andoa koju o•va visoJwfunk­
cionalna vDSta namještaja dopušta. 

Sajam je posjetilo 108.000 struč­
njaka i interesenata za kupnju iH 
proučavanje namještaja od 1 .500 iz­
lagača iz 35 zemalj,a•. Broj posje�i­
telja veći je za 17% nego pretb,od­
nih godina. Broj lizlag,ača iz pojedi­
nih zemalja bio je slijedeći :  Belgi­
ja 30, Brazil 2, Danska 84, Finska 18, 
Francuska 44, V. Britanija 63, In­
donezija 10, Italija 260, Japan 3, Ju­
· gosLavija 15, Ma1cao 1, Malezlija 10, 
Nizozemska 60, N orveška 9 ,  Au.s­
trija 40, F·Uipdnu 10, Poctugal 51, Ru­
munjsika 3, SvedS'ka 15, SvfoaTSka 16 ,  
Singapur 9 ,  Špam.j,olska 40, Tajland 
2 ,  Cehoslovačka 3, Mađarska• 4 i Taj­
van 19 .  

O Jugoslaviji se u informacijama 
za tisalk navodi kako su izlagači 
udruženu u dkvirima EXPORTDRVA 
Zagreb ci UNILESA Ljubljana. Oče­
ktivanja izlagača u potpunosti su is­
punjena. Poslovi sa SAD, ko. ii su do 
sada iznosili 400/o izvoza namještaja.., 
smanjuju se i sve se više pažnje po­
klanja evr,opskom trž,ištu. S tim u 
vezi i ponuda se prlilagođava ev­
ropskom ukusu. Zapažena je BIO­
-kuhinja od jasenoV'tine, kao i 1-o­
vačka soba, te svijetle spavaće sobe. 
Za jugoslavenskim namještajem po­
jač,an su interes pokazale Vel. Bri­
taillija, Španj,ol:sika i Svedsika. 

Sajam je  posjetilo i oko 90 o-rga­
n:izia:-anih stručnih skupina iz Dan­
ske, Fdnske, Vel. Britanije, ItaLije, 
Japana. Jugosl,avli•je, Austrtije, šved­
ske i Španjolske. 

Sto je općenito novo 1kod namje­
š,taj:a gledano kroz Koln '88 ? Na ovio 
j e  pitanje teško odgovoriti, posebno 

zbog toga što 'moda, odnm,no krat­
kotrajn:i trendovi ulkusa, ni·su kod na­
mještaja posebno izraženi, a ni.ti su 
kratkot11ajni, pa se u mn'Ogom opa­
ža sličnost s pr,ošl<ogodlišnjim saj­
mom. S druge strane svatko novost 
i ljepotu nekog namještaja doživlja­
va ckukč.ije, pa j e  tu teško btlti pot­
puno objektivan. 

Očekivanja nekih <trendova, kao 
npr,. tamrrijeg namješ-ta,ja, nisu se 
opiravda'1a, pa su i dalje pn1sutni svi­
jetli tonovi i tekstura drva. 

Među vrstama drvia nema neke 
koj a  prevladava, nego je uprav,p 
znaoajka pr·isutnost mnogih vrsta 
drva (ukupno 35) : j avor,ov.i:na, ani­
gre, brezovlina, kruškov,ina, buk,ovi­
na, hrastovina, mahagonijev-ina, ja­
senovina, jelovina, smrelkovina, treš­
njevina, airiševina,, Hpovina:, oraho­
vina, bo11ov.ina, tikiovfina, palisandro­
v:inia i dr. Ako se k to'me dodaju 
razhlč:iti !tonovi uz pomoć močila, te 
-općenito različiti finišu, glede vrsta 
drva mo-že se reći da je ».trend to 
što nema trenda«. 

Linije ojastučenog namještaja 
jq;snije su J ravnij-e, nema zgužva­
nog izgleda, osjeća.i za desen ,i de­
ta'1j dolazi više do izražaj•a. Ponovno 
»cvatu« još veći šareni cv.ietow uz 
plavo-s-ive i crveno-plave kombina­
ciij-e. Garniture za sjedenje su naslo­
njači i dvosjedi, a manje tirosjedi. 
Asimetrlične sjedeće površine dolaze 
sve više do ,izražaja., 

Ormari su s manje lu'1mva :i za­
obljenja, različatih dubina -i vis.ina. 
Ponegdje privlač>i pažnju javor pti­
čar. 

Lak, naglašena snrulktura drva, 
vrlo često o,tvorene, aH i zatv;oreine 
po•re, te kvaliteta , kvaliteta· !i opet 
kvaliteta površlinske obrade značaj­
ke su površ,ine namještaja. Koža i 
mramor vide se sve češće na na"mje­
štaju. 

K,od spavaćih soba uočen,a je ra­
finira-na primjena zrcala, ,optimalno 
koniš,tenje pr,ostovom kiod namješ,ta­
ja za pohranu <i krevete za »zdrav,o 
spavanje«. 

Kod s.tol,ova i stoliica značajka .ie 
novi »ma1erijalrnix« fi povećana :traž­
nja za visokom kvalitetom. Srt:a'kl,o 
i lak, staklo i k1rom, staklo :i mra­
mor viđene su kombinacije, ite gra­
nit i čelik. T,opH tonow trešnjevine, 
hrastovine i blJlkoVline u razliičiti"m 
finišima, sve do jasenovine sedefasta 
sjaja, pol1iestera vli,sokog sja1j a i ak­
r-ilnih lakova, uz razlfičita lwnstrulk­
cijska -rješenja, dio su var-ijabiliteta 
stolova ii stolica. Kod stolova za bla-

g.ovanje funkcija j e  na p•rv,om mjes­
tu ; stol se lagano 'i brzo razvJači 
ili pak podešava po visini . Stolice su  
elegantnij e, sastavni dijelovi su im 
tanj i .  Rustikalni namještaj se po­
vlači. 

U kuh'injama je pr,isutna funk­
cionalnost. Mikrovalna pećrrica naš­
la je svoje mjesto. Sv,e fan,ija tehnika 
dominira kod ladica i petlj,i. Za nas 
je posebno zanimlj1iva imitacija ma­
sivne bukovine na radnoj pl<ooi. I 
još nešto, svuda se navodli d i  z a  j n 
k u h i n j e p o z a m i s 1 i ž e n a. 

Prtimjena ele'ktr-on1ičkih računala 
za planiranje opremanja stanova, 
izradu »komandnih listi« i dr .. sve 
je češća. Nude se softwareski paketi 
TRGOVINA NAMJEŠTAJEM, RA­
CIONALIZACIJA I ORGANIZACI­
JA U TRGOVINI NAMJEŠTAJEM, 
KNJIGOVODSTVO I OBRAČUN O. 
D. i PLANIRANJE KUHINJA. 

Inf.ormac,ijs:ki sistem sajma tako­
đer je kompjuteriziiran, pa se, na 
primjer na upit o štandovin:ia sa 
stručnim publ1ikactijama, dobiva iz­
list od dvadesetak stranica. 

Iz1ošCti perfektni Po kvalitebi, neg­
dje su industrijski pro'izvod, negdje 
uz radionica, a ponegdje proizvod 
»umjetničke stolar.ije«. Kod poto­
njeg se u jednom konkretnom slu­
čaju, nakon ikontr-ole, namještaj obi­
lježava užareni'm žigom sa znakom 
salamandera, a proizvođač jamči da 
nikad dva namještaja !istog modela 
ne izgledaju jednako. (Nameće se 
pitanje kako da se sve to postigne 
kod nas?) 

BIO-NAMJEŠTAJ našao je mje­
sto na sajmu. To je m·aslivno drvo, 
prirodni materijal za ,ojasltučenti na­
mještaj, voskov,i za površinsku ob­
radu, ljepila iz koj1ih se me !izdvaja 
formaldehid, električne instalacije li. 
uredaj;i k,oj i ne emitiraju elektro­
magnetske valove. Tu ponegdje i'ma 
.i pretjerivanja (kakva korist od bi•o­
-madraca izrađenog od slame, Pa­
muka li vune, ako je korisnik aler­
gičan na prašinu od slame ili jesu 
Li pčele u stanju sazdati rt:oliko rnri­
rodnog voska, koliko• nama i nj,ima 
treba) , ali su uzr.oci i povodi ,ovom 
trendu realni. 

Kao zapaženije trendove ovogo­
d1išnjeg sajma, moglo bii se označiti 
poboljšanje konzuma namještaja i 
pojačaina individualnost kod s tan-o­
van.j a. 

Ova manifestaoija ne samo da je 
postigla pretpostavljene ailjeve , ne­
go ih je u znatnoj 'mjeri i premašUa. 
To daje struci namještaj a sigurruost 
i optimizam u sĐijedećiim mjeseci­
ma, posebno stoga jer područje sta­
novanja postaje sve važnije č,ovjeku 
današnj ice. 

B. Ljuljka 



SAJMOVI - IZLOŽBE Drvna ind. 39 (3-4) 91-98 (1988) 

· · bien� 
· rodni sajam n_amještai 

5-9. 

M. Vlaisavljević, potpreds.iednik PKS, otvo­
rio je Sajam AMBIENTA 

NA 

ZAGREBAČKOM 

VELESAJMU 

OD 5-9. travnja '88 

održana 

A .tV\ B I E N TA 

1 5 .  međunarodni 

SAJAM 

namještaja, 

prateće industrije 

unutrašnjeg uređenja 

U povodu održavanja AMBIEN­
TE, 15. međunarodno g saj ma namje­
štaja, prate će indu strije i unutraš­
nje g uređenja, na Zagrebačko m ve­
le saj mu održana je 3 1 .  ožujka 1988. 
konferen cija za tisak. 

Po rije čima Vere Šodan, diirek­
torice Z. V., ve ć se du go na Ve­
le saj mu razvija tenden cija da se or­
garnziraju s pe cijalizil'.ani saj mov,i. 
Na zahtjev proizvođača ove je go­
dine A mbienta izdvojena ,iz Prolje­
tno g saj ma. Ovo je isto m po četak,  
koji pripravlja uvjete za s lijede će 
p riredbe. Zanimanje indu strije v r­
lo je dobro, jedino je p rimije ćen 
manjak odaziva kod proizvođača iz 

SR Srbije. Sudjelovanje izlagača iz 
inoze m stva je slabo, što je poveza­
na s našim deviznim te ško ćama. Ako 
strani izlagač ne može prodati niti 
ono što izlaže na saj mu, te ško će se 
odlu čiti da izlaže. S oko 130 izlaga­
čc1. na 15 .000 m2 povr šine A mbienta 
ve ć sada s pada među važnije spe­
cijalizirane izložbe Zagrebačko g 'Ve­
le saj ma. 

Dragan Rok sandić, pred s jednik 
radno g odbora A mbiente, lizjavio je 
da je izabran ter min saj ma u pro­
lje će, da se ne bi podudarao s vre­
meno m održavanja Beo grad sko g saj­
ma namje štaja. Od 1982. godine radi 
se ·na pripre mi ovo g saj ma. Prva 
A mbienta održana je 1933. godine, 
a naziv A mbienta potekao je od di­
zajnera. Izložba je održavana svake 
godine na Proljetno m zagrebačko m 
vele saj mu. Ta se ideja o stvarila, za­
hvaljuju ći nekolicini radnih or ga­
nizacija: DRVO Rijeka, EXPORT­
DRVO Zagreb, VRBAS Banja Luka, 
BREST Cerkni ca i dr. Izložba uk­
l jučuje ne samo poku ć stvo nego i sve 
o stalo u pro storiji: rasvjetna tijela, 
sagove, zastore i dr. 

U disku sij,i je u stanovljeno da je 
suradnja stano gradnje i dizajnera 
poku ć stva slaba, te da bi na idu ćoj 
A mbienti trebalo održati savjetova­
nje o suradnji. građevinar stva i in­
du strije namještaja. Novinari su, o­
sim to ga, . saznali dE>. je  12 .  paviljon 
Zagrebačko g velesaj ma po stao rob ­
na k u ća ju go slaven sko g pok u ć stva, 
najve ća u SFRJ. 

Drugarica Vera šodan, 'direktor Velesajma govori na otvorenju 
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Izložba je zauzela paviljone 8 ,  
8A, 9 ,  1 1  i llA, a trajala je  od 5 .  do 
9. t ravnja 1988. Na otvorenju A mbi­
ente 5. travnja, dru g,ar:ica šo_dan 
u pozorila je na neke novo sti na 
A mbienti, kao što su proizvodi DE­
SIGN VERTIKAL-a iz Ljubljane, iz-. 
ložba tvornice ŠAVRIĆ, MARLES­
-ov bio pro gram, izložba tvornice 0-
RIOLIK sa studio m  »Art Avant­
garde« i dr. 

Antun Jurić, p red sjednik Or ga­
nizacij sko g odbora A mbiente i sek­
retar Udruženja šudmar stva i indu­
strije za preradu drva Pr,i,vredne 
ko more Ju go slavije, i staknuo je u 
svo m pozdravno m govoru važan do­
prino s šu mar stva i drvne indu strije 
izvozu SFRJ. U toj grani n pr. pro­
sjek izvoza po radniku izno si 3000 
dolara. 

Sajam je otvorio pot pred sjednik 
Privredne ko more Ju go slavije Milo š 
Vlaisavljević , koji se u svo m govoru 
o svrnuo na lo še pokazatelje po slo­
vanja ju go slaven ske privrede u 
1 987. i 1988 . godinu. Za izlaza:k iz 
krize nije dovoljna o predj.eljeno- st za 
tržišna načela privređivanja, ne go 
se moraju prihvatiti i po stulati na 
kojima ona po čiva. Po sebno je u po-
zorio na neracionalnu u potrebu an­
gažirano g kapitala i rada u pro ce su 
re produk cije. 

U okviru A mbiente održane su 
slijede će po pratne priredbe: 

Se minar o p o v r š i n s k o j  o b­
r a d i d r v a, s naglasko m na povr­
šin skoj obradi poku ć stva, o r ganizi­
rao je Tehnički centar za drvo u Za­
grebu (6. IV). 

Stru čni s k u p d ti z a  j n e  r a SRH 
i okru gli stol na te mu: »Inte gracija 
kroz dizajn - od pojedinačno g pro­
izvoda do životno g ambijenta« o dr­
žan je 7. travnja. 

I sto g su dana dodijeljenja p riz­
nanja »A mbienta« za naju s pje šnije 
ambijentalna prezentiranje proizvo­
da u namjen sko m prostoru, zatim 
priznanje »Mobil O ptimu m« za u s­
pje šno razvijen proizvod i pro gram, 

te tdišno potvrđenu kvalitetu. 
U petak 8. travnja održan je su­

sret Nenada Kekića, savezno g sek­
retara za vanj sku tr govinu, s p riv­
rednicima. Su sret je or ganizirala 
P rivredna ko mora Ju go slavije - U� 
druženje _ šu mar stva i drvne indu s­
trije na te mu : Razvoj i unapređiva­
nje proizvodnje i realizacije final­
ne prerade drva s po sebnim o svrto m 
na uvjete plas mana izvoza. 

(O p širniji izvje štaj s A mbiente 
objavit će mo u idu će m broju.) 

D. T. 
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PREGLED SAJMOVA U 1988. 

M e l b o u 1r n e  
2. do 10. travn ja 
Međunarodni sajam pokućstva 

Z a g r e b  
5. do 9. travn ja 
Ambienta, 15. međunarodni sajam 
namještaja, prateće industri,ie i u­
nutrašnjeg uređenja 

H a m b u r g  
7. do 10. travn ja 
Renova '88, obnova starih zgrada 

Z il ·r i c h  
12 .  do  15. travn ja 
Sigurnost 

Z a g r e b  
18 .  do 24. trawi ja 
Proljetni međunarodni zagrebački 
velesajam 

H a n n o v e :r 
20. do 27. travn ja 
Hannoverski sajam industrije 

L •o n d o n  
24. do 28. trayn ja 
LIFS, međunarodna izložba pokuć­
stva. 

S a l ·z b u r .g  
28. trav n ja - 1. svibn ja 
BWS, austrijski sajam zanatstva 

U d  i n e  
30. travn ja - 3. svibn ja 
Međunarodni sajam stolica 

P o z n a n j 
4. do 8. svibn ja 
DREMA, međunarodni sajam stro­
jeva za obradu drva 

K o p e n ha g e n  
4. do 8. sv'ibn ja 
Skandinavski sajam pokućstva 

M i  1 a n  o 
11. do 14. sviibn ja 
Međunarodni sajam tekstila za po­
kućstvo i stan 

B r e m e n 
12. do 15. svibn ja 
Krov i stijena 

M i l a n o  
24. do 29. svibn ja 
Interbimall '88. međunarodni sajam 
strojeva za obradu drva 

_M i l a n o  
24. do 29. svi1bn ja 
Sasmil, međunarodni sajam pribora 
i materijala za industriju pokućs­
tva 
B e r n 
27. do 30. svibn ja 
LIGAM, sajam pokućstva 

N i.i ,r n b e r g  
27. do 29. svibn j a  
Gradnja prozora '88 

F r d e d r :i c hs ha f e n 
2. do 5. lL pn ja 
Gradnja. drvom 

L y o n  
3. do 6. li pn ja 
Meuropam 

L j u b l j a n a  
13. do 17. li pn ja 
LESMA, međunarodni drvni sajam 

Z a g r e b  
13. do 18. l i pn j a 
BIAM, 9. međunarodna izložba. alat­
nih strojeva i alata 

K o l n  
16. do 19. li.lpn ja 
»C« Computor, software, elektroni­
ka 

M o n t r e a l  / K a n a d a  
19. do 22. 1i1)n ja 
Sajam pokućstva 

D a l l a s  
10. do  14. srpn ja 
Sajam opreme za stan 

S y d n e y  
1 2  . .  do 16. srpn j a  
Australski sajam drvne industrije 

S a n F r a n c 'i s c •o 
17. do 22. srpn ja 
Ljetni sajam opreme za stan 

A ;t 1 a n t a/SAD 
23. do 27. s r pn ja 
Sajam opreme za stan 

A t 1 a n t i c C i t y /SAD 
6. do 8. -kolovoza 
Sajam pokućstva 

H e :r n :i n g  
24. do 28. kolovoza 
Danski sajam pokućstva 

A t 'l a n t a/SAD 
27. do 30. kolovoza 
Međunarodni sajam strojeva za o­
bradu drva i pribora za pokućstvo 

K o l n  
4. do  6. ru jna 
SPOGA, Međunarodni sajam vrtnog 
pokućstva 

U t r e c ht 
4. do 7. ru jna 
Međunarodni sajam pokućstva 

L e i p z i g  
4. do 10. ru j na 
Jesenski sajam 

B ,r u x e l l e s 
4. d o  9. ru jna 
Decosit, sajam tkanina za pokućstvo 

K 1 a g e.111 f u r t 
7. do 11. ru j-na 
Drvni sajam '88 

K o l n  
11. do 13. i,u jna 
Međunarodni sajam »Dijete 
dež« 

mla-

M i l a  n o  
14. do 19. rujna 
Međunarodni sajam pokućstva 

U l m  
17. dio 25. rujna 
Prerada drva '88 

V a l e n c i a  
20. do 25. ru jna 
Međunarodni sajam pokućstva 

V a n c o u v e r/Kanada 
22. do 24. •ru jna 
Wood Expo 

O s a k a/Ja pan 
22. do 26. ru jna 
Sajam strojeva za drvnu industriju 

O s  l o  
5 .  do 9. Listopada 
Norveški sajam pokućstva 

S a l ·z b u:r g 
13. do 16. listo pada 
Sajam uzoraka pokućstva 

B e r n  
13. do 17. listo pada 
švicarski sajam pokućstva 

D j a k a r t  a/,Indonezi ja  
18. do 22. l is,torpada 
Međunarodna izložba šumarstva 
drvne industrije 

H i g h P o 'i· n ;t/SAD 
20. do 28. l iistorpada 
Južna izložba pokućstva 

S a r a j e v o  
1 7. do 2'1.. listopada 
Međunarodni sajam drveta 

K o l n  
20. do 25. Ustopada 
Orgatechnik, međunarodni uredski 
sajam 

S i n g a , p ur  
5. do  13. studenog 
Međunarodni sajam pokućstva 

B r u x e l l e s  
6. do 10. studenog 
Međunarodni sajam pokućstva 

B i r m i n g ha m  
13. do 17. studenog 
WOODMEX, međunarodna izložba 
drvne industrije 

B e o g r a d  
14. do 20. studenog 
Međunarodni sajam namještaja, o­
preme i unutrašnje dekoracije 

* Termini bez obveze 

Glavn'i izv,or : Mobel Kultur 
+ Mobelschrei n er 

Bau 
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Kolektivni znak kvalitete 
jamstvo 
prestiža 
na 

tržištu 
P,osebno o znaoavanje kvallitetnih 

proi zvoda du go godi šnja je praksa u 
ze mljama li. me đun.ar,odni m tokovli.ma 
gdje je  razvijeno tržii šte. U n0as su 
u podru čju namje štaja, u v:i še na­
vrata i na nekoliko miv;oa, prov,o đe­
ne sporadi čne a:koije, na bazi entu­
zijazma grupe drVIIllih stru čnjaka, a 
be z stvairne trži šno-ekono mske po­
trebe, kioje su naravno ostale be z 
p rav,o g odjeka. Takav re zultat je 
trebalo i o čekivati, jer be z trži š<ta i 
be z kvalitetno g p roi zvoda (koji se 
tako đer ne može do goditi be z trži šta) 
z nak 'kvalitete gubi smisao. 

Su ština znaka kval'itete je u pro­
i zvodnj i i tržii štu, i samo se ovdje 
on i može realiz;irati. Sto ga se 'može 
re ći  da će budu ćnost upravo usta­
novljeno g z naka bjJj)i determinkana 
,razvoje m naše g trži š ta namj,e štaja, 
a svaka mjera ikoja a:dministrat'ivno 
formlira i1i zale đuje cijene na trži š­
tu devalvira i z nak kvaldtete i <in­
teres proi zv.o đača, kao što devalvi­
ra svakii stvairalač,l�i rad. 

Ipak, i u ovi m 'kri zni m prdvred­
ni m trenu ci ma, ili zahvaljujući baš 
nj,ima, kre će kolektivna znak kvali­
tete i z  SR Slovenije s us mjerenje m 
prema ju g,oslavensiko m trži štu, a1'i i 
pre ma svijetu. I zvorni na z iv ovo g 
z na:ka je »KOLEKTIVNA BLAGOV­

NA ZNAMKA«, skraćeno »KBZ«,  pa 
ćemo se u dalje m tekstu služi.ti _or,i­
ginalni m slovenskim nazivom. Hrvat­
ski prijevod , koji najvi še od govaira 
to m nazivu b:i,o bi »kiolektivni znak 
kvalitete«, dok se Save zni zakon ,o 
zaštini i zu ma, tehni čkih unapre đe­
nja i znakova lI'azlikovanj,a služi i 
nazivo m »Kolektiv ni  robni ži g« .. 

T,o što se KBZ ustanovljuje upra­
vo u Slovenijli , odraz je razvijenosti 
drvne industrije Sloven�je i njene 
orijentacije na svjetsko trž'i šte. KBZ 
postaje stste m u ko.ii se •isplalli ula­
gati, koj-i šttti proi zvo đače od nelo­
jalne konkuren cije, te je zna,k raz­
Lilwv.anja i p restiža� potrebain kako 
na domaće m tr:bištu, tako 1 u ino­
ze mstvu. 

Na'i me, pojavljuju se potrebe da 
naši v,rhunsk!i. prdi zv-o đa6i štite svo­
je proi zvode na vanjs'ko m tržn. štu od 
roba razli čite provernijen cije , a ne­
p r,ovjerene 'kvalitete. Z bo g  to g,a tre­
ba o čekivati da će se i sve ostale 
aso cijaciije za namještaj il'i pojedi­
načni proi zvo đači u ze mlji , ikoji 
i maju vi šu kvaHtetu proi zvoda ili su 
shvatili da se ona isplati, pridružiti 
inicij,atiVJi a<kC'ije Priv,redne ko more 
Slovenije. 

Nosilac ove a'koije je »Splo šno 
zdiruženje lesars-tva Slovenije LES« 
koje je po·sebni m Samoupravni m 
spo1razu mo m o dodjeljivanju kolek­
tivno g zna-ka kval'itete od 12. XII 
1986. okupilo prve z a,interesirane pr­
gani za: cije: Biotehni ška fakulteta, 
VTOZD za lesa:rstvo, Ljubljarni: ; Fa­
kulteta za arhitekturo , gradbeni š tvo 
li.n geode zijo, VTOZD Arhitektura, 
Ljubljana; Centralni zavod za na­
predak gospodinjstva, Ljubljana; 
Republi čkJi 'komitet za industri.io J.n 
gradbeni š tvo ; Zve za dru šrtev inže­

nirjev in tehnikov go z darstva in le­
sarstva Slovenije ; li Gospodarska 
zborn'i ca S1ovenije. 

. Važno je napo menuti da je us­
tarnovljenje z naka izis k ivalo - a i 
ubudu će će to hHli i zraženo - z;nat­
na finan c- ijska sredstva, te su LES 
i njene člani ce solidarmo podije1ile 
taj teret. 

Siste m »KBZ« je potpuno otvo­
ren, što znači da je Po postoje će m 
SAS-u o mo gu ćen pristup sva�o g pro­
i zvo đača namje štaja s podru čja Ju­
goslavije , be z ob zira na veLi činu :i 

privredna status. To uključuje i or­
ganizacije 'male p rivrede, zanatlije 
i dru ge. Inače sam »KtBZ« se osni­
va na Zakonu o zaštiti i zu ma, teh­
ni čkih unapre đenj,a ,i znakova ,raz­
lik,ovanja (Sl. list SFRJ br. 34/81). 

Uvjeti za: stje canje  prav:a !kori š­
tenja »KBZ«-o m pretpostavlja_iu 
ko mpleksan pristup kvaliteti proiz­
voda, usklađen s me đunavodn� m mje­
rili ma u po gledu funkcionalnosti, 
estetskog i z gleda, pri mijenj.e,no g ma­
te.•.ijala, fino će i zrade, traj nosti , utje­
caja• na o koLi nu :itd. 1Tu se tako đer 
vrednuju i prim zvodne sposobnoS1ti 
kandidata, traži se visoka stabilnost 
i pou zdanost svih oill'ilaca tehr.no�o š­
ko g pro cesa, a posebno efillkas nos'ti 
kontrolno g siste ma i 'kadrovskih po­
ten cijala proi zvodnje. 

99 

Kr-i-teriiji opisani u »Op ći m i po­
sebni m uvjetima« za: stjecanje pra­
va· kor,i štenja »KBZ«- om vrlo pre­
ci zno i nedvos misleno re guliraju 
ovu materiju , a u lizradti su sudje­
lovali e m'inentnl stru čnjaci raznih 
podru čja struke i z  Sloven!ije. Treba 
istaknuti. i sjajan dopninos stiru čni_a­
ka i z  dr,u gih sredina, ikoji su u slo­
bodnoj mz mjeni !ideja .i radova1 d_o­
p rinijeli konačnoj for mi  ,ovih kri-te­
r:ija. P,osebni se uvjeti u najve ćoj 
mjeri oslanjaju na JUS za namje­
štaj, ah u zi maju u ob zdo:- ino ze mne 
i me đunarodne standairde (ISO, DIN 
i dr.) . Odbor će i dalje unapređ,iv.ati 
nor me za stje canje zna!ka kvaHtete, 
a pridruženi novi članovi će jedna­
,kopravno doprdr.nijeti to m razvoju. 
'110 n:ika:ko ne će značiJti s manj-ivanje 
·o štri ne kritebja, jer ono. mara.i.u bdti 
svjetski, ve ć z na'Či prilag,o đavanje 
novi' m ka11akter.isnikama i :fiunikoija­
ma namje štaja u nje govu razvo.iu. 

Re čeno je da je siste m »KBZ« 
otvoren za cij,elo podru čje SFRJ, a 
novi m članov,i ma siste ma se postaje 
potpis:ivanje m i usvajanje m SAS-a 
·O »KBZ«-i. '110. jas no, povlači za 
sobo m ne samo for malno člans,tvo, 
ve ć i stanovitu finan c,ijskiu obve zu,  
koja proi zlaZJi i z pLana ,tr,o škova ,odr­
žavanja siste ma. 

Osi m su gestija: Odbomu na una­
pre đivanju znaka kvalitete , člani ce 
(po.sitoje će i nove) aktlivno se uklju­
čuju u podi zanje kvalitete namje­
štaja kro z raz' mjenu znanja, infor­
macija, savjetovanja• i driu ge po mo­
ći  pri podi zanju vlastite kvalitete. 

što se ti če samo g stjecanja prava 
na kori štenje znak!o m i nje govi m is­
ti canje m na p roli zvodi ma, postupak 
se sastoji u sl:ijede će m :  

- Zainteres'iran:i prni zvo đač do­
stavlja propisanu p rijavu odboru 
»KBZ« za odre đeni p roi zvod, grupu 
pr-oi zvoda ili garnituiru, na rte melju 
koje i zlazi verli.fi kacijska k!omisi,i.a u 
dnspekdju proi zvodnih uvjeta li sa­
mo g p roi zvioda, i saistavlj a i zvje štaj 
o ispunjavanju op ćih uvjeta. 

- Odbor na te melju i zvje štaj.a 
svoje verifi!kacijs'ke :komiSije, naj­
kasnije ·u roku od 30 daina od dana 
prijave, donosi odluku o ispunjava­
nju ili neispunjavanju uvjeta. Veri­
fikacijska ikomisij,a vr ši  o cjenj,ivanje 
na te melju p ropisanih kriterija. · 
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- P• O' verifikaciij,i prijave sLijedi 
rok od maksi mal no 60 dana, u ko­
je m je prlijavitelj duža n •otpo četi s 
pokusni m ra zdo\2lje m. Pokus no ra z­
doblje obuhva ća  utvr điva nje uskla­
đ-e nosti s poseb nim uvjetima kro z 
direkt nu ko n,trolu (kio ntrolu procesa 
proizvodnje) 'i :indire!kt nu lm ntrolu 
(ko ntrola ,  nad zor ,i i•spitiva nje pr,o­
i zv,oda u ispit noj sitan/ici - labora­
toriju). 

- Po četko m pokus nog ra zdoblja 
s matra se dan zaklj u če nja ugov,or.a 
s ko ntr-ol no m \ispitiva čko m orga ni za­
cijo m,  ovlašten,o m za Vlrše nje po­
treb nih alktiv n,osti (.i zrada pla na di­
rekt ne ko ntrole , uvo đe nje i pra će­
nje ko ntrol ne km.jige u p,r,oizvod nj:i, 
nad zor ko ntrole u proizvod nji, tes­
tira nje proi zvoda :i dr.) . 

U ovo m času je Tehnii. čkl ce ntar 
za drv,o (TCD) - Zagreb jedina 

.ver'if.icira na orga nii zacija od stra ne 
Odbora KBZ za ova ispi.rtiiva nja i 
nad zor , što je re zultat dugogodiš­
njeg isknlstva i istraživa čk!og rada 
na ispitiva nju na' mještaj,a i raspo­
laga nj a  stru č nim kadro m za rješa­
va nje tehnoloških i ko ntrol nih Pi­
ta nja u drv noj :i ndustriji .  Pokus­
no ra z doblje <braje 6 mjeseci, a u 

poseb nim slu čajevi ma može bi.ti 
skraće no na 4 mjeseca, na te meljµ 
ispu nje nja -odre đe nd.h kriteriija koje 
ustanovljuje verifikacijska- ko misi­
ja. 

- Po iste'ku pokus nog ra zdoblja 
i na da n pri mai nj a  ·· 'i zvještaja ko n­
trol ne .službe proizvo đa ča  (B-1), i z ­
vještaja d. ndirekt ne ko ntrole d. 
.k!ontrole ispitiv,ačke · Qll"ga ni zacije 
(B-2), te i zvještaja i ndirekt ne ko n­
trole (B-3); Odbor ►►KBZ« do nosi 
odluku o pri z nava nju prava na upo­
trebu z naka ,j v,rši upis u registar 
d-od:ijelje nih z nakova .. 

- P.r-odužiiv'ačko ra z doblje slije­
di  nako n pt.iz nava nja prava korište.:. 

nja ►►KBZ«-o m, ako prije is,teka 
jed ne godi ne pr,oizvo đa č ponovi pos­
·tupak ko ntrole, nad zora , ispitiva nja 
i ocje njiva nj a  kakav je b�o prnpj-
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sa n u pokusno m ra zdoblju. Jas no ,  
usto vrijedi i za  slijede će godine. 

O z na čiva nje proizvoda z nako m 
kvalitete ima za kupca veliko z na­
čenje, kako pri odluoi o killp njd tako 
i pri upotrebi pro-i zvoda. O z naka na 
proi zvodu govori kupcu o provieri 
deklairira ne kvalitete proi zvoda i iz­
dvaj a nju tog proizvoda od proi zvio·­
da· čija deklari.ra na kvaliteta nije 
zagarantira na .. Z nak omogu ćuje kup­
cu da do nosi odluke i u piirta nj ima 
za  koja o n  nema pot-reb no pred z na­
nje .ili stru č nost , .i na taj na č i n i ma 
odire đe nu edukativ nu fu nkciju. 

Nadalje, treba· o č,ekidvat'i da će 
kupac p1,oi zvodi ma sa z nako m kva­
l itete ,u upotrebi pridavati z nat no 
Vliše pažnje ,i time i dalje doprinos.iti 
kvaltiteroi proi zvoda. 

Proi zvo đa č  se u os novi treba bo­
r'iti za  kvalitetu , be z ob zira da li 
ti me postiže tk:11irterije ►►KIBZ« ili ne, 
jer od ko ntrole tehnol,oškog procesa• 
i priod. zvod nje treba o čekivati vellike 
uštede u materiijalu 'i iradu. l[ to m 
s mislu ve ć samo pristupa nje »KBZ«­
-i govori o s niže nju troštkova P!'.O­
li zvod nje , a · kriterij� ►►KBZ« postaju 
čvrst oslo nac i orijenti-r u rti m 
nastojax;ijf ma. Može se ,o če'kidvati da 
će ►►K,BZ« utjecati više na kvalitetu 
i s niže nj_e troškova u proi zvod nj,i 
nego m nogi neprnvede ni elaborati o 
k!o ntrol.i kvahlteite, jer se radi o pos­
tup ku  ·►►u ž·ivo« s kon!kret nim re­
' zultabo m  · - stjeca nje m prava na 
►►KBz;,_ U tržiš n'im uvjetima, čije je 

13. Simpozij 

z na čenje ve će u izv,o zu, treba o če ­
k:iv.ati i z nat ne probitke proizvo đa­
ča u po'dru čju cijena. Sve to dopri­
nosi ko nkure nrtskoj sposob nos-tli pr,o­
i zvo đa ča i srtvaQ·a nju njegova po zi­
tiv nog image-.a. 

I z  ovog pro'i zla zd da je ka ndidi­
ra nje i usvaja nje z naka kvallitete od 
stra ne proizv,o đača vrLo ko mpleksa n 
zahvat u svi m oblasti ma nabave, 
proi zvod nje i plas ma na. Zbog toga 
ta aktivr10st ne može biti prepuš­
te1na parcijal ni m ciljevi ma produk­
cijskog la nca , ve ć lnora bi1i usta­
novlje na u op ćoj poslovnoj poli.Jtici  
podu ze ća, t i m više što neodgovor no 
prrisrtupa nje može i mati vrLo neugod­
ne posljedice z a kTšitelja odiredaba 
u SAS-u o »KBZ«-i. Naime , dn­
voljno je da se makar i jedan pro­
i zV1o đa č sa sv,ojim proi zvodo m pod 
okrilj-e m ►►KBZ« ne pridržava odre­
daha SAS-a, pa time obe zV1riijed:i z nak 
i sve napore ostalih nosi1aca »KBZ«_. 

što može !i mati nepredvidive eko­
no mske posljedice za sve. S1oga je 
ra zu mljiva r,igoro z nost , kaiko z ah­
tjeva tako i sprovedbe postupka z a  
stjecanje ►►K'BZ«. 

Kako se pnoi zv,od nja , me đuti m ,  
ne završava utovaro m 1·obe u otpre m­
ni kamio n, ve ć o na traje do s-ta na 

kupca, postojat će opravda ni i n1eres 
p r,oi z vo đa ča da pr,oi zvodi sa z nako m 
kvalitete imadu vis,ok nivo pre ze n­
ta'Cije , te poseb nu pažnju u trgov,ini, 
mjestu prvog ko ntakta s kupce m .  

Na  ta.i ć e  na čin ►►KBZ« i zvrštti z na­
ta n po maik napr.ijed u proizvog nj i  
na mještaja u nas ,  te ć e  ubr zati pre­
mošte nje podjele tržišita na doma će 
i i no ze mno, š1Jo je butan fa:ktor us­
pješnog i zvo za. 

Detalj nije infor macije i materi­
j ale zainteresira ne rad ne orga ni z a­
cije mogu zaitražiiti od tajništva Od­
bor.a lmlekuiv ne blagov ne z namke. 
čije je sjedište u prostorij a ma ►►LES­

- a« - Sploš nog z družemja lesarstv::i 
Slove n•ije - u Ljublja ni,  M:i kl,oš'i­
čeva 38/II. 

R. J eršić 1 d�pl. i ng. 

O MJERENJIMA I MJERNOJ OPREMI 

MJERITELJSKO DRUŠTVO 
HRVATSKE , u ime Save za  dru-. štava za mjer nu tehni_ku J1,1gos­
lacije -JtJKEM; . orga nizira 13. 
SIMPOZIJ O MJERENJIMA I 
MJERNOJ OPREMI. 

Savjetova nje će -se oµržati u 
Spltl:tu od 26-29. · listopada 1988. 

Orga nizator Vas po ziva da po­
šaljete svoje referate (origi nal i 
dvije kopije) do 10. svib nja 1988. 
na adresu 1\/Ijeriteljskog' društva 

H rvatske , Zagreb, Berislavićeva 
6. Svii prihva će ni referati bit će 
tiska ni - u Zbor niku radova 13. 
si mpo zija JUKEM , koji izla zi i z  
tiska prije po četka simpo zija. 

Kako "je ve ć do ko nca velja če 
188 autora prij avilo 115 naslova 
referata, ·· a nekoliko proizvo đa ča 
potvrdilo sudjelova nje na izložbi 
mjer ne opre me i instru me nata ,  o­
č�lrnje se vrlo veliki oda ziv i 
mogu ć nost sklapa nj a  dobrih po­
slova. 
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TAIWAN - SVJETSKI IZVOZNIK 
NAMJEŠTAJA 

Slwr,o ne prim jet no, u sv jet skoi 
trgovi ni nam je štajem po javilo se 
jedno novo ime. T,o je Taiwan, čiji 
.ie izvo z u pro šloj godi ni do stigao 
vrijed no st od 1 ,2 milijarde dolara, 
što je -oko polov,ine izvio za SR Nje­
mačke. 

Oko 700/o taiwanskog nam je štaja 
u sm jere no je prema Sjedinje nim 
Državama Amenike, stvor,iv š i  tako 
ne male pr-obleme za sa'mu ameri č­
ku i ndu striju , a i za o stale indu s­
tri je (kanad sku i evro p ske) koje su 
za,intere sirane za ameri čl�o tržište. 

To je navelo ame�·i čke vlasti da uki­
nu povlašteni cari ns:k,i tretman ko.i:i 
je uživao uvo z nam je šrtaja i z  Tai­
wana, pa su taiwanski i zvo z ni ci 
morali potraŽJiti druge i zlaz-e za sv,o­
ju robu. Tako su se našli na trvi štu 
SR N jemač ke , gd je s.u u s p jeli 1986. 
g. plasirati nam je šfaja u vrijed no s­
ti od 24,9 mili- ju na DM. To je koli­
č ina ko ja ni je za u s poredbu s iz­
vo2lom ko ji se o stvarivao u SAD 
a1i za po četak nli. j,e zane'mariva. 

(HK 5/87) 

FRANCUSKI UVOZ 
NAMJEŠTAJA U PORASTU 

Nedavno ob javl je ne ana1i ze uvo­
za nam je štaj .a  u F·rancu sku pokazu­
ju porast od 170/o, što s ob ziirom na 
proveni je nci ju daje za 1986. g, ovu 
sliku : 

42 , 7°/o francu skog uvo za nam je­
štaj a ot pada na Italiju. Na drugom 
m je stu je Belgi ja , s i zvo2lom od 
1 647 milijuna frana:ka ( +11 ,50/o) , 
slijedi SR N jemačka s 1 479 m\liju­
na foana:ka ( + 28,4�/o) , Š panj,ol s ka s 

562 mili ju na franaka, Riumu nj ska 
424 mi!Ji ju na franaka·. Jugo slavija 
ni je ev,ide ntirana me đu vodećim 
uvo z nicima! 

(HK 5/87) 

ŠVICARSKA IZVOZI 50°/� SVOJE 
PROIZVODNJE IVERICA 

Po z nat je problem prevelikih ka­
paci-teta u proi zvod nj i iveri ca u Ev­
ropi, ta!ko da se o nu u nekim zem­
l jama tek poloV:i č no iS'kori štavaju. U 
Švi car skof kr,iza ni je zahvatila tak­
ve razm jere 1:e se · kapaciteti 5 tv,or­
ni ca iverica i skoriš6u ju tdko 770/o. 

Plasman 1verica osiguran je 500/o 
u izvo zu (.o sta1a evro pska proizvod­
nja iverii ca izv,o zi  tek oko 231 0/& sv,o je 
proi zvod nje). Domaća potr,o š nja ive­
ri ca· namije njena je 44/0/o građevi­
nar stvu( dok se 441 0/o utvo ši u ii n-
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du stri ji nam je štaja, o statak :ide u 
razli čite nam je ne (HK 5/87). 

RUMUNJSIU IZVOZ 
NAMJEŠTAJA U SR NJEMAČKU 

U PORASTU 

Rumu nj ska je poz nati izvoz ntk 
nam ještaja, a po seb no se afirmlirala 
na trži štu SR N jemačke , gd je je nje­
z i n ,i zvo z po sl jed njih godi na u ko n­
t i nru.im no'm u s po nu. God. 1986. o na 
je i zvo z u SR N jemačku povećala z-a 
9,5·0/o i dostigla vri jedno st od 284 ,7 
mili ju na DM, te je na trećem mjes­
tu njemačkog uvo za ( po sli je DR 
N jemačke i Ltali je) . 

Vii še od 1 51¼ njemačkog uvo za 
dolazi od jednog rumu nj skog i s po­
TU či-o ca, a uvo z je organizi·ran od 
sa·mo nekolilw njemačkih većih 
uvo z ni ka, ko j,i :rumu nj sku ,robu pro­
davaju po zai sta ko nkure ntnim ci­
jenama. Prema njemačkim kalku­
lacijama, cije ne rumu nj skog namje­
štaja su tako niske da jedva pokri­
vaju i zdatke za sirovi nu (HK 5/87). 

OPASNA KONKURENCIJA 
ISTOČNOEVROPSKIH ZEMALJA 
NA TRŽIŠTIMA NAMJEŠTAJA 

EZT 
U 1986. g. na tržištu SR Njemač­

ke prodano je namještaja iz istoč­
noevrop skih zemalja u vrijednosti 
od 852,8 milijuna DM, što je za 4,7�/o 
više nego godinu dana ranije, U 
po slovnim zapadnim krugovima ne 
gleda se sa simpatijama na pove­
ćanje uvoza s i stoka, jer taj uvoz, 
s obzirom na niske cijene, »izaziv!\ 
poremećaj na tržištu« i ugr..ožava 
industriju zemalja uvoznica. 

Na čelu nelojalne konkurencije 
svrstava se DR Njemačka, ali se i1?­
tim mjerilom gleda i na izvoz iz 
Rumulnj ske, Jugoi,laviJe, Poljske i 
Čehoslovačke. Skoro polovina ev­
ropskog· uvoza namještaja dolazi iz 
zemalja gdje_ država određuje cije­
ne. Taj _ je namještaj čak za 501/o 
jeftiniji i od ipače jeftinog n!J,V}je­
štaja koji . dolazi iz Taiwana, a da 
se ni ne govori o namještaju ko.ii se 
proizvodi u zemljama EZT-a koji je 
i četiri puta skuplji od onog iz i§­
točnih z_emalja _Evrope. 

Ovo su konstatacije koje . u br. 
5/87 objavljuje Njemački časopis 
>►Holz - und Kunststoffverarbei­
tung«, a naši izvoznici trebali bi ob-
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jasniti ovu za nas poraznu činjeni­
cu (op. prev.). 

SR NJEMAČKA UVOZI 
IVERICE 

I pored ja-ke domaće pro.i zvod­
nje SR N jemačka je u 1986. g. uve z­
la 143.000 m3 �veri ca. Najveć.i dio 
uvo za dolazi i z  Au stri je i Belgije 
(64!¼), zapaže n udio ima također 
Švi carska, dok je uvoz iz Francu ske 
u o padanju. (HK 5/87). 

MONTAŽNE KUCE 
PROIZVODNJA I POTROŠNJA 

U SAD 

Mi ni star stvo tr�o·Vii ne Sjedinje­
nih Američkih Država nedavno je 
objavilo podatke o pr,ometu nekjh 
roba na tom trfa štu. I zmeđu o stalog 
navodi se da! je indu str,ija mo ntaž­
nih kuć.a imala tu zem ni promet od 

5 ,6 mili jardi dolar,a u 1986. �od. Za 
1:aj d z no s  pr,odt;i'l1lo .ie 461 .000 kuća, 
što z nači da na mo ntaž ne ob jekte o.t­
pada oko 22;51¾, stambe nog zgradar­
stva u SAD. Taj je po stotaik vjero­
jat no ne što ;i veći ako se prib1,o.ii 
uvo z mo ntažnih kuća, ko ji je do sta 
ve1ik. 

Za pro šlu godi nu, t j . 1987. , pro­
c je nju je se da je promet ne što sma­
nje n, te se raču na na prodaj u  oko 

452.000 ob jekata, jer je u po sl jed nje 
vrijeme lw nju nktura ne što o s1abila u 
juž nim i središ njim državama SAD. 

EKV ADOR STAVLJA ZABRANU 
NA UVOZ NAMJEŠTAJA 

I ndu strija nam je šitaja u Ekv,ado­
ru vrlo je razvi je na li na visokom 
tehni čkom nivou. U bro jka'ma to 
i z no si 90 tvomi ca ko je u po šl javaju 
-oko 15 .000 ,rad nika. To ne pred stav­
lja! ne'ki o sobito· velik proizv,od ni po­
te ncijal, ali je vi še neg,o dovol j a n  
da pokri je potrebe ove male zemlje. 

Ova grana nacio nal ne proi zvod­
nje uživa po seb nu naklo no st vlasti 
ko je · su zabranile sav uv,o z nam je­
štaja, o siin za neke: i z nim ne i poseb­
ne nam je ne. Ovu zabranu · ·objavilo 
je i g1asilo njemačikih d zvo z n'i1ka 
»Bu nde s stelle · ·fur Au s se nha, ndel sin­
·formatio n« ....:...: · na z nanje i ravna­
nje. - (HK - 9/87). 

P r ii r e d i o :  
A .  Ilić · · 
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»RAZVOJ EVROPSKE 
PROIZVODNJE I POTROSNJE 

DRVA DO 2000. GODINE 
I DALJE« 

Ko mitet za drvo Eko no m ske ko­
mi sije za Evro pu UN i Evno ps,ka 
ko m,i sija za šu maTstv,o razradili su 
studiju o· buduće' m razv,oju šu mar­
stva l prerade drv,a:. Iz me đu o sta­
lo g Situdija predvi đa slijedeće : 

Razvoj tržišta 

»Potro šnja proizvoda šu ma·r stva 
na stavit će ra st Po ne što 111ižoj stani 
od do sada š nje. Ras položiva• drv na 
masa iz evro p sk:ih šuma, po.t po mo, g­
nuta reci k lažo m i ndush'i,i s'kih ot pa­
daka drva i pa prira, te uvozo m iz 
o stalih dijelova svijeta·, bit će do­
volj na da pokrije ra stuće potrebe u 
drvu. 

Kako se može očekivati da će se 
š,umar s,tvo i prerada drva suočiti s 
te šlwća ma u pla s manu zbo g ko nku­
re ncije o stalih pr,oizvoda , treba u na­
prijedi ti načli ne prodaje. Proizvo đa­
či i tr,g,ovci pr,oizvodi ma šu mar stva 
i prerade drva treba da u na pri,iede 
raz mje nu trži š nih i nfor'macija, po­
seb no •o strukturni m pro mje na ma 
na trži štu.-<-< 

Dobivanj,e energije iz drva 

»Od lm s11'ih sedamde setih g,odi na 
potro š nj a  drva: u e ner get ske svrhe 
je u pora stu, a očekuje se d a  će se 
ovaj tre nd na staviti jo š iači m terp.­
po m. Do ov,o g  se zaključ k a  do šlo 

u vrije me vi so k,ih cii·e na o s,talih iz­
vora e ner gije. Z:a sada je taj tre nd 
zau stavlje n, ali treba biti s pre ma n 
z·a slučaj da potraž, nj a  za drv,o m  kao 
:izvoro m e nergije po novo pora ste«. 

(HK 11/87) 

NJEMAČKO UDRUŽENJE 

DRVOPRERAĐIV AČA TRAŽI 

POVRATAK POVJERENJA U 
IVERICE 

Vije sti ma i ra s pravama o štet­
nom djelova nj,u for maldehida koji 
se o sloba đa iz iverica obiluju ne 
sa,no struč na već li o s.tala jav na gla­
sila, što je po pri milo raz mjere pra­
ve » protufor maldehid ne ka m pa nje« 
i prijetli da o s por,i sve e pitete koji 
iverice svr stavaju . u p rvo razredan 
ko nstrukcij ski materijal. Do to ga 
tpak nije do š lo ,  tvr.di M.  Ha nek u 
časo pi su »Holz - u nd Moebel-i n­
Jlu strie« b r. 11/87 , jer na njeJ11ač­
ko m trž,i štu uo pće nije . do šl9 do pada 
potro š nje iverica. »Da se u jeku ove 
ka m pa nje na šao bilo lwj i dru gi 

proizvod i približ no sliča n liverici, 
o n  bi ivericu bio d s1li s nuo, ali se 
ona i pak održala«, navodi i sti autor. 

če mu uo pće tolika povtika na 
-r,trov« koji izbija iz iver-ica ako 
nrije zabilježe n ni jeda n slučaj da 
:ie kod neko ga do šlo do naru šava nj a  
zdravlja zbo g toga što bi po sjedo­
va,o na mj�šta:j na pravlje n od ive­
rice ? Stov:i še, do ozbtilj nih po s ljedi­
ca po zdravlje ntije do š1o ni k,od 
struč no g  o soblja ,lwje u i ndu strija­
ma stal no dolazi u dodir s for ma­
lino m i for'maldehido m .  Zato u č,i­
tavoj ka m p a njti i ma ele me nata: na­
puha no sti, izwta nj a  či nje n:ično g s1a­
nj a i zloupotrebe šita m pe i j av no g  

obavje štava nja. 
Proizvo đač1i iverica u SR Nje­

mačkoj brzo su rea girali na ta.i , ma­
kar neo pravda: ni, izazov. O ni su, 
i ako uz poveća nje pr,o·izv-od ntih tro š­
kova,  u s pjeLi trži štu po nuditi iveri­
cu kLa se E 1, s mi ni m al nii m sadrža­
je m for maldehida:. Njihova je pro­
izv,od nj a  da na s. već uhodana. I šlo se 
jo š m no go dalje, tako da su ivera š i  
pre šli u pravu protuofe n;iji vu radi 
afir' macije ov,og pr,oizvoda. evo k aiko ! 

Njihovo udruže nje (Verb a nd der 
Deut sche n  Holzwerl.k stoffi ndu strie) 
odobr.ilo je 1 miliju n DM u svrhu 
poduzima nja pil·opa ga!Ild nih a:kciia s 
tro"struki m cilje m :  

- o povr g nuti sve be s pred metne 
na pade na iveI'licu i prikazalti ie kao 
materijal koji ne sadrži niarn1kvih Po 
zdravlje i okioltin:u štet nih sa stojaka : 

- uvjer.iti javno st da sada š nje 
iverice i maju drukčija svoj stva od 
o nih iz prvih g,od-i na: proizv,od nje. 
Dokazati da se ne radi o mate11ij alu 
koji se na po maik ili udarac i·,a si pa 
u praši nu, već o praizviodu prvoraz­
red nih tehničkih i fiz,ičkih o sobina ; 

- u pozoriti faktore na trži štu i 
potl'ošače da se klo ne uvoza tzv. jef­
tinih iverica. Pored do maćih, treba 
se orije ntira,ti na iverice proizvede­
ne u Bel giji , Svicar skoj i Au strij,i, 
a izbje gav,abi o ne iz ze malja kJoje 
jo š ni su u svojile proizvodnju kla se 
E l . 

U s mi slu u na pre điva nj a  pla s­
mana i pri'. mje ne lverica, pr.01izvo­
đači ma se skreće paž nj a  da· po seb­
no i na struč no m  niv:ou sura đuju s 
naj j ači m potr-o šače m ovo g avtikla kao 
što je i ndu s>trija na mje štaja. 

Ovo je skiraće ni prikaz na te mu 
iveI'lica i for maidehida što s po me n u­
ti surad nik njemačko g ča so pi sa iz­
no si u svom prilkazu (HK - 11/87). 

IZAZOV IZ TVORNICE 
NAMJEŠTAJA »SIMPO« 

Od 4.000 rad nika za po sle nih u 
>►Si mpu«, 18'¼ je zapo sle na na ad-
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mini strativ ni m rad ni' m mje sti ma. Po 
ovo m izuzet no m aLo m br,oj,u m nov­
nika, »Si m po« se sigur no ubraja 
me đu prve u zemlj i .  

T akav odno s proizvod nih i re­
žij skih po slova posti g nut je u s prko s 
velil�oj di s perzij i ka paciteta. »Si m ­
p,o« , nai me , proizvodi i j,a stuke, _po­
plu ne, te pihe ,  gradi tvor nice uz mi­
ni malan broj ad m:i ni straltiVIIlih rad­
nika. Ovih da na počela je, rec.i'mo, 
s rado m tvor nica kožnih gar nitura 
u Buj a novcu koja bro:j,i 250 za po sle­
nih. Njo me rukov,ode dva i nže njera, 
,a otvore na su jo š dva r·ežij ska mje­
sta - u skladi štu i na osi gur a nju. 

U Fabrici na mje štaja »Si m po« 
iz Vra nj a  radi 50 vat11o ga saca. To 
su ljudi ko.ii sjede i godi na ma čeka­
ju  da se ne gde pojavi požar. »Kad 
bi  na m zalk,o n  dozvoljavao, ovih 50 
ljudi bi s mo a ngafovali da rade u 
proizvod nji, a u vre me eve ntual ne 
duž111o sti plaća:Lo bi ih se u režij.i. N a  
·kraju krajeva , kada stvar no do đe 
do požara, n:ikad ga ni su ga sili sa­
m.i vatroga sci već svi •rad nici. Nig­
de u svetu ne ma ovakvih profe si-o­
nal nlih druži na ka:o kod na s« - iz­
java D. To mića, ge n. diTe'ktora »Sil'I!.­
pa« u intervjuu -objavlje no m  u »Bor­
bi« od 15,. velj ače o. g. 

A 

»I{ORWOOD 88« 

IZLOŽBA STROJEVA ZA 

OBRADU DRVA U 

JUŽNOJ KOREJI 

U Seulu (Juž na Korej a) održat 
će se Me đunarod ni saj a m  strojeva 
za obradu drva u vreme nu od 19. 
do 23 . li s topada ove godi ne. Saj a m  
j e  poz nat pod naz,iv,o m  »KOR­
WOOD«. 

Orga nizator -ov,o g  saj ma je a ge n­
cija SHK I ntematio nal Serv.ice s 
Ltd., koja se >i nače bavi pri pre ma­
nje m  raz nih saj mova na azij sko m 
k!onti ne ntu. 

Juž na Koreja u po sljaed nje vrije­
me po staje važan uvoz nik strojeva 
za drvo, jer je do maća i ndu strija za­
starjela ti ne zadov,oljava potrebe 
!t"azv,oja c1rv no g  sektora:. Po seb no je 
razvije na i ndu strija na mje štaja, koja 
i m a ozbilj ne prete nzije da 1ojača po­
zicije na me đu narodno'm trži štu. 

Vladi ni or ga ni i privre d ni k 1,u­
. go·vi favor1iziraju naba:vikiu strojeva 
iz Evr-o pe , da bi se suzbila ko nku­
re ncija Ja pana, koja je i na ovo_m 
sektoru vr1o jaka. (HK - 9/87) . 
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BIBLIOGRAFSKI PREGLED 
U ovoj rubrici objavljujemo sažetke važ nijih članaka ko.ii  su objavlje ni u naj nov111m 

brojevima vodećih svjetskih časopisa s područja drv ne i ndustrije. Sažeci su na početku o z na­
če ni brojem Oxfordske decimal ne klasifikacije, od nos no U niver zal ne decimal ne klasifikacije. 
Zbog ograniče nog prostora ove preglede donosimo u veoma skraće nom obliku Međutim, 
skrećemo po zor nost čitateljima i pretplat nicima, kao i svim zai nteresiranim podu zećima i 
osobama, da smo u stanju na zahtjev i zraditi po uobičaj e nim cije nama prijevode ili foto­

kopije svih članaka koje smo ovdje prikazali u skraće nom obliku. Za sve :takve narudžbe 
ili obavijesti i zvolite se obratiti Uredništvu časopisa ili Teh ničkom ce ntru za drvo. Zagreb, 
Ul. 8. maja 82. 

630*824.8 - Hi nterwald ner, R ., Kirei­
b i ch, R . :  Inovacije za modificirana 
i nova ljepila za drvo za građevinar­
stvo (I nnovati-o ne n flir modifi zierte 
u nd neue Hol zbaulei me). Adhasio n 
31 (1987) 5 ,  s. 21-27. 

U člank u  je da n pre gled stanja 
na evropsko m i sjever noameri čko m 
tržiištu ljepila za drvo za građevi­
nairstvo. Us-tanovlje n,o je da još uv,i­
jek z načaj n-o mjesto zau z imaju po­
liko nden zacijsika ljepila, zbo g  tradi­
cije i prakti č ni h  is k ustava. U ze m ­

lj2rna i zvae Evrope ve ć se Uspješ no 
pri mje nj uju modifliClirana poli:kio n­
dezacij·ska ljepila na bazi fe nola i 
-re zor ci na. Ustanovljeno je, nadalje. 
da se za te swhe upotrebljavaju 
epo:k.sid na i poliuretans ka lepila u 
relativ no manjoj mjeri, iak,o su ve ć 
20 godina po z nata na tržištu. Uspo­
redbo m SViojstava jed no g  šviicao:skog 
PUR-ljepila s fe nol--re zor c i ns-kiim lje­
pilo m ,  ustanovlje no je da su k ao 
ljepil-a za drvo za građevi narstvo Po 
svojstvi ma jed nako vrijed na. 

Razlo z i  z a  sada male pr'i mj e ne 
tih ljepila za drvo za g,rađevir>,:a-r­
stvo leže djelo mi čno i u nepriimje­
re ni m  nmmama za ispli:tivanje kva­
l itete (DIN 68 1'41: Ispihlvanje< lje­
pila i slijeplje nih spojeva), koje su 
nam'ije nj e ne za poliko nde nzaciiska 
ljepila pa u njima nedostaj u  knite­
riji za o cj e nu svoj stava, po foo_i,i ma 
hi došle do izražaja pred nosti tih 
novih ljepila. 

630*829.l - Soine, H . :  Nova tehnika 
direktnog nanošenja slojeva mela­
minskih filmova. (Melamin-Dtirekt­
bes chi chtu ng mit neuer Te chnik). 
Hol z als R,oh - u nd Werkstosf 44 
(1986), s .  4:33-437. 

P•rvo postroje nje za direktno na·­
našanje slojeva melarni nsk!ih firmo­
va na nosive plo če je „u pogo nu ve ć 
15 mjese c!i. u Bel gij i .  Kao novost 
treba kod to ga isita!lmuti dv-otrač nu 
prešu u nutar jedne proi zv,od ne pru­
ge za nanoše nje. 

U članku su priikaza ne pro ces n,o­
-teh ni čke pretpostavke i pojedinosti 
nove teh n,ike nanašanja slojeva- kao 
i dije�ova postroje nja. Nova teh nika 
uspore đivana je s ko nve ncJ.o nal no m 

, teh nikom prešanja kratl5-"ih . cik-1:usa. 
Usporedba troškova daha je .u ob-
Jiku tablice. · 

630*832.286 - E hlbe ck, J . ,  Hattich, 
R .: Fizikalna, posebno mehanička 
svojstva smolom impregniranog pre­
šanog drva. (Physi kalis che, a nsbe­
sondere me chanis che Ei ge ns chafte n  
vo n Ku nsthar z-Presshol z) Hol z als 
Roh - u nd Wevkstoff 44 (1986) s .  
449-4512. 

U ov,om dijelu planirano g isltraži­
vačk,og rada ispifilvana SIU mehani č­
ka svojstva s m"Olo m i'm pre g n,i.rano g 
prešano g drva koja su važ na z a  pri­
mje nu ovio g ople me njen,o g drv no g  
materijala u nosivi m drWliim k o n­
struk cijama. Posebno je istraživana 
ovisnost mehaničkih sv,ojstav a  o 
građi slojeva, deblj'i ni furnlira i plo­
ča, te je ustanovlje no, da se varira­
nje m  tih faktora sv,ojstva mo gu u 
z natnoj mjeri mije nj ati i us mjera­

vati. 

630*862.2 - Mehlhor n, L.: Načini 
normiranja otpuštanja formaldehida 
iz ploča iverica. (Normieru ngsver­
fahre n fi.i,r die F,ormaldehydab gaibe 
vo n Spanplatte n) .  Adhas·io n 30 (1986), 
6, s .  27-33. 

Za određivanje i o cjenu otpušta­
nja for maldehtida iz plo ča ,iverica 
po z nato je nek<oliko metoda. Neke su 
ve ć pri znate ka"O nacio nal ne ili i n­
ter naciio na,l ne nor me. K,od .to ga tre-. ba razli·k,ovati ikol i č-i nu slobod no g  
i labil no ve zano g for maldehida u 
plo či ,iveriC\i od lmli čine pli noviltog 
for maldehida Jwj i plo ča otpušta u 
de:lli niranirri uvjeti ma u prostoru. 

Od po z natih metoda za ispitiva-. nje po god ne su o ne koje omoguću­
ju dovolj nio ·usku korela ciju s pra:½:­
so'm, od nosno ,ispit nim prostori ma. 
Koli č ina foir maldehida: u plo čama 
može se određivati perforatorsko m 
metodo m prema DIN EN 120 ,  pli n­
s ko m  anald z·o m  pre ma DIN 52 368 i 
metodo m bo ce , razvije no m  u WKI 
(Frau nhofer-I nstlitut . Brau ns chweig). 
Za odre đivanje otpuštanja formal­
dehida· u prostorijama i zrađe n ie u 
WKI spe cijal ni n1ormirani pokus ni 
prostor s to čno definiranli m klimat­
s ki m  uvjem ma, a otpušte ni for mal­
dehid se određuje p�i nsko m anali­
zo m pre ma DIN 52 368 . 

Nadalj,e ,  u WKI-u je _ i zrađe n ma­
te matički model. O n  omo, gu ćuje, u z  
po znavanje spe cifi čne koli či ne otpuš-

te no g  for maldehida iveI1i ce ( materi­
ja-I na zna čajka), iZiraču navanje o če­
k ivane ko nce ntracije for maldehida 
u zmku pr,ostorije za odre đe ne te m­
perature pvostorije , relativ nu vlaž­
nost, broj i z mje na zraka i optere­
će nje prosito-rija. 

630*862.2 - Roffael , E ., Parames­
waran , N . :  Utjecaj latentne kiselos­
ti u iverju bukovine na sposobnost 
za lijepljenje ure-formaldehidnim 
smolama. (Ei nfluss der late nte n A eti­
ditat i n  Bu che nhol zspa ne n auf dere n 
Verlei mba:rkelirt mit K:u nsitstoff-F,or­
maldehydhar ze n). Hiol z als Roh -

· u nd Werkstoff 44 ( 1986) . s. 389-393 . 

Obrnda bufoova iverja s 60/o- no'rn 
otopino m amo nijaika kod 100°c z n,at­
no mije nja kiselost i sposob nosit iver­
ja za hjeplje nje s urea-formald�­
hid ni m  s molama, ,koje oitvrd njavaju 
u kisel,o m.  Plo če iveri ce, i zrađe ne od 
iverja k1oje je obrađivano amonlija­
ko m, pok a zivale su, usprkos ve ćoj 
gusto ć i  u vanjski m Z()IIlama, z nait no 
niže vrijednosti čv:rsto će na savija­
nje -od plo ča i z-rađe nlih od neobra­
đe nio g iverja. Ne gativ ni utje caj bi,o 
je Vlidljiv fi. na vlač nu čvrsto ću u 
popre čno m s mjeru i na bubre nje u 
deblj i nu. Me đuti' m,  otpuštanje for­
maldehida je i z  plo ča s obra đe nim 
,iverje m bilo, iako mal-o, afa ipak 
s manje no . 

Re zultati pokazuju da obrada 
iverja amonija:k,o m  s manjuje srtvara­
nje hlapiv.ih kisel,ina pri ter mi č1kioj 
•obradi i utje če na rea.ktivnost s 
urea-formaldehid nim smolama koje 
otvrdnjavaj-u u k,iselo m . 

630*862.2 Si'martupang, M. H . .  
Lange, H ., Neubauer, A. : Utjecaj 
skladištenja kao i doda'tka fine pra­
šine Si02 drvu topole, breze, hrasta 
i ariša na čvrstoću na savijanje ce­
mentom vezanih ploča iverica. (Ein­
fluss der Lageru ng v,o n Pappel, Bir­
ke, Eiche u nd Lar che sowie de� Zu­
sat zes von Si02 - Feiin,staub auf 
die Bie gefesti gkeit ze ment geb u nde­
ner Spanplatte n) .  Hol z als Roh -
u nd Werkstoff 45 (1987) . s. 131-::-136. 

U prolje će obore no drvo topole, 
bre ze , hrasta i ariša usk1a'Cllište no je 
na slobod no m  prr-os,toru. DrVio topole 
i ariša us-i-t njeno je nalm n 2, 4, 8 ,  16 
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;i 32 t jedna uskladišten ja na siobod­
nom. Jedan dio su šen je um jetno ili 
e:kstrahiran v,odom , a od dru go g  di­
jela su i zrađene pokusne plo če. Ve­
ziva su bila čisti cement , od nosno 
sm jesa: cementa i f-ine prašine SiO2. 
čvrsto ća na savijan je pl-o ča je ras­
la s trajan jem us:kladi šten ja, a�; je 
n�on 32 t jedna us'kladišten ja o pet 
pala. Um jetno su šeno iver je u z  do­
datak fine pra šine SiiO2 dalo je ve­
će čvrsto će na savi jan je. Od inače 
nepodesno g drva hrasta i ariša mo g­
le su se, ov,im dodatko·m, iz,raditi 

NOVE KNJIGE 

»TENDENCIJE I PERSPEKTIVE 
(POTROŠNJE) DRVA U EVROPI 

DO GOD. 2000 I KASNIJE« 

I z d an j e: CEE/FAO/OUN - Ge­
neve 1987. 

Nedavno je , u i zdan ju CEE/FAO 
(Geneve) , pod g-orn jlim nasiovom ob­
javl jena studi ja ko ju je priredi,o Ko­
mitet za dn11a Ekonomske komisije 
UN za Evro pu u suradn j,i s Evro p­
skiom komisi j,o'm za šume FAO. Stu­
dij.a je namijen jena arno pomagalo u 
radu po jedinim vladama ,i institu ci­
jama ko je se bave istraž,ivan jima i 
donose r je šen ja na podru č ju šumar­
stva, industmi je i tr gov.ine šumskim 
prOii z vodima ( pil jena građa•, plo če na 
bazi drva, celulo za •i papir). Studi­
ja za svaku zeml ju obra đuje pr,o­
jek cije i predviđan ja za selk<tor šu­
marstva ( šu'rn. povr šine, ras polo;M­
ve k-olič'ine za s je ču) , za potro šn ju 
šumskih proizvoda, za kiorli. š<ten.ie dr­
vom u ener getske sv.rhe ,  za iskor.i­
š ćen je drvnih ot padaka i staro g pa·­
pira i za u jednačen je ponude i po­
tražnje šumskih proizvoda u Evro­
pi (be z SSSR-a). T•o ie četvllta u seri­
j,i me đuvladin'ih studi ja ( prva se po­
javiila 1953. g.) k•o je znat no ut je ču na 
razv,o jnu pol:itiku na podru č ju šu­
ma�·stva i šumskih proi zvoda. 

Studija je re zuLtat zajedn:ičkih 
napora sekreta1,ijata d po jedinih vlada 
ko.ii su finan ci jski i struoruim osob­
l jem pomo gli da se odgovor.i na 
mno gobro jne zaht jeve. Eks perti po­
jedinih zemal ja na zajedničkom sas­
tanku 1985. g. odobr'.ili su pro jekt 
studije , a sek-retari jat (Komiteta za 
drvo) dao je lwnačnu redakc.iju i 

· ti'rne preu zeo funk ci ju odgovorno g 
autora. 

U glavn'im crttama , studija, koja 
se sasto ji od dv.ije knj;i ge, obuh.Ya­
ća ova po glavl ja: 

Ekonomski, demografski 
socijalni aspekti 

T\reba o če'k:ivati (od 1980. g. )}a­
· dal je) la, gani porast stanovruištva u 
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pokus ne plo če dobre čvrsto će. Pre.t­
postavl j a se da se slllorio sve vrste 
drvnih materii jala s ovim dodatkom 
mo gu preradi-ti u cementom ve zane 
plo če iveri ce. 

630 *862.2 - Youn gquiist, J. A. , Ro·­
well, R. M. , Kr zysik , A.: Mehanička 
svojstva i stabilnost dimenzija ace­
tiliranih ploča iverica od topole. 
(Mehanical pro perties and dimens1i­
onal stability of acetylated as pen 
flake boa:rd). Hol z als Roh - und 
Werkstoff 44 (1986) , s. 45(3-457. 

E vr-o p,i (0,�0/� - 0,50/o godišn je) , i to 
ne š to i zrazitij1i porast u Južnoj Ev­
ro pi, a posli je 2000. g. pad stanov­
ništva u nordt js1lJim , sredn joev,r,o p­
skim i zeml jama (9) člani cama Ev­
ro pske Zajednice. Ptredviiđen je <ta­
k,o đer porimst nacionalno g brutto-pro­
dukta od 2,63/o, do 3 ,3'0/o godišn je za 
razdobl je 1980. - 2000. g. P,redviđa 
·se u jedno porast dohorbka po stanov­
niku i v,iše slobodno g vremena. 

Pers pelktive na građevins-kom sek­
toru su nesigurne: hipote ze su stag­
nacija ili la, gani porast. Što se ti če 
pol j,o privJ·ede, predv,iđa se prekvali­
ficiran je agrarnih pov,ršina u dru ge 
nam jene, pa• li za poš:uml jdvan je .  

Sume u Evropi 

U posl jedn j'ih stotiinu g,odina ev­
ro pske šu'me su mno go i z gubile na 
uku pnoj šumsko.i povr šini, na eta.tu 
i na pri•rastu ( posebno z bo g  po jača­
ruih s je ča u tdlru ratnih godina). Oy:a 
će se tenden cija I1Jastav,iti. P,redva.­
đa se da će ;i z evro pskih šuma• bi1ti 
pos je čeno ( prema 350 milijuna m3 u 

1980. g.) od 391 do 438 milijuna m3 

godišn je u 2000. g. i 431 do 490 mi-
1:i juna m3 godišn je u 2020. g. To j•o š 
uv.ijek ne bi bilo iznad pri-rasta. U z  
to treba imati u vidu meLi,ocaci.i ske 
m jere i planitažno po šuml javan je. što 
se podu zima· u ne'kfm zapadnoevrop­
skim zeml jama (Fran cuska, Por<tu­
gal , Š pan jolska, Vel. Britanija). Ta­
k,o đer se i·sti če ut je caj lO'kalnih raz­
lJ čitosti i br.o jnih faktora ko.i,i su 
odlu čni za kvalitetu, k-oli č'ine, s-tru!){­
turu , dimenzi je ,'i osobine šumsiko g 
proi zvoda, a• u z  ovo 11:'od šuma je od 
važnosti način gospodaren ja (uprav-
1.i an j a) , sistem o porezivan ja , ,or gapi­
ZJ!.<;ii.i a trž,išta i niz faktora ekonom­
sko g karaktera. 

Studija u po z,or,ava na o pasnosti 
ko je pri jete šumi od r a z nih šteta, 
naro čito od onih ko je pr,oist jeau i z  
zagađene atmosfere. N-a-žalos,t o to­
me za sada nema: nikakvih isikusrta­
va niti se vodi sistematska statisti­
ka da bi se štete ino gle is pitati 
na n jih preventivno d jelovati. 

Iver je to pole , iko je _ie obrađiivano 
anhidridom octene kiseline do pove­
ćan ja mase od 20¼ , pre šano je s 
vodoto pivom fenolnom smolo'm. Mi­
krofoto grafije su pokazale da je smo­
la vrlo malo prodrla u a cetili rano 
iver je. A ps,or pCli. ja v,ode je acetili­
ran jem znatno sman jena a isto taiko 
i bubren je u debl jinu. Sd gnifikantno 
je sman jena vlačma ČVlrsto ća u po­
pre čnom sm jer u ,  čvrsto ća na savi­
jan je -i modul elastičnosti u us po­

redbi s 11:'ontrolnim, neobrađe nim 
-iverjem. Z. Smol čić žerdi'k 

Poseban UVlid studija daje u ko­
risti ko je !imamo od šuma osim d�·va. 
Tu je u prvom redu funk cija šume 
u odnosu na okoLinu ( zaštita od ea·o­
zije , kvaliteta i k-olič'ina povr šinskih 
i pod zemnih voda, o čuvan je priro­
de) , zatim rekreativne f.unkaije šu­
me ( planinaren je , skijan je i lov) . te 
nus p,rodukti foo je dobivamo i z  šuma 
( šums ki plodovi , smole, pluto). Sve 
su ove funk cije šume posebno u stu­
di.i'i obrađene, 

Potražnja šumskih 1>roizvođa 

Služe ći se ekonometr.ijskom meto­
dom , studija daje pm jekaiju potro šn je 
drv nih proizvoda po pojedinim zem­
l jama d za ci jelu Eviro pu. Tako se 
za razdoblje 1980 - 2000. g. za Ev­
r,o pu daju ovi posto ci godišn je g  po­
rasta potro šn je :  

Pil jena: građa 
Plo če na bazi 
d.rva 
Papir i karton 
Ogr jev. drvo . 

,Naj,niiže Niajvi še 
+ 0,81¼ + 1 ,60/o 

+ 1,7�/o 
+ 1 ,6iD/o 
+0 ,9�/o 

+ 2 ,50/o 
+3 ,20/o 
+2 ,1�/o 

I zme đu os1 ta'1o g i za o gr jev se 
predviđa pove ćan je potro šn je , za 
razliku od razdobl ja 1950. do 1970. 
g. , k ada je do šlo do sman jen ja po­
tro šn je. 

Ove se p1·o jekcije (osim za o gr jev­
no drv,o) temel je na pret postav ci sa­
dašn je g nivoa konkurentnosti drynih 
proi zvoda. Drvni sektor treba da, u 
okviru posebne studije, razradi pr,o­
jeikciju potT,o šn je ako u me đuvre­

menu do đe do novih o dnosa u cije­
nama, do unapre đivan ja pro!izvodnje 
i pove ćan ja produktivnosti, ili do 
pri'm jene reZJulitata novih istraživa­

n ja, novih proi zv,oda, prom jene stan­
darda i sistema distriibu cije . 

Drvo-prerađivačka industrija u 
Evropi 

Drvo- prerađivačka industrija u 
Evro pi, ukl ju ču ju ći svaka:11:'o i in-
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du stri ju nam je štaja, ras polagala je 
g. 1980. sa 6,313/o sred stava ( pridoda­
nih w,i jed no sti) i 7,30/o u po sle nih u 
o d no su na c jeloku p nu prerađiva6ku 
i ndu stri ju. Produktiv no st je b ila u 
redovito m porastu, dak s:u se efekti­
vi rad ne s nage s man j'ival,i .  

Studi ja tako đer analizira struk­
turu i ndu stri jskih kapaciteta i struk­
turu utro še ne s i,r,ovi,ne sedamde se­
tih godi na, te kon srtatira relativ no 
pove ćanje i ndu stri jske prerade drv­
nih ot padaka i starog papka. Pred­
v i đa se da će se tende ncija i skor,i­
š ć ivanja ot pad nog drva i papira za­
držati i ubudu će , te se daju u piute 
za slm pl ja nje ov.ih marteri jala. 

Trgovina drvnim proizvodima 

Evr,opa je danas, a takva će osta­
ti i nadal je , č-i sti U'-"o z nik drv nih 
proi zvoda. U 1980. g. u Evro pu je 
i z  drugih podru č ja uve zena 84 mi­
li ju na m3 drv ne mase (ekvivalent­
na količina u od no su na neobrađe­
no drvo), dok je i stovre meno ;i zve ze­
no samo 26 'rnlilii ju na m3. Studi ja 
analiziTa stanje i per s pektive budu­
ćeg razv,o ja tradicio na'1nih i zvoz nih 
podru č ja ( npr'. Kanada, SSSiR, SAD, 
priiiod ne šu me listača tro p skih zona) 
kao i onih ko je se tek otvaraju 
(Čile , Novi Zeland, BTa:z;il, tro p s1k1i i 
subtro p ski nasadi) . I s pitu je se ta­
ko đer pote nci jal potrnžnje za dr­
vo m u drugi m di jelovi ma svi jeta 
( npr. Japan).  Z.a•kl ju čmio se ik()IIJ. sta­
tira da je drv no trži šte postaI.o to­
liko flek sibil na da se može prilago­
diili i o zbil jni j1i m pro m je nama pri­
lika. 

Drvo energija 

če sto se zane maTu je važno st koju 
drvo i ma kao i zv,ar e nergi je. Studi­
ja daje pr,oc je ne koli čina drva ko je 

, se utro še za proi zvod nju e nergi je (u 
m'iLi juni ma m3) 

Drvo za ogr jev . 72  
Drve na foora i i nd. 
ot paci 40 
Š u mski pro-i zv-odi �o j i  se 
iskor.i š ću ju kao i zvor e ner­
gi je nalm n iskori š će nja u 
prvo j fa zi prevade 11 

E kv:ivale n•t drvne mase 
ko ja o sta je priliko m ii z­
]!uživanja radi dobivanja 
kemijskih sa sto jaka 44 
U k u p no: 165 'mil. m3 

'.Do je koli či na ko ja predstavl ja 
vi še ,od 40% sveuku p ne drv ne mase 
ko ja se po s je če u Evropi ,  a ko ja se 
rabi kao i zv,or e nergi je, šrto poka­
z u je veliku važno st drva k;ao e ner-
ge nta. 

Ko!J�ke će koH či ne drv ne mase bi­
ti ubudu će isk.ori šteine u e nerget­
ske svrhe, ovi si a vi še či n:ilac;a, :0.._d 
ko j•ih su neki global nog z nače nja 
( npr. sv jetske ci je ne e nergi je), a dru-

gi lokal ni ( npr. 0Pga:111i zaci ja trži šrta 
ogr jevni m drv,o m). I z  ne'k.ih naci-o­
na'l nih i zvora proc je nju je se da b i  
u potreba drv ne mase ( svih obli ka) 
u e nerget ske swhe u na.red no m  raz­
dobl ju bila u porastu za 2 do 2,50/o 
§odi š nje , gotovo i sk l ju č ivo za  tradi­
cio naJ, ne oblike kar'i š će nja (ku ćan­
stva, drvo- prerađivački pogo ni i to­
pla ne). O čeku je se miruimalno po­
ve ćanje potro š nje drva za nove ob­
like e ner§i je na bazi drva (kao si n­
tet ska gorivo , teku će ih pli nsfoo) . 

Z ak l j u č ak 

Studi ja daje u s poredna predv,i c1a­
nja o po nudi i potražnji do ko jih se 
do šlo neovi s no. Među nji ma za god. 
1990. ne ma bitnih ;razli:ka• ak,o se i zu­
z 'mu pret po stavke o eve ntualno m 
bol je m i skori š će nju sirovi ne lili po­
ve ćano m uvo zu i z  drugih podru čia. 
O p će nito se može s matrati da će na 
trži šti ma vladati do sta živa lw niku­
re nci ja. 

U svako m slu čaju za god. 2000 , 
ak,o se želi 'i6i u li;orak s predvJi đe­
no m sto po m porasta potro š nje , tre­
bat će vi še vodirti raču na o iracio­
nalno m i skori š ćivanju drv ne sirovi­
ne i o pove ćanju uv,o za i z  dr:_ugih 
di jelova svi jeta, a i sta rtaik.o o po ja­
čano m isklari šćivanjiu vlastit• ih (ev­
ro p skih) šuimlklih re zervi. Što se ti­
če pokrivanja evro p ske deficitar no s­
ti uvozo m 'i z  drugih di jelova svi je­
ta, dobri su i zgledi da do ne stašice 
ne će doći. Metodol,ogii ja pnimi je nje­
na za ova predvi đanja 1 n:i je se u pu š­
tala u oc jenu koliko b i  eve ntualna 
o p ća eko n o m ska kri z na situac-i ja .ili 
pa:k neki novi zahvati u proi zvod ni i  
mogli ut jecati. na poVli še nje i1i pad 
ci je na. 

N ikakve se preci zne u s poredbe 
ne mogu do n ositi za dv,ade set prvo 

stol je će, po najvi še zbo,g ne. sigur nih 
,oc je na u od no su na potražnju. Stu­
di ja i pak zakJ ju ču je, pod pret po stav­
ko m da se potro š nja: za 2020. g,od. 
održi na nivou potr-o šn je u 2000 g., 
da će evrio p ska piroi zviod nja i be z 
pove ćanja uvo za ,i z dru�ih podru č ja, 
zadov,ol jiti potraž nju. 

U ve z i  s budu ćo m politiko m u 
š u marstvu za naredno ,razdobl je, stu­
di ja po stavl ja ove pravce : 

- pote n cirati o stale fu nkci je š1u­
me, o si m drva ( npr. rekreativ ne) ; 

- šumar stvo će u IQd no su na po­
l j  o priv,redu do ć i  u ne š·to promi je­
njene od no se (vi šak pol joprivred­
nih povr š:i na mo ći će se u po1mi jebiti 
za druge sv.rhe, ponajvi še za pro­
š ire nje šu m skih areala) ; 

- ,obratiti pažnju na revitali za­
ci ju prerađivačkih kapaciteta i na 
pobol j ša nje k;onkurentno sti drv nih 
proi zv,oda na trži štu ; 

- pra1Jirtli politiku ,u potrebe dtrva 
u e nerget ske nam je ne ;  

- o pti mi ziir-ati faz,e prerade dr­
va od stabla do fi nal nog pr,odukta. 

Zakl ju č no s•tudi ja skre će pažnju 
na potrebu da se šu me čuvaju od po,-. 
ža:ra i štefa ,kloje nastaju zbog za,ga­
đe no s1ti at mo sfere i da su ne s,igur ne 
per s pektive za dvade setprv,o sto­

l je će. 

P . S. 

I zv,or: 
Sao p će nje za ti s ak 
ECE /TIMBER 1 
od 10 . vel jače 1988. 
P '!:'· i  r e d i o: A. Iti ć 

Gornja edicii ja (2 k n j,ige) može se 
naru čiti na adre su Na:tio ns U nie s 
Sectio n de s Ve nte s - Pala'i s des 
Nati0111 s, 1211 GENEVE (Sui s se). Ci­
jena i zdanja je 120 US dolara. 

NOVI LEKSIKON DRVNE STRUKE,(HOLZ-LEXIKON) ! 

Najveći leksikon drvne struke na 
svijetu. Treće, potpuno prerađeno i 
prošireno izdanje. 

U nakladi tvrtke DRW - Verlag 
Wei nbre nner - KG u Stuttgartu. 
ča.,o p i sa »Hol z ze ntralblatt«, po javit 
će se ve ć u svibi nju 1988. talko dugo 
·o čekiva no novo 'i zdanje Lek siko na 
drv ne struke. Po z nato je da je !i 2. 
i zdanje Lek siko na bi!,o ras prodano 
u skoro nako n i zlaska 1972. Novo d z­
danje ne obuhv,a: ća samo dalji raz­
vo j ,  po sebno na podru č ju tehnike, 
nego je •ovaj za sitru č njake u drv no j  
struci ,ta'ko važan pr,iru č nik zaliJ sta 
pot pu no prerađe n, do pu nje n i pro­
širein. 34 s peci jali sta su, ne ra_ču na-

ju ć i autore po jedi načnih natuk nica, 
surađivali na ov,o m  d jelu. 

U vi še od 13.000 natuknica i na 
preko 2.000 s lika na 1420 stran1ica 
či ni o no pri stu pačni m prakti čki c je­
loku pno stru č no z nanje na svi m po­
dru č ji ma proi zv,od nje i preT-ade dr­
va. NoV!i Leksiko n drv ne struke i zi­
ći će iu dva sve ska Po ci je ni od 

190.- DM po sve sku. Do 31. V. 1988. 
vni jedi Jo s ci jena u pret pLati od 
165.- DM Po• svesku. I s plati se is­
kori s.tirti tu pov,ol j nu ci je nu u pret­
plati. Narudžbe za Lek siko n i zah­
t jeve za pro s pektJ ma: treba slat1i na 
adre su : DRW-Verlag We-i nbren ney­
-KG, Po stfach 104 , D-7000 STUTT­
GART 1 .  



1 8. međunarodni sajam strojeva za obradu drva, uređaja i materijala 

Gospodarsko razstavišče Ljubljana 
1 3  - 1 7. l ipnja 1 988. 

PROGRAM SAJMA : 

1
• Strojevi i uređaj i  za obradu  drva te rezn i  a l ati 
e Repromateri ja l i  za d rvn u i n dustri ju  
• Prona lazačka i novatorska djelatnost u drvnoj i ndustr i j i  
• · Komerc ija l no-teh n ičk i  p ri kaz i  
Pos lovne aktivnosti na  saj m u  b it  će popraćene već trad ic ion a l n i m  savjetovanj i ma i 
p redava nj i ma .  D rvn i  saj a m  u Lj u bljan i  je trad ic iona lna  s pecij a l i z i rana  međuna rodna  
saja mska pr i redba , p rv i  specija l i z i ra n i  sajam u J ugoslavi j i  i p rvi saja m koj i m  je 1 955 . 

. gqd ine Q ospo_da rsk_o razstavi šče za počelo svoju djelatnost. 
S obz i rom da je� jugos lavenska d rvna i ndustrija važna g rana  našeg gospoda rstva , 

. drvni . saja m predstavlja p ri l i ku za u poznava nje s najnovij i m  dostignuć ima teh n i ke ' zci 
preradu i obradu  d rva , pri l i ku da sud ion ic i  u poznaju najnovije repromaterija le, na ­
č ine  obrade, da  razm i jene i skustva i m iš l j =nja, da  saznaj u za  nove izvore i nforma ­
cija i l iteratu ru i z  ove obla sti , da sudjeluju na savjetova n j ima ,  da uspostave nove 
poslovne kontakte, · uk ratko, da osvježe i steknu nova znanja .  
S uspostavljanjem poslovn i h  konta kata i zmeđu pro izvođača opreme i predstavn i ka 
d rvne i ndustr ije i s pr i jenosom zna nja i tehno log ije i z  područja strojog rad_nje u i ndu ­
str i j i ,  međuna rodn i  d rvn i saja m svrstava se, ·po : stručnoj raz i n i  i dosti gnuti m pos lov­
n i m  rezu ltati ma ,  među uspjele međuria rodne'specija l i i: i rcine  pr i redbe. Razvija . se uspo­
redo s razvojem -tehno l ogi je p rerade i obra de drva u svijetu, a ujedno pr ikazuje-

. domaću pro izvodnju op reme za d rvnu i ndustri ju .  
Među i nače relativno brojn fm "specija l i z i ra n i m  saja msk im  p ri redbama ove struke u 
svijetu, l jub l jansk i  d rvn i saja m stječe sve veće pr izna nje s obz i rom na njegovo zna ­
čenje i dosti gnutu teh n ičko -stručnu  razi nu .  
Na  sajm u  u prosjeku sudjel uje 200 iz lagača iz 22  države, a pos]et i l aca i ma oko 30  000, 
p retežno poslovn i h  l j ud i .  
Saja m orga n iz i r� mo sva ke d ruge god ine  tijekom prve po lovic� l i pnja.  
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7 
radna organizacija za vanjsku unutrašnju trgovinu drvom, drvnim proizvodima i papirom n. sol. o. 
Z A G R E B / 41 001 , Marulićev trg 1 8, pp 1 008 - telefon:  041 444 01 1 - telex: 21 307, 21 591 

R A D N A  Z A  J E  D N I C A Z A  J E D N I  Ć K E S L U  Ž 8 E ZAGREB/4 1000, Mažuranićev trg 1 1  telefon: 04 1 447 712 

ZAGREB/4 1000, Marulićev trg 18, pp 1008 
OOUR V A N J S K A  T R G O V I N A  I I N Ž E N J E R I N G  telefon: 041 444 01 1 , 444 1 15, 444 1 1 7  

OOUR T U Z E M N A T R G O V I N A 

OOUR T U Z E M N A T R G O V I N A . S O L I D A R N O S T 

OOUR U N U T R  A Š N J A T R G O V I N A  8 E O G R A D 

OOUR P O G R A N I Ć N I P R O M E T 

VLASTITE FIRME I PREDSTAVNIŠTVA U INOZEMSTVU 

te/ex: 21 307 21 591 21 701 

ZAGREB/4 1000, Ulica B. Adžije 1 1 , pp 142 
telefon: 041 415 622, 415 687, 4 15  234, 415 043 

te/ex: 21 865 

R/JEKA/51000, Sarajevska ulica 1 1  
telefon: 051 22 129 22 9 1 7  

BEOGRAD/1 1000, Bulevar Revolucije 1 74 
telefon: 01 1 438 409 

UMAG/52394, Obala Maršala Tita bb 
telefon: 053 51 51 1 

te/ex: 25 016 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Ine. D.  C. FURNITURE 102 00 Foster ave. Brooklyn N. Y. 1 1236 USA 
phone: 718 438 3700 te/ex: 224523 EUROPEAN 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Ine. D. C. FURNITURE 1930 Via Arado Compton Ga. 90220 USA phone: 213 605 0060 te/ex: 3466966 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Ine. D. C. FURNITURE 1 1264 S. Corliss ave. Chicago l// 60828 USA phone: 312 246 1250 

OMNICO G. m. b. H. 83 Landshut Watzmannstrasse 65 West Germany telephone: 871 6 1055 te/ex.· 058385 

OMNICO G. m. b. H. 4936 Augustdorf Pivitzheiderstrasse 2 West Germany telephone: 05237 5909 te/ex: OMNIC 935641 

EXHOL B. V. 1075 A/ Amsterdam Z Oranje Nassaulaan 65 Ho/land (Belgium) te/ephone: 020 71 7076 te/ex: 15120 

OMNICO ITALIANA s. r. 20122 Milana via Unione 2 ltaly telephone: 874 986 861 086 

OMNICO ITALIANA s. r. 33100 Udine via Gorghi 15/11 lta/y telephone: 0433 207828 

EXPORTDRVO 36 Bou/. de Picpus 75012 Paris France telephone: 3451818 te/ex: 210745 

EXPORTDRVO S - 103 62 Stockholm Drottninggatan 80 4 tr. POB 3146 Sweden telephone. 08 7900983 te/ex: EXDRVO 13380 

EXPORTDRVO London SW 19 1QE 89A The Broadway Wimbledon United Kingdom telephone: 0 1 542 51 1 te/ex: 928389 

EXPORTDRVO ASTRA Moscow Kutuzovskij pr. dom 13 kvartira 10- 13 USSR telephone: 243 04 52243 04 74 telex: 414 496 414 498 

Mr. DRAGUTIN MARAS POB 6530 Sharjah UAE Dubai telephone: 283 602 te/ex: ARROW 22485 

INTEREXPORT 16  Sherif Cairo Egypat telephone: 754 255 754 086 te/ex: 9201 7 YUFIN UN CAIRO Alexandria telephone: 809 321 

ABU SHAABAN FURNITURE Yugoslavian furniture centre Marwan EM Pobox 65300 Emirates 

* * 40 GOD I NA * * 
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