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Proizvodnja furnira od bagremovine

(Robinia Pseudoacacial.)

PRODUCTION OF LOCUST VENEER (ROBINIA PSEUDOACACIA L))

Dr Franjo Penzar, dipl. ing.
Sumarski fakultet Zagreb

Prispjelo: 20. IX. 1987.
Prihvaceno: 15. XII. 1987.

UDK 630*832.282

Prethodno priopéenje

Sazetak

U radu su prikazana istrazivanja preradbe
bagremovine u plemenite rezane furnire na stro-
jevima s ojni¢kim pogonom. U hidrotermickoj
pripremi bagremga primijenjeno je zagrijavanje
u vodi i pari (neizravno). Utvrdene su najpovolj-
nije temperature drva za preradbu u kvalitetne
furnire, te rezimi za umjetno suSenje furnira u
suSionicama s beskonaénim trakama i ugrade-
nim sapnicama. Utvrdeno je uS‘kOI‘lSCBl’l]e bagre-
ma u proizvodnji furnira.

U radu su prikazanj i rezultati povr&mske ob-
rade furnira domacdim lakovima bez prethodne
»impregnacije«. Pojedina¢ni uzorci furnira tes-
tirani su standardnim testovima za povrsSinsku
obradu lakowima. Testovi su dali zadovoljava-
juée rezultate.

Summary

The paper presents the investigations carri-
ed out on Black Locust conversion into sliced
veneer on machines on connecting rod drive. In
a hydrothermal preparation of Black Locust
the water and steam (indirect) heating has been
applied. The most satisfactory temperatures of
wood for conversion into quality veneers have
been determined, also the modes of production
for kiln-drying of veneers in drying chambers
with continuous belt conveyors and built-in
nozzles. Utilization of Locust wood in produc-
tion of veneer has been determined.

The paper shows also the results of finishing
of veneers with domestic lacquers without pre-
impregnation. The individual veneer samples have
been tested with standard tests for lacquer fi-
nishing. The test results were satisfactory.

Kljucéne rijec¢i: bagrem — hidroter-
mic¢ka priprema — rezanj furniri — povrsinska Key words: Black Locust — hydrother-
obrada mal preparation — sliced veneer — surface fi-
nishing (A. M)
1. UVOD membrana, a u gradi lignuma zastupljene su i

Plemeniti furniri od bagremovine nisu nasli
Siru primjenu u proizvodnji namjestaja, interijera,
opreme i oplemenjenih ploc¢a, te u druge svrhe.
Smatralo se da se poznatim tehnologijama ne mo-
gu proizvesti kvalitetni furniri koji bi zadovoljili
visoke zahtjeve u povrsinskoj obradi furnira i li-
jepljenju na podloge.

Bagrem (Robinia pseudoacacia L.) spada u rod
listopadnog drveéa iz porodice LEGUMINOSAE.
Kod nas je Siroko rasprostranjen na pjeskovitim
tlima i buji¢astim podruéjima. Najbolje raste na
rastresitom tlu, a slabije na kamenitom zemljistu i
terenima gdje voda stagnira ili gdje je nivo pod-
zemne vode visok. Kao izrazita fotofilna vrsta naj-
bolje napreduje u c¢istim sastojinama. Danas pos-
toje brzorastuéi klonovi s ¢istim linijama rasta sta-
bla. Zbog brzog prirasta (14,8 m?ha), odliénih fi-
ziCkih i mehanic¢kih svojstava drva, organizira se
i plantazni nac¢in uzgoja. Bagremovina je jedrica-
vo drvo, bjeljika uska, godovi izraziti, prstenasto
porozni. Mehanicki elementi su umjereno debelih

fuziformne stanice parenhima, sluzava vlakanca te
tile. Zbog lijepe Zzutozelene do smedezelene boje
srzevina se rabi za izradbu parketa, za dijelove
namjesStaja tokarenjem i druge svrhe. Teze se pili,
a blanjanjem dobro obraduje.

Kod obradbe povrsine furnira lakovima, struk-
tura, kemijski sastav i pH-vrijednost bagremovine
imaju znacCajan utjecaj na razlijevanje i sjaj laka,
te prionljivost filma na podlogu. Sjaj je postojaniji
u zonama vecée gustoce. Porozniji dijelovi bagre-
movine imaju slabiji sjaj, Sto se objasSnjava veéim
upijanjem laka u pore drva. Na efekat sjaja utjeéu
i mnogobrojniji kemijski sastojci u drvetu (smole,
masti, ulja, tanin, sokovi i dr).

2. CILJ ISTRAZIVANJA
Kod ovih je istrazivanja postavljeno nekoliko

ciljeva radi kompleksnosti rjeSavanja osnovnog
zadatka:
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1. — Ispitati prikladnost bagremovine za izradbu
rezanog furnira na strojevima s ojni¢kim pogonom.

2. — Utvrditi najpovoljnije tehnoloske parame-
tre pri preradbi bagremovine u rezani furnir. Ti se
parametri odnose na:

— hidrotermi¢ku pripremu sirovine zagrijava-
njem,

— optimalne vrijednosti kuta oStrenja noza,
odnosno kuta rezanja furnira,

— rezim suS$enja furnira u susionici s beskonac-
nim trakama i sapnicama,

3. — Odrediti iskorisé¢enje kod preradbe bag-
removine u plemeniti rezani furnir.

4. — Ispitati povrSinsku obradbu furnira bag-
rema lakovima.

3. METODA ISTRAZIVANJA
IZRADBE FURNIRA

Za istrazivanje odabrano je 8 trupaca bagre-
ma iz nizinskog Sumskog podrucéja srednjeg Posav-
lja (Vukovar i Slavonski Brod). Duljine trupaca
iznosile su 3,1 m do 3,9 m, a promjeri trupaca na
tanjem kraju od 36 do 38 cm. Odabrani su trupci
zdravi, jedri, ravne Zice, bez kvrga, okruZzljivosti,
paljivosti i drugih vidljivih greSaka. Trupci su bili
pod korom do pocetka preradbe u prizme. Starost
stabala iznosila je 30—42 godine. Trupci bagrema
odabrani su iz zimske sjece.

Mehani¢ka priprema piljenja trupaca u priz-
me izvrSena je na tracnoj pili trupcari. Nacin pi-
ljenja u prizme i preradba prizma u furnire pri-
kazani su na slici 1.

Sl. 1. Nadin prerade trupaca u prizme i na¢ini rezanja furnira
na stroju s ojni¢kim pogonom.

Zagrijavanje prizama u vodi i pari (neizrav-
no) izvr$eno je u toplim bazenima za industrijsku
primjenu. Promjene temperature u toku procesa
zagrijavanja utvrdene su na osam prizama, 34 X
36 cm presjeka, u dvije tvornice furnira koje su
opremljene horizontalnim ojni¢kim strojevima za
izradbu furnira.

U svakoj tvornici zagrijavane su 4 prizme. Po
dvije eksperimentalne prizme zagrijavane su u to-
ploj vodi, a dvije u pari (indirektno). Promjene
temperature utvrdene su mjerenjem kontaktnim
termometrima (termoparima) za gruba industrij-
ska mjerenja na kontrolnim prizmama u dva pre-
sjeka: »A« — 05 m od cela i »B« u polovici du-
ljine prizme i 15 cm od povrsine. Za pracenje pro-
mjene temperature upotrijebljena je samo jedna po-
lovica duljine, jer je tok temperature relativno si-
metri¢an i u drugoj polovici. Upotrijebljeni su ter-
mopari na bazi Fe-CuNi (Fe-const), bazdareni za
podruéje temperature od 0—100" C.

Temperaturne promjene registrirane su svakog
sata u kontrolnim prizmama, u dvije to¢ke. Ekspe-
rimentalne prizme zagrijavane su u istim uvjetima
u parnoj jami ili toplom bazenu. Nakon 30, 40 i
50 sati zagrijavanja izvrSeno je eksperimentalno
rezanje prateéih prizama u furnire na stroju s oj-
nickim pogonom. Nakon tri eksperimentalna re-
zanja utvrdene su najpovoljnije temperature u ba-
gremu za rezanje u kvalitetne furnire.

Za zagrijavanje fliceva primijenjeni su slijede-
¢i rezimi:

a) Zagrijavanje u toploj vodi (ljetno razdoblje):

— postepeno zagrijavanje vode na
300 C Som @

— zagrijavanje vode na 700 C pod-
izanjem temperature za
1° C/h

— vrijeme zagrijavanja prizama
kod temperature vode od 750 C,
podizanjem temperature za
0,5 C/h ¢ @

— zadrZavanje prizama u zatvo-
renom toplom bazenu bez dje-
lovanja sredstava za grijanje
vode . . . = o & g 5 sati

2 sata

40 sati

10 sati

b) Za zagrijavanje fliceva u pari (neizravno) —
(Ijetno razdoblje):

— postepeno zagrijavanje fliceva
na 300 C . -,

— vrijeme zagrijavanja parne ja-
me podizanjem temperature za
1,220 C/h, do temperature 850 C

— zadrZavanje prizama u zatvore-
nom bazenu bez djelovanja sred-
stava za grijanje

5 sati

50 sati

4 sata

Rezanje toplih prizama u furnire izvrSeno je na
horizontalnom ojni¢kom stroju. Za rezanje furnira
upotrijebljeni su nozevi ravno ostreni. Kut ostre-
nja iznosio je 180 i 180 30’ stupnjeva. Stupanj u-
guséenja drva iznosio je 5 i 10% debljine furnira.
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Vertikalni i horiozntalni razmak tlaéne letve i
vrha noZa utvrden je matemati¢kim putem, a za-
tim eksperimentalnim mjerenjem.

4, METODA ISTRAZIVANJA POVRSINSKE
OBRADE FURNIRA LAKOVIMA

Istrazivanje je provedeno po standardnim tes-
tovima za povrSinsku obradbu lakovima. Furniri
sa sadrzajem vlage od 14,3% lijepljeni su na MDF-
-plo¢u ureaformaldehidnim ljepilom — Lendur 200.
Ljepilu je dodano p$eni¢no brasno tip 850 (50%%),
vode (50%) i otvrdivaca NH,C1 (6"s) u odnosu na
100 dijelova ljepila. Lijepljenje furnira izvrSeno je
u laboratorijskoj presi »BeliSée«, pri tlaku od 12
bara. Nanos smjese ljepila iznosio je 170 g/m? a
temperatura 1180 C. Lijepljenje je postignuto skru-
¢ivanjem ljepila kod lijepljenja od 45 s. Kako je
za povrsinsku obradbu furnira vazno pravilno do-
ziranje suspenzije ljepila, postupak pripreme lje-
pila bio je uobicajen kao i za druge vrste furnira.
Za vrijeme lijepljenja suspenzija ljepila nije pro-
bila kroz pore furnira na gornju povrsinu.

Prije nanosSenja laka, povrSine furnira su ob-
radene brusnim papirom broj 100, 120 i 150. Iz-
radeni uzorci, veli¢ine 29 X 21 cm, obostrano fur-
nirani bagremovim funirom debljine 0,7 mm, pod-
vrgnuti su testiranju u laboratoriju »Chromosa« u
Zagrebu, standardni i »Cold-check« test na 20 ci-
klusa. Jedam ciklus testiranja iznosio je 1 h na
+50° C i 1 h na —200 C. Sistem testiranja laki-
ranih povr$ina oznacen je brojevima 1, 2 i 3.

411. Sistem br. 1

2 X CHROMOSAN mat/T, br. 8689-01 (nitrote-
melj)

1 X CHROMOSAN polumat, br. 8688-42 (nitrolak
80 0)

Nitrotemelj CHROMOSAN mat/T bezbojni je.
univerzalni temelj za temeljni sloj u sistemu po-
vrSinske obradbe drva koji zapunjava sitne pore.
Mokri temelj je mlije¢no biljele boje, a osuSeni
film je bezbojan i mat sjaja. Temelj za $trcanje je
kombinacija alkidnih smola, celuloznog nitrata i
omeksivacéa otopljenog u organskim otapalima;

CHROMOSAN polumat, bezbojni polumat (ni-
tro) je mlije¢no bijele boje, a osuSeni film bezbo-
jan i polumat. Lak je kombinacija alkidnih smola,
celuloznog nitrata i omekSiva¢a uz dodatak dis-
pergirnog sredstva za matiranje. Lak je nanosSen
Strcanjem.

412. Sistem br, 2

1 X CHROMOSAN temelj
1 X CHROMOGAL polumat 52

CHROMOSAN mat/T primijenjen je kao te-
meljni sloj u sistemu povrsinke obradbe. Mokri

temelj je mlijeéno bijele boje, a osuSeni bez-
bojan i mat. Nanos je u koli¢ini od 140 g/m?;

CHROMOGAL bezbojni, poliuretanski lak je
polumat, dvokomponentni. Nanos je u dva sloja po
120 g/m2 na prethodno pripremljen temelj.

413. Sistem br. 3

1 X CHROMAMIN bezbojni temelj br. 7210 (ki-
seli temelj)

1 X CHROMAMIN bezbojni lak br. 8117 (kiseli
lak)

CHROMAMIN bezbojni temelj 7210 je dvokom-
ponentni kiselootvrdnjavajuéi temelj izraden na ba-
zi ureaformaldehidnih i alkidnih smola, celuloz-
nog nitrata i organskih otapala. Kontakt je or-
ganska kiselina. Temelj je bezbojan kao i osu$eni
film. Na pripremljenu povrsinu furnira lak je na-
nosen tehnikom strcanja od 140 g/m?2;

CHROMAMIN kiselootvordnjavajuéi lak br.
8117 je dvokomponentni lak. Izraden je na bazi
ureaformaldehidnih i alkidnih smola uz dodatak
sredstava za matiranje i organskih otapala. Lak je
bistar ili mlijeéno bijele boje. OsusSeni film bez-
bojan je i polumat, odnosno mat sjaja. Lak se §tr-
canjem nanosi u dva sloja na pripremljeni temelj
i povrsinu furnira u koli¢ini od 120 g/m?2

Povrsinska obradba furnira izvrSena je bez pri-
mjene sredstava za »impregniranje«. PH vrijed-
nost podloge, nitro laka, kiselootvrdnjavajuceg i
poliuretanskog laka odgovara za stvaranje homo-
gene prevlake, pa nije dosSlo do umrezavanja laka
ni odljepljivanja filma s povrsine furnira.

5. REZULTATI ISPITIVANJA

IstraZzivanjima je utvrdeno da se bagremovina
uspje$no moZe preraditi u plemenite rezane fur-
mire uz odgovarajuéu hidrotermicku obradbu fli-
¢eva, te povrsinski obradivati lakovima domacdih
proizvodac¢a. Da bi se proizveli kvalitetni furniri,
trebalo je utvrditi tok promjene temperature u
flicu za vrijeme zagrijavanja u vodi i pari (neiz-
ravno), te najpovoljniju temperaturu (u zagrija-
nom drvu) koja daje kvalitetne fuurnire na stro-
jevima s ojni¢kim pogonom. Eksperimentalnim pu-
tem su utvrdene i optimalne temperature susenja,
brzina su$enja, te ostali tehnoloski parametri: stu-
panj ugus$éenja drva za vrijeme preradbe u furni-
re, kutevi rezanja i oStrenja nozZeva, te veli¢ine ho-
rizontalnog i vertikalnog razmaka tla¢ne letve i
vrha noza.

Razmatrajuéi rezultate promjene temperature
izmedu dva nac¢ina zagrijavanja (u vodi i pari)
utvrdeno je da se medusobno znacajnije ne razli-
kuju. Unutar jednog nac¢ina zagrijavanja i jednog
perioda ispitivanja postoje manje razlike u tempe-
raturama u pojedinim presjecima prizme. Promje-
ne temperature u mediju i prizmama, prikazane
su na slici 2. 1 3, i u tablicama I. i II.
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prizmi, u presjeku Ai B za ragrijavanje.
Tablica I.
Zagrijavanje g} £, S
] =
= S
=) u toploj vodi u pari i > §,$
[ LS9 dQ gq L] a
Ea 1A 1B 24 2B 3A 3B 4A 4B CE ES Ee o
ZE : ga8 £8 88 IF
0E g 8N 5w 2
S (u 0C) (u 0C) MAEE &S RE 552
0 18,5 18,4 17 16 16,6 16,0 19,1 18,3 1. 18,5 493 89,2
5 20 19 19 17 19 17 21 19 2. 17,1 56,2 91
10 24 21 23 19 23 20 25 23 3. 16,6 62,1 71
15 30 25 28 23 28 24 29 27 4. 19,1 70,2 86
20 35 29 34 27 32 27 35 33
25 39 34 38 34 36 32 37 37
30 43 39 43 38 41 36 42 42
35 48 43 48 43 46 49 47 48
40 53 49 54 47 51 56 51 53
45 55 54 58 55 59 60 60 60
50 60 59 60 58 65 63 66 68
55 65 65 65 63 71 71 69 73
57—59 70 69 71 70 75 7 75 78
Tablica II.
Izmjerene temperature u prizmi u presjeku B
ii & na dubini 15 cm
Proracun L i T i : :
po autorima - 0C Zagrijav. u vodi Zagrijav. u pari
1 3 4
Kollmann 30 37 39 36 83
Krotov 30 36
Sokolov 30 38
Kollmann 55 67 65 80 83
Krotov 55 75
Sokolov 55 79
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Promjene temperature u sredstvu za zagrija-
vanje i u prizmama prikazane su u tablici I, za
presjeke A (0,5 m) i B (1,7 m) od cela prizme.
Mjerenje temperaturnih promjena izvrseno je na
dubini od 15 cm od povrsine prizme. Prizme 11 2
zagrijavane su u toploj vodi, a 3 i 4 u pari (ne-
izravno).

Kona¢ne temperature u prizmama utvrdene su
digitalnim termometrom tipa DT-I na presjeku A
i B, u dubini 15 cm. Senzor je izraden od termo-
para NiCr-Ni. Toc¢nost mjerenja s uranjavaju¢om
sondom TP-101 i 102 je prema DIN-u 43710.

Izmjerene temperature u prizmama razlikuju
se od proracunskih po Kollmannu, Krotovu, Soko-
lovu i Sergovskom. Eksperimentalnim mjerenjem
izmjerene su viSe temperature od prorac¢unskih u
drvu koje je zagrijavano u pari. Izmjerene tempe-
rature nakon 30 sati i 55 sati efektivnog zagrija-
vanja u presjeku B = 1,7 m od Cela prizme, u du-
bini 15 cm od povrsine, prikazane su u tablici I

Prorac¢un temperaturnih promjena po Sokolovu
daje rezultate priblizne stvarnim. Prorac¢uni po
drugim autorima razlikuju se znacajnije od iz-
mjerenih. Kollmann uzima konaénu temperaturu
koja se postize u drugoj polovici . vremena za-
grijavanja. Krotov i Sokolov uzimaju za proracun
konstantnu temperaturu. Prorac¢un po Kollmannu
dao bi to¢nije vrijednosti kad bi se upotrijebile dvi-
je temperature, za dva dijela prorac¢unavanja, ili
neka srednja vrijednost temperature za promat-
rano razdoblje. Za proraCune trajanja zagrijava-
nja na odredenu temperaturu t 9C, u nekoj tocki
T (%, y), potrebno je precizno odrediti po¢etnu no-
minalnu masu drva.

Najbrze promjene temperature utvrdene su u
presjeku »A«, na istoj dubini prizme. Za priblizne
prorac¢une vremena zagrijavanja prizama na od-
redenu temperaturu, mogu posluziti srednje vri-
jednosti brzine promjene temperature u presjeku
»B«. Kod zagrijavanja u vodi srednja temperatura
iznosi 0,960 C/h, a u pari 0,980 C/h.

Optimalne temperature za rezanje u furnire
utvrdene su rezanjem prateéih prizama. Glatki rez
na cijeloj povrsini furnira dobiven je preradbom
fliceva zagrijanih na 65—699 C. Hrapave i ¢upave
povrsine furnira dobivene su preradbom toplijih
fliceva (759 C), a valovite preradbom fliceva zagri-
janih na niZze temperature. Kvalitetniji furniri do-
biveni su kod ugu$éenja od 5% debljine furnira.
Kod bagrema ne preporuca se koristenje veceg stu-
pnja uguscéenja drva. Kvaliteta furnira utvrdena je
empirijski na osnovi iskustava, te uredajem
»AMAISE« Wisconsin USA, s to¢no$Séu mjerenja
od 0,001 mm. Optimalne vrijednosti kuta oStrenja
iznose 180 za ravno i 18030’ za konkavno, a kut
rezanja furnira ‘199

Furniri bagrema suSeni su u susSionicama tipa
EZA/12, s beskonatnom Zi¢anom mreZom i s u-
gradenim sapnicama, s jednom etaZzom punjenja i
tri etaZe suSenja. Zagrijani zrak na 1459 C struji
kroz sapnice okomito na povrsinu furnira brzinom

od 23 m/s. Kona¢ni sadrzaj vode u furniru od
11,8/ postignut je nakon 1,45 min su3enja, odnos-
no kod brzine mreze od 18 m/min. Konaé¢na vlaga
utvrdena je gravimetrijskom metodom (11,9%) i
vlagomjerom RIZ-HGR-30 Fn (11,2%), kod tempe-
rature furnira od 219 C.

Prosjecno iskoriSéenje pri preradbi bagremovi-
ne u furnir iznosilo je 31,5%. Granica iskoriS¢enja
za pojedine trupce iznosila je od 28,2—33,1%0. Goto-
vi furniri razvrstani su na duzinske razrede, od
0,64 do 2.70 m. UceScée kracé¢ih furnira iznosilo je
1,4%, 1—1,48 m 31,8"%, 1,50—1,78 m 5,6, i preko
1,80 m 61,2%.

Nakon umjetnog suSenja utvrden je karakteri-
stican miris furnira, koji kondicioniranjem slabi.
Promjena boje u slabije tamnije tonove primijece-
na je ved nakon 24 sata kondicioniranja kod fur-
nira proizvedenih iz prizama zagrijavanih u pari.
Gotovi furniri proizvedeni iz prizama zagrijavanih
u pari pokazivali su vece sklonosti pucanju po de-
bljini.

6. ZAKLJUCAK

Na temelju provedenih istrazivanja moze se
dati slijedec¢i zakljucak:

1. Drvo bagrema (Robinia pseudoacacia L) moze
se uspje$no preradivati u plemenite furnire uz od-
govarajucée tehnoloske parametre. Furniri od ba-
grema mogu ¢e koristiti za oblaganje ploca, izradbu
namje$taja, interijera, opreme ili u druge svrhe.

2. Najpovoljnije temperature za rezanje priza-
ma bagrema kreéu se izmedu 65 i 750 C, u dubini
drva od 15 cm. Kvaliteta reza utvrdena empirijski
te uredajem »AMAISE« zadovoljava. Dobiveni glat-
ki rez po cijeloj povrsini furnira je pokazatelj do-
bre hidrotermicke obradbe drva.

3. Kod preradbe fliceva u furnire odabran je
stupanj uguséenja od 5 i 10%. Bagremovina se
lakse reze i daje visoku kvalitetu furnira kod 5%
uguséenja. Kod veéeg stupnja ugusSéenja furniri
pucaju u pravcu drvnih vlakanaca, na strani koja
je u dodiru s nozem.

4. Kut rezanja furnira od 190 daje kvalitetnije
furnire kod istog stupnja uguséenja. Na furnirima
su izbjegnute pukotine, kod manjeg kuta rezanja.
Povrsina furnira je glatka, furniri su imali jed-
naku debljinu na svim mjestima. MozZe se zakljuciti
da je optimalna vrijednost kuta oStrenja 180, a ku-
ta rezanja 199,

5. Rezim suSenja u suSionicama bio je tempe-
ratura 1450 C, brzina su$enja 1,45 min (ili brzina
trake od 18 m/min). Na izlaznoj strani susionice
furniri su bili vlaznosti 11,8%. Povrsine furnira
nakon suSenja bile su ravne.

6. Nakon umjetnog susSenja furniri su imali ka-
rakteristican miris. Na furnirima je primij=éena
promjena boje u tamnije tonove.

7. U povrsinskoj obradbi furnira standardinim
testovima i »Cold-check« testom dobiveni su zado-
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voljavajuéi rezultati, bez prethodne obradbe po-
vr§ine »impregnacijama« od sinteti¢ckih smola. Po-
vrsinska obradba furnira lakovima CHROMOSAN
polumat (nitro), CHROMODENOM i CHROMAMI-
NOM moze se uspjesno provoditi ako su povrsine
dobro pripremljene brusenjem i susenjem. PH vri-
jednost laka i podloge furnira odgovara stvaranju
homogene prevlake, ne dolazi do umrezavania laka
i odljepljivanja filma s povrsine furnira.
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Sazetak

U ovom radu prikazana je sistematizacija
oblika sistema upravljanja proizvodnje i poslo-
vanja, kako kibernetskih tako i nekibernetskih.

S obzirom da su Kkibernetski oblici intere-
santni u procesu razvoja sistema upravljanja,
teziSte je dano na I. oblik Kibernetskog oblika,
koji je obraden j prikazan u dvije varijacije.

Iznesena koncepcija projektiranja je i prove-
dena u nekoliko radnih organizacija, tj. tvorni-
ca namjeStaja;, a rad na ovom istrazZivanju tra-
je veé dugi niz godina.

Teoretske postavke provjerene su i dokazane
konkretnim rezultatima u proizvodnji.

Kljuéne rijec¢i: Kibernetski oblik sis-
tema upravljanja — elektroni¢ko radunalo —
ORGWARE — HARDWARE — LIFEWARE —
SOFTWARE — elektronsko upravljanje proce-
som proizvodnje.

Summary

This paper demonstrates the sistematization
of methods of control systems and business per-
formances — cybernetic and non-cybernetic.

Since the cybernetic methods are interesting
in the process of control system development,
the emphasis has been given in the first cyber-
netic method which has been worked out and
shown in two variations.

The outlined conception of designing has
been carried out in several work organizations,
i. e. furniture factories and the research work
con this has been gecing for many years. Theore-
tical assumptions have been tested and proved
with concrete results in production.

Key words: cybernetic control system
method — computers — orgware — hardware
— lifeware — software — electronic control
of manufacturing process (A.M))

1. UVOD

Konstantna teZnja za postizanjem maksimalne
efikasnosti proizvodnje i poslovanja u drvnoj in-
dustriji poti¢e na istrazivanje $to povoljnijih, tj.
efikasnijih oblika sistema upravljanja. Svaki visi
oblik sistema upravljanja osniva se na veéem bro-
ju ucestalih informacija te na brzini moguénosti
njihovih transformacija. Informacije potrebne da
se mogu donositi brze i efikasne odluke, neophod-
ne u upravljanju proizvodnjom i poslovanjem, mo-
guce je dati samo uz pomo¢ elektroni¢ckog rac¢una-
la.

Primjena elektronicke obrade podataka nije
nepoznanica u radnim organizacijama drvne indu-
strije, ali se moze ustvrditi da je nepoznanica kako
upravljati proizvodnjom. Primjena u ekonomskim
funkecijama, tj. poslovanju, veé je uglavnom rije-

* Rad je izraden u okviru projekta 4: »ISTRAZIVANJE,
CPTIMIZACIJA I RAZVOJ NOVIH METODA UPRAVLJA-

NJA U DRVNOJ INDUSTRIJI«, koji vodi Zavod =za istra-
zivanja u drvnoj industriji Sumarskog fakuiteta u Zagrebu,

a financiraju ga SIZ znanosti SR Hrvatske i P.Z. »Export-
drvo« — Zagreb.

Sena. Primjena elektroni¢ke obrade u upravljanju
proizvodnjom teze se prihvaéa upravo stoga jer
nisu rijeSeni svi organizacijsko-tehnic¢ki problemi
koji su preduvjet za visi oblik sistema upravljanja.

Institut za drvo u Zagrebu, sada Tehnic¢ki cen-
tar za drvo u Zagrebu, vrsi istrazivanje ovog pro-
blema veé 28 godina. Rezultati istrazivanja obja-
vljeni su u nizu znanstvenih i struénih radova, a u-
ski kontakti s organizacijama u i izvan naSe ze-
mlje potvrduju da je nivo spoznaja u skladu sa
suvremenim zahtjevima.

2. PROBLEMATIKA I CILJ

U poslijeratnom razdoblju nivo upravljanja pr-
oizvodnjom i poslovanjem baziran je na klasi¢nim,
tj. tradicionalnim metodama. Posljednjih trideset
godina, upravljanje proizvodnjom u drvnoj indu-
striji SRH, ipak, dozivljava stanovit napredak. Ia-
ko bez elektroni¢kih rac¢unala, tj. u tradicionalnom
obliku, ali na kibernetskim osnovama, odredeni
broj radnih organizacija prihvaéa ovaj visi oblik
sistema upravljanja. Tokom sedamdesetih godina
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uslijedila je era elektronic¢kih racunala. Ovo vrlo
dobro pomagalo prihvatili su nosioci samo poje-
dinih ekonomskih funkcija, ali ne i tehnoloskih.
Elektronic¢ka su racunala u nizu radnih organiza-
cija vrlo brzo promijenjena u registriranju infor-
macija koje ne sluze za upravljanje proizvodnje.

Osnovni je cilj dolazak do povoljnijih oblika
sistema upravljanja, tj. omoguéavanje postizanja
povoljnijih poslovnih rezultata, a na osnovi brze
i sigurnije informiranosti u donosenju dobrih pra-
vovremenih poslovnih odluka, temeljem tehnolos-
ko-organizacijskih postavki.

3. OBLICI SISTEMA UPRAVLJANJA

Na osnovi praktiénih i teoretskih spoznaja, te
dugogodisnjeg istrazivanja oblika sistema uprav-
ljanja proizvodnjom i poslovanjem u drvnoj in-
dustriji, ustanovljeno je da se oblici mogu razvr-
stati u dvije osnovne skupine:

1. Nekibernetski oblici;

2. Kibernetski oblici.

1. Nekibernetski oblici temelje se na klasi¢nim,
tj. tradicionalnim pomagalima u organiziranosti,
te se stoga mogu razluciti na dva oblika:

1.1. Tradicionalni oblik;

1.2. Tradicionalni oblik na kibernetskim osno-
vama.

Od nekibernetskih oblika najnepovoljniji je:

1.1. Tradicionalni oblik, ¢ije su osnovne karak-
teristike nestandardizirani proizvodni program,
dugacki rokovi isporuke, dugacko proto¢no vrije-
me kroz proizvodnju, te velike zalihe materijala,
nedovrsene proizvodnje i gotovih proizvoda, bez
ikakvih pomagala u organizaciji proizvodnje, a
kao rezultirajuéi efekat niska efikasnost proizvod-
nje i poslovanja.

Prvi napredniji oblik upravljanja bez elektro-
nickog racunala, ali uz primjenu teorije sistema
upravljanja, tj. na kibernetskim osnovama, jest:

1.2. Tradicionalni oblik na kibernetskim osno-
vama. Karakteristika ovog oblika je smiS$ljeni, tj.
standardizirani proizvodni program, kratki rokovi
isporuke, krace prototno vrijeme kroz proizvodnju,
zalihe materijala, nedovrSene proizvodnje i goto-
vih proizvoda u nivou »Zeljenog stanja«, s osnov-
nim pomagalima za tiskanje tehnoloske dokumen-
tacije i dnevnim bitnim informacijama o stanjima.
Ako radna organizacija ne posjeduje elektronic¢ko
raCunalo, ovaj oblik sistema upravljanja moZe se
preporuditi,

2. Kibernetski oblici uz podrsku elektronickog
rac¢unala mogu se razluditi na tri oblika:

2.1. Kibernetski oblik uz podrsku elektronickog
racunala

2.2. Kibernetski oblik uz podrsku elektronickog
racunala i elektronic¢kog upravijanja dije-
lom procesa proizvodnje.

2.3. Kibernetski oblik uz podrsku elektronickog
ra¢unala i elektronickog upravljanja kom-
pletnim procesom proizvodnje (robotizaci-
ja).

Od kibernetskih oblika najinteresantniji su 2.1.

i 2.2., tj. kibernetski oblici bez i s elektroni¢kim
dijelovima procesa proizvodnje s varijacijama, te
ée ovi oblici i biti glavni sadrzaj ove rasprave. Po-
sljednji 2.3. kibernetski oblik uz primjenu robo-
tizacije, za sada, s obzirom na kretanja zahtjeva
trzista i tendenciju $to sitnijih radnih naloga i br-
zeg zadovoljavanja trziSta, nije u Zaristu interesa,
te stoga u ovom radu nece biti niti detaljnije obra-
divan.

3.2.1. Kibernetski oblik sistema upravljanja pro-
izvodnjom kuhinjskog namjestaja i vrata od
masivnog drva uz pomocé elektronickog ra-
¢unala — Varijacija 1.

Ovaj, za sada, u finalnoj proizvodnji SRH naj-
visi oblik sistema upravljanja proizvodnjom i po-
slovanjem mozZe u potpunosti stabilizirati kako
proizvodnju tako i poslovanje. U ovom nastojanju
pomaze elektronika, koja imade Siroke mogucéno-
sti primjene. Elektroni¢cka obrada podataka je o-
snova ovog oblika sistema upravljanja, te se sto-
ga, radi brzih povratnih informacija, i mozZe na-
zvati »kibernetski«. U ovom obliku sistema upra-
vljanja informacijski sistem se dovodi do optimal-
nog koriStenja.

Osnovni zahtjevi za postavljanje ovog oblika
sistema upravljanja jesu slijedeéi:

— proizvodnju organizira na principu serij-
ske programske proizvodnje;

— na trziStu posti¢i maksimalnu fleksibilnost s
obzirom na rokove isporuke. Rok isporuke, od mo-
menta prodaje do momenta isporuke kupcu u tu-
zemstvu, pozeljno je da bude 10 dana, a u ino-
zemstvu 16 dana;

— osigurati odredene (programirane) kvalite-
te proizvoda;

— osigurati planirani kapacitet proizvodnje uz
konstantni blagi porast naturalnih pokazatelja;

— osigurati razvoj proizvoda radi postizavanja
vecée vrijednosti proizvoda;

— osigurati izradu tehnoloske dokumentacije i
brzu povratnu informaciju na kibernetskim prin-
cipima uz primjenu elektroni¢kog racunala;

— osigurati kibernetsko upravljanje proizvod-
njom uz $to manje poremecaje, kao Sto su nesta-
nak materijala, utjecaj poslovoda, promjene prog-
rama itd.;

— pomoc¢u odredenog sistema osigurati kon-
stantno ekonomicne zalihe materijala na skladis-
tu, uz konstantno osiguranje materijala za proiz-
vodnju, a u okvirima dana$njih oteZzanih prilika
na trzistu nabave. Zalihe materijala odrZavati na
nivou »signalnih zaliha« ili ne$to nize;

— zalihe nedovrs$ene proizvodnje treba da teze
k minimumu;
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Sl. 1. — Biolz- dijagram Kkibernetslcog oblika sistema upravljanja proizvodnjom kuhinjskog namjeS§taja s vratima od 1a-

sivnog drva uz pomo¢ elelitrenickog racunala (I. oblilk

Fig. 1 — Block-diagram of cybernetic control system method

solid wood doors (method I, variation 1)

— proto¢no vrijeme od ulaska u proizvodnju
do skladista sklopova svesti na 3—5 dana;

— protoéno vrijeme od skladista sklopova do
skladiSta gotovih proizvoda, tj. momenta otpre-
me, treba da bude 1—2 dana;

— skladiste gotovih proizvoda svesti na mini-
mum, tj. da zalihe gotovih proizvoda na skladistu
budu u koli¢ini 2—4-dnevne proizvodnje;

— postiéi maksimalno moguéu standardizira-
nost proizvodnog programa;

— informacijskim sistemom omoguditi usku po-
vezanost prodaje-pripreme-nabave i razvoja;

— uklopiti u informacijski sistem istrazivanje
trzista;

— pored redovnih dnevnih informacija omo-
guditi izradu mjeseénih bilanca OOUR-a.

— omoguditi informacijskim sistemom usku po-
vezanost izmedu proizvodnje i razvoja, tj. dava-
nje prijedloga za razvoj proizvoda, razvoj tehnolo-
gije i razvoj organizacije;

— konac¢ni cilj je »definiranje Zeljenog stanja«,
tj. stanja koje je rezultat svih naprijed navedenih
ciljeva. Zeljeno stanje je cjelina oblika sistema u-

— varijacija 1)

in computer aided manufacture of kitchen furnitur with

pravljanja i informacijskog sistema prikazanog u
zajedni¢kom obliku.

Na osnovi definiranih ciljeva postavljaju se o-
snovni zahtjevi za postavljanje ovog oblika siste-
ma upravljanja:

— smiSljen proizvodni program, projektiran i
konstruiran na principima tipizacije i standardi-
zacije, koji omogucava serijsku programsku pro-
izvodnju;

— prodaja — nabava i ostale ekonomske funk-
cije direktno ¢ée se uklopiti u sistem preko ekran-
skog terminala sistema racunala;

— na osnovi projektiranog oblika sistema up-
ravljanja od upravljackih funkcija prodaje, pri-
preme proizvodnje i nabave, tj. na osnovi postav-
ljenog i projektiranog ORGWARE-a, potrebno je
prouditi zahtjeve sistema te projektirati opremu za
elektroni¢ko racunalo. Na osnovi projektiranog
ORGWARE-a potrebno je projektirati HARDWA-
RE. U drvnoj industriij veliki broj R.O. imade
rac¢unala, ali vrlo malo upravlja proizvodnjom. Ra-
zlog je Sto nije prije projektiran oblik sistema u-
pravljanja te za njega nabavljena oprema racuna-
la, nego je racunalo nabavljeno za zateceno stanje.
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Najveca zabluda je preslikavanje zatetenog stanja
na elektronic¢ko rac¢unalo;

— moguca i pozZeljna je primjena NC-CNC-ure-
daja u tehnologiji, ali nije obvezna;

— predmontazu opremiti §to suvremenijim te-
hnolos$kim uredajima radi smanjivanja proto¢nog
vremena.

Prikazani »Blok dijagram kibernetskog oblika
sistema upravljanja proizvodnje kuhinjskog nam-
jeStaja i vrata od masivnog drva uz pomo¢ elek-
tronickog rac¢unala (I. oblik — varijacije 1)« dijeli
se na slijedeée podsisteme:

3.2.1.1. Podsistem trzista prodaje.
3.2.1.2. Podsistem trzista nabave.

3.2.1.3. Podsistem transformacije materijala u go-
tov proizvod.

Na osnovi naprijed navedenih ciljeva, funkcio-
niranje podsistema trzista prodaje podloga je za
upravljanje sistemom, a sastoji se od slijedeceg:

Informacije koje s trzista stiZzu u obliku doku-
menta jesu »narudZbe kupaca« i »istraZivanje tr-
ziSta prodaje«. Klasi¢ne dokumente moguce je za-
mijeniti disketama ili direktnom pos$tanskom lini-
jom s rac¢unalom ili terminalom trgovine.

Opremanje trgovine elektronikom znaéi imati
direktnu povezanost koja ne ovisi o aZurnosti po-
Stanske dostave, a to je veliko poboljSanje u skra-
é¢enju roka isporuke.

Narudzbe kupaca prodaja unosi u ekranski ter-
minal. Na terminalu prodaja u svakom momentu
ima na uvid stvarno stanje skladista gotovih pro-
izvoda, tj. informaciju o stanju gotovih proizvoda.

Veé ovih nekoliko aktivnosti pokazuje da je u
prodaji potrebno projektirati ekranski terminal.

Skladiste gotovih proizvoda nekoliko puta dne-
vno unosi podatak »ulaz u skladiSte« u terminal.
Isto tako unosi i »izlaz iz skladiSta«, iako ovo nije
presudno i ne mora doé¢i do poremecaja radi »si-
stema rezerviranja otpreme« kojim raspolaze pro-
daja na terminalu. Zahtjev za ovom aktivnoséu po-
kazuje da i skladiSte gotovih proizvoda treba po-
sjedovati ekranski terminal, tj. da skladistu ek-
ranski terminal mora biti dostupan nekoliko puta
dnevno.

Na osnovi informacije o stanju gotovih proiz-
voda na skladi$tu i narudzbe kupca, prodaja moze
izdati »nalog za otpremu« u skladiste gotovih pro-
izvoda. Ovu informaciju 1 istom momentu imade
i priprema proizvodnje na svom ekranskom ter-
minalu. Na taj naéin je zatvoren kibernetski krug
broj 1, tj. podsistem trzZista prodaje.

Upravljac¢ko tijelo podsistema trzista nabave
je nabava sa skladiStem trupaca i skladistem ma-
terijala.

Podsistem trziSta nabave je po vaznosti, u o-
vom obliku sistema upravljanja, odmah iza pod-
sistema trziSta prodaje. Pravilno funkcioniranje
podsistema trzista nabave osnovni je uvjet za pra-
vilno funkcioniranje podsistema transformacije
materijala u gotov proizvod i pravilno upravljanje
zalihama materijala, te osiguranje minimalnih tro-

Skova kamata na obrtna sredstva, a na osnovi
naprijed definiranih ciljeva.Funkcija nabave je u-
pravljacka u sistemu, te upravlja ovim podsiste-
mom. Zadatak je da se prikaze nac¢in funkcioni-
ranja podsistema i njegovo uklapanje u sistem.

Priprema proizvodnje dostavlja nabavi, pomo-
¢u dokumenta »potreba nestandardnih materijala«,
popis i Sifre, tj. informacije o novim materijalima
koji do sada nisu bili u proizvodnji. Prema inten-
zitetu potros$nje, nabava svrstava nove materijale
u podrucje »A«, »B» ili »C«.

Nabava nabavlja materijale po sistemu »mini-
maks zaliha materijala«. I ovdje je potrebno na-
pomenuti da ovaj sistem vrlo dobro funkcionira u
normalnim uvjetima poslovanja. Poremecaji na tr-
zistu materijala ne mogu se nikakvim sistemom
otkloniti.

Nabava treba da ima svoj ekranski terminal.
Preko terminala nabava uocava koje vrste materi-
jala su po koli¢ini pale ispod signalnih koli¢ina na
skladistu. Ovo se moze i odStampati na Stampacu
rad¢unala, ali nije potrebno. Cim su uoéeni mate-
rijali koji su pali ispod signalnih zaliha, nabava
izdaje »narudZbu materijala na trzZiSte nabave«.
Materijal nakon stanovitog vremena, oznacenog
kao rok dobave materijala, dolazi u skladiste. Skla-
distar materijala unosi u terminal »ulazak« mate-
rijala. Sve dnevne izdatnice materijala skladistar
materijala takoder unosi u terminal. UnoSenje u
terminal svih promjena u skladistu materijala mo-
ra biti aZurno, tj. istog dana. Na terminalu na-
bava ima sve promjene i moze dalje normalno po-
slovati kako materijalima tako i trupcima.

Skladistar trupaca imade zadatak da dnevne
dokumente zaprimanja trupaca unese u terminal.
tj. u sistem.

Sa skladista trupaca dnevno odlaze trupci u
pilanu na preradu. Skladistar takoder dnevno u-
nosi u terminal podatke o otpremi trupaca u pi-
lanu. Na osnovi dnevnog »ulaza« i »izlaza« trupa-
ca na ekranskom terminalu moze se konstatirati,
tj. dobiti »informacija o stanju trupaca«. Ova in-
formacija sluzi dnevno nabavi, pripremi proizvod-
nje i skladistu trupaca. Nabava na osnovi ove in-
formacije vodi brigu o poZurivanju dopreme tru-
paca od isporucioca, te vodi brigu da pilana ne
ostane bez trupaca. Pripremi proizvodnje je pot-
rebna informacija o stanju trupaca, da moze, na
osnovi potreba piljene grade i stanja trupaca, dati
jedan do dva dana unaprijed plan piljenja u pi-
lani. Skladistar trupaca, poSto primi nalog za ot-
premu pilani trupaca po klasama i debljinskim
razredima, moZe izvr$iti kontrolu da li ih uopce
ima na skaldistu.

Nakon piljenja u pilani, piljena grada odlazi
na skladiste piljene grade. Dnevni ulaz na skladi-
Ste potrebno je unijeti u terminal rac¢unala. Tako-
der je potrebno da skladiStar piljene grade unese
u terminal i dnewvni izlaz grade u proizvodnju ele-
menata masiva ili otpremu izvan radne organiza-
cije. Ova informacija sluzi prodaji, koja vrsi dis-
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tribuciju piljene grade izvan radne organizacije, i
pripremi proizvodnje da moze izdavati radne na-
loge za proizvodnju elemenata masiva.

Narudzbenicom materijala i trupaca, ulaskom
u skladiste i povratnom informacijom o stanju ma-
terijala i trupaca, zatvoren je kibernetski krug
broj 2.

Podsistem transformacije materijala u gotov
proizvod prikazan je na blok-dijagramu sistema.
Podsistem transformacije materijala u gotov pro-
izvod ogranicen je s jedne strane podsistemom tr-
zista prodaje, a s druge strane podsistemom trzista
nabave., Prema tome, podsistem proizvodnje ima o-
snovni zadatak da zadovolji potrebe trzista, a pod-
sistem nabave da zadovolji potrebe proizvodnje,
uz naprijed definirane ciljeve.

Priprema proizvodnje, na osnovi informacije o
narudzbi kupaca i stanju gotovih proizvoda, iz-
daje radne naloge za montazu. Proto¢no vrijeme
je jedan dan. Za potrebe montaze, uzimaju se
sklopovi iz skladista sklopova. Na taj nac¢in pada
zaliha sklopova kojom se takoder upravlja po si-
stemu minimaks zaliha.

Izdavanjem radnog naloga i povratnom infor-
macijom o stanju sklopova, zatvoren je kibernet-
ski krug broj 3 u ploc¢astom namjestaju.

Izuzimanjem sklopova sa skladi$ta- sklopova,
pojedini sklopovi dolaze ispod signalne zalihe, te
priprema proizvodnje izdaje radne naloge za pro-
izvodnju sklopova. Nakon izvr§enih radnih opera-
cija u strojnoj obradi, povrsinskoj obradi i pred-
montazi, gotovi sklopovi ulaze i evidentiraju se u
skladiStu sklopova. Informacijom o stanju sklopo-
va zaokruZen je kibernetski krug broj 4. Predmon-
taza se odvija industrijski, tj. na svakom stroju
se odvijaju sve potrebne operacije za cijelu koli-
¢inu. Svaki sklop dobije svoju namjenu, tj. za koji
je proizvod, da li je lijeva ili desna stranica itd.

Poseban problem je krojenje ploca. S obzirom
da priprema znade, jedan dan ranije, koje RN
daje u strojnu obradu, nije te§ko pomocu rac¢unala
izrac¢unati broj i dimenzije potrebnih iskrojenih
plo¢a. Izrada krojne liste, tj. sheme krojenja, ra-
di se na racunalu, te se tako postize maksimalno
iskoris¢enje. U pravilu se kroje potrebne (priori-
tetne) dimenzije. Pored prioritetnih, u pravilu se
izraduju, radi boljeg iskoriséivanja, i ostale dimen-
zije. Prioritetne se predaju slijede¢cem odjelu, a
ostale se odlazu na za to odreden prostor. Stanje
iskrojenih ploc¢a unosi se u ra¢unalo iz dva razloga.
Potrebna je informacija o stanju iskrojenih eleme-
nata pripremi proizvodnje radi sigurnosti davanja
RN za slijedeéi odjel, tj. strojnu obradu, i radi o-
birac¢una vrijednosnog i koli¢inskog iskori§éenja
ploca.

Izdavanjem RN za krojenje plo¢a i primanjem

informacija o stanju iskrojenih elemenrata ploca
zaokruzen je kibernetski krug broj 5.

Proizvodnja vrata od masivnog drva imade
dva kupca, kompletiranje kuhinjskih artikala s ma-

sivnim vratima i direktna otprema vrata kao go-
tovog proizvoda u izvoz ili na domacde trziste.

Priprema proizvodnje, preko ekonomskog ter-
minala smjeStenog u pripremi (pozeljno je da je
viSe primjeraka), ustanovljava narudzbe kupaca u
izvozu. Ustanovljava artikl, koli¢inu i vrijeme is-
poruke. Na osnovi ove informacije s ekrana ili od-
Stampanih podataka na Stampafu racunala, pri-
prema programira materijal i operacije za izvr-
Senje zadataka. Elektronicko racunalo, na osnovi
datoteke materijala i operacija, dobiva odmah sve
potrebne podatke i dokumente, kao Sto su izdat-
nice materijala i radne liste. Ova dokumentacija
se §tampa na Stampacu racunala.

Pozeljno je da u strojnoj obradi postoje CNC-
-uredaji na nadstolnim glodalicama, kako bi se
promjena programa mogla vrs$iti brzo i kvalitet-
no.

Nakon strojne i povrsinske obrade gotova ro-
ba dolazi u predmontazu, gdje se vr$i kompleti-
ranje s potrebnim okovima.

Zajedno s predmontazom nalazi se i skladiste
gotovih vrata. Ovo je skladiSte gdje se evidenti-
ra ulaz i izlaz vrata i prenosi na ekranski termi-
nal, tj. rac¢unalo. Izdavanjem RN za proizvodnju
vrata i informacijama o stanju zatvoren je kiber-
netski krug broj 6.

U skladistu se vrata zadrzavaju samo radi kom-
pletiranja. Ne vode se po sistemu minimaks zali-
ha, nego se proizvode na osnovi stvarnih potreba,
tj. narudzbe kupaca. Otprema za izvoz vrsi se iz
ovog skladista na osnovi naloga za otpremu, iz-
danog od prodaje, iinformacije o stanju na skla-
distu. Vrata za domace trziSte takoder se progra-
miraju na osnovi narudzbe kupaca i otpremaju u
montazu kuhinjskog namjestaja u trenutku kada
je to potrebno. Prednost je minimalno protoc¢no
vrijeme i zaliha, fleksibilnost u izradi pojedinih
artikala.

Iskrojenii osu$eni elementi masivnog drva dne-
vno se izuzimaju sa skladiSta prema potrebi mon-
taze. Stoga se ovdje elementi vode po sistemu
minimaks zaliha. Tehnolog materijala u pripremi
proizvodnje kontrolira stanje (preko ekranskog ter-
minala) i daje RN za izradu potrebnih elemenata.
Izdavanjem RN i dobivanjem informacije o sta-
nju elemenata zaokruzen je kibernetski krug broj
7.

Kako je pilana osnovni izvor za proizvodnju e-
lemenata od masivnog drva, mora takoder biti u-
klopljena u sistem. Radom pilane upravlja uprav-
ljacko tijelo pripreme. proizvodnje. Upravo stoga,
na osnovi potreba, priprema izdaje RN za piljenje
za smjenu. Proizvodi pilane, tj. piljena grada, do-
laze na skladiSte piljene grade. Ovdje se takoder
unosi u racunalo kako ulaz tako i izlaz, tj. otpre-
ma bilo na treée trziste ili u proizvodnju elemena-
ta.

Izdavanjem RN za piljenje i informacije o sta-
nju zaokruzen je kibernetski krug broj 8. Potrebno
je da priprema proizvodnje upravlja pilanom kako
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bi se sinhronizirali zahtjevi s kona¢nim ciljem, a
to je isporuka vrata od masivnog drva.

Velika se ozbiljnost trazi od svih skladiStara
koji treba da nekoliko puta na dan unose u ek-
ranski terminal promjene u skladi$tu. Zbog nesa-
vjesnog rada skladiStara dolazi do poremecaja i
pada sistema.

3.2.1.1. I. Oblik — Varijacija 2.

Druga varijacija ovog oblika sistema upravlja-
nja, u odnosu na prvu varijaciju, na nesto je ni-
Zem organizacijskom nivou, te se moze smatrati da
moze posluziti i kao prijelazni oblik do prve va-
rijacije. Osnovni zahtjevi za postavljanje ove va-
rijacije treéeg oblika sistema upravljanja nesto su
blazi, tj. nepovoljniji, a minimalna razlika u cilje-
vima sastoji se u slijede¢em:

— rok isporuke kupcu u tuzemstvu u pravilu je
isti kao i u varijaciji 1, tj. 10 dana, no, poradi
ne$to duzZeg proto¢nog vremena kroz proizvodnju,
dogada se da se pomice od 10 na 15 dana, tj. pro-
duzuje za jedan tjedan;

— varijacija 2. se zadovoljava i s manjim si-
stemom elektroni¢kog racunala, tako da Stampaé
za Stampanje tehnolo$ke dokumentacije ne mora
biti u pripremi proizvodnje, nego u ERC-u. Ako je

sistem s malo ekranskih terminala (3—5), nuZno
je programirati drugu varijaciju prvog oblika;

— sistem osiguranja materijala je identic¢an u
obje varijacije;

— s obzirom na neSto viSe proizvodnih jedi-
nica u proizvodnji vrata od masivnog drva, za-
lihe nedovr$ene proizvodnje bit ée ne$to veée u
varijaciji 2;

— zalihe gotovih proizvoda bit ¢e takoder vece,
jer na skladistu gotovih proizvoda u varijaciji 1.
zalihe se kreé¢u u koli¢ini proizvodnje od 2—4 da-
na, a u varijaciji 2. u koli¢ini od 2—3 tjedne pro-
izvodnje;

— proto¢no vrijeme, od skladista sklopova u
plocastom dijelu proizvodnje do skladista gotovih
proizvoda, takoder je ne$to veée, jer se ovdje na-
lazi i predmontaza u kojoj je rad na niZzem indus-
trijskom nivou;

— u montazi i pakovanju potrebno je formi-
rati serije u minimalnim koli¢inama, a $to izisku-
je i1 sistem minimaks zaliha u skladistu gotovih
proizvoda;

— zahtjev za elektroni¢kim ra¢unalom je skro-
mniji, tj. zadovoljava ¢ak i vecée personalno ra-
¢unalo s manje ekranskih terminala i jednim
Stampacem;
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— nema zahtjeva za CN — CNC-uredajima u
tehnoloskom postupku.

Druga varijacija prvog oblika preporuca se sa-
mo kao prijelazni oblik izmedu tradicionalnog ob-
lika sistema upravljanja i kibernetskog oblika. S
obzirom da je varijacija 1. detaljnije obrazloZena,
u obrazloZenju druge varijacije, potrebno je samo
uociti bitne razlike.

Podsistem trzista prodaje je identic¢an kao i u
varijaciji 1, s time da je skladiSte vrata od masiv-
nog drva programirano za zalihe proizvodnje 2—3
tjedna, a upravlja se pomocu sistema minimaks-
-zalihe. Rok isporuke produljuje se za oko 5 dana,
tako da iznosi 10—15 dana. Podsistem trzista na-
bave u potpunosti je identi¢an s funkcioniranjem
ovog podsistema u varijaciji 1.

U funkcioniranju podsistema transformacije
materijala u gotov proizvod osvrnut éemo se sa-
mo na razlike medu varijacijama:

Broj radnih jedinica u masivnom namjeStaju
u varijaciji 2. neSto je veéi. Razlike nastaju iza
skladista osuSenih i iskrojenih elemenata od ma-
sivnog drva. Kibernetski krugovi broj 7 i 8 u va-
rijaciji 1. i kibernetski krugovi broj 8 i 9 u vari-
jaciji 2. u potpunosti su identiéni.

U varijaciji 1. strojna je i povrSinska obrada
masivnog drva jedna radna jedinica, a predmonta-
za i minimalno skladiste gotovih vrata druga rad-
na jedinica. Radni nalozi s informacijama o sta-
nju vrata na privremenom skladistu zatvaraju ki-
bernetski krug broj 6.

Kod varijacije 2, u ovom zavrSnom dijelu pro-
izvodnje masiva, bitna je razlika. Radni nalog za
povrsinsku obradu, s informacijom o stanju vra-
ta na skladistu gotovih vrata, bez montiranih o-
kova, zatvara kibernetski krug broj 6. Skladiste
vrata je pravo skladiSte sa svim propisima vode-
nja skladisSnog poslovanja, a upravlja se pomoéu
sistema minimaks zaliha.

Radni nalog za montazu je dnevni. Nakon mon-

tiranja okova, vrata odmah odlaze ili na trziste iii
u montazu ,tj. kompletiranje kuhinjskog namjes-

taja. Ovdje viSe ne postoji nikakvo uskladiStenje
gotovih vrata.

Na osnovi radnog naloga za proizvodnju vrata,
tj. strojnu obradu, te informacije o skladistu za-
vrSenih i obrusenih vrata zaokruzen je kibernetski
krug broj 7. SkladiStenjem obrusenih vrata tako-
der se upravlja po sistemu minimaks zaliha.

Varijacija 2, u odnosu na varijaciju 1, u ovom
dijelu proizvodnje masiva je kompliciranija, zah-
tijeva dulje proto¢no vrijeme, vise radnih jedinica
i veée zalihe nedovrsene proizvodnje. Sistem elek-
tronickog racunala jace je opterecen.

Razlika u plocastom dijelu je minimalna. Broj
radnih jedinica je isti, ali se predmontaza nalazi
iza skladista sklopova. Ovo je bitna promjena, ko-
ja ne povecéava broj kibernetskih krugova u ovom
dijelu proizvodnje, ali onemogucéuje industrijski
rad u odjelu predmontaze. Prednost je §to su, u
skladistu sklopova, sklopovi nedefinirani, bez let-
vica i ostalih dijelova, a to zna¢i da se smanjuje
broj sklopova. Uzme li se u obzir da se skladiste
sklopova vodi preko elektroni¢ckog racunala, onda
to nije velika prednost. U ovom sluc¢aju, radi ma-
njeg broja sklopova, potrebno je i nesto manje pro-
stora u skladistu. Nevolje pocinju s predmonta-
zom koja ne moze biti u velikim serijama nego u
minimalnim koli¢inama, a takoder i u montazi ko-
ja uvjetuje minimalnu zakonitost serijske, a ne po-
jedina¢ne montaze i pakiranja.

Rezultat ovakve predmontaze i montaze (bez
CNC) je i znatno vece skladiste gotovih proizvoda
sa zalihom oko 2—3 tjedna proizvodnje. Kamate
na obrtni kapital znatno su vede.

Napomena:

U ovom dijelu prikazan je kibernetski oblik
uz podrsku elektroni¢kog racunala, a u slijedeéem
broju ovog c¢asopisa bit ¢e prikazan kibernetski ob-
lik uz podrsku elektroni¢kog racunala i elektronic-
kog upravljanja dijelom procesa proizvodnje, na-
kon cega slijede zakljuéna razmatranja i litera-

tura.
Recenzent: prof. dr Mladen Figurié
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Spoznaje o odredivanju stupnja kontaminacije
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Pregledni rad

Sazetak

U c¢lanku su dani u kratkim crtama propisi
koji se primjenjuju u Evropi i u svijetu, a
vezani su uz koli¢inu slobodnog formaldehida
u prostoru. Navedene su osnovne informacije
o metodama odredivanja koli¢ine oslobodenog
formaldehida. Obradeni su utjecajni faktori pri
odredivanju formaldehida. Prezentiranag je Hoe-
tjer-ova relacija kao osnovica niza pretpostav-
ki vezanih uz ovu problematiku. Na kraju ¢lan-
ka opisana je metoda komore kao najkompletni-
ja metoda za odredivanje oslobodenog formal-
dehida.

Kljucéne rijeci: stanje propisa veza-
nih uz formaldehid — Hoetjerova jednadzba —
komora za odredivanje emisije formaldehida.

Summary

This article gives in brief the regulations
applied in Europe and in the world in connec-
tion with the quantity of the formaldehyde emi-
ssion in the environment. The basic informati-
on on methods of determining the quantity of
the formaldehyd emission have been given,
and the influential factors at the determination
of formaldehyde worked out. The Heotjer's re-
lation as a base for a series of assumptions
linked to these problems has been presented.

Finally, a method of chamber as the most
complete method for determining the formal-
dehyde emission has been described.

Key words: position of regulations lin-
ked to formaldehyde — The Hoetjer’s equation
— chamber for determination of formaldehyde

0. UVOD

Problematika kontaminacije okoline formalde-
hidnom u sredis$tu je pozornosti niza istrazivanja u
svijetu, posebno s aspekta zdravlja ¢ovjeka i udob-
nosti Zivljenja. U SAD su pocetkom sedamdesetih
godina doneseni propisi vezani uz za$titu pri ra-
du koji su ogranic¢avali upotrebu proizvoda koji
emitiraju formaldehid.

U Evropi su istom nakon 1975. god., i to u skan-
dinavskim zemljama, poc¢ela upozorenja vezana uz
tzv. sindrom nezdrave gradnje ivericom. Pocetkom
osamdesetih godina upozoruje se na ‘karcinoge-
nost formaldehida. Tijekom 1982. god. izdani su
novi higijenski propisi u Svedskoj, Danskoj, SR
Njemackoj, Nizozemskoj i Finskoj. Tada i »FESYP«
(European Particleboard Federation) predlaze iz-
radu posebnih propisa vezanih uz emisiju form-
aldehida. 1984. god. »ECETOC« (Eupropean Che-
mical, Industry Ecology and Toxicology Center) po
svojo] klasifikaciji karcinogenosti [3] svrstava
formaldehid u grupu tri (3), tj. kemijski spoj na
koji se sumnja da je karcinogen.

Informacije radi daje se tablica I, iz koje se
vidi kako su pojedine zemlje ogranicile koli¢inu
formaldehida u javnim i radnim prostorijama [3]..

emission (A. M)
GRANICE I1ZLAGANJA FORMALDEHIDU U JAVNIM
I RADNIM PROSTORIMA Tablica I.
Postojeca Planirana
Zemlja vrijednost vrijednost
DANSKA 1.2 mg/m3 0.4 mg/m3
FINSKA 1.0 ppm
NORVESKA 1.0 ppm
SVEDSKA x 0.8 ppm (8h)
max. 1.0 ppm 0.5 ppm
NIZOZEMSKA X 1.0 ppm (8h)
max. 2.0 ppm
ENGLESKA 2.0 ppm
BELGIJA 2.0 ppm
SR NJEMACKA 1.0 ppm
SVICARSKA 1.0 ppm
ITALIJA 1.0 ppm

U nekim zemljama Zapadne Evrope izdani su
propisi za nivo slobodnog formaldehida u unutra-
$njosti ambijenta (tablica II).
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NIVO SLOBODNOG FORMALDEHIDA U
UNUTRASNJOSTI AMBIJENTA

Tablica II.
Nivo formalde-
Zemlja hida u prostoru, Propis
[ppm]

DANSKA 0.12 Zakon
NIZOZEMSKA 0.10 Preporuka
ITALIJA 0.12 Preporuka
SR NJEMACKA 0.10 Preporuka
SVEDSKA 0.40 Preporuka
IFINSKA 0.25 Preporuka

U zemljama Zapadne Evrope donesen je niz
mjera za zaStitu covjekove okoline, izradeni su
strogi propisi i poduzimaju se rigorozne mjere za
proizvode koji emitiraju formaldehid. U drvnoj in-
dustriji, posebice onoj koja proizvodi ploc¢aste ma-
terijale na bazi drva, pocela su ozbiljna razmislja-
nja oko rjeSavanja spomenutog problema, kako on
ne bi bio ogranicavajuéi faktor za plasman proiz-
voda, odnosno roba.

U Danskoj [3] je izdan propis vezan za emisiju
slobodnog formaldehida iz plocastih materijala iz-
radenih od drva, $to se vidi iz tablice III.

PROPISI VEZANI UZ EMISIJU FORMALDEHIDA IZ
PLOCASTIH MATERIJALA E
Tablica III.

Klasa Zahtjev

E 15 Klimatizirana komora, maksimalna vri-
(zelena jednost [HCHO] ... 0,15 mg/m3

oznaka)

P 25 B Perforatorska vrijednost maks. 10 mg/

(plava 100 g ekvivalentno do 0,30 mg/m3 ili P 25

oznaka) U — povrsinski tretirane plo¢e s emisijom
HCHO maks. 20%, od emisije HCHO ne-
tretirane ploce

P25 U Perforatorska vrijednost [HCHO] maks.

(crvena 25 mg/100 g.

oznaka)

Propisi u SR Njemackoj [3] dani su u tablici IV.

EMISIJSKE KLASE ZA PLOCASTI MATERIJAL

Tablica IV.
. Emisijska Perforatorska
Elr{al:al]ske vrijednost vrijednost
HCHO u ppm HCHO u mg/100 g
E1 < 0.1 < 10
E 2 > 0.1 > 10 < 30
E 3 > 1.0 > 20 < 60

Primjena suvremenih kemijskih metoda za od-
redivanje formaldehida u materijalima i emisije
formaldehida iz materijala omogucduje istrazivanja
Stetnog utjecaja formaldehida na ljudski organi-
zam, §to je vidljivo iz tablice V.

UTJECAJ FORMALDEHIDA NA LJUDSKI ORGANIZAM

Tablica V.

[HCHO]/ Trajanje e . .
[ppm] izlaganja Reakcija i mjesta utjecaja

1—11 8 sati/dan o¢i, nos i iritacija grla
13,8 30 minuta iritacija nosa i grla
0,13—0,45 iritiranje o€iju i gornjih di-

Snih puteva
16—30 8 sati/dan iritacija o¢iju i grla, reakcija

koze

0,9—1,6 8 sati/dan o¢ni svrab, suho i gorko grlo,
pospanost i zed nakon jutar-
njeg budenja

0,3—2,7 8 sati/dan neugodan miris, konstantno
izluéivanje sluzi iz nosa, po-
spanost, zed, suze

0,09—5,26 1 sat

(s para-

formal-

dehidom)

09—3,3 1 sat

iritiranje oc¢iju i gornjih di-
$nih puteva, malaksalost,

lagana oc¢na iritacija, prisut-
nost mirisa

0,9—2,7 1 sat suzenje oc¢iju, iritacija nosnih
kanala (veé na pocetku rad-
nog dana i nakon rucka)

2,1—8,9 svaki dan poveéanje vec¢ prisutne irita-
cije diSnih organa
0,5—3,3 - iritacija spojnice o¢iju i koze

U veé objavljenom radu dr Salaha E. O. [8] i
u grafickim prikazima sl. 1. i 2. dani su rezultati
istrazivanja vezanih uz odredivanje koli¢ine i emi-
sije formaldehida iz razli¢itih materijala. Razvo-
jem raznih metoda za praéenje emisije formalde-
hida izvrSena su istrazivanja primjenjivosti meto-
da, njihove to¢nosti te utjecajnih faktora na pre-
ciznost u odredivanju emisije formaldehida.

U ovom ¢ée radu biti prikazane neke metode za
odredivanje formaldehida, s posebnim osvrtom na
faktore koji utjecu na ta ispitivanja. Takoder ce se
razmatrati uvjeti pri odredivanju stupnja konta-
minacije zraka formaldehidom, metodom komore.

2 S
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Sl. 1 — Emisija formaldehida iz plo¢a iverica (m?/m?). (B. Sundin)

Fig. 1 — Formaldehyde emission from particleboard (load 1 m*/m?
air). (B. Sundin)
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SI. 2 — Koli¢ina formaldshida u sobi bez ventilacije kao funkcija
ispunjenosti prostora i perforatorske vrijednosti za netretirane
iverice. (B. Sundin)

Fig. 2 — Formaldehyde values in a nonventilated room as function
of load and perforator value for untreated particleboards. (B.
Sundin)

Na temelju viSegodiSnjeg iskustva u odrediva-
nju koli¢ine formaldehida raznim metodama, u Te-
hni¢ckom centru za drvo, Zagreb, radi se na izved-
bi komore opremljene odgovarajué¢im nijernim in-
strumentima za odredivanje emisije formaldehida.

1.0. METODE ZA ODREDIVANJE
FORMALDEHIDA

Na temelju standardnih metoda analiticke ke-
mije, a aktualizacijom problematike formaldehida,
razvile su se nove metode za odredivanje koli¢ine
formaldehida u materijalima i emisije iz materija-
la. Na iskustvima fundamentalnih istrazivanja iz-
dvojile su se i potvrdile slijede¢e metode za od-
redivanje i detekciju formaldehida:

1. Za odredivanje koli¢ine formaldehida u mate-

rijalu

— perforatorska metoda (FESYP)

Za odredivanje emisije formaldehida iz mate-

rijala

— metoda komore (SR Njemacka, Danska, Sve-
dska, Finska i SAD)

— plinska metoda (FESYP)

— Roffaelova metoda (WKI)*

— modificirana Roffaelova metoda (Nizozem-
ska)

— modificirana Roffaelova metoda (Svedska)
— Sintef metoda (Norveska)

— eksikatorska metoda (Japan)

— eksikatorska metoda (SAD)

— MCN metoda (Nizozemska)

BN

* WKI — »Wilhelm Klauditz«
Institut fur Holzforsclhung

3. Ostale metode [9]:

— Large Scale Test Chamber (Weyerhaeuser
LSTC)

— Mobile Home Simulator Test (MHS)

— Quick Test (QT)

— Quick Air Test (QAT)

Do danas nije postignuto jedinstvo gledista ka-
ko bi se odabrala metoda koja bi bila standardna
na svjetskom nivou. U ovom ¢lanku osvrnut éemo
se na razne metode s posebnim naglaskom na me-
todu komore. Na slikama 3—11. dan je kratki pri-
kaz rezultata mjerenja formaledhida raznim me-
todama.

Debljina iverice ,
(20 mm) e

S S 3

Perforator vriednosti (mg./ 100g)

0

0 20 4 & 60 10 120
WKI-metoda 24 sata

Sl. 3 — Korelacija izmedu emisijske vrijednosti (u 24 sata) dobi-
vene WKI-metodom i perforatorskom metodom. (E. Roffael)

Fig. 3 — Correlation between the emission values (twenty-four
hours) cbtained using the WKI-Method and the perforator value.
(E. Roffael)
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S1. 4 — Korelacija izmedu emisijske vrijednosti (48 sati) dobivene

tVKI-metodom i perforatorskom metodom. (E. Roffael)

Fig. 4 — Correlation between the emission values (forty-eight
hours) ottained using the WKI-Method and the Perforator Method.
(E. Roffael)
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Sl. 5 — Emisija formaldehida iz tri razlic¢ite iverice, i iz drvnog
iverja za iverice (WKI-metoda). (E. Roffael)

Figz. 5 — Emission of formaldehyde from three different
particleboards as well as from wood particles (WKI-Method).
(E. Roffael)
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Si. 6 — Komparativho prikazivanje rezultata dobivenih u LSTC
komori i QAT-testom pri odredivanju koncentracije HCHO u am-
bijentu. (W. F. Lehmann)

Fig. 6 — Relationship of LSTC to QAT as comparison of test for
ambient air HCHO concentration. (W. F. Lehmann)
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SI. 7 — Komparativno prikazivanje rezultata dobivenih u komori
LSTC i MHS (Sweep Box) pri odredivanju emisije HCHO. (W.F.

Lehmann)

Fig. 7 — Relationship of LSTC to MHS (Sweep Box) in use of
small-scale tests for HCHO emissions. (W. F. Lehmann)
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Sl. 8 — Komparativno prikazivanje rezultata dobivenih u komori
LSTC i testom QAT pri odredivanjil emisije HCHO. (W. F. Leh-
mann,

Fig. 8 — Relationship of LSTC to QAT in use of smallscale tests
for HCHO emissions. (W. F. Lehmann)
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Sl. 9 — Komparativno prikazivanje rezultata ispitivanja enusije
HCHO, dobivenih pomocu LSTC-komore i 2 sata desikator testom.
(W. F. Lehmann)

Fig. 9 — Relationship of LSTC to 2h DES in use of small-scale
tests for HCHO emissions. (W. F. Lehmann)
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S1. 10 — Komparativno prikazivanje rezultata ispitivanja emisije
HCHO, dobivenih pomocéu 2 sata desikator i QAT-testa (W.F.

Lehmann)

Fig. 10 — Relati?{nship of 2h DES and QAT small-scale iests for

CHO emissions. (W. F. L.ehmann)
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SI. 11 — Komparativno prikazivanje rezultata ispitivanja emisije
HCHO, dobivenih pomoéu 2 sata desikator i MHS test. (W. F.
Lehmann)

Fig. 11 — Relationship of 2h DES and MHS small-scale tests for
HCHO emissions. (W. F. Lehmann)

2.0. METODE ZA SKUPLJANJE EMITIRANOG
FORMALDEHIDA IZ UZORAKA

Jedan od prvih problema prilikom definiranja
metode za odredivanje emisije formaldehida jest
skupljanje emitiranog formaldehida. Tijekom 1978.
god. George E. Myers i Muneo Nagaoka iz Forest
Products Laboratory — Madison (SAD) izvrsili su
istrazivanja vezana uz definiranje metode za sku-
pljanje emitiranog formaldehida u sklopu proble-
matike kontaminacije zraka njime. Odabrali su tri
metode koje su opisane u njihovu fundamentalnom
radu [5].

2.1. Test sorpcije papirom
(paper sorption test)

Test sorpcije papirom provodi se tako da se is-
pitivani uzorak omota filtar papirom, tip Schlei-
cher and Schuell br. 595. Tako prireden uzorak op-
tereti se masom od 1 kg i ostavi wu izoliranoj pro-
storiji (bez HCHO) preko noéi. Nakon toga se cen-
tralna povrsina uzorka, promjera oko 4 cm, nav-
lazi purpurnim reagensom (0,5% purpurne boje u
1 mol dm—3 NaOH). Kada se papir osusi, odredu-
je se relativni intenzitet refleksije purpurne boje
pri valnoj duzini svjetlosti od 540 nm pomodéu fo-
tometra. Intenzitet purpurne boje je direktno pro-
porcionalan koli¢ini apsorbiranog slobodnog form-
aldehida. Analiza skupljenog formaldehida vrsi se
tako da se 4 ml formaldehidne otopine (formalde-
hid apsorbiran u destiliranoj vodi) pipetom pre-
nese u 16 ml purpurnog reagensa. Cisti zrak uvo-
di se u dobivenu otopinu u trajanju od 10 min pri
brzini strujanja zraka od 1 1/min. Nakon homoge-
nizacije otopine (treSenjem u trajanju od 30 min)
mjeri se apsorbancija u l-em kiveti pri valnoj du-
zini od 540 nm u usporedbi sa slijepom probom
(Beckman Spektrofotometer model DB-GT).

2.2. Japanska metoda (JIS A5 908)
(Eksikator test)

Uzorci se stavljaju u eksikator volumena 9 li-
tara, opremljen kristalizacijskom posudom (6 x 12
cm), napunjenom s 300 ml destilirane vode. Zatvo-
reni eksikator ostavlja se u prostoriji 24 sata pri
temperaturi 22,5 * 2,50 C. Skupljeni formaldehid
podvrgne se fotometrijskoj analizi pomodéu ace-
tilacetona. U tu svrhu autori [5] koriste Belmano-
vu fotometrijsku analizu.

Formaldehidna otopina izmijeSa se s ekvivalent-
nom koli¢inom reagensa sastavljenog od amonija-
cetata (2 mol dm—3), acetilacetona (0,02 mol
dm—%) i octene kiseline (0,05 mol dm—?). Dobive-
na se smjesa grije u zatvorenoj test tubi u trajanju
od 30 min pri temperaturi od 400 C, zatim se o-
hladi na sobnu temperaturu i mjeri apsorbancija u
usporedbi sa slijepom probom u l-cm kiveti, pri
valnoj duZzini od 415 nm.

2.3. Dinamicki test

Ispitivani uzorci (dimenzija 1,6 x 5 x 10 cm)
stavljaju se boéno u eksikator zapremine 3 litre.
Eksikator je opskrbljen modificiranim poklopcem
na kojem se nalaze cijevi za dovod i odvod zraka.
Cijev za dovod zraka prolazi kroz sredinu eksi-
katora i dosiZe do dna. Tijekom eksperimenta zrak
se kontinuirano uvodi u eksikator (komoru) s kon-
troliranom brzinom (£ 5%). Izlazni zrak provodi se
kroz 20 ml destilirane vode ili reagens otopine, a
apsorbirani formaldehid podvrgne se analizi po
jednoj od navedenih metoda. ’

ViSegodisnja istrazivanja citiranih autora [5]
pokazala su da je fotometrijska acetilaceton ana-
liza vrlo podobna za primjenu u istraziva¢kim la-
boratorijima. Metoda je brza, jednostavna, vrlo o-
sjetljiva (0,02 ug/ml) s dobrom reproducibilno§éu
(koeficijent < 5%).

3.0. FAKTORI KOJI UTJECU NA NIVO
KONTAMINACIJ!E ZRAKA
FORMALDEHIDOM

Niz pokusa bio je posveéen istrazivanju defi-
niranja utjecajnih faktora na kontaminaciju zra-
ka formaldehidom. Podetna istraZivanja upozorila
su na slijedeée faktore:

1. Odnos formaldehida i bazne supstancije proiz-
voda (molni odnos),

Brzina ventilacije zraka,

Ispunjenost (optereéenje) prostora proizvodom,
Temperatura i vlaga,

Naknadno tretiranje proizvoda,

o U W

Kemijske supstancije koje se dodaju proizvo-
du,
7. Hidroliza.

Dalja istrazivanja izdvojila su tri bitna fak-
tora u kontaminaciji zraka [7]:
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1. Odnos formaldehida i bazne supstancije proiz-
voda (molni odnos),

Brzina ventilacije zraka,

Ispunjenost prostora proizvodom.

U ovom ¢lanku naglasak ¢ée biti na utjecaju
brzine ventilacije i optereéenju (ispunjenosti) pro-
stora uzorkom, buduéi da za molni odnos postoje
definirani propisi koji zahtijevaju strogu kontrolu
kako poluproizvoda tako i gotovih proizvoda.

3.1. Teoretska razmatranja utjecaja brzine
ventilacije zraka i povrSine uzorka na
koncentraciju formaldehida

Osnovna teorijska razmatranja utjecaja brzine
ventilacije zraka i povrSine uzorka koji emitira
formaldehid dana su u slijedeéim veli¢inama:

1. Ventilacijski omjer, odnosno izmjena zraka u
prostoru u jedinici vremena, N (h—).

2. Ispunjenost prostora uzorkom L (m2/m3), od-
nosno povrsinom uzorka A (m?2) koji emitira
formaldehid u odredeni volumen V (m%).

3. Koncentracija stabilnog stanja (vremenski ne-
zavisna) formaldehida u zraku, C; (ppm).
Koncentracija formaldehida u zraku, Cs (ppm).

4. Ravnotezna koncentracija C., (ppm) koja egzi-
stira pod neventilirajuéim uvjetima- (N = 0).

5. Brzina emisije formaldehida iz wuzorka ER
(ppm/m?2 — h)

Primjera radi mozZe se uzeti uzorak povrsine
A (m?2), koji se nalazi u prostoru s izmjenom (ven-
tilacijom) zraka N (h—!) i slobodnim volumenom V
(m3). Uzorak emitira formaldehid brzinom ER
(ppm)/m?h. Tada je brzina promjene koncentracije
formaldehidnih para C/ppm dana relacijom [7]:

V dC (t)
= A-ER (t) — N V- C(t) )
dt

U daljim razmatranjima autori primjenjuju
HOETJER-ov pristup u tumacenju ove relacije.

U svakom danom trenutku formaldehid prolazi
iz unutrasnjosti uzorka prema povrsinskom sloju i
iz povrsinskog sloja u zrak brzinom koja je propor-
cionalna razlici ravnoteze koncentracije i koncentra-
cije u vremenu t:

ER(t) = K [Cey — C(1)] (@)

Konstanta K se naziva konstanta transporta. Me-
dufazni transport para formaldehida opisan je pr-
vim FICK-ovim zakonom difuzije:

D
ER(t) = K [Cey — C(¥)] = N (Cea — C(1)] ()

gdje je:

D — koeficijent difuzije
A — nepoznata medufazna debljina

Iz ovoga proizlazi da je C; — Cg(/A gradijent
koncentracije odgovoran za difuziju para. Iz rela-
cije (1) i (2) moce se izvesti:

C".‘l!
C(t) = ———— [l — exp -— (N + KL)t] (4)
1 N
1+ — - —
K L

odnosno za stabilno stanje:

Ceq
Cy = —— —_— (d)
1 N
1 4 —
K L

Reciproénom vrijednoséu relacije (5) dobiva se
izraz:

1 1 1 N
- ®)
& Coy ©Cuk L

Graficki prikaz ove jednadzbe daje pravac s od-
sje¢kom 1/C.q (kod N = 0) i koeficijentom smjera
1/Ceq K.

Jednadzbe (5) i (6) nazivaju se HBF-jednadzba-
ma (HOETJER — BERGE — FUJII). Iz relacije (1)
mogu se izvesti slijedeée jednadzbe za stabilno sta-
nje:

ERs - A = NVC, )

N
ERy = —— G (8
L

HBF-jednadzba (5) za stabilno stanje mozZe se
primijeniti i na mijeSane uzorke. Na primjer, kom-
binacija uzorka 1 i 2 pri ispunjenosti prostora
Luy i Low proizvodi ravnoteznu (N = 0) koncentra-
ciju C.,M, dok je koncentracija stabilnog stanja pri
brzini ventiliranja N dana relacijom:

Ky Lim K2 Lam
~ N N C
Cp= “eqM  (9)
& WRatim K2 Lom k
N N

Iz navedene relacije proizlazi da je kontamina-
cija zraka formaldehidom ovisna o brzini ventila-
cije (N) i ispunjenosti prostora uzorkom L preko
njihova odnosa N/L.
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Sl. 12 — Utjecaj promjene zraka na sadrzaj formaldehida u pros-

toru koji sadrzi netretirane iverice koje emitiraju formaldehid.
(E. B. Sundin)

Fig. 12 — Effect of air changes on the formaldehyde content in
a room containing untreated particleboard. (E. B. Sundin)

Tablica VI.
- @

> o3

3 g 2 LT

i g ® D e &
Zemlja qé @ = g §€ _iﬁ gﬁ_ E =
£ 2k Bo gfME T g

SE&s ESs 8w suw=i Ty

ogg 0790 98 2 e3T =3

>2E BT m> 2es5E My

Danska 0,225 23 45 2,25 0,25
SR Njemacka 39 23 45 1,0 1,0
Svedska | 23 50 1,0 0,5
Finska 0,12 20 85 1,6 0,5
SAD 55,4 25 50 0,46 0,5

CASCO Institut iz Stockholma izveo je niz te-
stova s istim uzorcima, ali razli¢itim metodama
odredivanja HCHO, radi utvrdivanja odnosa me-
du rezultatima dobivenim klasi¢nim metodama i
metodom komore. Sazeti prikaz ovih ispitivanja
dan je u tablici VII [2]:

Tablica VII.

Ti WKI-metoda Perforator Eksikator Metoda komore 200 C,

ko?elac"e modificirana vrijednost vrijednost 45"/, vlaga, 24 h, ppm,
1 mg/m2, 24 h mg/100 g ng/ml, 2 h bez izmjena zraka

VISOKA < 100 < 12 < 0,8 < 0,45

VRLO

VISOKA < 80 < 10 < 0,6 < 0,30

Slika 12. prikazuje utjecaj izmjene zraka u
prostoru na koli¢inu formaldehida netretiranih i-
verica u ambijentu prostora.

4.0. KOMORA ZA ISPITIVANJE
EMISIJE FORMALDEHIDA

Odredivanje koli¢ine slobodnog formaldehida u
prostoru dobiva na znacenju buduéi da su uvedeni
strogi propisi i zahtjevi za ogranicenje emisije for-
maldehida u javnim i stambenim prostorima.

Veé od 1981. god. definirani su nivoi emisije
HCHO u slijedeéim zemljama zapadne Evrope [2]:

DANSKA . 0,15 mg/m3
NIZOZEMSKA . . 0,12 -
FINSKA . . . . 030 o
0,15 % (za stambeni pro-
stor sagraden nakon 1983. g.)
SVEDSKA 0,5 — 0,875 mg/m3

SR NJEMACKA . 0,125 kg/m3

Za efikasno odredivanje emisije formaldehida
u zraku valjalo je izgraditi odgovarajuée komore
u kojima bi se mogli simulirati normalni uvjeti
zivljenja. U tablica VI. navedeni su osnovni para-
metri komora u pojedinim zemljama [2]:

U istom Institutu vrSena su i komparativna is-
pitivanja s netretiranim uzorcima i uzorcima tre-
tiranim vostanom disperzijom. Rezultati su prika-
zani u tablici VIII [2].

Tablica VIIIL

P o

M o

» SE

Yol O ® yp oo . [+T1]

< @2 © O F T E

o 5E88 LY 857 > 6%

0 foc puse  EVE EcE

N o5 o0 SRS oY) ol Q. o a Q

2 AMEE mRAcSE MZEZ VLS RS
Netretiran 15 7,9 0,28 0,31
0,35 0,39

Tretiran 7 14 0,05 0,14
0,06 0,18

Za odredivanje emisije formaldehida metoda
komore dokazala je svoju primjenjivost kako u
industrijskim ispitivanjima (poluproizvodi, gotovi
proizvodi) tako i u laboratorijskim istrazivanjima.
Komora se sastoji od:

— Prostora odredene zapremine omedenog kva-
litetnim materijalom dobrih izolacijskih osobina.
Unutrasnje stijenke komore moraju biti izradene
od materijala rezistentnog na kemikalije, odnosno
plinove.
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— Uredaja za kontrolu i regulaciju zraka u
komori.

— Uredaja za mjerenje, regulaciju i kontrolu
vlage u komori.

— Uredaja za regulaciju i kontrolu temperatu-
re u komori.

— Uredaja za uzimanje uzoraka zraka u ko-
mori.

— Instrumenta za analizu plinova.

Uzorci za ispitivanje postavljaju se u komoru
nedaleko uredaja za kontrolu uvjzta u komori. Od-
redivanje emisije formaldehida moze se izvrsiti na
viSe nacdina, a jedan je da se uzme uzorak zraka iz
komore i analizira prema jednoj od prije navede-
nih metoda. Danas se analiza uzorka zraka iz ko-
more vr$i modernim analiti¢kim instrumentima,
koji su direktno ili indirektno spojeni na komoru.
Jedan od najnovijih uredaja za detekciju i ana-
lizu plinova radi na principu kontrolirane difu-
zije, koriste¢i se voltametri¢ckim senzorom kao e-
lektrokemijskim detektorom plina.

Na slici 13. prikazani su rezultati mjerenja e-
misije HCHO (metodom komore) iz razlic¢itih plo-
¢astih materijala (MDF i iverice) u komparaciji s
perforator vrijednostima.

ppm HCHO g
L2XCL45% RH N
S

5 M =
DF 19mm — &0 =

4 MDF_16mm 67 é
QL

3 MOF 10mm S
MDF 18 mm 74 g

2 =
> E2 jverica 8 g
[

¢

El jverica 8

G = } :
24 48
Vrijeme (sati)

S1. 13 — Emisija formaldehida iz razli¢itog plo¢astog materijala
(MDF, iverica) u komori (I_m3, 23C, 50 , 1,0 mm? 0,5h).
(E. B. Sundin)

Fig. 13 — Formaldehyde emission from different MDF and par-

ticleboards measured in a closed chamber. (E. B. Sundin)

5.0. METODA ZA PROCJENU
EMISIJE FORMALDEHIDA

Kao $to je prije navedeno u istrazivanjima e-
misije formaldehida, mnogi autori primjenjuju
Hoetjerovu jednadZzbu kao bazni matemati¢ki mo-
del. Myers i Nagaoka [10] u interpretaciji svojih
rezultata primjenjuju relacije (5) i (6). Iz ovih re-
lacija moZe se izraCunati brzina emisije formalde-
hida ER (po jedinici povrSine i jedinici vremena)
prema jednadzbi:

N
ER/mg m—?h—L =123 C, - —— (mg/m2 -h)  (10)
L

Na primjer, pri standardnim uvjetima 1 m3
zraka mora sadrzavati 1,23 mg HCHO/h da bi se
postiglo 1 ppm pri 1,0 AC/h. Tada je:

Cgtp = 1.0 ppm
Ngrp = 1.0 AC/h
)1 = proizvoljno

ERgrp = 1.23 mg/h  (po m?* volumena zraka)
Mjerenjem u komori ustanovljeno je da uzo-
rak ploce iverice imade slijedeé¢e vrijednosti:

Ce = 0,3 ppm
N 0,5 AC/h
I = 0,426 m?/m?

primjenjujuéi relaciju:

c
S N
( =— - ER ) (= )
c STD N
ER = STD STD
L
proizlazi
Coppm  "3ma/P ) {55 Acrn
S 0.626 mZ /m?3

ER = 0,433 mg/m?h (po m3 volumena zraka)

Ovaj odnos izmedu nivoa emisije u ambijentu
i brzine emisije (ER) u principu se moze razmatra-
ti neovisno o normalnim promjenama temperatu-
re, vlage i barometarskog pritiska. Na temelju po-
dataka istrazivanja [10] dobivene su grani¢ne vri-
jednosti slijedeéih parametara relacije (6):
=> 1< 10

1/Ceq (odsjecak pravca )

1/CeqK (koeficijent smjera ) =>1< 6

K =>04 <120

Brzina emisije (ER) konstantna je pri svim
jednakim omjerima N/L i proizvodi ekvivalentnu
emisiju HCHO (Cg). ER se smanjuje kada se sma-
njuje vrijednost za N, odnosno povecéava kada ra-
ste vrijednost L.

5.1. Graficka metoda za procjenu
HCHO u ambijentu

Fundamentalna istrazivanja u kompaniji In-
dependent Wood Products R & D, Weyerhaeuser
Co (Tacoma, SAD) omogudéila su primjenu grafic-
ke metode za odredivanje formaldehida u prostoru,
te brzine emisije za bilo koji proizvod neovisno
o ventilaciji i ispunjenosti prostora, ako je poznat
Hoetjerov model za nivo HCHO u ambijentu pri
jednoj brzini ventilacije i jednom stupnju ispunje-
nosti prostora [10]. Graficki prikaz rezultata ovih
istraZzivanja dan je na slici 14. i 15.
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Velika komora (LSTC)- HCHO (ppm)
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Bzina emisija (ER)-MG/M*H

Sl. 14 — Graficka metoda za procjenu HCHO u ambijentu i br-

zine emisije iz bilo kojeg proizvoda pri bilo kojoj ventilaciji i

ispunjenosti prostora kad je Hoetjerov model poznat. (W. F.
Lehmann)

Fig. 14 — Graphical method for estimating ambient formaldehyde
and emission rates of any products at any ventilation and loading
condition when Hoetjer model is known. (W. F. Lehmann)

Na primjer, iz grafickog prikaza sl. 15. moze se
pretpostaviti:

[HCHO] = 0,29 ppm pri N/L = 1.7

Da bi se izra¢unao [HCHO] pri N = 0,25 AC/h
i L = 0,131 m?/m3, odnosno N/L = 1,91, treba od-
rediti nagib koji iznosi:

1/ (1,91 X 1,23) = 0,422

zatim treba pratiti [HCHO] kod 0,29 ppm do sjeci-
§ta s praveem N/L = 1.17. Ako se prati linija pre-
ma dolje do presjeka s praveem N/L = 1.91, pro-
izlazi da je [HCHO] = 0,21 ppm.

6.0. ZAKLJUCCI

—Na temelju znanstvenih i tehnickih istra-
Zivanja u svijetu mozZe se pouzdano na viSe nacina
odrediti kontaminacija zraka formaldehidom. Ra-
di zastite covjekove okoline doneseni su odgova-
rajuéi propisi koji primoravaju proizvodace da po-
klone veéu pozornost problemu emisije formalde-
hida.

— Proizvodi drvne industrije moéi ¢e se plasi-
rati na strano trziS§te samo ako emisija formalde-
hida bude u okvirima propisanih granica.

— Hoetjerova jednadzba daje osnovne mate-
matiCke relacije vezane uz emisiju formaldehida u
zraku. Jednadzba pruza moguénost procjene vise

Velika komora (LSTC)-HCHO (pom)

0 2 4 6 8 10 12 14
Brzina emisja (ER)- MG/M*H

SI. 15 — Grafi¢cka metoda za procjenu HCHO u ambijentu i brzina
emisije iz bilo kojeg proizvoda pri bilo kojoj ventilaciji i ispunje-
nosti prostora kad je poznat nivo HCHO u ambijentu uz odredenu
ventilaciju i ispunjenost prostora. (W.F. Lehmann)
Fig. 15 — Graphical method for estimating ambient formaldehyde
and emission rates of any product at any ventilation and loading
condition when ambient formaldehyde level is known at only one
ventilation and loading condition. (W. F. Lehmann)

faktora koji utje¢u na nivo formaldehida u zra-
ku.

— Razvijen je niz suvremenih analiti¢ckih me-
toda za odredivanje koli¢ine formaldehida. Svjet-
sko iskustvo je pokazalo da metoda komore spada
medu najpogodnije i precizna je za odredivanje e-
misije formaldehida.*

** O realizaciji izgradnje komore za odredivanje emisije slobod-
nog formaldehida u TCD-u Zagreb vidi informaciju na str. 84.
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Struc¢ni rad

Sazetak

U radu se navodi da ¢e trzisna privreda po-
stepeno primorati svaku radnu organizaciju da
se oslobodi tutorstva i pretjerane zaStitne uloge
drzave i da posluje na svoj rizik, da svoju pos-
lovnost i svoje rezultate potvrduje iskljuéivo
u suceljavanju s poslovnim konkurentima. Odr-
zat ¢e se na trziStu onaj Ciji proizvodi ¢e biti
kvalitetniji i jeftiniji. U takvoj je situaciji jedi-
nj izlaz — stalno unapredivati proizvodnju i sni-
zavati troSkove.

Da bi se moglo ocjenjivati i medusobno us-
poredivati poslovne rezultate, nuzno je da se
oblovina izraduje, razvrstava i evidentira po
klasama. Na osnovi prakti¢ne racunice, upozo-
ruje se na velike Stete, kako za Sumarstvo tako
i za drvnu industriju, koje nastaju zbog nepri-
drzavanja standarda Sumskih proizvoda. Op-
seg Steta obvezuje sve stru¢ne i poslovne snage
Sumarstva i drvne industrije da organizirano
porade na njihovu otklanjanju.

Kljuéne rijec¢i: trziSna privreda — una-
predivanje proizvodnje — standardi Sumskih
proizvoda

Summary

This paper states that the market economy
will gradually force every work organization to
get free from the tutorship and excessive pro-
tective role of the state to perform business on
its own risk and to confirm its business effici-
ency and its results only in setting face to face
with the business competitors. The one having
the products of better quality and less expen-
sive ones shall maintain its position on the
market, In such a situacion the only way out
is to improve the production permanently and
to cut down the costs.

In order to estimate and reciprocally com-
pare business results, it iS necessary that the
logs are manufactured, classified and filed by
classes. On the basis of practical calculation,
attention should be paid to considerable losses
for forestry as well as for timber industry cau-
sed by the failure to comply with forest products
standards. The volume of losses binds all pro-
fessional and business people in forestry and
timber industry to work on. an organized basis
on their elimination.

Key words: market economy — impro-
vement of production — forest products stan-
dards (A. M.)

PRESUDNO JE STALNO UNAPREDIVATI
PROIZVODNJU

Svi su izgledi da je nasa zemlja pred uvode-
njem trziSne privrede. Pitanje je samo da li ¢e tre-
bati manje ili viSe vremena da se prevladaju ot-
pori da se ona stvarno ustoli¢ci kao dominantna
u sistemu. To ¢e postepeno natjerati sve privredne
subjekte da, u skladu s tim, promijene dosada$nji
nadin razmisljanja, zakljuéivanja i ponaSanja, te
da prekinu s onim $to je prezivjelo.

Suceljavanje s trziSnim privredivanjem ne mo-
7e izbjeéi ni Sumarstvo, ni drvna industrija. Sto
prije radne organizacije Sumarstva i prerade drva
prihvate pravila ponaSanja trZiSne privrede i u-
vedu je u svakodnevnu praksu, to bolje za njih i
njihovu buduénost. Mi se, doduse, i danas opre-
djeljujemo na rije¢ima za uzimanje u obzir eko-
nomskih zakomnitosti i za trziSnu privredu. Medu-
tim, u praksi su ta opredjeljenja poloviéna — pri-
drzavamo ih se dok odgovara »naSem interesu«, a

stvarno radimo na stari nacin i nimalo se ne tru-
dimo da stvorimo raspoloZenje koje ée poticati i
omogucditi trziSno ponaSanje.

U uvjetima danas$njeg ubrzanog tehnic¢kog i te-
hnoloskog razvoja, svaka radna organizacija koja
ozbiljno misli i Zeli osigurati svoju poslovnu bu-
duénost i opstati na trzistu, naprosto mora:

a) stalno usavrsavati svoj proizvod ili svoje proiz-
vode — po izgledu i kvaliteti, po tehni¢kim
svojstvima i funkcionalnosti;

b) putem racionalizacije, poboljSane tehnike i teh-
nologije i bolje organiziranosti, neprestano sni-
zavati troSkove proizvodnje tog ili tih proizvo-
da, kako bi s prodajnom cijenom bili konku-
rentni na trziStu.

Ako u tom pravcu ne bude djelovala, pretedéi
¢e je konkurenti s boljim ili novim proizvodima.
Tada ¢e radna organizacija postepeno gubiti ugled
i kupce za svoje proizvode, bit ée prisiljena proda-
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vati ih ispod cijene proizvodnje, pa i u bescijenje,
smanjivati koli¢ine tih proizvoda i, na kraju, sas-
vim prekinuti s tom proizvodnjom.

To je trziSna zakonitost od koje u pravilu ni
jedan privrednik neée moéi pobjeéi. Ona vrijedi,
ili ée kad-tad poceti vrijediti, podjednako za sve
— 1 za Sumarstvo i eksploataciju Suma, i za pilan-
sku preradu i proizvodnju furnira, i za tvornice
namjesStaja.

U toj poslovno sasvim novoj situaciji, morat ée
doéi do promjena u poslovanju, u odnosima izme-
du Sumarstva i drvne industrije, u gledanjima na
alimentaciju pilana oblovinom na teritorijalnoj o-
snovi, u otvaranju osnovnih i radnih organizacija
prema jugoslavenskom i stranom trzi$tu, u odnosi-
ma izmedu privrednih subjekata s jedne i opéina i
politike s druge strane, u nacéinu utvrdivanja tr-
ziSnih cijena itd. Sve ée biti orijentirano na to: u
radu biti Sto efikasniji, smanjivati troSkove, podi-
zati koli¢inu i vrijednost proizvoda, ostvarivati a-
kumulaciju koja ¢ée osiguravati ulaganja u osuvre-
menjavanje proizvodnje.

Do sada se smatralo kao normalno da se radne
organizacije za preradu drva, pogotovo ako su u-
gledne po proslim rezultatima, automatski snab-
dijevaju oblovinom iz okolnih Suma, neovisno o
tome kako rade i kakve rezultate ostvaruju. Sas-
vim se realno moze ocekivati da ¢e ubuduce pr-
venstveno i sve viSe dobivati oblovinu one radne
organizacije koje ¢ée biti sposobne da njenom pre-
radom proizvedu najveéu mogucu vrijednost u gra-
di ili furniru i, uz $to nize troSkove, ostvariti od-
govarajuéi dohodak i akumulaciju, jer ¢e samo ta-
da biti u stanju platiti stvarnu trziSnu cijenu ob-
lovine. Kona¢no, sa stanovista Sireg drustvenog in-
teresa i nije bitno tko ¢e preraditi sirovinu, ali je
bitno da se iz sirovine dobije najveéa moguca vri-
jednost uz $to manje troskove.

Prema tome, za ocekivati je da ¢e imati osi-
guranu buduénost samo poslovno uspje$ni. Pos-
lovno neuspje$ni ée morati smanjivati svoju pro-
izvodnju sa svim negativnim posljedicama koje su
s tim povezane, pa ¢ak i prestati s radom u koliko
ne nadu izlaz u nekoj drugoj proizvodnji.

I dalje, ako se trzne cijene oblovine budu us-
tanovljavale na osnovi troS$kova prerade najboljih
i najuspjesnijih, onda ¢ée stvarna cijena sirovine,
pod jednakim uvjetima privredivanja, biti nedos-
tupna onim radnim organizacijama koje su po po-
slovnim rezultatima ispod prosjeka. Drugim rijeci-
ma, poslovno neuspjes$ni i nesposobni ostat ¢e po-
stepeno bez sirovine i nestajati s trzista. Umjesto
dogovorene administrativne pravde, koja socijali-
zira gubitke i dzjednadava u nagradivanju neus-
pjeSne s uspjeSnima, probijat ée se postepeno, ali
tvrdokorno, sve viSe trzisna pravda — svakom pre-
ma radu i rezultatima rada. Tada se ne¢e samo pri-
govarati preniskim osobnim dohocima, veé ée se
uvijek paralelno i pitati, nisu li mozda niski osob-
ni dohoci rezultat loSeg i neodgovornog rada, ras-
pikuéstva i slabe organizacije, ili su posljedica
lo$ih uvjeta rada, administrativno nametnutih ne-

relanih cijena i drugih objektivnih okolnosti. Oni-
ma koji imaju zadovoljavajucée uvjete za rad i koji
hoée da rade i unapreduju svoju proizvodnju, dru-
§tvo ¢e sigurno pomoéi da prevladaju privremene
teSkoée i normaliziraju svoje poslovanje. Oni dru-
gi, koji ustraju u neradu i neodgovornosti, pa se
pokazu nedoraslim i nespremnim da svoj rad i po-
nasSanje prilagode zahtjevima trziSne privrede, mo-
rat ¢e sami snositi i odgovornost i posljedice za
nezadovoljavajucée rezultate takvog poslovanija.
Treba biti svjestan teskoéa i otpora koje treba
na tom putu prevladati. Jasno je takoder da bez
odgovarajuéeg programa, bez oslonca prvenstveno
na vlastite snage i hrabre i odluéne akcije nema
izlaza. Treba se nadati da ¢ée ukupna struc¢na pa-
met Sumarstva, s jedne, i drvne industrije, s dru-
ge strane, ujedinjena i povezana medusobnom su-
radnjom, pravilno usmjeriti poslovne akcije i po-
krenuti raspolozive ljudske i strucne potencijale
u pravcu stvaranja takvih uvjeta i odnosa u pro-
izvodnji koji ée omoguditi sposobnima i boljima da
do kraja razviju svoje stvaralatke sposobnosti i
ostvare optimalne rezultate. U ime buduénosti, nit-
ko od struc¢nih ljudi nema pravo da se oglusi na
zov struke i da u toj situaciji ostane neangaziran.
Jedan je od karakteristiénih pokazatelja i mjera za
trziSno ponasanje u Sumarstvu i drvnoj industriji
odnos prema standardu Sumskih proizvoda.

OSIGURATI PRIMJENU STANDARDA
SUMSKIH PROIZVODA

Postojeéi i bududi, nadajmo se, i sve bolji po-
kazatelji troSkova i produktivnosti u pilanskoj pre-
radi bit ¢e praktiéno neprimjenjivi za poboljSanje
proizvodnje i poslovanja, ako se trupci ne budu
obvezno razvrstavali po vrstama drva i kvaliteti i
kao takvi i evidentirali. Bez toga ¢e biti nemogu-
ée utvrditi i odrediti one uvjetne jedinice koje bi
mogle na najbolji nacin izraziti utrosak sati i tro-
Skove po jedinici, usprkos razlika vezanih za vrste
drva, kvalitetni sastav oblovine i grade, na¢in pi-
ljenja itd. Da se i ne spominje opée poznata pot-
reba da se prate postoci iskoriStavanja, izraduju
kalkulacije, utvrduju prodajne cijene Sumskih pro-
izvoda i proizvoda prerade drva, $to je sve nemo-
guée bez odvajanja i evidentiranja oblovine po
klasama.

Medutim, stvar nije samo u kalkulacijama i us-
poredivanju troSkova i utroska sati kao takvog i
njihovu moguéem pozitivnom utjecaju na usmje-
ravanje struénih i poslovnih aktivnosti za unap-
redenje proizvodnje. Razvrstavanje i odvajanje o-
blovine po kvaliteti je osnovni preduvjet i boljeg
rada i boljih poslovnih rezultata. Drugim rijeci-
ma, neodvajanje oblovine po kvaliteti prouzrokuje
direktno veliko smanjivanje vrijednosti proizvod-
nje i velike gubitke u poslovanju, kako u Sumar-
stvu tako i u drvnoj industriji.

To se mozZze objasniti i povrditi sasvim prak-
tiénom rac¢unicom koja pociva na cijenama za 1988.
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godinu, prosjecnom udjelu oblovine po vrstama
drva i kvaliteti za SR Hrvatsku, normiranim po-
stocima iskoriStenja i koeficijentima vrijednosti o-
blovine i grade.

Pretpostavimo da jedno Sumsko gospodarstvo
sijeCe i izraduje za trziste 40.000 m3 hrastove i
60.000 m3 bukove pilanske oblovine. S obzirom na
kvalitetu stabala, iz ukupne koli¢ine oblovine, uz
pravovremenu sje¢u, struc¢no sprovedene poslove
na eksploataciji Suma i pravovremeni odvoz na
glavno stovariste, ¢ime se omogucéuje da se ta o-
blovina preradi u zdravom stanju, moglo bi se iz-
raditi:

Hrast

Kvaliteta I II. III. Ukupno
Koli¢ina, ms3 5.200 16.800 18.000 40.000
Udio, %, 13 42 45 100
Bukva

Koli¢ina, m3 5400 25200 29.400 60.000
Udio, 9, 9 42 49 100

Umnoskom koli¢ina s cijenama trupaca za 1988.
godinu, trebalo bi dobiti slijedeée vrijednosti za
tu oblovinu: 2

Hrast

Koli¢ina, m3 5.200 16.800 18.000 40.000
Cijena, din/m3 70.000 49.000 29.000
Vrijednost miln. din. 364 823 522 1.709
Bukva

Koli¢ina, m3 5400 25.200 29.400 60.000
Cijena, din/m3 25.000 19.000  14.000
Vrijednost mln. din. 135 479 412 1.026

Programirana ukupna vrijednost oblovine mln.
din. 2.735.

Kao posljedica nepravovremene sjece i izrade,
povrsno ili nestruéno obavljenog prikrajanja, pre-
kasnog dovoza na glavna skladista i pilane, pro-
zuklosti, music¢avosti itd, dobilo bi se, recimo, stvar-
no pogorsan sastav pilanske oblovine:

Hrast

Kvaliteta I. II. III. Ukupno
Koli¢ina, m3 4.000 16.000 20.000  40.000
Udio, %, 10 40 50 100
Bukva

Koli¢ina, m3 3.000 24.000 33.000 60.000
Udio, Yg 5 40 55 100

Umnoskom tih koli¢ina s cijenama trupaca
proizlazi stvarna vrijednost proizvedene oblovine
pogorsanog sastava:

Hrast
Kvaliteta 1. II. ITI. Ukupno
Koli¢ina, m3 4.000 16.000 20.000 40.000
Cijena, din/m3 70.000 49.000 29.000
Vrijednost min. din. 280 784 580 1.644
Bukva

Koli¢ina, ms3 3.000 24.000 33.000 60.000
Cijena, din/m3 25.000 19.000 14.000
Vrijednost min. din. 75 456 462 993

Ukupna vrijednost pogorsanog sastava
min. din. 2.637

Umjesto programirane ili moguée proizvodnje,
stvarno je proizvedena za 98 milijuna dinara ma-
nja vrijednost, $to predstavlja za Sumarstvo stvar-
nu S$tetu, prouzro¢enu uglavnom neodgovarajuéim
radom eksploatacije §uma.

Zakljucak je jasan: Sto viSe trupaca F, L i ob-
lovine I. kl., a §to manje oblovine nizih klasa, to ée
Sumarstvo ostvariti veéu vrijednost, veéi dohodak
i akumulaciju. Drugim rije¢ima, nerazvrstavanje
oblovine po kvaliteti i njena prodaja po prosjeé¢nim
cijenama, bez obzira na kvalitetni sastav, moze od-
govarati samo onima koji ne poznaju dovoljno svoj
posao ili nisu voljni da se u radu pridrzavaju do-
govorenih struc¢nih i poslovnih Kkriterija, a i oni-
ma koji za svoju loSu robu nastoje nezasluzeno o-
stvariti cijenu koja odgovara robi boljeg vrijedno-
snog sastava, na kraju uvijek na Stetu onih koji
eksploataciju Suma vode struéno i savjesno.

Sa stanoviSta Sumarstva i drvne industrije kao
privredne cjeline i Sireg drusStvenog interesa, ne-
ma gotovo nikakvu vaznost okolnost da li je eks-
ploatacija Suma tog Sumskog gospodarstva, pri-
mjenom prosje¢nih cijena visih od stvarne pros-
jecne cijene izradene oblovine, izbjegla ili nije iz-
bjegla nastali gubitak ili Stetu. Ta je Steta cinje-
nica, jer je stvarno proizvedena oblovina manje
vrijedna nego $to je bilo moguce ili potrebno. Ako
tu Stetu eksploatacija Suma uspije formalno i pri-
kriti, pa na osnovi prosje¢ne cijene, ¢ija je primje-
na postala kod nas masovna i sasvim uobicajena u
dnevnoj praksi, ostvari prodajnu vrijednost visu
od stvarne, onda je time Steta samo prelivena, a ne
i uklonjena — stvarno je prebafena na kupca —
preradivaca te oblovine. Za toliko su troskovi ne-
ke pilane nepotrebno i neopravdano porasli, i sma-
njen je njen poslovni rezultat.

Medutim, stvar se ne zavrSava samo na tome.
Steta prouzrofena u eksploataciji §uma, time §to
je ostvaren pogorSan sastav oblovine u odnosu na
programiran ili mogué, samo je manji dio ukupne
ftete. Prava S$teta, i to mnogostruko veéa, tek se
pojavljuje prilikom prerade te oblovine, odnosno
proizvodnje i prodaje piljene grade. To se moZe
pokazati usporedenjem vrijednosti proizvedene pi-
ljene grade iz te iste oblovine, jednom iz oblovine
programiranog ili moguceg, a drugi put iz oblovi-
ne pogorsanog sastava.

Pritom ¢ée posluziti procenti iskoriséenja, koe-
ficijenti vrijednosti grade i prosje¢ni sastav oblo-
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vine po kvaliteti za SR Hrvatsku iz rada »Pilansk®
prerada i odnosi sa Sumarstvom«, izdao 1983. g.
Savez inzZenjera i tehnicara Sumarstva i drvne in-
dustrije Hrvatske (widi str. 70, tablica 9 i 10), i
sadaSnje izvozne cijene grade hrasta i bukve.

Polazna su osnova koeficijenti vrijednosti gra-
de za osnovne sortimente ¢iji je koeficijent vri-
jednosti 1, i stvarne izvozne cijene franko pilana
tih osnovnih sortimenata za 1988.:

— hrastove kladarke
promjera 40—49 cm
— bukove parene samice
I/IT — 2 m na vise

1.044.000,— din

393.000,— din

Na osnovi toga, ratunica o proizvedenoj vri-
jednosti piljene grade, jednom iz programiranog, a
drugi puta iz loSijeg sastava pilanske oblovine, iz-
gleda ovako:

Proizvodnja grade iz programiranog sastava oblovine

Hrast

Kvaliteta i 1I1. III. Ukupno
Koli¢. obl. m3 5.200 16.800 18.000 40.000
%/, iskoristenja 60,63 47,26 33.40

Koli¢. grade, m3 3.152 7.940 6.012 17.104
Koef. vrij. gr. 0,840 0,749 0,710

Cij. grade d. 876.960 1781956 1741.240

Vrij. miln. din. 2.764 6.209 4.456 13.429
Bukva

Koli¢. obl. m3 5.400 25.200 29.400 60.000
0/ iskoriStenja 61,26 54.14 39,82

Koli¢. grade, m3 3.308 13.643 11.707 28.658
Koef. vr. grade 0,843 0,761 0,718

Cij. grade din. 331.299 299.073 282.174

Vr. miln. din. 1.096 4.080 3.303 8.479

Ukupna vrijednost grade iz programirane
oblovine mln. din. 21.908.

Proizvodnja grade iz pogorsanog sastava oblovine

Hrast

Kvaliteta 1. I1. III. Ukupno
Koli¢. obl. m? 4.000 16.000 20.000 40.000
0/ iskoristenja 60 45 31

Koli¢. gr. m3 2.400 7.200 6.200 15.800
Koef. vr. gr. 0.840 0,749 0,710

Cij. gr. din. 876.960 781.956 741.240

Vr. min. din. 2.105 5.630 4.596 12.331
Bukva

Koli¢. obl. m3 3.000 24.000 33.000 60.000
0/ iskoristenja 61 52 34

Koli¢. grade. m3 1.830 12.480 11.220  25.530
Koef. vr. grade 0.843 0,761 0,718

Cij. grade din. 331.299 299.073 282.174

Vr. miln. din. 606 3.732 3.166 7.504

Ukupna vrijednost grade iz pogorSanog
sastava oblovine mln. din. 19.835

Usporedivanjem tih dviju vrijednosti grade
proizlazi da je vrijednost smanjena za 2.073 mln.
din.

AKko se raduna s akumulacijom od 8%, onda je
samo akumulacija smanjena za 166 milijuna di-
nara.

Obrac¢unana §teta u primjeru predstavlja svega
10% od ukupno proizvedene pilanske oblovine hra-
sta i bukve za SR Hrvatsku, da se druge vrste i ne
navode.

Onaj tko se dublje zamisli nad ovim racunica-
ma i usporedbama o izgubljenim vrijednostima u
oblovini (za Sumarstvo) i gradi (za pilansku prera-
du), brzo ¢e shvatiti i zakljuciti da je uzgoj Sto
vrednijih stabala i nastojanje eksploatacije Suma
da iz poruSenih stabala izradi za trziste Sumske
sortimente najveée mogucée vrijednosti, od odlucéu-
juéeg znacenja za poslovne rezultate Sumarstva, a
jo§ viSe drvne industrije. Uvidjet ée takoder od
kakvog su golemog utjecaja stru¢no i savjesno o-
bavljeni posao u eksploataciji Suma i snabdijeva-
nje pilana kvalitetnom i zdravom oblovinom na
rad i poslovne rezultate pilana, i kakve se mogucé-
nosti pruzaju za poviSenje cijena Sumskih proizvo-
da, odnosno da se jedan dio akumulacije, stvorene
u preradi, preto¢i za razvoj Sumarstva. Postat ce
mu, na kraju, sasvim jasno i to zaSto drwvna in-
dustrija tako uporno prigovara Sumarstvu zbog
toga Sto joj se godinama prodaju i dopremaju na
preradu nestru¢no prikrojeni, prozukli i musicavi
trupci.

Ne mali broj savjesnih i poStovanja vrijednih
inZenjera Sumarske struke nastojali su godinama,
a sre¢om i danas nastoje, da uzgojem S$to vrijed-
nijih Sumskih sastojina stvore osnovu za rad i da-
lje uspjeSno zZivljenje buduée generacije radnih
ljudi. Umjesto da iz toga §to smo naslijedili izvu-
¢emo optimalne vrijednosti u Sumskim i drvnim
proizvodima, s tom se sirovinom precesto postupa
neodgovorno i rasipnic¢ki, prave Stete koje su se
mogle i morale izbjedi.

Treba reé¢i da se takva negospodarska i neod-
govorna ponasSanja u dnevnoj praksi kose s osnov-
nim postavkama i intencijama struke, pa dio od-
govornosti, a i ljaga, padaju i na struku kao tak-
vu. Razlog tome nije u izravnoj krivnji struke za
takva ponaSanja, jer je ispoljenim nerazumijeva-
njem, velikim dijelom lokalnim interesima, razje-
dinjeno$¢éu privrede itd., sprec¢avana da uradi ono
$to je Zeljela i morala uraditi.

Krivnja struke je u tome $to se nije javno, ar-
gumentirano i odluéno suprotstavila takvim zas-
tranjivanjima u proizvodnji, $to je uglavnom pro-
matrala i konstatirala, ali ne i zahtijevala i po-
kretala odgovarajuée akcije koje bi vodile izlazu
na bolje.

U takvoj situaciji prosto se nameée zadatak:
najprije ujediniti inZenjere i tehnicare Sumarstva
i drvne industrije na osnovnim opredjeljenjima
struke i na odgovarajuéem programu aktivnosti,
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jer ¢e tek tada. ujedinjeni, biti sposobni da pokre-
¢éu i vode uspjeSne strucne akcije.

Za preporuciti je da u ovom ¢asu udu u prog-
ram kao najvazniji slijedeéi zadaci:

1. Potrebno se Sto prije dogovoriti o primjeni
standarda Sumskih proizvoda i obvezati sve zain-
teresirane radne organizacije, bez razlike, da ga
dosljedno primjenjuju u dnevnoj praksi. To je od
temeljne vaznosti i uvjet daljeg uspjeSnog razvo-
ja, kako Sumarstva tako i drvne industrije. Bez
toga se ne mogu uspjeSno odvijati dalja istrazi-
vanja, iznalaziti i usavrSavati pokazatelji efikasno-
sti poslovanja, niti je mogucée pratiti troskove i
produktivnost i usmjeravati akcije za unapredi-
vanje proizvodnje. Najgore je, pak, to $to glavni
i odlucujuéi faktor proizvodnje — ljudi nisu sti-
mulirani da naprave viSe i bolje.

Ako se ne postigne dogovor $to je $to, po ¢emu
i zaSto se oblovina I kl. razlikuje od oblovine II
kl., pa III kL itd, pa ako se ne bude prodavala i
kupovala svaka klasa prema stvarnoj vrijednosti,
onda se gubi poticaj da Sumarstvo uzgaja §to vred-
nija stabla, da eksploatacija $uma proizvede $to vise
vrijednijih sortimenata, da pilanska prerada i tvor-
nice furnira prilagode nacin prerade kvaliteti o-
blovine, kako bi iz nje izvukli maksimalne vrijed-
nosti u gradi i furniru.

2. Potrebno je prenijeti jedinstvene Kkriterije

standarda o razvrstavanju i klasiranju trupaca i
drugih Sumskih proizvoda na radne organizacije

SN R

Sumarstva i drvne industrije i na toj osnovi po-
krenuti i organizirati izradu i prikrajanje, dovoz
i odvoz Sumskih proizvoda na nacin koji ée omo-
guditi da budu preradeni u zdravom stanju.

3. Paralelno treba csigurati da sz v Sumarija-
ma, na pilanama, u tvornicama furnira i furnir-
skih plo¢a evidentiraju i prate izradeni i prera-
deni trupci po klasama, odnosno propisima stan-
darda.

S obzirom na stanje u kojem se nalazimo, pro-
vesti ove zadatke je teZak i odgovoran posao, po-
gotovu zato jer treba lomiti mnogobrojne i tvrdo-
korne otpore novom, a u radnim organizacijama u
mnogo ¢emu iz temelja promijeniti nacin rada.

Ohrabrujuée je $to su mogucée buduée koristiti
oc¢igledne, pa opravdavaju sve napore Kkoje tre-
ba u to wloziti. U svemu tome je ipak majvaznije
da se ostvari jedinstvo struke i ukljuce u akciju
svi zainteresirani: poslovne zajednice Sumarstva i
drvne industrnije, Sumarski fakulteti i znanstvene i
struc¢ne institucije i organizacije, Savez inZenjera
i tehni¢ara Sumarstva i drvne industrije i drustva
inZenjera i tehnicara na terenu. Svi zajedno, pro-
gramski i struéno ujedinjeni, te drustveno-politi-
¢ki potpomognuti, bit ¢e najbolja garancija da ce
ta akcija i uspjeti. To je konac¢no i prirodna obve-
za sadasSnje generacije struénjaka prema mladom
naraStaju, svojoj struci i drustvu.

Recenzent: mr I. Milinovi¢
prof. R. Sabodi
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Struc¢ni rad

Sazetak

Posle izvesnog zastoja u prizvodnji i izvozu
u I. polugodu, ocekivao se oporavak do kra-
ja godine, naro¢ito u toku jeseni. To je bila
normalna pojava ranijih godina. Do oporavka
proizvodnje nije doSlo, a razlozi su brojni. Kao
i uvek, oni se pronalaze na nekoj drugoj stra-
ni, uglavnom na merama na koje struka ne mo-
Ze da uti¢e. To su ili nepovoljne vremenske pri-
like ili sistemske mere koje su mepredvidive i
cesto se menjaju. DoSlo je do pada m Sumskoj
proizvodnji, mehani¢koj i finalnoj preradi dr-
veta. Razvoj prema regionima bio- je razlicit.
Izvozni rezultati, medutim, bili su povoljniji jer
je ukupna vrednost izvoza bila za 5,3% veca
od dostignute u 1986. godini. U tome je izvoz
u zemlje konvertibilnog nac¢ina pla¢anja pove-
¢an za 17,6%, a u zemlje Kklirin§kog nacina pla-
¢anja smanjen za 19,5%.

Kljuéne rijec¢i: izvoz i uvoz drva —

Summary

After a certain stagnation in production and
exports in the first half-year a recovery was
expected, particularly during the fall months.
It has been a regular event in previous years.
However, there was no recovery in production
and the reasons were numerous. As usual, the
blame was put on some other side, mostly on
the measures that were beyond the control of
the branch of business, such as bad weather
condition ©r systemic measures that were un-
predictable and often changed. There was noted
a fall in forest production, mechanical processing
and finishing of timber. Development varied
among the regions. Export results, however,
were satisfactory since the total export value
was by 5.3/, higher than in 1986. In this, the
export into the countries with hard currency
payments was increased by 17.6%/¢ and into the
countries with clearing account payments was
reduced by 19,5%,.

proizvodi iskoriSé¢ivanja Suma — primarna pre-
rada drva — furnirji i drvne plote — finalni Key words: exports and imports of
drvni proizvodi. timber — products of forest utilization — pri-
mary processing of wood — veneers and wood-
-based panels — finished wood products
(A. M)
1. PROIZVODI ISKORISCIVANJA SUMA KRETANJE PROIZVODNJE (1000 m?)
. . 1. TRUPCI ZA REZANJE 1986. 19817.
1.1. Proizvodnja
— cetinara 3531 3367
Proizvodnja u odnosu na 1986. godinu bila je — bukve 2724 2722
manja za 2 odsto, realizacija za 2 odsto, a zalihe za — hrasta i ostalih tvrdih
10 odsto. lis¢ara 789 831
— topola i ostali meki
INDEKS 1886 — 100 lis¢ari 433 414
o 2. Trupci za furnir i ljustenje 577 628
5 A 3. Ostalo drvo za mehani¢ku preradu
o o — liséari 81 89
> N W Y . "
_!él = £ — Cetinari 17 20
q) — .
& 2 S 4, Drvvo ?a hfemusku preradu
— cetinari 520 541
1. Drvo za mehani¢ku obradu 99 98 97 — bukva 861 719
2. Drvo za hemijsku preradu 93 95 92 — topola i ostali lis¢ari 486 4176
3. Tehni¢ko drvo 95 97 65 5. Tehni¢ko drvo 1041 989
4. Ogrevno drvo (s drvetom 6. Ogrevno drvo 4089 4053
za ploce) 99 99 86 Ukupno 15.149 14.844
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U tome:
Cetinari 4627 4435
LiScéari 10.552 10.409

Proizvodnja drva za reprodukciju u SR Hrvat-
skoj ostala je na nivou iz 1986. godine. Od ukupne
proizvodnje hrastovih trupaca na Hrvatsku je ot-
palo oko 50 odsto, a furnirskih trupaca hrasta i
ostalih tvrdih liSéara 82 odsto.

Nakon slabih rezultata u I. polugodu oéekivalo
se da ¢e proizvodnja u jesen porasti, jer su us-
lovi za rad bili vrlo povoljni. Do toga nije doslo
zbog rasta troskova proizvodnje, narocito troskova
energije. U nekim regionima bio je izraZzen nedo-
statak radne snage, a investicije su bile blokirane.
Izvestan uticaj su imale i interventne mere. Pos-
toje zalbe i na nivo cena. No ne moZe se reé¢i da
su niske u odnosu na cene rezane grade i ploca.
Troskovi proizvodnje su visoki i zbog toga jer je
razlika izmedu posecene i izvezene drvne mase iz
Sume vecéa nego u bilo kojoj evropskoj zemlji.

12.1zvoz i uvoz

Izvoz proizvoda Sumarstva bio je veéi nego u
1986. godini. Upravo vrednost izvoza iznosila je 62,6
miliona dolara prema 44,1 milion dolara u 1986.
godini. Zbog toga je uceSée proizvoda eksploatacije
Suma u ukupnom izvozu grane poraslo sa 3,53 od-
sto u 1986. godini na 5,24 odsto u 1987. godini.

1ZVOZ (hiljada m?)

1986 1987
1. Celulozno drvo bukve 1,6 1,1
2. Celulozno drvo ostalih
liSéara 0,7 0,2
3. Trupci lisSéara 332,2 437,0
4. Trupci cCetinara 2,8 1,8
5. TT stubovi 0,9 2,5
6. Ogrevno drvo 96,2 97,0
UVOZ (hiljada m?3)
1986 1987
1. Celulozno drvo cetinara 555,8 573,0
2. Celulozno drvo liSéara 181,0 213,0
3. Trupci tropskih vrsta
drveta 32,0 21,0
4. Trupci ilSéara 0,8 5,8
5. Trupci cCetinara 0,6 1,7
6. TT stubovi 8,8 7,4
7. Ogrevno drvo 3,9 18,5

Izvoz proizvoda eksploatacije Suma prakticki
se sveo na izvoz trupaca, koji je poslednjih godi-
na u neprekidnom porastu. Jugoslavija u izvozu
trupaca zauzima drugo mesto u Evropi (iza Fran-
cuske). I pored stalnog predvidanja da ée se izvoz
smanjiti on se povedéava. Prigovara se, s pravom,
da izvoz trupaca ide na Stetu snabdevenosti doma-

¢ih pilana trupcima i da smanjuje moguénosti iz-
voza rezane grade u Italiju, koja je glavni kupac
trupaca. No ne treba zaboraviti da se negdje sece
obavljaju neblagovremeno, odnosno u maju i ju-
nu. Tada je, zbog nagomilavanja zaliha, bolje bu-
kove trupce izvesti nego ih preradivati prozukle.
Izvoz celuloznog drveta li§éara je beznacajan.
Tesko¢a ima i u podmirivanju domace industrije
celuloze, papira i ploéa. Manja proizvodnja se prav-
da nezadovoljavajuéim cenama. Zbog toga se iz-
vesne koli¢ine i uvoze, doduSe celuloznog drveta
mekih li§éara, na osnovu specijalnih dugoroénih
aranZzmana. Jugoslavija se od ranijeg velikog
izvoznika pretvorila u velikog uvoznika celuloznog
drveta. Narocito je znatan uvoz celuloznog drveta
¢etinara. U tome je Jugoslavija zauzela peto me-
sto u Evropi. Kod postojeé¢eg Sumskog fonda, uvoz
celuloznog drveta liSéara nema ekonomskog oprav-
danja. Moraée se povecéati i proizvodnja celuloz-
nog drveta Cetinjara, jer ¢ée se modéi sve teZe na-
bavljati. Sve zemlje nastoje da potrebe na celu-
loznom drvetu podmiruju iz vlastitih izvora.

2. PRIMARNA PRERADA DRVETA

Ukupna proizvodnja primarne prerade drveta
bila je u 1987. godini za 3,3 odsto manja od pro-
izvodnje u 1986. godini. U tome je proizvodnja re-
zane grade bila manja za 2,5 odsto, furnira 7,4
odsto, plo¢a na bazi drveta 1,1 odsto. Impregnacija
drveta, zbog pada potraznje Zeleznickih pragova,
bila je manja za 30 odsto.

21. Rezana grada
2.1.1. Proizvodnja

Proizvodnja u svim republikama i pokrajinama
nije imala jednake rezultate. Ako se proizvodnja u
1986. godini oznac¢i s indeksom 100, onda je ona
iznosila u 1987. godini u: SFRJ 97,5, Bosni i Her-
cegovini 96,4, Crnoj Gori 95.2, Hrvatskoj 101,5,
Makedoniji 95,6, Sloveniji 93,1, Srbiji 100,9, Srbiji
bez pokrajina 97,8, Kosovu 133,2 i Vojvodini 101,7.

Kretanje proizvodnje prema vrstama drveta
(hiljada ms3)

1986. 1987.
Rezana grada:
— dcetinara 2464 2381
— hrasta 400 392
— bukve 1457 1451
— mekih liSéara 204 195
— tvrdih liSéara 140 140
— tropskih liSéara 20 17
— Zelj. pragovi i skretni¢ka grada 21 12
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Bosna i Hercegovina u proizvodnji rezane gra-
de cCetinara ucestvovala je sa 48 odsto, Slovenija
29, a Hrvatska 10 odsto. Hrvatska ima najvise u-
¢eS¢a u proizvodnji rezane grade hrasta (71 odsto).
Proizvodnja rezane grade hrasta u Bosni i Herce-
govini bila je veca od proizvodnje u Srbiji. Upravo
ucestvovala je sa 12,2 odsto, a Srbija sa 8,9 odsto.
U proizvodnji rezane grade bukve Bosna i Herce-
govina je ucestvovala sa 40,1 odsto, Hrvatska 23,8
odsto, a Srbija 11,6 odsto.

Proizvodnja je sniZzena kod svih vrsta rezane
grade, najvise kod pragova.

Proizvodnja je sniZzena zbog nedostatka trupa-
ca, pri ¢emu je negativan utjecaj imao rast izvo-
za trupaca. Proizvodnja pragova je pala zbog toga
§to Zeljeznice nisu imale dovoljno sredstava za na-
bavku pragova i skretnic¢ke grade, dobrim delom
zbog veoma visokih cena.

Pilane su imale teskoc¢a i u nabavci rezervnih
delova.

2.1.2. Izvoz i uvoz (hiljada m3)

1ZVO0Z
1986 1987
1. Rezana grada cetinara 201 175
2. Rezana grada hrasta 134 - 121
3. Rezana grada bukve 382 509
4. Rezana grada ostalih liséara 88 98
Ukupno rezana grada 805 903
uvoz
1. Rezana grada éetinara 256 155
2. Rezana grada hrasta 0,3 0,7
3. Rezana grada bukve 1,4 3,1
4. Rezana grada ostalih liS¢éara 0,7 1,7

Zbog rasta domace potrosnje, izvoz rezane gra-
de Cetinara je bio manji od uvoza.

Glavni kupci jugoslavenske rezane grade cCeti-
nara bili su Izrael (20,4 odsto), Maroko i Tunis (po
13 odsto), Italija (12 odsto), Turska (8 odsto), Alzir
i Saudijska Arabija (po 7 odsto).

0Od ukupnog izvoza rezane grade hrasta na Ita-
liju je otpadalo 74 odsto, Austriju 8 odsto, Gréku
3 odsto, Belgiju 3 odsto, Egipat, Holandiju i Svaj-
carsku nesto iznad 2 odsto. Izvoz u SSSR je pot-
puno prestao .To je i razlog manjeg izvoza od oce-
kivanog.

Italija i Egipat su i u 1987. godini bili glavni
kupci jugoslavenske rezane grade bukve. Upravo
od ukupnog izvoza na Italiju je otpadalo 61 odsto,
a Egipat 24 odsto. Od ostalih kupaca najznacajniji
su bili Austrija (4 odsto), Maroko (2 odsto) i Izra-
el (1,4 odsto). U Veliku Britaniju koja je pedese-
tih godina bila osnovni kupac jugoslavenske re-
zane grade bukve izvezeno je svega 3073 m? U
Spaniju je izvezeno svega oko 6300 m3. U Holandiju
je izvezeno svega 1900 m3, Svedsku 1700 i Svaj-
carsku 700 ma3.

Posto je izvoz uglavnom orijentisan na dva tr-
ziSta koja kupuju gradu slabijeg kvaliteta i nedo-
radenu (neprosuSenu), i proizvodnja je orijenti-
sana prema zahtevima ovih trzista. U velikoj meri
se proizvodi neparena neokrajéena grada. U Ita-
liju se dobrim delom isporucuje u neprosusenom
stanju. Za takvu gradu se, naravno, dobija i ni-
za cena. Jugoslavija i nema §to da nudi na trzis-
tima u Velikoj Britaniji, Holandiji i Svajcarskoj,
upravo nema grade tanjih dimenzija, parene i o-
krajéene, i, naravno, suve. Ovakva orijentacija se
delom pravda tvrdnjom da je kvalitet trupaca sla-
biji nego Sezdesetih godina, $to je samo delomic-
no tacno, i to samo za izvesne regione. Veliki je
problem §to se vazduSno suSenje ne isplati zbog
visokih kamata, a veStackih suSara nema ili ih
nema dovoljno. Kada bi se vratilo, bar delomic¢no,
na nacin proizvodnje i usmeravanja izvoza iz kas-
nih pedesetih i ranih Sezdesetih godina, dobila bi
se daleko vecéa vrednost od izvoza rezane grade
bukve. Velik problem predstavljaju i mnogobrojni
mali izvoznici koji niti poznaju proizvodnju niti
trziste.

Izvoz u Spaniju je veoma oteZan zbog konku-
rencije izvoznika iz SR Nemacke i Francuske. Iz-
voznici iz ovih zemalja se koriste povratnim te-
retom, pa im je konkurencija u cenama nemogu-
¢a. Pored toga male koli¢ine mogu da isporucéuju
promptno.

I izvoz rezane grade ostalih lis¢ara je uglav-
nom orijentisan na Italiju, na koju je otpalo 84,6
odsto izvoza. Na Austriju je otpalo 10,6 odsto, a DR
Nemacku 3,0 odsto.

Jugoslavija je i u 1987. godini ostala najvedi
izvoznik rezane grade liséara u Evropi i najvedi
izvoznik rezane grade bukve na svetu. U izvozu
rezane grade hrasta nalazi se na treéem mestu (iza
SAD i Francuske).

3. FURNIR I PLOCE

3.1. Furnir

3.1.1. Proizvodnja (Hiljada m3)

1986 1987
1. Slepi furnir 194 192
2. Plemeniti furnir 56 50

U ukupnoj proizvodnji bukov furnir je uce-
stvovao sa 79 odsto a topolov s 19 odsto.

Od ukupne proizvodnje plemenitog furnira ot-
padalo je na: hrast 45 odsto, bukvu 30 odsto, ja-
sen 11 odsto, tropske vrste drveta 7 odsto, ostale
vrste 7 odsto.

Bosna i Hercegovina proizvode samo bukov sle-
pi furnir i uglavnom bukov plemeniti furnir, Hr-
vatska je najvedéi proizvodaé hrastovog i jasenovog
furnira. Na prvi otpada 73 odsto a na drugi 44 od-
sto jugoslavenske proizvodnje furnira. Proizvod-
nja furnira iz tropskih vrsta drveta bila je za 61
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odsto manja od proizvodnje u 1986. gadini; raz-
log je nedostatak trupaca i prestanak rada fabri-
ke furnira u Celju.

3.1.2. Izvoz i uvoz (Hiljada m3)

1986 1987
1. Izvoz 32 36
2. Uvoz 5,5 49

Od ukupnog izvoza slepog i plemenitog furnira
otpadalo je na Italiju 59,3 odsto, SSSR 19,5 odsto,
SR Nemacku 5,3 odsto.

Izvoze se, pored slepog, i sve vrste plemenitog
furnira. Uvozi se samo plemeniti furnir uglavnom
hrastov i tropskih vrsta drveta.

4. PLOCE

41. Proizvodnja

1986 1987
1. Neoplemenjene ploce
— gradevinske i §perploce,
000 m3 96 94
— panelploce, 000 m3 47 42
— ploc¢e vlaknatice, 000 m?2 36 32
— iverice, 000 m3 730 718
— MDF — 000 m3 59 63
2. Oplemenjene ploce
— Sperploce, 000 m?2 1447 1337
— panel ploce 498 424
— ploc¢e vlaknatice, 000 m2 10354 9497
— ploce iverice, m?2 12681 12413

Pad proizvodnje plo¢a posledica je nedostatka
sirovina, smanjenja kapaciteta ploca iverica zbog
tehnoloske zastarelosti, zbog visokih troSkova pro-
izvododnje i u vezi s tim visokih gubitaka. Pres-
tala je da radi i linija po mokrom postupku u Ilir-
skoj Bistrici. Zbog restriktivnih mera, a i visokih
cena, otezan je i plasman na domacdem trzistu, o-
tezana je i nabavka materijala za reprodukciju i
rezervnih delova.

Grupacija je bila prisiljena da forsira izvoz.
To je teSko uspevalo kod nekih vrsta ploga zbog
visokih domacéih cena a i slabog kvaliteta. Zbog
niskih cena postoji uvek opasnost preduzimanja
antidampinskih mera, kao Sto je ranije bio slu-
¢aj.

42 Izvoz i uvoz

Izvoz (1000 m?)

1986 1987
1. Sperploce 25 28
2. Panelploce 40 56
3. Ostale ploce 105 106

Od ostalih ploca cko 70 odsto otpada na ploce
vlaknatice.

S obzirom na veliku konkurenciju na trzistu,
izvoz iz Jugoslavije je relativno visok. Od ukup-
nog izvoza Sperploc¢a u 1987. godini, otpadalo je na
SR Nemacku 34,1 odsto, Italiju 35,2 odsto, Austriju
5,6 odsto, Svedsku 5,0 odsto, CSSR 7,7 odsto, Egi-
pat 11,3 odsto a sve ostale zemlje 40,2 odsto, od-
nosno od ukupnog izvoza otpadalo je na zemlje
BEZ-e 63,5 odsto, EFTA-e 10,7 odsto, socijalisticke
zemlje 9,10 odsto, zemlje u razvoju 16,1 odsto i
mediteranske zemlje 0,6 odsto.

S obzirom na proizvodnju, izvoz panelploca je
visok. On je u 1987. godini bio veéi od proizvod-
nje. Od ukupnog izvoza u 1987. godini otpadalo
je na Egipat 48,9 odsto, a Italiju 38,7 odsto. Na tre-
éem mestu je bila Svajcarska s uée$éem od 15,6
odsto.

Italija je bila glavni kupac ostalih ploca (ploca
vlaknatica, ploc¢a iverica i MDF). Ucesc¢e Italije u
jugoslavenskom izvozu 1987. godine iznosilo je
62,8 odsto. Na drugom mestu je Izrael s uceSéem
od 9,9 odsto, onda SR Nemacka s uc¢eséem od 7,8
odsto, Austrija s uceSéem od 7,3 odsto itd.

Uvoz (1000 m3)

1986 1987
1. Furnir 9,5 4.9
2. Sperploce 2,8 4,1
3. Ploce ostale 33,7 425

Uvoz ostalih plo¢a odnosi se uglavnom na ive-
rice, koje su mnogo jeftinije i kvalitetnije od ive-
rica domacde proizvodnje.

5. FINALNI PROIZVODI

Proizvodnja u 1987. godini bila je za 4,8 od-
sto manja od proizvodnje u 1986. godini. Do naj-
veéeg pada doSlo je kod proizvoda pletarstva (15,7
odsto), a onda ambalaze (6,2 odsto) i gradevinskih
elemenata od drveta. Proizvodnja namestaja bila
je niza za 4,5 odsto.

Struktura proizvodnje u finalnoj preradi drve-
ta bila je slede¢a: namestaj 62,7 odsto, ambalaza
6,7 odsto, gradevinski elementi 25,9 odsto, ostali
finalni proizvodi 3,5 odsto i pletarski proizvodi
1,2 odsto.

U Hrvatskoj je proizvodnja finalnih proizvoda
bila u 1987. godini za 3,9 odsto manja od proizvod-
nje u prethodnoj godini. NajviSe je proizvodnja
pala u Makedoniji (9,1 odsto).

Proizvodnja namestaja u Hrvatsksj imala je
pad od 6,4 odsto. Do najveéeg pada doslo je u Slo-
veniji (11,1 odsto). U Srbiji je (s pokrajinama) pro-
izvodnja namestaja porasla za 2,1 odsto, a u Crnoj
Gori ¢ak za 67,0 odsto.

Pad proizvodnje finalnih proizvoda bio je po-
sledica visoke stope inflacije i pada Zivotnog stan-
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darda stanovniStva i pada investicione potrosnje.
Pad potrosnje na domadéem trziStu posledica je vi-
sokih cena. Pad potro$nje na domacéem trzistu ni-
je se mogao nadoknaditi adekvatnim rastom iz-
voza.

Zbog nedostatka sredstava za uvoz opreme, u
finalnoj preradi drveta je doslo do tehnic¢ko-teh-
noloskog zaostajanja. Do zaostajanja proizvodnje
doslo je i zbog zamrzavanja cena uz istovetne vi-
soke cene inputa.

51 NameS§taj
5.1.1. Proizvodnja

Zbog mnogobrojnosti navesée se samo podaci
za grupe proizvoda.

1986 1987

1. Sobe za spavanje (000 garni-

tura) 131 126
2. Sobe za spavanje u ele-

mentima (000 komada) 1017 1019
3. Ostale sobe (000 garnitura) 168 160
4. Ostale sobe u elementima,

000 komada 3194 2642
5. Kuhinje u elementima (000

komada) 2214 2179
6. Tapecirane stolice i fotelje

(000 komada) 3713 3259
7. Ostali tapecirani namestaj

(000 komada) 1396 1354
8. Stolice svih vrsta (000 ko-

mada) 1479 1394
9. Ostali tapecirani namestaj 6650 6649
10. Ostali sitni kuéni namestaj 1745 2159

11. Kancelarijski namestaj i oprema

trgovina i ugostiteljstva

(000 komada) 614 537
12. Skolski namestaj (000 komada) 385 298
13. Stolice i ostali namestaj

od savijenog drveta

(000 komada) 569 260
14. Ostali namestaj (000 komada) 125 97

Pala je i proizvodnja kabineta za masine za
Sivanje, kutija za radio, TV i gramofone, delova
namestaja. Proizvodnja duSeka sa oprugama pora-
sla je sa 769.419 u 1986. godini na 785.900 komada
u 1987. godini.

5.1.2. Izvozi uvoz

Relativno niska cena je posledica slabije pos-
lovnosti izvoznika u zemlje Zapadne Evrope i sla-
bijeg kvaliteta namestaja.

Od ukupne vrednosti izvezenog namestaja ot-
padalo je na:

1. Izvoz 1986 1987
Miliona Miliona
diots dolara Tona dolara
195053 326 20582 401

Prosetna vrednost izvezenog namesStaja po to-
ni iznosila je 1986. godine 16.713 a u 1987. godini
16.312 dolara.

1986 1987

0/
1. Razvijene evropske zemlje 32,9 43,4
2. Razvijene prekomorske zemlje 44,8 38,0
3. Socijalisticke zemlje 16,8 12,6
4. Zemlje u razvoju 5,5 6,0

U 1987. godini izvoz nameSatja bio je najvise
usmeren u SAD-e (33,6 odsto), SR Nemacku (15,2
odsto), Veliku Britaniju (7,2 odsto), SSSR (5,4 od-
sto), Svedsku i Italiju (4,9 odsto), Francusku (4,5
odsto), Australiju (2,6 odsto), Austriju (1,7 odsto),
Saudijsku Arabiju (1,6 odsto).

Uvoz namestaja u 1987. godini bio je beznaca-
jan, i njegova vrednost je iznosila 3.835.000 dolara.

6. FINALNI PROIZVODI,
OSIM NAMESTAJA

Nave$éemo samo osnovne proizvode iz ove
grupe.

Proizvodnja
Vrsta proizvoda 1988 1987
1. Ambalaza od furnira i

gperploéa (000 m3) 153 134
2. Sanduci i sanduc¢ne garniture

(000 m3) 168 151
3. Palete (000 ms3) 192 208
4. Parket puni (000 ms3) 101 102
5. Parket lamelirani (000 m?2) 3788 3959
6. Brodski pod i obloge

(000 m3) 157 142
7. Kuée i barake od drveta

(000 ma3) 55 44
8. Kuce i barake od drveta

(000 m?2) 431 352
9. Delovi kuéa i baraka

(000 ms3) 12 14

10. Gradevinski elementi:
— kompletna vrata

(000 komada) 1017 978
— krila vrata (000 komada) 1685 1258
— ramovi za vrata

(000 komada) 798 853
— prozori i balkonska vrata

(000 komada) 2032 2011
— prozorski kapci

(000 komada) 395 494

Pad proizvodnje logi¢na je posledica pada do-
macde potraznje.
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6.1. Izvoz i uvoz

1986 1987

1. Ambalaza, 000 tona 30 25

2. Parket, 000 m?2 1298 1380
3. Gradevinska stolarija,

000 tona 12 11

4. Montazne Kkucée, 000 tona 9 8

Uvoz je bio beznacCajan. Jedino je uvezena ne-
$to zmacajnija koli¢ina parketa, odnosno 86.500 m2.

Kao i ranijih godina, najveéi kupci jugoslaven-
ske ambalaze bili su Izrael (40,6 odsto), Italija
(12,7 odsto), Gana 30,0 odsto.

Najveéi kupci parketa u 1987. godini bili su
Italija (43,6 odsto), SR Nemacka (10,6 odsto), Grcka
(5,9 odsto), Finska (,9,7 odsto), Egipat (10,3 odsto),
Spanija (8,9 odsto), Austrija (5,9 odsto).

‘Glavni kupci kompletnih kuéa bili su Austrija
(36,7 odsto), SR Nemacka (17,8 odsto), Francuska
(8,3 odsto), Gréka (7,2 odsto), Iran (6,5 odsto).

I gradevinska stolarija je izvozena u velik broj
zemalja, ali u malim koli¢inama. Izvoz je bio do-
brim delom vezan s radom jugoslavenskih grade-
vinskih preduzeéa u inozemstvu. Oko polovine iz-
voza otpadalo je na SSSR, a oko cetvrtine na Egi-
pat.

ZAKLJUCAK

U 1987. godini, i u Sumarstvu i u drvnoj in-
dustriji, proizvodnja je bila manja nego u 1986.
godini. TeSko je ocekivati da ¢e do narocitog po-
boljSanja doé¢i i u 1988. godini. Restriktivne mere,
inflacija, nedostatak sirovina, nedostatak deviznih
sredstava za nabavku opreme i disparitet cena i
dalje ¢ée imati negativan uticaj i na plasman i na
proizvodnju u Sumarstvu i drvnoj industriji.

Suprotno od proizvodnje, izvoz je, nakon zasto-
ja poslednjih godina, pokazao povoljne rezultate.

Kretanje izvoza (miliona dolara)

Indeks
1986 1987 1987/86.
1. Sumarstvo 441 62,6 141,9
Primarna prerada

drveta 236,5 285,7 121,8

3. Finalna prerada
drveta 434,1 481,5 112,1

4. Deo grane 0139
(sportski pribor) 28,4 32,8 115,5

(Izvor SSZ)

Ukupan izvoz u 1987. godini bio je za 5,3 od-
sto veéi od izvoza u 1986. godini. Kod izvoza u kli-
rin§ke zemlje doSlo je do daljeg smanjenja (17,6
odsto). Izvoz u zemlje konvertibilnog nacina pla-
éanja povedan je za 19,5 odsto. Do najveéeg rela-
tivnog rasta izvoza do$lo je kod proizvoda eksplo-
atacije Suma (Sumarstva), zbog rasta izvoza tru-
paca, i kod primarne prerade drveta, zbog rasta
izvoza rezane grade bukve.

UcesSée Sumarstva i drvne industrije u ukup-
nom izvozu Jugoslavije iznosilo je 7,6 odsto, a ne-
to devizni efekat (bez grane 0139) oko 611 miliona
dolara. Racionalnijim iskoriS¢enjem drveta i pove-
éanjem poslovnosti i kvaliteta u finalnoj preradi
drveta devizni efekat bi bio mnogo vedi.

Zbog rasta izvoza trupaca i rezane grade doslo
je do promene strukture izvoza na Stetu finalnih
proizvoda. Upravo mereno prema vrednosti, na
proizvode Sumarstva otpadalo je 5,2 odsto, primar-
ne prerade drveta 33,7, a finalne prerade drveta
57,2 odsto (u éemu na namestaj 47,3 odsto), a pro-
izvode grane 0139 (ucila i fiskulturni rekviziti) 3,9
odsto.

IZVORI

[1] Savezni zavod za statistiku
[2] IzvjeStaji Privredne komore Jugoslavije UdruZenja
stva i drvne industrije

Sumar-

U TEHNICKOM CENTRU ZA DRVO GRADI SE
KOMORA ZA ODREDIVANIJE EMISIJE SLOBODNOG FORMALDEHIDA

Od 1983 g. u TCD — Zagreb (In-
stitut za drvo) zapoceo je intenziyan
rad na problematici slobodnog for-
maldehida. Na temelju skupljenih in-
formacijg i PBropisa izradeni su pri-
jedlozi vezani uz standardizaciju
metode i opreme za odredivanje slo-
bodnog formaldehida-

Dosadasnji jugoslavenski propisi
o odredivanju slobodnog formalde-
hida bili su usmjereni samo na lje-
pilo i dvericu, Kkoristeé¢i se pritom
samo perforatorskom i WKI—meto-
dom. Poteskoc¢e oko plasmana pro-
izvoda drvne industrije na zapadna
trzista aktivirale su zahtjeve za od-
redivanje emisije slobodnog formal-
dehida, koja se s visokom toc¢noscéu
moze odrediti pomocé¢u metode ko-
more.

Nastavno na zakljucéke Poslovno-
-kordinacijskog odbora Proizvodne
zajednice za plocasto i tapecirano
pokuéstvo (Poslovna zajednica Ex-
portdrvo Zagreb, 9. VI. 1987), za-
kljucke i preponuke Savjetovanja o
ljepilima i lijepljenju drva (Tuhelj-
ske Toplice 16—18. VI. 1987) te za-
kljuéke savjetovanja: »Moznosti raz-
voja ivernih in vlaknenih plos¢ v
Jugoslaviji« (Nova Gorica 14—16. X.
1987), odlucéenop je it TCD-u da se iz-
radi komora za odredivanje emisije
formaldehida.

Za potrebe drvne industrije i pro-
izvodace ljepila planira se u TCD-u
izraditi dvije komore. Jedna za po-
trebe laboratornijskih istrazivanja
(volumena 1 m’), a druga volumena
40 ‘m* za ispitivanje gotovih proiz-
voda.

Formirana je struc¢na ekipa TCD-a
i RO »Jedinstvo« — Krapina za pri-
premu potrebne dokumentacije za
izradu komore, U suradnjj sa ctrué-
njacima tvrtke Industrieregler (Ba-
den, Austrija), izabran je adekvatni
instrument za detekciju i odrediva-
nje formaldehida. Komora ¢e tako-
der biti opremljena instrumentima
za kontrolu temperature, vlage i iz-
mjene zraka. Nakon izrade komore
i pokusnog rada, bit ée objavljena
opSirna' informacija s tehni¢kim opi-
som i mjernim moguénostima-
Izgradnja komore u TCD-u za
odredivanje formaldehida rezultat ie
potreba drvne industrije, a bit c¢e
opremljena suvremenom instrumen-
tacijom Kkoja -osigurava pouzdanost
rezultata ispitivanja, kao $to je gore
navedeno.
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Proizvodnja i trZiSte namjeStaja u SAD
PRODUCTION AND FURNITURE MARKET IN USA

Andrija 1lié,
Zagreb

Prispjelo: 15. sijeénja 1988.
Prihvaceno: 12. veljace 1988.

Izvoziti u SAD — to je bio motto koji je du-
go godina animirao evropsku industriju, ukljucivo
naSu, pa i mnoge vanevropske industrije namje-
Staja Kanada, Taiwan, Meksiko i JuZzna Koreja).
I nije to bilo bez razloga i motivacije, jer su efek-
ti tog izvoza bili viSe nego pozitivni. Nasa je ze-
mlja dugo godina bila na ¢elnim pozicijama americ¢-
kog uvoza, u stolicama S$toviSe na prvom mjestu.
Italija, Danska, SR Njemacka i druge takoder su
za svoje razvijene industrije trazile izlaz na ame-
rickom trzistu. Od milijarde dolara osamdesetih
godina, uvoz SAD dostigao je 1986. godine vrijed-
nost od 3,2 milijarde $. Pa ipak, s tog trziSta u
posljednje vrijeme za evropske izvoznike stizu po-
malo nepovoljne vijesti i upozorenja. Uvoz iz Ita-
lije opao je u 1987. g. za 1%, iz SR Njemacke za
9%, iz Danske ¢ak za 20%, a jugoslavenski izvoz
je veé par godina u stagnaciji. Da bi se ova kre-
tanja objasnila, potrebno je podsjetiti na neke bit-
ne ¢injenice.

SMANJENJE VRIJEDNOSTI DOLARA —
POTICAJ RAZVOJU VLASTITE PRIVREDE

Ne bez razloga, u evropskim se privrednim i po-
slovnim krugovima s dozom panike prati kontinu-
irani pad vrijednosti dolara, koji je zapoceo jo$
1985. g., da bi u listopadu prosle godine izazvio
skoro »raspad burzovnog sistema«, a zatim opet na-
stavio pad iznad ocekivanja. Samo u toku prosle
godine, dolar je izgubio 14, od svoje vrijednosti
u odnosu na ostale vrste valuta. Procjenjuje se da
bi pad u 1988. g. bio oko 10%, a 1989. daljih 5%.

I dok evropski izvoznici prema SAD sa zabri-
nuto$céu prate ovu dolarsku »igru«, ekonomija SAD
biljezi pozitivne poene. Jedan od bitnih pokazate-
lja jest da pad dolara nije izazvao inflaciju (kao
Sto je slucaj kod nas), te je ona zadrzana na skoro
normalnih 4%, s tim §to se za 1988. g. o¢ekuje 5,1%,
a u 1989. 6%. Evidentno je, dakle, da je inflacija
pod kontrolom, i ovaj skromni porast pripisuje se
potrosnji dobara uvozne provenijencije, a za 1988.
g. predvida se ¢ak, makar minimalno, povecéanje
kupovne moéi od 1%. Istovremeno ostvareno je po-
veéanje privrednog rasta od 4,5 (u prosloj godi-
ni), brutto produkt je porastao za 2,6% (za 1988.
g. predvida se rast od 2,9%, a za 1989. g. 3,3%).

UDK 630*836.1

Struéni rad

Uvoz je nesto opao (za 1%s), a izvozna je konjunk-
tura znatno oZivjela.

Za sektor namjesStaja, kako za proiz-
vodnju tako i za trziSte, moZe se reéi da slijedi
kretanja u cjelokupnoj ameri¢koj privredi — a to
znaci dinamican razvoj. Za ilustraciju evo nekoliko
konkretnih pokazatelja:

Prodaje pokuéstva (bez kuhinja i namjesStaja za
ostale namjene) kretale su se u razdoblju 1984—
—1986. ovako:

milijarde $

1984, =& & & % & = & ¥ w6613
1985, o w s & & 9w e w = 06,994
1986, i: & 2 & ® x  w ow  we 1,270

Kuhinjskog namjestaja prodano je 1986. g. 2,3
milijarde $. Uvoz, pak, u razdoblju 1983. do 1986.
g. kretao se ovako:

milijarde $

1983, e = e w = w ow w» 1,413
1984, .. & <« & wm @ w w2413
1985. .. &+ « & & = = & w 2,690
1986. & = w & w s w ow  ow 3,240

Prema tome, prodaje namjeStaja iz godine u
godinu imaju porast od oko 5%, a uvoza ¢ak 20%.
Iz toga se namecée pitanje, otkuda povecéanje uvoza
ako evropski izvoz u SAD stagnira, odnosno opa-
da? Odgovor na ovo pitanje opet nas vraéa na
efekte deprecijacije dolara. Radunica je vrlo je-
dnostavna. NamjeStaj iz zemalja c¢vrste valute (a
to su veéina zapadnoevropskih zemalja) postao je
skup za americ¢ke uvoznike, te su se oni preorijen-
tirali na uvoz iz zemalja Cije su valute manje o-
sjetljive na pad vrijednosti dolara, kao npr. Tai-
wan, Kanada, Meksiko i Juzna Koreja. Evo kako
izgleda tabela uvoza namje$taja u SAD za 1986. g.
po zemljama provenijencije (podaci Departmana za
trgovinu SAD):

milijuna $

Taiwan 2 2 - : : 2 . 960
Kanada : ; : ; ; : .. 499
Italija .. & « @« = @ &« s w 369
Danska . . 5 s = 2 : P 200
SR Njemac¢ka . . . . . . . 195
Jugoslavija ¢ & s w w @ = 140
(@SN e 877
Ukupno ¢ 8w wmowm o ow m 3.240
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Ne raspolazemo podacima za 1987. g., ali iz onih
za tri kvartala vidljivo je da redoslijed i za pro-
§lu godinu ostaje manje vise isti.

Sto se tide jugoslavenskog izvoza u SAD, nje-
gova se stagnacija samo djelomi¢no mozZe objasni-
ti uzrocima koji vrijede za zapadnoevropske izvoz-
nike, jer na$§ dinar sigurno ne spada u ¢vrste va-
lute, ali naSi izvoznici traZe realan kurs, tj. jo$
slabiji dinar, da bi imali pozitivnu izvoznu racu-
nicu.

PROIZVODNJA NAMJESTAJA
U SAD

Sama c¢injenica da se skoro polovina prometa
u namjestaju (bez kuhinjskog i uredskog) pokriva
1z uvoza govori dakako o Zivosti i otvorenosti a-
meric¢kog trzista, ali ujedno i o nekim, ne osobito
pozitivnim osobinama domadée proizvodnje. Ustva-
ri, americki su se proizvodaci prije par godina na-
§li u situaciji da pred silnom uvoznom konjunktu-
rom izgube bitku za trZiste u vlastitoj zemlji. Ra-
zlozi su bili §to americka proizvodnja nije slijedila
tempo razvoja evropske tehnologije, posebno je za-
ostala u dizajnu i povrsinskoj obradi. Investicije
su usmjerene viSe na razvoj svemoéne trgovinske
i distributivne mreZe, a manje u proizvodnju.

Nekoliko distributerskih kolosa, preko diskri-
minatorskih vertikalnih okrupnjavanja, stavili su
pod svoju kontrolu, kako trziste tako i proizvod-
nju. To su sistemi koji ostvaruju golem promet,
kao npr. »Universal Furniture« s prometom u 1987.
g. od 140 milijuna dolara, »Kimball International«
394 milijuna, »Basset« 421 milijun. U trci za pro-~
fitom ovi su distributeri zanemarivali domacu pro-
izvodnju i orijentirali se na jeftiniji i kvalitetniji
uvozni namjestaj.

Uvidjevsi da gube bitku za trziste, domacdi pro-
izvodaci su se u posljednje vrijeme trgli i usli u
bitku da povrate ugrozeni ugled na domacem tr-
zistu, a jeftiniji dolar otvorio im je Sirom vrata i
za izvoz. Izvoz je uglavnom usmjeren u. zemlje a-
merickog kontinenta i neke azijske krajeve.

Sam americ¢ki proizvodni potencijal u svakom
je slucaju viSe nego vaZan. Brojni proizvodadi u-
druzeni su u nekoliko veéih asocijacija (po grupa-
ma proizvoda), a njihovi poslovi i promet sami po
sebi govore o njihovoj veli¢ini. Najveca je svaka-
ko »American Furniture Manufacturing Associa-
tion« koja je u 1987. ostvarila promet od 15 mili-
jardi dolara, 8% viSe nego u 1986, a za ovu godinu
predvida porast od 3,4%. Zatim dolazi »Business
and Institutional Furniture Manufacturers« s pro-
metom od 7,3 milijarde dolara, dok za ovu godinu
predvida 9 milijardi. Promet industrije tapeciranog
namjeStaja procjenjuje se na 5,059 dolara, Sto je
9,9% vise nego u 1586. g., a u ovoj godini se pred-
vida porast od 2,6% 1 u 1939. g. 4,9%.

Industrija kuhinjskog namjestaja prva je i naj-
jace bila pogodena konkurencijom iz uvoza, ali se

i prva reorganizirala i pruzila otpor invaziji u-
voza. Proizvodni kapaciteti su modernizirani no-
vim strojevima i suvremenom tehnologijom evrop-
ske inspiracije, uglavnom iz SR Njemacke i Italije.
To je pridonijelo da je ova grana industrije ostva-
rila promet od 2,3 milijarde dolara u 1987. g. i u
ovoj grupi proizvoda svela udio uvoza na samo
10%.
Kolika su ulaganja u industriju namjestaja SAD
u posljednjim godinama, govore i podaci o uvozu
strojeva i opreme za ovu industriju za razdoblje
1983—1986:
milijuna $

1983. = & = &= & & & o« = 1093
1984, & « & & = % w s w1845
1985 0 e e s A = = = 21002
1986. 7 & % % = % 4 & = 2898

Ako su ulaganja iz uvoza tolika koliko je na-
prijed navedeno, treba pretpostaviti da su najma-
nje isto tolika ulaganja opreme proizvedene u
SAD, jer je poznato da se i Amerika ubraja medu
ozbiljne svjetske proizvodace strojeva i opreme za
obradu drva. Tako npr. tvrtke »Timesavers« i
»Meeren-Johnson« proizvode strojeve vrhunske
kvalitete, te snabdijevaju domacéu industriju i dio
proizvodnje plasiraju u inozemstvo.

Za americ¢ki uvoz strojeva i opreme za obradu
drva jo$ je jedna Cinjenica vrlo karakteristi¢na, a
to je da su SR Njemacka i Italija izgubile svoj pri-
mat u americkom uvozu, prepustivsi ga i ovdje
Taiwanu.

Evo redoslijeda uvoza strojeva u SAD u 1938.
g. po zemljama:

milijuna $

Taiwan ¢ 9w  ® % = & % = 094
SR Njemacka . . . . . . . 9529
Italija . . . . . . . . . 455
Japan . & % & & @ &= s == 33,6
Ostali . <« 5 & = = = & w226
Ukupno : m wow e ¥ o 2898

TRZISTE NAMJESTAJA U SAD
— PERSPEKTIVE

U kontekstu razmatranja situacije na trzistu
namjestaja u SAD, neizbjezna je tema gradevinar-
stvo, ili preciznije stambena izgradnja. Nacionalno
(americéko) udruzenje graditelja kuéa smatra prot-
ekli petogodi$nji period veoma uspjesnim, $§to po-
tvrduju i podaci o prodaji novih kucéa:

jedinica
1985, = & s & & w s« w . 688.000
1986. . . . . . . . . . 750.000
1987. & s = & © 4+ .u = = 680.000

Interesantni su takoder podaci o prodajama,
odnosno preprodajama postojecih kudéa, jer su sve
te promjene vlasniStva vezane s adaptacijama, pre-
gradnjama i nabavkama novih elemenata za unu-
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Jug. namjestaj namijenjen ameri¢kom trzistu — izvoznik
»EXPORTDRVO« Zagreb

g

trasnje uredenje. Tako je u 1986. registrirano 3,56
milijuna, a u 1987. g. 3,5 milijuna preprodaja po-
stoje¢ih poslovnih i stambenih jedinica.

Za 1988. g. predviden je pocetak gradnje 1,5 mi-
lijuna novih zgrada, od kojih ée vlasnicima biti
isporuceno oko 650.000 jedinica. Prognoze su op-
timisticke i za dulji period, te se predvida da ce
se intenzivna izgradnja i prodaje kudéa nastaviti
najmanje do 1990. godine.

K ovome treba urac¢unati da mnogi vlasnici iz-
vode obimne radove na dogradnji i rekonstrukeiji
starih kuca. U 1986. na ovim radovima investirano
je oko 58, a 1987. g. 65 milijardi dolara, dok se
za ovu godinu predvida porast od 14%.

Opéenito za izgradnju i radove na kuéama, po-
troSnja gradevne stolarije i elemenata unutarnje
arhitekture rast ¢e po stopi od ¢ak 40%. Tako to
bar, na osnovu provedenih anketa, predvida uva-
Zena americka institucija »Mc Graw-Hill — LSI
Systems«.

Moze se, dakle, zakljuc¢iti da razvoj gradevin-
sko-stambene djelatnosti u SAD pruza dobre iz-
glede na pozitivan trend potrosSnje i trziSta nam-
jestaja.

Sagledavajucéi danasnju situaciju na trzistu SAD,
posebno kad je rije¢ o uvozu na ovo trziste, treba
se joS jednom vratiti na »fenomen »Taiwana«.

Dosada je bilo poznato jedno »privredno ¢u-
do« na istoku: Japan, a sada izgleda da se rodilo
jo§ jedno: Taiwan, koji se, eto, pojavljuje na a-
meri¢kom trzistu u funkciji »pobjednika« u dvije
discipline, tj. u izvozu namjestaja i u izvozu stro-
jeva za obradu drva. Sve to govori da ova zemlja
raspolaze velikim industrijskim potencijalom, $to
se svakako moze djelomicno pripisati poznatom is-
toénjackom radnom famatizmu, ali je svoj ne mali
udio dao i americki kapital koji je tamo investiran
da iskornisti jeftinu radnu snagu i da tako jeftinim
proizvodima obogati ponudu na vlastitom i drugim

trziStima. Poplava namjeStaja s Taiwana poprimila
je takve razmjere da je vlada SAD bila prisiljena
ukinuti ovoj zemlji tzv. status =»povlaStene macije«,
§to je znacilo bescarinski uvoz.

Na kraju treba jo$ odgovoriti na osnovno pi-
tanje, kakve su perspektive izvoza na americ¢ko
trziSte u situaciji kad americ¢ka industrija namjes-
taja, ulaZe znatna sredstva u modernizaciju vlas-
titog ne malog proizvodnog potencijala. Strucnjaci
predstavniStva Talijanskog Instituta za vanjsku
trgovinu iz Los Angelesa mi$ljenja su da treba i
dalje vjerovati u neprocjenjivu absorbcijsku moé
americkog trzista. Poveéana ameri¢ka proizvodnja,
kroz jeftiniji dolar, bit ée usmjerena prema tradi-
cionalnim trZistima SAD, a to je americki konti-
nent i zemlje Azije i Afrike. Evropski, pak, na-
mjeStaj bit ée i dalje za ameri¢kog kupca »prava
poslastica«. Prema tome, njegov plasman moze va-
rirati, ali ée i dalje ostati, ako ne na samom vrhu,
a ono pri samom vrhu americ¢kog uvoza.

Izvoz iz Jugoslavije prosperirat ¢e na americ-
kom trziS§tu, uostalom kao i na ostalim zapadnim
trzistima, jedino pod uvjetom da dobije evropsku
klasu. U protivnom, on ¢e stagnirati i egzistirati
u dosadas$njim okvirima. NaSe c¢e stolice i dalje
prelaziti Ocean, bez obzira na carinske restrikcije,
jer su jeftine. Montaznim kuéama otvaraju se sta-
novite perspektive, koje joS treba umjeSno isko-
ristiti, a za ostale grupe namjestaja i dalje je izlaz
u kopiranju tudih kreacija i rad prema uzorku,
dok se ne doceka originalni yu-design.

Recenzija: R. Jers$ié, dipl. ing.
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Kemijski kombinat SR
Radna organizacija ,CHROMOS* —

Povrsinska obrada

Mmediapan-ploca
poliuretanskim lak-bojama

Mr Nikola Mrvos, dipl. ing.

Prispjelo: 21. III. 1988.
Prihvaéeno: 24. III. 1988.

O mediapan plotama i njihovoj povrsin-
skoj obradi veé se pisalo u ovom ¢asopisu
[1, 2, 3]. U ovom c¢lanku Zelimo istaknuti naj-
bolji naéin povrSinske obrade mediapana —
povrsinsku obradu poliuretanskim lak-boja-
ma. Prisjetit éemo se, mediapan ploce su sre-
dnje teske ploce vlaknatice, karakteristi¢ne
po svojoj »homogenosti«. Zahvaljujuéi upra-
vo toj fizikalnoj karakteristici, mediapan je
stavljen u red najpogodnijih drvnih ploca za
obradu. U obradi ima prednost i pred dr-
vom kao nehomogenim, anizotropnim mate-
rijalom, koji se razli¢ito ponasa u sva tri
karakteristiécna smjera. Za razliku od posve
homogenih materijala (metala i stakla) — me-
diapan se ipak razli¢ito ponasa u smjeru
duzine i $irine u odnosu na smjer okomit na
povrs§inu. Ovakva svojstva mediapana pro-
izlaze iz naéina njegove proizvodnje. Prilikom
formiranja tepiha, naime, prethodno iz iver-
ja defibrirana, drvna vlakanca zauzimaju ra-
zli¢it polozaj u odnosu na bazu buduée plo-
¢e. Vedéina njih se usmjerava u neki viSe-
-manje horizontalni polozaj, paralelan s ba-
zom plo¢e, dok ih manje zauzima kut od 900
u odnosu na bazu ili kutove blizu 900. Otu-
da s jedne strane stanovita homogenost me-
diapana, a s druge, ipak razli¢itost ponasanja
po povrsini i po rubovima.

Na osnovi izlozenog, a s gledista povrsin-
ske obrade mediapana, treba ocekivati raz-
liku u ponasSanju plosnih dijelova mediapana
(lica, odnosno nali¢ja) od ponaSanja rubova.
Ta se razlika ocituje u razli¢itom upijanju
sredstava za povrSinsku obradu. Rubovi, re-
klo bi se, dvostruko vise upijaju sredstva za

UDK 630*829.1

Strué¢ni rad

povrsinsku obradu od lica, odnosno nali¢ja
mediapana. Stoga smo za rubove izradili po-
sebnu, tiksotropnu, poliuretansku lak-boju,
koja je tako koncipirana da u dva sloja za-
puni pore na rubovima mediapana i ucini
rubove glatkima. No prvo ¢éemo nesSto vise
reéi o povrSinskoj obradi plo$nih dijelova
mediapana, a potom o povrsinskoj obradi ru-
bova.

a) Povrsinska obrada plosnih dijelova
mediapana

Uzimajuéi u obzir da u mediapanu ima
parafina, koji obiéno »ispliva« na povrsinu,
potrebno je povrSine prebrusiti. Na tako o-
bruSene plo¢e preporu¢amo staviti poliure-
tansku temeljnu lak-boju pod nazivom Chro-
moden HLPS bijeli temelj br. 5981-77, koja
se priprema s Chromoden EL kontaktom C
br. 5927-60 u odnosu 100:10 i po potrebi, o-
visno o nacéinu nano$enja, razrjeduje Akva-
den TB razrjedivacem br. 5401-84 na pogo-
dan viskozitet. Radno vrijeme smjese je 6—38
sati. Koli¢ina nanosa ovisi o kvaliteti povr-
Sine mediapana. Opcenito treba imati u vi-
du da mediapan upija i do 50% vise laka u
odnosu na druge drvne ploée. Ova je upoj-
nost razli¢ita od proizvodac¢a do proizvodaca
mediapana, kao i od partije do partije. Uzi-
ma se da je potro$nja 150 g/m?2 poliuretan-
skog temelja 5981-77, ali je ovu koli¢inu ne-
kada potrebno povisiti na 180 pa i na 200
g/m2, pogotovu ako ovoj lak-boji ne pretho-
di poliuretanska bezbojna impregnacija kao
izolacijski sloj, koju niZe opisujemo.
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PREMAZI

ZAGREB, Radnitka cesta 43
Telefon: 512-922
Teleks: 02-172

OOUR Boje i lakovi
Zitnjak b.b.
Telefon: 210-006

Chromoden HLPS bijeli temelj 5981-77,
pomijeSan s odgovaraju¢im kontaktom u od-
govarajuéem omjeru i nanesen na mediapan
u odgovarajuéoj koli¢ini, otparuje u ceslje-
vima 15—20 minuta, a protvrdnjuje 1—1,5
sat u tunelu na 70—800 C ili 2—3 sata na
600 C, ili 10—12 sati u uvjetima sobne tem-
perature. Nakon hladenja od 15—20 minuta
ploc¢e se bruse brusnim papirom br. 240 (280).
Osusen film ima svojstvo da se odli¢no bru-
si i elastiéan je, Sto znac¢i da ne puca ni kod
debljine od par stotina mikrometara. Pred-
metni poliuretanski temelj nanosi se jednom,
a po potrebi i u dva sloja.

Ako se ne bi i§lo na prebrusSavanje ploca,
tada je za prvi, izolacijski sloj, potrebno sta-
viti poliuretansku bezbojnu impregnaciju
Chromoden HLPS br. 5981-07, koja se pri-
prema s Chromoden EL kontaktom B br.
5927-59 u odnosu 100:30. Dobivena smjesa,
kojoj je radno vrijeme 6—8 sati, ne razrjedu-
je se. Nanosi se u koli¢ini od 100—120 g/m2
Nakon otparavanja (15—20 min.) protvrdnju-
je kroz 30 minuta u tunelu na temperaturi od
60" C. Nakon protvrdnjivanja i hladenja (10—
—15 min.) ovaj izolacijski sloj nije potrebno
brusiti. Zbog »protuteze« impregnaciju treba
nanijeti i na nali¢je mediapan-ploc¢a. Takoder
¢e se na nalid¢je, zbog izgleda i glatkocée po-
vrSine, nanijeti i joS neka, proizvoljno oda-
brana ili, uzmimo, jeftinija, lak-boja.

Na kraju se nanosi poliuretanska zavrs-
na lak-boja u Zeljenoj nijansi i u Zeljenom
sjaju. Nijansa se odabere iz ton-karte ili se
narucuje/izraduje po RAL-u. Ovisno o tra-
Zenom sjaju primjenit ée se razli¢iti kontak-
ti i razli¢iti omjeri mijeSanja laka s kontak-
tom. Za primjer zavr$ne poliuretanske lak-
-boje odabrat ¢emo Chromoden HLPS smedi
br. 5981-68 polumat sa sjajem od 40%,
koji se mijesa sa Chromoden EL kontaktom
A br. 5927-87 u omjeru 100:25 i razrjeduje
Akvaden TB razrjedivacem br. 5401-84. Ova
smjesa. radnog vremena 6—8 sati, nanesena
u koli¢ini od 120 g/m? otparuje kroz 15 minu-
ta, a protvrdnjuje kroz daljih 30 minuta na
temperaturi od 600 C. Za odlaganje ploca
potrebno je kondicioniranje u cesljevima ne-
kih 20-tak sati, odnosno do drugoga dana.

Poliuretanska lak-boja 5981-68 radena je za
maske (od mediapana) za radijatore i tvor-
nicki je za tu svrhu atestirana.

b) Povrsinska obrada rubova mediapana

Povrsinska obrada rubova mediapana sa-
stoji se od dvostrukog nano$enja poliure-
tanske lak-boje pod nazivom Chromoden
HLPS bijeli temelj br. 5981-77/Standard, ko-
ja se priprema s Chromoden EL kontaktom
A br. 5927-87 u omjeru 100:25 i vrlo malo
razrjeduje s Akvaden TB razrjedivacem br.
5401-84. Tek toliko razrijedena da ide kroz
sapnicu prskalice, ova temeljna lak-boja, za-
hvaljujuéi svojoj tiksotropnosti, ostaje na
rubovima mediapana i zapunjuje ih, odnos-
no zagladuje. Lak-boja se su$i kroz 2,5—4
sata po sloju u sobnim uvjetima. U viSim
temperaturnim uvjetima moguée je ovo vri-
jeme prepoloviti. Medubrusenje rubova me-
diapana, koji su u vecini sluc¢ajeva profilirani
(zaobljeni), a ploce sloZzene u pakete, pozelj-
no je, ali nije uvjet.

Na kraju navodimo jedan od moguéih re-
doslijeda operacija:

— nanosSenje poliuretanske impregnacije
5981-07, nalijevanjem, na lice,

— nano$enje iste impregnacije, nalijeva-
njem, na nalicje

— obrada rubova poliuretanskom lak-bo-
jom 5981-77/Standard, prskanjem, s medu-
brusenjem, 2x

— obrada lica poliuretanskom lak-bojom
temeljnom 5981-77, nalijevanjem, s medu-
brusenjem, 1—2x

— obrada nali¢ja proizvoljnim lakom-
-lak-bojom, nalijevanjem

— obrada lica poliuretanskom zavr$nom
lak-bojom, mpr. s 5981-68, nalijevanjem.
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji
FOREIGN TIMBER IN EUROPEAN WOODWORKING INDUSTRY

Prof. dr Bozidar Petrié¢
Sumarski fakultet, Zagreb

Prispjelo: 20. III. 1988.
Prihvaceno: 22. III. 1988.

BABOEN

Drvo trgovackog naziva BABOEN
pripada botani¢koj vrsti. Virola su-
rinamensis, Warb. iz porodice My-
risticaceae.

Ostali nazivi su Virola (SR Nie-
macka, SAD, Velika Britanija), Be-
cuiba, Ucuhuba (Brazil), Quinqua-
modou, Yayamadou, Dalli (Gvajana),
Waroesi, Couaie (Surinam), Cuajo,
Camaticaro, Cedrilo (Venezuela), Ba-
nak (Italija, Honduras), Cajuca (Tri-
nidad), Babun (SR Njemacka).

NALAZISTE

Sjeveroistoéni dio Juzne Amerike.
Glavno podrucdje rasprostranjenja su
Venezuela, Gvajana, Surinam i sje-
verni dio Brazila, a dolazi i na Male
Antile. Naseljava pretezno podruéja
tropskih moévarnih Suma i tropskih
nizinskih kiS§nih Suma.

STARBRLO

Stabla dosizu visine do 30 m. du-
zine ¢istih debala su im do 20 m.
a srednji promjeri deblovine do 1
m- Debla su dosta cilindri¢na, s raz-
vijenim Sirokim plocéastim ZziliStem.
Kora je glatka, svjetlosmeda do svje-
tlosiva, a unutarnja crvenkasta. Deb-
ljina kore od 1 do 2 cm.

DRVO

Makroskopske
karakteristike:

Difuzno porozno drvo neuocljivih
godova. Traheje i drvni traci uoéljivi

i i T ——

Sl. 1. Poprecni presjek pov. 30x

UDK 6307810
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lupom. Bjeljika i srz slabo su raza-
birljivi. Bjeljika je uska, svjetlocr-
venkasta, a srz sivkasto do svjetlo-
ruzi¢astosmeda, vrlo sli¢na srzi Oko-
umea, na zraku potamni.

Mikroskopske
karakteristike:

Traheje pretezno pojedinaéne i u
parovima, rjede u grupama, malo-
brojne, 4 do 7 na 1 mm? popre¢nog
presjeka. Promjer traheja 90...135..
170 ywm- Volumni udio traheja u gra-
di drva oko 189,

Aksijalnj parenhim paratrahealno
oskudan. Violumni udio aksijalnog
parenhima u gradi drva oko 19,.

Drvna vlakanca libriformska, du-
zine 1,35.. 1,90.. 2,50 mm, promjera
20.. 30.- 43 yum. Debljina stani¢nih
stijenki 2,5.. 3,5.. 6 pm. Volumni
udio drvnih vlakanca u gradi drva
oko 66%.

Drvni traci heterocelularni, jed-
no — do dvoredni, u difuznom ras-
poredu, Sirine 23 do 33 um. Visina
trakova 415.. 680-, 1165 pm, odnos-
no 10 do 28 stanica. Volumni udio
drvnih trakova u gradi drva oko
15%,. U nekim drvnim tracima pos-
toje uski intercelularnj kanali ispu-
njeni smedim taninom.

Fizicka svojstva:

Volumna masa suhog drva (p,)
oko 410 kg/m3, prosuSenog drva
(012.15) 420.. 450.. 550 kg/m3, a siro-

-

o b

e
e

S1. 2. Tangentni presjek pov. 80x

vog drva (p.) 450 do 800 kg/m?. Udio
pora oko 76%, Radijalno utezanje
(B,) oko 3,6%, tangentno utezanje
B+) oko 9%, longitudinalno utezanje

(B) oko 0,4%, a volumno utezanje
(B.) oko 130/0.

Mehani¢ka svojstva
Cvrstoéa na tlak:
31,5..
Cvrstoéa na vlak,
paralelno s vlakancima:
56.. 88.. 105 N/mm?
okomito na vlakanca:
1,6—2,5 N/mm?

36.. 41 N/mm?

Cvrstoéa na savijanje
47.. 60.. 68 N/m?
Cvrstoéa na smicanje,
radijalno: 3,7.. 4,3.. 4,6 N/mm?
tangentno: 49..57..8,5 N/mm?
Dinamicka ¢évrsto¢a savijanja:
0,013.. 0,029.. 0,035 J/mm?
Tvrdocéa (po Brinell-u)
okomito na vlakanca:
8.. 11.. 14 N/mm?
paralelno s vlakancima:
20.. 23.. 29 N/mm?
Modul elastiénosti:
9100.. 12500 N/cm?

Tehnolos§ka svojstva:

Obradljivost:

Strojno se i ru¢no dobro i lagano
obraduje. Dobro se pili, blanja, reze,
cijepa i ljusti. Vijke i ¢avle drzi dob-
ro. Dobro se lijepi i polira.

Suenje:

Sus$i se dobro bez osobitih po-
teskoca.
Trajnost:

SrZz i bijel slabe prirodne traj-

nosti, slabo otporne na gljive, insek-
te i atmosferilije. Dobro se impreg-
nira.

Upotreba:

Furnirsko drvo,, narocito za liu3-
teni furnir, konstrukcijsko drvo za
lakSe unutarnje konstrukcije, drvo
za ambalazu i modeliranje.

SIROVINA:

Trupci duzine 4 do 6 m, promje-
ra 0,5 do 0,8 m i piljenice raznih
dimenzija.

Baboen je dobra zamjena za Oku-
me. Zbog slabe prirodne trajnosti
zahtijeva nakon obaranja bizi trans-
port, kemijsku zastitu trupaca i br-
zu preradu.
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TENDENCIJE 88 — 89

na Salonu namjestaja u Parizu

Mr Bozidar Lapaine
Exportdrvo Zagreb

Kao $to je najavljeno u proslom
broju ¢asopisa Drvna industrija (br.
11—12/87), na ovogodisnjem Medu-
narodnom salonu namjestaja od 14.
do 18. sijecnja 1988. u Parizu, pri-
kazani su prvi rezultati rada Biroa
za istraZivanje tendencija u namje-
s“taju,g pod mnmazivom Tendencije
8

Istrazivanje trendova ili tenden-
cija jedan je od vaznih instrumena-
ta marketinga, Sto pokazuje i pri-
mjer francuskih proizvodaca i trgo-
vaca namjeStajem. Njihovo udruze-
nje UNIFA (Poslovna zajednica fran-
cuske industrije namjeStaja) pokre-
nulo je u proljece prosSle godine ini-

Slika 1.
LUJ XVI. namjestaj
XVI, osvjeien pastelnim bojama

nadahnut stilom LUJ

Slika 2.
KOLONIJAL — razvoj engleskog romanti¢nog
vala kroz primjenu rogoza, trstike...

UDK 630*836.1
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cijativu za osnivanje Biroa za ana-
lizu tendencija, koji je veé mna ovo-
godiSnjem Salonu pokazao prve re-
zultate svojih istrazivanja. Istrazi-
vanja su povjerena Nelly Rodi, ¢iia
su se ranija fistrazivanja na razli-
¢itim podruéjima, posebno tekstilu
(Woolmark), u praksi dokazala kao
veoma efikasna. Osnovni je zadatak
Biroa da industriju namjestaja snab-
dije informacijama o potrebama, Ze-
ljama i oekivanjima kupaca njiho-
vih proizvoda. Pored informaciia.
Biro predlaze provjerene i uspje$ne
metode za koncipiranje proizvoda,
koji odgovaraju suvremenom nac¢inu
i stilu zZiveta. Biro za tendencije ispi-
tuje, istrazuje, otkriva, procjenjuje,

Napoleonovih pohoda

PROVANSALSKI — regionalni namjestaj, os-
vjezen bojom i tkar;(inama s cvjetnim uzor-
om

obrazlaze i informira o promjenama
u ponaSanju pojedinih drustvenih
slojeva i sredina. Biro za tendencije,
istovremeno »banka podataka«i »la-
boratorij za analize«, u namjeri da
pomogne francuskim proizvodac¢ima
namjeStaja da $to bolje usklade svioju
ponudu s potraznjom, nudi veliki
broj razli¢itih moguénosti kroz: stu-
dije pojedinih trziSta, analize soci-
jalno-kulturnih zbivanja, podatke o
medunarodnoj ponudi § tako dalje.

Prisutan po prvi puta na Salonu.
Biro za tendencije i njegove ¢lanice
izabrali su za ilustraciju svog podu-
hvata prezentaciju kojoj je akcent
stavljen na aktualne trendove u ob-
likovanju namjestaja. Istrazivanja i
njihovu analizu, gdje je trebalo naci
medusobnu povezanost najrazli¢iti-
jih podataka, obavio je multidisci-
plinarni tim struénjaka wrazli¢itih
profesija. Posebno je zanimljivo da
su rezultati istrazivanja dobili i svo-
ju konkretnu realizaciju. Od 67 pro-
izvodada, §to predstavljaju 40%, od
ukupnog broja proizvodaca namje-
Staja u Francuskoj, a koji su pokre-
nuli organiziranje Biroa za teden-
cije, njih tridesetak ve¢ je prikaza-
lo proizvode ili grupe proizvoda u
skladu s rezultatima istrazivanja.
Kako su se istrazivanja odnosila
samo na neke Kkarakteristike proiz-
voda, kao $to su: materijali, boje i
oblici, pojedinim preizvoda¢ima omo-
guéeno je da, prema sviojoj poslov-
noj orijentaciji, raspolozivoj tehno-
logiji, kadrovima, nacéinu i putevima
plasmana, medu predloZenim tren-
dovima odaberu ono §to im najviSe
odgovara. Predvidanja iz ranijih go-
dina da ¢e i namjeStaj, poput pro-
izvoda Siroke potro$nje, sve viSe biti
podloZzan modi, na ovim su se pri-
mjerima potvrdila.

Specijalistj Biroa smatraju da ce
proslava 200-godiSnjice Francusk=
revolucije (1789—1989) jmati snazan
medijski utjecaj na potrosnju, oda-
kle se moze predvidjeti potraznja
svega §to evocira na tu epohu. Ovaj
trend je nazvan Revolucionarni.
Smatra se da ¢e porasti zaniman je
za kupovinom stilskog namjestaja iz
tog povijesnog razdoblja: od Luja
XVI. do Empira. Utjecaj stila Luia
XVI. ogleda se u obnavljanju mak-
simalno prociSéenog tradicionalnog
namjeStaja, olakSanih oblika, od bo-
rovine osvjezene finiSom u mat-boji.
Uz drvo pojavljuje se i mramor.
Stolice su pretezno presvuéene jed-
nobojnim velurom ;jli dvobojnim tis-
kanim pamuc¢nim tkaninama s mo-
derniziranim seoskim motivima, po-
put kariranih kuhinjskih krpa, os-
vjezenih pastelnim bojama. Tkanine
takoder mogu tkanjem ili Stampa-
njem imati uzorak imitacije izblije-
djelog mramora. Skala boja je mla-
denacki svjeza: bijelo, sepiabez, perl-
-sivo, a pastelne su boje kredaste.
Prisutna je i zlatna. Da bi se osvje-
zio stil Empire, rabe se blagi tono-
vi mahagonija i oraha. Boje tka-
nina svjetlije su od originalnih boja
Empira, dok je akcent na zelenoj
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Slika 3. — MOBILNOST — brzina, tehnolo-
gija i ergonomija, ali i ¢&ulno zadovoljstvo

boji. Stolice su presvucene lanenim
velurom, moareom ili koZom i
koznim velurom. Valja spomenuti
aplikacije spiralno tokarnih pleteni-
ca na prednjim stranama sekretera
i vitrina, te neSto sjajnije rucke u
odnosu na patinirani okov.

Drugi trend nazvan je Emotiv-
nost. Val romantizma, koji je pokre-
nut kod posteljnog i stolnog rublja
i mode, a dobro je prihvacéen od
srednjeg segmenta kupaca, nastavlja
svoj prodor i u namjestaju.

Ovaj trend se sastoji od dvije
struje. Jedna se poziva na tradiciju,
na sigurne vrijednosti, sve regional-
ne stilove, ali s odredenom prednos-
¢u provansalskog stila. Druga stru-
ja je egzoti¢nija i -oslonjena je na
nostalgiju za prvim kolonijama. Pro-
vansalski stil podrazumijeva kudu.
u lkojoj je lijepo se nadéi s obitelii ili
prijateljima, na tradicionalnom »ne-
djeljnom ruc¢ku«. Namjestaj ove kuce
su pravi ili lazni antikviteti, izrade-
ni od drva svijetlih boja, voékarica,
obradeni voskom. Iako oblici ostaju
tradicionalni, mat-boje osvjezavaju
drvo. Prisutne su bijela i plava boja,
dok je zelenih sve viSe. Drvo se ob-
raduje pajem, s provansalskim mo-
tivima ili motivima s obloga od fa-
janse. Na namjeStaju ponovo se po-
javljuje duborez i rezbarija u drvu
s tradicionalnim motivima. Na sto-
licama su prisutni reljefno izvedeni
cvijetni motivi, te sjedala od pletene
trske. Kod nekih komada namjesta-
ja, uz obradu drva, veze se keramika
i fajansa. Kolonijal predstavlja lo-
gican razvoj »romanti¢ne Kkuce«, s
veoma naglaSenim engleskim utjeca-
jem. U velikoj mjeri rabi se Stam-
pano platno s cvijetnim motivima.
Vaznu ulogu u krajnjem izgledu sto-
lica ima pozamenterija. Prema Kko-
lonijalnoj tradiciji, osjec¢a se prisut-
nost Zivota na verandi, odnosno veza
unutrasnjeg i vanjskog prostora. Ne-

pretenciozan, ladanjski namijestaj
obojen je bijelim lakom ili drugim
svjezim bojama. Vrtni namjestaj od
obojene trske ili metala primjenjuie
se i u enterijeru. Drvo moze biti
egzota ili zadrZzava prirodnu svijet-
lu koju.

Trec¢i trend, nazvan Mobilnost,
uvjetovan je promjenljivoséu. brzi-
nom, tehnologijom, ergonomiiom,
kao kriterijima suvremenog i mo-
dernog namjeStaja. Promjenljivo$éu
i brzinom, jer stambeni prostori mi-
jenjaju svoj status u funkeiji tre-
nutka u toku dana. Stan, a time i
namjeStaj, moraju se promijeniti,
prilagoditi funkciji u danom mo-
mentu Sto je brze moguée. Namje-
§taj mora biti modularan i manjih
dimenzija. Pod tehnologijom podra-
zumijevamo pri kreiranju noviog na-
mijeStaja ukljucivanje proizvoda koii
su proistekli iz razvoja tehnologije:
televizijski prijemnik, video, perso-
nalno rac¢unalo itd. Zadovoljenie er-
gonomskih zahtjeva i udobnost veé
su toliko prisutni pojmovi da o niji-
ma korisnik ne Zeli viSe diskutiraiti.
On danas trazi ¢ulni odnos izmedu
svog tijela i namjeStaja. Naslonjaci
se transformimaju za |kanape za pos-
lijepodnevnu siestu, nasloni se trans-
formiraju u naslone za glavu, a ru-
konasloni postaju pomocéni stoli¢i.

Pored toga, ubuduce se mora vo-
diti vise bnige o ¢ulnom zadovolj-
stvu, koje je do sada bilo zanema-
reno, jer nalaZenje zadovoljstva da-
nas postaje kapital. Oblici postaju
sve viSe zaobljeni, humaniji, mirni-
ji, dok su ostri bridovi potpuno od-
baceni. Naglasen je razvoj ojastuce-
nog namjeStaja i udobnih Kkreveta,
gdje se traze meke tkanine, koza i
velur. Sve viSe su prisutne svijetle
vrste drva u svojoj prirodnoj boji,
ijako su jo§ uvijek dosta zastuplieni
furniri u tamnoj boji. Interesantna
je pojava okruglih profila od drva
u istom duhu kao namjestaj od me-
talnih cijevi. Pojavljuje se nova ska-
la zivih boja, koje isticu pojedine
dijelove proizvoda. Da bi se osvje-
zile stolice koje su namijenjene mla-
dima, presvlace se tkaninama s mo-
tivima geometrijske ili slobodne fi-
guracije pod utjecajem suvremene
likovne umjetnosti. Jo§ uvijek se
osjec¢a utjecaj Art Deco, zaobljeni
oblici tog razdoblja joS uvijek mogu
sluziti kao primjer.

Cetvrti trend nazvan je Strogost.
Sadasnji, uvijek prisutni High-Tech
razvija se prema Hard-Tech, koii na
tipiéno japanski nacin prihvacg sim-
bolicku vrijednost svakog komada
namjeStaja, laganog, najc¢eScée u cr-
noj ili sivoj boji. I ovaj stil postaje
humaniji, nastojeé¢i dati trag vre-
mena igrom potamnjelih, patinira-
nih, matiranih materijala. Oblici os-
taju proc¢iSéeni, konceptualistic¢ki, dok
materijali pruzaju igru metalizira-
nog, pepeljastog. Drvo se vezZe uz
obojeni metal i staklo. Osnovnj ele-
ment ovog izraza je transparentnost.
Boje koje se veZu uz crno i sivo

Slika 4. — STROGOST — hard-tech, jedno-

stavni oblici, patinirana izvedba, oksidirane
boje

boje su minerala: sivozelena, sivo-
plava i boja rde.

Peti trend pod nazivom Istirazi-
vacki ¢ine dvije struje, ali koie za-
dovoljavaju jedan segment trziSta.
Obje ove struje okrenute su budué-
nosti. Obje tretiraju namjesStaj kao
predmet, prvenstveno malih dimen-
zija, koji mozZe kod korisnika zami-
jeniti umjetni¢ko djelo, Ovaj na-
mjeStaj i ne mora biti previSe skup,
ali ima snaznu kulturnu vrijednost.
Kroz njega se korisnik izrazava. on
je odraz njegove individualnosti.
Jednu struju ¢inj Primitivizam, koji
se inspirira ma oblicima i materi-
jalima iz prethistorije. Nastojeéi za-
hvatiti u $to dalju proslost, Zeli pro-
jicirati buduénost. Druga struja ie
Orijentalizirani barok, - nastao pod
utjecajem orijentalne civilizacije,
preuzimajuci inkrustaciju, bakar, re-
ljefno obradenu kozu. Dekoraciju
namjeStaja ¢ini drvo geometrijskih
oblika obradeno poput ¢ipke. Sna-
Zan utjecaj orijentalnog u skladu s
ekstremnim ukusima veoma je tra-
zen.

Voditeljica amalize istraZivanja
tendencija u namjeStaju Nelly Rodi
smatra da je vrijeme konfekcije iza
nas, a da nam predstoji vrijeme
proizvoda po mjeri, po Zelji kupca.
Naime nove druStvene promjene i
o¢ita dezorijentacija potrosaca, u
ovom nemirnom vremenu, uvjetuje
njegovu usmjerenost prema neokon-
zervativizmu, koji ulijeva poviere-
nje, cijeni kulturnu bastinu, moral-
ne i simbolicke vrijednosk. Suvre-
menj potroSaé, okrenut sebi i svojoj
obitelji, daje prednost potroSackim
dobrima namijenjenim kucéi, stano-
vanju. Ali vremena sSu se promije-
nila, mobilnost, razvoj tehmologiie,
promijenili su njegov naéin zivota.
S druge strane, pod utjecajem me-
dija njegov ukus se diskrivio, odluka
se cesto donosi u trenutku kupo-
vine. MjeSavina zanrova nije wviSe
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PRIMITIVIZAM — atraktivan namje$taj koji

Slika 5.
ORIJENTALNI BAROK — mali namjestaj, bo- primjenjuje izvorne oblike i materijale

gato nadahnut Orijentom, sofisticirane iz-
vedbe

PRIKAZ PLASMANA NAMJESTAJA NA FRANCUSKOM TRZISTU
U TOKU 1986. GODINE, OVISNO O TENDENCIJAMA U NJEGOVU

OBLIKOVANJU
Udio na trzistu 1986.
(u milijardama franaka)
Tendencije Potrasadi Namjestaj .8 =
(=] g g o
7] =]
38 £3) 8,
[os) 7} =)
B e e
M- -~ D
BASTINA beskompromisni kopije starog =~ +34%, -38,3%,
+20% stilski 717TM  1,08M  82M
EMOTIVNOST materijalisti kopije rusti-  +32,4%, =4-26,9%,
+249/, kalnog, regio- 68M 35M 10,3M
nalni stilovi
MOBILNOST  svi drustveni moderan i +33,5% =4-64,5%,
slojevi suvremen ™M 8,4 M 15,4 M
izmedu 80—90%,
STROGOST ant’konformisti suvremeni, —+9,89, —15,7%,
=209/, nastavak 2 M S M 45 M
Hiigh-Tech
ISTRAZIVANJEindividualisti =~ komadni +20,  +£3,2%
-+13,5%, »atrakcija« 0,5 M 05 M 1,0 M
skulptura

privilegija elite. Prisutnost razlici-
tih stilova postaje stalna praksa ve-
¢ine potrosaca. Ovim mijeSanjem
stilova oni samij Kkreiraju vlastiti in-
dividualizirani stil. Ako je pojam
kupovine ranije bio vezan uz pojam
investicije, danas se priblizava 10oj-
mu zadovoljstva, realizacije Zelja.
Danas viSe ne »namjeStamo« stan,
nego ga »opremamo<. Na kraju Nelly
Rodi se pita: »RazmiSljamo 1li mi
kao $to razmiSljaju naSi kupci?«
Ovakva temeljita i detaljna analiza
trendova, koju je obawvio Biro za
tendencije u Parizu, a koja uzima u
obzir sve promjene u modi i kultu-
ri, te tokove senzibilnosti potrosaca.
pomazu definiranju smjernica u po-
litici proizvoda, utvrdivanju mjesta
proizvodacda na trziStu i sigurnijem
radu na razvoju proizvoda. Nepresta-
ni porast medusobno razli¢itih infor-
macija, misljenja struénjaka, pove-
zana s kvantitativnim i kvalitativ-
nim istraZivanjem trziSta, omogu-
¢uju da se definiraju vodeé¢i tokovi
u koje proizvodac¢ ima interes da se
smjesti, ako Zeli jedriti po burnim
valovima trzisSta. Iako su analize ra-
dene samo za fini§, oblik, boju i ma~
terijale specifiénih stilova namje-
Staja i stolica, ne znaci da se to ne
odnosj i ng proizvodace opreme i re-
promaterijala, odnosno sve u lancu
privredivanja, ukljuc¢iv§i i trgovinu.

Sigurno je da ukljuc¢ivanje u vo-
decée trendove omogucéava proizvo-
dacu, kao i njegovu distributeru, da
prezentira proizvod koji je uspjes-
no uskladen s potraznjom, Sto. mu
stvara prednost pred konkurencijom,
koja o promjenama vodi manje
brige. Ali kao i za sve inovacije,
potreban je snazan i argumentirani
nastup. Proizvod mora biti »jasan«,
u odgovaraju¢em ambientu, pove-
zan s odgovarajuéom opremom. koja
ée omogudéiti brzo vizualno, ¢ulno i
emotivno Citanje od strane potrosaca
koje se Zeli privudi.

Ovim prikazom rezultata istra-
zZivanja tendencija u oblikovanju na-
mjeStaja, Zeli se upoznati domace
proizvodacde i trgowinske radne orga-
nizacije s rezultatima koji se putem
istrazivanja mogu dobiti. Kao §to je
u tekstu spomenuto, ova se istrazi-
vanja odnose samo na jedan dio Ze-
ljenih karakteristika buduéih proiz-
voda, no i ona predstavljaju vazan
instrument u zbroju svih potrebnih
elemenata za razvoj novih proizvoda.
Ova istrazivanja su skupa, ali ne
i preskupa, ako se provode za od-
redenu grupaciju i ako se uzme u
obzir smanjenje rizika pri plasira-
nju novog proizvoda ma trziste.
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UOCI OTVARANJA MILANSKOG BIENALA

INTERBIMALL — SASMIL 1988

Prdizvodnja i poslovanje drvnog
sektora u evropskim i vanevropskim
zemljama, pa i kod nas, imali su
uspjeSan razvoj u toku proSle go-
dine, g takav se trend predvida i u
ovoj godini. Osobita Zivost oc¢itovala
se u medunarodnoj razmjeni drv-
nih proizvoda, kako onih primarne
prerade tako i finalnih. Sve je to
predznak da se i ovogodiSnja bie-
nalna smotra strojeva i opreme za
drvnu industriju (Interbimall —

(|
- & Bl
. ; 1. i
; t
ORGANIZIRA: COSMIT - CORSO MAGENTA, 96 - | 20123 MILANO
TEL. (02) 4988361 - TLX 334394 COSMIT. | - FAX (02) 4813580

Sasmil) u Milanu odrzava u povolj-
noj Klimi. Sli¢ne prognoze dolaze i
od Evropskog udruzenja proizvioda-
C¢a strojeva za drvo (Eumabois), koie
optimisti¢ki gleda na tok poslova
u ovom sektoru.

U meduvremenu se u Milanu in-
tenzivno radi na pripremama da Jn-
terbimall — Sasm'il od 24. do 29.
svibnja ove godine bude istinska i
sveobuhvatna prezentacija vrhunske
tehnike i tehnologije obrade drva i

da na tom podrué¢ju ponudi prera-
divad¢dima drva odgovarajuée stro-
jeve, opremu { repromaterijale. Da
¢e to zaista tako 4§ biti, moze se za-
kljucditi iz dosadaSnjeg toka pripre-
ma. Izlozbena povrsina, koja je kod
Interbimall-a 1986. g. iznosila 41.000
kvadratnih metara, sada je poveca-
na na 52.000 m? Broj izlagada u
1986. g. bio je 580, dok se ove go-
dine predvida 720. Tri mjeseca pri-
je otvaranja bienala ve¢ je stiglo
160 prijava iz inozemstva, od koiih
polovina iz SR Njemacke, a 30 izla-
gacda nastupa po prvi put. Iz same
Italije veé¢ je prijavilo sudjelovanije
400 tvrtki, od ‘kojih 40 nastupaju po
prvi put. Izlozba Sasmil zauzet ce
45.000 kvadratnih metara prostora s
oko 250 grupa eksponata.

Organizator je pripreme provo-
dio selektivno, nastojelli da se me-
du izlagaéima nadu sve vrste stro-
jeva i opreme koje zahtijeva suvre-
mena tehmologija obrade. Motiva-
cija da se na smotru dode sa zaista
originalnim j naprednim rjeSenjima
toliko je zaokupila jzlagace da mno-
gi ne daju podatke o eksponatima
da bi ih mogli predstaviti kao »iz-
nenadenje«, »vrhunsko dostignuce«,
»novitet« § sl.

Jedna .0od najnovijih novosti bi-
enala zasluzuje da se posebno spo-
mene. To je izlozba o istra-

Pokuéstvo
1 njegovi
materijali

SASMIL

11. 'medunarodna izlozba
pribora i poluproizvoda
za proizvodnju pokuéstva,
ojastucenog pokucstva i
za obradu drva

FIERA
%mumo

24-29. svibnja 1988.

ISTODOBNO S 11. INTERBIMALL-om
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zivanjima i sigurnosti na
radu. U okviru ove izlozbe nudit
¢e svoje programe poznate znanstve-
no-istrazivacke institucije s podru-
¢ja tehnologije, dok zaStita na radu
namjerava prezentirati konkretna
rjeSenja u istoj domeni.

Sasmil-ova izlozba bit ée pose-
ban izazov za arhitekite i dizajnere,
s time $to ¢e ponuditi Sirok izbor
repromaterijala § pomoénih materi-
jala za finiSiranje, montazne radove
i opcenito za stil i izgled finalnog
proizvoda.

Organizator porucuje da ovoj iz-
lozbi nije potrebna reklama, veé
samo informiranje. Zato je u SR
Njemackoj, kao zemlji odakle do-
lazi najveé¢i broj inozemnih izlaga-
¢a, osnovan poseban informacijski
birs Interbimall-a, a u Spanjolskoi.

Svedskoj, Nizozemskoj, Luksembur-
gu, Belgiji, Vel. Britaniji, Irskoj,
SAD, Kanadi, Kini i SSSR-u odrza-
ni su informativni sastanci s izlaga-
¢ima. Takoder se tiska poseban bil-
ten »Pilodiretto«, kojim se izlagaci
obavjeStavaju o svim formalnostima
glede uvjeta sudjelovanja, carinskim
formalnostima, uredenju izlagac¢kog
prostora i sl.

U cjelini, milanski bienale je ne-
S§to vise nego komercijalna ponuda
roba. On je poticaj za razm'isljanje,
inspiraciia za napredno vodenje pos-
lovne politike, -te osnova za razvoi
ekonomsko-tehnoloSke Kkreativnosti.
U tu svrhu predvideno je odrzavanije
brojnih strué¢nih konzultacija, sku-
pova, okruglih stolova i demonstra-
cija.

A Ili¢

Drvo'

1 stro evi

za drvo

INTERBIMALL

11. ‘medunarodna-izlozba
strojeva,i: opreme za
obradu:drva

24-29. svibnja 1988.

ISTODOBNO S 11. SASMIL-om

ORGANIZIRA: EFIMALL - MIEANO FIORI - 1°STRADA - PALAZZO F3 - 20090 ASSAGO MILANO

TEL. (02) 8242101 - TLX 352583 CEPRA | - FAX (02) 8259009




96

SAJMOVI — IZLOZBE Drvna ind. 39 (3—4) 91—98 (1988)

MEDUNARODNI SAJAM NAMJESTAJA
KOLN 1988.

Opéeniti prikaz sajma

Na ovogodisnjem Medunarodnom
sajmu namjeStaja u Kolnu od 19.
do 24. 01. 1988. prikazana je viSe-
struka medunarodna ponuda namje-
Staja u svih 14 hala sajma, na po-
vrsing -od 230.000 m*, uz poznatu za-
misao izlaganja namjeStaja po sku-
pinama, koji olakSava posjetitelju
neposrednu usporedbu. Osim namje-
Staja iz skupina rustikalnog i stil-
skog namjesStaja, modernog namje-
Staja, te namjestaja iz pojedinih ze-
malja, koji je poznat upravo po to-
me, kao npr. »skandinavski namije-
Staj«, ove su godine biile izlozene i
kuhinje. Njemacki i inozemni pro-
izvodaci i udruZenja izlozili su pre-
ko 1.000 kuhinja u razli¢itim stilo-
vima, materijalima, povrSinskim ob-
radama, s razliéitom opremom za
kuhinje i »tehnologijom Kkuhanja<,
sve do granica koju ova visokofunk-
cionalna vrsta namjesStaja dopusta.

Sajam je posjetilo 108.000 struc-
njaka i interesenata za kupnju ili
proucavanje namjes§taja od 1.500 iz-
lagaca iz 35 zemalja. Broj posjebi-
telja veéi je za 179, nego prethpd-
nih godina. Broj iizlagata iz pojedi-
nih zemalja bio je slijedeéi: Belgi-
ja 30, Brazil 2, Danska 84, Finska 18,
Francuska 44, V. Britanija 63, In-
donezija 10, Italija 260, Japan 3, Ju-
goslavija 15, Macao 1, Malezija 10,
Nizozemska 60, NorveSka 9, Aus-
trija 40, Filipini 10, Portugal 5, Ru-
munjska 3, Svedska 15, Svicarska 16,
Singapur 9, Spamnjolska 40, Tajland
2, Cehoslovacka 3, Madarska 4 i Taj-
van 19,

O Jugoslaviji se u informacijama
za tisak navodi kako su izlagaédi
udruzZeni u okvirima EXPORTDRVA
Zagreb i UNILESA Ljubljana. Oce-
kivanja izlagaca u potpunosti su is-
punjena. Poslovi sa SAD, koji su do
sada iznosili 409, izvoza namjestaja,
smanjuju se i sve se viSe paznie po-
klanja evropskom trzistu. S tim u
vezi i ponuda se prilagodava ev-
ropskom ukusu. Zapazena je BIO-
-kuhinja od jasenoviine, kao i lo-
vacka soba, te svijetle spavaée sobe.
Za jugoslavenskim mamjesStajem po-
jatan su interes pokazale Vel. Bri-
tanija, Spanjolska i Svedska.

Sajam je posjetilo i oko 90 orga-
niziranih struénih skupina iz Dan-
ske, Finske, Vel. Britanije, Italije,
Japana, Jugoslavije, Austrije, Sved-
ske i Spanjolske.

Sto je opéenito novo kod namije-
Staja gledano kroz Koln ’88? Na ovo
je pitanje teSko odgovoriti, posebno

zbog toga $to ‘'moda, odnosno Kkrat-
kotrajni trendovi ukusa, nisu kod na-
mijesStaja posebno izrazeni, a niti su
kratkotrajni, pa se u mnogom opa-
za sliénost s proslogodi$njim sai-
mom. S druge strane svatko novost
i 1jepotu nekog namjeStaja dozivlja-
va drukéije, pa je tu teSko biti pot-
puno objektivan.

Ocekivanja nekih trendova, kao
npr. tamnijeg namjestaja, nisu se
opravdala, pa su i dalje prisutni svi-
jetli tonovi i tekstura drva.

Medu vrstama drva nema neke
koja prevladava, nego je upravo
znac¢ajka prisutnost mnogih vrsta
drva (ukupno 35): javorovina, ani-
gre, brezowvina, kruskovina, bukovi-
na, hrastovina, mahagonijevina, ja-
senovina, jelovina, smrekovina, tres-
njevina, ariSevina, lipovina, oraho-
vina, borovina, tikovina, palisandro-
vina i dr. Ako se k tome dodaju
razli¢iti tonovi uz pomoé modila, te
opcéenito razlic¢iti finiSi, glede vrsta
drva moze se reéi da je »trend to
S§to nema trendax,

Linije ojastuéenog namjeStaija
jasnije su i ravnije, nema zguZva-
nog izgleda, osjec¢aj za desen i de-
talj dolazi viSe do izrazaja. Ponovno
»cvatu« jo§ veéi Sareni cvietowi uz
plavo-sive i crveno-plave kombina-
cije. Garniture za sjedenje su naslo-
njaéi i dvosjedi, a manje trosjedi.
Asimetri¢ne sjedecée povrsine dolaze
sve viSe do izrazaja.,

Ormari su s manje lukova i za-
obljenja, razli¢itih dubina i visina.
Ponegdje privla¢i paznju javor pti-
éar.

Lak, naglasena struktura drva,
vrlo Cesto otvorene, ali i zatvorene
pore, te kvaliteta, kvalitetar i opet
kvaliteta povrsinske obrade znadaj-
ke su povrSine namjesStaja. KoZa i
mramor vide se sve ¢eS¢e na namje-
Staju.

Kod spavacdih soba uocena je ra-
finirana primjena zrcala, optimalno
kori§tenje prostorom kod namjesta-
ja za pohranu i krevete za »zdravo
spavanje«, .

Kod stolova i stolica znacéajka e
novi »materijalmix« f poveéana traz-
nja za visokom kvalitetom. Staklo
i lak, staklo i krom, staklo { mra-
mor videne su kombinacije, te gra-
nit i Celik. Topli tonowi tresnjevine,
hrastovine i bukowvine u razlié¢itim
finiS§ima sve do jasenovine sedefasta
sjaja, poliestera visokog sjaja i ak-
rilnih lakova, uz razlié¢ita konstruk-
cijska rjeSenja, dio su varijabiliteta
stolova 1 stolica. Kod stolova za bla-

govanje funkcija je na prvom mjes-
tu; stol se lagano i brzo razvladi
ili pak podeSava po visini. Stolice su
elegantnije, sastavni dijelovi su im
tanji. Rustikalni namje3taj se po-
vlaci.

U kuhinjama je prisutna funk-
cionalnost. Mikrovalna peénica nas-
la je svoje mjesto. Sve finija tehnika
dominira kod ladica i petlji. Za nas
je posebno zanimljiva imitacija ma-
sivne bukovine na radnoj ploCi. I
jo$§ nesto, svuda se navodi dizajn
kuhinje po zamisli Zena.

Primjena elektroni¢kih racunala
za Dplaniranje opremanja stanova,
izradu »komandnih listi« i dr. sve
je CeSca. Nude se softwareski paketi
TRGOVINA NAMJESTAJEM, RA-
CIONALIZACIJA 1 ORGANIZACI-
JA U TRGOVINI NAMJESTAJEM,
KNJIGOVODSTVO I OBRACUN O.
D. i PLANIRANJE KUHINJA.

Informacijski sistem sajma tako-
der je kompjuteriziran, pa se, na
primjer na upit o Standovima sa
struénim publikacijama, dobiva iz-
list od dvadesetak stranica.

1zloSci perfektni Po kvaliteti, neg-
dje su industrijski proizvod, negdje
iz radionica, a ponegdje proizvod
»umjetni¢ke stolarije«. Kod poto-
njeg se u jednom Kkonkretnom slu-
¢aju, nakon kontrole, namjestaj obi-
ljezava uZarenim zigom sa znakom
salamandera, a proizvodaé¢ jamdéi da
nikad dva namjestaja iistog modela
ne izgledaju jednako. (Namece se
pitanje kako da se sve to postigne
kod nas?)

BIO-NAMJESTAJ naSao je mije-
sto na sajmu. To je masivno drvo,
prirodni materijal za ojastuceni na-
mijeStaj, voskovi za povrsinsku ob-
radu, ljepila iz kojih se ne izdvaja
formaldehid, elektri¢ne instalacije i
uredaji koji ne emitiraju elektro-
magnetske valove. Tu ponegdje ima
i pretjerivanja (kakva korist od bio-
-madraca izradenog od slame, pa-
muka ;j vune, ako je Kkorisnik aler-
gitan na prasinu od slame ili jesu
1i péele u stanju sazdati toliko wvri-
rodnog voska, koliko nama i njima
treba), ali su uzroci i povodi ovom
trendu realni.

Kaop zapazenije trendove ovogo-
diSnjeg sajma, mioglo bj se oznaciti
poboljSanje konzuma namijeStaja i
pojacana individualnost kod stano-
vanja.

Ova manifestacija ne samo da ije
postigla pretpostavljene ciljeve, ne-
go ih je u znatnoj mjeri i premasila.
To daje struci namjeStaja sigurnost
i optimizam u slijede¢im mjeseci-
ma, posebno stoga jer podrucje sta-
novanja postaje sve vaznije ¢ovieku
danasnjice.

B. Ljuljka
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iV Viaisavlje\_/ié, potpredsjednik PKS, otvo-

rio je Sajam AMBIENTA

NA
ZAGREBACKOM

VELESAJMU
OD 5—9. iravnja '88

odrZana

AMBIENTA

1S. medunarodni
SATAM

namjestaja,

pratede industrije i

unutradnjeg uredenja

U povodu odrzavanja AMBIEN-
TE, 15. medunarodnog sajma namje-
Staja, prateée industrije i unutras-
njeg uredenja, na Zagrebatkom ve-
lesajmu odrzana je 31. oZzujka 1988.
konferencija za tisak.

Po rije¢ima Vere Sodan, direk-
torice Z. V., veé se dugo na Ve-
lesajmu razvija tendencija da se or-
ganiziraju specijalizirani sajmovi.
Na zahtjev proizvodaca ove je go-
dine Ambienta izdvojena iz Prolje-
tnog sajma. Ovo je istom pocetak,
koji pripravlja uvjete za slijedece
priredbe. Zanimanje industrije vr-
lo je dobro, jedino je primijeéen
manjak odaziva kod proizvodaca iz
SR Srbije. Sudjelovanje izlagacda iz
inozemstva je slabo, $§to je poveza-
no s nasim deviznim teSko¢ama. Ako
strani izlaga¢ ne moze prodati niti
ono §to izlaze na sajmu, teSko ¢e se
odlucditi da izlaze. S oko 130 izlaga-
%2 na 15.000 m2 povrSine Ambienta
veé¢ sada spada medu vaznije spe-
cijalizirane izloZzbe Zagrebackog ve-
lesajma.

Dragan Roksandié, predsjednik
radnog odbora Ambiente, izjavio je
da je izabran termin sajma u pro-
ljec¢e, da se ne bi podudarao s vre-
menom odrzavanja Beogradskog saj-
ma namjestaja. Od 1982. godine radi
se na pripremi ovog sajma. Prva
Ambienta odrzana je 1933. godine,
a naziv Ambienta potekao je od di-
zajnera. IzloZzba je odrZavana svake
godine na Proljetnom zagrebackom
velesajmu. Ta se ideja ostvarila, za-
hvaljujuéi nekolicini radnih orga-
nizacija: DRVO Rijeka, EXPORT-
DRVO Zagreb, VRBAS Banja Luka,
BREST Cerknica i dr. Izlozba uk-
ljucuje ne samo pokuéstvo nego i sve
ostalo u prostoriji: rasvjetna tijela,
sagove, zastore i dr.

U diskusiji je ustanovljeno da je
suradnja stanogradnje i dizajnera
pokuéstva slaba, te da bi na iduéoj
Ambienti trebalo odrzati savjetova-
nje o suradnji gradevinarstva i in-
dustrije namjestaja. Novinari su, o-
sim toga, saznali da je 12. paviljon
Zagrepackog velesajma postao rob-
na kuéa jugoslavenskog pokuéstva,
najveéa u SFRJ.

Drugarica Vera Sodan, direktor Velesajma govori na otvorenju

Izlozba je zauzela paviljone 8,
8A, 9, 11 i 11A, a trajala je od 5. do
9. travnja 1988. Na otvorenju Ambi-
ente 5. travnja, drugarica Sodan
upozorila je na neke novosti na
Ambienti, kao §to su proizvodi DE-
SIGN VERTIKAL-a iz Ljubljane, iz-
lozba tvornice SAVRIC, MARLES-
-ov bioprogram, jzlozba tvornice O-
RIOLIK sa studiom »Art Avant-
garde« i dr.

Antun Juri¢, predsjednik Orga-
nizacijskog odbora Ambiente i sek-
retar UdruzZenja Sudmarstva i indu-
strije za preradu drva Privredne
komore Jugoslavije, istaknuo je u
svom pozdravnom govoru vazan do-
prinos Sumarstva i drvne industrije
izvozu SFRJ. U toj grani npr. pro-
sjek izvoza po radniku iznosi 3000
dolara.

Sajam je otvorio potpredsjednik
Privredne komore Jugoslavije Milo§
Vlaisavljevié, koji se u svom govoru
osvrnuo na loSe pokazatelje poslo-
vania jugoslavenske privrede u
1987. i 1988. godinu. Za izlazak iz
krize nije dovoljna opredjeljenost za
trziSna nafela privredivanja, nego
se moraju prihvatiti i postulati na
kojima ona pociva. Posebno ie upo-

zorio na neracionalnu upotrebu an-
gaziranog kapitala i rada u procesu
reprodukcije.

U okviru Ambiente odrzane su
slijedece popratne priredbe:

Seminar o povr§inskoj ob-
radi drva, s naglaskom na povr-
S§inskoj obradi pokuéstva, organizi-
rao je Tehnicki centar za drvo u Za-
grebu (6. IV).

Struéni skup dizajnera SRH
i okrugli stol na temu: »Integracija
kroz dizajn — od pojedinacnog pro-
izvoda do zivotnog ambijenta« odr-
zan je 7. travnja.

Istog su dana dodijeljenja priz-
nanja »Ambienta« za najuspjeSnije
ambijentalno prezentiranje proizvo-
da u namjenskom prostoru, zatim
priznanje »Mobil Optimum<« za us-
pjeSno razvijen proizvod i program,
te trZiSno potvrdenu kvalitetu.

U petak 8. travnja odrzan je su-
sret Nenada Kekiéa, saveznog sek-
retara za vanjsku trgovinu, s priv-
rednicima. Susret je organizirala
Privredna komora Jugoslavije — U-
druzenje Sumarstva i drvne indus-
trije na temu: Razvoj i unaprediva-
nje proizvodnje i realizacije final-
ne prerade drva s posebnim osvrtom
na uvjete plasmana izvoza.

(OpsSirniji izvjeStaj s Ambiente
objavit éemo u iduéem broju.)

D. T.
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PREGLED SAJMOVA U 1988.

Melbourne
2. do 10. travnja
Medunarodni sajam pokuéstva

Zagreb

5. do 9. travnja

Ambienta, 15. medunarodni sajam
namjestaja, pratece industrije i u-
nutrasnjeg uredenja

Hamburg
7. do 10. travnja
Renova °88, obnova starih zgrada

Zirich
12. do 15. travnja
Sigurnost

Zagreb

18. do 24. travnja

Proljetni med@unarodni zagrebacki
velesajam

Hannover
20. do 27. travnja
Hannoverski sajam industrije

London

24, do 28. travnja

LIFS, medunarodna izlozba pokuc-
stvai

Salzburg
28. travnja — 1. svibnja
BWS, austrijski sajam zanatstva

Udine
30. travnja — 3. svibnja
Medunarodni sajam stolica

Poznanj

4. do 8. svibnja

DREMA, medunarodni sajam stro-
jeva za obradu drva

Kopenhagen
4. do 8. svibnja
Skandinavski sajam pokuéstva

Milano

11. do 14. swibnja

Medunarodni sajam tekstila za po-
Kkuéstvo i stan

Bremen
12. do 15. svibnja
Krov i stijena

Milano

24. do 29. svibnja

Interbimall ’88, medunarodni sajam
strojeva za obradu drva

Milano

24. do 29. svibnja

Sasmil, medunarodni sajam pribora
i materijala za industriju pokués-
tva

Bern
27. do 30. svibnja
LIGAM, sajam pokucstva

Nirnberg
27. do 29. svibnja
Gradnja prozora ’88

Friedrichshafen
2. do 5. lipnja
Gradnj2 drvom

Lyon
3. do 6. lipnja
Meuropam

Ljubljana
13. do 17. lipnja
LESMA, medunarodni drvni sajam

Zagreb

13. do 18. lipnja

BIAM, 9. medunarodna izlozba alat-
nih strojeva i alata

Koln

16. do 19. lipnja

»C« Computor, software, elektroni-
ka

Montreal / Kanada
19. do 22. lipnja
Sajam pokucstva

Dallas
10. do 14. srpnja
Sajam opreme za stan

Sydney
12..do 16. srpnja
Australski sajam drvne industrije

San Francisco
17. do 22. sronja
Ljetni sajam opreme za stan

Aitlanta/SAD
23. do 27. srpnja
Sajam opreme za stan

Atlantic City/SAD
6. do 8. kolovoza
Sajam pokucstva

Herning
24. do 28. kolovoza
Danski sajam pokuéstva

Atlanta/SAD

27. do 30. kolovoza

Medunarodni sajam strojeva za o-
bradu drva i pribora za pokuéstvo

Koln

4. do 6. rujna

SPOGA, Medunarodni sajam vrtnog
pokucstva

Utrecht
4. do 7. rujna

Medunarodni sajam pokuéstva

Leipzig
4. do 10. rujna
Jesenski sajam

Bruxelles
4. do 9. rujna

Decosit, sajam tkanina za pokuéstvo

Klagenfurt
7. do 11. rujna
Drvni sajam ’88

Koln
11. do 13. rujna

Medunarodni sajam »Dijete i mla-
dez«

Milano
14. do 19. rujna

Medunarodni sajam pokuéstva

Ulm
17. do 25. rujna

Prerada drva 88

Valencia
20. do 25. rujna

Medunarodni sajam pokucstva

Vancouver/Kanada
22. do 24. rujna

Wood Expo

O saka/Japan
22. do 26. rujna

Sajam strojeva za drvnu industriju

Oslo
5. do 9. listopada
Norveski sajam pokucstva

Salzburg
13. do 16. listopada
Sajam uzoraka pokuéstva

Bern
13. do 17. listopada

Svicarski sajam pokuéstva

D jakarta/Indonezija
18. do 22. listopada

Medunarodna izlozba Sumarstva i
drvne industrije

High Point/SAD
20. do 28. listopada
Juzna izlozba pokuéstva

Sarajevo
17. do 21. listopada
Medunarodni sajam drveta

Koln
20. do 25. listopada

Orgatechnik, medunarodni uredski
sajam

Singapur
5. do 13. studenog
Medunarodni sajam pokuéstva

Bruxelles
6. do 10. studenog

Medunarodni sajam pokuéstva
Birmingham
13. do 17. studenog

WOODMEX, medunarodna izlozba
drvne industrije

Beograd

14. do 20. studenog

Medunarodni sajam namjeStaja, o-
preme i unutraSnje dekoracije

* Termini bez obveze

Glavni izvor: Mobel Kultur i Bau
-+ Moébelschrein er
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Kolektivni znak kvalitete

jamstvo
prestiza
na
trZziStu

Posebno oznacdavanje kvalitetnih
proizvoda dugogodiSnja je praksa u
zemljama i medunarodnim tokovima
gdje je razvijeno trziSte. U nas su
u podruc¢ju namjeStaja, u viSe na-
vrata i na nekoliko mivioa, provode-
ne sporadiéne akeije, na bazi entu-
zijazma grupe drvnih struc¢njaka, a
bez stvarne trZiSno-ekonomske po-
trebe, kioje su naravno ostale bez
pravog odjeka. Takav rezultat je
trebalo i ocekivati, jer bez trzista i
bez kvalitetnog proizvoda (koji se

takoder ne moze dogoditi bez trzista)
znak kvalitete gubi smisao.

Sustina znaka kvalitete je u pro-
izvodnji i trziStu, i samo se ovdje
on i moze realizirati. Stoga se moze
re¢i da ¢e buduénost upravo usta-
novljenog znaka bibti determinirana
razvojem naSeg trziSta namjeStaja,
a svaka mjera koja administrativno
formira ili zaleduje cijene na trzis-
tu devalvira i znak kvalitete i in-
teres proizvodaca, kao Sto devalvi-
ra svaki stvaralacki rad.

Ipak, i u ovim kriznim privred-
nim trenucima, ili zahvaljujuéj bas
njima, krece kolektivni znak kvali-
tete iz SR Slovenije s usmjerenjem
prema jugoslavenskom trziStu, ali i
prema svijetu. Izvorni naziv ovog
znaka je »KOLEKTIVNA BLAGOV-
NA ZNAMKA«, skra¢eno »KBZ«, pa
¢emo se u daljem tekstu sluziti ori-
ginalnim slovenskim nazivom. Hrvat-
ski prijevod, koji majviSe odgovara
tom nazivu bio bi »kolektivni znak
kvalitete«, dok se Savezni zakon o
zastiti izuma, tehni¢kih unaprede-
nja i znakova razlikovanja sluzi i
nazivom »Kolektivni robni Zig«.

To §to se KBZ ustanovljuje upra-
vo u Sloveniji, odraz je razvijenpsti
drvne industrije Slovenije i njene
orijentacije na svjetsko trziste. KBZ
postaje sistem u koji se isplati ula-
gati, koji Stiti proizvodace od nelo-
jalne konkurencije, te je znak raz-
likovanja i prestiza, potreban kako
na domacem trzi$tu, tako i u ino-
zemstvu.

Naime, pojavljuju se potrebe da
nas$i vrhunski proizvodacdi Stite svo-
je proizvode na vanjskom trzistu od
roba razli¢ite provenijencije, a ne-
provjerene kvalitete. Zbog toga tre-
ba océekivati da ¢ée se i sve ostale
asocijacije za namjeStaj il pojedi-
nacéni proizvodadi u zemlji, koji
imaju viSu kvalitetu proizvoda ili su
shvatili da se ona isplati, pridruziti
inicijativi akeije Privredne komore
Slovenije.

Nosilac ove akcije je »Splo$no
zdruzenje lesarstva Slovenije LES«
koje je posebnim Samoupravnim
sporazumom o dodjeljivanju kolek-
tivnog znaka kvalitete od 12. XII
1986. okupilo prve zainteresirane or-
ganizacije: BiotehniSka fakulteta,
VTOZD za lesarstvo, Ljubljana; Fa-
kulteta za arhitekturo, gradbeni$tvo
in geodezijo, VTOZD Arhitektura,
Ljubljana; Centralni zavod za na-
predak gospodinjstva, Ljubljana;
Republickj komitet za industrijo in
gradbeni§tvo; Zveza drustev inze-
nirjev in tehnikov gozdarstva in le-
sarstva Slovenije; i Gospodarska
zbornica Slovenije.

Vazno je napomenuti da je us-
tanovljenje znaka iziskivalo — a i
ubuduce ¢e to bitj izrazeno — znat-
na financijska sredstva, te su LES
i njene clanice solidarno podijelile
taj teret.

Sistem »KBZ« je potpuno otvo-
ren, $to znaéi da je pPo postojeCem
SAS-u omoguéen pristup svakog pro-
izvodaca namjeStaja s podruéja Ju-
goslavije, bez obzira na veliéinu i
privredni status. To ukljuc¢uje i or-
ganizacije male privrede, zanatlije
i druge. Inac¢e sam »KBZ« se osni-
va na Zakonu o za$titi izuma, teh-
ni¢kih unapredenja i znakova raz-
likovanja (Sl. list SFRJ br. 34/81).

Uvjeti za stjecanje prava koris-
tenja »KBZ«—om pretpostavljaiju
kompleksan pristup kvaliteti proiz-
voda, uskladen s medunarodnim mje-
rilima u pogledu funkcionalnosti,
estetskog izgleda, primijenjenog ma-
tecijala, finoce izrade, trajnosti, utje-
caja na okolinu itd. Tu se takoder
vrednuju i pnoizvodne sposobnosti
kandidata, trazi se visoka stabilnost
i pouzdanost svih ¢éinilaca tehnolos-
kog procesa, a posebno efikasnosti
kontrolnog sistema i kadrovskih po-
tencijala proizvodnje.

e Q,E‘ZKUS ENO

| S
L)

Kriteriji opisani u »Opéim j po-
sebnim uvjetima« za stjecanje pra-
va koriStenja »KBZ«—om vrlo pre-
cizno i nedvosmisleno reguliraju
ovu materiju, a u izradi su sudje-
lovali eminentni stru¢njaci raznih
podrucja struke iz Slovenije. Treba
istaknuti i sjajan doprinos struc¢nia-
ka iz drugih sredina, koji su u slo-
bodnoj razmjeni ideja i radova do-
prinijeli kona¢noj formi .ovih Kkrite-
rija. Posebni se uvjeti u najveéoj
mjeri oslanjaju na JUS za namje-
§taj, ali uzimaju u obzir inozemne
i medunarodne standarde (ISO, DIN
i dr.). Odbor ¢e j dalje unapredivati
norme za stjecanje znaka kvalitete,
a pridruzeni novi ¢lanovi ¢e jedna-
kopravno doprinijeti tom razvoju.
To nikako neée znaciti smanjivanje
oStrine kriterija, jer oni moraju biti
svjetski, ve¢ znac¢i prilagodavanje
novim karakteristikama i funkcija-
ma namjeStaja u njegovu razvoju.

Receno je da je sistem »KBZ«
otvoren za cijelo podrué¢je SFRJ, a
novim c¢lanovima sistema se postaje
potpisivanjem i usvajanjem SAS-a
o »KBZ«—i, To. jasno, povlaci za
sobom ne samo formalno ¢lanstvo,
veé¢ i stanovitu financijsku obvezu,
koja proizlazi iz plana troSkova odr-
zavanja sistema.

Osim sugestija Odboru na una-
predivanju znaka kvalitete, ¢lanice
(postojeée i nove) aktivno se uklju-
¢uju u podizanje kvalitete namje-
§taja kroz razmjenu znanja, infor-
macija, savjetovanja i druge pomo-
¢i pri podizanju vlastite kvalitete.

Sto se ti¢e samog stjecanja prava
na koriStenje znakom i njegovim is-
ticanjem na prolizvodima, postupak
se sastoji u slijedecem:

— Zainteresirani proizvodaé do-
stavlja propisanu prijavu odboru
»KBZ« zg odredeni proizvod, grupu
proizvoda ili garnituru, na temelju
koje izlazi venifikacijska komisija u
inspekciju proizvodnih uvjeta i sa-
mog proizvioda, i sastavlja izvjeStaj
o ispunjavanju opéih uvjeta.

— Odbor na temelju izvjestaja
svoje verifikacijske Kkomisije, naj-
kasnije u roku od 30 dana od dana
prijave, donosi odluku o ispunjava-
nju ili neispunjavanju uvjeta. Veri-
fikacijska komisija vrsi ocjenjivanje
na temelju propisanih Kkriterija.
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— Po verifikaciji prijave slijedi
rok od maksimalno 60 dana, u ko-
jem je prijavitelj duZzan otpoceti s
pokusnim razdobljem. Pokusno raz-
doblje obuhvaca utvrdivanje uskla-
denosti s posebnim uvjetima kroz
direktnu kontrolu (kontrolu procesa
proizvodnje) i indirektnu kontrolu
(kontrola, nadzor i ispitivanje pro-
izvoda u ispitnoj stanici — labora-
toriju).

— Pocetkom pokusnog razdoblja
smatra se dan zakljucenja ugovora
s kontrolnom ispitivaékom organiza-
cijom, ovlasStenom za vrSenje po-
trebnih aktivnostj (izrada plana di-
rektne kontrole, uvodenje i prace-
nje kontrolne knjige u proizvodnji,
nadzor kontrole u proizvodnji, tes-
tiranje proizvoda i dr.).

U ovom casu je Tehnic¢ki centar
za drvp (TCD) Zagreb jedina
verificirana organizacija od strane
Odbora KBZ za ova ispitivanja i
nadzor, Sto je rezultat dugogodis-
njeg iskustva i istrazivackog rada
na ispitivanju namjestaja i raspo-
laganja stru¢nim kadrom za rjeSa-
vanje tehnolo§kih i kontrolnih mi-
tanja u drvnoj industriji. Pokus-
no razdoblje traje 6 mjeseci, a u
posebnim sluc¢ajevima moze biti
skraéeno na 4 mjeseca, na temelju
ispunjenja -odredenih kriterija koie
ustanovljuje verifikacijska komisi-
ja.

— Po isteku pokusnog razdoblja
i na dan primanja ‘izvjeStaja kon-
trolne sluzbe proizvodata (B—1), iz-
vjeStaja  dndirektne kontrole i
kontrole ispitivatke organizacije
(B—2), te izvjeStaja indirektne kon-
trole (B—3), Odbor »KBZ« donosi
odluku o priznavanju prava na upo-
trebu znaka i vrSi upis u registar
dodijeljenih znakova.

— Produziva¢ko razdoblje slije-
di nakon priznavanja prava koriSte-
nja »KBZ«—om, ako prije isteka
jedne godine proizvoda¢ ponovi pos-
‘tupak kontrole, nadzora, ispitivanja
i ocjenjivanja kakav je bio propi-

Y"“ZKUgE/VO
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san u pokusnom razdoblju. Jasno,
isto vrijedi i za slijedec¢e godine.

Oznaédivanje proizvoda znakom
kvalitete ima za kupca veliko zna-
¢enje, kako pri odluci o kupnji tako
i pri upotrebi proizvoda. Oznaka na
proizvodu govori kupcu o provieri
deklarirane kvalitete proizvoda i iz-
dvajanju tog proizvoda od proizvio-
da ¢ija deklarirana kvaliteta nije
zagarantirana. Znak omoguéuje kup-
cu da donosi odluke i u pitanjima
za koja on nema potrebno predzna-
nje ili struénost, i na taj na¢in ima
odredenu edukativnu funkeciju.

Nadalje, treba ocekivati da ce
kupac proizvodima sa znakom kva-
litete a1 upotrebi pridavati znatno
viSe paznje i time i dalje doprinositi
kvaliteti proizvoda.

Proizvoda¢ se u osnovi treba bo-
riti za kvalitetu, bez obzirag da li
time postize kriterije »KBZ« ili ne,
jer od kontrole tehnolo$kog procesa
i proizvodnje treba ocekivati velike
uStede u maternijalu 4 radu. U tom
smislu veé samo pristupanje »KBZ«-
-i govori o sniZenju troSkova pro-
izvodnje, a kriteriji »KBZ+« postaju
¢vrst oslonac i orijentir u tim
nastojanjima. Moze se ocekivati da
¢e »KBZ« utjecati vise na kvalitetu
i sniZzenje troSkova u proizvodnji
nego mnogi neprovedeni elaborati o
kontroli kvalitete, jer se radi o pos-
tupku »u Zivo« s konkretnim re-
zultatom stjecanjem prava na
»KBZ«, U trziSnim uvjetima, ¢ije je

znacenje vece u izvozu, treba oce-
kivati i znatne probitke proizvoda-
¢a u podruéju cijena. Sve to dopri-
nosi konkurentskoj sposobnosti prio-
izvodaca i stvaranju njegova pozi-
tivnog image-a.

Iz ovog proizlazi da je kandidi-
ranje i usvajanje znaka kvalitete od
strane proizvodaca vrlo kompleksan
zahvat u svim oblastima nabave,
proizvodnje i plasmana. Zbog toga
ta aktivnost ne moZe biti prepus-
tena parcijalnim ciljevima produk-
cijskog lanca, ve¢ mora biti usta-
novljena u opcoj poslovnoj politici
poduzeéa, tim viSe §to neodgovorno
pristupanje moze imati vrlo neugod-
ne posljedice za KkrSitelja odredaba
u SAS-u o »KBZ«—i. Naime, do-
voljno je da se makar i jedan pro-
izvoda¢ sa svojim proizvodom pod
okriljem »KBZ« ne pridrzava odre-
daba SAS-a, pa time obezvrijedi znak
i sve napore ostalih nosilaca »KBZ«,
§to moZe imati nepredvidive eko-
nomske posljedice za sve. Stoga ije
razumljiva rigoroznost, kako zah-
tjeva tako i sprovedbe postupka za
stjecanje »KBZ«,

Kako se proizvodnja, medutim,
ne zavrsava utovarom 1obe u otprem-
ni kamion, veé¢ ona traje do stana
kupca, postojat ¢e opravdani interes
proizvodaca da proizvodi sa znakom
kvalitete imadu visok nivo prezen-
tacije, te posebnu paznju u trgovini,
mjestu prvog kontakta s kupcem.
Na taj ¢e nacdin »KBZ« izvr§iti zna-
tan pomak naprijed u proizvodnji
namjeStaja u nas, te ¢e ubrzati pre-
mostenje podjele trzista na domace
i inozemno, §to je bitan faktor us-
pjeSnog izvoza.

Detaljnije informacije i materi-
jale zainteresirane radne organiza-
cije mogu zatraziti od tajniStva Od-
bora kolektivne blagovne znamke.
¢ije je sjediSte u prostorijama »LES-

-a« — Splosnog zdruzZenja lesarstva
Slovenije — u Ljubljani, Miklo§i-
ceva 38/II.

R. Jersi¢; dipl.ing.

MJERITELJSKO DRUSTVO
HRVATSKE, u ime Saveza dru-
Stava za mjernu tehniku Jugos-
lacije —JUKEDM,  organizira 13.
SIMPOZIJ O MJERENJIMA 1
MJERNOJ OPREMI.

Savjetovanje ¢e-se odrzati u

Splitu od 26—29. listopada 1988.

13. Simpozij

O MJERENJIMA I MJERNOJ OPREMI

Organizator Vas poziva da po-
Saljete svoje referate (original i
dvije kopije) do 10. svibnja 1988.
na adresu Mjeriteljskog drustva
Hrvatske, Zagreb, Berislaviceva
6. Svi prihvaceni referati bit ce
tiskani -u Zborniku radova 13.
simpozija JUKEM, koji izlazi iz
tiska prije pocéetka simpozija.

Kako je ve¢ do konca veljace
188 autora prijavilo 115 naslova
referata, ‘a nekoliko proizvodacda
potvrdilo sudjelovanje na izlozbi
mjerne opreme i instrumenata, o-
delkuje se vrlo veliki odaziv i
mogucnost sklapanja dobrih po-
slova.
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TAIWAN — SVJETSKI IZVOZNIK
NAMJESTAJA

Skoro neprimjetno, u svjetskoj
trgovini namjeStajem pojavilo se
jedno novo ime. To je Taiwan, ¢iji
je izvoz u proSloj godini dostigao
vrijednost od 1,2 milijarde dolara,
S§to je oko polovine izvoza SR Nje-
macke.

Oko 70°/, taiwanskog namjeStaja
usmjereno je prema Sjedinjenim
Drzavama Amernike, stvorivsi tako
ne male probleme za samu americ-
ku industriju, a i za ostale indus-
trije (kanadsku i evropske) koje su
zainteresirane za americlso trziSte.
To je navelo ameri¢ke vlasti da uki-
nu povlasteni carinski tretman koji
je uzivao uvoz namjeStaja iz Tai-
wana, pa su taiwanski izvoznici
morali potraZiti druge izlaze za svo-
ju robu. Tako su se na$li na trzi§tu
SR Njemacke, gdje su uspjeli 1986.
g. plasirati namjeStaja u vrijednos-
ti od 24,9 milijuna DM. To je koli-
¢ina koja nije za usporedbu s iz-
vozom koji se ostvarivao u SAD
ali za pocCetak nije zanemariva.

(HK 5/87)
e ® o

FRANCUSKI UVOZ
NAMJESTAJA U PORASTU

Nedavno objavljene analize uvo-
za namje$taja u Francusku pokazu-
ju porast od 17%bo, Sto s obzirom na
provenijenciju daje za 1986. g. ovu
sliku:

42,79/, francuskog uvoza namje-
Staja otpada na Italiju. Na drugom
mjestu je Belgija, s izvozom od
1647 milijuna franaka (411,5%),
slijedi SR Njemacka s 1479 miliju-
na franaka (+284%), Spanjolska s
562 milijuna franaka, Rumunjska
424 milijuna franaka. Jugoslavija
nije evidentirana medu vodeéim
uvoznicima'!

(HK 5/87)
o @ e

SVICARSKA 1ZVOZI 50°/» SVOJE
PROIZVODNJE IVERICA

Poznat je problem prevelikih ka-
paciteta u proizvodnji iverica u Ev-
ropi, tako da se onj u nekim zem-
ljama tek polovi¢no iskoriStavaju. U
Svicarskoj kriza nije zahvatila tak-
ve razmjere te se kapaciteti 5 tvor-
nica iverica iskori§éuju oko 77%.

Plasman iverica osiguran je 50%
u izvozu (ostala evropska proizvod-
nja ivenica izvozi tek oko 23 svoje
proizvodnje). Domaca potrosSnja ive-
rica. mamijenjena je 44%o gradevi-
narstvu, dok se 44% wutro$i u in-

dustriji namjeStaja, ostatak ide u
razli¢ite namjene (HK 5/87).

RUMUNJSKI IZVOZ
NAMJESTAJA U SR NJEMACKU
U PORASTU

Rumunjska je poznati izvoznik
namje3taja, a posebno se afirmirala
na trziStu SR Njemacke, gdje je nje-
zin izvoz posljednjih godina u kon-
tinuiranom usponu. God. 1986. ona
je izvoz u SR Njemacku povecala za
9,59 i dostigla vrijednost od 284,7
milijuna DM, te je na treéem mjes-
tu njemackog wuvoza (poslije DR
Njemadke i Italije).

Vise od 15/¢ njemacékog uvoza
dolazi od jednog rumunjskog ispo-
rucéioca, a uvoz je organiziran od
samo nekoliko njemackih vecih
uvoznika, koji rumunjsku robu pro-
davaju po zaista konkurentnim ci-
jenama. Prema njemackim kalku-
lacijama, cijene rumunjskog namje-
Staja su tako niske da jedva pokri-
vaju izdatke za sirovinu (HK 5/87).

e © o

OPASNA KONKURENCIJA
ISTOCNOEVROPSKIH ZEMALJA
NA TRZISTIMA NAMJESTAJA
EZT

U 1986. g. na trzistu SR Njemac-
ke prodang je namjeStaja iz istoc-
noevropskih zemalja u vrijiednosti
od 852,8 milijuna DM, Sto je za 4,7°/o
viSe nego godinu dana ranije. U
poslovnim zapadnim Kkrugovima ne
gleda se sa simpatijama na pove-
¢anje uvoza s istoka, jer taj uvoz,
s obzirom na niske cijene, »izaziva
poremecaj na trziStu« i ugrozava
industriju zemalja uvoznica.

Na celu nelojalne konkurencije
svrstava se DR Njemacka, ali se is-
tim mjerilom gleda i na izvez iz
Rumunjske, Jugoslavije, Poljske i
Cehoslovacke. Skoro polovina ev-
repskog uvoza namjestaja dolazi iz
zemalja gdje drzava odreduje cije-
ne. Taj je namjestaj cak za 50"
jeftiniji i od inace jeftinog namje-
Staja koji dolazi iz Taiwana, a da
se ni ne govori o namjeStaju ko;ji se
proizvodi u zemljama EZT-a koji je
i cetiri puta skuplji od onog iz is-
toénih zemalja Evrope.

Ovo su konstatacije koje u br.
5/87 objavljuje Njemacki casopis
»Holz — wund Kunststoffverarbei-
tung«, a nasi izvoznici trebali bi ob-

jasniti ovua za nas poraznu cCinjeni-
cu (op. prev.).

e ® o

SR NJEMACKA UVOZI
IVERICE

I pored jake domacde proizvod-
nje SR Njemacka je u 1986. g. uvez-
la 143.000 m3 iverica. Najveéi dio
uvoza dolazi iz Austrije i Belgije
(64%¢), zapazen udio ima takoder
Svicarska, dok je uvoz iz Francuske
u opadanju. (HK 5/87).

e © e

MONTAZNE KUCE —
PROIZVODNJA I POTROSNJA
U SAD

Ministarstvo trgovine Sjedinje-
nih Ameri¢kih Drzava nedavno je
objavilo podatke o prometu nekih
roba na tom trzistu. Izmedu ostalog
navodi se da je industrija montaz-
nih kuéa imala tuzemni promet od
5,6 milijardi dolara u 1986. god. Za
taj iznos prodano je 461.000 kuca,
Sto znac¢i da na montazne objekte ot-
pada oko 22,5y stambenog zgradar-
stva u SAD, Taj je postotak vjero-
jatno neS§to i veéi ako se pribroji
uvoz montaznih kuéa, koji je dosta
velik.

Za proslu godinu, tj. 1987., pro-
cjenjuje se da je promet ne§to sma-
njen, te se rac¢una na prodaju oko
452.000 objekata, jer je u posljednje
vrijeme konjunktura neSto oslabila u
juznim i sredi$njim drzavama SAD.

e @ o

EKVADOR STAVLJA ZABRANU
NA UVOZ NAMJESTAJA

Industrija namjestaja u Ekvado-
ru vrlo je razvijena § na visokom
tehnickom nivou. U brojkama to
iznosi 90 tvornica koje upo$ljavaju
oko 15.000 radnika. To ne predstav-
lja neki osobito velik proizviodni po-
tencijal, ali je viSe nego dovoljan
da pokrije potrebe ove male zemlje.

Ova grana nacionalne proizvod-
nje uziva posebnu naklonost vlasti
koje su zabranile sav uvoz namje-
§taja, osiim za neke iznimne i poseb-
ne namjene. Ovu zabranu -objavilo
je i glasilo njemadékih izvoznika
»Bundesstelle fur Aussenhandelsin-
formation« — na znanje i ravna-

nje. (HK — 9/87).
Priredio:

A. 1lié
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»RAZVOJ EVROPSKE
PROIZVODNJE I POTROSNJE
DRVA DO 2000. GODINE
I DALJE«

Komitet za drvo Ekonomske kn-
misije za Evropu UN i Evropska
komisija za Sumaastvo razradili su
studiju o buduéem razvioju Sumar-
stva i prerade drva. Izmedu osta-
log Studija predvida slijedece:

Razvoj trziSta

»PotroSnja proizvoda Sumarstva
nastavit ¢e rast po neSto nizoj stowvi
od dosadasnje. Raspoloziva: drvna
masa iz evropskih Suma, potpomog-
nuta reciklazom industrijskih otpa-
daka drva i papira, te uvozom iz
ostalih dijelova svijeta, bit ¢e do-
voljna da pokrije rastuce potrebe u
drvu.

Kako se moZe ocekivati da c¢e se
Sumarstvo i prerada drva suociti s
teSko¢amg u plasmanu zbog konku-
rencije ostalih proizvoda, treba una-
prijediti nacdine prodaje. Proizvoda-
¢i i trgovei proizvodima Sumarstva
i prerade drva treba da unaprijede
razmjenu trziSnih informacija, po-
sebno o strukturnim promjenama
na trzisiu.«

Dobivanje cnergije iz drva

»0Od kasnih sedamdesetih godina
potroSnja drva u energetske svrhe
je u porastu, a oftekuje se da ce se
ovaj trend nastaviti jo§ ja¢im tem-
pom. Do ovog se zakljuéka doSlo
u vrijeme visokih ciiena ostalih iz-
vora energije. Za sada je taj trend
zaustavljen, ali treba biti spreman
za sluéaj da potraznja za drvom Kkao
izvorom energije ponovo poraste«.

(HK 11/87)

A

NJEMACKO UDRUZENJE
DRVOPRERABIVATA TRAZI
POVRATAK POVJERENJA U

IVERICE

Vijestima i raspravama o stet-
nom djelovanju formaldehida koji
se oslobada iz iverica obiluju ne
samo strucna vec¢ j ostala javna gla-
sila, §to je poprimilo razmjere pra-
ve »protuformaldehidne kampanje«
i prijeti da ospori sve epitete koji
iverice svrstavaju u prvorazredan
konstrukecijski materijal. Do toga
ipak nije doSlo, tvrdi M. Hanek u
¢asopisu »Holz — und Moebel-in-
dustrie« br. 11/87, jer na njemac-
kom trziStu uopce nije dosSlo do pada
potro$nje iverica. »Da se u jeku ove
kampanje naSao bilo koji drugi

proizvod i pribliZzno sli¢éan iverici,
on bi ivericu bio istisnuo, ali se
ona ipak odrzala«, navodi isti autor.

Cemu uopée tolika povika na
~natrov« koji izbija iz iverica ako
nije zabiljezen nj jedan slucaj da
je kod nekoga doSlo dro narusSavanja
zdravlja zbog toga Sto bi posjedo-
vao namjeStaj napravljen od ive-
rice? StoviSe, do ozbiljnih posljedi-
ca po zdravlje nije doSlo ni kod
struénog osoblja koje u industrija-
ma stalno dolazi u dodir s forma-
linom i formaldehidom. Zato u ¢i-
tavoj kampanji ima elemenata na-
puhanosti, izvrtanja ¢injeni¢nog sta-
nja i zloupotrebe Stampe i javnog
obavjestavanja.

Proizvodaéj iverica u SR Nje-
mackoj brzo su reagirali na taj, ma-
kar neopravdani, izazov. Oni su,
iako uz povecanje proizvodnih tros-
kova, uspjeli trziStu ponuditi iveri-
cu klase E1, s minimalnim sadrza-
jem formaldehida. Njihova je pro-
izvodnja danas veé¢ uhodana. ISlo se
jo§ mnogo dalje, tako da su iverasi
preSli u pravu protuofenzivu radi
afirmacije ovog proizvoda, evo kako!

Njihovo udruzenje (Verband der
Deutschen  Holzwerkstoffindustrie)
odobrilo je 1 milijun DM u svrhu
poduzimanja propagandnih akcija s
trostrukim ciljem:

— opovrgnuti sve bespredmetne
napade na ivericu i prikazati je kao
materijal koji ne sadrzi nikakvih po
zdravlje i okolinu S§tetnih sastojaka:

— uvjeriti javnost da sada3nje
iverice imaju drukéija svojstva od
onih jz prvih godina proizvodnje.
Dokazati da se ne radi o materijalu
koji se na pomak ili udarac rasipa
u prasinu, veé¢ o proizvodu prvoraz-
rednih tehniékih i fizi¢kih osobina;

— upozoriti faktore ma trziStu i
potroSace da se Klone uvoza tzv. jef-
tinih iverica. Pored domacih, treba
se orijentirati na iverice proizvede-
ne u Belgiji, Svicarskoj i Austriji.
a izbjegavati one iz zemalja koje
ijo§ nisu usvojile proizvodnju Kklase
E1.

U smislu unapredivanja plas-
mana i primjene iverica, proizvo-
dac¢ima se skrecée paznja da poseb-
no i na struénom nivou suraduju s
najjac¢im potroSa¢em ovog artikla kao
Sto je industrija namjestaja.

Ovo je skraéeni prikaz na temu
iverica i formaldehida Sto spomen w
ti suradnik njemackog casopisa iz-
nosi u svom prikazu (HK — 11/87).

A
IZAZOV 1IZ TVORNICE
NAMJESTAJA »SIMPO«

Od 4.000 radnika =zaposlenih u
»Simpu«, 18%s je zaposleno na ad-

ministrativnim radnim mjestima. Po
ovom izuzetno malom broju éinov-
nika, »Simpo« se sigurno ubraja
medu prve u zemlji.

Takav odnos proizvodnih i re-
zijskih poslova postignut je usprkos
velikoj disperziji kapaciteta. »Sim-
po«, naime, proizvodi i jastuke, po-
plune, tepihe, gradi tvornice uz mi-
nimalan broj administrativiaih rad-
nika. Ovih dana pocela je, recimo,
s radom tvornica koznih garnitura
u Bujanovcu koja broji 250 zaposle-
nih. Njome rukovode dva inzenjera,
a otvorena su jo§ dva rezijska mje-
sta — u skladi§tu i na osiguranju.

U Fabrici namjeStaja »Simpo«
iz Vranja radi 50 vatrogasaca. To
su ljudi koji sjede i godinama ceka-
ju da se negde pojavi pozar. »Kad
bi nam zakon dozvoljavao, ovih 50
ljudi bismo angazovali da rade u
proizvodnji, a u vreme eventualne
duznosti plac¢alo bi ih se u reziji. Na
kraju krajeva, kada stvarno dode
do pozara, nikad ga nisu gasili sa-
mi vatrogasci veé¢ svi radnici. Nig-
de u svetu nema ovakvih profesio-
nalnih druzina kao kod nas« — iz-
java D. Tomica, gen. direktora »Sim-
pa« u intervjuu objavlienom u »Bor-
bi« od 13. veljace o. g.

A

»KORWOOD 88«

iZL.OZBA STROJEVA ZA
OBRADU DRVA U
JUZNOJ KOREJI

U Seulu (Juzna Koreja) odrzat
¢e se Medunarodni sajam strojeva
za obradu drva u vremenu od 19.
do 23. listopada ove godine. Sajam

je poznat pod nazivom »KOR-
WOOD«.

Organizator ovog sajma je agen-
cija SHK International Services

Litd., koja se inate bavi priprema-
njem raznih sajmova na azijskom
kontinentu.

Juzna Koreja u posljednje vrije-
me postaje vazan uvoznik strojeva
za drvo, jer je domaca industrija za-
starjela i@ ne zadovoljava potrebe
razvoja drvnog sektora. Posebno je
razvijena industrija namjestaja, koja
ima ozbiljne pretenzije da ojada po-
zicije na medunarodnom trziStu.

Vladini organi i privredni kru-
govi favoriziraju nabavku strojeva
iz Evrope, da bi se suzbila konku-
rencija Japana, koja je i na ovom
sektoru vrlo jaka. (HK — 9/87).
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U ovoj rubrici objavljujemo saZetke vaznijih ¢lanaka koji su objavljeni u najnovijim
brojevima vodedih svjetskih ¢asopisa s podruéja drvne industrije. SaZeci su na podetku ozna-
C¢eni brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne klasifikacije.
Zbog ogranic¢enog prostora ove preglede donosimo u veoma skradenom obliku Medutim,
skre¢emo pozornost Cditateljima i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzedima i

osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobiajenim cijenama prijevode ili

foto-

kopije svih ¢lanaka koje smo ovdje prikazali u skracenom obliku. Za sve takve narudzbe
ili obavijesti izvolite se obratiti Urednistvu ¢asopisa ili Tehnic¢kom centru za drvo. Zagreb,

Ul 8. maja 82.

630*824.8 — Hinterwaldner, R., Krei-
bich, R.: Inovaclje za modificirana
i ncva ljepiia za drvo za gradevinar-
stvo (Innovationen fiir modifizierte
und neue Holzbauleime). Adhé&sion
31 (1987) 5, s. 21—27.

U cdlanku je dan pregled stanja
na evropskom i sjevernoameri¢kom
trziStu ljepila za drvo za gradevi-
narstvo. Ustanovljeno je da jo$S uvi-
jek znacajno mjesto zauzimaju po-
likondenzacijska ljepila, zbog tradi-
cije i praktiénih iskustava. U zem-
ljama izvae Evrope veé¢ se uspjeSno
primjenjuju modificirana polikon-
dezacijska ljepila na bazi fenola i
rezorcina. Ustanovljeno je, nadalje.
da se za te svrhe upotrebljavaju
epoksidna i poliuretanska lepila u
relativno manjoj mijeri, iako su veé
20 godina poznata na trziStu. Uspo-
redbom sviojstava jednog Swicarskog
PUR-ljepila s fenol-rezorcinskim lje-
pilom, ustanovljeno je da su kao
ljepila za drvo za gradevinarstvo Po
svojstvima jednako vrijedna.

Razlozi za sada male primjene
tih ljepila za drvo za gradevinar-
stvo leze djelomi¢no i u neprimje-
renim normamsg za ispitivanje kva-
litete (DIN 68 141: Ispitivanje lje-
pila i slijepljenih spojeva), koje su
namijenjene za polikondenzaciiska
ljepila pa u njima nedostaju knite-
riji za ocjenu svojstava, po koijima
bi doSle do izraZzaja prednosti tih
novih ljepila.

630*829.1 — Soiné, H.: Nova tehnika
direlitnog nanoSenja slojeva mela-
minskih filmova. (Melamin-Direkt-
beschichtung mit neuer Technik).
Holz als Roh — und Werkstosf 44
(1986), s. 433—4317.

Prvo postrojenje za direktno na-
naSanje slojeva melaminskih filmo-
va na nosive plo¢e je u pogonu vecé
15 mjeseci u Belgiji. Kao novost
treba kod toga istaknuti dvotraénu
preSu unutar jedne proizvodne pru-
ge za nanoSenje.

U ¢lanku su prikazane procesno-
-tehnic¢ke pretpostavke i pojedinosti
nove tehnike nanaSanja slojeva kao
i dijelova postrojenja. Nova tehnika
usporedivana je s konvencionalnom
.tehnikom preSanja kratkih ciklusa.
Usporedba troSkova daha je u ob-
liku tablice.

630*832.286 — Ehlbeck, J., Hattich,
R.: Fizikalna, posebno mehanicka
svojstva smolom impregniranog pre-
Sanog drva. (Physikalische, insbe-
sondere mechanische Eigenschaften
von Kunstharz-Pressholz) Holz als
Roh — und Werkstoff 44 (1986) s.
149—452.

U ovom dijelu planiranog istrazi-
vackog rada ispitivana su mehanic-
ka svojstva smolom impregniranog
preSanog drva koja su vaZna za pri-
mjenu oviog oplemenjenog drvnog
materijala u nosivim drvnim kon-
strukcijama. Posebno je istrazivana
ovisnost mehani¢kih svojstava o
gradi slojeva, debljini furniira i plo-
Ca, te je ustanovljeno, da se varira-
njem tih faktora svojstva mogu u
znatnoj mjeri mijenjati i usmjera-
vati.

630*862.2 — Mehlhorn, L.: Nacini
normiranja otpusStanja formaldehida
iz ploca iverica. (Normierungsver-
fahren fiir die Formaldehydabgabe
von Spanplatten). Adh&dsion 30 (1986),
6, s. 27—33.

Za odredivanje j ocjenu otpusta-
nja formaldehida iz plo¢a iverica
poznato je nekoliko metoda. Neke su
veé priznate kao nacionalne ili in-
ternacionalne norme. Kod toga tre-
ba razlikovati koli¢inu slobodnog
i labilno vezanog formaldehida u
ploc¢i iverici od koli¢ine plinovitog
formaldehida koji ploéa otpuSta u
defiiniranim uvjetima u prostoru.

Od poznatih metoda za ispitiva-
nje pogodne su one koje omogutu-
ju dovoljno ‘usku korelaciju s prak-
som, odnosno ispitnim prostorima.
Koli¢ina formaldehida u plo¢ama
moze se odredivati perforatorskom
metodom prema DIN EN 120, plin-
skom analizom prema DIN 52368 i
metodom boce, razvijenom u WKI

(Fraunhofer-Institut, Braunschweig).

Za odredivanje otpustanja formal-
dehida u prostorijama izraden je u
WKI specijalni normirani pokusni
prostor s toéno definiranim Kklimat-
skim uvjetima, a otpusteni formal-
dehid se odreduje plinskom anali-
zom prema DIN 52 368.

Nadalje, u WKI-u je izraden ma-
tematic¢ki model. On omogucuje, uz
poznavan je specifiéne koli¢ine otpus-

tenog formaldehida ivenice (materi-
jalna znacajka), izracdunavanje oce-
kivane koncentracije formaldehida
u zraku prostorije za odredene tem-
perature prostorije, relativnhu vlaz-
nost, broj izmjena zraka i optere-
¢enje prostorija.

630*862.2 — Roffael, E., Parames-
waran, N.: Utjecaj latentne Kkiselos-
ti u iverju bukevine na sposobnost
za lijepljenje ure-formaldehidnim
smolama. (Einfluss der latenten Aci-
ditdt in Buchenholzspidnen auf deren
Verleimbarkeit mit Kunststoff-For-
maldehydharzen). Holz als Roh —
und Werkstoff 44 (1986), s. 389—393.

Obrada bukova iverja s 6%o-nom
otopinom amonijaka kod 100°C znat-
no mijenja kiselost i sposobnost iver-
ja za lijepljenje s urea-formalde-
hidnim smolama, koje otvrdnjavaju
u kiselom. Ploce iverice, izradene od
iverja koje je obradivano amonija-
kom, pokazivale su, usprkos vecoj
gustoéi u vanjskim zonama, znatno
nize vrijednosti ¢vrstoée na savija-
nje od ploca izradenih od neobra-
denog iverja. Negativni utjecaj bio
je widljiv § na vlaénu c¢vrstoéu u
popre¢nom smjeru i na bubrenje u
debljinu. Medutim, otpuStanje for-
maldehida je iz ploc¢a s obradenim

iverjem bilo, iako malo, ali ipak
sman jeno.
Rezultati pokazuju da obrada

iverja amonijakom smanjuje stvara-
nje hlapivih kiselina pri termickoj
obradi i utjeCe na reaktivnost s
urea-formaldehidnim smolama koje
otvrdnjavaju u kiselom.

630*862.2 — Simatupang, M. H..
Lange, H., Neubauer, A.: Utjecaj
skladiStenja kao i dodatka fine pra-
Sine SiQ: drvu topole, breze, hrasta
i ariSa na cvrstoéu na savijanje ce-
mentom vezanih ploéa jverica. (Ein-
fluss der Lagerung von Pappel, Bir-
ke, Eiche und Lirche sowie des Zu-
satzes von SiO, — Feinstaub auf
die Biegefestigkeit zementgebunde-
ner Spanplatten). Holz als Roh —
und Werkstoff 45 (1987). s. 131—136.

U proljece oboreno drvo topole,
breze, hrasta i ari§a uskladiSteno je
na slobodnom prostoru. Drvip topole
i ariSa usitnjeno je nakon 2, 4, 8, 16
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i 32 tjedna uskladiStenja na slobod-
nom. Jedan dio suSen je umjetno ili
ekstrahiran vodom, a od drugog di-
jela su izradene pokusne ploce. Ve-
ziva su bila ¢isti cement, odnosno
smjesa cementa i fine prasSine SiO:.
Cvrstoéa na savijanje plo¢a je ras-
la s trajanjem uskladiStenja, ali je
nakon 32 tjedna wuskladiStenja opet
pala. Umjetno suSeno iverje uz do-
datak fine prasSine SiO: dalo je ve-
¢ée Cvrstoée na savijanje. Od inace
nepodesnog drva hrasta i ariSa mog-
le su se, ovim dodatkom, izraditi

NOVE KNJIGE

»TENDENCIJE 1 PERSPEKTIVE
(POTROSNJE) DRVA U EVROPI
DO GOD. 2000 I KASNIJE«

I zdanje: CEE/FAO/OUN — Ge-
néve 1987.

Nedavno je, u izdanju CEE/FAO
(Geneve), pod gornjim naslovom ob-
javljena studija koju je priredio Ko-
mitet za drvo Ekonomske komisije
UN za Evropu u suradnji s Evrop-
skom komisijom za Sume FAO. Stu-
dija je namijenjena kao pomagalo u
radu pojedinim vladama i instituci-
jama Kkoje se bave istrazivanjima i
donose rjeSenja na podrucéju Sumar-
stva, industrije i trgovine Sumskim
proizvodima (piljena grada, ploc¢e na
bazi drva, celuloza i papir). Studi-
ja za svaku zemlju obraduje pro-
jekcije i predvidanja za selztor Su-
marstva (Sum. povrSine, raspoloZi-
ve koli¢ine za sjeCu), za potrosSnju
Sumskih proizvoda, za koniStenje dr-
vom u energetske svrhe, za iskori-
§¢enje drvnih otpadaka i starog pa-
pira i za ujednacenje ponude 4§ po-
traznje Sumskih proizvoda u Evro-
pi (bez SSSR-a). To je Cetvrita u seri-
i meduvladinih studija (prva se po-
javila 1953. g.) koje znatno utjecu na
razvojnu politiku na podrucju Su-
marstva i Sumskih proizvoda.

Studija je rezultat zajednié¢kih
napora sekretarijata i pojedinih vlada
koji su financijski i stru¢nim osob-
ljem pomogli da se odgovori na
mnogobrojne zahtjeve. Eksperti po-
jedinih zemalja na zajedni¢kom sas-
tanku 1985. g. odobrili su projekt
studije, a sekretarijat (Komiteta za
~drvo) dao je konaénu redakciju i
time preuzeo funkciju odgovornog
autora.

U glavnim crttama , studija, koja
se sastoji od dvije knjige, obuhva-
¢a ova poglavlja:

Ekonomski, demografski i
socijalni aspekti

Treba ocekivati (od 1980. g na-
dalje) lagani porast stanovniStva u

pokusne plocée dobre évrstoce. Pret-
postavlja se da se skoro sve vrste
drvnih materijala s ovim dodatkom
mogu preraditi u cementom vezane
ploce iverice.

630%¥862.2 — Youngquist, J. A., Ro-
well, R. M., Krzysik, A.: Mehanicka
svojstva i stabilnost dimenzija ace-
tiliranih plo¢a iverica od topole.
(Mehanical properties and dimensi-
onal stability of acetylated aspen
flake board). Holz als Roh — und
Werkstoff 44 (1986), s. 453—457.

Evropi (0,4%¢ — 0,5/ godiSnje), i to
neSto izrazitiji porast u JuzZnoj Ev-
ropi, a poslije 2000. g. pad stanov-
nistva u nordijskim, srednjoevrop-
skim i zemljama (9) c¢lanicama Ev-
ropske Zajednice. Predwiden je ta-
koder porast nacionalnog brutto-pro-
dukta od 2,6%¢ do 3,39/ godiSnje za
razdoblje 1980. — 2000. g. Predvida
se ujedno porast dohotka po stanov-
niku i viSe slobodnog vremena.

Perspektive na gradevinskom sek-
toru su nesigurne: hipoteze su stag-
nacija ili lagani porast. Sto se tice
poljoprivrede, predvida se prekvali-
ficiranje agrarnih povrSina u druge
namjene, pa i za poSumljivanje.

Sume u Evropi

U posljednjih stotinu godina ev-
ropske Sume su mnogo izgubile na
ukupnoj Sumskoj povrsini, na etatu
i na prirastu (posebno zbog pojaca-
nih sjeCa u toku ratnih godina). Ova
¢e se tendencija nastaviti. Predvi-
da se da c¢e iz evropskih Suma biti
posje¢eno (prema 350 milijuna m? u
1980. g.) od 391 do 438 milijuna m?3
godiSnje u 2000. g. i 431 do 490 mi-
lijuna m3 godiSnje u 2020. g To jo§
uvijek ne bi bilo iznad prirasta. Uz
to treba imati u vidu melioracijske
mjere i plantazno poSumljavanje. §to
se poduzima u nekim zapadnoevrop-
skim zemljamg (Francuska, Portu-
gal, Spanjolska, Vel. Britanija). Ta-
koder se istice utjecaj lokalnih raz-
lic¢itosti i brojnih faktora koji su
odluéni za kvalitetu, koli¢ine, struk-
turu, dimenzije j osobine Sumskog
proizvoda, a uz ovo kod $uma je od
vaznosti naéin gospodarenja (uprav-
lianja), sistem oporezivanja, organi-
zacija trziSta i niz faktora ekonom-
skog karaktera.

Studija upozorava na opasnosti
koje prijete Sumi od raznih Steta,
naroc¢ito od onih koje proistjetu iz
zagadene atmosfere. Nazalost o to-
me za sada nema nikakvih iskusta-
va niti se vodi sistematska statisti-
ka da bi se Stete mogle ispitati i
na njih preventivno djelovati.

Iverje topole, koje je obradivano
anhidridom octene kiseline do pove-
¢anja mase od 20%, preSano je s
vodotopivom fenolnom smolom. Mi-
krofotografije su pokazale da je smo-
la vrlo malo prodrla u acetilirano
iverje. Apsorpcija vode je acetili-
ranjem znatno smanjena a isto tako
i bubrenje u debljinu. Signifikantno
je smanjena vla¢na cCvrstoéa u po-
pre¢nom smjeru, ¢vrsto¢a na savi-
janje i modul elastiénosti u uspo-
redbi s kontrolnim, neobradenim
iverjem. Z. Smolc¢ié Zerdik

Poseban uvid studija daje u ko-
risti koje imamo od Suma osim drva.
Tu je u prvom redu funkcija Sume
u odnosu na okolinu (zastita od ero-
zije, kvaliteta i koli¢ina povrSinskih
i podzemnih voda, ofuvanje priro-
de), zatim rekreativne funkcije Su-
me (planinarenje, skijanje i lov), te
nusprodukti koje dobivamo iz Suma
(Sumski plodovi, smole, pluto). Sve
su ove funkciie Sume posebno u stu-
diji obradene.

Potraznja Sumskih proizvoda

Sluzeéi se ekonometrijskom meto-
dom, studija daje projekciju potrosnje
drvnih proizvoda po pojedinim zem-
ljama i za cijelu Evropu. Tako se
za razdoblje 1980 — 2000. g. za Ev-
ropu daju ovi postoci godiSnjeg po-
rasta potros$nje:

Najnize Najvise

Piljena grada +0,8%¢ +1,6%
Ploce na bazi

drva o +1,7%6 +2,5%
Papir i karton . +1,6% +3,2%
Ogrjev. drvo . +0,9%¢ +2,1%,

Izmedu ostalog i za ogrjev se
predvida povecanje potroSnje, za
razliku od razdoblja 1950. do 1970.
g., kada je doSlo do smanjenja po-
tro$nje.

Ove se projekcije (osim za ogrjev-
no drvo) temelje na pretpostavceij sa-
dasSnjeg nivoa konkurentnosti drvnih
proizvoda. Drvni sektor treba da, u
okviru posebne studije, razradi pro-
jekciju potrosnje ako u meduvre-
menu dode do novih odnosa u cije-
nama, do unapredivanja proizvodnje
i povecanja produktivnosti, ili do
primjene rezultata novih istraziva-
nja, novih proizvoda, promjene stan-
darda i sistema distribucije.

Drvo-preradivacka industrija u
Evropi

Drvo-preradivacka
Evropi, ukljucujuéi

industrija u
svakako i in-
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dustriju namjesStaja, raspolagala je
g. 1980. sa 6,3%/¢ sredstava (pridoda-
nih vrijednosti) i 7,3 uposlenih u
odnosu na cjelokupnu preradivacku
industriju. Produktivnost je bila u
redovitom porastu, dok su se efekti-
vi radne snage smanjivali.

Studija takoder analizira struk-
turu industrijskih kapaciteta i struk-
turu utroSene sirovine sedamdese-
tih godina, te konstatira relativno
povec¢anje industrijske prerade drv-
nih otpadaka i starog papira. Pred-
vida se da ée se tendencija iskori-
Séivanja otpadnog drva i papira za-
drzati i ubuducée, te se daju upute
za skupljanje ovih materijala.

Trgovina drvoim proizvodima

Evropa je danas, a takva ¢e osta-
ti i nadalje, ¢isti uvoznik drvnih
proizvoda. U 1980. g u Evropu je
iz drugih podruéja uvezeno 84 mi-
lijuna m? drvne mase (ekvivalent-
na koli¢ina u odnosu na neobrade-
no drvo), dok je istovremeno izveze-
no samo 26 milijuna ms3. Studija
analizira stanje i perspektive budu-
¢éeg razvoja tradicionalnih izvoznih
podruéja (npr. Kanada, SSSR, SAD,
prirodne Sume lista¢a tropskih zona)
kao i onih koje se tek otvaraju
(Cile, Novi Zeland, Brazil, tropski i
subtropski nasadi). Ispituje se ta-
koder potencijal potraznje za dr-
vom u drugim dijelovima svijeta
(npr. Japan). Zakljuéno se Kkomsta-
tira da je drvno trziSte postalo to-
liko fleksibilno da se mozZe prilago-
diti i ozbiljnijim promjenama pri-
lika.

Drvo i energija

Cesto se zanemaruje vaznost kKoiu
drvo ima kao izvor energije. Studi-
ja daje procjene koli¢ina drva koje
se utroSe za proizvodnju energije (u
milijunima m3)

Drvo za ogrjev . . . . T2
Drvena kora i ind.
otpaci oo s oW o oawr s 40

Sumski proizvodi koji se
iskori§éuju kao izvor ener-
gije nakon iskori$éenja u
prvoj fazi prerade . . 11
Ekvivalent drvne mase

koja ostaje prilikom iz-
luzivanja radi dobivanja
kemijskih sastojaka . . 44

Ukupno: 165 mil. m3

To je koli¢ina koja predstavlja
viSe od 40%¢ sveukupne drvne mase
koja se posjec¢e u Evropi, a koja se
rabi kao izvor energije, $to poka-
zuje veliku vaznost drva kao ener-
genta.

Kolike ¢e koli¢ine drvne mase bi-
ti ubuduce iskoriStene u energet-
ske svrhe, ovisi o viSe ¢inilaca, od
kojih su mneki globalnog znacdenja
(npr. svjetske cijene energije), a dru-

gi lokalni (npr. organizacija trziSta
ogrjevnim drvom). Iz nekih nacio-
nalnih izvora procjenjuje se da bi
upotreba drvne mase (svih oblika)
u energeiske svrhe u narednom raz-
doblju bila u porastu za 2 do 2,5%
godi$nje, gotovo iskljuéivo za tradi-
cionalne oblike KkoriSéenja (kucan-
stva, drvo-preradivacki pogoni i to-
plane). Ocekuje se minimalno po-
vecanje potroSnje drva za nove ob-
like energije na bazi drva (kao sin-
tetsko gorivo, tekuce ili plinsko).

Zakljucdak

Studija daje usporedna predvida-
nja o ponudi i potraznji do kojih se
doslo neovisno. Medu njima za god.
1990. nema bitnih razlika ako se izu-
zmu pretpostavke o eventualnom
boljem iskoriSéenju sirovine ili po-
veéanom uvozu iz drugih podrucia.
Opcéenito se moze smatrati da ¢e na
trzistima vladati dosta Ziva konku-
rencija.

U svakom sluéaju za god. 2000,
ako se zeli i¢i u korak s predvide-
nom stopom porasta potro$nje, tre-
bat ¢e viSe voditi racuna o racio-
nalnom iskori§éivanju drvne sirovi-
ne i o povecanju uvioza iz drugih
dijelova svijeta, a isto tako o poja-
¢anom iskoriSéivanju vlastitih (ev-
ropskih) Sumskih rezervi. Sto se ti-
C¢e pokrivanja evropske deficitarnos-
ti uvozom iz drugih dijelova svije-
ta, dobri su izgledi da do nestaSice
nec¢e doéi. Metodologija pnimijenje-
na za ova predvidanja nije se upus-
tala u ocjenu koliko bi eventualna
opéa ekonomska krizna situacija ili
pak neki novi zahvati u proizvodnii
mogli utjecati. na poviSenje ili pad
cijena.

Nikakve se precizne usporedbe
ne mogu don eiti za dvadesetprvo

stoljec¢e, ponajviSe zbog nesigurnih
ocjena u odnosu na potraznju. Stu-
dija ipak zakljucuje, pod pretpostav-
kom da se potro$nja za 2020. god.
odrzi na nivou potrosnje u 2000 g.,
da ¢e evropska proizvodnja i bhez
povecéanja uvoza iz drugih podrucéja,
zadovoljiti potraznju.

U vezi s buduéom politikom u
Sumarstvu za narednp razdoblje, stu-
dija postavlja ove pravce:

— potencirati ostale funkcije Su-
me, osim drva (npr. rekreativne);

— Sumarstvo ée u odnosu na po-
ljoprivredu doé¢i u neSto promije-
njene odnose (viSak poljoprivred-
nih povr§ina moéi ¢e se upofrijebiti
za druge svrhe, ponajviSe za pro-
Sirenje Sumskih areala);

— obratiti paznju na revitaliza-
ciju preradivackih kapaciteta i na
poboljSanje konkurentnosti drvnih
proizvoda na trzistu;

— pratiti politiku upotrebe drva
u energetske namjene;

— optimizirati faze prerade dr-
va od stabla do finalnog produkta.

Zakljuéno studija skrece paznju
na potrebu da se Sume ¢uvaju od po-
zara i Steta koje nastaju zbog zaga-
denosti atmosfere i da su nesigurne

perspektive za dvadesetprvo sto-
ljece.
Izvor:
Saopcenje za tisak
ECE/TIMBER 1
od 10. veljace 1988.
Priredio: A. Ili¢
P.S.

Gomja edicija (2 knjige) moZe se
naruditi na adresu Nations Unies —
Section des Ventes — Palais des
Nations, 1211 GENEVE (Suisse). Ci-
jena izdanja je 120 US dolara.

NOVI LEKSIKON DRVNE

Najveéi leksikon drvne struke na
svijetu. Treée, potpuno preradeno i
prosireno izdanje.

U nakladi tvrtke DRW — Verlag
Weinbrenner — KG u Stuttgartu.
casopisa »Holzzentralblatt«, pojavit
¢ée se ve¢ u svibnju 1988. tako dugo
o¢ekivano novo izdanje Leksikona
drvne struke. Poznato je da je i 2.
izdanje Leksikona bilo rasprodano
uskoro nakon izlaska 1972. Novo iz-
danje ne obuhvacé¢a samo dalji raz-
voj, posebno na podruéju tehnike,
nego je ovaj za struénjake u drvnoj
struci tako vaZan priruénik zaista
potpuno preraden, dopunjen i pro-
Siren. 34 specijalista su, ne racuna-

STRUKE.-(HOLZ—LEXIKON)!

juéi autore pojedinac¢nih natuknica,
suradivali na ovom djelu.

U viSe od 13.000 natuknica i na
preko 2.000 slika na 1420 stranica
¢ini ono pristupaénim praktic¢ki cje-
lokupno struéno znanje na svim po-
druc¢jima proizvodnje i prerade dr-
va. Novi Leksikon drvne struke izi-
¢éi ¢ée m1 dva sveska po cijeni od
190.— DM po svesku. Do 31. V. 1988.
vnijedi jo§ cijena u pretplati od
165.— DM po svesku. Isplati se is-
koristiti tu povoljnu cijenu u pret-
plati. Narudzbe za Leksikon i zah-
tjeve za prospektima treba slati na
adresu: DRW-Verlag Weinbrenner-
-KG, Postfach 104, D—7000 STUTT-
GART 1.



18. medunarodni sajam strojeva za obradu drva, uredaja i materijala

Gospodarsko razstavis¢e Ljubljana

13 — 17. lipnja 1988.

FROGRAM SAIMA:

® Strojevi i uredaji za obradu drva te rezni alati

® Repromaterijali za drvnu industriju

@ Pronalazacka i novatorska djelatnost u drvnoj industriji

@& Komercijalno-tehnicki prikazi

Poslovne aktivnosti na sajmu bit ¢e popracene veé tradicionalnim savjetovanjima i
predavanjima. Drvni sajam u Ljubljani je tradicionalna specijalizirana medunarodna
sajamska priredba, prvi specijalizirani sajam u Jugoslaviji i prvi sajam kojim je 1955.
godine Gospodarsko razstaviice zapocelo svoju djelatnost.

S obzirom da je jugoslavenska drvna industrija vaina grana naseg gospodarstva,
drvni sajam predstavlja priliku za upoznavanje s najnovijim dostignuéima tehnike za
preradu i obradu drva, priliku da sudionici upoznaju najnovije repromaterijale, na-
c¢ine obrade, da razmijene iskustva i mi$ljznja, da saznaju za nove izvore informa-
cija i literaturu iz ove oblasti, da sudjeluju na savjetovanjima, da uspostave nove
poslovne kontakte, ukratko, da osvjeze i steknu nova znanja.

S uspostavljanjem poslovnih kontakata izmedu proizvodaca opreme i predstavnika
drvne industrije i s prijenosom znanja i tehnologije iz podruc;o stro;ogrodnje u indu-
striji, medunarodni drvni sajam svrstava se, po stru¢noj razini i dostignutim poslov-
nim rezultatima, medu uspjele medunarodne specijalizirane priredbe. Razvija se uspo-
redo s razvojem tehnologije prerade i obrade drva u svijetu, a ujedno prikazuje
domacu proizvodnju opreme za drvnu industriju.

Medu inace relativno brojnim specijaliziranim sajamskim priredbama ove struke u
svijetu, ljubljanski drvni sajam stjeée sve vece priznanje s obzirom na njegovo zna-
¢enje i dostignutu tehnic¢ko-struénu razinu.

Na sajmu u prosjeku sudjeluje 200 izlagaca iz 22 drzave, a posjetilaca ima oko 30000,
pretezno poslovnih ljudi.

Sajam organiziramo svake druge godine tijekom prve polovice lipnja.




DIMTER-ove podstolne
pile za krojenje
piljenica po duZini

s optimalnim iskori$-
¢enjem i computorskim
upravljanjem.
Automatsko izbacivanje
greSaka i kvrga
oznacenih fluorescent-
nom kredom.

Uredaji za debljinsko
spajanje drva.
DIMTER-ovi uredaji rade
po sistemu prethodnog
zagrijavanja ploha drva,
automatskih spremnika

. i preSa za blokove.
Ovim uredajima postize
se optimalno iskoriSéenje
drva u proizvodnji

prozora, vrata i raznih
letava.

DIMTER-ovi uredaji za
duzinsko spajanje
klinasto-zupéastim
spojem.

Ovim automatskim lini-
jama svih kapaciteta
vr§i se kontinuirano
duzinsko spajanje, &ime
se poboljSava kvaliteta
drva i omogucuje dobi-
vanje fiksnih duzina po
zelji, te iskoriséenje
kratkih komada koji nas-
taju kod krojenja po

duljini.

Digo dvostrani profileri
i dvostrane kopirne glo-
dalice i brusilice.

Dvostrani profileri za
obradu razli¢itih formata

drvnih plo¢a s potpunim

DIMTER-ovi uredaji za
Sirinsko spajanje.

Ovim automatskim ure-
dajima »po sistemu
kontinuiranog lijepljenja
piljenica na tupi sljub«
moguce je spajanje
paralelnih i koniénih
piljenica razligitih §i-
rina, te spajanje pilje-
nica istih Sirina —

lameliranjem. Sirina po-

jedinih ploca do 6 m.
Duzina lamela za
lijepljene nosace do
1 :

8 m

DIMTER-ovi uredaji za

duzinsko i Sirinsko
spajanje furnirskih ploca

i iverica. Ovim linijama
rjeSava se takoder i

problem otpada koji na-

staje kod krojenja fur-
nirskih ploca i iverica.

Harbs Eetverostrane i
viSestrane blanjalice
za blanjanje, profiliranje,
izradu utora i dr., kao
potpuno elektronicki
upravljane automatske

linije za proizvodnju
prozora.

MILANO: INTERBIMAL

24 — 29. ‘svibnja 1988.
17. hala, stand F19/G 20

LJUBLJANA: Drvni sajam

13— 17. lipnja 1988.
Stand LIP Bled / DIMTER

elektronickim podeSavanjem

formata ploce i alata.
Dvostrano automatsko
kopirno glodanje i

bruSenje za obradu po
duljini i Sirini komada

za namjestaj.

cJimfer

Harbs Holzbearbeitungs-

maschinen
Rendburger Landstr. 329
D-2300 Kiel 1

West Germany

Tel. (04 31) 6 99 66-8

Telex 292 933

DIMTER GMBH
Maschinenfabrik
Rudolf-Diesel-
Strasse 14-16
Postfach 1061
D-7918 lllertissen
West Germany
Tel. (0 73 03) 15-0
Teletex 730 310
Telex 17 730 310

Dimter GmbH
Niederlassung Digo
Kosinger Str. 17-20
D-7086 Neresheim

West Germany
Tel. (0 73 26) 70-16

Telex 714 727
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*
radna organizacija za vanjsku i unutrasnju trgovinu drvom, drvnim proizvodima i papirom n. sol. o.
ZAGREB/41001, Marulicev trg 18, pp 1008 — telefon: 041444011 — telex: 21307, 21591

RADNA ZAJEDNICA ZAJEDNICKE SLUZBE ZAGREB/41000, Mazuranicev trg 11 telefon: 041 447 712

. ZAGREB/41000, Marulicev trg 18, pp 1008
OOUR VANJSKA TRGOVINA | INZENJERING telefon: 041 444 011, 444 115, 444 117
telex:21 307 21 591 21701

ZAGREB/41000, Ulica B. Adzije 11, pp 142
OOUR TUZEMNA TRGOVINA - telefon: 041 415 622, 415 687, 4152}3‘4, 421580643
telex: 21 865

RIJEKA/51000, Sarajevska ulica 11

OOUR TUZEMNA TRGOVINA SOLIDARNOST telefon: 051 22129 22917

BEOGRAD/11000, Bulevar Revolucije 174
telefon: 011 438 409

UMAG/52394, Obala Marsala Tita bb
OOUR POGRANICNI PROMET telefon: 053 51 511

telex: 25 016

OOUR UNUTRASNJA TRGOVINA BEOGRAD

VLASTITE FIRME | PREDSTAVNISTVA U INOZEMSTVU

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 10200 Foster ave. Brooklyn N. Y. 11236 USA
phone: 718 438 3700 telex: 224523 EUROPEAN

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 1930 Via Arado Compton Ca. 90220 USA phone: 213 605 0060 telex: 3466966
EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 11264 S. Corliss ave. Chicago I1160828 USA phone:312 246 1250
OMNICO G. m. b. H. 83 Landshut Watzmannstrasse 65 West Germany telephone: 871 61055 telex: 058385

OMNICO G. m. b. H. 4936 Augustdorf Pivitzheiderstrasse 2 West Germany telephone: 05237 5909 telex: OMNIC 935641
EXHOL B. V. 1075 Al Amsterdam Z Oranje Nassaulaan 65 Holland (Belgium) telephone: 020 717076 telex: 15120
OMNICO ITALIANA s. r. 20122 Milano via Unione 2 ltaly telephone: 874 986 861 086

OMNICO ITALIANA s. r. 33100 Udine via Gorghi 15/l Italy telephone: 0433 207828

EXPORTDRVO 36 Boul. de Picpus 75012 Paris France telephone: 3451818 telex: 210745

EXPORTDRVO S — 103 62 Stockholm Drottninggatan 80 4 tr. POB 3146 Sweden telephone. 08 7900983 telex: EXDRVO 13380
EXPORTDRVO London SW 19 1QE 89A The Broadway Wimbledon United Kingdom telephone: 01 542 511 telex: 928389
EXPORTDRVO ASTRA Moscow Kutuzovskij pr. dom 13 kvartira 10— 13 USSR telephone: 243 04 52243 04 74 telex: 414 496 414 498
Mr. DRAGUTIN MARAS POB 6530 Sharjah UAE Dubai telephone: 283 602 telex: ARROW 22485

INTEREXPORT 16 Sherif Cairo Egypat telephone: 754 255 754 086 telex: 92017 YUFIN UN CAIRO Alexandria telephone: 809 321
ABU SHAABAN FURNITURE Yugoslavian furniture centre Marwan EM Pobox 65300 Emirates

« 1948 = 4Q_GQD|NA « 1988 -«
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