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NOVOSTI NA DOMACEM TRZISTU
TOKARILICE ZA DRVO

Tokarilica s CNC upravljanjem: TIP-T-900 CNC
Hidrokopirna tokarilica — T-900 H

TEHNICKE KARAKTERISTIKE:

— Max. duljina obratka — 900 mm

— Max. promjer obratka — 250 mm

— Broj okretaja radnog vretena — 0—5000 o/min.

— Posmicna brzina uzduznog suporta — 15/20 m/min.
— Broj profilnih nozeva — (po potrebi) — do 5 kom.

— Upravljanje: Hidraulicko ili CNC-3580/V 400 PHILIPS
— Instalirana snaga: 10 kW

— Tezina stroja — oko 1800 kg

NAMJENA STROJA

— lzrada simetricnih rotacijskih elemenata
od drva u jednom prolazu. Na ovom
stroju dograden je i agregat za istovre-
meno bruSenje predmeta, Sto iskljuCuje

potrebu naknadnog brusenja.

— Kod CNC-izvedbe stroja programskim
upravljanjem rezimom obrade ostvaruje
se konstantna brzina rezanja bez razlike
na promjene promjera, $to rezultira viso-

kom kvalitetom povréiﬁe.

— Dogradnjom posebnih agregata na CNC-
-izvedbi moguce je i glodanje zavojnih

ploha te izvedba predmeta nepravilnih

oblika po posebnoj narudzbi.
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vima drvne industrije i poljoprivrede, RO »Grijanje« je razvila i trzistu nudi kotlove tipa
REMAX-S. Kotlovi su namijenjeni izgaranju drvnog otpada (piljevina, sjecka) i osiguravaju
energiju potrebnu za tehnologiju i grijanje u industrijskim objektima. Isti kotlovi se rade
u varijanti REMAX-S-KOMBI, ¢ime je omoguéeno i izgaranje tekuceg goriva ugradnjom
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jedne vrste goriva na drugu jednostavan je i brz.
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Snizenje ekstremnih naprezanja u listu traénih pila

regulacijom kuta ukrStenosti kotaca

REDUCTION OF EXTREME STRESSES ON BAND-SAW BLADES THROUGH
REGULATION OF THE CROSS-ALIGNMENT ANGLE OF THE PULLEYS

Mario Stambuk, dipl. ing.
Zagreb

Prispjelo: 16. studenog 1987.
Prihvaceno: 5. travnja 1988.

UDK 630%822.34

Prethodno priopcéenje

Sazetak

Ekstremna naprezanja koja djeluju u pazu-
hu zuba lista trac¢ne pile, povremeno mogu pre-
laziti granicu izdrzljivosti materijala pilne tra-
ke, te uzrokovati pukotine zamora. Zbog toga
se povecavaju troSkovi odrzavanja lista pile i
njihov utroSak u pilanskim pogonima. Pogod-
nim podeSavanjem kuta ukrStenosti osi kotaca
pile moguée je u nekim sluéajevima znatno
smanjiti ekstremna naprezanja.

Kljuéne rijeci: tratna pila — list tra-
¢ne pile — wukrstenost kotaca — smanjivanje
ekstremn‘h naprezanja u listu tracne pile.

Summary

Extreme stresses upon the gullets of band-
-saw blade teeth can at times exceed the dy-
namic strength of the saw blade material and
cause fatigue cracks. This results in increased
mantenance and purchasing cost for toolsin saw
mills. The proper adjustment of the cross-align-
ment angle of a band-saw can in certain situa-
tions significantly reduce the level of extreme
stresses.

K ey words: band-saw — band-saw bla-
de — cross-aligning of band-saw pulleys — re-
duction of extreme stresses in band-saw bla-
des.

1. UVOD

List pile je jedan od najopterecéenijih dijelova
traéne pile. U radu je pilna traka na pojedinim
mjestima napregnuta do blizu granice dinamicke
izdrzljivosti materijala. Na tim kriticnm mjesti-
ma povremeno moze dolaziti i do njezina preko-
racenja. Zbog toga nastaju pukotine uslijed zamo-
ra materijala (slika 1), koje se obiéno javljaju kod
dna pazuha zuba na mjestima gdje, zbog koncen-
tracije silnica naprezanja, nastaju ekstremna, naj-
veéa naprezanja. Ove pukotine dovode do sma-
njenja vijeka trajanja lista, a time i do osjetnog
porasta troSka nabavke i odrzavanja alata.

Da bi se produzio vijek trajanja lista i sma-
njili troSkovi eksploatacije tra¢nih pila, korisno je
sniziti ekstremma naprezanja u listu, tako da se
pri tome ne mijenja sila zatezanja lista na kota-
¢ima. Radi toga se u praksi posveéuje posebna pa-
snja pravilnom izbruSavanju dna zuba, a pone-
kad se primjenjuju posebni postupci obrade lista
u podruéju pazuha zuba.

U radu se predlaze postupak za snizenje mak-
simalnih naprezanja u pazuhu zuba. Pogodnom a-
nalizom pokazat ¢e se da ova ekstremna napreza-
nja ovise i o kutu ukr$tenosti osi kota¢a M\, slika
2. Iz toga proizlazi da se podeSavanjem kuta ukr-
$tenosti A mogu smanjiti ekstremna naprezanja u
pazuhu zuba. Pri otklanjanju veée ukrstenosti, o-
vo smanjenje moze biti znatno.

KRITICNA Tocka K
(LEZI U KONVEKSNOJ
PLOHI LISTA PILE

KOD DNA ZUBA)

PUKOTINA
ZAMORA

Lna PV

(LEZI U KONVEKSNOJ
PLOHI LISTA PILE )

Slika 1 — List traéne pile savijen preko kotaca (detalj)
Figure 1 — Band-saw blade bent across a pulley (detail)

2. KOMPONENTE NAPREZANJA U
KRITICNOJ TOCKI K

U literaturnim izvorima [1] do [9] detaljno su
razmatrane komponente naprezanja koje optere-
¢uju list pile; opisani su njihovi ‘uzroci, veli¢ine i
druge karakteristike, $to se ovdje nece ponavljati.
Zato ¢e u predstojecoj analizi biti tretiran samo
onaj dio problematike naprezanja lista pile koji
je potreban da se odredi mjesto i iznos ekstrem-
nog naprezanja.

Ako se zamisli linija PV u konveksnoj plohi
lista pile kao na slici 1, onda se, kako je poznato
[4], ekstremno naprezanje pojavljuje u kriti¢nim
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DETALJ ¥ ALy

[P

DESNA iZVEDBA LIJEVA 1ZVEDBA

Slika 2 — Skice stalaka vertikalnih traénih pila trupéara desnih
i lijevih izvedbi.

Figure 2 — Sketch of vertical log bandmill stands, right and
left versions (according to DIN 8815)
A, B, C, D — oznake karakteristicnih pozicija na stroju; F —
posmicna sila (komponenta rezultirajuce sile rezanja kojom obra-
dak djeluje na list pile u smjeru posmaka); } — pozitivni smjer
kuta ukrs$tenosti osi kotaca; detalj y — karikirani prikaz karak-
teristicnog mjesta A, koje je definirano kao prva tocka slobodne
radne grane lista pile, posto se list odvoji od gornjeg kotaca;
desnc i lijeve izvedbe tracnih pila definirane su prema DIN 8815.

toctkama K, koje se nalaze u blizini mjesta gdje
linija PV tangira dno pazuha zuba. Prema tome,

kod teorijske analize ekstremnih naprezanja u li:/

stu pile , dovoljno je pratiti one komponente na
prezanja koje se pojavljuju u jednoj od tocaka K,
tijekom ophoda promatrane tocke oko oba kotaca.

Radi analize je ma slici 3. usporedno izloZena
skupina dijagrama. Za svaku prikazanu kompo-
nentu naprezanja u to¢ki K, dan je posebni di-
jagram. Zajedno ovi dijagrami pruzaju sliku na-
prezanja, kakva se pojavljuje pri normalnom radu
podeSenog stroja i dobro pripremljenom listu pile,
te kada nema ekscesnih sila. Graficki prikazi ne-
kih komponenata su pojednostavljeni, a pojedine
sastavnice naprezanja, koje nisu znacdajne za ovu
analizu, izostavljene su. Tako na slici 3. nisu pri-
kazane komponente naprezanja -uslijed: bombea
kotaca, valjanja lista pile, naklona kotaca, radiju-
sa lednog brida lista pile, centrifugalne sile, ne-
ravnomjernog zagrijavanja lista pile, sile rezanja,
lateralnog pomicanja lista po vijencu kotacéa, sa-
vijanja zubi i dr.

Budué¢i da se rad bavi takoder proucava-
njem wukrstenosti osi kotata, posebno se obja-
$njava ovaj fenomen. Naime, nakon wuklanjanja
ukrstenosti, $§to se prema wuputama proizvodaca
pilanskih traénih pila obavlja uz pomo¢ viska, o-
staje greSka izravnanja u obliku malog zaostalog
kuta A, slika 2. Dopusteni iznos ove pogreske pre-
ma preporuci [3] jest 1 mm/1000 mm (1%). Naj-
veée naprezanje wslijed kuta ukrStenosti kotaca
pojavljuje se na tockama A i C, slika 3. Pri tome
je u dijagramu uzeto u obzir i naprezanje zbog
korekcije naklona kotata, koje radnik wuobicCaje-

G
G'J,h 6 Y

< LR

J_I_I_LIIL.L,u_u_u.::D_L:__..gu;:IIIUm_

Slika 3 — Usporedni pogled komponenata naprezanja u kritiénoj
tocki K lista traéne pile na raznim mjestima stroja (Pojedno-
stavljeni prikaz za desnu izvedbu stroja)

Figure 3 — Comparative survey of individual stress components
at critical point K of a band-saw blade in various positions

A, B, C, D, — oznake karakteristi¢nih pozicija na stroju; F —
posmic¢na sila; o, — naprezanje uslijed zategnutosti lista pile
na kotacima; oy — naprezanje uslijed  savijanja lista pile oko
kotaca; Op — naprezanje savijanja uslijed posmic¢ne sile F; gh

— naprezanje savijanja uslijed ukrStenosti osi kotaca; dodatni in-
deks A uz oznaku ¢ oznaCava naprezanje na mjestu A.

no obavlja da bi kut A prilagodio iznosu istake
zuba izvan vijenca kotaca. Proradun naprezanja
uslijed ukrs$tenosti osi kotaca obavlja se na osnovi
poznatih jednadzbi, v. lit. [8]. Ove owisnosti poka-
zuju da je naprezanje uslijed ukrsStenosti osi ko-
taca proporcionalno s kutom A, koji moze biti i ne-
gativan, slika 2.

Naprezanje uslijed posmiéne sile F ima pro-
mjenljiv tok na raznim tockama stroja, slika 3,
i ono se izratunava na osnovi poznatih izraza pre-
ma lit. [2]. ZnacCajno je da se ekstremno napre-
zanje pojavljuje u tocki A, te da je ono na tom
mjestu viSestruko vecée nego naprezanje uzroko-
vano silom F na ostalim mjestima.

Za potrebe analize naprezanja treba preciznije
odrediti mjesto tocke A, na kojoj se pojavljuje
ekstremno naprezanje.. Tocka A je odredena kao
prva tocka slobodne radne grane lista pile posto
se list odvojio od oboda gornjeg kotaca. Sime-
triéno su zamisljene i to¢ke B, C i D, slika 2. Iako
je u tocki A list pile veé odvojen od vijenca
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kotada, on zadrzava zakrivljenost koja priblizno
odgovara radiusu kotaca, pa itime zadrzava
i odgovaraju¢e naprezanje savijanja o; u liniji
PV.

3. NAPREZANJE NA DNU ZUBA, KADA SE
KRITICNA TOCKA K NALAZI NA MJESTU
A STROJA

Iz usporednih dijagrama na slici 3. lako je
uotljivo da suma komponenata napreznaja o, +
+ o, + op + oA, koja djeluje u toc¢ki K, postize
najve¢u vrijednost kad se nalazi na mjestu A,
blizu toéke gdje se list odvaja od gornjeg kotaca.
Promatrajuéi dijagrame na slici 3, i uzimajuéi
u obzir fenomen koncentracije naprezanja, moze
se definirati ekstremno naprezanje:

0. = Brp (074 + 05y + opy + oNy) (1)
oo = BrLp (Oza + sa + 0ora) + BLp - ohy (2)
0o = Brp (0za + Osy + oFa) + Brp - A -k (3)

U navedenim jednadzbama 8;) oznaduje fak-
tor koncentracije naprezanja u toc¢ki K, koji u
ovome sluc¢aju obuhvaca utjecaj suzenja presjeka
pilne trake uslijed ozubljenja, i utjecaj sitnih za-
reza nastalih djelovanjem brusa tijekom oStrenja,
Sa k je oznaten odnos oghy / A, dok indeksi A
oznacavaju komponente naprezanja u toc¢ki K. kad
se ona nalazi na mjestu A.

Izraz (3) pokazuje da jé ekstremno naprezanje
o, funkcija kuta uwkrstenosti osi kotada A. Ovo
bi trebalo i ekspernimentalno provjeriti.

Jednadzba (3) upucuje na moguénost prakti-
¢ne primjene analize. Naime, pogodnim podeSava-
njem kuta A, na stroju se mogu izbjeéi dodatna
naprezanja uslijed ukrStenosti osi kotaca, ako se
kut A svede na zanemarljivo malu velidinu U
tom cilju razvijen je toc¢niji postupak iizravna-
vanja kuta ukrstenosti osi kotaca, o kome se go-
vori u poglavlju 5.

4. ORIJENTACIJSKO BROJCANO
RAZMATRANJE PROBLEMA

U tablici I. navedeni su orijentacijski primjeri
numeri¢kih vrijednosti prikazanih komponenata
naprezanja w kritickoj toc¢ki K lista pila na mje-
stu A stroja. Navedeni brojéani iznosi odredeni
su na temelju izmjera i morfolo§kih parametara
uobicajenih za proizvode evropskih proizvodaca
traénih pila trupcéara. Djelovanje pojave koncen-
tracije naprezanja u pazuhu zuba ukljuceno je
u prikazane brojéane vrijednosti svake od kom-
ponenata. Faktor koncentracije naprezanja. koji
se kreée u granicama 1,3 do 2,5, usvojen je za
dalju analizu u iznosu od Brp = 1,6 [4].

Naprezanje op\ wuslijed pomicne sile F izra-
¢unano je za slucéaj oStrih zubi i stroj pogonjen
nominalnom snagom motora. Naprezanje oA usli-
jed ukrStenosti osi kotada izradunano je prema
poznatim izrazima [8] za slucaj dopusStenog kuta
ukrstenosti A = 1 mm/1000 mm kakav je iska-
zan preporukom [3].

Eksperimentalno su za listove traénih pila u-
tvrdene granice dinamic¢ke izdrzljivosti za uobi-
Cajene Celike iz kojih se izraduju pilne trake [4].
Prema tim podacima mozZe se prihvatiti 64 = 740
N/mm?, kao orijentacijska numeri¢ka vrijednost
dinamicke izdrzljivosti matenijala pilne trake pni
asimetriénom ciklusu optereéenja, kakvom je iz-
lozen list pile, i kakav je iskazan podacima u
tablici I.

Tablica I.
ORIJENTACIJSKE NUMERICKE VELICINE
KOMPONENATA NAPREZANJA U LISTU TRACNE
PILE TRUPCARE (U TOCKI K LISTA NA
MJESTU A STROJA)
Uzrok naprezanja Naprezanje*
u listu pile N/mm?
Zategnutost lista pile na kotacu 200
Savijanje lista pile oko kotaca 380
Savijanje uslijed posmic¢ne sile 30
Savijanje uslijed ukrstenosti osi kotaca 30
Ukupno — ekstremno maprezanje 640

* Ukljuéeno je i naprczanje uslijed koncentracije naprezanja
uz pretpostavljeni faktor koncentracije naprezanja ﬂLP = 1,6.

Kao sigurnost protiv loma definirana je za
ovo razmatranje razlika Ao = oq— 0.

Na slici 4, dane su za tocku K na mjestu A stro-
ja ovisnosti:

— iznos dinamidke izdrzljivosti o4 = 740 N/mm?
¢elika za pilne trake,

— dznos procijenjenog ekstremnog naprezanja
o, = 640 N/mm?,

— i iznosa dodatnog naprezanja uslijed ukrs$teno-
sti osi kotaéa BrLp - oAy = 30 N/mm?2.

Iz slike 4. je vidljivo:

a) da postoji relativno mala sigurnost protiv
loma

Ac =0y — 0, = T40 — 640 = 100 N/mm?;
b) da se sigurnost protiv loma A¢ smanjuje s po-

veéanjem dodatnog naprezanja uslijed ukrste-
nosti osi kotaca

Bip - oAy
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Slika 4 — Naprezanje i izdrzljivost materijala lista tracne pile

trupéare u kritiénoj to¢ki K na mjestu A (grafi¢ki prikaz orijen-
tacijskih numerickih veli¢ina)

Figure 4 — Stress and dynamic strength of log band-saw blade
material at critical point K in position A (graphic representation
of orientational numerical values).

o, — ckstremno naprezanje kada nisu prisutne ekscesne — ne-
karakteristicne —  sile; BPL UXA — dodatno naprezanje uslijed
ukrstenosti osi kotac¢a, uvecano uslijed faktora koncentracije na-

prezanja BLP; o4 — granica dinamicke izdrzljivosti materijala

lista tra¢ne pile truplare; A§ — sigurnosna razlika: Ag = o4 — 0,

Cinjenice pod a) i b) upuéuju na potrebu todni-
jeg podeSavanja kuta ukrstenosti A nego to pro-
pisuje preporuka [3]. Naime, smanjivanjem kuta
ukrstenosti A osi kotaca, smanjuje se i dodatno
naprezanje B;p - oAy, a time se neposredno po-
veéava sigurnost protiv loma Ac.

5. PREPORUKE ZA PRAKSU

Relativmo velika tolerancija kuta ukrstenosti
(1 mm/1000 mm) kakva se dozvoljava preporu-
kom [3], uvjetovana je konvencionalnim postup-
kom kontrole ukrsStenosti osi kotaca pomocéu vi-
ska. Naime , ovim postupkom je tesko postic¢i vedu
todnost, jer se pri tome ne primjenjuju mjerila
s noniusom, a samo mjerenje se obavlja pod ne-
ponovljivim uvjetima u jami ispod stroja.

U radu se preporucuje drugaciji, teorijski za-
snovani postupak, znatno tocnije i jednostavnije
kontrole izravnanja kmuta ukrsStenosti osi kotaca.
Kontrola pode$enosti kuta ukritenosti A po ovoj
metodi obavlja se mjerenjem poloZaja lista na ko-
tadu uz njegovo okretanje naprijed — natrag, [8].

Mjerenije se obavlja dubinomjerom ili pomic-
nim mijerilom. ViSegodi$nja iskustva strudnjaka
Tvornice strojeva »BRATSTVO« iz Zagreba po-
kazala su da se ovim postupkom postizu odstu-
panja kuta ukrstenosti i desetak puta manja od
onih koja se ostvaruju uz pomo¢ viska. Ovo upu-
cuje na pretpostavku da se s preporu¢enom me-
todom i dodatna naprezanja Bip, oAy uslijed ukr-
Stenosti osi kotada smanjuju priblizno desastak
puta u odosu ma konvencionalni postupak s wvis-
kom.

Zbog raznih ekscesa tijekom rada stroja, te
zbog njegova loSeg odrzavanja, moze doéi do po-
gor3anja ukrStenosti osi, tako da kut M i vige-
struko prelazi preporucene vrijednosti. To izaziva
znatno poveéanje ekstremnih naprezanja, ili i
druge negativne popratne :pojave. Da bi se ovakav
poremecaj pravovremeno uocio i otklonio, trzba
tijekom eksploatacije pilanske tra¢ne pile bar
jednom godidnje provjeriti kut ukr$tenosti osi
kota¢a prema preporucenom postupku.

Provjeravanje trzba obavljati i nakon remon-
ta -stroja, ili kad se uoi 225¢a pojava pukotina
zamora u pazuhu zuba, ili ako dolazi do sistemat-
skog usukavanja lista, tzv. osmice.

Preporuceni .postupak kontrole izravnanja ko-
taca zahtijeva vrijeme od desetak minuta.

6. ZAKLJUCAK

Provedena teorijska analiza pokazala je da do-
datna naprezanja uslijed ukrStenosti osi kotaca
mogu uvecati ekstremna naprezanja u pazuhu
zubi lista pile, Ovaj teoretski zakljucak trebalo
bi eksperimentalno potvrditi.

Radi pravovremenog otkrivanja i uklanjanja
dodatnih naprezanja, te drugih negativnih poprat-
nih pojava wuslijed ukrstenosti osi kotaca, prepo-
ruca se, tijekom eksploatacije pilanskih traénih
pila, povremena kontrola kuta ukr§tenosti A. U
ovu svrhu preporuca se i opisani postupak kon-
trole, koji je provjeren u praksi.
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Prethodno priopéenje

Sazetak

Ovaj rad je nastavak prikaza Kibernetskih
oblika sistema upravljanja, a teZiSte je dano nna
II. oblik kibernetskog oblika, koji je obraden
i prikazan u dwije varijacije.

Iznesena koncepcija rezultat je uske surad-
nje sa sliénim institucijama u industrijski raz-
vijenim zemljama kao i dugogodiSnjeg wvlastitog
istrazivanja ma ovom podrucju.

Projektiranje drugog Kkibernetskog oblika
(varijacija 1) izvrSena je za jedmu tvornicu ku-
hinjskog namjeStaja, ali poradi smanjenja ,n-
vesticija nije provedeno.

Primjena varijacije 2. drugog kibernetskog o-
blika sistema upravljanja omoguéila bi maksi-
malnu fleksibilnost i maksimalno uklapanje ma
medunarodnom trzi$tu finalnih proizvoda.

Kljucéne rijeci: Kibernetski oblik fsi-
stema upravljanja, elektroni¢ko rac¢unalo, ORG-
WARE, HARDWARE, LIFEWARE, SOFTWARE,
elektronsko upravljanje procesom proizvodnje.

Summary

This study is a continuation of a previous re-
view of cybernetic control systems with a focus
on the method II of the cybernetic system, pre-
pared and shown in two variations.

The conception presented is the result of
a close collaboration with similar institutions in
industrially developed countries and the resear-
ches in this field carried out for many years in
this country.

The method II of the cybernetic system (va-
riavion 1) has been designed for a kitchen furni-
ture factory, however because of cut down in-
vestments has not been carried out.

Aplication of wariation 2 of the cybernetic
control system would enable a maximum flexi-
bility and maximum fitting into the internatio-
nal finished product market.

Key words: Cybernetic control system —

computer — worgware — hardware — lifeware
— software — electronic control of production
process

PREDGOVOR

U broju 3—4/1988. »Drvne industrije« prikaza-
ni su oblici sistema upravljanja (nekibernetski i
kibernetski) i detaljna obrada I. kibernetskog o-
blika sistema upravljanja u dvije varijacije.

U ovom prikazu obradit ¢e se II. oblik kiber-
netskog sistema wmpravljanja sa zavrSnim razma-
tranjem. .

* Rad je izraden u okviru projekta 4: »ISTRAZIVANIJE, OP-
TIMIZACIJA I RAZVO,1 NOVIH METODA UPRAVLJANJA U DRV-
NOJ INDUSTRIJI«, koji vodi Zavod za istrazivanja u drvnoj
industriji Sumarskog fakulteta u Zagrebu, a financiraju ga SIZ
znanosti SR Hrvatske i P.Z. »Exportdrvo«x — Zagreb

3.2.2. Kibernetski oblik sistema wupravljanja pro-
izvodnjom kuhinjskog namjestaja s vrati-
ma od masivnog drva uz podriku elektro-
nickog racunala i elektronicko upravljanje
dijelom procesa proizvodnje. Varijacija 1.

Ovaj, u sistematizaciji IV. oblik, a od kiber-
netskih oblika sistemaitiziran kao II. oblik, upra-
vo postaje zeljeno stanje i u industrijski razvije-
nim zemljama. Nakon iznoSenja oblika sistema u-
pravljanja na Svjetskom kongresu Sumarstva i dr-
vne industrije IUFRO 1986. godine u Ljubljani,
ovaj oblik sistema upravljanja izazvao je Siroku
diskusiju, i to kod predstavnika industnijski raz-
vijenih zemalja.

Dok je prvi kibernetski sistem uveden u pro-
izvodnji u SRH, dotle za drugi mozemo reéi da je
izvrSeno samo projektiranje, ali mije i proveden.
Osnovne prednosti drugog kibernetskog oblika is-
pred prvog sastoje se u slijedeéem:



114 Z. ETTINGER: Kibernetski oblici... Drvna ind. 39 (5—6) 113—118 (1988)

— u proizvodnji kuhinjskog namjeStaja mo-
guée je postizanje oko 60 do 120 tipova vrata s
2—3 korpusa (razlika samo u povrsinskoj obradi);

— skladiste sklopova postoji, a predmontaza
je iza skladista sklopova;

— smanjuje se broj sklopova wu skladistu sklo-
pova;

— pruza Siroke komparativne moguénosti u
proizvodnji sklopova, ali samo s partnerom koji je
na istom ili sliénom organizacijskom nivou;

— neophodna je elektroni¢ka linija predmon-
taze-montaze, a u strojnoj obradi poZeljno Sto vi-
Se strojeva s elektroni¢kim upravljanjem;

— nema skladi$ta gotovih proizvoda, montira
se samo dnevna otprema, a utovar u komion vr-
§i se prema redoslijedu izvrSenja, tj. prema redo-
slijedu obilazaka kupaca;

— protodno vrijeme do skladiSta sklopova je
krace, a strogo kontrolirano i minimalno od skla-
dista sklopova do wutovara u kamion;

— kamate na obrtna sredstva, tj. ukupno an-
gazirana obntna sredstva su niZza nego u pretho-
dnom, tj. prvom obliku sistema upravljanja;

— strojna obrada masiva zahtijeva strojeve sa
CNC wredajem;

— mogué vrlo Sirok asortiman vrata iz masiv-
nog drva s dnevnom proizvodnjom ugovorenih
i prodanih tipova;

— neophodno elektronicko racunalo s vedim
brojem ekranskih terminala i nekoliko S§tampa-
Ca;

— zahtijeva vrlo visok nivo tehnic¢ke kontrole
i odrzavanja strojeva i uredaja.

Podjela na podsisteme ista je kao i u I. ob-
liku, a kibernetski krugovi vidljivi su iz prilo-
zenog blok-dijagrama oblika sistema,

U proizvodnji vrata od masivnog drva tehno-
loski proces do skladista iskrojenih i osuSenih e-
lemenata masiva je u potpunosti identican. Na o-
snowi narudzbi kupaca, tipova vrata i termina ot-
preme, priprema proizvodnje izdaje »dnevni R.N.
za proizvodnju vrata« za sve tipove koje je pot-
rebno iduéi dan otpremiti, neowisno o broju ko-
mada.

Strojna obrada zahtijeva elektroni¢ki progra-
mirane strojeve. ‘ZavrSeni sklopovi vrata ili od-
mah prelaze u povr§insku obradu ili se odlazu sa-
mo do slijedec¢e smjene.

Elektroni¢ki upravljana predmontaza tj. ug-
radnja okova i pakovanje garantiraju minimalno
protoéno vrijeme tj. otpremu wu istom danu. Vra-
ta od masivnog drva odlaze ili direktno na tr-
ziste ili u odjel montaze kuhinjskog namjesta-
ja.

U proizvodnji kuhinjskog namjestaja tehnolo-
Ski proces je gotovo isti do skladista sklopova. Sve-
jedno je da li sklop dolazi od kooperanta ili iz
vlastite proizvodnje, bitno je da je ma vrijeme
stigao u skladiSte sklopova, koje se vodi po sis-
temu minimaks zaliha.

U skladistu sklopova su nebuSeni sklopovi.
Na osnovi narudzbe kupaca i termina otpreme, a
§to se ocita na ekranskom terminalu, priprema
proizvodnje izdaje dnevne radne mnaloge za sve
artikle koje je potrebno u odredenom danu mon-
tirati i otpremiti. Na Stampacu elektronickog ra-
¢unala izlistaju se podaci o artiklima i svim sklo-
povima kao i o Sifriranju elektronicke linije pred-
montaze i montaze. Nije bitan broj komada. Mo-
guce je montirati i samo jedan komad odrede-
nog proizvoda, tj. gornjeg iil donjeg ormarica.

Radni malog koji ¢e se iduéi dan montirati
dan ranije dolazi u skladiste sklopova. Radnici u
skladis$tu kompletiraju sklopove prema radnom
nalogu za beskonac¢nu traku koja ide do stroja sa
elektroni¢kim programiranjem buSenja i ukopa-
vanja okowva, i to onim redoslijedom kako ¢ée u-
laziti u kamion za otpremmu.

Radnik (tehnicar) na elektronickoj liniji pred-
montaze takoder ima dokumentaciju, preuzima s
trake sklopove i ukljuc¢uje potreban program =za
buSenje rupa i ukopavanje okova, tj. mozdanika.
Ova operacija moze se izvrsiti za jedan ili vedi
broj komada istog artikla, tj .prema potrebi tr-
2iSta. Montirani i upakovani artikli odlaze u pro-
stor gdje se slazu u kamion za otpremu.

Sve promjene stanja u skladistu sklopova u-
nose se nekoliko puta dnevno u ekranski termi-
nal kako bi upravljacko - tijelo, priprema proiz-
vodnje, bila informirana o stanju i potrebi izda-
vanja novih radnih naloga za proizvodnju sklo-
pova.

Ovaj drugi oblik sistema upravljanja vanija-
cije 1. zahtijeva dobru informiranost, koju nije
moguée postiéi bez elektroni¢kog racéunala, sin-
hronizirani rad prodaje i nabave s proizvod-
njom i moguénost otpreme dnevne proizvodnje. U
slu¢aju stagnacije na trziStu, ovaj poremecaj se
moze anulirati ili zastojem u proizvodnji ili rje-
Senjem prostora za uskladistenje gotovih proizvo-
da.

3.2.2.1. II. oblik — wvarijacija 2

U okviru prikazanog oblika sistema upravlja-
nja mogucéa je varijacija 2. koja je dalji korak
naprijed u organiziranosti procesa proizvodnje i
poslovanja.

Koliko je varijacija 2. drugog oblika sistema u-
pravljanja jo$ »Zeljeno stanje« i u industrijski raz-
vijenim zemljama, pokazuje ¢injenica (prema po-
sljednjim informacijama) da u Evropi postoje sve-
ga nekoliko tvornica namjestaja koje se nalaze
na tom nivou.

Razlika izmedu varijacije 1. i varijacije 2. u
drugom kibernetskom obliku sistema mpravljanja
je velika. Osnovne karakteristike su:

— u ploc¢astom dijelu mema skladiSta sklopo-
va kao medufaznog skladista;

— radni nalog je od pocetka proizvodnje do
montaze i pakovanja jedan;
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— moguce su vrlo male serije koje se pnibli-
zavaju u maksimalnom obliku zahtjevima trziSta;

— smanjuje se zahtjev za standardizirano$éu
sklopova, te poveéava proizvodni program;

— moguéa je proizvodnja samo artikala koji
su ukljuéeni u proizvodni program;

— zahtijeva vedu angaziranost i sinhronizira-
nost wupravljackih funkcija prodaje, pripreme i
nabave;

— zahtijeva maksimalnu elektroniku na stro-
jevima, tj, minimalno vrijeme za podeSavanje stro-
jeva;

— zahtijeva maksimailnu, tj. u momentu izvr-
Senja povratnu informaciju o radu i proizvodnji
pojedinih dijelova proizvodnje;

— zahtijeva veéi broj ekranskih terminala, tj.
po jedan u svakoj proizvodmoj jedinici;

— zahtijeva maksimalnu sinhroniziranost pro-
daje, nabave i pripreme proizvodnje;

— prodaja imade zadatak da organizira dne-
vnu otpremu za poznatog kupca;

— priprema proizvodnje ima zadatak da osi-
gura podatke za sve datoteke u pogledu novih di-
jelova proizvodnog programa, kao i nadopunu pro-
grama sa strojevima s elektroni¢kim upravlja-
njem.

Sistem upravljanja dijeli se na podsisteme kao
i varijadiji 1. S obzirom da su bitne samo razlike
izmedu varijacije 1. i 2. ovog, tj. drugog kibernet-
skog oblika sistema upravljanja, nije potrebno a-
nalizirati svaki podsistem za sebe, tj. ponavljati
poznate postavke, nego izvrsiti samo komparativ-
ni prikaz, a §to je wocljivo iz prikazanog blok di-
jagrama oblika sistema (II. oblik — varijacija 2).

Najveéa prednost ove varijacije je konstataci-
ja da u plocastom dijelu nema skladi$ta sklopo-
va, tj. proizvodnja nije podijeljena medufaznim
skladiStem sklopova na dva dijela. Ovakvom or-
ganizacijskom postavkom smanjuju se troSkovi o-
brtnog kapitala za vrijednost konstantno potreb-
nih sklopova na skladistu.

Druga prednost je proSirenje proizvodnog pro-
grama (u odnosu na varijaciju 1) i priblizavanje
proizvodnje po nalogu, ali u okviru proizvodnog
programa. A to je moguée samo u 2.varijaciji IIL
oblika sistema wupravljanja.

Osnovni zadatak je smanjenje protoc¢nog vra-
mena kroz proizvodnju Ty, tj. vremena od pocet-
ka proizvodnje (krojenje ploca) do zavrSetka pro-
izvodnje (pakovanja).

Vrijeme otpreme T, je vrijeme izmedu narudz-
be i otpreme. Relacija izmedu T, i Tq je vazno
pitanje. Ako je vrijeme otpreme kracée od vre-
mena ciklusa, tj. protoénog vremena, kroz proiz-
vodnju nije moguée proizvesti robu prema zahtje-
vu narucioca. Da bi se moglo udovoljiti zahtjevi-
ma narucioca, proizvodnja se mora zapoceti una-
prijed i sklopove uskladistiti u skladiste sklopova
na pogodnom mjestu u procesu proizvodnje. U
tom je slucaju proto¢no vrijeme interesantno za
otpremu samo nekoliko sati do jedan dan, a vri-

jeme otpreme je uvijek dulje. Ovo je princip pr-
vog oblika sistema upravljanja wvarijacije 1 i 2 i
drugog oblika wvarijacije 1.

Da bi se zadovoljile zZelje naruéioca, i to go-
tovo u komadnoj isporuci u pogledu roka otpre-
me, a bez skladi$ta sklopova, utroSeno vrijeme
za proizvodnju (T3) mora biti kraée od Zeljenog
vremena za otpremu.

Tq < T,

Postizanje ovakvog Zeljenog stanja zahtijeva
racionalizaciju tehnoloSkog procesa, wisoki stupanj
pripremne elektronike na strojevima wu proizvod-
nji, te lansiranjem kapaciteta i sinhronizacije sma-
njiti vrijeme ciklusa na jednu ili dvije petine.

Vrijeme operacije, tj. prototno vnijeme, po-
vecéava se skladiStenjem elemenata-sklopova ma
radnom mjestu kod svake operacije. Radnik smi-
je na radnom mjestu imati samo dvije palete;
onu s koje ulaze i na koju odlaze (ako nije elek-
troni¢ko), druge palete moraju bi4i na drugim
mjestima. Primjenom elektronickih linija s elek-
tronickim programiranjem, viSe se operacija spa-
ja u jednu.

Maksimalna organizacija radnog mjesta s pri-
mjenom elektronike moze protoéno vrijeme skra-
titi na 1/15 do 1/560 u odnosu na prvotno.

Nije sluéajno da se na sajmu opreme u Han-
noveru sve vi§e uocavaju inovirane tehnoloske li-
nije s primjenom elektronike.

Svakako da je ovaj oblik, tj. varijacija 2, naj-
vidi oblik sistema wupravljanja koji moze biti Ze-
ljeno stanje, ali zahtijeva velike pradradnje na or-
ganizacionom nivou kao i velika investicijska u-
laganja. I u ovoj varijaciji drugog oblika sistema
upravljanja moguéa je primjena visoke koopera-
cije, ali koperant mora biti na istom ili na viSem
organizacijskom nivou.

Primjena elektronic¢kog rac¢unala u ovoj varija-
ciji mora biti maksimalna. Operativno terminira-
nje preko racunala, a ne upravljacke odluke, do-
nose se na osnovu informacije s ra¢unala.

Priprema proizvodnje mora posjedovati wiSe e-
kranskih terminala (oko 5—10). Prodaja mora i-
mati terminalsku vezu s narucdiocima, tako da,
primitkom narudZbe, podatak odmah ulazi u si-
stem racunala, te da je dostupan i ostalim up-
ravljacékim funkcijama.

Za vjerovati je da ¢e druga varnijacija drugog
oblika sistema wupravljanja jo§ dugo ostati za na-
Se tvornice namjeStaja samo kao »pozeljno sta-
nje«.

4. DISKUSIJA

Bitan element u sistemu upravljanja je opera-
tivno terminiranje. IstraZzivanje je pokazalo, $to
je visi oblik sistema upravljanja, operativno ter-
miniranje je jednostavaije. Primjena gantogram-
skih prikaza teriminiranja radnih operacija u po-
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rativnog terminiranja. Osnovno pomagalo u ope-
rativnom terminiranju, i u ovim visim oblicima
sistema wupravljanja, je »plan ttabla« za razvrsta-
vanje »radnih lista«, i to prema najsitnijim dije-
lovima proizvodnje, tj. prema radnim skupinama.

Tehnoloska dokumentacija je normalna kao i u
uzim oblicima sistema upravljanja, samo S§to se
Stampa ma Stampacu elektroni¢kog radéunala. Sto
je visi oblik sistema upravljanja, tj. §to je krace
proto¢no vrijeme kroz proizvodnju, sve viSe do-
lazi do objedinjavanja radnih operacija u progra-
miranju i praéenju. Pojedine radne skupine limaju
to¢no odredene zadatke kao i redoslijed iizvrSenja.
Proto¢no vrijeme kroz proizvodnju kao i vrijeme
izvrSenja pojedine radne operacije je tako kratko
da ga mije potrebno niti moguce registrirati pose-
bnim dokumentima.

Danas, 'u eri najvis§ih i nenormalnih kamata
na obrtni kapital, radne organizacije koje su pri-
mijenile barem djelomi¢no visi oblik sistema up-
ravljanja imaju velike koristi. UStede ma kama-
tama su jako velike. Nazalost, nikakvom raciona-
lizacijom rada u proizvodnji ne moZe se ustediti
toliko kapitala koliko se moze ustediti na kama-
tama, ako:

— se zalihama materijala upravlja po odrede-
nom sistemu i svodi ih se na minimum;

— je proto¢no ‘'vrijeme kroz proizvodnju mi-
nimalno, a to znac¢i i nedovrSena proizvodnja mi-
nimalna;

— skladistem sklopova wupravlja se prema si-
stemu minimaks zaliha, a jo§ racionalnije ako u-
opce ne postoji;

— mne postoji skladiSte gotovih proizvoda.

Sto je visi Zeljeni oblik sistema upravljanja,
potrebne su i sve vece investicije. Osnovna inves-
ticija, pa ¢ak i na osnovi zatecenog tehnoloSkog
procesa, je nabavka elektroni¢kog ra¢unala. Raz-
voj elektronike nalazi se u konstantnom rastu, a
cijene u opadanju. Pred viSe godina preferirali su
se veliki sistemi, tj. udruzivamje u vece sisteme.
Razvoj elektronike pokazuje da su uglavnom pre-
vladali manji sistemi elektroni¢kih rac¢unala s ve-
likim brojem ekranskih terminala, pisa¢a i mo-
gucnosti graficke obrade.

Priblizavanjem CAD (Computer Aided Design)
i CAM (Computer Aided Manufacturing), tj. postu-
pku projektiranja i proizvodnje podrzane racuna-
lom (PPPR) priblizavamo se minimalnim oblicima
sistema wpravljanja proizvodnje i poslovanja. CAD
i CAM tehnologija osnovana je na najsuvremeni-
jim spoznajama i dostignuéima iz informatike, ra-
6unarske tehnike, elektronike i elektrotehnike, au-
tomatike, robotike, mehanike i ekonomskih zna-
nosti. To je tehnologija koja je utemeljena na znan-
stvenoj organizaciji rada (na viSim oblicima si-
stema wupravljanja), a objedinjuije u jedan kom-
paktni visokointegralni sistem poslovne funkeije,
razvojnu fumnkciju i proizvodnu funkeciju. Glavni
cilj koji se postize uvodenjem -ove tehnologije je
bitno povecéanje produktivnosti rada wuz konstantno
povecanje kvalitete proizvoda.

5. ZAKLJUCAK

Ovaj rad je rezultat dugogodiS$njih istraZivanja
na podruc¢ju upravljanja proizvodnjom i poslova-
njem. Konstantna teznja k wiSem obliku sistema
upravljanja poti¢e na sagledavanja rjeSavanja ove
problematike u industrijski razvijenim zemljama
kao 1 studije pristupa pojedinih elemenata orga-
nizacijskih i informacijskih sistema.

ZateCeno stanje oblika sistema ‘upravljanja u
drvnoj industriji SRH ne zadovoljava. Nemoguce
je posti¢i konkurentnost na inozemnom trzistu za-
te¢enim nivoom organiziranosti. Istrazivanje je
pokazalo da je neminovan pristup kibernetskom o-
bliku sistema upravljanja wz podr$ku elektronic-
kih radunala. Ustanovljeno je da su istraZena i za
preporuditi su dva oblika sistema upravljanja pro-
izvodnjom i poslovanjem i to:

— L kibernetski oblik: Kibernetski o-
blik sistema upravljanja proizvodnjom kuhinjskog
namjeStaja i vrata iz masivnog drva uz podr$ku
elektronickog radunala u dvije varijacije, i

— Il kibernetski oblik: Kibernetski o-
blik sistema upravljanja proizvodnjom kuhinjskog
namjeStaja i vrata iz masivnog drva wuz podrSku
kibernetskog rac¢unala i primjene elektronicki u-
pravljanog procesa proizvodnje. Ovaj oblik pri-
kazan je u dvije varijacije, tj. s manjim ili veéim
zahtjevima za primjenom elektronike u procesu
proizvodnje.

IstraZeni i 'ustanovljeni oblici sistema upravlja-
nja samo su podloga, tj. poticaj za daljnji rad na
istrazivanju funkcionalnih oblika sistema wuprav-
ljanja u svim dijelovima tehnolo§kog procesa drv-
ne industrije.
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Strucéni rad

Sazetak

Hemijske i anatomske karakteristike jelovog
pilanskog otpatka ukazuju na to da se radi o
dugovlaknastoj sirowvini visokog sadrzaja celu-
loze, Sto ga ¢ini potencijalnom sirovinom za
industriije pulpovanja-proizvodnju . celuloznih
vlaknastih polufabrikata. Rafiner-mehani¢kim
pulpovanjem drvnog iverja s hemijskim modi-
filtovanjem moze se proizvesti celulozna pulpa
visokog prinosa CMP/CTMP, poboljSanih osobi-
na u odnosu na odgovarajuée mehanicke pulpe
bez hemijskog tretmana, RMP/TMP, pri ¢emu je
sam tehnoloski pokstupak takav da je manje za-
gadenje okoline mego u sluc¢aju ¢isto hemijskih
postupaka pulpovanja. Zbog ovih prednosti se
predvida da ¢e hemijsko-mehani¢ko pulpova-
nje biti pulpovanje XXI veka.

Kljuéme rijeci: pilanski otpadak jelo-
vine — Abies pectinata — hemijski sastav —
anatomske osobine — cetinarsko iverje — celu-
lozna pulpa visokog prinosa — hemijsko-meha-
nicko pulpovanje — hemijsko-termomehanic¢ko
pulpovanje — sulfonovanje ¢etinara — hinonme-
tidi — sulfonovani lignin — poboljSana svojstva
CMP/CTMP.

Summary

Chemical and anatomical properties of fir-
wood sawmil residue lindicate that /it is a po-
tential raw material for pulp and paper indu-
stries, being a long-fibered sofwood with high
cellusose content. Chemichanical pulps CMP/
/CTMP produced by rafiiner-mechanical pulping
of chemically modified chips perform better
mechanical properties than their mechanical
counterparts, RMP/TMP, the technological pro-
cess itself exposing less load om environment
than chemical pulping processes. Because of
these qualities CMP/CTMP chemichaniical pul-,
ping fis visualized as pulping of XXI century.

Keywords: firwod sawmill residue — A-
bies pectinata — chemical composition — ana-
tomical properties — softwood chips — high-
~yield pulps — chemimechanical pulping — che-
mithermomechanical pulping — softwood sulfo-
nation — guuinomethide — sulphonated lignin —
better qualities CMP/CTMP.

U ovom radu utvrdene su neke hemijske i
anatomske karakteristike otpatka jelove sirovine
— Abies pectinata s lokalitete Go¢, dobijene s
oglednog dobra »Momcéilo Popovié« iz Kraljeva.
Zbog poznate deficitarnosti kvalitetne dugovlak-
naste Cetinarske sirovine w industrijama pulpova-
nja — proizvodnji celuloznih vaknastih polufabri-
kata, otpaci mehanidke prerade drveta sve se viSe
obuhvataju pomenutim vidovima prerade. U ci-
lju $to iscrpnijeg iskoriSéenja drvne biomase da-
nas su u industrijama pulpovanja sve aktuelniji
razlic¢iti vidovi pulpovanja visokog prinosa u ko-
jima se ide na iscrpke drvne mase preko 807%o.
Narodito veliki znacaj dobilo je hemijski modi-
fikovano rafiner-mehani¢ko pulpovanje, tzv. he-
mijsko- (termo) mehaniéko pulpovanje, kojim se
proizvodi celulozna pulpa poboljSanih osobina u

odnosu na osobine ¢isto mehanniékih pulpi, pola-
ze¢i od drvne sirowvine u vidu iverja (se¢ke).

Interesovanje za ove vidove pulpovanja na-
roCito je poraslo posljednjih desetak godina, Sto
se ogleda kako u intenzivnoj istrazivac¢koj aktiv-
nosti tako i u otvaranju novih pogona za jproiz-
vodnju hemijsko- (termo) mehanic¢kih celuloznih
pulpi, za koje se c¢esto kaze da su celulozne pulpe
buduénosti — XXI veka.

EKSPERIMENTALNI DEO

Za analizu je dobijeno 20 uzoraka otpatka me-
hani¢ke prerade — bodénih okrajaka trupaca. Od
svih je nasumice odabrano 5 'uzoraka kojima je
otklonjena kora i iz kojih su izdvojeni” komadi
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mase od po 200 g, ovi zajadno iziverani u mlinu
¢eki¢aru , a samlevena masa frakcionisana na si-
tima. Za hemijsku analizu uzeta je frakcija 0,5 —
— 1 mm. Iz svakog od pomenutih nasumice oda-
branih 5 wuzoraka izdvojeni su i kubni uzorei
dimenzija 1 cm za anatomska ispitivanja.

HEMIJSKE ANALIZE

Standardnim metodama koje se primenjuju u
hemiji drveta u analiticke svrhe (Browning, 1967)
odredeni su sadrzaj vlage, pepela Zarenjem, ce-
luloze po metodi KirSnera i Hofera, lignina po
metodi Klasona i sadrzaj eksktraktivnih supstanci
u benzolu/etanolu, 2:1, v/v. Rezultati analiza prika-
zani su u tabeli L.

HEMIJSKI SASTAV DRVETA ,JELE-ABIES

PECTINATA
Tabela I
Vlaga, % 7,17
Pepeo, % 0,42
Celuloza, 49,25
Lignin, ¥, 29,40
Ekstrakt u benzol/etanol, % 0.98

Hemijski sastav ukazuje na visok sadrzaj ce-
luloze i lignina, §to je inace poznata ¢éinjenica o
hemijskom sastaviu ¢etinara, mada treba imati na
umu da su ovom analizom obuhvaéeni samo ‘peri-
ferni delovi stabla kao srznog dela, za koji je po-
znato da ima razli¢ite hemijske karakteristike.
Visok sadrzaj lignina je opSta karakteristika ce-
tinarskih vrsta, a takode i njegova sloZena struk-
ture (Adler, 1977). Iz ovog razloga u svim tipo-
vima cetinarskih pulpi zaostaje manja ili veéa
koli¢ina lignina. Kod celuloznih pulpi visokog pri-
nosa to je, naravno, narodito slucaj. Hemijskim
modifikovanjem lignina zaostalog u pulpi moze
se postiéi povecéanje opSte hidrofilnosti vlakana
proizvedenih datim procesom pulpovanja, ¢ime se
poboljSava njihova moé vezivanja u razlidite kva-
litete paira. Ovde ¢e u daljem tekstu biti opisano
specifiéno modifikovannje lignina koje se sastoji
u sulfonovanju lignina — wuvodenju sulfonskih
grupa u arilglicerol — ariletarske podstrukture
sa slobodnim fenolnim hidroksilom i hidrolizabil-
nom benziletarskom ili benzilalkoholnom grupom.

ANATOMSKA ANALIZA

Pet wuzoraka kubnog oblika su iziverani i
ovako pripremljeni S§tapiéi potopljeni u wusprav-
nom stanju od 1/3 duZine (visine) u rastvor vo-
da/etanol (1:1, v/v). Ovim potapanjem se po-
stize istiskivanje vazduha iz traheida, $to je neop-
hodni preduslov za dobru impregnaciju reagensi-
ma koja sledi. Smatra se da je vazduh istisnut
kada se wuzorci pri vrhu ovlaze. Posle ovoga se
vréi macerizacija, praktiéno delignifikacija 5%-

-tnim Dzefrijevim rastvorom (2,5 g CryO4, 2,5 g
pusljive HNO,, 95 g vode) potapanjem uzoraka
u ovaj rastvor. Rastvor je obnavljan-zamenjivan
svezim svakih 24 casa. Kada je macerizacija za-
vr§ena-advcjena pojedinaéna vlakna, izvrSeno je
ispiranje destilovanom vodom do gubitka ruzica-
ste boje. Probe su zatim obojene safraninom, po-
sle Cega su izradeni privremeni anatomski pre-
parati. U svakom uzorku odredena je duzina 25 —
— 30 traheida i nadena proseéna duzina trahe-
ida kao aritmeticka sredina. Merenja duZine tra-
heida vrSena su pomoddéu svetlosnog mikroskopa
Bausch & Lomb, Optical Co., Rochester, N. Y., s
uveéanjem okwulara 5 puta i uvecanjem objektiva
8 puta. Za prerafunavanje duzine u mm koriSéen
je konverzioni faktor 1/4,5 (4,5 podeoka odgovora
duzini od 1 mm), dobijen je koriSéenjem mikro-
metra. Proseéne duzine traheida u ispitivanim u-
zorcima prikazane su u tabzli II.

PROSECNE DUZINE TRAHEIDA U UZORCIMA
JELE-ABIES PECTINATA
Tabela II

Uzorak br. 1
Prose¢na
duzina, mm

N

3 4 5

4,52 4,50 4,36 4,40 4.37

Prose¢na duzina traheida u ispitivanom uzorku
jelovog otpatka iznosi, dakle, 4,43 mm, $to je blizu
gornje granice tipi¢nog proseka duzine traheida
evropskih ¢etinara od 2 do 5 mm (Sjostrom, 1982).
Radi se, dakle,. o dugovlaknastoj cetinarskoj si-
rovini pogodnoj za sve vrste pulpovanja, pa ¢emo
se u tom smislu ovde zadrzati na hemijsko-me-
hani¢kom pulpovanju kao pespektivnom postupku
za proizvodnju celulozne pulpe dobrih osobina,
polazeéi i od manje vredne sirovine u vidu ot-
patka.

HEMIJSKO-(TERMO)MEHANICKO
PULPOVANJE CETINARA

Hemijsko-(termo)mehanicko pulpovanje svetlo
obojenih lis¢éara uvedeno je jo§ pre tridesetak
godina, a interesovanje za ovaj vid proizvodnje
celuloznih vlaknastih polufabrikata naroéito je ob-
novljeno 1970-tih godina zbog problema u vezi
opS$te deficitarnosti drvne sirovine, pri ¢emu su
se istrazivanja u ovoj oblasti narocito intenzifi-
kovala 1980-ih godina.

U principu se sve hemijsko-(termo)mehanicke
pulpe (CTMP) definiSu kao celulozni vlaknasti po-
lufabrikati proizvedeni iz drveta kombinacijom
blage hemijske obrade, pri kojoj ne dolazi do
bitnijih promena u ligninima, s intenzivnom me-
hanickom obradom u disk-rafinerima kojom se
postize razdvajanje drvne mase na vlakna. Pri
ovakvom pulpovanju postizu se visoki prinosi,
tipi¢no izmedu 80 i 95%. Razlozi zbog kojih je
narocito poraslo interesovanje za ovaj vid proiz-
vodnje celulozne pulpe tokom 1980-ih godina, koje
se ogleda kako i intenzifikovanim istraZivanjima



T. STEVANOVIC, B. BUJANOVIC: Koristenje jelovog otpatka... Drvna ind. 39 (5—6) 119—123 (1988) 121

u ovoj oblasti tako i u otvaranju mmnogobrojnih
novih pogona za proizvodnju CTMP (hemijsko-
-termomehanicke pulpe) Sirom sveta (Mohlin,
1987), mogli bi da sz svedu na slededée:

— primena hemi-(termo)mehaniékxih pulpi u mo-
difikovanim papirnim masama za proizvodnju
novinske hardije znaéi manju upotrzbu ener-
getski jako intenzivnz termomehaniéks pulp=
(TMP) Sto se ispoljava kroz smanjenje ukup-
nog utroSka elektriéne energije;

— upotreba ovakwvih modifikovanih papirnih ma-
sa omogucéava da veé postojeéi pogoni za pro-
izvodnju drvenjaée ostanu konkurentni;

— hemi-(termo)mehaniéke pulpe mogu sz prime-
niti kao jeftina zamena za cetimarsku i liSéar-
sku beljenu ha2mijsku pulpu (celulozu) za pro-
izvodnju papira velike moéi apsorpcije (tissue,
fluff), kartona, Stampaceg papira;

— njihova proizvodnja predstavlja manje opteres-
nje za okolinu;

— owim procesima obezbeduje se efikasnije is-
kori§éenje izvora sirovina.

Sirovina o kojoj je re¢ u ovom radu je u vidu
okrajaka — predstavlja otpadak mehanicke prera-
de drveta , i u tom smislu uz pulpovanje dolazi
u obzir samo u vidu iverja-secke, pa ¢emod s2 zato
ograniciti na hemijsko-(termo)mehani¢ke postupk-
ke koji pnimenjuju disk-rafinere, u ‘kojima, da-
kle, drvna sirovina dolazi u vidu iverja. Pri tome
se sistemi, u kojima se hemikalijama tretirano iver-
je obraduje na atmosferskom pritisku, oznacéavaju
kao  hemijsko-mehani¢ki  procesi pulpovanja,
CMP, dok oni u kojima se hemijski modifiko-
vana pulpa proizvodi pod pritiskom oznacavaju
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Slika 1. Mehanizam sulfonovanja &etinarskog lignina na PH 7 1
uvodenje sulfonskih grupa u strukturu lignina.

kao hemijsko-termomehani¢ko pulpovanje, CTMP,
i procenjuje se da se sada godiSnje u svetu proiz-
vede CMP i CTMP oko 4,5 miliona tona (Atack,
1985) od ¢ega oko 600 000 t otpada na liSéarsku
pulpu. Mi ¢éemo se ovde posebno zadrzati na
trendovima u hemijsko-(termo)mehani¢ckom pul-
povanju Cetinara. Poslednjih godina glavna indus-
trijska aktivnost u hemijsko-(termo) mehani¢kom
pulpovanju sastojala se u razvijanju razlic¢itih ti-
pova sulfonovanih cetinarskih pulpi s prinosima
izm=du 85 i 95"%).

U osnovi postoje tri razli¢ita procesa sulfono-
vanja koja se sastoje u:

1. prethodnoj obradi iverja pre stupanja rafi-
nacije,

2. medufaznoj obradi grube frakcije vlakana
posle frakcionisanja na sitima ili pranja
pulpe,

3. naknadnoj obradi tzv. latentne celulozne
pulpe pri relativno visokoj konzistenciji.

Svi postupci sulfonovanja najée$cée se izvode u
uslovima pocetnog pH izmadu 4 i 9 i sastoje se
praktiéno u kuvanju s rastvorima natrijum sul-
fita (Na,O4) i bisulfita (NaHSO,;) u te€noj dli
parnoj fazi tokom oko 3 min, na temperaturama
izmedu 140 i 160° C. Pod ovim uslovima skoro sva
od raspolozivih mesta a1 ligninu su sulfonovana,
§to odgovara maksimalnom stepenu sulfonovanja
od 2%, ra¢unato na apsolutno suvo drvo. Prime-
nom iskljuéivo bisulfitne obrads mogu se postiéi
stepeni sulfonovanja i vise od 2%, dok se maksi-
malni prinosi ostvaruju primenom neutralnog sul-
fitnog postupka.

Buduéi da je vedina osobina i u pogledu pri-
menjivosti za izradu papira od sulfonovanih me-
haniékih pulpi po tri navedena nacdina sli¢na, ovde
éemo se ograniciti na prethodno sulfonovanje i-
verja, koje je majvi§e u primeni. Naravno, treba
imati na umu da izmedu samih celuloznih pulpi
proizvedenih mna navedene nacine ima razlika.

SusStina procesa sulfonovanja
iverja ¢etinara®

Za reakciju sulfonovanja se smatra da sz svodi
na interakciju izmedu bisulfitnog jona i fenolne
hidroksilne grupe u ligninu (u podstrukturama
lignina sa slobodnim fenolnim hidroksilima), u
toku reakcije eliminacije — adicije koja se odigra-
va u dva stupnja preko hinonmetidskog interme-
dijara, kao §to je pnikazano na slici 1. [Heitner,
et al, 1981].

Maksimalni stepen sulfonovanja koji se moze
postiéi je 2%, radunato na apsolutno suvu sup-
stancu drveta, a to odgovara 0,16 PhOH/C, jedi-
nici lignina, a ovo se dosta dobro slaze s posto-

* — pod cetinarima se ovde misli na tipicne vrste koje se
primjenjuju u industriji pulpovanja-jelu i smréu
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jeéim kvantitativnim podacima (PhOH = fenolne
hidroksilne grupe) [Chang et al., 1975]. Kako na-
preduje reakcija sulfonovamnja tako se sve wviSe
visoko jonizovane (disosovane) sulfonske grupe u-
vode u lignifikovane oblasti drveta. Natrijumovi
katjoni, koji su dominantni u lugu za kuvanje,
predstavljaju kontra jone prisutne u ligninu. U
toku cedenja i pranja pulpe uklanjaju se nepro-
reagovane hemikalije, i tada voda osmotskim pu-
tem prodire u lignin, pri éemu je samo odigra-
vanje osmotskih pojava regulisano gradijentom
koncentracije kontra jona i krutoSéu strukture
samih vlakana (Scallan, Grignon, 1979). Na ovaj
nac¢in indukuje se hidrofilnost w ligninu, a time
se stalno doprinosi njegovom omekSavanju, ¢ime
se proces pulpovanja olakSava, tj. trosi se manje
mehani¢ke energije w fazama rafinacije koje sle-
de.

Na slici 2. dato je tumacenje mehanizma omek-
Savanja lignina. Sulfonske grupe uvedene wu ma-
kromolekule lignina tokom procesa sulfonovanja
bivaju solvatisane molekulima rastvaraca — ovde
vodom — ¢ime se onemogucava vezivanje vodo-
niénim vezama unutar same umreZene struktu-
re lignina izmedu alifati¢nih hidroksilnih ili etar-
skih grupa.

Sulfonovanjem se, dakle, postize .neprekidno
omekSavanje lignina, §to se odrazava na operaciju
rafinacije koja sledi na sledeée nacine:

— uvodenjem sulfonskih grupa od sadrzaja od
oko 1,2% na apsolutnu suvu supstancu omo-
guéeno je skoro potpuno razdvajanje drvne
sirovine na vlakna pri é¢emu se u ne$to vecoj
meri zadrzava tzv. kruta frakcija dugih vla-
kana, §to je =zapravo posledica omekSavanja
srednje lamele;

— daljim wuvodenjem sulfonskih grupa do nji-
hovog sadrzaja izmedu 1,21 2,0% na apsolutnu
suvu supstancu, kruuta frakcija drugih vlakana
postaje fleksibilnija i podlozna lakSem obliko-
vanju u papirrnom listu, §to dovodi do poboljsa-
nja vezivanja vlakna u papirnom listu, a to je
direktna posledica omekS$avanja samih zidova
vlakna.

MOGUCNOST PRIMENE HEMIJSKO-(TERMO)
MEHANICKIH PULPI PROIZVEDENIH

1Z PRETHODNO SULFONOVANOG IVERJA
CETINARA ZA IZRADU RAZLICITIH
KVALITETA PAPIRA

Sulfonovanjem drvnog iverja omekSava se li-
gnin, i ovo se odrazava na osobine proizvedene
hemijsko-(termo)mehani¢ke pulpe. Ovo je poka-
zano poredenjem oscbina hemijsko-(termo) meha-
ni¢ke (CTMP) i termomehanic¢ke (TMP) pulpe pro-
izvedene iz iverja kanadske crne smrcée pri utro-
g§ku iste specifitne energije rafinacije. ZapazZeno
je da pri unosu specifitne energije rafinacije od
7,1 GJ/t dolazi do poveéanja udela frakecije dugih

vlakana od 64 na 78Y%/ kako unos sulfonskih gru-
pa raste od 0 do 1,4%. Kada se hemijsko-meha-
nicka pulpa proizvede rafinacijom sulfonovanog
¢etinarskog iverja u disk-rafinerima na atmosfer-
skom pritisku (CMP), onda je udeo frakcije du-
gih vlakana meS$to mizi nego kod CTMP, §to se
objasnjava izostajanjem termickog pored hemij-
skog (zbog sulfonovanja) omekSavanja lignina [A-
tack et al, 1980].

Sposobnost vezivanja vlakana koju odrazava ve-
licina vrednosti duzine kidanja papirnog lista pro-
izvedenog iz pomenute vrste vlakana (kanadske
crne smrcée), raste s povecanjem sadrzaja sulfon-
skih grupa, pri éemu se pocetak porasta uocava
pri sadrzaju sulfonskih grupa od 1,2%, a dvostru-
ko veée poveéanje se uotava pri sadrzaju od 2%.

Povedéana sposobnost vezivanja hemijski modi-
fikovanih rafiner-(termo) mehanic¢kih pulpi (CMP,
CTMP) takode se vezuje za frakciju dugih vla-
kana. Kako je utvrdeno da sulfonovanje iverja ne
doprinosi poveéanju specifiéne povrSine vlakana,
to se poboljSano vezivanje vlakana proizvedenih
rafinacijom sulfonovanog iverja moze povezati sa-
mo s povecanjem fleksibilnosti frakecije dugih vla-
kana.

Buduéi da je i indeks cepanja papirnog lista
u principu proporcionalan L indeksu, to je ovaj
indeks za papirni list od CMP i CTMP daleko iznad
odgovarajuc¢ih indeksa za RMP i TMP.

U kontekstu diskusije o primenjivosti hemij-
ski modifikovanih rafiner-(termo) mehanic¢kih ce-
luloznih pulpi za proizvodnju raznih kvaliteta
Stampacéih papira, pomenimo jo$ i ¢injenicu da se
povecanjem stepena sulfonovanja smanjuje spe-
cifiéno rasipanje ili opacitet papirnog lista proiz-
vedenog od takwvih vlakana. Ovo se povezuje s po-
veéanim udelom frakcije dugih vlakana i smanje-
nom produkcijom finih vlakana.

Prave hemijske pulpe koje se inace tradicio-
nalno dodaju radi ojafavanja papirnog lista ima-
ju jos niZi koeficijent opaciteta. Zato se dak 40%
hemimehani¢ke pulpe moZe upotrebiti sa 609, dr-
venjace u proizvodnji novinske hartije, bez ukup-
nog gubitka opaciteta.

Danas se CTMP celulozne pulpe koriste kao
glavna komponenta u Stampadéim i papirima za
pisanje, zbog ve¢ navedenih dobrih osobina u po-
gledu jacine i stepena beline o kojima je detaljno
diskutovano. Pokazale su se izuzetno pogodnim
u proizvodnji papira za kompjutere i fotokopiranje.
Posebno se danas mnogo i rado primenjuje CTMP
u papirnim proizvodima od kojih se ujedno trazi
visoka mo¢ apsorpcije vode i velika ja¢ina, kao
§to su razni higijenski papirni proizvodi (tissue) i
papirne pelene (fluff). CTMP pulpa se pokazala
kao izuzetno pogodna sirovina za proizvodnju raz-
li¢itih kvaliteta kartona. Na primer, ova vrsta ce-
luloze ima prednost u proizvodnji kartonske am-
balaze za pakovanje tecénosti zbog toga S$to izo-
staju problemi u pogledu neprijatnog ukusa i mi-
risa, kakvi se sreéu kada se primenjuje TMP u iste
svrhe (ili reciklovana vlakna, tj. stari papir).



T. STEVANOVIC, B. BUJANOVIC: Koristenje jelovog otpatka...

Drvna ind. 39 (5—6) 119—123 (1988) 123

&\\\\\4\\1!‘@&1!\\\7\\\\

\\\.\\i\iﬂ@NN\\\\\\

H,0 | _HO
10903 KO \
= H,0 H.0 H'\ H
M. .. !'_] /Q ..... H\
e} R O
s v
H _R h.,' /R
O

__.O'"

RTEVMNNN

Slika 2. Mehanizam omeksavanja lignina sulfonovanjem

Hemijskim modifikovanjem proizvodi se, da-
kle, mehanic¢ka pulpa visokog prinosa, s osobi-
binama u pogledu jacine koje se priblizavaju oso-
binama ¢isto hemijske celulozne pulpe niskog pri-
nosa (sulfitne ili sulfatne). Pritom se, u odnosu
na cisto hemijsko pulpovanje, ostvaruje jo§ jedna
komparativna prednost, a to je smanjenje optere-
¢enja okoline m pogledu zagadivanja. Primera ra-
di, finska fabrika CTMP, u mestu Liehi, presla
je s hemijskog sulfitnog pulpovanja na proizvod-
nju CTMP, ¢ime je BOD efluenata sveden na jednu
desetinu predasnje vrednosti [Ahtinen, 1987].

CTMP pulpa je movi proizvod, i razumljivo je
da je njen prodor u industriju pulpovanja, inace
poznate po svojoj konzervativnosti, neminovno
spor. Danas se procenjuje da je ukupni svetski
kapacitet CTMP oko 800000, od <cega je cak
300 000 t obezbedeno samo tokom perioda od sre-
dine 1985. do sredine 1986. godine. CTMP pulpa
je sigurno nasla svoje mesto u proizvodnji papir-
nih proizvoda visoke moc¢i apsorpcije (tissue i
fluff) kao i u srednjem sloju kartona, pri ¢emu se
u samim procesima pulpovanja za proizvodnju o-
vih kvaliteta moguce modifikacije kojima ce se
posti¢i najbolje kombinacije izmedu jacéine i opa-
citeta. U Stampac¢im i papirima za pisanje tzv. bez-
drvnog kvaliteta moc¢i ée da se CTMP pulpe pri-
menjuju sa ciljem da poboljSavaju neke osobine,

dok ¢e se u novinskoj hartiji i u drugim kvalite-
tima papira za Stampu s drvetom sve wviSe pri-
menjivati CTMP na ra¢un hemijske celulozne
pulpe, kako jacina ove prve sve viSe raste. Bu-
duéi da je CTMP pulpa visokog prinosa, ona po-
kazuje osobinu da zuti sa stajanjem i od buduc-
nosti se ocekuje reSenje boljeg belenja ove pulpe
da bi se omoguéila njena primena i za izradu maj-
finijih kvaliteta papira, ¢ime ¢e se ostvariti pro-
gnoza, s obzirom na veé¢ spomenuta podrucja pni-
mene ovih pulpi koja su veé osvojena, da se radi o
pulpi XXI veka.
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,zUnapredivanje poslovanja primjenom znanja“ —
— nastup Tehnickog centra za drvo na ,,AMBIENTI ’88”

Sajmovi namjeStaja, dosad o-
drzavani u sklopu proljetnih i je-
senskih priredaba Zagrebackog ve-
lesajma, ove su godine na zahtjev
proizvodacta namjeStaja objedinjeni
u novu specijaliziranu manifestaci-
ju ZV-a »AMBIENTU«, koja je o-
drZzana u samostalnom terminu od
5. do 9. travnja. Priredba je sadr-
zajno obogacena prate¢om industri-
jom i proizvodima unutraSnjeg ure-
denja te je tako dobila nove dimen-
zije u odnosu na dosadas$nju koncep-
ciju izlaganja namjeStaja.

Novi pristup organizaciji i nadci-
nu izlaganja, u odnosu na dosada-
$nji, opravdano je izazvao potrebu
da se i znanstveno-istrazivacke i
projektantske radne organizacije
pojave kao izlaga¢i i upoznaju pos-
jetioce s pozadinom moderne proiz-
vodnje namjeS§taja. Sudjelovanje na
AMBIENTI Tehnic¢ki centar za dr-
vo Zagreb (TCD) realizirao je pod
geslom:

»UNAPREDIVANJE POSLOVANJA
PRIMJENOM ZNANJA«,

Svoju izlozbu TCD je priredio u
suradnji s DruStvom dizajnera Hr-

vatske na zajedni¢kom Standu i uz
veliku 1 svestranu pomoé¢ uprave
ZV -a.

Nastup TCD-a imao je prvenstve-
ni cilj da poslovne suradnike i pos-
jetioce upozna s vlastitim novim pri-
stupom u rjeSavanju problematike iz
oblasti drvne industrije (sve u smi-
slu spomenutog gesla), koji je u du-
hu najnovijih kretanja u svjetskoj
privredi i drvnoj industriji.

Taj novi pristup odnosi se na pre-
strrukturiranje u drvno-industrijskoj
proizovdnji kroz trzi$no orijentiranu
specijalizaciju i podjelu rada.

Razgovarajuéi sa struénom ekKip-
om pomno <odabranih suradnika te
razgledavajuéi izloZzene uzorke, po-
nudenu opremu i dijelove projeka-
ta, posjetioci su se mogli na licu
mjesta upoznati s djelatnostima
TCD-a na podruc¢ju marketinga, di-
zajna, polufinalne i finalne obrade
i kemijske zaStite drva, te s ostalim
istrazivanjima i djelatnostima.

Na izlozbenom prostoru TCD -a
posebno mjesto je zauzimala prezen-
tacija sistema »Kolektivne blagovne
znamke« (KBZ) kojim se kupc:ima

TRHNICKT Cenan 200 - 2acaen

garantira deklarirana kvaliteta svih
proizvoda obiljezenih ovim znakom.
Pored toga posjetiocima je bila do-
stupna i sva literatura s tog pod-
rudja.

Kako je TCD jedina ustanova u
SR Hrvatskoj, verificirana za ispi-
tivanje kvalitete namjeStaja .u okvi-
ru gistema KBZ, na jzloZbenom pro-
stcru mogao se razgledati dio te o-
preme, uz povremenu demonstraciju
ispitivanja kvalitete namjeStaja.

TCD je pokazao svojim nastupom
da je znanje najvrednija roba na
trzisStu, Sto treba biti dodatni impuls
u prevladavanju negativnih shvaca-
nja da je ulaganje u znanje — tro-
Sak.

Brojni ostvareni kontakti i sklo-
pljeni poslovi, te pokazani interes
posjetilaca, potvrduju opravdanost
nastupa TCD-a. Prihvacanje sloga-
na nastupa TCD-a ¢ini taj nastup
viSestruko Kkorisnim j uspje$nim te
namece obvezu da on uz stalno osu-
vremenjivanje i obogac¢ivanje posta-
ne nerazdvojni dio AMBIENTE.

Milorad Bijelac, ing.
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Usavrsavanje kalkulacija u primarnoj preradi drva

U povodu studije prof. dr Branka Kraljica [1]

Bogomil Cop, dipl. ing.
Zagreb

Prispjelo: 14. ITI. 1988.
Prihvaceno: 13. V. 1988.

Sazetak

U radu se polazi od toga da su istraZivanja
vezana za usavriavanje kalkulacija meophodna i
korisna, ali je jo§ vaznije da se zamisli i prijedlozi
primijene i potvrde u praksi. NajvazZnije je da se
iznadu takvi odnosi troskova i produktivnosti ra-
da, za razne vrste drva i razli¢iti sastav piljene
grade, koji ée oomgucéiti da se troSak ili utrosak
sati iskaze po jedinici grade jedne vrste drva, ili
u uvjetnoj jedinici. Tada ¢e biti moguce realno
usporedivanje poslovnih rezutlata izmedu pilana.
Iz toga ¢e onda proizaci poticaj za stalno unapre-
divanje proizvodnje.

1. Opéi osvrt

Nastavljajuéi da i nadalje pridonosi napretku
struke, nakon njegova dugogodiSnjeg istraziva-
¢kog rada i napisanih brojnih znanstvenih radova,
vezanih za ekonomsku problematiku Sumarstva i
drvne industrije, dr B. Kralji¢ je s ovom najno-
vijom studijom »UsavrSavanje kalkulacija u pri-
marnoj preradi drva«, dao nov poticaj daljem na-
pretku tih djelatnosti. Poznat kao otvoren i od-
luéan pobornik struéne istine, B. Kralji¢ je i sa-
da, usprkos nimalo ohrabrujuc¢e klime u struci u
pogledu traZenja i primjenjivanja novog u pri-
vredivanju, pa i naustrb nedovoljnog razumijeva-
nja i spremnosti da se njegovi prijedlozi dalje
razraduju i primjenjuju u praksi — ostao doslje-
dan i vjeran sam sebi — nepomirljiv protivinik
stagnacije i mirovanja, uporan u trazenju izlaza
za bolje sutra, ustrajan u prevladavanju iskrslih
teSkoca. Za njega se moze s pravom redéi da se,
zahvaljujuéi nesvakidas$njoj radnoj energiji i svo-
jim teoretskim radovima, zaista oduZio svojoj
struci. Zaliti treba samo $to je premalo uradeno
da se te zamisli i prijedlozi praktiéno primijene
u samoj proizvodnji. Stoga tek predstoji ono naj-
vaznije: u suradnji i zajedno s drugim prenijeti
zamisljeno u dnevni zivot i poslovnu praksu.

Polazedi od toga da pojedine ideje i zamisli,
pa bile i najbolje, potvrduju svoju pravu vrijed-
nost samo primjenom, a to vrijedi i za ovu Stu-
diju, pravi posao tek pocinje. Mozda i veéi i tezi
nego S$to je bilo napisati Studiju. Jer, napisati
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Struéni rad

studiju ovisi uglavnom o pojedincu osobno — o
njegovom znanju, upornosti i ispoljenom stvara-
lastvu. Nasuprot tome, primjena ovisi o desetina-
ma struénjaka, pa i ¢itavih radnih kolektiva. Pri-
je svega o njihovu znanju, o njihovoj dobroj volji
i spremnosti da se prihvate tog posla, a jo§ wvise
od sposobnosti da te prijedloge znalacki prilagode
specifiénostima sredine i primijene u dnevnoj
praksi. Znacaj primjene je i u tome $to se tada
ne samo provjerava svrsishodnost prijedloga, veé
se paralelno, u hodu, ti prijedlozi popravljaju i
dotjeruju, radaju nove zmisli i otkrivaju novi, jo$
primjereniji pokazatelji i odnosi bilo troSskova bilo
produktivnosti rada.

Ne smatram se teoretski sasvim dorastao da
presudujem o svrsishodnosti i primjenjivosti ele-
menata vezanih za usavrSavanje kalkulacija do
kojih je dr B. Kralji¢ doSao istrazivanjem. Me-
dutim, poSto sam se tom problematikom prakti¢no
bavio mnogo godina, mislim da mogu pridonijeti
da se teoretski zakljucci i prijedlozi prizemlje za
praktiénu primjenu, odnosno prilagode uvjetima
i moguénostima sadaSnje proizvodnje, posebno u
pilanskoj preradi.

U situaciji kad je u proizvodnji oslabio inte-
res za primjenu i usavrSavanje obracunskih kal-
kulacija, a one su osnova za usporedivanje poslov-
nih rezultata izmedu privrednih subjekata, mislim
da je u ovom cCasu najvaznije da se najprije u-
vedu S§to jednostavniji, ali kljuéni pokazatelji i
odnosi, prilagodeni stvarnim prilikama u proiz-
vodnji, napose nivou ovladavanja te problematike
od strane struénih ljudi i njihovoj spremnosti da
u datim okolnostima rade na njihovoj primjeni.
Kad se jednom uhoda ta prva faza pracéenja klju-
¢nih elemenata iz obradunske kalkulacije, bit ¢e
stvoreni uvjeti i raspoloZenje u radnim organiza-
cijama da dalje produbljuju tu problematiku, da
ulaze u sve veée detalje i dalje usavrSavaju me-
tode i elemente za primjenu.

Neprestano usporedivanje poslovnih ostvarenja
i rezultata u uvjetima kad toliko zaostajemo za
drugima, osobito za vanjskim svijetom, od pose-
benog je znacenja za pilansku preradu, tim viSe
jer se radi o masovnoj proizvodnji i $to pilane
prerade oko 90" od cjelokupne koli¢ine proiz-
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vedenih trupaca. Stoga je od najveée vaZnosti da
se upravo u pilanskoj preradi $to prije pnimije-
ne takvi praktiéni pokazatelji koji ¢e na Sto jed-
nostavniji nacin i $to ociglednije ukazati na ne-
dostatke, odnosno na naSe zaostajanje. Takwi po-
kazatelji, koji bi mogli pruziti dovoljno realnu
sliku stanja i efikasnosti poslovanja, mogli bi biti
troSkovi piljenja za ¢itav OOUR pilane, ili utro-
Seni sati po glavnim odjelima, i za pilanu kao
cjelinu. Tek kad se na toj osnovi ostvari stalna
razmjena rezultata i iskusava izmedu pilana, pri-
kupe i srede odgovarajuéa saznanja i stvori po-
voljna klima za dalji rad, bit ée moguée da se
ide dalje — u izbor i pracéenje ostalih troskova, kao
i pokazatelja produktivnosti rada, s njihovom a-
nalizom, primjenom i usporedivanjem s drugi-
ma.

Struénjak savjestan i Zeljan znanja, naklonjen
struénom i poslovnom uzdizanju i s razwijenim
osje¢ajem suodgovornosti za poslovne rezultate,
pogotovo kad su nezadovoljavajuéi, ne moze osta-
ti ravnodusan i ne pokuSati u datoj situaciji nacéi
izlaz iz teSkoca i promijeniti tokove poslovanja
nabolje. U nastojanju da poboljSa poslovanje, kao
oslonac i putokaz mogu mu posluziti rezultati dru-
gih, boljih i uspjes$nijih, osobito onih koji su, us-
prkos podjednakih ili ¢ak nepovoljnijih uvjeta,
uspjeli ostvariti zadovoljavajucée rezultate. Na os-
novi kriticke analize rada i rezultata tih drugih,
prosto ée mu se otkriti u kom pravcu, na kakav
nac¢in, s kakvim sredstvima i mjerama je moguée
ostvariti poboljSanja u vlastitoj proizvodnji, od-
nosno nezadovoljavajuéi rezultat postepeno pre-
obratiti u poslovni uspjeh. Stalna teZnja da do-
stigne, pa i prestigne, one bolje ispunit ¢e ga od-
luéno$éu da zajedno s drugima radi na tome da
se Zeljene promjene zaista i ostvare. To samo
znaéi da ée se u proizvodnji uvijek naéi nekoliko
perspektivnih struénjaka Sumarsko-drvarske
struke, sklonih analitickom i studijskom radu,
koji jedva c¢ekaju da ih se ukljuéi u odgovarajucéu
akeiju.

Pri tome je razumno polaziti od toga da tra-
zenju sve boljih pokazatelja i odnosa troskova i
produktivnosti rada za razne vrste drva i za raz-
liéit sastav piljene grade nece biti nikad kraja
— sve bolji, praktiéniji i efikasniji pokazatelji i
odnosi ¢e postepeno zamjenjivati one koji su se u
praksi pokazali kao neprimjereni. Da bi se u tome
potpuno uspjelo, potrebno je ostvariti organiziranu
suradnju naucénih i strnuénih radmika, naucénih i
struénih institucija s radnim organizacijama pro-
izvodnje. Povezati sve te snage i stvoriti im od-
govarajuée materijalne uvjete, to je zadatak od
¢ijeg ispunjenja ¢e zavisiti dalji uspje$mi razvoj
pilana, pa i ne samo njih. Od toga ¢ée osobito ovi-
siti dalje usmjerenje, uzdizanje i afirmacija mno-
gih sposobnih strucénih kadrova, koji bi se, inace,
prepusteni sami sebi, izgubili u sivilu prosjeéno-
sti.

Kao §to je u neposrednoj proizvodnji medu-
sobno povjerenje i spremnost na suradnju izmedu

inZenjera i tehnicara i ostalih radnika uvjet za
postizanje optimalnih rezultata, tako je i sada, kad
se radi o predlaganju i prijenosu nauénih dostig-
nuéa u praksu, neophodna praktiéna suradnja iz-
medu nauénika-kreatora i inZenjera i tehnicara iz
proizvodnje. Manje samouvjerenosti u jedinu is-
pravnost vlastitog stajaliSta ili prijedloga, a viSe
spremmnosti da se uzmu u obzir i misljenja drugih,
to je preduvjet za argumentiranu raspravu i do-
noSenje odgovarajuéih zakljucaka za primjenu.
Samo takvom ravnopravnom suradnjom moZe se
ostvariti zamisljeno.

Ako izostane takva suradnja, onda i najbolje
zamisli zaostanu najéeSée u kabinetima, umjesto
da su krenule u praktican Zivot, izazivajuéi to-
liko potrebne promjene u privredivanju. Neop-
hodno je mnogo puta i prakti¢no pokazati kako se
ne$to moze ostvaniti. Naravno, za to su potrebna
odgovarajuéa materijalna sredstva koja ¢e omo-
guditi da se nauéni radnici céeSée nego do sada
pojavljuju u nas$im radnim organizacijama i da
praktiéno, programski i organizirano prenose na-
uku u dnevnu praksu. Radne orgamnizacije Sumar-
stva i drvne industrije i njihove zajednice su naj-
pozvanije — one to jedino i mogu — da za takvu
suradnju izdvoje potrebna maiterijalna sredstva i
da je ispomtognu sa sposobnim struc¢nim kadrovi-
ma.

2. O odnosima troskova
i produktivnosti rada

Bez obzira na to da li se radi o iskazivanju
ili usporedivanju trosSkova ili utroSka sati, bitno
je da se iskazivanje po jedinici svede na jedim-
stven pokazatelj — najbolje na gradu jedne vrste
drva. Tek kad se proizvodnja ili realizacija grade
raznih vrsti drva i raznog sastava grade po sor-
timentima iskaze na jedinstven nac¢in u uvjetnoj
jedinici, bit ée moguéa dovoljno realna wuspore-
denja rezultata izmedu pilana, usprkos razlika u
procenbtima iskoriSéenja i ucée$éu soritmenata.

Ipak, radi potrebnog razlikovanja tokom pri-
mjene, dobro je naglasiti da su jedno koeficijen-
ti odnosa troSkova, a sasvim drugo koeficijen-
ti odnosa utroS$ka sati. Drugim rijeéima, koefici-
jenti odnosa koji odgovaraju za svodenje trosSko-
va na jednorodnu jedinicu ne mogu, u pravilu,
posluziti i za svadanje na uvjetnu jedinicu utro-
Senih sati. To znacéi da se posebno utvrduju od-
nosi tro§kova, a posebno odnosi utroSka sati.

Analogno, odnosi utvrdeni za jedan nadin pilje-
nja ne odgovaraju za drugaciji na¢in, odnosno -dru-
gadiji sastav proizvedene grade. Odmnosi koji, re-
cimo, vaze za klasi¢an nacin piljenja ne odgovara-
ju dvofaznoj pilanskoj preradi s izradom elemena-
ta, ili tzv. »tombante« piljenju.

Utvrdivanje troSkova po jedinici, bilo po m3
oblovine ibilo po m3 grade, a oni su zbog raznoraz-
nih okolnosti razligiti u svakom OOUR-u pilane,
nema prave svrhe ako se ne usporeduju ili se me
mogu wsporedivati s odgovarajuéim troSkovima
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nekog drugog privrednog subjekta, najbolje o-
nog ¢iji su troSkovi najmanji. Tek iz usporedenja
s nekim drugim mogu proizaéi poticaji za analizu
troSkova i utvrdivanje uzroka zaostajanja, te po-
duzimanje odgovaraju¢ih mjera radi sniZzenja tro-
Skova. Upravo zato je i potrebno da se iznadu od-
nosi i koeficijenti koji ¢e omoguéiti $to realnije
usporedivanje, odnosno da se troSkovi ili utro-
Seni sati izrazavaju putem wuvjetne jedinice.

Pojmovi hrast, bukva, grab, brijest, javor i sl.
su ;suviSe neodredeni ako se nema mu vidu procent
iskori§éenja, nacin prerade i razli¢ito ucesée gru-
pa grade u proizvodnji. Zato i koeficijenti iteSko-
ée obrade, prema P. Razousu, koji su za hrast,
bukvu, grab, brijest, javor i sl. laboratorijski u-
tvrdeni i iskazani koeficijentom 1, zasluzuju po-
sebno objas$njenje. To je sasvim u redu kad se i
dok se sve spomenute vrste drva preraduju ma je-
dnak nadcin, tj. u neobrubljenu gradu. Posto se, za
razliku od graba, brijesta, javora i sl., koji se u-
glavnom preraduju u meobrubljenu gradu, iz hra-
stove i bukove oblovine proizvodi ‘'u pravilu gra-
da bitno drugacdijeg asontimana — uz neobrublje-
nu gradu i obrubljena i popruge, onda je logi¢no
da, za takav madin piljenja i za takav klasi¢an sa-
stav proizvedene grade, koeficijenti teSkoée obra-
de hrasta i bukve trebaju biti veéi od 1.

To treba uzeti u obzir prilikom dalje razrade
ove problematike za praktiénu primjenu, kako bi
izradunati i primijenjeni koeficijenti bili prilago-
deni situaciji u naSoj zemlji i nacinu piljenja i
proizvodnje piljene grade kakav je kod nas uobi-
¢ajen ili dominantan.

Dalje, ma stovari§tu trupaca odnosi zavise od
vrste drva, prosjecnog promjera i kvalitetnog sa-
satava oblovine, broja grupa za razvrstavanje i
razvoz, volumne mase trupaca i procenta isokri§-
tenja. Sve se ‘te raznolikosti kod utroska sati izra-
zavaju uglavnom putem normi rada, odnosmo ci-
jenama rada po fazama rada i vrstama drva.

Sto se troskova ti¢e, oni bi se na stovaristu tru-
paca mogli utvrditi za sve vrste drva zajedno po
m3 oblovine, a po m3 grade pojedinih vrsta drva
diobom troska po m3 oblovine 18 odgovarajuéim
procentom iskoriséenja.

Takoder bi se odnosi troSkova za amorti-
zaciju, kamate, troSkove osiguranja, porez i aku-
mulaciju mogli utvrditi najprije po m? oblovine,
odnosno — dicbom s procentom iskoriSéenja — po
m3 grade pojedinih vrsta drva, a onda i po pro-
sjeénoj vrijednosti grade, ili upravo proporcional-
no proizvedenim kolidinama i trznim -cijenama.
Tada bi vredniji sastav grade i vrednije vrste drva
bile optereéene i veéim troSkom.

S tim wu vezi treba napomenuti da je Sezdese-
tih godina u DIP-u Novoselec, koji. je svake go-
dine sastavljao detaljnu obradunsku kalkulaciju
pilane , za vrste drva hrast, bukva i ostali liséari,
primjenom gornjih kriterija, ustanovljeno da su
prosjec¢ni troskovi piljenja po m3 grade jedne vr-
ste drva priblizno jednaki, bez obzira na to da li
je grada proizvedena iz trupaca I, II. ili III. kiase.

Kad se utvrdeni prosje¢ni troS8kovi piljenja po m3
grade jedne vrste drva umnozZe s odgovarajuéim
procentima iskoriSéenja, dobiju se troskovi pilje-
nja po m3 i po klasama oblovine, a ti su to visi
Sto je oblovina kvalitetnija.

Primjena ovog iskustva ima veliko znacenje za
izra¢unavanje trzne cijene trupaca po vrstama dr-
va i kvaliteti, polazeéi od trziSne cijene grade koja
se, pazljivim radom, moze proizvesti iz 1 m?3 ob-
lovine odgovarajuée kvalitete. Bilo bi dobro i svr-
sishodno kad bi se ovo iskustvo provjerilo obra-
dunskim kalkulacijama jedne ili viSe pilana za
19387. godinu.

Za razvrsatvanje pojedinih troSkova iz obra-
¢unske kalkulacije na mosioce troskova — vrste
drva, ili na mjesta troskova — stovariSte tru-
paca, pilansku dvoranu i skladiSte grade, veoma
je vaZan sastav grupa grade u 1 m? oblovine,
ili u m3 grade, po vrstama drva i kvaliteti oblo-
vine. Na osnovi probnih piljenja u SR Hrvaskoj
po JUS-u iz 1955. (vidi B. Cop: Pilanska prerada
i odnosi sa Sumarstvom), izra¢unani su prosjecni
procenti udjela u 1 m? oblovine glavnih grupa
grade: neobrubljena, obrubljena i sitna grada, a
te grupe priblizno odrazavaju medusobne razlike
u te§koéi obrade. Zbog podjednake obrade na
strojevima, u neobrubljenu gradu wkljuceni su
kod hrasta i Zeljezni¢ki pragowvi i skretni¢ka gra-
da, a kod bukve i Zeljezni¢ki pragovi i srzna gra-
da.

Da bi se ta wce§céa grupa grade u pilanskoj
oblovini mogla prakti¢no iskoristiti prilikom utvr-
divanja odnosa za preracunavanje u uvjetne je-
dinice, daju se nize odgovarajuéi tabelarni podaci
za glavne vrste drva.

Udio grade u 1 m? oblovine HRASTA — u /s

Kvaliteta trupaca I II 111 P.O. Pro-

sjek
Neobr. grada 44,79 16,38 1,30 42,20 13,22
Obrub. grada 9,01 17,70 16,16 9,30 15.60
Popruge i ost. 684 13,20 15,93 6,50 13,54
Ukupno

(/o iskor3é) 60,64 47,28 33,39 58,00 42,36

Ucesée oblovine
po kvaliteti
u " 11,2 351 49,4 4,3

Udio grade u 1 m3 oblovine BUKVE — u 9/,

Kvaliteta trupaca 1 I 111 P.O. Pro-

sjek
Nebor. grada 33,66 13,12 2,91 42,0 11,20
Obrub. grada 18,51 27,81 21,85 12,0 23,46

Popruge i ost. 9,08 13,22 15,05 6,0 13.44

Ukupno
("/o iskorisé.) 61,25 54,15 39,81 60,0 48,10

UceSce oblovine
po kvaliteti
u " 8,7 389 482 42
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Udio grade u 1 m* oblovine JASENA — u /y

Kvaliteta trupaca I 11 III  Prosjek
Neobrub .grada 68,56 59,79 46,80 55,65
Popruge i ost. 3,51 4,31 5,84 4,81
Ukupno

@/ iskorigé.) 72,07 6410 52,64 60,46

Ucescée oblovine
po kvalhiteti u #/y 7.5 55,6 36,9

’ )

Udio grade u 1 m* oblovine JELE-SMREKE

— u

Kvaliteta trupaca I II III  Prosjek
Normal. gr.

i grede 67,41 58,59 48,776 55,54
Kratka gr.

i letve 8,67 9,27 9,72 9,39
Ukupno

(°/o ‘iskori$¢.) 76,08 67,86 58,48 64,93
Ucescée oblovine

po kvaliteti u P/o 10 50 40 100

Prosjeci wuéeSéa grade po m? oblovine za poje-
dine vrste drva izrac¢unati su srazmjerno uceséu
klasa oblovine, koje je utvrdeno ili ocijenjeno za
SR Hrvatsku.

3. Prijedlozi i zakljucak

Da bi se u pilanskoj preradi omogucila praktic-
na primjena zamisli i prijedloga iz Studije, po-
trebno je prethiodno uraditi slijedece:

a) — Utvrditi 1 dogovoriti strukturu troskova
obrac¢unske kalkulacije, kako bi ih svi OOUR-i
pilana mogli iskazivati i pratiti na jedinstven na-
¢in.

Bilo bi najbolje kad bi se obracunske kalku-
lacije dzradivale po vrstama drva: hrast, bukva,
ostali tvrdi liSéari, meki liS¢ari i Cetinari. Pritom
je vazno da se trosak sirovine iskazuje dostavio
pilana (s tro$kowima transporta do pilane), kako
bi se, odbijanjem troSka sirowine od cijene ko-
§tanja, mogli utvrditi trogkovi piljenja ili troskovi
prerade.

b) — Utvrditi i dogovoriti odnose troskova po
vrstama drva, kako bi se troSkovi mogli svesti
na jednu vrstu, odnosno uvjetnu jedinicu.

¢) — U daljoj fazi i u analiti¢cke svrhe utvr-
diti i dogovoriti konkretne odnose troskova ili
kljuéuve za razvrstavanje pojedinacnog troSka na
mjesta troSkova: stovariSte oblovine, pilansku
dvoranu i skladiste grade, i svodenje itroska na
uvjetnu jedinicu.

d) — Priloziti svakoj obragunskoj kalkulaociji

iskaze o propiljenoj oblovini po kvaliteti i vr-

stama drva: hrast, bukva, O. T. L., M. L. i Ceti-
nari, proizvedenoj i realizirannoj gradi za te iste
vrste drva. Bilo bi, maravno, jo§ bolje kada bi se
dostavljao i iskaz grade po sortimentima.

Bilo bi nadalje uputno kad bi se u tom smislu
preradile obracunske kalkulacije za 1987. godinu,
bar za nekoliko karakteristi¢nih ili najuspjesnijih
pilama.

Sve bi to bilo ostvarivo kad bi Poslovna za-
jednica Exportdrvo, zajedno sa radnim organiza-
cijama, angazirala autora Studije i zajedno s njim
oformila grupu strué¢njaka koji bi kontinuirano ra-
dili na toj problematici. Ako ideje i zamisli iz
Studije budu prihvaéene od proizvodnje, znalac¢ki
razradene za primjenu i uvedene u praksu, to
¢e biti prekretnica ka uspje$nijem gospodarenju i
daljem razvoju, ne samo pilanske prerads veé
i drvne industrije, pa i $umarstva. To bi ujedno
bio primjer uspjele suradnje izmedu nauke i prak-
se.

Recenzent: nu Ivica Milinovié
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KREVET

LeZzaj u funkciji zdravog spavanja

mr Ivica Grbac
Sumarski fakultet Zagreb

Prispjelo: 6. veljace 1988.
Prihvaceno: 3. ozujka 1988.

Zivotni vijek je posljednjih desetljeéa u industrij-
skim gradovimga u stalnom porastu. Za muskarce da-
nas prosjecno iznosi 70 godina, a za Zene 75 godina.
Ljudi ée sve dulje zivjeti u odnosu na sada$nju pro-
sjeénu zivotnu dob. Otprilike 20 produktivnih godina,
covjek prespava. Dakle, skoro treéinu svog zivota co-
vjek provede u krevetu, ali se svaki treéi ujutro ne

osjeca ispavan odnosno odmoran.

UDK 630%836.1

Struéni rad

Dobar san nije nikakav luksuz nego je Zivotno
vazan. Ukratko, san nije »mala smrt« — san vra-
¢a ljudima snagu koju je dnevni tok uzeo. To su
C¢injenice 'koje ukazuju koliki znacaj treba dati
krevetu i koliki znacaj ima trgovina namjestajem
kod savjetovanja u izboru. Dok kupei kupuju novu
spavacu sobu uglavnom prema estetskom izgledu,
trebala bi trgovina nuditi lezaj (madrac) za »zdravi
san« odnosno zdravo Zivljenje.

I ove godine u »Kolnu« krevet je uz kuhinju bio u centru paznje



130

I. GRBAC: Krevet... Drvnaind. 39 (5—6) 129—133 (1988)

»Kako si ¢ovjek prostre onako ée spavati«. To
je bio moto na ovogodi$njem sajmu u Kodlnu kod
proizvodacda kreveta i lezaja. Medutim, kako stoji
sa znanjem o tehnologiji zdravog sna? Neki pro-
izvodacdi lezaja (madraca) i kreveta Zale se na ne-
znanje prodavaca, ali da li je to ¢udno? Tko bi se
ovdije Zelio informirati doSao bi do toliko razli-
¢itih konstrukeija i sastava materijala koje i stru-
énjake mogu dovesti u ocajanje. Prije svega iz-
gleda da i proizvodacdi u nekim pitanjima nisu su-
glasni. Tako postoje prigovori da neki proizvodaci
vrlo lakomisleno upotrebljavaju izraze »zdravox,
»pravilno za kraljeSnicu« i sl.

Promatra¢ dobija dojam da mnogi proizvodi
prema njihovoj obradii svojstvima odgovaraju za-
htjevima. Ovo potvrduju i nedavna testiranja u
Njemadkoj. Za 1% ispitanih »pravilnih za kraljes-
nicu« jednodjelnih lezaja sa opruznom jezgrom,
srednje oijenske grupe, date su iskljuéivo dobre i
zadovoljavajuce ocjene. S malim iznimkama mo-
gli su sa rezultatima testiranja biti zadovoljni i
precizvodaci elastiénih podloga iz masivnog drva,
usitnjenog drva i raznih kombinacija. Tada je bilo
¢ak jednom »vrlo dobar« ali i dva puta »nezado-
voljavajuéi«. No od tada se razvijaju novi siste-
mi. Jasno objasnjenje ovakih testova, a i opée ve-
ée znanje o zdravlju doveli su do toga da inte-
resenti ne dolaze viSe u prodavaone bez ikakvog
predznanja. Oni vrlo pozitivno prihvaéaju »zdrav
krevet«

Medutim, treba se €¢uvati raznih dogmatskih
principa kvalitete koje navode pojedini proizvo-
da¢i za svoje proizvode. Odlucéujucée pitanje nije
opruzna jezgra ili spuzva, odnosno sintetski ili pri-
rodni materijal.

LeZaj (madrac) treba biti dovoljno nosiv da po-
dupre tijelo, ali osim toga mora omoguéiti izmje-
nu zraka i vlage, za sakupljanje topline i vlazno-
sti kcja ne smeta san. Za opruge vrijedi da one
ne koce ove funkcije nego potpomazu nosivost, a
ipak moraju biti dovoljno elastitne da popustaju
pod pritiskom ramena i ruku.
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»Interllibke« krevet s dvojnim ojastu¢enjem

Idealni krevet drzi kraljeSnicu kod postranog
poloZaja spavaca ravno a kod poloZaja na ledima
slijedi zakrivljenje kraljeSnice. Na taj nacin su od-
tereceni osjetljivi diskusi. Naravno svaki proizvo-
da¢ kreveta u K6lnu uvjenit ¢e vas u slogan »daska
u krevetu je proslost«.

Posto su kupci vrlo razli¢ito gradeni i jos k
tome imaju potpuno razli¢ite zahtjeve na komfor,
»idealni krevet« naravno ne postoji.

Najbolje rjeSenje mozZe se na¢i s probnim le-
Zanjem. Samo ‘ukoliko se kupci ujutro osjeéaju is-
pavani i odmoreni, onda su to zadovoljni kupci.

U razgovorima s proizvoda¢ima na ovogocdis-
njem internacionalnom sajmu namjestaja u Kolnu
saznajemo jo$ neke detalje o kojima bi »vrijedilo
i kod nas razmiS$ljati«, ali »samo razmisljati«.

Naime, u Njemackoj se javlja problem kod tr-
govaca namjestaja koji se bave uskladenjem le-
zaja i podloge. To je kombinacija lezaja s opruz-
nom jezgrom i podloge od lamela drugog proizvo-
daca, koja je naravno podesiva. Nazalost, tvrde
proizvodadi, to je jo$ uvijek kombinacija koja se
moze najceSc¢e sresti na njemackom trzistu. I tako,
ako je povjerovati iskustvima raznih znanstvenih
ispitivanja, prednosti jedne komponente u krevetu
ponistavaju prednosti druge. Bilo koji lezaj ne
pristaje uz bilo koji krevet.

Ponudac¢i na ovogodiSnjem sajmu, ne bez raz-
loga, razvili. su za svoje podesive okvire s fleksi-
bilnim drvenim lamelama lezaje od moltoprena ili
lateksa koji mogu podnijeti opterec¢enje spavanja
na podlogu i koji mu se potpuno prilagodavaju.
Tada se, zajedno s leZajima (madracima) koji su
izradeni specijalno za oviu svrhu i u kojima je jez-
gra od beskonaénih opruga, nude i odgovarajuce
kombinacije lezaja i elastiénih podloga. Ovdje pro-
izvodadi idu za tim da zadovolje zahtjeve potroSa-
C¢a za lezajem iz opruga, ali nude i alternativu u
lateksu.

Zahvaljujuci pronalasku »dZepifaste« opruine jezgre bilo je mo-
gude stvoriti jedan lezaj koji se odlikuje prilagodljivoséu i no-
sivoséu. Ovdje se lezi uvijek »ispravno« u bilo kojoj poziciji
lezanja. Naravno proizvoda¢ nudi mnnoge kombinacije iz svog
proizvodnog programa uglavhom sa »BIO« materijalom i predlaze
individualno testiranje, odnosno, izbor po »mjeri«.
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Za normalni leZaj od opruga je, isto kao i za
kvalitetni leZzaj sa sitnim oprugama i enormnom
elastiéno$éu, potrebna relativno ¢vrsta i ravnomje-
rna podloga. Za podlogu se nude razni okviri od
spiralne Zice, okviri od fiksno uévr$éenih lamela,
odnosno od posebno §irokih letvica.

Sto se ti¢e pitanja opreme kreveta, nije vazno
samo da skladi$te bude puno. Mnogo je vaznije
da se izvr$i pravilan odabir, pravilan u pogledu
cijene, kvalitete i kod lezaja u pogledu dezena.
Koju alternativu odabrati npr. od pet razli¢itih
kreveta izmedu 200 i 250 DM? Ova razlika u cije-
ni ne dopusta viSe od dvije kvalitete, ali se onda
one zaista medusobno razlikuju.

Vrlo je vazna pravilna prezentacija odredenog
sistema za krevet, uvjerili su nas proizvodaéi u
Kolnu. Upravo zbog toga bi interes trgovaca tre-
bao biti usmjeren i na studijsku ponudu proiz-
vodacda. Kupac mora imati moguénost da iskusa
mogucénosti pecdeSavanja okvira, a da pri tom ne
bude u centru paznje znatizeljne publike. Ali treba
biti u centru paznje prodavaca.

I ove godine osjeca se trend bio materijala u
krevetu. Sve je veéa upotreba vune. Prodaja le-
zaja sa strizenom vunom skoro je 50% vecéa u Nje-
mackoj nego ranije.

Proizvodac¢i opreme za krevete s vunom zak-
Ijuduju da potrosaéi viSe paznje posvecuju njiho-
voj opremi. Kao da su spoznali koliko je za zdrav
san vazan dobro opremljen krevet. Vuna ima spo-
sobnost dcbrog prihvaéanja vlage , tako da u do-
bro temperiranom prostoru nema znojenja niti
smrzavanja. Vuna moze prihvatiti vlagu u obliku

pare u visini 33% svog volumena. Da to prido-
nosi boljem spavanju, objavio je nedavno Institut
u Hohensteinu nakon detaljnijih istrazivanja. Tu
su termofizio$ka svojstva vune objaSnjena ovako:
ona grije kada je hladno i hladi kada je vruce.
Internacionalni sekretarijat za wvunu i prirodna
punjenja u Njemacko]j, testiranjem u prolizvodnji
i kod kupaca, propisao je prvroklasnu kvalitetu vu-
ne. Kod artikala za krevet, gdje potrosaci ne mogu
sami vidjeti kakvo je punjenje, moraju se pouzdati
u odredbe Internacionalnog sekretarijata koje je
on dao 1 pogledu kvalitete vune.

Od nowvih proizvodacéa kreveta i opreme za kre-
vete na ovogodiSnjem sajmu u Koélnu spomenut
¢emo neke. Kod proizvodaca »Interlilbke« moZete
izabrati svoj komfor za spavanje prema va$im in-
dividualnim, fizickim trazenjima. Ovaj proizvodac
nudi dva sistema kreveta, a Vi odlucite koji odgo-
vara Vama i VaSoj kraljes$nici. Ipak objasnjene su
razlike.

1 — LeZaj s opruznom jezgrom

Elasti¢na opruzna jezgra, visine 90 mm, obo-
strano je pokrivena sa »diSno« aktivnim sisalovim
runom. Preko toga obostrano 25 mm pjene, sloj
pamuka, te sve pokriveno 100% pamuénom deko-
rativnom tkaninom.

2 — LeZaj s opruznom jezgrom i konjskom
. strunom

Izrada ovog lezaja odgovara »Interliibke« le-
zaju s opruznom jezgrom. Dodatni sloj iz konjske
strune, a izjednacavanju vlage pridonosi na jed-

»Krevet koji se talasa od zadovoljstva«
1. Vodena jezgra visine 21 cm omogucuje puni komfor spavanja — 2. Ukrucdenje iz PU pjene velike gustoée — 3. Presvlaka iz
prirodnih materijala (pamuk, vuna, lan) — 4. Sistem grijanja s mogucéno$éu individualnog podeSavanja temperature na slici nije
vidljiv, smjeSten izmedu vodenog lezaja i sigurnosne folije (utro$ak struje kao npr. hladnjak) — 5. Sigurnosno postolje (drveno,
metalno, odnosno po zelji) — 6. Sigurnosna folija — smjeStena izmedu lezaja i grijata. Ona ¢ini okvir vodonepropusnim i u
sluéaju ostecenja prihvaéa vodu
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Usporedba grijaca devet razlic¢itih proizvodaca i grijaca »UNISAFE«

noj strani sloj pamuka, a na drugoj sloj ovéje vu-
ne.

3 — Lezaj s »dzepicastom« opruznom jezgrom

Kod ovog rastro$no opremljenog leZzaja su ci-
lindriéne opruge pojedina¢no wuSivene u tanke
prozirne »dZepove«. Zatim obostrano prekrivene
sisalom. Preko toga obostrano sloj latekspjene, o-
bloZzene slojem pamuka. Kao pojacanje na jednoj
strani je kvalitetna vuna, a na drugoj pamuk. Kom-
pletna konstrukcija presvucenna je dekorativnom
tkaninom.

Krevet »Interliibke« sa donjim ojastucenjem,
podesen je za svaki od tri opisana »Interliibke« le-
zaja. Na peteroslojnim drvenim letvama pociva
donje ojastucenje. Kembinacija donjeg ojastuce-
enja je gumirana zima — GR jezgra kokos ob-
loga.

Daljnja mogucnost je »Interliibke« krevet sa
»Larolastic« drvenim rostiljem koji je optimalno
podesen za troslojni lezaj.

4 — Troslojni lezaj

Srednji sloj lezaja, visok 130 mm, sastoji se
iz 70 mm lateksa, obostrano prekivenog sa 30 mm
PU pjene. Ovom kombinacijom postize se cptimal-
ni stabilitet. Kompletna konstrukecija lezaja pre-
svucena je pamudénom ili vunenom dekorativnom
tkaninom.

Ovogodisnji sajam je viSe nego ikada nudio vo-
dene krevete. To je ozbiljan prodor na njemacko
trziste. Pojavili su se mnogi proizvodadi i uvjera-
vali kako je voda idealni medij koji se u potpu-
nosti prilagodava tijelu ¢ovjeka u bilo kojoj pozi-
ciji lezanja. Znanstvena ispitivanja u Americi to i
potvrduju. U Americi veé svako peto domacinstvo
koristi vodeni krevet, u Australiji svako drugo.
Norveska, Svedska i Danska veé¢ proizvode vode-
ne krevete. Njemacka je pred velikom dilemom,
da ili ne? MozZemo prije re¢i da, jer vodeni kre-
vet ima mnoge prednosti , u medicini da i ne
govorimo za ljude s razlié¢itim oboljenjima kralje-
$nice.

Jedan od nowviteta na ovogodi$njem sajmu bio
je 1itzv. »UNISAFE« grija¢ za vodeni krevet. Nje-
gova je prednost da u potpunosti eliminira elek-
triéna i elektromagnetska polja i moZe se primije-
niti za bilo koji klasican krevet (lezaj) za odrza-
vanje zeljene temperature.

Mnogi turisti u Jugoslaviji traze u hotelskoj
sobi vodeni lezaj, ali izgleda da naSi proizvodaci
nemaju inetresa za njegovu izradu. Mozda je to
samo privremeni trend, iako znanstvena literatura
govori suprotno.

Naravno u Kolnu su se mogle vidjeti i druge
novosti iz podruc¢ja namjestaja za lezanje, kao npr.
novosti kod »latoflexa« o ¢emu ¢e autor ovog ¢lan-
ka posebno pisati.
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HROMOS

Kemijski kombinat SoR
Radna organizacija ,CHROMOS* —

Emisiju slobodnoy formaldehidn kod
kiselootvrdnjujucih lnkova

Visnja Brnardié, dipl. ing.

Proizvodnja plocastih materijala, koji
se primjenjuju za velikoserijsku proizvo-
dnju namjestaja, ukljucuje i primjenu ke-
mijskih spojeva koji loSe utje¢u na ljud-
sko zdravlje. Jedan od takvih spojeva je i
formaldehid, koji je vazan sastavni dio
ljepila za iverice i furnirane iverice.

Ako se za obradu namje$taja primje-
njuju kiselootvrdnjujudi lakovi, poveéava
se ukupna koli¢ina slobodnog formalde-
hida, jer ova vrsta lakova ima u svom sa-
stavu ureaformaldehida veziva, koja sadr-
ze odredeni postotak slobodnoga formal-
dehida.

Slobodni formaldehid je ostao u vezi-
vu prilikom proizvodnje, jer ureaformal-

300 g -

80 ml zraka/min

cavaga: 970 mg

FO-sumarnc F£O

{ppm) (ppm/min)

2700 {
4
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1800
1500
1200
300

UDK 630%829.1

Struéni rad

dehidno vezivo nastaje reakcijom izmedu
uree i formaldehida u alkalnom mediju.

Osnovna reakcija je slijedeca:
NH

| 2 /H Nﬁz
C=0+ H-C == C=0

! N I

NH, 0 NH - CH,OH

Prema omjeru komponenata koje su-
djeluju u reakciji, te prema uvjetima re-
akcije mogu nastati linearne, razgranate i
mrezaste makromolekule. Koli¢ina slobo-
dnog formaldehida ovisna je o uvjetima
proizvodnje i krecde se od 0,6—2%, ovis-
no o proizvodacu.

Zadnjih desetljeéa postali smo svje-
sniji negativnog utjecaja formaldehida
na ljudsko zdravlje, pa smo u suradnji
s nasim dobavlja¢ima radili na izradi u-
reaformaldehidnih veziva sa smanjenom
koli¢inom slobodnog formaldehida. Tako

-

Slika 1a Klasi¢na plastificirana ureaformaldehidna smola
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,CHROMOS"

PREMAZI

ZAGREB, Radnicka cesta 43
Telefon: 512-922
Teleks: 02-172

OOUR Boje i lakovi
Zitnjak b.b.
Telefon: 210-006
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smole sa smanjenom koli¢inom slobod-
nog formaldehida.

Mjerenja su napravljena u laborato-
riju proizvodaca veziva.

Iz grafova mozemo zakljuditi da je e-
misija slobodnog formaldehida znatno ni-
za kod veziva s manjom koli¢inom slo-
bodnog formaldehida.

Najveda razlika u emisiji slobodnog
formaldehida je u prvih osam sati rada s
kiselootvrdnjujuc¢im " lakovima, $§to zna-
¢i da su uvjeti rada u lakirnici i procesu
otvrdnjivanja laka znatno poboljsani.

L
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Slika 1b Plastificirana ureaformaldehidna smola sa smanjenom koli¢inom slobodnog formaldehida

je pripremljena plastificirana ureaformal-
dehidna smola, koja sadrzi samo 0,2% slo-
bodnog formaldehida.

Dalja emisija slobodnog formaldehida
na dva tipa veziva prikazana je u slije-
dedoj tablici:

Kilasi¢na plastificdirana

Plastificirana UF smola

SuSenje ' ureaformaldehidna smola = smeflggsqr;c;gr; }‘]fi%léomom
1 TJEDAN 0,08 mg/g 0,04 mglg
2 TJEDNA 0,04 mg/g 0,02 mg/g
4 TJEDNA 0,03 mg/g 0,02 mg/g
6 TJEDANA 0,02 mg/g 0,015 mg/g
8 TJEDANA 0,02 mg/g 0,01 mg/g

Buduéi se u laku koristimo s 40 —
60 % ove smole, znac¢i da se koli¢ina slo-
bodnog formaldehida u gotovom laku kre-
¢e od 0,08 —0,12%, §to je znatno pobolj-
Sanje u odnosu na veziva koja su imala
vedi postotak slobodnog formaldehida.

Na grafovima cemo pokazati razliku
smjese slobodnog formaldehida kod kla-
si¢ne ureaformaldehidne smole i kod

Kao §to se vidi u tablici, dalja emi-
sija slobodnog formaldehida znatno je
niza kod prvog tipa veziva, te se na taj
nacdin znatno smanjuje koncentracija slo-
bodnog formaldehida.

U Tehnickom centru za drvo se pri-
prema, za potrebe drvne industrije, iz-
rada dvije komore za ispitivanje emisije
slobodnog formaldehida — jedna za po-
trebe laboratorijskih ispitivanja, a druga
za ispitivanje gotovih proizvoda.
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Strane vrste drva u evropskoj drvnoj industriji

FOREIGN TIMBER IN EUROPEAN WOODWORKING INDUSTRY

Prof. dr Bozidar Petric,
Sumarski fakultet, Zagreb

Primljeno: 5. svibnja 1983.
Prihvaceno: 10. svibnja 1988.

PINKADO

NAZIVI

Drvo trgovackog naziva PINKA-
DO pripada botanié¢koj vrsti Hylia
dglabriformis, Benth., iz porodice
Leguminosae.

Ostali nazivi su Pyinkado (SAD,
Velika Britanija, SR Njemacka,
Francuska, 1Ttalija, Burma), Iron-
wood (Velika Britanija) Boja, Jam-
be, Kada, Kongora, Sunia (Indija),
Mai deng (Tajland), Cam-Xe (Vijet-
nam), Sokram (Kambodza), Acle

(Filipini). Deng (Laos).

SL. 1 — Poprecni presjek, poveéanje 30x.

NALAZISTE

JuZzna i jugoistotna Azija. Gla-
vno podrucéje rasprostranjznja su In-
dija, Burma, Kambodza, Sjeverni i
Juzni Vijetnam i Filipini. Naselja-
va podrucja tropskih nizinskih traj-
no zelenih kiSnih Suma, gdje se Ce-
sto pojavljuje zajedno s tikom (Te-

‘ctons grandis, L.).

STABLO

Stabla dosizu visine do 35 m
duz'ne ¢istih debala su im 15 do
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Sl. 2 — Tangentni presjek, pov. 80x.

(Nastavak iz br. 3—4)

UDK 630%810

Strucni rad

20 m, a srednji promjeri deblovine
do 1,6 m. Debla su ocilindri¢na,
pravilna. Kora im je siva od crven-
kasto smeda, mepravilno raspucana,
nalik na koru platana.

DRVO

Makroskopske
karakteristike:

Difuzno porozno jedri¢avo drvo,
teSko uocljivh godova. Traheje jed-
va uocljive prostim okom, a drvni
traci uocljivi samo lupom. Bjeljika
uska, crvenkastobijela do svijetlo
zuto smeda. Srz tamno crvenkasto
smeda do purpurnosmeda.

Mikroskopske
karakteristike:

Traheje pretezno pojedinacne, u
parovima ili u kratkim radijalnim
nizovima, malobrojne, 4 do 8 na 1
mm? popreénog presjeka. Promjer
traheja 70.. 125.. 180 pm. Volum-
ni udio traheja u gradi drva oko
18%/¢. Traheje przi cesto dispunjene
tamnim srznim tvarima.

Aksijalni parenhim paratraheal-
no vazicentri¢an, aliforman do kon-
fluentan. Volumni udio aksijalnog
parenhima u gradi drva oko 11%.

Drvni traei homocelularni je-
dno do dvoredni u difuznom ras-
poredu, Sirine 11 do 45 pm, a vi-
sine 130 do 700 pm, ispunjeni tam-
nim srznim tvarima. Gustoc¢a tra-
kova od 8 do 14 na 1 mm tangen-

tnog smjera, a volumni wudio u
gradi drva oko 14%.
Drvna vlakanca libriformska,

rijetko septirana, duzine 1,15.. 1,49
1,93 mm, promjera 4,2.. 10,5.. 30
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pm. Debljina staniénih stijenki TehmnoloSka svojstva: pljenja treba obraditi otapalima.
1,5.. 3,5.. 6,0 pm. Volumni udio PovrSinska obrada otezana.

drvnih vlakanaca u \gradi drva oko
57.
Fizicka svojstva

Volumna masa suhog drva (p)
oko 870 kg/m3, prosuSenog drva
(fy2-5) 910 do 1250 kg/m? a siro-
vog drva (pg) u prosjeku 1200 kg/
m3. Udio pora oko 42%. Radijalno
utezanje (3,) oko 3,3%, tangentno
utezanje (B¢ oko 6,7%, a volumno
utezanje (8,) od 10 do 12/,

Mehanic¢ka svojstva:

Obradljivost:

Strojno se i ruéno tesko obra-
duje. Brzo zatupljuje alate. Obrada
zahtjeva veéi utroSak energije. Ne
moze se rezati i 1jusStiti. TeSko se ci-
jepa. Kod upotrebe vijaka i ¢avala
potrebno je predbuSenje. Mehani-
¢ka obrada laksa 'kod sirovog drva.
Obrada iizaziva nadrazaj sluznice.

Lijepljenje otezano zbog isrznih
smolastih tvari. PovrSine prije lije-

Cvrstoéa na tlak:

Cvrstoéa na vlak,
okomito na vilakanca
radijalno:
tangentno:
Cvrstoéa na savijanje:
Cvrstoéa na smicanje
radijalno:
tangentno:
Dinamic¢ka c¢vrstoéa savijanja:
Tvrdoéa (po Janki)
paralelno s vlakancima:

okomito na vlakanca:

Modul elastiénosti:

71.. 82.. 89 N/mm?
3,4 N/mm?
6.1 IN/mm?
130.. 145.. 160 N/mm?
15 N?’mm?
16,5 N/mm?
0,072 . 0.092.. 0,107 J/mm?
95 N/mm?
vrlo tvrdo

17800 N/mm?

SusSenje:

TeSko se suSi. SuSenje mora biti
polagano. Naginje raspucavanju i
vitoperenju.

Trajnost:

Prirodna trajnost velika. Otporno
na insekte, gljive, marinske Stetni-
ke i atmosferilije.

Upotreba:

Drvo za teSke unutarnje i vanj-
ske konstrukcije, podove, pragove,
stupove i kolje. Drvo za mostograd-
nju, brodogradnju, vozila i gatove.
Specijalno drvo za rucke alata i
drvne djelove strojeva.

SIROVINA:

Trupci duzine 4 do 7 m, sred-
njeg promjera 0,6 do 1,2 m i pi-
ljenice raznih dimenzija.

LITERATURA

‘11 Bre: »Handbook of Hardwoods«
Her Majest. Stat. Off., London, 1972.
2] Ramesh Rao, K. i Purkavas-
tha, Sk.: Indian woods«, Vol. 3. —
FRI Press, Dehra Dun, 1972.
3] Rendle, B. J.: »World Timbers«, Vol.
3 — E. Benn Ltd, London, 1970.
4] Scheiber, Chr. »Tropenhdlzer« —
VEB Vlg, Leipzig, 1965.
51 Wagenfuhr, R. i Scheiber,
Ch.: »Holzatlas«k — VEB Vlg., Leipzig,
1974.
Recenzent: St B
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AMBIENTA 88.
ili JOS JEDAN SAJAM NAMIESTAJA
Proizvodad¢i namjeStaja, u owim va. Sto se ti¢e domaéih iz pratece
teSk'm, »zamrzlim« vremenima, i- industrije i unutraSnjeg uredenja,

maju srecu, pa su dobili jo§ jedan
»medunarodni« sajam namjza§taja,
prateée industrije i unutraSnjeg u-
rec¢enja. Po obic¢aju, od onoga »me-
dunarodni« nije ni slova ostalo. Za-
pravo, nije bilo ni »prateée« indus-
trije, a i malo je tko bio i iz toga
»unutras$njeg« uredenja.

Sto se ti¢e stranih izlagaca, stvar
je . prije otvaranja bila manje vi-
Se jasna, pa nema potrebe i ovdje
razglabati o naSoj ekonomskoj poli-
ticl, teSko¢ama i zatvorenosti, jer,
na kraju krajeva, slab odaziv stranih
izlagaca mogao se i ocekivati. Kome
se od poslovnih ljudi dolazi u Za-
greb nma izlet? Bez posla i trgovine
nema ni tih »medunarodnih« sajmo-

kojih je bilo malo, oéito je da im
treba dati vremena. Mozda ¢e dogo-
dine bit: ve¢i odaziv.

Ako bismo stvari htjeli genera-
lizirati, ovo je manje viSe jo$S jedna
od brojnih manifestacija proizvoda-
¢a namjeStaja za koju se moze reci
da je uspjela, ako pod tim podrazu-
mijevamo solidan presjek kroz uo-
b.¢ajenu, standardnu produkeciju.
AKko Lismo usput htjeli upozoriti na
neSto zajednicko, to je nevjerojatna
vitalnost proizvodac¢a namjestaja,
koji i u ovim prilikama, kod zamr-
znutih cijena, kaosa u privredivanju,
bez akumulacije i dohotka, mizer-

nih plaéa i zarada, imaju snage da
rade, proizvode, ¢ak i izlazu na Am-

Program MINIMAX
R. 0. VRBAS Banja
Luka

Art Avant Garde: stolice i stoli¢

bienti. Cuda je danas malo, a ovo je
stvarno c¢udo! Proizvodaé¢i jo§ uvi-
jek pokuSavaju, jo§S uvijek se nada-
ju! Veé samo ta Cinjenica zavreduje
svaku paznju.

Nema na ovoj Ambienti atrakei-
ja novog, »dizajnerskih Stosova« za
razveseljavanje publike, ali ima na-
mjeStaja korektne izvedbe, istina, po-
znatih rjeSenja, ali dotjeranijih de-
talja, poStenih i Kkorektnih proizvo-
da.

Drvo i nadalje prevladava, a sti-
dljivo se pojavljuje metal. Kako da-
nas stoje stvari, pred proizvodadima
je veliko prestrojavanje. Sto ée se
dogoditi nakon »odmrzavanja« cije-
na, to je teSko prognozirati, ali o-
Cito je da proizvodacd¢ima namjeStaja
predstoje teSka vremena. No to ni-
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je niSta novo, jer njima n’kada ni-
su cvjetale ruze.

Kako svaka medalja ima dva li-
ca, tako i Ambienta ima ono svoje
drugo, ne ba$§ tako swijetlo lice. U
stvari. ako se nesto moZe zamjeriti
ovome »medunarodnom« sajmu i o-
voj koncepciji, to je manjak novosti,
novog namjeStaja ¢ uzoraka, te do-
bro dizajniraniih predmeta svako-
dnevne upotrebe, pri ¢emu se misli
na sve ono S§to se upotrebljava u
stanu, jer i svrha je ovakvih priredb:
ponuditi novo, ne$§to drugacije od o-
noga $to se vida svakodnevno u tr-
govackim kuéama, inace, ¢itav ovaj
napor nema pravoga smisla. Izlaga-
ti ve¢ videno ne vodi nikamo, to je
samo jedan troSak wiSe, jer koga
moze zan‘mati jedna »Deax« ili »For-
ma<«, kada je ima svaki prodajni
prostor u gradu?!

Drugim rijeé¢ima, buduénost o-
voga sajma je u promociji novoga
namjeStaja i dobro dizajniranih pre-
dmeta svakodnevne upotrebe. U ve-
zi s time je i inzistiranje na ocje-
njivanju standardne, redovite pro-
izvodnje (Mobilioptimum) te naci-
na izlagania (Amblienta) treba Sto
prije revidirat:.

Inace, od »ambijentalnoga« na-
¢ina ‘izlaganja na ovoj smotri ma-
lo je Sto ostalo. Istina, nije bilo o-
noga kaosa kao na biv§im proljet-
nim ili jesenskim priredbama Zag-
rebackog velesaima, gdje su nastu-
pali proizvodad¢i namjestaja, ali
mnogo toga je, bez obzira na iz-
vanjski red, manikalo. U prvome
redu isuviSe je »sima«-profila, uso-
renih Standova i ispuna od bijelo o-
licene iverice. Bilo je i dobrih pro-
stora, kao §to su stanovi RO »Vr-
bas«, »Orfiolika« ili Keifina, ali je
to malo. Ovakve »sima«-konstruk-
cije anonimne su i neprijatne, pro-
stori kutijasti i zatvoreni, pa se ¢ini
da je sve Kkoncipirano za izlaganje
traktora, a u posljednji ¢as je stigao
namjesStaj. U stvarf. manika svjet-
la, topline, pa i ljupkosti i plemeni-
tosti.

Naravno, prostori za izlaganije na-
mjeStaja mogu biti ovakvi i onakwi.
standardni i osobeni, gori i bolji, jer

je ipak u svemu najvazniji namje-
Staj, ali ostaje c¢injenica da je na
ovome sajmu uglavnom izloZeno sta-
ro i videno, pa je barem ambalazu
trebalo obnoviti. No, ovo su poceci,
pa c¢e idu¢a Ambienta (i ime nesto
znac¢i) valjda biti drukdija.

Po obicaju, velike trgovacke ku-
¢e se nisu iskazale. Tu prije sve-
ga mislim na Jugodrvo, Slovenijales
i RO Exportdrvo, ¢iji prostori, za
razliku od npr. Sipada, izgledaju
tuzmo. U stvari, oc¢it je nemar,
da ne kaZzem ignoriranje ovoga saj-
ma. Toliko o tome.

S poznatim, videnim namjesta-
jem, upnlicena radi kupca, ova Am-
bienta pokazuje neke dobre, ali i
loSe strane sadaSnjih proizvodnih
programa. Samo dio proizvedenog
namjeStaja rezuliat je stvarnih po-
treba trziSta i kupaca, a mnogo vi-
Se potreba proizvodnje i postojeé’h
kapaciteta. Naime, isuviSe je vidlji-
va teZznja i potreba da se proizvo-
di pretezno Kkorpusni namjeStaj u
ansamblima, kao sistemi 'ili sastav.
Jo§ uvijek ima »regala« i »regalax,
spavadéih soba koje se nisu odmakla
od »§lafcimera« naSih baka, iako su
nanovo ispri¢cane, a malo je malog
ili komadnog namjes$taja, jednostav-
nih, svakodnevnih predmeta, od TV-
-stoli¢a, preko obiéne police, do sto-
la i stolice. A ako se na §tandovima
Ambiente i naleti na ne$to od toga,
to je daleko od onoga S§to je danas
doista potrebno, ili je pak rije¢ o
sveprisutnoj »rustici«, u kojoj pre-
dnjace proizvodac¢i iz SR Hrvatske.

Taj namjeStaj u hrastovini, pre-
tezno namijenjen izvozu, prisutan
sve viSe i na naSem trziStu napro-
sto davi proizvodace, jer mu je vi-
jek pri kraju, pa su, prema tome, i
cijene u izvozu niske. Poznato je

Garnitura 708

=

da ve¢ nekoliko godina taj namje-
Staj gubi kupce u SR Njemackoj, pa
nije jasno S$to proizvodadi Zele po-
stiédi ovolikom pro.zvodnjom! I da-
lje izvoziti! Il se preorfijentirati na
domace trziSte s tim mrtvackim
sanducima? Takva politika ne &ini
se ba§ pametna.

Kao u svim poznatim sludaje-
vima, kada je rije¢ o izvozu, naj-
prije se mora istraz'ti domace tr-
ziSte 1 detektirati njegove potrebe,
a onda se taj recept, ako su proiz-
vodi uspjeli, primjenjuje kod izvo-
za.

NamjeStaj samo za izvoz i »pri-
lagoden« samo -izvozu, kao ta »ru-
stika«, najceS¢e je surogat, ili tek
tehni¢ka roba, a onda su, kada je
rije¢ o plasmanu u pitanju samo
n‘ze cijene. Istovjetnost toga na-
mjeStaja, bez obzira na proizvoda-
¢e, zapanjuje. Kolikogod se oni tru-
dili da iz th c¢uda neSto naprave,
izvedu »neSto svoje«, sve je ipak
isto, samo »rustika« i niSta drugo.
Tu nema rijeé¢i o prepoznatljivosti
ili originalnosti, a bez toga nema
ekspanzije i izvoza.

U biti, opet se postavlja pitanje
te nesretne politike razvoja proiz-
voda, pa i dizajna, jer je ocito da
ovaj posao ne podé¢iva na ozbiljnom
i sistematskom radu, veé¢ je razvoj
stvar trenutka, hitmih potreba pro-
izvodnje i zapoS$ljavanja, a onda je
sve mguce, pa i proizvodnja te »tru-
stike«, Da se privrednici dovijaju
na sve moguce nacine, ¢injenica je,
kao S§to je i ¢injenica da im u ovo-
me trenutku poslovanja nije ni
malo lako, dapace, ali ostaje ipak
pitanje za$to to, ili zar nema niti
jednog lakSeg nadina za upropaSta-
vanje te skupocjene hrastovine od
ovoga? Pa zar nije jednostavnije

Garnitura 705, MARLES, Maribor
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izvoziti trupce?! Naravno, kao »e-
stetsko« pitanje tu ne moze biti ri-
je¢i o dobrom ili loSem namjeSta-
ju, pa se i ne postavlja, jer dokle-
god bude kupaca bit ¢e i (nazalost)
takvoga namjeStaja, ali, kako danas
stoje stvari, taj se posao sve manje
isplati.

Sto se tice proizvoda iz grupe
plocastoga namjeStaja, i nadalje
prevladavju »sistemi« i »komponi-
bile«, ali je ne$to viSe lakSeg ma-
njeg namjesStaja, u prevladavajuéim
svijetlim bojama i tonovima. Neki
od tih programa zavreduju paznju
i nesumnjivo su osvjezenje na na-
Sem trzistu. Ovdje se u prvome
redu misli na mali Flex program
»Treske« iz Skopja, te Minimaxa iz
»Vrbasa«. Ovamo spada i Nova
Forma 88. »Mebla«, koja je izgleda
na »dobrom putu« da postane pro-
gram, a ono §to je bilo izloZeno (u-
glavnom bijelo) djeluje svjeze i ¢i-
sto.

Kod sva tri proizvodaca eviden-
tan je napor da se ti programi o-
suvremene, usklade s vremenom i
prisutnim trendovima. Konstrukecije
i izloZzene kompozicije djeluju jed-
nostavno i trezveno, ali ne i suho-
parno. Bilo bi netoéno tvrditi da
se ostali proizvodaéi plodastoga
namjeStaja »ne trude«, ali tu ima
malo Sta nova, pa i dobroga. U stva-
ri, kod najveceg dijela proizvodaca
toga namjeStaja manjka dobra do-
za Kritiénosti, pa nude ono S§to je
odavno proslo, ili S§to je pregazilo
vrijeme.

U neku ruku ovo se odnosi i na
tapecirani namjestaj na ovoj prired-
bi, jer se i nadalje sve vrti oko
dueta trosjed-fotelj, istina kvazimo-
dernog obli¢ja, ali to pomalo po-
staje zamorno. Vidio si jednu gar-
nituru — vidio si sve!

Nova Kkretanja na tome planu;
individualni komadi, lezaljke i lak-
§i sistemi, kombinacije s metalom,
jedva da su dotakle naSe proizvo-
dace, uz nekoliko iznimaka, koje su
se utopile u toj sivoj, uobicajenoj
produkeciji.

U biti, ova velika ponuda tape-
ciranog namjeStaja govori prije sve-
ga o Kkrizi prawih ideja, jer je, ka-
ko se ¢ini, ipak najteZe naéi pravi
odgovor na pitanje Sto da se proiz-
vodi. Danas$nji tapecirani namjestaj
namiijenjen stanu pati od evidentne
greske, vidljive i na Ambijenti; pu-
no laznog sjaja, skupih materijala,
predimenzionirasti bez duha ili ne-
kih posebnih karakteristika. Jed-
nostavno receno, malo je original-
nih predmeta. Ili, ako je sav taj ta-
pecirani namje$taj namijenjen ku-
pcu, u S$to se mora vjerovati, na-
¢injen po tome prema »kupcéevu u-
kusu«, ipak treba redi da se raz-
li¢itim ljudima, s njihovim pojedi-
nacénim potrebama, moze odgovo-
riti boljim ili ukusnijim tapecira-
nim namjeStajem.

Izdvojiti ipak treba leZzajeve kod
Kerina i »Oriolika«, jedan sklopivi
naslonja¢ kod »Mebla«, i to bi bilo
sve. Steta! Ovdje vrijedi spomenuti
nekoliko komada (stolica, naslo-
nja¢) grupe mladih arhitekata pri
Kulturno-informativnom centru Za-
greb, pod nazivom »Art Avant Gar-
de«, koje su malo osvjeZenje u
ovoj tapeciranoj pric¢i, ali treba
reé¢i da su te konstrukcije prije sve-
ga rezultat potrage za novim pod
svaku cijenu, a tu su moguée broj-
ne zablude, pa niti autoni iz »Art
Avant Gardé« nisu od toga ostali
imuni. Rije¢ je o tome da prave
novosti nose i »kvalitetne« promje-
ne, §to u krajnjoj liniji znaéi bo-
lje sjedenje, §to ovdje nije slucaj.

Na prostoru »Jadrana« na$la se
i jedna nova metalna stolica s na-
vucenom plastikom, uobicajenoga
obli¢ja. I to bi bilo sve, ako ne ra-
¢unamo nekoliko pristojnih, drve-
nih stolica kod RO »Vrbas«, koje
su korektno 'ispri¢ane, ali ne i nove.
U biti, te drvene stolice jo§ uvijek
imaju svoje mjesto u stanu, pa ih
ne bi trebalo ignorirati, ili, druk-
¢ije reCeno, u stanu jo§ muvijek vla-
da staro; drvo, kada je rije¢ o ma-
terijalima, ali i prepoznatljivi ob-
lici, kada je rije¢ o formi.

“Samo u izuzetnim prilikama sto-
lica novoga obli¢ja, metalna ili pla-
stiéna, svejedno, stupa u obican
stan ili gradamsku kuéu. Pogotovo,
ako je ta »nova« stolica i neudob-
na. No ne treba za sve kniviti di-
zajnere, jer, kako je jednom re-
kao Reyner Banham... »Svi tako-
zvani dobri dizajni stolica rezulti-
raju zapravo neudobnim sjedenjem,
a to nije krivica dizajnera, veé je
u samoj prirodi stvari, jer koliko
god stolica bila egzaktnija i bolja,
to znadi i prilagodena »normalnim«
ljudima, §to znac¢i da ¢ée biti neu-
dobna za sve anatomije koje od-
stupaju od te zamiS$ljene i apstrakt-
ne normex . ..

Na korektnom prostoru »F. Bo-
bi¢a« hilo je izloZeno nekoliko sta-
rih i poznatih Thonetovih stolica,
te nekoliko »novih« konstrukecija
M. Nikoli¢a, ali bez ikakvih ogra-
da. Ako se mene pita, glasam za one
Thonetove; to su jo§ uvijek nedo-
stizne stolice, vizualno i tehnicki!

I nekoliko rije¢i o kuhinjama;
izlagali su oni bolji, a najprijatniji
utisak je ostavio »Marles«, valjda
poradi toga $to je izlozio novo, ili
relativno novo. Tu je bila Angara
Bio, proSlogodiSnji beogradski no-
silac Zlatnog kljuca, kao i nekoliko
verzija Selene. Pravi, ¢éist posao,
daleko od ostalih. Sto se tice RO
»Lipe«, »Trokuta«, »Gelija« i dru-
gih, teSko je neSto pametno redéi, jer
te, sve »humanije« kuhinje, s dr-
venim, profiliranim proceljima, Zu-
tom mjedi i ukladama, imaju jedan
jedini nedostatak, a to je da se te-
S§ko odrzavaju. Zato i nisam za ta-
kvu humanizaciju« kuhinja, jer ni-

kakva formalna obiljezja ne smiju
i¢i na ustrb kvalitete.

Ovaj drveni, »humanizirajucéi«
trend na proceljima kuhinja teSko
¢e biti zaustaviti, ali valja upozoriti
na oprez, jer mi, kada se nekog ta-
kvog posla prihvatimo, pretjeramo,
a da je previSe tih profila, »ru-
stike« i drva na kuhinjama, stoji.
Kuhinja, bez obzira na modne tren-
dove, ipak u prvome redu mora
funkcionirati.

U stvari, htjeli to proizvodaci
priznati ili ne, namjeStaj je i sred-
stvo kulture, pa njegove simbolic-
ne vrijednosti stvaraju i odredene
kulturne nawike.. To znac¢i da na-
mjeStaj ne egzistira sam po sebi,
ne moze biti neutralan predmet. Ili.
da ,reCeno jezikom ekologije, namje-
Staj moze estetski zagaditi najblizu
¢ovjekovu okolinu, njegov stan ili
radno mjesto. Ako i uzmemo u ob-
zir Kkomercijalne probleme svako-
dnevniice, kriteriji u proizvodnji na-
mjeStaja ne mogu biti samo komer-
cijalne naravi, gdje se najceSée po-
dilazi najniaim instiktima Kkupaca,
ve¢ moraju obuhvatiti, uz trzisne,
drustvene i Kkulturne kriterije. Ova
Ambijenta je sigurno i kulturna
manifestacija, pa, ako ni po ¢emu
drugom, onda po maloj, sjajnoj iz-
lozbi Pure Griesbacha, doajena na-
Se umjetnic¢ke fotografije, na kojoj
je tema drvo i namjestaj podignu-
ta do nesluéenih visina.

U okvirima Ambiente odrzan je
medu ostalim i Okrugli stol na te-
mu »Integracija kroz dizajn od po-
jedinacnog do zivotnog ambijenta«,
a u organizaciji Zagrebadkog vele-
sajma, Poslovne zajednice Export-
drvo i DruStva dizajnera Hrvatske.

Podteme su bile:

— Suvremeni integracijski
u svijetu

procesi

— Ujedinjena Evropa
na Jugoslavija

i razjedinje-

— Industrijski dizajn i suvremeni
procesi ekonomske integracije.

— Industrijski dizajn — od pojedi-
nacnog proizvoda do sistema

— Dizajn u svijetu i dizajn u Ju-
goslaviji

Struéni ziri Zagrebackog velesaj-
ma, u sastavu Vjenceslav Richter,
Marijan GaSpersié, Venceslava Ga-
vrilska, Nafija Gali¢i¢, Branko La-
davec, Mirjana Maraci¢, Adam Pe-
tranovié i Dragan Roksandié, dodi-
jelio je slijedeéa priznaja uspje$no
razvijenim finalnim proizvodima
drvne industvije i nacinu izlaganja
namjeStaja u namjenskim prostori-
ma.

Priznanja Mobiloptimum 88,
dodijeljena su: trajno priznanje pro-
gramu stolica Uni 87 RO »Jadra-
nu« iz Zagreba, a diplome stolici
i stol Krim, RO »Liku« iz Vrh-
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Clanovi struénog Zirija i predstavnici Zagre-
backog velesajma prilikom dodjele vriznanja
Mobiloptimum 83. i Ambienta 83. 0d lijeva
na desno: Vjenceslav Richter, Dragan Rok-
sandi¢, Slavko Begi¢ i Nevio Mirkovic¢

(Foto: D. T.)

nike, programu RO-RO »Hrasta« iz
Cakovca, komponib'lnom programu

NOVOSTI NA AMBIENTI 88

NASLONJACI L 88, KOJI SE
JEDNOSTAVNO POVEZUJU
U KREVET

Na :izlozbenom prostoru RO LE-
PA Lepoglava na Ambienti ’88 izlo-
Zen je naslonja¢ L 88. On je nami-
jenjen za odmaranje, Gitanje, glz=da-
nje TV i sl. No on je dizajniran i
konstruiran tako da se po potrebi od
dva maslonjaca L 88 moZe sastaviti
normalan krevet. U ovim osnovnim
funkcijama ¢ovjek provodi sate'i di-
jelove dana, stoga je sva paznja u-

Flex, »Treski« iz Skopja, Vitki, sto-
lici i stslu »Vrbasa« iz Banja Luke,
programu korpusnog namjeStaja
Minimax »Vrbasa« iz Prijedora, te
komponibilnom programu Dom-
Oreh »Alplesa« iz Zeleznika.

Pohvalu je dobila tapecira-
na garnitura NeS§to novo »Vrbasa«
iz Banja Luke. Pohvale za proizvo-
de izvan prolizvodnje dobili su: An-
gara Bio, kuhinja »Marlesa« iz Ma-
ribora, komponibilni program For-
ma 88. »Mebla« iz Nove Gorice,
kuhinja Lilia »Lipe« iz Ajdovséine,
program Mont »Kosovodrva« iz Pri-
Stine, te lezaj Bonaca »Oriol'ka« iz
Oriovca.

Za ambijentalni nac¢in izlaganja
priznanja Ambijenta 88. su do-
kil diplome »Vrbas« iz Banja Lu-
ke za ambient dnevnog boravka, te
»liipa« iz AjdovS¢ine za ambient
kuhinjskog prostora.

sredoto¢ena na to da udobnost kori-
Stenja u svakoj od ovih funkcija kod
L 88 bude bez tragova kompromisa
na rac¢un one druge funkcije.

Ovo jepostignuto time §to su pro-
porcije i dimenzije kostura naslonja-
¢a odabrane tako da omogucée pot-
rebne prave visine i nagibe za sje-
denje u naslonjacu, dok jednostavno
povezivanje dva naslonjaca daje pot-
puno ravnu ¢vrstu plohu kreveta. Po-
vezivanje se postiZe veznim letvama,
koje u funkeciji naslonjaca daju po-
trebni nagib za udobmno sjedenje. Sje-
dalo 1 naslon kod maslonjaca oslo-
badaju se izvlacenjem bocénih ¢epo-
va, te se kao samostalne jedinice,
koje se sastoje od jastuka i njiho-
ve nosive konstrukeije, ulazu u pove-

Pohvale: »Meblo« iz Nove
Gorice za ambient dnevnog borav-
ka« »Drvo« — Rijeka za ambient
dnevnog boravka, »Marles« Mani-
bor za ambient kuhinjskog prosto-
ra, te studio Kerin za ambient bla-
govaonice.

Struéni je zini konstatirao da, o-
sim priznanja Mobilioptimum i Am-
bienta, treba razviti kriterije i uve-
sti priznanja za mnove modele i do-
bar dizajn. Osim toga, ziri smatra
da je velik broj izlagac¢a ulozio zna-
tan trud pri wuredenju izlozbenih
prostora, pa istice slijedece izlaga-
¢e: »Lesnu« iz Slovenj-Gradeca,

»Oriolik« iz Oriovca, »Sipad« iz
Sarajeva, »Lepu« iz Lepoglave i
druge.

Tako je odluéio Zziri!

Petar KneZewié

zane kosture. Jastuci mogu biti od
moltroprena ili sa Zicanom jezgrom.

Naslonja¢ L 88 upotrebljava se
u parovima. Od jednog para mogu
se nadciniti: garnitura s '‘dva naslo-
njaca tlocrtne dimenzije 80 X 80
cm ili krevet s madracem dimenzije
80 X 200 cm. Dva naslonjaca mogu
se bo¢no povezati tako da ¢ine dvo-
sjed &irine 160 cm. Dva para nas-
lonjaca tada &ine garnituru od dvo-
sjeda i dva maslonjaca, ili bracéni
krevet s madracima 160 X 200 cm,

Dizajner je Vladimir Robotié,
Zagreb.

Preobrazaj L 88
naslonjaca
u krevet +L 88

- izvaditi ¢epove [4]

~ ukloniti jastuke [ 1] zajedno
s resetkastom podlogony
kodsaslavijanja postaviti
jastuke prema uterima za
pozicioniranje na uzdulnim
letvama

— skinuti vezne letve @

- povezali opa kostura
veznim letvama
~ postaviti ]as:ukcm

7ajedne s reletkastont
pocllogorm,

Garnitura od cCetiri naslonjaca L 838 (Foto: D. T.)

Preobrazaj naslonjaéa u krevet
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NOVI SISTEM ZA POSTAVU IZLOZBE »SACEc«

Problem organizacije, arhitektu-
re i izvedbe sajamskih izloZbenih
prostora sve je naglaSeniji u suvre-
menom marketingu. Od ponudenih
sistema trazi se velika fleksibilnost
i moguénost individualnog izrazaja
i kreacije izlagaca.

Detalji sistema »SACA« (Foto: D. T.)

Najnoviji prilog za rjeSenje ovih
zahtjeva jest novi montazno-demon-
tazni sistem »SACE«, proizvod R.O.
Lepa iz Lepoglave, izloZzen na Ambi-
enti 88. Awutori dizajna su Vladimir
Robotié iz Zagreba i Nikola Zupa-
ni¢ iz Lepoglave.

Sistem za izvedbu izlozbi SACE
sastoji we od Sesterokutnih drvenih
stupova, povezanih na vrhu veznim
gredama, tako da tri stupa i tri gre-
de tvore tlocrtno iistostraniéni tro-
kut, koji je osnovna celija sistema.
Stupovi su visine 255 cm, a osni
raspon grede je 300 cm. Grede su od
obrubljene drvene ploce visine 35
cm, a vezu se na stupove parom za-
skoénih plocéica. Ova visina grede
daje dovoljnu wisinu uklijeStenja slo-
bodno stoje¢ih stupova tako da je
ditav sistem krut i stabilan. Grede
su ujedno i nosadi rasvijete.

Pregradne stijene u sistemu iz-
vode se od ploha izradenih od le-
tava i u pravilu presvuéenih plat-
nom. Ove plohe vjeSaju se na gre-
de o Svedske petlje. Plohe imaju mo-
dularnu Sirinu od 1 m. Donji rub

ovih viseéih ploha odignut je 15 cm
od poda i povezan letvom, meduso-
bno i sa stupovima, protiv ljuljanja
i skidanja. Osim platnene, plohe mo-
gu biti reSetkaste ili prolazne sa za-
storom. Sistem ukljucéuje i plocCe za
graficke priloge, koje takoder vise
na gredama.

Sistem SACE namijenjen je br-
zom postavljanju izlozbi i izloZzbe-
nih mjesta ma sajmovima gdje se
ne traze tlocrtno pravokutni pro-
stori. Daje povecanu duljinu obod-
nih stijena zbog nabiranja. Ima mo-
gucénost primjene na raznim tlocrt-
nim oblicima, osobito ako se ne za-
htijeva posvemasnje pokrivanje po-
da konstrukecijom. U naborima ili u
zatvorenom osnovnom trokutu, slo-
bodno u prostoru, postoji moguc-
nost organizacije servisnog iprosto-
ra.

Mala tezina i gabaritne mjere
dijelova ¢ine ga podesnim za laki
transport i brzu montazu. Najpovo-
ljnija je ekipa od tri radnika koji
mogu postaviti konstrueiju iznad po-
da od oko 50 m? za jedan sat, dok
je demontaza gotovo dvosiruko br-
za.

IZLOZBA STRUCNOG TISKA
NA AMBIENTI ’88

Nakon izlozbe struénog tiska na
Drvnom sajmu u Ljubljani 1986. i
na Sajmu namjeStaja u Beogradu
1987, koje su bili organizirali ¢a-
sopisi »Les« i »Drvarski glasnik«,
na sajmu Ambienta 88 u Zagrebu
izlozbu jugoslavenskog struc¢nog ti-
ska s podruc¢ja Sumarstva i drvine
industrije organiziralo je Uredni-
S§tvo »Drvne industrije« u suradnji
sa Zagrebackim velesajmom. S ob-
zirom da je za Ambientu karakte-
ristiécna izlozba ne samo pokuéstva
nego i njegova ambijenta, u izlozbu
su ukljuceni casopisi i ostala lite-
ratura s podrucja unutrasSnjeg ure-
denja.

Na ukusno uredenom izloZbenom
prostoru (Stand 1. na ulazu u 8. pa-
viljon) izlozeni su bili Sumarski
list (ukljucujuéi rijetke primjerke
brojeva casopisa starih nekoliko de-
setaka godina) zajedno s Povije$éu
Sumarstva Hrvatske, zatim c¢asopisi
Sumarstvo, pa Sumarstvo i prera-
da drveta i Gozdarski vestnik. Iz-
loZzena je Pbila i lijepo opremljena
i sadrzajno zamimiva nova Kknjiga
»Sume i prerada drveta Jugoslavi-
je« u izdanju Saveza inzenjera i te-
hnicara Sumarstva i drvne industri-
je u Beogradu.

Od casopisa s podruéja drvine in-
dustrije izazivali su Zivo zanimanje
posjetilaca Drvarski glasnik, Les,
zatim sarajevski Pregled. Mnogo
trazena bila je i Drvna industrija
i Savjetovanje o ljepilima i lijep-

SUMARSTVO.DRVNA INDUSTRIJA,UNU

A

ljenju drva, oboje u izdanju Tehni-
¢kog centra za drvo u Zagrebu.
Posjetioci su osobito ¢esto pitali za
novi Njemacko-srpsko-hrvatski rje-
énik za drvnu industriju N. Beni-
baka i A. BiScéewvi¢a izdan od Sa-
veza inzenjera i tehnic.ara Sumar-
stva i industrije za preradu drva
Bosne i Hercegvine, Sarajevo 1988.

Treba istaknuti i nova izdanja
Zveze drustva inzZenirjev in tehni-
kov gozdarstva in lesarstva Slove-
nije, kao Zasc¢ita lesa v praksi G.

Pecenka ( niz knjiga za srednje o-
brazovanje, npr.: Tehnologija de-
lovnih procesov, Konstrukcije v
lesarstvu, Stroji in naprave v lesar-
stvu i dr. .
Sumarski fakultet u Zagrebu
predstavio se Biltenom ZIDI i Gla-
snikom za Sumske pokuse, zatim
novim knjigama M. Figurni¢éa s po-
drucja organizacije rada i upravlja-
nja proizvodnjom, Albumom ra-
sporeda pila rangiranih prema ve-
licini kvantitativnog iskori§éenja M.
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Breznjaka i Konstrukeijama na-
mjeStaja S. Tkaleca, koje su pobu-
dile veliko zanimanje struénih po-
sjetilaca.

Casopisi CIP (Covjek i prostor),
Arhitektura, Sam, a osobito Na$
dom, bili su predmet posebnog za-
nimanja posjetilaca, a i Bilten Ex-
portdrva bio je brzo razgrabljen.

Ova izlozba, iako se ne moze
smatrati kompletnom, prudila je
struénjacima i ostalim posjetiocima
dragocjene obavijesti o literaturi s
podruéja Sumarstva, drvne indu-

strije i unutraSnjeg uredenja. S
druge strane, razgovori sa zainte-
resiranim potvrdili su, na Zzalost,
da ima jo§ mnogo »praznina« u
struénoj literaturi ove struke.

Tako je npr. SuSenje i parenje
drva prof. J. Krpana davno raspro-
dano, novo izdanje se ne priprema,
a ova tema je, inacde, tek djelomi-
&no obradena u broSuri namijenjenoj
srednjim Skolama u izdanju Zveze
drustev inzinirjev in tehnikov Slo-
venije. Na niz pitanja vezanih za
izgradnju drvenih brodova, bacava,
0 izradi namjesStaja i shemama di-

jelova, o izgradnji drvenih sauna
na zalost se na izlozbi moglo sa-
mo djelomiéno odgovoriti uz pomoé
c¢asopisa Sam.

Nakon svega stjece se dojam da
dio na8ih struénjaka cuva svoje
znanje za sebe, umjesto da mladom
marastaju pruzi novi izvor znamja
i neophodne literature, a nakladni-
¢ka djelatnost kao da se uspavala,
a pred njom i pred znanstvenicima
i struénjacima pruza se golemo ne-
obradeno polje.

B, T.E S: A.

MEDUNARODNI DRVNI SAJAM U KLAGENFURTU

SIROKA I RAZNOVRSNA PONUDA
7—11. rujna 1988.

Medunarodni drvni sajam odr-
zat ¢e se u Klagenfurtu od 7. do 11.
rujna 1988. Sajam ce imati neka va-
znija obiljezja koja se temelje na
tome da se ponuda jo§ viSe proSi-
ruje i produbljuje. Opravdanim se
pokazuje samostalno odrzavanje ove
medunarodne priredbe evropskog
Sumarstva i drvne industrije, izla-
gaci i posjetioci odobravaju termin
odrzavanja i trajanje Sajma. Prije
svega je, medutim, vazna ponuda!

Sajam drva ’'88 uspio je u svoj
program ukljuciti vodeée evropske
tvrtke.

Kompletno ¢e biti predstavlje-
no podrucje ptilanske proizvodnje.
To se podruéje proSiruje i na Sa-
jmu ga predstavljaju vodecée evrop-
ske firme. Sajamska pilana bit ée
postrojenje traénih pila, koje omo-
gucuje piljenje drva Cettinjaca u svim
dimenzijama do 8 m duzine okraj-
¢enog drva. Bit ¢e prikazano mpilje-
nje ariSevine i tvrdog drva, pri ce-
mu ce se izvesti elektronsko mje-
renje i optimalno okrajcivanje, te
tako demonstrirati vecéa iiskorisée-
nost. Predstavljen ¢ée biti movi ul-
trazvuéni mjemi uredaj za utvrdi-
vanje unutrasnjih oStecenja i greSa-
ka drva.

Bit ¢e prikazan i sistem »Stress
grading«, na juznoevropskom podru-
¢ju potpuno movi sistem sortiranja
i ispitivanja kvalitete. Njime lse mo-
ze ispitivati ¢vrsto¢a drva. Rezultat
se biljezi ma drvu. Ovo je prvi po-
stupak koji omogucuje egzakino
utvrdivanje ¢vrstoée drva. Time se
u obradi drva jaméi fznatno bolje
i toCnije, a time i ekonomicénije di-
menzioniranje drva. Ovaj sistem
ispitivanja donosi prednosti jJu po-
drucju stolarstva i tesarstva.

Po prvi put ¢e za Medunarodni
drvni sajam u Klagenfurtu biti po-

stavljena potpuno automatizirana
linija za proizvodnju drvn:h oblo-
ga, protoka 600 m na sat. Novost
¢e biti i potpuno automatizirano
postrojenje za sortiranje i skladi-
Stenje piljenog drva.

Novosti ima i u podruc¢ju sto-
larstva, u kojem je Klagenfurt us-
pio pridobiti mnoge nove firme.
Planirano je da se, po prvi put,
provede natjecanje austrijskih sto-
lara na Sajmu, da bi se pokazao
visoki mivo, dostignuéa i kreativ-
nost stolarskog zanata.

Pojacano su najavljene zemlje Ii-
sto¢nog bloka, koje su se prijavile
za sva proizvodna podruc¢ja Medu-
narodog drvnog sajma u Klagen-
furtu. Kupci dominiraju iz cjeloku-
pnog podruc¢ja EEZ i veé su po-
tvrdili svoj interes =za iduéi Me-
dunarodni drvni sajam (od 7. do
11. ‘rujna 1988.)

Drugi medunarodni simpozij
o bioenergiji u okviru
Medunarodnog drvnog sajma
u Klagenfurtu

U suradnji s Agencijom za is-
kori§¢avanje energije i pod stru-
¢nim vodstvom dipl. ing. Wolfgan-
ga Rilemera, organizira Klagenfurt-
ski sajam 7. rujna 1988. u wokviru
ovogodi$njeg 37. Medunarodnog drv-
nog sajma ’88 Drugi medunarodni
simpozij o bioenergiji, ma kojem
¢e sudjelovati ugledni .austrijski i
strani struénjaci.

Time ovaj specijalizirani sajam
na najbolji mnaé¢in obraduje i po-
sjetiocima mudi ovo zanimljivo po-
drudje.

Zasad su ponudena predavanja
na temu:

— energetska korist od idealno cu-
vanih Suma i izgledi Suma kao
izvora energije

— tehnologije sagorijevanja bioma-
se 1 smanjenje emisijskog zaga-
denja

— rentabilnost projekata o korisée-
nju biomasom s obzirom na po-
gone i regije

— bioenergetski ciklusi supstitucije
fosilnih izvora energije

— lindustrijsko iskoriSéivanje bio-
mase i otpadnih matenijala.

Prema dosadasnjem planu se kao
predavac¢di imedu ostalima navode
Otto Schenk Graf Stauffenberg iz
Njemackog saveza .vlasnika Suma,
dipl. ing. dr Peter Weiss, dipl. ing.
dr Herbert Bauer, doc. dr. August
Raggam, dr Hollriegel, odn. dr Her-
mann Topker iz Tvornice ljepenke
Frohnleiten.

Medunarodni simpozij o bioener-
giji, Sto ga je 'prije godinu dana po
prvi put organizirao Klagenfurtski
sajam, imao je veliki odaziv, tako
da se wove godine mogao sastaviti
posebno atraktivan program s pre-
davac¢ima — izvrsnim poznavaocma
materije.

Termin:
u 13.30 sati

srijeda, 7. rujna 1988.

Klagenfurtski sajam,
paviljon 5.
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KUHINJSKI NAMJESTAJ
NA MEDUNARODNOM SAJMU KOLN 1988

Svake druge godine se na Medu-
narodnom sajmu namjestaja u Kol-
nu prireduje i izlozba kuhinjskog
namjeStaja. To je ujedno razlog da
je u prizemlju hale 14 zabiljezena
najveéa frekvencija posjetilaca. Pod
geslom »100 najljepSih kuhinja na
svijetu«, oko 130 vodeéih evropskih
izlagaca prezentirali su nove oblike
i konstrukcije, harmoniju oblika,
kombinacija boja i praktiéne funk-
cionalnosti. Na izlozbenoj povrsini
veéoj od 1600 m? ponuda proizvoda-
¢a kuhinjskog namjestaja integrira-
na je s dobavlja¢ima pratece opreme,
posebno elektriénih kuéanskih apa-
rata.

IzloZzene programe Kkarakterizira
mnogobrojnost, ali i razli¢itost po-
nude, zatim racionalnost primjene
drvnih i sintetskih materijala, te
»neracionalost« u brojnosti kreativ-
nih rjeSenja i pokuSaja, zatim per-
fekciji izrade, koja govori o viso-
koj tehnologij kao pozadini ovakve
penude.

Kuhinjski namjestaj 88/89. pre-
tezno je modernih oblika jasnih li-
nija, svijetlih tonova, prevladavaju

bijele i sive boje koje se kombini-
raju s kontrastno obojenim ukras-
nim elemetfima, prihvatnicima ili
radnim plo¢ama. Crna, crvena i
plava boja takoder je u trendu, kao
i lahkirane ili sintetskosmolne povr-
Sine visokog sjaja, te uvijek aktu-
alan »metalik« priguSeni sjaj.

Manje je bio zastupljen pseudo-
stilski i rustikalni kuhinjski namje-
S§taj na bazi procelja od hrastovi-
ne, smrekovine, borovine, pa i bu-
kovine.

Nove konstrukcije dijelova i
sklopova ne sadrze oStre bridove,
sigurmost u upotrebi nalaze da svi
rubovi budu zaobljeni, prihvatnici
ugodni za rukovanje i otporni na
sredstva za ciSéenje.

Radne ploce debljina 30... 40
mm po duljini su prilagodene sadr-
zaju garniture donjih elemenata.
Prevladavaju »postforming« elemen-
ti s laminatima koji imitiraju pri-
rodni kamen ili masivno drvo. Za
izradu radnih ploc¢a pojavile su se
vezane sintetske ploCe na bazi mi-
nerala zbog povoljnijih svojstava. tj.
veée otpornosti na vodu i poviSene
temperature. Na prednjim rubovi-

Ne odustaje se od drvenih ladica, bukovina
je za tu svrhu ostala u prednosti (Zeyko)

Nova konstrukcija radne ploc¢e i vanjskih stranica s prigusenim sjajem, kombinirana s proceljem visokog sjaja, prihvatnici su kro-
mirani, na mjestu klasiéne pecnice ostavljen je prostor za odlaganje. Je li to ekstravagancija? (Poggenpohl)
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Novo oblikovano rjesenje 3D daje novu,

prostornu dimenziju uvodenjemn po dvije

dubine ormarica dolje i gore, a time i ergonomsko poboljsanje (Allmilmd)

ma ploc¢a izraduju se profili za ot-
kapljivanje, ¢ime je sprije¢eno pro-
diranje vode u ormaricée i ladice.

Srednji prostor izmedu donjih i
gornjih ormariéa popunjava se ele-
mentima i priborom Kkoji trebaju
biti »na dohvat ruke«., Ovdje se
postavljaju ormarici s posmic¢nim
rebrenicama, jer vrata, bilo zao-
kretna ili otklopna, smetaju za od-
laganje stvari ispod ormarica.

Donji ormariéi, postavljeni na
noge, dobivaju vodilice i ladice, ta-
ko slobodni prostor donozZja slu-
7i za odlaganje.

Ladice Kkuhinjskog namjeStaja
sve viSe se izraduju od masivnog
drva, zaobljenih su rubova i dna.
Gornje su ladice cesto dvodjelne s
pomi¢énim pretincima za pribor ili
razne kucanske uredaje. Ladice se
postavljaju na necujne izvla¢ne »te-
leskopske« vodilice, kojima se ona
potpuno izvlaéi iz korpusa.

Drvene ploce za pripremmu namirnica i mi-
krovalne peénice postaju neophodni elemen-
ti moderne kuhinje (Bulthaupt)

Srednji elementi ne moraju se umetati iz-
medu donjih i gornjih, ovo je primjer gdje
srednji elementi izbacuju gornje (Format).

Trenutacéni hit je postavljanje
cjevastih vnrofila od mjedi na ru-
bove radnih ploca, ¢ime se Zeli vra-
titi atmosfera »dobrih« starih me-
talnih Stednjaka.

Najdinamic¢niji prodor u asorti-
manu Kkuéanskih aparata postiglo
se mikrovalnim peénicama, koje su
dijelom izbacile klasiénu peénicu
iz donjih kuhinjskih elemenata, te
je na tom mjestu ostavljen prostor
za odlaganje. Najnowiji podaci o is-
trazivanju trziSta namjeStajem pri-
kazuju da je pokrivenost ovim a-
paratima u SAD u preko 50°s do-
macinstava. U Japanu ta pokrive-
nost iznosi preko 90%, u Velikoj
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Britaniji 30°s, dok je u SR Nje-
mackoj za sada neSto manja, ali
je nedavno provedenom anketom
utvrdeno da c¢e se za dvije godine
preko 50% domacinstava opremiti
ovim uredajima.

Koncepcija cijele izloZbe ostala
je, kao i ranije, u smislu zatvorene
ambijentalne prezentacije s mnogo
mjere i ukusa, Sto je odraz napora
jzlagaca da maksimalno zainteresira
trziSte radi §to uspjeSnijeg plasmana.

‘Prisnost, neposrednost, ergonomtié-
nost i funkcicnalna cjelovitost da-
ju korisniku tog namjeStaja nad-
gradnju svugdje prisutnoj »indus-
trijskoj racionalnosti« u obliku ni-
za kvalitativno novih umjetni¢kih
i tehni¢kih karakteristika koje mo-
gu potpuno zadovoljiti potrebe raz-
li¢itih slojeva potrosaca.

Dosada$nje ~»laboratonijske« i
»skladiSne« Kkuhinje djelomiéno to

ostaju, medutim pomalo se transfor-
skupine,

m'raju u viSenamjenske

tako se izdvajaju blagovaonice uz
pultove za posluzivanje ,zatim dne-
vni boravak uz blagovanje, aperi-
tiv bar i sl. Otklopni i izvlaéni sto-
lovi mogu posluziti umjesto radnog
kablineta ili ucionica, odnosno kao
povecéanje radne povrSine raznih
namjena.

Iako su na izlozbi dominirali iz-
lagac¢i iz SR Njemacke, nekoliko
francuskih i talijanskih izlagac¢a u-
klopili su svoje programe u blijes-
tavu raznolikost atraktivnih izloZza-
ka ostalih evropskih izlagaca. Ako
se usporeduju razvojni trendovi ku-
hinjske opreme u kontekstu sve in-
teresantnije razmjene ideja, posta-
je jasnije da je sve teze pronalaziti
originalna rjeSenja, te da nacional-
ni identitet i tradicija ustupa mje-
sto jednom novom ukusu modernog
doba.

Vizualni identitet dizajna kuhinja
sve vise se odrazava u razini vrhun-
ske tehnologije, a materijali kao

Plo¢e od lamelirane bukovi-
ne na cijeni su kao najple-
menitiji materijal (Miele).

Prezentacija kuhinjskog programa nezamis-

liva je bez racunala. Po odabranoj varijanti

kupac dobiva kalkulaciju i sliku u perspek-

tivi, a proizvodac¢u ostaje nacrt za izvedbu
)

(IBM

sredstva postaju u svojoj savrsenoj
obradi njeni simboli. Prepoznatljive
ostaju jedino nacionalne, povijesne
imitacije koje joS uvijek privlace
pozornost sloja kupaca romanti¢ara.

SR Njemacka izvozi oko 27%
proizvodnje kuhinjskog namjesStaja
u 90 zemalja svijeta, vrijednost iz-
voza u 1987, godini iznosila je 960
mln DM. Osnovni preduvjet za o-
vakav plasman je visoka kvaliteta i
cjelovita ponuda. Kuhinjski se na-
mjeStaj ovdje ispituje za 18 kljuc-
nih karakteristika kvalitete, a lan-
sira se na trziSte ako je ocijenjeno
kao »dobar« i »vrlo dobar«,

U na$oj zemlji smo postavili je-
dino individualno interne Kkriterije
kvalitete za kuhinjskj i kupaonli¢ki
namjeStaj, a o JUS standardu se
jo§ i ne razmislja.

Dva izloZbena prostora opremili
su proizvodaci kuhinjskog namjesta-
ja iz SR Slovenije. IzloZzenim mode-
lima, koji po dizajnu i ‘tehnoloSkoj
izvedbi ne zaostaju mmnogo za Kkri-
terijima Zapada, pokazali su da u
na$oj zemlji postoje objektivne mo-
guénosti bez obzira na vrlo jaku
konkurenciju. Trenutac¢ni tehnicko-
-tehnoloSki raskorak domace proiz-
vodnje mnamjeStaja i pratete opre-
me i svjetske ponude nije moguce
uskladiti jo§ za duZe razdoblje. Za
intenziviranje razvoja suvremenog
kuhinjskog namjeStaja nisu dovolj-
na samo nastojanja neposrednih
proizvodaca drvne industrije, veé i
suradnja s prateéom industrijom e-
lektri¢nih aparata, metalne opreme,
okova, raznog kuhinjskog pribora i
dr.

Kako unaprijediti domacéu proiz-
vodnju i podiéi kvalitetuy, zna se,
za to postoje napisani struc¢ni i znan-
stveni radovi, projekti i upute. Me-
dutim, ono S§to je napisano se ne
Cita, ili se ¢ita i ostaje samo pro-
¢itano.

Dr Stjepan Tkalec
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NOVOSTI KOD LATOFLEXA
(KOLN '88)

mr. Ivica Grbac
Sumarski fakultet

Mozda je suviSe joS rano predsta-
vljati sistem Lattoflex tvornice Karl
Thomas. Prema motu »€ini dobro i
govori o tome« najavili su poznati
znanstvenici iz Njemacke (Bremer-
virde) probleme s podrucéja spava-
nja, prenijeli spoznaje na proizvode
i istovremeno o tome stalno obavje-
Stavali javnost. Tu su prije svega u-
¢injeni napori oko odgovarajudeg
Skolovanja kadra u prodaji u trgo-
vinama. Zato nije sluéajno da je

Lattoflex sistem ovako poznat.

Ve¢ dobro poznati lezaj Lattoflex s prosto-
riima :za odzracivanje

Da bi sistem specijalnih leZaja
(madraca) i okvira koji su prilago-
deni jedan drugom stalno dalje
razvija, da se nosive izone lezaja
pridruzuju odgovarajuéem mostu u
drvenom okviru, vidi se po inova-
ciji raznih detalja. Npr. po rjeSenju
za smanjenje pritiska ramena kada
se lezi na strani. I'u je veé dolazilo
do spusStanja ramena. Dosadasnja
konstrukcija je :sada popravljena jo$
efikasnije, dijelom za ramena. Dio
za ramena se prikljucuje na dio za
glavu i predstavlja samostalni ele-
ment liz dva mosta. Okretna tocka
u sredini djeluje sinhrono u odno-
su na podesiv dio za glavu i omo-

7 7

Lattoflex — »KREVET PO MIJERI«

kompjuter Vam pomaze da bolje spavate,

nudi

najbolji izbor

gucuje da ramena islobodno utonu.
Kada nema optereéenja, ovaj s= dio
vrac¢a na polazni polozaj. Ova kon-
strukecija funkcionira tako da stra-
na na kojoj nema optereéenja os-
taje u normalnoj poziciji. Uvijek se
prilagodava jacini pritiska ramena.
Vrat i ramena se mogu jo§ viSe ras-
teretit: pomocu jastuka koji se mo-
ze zguzvati i individualno se prilago-
dava glavi i wvratu. Lattoflex ga je
razvio u suradnji s lijenicima.
»Latto« jastuk je Sirok kao i nor-
malni jastuk, ali mu j2 duzina sa-
mo 40 cm. Time $to se moZe podi-
jeliti ili smanjiti po sredini, mozZe
dobro poduprijeti glavu i vrat, a da
ne »naguzva« ramena. Na taj na-
¢in djeluje kao preventiva za bolo-
ve u vratu i m’grenu.

Drugi aspekt je rjeSenje za pro-
bleme pregojaznih osoba. Specijal-
no pojacanje u srednjoj zoni spie-
¢ava da tijelo previSe utone i da se
stvori udubina. Vazno je da se taj
detalj, koji za gojazne znaci raste-
reéenje za njihovu kraljeSnicu, mo-
Ze ugraditi naknadno. Ove dodatne

Okvir od lamela s elasti¢énim, dvostrukim mostom

lamele povecdavaju normalnu nos:i-
vost lamela od 70 kg na 100 i viSe.
Dodatnim lamelama mogu se pod-
ruc¢ja leda tako pojacati da se za-
dovolje svi zahtjevi. I ovakvim rje-
Senjima je Thomas iz Bremervordea
pridonio tome da se velika paznja
posveti kod kupnje kreveta upravo
lezaju.

Lattoflex — Dozigraf
pomaze kod izbora kreveta

Ono §to covjek posjeduje »crno
na bijelom« moZe se s povjerenjem
ponijeti kuéi. Npr. DOZIGRAF, ko-
mpjuterska analiza za po mje-
ri skrojeni konfor spavanja. Na vi-
$e strana kompjuterskog papira do-
biva kupac kod svog stru¢nog pro-
izvodaca individualne i detaljne po-
datke o veli¢ini kreveta, prilagodava-
nju opruga, debljini lezaja i za nje-
ga prilagodenu klimu spavanja.

Elektronsko savjetovaliste za kre-
vete »dozigraf« uzima u obzir isto-
dobno zdravstvene vidove (aspekte)
kao 1 probleme Kkrvotoka i alergije
(izbor tekstilnih materijala) kao i o-
sobne navike onoga koji trazi sa-
vjet. Ispitivanjem se zahvadaju i
drugi podaci (starost, znanje, uzima-
nje lijekova itd.) s kojima se tada
»nahrani« kompjuter. Baza ovog
modernog sistema savjetovanja je
Lattoflex-dozigraf, tj. krevet po mje-
ri.

Kratko probno lezanje dovoljno
je kompjutoru da izmjerenu razdio-
bu mase tijela (pritfiska) prenese kao
profil uleknuéa na papir i izra¢una
optimalnu distribuciju pritiska za
pojedinu Lattoflex podlogu odnosno
lezaj (u to se uvjerio i autor ovog
¢lanka).
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»Prozivite slobodno vrijeme u krevetu« Citanje, gledanje TV ¢&ak i u krevetu, ako VI
Vas krevet mozZete prema potrebi staviti u polozaj za sjedenje

U prikladnim sluc¢ajevima kom-
pjuter ¢ée pokazati kako se usmje-
renim pojacanjem pojedinih zona
podloge moZe najbolje rasteretiti
kraljeSnica. Ovo rastereéenje djelu-
je povoljno na diskuse i rasterecu-
je muskulaturu leda — neophodnu
pretpostavku za funkciju odmora i
spavanja.

»Dozigraf« za ustanovljenje op-
timalnih sistema Kkreveta jest razvoj
Lattoflexa i jinternacionalnog foru-
ma za sjedenje-leZzanje, Ziirich-Wien -
-Hamburg. Novo razradeni program
kompjutora osniva se na znanstve-
nom mjerenju 300 pokusnih osoba
(ispitanika). Ta istrazivanja su po-

»STOLICA PO

Lattoflex je razvio i sistem
MJERI«. Stolica »MEDOS« stalno se usavr-
Sava i prilagodava potrebama korisnika

tvrdila veé poznatu filozofiju Latto-
flexa: krevet kao najbolje sredstvo
za spavanje mora biti prilagoden in-
dividualnim potrebama osobe, da bi
se u snu tijelo mogo regenerirati.
Kompjutorom potpomognut »DOZI-
GRAF« pretvara tu filozofiju u znan-
stveno sigurnu praksu.

TANINSKO-FORMALDEHID-
NE SMOLE KAO VEZIVO
PRI IZRADI PLOCA
NA BAZI DRVA

Pri proizvodnji ploc¢a i ostalih
predmeta ma bazi drva uglavnom
se upotrebljavaju sintetizirana or-
ganska ljepila, zatim mineralna lje-
pila, a mogu se upotrijebiti tako-
der zivotinjska i biljna ljepila, kao
kazein i ligno-sulfonske Kiseline,
ali ovi posljednji memaju Siru pri-
mjenu. Polifenolni ekstrakti ‘kao
npr. tanin iz kore raznih vrsta dr-
va, s dodatkom formaldehida i jo$
nekih agensa, mogu takoder biti
odli¢no vezivno sredstvo kada se
trnsformiraju u makromolekularni
sastav. Stovise, ovako dobiveno ve-
zno sredstvo dma znatne prednosti
u odnosu na dosada primjenjivana
veziva. Evo tih prednosti:

— Neke tamninske smole brze o-
tvrdnjuju nego fenol-formaldehid-
ne, §to -omoguéuje povecanje kapa-
citeta u proizvodnji,

— Kad se taninsko-formaldehiid-
ne smole upotrebljavaju u »neutral-
mom« ambijentu, fiverice izradene
na bazi ovih smola su manje sklo-
ne bubrenju nego u slucaju pri-
mjene fenol-formaldehidnih ljepila.

— Vilazdost do odredenih grani-
ca ne utjete ma kvalitetu veziva-
nja. Pored toga okolnost da se moze
vezivati i vlazno iverje (ili vlak-
na) donosi wStede na energiji' za
suSenje iverja ili vlakana.

— [Iverice s tanimskim vezivom
ispustaju manje formaldehidnih pa-
ra od iverica izradenih ljepilima na
bazi aminoplasta.

— Taninska veziva povedavaju
otpornost na vremenske utjecaje,
kako iverica tako i drugih proizvo-
da dobivenih ovim postupkom.

— Vrijeme uskladiStenja tanina
u prahu prakti¢ki je neograniceno.
Taninsko-formaldehidna veziva ota-
paju se i razreduju vodom te su
kao takva prikladnija za upotrebu i
manje onediSéuju strojeve ki radnu
okolinu.

Primjena taninsko-formaldehid-
nih ljepila §ma i neke mnedostatke
o kojima piilikkom upotrebe treba
voditi ra¢una. To su:

— Postoje razlike u taninu do-
bivenom iz wrazli¢itih vrsta drva.

— Stupanj Yiskoziteta veéi je
kod taninsko-formaldehidnih nego
kod ostalih veziva.

— Taninsko-formaldehidna lje-
pila sklona su lomljivosti ako izo-
stane odgovarajuéa priprema.

— Taninska veziva osjetljiva su
na pH. Prilikom primjene treba o-

bratiti paznju na odnos izmedu tra-
janja nanoSenja (pH) i viskoziteta
vezive smjese.

— Neposedno nakon nanoSenja
taninsko-formaldehidna veziva u-
brzano prenose vodu na dijelove
drva koje se lijepi ili na .iverje,
zbog Cega moze doéi wu pitanje kva-
liteta cvrstoce spoja, tj. vezivanja.

— Taninsko-formadehidna vezi-
va sklona su otvrdnjivanju i prije
nego se primijeni postupak presa-
nja. .

»Wilhelm Klauditz« Institut fir
Holzforschung veé nekoliko godina
ispituje mogucénosti upotrebe tanina
dobivenog iz raznih evropskih i
tropskih vrsta drva. Proizvodaci
ploda i drugih proizvoda na bazi
usitnjenog drva upuduju se da se
obrate spomenutom Institutu (Bien-
roder Weg 54 E, D-3300 Braun-
schweig), od kojeg mogu dobiti in-
strukcije u vezi s metodama eks-
trakeije tanina, moguénosti i moda-
litetima primjene taninsko-formal-
dehidnih ljepila, pripremom vezivne
mjeSvine, podru¢jem upotrebe i pri-
mjene te uvjetima rada s tim vezi-
vima,

Izvor:
W. K. I — SR Njemacka
preuzeto iz c¢asopisa
XILON No. I

Priredio A. llié¢
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SUSIONICE S KONTINUIRA-
NIM PROTOKOM I VISE-
ETAZNIM TRANSPORTOM
LAKIRANIH OBRADAKA

Racionalizacija postupka suSenja
lakiranih povrS§ina u povrsinskoj
obradi drva u posljednje je vrije-
me u mnogme unaprijedena kon-
strukeijom novih suSionica na sis-
temu viSeetaznog kontinuiranog
transporta. Ovdje se radi o prostor-
noj racionalizaciji, jer se smanjuje
golem prostor koji zauzimaju kla-
sicne tunelske suSionice.

Vrijeme suSenja i hladenja u
klasi¢nim suSionicama, kod uobica-
jenog lakiranja, priliécno je dugo.
Uzmimo kao primjer da suSenje i
isparavanje traje 15 min, kod po-
maka tramsportera od 3 metra u
minuti, duljina su$ioni¢kog tunela
kod klasi¢nih su$ionica treba da iz-
nosi 45 metara, §to predstavlja go-
lemo zauzimanje prostora. Pri i-
stom rezimu suSenja, ali u movo-
konstruiranim viSetaznim suS$ioni-
cama, taj se prostor smanjuje na
samih 25 metara, ako je suSionica
na dvije etaze, odnosno na 13 me-
tara ako se radi o instalaciji s tri
etaze. Etaze su medusobno mneovis-
ne, §to znac¢i da svaka etaza moze
imati razlic¢iti rezim zagrijavanja. |
slazu se popreko na sistemu nale-

Posebno je prakti¢na izvedba o-
vih suSionica za tretiranje vrata i
ravnih  ploha. Predmeti obrade

Instalacija za automatsko lakiranje vrata u &etveroetaznoj suSionici
) )

ta i tako prolaze fazu automatkog
nanoSenja laka. Nakon toga ulaze
u zonu za isparavanje, odakle pre-
laze na najgornju etazu susionice,
a potom Kkroz cetiri nize etaze uz

odgovarajuc¢e zra¢no strujanje. Naj-

niza etaza providena je zonom hla-
denja. Na kraju se proizvodi vra-
¢aju opet u zonu ulaza.

Za {retiranje {manjih predmeta
konstruirane su suSionice umanje-
nih dimenzija. Opcéenito se moze

re¢i da viSeetazne suSionice imaju
znatne ekonomske prednosti, koje
su ve¢ dokazane, a neke su jo$ u
fazi konstrukcijskog dotjerivanja.
To se posebno odnosi na nove k-ste
lakova i nacdine primjene, npr. vo-
dene lakove, gdje je predvideno du-
lje vrijeme suSenja.

Tzvor HK br. 5/87

Priredio A. Ili¢

NOVA TEHNIKA

OTPRASIVANJA U

DRVNOPRERADPIVACKIM POGONIMA

Razvod cjevovoda za otprasivanje u jednom drvo-preradivaé¢kom pogonu u SR Njemackoj

Cikloni, nekad =znakovi raspoz-
navanja drvno-preradivackih pogo-
na, danas, u modernoj industriji,
pomalo napustaju .svoja »uzviSena«
mjesta i ustupaju ih malo upadlji-
vim filtrima. Nova tehnika otpra$i-
vanja u razvijenim industrijama
Zapada pocela se uvoditi jo$§ se-
damdesetih godina. Evo u d¢emu
se ona sastoji.

Modernu instalaciju za otpraSi-
vanje sac¢injavaju: ventilatori, c¢je-
vovod i filteri. Kod projetkiranja
uredaja treba paziti da duljina cje-
vovoda bude §to kracéa i da nje-
gov popreéni profil bude takav da
na fpunktovima usisavanja osigura-
va vecéu brzinu strujanja uzduha,
dok strujanje koje osigurava trans-
port kroz sam cjevovod moze biti i
blaze.

Za transport usisane mase od fil-
tra do silosa obi¢no se primjenjuje
sistem pneumatike. Kada udalje-
nost izmedu filtra i silosa prelazi
100 metara, ekonomicnija je insta-
lacija s jednocjevnim cjevovodima 1i
s otraga ugradenim filterom (na kra-
ju cjevovoda). Pneumatske insta-
lacije srednjeg ili pojactanog uz-
gona (brzina strujanja) primjenju-
je se kad se radi o udaljenostima
veéim od 150 metara.
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Rekuperacija uzduha.
Tehnika odvajanja toplog .uzduha
od odsisne praSine danas je znat-
no mnapredovala. Vraéanjem u po-
gon zgrijanog uzduha nadoknaduje
se gubitak topline iz pogomna. Ra-
¢una se da 'se rekuperacijom zagri-
janog uzduha u pogonu srednje ve-
lidine, u srednjeevropskim klimat-
skim uvjetima, usSteduje godisnje
oko 60.000 litara mazuta.

Umjesto uredaja za rekuperaci-

nost da se isti efekti postignu u-
gradiivanjem tzv. izmjenjivaca to-
pline, ali je ovo rjeSenje znatno
skuplje, premda pruza vecu sigur-
nost. Naime, pri rekuperaciji topli-
ne postoji opasnost iskrenja i iza-
zivanja pozara. Zato instalacije mo-
raju biti opremljene protupoZarnim
pregradama. Produljeni dio cjevo-
voda, koji ulazi u filter, mora biti
izveden s napravom za sprecava-
nje eksplozije u samom filteru, a

same stijene fliltera moraju biti o-
bloZene materijalom za ublazavanje
udara.

ju toplog uzduha, postoji mogué-

Izvor: HK br. 5/87

Izgled centralnog filtra u sistemu otprasi-
vanja

Priredio: A. Ilié

1884

l®

SOUR KOMBINAT

Hidraulicne preSe
belisce

za panel i furnir

® Tvrdo kromirani i fino bruseni klipovi omoguéuju
kvalitetno brtvljenje i dugu trajnost brtvila.

@ Grijace ploce izradene od ¢elicnih limenih ploca
imaju izuzetno dug vijek trajanja.

@ Kvalitetan hidrauliéni agregat garantira potpunu
pouzdanost presa u eksploataciji.

® Osim standardnih preSa za drvnu industriju izra-
dujemo i preSe po narudzbi s razli¢itim brojem
etaza, dimenzijama plo¢a i drugim tehni¢kim ka-
rakteristikama prema zahtjevu kupca.

@ Efikasno servisiranje presa i hidrauliénih agrega-
ta u garantnom i vangarantnom roku osigurano
putem vlastite servisne sluzbe.

® Imamo preko 20 godina tradicije u proizvodnji
hidrauliénih presa za drvo, gumu, duroplaste, pa-
pir i specijalnih preSa za razne namjene.

TVORNICA STROJEVA BELISCE

54551 BELISCE, YUGOSLAVIA, Telefon: centrala (054) 81-111
kuéni: Prodaja 293, 491, 251, Servis 290, 293, Telex 28-110

AR
belisce
N £
{77777 77]
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NJEMACKA INDUSTRIJA
NAMJESTAJA U 1987. G.

Njemacki proizvoda¢i mamjesta-
ja ocjenjuju proSlu godinu veoma
uspjeSmom, ponajvise iz razloga §to
je ma trziStu vladala povoljna ko-
njunktura. I pored {snaznog priti-
ska namje$taja iz uvoza, domadi su
dajni efekat od 20,52 milijarde DM,
sto je 5,7% viSe mego prethodne go-
dine.

Prodaje su veéim dijelom bile
usmjerene prema domacem itrzistu,
koje je bilo, u toku ¢itave godine,
vrlo Zivo, a Sto se ima pripisati op-
¢enito povoljnijim pnivrednim Kkre-
tanjima i povecéanju kupovne moci
kucanstava.

Pa ipak, industrija se ne zado-
voljava  postignutim prometom i
prodajama, jer smatra da bi nivo
zarada morao biti kudikamo vedéi.

Da se ne ostvaruje ocekivana do-

bit. proizvodaci okrivljuju di-
stributersku mrezu koja proizvodnji
postavlja svoje uvjete. Distributeri
su se vertikalnim udruzivanjem to-
liko ucévrstili da su industriju do-
veli u podredeni polozaj. Grupe
»Asco-Massa« i »Metro-BLV« naj-
noviji su primjeri monopolske kon-
centracije distributerskih kuda.

Sto se samog trzista tice, dovolj-
no je spomenuti da SR Njemacka
drzi prvo mjesto u svijetu po po-
trosnji namjestaja po glavi stanov-
nika. Kao takvo ovo je trziSte pra-
vi magnet za evropske, pa i van-
evropske, izvoznike namjestaja. Do-
voljno je spomenuti da na njema-
¢kom trziStu nalaze plasman pro-
izvodad¢i iz daleke Indonezije, a i
SSSR, koji dosada nije kotirao kao
izvoznik namjestaja, prosle je go-
dine na njemackom trzi§tu prodao
svojih proizvoda u vrijednosti od
11,7 milijuna DM. KSveukupan, pak
njemacki uvoz namjestaja iznosio
je prosle godine 2,043 milijarde DM,
§to je 12% viSe nego prethodne
(1986) godine, kada je iznosio 1,811
milijardi DM. :

Njemacki izvoz namjeStaja sva-
kako je pozitivna stavka, iako ne
toliko koliko bi se moglo océekivati
od zaista impozantnog proizvodnog
potencijala. Prosle je godine izvoz
dostigao wrijednost od 4,930 mili-
jarde. Do teSkocéa s izvozom doslo
je u drugoj polovini 1987. s tim
Sto je do podbacaja ponajvise do-
Slo na trzistima Vel, Britanije,
Francuske i SAD, dok su trzista
Svicarske, Nizozemske i Austrije
apsorbirala uobic¢ajene Kkoliéine.

U situaciji kad — zbog jake
marke — njemacki mamje$aj [po-
staje skup za kupce izvan Njema-
¢ke, industnija ne oc¢ekuje znatnijih
pomaka u izvozu. Zato se sve pro-

gnoze i procjene oslanjaju na ap-
sorpcijsku  moé domadeg trzista.
Pretpostavlja se da ¢e ona i u
ovoj godini ostati na dostignutom
nivou, StoviSe mozda boljem, jer je
u meduvremenu do$lo do snizava-
nja nekih poreza i poveéanja ku-
povne moci stanovnistva.

A kakva su reagiranja njema-
¢kih proizvodada ma nasrtaj uvoz-
nog namjeStaja Samouvjereno od-
bijaju bilo kakvu bojazan, vje-
ruju u svoj stil, svoju kvalitetu,
solidnost i originalnost, §to se na
trzistu cijeni. Ipak, iz UdruZenja
njemacke industrije namjeStaja sti-
zu protesti zbog uvoza jeftinog na-
mjeStaja iz zemalja SEV-a, dok u-
jedno procjenjuju da ¢e mjihov po-
slovni efekat biti u ovoj godini za
najmanje 3% veéi od proslogodis-
njeg.

(HK br. 1/88)
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U INDONEZIJI STROZA
DRZAVNA KONTROLA
NA IZVOZ PLOCA
NA BAZI DRVA

Indonezijsko ministarstvo trgo-
vine izdalo je dekret kojim se pra-
vo na izvoz ploéa na bazi drva daje
samo ovlasStenim i kvalificiranim
izvoznicima. Tome se pristupilo s
namjerom da se suzbije nelojalna
konkurencija medu izvoznicima ‘i
da se koordiniranim nastupom na
vanjskim trziStima osiguraju ade-
kvatne cijene i time omoguéi pre-
radivackoj industriji racionalan i
efikasan razvoj.

Poznato je da se drvo-preradi-
vacdka industrija u Indoneaiji nalazi
u fazi ekspanzije. Najrazvijenija je
upravo industrija furnirskih ploda,
koja broji oko 100 proizvodnih ka-
paciteta, te se kao takva svrstava
u red vodeéih u svijetu, a njihov iz-
voz je glavna stavka u medunarod-
noj trgovini ove zemlje. (HK br.
1/88).

000

POTROSNJA NAMJESTAJA
U SSSR-u

Racduna se da maloprodajna mre-
za namjestaja u SSSR-u podmiruje
80 do 85% potraznje. Nedostaje na-
roc¢ito stilskog i namjesStaja visoke
kvalitete.

Izgradnja stanova, koja je go-
diSnje dosad dostizala 2 do 2,5 mi-

lijuna jedimica, slijede¢ih godina
trebala bi rasti, te se u tom rtrendu
moze procjenjivati i potraznja ma-
mjeStaja. Domacéa proizvodnja moci
¢e samo djelomiéno pokriti potre-
be, te se ocekuje porast uvoza, koji
je 1986. g. dostigao 541,0 milijuna
rubalja. Paralelno se predvida ja-
¢anje i moderniziranje vastite in-
dustrije, koja, pored zadovoljavanja
domadih potreba, pokazuje ambici-
je i za izvoz, koji je 1986. g. izno-
sio 28 milijuna rubalja. (HK br,
1/88).

Ooaoano

IZvOZ DRVNIH
PROIZVODA 1Z SAD
U PORASTU

Izvoz drvnih proizvoda iz Sje-
dinnjenih Drzava Amerilke dostigao
je u prvom polugodi$tu 1987. g. vri-
jednost od 1,8 milijarde dolara, Sto
je, prema informaciiji Ministarstva
poljoprivrede SAD, 24% viSe u us-
poredbi s istim razdobljem ranije
godine. Oko 43% .izvoza usmjereno
je prema Japanu, koji je godima-
ma najveé¢i kupac americ¢kih drvnih
proizvoda.

U .istom razdoblju, tj. u prvoj
polovini 1987. g, u SAD je uveze-
no drvnih proizvoda u vrijednosti
od 2,7 milijarde dolara, Sto je po-
vecéanje od samo 2%, a to je ujedno
potvrda da smiSljeno obezvrediva-
nje dolara pridonosi ekspanziji a-
meri¢ke privrede, posebno izvoza.
(HK No 1/88)

O aoano

PRESTROJAVANIJE U
EVROPSKOJ INDUSTRIJI
PLOCA NA BAZI DRVA

Proizvodnja ploéa na bazi drva
u Evropi, u razdoblju od 1982. do
1987, porasla je za 5,1% ,e sada
iznosi 31,2 milijuna m3. Kroz to
vrijeme prestalo je s radom 86
tvornica, te je time njihov broj sma-
njen za 9,6%. Likvidirani su uglav-
nom mali i zastarjeli kapaciteti, dok
se preostali moderniziraju i orijen-
tiraju na vece proizvodne jpotenci-
jale, investirajuéi znatna sredstva u
tehnologiju i suvremenu opremu.

Namjenska struktura evropske
industrije plo¢a daje ovu sliku: i-
verice 74,1%, vlaknatice 12,00/¢ fur-
nirske plo¢e 10,2% i stolarske plo-
ée 3,7%.

(HK No. 1/88)
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ISTRAZIVACKI RADOVI
I MALA INDUSTRIJA
U ZAP. EVROPI

Zapadnoevropska mala industri-
ja suocava se s problemima koji joj
se namec¢u u obliku:

— krize energetskih izvora,

— internacionalizacije trziSta

— rastuée konkurencije zemalja u
razvoju;

— sve rigoroznijih zahtjeva za po-
boljSanje proizvodnih standarda,
koji su iuvjetovani neminovnom
tehnolo§kom inovacijom.

Suocdavanje s ovim problemima
nedvojbeno upuéuje na intenzivan
istrazivacki rad i na bezodloZznu
primjenu inovacija koje su dobile
atest istrazivackih institucija.

Koliko se ozbiljno priS§lo rjeSava-
nju ove problematike, dokaz je i
sama cinjenica da se njezinim raz-
rjeSvanjem ozbiljno bave nadlezne
institucije Evropske ekonomske za-
jednice (CEE). U tom smislu CEE
je usvojila tzv. SPRINT — program
(Strategic Programme for Innova-
tion and Technology transfer —
StrateSki plan inovacije i trasfera
tehnologije). Program predwvida ove
akcije:

— organizirati mrezu instituta i vi-
sokostruc¢nih centara za suradnju
na ovom sektoru;

— transfer informacija tehnickih
i onih opcéeg znacenja putem po-
sebnog biltena (newsleter);

— transfer rezultata istrazZivanja
putem »informacijskih semina-
ra« ili putem »izravne pomoéi«
na zahtjev srednje i male indu-

strije.

Istituto per la Technologia del
legno (S. Michele — Italija) tj. In-
stitut za tehnologiju drva, prvi se
pridruzio imicijativi CEE i stavio
na raspolanje svoju opremu, labo-
ratorije i dokumentaciju. Ostali su-
dionici u programu SPRINT jesu:

Centre Technique de Il’industrie
du bois, Belgija, — Centre Regio-
nel de I'Innovation et du Transfert
de Technologie pour I’'Industrie du
Bois. Francuska, — Institute for In-
dustrial Research and Standars, Ir-
ska, — Houstinstut TNO. Nizozem-
ska, — Instituto dos Produtts; Portu-
gal, — Fraunhofer Institut fuer
Holzforschung »W. Klauditz« SR
Njemacka, — Timber Research and
Development Association (TRADA),
Engleska, —

Koordinator radnih grupa je
prof. E. Sauvage, direktor belgij-
skog Instituta, a svaki institut ima
svog odgovornog predstavnika.

Transfer informadija opéeg zna-
Ccenja vrsit ¢e svaki institut preko
svog »newsletter« i to direktnom
dostavom i objavljivanjem u strucé-
nim casopisima. U tu svrhu u tali-
janskoj Stampi uvedena je rubri-

ka »EUROLEGNO« (Eurodrvo). Uz
svalki broj biltena predviden je ta-
lon na temelju kojeg se mogu tra-
ziti potpunije informacije. Svi za-
htjevi u tom smislu bit ¢ée sabirani
u koordinacijskom centru u Belgiji.
To ¢e ujedno biti dokumentacija za
pracéenje efekata transfera i podloga
na osnovi koje ¢ée koordinator da-
vati pojedine teme ma obradu struc-
nim grupama, a po potrebi i za or-
ganiziranje informacijskih semina-
ra.

Opisana akcija CEE pruza pri-
liku malim i srednjem industrija-
ma (koje nemaju svoje istrazivacke
servise) da unaprijede svoju proiz-
vodnju, povecéaju produktivnost i
snize troSkove.

XILON, br. 0/87

Ooagagd

U FRANCUSKOJ SE
PLANIRA IZGRADNIJA TRIJU
TVORNICA MDF I PLOCA

ProsSle godine talijanska indu-
strija namjeStaja utroSila je u svo-
jim pogonima oko 300.000 m* MDF
ploc¢a, a predvida se da ¢e njihova
potraznja do 1992. g. iznositi oko
2 milijuna m? i to samo na Evrop-
skom kontinentu. To je bio povod
da su u Francuskoj u toku pripre-
me zaizgradnju triju nowih tvornica.
Ovome treba dodati ¢injenicu da su
ove ploc¢e po fizikalno-mehanic¢kim
svojstvima uspjeSna zamjena za
masivno drvo u industriji namje-
Staja, a uz to su po cijeni konku-
rentne skupom masivnom drvu.

(HK br. 188)
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RAZVOIJNE TENDENCIJE
BRITANSKE INDUSTRIJE
NAMJESTAJA

Iz cinjenice da je na ovogodis-
njem Koélnskom sajmu Britisch O-
verseas Trade Board (Britansko u-
druzenje za prekomorsku trgovi-
nu) povecéalo svoj udio s ranijih 45
na 60 izlagaca, u poslovnim krugo-
ma izvode se zakljuéeci da su bri-
tanski proizvodaci zainteresirani za
evropsko, posebno zapadno-nje-
macko trziSte namjeStaja. U prilog
tome govore i podaci da je u toku
proSle godine ve¢ doSlo do porasta
britanskog izvoza na trziSte SR Nje-
macke u visini od 23%, te da je
izvoz dostigao vrijednost od 33,79
milijuna Lstg.

Sveukupan britanski izvoz na-
mjeStaja iznosi 357 milijuna Lstg,
a uvoz 776 milijuna Lstg, dok se
vrijednost domace proizvodnje o-
cjenjuje na 1,8 milijarde Lstg. Po-
troSnja u zemlji po vrijednosti go-
diSnje je u porastu 10%, a po ko-
li¢ini 5%.

(HK br. 1/88)

UPOTREBA DRVA
ZA IZRADU PREDMETA
PRIVREMENE UPOTREBE

Od svih materijala koji se upo-
trebljavaju za izradu predmeta pri-
vremene upotrebe najviSe se upo-
trebljava drvo. U okviru Evropske

ekonomske zajednice, po mnekim
procjenama ,u toku jedne godine
utro§i se 2,5 milijuna m3 grade

Cetinjaca i 0,7 milijuna m? ploca za
kojekakva privremena Kkonstrukecij-
ska rjeSenja. Ponajvise se to od-
nosi na potrebe gradevinarstva za
razli¢itim »8ablonama« u obliko-
vanju cementnih konstrukcija. Ci-
jene ovih drvenih naprava (Sablo-
na) Cesto puta ¢ine 20 do 40%
vrijednosti objekta.

Da bij se sprijeé¢ilo rasipanje dr-
vnog materijala i pojeftinila grad-
nja, CEE (Ekonomska evropska za-
jednica) zaduzZila je englesku istra-
zivacku instituciju (TRADA) da is-
pita moguénosti Stednje na ovom
sektoru. U istrazivanjima je sudje-
lovalo 160 struénjaka s podrucja
gradevinarstva, drvmne proizvodnje,
raznih udruzenja i istrazivackih or-
ganizacija. OpSiran fzvjestaj koji je
obuhvatio rezultate provedenih is-
trazivanja iznio je iskustva i prak-
su na tom podrué¢ju u zemljama
Zapadne Evrope i Skandinaviji, ali
konkretni rezutlati jo§ se ocekuju
kad se vidi kakve ¢ée perspektive
dati pokusi koje TRADA provodi u
svojim laboratorijima, a svrha im
je da se proizvede jeftina i c¢vrsta
ploc¢a koja bi po funkeiji bila pri-
kladna da u iste svrhe zamijeni
skupo masivno drvo ili ploce.

Dane su i vrlo korisne upute gra-
devinarima, arhitektima i svim iz-
vodacima radova u betonu, kako da
uStede na upotrebi drva. Jedan od
prijedloga je da se materijal za
Sablone tako obradi da na beton-
skoj povrsini ostavlja reljefnu tek-
sturu drva. Time bi se uStedjelo,
jer betonsku povrsinu takvog iz-
gleda ne bi trebalo naknadno ob-
radivati.

(Xlon br. 1/88)

o o0oad

PUSKAR (PO)GAPA
KAO IZ PUSKE

»Slozeni proizvod traz viSe zna-
nja, sredstava, veéu sinhronizaciju
viSe subjekata. Nama to obic¢no ne
polazi za rukom ,5to se i kroz po-
vijest pokazalo u naSem odnos-
su prema preradi drva. Gdjegod se
pojavi problem uposlenja, podigne
se neki pogon drvne industrije. Go-
tovo da i nema opéine u Jugoslavi-
ji, osobito u merazvijenim krajevi-
ma, koja nema kakvu-takvu preradu
drva
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Nije problem u brojnosti. fina-
lista, jer se jo$S izvoze velike ko-
li¢.ne piljene grade i trupaca (u
Hrvatskoj je to petina drvnog iz-
voza), nego je problem u tome S§to
veca finalizacija ne donosi adekvat-
ne dohodovne rezultate. Zbog viso-
kih opterecenja kod kuce, teSko je
biti konkurentan na svjetskom tr-
zistu Nije problem prodati, nego
poSto prodati. Domacde su cijene, s
izuzetkom sirovina i poluproizvoda,
u pravilu veée od izvoznih. Koli-
ko je faza prerade viSa, taj se od-
nos pogor$ava, a bez svjetskog tr-
2iSta se ne moze...

Za primjer moZzemo uzeti sto-
lice. U Jugoslaviji ih se godiSnje
proizvede oko 10 milijuna, a u
Hrvatskoj oko 1 milijun. Izveze se
otprilike polovina, i to je znatna
stavka u 1,1 milijardi proSlogodis-
njeg izvoza drvara. No tada bi su-
ma bila veéa da ih proizvodimo i
prodajemo drukéije... Umjesto u
svijetu uobicajene specijalizacije na

WILD-ov sistem velikoserijske proizvodnje sobnih vrata: 1.
i popreénih okvirnica, 3. — pec¢ za suSenje i formiranje sacastih jezgri, 4.

sljepljivanje po S$irini i formatiziranje, 5.

elemente (sjedala, noge, naslon),
na§ proizvoda¢ se »specijalizira«
svaki za svoju stolicu. Sve je to
vjerojatno objaSnjenje zbog cega u
SAD Jugoslavenska stolica postize
cijenu od 17 dolara (prosjecno), dok
talijanska dostize 30, danska 48«.
Ovo je izjavio u »Vjesniku« od 20.

II. o. g. ing. F. PuSkar, direktor
Poslovne zajednice, »Exportdrvo«,
Zagreb.
O aa
WILDOV SISTEM
VELIKOSERIJSKE
PROIZVODNJE SOBNIH
VRATA

Intenzivan razvoj stambenog i
ostalog zgradarstva postavlja sve
veée zahtjeve za gradevnom stola-
rijom. Zato se industrija artikala
gradevinske stolarije u posljednje

— dodavac¢ i automatska formatna pila za krojenje unutarnjih i

vrijeme razvija u smjeru specija-
lizacije i orijentacije na proizvod-
nju pojedinih artikala (vrata, pro-
zori, pregradne stijene, podni ele-
menti i sl.), na bazj velikih serija.
Takvu moguénost daje sistem koji
je za sobna vrata razradio njema-
¢ki proizvodaé strojeva WILD.

WILD-ov sistem predvida dvije
ulazne trake sirovine; jednu za o-
kvire, a drugu za srednjice. Razli-
Citost u dimenzijama i oblicima rje-
Sava se fleksibilnim programira-
njem, te se u jednom operacijskom
ciklusu moze izradivati raznovrstan
asortiman,

Desetoetazna preSa ima kapaci-
tet od 140 komada vrata u jednom
satu. Uz dobru organizaciju tri rad-
nika mogu posluzivati po dvije de-
set-ili osmoetazne prese.

PriloZzena shema daje uvid u tok
proizvddnog procesa.

HK br. 10/87)

— mehani¢ki davaé¢ traka za jezgru, 2. — stroj za slaganje reSetaka
— stroj za dodavanje plocastih jezgri s uredajem za

rubnih okomitih

okvirnica, 6. — medutransporter — odlaganje okvirnika, 7. — uredaj za kona¢nu montazu jezgre, 8. — transporter kutni pri-
jenosnik za posluzivanje uredaja za montazu jezgre, 9. — dodava¢ obloga, 10. — valjéani nanosaé ljepila, 11. — stroj za slaganje
sendvi¢a, 12. — etaini Sarzer preSe, 13. — 10. etazna preSa, 14. — etaini uredaj za prainjenje preSe, 15. — uredaj za slaganje,

16. — odlagaliSte za klimatiziranje
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U ovoj rubrici objavljujemo sazetke vaznijih ¢lanaka koji su objavljeni u najnovijim
brojevima vodecdih svjetskih ¢asopisa s podrucdja drvne industrije. SaZeci su na pocetku ozna-
¢eni brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne klasifikacije.
Zbog ogranitenog prostora ove preglede donosimo u veoma skracenom obliku Medutim,
skrecemo pozornost Citateljima i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzecima i
osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobidajenim cijenama prijevode ili foto-
kopiie sv1h ¢lanaka koje smo ovdje prikazali u skradenom obliku. Za sve takve narudzbe
ili obavijesti izvolite se obratiti Urednistvu éasopisa ili Tehnickom centru za drvo. Zagreb,

Ul. 8 maja 82

630*822/827 — Skolnik, J. i Kli-
mek, M.: Upotreba supertvrdih re-
znih materijala za obradu ploca i-

verica, (Pouzitie supertvrdych rez-
nych materidlov pre obrabanie
drevotrieskovych dosiek). Drevo 41

(1986), 3, str. 63—65.

U ¢lanku su sabrani rezultati ek-
speixmenata s alatima za glodanje,
snabdjevenim reznim elementima
od supertvrdih materijala, kod glo-
danja povrSinski obradenih ploca
iverica melaminskom folijom. Za
vrijeme eksperimenata bio je pra-
éen utjecaj rezne geometrije na
kvalitetu izradenog ruba elemenata
namjeStaja i troSenja oStrice u o-
visnosti o duzini reza.

630%829.1 — Bouda, V.: Ispitivanje
i vrednovanje otpornosti matnih
transparetnih naliéa protiv haba-
nja. (ZkouSeni a hodnoceni odol-
nosti matnych transparentnich na-
teru proti oteru). Drevo 31 (1986),
7, str. 191—193.

U 1982. godini smo informirali
¢itaoce da za moguénost komplek-
snog ocjenjivanja kvalitete lakova
za povrSinsku obradu drva manjka
pogodna metoda za vrednovanje ot-
pornosti njihovih mnaliéa protiv ha-
banja. U god. 1981—1984. je potreb-
na metoda i alatna tehnika razvije-
na i provjerena u SDVU u Bra-
tislavi radi njene primjene za is-
pitivanje kvalitete. Cilj je ¢lanka
da s tom metodom upozna zainte-
resirane iz redova stru¢nih radnika
iz podrudja proizvodnje i ispitiva-
nja kvalitete povrS§inske obrade.

630%829.1 — Melcer, 1., Melcer, A.,
Serti¢, V.: Organska otapala i raz-
rjedivaci u drvnoj industriji s gle-
dista zaStite Zivotne okoline. (Or-
ganické rozpoStadla a riedidla v
drevarskom priemysle z hladiska
ochrany Zzivotného prostredia). Dre-
vo (1986), 12, str. 347—349.

Clanak obraduje poglavlja: U-
vod. — Materijali u drvnoj indu-
striji i u istrazivanju kemije drva
koji zagaduju okolinu — Ekoloski i
toksikoloSki problemi kod proizvod-
nje i aplikacije sintetickih polimera
u drvnoj industriji. — Zastita okoli-
ne pred ispuStanjem para otapala
(zagadivaca). — Neutralizacija ili re-
generacija otapala i razrjedivaca,

sistema nanoSenja premaznih sred-
stva. — Zakljucak.

630*83 — Poleno, Z.: UgroZavanje
suma CSR i prognoza daljeg raz-
voja (Ohrozeni lesu CSR a progné-
za dalS§iho vyvoje). Drevo, 41 (1986),
2, str. 32—37.

Uvodno su sazeti najvazniji uz-
roci ostedivanja ekosistema. U da-
ljim dijelovima dana je karakteri-
stika stupnja oSteéenja i analiza
dosada$njeg razvoja oboljenja Suma
u CSR prema pojedinim vrstama
drva i podruc¢jima. Pored vaznosti
ekoloske situacije upozorava se na
znacenje ekoloSkih posljedica, koje
proizlaze iz suzene kvalitete i ta-
njih dimenzija sjetenog drva.

U zakljucku se isti¢e uvjerenje
da ¢e, kako u CSR, tako i u cijelom
svijetu, uspjeti efikasnim mjerama
prevladati sadas$nju kriti¢nu situa-
ciju s obzirom na danu meduna-
rodnu obvezu veéine evropskih ze-
malja o snizavanju emisije SO, za
30% do 1995. god. u odnosu na 1980.
god.

B. Hruska

630*862.1 — Schwarz, H. G.: Indu-
strijska proizvodnja sadrom veza-
nih ploéa iverica u novom postro-
jenju u Finskoj (Industrielle Pro-
duktion gipsgebundener Spanpatten
in einer neuen Anlage in Finnland)
Holz als Roh — und Werkstoff 44
(1986), s. 385 — 38T,

Prvo postrojenje za industrijsku
proizvodnju sadrom vezanih ploca
iverica »polusuhim postupkom« po
prof. Kossatzu izgradeno je u Fin-
skoj.

Kao sirovine primjenjuju se dr-
vo smreke i razne otpadne sadre,
npr. iz proizvodnje umjetnih gno ji-
va ili odsumporavanja dimnih pli-
nova.

Svojstva ploc¢a znatno su bolja
od svojstava do sada poznatih sad-
renih ploca.

Po mnogim svojstvima su te
ploce bolje i od ploc¢a s vezivima
od umjetnih smola, uz jednako do-
bru moguénost obrade usprkos ve-
¢oj gustodi. _

Z. Smol¢i¢ Zerdik
620*862.1 — Tatzentupf, T: Situa-

cija polutvrdih ploéa vlaknatica (K
situaci polotvrdych vlaknitych de-

sek) Drevo, 41 (1986), 1, str. 13 —18.
Uvodno je dana kratka uspored-
ba polutvrdih ploc¢.a vlaknatica
(MDF) s plo¢ama ivericama i raz-
matrana upotreba tog materijala u
Evropi i Sjevernoj Amenici. — Da-
lje je tu dana analiza prednosti o-
vih ploéa, visoka homogenost i mo-
guénost izrade obradaka kao masiv-
nog drva, manje kolebanje vrijed-
nosti svojstava nego kod iverica i
dr. Kao loSe strane mnavode se
narocito veliki utroSak  ener-
gije u proizvodnji, visoki zahtjev za
investicije i veca cijena. Proizvodni
su kapaciteti narasli brze nego §to
je to za trziste bilo podnosljivo i od
tih plo¢a se ocekivalo previse. U
svakom sluc¢aju, radi se ipak o per-
spektivnom materijalu, osobito kao
alternativi masivnom drvu.

B. Hruska

630*862.2 — Deppe, H. J., Schmidt,
K.: Ispitivanje otpornosti na atmo-
sferilije cementom vezanih ploca i-
verica (Zur Priifung der Witterungs-
bestandigkeit zementgebundener
Holzspanplaten) Holz als Roh —
und Werkstoff 44 (1986). s. 395 —
397.

Otpornost cementom vezanih
plo¢a iverica prema atmosferilija-
ma od posebne je vaznosti ako se
one primjenjuju kao gradevinski
materijal. U svrhu ispitivanja iz-
vrgnute su ploce iverice raznih ti-
pova, sa i bez zaStitnih slojeva (PU
i alkidni lakovi) kratkotrajnom u-
brzanom ispitivanju, odnosno du-
gotrajno izloZzene u slobodnom pro-
storu. Promjene svojstava praéene su
odredivanjem ¢vrstoce savijanja i
¢vrsto¢e na tlak. Ustanovljeno je
da su gubici na c¢vrstoéi prilikom
izlaganja ploca atmosferilijama na-
kon 9 godina, odnosno pri kratko-
trajnom ubrzanom ispitivanju, na-
kon 36 tjedana dosegli konstantnu
razinu. NanoSenjem zaStitnih sloje-
va gubici se na ¢vrstoéi znatno sma-
njuju, odnosno donekle sprecavaju.

1z rezultata proizlazi da se s gle-
dista sigurnosti i otpornosti ploce
iverice s cementnim vezivom mogu
primjenjivati u podruéjima »100«
i »100 G« prema DIN 68800 dio 2,
kod ¢ega je vrlo malo bubrenje o-
vih ploc¢a od posebne prednosti.

Z. Smolé¢ié Zerdik
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GUGLIELMO GIORDANO

»TEHNOLOGIJA DRVA«
(Tehnologia del legno)

Wi

Talijanski 1 svjetski znanstve-
nik, prof. Guglielmo Giordano, ne-
davno je, u izdanju torinskog U. T.
E. T.-a, objavio Drugi (i posljednji)
dio Treceg sveska djela TEHNO-
LOGIJA DRVA (Tecnologia del le-
gno). Time je on uspjeSno zavrsio
rad na drugom, znatno proSirenom
izdanju, kojeg je prvi svezak ob-
javljen 1981, drugi 1983, prva knji-
ga treceg volumena 1986. i konac¢no
druga knjiga treéeg volumena 1988.
Ovako zaokruzena cjelina, moZe se
slobodno re¢i, sadrzi sve spoznaje
o drvu do kojih su doSli praksa
i znanost dvadesetog stoljeca.

Kao $§to je uostalom poznato,
prva dva sveska djela sadrze ma-
teriju o strukturnim osobinama
drva, o fizickim i kemijskim svoj-
stvima, o greSkama, o bioloSkim i
termi¢kim oStec¢enjima, o mehani-
¢kim osobinama, o materijalima
dobivenim na bazi drva, o naéini-
ma obrade, te o upotrebi i za$titi
drva. Tre¢i svezak, koji se kao i
drugi sastoji od dva dijela, tretira
mjere za unapredivanje rasta, ispi-
tivanja i klasifikaciju drvmih pro-
izvoda, te Sumske nusproizvode.

Tematika unapredivanja uzgoja
(rasta) daje uvida u mjere koje
treba poduzimati u Sumi da bi se
dobilo S§to kvalitetnije deblo, upu-
¢uje na moguénost iskoriSé¢ivanja
tanke oblovine i na razne nacine
njezine prerade i zaStite. Ispitiva-
nje kvalitete i klasiranje drvnih
proizvoda razmatra se povezano s
nacionalnim i medunarodnim stan-
dardnim propisima i uzancama, a
s aspekta racionalnog KkoriStenja
drvnom sirovinom. Daje se pregled
Sumskih nusproizvoda, ali uz napo-
menu da njihovo iskoriStenje nema
viSe ekonomskog opravdanja kao
ranije. Statisticki dio, ilustriran
grafikonima, daje pregled raspolo-
Zive drvme sirovine po dijelovima
svijeta, te podatke o potresnji i me-
dunarodnoj trgovini drvnim proiz-
vodima,

Posebno poglavlje obraduje is-
koriS¢ivanje drvnih otpadaka, kako
onih u Sumi (kora i granjevina) ta-
ko i industrijskih. Neke postavke
autora vjerojatno ¢e izazvati pole-
mike u struci, jer on zastupa mi-
§ljenje da privodenje Sumskih ot-
padaka industrijskom iskori§éivanju
ima kao posljedicu degradiranje
Sumskog tla. Takoder ima rezervi-
ran stav o koriSéenju drvom u e-
nergetske svrhe u industriji, dok
ono moze biti od koristi u poljopri-
vrednoj proizvodnji.

Posljednje poglavije daje uvid
u talijanski prekomorski uvoz drva
od davnih vremena do danas, i u
tom kontekstu objavljuje osnovne

podatke o 360 vrsta drva koje jesu
ili mogu biti predmet uvoza i in-
dustrijske prerade. Uz opis priloze~
ne su mikrofotografije koje treba da
posluze za indentifikaciju pojedinih
vrsta.

Na kraju djela daje se uvid u
Sumske rezerve i raspolozivu drv-
nu sirovinu u pojedinim zemljama,
a imaju¢i u vidu interes talijanskih
drvopreradivacda i njihove potrebe
u snabdijevanju drvnom sirovinom.

A. Ilié
oo0oao

HOLZMARKTSTUDIE UBER
DEN SUDLICHEN RAUM
OSTERREICHS

(Studija drvnog trzista juznog
prostora Austrije)

Klagenfurt, kolovoz 1985.

Izdavac: Gesellschaft zur Forderung
der Kértner Wirtschaft.

Studija drvnog trzi§ta juzne
Austrije vrijedno je djelo, nastalo
pod vodstvom Mg, Hansa Konec-
nya i Dr. Arnulfa Schatzmayra, pod
znanstvenim vodstvom sveucé. prof.
Dr. Dipl. ing. Petera Gliicka.

S prilozima studija obuhvaca 125
strana, a podijeljena je u dva di-
jela:

A. Struktura koruSke drvne privre-
de, i

B. Aspekti marketin§ke koncepcije
za koruSku drvnu privredu.

Dio A. sadrzi pet poglavlja:

1. Strukturne znacdajke

2. Regonalni razvoj drvne pri-
vrede

3. Resursni cinitelji

4. Snabdijevanje sirovinama

5. Proizvodnja

U ovom dijelu prikazane su bit-
ne znacajke prerade drva, proiz-
vodnja celuloze i papira. Pojedine
grane promatrane su u vremenskom
tijeku. Tako studija dolazi do za-
kljucka da je pilanarstvo nadpro-
sjeéno razvijeno, prati se broj i u-
cestalost proizvodnji finalne prera-
de drva, a konstatira se stabilnost
proizvodnje celuloze i papira, te
opadajucéa proizvodnja (i broj pro-
izvodaca) drvnih ploca, rastuc¢a pro-
izvodnja i upotreba drva za grade-
vinarstvo i skromni udio ostale pre-
rade drva.

U Koruskoj godiSnji etat iznosi
oko 1,75 miIn/m3 neto drvne mase
ili 16% ukupnog austrijskog etata.
Ukupna povrSina Suma je negdje
iznad 0,5 mln ha, od ¢ega su 72%
malene (ispod 200 ha) privatne Su-
me. Oko 0,2 mln m3 troSi se u do-

rija, po

macinstvima, 0,08 mIln m3} prodaje
se u druge austrijske regije, a oko
0,18 mln m3 se izvozi.

1,126 mIn m3 preraduje se u pi-
lanarstvy, 0,33 min m3 u industriji
papira, a 0,03 min m3 u industriji
drvnih ploc¢a. Pilanarstvo je pokri-
veno drvnom masom iz KorusSke s
oko 71%¢, a oko 23% dolazi iz su-
sjedne Stajerske. Transport sirovi-
na pretezno je kamionski (transpor-
tne daljine do oko 30 km), zelje-
znicom se dopremaju manje koli-
¢ine iz Gornje Austrije (3°/¢) i Do-
nje Austrije (2%).

Industrija celuloze i papira po-
krivena je vlastitim dézvorima drva
i starim papirom oko 52%, oko 35"/a
potrebnog drva dolazi iz Stajerske
i Donje Austrije, a oko 13"s uvozi
se iz zemalja SEV-a (uglavhom CS
SR).

U ovom dijelu na zZalost nije dan
prikaz strukture cijena za svaku vr-
stu proizvodnje.

U drugom dijelu, gdje se ispi-
tuju aspekti marketiin§ke koncepcije,
poslije prikaza medunarodne Kkon-
kurencije i nuznosti marketinske o-
rijentacije, daju se dva prognosti-
¢ka scenarija. Jedan, A, vjerojatan
i okoliSno optimisti¢ki i drugi. B,
okoli§no pesimisti¢cki. Po oba scena-
ljudski w©koli§ utjecajna,
dolazi se do ispravnog zakljucka o
relativno optimisti¢kom razvoju Su-
marstva i prerade drva, jer prema
najobjektivnijim ocekivanjima, mo-
ra devedesetih godina opet /do¢i do
rasta cijena energenata, koje ¢e ne-
sumnjivo imati velik utjecaj po
cjelokupni gospodarski Zivot Austri-
je. Na kraju se u detalje promatra
marketing mix za preradu drva, tj.

Proizvodna strategija

Distributivna strategija

Komunikacijska strategija

Strategija cijena
i dolazi se do veoma interesantnih
zakljuéaka i prijedloga. Valja uzeti
u obzir da je ovo studija marketin-
ga podrucja, tako da su prijedlozi
morali biti uopéeni, pa su prepoznat-
1jivi.

Citajuéi ovu studiju, ne mozemo
a da ne zavidimo maloj Austriji,
gdje u gospodarskom razvoju nema
potrebe dokazivati da drzava sluzi
poticanju narodnog gospodarstva,
a vodenje gospodarske politike @po-
vjereno je gospodarskim subjekti-
ma. Ta zemlja, koja djeluje tako
umiveno i s ljubaznim i nasmije-
Senim stanovnicima, biljezi iz go-
dine u godinu solidan rast drustve-
nog proizvoda i najnize stope neza-
poslenosti i inflacije u svijetu.

Studija koju smo prikazali po-
tvrdom je da se u toj zemlji vodi
nadasve zdrava Sumarska i indu-
strijska ‘politika, §to je dodatno osi-
guranje u uvjetima ponavljajuéih
recesija.

prof. Rudolf Sabadi
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