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Komparat ivna analiza 
konvencionalne l inije za 
u proizvodnj i pročelja 

primjene CNC i 
obradu masivnih elemenata 

za kuhinjsko pokućstvo 
COMPARATIVE ANALYSIS OF APPLICATION OF CNC AND CONVENTIONAL LINE FOR 
FINALIZATION OF SOLIO WOOD PARTS IN PRODUCTION OF FRONTS FOR KITCHEN 
FURNITURE 

Antun Tosenberger, dipl ing. 
RO »Mobilia« Osijek 

Primljeno : 15. srpnja 1 988. 
Prihvaćena : 28. kolovoza 1 388. 

S a ž e t a k  

U radu je  na konkretnom primjeru obrade 
elemenata od masiva za pročelje kuhinjskog po­
kućstva istražena granična -veličina serije s iz­
jednačenim itroškovima obrade po je.di.nici- pro­
izvoda na numeričk'i podesivoj liniji i konven­
cionalnoj linij i .  Nadalje je istražen utjecaj stru­
kture prnizvodnog programa, visine investicij­
skog ulaganja u opremu, rezervne dijelove i a­
late, te potrebno vr-ijeme ,j,z;r:ade na Q'bje vari­
jante izvedbe strojne opreme. Iz dob'ivenih re­
zultata može se za određenu vel:činu narudžbe 
jednog modela pročelja odrediti granična ve­
ličina serije  s izjednačenim troškovima izrade 
na ručno i�i računalom podesd·voj strojnoj h­
nij i . 

U radu je utvrđeno da za konkretn'i primjer 
odreciena s-trojna lin ' j a  ima svoje opravdanje, 
međutim, nabavi sl-i čne opreme mora se oprez­
no prisiupiti. jer nabava suvišne elek!tronike 
znatno poskupljuje investiciju i pomiče granice 
troškova izrade u korisrt konvencionalne •opreme. 
Slični negativni efekti nastaju, ako se računalom 
podesiva linija koristi na klasičan način, tj. kao 
konvencionalna linija. 

K 1 j u č n e  r i j  e č i : Računalom podes'iva i 
konvencionalna linija za obradu masivnog drva 
u pro'zvodnj i pročelja kuhinjskog pokućstva 
v,remena �z,rade - 1tJrnš"l�orv1i izrade. 

1. UVOD I PROBLEMATIKA RADA 

U jednoj tvornici kuhinj-skog namještaj a prišlo 
se pr-ojektiranju i izgrndnji novog pogona za pro­
izvodnju pročelja od masivnog drva tvrdth listača. 
Frojektnim zadatkom ograničen je  obujam proiz­
vodnje na 500.000 profolj-a godi-šnje, dijelom za po­
trebe vlastite proizvodnj e kuhinjskog pokućstva, 
a d�jelom za domaće i ino.zemne naručioce. Kad 
su analizirane potrebe p-otencijalnih kupaca, zak­
lj učena je da tehno�oška oprema novog pogona 
treba omogućiti organiziranje proizvodnje u rela-

UDK 630*823 :681.3 

Prethodno priopćenje 

S u m m a r y  
In the article, on a concrete example o.f fi­

nalization of par,ts from solid wood for kitchen 
furniture fronts, a margina! volume of series 
has been investiga•ted with equalized costs of 
finalization per pr-oduct un:t on a numerically 
adjusbable .1-in-e .and ornn,ventional ]ine. F-unther­
more, the effectt: of production program struc­
ture, the amount of investments in equipment, 
spare parts and iools and the time required on 
both performance variants of machine equip­
ment has been examined. From the results ob­
tained, it can be de'termined a margina! volume 
of series for the ordered volume of one model o.f 
fronts wi.th equalized cos-ts of manufac-ture on 
by hand o;i· by oomputer adjuSJtab1e machine line. 

rt has been established in :the study that for 
a concrete exampie determined machine line 
has iits j us<tifiability, however, purchasing of si­
rnilar equipment shou-ld be carefully considered, 
since the purchase of excessive elec-tronic equip­
ment raise ,the cost of investment and moves the 
cost limi:ts of manufacture in favo-ur o.f conven­
bional equipment. Similar negative effedts grow 
OIUJt foom computer a,dj u,sitable lti:ne :if used in 
c1a•sS1iic manner, ti-.,e. a conven<tiiKmal Tiine. 

K e y w o •r d 1s : campl.llter ad;jius-table .and c'on­
ventional !ine for finalization of so,lid wood in 
produc-tion o·f kitchen furniture fronis - time 
of manufaature - manufacturing costs (A. M.) 

-Divno malim serij ama. KonistrUikci:jski oblik ili mo­
del pročelja definiran je unutrašnjim i vanjskim 
profilom oikvira ili prndnjaka laidice, vanjskim pro­
fi:lom u'ldade, te naj,češće k<rivinom gornjeg dij ela  
uklade i go,rnje okvwnice. Unutar i•stog modela po­
j avljuje  se do trideset pročelj a razl'ičitih po dužini 
i š•irini. Za većinu predstavnika proizvo-dnog prog­
rama ,iJzabrana je konstrukcija međusobnog spaja­
nja na uto·r i pero tzv. profil i poluprofil. 

AnaI'izom predstavnrka utvrđene su slijedeće 
klj učne faze tehnološko,g procesa u kojima je po­
trebno, izborom strojne opreme, postići velfku f!lek­
sibiinost i brzinu protoka kroz proizvodnj·u :  



248 A. TOSENBERGER : Ana1iza pnimjene CNC . . .  Drvna 1,nd. 39 (11-12) 247-254 (1988) 

A - obrada elemenaita za okvke na čistu mjeru 
i konaični oibl'ilk, 

B obra,da elemenata uklade na čistu mjeru <i 

konačan 01blik i 
C obrada cijelog pročelja na konačnu dužinu, 

š1iT'i1nu i orblik vanjskog ,ruba. 

Za navedene faze obrade predviđena je i na­
bavljena suvremena tehnološka o·prema numerički 
uprav;J.jana (NC - Numerical Conitrol), numerič¼: 
upravljana i podesiva otv(l'renim i zatvoireni,m re­
gulacijislkim ikrugom s elektroniokim ,računa'lom 
{CNC - Computeir NumeDica,l Control) . Izbor od­
govarajućeg uipravlja,čk·og sistema izvršen je u skla­
du s tehnološkim opeiracijama koje promatrani 
stroj treba obaviti. 

Tehino,loške faze B i C rješavane su do sada u 
drvno-'.i.industri'jskoj praksi već udomaćenim CNC­
-nadsto1nim guodalicama i dvostranim protočnim 
ko,mbinira,nim strojevima za profHiranje rU!bova i 
strojevima za brušenje profila, dok se za faze A 
postavihlo pitanje allt,ernative ručno ili računa] ~ 
podesive linije koja sadrži četverostranu blanjalicu 
i dv·oskani profiler. U konkretnom. slučaju izarbra­
no j e  Tj•ešenj.e s računalom podesivom strojnom 
opremom, jer se smatra[o da ova tehnološka faza 
diktiira zaipos[enost cijele p:roizvodnje. · 

Puštanjem u rad računalom podeswve linije stvo­
reni su uvjeti za potvrdu pretpostavlki i utvrđiva­
nje granične veličine serije s troškovima izirade po 
jedinici pwizvoda za dvije varijante, za pročelja 
izrađ,ena na ručno podesivoj i računalom pod,esi­
voj liniji. 

Slično istraživanje na primjeru obrade eleme­
nata za glaZibene kut1i,je na nadstO'lnirn glodalicama 
orbj.avi1i su autori P. Parisot i J: Juan [7] . Rezuil,tat 
nji·hova rada prilkazan je na ta,blici I. i na s,lici 1 ,  
a utvrđene karakteri!stike odnosa troškova ,i!zrade 
jedinic·e proizvoda na ručno i računailom podesivoj 
glodalici uzete su za pretpostavljene karakteristike 
rezultata ovog istraživanja. 

Iz taibliiice I. i slirke 1. vidljivo je  da se serija 
glazibenih kutija ispod 500 komada isplati obrađi­
vati na CNC-nadstolnirn gJodalicarna, dok se iznad 
te vela.čine više isplate konvencionalne glodalice. 

U istraživanju granične veličine serije s izjed­
načenim troškovima obrade po jedin:i1ci proizvoda 

USPOREDBA TROŠKOVA OBRADE ELEMENATA 
GLAZBENIH KUTIJA PREMA VELICINI SERIJE 
(U FFr) Tablica I. 

COMPARISON CF COSTS OF l,'INALIZATION OF 
MUSIC BOX PARTS AGAINST THE VOLUME OF 
SERIES (IN FFr) 

NC strnj 

Konvencionalni  stroj 

Table I 

1 0  1 00 500 1 000 

1 , 08 1 , 08 1 , 08 1 , 08 

2, 05 1 ,  1 5  1 ,  06 1 ,  0 5  

:s 
'O 
<ll 
s o 

,!,l 

.,., Legenda : 

:, o 
.!4 H/l o 
H 
+' 

---- Konvenci onalni stroj 
-------- NC stroj 

.. 
500 ve lič ina seri j e  

Slika 1 - Grafički prikaz odnosa troškova obrade elemenata 
glazbenih kutija prema veličini serije 

Fig. 1 - Graphic representation of relation of finalization of 
music box parts to the series volume 

iz,rađene na CNC, odnosno konveneionalnoj linij i, 
a 21bog karaktera utjecajnih faktora, raZJmotrene su 
varij,able P'rosjeone veli-čine narudžbe jednog mo­
dela i veličine serije istog modela. Utjecaj strojne 
linije na protok kroz proizvodnju nije detaljno raz­
ma·tran, jer ga je vrlo teško izdvojiti iz cjeline 
osta1log dijela tehnološ'kog procesa, što može biti 
piredmetom nastavka irstraživanja. 

2 .0 .  METODA PROVOĐENJA ANALIZE 

Zbog većeg broja utjecajnih falktorn koji su i­
dentični u obje izvedibe strojne opreme, te zbog 
otežane mogućnosti prirkupljanja  veltkog broja de­
tailjnih podataka, te staine promjene vrijednosti 
valute, prihvaćen je način utvrđ1iva1I1j a troškova o­
brade relativnim pokaza,tel'j �ma. Ovim pristupom 
utvrđivanju i irslkazivanju remtltata analize ne na­
rušavaju se 1karalkteristike i međusobni odnosi us­
poređivanja podataka. 

Izabrani utjecajni faktori na utvrđivanje rezul­
tata istraživanja su predstavnici proizvodnog pro­
grama, tj . utvrđen kons1Jrukcij1ski obl:ilk, strojna o­
prema, alati i si1Jr-ulktura vremena kara1kterističnih 
faza obrade u obje varijante izvedbe. Metoda rada 
obuhvaća izbo,r pre:istaWli'ka ,proizvodnog piro,gra­
ma anaiLiJzom asortimana [9] . 

2 . 1 .  Reprezentanti proizvodnog programa 

Za projektiranje i izbor strojne opreme izvrše­
na je detaljna anaHza budućeg proizvodnog prog­
rama i odaibran je ,repre,zen:tantni model. U ovoj 
anahzi uzet je  kao predstavnik j edan konkretni 
model iz i:zvoznog programa koji ima najveći ko­
ličinski i vrijednosni udio. U taiblici II. i,skazana je  
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, PREGLED ASORTIMANA PROČ:ELJA KUHINJSKOG 
POKUĆSTVA PREMA KC·JEM SU IZDVOJENI 
PREDSTAVNICI IZNESENI NA SLICI 2. 

Tablica II. 

SCHEDULE OF A RANGE OF KITCHEN FURNITURE 
FRONTS OUT OF WHICH REPRESENTATIVES IN 
THE FIG. 2 HAVE BEEN SELECTED 

Table II 

Dimenzije K o I i C i n a 
pločastih obradaka 

LI mm za 6 rnj . za 1 mj.  

570 X 297  1 .  400 233  

570 X 397 1 .  500 259 

570 X 497  3 .  500 583 

5/Q X 597 3 .  000 500 

7 1 5  X 297  2 . 1 W  358 

7 1 5  )( 397 2 . 300  383 

7 1 5  X 497 4. 500 750 

7 1 5  X 597 1 . 700 283  

895 X 297  1 00 1 7  

8 9 5  X 397 1 0 0  1 7  

8 9 5  X 497 200 33 

895 X 597 2 5 0  4 2  

1 2 115 X 497 300 50 

1 245 X 597 250  42  

450 X 597 1 50 25 

570 X 497 600 1 00 

S70  x 597 3Ci0 50 

7 1 5  X 497 700 1 1 7 

7 1 5  X 5 97 300  50 

597  X 1 1 5  1 5J 25  

2 97 X 1 40 600  1 33 

397 X 1 40 1 .  500 2 50 

1197 X 1 4 0  3 . 000 500 

5 97 X 1 40 2 . 200  467 

U kupno mj2s2ćno 5. 1 58* 

pribl ižna vrijednost 

šestomj eseona narudžJba s podacima o dimenzijama 
i jednomjesečnom d1111ami'kom isporuke. 

Karakteristični deta1lj vrata i prednjeg dijela 
ladice pri'ka;,,ceni su na slici 2. Gornja okviirnica 
V'I'ata obrađuje se na promatranoj linija. u smjeru 
vlakanaca samo na praviilnu p rizmu, :iolk se černo 
Izrađuje spojni prnfiil s perom. Svi ostali dijelovi 
okvira vrata obrađuju se s kona,čnim profilom po­
trebnim za spajanje. 

Na o'Snovi1 konstrufkcije do1biveni su potrebni po­
lazni podaci za odiređivanje tehno'loškog pirocesa i 
'kavaik.teristtka strojne opreme, poitrebe alata, te a­
nalize potrebnog vremena izra:de. Blan pr·oizvodnje 
prezentiran je specifikacijom sastavnih dijelova o­
kvii;ra vra_ta i prednjaka ladica za jednomjesečnu 
nairudžbu na tablici III. 

' Red . 

b/"i�i 
1 .  

2 .  

3 .  

4 .  

5 .  

6 .  

7 .  

8 .  

9 .  

1 O .  

1 1 .  

1 2 .  

1 3 .  

1 4 .  

1 5 .  

:1 6 . 

1 7 .  

1 8 .  

SPECIFIKACIJA SASTAVNIH DIJELOVA OKVIRA ZA 
VRATA I PREDNJAKA LADICA ZA JEDNOMJESEČ:­
NU NARUDŽBU Tablica III. 

SPECI)"ICATIC'N OF COMPONENTS OF DOOR FRA­
MES AND DRAWER FRONTS FOR ONE-MONTH OR-
DER Table III 

Čista  rnierQ ( mm )  r1jcsečna I Naz iv  di je la  
c/y� . 

I 

�ifi deblj . ko! .  { kom ) 

Gornja okvi 1·nica 

vrata 1 93 1 02 20 608 

" 2 :)3  i 0 2  2 0  G c O  

" 3 9 3  1 02 20 1 .  633  

" 493  1 02 .  2 0  992  

Donj.:i okvin1ica 

vrata 1 93 7 0  20  608 

" 293  70 20 650 

" 393  70  20  1 .  633 

" 493 7 0  20 992 

Okvin1ica vrata L i D �50 7 0  2 0  50 

" 570 70 20 3. 432 

" 7 1 5  7 0  2 0  3 .  832 

" 
895 70 20 2 1 8  

1 .  245  7 0  20  1 84 
I 
I I 

P1·ednji dio ladice 597 1 1 5  2 0  25  

" 297  1 40 2 0  1 3 3 

" 397 1 40 2 0  2 5 0  

" 497 140 2 0  5 0 0  

" 597 1 40 2 0  3G7 

2 .2 .  Radne skupine i alat 

Računailom podesive radne skuipi:ne za 01bmd u  
zahtijevaj u upotrebu alata s promjenjivim reznim 
plo,čicama, kako ne bi dolaziJo do odstupanja u 
dimenzijam,a o:bra:tka na1ko,n brušenja ailata, o:inos­
no kako se ne b!i. naJkon svakog postavljanja alata 
na stroj moraiJ.o vršiti korigiranje programa za veli­
činu odbrusllm, čime bi se izgU!bile osnovne pred­
nosti podesivosti računalom odabranog s�stema. 

Ručno podesiva lri.inija radHa je s klasičnim a­
latima s f.Iksno po'Stavljenim oštricama u slogu a­
lata, jer s-e naikon sva1ke :promjene alarta obavljalo 
ručno podešavain'je. 

Za utvrđivanje troškova alata u jedinici proiz­
voda primijenjeni su podaci prikazani u tablici IV. 
Alati koj-i su potpuno· identioni za obje strojne iz­
vedbe nisu uzeti na razmatranje u ovoj a,na'lizi. 

U gloda,lo �a plooice broj 1 U!laze : 3 komada 
pločica poz. 7 i 3 kom. pločica poz. 8 ;  4 kom. 
pločice poz. 9 i 4 kom. plo6ca poz. 10 .  U g.lodalo 
za pločice broj 2 ulaze : 6 komada pločica poz .  4 ;  
3 kom. pločica poz. 5 ;  3 kom. plooica po,z. 6 i 3 
kom. pfočioa poz. 7, a uz tijelo za pločice poz. 3 
dolazi 3 komada plo6i1ca poz. 1 1 .  

Potreban broj ailata, odnosno promjenjivih plo­
čica, određen je prema prosječnoj veličini narudžbe 
jedinog modela pročelja. Pri upotrebi �1-as'ičnog a­
lata, a radi sigurnosti isporuke serije proizvoda, 
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I 
1- - · - · - · 

l 

SlikP. 2 - Detalj vrata i prednjeg dijela ladice predstavnika 
proizvodnog programa 

Fig. 2 - A detail or a door and a drawer front, represen­
tatives of the production program 

te potrebe oštrenja alata u to"ku iz,rade senJe, pla­
ni,r,arna su minimalno dva kompleta a:1-ata. Za isti 
slučaj obrade kod glodaJ.a s pločicama nije plani.ra­
no udvostr,u,čenje broja glodaLa, jer pr,elazak s mo­
dela na model, kod podesivosti r ačunalom, zahrti,je­
va jednako v,rijeme za promjenu alata i podeša­
vanje ,stroja. Pri izračunavanju troškova ailata ii­
narska pro;buv-rijednost uvećana j e  za 40% radi t,ro­
š•kova carine, transpoI'lta i o-s-i,guranja.  

2 .:-:;·. Strojna oprema 

Piri koncipi'ranj-u računailom podesive linije, ko­
ja se sastoji od četvernsrbrane blanja'iice - profilir­
ke i dvostranog p-rofoilera, postav'Jden je zadatalk da 
strojna i programska opirema mo,raju osi,gurarti au­
tomatski prijefaz s jedne na dr,ugu dimenziju ob­
rad,aika unuta,r istog modeJa. Pri tome j e  dopušte­
na a1ktivno1st operatera samo u izboru kompjutor-

skog programa. Iz ovako postavljeno,g zadatka kon­
,strui·rana je lin'ija s ra,sporedom radnih skupina 
kao što je  prikazano na slici 3 ,  sa slijedećim ras­
poredom : 

- Prva lijeva glodalica četverostrane blanjali­
ce-profilirke (ozna1ka AD na slici 3) ima produženu 
osovinu tako da na nju mogu stati tri glodalla rad­
ne virsine 25 mm, i to ravno glodalo za obradu 
gornje okvknice, p-ro.fiilno gJodalo za obrad:u donje 
o'kvimice - glodaiJ.o poz. 1. s t,albLi.ce IV. i prod'ilr 
glodalo za iz,rad,u uzdužnog profila na prednjem 
dijelu ladice - glodalo br. 3. s tablice IV. Ovaj 
ag,rega<t podesiv je računalom u dvije osi : gore­
-dolje i lijevo-desno. 

- Druga iesna gJodalica četverostrane blanja-
lice-profilfa·ke, oznaka AE na slici 3 ,  ima oso-vinu za 
smještaj samo j edinog glodala (pro,fHno g1odallo za 
desn-i uzdužni profil na prednjem dijelu ladice -
glodalo br. 3 s tablice IV). Ova radna skupina po­
desiva je računalom samo u jedno,j os·i :  lijevo­
-desno. 

- Llijevi i desni par horizontalnih glodalica na 
dvostranom profileru, 0zna1ka CG i CM na slici 3, 

PREGLED VRIJEDNOSTI I TRAJNOSTI UPOTRIJEB-
LJENIH ALATA Tablica IV. 

SCHEDULE OF VALUE AND LIFE CF THE TOOLS 
USED 

Oblik obradi 

f�Zrfo8�P.fi-

� 

□ 
□ 

� 

; o [§] 

Namjena /dimenzije u m1?1 Vrsta 
alata 

Pi-ofi ! i ranje uzduž žice fiksne 
popn.;čnc donje i uzduž- pločice 
ne okvirnice 

Prnfil irunjc poprijeko 
ž lce gonije i donje 
okvirnice 

Profiliranje (prednjaka 
ladice) popr-ijeko i uz­
dužno 

22 , 6  X 2 2 , 6  X 2 2 , 6 
d= 2, 5 ( debljin2) 

33 ,  0 X 2 5 ,  0 
d= 3.  O 

1 2 ,  0 X 7, q 
d= 1 .  5 

1 2 ,  0 X 1 2 ,  0 
d= 1 ,  5 

3 3 , 0  X 2 4 , 5  
d =  3 ,  O 

1 7 ,  3 ;.c l 7 ,  3 
d= 2. O 

1 11 ,  0 x 1 Q, 0 
d= 2. O 

33, 0 X 46, Q 
d= 3.  O 

tijelo za 
pločice 

fiksne 
pločice 

tijelo 
ploč. 

fiksne 

pločice 

tijelo 
za ploč. 

pločica 

pločica 

pločica 

pločica 

pločica 

pločica 

pločica 

pločica 

Vr·ijednost 
I T L  

7 8 5 . 000 

1 .  20·; .  000 

903 . 500 

1 .  235.  000 

Q l 2 . 000 

590.  000 

LI . 000 

1 9 .  500 

2. 380 

2. 940 

1 � .  S00 

8 . 000 

2. 740 

25. 000 

Table IV 

Trajnost alata 
-pE����-i. br.  

i 0 . 000 m1 
l O brušenja 

neograničena 

7 0 . 000 1:tl 

1 O brušenja 

neograničena 

7 0 . 000 ml 
l O brušenja 

neogrnničena 

1 0 . 000 mi 

SO. 000 m I 
j brušenja 

1 0 . 000 ml 
po oštrici 

1 0 . 0(.'10 rnl 
po o�trici 

50. C00 m i  
j brušenja 

1 0 . 000 m l 
po c,štr·ici 

1 0 .  000 ml 
po oštrici 

5 0 . 000 ml 

5 bruš�nja 
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Slika 3 - Tlocrtna shema automatske linije : A - četvero strana blanjalica - profilirka, B - prijenosni tračni i ugaoni 
transporter, C - dvostrani profiler 

Fig. 3 - A scheme of automatic !ine : A - planing and mo ulding machine for the 4-side woodworking, B - belt and 
angle conveyor, C - double moulding machine 

predviđene su samo za jedan alat i računalom po­
desive sv,ak.a u jednoj osi,: dijevo�desno. Ove glo­
dalice su predviđene za iz;radu posebnih profila i 
ne pr·imjenjuju se pri obradi istraživanog modela .  

- Dva para glod,a11ica s protusmjernom rota­
cijom na dvostra:nom profileru, oznaJka CN, CS, CU 
i CZ na slici 3, s dužinom radne osovine za dva 
glodala. Gloda-Lo za izradu protuprofi1a s čela gor­
nje i donje olkvi,mice - gil.oda-lo br. 2 s tablice IV. 
i gloda-lo za J:zradu poprečnog vanjskog profila pre­
dnjeg jijela ladice - glodaio br. 3 s tahl'ice br. IV. 

Sve ove radne slkupine podes.ive su u dvije osi : 
gore-dolje i lijevo�desno. 

2.4. Vrijeme izrade 

Za utvrđivanje vremena i troškova iz,rade vr­
šena su snimanja ka'raikteristionih radnih faza ne­
p osredno po instaliranju i puštanj,u u rad opisane 
linije. Kako je već rečeno u točlki 2 .3 . ,  na:bavljena 
linija ima samo neke radne slkupi.Jne podesive ra­
čunalom, dok su ostaJe vučno podesive. Zahvalju­
jući toj kombinaciji, na istoj su se liniji mogla sni­
mati vremena operacija obje ,va1rij ante izvedbe li­
nije, a da se pri tome ne gubi na točnosti snim­
ljenih podataka. Snimanjem i obradom pod,:1taka 
utvrđena su sli:je:leća v,remena : 

tp 1 - ipromjena alata ili sloga alata na jednoj 
radnoj sk'll,pini identično je  za obje va­
rijante izvedbe linije 

tp 2 - ručno podešavanje jedne glave ili prom­
j ena raz-maka na dvostranom profileru 

tp 3 obrada pokusnog ob:ratka uz kontrolu i fi­
no po,1-ešavanje na !konvencionalnoj . linij i 

tp 4 - izrada i provjera programa za prvo pode­
ševanje na novom modelu pročelja, tj . sta­
j anje Jinije 

tp 5 dovođenje na nultJU - polaznu pozicij u 
računalom podesiv.ih agregata prililkom 
svakog uključiv,anja linije. »Tairiranje« je 
predviđeno vrš'iiti prosječno 2 puta u toku 
smjene. 

tp 6 - podešavanje linije račUJnaJom bez obzira 
na broj osi podešavanja. 

Sva ostada pripremno-zawšna (tp 7) i dodatna 
vremena (td) identična s,u za obje izvedbe lini:je i 
utwđena su u prosjeku na 175 mi:n/smjeni. Godi-" 
šnj i fond radnih sati ta·kođer je identi,čan za obje 
linije i i.Jznosi 250 dana. Na tablici V. iznijeta su 
prosječna pri.Jpremno-završna i dodatna wemena. 

Tablica V. 

Table V 

Struktura 
vremena tp 1 lp 2 lp 3 lp 4 tp 5 tp 6 tp 7+ td 

Prosječno 
4, 70 B. 66 5 , 1 2  1 2 0, O 3, 58 1 , 69 175,  O 

min .  

U obje varijante uzet je za utv•rđivanje troštko­
va izrade bruto osobni dohodak jednog glavnog i 
jednog pomoćnog radnika, uvećan falktorom 6 ,3'637 .  
Amortizacija nije obuhva,ćena jer se posebno raz­
matra. 

Postavlj anjem redoslij eda elemenata za najma­
nju potrebu podešavanja linij e pri obradi serij e, 
utvrđene su slijedeće formuJe za iziraounava:nje 
vremena angaž:i.ranositi strojne orpreme : 
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7000 

13  

+ � � 
7000 

7000 

18 

2 l n 
T i r =  fis tp5+  f15 t p5 + �n_=l __ 

Vp 

18 

L 
n= 1 [ n 

+ 

vp 

+ 

+ { f25t p5 + f25t p5 ) · m mox . . . .  [min  / ser] 

ma = 

mb = 

me = 

md 
= 

8 

Sn n =1 
10000 

13 

2 l n n =5  
10000 

18  

2 l n  n =1 4  
10000 

18 

� -
n :14 S n  

10000 

[ ciki / ser] . . . ( 3 )  

[cik i  / se r] 
. . . .  ( 4 ) 

[ciki / ser] 
. . . ( 5 J 

[c ik i / ser] 

. ( ! ) 

(6) 

Iznosi u uglatim zagradama su cjelobrojne vrijednosti 
·bez zaokruživanja. 

Pri čemu j e :  

l n 

Ti r 
f 

11 

V 
p 

m 
;l, 

trajanje izrade jedne serije 
Cionalnoj liniji (min/ser.) 
dužina obratka rednog broja 
(m) 
širina obratka rednog broja 
(m) 

pročelja na konven-

»-n•« iz tablice III, 

»Il'<'< iz tablice III, 

= trajanje izrade j edne serije pročelja na računa­
lom podesivoj liniji (min /ser.) 
učestalost pojave, na pr. promjena ili podešavanja 
alata za seriju dijelova 
brzina pomaka na četverostranoj blanjalici izno­
si 11 m/min 
broj promjena kompleta alata zbog zatupljenja gle­
dala poz. 2, tablica IV, cik!. /ser. 
bro.i promjena kompleta alata zbog zatu pl _i enja gle­
dala poz. 1 ,  tablica IV, cikl./ser. 
broj promjena kompleta alata zbog zatupljen i a  gle­
dala poz. 3, tablica IV, na četverostranoj blanjalici­
-profilirki, cik!. /ser. 
broj promjena kompleta a,lata zbog zatupljenja gle­
dala poz. 3, tablica IV, na dvostranom profileru, 
cH<L /ser. 

m
rnax najveća vrijednost od izraza m,. . . . md' cikl./ser. 

Trajnost alata izražena je dužinskim metrima obrade do za­
tupljenja. Za proračun T\ iznosi 7000 m po ciklusu obrade, 
a za proračun ma . . .  d iznosi 10 000 mJciklusu obrade. 

2.5. Troškovi izrade 

Reilativni iznos troškova i2Jrade jedne i druge 

varijante Jinije utvrđen je sumrill'.'anjem iznosa a­
mortizacije po jedinici proizvoda, vdjednosti utrn­

ška alata po jedinici proizvoda i troškova izrade po 

jedinici proizvoda. 

Slika 4 - Grafičlii prikaz odnosa trošlrnva po jedinici pro­
izvoda obrađenog na konvencionalnoj i računalom podesivoj 

liniji s krivuljom graničnih trošlrnva 

Fig. 4 - Graphic representation of relation of costs per 
procluct unit finalized on conventional and computer adju­

stable !ine with a curve of margina! costs 
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RELATIVNI IZNOS TROŠKOVA PROIZVODNJE PO JEDINICI PROIZVODA NA KONVENCIONALNOJ LINIJI 
RELATIVE AMOUNT OF MANUFACTURING COSTS PER PRODUCT UNIT ON CONVENTIONAL LINE 

R b  Vrsta tl"Oškova T roškovi proi zvodnje za seriju proizvoda 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

I Veličina narudžbe jednog 
modela ( kom / ser . )  6 1 896  92844 1 2 3792 1 54740 1 85688 2 1 6636 2 117584  

l i  Razdob lje ( mjesec i )  ( 1 2 )  ( 1 8 )  ( 2 4 )  ( 30 )  ( 36 )  ( 4 2 )  ( 4 8 )  

I l i  Troškov i a lata po jedinici  
pl"Oizvoda ( d in / kom) 65 , 0 1 43 , 34  34 , 2 6 27 , 40 2 4 ,  0 1  2 1 , 58 1 8 , 88 

I V  Amortizacija po jedinici  
proi zvoda ( d i n / kom) 27, 5 9  2 7 , 5 9  2 7 , 5 9  2 7 , 59  2 7 , 59  2 7 , 59 27 , 59  

Vel ičina T roš kovi i z-
serije i rade po jed . 
,·a zdobl/e proizvoda 
( kom)  god ) ( d i n / kom) 

1 2 90 0 , 2 5 8 1 , 1 5  1 7  3 ,  75  i 5 2 ,  08 1 43 ,  00 1 36 ,  1 5  1 32 ; 75 1 30 ,  32 1 2 7 ,  62 
2 5 7 9  0 , 5 0 5 5 ,  1 7  1 '! 7 ,  78 1 2 6 ,  1 1  1 1 7 ,  02 1 1  o ,  1 7  1 0 6 ,  77 1 04 , 311 1 0 1 ,  65  

V 5 1 5 8  1 IJ4 , O 9 1 36 , 69  1 1 5 ,  02 1 05 , 94  99 , 0 9  9 5 , 69 9 3 , 2 6  90 , 56  
1 03 1 G  2 3 6 , 40 1 2 9 , 0 1  1 07 , 34 9 8 , 2 5  9 1 ,  40 8 8 , 00 8 5 , 57 82 , 88 
1 5474 3 34 , 38 1 2 6 , 98 1 05 ,  32 9G ,  23  8 9 , 3 8  8 5 , 98 83 , 5 5  8 0 , 86 
20632 4 3 3 ,  1 6  1 2 5 , 76 1 0 4 , 09 9 5 ,  0 1  8 8 ,  1 6  8 4 , 7 6  8 2 ,  3 3  79 , 63 
25790 5 32 , 5 8 1 2_5 ,  1 8  1 03 ,  5 1  94 , 43 8 7 , 5 8  811, 1 8  8 1 , 75  79 , 05  
30948 '6 32 , 3 11 1 24 ,  94 1 03 , 2 6  9 4 ,  1 9  87 , 34  83 , 94 8 1 , 51 7 8 , 8 1  

Tablica VI. 
Table VI 

1 O 1 1  

278532 . 309480 

( 54 )  ( 60 )  

1 7 , 56 1 5 , 80 

2 7 , 59  2 7 , 59  

1 2&, 30 1 2 4 ,  55  
1 00 ,  32 98 , 57 
89 , 2 4  87 ,  49 
8 1 , 56 7 9 , 80 
7 9 , 57 77, 78 
73, 32 76 , 56  
7 7 ,  73 75 , 98 
77 ,  49 75 , 7 4 

RELATIVNI IZNOS TROŠKOVA PROIZVODNJE PO JEDINICI PROIZVODA NA RAC UNALOM PODESIVOJ LINIJI 
RELATIVE AMOUNT OF MANUFACTURING COSTS PER PRODUCT UNIT ON COM PUTER ADJUSTABLE LJNE 

Tablica VII. 
Table VII 

R b  Vrsta tl"Oškova Troškovi proi zvodnje za seri ju proizvoda 

3 4 5 6 7 8 9 1 0  1 1  --- - - - - - . - - - --- ---+------ -- - - - -----------'------"----- -'------'--'--
Vel ičina narudžbe jednog 
modela ( kom / ser . )  6 1 896  92844 1 2 3792  1 54740 1 85688  2 1 6636 247584 278532  309480 

-------_-_-_-_-----.- -=  =--- =-:=-=====!==================================== 
l i  

I l i  

! '/ 

V 

Razdoblje ( mjeseci ) ( 1 2 )  ( 1 8 )  

Troškov i alata po jed i nici  
proizvoda ( d i n / kom) 52, 69 35 , 47 

Amortizacija po jedinici  proi z v .  44 ,  4 5  44 , 45 

Vel ič ina 
serije i raz­
doblje 
( kom ) ( god ) 

1 2 90 ( 0 , 25 )  
1 57 9  ( 0 , 5 0 )  
5 1 58 ( 1 )  

1 03 1 6  ( 2 )  
• 1 5474 ( 3 )  

20632  ( 4 )  
2 5790  ( 5 )  
30948 ( 6 )  

T rošak i z rade 
po jed in ici 
proizvoda 
( d i n )  

33 , 4  5 
3 1 , 7 1  
30 , 8 4  
30 , 7 8 
30 , 89 
30 , 7 6 
30 , 7 9  
3 0 , 6 5  

1 30 , 59 1 1 3 , 37 
1 2 8 , 86 1 1 1 , 63 
1 27 , 98 1 1 0 , 75 
1 2 7 , 92 1 1 0 , 69 
1 2 8 , 04 1 1 0 , 8 1 
1 27 , 90 1 1 0 , 68 
1 2 7 , 911 1 1 0 , 7 1 
1 27 , 79 1 1 0 , 57 

3. REZULTATI ANALIZE 

Primjenjujući pJan-sike količine proizvoda iz ta­
blice II, razmat-ra:ne su s1'i,jedeće veličine serij a :  

1 .290 kom. 2.579 kom. 5 . 1 58 kom. 10 .316 1mm. 
15 .474 kom. 20.632 kom. 25 .790 kom. 30.948 kom. 

( 2 4 )  

2 6 , 8 5  

44 , 4 5  

1 04 , 75  
1 03 ,  02 
1 02 ,  1 11 
1 02 , 08 
1 02 , 20 
1 02 , 06 
1 02 ,  1 O 
1 0 1 ,  95 

( 30 )  ( 3 6 )  

2 1 , 68 1 8 ,  1 5  

44 , 45 44 , 45 

9 9 , 5 8  
97 , 85 
96 ,  97 
96, 91 
9 7 , 0 3  
96 ,  89  
96 ,  93 
96 , 78 

9 6 , 05  
94 , 32 
9 3 , 44 
93 , 38 
93 , 50  
93 , 36  
93 , 40  
9 3 , 2 5  

( 4 2 )  

1 5 , 70 

44 , 45 

93 , 60 
9 1 , 87 
90 , 99 
90 , 93 
9 1 , 0 5 
90 , 9 1  
9 0 , 95  
90 , 80 

( 48 )  

1 3 , 87 

44 , 45 

9 1 , 7 7  
90 , 03 
89 ,  1 5  
89 , 09 
89 , 2 1  
89 , 08 
89 ,  1 1  
8 8 , 97 

( 54 )  

1 2 , 44 

44 , 45 

90 , 34 
88 , 60 
87 , 73 
87 , G7 
87 , 78 
87 , 65  
87 , 68 
87 , 54 

( 60 )  

1 1 ,  3 2  

44 , 45 

89 , 22 
8 7 , 49  
86 , 6 1  
8 6 , 55 
86 , 67 
8 6 , 53  
86 , 57  
86 , 42 

i slijedeće veličine na·rudžbi j edrnog modela, koje 
bi odgovarale obujmu proizvodnj e jedne do peit 
godina :  

6 1 .896 kom. 
1 54.740 kom. 
247. 584 kom. 

92.844 kom. 
1 85.688 kom. 
278.532 kom. 

1 23.792 kom. 
2 1 6.036 kom. 
309.480 kom. 
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Numerički i21raženi podaci analiee relativnog o­
dnosa razmatranih troškova proi-zvodnje po jedi­
mici proizvoda izneseni su u tablicama VI. i VII, 
dok su u tablici VIII. izneseni podaci o pot-rebi 
vremena rada orbje vadjarnte izvedbe s trojne op­
[['eme za o!brndu plarnira:n'i,h 500.000 pročelja ku­
hinjskog pOlk:ućstva godišnje. 

Na slici 4. dan je grafi,6ki prjlkaz podataka 12 
tablica VI. i VII. 

4. DISKUSIJA O REZULTATIMA ANALIZE 

Na osnovi doibi,venih rezwtarta istraživanja, iz­
nijetih u tablicama VI, VII. VIII, i slici 4, može 
se zaključi ti s>lij edeće : 

- Troškovi proizvodnje po jedini-ci piroitzvoda 
na lkonvencionailno,j linij i, četverost-rana •blanjalica 
- profilk'ka i d vostrani pro.filer, :zmatno rastu sma­
njenjem vel1iifane serije, te smanjenjem vel'ičine u­
ikupn2 nall'udžbe j ednog modela pročelja za lkuhinj­
sko pokućstvo. 

- Ttroš'kovi proizvodnje rpo j edinici proizvoia 
na računalom podesivoj identičnoj Jinij'i gortovo su 
•konstantni bez orbzi-ra :na vel,itčinu serije unutar 
jedne veličirne narudžbe istog modela. 

!I 
I 

l 

PREGLED DNEVNE POTREBE RADA U- SATIMA ZA 
ZADOVOLJENJE PROIZVODNJE 500.000 PROCELJA 
GODISNJE Tablica VIII. 

SCHEDULE OF DAIL Y WORKING NEEDS IN HOURS 
TO SATISFY PRODUCTION OF 500.000 FRONTS PER 
ANNUM Table VIII 

Veličina serije Potreba dnevno sati rada ( h )  

kom Konvencionalna l in i ja  C N C  l ini ja 

l .  290 30, 4 1 2 ,  5 

2 .  579 2 0 ,  7 1 1 ,  9 

5 .  1 5 8  1 6 ,  5 1 1 ,  5 

l O .  3 1 6  1 3 ,  6 1 1 ,  5 

1 5 .  474 1 2 ,  9 1 1 ,  5 

2 0 . 632 1 2 ,  4 1 1 ,  5 

2 5 .  790 1 2 ,  2 1 1 ,  5 

3 0 .  948 1 2 ,  l 1 1 ,  5 

- Kao i ,kod konvencionalne linije, trošlkov.i 
proizvodnje po j edinici proizvoda na •računalom 
podesii,voj linij i rastu sa smanjenjem veličine u­
kUJpne narudžbe jednog modela. 

- Sjecišta krivwja II'azma·tran'ih troškova pro­
izvodnje po jedinici proizvoda izrađenog ,na kon­
vencionailnoj i Tačunalom podesivoj linij i daju kr-i­
vUilj'l.l gran'i•čnih troškova. 

- Piri veličirni serije ispod 2'500 'komada pro­
izvoda konvencionalna ilinija ne može zadovoil.j irti 
raspoloživim 'kapacitetom, čalk ni stalrnim radom u 
tri smjene, što ,u 1konikretnom s'1učaj·u ;predstavlja 
potrelbu investiranja u dvije identi-čne tlinije, čime 
se trnškovii po• j edi'Ilici proizvoda još više ,pove­
ćav.aju. 

- Računalom podesiva linija ,  bez olbzira na ve­
ličinu serije, treba da u prosjeku radi 1 ,5 smjenu 
da bi zadovoljila planirani obujam rpro'izvodnje. 

- Kriv.u]j.a granj,čnih tro·šikova nalazi se prete­
žno u intervalu veli.čina s&ija ' 5000 . . .  10 000 pro­
čelja, što j asno potvrđ·uje područje primjene ONC­
-st·rojeva za male i velilke serije, odnosno konven­
cionalnih linija 1kod većih ser•ida Ikoje danas postaju 
rijetkost i ,kod vi1soiko standar, :iiziranih proi-zvodn'ih 
programa. 

5. ZAKLJUČAK 

Ako se promatraju dobiveni ,rezuJ.rtat1 konven­
cionalne i Tačunalom podesive linije, u potpunosti 
se potv,rđuju dosadašnje ipostavike o prednostima 
primjene strojeva s elektroničkim uređaj ima p,ri 
manjim ser,i,j ama. Isto je tako potvrđena ispra�nost 
odluke za kupovinu računa-lom podesiive linije u 
promartranom sl'U!čaj.u, jer su troškovi proizvodnje 
po j edinici proizvoda u seriji 5000 kom. i manjim 
za sve velii,čine na,rudžbi niže o d  cijene pro.izvodnje 
na konvenciona•lnoj liniji. Podaci upozoravaju bu­
duće korisnilke slične opreme da u traženju sve ve­
će fle1ksibi'1nosti treba dobro razmotriit i ocijen;Lti 
što je to minimalno i nužno ,potrebna etle'ktronika 
na stroj·u, jer se zbog visoike cijene ove nadograd­
nje mogu značajno ,poremetiti utv.rđene pogodno­
sti jednog ili drugog rješenja. Ovo j e  posebno va­
žno podvući u sada1šnjem trenutku, :kada j,e »mo­
derno« nabaviti CNC opremu i ikada se zbog toga 
često puta nestručno i nekriti,č'ki kopiraj u tuđa ,rje­
šenja. 

Posebnu pažnju pri eksploa,baciji NC ,i CNC-te­
hnološke opreme treba posvetiti načinu rada i ko­
rištenj a. Radom na !konvencionalan način ,s ,raču­
nafom up:ravljanom iJi podesivom opremom, vrlo 
lalko mogu izostati projektom predviđene prednosti, 
kao npr. korištenj,e alata s fiksno UJčvršćenim no­
ževima na tijelu pri radu s CNC podesivom lini­
jom, orbjedinjavanje više sell'ija u jedan nalog irtd. 

N adailj e, zlbog viso[dlh investicij:sk1ih ulaganj a i 
vj,solkih troškova u e·ksploatacij-i _NC i CNC strojne 
opreme, te osj-etljive ,ravnoteže p ogodnosti 'konven­
cionalnog i računalom ·upravljanog rješenja ,  ,pot­
rebno je prije odluke o nabav-1 izvršiti o dgovaraju­
će analize i istraživanja, rte obučiti k adrove za pra­
vilno kori'šćenje instaUranom opremom. 
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Razvoj pi lanske prerade hrastovine (2. dio) 
DEVELOPMENT OF OAK WOOD SAWMILLING (PART 2) 

Dr. mr. Tomislav Prka, dipl. ing. 
»ČESMA« Bjelovar 

Prispjela : 2. lipnja 1 988. 
Prihvaćeno : 6.  srpnja 1 988. 

4. NAMJENSKA PILANSKA TEHNOLOGIJA 
HRASTOVINE 

Hrastovi pi-lansiki ,proizvodi u pravilu su polu­
dovršeni. U finalnoj se indrnst•rij i  drva prerađuju 
u goto'V, finalni proizvod. Pi1anski proizvodi se iz­
rađuju ,u klasičnoj pilansk,oj preradi ili ,u nam­
jenskoj pilans;koj •tehnologij i .  Suš:tinsika razlika iz­
među klasične pilanske rtehnolo,gije i namjenske 
tehnologije masivno,g drva je u asortimanu u po­
jedinoj <tehnologiji. 

Osnovna karakteristika 'klasične rpilanstke pre­
rade hrastovine jest u proizvodnj i standardnih pi­
lj enica za nepoznatoga potroša•ča i nepozna•t proiz­
vod. Namjenska pilanska rtehnolo,gija hrastovine 
izrađuje specificirane proizvode za poznate final­
ne proizvode. Ova nova pilanska rtehno.lo,gija hra­
stovine već pri preradi trupaca na pilanama vodi 
brigu o krajnjem, finalnom proizvodu Ikoji će se 
od tih trupaca izraditi. Prerada hrasto-vih trupaca 
u specificirane piljenice i dalja prerada i ,upotreba 
piljenica u izradi finalnog pr,oizvoda u biti je je­
dins,tven tehnoioškJ. proces. 

Razvoj industrije finalnih proizvoda od hrasto­
vine imao je značajan utjecaj na izmjenu Masične 
pilanslke :tehnOilogij e  u ,namjensku pilans'ku tehno­
lo.giju hrastovine. Znatan razvoj furnJ.rske prerade 
drva zadnjih desetak godina osiromašio je ,pilansku 
preradu u kvalitetnim hrastovim ,trupcima i trup­
cima većih promjera. Takvi rtanj-i i neikvalitetni 
hrastovi pilanski t1.iupci ni-su više odgovarali za 
preradu specijalnim tehnikama piljenja (kartje te­
hnika, slavonski na•čin piljenj a, proizvodnj a kla­
darki i sl.) ,  čiji su proizvodi, s obzirom na -specifi­
čnosti u asortimanu, kvaliteti i t•eksturi, osigura­
vali renta,bilnu pilan-sku ,kla•sičnu preradu hrasto­
vine. Tržište pilansikih proizvoda i dalje je potra­
ž.ivalo kvalitertne proizvode, a što se još više zao­
štrila s razvojem finalne :prerade drva. Uz ostalo 
i to je pomo.glo da se :pilanska prerada hrastovine 
unaprijedi u smislu veće finalizacij e proizvodnje u 
pilanama. To su -sve činioci koji s;u ,pridonijeh da 
se razvije nova rp,ilanslka rtehnoQogija hrars:to•vine, od­
nosno namjenska proizvodnj a hrasto-vih pi1jenih 
elemenata. 

Pilans'ka tehnologij a namjenske izrade hrasto­
vih •elemenata u pravilu je organizii:;ana prostorno 

UDK 630*832. l 

Pregledni rad 

i tehnološki kao dvije odvojene ej eline : primarna 
i doradna pilana. U primarnoj pilani se prerađuju 
hrastovi trU1Pci u iprimarne piiljenice {neolkrajčene 'i 
poluolkraj,čene). U dor�dnoj se pilani primarne pi­
ljenice dalje prerađuju u drvne elemente (oibra:tke) 
pravilnih prizmartsk ih oiblika. 

Tehnološke promjene u pilansikoj P'reradi hras­
tovih trupaca išle su ka ,ostvarivanju malksimalnog 
vrijednosnog iskorišćivanja ,  kao re:zmltat količin­
ske i kvalitativne isikoristivos;ti, a s tim i pov,ećanje 
efekta lp'rivređivanja u namjenskoj preradi hrasto­
vih trupaca u odnosu na rklasičnu preradu. Mo­
guće je da se .pri raspilj ivanju hrastovih tru:paca 
neće oda:brati način :prerade ikoji daje najveću vri­
jednosnu isk,o,ristivos;t kupaca, već onaj s kojim se 
izvrš;ava specifikacija. Opravdanost odstup anja od  
posrtizavanja najvećeg vrijednos,no,g islkorišćenja 
hrasrtovih trupaca mora se u takvim sliu·čajevima 
opravdati uikupno po;zitivnijim -ekonomskim i dru­
gim pokazatelj ima uspješnosti posJ.ovanja pilane i 
finalne :prerade, koje u ristom sk[opu :posluju. Spe­
cifikaciju proizvodnje hrastovih proizvoda najče­
šće je  moguće postići uz različite načine piljenja, 
te zbog toga analizu lkomple'ksne vrijednosne isko­
ristivosrti hrastovih tr,upaca •treba provoditi iu p i­
lanama. Cilj je talkve analize da se odabere naj­
uspješniji način prerade trupaca i sa stanovišta 
iskorišćenja i sa stanovišta izvršavanja specifika­
cij,e proizvoda za finaJnu industriju. 

Pilane za namjensku preradu hrastovih trupaca 
rade u različitim okolnostima i imaju različita te­
hnoiloška, tehni,čka i organizacijska rješenja i ra­
zličit proizvodni program. Zbog toga se pilane za 
namjensku preradu hrastovih trupaca međusobno 
vrlo razlikuju. Teško je naći ,dva jednaka pilanslka 
postrojenja i načina izrade piljenih elemenata za 
finailnu preradu drva. 

Ipak bi se danas moglo na,n1jenrske pilane svr­
stati u dvije grupe : one ikoj,e nisu direktno vezan .­
na određene pogone finalne industrije i pilane ko­
je to jesu. 

Pilane ikoje nisu direktno u sasrtavu s finalnom 
industrijom !imaju ove .karakteristike : Od kvalitet­
nijih primarnih ,piljenica izrađuju se kao gotov 
proizvod samice . . Sve ostailo, lošije, primarne pilje­
nice i dio piljenog materijala koji ostaje :pri i:z-
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S.lika 5. Primjer načina raspiljivanja hrastovih krupnijih 
trupaca tračnim pilama radi kasnije proizvodnje što većih 
lrnličina piljenih elemenata teksture blistača i polublistača : 
a) prvi, bazni rez ; b) raspiljivanje fliča ; c) paranje krupnog 
okorka; š - širina budućih elemenata ; d - debljina bu-

dućih elemenata. 

Fig. 5 An example of sawing up ' thicii: oal, Iogs on band 
saws for Iater production of components of figurecl/half-figu­
red texture as much as possible : a) first, basic cut ; b) sa­
wing up the flitch ; c) ripping of thick slab ; š - width of 
future components ; cl - thickness of future components 

Slika Sa, Prema sl. 5) Prvi rez. (Foto : Jasmina Zaja) 

Fig. 5a First cut, according to Fig. 5 (Photo : Jasmina :žaja) 

radi samica prernđuje se u piljene ,elemente (ob­
ratke) za ,potr,ebe raznih pogona finalne obrade. 
Od ;piljeno.g marterij.ala -koji po dimenzijama (širi­
nama i dužinama) i •kvaliteti ne odgovara za izra­
du hraJStovih ,elemenata proizvode se popruge na­
mijenjene industrij i  parketa. I u tim pilanama, 
iako niSJU u direktnom s astavu s finalnom indusrtri­
jom, piljeni elementi se iz·rađuju za poznatog !kup­
ca i za poznart finalni proizvod. Samice kao gotov 
proizvod tih pilana proizvode se u ipravi1lu za ne­
poznato tržište i nepoznati proizvod. Pop•r,uge, u­
lkohko ,nije !p'roizvodnja parketa u sasrt:avu s pila­
nom, proizvode se za . tržište. 

· Pilane koje su u direktnom sastavu s nelkim 
pogonima finalne industrije imaju nešto drugačij e 
karakteristike. Pri preradi hrastovih trupaca mo­
že se pojaviti proizvodnja i neokrajčene građe (sa­
mice) i piljenih eJemenaita ili samo proizvodnja pi­
ljenih elemenata. Ako vlastita finalna industrija 
nema potr-elbe za svom hrasrtovom piljenom građom, 
tada pilana izrađuje i samice za tržište. Samice se 

izrađuju od ibo-ljih primarnih piljenica i u koli-či­
nama ikoje ne narušavaj·u potrebe vlastite finalne 
i ndusrtrije. U slučaju kada finalna proizvodnj a i ma 
potrebe za svom građom iz vlastite pilane, tada se 
svi hrasrtovi trupci namjenski prerađuju u piljene 
elemente. Kod v-1astite finalne prerade drva, ikoja 
češće mijenja proizvodni ,program ili ima u pojedi­
nim slJučajevima kratke rokove isporulke ,  određen•, 
se koli!čin e  hrastovih trupaca prerađuju samo u p i­
ljene eil.emernte. Ti !SIU slučajevi prisutmi ri- ikada v-la­
stita finalna prerada nema potrebe za cjelokuip­
nom godi•šnjorm piJanskom proizvodnjom hrastove 
piljene građ,e. Prednost prerade određenih :količi­
na hrastovih truipaca samo u elemente jest u kra-

Slilca 5b. Prema si 5) Izrada l,rupne piljenice iz fliča radi 
kasnije izrade radijalnih elemenata. (Foto : Jasmina :žaja) 

Fig. 5b Manufacture of thick board from flitch for further 
manufacture of radial components, according to Fig. 5 (Pho-

to : Jasmina Zaja) 

ćem roku izrade pilj,enih elemenata, čemu pridono­
si i prerada kvalitetnih ;primarnih p,Hjenica u ele­
menrt•e, a ne 'U samice. Pri takvoj pTeradi hrastov.ne 
izrađ1uju se i popruge kao nužni napad za  proizvo­
dnju pa-I'keta ili za tržište (ulkoli'ko iz-rada ipariketa 
nije u sastav,u s namjenskom pilanom). 

U pilanama koje proizvode hrms-tove elemente, 
bez 0ibz,i-r.a imaju li ili nemaju finalnu prern:lu u 
svom sas.tavu, često se izrađuju piljeni elementi za 
više poznatih kupaca i proizvoda. To u pTeradi 
hras-tovih trupaca omogućava povećanje udjela ele­
menata u odnos,u na popruge. Cilj rtakve proizvod­
nje je što veće lkoJ.i,čins!ko i kvalitetno iskorišćenje,  
a s tim i ostvarivanje najveće vrijednosne iskori­
stivosti hrastovi'h pilanskih trupaca. 

Portreibe finalne indus,trij,e za kvalrirtetnijim pi­
ljenim elementima povećavaju se, posebno za one 
u veći!m dužinama i većih poprečnih presjeka. To 
je dovelo do potTebe da se u sklopu pilansike pre-
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� debljina 
e/emrnta 

Slilrn 6. Primjer načina raspiljivanja hrastovih debljih pilje­
nica u piljene elemente teksture blistača i polublistača, čija 
je širina jednaka debljini piljenice : a) poprečno piljenje (s 
baznim rezom) na odreslrn dužine budućih elemenata, b) uz-

dužno piljenje odrezaka u elemente. 
Fig. 6 An example of a method of sawing up thick oal, 
boards into sawn components in figured/half-figured textw:e, 
texture, which width is equal to thickness of boards : a) cross 
cutting (with basic cut) on Iength of cuttings of future 
components, ) Jongitudional sawing of cuttings into compo-

nents. 

rade uvodi i tehnologija 'lijepljenja piljenih eleme­
nata. Uvođe.nj-e predsušara i sušara u pilane, umje­
sto prirodnog načina sušenja piljenica, također je  
velikim dijelom poiteklo i:z potreba finalne i.ndus-

Slika 6a. Poprečno piljenje krupnih piljenica. (uz sl. G) 
(Foto : Jasmina :2:aja) 

F.ig. 6a Cross cutting of thick boards, to Fig. 6 (Photo : Ja 
smina :2:aja) 

trije za .pitljenim rnaiterijaJ-om s određenim, niskim 
sadržajem vode. 

Utjecaj indiusitrij-e finarne :Prerade hrastovine na 
pilansku preradu bio ,je vrlo znafaja:n za niz pro­
mjena u tehnolO'škom, tehni·čkom :i. organizacijskom 
sm-isilu u procesu pilana. Te su promjene takva ka­
rakteristiika da danas u suštini više odgovarn ;ter­
min »terhno:lo,gija masivno.g drva« umjesto široko u­
vrijeđenog natziva »rpilanska prerada« hrastovine. 

4.1 Karakteristike piljenih elemenata 

Piljeni elementi proizvode se ikod nas od vise 
vrsta drva. Međutim, kudikamo su 1najvredniji e­
lementi od hrastovine, pa je sto.ga potrebno reći 
nešto više i d eta[jnije o ·karalkterist:iikama e[emena­
ta općenito, a i ,o posebnostima eJ.-emenata od hra­
stovine. 

Pod drvinim elementom (obratkom) obično se 
razumijeva proizvod od drva koji ,dimenzijama, o­
·blikom, kvalitetom, sadržajem vode i st,upnjem o­
brade ,odgovara dijelu nekoga gotovog finalnog 
proivzoda od drva. Positoji različita kilasifikacija pi­
ljenih elemenata. Najčešće se primjenjuje !klasifi­
kacija piljenih elemenata s obzirom na način i stu­
panj obrade, te, posebno kod hrastovine, s obzirom 
na teksturu. 

Prema stupnju obrade obično se -elementi k:la­
sificiraju k ao :  .grubi, poJ.udov;ršeni i gotovi. Grulbi 
piljeni elementi predstavljaju pilanski sortiment 
izrađen od rpiljenica u2Jdužnim i poprečnim pilje­
njem s određenom kvalitetom, stupnjem suhoć-e i 
portrebnom nadmjerom radi da[j-e obrade i sušenja. 
Mo.gu !biti u sirovom, pro.sušenom ili željenom su­
he,m stanju. Na pilanama se najčešće izrađuju grubi 
piljeni elementi. Poludovršeni elementi su pro-su­
šeni ili s,uhi i dorađeni, osim uzdužnog i :popr,eč­
nog p iljenja,  u v,eć-em stupnju i drugim strojevima. 
Gotovi ,elementi su proizvodi osušeni na željeni iko­
načni sadržaj vode te obrađeni do talkvog ,stupnja 
da ih je manje iili više moguće ug,rađivati u gotov 
;jJ'roizvod .  

Slika 6b. Uzdužno raspiljivanje krupnih odrezaka u elemen­
te iste širine. (uz sl. 6) . (Foto : Jasmina :2:aja) 

Fig. 6b Longitudina:I sawing of thick cuttings into com­
ponents of equal width. (Photo : Jasmina :2:aja) 
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LŠirina elementa l 
1 „ 

Slika 7. Primjer načina poprečno-podužnog raspiljivanja 
hrastovih (obično tanjih) piljenica (primjer bočnica s baznim 
rezom) u piljene elemente iste debljine kao što je debljina 
piljenica : a) poprečno piljenje piljenice na odreske dužine 
budućih elemenata, b) uzdužno piljenje odrezaka na širinu 
elemenata, uz primjer izbacivanja greške poprečnim pilje-

njem. 

Fig. 7 An example of a method of cross-longitudiial sawing 
up of oak (usually thin) boards (eg. flat cut with basic cut) 
into sawn components of equal thickness as the thickness 
of boards : a) cross cutting of bands to cutings in length of 
future components, b) longitudinal sawing of cuttings to 
width of components, with and example of throwing out 

the defect by cross cutting. 

Prema teksturi, odnosno toku godova, hrastovi 
piljeni elementi s-e klasificiraju kao : pi1ljeni ele­
menti ,t,e!ksture blistaiča, polublistača (poJubočnica) 
i elementi teksture bočnica. 

Prednost !Pi'ljenica, a s tim !i elemenata tekstu­
re ,bflistača, pred lbočnicom su ove : manje se utežu 
i ibrU!bre u širinu, manje se is'kTivljuju prilikom su­
šenja, pri sušenju i upotr,ebi ne pojavljuju se ja­
ke površinske pulkotine, vlakanca s e  ne i0dižu kao 
kod bočnica, troše se '(habaju) je.:lnoJ.i,čnije ;  ,estetska 
svojstva radijalne telksture dolaze do punog izra­
žaja, ne propuštaju tekućinu. 

4:2 Načini izrade hrastovih elemenata 

Piljeni hrastovi elementi proi1zvode se organiea­
cijski u slklopu pilane ili u sklopiu fina-Ine :prerade. 
Izrada hrastoivih pi.ll.j enih elemenata je tehnološki 
i organizaciijski s�ožena proizvodnj a. Smatra se da 
je izradu drvnih elemenata najla:kše i najbolje or­
ganizirati u sklopu ipilanstke iJ)'rerade i da je takva 

proizvodnja najrentabiln!ija. Obično se ovo argu­
mentira slijedećim : 

a) Izrada piljenih elemenaat mož,e početi već 
pri krojenju trupaca i sastavljanju ,rasporeda pila, 
odnosno određivanju ·:iebljine primarnih pilj-enica 
pri piljenju tračnom pilom ; 

b) Sortiranje i kJasifikacija pi[jenica, te način 
sušenja piljenica i piljenih elemenata mogu se na 
pilani organizirati tako k ako -to najbolj,e odgovara 
i klasičnoj proiizvodnji i namjens!koj proizvodn) 
drvnih elemenata ; 

c) Mmsovna izrada elemenaita na jednom mje­
stu ,uvelilke pobo•lj'Šava iskorišćenje pri ikrojenju pi­
ljenica, što je  naročito važno ·kod hoostovih pilje­
nica niže kvaHtete ; 

d) Postižu se bolj i ekonomsiki efekti u troško­
vima :proizvodnje pilj,enih elemenata i transportu 
piljenih elemena<ta do korisnika u finalnoj prera­
di ; 

e) Finalna prerada ne treba investirati u veća 
skladišta za piljenu građu i u strojeve potrebne 
za izradu piljenih elemenata ; 

f) P1rili:kom piljenja hrastovih trupaca može se 
utjecati da se ,poveća udio hrastovih elemenata u 
teksturi blistača i polublistača ; 

g) Koncentracijom proizv,odnj-e drvnih eleme­
nata u pilani, olaikšano je is'korhštavanje drWl!ih o­
statalka ; 

Grubi hrastovi elementi na ,pilanama prnLizvode 
se uglavnom na ova dva načina : 

a) Izrada grubih hrastovih elemenata u siro­
vom stanj u u j ednofaznom postupku. Nakon izra­
de pilje:nica u priimarnoj preradi, neposredno se od 
tih piljenica, u doradnoj preradi, izrađuju ,eJemen­
ti ; 

b) Izrada grubih elemenata u prosušenom stanj u 
ili sa ,ž-eljenim saddajem vode u dvofaznom postu­
pku. Pflj,enice proizvedene u primarnoj p:i.laini se 
suš,e. Pilj.eni elementi se u doradnoj pilani izrađuju 
od ,p'rosuš-enih ili suhih pilj,enica. 

Osnovna karakteristika dvofaznog postupka je  
u iz,radi pi,ljenih elemenata od prosuše:nih ili su­
hih piljenica. Vremenski se razdvaja prerada tru­
paca ,u primarnoj preradi od prerade :primarnih 
piljenica u hrastove elemente u doradnoj pilani. 
Pojavljuje se period pri-rodnog ili induskijskog su­
šenja piij-enica izrađenih u primarnoj preradi. Pi­
ljeni elementi izrađeni u dvofa:mom postupku is­
poručuju se finalnoj preradi u prosušenom stanju, 
ili s konačnim sadržajem vode kojru treba imati go­
tov finalni proizvod. 

Karaikteristtka jednofaznog pos,tupka je u iz­
radi hrastovi:h elemenata bez međuskladištenja pi­
ljenica 'l'a1di njiho,va prirodnog i,li rindustrijsiko:g su­
šenja. f>i,ljeni -elementi se xzrađuju u svježem stanju 
u doradnoj preradi od ,piljenica proizvedenih u pri­
marnoj pilani. Piljeni elementi izrađeni u svježem 
stanj u mogu se sušiti prije ispor,uJke finalnoj in­
duskij.i prirodnim na,činom· ili industrijslkim nači-
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nom u sušaTama i.li predsušara,ma. Pr.iirodno suše­
nje hrastovih elemenata, prema iistraživanjima i 
praksi, pokazalo se nepovoljno zbog zma1me pojave 
greša1ka u rtoku sušenja (naročito pojave :površin­
skih pukotina kod elemenata teksture !bo,čnica) . 

Proizvodnj a hrastovih piljenih elemenata u 
sklopu pilanske tehnologije masivnog drva mora 
zadovoljiti ,odTeđene zahtjeve finalne pTernde. U 
pravilu to su ovi zahrtj,evi : ,elernenrti moraju imati 
točne dimenzije prejv.iđ,ene specifi'kacijom, točan 
oblik, traženu kvalitetu, određeni sadržaj vode, te­
ksturu predviđenu narudžbom, definirana dinami­
ka is,porUik:e, određeni način transpor,ta i ,pakiranja, 
kako ne bi došlo do oštećenja.  

4.3 Načini piljenja hrastovih trupaca 
za proizvodnju elemenata 

Navest ćemo jedan primj,er, provjeren u pralksi, 
kako se pile hrasto·v.i trupci različitih :promjer.a i 
:kvalitete u piljenice od kojih se !kasnije izrađruju 
piljeni ,elementi. Radi se o preradi na liniji trač­
nih pila uz jednofazni postupak izrade elemenata. 

Hrastovi pilanski trupci tanjih P'romjera (25-
-34 cm) u ,primarnoj pilani se piljenjem u cijelo 
prerađuju na pilj-enice čija debljina :predstavlja 
debljinu grubih elemenata ikoji će se izrađivati od 
rtih piljenica. Od radijalne zone trupca izrađuju 
se elemeniti teksture blistača, a od bočne zone tru­
pca izrađruju se elementi teksture bočnica. U pri­
marnoj ,pilani, uz tračnu pilu trupčaru i paralicu, 
nalazi se još kružna pi,la za poprečno piljenje i 
kružna ,pila za uzduž.no pi:ljenj e. Piljenice se na 
zakrivljenim dijelovima ,poprečno propile da se 
dobiju šrto pravilnij-e primarne ,pilj€nice. Piljenice 
se uz jedan rub i uzdužno raspiile d a  se dobije 
ležište radi pravilnijega (pod ,pravim kutom) po­
prečnog pi,ljenja u doradnoj pilani. 

Hrastovi pilanski trupci većih promjera (35 
om navi·še) mogu se u pTimarnoj :p.iJani :prerađiva­
ti u piljenice, dio kojih debljine predstavljaju ši­
rinu elemenata koji će se izrađivati od tih pilje­
nica (sl. 5). Ova tehnika piljenja moguća je pri iz­
radi pi,Ij,enih e:lemenarta po jedn,od'aznom posrtupku 
u sirovom stanju. Pri ta1kvom na•činu izrade ele­
menata nisu pr·edmet sušenja piljenice većih de­
bljina, već elementi .izro.đ,eni od tih p:iljenica. Hra­
stovi tr,u,pci u pr.imaTnoj se pilani prerađuju na 
takav način da se od radijalne zone -trupca is:piili 
jedna ·srednjača s uklopljenLm srcem ili dvije pi­
ljenice s prnpiljenim srcem. Broj piljenica od cen-
1ralnog dijela trupca ovisi o promjeru trupca i 
debljini elemenata koji će se i·zrađivati od tih pi­
ljenica. Qj pilj,enica se izrađuju elemeniti čija de­
bljina odgovara debljini ipilj e:nica pa su stoga u 
teksturi lblistača. Bočni dijelovi t•rupaca u primar­
noj pilani s•e pi'le na piljenice većih debljina, čija 
debljina predstavlja širinu budućih elemenata. Pa­
ranjem :p-rimarnih piljenica na debljinu €lemenata 
dobivaju se hra'Stovi elementi teksture blistača, 
odnosno pohxblisfača. Periferni dijelovi ,trupca se 

prerađuju n a  ipiljenice deblj ine 25 mm. U tu de­
bljinu piljenica uikl.apa se i bjelika. Od tih pilje­
nica proizvode se poprug,e za parket i elementi 
manjih ši·rina i dužina, ili elementi većih dužina i 
š irina lkod ikojih je  dopuštena bjeJ.ilk:a. Na t-račnoj 
pili trupčari kod trupaca se najprije iz·radi ležiš­
te. Izradom ležišta trupca dobiju se kasnije veći­
nom poluokrajčene pi,ljenioe, šito je vrlo važno za 
kasnije pravilno prikraćivanje. 

Hrastove 1primarne piljenice mo,gu se prerađi­
vati u elemente u doradnoj pilani na ove načine : 

a) Piljenice {neokraj, č2ne ili poluokraj,čene) čij a 
r1ebljina predstavlja d ebljinu elemenata mogu se 
izrađivati u elemente iste debljine, a različitih ši­
rina i dužina. Đlementi s greškama kod popravka 
izrađuju se u elemente s manjim debljinama ili 
dužinama .tehnikom paranja u doiradnoj pr,era,đi. 
Od primarnih ,piljenica se prvo kroj e najvrednij i 
elementi, tj .  širi i duži, a od ostatka se iz·rađuju 
elementi manjih dužina i širina i na kraj1u se iz­
rađuju popruge. Talkav način izrade poznat je i u 
finalnoj preradi drva 1kao ,,klasično krojenje« pi­
ljenica. U pravilu to je »1poipre6no-podužno« kro­
jenje, koje se primjenjuje i u krojenju elemenata 
u finalnoj i u ipilanskoj pr,eradi. Izrada ,elemenata 
po klasičnom postupku primjenjuje se :u dvofaznoj 
p�lansikoj ,prera,di za sve piljenice izrađene u pri­
marnoj preradi, a u jednofaznoj pilanskoj preradi 
za piJ.jenice izrađene od ·raidijalne zone •trupca i pe­
rifernih dijelova rtrUJpca, kao i !kod piljenica izra­
đenih od trupaca manjih promjera. 

b) Kod. :piljen.ica čije debljine odgovaraju širi­
nama grubih •elemenata, elementi se mogu proiz­
voditi u ra2lnim debljinama. Deb�j in,a elemenata 
dobiva se p aranjem primarnih piljenica na sekun­
darnim strojevima. U doradnoj ;pilarn1i ;piljenica se 
poprečno pili na dužine elemenata, vodeći računa 
ja s•e prvo 1kroje najduži elementi. S,amo veće gre­
ške, koje pokrivaju veći dio piJjenice, poprečnim 
piljenjem se odstranjuju. F\i..ljenice iskrojene na d>U­
žinu elementa zatim se paTaju od uzdužnog baz­
nog reza, napravljenog u primarnoj pilani. Nakon 
paranja elementi ikoji ne odgovaraju kvaliteti do­
rađuju se u kraće i uže elemente. Dijelovi primar­
nih pilj-enica koji ne odgovaraju za eJemente pre­
rađuj u se u popruge. Tim je načinom omogućena 
izrada elemenata u t·eksturi blistača, odno\Sno po-
1 ublistača, te izrada grubih elemenata različitih 
deblj ina. U principu pr.imarna ,piljenica daje jednu 
širinu elemenata, i tek u slučaju grešaka takvi se 
elementi dorađuju u manje širine. 

4.4 Kvantitativno iskorišćenje 

Na vehčin'U kvantitativnog iskorišćenja ·kod na­
mj,enske ipiJanske tehnologije hrastovi:ne utječe ci­
jeli niz faktora, kao : kvaliteta, dimenzije i oblik 
trupca, način raspilj ivanja, de:blj.ina lista pile, nad­
mjere radi utezanja i netočnosti :pilj•enja, način 
dalj,e obrade, debljina piljenog materijala, dimen­
zije elemenata, stupanj obrade el-emenata i drugo, 
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Prema nekim !i.stražtv,anjima [7, 1 0] u pr-erndi h�a­
sto:vih pi1ansUdh ,trupaca u piljene eil.emernte i po­
pruge ostvareno j,e kod trupaca I. klase količinska 
i 0k0Tist;vost i udio elemenata i ,porpruga kao što 
je ;pr�k.azano u tablici I. 

Tablica I. 

Deblj,inski Volumno Udio proizveden:ih 
p.odrazrecl 'iskoriš-
itrupaca ćenje elemenata pop.ruga 
(cm) (%) (0/n) (Ofo\ 

25-29 36,90 50,96 49,04 

35-39 42,35 5:J,35 40,65 

45-49 4 6,60 70,80 29,20 

Prema istim istraživanjima, u preradi hrasto­
vih trupaca II. klase ostvareno količins'ko iskori­
šćenje i udio rproizvedenih elemenata i popruga 
prikazani su u tabHci II .  

TabL:ca II .  

Deblj,inski 
podrazred 
itrupaca 
(cm) 

25-29 

35-39 

45-49 

Volumno 
'isskoriš­

ćenje 
(%) 

29,70 

37,42 

40,79 

Udio proiz'(edeni,h 
elemenata pop.ruga 

(0/nl (%) 

47,0 53,0 

54,68 45,32 

68,37 31 ,63 

U istom istraživanju pri preradi hrastov.ih pi­
lanskih trupaca III. klase ostvareno 1kvanhtativno 
iskori,šćenj e i udio izmđenih elemenata i ;popruga 
prikazani su u taiblici III .  

Tablica 

Deblj.inski Vo,lumno Udio proizvedenih 
pod razred iskoriš-
trupaca ćenj,e elemenata 
(cm) (%) (%) 

25-29 27,58 43,20 

35-39 31 ,81  48,29 

40-44 32,30 68,37 

45-49 39,09 62,20 

5. PRERADA TANKIH HRASTOVIH 
TRUPACA 

pop.ruga 
(%) 

56,80 

51 ,71  

31 ,63 

37,80 

III. 

Uzimajući u o,bzii-r sadašnji stupanj razvijenosti 
finalrne prerade od hrastovine i njezin dalji razvoj , 
u .buduonosti neće biti dovo!jno pilansbh rproizvo­

. da izrađenih od standardnih !krupnih hrastovih 

trupaca za sna1bdij-evanje flin.a'lne industrije. Frema 
tome, za pilane 1koje prerađuju hrastovinu bit će u 
budućnosti, jo'š v:iše nego do sada, značajno da 
svoju .teihno�ogiju podese za uspj,ešnu ,preradu i 
hrastovih t-rupaca lošije kvalitete i hrastove tanke 
olblov,ine. 

ManjaQ{ standardnih hrastovih pilansikih trupa­
ca, u želji da ,potpunije isikori,ste pr,eradbene ka­
pacitete, pilane nadoknađuju preradom tanike hra­
stove oblo vine. U dio .tanke hrastove olblovine 1u ko­
Jiič:ini prerađenih tr•upaca je znatan. Količine tan­
ke hrastove oiblovine, struktura dimenzija i lkva­
litete,  dist•tibucija tanke hrastove olbfovine po pi­
lanama nedovoljno su istražene i podataka ima 
vr.lo ma-lo. Tan1ka hrastova ohlovina prerađuje se 
često zajedno sa s-tandardnim pi�anskim trupcima, 
te podaci o uspješnosti :prerade hrastove tanke o­
blov1ne nedostaju. 

Zibog prerade ,tanlkih hrastovih trupaca na pi­
lanama i nedostatka hrastove građe :potrebno je 
istraživ.ati preradu tan:ke hrasto,ve oblovine. U vri­
jeme kada su sve ili veći dio ,pilana pro-izvodile 
klasičan asortiman, početna su istraživanja prera­
de tanke hTasitove 01blov.ine vršena uz !klasičan na­
čin ,prerade, tj. proizvodnju samica, oikrajčene gra­
đe i popru,ga. Jedno ta:kvo istraživanje [3] pokaza­
lo je da se postiže kvantitativno isko-rišćenje od 
38,87% (za tanke hrastove trupce u lkvaliteiti I, II, 
III. ildasa, delbljinskog podrazreda 20-24 cm). U 
ovom istraživanju udio pojedinih sor-timenata iz­
nosi : samice 1 , 30%,, okraj,čena građa 26,60%, po­
pruge 66 ,660/o i osta,lo 2 ,44%. Iz perioda :klasične 
pi'1anslke :prerade j edno drugo istraživanje odno­
silo se na namjens'ku preradu tankih hrastovih tru­
paca u ,popruge [9] . U ovom isitraživanju ostvareno 
je ikoličiinslko dskodšćenje od 29,66% (trupci u kva­
liteti I, II, III. klasa i promjera 1 6  do 24 om) . 

Razvoj namjenslke pHans'ke prerade hrastovine 
u piljene ,elemente usmjerio je i istraživanje pre­
rade tanke hrastove otblovine kroz namjensku pre­
radu. Jedno takvo istraživanje [9] dalo je ove 
podatke : kvantiitativno isikori'šćenje od 25,17% za 
trupoe promjera 16 do 24 cm i !kvalitete I, II, III. 
klasa. Eksperimentalnim piljenjem proizvodili su 
se grUlbi elementi ikao osnovni ,pro�zvod i popruge 
kao sekundarni proizvod. Ovo prnlbno piljenje da,lo 
je 44,57% elmenata i fr5,43% :popruga. 

Istraživala se :i prerada tanke hr,astoive oblovine 
u drvne elemente za namještaj i popruge i drvne 
elemente za izradu zidne i stropne obloge [5] .  Tan­
ki hrastovi trupci u prvoj fazi su :prizmirani. Vi­
sina prizme bila je Jednaka vlažnoj širini drvnih 
elemenata za u�dade i drvnih elemenata z,a izradu 
zidne i stropne ,oibloge. Dio trupca izvan prizme 
pilio se na neokrajčene piljenice 27 mm debljine. 
Prizma se zatim pilila u Jistove debljine 15  mm 
(sve u vlažnom stanju) (sl. 8a) . Kod drugog načina 
,piljenja (u isiti asortima,n) (sl. 8b) visina prizme 
određivana je različito, u ovisnosti o promjeru tan­
ke ,hrastove oblovine. Pri,jme su piljene u listove 
debljine 14 mm na način pri!k,azan na sl. 8c . 
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CD ■ 
Slika 8.- Specifičan načan prerade tanke hrastove oblovine za 

zidne obloga i uklade. 
Fig. 8 Specific method of conversion of tltin oal< roundwo­

od for wan panelling and panels. 

Preradom tanlkih hrastovih ,trupaca uz proiz­
vodnju pretežno građe u teksturi ibočnica dobive­
ni rezul<tati iskorišćenja prikazani su u tablici 
IV. 

Deb1'jdnski 
razr,ed 
itrupca (cm) 

16-1'8 
13-21 
22-24 

Prosječno 

VoJumno 
iSkori-šćenje 

(%) 

125,76 
3·2,97 
30,70 

30,45 

Tablica IV. 

Probno piljenje tan'kih hrastovih trupaca uz 
proizvodnju građe pretežno teksture iblistača i po­
l ublistača ,,failo je ove rezultate : 

Deb1j,inski 
,razred 
itrupca (cm) 

16-1'8 
19-21 
22-24 

Rrosječno 

Vo,lumno 
-ist!mrišćenj e 

(%) 

30,02 
29,66 
31 ,70 

30,55 

Tablica V. 

!Prvi počeci prerade tanlke hrasitove oiblo-vine na 
pilanama vezani su  uz preradu standardnih tru­
paca. Tanka hrastova sirovina piljena je jarma-

čama i tračnim pilama tr.upčarama. Tanki hrastovi 
-trupci pile se ,danas na pifanama obično tehnirkom 
ucijelo. Preradom tankih hrastovih trupaca mogu 
se izrađivart;i pop,r>uge za industriju parketa, ele­
menti za industriju namještaja i elementi ikod ko­
jih se ne traži :posebna kvaliteta (npr. elementi s 
bjelikom) . Primjena tehnilke lijep.ljenja, i u piilan­
sko,j proizvodnji elemenata od tanke hrastovine, 
omogućava zna,čajno povećanje proizvodnj•e ele­
menata u visolkoj :kv.aliteti. Prerada itainlke hrasto­
ve oiblovine, vj,erojatno, može biti rentabilna uz 
namjensku proizvodnju, iuz određenu relativno vi­
solku ikvaEtetu sirovine, uz preradu na specijalLzi­
ranim linijama određenih tehničkih lkarakteristi'ka 
i s visokom produlktivno'š6u rada i uz dov,o.ljnu ko­
ličinu takve sirovine. 

6. PILANSKif OSTATAK 

Ko:l primarnog i sekundarnog raspiljivanja, us­
poredno s pr-o:izvodnjom pi1jenica, dobiva se se­
kundarni maiterija.l ili ostatak. Naziv »otpaci« i u 
pi1anskoj tehnologiji hrastovine danas više ne od­
govara. Naime, materijal koji ne odgovara za glav­
ne pilanske proizvode danas se uspješno može pre­
rađivati u sječku za potrebe tvornica ploča, ili za 
dobivanje energije, ili za izradu briketa i drugo. 

7. PILANSKI PROIZVODI OD HRA:STOVIN,E 

iPiJans'ki proizvodi, bilo u for>mi piljenih ele­
menata lbilo standardnih, uglavnom su namijenje­
ni darljoj preradi u ra21ne finalne proizvode. Kod 
hrastovine ,to je u prvom ·re:lu masivni namještaj , 
pa razni dr.ugi proizvodi. S obzirom na  suvremene 
zahtjeve za visokom !kvalitetom masiV1J1og namješ­
taja od hrastovine i pred pilans:ku se :preradu -hra­
stovine postavljaju zahtjevi za proizvodnjom hra­
stovih piljenica što bolje kvalitete. 

U periodu do!k je hrastova pilanska industrija 
:proizvodila samo klasične piljenioe za domaće i 
inozemno tržišite, za uglavnom nepoznatog kupca 
i nepoznat gotov proizvod, zahtjevi za kvalitetom 
piil.j,enica nisu bili to.liko naglašeni. Razvojem fi­
na,lne prod:zvodnje i sve većim prelaskom od klasič­
ne na tzv. :namjensku hra,stovu pilansku tehnologi­
ju el,emenata, zna,čenje kvalitete pilj,enica j ako 
je  (Poraslo. Kvaliteta piljenioa određena je bilo 
standardnim propisima ibilo :pos·ebnim dogovorima 
i propisima. 

Donosimo n ajznačajnije lkaraikteristike pojedi­
nih pilans:kih sortimenata koji se izrađuju :prema 
propisima JUS-a. 

7 . 1  Kladarke (bulovi) 

Hrastove 1kfadarke d ebljine su od 20 do 120  cm. 
Širina krajnje pLljenioe ovisi o debljini piljenice. 
Kod delbljine rpi�jenioe od 20 do 32 mm širina kraj-
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,nje piljenice iznosi najmanje 1 6  cm. Kcod debljine 
piJjenice od 35 do 47 mm širina iznosi 17 cm. Ako 
j e  deblj ina piljenice 48-63 mm, tada je širina 1 8  
cm, i 'kod debljine o d  65 m m  i više ·širina je krajnje 
piljenice 20 cm. Dužina kladarke iznosi od 2 m 
naviše. Po dužini 1kladarke se razvrstavaju u dvi­
je skupine : 

- 1kladarke dužine 2 do 4,9 m i 
- kladarke dužine od 5 m naviše. 
Hras,tove kladarlke jednakih debljina razvrsta-

vaju se u ove debijinske razrede : 
- od 25 do 29 cm srednjeg :promjera, 
- od :'l'0 do 39 cm srednjeg promj era , 
- od 40 do 49 om srednjeg ,promjera, 
- od 50 cm naviše srednjeg promjera. 
Hrastove .kladarke razvrstavaj u se u skupinu 

I/II. klasa i merkantil. Izuzetno se mogu nzvrsta­
ti posebno u I. i ,posebno u II. klasu. 

Kladarke .kvalitete I/II. klase sastoje se od naj­
manj e 60% ·kladariki I .  ,klase, a najviše 40° u kladar­
ki II. !klase. 

Kladarke I. klase sas toje se od najmanje 2/3 
piljenica I. klase, a najviše 1/3 piljenica II. kla­
se. 

Kladarke II. klase sastoj e se od najmanje 1/4 
pilj,enica I .  klase, a najviše 3/4 piljenica II. k,la­
se. 

Kladarke .kvalitete merkantil su kladarke s vi­
še od 3/4 piljenica II. klase. 

7.2 Samice 

Hrastove samice d ebljine su od 20 mm naviše, 
a širine za neo'krajčene samice : 

1 5  cm za debljine do 24 mm, 
16 om za de'bljine od 25 do 38 cm, 
1 8  cm za debljine od 39 do 50 mm, 
20 cm za debljine od 51 do 60 mm, 
22  om za deblj ine preko 61  mm. 

Širi:na za -poJuolkrajčene samice za sve debljine 
iznosi najmanje 16 cm. 

Dužina samice je od 2 m n aviše. Po dužini 
samice se razvrstav,aju u dvij,e grU1pe : od 2 m do 
4,9 m i preko 5 m. 

Samice I/,II . .kJ,ase su one piljenice 'kod kojih 
ii.ma najmanje 60% I. klase, a najvi1še 40% H. kla­
se. 

Mer'kantilne samice moraju biti zdrave i upo­
treblj ive za građevinske svrhe. 

Samice III. klase moraju biti zd,rave i upotre­
bljive za građevinske svrhe (masnice, vratnice itd.). 

7.3 Okrajčena građa 

U okrajčenu piljenu hrastovu građu spadaju : 
lli.stovi, da,ske i piLan'ke. 

Listovi su debljine od 5 do 18 mm, daske od 
19 do 45 mm i planlke pr€lko 48 mm. Najmanja 

širina okrajčene građe iznosi 8 cm. Okrajčena 
građa razvrstava se po dužinama u raz,rede : 

0,50 do 0 ,9'5 m, raste po 0,05 m,  
1 ,00 do 1 ,7·0 m, raste :po 0 , 10  i 0 ,25  m, 
od 1 ,80 m naviše, raste po 0,10 i 0,2·5 m. 
Okrajčena hrastova ,građa razvrstava se po kva-

liteti u I. klasu, II. ,klasu, merkantil, rujavu i mu­
šičavu okrajčenu građu. 

7.4 Građa za kace i dužice 

Hrastova građa za kace izr,ađuje se u deblj·i­
nama od 41 ,  50 i 60 do 80 mm. Najmanj a širina 
iznosi 12 cm. D užina ovisi -o deblj ini : za debljinu 
od 41 mm dužina iznosi od 1 ,30 m navi·še ; od 50  
mm d užina iznosi 1 ,50 m naviše ; o :l  60 do 80 mm 
dužina iznosi od 2 m naviše. 

Hrastova građa za ,k,ace ne razvrsbava se po 
kvaliteti. Ona mora -biti zdrava, čista, bez raspu­
klina i pukotina, oštrobridno -o'krajč-ena, s doz­
voljenim konicitetom od 2 cm na 1 m dužine. 

Hrastov-2 dužice izrađuju se za pivsku burad j 
vinske ba1čve debljine 40, 45 ,  50 i 55 mm, širine 
od 7 cm naviše, dužine od 40, 50, 60 i 70 cm. 

Hrastove danarice za pivsku burad izrađuju se 
u deblj inama od 32, 35 i 40 mm, ·širine od 7 cm 
naviše, dužine od :'l'0, 35, 40 i 50 cm. 

Hrastove :lužice i danar.ice za pivsku :burad 
razvrntavaju se po kvaliteti u I/II. klasu. Hr,astova 
piljena građa za pivsku burad mora biti zckava, 
č'ista i neusukana, oštrobridno o'krajčena, s doz­
voljenim konicitetom od 2 cm po 1 m dužine. 

Hrastova piljena građa za vinske bačve izira­
đuje se : 

- u deblj.inama od 25 do 32 mm, širine 7 cm 
navi-še, dužine od 0,3·5 do 0,95 m, rastući po 0,05 
m ;  

- u debljinama o d  3 8  do 5 0  mm, širine 8 cm 
naviše, dužine 0,5·0 do 0,90 m, rastući po 0 , 10  m ;  

- u deblj ini o d  60 mm naviše, širine 9 cm na­
više, dužine 1 , 0  m naviše, rastuć.i po 0 , 10  i 0 ,25 m. 

Hrastova bačvars1ka građa za vinske -ba·čve raz­
vrstava se po !kvaliteti na I/II. 'klasu i na III. 
·klasu. 

7 .5 Cetvrtače 

Hrastove četvrtače iz,rađ,uju se presjelka 38/38 
mm naviše, južine od 0,50 do 0,95 m, rastući po 
0,05 m, i .duži,ne od 1 m do 1 ,80 m, rastući po, 0 , 10  
i 0,25 rn.  Hrasfove oetvrtače razvrstavaju se po 
!kvaliteti na I. klasu i II. klasu. 

7 .6 Držala za metle 

Držala za metle su zdrava piJjena građa, oštro­
bridnog i kvadratiično.g piresjetka, prave žice. Iz­
rađuju se u pravilu od zdrave bjeli,ke. Držala za 
metle su presj-eka 215/25 mm, dužine 1 i 1 , 1 0  m. 
Ona se ne razvrstavaju po ·kvaliteti. 
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7.7 Popruge 

Hrastove ,popruge dijele se na tankuše, uske, 
široke, debele, dugačke, bjeliku i ruj avu. 

Hrastove popruge tankuše su popruge 12 do 
24 mm, širine od 5 do 1 2  cm ('raste po 1 cm), duži­
ne od 25 do 60 cm (raste ,po 5 cm). 

Hrastove uske popruge su debljine od 25 :lo 27 
mm, širine 3 cm, dužine od 20 do 6'0 cm i širine 4 
do 7 cm, dužine 20 cm ili š .irine od 4 do 7 cm, du­
žine 20 cm ili širine od 4 do 6 cm, dužine 25 do 
55 cm, širina raste po 1 cm, a dužina po '5 crn. 

Hrastove debele popruge su poprurge u debljini 
32 i 38 mm, a širine 5 i 6 cm, dužine 25 do 55 cm 
ili širine 7 io 12 cm i dužine od 30 do 95 cm m 
širine od 8 do 1 2  cm i dužine od 1 m naviše. 

Hrastove dugačke popruge su popruge debljine 
od 25 do 27 cm, širine 7 do 1 2  cm i dužine od 1 m 
naviše. 

Hras.tove popruge tankuše, uske, široke, debele 
i dugačke razvrstavaju se ,po kvaliteti na I/II. kla­
su i na III. klasu. Uz to razvrstavanje hrastove po­
pruge razvrstavaj u se po kvialiteti na bjeliku i ru­
javu. 

Hrastove popruge bjeli:ke debljine su 25-27 
mm, širine 4-6 cm, dužine 25___:55 cm ili širine 
7-1.0 om i dužine 25-60 cm. 

7.8 B_jelika i deklasirana roba 

Kod hrastovine posebnu kvalitetu crne sorti­
menti od bjelike. To su .:iaske, četvrtače, letve. 

Daske su debljine od 20 mm naviše, širine od 
20 cm naviše, dužine od 1 do 1 ,7 m (raste po 0,25 
m) te dužine od 2 do 3,5 m, (raste po 0 ,5  m) i od 
4 m naviše (raste po 1 m). 

Letve su presj eka 25/:?,'3 i 25/50 mm, a dužine 
kao i daske. Pod imenom deklasirana građa jest 
građa ,koja ne odgovara -uvjetima za merlk.anti:lnu 
građu, •rujavu .i mušičavu građu. 

7.9 JUS 1 982. 

Povećanje opsega prerade hras·tovih ,trupaca u 
furn'ir dovelo je pilanarstvo u situaciju d a  j e  osta­
lo na trupcima kojima je u prosjeku ,pa.la i kva­
liteta i promjer. Takvom kvalitetom hrastovih tru­
paca pilans'ka iniustrija  nije više u mogućnosti 
izrađivati (bar ne u znatnijim količinama) sve spo­
menute klasične ,proizvode. Zbog toga j e  revidiran 
standard iz 1955 .  god. Prema novom standardu iz 
1982. godine, od  hrastovine se izrađuju ovi sorti­
menti : samice, polusamice, okrajčena građa, če­
tvrtače i polučetvrtače, popruge za parket i građa 
za lamelirani parket. 

Samice i polusamice izrađuju se u debljinama 
18 ,  25, 32, 38, 45, 50, 60 i više mm, te u širinama 
1 5  cm za samice do debljine 4,5 mm, 16 cm za sa­
mice do d ebljine 60 mm i 18 cm za samice do 
debljine 70 mm. Polusamice u svim deibljinama 
tnornj l,l biti široke 14 cm. Samice i polu-samice iz-

rađuju se u dužinama od 2 m rastući po 10 cm. 
Samice IV. iklase izrađuju se u dužini oi 1 m ra­
stući po 1 0  cm. Samice i poiusamice razvrstavaju 
se u I, II, III. i IV. klasu. 

Okrajčena građa izrađuj e se u debljinama kao 
i samice u širinama od 8 cm rastući ,po 1 om te u 
duž'i:nama : vrlo kratke daske od 50 do 9,5 cm ra­
stući po najviše 5 cm, ikra-tke daske od 1 '00 do 170 
cm rastući po 1 0  cm i dugačke daske od 180  crn 
rastući po 1 0  cm. Okraj čene daske razvrstavaju 
se u I, II, III. rujavu i mušičavu klasu. 

Cetvrtače i polučetvrtače imaju presjeke u 
svim kvadratima 1 8  X 1 8  mm, 60 X J. 00 mm. J>ro­
izvode se u dužinama od 35 cm rastući po 5 cm. 
Razvrstavaju se u I. i II. !klasu. 

Popruge za parket izrađuju se u deblj inama 1 8 ,  
2 5 ,  27, 3 2  i 38 mm, širinama o d  30 mm rastući po 
5 mm. Dužine su od 200 do 500 mm rastući po 
50 mm. Popruge se razvrstavaju u I, II. i iII. bje­
li1ku .i rujavu klasu. 

Građa za lamelni parket izraduje se u dužina­
ma od 1 00 do 1-65 mm i u više'kratnicima u širina­
ma od 70 do 140 mm, rastući po 10 mm, i deblji­
nama 25, 28 i 32 mm. Ta se građa ne razvrstava u 
klase : 
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Međunarodno tržište drveta u 1 988. godini 
za 1 989. godinu 

. 
l izgledi 
INTERNATIONAL TIMBER MARKET IN 1988 AND EXPECTATIONS FOR 1989 

Prof. dr Dušan Oreščanin 

Beograd 

Prispjelo : 15. studenog 1988. 
Prlhvaćeno : 18. Situdenog 1988. 

S a ž e t .a k 

Ras,t bruto drušltvenog proizvoda u zemlja­
ma Zapadne Evrope i Seivernoj Americi bio je u 
1988. godini 1brži nego što se ranije predviđalo. 
Prema •oceni rast bruto društvenog ,proizvoda u 
1988. godini u Zapadnoj Rvropi iznosiće 3 ods1to 
prema 2.4 1odsrto, ,a u ISevennoj Ameriioi 3 odsto 
prema 3,4 odsito u 1987. godini. U mnogim prog­
nozama u 1989. godini očekuje se sporij i  rast : 
2,5 odsibo u Zapadnoj Evro,pi li. 2 ,18 odeto u Sev,er­
noj Americi. To je dovoljan rast da privreda i 
u 1989. godini ostvari zadovoljavajući razvoj.  

'Stopa inflac'ije i u 1988. godini .imala je ne­
znatan ,rast : u Zapadnoj Evropi 3 ¼ odsto a u 
Severnoj Americ'i 4 -odsito. Činjenica da je du­
go,ročni raisit k,amaltnlih -sitorpa b�o Illi1ži ·od kirat­
kio;ročno,g dokaz j,e -da se v,eruje da će ise stopa 
ra!sta in,f,tac:tj,e sitabli1twovat1 n,a nJilSlkbm nli,VOIU. 

U zemljama centralnog planiranja, prema 
planu, rasit nacionalnog dohotka će .sa 2 ½ odsto 
u 1987. godini porasti na 5 ½ odsro u 1988. go­
dini. Siična stopa rasita se očekuje i u 1989. go­
din1i .  

I u Zaipaiooo,j EV1mrpi l i  u Sev-ernoj Amerli10i 
se u 1988. godini nastavio snažan rasrt; ,pro-izvo­
dnje i potražnja celuloze i papira. Kapac'iteti su 
bil'i rekordno ko,rišteni, a cene neprekidno, rasle. 
Potrošnja rezane građe i ploča zavis.ila je od 
razvoja sekitora koji ih najviše <troše. Dugoročan 
rast rpotro,šnje a.-ezane ,građe i :šperploča je .pre­
kinut zbog -slabljenja stambene izgradnje u ne­
kim zemljama. Polt•rošnja građe lišćara, p�oča i­
verica i, u manj-oj meri, ploča vlaknatica nasta­
vHa je da rasite i u Evrop'i i u Severnoj Ame­
rici. 

Očekuje se da će u 1983. godini doći do op­
šteg slabljenja .potrošnje nekih proizvoda ·od dr­
veta, i u Evropi i u Severnoj Americi. T•o se 
u prvom redu odnosi na rezanu građu četinara 
!i. š,pel'pl]Joče. P,oitJ.10sšinj.a gr.ade ilii:šća,va će fi dialje 
b'iti zadovoljavajuća, a ploča iverica .i ploča vla­
knatica u Evropi ra'sti. '.abog očekivanog daljeg 
rasta proizvodnje celuloze i ,pap'ira ,rašće i po­
trošnja celu,1oznog drveta. 

K 1 j u č n e  r 1 J e c 1 : ponuda i potražnja 
drvnih proizvoda - pi1ljeno drvo - tržište plo­
ča - celuloza i papir. 

UDK 630*7 

Stručni rad 

S u m m a r y  

The growith of the gross national producit ti.n 
the countries o·f Wesit Europa and North Ame­
rica was higher than it had been expected. Ac­
cording to esitimation, ,the growth of the gross 
nationail produc-t in 1988 in Wesit Europe shall 
be ,in pro.por-tion 3 ,percent lto 2.4 percent and in 
No,vth Amer!i.ca 3 percent to 3.4 percenlt :in 1987. 
Many forecasts expect a lower g.rowth in 1989 : 
2.'5 percent in West Europe and 2.8 percent Jn 
Nor.th America. It wouM be a sufficienlt growth 
for economy to get s·a!tisfactory ,progress also in 
1989. 

The inf-lation rate 'in 198·8 recorded a ..,light 
inorease - in Wesrt Europe 3 ¼ percent and in 
No,rth America 4 percent. The fact ithat the long­
-iterm growth of inlterest ra!tes has been lower 
than the short-term growth provides evidence 
1that the growith of the inf-lation rnte shall stta­
bi'lize at a low -level. 

In the counitries with centrarized planning, 
acco·rding to the plan, the g,rowrt;h of national 
income sha11 from 2 ½ percent in 1987 grow to 
5 ½ .percenrt; in 198-8. The simifar rate -of growth 
is expeated also in 1989. Both, in West Europe 
and N-orth America produotion and demand for 
pulp and paper show a s·trong upward tenden­
cy. Carpacilties have been record-high u4:ilized and 
the pr'ices have been kept a.-ising. Consumrption 
of sawn timber and wood-based panels depen­
ded on development of seotor mostly using ,the­
se. The long-iterm growith of consumpti-on of 
sawn timber and plywo-od has been discontinued 
because of decline in housing construcition in 
some countrie's. Consumption of deciduo-us tim­
ber, chipboard and ;in ,less degree particle bo­
airds cornltin1Ue'd ito g,row rin EUJropean as weH as in 
Noivth America. 

H is expected itha-t in 1989 there wiH be a 
general decline of consumpti-on of some wood 
produots in Europe and in North America. Trus, 
in first place relates to softwood and plywood. 
ConsumpMon ori' deaidlu:ous ibimber shaU iremain 
on a saitisfacitory level and chipboard and fibre 
board in Europe shall increase. Because of ex­
pected further increase of production of pulp 
and paper, consump'tion of pulpwood shaU be on 
!the increase. 

K e y w o r d s : supp1y and demand of wood 
products - sawn timber - wood-1based panels 
market - pul,p and paper (A. M.) 
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1 .  RAZVOJ OPšTE iEKjONOMSKE 
SITUACIJE 

I po,red očekivanja, ,ekonomija u z,emlj,ama tr­
ži-šne privrede početkom god!ine nije pokazivala 
znakove sla'blj,enja.  Upravo iz ,meseca u mesec iz­
gledi su biE bolji. Dok se još u tol]m ieta očeik:i­
vailo da će stopa rasta u Zapadnoj Evropi iznositi, 
kao i u 1 987. ,godini, 2,4 odsto, ona je već poče1Jkom 
četvrtog kvartala irevri.dovana na 3 odsto. U Sever­
noj Americ'i stopa rasta bruto društvenog proizvo­
da u 1 988. go .iini iznosiće 3 od.sto prema .3,4 od­
sto u 1 987. godini. Pov,oljan rast u !Zapadnoj Ev­
ropi pos,ledica je izvanredno blage zime, u:biJ.ažava­
nja restrikti.vrui;h mera li monetarnoj poilit'ici, pada 
cene nafte u 1 986. god,ini, smanjenja kamatne stope 
i stope inflacije u istoj godini. 

Sve prognoze za 1 989.  godinu očekuju sporij i 
rast nego u 1988. god'ini. Upravo se očekuje da će 
stopa rasta bruto društvenog prolizvoda u Zapad­
noj Evropi iznositi 2 ,5 odsto a u Severnoj Americi 
2 ,8 odsto. To će !biti posiledica pooštravanja ,res­
triktivnih mera u monetarnoj sferi. Već u 1988. 
godin'i doš1o je do povećanja kamatruih stopa u 
SAD, .SR Nema,čkoj i Velikoj Britaniji i nekim o­
stalim zemljama. Francuska je bila izuzetak u o­
vome treniu. Mada se očekuje s,labljenj.e ekonom­
ske alktivnosti, razvri.jene zemlje će 'imati razumnu 
stopu rasta. Ipak, u po,gJedu razvoj a  u 1989. godini, 
jer će se nastaviti veliki nesMad u svetskoj eko­
nomiji, sredstva na monetarnom tržištu će biti ,sve 
oskudn'ija, Jzgledi za smanjenje ,budžetskog defici­
ta u SAD su nesigurni. 

Stopa rnsta infilacije, i u Zapadnoj Evropi i Se­
vernoj Americi, lbiila je u ,1 988. godini nešto viša 
nego 1987 .  go·dline, al'i je 01staa.a u zadovoljavajućim 
g,ranicama : u Z apadnoj Evropi u l eto 1 988.  godine 
3 1/4 odsto prema 3 odsto pre godinu dana, u 1SAD 
4 odsto prema 2 1/4 odsto ']J're go iinu dana. U 
1 989. godtni se očekuje stabilizo•vanje stopa rasta 
inifacije. 

Rast :kamatnih stopa imao je negativne posle­
dice na n'iv•o stambene Jizgradnje,  npr. u SAD i 
Veliikoj Britaniji. 

Fosile ekspanzije 1986. godine, došJo je u zem­
ljama pil.anske privrede do znatnog pada u 1987. 
godini. Stopa rasta nacionailnog doho1Jka u 1 986. 
godini iznosila je 4 1/2 odsto, a u 1 987. godlin'i je 
pala na 2 1 /2 odsto. U 1988.  godini planiira se rast 
od 5 1/2 odsto. Na tom nivou treba da ostane i u 
1989.  godini. 

2. TRŽIŠTE PROIZVODA OD DRVETA 

Tržište drveta i u Evropi t u Severnoj Americi 
bilo je po'd uticajem neprekinutog privrednog -r.asta 
koji je  počeo 1982 .  godine. U prvim godinama pri­
vredni rast u Sevennoj AmeriCii b'io je jak. U po­
slednjim godinama bio je umeren. 'I'aj umeren Q'a,st, 
i ' u Evropi i u Severinoj Americi, omogućio je za-

-državanje stope inflacije na ni,skom nivou, al'i li. 
održavanje visoke stope nezposlenosti u Zapadnoj 
Evropi. Ova1kav razvoj imao je uticaj na potro­
šnju drveta. 

Karrakteristika tržišta proizvoda od drveta u 
1988.  godini i ru Evropi u Sev,ernoj Americi 1bila 
je nastavak velike potražnje i proizvodnje u i:n­
dU1Striji ceil.U'loze i papira. Kod ostalliih proizvoda od 
drveta situacija je  bi�a ira2Jl'ičri.ta,  jer je potražnja u 
sektorima koji te proizvode troše bi!la različita .  
Npr. dugoročan trend a'a,sta potrošnje rezane gra­
đe četinara i šperploča je pr,elkinut zbog elatbljenja 
stambene izgradnje u 111ekim zemljama, na1ro&to 
SAD. :Potrošnja rezane građe l'ršćara i ploča ive­
ric-a nastavila je da raste. U Evropi je ra-sJa i 
potrošnja .ploča vlaknatica, ukiljučuj ući MDF plo­
če. 

Očekuje se  da će u 1989. godini doći do opšteg 
slaibljenja na sektoru drveta, odnosno pada nivoa 
prro!izvodnj-e, potrošnje i trgovine rezane građe če­
tinara i ploča na lbaz'i drveta, 'i u Severnoj Americi 
i u Evropi. Izuzetak će biti ploče iv,erioe i pJ.oče 
vlalknatice u Evropi .  

Zbog očekivanog rasta potrošnje i proizvodnje 
ce1uloze i pap'ira i u 1989.  godini će ,porasti potrn­
šnja celuJozinog drveta. Potrošnja ogrevnog drveta 
će zavisiti od razvoj,a cena alternativnih izvora e­
nergije. 

I u 1988 .  godini je blio izraž,en proces res'truktu� 
riranja industrije za preradu ,irrveta : fuz'ion'is.a­
njem, prekograničnim investicijama, prodajom ,po­
duzeća, zatvaranj,em je·dnih i otv,aranjem drugi·h 
pogona, nado,graidnjom postojećrh pog,ona Ji.Ji j edi­
n'ica. Ne postoje podac'i na osnovu kojih ·bi se mo­
gao anail.izirati ovaj ,razvoj . No mogli bi se postići 
sledeći rezultati : 

- povećati veličinu kompanija i na taj način 
delom'ično povećati ekonom�čnost i pr,eživeti sve 
jaču •konkurenciju na t·rži.štu. Mafa preduzeća is­
pod određenog minimalno:g kapaciteta imaju šan­
su samo .ako nađu neku rupu :na tržiš·tu ; 

- dobliti prilS'tup tzvoru sirovina (drv,eta), što je 
često glavna smetnja uspešnoj ekspanz'ij'i kompa­
nija, naročito u industriji celuloze i papi11a u se­
verno.j Ev.ropi ;  

- za kompanije van Evropske ekonoms1ke za­
je.:inioe vreme je da se eta:bli.raju unutar njenih 
grnnica prtije form'iranja jed'instvenog tržišta 1992 .  
godine ; 

- usmeravanje procesa distribucij e i tržišta sa 
ciJjem da protizvođači dođu u što te§nji ikontalkrt s 
potrošačima. 

CiQj budućeg razvoja nije s.amo povećati kon­
kurentsku ·moć preduzeća nego ti cefo,g sektora in­
dustrije za preradu drveta. 

2 . 1 .  Građa četinara 

Otva.ranje tržišta za 1988.  godinu počelo · j e  pod 
uticajem faktora koji SIU nagoveštava[i ,čvrstu ten-
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dencu na tržištu dnreta. Ocekivalo se da će i d:i 
maća poiražnja u zem[jama izvoznicama, šveds,koj 
i Austriji ,  npr. biti izrazito jaka. Veća potražnja 
je očekivana i u nekim zem[jama uvoznicama, na­
rnčito u Velikoj BTitan'iji i Francuskoj . U Zapad­
noj Evropi izraz,ito blaga zima nij e, kao obično, 
prekinula građevinske radove. Npr. u Velikoj Bri­
taniji n'iti u je.:lnoj godini do sada u I. kvartalu 
građevinska aktivnost nije bila tako živa kao ove 
godine. 

Važan fa:ktor je i to što su zaiJ.ihe krajem ,godi­
ne u zemijama izvoznicama bile na niskom n'ivou, 
čaJk i onih sortimenata čija je potražnja dugo vre­
mena bHa siaiba (V. kfasa rezane građe borra) .  

Pod ovim u'slovom otvaranj.e tržišta za 1 988. 
godinu bitlo je raniJe nego što je uolbičajeno. Do 
kraj.a aprila švedslk,a je prodala 58 odsto ·koliaina 
predviđenih za :izvoz u 1988. godini, a Finska 52 
odsto. Taj odnos u 1 987. godini bio je :kod švedske 
51 odsto, a Finske ·52 odsto. Ipak izvoz iz švedsike 
u celoj godini bio je manj'i nego u 1 987. go .:l'ini 
zbog veće domaće porošnj.e i nešto smanj,ene pro­
izvodnje. Izvoz iz Fih!ske ostao je na nivou 1987.  
godine. 

Uobičajeno je da se smatra da je tržište reza­
nom građom četinara otvoreno kada »EkspoTtles« 
podnese svoju prvu ponudu u Velikoj Britanij'i. To 
je usledilo 27.  januara 1988.  godine. Iz,raženo u 
funtama, cene rezane građe jele/smrče, kvaliteta 
u/s i IV. 'kl. umereno su snižene. Snižene su i cene 
građe bora •kvaliteta u/s. Cene rezane građe bora 

Kretanje cena 

švedska, šv. kr, m3, FAS 

Borovina Jela/smrča 
Un- V. ·kl. Un- V. kl. sor'ted sorted 

1984, oktobar 1725 1365 1 165 1015 
1985, oktobar 1708 1301 1080 303 
1986;, oktobar 1708 1265 1233 101'0 
1987, oktobaT 1818 1310 1345 1 100 
1988, januar 1'830 1335 1365 1 1 15 

niji .došlo je 6 .  maja. Povišene su samo cene građe 
V. kl. i j ele/smrče i bora za 2 funte za m3. 

švedske i finske cene su ,rasle u to'ku cele 
go :iine. 

Potrošnja rezane građe četinara u Evrop,i će 
u 1988.  god'ini dostići 8 1 ,46 mln. m3

• To je više od 
rekoTda doisti.gnutog 1 979. godine (80,2 mln. m0) .  
Najveći rast potrošnje imale su SR Nemačka, Fran­
cuska i Italija, a visok rast Španija i Ve1ika Bri­
tanija. U p,o,ređenj u sa 1987.  godinom evropska 
po'twšnja  će ,porasti za 2,6 mln. m� ih za 3,3' od­
sto. P01la ovoga povećanja će dati evropski pro­
izvođači. Upravo oni će u 1 988 .  godini proizvesti 
72 ,15 miln. m:i, odnosno 1 ,38 mln. m" ili 1 ,9 odsto 
v'iš•e nego u 1 987.  godini. OstaE deo će •se pokriti 
iz rasta uvoza. 

Evropski izvoz će ,iznosiit 21 ,3  mln. m3, odno­
sno biće za 300 000 m3 manji nego 1 987. godine iE 

KRETANJE UVOZA I IZVOZA 
(mln m3) 

uvoz 

1987 1988 

Evropa 29,26 30,20 
SSSR 
Kanada 0,740 0,700 
SAD 35 490 33,570 

IV. kl. povišene su za 1, a V. kl. za 2 funte za 
m3

, CIF (u deviznoj klauzuli određen je kurs 1 fun­
ta = 10 ,57 Šv. kr., prema 1 0  šv. kr. prošle godine) . 
Do druge ponude »Ekspo,rtlesa« u Velikoj Brita-

1984 . maj 
1985, februar 
1986, maj 
1 987, maj 
L 88, maj 

Kretanje cena 

SSSR, E funti, m3, CIF 

Borovina 
Un-

Jela/Smrča 
Un-

sorted IV. kl sorted IV. ki 

156 117  103 99 
1 68 121  1 02 97 
156 1 17  104 99 
180 1 15  1 19  1 1 1  
177 1 16  1 1 7  109 

IZVOZ 
1989 1987 U88 1 983 

29,00 21,69 21,38 20,67 
7,754 8,000 8,200 

0,650 41 ,294 40,000 40,000 
30,920 5,820 7,320 6,370 

za 1 ,4 odsto. Uvoz će porasti za 940 000 m3 ili za 
3,2 ,odsto i iznos'iće 30,2 mJn. m3

• 

Izvoz iz Kanade i SAD-a u Evropu je  u 1988. 
godini pora,stao za 770 000 m3

• 

Najveći uvoznici rezane građe četinara u Evropi 

1987 1988 1989 
(hiljada m3) 

Belgij a/L uks 1059 1000 1000 
Danska 1464 1450 1450 
Francuska 1975 2 180 2000 
DR Nemačka 1325 1350 1350 
SR Nemačka 3987 4000 4000 
Italija 3877 4200 4051 
Holandija 2226 2330 2 175 
Velika Bri.tanija 8123 8600 7850 
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Najveći evropski izvoznici rezane građe četinara 

1987 1988 1989 
(hiljada m3) 

Austrija 3680 3830 3830 
Finska 4977 4950 4700 
SR Nemačka 946 950 950 
švedska 7475 6900 6600 
Portugal 971 1000 900 

U 1988.  godini došlo je do promene trenda u 
potrošnji rezane građe četinara u Severnoj Ame­
rici, koja je r.asla između 1982.  i 1 987. godi,ne. Po­
trošnja u 1988 .  godini će pasti za 7,9 mln. m3 i'li za  
5 ,7  odsto, odnosno tl1!a lW,7 mll.n. m3• Očekuje se da 
će potrošnja u '1 989. go:dinii pasti za  daljih 5 ,9  mln. 
m3 ili za 4,6 o:dsto . To je poSlledica pada stam­
bene i.zgradnje zbog rasta kamatnih stopa. 

Trgovina između SAD-a i Kanade i proizvod­
nja u obe zemlj,e slediće i,st:i tren'd. Izvoz, nakon 
toga što će u 1 988. ,go :lini dooti,ći Te'kordan nivo 
od 48,3 mln. m3 zibog v,ećeg izvoza obe zemlje u 
Japan, Evropu i ostale regione, u 1 989. godini će 
se smanjiti za 1 0  odsto, odnosno za 5 mln. m3. 

Očekuje se da će evropski izvoz u 19(l9. godin'i 
pasti za 709 000 m3 i,Li za 3 ,3 odsto , odnosno da će 
iznositi 20,67 mln. m3

• To će biti najniži nivo po­
sle 1 982. godine. švedska, najveći ev,rop;sk'i izvoz­
nik, očekuje manji Jzvoz :z;bog rasta ,domaće pot­
ražnje, niskih zali'ha na piilanama i teškoća u snab-

devanju trupcima. Finska, t;rkođ•er, očekuje manji 
izvoz u 1 989. godini. Pad će se uglavnom odnositi 
na borovinu zibog t·eštkoća u rznabdevanju trwpoima. 
Uvoz će biti manji za 1,2 mln. m3 ili za 4,0 odsrto. 
Manji uvoz očekuju Velika Britanija, Holandija i 
Danska. 

Cene rezane- građe četinara su rasle. No, rea[ne 
promene je teško utvrditi zbog .promena kurneva. 
Na rast oena uticao je i r.ast cena rezane gr,ađe 
tropskih vrsta lišćara. Na rast cene utilču i cene 
trupaca koje rastu i poi uticajem industrije celu­
loze i papira, koj a ,konkuriše na tržištu trupaca 
slabih dtimenzij a. Uticaj na cene će imati nivo po­
traž·nje u Severno-j Africi i Srednjem Istoku. 

Već u oktolbru Finci su ,prodali izvesne kohčine 
građe u Holandij'i po .nešto višim cenama od oene 
za Jsporuku u IV. kvartalu 1 988 .  godine. To znači 
da tržište prihvaća nešto više cene, odnosno da će 
one u 1989. -godini blago porasti. Nešto niži obim 
proizvodnje i potražnje i u Evropi i u Severnoj 
Americi u 1989.  god.in'i neće ugroziti bilans između 
proizvodnje i potražnje odnosno ponude i potra­
žnje. 

2 .2 .  Građa lišćara 

I u Evropi i u Severnoj Americi razvoj tržišta 
rezane građe hšćara u 1988. ,godini b:io je mnogo 
dinamičniji nego što se ran'ije oče'kivailo. To je  
posledica visoke .aktivnosti u sektorima koj i troše 
rezanu g,rađu hšćaTa {:industrij a  nameštaja i am­
ba.laže i građevinarstva u nekim z-emljama) . 

Potrošnja, 1>roizvodnja, uvoz i izvoz rezane građe lišćara (hiljada m3) 

Evropa Severna Amerika 
1987 1388 1989 1987 1988 19:89 

Potrošnja 21320 21840 21660 18442 19289 18660 
Proizvodnja 17632 17950 17940 18583 21060 20070 
Uvoz 6570 6680 6680 2029 1840 1640 

od toga 
iz umerene zone 2730 2900 2890 
iz tropske zone 3840 3780 3780 
Izvoz 2840 2920 2960 2250 3600 3000 

od toga iz 
umerene zone 2480 2580 2630 
tropske zone 300 340 320 

Najveći evropski uvoznici rezane građe lišćara (hiljada m3) 

Ukupan uvoz Uvoz vrsta 'iz umerene zone 
1987 1988 1989 1987 1988 1989 

Belgija/Luks 565 510 510 261 25'0 250 
Francuska 574 550 550 8 1  70 70 
SR Nemačka 887 900 850 291 300 300 
ritalija 1300 1350 1350 847 870 870 
Holandija 969 900 970 181 1'80 170 
Spanija 634 724 730 381 404 500 
Svajcarska 134 150 150 109 120 120 

· Velika Britanija 947 1010 980 237 260 255 
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iPotrošnja ru Evropi u 1988. godini će porasti za 
520 000 m3 i izniosiće 21,8 mln. m3. Proizvo dnja će 
porrusti za 330 000 m3 i iznosi-će 2,9 mln. m3

• Oče­
ikuje ,se da će uvoz rezane građe tropskih vrsta 
pasti z,a 58 000 m3 Hi za 1 ,5 od'sto i da će dosti,ći 
3',78 mln. m3• Ukupan uvoz će porasti za 1 ,8 odsto 
i iznosi'Će 6,68 mln. an3

• 

Izvoz će poirasti za 2,6 odsto, i iz.nosiće 2,9'2 
rrrln. m3• 

Najveći evropski izvoznici rezane građe lišćara, vrsta 
iz umerene zone (hiljada ma) 

1387 1988 1989 

Austrija 85 85 85 
DaMka 127 1127 127 
F·rancuska 589 630 640 
SR ·Nemačka 324 316 356 
Rumun1ija 205 190 175 
Jugoslavija 728 800 820 

Izvoz iz SAĐ-a je prešao 3 mln, ma ih gotovo 
dvostruko vise nego u 1987. ,godini. Izvoz iz Ka­
naide je do.stigao 440 000 m3

• 

SSSR uvozi svega oko 100 000 m3 rezane građe 
trops'kih vrsta lišćaira. Potpuno je pr,estao s uvo­
zom rezane g,rađe vrsta iz umerene zone {irezana 
građe hrnsta iz J·ugosJ.avije i rezane građe bukve 
iz Rumunij,e) . 

Najveći uvoznici rezane .građe vrsta iz ume­
re.ne zone su Italija i Špalllij,a. Hallija najveći deo 
svojih potreba ,polkr'iva uvozom iz Jugos1avije a 
Španija uvozom iz S R  Nema-čke. Italija, međutim, 
poslednjih godina ima i iniz osta1'ih snabdevača, 
najvećim delom •rezanom građom bukve. Pojedi­
načno !PO z-emlja1ma koJlibne su relativno mail•e, aili 
kada se sve saibere, onda ,to i1znosi 353 000 ma (1987. 
.god'ine) . Upravo Itailija je u 1987 . .goli-ni ,  pored 
Jugosilavije (.260 000 m3) ,  uvezla iz Austrije 49 000 
m3

, 
Francuske 72 000 m3

, 
SR N ema-čike -35 000 m3, 

Mađarske 44 000 m3
, švajcarske 48 000 m3

, Čeho­
slovačke 20 000 m3 i SAD-a ,�rezana građa ,hrasta i 
jasena, trešnje) 85 000 ma. Ovo znači ,da Italija nije 
sa·svim zavi'sna o d  uvoza iz Jurgosiavije. 

Mada je hrast i dalje najtražen'ija vrnta u in­
_dustrijd.' namj,eštaja, iz,gl1eda da je doshg,ao svoj ze­
n'it u nekim eiemljama. 

Zbog v�so,kiih cena zamenj uje ga j asen, a sv,e 
više se smanjuje njegova upotrelba u industrij i 
kuhinja. Najveći izvozn'ici, upravo jedini veliki irz­
vozm'ici su SAD, F,ra-ncuska ,i Jugoslavija. -Bez u­
voza i·z SAD-a (S1AD izvoze godišnj e oko 400 000 
m3 rezane .građe hrasta) Evropa ne bi mo,gl1a da 
pokrije svoje potTebe. No u posJ.ednje vreme izvorz­
nici iz SAĐ-a su naš-li novo td�ište na Da[e:kom 
istolku (Taiwan, Južna Koreja, Hongkong) . Pošto 
,su kvalitetni zahtevi ovog tržišta !blaži nego u Ev­
ropi, ono postaje sve _privlačnije. 

Zbog mode svetlog nameštaja u 1988.  godinri, je 
bila vrJo živa po'tTažnja rezane građe jasena, tr.e­
šnj,e, j1avora. 

Zbog rasta cena na američkom domaćem trži­
štu rasle su i izvozne cene rezane g•rađe američ­
kog hrasta. Taj raist je bio donekle kompenz'iran 
niskim kursem doJ.a-ra. No .sa rastom kursa dolaTa 
ra1sle su ,i cene u Evropi. JeJino su jugoslavens·kli 
izvoznici zadiržali nepromenjene izvozne cene. Up­
•ravo amerirčke c-ene rasle su po.četkom godine, ka­
snije se starbHizovale ,i u IH. kvartalu poče.le po­
novo da rastu. 

,Po-lovinom go.dine američke cene, CIF Roter­
dam, bi'le su sledeće za 1000 b'o·aTd stopa u dofari­
ma : beli hrast, veštački sušen, ,kvaliteta FA<S, ,6/4" 
2-06'5, 'kvaliteta Commsels No 2, 4/4" 745, 5/4" 845, 
6/4" 1 ,  8/4" 1 120, crv.eru hrast 4/4" 1745, 5/4" 1770, 
kvail.iteta Commseils 4/4" 1170,  6/4" 1310, 8/4" 1395, 
kvariteta Commsels 2, 4/4" 795, 6/4" 895. 

Cena trešnje, kvaliteta FAS, 4/4" i,znosifa je 
1920, a 5/4" 196'0 do-la-ra. 

U toku II. polugođa cene belo,g hrasta ten-di­
rale •su na više. 

U .iisto vreme u SR Nemačkoj cene tk1adarki I. 
'kil, 4ib, dve godine vazdušno sušenih, kretale su se 
od 1-500-1800 DM fco pilana za .m3

, I/II kl. ,1 000-
1300 DM . .Zbog po,većane upotrebe masivnog dr­
veta u i ndustriji nameštaja rasla je potražnja če­
tvrtača 8/8 om iz Francuske. Cene su iznosii[e 900 
DM, 12/.12 cm ,1-200, a 30/30 cm ,čak 3000 DM. 

Cene rezane gvađe jasena A kl. iznosile su 
1000-1'2'50 DM, kvaliteta za proizvodnju cr1kven�h 
klupa 1400-1600 DM, A/iB kl. 900-1000, B kl. 700. 
Ce.n-e trešnjev,e građe A kil. iZlilosile su 1800--2000 
DIM fco pilana, A/B lkl. 1400, B lkl. 900-1 000 DM, 
a C kl. 500  DM. 

U poslednje vreme u visolku mo :lu je došla i 
joiha. Cene A k1. ,iznosi!le su  450_j500 DM, AIB kl. 
400 DM . .Cene figuriirane orahove g,rađe A kl. do­
stigle su 3'000 DM za ma, AIB k!l. 2000, a B kl. 1 000 
DM fco pilana. za m3

• 

Tražnja rezane građ,e ,bukve billa je stalno vi­
soka. Nije bilo problema ni sa  plasmanom rezane 
građe slabije .kv,aiitete. Rast cena nije ,pratio rast 
p<YtTažnje, pa ni ,rast cena trupaca. Nemci su naj­
vi'še cene posti,glli u S!kandinav'iji .  One su u prose­
ku -iz-nosilie za građu A k,l .  parenu, neo'k,raj·čenu, 
500-600 DM za m3

• Cene neparene neo'krajčene 
građe, u proseku za sve lkvaJitete, iznosile su 260-
�•10  DM za  m3 fco pi'lana. 

Interesantna pojava na tržištu je da se mnogi 
potrošači sve viš,e usmeravaju ka rezanoj građi 
vrsta iz umer,ene .zone, u P'rvo:m ,redu rezanoj gra­
đi .bukve. Cene trorpsklilh vrsta ,imaju tendencu ra­
sta, a sve je teže olbezlbediti kontinuiirano snabde­
vanje. To je SU[Protno o-d ranijeg trenda kada su  
vrste iz tropske zone iz istih razloga zamenjivale 
vrste iz urrner,ene zone. To je naročito bilo izra­
ženo u Ve1ikoj B,r,i,tanij:i kada su jugoslavenski iz­
vo-znici napurstili to tržište. 
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Očekuje se da će na tržištu rezane građe liš­
ćara u 1988. godini doći do izvesnog usporavanja :  
predviđa se  da će u Evropi. potrošnja pasti za 
177 000 m3

• Izvoz će porasti awi po manjoj stop� 
nego 198·8. godine. Uvoz će biti za svega 5000 m3 

manji nego u 1988. goJini. 

Potrošnja u Sev,ernoj Americi će pasrti 21a 3,3 
o dsio, a proizvodnja za 4,1 o dsto ili za 1 mln. m3• 

Uvoz će pasti za 1 0  odsto, a izvoz za 16,7 ,odsto. 

Komitet za drvo Ekonomske komisije za Evro­
pu UN u svojim bilansama ne uzima u obzir trži­
šte Mediterana (van Ev,rope) , Bliskog i Srednjeg 
isto'ka. U s�učaju kona,čnog zaključenja mira iz­
među Irana i Iraka i regul'isanja odnosa između 
Izraela i Palestinaca znatno će porasti potražnj a, 
naročito rezane građe bUJkve. 

U 1989. godini treba očekivati blagi rnst .po­
tražnje rezane građ,e bukve svih kvaliteta i ume­
reni J'ast cena. Zbog cena nastaviće se izmena u 
tokovima trgovine : izvozm�ai iz SR N emaake biće 
manje zainteresovani za nemačko tržište, španski 
za francusko, a j ugos[avens!k:1 više za tržište u Ve­
likoj Britaniji i Zapadnoj Evrorp'.i,. 

Zbog nedostatka prostora nećemo se osvrtati na 
tržište trops'k1h vrsta drve'ta. N apomen ućemo samo 
da će se nastavi.ti tendencija ,rasta cene • i  sve teža 
nabavka .trupaca ,najpopularnij'ih vrsta drveta. 

Na tržištu trupaca .lišćara očekuj u se male pro­
mene !između 1987. i 1989. g,odine. Potroišnja u 1988. 
godini će blago porasti. U 1989. godini će iznositi 
36,6 mln. m3• Proizvodnja u Evropi će u 1988. go­
dini biti za svega 300 000 m3 veća ri.ego u 1987. 
godini i iznosiće 3'5,4 mln. m3• U 1989. godini će 
ruti niža za 100  000 m3 i u 1988. i 1989. godini se 
očekuje blag pad uvoza kojl ,će u •obe godine iz­
nositi oko 6,1 m1ln. m3• No u 198'8. ,godini uvezene 
su podjednake ko1'ićine v,rsta iz umerene i V1rsta iz 
tropske zone. U 1989. godini se očeikuje da će uvoz 
vrsta iz umerene zone biti !Za ok,o 200 000 m3 veći 
od uvoza vrsta iz tropske zone. 

Evropski izvoz trupaca je nešto porastao u 1-988. 
godini, ali se očekuje da će u 1989. godini pasti za 
28-9 ,000 m3. Jugoslaivij a u Evropi zauzima drugo 
mesto , odmah iza YrancUJsike, a znatno ispred Švaj-

carske. Izvoz iz Francuske se kreće oko 1 ,400 000 
m\ Jugoslavije 400 000 m3, a švajcars!ke 28'5 000 
m3_ 

U Severnoj Americi se očekuje u 1988. godin1 
,rast izvoza trupaca Jišćara za 246 000 ma ili za 27 
odsto, o inosno treba da iznosi 1 ,2 mrrn. m3• Dabar 
deo ,od toga se odnosi na i,zvoz trupaca u .Evropu. 
U 1989. godini izvoz će ,bjti nešto manji i iznosiće 
910 000 m3

• 

Cene trupaca će u do1broj meri zavisiti od is­
hoda jesenjih licirtacija, u prvom redu u Francu­
skoj . Prema dosada•šnj1m ,rezultatima jzgleda d a  
će imat'i tendencu rasta. 

2.3. Ploče na bazi drveta 

Evropsika potrošnja ploča na bazi drveta do­
sti,gJa je ,1988. godine •rekordan nivo. Očekuje se  
da će u 1989 .  godini doći do daljeg rasta potrošnje 
zbog rasta potrošnje ploča iverica i ploča vlalk­
natica. 

Potrošnju i proizvodnj'u MDF ploča je ocenio 
Se'k,retairijat Komiteta za drvo. Smatramo da je o­
cena preniska, odnosno da su i portrošnja i proiz­
vodnj a veće. To proizlazi iz ocene koju ćemo kas­
nij e navesti. 

U 1988. ,godini proizvodnja i trgovi111a svih vr­
sta ploča bila je na višem n�vou nego 1987 . .go­
dine. U 1989. godini se očekuje da1lji rast potro­
šnje iverica ali po neš.to spo�.i,joj stopi nego u 1988. 
godini. Potrošnja šperploča će pasti zbog manjeg 
uvoza. U periodu 19-87-1989. godine proizvodnja 
'Uikupne grU[)acije ploča vilaknatica će porasti .za 
13,7, a izvoz !Za 17  odsrto. Doba1r deo orvog rasta od­
nos.i se na MDF ploče. Pošto se statistički M'DF­
ploče u Evropi uključuje u ploče vJ.a'knatice, a u 
Severnoj Americi u ploče 1iverioe, teško je izvrštti 
neku ozbiljniju anaiJ.izu. P,rema rmlš!ljenju Sekreta­
rijat,a Komiteta za drvo, u 1988. će god1ini potroš­
nja u Ev,ropi iznosiiti 650 000 m3, a prema oceni .bri­
tanske consultiing kompanije 910 000 m3• Prema o­
ceni te kompanije i proiizV1odinja će biti dvostruko 
veća od ooene Komiteta. P,rema istoj oceni U: 1992. 
godini: kapac1terti .MDF u Evropi će dostići 3 .mln. 
m:i ili za 2 mrn. m3 više od dana,šnj'ih !kapaciteta. 

Kretanje evropske 1>otrošnje i proizvodnje ploča (mln. m3) 

Poltmšnja Proizvodnja 
1987 1988 1983 1987 1988 1989 

Ploče iverice 25,1 5  26,05 26,43 
' 

24,59 25,49 26,08 

Šperploče 5,54 5,65 5,59 3 ,18  3,34 3,27 

Ploče vila!knatice 4,67 4,88 4,99 4,25 4,46 4,83 

U tome 
Tvrde ploče 2,96 2,99 3,08 2,95 3,01 3,15 

MDF 0,5G 0,65 0,68 0,28 0,36 0,57 

Izolacione ploče 1 , 16 1,24 1,23 1 ,03 1,03 1 ,12 
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Kretanje evropskog uvoza i izvoza (hiljada m3) 

Uvoz 
1987 1 988 

Ploče iverice 5,98 6,26 
Šperploče 3,88 4,05 
Ploče vlaknatice 1,79 1,73 

Od toga 
Tvrde ploče 0,93 0,93 
MDF 0,38 0,40 
Izolacione ploče 0,47 0,46 

Za to treba naći tržište, odnosno proširi.ti primenu 
MiDF. Kod toga treba imati na umu da su cene 
MDF u 1988.  godini za de!b[j'i,nu o.:l 1 9  mm izno­
sile ,1 2,50 DM za m2

, a ploča iverica iste debljine 
oko 6 DM. To znači da MDF mogu da zamene sa­
mo masivno drvo. 

Prema podacima objavljenim u poslednjem bro­
ju New f'anels Review 1988 : MDF - ru svetu ima 
fa'br'ika koje su u pogonu tili se g,rade : 

Fabrike MDF ploča 

Broj "Kapaciteti 
fabrika m" 

Afrika 1 70 000 
Azij a/Okean'ij a 22 1,317 000 
Evropa 18  1;912 000 
Latinska Amerika 3 159 000 
Severna Amerika 17 2,170 000 
SSSR 1 60 000 
SVEGA 62 5,688 500 

U 1988 .  godini cene MUF ima'le su tendencu 
pa.:la. Ako zaista dođe do ovakve eikspanzije ka­
paciteta ,silgurno j,e da će doći do prekapadtirainosti 
i do tešk1oća u koje je bi'la zapaila in.:lustdja ploča 
iverica polovinom osamdesetih godina. To tim pre 
što se za sada M,DF primenjuju uglavnom (90 od­
sto,) u industa:'iiji nameštaja.  

U Severnoj Americi je prvi put posle 1982.  go­
dine došJo do pada rp'Otrošnje ploča na bazi drveta, 
kao posledica ipada stambene izgradnje. 

Izvoz 
1989 1987 1988 1989 

6,13 
3,93 
1,75 

0,93 
0,38 
o,,44 

5,37 5,64 5,80 
1,58 1,62 1 ,60 
1,36 1,37 1 ,59 

0,92 0,94 0,99 
0,10  0,1 1  0,27 
0,33 0,32 0,33 

Potrošnja ploča u Severnoj Americi se kretala ovako : 
(mln. m3) 

1987 1988 1989 

Ploče iverice 1 1,28 1 1 ,48 1 1,14 
(ukiljučene MDF) 
šperploče 22,58 21,79 21,17 
Ploče vlaknatice 6,26 6,08 5,86 

Od tog_a : 
Tvrde ploče 1,93 1 ,79 1 ,78 
Izolacione ploče 4,33 4,23 4,08 

U 1989 .  godini će dooi do pada i uvoza i izvoza 
sviih vrsta plo:ča. I uvoz i izvoz su  s obzirom na 
potrošnju i proizvodnju bezna,čaj:ni, .npr. očekuje se 
da će u 1 989. g. biti uvezeno (u mln. m3) :  iverica 
1 ,16 ,  šperipioča 1 ,5 1  i to 0,70 ploča vla1knatica (tw­
.:1:ih i izolacionih ploča), a izvezeno iverka 1 ,25,  
šperploča 1 ,07, ,ploča vlaiknatica 0,42. 

Cene svih vrslta ploča u 1 98-8. god'ini imale ,su 
tendencu rasta. Ni visoka proizvodnja šperp1'oča 
u Indoneziji nije imaJa negativan uticaj na razvoj 
cena zbog ,ra'Sta potražnje u Jaipanu, Severnoj Ame­
rici i Kini. Ce,ne iverica, 1 9  mm, kretale su se u 
SR Nemačkoj od 5 ,80 do 6,40 DM za m2 (IP'loče 
E 1) ,  šperploča iz o'kumea, 4 mm, 4,8,0 DM za m2• 

1 989.  godine očekuje se sta:bilizac'ij•a cena ploča, 
odnosno blag rast cena ploča iverka. Cene MDF 
će j_ dalje slaibiti, ako proizvodnj a bude veća od 
potražnje. Cene š.periploča i panel ploča će se sta­
bilizovaiti, mada se očekuje pad potrošnje. Pad 
potrošnje će bit'i i2ibafansiram. padom pro:izvodnje. 

Potrošnja celulonog drveta u Evropi i Sj. Americi (mln. m3) 

Potrošnja Pmizvodnja 
1987 1988 1989 1987 1988 1989 

Celu:lozno drv-o 176,23 181 ,20 188,90 166,16 172,45 177,15 
Klasično cel. 
drvo 135,82 141,27 126,40 131,23 
četinara 91,23 93,20 86,91 89,32 
Li-šćara 44,59 46,07 39,49 41,91 
Otpaci i !iverje 40,41 - 41,1.)3 39,76 41,22 
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2.4. Celulozna drvo 

ProšJ.e tri godine sukcesivno, i u Evropi i u 
Severnoj Americi, raste po,trošnja i p,roizvodnja 
cel.Julorze i papira. Paralelno s time rasl,e su i cene. 
Sa rastom cena rasla je i e'konomičnost fabrilka. 
Zbog toga je i u 1988. godini nastaviiila da raste 
potroooja celulozno.g drveta, a rašće, mada po ni­
žoj stopi, i u 1989. godin'i. 

U Evropi će u 1988. godini potrošnja porasti za 
4 odsto i iznosi:će 183,2 ntln. m3 • . P.okošnja u 1989. 
godin'i će porasti na 188,4 mln. m3• Rast pojedinih 
sortimenata će biti srli-čan kao i prethodne godine. 
Stopa r•asta u SAD biće nešto sporija :nego u Ev­
'l.'Oipii. Portros1nj.a u 1'988. godini iznosriće 213,6 mi­
lio.na m3, a u 1 989. godini 215,4 miliona m3 ( + 0,8 
odsto). 

P,roizvodnj.a celuloznog drveta :raste u sviim ze­
mljama glavnim potrošačima. Na taj način se želi 
postići korntinutT.ano i jeftinije snalbdevanje iz vla­
stitih izvora. Dobar deo celulrn:nog drveta se do­
bija putem ·čišćenja i proreda. P,rimenom adekvat­
ne mehanizaeij.e čišćenja i prorede su posta[e ren­
ta:bilne. To je dovelo ,i do sniženja cena. Upravo 
povećanje proizvodnje i sn1irženje njenih troškova 
omogući110 j e · da cene ostanu stabilne u vreme o­
setnog rasta potražnje. U SR Nemačkoj doš�o je 
do pada cena posle instafliranja mašina za iverainje 
u šumama. 

Paralelno s rastom mogućnosti snabdevanja iz 
vla,stitih izvora, došlo je do slaibljenja uvoza i irz­
voza. 

m3) ,  SR Nemaoka (1,3' mln. m3) .  Jugoslavij a će za­
uzeti dese.to mesto međiu evro:pskim uvoznicima. 

Očekuje se da će evropski izvoz u 1988. godini 
pasti za 5,8 o dsto, a u 198-9. godini za dalj1h 4,1 
ods:to, odnosino u 1988. g. će iznos'iiti 16,5, a u 1989. 
godini 1 5,8 mln. m3• 

Najv,eći evropS1ki izvoznici u 1989. godini biće : 
FrancuS1ka (4,2 mln m3) ,  SR Nemacka (2;8 mln m3),  
Mađarska (1,4 mln m3) ,  švedska (0,9 mln ma) i 
Norveška (0,8 mln m3) .  

Severnoameriički irzvoz, uglavnom iverja u Ja­
pan, porašće u 1988. godini za 3,0 mln. ma (za 38,6 
odsto) i iznosiće 1 0,6 miHona ma. U 1989. godini se 
očekuje b:J.a,g:i pad (na 9,96 mln rm3) .  

Cene celuJ.ozno.g drveta će  stagnirati iu.i u ne­
kim zemljama blago poras,ti. 

3. UTICAJ IZVOZA PROIZVODA OD DRVETA 
NA SNA'BDEVENOST JUGOSLAVENSKOG 
'DRŽIŠTA 

Ranijih godina je često dolazilo do nestašice 
rez,ane građe lišćara na domaćem tržištu zbog vi­
soikog izvioza. To se ponekad odnosaJo :i, na neke 
vr,ste ploča. No zbog pada domaće potražnje taj 
problem nije bio izražen u 1988. godini, naročito u 
II. polugođu kada je izvoz re21ane građe l'išća1ra 
usrpo1ren. Upravo izvoz je onaj faktor koji omogu­
ćava relativno visok nivo proizvodnje. To s·e u 
prvom redu odnosi na rezanu građu lišćara svih 

Kretanje evropskog uvoza i izvoza celuloznog drva (mln. m3) 

Uvoz 
1987 19'88 

Celulozna drvo 
ukupno 28,39 27,74 

klasična cel. 
drvo 22,98 22,,38 

- četinari 13,11 13,53 
- lišćari 3,87 8,-85 
otpac i iverje 5,41 5,38 

Uvoz će u 1988 . .godini i:mositi 27,8 miliona m3 

ili 2,2 od!sto manje nego u 1987. godini,. U 1989. go­
dini očekuje se dalj.i pad od 2,7 odist,o. Najveći ev­
ropski uvozntk je švedska. Ona je  u 1987. godini 
uveZ!la 7,64 miiiorna m3, a u 1988. i 1989. godilne 
će uvesti po 400 000 m3 manje. Pad uvoza je  po­
sledica ne samo rasta domaće proizvodnje nego i 
smanjenog uvoza zbog v.i·ših cena uvezenog drve­
ta. Ni,ske cene atlantskih pomors'k1h vrnz.airina rani­
j e  su sfarmuHsale šv.eds!ke i firn-ske fabrike cel�oze 
da uvoze eeiuiJ.o,zno drvo. Posle po:višenja cena po­
morskog prevoza taj stimulans je otpao. 

Najveći evropski uvoznici celuloznog drveta u 
1989. godini biće šveds'ka (6,7 mJn. ma) ,  Finska (5,0 
mln. ma) ,  Austi:'1ja (2,2 mln. m3) ,  Bel,gija/Luks (3,6 
rhln. ma) ,  fitalija (1 ,7 mln. m:1) ,  Norveška (1,9 mln. 

Izvoz 

19-89 1987 1988 1989 

27,00 17,55 16,52 15,80 

12,51 1 1 ,74 
7,88 7,25 
4,63 4,49 
5,01 4,77 

vrsta drveta, šperploča i paneliploča i namešrtaja. 
Kada ne bi bi-lo izvoza, indust,rija šper ploča lbi 
morala znatno da smanji proi,zvodnju z-bog veoma 
ograničene potrošnje u zemlj1, a indusbrija pa­
neiploča bi mora,la da o!bustavi proizvodnju. Pro­
izvodnja rezane grnđe lišćaira će dugo biti izvozno 
orijeinttisani i pored laičkog mišljenja da svu re­
zanu gr«đu Iišća>ra treba preraditi u finalne pro­
izvode. Pri tome se zarbo,ravlja mogućnosit plasma­
na finalnih proizvoda. I pored svih napo-ra izvoz 
nameštaj a  zaorstaje iza rasta međuna•rodne trgo­
vii111e. Je.:lino izvoz plemenitog f,ur111i:ra negativno 
djeluje na sna,bdevenost domaćeg trži·šta. 

U 1989 . .god!ini se o čekuje nešto slaibi'ja konjun­
ktura na međunarodnom tržištu drveta. No zbog 
izbalansiran.osti potrošnje i proizvodnje i ni'S1kih 
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zalruha krajem 1988. godine u celom lancu di'stribu­
cij•e rtrž<išrte će ostati stahHno. U tim us1oviima oče­
·kuj e se bla:gi r.ast izvoza proizvoda j ugoslaveniske 
industrije za preradu drverta. Istovremeno se oče­
kuju poteš'koće u pla1smanu na jugoslovens·kom do­
maćem tržištu zbog sve izraženijeg pada :ilnvesti­
cione potražnje a i veoma visok�h cena gotovih 
proizvoda od drveta. Delomično rešenje problema 
će se tr.aižiti u rea!li:zacid'i zajedničkog programa iz­
voza nameštaj.a i montažnih kuća i zaustav,ljanj a 
pada stambene izgra, lnje u društvenom sektoru. 

Izvoz će i u 1989. godini imati poz·1tiva,n uticaj 
na održavanje piroizvodnje i ravno,težu ponude i 
potražnje na domaćem trž,ištu. 
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[4] Oreščanin, Dušan : Međunarodno tržište drveta, celu­

loze i papira. »Drvarski glasnik«, razni brojevi 1988. 

TRŽIŠTE PILJENE GRAĐE U AUSTR IJI U 1988. GODINI Stičan j.e bi,o razvioj [ZV,oza na 1Jr­
žiištu švioairske, dork !izvoz u SR Nj,e­
mačlm btilj,eži pad. Ovo se objaš•nja­
va poriasitom p110,i.zvodnje p'iljen,e gra­
đe ,u SR Nj.emačkoj ti pov,eć,arnoj po­
nudij ovih ,rotba na mom tržiš·tu. 

Dne 8. ,rujana 1988. 111a Drvnom 
sajmu u K1agenfll!l1tu održana je kon­
f.erencij.a za 1Jisak stručnog sav,eza 
plUanSlke .industriije Austrije, na ko­
joj je iznesen p1'eg1ed srtanj1a ,trž,iJš:ta 
pillj.ene g;rađe u zemlj,i i ·i!nozemstvu 
za jesens•lro •razdoblje tekuć,e godi­
ne, te da!11a ocj,ena za nar,edno ra,z­
dorblje. I:zm,esena mišljenja vodećih 
srtručnjaka Aust1iijskog SJbručnog sa­
veza V•eoma su interesan1tna i upu­
ćuju na odr,edene tr,endoiv,e :tz O'Vie o­
bLasibi lmj'i se Vll'lo lialm mogu kom­
parirati sa stanjem u našoj zemlj•i . 

Povoljne vr.emenske pri'l.,H�e u PD­
četku 1988. godine ,uvjetova,1e su ve­
ću pro[,zV'odnju gr,ađe u cijdoj Au­
strij:i. Ovia p,roiizvodnjta bila j,e uo,č­
ljivo v,eć-a od prosjeka rarJlijlih godi­
na za to razdoblje. Pozato j,e, nai­
me, da u zi,mskom r.azdoblju, zbog 
n.islkih temperaltura i n,epovdljnih 
vremensk'.ilh ,pvnilka, k!oje s,u v,eoma 
česte u alpsfoim područj ima, pi1ane 
nade smanjeni,m kapaoi,tetom, šito 
sv.aJmkio wtj,eče na prnizvodnju i po­
nudu pitljene građ,e na .tržištu. 

U OV'om· slučaj,u, klada su vre­
menske p11ilike bile povo'1jne, pro,iJz­
viodnj,a piljene gr.ade u p,rvom po:lu­
godištu 1988. godine bHra je v,eća za 
120/n nego u ilStom nl!zdoblju prošle, 
1387. godine, Vcr:'ij.ednost pro1izvod­
nje dositilgla je 7,5 mlrd. ši'liinga, či­
me j,e pr.emašena vrijednost :iz d,s-
1Jog 1I1azd!01blj1a p:rnš1e g;odine za 140/o. 
To upućuj.e na či!nj,enicu da ,su i oi­
j ene p'ilj,ene gr.ade bi'ljež-ile određen 
pO'raist, bez obzi'l.1a n1a 1Jo što j,e .i po­
nuda bli.'1a veća. Međufilm, bli'lo je 
na1glašen!o da cijene sporedn!ih p.i­
rr.ains:J.dh pro'izvoda, uk!jručujući i sje­
člm, n:�u pnai1Ji1e t.aj 1,aist, čak je 
zabi,lj.ežen li od'l."eđen pad diij.ena tim 
proizvod'ima. 

Ovo nije zabrinj.aV'ajuća poj,ava, 
već .pos,Uedka djel!ovanj1a tržiišnih 
z;a,kotnirtooti stab'il'nog trž-i-šta, u ko­
jem povećan!i pri11iv ,roba ,od uobi­
čajenog redovitto uzrokuje pad ci­
j,ena. Poj,av.a je svakla1m sezonsko,g 
ka,ra:ktena, j,er su  pi1l!anski otpaci če­
tinjača, pog;ort:Jo�o sjrečka, ne21amjen­
jtiiv.a sli11'o�irna za proi<zvodnju celulo­
ze li papira, a -ti .pr:o!izvodi, u kon­
kuaients:koj barbi s pLastroniim .foli­
jama, ponovm:o osvajajrU pozidije. 

Od mnogo veće v.ažnoS:ti li i111te­
resa j,e stainje ,trž,iJštJa piljene građe, 
koje se veoma porvO'ljnlo ,razvijal!o . 
Posebno ohr,abruje č'inj.enica da je 
prisutan sve veći interes za proiz­
vode o:d m1as'i·VIIlo,g dr\va, š'to uzroku­
je pov;eć,anu potraž,nju ove •robe, a 
time li 1pCJ1Vo,lj1111ij.e uvjete 1prodaje pi­
lj,en,e građ,e. Ov,aj trend 'obj,a,šnj.ava 
se ponorvn!om orijentaclijom 1prema 
prirodnlim ma,teri,jailtima, od lk!oj�h 
-drvo u ž,ivotnoj orko1in'i čo,vj,eka irma 
najvažn!ije mjes-to. 'Do posebno do­
laz'i do izražaja na području ljud­
sfo0,g sta,nov.an1j1a. 

Ismo tako· j,e drvo povratilo svoje 
po,Ziicije .i u graditeljstvu, pa mu se 
daj·u određene predno.s.'1:ri. čak li pred 
čelikom i betonom, ko.j i predstaJvlj.a­
ju glavni g,rađ,evi1ns1ki materijal, aN 
k•Jj i svoj1im karak'teliisrtii.lkama n'.i:su 
bhskii oovj,eku. Drvo u ,gnađevi'Illar­
stvu, iispr,avno upo1tri,j,eb]jeno, zbog 
svoj:ih pr.Lro.dndh karak,tei:,i1s,tilka ,i •u­
mj.enene cijene, :i,ma sve veću per­
spek,ti:vu. 

Sv,im fi.m ,razloZJima ob_j,ašnj.ava 
s,e čiinje!11ica d:a j,e pro.dra,jia piljene 
g1,ađe ,u A,ustl"d'jii u prviom po1'ugodli­
Š'tu 1988. godiine poras,Ja za oko 6%. 

U us,po.redbi s našim ,uvjetiim,a 
prodaje, mora se ,nag1'asiti bitna č.i­
nj-enioa da kupo1vna moć pi,o,sj,ečno.g 
evro,psikiog kupca ,raste. On si ·može 
do,pusti'ti »lul�sus·« da oprema ,s:vo.i 
s.tamheni prostor pro!ilzvod'ima od dr­
va. urnal1Joč laganom porastu o.ijena 
bviih p11oizvodia. U uvj,euima našeg 
tržli•šta. ·suočeni s,mo s brzim porra-s­
<tom ctjena svih p:roJe;v,ooo, pa tako 
i onih o.d drvno.g maiterij.ailra. uz is­
tovr,emetni sV'e 21amj,etnij!i pad ku­
povne moći stanovn!i1š:tV1a. Zbog to-­
ga će onij,entadija rnaših ·dirvinih pro-
1izvođ1ač,a u nepQsrednoj budućnosti 
morati b�rti! još vj1še usmjerena na 
zapa,dno.ev,11opsllm klonventibi'lno •'-r­
;m,šrl:,e. j,er j,e t,o u sadašnjoj slituaciji 
jed�ni put za irz·LaZJak dz tteškoća. 

što se 1Jj če ,i,zv.021,:i aiustrijsfoorg Jji -
ljenog drv.a u Italij,u, u prVlom po,lu­
god'iš,t,u 1988. pos1Ji1gnuto je poveć-a­
nje u ·odn!rnsu na proš'1u godinu o<l 
160/o . s tim <lia s·u pms,j,ečne ciljene 
zabillježile po11aS1t od 50/o u ,odnosu 
na :li.Sito •11azdohlje p11ošle gad.ine. 

Izvoz u zemlje Bhis'k!og 1iis•to­
l�a b:i'�j,ež:i stagnaci,ju što se ob­
J,a'S'Il/Java po•Tiilbi·čki'm pnilJlilkama u 
oVlom p'od,ručj u, ,te paidom tte­
ča,j.a US doLair,a, kiojd služi kao o­
bračunska jedilnic.a u međusobnom 
robnom prometu s tim područjem. 
P11ii1miJrje dzmeđu Ii11a,lm .i T,rain!a budi 
nadu da bi s•e mogla poboljšati pro­
daja .a,US11:.6j,s1k;e piljene građe na o­
vom tržištu. 

Gledano u cjelinri ,  izvor,;: ausltr.i.i­
skog piljenog drv;a biilježi u 1988. po­
violjne ['ezulrbate u po•g;1edu ,klo1i!čina, 
ali su naši sj,evern!i susjedii iipak ne­
zadovoijn1i zbog nedoV'o'1jno br,rog po­
,raslta cij.ena piJj,ene građ,e, lroj,e r ri,su 
adekv.a,tno pnati1e pomst ci1jer1ra pi­
lans�{)ih rt;rupaca. Budući da su c:irje­
ne pilansklih nusprolizvoda pale za 
oko 20-250/n , pi'1ane u cjeLini n!i,su 
ostva,ei1le t",ezulttart;e 'ko,jt1 bi b'.ii�i ,raz­
logom za posebno zadovoljstvo. 

Na pd,t;anje novii1nara kalko će na 
izVJoz ,aiustrijsko.g drva utj,eoati osrt­
va,renje zaj,edrničk:og evrops«mg trž-i­
šta, predsj-edn:ik Ausfaiij- skog struč­
!l'liOg 51aveza pilanske lindusrtri1je ,dipl. 
1ng. Herberit Kul!ter,er odgoivo1rio je 
da ,ne o'čekuj,e po•sebne probleme, j,er 
se ono zbog svoje kvaM,tete li nači­
nia obrade ,tmaiži na c,i,jielom evrops­
klom tržiirštu, te da se zbo,g 'to1ga ne 
boj,e konkui,encije. 

Iz "izjrav,e ,ilng. Kulterera mo,že se 
izvu6i od,ređen!i zaključak li za na­
še pr.erađiiivače drva. Evropsko drv­
no itržište traž'i dos,ta r<Ybe i p1aća 
diobru cijenu, pa j,e zbog tog;a ·imte­
iresantno. M,eđutim, na oviom tržištu 
mogu se poj,aiv�ti i ops1tati, samo on:i 
proi�VIOđači koju nude ii g;a,mnti,raju 
v�u kVla1iteim u sv,i,m vr,Sltama ro­
ba, kojli poštuju dogovorene rokoive 
i osta,le poslovne od.lillose. 

D. Tusun - B. Guštin 
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1 988. 
u SR 

godina prosperiteta za 
Njemačkoj 

namještaj 

1988 - A YEAR OF PROSPERITY FOR THE FURNITURE IN W. GERMANY 

Andrija Ilić, 
Zagreb 
Prispjela : 10. X. 1988. 
Prihvaćena : 15 .  X .  1988. 

Iako rezultati za poslovanje u 1 988. godini još 
nisu sređeni, ipak se s dovoljno vjerojatnosti može 
ocijeniti da će ona za sektor namještaja u SR Nje­
mačkoj biti uspješna. Na to upućuju statistički po­
daci za prvo polugodište, za koje razdoblje je u 
industriji registriran porast od 8,5"/o, uz istovreme­
nu živu vanjskotrgovinsku razmjenu namještaja. 
Analize porasta proizvodnje obrazlažu dva karak­
terist'ična faktora. Prvi je da ove godine nije za­
bilježena uobičajeno usporavanje proizvodnje i po­
slovne aktivnosti nastupom ljetnih mjeseci. Drugi 
je da je porast proizvodnje uslijedio uz tendenci-

Strukturne karakteristike njemačke industrije 
i tržišta namještaja 
Sektor namještaja u SR Njemačkoj ima svoja ka­

r.akter,:stična ,regi:ona;Lna ,abilj•ežj,a, lmja da,ju pr,ednost 
jugu u odnosu na sjever. Tako industrije locirane u 
pok,rajd„nama BaV1a:rsko,j i Baden-Wurutenbergu 1i11naj u 
povolj,111ija :infoaisuruk1turn.a rj,ešenj.a, UB,pj,ešnijli plasma,n 
proizvodnje, radnici su  '.im bolje plaćeni, proizvodnost 
po zaposlenom je viša, a struktura kapaciteta s ob­
zirom na nj ihovu veličinu povoljnija. To nije slučaj i 
kod pogona lociranlih 111pr. u Sch1eswti,g-Ho1stei111u, 1koj:i 
su posljednji na ljestvici boniteta, a i po brojčanoj 
snazi. 

Prednje konstatacije iz;razito dokumen'tira primjer 
bavarske :induslbri'je oj,astučenog namješitaj,a, lociriane 
oko Cobourga 'i Gornje Frankonije, koja broji 62 in­
dustrijska pogona, među ovima i neki naj•veći u 
SRNJ. Ona je prošle godine povećala 'broj uposlenih 
za 5,20/o, a proizvela je 45,8% od cj.elokupne njemačke 
proizvodnje ovog artikla. 

Kad je riječ općenito o namještaju, na prvom su 
mj.estu svakamo Sjev,erni Rheilllland •i Ves,tfalija, ,gdje 
se proizvodi 44% njemačkog namještaj.a. U ov,im je 
pokraj'inama posebno razvijena proizvodnja kuhinj­
skog namještaja. Oko 18% njem. namještaja izrađuje 
su u pokrajini Baden-Wlirbtemberg, a 130/o u Bav,a,r­
skoj .  

U Sj . Rheinlandu ti Vestfal!i:jti lima najvJ,še itvomica 
koje· upošljavaju prelw 50·0 radnika, dok u Baden­
-Wilrttembergu prevladavaju pogoni do 50 uposlenih. 

UDK 630*7  :836.1 

Stručni rad 

ju smanjivanja broja uposlenih, što upućuje na po­
rast proizvodnosti kao rezultante racionalnijeg isko­
rištenja kapaciteta i uznapredovale tehnologije. 

Prema podacima za prošlu godinu, financijski u­
činak cjelokupne industrije namješta,1a SR Nje­
mačke (.fakturirana vrijednost) iznosio _je 1 6  61 6,8 
milijuna DEM. Od toga je oko 703/n plasirana na 
tuzemnom tržištu, a 3(.P/o u izvozu. Potrošnja _je u 
istoj godini procijenjena na 1 5  761 ,07 mln. DEM, 
od čega 74'0/u iz domaće proizvodnje, a 263/o iz u­
voza. 

Iz njemačI,e industrije namještaja 

7 
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Namještaj za kuh,inje i dnevni boraivak čini 2•8% 
od ukupne njemačke prnizvodnje, s tim što se kuhinj­
ski više forska jer se 27% -ovoga plasira u izvoz. U 
prvoj polovini ove godine u ovoj grupi proizvodnje 
zabilježen je porasit od 1 1  Ofo. Istovremeno je l<'od oja­
stučenog namještaja bio rasit od 7,50/o. 

Namještaja za mlade, što se u posljednje vr,ijeme 
vodi u statistilkama kao posebna skupina, proizvedeno 
je prošle god'ine u vrijednoslti od 2 361,5 milijuna DEM. 
Rast proizvodnje u ovoj skupini bio je ove godine (6 
mj.) li,pa,k samo 4,8%, a n,a,j,v;eći poims,t zabi-lj,ežen je u 
skupini spavaćih soba. 

Za razLiku od naprijed spomenutih skupina namje­
štaja, gdje je izraz�t .pozitivan ,mzvojn'i trend, u grupi 
sa,lonskog ii b1aigqv.aon:i:čkog '11Jamještaj.a 'il31kirsmraj•u o­
zbHjne ieškoće, 21bog jake inozemne konkurencije. Po­
sebno se spominje konkurencija ,iz istočnih zemalja, 
među koij,e U!braj,aju I ii J.ugos,Jmriju. U'V'oz iz ovih ze­
malja pokriva već oko 50% potreba tržišta i zbog ni­
skih cijena ozbiljno- ugrožava domaću pro,izvodnju. Na 
nedavno provedenu anketu među proizvođačima ove 
vrste namještaja 85% anketiranih j e  odgovorilo da ,im 
je e&zi,stencija ugrožena. Ipa:k j.adi-lmvke ,iz ove gru­
pacije ne mijenjanju znatno općenito optimisfičke pro­
gnoze za sekitor namještaja u cjelini. 

Analizirajući struk/turu njemačke industrije po broj­
čanoj zastupljenosti fodustrijskiih kapaciteta i uposle­
nih u nj'ima, uočavaju se dvije osolbitosti. Od 1246 
industrijskih kapaciteta, 1ko1iko ih je bilo u 1983. g . ,  
sada ih ima tek oko 1 000. Broj uposlenih od 109 219 u 
1983. g. sveden je· na 101 044 u 1987 (računaju se $amo 
kapacftetci iznad 20 uposlenih) .  Vrijednost fakturirane 
proizvodnje u . isltom razdob'ljU porasla je za 1,3 mi­
lijarde DEM. Iz tog se nam�će :z;aključ:tk da je ·o­
krupnjavanj,em, li uz smanjenje bro•j,a uposiI$1ih, ost-xa­
rena kudtkamo veća rproduil�tlivnosit. 

što se :tiče kretanja u as�rtimanu proizv.oqnje i na 
,tržištu, mjerodavne institucije koje se bave istraži­
vanjem ,i marketingom upozoravaju na ri.ekofiko od­
lučujućih faktom : 

Uredski namještaj sudjelovao je u nje­
mačkom izvozu 1987. g. s vrijednosti od 

195,1 milijun DEM 

- u skupini namj,eštaj,a za mlade i za djecu doći 
će do siagnacije, što se povezuje sa smanjenjem na­
tailiiteta ; 

- povećanje pr-oizvodnje i potrošnje doći će u a­
sortimanu namijenjenom jednočlanim domaćinstvima, 
što se povezuje sa smanjenjem sklapanja brakova i 
povećanjem rastava ; 

- bavljenje raznoraznim profes'iona:lnim djeLatno­
:a,biima kod sta,novn:Lštva s,rednje dobi nameće proiz­
vodnji namještaja zahtjeve za adekvatnim rješenjima 
i novim kreacijama (razni biroi, .agencije, priv. uredi, 
odvjetničke i shčne kancelarije i sl.) ; 

- sve više će se cijena namještaja do·voditi u vezu 
s njegovom kva:l�te:nom .i, funkaiiona1nošću. 

Priložena ,tablica daje detaljan uvid u strukturu 
njem. industrije s aspekta broja pogona, lokacija i bro­
ja uposlenih (Tab. I) 

BROJ POGONA I BROJ UPOSLENIH U NJEMACKOJ 
INDUSTRIJI NAMJEŠTAJA PO POKRAJINAMA 
(samo pogoni iznad 20 uposlenil1 - podaci za 1987. g.) 

crj 

:� crj ·2 .:: 
f-< -� o 

.!,i! 0 \l()  
o !,; C, 
p:., P'.l O; 

Sjev. Rheinland 
i Vestfalija 334 
Baden-Wi.irttemberg 219 
Bavarska 206 
Donja Saksonija 111  
Hessen 95 
Rheinland-Pfalz 53 
Sch1eswig-H:o1stein 15 
Sarska oblast 1 1  
Bremen 7 
Zap. Berlin 6 
Hamburg 6 

U k u p n o  1 060 

..c: 
"8 
� 

•� Ul 
o o 

� §' 

38 141 
19 •810 
18 186 
9 880 
8 204 
4 752 

700 
528 
413 
254 
179 

101 049 

Tablica I. 

crj <I) ::l .:: -� 
� 13 .§  'OD� 

· :::  i:: o - � 

;:l 'O � � Q  
� -� -0 �  C 
crj "i:l f-< ...... 
ra.. l> O; ::l s 

7 317,0 
3 123,7 
2 277,1 
1 583,7 
1 295,0 

743,0 
98,5 
5il,3 

43,1 
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Namještaj u vanjskoj trgovini 
SR Njemačke 

U vanjskotrgovinskoj razmjeni namj :eštaja postoje 
dvije karakteristične skupine : zemlje uv-oznke ,i zem­
lje ·izvo:mice. Tako među poznate zemlj,e uvoznice 
spadaju :  SAD, Nizozemska, Vel. Britanija, SSSR, Fra­
ncuska, švicarska, Austrij,a, dok su kao izvoznice po­
znate u prvorm ,redu (u najnovli:j,e vrii;j,eme) Tali-wan, 
zatim Italija, Danska, Rumunjska, ostale ind. zemlje 
Z·ap. Evrope, pa dza av:ih 'i Jugos•lavJ,j.a. SR Njemačkoj 
pripada jedno od vodećih mjesta, kako među svjet­
skim izvoznic.ama, tako i među zemljama uvoznicama 
namještaja. Potva.,da tome nalazi se u činjenici d.a je 
u 1987. godini SR Nj,emačlm uveZJlia nam1ještaja u virii­
jedm:>s,ti od 4 107,1 mi,tijuna DEM, uz \is,tovr,emend, \izvoz 
od 4 896,9 milijuna DEM. Ove impozantne brojke sa­
me za sebe dovoljno govore o propulzivnos'ti i gole­
mom industrijskom potencijalu ove zemlje, a isto ta­
ko i o otvorenosti njezina tržišta za sve kojli imaju 
hrabrosti da se na njemu pojave i testiraju konku­
rentni domet svojih p11olizvoda. 

Sumarni izvozno-uvozni staltistički podaci ne bi 
sami po se'b'i bili 'to1iko zanimlj iv,i kad se ne bi do­
punili podacima o ;tome od koga SR Njemačka kupuje 
i kome prodaje te goleme k;oličine. Na listi proveni­
jencij,e narmJeštaj,a koj1i: ,se uvozi u SR Njemačku prv,a 
j e  Iita1ija (1081,1 mln. DEM), pa daleko iza nje doilazi 
Dansk;a (370,9 m'ln .  DEM). Dovde j,e redo�JJij ed logličan 
s obzirom na geografsku b]izinu ovih zemalja i nj·iho­
vu priiipadnos,t Ev,mpskom zajednii,čkom rtJržiiltm. No sa­
da kao »iznenađenje«, a za nas i kao obzi-ljan irozov, 
dolazi na treće mjesto Rumunjska (3'13,18 mln. DEM) , 
s tendencijom godišnjeg rasita u pos,Ijednje tri godi­
ne od oko 10%. Iza Rumunjske slijede redom razv,ije­
ne zapadnoevropske zemlje, a iza njih Jugoslavija s 
uvozom od skromnih 106,2 milijuna DEM. Slijede za­
lbim ostaLe e\liroips:ke zemldie li ·k!ao predzadinjii Toiwan, 
čiji uvoz 1987. god. ne bi bio zapažen s iznosom od 

NJEMACKI UVOZ NAMJEŠTAJA PO ZEMLJAMA 

______________________________________________________ T.).bcla_ II_ 

Z e m l j a Vri j . u milijunima DEM Usporedbe u % 
________________ 1 9 8 5 . ____ 1 9 8 6  ____ 1 9  87 . ______ 1 9 8 5/ 8 6  ____ 1 9  96/  8 7  --
Italija 8 6 3 , 6  9 6 0 ,  9 108 1 , 1  + 1 1 ,  3 + 1 2 ,  5 
Danska 2 6 8 , 5  302 , 9  370 , 9  + 1 2 , 8  + 2 2 , 4  
Belgija/Lu::-: . 253 , 0  2 4 2 , 8  290 , 8  4 , 0  + 1 9 , 3  
Nizozemska 2 1 1 , 4 2 2 8 , 0  264  , 5  + 7 , 9  + 1 6 ,  O 

Francuska 1 7 2 , 2  1 65 , 3  1 8 3 ,  8 3 ,  7 + 1 0 ,  9 
Vel . Britani j a  7 6 , 9  9 0 , 8  9 9 , 4  + 5 , 1  + 2 3 ,  O 
španjolska 5 5 , 3  5 0 , 2  4 9 , 7  9 , 2  1 ,  O 
Portugal 1 0 , 4  9 , 9  1 7 , 7  4 I a + 7 8 , 8  
Irska 3 , 2  4 , 1  2 ,  1 + 2 8 ,  1 - 4 8 ,  8 
Grčka _____________ O ,  3 _____ O ,  4 ______ 1 ,  5 ___ + __ 3 3 ,  3 _____ + __ 7 5 ,  O _____ 

E _ Z _ T __________ 1 9 1 4 ,  8 __ 2 0 4 6 ,  1 ___ 2 3 6 1 ,  5 ___ + ___ 6, 9 _____ + __ 1 5 ,  4 ____ _ 

Austrija 222 , 6  227 , 8  248 , 7  + 2 , 3  + 9 , 2  
švedska 252 , 8  2 0 1 , 2  204 , 4  - 2 0 , 4  + 1 , 6  
švicarska 1 45 , 8  1 62 , 5  177 , 9  + 1 1 , 4  + 9 , 5  
Finska 4 8 , 5  3 8 , 5  4 6 , 5  - 2 0 , 4  + 2 0 , 8  
��::�����--------- 1 3 ,  9 ----2 0 ,  6 -----2 2 ,  4 ___ + --4 8 ,  2 -----+ ---8 ,  7 -----

E _ r, _ T _A--------- 633 ,  6 ___ 6 5 0 ,  6 ----699 ,  9 -------4 ,  8 -----+ ---"/ , 6 -----
Rumunjska 260 , 2  284 , 7 J l ]  I 8 + 9 , 4  + 1 0 ,  2 
DDR 257 , 8  264 , 7  259 , 1  + 2 , 7  2 ,1 
Jugoslavija  94 , 9 9 6 , 6  1 06 , 2  + 1 , 8  + 9 ,  9 
Poljska 77, 2 7 9 , 4  96 , 1 + 2 , 8  + 2 1 , O 
Madj arska 34 / 7 43 , 1  5 6 , 8  + 2 4 , 2  + 3 1 ,  8 
ČSSR 5 7 , 6  4 8 ,  7 52 / 4 - 1 5 ,  3 + 7 , 6  
SSSR 19 , 4  2 3 ,  4 2 3 , S  + 2 0 , 6  + 0 , 4  
Bugarska __________ a ,  9 _____ 7 ,  o ______ s ,  9 ___ 

-
__ 2 0 ,  2 _____ + __ 2 7 ,  1 _____ 

ISTOČNE_ ZEMLJE: __ 8 1 0 ,  7 ___ 8 4  7 ,  6 ____ 92�, 7 ___ + ___ 4 ,  7 _____ + ___ 8 ,  "l ____  _ 

T.:i.iwan 24 , 6  2 4 , 9  3 8 , 4  + 1 , 2  + 1 5 , 4  
Tail.and 9 , 0  1 4 , 8  2 0 , 2  + 64 , 4  + 3 6 , 5  
SAD 1 8 , 4  15 , l  1 8 , 0  - 1 7 , 1  + 1 9 , 2  
Južna Afrika 1 , 4  4 , 6  10 , 3  + 2 3 , 9  
Filipini 6 , 5  4., 5  6 , 7  - 30 , 8 . - 1 0 , 5  
Indonezija 3 , 9  4 , 7  3 , 8  + 2 0 , 5  + 23 , 1  
Japan 4 , 3  3 , 8  3 , 4  - 1 1 , G  - 1 9 , l  
·Kina ______________ 3 ,  9 _____ 5 ,  O ______ 8 ,  6 ___ + __ 2 8 ,  2 _____ :!: __ 7 2 ,  O ____ _ 

PREKOMORSKE 
ZEMLJE 

SVEUKUPNO 

87 , 9  9 1 ,  8 1 2 9 , 0  + 3 , 3  

3 4 9 7 , 0  3636 , 1  4 1 07 , 1  + 3 , 9  

+ 3 8 ,  7 

+ 1 2 , 9  

38,4 mi1ijuna DEM d a  t o  nije povećanje od 54,2% u 
odnosu na godinu ranije, ·iz čega se mogu naslutiti na­
mjere ove azijske zemlje da se nametne i na evrop­
skom ,tržištu, kao što joj je to već pošl:o za rukom na 
tržištu SAD, Japana zemalja Dalek;og i Bliskog Is­
toka. 

Lista zemalja prema koj,ima je usmjeren njemač­
ki izvoz počinje s Nrizozemskom koja je prošle godine 

Ojastučeni namještaj tzv. nove generacije pridonio je pojačanom plasmanu ove skupine proizvoda u izvozu 
zemnom tržištu 

na tu-
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NJEMAČ:KI IZVOZ NAMJEŠTAJA PO ZEMLJAMA 

Ta!)lic.a 1:1  ---------------------------------------------------------------
z e m 1 j a Vrijednost u milijunima DEM Usporedbe u % 

_________________ !2��0 ____ !2��0 ______ 1 9 8 7 .  ____ 19 85/ 86 ___ 19 86 / 87 

Nizozemska 8 1 7 , 2  903 , 6  1 0 0 9 , 7  + 1 0 , 6  + 1 1 ,  7 
Francuska 534 , 6  639 , 2  6 2 4 , 2  + 1 9 , 6  - 2 , 3  
Vel . Britanija 51 6 , 3  553 , 1  502 , 9  + 7 , 1  - 9, 1 
Belgija/Lux . 351 , 7 422 , 9  424 , 9 + 2 0 ,  2 + o , 5 
Italija  87 , 7  9 9 ,  2 1 1 5 ,  1 + 1 3 , 1  + 1 6 ,  O 
Danska 7 9 , 7  8 4 ,  1 7 2 , 3  5 , 5  - 1 4 ,  O 
Španjolska 1 3 , 2  1 8 ,  9 2 9 , 5  + 4 3 , 2  + 5 6 ,  1 
Grčka 1 1 ,  3 1 4 ,  9 1 5 , 4  + 31 , 9  + 3 , 4  
Irska 1 2 , 9  1 4 ,  7 1 4 , 2  + 1 3 , 9  - 3 , 4  
Portugal ___________ !!.3_ _____ 3 , 9  _______ 6 , 9  ____ +_2 2 5 , Q ___ �-��!.2_ 

EZT ____________ 2 _ 42 5 , 8 __ 2 _ 754 , 6 ___ 2 _ 8 1 5 ,  9 ____ + __ 1 3 ,  6 ___ + __ !_!.�-

švicarska 6 0 1 ,  1 678 , 6  7 7 0 ,  4 + 1 2 ,  9 + 1 3 ,  5 
Austrija 542 , 0  57 8 , 1  63 7 , 2  + 6 ,  7 + 1 0 , 2  
švedska 73 , 4  8 1 ,  2 8 2 , 7  + 1 0 , 6  + 1 , 8  
Norveška 5 0 , l  5 7 , 5  4 7 , 3  + 1 4  I 8 - 1 7 ,  7 
Finska 2 0 ,  4 2 2 , 2  1 9 , 9  + 8 ,  8 - lQ I 4 
I sland 4 , 7  4 ,  9 9 , 2  + 4 ,  3 + 8 7 , B  

EFTA 1 2 9 1 , 7  1 4 22 , 5  l 566 , 7  + 1 0 , l  + � �J 
- ----------------------------------------------------------��--

Sa ud .Arabija 
Kuwait 
A. Emirati 
Oman 
Irak 
Bahrain 
Libi j a  
Alžir 
Katar 
Nigerija 
Iran 

OPEC 

SAD 
Kanada 
Japan 
llongkong 
Singapur 
Australija 
Južna Afrikc1 

PREKOMORSKE 

132 , 2  5 4 , 9  27 , 5  - 5 8 , 5  - 4 9 , 9  
2 9 , 7 2 7 , 2  8 , 2  8 , 4  - 6 9 , 9  
1 8 , 6  1 1 , 9  4 , 7  - 3 6 , 0  - 6 0 , 5  
1 5 , 7 8 , 5  2 , 2  - 4 5 , 9  - 74 , 1  
12 , 3  8 , 2  1 , 9  - 3 3 , 3  - 7 6 , 8 

8 , 3  7 , 7  2 , 6  7 , 2  - 6 6 , 2  
7 , 9  7 , 7  3 , 8  2 , 5  - 5 0 , 6  
1 , 1  6 , 6  1 , 1  + 2 0 , 0  - 8 3 , 3 .  
5 , 5  1 , 7 1 , 3  - 6 9 , 1  - 23 , 5  
1 , 6  1 , 4  7 , 1  - i 2 , 5  + 67 , 1  
1 , 3 0 , 7 0 , 4 . - 4 6 , 2 

-
_�:��-

23 8 , 6  136 , 5  G 0 , 8  - 4 2 , 8  - 5 5 , 5  

323 , 9  33 5 , 9  266 , 9  
2 4 ,  5 27 , 7 24 / 8 
3 6 , 9  36 , 3  4 1 , 4  
1 9 , 5  1 7  / 2 1 2 , 3  
31 , 1  1 5  / 2 1 1 ,  O 
2 7 , 1  2 3 , 8  1 7 , 8  

8 , 8  3 , 6  3 , 3  

5 4 9 ,  1 5 3 0 ,  9 •1 53  / 5 

+ 

+ 

-
-
-
-

3 ,  7 - 2 0 ,  5 
1 3 ,  l - 10 , 5  

1 ,  6 + 1 4 , 0  
1 1 ,  8 - 2 8 , 5  
5 1 ,  l - 2 7 , 6  
1 2 , 2  - 2 5 ,  2 
59 , 0  - 8 ,  3 

3 , 3 - 14 , 6  
Z EI•1LJE ______________________________________________________ _ 

SVEUKUPNO 4 505 , 2  4 8 4 4 , 5  4 89 6 , 9 7 , 5  + 1 , 1  

kupila od SR Njemačke namještaja u vrijednosti od 
čak 1009,7 milijuna DEM, s tendencijom ,god. po>rasta 
od oko 10%. Sfijedi grupa evropskih uvoznika, kao švi­
carska (770,4), Aus'trija  (637,2), Francuska (624,8) , Vel. 
Britanija (502,9) , Belgija (402,9), a onda dolazi SAD 
s 266,9 DEM, ari s tendenci jom pada od čak 200/o. 
Grupa važnijih uvoznika završava sa SAD, a onda s 
manjim v,r-i,jedrnostima dOllaze Ital'ij,a, švedg,Jrn, Darnc9ka 
itd. i od vanev·ropskih zemalja Saud. Arabija (s ;ten­
dencijom pada) , rte Kanada, Austral'ij a, Hongkong, Sin-

Kuhinjski namještaj - važna stavka u njemačl<Oj proizvodnji 
i izvozu 

gapur, Kuw:ait i A. Emirati, ali s tendencijom izraže­
nog pada. 

Struktura njemačke vanjskotrg•ovinske razmjene u 
namještaju itakođer ima neke karakteristične osobito­
s,ti. U uv,ozu daleko odskaču dvije grupe pr•oizvoda. 
To j.e u prvom ,redu namještaj z;a bl,ag,o,vao'nice :i dne­
vni boravak s uvozom ·od 1 256,1 mln. DEM 'i sitolice i 
naslonjači s uvozom od 1 183,2 mln. DEM ; s tim što 
je u obje grupe iz-ražena ,tendencija porasta. Za ovi­
ma s;bijede grupa oj:as.'1:uč,enog namještJaj:a (365,5 mln. 
DEM) , stilskog namještaja (379,2) ,  spavaćih soba 
(317,7), metalni namještaj (392;6)1 itd. U vezi s napro­
sto enormnim uvoz·om namješiaja za blagovaonice i 
dnevni boavak, pa i s'1:oUca, djelo,mično objašnjenje 
dano je u prednjem dijelu ·ovog prikaza, tj . da se on 
jma ,priipisati. j e:flti;nom uvozu iz is1xlčnoev-ro,pskih ze­
malja. Po svemu sudeći taj je uvoz u fazi kulminacije 
(premda još ima tendenciju porasta) , te se li pred na­
šom industrijom nameće zadatak da se mijenja iz­
vozni asortiman i da se 'traže alternativna rješenja 
dok jo,š za fo ima vremena. 

Njemačk,i izvoz, kao što je · već rečeno, ,i2Jnosio je 
pmšle godine 4 896,9 mlin. DEM, što j,e oko 30% cje­
lokupne proizvodnje namještaja u SR Njemačkoj (ra­
čunajući samo kapacitete iznad 20 uposlenih) .  Pravo 
značenje visine ·izvo2;a pro,izlazi iz činjenice da on za 
ok1o Hl'¼ �o:dnoSl11'o za 789,8 m'i•liijuna DEM) nadma,šu.ie 
visinu uvoza, te da posljednjih godina kontinuirano 
ima trend rasta, premda je taj rast u prošloj godini 
u odnosu na 1986. g_ bio samo 1,1 %, j er je došlo do 
usporavanja prodaja u prekomorskim zmijama i čla­
nicama OPEC-a. 

U strukturi izvoza na prvom su mjestu stolice i 
naslonjači (1429,2 mln. DĐM), što po,tvrđuje sličnost 
njemačke industrije s našom, a s obzirom na sličnost 
siro1Viinske baze koja ,raspolaže dovoljnim ko�ičinama 
masivnog drva za snabdijevanje proizvodnje s•tolica. 
Specij<a�no,,;t njemačke dndus1Jr�je pr.ed\Stavlja kuhinjski 
namještaj., koji u ,izvozu sudjeluje s vrijednosti od 
975,8 mln. DEM (podaci za 1987. g.) i po cijeni ii kva­
riteti konkur,enltno 111admaiš·uj,e sve poznate proli.zvođače 
ovih roba. Zatim slijedi ojastučeni namještaj (648,9 
mln. DEM), te spavaće so:be (524,2 mln. DEM) , namje­
štaj za blago,vaoni-ce ii dnevni 0Q["avak (465,4 m1n. 
DEM) itd. Metalnog namještaja izvezeno je 673,4 mln. 
DEM. 

Zaključno treba p11ipormenuti da je SR Njemačka 
pred ulaskom u Ujedinjenu Evropu, ali njezina priv­
reda, pa i drvna industrija s proizvodnjom namješta­
ja od toga ne strepe, već baš u tom činu vide svoju 
šansu. Dostignuti domet u proizvodnj i  i vanjskoj raz­
mjeni dovode je u poziciju da još snažnije kroč,i na­
prijed !i pozitivno utječe na razvoj ove industri je u 
Evropi, pa i u našoj zemlji. 

L I T E R A T U R A  

·• ;> '' : »Holzwirtschaft in Zahlen«. HK International br. 9 .  
- Stuttgart 

* * * : »Mobelaussenhandel 1987«. HK International br. 5 /88 
- Stuttgart. 

* * * : »Il mobile italiano in Germania«. Xilon br. 7 /88 
Milano 
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FOREIGN TIMBER IN EUROPEAN WOODWORKING INDUSTRY 

P rof. d r  Božiclar Petrić, 
šumarski fakultet, Zag, reb 

Prim]jeno: 14. 10. 1988. 
P rihvaćeno: 24. 10. 1988. 

N I O V E  

NAZIVI 

D rvo ,t rgoi\T,ačko,g naziva NIOVE 
p ripada botaničkoj v rsti S ,ta u d­
t i a s t i p ,i t a t  a, Wa rb. (syn. 
S t a u d t,i a  g ab one n sli s, Wa rb.) ,  
iz  po rod!i ce M y - r  u s rt; i c a c e a e. 

Ostali na-zivi su Kamashi (S. R. 
Njemačka, Kongo/Leorpoldvil1e)6 Ca­
mashi (Vel<ika Bl'�taniija, SAD, F ran­
cuska), Memenga (Angola), Ohobe, 
Mag,o ,ubi, M'bou (Gabon), Bosasa, 
Men<ga-menga, Sun21u, S-usumenga, 
Wanga (Kongo/Leopo.Jdvil'Le) , Bo·ka­
pi, Bo,pe, Bope bambale, Ek,op, 
M'bonda (Kame run) . 

NALAZIŠTE 

Zapadna i s-rednja Af ri ka. Glav­
no pod ručje rasp rosit ranjenja su 

s·lika 1. . Poprečni presjek, pov. 30 x 

Kon go/<B-razav'd lle, Kongo/Leo,poldvil­
·1e, Niger.ija, Kame run, Gabon i An­
gola. Na:seljava p rvens,tveno pod ru­
čj1a 1t roipskih nii,tinskih t rajno ze1en1ih 
kiršnih šuma i ,pod ručja suht ropS1kih 
k!išnih šuma dubok.ih pjeskoviti h ta­
la. 

STABLO 

Stablo dos,i,že vis'ine do 30 m, du­
ŽJine čistih debala su im 20-25 m, 
a srednj j p romje ri debala do 1 m. 
Debla su citind rična, bez pločastog 
korj enja. Ko ra je u mladosti glat­
ka, a kasnije pločasta raspu cana, pe­
peljasta siva do crvenkasta, deblji­
ne 05-1 cm. Sad rži lateks. 

DRVO 

M a k r o  s k op s k e 
k a ra k t e ris t i k e: 

Dlifuzno po, rozno jedričavo drvo, 
teško uočlj.ivih ili neVJidljivih godo­
va. Pore, aksijalni pa renhim i d rv­
'11/i t raaiJ uočl1jii-Vli s·amo lupom. Bje­
ljika ši roka, žućkasta do svje'tlosrne­
đa. Srž narančas,tosrneđa, s v reme­
nom po,prcima itamnliju crv-eno sme­
đu boju. U svježem je s:tanju pa­
prenastog mi risa. 

M li,k ros k o p s k e  
k a ra k t e rist i k e  

T• rnheje p retežno poj edinačne, 
rjeđe u pa rov-irna ,ili malim skupi­
nama, ma1ob rojne, 5 do 7 na 1 mmt 
poip rečnog p resjeka. P romjer t rahe­
j,a 85 . .  120 . .  156 µm. Volumni udio 
t raheja u g, rađi d rva oko 15%. Tra­
hej.e srži ispunjene tilama i sržn!im 
tvar-ima. 

A ksija1lni parenhtlm pa rat rahea:lno 
os'kudan ,i g raničan, ši11ine 1-2 sta­
ni ce. Volumni udio akSlijalnog pa­
r-enhlima u g rađi d rva oko 7%. 

D rvni ,t, ra-oi hetei ro celularni, 1-3 
g:-edni, u difuznom raspo, redu, vis!ine 
330. . 700. . 1200 µm, a ši,11ine 15 . .  
30. . 43 µm. Gustoća t rakova od 10 
do 13  na 1 mm tangentnog smj era, 
a vo,lurnni ucli'o u građi d rva oko 
260/o .. 

UDK 630*810 

Stručni rad 

D rvna v ,l,ak,an ca �ilb r,ifunnska, če­
sto ispunjena s ržmim ,tvarima. Du­
;6:na vlakanaca 0,30 . .  0,65 . .  1,70 mm, 
a pr,:mj,e1· vlakanaca 1 1 . . 19. . 25 
µ.m. Debljina staničnih -siJ ijenka 2,2 . .  
3,5 . .  4,5 µm. Vo'lumni udio vlakana­
ca u grac1i d rva oko 520/ o . 

F .i z , j č k a s V o j s t V a : 

Volumna masa standardno suhog 
drva (p:il 700 . . 850 . . 950 kg/m:i, posu­
šenog d rva (p 1 1  _ 1 0) 750 . .  900 . .  1000 
kg/m'1, a si- rovog d rva (p;) 900 . .  1 100 
kg/m". 

Radijalno utezanje (�rl 5 Q . .  5,90/o, 
tangen<tno utezanje (f3tl 6,3 . .  7,11�/n, a 
volumna utezanje C�vl 9. . 1 1 ,8 . .  
1 6,7 1 1, " . Udio po,ra oik;,;. 44° \ : . 

S1il{a 2. Tangentni presjel{, pov. 80 x 
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M e h a n li č k a  s -v o j s t v a :  

Čvrs,toća na t1ak : 
čvrstoća na vla!k, 

oko mi to na v1akanca : 
Čvrstoća na savij,anj e :  
čvrstoća n a  ,smicanje :  
Diirnamička čv,rstoća savijanja :  
Tvrdoća �po Br.inel1Ui)1 

o ikomiito na vlakanca : 
M'O'dl\ll. elast: 1čno&ti :  

T e h n o l š k ,a s v o j s t v a : 

Obnadljivost : 
Dobro se ,ručno ,i s,trojino obrađu­

je. Ipak je piljenje 01bežano ,i zahti­
jeva upo,trebu zubaca pi"1a s t"'rdrm 
meta:Lima •i v,ećli utrošak ,energije. 
P•repmuča se razmak zubaca od 25 
mm, a brzina rezanja 24 m/sec. Do­
bro se  reže, b1anja i ljušti. Dobro 
se savJja. Uport;reba Vli.jaka i ča·vala 
zahtijeva predbušenij,e. 

lJij,epljenje dbbro-, :lmt'kada oteža­
no,. Pov,ršinska obrada dobra, a kod 
po·teškoća, površine pr.ije  obrade 
treba prethodno -obraditi nitro-ota­
palima. 
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Sušenje :  

79 . .  8 7  . .  1 1 1  N/mm2 

2,4 . .  3,0 . .  4,0 N/mm7 

150 . .  160 . .  190 N/mm2 

10,5 N/mm2 

0,045 . .  0,065 . .  0,,097 J/mm2 

36 - 41 N/mm2 

16.200 - 18.500 N/mm2 

Pri-rodno sušenje dobro, a u su­
šarama zahtijeva ,polagano sušenje. 

Trajnost : 
Pr1i,rodna 1trajnost dobra. Otpo,rno 

na gljiv-e, nešto slabije na rnsekte. 
Otporno na aitmosferi,lij,e. 

Upotreba : 
Furn.i·rsko drvo za -r,ezan,j ,i ljuš­

teni furnir. Drvo za namještaj, na­
ročito za sve ti,pove namj,eštaj.a za 
sjeclenj-e. Kons1trukcijsko drvo sre­
dnj,i h do veliikih ·apiterećenja unutar-

njih i vanjskih drvenlih lmnstrukci­
j a. Dobro za .izr.ad u stepenica, par­
keta i ograda. Drvo za brodograd­
nju, vagone i mos,tove. Specijalno 
drvo za •i,zradtu ovtaćeg pribo1ra, 
slpo1rbslke naprave, ,ručke alata, č-etke 
i tokarene drvne elemente. 

SIROVINA 

T,rupci dužine 4 do 8 m i sred­
njeg promjera 60-90 cm, piljenice 
raznih dimenzija ii po.pruge. Na sv­
jetsko tržište čeSJto do>lazi zbog sli­
čnlih kama1kter.is1Jiik,a pod lis,bilm ,tJr�o­
vačkim nazivom li v,rs,ta S t a u cl i a 
k a m e r u  n e n s i s, Warb. 

LITERATURA : 

[ l ]  D a  11 m s .  K .  G. : »Afrikanische Ex­
port116lzer«, DRW Vlg., Stuttgart, 
1986., 

[2] W a g e n f Li 11 r, R. i S c 11 e li b e ,·, 
CI1r. : »Holzatlas«, VEB Vlg, Leip­
zig, 1974. 

[3 ]  s c h  e i b e r, c111·. : »Tropenllolzer«, 
VEB Vlg, Leipzig, 1965. 

Recenzirao : St. B. 

S O U R  KOMBINAT 1 1884 

belieće 9 
Hidraulične preše 

za panel i furnir 
• Tvrdo kromirani i fino brušeni klipovi omogućuju 

kvalitetno brtvljenje I dugu trajnost brtvila. 

• Grijače ploče izrađene od čeličnih limenih ploča 
imaju izuzetno dug vijek trajanja. 

• Kvalitetan hidraulični agregat garantira potpunu 
pouzdanost preša u eksploataciji. 

• Osim standardnih preša za drvnu industriju Izra­
đujemo i preše po narudžbi s različitim brojem 
etaža, dimenzijama ploča I drugim tehničkim ka­
rakteristikama prema zahtjevu kupca. 

• Efikasno servisiranje preša i hidrauličnih agrega­
ta u garantnom i vangarantnom roku osigurano 
putem vlastite servisne službe. 

• Imamo preko 20 godina tradicije u proizvodnji 
hidrauličnih preša za drvo, gumu, duroplaste, pa­
pir i specijalnih preša za razne namjene. 

T V O R N I C A  S T R O J E V A  B E L l š ć E 
54551 BELlšćE, VUGOSLAVIA, Telefon: centrala (054) 81 -111  

kućni: Prodaja 293, 491 , 251, Servis 290, 293, Telex 28-110  

beli�ćJ 
' L.. 

{
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/�/�/-/
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/ / JI 
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MEĐUNARODNA LONDONSKA IZLOŽBA POKUĆSTVA 
(LONDON INTERNATIONAL FURNITURE SHOW 1988 

LIFS '88) 

EARLS COURT je od 24-28. rtrr.a­
vnja 1988. ponovno bJo žadtšite .po­
ZJO<rnosrt;i prou,zvođača namj,eštaja ,i 
kupaca na 1 1 .  .imtern;a:oio1I1a:l,nom saj­
mu niamj,eštaj,a. ZamJilinanj,e za nam­
ješ'baj bilio je velliko, šlto ne :oačuđu­
je s obz,i.rom da je bi'Lo priisuitno v:i­
še od 500 po,:onaittih eng,I,e3'k,ih d ev­
ropskl:h izlag,ača. 

Ove je goicl!ine biLo neočekiivan,o 
mnJo,g,o svježii.h boja, ja,s:niih lliJn:�j,a, 
prozmčnog ddza,j:na. Ukus Britanac-a 
se ev;ropeizilrao. Ipak, za li:zvo-z u Ev­
ropu osrbaj,e i dalje trgov,ačkii zna­
čajno ono tradlilcionaLrno. Međutim, 
nešbo s,e poforeće u g1,oforvskom dvo,r­
cu EARLS COURT. J1oš prošle gocfil­
ne posj,ei1Jil1ac se napro&to moirao gu­
rati kroz h 1odrtike, li151pun1j.ene ta,mniim 
stHskim .na,mješbaj.em, doik su ove 
goidii,ne pro:cito,11i LIFS-a bi.il:i. 1os1vježe­
nd 1.,V.iJjetL� boj1ama •llJamještaj,a pro­
:ovačnog ddzajna. Ov;e godlin-e izliag,a­
CJ! su <roopowagal1i površinom od 
60.000 m2 . Već sLij•edeće godime blirt: 
će ma ,m-spoLa,ganju -i EARLS COURT 
2 s pov'l'Šinom od 17.000 m2• 

Sofa - stoljetna engleska tradicija, ra­
zličite varijante dekorativnih tkanina. Na 
ovogodišnjem sajmu bogatstvo >►Cvjetnih•« 

uzoraka 

Ove go·&ne bilo je mnogo, mno­
go nov,oobi. Pomliađene ]ini.je, pastel­
ne boje CoH1imsa ri Hayes,a, živahne 
nastambe »Camel Range« (deVli:n 
11ed) kod bapetarsitva Krtigh,tsb11id­
gea. · Osjeća se cvart;u6a v,išes1trukos1t 
boj.a knd Derwenta. Nadalje, j,asne 
li jedn,os1tavne ]i111:ilj-e kod ormara kao 
kod Stag Me11edew »Concept«. Ove 
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godine do Jzma�aj,a S'U došli no:vi mo­
delii kupa,onfoa, moderan sl'sitem or­
mara za urede i sitan.ove u novo,m 
trendu crne, bijiele !i ISii:v:e bo,j•e. 

K!oid namještaj,a za lefo,nje mno­
go je no1vliite'ta, aLi d trndici01I1Jaliniilh 
eng1eskiiih Q'ini.j1a. Sv,aikalko treba s·po­
men UJbi kombmacliju vode i oip.ruga 
koju je ;prvi puta izložila fi.lrma 
SLEEPEEZEE iz Londo1nia. R'l1bno 
ukirućenje kod vodenog 'k!reveta rii­
ješeno j,e Sli'Stemo,m džepa1.,ltih opru­
ga, štro je ,el!imli11.11i!ral'O- nedoolta,tke ,r,a_ 
ni; jrih k;on,srtJ:n.vkcij,a. 

Silgurno j.e ,ct,a se englesko trži­
šte otvara, -a lllkms Engleza ev,ropei­
ZJi.ra. » Iako 1Jradikilonalrm pokućstvo 
Č,in!i najv,ećii dio našeg unutrašnjeg 
trž\i1šta, ri,pak dobra četvritrnia spadia 
u mo,de,1,no porlručj,e«, rez,irniira John 
DlilithOlfne, predsj,ed:nliik Briilbi:sh Ho­
me Fuirn1ishing Bu-r,eau-a (Briita-nskii 
biro z-a kućnu opremu) . 

Englezii. pos1 taju modei·n�ji. Ne­
p1res1tane povj1i;,:,ce priihioda li ne:onat­
n.a dnJilacij,a dop1i-111i,jel-e su l<iod jed­
no,g dd1j,el1a Eng1e:oa rnovom m.ater-i­
j.al-nom bLago,s,tanju, pa on.i sve du­
blje g,rabe u n,or1ča,n,i!k prJUkom op­
r-eme sltalllla. Odatle je j pomi-i,ao da 
6e prošl'Cygod:išnj1: •reko,rda,n pr,omet 

Mjesto sajamskog zbivanja - Londonski Earls Court 
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Osvježavajući prostor na ovogodišnjem LIFS-u (London International Furniture 
Show 

od 3 mi,U:j una funti s-terlinga potra­
jaitJ 'i u 90-tim god'in,a,ma. To su ,op­
tiimi•sibicčke perspek1bive koje se od­
nose samo na lb1iitam,ko -tTžJ:ište. Ev­
rops,k;a tržišnia sitv,armisit s.asv.im j ,e 
drugačij,a, jer pale't:a bnilban:ski!h tirz­
lagača jedn0S1�avno nije uvjerlj:iva.  
»Uzmi,te engleskog trgov.ačkiog v,ođu 
Stog Merdew,a s nj,ego'Vii•m noviiim 
moidernliim progrnmima. Samo se s 
tl'!rn programima nemoj1te upl.lltirtJi na 
nljemačko trži;šte, jer :tlo bJ bliibo go­
tovo is,uo kao da uv,oziite ugljen ,u 
Rurslm područje. On11i po oilje:rui u­
opće :ne mogu konkm1i1ra:bi« - fill!a-

liirza ,tržišta j.ednog domaćeg uvo,z­
nika. 

J,edan d„o ekskl,uz\ivn.ih engl,esk'ih 
pnc1iz"0ođiača IFMA 1izbj1egao, j ,e LIFS 
'<88·. Nj'ihov posebni lizlložb en'i pros•ror 
pao je kia:o žrtvia 1-iadO'Via ,ma 1,enolvla -
or.i i EARLS COURT-.a. 

Ipa'k, da ne b:iismo da.Li LIFS-u 
s:am) po,virš no vi1še ,težine, nego li v\:.­
še na kvaNttar�iv,nom zniačenj-u, mo­
raju '81i pro1izvicđ ači ti. nešto dopus:bi1li. 
Tu nisu dovioljne ni'tli svježe bo,j,e 
koj,e osvj,etljiuju scena1iij. Isto tak,o 
niti it ema broj 1 ,enig.Les1k!ih tvarnii­
čarra: ,teško zapa'1j1iV1i ttek·stihlli mate-

Testiranje zapaljivosti tekstilnih materijala kao prethodnica zakonu o tkanina­
ma opasnim za požar koji bi trebao biti prihvaćen u ožujku 1989. godine u 

Engleskoj 

11ijaliL U ·ožuj ku 1989. godrn.e trebao 
bi b'.i•tli konačno pT!ihvaćen :mfoo111 o 
tkaniin.ama opasni,m za požiar. »In­
rt eres u puča:ns1tvu j,e ogroman«, ve­
s e'lli se Dunthic1rne. Oak j.e d u tdsku 
ov ,a tema na,š1a v.i:še pažnje negoli' 
r.azgo1Vo11i o 11azoružarnju uzmeđu Re­
agaJ1,a i Go ,rbačova. Zahtj,ev na pot­
punu viat110ntpmm1osit teš,lm j,e po,s,11:ći, 
iako su .tka,ni,ne 1otbpo1rne na va<tru 
proi1zvođ•ačkii a:rgument. 

Al.i.i itaj dliV'OvskJu vintlog, kojli se 
zbog togia upniti:čuje . . .  S t'i!me bje­
že Eng1eZ:i lirpak ,Slamo na jedno •spo­
redno ratno b011i'.lište.« 

Da li ste spavali na »svemirskom lcre­
vetu,,(,,( �! Ove godine mnoštvo noviteta liO<l 
namještaja za ležanje. 1\1nogi proizvoc1a­
či poručuju - BUDUCNOST LEZANJA 
JE OVDJE. Model »Spaceslee1Jer« od Dow 

Chemical Company 

U 1okV1i1ru zna nstveno-s.t ,ručlllog 
skupa na ovo,go diišnj,em saj,mu »Na­
mještaj 200·0« bil1e su preze111biirane 
sJfrj ,edeć-e teme : 

Nove itehno!10,g;ije ti. ,dizajn 
Nove tehnro}ogii:je :i ,tvorruice 
Nove iteh no'1ogi ,je [ ma,rketliing 
Demografske pr,o,mj.ene - p11oda­
vaći !i. kup ci 
Di1zajn !i. p11c,d,ajno mj,eSJto 
Ma11ket:1ng i p11odukui'vnos:t 
P•rodiaj,a na mailo. 
š to da s,e kaže za naše proi:wo­

đače na ovo,g,odilšnj,em s-ajmu ? Iz1a­
ga,11i su EXPORTDRVO, DRVOIM­
PEX, LESNINA, KRIVAJA, SIM­
PO, ŠIPAD li JUGODRVO. 

U razgoV10ru s M1adenom Poli­
ćem, dipl. ,ing., p;redsta'Vrnikom EX­
PORTDRVA u EngLesk.oj, s,a,znaje s.e 
d,a je EXPORTDRVO s,voje pro1izvo­
de 'i,zloži'lo -n;a 80 m2. U roku ove go­
dine biLj.eže u prodajli znatne rezul­
tate 'i prvd su u o·dnosu na j ,ugos}a­
venske 1i,wozne organ;ilzacije. Od na­
mieš'1laja za EngLeze su najiirutere­
santnij e naše k011iolJ1'ij�Lne sitoH ce (od 
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Mnogo mašte u izradi namještaja do 
2000-te godine. Uzora!, izložen za vrijeme 

siinpozija ►►Namještaj 2000,(<. 

bukovune) . NairavDJo, r1Jo je već ,tra­
dicija. Bo,rovina je marnj,e pl'iJS'llltna, 

jer su Skandli111avci namještaj 'i,z te 
v:rste drv,a do1v:eDi do sa'V•ršens;tva. 
Nada1je se Siazrnaje da oivo trž,i:šte 
ti,enu.rono ti,aži namj,ešrt;aj za ma1e so­
be, što je po,v,eza11110 s rtmadicron;a1nom 
g-i,adnj1oan maNh eng1esk!ih kuća. Pr,i 
vome se ne smlij,e zaiboo·,aviilL da 1i 
da1J11ais Elng1ezi nj,eguj:u stare klasične 
mode'.l,e, lmj1i su uVLijek a!ktua,ln'ii. J,oš 
uV1ij·ek se p11illnjenjuju k1asličn,i mate­
r:ij·aiH za oj-as1tučel1!i namještaj , ona­
kvi kaik:v:i su bilDi 'i prij,e 100 go:dli­
na. N:pr. sobe li nas'11on.j1ačii s vetikiim 
udj-el-om kože, pr,ia1odnih materlija1a, 
dekomti'V'DJih ,tikam:ina cvjetas1tih u­
zoraka. Naža-loS1t, mi ta!kvli'h maiteri­
ja1a nemamo,, 1i,a;Jm neku, naši pro1:z-

MEĐUNARODNI SAJAM POKUĆSTVA U KOL­

NU USUSRET SVE VEĆOJ VAŽNOSTI 

UREĐENJA STANA 

POSJETIOCI ĆE 29. SIJEČNJA 1989. MOĆI U KČlLNU 
UPOZNATI KULTURU STANOVANJA CIJELOG SVI­
JETA : ZADNJI DAN MEĐUNA�ODNOG SAJMA PO­
KUĆSTVA, KOJI POOINJE 24. SIJEČNJA, OPET ĆE 
BITI DAN OTVOREN SIROJ JAVNOSTI. 

To je povezano sa sve većom važ­
nošću koja se pridaje stanovanju. 
Građani SR Njemačke zauzeli su 
prošle godine prvo mjesto na svij-=­
tu u troškovima za stanovanje :  iz­
daci po stanovniku za stan popeli 
su se na 502 DM. Time su premašili 
Svicarce ko.ii su do sada bili u vod­
stvu (470 DM) . U 1988. godini ta 
se tendencija potvrdila : za osam 
posto povećana je prodaja kod tr­
govaca pokućstvom u prvih sedam 
mjeseci ove godine. Povećana pn­
daja zabilježena je za sve vrste po­
kućstva, posebno za ojastučeno po­
kućstvo, pri ·čemu .se .pojačala ten­
dencija potražnje pokućstva visoke 
kvalitete. 

To sve ne čudi istraživače tržiš­
ta, jer stanovnici SR Njemačke ima­
ju danas 70 posto više slobodnog 
vremena nego prije 30 godina, a 75 
posto slobodnog vremena provode 
kod kuće. 

Zato stan ne samo da mora odr­
žavati višu estetsku kvalitetu, nego 
mora istodobno služiti za održava­
nje fizičke kondicije, primjenu au­
dio-vizualnih uređaja i kao prostor 
za društveni život. S tim u vezi ve­
oma je važna tendencija gostoljubi­
vosti - - tko želi okupiti goste, mora 
imati odgovarajuće pokućstvo. 

Na ovu promijenjenu funkciju 
stanovanja i na sve jaču tendenciju 
individualnog uređivanja stana pr0-
izv:6đači pokućstva odgovorili su ve­
likom raznovrsnošću ponude. Vodi 

se računa i o zahtjevima za poboij ­
šanje kvalitete, a u skladu sa sve 
izbirljivijim ukusom. PosjetitelJi 
Međunarodnog sajma pokućstva mo­
ći će se u siječnju 1989. uvjeriti da 
j oš dosad nije bilo mogućnosti d:i 
se ' stanovi tako raznovrsno urede. 
Jasne linije i nova lakoća, koja sa -
da odlikuje dizajn, pretvaraju kom­
binacije najrazličitijih materijala i 
dapače stilskih smjerova u igru vi­
soke estetske vrijednosti. 

Dnevne. sobe više nisu tako ma­
sivne i teške - tako nesputane 
skupine ormara, kakve sada nude 
proizvođači, prije se nisu mogle vi­
djeti. Dijagonala, pa i trokut, po­
stali su važni element oblikovanja. 
Izbočine oživljavaju pročelja. Svijet­
le vrste drva, kao jasenovina i smre­
koviina ili topla trešnjeVli,na, uno­
se prijaznu atmosferu u prostor. 
Hrastovina zadržava, naravno, svoje 
značenje, prije svega na stilskom 
području, koje stagnira s udjelom od 
20%, kako je zabilježio Savez nje­
mačke trgovine pokućstvom. I kod 
stilskog pokućstva probija se ten­
dencija lakoće, elegancije i jedn :;­
stavnosti bez suvišnih ukrasa. 

Raznovrsnost je zahvatila, kao 
nikad do sada, ojastučeno pokuć­
stvo - garniture više nisu u modi, 
kombiniraju se dvosjedi i duboki. 
naslonjači, k tome možda lagane . 
stoličice za coctail. Pojedinačni ele­
menti mogu se slagati oko ugla ,li 
polukružno, pri čemu prilagodlji vi 
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vođaČi dek0111ativni,h tkal1!ina upor­
no po,kušav,aj u proboj na ovo tržiiš­
te (DEKORATIVNA 1i dr.) .  

Gdje zapravo tr-eba da mi  traž,i­
mo sv,oju š·ams-u ? 

Prije sivega u kvaHteti. Trenuta­
čno tehrni,čko-tehno-1-oški T.asko1J.1ak do­
maće pro1izv:odnj,e rmmj,ešta:j:a ne da­
je nikiakv,e ga,ran,oije za ozbi'!j1an !Illa­
s1L-up na zapadno,m tržli1štu. Poznato 
je da su <danas n1aipliom!I1Jt mnogi, 2rna­
nsitv•eI1Ji J S11Jručni .radoVLi na ,temu u­
napređiiv,am-ja p110iizvodnj,e i ikval!ilte­
te, aH tko to 2Jap.r.aV10 čita, a j1oš 
manje se ostvaruj-e. 

I. Grbac 
A. Bo,gner 

niski stolčići mogu poslužiti za od­
laganje stvari ili za odmaranje no­
gu. Radli pl'.'odublj ivanja mo,gu se 
stražnji nasloni praktično skidati. 

Spavaće sobe ne moraju više biti 
u jednom komadu. Posjetitelji Sajma 
pokućstva naći će mnoštvo maštovi­
to oblikovanih ojastučenih kreveta, 
koji se mogu kombinirati s najraz­
ličitijim ormarima i dodatnim ko­
madima pokućstva. Visoku funkcio­
nalnost jamče domišljata rješenja 
za iskorišćenje prostora kojih su se 
dosjetili proizvođači ormara. Uzeta 
je u obzir i težnja za zdravim živo­
tom :potrošači se mogu kod proizvo­
đača madraca informirati o veli­
kom izboru posebnih rJesenja za 
alergičare i reumatičare, o moguć­
nc,sit-i poj,edinačnog prilagođwanj.a 
tijelu i o opremi protiv elektrostat­
skog naboja. 

Zanimljive poticaje posjetitelji 
će naći i na temu rada i stanovanja. 
Za urede u stanu predstavit će se 
rješenja koja sve više pristaju u 
stan, a usprkos tome su funkcio­
nalna, bez obzira da li se radi o 
uklapanju elektroničkih računala u 
stan ili o stvaranju predavaonice 
na najužem prostoru. Čak je mogu-­
ća dvostruka funik,dija ureda-stana 
i sobe za goste, što se postiže vje­
štim prikrivanjem. 

Za gostinske sobe izlagači nude 
raznovrsno novo pokućstvo za bla­
govaonice, koje je također postalo 
laganije i kićenije. Stolovi za izvla­
čenje imaju sve dotjeranije  meha­
nizme - jednim pokretom ruke 
normalni stol može se produljiti na 
duljinu od preko 3 metra. 

Posjetioce će posebno privući po­
nuda avangarde. Koliko god se nj i -­
hova rješenja na prvi pogled mogu 
činiti »luckastima«, ona svojim hra­
brim pnis·tupom n ovim matenijaLi­
ma, kombiniranjem neobrađenog 
kamena, i najfinijih drvnih materi­
jala, te neobičnim oblicima, daj tl 
zanimljive poticaje u individualnam 
stanovanju. 

D. T .  
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SA DRVNOG SAJMA U KLAGENFURTU 

ELEKTRONIČKA OBRADA PODATAKA ZA POTREBE 

PILANSKE INDUSTRIJE U AUSTRIJI 

N,a kio111ferenoij;i za tisak, gdj,e su 
se mzmartraJ1i aspekiti tržilšita •pilj,ene 
grnđe Austrije, prlisu tni n.o�in,ar'i i 
drwni stručn,j,aci bili su upoznati s 
akcijom Stručnog sav-eza austdjs\ke 
pillanske industrije u vezi s e1ektro­
niičkom obradom podataI�a za potre­
be pii1a-narsitva. 

Spomenu t'i ·si truoni s.avez je u su­
radnji s nj1ihovim Savezn1i1m institu­
tom za unapr,eđirv.anje privređivanja 
(Bundes-Wi11 tscha:fitsforderung"i111str­
tu t - WIFI), čeUrli p,roi,zvođača ele­

ktroničke ·opreme :i dese tak pli'lainskih 
pr erađivača, prlipr.emio tzv. »sof twa­
re«, kojli je posebno pr.Hagođen po­
trebama .austrijske pilanske ill]dus­
trije. Posjetli10.ai Drvnog sajma u 
Klagen,fur.tu tailmđer su se mogl!i u­
po12;naiti s ,tim 1lmmipjiutersk1im pro­
gramima. Iako u akciji primjene pd-
1anskog ,saftware- a sudjeluje za au­
SJtrijske prilike relativno mali broj 
pil!a,na, mofo se reći da O'Vlaj, zahva t 
zav.ređuj ,e š.iiru pažl!1ju stručne jav­
nosti·. To je dokaz da e1ekl tronika 
prodire sve više u one ob�asti prliv­
ređivanj,a koje su se prije č'i.n!iae ne­
interesan tnim :i nedostupnim. Pri­
mj ena elek!trnničke r,eg:istrac.i je ulaz­
ne si1rovin,e kod krojenja � 1razvr.s ta-

v,anja vise nije r.ij etkosrt u evrop­
skoj pliLansikoj industriji. Takvim u­
ređajiima su v,eć 'i kod nas ·oprem!j,e­
ni neki pogoni,, Međutim, izrada 
sofitware-a za speciri;čno�lli. rpi,Jan,ske 
indusr trij·e j,e novos t  ·i svakako velik 
kioa:-ak da!lje u ,mcio11mHZiranju poslo­
v,anj.a drvne undus,tni.j,e. Pr,edn,osti 
kod ov,akvog načina ,rada sigurno 
će bjiti velillre, počevši od hrzi:ne do­
biivanja informacija portr,ebnrlh za 
donošenje po;slorvnih odluka, p a  do 
organizilranj,a banke podart;allm kojli 
se registrliraju na jedrnoiznačan !i us­
porediv nači1n. 

Bez obzira na teškoće u ikojima 
se nalazi naša drvna, pa time � pi­
lia,nska industrtlj,a, doš!Jo :j ,e vr,ijeme 
da i naši prolizvođačii počnu razmi­
šlja ti na 1 taikav načiln. 

Uvođenje suvvemne ,regasmradj,e i 
računskie tehrnlike olbrade ipodaitaka u­
skoro će 1postati neophodna nužnostt, 
bez ilmje će naša drvna industrija 
još vaše za:ostajatii za ev11oips.kom dr­
vnom 'indus: tr,ij,om, s koj,om s•e mora 
suoaiti na evropskom drvnom trži­
šitu. Puit u ·01S!tv,amilvanju 'OIVe ideje ve­
oma su zo1rno prH�aza!li n,aši sjever­
ni susjedil. 

D. Tusun - B. Gušitin 

26 .. SAVJETOVANJE EVROPSKIH NOVINARA DRVNE STRUKE U 

KLAGENFURTU 

Prilikom održavanja 36. drvnog 
sajma u K]aigenfu11tu (od 7. do 11. 
rujna) održiano je 'O'd 6. do 8. rujna 

1988. 26. s,avjebov1anj,e evropskrih rno,­
vin1ara drvne Sltrli�e. 

Savjetoivanj ,e je počelo 6. rujna 

Prekomorski izvoz austrijske piljene građe obavlja se većim dijelom preko trš­
ćanske luke 

predstavlja-njem liuke Trsta, njezi­
Illi!h u11eđaj,a, 01rganii2Ji'11anos1bi li po­
gpdnoS'ti Zla t,r,a,nspor t drva :i drvniih 
pro(1zvoda (v. sl.). OS1im tršćans'ke lu­
ke na KiJ:a,genfurtsikom s,aj·mu pred­
s'1lavlj1ene s1u dn,e 7. rujn,a na 'konfo­
renC:i1j1i za JUis,aik »M,anj ,e luke Fuirla­
ruilje 'i JuiJ.lijsike krajfi:IJJe •i muNJirmodal­
ni s11..llS1baiv poik!I'ajlilne Go,iiice.« Na o­
bj1e konfeirenaije za !tisak i<Slbaknurta 
je viažrumst taK!j,ansk!ih sjeve11nih j a­
dransk:th 1 uka za međun,airo:dni prn­
m ert 'i trgo'Vii ,nu raz111im robama, u­
k,lj'Učujući drvo t d1rvne p11olizvode. 
P,Pii tom j,e pri!kazan cij,eTii prome tni 
d trgo,vack!i •sustav, ko.jli uz vifo,oku 
kval'iJter tu ,us,luga ii sav:ršeno funkdi­
oniimanj,e •lucklih uređ1aj,a uklj,učuj,e ii 
dobru povezano,3t s cestovni1m, že!Jj,e­
znličkiim i zrakorpl1olVl'liim promeitom. 
N orvlilnairi su 1)imalii pl1i.11'i'ku da �aznajll 
z,a v,ellika u:J,aganj1a u tai1iij1an.ske lu­
ke, u cesrte li :folij,eznlice pir,ema Aus­
tr'.Vj1t li •sa:-ed:njoj Evo:iopil. Sve 1ov:o, po­
dupnbo 'j1oš i ugo,vo,rom li12imeđu I,t1a­
Hj,e .i Aus,faiije o pr,orrnetu i rtirgo,v:i:ni 
preko Iu�e Trsma, dopmlnlosi j1aoanj1u 
prom erta kiroiz ltaJliilj,anske liuikie i d:o·­
nosti vellike predlnmtii u odn1osu na 
loobkuir,enoilju jug,os!Jlavenslklih l'uka, 
kode najviilše pogađa njihova ma,nj­
kiava p1°om etna p'oivezainiOlst unutair 
2iemlj1e � preko nj,e p,rem,a ev;rrnpskom 
ffiOlpIJJU. 

Ipak j.e težište o,vo,goddšnjeg sa­
vj.eto,v,anj a bilo n:a pfilTianars,tvu, pa 
su n:oVJinarj rrazgledalli Sajamsku pi-
1anu 11 :novi uiređaj za mj erenj.e čvr­
stoće pi.J,j eniica na savii j,anje (srtre&s 
grad:ng) . P,r,ed\sltavlj-en lim j,e J pi­
l'olt-pro,j.eklt »Korr·ušk,a banka p10.d:ai t:a­
k,a za trŽ!i.šte drvom«, kioj1a rtJreba da 
doprinese b:o,Jj.em ,protoQrn unforrma-ci­
.iia n,:::t području drvne struke ·i bo­
hem pni:lag,ođav:anju 1trŽ!iš tu. U zna­
ku .trži·šit.a drvio,m b�La je /i lmnfo­
rencii,a za 1hsiak Sav,ez;a ausit1•hske 
p:iLan,ske dndus1tmij,e. koja j,e pri,ka­
zaTI:::t rtržiilšte pii1j1en1im drvom u s.amoj 
Aui.Sl;mi H, 1i:Zvozno :t;rŽiiš,te aus,t,nijis ike 
pl!·lansfoe j!ll.duskij,e li el,ek tr::mi ,čku 
obradu :poda;t.aka za p,,t,r.ebe austeij­
sike pj,1a,nske indu&1:mi;je. 

U . ,oikvJ1ru 26. ,s1avj,e tovanja ev-
11op0iklih niovilnaira drvne ,Mrruke pred­
s,tavila. je , tv-111lka »Schwed enma13chi­
nen« ;i!z K1kugenfru,11ta s1tro:jeve :i ure­
đaje za ekspfoaitaciju šuma, trans­
po1i'ne uređaj,e li dr. 

Značajno .i"" 7 ,'l 'O'V'ogodiišnje s1ar1-
i.er'ov;anj.e evimnskih nov1'narra dq su 
i ,�if-odlobnto odrŽ!awin.1, nekia drug;'l ,s;a_ 
viietrwan,iia. a noivina,rli ,s,u čes to mo­
gJ,'i po s,vo:j!'m .s1kl10n,o,,.ti mg_ i 7.ci b ra:ti 
nrill'edbe ,n,a ko,id,ma će s·ud.i,e}ovq;t,i 
Oni s·u rtiakl~, mo,g!ii pnarti!rt;i 1' &mno7,\ j  
» Biiomas1a-ekotog;ij,a-1okoliiš«, š umacr­
s1k.o-drv, ars'ki s1impoeitj »šuma,rstvo 
bez :i!l'Uziij,a« ·i s1impozij o površi'n1,slmj 
o bradi drva: »Zaš11Jilta drva op6enirto 
u !?irndnjli dr,vom«. To je obogatilo 
sadrŽ!aj savjet,ov:anja evrorps,kJiih niolVl.­
naira drvne sbruike, na kojem je su­
d je�ovalo 40--,a,k ,novin,ar.a liz 10 ev­
ropslklih drŽ!ava. 

D. Tusun 
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35 GODINA RADA AUSTRIJSKOG INSTITUTA I 40 GODINA 

POSTOJANJA AUSTRIJSKOG DRUŠTVA ZA ISTRAZIVANJE 

DRVA 

Dvostruki jubilej Austrijskog Instituta i Austrijskog društva za istra­
živanje drva bio je povod za kraći razgovor, kako bi čitaoci ►►Drvne indu­
strije«dobili uvid o toku razvoja ove ustanove, te njegove sadašnje i buduće 
zadatke. Za ovaj razgovor pronašli smo pravog sugovornika u osobi direk­
tora Instituta dipl. inž. H. Poscha koji se rado odazvao našoj molbi. 

DI : 

Gospodine direktore, vi ste već 
nekoliko godina rukovodilac Insti­
tuta. Kako ocjenjujete dosadašnji 
razvoj Austrijskog Instituta za istra­
živanje drva? 

H. Posch: 
Ideja o osn 'i-va. n j!U Aus•b!.'.iljt,kog d,r­

uštva za ,is1traživanje drva odnosno 
Ins,fituta za ilS'traživanje drva, dati­
ra još ,iz 1931. g. Ve ć tada f.ormiiran 
je Sav-ez za ,osn :i.vanj,e I n S!tittuta, ali 
je na realiza ciji ove ideje trebalo 
pr.ičekati još priliič n o  vremena. Tek 
osniv.anjem Društva za isrtraživanj,e 
dirva 1948. osrt;v,air.enli sru ruvjeti za 10-
sni v,a,njeA ust,riijskog InS11Jimutba 2Ja is­
tr.ažiivanja drva 1953. g. Institut se 
tada n ajvećim dijelom finan cirao· iz 
odgovaraju6ih fondova. U prvim g,o­
d:i•nama postojanja obrađivali ·su se 
uglavnom isrt:raživački pwjekti. Tek 
od 1974. g_ d atira opsež n ij a  poslov­
n o-te hn-ička surad n ja s privredom, 
što j-e dovelo do tuga da se danas 
p•retežn:i dio pru hoda Insrtirtuta pok­
r-iva ,iz ugovora s privr edom. 

D I :  

Kakva j e  današnja organizacija 
Instituta i kojim zahtjevima je 1>ri­
lagođena? 

H. Posch: 
Or g a n iza cija In&tittuta je prJje 

k,r,a ćeg vremena pr-eS!trukturirana u 
skladu s da n ašnj:im zahtj,ev•ima u 
od,ređe n oj mjerii. U Institutu po,stoje 
tri' sektora : 

- Sektor me haničke te hnologije 
sirovine ,i polupr-oizvoda iz drva 

- Sektor me haničke te hnologije 
gotovi h pr,o,izvoda i 

- Sektor kemijske te hnofogij.e. 
U skladu s tako pos,tavlje n om or­

ga n izacijom Ins,titut je u stanju ob­
radirt;,i sva pitanja koj a se od n ose na 
drvo, drvne ploče, lijepljenje drva, 
mikroskopiju, sredstva za po,v,ršinsku 
obradu .i oblaganje, sreds-tva za za­
štirt:u, celu1ozu, papir ,te na prnbl ,eme 
v:ezane uz prečiš ćavanje :otpadni h 
vod a. Iz toga možete vidjeti da je 
područje rada ivrlo široko,, tako da 
se �z razumljivih razloga ,te ži ,struč­
nom po.vezivanj u  s nag1askom n a  

stručnu samostalnost tri sekto1ra. 
P,rema rbome ·stručno znanstvenu od­
govornost n ose tri rukovodio ca ,sek­
tora koji su dir,ektno podređeni di­
rektoru I n stituta. 

DI : 

Možete li nam detaljnije ·nave­
sti sadašnje područje rada Institu­
ta, 

H. Po-s ch: 
Područj,e rada najlakše se može 

uočiti ako n avedemo prob1ematiiku 
koj a  se u pojed"in im sektor.ima tre­
nutno obrađuje: 

U sewtoru me haničke te hnologije 
s,i,rovina i poiluproizvoda obr.ađuj,u se 
problemi v,ezani uz : 

- drvo kao s i r o v in u (p,i­
rtanja pr,omjene kv,alitete emis:ijom 
ošteć-eno.g drva, sortiranje piljenog 
drva pr,ema čvr.sto ć.i [stress g,rad:ing], 
utj,e caj uskladištenja, metode mj,ere­
nja ·i preuzima n ja sirovina, .iispirtiiva­
nje dijerova konstruk cija metodom 
bez razaranja [endoslmpija].) 

d,r v n ,e p l 'o č e (postup ci 
proizvodnje i opl,eme n jivanj,e, pita­
n ja os'Lobađa n ja s1oibodno,g formal­
de hida, ljepilla, oplemenj:ivanj a, te 
n,ovih sia:-ov,ina za proizvod n ju plo­
ča). 

- .p ov r š i n s k u  o b r a d u i 
zaš rt a rt u  d ·r v a : (�kološki neš­
kod'lj'iv,a s,redstva za zaštitu drva, 

vodo,top'i'vi �aJkloiVJ� d lazur,e). 
U sekrbo,ru me haničke te hn olog.i­

j ,e g.oto,vih pr-o,izvod a  obrađuju se 
pr-oblemi vezani uz proizv,odnju la­
meHranih lijepljeni h konstrukcija, 
montažni h kuća, prozora, vrata, pod­
ni h konstruk cija, drv,eni h mosrbo va, 
zvučno izolirani h drvenih sitij.ena, te 
pro,izvodnju namještaja. 

U sektoru kemijske te hnologije 
obrađuju se problemi v,ezani uz ke­
mij u  i tehnologiju celuLoze (ekološ­
ki neškodlj,ivi po,.s,tupci bijelje n ja, 
nove si:ro-vi n e  za proizvod n ju oelulio­
ze), te pita n ja vezana uz forma,lde­
hid i otpadne vode. 

Naravno, zbog icgra,nič-enja vve­
mena ,i prosrto,ra, :ovdje su n avedena 
područj a .rada kao primjera. U sv:m 
na,vedenim područj ,ima rada mi smo 
stalno u kontaktu s pr.ivr,edom. Ako 
se radi o pmblemima koji su inte-

Dipl. ing. H. Posch, direktor Austrijslrng 
instituta 

r.esantni za cije1u struku, pokušava­
mo ih rješavarti uz dj,elomično fi­
na n ciranje od strane države. Pro­
blemi interesant n i  za pojedine tvrt­
ke rješavaj-u se u okviiru privr,eme­
ni h ugo-v,ora u dir e ktnoj surra,dnji .. 

U okv,i-ru :naved enih područja ra­
da u velikom ops,egu pro,v:ode se 
stal n e  kontrole prorizvod nj,e, te goto­
vih proizvod a  radi dobiva n ja znaka 
kvalitete. To se prij•e svega odno·.si 
na namještaj, montažne kuće, •bla­
njane proizvode, građevnu stolariju 
i impr-egni-rano drvo. 

Institut talmđ er vrši s ,ta1 n u  kon­
tvoI-u kompletne industvije celuloze 
.i papira u smislu pr.eu2Jimanja dr­
va prema masi u apso-lurt:no su hom 
sit.a n ju, te ukupne proizvod n je ive­
rica n aročito u smislu emi,sije form­
alde h:ida. 

DI : 
Koliko je intenzivna Vaša surad­

nja s drvnom industrijom i srodnim 
istraživačkim Institutima? 

H. Pos ch: 
Kao š t-o srbe mog.li zamijetiti iz 

dosad ašnj,eg izlaganja, suradnja s 
,industrijskim tv,rtkama i sli'čnim i·.s­
traživačkim institutima je v,r1o iz­
ražena. S undustrijom v,rl,o usko ,siura­
đujemo u okvli,ru konti:,nui,rane kon­
,trole te hnološkog pro cesa .i ,gotto­
vi h prui'zvoda, a također i u okvi­
•ru i-straživačkih proj,ekata ,interesam­
t nih za s,bruku iLi poj.edine rt;vrtke. 

Problematika suradnje s indus­
trijom se sasitoj'i u tome da tamo 
pronađemo odlične te hničar.e, koji 
s njlihio!Vim prob!Lemilma dođu ik ;na­
ma tek onda kada ih sami ne mogu 
r,ij,eširti, a od nas 'Olnda u vrlo krart­
kom vr emenu očekuju •rješe n j,e. Za 
naš Ins,1Ji.turt to zrmč,i da sur,adnlici 
moraju bimi, srtal:no 'li toku najnovij,eg 
razvoja, kako bi udo-volji.li za hrt;je­
vima parttnera u industPi.i,i. 

Naša suradnja s druglim institu­
ti-ma je vrlo dobra, naročito s -od­
govarajućim ,institucijama u Zap. 
Njemačkoj i Švicarskoj . .Postoj.e sta­
lni k,onrtakiti, a sklapaju se i medu­
sobni ugovori kaj.ima se r,eguldra o­
bostrano priznava n je ates,ta o isp'i­
tivanju. 
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DI : 
Kao samostalni Institut vjerojat­

no imate specifične uvjete financi­
ranja. Možete li nas ukratko infor­
mirati o vrsti i načinu financira­
nja? 

H. Posch : 
Naš Insrt;Ltut rtreba promaitI1ati kao 

privatni Institut kojli se u portpuno­
s.ti sam financilra. Oko 80% dohot­
ka o-stvaruje se putem ugovora i 
,pro.jekatta s privredom. UgdVori se 
sklapaju direktno sa zainteresiranim 
tv:rbkama. 

Za dsitraživačk,e projekte koj,i se 
v.ećim dijelom financli·raju iz držav­
no,g fonda za iS<traživanje, ,potrebno · .• " . .  j.e ,pvethodno ,osLgurati učeš6e drvne ·. • -� 1, : 
,indusrt;,r.ije  u visini od 33%. Ra2ll'iku · • ' · 
od 80-100% godišnjeg prihoda In­
stitut ostvaruje u obliku paušala od 
zainter-esliranih stručnih udruženja "  
za opsežnu savjetodavnu djelatnost 
na svim područjima rada, te učešće 
u izradi standarda. 

Poligon za ispitivanje uzoraka lijepljenog i površinski zaštićenog drva. (Foto 
Cejpal, - Austrijski institut za istraživanje drva - Beč) . 

Navedene aktivnosti su se pos­
ljednj.ilh .godina znaitno proši r.He, no 
za njih je teško 1Jražiiti uvijek odgo­
varajuću na,kna,du. U pogledu finan­
crr.anja i,straž!iv:ačkih projekata mo­
žemo bLrti• pr.il,ično zado•v,oljn'i . UUrnp­
no uzevši f.itnanciranje nam danas 
ne zadaje neku posebnu bri,gu. Ipak 
kao posebnu želju za 'budućnost mo­
glii bismo istaiknuti bolje mogućno­
sti financiranja fundamentalln'ih is­
tražilv.anja. 

DI : 
Na osnovi Vaših višegodišnjih 

prijateljskih odnosa s istraživačkim 
ustanovama u drugim evropskim ze­
mljama, možete li nam nešto reći o 
mogućnostima suradnje sa sličnim 
ustanovama u Jugoslaviji. 

H. Posch : 
Točno je da imamo dobTe kon­

tamte s istraživačkim usitanovama u 
drugim ev,ro,pskim zemljama. Nara­
vno takvu sll:l'adnju rado bismo poz­
dravili sa s11iičnim usrt;anov,ama u Ju­
goslavij,i .  Pr.etpostavljamo da drv­
na lindus,trij.a Jug,os,lav.ije ima s•1i'čne 
probleme kao ,i drvna industrija u 
ostalim -ev,ro,pskim 2Jemljama, pa smo 
u svako doba s,pr-emni za razmj.enu 
iis.mus.tava, i razgovor o suradnji .  U 
budućnosti će se sigurno postaviJti 
pitanj,e obost-m,nog pviznavanja ate­
sita ,o dspitivanju poluproizvoda i go­
tovih proizvoda iz drva. 

DI : 
Iz Vašeg odgovora mogao bi se 

već sagledati sadržaj i cilj takvih 
razgovora - S obzi,rom na sve jače 
i2lraženo nasrtojanj-e JugusLavlije za 
povećanjem lizvo,za svojih ,pp,J:iZV10d'a 
vjeruj,emo da će ta činjemica kao i 
Vaša spremno-sit za ,sur.adnj·u biti -re­
. alna osnova za prv,e kontakte zain­
teres-i-ran•ih InSlti tucija. 

D I :  
U vezi s budućim ciljevima mo­

žete li nam ukratko naznačiti pro­
blematiku, kojom će se Vaš Insti­
tut baviti u narednom periodu? 

H. Posch : 
Naš In,s,bitwt će se, po mome mi­

šljenju, u bližoj budućnosti prlije 
·sveg.a b.aV:iiti s,lli,j,edećim prolbl,erriima : 

- rješavanje problema vezanih 
za tehničko drvo 

- poboljšanje prirodnih svojs.ta­
v,a drva, putem 'kemijske obrade, 
mehaničko,g oblikovanj a, oplemenji­
vanja ,itd. 

- razvojne mogućnosti u pobo,lj­
šanj u ,tehno,Ioškiih srvojstava d1.--vnih 
p1oča 

poboljšanje drvnlih kons,truk-
cija 

rješenje meha:Il!i1čkog so,rtira­
nja drva pr,ema čvrstoći 

- pro-ši-renje upotrebe drva s ve­
ćim udjelom kvrga 

- uskladištenje i .transport, u 
smislu sprečavanja nastanka štete 
od promjene boje 

- sušenj•e drva 
- ponašanje d rva i d1rvnih plo-

ča pod dugotrajnim op!terećenj,em 
- 1is:tr,aživa,n,j1e biotl:ošk!og i gr.a-

đ-evin!>lrn-f.izi1kaln1h karakteristiika 
drva 

- lijepl1jenje tlmpregn,'iir.an,Lh La­
mela drv.a 

- lijep,ljenj,e viliažno,g drva, te 
pmb1emi drvne pmšlime 'i p110-
či'šćavanj.a o,tpadnih voda. 

Značajni radovi se također pla­
nii1Daju na području ·Lakova i 1azurnih 
premaza te celu-lo,ze i paplira. U ve­
zi posljednjeg naročito intenzivno 
će se istraživati ekološki čistiji po­
stupci ,izbjeljivanja celuLoze te me­
tode povećanja  isko,ri,šttenja. 

DI : 
Austrija i Evropska ekonomska 

zajednica je tema o kojoj se kocl 
·vas sada pro i contra vode diskusi­
je na raznim nivoima. Gdje vidite 
mjesto i ulogu Vašeg Instituta u po­
dručju istraživanja drva u okviru 
spomenute zajednice? 

H. Posch : 
Pr,oći će još dos,;a vremena prije 

neg0 što Austrija u svojim razmi­
šljanj.ima o evropskoj zajednici za­
uzme konačan stav. Osobno sum­
njam d a  će AuSltrija u budućnosti 
postati punopravan član Evropske 
zajednice. Pa ipak, trebamo se na 
to pripremiti. Ulo,ga is,traži·vačkih 
i nE,ti-tuta, pa i našega, kao .instituci­
j.e za ispi�1i,vanj,e :i kontrolu, S1igurno 
će se pojačati u j ednom većem pri­
vredn•Jm pro3toru. 

Gledano iz toga ugla, za akredi­
tiranje Instituta zahtjevat će se' si­
gurno jedi•ns1:v.eno viši nivo u smi­
slu personala i opreme. S obzirom 
na važ-eće norme u evrops-koj zaj,e­
dn' ci potrebno je  drvnu -industriju 
već danas upo,zoriiti na pos,tojeće ra­
zlike u odnosu na domaće norme, 
kako bi  se pmvovremeno .mogli pri­
Lagoid�!Jl promijenjen'im uvj,ettma. 

D I :  
N a  kraju razgovora dopustite da 

Vam zahvalimo na spremnosti što ste 
za čitaoce ►►Drvne industrije«, pored 
Vaše zauzetosti, odgovorili na neko­
liko pitanja. 

Ujedno se koristimo ovom prili­
kom da preko Vas Austrijskom in­
stitutu i Austrijskom društvu za is­
traživanje clrva zaželimo puno us­
pjeha u daljem radu. 

Razgovo,r vodio : 
mr. Stjepan Petrović, dipl. ing. 
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NOVI ZNANSTVENI RADNICI IZ OBLASTI BIOTEHNIČKIH 
ZNANOSTI 

SAŠA P1RKMAIER, dilpl. ;ing. 
javno j,e. 17. lipnj,a 198'8. god. u Vi­
jećnici šumarsk!og fa:k:u.lteta Sveuči­
l1i,š,ta u Zaig,r,ebu, obria:n�o disertaciju 
pod nas'lovo,m :  »Izriadla ploča iveri­
ca TP 100 s opitiimalno mod:.i,filciJra­
nlim mel.Jaminsk!iim ljepilom i odgo­
varajućim itiJpom ljepi'La« ti time ste­
Imo znansrtv,eni srtupanj dloU{ltoira bio­
tehn[čk'ih 2m1anosti, područje šumar­
stvio. Komii,si.j,a 2Ja ,o.cjenu i obr,air1u 
radn1je b!iffia j,e : p11of. dr Vladiimir 
BTuči, šumairski fa:kU1ltet u Zagre­
bu;  priof. dir. RJac1omii,r Senić, šumar­
ski f,a:kuJitet u Beogradu, pmf. dr. 
Zdenko Pavlin. šumarski fakultet 
u Zagrebu. 

Podaci iz biografije 
Saša Pli;rkma,i,er, dlipl. ting. šu­

ma,m1Jva, rođen je u Celju 12. 08. 
1937. godine. Po z;av.ršetku gimn'azi­
je u Mariiboru, upw:ao se 1956. godli­
ne na Biooehnilš'k!o f1aikuLte1Jo - ,od­
delek za gozdairstvio u Ljubljani, gdje 
je dliplomi1rao 1962. godiITT,e. Z1apos1lio 
se nia nekadašnjem Go2Jdnem go,s,po,­
dail's,tvu Slov,en.j Gradec. 

1969. godtim.•e zapo'Čeo je u LIP.-u 
Slov,enj Gr.adec s raldom na pripre­
mama za 'i'zgradnj1u Tv,oirnice p�oča 
-i'verica u Otiškoim Virhu, gdje je pre­
uz;eo mjesibo tehnotl.oiga, a 1974. godi­
ne mjesrtlo• šefia tehn101'0-š'ko-razvoj,nog 
sekito.ua. Od 1976. god!ine do, 1978. go­
dime bio je tehniički d:;rek!to;r Sfove­
nija,1es,o,v:e tvoil'nioe niamj,eštaj,a u 
Housiton-u, Tex,as, . SAD. Od 197;). go­
dine j,e d'kekitor Tvo1rnioe ploča ive­
ri,ca u Otiškom Vrhu, a 1981. god' ­
ne šef les1airskega s,ekuo,r.i-a (razv••J .i . 
inves,tioije d iteh1nioke službe) u DO 
LESNA. 

1983. godine habi1l.JiJtil!'an je na Bi­
-otehn.i,čkoj falmllteti, VTOZD za le­
sairsrtvo, Uniiverza Ljub}j,ania za pre­
dmet »Vlaikn!i1J:J.Ska in i1V,erna lesna 
tvt0rev,imia « :i » Lesna tvoirev.i1na «. S•a­
da je p;r.edsitojn\iik Katedre 2la Žlagar­
srt;vo lin lesTIJa tvo,l'iva na spomenu­
tom faku1'tetu. 

�rikaz radnje 
. Diser.baai1j,a IS!adrŽti 8 + , 159 sitra­

nica stroj,em ptls1anog itek,srt,a u koj,i' je 

uklljuče1110 29 itabela1 43 sil'ifoa i gra­
frčk!ih priikla0a, 77 i1zvoira .Jmd1šitene 
]iteratur-e te pregled kirartHa i sli.m­
b'O!La lmriišteniih u radu. 

R;adiruj,a se s,asito,j[ ud s•ažetka, pr.e­
dgovo,ra, 1te pog,1avlj,a : 1. Uv,od, 2 .  
Op6i di'OI, 3 .  Zadatak ,rada, 4. Me­
toda, 5. Rezultati, 6. EkoTilomičnost 
proli.zvodnj,e i 7. z;aključci. 

U !lrnaJtkom uvodn,om dij1elu a-utor 
j,e dao pregled pmli•zv,odnj.e iverica 
u Jugoslav1iji, te p11egled prmzvodnje 
ploča nia baz;i dir,v1a u ,sv:Ljetu i Ju­
gosl1aiviji 1985. godiine, podlairtke o p.o­
·,t;rošnijli plo·ča 11verii1ca po j,ednom slta­
novnilku (0,075-0,100 m3/,srtJaniovni­
ku) 'i Jugosilavij,e (0,034 m3/srtJanov­
niiku), te ud•i,o p1'oča koji se korLsti 
u gJr.ađevd,niairsitvu. Navode se podaci 
pr,ema Organ1i0ac!i,j:i FAO o prndvi­
đenoj po,t;ro,šnj1i !iverJoa, v1aknaiiica i 
v;ezainog drva do 2000. godine ,i pro­
Memli !roje će trebaiti ir,j,eš:availli u ci­
l1j,u ekoniomi,čn'i.je !i kvalitetniije pro­
,izv,odnje iveriica. 

U sbij.ede6em poglavlju 1iizn.e3en.e 
su karakiteriistikie d•veriioa za uport;;re­
bu u gmđev,ilniarsitvu prema propisi­
ma standar,da (JUS, DIN, ONORM1 
k!oj:e S'e od1nose rna fi'2rička i mehani­
čka ·s1Vojstva ,te na kioiličinu foTmal­
dehlida lwj'i s,e !i,z ploča nailmadn10 o­
s'loibađ,a. 

Pos,eb1110 j,e op!i1$1an.a mogućno6t 
mocl!if.ikaci:je UF (kiarbamind- odno­
sno urna-fu1rmaldeh'idnJ'h lj,epli!La) s 
mel.Jaminoim, feTI!Oilom, :izocij1an,atom 
u slVrhu po;većanj1a otpo,rTIJositi p1oča 
na artmosd',er'i'llije uz zadržavanje :f\i-
2lilčk5:h i mehamli'čkiih svioijsitava ploča, 
posti,z-anj,a doz-violjeniog os�o:bađanj-a 
fo;rmaldeh'ida i!?: iiv,erica u pliimj,eni i 
li smanjenij,a ,t;ro�kovia d2lr,ade plioča. 

Auto,r je :Imo z;aida1ike svojli.h 1i.s-
1twaživan.j1a naveo: 1. Od:r,edli1li osno­
vne parametre za dzradu ,ploča i!Ve­
iri.c,a 2Ja upo1tl'ebu u gr.ađev1inmstvu, 
kbjih će S'Viojsltva biltJi fP["jJLagođenia. u­
vjeti.ima ko1j:i se javlj,aju u primjeni. 

2. Sman:jliitii ltn,oškove limrade spo­
meniutog tiJpa plo·ča li.verka mijenja­
jući one f.alkto,re 'ko,ji p:redstav·lijia.ju 
najveće troškolV•e u piro1i:z:v,od111,ji. . 

3. P,rošiirirtli krug potf:roi;,ača spo­
menuitog tiipa ploča za ,upotrebu u 
građ,ev.ii111airstvu, n,i,žoim cijenk)lm 1i po­
bo'lj,š-anliim srv,oj1stvima ploča. 

U poglavlju Metoda Q'.ada auto;r 
je opisao .rad 111Ja pripremi stilro�ina, 
1zmdi li -is,I]iifilvanj,u ploča. N,a teme­
lju kiai11aJkterjsrtJi!l{la ljepHa, ;j iizr,ađe­
nili p}o·ča odlučilo se za mo:ddfncira­
no melamin-urea-fenol-foirmaldehi­
dino (MUFF) fJlj.epiLo. Nia. temelju pr.e­
thodn'.i'h d•splirti.vanja ocl'lučeno j.e da 
se gustoća ploča ne ,smanjuje za vi­
še .od 10% od ►>in.Ormailine«, a udio fli­
nih :f\r,a;kciij,a iverja bude mainj!i od 
10%. 

U poglavlju Rezultatil, autor je 
tabelaI1I1JO prika2JaJO ,vezul.Jtate dlSpli'ti­
v,anja čvrsito·će 11:1a1S•loj1av.anj1a Iii čwsito­
će s,avij,airij1a po j,ednortjednom k!ondi-

cioni11,a;nj u uzm,aka food ►•normalne« 
kliime. 

U sbanidar,dnia sV1oj,stvia 0111 svirsba­
va naikn,adnu ,em,i•siiju  :flormaldehtda. 
Rezultairte odr.eđlivainj1a n�-adne e­
mi,slij,e foirmaildehrda ·ilz pLoča posfije 
sedmodnev11101g krnndilciloni,r,anj:a, a 
:?Jatim pos,lije 90 dlamia dao je ,tabe­
la,r111,o. 

Otpoll'nosit dobJven:i:h plO"ča pirema 
atmosferilij1ama prH{'aJ2laJO j,e pirom­
j,enom čvr31ioće ras1bo1j•av,anja 'lllaikO!Il 
kondiciioniiranj.a po pro,pi:sima CTB 
(Cen'tre T,echniqiue de Boks) -i Xeno 
tesrtiu. 

Ta1be1ar1110 :i griafi.čk,i priikazMl,i 
su (u %) i r,ezulrta1J.i: bubirenj!a uzo­
raka naikon Jruhain,j1a 0,5, 1 ,0 , 1 ,5, 2,0 
i 10  salti (diTIJaimiika bub:renja) . 

čv,rntoća .rasi1io1j,aviainj1a - po kis·e­
ti1nskom tes,tu - p11i1ka2JalTiia j,e tabe­
larno, ,a graf;ičkli j,e daita lmrehacdj,a 
iiizmeđu čV1rstoće rais1loj1avanj1a prnsti­
je dVirnsatn10.g kuh1anj1a i! kiis•eilinskog 
tes,ta. N:a Imaju su pr',ilkarzane :Jm;re­
]acuje 1i1:am.eđu čws'toće II'la's1l.Joj1avanj,a 
iverica TP 100 li koilliaine lijel]i•lia, te 
kio['eLac�ja ii1zmeđu čvtl1Sltoće ,ra1sl.Joj:a­
iv,anj,a ,i ko]ičine Jj1eplilla posl!ilje kion­
d!icibn1i111air1'ja kiise'lli!1!Slk!im teslbom. 

Gusrtoća profill.Ja s kairaJkteriJS·tičmim 
veličliinama p'lii.'lm2Jan,a je '1Jabe1airno i 
g,r,afičld. Gu;siuoća pmfiHa d:01bivena 
je hrušenj1em. 

U skiadu s posibavl:j,en'im 2Jada't­
lmm fzrađ,ene su ti-,0�1jne pLoče tiive­
r,ilc,e s,a :i bez hvartiača fo;rm1ardehdda 
te jednos,foij·nia pLoča 'iv,erica. Ispi1ua­
na -su s·vo1jslva pfoča pr,ema pT,JP:i�i­
ma JUS D.C5.032. Dob�v.enli ,rezutta­
ti o dgo,vooa!Li su uvjetima koje p;ro,pi­
suje JUS za fi7!ička !i mehtanli.čk,a sv­
ojstva. Emlis'i,j,a formaldehiiida iz ploča 
k!oj1iima j,e dodan hv,a'tač :llo=ai1dehi­
da smanjena je za 'O'ko 250/o. Tros-
11'1,j nie olooe 1k!o.i'iirna je dodan hv,ab::i.č 
fo,rmalidehiida ,i.male s,u zadovoljava­
juća :fiiZ:ič:lm 'i mehianlička svoj,stva 
os,im bubrenj,a. Em'islij:a fo.rmaldebt' -
dla b'i1a j,e 30¾ n:iža u odnosu na pl1o­
če kioj,iima niije dodiain h,vaiJač. S ·ab­
zi,rom na emJiJs,i ju forr·malldehjidia pl'o­
če ul.Jaz;e u emlilslionu klasu E 1 .  

Na ekan,oim!i<čnoolt prodzvodnij,e a­
urtor naistojli 11.litjecatfi, korektmama u 
tehno1lnškom proc,esu bez većih in-
1Ves1lictjsk1ih ·uliagJan!j,a :i polbo•1j�anom 
kvalilte1Jom pI,o·ča. U tu srvrhu pired­
la·že �-acilon,ail["'1aaiij,e u tehnol101škom 
p.os1tupku, u POltiI'ošnjii ,energije li ko­
n1:Jro!l!i itehno1loško,g p:r,ocesa. 

Autor navodi utrošak drva, lje­
pl'ILa ,i g-usuoću troslojnih d j,edno­
s,lo,jn'.ih 1i1Veriica debl.Jjlitne 13 li: 18 mm 
-i� k!ojlih s1u V:idlj1i1V,e uštede k!ojlima se 
smanjuju t1,oš:kJov,i izrade plo'Ča. Na 
c!ij enu lj1epi1a aru.tto!l' urt;jieč•e smanje­
njem 11mliičine ,mellamlina ,a 1J1Ja d'1j,e­
m1 dirv,a ko1rišternjem ·0,tpadatka d·z 'in­
dusrt;ti,jslke p:r,eriaide dirva. 

K,ao daljnje uštede auito;r •navodi 
'i:zradu jecl:nloslojne plo•če umjesto 
rorosLojne. TabeLarnio su pr.ilkia2Jani 
tro:š1k!ovu, izmde li uš1tedia koja 1TIJa:;;ta­
je a!klo se umtiesto ·trool.ojne p'l'O'če 'iz­
rađu.j,e :j,ednosOJojina. 

Na k11aju j e  ,aiutoT fo;rmulliQ'aJO za­
kl;j1uoke u četi.Q•i grupe. U prvO'j gru-
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pi z,a1klj1učci se odnose n,a iverj,e ;i u­
potr,eblj,eno '1�epiilio, druga grupa za­
ključaka odnJO"s[ se na s,trumturu ii 
gusliloću ,p]Joča, lbreća grupa na svoj­
srtv,a ploča ti čertwta grupa na eko­
nomi1čnoslt proruzvodn'j·e. 

K010 DJajfVlažnJije z,aJklj1.l!čke u vezi 
lmir,išitenog 'iverja � 1j,eplil1a a urtor 
naivod:i, : 

- povećati udilo pJ:l.jevme, 
- deb1lijtina iverja tbreba b'iti 0,37-

-0,42 -mm, 
- debljlin,u :i.iverja ne b.i trebalo 

povećavati nego izmj,e:ruaana na ive­
mčima omogućiti cl!obivanj,e :iJVierja 
veće šin:1ilne, 

udi10 :fiini:h :611a1koi!ja �verja ne 
sm�j•e hiti veći ·od 100/n. 

- :iiSlk!ootv;a s up.otbrebom lj,ep:Llia 
upućuju na upowebu MUFF lj,epi-
1a, s IQ'mj,e1mm 550/o : 400/o : 50/n . Ta-

kvo 1jep,J1J.o, uz sn/i>Žie1111 ·moll!a,r.DJj od­
nos smo1a : :fior-malcLehd!d, omoguću­
je sii,gurno li�radu ploča emilsiK>ne 
kLase E 2 i mogućDJoSlt :i'zrade plioč-a 
k!1ru;•e E 1 uz upo,t11ebu hlvlaJtača flo,r­
ma1Ldeh1i'c�a. Kiod 1i,z11aide j,edno,31lojme 
ploče kl,ru;·a E 1 s•e 1'a!kše pus11ri,že. 

- u vezi sa sr1Jruktm1om đ. gus,to­
ćom p}o,ča auto[' z,aklij.učuje da tr,e­
ba iz,rađiva1ii jedinoslojne pLoče zbog 
tehnoloških ekon,ol!IlS<kih predno­
s,ti . 

Zaključci lmj11 se •odno,se na svoj­
st,v.a plJo.ča pokazuju da j,e : čv;rs.toća 
saViij,anj,a ptoča 10,dgov,armla v;t'jjjed­
nostima lmj.e z,a,hti,j,ev,a JUS, čvrsto­
ća rns1oj1av;ainija pLoča TP 20 bii'La vido 
viisOlka, a ploča TP 100 znaitno v,a,r,i­
r,ala u odnosu na po,treoou srednJu 
v;dj,ed111os1t, bu!brenje nJa:kion 24 salta 
bli1lio zadlo,volj1avajuće, emi,s1tona kLa­
S'a s1v,ih ploča bila E 2, a uz 'lro,ri-

51300 DELNICE Supilova 339 
telefon: 051/81 1 -145, 8 1 1 -146, 81 1 -472 · 
telex: 24615 MONTDE YU 

PREDSTAVNIŠTVO: Zagreb, Trg sportova 1 1  
telefon: 041/317-700 

U suradnji sa: 

štenj,e hV'aJbača foTmaldehJiida dobi­
vena je k]asia E 1. U v,ezi ,dJrugih 
svoj·Slbava 1aiutoo· z,ak<ljučuje da s1u zia­
dovolj,avajuća 

Autoo· zak1j1učuje da rJJa smarn,je­
nj,e t:ro:šlmva prolim,iod!nje U1tjieču sh­
j,edeći ,e1ementi : manj1a gUS11Joća plo­
ča, vel'iiklii ud:ilo iilndusrtrijsklih otpada­
lm "Zla ,rz,nadu iv,erjai, mamj!i trošk,o,v,i 
,ilzirade i"l'erj1a, manja 1].mlličina l jep,J­
la, manjli urbroš•ak energi,je, j edinos,tav -
nJij i  ltehnološkii proces, n:ii�i lbroškov,i 
od,ržaJVan.j!a. K1od ltvomc-e kaj.a :iz­
tl'ađuje 100.000 m3 iverica go-ch:IŠnje 
ušteda izn1oisi 48.360.000 d'iil1, ,a dalje 
uštede moguće s<u pov,ećarnj,em kloir.i­
štenj a  pilj.ev<j,ne. UkolJii:lm bli rea!liLzi­
na1'i sv,e mog,uće uštedle ploča TP 100 
b[[lia bi, j,edna!No �<Jao di ,u SR Nj,emač­
fooj , oko 200/o skup1lj:a od ploče TP 
20. 

P1,of. dir. V:l!adl:1m'i,r Bruči 

CD/ ZAGREB, UI. 8. maja82/II, tel.: 041/449-1 07 
PROJEKT 54 DELNICE, Trg maršala Tita 1 ,  tel. 
051/81 1 -321 
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ZAŠTITA OKOLINE 
U pro,p1s1ma o zraku, pLinoVli.te i 

pa1roiviite emlisliJje dlitje1e se u tri k1a­
se : 

ZNAČENJE I POSLJEDICE NOVIH PROPISA O ZRAKU U 

SR NJEMAČKOJ ZA PROIZVOĐAČE I POTROŠAČE LAKOVA·:, 

- klasa I .  obuhvaća emiltan,te 
koj:i najv,iše opterećuju okoilinu, 

- klasa II. i III. manje ,otpere­
ćuju okolinu. 

K'Od proizv,odnj,e i ,primj,ene la­
kov,a i s11ionlih mater,ijaia za <povr­
šinsku obradu, zaštita čovj.ekove o­
koline i ma veliko :zmačenj.e. 

Održavanj,e i poboljšanje stanja 
naše oko,ooe 'Odr,azuju se ·i u ,odgo­
wrraj uć'im zalkonlima. Zaštita okoli­
ne od štetnih materijala reguliTana 
je u SR Njemačkoj Save=im za'lm­
nom za zaštitu od limisije (Bundes­
immi:ssli,onSlschuitz-Gesetz ,il!i Bim­
SchG) . U okviiru ;tog zakona na1aze 
se ii propli:si o održavanju čistoće 
zraka (TA-Luft) . 

I m i s i j ,e 

P,rema navedenim prop1,s.1ma, to 
je zagađenje zraka koj,e utječe na 
ljude, životinje liH biljke. Zagađi:va­
nje 2Jr.a!k,a :i�ma,žava se :odnros'o,m ma­
se tvari koja zagađuje zriaJk ,i volu­
mena čistog zraka (g/m3, mg/m3, 
µg/m3 ili 111ata'1o·ženom PTašinom ,po 
jedinici površi,ne (g/m2. mg!m2) .  

E m i s i j e  

To j,e zagađenje zraka koje pot­
ječe od ,nekog uređaja ili post-r-oje­
nja. 
Jzražava se : 

a) masom emiti-rane materiij.e u 
odno-s,u na voLumen 

aa) ispušnim plinom u normira­
nom stanju (0 °c, 1013 mbar) po od­
bitk i sadržaja vode 

b) ispušr. im pllinom u normira­
nom stanju prije odbitka sadržaja 
vode kao mas,ena koncentracija 
(g/m:i, mg/m3) 

bb) masom emitiranih materija 
u •odiređen{)m V1reme111u �kg/h, g/h, 
mg/h) 

Tok mase mjeri s.e u najin�o­
voljnii.j.im pogonskim uvjetima cje­
lolkupne eml'is1i'j,e. 

Za postroje.nje s.a znatnom emis,i­
jom moQ·a s-e ur,a,žiti po-s•ebno odotbre­
nje. 

Novi propisi za zrak stupili su 
na ,snagu 1. !!II. 1986. ,i odnose se na 
cje1okupnu industri,ju koj,a odvodi u 
oko,1i,nu materije, odno-sno štetne ma­
terije u 'bli'l'O kom obliku. Nas in'te­
�·es-iraju u prvom •redu ·proizvođač.i 
a po,tr-ošači 'lakova ,i S'ličnih materi­
jaila. U dkvirima ovog teksta bit će 
["i ječi o ono-me što je važno- za potro­
šače lalw,va. O ovom problemu u 
BERGOLIN-u se sve češće rasprav­
lja, j,er zainteresirani kupci 1akov.a 
že'le znati što za .njih znače novi 
propisi .  

. , Asendorf, H., BERGOLIN GmbH 

Cime se bave novi prop.isi o odr­
žavanju oiSitoće zra:ka i Ikoje su či­
njenke posebno važne ? Zaikonski 
kompleks o zaštilbi čo•vj,eko:v.e 'OkoH­
ne, ·odnosno propis ·o održavanju či­
stoće z;r.a:ka, znači vrše nego 
samo novu proplis.i o -og,ranli­
čenim vi11ij,ednostima (konoenitracija­
ma,)1 i današnje stanj,e tehnike. Novi 
pmiptlsii 111e VTJjede isamo za niova po­
s,troj,enj a, neg,o ,im je di,lj da u o dre­
đenom vremenu i postoj,eća postro­
j enja dovedu do tehničke razine no­
vih postrojenja. To se mora os,tv.ar,iti 
do 1991. godine. 

Ako se danas gradi ili reno·v,ira 
linij,a za '.laki,ranj,e, mora se pro'iz­
vođač namj,eštaja, građevne s,tolarije 
Hi dr., ,odnosno potrošač •laka, do­
bro linformiraJti o o,tapa.Jima koja 

Otaipala koja se najčešće p�·Jmje­
njuju spadaju najčešće u klasu II. i 
klasu III .  

Maksimalne koncentraclije prema 
propisima br1e bi kako slijedi : 

Stair.i NovJ 
K1asa propis propis 

(mg/m3) (mg/m3) 

I .  20 20 
II .  150 100 
III .  300 150 

ukupno 
malksi- 300 150 
malno 

ili u drug.im nama razumljivim ve­
ličinama. 

.Katego,nij.a za 
pos•tupak odolbrenj,a Stari pl'oipis Novii propis 

Nije po,trebno odobren i -: 
gl,ede prop,is.a za zrak 

< 50 kg 
ultroška laika/sat 

< 25 kg 
otapala/sat 

Pojednostavlj,eni 
postupak odobrenja 

> 50 1kg 
ultr-oška laika/,sat 

25-250 kg 
otapa1a/sat. 

Redovni postupalk 
O'dobrenja 

se u procesu površinske obrade -is­
puštaju  u atmo·sferu :i o utj,ecajima 
otapala na okoQi'nu. Za sva postro­
j enja za nanošenje ,i o-tvrdnjivanje 
lakova mora se tr.ažiiti posebno o­
dobi·enje. To odobrenje izdaju 2Ja to 
kompetentne službe, koje ujedno o·­
bavijaju  111Jadzor. 

Evo kratkog pregleda : 
Za positroj enje iz kojeg izlazi ma­

nj,e od 25 kg otapala na sat ne mo­
ra se tražiiti 'Odobrenje u pog;Ledu 
zagađ,enj,a zraka li ono podliježe sa­
mo zakonima ve2Ja111iim uz građe­
V:insku djelatnost. 

Za postwjenj,a kod koj.ih j.e iz­
dvajanje ofap.ala od 25 do 250 kg 
na sat vodi se tzv. pojedn,o,srtavljeni 
postupak z;a odobrenje u skladu s 
članom 19.  BimSchG. 

Za positrojenj.a kod koj ih j.e iz­
dvajanj,e otapala veće ,od 250 kg na 
na sat morra se tražiti poibpuni 
p.o"'tupak odobrenja po članu 10.  
BimSchG. 

K'Od oba ova potonja slučaj.a 
mogu se j oš očekivati nadopune, 
kao npr . .rekuperacij1a otapala lirli na­
knadno spaljivanje otapala. To pr,o­
iizlaz>i već iz toga što će se pwsječ­
ne virijednostii izdvo-jenog otapala za 
stara postrojenja ograni·čiti na 6 
kg/sat do 1991. godine . 

> 250 kg 
otapa:}a/sat 

Do sada su 1i,pak razmatrane s,a­
mo rteoiretske v,ehčine. Za bo'lj,e ob­
j ašnjenje evo j.oš neko-liko konkre­
tnij,ih primjera : 

1. L a k i ,r a n j e  s t o l ii c a  
(podloga maSlivno drvo) 

Sisitem pov.ršli•nske obrade : 
- lx bojenj,e .temeljnom bojo.m 
- lx š-trcanje elektros-tatski zračno 

NC-1akom 
- sušenje 
- međubrušenj,e 
- lx štrcanje elektrositatski zračno 

NC-lakom 

M a t e ;ri j a 1 i : 

temeljne boje 
5% siuhe tvari 

95�/o otapala klase III .  

NC-'1a!k : 
25% ,suhe tvar.i 
75% otapala (50/o klasa II,  70% 
klas•a III) 
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K o  l. i  č 1i n e  koje se nanose : 

temeljna boja 180 g/stolici 
NC-temeljni lak 150 ,g/s,tolici 
NC�po'1�r.ivni ,l!aik 150 ,gf.stol'iai 

Utrošak mate1'ijala kod obrade 
100 stolica/sat : 

temelj-na 
boja 18 kg 
lak 30 kg 

17,1 kg ota•pala/sat 
'22,5 kg otapala/sat 

30,6 kg ,otapala/sat 

Za ovo bi se postrojenj,e trebailo 
tražiJti odobrenje po pojednos,tavlje­
nom posrtup!ku. 

2 .  Laki.r-anje plo-častih ohradaka 
(,po-dloga : fu1rnirana ploča i!ve­
ri:ca) 

Sistem površins•ke ·obrade : 

Ne-lak za nalijevanje s međusuše­
njem !i međubrušenjem 

količ.i'na : 2 x 100 g/m2 

sastav : 25% suhe tvarJ 
75% otapatla (5-0/o klasa 
II. i 700/n klasa III) 

kapacitet ; 150 m2/sart, 30 kg iaka/sat 
22,5 kg otapala/sat 

SA SAVJETOVANJA U OKVIRU SLETA VATROGASACA 

»PROVOĐENJE DRUŠTVENE SAMOZAšTITE, ZAŠTITE 
OD POŽARA I EKSPLOZIJA« 

U organizaciji Privredne komore Hrvatske i Poslovne zajednice »Ex­
portdrvo« Zagreb, u suradnji sa Sekretarijatom za unutrašnje poslove 
SRH, Vatrogasnim savezom Hrvatske i _SOUR-om »Petrova gora« - DI 
Karlovac, održano je u sklopu XI. Sleta vatrogasaca drvnih industrija SR 
Hrvatske savjetovanje na temu »Provođenje društvene samozaštite, zašti­
te od požara i eksplozija u radnim organizacijama šumarstva i prerade 
drva«. 

»Od ukupnog broj,a poža['a 
na društvenoj j e  �mo;v;m:1 u prfo.­
teklom petogodi'šnj,em ,raz·do1blju na­
sita:lo 39,6% požar,a«, naveo je u svom 
iz1aiganju Iso GalJ:ov1ć [ nas1tavlja :  
»U odnosu n a  prethodnu godinu 
ba:-oj požara na 1t'Olj j,e timoi\'UIIlli' v,e6i 
za 12,10/o. U pro:šloj je godini najvi­
še požara evidentirana u stambeno­
-komunalnoj dj-ela1mosti - 23,6%, 
zaitim u industriji li ,ruda,rsitvu -
22,1 %, te šumarstvu - 18,2%, što 
je kJarnkJteristično za cij.e�o petogo­
dlište. Materijalna Meta je najvd,ša u 
industrjji .i rudaTs•tvu - 53·;3% od 
u'kupne štete nastale na d,ruštvenom 
sektoru, zartim siL.i.j,ede pT,omet :i veze 
- 10,90/o, ugostiteljstvo li turi'zam -
8%, Sltambeno-komunalina djelatnosrt; 
- 5,1%, rte šumarsitvo - 3,5%!, uz 
napomenu da s,u ,cwe dvilj,e ,pos-ljed­
nje grane (za raz1iku od materijaJl­
ne štete) 1rnmkteristrčne po vel:ilkom 
broju ,požara«. 

Stručnjaci navode da su osnovna 
obi1lježja ·stanja zaš·tite od požara u 

·objektima drvne industrije :  ka11ak­
teristike tehno1ošlmg procesa, neod­
govarajuća lokacija O'bj,ekaita, d0!1:­
raja1ost i istrošenos,t strojeva, :insta­
lacij a  i uređaij,a, neodgovarajući sk1a­
@šnt p.rosito,r, nedostartaik filnaincijskih 
srred.;,ta'Vla za pa:-ovođenje kv,a'.l!itetnii­
j,e zaštite, neadekvatna održavanje 
objelkaita, strojeva, i:nstaLaici:ja i u11e­
đa:ja, 111eodgovar.ajuća organizaci,ja 
p1,oviođen'ja mjera u pliocesu a:-a­
da. Sa s-tan,jem 2Jaš·1fute od po­
Žlair.a u objekitima dr,vne Jindiustni!je 
ne možemo biitii zadoviol],jlJli bez olb­
zirra na ,1,elativno dobre rezultaite ,po­
stignwte u prethodnoj godlini·, jer je 
i -dal1je moguće nastajanje v,elikih .i 
katastro:fiailnih pofora u objektima 
drvne liindustrij.e. 

A šumsrkli poža,rJ ? U SRH iprors­
j.ečno godi-šnj,e bukne oko 410 -šum­
skih požaira, 1Jmji .zaihvate ,oko 10.000 
ha šumskih površina, što je oko 60% 
od ukupnog broja požara na vege­
tac:ijj_ Prema prVlim podadma - u 
toku prorteklog ljeta nastalo je pre-

Za ov-o postmjenj,e nije potrebno 
ti1ažiti odobrenje 

Kod kapac.iteta 200 m2/sat došlo 
bi  do primj,ene propisa o zraku. 

U budućnos•ti b.i rtl'ebalo razmi­
š'1jati o mjerama za smanji.ivande e­
mislij,e pr,imjenom materija1a s ma­
lenom količinom ili bez otapa!la, od­
nosno pr.imjenom vodenih lakova. 
Kod voden1ih 'lakova dolazi- no'Vli: pro­
blem, a ,to j e  očuvanje č.isitoće vode 
koja j,e Ijudima, živ,oti'njama i bilj ­
kama j,ednako važna kao li zrnk ko.ji 
udišemo. K1od ti:h bi Laikova •došao 
d.ak1e do izražaj.a pmb,Lem ods'tranj :i•­
v:anj e o,tpadne vode od pranja stro­
jeva .i uređaja .  

B .  Lj . 

ko 600 požara na poljopr,ivrednim .i 
šumskim površinama, koj i su zah­
vati1L'i preko 12.000 ha. U ukupnom 
b:roiju požara - oko 6% čine nam­
jerno iza·zv:aini požari, a pr-eos,tali 
nasfaju zbog čovjekova nemara ili 
nepažnje. Sume je moguće zaštititi 
od požara provođenjem uzgojnih i 
uređ,ajnih mjera, lte orga11Jizir.anim 
s'istemom protupožarne zaštite. 

Analize potfoazuju, napisana je u 
prilgodnim materijalima p.riipremlje­
nim za ov,o savjetolvanj,e : »da u pro­
vođcnj u mjera zaštite od požara 
propis•anirh Zaikionom o zaštirti od po­
žar.a, Zakonom o .zašrtiti na radu li 
drugim zakionskim propis•ima, te za­
kl,jučoima Izv.ršnog viij,eća Sabora 
SRH, ima jo:š uvijek određenih sla­
bos,ti lmdroivske, o,rg,anizacijs[�e, ma­
terijalne t druge prirode u sv'Jm oc­
ga111izaci,jama udruže11Jo,g .rada, š,t,o sve 
otežava unapređivanj,e za1šrtite od po­
žara u sistemu društvene samoza1šti­
te. Vaše od 65 R0-1a nije još uvijek 
izvršilo sveobuhvatnu ana1izu :ispiti­
vanja i:>'bjekata, uređaj.a i instaila,ci­
ja i s•i1gurmosnu pmcjenu sitanja za­
štite od pofar.a :i izbor na,jsvrs�sho-d­
nij:ih sitabi1nlih sutava za zašiti.tu i 
gašenje požaira, nije donijelo proje­
kat ziru§tiJte od :po0aT1a, samioupraivne 
opće akte :iz po-dručja zaštite od po­
žara, plan zaštite od požar.a za sva­
ku OOUR, segment tehno,logi.je, o­
pe11aitivno-rtakJtiok'.i plan gašenja po­
žara i P!Jan evak!uao.' je 'i spašav;anja 
ljudi i ci.movine . . .  « 

Vesna Hrkalović, dipl. polit. 
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NOVI KORAK PREMA KVALITETNIJEM NAMJEŠTAJU 

Na ovogodišnjem Jesenskom zagrebačkom velesajmu, održanom od 
11-18, IX. 1988, uspješno je promovirana suradnja »LAME« - Dekani, 
»SAVRIČA« - Zagreb i TEHNIČKOG CENTRA ZA DRVO - Zagreb, 
na unapređenju kvalitete namještaja. 

Na Jesenskom ZV-u, u sl<lopu izložbe »ŠAVRIC« - Zagreb, na stroju su vršena 
demonstracijska ispitivanja. 

Ve ć niz godina TCD-Zagreb vrši 
ispitivanje i kontrolu kvalitete n3.­
mještaja po JUS-u, a od nedavno :ie 
uključen i u ko n1mo1u kvamitete za 
stjecanje znaka kvalitete za namje­
štaj, koji je ustanovila Privredna 
komora Slovenije u suradnji s »LES<· 
-om iz Ljubljane. Veliki 1i111:teres 
»LAME« da se uključi u ovu akciju 
rezultirao je izradom specijalnog 
stroja za ispitivanje izdržljivosti od­
mičnih šarnira, koji je »LAMA« u­
stupila Tehničkom centru za drvo -
Zagreb za dalja naučna istraživanja. 
Inače, s:lič ne s ,troj.eve za ,i!spirt)i,vanje 
kvalitete odmičnih šarnira »LAMA« 
koristi u svojim laboratorijima za 
kontinuiranu kontrolu kvalitete u 
proizvodnji. 

Ujedno je dogovoren dalji plan 

istraživačkih aktivnosti, uključujući 
suradnju na izradi prijedloga novog 
JUS-a za okov. 

U ovu akciju uključio se i »ŠA V­
Rić« - Zagreb, izražavajući svoj 
interes za stalnim podizanjem kva­
litete svojih proizvoda. 

Na sajmu namještaja u Beog ra­
du, .od 14  - 21. XI. 1988, ,prezenti­
rani su i prvi rezultati ispitivanja 
odmičnih šarnira u laboratorij u 
TCD-a. 

Ovom informacij1om •UJPUOUJ,e se 
poziv i svim ostalim proizvođačima 
namještaja i okova da se uključe u 
akciju podizanja kvalitete namješta­
ja, a TCD će svim zainteresirani­
ma omogućiti korištenje svojih la­
boratorija i pružiti stručnu pomoć. 

USPJEŠNI PROIZVODNO-POSLOVNI REZULTATI 
RO DRVNE INDUSTRIJE »DELNICE« 

Radna organizacija Drvne indu­
· strije » Delnice«, kako obavještava 
riječki Novi List od 17. 12. o. g., ,;ci 
svojih 1.550 zaposlenih, u ovoj go­
dini postiže vrlo dobre rezulta te. 

Saznanje da je za devet mjese­
ci ostvaren poslovni rezultat sa 1,70 
milijardi ostatka dohotka, da će pn­
sj·e•č:ni osobni dohodak do kraja go­
dine u kolektivu biti 550 tisu ća di-

nara i da će ih ti poslovni rezultati 
svrstati u sam vrh drvne industrije 
Republike - sigurno zaslužuju pa­
žnju. U cilju uspješnijeg poslovanja 
delnički su drvari prije tri godine, 
šahovski rečeno, povukli odlučujući 
potez kad su u razvojnoj strategiji 
izvršili podjelu proizvodnje na jeluv 
i bukov program. Okosnica jelovog 
programa je proizvodnja građevin-
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Specijalni stroj za ispitivanje mehani­
čim trajnosti odmičnih šarnira (kon­
strukcija i izvedba »LAMA« - Dekani) 

Ovom prilikom TCD posebno za­
hvaljuje generalnom direktoru »ŠA­
VRIĆA«, ing. Martinu Jazbecu, ko­
ji je od osnutka laboratorija za is­
pitivanje namještaja u TCD-u aktiv­
no pomagao njegov razvoj. Ustupa­
n_jem prostora na Jesenskom ZV-;,i 
i davanjem svih tehničkih usluga za 
nastup TCD-a, omogućen je javno­
sti još jedan uvid u brigu za kva­
litetu koju ostvaruju »šAVRić« i 
TCD. 

Također zahvaljujemo Branku 
Pišlaru, dipl. ing., i tehničkoj ekipi 
»LAME«-Delwni, koji su konstru­
irali i proizveli stroj za ispitivanje 
izdržljivosti odmičnih šarnira, te ga 
instalirali u laboratoriju TCD. 

R. J. 

ske stolarije koja ima najve će uče­
š će u dohotku kolektiva, a bukovi 
program, temelji se na proizvodnji 
kolonijalnog namještaja koji se 95 
posto izvozi na konvertibilna tržište 
SAD, Engleske, Australije i Kana­
de. 

Podjela programa povukla je w 
sobom modernizaciju i uvođenje su­
vremene kompjutorske opreme u ob­
radi drva. To je pridonijelo da se 
broj radnika smanjio za 250, a pro­
-iz:vodnja je još i povećana. Sve je to 
utjecalo i na kvalitetu proizvodnje, 
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a saznanje da delnički di-vari ovog 
ljeta nisu na svojim skladištima 
imali zaliha. pravo je čudo za tu 
djelatnost, jer im je još i nedosta­
jalo vrata i prozora da bi podmiri­
li zahtjeve svojih kupa ca. Iduća go­
dina donosi im mogućnosti da sto­
lariju plasiraju i na inozemno tr­
žište. Nastojanja su da se u sura­
dnji s građevinarima pojave na o­
premanju objekata svih vrsta, kako 
u našoj zemlji tako i u inozemstvu. 
U proizvodnji namještaja u OOUR-a 
u Vratima ve ć godinama imaju o­
siguran plasman na američkom i ev­
ropskom tržištu. Podatak da 95 po­
sto proizvodnje namještaja, u vri­
jednosti od pet milijuna dolara, iz -
voze na konvertibilna tržište je velik 
uspjeh kolektiva. 

Istina je, da svaki razvoj nosi sa 
sobom i odri canja, ali kroz utvrđe­
nu podjelu rada i spe ci jaliza ci jLl 
proizvodnje po OOUR-a mora pri­
donijeti i bolje sutra. Tko je pozna­
vao dosadašnje privređivanje del­
ničkih drvara, shvatit će ovo kao 
veliko ohrabrenje, jer delnički dr­
vari uvijek su bili na razini pro­
sječnosti, ili su svoje godišnje poslo­
vanje završavali gubi cima. Velike 
teškoće im pričinjava nedostatak 
obrtnih s1'edstava, jer često se roba 
mora prodati i na poček. U izvozu 
kojem su sve više okrenuti, neza­
dovoljni su nerealnim deviznim te­
čajem, a i rokovima plaćanja koji 
se protežu čak do godinu dana. A 
proizvodnja ne stoji. Nju tt,eba pra­
titi obično sa skupim kratkoročnim 
kreditima koji sve više nagrizaju 
akumula ciju: 
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I TO SE DOGAĐA 

INOVACIJA PRIZNATA NA SUDU 

Jedno rješenje Osnovnog suda udruženog · rada u Tuzli prema pi­
sanju » Vjesnika« od 8. 12. 88. zaslužuje posebnu pažnju. Ono obave­
zuje Tvornicu stolica iz živinica da svom radniku Zaimu Aljiću isplati 
točno 23,146.905 dinara. Riječ je o naknadi za - inovaciju. Njoj, takva 
kakva jest; valja još nadodati i kamate. Prvo one za razdoblje od 1 .  
siječnja 1979. do  3 .  kolovoza 1985. godine ii visini od sedam posto, a 
potom i neke veće i takozvane bankarske. Konačno, Zaimu Aljiću pri­
pada i 202.387 dinara na ime sudskih troškova, jer se »nesporazumi« 
između njega i RO iz sastava živiničkog »Konjuha« i nisu dali 1·iješiti 
drugačije nego tužbom i sudovanjem. 

Niekako se samo od sebe nameće i pitanje: je li »Konjuhov« kvali­
ficirani stolar doista i zaslužio novac koji odgovara dvjema »glavnim 
premijama« Jugoslavenske lutrije? Odgovor se pronalazi u već spome­
nutom sudskom rješenju, gdje piše što mu je sve prethodilo. Uglavnom, 
zna se da je Zaim Aljić još prije jednog desetljeća svom,e kolektivu po­
dario vlastiti izum čijom se primjenom u svakoj smjeni proizvodnja 
povećavala od tadašnjih 500, na ukupno 2.800 stolica. 

»Početkom 1978. godine, kad se moja inovacija već našla u pri­
mjeni, smatrao sam kako bi mi trebalo dati barem okrajak od svega 
što je dobio moj . kolektiv, govori Zaim Aljić. - Zahvaljujući mojim 
šablonima za izradu stilskih stolica samo je produktivnost povećana za 
pet i pol puta. I sudski su vještaci utvrdili da je sadašnja mjesečna 
ušteda, koju donose šabloni, gotovo 55 milijuna dinara. Ja sam, među­
tim, onda tražio samo jedan milvjun. Nisu mi ga dali i čak su mi se 
potsmjehivali. I rukovodioci su mi govorili da se ponašam kao da 
sam izumio bager. Naravno, povrijedio me takav odnos. Pokušao sam 
svojedobno spriječiti korištenje mojih šablona, ali su mi ih jednostai;no 
oteli. čak su me zbog toga pozivali i u SUP na saslušanje. Bilo je i. 
drugih neprijatnosti, i da bi ih otklonio od sebe, posegnuo sam za 
.tužbom. Samo sam tražio ono što mi pripada. 

Nisam neki grabežljivac, ali sam morao zaštititi i samog sebe. Teško 
mi je padalo i to što ni od koga nisa,n imao podršku. Ona je izastala 
i od tvorničkog i općinskog sindikata. Možda bih, tko zna, od tužbe i 
odustao da su mi barem cloclijelili priznanje za neospornu inovaciju. 
Sada, kada je moje pravo i sudski dokazana, nekako sam od svega 
preumoran da bih se zakašnjeloj nagradi i radovao.« Tako, gotovo 0lOr­
čen govori Zaim Aljić. Na spomenuto rješenje osnovnog suda udružena 
rada iz Tuzle nema glasnije reakcije u živiničlwj Tvornici stolica. Samo 
se čuje poneko opravdanje kako nije bilo »prilike utjecati na drugačiji 
odnos prema inovatoru.« 

DRUGI MEĐUNARODNI SIMPOZIJ NA TEMU: 
»LJEPILA I LIJEPLJENJE DRVA« 

Tehnički centar za drvo - Za­
greb (prije Institut za drvo -­
Zagreb) organizira drugi među­
narodni simpozij o ljepilima i 
lijepljenju drva. Odlučeno je da 
se simpozij održava svake dru­
ge godine, na zahtjev zainteresi­
rane privrede (proizvođača i p-0-
trošača ljepila i opreme) na po­
sljednjem savjetovanju. Organi 
zatori simpozija su isti, uz mo­
gućnost primanja novih zainte­
resiranih članova. 

Zbog interesa međunarodnih 
industrijskih organizacija, otva­
ramo nove mogućnosti za još bo­
lju organizaciju i još bogatiji i 
kvalitetniji program savjetova• 

Cilj simpozija je da drvnoj i 
srodnim industrijama, te proiz­
vođačima strojeva i svim struč­
njacima i znanstvenicima koji 
rade na tom polju, ponudi sli­
jedeće teme: • . 
1.) Ljepila i lijepljenje drva (no­

vo i aktualno) 
2.) Tehnologija i tehnika lijeplje­

nja . drva (strojevi i oprema) 

3.) Transfer tehnologije (s 
UNDP-INTEB) 

4.) Razvoj novih proizvoda za li­
jepljenje 

5.) Ekonomski aspekti u procesu 
lijepljenja 

6.) Ekološki problemi 
7.) Standardizacija i kontrola 

kvalitete (postojeće odredbe i 
mogućnosti poboljšanja) 

Predviđa se da se simpozij o­
drži oko 7. lipnja 1989. u nekom 
od rekreacijskih centara u okoli­
ci Zagreba u trajanju od tri da­
na. 

Poduzeća i pojedinci zaintere­
sirani za aklivno sudjelovanje na 
simpoziju (bilo kao sponzor, 
organizator-suradnik, ili kao su­
dionik s .referatom ili bez njega 
mole se da o tome pismeno oba­
vijeste organizatora savjetovanja 

Za eventualne dalje informaci­
je obratite se na adresu: dr. Sa­
lah Eldien Omer, Tehnički cen­
tar za drvo, 41000 Zagreb, UI. 8. 
Maja 82/I, telefon br. 041/448-611, 
telex br. 22 367 1D ZG YU. 
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IZ ZEMLJE I SVIJETA 

XI SLET VATROGASACA DRVNIH INDUSTRIJA 
SR HRVATSKE 

U Karlovcu je 10. IX. 1988. održan XI. slet vatrogasaca drvnih indu­
strija SRH, koji je pod pokroviteljstvom Komiteta za poljoprivredu i šu­
marstvo SRH organizirao SOUR šumarstva i drvne industrije ►►Petrova 
gora« Karlovac, dok je domaćin bila Drvna industrija Karlovac. 

Na XI. sletu vatrogasaca drvnih industrija SRH, održanom ove godine 
u Karlovcu, sudjelovao je rekordan broj ekipa i natjecatelja u vatrogasnim 
vještinama. Na svečanom mimohodu pojavile su se 64 ekipe iz čak 41 
radne organizacije, pa je tog dana Karlovac bio domaćin oko 600 vatro­
gasaca, koji su pristigli iz svih krajeva Re1mblike. 

SI. 2. Prva natjecateljska vježba izvođena je kao mokra, clakle voclom. Zaclatak 
ekipa bio je cla nakon pravilne upotrebe opreme mlazevima vođe sruše impro­

vizirane mete. 

KarloiVčane je te druge rujanske 
subote probudila ,ldmena glazba, na­
j,avlj ujući svečani mimohod ,i sve­
čano otvaranje sleta. Ug.odaj je do-

DRVARSKI INFORMATOR 

SAUDIJSKA ARABIJA 

Izgradnja tvornice namještaja 

Naoionalma kompanli:j,a za 1idusitrii­
jal1izaci1ju Saudtl.jske Ar,abije nasltav­
lja iradov-e na ,izg.radn,ji 1tvoir111iice na­
mještaja u indusrtriijs� zoni R'i:jia­
dla. Tvo:rnJ�ca će :ima11i 20.000 četvor­

-nilh metara koo<isne povrsine, a p.ro­
' j.ektirana je za i2ll"aidu drrvenog i me­
talnog namještaja_ 

Absorpcijskia moć domaćeg tržJiš­
ta �amješbaja procjenj'uje se na o!ko 
2,0 miJ,tjiarde SR! godlilšnj,e, što se 
-većim dije1hom (80%) os!ig,uriava,Io i,z 

punjen svečanim uni fuirmama i za­
stavama, te postrojavarnj-em ekipa 
pred svečanom poz;o,rnicom. Pošto 
su natjecatelje i goste pozdravili 

uvorza. SR Nj.emačka je posljednj1 i h  
godillla ,s ,audliij�lrom trž)i1šbu ti·sporuči­
Wl'la naimj,ešitaja u vrii,j,ednosti od 30 
do 40 m'i·Di.juna DEM. 

AUSTRIJA 

Stagnacija potrošnje 

Austrij,ski drv,arii u ovoj godlinl 
očekuju smanj,enj,e po1tmšn1je drvnti h 
pro;izv,o.da, što se dlo,vod!i u v,ez·u sa 
s1ab1'j.enjem , g rađ,evinsike djelat nosti. 
U prošloj godini v,ri jednost iprniizve-
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SI. 1. Trenutal, svečanot· otvaranja Sle­
ta : ova dužnost povjerena je Cecli Paji­
ću, predsjecluil<u· Komiteta za poljopri-

vredu i šumarstvo SRH. 

Marta Mi'li::i ć-, predsjednik SO Kar­
lovac i Jandr€ Vučini ć, predsjedTI'�k 
PO-a SOUR-a ►►Petrova go,ra« -
slet je o;tvorJ.o čedo Paj,i ć, predsjed­
nik Komirteta za po-lj.orpriv,redu i šu­
marstvo SRH i započela su nartje­
canja u dvije discipline : »mokr-oj« 
vježbi -pod nazivom 3/I-A, kaj.a je u­
ključivala pravJ,lnu upotrebu opr,e­
me i uređaja i ,rušenje meta mlaze­
lVima v•ode, te štafetnoj :trci 9 X 40 
m s gašenj€m improv,iz;irainog po­
žara aparatom S-2kg. 

U predviđenim disciplinama na­
t jecatelji su pokazali visok stupanj 
vještine ,i spremnosti, te su u k,ona­
čnici posti,gnlllf:.i. s:lijede ći rewltati : 
među seniorrima najbotlja je bila e­
kipa »Bora« Novi Maro f. među ve­
teranima pobjedu su odnijeli čla­
nov,j ekipe »Brestbovca« iz Gareš,ni­
ce, o d  seniork,i najbolje su bile čla­
nice ekipe domaćina -- Drvne in­
dustnije Karlovac, najbolji ,omla­
dinci su stigli ,iz »DIK-a« Đurđ,e no­
vac, a među pro fesionalnim ekipa­
ma pobjedu je odnijela ek;ipa »Spa­
čve« Vi n :kovci. 

Domaćin sLijed€ ćeg s.leta, koji s,e 
održava v,e ć  iduće godine, jest RO 
»Orio-1i.k« iz Oriovca. 

V. Hrkalović 

denih drvni h sortimenata iznosila je 
21,5 mi:lii:j.ard,i š:i:l'inga, št'o j,e bi1o o­
ko 3,4% vJ,še u odlno,su na ,ran,iju 
�odinu (1986). 

U ,indusiti.,�ji ploča prisutna j,e 
st.agnaci'j,a rp:otra2m:j,e 10d sitriane do­
maćih potros,ačia, alii je ,tio 111:a:dodma -
đenJO dorbrim :riazVJOjem iilzvoza. In:du­
strij,a namjreš:baj,a također uspj,ešno 
pliastil1'a ,svoje proizvode u izvoz;u, u­
a ko je došlo do smanj,enj;a litzv,oza 
pr-ema trži,š11iJma zemalj,a OPEC-sa, 
z;bog ,s,ma,nj ,en1j1a rn,jtlholVe kupo1W1e 
moći (po1j<e fti1njenj,e naft€). Plasman 
namj,eštaj1a u tuzemstvu ugrio žen j€ 
kon:klwrencijom [·oba ,1z uvoza. 
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KANADA 

Optimizam proizvođača namještaja 

PJ·odlzv,ođač;i namješfaj1a u �aruadi 
ioptji!mi,s1iičkir g1 edlajiu nia rtok poslova 
u O'Vl()lj go:d:illl!i, zia kio,jli smaroraju dla će 
brhl na:srt:,avak povo:1j,rfrh kirertanja ,1z 
p:naš1e go-dine. Nadme, u 1987. g. u 
KanJad!i je :ilzgmđeno rekordnih 
245.000 stanorva, a portJroš-nja 111Jamj,e­
štaj,a d:ositig]Ja j,e vrii1j, ednost ,od ofoo 
2 rn:i']�j1arde 'kianads:kiiih doil!ama. 

Struktura potrošnje je iznad pro­
sj1ellm, j.er dobar dio kupa ca lt111až/i Vli­
so'kokvaitltetni 1i skup namještaj. Po­
slovi u d:zviozu tJakođer se o cj.enj·uju 
k1ao po,voljni, a dzvo,z j.e dostigao vri­
j,ednosrt od 300.000 doLara. 

* * * 

SJEDINJENE DRŽAVE AMERIKE 

U industriji namještaja minimalan 
rast proizvodnje 

MiniiSltarsrt;vo za trgovinu vlade 
SAD pr-edviiđa da će u ovoj godi.ni u 

indus1bri j;i namješltaja do6i do mini­
mailnog msta (1 %) . I>alkio SIU IOv,a pr,e­
dviđanj,a 1Iliaj1av,lj,enia pr:ij.e po2inia1Jog 
bu1rzo,vnog kir.aha od oktohra 1)'DOšle 
g ,01dd1ne, ipak se s,mal!Jra da će se ona 
osltv,arliiti . 

što se plasmana tiče, proli.zvođa­
č.iJ :ne r.ačunaju da b:i 1se ostvair:ile no­
ve mo,gu ćno ,s,ti na domaćem tržii1štu. 
zbog j•ake konku,rendij ,e uv.ozno.g na­
rnj,ešbaja. Wše izgleda ,trna mzvo,j iz­
vo2irrih poslova, ,speai,j1alno u grupi 
ta-pe ci'ranog IIliamještaj1a. U 1987. g. 
cij.ene namještaj.a pOVlišene su za 
4%, .a1i ;i, to s·e smatm pr,etjeran!i.m. 
j, er su pmimanj,a u,po•s�enlih u i,stoj  
giodiJnii poiras1a 1S.a:mo za 3%, što j.e 
čak ispod •stupnja lin fLac'ije, odnosno 
pada v.ru,jednositi dolaira. 

* * * 

ČILE 

Gradi se tvornica MDF ploča 

U Čileu je pri završetku izgrad­
nj,a tvioirn!ice poilu'tvirdih ploča v"a­
knai1Jica. Investitor je j ,edn.a č-ile8!D­
sko-no,vozelanidska ,Im,rpor.a ci ja, s tim 
što će No.vozelanđani dialbi svoiju te­
hno,lo.giju. Tvoirn:i ca bij treba1a po­
č-eti pro1izvodnju kr.aij, em ove godi­
ne, a pl.as,man s-e pr,edviđa u 2leml1j,e 
Dalekog Is,1Joilm, !be SAD d Evrope. 

FINSKA 

Proizvodnja monta�nih kuća 

Trv,rtJka Honikaral�eil!ne je naj,ma­
čajnijii fuin,s�i prOiizviođač mo,ntafo,ih 
lmć.a (1t;ip Bllo ckhaus), te na 1istu ot­
pada· 25% sveukupne fu!tlS'ke pro!Lz­
vodnj,e montažnog zg.nad:3,rs1'.va. Go­
ddšn.j,e i·zr.ađuj,e oko 2 300 zgrada, a 
osnovn,i •k=trukcijski materijal 
pr,edstawlj,a kv,aiMetna finsil�a boiro­
viLn:a. Vdj>edn0!3,t p;ro:i1modnj,e dost1Ji­
·že 130 rn1u1ionJa finskih maraka (i'l'i 
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Natjecanje drvosječa u Kanadi 

5 2 mrn:ona DEM). Izvo,zi se 13% od 
prlolfzvedene koli,čine, i /to ug1Jav­
non1. u SR Njemačku, švJ- ca;rsku, 
švedsku, F,i,a:n cusku i J,ap8!D. 

Projekti kuća su OII'ii1ginalna rje­
šenj,a ov,e tv.rtke, alii je bilo 'i ko­
o:pena cij:e s .p1ioj,ektanrtli:ma ,iz Nor­
veške, Elnglesike i Bugars,ke. Upravo 
j,e r,eaJLiZJiJr.an j,edain prio ,j,eld kup ca iiz 
SR Nj,emačke. Po,gonJ 11,1;_ Ho,nkare­
kJenn,e smještenli SIU u blf.lZini Tampe­
re.a, te u Ka;rs-tuli, Jyvaskyla [ Jo­
ensuu. 

ŠVEDSKA 

Suradnja· s Evropskom 
ekonomskom zajednicom 

Imaju ći u viJdu ekionomsI�e e fek­
te k1oj,e će izazv,ati -rm:jlavLj,eno obje-

diinj:avanj�_ evropskdh zemalja, šved­
ski pr ·lizViodaći celuloze i drvenja­
če poduzimaju ,Jma,ake da usi;>ostav.e 
suradn,ju s OS!baLim evropskLrn zem­
ljama, ne samo na području ,tJrgo­
vi.:ne, ve ć 1i u pitainjima ,razvoja, 

iJs,traživ,anj,a, zašti•te okOiliine, .razmje­
ne situdenata d sttpenrllisrta te teh­
no•lJog;ije ,i sveukupne problematike 
ove grane. 

GRČKA 

Strukturalna zastarjelost 
proizvodnje namještaja 

Grčka je poznata kao uvozni k  
namj,eštaj-a, jer domaća proiizvodnja 
ni iizdaLeka ne mo,že podmiri, ti pot­
rebe. Ona je zas1arj.ela ,i sitrukturno 
z;aosiliaLa, jer se ,r,ačuna da o,n,a broji 
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11 do 12 1iilsluća silbnih prodzvođ.a:ča, 
k!o,ji u iprosjeku !imaju 2 dio � u,po­
s·lenia. 

Ul\"OZ ,se j1CJIŠ vii1š€ povećao nakoo 
u1ask!a Grok!e u Ev•ropsiku ek:onom­
sku z;ajiedruicu, j:er &u uki1111u1Je oair'i­
ne Grdima uailnihle prtisrtupačnim na­
mjieštaij dJz ,1�azvi,j1enih z;ap:adnnevr.op­
slk!ih z;emailja, po1S1ebno od b1iskie Hia­
]i1je. štoviiše, uvorz-rri lkVialJlite1mii na­
mještaj postao j,e Slimbo,l ·S1ocij1a;lnog 
pres1Jiža, što je domaće pDojzV1ođiače 
do�elio u :nezavidam. polo,žaj. 

IZRAEL 

Razvoj prerade drva 

Indus,t,r,ij,a ,rJJaJmj,eštaj:a u I21na;elu 
broj1i ,Qlko 200 poduzeća s Ollm 4 600 
uposwen1i� .  V1IU1j 1edno1S1t ,pro:i1zvoonjie u 
1987. g_ i:z;nJOSliilJa je oko 400.000 dola­
ra. Na maile prodlzvođ·ače ort,pada 25% 
cj,elOlkUl)J'Ile priolizvod111je. Domaća pr­
oizvodnj,a ne us'Ili.•jevia z;aJdo1VofJlj1�tJi1 po­
triebe -trži!šta, te je mmz polSljednj.ih 
god1i1111a u znaJtill'Oiill ,po11,ootu. 

Od ostaJiih graJn1a d!ri'Vn,e li!ndustri­
j.e vnijedno j,e sipomenultJi proli·zvod­
nju p]oča. Tu su u pn:rviom 1J.1edu fur­
nli,r&ke ploče, čij:a v,riJj1edn10st godtš­
nje pvaizviodl!lj,e iz'Il'osli 55 mljJVio,na 
dolia,va, pa za!bim 'i!vedce s w!i'jed­
,nosti od 25 mi1l!io,na doilia;va. F1.11rnir­
ske pl!o·če diljeliom rse ,izvorze (18%),. 
Na uvoz drVinliih proozvo'da vlada vrši 
strogu konttl'olu, 1ie ne dozvoljava 
uvoz omlih roiha koje se proizvode u 
zemlj1il. 

ZIMBABWE ('RODEZIJA) 

Izgradnja pilane i tvornice 
vlaknatica 

Komi1sij,a za šumaiDstvo Zimibab­
we-a odlltuaila je da se u toj rzemlji 
podii:gne jecma ,pi1ana li. tViami.ca pro­
ča \V'�alk:niati"ca sired'.tllj.e tw,do.će. Vrii­
j,ednost inveS!tiaije ,je  40 m�i()(l1a do­
lama (1 Zimb. dio,La:r = 1,07 DEM) . 
Pll'Oče ISlU namli'jen1jene :proizvo:dnj1i 
I11amj,eŠiba:j1a, a pl!aisman je osiguJ.1am. u 
zemlji d susj,ed,nim drfavama. Poče­
rtJaJk ;i,zgvadnje pred�iđ,en je u ovo·j 
godillli, a početak p.roli.,zvodnje već 
na.red111e godll'ne. 

BELGiIJA 

Propaganda u korist povećanja 
potrošnje drva 

God!il§njli prtirna;st be1gi,jskiih šuma 
liznooi 1olkio 6 m3 po hektaru, a 1Jo za 
di'j,elu z;emfLju preds11Jav'1j:a k'otičinu od 
4 mlitilOl!lla kubnlih me1Jai'a koja se 
godiišnje mo.že li.iskorri!sitirtu od cjelo­
kupne belgii1jis'ke šumske ,rezerve u 
drvnoj ma;sli. (75 mi,1Jiona m3) .  Zasa­
da se ,godlišnje Slilječe olko 4 mrbilona 
kubičnih me!taira li'Z naoi1onal!mih šu­
ma. Vrjjledrnost godlisrnj:e proiz;vodnje 
drvne ma;se ,računa se na •Olko · 5 miwi-

j1ardii DEM, a u š,umairstvu ,i preradi 
drva upos1I-erno je 80.000 1radn:i:ka. 

Belgti,jislk!a udmženjra pliliam.ara i 
šumwstvia •sma:braju ,dJa se u ovoj 
z;eml:jli drvu lk!ao konsitrukc/ilj,skom e­
Iemerutu ne �idiaje odgio1V,a1ra:juća 
važnloslt. Poiz;niarto j,e, na;ime, da u 
beJ!gij,skom �ađeviilnia:rsltvu d1rvio na­
]a?ii milniimalnu prti,mj!enu. Zato ,se u 
pos·l!jednij,e v!liijeme poduzimaju ak­
cije k!oj[ma je isv,rha da unaipiilijede 
p:r'imjenu li 'POW0Šiliju drva u rraz­
nlim p1ii·vir,edmiim oblasrtima. 

JUŽNA KOREJA 

Izvoz namještaja u zapaženom 
porastu 

Izvoz I11aimješ;ta;ja iz Južne Ko:re­
j e za!IJiiilj.ežio je og11oman poa,asrt; od 
73% u 1987. g. u 1od111osu n,a 1vain,i­
ju g,od!i:nu. P,oslo,vnd uakltorti ovaj :ne­
uo:biilčaj'eillr 1vast prii.pi&uju prV101mz-
1Dedno1j ik:Vta1iitetli prdi�vod:a i kOIIlku­
irenrtmlim cli\j,enlalma na ,svj,e1Jsiklilrn trži­
šitima. fotov.remen10 uv,oz 1ovog ,airitii­
kfa se lk!neće Ollro 30 mliilliona dola­
ra, što jie mdmli.ma:l:no u od!noou na 
191 m!i1Dion J,zlvoza (podaci 21a 1987. 
g.) . 

Glavna kmejska i,zvOlzna tnžiš-ta 
su s<us'jedne z;emlj1e, te rnavo·čiito Ja­
p>ain i SAD. Rlačuna ·se da će izvoz 
na j1apansko ,tržiilšte li da'lje rasrtJi. 
Niajj:ačli p110dzvođiač j,e ltt. »Bo1rneo 
Inrtlernarti om1al F\uirnlLtUJr:e«, �01j1i užii.iva 
lwntilnenitJaln!i •amdiskli ,reI11ome, u o­
vioj god!iini ptasli;ralt će u JJzv,ozu ·Olko 
30 ffiillJj;om,a dol1wa namj,ešta\j1a, doik će 
n1a dOlmaćem 1Jržli,š:tu rea:�ilzir:aljji v,ri­
jednost od ·olko 115  mi:lli1rnna do1'a,ra. 
Ista ,tv.ritJka uma namjeru lizgiiad,Lni 
tvmnii'ou I1Jamj1eš-ta:ja u SAD, i ito u 
Loncasteru tCaliifornlia�1. 

FINSKA 

Velike investicije u 
drvnu industriju 

U :f,iJnsku drv:nu iilndusrtrti.ju  •iJnve­
s:biJra;no je u toku 1987. g. 2,6 miM­
j;aivdli DEM, š1xl .j:e uSltviairi 14% od 
sv-eukupnog fli1111andj1slk!og rezulit:a,ta 
orve graine. Ove godlin,e .ilnveS1ticije će 
biiti još 'Veće, j,er bome ·c:1aJj1e •pod­
istreka 1uspješan razvoj ;i itok po19lo,va 
u illlduSltrtijli dlrvenj•ače li eeluloze 
gdj,e s prodaj•om li.de v:ge ineg,o do­
bm, a 1iJskori1štenlO\Sit 'kiapacii,1Jeta j,e po­
!Ta&l!a od 88 na 920/n. U p.il1ain,silmj 
pro1i1zvodnj[ Sliltuacij1a inlij e  .tako dob­
na, a:li tiipa!k i2ladlov:ol:jia,vaju6a. Ovdje 
j,e, n1ai'me, doš1o do pada prOlilzvod­
nj,e 'zbog zatva•ranj1a nekoi!lillm pogona. 

* * ·.'( 

FRANCUSKA 

U porastu uvoz strojeva 
za obradu clrva 

U •toku pro1šl1e godJine F,ra:ncuska: 
j,e uvezJ,a 2°00/o više s·trojeva ,za obra-
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du •dlrva nego ,godlinu valnJije. Ovim 
wvo21om po:k!ri•v,eno j:e 75% porbr.eba 
dlrvioprevaoova:oke indusitrli•j.e, lroj,e se 
procj,en:j1uju na 1,4 mi1i1j1arde foana­
ka. Do ovog pove6am:j1a 1inrteres:a :?Ja 
invesHdje u nove stroj,eve doš1o je  
nalkon vli.šeg,odlišnj,e srtagnaci,j,e u in­
viestin;anju. Po'ti-caj z;a porve6amie in -
ves:bici.je dloš•aJo je od ožlivJ1j1avanja 
srt;ambene irzg;ua;dnj,e ii velike ip:otra­
žnj,e arbiikia:1a gr,ađevne stOl]a,nije i 
namještaja. 

Oko 8'80/o uvoza ,r,eai�i,zkano j,e Jz 
SR Nj,emačke :i ]ta::liilje. Šio se ti:č-e 
vil!aisiti:te srtn:o,jogradnj,e, ooa se pro­
cjenj,u,j;e na coa 770 m!il1ioina foa:na­
k!a od čeg;a S€ prekio pol'ovli:ne izvo,z;i. 
Ipaik fram.-cuslki d0vo1z pokriva jedva 
Oilro 400/n uvio,za drvioprerađiv:aok;ih 
sitro,j,ev,a. 

ENGLESKA 

U porastu uvoz ploča iverica 

Emgliestkia je ,proš1le g;odlime urvez1a 
1,7 miilii.01U,a m3fiiiver.ica, š1xl je 11% 
vliše nego 1986. g. . J·oš je veće bi:lo 
povećanje uvozia iiv,erii.ca opl.emenj,e­
n:ih mel!amlinom, kojih je uvezen:o 
302.000 m3, 1a ito de ,povećanje od 
191%. Povećanje je bli.lo 1iz;razi,to kod 
uivoZJa iver1ica ·nJa bazii! drva, dok je 
kod .ploča na haiz.li lian1a u,vo1z bli.i<J ne­
što manji!. 

MAĐARSKA 

Izgrađen drveni objekt s 
protupožarnom zaštitom 

U gradfr6u Sar.ospataik, na sjeve­
•ru Mađ,wske, pod'iig-nut je nedavnio 
dom kultur,e čtje a.rhlirt;ekttlolll!Sko rj,e­
šenje po:buđuj;e pažn1ju  j;aivn01Sljji1. Kiao 
komsitI11..11kC1ilj1skli eLemena:t upotri:,j,eb­
Lj,eno j;e d�o,, -a z;g,na;d!a j1e nami.je­
nj ena za :jav.ne ;pr.i.iredbe (opere, 
dramske ,predstave, koncerti) . Iz tog 
razlo-ga rtirebailo je ,proivesti efikasnu 
prOftu,požiairnu z;a;š1birtu, šillo j.e uspj,eš­
no i,z·vedeno. 

* * * 

FINSKA 

Pripreme za ulazak u Evro1Jsko 
zajedničko tržište 

Slično kao u švedskoj •i u F,i:n -
skoj se u d['vno,prerađivaoko,j li.n-dus­
trijfi poduzimaju mjer,e da se drVIlli 
proiizvodi pniil!agode normama kioje 
će nametnuti U jedli!l1'j,ena Evropa u 
prometu drv,niih p11oi<:?J'.vioda. To s,e u 
p:rVlom :r,edu ,odn1osli JJJa lj,epl:lla i ois­
rt:.ale kem1Djs1ke prepaiva)t;e ·koj,i ·iizluču­
j u  otoo!V'ne paive u ·dkio,]inu. U tom 
po,g,1edu kaio mjeDilio, uzimaju se nror­
me koj,e već sad,a. pr.i,mj•ernj•uj u u SR 
N:j,emač:Jmj . 

Izvor : H/K br. 5 1i 3/1988 
P,ru,red'io : A. Ilić 
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Kemijski kombinat SOUR 

Rad na organ izac i ja „CH ROMOS = 

.., 

ELEKTROSTATSKO NANOSENJE LAKOVA ZA DRVO 
Miloš Rašić, inž. 
Zagreb 

· Slika 1. Sistem elel<trostatskog lakiranja 

Suv-1,emena te hno,l-0,gJij,a Lakova 'i il:aik-boj,a -0-
mo,gućuj.e izbor više mogućnos,tJi za že1jen1i ef.ekit 
pov·rštl1nsikie •Oibrade (štrcanj,e komprli.Jrnli[;ani�m :zira­
kom, bezzračno šlbrcanj,e - a-kless poitupalk, •Jmm­
binfrano š trca-nje - aii,r-coat postupak, ,rort:a­
oi'jsko raspršivanje i dr) Ovime s.e žetirrn:o osvr­
nurtJi na elektros,ta'1Js!ko na noš-enj,e l8'kiova na dr­
vo. Taj sli•stem i!lna dužu pr'Jrrnj-en:u u obradi me­
taLni h pof\11rši,n,a 1i na tom području posito,je do­
bra i bogata 'iskus,tva. P,rednoslti lta:kv,o,g nači:na 
lak,:1ra nja ,s,u ,vi'šes,truke, pa s-e ta ! te hnika nasfojli 
primij,eniti ,i na obriadu drvia. Kod ,ob1sa,de me­
t,alni h površ1· 111a nema p11cib1ema lmko kod te­
kući1 h , itako ,i praš·k;as1lli h sr,edsl tav,a, naieav,no pod 
uvjetom da s·e primj,enjuju za •to ,odgov,a,r,aj,uća 
i za tu te hruiku pripr,emlj.erua srndis-tva. Rij ,ešenđ 
su i pmblemi Laikiranja pl,as<tiike, te •s,tailda. S1ta­
klo s,e može eI,eki tro:statski olbrađtva1Ji u v,rućem 
stanju i']' ga j,e potrebno ikiao i pLaSJtiiku p,ret­
hodno obmdr,ti posebrnim eLekrb11o<pr-oivodnim I,a­
kom, odmosno itemeljem. Kod drrva us,pj,es,i ruiJSu 
uv.ijek zadovoljavajući, pa ·unatoč ekonomsfoim, 
te h,noloM�im 1i .eko.J,oški,m prednostima, taj slistem 
s•e boj,ažljivo uvodli . 

Kod elekitr-o1'tatsko,g š-trcainja česrmce p,1,emaz­
nog ·s1redSJtv.a elektros·tats1ki se nablijaj<u u ,pisltoilii 
iJ!i nepo,s:red:no n-aik0<n ,tz1aska <tz el,ektros·ta,tsike 
p1i,SJto,I,e, a 1onda se tako nabijene čestice pr,iV1La­
če na uzem! j,eni predmet koj1i s,e laki!J.,a. To j.e 

UDK 630*829.l 
Struč111ti rad 

p1,incfip, bH tog ·siS<tema. Metal� ,imaju dobru ·vo­
d1j,i1v01s1t, a vodlj11vos·t drva ,ovi,S:i o sadržaju vo­
de. Najniži sadržaj vode u drvu faseba da j,e 6%, 
a •opt,1ma1a,n j,e oko 10%. No, po�m,a to je da sa­
d,ržaj vode čak u i1s,'.um elem,erntu vairii,r.a. E-to. -to 
je j-edan od u2Jr-o<ka mJgućih prob!,ema. 

Da bi se materi ja•! ko j-im se lakira mogao ele­
k::rcsta:s1l�; nabli-ti, mora ima1Ji svojlS.tv:o vodlji:,vo­
s''.li. Ve6'. ol'.po,ri mo,gu S<e Laik!o smanj1tti,, ali se 
mal:i n,e mogu p-ov,e6abl. Elekt;rična · V\J1dlj1'.vos t  j e  
r,eciiproona el,efotričn,:m o, tpo1ru. 

Dakl,e, lako•vi za eleklro·s,t.atsJ"o nanošeruje mo­
raju 1ima<tri od,1,eđenu vodlj1ilvm,1t da mogu ptii­
mil'.ti p,Jtr-eban naboj. Otapala u s1red<s1tv,i·ma za 
po'V'I'Šli!nsku obradu kod eLek:bro�1taitSJkog nanoS<a ,i­
maju p·r,esudnu ulogu. Mo,gu s ,e •u,potrebljava,t i  
s•amo orua o,bapala l<'oja ,:imaju pl:aim!ilšte veće ocl 
+ :0 1° C po Abel-Penskom, te l()na koja imaju 
bol]ju vod]i'iVl()st. T,aj uvjet •sužava p1'osto•r za 
pr1imj,e nu poj,ediin!ih otapala ko,j,a s•e -inače upot­
r,eblj.avaju u prouzvodnjli određ,enli h vrsta lako­
va. Ta.l<'.o nlij -e moguća pDimjena o,tapala niskih 
v,r.eJ:i,šta kao n;pr. acetona, etilaoertata, 1i,wp.ro,pa­
nola, meta no1a, .eta11'oil ,a, toluio'1<a •i dir., pa se J,a­
kOIVi)ma mo1Da produži"ti vri,i,em-e siušenj.a. To n<i'je 
pr-oblem lmd po!iu,reta111s1!C'i h ta<kov,a za drv,o ili 
J.akov,a za pečenj,e u obradli meta�1a, koj'i ·inače 
imaj·u duže 1vDi'jeme sušenjia, jer im,a'ju takav sa­
stav o,tapala, a1i name će 1određene promjene u 
recepturama (s,a,s1t ,avu) ,  pa prema to,me i suše­
n:j.u kod nirtro, j,ed11'okomponentnih i dvokompo-

Slika 2. Lakiranje elemenata građevne stolarije 
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Slika 3. Shema elektrostatskog sistema lakiranja 
J - pneumatska klipna pumpa, 2 - električni pre­
tvarač, 3 - elektrostatski pištolj, 4 - predmet obrade 

(lakiranja). 

nenibnih k,i�elo�otvrdnjujućE,h Laik'ova. Tome se 
moiraju  pr1i11agodri.1Ji •Pežimi sušenj,a. 

Kod elekrtr,OS/tai:Gkog nanošenj,a �ak!ova na dr­
vo dos,ta •toga treba pcr.iLagoditli :i rpodesliJt.i ovom 
postupku - Laik, ,razrj,eđivač, ods1ts,avainj,e u 1a­
k!i1ri11J1ca,ma, sušenj.e, ,a posebno se mo,r,a prtliLago­
dtt.i ČOVJEK, j,er ovaj pos,tupaik izis,kuj,e veću 
.stručnoort ii iizvanir,edruo pažljliivo ,ruik:ovan.je ure­
đaj.ima. ELek1JP001tartske pistole ,rade se u nek,o-
1:i.Jro kombi11Jacfrj1a kao : zračno-.elekrtrostaitske, aitr­
less-elektrostatske, a1r-coait-.e1ektrostats,k,e. Đto, 
tehnologija se može b-kati i pr,ilagodirtii, Q·aznlim 
pot-rebama i zahtjevima. 

K,ao š·to j,e spomenuto,, k,od ,elek<troos1bats·lmg 1a­
k1iir.anja p1,edme::U u obradi_ moiraju bitj uzem­
lj,enli dakl,e ,drvo mora bliui u k=t,aktu s meta­
lom. ' '110 su ' o;b1čno metailmii. šiljci i]i metal.:nli no­
sači na koj,e se vj,efaju d,rivellli. ,01br.a1tai ,u toku 
1ak,iinainj,a. Kalm mo,ra b:iti os1Lg1.maina stalna do­
bra viodlj,iV1ms1t,, tj. kontakit metal-drvo, do-lazi do 
potešk,oća zbo,g stvaranja lizolaaijsko,g sloja od 
na!l1Jeseno,g Laka, pa j,e potreb:no s1balno o d:rža,via­
nje č'.!st!oće k,onta!l�tniih mjesta. Spomenimo 17,�­
koLiko pr.edno•sibi, a li •mana e1ekitrois,taitSlko,g 1aiki­
,r,anja dirv,a. 

- v,odljlilV!os;t drvia ovi1s1i o sadržaju vio-de. 
što j,e v;eć,i s•adržaj vode, veća je vod1'jiwos1t, tj . 

Z A G R E B, Radnička cesta 43 

Telefon: 5 12-922 

Teleks: 02-172 

OOUR Boje i lakovi 

žitn i ak b.b. 

Telefon: 210-006 

više čes1bica laka do1a21i na površinu dr.va. Tog 
problema nema kod meta1a. 

- Kontakrt metal-d1rvo uviijek m01ra bli'ti čist, 
stalno održavanje či:stoće tog spoj-a 'izaziva po­
nekad proiblem. 

- Naj.1akse s,e obrađuju i najjedno1ičnije je 
nanesen 1ak na tok,arenim eLementJima, a-Li do o­
dređeno,g promjera. Tokarerni elemerrbi većeg 
pr-omjera od 3 cm moriaju se lakir.art,i s dvije 
s,'.;rane. 

- Kvadratlič111i elementi teže se Laki1mju od 
tokaireru'h i mo,r.aju se laki;rati s dv.ij.e s1trane. 

- Kod montii,rane stohl-ce, ug}ovi o•s:taju nel!a­
k1�r.a111i, pa se moraju popravljaiti štrcanj-em aiU:­
Less Hi pisto1om na komprimlirarui zr.ak. No, da-
111aš111je e1ek!trosrtatske p-i:sbo1e lima,j·u [ itu moguć­
no·st, pa j,e time taj po,sao 0Lakša111. 

- ELementi Njepljeni od fur111i,r.a, k,ao npr. 
nas-lorni s,toldca. obično im'.lj u n;i ·žli sad�·žaj vode 
od mas•ivnog drva, pa k,,�d -el,ektro&tatskog Laki­
ranja dob.ivaj,u manje laka, a it,iirne tanjli film. 

- Ravne plohe .Hi elemeru�i ve6ih pm,,ršina 
1aki',r,aju s,e para1elnlim po,vlačenj.em p1·,s,tole k,:clJ'.) 
!�od pneuma;hs,kog -�Li aiLrless pos,tupka. 

- P,ni eLektrostatS'k,om 1aki1r.a11Jj,u veće je .is­
korištenje liaka. Pobr.ebna j,e manj,a ko,l1iči'l1Ja La­
ka za i stu kvalii>teitu obrade. 

- Veća je požairno-eksp1ozJ1v:na s,igurruost, j,er 
je manje opterećen.i-e radne okoline parama ota­
pala li čes,lf cama laika. 

- Lak i:stog v,i•skiozitet,a obr.ađen e}ek1tiro,sltat­
s.Jd d:aj,e deblj.i film laka ,od 01110g nanesenog 
pneumaitsk:i. 

- čes1bice l.a:ka ravnomj,ffi'nije s,e ,raspršuju, 
pa je razliij,evanje j•ednoiLičnli.ie, čime se postiže 
bolj,a kvalli1teta obr.ade. 

- Sis1tem •odsl' rsavanj.a u lakii,rni.ai može bi:ti 
ma,nj,eg kapacilteta pa j.e prema tome po·treba za 
energ,ij'Om manj,a, a nairoaito to do.lJazi do :izra­
žaja u 21imsk!iJITI mjesecima . 

- Na Sitijenik:e Lakiivnlke dol!a21i manje r,as,pr­
šeno.g laka, pa je p011Jr,ebn10 rj.eđe či:šćenj,e, a p;r,e� ma tome j.e manje za.g.ađiv,anj,e zirak,a, vode n 
zemlj,e. Tu či'.111jenicu sv,e v•iiše moramo 1.1i21ilmati u 
obzir j er su r,azna za:g,adivanj,a v,eć pr,eš1a g,ra­
nicu podnošlj iv,osti ,u bHjniom ti živiortiin,jsikom Sl\71i­
jetu. To j,e dopninos humantzacij:i •radnih mjesta, 
dop1;i111os elmLogLj i i zdr,av,ijoj ,radnoj ,01k,01ini. 

Najpo,vio,ljnli:j-i rezulitati e1ekt,rosrtJatskiog Lakfr­
rainj,a prema našim i,skustvima dobiva1j,u sie s po.­
liiuretansklim Lakov,ima -radnog v;iskcoziteta 18-20 
s (20° C) ii spec. otpo1ra 0,7-2,2 M[1. Po pomrebli 
otpo�· se može s,manj.i1Ji posebnim doidiartk!om. Za 
eLeldroSltaitsko lakiranj.e - CHROMOS - BOJE 
I LAKOVI ima prkeđen bezbo,jn,i pom,u,i,et!l111131kii 
temelj, bezbojni a,kiri1izioC\ij,an.atni, te b1i1j,eli po­
krivnii Lak. Radii se na priiLagođavianju li dru.!?J,ih 
v-rsrt:a La,lm1v,a za e1ekitrost.altis1kio lak!imamje drv,enih 
povr&in,a. 

295 
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BIBLIOGRAFSKI PREGLED 

U ovoj rubrici objavljujemo sažetke važnijih članaka koii su objavljeni u najnov11rm 
brojevima vodećih svjetskih časopisa s područja drvne industrije. Sažeci su na početku ozna­
čeni brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne klasifikacije. 
Zbog ograničenog prostora ove preglede donosimo u veoma skraćenom obliku Međutim, 
skrećemo pozornost čitateljima i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzećima i 
osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobičajenim cijenama prijevode ili foto­

kopije svih članaka koie smo ovdje prikazali u skraćenom obliku. Za sve :takve narudžbe 
ili obavijesti izvolite se obratiti Uredništvu ča sopisa ili Tehničkom centru za drvo. Zagreb, 
Ul. 8. maja 82. 

630*8 - Erler, K., Knosipe, D . :  
Oplemenjivanje borovine i hrastovi­
ne im1>regniranjem s urea.formalde­
hiclnom smolom. (V,ergi.itung von Ki­
efern- und Elirchenhollz diurch T,ran­
kung mit Harnstofformaldehydharz) 
Holz al!s Roh- und Werkstoff 46 
(1988) , 9, s. 327-329. 

Uzoirai d rva hntsta ,i bora impl'e­
gnii,ranii su u k,o.tLu ·pod pritiskom 
uneafo-rmaMeh:Ldlilom smo1l!om. Na tim 
su uzo11cima zaltim ispiltivane nasrt:a­
le promjene hidmfobnih d rnehanfč­
kiih 1sviojstava lll 1odT110S'U 111Ja nelimpJ.�e­
§nirane uzorke. Hidrnfob1110s,t j<e 1is­
piti vana na obim vrstama drva po­
tapanjem u vodu. Kod bornvine je 
postignuta povećanje čv,rs1oće na sa­
v'.janj,e ,i pritisak. Prema dobive111im 
rezultatima može se za:ključi1ti da 
impregniranj,e cmo,gorJčnog d bjelo­
goričnog drva s u,read'orma'1dehid­
nom smolom p11edSJtav;l!ja d}eloitvo­
ran zaštiltni sistem za građeVil1o dr­
vo. 

630*812.7 - Broker, F. W., Sch­
wab, B. : Ispitivanje drva na torziju. 
(TorsiJonspri.ifung ivon Holz) Holz 
als Roih- und We11kstoff 46 (1988) , 
2, s. 47-52. 

Opisana je zamisao i izvedba u­
ređaija za sta�ičko j,spiti:vanje drv­
n'ih stupova na koroZJiju. Na tom u­
ređ,aju o d11eđ,en,i torzi,ont modu'1i od­
stupaju za -8% do + 18% od di­
namičk!i određenih moduJla. Za mj,e­
,renje tor,zionog kuta mora mjerna 
du1jlina bHi manja od duljjne upi­
njanja štapa, kako bi s� izbjegli ru­
bni utjecaj,i. 

Određeni torzioni moduli ,i tor­
zione čvrstoće rpri:kazan'i su ta'belar­
no zajedno s prije objavljenim vri­
jednostima. 

630*824.8 - Dix, B.. Marurtzky, 
R. : Tanin-formaldehidne smole iz · 
ekstrakata kore smreke (Picea abi­
es) i bora (Pinus silvestris). (Tannin­
forma'ldehydharze ,aus den Rinden­
,extr,akten von Fichte (Piioea abies), 
und Kief.er (Pinus silvestri's) . H01lz 
als RJoh- und Werkstoff 46 (1988) , 1 ,  
s .  19-25, 

Ekstrakti i:z kora smreke ,i boni 
dobi',v,enli s vodeniim H'i organs,k!im 
ort;apaliima 'i djelomilčno modifici'rn­
in:i, primijenjeni :su kao veziva i1i 
kao dodaci v,ezivj,ma u drvrnim •ma­
teri,j aJlima. 

Furn!irs'1re ploče, koje su izrađene 
samo s lj,epil!ima od eksrt:r.aikart:a '�o'l·a, 
bez dodatka jedne od si111tert�klih smo­
l!a, .imale su niske čvrstoće. Meha­
ničko-tehnoioška svoj,Sl1Jva p}ooa su 
se međutim znatno po'bo'1jšai1a ako 
su. ekstraiktJ miješani s f.enolnom 
sm011om dH dLizodijanatima. 

Kod hladno,g Hjev,anija bukoV1ih 
el,emenata mOlglo s,e je do 30% fen,ol­
-rezorClin-foirmaldeh1idne smole za­
mijeniti ekstraktima od kora dobi­
ve111i'h s vodenJim iotapalliima, a da 
nlisu bile podbačene m'.inJmaLne v11i­
jednost� za čvrstoću -lijepljenja pre­
ma zaihtijeviima DIN 68 602. 

Nadalj.e su positli<gnute zadovolj,a­
vajuće čvrs•toće furnliirskfo ploča do­
datkom do 60% borovog eks.tr,alkrta 
ili do 80% sm11ek:ovog ekstrakta u 
svojSitvu aktivnih puni1a feno1noj 
srno,U, al'i je 1već dodatak ekstraikta 
od 20% znatno snizJio ČV1rstoću u mo­
krom g,tainju. Šperp'loče v,ezall1e s ne­
modi:eidranim eks,traktlima pokaziva­
le su n1iže čvrstoće. Dodaitk:om fenoI­
nih smo.Ja ili diizocijanait,a kao o­
čviršć,iiva'oa povećale su se znia,t111x:,, 
v,r,i.jedrno,s.ti za čvrntoću i smanjli1o se 
bubrenje. 

630*824.8 - Piizzi, A, Orovan, E., 
Cameron. F. A :  Hladno otvrnjava­
juće tanin-rezorcin-formaldehidno 
ljepilo s malim sadržajem rezorcina. 
(Co1d-set tanll11in-resorcilnol-fornnal­
dehyde adhesJves of lower resorci­
nol contenrt:) Hiolz als Roh- und 
W,erkstoil'f 46 (1388) , 2, s. 67-71. 

Hladno otvirdnjujuće tanin-rezor­
cin-formaldehlidoo lj.epi!lo za građe­
vno drvo s.astav�jeno, je od standard­
ne smj.es,e tanlinsllmg lj,ep;i:ta uz do­
dait,ak od samo 5% ITTezorc1na. 0.sitali 
patl'ebnii 11e2Jorcin pot'icao je dir-elrt­
no iz :ta111irn;ik,o,g ekistrakta. Uspjeh 
j,e posttgin,ut d s drugim smj.esama, 
u kojima j,e čitava pot-rebna koli'či­
na rezorcina po1iicata iz tarnins:kog 
eks,brakta sadržano,g u ljep'ilu. Pot­
rebni oo jo,š daJjnji pokusu s tim 
smj,esama. 

630*829.l - Roux. M. L., Wozni­
,ak, E., M�ller, E. R. ,  BoxaiH, J., 
Bottcher, P., Kropf, F., Seli, J. : Pri­
rodno izlaganje atmosferilijama ra­
zno površinski obrađenih površina 
na pet vrsta drva u četiri evropske 
ispitne stanice. (Naitii111iche Bewiitte­
rung verschii,edener Oberflachen-

-Beschichtungen a'llf fi.irn Holzar.ten 
an vjer europaischen Staindorten). 
HoLz als Roh- 1.md Wer,kstoff 4 
(1988) , 5, s. 165-170. 

Po.s:tojanos,t prema atmos:fie11i1�ij:a­
ma d prL11odno marenj,e ipo,vršinskih 
obrada ispitivano je kroz 24 mjese­
ca IIl'a peit ,raznih vrstai drva - bu- .  
kva, bo,r (bj,eljli:ka) , smreka, dluglazi,ja 
i meranit1i - u čeitfo'.'li ev;11opS1ke is­
pitne stanice. Po,vrš!iMke ob!1ade ,su 
bi11e : /1:ianika Jiaizu11a, deMj:i sloij ,lazu­
re, ,aikri'l!na di,sperzija i konv,encio­
nalni a1lk,idin'i p11emaz. UsprJms vrlo 
razlJi'či:nim klimatsklim uvjetima re­
zulitai!j nakoll1 ,iz1aganj,a atmosferili­
j,ama su se raz'1,ikorva1i v,rlo malo. 
Smr,eka se pokazala kao znatno bo­
ba podlo;ga za ,�emaze nego bukv,a 
i boir (bj1eljliJka) . Dug,1azuja i meranti 
su o,peit bHil mnogo, bo:ljd od smreke. 
Tanke lazur-e su siv,e prli[ilčno jedno­
Lično isprane; 1a2Jure s debljlim slo­
j,em su ranije popucaie, a akrilna 
dii,sper:zJija i a:lJkiidni p11emaz su još 
nakoll1 dvije god�ne dzLaganja a:tmos­
f.eri[djama bi:li neoštećeni. Obje la­
zu:re su u početku lizlag.anja dobro 
š!l:irtile pov,rš1ine od promj,ena vliaž­
nosti, ali su obje na'k:0111 12 mjeseci 
idaiganj,a u V'eliikoj mj,el"i izgubile 
zašrt:itno djelovanje. Zaštita ailm'Hn.im 
d iiSperzij,ama je bi:la nešto boUa. alii 
još uVJij,ek nedov01ljna za vanjske 
gmđevins1ke dlij,elove. 'koj1 mo,raju i ­
mati dobru stabilnost dimernzii ia. 
Najboljima s·u se pokazalii alkidni 
premazi. 

630*862.3 Roffael, E„ Dix. B. : 
Značenje brzorastućih vrsta drva 
kao sirovine za proizvodnju drvnih 
materijala uz uoseban osvrt na dr­
vo topole za ploče iverice. (Zur Be­
deutunig IVlon schnellwi.ichs'igen Bau­
mairten ais Rohmaterlial fi.ir die 
Hol'zwerksit'offhersitellung un,ter be­
sonderer Beri.icks:ichtigung V·On Pap­
pelh'Olz flir Spanplatten) . Hoilz als 
R.oh- nnd Werkstoff 46 (198-8) , 7, ·s .  
242-252. 

U članku je d an kimtak prikaz 
o upot!'ebi i predno�tima plan1taž,n0ig 
drvia to,p01l,e Zla prok1zv;o1dll1Ju 'iver.ka. 
Drvo topo1le se uspješno može J:i je­
piti s uo'bi1čaj,enim .an,org,anskim i 
o,rgan:Skim lj,epilliirna. Neodstrainjena 
ko,r.<i dn·a �" ndražava nega,tiV'Ilo na 
:fšizič'ko-meh anička svoistva ploča, a 
oitpušit,ani,e formaldehida ,j.:,: ploča se 
u 1tom slučaju smanjuje. Zbog re1a-
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tivno nliske gustoće, topofo,vina je 
podesna za pro1ilzvodn:j1u ploča !iv-eri­
ca nliske gustoće i vel:ilke čv,rs;toće. 

U r,adu su pr.i'kazani1 rtakođer re­
zu1tatli jJsp·ttivanja svojsta/Va ploča i­
verlca od  neoljuštene topoiov,ine s 
razHčitih kfon1ova, a venan!ih sa UF­
i PF-•smoJ.ama kao v,eziviima. Kva­
liteta UF-smo1Lama v,eZJanih iver!ica 
s udjelom kore od 25% zadovolja­
va jo•š zahrtjrev,e DIN - normi. !Sito 
tako čv>rstoća s,avijanja i bub;renje u 
deb1jinu PF-smolama veza;n,ih li!Ve­
rlca odgio,vara DIN-normama, jed!i­
n'O je čv,rstoća nakon kuhanja bila 
neznatno 'j,znad tlH i,spod zahtjeva 
DIN - no,rmi. 

630*862.3 - M,arutnky, R., Me­
Mhorn, L., Ro:ttael, E., FLenrtge, A. : 
Postupak ispitivanja drvnih mate­
rijala s malim sadržajem formalde-

NOVE KNJIGE: 

Prof. dr Rudolf SABADI: 

OSNOVE TRGOVACKE TEHNIKE, 
TRGOVACKE POLITIKE I 

MARKETINGA U ŠUMARSTVU I 
DRVNOJ INDUSTRIJI; 

Udžben'ik ; Sv,euoiliste u Zagrebu, 
1988., 1-254 srbr. 

Pos1i,je dugo ;v,r,emena, Z.agreba­
čkio Sveučilište, šumarsk,i :fiaikultet, 
ko1načno dohij,a suv,remen udžbenik 
dz područja trgiovlne drviom d drv­
nim proizvodima, predmeta koji je 
oduvijek bilo među rnajvažni,j11m u o­
brazovanju šums!ki!h u drvnotehno-
1:oškiih 1fu1:ženj-era. Dork su knjdge prof. 
akad. drr A. Ug,r,enov,ića, te skripta 
pmf. dr M. Ma'l"inov,ića bd'le velikiim 
dijelom poovećene tehno}o,gij!i i po­
znav.an,i'u drvnih roba, knj.tga prof. 
dr Sabadi1,i,a ok11eće se, kako i sam 
nasfov v,el!i, trgovačkoj tehniloi, tr­
govačkoj poli1t'i'cii i marketingu u šu­
marstvu i drvnoj tlndusr!Jr.ij'i. Izvrs­
na knj!iJga 1bz to,g po1dručja, ►►T,rgoivi­
na d[·v-etom«, 2. 'izdan,j.e, pnolf. dr Du­
šana Oreščan:ina već j,e poodavno 
rasprodana, pa su u prvom ,redu 
studenrti, ,a zatim i praktičari/, os1talli 
bez p11ij-eko potr,ebne knjJ,ge iz na 
šumarstvo ii drvnu ,industriju ovako 
važn•og područja. 

Knj.ig.a sadr.?li s1Lij,edeća poglavlja :  
1 .  Uvod 
2. Značaj šums,kih fi drvnih p11oiz­

voda u trgov.inli na domaćem i st­
,ranom tržištu 

3. Ekonomi/ka međuna,rodnih odTIJO-
sa 

4. Financiiranje i os'iguranje 
5. Marketi:ng mix 
6. Istraživanje !tržišta 
7. P,mvnli po,r,edak, s1ubj,eM>i d prav-

n1i pos;bo,v:i 
8. Ispoiruka robe kupcu 
Lilter.atum 
Dodatak 

hida prema propisima za opasne tva­
ri. Prikladnost testa u velikoj ispit­
noj komori kao referentne metode. 
(Prlifverfahren ;n,ach Ge:fiahrs,toffver­
ordnung mr formaldehydavme Holz­
weriksto,ffe. Die Prli1irumiumer,such­
ung als He:fierenZJVerfiahren) Hollz als 
Roh- und W,erkstoff 46 (1988) , 7, s. 
253-258. 

Prema zaipadnonjemačkiJm pro,piisi­
ma o opasnim tvarima, ne smiju se 
na .tržištu poj,av;i-ti dcrvni materijali 
kojima bi r.avnOltežna kionc-entracija 
u zraku neke ispiiJtn,e prostorije pr.e­
koračilJia vrii,j,edin!oot od 0,1 ml formal­
dehiida po m3 zraka u iprostori•j i (0,1 
ppm)1. U č1anrku je opisana metoda 
!ispitivanja emisi,j,e formaldehi,da iz 
dirvniih ploča, u koju  j,e uk'ljučen u 
F,r.aunhof.er insti1tut1U prema ETB -
Richtliinlien .izrađen referentnti ispit­
ni prostoc. Osim de:fiini.rani'h utvjeta 

Nia suvremen na=, bag,a�10, s 
mnoštvo Hus1bracija i priimjew, a­
utor objašnjava k;ompUcii,ra:ne poj­
move d kategocij,e uz makroekonom­
ske teoiriiJj,e li ipcYUrt:ike � njihovo r,e­
f1ektiranje na svakodnevnu pr.alksiu. 
Umj,esto dugih .taibefamilh prikaza, 
d�j:agramima i ,adekvaitnilm slika­
ma, kratko i •razumljivo, prikazuje 
se znača•j' šumarstva tl- .prerade drva 
u živ'olbu zemlje 'i narodnom bogat­
stv.u. 

Aumo,r [·zlbjegava, osim u k,r.atkiom 
pniikiazu 1XJ1ba <ilz oviog područj,a. da 
se miješa u područja tehnolo@ij,e i 
tehn1ke. koj a se izučava u nizu pr,e­
dmeta koj'i su sas,tmrni di.o nas,tav­
nog p.ro,g11ama na šumarskom fa­
kUJ1tetu. 

Udžbenik je napisan kratko, u­
gliavnom zbog tog:a, što se autor t i ­
me pr@1ag,ođa·va malenom broju sa-ti 
precl!avanjia, o-stavljenim za taj ,pre­
dmet. Takva ikratkoća ostavlja neke 
probleme neirazrađenlima, aLi ,po,maže 
čiltatelju, da stekne sdsrtematski uV'id 
u malteri;j,u, i time. posveti, lii s-e daLj ­
em proiu·čavanj,u, izbjegne zapadanje 
u autodiidiaktično,st i di1etanti,zam. U 
prikazu pro1b1ema 'b(Hain-čne mvnote­
že, ,gos<podarske poli<tiike, monetarniJh 
problema kojli ,iJz trgiovačke .i: plat­
ne bi1lance protlstj,eču, aUJto,r s veli­
k.im po-znaivanjem rtog područja, u­
smj,erava čLtatelj,a gidje da tr.a:ži ·rje­
šenja, bez dogmatizma i poJi.tikant­
stva. 

Interesantna je na ka:ko lagan, 
razumljiv [ znalački način autm· 
kratko prikazuje neke probleme tr­
govi!IlJe 1i gospodarske poLi<biike, nakon 
čega čii,taitelju 1ostaje g,oitovo sive ja­
sno. Ovakav 1načiJn pr.i!k:aziiv.ainja, ne­
udbiičajen na žalost u nas prj prika­
zu ovog podr,učja, :P,oikazuje da auiur 
zna o čemu se ,radi, zna gdje su pro­
blemi li zna gdje valja tražiti rje­
šenja. Laskave r,ecemJij,e naših emi­
nentnih sifa1učnjaka pr,of. dr Roma-
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temperatur,e, vl!ažnosti zr,a,lm, 'izmje­
ne zraka, traži se za liJspiltilvanj,e u 
proo1:loiru i dovo1ljn:a cirkulaci,ja zra­
ka. Ispfutiv.an je ,također utjecad de­
bljlinre, gus:toće, građe ,r formata is­
piitiv,arrnih uzoiralkla na količilnu oitpuš­
tenog forma'ldehida u uvjetima iis­
piitno1g pms,to:r.a. 

Ustanovljeno je također, da su 
troškovli, utroš-ak mater:ijala .i, vireme­
na kod itih is,p.Jtivanja rt.alko ve1i:k:i 
da ta merboda ne b� bifa pogodna za 
rurti,nska dsp,irtiivanj.a u p,rodukciji 
drvnm materi-j,ala, nirt!i za kionitrolu 
drvnih maiterij:a1a ina 1tirmštu fii kod 
porbrošača. U kojo.i mjeri bJ Perfo� 
ratoc-metoda (DIN EN 120) mogJ.a 
iizvršaviaiti tu funikcijiu za hsp:i,tivanje 
i koilltro-lu drvn!i'h materijala, bilt će 
o itome dječi u j ednom od nared­
nih saopćenja. 

Z. Smolaić-Žerdik 

na Obiraz•a, ,prof. dr Fedor.a Rocca, 
prof. dcr Josii,pa Senečilća i ,prof. dr 
Avde Redžića posebna su preporu­
ka 0V10m .izvrsnom ud'žbeillitku, koj i  
ć-e, nad.amo se, u praksi naći Imri­
snu primjenu. 

Prof. dr Marijan Br,ežnj:alk: 

Mihevc, V. :  

KONTROLNE METODE LEPLJE­
N JA IN POVRŠINSKE OBDELAVE 

LESA. 
Ljublj1ana 1987. 

Udžben!ik sadrži 179 sitran.ica for­
mata 16,5 X 23,5 cm. Izdavač je 
VDO BIOTEHNIŠKA FAKULTETA 
Ljubilj,ana, VTOZD za lesarstvo. Oi­
jen;a : 7 .500 ddinar.a. 

Priimjena ljeli,pa 'i materj,jala za 
površins<Jcu olbr,adu u ,p.r.otzvodnj,i 
namještaja i drugih pr,oiizV'Oda 10d 
drva šl:111oka je i v>rlo ,raznoilii!k.a. 

Razvoj d1iVne undustrlj,e d kemij­
s,ke lindust11ije uzaj,amno su utjecal:i 
jedan na dcrugi, pa je drvna 'incl!u­
strilj1a vezano uz tehnologidju li, osobi­
ne go1tovih proizvoda tražila materi­
jale novih sviojs,tava. K,em'ijsk,a in­
dustrija nastojala je ,te zahtjeve na­
do1V1oljli,ti svoj1im novlim proizv>odima 
li li,sitovir-emeno j,e \Sama ·razvlilj1alia norve 
proitzvode koj.i su omoguć�li nove 
tehnologije iilii ·os:i:guraLi neke nove 
osobine p].'oliz,vodima drvne :indus­
t·rije. Uzmu H s,e u obzir jnš •i pro­
mj,ene <izazvane modnim tren.doivi­
ma, vid'l,j'ivo j,e da je broj linovaC'i­
ja neiscxpan. 

Novi mater.ij,al1i, nove tehnologije 
traže viiše kont11ole ulaznih pa:rame­
<1:Ja,r,a, bolje skLadi-štenj•e, točnij,u pri­
pr,emu i pr,ecinnij,e vođenj,e tehnofo- · 
gij,e. Empinj,j,ska 1kioilltmia, subjek­
:fivne i okularne ocjene nisu dovoilj­
ne za vođe.nje postupaka lijeplj,enja 
i površinske obrade i ocj,enu posti-
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gnute kvafr tebe. Savr,emeni proces.i 
mogu se viodi.ti samo uz pomo ć la­
boratorija s kad11ovima, metodolo­
g;i,jnm :i opr-emom. UpraVIO to podru­
čj,e obriađuje udžbenik ,prof. dr. V. 
M1ihevca. M,aterij,a je pođij,eljena u 
15 poglavlja u kojima se razmatra 
slijede6e : 

1. UVOD : znač-enje foontro1e, prim-
j.ena matema11ič-ko-S!tartisUčki h 
metoda, istraživ,ačkli. mad. 

2 .  VISKOZNOST : fizi,kalne ,osno­
v,e. mjerenj.e vi-sio,zki:teta kapa­
nj,em Ro,ssmannoviom lopati com, 
zračnim mje huri· ćima, kugli ca­
ma koj ,e tonu kroz teku6in'll, ti­
je1i.rna kO'ja tonu kro.z teku ćill1u, 
i-stjeca,nj,em 'iz čaša ;i •rotadi:jskim 
Visklozdmetr,ima. 

3. KISELOST ILI LUŽNATOST 
KAPLJEVINA pH v.rij,ed-

no,st : fi.zilka-lno-kemij,ske -osno,ve, 
pH vri jednosrti. nekilh vrs,ta dr­
va, me,bode mjemenj,a 1akmusio­
v,im i :indli1kaitor pap!iri-ma i pH­
-metro,m. 

4. DEBLJINA NANOSA I DEB­
LJINA STVRDNUTOG FILMA : 
važnost debljdne nanosa. mj,ere­
nj,e nanosa kotač:i6em i češljem, 
te filma po Rossman nu i zare­
z' vanj,em. 

5. TOK OTVRĐIVANJA: z načajne 
Jlaze torka otvdnjiiv.anj,a, empi,r,iij­
ke metode, metode s utezima. 
metode oGtavljanja traga na plo­
či koja &e konrbinui-m no pom!iče, 
te metoda po Drageu. 

6. KOLIČINA SUHE TVARI : zna­
čenje lmLi,či ne suhe tvari , mebn­
de po JUS-u i DIN-s'ta nda,rdi ­
ma. 

7. ADHEZIJA : posebno se tretim­
ju područja ljepila i premazi. 
•P,11ikazan,e ·su eprurve'te za l'1sp1i<tiL­
vanj,e ljepifa pr,ema JUS li DIN 
s•tandard1i,ma na s mkanj-e . r+,e e­
pruvete za i,spitivanj,e lij,eplje­
nj,a čeln'h presjeka. Zia pr,emaze 
prii•kazana je metoda kr'.ižnih za­
reza, metoda s pri J1i jepljeru0n 
valičićem. te metoda na limu 
po Fl.tii chsenu. 

8. TVRDOĆA : 
- metode s gr,ebarnjem povrs· ­
ne kojc1, se i ,s•pirtuje (,empirij,ska 
metoda P•'J Petersu. grebanje o-
1 ,.,vkom. po Er.i chsenu. p'.) Cl�­
ma-nu. po .JUS-u) : 
- MerlJnde s wti1skivanj,em 'hi jel1J. 
u n0viršinu (no B1 1ch-olzu\ : 
- Metode s pr'iguš1ivanjem ni:i­
hanic1  (no Swardu, po Konigu, 
po Perso?Ju. no M :3) . 

9. RT . A c;TIČNOST : empiri i�ka me­
toda po P.et ,ers1u. s1arvijanjem l-i­
ma nko v-a-l ič' ća. odn(),�n•o ·s•ho­
š ca i rastez.1njem s1-orbodn:ih Hl­
mnva 

1 0. OTPORNOST PREMA TTDAR­
CU · me!Jod-'l. oad,,:injem kug,li c-e 
na k0tso nnl,~cien uzocrak •i me­
t0cla no .TTJS-11  

11.  OTPORNOST NA HABANJE : 
metode gdje se habanje vrši 
brrU1SnJim papf,rima, metode s bru­
sn'im hlj,e1irna i metode s pada­
jućim abrazirvom. 
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12. OTPORNOST PREMA TOPLINI 
I PROMJENAMA TEMPERA­
TURE: me bode o,tpornosti pre­
ma zagrijanim tijelima, -otpor­
nost pr,ema zapalj-enju i COLD­
-CHECK--t es t. 

13. OTPORNOST PREMA TEKUĆI­
NAMA: metode po s,tandardima 
DIN i JUS. 

14. SJAJ : metode s mjerenj-em ko--
1,· ,čine reflektira ne svjetlosti, te 
metode s odrazom p1,edmeta na 
laki.ranoj površini. 

15. STARENJE : starenje ljepila j 
s tarenj,e premaza. 

Na kraju udžben' ka na:laz•i se po­
p;s liiterarture. 

Udžb enik pmf. dr. V. M"i hevca 
važan j.e pr·,1og naporima na pobo-lj­
š,anju suv,remene tehnolrogij-e -i po­
v-rši:nske ob-1�ade. te kval' i tete goto­
vih pro-izvoda. Kao takav može ko-
1�i sno posluhti u pro cesu obraz'Jva­
nja kadrova za drvnu �ndus•',n' ju. t2 
ka,o pripomo ć s tručnjacima u prak­
s'i . po,sebno onim koj'i s-e bav-e pro­
blemima lijepljenja i površ'll1ske O· 
brade. 

Prof. dr. Boir,iS Ljulj-ka 

,REŽIMI UMJETNOG SUŠENJA« 

FPL - Ma<lison, Visccmsin, 1988. 

Laboriab0t1:ij za li1srpli;tiv3Jll1j,e šum­
sfoi h prorizvoda ,u M.adiisonu, Wis con­
sin, uprav-o j·e objavio -i,zvj,eštaj. ko­
j'i sadrži metode sušenja za više od 
500 vrsta drva :i,z umjer enih ,i tl0op­
ski h područja. Režtimi umj-etnog su­
šen,j,a za komer cijralne vrsite drva iz 
umjerenlih i tro,p�1ld- h 1predj-ela ,utvr­
đuju .i ,osuvremenj-uju metode •s-uše­
nja 1iz mncg,i h  iLZvo-ra, ,olakšav,a n j-i­
hovo pronalaženj,e i čini 'ih pr-i.Jda­

d ni-m za upotrebu. 
Z.a sv,aiku ·v-rstm :i,spi,ta,n j,e komp-

1-et.an •režii·m. umjesto da se navede 
s•amo u obliku ko-da (111a pr. T 2-D4) , 
lmo šr\o j·e to učiinjeno u nelmli'ko 
p,r-ijrašnji h pulbl�kaci,j,a. Por-ed toga. 
•r-ev,id1t11an1i :s•u nekit režimli: zia zapadno. 
ameničke li kanadslk,e v;rabe mekog dr­
va, ,te za .ameri-čki južni borr. Ovi r-e­
žl'mli ·sadrže pr,epo,r,u:ke ko:j,e j,e p1�ed­
ložio ameri' čki Odj,el za 1;iolj1op11tv,11e­
du SAD u puMikac,i,jli 'bmj 188 »P,1ii­
ručn1i!k za upriavljanj,e pCJ1gonima zia 
umj,e:·no s·ušenje«. Uk'ljuouj,e taJkođer 
i predložene tabeJ.e v,hsaki h mempera­
tura (iznad 212° F), za suš,enj,e me­
kog ' tvrdog drva. U izvj,ešf.aju su 
sudjelov.al:i R. Sidney Boone. iz La­
b~1rano1•i .i:a za ·�sp,1tiv,anj,e šumski h 
p,r,7i\zvod:a. Char1es J. K,o,zl-i k, s Ore­
gonskog državnog sv,euči,Urš,ta. Paul 
.J. Bcf •s . D.ržiavno k pi'iva-tno šumar­
stvio i Elui;1ene W-eng, ert, s Te hrnič-ko,g 
sv-eučili-!:,+a u Vi1rginiji 

Režimi umjetnog snšenja 

Ziamišljen;a kao pri;ruon:ik za 1,a­
dni•ke pri umj ,etnom sušenju, ova 

publ!ikacij,a uključuje ,rezime umjet­
no,g suš enja, za neko-Liko debljina, za 
v:1še od 500 vrnt.a drvia iz umj erenih 
i trops ki h predjela, a zia mnoge v-r­
s,te ,i režime za s•pe cijra!lizkane pro­
izv,ode od drva, kao Š'bo su drveni 
četverokutn1 e1emenrti, drvene ručke ,j 
sr:,roviine za 1zradu kundaka. Zbog 
šlto veće trajnosti, ovaj !izvještaj na 
158 srtrani ca, uvezan je u vodoo1tpo1r­
ne ko-ri> ce. 

V-e6ilna režima umjetnog sušenja 
u .izvj,ešrtraju namijenjena je za upo­
tr-ebu kod sušioni ca ziagrij.avanih pa­
rom, uz bri,žlj,;v,o konfa'orl,iranj,e tem­
perature i v1ažnostli. Iskusni ,radni ci 
n,1 suš'ioni cama mogu upotrij-ebilbi o­
vaj  izvj,eštaj kao op ći ,vod:tč, ta1m da 
mijenjaju režime prema ind:v;dua.:1-
nt"m uvj,etima sušenja ,razibikama u 
sv,:ijstvirrna drva. 

D. P .  

Ferdo šulentić, dipl. ing. : 

»NA ŠUMARSKIM I LOVNIM 
STAZAMA« 

Dana 26. X. 1988. u prosrto,rij,ama 
Sumarskog s,aveza u Zagrebu, pro­
moV'iran.a j-e knjiga našeg istaik nutog 
šumarskog struonjaka, dhpl. ing. Fer­
de Sulenti ća : »Na šumarsk,im i rav­
nim s'azama«. 

Sam autor, unatoč viso1kim god ,i­
nama (80 godina) . još uvij ,ek je ve­
omo vitalan i ag'Jan. Pri1čao j ,e o 
dlO'g,ađajima iz djetinjs1tv:a i ml,ados­
t!i, šk0tlo-v,anju uz -rad, pr.v-om ziapo­
sl enju, ,te ljudima koj,i su ga se po­
sebno ,dojml'E. Kao dugo,godišnj:i su­
r.adlllik, nap:s:ao je za »Drvnu ill1du­
s1briju« ti »Sumarski 1irs-t« mnogo za­
paženi h čla naka. Vrr'i j ,ed1110, je spome­
nuti i to da j-e in.g. Sulenti ć zavirš'io 
s•Vioj ,nadnii v;i j.ek kao p11ilnudrui u­
priav,itelj pilane u V-r hrovinama, pri 
čemu je uspio ,tamošnju radnu or­
g,an'za cij,u lizv�s,ti 'iz dosta veliki h 
gubitaka. 

Sažet prifoaz k nji,g,e :  »Na šumar­
skim i 1ovnlm st,azama«, dao j-e di•pl. 
.ing. Oskar Piškori ć, potkrijepivš,i pr'i­
kaz drobro · izabr.a,n,.m ci-1J'l11ima. 

S:tječ-e se nakon sv,ega -doj1am da 
j,e ova knjilg,:i ,svioj-ev,r,stan lmle'rdo­
s -k<Jp ljepo•ta prirrode, razinih vrs'a 
divlj1ači ,  sus,re+a s,a zanimljivim os·o­
b:imci u mzdrobilju od 40 godi-na. Od 
s,us·re+a s po,zna-tim Hč- nmtma, tre­
ba sva-kako izdlvroj,itli sus,r,et s p11ed­
s_iednikom Ti:tom, srtras:tvenim lov­
cem. 

K,ako je .autor proveo mnogo go­
d'ina u Lid, knji1g,a ob!Huj,e ,o,pi,s1ima 
ve ć neSlta']'rh Ličldi h kir.aj•Ql]tkia, poseb­
na s Velebita. 1tčkii h b:Lrti.j1a, irclil:ič­

rni h prizo1m. seoskog žiivota 'i dr. Pi­
s,ana j,e lagan!Lm S1f.i[rom. te će •s-e z;a­
cjj.elo m n og,o č-Lta-ti. Sv'i dogaćtaj'i •i 
liično,•�i 5-strni,ti ,su, pa j-e to ,svoj,e­
VTSltan dokumelllt j-edno.g p:roš1og vre­
mena. lmje tmatoč srv,emu. ne gubi 
na. svojo j  aktualno-sti li zanimljiivo-

D. Petd� 
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630* 7 - Trgovina šumskim pro-
izvodima. Ekonomika 
šumskog transporta 
drvne industrije. 

č o p, B. : šumarstvo d drvna in­
dus,trija u tržišnoj privredi. 

O r e š  č a  n i n, D.: Međunaro­
dno tržište drva, celuloze 
papira u 1987. i izgledi u 
1988. g. 

O r e š  č a n i n, D. : šumarstv-o •i 
drvna 'industrija Jugoslavije 
u 1987. g. 

O r e š č a n i n, D. : Međunaro­
dno tr:hište drveta u 19'88. go­
dini i lizgil,ed'i :oa 1989. godinu. 

T u su n,D. i G u š it: i n, B.: Trži­
šte piljene građe u Austriji u 
1988. 

I 1 i ć, A. : 1988 - godina prospe­
riteta za namještaj u SR Nje­
mačkoj .  

630*810 - Općenito o drvu. Mo­
nografije o pojedinim 
vrstama drva. 

P e t r i ć, B.: Strane vrste drva 
u evr-Jpskoj drvnoj industri­
ji .  
Courbaril (Hymenaea courba­
ril L.) 
Baboen (Virola surinamensis 
Warb.\ 
Pinkadc- (Hylia dolabriformis, 
Bent h.)  
C hampak (Talauma gioi A. 
C hev) 
Lingue (Persea ligue, Nees.) 
Niove (Staudti a stipitata, 
Warb.! 

630"812 - Fizička i mehanička 
svojstva drva. 

I 1 i ć, M. : Utezanje i nadmjera 
jelovi h piljenica. 

K o  1 i n, B. : Urticaj vlage i tem­
perature na pritisnu čvrsto ću 
paralelno s vlakanc,ima. 

P e t  r i ć, B. : Juvenilno drvo u 
re feratima na XVIII kongre­
s1u IUFRO. 

630*822/829 - Prerada drva, pi­
le i piljenje. Bla­
njanje, glodanje, 
bušenje, tokare­
nje, brušenje. 

G o  1 j a, V. i K r a  n j č e c, V.: 
Utjecaj sile prednapinjanj a 
na lateralnu stabilnost lista 
tračne pile. 

š t a m b  u k, M. : Sniženje eks­
tremni h naprezanja u -listu 
tračni h pila regulacijom kuta 
ukrštenosti  kotača. 

Br. 

3- 4, 

1- 2, 

3- 4, 

11-12, 

11-12, 

11-12, 

1- 2,  

3- 4,  

5- 6, 

7- 8, 
9-10, 

11-12, 

9-10, 

7- 8, 

7- 8, 

9-10, 

5- 6, 

Str. 

74- 78. 

11- 18. 

79- 84. 

264-272. 

272. 

273-276. 

19- 20. 

90. 

136-137. 

184. 
234. 

277-278. 

207-215 .  

167-175. 

183. 

223-226. 

109-112. 

T k a 1 e c, S. : Razvoj te hnolog,ije 
brušenja tvrbke Hessemann. 

T k a  1 e c, S. : Te hnologija kroje­
nja ploča rtvrtke Giben. 

T o  se n b e r g e  r, A. : Kompara­
tivna analiza p1"imjene CNC i 
konvencionalne linije za •ob­
radu masivni h elemenata u 
proizvodnj i pročelja za ku­
hinjs1ko po , kućsit:vo. 

630*824.8 - Ljepila i lijepljenje. 

B r n a r  d i  ć, V. : Emis'i.ia slobo­
dnog forma1de h'ida kod kise­
lo-otvrdni uj ući h lakova. 

Đ i p o  r o vi  ć, M. i M i 1 j k o­
v i ć, J. : Upoređenje smicajne 
čvrs1to će lepljene veze urea­
- formalde hida i neki h mine­
ralni h ad hezi,va_ 

S a 1 a h, E. O. : Spoznaje o odre­
c1'ivanju stupnja kontaminaci­
je zraka fiormalde h.tdorn. 

630*829.l - Površinska obrada 
(oplemenjivanje) . 

A s e n d o ,r f, H.: Značenje i pos­
ljedice novi h propisa o 2)ra:ku 
u S. R. Njemačkoj za proiz­
vođ ače •i po1t.rnšače lakova. 

J a  p e 1 j ,  J. i B r n a r d i  ć, V. : 
Površinska obrada »otvoreni h 
pora« lakbojama »C hromo­
va'ks«. 

M r v o š, N. : Ekonomična povr­
šinska obrada ravni h ploča 
V'odo,razrjed!ivlim dilii .akrJln::m 
temeljem nanesenim valjcima 
i jedriim slojem laka nanese­
nim nalijevanjem. 

M r v o š, N. : Pov-ršinska obrada 
mediapan-ploča prnlJiJuretans­
kirn lakbojama. 

R a š i ć, M. : Elektrostatsko nano­
šenj.e 1ako'V,a za -drvo. 

630*83 - Drvna industrija i nje­
ni proizvodi. Upotreba 
drva. 

č o p, B.: šurnarstv,J i drvna in­
dus,trija u tržišnoj privredi. 

O r e š č a n i n, D. : šumars.tvo i 
drvna indus,tri ja Jugoslavije 
u 1987. g. 

P e t  r o v .i ć, S.: SOUR Kombinat 
Belišće - danas 'i sutra. 

K ,i e p  a c h, M. i J e r  š i ć, R.: In­
terbimall - Sasmil. Izazov za 
drvnu industri ju. 

630*832.l - Pilane i blanjaoni­
ce (sirovina, projek­
tiranje, strojevi, 
proizvodnja, trans­
pc, rt, proizvodi). 

A 1 e k s  o v, I. i V u k i  č e v i ć, 
M. : Prilog proučavanju vre­
mena izrade na tračnoj pili 
•trupčari. 

Br. 

1- 2, 

1- 2, 

11-12, 

5- 6, 

9-10, 

3- 4, 

11-12, 

1- 2, 

9-10, 

3- 4, 

11-12, 

3- 4, 

3- 4, 

7- 8, 

9-10, 

9-10, 

S'tr. 

21- 28. 

25- 27. 

247-254. 

134-135. 

227-230. 

65- 73. 

287-288. 

46- 47. 

242-243. 

8·8- 89. 

294-295. 

74- 78. 

79- 84. 

190-192. 

238-240. 

231-233. 
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č o p, B . :  Usav,ršavanje ikaEk!ula­
cija u pruimail.inoj rprerad.i dirva. 

G u š  t 1i n, B . :  Pdlana na drvnom 
sajmu u K·1agenfurtu. Demon­
stracija ,raciona'1n,ih rješenja. 

P r k a, T. : Razvoj pilanske pre­
rade hirasrt:ovine. 

S t a  m b  u lk, M. : Sniženje eks,tr.e­
mnih naprezanja u listu ,tra­
čnih pila regulacijom kuta u­
kršten-osti ko,tača. 

630*832.2 - Tvornice furnira i 
furnirskih ploča. 
Lamelirane grede. 

P e n z a  r, F. : Pro,izvodnja furni­
ra •od bagremovine (Robinia 
pseudoacacia L.) . 

ž a g a ,r, Z. : MOITT.itaižnii s.poj veze 
ugla lamelir.anih drvnih ok<vi­
ra. 

630*833 - Drvo u zgradama i 
građevinskim kons-
trukcijama. 

M a ir k u l li n, B. : Drvena vatro-
otporna dimnonepropusna 

Br. 

5- 6, 

9-10, 
9-10, 

1 1-1'2, 

5- 6, 

3- 4, 

7- 8, 

Str. 

125-128. 

235-237. 
217-222. 
255----'263. 

109-112. 

51- 56. 

159-165. 

vrata. 7- 8, 177-180. 
ž a g a  •r, Z. : M'Olllf!Ja,žrri spoj v,eze 

ugla Iamel'iranih drvnih -QJkvi-
ra. 7- 8,  159-165. 

630*836.l - Pokućstvo i umjet­
na stolarija. 

F i g u ir i ć, M. i G r •l a d i, n o­
v i ć, T. : Koncepcija optimiza­
cije upravljanja proizvodnj,om 
namještaja. 1- 2, 3- 10. 

G r b  a c, I. : Dizajn, konstrukcije 
i kvaliteta. Nov,i ,tr.endovi 'iz 
Skandinavije. 1- 2, 29- 33. 

G r b a c, I. : Krevet - ležaj u 
funkcij i zdraivog spavanja. 5- 6, 1'2·9-133. 

G r b a c,, I. : Novosti kod Lato-
flex.a (Kbln 1988) . 5- 6, 147-148. 

G r b a c, I. i B o g n e r, A. : Me­
đunarodna izlo�ba pokućsltva 
u Londonu 1988. 1 1- 12, 279-281. 

I 1 i ć, A. : Proizvodnja i tržište 
namještaja u SAD. 3- 4, 85- 87. 

I 1 i ć, A. : 1988 - godina prospe­
riteta za namještaj u SR Nje-
ma:čk!oj . 1 1-12, 273-276. 

J e r š i ć, R. : KoleWtivni znak 
kvalitete, jamstvo prestiža na 
,tiržištu. 3- 4, 99-100. 

K n e ž e v i ć, P. : Ambienta '88. 
ili još jedan sajam namješta-
j.a. 5- 6, 138-141. 

L a p a i n e, B. : Tendencije 88-
-89 na Salonu namještaj a u 
Parizu. 3- 4, 91- 93. 

L a p a  i n ,e, B. : SFF '88 Skandi-
navsk,i sajam namještaja. 7- 8, 185-189. 

L a p a i n e, B. : Amb1ie111ta '88 u 
ocjeni ,izlagača. 7- 8, 194-195. 

L j u 1 j k a, B. : Međunarodni sa-
jam namještaja Kbln 1988. 3- 4, 96. 
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T k a  1 e c, S. : Kuhinjski namje­
štaj na međunarodnom sajmu 
Kbln 1988. 

630*839.8 - Industrijski drvni 
otpaci, njihova pre­
rada i upotreba. 

S ,t e v a n  o v i  ć-J a n e  ž i ć, T. i 
B u j a n o v  ,i ć, B. : Hem'ijske 
i anatomske karakteristike i 
mogućnosti koriš.tenja jelovog 
pdlanskog ottpatka za proi'mo­
dnj u hemijsko-mehaničke pul­
pe visokog prinosa. 

630*842 - Postupci za poboljša­
nje otpornosti drva 
prema fizikalnim i 
kemijskim činiocima. 

M a r k u  I i n, B. : Drvena vatiro-
otporna dimnonepropusna 
vrata. 

630*847 - Sušenje drva. 

I I i ć, M. : Utezanje i nadmjera 

Br. Str. 

5- 6, 144-146. 

5- 6, 1 19-123. 

7- 8, 177-180. 

jelovih piljenica. 3-10, 207-215. 

630*861 - Proizvodnja celuloze i 
papira. 

S t e  v a n o v ić-J a n e ž i ć, T. i 
B u j a n o v i  ć, B . :  Hemijske i 
anatomske kar.a]tjj;eris·hlke .i 
mogućnosti korišćenja jelovog 
pilanskog otpatka za proizvo­
dnju hemijsko-mehaničke pu-
lpe visokog prinosa. 5- 6, 119-123. 

630*862.2/3 - Iverice. Vlaknati­
ce. 

I I i ć, A. : ►►Mogućnosit razvoja 
ploča iverica i vlaknatica u 
Jugoslav,iji«. Savjetovanje. 1- 2, 38. 

S a I a h, E. O. : Spoznaje o od­
ređ'irvanju stupnja koilltamina-
cije zraika foirmaldehidom. 3- 4, 65- 73. 

T u s u n, D. : Predstavljen novi 
uređaj za mjerenje formalde-
hida. 1- 2, 23- 24. 

630*945 - Informativna i savje­
todavna služba, doku­
mentacija, publicisti­
ka. Propaganda, od­
goj kadrova, nastava, 
istraživački rad. 

Novi znanstveni radnici 1iz 
oblasti b'iotehničkih znanosti. 
Dr. Saša Pirkmaier. (V. Bru-
či) 1 1-12, 285-286. 

B a đ u n, S. i T u  s u n, D. : Bib­
liografija članaka, prikaza, st­
,ručnih informacija i izvješta­
ja;, objavljenih u »Drvnoj in­
dus'trij i« u godin1i XXXIX 
(1988) , UDK li ODK. 11-12, 299-302. 
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Br. Str. 
B r e ž n j a k, M. : In memoriam, 

prof. dr Ivo Horv.at. 9-10, 205-206. 
H r k a l o v i ć, V. : Ekološka ra-

vnoteža i »umiranje šuma«. 7- 8, 181-182. 
T u  s u n, D. : Drvna indusltrija i 

šumarstvo -prHagođeni tržištu. 1- 2, 35- 38. 
T u  s u n, D. : U pO!Vodu 40. ob­

ljetnice tiskare »A. G. Ma-
toš«. 7- 8, 192-193. 

630''946 - Udruživanje, savezi, 
konferencije, institu­
cije. 

H r  k a  1 o v i  ć, V. : Savjetovanje 
»Provođenje društvene samo­
zašltite, zaštite . od požara i 
ek&pl102iij,a«. 1 1-12, 288. 

P e t -r o v d ć, S. : 35 godina ·rada 
Austrijskog insfi'turt:a i 40 go­
dina Austrijskog društva za 
islmažJivanje dtrva. 1 1-12, 28·3-284. 

658.8 - Organizacija izrade. 
Planiranje izrade. Kon­
trola izrade. 

A l e k s o v, I. i V u k i č e v ,i ć, 
M. : Pri'1og -pro-učavanju vre­
mena �zrade na tračnoj pHi 
trupčari. -

E t t i n g e .r, Z. : Ki:bernetsk;i ob­
lici sfatema upravljanja u pro­
i.wodnji namještaja uz podr­
šku elek•troničkog računala. I 
oblik 

E rt; t ,i n g e r, Z. : Kibernetski ob­
lici sistema upravljanja u pro­
'izvodnji namještaja uz podrš­
ku elektroničkog računala. II. 
oblik 

F i g u r i ć, M. i G ·r 1 a d 1 n o­
v i ć, T. : Koncepcija optimi­
zacije upravljanja proizvod­
njom namještaja. 
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Br. S'tr. 

9-10, 231-233. 

3- 4, 57- 63. 

5- 6, 113-118. 

1- 2, 3- 10. 

St. B. i D. T. 

BIBLIOGRAPHY OF ARTICLES, REVIEWS, TECHNICAL INFORMATION AND REPORTS IN THE 
JOURNAL >►DRVNA INDUSTRIJA« IN THE YEAR XXXIX (1988), UDC AND ODC 

630'.'7 - Marketing of forest pro­
ducts. Economic of fo­
rest transport and the 
wood industries. 

C o p, B. : Forestry and itimber 
indusitry in the market eco­
nomy. 

O r·e š č a n i n, D. : International 
timber, pulp and paper mar­
ket in 1987 and expectations 
for 1988. 

O r e š  č a  n i n, D. : Forestry and 
timber industry in Yugosla­
via in 1987. 

O r e š  č a n i n, D. : Internafional 
itimber mairket in 1988 and ex­
pecita1fons for 1989. 

I 1 i ć, A. : 1988 - A year of pro­
speri ty for furniiture in W. 
Germainy. 

630'''810 - General information 
on woods. Monograp­
hy of individual wo­
od species. 

P e t r i  ć, B. : Foreign timbers in 
european wood dndus,try. 
Courbaril 
Baboen 
Pinlkado 
Champak 
Lingue 
Nliove 

630'''812 - Physical and mecha­
nical wood properties. 

I 1 i ć, M. : Shrinkage and over­
measure of firwood board's. 

K o 'l i n, B. : Effects of moisture 
and · tempera'tuire upon the 

No. 

3- 4, 

1- 2, 

3- 4, 

1 1-12, 

1 1-12, 

1- 2, 
3- 4, 
5- 6, 
7- 8, 
9----'10, 

1 1-12, 

Pages 

74- 78 

1 1- 18 

73- 84 

264-272 

273-276 

19- 20 
90 

136-137 
184 
234 

277-278 

9-10, 207-215 

oompres•siorn st•rength para1el 
to grains of wood. 

630*822/827 - Conversion of wo­
od. Saws and sa­
wing. Planing, 
chiseling, morti­
sing, boring, tur­
ning. 

G o  1 j a, V., K r a n j č e c, V. : In­
fluence of static tensi-on on a 
band saw lateral stabifity. 

š t a m'b u k, M. : Reduotion of 
extreme str,esses on band-saw 
blades th<ro.ugh regula1!ion of 
the cro:ss-a'1ignment angle of 
the pul'leys. 

T o s e n b .e r g e r1 A. : Compara­
-tive analys-is -of appLication of 
CNC and conventional line for 
f:iirm!JizaiJi1on o,f s1o�id parbs liJll 
product1on of :firon1ts for kit­
chen furn!iituTe. 

630'''824.8 - Glues and gluing. 

Đ i p  o r o V ,i ć, M., M i  l j k o  1V i ć, 
J.  : The compariIBOJJ. of 
shear sitrength of glued j-oint 
made by urea-formaldehyde 
and some minerail adhes-ives. 

S a 1 a h, E. O. : Co:gnitions on de­
termination of air contamina­
tion degree by formaldehyde. 

630''829.l - Finishing. 

M r v o š, N. : Finishling the MDF 
bo,ard. 

R a š i ć, M. : Elec,trostaUc varni­
sh'in,g of woo·d. 

No. Pages 

7- 8, 167-175 

9-10, 223-226 

5-6, 109-112 

1 1-12, 247-254 

9-10, 227-230 

3- 4, 65- 73 

3- 4, 88- 89 

1 1-12, 294-295 
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630'''83 - Timber manufacturing· 
industries ancl produ­
cts. Uses of wood as 
such. 

č o p, B.: Forestry and rtimber 
industry in t he mark e't e co­
nomy. 

O r e š  č a  n i n, D. : Forestry and 
timber .industry in Yugoslavia 
'.in 1987. 

6301'832.1 - Sawmills and 1>la­
ning mills. 

A l ek s o v, V., V u k ,i č ev i ć,, 
M.: Contribution to investiga­
tion of ,time required for per­
formance on a ilog band saw. 

P r k a, T. : Development o f  oak­
wood sawmi,llJincg. 

š rt am b u k, M. : Redu ction of 
exrt-reme stresses on band­
-s,aw blades t hrioug h reguLacti� 
on of t he cross-alignment an­
gle o f  t he pulleys. 

630''832.2 - Veneer ancl plywo­
od mills. Laminated 
beams. 

P e n z a  r, F. : Production o.f Jo­
cust veneer (Robinia pseudo­
aca cia L.). 

Z a  g a  r, Z. : A jOcining detail o f  
corner connection of glulam 
portal frames. 

630*833 - Timber in building 
and engineering stru­
ctures. 

M .a r k u  1 i n, B.: Fire-resistanct 
and smoke-:impassable w.ood 
door. 

Z a g a  r, Z. : A joi:ning d et.ail o f  
corner conne ction of gluelam 
portal frames. 

630*836.l - Furniture and cabi­
net making. 

F i g u  r ,i ć, M., G r  l .a d  i n o  v i  ć, 
T.: Conception of oprtimization 
of furniiture manu fa cture con­
trol. 

T o se n b e r g e r, A. : Compar.ati­
ve analysis of application of 
CNC and conventional l:ine 
for f.inalization of solJd parts 

cin production of fronts for 
klitchen fu1rn/L1JUI'e. 

630*839.8 - Industrial waste, its 
processing and uses. 

S t e  v .a n ov� ć - J a  n e  ž i ć, T., 
B u j a n  o v ti ć, B. : C hemioal 
.and anaitorn:i'cal cpwperities and 
po,ssJ.cbi:lity o f  f.trwood saw­
mill resddue utilizati·on for 

No. Pages 

3- 4, 74- 78 

3- 4, 79- 84 

9-10, 231-233 
9-10, 217-222 

11-12, 255-263 

5- 6, 109-112 

3- 4, 51- 56 

7- 8, 159-165 

7- 8, 1 77-180 

7- 8, 159-165 

1- 2, 3- 10 

11-12, 247-254 
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h:j,g h-yield chernime chanioal 
pullps produ ction. 

630*842 - Treatments to impro­
ve the resistance of 
wood to physical and 
chemical agencies. 

M a r k u 1 i n, B. : Fir,e-.resistan,t 
and smoke-impassable wood 
door. 

630*847 - Drying (seasoning). 

I l i ć, M. : S hvinkage and over­
measure of f.irwood boards. 

630*861.l - Pulp and paper ma­
nufacture. 

S t ev a n ov i ć - J .a n -e ž li ć, T., 
B u j a n o v i  ć, B. : C hemical 
and mec hanical pr,opevtic es 
and possib'Htitty o f  f.irwood 
sawmilll residue utilcizaction fo r 
hi ,g h-yiield chemime chani· cal 
pulps produat'ion. 

630*862.2/3 - Particleboards. 
Fiberboards. 

S .a l ,a h, E. O. : Oognitions on de­
termination of airt• conrtam'ina­
tion degree by forma1de hyde. 

630*945 - Aclvisory services, pu-
blicity, propaganda;  
education, training ; 
research. 

B a đ un, S. ,  T u su n, D. : Bibli­
ograp hy o f  arfioles, rev'iews, 
,tec hn:� cal ,in formation and ,re­
ports publis hed lin t he jourlllal 
»Drvna :industrija« in :the 
year XXX<IX (1988), UDC and 
ODC. 

658.5 - Organization of work. 
Planning of processing. 
Control of production. 

A l e ik so lv, I., V u k ,i č e v i ć, 
M.: Cont11ibuctLon ;to anvestiga­
t1on of time requli,r,ed fo,r per­
formanoe on a 110g band saw. 

E t t i  n g -e r, Z.: Cybernetic con­
t1,ol system methods in com­
,purter aided manufa cbure o f  
furnitture. M et hod I. 

E ,t  ,t i n g e r, Z. : Cybernetic con­
trol sySttem methods in com­
puter aided mainufacture o.f 
furniture. Method II. 

F i g ur i ć, M., G ir 1 ad i n o v :i ć, 
T. : Conoeption o f  o,ptimizatiion 
o f  furniture manu:fiacture con­
t rol. 

No. P.ages 

5- 6, 119-123 

7- 8, 177-180 

9-10, 207-215  

5- 6, 113-123 

3- 4, 65- 73 

1 1-12, 299-302 

9-10, 231-233 

3- 4; 57- 63 

5- 6, 113-118 

· 1- 2, 3- 10 

St. B., D. T.  



Sretnu 

uspješnu 

Novu 

1989. godinu 

svoj im suradnicima 

i čitaocima 

ž e l e  

TEHNIČKI CENTAR 

ZA DRVO 

UREDNIŠTVO 

ČASOPISA 

DRVNA INDUSTRIJA 

I S P R A V A K  

U članku V. Golja 'i V. Kiranjčec : »Utjecaj slile 
prednapinjanja n.a latera:lnu sita

lbilnost l!i\sta tračne 
pile«, objavljenom u br. 3-10/1988. časopisa »Drvna 
indiustnija«, pog,rešno je otisnuta na .sibr. 224. relacija 
(11 ) ,  koja ,ispravno glas i : 

( 1 1 )  

Ispričavaju6i se autovu i čitaitelj,ima, mo]i.mo či­
tatelje da uzmu u obzJtr �vaj ispnwak. 

Uredništvo . 

24.-29 . -1 . 89 

NA IZLOŽB I  

STRUČNOG TISKA N A  fytEĐ'UNARODNOM 

SAJMU POKUćSTV.A 

U KOLNU 

24 - 29. siječnja 1989. 

B IT ćE PREDSTAVLJ EN I NAŠ ČASOPIS 

DRVNA INDUSTRIJA 



lJPlJTE AlJTOBIMA 

Prilikom pripreme rukopisa za tisak molimo autore da 

se pridržavaju slijedećeg: 

- Rad treba biti napisan u trećem licu, koncizan 

jasan, te metrološki i terminološki usklađen. 

- Radove treba pisati uz pretpostavku da čitaoci po­

znaju područje o kojem se govori. U uvodu treba iznijeti 

samo što je prijeko potrebno za razumijevanje onoga što 

se opisuje, a u zaključku ono što proizlazi ili se pred­

laže. 

- Tekst rada treba pisati strojem, samo s jedne strane 

papira formata A4 (ostaviti lijevi slobodni rub od naj­

manje 3 cm), s proredom (redak oko 60 slovnih mjesta, 

a stranica oko 30 redaka) , i s povećanim razmakom 

između odlomaka. 

- Opseg teksta može biti najviše do 10 tipkanih stra­

nica. 

U iznimnim slučajevima može Urednički odbor časopisa 

prihvatiti radove i nešto većeg opsega; samo ukoliko sa­

držaj i kvaliteta tu opsežnost zahtijevaju. 

- Naslov rada treba biti kratak i da dovoljno jasno 

izražava sadržaj rada. Uz naslov treba navesti i broj 

UDK (Univerzalna decimalna klasifikacija) , odnosno ODK 

(Oxfords·ka decimalna klasifikacija) . "Ako j e  člana!, 

već tiskan ili se radi o prijevodu, treba u fusnosti (pod­

nožnoj bilješci) naslova navesti kada je i gdje tiskan, 

odnosno s kojeg jezika je preveden i tko ga je preveo 

i eventualno obradio. 

- Fusnote glavnog naslova označavaju se npr. zvjezdicom, 

dok se fusnote u tekstu označavaju redoslijedom arap­

skim brojem kako se pojavljuju, a navode se na dnu 

stranice gdje se spominju. Fusnote u tabelama označava­

ju se malim slovima i navode se odmah iza tabele. 

- Jednadžbe treba pisati jasno, kompaktno i bez mogu­

ćih dvosmislenosti. Za sve upotrijebljene oznake treba 

navesti nazive fizikalnih veličina, dok manje poznate fi­

zikalne veličine treba i pojmovno posebno objasniti. 

- Obvezna je primjena SI (Međunarodnih mjernih jedi­

nica) , kao i međunarodno preporučenih oznaka češće 

upotrebljavanih fizikalnih veličina. Dopušta se još jedino 

primjena Zakonom dopuštenih starih mjernih jedinica. Ako 

se u potpunosti ne primjenjuju veličinske jednadžbe, s 

koherentnim mjernim jedinicama, prijeko je potrebno 

navesti mjerne jedinice fizikalnih veličina. 

- Tabele treba redoslijedno obilježiti brojevima. Tabele 

i dijagrame treba sastaviti 1 opisati tako da budu ra­

zumljivi i bez čitanja teksta. 

- Sve slike (crteže i fotografije) treba priložiti odvojeno 

od teksta, a na poleđini - kod neprozirnih slika (ili 

sa strane kod prozirnih) olovkom napisati broj slike, 

ime autora i skraćeni naslov članka. U tekstu, na mjestu 

gdje bi autor želio da se slika uvrsti u slog, treba na­

vesti samo redni broj slike (arapskim brojem) . Slike 

trebaju biti veće nego što će biti na klišejima (najpo­

godniji je omjer 2 :  1). 

- Crteže .i dijagrame treba uredno nacrtati i izvući tu­

šem na bijelom crtaćem papiru ili pauspapiru (širina 

najdeblje crte, za spomenuti najpogodniji omjer, treba 

biti 0,5 mm, a ostale širine crta 0,3 mm za crtkane i 

0,2 mm za pomoćne crte) . Najveći format crteža može 

biti 34 X 50 cm. Sav tekst i brojke (kote) trebaju biti 

upisani s uspravnim slovima, a oznake fizikalnih veličina 

kosim, vodeći računa o smanjenju slike (za navedeni naj­

povoljniji omjer 2 : 1 to su slova od 3 mm). Ukoliko 

autor nema mogućnosti za takav opis, neka upiše sve 

mekom olovkom, a Uredništvo će to učiniti tušem. Fo­

tografije treba da su jasne i kontrastne. 

- Odvojeno treba priložiti i kratak sadržaj članka (saže­

tak) na hrvatskom i engleskom (ili njemačkom) jeziku, 

iz kojeg se razabire svrha rada, važniji podaci i zaklju­

čak. Sažetak može imati najviše 500 slovnih mjesta {tlo 

10 redova sa 50 slovnih mjesta) i ne treba sadržavati 

jednadžbe ni bibliografiju. 

- Radi kategorizacije članaka po kvaliteti, treba priložiti 

kratak opis »u čemu se sastoji originalnost članka« s 

kojim će se trebati suglasiti i recenzent. 

- Obvezno je navesti literaturu, koja treba da je selek­

tivna, osim ako se radi o pregledu literature. Literaturu 

treba svrstati abecednim redom. Kao primjer navođenja 

literature za knjige i časopise bio bi: 

[!] KRPAN, J.: Sušenje i parenje drva. šumarski fakultet 

Sveučilišta u Zagrebu, Zagreb 1965. 

[2] ClžMEšIJA, I.: Taljiva ljepila u drvnoj industriji .  

DRVNA INDUSTRIJA, 28 (1977) 5-6, 145-147. 

(Redoslijedni broj literature u uglatoj zagradi, prezime 

autora i inicijali imena, naziv članka, naziv časopisa, 

godina izlaženja (godište izdanja), broj časopisa, te stra­

nice od . . . do . . .  ) .  

- Treba navesti podatke o autoru (autorima): pored pu­

nog imena i prezimena navesti zvanje i akademske titule 

(npr. prof., dr, mr, dipl. inž.,  dipl. tehn., itd.), osnovne 

elemente za bibliografsku karticu (ključne riječi iz rada, 

službenu adresu), broj žiro-računa autora s adresom 

i općinom stanovanja. 

- Samo potpuno završene i kompletne radove (tekst u 

dva primjerka) slati na adresu Uredništva. 

- Primljeni rad Uredništvo dostavlja recenzentu odgova­

rajućeg područja na mišljenje. Nekompletni radovi, te 

radovi koji zahtijevaju veće preinake (skraćenje ili na­

dopune), vraća t će se autorima. 

- Ukoliko primljeni rad nije usklađen s ovim Uputama, 

svi troškovi usklađivanja ići će na trošak autora. 

- Prihvaćeni i objavljeni radovi se honoriraju. Ukoliko 

autor želi separate, može ih naručiti prilikom dostave 

rukopisa uz posebnu naplatu. 

- Molimo autore (kao i urednike rubrika) da u roku 

od dva tjedna po izlasku časopisa iz tiska dostave Ured­

ništvu hitnije tiskarske pogreške koje su se potkrale, 

kako bi se objavili ispravci u slijedećem broju. 

UREDNišTVO 



SLOV'ENIJALES 

PROIZVODI MO :  
Numerički upravljane glodal ice, 
kružne pi le, podstolne i nadstolne glodalice, 
čeparice, buši l ice, brusi l ice 
i kombini rane strojeve 

DO 
NASTRO LJUBLJANA 

T ovamo strojev 
in na prav p. o. 

61 1 1 1  Ljubljana 
Gerbičeva 1 01 
poštni predal: 61 
telefon : (061 ) 264 061 
telegram : nastro ljubljana 
telex: 31 497 nastro yu 
fax: 061 /264-1 70 

S R E T N O U 1 9 8 9  ! 
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/ \ 

7 
radna organizacija za vanjsku i unutrašnju trgovinu drvom, drvnim proizvodima i papirom n. sol. o. 

z A G R  E B / 41 001 , Marulićev trg 18, pp 1008 - telefon :  041 444 01 1 - telex: 21 307, 21 591 

R A D N A  Z A J E D N I C A Z A  J E D N I  Č K E S L U Ž B E  ZAGREB/41000, Mažuranićev trg 1 1  te/efon: 041 447 712 

ZAGREB/4 1000, Marulićev trg 18, pp 1008 
OOUR V A N J S K A T R G O V I N A  I I N Ž E N J E R I N G telefon: 041 444 01 1 , 444 1 15, 444 1 1 7  

OOUR T U Z E M N A T R G O V I N A 

OOUR T U Z E M N A T R G O V I N A S O L I D A R N O S T 

OOUR U N U T R A Š N J A T R G O V I N A B E O G R A D 

OOUR P O G R A N I Č N I P R O M E T 

VLASTITE FIRME I PREDSTAVNIŠTVA U INOZEMSTVU 

te/ex: 21 307 21 591 2 1  701 

ZAGREB/4 1000, Ulica B. Adžije 1 1 , pp 142 
telefon: 041 415 622, 415  687, 415 234, 415  043 

te/ex: 21  865 

RIJEKN51000, Sarajevska ulica 1 1  
telefon: 051 22 129 22 9 1 7  

BEOGRAD/1 1000, Bulevar Revolucije 1 74 
telefon: 01 1 438 409 

UMAG/52394, Obala Maršala Tita bb 
telefon: 053 51 5 1 1  l 

te/ex: 25 016  

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Ine. D .  C. FURNITURE 102 00 Foster ave. Brooklyn N. Y. 1 1236 USA 
phone: 718 438 3700 te/ex: 224523 EUROPEAN 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Ine. D. C. FURNITURE 1930 Via Arado Compton Ga. 90220 USA phone: 213 605 0060 te/ex: 3466966 

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Ine. D. C. FURNITURE 1 1264 S. Corliss ave. Chicago ll/ 60828 USA phone: 312 246 1250 

OMNICO G. m. b. H. 83 Landshut Watzmannstrasse 65 West Germany telephone: 871 61055 te/ex: 058385 

OMNICO G. m. b. H. 4936 Augustdorf Pivitzheiderstrasse 2 West Germany telephone: 05237 5909 te/ex: OMNIC 935641 

EXHOL B. V. 1075 A/ Amsterdam Z Oranje Nassau/aan 65 -Holland (Belgium) telephone: 020 71 7076 te/ex: 15120 

OMNICO ITALIANA s. r. 20122 Milana via Unione 2 ltaly te/ephone: 874 986 861 086 

OMNICO ITALIANA s. r. 33100 Udine via Gorghi 15/11 ltaly telephone: 0433 207828 

EXPORTDRVO 36 Bou/. de Picpus 75012 Paris France telephone: 3451818 te/ex: 210745 

EXPORTDRVO S - 103 62 Stockholm Drottninggatan 80 4 tr. POB 3146 Sweden telephone: 08 7900983 te/ex: EXDRVO 13380 

EXPORTDRVO London SW 19 1 QE 89A The Broadway WifT)bledon United Kingdom telephone: 0 1  542 51 1 te/ex: 928389 

EXPORTDRVO ASTRA Moscow Kutuzovskij pr. dom 13kvartira 10- 13 USSR telephone: 243 04 52243 04 74 telex: 414 496 4 14 498 

Mr. DRAGUTIN MARAS POB 6530 Sharjah UAE Dubai telepl �one: 283 602 te/ex: ARROW 22485 

INTEREXPORT 16 Sherif Cairo Egypat telephone: 754 255 754 086 te/ex: 920 1 7  YUFIN UN CAIRO Alexandria telephone: 809 321 

ABU SHAABAN FURNITURE Yugoslavian furniture centre Marwan EM Pobox 65300 Emirates .. 
* 40, GOD I NA * 1 g88 - * 
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