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Komparativna analiza primjene CNC i
konvencionalne linije za obradu masivnih elemenata

u proizvodnji procelja za kuhinjsko pokuéstvo

COMPARATIVE ANALYSIS OF APPLICATION OF CNC AND CONVENTIONAL LINE FOR
FINALIZATION OF SOLID WOOD PARTS IN PRODUCTION OF FRONTS FOR KITCHEN

FURNITURE

Antun Tosenberger, dipl ing.
RO »Mobilia« Osijek

Primljeno: 15. srpnja 1988.
Prihvaéeno: 28. kolovoza 1388.
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Prethodno priopcéenje

Sazetak

U radu je na konkretnom primjeru obrade
elemenata od masiva za procelje kuhinjskog po-
kuéstva istrazena granicna ‘veli¢ina serije s iz-
jednacenim ‘tro§kovima obrade po jedinici pro-
izvoda na numeri¢ki podesivoj liniji i konven-
cionalnoj liniji. Nadalje je istrazen utjecaj stru-
kture proizvodnog programa, visine investicij-
skog ulaganja u opremu, rezervne dijelove i a-
late, te potrebno vrijeme izrade na obje vari-
jante izvedbe strojne opreme. Iz dobivenih re-
zultata moze se za odredenu veli¢inu narudzbe
jednog modela procCelja odrediti grani¢na ve-
licina serije s izjednaCenim troSkovima izrade
na rucno ili rac¢unalom podesivoj strojnoj li-
niji.

U radu je utvrdeno da za konkretni primjer
odredena strojna lin'ja ima svoje opravdanje,
medutim, nabavi sliéne opreme mora se oprez-
no pristupiti. jer nabava suviSne elekitronike
znatno poskupljuje investiciju i pomice granice
tro§kova izrade u korist konvencionalne opreme.
Sli¢ni negativni efekti nastaju, ako se racunalom
podesiva linija koristi na klasi¢an nacin, tj. kao
konvencionalna linija.

Kljuctne rijeci: Racunalom podesiva i
konvencionalna linija za obradu masivnog drva
u pro‘zvodnji procelja kuhinjskog pokuéstva —
vremena izrade — troSkowi izrade.

Summary

In the article, on a concrete example of fi-
nalization of paris from solid wood for kitchen
furniture fronts, a marginal volume of series
has been investigaied with equalized costs of
finalization per product unit on a numerically
adjustable line and conventional line. Funther-
more, the effect of production program struc-
ture, the amount of investments in equipment,
spare parts and itools and the time required on
both performance variants of machine equip-
ment has been examined. From the results ob-
tained, it can be defermined a marginal volume
of series for the ordered volume of one model of
fronts with equalized costs of manufacture on
by hand or by computer adjustable machine line.

It has been established in :ithe study that for
a concrete example determined machine line
has its justifiability, however, purchasing of si-
milar equipment should be carefully considered,
since the purchase of excessive electronic equip-
ment raise the cost of investment and moves the
cost limits of manufacture in favour of conven-
tional equipment. Similar negative effecis grow
out from computer adjustable line if used in
classic manner, ii.e. a convendional line.

Key words : computer adjustable and con-
ventional line for finalization of solid wood in
production of Kkitchen furniture fronts — time
of manufaciure — manufacturing costs (A. M)

1. UVOD I PROBLEMATIKA RADA

U jednoj tvornici kuhinjskog namjestaja prislo
se projektiranju i izgradnji novog pogona za pro-
izvodnju procelja od masivnog drva tvrdih listaca.
Projektnim zadatkom ograni¢en je obujam proiz-
vodnje na 500.000 procelja godisnje, dijelom za po-
trebe vlastite proizvodnje kuhinjskog pokuéstva,
a dijelom za domace i inozemne narucdioce. Kad
su analizirane potrebe potencijalnih kupaca, zak-
ljuceno je da tehnolo§ka oprema novog pogona
treba omoguditi organiziranje proizvodnje u rela-

tivno malim serijama. Konstrukecijski oblik ili mo-
del procelja definiran je unutrasnjim i vanjskim
profilom okvira ili prednjaka ladice, vanjskim pro-
filom uklade, te najée$ce krivinom gornjeg dijela
uklade i gornje okvirnice. Unutar istog modela po-
javljuje se do trideset procelja razli¢itih po duzini
i §irini. Za veéinu predstavnika proizvodnog prog-
rama izabrana je konstrukcija medusobnog spaja-
nja na utor i pero tzv. profil i poluprofil.
Analizom predstavnika utvrdene su slijedece
kljuéne faze tehnoloSkog procesa u kojima je po-
trebno, izborom strojne opreme, postiéi veliku flek-
sibilnost 1 brzinu protoka kroz proizvodnju:
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A — obrada elemenata za okvire na ¢istu mjeru
i konacni oblik,

B — obrada elemenata uklade na ¢istu mjeru i
konacan oblik i
C — obrada cijelog procelja na konaénu duZinu,

$irinu i oblik vanjskog ruba.

Za navedene faze obrade predvidena je i na-
bavljena suvremena tehnolo§ka oprema numericki
upravljana (NC — Numerical Control), numerick
upravljana i podesiva otvorenim i zatvorenim re-
gulacijskim krugom s elektroni¢kim racunalom
(CNC — Computer Numerical Control). Izbor od-
govarajuceg upravljackog sistema izvrsen je u skla-
du s tehnoloskim operacijama koje promatrani
stroj treba obaviti.

Tehnoloske faze B i C rjesavane su do sada u
drvno-industrijskoj praksi veé¢ udomacéenim CNC-
-nadstolnim glodalicama i dvostranim protoénim
kombiniranim strojevima za profiliranje rubova i
strojevima za bruSenje profila, dok se za faze A
postavilo pitanje alternative ru¢no ili radunal-
podesive linije koja sadrzi ¢etverostranu blanjalicu
i dvostrani profiler. U konkretnom slucaju izabra-
no je rjeSenje s racunalom podesivom strojnom
opremom, jer se smatralo da ova tehnoloska faza
diktira zaposlenost cijele proizvodnje.”

Pustanjem u rad racunalom podesive linije stvo-
reni su uvjeti za potvrdu pretpostavki i utvrdiva-
nje granicne velic¢ine serije s troskovima izrade po
jedinici proizvoda za dvije varijante, za procelja
izradena na rucno podesivoj i rac¢unalom podesi-
voj liniji.

Sliéno istraZivanje na primjeru obrade eleme-
nata za glazbene kutije na nadstolnim glodalicama
objavili su autori P. Parisot i J. Juan [7]. Rezuiltat
njihova rada prikazan je na tablici I i na slici 1,
a utvrdene karakteristike odnosa troskova izrade
jedinice proizvoda na ruéno i radunalom podesivoj
glodalici uzete su za pretpostavljene karakteristike
rezultata ovog istraZivanja.

Iz tablice I. i slike 1. vidljivo je da se serija
glazbenih kutija ispod 500 komada isplati obradi-
vati na CNC-nadstolnim glodalicama, dok se iznad
te veliéine viSe isplate konvencionalne glodalice.

U istrazivanju graniéne veli¢ine serije s izjed-
nacenim troskovima obrade po jedinici proizvoda

USPOREDBA TROSKOVA OBRADE ELEMENATA
GLAZBENIH KUTIJA PREMA VELICINI SERIJE
(U FFr) Tablica I.

COMPARISON CF COSTS OF FINALIZATION OF
MUSIC BOX PARTS AGAINST THE VOLUME OF
SERIES (IN FFr) Table I

Broj komada
u seriji 10 100 500 1000

Strojna oprema

NC stroj | 1,08 1,08 1,08 1,08

Konvencionalni stroj | 2, 06 1,15 1,06 1,05

Legenda:

Konvencionalni stroj
———————— NC stroj

trogkovi otrade po komadu

s s i s (i L, T JU

Sa0 velidina serije

Slika 1 — Graficki prikaz odnosa troskova obrade elemenata
glazbenih kutija prema veli€ini serije

Fig. 1 — Graphic representation of relation of finalization of
music box parts to the series volume

izradene na CNC, odnosno konvencionalnoj liniji,
a zbog karaktera utjecajnih faktora, razmotrene su
varijable prosjeéne veli¢ine narudZzbe jednog mo-
dela i veli¢ine serije istog modela. Utjecaj strojne
linije na protok kroz proizvodnju nije detaljno raz-
matran, jer ga je vrlo teSko izdvojiti iz cjeline
ostalog dijela tehnolo$kog procesa, $to moze biti
predmetom nastavka istrazivanja.

2.0. METODA PROVOBENJA ANALIZE

Zbog veteg broja utjecajnih faktora koji su i-
denti¢ni u obje izvedbe strojne opreme, te zbog
otezane mogucénosti prikupljanja velikog broja de-
taljnih podataka, te stalne promjene vrijednosti
valute, prihvaéen je nacin utvrdivanja trosSkova o-
brade relativnim pokazateljima. Ovim pristupom
utvrdivanju i iskazivanju rezultata analize ne na-
rusavaju se karakteristike i medusobni odnosi us-
poredivanja podataka.

Izabrani utjecajni faktori na utvrdivanje rezul-
tata istrazivanja su predstavnici proizvodnog pro-
grama, tj. utvrden konstrukcijski oblik, strojna o-
prema, alati i struktura vremena karakteristi¢nih
faza obrade u obje varijante izvedbe. Metoda rada
obuhvaca izbor predstavnika proizvodnog progra-
ma analizom asortimana [9].

2.1. Reprezentanti proizvodnog programa

Za projektiranje i izbor strojne opreme izvrse-
na je detaljna analiza buduceg proizvodnog prog-
rama i odabran je reprezentantni model. U ovoj
analizi uzet je kao predstavnik jedan konkretni
model iz izvoznog programa koji ima najveéi ko-
licinski i vrijednosni udio. U tablici II. iskazana je
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PREGLED ASORTIMANA PROCELJA KUHINJSKOG
POKUCSTVA PREMA KCJEM SU IZDVOJENI
PREDSTAVNICI IZNESENI NA SLICI 2.

Tablica II.

SCHEDULE OF A RANGE OF KITCHEN FURNITURE
FRONTS OUT OF WHICH REPRESENTATIVES IN
THE FIG. 2 HAVE BEEN SELECTED

SPECIFIKACIJA SASTAVNIH DIJELOVA OKVIRA ZA
VRATA I PREDNJAKA LADICA ZA JEDNOMJESEC-
NU NARUDZBU Tablica III.

SPECIFICATICN OF COMPONENTS OF DOOR FRA-
MES AND DRAWER FRONTS FOR ONE-MONTH OR-

DER Table III
Red. . . Cista mjera (mm) Mjeseéna |
brei Naziyidilela duz. | &ir. | deblj. | kol.(kem) |
(n (1) (3)
o GCornja okvirnica |
vrata 193 102 20 608 |
28 " 293 102 20 650 I
3k J 393 102 20 1.633 I
u. J 493 102, 20 992
o). Conja okvirnica I
vrata 193 70 20 608 |
6 l 293 70 20 650 |
7 " 393 70 20 1.633 |
8 " 493 70 20 992 |
9 Okvirnica vrata L i D 550 70 20 50 |
10 " 570 70 20 3.422 ‘
1 " 715 70 20 3.882
12 " 895 70 20 218
13 . 1.245 70 20 184
14. Prednji dio ladice 597 15 20 25
15 " 297 140 20 i33
16. " 397 140 20 250
17. . 497 140 20 500
18. N 597 140 20 367 |

Table I
Dimenzije Kolidina
ploc¢astih obradaka
u mm za 6 mj. za 1 mj.
570 x 297 1.400 233
570 x 397 1.500 259
570 x 497 3.500 583
570 x 597 3.000 500
715 x 297 2.150 358
715 x 397 2.300 383
715 x 497 4.500 750
‘é 715 x 597 1.700 283
E_E 895 x 297 100 17
" 895 x 307 100 17
© 895 x 497 200 33
; 895 x 597 250 42
1285 x 497 3350 50
1245 x 597 250 42
450 x 597 150 25
570 x 497 600 100
§ s 570 x 597 300 50
S S 715 x 497 700 117
715 x 597 300 50
1 597 x 115 159 25
297 x 140 £00 133
S 1 397 x 140 1.500 250
lgg 497 x 140 3.000 500
Pl '
&7 se7 x 140 2.200 467
Ukupno mjesecéno 5.158%

*
pribklizna vrijednost

Sestomjesetna narudzba s podacima o dimenzijama
i jednomjese¢nom dinmamikom isporuke.

Karakteristiéni detalj vrata i prednjeg dijela
ladice prikazani su na slici 2. Gornja okvirnica
vrata obraduje se na promatranoj liniji u smjeru
vlakanaca samo na pravilnu prizmu, 1ok se ¢elno
izraduje spojni profil s perom. Svi ostali dijelovi
okvira vrata obraduju se s kona¢nim profilom po-
trebnim za spajanje.

Na osnovi konstrukcije dobiveni su potrebni po-
lazni podaci za odredivanje tehnoloskog procesa i
karakteristika strojne opreme, potrebe alata, te a-
nalize potrebnog vremena izrade. Plan proizvodnje
prezentiran je specifikacijom sastavnih dijelova o-
kvira vrata i prednjaka ladica za jednomjeseénu
narudzbu na tablici III.

2.2. Radne skupine i alat

Racdunalom podesive radne skupine za obradu
zahtijevaju upotrebu alata s promjenjivim reznim
ploc¢icama, kako ne bi dolazilo do odstupanja u
dimenzijama obratka nakon brusenja alata, odnos-
no kako se ne bi nakon svakog postavljanja alata
na stroj moralo vrsiti korigiranje programa za veli-
¢inu odbruska, ¢ime bi se izgubile osnovne pred-
nosti podesivosti ra¢unalom odabranog sistema.

Rucno podesiva linija radila je s klasi¢nim a-
latima s fiksno postavljenim o$tricama u slogu a-
lata, jer se nakon svake promjene alata obavljalo
ruéno podesavanje.

Za utvrdivanje troSkova alata u jedinici proiz-
voda primijenjeni su podaci prikazani u tablici IV.
Alati koji su potpuno identi¢ni za obje strojne iz-
vedbe nisu uzeti na razmatranje u ovoj analizi.

U glodalo za plocice broj 1 ulaze: 3 komada
ploCica poz. 7 i 3 kom. ploCica poz. 8; 4 kom.
plocice poz. 9 i 4 kom. ploc¢ica poz. 10. U glodalo
za plocice broj 2 ulaze: 6 komada plodica poz. 4;
3 kom. plodica poz. 5; 3 kom. ploc¢ica poz. 6 i 3
kom. plocica poz. 7, a uz tijelo za ploCice poz. 3
dolazi 3 komada ploé¢ica poz. 11.

Potreban broj alata, odnosno promjenjivih plo-
¢ica, odreden je prema prosjecnoj veli¢ini narudzbe
jednog modela procelja. Pri upotrebi klasi¢nog a-
lata, a radi sigurnosti isporuke serije proizvoda,
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Slika 2 — Detalj vrata i prednjeg dijela ladice predstavnika
proizvodnog programa

Fig. 2 — A detail of a door and a drawer front, represen-
tatives of the production program

te potrebe osStrenja alata u toku izrade serije, pla-
nirana su minimalno dva kompleta alata. Za isti
slucaj obrade kod glodala s plo¢icama nije planira-
no udvostrucenje broja glodala, jer prelazak s mo-
dela na model, kod podesivosti ratunalom, zahtije-
va jednako vrijeme za promjenu alata i podesa-
vanje stroja. Pri izra¢unavanju troskova alata dJi-
narska protuvrijednost uveéana je za 40% radi tro-
Skova carine, transporta i osiguranja.

2.5. Strojna oprema

Pri koncipiranju rac¢unalom podesive linije, ko-
ja se sastoji od Cetverostrane blanjalice — profilir-
ke i dvostranog profilera, postavijen je zadatak da
strojna i programska oprema moraju osigurati au-
tomatski prijelaz s jedne na drugu dimenziju ob-
radaka unutar istog modela. Pri tome je dopuste-
na aktivnost operatera samo u izboru kompjutor-

skog programa. Iz ovako postavljenog zadatka kon-
struirana je linija s rasporedom radnih skupina
kao $to je prikazano na slici 3, sa slijedeé¢im ras-
poredom:

— Prva lijeva glodalica cetverostrane blanjali-
ce-profilirke (oznaka AD na slici 3) ima produzenu
osovinu tako da na nju mogu stati tri glodala rad-
ne visine 25 mm, i to ravno glodalo za obradu
gornje okvirnice, profilno glodalo za obradu donje
okvirnice — glodalo poz. 1. s tablice IV. i profilr
glodalo za izradu uzduznog profila na prednjem
dijelu ladice — glodalo br. 3. s tablice IV. Ovaj
agregat podesiv je rac¢unalom u dvije osi: gore-
-dolje i lijevo-desno.

— Druga desna glodalica ¢etverostrane blanja-
lice-profilirke, oznaka AE na slici 3, ima osovinu za
smjeStaj samo jednog glodala (profilno glodalo za
desni uzduzni profil na prednjem dijelu ladice —
glodalo br. 3 s tablice IV). Ova radna skupina po-
desiva je racunalom samo u jednoj osi: lijevo-
-desno.

— Lijevi i desni par horizontalnih glodalica na
dvostranom profileru, oznaka CG i CM na slici 3,

PREGLED VRIJEDNOSTI I TRAJNOSTI UPOTRIJEB-
LJENIH ALATA Tablica IV.

SCHEDULE OFfF VALUE AND LIFE CF THE TOOLS

USED Table IV
Oblik obradd . - . Vrsta Vrijednost Trajnost alata
N Namjena/dimenzije u mm s = g
vezn o = ¢ N
LR eps aata ISl
Profitiranje uzdui Zice |[fiksne - 1
{ popruéne donje i uzdu- | piocice 785.000 70.000 m )
1 ne okvirnice 10 brusenja
| N
1 tijelo za oA
o 1.207.000 neogranicena
plocice
—— o fiksne 70.000 m}
| Piofiliranje poprijeko todi 903.500 . )
I zice gornje i donje piocice 10 brusenja
2 ohkvirnice
el
“K_o 1.235.000 neogranicena
ploc.
- . . fiksne .
" Profiliranje (prednjaka i 412.000 70.000 m!
3 1 ladice) poprijeko i uz- e 10 brusenja
| duino tielo
1 ) _ 599.600 ncogranicena
za ploc.
z 2,6 x 22 10.000 ml
4 L2 RS e a S cegt plocica 4,000 =
d= 2,5 (debljina) no oltrici
5 E 33.0 x 25,0 plocica 19.500 50.000 m!
B d= 3,0 5 brudenjo
2 U:” 12,0 x 7,4 plocica 2.380 10.000 il
d=1,5 PO ostrici
5 12,0 x 12,0 plocica 2.940 16. 600 Iyﬂ-
d= 1,5 po oitrici
33,0 x 24,5 plocica 19.500 | 50-C00 m!
B d=3,0 5 brusenjo
% 17,3 % 17,3 plocica 8.000 10.000 m!
d= 2,0 po odtrici
i0 Iml 14,0 x 14,0 plocica 2.740 10.000 m!
—\ d= 2,0 po ostrici
50.000 !
Q e300l 46n0 plocica 25.000 )
) d= 3,0 5 brusenja
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Slika 3 — Tlocrtna shema automatske linije: A — d{etverostrana blanjalica — profilirka, B — prijenosni tra¢ni i ugaoni
transporter, C — dvostrani profiler
Fig. 3 — A scheme of automatic line: A — planing and moulding machine for the 4-side woodworking, B — belt and
angle conveyor, C — double moulding machine
predvidene su samo za jedan alat i rac¢unalom po- tp 4 — lizrada i provjera programa za prv-o pode-

desive svaka u jednoj osi: lijevo-desno. Ove glo-
dalice su predvidene za izradu posebnih profila i
ne primjenjuju se pri obradi istrazivanog modzla.

— Dva para glodalica s protusmjernom rota-
cijom na dvostranom profileru, oznaka CN, CS, CU
i CZ na slici 3, s duzinom radne osovine za dva
glodala. Glodalo za izradu protuprofila s ¢ela gor-
nje i donje okvirnice — glodalo br. 2 s tablice IV.
i glodalo za izradu poprec¢nog vanjskog profila pre-
dnjeg dijela ladice — glodalo br. 3 s tablice br. IV.

Sve ove radne skupine podesive su u dvije osi:
gore-dolje i lijevo-desno.

2.4. Vrijeme izrade

Za utvrdivanje vremena i troskova izrade vr-
Sena su snimanja karakteristiénih radnih faza ne-
posredno po instaliranju i pusStanju u rad opisanz
linije. Kako je veé reCeno u toc¢ki 2.3., nabavljena
linija ima samo neke radne skupine podesive ra-
¢unalom, dok su ostale ru¢no podesive. Zahvalju-
juéi toj kombinaciji, na istoj su se liniji mogla sni-
mati vremena operacija obje varijante izvedbe li-
nije, a da se pri tome ne gubi na to¢nosti snim-
ljenih podataka. Snimanjem i obradom podataka
utvrdena su slijedeéa vremena:

tp 1 — promjena alata ili sloga alata na jednoj
radnoj skupini identi¢no je za obje va-
rijante izvedbe linije

tp 2 — rucno podesavanje jedne glave ili prom-
jena razmaka na dvostranom profileru

tp 3 — obrada pokusnog obratka uz kontrolu i fi-
no po:ieSavanje na konvencionalnoj liniji

Sevanje na novom modelu procelja, tj. sta-
janje linije

tp 5 — dovodenje na nultu — polaznu poziciju
ratunalom podesivih agregata prilikom
svakog ukljucéivanja linije. »Tariranje« je
predvideno vrsiti prosjeéno 2 puta u toku
smjene.

tp 6 — podeSavanje linije rat¢unalom bez obzira
na broj osi podeSavanja.

Sva ostala pripremno-zavrsna (tp 7) i dodatna
vremena (td) identi¢na su za obje izvedbe linije i
utvrdena su u prosjeku na 175 min/smjeni. Godi~+
$nji fond radnih sati takoder je identi¢an za obje
linije i iznosi 250 dana. Na tablici V. iznijeta su
prosjetna pripremno-zavr$na i dodatna vremena.

Tablica V.

Table V

Struktura o 1 B 2 o 3 to 4 tp 5 6 It d

vremena P P P P R tp ZHAS
Prosje¢no

A 4,70 8,66 5,12 120,0 3,58 1,69 175,0
min.

U obje varijante uzet je za utvrdivanje wrosko-
va izrade bruto osobni dohodak jednog glavnog i
jednog pomocénog radnika, uveéan faktorom 6,3837.
Amortizacija nije obuhvaéena jer se posebno raz-
matra.

Postavljanjem redoslijeda elemenata za najma-
nju potrebu podeSavanja linije pri obradi serije,
utvrdene su slijedeée formule za izradunavanje
vremena angaziranosti strojne opreme:
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18
Tix =fytpy+ fiptpy + fiztps+ n:\1/p 0,
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n=1 S
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Sh.
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13
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18
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18
S
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10000

Iznosi u uglatim zagradama su cjelobrojne vrijednosti
bez zaokruzivanja.

Pri éemu je:

Tik = trajanje izrade jedne serije procelja na konven-
2 cionalnoj liniji (min/ser.)
1n = duZina obratka rednog broja »n« iz tablice III,
(m)
Sn = §irina obratka rednog broja »n« iz tablice III,
(m)
Ti = trajanje izrade jedne serije procelja na racuna-

lom podesivoj liniji (min/ser.)

= ucestalost pojave, na pr. promjena ili podeSavanja
alata za seriju dijelova

v = brzina pomaka na cCetverostranoj blanjalici izno-
D si 11 m/min
m, = broj promjena kompleta alata zbog zatupljenja glo-
& dala poz. 2, tablica 1V, cikl./ser.
mLJ = broj promjena kompleta alata zbog zatupijenija glo-
dala poz. 1, tablica IV, cikl./ser.
m = broj promjena kompleta alata zbog zatupljenia glo-

dala poz. 3, tablica IV, na cetverostranoj blanjalici-
-profilirki, cikl./ser.

m] = broj promjena kompleta alata zbog zatupljenja glo-
2 dala poz. 3, tablica IV, na dvostranom profileru,
cikkl./ser.
m _ = najveca vrijednost od izraza m_ ... m,, cikl‘/ser.
max ) d

Trajnost alata izrazena je duzinskim metrima obrade do za-
tupljenja. Za proracun Ti] iznosi 7000 m po ciklusu obrade,

<

a za proracun m .. iznosi 10 000 m/ciklusu obrade.

d

2.5. Troskovi izrade

Relativni iznos troSkova izrade jedne i druge
varijante linije utvrden je sumiranjem iznosa a-
mortizacije po jedinici proizvoda, vrijednosti utro-
Ska alata po jedinici proizvoda i troSkova izrade po
jedinici proizvoda. '

Slika 4 — Grafiéki prikaz odnosa trosikova po jedinici pro-
izvoda obradenog na konvencionalnoj i raéunalom podesivoj
liniji s krivuljom graniénih trosliova
Fig. 4 — Graphic representation of relation of costs per

proctuct unit finalized on conventional and computer adju-
stable line with a curve of marginal costs

LEGENDA

| ~—= CNC linya
| —— Kenvencionalna Urijc
= gronicG jecnokil trosxove

o zveda (dm, e,
5 -
g S

S
S

r
S

veiicina
narudZbe (kom |

T PR | R —f e |- —571896

Trodkav: pa Jeciniz

i30 4

61896

120 1

no A R - i D R T :

90 4

80

T 309480

704

5000 100C0 5000 20600 25000 30000
Vq(ic'/na serije [ kom )




A. TOSENBERGER: Analiza primjene CNC... Drvna ind. 39 (11—12) 247—254 (1388) 253

RELATIVNI IZNOS TROSKOVA PROIZVODNJE PO JEDINICI PROIZVODA NA KCONVENCIONALNOJ LINIJI Tablica VI.
RELATIVE AMOUNT OF MANUFACTURING COSTS PER PRODUCT UNIT ON CONVENTIONAL LINE Table VI
Rb Vrsta troskova Troskovi proizvodnje za seriju proizvoda
1 ) 3 4 5 6 7 8 9 10 11
| Veli¢ina narudibe jednog
modela (kom/ser.) 61896 92844 123792 154740 185688 216636 247584 278532 309480
1 Razdoblje (mjeseci) (12) (18) (24) (30) (36) (42) (48) (54) (60)
11 Troskovi alata po jedinici
proizvoda (din/kom) 65,01 43,34 34,26 27,40 24,01 21,58 18,88 17,56 15,80
iv Amortizacija po jedinici
proizvoda (din/kom) 27,59 27,59 27,59 27,59 27,59 27,59 27,59 27,59 27,59
Velicina Troskovi iz-
serije i rade po jed.
razdoblje proizvoda
(kom) [Jgod] (din/kem)
1290 0,25 81,15 173,75 152,08 143,00 136,15 132,75 130,32 127,62 126,30 124,55
2579 0,50 55,17 147,78 126,11 117,02 110,17 106,77 104,34 101,65 100, 32 98,57
\ 5158 1 u4,09 136,69 115,02 105,94 99,09 95,69 93,26 50,56 £9,24 87,49
10315 2 36,40 129,01 197,34 98,25 91,40 88,00 85,57 82,88 81,56 79,80
15474 3 34,38 126,98 105,32 96,23 89,38 85,98 83,55 80, 86 79,57 77,78
20632 4 33,16 125,76 104,09 95,01 88,16 84,75 82,33 79,63 78, 32 76,56
25790 5 32,58 125,18 103,51 94,43 87,58 84,18 81,75 79,05 77,73 75,98
30948 6 32,34 124,94 103,26 94,19 87,34 83,94 81,51 78,81 77,49 75,74

RELATIVNI IZNOS TROSKOVA PROIZVODNJE PO JEDINICI PROIZVODA NA RACUNALOM PODESIVOJ LINIJI Tablica VIIL

RELATIVE AMOUNT OF MANUFACTURING COSTS PER PRODUCT UNIT ON COMPUTER ADJUSTABLE LINE Table VII
Rb Vrsta troikova Troskovi proizvodnje za cseriju proizvoda
1 —__ ___E__ 3 4 5 6 7 8 9 10 11
| Veli¢ina narudibe jednog
modela (kom/ser.) 61896 92844 123792 154740 185688 216636 247584 278532 309480
h Razdoblje (mjeseci) (12) (18) (24) (30) (36) (42) (48) (54) (60)
i Troskovi alata po jedinici
proizvoda (din/kom) 52, 69 35,47 26,85 21,68 18,15 15,70 13,87 12,44 11,32
I Amortizacija po jedinici proizv.| 44,45 44,45 44,45 44,45 44,45 4y, 45 44,45 4y, 45 44,45
Velic¢ina Trosak izrade
serije i raz- po jedinici
doblje proizvoda
(kom) (god) (din)
1290 (0,25) 33,45 130,59 113,37 104,75 99,58 96,05 93,60 91,77 90, 34 89,22
1579 (0,50) 31,7 128,86 111,63 103,02 97,85 94,32 91,87 90,03 88,60 87,49
5158 (1) 30,84 127,98 110,75 102,14 56,97 93, 44 90,99 89,15 87,73 86,61
\% 10316 (2) 30,78 127,92 110,69 102,08 96, 91 93,38 90,93 89,09 87,67 86,55
15474 (3) 30,89 128,04 110,81 102,20 97,03 93,50 91,05 89,21 87,78 86,67
20632 (4) 30,76 127,90 110,68 102,06 96,389 93,36 50,91 39,08 87,65 86,53
25790 (5) 30,79 127,94 110,71 102,10 96,93 93,40 90,95 89,11 87,68 86,57
30948 (6) 30,65 127,79 110,57 101,95 96,78 9.3y, 2:5, 90,80 88,97 87,54 86,42

3. REZULTATI ANALIZE

i slijedeée veli¢ine narudzbi jednog fnodela, koje
bi odgovarale obujmu proizvodnje jedne do pet

Primjenjujuéi planske kolié¢ine proizvoda iz ta- godina:
blice II, razmatrane su slijedece veli¢ine serija: 61.896 kom.  92.844 kom. 123.792 kom.
1.290 kom, 2.579 kom. 5.158 kom. 10.316 kom. 154740 kom. 185.688 kom. 216.636 kom.

15.474 kom. 20.632 kom. 25.790 kom. 30.948 kom. 247.584 kom. 278.532 kom. 309.480 kom,
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Numericki izrazeni podaci analize relativnog o-
dnosa razmatranih tro$kova proizvodnje po jedi-
nici proizvoda izneseni su u tablicama VI. i VII,
dok su u tablici VIII. izneseni podaci o potrebi
vremena rada obje varijante izvedbe strojne op-
reme za obradu plamiranih 500.000 procelja ku-
hinjskog pokuéstva godisnje.

Na slici 4. dan je graficki prikaz podataka 1z
tablica VI. i VIL

4. DISKUSIJA O REZULTATIMA ANALIZE

Na osnovi dobivenih rezultata istrazivanja, iz-
nijetih u tablicama VI, VII. i VIII, i slici 4, moze
se zakljuciti slijedece:

— Troskovi proizvodnje po jedinici proizvoda
na konvencionalnoj liniji, ¢etverostrana blanjalica
— profilirka i d vostrani profiler, znatno rastu sma-
mjenjem velic¢ine serije, te smanjenjem veli¢ine u-
kupna narudzbe jednog modela procelja za kuhinj-
sko pokuéstvo.

— Troskovi proizvodnje po jedinici proizvoda
ma rac¢unalom podesivoj identi¢énoj liniji gotovo su
konstantni bez obzira na veli¢inu serije unutar
jedne veli¢ine narudzbe istog modela.

PREGLED DNEVNE POTREBE RADA U SATIMA ZA
ZADOVOLJENJE PROIZVODNJE 500.000 PROCELJA
GODISNJE Tablica VIII.
SCHEDULE OF DAILY WORKING NEEDS IN HOURS
TO SATISFY PRODUCTION OF 500.000 FRONTS PER

ANNUM Table VIII
Velicina serije Potreba dnevno sati rada (h)
kom Konvencionalna linija CNC linija

1.290 30,4 12,5
2.579 20,7 1159
5.158 16,5 11,5
10.316 13,6 11,5
15.474 12,9 11,5
20.632 12,4 11,5
25.790 12,2 11,5
30.948 12,1 1115

— Kao i kod konvencionalne linije, troskovi
proizvodnje po jedinici proizvoda ma rac¢unalom
podesivoj liniji rastu sa smanjenjem veli¢ine u-
kupne narudzbe jednog modela.

— Sjeci$ta krivulja razmatranih tros§kova pro-
izvodnje po jedinici proizvoda izradenog ma kon-
‘vencionalnoj i raéunalom podesivoj liniji daju kri-
vulju graniénih troskova.

— Pri veli¢ini serije ispod 2500 komada pro-
izvoda konvencionalna linija ne moze zadovoljiti
raspolozivim kapacitetom, ¢ak ni stalnim radom u
1tri smjene, $to u konkretnom sluéaju predstavlja
potrebu investiranja u dvije identiéne linije, ¢ime
se troSkovi po jedinici proizvoda jo$§ vise pove-
cavaju.

— Racunalom podesiva linija, bez obzira na ve-
liéinu serije, treba da u prosjeku radi 1,5 smjenu
da bi zadovoljila planirani obujam proizvodnje.

— Krivulja graniénih troskova nalazi se prete-
zno u intervalu veli¢ina serija 5000 ... 10 000 pro-
¢elja, Sto jasno potvrduje podruéje primjene CNC-
-strojeva za male i velike serije, odnosno konven-
cionalnih linija kod vecéih serija koje danas postaju
rijetkost i kod visoko standariiziranih proizvodnih
programa.

5. ZAKLJUCAK

Ako se promatraju dobiveni rezultati konven-
cionalne i ra¢unalom podesive linije, u potpunosti
se potvrduju dosadasnje postavke o prednostima
primjene strojeva s elektroni¢kim uredajima pri
manjim serijama. Isto je tako potvrdena ispravnost
odluke za kupovinu racunalom podesive linije u
promatranom slucaju, jer su tros§kovi proizvodnje
po jedinici proizvoda u seriji 5000 kom. i manjim
za sve velic¢ine narudzbi niZe od cijene proizvodnje
na konvencionalnoj liniji. Podaci upozoravaju bu-
duce korisnike sli¢ne opreme da u trazenju sve ve-
¢e fleksibilnosti treba dobro razmotriit i ocijeniti
§to je to minimalno i nuZno potrebna elektronika
na stroju, jer se zbog visoke cijene ove nadograd-
nje mogu znacajno poremetiti utvrdene pogodno-
sti jednog ili drugog rjesenja. Ovo je posebno va-
zno podvuéi u sadasnjem trenutku, kada je »mo-
derno« nabaviti CNC opremu i kada se zbog toga
Cesto puta nestrucno i nekriti¢ki kopiraju tuda rje-
senja.

Posebnu paznju pri eksploataciji NC .i CNC-te-
hnoloske opreme treba posvetiti naéinu rada i ko-
ristenja. Radom na konvencionalan nacin s racu-
nalom upravljanom ili podesivom opremom, vrlo
lako mogu izostati projektom predvidene prednosti,
kao npr. koristenje alata s fiksno uévrséenim no-
zevima na tijelu pri radu s CNC podesivom lini-
jom, objedinjavanje vise serija u jedan nalog itd.

Nadalje, zbog visokih investicijskih ulaganja i
visokih troSkova u eksploataciji NC i CNC strojne
opreme, te osjetljive ravnoteze pogodnosti konven-
cionalnog i rac¢unalom upravljanog rjesenja, pot-
rebno je prije odluke o nabavi izvr$iti odgovaraju-
¢e analize i istraZivanja, te obuciti kadrove za pra-
vilno koriséenje instaliranom opremom.
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4. NAMJENSKA PILANSKA TEHNOLOGIJA
HRASTOVINE

Hrastovi pilanski proizvodi u pravilu su polu-
dovrSeni. U finalnoj se induwstriji drva preraduju
u gotov, finalni proizvod. Pilanski proizvodi se iz-
raduju u klasiénoj pilanskoj preradi ili u nam-
jenskoj pilanskoj tehnologiji. Sustinska razlika iz-
medu klasi¢ne pilanske itehnologije i namjenske
tehnologije masivnog drva je u asortimanu u po-
jedinoj tehnologiji.

Osnovna karakteristika klasiéne pilanske pre-
rade hrastovine jest u proizvodnji standardnih pi-
ljenica za nepoznatoga potroSaca i nepoznat proiz-
vod. Namjenska pilanska tehnologija hrastovine
izraduje specificirane proizvode za poznate final-
ne proizvode. Ova nova pilanska tehnologija hra-
stovine veé¢ pri preradi trupaca na pilanama vodi
brigu o krajnjem, finalnom proizvodu koji ée se
od tih trupaca izraditi. Prerada hrastovih trupaca
u specificirane piljenice i dalja prerada i upotreba
piljenica u izradi finalnog proizvoda u biti je je-
dinstven tehnoloski proces.

Razvoj industrije finalnih proizvoda od hrasto-
vine imao je znacajan utjecaj na izmjenu klasi¢ne
pilanske tehnologije u namjensku pilansku tehno-
logiju hrastovine. Znatan razvoj furnirske prerade
drva zadnjih desetak godina osiromasio je pilansku
preradu u kvalitetnim hrastovim trupcima i trup-
cima veéih promjera. Takvi itanji i nekvalitetni
hrastovi pilanski trupci nisu viSe odgovarali za
preradu specijalnim tehnikama piljenja (kartje te-
hnika, slavonski nacin piljenja, proizvodnja kla-
darki i sl.), éiji su proizvodi, s obzirom na specifi-
¢nosti u asortimanu, kvaliteti i teksturi, osigura-
vali rentabilnu pilansku klasi¢nu preradu hrasto-
vine. Trziste pilanskih proizvoda i dalje je potra-
zivalo kvalitetne proizvode, a Sto se jo§ vise zao-
§trilo s razvojem finalne prerade drva. Uz ostalo
i to je pomoglo da se pilanska prerada hrastovine
unaprijedi u smislu veée finalizacije proizvodnje u
pilanama. To su sve Cinioci koji su pridonijeli da
se razvije nova pilanska tehnologija hrastovine, od-
nosno namjenska proizvodnja hrastovih piljenih
elemenata.

Pilanska tehnologija namjenske izrade hrasto-
vih elemenata u pravilu je organizirana prostorno

UDK 630*832.1

Pregledni rad

i tehnoloski kao dvije odvojene cjeline: primarna
i doradna pilana. U primarnoj pilani se preraduju
hrastovi trupci u primarne piljenice (neokrajéene i
poluokrajcene). U doradnoj se pilani primarne pi-
ljenice dalje preraduju u drvne elemente (obraitke)
pravilnih prizmatskih oblika.

Tehnoloske promjene u pilanskoj preradi hras-
tovih trupaca isle su ka ostvarivanju maksimalnog
vrijednosnog iskoris¢ivanja, kao rezultat kolic¢in-
ske i kvalitativne iskoristivosti, a s tim i poveéanje
efekta privredivanja u namjenskoj preradi hrasto-
vih trupaca u odnosu na klasiénu preradu. Mo-
guée je da se pri raspiljivanju hrastovih trupaca
necée odabrati naéin prerade koji daje najveéu vri-
jednosnu iskoristivost trupaca, veé¢ onaj s kojim se
izvrSava specifikacija. Opravdanost odstupanja od
postizavanja najveéeg vrijednosnog iskoriséenja
hrastovih trupaca mora se u takvim slucajevima
opravdati ukupno pozitivnijim ekonomskim i Jdru-
gim pokazateljima uspjeSnosti poslovanja pilane i
finalne prerade, koje u istom sklopu posluju. Spe-
cifikaciju proizvodnje hrastovih proizvoda najce-
Sée je mogudée postiéi uz razli¢ite nacdine piljenja,
te zbog toga anailizu kompleksne vrijednosne isko-
ristivosti hrastovih trupaca treba provoditi u pi-
lanama. Cilj je takve analize da se odabere naj-
uspjes$niji nadin prerade trupaca i sa stanovista
iskoriséenja i sa stanovista izvrSavanja specifika-
cije proizvoda za finalnu industriju.

Pilane za namjensku preradu hrastovih trupaca
rade u razlic¢itim okolnostima i imaju razlicita te-
hnoloska, tehnic¢ka i organizacijska rjeSenja i ra-
zli¢it proizvodni program. Zbog toga se pilane za
namjensku preradu hrastovih trupaca medusobno
vrlo razlikuju. Te§ko je naéi dva jednaka pilanska
postrojenja i nacina izrade piljenih elemenata za
finalnu preradu drva.

Ipak bi se danas moglo namjenske pilane svr-
stati u dvije grupe: one koje nisu direktno vezan-
na odredene pogone finalne industrije i pilane ko-
je to jesu.

Pilane koje nisu direktno u sastavu s finalnom
industrijom imaju ove karakteristike: Od kvalitet-
nijih primarnih piljenica izraduju se kao gotov
proizvod samice. Sve ostalo, lo§ije, primarne pilje-
nice i dio piljenog materijala koji ostaje pri iz-
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Slika 5. Primjer nacina raspiljivanja hrastovih Kkrupnijih

trupaca traénim pilama radi kasnije proizvodnje S§to vecih

Iroli¢ina piljenih elemenata teksture blistaéa i polublistaca:

a) prvi, bazni rez; b) raspiljivanje fli¢a; c¢) paranje Kkrupnog

okorka; § — S§irina buduéih elemenata; d — debljina bu-
duéih elemenata.

Fig. 5 An example of sawing up thickk oal: logs on band
saws for later production of components of figured/half-figu-
red texture as much as possible: a) first, basic cut; b) sa-
wing up the flitch; c¢) ripping of thick slab; § — width of
future components; d@ — thickness of future components

izraduju od boljih primarnih piljenica i u koliéi-
nama koje ne narusavaju potrebe vlastite finalne
industrije. U slucaju kada finalna proizvodnja ima
potrebe za svom gradom iz vlastite pilane, tada se
svi hrastovi trupci namjenski preraduju u piljene
elemente. Kod vlastite finalne prerade drva, koja
¢eS¢e mijenja proizvodni program ili ima u pojedi-
nim slucéajevima kratke rokove isporuke, odreden~
se koli¢ine hrastovih trupaca preraduju samo u pi-
ljene elemente. Ti su slucajevi prisutni i kada vla-
stita finalna prerada nema potrebe za cjelokup-
nom godiSnjom pilanskom proizvodnjom hrastove
piljene grade. Prednost prerade odredenih kolici-
na hrastovih trupaca samo u elemente jest u kra-

Slika 5a. Prema sl. 5) Prvi rez. (Foto: Jasmina Zaja)
Fig. 5a First cut, according to Fig. 5 (Photo: Jasmina Zaja)

radi samica preraduje se u piljene elemente (ob-
ratke) za potrebe raznih pogona finalne obrade.
Od piljenog materijala koji po dimenzijama (Siri-
nama i duzinama) i ‘kvaliteti ne odgovara za izra-
du hrastovih elemenata proizvode se popruge na-
mijenjene industriji parketa. I u tim pilanama,
iako nisu u Jdirektnom sastavu s finalnom industri-
jom, piljeni elementi se izraduju za poznatog kup-
ca i za poznat finalni proizvod. Samice kao gotov
proizvod tih pilana proizvode se u pravilu za ne-
poznato trziSte i nepoznati proizvod. Popruge, u-
koliko nije proizvodnja parketa u sastavu s pila-
nom, proizvode se za trziste.

‘Pilane koje su u direktnom sastavu s nekim
pogonima finalne industrije imaju nesto drugadije
karakteristike. Pri preradi hrastovih trupaca mo-
Ze se pojaviti proizvodnja i neokrajéene grade (sa-
mice) i piljenih elemenata ili samo proizvodnja pi-
ljenih elemenata. Ako vlastita finalna industrija
nema potrebe za svom hrastovom piljenom gradom,
tada pilana izraduje i samice za trzisSte. Samice se

Slilka 5b. Prema sl 5) Izrada krupne piljenice iz fliéa radi
kasnije izrade radijalnih elemenata. (Foto: Jasmina Zaja)

Fig. 5b Manufacture of thick board from flitch for further
manufacture of radial components, according to Fig. 5 (Pho-
to: Jasmina Zaja)

¢éem roku izrade piljenih elemenata, ¢emu pridono-
si i prerada kvalitetnih .primarnih piljenica u ele-
mente, a ne u samice. Pri takvoj preradi hrastovne
izraduju se i popruge kao nuzni napad za proizvo-
dnju parketa ili za trziste (ukoliko izrada parketa
nije u sastavu s namjenskom pilanom).

U pilanama koje proizvode hrastove elemente,
bez obzira imaju 1li ili nemaju finalnu preradu u
svom sastavu, Cesto se izraduju piljeni elementi za
viSe poznatih kupaca i proizvoda. To u preradi
hrastovih trupaca omoguéava povecanje udjela ele-
menata u odnosu na popruge. Cilj takve proizvod-
nje je sto vece kolic¢insko i kvalitetno iskori$éenje,
a s tim i ostvarivanje najveée vrijednosne iskori-
stivosti hrastovih pilanskih trupaca.

Potrebe finalne industrije za kvalitetnijim pi-
ljenim elementima poveéavaju se, posebno za one
u veéim duzinama i veéih popreénih presjeka. To
je dovelo do potrebe da se u sklopu pilanske pre-
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Slika 6. Primjer naéina raspiljivanja hrastovih debljih pilje-
nica u piljene elemente teksture blistaéa i polublistaéa, ¢€ija
je Sirina jednaka debljini piljenice: a) popreéno piljenje (s
baznim rezom) na odreslie duzine budué¢ih elemenata, b) uz-
duzno piljenje odrezaka u elemente.
Fig. 6 An example of a method of sawing up thick oak
boards into sawn components in figured/half-figured textwre,
texture, which width is equal to thickness of boards: a) cross
cutting (with basic cut) on length of cuttings of future
components, ) longitudional sawing of cuttings into compo-
nents.

rade uvodi i tehnologija lijepljenja piljenih eleme-
nata. Uvodenje predsusara i susara u pilane, umje-
sto prirodnog nacdina suSenja piljenica, takoder je
velikim dijelom poteklo iz potreba finalne indus-

Slika 6a. Popreéno piljenje Kkrupnih piljenica. (uz sl. 6)
(Foto: Jasmina Zaja)
Fig. 6a Cross cutting of thick boards, to Fig. 6 (Photo: Ja
smina Zaja)

trije za .piljenim materijalom s odredenim, niskim
sadrZajem vode.

Utjecaj indwustrije finalne prerade hrastovine na
pilansku preradu bio je vrlo znaéajan za niz pro-
mjena u tehnoloskom, tehnic¢kom i organizacijskom
smislu u procesu pilana. Te su promjene takva ka-
rakteristika da danas u sustini viSe odgovara ter-
min »tehnologija masivnog drva« umjesto Siroko u-
vrijedenog maziva »pilanska prerada« hrastovine.

41 Karakteristike piljenih elemenata

Piljeni elementi proizvode se kod nas od vise
vrsta drva. Medutim, kudikamo su najvredniji e-
lementi od hrastovine, pa je stoga potrebno reci
nesto vise i detaljnije o karakteristikama elemena-
ta opcéenito, a i 0 posebnostima elemenata od hra-
stovine.

Pod Jdrvnim elementom (obratkom) obi¢no se
razumijeva proizvod od drva koji dimenzijama, o-
blikom, kvalitetom, sadrzajem vode i stupnjem o-
brade odgovara dijelu nekoga gotovog finalnog
proivzoda od drva. Postoji razlic¢ita kilasifikacija pi-
ljenih elemenata. NajceS¢e se primjenjuje klasifi-
kacija piljenih elemenata s obzirom na nacin i stu-
panj obrade, te, posebno kod hrastovine, s obzirom
na teksturu.

Prema stupnju obrade obi¢no se elementi kila-
sificiraju kao: grubi, poludovrSeni i gotovi. Grubi
piljeni elementi predstavljaju pilanski sortiment
izraden od piljenica uzduznim i poprecnim pilje-
njem s odredenom kvalitetom, stupnjem suhoce i
potrebnom nadmjerom radi dalje obrade i susenja.
Mogu biti u sirovom, prosusenom ili Zeljenom su-
hom stanju. Na pilanama se najcesée izraduju grubi
piljeni elementi. Poludovrseni elementi su prosu-
Seni ili suhi i doradeni, osim uzduznog i poprec-
nog piljenja, u veéem stupnju i drugim strojevima.
Gotovi elementi su proizvodi osuseni na zZeljeni ko-
nacni sadrzaj vode te obradeni do takvog stupnja
da ih je manje ili viSe moguée ugradivati u gotov
proizvod.

Slika 6b. UzduZno raspiljivanje krupnih odrezaka u elemen-
te iste Sirine. (uz sl. 6). (Foto: Jasmina Zaja)

Fig. 6b Longitudinal sawing of thick cuttings into com-
ponents of equal width. (Photo: Jasmina Zaja)
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Slika 7. Primjer naéina popreéno-poduznog raspiljivanja

hrastovih (obiéno tanjih) piljenica (primjer boé¢nica s baznim

rezom) u piljene elemente iste debljine kao 5to je debljina

piljenica: a) popre¢éno piljenje piljenice na odreske duzine

buduéih elemenata, b) uzduzno piljenje odrezaka na Sirinu

elemenata, uz primjer izbacivanja greSke popreénim pilje-
njem.

Debljina
elementa

Fig. 7 An example of a method of cross-longitudiial sawing

up of oak (usually thin) boards (eg. flat cut with basic cut)

into sawn components of equal thickness as the thickness

of boards: a) cross cutting of bands to cutings in length of

future components, b) longitudinal sawing of cuttings to

width of components, with and example of throwing out
the defect by cross cutting.

Prema teksturi, odnosno toku godova, hrastovi
piljeni elementi se klasificiraju kao: piljeni ele-
menti teksture blistaca, polublistaca (polubocnica)
i elementi teksture bocnica.

Prednost piljenica, a s tim 1 elemenata tekstu-
re blistaca, pred boc¢nicom su ove: manje se utezu
i bubre u Sirinu, manje se iskrivljuju prilikom su-
Senja, pri suSenju i upotrebi ne pojavljuju se ja-
ke povrsinske pukotine, vlakanca se ne izdizu kao
kod boénica, trose se (habaju) jednoli¢nije; estetska
svojstva radijalne teksture dolaze do punog izra-
Zaja, ne propustaju tekuéinu.

4.2 Nacini izrade hrastovih elemenata

Piljeni hrastovi elementi proizvode se organiza-
cijski u sklopu pilane ili u sklopu finalne prerade.
Izrada hrastovih piljenih elemenata je tehnoloski
i organizacijski slozena proizvodnja. Smatra se da
je izradu drvnih elemenata najla’kse i najbolje or-
ganizirati u sklopu pilanske prerade i da je takva

proizvodnja najrentabilnija. Obi¢no se ovo argu-
mentira slijedeéim

a) Izrada piljenih elemenaat moze poceti veé
pri krojenju trupaca i sastavljanju rasporeda pila,
odnosno odredivanju debljine primarnih piljenica
pri piljenju traé¢nom pilom;

b) Sortiranje i klasifikacija piljenica, te nacin
suSenja piljenica i piljenih elemenata mogu se na
pilani organizirati tako kako to najbolje odgovara
i klasitnoj proizvodnji i namjenskoj proizvodn,i
drvnih elemenata;

c¢) Masovna izrada elemenata na jednom mje-
stu uvelikke poboljSava iskoris¢enje pri krojenju pi-
ljenica, §to je narocito vazno kod hrastovih pilje-
nica nize kvalitete;

d) Postizu se bolji ekonomski efekti u trosko-
vima proizvodnje piljenih elemenata i transportu
piljenih elemenata do korisnika u finalnoj prera-
di;

e) Finalna prerada ne treba investirati u veca
skladista za piljenu gradu i u strojeve potrebne
za izradu piljenih elemenata;

f) Prilikom piljenja hrastovih trupaca moze se
utjecati da se poveéa udio hrastovih elemenata u
teksturi blistaca i polublistaca;

g) Koncentracijom proizvodnje drvnih eleme-
nata u pilani, olaksano je iskoriStavanje drvnih o-
stataka;

Grubi hrastovi elementi na pilanama proizvode
se uglavnom na ova dva nacina:

a) Izrada grubih hrastovih elemenata u siro-
vom stanju u jednofaznom postupku. Nakon izra-
de piljenica u primarnoj preradi, neposredno se od
tih piljenica, u doradnoj preradi, izraduju elemen-
ti;

b) Izrada grubih elemenata u prosuSenom stanju
ili sa Zeljenim sadrzajem vode u dvofaznom postu-
pku. Piljenice proizvedene u primarnoj pilani se
su$e. Piljeni elementi se u doradnoj pilani izraduju
od prosusenih ili suhih piljenica.

Osnovna karakteristika dvofaznog postupka je
u izradi piljenih elemenata od prosuSenih ili su-
hih piljenica. Vremenski se razdvaja prerada tru-
paca u primarnoj preradi od prerade :primarnih
piljenica u hrastove elemente u doradnoj pilani.
Pojavljuje se period prirodnog ili industrijskog su-
Senja piljenica izradenih u primarnoj preradi. Pi-
ljeni elementi izradeni u dvofaznom postupku is-
porucuju se finalnoj preradi u prosusenom stanju,
ili s kona¢nim sadrzajem vode koju treba imati go-
tov finalni proizvod.

Karakteristika jednofaznog postupka je u iz-
radi hrastovih elemenata bez meduskladistenja pi-
ljenica radi njihova prirodnog ili industrijskog su-
Senja. Piljeni elementi se izraduju u svjezem stanju
u doradnoj preradi od piljenica proizvedenih u pri-
marnoj pilani. Piljeni elementi izradeni u svjezem
stanju mogu se susiti prije isporuke finalnoj in-
dustriji prirodnim nacéinom ili industrijskim naci-
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nom u suSarama ili predsuSsarama. Prirodno suse-
nje hrastovih elemenata, prema istraZivamjima i
praksi, pokazalo se nepovoljno zbog znatne pojave
greSaka u toku suSenja (narocdito pojave povrsin-
skih pukotina kod elemenata teksture bocnica).

Proizvodnja hrastovih piljenih elemenata u
sklopu pilanske tehnologije masivnog drva mora
zadovoljiti odredene zahtjeve finalne prerade. U
pravilu to su ovi zahtjevi: elementi moraju imati
to¢ne dimenzije predvidene specifikacijom, tocan
oblik, trazenu kvalitetu, odredeni sadrzaj vode, te-
ksturu predvidenu narudzbom, definirana dinami-
ka isporuke, odredeni nacin transponta i pakiranja,
kako ne bi doslo do ostecenja.

4.3 Nacini piljenja hrastovih trupaca
za proizvodnju elemenata

Navest éemo jedan primjer, provjeren u praksi,
kako se pile hrastovi trupci razli¢itih promjera i
kvalitete u piljenice od kojih se kasnije izraduju
piljeni elementi. Radi se o preradi na liniji trac-
nih pila uz jednofazni postupak izrade elemenata.

Hrastovi pilanski trupci tanjih promjera (25—
—34 cm) u primarnoj pilani se piljenjem u cijelo
preraduju na piljenice ¢ija Jebljina predstavlja
debljinu grubih elemenata koji ée se izradivati od
tih piljenica. Od radijalne zone trupca izraduju
se elementi teksture blista¢a, a od bo¢ne zone tru-
pca izraduju se elementi teksture boc¢nica. U pri-
marnoj pilani, uz traénu pilu trupcéaru i paralicu,
nalazi se jo$ kruzna pila za poprecno piljenje i
kruzna pila za uzduzno piljenje. Piljenice se na
zakrivljenim dijelovima poprecno propile da se
dobiju §to pravilnije primarne piljenice. Piljenice
se uz jedan rub i uzduzno raspile da se dobije
leziSte radi pravilnijega (pod pravim kutom) po-
prec¢nog piljenja u doradnoj pilani.

Hrastovi pilanski trupci veéih promjera (35
cm navi$e) mogu se u primarnoj pilani preradiva-
ti u piljenice, dio kojih debljine predstavljaju S§i-
rinu elemenata koji ¢e se izradivati od tih pilje-
nica (sl. 5). Ova tehnika piljenja moguéa je pri iz-
radi piljenih elemenata po jednofaznom postupku
u sirovom stanju. Pri takvom nacinu izrade ele-
menata nisu predmet suSenja piljenice vecih de-
bljina, ve¢ elementi izradeni od tih piljenica. Hra-
stovi trupei u primarnoj se pilani preraduju na
takav nacin da se od radijalne zone trupca ispili
jedna srednjaca s uklopljenim srcem ili dvije pi-
ljenice s propiljenim srcem. Broj piljenica od cen-
tralnog dijela trupca ovisi o promjeru trupca i
debljini elemenata koji ¢e se izradivati od tih pi-
ljenica. O4 piljenica se izraduju elementi ¢ija de-
bljina odgovara debljini piljenica pa su stoga u
teksturi blistaca. Bo¢ni dijelovi trupaca u primar-
noj pilani se pile na piljenice veéih debljina, ¢ija
debljina predstavlja Sirinu budué¢ih elemenata. Pa-
ranjem primarnih piljenica na debljinu elemenata
dobivaju se hrastovi elementi teksture blistaca,
odnosno polublistaca. Periferni dijelovi trupca se

preraduju na piljenice debljine 25 mm. U tu de-
bljinu piljenica uklapa se i bjelika. Od tih pilje-
nica proizvode se popruge za parket i elementi
manjih Sirina i duzina, ili elementi veéih duzina i
Sirina kod kojih je dopustena bjelika. Na trac¢noj
pili trupéari kod trupaca se najprije izradi lezis-
te. Izradom lezista trupca dobiju se kasnije veéi-
nom poluokrajcene piljenice, §to je vrlo vazno za
kasnije pravilno prikraéivanje.

Hrastove primarne piljenice mogu se preradi-
vati u elemente u doradnoj pilani na ove nacine:

a) Piljenice (neokraj¢ene ili poluokrajcene) éija
cebljina predstavlja debljinu elemenata mogu se
izradivati u elemente iste debljine, a razli¢itih Si-
rina i duzZina. Elementi s greSkama kod popravka
izraduju se u elemente s manjim debljinama ili
duzinama tehnikom paranja u doradnoj preradi.
Od primarnih piljenica se prvo kroje najvredniji
elementi, tj. Siri i duzi, a od ostatka se izraduju
elementi manjih duzina i Sirina i na kraju se iz-
raduju popruge. Takav nacin izrade poznat je i u
finalnoj preradi drva kao »klasi¢no krojenje« pi-
ljenica. U pravilu to je s»popreéno-poduzno« Kkro-
jenje, koje se primjenjuje i u krojenju elemenata
u finalnoj i u pilanskoj preradi. Izrada elemenata
po klasiécnom postupku primjenjuje se u dvofaznoj
pilanskoj preradi za sve piljenice izradene u pri-
marnoj preradi, a u jednofaznoj pilanskoj preradi
za piljenice izradene od radijalne zone trupca i pe-
rifernih dijelova trupca, kao i kod piljenica izra-
denih od trupaca manjih promjera.

b) Kod. piljenica ¢ije debljine odgovaraju S$iri-
nama grubih elemenata, elementi se mogu proiz-
voditi u raznim debljinama. Debljina elemenata
dobiva se paranjem primarnih piljenica na sekun-
darnim strojevima. U doradnoj pilani piljenica se
poprec¢no pili na duzine elemenata, vodeéi rac¢una
da se prvo kroje najduzi elementi. Samo vece gre-
Ske, koje pokrivaju veéi dio piljenice, popre¢nim
piljenjem se odstranjuju. Piljenice iskrojene na du-
zinu elementa zatim se paraju od uzduznog baz-
nog reza, napravljenog u primarnoj pilani. Nakon
paranja elementi koji ne odgovaraju kvaliteti do-
raduju se u kraée i uze elemente. Dijelovi primar-
nih piljenica koji ne odgovaraju za elemente pre-
raduju se u popruge. Tim je nac¢inom omoguéena
izrada elemenata u teksturi blistaca, odnosno po-
lublistaca, te izrada grubih elemenata razlic¢itih
debljina. U principu primarna piljenica daje jednu
Sirinu elemenata, i tek u slucaju greSaka takvi se
elementi doraduju u manje Sirine.

44 Koantitativno iskoriscenje

Na veli¢inu kvantitativnog iskoriséenja kod na-
mjenske pilanske tehnologije hrastovine utjece ci-
jeli niz faktora, kao: kvaliteta, dimenzije i oblik
trupca, nacin raspiljivanja, debljina lista pile, nad-
mjere radi utezanja i mnetoénosti piljenja, nacin
dalje obrade, debljina piljenog materijala, dimen-
zije elemenata, stupanj obrade elemenata i drugo,
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Prema nekim istrazivanjima [7, 10] u preradi hra-
stovih pilanskih trupaca u piljene elemente i po-
pruge ostvareno je kod trupaca I. klase koli¢inska
ickoristivost i udio elemenata i popruga kao §to
je prikazano u tablici I.

Tablica I.

Debljinski Vqlumn-'o Udio proizvedenih
podrazred ‘iskoris- —

trupaca éenje elemenata popruga
(cm) (") (D) (0/e)
25—29 36,90 50,96 49,04
35—39 42,35 53,35 40,65
45—49 46,60 70,80 29,20

Prema istim istrazivanjima, u preradi hrasto-
vih trupaca II. klase ostvareno kolic¢insko iskori-
Séenje i udio proizvedenih elemenata i popruga
prikazani su u tablici 11

Tablica II.
Debljinski Volumno Ueio proizvedenih
podrazred iskoris- :
trupaca éenje elemenata popruga
(cm) (") (V) ("h)
25—29 29,70 47,0 53,0
35—39 37,42 54,68 45,32
45—49 40,79 68,37 31,63

U istom istrazivanju pri preradi hrastovih pi-
lanskih trupaca III. klase ostvareno kvantitativno
iskoriSéenje i udio izradenih elemenata i popruga
prikazani su u tablici III.

Tablica III.

Debljinski ~ Volumno Udio proizvedenih
podrazred iskoris-

trupaca éenje elemenata popruga
(cm) ('),'/n) (Wn) (”'/n)
25—29 27,58 43,20 56,80
35—39 31,81 48,29 51,71
40—44 32,30 68 37 31,63
45—49 39,09 62,20 37,80

5. PRERADA TANKIH HRASTOVIH
TRUPACA

Uzimajuéi u obzir sadasnji stupanj razvijenosti
finalne prerade od hrastovine i njezin dalji razvoj,
u buduénosti neée biti dovoljno pilanskih proizvo-
da izradenih od standardnih ‘krupnih hrastovih

trupaca za snabdijevanje finalne industrije. Prema
tome, za pilane koje preraduju hrastovinu bit ée u
buduénosti, jo§ viSe nego do sada, znacajno da
svoju tehnologiju podese za uspjeSnu preradu i
hrastovih trupaca loSije kvalitete i hrastove tanke
oblovine.

Manjak standardnih hrastovih pilanskih trupa-
ca, u zelji da potpunije iskoriste preradbene ka-
pacitete, pilane nadoknaduju preradom tanke hra-
stove oblovine. Udio tanke hrastove oblovine u ko-
liéini preradenih trupaca je znatan. Koli¢ine tan-
ke hrastove oblovine, struktura dimenzija i kva-
litete, distribucija tanke hrastove oblovine po pi-
lanama nedovoljno su istrazene i podataka ima
vrlo malo. Tanka hrastova oblovina preraduje se
Cesto zajedno sa standardnim pilanskim trupcima,
te podaci o uspjeSnosti prerade hrastove tanke o-
blovine nedostaju.

Zbog prerade tankih hrastovih trupaca na pi-
lanama i nedostatka hrastove grade potrebno je
istrazivati preradu tanke hrastove oblovine. U vri-
jeme kada su sve ili veéi dio pilana proizvodile
klasi¢an asortiman, pocCetna su istrazivanja prera-
de tanke hrastove oblovine vr8ena uz klasi¢an na-
¢in prerade, tj. proizvodnju samica, okrajéene gra-
de i popruga. Jedno takvo istrazivanje [3] pokaza-
lo je da se postize kvantitativno iskori$éenje od
38,87% (za tanke hrastove trupce u kvaliteti I, II,
III. klasa, debljinskog podrazreda 20—24 cm). U
ovom istrazivanju udio pojedinih sortimenata iz-
nosi: samice 1,30%, okrajéena grada 26,60%, po-
pruge 66,66% i ostalo 2,44%. Iz perioda klasi¢ne
pilanske prerade jedno drugo istrazivanje odno-
silo se na namjensku preradu tankih hrastovih tru-
paca u popruge [9]. U ovom istrazivanju ostvareno
je koli¢insko iskoriSéenje od 29,66% (trupci u kva-
liteti I, II, III. klasa i promjera 16 do 24 cm).

Razvoj namjenske pilanske prerade hrastovine
u piljene elemente usmjerio je i istrazivanje pre-
rade tanke hrastove oblovine kroz namjensku pre-
radu. Jedno takvo istrazivanje [9] dalo je ove
podatke: kvantitativno iskori$éenje od 25,17% za
trupce promjera 16 do 24 cm i kvalitete I, II, IIIL.
klasa. Eksperimentalnim piljenjem proizvodili su
se grubi elementi kao osnovni proizvod i popruge
kao sekundarni proizvod. Ovo probno piljenje dalo
je 44,57% elmenata i 55,43% popruga.

Istrazivala se i prerada tanke hrastove oblovine
u drvne elemente za namjestaj i popruge i drvne
elemente za izradu zidne i stropne obloge [5]. Tan-
ki hrastovi trupci u prvoj fazi su prizmirani. Vi-
sina prizme bila je jednaka vlaznoj Sirini drvnih
elemenata za uklade i drvnih elemenata za izradu
zidne i stropne obloge. Dio trupca izvan prizme
pilio se na neokrajéene piljenice 27 mm debljine.
Prizma se zatim pilila u listove debljine 15 mm
(sve u vlaznom stanju) (sl. 8a). Kod drugog nacina
piljenja (u isti asortiman) (sl. 8b) visina prizme
odredivana je razli¢ito, u ovisnosti o promjeru tan-
ke hrastove oblovine. Prizme su piljene u listove
debljine 14 mm na nacin prikazan na sl. 8c.
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Slika 8. Specifiéan naéan prerade tanke hrastove oblovine za
zidne obloga i uklade.

Fig. 8 Specific method of conversion of thin oak roundwo-
od for wall panelling and panels.

Preradom tankih hrastovih trupaca uz proiz-
vodnju pretezno grade u teksturi bocnica dobive-
ni rezultati iskoriSéenja prikazani su u tablici
IV.

Tablica IV.

Debljinski Volumno

razred iskori§éenje

trupca (cm) %)

16—18 25,76

19—21 32,97

22—24 30,70

Prosjeéno 30,45

Probno piljenje tankih hrastovih trupaca uz
proizvodnju grade pretezno teksture blistaca i po-
lublistaca Jdalo je ove rezultate:

Tablica V.

Debljinski Volumno

razred iskoriséenje

trupca (cm) %)

16—18 30,02

19—21 29,66

22—24 31,70

Prosjecno 30,55

Prvi poceci prerade tanke hrastove oblovine na
pilanama vezani su uz preradu standardnih tru-
paca. Tanka hrastova sirovina piljena je jarma-

¢ama i traénim pilama trupc¢arama. Tanki hrastovi
trupci pile se danas na pilanama obi¢no tehnikom
ucijelo. Preradom tankih hrastovih trupaca mogu
se izradivati popruge za industriju parketa, ele-
menti za industriju namjeStaja i elementi kod ko-
jih se ne trazi posebna kvaliteta (npr. elementi s
bjelikom). Primjena tehnike lijepljenja, i u pilan-
skoj proizvodnji elemenata od tanke hrastovine,
omogucava znacajno povecanje proizvodnje ele-
menata u visokoj kvaliteti. Prerada tanke hrasto-
ve oblovine, vjerojatno, moze biti rentabilna uz
namjensku proizvodnju, uz odredenu relativno vi-
soku kvalitetu sirovine, uz preradu na specijalizi-
ranim linijama odredenih tehnickih karakteristika
i s visokom produktivnoséu rada i uz dovoljnu ko-
liéinu takve sirovine.

6. PILANSKI OSTATAK

Kod primarnog i sekundarnog raspiljivanja, us-
poredno s proizvodnjom piljenica, dobiva se se-
kundarni materijal ili ostatak. Naziv »otpaci« i u
pilanskoj tehmnologiji hrastovine danas viSe ne od-
govara. Naime, materijal koji ne odgovara za glav-
ne pilanske proizvode danas se uspje$no moze pre-
radivati u sjec¢ku za potrebe tvornica ploca, ili za
dobivanje energije, ili za izradu briketa i drugo.

7. PILANSKI PROIZVODI OD HRASTOVINE

Pilanski proizvodi, bilo u formi piljenih ele-
menata bilo standardnih, uglavnom su namijenje-
ni daljoj preradi u razne finalne proizvode. Kod
hrastovine to je u prvom relu masivni namjestaj,
pa razni drugi proizvodi. S obzirom na suvremene
zahtjeve za visokom kvalitetom masivnog namjes-
taja od hrastovine i pred pilansku se preradu hra-
stovine postavljaju zahtjevi za proizvodnjom hra-
stovih piljenica §to bolje kvalitete.

U periodu dok je hrastova pilanska industrija
proizvodila samo klasiéne piljenice za domace i
inozemno trziste, za uglavnom nepoznatog kupca
i nepoznat gotov proizvod, zahtjevi za kvalitetom
piljenica nisu bili toliko nagladeni. Razvojem fi-
nalne proizvodnje i sve veéim prelaskom od klasi¢-
ne na tzv. mamjensku hrastovu pilansku tehnologi-
ju elemenata, znacenje kvalitete piljenica jako
je poraslo. Kvaliteta piljenica odredena je bilo
standardnim propisima bilo posebnim dogovorima
i propisima.

Donosimo najznacajnije 'karakteristike pojedi-
nih pilanskih sortimenata koji se izraduju prema
propisima JUS-a.

7.1 Kladarke (bulowi)

Hrastove kladarke debljine su od 20 do 120 cm.
Sirina krajnje piljenice ovisi o debljini piljenice.
Kod debljine piljenice od 20 do 32 mm Sirina kraj-
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nje piljenice iznosi najmanje 16 cm. Kod dzbljine
piljenice od 35 do 47 mm S§irina iznosi 17 cm. Ako
je debljina piljenice 48—63 mm, tada je Sirina 18
cm, i kod debljine od 65 mm i viSe Sirina je krajnje
piljenice 20 cm. DuZina kladarke iznosi od 2 m
naviSe. Po duzini kladarke se razvrstavaju u dvi-
je skupine:

— kladarke JuZine 2 do 4,9 m i

— kladarke duzine od 5 m navise.

Hrastove kladarke jednakih debljina razvrsta-
vaju se u ove debljinske razrede:

— od 25 do 29 cm srednjeg promjera,

— od 30 do 39 cm srednjeg promjera,

— od 40 do 49 cm srednjeg promjera,

— od 50 cm naviSe srednjeg promjera.

Hrastove kladarke razvrstavaju se u skupinu
I/IL. klasa i merkantil. Izuzetno se mogu razvrsta-
ti posebno u I. i posebno u II. klasu.

Kladarke kvalitete I/II. klase sastoje se od naj-
manje 60", kladarki I. klase, a najvise 40" kladar-
ki II. klase.

Kladarke I. klase sastoje se od najmanje 2/3
piljenica I klase, a najviSe 1/3 piljenica I kla-
se.

Kladarke II. klase sastoje se od najmanje 1/4
piljenica I. klase, a najvise 3/4 piljenica II. kla-
se.

Kladarke kvalitete merkantil su kladarke s vi-
$e od 3/4 piljenica IL Kklase.

7.2 Samice

Hrastove samice debljine su od 20 mm navise,
a Sirine za neokrajéene samice:

15 cm za debljine do 24 mm,

16 c¢m za debljine od 25 do 38 cm,

18 cm za debljine od 39 do 50 mm,

20 cm za debljine od 51 do 60 mm,

22 cm za debljine preko 61 mm.

Sirina za poluokrajéene samice za sve debljine
iznosi najmanje 16 cm.

DuzZina samice je od 2 m naviSe. Po duzZini
samice se razvrstavaju u dvije grupe: od 2 m do
49 m i preko 5 m.

Samice I/II. klase su one piljenice kod kojih
ima najmanje 60% I. klase, a najvise 40% II. kla-
se.

Merkantilne samice moraju biti zdrave i upo-
trebljive za gradevinske svrhe.

Samice III. klase moraju biti zdrave i upotre-
bljive za gradevinske svrhe (mosnice, vratnice itd.).

7.3 Okrajéena grada
U okrajéenu piljenu hrastovu gradu spadaju:
listovi, daske i planke.

Listovi su debljine od 5 do 18 mm, .Jaske od
19 do 45 mm i planke preko 48 mm. Najmanja

Sirina okrajéene grade iznosi 8 cm. Okrajcena
grada razvrstava se po duzinama u razrede:

0,50 do 0,95 m, raste po 0,05 m,

1,00 do 1,70 m, raste po 0,10 i 0,25 m,

od 1,80 m naviSe, raste po 0,10 i 0,25 m.

Okrajc¢ena hrastova grada razvrstava se po kva-
liteti u I. klasu, II. klasu, merkantil, rujavu i mu-
Siéavu okrajéenu gradu.

74 Grada za kace i duZice

Hrastova grada za kace izraduje se u deblji-
nama od 41, 50 i 60 do 80 mm. Najmanja Sirina
iznosi 12 cm. DuZina ovisi 0 debljini: za debljinu
od 41 mm duzina iznosi od 1,30 m navise; od 50
mm duZina iznosi 1,50 m navise; od 60 do 80 mm
duzina iznosi od 2 m navise.

Hrastova grada za kace nz razvrstava se po
kvaliteti. Ona mora biti zdrava, Cista, bez raspu-
klina i pukotina, oStrobridno okrajéena, s doz-
voljenim konicitetom od 2 cm na 1 m duZine.

Hrastove duzice izraduju se za pivsku burad i
vinske bacve debljine 40, 45, 50 i 55 mm, Sirine
od 7 cm naviSe, duzine od 40, 50, 60 i 70 cm.

Hrastove danarice za pivsku burad izraduju se
u debljinama od 32, 35 i 40 mm, Sirine od 7 cm
navise, duzine od 30, 35, 40 i 50 cm.

Hrastove duzice i danarice za pivsku burad
razvrstavaju sz po kvaliteti u I/IL. klasu. Hrastova
piljena grada za pivsku burad mora biti zdrava,
C¢ista i neusukana, oStrobridno okrajcena, s doz-
voljenim konicitetom od 2 cm po 1 m duZine.

Hrastova piljena grada za vinske bacve izra-
duje se:

— u debljinama od 25 do 32 mm, Sirine 7 cm
navise, duZine od 0,35 do 0,95 m. rastuéi po 0,05
m;

— u debljinama od 38 do 50 mm, Sirine 8 cm
navise, duzine 0,50 do 0,90 m, rastué¢i po 0,10 m;

— u debljini od 60 mm navise, Sirine 9 cm na-
viSe, duzine 1,0 m navise, rastuéi po 0,10 i 0,25 m.

Hrastova baévarska grada za vinske badve raz-
vrstava se po ‘kvaliteti na I/II. klasu i na IIL
klasu.

7.5 Cetvrtace

Hrastove &etvrtade izraduju se presjeka 38/38
mm naviSe, duzine od 0,50 do 0,95 m, rastu¢i po
0,05 m, i duzine od 1 m do 1,80 m, rastuéi po 0,10
i 0,25 m. Hrastove cetvrtacte razvrstavaju se po
kvaliteti na I klasu i II. klasu.

7.6 DrzZala za metle

Drzala za metle su zdrava piljena grada, ostro-
bridnog i kvadratiénog presjeka, prave zice. Iz-
raduju se u pravilu od zdrave bjelike. Drzala za
metle su presjeka 25/25 mm, duZine 1 i 1,10 m.
Ona se ne razvrstavaju po kvaliteti.
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7.7 Popruge

Hrastove popruge dijele se na tankusSe, uske,
Siroke, debele, dugacke, bjeliku i rujavu.

Hrastove popruge tankuse su popruge 12 do
24 mm, Sirine od 5 do 12 cm (raste po 1 cm), duzi-
ne od 25 do 60 cm (raste po 5 cm).

Hrastove uske popruge su debljine od 25 do 27
mm, Sirine 3 cm, duzine od 20 do 50 c¢cm i Sirine 4
do 7 ecm, duZine 20 cm ili Sirine od 4 do 7 cm, du-
zine 20 cm ili Sirine od 4 do 6 cm, duzine 25 do
55 cm, Sirina raste po 1 cm, a duzina po 5 cm.

Hrastove debele popruge su popruge u debljini
32 i 38 mm, a Sirine 5 i 6 cm, duzine 25 do 55 cm
ili 8irine 7 do 12 cm i duZine od 30 do 95 cm ili
Sirine od 8 do 12 cm i duZine od 1 m navise.

Hrastove dugacke popruge su popruge debljine
od 25 do 27 cm, Sirine 7 do 12 cm i duzine od 1 m
navise.

Hrastove popruge tankuse, uske, Siroke, debele
i dugacke razvrstavaju se po kvaliteti na I/II. kla-
su i na III. klasu. Uz to razvrstavanje hrastove po-
pruge razvrstavaju se po kvaliteti na bjeliku i ru-
javu.

Hrastove popruge bjelike debljine su 25—27
mm, §irine 4—6 cm, duzine 25—55 cm ili Sirine
7—10 cm i duzine 25—60 cm. :

7.8 Bjelika i deklasirana roba

Kod hrastovine posebnu kvalitetu ¢éine sorti-
menti od bjelike. To su .Jaske, ¢etvrtace, letve.

Daske su debljine od 20 mm navise, Sirine od
20 cm naviSe, duzine od 1 do 1,7 m (raste po 0,25
m) te duzine od 2 do 3,5 m, (raste po 0,5 m) i od
4 m naviSe (raste po 1 m).

Letve su presjeka 25/33 i 25/50 mm, a duzine
kao i daske. Pod imenom deklasirana grada jest
grada koja ne odgovara uvjetima za merkantilnu
gradu, rujavu i musiéavu gradu.

79 JUS 1982.

Povedanje opsega prerade hrastovih trupaca u
furnir dovelo je pilanarstvo u situaciju da je osta-
lo na trupcima kojima je u prosjeku pala i kva-
liteta i promjer. Takvom kvalitetom hrastovih tru-
paca pilanska industrija nije vise u moguénosti
izradivati (bar ne u znatnijim koli¢inama) sve spo-
menute klasiéne proizvode. Zbog toga je revidiran
standard iz 1955. god. Prema novom standardu iz
1982. godine, od hrastovine se izraduju ovi sorti-
menti: samice, polusamice, okrajéena grada, Ce-
tvrtace i polucetvrtace, popruge za parket i grada
za lamelirani parket.

Samice i polusamice izraduju se u debljinama
18, 25, 32, 38, 45, 50, 60 i visSe mm, te u Sirinama
15 cm za samice do debljine 45 mm, 16 cm za sa-
mice do debljine 60 mm i 18 cm za samice do
debljine 70 mm. Polusamice u svim debljinama
moraju biti Siroke 14 cm. Samice i polusamice iz-

raduju se u duzinama od 2 m rastuéi po 10 cm.
Samice IV. klase izraduju se u duzini od 1 m ra-
stuéi po 10 em. Samice i polusamice razvrstavaju
se u I, II, III. i IV. klasu.

Okrajtena grada izraduje se u debljinama kao
i samice u Sirinama od 8 cm rastuéi po 1 cm te u
duzinama: vrlo kratke daske od 50 do 95 cm ra-
stuéi po najviSe 5 cm, kratke daske od 100 do 170
cm rastuéi po 10 cm i dugacke daske od 180 cm
rastuéi po 10 cm. Okrajcene daske razvrstavaju
se u I, II, III. rujavu i music¢avu klasu.

Cetvrtade i poludetvrtade imaju presjeke u
svim kvadratima 18 X 18 mm, 60 X 100 mm. Pro-
izvode se u duzinama od 35 cm rastuéi po 5 cm.
Razvrstavaju se u I. i IL. klasu.

Popruge za parket izraduju se u debljinama 18,
25, 27, 32 1 38 mm, Sirinama od 30 mm rastuéi po
5 mm. Duzine su od 200 do 500 mm rastuéi po
50 mm. Popruge se razvrstavaju u I, IL i III. bje-
liku i rujavu klasu.

Grada za lamelni parket izraduje se u duzina-
ma od 100 do 165 mm i u visekratnicima u Sirina-
ma od 70 do 140 mm, rastuéi po 10 mm, i deblji-
nama 25, 28 i 32 mm. Ta se grada ne razvrstava u
klase:
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Medunarodno trziSte drveta u 1988. godini
i izgledi za 1989. godinu

INTERNATIONAL TIMBER MARKET IN 1988 AND EXPECTATIONS FOR 1989

Prof. dr DuSan OreSc¢anin UDK 630*7

Beograd

Prispjelo: 15. studenog 1988. Struéni rad

Prihvacéeno: 18. studenog 1988.

Sazetak

Rast bruto druS§tvenog proizvoda u zemlja-
ma Zapadne Evrope i Severnoj Americi bio je u
1988. godini brzi nego S§to se ranije predvidalo.
Prema oceni rast bruto dru$tvenog proizvoda u
1988. godini u Zapadnoj Rvropi iznosi¢e 3 odsito
prema 2.4 odsto, a u ‘Severnoj Americi 3 odsto
prema 3,4 odsto u 1987. godini. U mnogim prog-
nozama u 1989. godini ocekuje se sporiji rast:
2,5 odsto u Zapadnoj Evropi i 2,8 odsto u Sever-
noj Americi. To je dovoljan rast da privreda i
u 1989. godini ostvari zadovoljavajuéi razvoj.

‘Stopa inflacije i u 1988. godini imala je ne-
znatan rast: u Zapadnoj Evropi 3 /4 odsto a u
Severnoj Americi 4 odsto. Cinjenica da je du-
goroCni rast kamatmih stopa bio nizi od krat-
koro¢nog dokaz je da se veruje da c¢e se stopa
rasta inflacije stabilizovati na niskom nfivou.

U zemljama centralnog planiranja, prema
planu, rast nacionalnog dohotka ¢e sa 2 ¥ odsto
u 1987. godini porasti na 5 ¥ odsto u 1988. go-
dini. Sli¢na stopa rasta se oc¢ekuje i u 1989. go-
dini.

I u Zapadnoj Evropi li u Severnoj Americi
se u 1988. godini nastavio snazan rast proizvo-
dnje i potraZznja celuloze i papira. Kapaciteti su
bili rekordno koriSteni, a cene neprekidno rasle.
Potro$nja rezane grade i ploCa zavisila je od
razvoja sektora koji ih najviSe troSe. Dugorocan
rast potroSnje rezane grade i Sperploca je pre-
kinut zbog slabljenja stambene izgradnje u ne-
kim zemljama. Potro$Snja grade liS¢ara, ploca i-
verica iy u manjoj meri, plo¢a vlaknatica nasta-
vila je da raste i u Evropi i u Severnoj Ame-
rici.

Ocekuje se da ¢ée u 1983. godini doé¢i do op-
Steg slabljenja potroSnje nekih proizvoda od dr-
veta, i u Evropi i u Severnoj Americi. To se
u prvom redu odnosi na rezanu gradu cetinara
i SperploCe. Potro$nja grade liSéara c¢e i dalje
b'iti zadovoljavajuéa, a ploca iverica i ploca vla-
knatica u Evropi rasti. Zbog ocekivanog daljeg
rasta proizvodnje celuloze i papira rasSée i po-
tro$nja celuloznog drveta.

Kljucéne rijec¢i: ponuda i potraznja
drvnih proizvoda — piljeno drvo — trziste plo-
¢a — celuloza i papir.

Summary

The growth of the gross national product in
the countries of West Europa and North Ame-
rica was higher than it had been expected. Ac-
cording to estimation, the growth of the gross
national product in 1988 in Wesit Europe shall
be in proportion 3 percent ito 2.4 percent and in
North America 3 percent to 3.4 percent in 1987.
Many forecasts expect a lower growth in 1989:
2.5 percent in West Europe and 28 percent in
North America. It would be a sufficient growth
for economy to get satisfactory progress also in
1989.

The inflation rate in 1988 recorded a .light
increase — in West Europe 3 /4 percent and in
North America 4 percent. The fact that the long-
<term growth of interest rates has been lower
than the short-term growth provides evidence
that the growth of the inflation rate shall sta-
bilize at a low level.

In the countries with centralized planning,
according to the plan, the growith of national
income shall from 2 4 percent in 1987 grow to
5 ¥% percent in 1988. The similar rate -of growth
is expeated also in 1989. Both, in West Europe
and North America production and demand for
pulp and paper show a strong upward tenden-
cy. Capacities have been record-high utilized and
the prices have been kept rising. Consumption
of sawn timber and wood-based panels depen-
ded on development of sector mostly using the-
se. The long+term growith of consumption of
sawn timber and plywood has been discontinued
because of decline in housing construction in
some countries. Consumption of deciduous tim-
ber, chipboard and in less degree particle bo-
ards continued ito grow ‘in European as well as in
Nornth America.

It is expected ithat in 1989 there will be a
general decline of consumption of some wood
products in Europe and in North America. This,
in first place relates to softwood and plywood.
Consumption of deciduous timber shall remain
on a satisfactory level and chipboard and fibre
board in Europe shall increase. Because of ex-
pected further increase of production of pulp
and paper, consumption of pulpwood shall be on
'the increase.

Key words: supply and demand of wood
products — sawn timber — wood-based panels
market — pulp and paper (A. M.)
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1. RAZVOJ OPSTE EKONOMSKE
SITUACIJE

I pored ocekivanja, ekonomija u zemljama tr-
zi8ne privrede pocetkom godine nije pokazivala
znakove slabljenja. Upravo iz meseca u mesec iz-
gledi su bili bolji. Dok se jo§ u toku leta oceki-
valo da ¢e stopa rasta u Zapadnoj Evropi iznositi,
kao i1 u 1987. godini, 2,4 odsto, ona je veé¢ pocetkom
¢etvrtog kvartala revidovana na 3 odsto. U Sever-
noj Americi stopa rasta bruto drustvenog proizvo-
da u 1988. golini iznosi¢e 3 odsto prema 3,4 od-
sto u 1987. godini. Povoljan rast u Zapadnoj Ev-
ropi posledica je izvanredno blage zime, ublazava-
nja restriktivnih mera u monetarnoj politici, pada
cene nafte u 1986. godini, smanjenja kamatne stope
i stope inflacije u istoj godini.

Sve prognoze za 1989. godinu ocekuju sporiji
rast nego u 1988. godini. Upravo se ocekuje da ce
stopa rasta bruto drustvenog proizvoda u Zapad-
noj Evropi iznositi 2,5 odsto a u Severnoj Americi
2,8 odsto. To ¢e biti posledica pooStravanja res-
triktivnih mera u monetarnoj sferi. Veé¢ u 1988.
godini doslo je do povecanja kamatnih stopa u
SAD, SR Nemackoj i Velikoj Britaniji i nekim o-
stalim zemljama. Francuska je bila izuzetak u o-
vome trendu. Mada se ocekuje slabljenje ekonom-
ske aktivnosti, razvijene zemlje ¢e imati razumnu
stopu rasta. Ipak, u pogledu razvoja u 1989. godini,
jer ¢e se nastaviti veliki nesklad u svetskoj eko-
nomiji, sredstva na monetarnom trzistu ée biti sve
oskudnija, izgledi za smanjenje budzetskog defici-
ta u SAD su nesigurni.

Stopa rasta inflacije, i u Zapadnoj Evropi i Se-
vernoj Americi, bila je u 1988. godini nesto visa
nego 1987. godine, ali je ostala u zadovoljavajuéim
granicama: u Zapadnoj Evropi u leto 1988. godine
3 1/4 odsto prema 3 odsto pre godinu dana, u SAD
4 odsto prema 2 1/4 odsto pre godinu dana. U
1989. godini se ocekuje stabilizovanje stopa rasta
inflacije.

Rast kamatnih stopa imao je negativne posle-
dice na nivo stambene izgradnje, npr. u SAD i
Velikoj Britaniji.

Posle ekspanzije 1986. godine, doslo je u zem-
ljama planske privrede do znatnog pada u 1987.
godini. Stopa rasta nacionalnog dohotka u 1986.
godini iznosila je 4 1/2 odsto, a u 1987. godini je
pala na 2 1/2 odsto. U 1988. godini planira se rast
od 5 1/2 odsto. Na tom nivou treba Ja ostane i u
1989. godini.

2. TRZISTE PROIZVODA OD DRVETA

Trziste drveta i u Evropi i u Severnoj Americi
bilo je pod uticajem neprekinutog privrednog rasta
koji je pofeo 1982. godine. U prvim godinama pri-
vredni rast u Severnoj Americi bio je jak. U po-
slednjim godinama bio je umeren. Taj umeren rast,
i u Evropi i u Severnoj Americi, omoguéio je za-

drzavanje stope inflacije na niskom nivou, ali d
odrzavanje visoke stope nezposlenosti u Zapadnoj
Evropi. Ovakav razvoj imao je uticaj ma potro-
$nju drveta.

Karakteristika trziSta proizvoda od drveta u
1988. godini i u Evropi u Severnoj Americi bila
je nastavak velike potraznje i proizvodnje u in-
dustriji celuloze i papira. Kod ostalih proizvoda od
drveta situacija je bila razlidita, jer je potraznja u
sektorima koji te proizvode troSe bila razli¢ita.
Npr. dugoroéan trend rasta potrosnje rezane gra-
de Cetinara i Sperploca je prekinut zbog slabljenja
stambene izgradnje u mekim zemiljama, narodito
SAD. Potros$nja rezane grade liS¢ara i ploca ive-
rica mastavila je da raste. U Evropi je rasla i
potro$nja ploca vlaknatica, ukljucujuéi MDF plo-
ce.

‘Ocekuje se da ¢e u 1989. godini doéi do opsSteg
slabljenja na sektoru drveta, odnosno pada nivoa
proizvodnje, potro$nje i trgovine rezane grade ce-
tinara i plo¢a na bazi drveta, i u Severnoj Americi
i u Evropi. Izuzetak ¢e biti ploce iverice i ploce
vlaknatice u Evropi.

Zbog ocekivanog rasta potrosnje i proizvodnje
celuloze i papira i u 1989. godini ¢ée porasti potro-
$nja celuloznog drveta. Potro$nja ogrevnog drveta
¢e zavisiti od razvoja cena alternativnih izvora e-
nergije.

I u 1988. godini je bio izrazen proces restruktu-
riranja industrije za preradu drveta: fuzionisa-
njem, prekograniénim investicijama, prodajom po-
duzeéa, zatvaranjem jednih i otvaranjem drugih
pogona, nadogradnjom postoje¢ih pogona ili jedi-
nica. Ne postoje podaci na osnovu kojih ‘bi se mo-
gao analizirati ovaj razvoj. No mogli bi se postiéi
sledeéi rezultati:

— povecati veliéinu kompanija i na taj nacdin
delomicéno povecéati ekonomicénost i preziveti sve
jacéu konkurenciju na trzistu. Mala preduzeéa is-
pod odredenog minimalnog kapaciteta imaju San-
su samo ako nadu neku rupu na trzistu;

— dobiti pristup izvoru sirovina (drveta), $to je
Cesto glavna smetnja uspe$noj ekspanziji kompa-
nija, naroéito u industriji celuloze i papira u se-
vernoj Evropi;

— za kompanije van Evropske ekonomske za-
jednice vreme je da se etabliraju unutar njenih
granica prije formiranja jedinstvenog trzista 1992.
godine;

— usmeravanje procesa distribucije i trzista sa
ciljem da proizvodac¢i dodu u Sto teSnji kontakt s
potrosac¢ima.

Cilj buduéeg razvoja nije samo poveéati kon-
kurentsku moé preduzeéa nego i celog sektora in-
dustrije za preradu drveta.

2.1. Grada cetinara

Otvaranje trziita za 1988. godinu pocelo je pod
uticajem faktora koji su nagovestavali ¢vrstu ten-



266 D. ORESCANIN: Medunarodno trziste... Drvna ind. 39 (11—12) 264—272 (1988)

dencu na trzi§tu drveta. Ocekivalo se da ¢e i do
mada potraznja u zemljama izvoznicama, Svedskoj
i Austriji, npr. biti izrazito jaka. Veca potraznja
je ocekivana i u nekim zemljama uvoznicama, na-
roc¢ito u Velikoj Britaniji 1 Francuskoj. U Zapad-
noj Evropi izrazito blaga zima nije, kao obi¢no,
prekinula gradevinske radove. Npr. u Velikoj Bri-
taniji niti u jednoj godini do sada u L. kvartalu
gradevinska aktivnost nije bila tako Ziva kao ove
godine.

Vazan faktor je i to §to su zalihe krajem godi-
ne u zemljama izvoznicama bile na niskom nivou,
¢ak i onih sortimenata &ija je potraznja dugo vre-
mena bila slaba (V. klasa rezane grade bora).

Pod ovim uslovom otvaranje trzista za 1988.
godinu bilo je ranije nego §to je uobicajeno. Do
kraja aprila Svedska je prodala 58 odsto ‘koli¢ina
predvidenih za izvoz u 1988. godini, a Finska 52
odsto. Taj odnos u 1987. godini bio je kod Svedske
51 odsto, a Finske 52 odsto. Ipak izvoz iz Svedske
u celoj godini bio je manji nego u 1987. goilini
zbog veée domace porosnje i nesto smanjene pro-
izvodnje. Izvoz iz Finske ostao je na nivou 1987.
godine.

Uobicajeno je da se smatra da je trZiSte reza-
nom gradom Cetinara otvoreno kada »Eksportles«
podnese svoju prvu ponudu u Velikoj Britaniji. To
je wusledilo 27. januara 1988. godine. Izrazeno u
funtama, cene rezane grade jele/smrce, kvaliteta
u/s i IV. kl. umereno su snizene. SniZene su i cene
grade bora kvaliteta u/s. Cene rezane grade bora

Kretanje cena

Svedska, Sv. kr, m?, FAS

Borovina Jela/smrég

Un- Un-

sorted Vsl sorted V. kl.
1984, oktobar 1725 1365 1165 1015
1985, oktobar 1708 1301 1080 303
1986, oktobar 1708 1265 1233 1010
1987, oktobar 1818 1310 1345 1100
1988, januar 1830 1335 1365 1115

niji doslo je 6. maja. PoviSene su samo cene grade
V. kl. i jele/smrée i bora za 2 funte za m?3.

Svedske i finske cene su rasle u toku cele
godine.

PotrosSnja rezane grade cetinara u Evropi ¢e
u 1988. godini dostié¢i 81,46 mln. m®. To je vise od
rekorda dostignutog 1979. godine (80,2 mln. m?).
Najveci rast potrosnje imale su SR Nemacka, Fran-
cuska i Italija, a visok rast Spanija i Velika Bri-
tanija. U poredenju sa 1987. godinom evropska
potrodnja ée porasti za 2,6 mln. m? ili za 3,5 od-
sto. Pola ovoga poveéanja ¢ée dati evropski pro-
izvodaci. Upravo oni ¢e u 1988. godini proizvesti
72,15 min. m”, odnosno 1,38 mln. m* ili 1,9 odsto
viSe nego u 1987. godini. Ostali deo ¢e se pokriti
iz rasta uvoza.

Evropski izvoz ée iznosiit 21,3 mln. m3, odno-
sno biée za 300000 m® manji nego 1987. godine il

KRETANJE UVOZA I IZVOZA

(mln m3)
uvoz 1ZV0OZ
1987 1988 1987 1388 1983
Evropa 29,26 30,20 21,69 21,38 20,67
SSSR 7,754 8,000 8,200
Kanada 0,740 0,700 0,650 41,294 40,000 40,000
SAD 35 490 33,570 30,920 5,820 7,320 6,370

IV. kl. poviSene su za 1, a V. kl. za 2 funte za
m?®, CIF (u deviznoj klauzuli odreden je kurs 1 fun-
ta = 10,57 Sv. kr., prema 10 Sv. kr. prosle godine).
Do druge ponude »Eksportlesa« u Velikoj Brita-

Kretanje cena

SSSR, E funti, m? CIF

Borovina Jela/Smréa
Un- . Un-
sorted 1V Kl gorteq IV- Kl
1984 maj 156 117 103 99
1985, februar 168 121 102 97
1986, maj 156 117 104 99
1987, maj 180 115 119 111
1.88, maj 177 116 117 109

za 1,4 odsto. Uvoz ée porasti za 940 000 m?® ili za
3,2 odsto i iznosiée 30,2 mln. m3

Izvoz iz Kanade i SAD-a u Evropu je u 1988.
godini porastao za 770 000 m”.

Najveéi uvoznici rezane grade cetinara u Evropi

1987 1988 1989
(hiljada ms3)

Belgija/Luks 1059 1000 1000
Danska 1464 1450 1450
Francuska 1975 2180 2000
DR Nemacka 1325 1350 1350
SR Nemacka 3987 4000 4000
Italija 3877 4200 4051
Holandija 2226 2330 2175

Velika Britanija 8123 8600 7850
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Najveci evropski izvoznici rezane grade céetinara

1987 1988 1983

(hiljada m3)
Austrija 3680 3830 3830
Finska 4977 4950 4700
SR Nemacka 946 950 950
Svedska 7475 6900 6600
Portugal 971 1000 900

U 1988. godini doslo je do promene trenda u
potrosnji rezane grade fetinara u Severnoj Ame-
rici, koja je rasla izmedu 1982. i 1987. godine. Po-
trodnja u 1988. godini ée pasti za 7,9 miln. m® ili za
5,7 odsto, odnosno ma 129,7 min. m3. Odekuje se da
ée potrosnja u 1989. godini pasti za daljih 5,9 mln.
m? ili za 4,6 odsto. To je posledica pada stam-
bene izgradnje zbog rasta kamatnih stopa.

Trgovina izmedu SAD-a i Kanade i proizvod-
nja u obe zemlje slediée isti trend. Izvoz, nakon
toga Sto ¢e u 1988. godini dostiéi rekordan nivo
od 48,3 mln. m® zbog veéeg izvoza obe zemlje u
Japan, Evropu i ostale regione, u 1989. godini ¢e

se smanjiti za 10 odsto, odnosno za 5 mln. m?.

Ocekuje se da ¢e evropski izvoz u 1989. godini
pasti za 709 000 m?® ili za 3,3 odsto, odnosno da ée
iznositi 20,67 mln. m”. To ée biti najnizi nivo po-
sle 1982. godine. Svedska, najveéi evropski izvoz-
nik, otekuje manji izvoz zbog rasta domace pot-
raznje, niskih zaliha na pilanama i te§kocéa u snab-

devanju trupcima. Finska, takoder, ocekuje manji
izvoz u 1989. godini. Pad ¢ée se uglavnom odnositi
na borovinu zbog teSkoc¢a u gznabdevanju trupcima.
Uvoz ée biti manji za 1,2 mln. m? ili za 4,0 odsto.
Manji uvoz oéekuju Velika Britanija, Holandija i
Danska.

Cene rezane grade Cetinara su rasle. No, realne
promene je tesko utvrditi zbog promena kurseva.
Na rast cena uticao je i rast cena rezane grade
tropskih vrsta liS¢ara. Na rast cene uticu i cene
trupaca koje rastu i pod uticajem industrije celu-
loze i papira, koja konkuriSe na trzistu trupaca
slabih dimenzija. Uticaj na cene ¢ée imati nivo po-
traznje u Severnoj Africi i Srednjem Istoku.

Veé u oktobru Finci su prodali izvesne koli¢ine
grade u Holandiji po nesSto viS§im cenama od cene
za isporuku u IV. kvartalu 1988. godine. To znaci
da trziSte prihvada nesto viSe cene, odnosno da d¢e
one u 1989. godini blago porasti. Ne§to nizi obim
proizvodnje i potraznje i u Evropi i u Severnoj
Americi u 1989. godini neée ugroziti bilans izmedu
proizvodnje i potraznje odnosno ponude i potra-
znje.

2.2. Grada liséara

I u Evropi i u Severnoj Americi razvoj trzista
rezane grade lis¢ara u 1988. godini bio je mnogo
dinamicéniji nego Sto se ranije ocekivalo. To je
posledica visoke .aktivnosti u sektorima koji trose
rezanu gradu liséara (industrija namestaja i am-
balaze i gradevinarstva u nekim zemljama).

Potro3nja, proizvodnja, uvoz i izvoz rezane grade liSéara (hiljada m3)

Evropa Severna Amerika
1987 1388 1989 1987 1988 1989

Potrosnja 21320 21840 21660 18442 19289 18660
Proizvodnja 17632 17950 17940 18583 21060 20070
Uvoz 6570 6680 6680 2029 1840 1640

od toga
iz umerene zonhe 2730 2900 2890
iz tropske zone 3840 3780 3780
1zvoz 2840 2920 2960 2250 3600 3000

od toga iz
umerene zone 2480 2580 2630
tropske zone 300 340 320

Najveéi evropski uvoznici rezane grade liSéara (hiljada m?)

Ukupan uvoz

Uvoz vrsta 'iz umerene zone

1987 1988 1989 1987 1988 1989
Belgija/Luks 565 510 510 261 250 250
Francuska 574 550 550 81 70 70
SR Nemacka 887 900 850 291 300 300
Italija 1300 1350 1350 847 870 870
Holandija 969 900 970 181 180 170
Spanija 634 724 730 381 404 500
Svajcarska 134 150 150 109 120 120
Velika Britanija 947 1010 980 237 260 255
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Potro$nja u Evropi u 1988. godini ¢ée porasti za
520 000 m?® i iznosiée 21,8 mln. m3. Proizvodnja ée
porasti za 330 000 m® i iznosi¢e 2,9 mln. m> Ode-
kuje se da ¢e uvoz rezane grade tropskih vrsta
pasti za 58 000 m® ili za 1,5 odsto i da ée dostiéi
3,78 mln. m3. Ukupan uvoz ¢e porasti za 1,8 odsto

i iznosiée 6,68 mln. an®.

Izvoz ¢ée porasti za 2,6 odsto i1 iznosiée 2,92
mln, m®

Najveéi evropski izvoznici rezane grade liSéara, vrsta
iz umerene zone (hiljada m3)

1387 1988 1989
Austrija 85 85 85
Danska 127 127 127
Francuska 589 630 640
SR Nemacka 324 316 356
Rumunlija 205 190 175
Jugoslavija 728 800 820

Izvoz iz SAD-a je pre$ao 3 mln. m? ili gotovo
dvostruko viSe nego u 1987. godini. Izvoz iz Ka-
nade je dostigao 440 000 m?,

SSSR uvozi svega oko 100 000 m® rezane grade
tropskih vrsta liS¢ara. Potpuno je prestao s uvo-
zom rezane grade vrsta iz umerene zone (rezana
grade hrasta iz Jugoslavije i rezane grade bukve
iz Rumunije).

Najveéi uvoznici rezane grade vrsta iz ume-
rene zone su Italija i Spamija. Italija najveéi deo
svojih potreba pokriva uvozom iz Jugoslavije a
Spanija uvozom iz SR Nemadke. Italija, medutim,
poslednjih godina ima i miz ostalih snabdevaca,
najveé¢im delom rezanom gradom bukve. Pojedi-
na¢no po zemljama koli¢ine su relativno male, ali
kada se sve sabere, onda to iznosi 353 000 m® (1987.
godine). Upravo Italija je u 1987. godini, pored
Jugoslavije (260 000 m?), uvezla iz Austrije 49 000
m?®, Francuske 72 000 m? SR Nemadke 35000 m?,
Madarske 44 000 m®, Svajcarske 48 000 m?® Ceho-
slovatke 20 000 m? i SAD-a (rezana grada hrasta i
jasena, tre$nje) 85 000 m3. Ovo znaéi da Italija nije
sasvim zavisna od uvoza iz Jugoslavije.

Mada je hrast i dalje najtrazenija vrsta u in-
dustriji namjesStaja, izgleda da je dostigao svoj ze-
nit u nekim zemljama.

Zbog visokih cena zamenjuje ga jasen, a sve
viSe se smanjuje njegova upotreba u industriji
kuhinja. Najvedi izvoznici, upravo jedini veliki iz-
voznici su SAD, Francuska i Jugoslavija. Bez u-
voza iz SAD-a (SAD izvoze godiSnje oko 400 000
m? rezane grade hrasta) Evropa ne bi mogla da
pokrije svoje potrebe. No u poslednje vreme izvoz-
nici iz SAD-a su nasli novo trziSte na Dalekom
istoku (Taiwan, Juzna Koreja, Hongkong). Posto
su kvalitetni zahtevi ovog trzis§ta blazi nego u Ev-
ropi, ono postaje sve privlaénije.

Zbog mode svetlog namestaja u 1988. godini. je
bila vrlo Ziva potraznja rezane grade jasena, tre-
Snje, javora.

Zbog rasta cena na ameri¢kom domacdem trzi-
Stu rasle su i izvozne cene rezane grade americ-
kog hrasta. Taj rast je bio donekle kompenziran
niskim kursem dolara. No sa rastom kursa dolara
rasle su i cene u Evropi. Jedino su jugoslavenski
izvoznici zadrzali nepromenjene izvozne cene. Up-
ravo americke cene rasle su pocetkom godine, ka-
snije se stabilizovale i u IIl. kvartalu pocele po-
novo da rastu.

Polovinom godine ameri¢ke cene, CIF Roter-
dam, bile su sledec¢e za 1000 board stopa u dolari-
ma: beli hrast, ve§tacki suSen, kvaliteta FAS, 6/4”
2065, kvaliteta Commsels No 2, 4/4” 745, 5/4” 845,
6/4” 1, 8/4” 1120, crveni hrast 4/4” 1745, 5/4” 1770,
kvaliteta Commsels 4/4” 1170, 6/4” 1310, 8/4” 1395,
kvaliteta Commsels 2, 4/4” 795, 6/4” 895.

Cena tresnje, kvaliteta FAS, 4/4” iznosila je
1920, a 5/4” 1960 dolara.

U toku II. polugoda cene belog hrasta tendi-
rale su na vise.

U isto vreme u SR Nemackoj cene kladarki I
ki, 4b, dve godine vazdusno suSenih, kretale su se
od 1500—1800 DM fco pilana za m?, I/II k1. 1000—
1300 DM. Zbog povecane upotrebe masivnog dr-
veta u industriji namesStaja rasla je potraznja ce-
tvrtada 8/8 ¢cm iz Francuske. Cene su iznosile 900
DM, 12/12 ecm 1200, a 30/30 cm <¢ak 3000 DM.

Cene rezane grade jasena A kl. iznosile su
1000—1250 DM, kvaliteta za proizvodnju crkvenih
klupa 1400—1600 DM, A/B k1. 900—1000, B k1. 700.
Cene treSnjeve grade A kil iznosile su 1800—2000
DM fco pilana, A/B kl. 1400, B kl. 900—1000 DM,
a C kl. 500 DM.

U poslednje vreme u visoku molu je doS$la i
joha. Cene A Kkl iznosile su 450.—500 DM, A/B kl.
400 DM. Cene figurirane orahove grade A kl. do-
stigle su 5000 DM za m?® A/B kl. 2000, a B kl. 1000
DM fco pilana za m®

Traznja rezane grade bukve bila je stalno vi-
soka. Nije bilo problema ni sa plasmanom rezane
grade slabije kwvalitete. Rast cena nije pratio rast
potraznje, pa ni rast cena trupaca. Nemci su naj-
viSe cene postigli u Skandinaviji. One su u prose-
ku iznosile za gradu A kl. parenu, neokrajcenu,
500—600 DM za m® Cene neparene neokrajéene
grade, u proseku za sve kvalitete, iznosile su 260—
310 DM za m® fco pilana.

Interesantna pojava na trziStu je da se mnogi
potrosaci sve viSe usmeravaju ka rezanoj gradi
vrsta iz umerene zone, u prvom redu rezanoj gra-
di bukve. Cene tropskih vrsta imaju tendencu ra-
sta, a sve je teze obezbediti kontinuirano snabde-
vanje. To je suprotno od ranijeg trenda kada su
vrste iz tropske zone iz istih razloga zamenjivale
vrste iz umerene zone. To je narocito bilo izra-
zeno u Velikoj Britaniji kada su jugoslavenski iz-
voznici napustili to trziste.
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Ocekuje se da ¢e na trziStu rezane grade lis-
¢ara u 1988. godini doé¢i do izvesnog usporavanja:
predvida se da ¢ée u Evropi potrosSnja pasti za
177000 m® Izvoz ée porasti ali po manjoj stopi
nego 1988. godine. Uvoz ¢e biti za svega 5000 m?®
manji nego u 1988. godini.

Potrosnja u Severnoj Americi ¢ée pasti za 3,3
odsto, a proizvodnja za 4,1 odsto ili za 1 mln. m?®
Uvoz ¢e pasti za 10 odsto, a izvoz za 16,7 odsto.

Komitet za drvo Ekonomske komisije za Evro-
pu UN u svojim bilansama ne uzima u obzir trzi-
Ste Mediterana (van Evrope), Bliskog i Srednjeg
istoka. U slucaju konac¢nog zakljuCenja mira iz-
medu Irana i Iraka i regulisanja odnosa izmedu
Izraela i Palestinaca znatno ¢e porasti potraznja,
narocito rezane grade bukve.

U 1989. godini treba odcekivati blagi rast po-
traznje rezane grade bukve svih kvaliteta i ume-
reni rast cena. Zbog cena nastaviée se izmena u
tokovima trgovine: izvoznici iz SR Nemacke biée
manje zainteresovani za nemacko trziSte, Spanski
za francusko, a jugoslavenski viSe za trZiste u Ve-
likoj Britaniji i Zapadnoj Evropi.

Zbog nedostatka prostora ne¢emo se osvrtati na
trziste tropskih vrsta drveta. Napomenuéemo samo
da ¢e se nastaviti tendencija rasta cene-i sve teza
nabavka trupaca najpopularnijih vrsta drveta.

Na trziStu trupaca liS¢ara oéekuju se male pro-
mene dizmedu 1987. i 1989. godine. Potrosnja u 1988.
godini ¢e blago porasti. U 1989. godini ée iznositi
36,6 mln. m®. Proizvodnja u Evropi ée u 1988. go-
dini biti za svega 300 000 m® veéa nego u 1987.
godini i iznosiée 35,4 mln. m® U 1989. godini ¢e
biti niza za 100000 m® i u 1988. i 1989. godini se
ocekuje blag pad uvoza koji ¢e u obe godine iz-
nositi oko 6,1 min. m® No u 1988. godini uvezene
su podjednake koli¢ine vrsta iz umerene i vrsta iz
tropske zone. U 1989. godini se ocekuje da ¢e uvoz
vrsta iz umerene zone biti za oko 200 000 m? vedi
od uvoza vrsta iz tropske zone.

Evropski izvoz trupaca je nesto porastao u 1988.
godini, ali se oekuje da ¢e u 1989. godini pasti za
289000 m?® Jugoslavija u Evropi zauzima drugo
mesto, odmah iza Francuske, a znatno ispred Svaj-

carske. Izvoz iz Francuske se kreée oko 1,400 000
m?, Jugoslavije 400000 m® a Svajcarske 285 000
m®.

U Severnoj Americi se o¢ekuje u 1988. godini
rast izvoza trupaca li§éara za 246 000 m? ili za 27
odsto, o1nosno treba da iznosi 1,2 miln. m® Dobar
deo od toga se odnosi na izvoz trupaca u Evropu.
U 1989. godini izvoz ¢e biti nesto manji i iznosice
910 000 m3.

Cene trupaca ¢e u dobroj meri zavisiti od is-
hoda jesenjih licitacija, u prvom redu u Francu-
skoj. Prema dosadasnjim rezultatima izgleda da
ée imati tendencu rasta.

2.3. Plo¢e na bazi drveta

Evropska potro$nja ploc¢a na bazi drveta do-
stigla je 1988. godine rekordan nivo. Ocekuje se
da ¢e u 1989. godini do¢i do daljeg rasta potrosnje
zbog rasta potroSnje ploca iverica i ploca vlak-
natica.

Potrosnju i proizvodnju MDF ploca je ocenio
Sekretarijat Komiteta za drvo. Smatramo da je o-
cena preniska, odnosno da su i potrosnja i proiz-
vodnja vece. To proizlazi iz ocene koju ¢emo kas-
nije navesti.

U 1988. godini proizvodnja i trgovina svih vr-
sta ploc¢a bila je na viSsem nivou nego 1987. go-
dine. U 1989. godini se oc¢ekuje dalji rast potro-
$nje iverica ali po nesto sporijoj stopi nego u 1988.
godini. Potro$nja Sperploca c¢e pasti zbog manjeg
uvoza. U periodu 1987—1989. godine proizvodnja
ukupne grupacije plo¢a viaknatica ¢e porasti za
13,7, a izvoz za 17 odsto. Dobar deo ovog rasta -od-
nosi se na MDF ploce. Posto se statisticki MDF-
ploce u Evropi ukljucuje u ploCe vlaknatice, a u
Severnoj Americi u ploce iverice, teSko je izvrsiti
neku ozbiljniju analizu. Prema mis§ljenju Sekreta-
rijata Komiteta za drvo, u 1988. ¢ée godini potros-
nja u Evropi iznositi 650 000 m®, a prema oceni bri-
tanske consulting kompanije 910 000 m®. Prema o-
ceni te kompanije i proizvodnja ¢e biti dvostruko
veca od ocene Komiteta. Prema istoj oceni u 1992.
godini kapaciteti MDF u Evropi ¢e dosti¢i 3 min.
m? ili za 2 mln. m® vise od dana$njih kapaciteta.

Kretanje evropske potrosSnje i proizvodnje ploéa (mln. m?3)

Potro$nja Proizvodnja

1987 1988 1983 1987 1988 1989
Plote iverice 25,15 26,05 26,43 24,59 25,49 26,08
Sperplote 5,54 5,65 5,59 3,18 3,34 3,27
Ploce vlaknatice 4,67 4,88 4,99 4,25 4,46 4,83
U tome
Tvrde ploce 2,96 2,99 3,08 2,95 3,01 3,15
MDF 0,56G 0,65 0,68 0,28 0,36 0,57
Izolacione ploce 1,16 1,24 1,23 1,03 1,09 1,12
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Kretanje evropskog uvoza i izvoza (hiljada m?d)

Uvoz Izvoz

1987 1988 1989 1987 1988 1989
Ploce iverice 5,98 6,26 6,13 5,37 5,64 5,80
Sperploce 3,88 4,05 3,93 1,58 1,62 1,60
Ploce vlaknatice 1,79 1,73 1,75 1,36 1,37 1,59

Od toga

Tvrde ploce 0,93 0,93 0,93 0,92 0,94 0,99
MDF 0,38 0,40 0,38 0,10 0,11 0,27
Izolacione ploce 0,47 0,46 0,44 0,33 0,32 0,33

Za to treba naéi trziste, odnosno prosiriti primenu
MDF. Kod toga treba imati na umu da su cene
MDF u 1988. godini za debljinu od 19 mm izno-
sile 12,50 DM za m? a ploc¢a iverica iste debljine
oko 6 DM. To znac¢i da MDF mogu da zamene sa-
mo masivno drvo.

Prema podacima objavljenim u poslednjem bro-
ju New Panels Review 1988: MDF — wu svetu ima
fabrika koje su u pogonu ili se grade:

Fabrike MDF ploca

Broj ‘Kapaciteti
fabrika m?

Afrika 1 70 000
Azija/Okeanija 22 1,317 000
Evropa 18 1,912000
Latinska Amerika 3 159 000
Severna Amerika 17 2,170 000
SSSR 1 60 000
SVEGA 62 5,688 500

U 1988. godini cene MDF imale su tendencu
pada. Ako zaista dode do ovakve ekspanzije ka-
paciteta sigurno je da ¢e doé¢i do prekapacitiranosti
i do teskioéa u koje je bila zapala industrija ploca
iverica polovinom osamdesetih godina. To tim pre
§to se za sada MDF primenjuju uglavnom (90 od-
sto) u industriji namestaja.

U Severnoj Americi je prvi put posle 1982. go-
dine doslo do pada potros$nje plo¢a na bazi drveta,
kao posledica pada stambene izgradnje.

Potrosnja ploca u Severnoj Americi se kretala ovako:

(mln. m3)

1987 1988 1989
Ploce iverice 11,28 11,48 11,14
(ukljucene MDF)
Sperploce 22,58 21,79 21,17
Plo¢e vlaknatice 6,26 6,08 5,86

Od toga:

Tvrde ploce 1,93 1,79 1,78
Izolacione ploce 4,33 4,29 4,08

U 1989. godini ¢e doé¢i do pada i uvoza i izvoza
svih vrsta plo¢a. I uvoz i izvoz su s obzirom na
potrodnju i proizvodnju beznac¢ajni, npr. ofekuje se
da ¢e u 1989. g. biti uvezeno (u mln. m?): iverica
1,16, Sperploca 1,51 i to 0,70 ploca vlaknatica (tvr-
dih i izolacionih ploca), a izvezeno iverica 1,25,
Sperploc¢a 1,07, ploca vlaknatica 0,42.

Cene svih vrsta plo¢a u 1988. godini imale su
tendencu rasta. Ni visoka proizvodnja S$perploca
u Indoneziji nije imala negativan uticaj na razvoj
Cena zbog rasta potraznje u Japanu, Severnoj Ame-
rici i Kini. Cene iverica, 19 mm, kretale su se u
SR Nemac¢koj od 5,80 do 6,40 DM za m? (ploce
E 1), $perploca iz ockumea, 4 mm, 4,80 DM za m?
1989. godine ocekuje se stabilizacija cena ploca,
odnosno blag rast cena ploca iverica. Cene MDF
¢ée i dalje slabiti, ako proizvodnja bude veéa od
potraznje. Cene Sperploca i panel ploca ¢e se sta-
bilizovati, mada se ocekuje pad potro$nje. Pad
potrosnje ¢ée biti izbalansiran padom proizvodnje.

Potrosnja celulonog drveta u Evropi i Sj. Americi (mln. m3)

Potrosnja Proizvodnja

1987 1988 1989 1987 1988 1989
Celulozno drvo 176,23 181,20 188,90 166,16 172,45 177,15
Klasi¢no cel.
drvo 135,82 141,27 126,40 131,23
Cetinara 91,23 93,20 86,91 83,32
Lisc¢ara 44,59 46,07 39,49 41,91
Gtpaci i ‘verje 40,41 41,93 39,76 41,22
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2.4. Celulozno drvo

Prosle tri godine sukcesivno, i u Evropi i u
Severnoj Americi, raste potrosnja i proizvodnja
celuloze i papira. Paralelno s time rasle su i cene.
Sa rastom cena rasla je i ekonomicnost fabrika.
Zbog toga je i u 1988. godini nastavila da raste
potrodnja celuloznog drveta, a rasée, mada po ni-
zoj stopi, i u 1989. godini.

U Evropi ¢e u 1988. godini potrosnja porasti za
4 odsto i iznosiée 183,2 mln. m® Potro$nja u 1989.
godini ¢e porasti na 188,4 mln. m®. Rast pojedinih
sortimenata ¢e biti slican kao i prethodne godine.
Stopa rasta u SAD bice nesto sporija nego u Ev-
ropi. Potrosnja u 1988. godini iznosiée 213,6 mi-
liona m® a u 1989. godini 215,4 miliona m® (+ 0,8
odsto).

Proizvodnja celuloznog drveta raste u svim ze-
mljama glavnim potrosac¢ima. Na taj nacin se zeli
postiéi kontinuirano i jeftinije snabdevanje iz vla-
stitih izvora. Dobar deo celuloznog drveta se do-
bija putem ¢iSéenja i proreda. Primenom adekvat-
ne mehanizacije ¢iS¢éenja i prorede su postale ren-
tabilne. To je dovelo i do sniZenja cena. Upravo
povecéanje proizvodnje i snizenje njenih troSkova
omogucilo je da cene ostanu stabilne u vreme o-
setnog rasta potraznje. U SR Nemackoj doslo je
do pada cena posle instaliranja masina za iveranje
u Sumama.

Paralelno s rastom mogucénosti snabdevanja iz
vlastitih izvora, doslo je do slabljenja uvoza i iz-
voza.

m®), SR Nemaé¢ka (1,3 mln. m®). Jugoslavija ée za-
uzeti deseto mesto medu evropskim uvoznicima.

Ocekuje se da ¢e evropski izvoz u 1988. godini
pasti za 5,8 odsto, a u 1989. godini za daljih 4,1
odsto, odnosno u 1988. g. ée iznositi 16,5, a u 1989.
godini 15,8 mln. m3.

Najveéi evropski izvoznici u 1989. godini bice:
Francuska (4,2 mln m?®, SR Nemac¢ka (2,8 mln m?),
Madarska (1,4 mln m®), Svedska (0,9 mln m? i
Norveska (0,8 mln m®).

Severnoamericki izvoz, uglavnom iverja u Ja-
pan, porasée u 1988. godini za 3,0 mln. m3 (za 38,6
odsto) i iznosi¢e 10,6 miliona m®. U 1989. godini se
otekuje blagi pad (na 9,96 mln m?).

Cene celuloznog drveta ¢e stagnirati ili u ne-
kim zemljama blago porasti.

UTICAJ IZVOZA PROIZVODA OD DRVETA
NA SNABDEVENOST JUGOSLAVENSKOG
TRZISTA

Ranijih godina je cesto dolazilo do nestasSice
rezane grade liS¢ara na domacem trzistu zbog vi-
sokog izvoza. To se ponekad odnosilo i na neke
vrste ploc¢a. No zbog pada domace potraznje taj
problem nije bio izrazen u 1988. godini, narocito u
II. polugodu kada je izvoz rezane grade liSéara
usporen. Upravo izvoz je onaj faktor koji omogu-
éava relativno visok nivo proizvodnje. To se u
prvom redu odnosi na rezanu gradu liS¢ara svih

Kretanje evropskog uvoza i izvoza celuloznog drva (mln. m?)

Uvoz Izvoz
1987 1988 1989 1987 1988 1989
Celulozno drvo
ukupno 28,39 27,74 27,00 17,55 16,52 15,80
klasi¢no cel.
drvo 22,98 22,38 12,51 11,74
— cCetinari 13,11 13,53 7,88 7,25
— lis¢éari 9,87 8,85 4,63 4,49
otpaci i iverje 5,41 5,38 5,01 4,77

Uvoz ¢e u 1988. godini iznositi 27,8 miliona m®
ili 2,2 odsto manje nego u 1987. godini. U 1989. go-
dini oc¢ekuje se dalji pad od 2,7 odsto. Najveéi ev-
ropski uvoznik je Svedska. Ona je u 1987. godini
uvezla 7,64 miliona m®, a u 1988. i 1989. godine
¢ée uvesti po 400000 m® manje. Pad uvoza je po-
sledica ne samo rasta domace proizvodnje nego i
smanjenog uvoza zbog viSih cena uvezenog drve-
ta. Niske cene atlantskih pomorskih vozarina rani-
je su stimulisale Svedske i finske fabrike celuloze
da uvoze celulozno drvo. Posle poviSenja cena po-
morskog prevoza taj stimulans je otpao.

Najvecéi evropski uvoznici celuloznog drveta u
1989. godini bi¢e Svedska (6,7 min. m?), Finska (5.0
mln. m%, Austrija (2,2 mln. m®), Belgija/Luks (3,6
miln. m®), Ttalija (1,7 min. m’), Norveska (1,9 min.

vrsta drveta, Sperploca i panelplota i namestaja.
Kada ne bi bilo izvoza, industrija Sper ploca bi
morala znatno da smanji proizvodnju zbog veoma
ogranicene potrosnje u zemlji, a industrija pa-
nelploc¢a bi morala da obustavi proizvodnju. Pro-
izvodnja rezane grade liS¢ara ¢e dugo biti izvozno
orijentisani i pored lai¢kog misljenja da svu re-
zanu gradu liSéara treba preraditi u finalne pro-
izvode. Pri tome se zaboravlja mogucénost plasma-
na finalnih proizvoda. I pored svih napora izvoz
namesStaja zaostaje iza rasta medunarodne trgo-
vine. Jedino izvoz plemenitog furnira negativno
djeluje na snabdevenost domacdeg trzista.

U 1989. godini se ocekuje nesto slabija konjun-
ktura na medunarodnom trzistu drveta. No zbog
izbalansiranosti potrosSnje i proizvodnje i niskih
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zaliha krajem 1988. godine u celom lancu distribu-
cije trzidte ¢e ostati stabilno. U tim uslovima odce-
kuje se blagi rast izvoza proizvoda jugoslavenske

industrije za preradu drveta. Istovremeno se oce-

kuju poteskoée u plasmanu na jugoslovenskom do-
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TRZISTE PILJENE GRADE U AUSTRIJI U 1988. GODINI

Dne 8. rujna 1988. na Drvnom
sajmu u Klagenfuntu odrzana je kon-
ferencija za tisak strucnog saveza
pilanske industrije Austrije, na ko-
joj je iznesen pregled stanja trzista
piljene grade u zemlji i inozemstvu
za jesensko razdoblje tekuée godi-
ne, te dana ocjena za naredno raz-
doblje. Iznesena miSljenja vodecéih
struénjaka Austrijskog stru¢nog sa-
veza veoma su interesantna i upu-
¢uju na odredene trendove iz ove o-
blasti koji se vrlo lako mogu kom-
parirati sa stanjem u naSoj zemlji.

Povoljne vremenske prilike u po-
cetku 1988. godine uvjetovale su ve-
¢u proizvodnju grade u cijeloj Au-
striji. Ova proizvodnja bila je uoc-
1jivo veéa od prosjeka ranijih godi-
na za to razdoblje. Pozato je, nai-
me, da u zimskom razdoblju, zbog
niskih temperatura i nepovoljnih
vremenskih prilika, koje su veoma
Ceste u alpskim podruéjima, pilane
rade smanjenim kapaaoitetom, S§to
svakako utjeCe na proizvodnju i po-
nudu piljene grade na trzistu.

U ovom slucaju, kada su vre-
menske prilike bile povoljne, proiz-
vodnja piljene grade u prvom polu-
godistu 1988. godine bhila je veéa za
129/, nego u istom razdoblju prosle,
1387. godine, Vrijednost proizvod-
nje dostigla je 7.5 mlrd. Silinga, ¢i-
me je premaSena vrijednost iz is-
tog razdoblja prosle godine za 149,
To upuéuje na ¢imjenicu da su i ci-
jene piljene grade biljezile odreden
porast, bez obzira na to §to je i po-
nuda bila vecéa. Medutim, bilo je
naglaseno da cijene sporednih pi-
lanskih proizvoda, ukljucujuci i sje-
C¢lcu. nisu pratile taj rast, ¢ak je
zabiljeZen ii odreden pad cijena tim
proizvodima.

Ovo nije zabrinjavajuéa pojava,
veé posljedica djelovanja trzi§nih
zakonitosti stablilnog trzi§ta, u ko-
jem povecani priliv roba od uobi-
¢ajenog redovito uzrokuje pad ci-
jena. Pojava je svakako sezonskog
karaktera, jer su pilanski otpaci ce-
tinjaca, pogotovo sjecka, nezamjen-
jiva sfirowvina za proizvodnju celulo-
ze § papira, a ti proizvodi, u kon-
kurentskoj borbi s plasti¢nim foli-
jama, ponovno osvajaju pozicije.

Od mnogo veée vaznosii (i inte-
resa je stamje itrziSta piljene grade,
koje se veoma povoljnio razvijalo.
Posebno ohrabruje ¢injenica da je
prisutan sve vedéi interes za proiz-
vode od masivnog dnva, §to uzroku-
je povecanu potraznju ove robe, a
time i povoljnije uvjete prodaje pi-
ljene grade. Ovaj trend objasSnjava
se ponovnom orijentacijom prema
prirodnim masterijalima, od %ojih
drvo u zivotnoj okolini ¢ovjeka ima
najvaznije mjesto. To posebno do-
lazi do izrazaja na podrucju ljud-
skog stanovanja.

Isto tako je drvo povratilo svoje
pozicije i u graditeljstvu, pa mu se
daju odredene prednosti ¢ak fi pred
Ccelikom i betonom, kojii predstaivlja-
ju glavni gradevinski materijal, ali
koji svojim Kkarakteristikama nlisu
bliski ¢éovjeku. Drvo u gradevinar-
stvu, ispravno upoitrijebljeno, zbog
svojih prirodnih karakteristika i u-
mjerene cijene, ima sve vecéu per-
spektivu.

Svim tim razlozima objaSnjava
se Cinjenica da je prodaja piljene
grrade u Austriji u prvom polugodi-
§tu 1988. godine porasla za oko 6%,

U usporedbi s nasSim uvjetima
prodaje, mora se naglasiti bitna ¢i-
njenica da kupovna moé¢ prosjecnog
evropskog kupca raste. On si moze
dopustiti »luksus« da oprema svoj
stambeni prostor prolizvodima od dr-
va. unato¢ laganom porastu cijena
ovih proizvoda. U uvjetima naSeg
trzi§ta. suoCeni smo s brzim poras-
tom cijena svih proizvoda, pa tako
i onih od drvnog materijala. uz is-
tovremeni sve zamjetniji pad Kku-
povne modéi stanovnistva. Zbog to-
ga ¢e orijentacija niaSth drvnih pro-
izvodata u neposrednoj buduénosti
morati biti jo§ viSe usmjerena na
zapadnoevropsko konventibilno “r-
7iSte. jer je to u sadaSnjoj situaciji
jedni put za izlazak iz teSkoca.

Sto se tide izvoza austrijskog pi-
ljenog drva u Italiju, u prvom polu-
god'Stu 1988. postignuto je poveca-
nje u odncsu na proSlu godinu od
16%,. s tim da su prosjeéne cijene
zabiljezile porast od 5%, u odnosu
na Isto razdoblje prosle godine.

»Drvarski glasnik«, razni brojevi 1988.

Slican je bio razwvoj izvoza na tr-
zi8tu Sviecarske, dok izvoz u SR Nje-
macku biljezi pad. Ovo se objasnja-
va porastom proizvodnje piljene gra-
de u SR Njemackoj i povecanoj po-
nudi ovih roba na tom trzi§tu.

Izvoz u
ka biljezi

zemlje Bliskog isto-
stagnaciju §to se ob-
jasnjava politickim prilikama u
ovom podrucju, te padom te-
caja US dolara, koji sluzi kao o-
bracunska jedinica u medusobnom
robnom prometu s tim podruéjem.
Primirje izmedu Iraka i Irana budi
nadu da bi se mogla poboljsati pro-
daja austrijske piljene grade na o-
vom trzistu.

Gledano u cjelini, izvoz austrij-
skog piljenog drvia biljezi u 1988. po-
voljne rezultate u pogledu koli¢ina,
ali su na$i sjeverni susjedi ipak ne-
zadovoljni zbog nedovoljno brzog po-
rasta cijena piljene grade, koje nisu
adekvatno pratile porast cijena pi-
lanskih trupaca. Buduéi da su cije-
ne pilanskih nusproizvoda pale za
oko 20—259/,, pilane u cjelini nfisu
ostvarile rezultate koji bi bili raz-
logom za posebno zadovoljstvo.

Na pitanje nowvinara kako ¢e na
izvoz austrijskog drva utjecati ost-
varenje zajednitkog evropskog trzi-
Sta, predsjednik Austrijskog struc-
nog saveza pilanske lindustrije dipl.
ing. Herbert Kulterer odgowvorio je
da ne ocekuje posebne probleme, jer
se ono zbog svoje kvalitete i naci-
na obrade trazi na cijelom evrops-
kom trziStu, te da se zbog toga ne
boje konkurencije.

1z izjave ing. Kulterera moze se
izvuéi odredeni zakljucak i za na-
Se preradivace drva. Evropsko drv-
no trziSte trazi dosta robe i placa
dobru cijenu, pa je zbog toga inte-
resantno. Medutim, na ovom trziStu
mogu se pojaviti i opstati samo oni
proizvodaci koji nude i garantiraju
visoku kvalitetu u svim vrstama ro-
ba, koji postuju dogovorene rokowe
i ostale poslovne wodnose.

D. Tusun — B. Gustin
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Strucni rad

Iako rezultati za poslovanje u 1988. godini jos
nisu sredeni, ipak se s dovoljno vjerojatnosti moze
ocijeniti da ¢e ona za sektor namjestaja u SR Nje-
mackoj biti uspje$na. Na to upucuju statisti¢ki po-
daci za prvo polugodiste, za koje razdoblje je u
industriji registriran porast od 8,5%, uz istovreme-
nu zZivu vanjskotrgovinsku razmjenu namjestaja.
Analize porasta proizvodnje obrazlazu dva karak-
teristiécna faktora. Prvi je da ove godine nije za-
biljezeno uobicajeno usporavanje proizvodnje i po-
slovne aktivnosti nastupom ljetnih mjeseci. Drugi
je da je porast proizvodnje uslijedio uz tendenci-

ju smanjivanja broja uposlenih, Sto upucuje na po-
rast proizvodnosti kao rezultante racionalnijeg isko-
ristenja kapaciteta i uznapredovale tehnologije.

Prema podacima za proslu godinu, financijski 1
¢inak cjelokupne industrije mamjesStaja SR Nje-
macke (fakturirana vrijednost) iznosio je 16 616,8
milijuna DEM. Od toga je oko 70°/ plasirano ma
tuzemnom tristu, a 30" u izvozu. Potro$nja je u
istoj godini procijenjena ma 15 761,07 mln. DEM,
od ¢ega 74°lw iz domaée proizvodnje, a 26°l iz u-
voza.

Strukturne Kkarakteristike njemacke industrije

i trziSta namjestaja

Sektor namjeStaja u SR Njemackoj ima svoja ka-
rakteristiéna regionalna obiljezja, Ikoja daju prednost
jugu u odnosu na sjever. Tako industrije locirane u
pokrajinama Bawvarskoj i Baden-Wiirttenbergu imaju
povoljnija infrastrukturna rjeSenja, uspjeSniji plasman
proizvodnje, radnici su im bolje plaéeni, proizvodnost
po zaposlenom je viSa, a struktura kapaciteta s ob-
zirom na njihovu veli¢inu povoljnija. To nije slucaj i
kod pogona lociranih npr. u Schleswig-Holsteinu, koji
su posljednji na ljestvici boniteta, a i po brojcanoj
snazi.

Prednje konstatacije izrazito dokumentira primjer
bavarske industrije ojastu¢enog namjestaja, locirane
oko Cobourga i Gornje Frankonije, koja broji 62 in-
dustrijska pogona, medu ovima i neki najveéi u
SRNJ. Ona je proSle godine povecéala broj uposlenih
za 5,20, a proizvela je 45,8", od cjelokupne njemacke
proizvodnje ovog artikla.

Kad je rije¢ opéenito o namjesStaju, na prvom su
mjestu svakako Sjeverni Rheinland 'i Vestfalija, gdje
se proizvodi 449, njemackog namjeStaja. U ovim je
pokrajinama posebno razvijena proizvodnja kuhinj-
skog namjesStaja. Oko 18%, njem. namjeStaja izraduje
su u pokrajini Baden-Wiirttemberg, a 13%/p u Bavar-
skoj.

U Sj. Rheinlandu i Vestfaliji fma najwviSe tvornica
koje upoSljavaju preko 500 radnika, dok u Baden-
-Wiirttembergu prevladavaju pogoni do 50 uposlenih.

Iz njemaéke industrije namjestaja
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NamjesStaj za kuhinje i dnevni borawvak ¢ini 280
od ukupne njemacke proizvodnje, s tim Sto se kuhinj-
ski viSe forsira jer se 279, ovoga plasira u izvoz. U
prvoj polovini ove godine u ovoj grupi proizvodnje
zabiljezen je porast od 110/. Istovremeno je kod oja-
stuéenog namjestaja bio rast od 7,5%.

NamjeStaja za mlade, Sto se u posljednje vrijeme
vodi u statistikama kao posebna skupina, proizvedeno
je proSle godine u vrijednositi od 2 361,5 milijuna DEM.
Rast proizvodnje u ovoj skupini bio je ove godine (6
mj.) ipak samo 4,8, a najveéi porast zabiljeZzen je u
skupini spavacéih soba.

Za razliku od naprijed spomenutih skupina namje-
Staja, gdje je izrazit pozitivan razvojni trend, u grupi
salonskog 1 blagoivaoni¢kog mamjestaja iskrsavaju o-
zbiljne teSkoce, zbog jake inozemne konkurencije. Po-
sebno se spominje konkurencija :.iz isto¢nih zemalja,
medu koje ubrajaju i Jugoslaviju. Uvoz iz ovih ze-
malja pokriva veé¢ oko 50%, potreba trziSta i zbog ni-
skih cijena ozbiljno ugrozava domacu proizvodnju. Na
nedavno provedenu anketu medu proizvodadima ove
vrste namjeStaja 859, anketiranih je odgovorilo da im
je egzistencija ugrozena. Ipak jadikovke iz ove gru-
pacije ne mijenjanju znatno opéenito optimisti¢ke pro-
gnoze za sekitor namjesStaja u cjelini.

Analizirajuéi strukituru njemacke industrije po broj-
¢anoj zastupljenosti industrijskih kapaciteta i uposle-
nih u njima, uocavaju se dvije osobitosti. Od 1246
industrijskih kapaciteta, koliko ih je bilo u 1983. g.,
sada ih ima tek oko 1000. Broj uposlenih od 109 219 u
1983. g. sveden je na 101 044 u 1987 (racunaju se samo
kapaciteti iznad 20 uposlenih). Vrijednost fakturirane
proizvodnje u istom razdoblju porasla je za 1,3 mi-
lijarde DEM. Iz tog se namece zakljuéak da je o-
krupnjavanjem, i uz smanjenje broja uposlenih, ostva-
rena kudikamo vecéa produktivnost.

Sto se ti¢e kretanja u asortimanu proizvodnje i na
trzistu, mjerodavne institucije koje se bave istrazi-
vanjem i marketingom upozoravaju na nekoliko od-
luéujuéih faktora:

Uredski namjeStaj sudjelovao je u nje-
mackom izvozu 1987. g. s vrijednosti od
195,1 milijun DEM

— u skupini namjeStaja za mlade i za djecu dodi
¢e do stagnacije, $to se povezuje sa smanjenjem na-
taliteta;

— povecanje proizvodnje i potroSnje doéi ¢e u a-
sortimanu namijenjenom jednoc¢lanim domacdinstvima,
Sto se povezuje sa smanjenjem sklapanja brakova i
povecanjem rastava;

— bavljenje raznoraznim profesionalnim djelatno-
stima kod stanovniStva srednje dobi namecée proiz-
vodnji namjeStaja zahtjeve za adekvatnim rjeSenjima
i novim Kkreacijama (razni biroi, agencije, priv. uredi,
odvjetnicke i sli¢ne kancelarije i sl);

— swve viSe ¢e se cijena namjeStaja dovoditi u vezu
s njegovom kvalitetom .i funkecionalnoséu.

Prilozena tablica daje detaljan uvid u strukturu
njem. industrije s aspekta broja pogona, lokacija i bro-
ja uposlenih (Tab. I)

BROJ POGONA I BROJ UPOSLENIH U NJEMACKOJ
INDUSTRIJI NAMJESTAJA PO POKRAJINAMA
(samo pogoni iznad 20 uposlenih — podaci za 1987. g.)

Tablica I.
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Sjev. Rheinland
i Vestfalija 334 38 141 7317,0
Baden-Wiirttemberg 219 19 810 3123,7
Bavarska 206 18 186 2277,1
Donja Saksonija 111 9880 1583,7
Hessen 95 8204 1295,0
Rheinland-Pfalz 53 4752 743,0
Schleswig-Holstein 15 700 98,5
Sarska oblast 11 528 53,3
Bremen 7 413
Zap. Berlin 6 254 43,1
Hamburg 6 179
Ukupno 1060 101 049
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Namjestaj u vanjskoj trgovini
SR Njemacke

U vanjskotrgovinskoj razmjeni namjzStaja postoje
dvije karakteristicne skupine: zemlje uvoznice i zem-
lje izvoznice. Tako medu poznate zemlje uvoznice
spadaju: SAD, Nizozemska, Vel. Britanija, SSSR, Fra-
ncuska, Svicarska, Austrija, dok su kao izvoznice po-
znate u prvom redu (u najnovije vnijeme) Taliwan,
zatim Italija, Danska, Rumunjska, ostale ind. zemlje
Zap. Evrope, pa iza owvih 1 Jugoslavija. SR Njemackoj
pripada jedno od vodeé¢ih mjesta, kako medu svjet-
skim izvoznicama, tako i medu zemljama uvoznicama
namjestaja. Potvrda tome nalazi se u ¢injenici da je
u 1987. godini SR Njemacka uvezla namjeStaja u vni-
jednosti od 4107,1 milijuna DEM, uz listovremeni {izvoz
od 4896,9 milijuna DEM. Ove impozantne brojke sa-
me za sebe dovoljno govore o propulzivnosti i gole-
mom industrijskom potencijalu ove zemlje, a isto ta-
Ko i o otvorenosti njezina trziSta za sve koji imaju
hrabrosti da se na njemu pojave i testiraju konku-
rentni domet svojih proizvoda.

Sumarni izvozno-uvozni statisti¢ki podaci ne bi
sami po sebi bili toliko zanimljivi kad se ne bi do-
punili podacima o tome od koga SR Njemacka kupuje
i kome prodaje te goleme koli¢ine. Na listi proveni-
jencije namjestaja koji se uvozi u SR Njemacku prva
je Italija (1081,1 mln. DEM), pa daleko iza nje dolazi
Danska (370,9 min. DEM). Dovde je redoslijed logican
s obzirom na geografsku blizinu ovih zemalja i njiho-
vu pripadnost Evropskom zajednickom #rzistu. No sa-
da kao »iznenadenje«, a za nas i kao obziljan izazov,
dolazi na treée mjesto Rumunjska (313,8 mln. DEM),
s tendencijom godiSnjeg rasta u posljednje tri godi-
ne od oko 10%. Iza Rumunjske slijede redom razvije-
ne zapadnoevropske zemlje, a iza njih Jugoslavija s
uvozom od skromnih 106,2 milijuna DEM. Slijede za-
tim ostale evropske zemlje li kao predzadnji Taiwan,
Ciji uvoz 1987. god. ne bi bio zapazZen s iznosom od

NJEMACKI UVOZ NAMJESTAJA PO ZEMLJAMA

Tabela II

Zeml3ja Vrij. u milijunima DEM Usporedbe u %

1985, 1986 1987, 1985/86 1986/87
Italija 863,6 960,9 1081,1 + 11,3 + 12,5
Danska 268,5 302,9 370,9 + 12,8 + 22,4
Belgija/Lux. 253,0 242,8 290,8 - 4,0 + 19,8
Nizozemska 211,4 228,0 264,5 + 71,9, + 16,0
Francuska 172,/2 165,38 183,8 - 3,7 + 10,9
Vel.Britanija 76,9 80,8 99,4 + 5,1 + 23,0
Spanjolska 55,3 50,2 49,7 - 9,2 - 1,0
Portugal 10,4 9,19 17,7 - 4,8 + 78,8
Irska 3,2 4,1 2,1 + 28,1 - 48,8
Gréka 0,3 0,4 1,5 + 33,3 + 75,0
E 2T 1914,8 2046,1 _ 2361,5 _+ 6,9 ___ + 15,4
Austrija 222,6 227,8 248,7 + 2,3 + 9p12
Svedska 252,8 201,2 204,4 - 20,4 + 1,6
Svicarska 145,8 162,5 177,9 + 11,4 + 9,5
Finska 48,5 38,5 46,5 - 20,4 + 20,8
§orve§ka 13,9 29,6 22,4 + 48,2 + 8,7 ____
EF TA 683,6 _ 650,6 699,9 - 4,8 416
Rumunjska 260,2 284,7 313,8 + 9,4 + 10,2
DDR 257,8  264,7 259,1 + 2,7 - 2,1
Jugoslavija 94,9 96,6 106,2 + 1,8 + 9:719
Poljska 77,2 79,4 96,1 + 2,8 + 21,0
Madjarska 34,7 43,1 56,8 + 24,2 + 31,8
CSSR 57,6 48,7 52,4 - 15,3 + 7,6
SSSR 19,4 23,4 23,5 + 20,6 + 0,4
Bugarska 8,9 7,0 8,9 - 20,2 +..27,%
ISTOSNE ZEMLJE__810,7__ 847,6___ 926,7__ + _ 4,7 _____ +_ 8,5
Taiwan 24,6 24,9 38,4 + 1,2 + 15,4
Tailand 9,0 14,8 20,2 + 64,4 + 36,5
SAD 18,4 15,1 18,0 - 17,1 + 19,2
JuzZna Afrika 1,4 4,6 10,3 + 23,9
Filipini 6,5 4,5 6,7 - 30,8 - 10,5
Indonezija 31,9 4,7 3,8 + 20,5 + 23,9
Japan 4,3 3,8 3,4 - 11,8 - 19,1
‘Kina 3,9 5,0 8,6+ 28,2 + 72,0
PREKOMORSKE
ZEMLJE 87,9 91,8 129,0 3,3 + 38,7
SVEUKUPNO 3497,0 3636,1 4107,1 + 3,9 + 12,9

38,4 milijuna DEM da to nije poveéanje od 54,20/, u
odnosu na godinu ranije, iz ¢ega se mogu naslutiti na-
mjere ove azijske zemlje da se nametne i na evrop-
skom trziStu, kao $to joj je to veé poSlo za rukom na
trziStu SAD, Japana i zemalja Dalekog i Bliskog Is-
toka.

Lista zemalja prema Kkojima je usmjeren njemac-
ki izvoz pocinje s Nizozemskom koja je prosle godine

Ojastuceni namjestaj tzv. nove generacije pridonio je pojaéanom plasmanu ove skupine proizvoda u izvozu i na tu-
zemnom trziStu
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NJEMACKI 1ZVOZ NAMJESTAJA PO ZEMLJAMA

Tablica III_

Zeml3ja Vrijednost u milijunima DEM Usporedbe u %

1985. 1986. 1987. __ 1985/86___1986/87

Nizozemska 817,2 903,6 1009,7 + 10,6 + 11,7
Francuska 534,6 639,2 624,2 + 19,6 - 2,3
Vel.Britanija 516,3 553,1 502,9 + 7,1 - 91
Belgija/Lux. 351,7 422,9 424,9 + 20,2 + 0,5
Italija 87,7 99,2 115,1 + 13,1 + 16,0
Danska 79,7 84,1 72,3 + 5,5 ~ 14,0
Spanjolska 13,2 18,9 29,5 + 43,2 + 56,1
Gré&ka 11,3 14,9 15,4 & 3159 + 3,4
Irska 12,9 14,7 14,2 +# 13,9 - 3,4
Portugal 1.2 3,9 6,9 + 225,0___: 76,9
EZT 2 425,8 2 754,6 2 815,9 13,6 + 2,2
Svicarska 601,1 678,6 770,4 + 12,9 + 13,5
Austrija 542,0 578,1 637,2 *H 6,7 + 10,2
Svedska 73,4 81,2 82,7 + 10,6 + 1,8
Norveska 50,1 5785 47,3 + 14,8 -17,7
Finska 20,4 22,2 19,9 + 8,8 - 10,4
1sland 4,7 4,9 9,2 + 4,3 + 87,8
EFTA 1291,7 1 422,5 1 566,7 + 10,1+ 9,4
Saud.Arabija 132,2 54,9 27,5 - 58,5 - 49,9
Kuwait 29,7 27,2 8,2 - 8,4 - 69,9
A. Emirati 18,6 11,9 4,7 - 36,0 - 60,5
Oman 15,7 8,5 2,2 - 45,9 - 74,1
Irak 152,13 8,2 19 = 3138 - 76,8
Bahrain 8,3 7,7 2,6 = 7.2 - 66,2
Libija 7,9 7,7 3,8 - 2,5 - 50,6
AlZir 1,1 6,6 1,1 + 20,0 - 83,3
Katar 5,5 1,7 ;3 -~ 69,1 - 23,5
Nigerija 1,6 1,4 Tuzilh - 12,5 + 67,1
Iran 1,3 0,7 0,4 - 46,2 - 42,9
OPEC 238,6 136,5 60,8 - 42,8 - 55,5
SAD 323,9 335,9 266,9 + 3n 7 - 20,5
Kanada 24,5 27, 7 24,8 + 13,1 10,5
Japan 36,9 36,3 41,4 = i, 6 + 14,0
Hongkong 89,5 17,2 12,3 - 11,8 28,5
Singapur 31,1 15,2 11,0 - 51,1 - 27,6
Australija 27,1 23,8 17,8 = 279 - 25,2
JuZna Afrika 8,8 3,6 3,3 - 59,0 ~ 8,3
A0S 549,1  530,9 453,5 - 3,3 - 14,6
ZEMLJE,

SVEUKUPNO 4 505,2 4 844,5 4 896,9 - 7,5 + 1,1

kupila od SR Njemacke namjeStaja u vrijednosti od
¢ak 1009,7 milijuna DEM, s tendencijom god. porasta
od oko 10%,. Slijedi grupa evropskih uvoznika, kao Svi-
carska (770,4), Austrija (637,2), Francuska (624,8), Vel
Britanija (502,9), Belgija (402,9), a onda dolazi SAD
s 266,9 DEM, ali s tendencijom pada od d&ak 20°f.
Grupa vaznijih uvoznika zavrSava sa SAD, a onda s
manjim vrijednostima dolaze Italija, Svedska, Danska
itd. i od vanevropskih zemalja Saud. Arabija (s ten-
dencijom pada), te Kanada, Australija, Hongkong, Sin-

Kuhinjski namjestaj — vazna stavka u njemackoj proizvodnji
i izvozu

gapur, Kuwait i A. Emirati, ali s tendencijom izraze-
nog pada.

Struktura njemacke vanjskotrgovinske razmjene u
namjeStaju takoder ima neke karakteristitne osobito-
sti. U uvozu daleko odskacu dvije grupe proizvoda.
To je u prvom redu namjestaj za blagovaonice i dne-
vni boravak s uvozom od 1 256,1 mln. DEM 'i stolice i
naslonjaéi s uvozom od 1183,2 mln. DEM; s tim Sto
je u obje grupe izrazena tendencija porasta. Za ovi-
mia slijede grupa ojastuCenog namjesStaja (365,5 miln.
DEM), stilskog namjesStaja (379,2), spavacéih soba
(317,7), metalni namjestaj (392,6), itd. U vezi s napro-
sto enormnim uvozom namijeStaja za blagovaonice i
dnevni boavak, pa i stolica, djelomié¢no objasSnjenje
dano je u prednjem dijelu ovog prikaza, tj. da se on
ima pnipisati jeftinom uvozu iz istoénoevropskih ze-
malja. Po svemu sudedi taj je uvoz u fazi kulminacije
(premda joS§ ima tendenciju porasta), te se !i pred na-
Som industrijom namece zadatak da se mijenja iz-
vozni asortiman i da se traZze alternativna rjeSenja
dok jo$§ za to ima vremena.

Njemacki izvoz, kao §to je veé receno, iznosio je
proSle godine 4896,9 mln. DEM, $to je oko 309, cje-
lokupne proizvodnje namjesStaja u SR Njemackoj (ra-
¢unajuéi samo Kkapacitete iznad 20 uposlenih). Pravo
znacenje visine izvoza proizlazi iz ¢injenice da on za
oko 166 (odnosno za 789,8 milijuna DEM) nadmaSsuje
visinu uvoza, te da posljednjih godina kontinuirano
ima trend rasta, premda je taj rast u prosloj godini
u odnosu na 1986. g. bio samo 1,19, jer je doslo do
usporavanja prodaja u prekomorskim zmljama i ¢la-
nicama OPEC-a.

U strukturi izvoza na prvom su mjestu stolice i
naslonjac¢i (1429,2 miln. DEM), Sto potvrduje sli¢nost
njemacke industrije s naSom, a s obzirom na sli¢nost
sirovinske baze koja raspolaze dovoljnim koli¢inama
masivnog drva za snabdijevanje proizvodnje stolica.
Specijalnost njemacke indusrije predstavlja kuhinjski
namjestaj, koji u izvozu sudjeluje s vrijednosti od
975,8 mln. DEM (podaci za 1987. g.) i po cijeni i kva-
liteti konkurentno nadmasuje sve poznate profzvodace
ovih roba. Zatim slijedi ojastuéeni namje$taj (648,9
mln. DEM), te spavace sobe (524,2 mln. DEM), namje-
Staj za blagovaonice i dnevni boravak (465,4 mln.
DEM) itd. Metalnog namjeStaja izvezeno je 673,4 mlin.
DEM.

Zakljuéno treba pripomenuti da je SR Njemacka
pred ulaskom u Ujedinjenu Evropu, ali njezina priv-
reda, pa i drvna industrija s proizvodnjom namjeSta-
ja od toga ne strepe, veé bas u tom c¢inu vide svoju
Sansu. Dostignuti domet u proizvodnji i vanjskoj raz-
mjeni dovode je u poziciju da joS snaznije kro¢i na-
prijed i pozitivno utjece na razvoj ove industrije u
Evropi, pa i u nasoj zemlji.

LITERATURA
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»Holzwirtschaft in Zahlen«. HK International br. 8.
— Stuttgart

* * * . »MObelaussenhandel 1987«. HK International br. 35/88
— Stuttgart.

* * * : »T1 mobile italiano in Germania« Xilon br. 7/88 —
Milano
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Strane vrste drva u Evropskoj

drvnoj industriji

FOREIGN TIMBER IN EUROPEAN WOODWORKING INDUSTRY

Prof. dr Bozidar Petrié,
Sumarski fakultet, Zagreb

Primljeno: 14. 10. 1988.
Prihvadeno: 24. 10. 1988.

NIOVE
NAZIVI

Drvo trgovackog naziva NIOVE
pripada botani¢ckoj vrsti Staud-
tia stipitata, Warb. (syn.
Staudtia gabonensis, Warb.),
iz porodice Myristicaceae.

Ostali nazivi su Kamashi (S. R.
Njemacka, Kongo/Leopoldville), Ca-
mashi (Velika Britanija, SAD, Fran-
cuska), Memenga (Angola), Ohobe,
Magoubi, M'bou (Gabon), Bosasa,
Menga-menga, Sunzu, Susumenga,
Wanga (Kongo/Leopoldville), Boka-
pi, Bope, Bope bambale, Ekop,
M'bonda (Kamerun).

NALAZISTE

Zapadna i srednja Afrika. Glav-
no podrucéje rasprostranjenja su

i
<

=
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Slika 1. Popreéni presjek, pov. 30 X

Kongo/Brazaville, Kongo/Leopoldvil-
le, Nigerija, Kamerun, Gabon i An-
gola. Naseljava prvenstveno podru-
¢ja tropskih nizinskih trajno zelenih
kiSnih Suma i podruc¢ja subtropskih
kisSnih Suma dubokih pjeskovitih ta-
la.

STABLO

Stablo dosiZze visine do 30 m, du-
zine ¢istih debala su im 20—25 m,
a srednji promjeri debala do 1 m.
Debla su cilindri¢na, bez plocastog
korjenja. Kora je u mladosti glat-
ka, a kasnije plo¢asta raspucana, pe-
peljasto siva do crvenkasta, deblji-
ne 05—1 cm. Sadrzi lateks.

DRVO

Makroskopske
karakteristike:

Diifuzno porozno jedri¢avo drvo,
teSko uocljivih 1ili newidljivih godo-
va. Pore, aksijalni parenhim i drv-
ni traci uodljivi samo lupom. Bje-
ljika Siroka, Zuékasta do svjetlosme-
da. Srz narancastosmeda, s vreme-
nom poprima tamniju crveno sme-
du boju. U swvjezem je stanju pa-
prenastog mirisa.

Mikroskopske
karakteristike

Traheje pretezno pojedinacne,
rjede u parovima ili malim skupi-
nama, malobrojne, 5 do 7 na 1 mm?
poprecénog presjeka. Promjer trahe-
ja 85.. 120.. 156 pm. Volumni udio
traheja u gradi drva oko 15%, Tra-
heje srzi ispunjene tilama i srznim
tvarima.

Aksijalni parenhim paratrahealno
oskudan j granican, Sirine 1—2 sta-
nice. Volumni udio aksijalnog pa-
renhima u gradi drva oko 7%,.

Drvni traci heterocelularni, 1—3
redni, u difuznom rasporedu, visine
330.. 700.. 1200 pm, a Sirine 15..
30.. 43 pm. Gustoéa trakova od 10
do 13 na 1 mm tangentnog smjera,
a volumni udio u gradi drva oko
269%,..

UDK 630%810

Strucni rad

Drvna vlakanca libriformeska, ce-
sto ispunjena srznim tvarima. Du-
Zna vlakanaca 0,30.. 0,65.. 1,70 mm,
a promjer vlakanaca 11.. 19.. 25
pm. Debljina stani¢nih stijenka 2,2..
3,5.. 4,5 um. Volumni udio vlakana-
ca u gradi drva oko 52"

Fizicka svojstva:

Volumna masa standardno suhog
drva (py) 700.. 850.. 950 kg/m? posu-
Senog drva (p;»_y;) 750.. 900.. 1000
kg/m®, a sirovog drva (p,) 900.. 1100
kg/m?.

Radijalno utezanje (3,) 52.. 5,9%,
tangentno utezanje (f,) 6.3.. 7,1%, a
volumno utezanje (8,) 9.. 11,8..
16,7" .. Udio pora ok: 44",
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Slika 2. Tangentni presjelkk, pov. 80 Xx
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Mehanic¢ka svojstva:

Cvrstoéa na tlak:
Cvrstoéa na vlak,
okomito na vlakanca:
Cvrstoéa na savijanje:
Cvrstoéa na smicanje:
Dinamicka ¢vrstoéa savijanja:
Tvrdoéa (po Brinellw),
okomito na vlakanca:
Modul elasti¢nosti:

Tehnol§ka svojstva:
Obradljivost:

Dobro se ru¢no i strojno obradu-
je. Ipak je piljenje otezano i zahti-
jeva upotrebu zubaca pila s tvrdim
metalima i vedéi utrosak energije.
Preporuca se razmak zubaca od 25
mm, a brzina rezanja 24 m/sec. Do-
bro se reze, blanja i ljusti. Dobro
se savija. Upotreba wijaka i Cavala
zahtijeva predbusenje.

Lijepljenje dobro, katkada oteza-
no. Povrsinska obrada dobra, a kod
poteskocéa, povrsine prije obrade
treba prethodno -obraditi nitro-ota-
palima.

79..817.. 111 N/mm?
24..30.. 4,0 N/mm?

150.. 160.. 190 N/mm?
10,5 N/mm?

0,045.. 0,065.. 0,097 J/mm?

36 — 41 N/mm?
16.200 — 18.500 N/mm?

Su$enje:

Prirodno suSenje dobro, a u su-
Sarama zahtijeva polagano suSenje.

Trajnost:

Prirodna trajnost dobra. Otporno
na gljive, nesSto slabije na insekte.
Otporno na atmosferilije.

Upotreba:

Furnirsko drvo za rezani i ljus-
teni furnir. Drvo za namjestaj, na-
roCito za sve tipove namjesStaja za
sjedenje. Konstrukcijsko drvo sre-
dnjih do velikih optereéenja unutar-

njih i vanjskih drvenih konstrukzi-
ja. Dobro za izradu stepenica, par-
keta i ograda. Drvo za brodograd-
nju, vagone i mostove. Specijalno
drvo za izradu crtaceg pribora,
sportske naprave, rucke alata, Cetke
i tokarene drvne elemente.

SIROVINA

Trupci duzine 4 do 8 m i sred-
njeg promjera 60—90 cm, piljenice
raznih dimenzija i popruge. Na sv-
jetsko trziSte cesto dolazi zbog sli-
¢nih karakteristika pod listim trgo-
vackim nazivom ii vrsta Staudia
kamerunensis, Warb.

LITERATURA:

[1] Dahms. K. G.: »Afrikanische Ex-
portholzer«, DRW Vlig., Stuttgart,
1986.,

[2] Wagenfiihr, R.
Chnr.: »Holzatlas«,
zig, 1974.

i Scheiber,
VEB Vg, Lein-

[3] Scheiber, Chr.: »Tropenlhodlzers,
VEB Vg, Leipzig, 1965.
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SOUR KOMBINAT
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® Imamo preko

TVORNICA STROJEVA BELISCE

54551 BELISCE, YUGOSLAVIA, Telefon: centrala (054) 81-111
kucni: Prodaja 293, 491, 251, Servis 290, 293, Telex 28-110

Hidraulicne preSe
za panel i furnir

@ Tvrdo kromirani i fino bruseni klipovi omoguéuju
kvalitetno brtvljenje i dugu trajnost brtvila.

@ Grijace ploce izradene od ¢eliénih limenih plo¢a
imaju izuzetno dug vijek trajanja.

@ Kvalitetan hidrauliéni agregat garantira potpunu
pouzdanost preSa u eksploataciji.

@ Osim standardnih preSa za drvnu industriju izra-
dujemo i preSe po narudzbi s razli¢itim brojem
etaza, dimenzijama plo¢a i drugim tehni¢kim ka-
rakteristikama prema zahtjevu kupca.

@ Efikasno servisiranje presa i hidrauli¢nih agrega-
ta u garantnom i vangarantnom roku osigurano
putem vlastite servisne sluzbe.

hidrauliénih preSa za drvo, gumu, duroplaste, pa-
pir i specijalnih preSa za razne namjene.

20 godina tradicije u proizvodniji

—
behecé
{7777 / /—]
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MEDUNARODNA LONDONSKA IZLOZBA POKUCSTVA
(LONDON INTERNATIONAL FURNITURE SHOW 1988 —
LIFS ’88)

EARLS COURT je od 24—28. tra-
vnja 1988. ponovno bio zariSte po-
zornosti proizvodacda namjesStaja i
kupaca na 11. internacionalnom saj-
mu namjestaja. Zanimanje za nam-
jestaj bilo je veliko, §to ne zacudu-
je s obzirom da je bilo prisutno vi-
Se od 500 poznatih engleskih i ev-
ropskih izlagaca.

Ove je godine bilo neocekivano
mnogo svjezih boja, jasnih linija,
prozra¢nog dizajna. Ukus Britanaca
se evropeizirao. Ipak, za lizvoz u Ev-
ropu ostaje i dalje trgovacki zna-
¢ajno ono tradicionalno. Medutim,
nesto se pokreée u grofovskom dvor-
cu EARLS COURT. Jo§ proSle godi-
ne posjetilac se naprosto morao gu-
rati kroz hodnike, fispunjene tamnim
stilskim namjeStajem, dok su ove
godine prostoni LIFS-a bili osvjeze-
ni svijetlim bojama namjeS$taja pro-
zraénog dizajna. Ove godine izlaga-
& su raspolagali povr$inom od
60.000 m?. Ve¢ slijedeée godine bit
¢e na raspolaganju i EARLS COURT
2 s povr$inom od 17.000 mZ

S
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Mjesto sajamskog zbivanja

308 LONDON_1

Sofa — stoljetna engleska tradicija, ra-

zli¢ite varijante dekorativnih tkanina. Na

ovogodiSnjem sajmu bogatstvo »cvjetnih«
uzoraka

Ove godine bilo je mnogo, mno-
go novosti. Pomladene linije, pastel-
ne boje Collinsa i Hayesa, Zivahne
nastambe »Camel Range« (devin
red) kod tapetarstva Knightsbrid-
gea. Osjeca se cvatuca viSestrukost
boja kod Derwenta. Nadalje, jasne
i jednostavne linije kod ormara kao
kod Stag Meredew »Concept«. Ove

— Londonski

gadine do dzrazaja su doSli novi mo-
deli kupaonica, moderan sistem or-
mara za urede i stanove u novom
trendu crne, bijele i sive boje.

Keod namijeStaja za lezanje mno-
go je nowviiteta, ali i tradicionalnih
engleskih linija. Svakako treba spo-
menuti Kombinaciju vode i opruga
koju je mprvi puta izlozila firma
SLEEPEEZEE iz Londona. Rubno
ukrucéenje kod vodenog kreveta ri-
jeSeno je sistemom dzepastih opru-
ga, §to je elimimiralo nedostaitke ra-
n:jih konstrukecija.

Sigurno je da se englesko trzi-
Ste otvara, a ukus Engleza evropei-
zira. »Iako tradicionalno pokuéstvo
¢ini najveéi dio naSeg unutrasSnjeg
tr7iSta, ipak dobra cetvntina spada
u moderno podruéje«, rezimira John
Dunithorne, predsjednik Briitish Ho-
me Furnishing Bureau-a (Britanski
biro za kuénu opremu).

Englezi postaju moderniji. Ne-
prestane povi$ice prihioda i neznat-
na inflacija doprinijele su kod jed-
nog dijela Engleza novom materi-
jalnom blagostanju, pa oni sve du-
blje grabe u ncwvéanik prilikom op-
reme stana. Odatle je i pomisao da
¢e proSlogodiSnji rekordan promet

COBRT
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Earls Court
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Osvjezavajuéi prostor na ovogodiSnjem LIFS-u (London International Furniture
Show

od 3 milijuna funti sterlinga potra-
jati i u 90-tim godinama. To su op-
timiswiécke perspekiive koje se od-
nose samo na britansko trzste. Ev-
ropska trziSna stvarnost sasvim je
drugaédija, jer paleta britanskih liz-
lagac¢a jednostavno nije uvjerljiva.
»Uzmite engleskog trgovackog vodu
Stog Merdewa s njegovim novim
modernim programima. Samo se s
tian programima nemojte uputiti na
njemacko trziste, jer ‘to bi bilo go-
tovo isto kao da uvozite ugljen u
Rursko podrucje. Onj po cijeni u-
opcée ne mogu konkunirati« — ana-

liza trzista jednog domaceg uvoz-
nika.

Jedan d'o ekskluziivnih engleskih
prcizvodaca IFMA izbjegao je LIFS
88, Njihov posebni izlozbeni prostor
pao je kao Zrtva radovia na renowva-
ciji EARLS COURT-a.

Ipak, da ne bismo dali LIFS-u
samy povrsno viSe tezine, nego i vi-
Se na kvalitativnom znacenju, mo-
raju si proizvcdaéi i neSto dopustiti.
Tu nisu dovoljne ni'th svjeze boje
koje osvjetljuju scenarij. Isto tako
niti tema broj 1 engleskih tvorni-
¢ara: tesko zapaljivi itekstilni mate-

Testiranje zapaljivosti tekstilnih materijala kao prethodnica zakonu o tkanina-
ma opasnim za pozar koji bi trebao biti prihvaéen u ozujku 1989. godine u
Engleskoj

rijali. U ozujku 1989. godne trebao
bi biti konac¢no prihvaéen zakon o
tkaninama opasnim za pozar. »In-
teres u pucanstvu je ogromans, ve-
seli se Dunthcrne. Cak je i u tisku
ova tema nasSla viSe paznje negoli
razgovori o razoruzanju izmedu Re-
agana i Gorbacova. Zahtjev na pot-
punu vatnootpornost tesko je postici,
iako su tkanine wotporne na vatru
proizvodacki argument.

Ali taj divovskii vrtlog, koji se
zbog toga uprilicuje ... S time bje-
ze Englezi ipak samo na jedno spo-
redno ratno bonliSte.«

Da 1i ste spavali na »svemirskom Ilre-

vetu«? Ove godine mnostvo noviteta liod

namjesStaja za lezanje. Mnogi proizvoda-

¢i poruéuju — BUDUCNOST LEZANJA

JE OVDJE. Model »Spacesleeber« od Dow
Chemical Company

U okviru znanstveno-struc¢nog
skupa na ovogodi$njem sajmu »Na-
mjeStaj 2000« bile su prezentirane
sljedece teme:

— Nove tehnologije i dizajn

— Nove tehnologije i tvornice

— Nove itehnologije fi marketing

— Demografske promjene — proda-
vacdi i kupci

— Dizajn i pncdajno mjesto

— Marketing i produktivnost

— Prodaja na maio.

Sto da se kaZe za naSe preizvo-
dacde na ovogodiSnjem sajmu? Izla-
gali su EXPORTDRVO, DRVOIM-
PEX, LESNINA, KRIVAJA, SIM-
PO, SIPAD ii JUGODRVO.

U razgovoru s Mladenom Poli-
¢em, dipl. ing., predstavnikom EX-
PORTDRVA u Engleskoj, saznaje se
da je EXPORTDRVO svoje proizvo-
de izloZilo nia 80 m2 U toku ove go-
dine biljeZze u prodaji znatne rezul-
tate i prvi su u odnosu na jugosla-
venske izvozne organizacije. Od na-
mjeStaja za Engleze su najintere-
santnije naSe kolonijalne stolice (od

Wi,
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Mnogo maste u izradi namjeStaja do
2000-te godine. Uzorak izlozen za vrijeme
simpozija »Namjestaj 2000+.

bukowvine). Naravmo, to je veé tra-
dicija. Borovina je manje prisutna,

jer su Skandinavei namjeStaj iz te
vrste drva doveli do savrSenstva.
Nadalje se saznaje da ovo trziSte
trenuwtno trazi namjestaj za male so-
be, §to je povezano s itradicionalnom
gradnjom malih engleskih kuéa. Pri
tome se ne smije zaboraviti da i
danas Englezi njeguju stare klasi¢ne
modele, koji su uwijek aktualni. Jo$
uvijek se primjenjuju klasi¢ni mate-
rijali za ojastuc¢eni namjestaj, ona-
kvi kakvi su bili i prije 100 godli-
na. Npr. sobe i naslonja¢i s velikim
udjelom koze, prirodnih materijala,
dekorativnih tkamina cvjetastih u-
zoraka. Nazalost, mi takviih materi-
jala nemamo, fako neki naSj proiz-

vodaci dekorativnih tkarvina upor-
no pokuSavaju proboj na ovo trzis-
te (DEKORATIVNA i dr.).

Gdje zapravo treba da mi trazi-
mo svoju Sansu?

Prije svega u kvaliteti. Trenuta-
¢no tehnicko-tehnoloski raskorak do-
mace proiizvodnje namjeStaja ne da-
je nikakve garancije za ozbiljan na-
stup na zapadnom trzi$tu. Poznato
je da su danas napisani mnogi zna-
nstverd i struéni radovi na itemu u-
napredivanja proizvodnje i 'kvalite-
te, ali tko to zapravo Cita, a jo$
manje se ostvaruje.

I. Grbac
A. Bogner

MEDUNARODNI SAJAM POKUCSTVA U KOL-
NU — USUSRET SVE VECOJ VAZNOSTI
UREDENJA STANA

POSJETIOCI CE 29. SIJECNJA 1989. MOCI U KOLNU
UPOZNATI KULTURU STANOVANJA CIJELOG SVI-
JETA: ZADNJI DAN MEDUNARODNOG SAJMA PO-
KUCSTVA, KOJI POCINJE 24. SIJECNJA, OPET CE
BITI DAN OTVOREN SIROJ JAVNOSTIL

To je povezano sa sve veéom vaz-
noSéu koja se pridaje stanovanju.
Gradani SR Njemacke =zauzeli su
proSle godine prvo mjesto na svijz-
tu u troSkovima za stanovanje: iz-
daci po stanovniku za stan popeli
su se na 502 DM. Time su premas§ili
Svicarce koji su do sada bili u vod-
stvu (470 DM). U 1988. godini t3
se tendencija potvrdila: za osam
posto poveéana je prodaja Kkod tr-
govaca pokuéstvom u prvih sedam
mjeseci ove godine. Poveéana pro-
daja zabiljeZena je za sve vrste po-
kuéstva, posebno za ojastuceno po-
kuéstvo, pri ¢emu se pojacala ten-
dencija potraznje pokuéstva visoke
kvalitete.

To sve ne cudi istrazivace trzis-
ta, jer stanovnici SR Njemacke ima-
ju danas 70 posto viSe slobodnog
vremena nego prije 30 godina, a 75
posto slobodnog vremena provode
kod kuce.

Zato stan ne samo da mora odr-
zavati viSu estetsku kvalitetu, nego
mora istodobno sluziti za odrzava-
nje fizicke kondicije, primjenu au-
dio-vizualnih uredaja i kao prostor
za druStveni zivot. S tim u vezi ve-
oma je vazna tendencija gostoljubi-
vosti — tko Zeli okupiti goste, mora
imati odgovarajuée pokudéstvo.

Na ovu promijenjenu funkciju
stanovanja i na sve jacu tendenciju
individualnog uredivanja stana pro-
izvodaci pokucéstva odgovorili su ve-
likom raznovrsnoSéu ponude. Vodi

se rac¢una i o zahtjevima za poboij-
Sanje kvalitete, a u skladu sa sve
izbirljivijim ukusom. Posjetitelji
Medunarodnog sajma pokuéstva mo-
¢i ¢e se u sijecnju 1989. uvjeriti da
jo§ dosad nije bilo mogucénosti da
se 'stanovi tako raznovrsno urede.
Jasne linije i nova lakoé¢a, koja sa-
da odlikuje dizajn, pretvaraju kom-
binacije najrazli¢itijih materijala 1
dapace stilskih smjerova u igru vi-
soke estetske vrijednosti.

Dnevne. sobe viSe nisu tako ma-
sivne i teSke — tako nesputane
skupine ormara, kakve sada nude
proizvodadi, prije se nisu mogle vi-
djeti. Dijagonala, pa i trokut, po-
stali su vazni element oblikovanja.
Izbocine ozivljavaju procelja. Svijet-
le vrste drva, kao jasenovina i smre-
kovina ili topla treSnjewina, uno-
se prijaznu atmosferu u prostor.
Hrastovina zadrZava, naravno, svoje
znacenje, prije svega na stilskom
podrucju, koje stagnira s udjelom od
209, kako je zabiljezio Savez nje-
macke trgovine pokuéstvom. I Kkod
stilskog pokuéstva probija se ten-
dencija lakoce, elegancije i jedni-
stavnosti bez suviSnih ukrasa.

Raznovrsnost je zahvatila, Kkao
nikad do sada, ojastueno pokué-
stvo — garniture viSe nisu u modi,
kombiniraju se dvosjedi i duboki
naslonjac¢i, k tome mozda lagane
stoli¢ice za coctail. Pojedinadni ele-
menti mogu se slagati oko ugla .li
polukruzno, pri ¢emu prilagodljivi

niski stol¢iéi mogu posluziti za od-
laganje stvari ili za odmaranje no-
gu. Radi produbljivanja mogu se
straznji nasloni prakti¢no skidati.

Spavace sobe ne moraju viSe biti
u jednom komadu. Posjetitelji Sajma
pokuéstva naéi ée mnosStvo mastovi-
to oblikovanih ojastucenih Kkreveta,
koji se mogu kombinirati s najraz-
liéitijim ormarima i dodatnim Kko-
madima pokuéstva. Visoku funkcio-
nalnost jamcée domiSljata rjeSenja
za iskori$éenje prostora kojih su se
dosjetili proizvodacéi ormara. Uzeta
je u obzir i teznja za zdravim Zivo-
fom :potroSac¢i se mogu kod proizvo-
dada madraca informirati o veli-
kom izboru posebnih rjeSenja za
alergicare i reumaticare, o moguc-
nesti  pojedinacnog prilagodivanja
tijelu i o opremi protiv elektrostat-
skog naboja.

Zanimljive poticaje posjetitelji
¢e nadi i na temu rada i stanovanija.
Za urede u stanu predstavit cée se
rjeSenja koja sve viSe pristaju u
stan, a usprkos tome su funkcio-
nalna, bez obzira da li se radi o
uklapanju elektlroni¢kih racunala u
stan ili o stvaranju predavaonice
na najuzem prostoru. Cak je mogu-
¢a dvostruka funkcija ureda-stana
i sobe za goste, Sto se postize vje-
Stim prikrivanjem.

Za gostinske sobe izlagacéi nude
raznovrsno novo pokuéstvo za bla-
govaonice, koje je takoder postalo
laganije i kicenije. Stolovi za izvla-
¢enje imaju sve dotjeranije meha-
nizme — jednim pokretom ruke
normalni stol moZe se produljiti na
duljinu od preko 3 metra.

Posjetioce ée posebno privuéi po-
nuda avangarde. Koliko god se nji-
hova rjeSenja na prvi pogled mogu
¢initi »luckastima<«, ona svojim hra-
brim pristupom novim matenijali-
ma, Kombiniranjem neobradenog
kamena i najfinijih drvnih materi-
jala, te neobiénim oblicima, daju
zanimljive poticaje u individualnom
stanovanju.

D. T.
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SA DRVNOG SAJMA U KLAGENFURTU

ELEKTRONICKA OBRADA PODATAKA ZA POTREBE
PILANSKE INDUSTRIJE U AUSTRIJI

Na konferenciji za tisak, gdje su
se razmatrali aspekti trzi§ta piljene
grade Austrije, prisutni novinari i
drvni struénjaci bili su upoznati s
akcijom Struénog saveza austrijske
pilanske industrije u vezi s elektro-
ni¢ckom obradom podataka za potre-
be pilanarstva.

Spomenuti struéni savez je u su-
radnji s njihovim Saveznim institu-
tom za unapredivanje privredivanja
(Bundes -Wirtschaftsforderungsinsti-
tut — WIFI), Cetiri proizvodaca ele-
ktroni¢ke opreme i desetak pilanskih
preradivaca, pnipremio tzv. »softwa-
re«, koji je posebno prilagoden po-
trebama austrijske pilanske irvdus-
trije. Posjetioci Drvnog sajma u
Klagenfurtu takoder su se mogli u-
poznati s tim kompjuterskim piro-
gramima. Iako u akciji primjene pi-
lanskog software-a sudjeluje za au-
strijske prilike relativno mali broj
pilana, moze se reéi da owvaj zahvat
zavreduje Siru paznju struéne jav-
nosti. To je dokaz da elektronika
prodire sve wviSe u one oblasti pniv-
redivanja koje su se prije ¢inlile ne-
interesantnim i nedostupnim. Pri-
mjena elektronicke registracije ulaz-
ne sirovine kod krojenja i razvrsta-

vanja viSe nije rijetkost u evrop-
skoj pilanskoj industriji. Takvim u-
redajima su veé¢ i kod nas opremlje-
ni meki pogoni. Medutim, izrada
sofitware-a za specifi¢nosbi pilanske
industrije je novost i svakako velik
korak dalje u racionaliziranju poslo-
vanja drvne ‘industrije. Prednosti
kod ovakvog mnadina rada sigurno
¢e biti velike, pocevsi od brzine do-
bivanja informacija potrebnih za
donosenje poslovnih odluka, pa do
organiziranja banke podatalka kojt
se registriraju na jednoznadan i us-
porediv nacin.

Bez obzira na teskoée u kojima
se nalazi nasa drvna, pa time i pi-
lanska industnija, doSlo je vrijeme
da i na$Si proizvodadi poc¢nu razmi-
Sljati na takav nacin.

Uvodenje suvremne registracije i
racunske tehmike obrade podataka u-
skoro ¢e postati neophodna nuznost,
bez koje ¢e naSa drvna industrija
jos visSe zaostajati za evropskom dr-
vnom industrijom, s kojom se mora
suoCiti na evropskom drvnom trzi-
§tu. Put u ostvanivanju ove ideje ve-
oma su zorno prikazali nasi sjever-
ni susjedi.

D. Tusun — B. Gustin

26. SAVJIETOVANJE EVROPSKIH NOVINARA DRVNE STRUKE U
KLAGENFURTU

Prilikom odrzavanja 36. drvnog
sajma u Klagenfurntu (od 7. do 11.
rujna) odrzano je od 6. do 8. rujna

1988. 26. savjetovanje evropskih no-
vinara drvne struke.
Savjetovanje je pocelo 6. rujna

Prekomorski izvoz austrijske piljene grade obavlja se veéim dijelom preko trs-
canske luke

predstavljanjem luke Trsta, njezi-
nih uredaja, organiziranosti i po-
godnosti za transport drva i drvnih
protzvoda (v. sl). Osim tr$¢anske lu-
ke na Klagenfurtskom sajmu pred-
stkavljene su dne 7. rujna na konfe-
renciji za t¢isak »Manje luke Furla-
nije 1 Jullijske krajine i multimodal-
ni susbav pokrajine Gorice.« Na o-
bje konferencije za tisak istaknuta
je vaznocist talijanskih sjevernih ja-
dranskih luka za medunarodni pro-
met i trgoviinu raznim robama, u-
klju¢ujuéi drvo i drvne proizvode.
Pritom je prikazan cijeli prometni
i trgovacki sustav, koji uz visoku
kvalitetu usluga i savrSeno funkdi-
oninanje luc¢kih uredaja ukljucuje i
dobru povezanost s cestovnim, Zelje-
znlickim i zrakoplovnim prometom.
Novinari su #mali priliku da saznaju
za velika ulaganja u talijanske lu-
ke, u ceste ii zeljeznice prema Aus-
triji i srednjoj Ewropi. Sve iovo, po-
dupnto jo§ i ugovorom tdzmedu Ita-
lije i Austrije o prometu i trgovini
preko luke Trnsta, dopdiniosi jac¢anju
prometa Rroz talijanske luke i do-
nosi velike prednosti u odnosu na
konkurenciju jugoslavenskih luka,
koje najviSe pogada njihova manj-
kava prometna povezanost unutar
zemlje i preko nje prema evropskom
kopru.

Ipak je teziste ovogodiSnjeg sa-
vjetovanja bilo na pilanarstvu, pa
su novinari razgledali Sajamsku pi-
lanu 4 novi uredaj za mjerenje ¢vr-
stoée piljenica na savijanje (stress
grading). Predstavljen im je i pi-
lot-projekt »Korruska banka podata-
ka za trziste drvom«, koja treba da
doprinese boljem protoku informaci-
ja na podrudju drvne struke i bo-
liem pvnilagodavanju trzi§tu. U zna-
ku trzi§ta drvem bila je i konfe-
rencija za ffsak Saveza austriiske
pilanske industmije. koja je prika-
zala trziS§te piljenim drvom u samoj
Austriji, izvozno trziSte austriiske
plitanske industrije i elektronicku
obradu podataka za potrebe austrij-
ske pilanske industrije.

U okviru 26. savjetovanja ev-
nopskih novinara drvne struke pred-
stavila. je tvntka »Schwedenmaschi-
nen« iz Klagenfurta strojeve i ure-
daje za eksploataciju Suma, trans-
pon‘ne uredaje i dr.

Znaéajnn ie 7a ovogodiSnje samw-
jetovanje evreonskih novinara da su
‘stodobno o#rzavana neka druga sa-
viethvanja. a novinari su ¢esto mo-
gli po svojm sklrnostima izabrati
privedbe na koiima ¢e sudjelovasti
Oni su tak~ mogli pratiti ¢ smnozij
»Biomasa-ekologija-okoli§«, Sumar-
sko-drvarski simpozij »Sumarstvo
bez iluzija« i simpoaij o povrSmslioj
obradi drva: »Zastita drva opéenito
u gradnji drvom«. To je obogatilo
sadrzaj savjetovanja evropskih nowi-
nara drvne struke, na kojem je su-
djelovalo 40-ak novinara lz 10 ev-
ropskih drzava,

D. Tusun
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35 GODINA RADA AUSTRIJSKOG INSTITUTA I 40 GODINA
POSTOJANJA AUSTRIJSKOG DRUSTVA ZA ISTRAZIVANJE
DRVA

Dvostruki jubilej Austrijskog Instituta i Austrijskog drustva za istra-
zivanje drva bio je povod za Kkraéi razgovor, kako bi ¢éitaoci »Drvne indu-
strije«debili uvid o toku razvoja ove ustanove, te njegove sadasnje i buducée
zadatke. Za ovaj razgovor pronasli smo pravog sugovornika u osobi direk-
tora Instituta dipl. inz. H. Poscha koji se rado odazvap nasoj molbi.

DI:

Gospodine direktore, vi ste veé
nekoliko godina rukovodilac Insti-
tuta. Kako ocjenjujete dosadasnji
razvoj Austrijskog Instituta za istra-
Zivanje drva?

H. Posch:

Ideja o osnivanju Austrijskog dr-
usStva za istrazivanje drva odnosno
Instituta za istrazivanje drva, dati-
ra jo§ .iz 1931. g. Ve¢ tada formiran
je Savez za osnivanje Instituta, ali
je na realizaciji ove ideje trebalo
pricekati jo$§ priliécno vremena. Tek
osnivanjem DrusStva za istrazivanje
drva 1948. ostvareni su uvjeti za ‘o-
snivanjeAustrijskog Instituta za is-
trazivanja drva 1953. g. Institut se
tada najveéim dijelom financirao iz
odgovarajué¢ih fondova. U prvim go-
dinama postojanja obradivali su se
uglavnom istrazivac¢ki projekti. Tek
od 1974. g. datira opseZnija poslov-
no-tehni¢ka suradnja s privredom,
S§to je dovelo do toga da se danas
pretezni dio prihoda Instituta pok-
riva iz ugovora s privredom.

DI:

Kakva je danaSnja organizacija
Instituta i kojim zahtjevima je pri-
lagedena?

H. Posch:

Organizacija Instituta je prije
kraceg vremena prestrukturirana u
skladu s danasnjim =zahtjevima u
odredenoj mijeri. U Institutu postoje
tri sektora:

— Sektor mehani¢ke tehnologije
sirovine i poluproizvoda iz drva

— Sektor mehani¢ke tehnologije
gotovih proizvoda i

— Sektor kemijske tehnologije.

U skladu s tako postavljenom or-
ganizacijom Institut je u stanju ob-
raditi sva pitanja koja se odnose na
drvo, drvne ploce, lijepljenje drva,
mikros kopiju, sredstva za povrsinsku
obradu i oblaganje, sredstva za za-
§titu, celulozu, papir te na probleme
vezane uz prec¢iSéavanje otpadnih
voda. Iz toga mozZete vidjeti da je
podrucje rada vrlo Siroko, tako da
se iz razumljivih razloga tezi struc-
nom povezivanju s naglaskom na

struénu samostalnost tri sektora.
Prema tome stru¢no znanstvenu od-
govornost nose tri rukovodioca sek-
tora koji su direktno podredeni di-
rektoru Instituta.

DI:

MoZete li nam detaljnije nave-
sti sadasnje podrucje rada Institu-
ta,

H. Posch:

Podrucje rada najlakSe se moze
uociti ako navedemo problematiku
koja se u pojedinim sektorima tre-
nutro obraduje:

U sektoru mehanic¢ke tehnologije
sirovina i poluproizvoda obraduju se
problemi vezani uz:

— drvo kao sirovinu (pi-
tanja promjene Kkvalitete emisijom
oSteéenog drva, sortiranje piljenog
drva prema ¢vrstoéi [stress grading],
utjecaj uskladiStenja, metode mjere-
nja i preuzimanja sirovina, ispitiva-
nje dijelova konstrukcija metodom
bez razaranja [endoskopijal.)

— drvne ploce (postupci
proizvodnje i oplemenjivanje, pita-
nja oslobadanja slobodnog formal-
dehida, ljepila, oplemenjivanja, te
novih sirovina za proizvodnju plo-
ca).

— povrSinsku obradu i
zaStitu drva: (ekoloSki nes-
kodljiva sredstva za =zaStitu drva,
vodotopivi laklowi i lazure).

U sektoru mehanic¢ke tehnologi-
je gotovih proizvoda obraduju se
problemi vezani uz proizvodnju la-
meliranih lijepljenih Kkonstrukcija,
montaznih kuéa, prozora, vrata, pod-
nih konstrukcija, drvenih mostova,
zvucéno izoliranih drvenih stijena, fe
proizvodnju namjestaja.

U sektoru kemijske tehnologije
obraduju se problemi vezani uz ke-
miju i tehnologiju celuloze (ekolos-
ki neSkodljivi postupci bijeljenja,
nove sirovine za proizvodnju celulo-
ze), te pitanja vezana uz formalde-
hid i otpadne vode.

Naravno, zbog icgrani¢enja vre-
mena i prostora, ovdje su navedena
podruc¢ja rada kao primjeri. U svim
navedenim podruc¢jima rada mi smo
stalno u kontaktu s privredom. Ako
se radi o problemima koji su inte-

Dipl. ing. H. Posch, direktor Austrijsliog
instituta

resanini za cijelu struku, pokuSava-
mo ih rjeSavati uz djelomiéno fi-
nanciranje od strane drzave. Pro-
blemi interesantni za pojedine tvrt-
ke rjeSavaju se u okviru privreme-
nih ugovora u direktnoj suradnji.

U okviru navedenih podrucja ra-
da u velikom opsegu provode se
stalne kontrole proizvodnje, te goto-
vih proizvoda radi dobivanja znaka
kvalitete. To se prije svega odnosi
na namjeStaj, montazne kuée, bla-
njane proizvode, gradevnu stolariju
i impregnirano drvo.

Institut takoder vrsi stalnu kon-
trolu kompletne industrije celuloze
i papira u smislu preuzimanja dr-
va prema masi u apsolutno suhom
stanju, te ukupne proizvodnje ive-
rica naroc¢ito u smislu emisije form-
aldehida.

DI:

Koliko je intenzivna VaSa surad-
nja s drvnom industrijom i srodnim
istrazivackim Institutima?

H. Posch:
Kao §to ste mogli zamijetiti iz
dosadaSnjeg izlaganja, suradnja s

industrijskim tvrtkama i sliénim is-
trazivackim institutima je vrlo iz-
razena. S industrijom virlo usko sura-
dujemo u okviru kontinuirane kon-
trole tehnoloSkog procesa i goto-
vih proizvoda, a takoder i u okvi-
ru istrazivackih projekata interesan-
tnih za struku ili pojedine tvrtke.

Problematika suradnje s indus-
trijom se sastoji u tome da tamo
pronademo odliéne tehnicare, Kkoji
s njihovim problemima dodu k ma-
ma tek onda kada ith sami ne mogu
rijeSiti, a od nas onda u vrlo krat-
kom vremenu ocCekuju rjeSenje. Za
na$ Institut to znacé¢i da suradniici
moraju biti stalno u toku najnovijeg
razvoja, kako bi udovoljili zahtje-
vima partnera u industriji.

NaSa suradnja s drugim institu-
tima je vrlo dobra, naroéito s od-
govarajuéim institucijama u Zap.
Njemackoj i Svicarskoj. Postoje sta-
Ini kontakti, a sklapaju se i medu-
sobni ugovori kojima se regulira o-
bostrano priznavanje atesta o ispi-
tivanju.
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DI:

Kao samostalni Institut vjerojat-
no imate specifiéne uvjete financi-
ranja. Mozete li nas ukratko infor- '
mirati o vrsti i nacinu financira-
nja? §

H. Posch:

Na$ Institut treba promatrati kao i o

privatni Institut koji se u potpuno-
sti sam financira. Oko 809, dohot-
ka ostvaruje se putem wugovora i
projekata s privredom. Ugovori se
sklapaju direktno sa zainteresiranim
tvrtkama.

Za istrazivacke projekte koji se =
veéim dijelom financiraju iz drzav-

nog fonda za istraZivanje, potrebno

je prethodno osigurati uceSée drvne
industrije u visini od 339, Razliku
od 80—100%,, godiSnjeg prihoda In-
stitut ostvaruje u obliku pauSala od
zainteresiranih struénih udruzZenja
za opseznu savjetodavnu djelatnost
na svim podruc¢jima rada, te ucesce
u izradi standarda.

Navedene aktivnosti su se pos-
ljednjih godina znatno proSirile, no
za njih je te$ko #raziti uvijek odgo-
varajuéu naknadu. U pogledu finan-
ciranja istrazivackih projekata mo-
zemo biti prilicno zadovoljni. Ukup-
no uzevsi financiranje nam danas
ne zadaje neku posebnu brigu. Ipak
kao posebnu zelju za buduénost mo-
gli bismo istaknuti bolje mogucéno-
sti financiranja fundamentalnih is-
trazivanja.

D))

Na osnovi Vasih viSegodiSnjih
prijateljskih odnosa s istrazivackim
ustanovama u drugim evropskim ze-
mljama, mozZete li nam neSto reéi o
moguénestima suradnje sa slicnim
ustanovama u Jugoslaviji.

H. Posch:

Toéno je da imamo dobre kon-
takte s istrazivackim ustanovama u
drugim evropskim zemljama. Nara-
vno takvu suradnju rado bismo poz-
dravili sa sli¢nim ustanovama u Ju-
goslaviji. Pretpostavljamo da drv-
na lindustrija Jugoslavije ima sli¢ne
probleme kao i drvna industrija u
ostalim evropskim zemljama, pa smo
u svako doba spremni za razmjenu
iskustava, i razgovor o suradnji. U
buduénosti ¢ée se sigurno postaviti
pitanje obostranog priznavanja ate-
sta o ispitivanju poluproizvoda i go-
tovih proizvoda iz drva.

DI:

Iz VasSeg odgovora mogao bi se
veé sagledati sadrzaj i cilj takvih
razgovora — S obzirom na sve jace
izrazeno nastojanje Jugoslavije za
povecanjem izvoza svojih praizvoda
vjerujemo da ¢e ta cCinjenica kao i
Vasa spremnost za suradnju biti re-
alna osnova za prve kontakte zain-
teresiranih Institucija.

Poligon za ispitivanje wuzoraka lijepljenog i povrsinski zasStiéenog drva. (Foto
Cejpak — Austrijski institut za istrazivanje drva — Bef).
DI: DI:

U vezi s buduéim ciljevima mo-
Zete li nam ukratko naznaciti pro-
blematiku, kojom ¢ée se Vas Insti-
tut baviti u narednom periodu?

H. Posch:
Na$ Institut ¢e se, po mome mi-
§ljenju, u blizoj buduénosti prije

svega baviti slijedeéim problemima:

— rjeSavanje problema vezanih
za tehnic¢ko drvo

— poboljSanje prirodnih svojsta-
va drva, putem kemijske obrade,
mehani¢kog oblikovanja, oplemenji-
vanja .itd.

— razvojne mogucénosti u pobolj-
Sanju tehnoloskih swojstava drvnih
ploca

— poboljSanje drvnih konstruk-
cija

— rjeSenje mehanickog sortira-
nja drva prema c¢vrstoci

— proSirenje upotrebe drva s ve-
¢im udjelom kvrga

— uskladiStenje i transport, u
smislu sprecavanja nastanka Stete
od promjene boje

— susenje drva

— ponasanje drva i drvnih plo-
¢a pod dugotrajnim optereéenjem

— istrazivanje bioloskog i gra-
devinsko-fiziikalnih karakteristika
drva

— lijepljenje impregniranih la-
mela drva

— lijepljenje vilaznog drva, te
problemi drvne praSine i pro-
¢iSéavanja otpadnih voda.

Znacajni radovi se takoder pla-
niraju na podrucju lakova i lazurnih
premaza te celuloze i papira. U ve-
zi posljednjeg narocito intenzivno
¢e se istrazivati ekoloSki c¢istiji po-
stupci izbjeljivanja celuloze te me-
tode povecanja iskoriStenja.

Austrija i Evropska ekonomska
zajednica je tema o kojoj se kod

'Vas sada pro i contra vode diskusi-

je na raznim nivoima. Gdje vidite
mjesto i ulogu VaSeg Instituta u po-
drucju istrazivanja drva u okviru
spcmenute zajednice?

H. Posch:

Proc¢i ¢e joS dosta vremena prije
nego Sto Austrija u svojim razmi-
§ljanjima o evropskoj zajednici za-
uzme Kkonacan stav. Osobno sum-
njam da ¢e Austrija u buduénosti
postati punopravan ¢lan Evropske
zajednice. Pa ipak, trebamo se na
to pripremiti. Uloga istrazivackih
instituta, pa i naSega, kao instituci-
je za ispitivanje i kontrolu. sigurno
¢e s= pojacati u jednom veéem pri-
vrednom prostoru.

Gledano iz toga ugla, za akredi-
tiranje Instituta zahtjevat ¢ée se si-
gurno jedinstveno viS§i nivo u smi-
slu personala i opreme. S obzirom
na vazeée norme u evropskoj zaje-
dn‘ci potrebno je drvnu industriju
veé danas upozoriti na postojece ra-
zlike u odnosu na domace norme,
kako bi se pravovremeno mogli pri-
lagoditi promijenjenim uvjetima.

DI:

Na kraju razgovora dopustite da
Vam zahvalimo na spremnosti Sto ste
za ¢itaoce »Drvne industrije«, pored
VasSe zauzetosti, odgovorili na neko-
liko pitanja.

Ujedno se koristimo ovom prili-
kom da preko Vas Austrijskom in-
stitutu i Austrijskom drustvu za is-
trazivanje drva zaZelimo puno us-
pjeha u daljem radu.

Razgovor vodio:
mr. Stjepan Petrovié, dipl. ing.
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NOVI ZNANSTVENI RADNICI IZ OBLASTI BIOTEHNICKIH
ZNANOSTI

SASA PIRKMAIER, dipl. ing.
javno je. 17. lipnja 1988. god. u Vi-
jeénici Sumarskog fakulteta Sveudi-
lista u Zagrebu, obranio disertaciju
pod naslovom: »Izrada ploca iveri-
ca TP 100 s optimalno modificira-
nim melaminskim ljepilom i odgo-
varajuéim tipom ljepila« i time ste-
kao znanstveni stupanj doktora bio-
tehnic¢kih znanosti, podruc¢je Sumar-
stvo. Komisija za ocjenu i obranu
radnje bila je: prof. dr Vladimir
Brug¢i, Sumarski fakultet u Zagre-
bu; prof. dr. Radomir Senié, Sumar-
ski fakultet u Beogradu, prof, dr.
Zdenko Pavlin, Sumarski fakultet
u Zagrebu.

Podaci iz biografije

Sasa Pirkmaier, dipl. ing. Su-
marstva, roden je u Celju 12. 08.
1937. godine. Po zavrSetku gimnazi-
je u Mariiboru, upisao se 1956. godii-
ne na BiotehniSko fakulteto — od-
delek za gozdarstvo u Ljubljani, gdje
je diplomirao 1962. godine. Zaposlio
se na nekadasnjem Gozdnem gospo-
darstvu Slovenj Gradec.

1969. godine zapocteo je u LIP-u
Slovenj Gradec s radom na pripre-
mama za jzgradnju Tvornice ploca
iverica u Oti8kom Vrhu, gdje je pre-
uzeo mjesto tehnologa, a 1974. godi-
ne mjesto Sefa tehnolo§ko-razvojnog
sektora. Od 1976. godine do 1978. go-
dine bio je tehnicki direkbor Slove-
nijalesove tvornice namjeStaja u
Houston-u, Texas, SAD. Od 1973. go-
dine je direktor Tvornice ploca ive-
rica u OtiSkom Vrhu, a 1981. god'-
ne Sef lesarskega sektorja (razvoj.
investicije i tehnic¢ke sluzbe) u DO
LESNA.

1983. godine habilitiran je na Bi-
otehnii¢koj falculiteti, VTOZD za le-
sarstvo, Univerza Ljubljana za pre-
dmet »Vlaknlinska in iverna lesna
tvorevina« i »Lesna tvorevina«. Sa-
da je predstojnik Katedre za zagar-
stvo lin lesna tvoriva na spomenu-
tom fakultetu.

Prikaz radnje

Disertacija sadrzi 8 4+ .159 stra-
nica strojem pisanog teksta u koji je

ukljuceno 29 tabela, 43 slika i gra-
fickih prikagza, 77 izvora KkoriStene
literature te pregled Kkratila i sim-
bola koriStenih u radu.

Radnja se sastoji od sazetka, pre-
dgovora, ite poglavlja: 1. Uvod, 2.
Opéi dio, 3. Zadatak rada, 4. Me-
toda, 5. Rezultati, 6. Ekonomic¢nost
proizvodnje i 7. Zakljudei.

U kratkom uvodnom dijelu autor
je dao pregled proizvodnje iverica
u Jugoslawviji, te preegled proizvodnje
plo¢a na bazi drva u svijetu i Ju-
goslaviji 1985. godine, podatke o po-
troSnji ploca iverfica po jednom sita-
novniku (0,075—0,100 m?stanovni-
ku) i Jugoslavije (0,034 m3/stanov-
niku), te udio plo¢a koji se koristi
u gradevinarstvu. Navode se podaci
prema Organizaciji FAO o predvi-
denoj potbros$nji iverica, vlaknatica i
vezanog drva do 2000. godine i pro-
blemi koje ¢e trebati rjesavati u ci-
Iju ekoniomicénije i kvalitetnije pro-
izvodnje iveriica.

U slijede¢em poglavlju iznesene
su karakteristike iverica za upotre-
bu u gradevinarstvu prema propisi-
ma standarda (JUS, DIN, ONORM)
koje se odnose nia fizicka i mehani-
¢ka ‘svojstva te na koli¢inu formal-
dehida koji se iz ploc¢a nalnadno o-
slobada.

Posebno je opisana moguénost
modifikacije UF (karbamind- odno-

* sno urea-formaldehidnih ljepila) s

melaminom, fenolom, izocijanatom
u svrhu povecanja otpornosti ploca
na atmosferilije uz zadrzavanje fi-
zickih i mehanickih sviojstava ploca,
postizanja dozvoljenog woslobadanja
formaldehida iz iverica u primjeni i
i smanjenja troSkowva izrade ploca.

Autor je kao zadatke svojih is-
trazivanja naveo: 1. Odrediti osno-
vne parametre za izradu ploca ive-
rica za upotrebu u gradevinarstvu,
kojih ¢e svojstva hiti prilagodena u-
vietima koji se javljaju u primjeni.

2. Smanfjiti itroS§kove izrade spo-
menutog tipa ploca iverica mijenja-
juéi one faktore koji predstaviljaju
najvece trosSkove u proizvodnji.

3. ProSiriti krug potroSaca spo-
menutog tipa plo¢a za upotrebu u
gnadevinarstvu, niZom cijenom i po-
boljSanim swvojstvima ploca.

U poglavlju Metoda rada autor
je opisao rad ma pripremi sirovina,
izradi i ispitivanju ploca. Na teme-
lju karakteristika Ijepila, i izrade-
nih ploca odludio se za modificira-
no melamin-urea-fenol-formaldehi-
dnio (MUFF) ljepilo. Na temelju prie-
thodnih ispitivanja odluceno je da
se gustoca plofa ne smanjuje za vi-
Se od 10Y%, od »normalne«, a udio fi-
nigl’ frakcija iverja bude manji od
10%,.

U poglavlju Rezultati, autor je
tabelarno prikazao rezultate ispiti-
vanja Cvrstoce raslojavanja i ¢virsto-
¢e savijanja po jednotjednom kondi-

cioniranju uzoraka kod »normalne«
klime.

U standardna svojstwa on svrsta-
va naknadnu emisiju formaldehida.
Rezultate odredivanja naknadne e-
misiije formaldehida iz ploca poslije
sedmodnevnog kondicioniranja, a
zatim poslije 90 dama dao je tabe-
larmo.

Otpornost dobivenih plo¢a prema
atmosferilijama prikazao je prom-
jenom c¢vrstoée raslojavanja mnakon
kondicioniranja po propisima CTB
(Centre Technique de Bois) i Xeno
testu.

Tabelarno j graficki prikazani
su (u %, i rezultatii bubrenja uzo-
raka nakon kuhanja 0,5, 1,0 ,1,5, 2,0
i 10 sati (dinamika bubrenja).

Cvrstoéa raslojavanja — po kise-
linskom testu — prikazana je tabz-
larno, a graficki je data korelacija
izmedu c¢vrstoce raslojavanja posli-
je dvosatnog kuhanja i kiselinskog
testa, Na kraju su prikazane kore-
lacije fzmedu c¢vrstoée maslojavanja
iverica TP 100 fi koliGine ljepila, te
korelacija fizmedu ¢vrstoée rasloja-
vanja i koli¢ine ljepila poslije kon-
dicioniranja kiselinskim testom.

Gustoca profila s karakteristi¢nim
veliGdinama prikazana je tabelarno i
graficki. Gustoéa profila dobivena
je brusenjem.

U skladu s postavljenim zadat-
Isom izradene su trioslojne ploce iwve-
rice sa i bez hvataca formaldehida
te jednoslojna plo¢a iverica. Ispita-
na su svojstva ploCa prema propisi-
ma JUS D.C5.032. Dobiveni rezulta-
ti odgovarali su uvjetima koje propi-
suje JUS za fizi¢ka i mehanicka sv-
ojstva. Emisija formaldehida iz ploca
kojima je dodan hvatac¢ formaldehi-
da smanjena je za oko 25%. Tros-
Injne ploce kajitna je dodan hvatag
formaldehida imale su zadovoljava-
juéa fizitka i mehani¢ka svojstva
osim bubrenja. Emisija formaldeh' -
da blila je 309/, ni¥a u odnosu na plo-
¢e kbjima nije dodan hwvatacé. S ob-
zirom na emisiiu formaldehida plo-
ce ulaze u emiigionu klasu E 1.

Na ekonomiénost proizvodnje a-
utor nastoji utjecat: korekturama u
tehnoloskom procesu bez veéih in-
vesticijskih ulaganja i pobolj§anom
kvalitetom ploca. U tu svrhu pred-
laZe racionalizacije u tehnoloSkom
postupku, u potrosSnji energije i ko-
ntroli tehnoloSkog procesa.

Autor navodi utroSak drva, lje-
pfla i gustoéu troslojnih i jedno-
slojnih iverica debljine 13 i 18 mm
iz kiojih su vidljive uStede kojima se
smanjuju trosSkovi izrade ploca. Na
cijenu ljepila autor utjece smanje-
njem koliéine melamina a na cdije-
nu drva koriStenjem otpadaka iz in-
dustrijske prerade drva.

Kao daljnje ustede autor navodi
izradu jednioslojne ploce umjesto
troslojne. Tabelarno su prikazani
troSkovi izrade i uSteda koja mnasta-
je ako se umijesto troslojne ploce iz-
raduje jednoslojna.

Na kraju je autor formulirao za-
klju¢ke u cetiri grupe. U prvoj gru-
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pi zakljucéei se odnose na iverje i u-
potrebljeno ljepilo, druga grupa za-
klju¢aka odnosi se na strukturu i
gusitoéu ploca, treca grupa na svoj-
stva ploca i Cetvrta grupa na eko-
nomiénost proizvodnje.

Kao najvaznije zakljuéke u vezi
koriStenog ‘iverja i ljepila autor
navodi:

— povedéati udio piljevine,

— debljina iverja treba biti 0,37—
—0,42 mm,

— debljinu iverja ne bi trebalo
povecavati nego izmjenarna na ive-
ra¢ima omoguditi dobivanje iverja
veée Sirine,

— wudio finih frakeija iverja ne
smije biti veéi od 107,.

— iskustva s upotrebom ljepila
upuéuju na upotrebu MUFF 1ljepi-
la, s omjerom 559, : 40%, : 5%,. Ta-

kvo ljepilo, uz sniZeni molarni od-
nos smola : formaldehid, omogucéu-
je sigurno fizradu plo¢a emisione
klase E 2 i moguénost izrade ploca
klase E 1 uz upotrebu hwataca for-
maldehida. Kiod izrade jedmoslojne
ploce klasa E 1 se lakSe postize.

— u vezi sa strukturom i gusto-
¢om ploca autor zakljuCuje da tre-
ba izradivati jednoslojne ploCe zbog
tehnoloskih i ekonomskih predno-
Sitd.

Zakljuccei lkoji se odnose na svoj-
stva plo¢a pokazuju da je: ¢vrstoca
savijanja plo¢a odgovarala vrijed-
nostima koje zahtijeva JUS, ¢évrsto-
¢a raslojavanja plo¢a TP 20 bila vrlo
visoka, a ploéa TP 100 znatno vari-
rala u odnosu na potrebnu srednju
vrijednost, bubrenje nakon 24 saita
bilo zadovoljavajuce, emisiona kla-
sa svih ploca bila E 2, a uz kori-

Stenje hvataca formaldehiida dobi-
vena je klasa E 1. U vezi drugih
svojstava autor zakljucuje da su za-
dovoljavajuca.

Autor zakljucuje da ma smanje-
nje tro$§kova prolizvodnje wtjecu sli-
jedeéi elementi: manja gustocéa plo-
¢a, veliki udio industrijskih otpada-
ka za izradu iverja, manji troSkovi
izrade iverja, manja koli¢ina 1jepi-
la, manji utroSak energije, jednostav-
niji tehnoloski proces, nizi troSkovi
odrzavanja. Kod itvornice koja iz-
raduje 100.000 m3 iverica godisnje
uSteda iznosi 48.360.000 din, a dalje
usStede mogucée su povecanjem Kkori-
Stenja piljevine. Ukoliko bi realizi-
nali sve moguce ustede plo¢a TP 100
blila bi, jednako kao i u SR Njemac-
koj, oko 209, skuplja od ploce TP
20.

Prof. dr. Vladimir Bruci
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RADNA ORGANIZACIJA ZA PROIZVODNJU |
1ZVOPENJE SUSIONICKO-ENERGETSKE | TEH.

51300 DELNICE Supilova 339 .
telefon: 051/811-145, 811-146, 811-472
telex: 24615 MONTDE YU

telefon: 041/317-700

PREDSTAVNISTVO: Zagreb, Trg sportova 11

U suradnji sa:

051/811-321

CDI ZAGREB, Ul. 8. maja82/Ii, tel.: 041/449-107
PROJEKT 54 DELNICE, Trg marsala Tita 1,

tel.

Zadrvnu industriju ©

projektiramo i proizvodimo:

@ susionice za drvo

® predsusionice za drvo

@ fluidne susionice za usitnjeno drvo
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ZASTITA OKOLINE

ZNACENJE I POSLJEDICE NOVIH PROPISA O ZRAKU U
SR NJEMACKOJ ZA PROIZVODACE I POTROSACE LAKOVA*

Kod proizvodnje i primjene la-
kova i sliénih materijala za ‘povr-
Sinsku obradu, za$tita covjekove o-
koline ima veliko znacenje.

Odrzavanje i poboljSanje stanja
nasSe okoline odrazuju se i u odgo-
varajuéim zakonima. Zastita okoli-
ne od Stetnih materijala regulirana
je u SR Njemackoj Saveznim zalzo-
nom za za$titu od imisije (Bundes-
immissiionsschutz-Gesetz ili BIm-
SchG). U okwiru itog zakona nalaze
se i propisi o odrzavanju d¢istoée
zraka (TA-Luft).

Imisije

Prema navedenim propisima, to
je zagadenje zraka koje utjeCe na
ljude, Zivotinje ili biljke. Zagadiva-
nje zraka izrazava se odnosom ma-
se tvari koja zagaduje zrak i volu-
mena (¢istog zraka (g/m3, mg/m?,
wg/m3 ili mataloZenom prasinom po
jedinici povrsine (g/m2. mg/m?).

Emisije

To je zagadenje zraka Kkoje pot-
jeCe od nekog uredaja ili postroje-
nja.

JzraZava se:

a) masom emitirane materije u
odnosu na volumen

aa) ispusnim plinom u normira-
nom stanju (0 °C, 1013 mpar) po od-
bitk 1 sadrzaja vode

1) ispusnim plinom u normira-
nom stanju prije odbitka sadrzaja
vode kao masena koncentracija
(8/m*, mg/m?)

bb) masom emitiranih materija
u odredenom vremenu (kg/h, g/h,
mg/h)

Tok mase mijeri se u najnepo-
voljnijim pogonskim uvjetima cje-
lokupne emiisije.

Za postrojenje sa znatnom emisi-
jom mot-a se traziti posebno odobre-
nje.

Novi propisi za zrak stupili su
na snagu 1. III. 1986. i odnose se na
cjelokupnu industriju koja odvodi u
okolinu materije, odnosno Stetne ma-
terije u bilo kom obliku. Nas inte-
resiraju u prvom redu proizvodaci
i potroSac¢i lakova i sliénih materi-
jala. U okvirima ovog teksta bit ce
rije¢i o onome Sto je vazno za potro-
Safe lakova. O ovom problemu u
BERGOLIN-u se sve ceSée rasprav-
lja, jer zainteresirani kupeci lakova
zele znati Sto za njih znacde novi
propisi.

** Asendorf, H., BERGOLIN GmbH

Cime se bave novi propisi o odr-
zavanju distoée zraka i koje su ¢éi-
njenice posebno vazne? Zakonski
kompleks o zaStiti covijekove okoli-
ne, odnosno propis o odrzavanju ¢i-
stoée zraka, znaCi viSe nego
samo novi propisi o0 ograni-
¢enim vrijednostima (koncentracija-
ma) i danasSnje stanje tehnike. Novi
propisii ne vrnijede samo za nova po-
strojenja, nego im je cilj da u odre-
denom vremenu i postojeéa postro-
jenja dovedu do tehnic¢ke razine no-
vih postrojenja. To se mora ostvariti
do 1991. godine.

Ako se danas gradi ili renovira
linija za lakiranje, mora se proiz-
voda¢ namjesStaja, gradevne stolarije
ili dr., odnosno potrosa¢ laka, do-
bro linformirati o otapalima koja

U propisima o zraku, plinowvite i
parovite emisije dijele se u tri kla-
se:

— Kklasa 1. obuhvacda emitante
koji najviSe optereéuju okolinu,

— klasa II. i III. manje otpere-
¢uju okolinu.

Otapala koja se najéeSée primje-
njuju spadaju najcesée u Kklasu II i
klasu III.

Maksimalne koncentracije prema
propisima bile bi kako slijedi:

Star'i Novi
Klasa propis propis
(mg/m?) (mg/m?)

I. 20 20

II. 150 100

II1. 300 150
ukupno

maksi- 300 150

malno

ili u drugim nama razumljivim ve-
licinama.

Kategorija za
postupak odobrenja

Stari propis

Novi propis

Nije potrebno odobrer i= < 50 kg < 25 kg

glede propisa za zrak utroSka laka/sat otapala/sat
Pojednostavljeni > 50 kg 25—250 kg
postupak odobrenja utro$ka laka/sat otapala/sat
Redovni postupalk > 250 kg
odobrenja otapala/sat

se u procesu povrsinske obrade is-
pustaju u atmosferu i o utjecajima
otapala na okolinu. Za sva postro-
jenja za nanoSenje i otvrdnjivanje
lakova mora se traziti posebno o-
dobrenje. To odobrenje izdaju za to
kompetentne sluzbe, koje ujedno o-
bavljaju madzor.

Evo kratkog pregleda:

Za postrojenje iz kojeg izlazi ma-
nje od 25 kg otapala na sat ne mo-
ra se traziti odobrenje u pogledu
zagadenja zraka i ono podlijeze sa-
mo zakonima vezanim uz grade-
vinsku djelatnost.

Za postrojenja kod Kkojih je iz-
dvajanje otapala od 25 do 250 kg
na sat vodi se tzv. pojednostavljeni
postupak za odobrenje u skladu s
¢lanom 19. BImSchG.

Za postrojenja kod kojih je iz-
dvajanje otapala veée od 250 kg na
na sat mora se traziti potpuni
postupak odobrenja po ¢lanu 10.
BImSchG.

Kod oba ova potonja slucaja
mogu se joS ocekivati nadopune,
kao npr. rekuperacija otapala ili na-
knadno spaljivanje otapala. To pro-
izlazi vec iz toga Sto c¢e se prosjec-
ne vrijednosti izdvojenog otapala za
stara postrojenja ogranic¢iti na 6
kg/sat do 1991. godine.

Do sada su #pak razmatrane sa-
mo teoretske veliCine. Za bolje ob-
jaSnjenje evo jo$ nekoliko konkre-
tnijih primjera:

1. Lakiranje stolica
(podloga masiviro drvo)

Sistem povrsinske obrade:
— 1x bojenje temeljnom bojom

— 1x Strcanje elektrostatski zracéno
NC-lakom

— susenje
— medubrusenje

— 1x Strcanje elektrostatski zrac¢no
NC-lakom

Materi jali:

temeljne boje

50/, suhe tvari

959/ otapala klase III.
NC-lak:

250/, suhe tvari

75%, otapala (5% Kklasa II, 70%,
klasa III)
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Koli¢ine koje se nanose:

temeljna boja 180 g/stolici
NC-temeljni lak 150 g/stolici
NC-pokrivni lak 150 g/stolici

UtroSak materijala kod obrade
100 stolica/sat:

temeljna
boja 18 kg = 17,1 kg otapala/sat
lak 30 kg = 22,5 kg otapala/sat

30,6 kg otapala/sat

Za ovo bi se postrojenje trebailo
traziti odobrenje po pojednostavlje-
nom postupku.

2. Lakiranje plocastih obradaka

(podloga: furnirana ploca ive-

rica)

Sistem povrsSinske obrade:

Nc-lak za nalijevanje s medususe-
njem i medubrusSenjem

koliéina: 2 x 100 g/m?
sastav: 25%, suhe tvari
759, otapala (5% klasa
II. i 709, klasa III)
kapacitet: 150 m¥sat, 30 kg laka/sat

22,5 kg otapala/sat

Za ovo postrojenje nije potrebno
traziti odobrenje

Kod kapaciteta 200 m?%/sat doslo
bi do primjene propisa o zraku.

U buduénosti bi trebalo razmi-
sljati o mjerama za smamjivanje e-
misije primjenom materijala s ma-
lenom Kkoli¢inom ili bez otapala, od-
nosno primjenom vodenih lakova.
Kod vodenih lakova dolazi novi pro-
blem, a to je o¢uvanje Cistoée vode
koja je ljudima, Zivotinjama i bilj-
kama jednako vazna kao i zrak koji
udiSemo. Kod tih bi lakova doSao
dakle do izrazaja problem odstranji-
vanje otpadne vode od pranja stro-
jeva i uredaja.

B. Lj.

SA SAVJETOVANJA U OKVIRU SLETA VATROGASACA

»PROVODENJE DRUSTVENE SAMOZASTITE, ZASTITE
OD POZARA 1 EKSPLOZIJA«

U organizaciji Privredne komore Hrvatske i Poslovne zajednice »Ex-
portdrvo« Zagreb, u suradnji sa Sekretarijatom za unutrasnje poslove
SRH, Vatrogasnim savezom Hrvatske i SOUR-om »Petrova gora« — DI
Karlovac, odrzano je u sklopu XI. Sleta Vatrogasaca drvnih industrija SR
Hrvatske savjetovanje na temu »Provodenje druStvene samozastite, zasti-

te od pozara i eksplozija u radnim organizacijama Sumarstva i prerade

drva«.
»Od ukupnog broja pozZara
na drusStvenoj je imovini u prio-

teklom petogodiSnjem razdoblju na-
stalo 39,60/, poZzara«, naveo je u svom
izlaganju Iso Galovié i nastavlja:
»U odnosu na prethodnu godinu
broj pozara na toj je imowini vedi
za 12,1%,. U prosloj je godini najvi-
Se pozZara evidentirano u stambeno-
-komunalnoj djelatnosti — 23,69,
zatim u industriji i rudarstvu —
22,10, te Sumarstvu — 18,29, Sto
je karakteristicno za cijelo petogo-
diSte. Materijalna Steta je najviSa u
industriji i rudarstvu — 53,39, od
ukupne Stete nastale na druStvenom
sektoru, zatim slijede promet i veze
— 10,99, ugostiteljstvo i turizam —
89/, stambeno-komunalna djelatnosit
— 5,19, te Sumarstvo — 3,5%,, uz
napomenu da su ove dvije posljed-
nje grane (za razliku od materijal-
ne Stete) karakteristi¢ne po velikom
broju poZara«.

Struc¢njaci navode da su osnovna
obiljezja stanja zaStite od poZara u

objektima drvne industrije: karak-
teristike tehnoloSkog procesa, neod-
govarajuca lokacija objekaita, dot-
rajalost i istroSenost strojeva, insta-
lacija i uredaja, neodgovarajuéi skla-
di$ni prostor, nedostatak financijskih
sredstava za provodenje kvalitetnii-
je zaStite, neadekvatno odrzavanje
objekata, strojeva, instalacija i ure-
daja, mneodgovarajuc¢a organizacija
proviodenja mjera u procesu ra-
da. Sa stanjem zaStite od po-
zara u objektima drvne lindustrije
ne mozemo hiti zadovoljni bez ob-
zira na relativno dobre rezultate po-
stignute u prethodnoj godini, jer je
i dalje moguée nastajanje velikih i
katastrofalnih pozara u objektima
drvne industrije.

A Sumski pozari? U SRH pros-
je¢no godiSnje bukne oko 410 Sum-
skih poZara, kkoji zahvate .-0oko 10.000
ha Sumskih povrs$ina, $to je oko 609/,
od ukupnog broja pozara na vege-
taciji. Prema prvim podacima — u
toku proteklog ljeta nastalo je pre-

ko 600 pozara na poljoprivrednim i
Sumskim povrSinama, koji su zah-
vatili preko 12.000 ha. U ukupnom
broju pozara — oko 6%, ¢ine nam-
jerno izazvani pozari, a preostali
nastaju zbog c¢ovjekova nemara ili
nepaznje. Sume je moguce zaStititi
od pozara provodenjem uzgojnih i
uredajnih mjera, ite organiziranim
sistemom protupozarne zastite.

Analize pokazuju, napisano je u
prigodnim materijalima pripremlje-
nim za ovo savjetovanje: »da u pro-
vodenju mijera zaStite od pozZara
propisanih Zakonom o zastiti od po-
zara, Zakonom o za$titi na radu i
drugim zakonskim propisima, te za-
kljuéeima IzvrSnog vijeéa Sabora
SRH, ima jo$§ uvijek odredenih sla-
bosti kadrovske, organizacijsise, ma-
terijalne i druge prirode u svim or-
ganizacijama udruzenog rada, $to sve
otezava unapredivanje zastite od po-
zara u sistemu drustvene samoza$sti-
te. ViSe od 65 RO-a nije jo§ uvijek
izvrSilo sveobuhvatnu analizu Yispiti-
vanja objekata, uredaja i instalaci-
ja i sigunnosnu procjenu stanja za-
Stite od pozara i izbor najsvrsishod-
nijih stabilniih sutava za =zaStitu i
gaSenje pozara, nije donijelo proje-
kat =za$tite od pozara, samoupravne
opc¢e akte iz podruéja zaStite od po-
Zara, plan zaStite od poZara za sva-
ku OOUR, segment tehnologije, o-
perativno-taktiéki plan gaSenja po-
zara i Plan evakuacije i spaSavanja
ljudi i imovine.. .«

Vesna Hrkalovié, dipl. polit.
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NOVI KORAK PREMA KVALITETNIJEM NAMJESTAJU

Na ovogodisnjem Jesenskom zagrebackom velesajmu, odrzanom od
11—18. IX. 1988, uspjeSno je promovirana suradnja »LAME« — Dekani,
»SAVRICA« — Zagreb i TEHNICKOG CENTRA ZA DRVO — Zagreb,
na unapredenju kvalitete namjestaja.

Na Jesenskom ZV-u, u sklopu izlozbe »SAVRIC« — Zagreb, na stroju su vriena
demonstracijska ispitivanja.

Veé niz godina TCD-Zagreb vrsi
ispitivanje i kontrolu Kkvalitete na-
mijeStaja po JUS-u, a od nedavno e
ukljuéen i u Kkontrolu Kkvalitete za
stjecanje znaka kvalitete za namje-
Staj, koji je ustanovila Privredna
komora Slovenije u suradnji s »LES«
-om iz Ljubljane. Veliki interes
»LAME+« da se ukljuc¢i u ovu akeciju
rezultirao je izradom specijalnog
stroja za ispitivanje izdrzljivosti od-
mic¢nih Sarnira, koji je »LAMA« u-
stupila Tehni¢kom centru za drvo —
Zagreb za dalja nauc¢na istrazivanja.
Inace, slitne strojeve za ispitivanje
kvalitete odmicnih Sarnira »LAMA-«
koristi u svojim laboratorijima za
kontinuiranu kontrolu kvalitete u
proizvodnji.

Ujedno je dogovoren dalji plan

istrazivackih aktivnosti, ukljuc¢ujucéi
suradnju na izradi prijedloga novog
JUS-a za okov.

U ovu akciju ukljudio se i »SAV-
RIC« — Zagreb, izraZzavajuéi svoj
interes za stalnim podizanjem kva-
litete svojih proizvoda.

Na sajmu namjeStaja u Beogra-
du, od 14 — 21. XI. 1988, prezenti-
rani su i prvi rezultati ispitivanja

odmic¢nih Sarnira u lahoratorijua
TCD-a.
Ovom informacijom upucuje se

poziv i svim ostalim proizvodacima
namjeStaja i okova da se ukljuce u
akciju podizanja kvalitete namjesSta-
ja, a TCD ¢e svim =zainteresirani-
ma omoguciti koriStenje svojih la-
boratorija i pruziti struénu pomoc.

Specijalni stroj za ispitivanje mehani-

¢ke trajnosti odmiénih Sarnira (kon-
strukcija i izvedba »LAMA« — Dekani)

B ok %

Ovom prilikom TCD posebno za-
hvaljuje generalnom direktoru »SA-
VRICA«, ing. Martinu Jazbecu, ko-
ji je od osnutka laboratorija za is-
pitivanje namjestaja u TCD-u aktiv-
no pomagao mjegov razvoj. Ustupa-
njem prostora na Jesenskom ZV-u
i davanjem svih tehnickih usluga za
nastup TCD-a, omoguéen je javno-
sti jo§ jedan uvid u brigu za kva-
litetu koju ostvaruju »SAVRIC« i
TCD.

Takoder zahvaljujemo Branku
Pislaru, dipl. ing., i tehnickoj ekipi
»LAME«—Dekani, koji su konstru-
irali i proizveli stroj za ispitivanje
izdrZljivosti odmicnih Sarnira, te ga
instalirali u laboratoriju TCD.

R.T.

USPJESNI PROIZVODNO-POSLOVNI REZULTATI
RO DRVNE INDUSTRIJE »DELNICE«

Radna organizacija Drvne indu-
strije »Delnice«, kako obavjeStava
rijecki Novi List od 17. 12. o. g., sa
svojih 1.550 zaposlenih, u ovoj go-
dini postize vrlo dobre rezultate.

Saznanje da je za devet mjese-
ci ostvaren poslovni rezultat sa 1,70
milijardi ostatka dohotka, da ¢e pra-
sjec¢ni osobni dohodak do kraja go-
dine u kolektivu biti 550 tisuca di-

nara i da ¢e ih ti poslovni rezultali
svrstati u sam vrh drvne industrije
Republike — sigurno zasluzuju pa-
znju. U cilju uspjesSnijeg poslovanja
delnicki su drvari prije tri godine,
Sahovski receno, povukli odlucujuci
potez kad su u razvojnoj strategiji
izvrsili podjelu proizvodnje na jeluv
i bukov program. OKosnica jelovog
programa je proizvodnja gradevin-

ske stolarije koja ima najvece uce-
§¢e u dohotku kolektiva, a bukovi
program, temelji se na proizvodnji
kolonijalnog namjeStaja Kkoji se 95
posto izvozi na konvertibilno trziste
SAD, Engleske, Australije i Kana-
de.

Podjela programa povukla je za
sobom modernizaciju i uvodenje su-
vremene kompjutorske opreme u ob-
radi drva. To je pridonijelo da se
broj radnika smanjio za 250, a pro-

izvodnja je joS i povecéana. Sve je to

utjecalo i na kvalitetu proizvodnje,
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a saznanje da delnic¢ki drvari ovog
ljeta nisu na svojim skladiStima
imali zaliha, pravo je c¢udo za tu
djelatnost, jer im je joS i nedosta-
jalo vrata i prozora da bi podmiri-
li zahtjeve svojih kupaca. Iducéa go-
dina donosi im moguénosti da sto-
lariju plasiraju i na inozemno tr-
ziSte. Nastojanja su da se u sura-
dnji s gradevinarima pojave na o~
premanju objekata svih vrsta, kako
u naSoj zemlji tako i u inozemstvu.
U proizvodnji namjesStaja u OOUR-a
u Vratima veé¢ godinama imaju o-
siguran plasman na ameri¢kom i ev-
ropskom trziStu. Podatak da 95 po-
sto proizvodnje namjestaja, u vri-
jednosti od pet milijuna dolara, iz-
voze na konvertibilno trziSte je velik
uspjeh kolektiva.

Istina je, da svaki razvoj nosi sa
sobom i odricanja, ali kroz utvrde-
nu podjelu rada i specijalizaciju
proizvodnje po OOUR-a mora pri-
donijeti i bolje sutra. Tko je pozna-
vao dosadasSnje privredivanje del-
ni¢kih drvara, shvatit ¢e ovo kan
veliko ohrabrenje, jer delni¢ki dr-
vari uvijek su bili na razini pro-
sjeénosti, ili su svoje godiSnje poslo-
vanje =zavrSavali gubicima. Velike
teSko¢e im pri¢injava nedostatak
obrtnih sredstava, jer Cesto se roba
mora prodati i na pocéek. U izvozu
kojem su sve viSe okrenuti, neza-
dovoljni su nerealnim deviznim te-
¢ajem, a i rokovima placanja koji
se protezu ¢ak do godinu dana. A
proizvodnja ne stoji. Nju treba pra-
titi obi¢no sa skupim kratkoroénim
kreditima koji sve viSe nagrizaju
akumulaciju.

I TO SE DOGAPA
INOVACIJA PRIZNATA NA SUDU

Jedno rjesenje Osnovnog suda udruzenog rada u Tuzli prema pi-
sanju »Vjesnika« od 8. 12. 88. zasluzuje posebnu paznju. Ono obave-
zuje Twvornicu stolica iz Zivinica da svom radniku Zaimu Aljiéu isplati
toéno 23,146.905 dinara. Rije¢ je o maknadi za — inovaciju. Njoj, takva
kakva jest, valja jos madodati i kamate. Prvo one za razdoblje od 1.
sijeénja 1979. do 3. kolovoza 1985. godine u visini od sedam posto, a
potom i meke wvece i takozvane bankarske. Konacéno, Zaimu Alji¢u pri-
pada i 202.387 dinara na ime sudskih troSkova, jer se »nesporazumi«
izmedu njega i RO iz sastava Zzivinickog »Konjuha« i misu dali rijesiti
drugacije nego tuzbom i sudovanjem.

Nekako se samo od sebe namece i pitanje: je li »Konjuhov« kvali-
ficirani stolar doista i zasluZio movac koji odgovara dvjema »glavnim
premijama« Jugoslavenske lutrije? Odgovor se pronalazi u veé spome-
nutom sudskom rjeSenju, gdje pise sto mu je sve prethodilo. Uglavnom,
zna se da je Zaim Alji¢ jos prije jednog desetljeéa svome kolektivu po-
dario vlastiti izum cCijom se primjenom u svakoj smjeni proizvodnja
povecéavala od tadasnjih 500, na ukupno 2.800 stolica.

»PocCetkom 1978. godine, kad se moja inovacija veé nasla u pri-
mjeni, smatrao sam kako bi mi trebalo dati barem okrajak od svege
§to je dobio moj .kolektiv, govori Zaim Aljié. — Zahvaljujuéi mojim
Sablonima za izradu stilskih stolica samo je produktivnost povecéana za
pet i pol puta. I sudski su vjeStaci utvrdili da je sadas$nja mjeseéna
uSteda, koju donose Sabloni, gotovo 55 milijuna dinara. Ja sam, medu-
tim, onda trazio samo jedan milijun. Nisu mi ga dali i ¢ak su mi se
potsmjehivali. I rukovodioci su mi govorili da se ponasam kao da
sam izumio bager. Naravno, povrijedio me takav odnos. PokuSao sam
svojedobno sprijeciti koriStenje mojih $ablona, ali su mi ih jednostarvno
oteli. Cak su me zbog toga pozivali i u SUP mna sasludanje. Bilo je i
drugih meprijatnosti, i da bi ih otklonio od sebe, posegnuo sam za

.tuzbom. Samo sam trazio ono sto mi pripada.

Nisam neki grabeZljivac, ali sam morao zaStititi i samog sebe. TeSko
mi je padalo i to Sto ni od koga nisam imao podrSku. Ona je izostala
i od tvornickog i opcéinskog sindikata. MoZda bih, tko zna, od tuzbe i
odustao da su mi barem dodijelili priznanje za neospornu inovacijiu.
Sada, kada je moje pravo i sudski dokazano, nekako sam od svega
preumoran da bih se zakasnjeloj nagradi i radovao.« Tako, gotovo ogor-
cen govori Zaim Aljié. Na spomenuto rjeSenje osnovnog suda udruZena
rada iz Tuzle nema glasnije reakcije u Zivinickoj Tvornici stolica. Samo
se ¢uje poneko opravdanje kako nije bilo »prilike utjecati na drugaciji
odnos prema inovatoru.«

DRUGI MEDUNARODNI SIMPOZI1J NA TEMU:
»LJEPILA 1T LIJEPLJENJE DRVA«

Tehnicki centar za drvo — Za-
greb (prije Institut za drvo -—-
Zagreb) organizira drugi medu-
narodni simpozij o ljepilima i
lijepljenju drva. Odluceno je da
se simpozij odrzava svake dru-
ge godine, na zahtjev zainteresi-
rane privrede (proizvodaca i po-
trosaca ljepila i opreme) na po-
sljednjem savjetovanju. CGrgani
zatori simpozija su isti, uz mo-
guénost primanja novih zainte-
resiranih c¢lanova.

Zbog interesa medunarodnih
industrijskih organizacija, otva-
ramo nove mogucnosti za jos bo-
lju organizaciju i jo$ bogatiji i
kvalitetniji program savjetova-

Cilj simpozija je da drvnoj i
srodnim industrijama, te proiz-
vodac¢ima strojeva i svim struc-
njacima i znanstvenicima koji
rade na tom polju, ponudi sli-
jedecée teme:

1.) Ljepila i lijepljenje drva (no-
vo i aktualno)

2.) Tehnologija i tehnika lijeplje-
nja drva (strojevi i oprema)

3.) Transfer tehnologije (s
UNDP-INTEB)

4.) Razvoj novih proizvoda za li-
jepljenje

5.) Ekonomski aspekti u procesu
lijepljenja

6.) Ekoloski problemi

7) Standardizacija i kontrola
kvalitete (postojece odredbe i
moguénosti poboljsanja)

Predvida se da se simpozij o-
drzi oko 7. lipnja 1989. u nekom
od rekreacijskih centara u okoli-
ci Zagreba u trajanju od tri da-
na.

Poduzeéa i pojedinci zaintere-
sirani za aktivno sudjelovanje na
simpoziju (bilo kao sponzor,
organizaior-suradnik, ili kao su-
dionik s referatom ili bez njega
mole se da o tome pismeno oba-
vijeste organizatora savjetovaiija

Za eventualne dalje informaci-
je obratiie se na adresu: dr. Sa-
lah Eldien Omer, Tehnicki cen-
tar za drvo, 41000 Zagreb, Ul &.
Maja 82/1, telefon br. 041/448-611,
telex br. 22367 IDZGYU.
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XI SLET VATROGASACA DRVNIH INDUSTRIJA
SR HRVATSKE

U Karlovcu je 10. IX. 1988. odrzan XI. slet vatrogasaca drvnih indu-
strija SRH, koji je pod pokroviteljstvom Komiteta za poljoprivredu i Su-

marstvo SRH organizirao SOUR Sumarstva i

drvne industrije »Petrova

gora« Karlovac, dok je domacin bila Drvna industrija Karlovac.

Na XI. sletu vatrogasaca drvnih industrija SRH, odrZanom ove godine
u Karloveu, sudjelovao je rekordan brsj ekipa i natjecatelja u vatrogasnim
vjestinama. Na sveéanom mimohodu pojavile su se 64 ekipe iz c¢ak 41
radne organizacije, pa je tog dana Karlovac bio domaéin oko 600 vatro-
gasaca, koji su pristigli iz svih krajeva Republike.

S1. 2. Prva natjecateljska vjezba izvodena je kao mokra, dakle vodom. Zadatak

ekipa bio je da nakon pravilne upotrebe opreme mlazevima vode srusSe impro-
vizirane mete.

Karlowvéane je te druge rujanske
subote probudila limena glazba, na-
jawvljujuéi svecani mimohod i sve-
¢ano otvaranje sleta. Ugodaj je do-

DRVARSKI INFORMATOR

SAUDIJSKA ARABIJA
Izgradnja tvornice namjesStaja

Nacionalna kompanija za iidustri-
jalizaciju Saudijske Arabije nastav-
lJja radove na dizgradnji tvornice na-
mijeStaja u industrijskom zoni Rija-
da. Tvornica ¢e imati 20.000 cetvor-
nih metara korisne povrsine, a pro-
‘jektirana je za izradu drvenog i me-
talnog namjestaja.

Absorpcijska mo¢ domaceg trzis-
ta mnamjestaja procjenjuje se na oko
2,0 milijarde SRI godiSnje, $to se
veéim dijelhom (809,) osiguravalo iz

punjen svecanim uniformama j za-
stavama, te postrojavamjem ekipa
pred svecanom pozornicom. Posto
su natjecatelje i goste pozdravili

uvoza. SR Njemacka je posljednjih
godina saudijskom trzistu fisporuéi-
vala namjeStaja u vrijednosti od 30
do 40 milijuna DEM.

% % %
AUSTRIJA
Stagnacija potrosSnje
Austrijski drvari u ovoj godini
otekuju smanjenje potro$nje drvnih
proizvoda, $to se dovodi u vezu sa

slabljenjem gradevinske djelatnosti.
U prosloj godini vrijednost proizve-

S1. 1. Trenutak svecanog otvaranja Sle-

ta: ova duznost povjerena je Cedi Paji-

¢u, predsjedniku Komiteta za poljopri-
vredu i Sumarstvo SRH.

Marta Mikié, predsjednik SO Kar-
lovac i Jandre Vuéinié, predsjednik
PO-a SOUR-a »Petrova gorax —
slet je otvorio Cedo Pajié, predsjed-
nik Komiteta za poljoprivredu i Su-
marstvo SRH i zapocdela su natje-
canja u dvije discipline: »mokroj«
vjezbi pod nazivom 3/I-A, koja je u-
kljuc¢ivala pravilnu upotrebu opre-
me i uredaja i ruSenje meta mlaze-
vima vode, te Stafetnoj itrci 9 X 40
m s gaSenjem improviziranog po-
zara aparatom S-2kg.

U predvidenim disciplinama na-
tjecatelji su pokazali visok stupanj
vje$tine i spremnosti, te su u kona-
¢nici postignuti slijede¢i rezultati:
medu seniorima najbolja je bila e-
kipa »Bora« Novi Marof. medu ve-
teranima pobjedu su odnijeli c¢la-
novi ekipe »Brestovca« iz Gare$ni-
ce, od seniorki najbolje su bile ¢la-
nice ekipe domacima -- Drvne in-
dustnije Karlovac, najbolji omla-
dinci su stigli iz »DIK-a« DBurdeno-
vac, a medu profesionalnim ekipa-
ma pobjedu je odnijela ekipa »Spa-
¢ve« Vinkoveci.

Domacin slijedeceg sleta, koji se
odrzava veé¢ iduce godine, jest RO
»QOriolik« iz Oriovca.

V. Hrkalovié

denih drvnih sortimenata iznosila je
21,5 milijardi Silinga, Sto je bilo o-
ko 3,49, viSe u odnosu na raniju
godinu (1986).

U industriji ploéa prisutna je
stagnacija potraznje wod strane do-
macih potro§aca, ali je to nadokma-
deno dobrim razvojem izvoza. Indu-
strija namjeStaja takoder uspje$no
plasira svoje proizvode u izvozu, i-
ako je doSlo do smanjenja lizvoza
prema trziStima zemalja OPEC-a,
zbog smanjenja njihove kupovne
moci (pojeftinjenje nafte). Plasman
namjeStaja u tuzemstvu ugrozen je
konkurencijom roba iz uvoza.
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KANADA

Optimizam proizvodaca namjestaja

Proizvodaci namjestaja u Kanadi
optimistiCki gledaju na tok poslova
u ovoj godini, za koji smatraju da ée
biti mastavak povoljnih kretanja dz
prosle godine. Naime, u 1987. g. u
Kanadi je dzgradeno rekordnih
245.000 stanova, a potrosnja namje-
Staja dostigla je vrijednost od oko
2 milijarde kanadskih dolara.

Struktura potro$nje je iznad pro-
sjeka, jer dobar dio kupaca #trazi vi-
sokokvalitetni i skup namjestaj. Po-
slovi u izvozu takoder se ocjenjuju
kao povoljni, a izvoz je dostigao vri-
jednost od 300.000 dolara.

* % *

SJEDINJENE DRZAVE AMERIKE

U industriji namjestaja minimalan
rast proizvodnje

Ministarstvo za trgovinu vlade
SAD predvida da ¢e u ovoj godini u
industriji namjestaja doéi do mini-
malnog rasta (1°,). Iako su ova pre-
dvidanja mnajavljena prije poznatog
burzovnog kraha od oktobra prosle
godine, ipak se smatra da ¢e se ona
osftvariti.

Sto se plasmana tide, prolizvoda-
¢i ne rac¢unaju da bi se ostvarile no-
ve mogucnosti na domacem trzistu.
zbog jake konkurenocije uvoznog na-
mjesStaja. ViSe izgleda ima razvoj iz-
voznih poslova, specijalno u grupi
tapeciranog namjesStaja. U 1987. g.
cijene namjestaja poviSene su za
49/, ali i to se smatra pretjeranim.
jer su pnimanja uposlenih u istoj
godini poraskla samo za 3%, S§to je
¢ak ispod stupnja iinflacije, odnosno
pada vrijednosti dolara.

* % *®

CILE

Gradi se tvornica MDF ploc¢a

U Cileu je pri zavrsetku izgrad-
nja tvorniice polutvrdih plo¢a vla-
knatica. Investitor je jedna cCilean-
sko-novozelandska korporacija, s tim
§to ¢e Novozelandani daiti svoju te-
hnologiju. Tvornica bi trebala po-
¢eti proizvodnju krajem ove godi-
ne, a plasman se predvida u zemlje
Dalekog Istoka, te SAD i Evrope.

* % %

FINSKA

Proizvodnja montaznih kuca

Tvrtka Honkarakenne je najzna-
¢ajniji finski proizwoda¢ montaznih
kucéa (tip Blockhaus), te na istu ot-
pada 25", sveukupne finske profiz-
vodnje montaznog zgradars:va. Go-
diSnje izraduje oko 2300 zgrada, a
osnovni  konstrukeijski materijal
predstavlja kvalitetna finska boro-
vina. Vrijednost proizvodnje dosti-
ze 130 miliona finskih maraka (ili

Natjecanje drvosjeéa u Kanadi

5 2 miliona DEM). Izvozi se 137, od
proizvedene Kkoli¢ine, i to uglav-
nomm u SR Njemadku, Swicarsku,
Svedsku, Francusku i Japan.

Projekti kuéa su oriiginalna rje-
Senja ove tvrtke, ali je bilo i ko-
operacije s projektantima iz Nor-
veske, Engleske i Bugarske. Upravo
je realiziran jedamn projekt kupca iz
SR Njemacke. Pogoni tt. Honkare-
kenne smjeSteni su u blizini Tampe-
rea, te u Karstuli, Jyvaskyld § Jo-
ensuu.

X % *

SVEDSKA

Suradnja s Evropskom
ekonomskom zajednicom

Imajuéi u vidu ekonomske efek-
te koje ¢e izazvati najavljeno obje-

dinjavanje evropskih zemalja, Sved-
ski proizvedadi celuloze i drvenja-
¢e poduzimaju korake da uspostave
suradnju s ostalim evropskim zem-
ljama, ne samo na podrucéju trgo-
vine, ve¢ i u pitanjima razvoja,
istrazivanja, zastite okoline, razmje-
ne situdenata i stipendista te teh-

nologije i1 sveukupne problematike
ove grane.
* % %
GRCKA

Strukturalna zastarjelest
proizvodnje namjestaja

Grcéka je poznata kao uvoznik
namjestaja, jer domaca proizvodnja
ni izdaleka ne moze podmiriti pot-
rebe. Ona je zastarjela i strukturno
zaostala, jer se rac¢una da ona broji
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11 do 12 tisuca sitmih proizvodaca,
koji u prosjeku imaju 2 do 3 upo-
slena.

Uivoz se jo§ viSe povecao nakomn
ulaska Gréke u Evropsku ekonom-
sku zajedmicu, jer su ukinute cari-
ne Grdima udinile pristupaénim na-
mjestaj iz razvijenih zapadnoevrop-
skih zemalja, posebno od bliske Ita-
lije. Stovise, uvozni kvalitetni na-
mjeStaj postao je simbol socijalnog
prestiza, §to je domace proizvodace
dovelo u nezavidan polozaj.

IZRAEL
Razvoj prerade drva

Industrija namjeStaja u Izraelu
broji oko 200 poduzeéa s oko 4 600
uposlenih. Viijednost proizvodnje u
1987. g. iznosila je oko 400.000 dola-
ra. Na male proizvodace ottpada 259/,
cjelokupne proizvodnje. Domaca pr-
oizvodnja ne uspijeva zadovoljiti po-
trebe trzista, te je uvoz posljednjih
godina u znatnom ponrasbu.

Od ostalih grana drvne industri-
je vrijedno je spomenufti proizvod-
nju plo¢a. Tu su u prvom redu fur-
nirske ploc¢e, ¢ija vrijednost godis-
nje proizvodnje iznosi 55 miliona
dolara, pa zatim iverice s vrijed-
nosti ood 25 miliona dolara. Furnir-
ske ploce dijelom se izvoze (18%).
Na uvoz drvnih proizvoda vlada vrsi
strogu kontrolu, te ne dozvoljava
uvoz omlih roba koje se proizvode u
zemlji.

w* % *

ZIMBABWE (RODEZIJA)

Izgradnja pilane i tvornice
vlaknatica

Komisija za Sumarstvo Zimbab-
we-a odlucdila je da se u toj zemlji
podigne jedna pilana i tvornica plo-
c¢a wlaknatica srednje tvrdoce. Vri-
jednost investiaije je 40 miliona do-
lara (1 Zimb. dolar = 1,07 DEM).
Plo¢e su namijenjene proizvodnji
namjestaja, a plasman je osiguran u
zemlji i susjednim drzavama. Poce-
tak izgradnje predwviden je u ovoj
godini, a pocetak proizvodnje vecé
naredne godine.

* % %

BELGIJA

Propaganda u Korist povecanja
potrosnje drva

GiodiSnjli prirast belgijskih Suma
iznosi oko 6 m3 po hektaru, a to za
dijelu zemlju predstavlja koli¢inu od
4 miliona kubnih metara koja se
godiSnje mozZe dskoristiti od cjelo-
kupne belgijske Sumske rezerve u
drvnoj masi (75 miliona m?3). Zasa-
da se godiSnje sijeCe oko 4 miliona
kubiénih metapa liz nacionalnih Su-
ma. Vrijednost godisnje proizvodnje
drvne mase racuna se na oko 5 mili-

jardi DEM, a u Sumarstvu i preradi
drva uposleno je 80.000 radnika.

Belgijska udruzenja plilanara i
Sumarstva smatraju «dia se u ovoj
zemlji drvu kao konstrukclijskom e-
lementu ne pridaje odgoivarajuca
vaznosit. Poznato je, naime, da u
belgijskom gradevinarsitvu drvo na-
lazi minimalnu primjenu. Zato se u
posljednje vrijeme poduzimaju ak-
cije kojima je svrha da unapriijede
primjenu i potro$nju drva u raz-
nim privrednim oblastima.

* ® %
JUZNA KOREJA

Izvoz namjeStaja u zapazenom
porastu

Izvoz namjeSitaja iz Juzne Kore-
je zabiljeZio je ogroman porast od
730, u 1987. g. u odnosu ma rani-
ju godinu. Poslovni fakitori ovaj ne-
uobicajeni rast pripisuju prvoraz-
rednoj Kkvaliteti profizvoda i konku-
rentnim dijenama na svjetskim trzi-
Stima. Istovremeno uvoz owvog amti-
kla se krece oko 30 mliliona dola-
ra, Sto je minimalno u odnosu na
191 milion +dzvoza (podaci za 1987.
g).

Glavna korejska izvozna trZiSta
su susjedne zemlje, te narodito Ja-
pan i SAD. Racuna se da ce izvoz
na japansko trziSte (i dalje rasti.
Najjadi proizvodaé je 'tt. »Borneo
International Furniture«, koji uZiva
kontinentalni azijski renome, u o-
voj godini plasiirait ¢e u izvozu -oko
30 miliona dolara namjestaja, dok ce
na domacem trAiStu realizirati vri-
jednost od oko 115 miliona dolara.
Ista tvntka ima namjeru izgraditi
tvornicu rnamjeStaja u SAD, i to u
Loncasteru (Californiay.

ok %
FINSKA

Velike investicije u
drvnu industriju

U finsku drvnu industriju inve-
stirano je u toku 1987. g. 2,6 mili-
jardi DEM, §to je ustwvari 149, od
sveukupnog financijskog rezultata
ove grane. Ove godine investicije ¢e
biti jo§ wvece, jer tome daje pod-
streka uspjeSan razvoj i tok poslova
u industriji drvenjace 1 celuloze
gdje s prodajom ide viSe nego do-
bro, a iskoriStenost kapaciteta je po-
rasla od 88 na 929, U pilanskoj
proizvodniji situacija nije tako dob-
ra, ali ipak zadovoljavajuéa. Ovdje
je, nafme, doSlo do pada proizvod-
nje zbog zatvaranja nekoliko pogona.

* % %

FRANCUSKA

U porastu uvoz strojeva
za obradu drva

U toku prosle godine Francuska
je uvezla 20/, vise strojeva za obra-

du drva nego godinu ranije. Ovim
uvozom pokriveno je 759, potreba
drvopreradivad¢ke industrije, kkoje se
procjenjuju na 1,4 milijarde frana-
ka. Do ovog poveéanja interesa za
investicije u nove strojeve doslo je
nakon visegodi§nje stagnacije u in-
vestiranju. Poticaj za poveéane in-
vesticije doSao je od ozivljavanja
stambene izgradnje i velike potra-
Znje artikala gradevne stolanije i
namjestaja.

Oko 88%y uvoza realizirano je iz
SR Njemacke i Italije. Sto se tice
vilastite strojogradnje, oma se pro-
cjenjuje na cca 770 miliona frana-
ka od c¢ega se preko polovine izvozi.
Ipak francuski izvoz pokriva jedva
oko 400, uvoza drvopreradivackih
strojeva.

A B

ENGLESKA
U porastu uvoz ploca iverica

Engleska je proSle godime uvezla
1,7 miliona m3fiverica, §to je 119,
viSe nego 1986. g.. Jo§ je vecée bilo
povecanje uvoza ijverica oplemenje-
nih melaminom, kojih je uvezeno
302.000 m’, a to je povecanje od
19°/o. Povecanje je bilo izrazito kod
uvoza ivertica na bazi drva, dok je
kod ploca na bazi lana uvoz bio ne-
$to manji.

* * %

MADARSKA

Izgraden drveni objekt s
protupozarnom zastitom

U gradi¢u Sarospatak, na sjeve-
ru Madarske, podignut je nedavno
dom Kkulture c¢ije arhitektonsko rje-
Senje pobuduje paznju jawvnosti. Kao
komstrukeijski elemenat upotnijeb-
ljeno je drvo, a zgrada je namije-
njena za javne priredbe (opere,
dramske predstave, koncerti). Iz tog
razloga trebalo je prowvesti efikasnu
protupozarnu zaskitu, Sto je uspjes-
no izvedeno.

* % %

FINSKA

Pripreme za ulazak u Evropsko
zajednicko trziste

Slitno kao u Svedskoj i u Fin-
skoj se u drvnopreradivackoj indus-
triji poduzimaju mjere da se drvni
proizvodi pnilagode normama koje
¢e nametnuti Ujedinjena Evropa u
prometu drvnih proizwvoda. To se u
prvom redu odnosi na ljepila i os-
tale kemiijske preparate koji izluéu-
ju otroivne pare u okolinu. U tom
pogledu kao mjerilo uzimaju se nor-
me koje veé¢ sada primjenjuju u SR
Njemackoj.

Izvor: H/K br. 5 i 3/1988
Priredio: A. Ili¢
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ELEKTROSTATSKO NANOSENJE LAKOVA ZA DRVO

Milo§ Rasié, inz.
Zagreb

" Slika 1. Sistem eleliirostatskog lakiranja

Suvremena tehnologija lakova i lak-boja o-
mogucéuje izbor vise mogucnosti za Zeljeni efekt
povrsinske obrade (Strcanje kom primiranim zra-
kom, bezzra¢no Strcanje — airless potupak, kom-
binirano Strcanje — aircoat postupak, rota-
cijsko rasprSivanje i dr) Ovime se zZelimo osvr-
nuti na elektrostatsko nanoSenje lakova na dr-
vo. Taj siistem ima duzu primjenu u obradi me-
talnih povrSina i na tom podrucéju postoje do-
bra i bogata iskustva. Prednosti takvog nacéina
lakiranja su viSestruke, pa se ta tehnika nastoji
primijeniti i na obradu drva. Kod obrade me-
talnih pecvr$'na nema pincblema Ilkako kod te-
kuéih , tako i praskashih sredstava, naravno pod
uvjetom da se primjenjuju za to odgovarajuca
i za tu tehniku pripremljena sredstva. Rij e&ni
su i problemi lakiranja plastike, te stalkla. Sta-
klo se moze elektrostatski obradivati u vruéem
stanju ilt ga je potrebno kao i plastiku pret-
hodno obraditi posebnim elektroprovodnim la-
kom, odnosno temeljem. Kod drva uspjesi nisu
uvijek zadovoljavajuci, pa unato¢ ekonomskim,
tehnolo$kim i ekoloSkim prednostima, taj sistem
se bojazljivo uvodi.

Kod elehtrostatskog Strcanja céestice premaz-
nog sredstva elektrostatski se nabijaju u pistoli
ili neposredno nakon izlaska iz elektrostatske
pistole, a onda se tako nabijene CcCestice privla-
¢e na uzemljeni predmet koji se lakira. To je

UDK 630*829.1
Struéni rad

princip, bit tog -sistema. Metali imaju dobru vo-
dljivost, a vodljivost drva ovisi o sadrzaju vo-
de. Najnizi sadrzaj vode u drvu treba da je 6%,
a optimalan je oko 10"}, No, poznato je da sa-
drzaj vode ¢ak u istom elementu varira. Eto, to
je jedan od uzroka moguéih problema.

Da bi se materijal kojim se lakira mogao ele-
kircstaiski nabtti, mora imati svojstvio vodljivo-
sii. Ved, o'pori mogu se lako smanjiti, ali se
mali ne mogu povecati. Elektriéna vodljvest je
recipro¢na elektri¢nzm otporu.

Dakle, lakovi za elekirostatsko nanoSenje mo-
raju imatli odredenu vodljivost da mogu pui-
miti potreban naboj. Otapala u sredstvima za
povrsinsku obradu kod elektrostatskog nanosa i-
maju presudnu ulogu. Mogu se ‘upotrebljavati
samo ona otapala koja tmaju plamiSte vece od
4+ 219 C po Abel-Penskom, te ona koja imaju
bolju vodljivost. Taj uvjet suzava prostor za
primjenu pojedinih otapala koja se inace upot-
rebljavaju u proizvodnji odredenih vrsta lako-
va. Talo nije moguca primjena otapala niskih
vreliS§ta kao npr. acetona, etilacetata, izopropa-
nola, metanola, etanola, toluola i dr., pa se la-
koviima mora produziti vrijeme suSenja. To nije
preblem kod poliuretanskih lakova za drvo ili
lakova za pecenje u obradi metala, koji inace
imaju duze vrijeme suSenja, jer imaju takav sa-
stav ctapala, ali namecée cdredene promjene u
recepturama (sastavu), pa prema tome i suSe-
nju kod nitro, jednokomponentnih i dvokompo-

Slika 2.

Lakiranje elemenata gradevne stolarije
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PREMAZI

ZAGREB, Radnicka cesta 43
Telefon: 512-922
Teleks: 02-172

OOUR Boje i lakovi
Zitnjak b.b.
Telefon: 210-006

do 90 kV

~220V -50Hz

Slika 3. Shema elektrostatskog sistema lakiranja

1 — pneumatska klipna pumpa, 2 — elektriéni pre-
ivara¢, 3 — elektrostatski pisStolj, 4 — predmet obrade
(lakiranja).

nentnih Kkiselo-otvrdnjujuéih lakova. Tome se
moraju prilagoditi rezimi suSenja.

Kod elektrostatskog nanoSenja lakova na dr-
vo dosta toga treba prilagoditi i podesiti ovom
postupku — lak, razrjedivaé, odsisavanje u la-
kirnicama, suSenje, a posebno se morg prilago-
diti COVJEK, jer ovaj postupak iziskuje veéu
struénosit i izvanredno pazljivo rukovanje ure-
dajima. Elektrostatske pistole rade se u neko-
liko kombinacija kao: zra¢no-elektrostatske, air-
less-elektrostatske, aircoat-elektrostatske. Bto,
tehnologija se moze birati i prilagoditi raznim
potrebama i zahtjevima.

Kao $to je spomenuto, kod elektrostatskog la-
kiranja predmeti u obradi moraju biti uzem-
ljeni, dakle, drvo mora biiti u kontaktu s meta-
lom. To su obi¢no metalni §iljci ili metalni no-
sa¢i na koje se vjeSaju drveni obratci u toku
lakiranja. Kako mora biti osigurana stalna do-
bra vodljiviest, tj. kontakt metal-drvo, dolazi do
poteSkocéa zbog stvaranja izolacijskog sloja od
nanesenog laka, pa je potrebno stalno odrzava-
nje ¢istoée kontakitnih mjesta. Spomenimo nrie-
koliko prednosti, a i mana elektrostatskog laki-
ranja drva.

— Vioodljivost drva ovisi o sadrzaju vode.
Sto je veéi sadrzaj vode, veéa je vodljivosit, tj.

viSe Cestica laka dolazi na povrSinu drva. Tog
problema nema kod metala.

— Kontakt metal-drvo uvijek mora biti Cist,
stalno odrzavanje ¢istoée tog spoja izaziva po-
nekad problem.

— Najlakse se obraduju i najjednoli¢nije je
nanesen lak na tokarenim elementima, ali do o-
dredenog promjera. Tokareni elementi veceg
promjera od 3 cm moraju se lakirati s dvije
strane.

— Kvadrati¢ni elementi teze se lakiraju od
tokarenh i moraju se lakirati s dvije strane.

— Kod montirane stolice, uglovi ostaju nela-
kiirani, pa se moraju popravljati Strcanjem air-
less ili pistolom na komprimirani zrak. No, da-
naSnje elektrostatske pistole imaju i tu mogucé-
nost, pa je time taj posao olakSam.

— Elementi Iijepljeni od furnira, kao npr.
nasloni stolica. obi¢nn imaju nizi sadrzaj vode
od masivnog drva. pa knd elektrostatskog laki-
ranja dobivaju manje laka, a time tanji film.

— Ravne plohe ili elementi veéih povrSina
lakiraju se paralelnim povlacenjem pi'stole kan
kod pneumartskog ili airless postupka.

— Pni elektrostatskom lakiranju veée je is-
koriStenje laka. Potrebna je manja koli¢ina la-
ka za istu kvalitetu obrade.

— Vecda je pozarno-eksplozivna sigurnost, jer
je manje optereéenje radne okoline parama ota-
pala i Cestfcama laka.

— Lak istog viskoziteta obraden elektrostat-
ski daje deblji film laka od omnog nanesenog
pneumartski.

— Cestice laka ravnomjernije se raspriuju,
pa je razlijevanje jednoli¢nije, ¢ime se postize
bolja kvaliteta obrade.

— Sistem odsfsavanja u lakirnici moze biti
manjeg kapaciteta pa je prema tome potreba za
energijom manja, a naro¢ito to dolazi do izra-
zaja u zimskim mjesecima.

— Na stijenke lakirnice dolazi manje raspr-
Senog laka, pa je potrebno rjede ciSéenje, a pre-
ma tome je manje zagadivanje zraka, vode i
zemlje. Tu &mnjenicu sve viSe moramio uzimati u
obzir jer su razna zagadivanja vec¢ preSla gra-
nicu podnosljivosti u biljnom i Zivotinjskom svi-
jetu. To je dopninos humanizaciji radnih mjesta,
doprinos ekologiji i zdravijoj radnoj okolini.

Najpovoljniji rezultati elektrostatskog laki-
ranja prema naSim iskustvima dobivaju se s po-
liuretanskim lakovima radnog wviskoziteta 18—20
s (20° C) i spec. otpora 0,7—2,2 M(). Po potrebi
otpor se moze smanjiti posebnim dodatkom. Za
elektrostatsko lakiranje — CHROMOS — BOJE
I LAKOVI ima prireden bezbojni poliuretanski
temelj, bezbojni akrilizocijanatni, te bhijeli po-
krivni lak. Radi se na priilagodavanju i drugih
vrsta lakova za elektrostatsko lakiranje drvenih
povrsina.
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U ovoj rubrici objavljujemo saZetke vaznijih ¢lanaka koji su objavljeni u najnovijim
brojevima vodecéih svjetskih Casopisa s podruc¢ja drvne industrije. SaZeci su na pocetku ozna-
¢eni brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne Kklasifikacije.
Zbog ogranic¢enog prostora ove preglede donosimo u veoma skradenom obliku Medutim,
skreCemo pozornost ditateljima i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzeéima i
osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobi¢ajenim cijenama prijevode ili foto-
kopije svih ¢lanaka koje smo ovdje prikazali u skradenom obliku. Za sve takve narudibe
ili obavijesti izvolite se obratiti UredniStvu casopisa ili Tehnickom centru za drvo. Zagreb,

Ul. 8. maja 82

630*8 — Erler, K., Knospe, D.:
Oplemenjivanje borovine i hrastovi-
ne impregniranjem s ureaformalde-
hidnom smolom, (Vergiitung von Ki-
efern- und Eichenholz durch Trin-
kung mit Harnstofformaldehydharz)
Helz als Roh- und Werkstoff 46
(1988), 9, s. 327—329.

Uzorci drva hrasta i bora impre-
gnirani su u kotlu pod pritiskom
ureaformaldehidnom smolom. Na tim
su uzorcima zatim ispitivane nasta-
le promjene hidrofobnih i mehanic-
kih svoijstava u odnosu na neimpre-
gnirane uzorke. Hidrofobnost je ‘is-
pitivana na obim vrstama drva po-
tapanjem u vodu. Kod borovine je
postignuto povecanje ¢vrstoée na sa-
vijanje i pritisak. Prema dobivenim
rezultatima moZe se zakljuéiti da
impregniranje crnogori¢nog i bjelo-
gori¢nog drva s ureaformaldehid-
nom smolom predstavlja djelotvo-
ran zaStitni sistem za gradevmo dr-
vo.

630*%812.7 — Broker, F. W, Sch-
wab, B.: Ispitivanje drva ra torziju.
(Torsiionspriifung ‘von Holz) Holz
als Roh- und Werkstoff 46 (1988).
2, s. 47—52.

Opisana je zamisao i izvedba u-
redaja za staticko ispitivanje drv-
nih stupova na koroziju. Na tom u-
redaju odredeni torzioni moduli od-
stupaju za —8%, do +18%, od di-
namidki odredenih modula. Za mje-
renje torzionog kuta mora mjeraa
duljina biti manja od duljine upi-
njanja Stapa, kako bi se izbjegli ru-
bni utjecaji.

Odredeni torzioni moduli i tor-
zione c¢vrstoce prikazani su ‘tabelar-
no zajedno s prije objavljenim vri-
jednostima.

630%824.8 — Dix, B., Marutzky,

R.: Tanin-formaldehidne smole iz

ekstrakata kore smreke (Picea abi-
es) i bora (Pinus silvestris). (Tannin-
formaldehydharze aus den Rinden-
extrakten von Fichte (Picea abies)
und Kiefer (Pinus silvestris). Holz
als Roh- und Werkstoff 46 (1988), 1,
s. 19—25.

Ekstrakti iz kora smreke i bora
dobivenii s vodenim ili organskim
otapalima i djelomi¢no modificira-
ni, primijenjeni su kao veziva ili
kao dodaci vezivima u drvnim ma-
terijalima.

Furnirske ploce, koje su izradene
samo s ljepilima od ekstrakata kora,
bez dodatka jedne od sintetskih smo-
la, imale su niske ¢vrstoce. Meha-
nicko-tehnoloska svojstva ploda su
se medutim znatno poboljSala ako
su. ekstrakti mijeSani s fenolnom
smolom iil diizocijanatima.

Kod hladnog lijevamnja bukovih
elemenata moglo se je do 309, fenol-
-rezorcin-formaldehidne smole za-
mijeniti ekstraktima od kora dobi-
venih s vodenim otapalima, a da
nisu bile podbaéene minimalne vri-
jednosti za évrstoéu lijepljenja pre-
ma zahtijevima DIN 68 602.

Nadalje su postignute zadovolja-
vajuce cvrstoce furnirskih plo¢a do-
datkom do 609, borovog ekstrakta
ili do 809, smrekovog ekstrakta u
svojstvu aktivnih punila fenolnoj
smoli, ali je ve¢ dodatak ekstrakta
od 20%, znatno sniZio évrstoéu u mo-
krom stanju. Sperploce vezane s ne-
modificiranim ekstraktima pokaziva-
le su nize ¢vrstocée. Dodatkom fenol-
nih smola ili diizocijanata kao o-
c¢urséiva¢éa povecale su se znatno
vrijednosti za ¢vrstoéu i smanjilo se
bubrenje.

630%824.8 — Pizzi, A., Orovan, E,
Cameron, F. A.: Hladno otvrnjava-
juce tanin-rezorcin-formaldehidno
ljepilo s malim sadrzajem rezorcina.
(Cold-set tannin-resorcinol-forrnal-
dehyde adhesives of lower resorci-
nol content) Holz als Roh- und
Werkstoff 46 (1388), 2, s. 67—T1.

Hladno otvrdnjujuce tanin-rezor-
cin-formaldehlidno ljepilo za grade-
vno drvo sastavljeno je od standard-
ne smjese taninskog ljepila uz do-
datak od samo 5%, rezorcina. Ostali
potrebni rezorcin poticao je direkt-
no iz taninskog ekstrakta. Uspjeh
je postignut i s drugim smjesama,
u kojima je citava potrebna kolici-
na rezorcina poticala iz taninskog
ekstrakta sadrzanog u ljepilu. Pot-
rebni su jo§ daljnji pokusi s tim
smjesama.

630*829.1 — Roux, M. L., Wozni-
ak, E. Miller, E. R., Boxall, J,
Bottcher, P, Kropf, F., Sell, J.: Pri-
rodno izlaganje atmesferilijama ra-
zno povrSinski obradenih povrsSina
na pet vrsta drva u éetiri evropske
ispitne stanice. (Natiirliche Bewitte-
rung verschiedener Oberfldchen-

-Beschichtungen auf fiinf Holzarten
an vier europdischen Stamdorten).
Holz als Roh- und Werkstoff 4
(1988), 5, s. 165—170.

Postojanost prema atmosferilija-
ma i prirodno starenje povrsinskih
obrada ispitivano je kroz 24 mjese-
ca ma pet raznih vrsta drva — bu-.
kva, bor (bjeljika), smreka, duglazija
i meranti — u Cetini evropske is-
pitne stanice. Povr§inske obrade su
bile: tanka lazura, deblji sloj lazu-
re, akrilna disperzija i konvencio-
nalni alkidni premaz. Usprkos vrlo
razlié¢itim klimatskim uvjetima re-
zultati nakomn izlaganja atmosferili-
jama su se razlikovali vrlo malo.
Smreka se pokazala kao znatno bo-
Ija podloga za premaze nego bukva
i bor (bjeljika). Duglazija i meranti
su opet bili mnogo bolji od smreke.
Tanke lazure su sve priliéno jedno-
liéno isprane; lazure s debljim slo-
jem su ranije popucale, a akrilna
disperzija i alkidni premaz su jo$
nakon dvije godine izlaganja atmos-
ferilijama bili neoSteceni. Obje la-
zure su u pocetku lzlaganja dobro
Stitile povrSine od promjena vlaz-
nosti, ali su obje nakon 12 mjeseci
izlaganja u wvelikoj mijeri izgubile
za$titno djelovanje. Zastita akrilnim
disperzijama je bila neSto bolja. ali
jo§ uwijek nedovoljna za vanjske
gradevinske dijelove. koji moraju i-
mati dobru stabilnost dimendiia.
Najboljima su se pokazali alkidni
premazi.

630*862.3 — Roffael, E.. Dix. B.:
Znacenje brzorastuéih vrsta drva
kao sirovine za proizvodnju drvnih
materijala uz noseban osvrt na dr-
vo topole za ploce iverice. (Zur Be-
deutung won schnellwiichsigen Bau-
marten als Rohmaterial fiir die
Holzwerkstoffherstellung unter be-
sonderer Beriicksichtigung von Pap-
pelholz flir Spanplatten). Holz als
Roh- 1nd Werkstoff 46 (1988), 7, s.
242—252.

U c¢lanku je dan kratak prikaz
o upotrebi i prednostima plantaznng
drva topole za profizvodnju iverica.
Drvo topole se uspje$Sno moze lije-
piti s uobiCajenim anorganskim i
organskim ljepilima. Neodstranjena
kora drva se odrazava negativnio na
fiziCko-mehaniCka svoistva ploca, a
otpustanie formaldehida iz ploda se
u tom slucaju smanjuje. Zbog rela-
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tivno niiske gustoée, topolovina je
podesna za proizvodnju ploca iiveri-
ca niske gustoce i velike cvrstoce.

U radu su prikazani takoder re-
zultati ispitivanja svojstava ploca i-
verica od neoljusStene topolovine s
razli¢itih klonova, a vezanih sa UF-
i PF-smolama kao vezivima. Kva-
liteta UF-smolama vezanih iverica
s udjelom kore od 259, zadovolja-
va jo§ zahtjeve DIN — normi. Isto
tako cvrstocéa savijanja i bubrenje u
debljinu PF-smolama vezanih iive-
rica odgovara DIN-normama, jedi-
no je cvrstoéa nakon kuhanja bila
neznatno iznad ili ispod zahtjeva
DIN — normi.

630*862.3 — Marutzky, R., Me-
hlhorn, L. Roffael, E, Flentge, A.:
Postupak ispitivanja drvnih mate-
rijala s malim sadrzajem formalde-

NOVE KNJIGE:

Prof. dr Rudolf SABADI:

OSNOVE TRGOVACKE TEHNIKE,
TRGOVACKE POLITIKE I
MARKETINGA U SUMARSTVU I
DRVNOJ INDUSTRIJI;

Udzbenik; SveuciliSte u Zagrebu,
1988., 1—254 str.

Poslije dugo wvremena, Zagreba-
¢ko Sveudilite, Sumarski fakultet,
konacno dobija suvremen udzbenik
iz podrucéja trgovine drvom i drv-
nim proizvodima, predmeta koji je
oduvijek bio medu najvaznijim u o-
brazovanju Sumskih 4§ drvnotehno-
loskih inZenjera. Dok su knjige prof.
akad. dr A. Ugrenovica, te skripta
prof. dr M. Marinoviéa hile velikim
dijelom posvecene tehnologiji i po-
znavanju drvnih roba, knjiga prof.
dr Sabadija okrece se, kako i sam
naslov veli, trgovackoj tehniei, tr-
govackoj politici i marketingu u Su-
marstvu i drvnoj industriji. Izvrs-
na knjiga iz tog podrucja, »Trgowvi-
na drvetoms, 2.'izdanje, prof. dr Du-
Sana OreS¢anina veé¢ je poodavno
rasprodana, pa su u prvom redu
studenti, a zatim i praktiéari, ostali
bez prijeko potrebne knjige iz za
Sumarstvo i drvnu industriju ovako
vaznog podrucja.

Knjiga sadrzj slijedeéa poglavlja:
1. Uvod
2. Znac¢aj Sumskih i drvnih proiz-

voda u trgovini na domacem i st-

ranom trzistu

3. Ekonomika medunarodnih odmno-
sa

4. Financiranje i 'osiguranje

5. Marketing mix

6. Istrazivanje itrzista

7. Pravnj poredak, subjekti i prav-
1vi posilomwi

8. Isporuka robe kupcu

Literatura

Dodatak

hida prema propisima za opasne tva-
ri. Prikladnost testa u velikoj ispit-
noj komori kao referentne metode.
(Priifverfahren nach Gefahrstoffver-
ordnung fiir formaldehydarme Holz-
werkstoffe. Die Priifrumuntersuch-
ung als Referenzverfahren) Holz als
Roh- und Werkstoff 46 (1988), 7, s.
253—258.

Prema zapadnonjemackim propisi-
ma o opasnim tvarima, ne smiju se
na trziStu pojaviti drvni materijali
kojima bi ravnotezna koncentracija
u zraku neke ispitne prostorije pre-
koracila vrijednost od 0,1 ml formal-
dehida po m3 zraka u prostoriji (0,1
ppm). U ¢lanku je opisana metoda
ispitivanja emisije formaldehida iz
drvnih ploca, u koju je ukljuéen u
Fraunhofer institutu prema ETB —
Richtlinien izraden referentni ispit-
ni prostor. Osim definiranih uvjeta

Na suvremen nacin, lagano, s
mno$tvo ilustracija i primjera, a-
utor objasSnjava komplicirane poj-
move i kategorije iz makroekonom-
ske teorije i mpolitike i njihovo re-
flektiranje na svakodnevnu praksu.
Umjesto dugih tabelarnih prikaza,
dijagramima i adekvatnim slika-
ma, kratko i razumljivo, prikazuje
se znacaj Sumarstva i prerade drva
u Zivotu zemlje i narodnom bogat-
stvu.

Autor fizbjegava, osim u kratkom
prikazu roba iz ovog podrucja. da
se mijeSa u podrucja tehnologije i
tehnike. koja se izucava u nizu pre-
dmeta koji su sastawvni dio nastav-
nog programa na Sumarskom fa-
kultetu.

Udzbenik je napisan kratko, u-
glavnom zbog toga, $to se autor ti-
me prilagodava malenom broju sati
predavanja, ostavljenim za taj pre-
dmet. Takva kratkoca ostavlja neke
probleme nerazradentima, ali pomaze
citatelju, da stekne sistematski uvid
u materiju, i time, posveti li se dalj-
em proucavanju, izbjegne zapadanje
u autodidakticnost i diletantizam. U
prikazu problema bfilanéne ravnote-
ze, gospodarske politike, monetarnih
problema koji iz trgovacke i plat-
ne bilance proistjecu, autor s veli-
kim poznavanjem tog podrucia, u-
smjerava Citatelja gdje da traZi rje-
Senja, bez dogmatizma i politikant-
stva.

Interesantno je na kako lagan,
razumljiv i znalaéki nac¢in autor
kratko prikazuje neke probleme tr-
govine i gospodarske politike, nakon
Cega Citatelju ostaje gotovo sve ja-
sno. Ovakav madin prikazivanja, ne-
uobitajen na Zalost u nas pri prika-
zu ovog podrucja, pokazuje da autor
zna o Ccemu se radi, zna gdje su pro-
blemi § zna gdje valja traZiti rje-
Senja. Laskave recenzije nasih emi-
nentnih struénjaka prof. dr Roma-

temperature, vlaznosti zraka, izmje-
ne zraka, trazi se za lispitivanje u
prostoru i dovoljna cirkulacija zra-
ka. Ispitivan je takoder utjecaj de-
bljine, gustoée, grade i formata is-
pitivanih uzorakia na koli¢inu otpus-
tenog formaldehida u uvjetima is-
pitnog prostora.

Ustanovljeno je takoder, da su
troskovi, utroSak materijala i vreme-
na kod itih ispitivanja tako veliki
da ta metoda ne bi bila pogodna za
rutinska ispitivanja u produkeiji
drvnih materijala, niti za kontrolu
drvnih materijala na trzi§tu ili kod
potroSada. U kojoj mjeri bi Perfo-
rator-metoda (DIN EN 120) mogla
dzvrSavati tu funkciju za ispitivanje
i kontrolu drvnih materijala, bit ce
o tome rije¢i u jednom od nared-
nih saopcéenja.

Z. Smolédié-Zerdik

na Obraza, prof. dr Fedora Rocca,
prof. dr Josipa Senecic¢a i prof. dr
Avde Redziéa posebna su preporu-
ka ovom izvrsnom udZbeniku, koji
¢e, nadamo se, u praksi naéi kori-
snu primjenu.

Prof. dr Marijan BreZnjak

Miheve, V.:

KONTROLNE METODE LEPLJE-
NJA IN POVRSINSKE OBDELAVE
LESA.

Ljubljana 1987.

Udzbenik sadrzi 179 stranica for-
mata 16,5 X 23,5 cm. Izdavac je
VDO BIOTEHNISKA FAKULTETA
Ljubljana, VTOZD za lesarstvo. Ci-
jena: 7.500 dinara.

Primjena ljelipa i materijala za
povrSinsku obradu u proizvodnji
namjeStaja i drugih proizvoda od
drva 8iroka je i vrlo raznolika,

Razvoj drwvne findustrije 4 kemij-
ske 'industnije uzajamno su utjecali
jedan na drugi, pa je drvna ‘indu-
strija vezano uz tehnologiju fi osobi-
ne gotovih proizvoda trazila materi-
jale novih svojstava. Kemijska in-
dustrija nastojala je te zahtjeve za-
dowvoljiti svojim novim proizvodima
i istovremeno je sama razvijala nove
proizvode koji su omogudili nove
tehnologije ili osigurali neke nove
osobine proizvodima drvne indus-
trije. Uzmu li se u obzir jo§ i pro-
mjene 4izazvane modnim trendovi-
ma, vidljivo je da je broj iinovaci-
ja neiscrpan.

Novi materijali, nove tehnologije
traze viSe kontrole ulaznih parame-
tara, bolje skladiStenje, tocniju pri-
premu i preciznije vodenje tehnolo-
gije. Empinijska kontrola, subjek-
tivne i okularne ocjene nisu dovolj-
ne za vodenje postupaka lijepljenja
i povrSinske obrade i ocjenu posti-
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gnute kvalitete. Savremeni procesi
mogu se voditi samo uz pomo¢ la-
boratcrija s kadrovima, metodolo-
gijom i opremom. Upravo to podru-

¢je obraduje udzZbenik prof. dr. V.
Mihevca. Materija je podijeljena u
15 poglavlja u kojima se razmatra
slijedece:

1. UVOD: znac¢enje kontrole, prim-
jena matematic¢ko-statistickih
metoda, istrazivacki rad.
VISKOZNOST: fizikalne -osno-
ve, mjerenje visozkiteta kapa-
njem Rossmannoviom lopaticom,
zratnim mjehuri¢ima, kuglica-
ma koje tonu kroz tekuéinu, ti-
jelima koja tonu kroz tekuéinu,
istjecanjem iz ¢asa i rotacijskim

[

viskozimetrima. _
3. KISELOST ILI LUZNATOST
KAPLJEVINA — pH vrijed-
nost: fizikalno-kemijske .osnove,

pH vrijednosti nekih vrsta dr-
va, metode mjerenja lakmuso-
vim i ‘ndikator papirima i pH-
-metrom.

4. DEBLJINA NANOSA I DEB-
LJINA STVRDNUTOG FILMA:
vaznost debljine nanosa. mjere-
nje nanosa kotaciéem i ceSljem,
te filma po Rossmannu i zare-
z'vanjem.

5. TOK OTVRDPIVANJA: znacajne
faze toka oatvdnjivanja, empirij-
ke metode. metode s utezima.
metode ostavljanja traga na plo-
¢i koja se kontinuirano pomiice,
te metoda po Drageu.

6. KOLICINA SUHE TVARI: zna-
¢enje koli¢ine suhe tvari, mebn-
de po JUS-u i DIN-standardi-
ma.
ADHEZIJA: posebno se tretira-
ju podrucja ljepila i premazi.
Prikazane su epruvete za iispiti-
vanje ljepila prema JUS ji DIN
standardima na smicanje. te e-
pruvete za ispitivanje lijeplje-
nja ¢eln’h presjeka. Za premaze
prikazana je metoda kriznih za-
reza, metoda s prilijepljenim
vali¢iéem. te metoda na limu
po FErichsenu.

8. TVRDOCA:

— metode s grebanjem povrsi-
ne koja se ispituje (empirijska
metoda p» Petersu. grebanje o-
Irvkem. po Erichsenu. p» Cle-
manu. po JUS-u):

— Metrde s utiskivanjem tijela
u nnvriinu (6o Bucholzudy:

— Metode s prigusivanjem nii-
hania (no Swardu, po Konigu,
po Persozu. no M:3).

9. RT.ASTICNOST: empirijska me-
toda po Petersu. savijanjem li-
ma nko vali¢'éa. odnnsno skto-
Sca i rastezanjem slobodnih fil-
mnva

10. OTPORNOST PREMA T1TIDAR-
CUU:- metoda vadanjem kusglice
na koso wnnl~7en uzorak +i me-
tnda no JUS-u

11. OTPORNOST NA HABANJE:
metode gdje se habanje vrsi
brusnim papfrima, metode s bru-

sn'im tijelima i metode s pada-
juéim abrazivom.

~

12. OTPORNOST PREMA TOPLINI
I PROMJENAMA TEMPERA-
TURE: metode otpornosti pre-
ma zagrijanim tijelima, otpor-
nost prema zapaljenju i COLD-
-CHECK-test. .

13. OTPORNOST PREMA TEKUCI-
NAMA: metode po standardima
DIN i JUS.

14. SJAJ: metode s mjerenjem ko-
I'éine reflektirane svijetlosti, te
metode s odrazom predmeta na
lakiranoj povrSini.

15. STARENJE: starenje
starenje premaza.

ljepila i

Na kraju udzben'ka nalazi se po-
pis literature.

Udzbenik prof. dr. V. Mihevca
vazan je prilog naporima na pobolj-
Sanju suvremene tehnologije i po-
vrS§inske obrade. te kvalitete goto-
vih proizvcda. Kao takav moze ko-
risno posluziti u procesu obrazova-
nja kadrova za drvnu indus‘u’ju. t=2
kao pripomo¢ struénjacima u prak-
si. posebno onim koji se bave pro-
blemima lijepljenja i povr§mske c-
brade.

Prof. dr. Boris Ljuljka

,REZIMI UMJETNOG SUSENJA«

FPL — Madison, Viscensin, 1988.

Laboratorij za ispitivanje Sum-
skih proizvoda u Madisonu, Wiscon-
sin, upravo je objavio izvjeStaj. ko-
ji sadrzi metode suSenja za viSe od
500 vrsta drva iz umjerenih i trop-
skih podru¢ja. Rezimi umjetnog su-
Senja za komercijalne vrste drva iz
umjerenih i trepslkih predjela utvr-
duju i osuvremenjuju metode suSe-
nja iz mnogih izvora, olakSava nji-
hovo pronalazenje i ¢in' ih prikla-
dnim za upotrebu.

Za svaku ‘vrstu ispitan je komp-
letan reZzim. umjesto da se navede
samo u obliku koda (na pr. T 2-D4),
lkao §to je to ucinjeno u nekoliko
prijasnjih publikacija. Pored toga.
revidirani su neli rezimi za zapadno-
americke li kanadske vrste mekog dr-
va, te za americki juzni bor. Ovi re-
zimli sadrzZe preporuke koje je pred-
lozio americ¢ki Odjel za poljoprivre-
du SAD u publikaciji broj 188 »Prii-
ruénik za upravljanje pogonima za
umjeino susenje«. Ukljucuje takoder
i predloZene tabele visokih tiempera-
tura (iznad 212° F), za suSenje me-
kog * tvrdoeg drva. U izvjeStaju su
sudjelovali R. Sidney Boone, iz La-
b-ratortija za ispitivanje Sumskih
pryizvoda. Charles J. Kozlik, s Ora-
gnnskog drZavnog sveucdiliSta. Paul
J Befs Drzavno i privatno Sumar-
stvo i Bugene Wengert. s Tehniickog
sveucilista u Virginiji.

Rezimi umjetnog suSenja

ZamiSljena kao prirucénik za ra-
dnike pri umjetnom suSenju, wova

publikacija ukljuéuje rezime umjet-
nog susSenja, za nekoliko debljina, za
viSe od 500 vrsta drva iz umjerenih
i tropskih predjela, a za mnoge vr-
ste i reZime za specijalizirane pro-
izvode od drva, kao §to su drveni
c¢etverokutni elementi, drvene rucke i
sirovine za ‘fzradu kundaka. Zbog
Sto vece trajnosti, ovaj izvjeStaj na
158 stranica, uvezan je u vodocoipor-
ne korice.
Veéina rezima umjetnog suSenja
u izvjeStaju namijenjena je za upo-
trebu kod suSionica zagrijavanih pa-
rom, uz briZljivo kontroliranje tem-
perature i vlaznos:i. Iskusni radnici
na suSionicama mogu upotrijebiti o-
vaj izvjeStaj kao opéi vodé, tako da
mijenjaju rezime prema ind:.viduzl-
n'm uvjetima suSenja i razlikama u
sviojstvima drva.
D. P.

Ferdo Sulentié, dipl. ing.:

»NA SUMARSKIM I LOVNIM
STAZAMA«

Dana 26. X. 1988. u prostorijama
Sumarskog saveza u Zagrebu, pro-
movtirana je knjiga naSeg istaknutog
Sumarskog stru¢njaka, dipl. ing. Fer-
de Sulenti¢a: »Na Sumarskim i lov-
nim stazamax«.

Sam autor, unatoé¢ visokim god i-
nama (80 godina), jo§ uvij ekje ve-
omo vitalan i ag'lan. Pricao je o
dogadajima iz djetinjstva i mlados-
ti, Skolovanju uz rad, prvom 2zapo-
slenju, te ljudima koji su ga se po-
sebno dojmfli. Kao dugogodidnji su-
radnik, napisao je za »Drvnu indu-
striju« i »Sumarski list« mnogo za-
pazenih ¢lanaka. Vrijedno je spome-
nuti i to da je ing. Sulentié zavrsio
svoj radni wijek kao pninudni u-
pravitelj pilane u Vrhovinama, pri
¢emu je uspio #famoSnju radnu or-
gan‘zaciju izvesti iz dosta velikih
gubitaka.

Sazet prikaz knjige: »Na Sumar-
skim i lovnim stazamax«, dao je dipl.
ing. Oskar PiSkori¢, potkrijepivsi pri-
kaz dobhro izabranim citatima.

Stjec¢e se nakon svega dojam da
je ova Kknjiga swvojevrstan kale‘ido-
skop ljepota prirode, raznih vrs‘a
divljaéi. susreta s:a zanimljiiviim oso-
bama u razdoblju od 40 godina. Od
susreta s poznatim liénostima, tre-
ba svakako izdviojiti susret s pred-
sjednikom Titom, strastvenim lov-
cem.

Kako je autor proveo mnogo go-
d'ma u Lici. knjiga obiluje opisima
veé¢ nestalh liéklih krajolika, poseb-
no s Velebita, lickih birtija, idilic¢-
nih prizoma seoskog Zivota i dr. Pi-
sana je laganim stilom. te ¢e se za-
cijelo mnogo ¢itati. Svi dogadaji i
liénosti istiniti su, pa je to svoje-
vrstan dokument jednog proslog vre-
mena. koje unato¢ swvemu. ne gubi
na svojoj aktualnosti i zanimljivo-
sti.

D. Petri¢
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BIBLIOGRAFIJA CLANAKA, PRIKAZA, STRUCNIH INFORMACIJA I IZVJESTAJA, OBJAVLJENIH U
»DRVNOJ INDUSTRIJI« U GODINI XXXIX (1988), UDK I ODK

6307 — Trgovina Sumskim pro-

izvodima. Ekonomika
Sumskog transporta i
drvne industrije.

Cop, B.: Sumarstvo i drvna in-
dustrija u trziSnoj privredi.

OresSc¢anin, D.: Medunaro-
dno trziSte drva, celuloze i
papira u 1987. i izgledi u
1988. g.

Ores¢anin, D.: Sumarstvo i
drvna ‘industrija Jugoslavije
u 1987. g.

Ore8c¢anin, D.: Medunaro-
dno trziste drveta u 1988. go-
dini i izgledi za 1989. godinu.

Tusun,D. i GuStin, B.: Trzi-
Ste piljene grade u Austriji u
1988.

I1i¢, A.: 1988 — godina prospe-
riteta za namjeStaj u SR Nje-
mackoj.

630*810 — Opcenito o drvu. Mo-
nografije ¢ pojedinim
vrstama drva.

Petrié¢, B.: Strane vrste drva
u evropskoj drvnoj industri-
ji.

Courbaril (Hymenaea courba-
ril L.)
Baboen
Warb.)
Pinkads (Hylia dolabriformis,
Benth.)
Champak
Chev)
Lingue (Persea ligue, Nees.)
Niove (Staudtia stipitata,
Warb.}

(Virola surinamensis

(Talauma gioi A.

630812 — Fizicka i mehanicka
svojstva drva.

I1ié¢, M.: Utezanje i nadmjera
jelovih piljenica.

Kolin, B.: Uticaj vlage i tem-
perature na pritisnu ¢vrstocu
paralelno s vlakancima.

Petri¢, B.: Juvenilno drvo u
referatima na XVIII Kkongre-
su IUFRO.

630*822/829 — Prerada drva, pi-
le i piljenje. Bla-
njanje, glodanje,
buSenje, tokare-
nje, brusenje.

Golja, V. i Kranjcéec, V.:
Utjecaj sile prednapinjanja
na lateralnu stabilnost lista
traéne pile.

Stambuk, M.: SniZenje eks-
tremnih naprezanja u listu
traénih pila regulacijom kuta
ukrstenosti kotaca.

Br.
3— 4,
1— 2
3— 4
11—12,
11—12,
11—12,
1— 2
3— 4,
5— 6,
7T— 8,
9—10,
11—12,
9—10,
— 8
7— 8,
9—10,
5— 6,

Str.
74— 78
11— 18.
79— 84.
264—272
272

19— 20.
90.
136—137.
184.

234.

207—215
167—175
183.
223—226
109—112.

Tkalec, S.: Razvoj tehnologije
brusSenja tvrtke Hessemann.
Tkalec, S.: Tehnologija kroje-
nja ploc¢a tvrtke Giben.
Tosenberger, A.: Kompara-
tivna analiza primjene CNC i
konvencionalne linije za -ob-
radu masivnih elemenata u
proizvodnji procelja za Kku-

hinjsko po kuéstvo.

630%824.8 — Ljepila i lijepljenje.

Brnardié, V.. Emisija slobo-
dnog formaldehida kod kise-
lootvrdnjujucih lakova.

Piporovié, M. i Miljko-
vi¢ J.: Uporedenje smicajne
¢évrsioée lepljene veze urea-
-formaldehida i nekih mine-
ralnih adheziva.

Salah, E. O.: Spoznaje o odre-
divanju stupnja kontaminaci-
je zraka formaldehidom.

630%829.1 — PovrSinska obrada
(oplemenjivanje).

Asendorf, H.: Znacenje i pos-
ljedice novih propisa o zraku
u S. R. Njemackoj za proiz-
vodace i potroSace lakova.

Japelj, J. i Brnardié¢ V.:
Povrsinska obrada »otvorenih
pora« lakbojama »Chromo-
vaks«,

MrvoSs, N.: Ekonomi¢na povr-
Sinska obrada ravnih ploc¢a
vodorazrjedivim ili akrilnim
temeljem nanesenim valjcima
i jednim slojem laka nanese-
nim nalijevanjem.

Mrvos, N.: PovrSinska obrada
mediapan-plo¢a poiliuretans-
kim lakbojama.

Ras§ic¢ M.: Elektrostatsko nano-
Senje lakova za «drvo.

630*83 — Drvna industrija i nje-
ni proizvodi. Upotreba
drva.

Cop, B.: Sumarstvy i drvna in-
dusirija u trziSnoj privredi.
Ore$é¢anin, D.: Sumarstvo i

drvna industrija Jugoslavije
u 1987. g.
Petrovié¢, S.: SOUR Kombinat
BeliSée — danas 4§ sutra.
Kiepach, M iJers§ié, R.: In-
terbimall — Sasmil. Izazov za
drvnu industriju.

630*832.1 — Pilane i blanjaoni-
ce (sirovina, projek-
tiranje, strojevi,
proizvodnja, trans-
pcrt, proizvodi).

Aleksov, I. i Vukicevig,
M.: Prilog proucavanju vre-
mena izrade na trac¢noj pili
trupcari.

Br.
1— 2
1— 2,
11—12,
5— 6
9—10,
3— 4,
11—12,
1— 2,
9—10,
3— 4,
11—12,
3— 4
3— 4,
7— 8.
9—10,
9—10,

Str.
21— 28
25— 27

247—254
134—135.

65— 73
287—288
46— 47.
242—243
88— 89.
294—295.
74— 78
79— 84.
190—192.
238—240.
231—233.
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Cop, B.: UsavrSavanje kalkula-
cija u pnimarmnoj preradi drva.

Gusdtin, B.: Pilana na drvnom
sajmu u Klagenfurtu. Demon-
stracija racionalnih rjeSenja.

Prka, T.: Razvoj pilanske pre-
rade hrastovine.

Stambuk, M.: SniZzenje ekstre-
mnih naprezanja u listu tra-
¢nih pila regulacijom kuta u-
krstenosti kotaca.

630*832.2 — Tvornice furnira i
furnirskih ploca.
Lamelirane grede.

Penzar, F.: Proizvodnja furni-
ra od bagremovine (Robinia
pseudoacacia L.).

Zagar, Z.: Montazni spoj veze
ugla lameliranih drvnih okwi-
ra.

630*833 — Drvo u zgradama i
gradevinskim Kkons-
trukcijama.

Markulin, B.: Drvena vatro-
otporna i dimnonepropusna
vrata.

Zagar, Z.: Montazni spoj veze
ugla lameliranih drvnih okvi-
ra.

630*836.1 — Pokuéstvo i umjet-
na stolarija.

Figurié, M. i Grladino-
vié, T.: Koncepcija optimiza-
cije upravljanja proizvodnjom
namjeStaja.

Grbac, I.: Dizajn, konstrukcije
i kvaliteta. Novi trendovi ‘iz
Skandinavije.

Grbac, I.: Krevet — lezaj u
funkciji zdrawvog spavanja.
Grbac, I.: Novosti kod Lato-

flexa (Koln 1988).

Grbac,I.i Bogner, A.: Me-
dunarodna izlozba pokuéstva
u Londonu 1988.

I11i¢, A.: Proizvodnja i
namjeStaja u SAD.

I11i¢, A.: 1988 — godina prospe-
riteta za namjestaj u SR Nje-
mackoj.

Jers§ié¢, R.: Kolekbivni znak
kvalitete, jamstvo prestiza na
brzistu.

KnezZzevié¢, P.: Ambienta ’88.
ili jo§ jedan sajam namjeSta-
ja.

Lapaine, B.: Tendencije 88—
—89 na Salonu namijesStaja u
Parizu.

Lapaine, B.: SFF 88 Skandi-
navski sajam namjestaja.
Lapaine, B.: Ambienta 88 u

ocjeni .izlagaca.

Ljuljka, B.: Medunarodni sa-
jam namjes$taja Koln 1988.

trziste

Br.
5— 6,
9—10,
9—10,
11—12,
5— 6,
3— 4.
7— 8,
7— 8,
7— 8,
1— 2,
1— 2,
5— 6,
5— 6,
11—12,
3— 4,
11—12,
3— 4,
5— 6,
3— 4,
7— 8,
7— 8,
3— 4

Str.
125—128.
235—237.
217—222.
255—263.
109—112.

51— 56.
159—165.
177—180.
159—165.

3— 10.

29— 33.
129—133.
147—148.
279—281.
85— 87.
273—276.
99—100.
138—141.

91— 93.
185—189.
194—195.

96.

Tkalec, S.: Kuhinjski namje-
S§taj na medunarodnom sajmu
Koln 1988.

630*839.8 — Industrijski drvni
otpaci, njihova pre-
rada i upotreba.

Stevanovié-Janezié¢, T. i
Bujanovié B.: Hemijske
i anatomske Kkarakteristike i
mogucnosti koriStenja jelovog
pilanskog otpatka za proizvo-
dnju hemijsko-mehanicke pul-
pe visokog prinosa.

630*842 — Postupci za poboljsa-
nje otpernosti drva
prema fizikalnim i
kemijskim cCiniocima.

Markulin, B.: Drvena vatro-
otporna i dimnonepropusna
vrata.

630*847 — SuSenje drva.

I1ié, M.: Utezanje i nadmjera
jelovih piljenica.

630*861 — Proizvodnja celuloze i
papira.

Stevanovié-Janezié, T. i
Bujanovié¢, B.: Hemijske i
anatomske Kkarakteristike i
mogucénosti koriSéenja jelovog
pilanskog otpatka za proizvo-
dnju hemijsko-mehanicke pu-
lpe visokog prinosa.

630*862.2/3 — Iverice. Vlaknati-
ce.

I1ié, A.: »Mogucnost razvoja
plo¢a iverica i vlaknatica u
Jugoslaviji«. Savjetovanije.

Salah, E. O.: Spoznaje o od-
redivanju stupnja kontamina-
cije zraka formaldehidom.

Tusun, D.: Predstavljen novi
uredaj za mjerenje formalde-
hida.

630*945 — Informativna i savje-
todavna sluzba, doku-
mentacija, publicisti-
ka. Propaganda, od-
goj kadrova, nastava,
istrazivacki rad.

#%% - Novi znanstveni radnici iz
oblasti biotehnic¢kih znanosti.
Dr. SaSa Pirkmaier. (V. Bru-
Ci)

Badun, S. i Tusun, D.: Bib-
liografija clanaka, prikaza, st-
ru¢nih informacija i izvjeSta-
ja, objavljenih u »Drvnoj in-
dustriji« u godini XXXIX
(1988), UDK i ODK.

Br.
5— 6,
5— 6
7— 8,
3—10,
5— 6,
1— 2,
3— 4,
1= 2!

11—12,
11—12,

Str.
144—146.
119—123.
177—180.
207—215.
119—123.

38.

65— 73.
23— 24.
285—286.
299—302.
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Br. Str. Br. S'tr.
Breznjak, M.: In memoriam, 658.8 — Organizacija izrade.
prof. dr Ivo Horvat, 9—10, 205—206. Planiranje izrade. Kon-
Hrkalovié, V.. Ekoloska ra- trola izrade.
vnoteza i »umiranje Sumax, 7— 8, 181—182. Aleksev. 1. i Vukikevié
Tusun, D.: Drvna industrija i M.: Prilog prougavanju e
Sumarstvo prilagodeni trziStu. 1— 2, 35— 38. mena fizrade na traénoj pili
Tusun, D.: U povodu 40. ob- trupéari. 9—10, 231—233.
ljetnice tiskare »A. G. Ma- Ettinger, Z.: Kibernetski ob-
toS«. 7— 8, 192—193. lici sistema upravljanja u pro-
izvodnji namjes§taja uz podr-
6307946 — Udruzivanje savezi §1§L11'kelek-tr0niékog racunala. I a4 _—
w". - cenat obl1 S — 8
konferencije, institu- Ettinger, Z.: Kibernetski ob-
cije. lici sistema upravljanja u pro-
.. . . izvodnji namjestaja uz podrs-
Hrkalovi¢, V.. Savjetovanje ku elektroni¢kog ra¢unala. II
»Provodenje druStvene samo- oblik 5— 6 113—118.
zadtite, zadtite od pozara i Figurié, M. i Grladino- ’
eksplozija«. 11—12, 288. vié, T.: Koncepcija optimi-
Petrovié¢, S.: 35 godina rada zacije upravljanja proizvod-
Austrijskog instituta i 40 go- njom namjestaja. 1— 2, 3— 10.
dina Austrijskog drustva za
istra¥ivanje drva. 11—12, 283—284. St. B. i D. T.
BIBLIOGRAPHY OF ARTICLES, REVIEWS, TECHNICAL INFORMATION AND REPORTS IN THE
JOURNAL »DRVNA INDUSTRIJA« IN THE YEAR XXXIX (1988), UDC AND ODC
No. Pages No. Pages
6307 — Marketing of forest pro- compression strength paralel
ducts. Economic of fo- to grains of wood. 7— 8, 167—175
rest transport and the
wood industries.
630*822/827 — Conversion of wo-
Cop, B.: Forestry and itimber od. Saws and sa-
industry in the market eco- wing. Planing,
nomy. 3— 4, 74— 178 chiseling, morti-
Ore8é¢anin, D.: International sing, boring, tur-
timber, pulp and paper mar- ning.
ket in 1987 and expectations X .
for 1988. 1— 2, 11— 18 GOfIIJ a, vV, ﬁirtatr}ntcec., V.: In-
., . . uence of static tension on a
Orestan fnréius]i;y F‘icr’lrei}%o;g‘f band saw lateral stability. 9—10, 223—226
via in 1987. 3— 4 79— 84 Star{lbuk, . M.: Redli)oticén of
OresSc¢anin, D.: International e O eI sl
timber market in 1988 and ex- t)ﬁades \th‘rql‘.lgh regtulat’loln Oﬁ
pectations for 1989. 11—12, 264—272 thg ;ﬁ?ls:;zg lgnment angle o S i
I1i¢, A.: 1988 — A year of pro- T nb ) A:C ara ’
sperity for furnjfure in W. O‘tsi:zae an:l;gig I-‘cb)f ai:).plicoarggnroi
Germeny. I L pan2iiss 2 CNC and conventional line for
finalization of solid parts fn
6307810 — General information production of fronts for kit-
on woods. Monograp- chen furniture, 11—12, 247—254
hy of individual wo-
od; species: 630°824.8 — Glues and gluing.
Petri¢, B.: Foreign timbers in . A ol P
european wood industry. Biporovié, M, Mi 1,.] kowié,
; _ _ J.5 The comparison of
Courbaril 1— 2, 19— 20 : .
f _ shear strength of glued joint
Baboen 3— 4, 90
: made by urea-formaldehyde
Pinkado 5— 6, 136—137 d e 1 adhesi 910 297—930
Champak 7— 8 184 and some mmerz.i‘. adhesives. —10, —
Lingue 9—-10, 234 Sala h,. E. O Cogr}1t1ons on.de—
Niove 11—12, 277—2178 termination of air contamina-
tion degree by formaldehyde. 3— 4, 65— 73
630812 — Physical and mecha-
nical wood properties. 630°*829.1 — Finishing.
I1ié, M.: Shrinkage and over- MrvoSs, N.: Finishing the MDF
measure of firwood boards. 9—10, 207—215 board. 3— 4, 88— 89
Kolin, B.: Effects of moisture Rasi¢, M.: Electrostatic varni-
and tempera'ture upon the shing of wood. 11—12, 294—295
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63083 — Timber manufacturing
industries and produ-
cts. Uses of wood as
such.

Cop, B.: Forestry and timber
industry in the market eco-
nomy.

OresSc¢anin, D.: Forestry and
timber industry in Yugoslavia
in 1987.

630%832.1 — Sawmills and pla-
ning mills.

Aleksov, V. Vukicevig,
M.: Contributien to investiga-
tion of time required for per-
formance on a log band saw.

Prka, T.: Development of oak-
wood sawmilling,

Stambuk, M.: Reduction of
extreme stresses on band-
-saw blades through regulati-
on of the cross-alignment an-
gle of the pulleys.

630°*832.2 — Veneer and plywo-
od mills. Laminated
beams.

Penzar, F.: Production of le-
cust veneer (Robinia pseudo-
acacia L.).

Zagar, Z.: A joining detail of
corner connection of glulam
portal frames.

630*833 — Timber in building
and engineering stru-
ctures.

Markulin, B.: Fire-resistant
and smoke-impassable wood
door.

Zagar, Z.: A joining detail of
corner connection of gluelam
portal frames.

630*836.1 — Furniture and cabi-
net making.

Figurié, M, Grladinovig,
T.: Conception of optimization
of furniture manufacture con-
trol.

Tosenberger, A.: Comparati-
ve analysis of application of
CNC and conventional line
for finalization of solid parts
in production of fronts for
kitchen furniture.

630%¥839.8 — Industrial waste, its
processing and uses.

Stevanovié-Janezié, T,
Bujanovié, B.: Chemical
and anaitomical properties and
possibility of firwood saw-
mill residue utilization for

No. Pages

3— 4, 74— 78
3— 4, 79— 84
9—10, 231—233
9—10, 217—222
11—12, 255—263
5— 6, 109—112
3— 4, 51— 56
7— 8 159—165
7— 8, 177—180
7— 8, 159—165
1— 2, 3— 10
11—12, 247—254

high-yield chemimech anical
pulps production.

630*842 — Treatments to impro-
ve the resistance of
wood to physical and
chemical agencies.

Markulin, B.: Fire-resistant

and smoke-impassable wood
door.

630%847 — Drying (seasoning).
I11ié, M.: Shrinkage and over-
measure of firwood boards.
630%*861.1 — Pulp and paper ma-

nufacture.

Stevanovié-Janezié, T,

Bujanovié¢, B.: Chemical
and mechanical properties
and possibility of firwood

sawmill residue utilization for
high-yield chemimechanical
pulps production.

630*862.2'3 — Particleboards.
Fiberboards.
Salah, E. O.: Cognitions on de-

termination of air contamina-
tion degree by formaldehyde.

630*945 — Advisory services, pu-

blicity, propaganda;
education, training;
research.

Badun, S, Tusun, D.: Bibli-
ography of articles, reviews,
technical information and re-
ports published iin the journal
»Drvna industrija« in the
year XXXIX (1988), UDC and
ODC.

658.5 — Organization of work.
Planning of processing.
Control of production.

Aleksowv, I, Vukicéevig,
M.: Contribution to finvestiga-
tion of time required for per-
formance on a log band saw.

Ettinger, Z.: Cybernetic con-
tiol system methods in com-
puter aided manufacture of
furniture. Method I.

Ettinger, Z.: Cybernetic con-
trol system methods in com-
puter aided manufacture of
furniture. Method II.

Figurié, M, Grladinovidé,
T.: Conception of optimization
of furniture manufacture con-
trol.

No. Pages
5— 6, 119—123
7— 8, 177—180
9—10, 207—215
5— 6 119—123
3— 4, 65— T3
11—12, 299—302
9—10, 231—233
3— 4, 57— 63
5— 6, 113—118
1— 2, 3— 10
St. B, D. T.
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TEHNICKI CENTAR
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UREDNISTVO
CASOPISA

DRVNA INDUSTRIJA

ISPRAVAK

U clanku V. Golja i V. Kranjéec: »Utjecaj sile
prednapinjanja na lateralnu stabilnost lista tracne
pile«, objavljenom u br. 3—10/1988. casopisa »Drvna
industnija«, pogreSno je otisnuta na str. 224. relacija
(11), koja ispravno glasi:

F F
Fp= - e .4”. = (19)
: Sin Sin + SN
sSin _—
/3 +cos /2 cosd

Ispricavajuéi se autoru i citateljima, molimo Ci-
tatelje da uzmu u obzir ovaj ispravak.
Urednistvo

24.—29.1.89
NA 1ZLOZBI

STRUCNOG TISKA NA MEDUNARODNOM
SAIMU POKUCSTVA

U KOLNU

24 —29. sijeénja 1989.

BIT CE PREDSTAVLIEN | NAS CASOPIS

DRVNA INDUSTRIJA




UPUTE AUTORIMA

Prilikom pripreme rukopisa za tisak molimo autore da
se pridrzavaju slijedeéeg:

— Rad treba biti napisan u tredem
jasan, te metroloski i terminoloski

licu, koncizan i
uskladen.

— Radove treba pisati uz pretpostavku da ¢&itaoci po-
znaju podruéje o kojem se govori. U uvodu treba iznijeti
samo $to je prijeko potrebno za razumijevanje onoga 3$to
se opisuje, a u zaklju¢ku ono $to proizlazi ili se pred-
laze.

— Tekst rada treba pisati strojem, samo s jedne strane
papira formata A4 (ostaviti lijevi slobodni rub od naj-
manje 3 cm), s proredom (redak oko 60 slovnih mjesta,
a stranica oko 30 redaka), i s povedanim razmakom
izmedu odlomaka.

— Opseg teksta moZe biti najviSe do 10 tipkanih stra-
nica.

U iznimnim sluajevima moZe Uredni¢ki odbor ¢asopisa
prihvatiti radove i nes$to vedeg opsega, samo ukoliko sa-
drzaj i kvaliteta tu opseznost zahtijevaju.

— Naslov rada treba biti kratak i da dovoljno jasno
izraZzava sadrzaj rada. Uz naslov treba navesti i broj
UDK (Univerzalna decimalna klasifikacija), odnosno ODK
(Oxfordska decimalna klasifikacija). ‘Ako je ¢&lanak
veé¢ tiskan ili se radi o prijevodu, treba u fusnosti (pod-
noznoj biljeSci) naslova navesti kada je i gdje tiskan,
odnosno s kojeg jezika je preveden i tko ga je preveo
i eventualno obradio.

— Fusnote glavnog naslova oznacavaju se npr. zvjezdicom,
dok se fusnote u tekstu oznacavaju redoslijedom arap-
skim brojem kako se pojavljuju, a navode se na dnu
stranice gdje se spominju., Fusnote u tabelama oznacdava-
ju se malim slovima i navode se odmah ijza tabele.

— JednadzZbe treba pisati jasno, kompaktno i bez mogu-
¢ih  dvosmislenosti. Za sve upotrijebljene oznake treba
navesti nazive fizikalnih veli¢ina, dok manje poznate fi-
zikalne veli¢ine treba i pojmovno posebno objasniti.

— Obvezna je primjena SI (Medunarodnih mjernih jedi-
nica), kao i medunarodno preporué¢enih oznaka ceSdée
upotrebljavanih fizikalnih veli¢ina. Dopusta se jo3 jedino
primjena Zakonom dopustenih starih mjernih jedinica. Ako
se u potpunosti ne primjenjuju veli¢inske jednadzbe, s
koherentnim mjernim jedinicama, prijeko je potrebno
navesti mjerne jedinice fizikalnih veli¢ina,

— Tabele treba redoslijedno obiljeZiti
i dijagrame treba sastaviti 1 opisati
zumljivi i bez Citanja teksta.

brojevima. Tabele
tako da budu ra-

— Sve slike (crteze i fotografije) treba priloZiti odvojeno
od teksta, a na poledini — slika  (ili
sa strane kod prozirnih) olovkom napisati broj slike,
ime autora i skradeni naslov ¢lanka. U tekstu, na mjestu
gdje bi autor Zelio da se slika uvrsti u slog, treba na-
samo redni broj slike (arapskim brojem). Slike
trebaju biti veée nego S$to ¢e biti na kliejima (najpo-
godniji je omjer 2:1).

kod neprozirnih

vesti

— CrteZe i dijagrame treba uredno nacrtati i izvuéi tu-
dem na bijelom crtaéem papiru ili pauspapiru (Sirina

najdeblje crte, za spomenuti najpogodniji omjer, treba
biti 0,5 mm, a ostale Sirine crta 0,3 mm za crtkane i
0,2 mm za pomodéne crte). Najveéi format crteza moze
biti 34 X 50 cm. Sav tekst i brojke (kote) trebaju biti
upisani s uspravnim slovima, a oznake fizikalnih veli¢ina
kosim, vodeéi ra¢una o smanjenju slike (za navedeni naj-
povoljniji omjer 2:1 to su slova od 3 mm). Ukoliko
za takav opis, neka upiSe sve
mekom olovkom, a Uredni$tvo dée to uliniti
tografije treba da su jasne i kontrastne.

autor nema moguénosti
tuSem. Fo-

— Odvojeno treba priloZiti i kratak sadrZaj ¢lanka (saze-
tak) na hrvatskom i engleskom (ili njemackom) jeziku,
iz kojeg se razabire svrha rada, vaZniji podaci i zaklju-
¢ak. SaZetak moZe imati najvide 500 slovnih mjesta (do
10 redova sa 50 slovnih mjesta) i ne treba sadrZavati
jednadzbe ni bibliografiju.

— Radi kategorizacije ¢lanaka po kvaliteti, treba priloZiti
originalnost ¢lankae s
kojim dée se trebati suglasiti i recenzent.

kratak opis »u &emu se sastoji

— Obvezno je navesti literaturu, koja treba da je selek-
tivna, osim ako se radi o pregledu literature. Literaturu
treba svrstati abecednim redom. Kao primjer navodenja
literature za knjige i Casopise bio bi:

[11] KRPAN, J.: Sudenje i parenje drva. Sumarski fakultet
Sveudilista u Zagrebu, Zagreb 1965.

[2] CIZMESIJA, 1: Taljiva ljepila u drvnoj industriji.
DRVNA INDUSTRIJA, 28 (1977) 5-6, 145—147.
(Redoslijedni broj literature u uglatoj zagradi, prezime

autora i inicijali imena, naziv ¢lanka, naziv ¢asopisa,
godina izlaZenja (godiste izdanja), broj Casopisa, te stra-

nice od ... do .. .).

— Treba navesti podatke o autoru (autorima): pored pu-
nog imena i prezimena navesti zvanje i akademske titule
(npr. prof., dr, mr, dipl. inZ., dipl. tehn., itd.), osnovne
elemente za bibliografsku karticu (klju¢ne rije¢i iz rada,
sluzbenu adresu), broj
i opéinom stanovanja.

Ziro-ratuna autora s adresom

— Samo potpuno zavriene i kompletne radove (tekst u

dva primjerka) slati na adresu Urednistva.

— Primljeni rad Uredni$tvo dostavlja recenzentu odgova-
rajuéeg podrué¢ja na misljenje. Nekompletni radovi, te
radovi koji zahtijevaju vede preinake (skradenje ili na-

dopune), vradat de se autorima.

— Ukoliko primljeni rad nije uskladen s ovim Uputama,
svi troSkovi uskladivanja i¢i ée na tro3ak autora.

— Prihvadeni i objavljeni radovi se honoriraju. Ukoliko
autor zeli separate, ih narugiti prilikom dostave

rukopisa uz posebnu naplatu.

moze

— Molimo autore (kao i urednike rubrika) da u roku
od dva tjedna po izlasku casopisa iz tiska dostave Ured-
nidtvu bitnije tiskarske pogreske koje su se potkrale,
kako bi se objavili ispravci u slijedeéem broju.

UREDNISTVO




PROIZVODIMO:

Numericki upravljane glodalice,

kruzne pile, podstolne i nadstolne glodalice,
Ceparice, busilice, brusilice

i kombinirane strojeve
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EXPORTDRVO :

=

radna organizacija za vanjsku i unutrasnju trgovinu drvom, drvnim proizvodima i papirom n. sol. o.
ZAGREB/41001, Marulicev trg 18, pp 1008 — telefon: 041444011 — telex: 21307, 21591/

RADNA ZAJEDNICA ZAJEDNICKE SLUZBE ZAGREB/41000, Mazuranicev trg 11 telefon:041447712i

. ZAGREB/41000, Marulicev trg 18, pp 1008
OOUR VANJSKA TRGOVINA | INZENJERING telefon: 041 444 011, 444 115, 444 117

telex:21 307 21591 21701

ZAGREB/41000, Ulica B. Adije 11, pp 142
OOUR TUZEMNA TRGOVINA telefon: 041 415 622, 415 687, 415 2?4, 415 043
telex: 21 865

RIJEKA/51000, Sarajevska ulica 11

OOUR TUZEMNA TRGOVINA SOLIDARNOST iolofon: 051 22 129 22917

BEOGRAD/11000, Bulevar Revolucije 174 |
telefon: 011 438 409

UMAG/52394, Obala Marsala Tita bb ‘
OOUR POGRANICNI PROMET telefon: 053 51 511

telex: 25 016 |

OOUR UNUTRASNJA TRGOVINA BEOGRAD

VLASTITE FIRME | PREDSTAVNISTVA U INOZEMSTVU

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 102 00 Foster ave. Brooklyn N. Y. 11236 USA
phone: 718 438 3700 telex: 224523 EUROPEAN

EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 1930 Via Arado Compton Ca. 90220 USA phone: 213 605 0060 telex: 3466966
EUROPEAN WOOD PRODUCTS Inc. D. C. FURNITURE 11264 S. Corliss ave. Chicago Il 60828 USA phone:312 246 1250
OMNICO G. m. b. H. 83 Landshut Watzmannstrasse 65 West Germany telephone: 871 61055 telex: 058385

OMNICO G. m. b. H. 4936 Augustdorf Pivitzheiderstrasse 2 West Germany telephone: 05237 5909 telex: OMNIC 935641
EXHOL B. V. 1075 Al Amsterdam Z Oranje Nassaulaan 65 Holland (Belgium) telephone: 020 717076 telex: 15120
OMNICO ITALIANA s. r. 20122 Milano via Unione 2 ltaly telephone: 874 986 861 086

OMNICO ITALIANA s. r. 33100 Udine via Gorghi 15/Il ltaly telephone: 0433 207828

EXPORTDRVO 36 Boul. de Picpus 75012 Paris France telephone: 3451818 telex: 210745

EXPORTDRVO S — 103 62 Stockholm Drottninggatan 80 4 tr. POB 3146 Sweden telephone: 08 7900983 telex. EXDRV O 13380
EXPORTDRVO London SW 19 1QE 89A The Broadway Wimbledon United Kingdom telephone: 01 542 511 telex: 928389
EXPORTDRVO ASTRA Moscow Kutuzovskij pr. dom 13kvartira 10— 13 USSR telephone: 243 04 52243 04 74 telex: 414 496 414 498
Mr. DRAGUTIN MARAS POB 6530 Sharjah UAE Dubai teleplione: 283 602 telex: ARROW 22485

INTEREXPORT 16 Sherif Cairo Egypat telephone: 754 255 754 086 ielex: 92017 YUFIN UN CAIRO Alexandria telephone: 809 321
ABU SHAABAN FURNITURE Yugoslavian furniture centre Ma-wan EM Pobox 65300 Emirates
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