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potrodnja komprimiranog zraka 575 NI/min

prikljuéei za odsisavanje 1 ¢ 100, 1 (b 300 nasto-zupéastog spoja uz primjenu standardnih

tezina stroja oko 3700 kg hladnih ljepila

Sve informacije u vezi s prodajom:
»LIKO« VRHNIKA — Triaska c. 90, 61360 VRHNIKA TELEFON 061-752-311 — TELEX 31508 YU LIKO




B AT S U @ . .. oo

TVORNICA STROJEVA — 41020 ZAGREB, UTINJSKA bb, JUGOSLAVIJA
Telefoni 041/ centrala 525-211, direktor 526-201, prodaja 526-322, servis 522-727
telex21-614

40 GODINA USPJESNE SURADNJE NA RAZVOJU DRVNE INDUSTRIJE

— ISTRAZUJEMO — PROJEKTIRAMO — KONSTRUIRAMO — PROIZVODIMO — MONTIRAMO,
SERVISIRAMO | REMONTIRAMO STROJEVE { OPREMU ZA DRVNU INDUSTRIJU

NOVOSTI NA DOMACEM TRZISTU

® VERTIKALNA JEDNOETAZNA JARMACA (GATER) ZA PILJENJE TANKE OBLOVINE

— za trupce promjera do 400 mm i
duljine 1 do 8 metara
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Krojacica plo¢a (Plattensagen)

Zbog svoje razvojne orijentacije i raz-
novrsnog programa HOLZ-HER je po-
stao najveci proizvoda¢ krojacica plo-
Ca u svijetu.

HOLZ-HER proizvodi ve¢ desetlje¢ima
izvanredne krojacice ploca, tehnolo$ki
najmodernije.

Strojevi za naljepljivanje rubova
(Kantenanleimmaschinen)

Po izboru sa senzacionalnim sistemom
liepila u patronama ili jedinstvenim
»ULTRA-GRANUPRESS« sistemom. O-
ba sistema veoma su rentabilna za po-
jedina¢nu ili maloserijsku proizvodniju,
zahvaliujuc¢i kratkom vremenu grijanja
ljepila: samo 2—5 minuta.

Stroj za obljepljivanje rubova 1415

Stroj za obljepljivanje rubova 1404

Beskonacne trake s ve¢ prethodno na-
nesenim ljepilom sada takoder mozete
brzo, to€no i najkvalitetnije naljepljivati.

HOLZ-HER nudi dva tipa:

tip 1490 s ru¢nim pomakom i
tip 1491 s ugradenim pomakom

Sada mozete bez problema sami izra-
diti »papuCu« za bruSenje: tocnih linija
i u najkrac¢e vrijeme za rad s novom
profilnom brusilicem »Multiform l« i
»Multiform Il« od HOLZ-HER-a.

profila

Univerzalni poprecni profiler 1730

Cetverostrani protoéni profiler 1720

HOLZ-HER-ov univerzalni poprecni pro-
filer (Universalprofilierer) mnogostruk
je u primjeni za stilski namjestaj, do-
vratnike, kuciSta za zidne satove, rusti-
kalni namjesStaj, obloge grijacih tijela
itd.

HOLZ-HER-ov cCetverostrani proto¢ni
profiler (Stabprofilierer) viSestruko je
primjenjiv: za obradu mekog drva, tvr-
dog drva, balzamovine, pertinaksa,
PVC-a, pleksi-stakla, tvrdog papira itd.

Za sve tehni¢ke i komercijalne infor-
macije obratite se na:
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Generalni zastupnik i konsignater:
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Kretanje vlage u drvu zaSticenom lazurama®
MOVEMENT OF MOISTURE IN DECORATIVE PRESERVATIVE PROTECTED WOOD

Mr Velimir Séukanec
Dr Bozidar Petric

Sumarski fakultet
SveuciliSta u Zagrebu

UDK 630*812.2:630%829.1

Izvorni znanstveni rad

Sazetak

U ovom su radu prikazani rezultati istraZi-
vanja kretanja vlage kroz drvo bukve, jele i
smreke zaSticeno lazurom domace proizvod-
nje. Rezultati istrazivanja pokazali su da je
brzina promjene sadrzaja vlage u zoni ispod
povr§ine drva zaSti¢éene lazurom desetak puta
veca od promjene sadrzaja vlage u zoni ispod
povrsine drva zasti¢enog filmogeni_m materija-
lom.

Kljuéne rijec¢i: lazura, promjena sa-
drzaja vlage u povrsinski obradenom drvu.

Summary

In this article presented are results of in-
vestigation of moisture movement in beech-
wood, firwood and sprucewood protected with
decorative water repelent organic solvent wood
preservative.

Results have shown that the speed of mo-
isture movement below the surface of decora-
tive preservative protected wood is about ten
times greater than in wood protected with paint
coating.

Key words: decorative wood preserva-
tiv, moisture movement in wood.

1. UVOD

Drvo je kao gradevni materijal, izloZzeno na
otvorenom prostoru, podlozno razgradnji wuslijed
djelovanja atmosferilija, a s obzirom da je organ-
skog porijekla, i biolo§koj razgradnji.

Da bi se produzio upotrebni vijek drva kao
gradevnog materijala, ono se je do nedavna za-
§tiéivalo povrsinskom obradom transparentnim ili
pigmentiranim filmogenim materijalima. Rezulta-
ti su dosada$njih istrazivanja pokazali da filmo-
geni materijali smanjuju razgradnju drva djelo-
vanjem atmosferilija ali vrlo malo smanjuju bio-
losku razgradnju, tj. razgradnju drva djelova-
njem gljiva i insekata.

Atmosferske prilike naSeg podneblja su takve
da je u zimskim mjesecima projeéna relativna vla-
ga zraka najveéa (prosinac, 84%) a u ljetnim mje-
secima najmanja (srpanj, 68%), dok je tempera-

* Rad je izraden u Zavodu za istrazivanja u drvnoj in-
dustriji Sumarskog fakulteta u Zagrebu, kao dio zadatka
»Racionalna izrada i ugradnja proizvoda za gradevinarstvo,
njihova zastita i modifikacija svojstava«, projekta »Optimi-
zacija proizvodnih procesa u preradi drva«. Rad su finan-
cirali SIZ—IV za znanstveni rad SRH i Opce udruZenje Su-
marstva, prerade drva i prometa drvnim proizvodima i pa-
pirom, Zagreb.

tura zraka u zimskim mjesecima najmanja (sije-
¢anj, 0°C), a u ljetnim mjesecima najveéa (ko-
lovoz, 21°C). Zbog toga je ravnotezni sadrzaj vla-
ge nezaStiéenog drva najveéi u zimskim (prosi-
nac, 20%), a najmanji u ljetnim mjesecima (sr-
panj, 12%).

Premda filmogeni materijali na povrsini drva
formiraju za vodu nepropusne barijere, njihova je
nepropusnost za vodenu paru srazmjerno mala.
Apsorpcija, a isto tako i desorpcija vodene pare,
zbog prevlake uz povrSinu drva, samo je uspo-
rena.

Uslijed usporene apsorpcije, odnosno desorp-
cije, vlaga drva zastiécenog filmogenim materija-
lom u jesenskim je mjesecima cesto ispod, a u
proljetnim mjesecima d¢esto iznad vlage ravno-
teZze neza$ticenog drva. Iako usporena, apsorpcija,
i desorpcija vodene pare uvjetuju bubrenje i u-
tezanje zaStiéenog drva. Posljedica toga je napre-
zanje filma, njegovo postepeno pucanje i otva-
ranje sitnih pukotina na filmu, §to omoguéuje
prodor vode kroz raspukline u drvo. Zbog uspo-
rene desorpcije vodene pare i moguénosti prodora
vode u drvo kroz nastale pukotine na filmu, vla-
ga je drva za vrijeme proljetnih mjeseci obi¢no
iznad vlage ravnoteze drva. Kroz nastale puko-
tine sada, zajedno s vodom, u drvo ulaze i spore
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gljiva razaraca drva, a ksilofagni insekti mogu
u njih polagati svoja jajasca. Uslijed poveéane
vlaznosti i porasta proljetne temperature oko-
line, pa tako i drva, ovi se Stetnici mogu dalje
razvijati, odnosno zapocinje usporena bioloska
razgradnja drva.

1z izloZzenog je vidljivo da bi veéa propustnost
povrsinskog =zaStitnog sloja trebala biti znatno
povoljnija, a gradevno drvo bi trebalo, pored za-

zarata drva i dimenzionalno stabilizirati.

U Zelji da se ovi nedostaci smanje, danas se za
zaStitu drva u gradevinarstvu primjenjuju lazure.
Lazure su za$titna sredstva koja sadrze aktivne
komponente, tj. fungicide, insekticide, pigmente,
vodoodbojne aditive i veziva, a kao nosioce aktiv-
nih komponenti otapala velike penetrantnosti.

Prednosti lazura pred filmogenim materijali-
ma ocdituju se u tome da ne stvaraju cjelovit film
na povrsini drva veé penetriraju u drvo. Pored
zaStite drva od djelovanja atmosferilija, dobro
§tite drvo i od ¢inilaca bioloske razgradnje. Na-
dalje, takva zaStitna sredstva u velikoj mjeri o-
lakSavaju obnovu zastite, jer nema sloZzenih pred-
radnji kakve zahtijeva obnova filmogenih mate-
rijala.

2. ZADATAK RADA

U sklopu problema zastite drva u gradevinar-
stvu, zadatak je ovog rada ispitati trendove i
brzine kretanja vlage u najéesSée wupotreblja-
vanom drvu za gradevinarstvo, zastiéenom do-
macéim lazurnim sredstvom.

3. MATERIJAL ZA ISTRAZIVANJE

Za ova su istrazivanja odabrane jelove, smre-
kove i bukove blistae uzete iz redovne proizvod-
nje DIP-a Delnice. Kod izbora piljenica vodilo se
rac¢una da su ravne Zzice bez kvrga i raspuklina,
da ne sadrze bijel, reakcijsko i juvenilno drvo.
Piljenice su u predsuSarama osu$ene na 12%
vlaznosti. Kao sredstvo za povrsinsku zastitu drva
posluzila je lazura domace proizvodnje (lazura za
impregnaciju, 7121 ZXyladecor bor, proizvodnje
K. K. »Chromos«, Zagreb), nabavljena putem tr-
govacke mreze.

4. METODA RADA

Iz odabranih piljenica izradene su probe di-
menzija 250 x 100 x 20 mm. Probe su osuSene
blagim rezimom suSenja na vlaznost od 7—8 %
a zatim su sa svih strana premazivane lazurom
i odlagane na kosinu od 45° sa svrhom da se s
njih odcijedi viSak lazure. Isti je postupak po-
novljen jo$ 2 puta. Radi komparacije kretanje
vlage kroz drvo zastiéeno lazurom i kroz drvo
zaSticeno filmogenim materijalom, jedna je je-
lova proba zaStiéena lak bojom domace proiz-
vodnje (Chromolux lak boja, proizvodnje K. K.
»Chromos«, Zagreb) prema uputama proizvodaca.

Slika 1.

Nakon susSenja rubovi svih uzoraka oblijep-
ljeni su gumenom trakom, s ciljem da se spri-
je¢i prijelaz vlage izmedu uzoraka i omoguéi sla-
ganje viSe uzoraka u uredaj za izlaganje proba
djelovanju razlic¢itih klimatskih uvjeta.

Uzorci su ugradeni u uredaj izraden prema
metodi B. Ljuljke, tako da predstavljaju dio
stijenke komore, u kojoj je relativna vlaznost zra-
ka iznosila 97%. Vlaznost u komeori odrzavala se
pomoc¢u posude u kojoj se nalazila prezasiéena
vodena otopina K, SO,. Vlaga ravnoteZe nezasti-
¢éenog drva u komori pod tim klimatskim uvje-
tima iznosi oko 26%. U taj dio stijenke ugra-
dena su 4 uzorka, s time da je jedan uzorak slu-
zio kao komparativni. Ta komora smjeStena je u
veéu komoru u kojoj je relativna vlaznost zraka
iznosila 35%. Vlaga ravnoteze nezaSti¢enog drva
u toj komori iznosi oko 7%. Spomenuta vlaz-
nost u komori odrzavala se pomodéu posude u
kojoj se nalazila prezasi¢ena vodena otopina Mg
Cl,.

Shema obiju komora i uzoraka prikazana je
na slici 1. Temperatura za vrijeme ispitivanja u
obje komore iznosila je konstantno 20°C. S obzi-
rom da se uzorci nalaze izmedu komora s razli-
¢itim klimatskim uvjetima, vlaga se u uzorcima
kreée sa strane vlaznije klime prema strani uzor-
ka izloZzenoj komori suhlje klime.

Da bi se moglo pratiti kretanje vlage kroz
uzorke, mjerenja vlage vrSena su elektriénim vla-
gomjerom. U tu svrhu izradene su elektrode —
igle od nekorodirajuéeg celika — i1 ugradene u
uzorke drva na dubine od 2, 5, 10, 17 mm, racu-
najuéi od povrsine vlazne strane uzoraka.

Za mjerenje promjene vlaznosti na povrSina-
ma uzoraka izradene su elektrode od tankog ba-
krenog lima, koje su adhezivno vezane na povr-
S§ine uzoraka pomocu elektrovodljivog laka s pu-
nilom od sitnih ¢estica elementarnog srebra. She-
matski prikaz uzoraka i rasporeda elektroda vid-
ljiv je na slici 2.

Vlaznost drva u pojedinim dijelovima presje-
ka uzoraka mjerena je u odredenim vremenskim
intervalima, i to nakon 8 sati, i nakon 1, 2, 3,
10, 15, 20, 32, 39, 50, 72, 83, 128 i 150 dana.
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Slika 2.

5. REZULTATI RADA

Kretanje vlage u uzorcima drva jele, smreke
i bukve zastiéenim lazurom, kao i u komparativ-
nom uzorku zaStienom pigmetiranim lakom, koji
su bili izloZeni dugotrajnom djelovanju dviju kon-
stantnih klima, i to vlazne (97%) s jedne strane,
i suhe (35%)s druge strane uzorka, kod kon-
stantne temperature od 20°C s obje strane uzo-
raka, prikazano je u dijagramima na slici 3, 4,
51 6.

Na istim je dijagramima prikazano potrebno
vrijeme da se vlaznost drva na povrsini proba
izlozenih vlaznoj klimi, i u odredenim dubinama
unutar proba — parovi povrsinskih i dubinskih
elektroda — poveéa za 2%. Dvadeset dana na-
kon podetka pokusa doslo je do prestanka rada
povrsinskih elektroda kod svih ispitivanih vrsta
drva zasticenih lazurom uslijed defekta na zastit-
nom laku iznad elektroda, tako da su izostali
podaci o konaénoj vlazi na povrsini uzoraka.

Kao sto je iz slika 3, 4 i 5 vidljivo, vlaZnost

na povrsini uzoraka drva zastiéenog lazurom kod
svih ispitivanih vrsta drva pocinje se naglo po-

3. ELEKTRODA

4.ELEKTRODA | f

veéavati od samog pocetka ispitivanja. To se
povecanje moze uociti ve¢ nakon prvih nekoliko
sati, dok se pocetak povecanja vlaznosti kod drva
zaSticenog pigmentarnim lakom uodéuje istom na-
kon jednog dana, sl. 6.

Poceci promjena vlaznosti u uzorcima drva po-
javljuju se sve kasnije Sto su mjesta mjerenja u-
daljenija od povrsine uzorka.

KLIMA A

temperatura 20°C
viaznost 97/

'POVRSINSKA ELEKTRODA 72
I E
| E
1. ELEKTRODA o &9

1
smm |

I

10] mm
(%)
o
|

2. ELEKTRODA

VLAGA (%)

'
—
i
i

FOCETNA VLAGA
len
©

KOMACNA

DEBLIINA UZOHKA |

. In(t+1) dana
KLIMA B
temperatura 20°C
vlaznost 357

Slika 3. Promjene vlaznosti jelovine zaSticene lazurom

KLIMA A"

temperatura 20°C
viaznost  97%

1 BLEKTRODA |

110 mm
smm

2 ELEKTRODA |

%

20 mm
17 _mm

3 ELEKTRODA

KONACNA VLAGA

DEBLJINA UZOAKA |

_4 ELEKTRODA

In{t+1) dana
KLImA ,B°

teniperatura 20°C
viaznost 357

Slika 4. Promjene vlaZnosti smrekovine zasticene lazurom
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KLIMA A
temperalura 20°C
vlaznost 9774

._POVRSINSKA ELEKTRODA = _ 72

13 o
H 2
_LEwexTRooA | | || ~b 89

2 ELEKTRODA |

(41

20 mm
17 mm
VLAGA

3. ELEKTRODA

POCETNA

DEBLJINA UZORKA

4. ELEKTRODA 66

KLIMA B*

temperatura 20’1
viaznost 357

Slika 5. Promjena vlaznosti bukovine zaStiéene lazurom

KLIMA A

temperatura 20°C
vlaznost 977

POVRSINSKA _E_LrE_KTRODA 20

20
17mm

POCETNA
KONACNA VLAGA (%)

DEBLJINA LIZORKA;

—MELEKTRODA .1

falt+1) dana
KLIMA 8"

temperatura  20°C
vlatnost 35%

Slika 6. Promgjene vlaznosti jelovine zaSticene pigmentira-

nim lakom

Poveéanje vlaznosti za 2%, mjereno na povrsini
uzorka zastiéenog lazurom, postiZze se u drvu smre-
ke za 20, jele za 10 i {bukve za 12 sati. Medutim
u drvu jele zaStiéenom pigmentiranim lakom pro-

(%)

KONACNA VLAGA

mjene vlaznosti u pocetku pokusa javljaju se uz
povrsinu uzorka tek nakon 24 sata, a povecéanje
vlaznosti za 2% postize se istom nakon 10 dana.
Iz dijagrama je uoc¢ljivo da su promjene vlage u
zoni ispod povrsine drva zasti¢éenog lazurom 10 do
20 puta brze od promjene sadrzaja vlage u zoni
ispod povrsine drva zaStiéenog pigmentnim lakom.

U dubljim zonama te su razlike postepeno sve
manje.

6. ZAKLJUCAK

Na osnovu ispitivanja kretanja vlage u drvu
zaStiéenom lazurom moze se donijeti slijedeéi za-
kljucak:

— Promjene vlage u zoni ispod povr$ine drva
zasticenog lazurom desetak su puta brze od pro-
mjene vlage u zoni ispod povrsine drva zastiéenog
filmogenim :materijalom.
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Sazetak

O ovom radu prikazani su rezultati istra-
zivanja relativnih odnosa slozenosti rada kara-
kteristicnih radova izmedu pojedinih djelatno-
sti i drvne industrije, kao i unutar drvne in-
dustrije. Na osnovi toga utvrdene su osnovne
zakonitosti u ponaSanju i izraden je prijed-
log za uskladivanje u primjeni.

Kljucéne rijeci: slozenost rada — vre-
dnovanje rada

This study shows the results of investigati-

ons of the relative relations of job complexity
of characteristic jobs among individual activi-

ties and timber industry as well as in timber
industry. On the basis of such results the basic
patterns in behaviour have been established
and a proposal for coordination in application
made.

Key words: job complexity — evalua-
tion of job (A. M.)

1. UVOD

Danas pri utvrdivanju sloZzenosti rada nije
kljuéni problem metodolosko rjeSenje procjenji-
vanja koliko definiranje odgovarajuce politike ra-
spona. Svrsishodnost akcije tkoja se Zeli postici
procjenom rada ovisi zato o sposobnosti »prevo-
denja« Zeljene politike raspona u definicije, mje-
rila i nac¢in ocjenjivanja karakteristika rada. Me-
dusobna povezanost i uvjetovanost tih pitanja, te
postojece stanje i problemi, nedvosmisleno upu-
¢uju na slijede¢e najvaznije zakljucke:

1) da sadasnji razvojni oblici analitickog utvr-
divanja relatavnih odnosa izmedu pojedinih ra-
dova ne odgovaraju stupnju organizacijsko-tehno-
loskog razvoja i

2) da se postojeéi razvojmi oblici relativnog
utvrdivanja spomenutih odnosa izmedu pojedina-
¢nih karakteristicnih radova u praksi moraju
§to prije mijenjati i prilagodavati dostignutom
tehnologko-organizacijskom stupnju razvoja, u smi-
slu adekvatnog izrazavanja konkretnih potreba.

2. POTREBA ISTRAZIVANJA

Znacenje utvrdivanja relativnih odnosa poje-
dinih radova na osnovi sloZenosti i tezine rada,
izmedu pojedinih djelatnosti, problem je koji je
akutamn i stalno prisutan. Odnosi medu raznim dje-
latnostima isprepleteni su meduutjecajima, a u-

tvrdivanje sloZzenosti rada jedan je od elemena-
ta koji na to moze bitno utjecati.

Iz tih razloga proizasla je potreba za istrazi-
vanjem karakteristiénih odnosa u procjeni sloze-
nosti rada:

a) izmedu pojedinih djelatnosti

b) unutar djelatnosti

Na osnovi toga, koristeé¢i objavljene polazne o-
snove za utvrdivanje sloZenosti rada, odgovorno-
sti u radu i uvjeta rada za tipiéne radove u 23
djelatnosti, koje je objavio Jugoslavenski zavod
za produktivnost rada — Beograd [8], kao i vla-
stita istrazivanja u drvnoj industriji [1], postav-
ljeni su ciljevi istrazivanja:

— istraziti odnose i zakonitosti u vrednovanju
sloZzenosti rada u svakoj djelatnosti;

— istraziti zajedni¢ku funkciju sloZenosti rada
za sve djelatnosti;

— istrazivati odnose izmedu pojedinih djelat-
nosti za karakteristiéne radove;

— istraziti odnose izmedu zajednidke funkcije
sloZzenosti i funkcije slozenosti rada drvne indu-
strije;

— istraziti odnose izmedu zajednic¢ke funkcije
slozenosti svih djelatnosti i zajednic¢ke funkcije
Sumarstva i drvne industrije;

— istraziti odnose izmedu funkcije drvne in-
dustrije prema navedenoj literaturi [8] it funkcije
drvne industrije sprovedene vlastitim istrazivanji-
ma [1].
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Koeficijent sloZenosti

22 19

Si1

30
SloZzenost rada

Sl. 1. — Odnosi slozenosti rada u raznim djelatnostima. Brojevima su oznacene vrste djelatnosti prema popisu u tekstu.

Fig. 1 — Relation of job complexity in various activites. The numbers denote types of activities according to a list
in the text.

3. METODA RADA

Sirina teorijskog prikaza i dubina raspravlja-
nja oko osnovnih metodoloskih problema sloZeno-
sti: rada, statisti¢kih i analiti¢kih procedura, te u-
tvrdivanje metrijskih karakteristika elemenata uz
pomo¢ kojih se vrsi vrednovanje, svodi se u ovom
radu na najnuzniji opseg potreban za razumije-
vanje predlozene metode, ¢ija je konstrukcija i
primjena detaljno obradena u navedenoj litera-
turi i ranije objavljenim autorovim radovima.

3.1. Izbor objekata istraZivanja

Budué¢i da je ciljevima istaknuta Zelja da se
pristupi problemu kompleksno i sveobuhvatno, to
su kao objekti istrazivanja uzete slijedece djelat-
nosti:

1. Gradevinarstvo,

2. Industrija gradevnog materijala i proizvodnja
pijeska

3. Projektiranje i srodne tehni¢ke usluge

4. Tekstilna i koZarsko preradivac¢ka . industrija

5. Trgovina

Zdravstvo

Socijalna zastita
Graficka djelatnost

9. Novinska djelatnost
10. Izdavacka djelatnost
11. Informativna djelatnost
12. Kemijska industrija

PN

13. Prerada kaucuka

14. Proizvodnja i prerada nemetala
15. Turizam

16. Ugostiteljstvo

17. Proizvodnja piljene grade

18.
19.
20.

Proizvodnja furnira i ploca
Proizvodnja namjestaja
Proizvodnja predmeta gradevinske stolarije

21. Proizvodnja parketa
22. Prerada celuloze i papira
23. Sumarstvo

3.2. Snimanje postojeéeg stanja

Snimak postoje¢ih raspona izmedu najjedno-
stavnijih i najslozenijih.radova u pojedinim dje-
latnostima prikazan je u tablici I. Odnosi prilikom
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utvrdivanja slozenosti rada za konkretne radove,
u svim promatranim djelatnostima, prikazani su
na slici 1. Iz grafi¢kog prikaza uocljivo je polije
rasipanja vrijednosti koeficijenta sloZenosti rada,
funkcija gornje i donje grani¢ne vrijednosti kao
i mjesto djelatnosti koje spadaju u drvnu indu-
striju. Na slici 1 brojevi kojima su oznaceni poje-
dini pravci identi¢an je broju djelatnosti u tek-
stu.

3.3. Ujednacavanje originalnih podataka radi mo-
guénosti usporedivanja

Radi moguénosti usporedivanja orginalnih po-
dataka:

a) utvrden je zajednic¢ki start svih djelatnosti
s koeficijentom 1,00.

b) utvrden je jednak broj presjeka za sve dje-
latnosti (45 presjeka) u okviru stvarnog raspona.

Rezultati navedenog ujednacavanja prikazani
su u tablici II.

3.4. Izjednacavanje ujednacenih orginalnih poda-
taka i utvrdivanje funkcija

Postupak izjednacavanja sastojao se iz slije-
dec¢ih faza: ’

3.4.1. Izjednacavanje podataka za svaku djelatno-
st pojedina¢no (1—23).

3.4.2. IzraCtunavanje zajednicke funkcije za sve
djelatnosti (tab. III).

3.4.3. Izracunavanje zajednicke funkcije djelatnon-
sti Sumarstva i drvne industrije (tab. III).

3.4.4. Izracunavanje zajedni¢ke funkcije za Su-
marstvo (tab. III).

3.4.5. Izracunavanje zajednicke funkcije za drvnu
industriju (tab. III).

3.4.6. Izracunavanje zajedni¢ke funkcije za drvnu
industriju, prema podacima iz prethodnih
istrazivanja sprovedenih u Zavodu za istra-
zivanja u drvnoj industriji, Sumarskog fa-
kulteta SveudiliSta u Zagrebu 1981—1985
(tab III).

Na slici 2, radi moguénosti vizuelnog uspore-
divanja, prikazane su najinteresantnije funkcije.

3.5. Diskusija o rezultatima istraZivanja

Na osnovi dobivenih funkcija postavljen je plan
obrade kojim su izvedene slijedec¢e usporedbe do-
bivenih rezultata istrazivanja.

3.5.1 Usporedba zajedni¢ke funkcije svih djelat-
nosti s funkcijom Sumarstva i drvne indu-
strije.

3.5.2. Usporedba zajednicke funkcije svih djelat-
nostir s funkcijom drvne industrije.

3.5.3. Usporedba funkcije Sumarstva i drvne in-
dustrije s funkcijom drvne industrije.

ODNOSI SLOZENOSTI RADA U RAZNIM

DJELATNOSTIMA

Tablica I
REZILATIONS OF JOB COMPLEXITY IN VARIOUS
ACTIVITIES

Table I

E Minimalni Maksimalni
E koefici- koefici- Raspon
i jent jent
Q
1 1.35 9,00 6,67
2 1,30 8,50 6,54
3 1,30 9,10 7,00
4 1,30 7,80 6,00
5 1,30 6,35 4,88
6 1,40 6,00 : 4,29
7 1,40 5,40 3,86
8 1,54 6,79 4,41
9 1,37 6,73 4,91
10 1,43 6,62 4,63
11 1,99 6,66 3,35
12 1,30 6,50 5,00
13 1,30 6,50 5,00
14 1,30 6,50 5,00
15 1,28 5,15 4,02
16 1,16 5,05 4,35
17 1,00 5,05 5,05
18 1,00 5,05 5,05
19 1,00 5,05 5,05
20 1,00 5,05 5,05
21 1,00 5,05 5,05
22 1,00 5,05 5,05
23 1,00 4,50 4,50

3.5.4. Usporedba =zajednitke funkcije s funkeci-
jom drvne industrije

3.5.5. Usporedba funkcije drvne industrije dobi-
vene ovim istrazivanjima s funkcijom drv-
ne industrije dobivene na osnovi vlastitih
istrazivanja.

Na osnovi tako postavljenog plana moze se
konstatirati slijedece:

1. Usporedivanjem skupova: djelatnosti pod
rednim brojevima 1—23 i djelatnostima pod red-
nim brojevima 17—23, ustanovljeno je f-testom
da postoji bitna razlika u skupovima.

2. Usporedivanjem skupova: djelatnosti pod
rednim brojevima 1—12 i djelatnosti pod rednim
brojevima 17—21 ustanovljeno je f-testom da po-
stoji bitna razlika u skupovima.

3. Usporedivanjem skupova: djelatnosti pod
rednim brojevima 17—21 i djelatnost Sumarstva
ustanovljeno je f-testom da ne postoji bitna raz-
lika izmedu skupine.
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COMPARISON OF VALUES OF JOB COMPLEXITY

USPOREDBA VRIJEDNOSTI KOEFICIJENTA

COEFFICIENTS ON THE BASIS OF UNIFORMITY

OF DATA

SLOZENOSTI RADA NA TEMELJU UJEDNACENIH

PODATAKA

Table II

Tablica 1I
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Sl. 2 — Usporedba krivulja funkecija sloZenosti rada za djelatnosti drvne industrije i Sumarstva.
Fig. 2 — Comparison of job complexity function curves for activities in timber industry and forestry

USPOREDBA FUNKCIJA SLOZENOSTI RADA
ZA DJELATNOSTI DRVNE INDUSTRIJE
I SUMARSTVA

Tablica XIX

COMPARISON OF COMPLEXITY JOB FUNCTIONS
FOR ACTIVITIES IN TIMBER INDUSTRY
AND FORESTRY

Table ITX

Djelatnost Funkcija

Zajedni¢ka za sve djelatnosti y = 0,86997 + 0,11872x — 0,00432x% + 0,00008x3
Drvna industrija i Sumarstvo y = 0972041 + 0,081811x — 0,00319x2 + 0,000070x3
Sumarstvo y = 1,024910 + 0,087033x — 0,003464x2 + (_),000072x3
Drvna industrija y = 0,963022 + 0,080958x — 0,003086x2 + 0,000070x3

Drvna industrija prethodna istrazivanja
(DI br. 9/10. 1980. str. 243)

y = 02506 + 0,0175461x — 0,0007344x2 + 0,0000155x3

4. Usporedivanje dobivenih vrijednosti koefi-
cijenata slozenosti u 45 karakteristi¢nih presjeka
(karakteristiéna rada) ustanovljeno je f-testom da
ne postoje bitne razlike.

5. Na osnovi toga mozZe se zakljuciti da pos-
toji bitna razlika izmedu pojedinih djelatnosti u
sloZenosti rada, medutim da ne postoji bitna raz-
lika izmedu pojedinih karakteristiénih radova po
presjecima izmedu pojedinih djelatnosti.

Prva konstatacija obrazlaze se @&injenicom da
ukupna sloZzenost rada neke djelatnosti izrazava
djelovanje ukupnih procesnih ¢inilaca ukljuéivsi
i uvjete rada, a druga time da, usprkos razli¢itoj
sloZenosti rada pojedinih djelatnosti, karakteristi¢-
ni radovi, zajednicki za sve djelatnosti, ostaju
priblizno isti u svojoj sloZzenosti.

6. Iako postoje znac¢ajni metodolo$ki problemi
i dosta neistrazenih pitanja u vezi s tzv. distor-
zijama u osobnim dohocima, rezultatima ovih is-
trazivanja ukazano je na polozaj drvne industrije

prema drugim djelatnostima. Time se Zeljelo ope-
rativno definirati i selekcionirati pravce traienja
uzroka ustanovljenih nejednakosti, koje nisu sa-
mo posljedica ukupnosti sloZenosti prirode i teh-
nologije rada.

4. ZAKLJUCNA RAZMATRANJA

Analiziraju li se istrazni koeficijenti sloZenosti
rada u promatranim djelatnostima, prije sredi-
vanja i ujednaCavanja podataka te njihovoj stati-
stiékoj obradi, vidi se da se oni ne osnivaju u od-
redenoj zajednitkoj logici utvrdivanja. Nejedin-
stven nacin (s neuskladenim rjeSenjima) utvrdiva-
nja koeficijenata sloZenosti rada kod razli¢itih dje-
latnosti dovodi do izrazitih razlika u izrazu slo-
Zenosti za iste ili sliéne radove.

Amaliza sprovedena u okviru ovih istrazivanja
ukazuje na znacCajne razlike prije provedenog u-
jedna¢avanja i prije izbora karakteristiénih pre-
sjeka istrazenih funkcija slozenosti rada po dje-
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latnostima. Na osnovi toga uoceno je da pojedini
radovi u razli¢itim djelatnostima uZivaju povolj-
niji, a u drugim trajno nepovoljan polozaj pri u-
tvrdivanju koeficijenata sloZenosti.

Rezultati istrazivanja u ovom radu potvrduju
mogucénosti usaglaSavanja karakteristi¢nih raspo-
na (koeficijenata slozenosti) za pojedine radove
koji su karakteristiéni za sve djelatnosti. Na o-
snovi opéeg uocfavanja dosada$njeg razvoja poje-
dinih metoda i postupaka analiticke procjene slo-

7enosti rada, na radnim mjestima u svijetu i kod

nas, a narocCito stecenih saznanja o razvijenosti
njihovih pojedinih razvojnih oblika, posljednjih
godina u naSoj praksi, moze se zakljuciti da sve
te metode imaju zajednicke i posebne karakteri-
stike. Njihove zajednic¢ke karakteristike odnose se,
prije svega, na cilj koji se Zeli postiéi kao i na
odredene postupke za postizanje tog cilja. Medu-
tim svaka od tih metoda ima i svoje posebne ka-

rakteristike koje se odnose na kriterij (zahtjeve)*

pomocéu kojih se utvrduju »vrijednosti« pojedinih
radova, a to je upravo ono po ¢emu se i raz-
likuju sve te metode jedna od druge. To j=,
dakle, ono bitno pitanje cd koga se moze pola-
ziti u svim daljim nastojanjima da bi se izgradila
eventualna jedinstvena metodologija za mjerenje
sloZenosti i tezine rada, na odredenom stupnju
tehnolo§ko-organizacijskog razvoja. Izradivanje
takve metodologije otvoreno je pitanje na koje
joS uvijek nije dat odgovor, ni u teoriji ni u prak-
si. Iz tih razloga ovaj rad treba smatrati kao
doprinos istrazivanjima na tom podrudéju.

Kao jedan od ograni¢avajuéih faktora za uvode-
nje jedinstvenog pristupa i metode procjene slo-
zenosti. rada navode se ceste razlike u sadrzaju
radova koji se obavljaju u cdredenom okr}iéenju.
Smatra se da jedinstvena metoda nije prihvat-
ljiva, jer svi njeni kriteriji nisu primjenjivi na
sve radove. Tako se kao sporni najéeiée javljaju
fizicki napori i uvjeti rada kod administrativnog
rada. Medutim, ovdje se iznosi misljenje da tu
dvoumljenja ne bi trebalo biti. Ako: neki cd kri-
terija ne mogu biti primijenjeni za neke radove,
jer ta karakteristika. na koju se odnose: kod- tih
r~dova ne postoji, neée se ni odraziti na stupanj
slozenosti tog rada. Medutim, problemi masgu na-
stati kada kriteriji u metodi ostanu nedovoljno
razradeni 1 objasSnjeni, tako da se  razlidito

primjenjuju zavisno od subjektivnog raspoleZenja
procjenjivaca. Takva situacija dovodi do apsurda
da se u procjeni pojedinih radova »nateZu« po-
jedine karakteristike rada i procjenjuju, npr. fi-
zi¢ki napori, iako oni zapravo ne postoje u kon-
kretnom slucaju itd.

Na kraju mora se istaéi da je tretirana pro-
blematika takve prirode da se, s obzirom na utje-
cajne Cinioce i postignuti tehnolo$ko-organizacij--
ski stupanj razvoja, skoro nigdje ne moze staviti
toéka na dalja razmisljanja i istrazivanja. Ipak,
ono najneophodnije na ¢emu se treba i moZe da-
lje raditi i istrazivati je razrada sistema vred-
novanja slozenosti radova kroz dalju razradu od-
govarajuéeg modela za valoriziranje radova.

Sasvim je sigurno da cvim radom nisu obu-
hvaéeni svi relevantni faktori, koji na ovaj ili
onaj nacin utjecu na oblikovanje sistema vred-
novanja rada. Isto tako ni podjela ni znacenje
kzje je dano pojedinim &iniocima ne moraju
biti prihvaéeni u takvom obliku. Zbog toga ovaj
rad treba prihvatiti kao prilog istrazivanjima koja
imaju cilj predvidjeti perspektivurazvoja, mjesto,
ulogu i znacenje metode vrednovanja rada u raz-
vitku drvne industrije.
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rada izmedu karakteristiénih poslova u drvnoj indu-
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3] Figurié¢, M., Palé¢i¢, I. Vujovic, J.: Dohodak
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Zazreb.

[3] Josipovié¢, N.: Tehnologija utvrdivanja slozenosti
rada, Ekonomika, Boegrad 1986.

{7} . Tomi¢, L.: Vrednovanje rada i ostvarenih rezultata.
Ekonomika, Beograd 1986.

[8] *# * : Polazne osnove u utvrdivanju sloZenosti po-
slova, odgovornosti i uslova rada u 23 djelatnosti. Ju-
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Strane vrste drva u Evropskoj drvnoj industriji

Prof. dr Bozidar Petric,

Sumarski fakultet, Zagreb

Primljéno: 2. prosinca 1986.
Prihvaceno: 22. prosinca 1986.

DOUKA
NAZIVI

'Drvo trgovacliog naziva DOUKA pripada bota-
ni¢kej vrsti Dumoria africana, A. Chev. (sin.
Mimusops africana- H. Lec) iz porodice Sepo-
taceae. i

Ostali nazivi su Okola (VelikalBrifanija, SR Nije-
macka, Gabon), Bavili, Fang, N'duka (Gabon), Duka
(Italija).

NALAZISTE

Zapadna Afrika, podrucje Gvineje, Gabona do
Konga, gdje se nalazi u nizinskim tropskim trajno
zelenim kiSnim Sumama, cCesto =zajedno s vrstom
Moab'.

STABLO

Stabla dosizu visine od 30 do 50 m, duzine ¢istih
debala su im 20 do 30 m, a srednji promjeri deblo-

S
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i
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. RIS e T

#*
v
vy ot G
o R B

Slika 1. Poprec¢ni presjek, povecanje 30 x

Stru¢ni rad
UDK 630*810

vine do 2 m. Debla su cilindriéna, punodrvna i
pravna. U 2ili§t:u se razvija plocasto kprjehje. Kora
je fino uzduZno ispucana, a kod starijih stabala i
popreéno ispucaria. Boja vanjske kore siva a unutra-
nje crvenkasta. Debljina kore od 0,5 do 2 cm.

DRVO
Makroskopske karakteristike

Difuzno-porozno jedriéavo drvo bez godova. Pore,
aksijalni parenhim i drvni traci uo¢ljivi samo lupom.
Tekstura pravilna, srednje finoée, bez sjaja, zica Jesto
valovita. -

Bjeljika srednje Siroka do S$iroka, bjelkasta do
crvenkasta. Srz svjetlo crvena do crvenkasto smeda,
s vremenom postaje tamnija.

Mikroskopske karakteristike

Traheje pretezno u radijalnim nizovima do 10
pora, pojedinaéne i u parovima, brojne, od 6. -11.. 19
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traheja na 1 mm? popreénog presjeka. Promjer tra-
heja 60.. 110.. 180 pwm Volumni udio traheja u gradi
drva oko 19%,. Traheje srzi éesto ispunjene tilama i
srznim tvarima.

Aksijalni parenhim apotrahealno ljestvicast ili
mrezast, Sirine 1 do 2 stanice. Volumni udio aksijal-
nog parenhima u gradi drva oko 16%,.

Drvni traci heterocelularni, 1 do 2 redni, u difuz-
nom rasporedu. Sirina trakova 14.. 25...35 um, du-
Zzina trakova 185.. 470.. 750 pm, gustoéa trakova
7—10 na 1 mm. Volumni udio trakova u gradi drva
oko 199,

Drvna vlakanca libriformska, duzine 1060.. 1670..
2330 pum, promjera 13.. 21,5.. 30 ym. Debljina sta-
ni¢nih stijenki vlakanaca 3,2.. 41 .. 5,0 pum, Volumni
udio vlakanaca u gradi drva oko 46%,. Aksijalni i
radijalni parenhim sadrzi kristale i tamnosmede srzne
tvari.

Fizicka svojstva:

Volumna masa standardno suhog drva (p) 600..
660 .. 700 kg/m?, prosu$enog drva (py9-15) 650.. 700..
800 kg/m3, sirovog drva (py) 950.. 1000.. 1050 kg/m3
Udio pora oko 549, Volumno utezanje ($,) 7,7 do
13,0%,. Koeficijent volumnog utezanja 0,35 .. 0,52. Sta-
nje zasi¢enosti vlakanaca 23 do 289,

Mehanic¢ka svojstva:

Cvrstoéa na tlak: 61,5.. 67 N/mm?
Cvrstoéa na vlak, — okomito

na vlakanca: 2,7 .. 3,3 N/mm?

Cvrstoéa na savijanje: 109 .. 115.. 142 N/mm?
Dinamiéka évrstoca
savijanja: 0,04..0,12 J/mm?

Tvrdoéa (po Janki)

— okomito na vlakanca: 31 N/mm?

TehnoloSka svojstva:

Obradljivost:

Ruéno se i strojno dobro obraduje iako brzo zatu-
pljuje alate. Zbog ¢este pojave valovitosti zica dosta

se teSko blanja. Dobro se ljusti, reze i tokari. Cavle
i vijke drzi dobro, preporuc¢a se predbu$enje. Dobro
se lijepi. Povrsinski se dobro obraduje. Obrada iza-
ziva nadrazaj sluznica.

SuSenje:

SuSenje mora biti usporeno. Vrlo malo naginje
vitoperenju i pucanju.
Trajnost:

Srz prilicno otporna na insekte, termite i gljive
razarace drva, slabo otporna na marinske Stetnike.
Otporna na atmosferilije. NajéeSéi Stetnici bjeljike su
Ipidae i Cerambycidae, a srzi Lyctidae,
Isoptera i Lamellibrachiata.

Upotreba:

Vrlo kvalitetno drvo za namjeStaj, parket i oplate.
Kvalitetno drvo za rezani furnir kao i za ljusteni fur-
nir, dobro konstrukcijsko gradevno drvo za srednje
teSke konstrukecije za vanjsku i unutarnju ugradnju.
Dobro za gradevnu stolariju, brodogradnju, mosto-
gradnju i vagone. Vrlo kvalitetno za tokarene proiz-
vode, intarzije i preSane proizvode.

SIROVINA:
Trupci duzine 4 do 10 m, srednjeg promjera 0,8 do
1,6 m i piljenice razli¢itih dimenzija.

Douka je odliéna zamjena za Makore. Cesto se
pogresno naziva africka kruska, Sto treba izbjegavati.

LITERATURA

[l Dahms, K. G.: »Afrikanische Exporthélzef<<, DRV
Vig., Stuttgart, 1986.

[2] Wagenfiihr, R. i Scheiber, Chr.: »Holzatlas«,
VEB Vlg, Leipzig, 1974.

[81 Scheiber, Chr.: »Tropenholzer«, VEB Vlg, Leipzig,
1965.

Recenzent: dr S. Badun
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»SUMARSKA ZNANOST U SLUZBI DRUSTVA«

Osvrt na XVIII svjetski kongres IUFRO

Prof. dr Simeun Tomanig¢, UDK 630*946
Sumarski fakultet Zagreb

Osamnaesti kongres Svjetske unije znanstveno-istrazivackih organizacija u Sumarstvu i preradi drva
(International Union of Forestry Research Organizations — IUFRO) odrzan je u Jugoslaviji od 7. do 21.
rujna 1986. Moto Kongresa bio je »Sumarska znanost u sluzbi drustva« Pokrovitelj Kongresa bilo je Sa-
vezno izvrsno vijece. Kabinetski dio Kongresa odrzan je u Ljubljani u Kongresnom i kulturnom centru
»Cankarjev dom« od 7. do 13. rujna 1986. Prije Kongresa IUFRO odrzano je u Ljubljani nekoliko sate-
litskih sastanaka medunarodnih organizacija s kojima IUFRO suraduje. Od 14. do 21. rujna organizirano
je za sudionike Kongresa Sesnaest znanstvenih ekskurzija po cijeloj Jugoslaviji. Prije i poslije Kongresa
znatan broj sudionika boravio je u Jugoslaviji na odmoru sa svojim obiteljima, individualno ili kao or-
ganizirane grupe.

Pripreme za XVIII svjetski kongres IUFRO odvijale su se u cijelom svijetu, a posebno u Jugosla-
viji. Na svjetskom nivou utvrdili su se: koncepcija XVIII kongresa i postkongresnih ekskurzija, broj, na-
slovi i autori narucenih referata, postera i volonterskih referata; osigurana je kvalitetna i pravodobna
izrada svih navedenih priloga za Kongres. Obavile su se pripreme za izmjene organizacijske strukture
IUFRO i izbor novog rukovodstva. Na tim poslovima radili su: Medunarodni savjet IUFRO (po jedan de-
legat iz svake zemlje clanice IUFRO), Predsjednistvo IUFRO, Programski savjet IUFRO, te rukovodstva se-
kcija, projektnih i radnih grupa IUFRO.

Pripreme za Kongres u Jugoslaviji pocele su 1981. godine, od dana kada je odlu¢eno da Jugosla-
vija bude domacin Osamnaestog kongresa i da predsjednik IUFRO bude iz Jugoslavije. To prakticno
znaci da je sjedisSte organizacije IUFRO bilo u Jugoslaviji izmedu XVII i XVIII Kongresa. Koordinacija
svih najvaznijih aktivnosti IUFRO u proteklih pet godina obavljala se iz Jugoslavije. Savezni organiza-
cijski odbor za pripreme XVIII kongresa IUFRO, putem svojih komiteta, republickih i pokrajinskih od-
bora — pokrenuo je radne organizacije iz znanosti, obrazovanja i proizvodnje u Sumarstvu i preradi dr-
va na podrucju cijele Jugoslavije. Pored toga, u pripremi za Kongres bile su angazirane i druge institu-
cije i organizacije izvan Sumarstva (drustveno-politicke zajednice, turisticke, kulturne, javnog informira-
nja, i dr.).

U povodu Kongresa IUFRO tiskan je veliki broj publikacija u Sumarstvu i preradi drva u Jugosla-
viji. Ovdje se navode samo najvaznije: »Sumarstvo i prerada drva Jugoslavije«, »Prirodna potencijalna ve-
getacija Jugoslavije (Vegetacijska karta Jugoslavije)«, »Topole i vrbe u Jugoslaviji«.

Medu publikacijama koje su se tiskale u SR Hrvatskoj u povodu Kongresa IUFRO jesu: »Sumarski
fakultet, Zagreb«, »Sumarski institut, Jastrebarsko«, »Sumarstvo i prerada drva Gorskog Kotara i Hrvat-
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skog primorja«, »Arboretum Lisi¢ine« i »Stari slavonski hrastici«. Te publikacije objavljene su na hrvat-

skom i engleskom jeziku. Savez inZenjera i tehnicara Sumarstva i drvne industrije Hrvatske objavio je
posebni broj »Sumarskog lista« posveéen 140. godisnjici Sumarskog drustva i XVIII svjetskom kongresu
IUFRO. Taj broj objavljen je na hrvatskom jeziku i sluzbenim jezicima IUFRO.

Sliéno su postupile i ostale republike i pokrajine u prezentiranju Sumarstva i prerade drva nase
zemlje. Casopis »Aligemeine Forst-Zeitschrift« iz SR Njemadke svoj dvobroj 30/31, 1986. posvetio je Su-
mama Jugoslavije povodom XVIII svjetskog kongresa IUFRO.

Prof. dr DusSan Mlinsek, predsjednik
IUFRO, pozdravlja sudionike kongresa

XVIII SVJETSKI KONGRES IUFRO U
LJUBLJANI

Na Kongresu u Ljubljani sudjelovalo je ukupno
2247 znanstvenih radnika, uglednih gostiju iz medu-
narodnih organizacija s kojima IUFRO stalno sura-
duje, uglednih drustveno-politiékih i kulturnih rad-
nika iz Jugoslavije, studenata i pratilaca. Sudionici
Kongresa bili su iz 72 zemlje sa svih kontinenata. To
je bio najveéi kongres u povijesti IUFRO s obzirom
na broj sudionika. Na svecanoj plenarnoj sjednici u
dvorani A Cankarjeva doma, nakon intoniranja jugo-
slavenske himne, XVIII svjetski kongres IUFRO o-
tvorio je Branko Mikuli¢, predsjednik Saveznog iz-
vr$nog vijeéa. Tom prilikom predsjednik Mikuli¢ odr-
zao je govor u kome je istaknuo znacdenje znanosti
u razvoju druStva i suradnje medu narodima, eko-
nomsku i ekoloSku vaznost Suma za zivot drustva.

Predsjednik IUFRO, prof. dr Dusan MlinSek, u
svome govoru pozdravio je ugledne goste i sve su-
dionike Kongresa. Zatim su sudionike Kongresa poz-
dravili u svojim govorima NuSa KerSovan, predsjed-
nik Skupstine grada Ljubljana, Du$an Singoj, pred-
sjednik Izvr$nog vijeéa SkupStine SR Slovenije, Mirko
Andrasek, predsjednik Saveznog organizacijskog od-
bora za pripreme Kongresa i predstavnici meduna-
rodnih organizacija s kojima IUFRO suraduje.

U najsvecanijem dijelu Kongresa, prof. dr DuSan
MlinSek, predsjednik IUFRO, podijelio je nagrade
IUFRO istaknutim mladim znanstvenim radnicima.
Nagrada IUFRO dodjeljuje se na svjetskom kongresu
IUFRO za znanstvena dostignuéa u Sumarstvu i pre-
radi drva.

O buduénosti znanstvenih istrazivanja u Sumar-
stvu i preradi drva odrzali su referate na plenar-
noj sjednici prof. dr DuSan MlinSek. predsjednik
IUFRO i prof. dr Walter Liese, bivs§i predsjednik
IUFRO izmedu XVI. i XVII. Kongresa.

Nakon prigodnog kulturnog programa. zavrSena
je prva plenarna sjednica. O otvorenju XVIII. svjet-
skog kongresa IUFRO izvijestili su javnost TV. radio
i novine u Jugoslaviji i veéini zemalja ¢lanova
IUFRO.

Svakog dana rad Kongresa poceo je s Kkljuénim
referatom na plenarnoj sjednici za sve sudionike Kon-
gresa. Nakon toga rad je nastavljan po sekcijama,
radnim, projektnim i predmetnim grupama — prema
unaprijed utvrdenom detaljnom programu.

Kljuéni referati bili su: »Uloga znanosti u zau-
stavljanju degradacije $uma«, »Covjekova okolina i

Russel Jim, Yakima Indijanac iz SAD

humanist i filozof — govori o brizi svo-

jih sunarodnjaka za oéuvanje ravnoteze
u prirodi

Prof. dr Robert Buckman iz SAD, nov’
predsjednik IUFRO — govori na zavr
$noj plenarnoj sjednici

odgovornosti Sumara«, »Globalna priroda ekoloske
krize i njezina razvojna i bioloS§ka podloga«, »Antro-
poloSki pristup Sumama«, »Urodeni¢ki narodi — bri-
Zznici naSe -~lanete«.

U kongresnom tjednu odrzane su cetiri intersek-
cijske plenarne sjednice. Predmet rasprave na tim
sjednicama bile su slijedeie teme:

— »Sumarska istrazivanja u svrhu drustveno-eko-
nomskog razvoja«.

— »Promjena karaktera Sumksih resursa i nji-
hova vaznost za buduci svjetski razvoj«.

— »Talozenje zagadivaca zraka«.

— »Sumarstvo i energija«.

U radu po sekcijama IUFRO, rasprave su se Vo-
dile o slijedeé¢im temama:
Prva sekcija — Sumarska okolina i uzgajanje
Suma

Teme: Sumski radovi i njihova interakeija s
uzgajanjem Suma /drus$tveno-ekonomske/proizvodne/
zivotne okoline (zajedno s 3. sekcijom). Metodologija
za osnovni program dugoro¢nog istrazivanja ekosis-
tema. Kauzarina Kkao viSenamjensko drvo u sluzbi
drustva. Sumarska metodologija za rje$avanje prak-
tiénih problema u Sumarstvu. Faktori "utjecaja na
stabilnost Sumskih ekosistema. Energija iz drva. novi
pristupi KkoriStenju Sumskom biomasom (zajedno s
treéom, cetvrtom i petom sekcijom). Zastita od ero-i-
ja, poplava i lavina. Ekolo$ke osnove njegovanja Su-
ma. Problemi kemijske, fizicke i bioloS§ke analize sta-
niSta. Pozari na zgradama i divljem zemlji§tu. Razvoi
i planovi za istrazivanje uzgajanja tropskih Suma.
Djelovanje ljudskih aktivnosti na Sume. Hidroloska
uloga Suma u za$titi vodenih resursa, koli¢ine i kva-
litete. Protupozarna zastita u urbanim zonama (panel-
-diskusija). Interakcije izmedu uzgajanja Suma i lov-
ne privrede. Istrazivanje staniSta za divlja¢ u Suma-
ma tropske i juzne hemisfere. Uzgajanje i poboljSa-
nje bukve kako je prikazano u Jugoslaviji. Specifi-
¢ni problemi istrazivanja Suma na podruc¢ju Medite-
rana.

Druga sekcija — Sumske sadnice i zasStita Suma

Teme: Selekcija petoiglicavih borova i rde. Za-
konski propisi za Sumski reprodukcijski materijal.
Rak Seleroderris. Sumski insekti u tropima i insekti
koji ugrozavaju Sumske kulture. Drveée u njihovoj
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prirodnoj okolini: kratkorotne i dugorocne reakcije
na stres. Trulez korijena i pridanka. Intenzivni po-
stupci pri Sumskom gospodarenju. Cvjetanje. Vrste,
provenijencije, geneticki izvori, oplemenjivanje. Pa-
tologija. Patologija: Mycoplasma. Dinamika populacije
Sumskih insekata. Potkornjaci. Gubar. Insekti koji
ugrozavaju Sumske kulture.

Treéa sekcija — Sumski radovi i tehnike

.Teme: Iskori§¢ivanje Suma i KkoriStenje drvom.
Planiranje i upravljanje. Sumarstvo na malim posje-
dima. Energija iz Suma; novi pristupi Sumskoj bio-
masi za energiju. Sumarstvo i regionalni razvoj. Su-
mski radovi u planinskim uvjetima u slijedeéem de-
setlje¢u. Istrazivanja kao pomoé pri izboru tehnolo-
gije Sumskih radova u tropima. Sumski radovi u tro-
pima. Ergonomija i sigurnost pri Sumskim radovima.
Kontejnerski sadni materijal. Sistemi planiranja i
metodologije istrazivanja. Studij rada, plaéanje za
rad i proizvodnost rada.

Cetvrta sekcija — Planiranje, ekonomika, prirast i
prihod, gospodarenje i Sumarska politika

Teme: Pristupi pracéenju i vrednovanju utjeca-
ja atmosferskih taloga. Metode inventarizacije Suma.
Praéenje djelovanja okoline planiranjem Suniskoga
gospodarenja. Sumarstvo pomoéu i za potrebe seo-
skog stanovniStva,; potrebe za novim ekonomskim ra-
sudivanjem. Utjecaj zakonskih propisa o Zivotnoj o-
kolini na océuvanje Suma. Sumarska politika i inte-
grirano koriSéenje zemljiSta. Pregled i politika raz-
voja u procjeni viSenamjenskog Sumarstva. Struktur-
ne promjene sektora Sumarstva u globalrioj perspek-
tivi. Pracdenje djelovanja Zivotne okoline putem pla-
niranja Sumskog gospodarenja — izvje§taji o tekudim
istrazivanjima. Socijalni aspekti razvoja Sumarstva,
doprinosi sociologa Sumarstvu. Povezanost zakonskih
propisa Sumarskog i seoskog razvoja i njihov utje-
caj na integralni razvoj Suma. Zahtjev za novom $u-
marskom politikom i programima. Buducénost i u-
loga politike i analize programa. Koncepcijski napre-
dak u procjeni viSenamjenskog Sumarstva. Atmosfer-
ski talozi i svjetska trgovina Sumskim proizvodima.
Metode proreda, kvaliteta drva i krajnji proizvodi. Pri-
mjer i modeliranje rasta i istrazivanje oSteé¢enih Su-
ma. Unapredenje teorije i metoda analize javne po-
litike. Metode za modeliranje sektora Sumarstva. Pri-
mijenjeno modeliranje sektora Sumarstva. Prikladna
inventarizacija za planiranje Sumskoga gospodarenja.
Ponuda i potraznja oblovine i Sumskih industrijskih
proizvoda. Efikasnost programa Sumarske politike o
ponudi drva iz neindustrijskih privatnih Suma. Up-
rava u viSenamjenskom Sumarstvu. Kombinirana in-
ventarizacija Suma daljinskim opazanjima i uzima-
njem uzoraka zemlji§ta. Inventarizacija Suma u tro-
pima. Procjena istrazivanja u Sumarstvu. Sirenje 3u-
ma kao sredstvo Sumarske politike; Analize politike
koriStenjem modela Sumarskog sektora.

Peta sekcija — Sumski proizvodi

Teme: Drvo kao gradevinski materijal. Kont-
rola kvalitete drva. Zastita drva od pozara. SuSenje
drva. Pilanarstvo i strojna obrada drva. Djelovanje
zagadenja okoline na strukturu i kvalitetu drva. St-
ruktura drva, svojstva i zahtjevi za krajnju upotrebu
s posebnom paznjom na juvenilno drvo i stresove ra-
sta. Energija i Sumske biomase. Kompozitni materija-
li i sredstva za lijepljenje. Biolo§ko poboljSanie svoj-
stava drva. Prirodna trajnost drva. Sistematika pro-
izvodnje. Karakteristike i koriS¢enje tropskog drva.
Proizvodnia i koriSéenje bambusa i srodnih vrsta. Is-
trazivanje drva za buduénost. Trajnost tretiranog dr-
va u upotrebi, naro¢ito u nepovoljnim uvjetima. Bio-
loSki agensi pogorSanja kvalitete drva. Potrebe za is-
trazivanjem zastite drva u zemljama u razvoju. Ugljen
iz biomase. Prirodne varijacije u kvaliteti drva.

Sesta sekcija — Opée teme

Teme: Mikroradunala u Sumarstvu. Sumski pre-
djeli, rekreacija i turizam. Statisticke metode. Pohra-
njivanje i pretrazivanje informacija. Daljinska os-
matranja. Organizacija transfera i primjene rezultata
istrazivanja u praksi. Povijest Suma. Filozofija i me-
tode istrazivanja Sumarstva. ViSestruko koriStenje ad-
ministracijom u Sumarstvu. ViSejezi¢éna Sumarska ter-
minologija.

Za vrijeme Kongresnog tjedna odrzano je oko 180
znanstvenih rasprava: u plenumu, po sekcijama, in-
tersekcijskih, te po projektnim, predmetnim i rad-
nim grupama. Na tim raspravama prezentirano je
oko 1000 narucéenih i dobrovojnih referata i postera,
te drugih publikacija i filmova. Preko 10Y, svih tih
materijala pripremili su znanstveni radnici iz Jugo-
slavije. Narudeni referati, sazeci postera, naslovi i
imena autora dobrovoljnih referata, podaci o eks-
kurzijama i dr., objavljeni su u devet knjiga kon-
gresnih zbornika na jezicima IUFRO (engleski, nje-
mackii francuski).

Na poslovnim sastancima sekcija, projektnih, pred-
metnih i radnih grupa — raspravljen je i utvrden
program rada organizacije IUFRO po organizacijskim
jedinicama za razdoblje izmedu XVIII i XIX kon-
gresa. Pri tom je izabrano novo rukovodstvo orga-
nizacije IUFRO, u kome se nalazi oko 240 funkcio-
nara.

Pored vrlo intenzivnog rada na znanstvenim ra-
spravama i poslovnim sastancima, organizirani su
za sudionike kongresa sluzbeni prijemi, kulturni pro-
grami, poludnevne ekskurzije, damski programi i o-
tvaranje evropske pjeSacke staze kroz Jugoslaviju.

Na zavrSnoj plenarnoj sjednici svih sudionika
Kongresa, prof. dr DuSan MlinSek, predsjednik IU-
FRO, podnio je izvjeStaj o radu organizacije IUFRO
od XVII do XVIII kongresa, a zatim je prihvaéena
Deklaracija XVIIII svjetskog kongresa IUFRO. Po-
slije toga saopéene su odluke Medunarodnog sa-
vjeta IUFRO o izboru novog PredsjedniS§tva i pred-
sjednika IUFRO, te o mjestu i vremenu odrzavanja
slijede¢eg kongresa. Za novog predsjednika IUFRO
izabran je prof. dr Robert Buckman iz SAD. Do-
macdin XIX svjetskog kongresa IUFRO bit ¢ée Ka-
nada. Taj kongres odrzat ¢e se u Montrealu 1990.
godine.

Novi predsjednik IUFRO, prof. R. Buckman, u
svome govoru, biranim rijeéima, zahvalio se Jugo-
slaviji, gradu Ljubljani, znanstvenicima, stru¢njaci-
ma, rukovodiocima, Cankarjevom domu, Turisti¢koj
agenciji »Putnik« i svima, koji su kao domacini,
pridonijeli organizaciji najveéeg kongresa u povi-
jesti IUFRO. U ime sudionika Kongresa s pojedi-
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nih kontinenata, izabrani znanstvenici ljubazno su
zahvalili domacdinima na gostoprimstvu, uspjesnoj or-
ganizaciji Kongresa i danim moguénostima za susre-
te starih i stjecanje novih prijatelja.

Kongres je zavrSen s kulturnim programom pri-
premljenim za tu prigodu. Svi sudionici zavrsne ple-
narne sjednice pritom su dobili kazetu XVIII svjet-
ski kongres IUFRO s kongresnom deklaracijom, mu-
zikom komponiranom za taj Kongres i izabranim
narodnim melodijama iz Jugoslavije. Osim toga, su-
dionici su tom prilikom dobili knjigu »One-Family-
House in Wood«. U toj knjizi nalaze se idejna rje-
Senja na temu »Obiteljska kucéa u drvu«, koja su
prispjela iz svih krajeva svijeta na anonimni me-
dunarodni natjec¢aj. Ta knjiga tiskana je u SR Slo-
veniji povodom Kongresa IUFRO.

Po zavrSsetku Kongresa, Hubert Dolinsek, dipl.
inz, generalni sekretar Saveznog organizacijskog od-
bora, pozvao je sudionike Kongresa da na postkon-
gresnim znanstvenim ekskurzijama po cijeloj Jugo-
slaviji vide kako se u naSoj zemlji gospodari Su-
mama, koristi drvom, istrazuje i primjenjuju rezul-
tati istrazivanja u praksi.

POSTKONGRESNE ZNANSTVENE EKSKURZIJE
IUFRO

Od 14. do 21. rujna organizirano je Sesnaest znan-
stvenih ekskurzija po Jugoslaviji za sudionike Kon-
gresa. Ekskurzije su organizirali zajednicki Komitet
za ekskurzije Saveznog organizacionog odbora, rad-
ne organizacije domacini i turisticka agencija »Put-
nika« Programe znanstvenih ekskurzija predlozio je
Komitet za ekskurzije, a nakon rasprava usvojilo
je Predsjednistvo IUFRO. Bilo je pripremljeno dva-
deset ekskurzija. Medutim, cetiri nisu izvedene zbog
malog broja prijavljenih ucesnika.

Teme, znanstveni vodi¢i i marSrute realiziranih
ekskurzija bili su slijededéi:

1. Gospodarenje planinskim Sumama i posumlja-
vanje u submediteranu. Znanstveni vodi¢i: B. Anko,
A. Golob i N. Komlenovié. Marsruta: Ljubljana, Po-
stojna, Sezana. Umag, Pula, Brioni, Pula, Ljublja-
na.

3. Iskori§¢ivanje i prerada visokovrijedne slavon-
ske hrastovine — kompleksna dostignuéa u gospo-
darenju Sumama. Znanstveni vodi¢i: S. Bojanin, S.
Nikoli¢ i F. Penzar. Marsruta: Ljubljana, Zagreb,
Lipovljani, Slavonski Brod, Vinkovci, Sremska Mi-
trovica, Beograd.
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Treéa ekskurzija ITUFRO u posjeti SOUR-u »Slavonija« Sla
vonski Brod — razgledanje proizvodnje piljene grade

4. Genetika 1 oplemenjivanje Sumskog drveca.
Znanstveni vodi¢i: M. Vidakovié, A. Krstini¢, Z. Bor-
zan. Marsruta: Ljubljana, Jastrebarsko, Zagreb, Dur-
devac, Zvecevo, Osijek, Novi Sad, Beograd, Ohrid,
Dubrovnik. Po zavrSetku ekskurzije u Dubrovniku
je organiziran dvodnevni kolokvij s referatima o su-
vremenim dostignuéima u Sumarskoj genetici.

5. Erozije i bujice. Znanstveni vodiéi: A. Horvat,
G. Miceti¢, V. Lubardi¢, M. Dordevié¢, R. Lazarevié.
Marsruta: Ljubljana, Jesenice, Tolmin, Opatija (Vi-
nodol), Sarajevo (Konjic), Skopje (Tetovo), Beograd
(Arandelovac).

7. Prerada drva, proizvodnja iverastih ploc¢a. Znan-
stveni vodi¢i: R. Sabadi, N. Torelli S. Pirkmaier.
Marsruta: Ljubljana, Celje, Maribor, Varazdin, Vr-
bovec, Bjelovar, BeliSée, Osijek, Sremska Mitrovica,
Beograd.

8. Presjek Suma i Sumarstva izmedu alpske gra-
nice Suma i nizina na sjeveru Jugoslavije. Znan-
stveni vodi¢i: M. Adami¢, F. Ferlin. Marsruta: Lju-
bljana, Bled, Nazarje, TopolS¢ica, Sovenj Gradec,
Maribor, Murska Sobota, Zagreb.

9. Gospodarenje Sumama u privatnom vlasnistvu.
Znanstveni vodiéi: I. Smolej, S. Horvat-Marolt. Mars-
ruta: Ljubljana, LasSce, Ribnica, Dolenjske Toplice,
Novo Mesto, Otocec, Celje, Slovenske Konjice, Ra-
denci, Varazdin, Zagreb.

10. Sume i Sumarstvo na presjeku sjever — jug
(od panonske nizine preko kr$§kih dinarida do Ja-
drana). Znanstveni vodic¢i: I. Miklos, B. Kulusié.
Marsruta: Ljubljana, Osijek, Pakovo, Slavonski Brod,
Zavidovi¢i, Sarajevo, Mostar, Dubrovnik, Mljet, Du-
brovnik.

11. Sumski radovi i tehnike u planinskim mje-
Sovitim Sumama. Znanstveni vodic¢i: S. Tomani¢, M.
Lipoglavsek. Marsruta: Ljubljana, Idrija, Ljubljana,
Postojna, Ljubljana, Straza, Kocevje, Delnice, Zale-
sina, Plitvice, Senj, Opatija, Ljubljana.

12. MjesSovite prirodne Sume Bosne i Crne Gore.
Znanstveni vodi¢i: V. Lazarev, S. Izetbegovié, B. Soé.
Marsruta: Ljubljana, Sarajevo, TjentiSte, Niksié, Ti-
tograd, Cetinje, Budva, Dubrovnik.

15. Brdsko-planinske Sume listaca i ¢etinjac¢a i po-
Sumljavanje degradiranih zemljiSta. Znanstveni vo-
di¢i: A. Mancié, D. Karadzi¢, M. Tabas. Marsruta:
Ljubljana, Beograd, Topola, Kragujevac, Vrnjacka
Banja, Kraljevo, Novi Pazar, Sjenica, Plevlja, Zab-
ljak, Titograd, Dubrovnik.

16. Nacionalni parkovi Makedonije, ekosistemi bu-
kovih Suma i njihovo Sumarstvo na jugu Jugo-
slavije. Znanstveni vodiéi: S. Stilinovié. Marsruta:
Ljubljana, Beograd, Kladovo, Bor, Despotovac, Ni§,
Kursumlija, Vranje, Skopje, T. Veles, Ohrid, Tetovo,
Skopje.

17. PoSumljavanje semiaridnih goleti, prirodne Su-
me cCetinara i nacionalni parkovi na jugoistoku Ju-
goslavije. Znanstveni vodic¢i: J. Jefti¢, B. Vukovié.
Marsruta: Ljubljana, Skopje, Titov Veles, Bitola, O-
hrid, Tetovo, Prizren, Peé, Rozaj, Mojkovac, Titograd.
Cetinje, Dubrovnik.

18. Gospodarenje liS¢arskim i mjeSovitim kontinen-
talnim i submediteranskim Sumama. Znanstveni vo-
di¢i: J. Gradéan, S. Mestrovié, B. Kosir. Marsruta:
Ljubljana, Litija, Krsko, CateSke toplice, Jastrebar-
sko, Zagreb, Plitvice, Zadar, Kornatski otoci, Za-
dar, Split.

19. Korekture tradicionalnog gospodarenja Sumama
u viSenamjesko Sumarstvo, iskoriSéivanje Suma koje
umiru. Znanstveni vodi¢i: M. Hocevar, I Lebec,
M. Harapin. Marsruta: Ljubljana Slovenj Gradec,
Radlje, Mislinja, Ljubljna, Trnovski gozd, Nova Go-
rica, Ljubljana, Cerknica, Rijeka. Risnjak, Delnice,
Zalesina, Ravna Gora, Zagreb.

20. Zagadivanje zraka u Sumama. Znanstveni vo-
di¢i: M. Solar, D. Jurc. Marsruta: Ljubljana, Kam-
nik, Gornji Grad, Topols¢ica, Zerjav, Ravne, Slovenj
Gradec, Dobrna, Celje, Trbovlje, Ljubljana.
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Istaknuti mladi znanstveni radnici, dobitnici nagrade IUFRO

Sudionici znanstvenih ekskurzija posjetili su i raz-
gledali preko 400 punktova na pokusnim Sumskim
objektima i Sumskim radili§tima, u pogonima i tvor-
nicama drvne industrije, te na mjestima kulturnih,
povijesnih i prirodnih znamenitosti. Svi punktovi
Sumarstva i prerade drva bili su pripremljeni za
demonstriranje proizvodnje, metoda i rezultata istra-
zivanja te njihove primjene u praksi. Znanstveni ra-
dnici, struénjaci i rukovodioci pripremili su poste-
re, publikacije i druge pisane materijale, te filmove
na jezicima IUFRO za posjetioce punktova i radnih
organizacija Svaki sudionik ekskurzije dobio je
od 400 do 600 stranica znanstvenih i struénih ma-
terijala o Sumarstvu i preradi drva Jugoslavije. Sve
je to bilo predmet Zive rasprave uglednih znanstve-
nih radnika iz razli¢itih krajeva svijeta.

Na znanstvenim eksurzijama prireden je veliki
broj drugarskih susreta i kulturnih programa. Pro-
fesionalna "ripremljenost Sumarskih i drvnoindustrij-
skih stru¢njaka za docek znanstvenih radnika iz ci-
jelog svijeta, gostoprimstvo i susretljivost koje su
pokazali — pridonijeli su da veéina sudionika Kon-
gresa IUFRO odnese najljepSe dojmove o Jugoslaviji.
O tome svjedote mnogobrojne izjave sudionika Kon-
gresa za sredstva informiranja, pisma i objavljeni
¢lanci s pohvalama domacd¢inima Kongresa.

Kao na svim ovako velikim medunarodnim ma-
nifestacijama, i nas8i organizatori Kongresa imali su
nepredvidenih te§kocéa i propusta.

Organizacija XVIII svjetskog kongresa IUFRO u
Jugoslaviji omoguéila je velikom broju nadih stru-
¢njaka da aktivno sudjeltuiu na znacajnoj svjetskoj
znanstvenoj smotri. Putem referata i postera na Kon-
gresu, prezentiranja proizvodnje, metoda i primjene
rezultata istrazivania u praksi, te putem znanstvenih
rasprava — na$i radovi podvrgnuti su kritici i ocje-
ni medunarodne znanstvene javnosti. Sve ono S§to
smo saznali i dobili od znanstvenika iz cijelog svi-
jeta, te znanstvene rasprave o naSim istrazivanji-
ma i praksi — predstavljaju velike doprinose Su-
marstvu i preradi drva naSe zemlje. Te doprinos~:
valja znalacki iskoristiti za unapredenje znanstvenog
rada, obrazovanja i proizvodnje u Sumarstvu i pre-
radi drva Jugoslavije.

DEKLARACIJA XVIII SVJETSKOG KONGRESA IUFRO

RAZMATRANJA

Blagostanje covjeka, pa i sam njegov opstanak
ovisi 0 odrzavanju drveéa i Suma, te o neprestanoj
prisutnosti proizvoda, koristi i usluga koje one pru-
zZaju.

Javnost joS u potpunosti ne uvida, a ni znanstve-
nici sasvim ne shvacéaju socioekonomsku i ekoloSku
vaznost moguéeg gubitka novih prirodnih izvora.

U tropskim zemljama dolazi do dramati¢cnog ne-
stajanja Suma, zbog cega nestaje i tlo ili opada nje-
gova produktivnost. To se odgada zbog ekspanzije
poljoprivrede, urbanizacije, pretjeranog iskoriSéivanja
samih Sumskih resursa, te zbog poveéane potraznje
za ogrijevnim drvom i ostalim drvnim proizvodima,
Brzi porast stanovnistva, promjene u obradizemljiSta,
te pomanjkanje druStvene stabilnosti ozbiljni su po-
liticki i Kkulturni problemi koji zahtijevaju rjesenja.

Jednako tako prijete i sve vecéa oSteéenja Suma
umjerene zone: razne industrije, promet, te zagri-
javanje kuéa uzrokuju zagadivanje zraka, vode, tla,
pa i samog drveca. Premda znanstvenici raspolazu
s dovoljno podataka da predloZe privremena rjeSenja,
stvarni odnosi izmedu uzroka i posljedica nisu jo§
dovoljno poznati. Veliki utjecaj Sumskih pozara mo-
ra se takoder uzeti u obzir.

Znacenje istrazivanjima u odlu¢nom rjeSavanju
ovih problema joS nije u potpunosti shvaceno. Istra-
zivanja su cesto neprimjerena, pogreSno usmjerena,
ili se naprosto ne primjenjuju zbog pomanjkanja fi-
nancijskih ili ljudskih izvora ili zbog neadekvatnih
mehanizama kojima bi se rezultati prenijeli u prak-
ticno upravljanje Sumskim resursima.

PREPORUKE

Vlade i medunarodne agencije za razvoj, uvidajuéi
socioekonomsku vaznost drveéa i Suma, trebale bi
osigurati izvore za istrazivanja, razvej i primjenu
odgovrajucih sistema podrSke upravljanju resursima.
One bi trebale hitno preispitati drustvene i ekonom-

ske probleme koji uzrokuju degradaciju Sume i za-
gadivanje.

Sumarske sluzbe i profesionalni Sumarski radnici,
uvidajuéi slozenost odnosa izmedu Suma, okoliSa i
nacionalnog socioekonomskog blagostanja, trebale bi
shvatiti potrebu za odgovarajuéim istrazivanjima, o-
sobito kod tropske degradacije Suma i zagadivanja
okoline umjerene zone. U suradnji s istrazivacima i
uzgajivacima oni bi trebali mobilizirati i ubrzati
prijenos znanstvenih dostignuéa, kako bi se Sto prije
rijeSili socioekonomski i elokoSki problemi Sumar-
stva.

Istrazivacke i obrazovne institucije trebale bi
razmotriti ograni¢enja izvora istrazivanja, razviti me-
tode vrednovanja koristi od istrazivanja i najveéih
prioriteta predmeta istrazivanja, te osigurati adekvat-
no osposobljavanje i napredak u Kkarijeri za indivi-
dualne istrazivaée. One bi se morale pobrinuti da
Smarski istrazivacki programi budu usmjereni pre-
ma najveéim izazovima za c¢ovjecanstvo kako bi se
zadovoljile rastuce potrebe za hranom, drvom i e-
energijom, i kako bi se poboljsala covjekova okolina.

Organizacija IUFRO, uvidajuéi prijetnje covje-
canstvu zbog nestajanja Suma i zagadivanja, trebala
bi nastojati proSiriti svoj specijalni program za zem-
lje u razvoju i ustanoviti paralelan interdisciplinar-
ni programi o uzrocima, posljedicama, te integralnom
svladavanju zagadivanja.

Novi IUFRO programi, kao i postojece istraziva-
cke grupe, uvidajuéi izvanredno medunarodno znace-
njenje ovih dvaju glavnih problema i suradujuéi
s ostalim istrazivackim organizacijama koliko je god
to moguée, trebali bi sakupiti i sintetizirati postojece
podatke, definirati standardizirane metode za krat-
koroéne, studijske i upravne mjere pracenja odrza-
vanja Suma na zivotu; za iniciranje dugorocnih istra-
zivanja uzroka i posljedica; za utvrdivanje relevant-
nog znanja za zemlje u kojima se ovi problemi jo$
ne ocituju, te za informiranje vlada, administracija i
javnosti.
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Kemijski kombinat Sk
Radna organizacija ,.CHROMOS* —

Usporedba izmedu ,hladnog” i ,toplog” Strcanja lakova

Mr Nada Racki-Vajnaht, dipl. ing.
SOUR »CHROMOS« — ZAGREB UDK 630*829.1
RO »CHROMOS — PREMAZ]I« Struéni rad 120+

NajviSe zastupljene komponente u lakovima
su otapala, a sastavni su dio i razrjedivaca,
koji se upotrebljavaju u manjoj ili veéoj koli-
¢ini, ovisno o vrsti laka i nadinu primjene.
Buduéi da su otapala lako hlapive tvari, ona
predstavljaju glavne izvore opasnosti od poZara
i eksplozije, a istovremeno loSe utjec¢u na zdrav-
stveno stanje neposrednih izvr$ilaca radnih
zadataka.

Prvi korak Kk smanjenju tih opasnosti uci-
njen je primjenom airless (bezzracnog) uredaja
za Strcanje. Postupkom airless-Strcanja, uz sve
ostale prednosti, postigla se i vazna prednost
manjeg utroSka otapala, §to je hitno kako s
ekonomskog, tako i s ekolo$ko-sigurnosnog as- 20+
pekta.

Cinjenica da se viskozitet lakova snizuje
poviSenjem temperature primjenjuje se pri to- + + + 4
plom §trcanju, koje je dalji korak u tom smjeru 20 40 60 80 tl[°C]
poboljSanja. NajSira primjena te metode S§tr-
canja zastupljena je kod nitroceluloznih lakova.

Osnovna je komponenta veziva kod nitro-
celuloznih lakova visokopolimerni celulozni nit-
rat, koji onemogucéuje postizanje visokog sadr-

FORD 4 s

&0 T

VISKOZITET

S1. 1 — SniZenje viskoziteta povecanjem temperature laka.

zaja suhe supstancije, jer poviSenje suhe sup- HLADNO STRCANJE PROVODI
stancije uzrokuje znatno poviSenje viskoziteta SE U OVOM TEMP PODRUCU
laka. s OVISNO O SEZONSKIM |
Ovdje bismo vas zeljeli upoznati s nedos- 100 DNEVNM PROMJENAMA
tacima klasi¢nog nacina tzv. »hladnog $trcanja« TEMPERATURE
i prednostima koje uklanjaju te nedostatke me- ]
todom toplog Strcanja. ~ 8 T .
TOPLO STRCANJE
»HLADNO« STRCANJE o PROVOD! SE KOD
Kod primjene »hladnog Strcanja«, usprkos % 60 -+ KONSTANTNE TEMR
ve¢ prisutnim otapalima u lakovima, potrebno v ¢AK | DODATKOM
je dodati jo§ znatne koli¢ine razrjedivaca, da m SVJEZE KOLICINE
bi se postigao radni viskozitet Strcanja. = - LAKA
Buduéi da za vrijeme suSenja otapala pot- N
puno ispare, ova enormna upotreba razrjedi- g
vaca stvara dodatne troskove proizvodnje, a e~

zbog toga mlaznice i djelovi pumpi podlijezu br- 207
zem habanju. Osim toga potrebni su i odsisni u-
redaji, filtri, te dovod svjeZeg zraka. Dodatkom
razrjedivaca do viskoziteta podesnog za Strca- 3 - : -

nje dolazi do sniZzenja suhe supstancije laka, 20 40 60 80 tra
§to ima kao posljedicu veéi broj nanosa laka. Sl. 2 — Uvjeti kod toplog i hladnog $trcanja.
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PREMAZI

,CHROMOS

®

divada. Strcanjem bez dodatka razrjedivada
smanjuje se gubitak materijala na putu od sap-
nice do objekta, a takoder i potreba za dovod
i odvod zraka.

Slijedeé¢a prednost je smanjeno habanje mla-
znica i dijelova pumpi.

Postizanjem radne temperature, a time i
radnog viskoziteta, dobivaju se uvjeti koji su
konstantni za cijelo vrijeme procesa, a ne vari-
raju kao kod procesa »hladnog S$trcanja« (Sl. 2.).

Ta ¢injenica ima kao posljedicu jednako-
mjerne filmove na Strcanoj povrs§ini.

Shematski

prikaz HSKV

1 protocni grijac A 34 EX
2 pumpa visokog pritiska
3 Airless pistolj G 100 ALH

\\

4 cirkulacioni ventil
§ protocno kuciste
b
i / Vox = )
%N
‘\‘\

Sl. 3 — Pneumatska pumpa visokog pritiska.

Zbog razli¢itih temperatura koje se javljaju
u radnom podruéju stvaraju se nejednakomjer-
ni nanosi laka na povrsSini, a ¢esta je pojava i
stvaranje curkova zbog suviSnog nanosa mate-
rijala.

Lakovi namijenjeni za »hladno S$trcanje« ka-
rakterizirani su narocito lako-hlapivim otapa-
lima. Strcanjem na sobnoj temperaturi zbog in-
tenzivnog hlapljenja dolazi do snizenja tempe-
rature laka i objekta na koji se nanosi. U vlaz-
nim uvjetima, kada temperatura padne ispod
tocke rosista, dolazi do kondenzacije vlage koja
izaziva bijeljenje laka, Sto izaziva dodatne tros-
kove za upotrebu sredstva protiv bijeljenja.

»TOPLO« STRCANJE

Radna temperatura pri toplom Strcanju kre-
¢e se ovisno o vrsti aparature i laka izmedu
50 i 60°C. Time se postize snizenje viskoziteta
laka na radni viskozitet, koji iznosi izmedu 22
i 32 sekunde, mjereno po Fordu 4 (sl.1.). Isti
rezultat sniZenja viskoziteta postize se kod
»hladnog §trcanja« dodatkom oko 209, razrje-

Zbog viSeg sadrzaja suhe supstancije koja
je prisutna kod radnog viskoziteta Strcanja do-
biva se deblji film na povrsini.

Tako debljina filma koji se sastoji od dva
sloja temeljnog i jednog sloja pokrivnog laka
metodom »hladnog Strcanja« iznosi 115 pm,
dok debljina filma jednog temeljnog i jednog
pokrivnog laka metodom toplog Strcanja iznosi
110 pm. U praksi to znac¢i smanjenje jedne
operacije i poveéanje kapaciteta lakirnice koja
je €esto usko grlo u proizvodnji.

Povoljna formulacija lakova za toplo Strcanje
i svi navedeni prisutni uvjeti ne dopustaju hla-
denje ispod temperature rosista, i time je pra-
kti¢ki .izbjegnuta pojava bijeljenja laka.

Nadamo se da smo vam ovim Kkratkim pri-
kazom predocili sve prednosti metode toplog
Strcanja, te da investicija nabavke aparature
(SI. 3) i utrosak energije za zagrijavanje nisu
toliki da vas pokolebaju u primjeni ove suvre-
mene metode.

O svim novim spoznajama na podrucju pri-
mjene toplog S$trcanja informirat ¢emo vas u
jednom od slijede¢ih brojeva »Drvne indus-
trije«.
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OTPOCELA RADOM NOVA TVORNICA VRATA I
ELEMENATA ZA NAMJESTAJ

U povodu 30. obljetnice DIK-a »Spacvac
— Vinkovci

28. studenog 1986. proslavljena je 30. obljetnica Drvno-industrij-
skog kombinata »SPACVA«, kojom prilikom je svefano pustena u po-
gon nova tvornica za proizvodnju vrata i elemenata za masivni na-

mjestaj.

U srediStu postojbine hrasta luznjaka i ostalih plemenitih vrsta li-
staca (neko¢ brijest, pa jasen) Vinkovci su bili svjedokom prvih poce-
taka iskoriSéivanja tih sastojina, zahvaljujuéi kojima je u fazama izgra-
dena i ZeljezniCka pruga sve do Zemuna, zatim odvojci Vinkovci-Brcko
i Vinkovci-Zupanja. Na povrsini od oko 75.000 ha sac¢uvanih uglavnom
hrastovih Suma, u kojima je do pocetka I svjetskog rata posjeceno

skoro 12 milijuna m3 hrastovine, i to tehni¢kog drva, koje je na trzistu
srednje i zapadne Evrope dominiralo oko pola stoljeca.

Po razvojac¢enju Vojne krajine do-
lazi do diobe Suma na (a) drzavno
Sumarstvo u nadleznosti hrvatsko-
-ugarskog ministarstva trgovine sa
sjediSstem u BudimpeS$ti; (b) Sumar-
stvo imovnih opéina s KrajiSkom i-
nvesticionom zakladom. Kako se ra-
dilo o zrelim sastojinama, u drugoj
polovici 19. stoljeéa zapocinje inten-
zivno iskoriSéivanje. Nice niz pila-
na, tri u Vrbanji, tri u Vinkovcima,
tvornica tanina u Zupanji, te niz
manjih preradivac¢kih pogona. Kako
se u to davno vrijeme radilo o zre-
lim jednodobnim sastojinama, posli-
je njihove sjece prestalo je iskoris-
¢ivanje, te se pilane zatvaraju jed-
na za drugom.

Veoma cCesto se ¢uju lamentacije
o nekakvom pljac¢kanju Suma, isko-
riSéivanju koje je pretjerano i vodi-
lo je u devastaciju itd.. Sigurno je
da je takvih pojava bilo, no tesko
je nekakvim danad$njim mjerilima
vrednovati ono §to se deSavalo u
proslosti. Valja imati na umu da je,
nakon Karlovaékog mira, Slavonija
po istjerivanju Osmanlija ostala ri-
jetkc naseljena, neprohodna, polu-
mocvarna i Sumovita. Zahvaljujudi
iskeriséivanju tih Suma, izgraduju se

putevi i Zeljezni¢ke pruge, koji su
od Slavonije nacinili zitnicu Hrvat-
ske. Ako je u pitanju valorizacija
onoga Sto se desilo u proslosti, si-
gurno je da valja primijeniti objek-
tivna mjerila vremena i prostora u
kojima su se stvari dogadale, ne pre-
pustivSsi se danas$njim emocijama
koje kojiput ¢ak i nemaju mnogo
veze sa stvarnim dogadanjima da-
nas.

Zahvaljujuéi domoljublju, struc-
nosti i marljivosti velikog broja Su-
mara, na tom velikom podruc¢ju ra-
sle su nove hrastove Sume, koje su
pocele dozrijevati pedesetih godina
naSeg stoljeca, kada se pojavila po-
treba da se ponovno razmisli o po-
dizanju nove drvne industrije. Ta-
ko je 1936. godine, uz niz teSkoca,
borbe s predrasudama i financijske
brige, zapocela izgradnja nove in-
dustrije u Vinkovcima.

Prvo je izgradena, nakon napu-
Stanja pilane u Cerni, pilana u
Vinkovcima, oko Kkoje ni¢u dalja
postrojenja: tvornica parketa, tvor-
nica iverica, tvornica kuéa, tvorni-
ca ambalaZe, a poslije i pilana u
Zupanji. Brze tehnoloSke promjene
uéinile su tvornicu iverica nerenta-

bilnom, pa se ona zatvara, a teSko-
¢e u plasmanu uvjetovalesu da tvor-
nica kucéa preraste u Tvornicu gra-
devinske stolarije. Izgraduje se tvor-
nica furnira, a potom i tvornica bri-
keta, uz energetske objekte.

Danas se DIK »SPACVA« sasto-
ji od slijedec¢ih proizvodnih pogona:

(a) pilane u Vinkovcima i Zupa-
nji

(b) Tvornica parketa u Vinkov-
cima

(c) Tvornica furnira u Vinkovci-
ma

(d) Tvornica gradevinske stolari-
1€

(e) Ambalaza
(f) Stolarija

Dug put razvitka bio je trnovit,
ali su neimari u DIK-u »SPACVA«
smogli snage i hrabrosti da radikal-
nim mjerama uklanjaju teSkoce koje
su na putu tog razvitka iskrsavale.
Od 1981. godine, posSto su uklonjene
teSko¢e i minirani pogoni koji nisu
imali gospodarsko opravdanje, DIK
»SPACVA« Krenuo je putem gospo-
darskog uspona, koji je Kombinat
svrstao u red najmodernijih postro-
jenja takve vrste, ne samo u nasoj
zemlji ve¢ i u Evropi.

Proizvodi DIK »SPACV A« nalaze
plasman u svakom kutku industrij-
ski razvijene Evrope. U poljoprivre-
dnom, a u ostalim resursima siro-
raaSnom vinkovackom Kkraju, drvna
industrija pruza moguénosti zapo-
Sljavanja za skoro dvije tisuée ljudi
koji imaju solidnu osnovu za Zivot

Povodom jubileja tiskana je pri-
godna edicija, koja citateljima pruza
obilje podataka o razvitku i uspje-
sima Kombinata.

Redakcija Casopisa cestita tride-
setgodi$njem mladi¢u DIK-u »SPAC-
VA« i njezinim vrijednim Sokcima
trideseti rodendan, uz najljepSe ze-
lje za jo§ vece uspjehe u buduéno-
sti.
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Nove
konstrukcije
savijenih
dijelova

za

namjeStaj

Doc. dr Stjepan TKALEC
UDK 630*836.1

Problematika izrade savijenih
dijelova

Savijeni dijelovi i sklopovi na-
mjeStaja, tzv. dvo- i trodimenzio-
nalno oblikovani konstrukcijski ele-
menti, izraduju se s obzirom na
vrstu drvnog materijala i tehnolo-
S§ki proces na tri nacina:

— piljenjem zakrivljenih elemena-
ta

— savijanjem masivnog drva

— tehnikom lijepljenja lamela ili
furnira.

— oblikovanjem pripremljenog u-
sitnjenog drva u odgovarajuéim
kalupima na principu proizvod-
nje iverica ili vlaknatica.

Obrada masivnog drva iziskuje
znatan utroSak grade jer se prili-
kom krojenja i oblikovanja konac-
nog profila odstranjuje drvna ma-
sa, nadalje u toku hidrotermicke
obrade nastaju gubici zbog lomova
i nestabilnosti dimenzija i oblika. U
pripremi obradaka za lameliranje

te prilikom obrade lijepljenih ot-
presaka takoder su prisutni gubici
zbog piljenja, glodanja i bruSenja.
Jedan od najracionalnijih  oblika
izrade dijelova namjeStaja s gledi-
Sta iskoriStenja sirovine jest pri-
mjena usitnjenog drva. Medutim,
tako izradeni dijelovi ne mogu uvi-
jek ispuniti tehni¢ke zahtjeve koje
inae ispunjava masivno drvo.

Radi iznalaZenja racionalnih kon-
strukcija savijenih i profiliranih
dijelova i sklopova namjestaja,
tvrtka »Adolf Buddenberg« — Bad
Driburg, SR Njemacka, uspjeSno je
zavr$ila eksperimente s proizvod-
njom novog drvnog materijala tzv.
»Fadenholz«, tj. drvenih dijelova
od furnirskih niti.

Elementi od furnirskih
»rezanaca<«

Povezivanjem pozitivnih spoznaja
o fizicko-mehanickim i estetskim
svojstvima uslojenih lijepljenih kon-
strukcija lamela i furnira, zatim
dobrih strana ploéa iverica s ori-
jentiranim iverjem (tzv. OSB-plo-
¢e) i prednosti finalizacije priprem-
ljene. »presmase« u smislu preSanja
gotovih dijelova Zeljenih oblika,
dosSlo se do ideje povezivanja ne-
kih tehnoloskih postupaka, s time
da se lamele za uslojeno lijepljenje
prerade na rezance kvadrati¢nog
presjeka priblizno 1x1 mm. Ova-
ko pripremljeni snopovi furnirskih
niti s prethodno nanesenim ljepi-
lom mogu se oblikovati prema ze-
ljenom poprecnom — profilu ili se
savijaju u bilo kojem smjeru. Mi-
nimalni radius savijanja odreden je
vrstom drva i veliéinom presjeka
snopa.

Neke moguénosti izrade zakKkrivljenih elemenata po novom postupku lijepljenja

»rezanaca« furnira

Slika 2. Nastajanje drvonitnog otpreska:

a) Snop drvenih niti dobivenih reza-

njem furnira. b) Oblikovani rukonaslon

polunaslonjaéa nakon presanja. c) Do-

vr§eni rukonaslon u strojnoj obradi fi-
nale

Osnovna koncepcija tehnoloskog
postupka izrade tzv. drvonitnih e-
lemenata sastoji se u slijedec¢em:
a) LjuSteni furnir odgovarajuéih

duljina nareze se na posebnom

furnirskom nozu na rezance kva-
drati¢nog presjeka.

b) Na furnir se nanosi
dena Kkoli¢ina ljepila.

odre-
c¢) Snopovi furnirskih niti presaju
se u odgovarajuéim kalupima
koji imaju oblik finalnog ele-
menta.
Iako je tvrtka tehnoloski postu-
pak patentirala, detalji o opremi
i rezimima jo$ nisu objavljeni.

Primjena i prednosti drvonitnih
elemenata

Furnirski drvonitni elementi
uspjeSno se primjenjuju u praksi
od prosle godine. Na ovogodiSnjem
sajmu namjeStaja u Kélnu tvrtka
»Benze-Collection« iz Eimbeckhau-
sena, SR Njemacka, izlozila je po-
lunaslonjaée s drvonitnim rukona-
slonima. Upotrijebljene vrste ma-
hagonijeva furnira dale su estetski
efekt teksture masivne mahagoni-
jevine. Sljubnice izmedu niti se ne
primjeéuju ako su povr§ine bojene
tamnijim tonovima Svjetlije vrste
drva, lakirane bezbojnim lakovima,
da‘u efekt teksture furnira t. zv.
Fine Line. Cvrstoéa i stabilnost
oblika drvonitnih otpresaka sli¢na
je masivnom drvu ili furnirskim ot-
prescima. Navode se joS neke pred-
nosti:

— Ne ogranic¢uje se mogucénost ob-
likovanja dijelova raznih final-
nih proizvoda kao S$to je slucaj
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kod primjene masiva ili otpre-
saka od usitnjenog drva.

— Stedi se masivno drvo, a rabe

se manje vrijedni sortimenti ple-
menitih i konstrukcijskih furni-
ra.

Dijelovi imaju ujednacen estet-
ski izgled boje i teksture na se-
riji dijelova. PovrSinska obrada
je moguca kao i kod ostalih la-
meliranih proizvoda.

kod trodimenzionalnog oblikova-
nja — savijanja cvrstoéa je u
svim zonama ujednacena.
Potrebe za mehanickom obra-
dom su minimalne a obuhva-
¢aju uglavnom izradu konstruk-
cijskih sastava.

Unapredenje organizacije final-
ne proizvodnje, zbog nuznosti
provodenja interne standardiza-
cije, razvijanja specijalizacije i
kooperacije s proizvodac¢ima ot-
presaka.

Moguénosti uvodenja nove

tehnologije

Lijepljene drvonitne Kkonstruk-
cije predstavljaju tehnoloS$ku ino-

vaciju, te su tehnoloski postupci
i oprema od strane tvrtke »Adolf
Buddenberg« za$ticeni patentom.
Tvrtka zainteresiranima nudi teh-
nicku suradnju (Know-how) za u-
vodenje proizvodnje otpresaka.
Razmatranju mogucénosti proiz-
vodnje drvonitnih otpresaka treba
prethoditi detaljna analiza proiz-
vodnih programa fiialnih pogora
zbog konkretnog pregleda potreb-
nih oblika i koli¢ine pojedinih di-
jelova. Kako je za svaki oblik po-
treban poseban uredaj Kkoji nije
jeftin, to je potrebno iskoristiti sve
mogucénosti standardizacije oblika
i dimenzija dijelova za individual-
nu izradu i izradu nekoliko dije-
lova u sastavu. Za otpreske se rabe
furniri do 2500 mm duljine.
Realno je pretpostaviti da ¢e mo-
guénost uvodenja ove proizvodnje
najprije razmatrati proizvodaci fur-
nira i Kklasi¢nih furnirskih otpre-
saka koji raspolazu opremom za
pripremu furnira do faze finog za-
sjecanja u niti. Ujedno ovdje po-
stoji moguénost boljeg iskoriStenja
sveznjeva furnira nize kvalitete,
odnosno onih nekomercijalnih di-

menzija. Dakako da postoji moguc-
nost izgradnje specijaliziranog po-
gona u okviru tvornica rustikalnog
i stilskog namjesStaja, stolica, galan-
terije i dr. koji bi izradivao ot-
preske za vlastite potrebe, ili po po-
sebnim narudzbama drugih proizvo-
daca namjesStaja.

Odluci o realizaciji proizvodnje
treba prethoditi pretprojekcija raz-
voja kojom c¢e se odgovoriti na
iKljuéne pretpostavke: osiguranje tr-
zi§ta 1 plasmana drvonitnih otpre-
sakn, alimentiranje repromaterija-
'om. obim specijalizacije i koope-
rativnih odnosa, ekonomska oprav-
danost investicijskih ulaganja, te
osiguranje investicijskih sredstava
7za razvoj i realizaciju programa.
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Tehnoloski
postupak

» Softforming ”
u industriji
namjestaja

Masimo Rosati

tehnicki direktor tt. IDM
— Pesaro (Italija)

Tehnika obljepljivanja rubova u
industrij n~mjeStaja za posljednjih
dvadesetak godina dozivljava takav
razvoj da predstavlja osnovni i odlu-
¢ujucéi faktor serijske proizvodnije
namjeStaja. Zahtjevi trziSta potakli
su istrazivanja Kkoia su kao rezultat
razvila tehniku lijepljenja primje-
nom taljivih ljepila tehnoloskim po-
stupkom »softforming«. Ovaj se po-
stupak pojavio iz nastojanja da se
osigura proizvodnja elemenata za
namjestaj profiliranih rubova, a da
se kod toga postignu ustede u sku-
pocjenom drvu i trajanju proizvod-
nog ciklusa. Prijasnja tehnika obra-
de profiliranih rubova sastojala se u
tome da se rubne letve od masiv-
nog drva, prethodno obradene, lije-
pe na ploce, a zatim su se izradivali

Slika 1 — Nanasanje ljepila na bazi PVAc
KA pomoc¢u izmjenjivih pogonjenih ko-

lutova — Kkod obrade profiliranih ru-
bova.
Zeljeni profili. Nova tehnika pred-

vida strojnu obradu i profiliranje na
samim plo¢ama uz istovremeno na-
noSenje rubnog materijala, §to se po-
stize specijalnim strojevima koji, o-
sim za obradu ravnih dijelova. odgo-
varaju i za ovu novu tehnologiju. U
nastavku se, za one koji se odluce
za primjenu ove tehnologije, daju o-
snovne upute kako bi se u radu po-
stigli $to bolji efekti. Tri su elemen-
ta osnovna kod primjene »softfor-
ming« tehnologije: osnovni materijal
(podloga), rubna obloga i ljepilo.

|

Osnovni materijal (podloga). Pre-
tezno se obrada rubova vrsi na dvi-
je vrste plo¢a. To su iverice i me-
diapan-ploce, stupnja vlaznosti iz-
medu 8 i 12%),. PonajviSe se primje-
njuju iverice, ali u slucajevima kad
se mogu predvidjeti eventaalna o§-
tetlenja rubova preporucéuju se me-
diapan-ploce koje, zbog svoje struk-
turne kompaktnosti, imaju ravnije
povrSine i podesne su za bruSenje.

Materijal za rubne obloge. Rubo-
vi se mogu oblagati sintetskim ma-
terijalima (PVC, ABS i polistirol),
rubnim trakama s celuloznom pod-
logom i furnirima (drvo i drvne pre-
radevine). Ne preporuduju se za pri-
mije ~u sintetski materijali, jer u to-
ku zagrijavanja cesto dolazi do nji-
hova deformiranja. Mnogo su prik-
ladniji materijali s celuloznom pod-

Slika 2 — Radna skupina (agregat) za

infracrveno zracenje, podesiva po visini.

intenzitet zracenja elektronicki se regu-

lira a zasloni su izvedeni komprimira-
nim zrakom,
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Slika 3 — Radna skupina za nanosenie

ljepila PVAc KA s valjkom za razne ru-

bove koji se moze otkloniti. Sve izvede-
no iz nerdajuéih materijala.

Slika 4 — Uredaj za nanoSenje taljivog

ljepila, mod. VC 20, s podesavanjem na-

giba do 130, s posudom za nanosenie

ljepila na ravne profile lkoja je smjes-

tena ispod spremnika za obloZni mate-
rijal.

Slika 5 —

Valjéani uredaj za preSanje
za ravne rubove s pneumatskom regu-
lacijom.

logom, kao i papiri impregnirani
melaminskim i urea smolama, uz u-
vjet da u toku rada ne dolazi do
trganja podloge, pucanja ili bilo ka-
kvih o$teéenja. Furnirske rubne ob-
loge (prirodni furnir) vrlo su podes-
ne za ovaj postupak, ali treba obra-
titi paznju kod njihove primjene da
nisu pras$njave, vlazne ili raspucane.
Kod oblaganja rubnih profila s iz-
razenim Kkrivinama preporuca se pri-
mjena papirnatih ili platnenih ob-
loga, jer se postize ¢vr$ée prianjanje.
U »softforming« tehnologiji prepo-
ruca se takoder da debljina rubne o-
bloge bude od 0,35 do 0,6 mm. ovis-
no o »Sabloni«.

Ljepila. Primjenjuju se taljiva
ljepila, i to s temperaturom talje-
nja od 210 do 2209 C. Temperatura
okoline i materijala koji se lijepe
ne smije biti niza od 15° C. Upotre-
bljavaju se ljepila s otvorenim vre-
menom rada, tako da se mogu pri-
lagoditi raznim profilima. Kod jed-
nostavnih profila odgovaraju ljepi-
la koja brzo vezu. dok kod slozenih
i o$trih profila bolje se orijentirati
na ljepila koja sporije vezu. Visoke
temperature (230 do 2500 C) i nak-
nadna podgrijavanja oslabljuju vez-
na svojstva ljepila. U praksi se pre-
poruca posudu s ljepilom napuniti
do pola da se izbjegnu promjene
temperature. U slucéaju prekida ra-
da, temperatura u posudi s ljepilom
mora se sniziti sa 240 na 150° C,
Ljepilo se nanosi u kolié¢ini od 150
do 300 mg/m? §to je ovisno o po-
roznosti rubnog materijala i podlo-
ge. Brzina pomaka kod oblaganja
»softforming« postupkom obi¢no se
kreéu od 18 do 30 m/min, jer bi i-
nace doSlo do hladenja ljepila i sla-
bijeg vezanja.

Slika 6 — Valjéani uredaj za jednostranu
obradu, s valjcastim transporterom za
boc¢no priljubljivanje.

(/

)

b : o

Slika 7 — Ulazni dio stroja za jedno-

stranu obradu, s valjéastim transporte-
rom za boc¢no priljubljivanje.

Slika 8 — OKrugle vodilice

za podesav:nje Sirine dvostranog stroja.
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SHEMA 1

1 — Profiliranje

2 — NanoSenje ljepila na oblogu

3 — Presanje

4 — Duljinsko (Ceono) obrezivanje obloge
5 — Obrezivanje (uzduzno) obloge.

TIJEK RADNIH OPERACIJA

PROFILI PRIKAZANI
NA SHEMI I

1. Profiliranje ploca. Obrada ru-
bova na ploc¢i vrSi se na profilirki
ili s pomocu glodala postavljenih
na stroju za obrubljivanje. U slu-
¢aju koji je prikazan na shemi I,
osovine motora postavljene su ver-

tikalno, i buduc¢i da se radi o pro-
{iliranju ploce s dvije paralelne st-
rane, prvo glodalo vrS§i primarnu
obradu (ravnanje), a drugo daje za-
vréni oblik ruba. Preporuca se da se
alat okrec¢e u pravcu pomaka, jer se
takn wostizu ravnije povrSine. Kad
s¢ plode cbraduju sa sve cetiri stra-
ne, alat se okreée sporije i u smje-
ra suprotnom od veé obradenih ru-
bova. Time se izbjegava oSteéenje
ivice i ve¢ obradenih rubova.

2—3. Lijepljenje rubova. Oblaga-
nje rubova vrSi se na dijelu stroja
koji se sastoji od spremnika za ru-
bne trake, posude za nanoSenje lje-
pila i uredaja za preSanje. Ljepilo
se automatski jednakomjerno nano-
si na rubni materijal, koji moZze biti
u obliku listova ili na kolutu, i to
prije nego ovaj nalegne na rub plo-
¢e. Tada se rubna traka prekine, a
valjci preSe, koji se samostalno re-
guliraju, podeSavaju se i tlacde uz
rub ploce ovisno o oblikovanom pro-
filu ruba. Tip tla¢nih valjaka oda-
bire se ovisno o obliku profila.

4. Duljinsko obrezivanje. Poseban
uredaj na stroju vrsi obrezivanje vi-
§ka rubne trake s ulazne i izlazne
(prednje i straznje) strane. U postu-
pku »softforming« obrezivanje se vr-
§i uvijek u smjeru okomitom na
plofy, jer alat mora prodrijeti po
svoj dubini profila.

5. Sirinsko obrezivanje. Dio rub-
ne obloge koji prelazi Sirinu ploce
odstranjuje se glodalima na za to
predvidenom dijelu stroja. Prvo glo-
dalo vr8i grubo odstranjivanje vi-
Ska, dok drugo vrsi finiSiranje. Kod
profila gdje su uglovi i ivice zaob-
ljeni ili posebno obradeni postoji
mogucénost podeSavanja kopirnih
vertikalnih noZzeva u odnosu na gor-
nje i donje uglove. Kod izbora pro-
fila treba nastojati da odabrani pro-
fil dopusta minimalni razmak izme-
du povrsine ploce i reznog brida.

I’ROFIL PRIKAZAN
NA SHEMI II

1. Profiliranje ploce. Profiliranie
se izvodi na profilirki ili na stroju
za obrubljivanje, s tim da se alat-
ke (glodala) postave na prednjem
(ulaznom) kraju stroja. Na primje-
ru u shemi II osovine motora po-
stavljaju se horizontalno, tako da
prvi alat (glodalo) obraduje donju,
a drugi gornju stranu ploce. Oba a-
lata se okreéu u -smjeru pomaka.
Vertikalni i boéni kopirni sistem o-
sigurava savrSeno oblikovanje profi-

SHEMA II

2 — NanoSenje adhezivne tekuéine uz po-
vrsine koje se oblazu (da se sprijeci
prianjanje viska obloge izvan pred-
videne zone).

3 — NanoSenje taljivog ljepila na oblogu

4 — Prethodno presanje i oblikovanje
(softformiranje)

5 — Obrezivanje viska obloge

6 — Zavrsno presanje

7 — Duljinsko (€eono) obrezivanje oblo-
ga.

=1
G
=

.' I
d‘

i




NOVOSTI IZ TEHNIKE Drvna ind. 38 (1—2) 23—29 (1987)

27

—— e ——

L s —

g

S

E—

SHEMA III

NekKkoliko oblika profila koji se izvode softforming sistemom uz primjenu tal® .

vih ljepila ili P VAc.

la, bilo da se radi o rubovima ili
na ravnini plo¢e. Dubina zareziva-
nja na ravnini plo¢e mora se pode-
siti uebljini obloge koja se lijepi.

2. NanoSenje antiadhezivne teku-
¢ine. Da bi se zone u blizini povr-
Sina koje se oblazu zaSstitile od eve-
ntualnog zahvatanja suviSnog dijela
obloge, one se premazuju tzv. anti-
adhezivnom tekucéinom, koja spreca-
va lijepljenje obloge izvan predvi-
denih zona.

3. NanoSenje ljepila. Postupak li-
jepljenja identi¢an je onome Kkoji
je opisan za primjer na shemi I.

4. PocCetno preSanje. PoSto se o-
dabere tip tlaé¢nih valjaka koji odgo-
varaju obliku profila, a sistem va-
ljaka je opremljen Skarama s gornje
i donje strane, pristupa se preSanju
¢itave povrSine koja se oblaze, za-
hvatajuéi i zonu od 3 do 5 mm na
prednjoj i straznjoj ravnini ploce.

5. Obrezivanje viSka obloge. Alati
po sistemu kopirne obrade obrezu-
ju nalijepljenu podlogu uzduz linije
profila koji je izveden glodalima u
pocetku operacije.

6. Zavrsno preSanje. Ono tlaci i-
viéne linije profilne obloge, osigura-
vajuéi tako njezino savrSeno pria-
njanje.

7. Duljinsko obrezivanje. Vrsi se
kao u sluéaju prikazanom na shemi
L.

Slijed radnih operacija koji je pri-
kazan za naprijed iznesena dva pri-
mjera moze se analogno primijeni-
ti i na drugacije oblike profila, jer
je koncept radnih operacija u susti-
ni identi¢an. Tehnologija »softfor-
ming« uspje$no se primjenjuje i za
oblaganje rubova kod vrata i vrat-
nih okvira, ¢ime se uSteduju znatne
koli¢ine masivnog drva.

Ono $to je izneseno moze biti do-
voljno da se stekne opéa predodzba
o primjeni postupka, jer je praktic¢-
no nemoguce zaci u sve detalie o ko-
jima bi se moglo govoriti.

Preveo:
A. Ilié

Razrjedivanje
vodom lakova
u povrsSinskoj
obradi drva

H.-E. Riiter
Lackfabrik Hesse, Hamm

Vodeni lakovi poznati su veé go-
dinama i dugo se upotrebljavaju u
gradevinskoj industriji kao disper-
zijske boje i disperzijski lakovi. Ti-
me se ispunjavaju zahtjevi za ocu-

vanjem okoline i niskim imisijskim
vrijednostima.

Veé nekoliko godina u industriji
za preradu drva u porastu je pri-
mjena sistema topivih u vodi i sis-
tema koji se vodom razrjeduju. O-
vaj prilog govori o moguéim pod-
ruc¢jima primjene, kao i danas veé
uobiéajenoj primjeni vodenih lako-
va.

U vodi topivi sistemi upotreblja-
vaju se kao temelji ispod lakova s
organskim otapalima kako bi se do-
bila bolja punoéa zavr$nog lakiranja,
jer te sisteme otapala viSe ne mogu
otopiti. Osim toga, taj valjkom na-
nesen sloj sluzi i boljem izjednadi-
vanju ispod mocdila koja su rade-
na na bazi otapala.

Temeljni materijali s vodenim o-
tapalom za nanoSenje lopaticom veé

dugo vremena se upotrebljavaju za
temelje na iverici i lesonitu. Poslje-
dnjih su godina intenzivnim istrazi-
vanjima u industriji sirovina i la-
kova dobiveni sistemi topivi u vo-
di, a s dobrim svojstvima za drvne
materijale. Ovaj ¢e se prilog poza-
baviti posebno tim lakovima.

Trajni razvoj vodenih lakova

Za pocetak treba reé¢i da je raz-
voj jo§ u punom toku i da ¢e sigur-
no joS proc¢i neko vrijeme prije no
§to vodeni lakovi budu mogli veéim
dijelom zamijeniti za sada jo$S neza-
mjenjive NC-lakove. To zahtijeva
razvoj industrije lakova i razvoj si-
rovina.

Evo najprije usporedbe sistema
lakova koji se nalaze na trzistu:
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NC SH (KO) PU H,0
Suha tvar 20—25 20—45 20—45 32—40
Sadrzaj otapala 75—80 55—280 55—380 6— 8
Formaldehid — — —_ .-
Kruti PVC — — — —

Udio ovih sistema lakova razvijao se zadnjih godina, prema jednoj

anketi. ovako (podaci u 9%):

NC SH (KO) PU H2O
1983. 59 10 15 7
1980. 65 8 12 4— 5
1985. 50 b) 20 10
Tendencija u padu u padu u porastu
I iz toga je vidljivo da je svaka- nike i cijevi od plasti¢cnih materi-

ko vazno pozabaviti se ovim jo$
mladim sistemom.

Kod prerade sistema lakova koji
se razrjeduju vodom treba imati na
umu da se radi o sasvim novim for-
mulacijama koje zahtijevaju i sas-
vim nov naéin miSljenja. SuSenje se
ne odvija samo c¢istim isparavanjem
otapala iz neke otopine kao kod u-
obic¢ajenih sistema, veé¢ treba uzeti
u obzir da se Ccestice disperzije ti-
jesno primiéu jedna uz drugu i ta-
ko zapocinju postupak stvaranja fi-
Ima. Zbog toga je neophodno upo-
trijebiti jedan manji udio otapala
kao vezivo za film.

Materijali za lakove koji se sada
proizvode mogu se ovako podijeliti:

1. akrilatni sistemi
2. poliuretanski sistemi

Ovi se lakovi proizvode u boji i
bezbojni.

Kod prerade svakako treba pazi-
ti na slijedece:

a) Treba paziti da vodeni lakovi
ne dodu u dodir sa otapalima, jer to
dovodi do izlué¢ivanja veziva;

b) Sistemi Kkoji se razrjeduju vo-
dom moraju se odgovarajuce uskla-
distiti da se ne smrznu;

c) Jako niske temperature su Ste-
tne, jer moze doé¢i do poteskocéa kod
stvaranja filma. Vodeni lakovi zahti-
jevaju odredenu minimalnu tempe-
raturu za stvaranje filma;

d) Voda iz otapala utjece na jace
bubrenje drva, pa temeljni sloj tr-
eba nanijeti §to tanje;

e) Isparavanje vode traje dulje
no isparavanje uobic¢ajenih otapala
za NC-lakove;

f) Zbog drugacijeg stvaranja fil-
ma razli¢ita je i zapaljivost drva;

g) Zbog alkalnosti moze kod ne-
struéne prerade do¢i do pojave sme-
de boje, npr. kod hrasta (ph vrijed-
nost sistema laka krece se od 7,5 do
8,5);

h) Na strojevima za nano$enje
treba izbjegavati upotrebu obojenih
metala. Treba uootrebljavati sprem-

jala.

Ako se sve ove tocke uzmu u o-
bzir, preradivadu se nude mnoge
prednosti:

1. oftuvanje okoline zbog niskog
udjela otapala,

2. ugodno =za rad, jer prakticki
nema neugodnih mirisa,

3. smanjena opasnost od vatre,
jer je »lamiste iznad 55° C,

4. velika mo¢ ispunjavanja povr-
Sine zbog visokog udjela veziva, a
nema reverzibilnosti kao NC-lak,

5. univerzalno se preraduje: prs-
kanjem, valjcima, premazivanjem, i
nalijevanjem,

6. zbog smanjene opasnosti od
vatre nije potrebno upotrebljavati
eksplozivno zasSticene uredaje,

7. nema potroSnje razrjedivaca,
jer se razrjeduje vodom,

8. stvrdnuti film se u relativno
kratkom vremenu moze kvasiti vo-
dom,

9. vodeni lakovi ne sadrze agre-
sivna otapala, pa se zato mogu do-
bro upotrijebiti kao lakovi za po-
pravke.

Kod rada s vodenim lakovima i-
sto tako treba paziti na slijedece:

1. Kako je poznato iz iskustva,
pri prskanju polegnutih ploha ne-
ma poteSkoc¢a. Da bi se sprijecilo
podizanje drvenih vlakana treba se
tanko nanijeti temeljni sloj, $to se
pokazuje i kao prednost zbog kra-
éeg vremena suSenja.

2. Pri lakiranju uspravnih ploha
postoje posebna podeSavanja visko-
ziteta koje omogucuje i besprijeko-
ran rad. I tu se radnik koji radi
na lakiranju mora priviknuti na
novi materijal i promijeniti svoju
tehniku prskanja.

3. Lak se odliéno primjenjuje u
stroju za nalijevanje. Da bi se iz-
bjeglo nepotrebno stvaranje pjene,
neophodan je kosi lim u odvodnom
zlijebu.

4. Ni kod premazivanja nema po-
teSkoéa. Lak se moze preraditi bez
taloga.

5. Pri nanoSenju valjkom jo§ se
nisu postigli optimalni rezultati kod
bezbojnog lakiranja, jer transfer,
dakle prijenos s valjka na obradak,
jo§ sasvim ne zadovoljava.

6. Pokusi s novim elektrostatskim
uredajem za prskanje dali su iz-
vanredne rezultate. Sveukupan uti-
sak je bio odlican, a rezultat prs-
kanja besprijekoran.

Pozabavimo se sada vremenima
suSenja u industrijskom lakiranju.
Imamo iskustvene vrijednosti za su-
Senje u etaznim Kkolicima i za liniju
s plitkim kanalima. Ne stoji tvrdnja
da je potreban veéi utroSsak energi-
je jer je isparavanje vode teze. Vre-
mena suSenja dodu$e jesu djelomic-
no dulja, ali nije potrebno toliko sv-
jezeg zraka za razrjedenje na tra-
zenih 0,8 vol. Y.

Mogu se realizirati ova vremena
suSenja:

a) Kod prerade u radionici mo-
ra se, ve¢ prema temperaturi, kre-
tanju zraka i naneSenoj kolicini, ra-
¢unati s vremenom suSenja do me-
dubrusenja od oko 1 do 2 sati. Sla-
ganje je moguce 5—6 sati nakon iz-
vr§enog lakiranja.

b) SuSionik s etaznim kolicima

Nalijevanje:

60—80 g/m?

SuSenje:

15—20 min

Hladenje:

5—10 min
medubrusenje
Zatim ponoviti jo§ jednom ci-
jeli postupak.

50—170° C

c) Horiz. linija (panel-plo¢e za
oblaganje zidova)

Valjci

SusSenje:

60—90 s, 50—70° C u susioniku
sa sapnicama,
Medubrusenje
Lijevanje:
70—80 g/m?

Suéenje:

90—120 s, 50° C okolnog zraka
90—120 s, 70° C susionik sa sa-
pnicama

30—60 s hladiti

slagati

Upotrebom specijalnih moéila u-
spjela se posti¢i skoro ista kvaliteta
kao i NC-lakovi u odnosu na za-
paljivost i sjaj. I tu se moZe u ma-
lim koli¢inama obojiti pokrivni lak
PoteSkocée jo§ postoje kod jacih to-
nova mahagonija.

Bez pretjerivanja se, dakle, moze
reé¢i da je vodeni lak na konvencio-
nalnoj osnovi zadnjih godina osvo-
jio neka od podruc¢ja primjene, ali
jo§ uvijek nije napravio veliki pro-
boj. Za industriju nije vazna kvali-
teta, ved i cijena.

Primjeri za upotrebu:

Obrada profiliranih dasaka
Povrsinska obrada koSaracke ro-
be

Lakiranje parketa

Unutra$nje uredenje

Serijska obrada mekog drva

[N
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Otpornost sistema koji se razrje-
duju vodom e ispitana, a dobiveni
su ovi rezultati:

1. DIN 68 861 B — ispunjeno

2. teSko zapaljivo
VTL A-053/1 to¢ka 8 — ispunjen
nakon 20° nema rasplamsavanja

3. Taber Abraser

CS 17 1000 g

1000 okretaja 25 mg

Treba reéi i nekoliko rijeé¢i o sis-
temu otpada ovih materijala. To u
svakom sluc¢aju nije tako jednostav-
no kako bi se moglo misliti. Ni v
kom sluc¢aju vodeni lak ne smije
dospjeti u kanalizaciju. Treba ga u-
kloniti pazljivo, kao i sve drugr
materijale. Industriji stoje na ras,
polaganju razni postupci. Vezivo s’
mora isto tako flokulirati kao i dr
sada, i potom se dodaje specijalnonr-
otpaduy, ili kod odredenih postupake
kuénim otpacima.

KoriStenje lakovima koji se
razrjeduju vodom kod UV
otvrdnjivanja

I tu se S§toSta dogodilo zadnjih
godina. Postoje sistemi na trzistu
koji sadrze od 40—60%, suhe tvari,
a mogu se upotrijebiti u postupku
s valjcima, nalijevanjem ili prska-
njem. Tu ni zapaljivost nije prob-
lem, jer se radi o emulzijama koje
se suSe kao prave otopine. Ovim po-
stupkom nastaju visokovrijedna la-
kiranja s vrlo dobrom otpornoséu.
Vecé nekoliko godina postoje iskustva
rnia podruéju oslojavanja profiliranih
dasala:

— Nanijeti temelj 1 x 60—80 g
prskanjem

SuSenje u suSioniku sa sapnica-
ma 2 min 60—80° C;

— UV ozracdivanje;

— Medubrusenije;

— Pokrivno lakiranje 1 x 60—
80 g/m?

2 min u suSioniku sa sapnicama
60—80° C;

— UV ozradivanje;

— Siaganje.

Pokusi s novim vezivima dali su
u laboratoriju isto tako dobre rezul-
tate, i to postupkom prskanja kao
i nalijevanja, a za industriju nam-
jeStaja. Medutim, joS§ se mora izra-
diti racionalni postupak susSenja za-
jedno s industrijom, zbog isparava-
nja vode.

(Pripremljeno po ¢lanku objav-
ljenom u c¢asopisu »Industrie - Lac-
kierbetrieb)

14. MEDUNARODNI SAJAM
NAMIJESTAJA, UNUTRASNIEG
UREDENJA | OPREME ZA DRVNU
INDUSTRUU

Izlaganje namjeStaja i proizvoda drvne industrije, te opre-
me za tu proizvodnu granu, ima na Zagrebackom velesajmu
dugu tradiciju. Osobito je vazna izvozna orijentacija ju-
goslavenske industrije namjeStaja, Sto dokazuje i redovito
sudjelovanje izlagaca, proizvodaca svih vrsta namjestaja
i ostalih proizvoda drvne industrije, sirovina i opreme.

Medunarodni sajam namjeStaja, unutraSnjeg uredenja i
opreme za drvnu industriju, kao samostalna specijalizirana
priredba, ujedno je i najveéi salon namjeStaja u zemlji
na ukupnoj povrSini od 40 tisu¢a cetvornih metara.

PROGRAM IZLAGANJA

o NAMJESTAJ ZA STANOVE

o NAMJESTAJ ZA POSLOVNE | OSTALE NAMJENE | Di-
JELOVI ZA NAMJESTAJ

e UNUTRASNJE UREDENJE
e MONTAZNI OBJEKTI | NJIHOVI DIJELOVI

STRUCNI SKUPOVI

Veliki broj struénih skupova tretira niz tema u Sirem smi-
slu vezanih za drvnu industriju, kao §to su: primjena no-
v.h materijala, novi proizvodni procesi u oblikovanju na-
mjesStaja, istrazivanje trziSta i niz drugih.

U sklopu ove sajamske priredbe odrzava se i izlozba
AMBIJENTA, koja prikazuje namjeStaj i druge proizvode

drvne industrije u ambijentu uredenih stambenih pro-
storija.

Najboljim »ambijentalnim« izlaga¢ima dodjeljuju se zna-
¢ajna priznanja i diplome.

U sklopu Medunarodnog sajma namjeStaja, unutraSnjeg
uredenja i opreme za drvnu industriju djeluje i stalna
prodajna izlozba, koja pruza posjetiocima priliku da se
upoznaju s novim proizvodima i moguénostma uredenja
svoiih stambenih prostora.

Istovremeno se odrzavaju i ostali specijalizirani sajmovi:
Siroka potroSnja, poljoprivreda, saobracaj i veze, mala
privreda, tekstilna industrija i Inova.

;A

Tf zagrebadki velesajam
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24. MEBUNARODNI SAJAM NAMJESTAJA, OPREME I
UNUTRASNJE DEKORACUJE U BEOGRADU

Mr. Bozidar Lapaine

Medu brojnim sajmovima i izlozbama namgjeStaja u naSoj zemlji,
Beogradski sajam namjesStaja pravlaé¢i paznju, jer je veé¢ uveo u svoju
tradiciju prezentaciju noviteta jugoslavenske proizvodnje namjesStaja.
Odmah na pocetku moze se konstatirati da je i ovogodiSnji Beogradski
sajam u tom pogledu nastavio svoju tradiciju. Velik broj proizvodaca
izlozio je po prvi puta nove modele namjesStaja, pretezno za opremanje
stambenih prostora. No, isto tako kao i ranijih godina, ostaje ¢injenica
da se razvoj jugoslavenskog namjeStaja gotovo iskljucivo odvija pod
utjecajem i po ugledu na zapadnoevropsku stambenu kulturu. Taj u-
tjecaj odvija se naravno s odredenim vremenskim pomakom, koji u

kencepcijsko-oblikovnom smislu i nije tako velik, ali zato u tehnicko-
-tehnoloSkom pogledu predstavlja nepremostav jaz koji nas dijeli od
kvalitete namjesStaja na zapadnoevropskom i svjetskom trziStu. Po kva-
liteti ugradenog materijala, povrSinskoj obradi, okovu i zavrSnoj obra-

di zaostajanje je ocito.

Usprkos trenutaéno prisutnim ve-
likim ekonomskim teSko¢ama, ohra-
bruje ¢injenica da je velik broj ra-
dnih organizacija izlozio dosta novih
proizvoda na primjereniji naéin ne-
go ranijih godina. Pozitivna je C¢i-
njenica da se radnim organizacija-
ma, posebno iz SR Slovenije, za ko-
je je ve¢ od ranije poznato ulaganje
u razvoj vlastitih proizvoda, pridru-
Zio vedi broj radnih organizacija iz
drugih republika. Opaza se, medu-
tim, da ima dosta radnih organiza-
cija, osobito iz SR Hrvatske, koje
godinama naviknute da rade isklju-
ivo po narudzbi stranih naruéilaca
ne pokazuju interes za razvoj vlasti-
tih proizvodnih programa.

Kako se zadnjih desetak-petnaest
godina na podrué¢ju namjeStaja 1
konceptualnom i Kkonstruktivnom
smislu u svijetu niSta revolucionar-
no novo nije desilo, nije ni kod nas

LUNA

Blagovaonitka garnitura »Luna«, JAVOR,
lesna industrija Pivka
autor: Zoran Nikoli¢, dipl. arh.

doslo do znacajnijih promjena. Raz-
voj sistemskog namjeStaja, namjes-
taja kod Kkojeg se na bazi
osnovnih elemenata moZe sasta-
viti  velik broj razli¢itih kom-
binacija prema potrebi Kkorisnika,
uzeo je u naSoj zemlji viSe ma-
ha nego Sto se to desilo u drugim
zemljama. Razlog je tome §to je ve-
¢ina nasih tvornica natprosjec¢no ve-
lika, pa im takav nacin proizvod-
nje odgovara, a s druge strane i ko-
risnici su s obzirom na stambene pri-
like prihvatili ovakvu vrstu nam-
jeStaja za rjeSavanje prostora za o-
dlaganje »od zida do zida«, »od po-
da do stropa«, a namjesStaj za sje-
denje i leZzanje »na sklapanje i ras-
klapanje«. Porastom standarda sta-
novanja, rjeSavanjem garderobe u
zasebnom prostoru, smanjenim zah-
tjevom da se u dnevnom boravku i
stalno spava, blagovanjem u za to

Blagovaoni¢ka garnitura »Yota«, JAVOR,
lesna industrija Pivka
autor: Matjaz Deu, dipl. ing. arh.

Stolica R-10 »SIMPO«, Vranje
autori: R. Miketi¢ i N. Bunusevac

namijenjenom prostoru, organizira-
njem stambene kuhinje, teznja za
individualno$éu u opremanju stam-
benog prostora, dovela je do razvoja
namjeStaja u manjim namjenskim
cjelinama, sastavima, grupama, se-
tovima.

Veliki, visoki i duboki korpusni
elementi ustupili su mjesto lagani-
jim, prozraénim, otvorenijim elemen-
tima za odlaganje u dnevnim, djec-
jim i radnim sobama, kuhinjama i
predsobljima. Glomazne tapecirane
garniture za sjedenje dovedene su u
ergonomski prihvatljive i namjens-
kim prostorima prikladnije dimen-
ziin Kako zahtjev da one budu pri-
lagodene za sjedenje i leZanje nije
viSe toliko izrazen, napusteni su ra-
zli¢iti mehanizmi Kkoji su to omogu-
¢ivali, a garniture mogu na taj na-
¢in biti uzdignute od poda, ¢ime
djeluju laganije. Oviadavanje i pri-
mjena tehnologije za ugradnju su-
vremenih materijala u tapeciranom
namjeStaju omogudili su da tapeci-
rani namjestaj poprimi meke, zaob-
ljene linije i oblike, te tako poveca
udobnost i vizualnu privlaénost. On-
da kad treba da se zadovolje zahtje-
vi za sjedenjem i lezanjem, nezgrap-
ne metalne mehanizme zamijenila su
duhovita i jednostavnija rjeSenja:
kao na pr.: MIA i FLIP kod »Meb-
la«s, MARIJA kod »Novog domas,
nesto novo kod »Sipad-Vrbas«. Do
nedavno oStre ivice ploc¢astog nam-
jeStaja, koje su, pored ergonomske
neuskladenosti. odavale uniformira-
nost industrijskog nacina proizvod-
nje, danas su gotovo potpuno zami-
jenjene zaobljenjima, koja svojim
razli¢itim tehni¢kim rjeSenjima omo-
gucéuju individualne oblikovne Kka-
rakteritsike.

U drugim zemljama, u razlié¢itim
djelatnostima, pa i u oblikovanju



namjeStaja, obilno se primjenjuje
Kulturno nasljede. Kako to kod nas
nije praksa, jer uvijek vise cijenimo -t

tude nego vlastito, jo§ je viSe hvale len O
vrijedan pothvat tvornice STOL iz

Kamnika, koja je izvela dvije stolice

arhitekta Ple¢nika, autora koji se, =TT
poput mnogh poznatih arhitekata u
svijetu, pored arhitekture, veoma u-
spjeSno okus$ao i u oblikovanju na-
mjesStaja. Arhitekt PleZnik povijesno
je ime nasSe arhitekture, ¢iji su ra-
dovi i pedagoski rad utjecali na niz
generacija, ne samo kod nas negoiu
Becu i Pragu, a c¢ije je djelo vise
poznato i obradivano izvan nasih
granica ne~o kod nas. To drugim
rije*ima pokazuje da moramo izacéi
iz lazne skromnosti ili neznanja,
da imamo autohtonih izvora koii pri-
padaju evropskoj kulturi, te dao ce
ovo mnogim mladim autorima biti
puto’zaz u radu, ne u smislu kopirn-
nja nedo izvora na koiima se mnie
uéiti. Malo koja tvrtka mozZe ore-
zentirati tako logi¢an redoslijed re-
prezentanata od Thonetove stnlice.
preko Rex-fotelje prof. Kralja do
stolice »L« Brane UrSi¢a, koii svie-
doce o tome Kkako se smiSljenom
dugoro¢nom politikom razvcja moi»
doéi do vlastitih proizvoda.

Medu proizvodac¢ima kuhinjskog
namieStaja najveéu nozornost ori-
vukli su proizvodi »Marlesa«. Posto
je »Gorenie« vonudilo ovro§le gli-
ne na Domotehnici u Koélnu i zatim
Beogradu kuhinjski namje$taj koji je
ergonmski daleko prikladniii n=on
§tn tn standardi za kuhinjski nam-
ieStai vreporucuju. sada i »Marles«
iz er~onomskih razloga odstupa od
ucbi¢ajene visine 85 rm od nnda zn Garnitura »Nes§to novo«, SIPAD — VRBAS, Banja Luka

radnu plohu S§tednjaka. Umjesto ni- autor: D. Klindi¢, dipl. ing. arh.
= ~ - _—
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Garnitura »Kivi«, JAVOR, lesna indus- Blagovaoniéka garnitura »Bel Ami«, JAVOR, lesna indus-

trija Pivka; autor: Matjaz Deu, dipl. ing. arh. trija Pivka
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za ormari¢a na zidu, sada je ovdje
Sirok izbor razli¢itih polica, ladica,
dubjih i pliécih prostora za odla-
ganje. Iverica je oplemenjena poli-
esterskim smolama, koje omogucéa-
vaju lakSe ¢iSéenje i odrzavanje, a
svojim bojama i kombinacijama
boje prate suvremene trendove.

U pogledu vizualnog aspekta na-
mjeStaja, poput uzora koje slijedi-
mo, i na$ namjeStaj sve viSe po-

prima modni karakter, odnosno
moda postaje faktor potraznje za
namjesStajem.

Po prvi puta je na Beograd-
skom sajmu worikazana primjena
racunala kod nas u sluzbi izbora
optimalnog ili pozeljnog rasporeda
namjeStaja u zadanom namjenskom
prostoru. Stvar koja je u svijetu
u primjeni veé nekoliko godina.

Kao i ranijih godina, na Beo-
gradskom sajmu od strane struénih
zirija dodijeljena su najuspje$niji-
ma priznanja.

Recenzent: Prof. dr. B. Ljuljka

Neka razmiSljanja uz 24. Beogradski sajam
namjeStaja opreme i unutraSnje dekoracije

Vladimir Robotié, dipl. ing. arh.

Ako se razgledavaju eksponati i
povlace paralele, kako na ovom saj-
mu, tako i s proslim sajmovima, mo-
gu se uoditi razlike u pristupima
pojedinih proizvodaca u smislu po-
maka, ali 1 neki zastoji, koji na ne-
kim podrudjima traju veé¢ duZe vri-
jeme. Sajam takoder i nehotice po-
ouduje razmisljanja o uspjes$nosti i
daljem razvoju naSe drvne indus-
trije i njenu izvozu. Radaju se neka
pitanja koja vjerojatno leze sakri-
vena i u nekim jedva uocljivim raz-
mis$ljanjima pojedinih proizvodaca,
ali koja kod mnogih, nazalost, iz-
gleda nisu jo$ prisutna.

Promatranjem i usporedivanjem
dolazi se do zakljucaka da postoje
neki stereotipi proizvoda i njihove
primjene, te neki uvrijeZzeni pristu-
pi koji, ve¢ tradicionalno, zaobilaze
pojedine probleme. Bit de jasnije
ako se za primjer uzme pomocni
lezaj, koji je, kako u svojoj kon-
strukciji tako i u materijalima, ob-
liku, pa i po mjestu u organizaciji
stana, najdalje otiSao. Najprije je
nastao tradicionalni »kauc«, a sada
su | nacdini pretvaranja dvosjeda,
trosjeda i fotelja krenuli putem po-

Kuhinja »Estera«, MARLES, Maribor
autor: Biala Leban

jednostavljenja svojih mehanizama.
Uopée su dimenzije tapeciranog na-
mjeStaja u trendu humanizacije i
bolje prilagodenosti mjerama i po-
trebama covjeka. Regal, kao cjelo-
vita jedinica, gubi na znadenju u
korist prihvacdanja komponibilnih
elemenata. Stolci pojedinih proiz-
vodacda pokazuju znatnu racionalnu
odgovornost i prema korisniku, ali
i prema vlastitoj proizvodnji.
Pitanje stolova je veé drugacije.
Gotovo da nema izbora. Dimenzije,
oblici, visine, nadini rastezanja, sve-
deni su na nekoliko stereotipova.
Upravo se ne moZe povjerovati da
nitko nema toliko maste da istrazi
potrebe covjeka i prostora te raz-
radi ncka nova interesantna rjese-
nja. U pogledu visina, na primjer,
izgleda da je potpuno zaboravljena
cobra stara visina 60 cm, korisna
i primjenjiva za ¢aj, kartanje ili do-
mino, u kombinaciji s odgovaraju-
¢im polunaslonjadem. I same »gru-
pe za odmor« postale su u pogledu
sheme organizacije — stereotipne,
Na podrudju plocastog namjesta-
ja slijede se, kako se to lijepo kaze,
nozemni trendovi, ali viSe formalno

RODEO

e ———— —

Blagovaoniéka garnitura »Rodeo«, JA-
VOR, lesna industrija Pivka

autor: Vlado Ercegovié, dipl. ing. arh.

‘nego u funkcionalnom ili drugim

pogledima. Ipak izgleda da su pro-
blemi kontinuiranog ili diskontinui-
ranog modula u komponibilnom na-
mjeStaju viSe manje svima poznati.
S time su naravno vezana i vrata,
odnosno njihova mogucnost tipiza-
cije te mogucénost njihova smjesta-
ja — unutar boc¢nih stranica ili pre-
ko. Sama unutrasnjost ormara je
podrucje u koje malo proizvodaca
zalazi, a i onda samo shematski i
nestudiozno. Supljina je prepustena
snalazljivosti kupca. Izgleda da se
kod nas jo$ nitko nije ozbiljnije po-
zabavio problemom iskoriStenja u-
nutra$njosti ormara. A upravo je
to podruéje na kojem inozemni pro-
izvodadi nude bitni dio komfora. I
ovaj sajam je pokazao da se ovaj
problem jo$ uvijek zaobilazi.

Razgovarajuéi s nekim proizvo-
dadima o tom problemu opremanja
Supljina, moglo se saznati da je to
jednom problem ponude opreme za
uredenje unutrasnjosti (tra¢nice, ko-
Sare, unutrasnje ladice i sl.), a dru-

)

KIPER

Blagovaonicka garnitura »Kiper«,

JAVOR, lesna industrija
Pivka

autor: Lado Kosir, dipl. ing. arh.
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g¢i puta problem cijene. No izgleda
ipak da je glavni problem u nera-
zumijevanju. Ovdje je u obilnoj mje-
ri i kod mnogih proizvodaca vid-
ljivo prisutna zelja za zadovoljava-
njem dva, naizgled suprotna zahtje-
va: prilagoditi proizvodnju svojim
ograniCenim tehnoloskim i kadrov-
skim mogudénostima i pri tome po-
kusati zadovoljiti kupca. Ovo cesto
dovodi do sumnjiva rezultata u po-
gledu obje zelje. I dok takav re-
zultat relativno prolazi kod doma-
¢eg skromnog kupca, kupci s veéim
zahtjevima traze za sebe i vedu upo-
trebnu kvalitetu. To sve viSe govore
i iskustva domade prodaje.

Drugi problem vezan uz plocasti
namjesStaj vise je problem materi-
jala i konstrukcije. I ovdje vladaju
duboko ustaljeni stereotipi. Iverice
koje se upotrebljavaju sve se manje
cijene u vedini zapadnih zemalja.
Nazalost, nitko od proizvodaca iz-
gleda ne razmislja o razvoju neke
nove, zdravije i konkurentnije ploce

ili konstrukcije koja bi ih zamije-
nila.

U lutanju za proizvodnim pro-
gramima, suded¢i po prikazanim iz-
loScima, samo mali broj proizvoda-
¢a ima jasne ciljeve. I to su uglav-
nom oni iz Slovenije. Cak i mnogi
od onih koji su shvatili potrebu raz-
voja vlastitih proizvodnih progra-
ma vrludaju u svojim sadasnjim
realizacijama od formalnih slijede-
nja nekih pomodnih trendova izva-
na do vulgarnih primjera vlastite
likovne »kreativnosti«.

Izgleda da mnogim proizvodaci-
ma jo$ uvijek nije jasno za kojeg i
kakvog kupca bi oni trebali proiz-
voditi svoj namjestaj. Kakve prosto-
re taj kupac upotrebljava za svoje
stanovanje? Kolika je njegova ku-
povna mo¢ i kakve su njegove Zi-
votne potrebe i navike? Moze li lku-
pac ograni¢enog stambenog prosto-
ra biti orijentiran na »otkacene« po-
modne oblike namjestaja? Moze i

se jedan veliki proizvodni potenci-
jal, sposoban za masovnu proizvod-
nju, u kojoj jedino moze ostvariti
svoj rentabilitet, vezati za takve po-
modne programe namijenjene us-
kom trzistu vise kupovne modi? Ko-
liko proizvodaca moze s takvim pro-
gramima nadi svoje mjesto na tr-
zistu?

Prema uvidu u stanje stvari, ka-
ko se ono zrcali na Beogradskom
sajmu, samo neki proizvodaci imaju
o tome donekle jasno misljenje. Os-
tali ili ne teZze vlastitom proizvod-
nom programu ili eksperimentiraju.
Eksperimentiraju desto na hazar-
derski, druStveno neodgovoran na-
¢in. Bilo bi interesantno znati da li
je tome uzrok pomanjkanje trzisnih
podataka, neodgovornost dijela pri-
vrednog rukovodstva ili pomanjka-
njc pravog kreativnog kadra?

Ili mozda sve ovo i jo$ nesto ce-
tvrto?

Recenzent: Prof. dr. B. Ljuljka

Priznanja i nagrade Beogradskog sajma

Priznanja su dodijeljena kako slijedi:

Robna grupa »NAMJESTAJ ZA SJEDENJE«

»ZLATNI KLJUC«

»Simpo+«, Vranje za stolicu R-10 autora Rajka
Miketi¢a i Nenada BunuSevca

»SREBRNI KLJUC«

»MARLES«, Maribor za stolicu 805 autora An-
tona Segule

Robna grupa »NAMJESTAJ ZA SJEDENJE I
SPAVANJE«
»ZLATNI KLJUC«

»Meblo«, Nova Gorica za lezaj za sjedenjei spa-
vanje »FLIP« autora Tima PPS tekstilni izdel-
ki Meblo

»SREBRNI KLJUC«

»Novi dom« RO za promet i proizvodnju, Beo-
grad za lezaj »ALISA« autora Kosane Lije-
skié

Robna grupa »NAMJESTAJ ZA KUHINJU I
OBJEDOVANJE«

»ZLATNI KLJUC«

»MARLES«, Maribor za kuhinju »Estera« au-
tora Biale Leban

»SREBRNI KLJUC«

»Slovenijales« — »Brest«, Cerknica za blagova-
onicu »kvadrat« autora Mateje Cukalo

Robna grupa »NAMJESTAJ ZA ODLAGANJE«

»ZLATNI KLJUC«
»Simno«, Vranje za program »Megi«
Rajka Miketiéa i Nenada BunuSevca

autora

»SREBRNI KLJUC«

INIS »Marko Radovié« — Titograd za program
»Ritmo« autora Branka Ladavca

Program za mlade »SaSa«, SIPAD ROMANIJA,.OOUR Ro-

gatica

autor: Vesna Bujié, ipl. ing. arh.
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Roebna grupa »NAMJESTAJ ZA JAVNE OB- Pored priznanja Beogradskog sajma, revija
JEKTE« »Na§ dom« iz Maribora, dodijelila je svoje pri-
znaje najboljim proizvodac¢ima namjestaja.

»ELATNI KLJUC« ® Nagrada za jugoslavenski namjestaj 86 do-

»Stol«, Kamnik za racunski stol »Beta 2« auto- dijeljena je arh. Biali Leban =za Kkuhinje
ra Antona Bende »Estera«, »Dalila« i »Poly« i za dugogo-
diSnje rezultate i doprinos na unapredenju
»SREBRNI KLJUC« oblikovanja kuhinjskog pokuéstva, sve u iz-
»~Slovenijales« — »LIK« — Savinja, Celje za I e s
procgram »AMBI« autora Lada Kosira e Diploma za ~Jugoslovenski namjestaj 86«
dodijeljena je arh. Mateji Cukala za »jedil-
nicu kvadrat« — varianta I i II u izvodenju
Robna grupa »PROIZVODI DRVNE INDUSTRI- »Bresta«, iz Cerknice.
JE ZA UREBDENJE STANA« ® Diplomu za »Jugoslovenski namjesStaj 86+«
dobio je arh. Tome Segula za »jedilniske
»ZATNT KLJUC« garniture STOLI-MIZE« u izvodenju D. O.
RO »Sipad« — Romanija OOUR Finalna pre- R S Ma}“}bof' X X i =
rada — Rogatica za program za mlade »Saga-~ ® Nascrada za najljepSe i najsvrsishodnije am-

bijentalno rjesenje »Zlatna Skrinja« pripala
je sistemu pohistva »panter« autora arh. A-
»SREBRNI KLJUC« nike Logar u izvodenju »Slovenijales« —

SORA, Medvode.

pTreska« Skopje OOUR StrSo Pindzur, Ka- . . . . . . o
vadarci za sistem »NS« uradi sam autora Ve:i- Ziri UdruZenja likovnih umjetnika primije-
ceslava Gavrilske njenih umetnosti i dizajna Srbije odluéio je
da plaketa LUPUS-a za dizajn u grupi sistem-
skog namesStaja za 86 godinu pripadne arh.
Nenadu BunusSevcu i arh. Rajku Miketiéu za
sistem plocastog namjestaja MEGI proizvodala
~»Simpo«, Vranje.

Plaketa ULUPUS-a za dizajn u grupi Kko-

autora Vesne Bujié

Rabna grupa Y REPROMATERIJAL«

»ZLATNI KLJUC«

»LAMA<« — Dekani pri Kopru za program madnog namjestaaj dodijeljena je arh. Rajku

ckova za namjeStaj autora tima kreatora Miketicu i arh. Nenadu BunuSevcu za stolicu
R]-10.

»SREBRNI KLJUC« 25. Medunarodni sajam namjestaja, opre-

~UNIS« RO FON — Sekoviéi za dijelove okova me i unutras$nje dekoracije odrzat ¢e se u Beo-

za namjestaj autora Vase Tejica gradu od 16. — 22. novembra 1987.

39. drvni sajam u Klageniurtu

(9—13. Lkcioveza 1935)

33. drvni sajam u Klagenfurtu
(Celovcu) (od 9. do 13. kolovoza
1986.) odrzan je u okviru 53. Celo-
vec¢kog sajma (od 9. do 17. kolo-
voza).

: 4 Na Drvnom sajmu u Celovcu su-
: A AR : djelovalo je 164 izlagaca, koji su za-

¢ § stupali 242 tvrike iz 13 zemalja. Na
cijelom 53. celoveckom sajmu su-
djelovalo je 907 tvrtki iz 23 zemlje.

Celovecki sajam 1986. dao je op-
timisticki pogled na neposrednu go-
spodarsku buduénost, prije svega u
pogledu investicija na podrucju stro-
jeva i uredaja — Na Drvnom saj-
mu — npr. transportnih uredaja i
pilanskih strojeva — izlagaci su naj-
vedim dijelom bili ugodno iznena-
deni potraznjom i sklapanjem po-
slova.

Drvni sajam nudio je posjetioci-
ma brojne novosti i poboljsanja.
Jos nikada nije bilo izloZeno toliko
ZiCara za izvladenje drva u Sumi.
Prikazani su modeli razli¢itih ve-
SL 1. licina. Treba posebno istaknuti rje-
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Senje transporta drva koje ne utjece
Stetno na okoli$ (Sumu).

I na podruéju pilanarstva pri-
mijedeno je nastojanje da se unapri-
jedi iskoriséivanje drvnih ostataka
od pilanskih strojeva i pogona. Pri-
kazana je Siroka ponuda strojeva za
iveranje za sva podrucja: za pilane
i finalnu drvnu proizvodnju, ali i
za iskoriséivanje Sumske biomase.

Predstavljeni su i suvremeni ure-
daji za loZzenje u kojima se moze
postiéi temperatura od 800°C i mogu
se automatski posluzivati, jednako
kao uredaji za loZenje na ulje. Pri-
mjenjuju se najviSe u poljodjelstvu
i industrijskim pogonima, ali njihov
razvoj omogucuje i primjenu sva-
cdje gdje postoje uvjeti za skladi-
Stenje sjecke.

Na podrudju transporta drva bili
su zastupljeni najvazniji evropski
proizvodadi takvih uredaja, Posebno
su zapaZene novosti kod transport-
nih vozila i dizalica.

Posebnu paznju zavreduje iz-
lozbeni prostor tvrtke Schweden-
maschinen Goéss u. Starhemberg
OHG iz Klagenfurta, koja je odr-
zala 8 VIII. konferenciju za tisak
za novinare drvne struke. Tvrtka se
zove »Schwedenmaschinen«, jer je
u prvo vrijeme zastupala samo Sved-
ske proizvodade strojeva, ali sada
nudi strojeve iz cijelog svijeta (Nor-
veska, SAD, Japan i dr.) i iz same
Austrije. Tvrtka je predstavila kao
sajamsku novost vozni granik LC
8000HR s$vedske tvrtke »Kalmar

—LMV« (sl. 1). Maksimalna visina
sa zatvorenim hvatadem iznosi 6,6

Slika 2.

Slika 3.

m, povrsina hvatala 3,6 m? i podiz-
ni teret hvatala 8000 kg. Drvo se
moze slagati do visine od 7 i 7,5 m.

Tu su predstavljeni glodacdi perca
Svedske tvrtke Bruks, Sumski trak-
tori japanske tvrtke Iwafuji, te
strojevi za koranje americke tvrtke
Nicholson (sl. 2). Ponudu dopunjuju,
medu ostalim, utovarivaéi japanske
tvrtke Furukawa i Sumski zglobni
traktori Timberjack i dr.

Ponuda strojeva za obradu dr-
va biljezi porast na Drvnom sajmu,
prije svega strojeva iz Istoéne Evro-
pe. Jasno, Savezna Republika Nje-
macka jo$ je uvijek najviSe zastup-
ljena strojevima za obradu drva, ali
je bio izloZen i $irok asortiman ju-
goslavenskih i poljskih strojeva. Me-
du austrijskim proizvoda¢ima stro-
jeva isticala se tvrtka Johann Felder
iz Halla u Tirolu, koja je izlozila
brusilice, blanjalice, tracne pile i
kombinirani stroj za obradu drva.
Posjetioci su mogli vidjeti i kombi-
niranu kruznu pilu-glodalicu KFS
35, namijenjenu proizvodnji pokué-
stva i gradevne stolarije (sl. 3).

Od zajednickih izlozbi na Sajmu
se isticala izloZba proizvodaca iz Sa-
vezne Republike Njemacke. Tvrtka
Adolf Miiller iz Scheessela, koja
proizvodi strojeve i transportne u-
redaje za pilansku industriju, izlo-
zila je vertikalnu jarmac¢u OLYMPIA
UNIVERSAL (sl. 4). Tvrtka Weinig
iz Tauberbischcfsheima predstavila
se linijom za proizvodnju prozora
UNICONTROQIL 10, cetverostranim
blanjalicama PROFIMAT 22 N, oS-
trilicama RONDAMAT 929 i 909 i
dr. Tvrtka Dietrichs Holzbau EDV—
—Programme Neubiberg predstavi-

Slika 4.

Slika 5.

la je na svom izloZbenom prostoru
»software« za Siemensovo osobno e-
lektroni¢ko ra¢unalo za drvnu indu-
striju. U zajednic¢koj izlozbi njemac-
kih proizvodacda nastupile su i tvrt-
ke Bezner iz Ravensburga, Eder—
—Maschinenbau iz Wolfenbiittela i
Hildebrand iz Oberboihingena,

Zajednic¢kim izloZbama predsta-
vile su se jo$§ Italija, Jugoslavija,
Poljska, Madarska i SSSR.

Prvi puta sudjelovali su na Drv-
nom sajmu u vedem opsegu pro-
izvodadi $indre, $to dokazuje da ovaj
tradicionalni materijal za pokriva-
nje krovova i oblaganje drvom do-
biva sve vecde znacenje.

Na podruéju sredstava za zaStitu
i povrsinsku obradu drva opaza se
tendencija da se sve viSe primje-
njuju prirodni materijali, koji ne
zagaduju c¢ovjekov okolis. Tu se is-
ticala tvrtka LIVOS Pflanzenfarben
iz Bodenteicha u SR Njemackoj, ¢iji
proizvodi su na bazi prirodnih ulja
1 smola, biljnih ekstrakata, voska
idr.

Prostor sajamske pilane zauzela
je tvrtka Wolf iz Miihldoria u Au-
striji, koja je demonstrirala svoj
patentirani sustav spajanja drvenih
greda pomocu nerdajucih cavlastih
plodica (sl. 5. i 6). Tako spojene gre-
de primjenjuju se u gradnji drvom,
posebno u gradnji poljodjelskih i
industrijskih zgrada u kojima je do-
pusteno primijeniti drvo.

Jugoslavenski paviljon predstav-
ljao je ove godine svojevrsno izne-
nadenje. Bile su prikazane drvene
stolice iz cijele Jugoslavije. S jedne
strane, bile su izloZene stolice tra-
dicijske izrade, predstavljene po zo-
nama: alpskoj, panonskoj, dinarskoj.
jadranskoj, moravskoj i makedon-
skoj, ocitujuéi bogatstvo kulturne i
nacionalne raznolikosti. Te stolice
potjecu iz 18. do 20. stoljeca. S
druge strane, nalazile su se suvre-
mene stolice proizvodaca iz Slove-
nije, Hrvatske, Bosne i Hercegovine,
Srbije, Makedonije i Vojvodine. Na-
¢in izrade i raznovrsne izvorne kon-
strukcije stolica govore o tehnici
koja pobuduje jo§ danas pozornost
i divljenje.
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U razgovoru s JoZetom Nastra-
nom, rukovodiocem jugoslavenskog
paviljona i predstavnikom Privred-
ne komore Slovenije, saznali smo da
su uvjeti za izvoz naSeg pokudstva
u Austriju posebno teski. Dok se
npr. pokudstvo izvozi u Svicarsku i
Lichtenstein bez carine, a izvoz u
SR Njemacku samo djelomi¢no pod-
lijeZe carinjenju, za uvoz naseg po-
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Slika 6.

kuéstva u Austriju placa se 16",
carine.

Donosenje odluka o kupnji na Dr-
vnom sajmu olaksano je preglednim
rasporedom izlozaka. Predstavljanje
razli¢itih podruéja vodi od Sumar-
stva preko transporta i manipula-
cije drvom, pilanarstva, obrade dr-
va, sve do drvnih poluproizvoda i
gotovih proizvoda. Drvni stru¢njaci
Cesto isticu ovu prednost, a s ob-
zirom da je Celovecki sajam na po-
drudju drvne struke susretiSte za-
padne i isto¢ne Evrope, ne zacuduje
veliko zanimanje evropskih drvnih
stru¢njaka za tu priredbu,

I ova sajamska priredba poka-
zuje vidan napredak u odnosu na
proslogodi$nju, kako u sajamskoj
prezentaciji tako u pogledu drvnih
proizvoda i opreme za drvnu indu-
striju.

Dinko Tusun, prof.

SAJMOVI I IZLOZBE U PRIPREMI

UOCI 39. MEBUNARODNOG
SAJMA ZANATSTVA U MUNCHENU

Dne 29. sije¢nja 1987. predstav-
lien je u hotelu INTERCONTINEN-
TAL u Zagrebu 39. medunarodni sa-
jam male privrede i zanatstva u
Miinchenu, koji ée se odrzati od
14. do 22. oZzujka 1987. Informativni
razgovor u organizaciji Sajma i
OZEHA Zagreb vodio je direktor
Sajma g. Buler.

Ovo je prvi puta da se razgovor
o Medunarodnom sajmu male pri-
vrede i zanatstva vodi u Zagrebu,
a razlog tome je $to se u nasoj ze-
mlji u novije vrijeme sve visSe osjeca
potreba razvoja male privrede. G.
Buler je upozorio na dva lica ovog
sajma: to je, s jedne strane, sajam
opreme, pribora i dr. za zanatstvo,
a s druge strane, sajam samog za-
natstva, njegovih proizvoda i uslu-
ga.

To je najvedi godi$nji sajam koji
se odrzava u Miinchenu, a zaprema
cijelu izloZbenu povrsinu sajma
(105.000 m? u halama, 20.000 m?2 otvo-
renog prostora). Zastupljeno ce biti
oko 1600 glavnih izlagac¢a i 1000 do-
datno zastupljenih poduzeéa s po-
nudom robe iz 40 zemalja. 75%, saj-
menog prostora otpada na investi-
cijska dobra. To su strojevi i ure-
daji, materijal i alati za zanatstvo.
Od toga ¢e na 20.000 m? biti izloze-
ni strojevi za preradu i obradu drva
za male i srednje pogone.

Za wevogodiSnji sajam toliki je
interes izlagaca da manjka 30.000
m? brutto-prostora u halama, a pre-
ko 350 tvrtki nalazi se na popisu
¢ekanja. Najveca je potraznja u sku-
pini za gradnju i unutradnje urede-
nje kod strojeva za preradu i obra-
du drva, investicijske opreme za
umjetnicke zanate i kod skupine
za proizvodnju pokudstva i unutra-
$nju arhitekturu.

U ponudi investicijskih dobara
najveca je skupina proizvodaca stro-
jeva i opreme za preradu i obradu
drva i sintetickih materijala, koja
¢e zauzeti tri velike nove hale na
juZznom dijelu sajma.

Jugoslavija takoder sudjeluje na
ovom sajmu, a svake godine na Sa-
jam dode 2000 — 3000 posjetitelja
iz Jugoslavije.

Zadnjih godina vanjskotrgovin-
ski odnosi izmedu Jugoslavije i SR
Njemacke dobro su se razvili. Raz-
lika izmedu izvoza u Jugoslaviju i
izvoza iz Jugoslavije malo se sma-
njila, ali je jo$ velika. Medutim, ju-
goslavenski izvoz u Bavarsku vedi
je nego izvoz iz Bavarske.

-U raspravi, nakon izlaganja g.
Bulera, predstavnik Privredne komo-
re SR Hrvatske pozdravio je inici-
jativu Miinchenskog sajma, jer Ko-
mora daje punu podrsku razvoju
male privrede.

Jugoslaviju na sajmu male pri-
vrede j zanatstva u Miinchenu za-
stupa Jugoslaviapublic na 170 m?
izlozbenog prostora. Kako su za ovu
godinu na izlozbenom prostoru Ju-
goslaviapublica do sada najavljeni
proizvodi kosarastva, suvenira i sl.,
bilo je u raspravi zamjerki na sa-
drzaj izlaganja.

Na kraju je prikazan video-film
o Sajmu, na kojem se, medu osta-
lim, vidio rad strojeva za obradu i
preradu drva. D. T.

INTERZUM KOLN 22—26. V. 1987,

PROSIRENA PONUDA — POVECA-
NA IZLOZBENA POVRSINA — O-
CEKUJE SE PREKO 1000 IZLAGA-
CA — POJACAN INTERES IZ INO-
ZEMSTVA — SVE RAZNOVRSNIJA
PONUDA DOBAVLJACA — BRUTO
IZLOZBENA POVRSINA POVECA-
NA NA 110000 m? — I DALJE PO-
STOJI PODJELA NA 3 STRUCNA
PODRUCJA.

Preko 1.000 tvrtki iz 40 zemalja
prikazat ée svoje proizvode na ovom
najvaznijem sajmu dobavljaca na
podrudju stanovanja i unutrasnjeg
uredenja. Posebno veliki interes za
INTERZUM, koji cée se odrzati od
22. do 26. svibnja, postoji u inozem-
stvu. Zbog Zivog interesa, osobito
iz Italije, Francuske, Belgije i Ve-
like Britanije, rauna se s inozem-
nim udjelom od preko 50 posto.
Mnogi izlagaci Zele za predstojecu
priredbu prosiriti izloZbene prosto-
re, osobito za podrudje izrade na-
mjestaja. Svoje sudjelovanje su na-
javile i neke tvrtke koje do sada u
Ko6lnu nisu izlagale. Da bi se svim
tim Zeljama moglo udovoljiti, bruto
izlozbena povrs$ina povedana je na
110.000 m?, INTERZUM Koéln i dalje
je u ekspanziji.

Radi lakse orijentacije posjetila-
ca zadrzana je i poboljsana stalna
podjela ponude na tri stru¢na po-
drucja: izrada namjestaja, drvo i
unutrasnje uredenje, te opremanje
prostorija.

Raznovrsna ponuda na podrudju
izrade namjestaja proteze se od os-
novne sirovine, poluproizvoda, po-
vrsina od sinteti¢kog materijala, ma-
terijala za oblaganje, koZe, materi-
jala za tapeciranje, ljepila, okova,
brava, konstrukcijskih elemenata pa
sve do strojeva, alata, uredaja za
izradu namjestaja i unutrasnje ure-
denje, zatim strojeva i opreme za
tapetarsku industriju, uredaja za in-
dustriju i radionice, te raznih po-
trep$tina za zanatstvo, trgovinu i
industriju. Ova je ponuda sazeto
prikazana u halama 13. i 14.

Novost u odnosu na proslogodi-
$nju priredbu predstavlja grupira-
nje dobavljac¢a materijala za povr-
Sinsku obradu namjestaja na 2. ka-
tu u hali 13. Nadogradnjom ove hale
omogudeno je izlaganje cijele sku-
pine ponudaca sintetickih materi-
jala, folija, dekoracijskih papira,
tlaénih cilindara, boja, lakova, lje-
pila i ostalih materijala za obla-
ganje.

Strué¢no podrudje za drvo i unu-
traSnje uredenje ima svoje stalno
mjesto u prizemlju i na katu hale
12. Trgovci drvom, stolari i arhitekti
za unutra$nje uredenje nadi de at-
raktivnu ponudu gradevinskih ele-
menata, vrata, prozora i roleta od
drva, sintetickih materijala i meta-
la. Tu de isto tako biti prikazani
drveni podovi, stropne i zidne ob-
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loge, gipsane plocde i izolacijski
materijali. Na ove se proizvode lo-
gicki nadovezuju elementi od drva
za vrt i prirodu. Bit ée tu drvenih
elemenata za opremanje terasa i
balkona, raznih pergola i ograda, te
zimskih vrtova od drva i metala.

Struéno podrucje za opremanje
prostorija ponovno je smje$teno na
katu 10. hale. Dekorateri i tapeta-
ri modi ¢e nadi cijelu paletu ponude
za svoj zanat. Izmedu ostaloga bit ce
prikazani materijali za ucvrs$éenje
obloge za stropove i zidove, podne
obloge, tekstil za stanove, tapete, ta-
piserije, te razni aparati i pomo¢na
sredstva. Nadéi e se tu i zanimlji-
vosti za proizvodace namjestaja, kao
tapetarski materijali, materijali za
razne obloge i presvlake, te tapetar-
ski strojevi.

Pored dosljednog grupiranja po-
nude, posebno je obiljezje sajma
INTERZUM Koln opsezni okvirni
program s interesantnim temama.

U sredis$tu su specijalne izlozbe
raznih saveza. Evropska unija tape-
tara, dekoratera i sedlara (E.U.T.D.
S.) veé peti put prireduje evropski
natjeCaj u oblikovanju. Nagradeni
radovi modi de se vidjeti u okviru
posebne izlozbe.

I Centralni savez za tehniku par-
keta i podova sudjeluje na INTER-
ZUMU i sa svojim prakti¢nim de-
monstracijama uvijek pobuduje ve-
liko zanimanje posjetilaca.

Bojanje i lakiranje bit de prika-
zano na velikom izlozbenom prosto-
ru s raznim primjerima.

Savez njemacke trgovine drvom i
Radna zajednica za drvo podizu u
hali 12. na katu veliki informacijski
i servisni $tand. I Savez zanatlija
u preradi drva i sintetickih materi-
jala ponovno je zastupljen s dva
velika zajednicka izloZzbena prosto-
ra.

Sajam INTERZUM '87 ponovno
je vremenski povezan sa sajmom
LIGNA Hannover, koji se odrzava
od 27. svibnja do 2. lipnja 1987.

NEKI VAZNIJI SAJMOVI U 1987.
GODINI

Koln
10. do 13. veljace

Domotechnica

Basel

10. do 15. veljaée

Svicarski gradevinski sajam
Moskva

12. do 20. veljace

Drvna tehnika

Koéln

27. veljaée — 1. ozujka
Dijete + Mladez

Solun
1. do 8. ozujka

Furnidec — Medunarodni sajam
pokuéstva

Hannover
4. do 11. ozujka

Hannoverski sajam
CeBIT 87

Firenca
6. do 9. ozujka

Sajam uzoraka proizvodnje
pokuéstva Toscane

Salzburg
5. do 8. ozujka

Austrijski sajam sgradevinarstva
°87

Koln
8. do 11. ozujka

Sajam Zeljezne robe

Bologna
11. do 15. ozujka

Saiedue

Minchen
14. do 22. ozujka

Medunarodni sajam zanatstva

Frankfurt
17. do 21. -ozujka

Sanitarije, grijanje i klimatski
uredaji

Padova
19. do 23. ozujka

Sajam pokuéstva Triveneto

Beé
21. do 29. ozujka
Becki interieur

Koln

26. do 29. ozujka

Boja

Dubai

(Ujedinjeni Aravnski Emirati)
29. ozujka do 1. travnja
Interieuri ’87

Hannover
1. do 8. travnja
Hannoverski sajam

Milano
2. do 6. travnja

Star, Medunarodni sajam
tekstila u kuéi

Sindelfingen
3. do 5. travnja

Strucéni sajam za opremanje
prostorija i tekstil u kuéi

Salzburg

9. do 12. travnja

BWS, Austrijski sajam
zanatstva

Ba~gkok
15. do 18. travnja

Drvo Azija — IzloZzba opreme
za preradu drva i industriju
pokuéstva

Zagreb

20. do 26. travnja

Proljetni medunarodni zagrebacki
velesajam

14. medunarodni sajam namjeStaja,
unutrasnjeg uredenja i opreme za
drvnu industriju

29. medunarodni sajam male pri-
vrede i zanatstva

Amsterdam
23. travnja do 3. svibnja

InterRai Medunarodna izlozba
za unutrasnje uredenje

London
26. travnja do 4. svibnja

Medunarodni sajam pokuéstva

Udine
2. do 5. svibnja

Sajam stolica

Kopenhagen
6. do 10. svibnja

Skandinavski i medunarodni
sajam pokuéstva

Madrid
6. do 10. svibnja

Mogar-Spanjolski sajam
pokucéstva

Frankfurt/M.
6. do 10. svibnja

Format — Medunarodni strucni
sajam za design podova

Koéln
22. do 26. svibnja
Interzum

Hannover
27. do 31. svibnja

Ligna

Frankfurt/M
28. do 31. svibnja

Krov + stijena

Lyon
29. svibnja do 1. lipnja

Meuropam, Medunarodni
sajam pokuéstva

Stuttgart
12. do 14. lipnja

Gradnja prozora

Zagreb

15. do 19. lipnja

Interklima — 9. medunarodna
izlozba grijanja, hladenja, ventila-
cije, klimatizacije i sanitarija

Dallas
12. do 17. srpnja

Medunarodni sajam pokuéstva



38

SAJMOVI — IZLOZBE Drvna ind. 38 (1—2) 30—38 (1987)

Herning
20. do 23. kolovoza
Danski sajam pokuéstva

Frankfurt
22. do 26. kolovoza
Medunarodni frankfurtski

Klagenfurt
9. do 13. rujna
Medunarodni drvni sajam

Zagreb
13. do 20. rujna
Jesenski medunarodni zagrebacki

Salzburg
15. dc 18. listopada
Austrijski sajam pokuéstva

Bern
15. do 19. listooada
Svicarski sajam pokuéstva

Sarajevo
19. do 23. listopada
Drvni sajam

- velesajam
sajam
Milano
Utrecht 16. do 21. rujna
30. kolovoz do 2. rujna Medunarodni sajam pokuéstva

Medunarodni sajam pokucéstva
Valencia
22. do 27. rujna

Medunarodni

Koln
6. do 8. rujna

SPOGA — Medunarodni sajam

vrtnog namjeStaja Lisabon

25. rujna do 4. listopada

Bruxelles
8. do 12. studenog

Medunarodni sajam pokuéstva

sajam pokuéstva

Oberfranken
9. do 13. studenog
Sajam ojastuc¢enog pokucéstva

Leipnzig Intercasa — Medunarodna izlozba za kuéanstvo
6. do 12. rujna pokuéstva Singapur
Jesenski leipziSki sajam Zagreb 14. do 21. studenog

12. do 16. listopada

e
Helsinki Interbiro — Informatika

7. do 13. rujna

Habitare — Finski sajam pokué- Berlin
stva 14. do i&. listopada
Bauter
Bruxelles
Oslo

6. do 9. rujna

Decosit — Struéni sajam tkanina
za pokuéstvo

15.-do 18. listopada

Norveski sajam pokucstva

Medunarodni sajam pokuéstva
Beograd

16. do 22. studenog
Medunarodni sajam namjeStaja,
opreme i unutrasSnje dekoracije

Termini bez obveze

Glav~i izvor: Mobel Kultur i
-- Mobelschreiner

Bau

D. T.

KOVINSKA
OBDELAVA

ORODIE
ZA
OBDELAVO
LESA

[l Sve vrste profilnih glodala

B Garniture za izradu zidnih obloga
B Garniture za izradu brodskog poda
[l Glodala za izradu utora {falcanje)
[l Glodala za obradu sljubnica

[l Obnavljanje svih vrsta glodala

PREPORUCAMO SE —

PROIZVODN! PROGRAM ALATA ZA OBRADU DRVA

RAMSAK FRANC
BRANKO - MARIJA

OB MEZI 4
PREVALIE
tel. (062) 851-367

[l 'zrada od HSS i tvrdog metala

[l Sve vrste kruznih pila za ruéne stro-
jeve proizvodaéa: ISKRA Kranj —
ELU — BLACK — DECKER — PER-
LES — od tvrdog metala

Il Rok izrade ili popravci po dogo-
voru

ZOVITE NAS!
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»STRUKTURA AUSTRIJSKOG PILANARSTVA I INDUSTRIJE
POKUCSTVA«

glavna tema savjetovanja u Klagenfurtu (Celovcu) u kolovozu 1986.

Od 8. do 10. kolovoza 1986. odrzano je u Celovcu 24. savjetovanje
evropskih drvnih novinara. Novinare je na Klagenfurtskom sajmu 8.
kolovoza pozdravio direktor Sajma dr Hans Jorg Pawlik i zamjenik
direttcira dr Gerhard Leitner. Zatim je vodstvo savjetovanja preuzeo
g. Kurt Gadenz, glavni urednik cCasopisa Holz-Kur;er. Studija »Pobolj-

Samnje strukture austrijskog pilanarstva i industrije pokuéstva« predstav-

ljena je 8. kolovoza.’

Studija o pilanarstvu

Studija poéinje analizom statis-
tickih podataka o austrijskom pi-
lanarstvu, koje najveéim dijelom
obuhvaéa male i srednje pogone.

U Austrij’, prema statistici Stru-
¢nog saveza austrijske pilanske in-
dustrije (osnovane 1884), ima 1526
pilana koje godiSnje ispile svaka
preko 500 kubnih metara drva.

Od toga 1356 pilana (89Y%,) pre-
pile godisnje manje od 10.000 m?3.
460/, pilana zapo$ljuju manje od 5
radnika.

Austrijski pilanari boje se u bu-
ducénosti smanjivanja obujma na-
rudzbi, porasta tro§kova i sve jace
konkurencije u pilanskoj grani.
45,9%, pilanara ocjenjuju veoma
pesimisti¢ki Sanse svoje grane u
buduénosti. Oni smatraju da ¢e po-
trosnja piljenog drva u Austriji
idué¢ih godina ostati ista, odnosno
da ¢e se dapace smanjivati. Pro-
blem postaje tezi kad se ima na
umu c¢injen‘cn da austrijske pilane
pretezno opskrbljuju svoju blizu
okolicu (zemljopisno teziste — bliza
okolica 64,19%). 43,59, pilana otpre-

maju preko 40%, proizvoda u ino-
zemstvo, §to se uglavnom odnosi na
velike pilane.

Porast potros$nje od 188", oce-
kuje se kod stolarija, na podruciu
gradevinarstva (stropovi, prozori,
oplate, gradevno drvo) 184%, i u
unutrasnjem uredenju 10,6%/. Ita-
lija i Savezna Republika Njemacka
smatraju se trziStima na Kkojima se
ocekuje porast prodaje proizvoda
austrijskog pilanarstva.

66,7", anketiranih pilanara sma-
traju da investicijska djelatnost
opada, samo 20", smatraji je ne-
promijenjenom. Osnovni razlozi za
to su manjak kapitala (15,9%) i
nedovoljna prodaja (9,3%) i dr.
Stupanj automatizacije pilana rela-
tivno je dobar, 2529, smatraju se
potpuno automatiziranim, a 57,89,
djelomiéno automatiziranim.

Studija predlaze, medu ostalim,
slijedece mjere za poboljSanje struk-
ture:

— otkrivanje praznina u trzistu za
specijalizirane pogone, odnosno
novih podruéja primjene drva

— proSirenje trzi§ta pomocéu novih
ideja o primjeni drva, energet-
sko iskoriSéivanje ostataka

— suradnja u propagandi i infor-
miranju

— suradnja u prodaji

— suradnja pri kupnji, zadruge za
struéno kupovanje opreme i us-
luga (npr. EOP)

— savjetovanje s pilanskim struc-
njacima, u prvom redu za male
i srednje pilane.

Za poduzetnike koji Zele zatvo-
riti nerentabilne, prezaduzZene po-
gone, predlazu se, medu ostalim,
slijedeé¢e mjere:

— porezne olakSice pri zatvaranju
pogona

— porezne olakSice pri kupnji po-
gona koji je donosio gubitke.

Studija oindustriji
pokucéstva.

Austrija ima 153 pogona indu-
strije pokudéstva. Gospodarski pro-
blemi sli¢ni su u nacelu problemi-
ma u pilanarstvu.

Svi proizvodaci pokuéstva sma-
traju da prodaja opada, osobito oni
koji velik dio proizvoda izvoze. Po
misSljenju proizvodaca povecat ce se
pritisak konkurencije (83,3%,) i po-
rast tro$kova (93,39).

Optimisticko raspoloZenje u po-
gledu narudzbi ocituje se kod po-
gona Kkoji zaposljavaju do 40 surad-
nika.

Od ispitanih tvrtki, ako proiz-
vode za inozemstvo, 83,3%/, izvoze u
SR Njemacdku, 40,5" u Italiju i
59,5%, u Svicarsku.

Oni proizvodaci pokuéstva Kkoji
izvoze do 40%, proizvoda vide mo-
guénosti povecanja izvoza pretezno
u SR Njemaéku (gotovo svi), 50, u
Svicarsku i 25, u zemlje Beneluxa.

Tvrtke Kkoje iizvoze samo manji
dio proizvoda, odnosno dosad jo$
nisu izvozile, vide moguénost pro-
sirenja izvoza u SR Njemacku
(84,69, odnosno 30%,) i 209, u Ita-
liju.

Postavlja se pitanje zasto su us-
pje$ni inozemni proizvodaéi i koje
su slabe strane austrijskih tvrtki.

Proizvodacdi iz SR Njemacke po-
stizu uspjeh cijenom (78,6%). Kva-
liteta, dizajn i situacija na trziStu
nemaju presudnu ulogu. Italija,
Skandinavija i Svicarska uspje$ne
su po svom dizajnu (61,97, 37,7%
i 319).

Slaba mjesta austrijskih proiz-
vodaca pokuéstva nalaze se u mar-
ketingu (45,2%), zatvorenom nastu-
panju (26,3%,) i prodajnim kana-
lima (23,89/), sve povezano s vecom
spremno$éu na rizik (16,7%%) ino-
zemnih konkurenata.

Na pitanje da 1li vide moguéno-
sti suradnje s drugim proizvoda-
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¢ima pokuéstva 76,29, odgovorilo je
potvrdno. Na pitanje da li naéelno
prihvacaju prodajne zajednice 819,

odgovara pozitivno. Sudjelovanje
u takvoj suradnji potvrdilo je
71,404,

97,69, ispitanika posjecéuje saj-

move, 88,19, prodaju na sajmovi-
ma, 859, izlazu na austrijskim saj-
movima pokuéstva, a 509, na Koln-
skom sajmu.

Studiju su predstavili dr Walter
Hoénel, savjetnik u Saveznom mini-
starstvu za trgovinu, obrt i indus-
triju, dr Bauer drzZavni sekretar u
Ministarstvu trgovine i Herbert
Kulterer, predstojnik Struc¢nog sa-
veza austrijske pilanske industrije.

Oni su istaknuli da studija nije
konaéno rjeSenje. Ona daje samo
osnovu za dalju raspravu i poticaj
za rjeSavanje problema.

Istog je dana odrzana konferen-
cija za tisak tvrtke Schwedenma-
schinen Goess & Starhemberg s raz-
gledanjem strojeva i uredaja (op-
Sirnije o tome u prikazu Drvnog
sajma).

Zatim su novinari posjetili Mi-
nimundus (sl. 1) »mali svijet na
Vrbskom jezeu (Worthersee)«, kroz
koji ih je vodio direktor dr Josef

Kleindienst. Minimundus sadrzi
brojne znamenite gradevine iz cije-
log svijeta — umanjenih dimenzija.

Novinari su posjetili i suvremenu
tiskaru »Carinthia Druckerei« u
Viktringu (Klagenfurt), koja radi
pomocu foto-sloga.

Konferencija za tisak ministra
poljodjelstva dr. E. Schmidta

Dr Erich Schmidt predoc¢io je
novinarima program vlade protiv

odumiranja Suma, u 10 tocaka, koji
je uglavnom ispunjen. Ujedno je
ministar iznio vladin plan da se
dio zelenih, odnosno zitnih povrsi-
na, pretvore u Sume koje ée sluziti
za dobivanje drva kao energenta.
U zadnje vrijeme potraznja za
trupcima je slaba zbog slabe gra-
devinske djelatnosti, ali drvo za
ogrjev veoma je trazeno. Zadnjih
godina najveéi je porast potraznje
Sumske biomase.

Kako se 1985. godine potraznja
nafte negativno odrazila na bilancu
Austrije, vlada je odluédila proSiriti
povrSine Suma na racun poljodjel-
ske povrSine. U prvo vrijeme bit
¢e 100.000 hektara zitnih povrsina
pretvoreno u Sume za dobivanje dr-
va kao energenta. Ako se racuna
godi$nji prirast tih Suma po prosje-
¢noj cijeni nafte koja se time ustedi,
posti¢i ¢e se uSteda od 1 milijarde
Sch. Prve godine, naravno, necée
biti prihoda. nes~ istom druge go-
dine i dalje. Prihod energetskih
Suma moze se usporediti s priho-
dom od zitnih povr$ina, a prosjec-
no je jo§ veéi. Osim toga, Sume po-
voljno djeluju ekoloski u smislu
zaStite okoline.

Dr Schmidt iznio je miSljenje
da Drvni sajam u Celovcu treba
ojacati i prosiriti. Po njegovu mis-
ljenju manjka specijalizirani sa-
jam drvenih kucda.

Nova zamisao strukture i
marketinga Drvnog sajma

10. kolovoza 1986. predstavljena
je u 5. sajamskoj hali nova zami-
sao strukture i marketinga Drvnog
3ajma. Tom je prilikom dr Leitner

istaknuo da se u 1987. godini pred-
vida potpuno specijalizirani Drvni
sajam, s namjerom da se unaprijedi
taj sajam. Sajam nece i¢i u Sirinu,
nego u dubinu, §to je tendencija i
kod drugih svjetskih sajmova. Ce-
lovetki sajam poveo je anketu
medu izlagac¢ima. Vecéina je za to
da Drvni sajam traje 5—6 dana i
60", izlagaca je za C¢isti drvni sa-
jam. Izlaga¢i su predlozili novi
termin odrzavanja sajma, koji ce
¢e se odrzati ove godine od 9. do
13. rujna. Promjena zamisli sajma
trazi velike napore da se izlagaci i
posjetioci pripreme za promjene.

Suradnici Sajma smatraju da
drvna grana neée moci uspjesno
djelovati bez istrazivanja. Drvni
sajam hocée da prezentira istrazi-
vanja, u prvom redu primijenjena
istrazivanja. Uz to se u novoj za-
misli Sajma predvida nagradivanje
najuspjesnijih proizvoda i najus-
pjesnijih trgovaca. Predlaze se da
se orgniziraju zajednic¢ki izloZbeni
prostori za one zemlje koje imaju
razvijenu drvo-preradivacku dje-
latnost.

o R

24, savjetovanje evropskih drv-
nih novinara u Celovcu okupilo je
35 novinara iz vecéeg broja evrop-
skih zemalja. To je novinarima
omogucilo da se upoznaju s napo-
rima za poboljSanje strukture aus-
trijske drvne industrije, i promje-
nama radi unapredenja Drvnog
sajma, ali i1 brojne kontakte s
drvnim struénjacima i izlagacima,
a posebno kontakte i razmjenu iis-
kustava medu samim novinarima.

Dinko Tusun

Tehnicki

TEHNICKI CENTAR ZA DRVO —

+LJEPILA | LIJEPLJENJE DRVA”

centar za drvo Zagreb (do 31.

Tuheljske Tolplice 16—18. VI 198%.
XII

ZAGREB ORGANIZATOR SAVJETOVANJA

Program savjetovanja obuhvaca slijedec¢e teme:

1986. Institut za drvo) u suradnji sa Zavodom za
istrazivanja u drvnoj industriji Sumarskog fakul-
teta, Zagreb i Poslovnom zajednicom »Exportdrvo«,
Zagreb, organizira od 16—18. VI. 1987. u Tuhelj-
skim toplicama prvi puta savjetovanje o proble-
matici lijepljenja.

Savjetovanje c¢e se odrzati pod pokrovitelj-
stvom: Jugoslavenske organizacije za standardiza-
ciju i kvalitetu (JUSK), Jugoslavenskog zavoda za
standardizaciju (JZS), Drustva za unapredenje stan-
dardizacije SRH (DUSH), Privredne komore SRH,
Privredne komore Zagreba i Poslovne zajednice
Sumarstva i prerade drva »Exportdrvo« Zagreb.
Ovo je inicirano potrebom da se problematika
lijepljenja drva analizira s aspekta proizvodaca
ljepila, proizvodaca strojeva za primjenu ljepila,
te proizvodaca drvenih ploc¢a, namjeStaja i kon-
strukcija — imajuéi kod toga u vidu nove proiz-
vode (ljepila) i tehnologije i strojeva koji se uvo-
de u ovu fazu obrade drva u svijetu i kod nas.

1. Ljepila za lijepljenje drva

2. Tehnika i tehnologija lijepljenja drva (strojevi
i oprema)

3. Racionalizacija procesa lijepljenja drva

4. EkoloSki problemi vezani uz proizvodnju i pri-
mjenu ljepila

5. Standardizacija i kontrola kvalitete ljepila i
lijepljenih proizvoda (postojeéa regulativa i mo-
guénost unapredenja).

S obzirom na vaznost tehnike lijepljenja u
drvopreradivac¢koj industriji mozZe se ocekivati da
¢e radne organizacije i brojni pojedinci struc¢njaci
imati interesa da na ovom savjetovanju sudjeluju
u vidu pokrovitelja, sponzora, suorganizatora ili
redovnog sudionika. Za prijave sudjelovanja i
eventualne opSirnije informacije u vezi sa savjeto-
vanjem treba se obratiti na organizatora, tj. Teh-
nicki centar za drvo (dr Salah Eldien Omer) Zagreb,
Ul. 8 Maja 82 (tel. 448—611).
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7. ZNANSTVENO-TEHNICKO
SAVJETOVANJE »TEHNIKA
DRVA-NAMJESTAJ«.
Dresden/DDR, 5.1i 6. III. 1987.

U organizaciji struénog saveza
Drvo-Papir-Poligrafija Komore teh-
nike Znanstveno tehniékog centra
drvne industrije VEB Kombinata Le-
ipzig i Tehni¢kog univerziteta Dre-
sden, odrzat ée se u Njemackom mu-
zeju higijene u Dresdenu savjetova-
nje pod motom =35 godina drv-
notehnolo$kog istrazivanja u Njema-
¢koj Demokratskoj Republici«.

Savjetovanje pocinje 5. III. 1987.
u 10,00 sati, a zavrSava 6. III. oko
15,00 sati. Rad c¢e se odvijati u ple-
numu i u sekcijama: Ploc¢asti proiz-
vodi, SuSenje drva, Namjestaj.

Problematika savjetovanja vidlji-
va je iz programa kako slijedi:

Cetvrtak, 5. III. 1987 — Plenum

Dr Mer Kk er, direktor WTZ: O-
tvorenje i pozdrav

1. Dr Niklarz: Primjena klju-
¢nih tehnologija u drvnoj indu-
striji DDR

2. Dr Merker: 35 godina drvno-
tehnoloskih istrazivanja u DDR

3. Dr Buchtijarow: Problemi
automatizacije u proizvodnji na-
mjeStaja

4. Prof. Kiihne: Kompleksno is-
koriséenje drva i pravci razvoja
plocastih proizvoda

Cetvrtak, 5. IIL. 1987 — Sekcija plo-
casti proizvodi

Voditelj: Dr Bohme

5. Dipl. Ing. Kehr: Razvoj plo-
castih materijala za specijalna
podrucéja primjene u proizvodnji
namjestaja.

6. Ing. Mehlhorn: Tendencija
razvoja plocastih proizvoda —
napredak kod automatizacije
plocastih proizvoda.

7. Prof. N eusser: Medusobne o-
visnosti pripreme sirovine i kva-
litete iverica.

8. Ing. Wehle: Utjecaj sirovina
na potencijal formaldehida plo-
castih materijala.

9. Dr. Marutzk y: Metode ispiti-
vanja kao osnova smanjenja o-
slobadanja formaldehida kod i-
verica i iz njih proizvedenih
predmeta.

10. Dr. Gran: Novi razvoj tehno-
logije i procesne tehnike za pro-
izvodnju ploc¢a vlaknatica sred-
nje gustoce.

11. Dr. Winter: Razvoj veznih
sredstava na bazi karbamida i
formaldehida, siromasnih slobo-
dnim formaldehidom.

Cetvrtak, 5. IIL. 1987 — Sekcija: Su-
Senje drva

Voditelj: Dr. Zeppenfeld

12. Prof. Militzer: Tehnoloske
spoznaje iz teoretskih analiza su-
Senja u komorama.

13. Ing. Dorfler: Iskustva kod
kompjuterski reguliranog susSenja
piljenog drva.

14. Dr. Lippold: Primjena top-
linskih pumpi kod suSenja pilje-
nog drva.

15. Ing. Pfeiffer: Nivo novih

postupaka mjerenja za suSenje
piljenog drva.

Sekcija: Namjestaj

16. Ing. Mitterpach: Razvoj
proizvoda podrzan racunalom.

17. Ing. Becker: Prethodna faza
oblikovanja namjes§taja podrza-
nog rac¢unalom.

18."Dr. Kodckeritz: TehnoloSka
priprema i upravljanje proiz-
vodnjom (CAM) u jedinstvenom
sistemu automatske obrade inf-
ormacija industrije namjestaja.

Petak, 6. III — Sekcija:
proizvodi

Plocasti

Voditelj: Prof. Kiihne

19. Dr. Niemz/H&dnsel: Ispitiva-
nje ponasanja plocastih mate-
rijala kod destrukcije primje-
nom raster — elektronske mik-
roskopije i analize emisije zvu-
ka.

20. N. N. (Siempelkamp): No-
vi razvoj na podruéju proizvo-
dnje plocastih materijala.

21. Dr. Landmesser: Moguéno-
sti prethodnog odredivanja ka-

rakteristika kvalitete pomocu
on-line primljenih podataka u
procesu.

22. Ing. Fleckner: Plan krojenja
ploéa na radnom mjestu tehno-
loga podrzan rac¢unalom.

Voditelj: Dr. Scheibe

23. Dr. B6h me: Elasti¢no-plastic¢-
no ponasSanje povrSinski obloze-
nih plocastih materijala.

24. Prof. Urbanik: Zahtjevi na
oblik povrSine iverica za ople-
menjivanje dekorativnim fo-
lijama.

25. Ing. Soiné: Oblaganje pravih
i profiliranih uskih povrsSina
(softforming).

26. Dr. Scheithauer Kemijski
postupci oplemenjivanja povrsi-
na.

Petak, 6. III — Sekcija: Namjestaj
Voditelj: Prof. Fischer

27. Prof. Schaller: Fleksibilna a-
utomatizacija u pogonu Kkratke
robe.

28. Prof. Fischer: Proces uprav-
ljanja i kontrole u proizvodnji
namjestaja.

29. Ing. Kniest/Ing. Weinert:
Usporedba varijanti optereéenja
konstruktivnih linija obrade u
industriji namjes$taja.

30. Ing. Schischkov: Stanje i
tendencije primjene NC-uprav-
ljanih automatiziranih linija u
tvornicama namjeStaja u NR
Bugarskoj.

Voditelj: Dr. Sander
31. Ing. Rahne: Mjerenje i Klasi-

ficiranje dimenzija plocastih
konstruktivnih dijelova prema
kvaliteti.

32. Ing. Rinkefeil: Nove tehnike
ispitivanja za kompleksno ispi-
tivanje kvalitete namjeStaja.

33. Ing. Knitsch: Nove spoznaje
za osiguranje kvalitete dekora-
tivnih folija pomocéu mjerenja

boje.
34. Ing. Naumann: Dekorativni
otisci — put k novo] kvaliteti

dekorativnih folija.

Petak, 6. III — Plenum
Voditelj: Dr. Merker

35. Ing. Heimbrand: Primjena
PKD — alata u preradi drva i
plocastih materijala.

36. Prof. Meyer: Primjena bio-
tehnoloskih principa kod pove-
¢anja efektivnosti mehanickih i
kemijskih postupaka obrade dr-
va.

37. Dr. Merker: Zakljuéna rijec.
Mr S. Petrovié

KOLOKVIJ »ZNANOST O DRVU I
DRVNA INDUSTRIJA«

(Kolloquium »Holzwissenschaft und
Holzindustrie«)

Od 22. — 24, IV 1987. odrzat ce
se u Nancy-u (Francuska) 2. nacio-
nalni kolokvij pod naslovom »Zna-
nost o drvu i drvna industrija«.

Teme za kolokvij izabrao je znan-
stveni komitet u suradnji sa stru-
¢njacima iz drvne industrije, uzima-
judi u obzir aktualne probleme. Na
osnovi toga planira se paralelno ob-
rada 5 tema u okviru slijedeéih po-
drucja:
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Biologija i poSumljavanje
Drvo kao gradevni materijal
Strukture i obrada

Bududi razvoj pogona

Privredni pravci proizvodnje i
prerade drva.

Zainteresirani se mogu javiti na
adresu:

2. Colloque »S. I. B« Nancy E.N.G.
R.E.F. 14. rue Girardet F. — 54042
Nancy Cé dex FRANCE.

(Iz casopisa »Holzforschung u.
Holzverwertung« 38(1986) 4, s. 92.)

S. Petrovié

CARERCONIDRE

MEDUNARODNO SAVJETOVANIJE
0 SUMSKIM STETAMA I NJIHOVU
UTJECAJU NA DRVO

(Internationale Tagung iiber »Wald-
schaden Holzschadenc)

U vremenu od 7 — 9. V. 1987. u
kongresnom domu u GMUNDEN-u
na jezeru Traun odrzati de se Inter-
nacionalno savjetovanje na temu
»Stete u Sumi — oStedenja drva.
Organizator savjetovanja je Tehnic-
ki univerzitet Be¢ u suradnji sa Sa-
veznim ministarstvom za poljopri-
vredu i Sumarstvo, Sumarskim sa-
veznim Institutom, Austrijskim in-
stitutom za istrazivanje drva, Au-
strijskim savezom proizvodaca li-
jepljenih konstrukcija, Saveznim u-
druzenjem austrijskih tesara, Teh-
ni¢kim univerzitetom u Grazu, Uni-
verzitetom u Insbrucku i dr.

Za savjetovanje su predvidene

slijedede teme:

— Inventura oboljelih Suma

— Prepoznavanje Steta u Sumi uzro-
kovanih emisijama S$tetnih tvari

— Umiranje Suma kao kompleksna
bolest 1 diferencijalna dijagno-
stika.

— Emisije: umiranje Suma i kvali-
teta drva

— Sumarstvo kao snabdjevad siro-
vinom u 21. stoljeéu

— Kuvaliteta i tehnicka svojstva dr-
va zahvadenog emisijom

— Ispitivanje drva

— Razvojne tendencije i nova istra-
Zivanja u konstruktivnom gradev-
nom drvu.

— Saniranje drvenih konstrukcija

— Perspektive razvoja Suma i gra-
devnog drva.
Tehnoloska podrucja obradit de

poznati eksperti u nizu struc¢nih re-

ferata. Predvidena je takoder disku-
sija i stru¢na izloZzba. Sudionici sa-
vjetovanja modi ¢ée 9. V. pod vod-
stvom struénjaka i eksperata iz po-

- drudja Sumarstva i znanosti, sudje-

lovati u stru¢noj ekskurziji u po-
drucje ostecenih Suma.

Daljnje informacije mogu se do-
biti na slijededim adresama:

Univ. Doz. Dr. Mag. H. P. Rossma-
nith — Institut f{iir Mechanik —
Technische Universitat Wien Karl-
splatz 13, A—1040 Wien, Tel.: 9943
(0222) 5601—3121

0. Univ. Prof. Dipl. Ing. Dr. techn.
G. Kattinger Inst. f. Tragw. Lehre
und Baukonstr, d. Holz-u. Stahlbau-
es, TU—Wien, — Karlsplatz 13, A—
—1040 Wien Tel.: 9943(0222) 3601-
-3465.

(Iz »Holzforschung u. Holzverwer-
tung« 38 (1986) 4, s. 92—93).

S. Petrovié

SAVEZNO SAVJETOVANJE »MO-
GUCNOSTI RAZVOJA PLOCA IVE-
" RICA I VLAKNATICA U
JUGOSLAVIJI«

U danima od 14. — 16. X 1987.
odrzat ¢e se u Novoj Gorici savezno
savjetovanje. Domacin savjetovanja
je radna organizacija »MEBLOx, a
pokrovitelji su savjetovanja slije-
dede ustanove:

— Opce udruzenje Sumarstva, indu-
strije i prerade drva, celuloze i
papira Jugoslavije, Beograd;

— »Meblog, Nova Gorica;

— Splosno zdruzenje lesarstva Slo-
venije, Ljubljana;
— Splo$no  zdruZenje

Slovenije, Ljubljana;
— Biotehniska fakulteta, VTOZD za

lesarstvo, Ljubljana.

gozdarstva

Teme savjetovanja bit ée slijede-

i. Bududi razvoj ploca (ekonomika,
perspektiva i upotreba)

2. Sirovine u proizvodnji ploc¢a (dr-
vo, ljepilo i ostalo)

3. Tehnoloska usimjerenja bududeg
‘razvoja

4. Upravljanje i kontrola tehnolo-
§kih procesa

5. Tehnicka regulativa i standardi-
zacija

6. Energetika i odrzavanje.

Preliminarnc prijave aktivnih su-
dionika treba poslati do 15. II 1987.
Prijava mora sadrzavati:

— ime i prezime autora

— naslov referata

— kratak sadrzaj referata (1/2

tipkane stranice)

— adresa i telefon radne orga-

nizacije.

Zadnji termin za predaju refe-
rata je 15. VI 1987.

Preliminarnu prijavu priloga po-
Saljite na adresu:

Biotehnicka fakulteta, VTOZD za
lesarstvo, 61000 Ljubljana, Vecna
pot 2.

Za informacije
adresu:
doc. Sasa Pirkmaier, dipl. ing.,, BF—
—VTOZD za lesarstvo, Ljubljana,
Veéna pot 2, telefon (061) 268-963

Ivan Lipovec, dipl. ing., Meblo,
Nova Gorica, TOZD Iverka, tel. (065)
22-611.

ODBOR ZA ORGANIZACIJU
SAVJETOVANJA

se obratite na

5. KOLOKVIJ
I1Z TEHNOLOGIJE
MASIVNOG DRVA

Zavod za istraZzivanja u drvnoj
industriji Sumarskog fakulteta Sve-
uciliSta u Zagrebu i Poslovna za-
jednica »Exportdrvo«, Proizvodna
zajednica za piljenu gradu u surad-
nji s Tehni¢kim centrom za drvo
iz Zagreba organiziraju dvodnevni
Kolokvij iz Tehnologije masivnog
drva pod motom:

»MODERNIZACIJA I INOVACIJE U
PILANSKOJ PRERADI DRVA«

Vrijeme odrzavanja: 23. 1 24. tra-
vnja 1987. Mjesto odrzavanja: NPSO
Zalesina (kraj Delnica).

Na Kolokviju ce biti predocena
24 rada u obliku referata. Kotiza-
cija za sudjelovanje u kolokviju ni-
je predvidena. SmjesStaj sudionika
mogud je u hotelima u Delnicama, a
prijevoz do Zalesine osiguran je od
strane organizatora.

Sve informacije o Kolokviju:

Zavcd za istrazivanja u drvnoj
industriji, Sumarski fakultet Sveu-
¢ilista u Zagrebu, Simunska cesta
25, P.P. 178, tel. (041) 218-288 (Dr D.
Butkovic).
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PROF. dr IVO HORVAT

U povodu 75. godisnjice zivota i 50.
godina rada na podrucju drvnoteh-
noloske znanosti

Obrojcavanje godisnjica i godina
prilika je da se naznace vrijednosti
koje ne treba zaboraviti, za dostig-
nuéa i ljude koju su nas zaduzili.
Tako i za prof. dr Ivu Horvata ne
moze se previdjeti takva prilika.
Ona je povod da se podsjetimo na
vrijednosti koje je stvorio i stvara
kao covjek, struc¢njak i znanstveni
radnik. Uz ove vazne jubileje zelja
nam je da ih barem dijelom osvi-
jetlimo, ne radi zaboravljivosti, ne-
go zbog njihove vazncsti za drvno-
tehnolosku struku i znanost.

Prof. dr Ivo Horvat roden je u
Zadru 5. svibnja 1911. Osnovnu skolu
irealnu gimnaziju zavrsio je u Sisku
i Zagrebu. Studij Sumarstva diplo-
mirao je na Poljoprivredno-Sumars-
kom fakultetu Sveudili§ta 1 Zagrebu
1936. godine. Od 1937. do 1938. sluz-
bovao je u Direkciji drzavnih $uma
u Vinkovcima. U sijeénju 1938. iza-
bran je za asistenta u Zavodu za u-
porabu Suma na Sumarskom odjelu
Poljoprivredno-Sumarskog fakulteta
u Zagrebu, Na osnovi disertacije i
usmenog ispita promoviran je 1942.
godine za doktora Sumarskih zna-
nosti. Polozio je asistentski ispit i
drzavni ispit iz Sumarske struke.

Godine 1948., na temelju habili-
tacijskog postupka, habilitiran je za
docenta sveudilista, 1952. godine iza-
bran za izvanrednog profesora, a
1955. godine za redovnog sveudili-
snog profesora na Poljoprivredno-
-Sumarskom odnosno Sumarskom
fakultetu. Na Fakultetu je bio na-
stavnik iz kolegija: Tehnologija dr-
va, Mehanic¢ka prerada drva, Pilan-
ska prerada drva na Drvnoindustrij-
skom (drvnotehnolooskom) cdsjeku
(odjelu), te Tehnologija drva i Pre-
rada drva na Sumsko-gospodarskom
(Sumarskom) odsjeku (odjelu). Na-
stavnik je na postdiplomskom studi-
ju za znanstveno usavrSavanje na

Sumarskom fakultetu u Zagrebu.
Na vlastitu molbu umirovljen je da-
nom 30. lipnja 1978.

U razdoblju od 1952. do 1960. go-
dine obavio je studijske boravke iz
podruc¢ja Nauka o drvu i moder-
nih metoda prerade drva listaca u
trajanju od nekoliko mjeseci do go-
dinu dara (Oxford, Princes Risbo-
rough, Reinbeck/Hamburg, Miinch-
en, Syracuse N. Y., Nex Haven Conn.,
Carbondale I11., Portland Ore., Seat-
tle, Xash, i Madison Wisc). Sudjelo-
vao u radu brojnih medunarodnih
konferencija o tehnologiji drva (Sli-
a¢, Zeneva, Madison).

Pored aktivnosti na znanstvenom,
pedagoskom i stru¢nom podrucju,
obavljao je na Poljoprivredno-su-
marskom fakultetu u Zagrebu, od-
nosno na Sumarskom fakultetu u
Zagrebu, te u drugim ustanovama,
kao predstavnik fakulteta, cio niz
organizacijskih duznosti: predstoj-
nik Zavoda odnosno Katedre za te-
hnologiju drva, dekan Poljoprivred-
no-Sumarskog fakulteta (1956/57. sk.
god.), dekan Sumarskog fakulteta
1960./61, sk. god.), prodekan Poljo-
privredno-Sumarskog fakulteta 1957/
/58. 8k. god.); ¢lan Savjeta fakulte-
ta, predsjednik Savjeta fakulteta
(1964—1966), c¢lan Savjeta Sveudili-
Sta, ¢lan Vijeéa Instituta za drvno-
-industrijska istrazivanja u Zagrebu,
¢lan Savjeta Instituta za drvo u Za-
grebu, ¢lan Potkomisije za Sumar-
stvo Jugoslavenske nacionalne komi-
sije FAO u Beogradu, ¢lan Savezne
komisijc za standardizaciju u Beo-
gradu, znanstveni suradnik i c¢lan
sumarske sekcije Odjela za priro-
dne nauke JAZU, ¢lan redakcije Su-
marske enciklopedije i brojnim od-
borima i komisijama stru¢nih i zna-
nstvenih organa i organizacija u SR
Hrvatskoj i Jugoslaviji. Glavni i od-
goviorni urednik ¢asopisa »Drvna in-
dustrija« bio je 1965. godine.

Veé od svog dolaska na Fakul-
tet nastoji u programe Sumarskog
obrazovanja uvesti discipline koje
bi povedale znanje Sumarskih stru-
¢njaka o drvnopreradivackoij djelat-
nosti. To mu uspijeva tek 1947. go-
dine kada se osniva Sumsko-indus-
trijski odsjek Sumarskog cdijela na
Poljoprivredno-Sumarskom fakulte-
tu. Dalje radikalne promjene u na-
stavnom planu tog odsjeka izvrsene
su 1951/52. godine kada se osniva
Drvno-industrijski odsjek, ¢iji ob-
razovni programi daju prvu fizio-
nomiju kadrova za drvniu industri-
ju. Kasnije se ti nastavni planovi
poboljSavaju, u stru¢nom smisly,
specijalizacijom predmeta prema
potrebama drvne :industrije. Sudje-
lujuéi u procesu unapredenja viso-
kog obrazovanja drvnoindustrijskih
struénjaka, zalaze se za novu kon-
cepciju edukacije, koja je realizira-
na 1977/78. godine, ustoli¢enjem
Drvnotehnoloskog odjela na Sumar-
skom fakultetu u Zagrebu. Kap sto

se vidi, njegova su stremljenja bila
usmjerena na osnivanje 1 unapre-
denje tehnologije obrazovanja drv-
notehnoloskih struénjaka. Stoga se
slobodno moze redi da je on osnivaé
danasnjeg Drvnotehnoloskog odjela
i obrazovnog profila danasnjih in-
Zenjera drvne industrije.

U svom znanstvenom radu prof.
dr Ivo Horvat bavi se istrazivanji-
ma drva kao biogenog materijala,
radi spoznaja o njegovim svojstvi-
ma koja ¢ine furndamentalne podat-
ke za drvnu sirovinu. Poznavanje
osnovnih svojstava drvne sirovine
neophodne su za proucavanje teh-
noloskih karakteristika drva, njego-
vu pravilnu preradu i obradu, te uti-
lizaciju .u prirodnom i preradenom
obliku. Drvo kao biomasa zahtijeva
kontinuirano istrazivanje s obzirom
na ekoloske uvjete nastajanja, raz-
licitost speciesa i varijabilnost svoj-
stava izmedu i unutar pojedinih vr-
sta. Na tom podrucdju, publicirao je
prve rezultate u nas, o svojstvima
raznih domacdih ili udomacenih vr-
sta drva. Ti su radovi monografije
o tehni¢kim svojstvima drva, koje
su, ne samo kod nas, nego i u svi-
jetu postale poznate. Medu njima
se isticu:

— Istrazivanja o tehnic¢kim svoj-
stvima slavonske hrastovine — 1942,
1957.

— Istrazivanja o tehni¢kim svoj-
stvima crne borovine (Pinus nigra
Arn) — 1948.

— IstraZivanje o tehnic¢kim svoj-
stvima smrekovine (Picea excelsa
Lk) — 1955.

— Istrazivanja o tchni¢kim svoj-
stvima jelovine (Abies alba Mill) iz
Gorskog Kotara — 1958.

— Istrazivanja o tehni¢kim svoj-
stvima bijele i crne topolovine (Po-
pulus alba L. i P. Nigra L) — 1960.

— Osnovne fizicke i mehanicke
karakteristike bukovine s podrucja
Zumberka, Petrove Gore, Senjskog
Bila i Velebita — 1969.

— IstraZivanja o tehnic¢kim svoj-
stvima poljske jasenovine (Fraxinus
angustifolia Vahl) i obi¢ne brijesto-.
vine (Ulmus campestris L.) — 1958.

Iz ovog pregleda se vidi da je on
istrazivao tehnicka svojstva nasih
najvaznijih industrijskih vrsta dr-
va. Osim toga publicirao je radove:
o svojstvima ameri¢kog jasena, na-
prezanju kod cijepanja, svojstvima
munikovine (Pinus heldreichii Ch.),
o svojstvima duglazijevine i dr.

Autor je ili suradnik u brojnim
radovima nasih prvih struc¢nih pri-
rué¢nika i udzbenika namijenjenih
drvarskim stru¢njacima, kao:

— Mali Sumarsko-tehnicki
rucnik, Zagreb 1949.

— Tehnologija drveta,
1952 koautor A. Ugrenovica

— Drvnoindustrijski  prirucnik,
I dio Zagreb 1967.

pri-

Zagreb
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— Tehnologija drva, udzbenik i
priruc¢nik, rukopis, Zagreb 1980.

Za potrebe nastave na Fakultetu
napisao je skripta za razne profile
obrazovanja, Sumara i drvaraca,
kao: Prerada drva, Pilanska prera-
da drva i Tehnologija drva.

U Sumarskoj enciklopediji napi-
sao je kratke monografije za oko
90 vrsta domacdih i stranih (egzota)
vrsta drva, brojne jedinice kao Dr-
vo, Pilanska prerada i dr. Najpo-
znatiji je drvnotehnoloski autor s
najbrojnijim prilozima u enciklope-
dijama JLZ: Opéoj enciklopediji i
Tehnickoj enciklopediji.

Svakog velikog znanstvenog rad-
nika krasi paznja i briga za odgoj
znanstvenog kadra. Ta osobina resi
i prof. dr Ivu Horvata, Pod njego-
vim okriljem, razvijajué¢i Drvnoteh-
noloski odjel, razvijao je i znanstve-
ni kadar, koji ée ne samo nastavno
nego i znanstveno i stru¢no zadovo-
ljavati rastuée potrebe. Iz nekadas-
njeg Zavoda za uporabu Suma
(1922—1948), kasnije Zavoda za teh-
nologiju drva, ekipirane su nastav-
no i znanstveno Katedre za iskori-
§¢avanje Suma (1960) i Organizacija
rada u drvnoj industriji, Katedra
za mehani¢ku preradu drva (1960),
Katedra za finalnu obradu drva
(1978), Kabinet za terensku nastavu
Drvnotehnoloskog odjela (1956), a
za $to je on posebno zasluZan. Da-
kle, ne samo kadrovi za praksu, ne-
go i kadrovi za drvnotehnolosku
znanost bili su mu posebna briga.
Njegovom vizionarstyu, u tom po-
gledu, moZzemo se danas, nakon 40
godina samo diviti, jer je ono os-
tvareno njegovim samoprijegornim
radom.

Njegova znanstvena, pedagoska,
publicisticka djelatnost i odgoj znan-
stvenog kadra nije apsorbirala sav
njegov potencijal. Imao je snage i
vremena za plodnu stru¢nu djelat-
nost. Za nju je upotrijebio nesebic-
no sve svoje znanje, da strué¢nu jav-
nost pravovremeno obavijesti, obra-
zlozi 1 podud¢i o aktualnim proble-
mima danog vremena i zbivanjima
u podrucju drvnotehnoloske znano-
sti i drvnopreradivacke prakse. Ako
napomenemo da je 1940. pisao o lig-
nostonu, a o najnovijim nacinima
upotrebe drva 1945, vlaknaticama
1946, svojstvima furnirskih ploca
1948, istrazivanju drvnih otpadaka
1949, kvaliteti povrsine furnira 1957,
prvoj elektronic¢ki upravljanoj pi-
lani na svijetu 1968, moZemo ocije-
niti aktualnost informacija i Siroki
opus djelovanja za potrebe drvne
struke.

Za tu svoju znanstvenu, pedago-
sku i ljudsku djelatnost dobio je niz
priznanja struke i drustva, od ko-
jih isti¢emo nagradu »Nikola Tesla«
za znacajnu znanstvenu djelatnost
(1980) i Orden Zasluga za narod sa
srebrnim zracima (1976), te Orden
rada sa zlatnim vijencem.

I na kraju, velike ljude krasi, $to
je pisanom rijec¢ju teSko predstaviti
1 iskazati, humanost. Tu vrlinu spo-
znali su i osjetili ucenici i suradni-
ci prof. dr Ive Horvata nebrojeno
puta. Ona je provejavala u svakoj
njegovoj djelatnosti i odnosu od ma-
lih 1judi do li¢nosti svjetskog glasa.
Zbog toga je vrijedilo napisati ovih
nekoliko redaka, kao jeku zahvale
koja se jo$ uvijek Cuje, za sve ono
$to nam je do sada dao.

Prof. dr Stanislav Badun

NOVI ZNANSTVENI RADNICI NA PODRUCJU
DRVNOTEHNOLOSKIH ZNANOSTI

Znanstveno-nastavno vijede Su-
marskog fakulteta Sveucilista u Za-
grebu je odobrilo 1980. godine izra-

Dr Stjepan Tkalec

du, a 1985. godine pozitivno ocijeni-
lo doktorsku disertaciju pod naslo-
voim

»UUTJECAJ KONSTRUKCIJSKIH
SPOJEVA NA KVALITETU
STOLICA«

mr Stjepana Tkaleca, dipl. ing. Kan-
didat je obranio svoju disertacijsku
radnju dana 19. XI 1985. pred ko-
misijom: prof. dr. B. Ljuljka, prof.
dr O. Ali¢ i prof. dr S. Badun.

Stjepan Tkalec roden je u Zagre-
bu. Osnovnu i Srednju tehnic¢ku sko-
lu drvne struke zavrsio je u Zagre-
bu 1961. s odli¢nim uspjehom. U
toku skolovanja i studija radio je
u poduzecu »Drvodjelac« Zagreb. U
svibnju 1969. godine diplomirao je
na Drvnoindustrijskom odjelu Su-
marskog fakulteta u Zagrebu.

Ved u toku studija zapaza se afi-
nitet Stjepana Tkaleca prema stru-
¢nom i znanstvenom radu. Kao stu-

dent cetvrte godine napisao je stru-
¢ni rad »Primjena ploca iverica« ko-
ji je nagraden »Majskom nagradome«
na natjecaju studenata Sveucilista
u Zagrebu. Nakon studija bavio se,"
u suradnji s Institutom za drvo iz
Zagreba, proucavanjem konstrukci-
ja gradevne-stolarije.

Od 1. sije¢nja 1970. godine zapo-
slen je u tvornici namjes$taja »Slo-
venijales« u Brezicama. Radio je na
poslovima razvoja, uvodenju opera-
tivnog planiranja proizvodnje i na-
bave, te kao rukovodilac tehnicke
pripreme rada. Pohadao je seminar
»Operativne pripreme proizvodnje«
na Vi$oj Skoli za organizaciju u Kra-
nju. Od 1. listopada 1970. radi u
Finalnom odjelu Instituta za drvo
— Zagreb kao visi struc¢ni surad-
nik. Bavi se konstrukcijama i teh-
nologijom namjesStaja i gradevne
stolarije. Vanjski je suradnik Cen-
tra za industrijsko oblikovanje u
Zagrebu.

1972. godine upisao se na post-
diplomski studij na Sumarskom fa-
kultetu u Zagrebu iz znanstvenog
podrucdja »Organizacija rada u drv-
noj industriji«. Magistarski rad pod
naslovom »ODREDIVANJE KOEFI-
CIJENATA PROTOKA U PROIZVO-
DNJI NAMIESTAJA« obranio je
1977. godine.

Na Sumarskom [akultetu radi od
1979. godine. Nastavnik je predme-
ta »Konstrukcije proizvoda od dr-
va« na VII/1 i VI/l stupnju, te »Te-
hnika lijepljenja« na VI/1 stupnju
nastave, kao i na postdiplomskom
studiju iz podrucja Tehnologije fi-
nalnih proizvoda i Organizacije ra
da u drvnoj industriji.

Kao istraziva¢ i voditelj zadata-
ka radi u projektima znanstvenih
istrazivanja za razdoblje 1976—1980.
1 1980—1985. godine. Tajnik je Za-
voda za istrazivanja u drvnoj in-
dustriji od 1984. godine. Iz svog po-
drucja bavljenja napisao je vise zna-
nstvenih, struénih i informativnih
¢lanaka, te monografiju »Konstruk-
cija namjestaja«.

Doktorska disertacija S. Tkale-
ca sadrzi 347 stranica. Osim teksta
ima 71 grafikon i crtez, 51 tablicu
i 23 fotografije, te prilog s 52 ta-
blice.

U UVODU su dane osnove suvre-
menog gledanja na konstrukcije i
konstruiranje proizvoda od drva. U
poglavlju PROBLEMATIKA I CILJ
ISTRAZIVANJA obradena je kon-
strukcija stolica, konstrukcijski sa
stavi opcenito i posebno spojevi Ce
pom i mozdanikom, Uz pregled do-
sadasnjih istrazivanja dan je prikaz
to¢nosti obrade, tolerancije i dosje-
da, sve to primijenjeno na spojeve
zaobljeni ¢ep — poduzZna rupa i mo-
Zdanik-rupa, te ispitivanja L i T spo-
jeva s metodama i rezultatima. Na-
kon prikaza zadatka i cilja istraZi-
vanja, u poglavlju METODA RADA,
razmatra se problematika uzoraka
za ispitivanje (samostalni spojevi i
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stolice). Za kutne spojeve izvedbe
C¢epa i mozdanika, natisnute i nena-
tisnute, te T i L spojeve izabrano
je ispitivanje uz opterecenje momen-
tom sile ili na izvladenje. Za stolice
se izabralo ispitivanjenaizdrzljivost
zibanjem u optereéenom stanju. Po
zavrSenom dinamic¢kom ispitivanju
stolica predvideno je da se iz njih
izrezu ugaoni spojevi i ispitaju kao i
komparativni uzorci samostalnih L
i T spojeva. Usporedno se predvi-
dalo 1 odredivanje tehnic¢kih svoj-
stava i sadrzaja vode drva stolica
odnosno samostalnih spojeva (buko-
vina), svojstava ljepila, obi¢ni cepo-
vi razne veli¢ine natisnutosti, dva
tipa stolica (JL i RG), kao i prace-
nje nastajanja zazora i njegovu ovi-
snost o sili.

Dobiveni podaci, nakon obrade
na elektronickom racunalu uz pri-
mjenu metoda matematicke stati-
stike, prikazani su u poglavlju RE-
ZULTATI ISTRAZIVANJA. Analizi-
rani su ugaoni spojevi (L i T) zase-
bno i medusobno. Ovisnost zazora o
momentu sile prikazana je krivulja-
ma dobivenim regresijskom anali-
zom. Kod isptivanja stolica postig-
nute su visoke vrijednosti izdrzlji-
vosti stolica, kod cega se ispoljila
veca opterecenost straznjih spojeva
u odnosu na prednje. U diskusiji o
dobivenim rezultatima izvrSena su
razmatranja ispitivanja ugaonih spo-
jeva ¢epom i mozdanicima, te obra-
da natiskivanjem i bez natiskiva-
nja.

U ZAKLJUCKU su sazeto pred-
stavljeni rezultati istrazivanja, od
kojih izdvajamo (1) — neophodnost
poznavanja fizickih i mehanickih ka-
rakteristika drva od kojih se izra-
duju stolice; (2) — poznavanje pro-
cesa retardiranog i neretardiranog
bubrenja kod lijepljenja spojeva
¢ep-rupa i mozdanik-rupa, gdje po-
¢etno bubrenje omoguduje bolju sli-
jepljenost; (3) — proroc¢unima do-
biveni moZzdanici ne osiguravaju do-
voljnu ¢vrstoéu lijepljenja; (4) —
dosjede natisnutih i nenatisnutih ce-

pova uz iy = —0.01 do —0.06 mm,

n = 0.334 do 0.534 mm za d = 8 do
10 mm; (6) — potrebnu tocnost ob-
rade c¢epova u intervalu 0,15 mm;
(7) — obi¢ni cepovi su ¢vrséi kod
statickog ispitivanja, a natisnuti su
izdrzljiviji kod dinamickog ispitiva-
nja; (8) — primjena hidraulickog
stezanja za nenatisnute i pneumat-
skog stezanja za natisnute cepove;
(9) — opservacije o nastajanju za-
zora kao kriterija za ocjenjivanje
kvalitete stolica.

Disertacijska radnja S. Tkaleca
obraduje vrlo sloZzenu problemati-
ku konstruiranja i kvalitete stoli-
ca. Znanstveni je doprinos novim
spoznajama pri izradi tehni¢kog pro-
izvoda koji mora zadovoljiti estetske
i funkcionalne kriterije: biti pouz-
dan, tehnologican i ekonomski o-
pravdan.

St. B.

Dr Franjo Penzar

Znanstveno nastavno vijece Su-
marskog fakulteta u Zagrebu pro-
velo je postupak izrade i obrane do-
ktorata znanosti mr Franje Penzara,
dipl. ing., pred komisijom u sasta-
vu: prof. dr R. Benié, prof. dr V.
Brudi i prof. dr V. Mihevc. Kandidat
je disertaciju obranio 6. veljace 1985.
godine pod naslovom

»ORGANIZACIJA PROIZVODNIJE
FURNIRA OD NEKIH TROPSKIH
VRSTA DRVA«.

Dr Franjo Penzar, dipl. ing. su-
marstva, drvno-telinoloskog odjela,
roden je 14. II. 1933. u Goli, Kopriv-
nica, u SR Hrvatskoj. Osnovnu $ko-
Iu i realnu gimnaziju zavrsio je u
Virovitici, gdje je 1952. godine po-
lozio ispit zrelosti. Iste godine upi-
suje se na Poljoprivredno-Sumarski
fakultet SveuciliSta u Zagrebu, na
Drvnoindustrijski odjel, gdje je 14.
ozujka 1958. diplomirao.

Kao stipendist »Slavonije« — dr-
vne industrije iz Slavonskog Broda
zaposlio se 1. travnja iste godine.
Kao mladi struénjak radio je na
poslovima i zadacima tehnologa u
tvornici parketa, proizvodnji piljene
grade i tvornici furnira. Od 1961.
godine radio je na poslovima u slu-
zbi za razvoj, unapredenje tehno-
loskih postupaka i investicijsku iz-
gradnju, Od 1968. godine do odla-
ska iz Slavonskog Broda, obavlja
poslove i radne zadatke rukovodio-
ca sluzbe za dugoroc¢ni razvoj. Od
rujna 1983. godine zaposlio se na
Sumarskom fakultetu Sveudéilista u
Zagrebu, u Katedri za mehanicku
preradu drva, kao vi$i predavac i
znanstveni suradnik.

U DI »Slavonija«, uz svakodnevne
radne zadatke i poslove,
znacajna istrazivanja na podrucju
tehnologije obrade drva kao i po-
boljSanja interne kvalitete organi-
zacije i ekonomije rada.

Magistarski rad iz podrucja or-
ganizacije rada u drvnoj industriji,
pod naslovom »ORGANIZACIJA
PROIZVODNJE ELEMENATA ZA
PODOVEg, obranio je 1977. godine
na Sumarskom fakultetu Zagreb.

Disertaciju pod naslovom »Or-
ganizacija proizvodnje furnira od

obavlja -

nekih tropskih vrsta drva«, obranio
je 6. veljace 1985. na Sumarskom
fakultetu u Zagrebu. U svojoj diser-
taciji kandidat je istrazio razne mo-
guénosti industrijske prerade trop-
skih vrsta drva (iroko [framire i
makore), suvremenim tehnoloskim
postupcima, u plemenite furnire vi-
soke kvalitete. Istrazivanja su obu-
hvatila, u okviru organizacije rada,
tehnoloski i medicinski aspekt pro-
izvodnje u Sest cjelina: hidrotermi-
¢ka priprema tropskih vrsta drva
(zagrijavanjem u vodi ili pari); re-
Zimi umjetnog susenja u suSionica-
ma s ugradenim sapnicama; mo-
guénost primjene alata domacdih pro-
izvodaca promjenom geometrije oS-
trice i finalnom obradom vrha zup-
ca posebnim materijalima pod za-
§titnim plinovima; moguénost ob-
rade povrsine pokrovnim brzosusi-
vim lakovima bez prethodne obra-
de povr$ine »impregnacijamac; o0S$-
tecenja furnira domacih vrsta drva
od insekata prenesenih iz tropskog
podrucja i utjecaj kemijskih sasto-
jaka tropskog drva na zdravstvena
ostedenja radnika u toku rada s
tim drvom.

Rezultati istrazivanja veoma su
instruktivni za praksu i primjenju-
ju se u industrijskoj proizvodnji
plemenitih rezanih i ljustenih fur-
nira u nas, te u pilanskoj preradi
drva.

Dr F. Penzar je istrazio i karak-
teristi¢ne oblike mineralnih tvari u
tropskom drvu, njihovo porijeklo i
mnozinu, te njihov utjecaj na brzi-
nu zatupljenja alata. Predlozio je
najprikladnije oblike zubaca, geo-
metriju ostrice za tra¢nu pilu i vi-
jek upotrebljivosti domadeg alata.

Rezultati istrazivanja prikazani
su u radnji kao rezultati neposred-
no pracdenih parametara i uspore-
deni s tim parametrima hrasta lu-
Znjaka (Quercus robur, L.). Nadalje,
razmatraju se informativni podaci
iz literature koji su dopunjeni re-
zultatima vlastitih istrazivanja.

U svojim je istrazivanjima dr F.
Penzar utvrdio da je sa stanovista
organizacije rada potrebno svaku
vrstu tropskog drva individualno
vrednovati. Hidrotermicka priprema
drva i tehnologija prerade uzrokuje
male promjene u kvaliteti primar-
no sadrzanih tvari (kemijski sastoj-
ci) izluzivanjem, istjecanjem ili kon-
centracijskim gubitkom.

U radnji su utvrdene tehnoloske
karakteristike drva framire, iroko i
makorea i na temelju toga predlo-
Zeni su rezimi pri njihovoj preradi
u furnire. Znanstveno definiranje pa-
rametara odredene tehnologije re-
zultat je ove disertacije, a predlo-
Zeni rezimi obrade prilog su novim
spoznajama na podrucju proizvod-
nje furnira.

Redakcija ¢asopisa »Drvna indu-
strija« u svoje ime i1 ime Ccitatelja
Cestita dr Stjepanu Tkalecu i dr
Franji Penzaru na postignutom us-
pjehu.
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U ovoj rubrici objavljujemo sazetke vaznijih ¢lanaka koji su objavljeni u najnovijim
brojevima vodecih svjetskih casopisa s podru¢ja drvne industrije. Sazeci su na pocetku ozna-
ceni brojem Oxfordske decimalne klasifikacije, odnosno Univerzalne decimalne klasifikacije.
Zbog ogranic¢enog prostora ove preglede donosimo u veoma skracenom obliku. Medutim,
skrecemo pozornost Ccitateljima i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzecima i
osobama, da smo u stanju na zahtjev izraditi po uobiCajenim cijenama prijevode ili foto-
kopije svih ¢lanaka koje smo ovdje prikazali u skradenom obliku. Za sve takve narudzbe

ili obavijesti izvolite se obratiti Uredni$tvu casopisa ili

maja 82

Institutu za drvo, Zagreb, Ul 8.

630*81:630*85 — Grosser, D,
Schulz, H, Utschig. H.: Mogucnosti
anatomskih promjena u oboljelim
stablima cetinjaca (Mogliche ana-
tomische Verdnderungen in er-
krankten Nadelbdumen) Holz als
Roh — und Werkstoff 43 (1985) 8,
s. 315—323.

U vezi s rapidnim poveéanjem
Steta u Sumama posljednjih godi-
na, ¢esto puta se, takoder, pod tim
podrazumjevaju i Stete u drvu.

Clanak predstavlja prikaz rezul-
tata ispitivanja provedenog u In-
stitutu za istrazivanje drva u Miin-
chenu. Ispitano je bolesno i zdra-
vod drvo smreke i bora iz 3 Sumska
podrucja u Bavarskoj. Kao radna hi-
poteza uzete su i ispitane kvanti-
tativne i kvalitativne promjene dr-
va prije i nakon oboljenja.

Oboljela stabla pokazuju dje-
lomiéno oscilirajuée depresije pri-
rasta, te djelomi¢no manje smanje-
nje usporedenih Sirina godova.

Elementi stijenke stanice i struk-
tura cetinjaca ostaju u oboljelim
stablima nepromijenjeni, tako da u
tom smislu izmedu oboljelih i zdra-
vih stabala ne postoje signifikantne
razlike. U trupcima oboljelih sta-
bala primijeéene su u veéem broju
trabeculae (Stapicaste izrasline po-
preko lumena stanice).

S obzirom da su kod oboljele bu-
kve trabecule takoder pronadene i
dokazane, namecée se zakljucak da
izmedu oboljenja i trabecula po-

stoji ovisnost. Kao moguéi uzrok
stvaranja Stapicastih izraslina na-
vodi se smanjena otpornost na

mraz oboljelih stabala, a ne utjecai
virusa ili gljiva.
S. Petrovié

630*812.7 — Niemz, P.: IstraZi-
vanja o utjecaju klime na puzanje
masivnog drva i drvnih materijala
(Untersuchungen zum Einfluss des
Klimas auf das Kriechverhalten von
Vollholz und Holzpartikelwerkstof-
fen). (Holztechnologie 26 (1985) 3,
151/154.

Deformaciji masivnog drva i dr-
vnih materijala posveéuje se sve
vecéa paznja, kako u industriji po-
kuéstva, tako i u gradevinarstvu.
Kod toga je, posebno u industriji
pokuéstva, premalo pazZnje posve-
¢eno utjecaju Kklime.

U ovom radu dani su faktori
korekcije za utjecaj vlage na pu-
zanje uz uobicCajene uvjete pri iz-
radi pokuéstva. Istrazivanja su iz-
vodena u uvjetima konstantne kli-
me razli¢ite relativne vlaznosti, za-
tim u uvjetima »umjetne« izmje-
niéne klime (ciklicko navlazivanje),
te prirodne izmjeni¢éne klime (u-
zorci su skladiSteni u neklimatizi-
ranim prostorijama).

Ustanovljeno je da je Kklima,
posebno relativna vlaga zraka, do-
minanti utjecajni faktor za puzanje
masivnog drva i drvnih materijala.
Utjecaj temperature je medutim u
podruéju 50°C, zanemarivo malen.
PoviSenjem relativne vlaZnosti zra-
ka povecava se deformacija uslijed
puzanja znatno, u konstantnoj kli-
mi, kako kod masivnog drva tako i
kod iverica. Utjecaj vlage je Kkod
iverica jace izrazen nego kod ma-
sivnog drva. U izmjeniénoj Kklimi
leze deformacije za masivno drvo
iznad, a za iverice ispod vrijedno-
sti koje su ustanovljene u konstant-
noj klimi. I vrlo male promjene re-
lativne vlaznosti utje¢u na deforma-
ciju puzanjem.

Z. Smolé&i¢-Zerdik

630*824.8 — Geissler, W., Korn-
mann, P.: Znacajke svojstva, pro-
izvodnja i primjena pjenastih ter-
moplastiénih taljivih ljepila. (Zur
Eingeschaftskennzeichnung, Herstel-
lung und Anwendung geschdumter
thermoplastischer Schmelzklebstof-
fe). Holztechnologie 27 (1986) 2, 71/
9.

Termoplasti¢na taljiva ljepila
bez otapala imaju mnoge prednosti
u primjeni (odsutnost vode ili ota-
pala, zatim fizikalno otvrdnjivanje.
fizioloSka neStetnost, ekonomic¢nost u
primijeni i veéa produktivnost), pa
se uspjeSno upotrebljavaju u indu-
striji pokudéstva, ambalaze. obuce i
tekstila i dr. Dalji napredak i po-
bolijSanja na tom podruéju postig-
nuta su u novije vrijemes izradom
pienaste modifikacije termoplastic-
nih ljepila. U c¢lanku su opisane i
prikazane karakteristike pjenastih
termoplasti¢nih  ljepila. prednosti
koje imaju pred nepjenastim (kom-
paktnim) ljepilima iste vrste i o-

pisan je i uredaj i nacin dobiva-

nja takvih ljepila.
Z. Smolé¢i¢ Zerdik

630*83 — Marutzky, R., Schrie-
ver, E.: Emisije pri spaljivanju o-
stataka ploca iverica. (Emissionen
bei der Verbrennung von Holzspan-
plattenresten) Holz als Roh-und
Werkstoff 44 (1986) 5, 185/191.

Stvaranje Stetnih tvari za okoli-
nu pri spaljivanje ostataka ploca
iverica ovisno je o kemijskom sa-
stavu materijala koji se spaljuje,
i o potpunosti izgaranja. U c¢lanku

su diskutirani tehniéki proble-
mi pri izgaranju na osnovi
pokusa gorenja drva i razli-

¢itih ostataka ploca iverica. Vedi-
na ostataka ploéa iverica pri pot-
punom izgaranju ne zagaduie oko-
linu viSe ili i+ zagaduje samo ne-
znatno viSe od distog drva. Nepot-
puno izgaranje dovodi medutim do
stvaranja po zdravlje Stetnih tvari.
Ustanovljeno je da praktiécno svi
ostaci ploéa iverica mogu potpuno
izgoriti., $to je ovisno o postrojenju
u kojem se spaljuju. Iznimke su ri-
jetke i sacinjavaju manje od 20/,
proizvedenih plo¢a, impregniranih
nekim tipovima =zastitnih sredsta-
va. Ploc¢e iverice s vezivima koja
sadrze du8ik mogu emitirati viSe
dusiénih oksida, ali su prva mje-
renja na industrijskim postrojenji-
ma pokazala, da su emitirane koli-
¢ine ipak znatno nize od prijedlo-
gom tehni¢kih uvjeta predvidene
koliéine, od 500 mg/m?.

Z. Smoléié¢-Zerdik

630*832.286 — Ulbeck, J. F., Col-
ling, F., Gorlacher, R.: Utjecaj zup-
casto spojenih lamela na c¢vrstocu
savijanja lameliranih drvenih no-
saca (Einfluss keilgezinkter Lamel-
len auf die Biegefestigkeit von Bret-
tschichtholztrdgern). Holz als Roh —
und Werkstoff, 43 (1985), 8. s. 333-
3317.

Za dokazivanje nosivosti lame-
liranih nosaca optereéenih na sa-
vijanje moze se izostaviti oslablje-
lje wuslijed zupcastih spojeva, ako
su lamele pojedinaéno nazubljene,
a zupcasti spoj proizveden u po-
sebnom radnom taktu prije kona-
¢nog blanjanja na potrebnu deblji-
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nu. Preporucuje se da razmak iz-
medu zupcastih spojeva dvije su-
sjedne lamele ne bude manii !
30 cm. U praksi, medutim, taj raz-
mak je ipak vrlo razlicit. On ovisi
o kvaliteti i Sirini lamela. Polozaj
zupcCastog spoja u gotovim nosaci-
ma ¢isto je sluéajan. Visokim
stupnjem automatizacije u pogoni-
ma za proizvodnju "-meliranih kon-
strukcija ne moze se bez velikog
utroSka vremena i rada osigurati
odredeni razmak medu zupcastim
spojevima.

S druge strane ispitivanjem je
utvrdeno da lomovi lameliranih
nosaca uslijed savijanja nastaju u
pravilu kao posljedica popustanja
zupcastih spojeva u najoptereceni-
joj zoni nosaca. S obzirom na to
zupcéastim spojevima se kod lame-
liranih nosaca ~osvecuje velika pa-
Znja.

S tim u vezi poduzeto je istra-
zivanje ¢iji rezultati se prikazuju
u c¢lanku. Osnovni cilj istrazivanja
bio je da se s jedne strane ispitaju
mehanic¢ka svojstva a s druge stra-
ne da se razvije racunski model,
¢ijom pomocéi bi se mogao pro-
cijeniti utjecaj zupcastih spojeva
pojedinih lamela na nosivost go-
tovih lameliranih nosac¢a. Ovaj mo-
del, koji se sastoji iz dva kompju-
terska programa, simulira konstruk-
ciju nosac¢a uzimajuéi u obzir karak-
teristike materijala (volumnu ma-
su, kvrgavost dasaka), uz istovre-
meno uzimanje u obzir zupcastih
spojeva.

Na osnovi ovih podataka, po-
mocu regresijskih jednadzbi, proci-
jenjena ie Ccvrstoéa lamela. a no-
tom, uz pomoé programa Kkonaénih
elemenata, nosivost ovih nosaca.

S. Petrovié

630*832.10 — Priscék, J.: Prera-
da hrasta, cera i bagrema u Ma-
darskoj (Spracovanie duba, cera i
agata v Mad’arsku). Drevo, 29
(1984), 4, str. 110 — 112.

U c¢lanku se opisuje industrij-
ska prerada hrasta, cera i bagre-
ma u pilanskoj proizvodnji i u pro-
izvodnji aglomeriranih materijala
u Madarskoj. Autor prikazuje is-
kustva iz raznih poduzeéa koja pre-
raduju ove vrste listaca. Nadalje
iznosi pitanja kvalitete sirovine,
tehnologije proizvodnje, proizvede-
nih sortimenata, ekonomike i upo-
trebe gotovih proizvoda.

B. Hruska

SOUR KOMBINAT
belisce
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TVORNICA STROJEVA BELISCE

54551 BELISCE, YUGOSLAVIA, Telefon: centrala (054) 81-111
kuéni: Prodaja 293, 491, 251, Servis 290, 293, Telex 28-110

Hidraulicne preSe
za panel i furnir

® Tvrdo kromirani i fino bruseni klipovi omoguéuju
kvalitetno brtvljenje i dugu trajnost brtvila.

@ Grijace ploce izradene od celicnih limenih ploca
imaju izuzetno dug vijek trajanja.

@ Kvalitetan hidraulicni agregat garantira potpunu
pouzdanost presa u eksploataciji.

® Osim standardnih preSa za drvnu industriju izra-
dujemo i preSe po narud:zbi s razli¢itim brojem
etaza, dimenzijama ploc¢a i drugim tehnickim ka-
rakteristikama prema zahtjevu kupca.

@ Efikasno servisiranje presa i hidrauli¢nih agrega-
ta u garantnom i vangarantnom roku osigurano
putem vlastite servisne sluzbe.

® Imamo preko 20 godina tradicije u proizvodnji
hidrauliénih presa za drvo, gumu, duroplaste, pa-
pir i specijalnih preSa za razne namjene.

I P d ;
belisce
7777777
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d Dvostrana blanjalica
visokog ucinka tip K-42/43

s mogucno$cu prosirenja u cetverostranu blanjalicu

Ove se blanjalice uspjesno primjenjuju na svim podruéjima industrijske obrade drva gdje je potrebno

blanjanje, zlijebljenje i profiliranje, kao na primjer: u proizvodnji lijepljenih nosaca, plo¢a od masivnog drva

i plo¢a za oplatu, zatim u proizvodnji stolarskih ploéa, lijesova, vrata, prozora i drugdje.

TEHNICKI PODACI: 2. Prosirenje za Cetverostranu obradu (vertikalne osovine}
Sirina obratka od 15 mm na vise
1. Osnovna oprema — za dvostranu obradu Standardna visina blanjanja: 100 mm

420 mm — 630 mm Po zelji 150, 200 ili 250 mm,

max: 250 mm, minim.: 11 mm,
manje na zahtjev.

Radna Sirina:
Visina blanjanja

min: 5 mm,
manja na zahtjev.
Radna v:sina stola, konstantna oko 800 mm
lzm;enjive osovine za nozeve
Broj nozeva: 4, 6 i 8

max: 200 mm,
min: 120 mm

Promjer reznog kruga

(kod profiliranja uzeti u obzir)
Broj nozeva: 4, 6 i 8.

Oduzimanje po debljini: dolje: do 15 mm Visinsko podesSavanje vretena: 35 mm
gore: do 20 mm Oduzimanje po debljini: do 20 mm

Najkraéi komadi koji sami prolaze — od 380 mm Najkrac¢i komadi koji sami prolaze

Pomak podesiv od 50 do 150 m/min. (s izvlaénim dijelom): 700 mm

MASCHINENBAU KUPFERMUHLE
HOLZTECHNIK D

6430 BAD HERSFELD
Homberger Strasse 140
Telefon (06621) 81-485

Telex 0493324
Telegramm Kupfermihle

_— industriaimport

Kupie
\miihle

d

GENERALNI
ZAGREB, llica 8, telefon 424-546, telex 21-206

POSJETITE NAS NA SAJMU LIGNA '87
OD 27—31. V. 1987, hala 6, Stand 1703/1804!

ZASTUPNIK ZA JUGOSLAVIIU



DIMTER-ove podstolne
pile za krojenje
piljenica po duZzini

s optimalnim iskoris-
¢enjem i computorskim
upravljanjem.
Automatsko izbacivanje
gresaka i kvrga
oznacenih fluorescent-

nom kredom.

Uredaji za debljinsko
spajanje drva.
DIMTER-ovi uredaji rade
po sistemu prethodnog
zagrijavanja ploha drva,
automatskih spremnika

_ i presa za blokove.
Ovim uredajima postize
se optimalno iskoriSéenje
drva u proizvodnji

prozora, vrata i raznih
letava.

DIMTER-ovi uredaji za
duzinsko spajanje
klinasto-zupcastim
spojem.

Ovim automatskim lini-
jama svih kapaciteta
vr§i se kontinuirano
duzinsko spajanje, ¢ime
se poboljsava kvaliteta
drva i omogucuje dobi-
vanje fiksnih duzina po
zelji, te iskoriscenje
kratkih komada koji nas-
taju kod krojenja po

duljini.

Digo dvostrani profileri
i dvostrane kopirne glo-
dalice i brusilice.

Dvostrani profileri za
obradu razli¢itih formata

drvnih ploca s potpunim

elektronickim podeSavanjem

formata ploce i alata.
Dvostrano automatsko

DIMTER-ovi uredaji za
Sirinsko spajanje.
Ovim automatskim ure-
dajima »po sistemu
kontinuiranog lijepljenja
piljenica na tupi sljub«
moguce je spajanje
paralelnih i koni¢nih
piljenica razlicitih Si-
rina, te spajanje pilje-
nica istih Sirina —
lameliranjem. Sirina po-
jedinih plo¢a do 6 m.
Duzina lamela za
lijepljene nosace do

m.

Harbs cetverostrane i
_ visestrane blanjalice
4 : %/ za blanjanje, profiliranje,
Val izradu utora i dr., kao
; potpuno elektronicki
% upravljane automatske
linije za proizvodnju

prozora.

DIMTER-ovi uredaji za
duzinsko i Sirinsko
spajanje furnirskih ploca

i iverica. Ovim linijama
rieSava se takoder i
problem otpada koji na- ’8 7
staje kod krojenja fur-
nirskih ploca i iverica.

LIGNA

27—31. svibnja 1987.
hala 5, Stand 407/509.

imier

Harbs Holzbearbeitungs-

kopirno glodanje i
brusenje za obradu po
duljini i Sirini komada

za namjestaj.

DIMTER GMBH
Maschinenfabrik
Rudolf-Diesel-
Strasse 14-16
Postfach 1061
D-7918 lllertissen
West Germany
Tel. (0 73 03) 15-0
Teletex 730 310
Telex 17 730 310

Dimter GmbH
Niederlassung Digo
Kdsinger Str. 17-20
D-7086 Neresheim

West Germany
Tel. (0 73 26) 70-16

Telex 714 727

maschinen
Rendburger Landstr. 329
D-2300 Kiel 1

West Germany

Tel. (04 31) 6 99 66-8

Telex 292 933




EXPORTDRVO

RADNA ORGANIZACIJA ZA VANJSKU | UNUTRASNJU TRGOVINU DRVOM, DRVNIM PROIZVODIMA |

PAPIROM, n. sol. o.

41001 Zagr e b, Maruliéev trg 18, Jugoslavija

telefon: (041) 444-011, telegram: Exportdrvo Zagreb, telex: 21-307, 21-591, p.p.: 1009

Radna zajednica zajednickih sluzbi

41001 Zagreb, Mazuranicev trg 11, telefon: (041) 447-712

OSNOVNE ORGANIZACIJE UDRUZENOG RADA:

OOUR VANJSKA TRGOVINA
| INZENJERING
41000 Zagreb, Marulicev trg 18,
pp 1008, tel. 444-011, telegram:

Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307,
21-591

OOUR TUZEMNA TRGOVINA
41001 Zagreb, Ulica B. Adzije 11,
pp 142, tel. 415-622, telegr. Export-
drvo-Zagreb, telex 21-865

1

]

PRODAJNA MREZA
U TUZEMSTVU:

ZAGREB
RIJEKA
BEOGRAD
LJUBLJANA
OSIJEK
ZADAR
SIBENIK
SPLIT
PULA

NIS
PANCEVO
LABIN
SISAK
BJELOVAR
SLAV. BROD

i ostali potroSacki
centri u zemlji

XPORTDHRVO

OOUR TUZEMNA TRGOVINA
»SOLIDARNOST«

51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp
142, tel. 22-129, 22-917, telegram:
Solidarnost — Rijeka

OOUR POGRANICNI PROMET
52394 Umag, Obala Marsala Tita bb
telefon 72-725, 72-715

OOUR ZA UNUTRASNJU
TRGOVINU »BEOGRAD«

11000 Beograd, Bulevar revolucije
174, telefon: 438-409

EXPORTDRVO U INOZEMSTVU

Vlastite firme:

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-04 30th Street Long
Island City — New York 11106 — SAD

OMNICO G.m.b.H.,, 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (ltalija)

EXHOL N. V., Amsterdam, Z. Oranje Nassaullan 65
(Holandija)

Poslovne jedinice: '

Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbiedon,
London, S. W. 19-IQE (Engleska)

EXPORTDRVO — Pariz — 36 Bd. de Picpus

EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju,
Drottningg, 14/1, POB 16-111 S-103 Stockholm 16

EXPORTDRVO — Mo s kv a — Kutuzovskij Pr. 13. DOM 10-13
EXPORTDRVOC — KUWAIT

Fadan Equipment & Electr. Co. W. L. L. Kuwait
P. O. Box 5874 Safat A Guilf
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