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Mehanizirana postrojenja za proizvodnju drvenih
gradevinskih elemenata za stanogradnju u SSSR-u

Ing. Jindrich Frais
Otrokovice, CSSR

U sklopu proSirenja i poveéanja kvalitete stano-
gradnje posveluje se u SSSR velika paznja realizi-
ranju kompleksnog programa mehanizacije i awto-
matizacije proizvodnje drvnih gradevinskih eleme-
nata. U zadnje vrijeme uveden je u proizvodnju &i-
tav niz novih strojeva i postrojenja. Radi se za-
pravo o strojevima za obradu elemenata u proiz-
vodnji prozora, vrata, podova, te o mehaniziranim li-
nijama za proizvodnju konstrukcijskih i dedatnih
drvnih panela te gradevinskih nosada. U prikazu su
dane samo neke najinteresantnije linije obrade koje
bi mogle biti zanimljive proizvodadima u drugim
zemljama.

Postrojenja za proizvodnju panela (panel-zidova)

Za proizvodnju kuéa od drvenih panela bio je u
S_SSR razvijen strojno-tehnic¢ki sustav PDK-250. Po-
strojenje sluzi, osim za obradu elemenata od drva i
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Slika 1. Linija PDK-206 za proizvodnju gradevinskih panela na
bazi drva

Slika 2. Stroj za spajanje ¢epovima tip SPK-40

UDK 630* 832/833
Struéni rad

drvnih ploda, za izradu i montaZu panela za zidne i
stropne konstrukcije te za njihovu povrsinsku obradu.
U panel-stijene mogu se ugraditi prozori i vrata.

Slika 3. Dvostrani ¢eoni profiler tip OK 213 P 2.02 za profiliranje
3 prozorskih krila i okvira

Slika 4. Stroj PVSM-100 za automatsku montaZu prozorskog okova
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Slika 6. Linija DPD 60-4 za duljinsko spajanje

Te proizvodne linije opremljene su i transportnim
te menipulacijskim uredajima. Pri radu u dvije
smjene linija godiSnje proizvodi montazne dijelove
povrsine do 250000 m?. Proizvodna linija zaposljava
243 radnika i instalirana je na radnoj povrsini od
23000 m2

Za sastavljanje drvnih stijena dimenzija 2,7 x 6,0
m predstavljena je proizvodna linija tip PDK 206 (sli-
ka 1). Na njoj se proizvode paneli, koji imaju ma-
sivni drveni okvir obostrano obloZen plo¢ama (ag-
lomerati). Radi se o sistemu valjkastog transporte-
ra, iznad kojeg je instaliran visokokapacitetni stroj
za Cavlanje i mosni prevrtni transporter panela. Ka-
pacitet postrojenja iznosi 12 panela/sat.

Linija za lijepljenje okvira

Interesantna je i linija DPD 60—4 (slika 6), na
kojoj se kradi drvni elementi po duljini spajaju u
lamele duljine 2—6 m. Postrojenje moZe obraditi
otpadne komade ili kratke piljenice dimenzija 16—
50 x 200 x 300—2000 mm, brzinom 716 m/sat. Zupci
za spajanje imaju dimenzije 32x8x1 mm ili 20x
6x mm. Najvedi pritisak preSanja iznosi 60 kN.

Strojevi za proizvodnju gradevne stolarije

Za proizvodace prozora i vrata (slika 7) u grupi
strojeva za obradu elemenata i sklopova razvijeno
je nekoliko tipova strojeva za glodanje i profiliranje.
Cetverostrana blanjalica S 16-2A obraduje ele-
mente presjeka 10—80 x 32—160 mm i najmanje

Slika 8. Dijelovi panela od masivnog i aglomeriranog drva za
stanovanje proizvedeni u SSSR

duljine 400 mm pri brzini pomaka 8—45 m/min.
Stroj ima pet radnih alata. Druga je detverostrana
blanjalica tip S 25—3 A, koja obraduje elemente di-
menzija 12—125 x 50—250 mm, najmanje duljine
630 mm. Ovaj stroj radi s brzinama pomaka raspo-
na 16—70 m/min. Opremljen je kruznom pilom za
raspiljivanje.

Cepovi valjkastog ili prizmati¢nog presjeka izra-
duju se na Ceparici tip SPK-40 (slika 2). U taj stroj
moguce je uloziti elemente visine 8 — 100 mm, S$i-
roke do 400 mm i najmanje duljine 250 mm. Du-
Ijina valjkastih ¢epova moze iznositi do 50 mm, a
duljina zubaca do 10 mm.

Za obostrano c¢epovane elemente prozora i vrata
proizvodi se stroj tip SDS 10.P. Ovaj stroj moze
obradivati elemente presjeka 80x200 mm najvece
duljine do 2800 mm. Pomak se moze regulirati u ra-
sponu 2—24 m/min. Stroj moZe izradivati ¢epove do
100 mm duljine.

Sklopovi doprozornika i krila obraduju se na dvo-
stranom profileru OK 213 P2.02 (slika 3). Dimenzije
okvira mogu iznositi 295—1070 x 345 x 1395 mm. U
satu se moze obraditi do 180 komada.

Strojevi za ugradnju okova

LeziSte petlji krila prozora izraduje stroj OK 103
(slika 5). Na njega se mogu smjestiti drveni okviri
ili djelovi dimenzija 38—52x270—1300 x 495—2220
mm. Stroj izraduje leziSta dimenzija 45—75x2,5—8x40
mm. LeziSta za okove i montaza radi se na agregatu
OK 213 P2.10. U satu se obradi do 130 okvira di-
menzija 42—52x 310—1070 x 365—1395 mm. Stroj se
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Slika 9. Zid od drvobetona tipa Arbolit

e

Slika 10. Drvena kuéa iz drvobetona tip 183-115-119/1, 2

za druge dimenzije obrade moZe podesiti za 15 min.
Za automatiziranu ugradnju krilnih petlji proizveden
je stroj OK 107. U satu ugradi petlje u 142 prozorska
okvira dimenzija 42—52 x 295—1300 x 345—2000 mm,
ili na balkonska vrata dimenzija 555—1100 x 2060—
2310 mm. Proizvodacima prozora moZze biti interesan-
tna i linija OK 250 C-1, koja godiSnje proizvodi
250 000 m? drvenih prozora.

Proizvodnja drvenih podova

Kompleks strojnog postrojenja P 200 (slika 3) za
proizvodnju jednoslojnog panel-parketa moze godi-

Slika 11. Obiteljska kuéa tip 181-115-99/1, 2 od drvnih panela

$nje proizvesti 150—200 tisuéa m? ovih proizvoda.
Postrojenje se sastoji od linije tipa P 201 za izra-
du dijelova i sastavljanje panela, linija P 202 za ob-
radu dascica parketa, strojeva za krojenje PDK 5—2
i CKD—40. Paneli parketa proizvedeni na ovom po-
strojenju imaju dimenzije 16 x400x 400 mm ili 27 x
600 x 600 mm. Liniju posluzuje 10 radnika. Druga
poluautomatska linija proizvodi do 200000 m?/godinu
panela mozaik-parketa dimenzija 600 x 600 mm.

Stambene i namjenske kucde

Novi projekti drvenih kuéa daju prednost uni-
fikaciji na modul 600 mm. Medu nove stambene kon-
strukcije spada, na primjer, kuéa za stanovanje tip
181—115—99/1, 2 (slika 11). Ona ima ukupnu povr-
Sinu 63,61 m? Konstrukcija osnovnog panela zida
predstavlja okvir od masivnog drva. Ispunjen je
mineralnom vunom, a obloZzen plo¢ama vlaknatica-
ma. Stambena kuda tip 181-115-113 ima cetiri sobe
ukupne korisne povrsine 100,6 m2 Namijenjena je
za vrlo hladne predjele. Za toplinsku izolaciju zidova
upotrebljava se pjenasti materijal tip MFP-3. Kao
parna brana primjenjuje se PVC-folija. Za kombi-
nirane nosace ove kude primjenjuje se puno drvo
iste debljine. Na osnovi prenosivih kontejnera bila
je razvijena prenosiva kuca s dvije sobe, tip 186-218-
2M. Ima korisnu povrSinu 49,06 m? a ukupnu
povrsinu 88,82 m2 Osim konstrukcija panela s
okvirima od masivnog drva obloZzenih aglomerira-
nim plo¢ama za gradnju kuca, za stanovanje upotreb-
ljava se u SSSR takoder drvobeton tip Arbolit (sl. 9).

Radi se o smjesi sjeCenog i mljevenog drvnog
otpada, cementa, vodenog stakla i namjenskih do-
dataka. Za skrutnjivanje zidova (panela) od tog ma-
terijala koristi se elektricna energija. Drvobeton je
oznacen kao perspektivan gradevinski materijal. Na
osnovi tog materijala proizvode se kuce tip 183—115
—119/1.2. (slika 10). Ima povrs$inu od 50,4 m?2 Nami-
jenjena je za oblasti s temperaturama do — 40°C.
Vertikalni zidovi vezani su metalnim spojnicama.
Horizontalni spojevi vanjskih zdova napunjeni su
plasticnom masom tip M-50, a vertikalni zidovi elas-
ti¢nim uloScima iz sintetickih materijala. Stropovi
su od drvenih greda. Krov je od azbestocementnih
ploca.

Osim prikazanih strojeva i postrojenja bilo je u
SSSR razvijeno jo$ ¢itav niz drugih postrojenja. Ra-
di se, naime, o strojevima za zaStitu, manipulaciju
i prijevoz gradevinskog drva, strojevima za obradu
i montazu. Asortiman drvenih konstrukcija stalno se
$iri. Samo za posljednjih pet godina ova je proizvod-
nja porasla za 150%e.
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