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tuzemno i inozemno trziste.

Djelatnost Zavoda:

— Znanstvena razvojna i primijenjena istrazivanja u podrucju drvne tehnologije,
kemijske prerade i zastite drva,
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CASOPIS »DRVNA INDUSTRIJA« TESKOM GOSPODARSKOM STANJU
I RATU USPRKOS

- Casopis .»Dryna industrija« od izlaska iz tiska prvog broje, prije 42 godine,
danas prozzvl/ava svoje. najteze trenutke. ;

Uzrok je tome ekonomska kriza bivse raspadajuc’e,]ugoslavije, te ‘ni¢im izaz-
van, rusilacki, agresorski rat protiv Hrvatske. Hrvatska je danas dobrim dijelom
okupirana, nastavlja je razarati velikom brutalnoséu srpski agresor, radi prisvaja-
nja velikog dijela viekovnog hrvatskog teritorija i stvaranja Velike Srbije uz punu
pomoc soldateske, bivse »jugoslavenske narodne armije«, Cetnika i ostalih srpskih
terorista.

Uz bezbrojne Zrtve civilnog stanovnistva, ukljucujuéi neinocne starce, nepo-
kretne bolesnike i nevinu djecu, dalje se protjeruje sa svojih ognjista iz okupi-
ranih podrucja neduino hrvatsko pucanstvo, razaraju i pale bolnice, Skole, fakul-
teti, kulturne ustanove, sakralni i povijesni objekti, gradovi i se¢la, tvornice, Zeljez-
nicke pruge, mostovi i ceste, Zivotinje, Sume i poljoprivredna tla.

Pri tom sveobuhvatnom uniStavanju svega Sto je hrvatsko, oStecen je i razo-
ren veliki dio nase drvne industrije. Velicina $teta nanijetih drvnoj industriji Hr-
vatske prikazana je u posebnom clanku tiskanom u ovom broju casopisa pod na-
slovoim »Hrvatska drvna industrija teSko je ranjenac.

Sve je to dovelo i do prestanka rada .i stecaja dosadasnjeg izdavaca ovog ca-
sopisa, a posljedica toga bio je i prekid izlaZenja casopisa »Drvna industrija«, ¢iji
je posljednji broj tiskan u proljece prosle godine.

S obzirom da je ovaj casopis do sada u Hrvatskoj bio jedino javno glasilo ove
struke, a znanstvenom istraZivanju struke javno priznato, it oblasti biotehnickin
zZnanosti, znanstveno podrucje drvmne tehnologije, u strucnoj je javnosti pokrenuto
pitanje nastavka tiskanja ovog casopisa, kao znanstvenc-sivucnog glasila nase
drvnopreradivacke struke.

Utvrden je zajednicki interes za nastavak izdavanja casopisa. a funkciju novog
izdavaca casopisa preuzeo je Sumarski fakultet, Drvnotehnoloski odjel, Sveucilista
u Zagrebu. Suizdavanje casopisa preuzeli su Hrvatsko Sumarsko drustvo, Croatia-
drvo, d. d. i Exportdrvo p.o. iz Zagreba. Iznmedu zainteresiranih stranaka sklopljen
je ugovor o financiranju casopisa, imenovan je Izdavacki savjet, Urednicki odbor
i Uredni$tvo asopisa.

Kada se ovaj rat zavvsi, oslobode okupirana podrucja, narod cée sc vratiti na
svoja ognjista i obnovit ée se cijela porusena Hrvatska, Mnoga ce se drvnoindus-
trijska poduzeca ponovno izgraditi, dijelom rekonstruirati i podici nova, te zapoceti
proizvodnja, konkurentna na svjetskom trZistu. Za to ce biti potrebna nova znanja
i veda strucnost. Doprinos tomie nastavak je tiskanja ovog casopisa.

Zelja nam je da dalje izdavanje casopisa Drvna industrija krene redovito. Sve
dosadasnje citaoce, pretplatnike, autore, suradnike i oglaSivace molimo za razu-
mijevanje zbog nedovrSenih obveza, nastalih ovim prekidom. Unaprijed zahva-
ljujemo.

Vijerujemo da cée Ministarstvo znanosti, tehnologije i informatike Republike
Hrvatske, koje je i do sada financijski potpomagalo tiskanje ovog casopisa, dalje
financijski pomagati casopis.

Zbog financijskih okolnosti i trenutne situacije u Hrvatskoj, prisiljeni smo da
u ovoj godini casopis tiskamo kvartalno. Svim dosadasnjim izdavacéima, suizda-
vadima, autorima, urednicima i uredniStvima zahvaljujemo na dugogodisnjem za-
laganju i trudu u izdavanju ovog nam jedinog casopisa.

glavni i adgovorni urednik
Prof. dv. BoZidar Petric¢
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Ispitivanje €vrstoée ugaonih spojeva

ukladenih vrata

STRENGTH TEST ON CORNER JOINTS OF DOORS WIDTH FILLING
PRUFUNG DER FESTIGKEIT VON ECKVERBINDUNGEN DER

GEFULLTEN SCHRANKTUREN

Prof. dr. Stjepan Tkalec
Sumarski fakultet Sveudilista u Zagrebu

Prispjelo: 15. lipnja 1991.
Prihvadeno: 20. kolovoza 1991.
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Prcthodno priopdenje

Sazetak

U radu je pnkazano komparativno ispitiva-
n]e ¢vrstoce spojeva na utor i pero, te klina-
stim zupcima koji se primjenjuju pri ugaonom
spajanju okvira ukladenih vrata.

Ispitivane su dvije skupine uzoraka, koje
su pripremljene u pogonskim uvjetima, a za-
tim laboratorijski ispitane metodom statisti¢-
kih opterecenja momentom sile. Rezultati ispi-
tivanja pokazali su kvalitativnu prednost kli-
nastih zubaca pred spojevima na utor i pero.

Kljucé¢ne rijeci: drvne konstrukcije —
spajanje klinastim zupcima — vrata ormara —
¢vrstoca lijepljenja.

Zusammenfassung

In dem Artikel wird die komparative Prii-
fung der Festigkeit von Verbindungen auf Nut
und Feder sowie von Keilzinkverbindungen be-
schrieben, die bei der Verbindung der Rahmen-
ecken von gefiillten Schranktiiren angewendet
werden.

- Es wurden zwei Mustergruppen gepriift, die
in Betriebsbedingungen vorbereitet worden wa-
ren und dann im Laboratorium laut der Metho-
de der statischen Belastung durch Starkemo-
ment gepriift wurden. Die Priifergebnisse haben
den Qualitatsvorteil der Keilzinkverbindungen
vor den Veibindungen aul Nut und Feder ge-
zeigt.

Schliisselworter: Holzkonstruktionen
— Keilzinkverbindung — Schranktiiren — Kle-
befestigkeit (D.T.)

1. UVOD
1. EINFUHRUNG

Istrazivanje konstrukcijskih spojeva provodi
se u cilju optimiziranja konstrukcijskih rjeSenja
s glediSta racionalne primjene drva i drvnih ma-
terijala, te njihova oplemenjivanja u odgovaraju-
¢em tehnolo$kom procesu.

Konac¢ni ciljevi primjene rezultata istraZivanja

jesu podizanje kvalitete gotovog . proizvoda i po-

zitivni gospodarski efekti.

Rezultati ovog istrazivanja potrebni su u fazi
projektiranja proizvoda jer utjeCu na zadovolje-
nje estetskih i:funkcionalnih zahtjeva, te u fazi
konstruiranja, u kojoj se odreduje struktura pro-
izvoda.i postavljaju proizvodno-tehnoloski krite-

riji planirane kvalitete n.skladu s nacelima kon- .
struiranja. Varlranjem konstrukcusklh rjeSenja,

koja ukljuéuju izbor drvnih i ostalih materijala,
njihovo dimenzioniranje, nacin sastavljanja, po-
trebne postupke i rezime obrade, direktno se utje-
¢e na. njihovu svrsishodnu primjenu.

2. PROBLEMATIKA I CILJEVI RADA
2. FORSCHUNGSPROBLEMATIK UND ZIELE

Razina tehnicke kvalitete gotovog proizvoda
direktno ovisi o ugradenim materijalima, kon-
strukcijskim rjeSenjima i razini to¢nosti i finoce
obrade. U tom smislu i kvalitetu namjeStaja za
odlaganje odreduju njegova tehnic¢ka svojstva. U
praksi se kvaliteta odreduje na osnovi odabranih
ispitanih svojstava koja predstavljaju ¢inioce kva-

litete. Danas u svijetu jo$ nema jedinstvenih me-

toda 1sp1t1van]a namjeStaja, a posebno ne raznih
konstrukcijskih oblika poluproizvoda, sklopova i
dijelova.

Ukladena vrata ormara za razne namjene op-
reméanja danas se masovno izraduju od drva tvr-
dih listaca. i cetinjaca. U teznji da se postigne
veca fleksibilnost programa procelja (vrata, ladi-

.ce.i dr.), Cine se intervencije u tehnologiji, $to
. dovodi do vele sloZenosti procesa i povecanja

troskova.
U dosada$njoj praksi i novijim istraZivanjima
autora citiranih u literaturi, prisutna su brojna
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poboljsanja. konvencionalnih- ugaonih spojeva u
konstrukcijama okvira. U domadim i inozemnim
tvornicama namjeStaja Cesto se primjenjuje u-
gaoni bocni nacin sastavljanja s utorom i perom,
gdje je sucelje profilirano, a smjer vlakanaca su-
sjednih okvirnica medusobno okomit,

U ranijim radovima provedena analiza vrijed-
nosti- izmedu ugaonih spojeva zaobljenim ¢epom,
moZzdanicama (okrugli ¢epovi), te utorom i perom,
u kojoj je utvrdeno da prve dvije izvedbe daju
najévr§ce spojeve, dok je treda izvedba najpovolj-
nija s aspekta troSkova izrade i materijala, ali
daje spojeve najmanje cvrstode. Medutim, po-
trebno je naglasiti, da zahtjevi za ¢vrsto¢om, ako
se radi o zaokretnim vratima, kod kojih je od
dvije odmicne petlje ugradena samo jedna s op-
rugom za zatvaranje, moze s uspjehom zadovo-
Ijiti 25.000 ciklusa otvaranja-zatvaranja do 120°.

DosadaSnja istrazivanja nekih autora potvrdi-
la su da je ¢vrstoéa na dinamicka Opterecenja kod
spojeva lijepljenih’ PVAc ljepilima u znacajnoj
vezi s ¢vrstodom na staticka opteredenja. U tom
smislu je izvedena prva faza komparativnog ispi-
tivanja ugaonih spojeva na stroju za ispitivanje
statickim opteredenjem.

" Cilj istrazivanja je provjera eventualnih kom-
parativnih prednosti ugaonog spajanja klinastim
zupcima pred spojem na utor i pero s ukrasnim
profilom, kao i njihova moguénost primjene u iz-
radi ukladenih vrata.

3. PRIKAZ METODE RADA -
3. BESCHREIBUNG DER ARBEITSMETHODE

U radu je primijenjena diskurzivno-aplikativna
indirektna metoda. Konstruiranja uzoraka za is-
pitivanje. Uzorci,s dva, razli¢ita nacina ugaonog
spajanja uskladeni su po dimenzijama presjeka
okvirnice i po vanjskom lzgledu Za 1sp1t1van]e su
izradeni L-oblici sastavl;em na utor i pero 20 ko-
mada (sl. 1. uzorak I) i: kllnastlm zupc1ma 20 ko-
mada (sl. 1. uzorak II)." ° e

 Prikazani ispitani uzorci izradeni su od jase-
novine (Fraxinus L.) sadrzaja vlage 7,2...9,4%,
§to je izmjereno elektri¢nim vlagomjerom na dan
lijepljenja uzoraka.
Nominalne dimenzije sastava naznacene su u
crtezu, dok su debljine pera i Sirina utora poseb-
no evidentirane radi odredivanja dosjeda.

Nakon izmjera i provedene evidencije uzorci
za ispitivanje su slijepljeni PVAc disperznim lje-
pilom DRVOFIX EXTRA proizvodnje »Karbon«
— Zagreb.

Viskozitet po DIN-u (D7/20 °C) 148 sek. Lje-
pilo je naneseno na obje sljubnice u koli¢ini
0,022...0,024 g/cm?® Uzorci su lijepljeni na stol-
nim preSama za okvire koje su opremljene pne-
umatskim cilindrima. Tlak stezanja po poprec-

.

a1l |

Slika 1. Nacrti uzoraka za ispitivanje: I spoj s utorom i perom
tzv. protuprofil, II spoj s klinastiln zupcima. Slike a...d su
moguce varijante izvedbe uzorka sa zupcima

Bild 1. Zeichnungen der Priifmuster: I Verbindung auf Nut und
Feder, sogenanntes Gegenprofil, II Keilzinkverbindung

nom presjeku. horizontalne okvirnice iznosio: je
oko 70 N/cm?

Uzorci su nakon lijepljenja klimatizirani 20
dana u prostoriji s vlagom ravnoteze 8. 100/0.

Ispltlvan]e évrstode spojeva provedeno je na
hidraulickoj kidalici »Amsler« tvrtke WOLPERT,
SR Njemacka, uz pomo¢ naprave za L-spojeve ka-
ko je prikazano na slici 2. Opterecdenje je djel©-
valo pri brzini 8 mm/min.

|

Slika 2. Nadin ispitivanja uzoraka na Iudraulicko; kidalici
»Amsler« tvrtke WOLPERT

Bild 2. Die Weise der Musterpriifung auf hydraulischem Reiss-
festigkeitsmessgeriit Typ »Amsler« — WOLPERT
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4. REZULTATI ISPITIVANJA I ZAKLJUCAK

4. PRUFUNGSERGEBNISSE UND
SCHLUSSFOLGERUNG

Na stroju za ispitivanje su evidentirane sile
loma uzoraka (Fp) na osnovi kojih su izracunani
momenti sile loma (M;) kao pokazatelji ¢vrstoce
uzoraka. Radi preglednije interpretacije rezulta-
ta ispitivanja uz prikaz raspona momenata prilo-
Zene su aritmeticke sredine, standardne devija-
cije i koeficijenti varijacije za oba uzorka (Tab-
lica I).

— Cvrstoéa uzorka II moze se znatno pobolj-
Sati uljepljivanjem mozdanika kojim.se ‘ujedno
rjeSava problem preciznog pozicioniranja okvit-
nica. Medutim, taj problem je isti kod konstruk-
cije 1.

— Primjena zubaca povoljnija je za ugaono
spajanje okvirnice ispod 16 mm debljine, jer je
na tankim okvirnicama teZe izvoditi- slozem]e
spojeve s ‘utorom i perom.

U okviru ovog rada vrSena 'su pocétna istra-
Zivanja na problematici racionalizacije i inovira-
nja konstrukcija vrata namjeStaja od masivnog

Tablica I.
! Ni: sfed Standardna  Koeficijent
Uzorak M;, min. L : M;, max. devijacija varijacije
_ (Nm) (©) (v)
1 65,0 82,45 1110 12,66 0,153
II - 180 88,77 103,0 9,25 0,104

Kod izmjera pera i utora za uzorak I utvrden
je labavi dosjed, tj. zazor je iznosi 0,01...(0,15)

.0,28 mm. Specificnosti pogona, u kojem je iz-
raden eksperiment, nisu dopustile da se za uzo-
rak I podese alati koji bi omogudili prijelazni i
¢vrsti dosjed.

Na osnovi dobivenih rezultata moze. se zaklju-
¢iti slijedece:

— Ugaoni boc¢ni spoj malim klinastim zupci-
ma duljine 4 mm dao je u prosjeku &vr§ce spo-
jeve od spoja na utor i pero. Tome moze biti
uzrok pretezno veéi kut otklona vlakanaca uz
sljubnice uzorka I, te prisutnost zazora kod svih
uzoraka.

— Uzorak II sadrzi veéi broj dijelova zbog
letvice za ukladenje. Kako konstrukcijska sloZe-
nost utjece na sloZenost izrade, to se mogu oce-
kivati povecdani troskovi obrade. Medutim, ma-
nji presjek osnovnog profila okvirnice utjece na
bolje kvalitativno iskoristenje materijala.

drva. Radovi ¢e se nastaviti sa Zeljom da se una-
preduje aktivnost konstruiranja kao nauka, te
stvaraju neophodni rezultati koji ¢e pridonijeti
razvoju i izradi proizvoda visokog stupnja tehno-
logi¢nosti i visoke kvalitete.
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Izvorni znanstveni rad

Sazetak

U radu su data mjerenja temperature i sa-
drzaja vode u ploé¢i iverici bez ljepila za vri-
jemeé vrudeg presanja. Podaci su dati u od-
nosu . na pocetni sadrzaj vode sirove ploce.
Brzine promjene temperature i sadrzaja vode
u vanjskim slojevima ploce iverice su razlici-
te, ali se za-kratko vrijeme izjednace, U unu-
trasnjim slojevima, promjene temperature i
sadrzaja vode su razli¢ite za cijelo vrijeme
trajanja ciklusa presanja. Vedi pocetni sadr-
zaj vode plo¢e znac¢i i brzi porast tempera-
ture u vanjskim slojevima. Vruce presanje
iverica predstavlja nestacionarni proces pro-
mjene temperature i sadrzaja vode, a za ma-
igmatsko rjeSenje potrebna je numeri¢ka ana-
iza.

Kljuéne rijec¢i: ploca iverica, tempe-

ratura, sadrzaj vode, nestacionarne promjene
temperature i sadrzaja vode.

Summary

Article presented measurements of tempe-
rature and moisture content in the particle-
board made without resin during hot pressing.
Data is presented to illusiraic effects of initial
mat moisture content on measured tempera-
ture and moisture content at the face and core

" layers. Face temperature and moisture content
are changing at different rates, but it quickly
be equalized. In core layers, these different
rates takes constant from start to the end press
cycle. High initial mat moisture content means
temperature increase on faster rate at face
layers. Hot pressing of particleboard is tran-
sient process of heat and mass transfer. This
is task that requires mathematical modeling
using numerical techniques.

Key words: Particleboard, temperature,
moisture content, transient heat and moisture
content transfer.

1. UVOD
1. INTRODUCTION

S termodinamickog stanoviSta, preSanje ploca
iverica predstavlja proces intenzivne promjene
temperature, vlaznosti i pritiska u sirovoj plo¢i.

Termo-otvrdnjavajuca ljepila, koja se koriste
danas u komercijalnim uvjetima proizvodnje plo-
¢a iverica, zahtijevaju temperature preko 100 °C
da bi doSlo do njihovog ubrzanog otvrdnjavanja.
Tu temperaturu je potrebno posti¢i u svim dije-
lovima sirove ploce S§to je mogude brze. Poveda-
nje toplinske energije u sirovoj plo¢i prouzrokuje
promjenu stanja vode sadrZzane u drvu i ljepilu.
Te promjene se odlikuju stalnim ponavljanjem
procesa isparavanja i kondenzacije po poprecnom
presjeku. S druge strane, kretanje vode od po-
vrsne k unutraS$njim dijelovima ploce ubrzava
prijenos topline u tom pravcu.

Pritisak unutar sirove ploe u pocetku preso-
vanja se ne mijenja znacajno, ali kada se tempe-

ratura u centru ploce priblizi 100 °C, pritisak po-
Cije ‘brzo rasti. DostigavS$i -maksimalnu vrijed-
nost, pritisak izvjesno vrijeme ostaje konstantan,
a zatim opada postepeno u skladu s isuSivanjem
sirove ploce. ‘

Pod djelovanjem temperature i pritiska formi-
ra se gotova ploca iverica s odredenim gradijen-
tom gustoce i vlaznosti. Proizvodnja ploca iverica
je slozen proces s istovremenim prijenosom koli-
Cine kretanja, topline i sadrZzaja, unutraSnjom ke-
mijskom reakcijom i promjenama faze vode.

2. OSNOVE PRIJENOSA TOPLINE I SADRZAJA
VODE POROZNIH MATERIJALA

2. BASIS OF HEAT AND MOISTURE CONTENT
TRANSFER IN POROUS BODIES

Vrude preSanje ploCa iverica moZe se proma-
trati kao konduktivno suSenje vlaznog poroznog
materijala. Teorija suSenja na zagrjevnim povrsi-
nama zasniva se na nauci prijenosa topline i sa-
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drzaja vode pri faznim promjenama vode i na
ucenju o oblicima vezane vode s koloidnim ka-
pilarnoporoznim materijalima.

Likov [2] je predstavio sistem parcijalnih
diferencijalnih jednadzbi koje opisuju kretanje .
vode i topline u vlaznom tijelu. Generalizirani
oblik ovih jednadzbi moZe se napisati kao:

= A3 VY r ke VI # Az V/27 [?]

= -
C% T é‘:‘f Vi/ +’%72 V? - /(7.)’ V; ,_/_/:]
¢ . _ P B 2 2 I

7 tor VU o2 M "‘kz\; Vo ‘_2_]
(=

I

gdje su: u — sadrzaj vode, t — temperatura, p —
pritisak, T — vrijeme, A — matematicki opera-
tor, k;; (i,j = 1,2,3) — koeficijenti koji daju me-
dusoban odnos termodinamickih svojstava mate-
rijala koji se susi i koeficijenta prijenosa topline
i sadrzaja vlage.

Jednadzbe 1—3 predstavljaju opéi oblik jed-
nadzbi prijenosa topline i sadrzaja vode u vlaz-
nim materijalima. Uvodenjem odgovarajuc¢ih ko-
eficijenata k;;, sistem jednadzbi dobiva slijedeéi
oblik:

lov, koriste¢éi Laplasove transformacije, od-
redili su rjeSenja za pojednostavljene slucajeve
ploca, cilindra i sfere. Ista rjeSenja dobili su i
Mihajlov i Ozisik [3] koristeéi transfor-
macije kona¢nog integrala. Za razliku od prethod-
nih autora, Liu i Ceng, uzimajuéi u obzir
kompleksne vlastite vrijednosti pomocu meto-
de najmanjih kvadrata, dobili su rezultate koji
su najkompleksniji i fizicki najrazumniji [3].

Sva ova rjeSenja imaju nedostatak u odnosu
na proces vrudeg preSanja ploca iverica, §to su
dobivena uz uvjet poznavanja gore navedenih koe-
ficijenata i karakteristika. Za vrijeme vrudeg pre-
Sanja ploc¢a iverica dolazi do stalnih promjena
toplinsko-fizickih svojstava sirove ploce uzrokova-
nih promjenama stupnja otvrdnutosti ljepila, po-
vecanjem zapreminske mase sirove ploce, smanje-
njem poroznosti i slicnih pojava koje se deSava-
ju do kraja ciklusa preSanja, a neke i kasnije.
Iz tog razloga data rjeSenja nisu prihvatljiva za
slucaj vrucdeg presSanja iverica.

Zbog specifi¢nosti prijenosa topline i sadrza-
ja vlage u toku vrudeg preSanja ploca iverica, sve
viSe se namece potreba za numerickim metoda-
ma koje uzimaju u obzir promjenjive koeficijente
prijenosa topline i sadrzaja vlage uz neizbjeznu
podrsku racunara.

U 3 v = X 4y, 2 Sy g
PS5 = 5 (An o) * 55 (An® 5/ 5 ( 0o 55/ [‘-‘J’
= = =23 B o D¢ i e
CR S = 5 (2 =)= ré€fH SF /5
= = % > C?,C ) s S [ /

DS SFE = Sx (e 55-) — €50 57 lf

gdje su:

A, Ap, Am, 8,8, — termodinamicki koeficijenti
prijenosa topline i sadrzaja
vode

C, Cp, Cm,Po, I, € — termodinamicke karakteristi-

ke materijala koji se su§i

X — os koordinatnog sistema u
kom pravcu se vrsi prijenos
topline i sadrzaja vode

Jednadzbe 4—6 opisuju nestacionarni proces
prijenosa topline i sadrzaja vode u toku susenja
vlaznih materijala za neograni¢enu plo¢u (jedno-
dimenzionalni zadatak) uz uvjet postojanja gradi-
jenta opceg pritiska. RjeSenja ovih jednadzbi su
mogucéa ako su poznati gore navedeni termodi-
namicki koeficijenti prijenosa topline i sadrzaja
vode i karakteristike materijala koji se susi.

Dugo godina analiticka rjesenja sistema line-
arnih' jednadzbi pretstavljaju izazov za istraZiva-
&e iz podruéja susenja drva. Likov .i Mihaj-

3. MATERIJALI I METODE
3. MATERIALS AND METHODS

Kretanje i raspored vlaznesti i temperature u
toku preSanja odredeni su eksperimentalno na
jednoslojnim bukovim sirovim ploc¢ama bez lje-
pila.

Karakteristike sirove ploce bile su slijedece:

340 X 400 mm

20 mm
0,18—0,31—0,49 mm
1,15—3,02—4,38. mm
15,10—19,57—20,22 mm

— dimenzije ploca
— debljina ploce
— debljina iverja
— Sirina iverja
— duZina iverja

— zapreminska masa ploce A 725 kg/m?
— temperatura zagrjevnih ploca 150°C
— specifi¢ni tlak preSanja 3 MPa

— pocetna vlaznost sirove ploce 10; '15; 229/,

S pet sitastih traka ukupna debljina sirove
ploc¢e podijeljena je na Sest slojeva, od kojih su
pet slojeva imali debljinu h/10 (S;—Ss) tj.. naken
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preSanja 2 mm, a Sesti sloj h/2, tj. nakon presa-
nja 10 mm. Mjerenja temperature i sadrzaja vo-
de vr$ena su samo na slojevima debljine h/10, tj.
na gornjoj polovini sirove ploce. Sitaste trake su
onemogucavale prolaz iverja iz sloja u sloj, a do-
zvoljavale kretanje topline i sadrzaja vode.

Mjerenjem je utvrdena tocCna tezina svakog
sloja prije pocetka preSanja. Po prekidu presanja
mjerena je tezina svakog sloja u momentu pre-
kida, Sto je omogucavalo izracunavanje sadrzaja
vode svakog sloja posebno. U svakom sloju bili
su fiksirani termoparovi pomodu kojih je bio
pracden tok temperature u slojevima. Ciklus pre-
Sanja prekidan je nakon 1, 2, 3, 5,7, 9, 11 i 13
minuta, a kod pocetne vlaznosti 229/, i nakon 17,
18, 19, 21 i 25 minuta.

U rezultatima rada na slici 1 i 3 spominju se
mjerenja temperature i sadrzaja vode za mjerna

‘
S

A
S

4. REZULTATI I DISKUSIJA
4. RESULTS AND DISCUSSION

4.1. Temperatura sirove ploce

4.1. Mat temperature

Brzina porasta temperature u vanjskim sloje-
vima ocekivano je veca nego u srednjim slojevi-
ma. U prvom periodu ciklusa pre$anja tempera-
turne krivulje za vanjski sloj skoro su identi¢ne za
sva tri pocetna sadrzaja vode sirove ploce. Kasni-
je, oblik krivulje se mijenja, a najveda temperatu-
ra sirove ploce dobije se za najnizi pocetni sadr-
Zaj vode. U srednjem sloju situacija je neSto dru-
gacija. U prvom periodu ciklusa preSanja, tempe-
raturne krivulje se razlikuju po svom obliku, tako
da se vede temperature postiZzu za sirovu plocu
s najveéim pocetnim sadrzajem vode. U drugoj

Temperaftura sirove ploce [°C]
; 3
3

124

J0
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Slika 1. Temperatura u povrdinskim i unutrainjim slojevima ploce iverice u toke presanja u zavisnosti
| od potetka sadrzaja vode sirove ploce

Tig. 1. Temperature at face and core layers durlng particleboard pressing as a function of initial mat
moisture content

mjesta »povrSine« i »sredine« sirove ploce. Pod
mjernim mjestom »povrSina« smatra se prvi sloj
od gornje povrsine sirove ploce debljine h/10 (S;),
a »sredina« je posljednji sloj iste debljine, tj. sloj
u sredini sirove ploée (Ss).

polovini ciklusa preSanja (5 minuta nakon pocet-
ka preSanja) temperature se izjednace i do kraja
ciklusa preSanja ostaju iste. Vedi pocetni sadrzaj
vode sirove ploCe povecava brzinu porasta tem-
perature u srednjem sloju, ali maksifnalna tem-
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Silka 2. Raspored temperatura za polovinu debljine plo¢e iverice u toku razlititih vremenskih intervala
presanja (t) za tri razli¢ita potetna sadrzaja vode sirove plote (w):

Fig. 2. Temperature distributions through the one half thickness of particleboard during different time
period of pressing (t) with three different initial mat moisture content (w):
a—w=100h, b—w=15 1 c—w=22). 1—t=1 min, 2—t=2 min, 3—t=3 min, 4—t =35
min, 5—t=7 min, 6—~t=9 min, 7—t =11 min, 8 —t =17 min, 10—t = 18 min, 11—t = 19 min,
12—t = 21 min 1 13 —t = 25 min).

peratura se jo§ uvijek postize s najnizim pocet-
nim sadrZzajem vode.

U pocetnim fazama zatvaranja prese, sirova
plo¢a je ekstremno porozna, te zbog toga ne
stvara velike otpore kretanju plinova oko iverja.
Zapremina slobodnih prostora u sirovoj ploci u
tom trenutku moZze da zauzima i viSe od 909/, od
ukupne zapremine sirove ploce. MjeSavina pare
i zraka moze se slobodno kretati od vanjskih
slojeva prema unutrasnjim kao i kroz ivice plo-
¢e. U takvoj sredini ne moZe se posti¢i zna-
¢ajniji tlak, a maksimalno moguca temperatura
je nesSto veéa od temperature kljucanja vode (i
vezane i slobodne). Zrak koji se nalazi u unutras-
njim slojevima ploCe usporava prijenos topline
konvekcijom, te je ona u ovim slojevima neznat-
na. Postizanjem konac¢ne debljine ploce, slobod-
ni prostor se smanjuje, otpor kretanja plinovima
se povecava, tlak pare u vanjskim slojevima ra-
ste, a toplina noSena parom se premjeSta u unu-
traSnje slojeve uz pomoc¢ tlaka. Povedanjem za-
preminske mase sirove ploce, prijenos-topline kon-
dukcijom postaje znacajniji, a vaznost konvek-
tivnog prijenosa topline se umanjuje. Iz ovoga pro-
izilazi vaZnost vremena zatvaranja preSe. Krace

vrijeme zatvaranja preSe znaci i vecu moguénost
prijenosa topline kondukcijom.

Na slici 2 prikazane su nestacionarne tempe-
raturne promjene sirove ploce po debljini. Re-
zultati se odnose na polovinu debljine ploce uz
pretpostavku simetri¢nog rasporeda za cijelu de-
bljinu. Temperature za sva tri sluaja pocetne
vlaznosti sirove plo¢e od vanjskih prema sred-
njim slojevima ploce neprekidno opadaju. Jo$
jednom se pokazala to¢nom pretpostavka da po-
rastom sadrzaja vode u sirovoj ploci raste brzi-
na porasta temperature u unutras$njim slojevima.
Karakter krivulja raspodjele temperature pokazu-
je da u unutraS$njim slojevima dolazi do konden-
zacije vodene pare nastale u slojevima neposred-
no uz zagrijevnu plocu. Granica faznog prijelaza
klju¢anje-kondenzacija izrazena je u vidu fronta
koji se pomice tokom vremena u dubinu ploce.

4.2. Sadriaj vode sirove ploce
4.2. Mat moisture content
Voda u sirovoj ploc¢i potice iz tri izvora. Prvi,

to je voda sadrzana u osuSenom iverju prije na-
noSenja ljepila. Drugi izvor je voda koja se uno-
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Slika 3. Sadriaj vode u povrsinskim i unutrasnjiin slojevima ploie iverice u toku presanja u zavisnosti
od poletnog sadriaja vode sirove ploge

Fig. 3. Moisture content at face and core layers during particleboard pressing as a function of inltlal
mat moisture content

si u sirovu plo¢u s ljepilom, i kona¢no voda u
obliku pare koja nastaje kao rezultat kondenza-
cije u toku otvrdnjavanja ljepila.

Sadrzaj vode u toku ciklusa preSanja u vanj-
skim slojevima neprekidno opada. Zbog vede br-
zine prijenosa toline, i brzina prijenosa sadrzaja
vode je veca za ploce s veéim pocetnim sadrzajem
vode sirove ploce. U unutra$njim slojevima u po-
Cetku procesa preSanja sadrzaj vode raste, $to je
posljedica premjestanja vodene pare u unutras-
njost ploce. Kasnije, sadrzaj vode opada, Sto je
takoder posljedica stvaranja vodene pare, koja
nastaje razli¢itim intenzitetom u zavisnosti od
udaljenosti sloja od zagrjevne povrSine.

Na slici 4 se vidi da se kretanje vode takoder
vr§i od vanjskih prema unutra$njim slojevima,
a raspored po debljini je obrnuto proporciona-
lan od rasporeda temperature. Raspodjela sadr-
Zaja vode je ravnomjerna i simetricna. U sloje-
vima uz zagrjevnu plocu sadrzaj vode je najma-
nji, a iduéi prema unutrasnjosti plo¢e ravnomjer-
no raste. Takav karakter raspodjele vode u siro-
vom kolad¢u rezultira iz osobitosti mehanizma

prijenosa sadrzaja vode pri kontaktnom zagrija-
vanju.

Povedanjem temperature u sirovoj ploci brzi-
na zagrijavanja i brzina prelaska vode u paru
naglo se povecdavaju, stvarajuci gradijent pritis-
ka, koji se smatra osnovnim pokretacem sile pri-
jenosa sadrzaja vode. Tlak unutar paketa u pr-
vom momentu mijenja se neznatno, ali kada se
temperatura u centru priblizi 100°C, tlak naglo
pocinje rasti. Dostignuvsi maksimalnu vrijednost,
pritisak ostaje neko vrijeme konstantan, a zatim
postepeno opada. Tlak vlaznog uzduha unutar si-
rove ploce vedi je od atmosferskog pri temperatu-
rama veéim od 100 °C. Medutim, to vazi u slucaju
termodinamicke ravnoteze, kada je temperatura
tijela jednaka u svim tockama i kada je jednaka
temperaturi okruzenja. U nasem slucaju vrudeg
presanja ploca iverica, kod kojeg imamo fazne
promjene vode i nestacionarni temperaturni tok,
takva tvrdnja smatra se neto¢nom.

Znacajan uticaj na kvalitetu ploca iverica ima-
ju zaostala unutra$nja naprezanja. Maksimalna
unutra$nja naprezanja nastaju u prvom periodu
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Slika 4. Raspored sadrZaja vode po debljini plo¢e iverice u toku razli¢itih vremenskih intervala presanjia
(t) za tri razli¢ita pocetna sadrZaja vode sirove ploée (w):

Fiz. 4. Moisture content distributions through the thickness of particleboard during diffcrent
time period of pressing (t) with three different initial moisture corntent (w):

a—w=10%, b—w =156 ic—w =22%. (1 —t=1min,2—t =2 min, 3—t =3 min, 4—t = 5 min,

S—t=7 min, §6—t=9 min, 7—1t =11 min,

8—t=13 min, 9—t =17 min, 10—t = 18 min,

11—t =19 min, 12—t =21 min i 13 —t = 25 min)

preSanja, tj. prilikom sabijanja sirove ploce, za-

tim, postepeno, zbog plasti¢nosti materijala, za-

ostala naprezanja se relaksiraju. Vrijeme prelas-

ka elastiénih deformacija u plasti¢na’ zavisi-od:

specificnog pritiska preSanja i gustoce sabije-
ne sirove ploCe. Zavrsetak procesa pre$anja od-
reduje se stupnjem otvrdnutosti ljepila i velidi-
nom nadtlaka (zaostalog tlaka) u ploci, koji je u
direktnoj vezi s prisutnim sadrzaje vode u plodi.

5.- ZAKLJUCCI
5. CONCLUSIONS

Na osnovi na$ih .istrazivanja i istrazivanja
drugih autora namecu se slijededi zakljudci ve-
zani za prijenos topline i sadrzaja vode u toku
vruceg presSanja ploca iverica:

a) U prvom- periodu ciklusa preSanja toplina
u sirovoj plo¢i predaje se kondukcijom preko za-
grjevnih ploca prese,.

b) Vezana voda u drvnoj substanci na pcvr-
$ini sirove ploce pretvara se u vodenu paru, koja
smanjuje sadrzaj vode u tim slojevima ali pove-
¢ava pritisak u slobodnim prostorima ploce.

. ¢) Gradijent pritiska po debljini plode nasta-
je uslijed kretanja vodene pare u unutras$nje slo-
jeve ploce. 7

d) Odredena koli¢ina vode se absorbira u drv-
noj. substanci u meduslojevima, u skladu s lokal-
nim unutrad$njim uvjetima kao $to su tempera-

. tura, pritisak i sadrzaj vode.

e) Osim kondukcijom, prijenos topline se vrsi
i konvekcijom, i to pemocu vodene pare koja se
preimjesta u unutrasnje slojeve.

f) Reakcija polikondenzacije se pospjesuje
temperaturom, a ljepilo poclinje otvrdnjavati u
razli¢ito vrijeme u zavisnosti od udaljenosti slo-
ja od zagrjevne povrsine. :

g) Nakon zavrSenog kretanja vode u pravcu
debljine, gradijent pritiska pare pocinje da se
formira u lateralnom pravcu, a vodena para se
takoder krece u istom pravcu i izlazi iz ploce u
atmosferu.
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Izvorni znanstveni rad

Sazetak

U radu su predstavljeni rezultati proracuna
unutarnjih napona koji su nastali po presjeku
drva u zavr$noj fazi susenja bukovih obradaka
presjeka 60 X 60 mm. Za proracun je primije-
njena modificirana JOUNG NORRISOV-a me-
toda.

Kako se ‘iz samih rezultata vidi, radi se o
dosta blagom rezimu suSenja koji nije bitno
narusio osnovne kriterije kvalitete susenja.

Kljuéne rijéc¢i: susenje drva — unu-
tarnji naponi — bukva.

Summary '

In this. article given are results of calcula-
tion of internal stresses appearing on cross sec-
tion of ‘timber in final"stage of drying.

‘From these results we' can see that current
schedule of wood drying is mild and ‘that it
has not disturbed essential criteria of quality
lumber drying.

Key words:
stresses — beech.

Timber drying — internal

UuvoD
INTRODUCTION

Zapreminu tijela ¢ine odvojeni sistemi materi-
jalnih tocaka (molekula), koji su povezani unu-
tarnjim (medumolekularnim) silama. Deformaci-
jom tijela dolazi do promjene medumolekularnih
razmaka i pojave unutarnjih sila koje teze uspo-
stavljanju prvobitnog rasporeda molekula. Kako
se radi o djelovanju tih sila po jedinici povrSine,
u tom kontekstu moze se govoriti o pojavi unu-
tarnjih napona. Buducdi da je poznato da drvo pri-
likom suSenja ispod odredenog sadrzaja vode mi-
jemja svoju zapreminu, gornja teorija navodi na
zakljuéak da prilikom tog procesa dolazi do po-
jave unutarnjih napona.

NEKI ASPEKTI TEHNOLOGIJE SUSENJA
DRVA

SOME ASPECTS OF THE TECHNOLOGY
OF WOOD DRYING

;'S obzirom da je u ovom radu kao materijal
istrazivanja tretirano drvo,.kao higroskopan i
anizotropan materijal, kao pretpostavka za lakse
razumijevanje problema potrebno je podsjetiti na
neke' aspekte tehnologije suSenja drva. -

1) Cilj suSenja drva je odstranjivanje vode uz
§to manje promjene strukture, oblika i dimenzija
materijala koji se susi.

Umjetnim suSenjem nastoji se ubrzati ovaj
proces, odnosno odstraniti ona koli¢ina vode ko-
ju nije moguce efikasno odstraniti prirodnim pu-
tem.

- 2) Promjena sadrzaja vode u drvu u hidro-
skopnom podrudju pracdena je promjenom dimen-
zija materijala.

Bududi da drvo suSenjem gubi vodu prvo s
povrsine pa potom iz unutra$njosti, u toku pro-
cesa prisutna je pojava profila vlage po presjeku
materijala koji se suSi (sl. 1). -

Prema tome za pocetak suSenja karakteristi-
¢an je niZi sadrzaj vode u vanjskom dijelu drva
koji je vrlo Cesto ispod granice higroskopnosti,
dok je sadrZaj vode u unutarnjem dijelu znatno
iznad te granice.

Gubitak vode iz vanjskog dijela drva ispod
granice higroskopnosti uzrokuje smanjenje: za-
premine, odnosno utezanje tog dijela drva, pa ¢ak
i deformaciju presjeka. Istovremeno sadrzaj vode
u unutraS$njosti znatno je iznad granice higro-
skopnosti, zbog ¢ega ovaj dio drva.nema tenden-
ciju promjene (smanjenja) dimenzija, te prema
tome ima ulogu sprecavanja odnosno nastoji da
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Slika 1.
Fig. 1.

se odupre teznji vanjskog dijela drva za promje-
nom dimenzija.

Rezultat ovog medusobnog djelovanja je po-
java napona zatezanja u vanjskom dijelu i kao
reakcija njima, pojava napona pritiska u unutar-
njem dijelu drva (sl. 2). Ove promjene karakte-
risticne su za prvu, odnosno pocetnu fazu suse-
nja drva.

f

LU

S

if H'%"/ /
// 7/’7:1[7—!/’/

Drugu ili zavr$nu fazu suSenja karakterizira
pad sadrzaja vode u unutarnjem dijelu drva is-
pod granice higroskopnosti, §to s obzirom na veé
nastale plasti¢ne deformacije vanjskog dijela dr-
va ima za posljedicu nastanak napona zatezanja
u unutarnjem dijelu i suprotno njima pojavu na-
pona pritiska u vanjskom dijelu drva (sl. 3).

Kada se ima u vidu sve naprijed navedeno,
ocigledno je da samo suSenje drva nije tako jed-
nostavan i beznacajan problem, te da bi se pro-
ces suSenja kvalitetno doveo do kraja, treba na-
stojati da unutarnji naponi koji se javljaju u dr-
vu za vrijeme suSenja ne prekorace granicu cvr-
stode materijala.

Prema tome, zadatak istrazivanja koncipiran
je tako da se istrazi odnosno eksperimentalno
potvrdi profil raspodjele unutarnjih napona po
presjeku drva u zavr$noj fazi suSenja, odnosno
u fazi nakon izmjene smjera djelovanja unutar-
njih napona.

MATERIJAL I METODE
MATERIALS AND METHODS

Kao materijal istrazivanja posluzili su bukovi
obratci presjeka 60 X 60 mm. PoloZzaj obradaka
u trupcu bio je takav da je nakon izrezivanja na
presjeku dobivena cdista radijalno-tangentna rav-
nina tj. tangenta na godove paralelna je s dvije
suprotne strane presjeka (sl. 4).

Slika 4.
Fig. 4.
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Slika 5.
Fig. 5.

Ispitivanju je podvrgnuto 10 obradaka. Kon-
trola vlaznosti spomenutih obradaka pratila se
gravimetrijskom metodom. SuSenje se provodi-
lo u jednokolosje¢noj komori s FOXBORO polu-
automatikom.

U svijetu je poznato nekoliko metoda za pro-
racun unutarnjih napona koji se javljaju po pre-
sjeku drva za vrijeme suSenja, medutim moglo
bi se reé¢i da su metode UGOLJEVA, McMILLE-
NA i JOUNG NORRISA postale veoma ceste u
praksi istrazivaca.

Na ovom mjestu ukratko ée biti izloZzen pro-
racun unutarnjih napona izvrSen modificiranom
JOUNG NORRISOVOM metodom. Uz osnovne po-
stavke teorije elasti¢nosti rjeSavanje problema
ovom metodom svodi se na rjeSavanje diferenci-
jalnih jednadzbi ravnoteze (1) uz zadovoljenje
konturnih uvjeta i jednadzbe kompatibilnosti (2).
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do aT
X Xy
+ =0
ax ay
(1)
do at
y Xy
+ =0
ay ax

Konturni uvjeti
c,=0za X =

ta
o,=0zaY=1=bDb
t a,

T =0za X = Y==%b

Jednadzba kompatibilnosti

+ = (2)
ay oX ax aY

gdje je:

o(t) — normalni (smicuéi) napon

€x, €, (esy) — linearna (ugaona) deformacija

a, b — dimenzije na popre¢nom presjeku

X, Y — koordinate tocke za koju se traze
naponi

Parcijalne diferencijalne jednadzbe mogu se
rijesiti na viSe nacina, medutim uobicajena me-
toda za rjeSavanje jednadzbi ovog tipa sastoji se
u uvodenju u ove jednadzbe funkcija napona ili
Airyeve funkcije @ (X,Y).

2

8%
o":
X ay?
8%
= (3)
o)
y a%°
5%
T = =
24 axayY

Funkcija koja daje zadovoljavajudi prikaz ras-
podjele napona po presjeku drva ima oblik

[-Q) 1 0-¢)°

X\ 2 a2
[aen, G)5on B)7ea, 5) a1 ()

gdje su A(i), i = 1,5 nepoznate konstante ¢ijim
se rjesavanjem definira cjelokupan problem.

Za definiranje konstanti potrebno je formirati
sistem od pet jednadZzbi.

Uvodenjem funkcije ®(X,Y) u izraze za kom-
ponente deformacije i primjenom MAXWELLO-
VE relacije (5).

E E
x y
= (5)
[z M
x y
prema Hookeu dobivamo
1 5% 8%
LIS A RS
x  E [ 5Y° < 9x°
X
2
1 E. &% 8% -
e - 6
CoNE [ B K, 2 )
Y E E X ay
x y
1 B %
e ===
*y E E axay
X Xy
gdje je:

v — POISSONOV koeficijent (za drvo bukve i
tang. pravac p, = 0.36)

E(w,t) — funkcija modula elasti¢nosti
w — vlaZnost drva
t — temperatura drva

Integriranjem jednadzbi (6) dolazimo do izra-
za za pomicanja toCaka konture presjeka u tan-
gencijalnom (X), odnosno radijalnom (Y) pravcu.

, (80 3> %
AX=I— == ]dX\
EXL ay? * ax®
-a
(7)
+b1 Ex 6?¢ 62¢
AY=J.—[ - U ]dY
EVE  ax2 % ay?
..4\3_ y

Da bi se dobio Zeljeni sistem linearnih jed-
nadzbi na razmaku od 100 mm od cela svakog
obratka, izrezana su po dva presjeka debljine
10 mm (sl. 6). Iz jednog presjeka isjecane su la-
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Slika 6.
Fig. 6.
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mele u tangencijalnom pravcu, dok su iz drugog
lamele isjecane u radijalnom pravcu (sl. 7).

Za formiranje sistema linearnih jednadzbi do-
voljno je bilo isjeéi ukupno 5 lamela iz dva pre-
sjeka. Medutim, zbog mogudeg nesimetri¢nog ras-
poreda napona po presjeku obradaka, opredijelili
smo se za minimalni broj lamela koji pokriva ci-
jéii presjek, a koji uzima u obzir pomicanja kon-
ture presjeka i u pravcu radijusa i u pravcu tan-
gente goda. Za proracun u obzir je uziman onaj
kvadrant koordinatnog sistema koji daje oceki-
vane maksimalne vrijednosti napona.

v ) gh 2

Slika 7.
Fig. 7.

Na taj nacin unoseci izmjerene i prorac¢unane

vrijednosti u izraze (7), formiran je sistem od pet
linearnih jednadzbi (8).

k11A1+-k12A2+ k13A3+ k14A4+ leAS: Avl
k21A1+ k22A2+ k23A3+ k24A4+ k25As= sz
k31A1:+ k3;2A2+ k33A3+ k34A4+ kasAs= AXS ‘.(1'8)
k41A1+ k42A2+ kqus+ k44A4+ kqu's: AY1

k A+ Kk A+ =
5171 52'% ksaAs+ k54A4+ kssAs_ AY2

.gdje Je ki~j_=-i‘(E), i=j=1,5

REZULTATI ISTRAZIVANJA
RESULTS OF INVESTIGATION

Dijagram toka susSenja, odnosno uvjeti kojima
su obratci izlozeni tokom susenja, predstavljeni
su na slici 8. Ispitivanje se provodilo kod pro-
sjecne vlaznosti drva od 12,069/,.

Profil raspodjele normalnih napona po pre-
sjeku obradaka dan je na slikama 9. i 10. Maksi-
malne vrijednosti komponentnih napona pred-
stavljaju glavne napone bududi da je pravac nji-
hova djelovanja kolinearan s pravcima glavnih
osi, odnosno osi usmjerenih u pravcima tangente,
odnosno radijusa goda.

Slika 11. predstavlja raspodjelu smicuéih na-
pona po presjeku obradaka u momentu ispitiva-
nja. '

(A~ Viega o

Slika 8. Tok suSenja bukovih obrgdaka presjeka 60 X 60 mm
Fig. 8. Drying time of beech dimension stocks 60 X 60 mm
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Slika 9. Dijagram normalnih napona
Fig. 9. Distribution of normal stresses
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Slika 10. Dijagram normalnih napona
Fig. 10. Distribution of normal stresses
ZAKLJUCCI
CONCLUSIONS

Na osnovi rezultata istrazivanja moguci su
sljededi zakljudci:

— Kao $to se 1 ocekivalo od samih rezultata
istrazivanja, u zavr$noj fazi suSenja vanjski dio
drva napregnut je na pritisak dok je unutarnji
dio napregnut na zatezanje.

— Normalni naponi nisu prekoracili grani¢ne
vrijednosti ¢vrstode materijala, te prema tome
nije doSlo do naru$avanja strukture materijala,
odnosno pojave unutarnjih pukotina.

— Intenzitet smicuc¢ih napona prelazi granicu
elasti¢nosti materijala, $to je uzrokovalo neznat-
nu deformaciju oblika poprec¢nog presjeka obra-
daka, ¢ija manifestacija se ogleda u formiranju
konveksiteta na stranicama presjeka

(LX; >LX, > LX;, LY, > LY)).

Razlog za ovako neuobicajeno malu deforma-
ciju oblika presjeka obradaka za vrijeme suSe-
nja postoji u izboru za materijal ispitivanja tzv.
obradaka pravilnih presjeka.

— Na kraju treba istaknuti da su se autori
u ovom radu opredijelili za JOUNG NORRISOVU

P M

Slika 11. Dijagram smic¢ucih napona
Fig. 11. Distribution of shear stresses

metodu prora¢una unutarnjih napona, videdi pred-
nosti ove metode nad ostalim kako u pogledu cje-
lovitosti problema tako i u pogledu zadovoljenja
osnovnih postavki teorije elasti¢nosti materijala.
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Hrvatska drvna industrija teSko je ranjena

Mr. Marenka Rados$, dipl. oec.
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Drvna industrija Republike Hrvatske oduvijek
je bila znacajan oslonac gospodarskog razvoja,
izvoza i zapoSljavanja.

Prijeratnu industrijsku preradu drva Repub-
like Hrvatske najbolje ce oslikati slijedec¢i po-
daci:!
— zapoS§ljavala je oko 50.000 radnika ili 10,2™,
u industriji,

— ostvarivala je izvoz oko 400 mln. USD,

— ostvarivala je 8,37, druStvenog proizvoda
Republike,

— sudjelovala je s 14,5%, u robnom izvozu

zemlje,

— ostvarivala je najveéi neto devizni efekt od

svih industrijskih grana.

Industrijska prerada drva osim navedenih po-
kazatelja ima i drugu znacajnu dimenziju. Kao
niti jedna druga grana, prerada je drva disperzi-
rana cijelim teritorijem Republike Hrvatske, osim
u obalnom dijelu Istre i Dalmacije, pa osim §to
je velikim dijelom doprinosila izvoznim efektima,
znatno je utjecala na gospodarski razvoj nedo-
voljno razvijenih krajeva, te zapoSljavanje radne
snage.

Posljednjih pet godina je industrijska prerada

drva bila u punom izvoznom zamahu, godi$nja
stopa porasta izvoza iznosila je preko 15%. Tre-
bala je i dalje doprinositi stabilizaciji privrede u
Republici. Taj je petogodiSnji pozitivni trend za-
ustavljen i prekinut ratom, a prije njega nasilno
su prekinuti sirovinski tokovi, otudena imovina,
osakacdeno trziSte gotovih proizvoda.

Rat je teSko ranio drvnu industriju Hrvatske.

Pojedini njeni objekti su u ovom ratu bili ne-
prijateljski ciljevi za uniStavanje. Rezultat toga
je vedi broj do temelja uniStenih objekata. »Pa-
puk« Pakrac, »TROKUT« Novska, te niz drugih
tehnoloskih jedinica pretvoreni su u zgarista.

Medu 10 najveéih izvoznika u industrijskoj
preradi drva 5 ih je teSko oSteceno ili potpuno
uniSteno. Uz navedena dva proizvodaca najteze
su stradali Kombinat »BeliSée«, »Spacva« Vinkov-
ci, MOBILIA Osijek, »Stjepan Sekuli¢« Nova Gra-
diSka, DI Turopolje.

Kada bismo Zzeljeli dimenzionirati ukupne Ste-
te ovog rata, to je nemoguce jer privredni ob-

1 — Podaci za 1990. godinu. Izvor podataka: dokumentacija
Croatiadrvo d. d. Zagreb

UDK 630%83

Struéni rad

jekti ove grane i dalje stradavaju, materijalne Ste-
fe rastu.

Stoga moZemo govoriti samo o dimenzijama
stradavanja do 20. veljade ove godine, na osnovi
u anketi prikupljenih podataka.!

Govorimo o stradavanju jer to $to se dogo-
dilo i jo§ se uvijek dogada Hrvatskoj pa tako i
industrijskoj preradi drva, naZzalost ne samo njoj,
pravo je stradanje, tragedija.

Nisu stradali samo pogoni, tehnoloSke linije,
upravne zgrade, skladiSta sirovina i gotovih pro-
izvoda i vozni park.

Stradali su zaposleni i ¢lanovi njihovih obitelji,
stradala je njihova imovina.

1. ZAPOSLENO OSOBLJE I NJTHOVA IMOVINA

Srtno stradali:

— zaposleni 61

— c¢lanovi obitelji 66
Ranjeni:

— zaposleni 206

— C¢lanovi obitelji 71

Ostecena imovina zaposlenih
koja se moZe obnoviti:

— stambeni objekti 1086
— druga pokretna imovina 1723

Potpuno unisStena imovina:

— stambeni objekti 185
— druga pokretna imovina 373

2. PODUZECA I KADROVI

— izgubljeno radnika/dana :
800.000

u 1991. — preko
— izgubljeno radnika/dana
u sije¢nju 1992. — preko 140.000
3. STETE
Indirektne Stete u DEM
— otudena imovina 21.281.006
— nenapladena potrazivanja 14.129.063
— gubitak u proizvodnji 247.986.031
— izgubljena dobit 31.846.708
— gubitak trziSta sirov. 76.854.100
— gubitak trz. got. proizvoda 169.175.403
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Direktne Stete? u DEM

— oStecdena imovina 90.837.468
— unisteno 70.828.887
UKUPNO: 161.666.355
4. POTREBNA POMOC
u DEM
— direktna materijalna 40.800.000
— osiguranje povoljnih kredita 48.500.000
— osiguranje sirovina 24.000.000
— oslobadanje ili reprogramiranje
dugova 26.780.000
— ulaganje svjezeg kapitala 30.100.000
Direktne Stete po objektima
(u 000 DEM)
_ Ukupno
Objekti bo L2
L8 4g u 000
23 5% DEM Plo
gradevinski . 15661 14551 30212 19
strojevi i uredaji 23502 19299 42801 26
energ. postrojenja 40992 8950 49943 31
poslovne zgrade 1698 8500 10198 6
poslovni inventar 106 139 245 0
prodajni prostor 3101 35 3137 2
skladiSta sirovina — 4099 4099 3
skladisSte poluproiz. 10 266 276 0
skladiSte got. proiz. 154 11648 11802 7
transportna sred. 5614 3341 8 955 6
Ukupno u DEM 90837 70828 161666 100
/o 56 44 100

Yzvor: Anketa Croatiadrvo d. d. Zagreb

Evidentirane $tete su raznog intenziteta, 56%
otpada na o$tecdenja koja je moguce sanirati, a
44%, je potpuno uniSteno. Sigurno je da poduzeca
neée moci sama sanirati oStecene, a kamoli sa-
graditi nove pogone ili uredaje. Prema gruboj
procjeni, moguénosti poduzeda da sami saniraju
i obnove krecéu se na razini oko 10%, dok se za
sve ostalo o¢ekuje pomoc sa strane u raznim ob-
licima.

Vremenski gledano, oStecdenja i uniStenja su
takve prirode da de biti potrebno i 2 godine da
se dovedu u prvotno stanje.

Hrvatska drvna industrija zaista je te$ko ra-
njena.

Povezana tradicionalno u izvozu s velikim di-
jelom svijeta, prvenstveno Europom, jer 65% u-
kupnog izvoza otpada na trziSte EEZ, hrvatska
drvna industrija ima mnoge prijatelje koji se in-
teresiraju za stanje, nude poimoc.

Jasno je potpuno da je pomo¢ sa strane ne-
ophodna jer niti drvna industrija sama a niti Re-
publika Hrvatska necde modéi bez pomodi osposo-
biti je za ponovni rad.

Potaknuti interesom dugogodi$njih poslovnih
partnera iz zemlje i inozemstva, osnovan je HU-

2 — Napomena: $tete s danom 20. 2. 1992. — poslije toga je bilo
daljih razaranja.

Slika 1. Tesko ostecena baterija ia odsis u poduzecu Mobilia,
sijel

MANITARNI FOND ZA POMOC I OBNOVU Os-

TECENE DRVNE INDUSTRIJE HRVATSKE sa

sjediStem u Zagrebu, Trg MaZuranica 6, cija je

djelatnost;

— prikupljanje pomodi u novcu, sredstvima, op-
remi, drugim vrijednim predmetima i pomoci
u obliku stru¢nih i poslovnih usluga,

— edukacija kadrova i zbrinjavanje radnika i ¢la-
nova obitelji stradalih radnika.

U tu je svrhu Fond proveo anketu i prikupie
podatke o dimenzijama ukupnih Steta, kao i po-
jedina¢ne u poduzecima.

Fond su osnovali prijatelji i dugogodiSnji rad-
nici i suradnici drvne industrije, kako bi koordi-
niranom i stru¢nom aktivno§éu pomogli onima
kojima je pomo¢ najpotrebnija. Nastavak je to
aktivnosti iz 1991. godine kojom je skrenuta po-
zornost na stradanja drvne industrije Hrvatske.

Ranjenoj je drvnoj industriji Hrvatske zaista
neophodna pomocd.

Sve koji Zele novcéano powmoci, obavjescujemo
da su otvoreni racuni:
Dinarski Ziro-racun: 30101-678-83723 SDK Zagreb
Devizni Ziro-racun: 30101-620-16-2421723553
Zagrebacka banka.

Fond raspolaze detaljnim informacijama o sva-
kom poduzedu pojedinaéno. One se mogu dobiti
na pismeni zahtjev ili telefonom broj (041) 459-411.

s e

Slika 2. UniStena upravna zgrada Kombinata Beli¥ce
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SKOLA POSLOVODSTVA

PODUZECE 1 PODUZETNISTVO
(Nastavak iz broja 3-4/91) '

Prof. dr. Rudolf- Sabadi,
Sumarski fakultet Zagreb

UDK 630*7

EFEKTNA BURZA

_ Efektna burza jest mjesto gdje kupci i prodavadi:
trguju vrijednosnicama. Efektna burza daje, dakle,:

mjesto gdje se transakcije odvijaju, s tim da efektna
burza ne prodaje, ne kupuje, niti cdreduje cijene
vrijednosnicama.

Efektna burza pruza uslugu financijskom svijetu
time §to (a) nudi neposredno trziSte za nabavke i
prodaje dionica i obveznica; (b) omoguduje pojedin-
cima da nabave dionice u velikim korporacijama;
(c) stvara trzisSte gdje misljenje investitora ima ne-
posredan utjecaj na cijenu vrijednosnica, i (d) kor-
peracije imaju dodatni izvor kapitala za razvoj svo-
jih programa time $to mali investitori (Stedise) imaju
mogucnost kupnje njihovih vrijednosnica.

Efektne burze dijele se u dvije kategorije: (1)
organizirana efektna burza j (b) neorganizirana burza.

Organizn-'ma efektna burza obi¢no je osnovana
cd  Clanova ¢iji je broj limitiran. Npr. Londonska
efektna burza (London Stock Exchange) broji oko
3.600 c¢lanova, Efektna burza u New Yorku (N. Y.
Stock Exchange) broji 1.366 clanova. Postati ¢lanom
njujorske efektne burze moze samo osoba, ne kor-
poracija, a mjesto se pribavlja akvizicijom (kup
njom). Cijena ovisi o volumenu poslovnih transakcija.
U 1929. godini za ¢lanstvo se npr. u NY efektnoj
burzi pladalo US$ 625.000, 1942. godine oko USS$
17.000, a sada stoji izmedu $ 150.000 do $ 250.000.
Dok su na burzama djelatni broXeri, donedavno su
na Londonskoj efektnoj burzi postajali brokeri i
jobber-i. Ovi potonji su djelovali kao principali, tj
kupovahu vrijednosnice za svoj racun i na svoju po-
oibelj, njihova veza s publikom bila je samo putem
brokera, koji djeluje kao ‘agent, kupujudi i proda-
juéi jobberima vrijednosnice u ime i za radun kli-
jenata. U mnogomu je nakon reforme Londonska
efektna burza sada sli¢na njujorskoj.

Trgovinom vrijednosnicama bave se velike i male
brokerske kude, najveée od njih posjeduju clanstvo
na taj nacdin S$to imenuju svojeg predstavnika cla-
nom (buduéi da d¢lanom moze biti samo osoba).
Djelujuéi kao brokeri, ¢lanovi burze izvrSavaju kli-
jentov nalog kupujuéi i prodajuéi vrijednosnice u
dvorani burze (fleor of the exchange). Ostali brokeri
u c1]e101 zemlji takoder primaju naloge svojih mu-
Sterija j komuniciraju sa 'svojim ¢lanovima burze,
gdje se obavljaju transakcije u dvorani burze. Pre.
ma tome, burza djeluje kao aukcijsko trziste.

. .. PoSto se investitor odlucio da kupi ili proda dio-
nicu (ili efekt — §to je neSto Siri pojam od dionice),
s]ued radnji je slijededi:
(l) Investitor tefelonom daje nalog brokeru. Nalog
. moZe imati slijedeéi oblik:
zackruzen nalog (round-lot order) znaci kupiti ili
prodati 100 efekata, $to se smatra standardnom
jedinicom prometa vrijednosnicama;

nezackruzen nalog (Odd-lot order) znadi prodati
ili kupiti manje od 100 vrijednosnica;

trgovacki nalog (market order) znadi prodati ili

- kupiti vrijednosnice po najboljoj mogucoj cijeni;
ograni¢en nalog  (limit order) znac¢i nalog da se

Struéni rad:

kupi ili proda vrijednosnice uz specificiranu ci-
jenu;

nalog zaustavljanja (stop order) znadi investitora
' za§tititi ili ograniciti njegov profit ili gubitak;
vrijedeéi do otkaza (good-till-cancelled, GTC) zna-
¢i nalog brokeru da kupuje ili prodaje uz speci-
ficiranu cijenu sve dok se ne otkaze nalog;
spekulativni nalog (short sale) znaci da investitor
-.posuduje vrijednosnice, daje ih brokeru da ih pro-
da, i nalog da takve iste vrijednosnice kupi nekog
kasnijeg datuma, ocekujuéi da c¢e im cijena po-
rasti i da ée transakcijom zaraditi;
mjesecni investicijski plan (the monthly invest-
ment plan — MIP) uveden je na efektnoj burzi
u NY, s kojim se omoguduje malom investitoru
da vrijednosnice kupuje mjeseéno. Bez obzira
na cijenu vrijednosnica, investitor moze placati
mjesec¢no utvrden iznos, $aljuéi ek brokeru, do-
bijajuéi dionice i dio dionica za svako placdanje.

(2) Nalog odlazi na mjesto registriranja naloga u bro-
“kera i telexom se $alje u brokerovu centralu i u
efektnu burzu.

(3) Broker, predstavnik brokerske kuce koja je pri-
mila nalog, koji radi u dvorani burze, izvrSava
‘nalog po najboljoj cijeni, na odgovaraju¢em mje-
stu (cijene vrijednosnica na Londonskoj i NY ef.
burzi izrazavaju se u funtama, odnosno US$ i
razlomcima od /s do 7/s; vrijednosnice se npr.
u New York Stock Exchangzs (NY SE) izrazavaju
u denominaciji od US$ 100, i1ako je oubicajena
nominalna vrijednost — face value — US $ 1.000).

{4) Po izvrSenom nalogu telexom se Salje potvrda da
"je nalog. izvrSen u brokersku filijalu, gdje je nalog
primljen.

(5) Brekerska filijala cbavjesStava klijenta o izvrSe-
nom nalogu i'cijeni koja je placdena ili postignuta.

Valja pripomenuti da cijela naprijed opisana pro-
cedura moze trajati samo dvije-tri minute.

Brokerske kude prema naprijed navedenom svo
jim klijentima daju savjete pri donoSenju odluke pri
nabavci specificiranih vrijednosnica. Osim toga, mno-
e brokerske kude posuduju svojim klijentima no-
vac pri nabavci vrijednosnica, ako ga sami nemaju
dovoljno. Takvo posudivanje naziva se margin i
znaci da klijent plada za stanovit dio nabavke, po-
krivajuéi osiatak kreditom koji mu je odobren od
brokerske kudée. Brokerske firme za svoje kluente
publiciraju statiticke izvjeStaje. Takvim izvjeStajima
opisuju se razliCite vrijednosnice, uz obavijesti o
flu‘(tuacuama cijena, podacima o dividendama, izvje-
$tajima o uspjeSnosti poslovanja i ostale po bit stvari
vazne cinjenice.

Na efektnoj burzi prodaju se i kupuju samo po-
pisane vrijednosnice. Poduzeéa koja Zele da im vri-
jednosnice budu katalogizirane moraju npr. na NY
Steck Exchange ispuniti slijedede standarde:

(1) Poduzeée mora imati u prometu 1,000.000 dionica,
od kojih najmanje 70°¢ mora biti u rukama jav-
nosti;

(2) Od svake vrste popisanih vrijednosnica mora biti

“najmanje 2.000 dioni¢ara, a od tog broja najma-
nje 1.700 mora imati najmanje 100 dionica!

(3) Godi$nji dobitak poduzeda mora prelaziti prije
oporezivanja US $ 2,000.000; _

(4) Obi¢ne dionice u rukama javnosti moraju imati
najmanju trzi$nu vriiednost US $ 12,000.000;

(5) Sve popisane kompanije moraju svojim dionicari-
ma omoguditi glasovanje; "

(6) Sva popisana poduzeda moraju izdavati punomodi
za skups$tinu dionicara.

Prednosti popisanih dionica su da ih investitori
preferiraju u odnosu na nepopisane, popisane dionice
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su prihvatljive kao polog pri kolateralnim zajmovi-
ma, s njima se moze brzo traovatl pri trgovini nji-
ma- placa se fiksna komllea ¢injenica da su vrijed-
nosnice u popisu znacdi nadalje da su one. u skladu
sa standardima burze, $to jaca njihovu poziciju, te
konaé¢no, popisanost znaci priznavanje konkretne dio-
nice na cijelom nacionalnom trzistu.

Mnogobrojni listovi donose burzovne kvotacije,
najpoznatiji su Wall Street Journal koji donosi kvo-
tacije NY efektne burze i Financial Times s kvota-
cijama Londonske efektne burze. U tim kvotacijama
dionice su poredane abecednim redom korporacija
izdavaca dionica. Popis se odnosi na obi¢ne dionice
(Common Stock), ako ne nose oznaku »pf«, tj. pre-
ferirane dionice (Preferred Stock). U prva dva stupca
navedenc¢ su najviSa i najniZza cijena pladena za
dionicu tijekom tekude godine. Poslije imena kor-
poracije navedena je stopa godi$nje dividende, $to
je -uglavnom procjena temeljena na kvartalnoj ili
poluaodxsn]m isplati. Uz stupac dividende dolaze po-
blize cznake malim slovima, kojih je znadenje dano
u legendi izvjeStaja. Iza toga slijedi stupac stope
dobitka po dionici prema trziSnoj vrijednosti  dio-
nice; (npr. P/E proéle 20 i tekucée godine 10 znaci
lzv;est'm gubitak povjerenja 1nvest1tora) Iza toga sli-
jedi stupac o broju dionica trgovanih tog spec1flcnog
dana(lzrazen u stotinama (npr. 28, $to znadi da je
tog dana prodano-kupljeno 2.800 tih specifi¢nih dio-
nica). .Taj podatak medutim ne iskazuje prodaju
nezaokruzenih naloga (Odd-lot orders). Ako je ispred
broja slovo »z«, tada to znaci stvarni broi trgovanih
dionica. Stupac kou slijedi iskazuje cijenu placenu
za najnize i1 najviSe prodanu dionicu tuekom sesije
specifi¢nog dana (npr. $ 7,75 (najvisa — high, i 7,372
najniza — low). Konacno, zadnji stupci iskazuju zad-
nju:-cijenu -pladenu za specificnu dionicu odredenog
danai (npr. $ 11,50, i iza toga slijedi stupac koji spada
skupa;j+s prikazom promjene u odnosu na pretho-
dan:*Net Change — neto promjena, koji nosi razlo-
mak- i predznak).

U primjerima koji slijede prikazan je izvje$taj iz
»Wall Street Journal-a«, a isto tako u slijedeéem pri-
logu i izvjeStaj iz »London Stock Exchange«, kako ga
prenosi »Financial Times«.

Neorganizirane burze (The Over-the-Counter Mar-
ket OTC) bavi se nepopisanim dionicama, tj. onima.
koje ne ispunjavaju uvjete propisane od burze. To
trziSte obiluje tisuéama brokera i posrednika koji
medusobno komuniciraju telefonski, telegrafski, tele-
xom, a radi se npr. u SAD o oko 30.000 vrsta raz-
licitih dionica. Zbog velikog broja razli¢itih korpo-
racija koje trguju vrijednosnicama, uveden je nov
kompjuterski sistem poznat pod imenom NASDAQ
(National Association of Security Dealers Automatic
Qiiotation), koji u SAD omoguduje momentalan uvid
u ponudene i prodajne cijene pojedinih efekata.

Nacin »over-the-counter-market« (trgovanje »pre-
ko« stola) su transakcije koje se odvijaju privatho,
a ne na aukcijskom nacelu, kao $to je slucaj na
organiziranom trzi$tu, tj. burzi. Investitor koji Zeli
kupiti nepopisanu dionicu konsultira se s brokerom,
koji potom stupa u vezu s brokerom- koji se bavi
s tim specificnim dionicama. Onaj tko ponudi naj-
niZu cijenu dobija nalog.

Efekti »over-the-counter« kotiraju ponudbenim i
trazbenim cijenama. Ponudbena cijena jest konacna
cijena pri zakljuc¢ku prodaja, dok je trazbena cijena
zadnja ponuda data. prodavacu Normalno je da do
kupoprodaje dolazi po$to se te dvije cijene pribliZe.
Najvedi dio OTC trgovine odvija se pri kupoprodaija-
ma drzavnih i korporativnih obveznica, banaka i osi-
guravajuéih drustava, te obic¢nih j preferiranih dionica,

Najstarija, Londonska efektna burza, sazdana je
na vrlo strogim moralnim nacelima ¢lanova burze.
Najveci broj transakcija odvija se usmeno i u fazi
zakljuéivanja posla, osim individualnih zapisa aktera,
nema nikakvih pismenih dokaza. Visok moral aktera
Londonske efektne burze, a i drugih, omogucuje da
se bez suviSne korespondencije poslovi odvijaju brzo
i fleksibilno. Na prozorima Londonske efektne.burze
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stoje napisi »Dictum meum pactum« = moja rijec
mojom je obvezom, pa ako, §to je prava rijetkost,
dode do nesporazuma izmedu aktera na burzi, klijent
je zasStiéen, bududéi da svaki nastali gubitak snose
Clanovi burze.

Ne ulazeéi u to kako je netko do novca dosao,
odrekne li se taj potrosnje, normalno je da ga Zzeli
uloziti tako, da ostvari najveéu mogucéu zaradu.
Takvo je nastojanje odgovarajucée ljudskoj prirodi
i sasvim je legitimno u pravnom porektu, koji po-
¢iva na jednakom tretmanu svih gradana pred zako-
nom ,i gdje je ljudska sloboda, zivot i imovina za-
$tidena od uzurpiranja. Ulazuéi svoj novac u poslove
najviSe profitabilnosti, poti¢e se rast proizvodnosti,
inovativnost i poslovnost, a to sve jaméi viSu stopu
zaposlenosti, bolji Zivot i dr. Organizirane burze kao
i neorganizirane, predstavljaju nuznu institucija gdje
zapravo funkcionira trzi§te novca i kapitala. Suvre-
men razvitak komunikacija umanjuje u stvari znacaj
efektnih burza kao aukcijskih mjesta trgovine efek-
tima, jer perfektna komunikacija to omoguduje i
bez dolaska u New York, London ili drugdje. Radi
se dakle o biti, ne pojavnom obliku.

Cinjenica da postoji efektna burza ili ne u nekoj
zemlji ili gradu i nema u suvremenom svijetu neka-
kav poseban znacaj, uz pretpostavku da postoje
promptne informacije o kotiranju vrijednosnih pa-
pira, zatim da se mogu vrijednosnice prodavati
promptno i sl. Bitno je medutim da bez uredenog
trziSta na kojem se kupuju i proda]u vrijednosnice
nema trziSta kapitala, a taj je preduwet za cjelo-
kupni gospodarski bitak privrede.

Trzi$na vrijednost neke vrijednosnice zavisi o in-
teresu ili dividendi koju ta vrijednosnica nosi nje-
zinu vlasniku. Time je ujedno trziStem reguliran i
tijek kapitala, buduéi da kapital ima tendenciju da
te¢e ka mjestima najveée profitabilnosti. Za optimal-
nu alokaciju cinitelja proizvodnje to je bitan pred-
uvjet. Kakogod se u stvarnom zivotu stalno doga-
daju promjene, one se dogadaju u tehnologiji, pro-
izvodnosti, sklonosti ka potrosnji, itd. tako i Cinitelji
proizvodnje moraju neprekidno pratiti tijek tih pro-
mjena. Ne desi li se to, cjelokuna privreda u zemlji
zaostaje, postaje nekonkurentna, zemlja dobija ne-
uravnotezenu bilancu placdanja, ova pak proizvodi
unutrasnju neuravnotezenost, koja se odcituje sma-
njenjem zaposlenosti, inflacijom, itd.

Racuna se da oko dvije tredine stanovnika u raz-
vijenim zemljama ima uloge u vrijednosnice. Ako je
za vjerovati prognozama nekih ekonomista, socijali-
zam C¢e se izgleda izgraditi iz kapitalizma kao nuz-
nost, prvo time $to se raspodjela novostvorene vri-
jednosti sve viSe orijentira na pomaganje onih koji
nisu u stanju da si sami pomognu, drugo time, §to
tzv. obidan Covjek ima sve viSe razvijen pojam o
ulaganju svoje ustedevine i uslijed toga ima sve veéi
interes u vigoroznom razvoju privrede. Izgleda da
su dogmati planskog socijalizma i dogovorne eko-
nomije bitno pogrijesili u prognozi bududeg razvoja
nacionalnih ekonomija. Planski razvoj nacionalnih
gospodarstava daje izvjesne rezultate samo u pocet-
noj fazi izvladenja iz krajnje zaostalosti, u kojoj
prevladava subsistencijalna® poljoprivreda, kada je
potrebno stvoriti prve korake ka industrijalizaciji.
Praksa je medutim pokazala da su pri takvim raz-
vojima pravljene krupne greSke. Naime, umjesto da
se u poljoprivredi nastoji povecati proizvodnost da
bi se oslobodila radna snaga za industriju i stvorili
viSci poljoprivrednih proizvoda za financiranje indu-
strijskog razvoja, a to se moze odredenom politi-
kom drzava ka usmjeravanju na domace i posebno
vanjsko trziSte poljoprivrednih proizvoda, takve zem-

* Subsistencijalna pol]opnvreda = u kojoj domacdinstva proiz-
vode sve $to im je za Zivot potrebno, iznoseéi malo ili ni§ta pro-
izvoda na trZi§te, u nas se naziva i naturalna poljoprivreda.

lje obi¢no vrse usitnjavanje posjeda u poljoprivredi
ili pak kolektivizaciju, gdje nedostaje motiviranosti
ili je pak premala akumulacija kapitala. Vrlo brzo
se takve zemlje zaduzuju ili pak dostizu razinu raz-
voja u kojoj su neracionalnosti prevelike da bi se
osigurao daljnji razvoj, posebno u visim tehnolo-
gijama.

EFEKTNA BURZA. To je trziste gdje se pro-
daju i kupuju vrijednosnice (efekti: dionice i obvez-
nice). Efektne burze postoje u veéini glavnih gra-
dova, ali isto tako i u najveédim gradovima provin-
cija, saveznih drzava i sl.

G. 1773. osnovana je u Londonu, na ulgu Thread-
needle ulice i Sweetings Alley, posto je brokerima
efekata (Stockbrokers) dojadilo da se sastaju u ka-
vanama, gdje su do tada izvrSavali naloge svojih
klijenata. U New Yorku je efektna burza (Stock
market) smje$tena u Wall Street-u, pa se ta burza
i zove Wall Street. Kontinentalne efektne burze na-
zivaju se burze (Bourses, fr.).

Gospodarsko znacenje burze jest da se kroz nju
olaksava Stednja i investicije, prvo time $to omogu-
¢uju da se investitori mogu brzo rjeSavati vrijed-
nosnica po Zelji, drugo, $to se kroz burzu omogucuje
usmjeravanje Stednje u proizvodne investicije. Zna
¢aj burze u novije vrijeme medutim opada po vaz-
nosti kao izvor za nov kapital potreban industrij-
skim i trgovackim kompanijama. Promptna prodaja
vrijednosnica treba da je izdana ili poduprta od po-
znatih i pouzdanih zajmodavaca ili institucija, zatim
da moraju postojati informacije o postojeéim vri-
jednosnicama, te da postoji pravni okvir i pravila
trgovanja, koja sprijecavaju prijevaru ili nekorektne
postupke. Efektne burze imaju svoja posebna pravila
i konvencije, ali njihovo funkcioniranje zavisi o
trgovacko-pravnoj (ili gradansko-pravnoj regulativi u
zemljama koje nemaju posebno trgovac¢ko pravo) re-
gulativi i ostalim pratecim zakonima, te o financij-
skim posrednicima, kao §to su mvesticijske banke.

Londonska efektna burza posluzila je kao uzor
svim ostalim burzama. Ona ima oko 3.500 ¢lanova,
koji su jedini mogli sudjelovati u transakcijama na
burzi. Brokeri (Stockbrokers) djeluju kao agenti za-
interesiranih za prodaju ili kupnju vrijednosnica, za
¢iji ra¢un kupuju od ili prodaju dZzoberima (Jobbers).

U novije vrijeme, pod pritiskom prakse drugib
efektnih burza (npr. N. York i dr.), doslo je i u radu
Londonske efektne burze do velikih promjena, posto
su dokinuti monopoli brokera i jobbera,, uslijed Ce-
ga su znatno pojeftinile provizije ovih potonjih, zbog
konkurencije.

Znacaj burze polako opada, uglavnom zbog toga
$to je to podruéje uvelike zahvadeno informati¢kom
revolucijom, uslijed ¢ega veée financijske kudée po-
sjeduju perfektne informacije o cijenama pojedinih
vrijednosnica u razli¢itim dijelovima svijeta, pa za
kupovinu i prodaju vrijednosnica nije potrebna bur-
za. Danas se c¢ak najveée transakcije vrijednosnica
i plasman novih, te integracije i uz njih vezane fluk-
tuacije u cijenama vrijednosnica, vrse izvan burzi.

Na burzama kotiraju samo provjerene dionice, ta-
ko da je velik dio kapitala, pribavljen zapravo izvan
burzi, gdje se pojavljuju samo izabrane i provjerene
vrijednosnice.

INDEKSI I PROSJECI AKCIJA

To su indikatori koji se upotrebljavaju pri mje-
renju i izvjeStavanju promjena u vrijednostima gru-
pa akcija. Toéno govoreéi srednja vrijednost jedno-
stavno je aritmeticka sredina grupe cijena, dok je
indeks srednja vrijednost izrazena u odnosu na ra-
nije utvrdenu baznu trzisnu vrijednost. U praksi
razlika izmedu indeksa i srednjih vrijednosti nije
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uvijek jasna. AMEX npr. izdaje glavni trzi$ni indeks.
Indeksi i srednje vrijednosti mogu biti Siroko zasno-
vani ,tj. sastavljeni od mnogobrojnih akcija s namje-
rom da predstavljaju cjelokupno trziste, ili pak usko
zasnovani, s namjerom da prikazu kretanje u nekoj
specifiénoj djelatnosti ili trziSnom sektoru. Izabrani
indeksi i prosjeci (srednje vrijednosti) upotrebljavaju
se pri isticanju vrijednosti bududih kretanja indeksa
akcija, indeksnih opcija ili pak opcija bududih in-
deksa, koji investitorima omogucduju da odrede, uz
malen trosak, nacin kako de vrSiti ulaganje svojeg
kapitala. Postoji velik broj takvih indeksa, od kojih
su najpoznatiji:

AMEX (Veliki trzisni indeks) koji daje srednju
vrijednost vaganih cijena (pri ¢emu akcije visokih
cijena - imaju veéi utjecaj od akcija niZih cijena)
20 tzv. BLUE CHIP (Obi¢ne dionice poznatih kom-
panija unutar jedne zemlje, koje imaju dugo raz-
doblje iza sebe o ostvarenim profitima, rastu, isplati
dividendi i reputaciju o dobrom rukovanju, proiz-
vodima i uslugama. U SAD su to npr. kompanije:
»International Business Machines«, »General Elec-
tricc, »Du Pont« itd. »Blue chip dionice karakteri-
stiCne su po relativno visokim cijenama i malenom
profitu) indusrijskih akcija. Namjera im je replici-
ranje poznatom »Dow Jones Industrial Averagex«
(DJIA) pri mjerenju reprezentativne uspjesnosti u ak-
cijama glavnih industrijskih korporacija. Izraduje ga
(AMEX), ali je sastavljena od dionica kotiranih na
New-Yorskoj efektnoj burzi (New York Stock Ex-
change — NYSE), od kojih su 15 takoder kompo
nente DIJIA.

AMEX indeks trzisnih vrijednosti - AMVI (AMEX
Market Value Index), prije poznat po imenu ASE
Index, priredivan na razli¢itoj osnovi, AMVI je ka-
pitalizacija ili vagani prosjek trziSne vrijednosti (tj.
utjecaj promjene cijena pojedina¢nih komponenata
u proporciji na sveukupnu trziSnu vrijednost ukup-
nih akcija jedne vrste), svedenih na razini 100.000
u rujnu 1973., korigiranih za polovicu tog broja u
srpnju 1983. Taj indeks mjeri kolektivhu uspjes$nost
za vise od 800 vrsta akcija, koje predstavljaju sve
glavne industrijske grupe, kojima se trguje na AMEX
(American Stock Exchange), ukljuc¢ujuéi Americke
blagajni¢ke zapise, jamstva i obi¢ne dionice. Radi
usporedivosti, pretpostavlja se da se novcéane divi-
dende komponenata akcija reinvestiraju, $to ima da-
kako utjecaja na indeks.

»Dow Jones« industrijski prosjek (DJIA) (Dow
Jones Industrial Average) vagana cijena prosjeka 30
aktivno prodavanih »Blue chips« akcija, u prvom re-
du industrijskih, ali su ukljueni i »American Ex-
press Company« i »American Telephone & Telegraph
Company« (ova potonja je odlukom suda, po zakonu
protiv monopola razbijena u viSe desetaka kompa-
nija), najstariji je i najée$cée citiran od svih trzi$nih
indikatora. Komponente, koje se s vremena na vri-
jeme mijenjaju, predstavljaju izmedu 15% i 20°/e
trziSnu vrijednost akcije NYSE. DJIA se izrac¢unava
dodavanjem zaklju¢nih cijena komponentnih akcija
upotrebljavajuci djelitelj za tzv. »split« (povecanje
broja vazedih akcija bez promjene uce$éa dionicara
ili agregatne trzisne vrijednosti u trenutku cijepanja
(split). Pri cijepanju, koje se naziva »split up« cije-
na dionica pada. Ako npr. akcija nominalne vrijed-
nosti US$ 100 biva cijepana 2-za-1, broj autorizira-
nih akcija se povedava, pa cijena akocije pada na
polovicu, tj. US$ 50. Posjednik 50 akcija prije cije-
ranja ima poslije 100 akcija uz nizu cijenu) i akcij-
ske dividende jednake 10% ili viSe od trZiSme vrijed-
nosti odredene vrste akcija, kao i uzimajuéi u obzir
substitucije i integracije. Prosjek se izrazava u poe-
nima, ne u US$. »Dow Jones & Co.« odbija da do-
zvoli da se DJIA upotrebljava kao temelj za Speku-
lacije o bududim kretanjima ili opcijama. Na sli¢an
nacdin se prireduju i »Dow Jones Transportation
Average« DJTA (DJ transportni prosjek) — za 20
akcija Zeljeznickih, zraénih i cestovnih poduzeda, te
»Dow Jones Utility Average« DJUA (DJ komunalni
prosjek) — prikazujudéi prosjek 15 geografski repre-
zentativnih poduzeda prosjek 15 geografski reprezen-
tativnih poduzeda koja proizvode i distribuiraju elek-
tricnu energiju i plin.

»Dow Jones Composite« (DJ kompozit), nazvan ta-
koder i »65 Stock Average« (prosjek 65 akcija) kom-
binira DJIA, DJTA i DJUA, a postoji jo§ nekoliko
prosjeka koje ta firma izradunava za razli¢ite svrhe.

Postoji joS niz drugih indeksa, sazdanih na istom
ili slicnom nacelu izra¢unavanja uz pomoé¢ vaganih
aritmeti¢kih sredina (npr. New York Stock Exchange
Composite Index; Standard & Poor’s Composite In-
dex od 500 Stocks, NASDAQ-OTC Price Index; Value
Line Composite Index, Wilshire 500 Equity Index
Barron’s Group Stock Averages, itd.).

ISPRAVAK

U broju 3—4/1991. Casopisa »Drvna industrija« na strani 61. greSkom je u na-
slovu ¢lanka navedeno da je autorica ¢lanka Silvana Prekrat sa Sumarskog fa-
kulteta, Zagreb, a ispravan bi bio navod da je rad napravljen u okviru postdiplom-
skog studija na Sumarskom fakultetu u Zagrebu.

Molimo Ccitatelje da to uzmu u obzir.

Uredni$tvo
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Pocetak nove faze u razvoju namjeStaja -
osvrt na Interzum ’91 Koln

Doc. dr. Ivica Grbac
Sumarski fakultet Sveucilista u Zagrebu

Sazetak

Medunarodna izlozba namjesStaja INTER-
ZUM 91 u Kolnu oznacena je kao pocetak
nove faze u razvoju namjestaja. Struktura i
razina izlozbe postavila je smjernice za razvoj
industrije namjestaja, otvaranjem unutrasnjeg
europskog trzista. Dizajn ima vaznu ulogu, a
dani su i jasni trendovi u razvoju i plasmanu
proizvoda industrije namjestaja.

Potvrden je vodeci poloZaj ove specijalizi-
rane izlozbe u svijetu, te za inovacije na polju
unutlasnjeo uredenja i opremanja prostora,
kao i na podrudju strojeva za tapetarsku indu-
striju. Razliciti stilovi, konstrukcije i nepred-
vidiva mjeSavina materijala aktualiziraju i ne:
ke zaboravljene vrste drva. Industrija okova i
ukrasa svojim inovacijama u potpunosti reali-
zira zelje proizvodada namjestaja.

Kljuéne rijecdi: namjesStaj — tenden-
cije razvoja — konstrukcije — inovacije — novi
materijali

1. UVOD

»INTERZUM '91 oznacava simbiozu izmedu in-
dustrije, obrta i trgovine« — tim rijeCima opisao
je Jiirgen Bergfried, ¢lan trgovinskog rukovod-
stva Kolnskog sajma, znafenje poloZaja najveceg
sajma na svijetu dobavljada za proizvodnju na-
mjeStaja, unutarnje opreme, opreme prostora, te
strojeva za industriju ojastu¢enog namjestaja.

Kolnski strucni sajam, odrzan od 3. do 7. svib-
nja 1991., »medunarodno je mjesto ispitivanja no-
vih sirovina, strojeva i alata procesne tehnike za
sva podrucja stanovanja i uredivanja«. '

ProSlogodisnji je INTERZUM po izjavama nekih
stru¢njaka bio najbolja izlozba koja je ikada bila
odrzana. Odjek je bio izvanredan. Ovom izjavom,
vedina od 1421 ponudaca iz 41 zemlje ocijenila
je ovogodi$nji INTERZUM. Na svim segmentima
ponude postignuti su dobri do vrlo dobri rezul-
tati. Posebno su premasena ocekivanja sudionika
iz prekomorskih zemalja i Dalekog istoka, od ko-
jih su mnogi izlagali prviput. Opcenito je INTER-
ZUM 91 oznacen kao — pocetak nove faze u raz-
voju namjeStaja.

INTERZUM 91 posjetilo je, ukljucujudi i pro-
cjene zadnjeg dana, preko 60.000 stru¢njaka iz 94
zemlje. Iz inozemstva je doslo ravno 25.000 struc-

630%836.1
Struéni rad

Slika 1. Strojevi za tapetarsku industriju bili su dosta zastup-
ljeni. Na slici je prikazana linija za racionalno krojenje tkanina

nih posjetilaca. Inozemni udio u ukupnoj posjeti
iznosi preko 40°/. Porast inozemnih gostiju veci
je od 5%p. U usporedbi s 1989. godinom posjeta je
porasla za 5%/.

Da je INTERZUM '91 bio posebno atraktivan
kao sajam inovacija i vaZzan pokretal izvoza, vidi
se i po tome S§to su sajam posjetile 83 organizi-
rane skupine posjetilaca iz 26 zemalja. Svoje je
proizvode nudilo 1.421 poduzece iz 41 zemlje. 515
izlagaca i 34 dodatno zastupljenih poduzeca bilo
je iz SR Njemacke, a 811 izlagaca i 61 dodatno
zastupljeno poduzede iz inozemstva. Unutar ino-
zemnih sudionika Italija je s 266 ponudaca pred-
stavljala najjac¢u grupu. Iza nje je slijedila Fran-
cuska i Velika Britanija (po 59 ponudaca), te Bel-
gija i Nizozemska (po 45 ponudaca). Isto¢na Eu-
ropa bila je zastupljena iz Madarske i Poljske.
Naravno, domadini su i republike bivSe Jugosla-
vije svrstali u tu grupu.

Po ocjeni izlagaCa INTERZUM je medunarod-
no najinteresantniji marketinSki instrument ove
grane. Posjetilaca je bilo iz Europe, Sjeverne i
Juzne Amerike, Bliskog i Dalekog istoka. Zanim-
ljivi kontakti napravljeni su i s kupcima iz novih
njemackih saveznih zemalja, gdje se osobito kod
saniranja starih zgrada razvija vazno trZiSte.
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2. STANJE I TENDENCIJE RAZVOJA

Stalno dobra konjunktura u industriji namje-
§taja, unutraSnjem uredenju i opremanju obje-
kata, gradevinarstvu, visoke potrebe u novim sa-
veznim zemljama, te trgovina koja se razvija u
isto¢noj Europi otvorile su trgovini pozitivne per-
spektive u buduénosti.

Pogled na strukturu posjetilaca pokazuje da
je INTERZUM atraktivan kao svjetski priznat sa-
jam inovacija jednako za proizvodace namjeSta-
ja, uvoznike i izvoznike drva, stolare, tesare, di-
zajnere, arhitekte, inZenjere, poslovode, polagace
parketa, struénjake za opremanje prostora itd. Za
vrijeme INTERZUM-a provedeno je reprezenta-
tivno ispitivanje javnog miSljenja koje je potvr-
dilo visoku kvalifikaciju i kompetenciju odludi-
vanja posjetilaca iz tuzemstva i inozemstva o no-
vim materijalima i strojevima.

Dalja potvrda za multilateralno znacenje IN-
TERZUM-a bila je ¢injenica da je Europski sa-
vez za trgovinu drvom FEBO, koji ima sjediste
u Parizu, svoju skupStinu suradnika povodom
INTERZUM-a odrzao u Kolnu. I Savez njemacke
trgovine drvom ARGE predstavio se na INTER-
ZUM-u sloganom: »Europa dolazi — trgovina dr-
vom vec je tuc. '

lﬁ_g_v

Slika 2. Krevet i problemi spavanja bili su nezaobilazna tema u:

-okviru prvi puta predstavl]ene tvrtke ISPA (International Sleep

Products Association) iz SAD-a. Na slici je vidljiva konstrukcija

kreveta koji pruza maksimalnu udobnost i istovremeno sluzi’ kao
terapeutsko pomagalo za razliclte bolesti

INTERZUM 91 pokazao je da nije smanjena
potraznja za visokovrijednim proizvodima, ali se
i ‘srednji segmenti dobro razvijaju. Opdenito se
trazi diferencirana ponuda za individualno sta-
novanje. Dizajn ima vaZznu ulogu, $to ima ucinka
i na dobavljace. TraZe se upadljivi materijali, ali
i funkcionalni elementi lljepog dizajna, posebno
na podruCJu okova.

.....

montaza okova i dr. nalazimo kod tvrtke MEPLA.
MontaZzu je mogude izvesti posredstvom "-adapte-'
ra koji se'unaprije’d montira. U pocetku je:-
»clip« spojnica bila ismjehivana, a ipak danas: ]e
bezalatna montaza okova potvrdena u praksi.

Slika 3. Krojenje koZe uz pomoé kompjutora. Kombinacija eko-
nomije i ekologije. UsSteda na materijalu podize se i do 6%

U meduvremenu i drugi proizvodaci okova,
kao Blum, Grass, Hettich, Mepla i Salice, razvili
su svoje spojnice za montiranje bez alata koje
su nasle Siroko podrucje primjene. Osim racio-
nalizacije ‘kod proizvodaca, ove inovacije su od
koristi za trgovinu i za kupca namjestaja.

Veliku pozornost izazvali su sistemi tzv, »tan-
demi« kotrljajucih poteznih vodilica kod ladica.
U tome je prednjacila tvrtka BLUM i HAFELE
s ¢ijim su se proizvodnim programom. detaljno
upoznali posjetioci izloZzbe na posebnim semina-
rima odrZanim u okviru sajma.

Integrirana tehnika kod tih sistema omogu-
cuje izvrstan permanentni tzv. lebdedéi hod; njez-
no klize i posve optereéeni izvlaka¢i u krajnje
pozicije, kao sami od sebe.. Materijal koji se ma-
lo troSi i koji ne treba odrzavati obecava garan-
ciju za trajnu upotrebu. Neke ladice zatvaraju se
automatski, pritiskom na dugme.

“Ovogodis$nja prezentacija pokazala je.’ tenden-
ciju k sve detaljnijoj podjeli rada.:Provizvodaci
sve viSe udovoljavaju porastu potrazivanja za go-
tovim sastavnim dijelovima proizvoda. Kod pro-
izvodaca materijala sudjeluju . gotovi ili polugo-
tovi elementi, ve¢ s vise od 50°% u ukupnoj pro-
izvodnji. Tako. ved’ spomenuta industrija .okova
izlazi -u.susret Zeljama .proizvedaca namjestaja
za!raciopalizacijom s clementima; k0]1 se jedno-
stavno. montiraju.

3. TRENDOVI, POTRAZNJE NA POJEDINIM
PODRUCJIMA PRIMJENE

Za Erlcha Naumanna glavnog trgovmskog ru-
kovodioca Udruzenja Njemacke industrije namje-
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Slika 4. INTERZUM je poznat po novitetima za tapetarsku indu-
striju, a posebno u tehnologiji sivanja

Staja, ovogodiSnji INTERZUM je sajam trenda,
prije svega u stanovanju i uredivanju za nadola-
zece godine.

SrediSnje teme stanovanja bile su funkcija,
oblik i boja. Industrija namjestaja racuna s vise-
funkcionalnim elementima i daje puno inovacija
na tom polju radi ustede na stambenom prosto-
ru. Cinjenica je da ée stambeni prostor biti sve
skuplji i k tome skuceniji. Stoga ¢e u narednim
godinama sve vedu ulogu imati viSenamjenski e-
lementi.

Zanimljive su spoznaje sa savjetovanja odrza-
nog na INTERZUM-u s temom »Kamo ide stano-
vanje 90-tih godina?« Rezultat, u europskim zem-
ljama ostvaruje se vidno priblizavanje ukusa. Ova
¢injenica svodi se na to da u stvari nema »vlada-
jucdeg« trenda, nego pojacanog »pluraliteta — Ze-
lje Svijeta«. Navode se kljucni trendovi:

1. trend: Prirodnost. Ovaj trend biljezi se od
70-tih godina, kada je pocela renesansa drva. Ra-
dost u prirodnim materijalima: drvo, pamuk, ko-
Za i mramor, prevladavat ¢ée devedesetih godina.
Mnogi ljudi imaju potrebu da u najintimnijem

okoliSu — stanu, po moguénosti budu okruzeni -

drvom. Time drvo ostaje kod gradnje namjesta-
ja prevladavajuéi materijal.

2. trend: Ponovno otkrivanje elegancije. Ovaj
trend je noviji od trenda za prirodnoscéu i pri-
mjenjuje se ve¢ nekoliko godina kod povrSinske
obrade. Kod stanovanja djeluje na prvi pogled
kao neka nova »skromnost«, obiljezena stidlji-
voséu u oblikovanju, a da se pri tome ne trazi
Cista funkcionalnost elementa. U ovom svijetu
ukusa dominira diskrecija.

3. trend: Ljepota. Ova osnovica, koju se mirno
moZze oznacditi luksuznom, izricit je i svjestan
kontrast prema prva dva trenda. Glavni moto
ovog stila namjesStaja jest: »Mi smo do neceg do-
veli i zelimo to i pokazati.«

4. trend: Kontrasti. Taj relativho novi trend
imao bi narocito mnogo poklonika kod mladih i
liberalnih ljudi. On sadrzi otkaz harmoniji kao
zivotnom stilu. Kombinirane su stvari koje se
naoko medusobno ne podudaraju. Osnovni potez
ljudi koji se tako opremaju bio bi individuali-
zam; najosnovniji kolaz uredivackog cilja. Ovaj
osnovni stav opaza se i kod mode unatrag neko-
liko godina.

Kod proizvodnje namjestaja na proslogodiSnjem
INTERZUM-u premasSena su mnoga ocekivanja
izlaga€a. Jedna od glavnih tema bio je materijal
MDF (plo¢e vlaknatice tzv. medijapan). Srednje
guste ploce vlaknatice perfektno su usavrSene od
INTERZUM-a 89, tako da sada postoje moguc-
nosti primjene u rasponu od Siroke potrosnje do
najkvalitetnijih posebnih proizvoda. Na posebno
veliki odaziv naiSla je moguénost trodimenzional-
ne obrade. Kako su se proizvodaci obloga, npr.
folija i papira, u meduvremenu orijentirali na
novi materijal, otvaraju se raznovrsne mogucéno-
sti oblikovanja.

Proizvodaci folija dobar su pokazatelj trendo-
va. Jedan od najpoznatijih LETRON izlozio je Si-
roki asortiman. Na INTERZUM-u '89 svi proiz-
vodaci imali su tzv. fantazija-dekore. 1991. god.
doslo je do promjene, i uglavnom su teziSta stav-

i
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Slika 5. Srednje teika vlaknatica MDF znatno je usavriena, te
otvara nove visestruke mogucénosti oblikovanja i alternativu ma-
sivnom drvu

ljena na nove reprodukcije teksture drva. Ti novi
dekori su blago »bajcani«, a neki uglavnom bez
kontrasta.

Posebno je zanimljiva folija LETROPAN tvrt-
ke LETRON. To je samoljepljiva folija pogodna
za obnovu starih povrsina. S njom de svatko kod
kude sam modi obnoviti izgled, npr. fronte ku-
hinjskih elemenata i sl.

Kod trendova u dekoru potvrduju se svijetli
tonovi kod ploca, drva i papira. Na elegantnijem
podruéju sve su znacajniji topliji tonovi, tako da
jasenovina, ameri¢ka i europska treSnjevina,. bu-
kovina, Svicarska krusSkovina, tisovina i johovina
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Slika 6. I proslogodi$nja izlozba pokazala je trendove u pogledu
dizajna, konstrukcija i materijala, pa i ekstravagancije u primjeni
drva

konkuriraju hrastovini. Daje se prednost furniri-
ma nepravilne strukture, koje su ¢esto kombini-
rani sa sjajnim lakom. Jednobojni tonovi su jadi,
a plavo-ljubicasto-crvena paleta vise je istaknuta.
Sivo se ceSée pojavljuje u meksim nijansama no
do sada, a ima i izrazajnih smedih tonova. Kod
kuhinja ima i dalje metalik boja i kamenih de-
kora.

Zastita okoline bitna je na svim podrucjima
prerade. U tom smislu kod drvnih materijala svi
se pridrZzavaju standarda o emisiji formaldehida
u klasi norme E1l ili su ¢ak ispod nje. Tiskani
papiri se uskladuju ekoloski pogodnim bojama.
Proizvodadi lakova i sredstava za obradu drva
prilagoduju se propisima »TA Luft«, koji ¢e vri-
jediti od 1992. i koji ée imati veliki utjecaj na
sisteme lakova.

EkoloSki su svijesni i proizvodaci okova, na-
rodito proizvodaci okova za kuhinje, gdje se npr.
nude sve racionalniji sistemi za odvajanje i spre-
manje kuhinjskih otpadaka. Novi, diskretno sa-
kriveni izvla¢ni okovi $tede prostor i pogodni su,
kao i »inteligentne« ladice i mehanizmi za vrata
ormara koji reagiraju na pritisak prsta.

Izrazito se pozitivno ocjenjuju izlagacdi sa
strué¢nog podrudja drva i unutrasnjeg opremanja.
Zakljuceno je mnogo novih poslovnih kontakata
s velikim udjelom direktnih narudzbi.

Masivno drvo i dalje je u trendu. Struénjaci
su se prvenstveno zanimali za svijetlo drvo, kao
§to su hrast, bukva, jasen, javor, treSnja i ponov-

no breza. Puno paZnje bilo je posvedeno kombi-
naciji prirodne izvedbe s modernim individual-
nim dizajnom. Npr. vrata postaju predmet dizaj-
na, kao i podne obloge. Posebno teZiSte stavljeno
je na proizvode visoke kvalitete i ekoloSku obra-
du. Kod proizvodaca parketa dominantan je hrast,
jasen, bukva, bor, javor i breza. Tamni, topli to-
novi sustizu svijetle koji prevladavaju. Novost na
podrudju »stanovanja za mlade« je obojeni par-
ket, npr. u svijetloplavoj, crvenoj i sivoj boji.

Dobri i vrio dobri poslovi na ugovaranju po-
stignuti su na podruéju tapeciranog (ojastuce-
nog) namjeStaja. Proizvodadi materijala za tape-
ciranje izvanredno su zadovoljni svojim sudjelo-
vanjem na sajmu. Osim poslovnih razgovora sa
stalnim kupcima bilo je i mnogo novih kontaka-
ta, najvedim dijelom sa zainteresiranima iz Euro-
pe. Na ovom je podruéju adut bila ekologija, bilo
da se radi o metodama prerade koze ili o izboru
odredenih vlakana za reciklazu. U trendu su boje
koje se kredu ka priguSenim pastelnim bojama
i sivo-plavim tonovima. Kod namjestaja za stano-
vanje ta je paleta dopunjena toplim prirodnim
bojama, kao $to su jorgovan, sivo-ljubicasto i lju-
bicasto.

Po prvi puta 1991. god. na INTERZUM-u se
pojavila (ISPA) medunarodna organizacija iz SAD
(International Sleep Products Association). Na
jednom mjestu na$li su se tako proizvodacdi ma-
terijala i strojeva za tapetarsku industriju. Kre-
vet i njegovo znacenje ovdje je bilo nezaobilazna
tema. Svakako ovdje treba spomenuti i krilaticu
»British standard«, koja asocira na pooStrene za-
htjeve u pogledu zapaljivosti materijala za tape-
cirani namjesStaj. U svim strué¢nim razgovorima
ovo je klju¢na tema, iako ée mnogi reci: »Pa zar
smo do sada sjedili na fitilju, koji je samo ce-

Slika 7. Proizvodaé¢i okova prednjacili su u inovacijama. Posebna
rjeSenja istakli su kod ladica
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kao zapaljivu iskru!« Uvjerili smo se da su i ame-
ricke norme na tom podrucju vrlo stroge.

O dobrim rezultatima govore proizvodacdi ta-
petarskih strojeva. Za ovo podruéje iskoriséen je
stru¢ni sajam u Kolnu za predstavljanje svojih
inovacija. Tako je kao novost predstavljen CNC
automatski stroj za krojenje koze i ve¢ duzec vre-
mena potrazivan u svijetu.

G
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Slika 8. Posebna stimulacija za dizajnere — OKOV ZA NAMIE-
STAJ I OPREMU

U procjeni poslovnih kontakata sa strucnja-
cima iz novih saveznih njemackih drzava (bivse
DDR) bilo je razlika. S jedne strane su pisane
narudzbe jo$ za vrijeme INTERZUM-a, a s druge
je, prije svega kod vecih tapetarskih strojeva, za-
biljeZena stanovita suzdrzanost. Srednjorocni iz-
gledi su, uz postojeéu potrebu nadoknadivanja u
Isto¢noj Njemackoj i Isto¢noj Europi, ipak su-
glasno ocijenjeni kao pozitivni. Dalje ozivljava-
nje potaknut de ostvarivanje unutraSnjeg trzista
Europske zajednice, jer 1993. se predvida pad tr-
ziSnih granica. Poduzeda koja djeluju regionalno
i internacionalno na ovom ekonomskom podruc-
ju konzekventno se pripremaju na svom investi-
cijskom planu na ovo novo poslovno razdoblje.

4. ZAKLJUCNA RAZMATRANIJA

Na podrudju opremanja prostora izlagaéi su

se, kao nikada dosada, radovali tako zainteresi--

ranoj inozemnoj stru¢noj publici. Prema izjavi
jednog ponudaca oko 50°, svih konkretnih po-
slovnih pregovora dovelo je do direktnih narudz-
bi. Osim toga, ra¢una se i s poslovima nakon saj-
ma koji mnogo obecavaju.

Pridobiveno je mnogo novih klijenata iz Eu-
rope, Azije i JuZzne Amerike. Posebno je velika
potraznja iz novih saveznih njemackih drzava.

Strucni posjetioci iz ovog dijela Njemacke bili su
¢ak spremniji od svojih zapadnih kolega na skla-
panje direktnih narudzbi. Nasuprot tome, poslov-
ni kontakti iz isto¢noeuropskih zemalja jo§ uvi-
jek su u povojima.

Raznovrsne informacije za obrtnike i druge
poslovne partnere iznijete su na INTERZUM-u
na posebnoj izlozbi obrtnika za opremanje pro-
stora, trgovine drvom, obrtnika za lakiranje, te
arhitekata za unutras$nje uredenje. Svi su oni bili
jako posjecdeni u svim danima sajma, a posebno
su vazno mjesto bili za obrtnike iz novih savez-
nih njemackih zemalja. Savjetodavna ponuda kre-
tala se od poticanja stru¢nog podmlatka do upo-
trebe elektronicke obrade podataka u zanatskim
pogonima.

Ekonomska kriza kod nas odrazila se i na
naSoj prezentaciji. Iz razgovora s gospodinom
Jurjevicem iz EXPORTDRVA saznaje se Sto se
moze ocekivati od zapadnog trziSta. No dok cde
1 m® nasSe bukovine ili hrastovine u Italiji biti
znatno jeftiniji nego na naSem trziStu, male su
nam Sanse za ozbiljnije pomake u finalizaciji
masiva, a u proizvodnji ploastog namjesStaja si-
tuacija je jo$ teza.

Na proslogodisnjem INTERZUM-u upao je u
oci izlozbeni prostor njemacke tvrtke BURHENE,
u okviru koje su izlagali i na$i proizvodaci spuz-
vi, opruga i opruznih jezgri: HRAST — Cako-
vec, TVORNICA OPRUGA — Varazdinske Top-
lice, ORIOLIK — Oriovac i HESPO — Prelog.
Ovo je primjer kako i na8i proizvoda¢i mogu
imati zapazen uspjeh ako je prezentacija os-
miSljena i pravilno prezentirana. Posebno se
to odnosi na tvrtku HRAST — Cakovec, koja
je izlozila GR-opruzne konstrukcije koje su is-
pitivanjima elasti¢cnih karakteristika i trajnosti
(izdrzljivosti) pokazale bolje rezultate u odnosu
na postojede tradicionalne opruzne sisteme koji
se ugraduju u krevete dostupne naSem kupcu.

Kako treba razviti kooperaciju, dokazuje i
tvrtka HESPO — Prelog ¢iji je vlasnik Stjepan
Hres¢, koji je predstavio dva opruzna sistema
»dZepiCastih« jezgri, trenutno vrlo trazenih na
njemackom trziStu. Poznato je da su ti sistemi
pokazali daleko bolje individualno prilagodava-
nje i ve¢u udobnost za spavaca.

Uskoro ocekujemo smirivanje nepovoljnih kre-
tanja u privredi i pristup sanaciji stanja te poste-
penom razvoju, za $to su nam potrebna pozitiv-
na iskustva drugih, koja nam mogu posluziti kao
smjernice unapredivanja naSe drvne industrije, u
tom je smislu prezentiran i ovaj ¢lanak .
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NEKE TENDENCIJE RAZVOJA POLUPROIZVODA
ZA INDUSTRIJU POKUCSTVA I UNUTRASNJE UREDENJE
NA SAJMU INTERZUM U KOLNU

Od 3. do 7. svibnja 1991. odrzan
je INTERZUM, medunarodni sajam
dobavljada repromaterijala i opre-
me za industriju pokudstva, unutra-
Snje uredenje i opremu prostorija
te industrije ojastu¢enog pokudstva.
Kako je to veoma vazan sajam u
svjetskim razmjerima, okupio je
velik broj izlagacda, od kojih ée u
ovom d¢lanku biti prikazan samo
dio ponude poluproizvoda za indu-
striju pokudéstva, unutras$nje urede-
nje i opremu prostorija. Velika ve-
¢ina izlagac¢a obuhvacenih ovim pri-
kazom odrzala je za vrijeme Salma
konferencue za tisak, iz kojih je
uzeta vedina podataka.

Tvrtka Fritz Egger, veliki proizvo-
dad iverica, s pogonima u Austriji
i Njemackoj, u svojoj izlozbi ople-
menjenih iverica i ukrasnih eleme-
nata pok kazala je da se ne brine sa-
mo za tehnicku kvalitetu proizvoda
nego i za mnjihovu ljepotu, pa po-
sveduje veliku pozornost estetskom
i funkcionalnom oblikovanju povr-
Sina. (sl. 1). Tvrtka pridaje veliku
vaznost ekologiji, pa nudi ne samo
prirodne boje i materijale nego uzi-
ma u obzir i estetsku stranu ekolo-
gije. U Eggerovim proizvodima oci-

tuje se i usmjerenost prema udob-
nosti i ugodaju.

Slika 1 — Nova Egggrova kolekclja prednjih

siranica pokuc¢stva EURODEKOR 91 omogu-

¢uje svojim bojama, ukrasima i oplemeniie-

nitn povr$inama prodor novih zamisi u

dustriju pokudéstva i unutrasnje uredenje
prostorija

(Foto: F. Egger)

Prije 30 godina, kad je tvornica u
Tirolu pocela S pr01zvodn]om jed-
nog teretnjaka iverica dnevno, bri-
nuli su se kamo ce s tolikim ive-
ricama, uz iverice ostalih proizvo-
daca u Austriji. Danas proizvode
300 teretnjaka iverica dnevno, od

Cega oko 60%/» ide u izvoz. Na kon-
ferenciji za tisak, na pitanje novi-
nara da li je tvrtka masovni ili spe-
cijalizirani proizvodac¢, g. Egger je
odgovorio da oni teze za kakvo-
éom, iza toga dolazi koli¢ina, ali
dodatno oplemenjena.

Tvrtka Hornitex iz Horn-Bad
Meinberga u Njemackoj predstavila
je ukrasne ploce od sinteti¢kog ma-
terijala i MDF-ploce, ne samo kao
uzorke nego i posebno za primjenu
u kuhinjskom, kupaonic¢kom, sob-
nom i drugom pokuéstvu. Hornite-
xove MDF-plode Masterwood pri-
kladne su za proizvodnju pokudéstva
zbog moguénosti trodimenzionalne
obrade i jednostavnog oblikovanja
rubova (sl. 2).

Slika .2 —  Od Hornitex-ovih .MDF-plo¢a Ma-
sterwood izraduje se pokuéstvo prvorazredne
kvalitete

(Foto: Hornitex)

»Hornitex« je osnovao vlastiti
Centar za design, koji prati tenden-
cije na podruc¢ju pokucstva, poseb-
no na podruéju dekora. Na podruc-
ju kuhinja sada prevladavaju gra-
ficki ukrasi na predniim stranica-
ma, a na radnim plohama c¢este su
reprodukcije kamena. Kod pokué-
stva se ocituje trend k sve vecoj
primjeni postforminga. Da bi »Hor-
nitex« bolje pratio zahtjeve indu-
strije pokudstva, on organizira iz-
lozbu u Centru za design u svojoj
tvornici.

Njemacka tvrtka Resopal iz
Gross-Umstadta, poduzeée meduna-
rodnog koncerna FORBO, predsta-
vila je medu ostalim dekorativne
Jaminate velikim izborom ukrasnih
povrS§ina i programm sudopera za
ugradnju, izradenih od sinteti¢kog
materijala. Slijededi tendenciju, vid-
ljivu na prethodnom Sajmu pokué-
stva u Kolnu, da pokudéstvo postane
u prvom redu umjetnicki proizvod,
Resopal nastoji ostvariti takve ple-
menite materijale koji ¢e tome pri-
donijeti. Zato su svoju kolekciju

proizvoda preradili i predstavili je
kao Resopalovu kolekciju »Art De-
sign«, nudedéi industriji pokudstva
nove moguénosti u stvaranju novog
designa proizvoda.

Dekor »Swing« prikazan je na

sajamskom izlozbenom prostoru u
primjeni u skladnom obliku umjet-
nic¢ki izradenog predmeta u prosto-

ra (sl. 3).

Slika 3 — Resopal-ov design »Swing« na kla-

virskoj klupi — instrumentu za prostor.

Umjetnitki izraden predmet koji je nastao na
temelju designa »Swing«

Tvrtka Gruber - Weber iz Gerns-
bacha u Njemackoj predstavila je
nove povrsinske obrade za iverice
obloZene melaminskom smolom. Na
izlozbenom sajamskom prostoru is-
taknuti su novi usavr$eni postform-
ing-elementi Dekora Plus, na koji-
ma se sljubnica gotovo uopde ne
vidi (sl. 4). Prikazan je materijal na
bazi minerala Varicor, idealan za
kuhinje, kupaonice i opéenito za u-

»Dekora

— Postfdrming-elementi
Plus« tvrike Gruber + Weber
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nutrasnje uredenje. Pritom se isti¢u
kakvoda i ljepota materijala u pri-
mijeni.

Tvrtka Karl Danzer iz Njemacke,
¢ijoj skupini pripadaju i poduzeéa
u SAD i u Africi, na svom je izloz-
benom prostoru predstavila »novi
svijet furnira«<. Tvornica furnira
»Danzer«, arhitekt Sven Kohlhoff i
umjetnik na staklu Manfred Hiil-
sewig razvili su zamisao da kom-
biniraju staklo i furnir. Staklo je-
dino omoguduje da se ocituje oso-
bita ljepota furnira. Furnir je naj-
plemenitiji materijal koji se moze
izraditi od drva. Taj fini, veoma
tanki materijal, u kombinaciji sa
staklom, dolazi oblikovno do izra-
Zaja u svim pojedinostima kao da
se gleda kroz povecdalo. Nijedan
drugi postupak ne omoguduje da se
struktura drva tako plasticno po-
kaze.

Jako osvjetljenje sa svih strana
isti¢e ljepotu i znacdajke furnira
(sl. 5). Ova izlozba prvenstveno te-
Zi za ljepotom, ali u bududénosti ée
se ova zamisao sigurno ostvariti i
na trzistu.

Slika S — Izlozbeni prostor tvornice furnira »Karl Danzer«, Reutlingen, na sajmu Inter-
zum ’'91. Predstavijanje »novog svijeta primjene furnira«: »Danas vizija designa — sutra
trziSna stvarnost.«

Slika 6 — Glazbena $kola u Aschaffenburgu. Kompletno unutrasnje uredenje od bukova
furnira tvrtke Danzer. Umjetni¢ko oblikovanje: Manfred Magerle. Izvedba: tvrtka Schild-
knecht Innenausbau.

Uz tropske vrste furnira, »Dan-
zer« istiCe furnire europskih vrsta
drva. Pritom posebno istice bukov
furnir. Ono $to su skandinavski de-
signeri i proizvodadi pokudéstva spo-
znali prije par desetljeca sve vise
postaje trend cijele Europe: bukov
furnir za uporabu u unutrasnjoj iz-
gradnji, za proizvodnju pokudstva
i posebno za proizvodnju uredskog
namjes$taja. Danas sve viSe dolaze
do izrazaja estetske prednosti bu-
kova furnira, uz njegovu d&vrstocu
i lakocu obrade (sl. 6).

Pfleiderer Industrie iz Neumark-
ta kod Niirnberga predstavila je a*
sortiman oplemenjenih plocéa, te
stolarske i ostale ploce, postform-
ing-elemente itd. I ova tvrtka izlo-
zila je svoje poluproizvode tako da
se vidi njihova estetska strana, de-
sto’ u izvedbi gotovog pokudstva
(sl. 7). Tvrtka »Pfleiderer« pocinje

s Interzumom realizirati novu ini-
cijativu za uzu suradnju izmedu
poduzedéa 1 njegovih kupaca. Mno-
ge pojedinaéne djelatnosti, koje veé
postoje u tvrtki »Pfleiderer«, medu
sobno se povezuju i nude kupcima
kao servis. Ovamo pripadaju strugé-
ni razgovori, istrazivanje trzista,
trendova i boja, designerska radio-
nica i studije pokudéstva povjerene
vanjskim designerima.

Svjetsko poduzeée Formica, s
glavnim sjedistem u SAD i s tvor-
nicama u SAD, u Europi i drugim
dijelovima svijeta, izlozila je ukras-
ne laminate, drvne plo¢e obloZene
melaminskom folijom, slojevite plo-
¢e oblozene furnirom za pokuéstvo
1 unutrasnje uredenje. »Formica« je
ponudila najrazliditije desseine pro-
izvoda, posebno sjajne. Na sajam-
skom izlozbenom prostoru posebno
su istaknuti novi uslojeni materijali

i materijali za oblaganje povr$ina
»Nuvacor«, ¢ija je znaCajka otpor-
nost i ljepota. I »Formica« je, uz
izbor uzoraka materijala, posebno
istaknula njihovu primjenu na naj-
suvremenijem pokudéstvu i u unu-
traSnjem uredenju. Medu ostalim
bila je izlozena komoda »Flik-flake,
¢ija je povrSina oblozena dekorativ-
nim materijalom »Color Corec.
(SI. 8).

Tvritka Ober Industries iz Bar le
Duc-a u Francuskoj predstavila je,
uz pilanske proizvode i dr., hrasto-
ve, jasenove i bukove furnire, po-

Slika 7 — Da su povrsine i postforming-ele-

menti tvrtke »Pfleiderer« prikladni i za or-

mare, sofe i stolove u dnevnoj sobi, poka-

zuju studije designera Michaela Wagenhéfera
iz Hamburga

(Foto: Pfleiderer Industrie)
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Slika 8 — Komoda »Flik-flak« belgijskog de-
signera Hermana Wittocxa

(Foto: D.T.)

sebno noZzem rezane furnire deblji-
ne 3 do 8 mm, koji se primjenjuju
u proizvodnji parketa, stuba, pro-

Siika 9 — Svjetiljka ¢iji je drveni dio izra-
den od Oberova jasenova furnira. Proizvo-
daé: AB Design, Dijon

zora, vanjskih vrata i raznih pred-
meta, kao $to su npr. svjetilike. T
ovaj 1zlagac prikazao je svoje pro-
izvode u primjeni, pa su se tako na
njegovu izlozbenom prostoru mogli

vidjeti i lijepo oblikovani stalci za
svjetiljke, Cije ije tijelo izradeno od
slojeva Oberova furnira. (sl 9).

L

Iako je ukratko prikazan sajam-
ski nastup samo nekolicine proiz-
vodaca poluproizvoda za industriju
pokudéstva i unutrasnje uredenje na
Interzum-u, jasno je vidljiva ten-
dencija da izlagaci, prikazujudéi pro-
izvode vrhunske kakvode, pritom
posebno paze na njihova estetska
svojstva i nastoje istaknuti njiho-
vu ljepotu u primjeni, u kona¢nom
proizvodu, koji je &esto umjetniéki
izraden. Na taj nacin strucnjaci za
industriju pokudstva i uredenje pro-
stora jasnije vide kako se izloZeni
proizvodi mogu primijeniti u goto-
vu proizvodu i dobivaju pritom no-
ve ideje 1 poticaje za svoj rad.

Dinko Tusun

AVANGARDA U DESIGNU POSTAJE UMJERENIJA

Dojmovi s Medunarodnog sajma pokuéstva u Kolnu

SAJAM I OSTALE IZLOZBE
U KOLNU

Od 21. do 26. sijecnja 1992. odr-
Zan je u Kolnu Medunarodni sajam
pokuéstva, najvaznija medunarodna
izloZba novosti na podrudju_stano-
vanja i unutra$njeg uredenja. Sa-
i]am pokudstva, koji je zauzeo sve

ale Kolnskog sajma brutto-izloz-
bene povrsine od 260.000 m?2, okupio
je 1420 izlagaca, od kojih 55Y, iz
inozemstva — iz 36 drzava, Sajam
je razgledalo 115.000 stru¢nih po-
sjetitelja iz 90 drzava i 35.000 posje-
titelja na svjetski dan stanovanja,
otvoren za publiku u nedjelju 26.
sije¢nja.

Usporedo s odrzavanjem Me-
dunarodnog sajma pokudstva, u
Kolnu je od 20. do 26. sije¢nja odr-
Zano 28 izlozbi designa, preteZzno
designa pokuéstva, od izlozbe »De-
sign iz Spanjolske« u Muzeju za
primijenjenu umjetnost (17. I.—15.
III. 1992.) do izloZzaba u raznim ga-
lerijama, institutima i uredima za
unutra$nje uredenje. Na taj nacin
Koln, grad velike tradicije umjet-
nostj i kulture, sve viSe prosiruje
dimenzije Sajma pokudstva i stva-
ra jedinstveno mjesto susreta de-
signera i designa u svijetu.

CENTAR ZA AVANGARDNI
DESIGN

Medunarodnom sajmu pokudéstva
u Koélnu ton daje Centar za avan-
gardni design (CAVD), samostalni
maleni sajam unutar velikog, pre-
tezno smjeSten u halama 1.2, 2.2
i 3.2, gdje su predstavljeni svojim
ostvarenjima designeri iz 13 zema-
lja.

Tu je i ove godine bilo poku¢-
stva-skulptura, kao §to su poluna-
slonjadi i stol od masivnog drva
Davida Dalthonya iz Berlina,

SloZeni stol 3vedske tvrtke BLA STATION

I norveska tvrtka Cylindra A/S
izlozila je pokudéstvo, uglavnom or-
mare i stolice, koji su ujedno um-
jetni¢ki predmeti, izradeni s mnogo
maste i osjecaja, a Cesto predstav-
ljaju ljudskd ili Zivotinjski lik, npr.
sovu, ljudsko lice, masku ili ruke.
Ti predmeti ujedno podsjeéaju na
strme vrhunce i duboke fjordove
norveskog krajolika, a izraduju se
iz jedinstvenog prvotnog oblika,
drvenih valjaka visokih 2,30 m, iz
kojih se ispiljuju raznoliki pred-
meti.

Ipak se svi ti komadi pokudéstva
ne izlazu samo kao um'jetni¢ki
predmeti, nego je to i pokudéstvo
koje ima svoju funkciju. Designeri
su napokon dosli do zakljucka da
stolac na kojem se ne moZe sje-
diti nije primjeren c¢ovjeku.

To jo$ vise vrijedi za pokudéstvo
skupine Danskog avangardnog de-
signa (DAD), koje je stvarano za
prakticnu uporabu, ali razvija tra-
dicije klasi¢ne danske umietnicke
izrade pokudétva, kojom se oblik,
funkcija i konstrukcija pokudéstva
svodi na bitno.

I Svedski pr01zvoda01 nude mno-
ga nova rijesenja. Tako je tvrtka
BLA STATION prlkazala medu o-
stalim, sloZene stolove, cue se plo-
ce medusobno ponklapalu ¢inedi ta-
ko prakticnu i dopadluvu kombi-
naciju.

Mnogim gledateljima upao je u
o¢i naslonja¢ s maslonom u obliku
srca, »Slomljeno srce« designera
Hansa Schlesinga, koji je odi-




32

SAJMOVI T-1ZLOZBE — Drvna ind. 43 (1) 29—35 (1992)

Naslonja¢ »Slomljeno srce« designera Hansa Schlesinga, proizvod njemacke tvrike
PRO SEDA (Foto: Kolnski sajam)

to radio ovaj mnaslonja¢ srcem,
ali je mislio i na prakti¢nu stra-
nu, pa taj naslonja¢ moze posluzi-
ti i kao lezaljka, a pomicati se mo-
ze i lijevi i desni dio srca. Na taj
nacin moZemo oblik naslonjaca pri-
lagoditi svojim Zeljama.

Polie napetosti izmedu kruga i
pravokutnika cescée se javlia u po-
nudi avangardnog designa nego u
ostaloj izlozbi, posebno je tovid-
liivo na ormarima Maria Taeppera,
koiji umede okrugli segment ladica
u jednostavni ravni ormar, mimoi-
lazeé¢i na taj nacdin omiljelu temu
avangadista: podrudja stolica i sto-
lova. Igra izmedu trokuta, cetve-
rokuta i zaobljenja vidljiva je i u
ormarima njemackog designera Pe-
tera Malya.

SIROVINE I POLUPROIZVODI

U CAVD-centru obljublien je ove
godine metal, posebno celik, no u
ostalom d11elu Sajma na cijeni. ije
drvo, osobito kod Skandinavaca, a
danska je izlozba najveda izlozba
drvenog pokudéstva na Sajmu.

Sto se vrsta drva tide, sve ie vie
izlozaka od drva treSnje i johe, a
na podrucju kuhinjskog pokuéstva
sve se viSe primijenjuije javorovina.
Naravno da su Ceste i ostale svi-
jetle vrste drva.

Od ostalih drvnih sirovina ratan
sa svojim mekim, kidenim oblicima
bio je veoma dest na Sajmu, po-
sebno u izlozbenom prostoru Fili-
pina, koji su ove godine izlagali
drugi puta na Medunarodnom saij-
mu pokuéstva u Kolnu. Filipin-
ski proizvodi isti¢u se ' original-

Napetost izmedu okruglog i ravnog oblika
i izmedu svijetle i tamne boje na ormaru
designera Maria Taeppera

Proizvoda¢: MM-Design (Foto: Kelnski sajam)

nim designom i kakvodom izrade,
a ove godine iznenadili su posijeti-
telje neobi¢nim kombinacijama ma-
teruala.

Na podrucm olastucenoc pokud-
stva uz velur istide se koZa, koja
potvrduije svoj dosadanji udio u

tim proizvodima. Francuska tvrtka
Duvivier iz Poitiéa izlozila . ie oja-
stuéeno pokucstvo od razmh vrsta
koze i od sinteti¢kog materijala. {z-
losci se isti¢u jednostavno$éu bez
suvi$nih ukrasa i savrSenstvom iz-
rade.:

BRIGA ZA OKOLIS

~ Danska tvrtka BO SKAN prika-
‘zala je pokuéstvo koje se nadove-
zuje na tradicionalnu obrtnic¢ku iz-
radu pokudéstva. Izradeno je od ma-
sivnog drva, plohe su mu zaoblie-
ne, a povrsinski je obradeno pri-
rodnim uljem, iz éega se vidi briga
.za zaStitu okolisa.

, Briga za okoli$, jedan od izrazi-
“tih trendova na Sajmu, odituje se
.i u izlaganju pokudstva koje, kad
‘viSe nije za uporabu, moze poslu-
7iti kao sirovina za nove proizvo-
de. Takvi su naslonjaci, lezajke 1
stolice od ljepenke tvrtke Esparto
Design {designer Martin Schulz),
koii su veoma stabilni i udobni, a
za njih kazu i da se dobro pro-
~daju. Na Sajmu su bile izlozene
“i kuhinje, ¢iji se materijal nakon
: upotrebe moze opet lSkOI‘lStltl za
iizradu novih proizvoda.

ACHICARTS
“AND DECOR
INI? RNATIONAL,
I\L

Pleteni naslonja¢ od' ratana filipinske tvrtke
Pacific Art and Decor International

NOV1 DESIGN ,
NA OSNOVAMA PROSLOSTI

\/Inocl designeri vracaju se stilo-
vima mmullh stoljeca, stvarajudi
nova djela, prilagodena suvreme-
nom duhu. Tako je Borec Sipek,
ugledni arhitekt i filozof, stvorio
neobarokni naslonjaé. Od takvih
djela stvorenih na osnovi stilova.iz
proSlosti istie se originalno$céu i
profinjenom ljepotom komoda mo-
del Fernando, Spanjolskog desig-
nera Juana Pinede. Komoda je
posvedena $panjolskom kralju Fer-
dinandu II. Katohckom .

Neki designeri vradaju se u. nal-
blizu proslost, pa se tako Dieter
Fink na. primijeru »stolice« wvrada
Postmoderni.- Njegova: stolica: je
nalzammluvua sa strazme strane
i odhku]e se smionim. rasporedorn
bola ‘erna, crvena bnela i plavo-
siva. BT




SAJTMOVI I I1ZLOZBE — Drvna ind. 43 (1) 29—35 (1992)

NOVI POLUPROIZVODI

Tendencija koja je obiljezila In-
terzum 1991. da se izloZzeni polu-
proizvodi predstavljaju u gotovom
proizvodu nastavlja se s drugog po-
lazista na ovogodiSnijem Meduna-
rodnom sajmu pokudstva. Stari san
oblikovanja pokuéstva toplim ma-
terijalom — tkaninom, a da se za
nju ne hvata prasina, oZivotvorila
je tvrtka Kuriger nanosSenjem naj-
mastovitijeg dessina tkanine na
procCelja ormara od umjetne smole,
Cija se povrsina lako pere i ne gre-
be se.

I Svicarska tvrtka Dietiker prika-
zala je izvanredne moguénosti ob-
likovanja pokuéstva uz primijenu
novog plocastog materijala Diago-
nal/massiv, koji se proizvodi lijep-
lienjem malih ploc¢ica od masivnog
drva. Struktura ovog poluproizvo-
da, za razliku od tradicionalnih dr-
venih ploca uzduZne strukture, ne
ovisi 0 smijeru pa omogudluje iz-
rezivanje kruznih ili neuobidajenih
oblika.

Stolica od ljepenke tvrtke Esparto Design

NOVE KONSTRUKCIJE

Na Sajmu su se mogla vidjeti
nova rjesenja u konstrukciji pokué-
stva, posebno stolica i stolova.

Njemacka tvrtka Atoll iz Kasse-
la izlozila je medu ostalim stolicu
Stock, koja se moze lako sasta-
viti 1 rastaviti. Izvedba stolica
osniva se na tradicionalnoj izved-
bi rastavljenc stolice od masivnog
drva. Okviri sjedala i naslona do-
bivaju se glodanjem iz debele fur-
nirske ploce i na njih je nalijep-
liena tanka furnirska ploda s po-
vrSinskim slojem linoleuma. Noge
i potpornji naslona imaju navoije
pomocu kojih se udvrste u rupe
na sjedalu i naslonu. Rastavljena
stolica stane u kartonsku kutiju-
-kovcezié. Linoleum je izvrstan na
povrsini pokudéstva, a u proizvodniji
i uporabi ne zagaduije okolis.

KoZnati kanapé »Columbus« tvrtke Duvivier (Foto: Jean Baptiste Darrasse)

Komoda model Fernando designera Juana
Pinede

(Foto: D. Tusun)

Svicarska tvrtka Anderegg Ulis-
bach izlozila je stolove i stolice no-
ve spojne ugaone konstrukcije. U-
gaoni spojevi nogu i sjedala na
stolicama, odnosno nogu i ploce
stola, zaliveni su epoksidnim ljepi-
lom, $§to daje spoju vrlo veliku
¢vrstoéu. Cvrstoda ugaonih spoieva
osobito je vazna na stolicama. Sto-
lica »Basix«, osim ¢vrstodom ugao-
nih spojeva, odlikuje se i ergonom-
ski izradenim sjedalom od bukovi-
ne i lijepim jednostavnim oblikom.

Buduédi da su ugaoni spojevi ne-
raskidivo slijepljeni, na stolovima
tvrtke Anderegg ploce su tako iz-
radene da se mogu po potrebi ra-
staviti. 0

Stol za posluzivanje sandwicha tvrtkeé
Killemo slozen uza zid (Foto: D. T.)

'Nov-i prakti¢ni stol za posluZiva-
nje sandwicha (SMORGAS BORD)
zamislio je $vedski designer Mats
Theselius.  Stol, proizvod tvrtke
KALLEMO, ima jednu veliku stol-
nu plo¢u i nekoliko manijih, tako-
_d‘er okruglih, koje se postavljaju
iznad ove u obliku piramide, tako
da na njih stane mnogo sandwicha,
odnosno posluzavnika. Stol se mo-
Ze rastaviti i sloziti tako da stoiji
uza zid. :

Svicarska tvrtka Oberle & Hauss
AQ izlozila je produzni stol s no-
vim sustavom izvladenia plode sto-
la.
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" Stolica Stéck tvrtke Atoli. Design: Axel
Kufus.

STOLICE

Talijanska tvrtka Montina iz U-
dina, vodedi talijanski proizvedad
stolica i stolova, za kojeg rade po-
znati arhitektii, izlozila jc medu o-
stalim stolicu od javorovine Flying,
koji privladi pozornost zbog izvan-
redno male tezine: 1,3 kg. Designer
Franco Poli, kcii zna do kraja isko-
ristiti prednosti sirovine, stavio ije
na kusSnju proizvodaca — stolica,
‘kcia osim tecga ima samo tri noge,
veoma je stabilna.

Na izlozbi su sc mogli vidijeti i
modeli proizi€li iz suradnje tvrtke
Montina i1 americ¢ke tvrtke Brickel,
npr. lijepa stolica Woven, ¢&iji je
naslon pleten cod vrlo finih listova
javorova furaira.

I stolice tvrtke Bontempi isticu
se svojom ljepotom medu proizvo-
dima tolikih izlagaca.

Stolica Basix $vicarske tvrtke Anderegg.
Ugaoni spojevi naznateni na povrsini.
Design: Anderegg

Svedska tvrtka Lammhults izlo-
7ila je kolekciju stolica Campus,
jednostavni i lagani model stolice
izvornog designa i tehnickih svoj-
stava.

Tvrtka Confrontation: Art + De-
sign iz Bonna prikazala je »Rusku
stolicu« designera Christopha Sie-
brassea, koji rjeSsava probleme
mijesta i1 veli¢ine, polazeéi od toga
da su za ljude razli¢ite veliine
potrebne stolice razlidite visine.
Stolice, isto tako i stolovi, mogu
se sloziti jedan ispod drugog po
nacelu ruske babuske (od najvedeg
do najmanjeg). IzloZzene su stolice
izradene od plemenitog Ccelika, ali
proizvodit ée se i od drva.

Od goleme ponude Sajma pokud-
stva osvrnuli smo. smo se samo na
neke dijelove izlozbe i u njima na
izloske koiji predstavljaju neke ten-
dencije ma Sajmu. Nakon svega
namece se opéeniti dojam da avan-
carda u designu postaje umjereni-
ia, da uz estetsku dopadlijivost tezi
za funkcionalno$éu pokuéstva. Uz
umijetnicku tendenciju vazna je

tehnicka, $to potvrduju mnoge no-
ve Konstrukciie pokudéstva.

Stolica Dietera Finka u stilu Postmoderne
moderne (Foto: Kdlnski sajam)

Ormar Celata povriine procelja od tekstila
i umijetne smole §vicarske tvrtke Kuriger.
Design: H. P. Kalin

Stolica Flying tvrtke Montina

OKRUGLI STOL
O DESIGNU

Za vrijeme Medunarodnog saj-
ma pokuéstva odrZan je na Koln-
skom sajmu 23. sijeénja 1992. o-
krugli stol na temu »Moderna-Post-
moderna — i $to sada?«, na kojem
je g. Erich Naumann, ravnatelj Sa-
veza njemacke industrije pokud-
stva, okupio poznate svietske de-
signere. Oni su bili jednodusni u
tom da design nakon Postmoderne
ima osjedajnu - kvalitetu. Njemadki
designer Peter Maly izrazio je to
ovako: »Ja sam netko tko radi
stvari iz srca, ali to kontrolira gla-
vom.« Njegov zemljak Andreas We
ber priznao je da je na poletku
vise radio glavom nego srcem, ali
poslije su poticaji dolazili i iz uma
i iz srca.

Svi su svijesni da djeluju u po-
vijesti, da se nadovezuju na pro-
Slost.

Japanski designer iz Milana Isao
Hosoe zalozio se za ekologiju osje-
tila. Zastita okoliSa ne smije se
shvatiti samo materijalno.

Zakljuéci Okruglog stola su da
u avangardnom designu dolazi do
pomirenja proslosti 1 sada$nijosti,
srca 1 razuma, tehnike i umijetnosti,
$to potvrduju i dojmovi sa Sajma
pokudsitva.

D. Tusun
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, RAZLICITA ZASTUPLJENA PODRUCJA NA
41. MEDUNAROCDNOM DRVNOM SAJMU U KLAGENFURTU

Od 10. do 13. rujna 1992. odrzat
ée se 41. medunarodni drvni sajam
u Klagenfurtu (Celovcu).

Na sajmu ée biti jako zastuplie-
no podrudje pilanarstva, u okviru
kojeg ce_jedna francuska tvrtka
predstaviti novu tehnologiju prera-
de tvrdog drva tra¢nom pilom.

Istaknuto izloZbeno podrucije bit
¢e i transport drva. Uz prikaz raz-
li¢itih sustava prijenosa drva na
stovani§tu i moguénosti cestovnog
prijevoza, posebna pozornost po-
svetit ée se unutarnjem transportu,

Jedno od teziSta izlozbe bit de
primjena EOP za tesare, od pro-

jektiranja preko obiikovanja rad-
nog toka do kalkulacija.

Proizvodacdima gotovih drvnih
proizvoda pokazat ée se prednosti
keriséenja struénim znanjem do-
bavljaca dijelova od masivnog dr-
va, umjesto da sve sami proizvode.

Dalja zanimljiva tema Sajma bit
ée tehnika spajanja. Predstavit de
se specijalni spojevi »drvo s dr-
vomg, »drvo s betonom« 1 »drvo s
Celikomc.

Tri sjevernotalijanske luke Trst,
Portonogaro i Monfalcone prikazat
ée prednosti svoie logistike, poseb-
no za Korusku. Isto tako ¢e Dunav-

ska luka Krems predstaviti svoju
infrastrukturu i svoje specifi¢ne
mecguénosti.

Na Sajmu de se odrzati razna
struéna natjecanija, npr. za austrij-
sku drzavnu nagradu za marketing
na podru¢ju drva. Savezno mini-
starstvo za gospodarske podrucie
zajedno s Klagenfurtskim sajmom
pokusSava tako poticati oplemenii-
vanje drva u vrijedne i dobro obli-
kovane drvne proizvode i nagraditi
s tim povezane inovacije.

Osim ‘toga brojna stru¢na savie-
tovanja opravdat ée i ove godine
clas Drvnog sajma u Klagenfurtu
kao »medunarodnog kongresnog
sajmac. : l

D. Tusun

LIKOVNA RADIONICA ZA POMOC HRVATSKOY DRVNOJ
INDUSTRIJI

IZLOZBE U ZAGREBU I UDINAMA

Humanitarni fond za pomo¢ i ob-
novu ratom _o$tecene drvne indu-
strije Hrvatske iz Zagreba, po pre-
poruci prof. Jurja Baldanija, pozvao
je skupinu uglednih hrvatskih um-
jetnika u Likovnu radionicu, koja
je odrzana 15., 16. i 17. svibnja 1992.
u prostorijama Hrvatskog Sumar-
skog drustva u Zagrebu. U Likov-
noj radionici pretezno su sudijelo-
vali ¢lanovi Zajednice likovnih rad-
nika Zagreb. Umjetnici su izradili
i poklonili Fondu ukupno 39 wvri-
jednih umjetni¢kih dijela. Fond se
pobrinuo za opremanie slika i dru-
oih djela za izloZzbu u Zagrebu i
Udinama.

Izlozba u Zagrebu, u prostorija-
ma Hrvatskog Sumarskog drustva,
bila je otvorena od 8. do 10. lip-
nja 1992. Na otvorenju izlozbe 8.
lipnja, na kojem su se okupili u-
mietnici, predstavnici Humanitar-
nog fonda za pomoé i obnovu ra-
tom oS$tecene drvne industrije Hr-
vatske i brojni posjetioci, govorio
je dipl. ing. Antun Slat, predsjed-
nik Humanitarnog fonda.

Izlozba je obuhvatila slike crte-
ze, kipove i slike od furnira, nasta-
le u vrijeme rata, koji unistava hr-
vatske ljude i krajeve, pa naravno
ima umjetnina koje izravno ili ne-
izravno podsjedaju na sudbinu Hr-
vatske, od broncancg vukovarskog
jajeta Slavka Blazicka, simbola po-
nonog radanja uniStenog grada, do
crteza Mladena Vukelida »Zrtve be-
zumlja« i »Ubili su $umug, s moti-
vima porusenog i unistenog naseIJa
i prirode. I slike »Kupski pejsaz —
Petrinja« i crtez »Opjevano selo
Letovanié« neodoljivo nas podsje-
¢aju na ratne strahote koje se ta-
mo dogadaiju.

- Umijetnici stvaraju usprkos ratu
i djela opéeg umijetni¢kog madah-
nucéa, medu kojim se posebno isti-
¢e kip od pouglienjena drva »Maj-
ka Marija« Izidora Popijaca, na di-
jem je licu bol smirenc podnesena

Susretom u dvorani Ajace pocdela
je manistacija »CIJENA SLOBO-
DE«, koju je priredilo Kulturno
druStvo Magma s mjesenikom
Sottotiro, u suradniji s Dru$tvom
angaziranosti za zajedni$tvo (Asso-
ciazione Militanza per la Comuni-
ta) 1 Humanitarnim fondom za po-
mo¢ i obnovu ratom oStedene drv-
ne industrije Hrvatske iz Zagreba.

Nacelnik Udina gospodin Zanfag-
nini pozdravio je nazolne. Pred-

S otvorenja izlozbe u Zagrebu

pretvorena u liepotu. Spomenimo i
crtez Nikole Novosela »Na kraiju
Sumex, uz cijeli niz vrijednih slika
i ostalih djela, medu kojima i sli-
ke od furnira, posebno one Stanka
Novaka.

Nakon Zagreba iziozba dijela Li-
kovne radionice otvorena je u Udi
nama u Italiji, gdje je bila poveza-
na s nekim drugim priredbama.

stavljen od koordinatora pomodi
Hrvatskoj, imenovanog od hrvat-
ske vlade, gosp. Ferria, govorio je
potpredsjednik Vlade Republike
Hrvatske dr. Mate Granid.

Da bi upozorile na dramu djece
u ratu, uzele su rijed nacionalna
savietnica UNICEF-a gda Della Ma-

(nastavak na 36. str.)
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1Z PODUZECA

EXPORTDRVO 1 ZAHTJEVI MODERNOG POSLOVANJA

EXPORTDRVO, nekada mala fir-
ma, poslujuéi u kupovini i izvozu
drva i drvnih proizvoda, razvilo se
u veliko poduzeée vaniske trgovine,
tuzemne trgovine i inZenjeringa sa
Sirokim podrudéjem poslovanija.

EXPORTDRVO sa svojim podu-
zeéima, predstavni$tvima i agenti-
ma u inozemstvu, maloprodajom i
prodajom na veliko u zemlji, zapo-
§ljava tisuéu radnika.

Trgovina piljenom gradom, jedna
je od najstarijih, a u poslijeratnom
periodu bila je i jedna od osnov-
nih aktivnosti EXPORTDRVA. Sto
se ti¢e velidine izvoza, piljena gra-
da zauzima drugo mjesto, odmah
nakon izvoza namjestaja.

Nas$i polufinalni proizvodi viso-
kog su stupnja obrade, samo korak
od gotovih proizvoda. Prodaja ovog
segmenta konstantno raste, a trzi-
§ta su u: Italiji, Belgiji, Njemac-
koi, Francuskoj, Nizozemskoj i Ve-
likoj Britamiii.

Razvijajuéi i unapredujuéi proiz-
vodne Kkapacitete te obogacdujudi
svoj izvoz novim vrstama proizvo-
da, EXPORTDRVO, je sve viSe ve-
zalo svoje ime uz finalne proizvo-
de, visokog stupnja obrade. Od u-
kupnog proslogodisnjeg izvoza (187
mil. USD), izvoz namije$taja cinio
je 74,7 mil. USD. Zawdno s izvo-
zom papira, to &ini viSe od 50
ukupnog izvoza.

Veéi dio izvoza (90°/¢) iSao je pre-
ko stranih partnera i predstavni-
$tava, na visoko zahtjevno zapad-
noeuropsko trziSte. Partneri su:
»Omnicox u Italiji, »Omnico« u
Njemackoj, »Exhol« u Nizozemskoj,
»Buropean Wood Precducts« u SAD,

a predstavni$tva su nam u Fran
cuskoj, Engleskoj, Svedskoij, UAE,
Egiptu te CeSko-Slovackoi.

EXPORTDRVO ¢e takoder nasto-
jati pro$iriti svoje uvozne aktivno-
sti kako bi, ne samo osiguralo sto
boliju 1 pravovremenu opskrbu
svojih proizvoda kapaciteta sirovi-
nama, veé¢ i ponudilo domadim po-
trosad¢ima proizvode svietski poz-
natih kuda.

Zajedni¢ko europsko trziSte, te
promjene u ekonomskom sistemu
zemlje, suodili su EXPORTDRVO
s nekim novim zadacima. Prvi za-
datak bio je unaprijediti efikasnost
preoizvodnje i financijsku stabilnost,
a poduzete su 1 mijere za poboljSa-
nje organizacije rada. NaSe buduce
stru¢njake $aljemo na usavr$avanije
u zemlje zapadne Europe. Sve ove
miere utvrduju poziciju EXPORT-
DRVA na stranom i domadem trzi-
stu. Kao jedan od esencijalnih za-
dataka, javlija se i problem pre-
tvorbe drustvenog poduzeda EX-
PORTDRVA s p. o. u dionicko dru-
stvo.

Danas mozemo konstatirati da je
prvi korak u pretvorbi udinien, po
na$oj ocjeni »povijesni«. Naime, o-
predielienje je zaposlenih radnika
u poduzeéu, da postanu dionicari,
$to je potvrdenom donoSenjem i
Programa pretvorbe i Odluke o
pretvorbi od strane Radnickog sa-
vjeta poduzeca 10. lipnja 1992.

Ova odluka smatra se aktom o
osnivanju  dioni¢kog drustva, a
njom smo utvrdili da de se pre-
tvorba poduzeéa u dioni¢ko drus-
tvo izvrsiti prodajom poduzeca rad-
nicima putem upisa 1 otkupa dio-

nica. Osim zaposlenih radnika, kao
i prije zaposlenih, pravo kupnije di-
onica uz popust koji predvida Za-
kon ,imaju i zaposleni u organiza-
cijama koje ne podlijezu zakon-
skoj obvezi pretvorbe.

Programom pretvorbe predvidjeli
smo, kao i u Odluci o pretvorbi,
da c¢e se osnovna glavnica dionic-
kog drustva podijeliti na dionice
nominalne vrijednosti od 100 DEM
i ponuditi na prodaju radnicima.
Radi osiguranja prava prvenstva i
jednakog prava na kupnju dionica
uz popust, svi zainteresirani pozvat
¢e se da u roku od 10 dana od ob-
jave poziva, obavijeste poduzede o
tome da 1i Zele ostvariti svoje pra-
vo prvenstva i koliko dionica Zele
kupiti. Poziv ée se objaviti u sred-
stvima javnog priopdavanija, te na
oglasnoj plo¢i poduzeda.

Prvi krug upisa dionica trajat de
10 dana, a nakon toga roka i Rad-
nicki savjet poduzeéa mozZe, ako
ne budu upisane sve ponudene dio-
nice, raspisati drugi krug za upis
dlonlca

Dionice koje po zavrsetku dru-
gog kruga upisa ostanu neupisane,
prenijet ée se Hrvatskom fondu za
razvoi, Republickom fondu MIO
radnika Hrvatske i Republickom
fondu MIO individualnih poljopri-
vrednika Hrvatske.

Upisane dionice mogu se uplatiti
u obrocima. Vrijeme otplate je 5
godina, a dinamika otplate koju
smo predvidieli kreée se od 35%
od ukupno upisane svote u petoj
oodini otplate dionica.

S obzirom da smo sve potrebne
dckumente koji prate postupak pre-
tvorbe poduzeéa predali Agenciii,
otekujemo njezino RjeSenje o dava-
nju suglasnosti na predlozem mo-
del pretvorbe. Tada ¢emo nastaviti
s predvidenim aktivnostima o ko-
jima je u naprijed navedenom tek-
stu bilo rijeci.

LIKOVNA RADIONICA

(nasiavak s 35. str.)

rina i u ime Zavoda za zastitu maj-
ki i djece u Zagrebu dr. Vlasta
Hirsl-Hedej.

- O potrebi konkretne pomodi go-
vorili su predsjednik Drustva an-
gaziranosti za zajedniS$tvo gda Am-
brosini i predstavnik hrvatske drv-
ne industrije dipl .ing. Antun Slat.

Zatim je u dvorani ex Agu sluz-
‘beno otvorena video-fotografska iz-

lozba »CIJENA SLOBODEc«, sa sli-
kama snimljenim od mieseénika
Sottotiro, zastuplienog od njegova
ravnatelia gosp. Monuttija, koii ie
bio deset mijeseci na prvoi liniiji
bojista u ratu za obranu Hrvatske i
fotografsko sviedocenje Drustva an-
caziranosti za zajedni$tvo o sudbi-
ni djetinjstva u ovom ratu.

Osim toga su izloZena diela hr-
vatskih umijetnika, kao doprinos
Humanitarnog fonda za pomo¢ i
obnovu ratom o$teéene drvne indu-
strije Hrvatske. Izlozba bijase otvo-
rena do 20. lipnja 1992.

Bila je to prilika da se predstavi
knjiga »Cijena slobode« (»I1 prezzo
della liberta«), kronika deset mje-
seci o ratu protiv Hrvatske, ¢iji
je autor Lao Monutti, a izdalo ju
je Kulturno drustvo Magma.

D. Tusun
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OSVRT NA SIMPOZIJ O IVERICAMA

Bad Griesbach 7. 6. 1991.

U organizaciji tvrtke Mobil Oil
AG Hamburg, odrzan je jednodnev-
ni simpozij posveden problematici
proizvodnje, ispitivanja i plasmana
plo¢a iverica. Na simpoziju je pod-
neseno ukupno 8 referata, ¢ije krat-
ke sazetke navodimo u nastavku:
Deppe, H. J. (Berlin Dahlem):
Sanse i rizici evropskog trzista plo-
¢a iverica

Iako je u proslosti u vie navrata
prognozirana promjena trenda u
potros$nji iverica, praksa je, prema
miSljenju autora, pokazala suprot-
no. Naime, umjesto olekivanog pa-
da potrodnje, biljezi se i dalje po-
rast, premda u pone$to smanjenom
opsegu.

Govoredi o trziSnom poloZaju ive-
rice, autor analizira pojedine sek-
tore potrosnje. Vise od polovine u-
kupne potrosnje odnosi se na pod
rucje, proizvodnje namjestaija, a za-
tim slijedi gradevinarstvo ukljudu-
juéi i proizvodnju montaZnih kuda.
Pritom se primjecuje da plasman
u gradevinarstvu u stanovitoj mje-
ri slabi rezultat aktualne problema-
tike oslobadanja formaldehida s
jedne strane, i pojave konkurentnih
materijala s druge. Po misljenju
autora, ne ocekuje se znatniji po-
rast potros$nje u tom sektoru, pa
se u budude veda painja mora po-
svetiti onim podru¢jima gdje po
mogucnosti jo§ postoje $anse za po-
rast potrosnje.

Na trzi$tu namje$taja iverice tr-
pe konkurentski pritisak srednje
tvrdih vlaknatica (MDF). S obzirom
na ocekivani porast zahtjeva na
kvalitetu povrsine u proizvodnji na-
mjestaja, autor, pozivajuéi se na
podatke iz literature, sa sigurnogcéu
prognozira _ povedanu potro$nju
MDF-plo¢a. Po tim prognozama po-
troS$nja ovih plo¢a u Evropskoij za-
jednici iznosila bi oko 10°/ potros-
nje iverica.

U nastavku izlaganja autor se
bavi pitanjem buduéih zahtjeva u
smislu optimalizacije ove proizvod-
nje, posebno glede kvalitete povr-
Sine i rubova. Nema sumnije da de
upravo na podrudju lakiranja MDF-
-plo€e u odnosu na iverice s finom
vanjskom povr$inom postiéi znacaj-
ne prednosti. Sto to veé sada nije
§!u<f:aj,. treba odgovor potraZiti u
¢injenici da jedan dio MDF ploéa
(narotito importiranih) pokazuie
jo§ uvijek nezadovoljavajuéu kvali-
tetu povrsine i razlike u volumnoj
masi, stupnju ugu$éenja, boji te
udjelu grubih vlakanaca i kore.

U vezi s kvalitetom rubova, autor
se osvrée na uolene probleme u
proslosti, kao npr. pojavi pukotina
kod lakiranja, koje nisu posljedica
pritiska kod kaSiranja, nego prije
svega procesa bubrenja i utezanja.
Iz tih razloga bilo je kod nekih

proizvoda neophodno provesti izo-
laciju rubova. Direktno, lakiranje
je po misljenju autora povezano s
priliéno rizika, ali ée to u buduéno-
sti sigurno biti mogude. S druge
strane, naziru se moguca rjeSenja
direktnog ka$iranja, koja, ako uspi-
ju, mogu otvoriti nova podruéja
primjene MDF-plo¢a u proizvodnji
namjesStaja. Osim toga danas je
moguce proizvesti i take MDF-ploce
debljine 2,5 mm.

U gradevinarstvu i u podrudju
povecdane vlage zraka jo$ nema iz-
gleda za plasman ovih ploda. Pri-
mjena odgovarajudih sistema ljepi-
la jo$ je u fazi ispitivanja. Na os-
novi iznesenog slijedi da u podrué-
ju namje$taja konkurentska borba
izmedu iverica s finom vanjskom
povrsinom i MDF-ploda jo$ nije od-
luc¢ena. Kod oplemenjivanja presa-
njem iverice zadrzavaju svoju po-
ziciju na trZi$tu. Nasuprot tome.
kod oblaganja folijama i lakiranja
udjel se MDF-ploéa povedava na
raCun iverica. Unato¢ toga izgleda
da je podruéje gdje bi MDF-plode
trebale zamijeniti iverice razmjerno
malo. Takoder i moguénosti supsti-
tucije masivnog drva izgledaju o-
grani¢ene, i to dugoroé&no. Razlog
lezi u tome $to je ponuda piljene
grade u porastu, pa to uzrokuje
pad njihovih cijena. Na osnovi to-
ga, i u buduénosti se océekuje u-
smjeravanje Konkurentskog pritis
ka MDF-plo¢a na podrudje ijverica.

Na trzi$tu proizvoda po sistemu
»uradi sam«, koje, usput redeno,
konzumira oko 10% od ukupne po-
troSnje iverica, pojavljuje se drugi
konkurentni faktor u obliku lameli-
ranih plo¢a od masivnog drva. Sto-
viSe, na raun toga govori se o re-
nesansi masivnog drva, gdje se kao
argumentacija uzima da se rabi
»prirodni proizvod« drvo i da ne
postoji opasnost od trovanja for-
maldehidom. Prema autoru, ta ar-
gumentacija nije sasvim tocna, jer
ispitivanja ovih plo¢a pokazuju jo$
relativno visoke vrijednosti emisije
slobodnog formaldehida, koje pre-
laze grani¢nu vrijednost od 0,1 ppm.

U podruéju gradevinarstva obu-
hvaceno je oko 1/3 ukupne potros-
nje iverica, i to priliéno konstant-
no u posljednjih nekoliko godina.
Do odredenog smanjenja potrosnje
doSlo je u vrijeme velikih rasprava
o formaldehidu, a takoder i kao re-
zultat pojave novih ploa na bazi
anorganskih veziva. Rezultat toga
bio je, da su iverice izgubile je-
dan dio trZista u gradnji montaz-
nih kuéa, ali su to kompenzirale
vecom primjenom u podrucju obla-
ganja stropova i proizvodnji speci-
jalnih podnih ploda. .

Ocjenjujuéi budude 3$anse i rizike
kod iverica, autor polazi od opdeg

trenda rasta potros$nje iverica, koji
jo$ nije postigao tocku pada. Ova
konstatacija, medutim, vrijedi, ako
se uspije ponovo oZivjeti trend ino-
vacija u podruéju ove industrije. U
posljednje vrijeme prisutne su ino-
vacije samo u podrudéju procesne
tehnike, dok u podruéju razvoja
proizvoda jedva dolaze do izraZaja.
Zahvaljujuéi relativno dobroj ko-
njukturi u potro$nji iverica, proiz-
vodaci vjerojatno nede imati puno
sluha za sugestije autora. Budué-
nost ée pokazati da li, s obzirom
na sve veéi pritisak konkurentskih
materijala, ostaje jo§ dovoljno vre-
mena za radikalne zahvate.

Autor je svoje analize ilustrirao
brojnim grafikonima (14) i potkri-
jepio navodenjem upotrebljene li-
terature.

Melhorn, L.; Greubel, D. (WKI-Bra-
unschweig):

»Osiguranje kvalitete u proizvodnji
iverice, moguénosti i buduéi razvoj«

Autori u referatu pokuSavaju u
tehnickom smislu objasniti &esto u-
potrebljavani termin »kvahteta«.,
polazedi sa stanovi$ta da onaj koiji
razumije $to se pod tim podrazu-
mijeva tek moze uspje$no provoditi
osiguranje kvalitete. Pod osigura-
njem kvalitete podrazumijeva se
sveukupnost svih pogonskih mjera
pomocu kojih se osigurava izrada,
provodenje i odrZavanje kvalitete.
Sistem osiguranja kvalitete nije
mogudée normirati, buduéi da su
promjene na trZiStu i vanjski utje-
caji mnogoznacéni. Iako su prema
autorima odgovarajuée norme po-
znate, nigdje se ne postavlja pita-
nje sakupljanja mjernih podataka.
Smatra se logiénim da barem dije-
lovi procesa moraju biti podrZani
racunalom. Ista konstatacije vrijedi
i za, u posljednje vrijeme sve ak-
tualnije, ispitivanje uzoraka bez ra-
zaranja. Primjena ovih uredaja ima
smisla i efekta samo ako automat-
ski prikupljeni podaci iz procesa
omogucéuju uodavanje medusobnih
ovisnosti faktora u proizvodnji. Za
detaljniju analizu ove problematike
autori navode odgovarajuéu litera-
turu. U nastavku detaljnije analizi-
raju pojam »kvalitete« i »osigura-
nja kvalitete«. Sveukupnost proma-
tranja ove problematike ukljucuje
u sebi tehnicke, gospodarske, mate-
matic¢ko-statisticke i pravne aspek-
te. Aktivnosti se mogu podijeliti u
tri grupe: planiranje, ispitivanje i
upravljanje kvalitetom. Posebnu
vaznost u razmatranju ove proble-
matike igra matematicka statistika,
pa se uvodi i pojam statistickog
osiguranja kvalitete. U biti on pred-
stavlja podrudje statistike, koje se
bavi primjenom statisti¢kih metoda
u osiguranju kvalitete. Najvise dola-
ze do izraZzaja metode regresijske
i korelacijske analize. S tim u vezi
autori analiziraju razli¢ite modele
za prognoziranje svojstava ploca.
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U osnovi ovog koncepta za uvo-
denje sistema osiguranja kvalitete
nalazi se mikroelektronika. Za de-
taljnije informacije autori upuduju
na odgovarajudéu literaturu o siste-
mima automatizacije i prikupljanja
podataka, te metodama ispitivanja
kvalitete, zavr$noj kontroli, te me-
todama ispitivanja bez razaranja.

Boehme, Ch. (WKI-Wilhelm Klau-

ditz Institut, Braunschweig):

»Znacenje profila volumne mase za
srednje tvrde vlaknatice (MDF)«

U referatu autor opisuje nasta-
nak profila volumne mase kao re-
zultat razvoja procesne tehnike ko-
jom se utjecalo na profil, a takoder
i kao rezultat velikog iskustva iz
proizvodnje iverica. Profil volum-
ne mase ovisan je o toku i postup-
ku presanja, otporu uguséivanja, vr-
sti drva, vrsti i obliku iverja, udje-
Iu van]skog i unutam]eg sloja, tem-
peraturl presan]a i vlazi te tra1an]u
ugu$éivanja. Pogre$no bi bilo poje-
dine utjecajne faktore promatrati
izolirano, u pravilu su oni tokom
preSanja u odredenoj interakciji.

U nastavku autor posebno anali-
zira svaki od navedenih faktora.
Praksa je pokazala da se kod pri-
blizno konstantnih uvjeta u proiz-
vodnji profil volumne mase praktié-
no ne mijenja. Naprotiv, kod pro-
mjena uvjeta preSanja, vlage ili
smetnji u proizvodnji treba odeki-
vati promijene profila. O njima u
veéoj ili manjoj mjeri ovise svoj-
stva MDF plo¢a, kao npr. modul
elasti¢nosti, ¢vrstoda na raslojava-
nje, bubrenje u debljinu i emisija
formaldehida. Pretpostavka da su
pojave pukotina na rubovima laki-
ranih povrsina posliedlca razlika u
oustodi vamsklh i srednjih slojeva
do sada nije mogla biti dokazana.
Autor pretpostavlja da pritom me-
dusobno interakcijski djeluje vise
faktora. Moguéi utjecaji faktora na
profil volumne mase MDF-ploda
prikazani su grafi¢ki. Profili volum-
ne mase izmjereni su pomodéu vla-
stitog uredaja, razvuenoc u WKI,
koji se danas sve viSe primjenjuje
u 1ndustr1]1 Na kraju autor navodi
opseZan popis literature o ovoij pro-
blematici.

Gressel, P. (Fachhochschule — Ro-
senheim):

»Sto zaista ispitujemo kod V 100 —
raslojavanja?«

Na ovo pitanje autor je pokuSao
odgovoriti na osnovi provedenih us-
porednih 1sp1t1vanja na oko 150 in-
dustrijski i laboratorijski pr01zvede-
nih ploda iverica. Pritom je posao
od pretpostavke da metoda ispiti-
vanja évrstoée na raslojavanje, kao
mjerila kvalitete lijepljenja, nakon
testa kuhanja (2 sata) prema DIN-u
68763, s unaprijed nalijepljenim
krutim ploicama za raslolavame
koja se danas primjenjuje u pogon-

skoj i vanjskoj kontroli, daje krivu
informaciju. Sumnje su se pojavile
nakon uodenih znadajnih razlika u
rezultatima kao posljedica odstupa-
nja u pripremi proba za ispitivanje
(kuhanje sa ili bez krutih ploéica
za raslojavanje). Ova problematika
je u viSe navrata naznacena u lite-
raturi, no do danas nema dovoljno
spoznaja o veliéini te iskrivljene
slike. Pretpostavlja se ,naime, da
kod testiranja pripremljenih pro-
ba za raslojavanje u kipudoj vodi
dolazi do kombiniranih tla¢no-vlac-
nih naprezanja u srednjem sloju,
koja veé prije ispitivanja ¢vrstode
osteéuju lijepljeni spoj. Potvrda toj
pretpostavci nalazi se u rezultatima
dobivenim na probama koje su pri-
je tretmana u vodi podvrgnute dje-
lovanju vakuuma.

Svoje ocjene autor gradi na re-
zultatima vlastitih istrazivanja, te
na rezultatima koji su mu stavljeni
na raspolaganje od strane nekih
drugih evropskih instituta.

Dobiveni rezultati prikazani su
grafi¢ki na brojnim dijagramima u
ovisnosti o vrsti plo¢a i vrsti ljepi-
la. U diskusiji o rezultatima autor
posebno analizira ploce s pojedinim
vrstama ljepila. Za eliminiranje
utjecaja unutarnjeg naprezanja,
kao posljedice tretmana u vodi,
predlaze da se pripremljene probe
tretiraju prethodno u vakuumu.
Autor na kraju navedi popis upo-
trebljene literature.

Schulze, H.:

Postupak za otprasivanje, proc¢iséa-
vanje ispusnih plinova i uklanjanje
Stetnih tvari iz suSionica za drvno
iverje po sustavu Wessel — EFKO-
SORB y

Stalno rastudi zahtjevi za reduk-
cijom emisije prasine, plinova i §tet-
nih tvari uzrokuju u posljednje vri-
jeme pooStrene mjere takoder i za
proizvodace iverica i vlaknatica. Te
mjere su posljedica jo§ potpuno
nedokazanog ,ali ipak vjerojatnog
kancerogenog djelovanja nekih Stet-
nih tvari, sadrZanih u odsisnom zra-
ku. Za njihovo odstranjivanje po-
trebno je primijeniti efikasnije si-
steme za prodi$éivanje odsisnog
zraka.

U prvom dijelu svog referata au-
tor navodi izvore emisije u proiz-
vodnji iverica i vlaknatica. To se
prije svega odnosi na suS$ionice za
iverje, odnosno vlakanca, gdije se u
fazi suSenja po1av11u1u phnov1 in-
tenzivnog mirisa, praine, terpeni,
fenoli, formaldehld alkoholi i dr.,
zat1m kotlovnice i hidrauli¢ne pre-
Se. Posebno prese predstavha]u iz-
vor plinova intenzivnog mirisa, u
kojima konkurencija formaldehlda
gesto znatno prelazi grani¢ne vri-
jednosti.

U nastavku autor detaljnije anali-
zira mogude postupke za preciséa-
vanje ispu$nih plinova i para iz su-

Sionice za iverje. Moguénosti vidi u
tehni¢kom sagorijevanju, adsorpciji
putem aktivnog ugljika, biofiltra-
ciji ili biopranju, te u kemijskoj ad-
sorpciji povezanoj s dodatnim odva-
janjem praSine. Sve ove metode -i-
mayu odredena veca ili manja ogra-
ni¢enja, pa njihova upotreba ‘ovisi
o konkretnim uvjetima. Za primje-
nu kod su$enja iverja autor predla-
7e sistem Wessel — EFKOSORB,
koji se sastoji u kemijsko-oksida-
tivnom ispiranju plinova poveza-
nom s otpraSivanjem. Objasnjeno
je funkcioniranje sistema, navedeni
tehni¢ki podaci takvog postrojenja,
te analizirane moguénosti pobolj-
Sanja stupnja odvajania.

Za prociséavanie otpadnih plino-
va iz suSionice za vlakanca autor
predlaze postrojenje s biofiltrom.
Navedena je funkcionalna shema i
opisan postupak. Dijelovi postroje-
nja za suSenje iverja, odnosno vla-
kanaca, ilustrirani su na priloZzenim
fotografijama.

Kohler, E.:

Diffenbacherov Conti — Power —_
System »CPS«

Ovaj sistem predstavlja novi kon-
tinuirani postupak za proizvodnju
iverica i srednje tvrdih vlaknatica,
kod kojeg je za preSanje primije-
njena presa s dvostrukom trakom.
U referatu se zapravo izvieStava o
iskustvima ste¢enim u radu s tom
preSom. Karakteristiéno je za nju
da se prijenos topline i pritiska
unutar prese vrs$i na dvije besko-
naéne pomicne deliéne trake, preko
okruglih Stapova koiji se kredu za-
jedno s trakom pomodu lanaca iz
medu ogrjevnih ploda i traka. U
nastavku se detaljnije obrazlaZu ci-
ljevi razvoja CPS-sistema i opisuju
preSe. Prema autoru, CPS-sistem
pokazuje veliku fleksibilnost u smi-
slu bezstepenog i jednostavnog pri-
lagodavanja duZina i S§irina ploéa.
Sirina moZe varirati u granicama
od 1830—2200 mm. Kod promijene
debljina moraju se uzeti u obzir
tehni¢ka ogranic¢enija samog postro-
jenja.

Na unapredivanju CPS-sistema ra
di se i dalje u smislu povedanja ka-
paciteta i kvalitete, primjenom vi-
sokofrekventnog uredaja, te prska-
nja i otparivanja natresnog tepiha.

eferat je ilustriran brojnim sli-
kama i grafikonima (16).

Wiedmann, V.:

Tehnika sacorl]evan]a za suSionice
iverja radi smanjivanja emisije $tet-
nih  tvari — BISON/KOERTING
CA-SYSTEM

U svom referatu autor polazi od
naraslih zahtjeva za smanjivanjem
emisije iz suSionica za iverje, zbog
dega treba cjelokupnu koncepciju

(nastavak na 43. str.)
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NOVI ZNANSTVENI RADNICI IZ OBLASTI

BIOTEHNICKIH ZNANOSTI

Dr. STJEPAN PETROVIC

Mr. Stjepan Petrovié, dipl. ing. o-
branio je 27. prosinca 1990. na Su-
marskom faktultetu u Zagrebu di-
sertaciju pod naslovom: »IstraZiva-
nje lijeplienja drva s vodootpornim
sintetskim smolama za vanjsku u-
potrebu«. Disertaciju je ocijenila
komisija u sastavu: dr. Boris Ljulj-
ka, redovni profesor Sumarskog fa-
kulteta u Zagrebu kao predsjednik,
te dr. Zvonimir Zagar, redovni pro-
fesor Fakulteta gradevinskih znano-
sti u Zagrebu, dr. Bozidar Petrié,
redovni profesor Sumarskog fakul-
teta u Zagrebu i dr. Mladen Biffl,
izvanredni profesor Sumarskog fa-
kulteta u Zagrebu kao ¢lanovi ko-
misije. Javna obrana provedena je
pred istom komisijom, pa je kandi-
dat time ispunio sve uvjete za stje-
canje doktorata biotehnic¢kih znano-
sti iz podrucdja Sumarstva.

PODACI IZ BIOGRAFIJE

Dr. mr. Stijepan Petrovié, dipl. ing.
drvne industrije roden ije 3. listopa-
da 1940. god. u Podravskim Podgaj-
cima. Po zavrsetku Sredme tehnicke
Skole strojarskog smjera u Osijeku,
upisao se na Sumarski fakultet u
Zagrebu 1959. god., a diplomirao
1964. god. Iste god. zapoéliava se u
[nstitutu za drvo u Zagrebu. Radio
je''na brojnim znanstvenoistraZivac-
kim, razvoinim i projektantskim za-
dacima iz podrudija proizvodnje fur-
nira i drvnih ploca, ljepila i tehno-
logije lijeplijenja, te pr01zvodn1e la-
meliranih konstrukcija i kori$éenja
drvmh ostataka.

" Tijekom 1971/72. god., kao stipen-
dist DAAD proveo je 12 mjeseci na
specmahzacm u Institutu za istra-
zwan]e drva u Miinchenu. Maglstrl-
rao je na Fakultetu strojarstva i
brodogranje u Zagrebu 1974. god.
Od 1975—1982. god. rukovodilac je
Odjela za drvne ploc¢e i tehniku li-
jepljenja, a od 1980—1984. direktor
Instituta za drvo u Zagrebu. U is-
tom periodu aktivno je sudjelovao
i u nastavi. Na Fakultetu strojar-
stva i brodogradnje u Zagrebu od

1975—1980. god. predavao je pred-
met »Drvnoindustrijski postupcik,

na Sumarskom faktultetu od
1980—1982 god. predmet »Furniri
i furnirske ploce«. Kao rukovodilac
Znanstvene jedinice Instituta za dr-
vo od 1984—1988. god. koordinira
znanstvenoistrazivacki rad Institu-
ta sa Sumarskim faktultetom, kao
nosiocem znanstvenog rada na pod-
dru¢ju Sumarstva i prerade drva.
Pocetkom 1988. god. kao stipendist
DAAD boravi 3 mjeseca ponovo u
Institutu za istraZivanje drva u
Miinchenu. Od srpnja 1988. god. pa
do danas stalno je zaposlen u Au-
strijskom institutu za istrazivanje
drva u Becu.

PRIKAZ RADNJE

Disertacija sadrzi 173 stranica
teksta, u koji je ukljuceno 20 ta-
bela, 71 slika i grafi¢kih prikaza, te
62 izvora kori$tenja literature. Mate-
rija u radnji je obradena u slijede-
¢éim poglavljima: 1. Uvod. 2. Pregled
dosadasnjih istrazivanja, 3. Cilj is-
trazivanja, 4. Metodologija rada, 5.
Rezultati 1 6. Zakljucak. Opdée na-
pomene date su u predgovoru a sa-
zetak (hrv. i njem.) na kraju.

U uvodnom dijelu obrazloZena je
potreba istraZivanja problematike
lijeplienja impregniranog drva sa
stanovi$ta povecanja trajnosti lijep-
ljenih konstrukcija u vanjskim kli-
matskim uvjetima, te otkrivanja
medusobnih ovisnosti utjecajnih
faktora u procesu lijepljenja.

U pregledu dosadasnjih istraZiva-
nja (2. poglavlje), analizirane su
konstrukcije u vanjskim klimat-
skim uvjetima, uzroci nastanka 3te-
ta i moguénosti njihovog sprijeca-
vanja, te prolematika lijepljenja
impregniranog drva. Posebno su a-
nalizirani podaci iz literature sa
stanovi§ta medusobne ovisnosti u-
tiecajnih faktora.

Na osnovu provedene analize li-
terature, u 3. poglavlju obrazlozen
je cilj istrazivanja u smislu pro-
vijere postavljenih hipoteza o utje-
caju: rezima impregnacije odnosno
koli¢ine uneSenog zaStitnog sred-
stva; prethodne mehanic¢ke pripre-
me perforacije) lamela; vrste drva,
liepila i zaStitnog sredstva; tempe-
rature preSanja; te mogudénosti sup-
stitucije smreke drvom topole. .

Istrazivanje je provedeno u tri
faze prema metodologiji rada pri-
kazanoj u 4. poglavlju. U prvoj fazi
istraZeno je lijeplienje razliditih vr-
sta impregniranog drva vodootpor-
nim sintetskim ljepilima, u drugoj,
postojanost lijepljenih uzoraka stu-
pova u vanjskim klimatskim uvije-
tima i u tredoj, interakcija ljepila
i zaStitnih sredstava. U okviru sva-
ke faze 'primienjena je ista metodo-
logija rada, koja je obuhvatila: iz-
radu potpunog faktorskog plana po-
kusa s viSe nivoa djelovanja fak-

tora, pripremu lamela, lijepljenje,
ispitivanje kvalitete lijeplienja i o-
bradu rezultata. Prva i treda faza
provedene su u laboratorijskim u-
vijetima, a druga u pogonskim uvje-
tima i na poligonu za ispitivanje. U
svim fazama kao mlerllo kvalitete
lijeplienija koristena je cvrstoca na
smicanje u lijeplienom spoju. Iz-
nimno u trecoj fazi upotrijebljena
su dopunska mierila: napetost po-
vrS$ine drva i ljepila te dubina pe-
netracije ljepila.

Za provjeru postavljenih hipote-
za koriStene su uobifajene metode
matematicke statistike: jednostru-
ka analiza varijance, test homoge-
nosti varijanci prema Bartlettu, hi
kvadrat test, te viSefaktorska ana-
liza varijance.

Rezultati istrazivanja (5. poglav-
lie) analizirani su takoder po faza-
ma. Na osnovu rezultata u prvoj
fazi izveden je zakljudak, da rezim
impregnacije i vrsta drva, te nji-
hova interakcija, signifikantno utje-
¢u na c¢vrstoéu lijeplienja impreg-
niranih lamela. Iz rezultata je uoc¢-
liivo, da se, kao posljedica inter-
akcije ljepila i zaStitnog sredstva,
¢vrstoda na smicanje impregnira-
nih lamela smanjuje kod svih vr-
sta drva i reZzima impregnacije. Sa
stanovis$ta traZenja optimuma tj. za-
dovoljavajuce zastite drva i &vrsto-
ée u lijeplienom spoju, navedene
su kombinacije faktora s najpovolj-
nijim rezultatima u laboratorijskim
uvjetima. U kojoj mijeri medutim
ove kombinacije zadovoljavaju u
uvjetima djelovanja vanjskih kli-
matskih faktora pokazali su rezul-
tati dobiveni u drugoj fazi.

Prikaz rezultata druge faze istrazi-
vanja obuhvada analizu stanja uzo-
raka lameliranih lijeplienih stupova
na osnovu vizuelnog pregleda na-
kon 25 i 5 god. izlaganja djelova-
nju klimatskih faktora, te vrijed-
nosti évrstode smlcama u sloju lje-
pila na uzorcima uzetim u ‘fistom
periodu. Smanjenje <&vrstoée kao
poslledlca djelovanja faktora je
znatajnije u prvom periodu izlaga-
nja (2.5 god.), a zatim se u blaZem
obliku nastavlja do kraja drugog
perloda promatranja (5 god.). Ocje-
n]u]uc1 rezultate 2. faze istraziva-
n]a autor zakljucuje, da je mogu-
ée postiéi zadovoljavajuéu kvalite-
tu lijeplienja dovoljno otpornu na
utjecaje klimatskih faktora, ako se
ostvare  slijedede pretpostavke
brizljiva priprema (strukturna za-
Stita) lamela, korektno Sirinsko i
duzinsko -spajanje lamela, odgova-
raiuée podesavanje kompozicije lje-
pila, zaStitnog sredstva i tehnologi-
je lijeplienja, te efikasna zaStita
otvorenih popreénih presjeka kon-
struktivnih elemenata. Vedinu ovih
pretpostavki mogudée ije ostvariti
provodenjem odredene tehnoloske
discipline kod izrade ovih proizvo-
da. Ostala je medutim jo$ jedna
kojoi treba posvetiti paznju, a to
je odnos ljepila, za$titnog sredstva
i tehnologije lijepljenja. O tom od-
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nosu autor izvjeStava u okviru pri-
kaza rezultata treée faze.

Analiziran je utjecaj perforacije
lamela, vrste za$titnog sredstva i
liepila te temperature preSanja.
Primjenom odgovarajuéih statistic-
kih testova potvrdena je signifikan-
inost utjecaja variranih faktora.
Visefaktorskom analizom varijance
ustanovljeni su efekti pojedinih fak-
tora i njihove interakcije. Pritom
su mehani¢ka priprema (perforaci-
ja) i vrsta liepila pokazali signifi-
kantan utjecaj na <&vrstodu lijep-
ljenja. U daljoj analizi rezultata
autor vedéi znacaj posveduje inter-
akcijama variranih faktora nego
njihovim glavnim utjecajima. Ta-
kav stav temeljen je na znatno ve-
¢em uceséu dvostrukih interakcija
(67°/¢) u odnosu na uce$ée glavnih
utjecaja (13%/6) u ukupno protuma-
¢enom djelovanju faktora. Narodito
znacajnom se pokazala interakcija
vrste zaStitnog sredstva i tempera-
ture presanja na nivou vjerojatno-
sti 0.001, c¢ije ucdesée u ukupnom
djelovanju dvostrukih interakcija
iznosi 74%. Autor u nastavku de-
taljnije analizira ovu i ostale inter-
akcije.

Na osnovu dobivenih rezultata, u
6. poglavlju formulirani su zakljud-
ci u smislu prihvadanja odnosno
neprihvadanja hipoteza navedenih
u 3. poglavlju. U cijelosti su prihva-
éene hipoteze o smanjenju évrstoce
lijepljenih spojeva u zavisnosti od
rezima impregnacije odnosno koli-
dine zaS$titnog sredstva, vrste ljepi-
la i zaStitnog sredstva te tempera-
ture presSanja. Hipoteza o smanie-
nju &vrstode lijeplienja kao poslije-
dica perforacije prihvadena ije u-
vietno, a hipoteza o mogucénostima
supstitucije smreke samo djelo-
micéno.

U nastavku zakljuénog razmatra-
nja autor procjenjuje znanstveni
doprinos rada, navodi uodene pro-
puste i poteSkode u radu, te pred-
laze buducée pravce istrazivanja ove
problematike.

Ova istrazivanja mr. Stjepana Pe-
trovida otvaraju vrata i utvrduju
metodologiju daljnjih istrazivanja
koja treba poduzeti, kako bi se im-
pregnirano lamelirano drvo kao ma-
terijal moglo sigurno primijeniti u
razli¢itim klimatskim uvijetima kao
dugovjeCan gradevinski materijal.
Naravno, da za to treba osigurati
uvjete za provodenje kontinuiranog
znanstvenog rada na ovoj proble-
matici, kojoi je temelje postavio
Kandidat u svojoj disertaciji.

Ova disertacija predstavlja origi-
nalni znanstveni doprinos sagleda-
vanja problematike lijepljenja pret-
hodno impregniranih lamela u drv-
nim lameliranim konstrukcijama.
To je temelini rad na kojem de se
modi nastaviti cijela nadgradnja teh-
nologije lijeplienja prethodno im-
pregniranih lamela, a u cilju zasti-
te lameliranih konstrukcija od vanj-
skih utjecaja.
S Prof. dr. Boris Ljuljka

Mr. VLATKA JIRQUS-RAJKOVIC

Vlatka Jirou$-Rajkovié¢ obranila
je 11. srpnja 1991., u vijeénici Su-
marskog fakulteta SveudiliSta u Za-
grebu, svoj magistarski rad pod na-
slovom REZIMI BRUSENJA RAV-
NIH FURNIRANIH PLOHA I NJI-
HOV UTJECAJ NA POVRSINSKU
OBRADU.

Vlatka Jirous$-Rajkovi¢ rodena je
1963. godine u Virovitici. Srednju
Skolu zavrs$ila je u Zagrebu 1981. go-
dine. Na Drvnotehnoloskom odjelu
Sumarskog fakulteta u Zagrebu di-
plomirala je 1986. Od 1987. godine
zaposlena je na Sumarskom fakul-
tetu u Zagrebu kao asistent iz pred-
meta »PovrSinska obrada drva.

Temu magistarskog rada odobri-
lo je Znanstveno-nastavno vijece
Sumarskog fakulteta na 11. redov-
noj sijednici od 20. prosinca 1989, a
za mentora izabralo prof. dr. Bori-
sa Ljuljku. Znanstveno-nastavno vi-
jece izabralo je 13. lipnja 1991. ko-
misiju za ocjenu izradenog rada u
sastavu: prof. dr. Boris Ljuljka, Su-
marski fakultet u Zagrebu, prof. dr.
Vekoslav Mihevc, Biotehni¢ka fakul-
teta u Ljubljani i izv. prof. dr. Stje-
pan Tkalec, Sumarski fakultet u
Zagrebu.

4. srpnja 1991. Znanstveno-nastav-
no vijeée prihvatilo je pozitivni iz-
vie$taj Komisije i izabralo komisi-
ju za javnu obranu magistarskog
rada u sastavu: prof. dr. Mladen
Figurié, Sumarski fakultet u Zagre-
bu, prof. dr. Boris Ljuljka, Sumar-
ski fakultet u Zagrebu i izv. prof.
dr. Stjepan Tkalec, Sumarski fa-
kultet u Zagrebu

Ista Komisija donijela je jedno-
glasno odluku da je Kandidatkinja
obranila svoj magistarski rad.

PRIKAZ RADA

Rad sadrzi sveukupno 153 strani-
ce, 63 crteza i grafikona, 45 tablica
i 88 naslova literature, a podijeljen
je u slijedeéa -poglavlja: UVOD,
CIL] ISTRAZIVANJA, FAZE IS
TRAZIVANJA, METODE ISTRAZI-
VANJA, POKUSNI MATERIJAL,
PRETHODNA ISTRAZIVANIJA,
GLAVNA ISTRAZIVANJA, OSNOV-
NI ZAKLJUCCI i LITERATURA.

UVOD. Tu su obradeni povijest,
znadenje i osnovni problemi bruse-
nia, pojam povrsine, kakvoda geo-
metrije povrsine, te definicije geo-
metrijske povrSine, efektivne povr-
S§ine i profila povrSine. Prikazana
su mogucda odstupanja realne od
idealne povrSine. Obradena je hra-
pavost, sustavi njena mjerenja, os-
novni parametri u »M« sustavu i
metode mjerenja hrapavosti (pos-
redne i neposredne: opticke i kon-
taktne). Analizirani su ¢imbenici ko-
jii utjeCu na proces bruSenja pre-
ma rezultatima dosadasnjih istrazi-
vanja na tom podrudju.

Na kraju ovog poglavlja obraden
je utjecaj hrapavosti podloge na po-
vrs$insku obradu i osobine sistema
lak-drvo.

'CILJ ISTRAZIVANJA. Kandidat-
kinja je za cilj istrazivanja posta-
vila utvrdivanje rezima i kvalitete
brusenija u praksi, te analizu utje-
caja razli¢itih ¢imbenika (granula-
cija, kombinacija granulacija, smjer
brusenja, zatupljenost abraziva) na
1;_akvoc’u obruSene i lakirane povr-
Sine.

FAZE ISTRAZIVANIJA. Istraziva-
nja su provedena u dvije faze: —
u prethodnom istrazivanju analizi-
rani su procesi i kakvoda brusenja
u nekim tvornicama namjestaja, a
u glavnom istrazivanju istrazeni su
utjecaji raznih ¢imbenika na kak-
voéu obruSene i lakirane povrsine.

METODE ISTRAZIVANJA. Hra-
pavost je mijerena profilograf-pro-
filometrom TALYSURT 10 i opi-
pom, siaj je mjeren aparatom ERI-
CHSEN GLOSSMASTER, a deblji-
na filma optickim mikroskopom
ERNST LEITZ WETZLAR.

Posebna paznja poklonjena je iz-
boru referentnih duzina, pri ¢emu
su analizirani japanski, sovijetski i
jugoslavenski standardi, te neka is-
trazivanja, a izvrSena su i pokusna
mjerenja na uzorcima.

POKUSNI MATERIJAL. Istrazi-
vanja su vrsena na plofama iverica-
ma furniranim bukovim i hrasto-
vim furnirom radijalne teksture.

PRETHODNA ISTRAZIVANJA. U
Cetiri tvornice furniranog namiesta-
ja analiziran je proces bruSenja plo-
¢a furniranih bukovim j hrastovim
furnirom. Uzorci su obradeni oS-
trim i zatupljenim abrazivom uz
primjenu kvasenija u jednoj od tvor-
nica. Hrapavost je ocjenjivana su-
bjektivno — opipom i objektivno
— kontaktnom metodom uz primje-
nu parametara R,, R, i Ry, Ana-
liziran je utjecaj razli¢itih tehnolo-
oija bru$enja na hrapavost. Uoleni
su mnogi problemi mjerenja i valo-
rizacije hrapavosti i stvorena osno-
va za dalja istraZivanja.

GLAVNA ISTRAZIVANIJA. Istra-
zivani su utjecaji granulacije abra-
ziva, smjera bru$enja, kombinacije
oranulacija, zatupljenosti abraziva
i lakiranja na hrapavost povrSine.
Kao parametar kakvoée povrsine
mieren ‘je-1 sjaj, a hrapavost je o-
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cjenjivana parametrima R,, R, i
R,k BruSenje je vreno na traé-

noj brusilici, uz brzinu rezanja od
23 m/s i ujednaden pomak i tlak.

OSNOVNI ZAKLJUCCI. Na teme-
lju prethodnog i glavnog istraziva-
nja, te obrade i diskusije rezultata
istrazivanija, doneseni su zakljudci:
— ocjenjivanije hrapavosti opipom
daje rezultate sli¢ne onima dobive-
nim mijerenjem kontaktnom meto-
dom, $to opravdava primijenu te
metode u praksi, — parametri
R, R, i Rk, mogu se primijeniti
kod bukovine, a kod hrastovine sa-
mo R, i Ry, — od primjenjiva-
nih reZzima bruenia u praksi (u
okviru pokusa) najbolji je 100 D¥,
120 D, kvasenje 150 D, iza toga sli-
jedi 100 D, 150 D, 180 D, a za hra-
stovinu 100 D, 120 D, 150 D, — bru-
Senjem zastupljenim abrazivom do-
bivamo manju hrapavost, nego bru-
Senjem oS$trim i taj se odnos ne
mijenja, niti nakon kva$enja, —
bruenjem furnira granulacijama
100 i 180 smanjujemo hrapavost,
a primjena granulacije 220 iza 180
ne donosi signifikantne razlike, —
bruSenjem okomito na vlakanca po-
stiZzemo maniju hrapavost nego bru-
Senjem duZ vlakanaca, — kod eks-
perimentalnog bru$enia najboliji je
rezim 100 D, 150 D, 180 D, ne$to sla-
biji rezim je 120 P, 150 D i 180 D,
— poveéanjem hrapavosti podloge
smanjuje se sjaj lakirane povr$ine
i to najviSe kod geometrije 859/85°.

OCJENA RADA

Magistarski rad Vlatke Jirous$-Raj-
kovi¢, dipl. ing., u kom se istrazuje
utjecaj reZima brusenja na kakvo-
¢u obradene povrsine prije i poslije
lakiranja zadire u interesantnu te-
matiku, kako za teoretiare, tako i
za prakticare. U vremenu razvoia
opti¢kih i kontaktnih instrumenata
pred 20 do 40 godina mnogi po-
znati istrazivadi istrazivali su kak-
voéu obradenz povrsine. Pri tome
su nailazili na probleme vezane uz
metodu mierenja, probleme vezane
uz drvo, njegove strukturne nerav-
nine, dizanje vlakanaca nakon kva-
Senja mocilom i lakom i deforma-
bilnost kontaktnim instrumentom,
te probleme vezane uz parametre
za ocjenjivanje kakvode povrsine.

Iako su tim istraZivanjima dobi-
vene nove spoznaje, niz ¢imbenika
ostao je i dalje nepoznat u dovolj-
njo mjeri. Svi spomenuti problemi
poijavil su se i u ovom radu, a kan-
didatkinja Vlatka Jirou$-Rajkovié,
dipl. ing., pokazala je wupornost,
marljivost i dovitljivost u njihovom
razrjeSavanju.

Jedna od poteskoda bila je i ta
Sto je vedina ranije nastalih radova
bazirana na danas veé zastarieloj
tehnologiji bruSenja i mjernoj o-
premi, a sada je trebalo uzeti u ob-

*D — duZ vlakanaca
P — popredno na vlakanca

zir novu tehnologiju i mjernu teh-
niku, $to je u radu uspje$no prove-
deno. Zelja da se obuhvati sve ne-
poznato dovela je do velike Sirine
istrazivanja i ponegdje premalog
broja uzoraka. Pojavili su se neki
nekocekivani rezultati koji su zbog
malog broja uzoraka ostali nedo-
volino provjereni. Oni ipak imaju
vrijednost, jer mogu posluZiti kao
poticaj u dalinjim istrazivanjima
bilo Kandidatkinje, bilo drugih
istrazivacda,

Valorizacija rezima bruSenja vr-
Sena je na temelju parametra R, ili
kembinacije R,, R,, Ryks Da li je
to najprikladnija valorizacija kak-
voée fino bruSenih i lakiranih po-
vrSina ili da 1li bi trebalo traiti
neki novi prikladniji parametar jos
uvijek nije do kraja razrije$eno
pitanje.

Ovim radom dani su odgovori na
neka pitanja, a neki empirijski sta-
vovi i postupci dobil su znanstve-
nu potvrdu.

Magistarski rad Vlatke Jirou$-Raj-
kovié, dipl. ing. predstavlja znan-
stveni doprinos podruéju drvne teh-
nologije j disciplinama tehnologiia
finalne obrade i povr$inska obrada
drva.

Prof. dr. Boris Liuljka

Mr. RADOVAN DESPOT

Radovan Despot, dipl. ing. drvne
industrije obranio je 21.lipnja 1991.
godine na Sumarskom fakultetu
SveuciliS§ta u Zagrebu pred komisi-
jom u sastavu prof. dr. Zdenko Pa-
vlin, prof. dr. BoZidar Petri¢ i doc.
dr. Milan Glavas§, svi sa Sumarskog
fakulteta u Zagrebu, svoj magistar-
ski rad po naslovom: »Poboljsanie
permeabilnosti jelovine djelova-
njem bakterija« i time stekao pra-
vo na akademski stupanj magistra
iz oblasti biotehni&kih znanosti, po-
dru¢je Sumarstva. Mentor radnje
bio je prof. dr. Bozidar Petri¢, a
¢lanovi Komisije za ocjenu izrade-
ne radnje bili su isti pred kojima
je i branio svoj magistarski rad.

PODACI 1Z BIOGRAFIJE
Radovan Despot roden je 14. li-

stopada 1955. u Zagrebu. Osnovno
1 srednje obrazovanje zavr$io ije

Skolske godine 1973/74. u Zagrebu.
Iste godine upisao se na Sumarski
fakultet — Drvnotehnolo$ki odijel u
Zagrebu, gdje je diplomirao 30.
prosinca 1980.

Za vrijeme studija ukljuduje se
u nastavni rad — radedéi prvo kao
demonstrator na predmetima Kate-
dre za anatomiju i zastitu drva, a
skol. god. 1978/79. ukljuluije se i u
znanstveni rad, te zapodinje raditi
kao honorarni tehni¢ki suradnik na
znanstveno-istrazivackim temama i-
ste Katedre.

1982 godine zapos$ljava se u OO
UR-u »Finel« — Tvornica furnira u
Petrinji. Iste godine prelazi u RO
»INDUSTROGRADNJA«, OOUR Pro-
izvodnja i ugradba gradevne stola-
l"ije«.

Godine 1985. upisao je postdi-
plomski studij biotehnic¢kih znano-
sti podruc¢je Sumarstvo, smijer Za-
Stita drva 1 proizvoda iz drva, a
tijekom mjeseca travnja 1986. pre-
lazi iz RO »INDUSTROGRADNJA«
na radno mijesto asistenta iz znan-
stvene discipline Za$tita drva na
Sumarskom fakultetu u Zagrebu.
Godine 1987. apsolvirao je postdi-
plomski studij, a do 1989. poloZio
je sve ispite sa prosjetnom ocje-
nom 4,66.

Suradivao je u znanstveno-istra-
ziva¢kom i stru¢nom radu u Zavo-
du za istrazivanja u drvnoj indu-
striji Sumarskog fakulteta Zagreb
na projektu 01.05.03 »Optimizacija
materijala, proizvoda i tehnologija
u preradi drva«, na zadatku 01.05.
03.02.03 »Istrazivanija novih proizvo-
da i tehnologija kod proizvoda za
oradevinarstvo«. Istodobno ije kao
suradnik sudjelovao u ijzradi vise
struénih ekspertiza i vie$tadenia.

Do sada je objavie 5 radova, od
toga 4 znanstvena i jedan strucan
rad. Sudjelovao je na domadim i
medunarodnim skupovima i semi-
narima.U rujnu mijesecu 1986. pri-
sustvovao je IUFRO Kongresu u
Ljubljani, a sada je ukljuden u
znanstveni rad na temi 4-04-091 pod
naslovom »Varijacije strukture i
svojstva domadih vrsta drvac.

PRIKAZ RADNJE

Izradena magistarska radnja o-
buhvada 89 + IV stranice teksta,
25 slika i 29 tablica. Radnja je po-
dijeljena na slijedeéa poglavlja: 1.
Uvod, 2. Zadatak rada, 3. Materijal
za istraZzivanje, 4. Metoda rada, 5.
Rezultati rada, 6. Diskusija, 7. Za-
kljuéci, 8. Literatura, 9. SaZetak, a
na pocetku radnje nalaze se zahva-
la, predgovor i sadrZaj rada.

Uvod. Uvodni dio radnije autor je
podijelio u osam potpoglavlja: 1.
Opdenito o drvu, 2. Uzroci razara-
nja drva 3. Prirodna trajnost i per-
meabilnost drva kao preduvieti ke-
mijske zastite, 4. Permeabilnost dr-
va, 5. Metode pobolj$anje permea-
bilnosti drva, 6. Bakterije, 7. Bakte-
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rije 1 drvo i 8. Bakterije, uzrocnici
povedanija permeabiinesii drva.

U prvom potpoglavlju opisana ie
struktura drva i promiene u struk-
turi drva relevantne za nijegovu
permeabilnost. U drugom potpos-
lavlju autor prikazuje uzro¢nike
propadanja drva, da bi u slijedeca
dva potpoglavlja obrazlozio vaznost
permeabilnosti drva u kemiisko]
zadtiti. U slijedeéem potpoglaviju
daje pregled dosadasniih metoda
pobolijsania permeabilnosti drva 1
ocjenu njihovih nedostataka. Sesto
potpoglavlie obraduje osnovne ka-
rakteristike bakterija, da bi u po-
sliednja dva potpoglavlja autor pri-
kazao pregled dosada$nijih istraziva-
nia o utjecaju bakterija na drvo, s
naglaskom na utjecaj bakterija na
poboli$anje njegove permeabilnosti.

Zadatak rada. Uzev$i u obzir do-
sadagnia istraZivanja na podruciju
pobolidanja permeabilnosti drva
dielovanjem bakterija i ¢injenicu
da je nasa jelovina vrsta drva ma-
le prirodne traijnosti i male per-
meabilnosti, a pretezno se koristi
za izradu drvnih proizvoda utiliza-
cijski najizloZenijih Ciniocima raz-
sradnije drva, autor je postavio za-
datak da ispita moguénost pove-
éania permeabilnosti jelovine dje-
lovanjem bakterija u svrhu bolje
kemijske zastite, te utvrdi utjecaj
dielovanija bakterija na promijene
¢vrstodée drva.

Materijal za istrazivanje. Kao
materijal za istraZivanije autor ie
odabrao PTT stupove izradene iz
stabala obi¢ne jele s podrudja Su-
marije FuZine. Izradeni stupovi po-
dijeljeni su u tri grupe, od koiih ije
jedna sluzila kao komparativni ma-
terijal, a ostale dvije bile su izlo-
yene dijelovanju bakterija jedno-
mieseénim, odnosno dvomijesecnim
potapanjem stupova u vodu jezera
Raijer kod Fuzina.

Metoda rada. Poglavlje metoda
rada autor je podjelio u devet pot-
poglavlja: metode potapanija stupo-
va, mjerenja vlage tijekom prirod-
nog susenja stupova, izrada proba,
ispitivanja permeabilnosti drva, im-
pregnacija stupova, mierenja reten-
cije i penetracije za$titnog sredstva,
ispitivanje ¢vrstode drva i statistiCke
obrade podataka. U prvom potpo-
slavlju prikazan je naéin potapania
stupova. U drugom potpoglavliu
prikazan je nadin odredivania vlaZ-
nosti stupova tijekom nijithovog pri-
rodnog sugenia, u slijedeéa dva pot-
poglavlja prikazan je nalin izrade
proba i nadin mijerenja permeabil-
nosti drva s ‘opisom uredaja za
mijerenja. U petom potpoglavlju au-
tor iznosi reZim impregnacije stu-
pova i karakteristike zaStitnog sred-
stva: Sesto i sedmo - potpoglavlje
prikazuje metode ispitivanja pene
tracije i Tetencije ~za$titnog sred-
stva. Slijedece potpoglavlje obradu-
je metodu ispitivanja ¢vrstoée dr-
va, da bi u zadnjem potpoglavliu,

autor prikazao nacin statisticke ob-
rade dobivenih rezultata.

Rezultati rada. Rezultate ispitiva-
nja obiljezia voda jezera Bajer au-
tor je prikupio od Zavoda za zaSti-
tu zdravlja iz Rijeke i prikazao ih
iabelarno. Iz tabele je, pored pri-
sutnosti koliformnih i fekalnih ko-
liformnih bakterija u vodi, vidljiva
i prisutnost pektoliti¢kih bakterija
s naglagenim prisustvom bakterija
Clostridium. Prema istim rezultati-
ma vidliivo je da se obiljezie vode
i broj bakterija nisu bitno mije-
nijali tijekem potapanija stupova.

Rezultati mierenia permeabilno-
sti drva pokazuju da aksijalna per-
meabilnost prosudene jelovine u
bjeljici iznosi prosietno 2,7 * 2,66
darcya, a u srzi 2,01 £ 1,19 darcya.
Bieljika prosulene jelovine samo
je za 36 permeabilnija od srZzi.
Razlike su nesignifikantne. Aksijal-
na permeabilnost prosusene jelovi-
ne, prethodno potapana jedan mie-
sec u jezerskoi vodi, povedala se
djelovanjem bakterija u bijeljici na
prosie¢no 8,71 * 439 darcya, a u
sr7i na 2,28 + 2,08 darcya, a pret-
hodno potapane dva mieseca, pove-
éala se u bijeljici na prosjecno
10,69 = 7,08 darcya, a u srzi na
222 £ 191 darcya. Usporedujudi
dobivene rezultate, vidliivo je da ije
dielovanjem bakterija potapanjem
ielovine jedan mijesec u vodi aksi-
jalna permeabilnost bieljike signifi-
kantno porasla za 3,17 puta, a peta-
panjiem 2 mieseca 3,90 puta, dok
je permeabilnost sr7i ostala skoro
nepromijenjena. Razlike u poveca-
niu permeabilnosti bjeliike potapa-
ne jedan mijesec i potapane dva
mieseca nisu signifikantne.

Rezultati dobivene retencije i pe-
netracije za$titnog sredstva impreg-
nacijom mepotapanih 1 prethodno u
]ezerskoi vodi potapanih stupova
impregniranih otopitom soli tlac-
nom metodom punih stanica po-
kazuju da retencija soli kod nepo-
tapanih stupova iznosi u prosjeku
14,97 keg/m?, a kod stupova prethod-
no potapanih u vodi jedan miesec
iznosi u prosjeku 24,95 kg/m3, od-
nosno kod dva mijeseca potapanih
stupova u prosjeku 25,69 kg/m?, $to
&ini povedanje retencije za 73, od-
nosno 74,76%/. Aksijalna penetracija
zadtitnog sredstva u srzi nepotapa-
nih stupova iznosi maksimalno 5
cm, a kod stupova prethodno pota-
panih jedan, odnosno dva mieseca,
u jezerskoj vodi iznosi od 5 do 250
cm. Lateralna penetracija bjeljike
kod nepotapanih stupova iznosi u
prosieku 9,12 mm, a kod stupova
potapanih u jezerskoi vodi miesec
dana iznosi u prosjeku 50,53 mm,
odnosno potapanih dva mijeseca u
prosijeku 50,35 mm. Prema tome u
bieliici je lateralna penetracija za-
$titnog sredstva u stupovima pret-
hodno potapanih u vodi preko 5
puta veéa od iste kod nepotapanih
stupova. s )

Razlike u penetraciji i retenciji
zastitnog sredstva kod stupova po-
tapanih mijesec, odnosno dva mije-
seca neznatne su, $to se podudara
s njihovom permeabilnosti. Aksijal-
nu penetraciju zastitnog sredstva u
bijeljici i lateralnu u srzi ovom me-
todom autor nije mogao odrediti.
Iste nemaju znacenja kod impreg-
nacije stupova.

Rezultati ispitivanja c¢vrstode dr-
va pokazuju da potapanjem stupo-
va u jezersku vodu bakterije ne
djeluju bitno na smanjenje vrsto-
ée drva. Njezina vrijednost nalazi
se u okviru dopustene ¢vrstode na
tlak paralelno s vlakancima.

Diskusija. U diskusiji autor ob-
ra;lglie razloge slabe permeabilno-
sti jelovine povezujudi ih s njenom
anatomskom gradom. Povedanu
permeabilnost srzi kod nekih stu-
pova obrazlaZze pojavom mokre sr-
7i, §to su svojim ispitivanjima usta-
novili i drugi autori. Na kraju ovog
poglavlja autor usporeduje svoije
rezultate s rezultatima povedanja
permeabilnosti bijele jele metodom
konverzije vode s etanolom koije ie
izvréio J. C. Ward, i ustanovio ma-
le razlike.

Zakljuéci. U ovom poglavlju au-
tor koncizno iznosi rezultate svojih
istrazivanja s napomenom da bi,
obzirom da nema signifikantnih
razlika u permeabilnosti, retenciii i
penetraciii- zastitnog sredstva kod
stupova koii su potapani jedan i
dva mijeseca, ispitivania trebalo na-
staviti skradivanjem trajanja pota-
panija stupova do optimuma reten-
cije i penetracije za$titnog sred-
stva.

Literatura. U popisu autor navo-
di 132 abecedno poredanih naslova
citirane stru¢ne literature, pretezno
na engleskom i njemadkom jeziku.

Sazetak. Ovo je poglavlie skra-
deni, saveti prikaz metoda i rezul-
tata istrazivanja.

OCJENA RADNJE

Radnja Radovana Despota,, dipl.
inz. drvne industrije, ocbraduje pod-
ru¢je moguénosti povedanja perme-
abilnosti drva u svrhu njegove bo-
lie kemijske zadtite. Autor je za
svoje istraZivanje dobro izabrao
vrstu drva, ¢ija se utilizacija svodi
na drvne proizvode najZe$ée izloZe-
ne biotskoj i abiotskoj razgradnii,
kao §to su PTT i elektrovodni stu-
povi, vanjske drvene konstrukciie
i vanijska gradevna stolarija. Prem-
da u svietskoj ‘literaturi postoije
broini radovi o djelovanju bakteri-
ja ma svojstva drva, podataka o
djelovanju bakterija na povecanie
permeabilnosti drva naSe obi¢ne
jele nema. Stoga treba naglasiti da
je ovaj rad prvi rad na istraziva-
nju pobolisanija permeabilnostina-
$e jelovine djelovanjem bakterija.

Metodika rada i_izbor materijala
za ovaj rad temeljeni su na propi-
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sima JUS-a, a statisti¢ka obrada
podataka objavljena je uz primje-
nu kompjutorske tehnike.

Prikaz rezultata istrazivanja pre-
docen je preglednim tabelama i gra-
fikonima wuz jasne komentare, a

nacin pisanja i podiela radnje u
poglavlja dobro su izvedeni.

Rad predstavlja samostalni istra-
#ivalki pothvat i znaCajan je prilog
znanosti na podrucju zastite drva.

Prof. dr. Bozidar Petrié¢

* % %

Urednistvo c¢asopisa »Drvna indu-
strija« Cestita dr. Stjepanu Petrovi-
¢u, mr. Radovanu Despotu i mr.
Viatki Jirous$-Rajkovi¢ na postignu-
tom uspjehu.

(nastavak sa str. 38)

potrojenja prilagediti specifi¢nim
svojstvima upotrijebljenog goriva
te specijalnoj problematici emisije
od materijala koji se susi. U pod-
rud¢ju suSenja iverja autor spomi-
nje da su sa stanovi$ta loziSta vaz-

— CO i NO emisije iz loZista
— sagorive tvari u ispu$nim pli-
novima iz suSionice.

Nastavno se analiziraju najprije
emisije iz lozi$ta i tehnike njihova
smanjivanja, te analiziraju svojstva
soriva, tehnika sagorijevanja 1 vri-
jednosti emisije.

U dijelu koji se odnosi na su$io-
nice, analiziraju se §tetne tvari i nji-
hovo sagorijevanje, te daju prijed-
lozi za kretanje temperature u ko-
mori za sagorijevanje. Na kraju au-
tor daje prikaz BISON-KOERTING-
-ova sistema za suS$ionice, ilustriran
odgovarajuéom shemom 1 slikama.

S. Petrovi¢

ne dvije teme:

BIBLIOGRAFIJA CLANAKA, PRIKAZA, STRUCNIH INFORMACIJA
I IZVJESTAJA OBJAVLJENIH U CASOPISU »DRVNA INDUSTRIJA«

U GOD. XLII (1991) UDK I ODK

6303 — Nauka o radu. Obaranje i izrada drva.

Transport.
Krpan, A. P. B.: Daljinski transport drvne mase
u Hrvatskoj — faktori razvoja i stanje. 3—4, str.
4954,

630*7 — Trgovina Sumskim proizvodima. Ekonomika
Sumskog transporta i drvie industrije.
I1i¢, A.: Drvni sektor Jugoslavije u 1990, godini.
- 12, str. 16, 22.
Sabadi. R.. Poduzede i poduzetnistvo (nastavak).
1—2, str. 33; 3—4, sir. 68.
630812 — Fizi¢ka i mehanitka svojsiva drva.
Sinkovié, T. Neka fizicka svojstva jelovine iz
Gorskog Kotara. 1—2, str, 17—21.
630%822/827 — Prerada drva, pile i piljenje. Blanjanje,
tokarenje. Mehani¢ko usitnjavanje, 1ju-
Stenje, savijanje.
Prekrat, S.. Metodicko konstruiranje uz pomoc
racunala u proizvodnji namjestaja. 3—4, str. 61—67.

630%829.1 — Povrsinska obrada (oplemenjivanje).

Dostal, V., Salah, E. O.: Problematika slobod-
nog formaldehida u kiselootvrdnjavajuéim lako-
\é(i)magl za namjestaj. 1—2, str. 42—43; 3—4, str.

Jiroué:'Raj‘kovié, V.: Ispitivanje kvalitete bru-
Senih povrsina. 1—2, str. 3—15.

630%83 — Drvna industrija i njeni proizvodi.

Hrkalovié, V.. Kako propadaju nove i moderne
tvornice. 3—4, str. 90—91.

Ljuljka, B. Je li drvna prasina kancerogena?
3—4, str. 91.

630%832.1 — Pilane i blanjaonice (sirovina, projek-
tiranje, strojevi, proizvodnja, transport,
' proizvodi).

Beljo, R. Iskori$¢enje pilanskih trupaca s poseb-
nim osvrtom na neke elemente kvalitete piljenja.
3—4, str. 69—76.

Breznjak, M.: Racionalnija pilanska prerada i bez
znatnijih ulaganja -— izazov suvremenoj tehnolo-
-giji masivnog drva. 3—4, str. 47—48.

630%832.2 — Tvornica furnira i furnirskih ploda.

Tomi¢, M.: Upotreba osobnog radunala u pracenju
proizvodnje -furnira.. 12, str. 29—32.

630%833 — Drvo u :zgradama i gradevnim konstruk-

cijama. (Gradevna stolarija. Podovi).

Gornik, M, Popovié, J.: Arhitektonsko-tehno-
loski aspekti kruznih prozora, vrata i stijena. 3—4,
str. 77—79.

630%836.1 — Pokudstvo i umjetna stolarija.

Grbac, I.: Konstrukcije, osobine i upotreba vode-
nog kreveta (II). 1—2, str. 23—28.

Grbac, I.: Razvoj i perspektive finalne obrade
drva (savjetovanje). 3—4, str. 87—388.

Lapaine, B.: Ambienta '91. Izlaganje i prezentacija
proizvoda na Ambienti '91. 3—4, str. 84.

Prekrat, S.. Metodicko konstruiranje uz pomoé
racunala u proizvodnji namje$taja. 3—4, str. 61—67.

Tkalec, S.. Ocjenjivanje i nagradivanje na Am-
bienti '91. 3—4, str. 85—86.

Tusun, D.: Ambienta 1991. i vizija njena bududeg
razvoja. 1—2, str. 34.

Tusun, D.: IzloZba »Design u drvu i prostorno ob-
likovanje« na Drvnom sajmu u Klagenfurtu. 1—2,
str. 35—36.

Vrban, B.: Biljeske s posjeta Medunarodnom saj-
mu namjestaja u Kolnu 1991. godine. 3—4, str.
82—84.

630%846/847 — Parenje i suSenje drva.

Bauer, M.: Novosti kod Danish Wood Treating Co.
(DWT) na LIGNI '91. 1—2, str. 22.

630%862.2 — Iverice.

Panjkovié, I, Bruci, V.. Utjecaj razli¢itih

vrsta drva na fizicko-mehanic¢ka svojstva trosloj-

nih iverica. 3—4, str. 55—60.

630%945 — Informativna i savjetodavna sluiba, do-
kumentacija, publicistika, propaganda,
odgoj kadrova, nastava i istraziva¢ki rad.

Breznjak, M.: Novi znanstveni radnici iz oblasti

biotehnic¢kih znanosti, podruéja Sumarstva, Mr.
Slavko Govorcin. Mr. Zoran Kenjié. 1—2, str. 39.
i4l. '

Figurié, M.. Novi znansiveni radnici s podrucja

znanstvene organizacije rada u drvnoj industriji.

~ Mr. Vladimir Kostal. 1—2, str. 39—41. . .

Kostié¢, D.: Interzum '91. 1—2, str. 38.

Lapaine, B.: Ambienta '91. Izlaganje i prezenta-

cija proizvoda na Ambienti '91. 3—4, str. 84.

Tkalec, S.: Ocjenjivanje i nagradivanje na. Ambi-

enti '91. 3—4, str. 85—386.

Tusun; D.: Ambienta 1991. i vizija njena buduceg

razvoja. 1—2, str. 34.
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Tusun, D.: Izlozba »Design u drvu i prostorno ob-
likovanje« na Drvnom sajmu u Klagenfurtu. 1—2,
str, 35—36.

Tusun, D.: Prvi puta austrijska drzavna nagrada
za marketing na podrucju drva. 1—2, str. 38.
Vrban, B.: BiljeSke s posjeta Medunarodnom saj-
mu namjesStaja u Kolnu 1991. godine. 3—4, str.

82—84,

630946 — Udruzivanje, savezi, konferencije, institu-

cije.

Grbac, I.: Razvoj i perspektive finalne obrade drva
(savjetovanje), 3—4, str. 87—388.

Tusun, D.: 28. savjetovanje europskih novinara
drvne struke. 1—2, str. 36—38.

D. T.i D, K.

BIBLIOGRAPHY OF ARTICLES, REVIEWS,
TECHNICAL INFORMATION AND REPORTS
PUBLISHED IN THE REVIEW

»DRVNA INDUSTRIJA« IN THE YEAR
XLII (1991) UDC AND ODC

630*3 — Work science (Work studies). Harvesting of
wood. Logging and transport.
Krpan, A. P. B.: Long distance timber transporta-
tion in Croatia — its status and development
factors. 3—4, p. 49—54.

630*7 — Marketing of forest products. Economics of
forest transport and the wood industries.
I1i¢é, A.: Woodworking sector of Yugoslavia in the
year 1990. 1—2, p. 16, 22.
630%812 — Physical and mechanical wood properties.
Sinkovié, T.. Some physical properties of fir-
-wood from Gorski Kotar. 1—2, p. 17—21

630%822/827 — Conversion of wood. Saws and sawing.
Planing, chiseling, mertising, boring,
turning. Mechanical comminution, pe-
eling, bending.

Prekrat, S.. Methodical designing supported by

computers in furniture industry. 3—4, p. 61—67.

630%829.1 — Finishing.

Dostal, V., Salah, E, O.: Free formaldehyde in
acid cured wood finishes. 1—2, p. 42—43; 3—4, p.
80—381.

Jirous§-Rajkovié, V.. Sanded surface quality
testing. 1—2, p. 3—15.

630%832.1 — Sawmills and planing mills.

Beljo, R.: The yield of sawlogs with the special
view upon certain elements of sawing quality.
3—4, p. 69—T76.

Breznjak, M.. More economical sawmilling wit-
hout financial needs. 3—4, p. 47—438.

630%832.2 — Veneer and plywood mills.

Tomié, M.: Use of personal computer support in
production of veneer. 1—2, p. 29—32.

630%833 — Timber in building and engineering struc-

tures (Joinery. Floors).

Gornik, M. Popovié, IJ.: Architectonic and
technological aspects of cyclic windows, doors and
glass walls. 3—4, p, 77—79.

630%836.1 — Furniture and cabinet making.

Grbac, I.: Structure, properties and use of water
bed (II). 1—2, p. 23—28.

Prekrat, S.. Methodical designing supported by
computers in furniture industry. 3—4, p. 61—67.

630%862.2 — Particleboards.

Panjkovié, I, Bruci, V.. Influence of various
species of wood on physical and mechanical pro-
perties of threelayer chipboards, 3—4, p. 55—60.

D.T, D.K.

OKOV ZA STABILNOST STOLOVA TABLOPLAN

To je jedno od konstrukcijskih
rieSenja za stabilnost stolova.
Kako posti¢i brze i tocnije iz-
jednacenje nogu stolova i to bez
alata? Problem je star: najcescée
se klima neki stol s cCetiri noge,
ako steji na tvrdom podu, kao npr.
na parketu ili keramici. To s jed-
ne strane dolazi otuda $to takvi po-
dovi nikada nisu 100/ ravni, a s
druge strane konstrukcija nekog
stola Cesto se moZze naknadno is-
kriviti. Do sada se zazor izmedu :
noge stola i poda ispunjavao kar- S A A

tonom ili sli¢nim materijalom. Ali DG ofaw e

ako se stol kasnije odmakne, to i 4
rieSenje je opet ponisteno. Okov A e
tvrtke HAFELE iz Njemacke TA-

BLOPLAN ovdje je od pomodéi —

2. Sada se upusti podloZzna plo-
¢ica sasvim u nogu stola ¢vrstim
pritiskom na plo¢u stola.

3. Ostale tri noge stola treba op-
teretiti tako da stol stoji bez dopu-
Stenog zazora. PodloZzna plodica o-
TR kova izide sada zbog tlaka opruge
i toliko van, dok ne dode u dodir
s podom. U tom poloZaju ona se za-

nije kompliciran — zapravo je vr-
lo originalno rjesenje.

S vijesSto konstruiranim elemen-
tom, smijeStenim nevidljivo u no-
gu stola moZe se uspijeSno otklo-
niti problem nestabilnog polozaja
pri upotrebi stolova. Za montazu je
potreban samo jedan provrt i uba-
civanje tog okova.

Okov TABLOPLAN sluzi za pode-
Savanje kod neravnina poda do 10
mm. Okov se sastoji od: kudista

od umjetnog materijala s metal-
nom steznom nogom. Podlozna plo-
gica je od pocinéanog Celika sa za-
$titnim kliznikom iz bijelog sintet-
skog materijala.

Upotreba je slijededa:

1. Stol podiéi na onoj strani na
kojoj je TABLOPLAN umetnut, od-
nosno postavljen u nozi stola. Pod-
lozna plocica je sada sasvim izmak-
nuta.

ustavlia zbog tezine stola.

Ove tri faze mogu se cCesto kod
promjene polozaja stola po volii
ponoviti.

Vrlo visoke vrijednosti opterece-
nja dopu$taju primjenu okova i
kod teskih stolova, kao npr. s plo-
¢ama od stakla, kamena ili kera-
mike.

Informacije: HAFELE, D-7270
Nagold, Njemacka. :
‘ Doc. dr, Ivica Grbac




UPUTE AUTORIMA

Prilikom pripreme rukopisa za tisak molimo autore da se
pridrzavaju slijedeéeg:

— Rad treba biti napisan u treéem licu, koncizan i jasan,
te metroloski i terminoloski uskladen.

— Radove treba pisati uz pretpostavku da ¢itaoci poznaju
podruéje o kojem se govori. U uvodu treba iznijeti samo
Sto je prijeko potrebno za razumijevanje onoga $to se opi-
suje, a u zaklju¢ku ono $to proizlazi ili se predlaze.

— Tekst rada treba pisati strojem, samo s jedne strane
papira formata A4 (ostaviti lijevi slobodni rub od najmanje
3 cm), s proredom (redak oko 60 slovnih mjesta, a stranica
oko 30 redaka), i s poveéanim razmakom izmedu odlomaka.

— Opseg teksta moze biti najvise do 10 tipkanih stranica.

U iznimnim slu¢ajevima moze Uredni¢ki odbor casopisa
prihvatiti radove i nesto veéeg opsega, samo ukoliko sadrzaj
i kvaliteta tu opseznost zahtijevaju.

— Naslov rada treba biti kratak i da dovoljno jasno izrazava
sadrzaj rada. Uz naslov treba navesti i broj UDK (Univer-
zalna decimalna klasifikacija), odnosno ODK (Oxfordska de-
cimalna klasifikacija). Ako je €lanak ve¢ tiskan ili se radi o
prijevodu, treba u biljeSci na dnu stranice (fusnoti) navesti
kada je i gdje tiskan, odnosno s kojeg jezika je preveden
i tko ga je preveo i eventualno obradio.

— Naslove, podnaslove u €lanku, opise slika i tablica treba
napisati na hrvatskom i engleskom (ili njemackom) jeziku.

— Fusnote glavnog naslova oznacavaju se npr. zvjezdicom,
dok se fusnote u tekstu oznacavaju redoslijedom arapskim
brojem kako se pojavljuju, a navode se na dnu stranice
gdje se spominju. Fusnote u tablicama oznalavaju se
malim slovima i navode se odmah iza tablice.

— Jednadzbe treba pisati jasno, kompaktno i bez mogucih
dvosmislenosti. Za sve upotrijebljene oznake treba navesti
nazive fizikalnih veli¢ina, dok manje poznate fizikalne veli-
¢ine treba i pojmovno posebno objasniti.

— Obvezna je primjena S| (Medunarodnih mjernih jedinica),
kao i medunarodno preporu¢enih oznaka ¢es$ée upotreblja-
vanih fizikalnih veli¢ina. Ako se u potpunosti ne primjenjuju
veli¢inske jednadzbe, s koherentnim mjernim jedinicama,
prijeko je potrebno navesti mjerne jedinice fizikalnih veli¢ina.

Tablice treba redoslijedno obiljeziti brojevima. Tablice i di-
jagrame treba sastaviti i opisati tako da budu razumljivi i
bez Citanja teksta.

— Sve slike (crteze i fotografije) treba priloZiti odvojeno od
teksta, a na poledini — kod neprozirnih slika (ili sa strane
kod prozirnih) olovkom napisati broj slike, ime autora i skra-
¢eni naslov ¢lanka. U tekstu, na mjestu gdje bi autor Zelio
da se slika uvrsti u slog, treba navesti samo redni broj
slike (arapskim brojem). Slike trebaju biti ve¢e nego $to ¢e
biti na kliSejima (najpogodniji je omjer 2:1).

— Crteze i dijagrame treba uredno nacrtati i izvuéi tuSem
na bijelom crtatem papiru ili pauspapiru (Sirina najdeblje
crte, za spomenuti najpogodniji omjer, treba biti 0,5 mm,
a ostale Sirine crta 0,3 mm za crtkane i 0,2 mm za pomoc¢ne
crte). Najveéi format crteza moze biti 34 x 50 cm. Sav
tekst i brojke (kote) trebaju biti upisani s uspravnim slovima,
a oznake fizikalnih veli¢ina kosim, vodeéi ra¢una o smanje-
nju slike (za navedeni najpovoljnji omjer 2 : 1 to su slova
od 3 mm). Fotografije treba da su jasne i kontrastne.

— Odvojeno treba priloziti i kratak sadrzaj ¢lanka (sazetak)
na hrvatskom i engleskom (ili njemackom) jeziku, iz kojeg
se razabire svrha rada, vazniji podaci i zaklju¢ak. Sazetak
moze imati najviSe 500 slovnih mjesta (do 10 redova sa
50 slovnih mjesta) i ne treba sadrzavati jednadzbe ni biblio-
grafiju.

— Sazetak na stranom jeziku moze imati najvise 1000 slov-
nih mjesta.

— Radi kategorizacije ¢lanaka po kvaliteti, treba priloziti
kratak opis »u ¢emu se sastoji originalnost ¢lanka« s kojim
¢e se trebati suglasiti i recenzent.

— Obvezno je navesti literaturu, koja treba da je selektivna,
osim ako se radi o pregledu literature. Literaturu treba
svrstati abecednim redom. Kao primjer navodenja literature
za knjige i Gasopise bio bi:
[1] KRPAN, J.: Susenje i parenje drva. Sumarski fakultet
Sveudilista u Zagrebu, Zagreb 1965.
[2] CIZMESIJA, I.: Taljiva ljepila u drvnoj industriji.
DRVNA INDUSTRIJA, 28 (1977) 5—6, 145—147.
(Redoslijedni broj literature u uglatoj zagradi, prezime autora
i inicijali imena, naziv ¢lanka, naziv ¢asopisa, godina.izlaze-
nja (godiSte izdanja) broj ¢asopisa, te stranice od ... do
).
— Treba navesti podatke o autoru (autorima): pored punog
imena i prezimena navesti zvanje i akademske titule (npr.
prof., dr., mr., dipl. inz., dipl. tehn., itd.), osnovne elemente
za bibliografsku karticu (kljuéne rijeci iz rada, sluzbenu adre-
su), broj ziro-ratuna autora s adresom i opéinom stanova-
nja.
— Samo potpuno zavr$ene i kompletne radove (tekst u dva
primjerka) slati na adresu Urednistva.

— Primljeni rad Urednistvo dostavlja recenzentu odgovara-
jueg podru¢ja na misljenje. Nekompletni radovi, te radovi
koji zahtijevaju veée preinake (skracenje ili nadopune), vra-
¢at ée se autorima.

— Ako primljeni rad nije uskladen s ovim Uputama, svi
troSkovi uskladivanja i¢i ¢e na troSak autora.

— Ukoliko autor zeli separate, moze ih naruditi prilikom
dostave rukopisa uz posebnu naplatu.

— Molimo autore (kao i urednike rubrika) da u roku od dva
tjedna po izlasku ¢asopisa iz tiska dostave Urednitvu bitnije
tiskarske pogreske koje su se potkrale, kako bi se objavili
ispravci u slijede¢em broju.

UREDNISTVO




VLASTITE FIRME | PREDSTAVNISTVA U INOZEMSTVU

SAD

European Wood Products inc. .

226 7th Street Suite 107
Garden City N. Y. 11530
Tel: 991/516/294-9663
991/516/294-9667
Fax: 991/516/294-9675

D.C. Furniture

1930 Via Arado
Compton Ca. 90220
Tel: 991/213/605 00 60
Fax: 991/213/605 06 15

D.C. Furniture

11264 S. Corliss Ave.

Chicago, Il. 60628

Tel: 991/312/264 12 50
Fax: 991/312/568 36 76

NIZOZEMSKA

Exhol

B.V. 1075 AL Amsterdam Z
Oranje Nassaulaan 65
Tel: 9931/20/717076 (Fax)

ZND

Exportdrvo

Moskva

Kutuzovskij pr. 13, Dom 10—13
Tel: 997/95/243-04-53

NJEMACKA
Omnico G.m.b.H.

8300 Landshut
Watzmannstrasse 65
Tel: 9949/871/61055
Telex: 041/58385

Fax: 9949/871/61050
4936 Augustdorf,
Pivitsheider Strasse 2,
Tel: 9949/5237/5909
Telex: Omnic 041/935641
Fax: 9949/5237/5693

FRANCUSKA

Exportdrvo

36 Bld de Picpus
75012 Paris

Fax: 99331/43/46-16-26
Tel: 99331/43/45-18-18
Telex: 042/210-745

'SKANDINAVIJA

Exportdrvo

S-103-62 Stockholm 16
Drottniggataan 80, 4. Tr, POB 3146
Tel: 9946/8/7900983

Telex: 054/13380

Fax: 9946/8/112393

ITALIJA

Omnico Italiana s.r.

1. Milano,

Via Unione 2

Tel: 9939/2/861-086
9939/2/874-986 (fax)

33100 Udine

Via Manzzini 8

Tel: 9939/432/505 828

Fax: 9939/432/510 677

VELIKA BRITANIJA

Exportdrvo

London SW 19 1 RL

Broadway House, second floor

112-134 the Broadway

Wimbledon

Tel: 9944/81/5425111
9944/81/5439043

Telex: 051/928389

Fax: 9944/81/5403297

UJEDINJENI ARAPSKI
EMIRATI

Exportdrvo

Sharjah Carlton hotel
POB 1198 Sharjah
Tel: 999716/523711
Fax: 999716/374962
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