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Sazetak

Intarzija je pomalo zaboravljena tehnika li-
kovnog izrazavanja, Cesto primjenjivana u u-
mjetnickom obrtu i slikarstvu; danas se po-
novo vraca u proizvodnju namjesStaja u novim
industrijaliziranim oblicima. Mukotrpnu ruénu
tehniku izrezivanja furnirskih iisti¢a zamjenju-
ju vrlo precizni 1 visokoudinski strojevi, ¢ime
je omoguceno da intarzija zauzme mjesto u in-
dustrijskoj proizvodnji i ispuni njene klju¢ne
zahtjeve, a to su toc¢nost obrade i visoka pro-
duktivnost rada.

Kljudne rijec¢i: Intarzija — umjetnié-
ko pokuéstvo — sastavljanje furnira.

STO JE INTARZIJA?

Intarzija (lat. intarsio = umetanje, ulaganje
ili gréki tarsos = urez) nadin je ukraSivanja pred-
meta ulaganjem raznovrsnih dijelova drvnih ili
nedrvnih materijala na drvenu podlogu. Pozna-
ta je u Antici i u Srednjem vijeku posebno je
proSirena u umjetnickom obrtu azijskih naroda,
dok u ranoj talijanskoj renesansi postaje vazna
vrsta umjetnickog obrta. Konstrukcija intarzije
sastojala se od ravne ili rezbarene drvene osno-
ve ili upusta na koji su se umetali dijelovi drva
razli¢ite teksture i boje, metala, bjelokosti, $kolj-
ki i dr. Intarzijom su obradivani skupocjeni pro-
izvodi unutarnjeg uredenja zgrade (dovratnici,
vrata u dvorcima i crkvama, zidne, stropne i pod-
ne oplate), a posebno su ukraSavane razne vrste
pokudéstva kao ormari, vitrine, komode, stolovi,
zidni satovi, $krinje, naslonjaci, te muzic¢ki in-
strumenti (lutnje, gitare, ¢embala, harfe) i dr.

Promjene tehnicke izrade i novi pristup u
komponiranju motiva, na pr. geometrijskih liko-
va, iz biljnog i Zivotinjskog svijeta, prikaza arhi-
tekture ili pejzaza i drugih figurativnih motiva,
nastaju proizvodnjom oplatica od drva — furni-
ra. U 18. stoljecu francuski intarzisti stvorili su

Redakcija i autori ¢lanka zahvaljuju obitelji Zu-
pan na susretljivosti i ustupanju slika obiteljskog
allbulr(na, te ostalim podacima koji su koriSteni u
¢lanku.
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Struéni rad

vrhunske radove na stilskom namjestaju. Od tzv.
»boulle« stila u primjeni intarzije (A. Ch. Boulle)
pa nadalje koriStenje ovom tehnikom opada.

Hrvatsku umjetnicku intarziju svijetu je pred-
stavio Ante Zupan, dipl. ing. arh. (1912—1983),
koji je u svom ateljeu izradivao intarzije koje su
dosegle najvisi stupanj izrazajnosti tonskim kom-
poniranjem raznovrsnih i raznobojnih vrsta drva,
a osobito tehni¢kim opremanjem zidnih intarzija
velikih dimenzija.

Ante Zupan nesumnjivo je bio osniva¢ hrvat-
ske moderne intarzije, koja je raSirena i poznata
u svijetu. Prvi puta je oduSevio Europu svojim
radovima na izlozbi u Parizu 1937. godine, gdje
je dobio zlatnu medalju za intarziju apliciranu
na namjes$taj. Vrhunac postiZze tzv. »pravime« ili
modernim intarzijama, kao $to je jedan od naj-
poznatijih njegovih radova »Svijet tiSine« (1961),
koji je predstavljen na slici 1.

Danas se moze reéi da je predstavljanjem Zu-
panovih intarzija svijetu, prije svega europskim
zemljama, oznalen pocetak novog pravca u raz-
voju umjetnic¢ke intarzije za koji su Zupanova
djela bila neprocjenjiv doprinos europskoj Skoli
moderne intarzije.

Danas je intarzija kao tehnika likovnog izra-
Zavanja zapuS$tena, te se u obrtnickoj i industrij-
skoj izradi namjeStaja vrlo malo primjenjuje.
Medutim, u svijetu se javlja trend njena ozivlja-
vanja, ali u posve novim okolnostima.

INTARZISA KAO TEHNIKA LIKOVNOG
IZRAZAVANJA

Intarzija je jedna od likovnih tehnika izraza-
vanja, a poznata je i kao slikarska tehnika uz
drvorez. Osuvremenjivanjem njene tehnike izra-
de, ona iz umjetnickog obrta prelazi u industriju.

Intarzije se promatrane s aspekta tehnologije
izrade dijele na:

Intarzije u drvu, kada se na drvenoj podlozi
izrezuju dlijetom ili drugom tehnikom odgova-
rajudi upusti, u koje se umedéu najecesée dijelovi
druge vrste ili drugog materijala.
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Slika 1. Autor Ante Zupan ispred svoje intarzije »Svijet tiSine« (1961) koja je bila predmet posebnog zanimanja na mmogim izlozbama u

Intarzije oplatica ili furnira nastaju sastavlja-
njem izrezanih ili drugom tehnikom iskrojenih
dijelova oplatica po boc¢nim rubovima, tako da
se susjedni dijelovi medusobno razlikuju po es-
tetskim osobinama drva, a cesto i po polozaju
elemenata grade drva. Dijelovi se medusobno
spajaju lijepljenjem ljepivom trakom izvan sljub-
nica ili se lijepe na podlogu.

Intarzije furnira cesto su omiljena tehnika
slikara naivaca, koji uzimaju za predlozak razne
motive iz svakodnevnog Zivota, te ih prezentiraju
tzv. obicnom intarzijom. Karakteristika je obicne
intarzije da je svaki omedeni lik predstavljen
jednim umetkom kojim se izrazava lik, boja, efekt
sjaja, osvijetljene i osjencane povrsine i dr. Obic-
na intarzija izraduje se kao organicka, rucnom
ili strojnom izradom uz pomoc¢ raznih alata za
rezanje, te kao geometrijska intarzija, koja se vi-
Se primjenjuje u industrijskoj preradi i finaliza-
ciji furnirskih obloga, namijenjenih industriji
. namjeStaja i unutarnieg uredenja.

Umyjetnicka intarzija, nazivana i »prava intar-
zija«, bez obzira na izbor predloska, razlikuje se
u tehnici izrade po tome $to se povrsina prekla-
panja dvaju likova, koji su izradeni od dvije

vrste, boje i teksture drva, izraduje u trecdem
efektu koji se razlikuje od dva upotrijebljena
furnira. Takvo »transparentno« prikazivanje daje
posebne vizualne efekte, koji se mogu usporediti
s kolazom bojanih transparentnih folija.

Dijelove oplatica ili sloZene podsklopove, na-
¢injene od uslojeno slijepljenih furnira koji su
sastavljeni u sklopove, nazivamo konstrukcijskim
oblicima sastavljanja furnira.

Slaganjem oplatica — furnira iznad osnovne
ravnine slike dobiva se specifican trodimenzio-
nalni oblik s razli¢itim likovima i debljinama
oplatica, odnosno reljefna intarzija. Bilo je poku-
Saja imitiranja intarzije bojanjem Sablonama i
mehani¢kom obradom povrSine drva na pr. pjes-
karanjem, ali dobiveni efekti nisu dali rezultate
koji bi te metode zadrzali u upotrebi.

Intarzije se razlikuju od obi¢nih konstrukcij-
skih oblika sastavljanja furnira svojom sloZenos-
¢u, specificnim motivima koji su umetnuti u
osnovu u fragmentima ili cijelom njenom povr-
Sinom.

Na slici 3. predstavljeni su primjeri suvreme-
ne industrijske intarzije, te obi¢na i umjetnicka
intarzija.
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Slika 2. Uz velik broj intarzija minijatura koje je izradio Ante Zupan, najzapaZenije su moderne intarzije vecih dimernzija s temama preteZno
iz povijesti ili prirode. U tu skupinu uvr$ten je i ovaj rad pod naslovom »Lov« (81X180 cm, 1975).

SUVREMENA TEHNOLOGIJA STVARA
INDUSTRIJSKU INTARZIJU

U obrtnickoj izradi ili umjetnickoj tehnici
dijelovi intarzije izrezivali su se iz furnira ruc¢no
nozevima s kratkim usadom. Takva izrada zah-
tijeva slozen i dugotrajan rucni rad, $to indus-
trijska proizvodnja, koja tezi za visokom pro-
duktivnoséu rada,ne podnosi. Danas kada su raz-
vijeni CNC-automatski strojevi s laserskim gla-
vama, koji jednostavnim programiranjem i ener-
getski povoljno mogu izradivati najsloZenije li-
kove od furnirskih listova, intarzija se vrada u
industriju namjesStaja, moze se reéi, na novi in-
dustrijalizirani nacin. Tome je doprinijela i in-
dustrija plemenitog furnira, koja je tehnikama

lijeplejnja raznovrsrih prirodnih i obojenih fur-
nira zapocela eru transformacije prirodne tekstu-
re i boje u tzv. tehni¢ku teksturu drva odnosno
oplatica — furnira.

Oplatice debljine do 8 mm kroje se pilama za
blanjani rez ili se kopirno glodaju, dok se furni-
ri do 3 mm debljine rezu ravnim ili zakrivljenim
nozevima. U industriji se ravne sljubnice obra-
duju na furnirskom nozu (tzv. »furnirskim S$ka-
ramac), a zakrivljene sljubnice se obraduju na
zakrivljenim noZevima za zasijecanje (tzv. »fur-
nirskim S$tancamac).

Klasi¢ni strojevi za izrezivanje furnirskih di-
jelova iz slozajeva visine do 60 mm rade po na-
Celu pila listarica (poznate pod nazivom ubodne
pile), koje osciliraju u uspravnom smjeru. Kod

Slika 3. Praktitna primjena intarzije nalazi svoje pravo mjesto pri ukrasavanju namjestaja i elemenata unutra$njeg uredenja, stoga tali-
janski proizvodadi namjestaja rabe intarzije za te namjene.
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tih strojeva, iznad radnog stola za posluZivanje
nalazi se svrdlo za buSenje rupe, kroz koju se
uvodi uska pila listarica. Pila tijekom rada os-
tvaruje 5000...1200 titraja u minuti. Brzina po-
maka je rucna i ovisi o debljini sveznja furnira
koji se pili. Najnovije tehnike koje su uvedene
u industriju plemenitih furnira jesu CNC-auto-
matski strojevi s laserskim radnim glavama, ko-
jima se kroje najcesce sloZeni geometrijski liko-
vi na osnovama i umetcima. Kod takvih listova
furnira laserske zrake ne spaljuju sljubnice, te
.se ne javljaju inace poznate estetske greske kao
kod primjene ove tehnologije na strojevima stari-
jeg datuma. Takoder je moguéa tehnika izreziva-
nja tehnikom preklapanja osnove umetkom, ka-
da se sljubnica umetka i osnove kroje istovre-
‘meno. To je mogude kod odredenih jednostrano
ili dvostrano otvorenih likova, jer je potrebno
uzeti u obzir nastalu Sirinu »propiljka« koju ¢ini
zraka, a ona iznosi do 0,2 mm.

Od 1989. godine, kada su trzi§tu ponudeni prvi
strojevi za obradu drva primjenom laserske teh-
nike, pa do danas kada se za neke namjene la-
serska tehnika uspjeSno primjenjuje, zapocinje
era industrijske intarzije. Prvi japanski CNC-

-strojevi automatizirali su izradu paljenih reljefa
kao ukrasnih motiva za namjestaj ili su to bile
reprodukcije slika u crno-bijeloj tehnici.

Ove su godine talijanski proizvodadi strojeva
za drvnu industriju ponudili trziStu usavrsene
CNC-obradne centre i CNC-sustave za obradu
dijelova industrijske interzije. Najbolja potvrda
uspje$nosti nove tehnologije jesu proizvodaci fur-
nira, koji su uobifajene programe raznovrsnih
furnira ponudili trzistu u nekoliko varijanti in-
dustrijske  intarzije, u varijanti sastavljenih i
»konfekcioniranih« dimenzija, te kao furnirane i
povrsinski obradene poluproizvode za procelja
sobnog, kuhinjskog i drugog namjestaja. Tako
zapocinje preporod gotovo napustene tehnike in-
tarzija uvodenjem novih ideja i suvremene CNC-
-tehnologije.
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Slika 4. Suvremena tehnologija izrade i pripreme furnira omogudila je Sircku primjenu tzv. industrijske intarzije koja se sve viSe pri-
mjenjuje u proizvednji skupccjenih finalnih proizvoda.
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