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Prikrajanje i klasifikacija drveta

Pojam
Pod prikrajanjem (ajnlegovanje, njemadki
Ausformung) razumijevamo razdiobu sruSenog
stabla na pojedine dijelove, koji ée sluZiti
izravno za podmirenje raznih potreba ili za
daljnju preradbu. :
Opéenito
Prikrajanje je najvaZniji Sumarski posao,
jer o njemu ovisi -postotak tehnitkog drveta,
a's time u vezi i financijski efekt. Zato prikra-
janje traZi od Sumskog manipulanta strudno
znanje, pazljivost i spremu. Opéenito je po-
gnato da postoji oskudica na drvetu, zbog toga
je potrebna sveopéa Stednja s drvetom, a loSim
prikrajanjem tu oskudicu jo¥ viSe poveéavamo.
PogreSke ufinjene pri prikrajanju ne mogu
se viSe ispraviti pri daljnjoj preradi. Zato je

potrebno nad prikrajanjem vrSiti neprekidan-

struéni nadzor. Prikrajanje ima - zadatak da
pogreSke koje se uka’u kod sruSenog stakla
ukloni ili, gdje to nije moguée, da ih uma-
nji do te mjere da nam drvo mo¥e slu¥iti
u tehnitke ili druge svrhe. Sumski ma-
nipulant koji vrdi prikrajanje mora dobro
poznavati vrste drveta, strukturu drveta, boju,
svojstva i njegove pogrefke. On mora potpuno
poznavati i znati primijeniti standarde i tehni-

- .%ke dobavne , uvjete za neobradeno drvo..

- Za praktiénu primjenu standarda pri prikra-
janju manipulant mora poznavati pilansku
preradu, izradu i szlojstva Sumskih- sortime-
nata. Osim toga manipulant mora, biti upoznat
8 planskim zadacima svoga poduzeéa da moZe
forsirati o\ﬂe sortimente, koji su za izvrienje

plana po sortimentima najvazniji. Prikraja-
njem moramo drvetu dati odredeni vanjski
oblik koji je uzuelan za taj sortiment.

U mnogo slucajeva prikrajanje tehni¢kog
drveta ovisi o nalinu i moguénosti vuée i
transporta, pa Sumski manipulant mora pozna-
vati njihovu tehniku i moguénosti.

Kako se vidi od Sumskih manipulanata
traZi se wsolidno znanje, dulja praksa i brzo
donoSenje odluka imajuéi u vidu navedene
momente. '

Prikrajanje je individualna stvar, te se u
praksi vrlo éesto dogada da dva vrsna Sumska
manipulanta sasma razlidito prikrajaju isto
deblo. Oba nacina su dobra, jer je svaki od
njih teZiSte poloZio na drugi sortiment. No to
se dogada samo kod slinih sortimenata, kao
na pr. pilanski trupac i pragovska oblovina, a
ae moZe se desiti pri furnirskom trupeu i
pilanskom trupeu.

Prilikom prosudivanja da li je prikrajanje
dobro ili nije treba ocijeniti sve okolnosti koje
je manipulant morao uzeti u obzir, kao'i sve
zadatke kojih se morao ‘dr¥ati pri prikraj'anju,
a da se pritom ne ogrijesi o osnovne principe
prikrajanja: - forsirano, prekratko, ne uzima-
juéi u obzir pogreske drveta, ne obracajuéi
painju izvoznim moguénostima, ne obaziruéi

se na zadatke itd. :

U doba kapitalizma u veéini slucajeva je
manipulant morao poznavati potrebe i zahtjeve
drvnog trZiSta, iako roba ﬁje bila unaprijed
prodana; &itavo prikrajanje bilo je usmjereno
zadovoljavanju trZista i postignuéu maksimal-

nog  financijskog - efekta. Pritom su se ruko-
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vodioci morali domisljati, koje ée sortimente
traZiti tr¥iste u najblizoj buduénosti. Danas u
planskoj privredi to nije potrebno, jer unapri-
jed postavljeni godi¥nji plan, koji se bazira
na drvosjeénom prijedlogu odreduje i pojedine
sortimente.

Pojam ogrjevnog i tehnickog drveta

- Prije nego pristupimo razradi osnovnih
zadataka prikrajanja i klasifikacije drveta
treba da razjasnimo neke osnovne pojmove.
U prvom redu, nameée nam se pitanje Sto je
tehni¢ko drvo, a $to je ogrjevno drvo i gdje
je granica izmedu njih?

Proizvedeno drvo prema namijeni dijelimo
na dvije osnovne vrste: tehni¢ko i ogrjevno
drvo. Dio proizvedene drvne mase ostaje ne-
upotrebljiv i njega nazivamo otpatkom.

Tehniédkim drvetom smatramo one
dijelove stabla koje moZemo s obzirom na upo-
trebu, racionalnom preradom iskoristiti s po-
voljnijim financijskim efektom od ogrjeva.

Ogrjevno drvo, u Sirem smislu, sluz
za proizvodnju toplinske energije. Ogrjevom

smatramo one dijelove stabla koji su nepo-.

desni za preradu u tehni¢ko drvo.

Pojam otpatka moZemo definirati na
razli¢ite. nadine. Opéenito pod .otpatkom razu-
mijevamo one dijelove drva kojih je upotreba
ogranidena i koji ne predstavljaju uobidajeni
prodajni sortimenat. Time nije iskljucena stal-
na proda pojedinih drvnih otpadaka. Glavni
faktor za ocjenu da li se radi o otpatku ili o
korisnom drvetu jest vrlo ogranicena upotreba
i cijena otpatka, koja je znatno niza od cijene
korisnog drveta, a gesto je vrijednost otpatka
negativna, jer za njegovo odstranjivanje mo-
ramo urediti posebne naprave (na pr. spalji-
vanje pilotine i pilanskih otpadaka na nekim

. pilanama Gorskog Kotara).
Odnos \izmedu tehnidkog ili ogrjevnog

 drveta: i otpatka je relativan, te ovisi o mno-,

gim faktorima: o terenu, moguénosti izvoza,

- “potrebama - (planskim zadacima), pri eksportu_

" o konjunkturi, a vrlo &esto ovisi o cijeni.

" ‘Otre granice izmedu tehnitkog drveta,
. ogrjeva i -otpatka ne moZemo povuéi, te pri-
. “" krajaé mora. ocijeniti sve okolnosti kaje utjedu

.~ na - Klasifikaciju 'drveta};' a s time u vezi i na

prikrafange; -z wES L ST S

r

Osnovni principi prikrajanja
Osnovni principi prikrajanja su ovi:
1. Najdonjem dijelu debla treba posvetiti
najveéu paznju;
2. deblo se imade prikrajati na $to vrijed-

nije sortimente, pa pritom treba narocito
paziti na kvalitetu;

3. treba se boriti za svaki postotak tehni-
gkog iskoriStenja drveta, ali pritom ne
iéi u krajnost;

4. procent otpatka smanjiti na najmanju
mjeru;

5. pilansku tehniku prikrajati 3to dulju,
uzev§i u obzir izvozne i prevozne mo-
guénosti;

6. prilikom prikrajanja imati pred oima
planske zadatke poduzeta i sve mogué-
nosti da se zadaci izvrSe;

7. prikrajanjem se ne smiju sakrivati po-
greske drveta; -

8. ne smije se prikrajati tako, da na pilanu
dolaze trupei, koji se moraju tamo odba-
citi, jer ne daju dovoljan postotak teh-
ni¢kog iskoristenja.

ad 1) Najva¥nije je kako se vrdi prikraja-

nie naidonieg diiela debla, jer ie to
najvrijedniii dio i o dobrom ili loSem prikraja-
niu tog dijela ovisi i bolii ili slabiii finanei‘ski
efekt. Stoga treba narofitu paZniu posvetiti
tom dijelu debla i uoéiti sva pozitivna svoistva
drveta i niezove mane. Speciialno to vrijedi
za visokovrijedne vrste drveda: stari hrast
lusniak, jasen, brifest, javor i bor, no i sa
drugim vrstama drveéa treba najsaviesniie
postupati, jer nepazniom mo¥emo u jednom
%asu upropastiti dragocienu sirovinu, koja je
nastala kroz stotinu godina.

ad 2) Drzeéi se redoslijeda prikrajania,

najprije prikrajamo fu rnirski trupac (ako
ga imade), zatim trupce za ljudtenje,
nakon toga pilanske trupce kakvoée A, B
i C. S pilanskim trupcima B kakvoée prikraja
se pragovska oblovina za rezanje pragova
na pilani kao i za tesanje pragova u Sumi.
Zatim se prikraja rudno drvo ikolar-
ska grada. Pri prikrajanju hrastovih tru-
paca vrlo Cesto treba zbog raznih -grijeSaka
prikrojiti mali trupéi¢ za izradu duge. "
Katkada ée za izvrSenje zadatka trebati da
se prikraje za dugu oblu gradu ili za tt i elek-
trovodne stupove ¢itava debla, ako za taj sor-
timent imade dimenzija i ostala minimalna
svojstva. U borbi za kvalitetu Sumskih proiz-

‘yoda mora  manipulant dobro poznavati svoj- .
- 'stva -drveta i pogreSke i tehnike -uslove. pri-



vremenih propisa 14/49. Samo iz pravilno oda-
brane sirovine mogu se izraditi sortimenti
koji ée odgovarati tehni¢kim uslovima stan-
darda i koji ¢e u kvalitetnom pogledu zadovo-
Ijiti planu. Boljom obradom drva desto ze
poboljSava kvaliteta, pa Sumski manipulant
mora uzeti u obzir i kvalitetu Sumskih rad-
nika.

DRVO JEDNOG STABLA TREBA TAKO
PRIKRAJATI, DA POJEDINI SORTIMENTI,
KAO I SVI SORTIMENTI ZAJEDNO, PRED-
STAVLJAJU NAJVISU VRIJEDNOST KOJA
SE MOZE POLUCITL

ad 3) Borba za svaki postotak tehnitkog
iskoriStenja debla imade se provesti kod svih
vrsta drvea, a naroito .kod plemenitih
listaca: hrasta, javora, jasena i bora.
Taj éemo zadatak moéi provesti samo u tom
slu€aju ako dobro poznajemo svojstva i unu-
traSnje pogreSke pojedinih vrsta drveta, pro-
pisa jugoslavenskog standarda i moguénosti
prerade drveta na pilani i u Sumi. Pritom je
vazna kvaliteta. Sumskih radnika, jer ée dobri
Sumski radnici (iz Gorskog Kotara) kvalitet-
nom izradom ne samo dotjerati vanjski oblik
pojedinih sortimenata nego ¢e za izradu nekih
sortimenata potroSiti manje sirovine (pri iz-
radi pragova i duzica). PoviSenjem postotka
tehnickog iskoriStenja mli smanjujemo optere-
éenje nase sirovinske baze. . :
Namece se pitanje kako éemo povisiti po-
stotak tehni¢kog iskoriStavanja drveta. Pro-
.-cent ¢emo povisiti- ako pilansgu oblovinu pri-
krajamo Sto dulju, jer otpada nadmjera
(prid), koju dajemo pri svakom trupcu. Pri
prikrajanju jedanog dugog trupca mjesto dva
Kratka, gajemo samo Jeanu nadmjeru. Preki-
nuvsi s tradicijom i s 'prikrajanjem ulazimo
u kro$nju stabala i vadimo pojedine sortimen-
+ te, koji se dosada nisu vadili nego su se ostav-
ljali za ogrjev odnosno zd tanmn, kao na pr.
industrijs«1 pragovi 1z krosnje starih hrastova,
pragovsga obplovina kod buxkve i sl. Oblovinu
Za 1zradu pragova -prikrajat ¢éemo tesanjem
samo iz omh dimenzija kod kojih tesanjem

otpada najmanji postotak otpatka, a vjest:

radnik iz njega mozZe istesati dobar prag.
-~ Treba forsirat; pragovsku oblovinu za rezanje
pragova na pilanama, a $to méanje za tesanje,

* Jer piljenjem pragova dobijemo koristan rezani:

, ~ materijal sa strane, dok ga tesanjem u fumi
© . .pretvaramo ,u bezvrijedno trijesée i skalje.
¢ Pri tesanju pragova prosjeéni postothk iskori-

. Stenja iznosi 50 %, a pri rezanju na pilani oko

o ,80.%. U Sumi bi- se tesala samo zakrivljena
. oblovina, koja se: zbog zakrivijenosti ne, mose.
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Prikrajanje na podru&ju DIP-a Sisai

izraditi na pilani ili bi se pragovi tesali u Sumi
Samo na onim mjestima gdje je izvoz oblovine
nemogué, a pragovi se mogu iznijeti.

. Prilikom prikrajanja  pilanskih trupaca
vrednijih vrsta drva, kao hrasta, Jjasena, javo-
ra i bora, treba s prikrajanjem uéi u grane.
Na 10—15% komada trupaca liséara mogu biti
i dva srca, ali od sredine do sredine Srca ne
smije biti veéi razmak od 5 em. §

ad 4) Smanjenje postotka otpatkau naj-
tjeSnijoj je vezi s poviSenjem postotka iskori-
Stenja. Procent otpatia smanjit éemo na taj
nagin, da deblo prikrajamo tako, da ga Sto

'viSe preradujemo na pilani, a $to manje u Sumi

(pragovi, duga), zatim da izradujemo najsit-
nije sortimente (sje€enica do 3 cm). Pri tesa-
nju dugacke oblovine teSemo dvije dimenzije,
od panja veée dimenzije, a pri vrhu tanje.
Moramo poznavati graniéne dimenzije koje pri .
normalnoj preradi daju dobar sortimenat. _
Prikrajati se mora to¢no na taj nacin, da
se duljine mjere na &itave decimetre bez ika-
kvog dodatka u centimetrima, jer svaki centi-
metar iznad éitavog decimetra ide u otpadak.

Na ratun obruba dodaje se na duljinu samo

kod trupaca 5—10 cm nadmjere (prida). Nad-

mjera se ne dodaje tamo gdje se trupci kod
panja utovare u kola, kamion i prevoze, a da
se ne vuku po zemlji. Pragovskoj oblovini koja
Ce se tesati u Sumi, ne treba davati nadmjere, .
a onoj koja ée se rezati na pilani, ¢ dovoljna je
nadmjera od 5 ecm. Gdjegod je moguée, treba.
prikrajati dvostruke ~duljine pragovske oblo- -
vine. X o o e
Ukoliko  dopuStaju izvozne prilike,

t. j. da su radiusi krivine na cestama ili fum-

skim Zeljeznicama dosta veliki, i ukoliko imade

‘kamiona i prikolica specijalno gradenih za

~ i

prijevoz duge grade, treba pilanske trupce pri-
A ‘./"» : » e : A & ' [ (AN b
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krajati tako da budu $to dulji. Iz duljih tru-
paca moZe se na pilani prikrojiti roba prema
narudsbi. Iz dugih trupaca dobije se dulja
piljena grada, koja se bolje placa. Pri prije-
vozu dugadke grade moZe se potpuno iskori-
stiti nosivost voznoga parka. Jedina je poteS-

koéa kod dugadkih trupaca s vuéom od panja .

do pomoénih stovarista.

Cesto ée se prikrojiti t. zv. kombini-
rani trupeci. Nalelno, kombinirani trupac
moZe biti samo onda, kada prerezivanjem kom-
biniranog trupca dobijemo dva ili viSe trupaca
raznih kakvoéa, koji svaki za sebe imade
dimenzije i svojstva koja odgovaraju uslovima
Privremenih propisa 14/49 za tu kakvoéu.

To nadelo treba provoditi kad trupce pre-
dajemo drugima na pilansku preradu i ukoliko
ne bude drugacije ugovoreno. ‘

Tamo gdje je ekskloatacija Suma vezana
s pilanskom preradom, prikrajat ¢emo pilan-
ske trupce tako, da pojedini razred kakvoce
ima i manje duljine od propisanih Privremenim
propisima. Pritom mora prvi trupac od panja
imati potpunu duljinu koja vdgovara kvaliteti,
a manje duljine od minimalnih dolaze kod kom-
biniranih trupaca obi¢no na tanjem kraju.

Duljine kombiniranih trupaca ne smiju biti
zapreke za vuéu i prijevoz trupaca. Pojedine
kvalitete trupaca na kombiniranom trupcu mo-
raju se vidljivo oznaéiti. Kod bukovih trupaca
za ljuStenje koji se prikrajaju na stalne dulji-
ne, moZe se ostaviti perac, koji sluZi kao
zaStita (30—40 cm), iako je grube strukture
(t. zv. divlje drvo), obratunava se kao ogrjev,
jer se u tvornici Sper ploCa prije ljustenja
odrezuje i sluzi samo kao ogrjev.

ad 6) Struénjak koji vrsi prikrajanje u
$umi, mora pri svom radu imati pred otima
izvrSenje zadataka radilista po
kakvoéi i koliéini sortimenata, te, prema tome,
izvrsiti prikrajanja, no pritom se mora prikra-
janje uskladiti s principima to¢ke 2. Naroitu
painju treba posvetiti prikrajanju t. zv. gra-

. ni¢nih sortimenata, pod kojima razumijevamo

one sortimente koje mozemo prikrojiti iz istog
dijela stabla. Na pr., iz bukove tanje oblovine
mo¥emo - prikrojiti bukovo rudno drvo ili bu-

kovo celulozno drvo ili- bukove - industrijalne

pragove ‘ili bukov ogrjev. Iz hrastove deblje
oblovine . mbZemo prikrojiti hrastovu dugu ili

- hrastovu tehni¢ku cjepanicu - ili.hrastov tanin

odnosno ogrjev; iz tanje oblovine moZemo pri-

. krojiti hrastovo.‘rudno -drvo, hrastove tt. stu-

pove. Na koji ée se od ovih sortimenata pri-

. krojiti stablo ovisi o ovim uvjetima:
o a) o sortimentima koje moramo forsirati-
‘radi-izvrSenja plamna; ... - . -

¢

b) o vrijednosti sortimenata;

¢) o procentu iskoriStenja drveta, i

d) o moguénostima izvoza.

ad 7) U prijadnjem, kapitalistickom urede-
nju, gdje je glavnu ulogu imala vrijednost
sortimenata, Sumski manipulanti imali su za-
datak da prikrajanjem prekriju mnoge mane
drveta te ga klasificiraju u visi kvalitetni raz-
red. NaroGito se to prakticiralo kod vrednijih
drveéa: hrasta, jasena, javora itd.

Danas se imade drvo prikrajati na taj na-
¢in, da se prikrajanjem pogreske drveta po
moguénosti odstrane odnosno umanje, a ne
da se sakriju. Ukoliko se prikrajanjem
pogreske ne mogu eliminirati treba drvo pri-
krajati tako, da se kasnijom pilanskom prera-
dom i dotjerivanjem pogreSke drveta mogu
Sto viSe eliminirati.

ad 8) Prilikom prikrajanja pilanskih tru-
paca prikrajaé se ne smije zavesti, te da radi
viSeg postotka iskoriStenja prikroji za pilan-,
ske trupce nesposobni dio debla, misleéi da se

_na pilani sve moZe ispiliti i prodati. Ukoliko se

tako radi, nanosi se dvostruka Steta: za bez-
vrijedni sortimenat plaéa se skupi izvoz, uto-
var i prijevoz, a na pilani se baca u ogrjev,
koji se u Sumi mogao izraditi mnogo jeftinije,
gubi se vrijeme i pilana nije dobila dobar sor-
timenat, s kojim bi izvrSila svoj zadatak.

Za, pilanske“$rupce se ne bi smio prikrajati
nijedan dio debla koji ne daje bar 30 % pilan-
skog iskoriStenja. ’

Jasno je da koli¢ina trupaca s minimalnim
postotkom iskoriStenja ne moZe biti neograni-
¢ena, jer bi pri rezanju takvih trupaca kapa-
citet pilane bio vrlo nizak. U praksi se uzima
da takvih trupaca smije biti najviSe 25 %.
Prilikom prikrajanja mora se posvetiti paZnja
i'toj €injenici, da se ne bi prikrojila prevelika
koli¢ina trupaca s minimalnim postotkom pi-’
lanskog iskoriStenja. Ukoliko je sastojina.vrlo
loSa treba prikrajati prema drvetu,a pri dis-
tribuciji treba nastojati da svi loSi trupei.ne

~dodu na istu pilanu. Lo

Mjesto i tehnika rada -

- Prikrajanje se vx§i normalno u Sumi kod
panja, a moZe se izvrSiti i na pomoénim i glav-
nim - stovaristima. ‘U Sumi se vrsi prikrajanje
zbog toga da se bezvrijedni trupei (na pr. truli

‘dijelovi stabla) ostave u Sumi. Bilo bi nheeko-

nomski da se trulo i bezvrijedno drvo izvlati
iz Suma, a znamg da su troSkovi transporta

.u iskoriStavanju Suma znatni.



Kod nas se prikrajanje vrlo rijetko vrsi na
pomoénim i glavnim stovaristima, Kod liS¢ara
ne dolazi taj nacin uopce u obzir, jer se drvo
moze izvuéi iz Sume tek nakon $to se odreze
krosSnja, a iz grana odnosno kroSnje mogu se
Cesto prikrojiti ‘sitniji sortimenti (pragovi,
rudno drvo, kriva grada za brodogradnju i sl.)

Oboreno stablo mora se prije prikrajanja
dobro okresati, kvrge i grane treba odsjeéi i
glatko otesati da se vidi da li su grane i kvrge
zdrave ili trule. I deblje grane treba okresati.
Prostor oko oborenog stabla treba oéistiti da
se omoguéi rad i pregled stabla sa svih strana.
Pri €iS¢enju prostora oko debla treba paziti
da se previSe i bez potrebe ne o$teéuje pomla-
dak. Rad po¢inje s debljeg kraja stabla.

! Donji dio:stabla je najvredniji i zato mu
prikrajaé mora posvetiti najveéu paZnju.
Najprije se pregleda &elo stabla. Ako &elo nije
zamazano od blata i nije izmijenilo boju zbog
utjecaja svijetla, onda se iz zdravstvenog sta-
nja cela moZe zakljuliti stupanj zdravosti sta-
bla do prvih sljepica odnosno do prvih grana.
Zamazana Cela treba prije prikrajanja odistiti.

Ako Celo debla nema ravnu povrSinu nego
ima na sebi ostatak od zasjeka i eventualno
izvugeno srce, a inade je zdravo, onda se naj-
prije dade zarubiti ¢elo. Presjek na &elu mora
biti okomit na os debla. Ukoliko ZiliSte debla

- prije obaranja nije otesano (keglovano), a
zdravo je i ostaje na prvom trupcu, treba da
se u leZeCem stanju oteSe, jer inae se mora
otesati kasnije u pilani, a silno smeta pri vuéi
i utdvaru trupaca. :

Ako smo odluéili prvi furak odrezati radi
pogreSaka i upotrebiti za cijepane sortimente
onda nije potrebno zarubiti elo ni otesati Zili-
Ste (perac). o

Daljnju paZnju mora prikrajaé: posvetiti
ostalilm pogreSkama kojese  pojavljuju na

< .delu-trupeca, a mora ih uzeti u ?bzi,r pri dalj-

. njem radu. -

' Pogreske su ove: raspucano &elo, izvuéeno
srce, razbijeno Celo, paljivost, okruZljivost,
zimotrenost, Suplje srce, buSotine, cerambixa
(cvilidrete, strizipube) ili drugih potkornjaka,

s trula bijel, trulo srce, razne truleZ na peri-
feriji, nepravilna truleZ trupca (smeda jezgra,

- neprava sri tamna jezgra), piravost, srzne

. mrlje, dvostruka bijelj, urasla kora, nepravil-
- nost presjeka (ovalnost, uZljebljenost) i smol-

"+ ne vretice. O tim pogreikama i njihovu ukla-

J gie . . . ’ .
. njanju ‘odnosno smanjenju, govorit éemo. pri
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; Ostavljanje  visckih panjeva - uzrokuje

pojedinim vrstama drveéa, jer kod jednih
vrsta dolaze u jaem stupnju, a kod drugih
vrsta uopée ne dolaze.

Nakon pregleda cela pristupa se pregledu
debla. Da bi prikrajaé¢ mogao donijeti pra-
vilnu odluku moraju se sve grane i kvrge glat-
ko odsjeéi i pritesati. Prema zdravstvenom
stanju otesanih grana i kvrga moZe se zaklju-
¢iti kakvo je zdravstveno stanje unutar debla.
Po glatkoj zdravoj kori bez nabora i odeblja-
nja mozemo sa sigurnoSéu zakljuditi da je
drvo zdravo. Unutarnje pogreSke moZemo
ustanoviti i iz vanjskog izgleda ostalih stabala
u istoj sjecini, jer su pogreSke rezultat medu-
sobnog djelovanja okolice i Zivotnih prilika.
Zatim se donosi ocjena debla prema vanjskim
znacima i pogreSkama na deblu. Pogreske koje
dolaze na deblu su ove: granatost, sljepi¢avost,
usukanost, raspuklina od studeni, oSteéenje od
groma, oStecenje od prizemnog poZara, oSte-
¢enja iveranjem (Spananjem), zakrivljenost,
otkol, rak, malodrvnost i buSotine od pokor-
njaka.

Pri prikrajanju . [;Ojedinih vrsta drveéa

govorit ¢emo o tome kako se smanjuju odno-
sno eliminiraju pogreske.

fo gubjtak drvne mase
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Prikrajag, kad uoli sve navedeno, kao i
promjere debla, pristupa samom prikrajanju i
mjerenju. Duljine mjeri metrom, koji je ¢vrst
i ima na kraju Siljke (Spitzmeter), rijede mjeri
dvometrom.

Kod onih sortimenata kod kojih je odluéan
promjer (furnir, ljuStenje), a debljina trupca
se nalazi na donjoj debljinskoj granici, treba
prikrajad 'da s promjerom izmjeri i promjer,
da bi mogao donijeti pravilnu odluku gdje ¢e
trupac prikrojiti.

Prigodom mjerenja on donosi odluku gdje
ée deblo prerezati za trupce, za pragovsku

oblovinu, za dugu, za tesanu gradu itd., a sto.

e ostati za ogrjev, celulozu i ostalo. Premje-
ra& ili pomoéni radnik zasijee ili sa zadiracem
nadiniti znak na mjestu, gdje se  stablo
ima prerezati. Bolje je, kad se jaCe zasi-
jede u kriz kroz koru do bijeli, jer tamo gdje
kora nije glatka i gdje je starija, kao na pr.

kod hrasta, zadira se ne poznaje i radnici na.
trupljenju mogu prerezati deblo na krivom

mjestu.

 Redoslijed kojim se obavlja prikrajanje,
tede prema vrijednosti sortimenta. Najprije
prikrajaé procijeni da li imade furnira, polu-
furnira ili ¢etvrtfurnira i prema tome prikroji
duljine. Zatim dolaze na red pilanski trupci A
B-i C, i pragovska oblovina. Ako su dimenzije
stabala tanje, a zadatak je proizvesti vecu ko-
li¢inu pragova, onda se prikrajaju samo naj-

1jepSa- stabla na pilanske trupce, a iz ostalih
'stabala forsira se pragovska oblovina za pilane

ili za tesanje u Sumi. Kod detinjara mjesto

‘trupaca prikrajamo Cesto pilote, jarbole i tan-

tine, ako drvo odgovara i moramo izvrSiti za-
datak u tim sortimentima. Izresci i odresci

raznih duljina kod hrasta i bukve sluze za

o MO

izradu duge, a izresci i odresci stalnih duljina
kod jele i smreke za izradu celuloze. Dalje pri-
krajamo tanje sortimente: kolarsku gradu ili
rudno drvo, industrijske pragove, stupove za
ogradu i t. d.

Kod vrlo krivih hrastovih stabala mora se
prikrajati mjesto tanina ili ogrjeva kriva obla
grada za brodogradnju, a kod vrlo dugackih
i pravih stabala hrasta ili bora duga obla gra-
da za brodogradnju. Kad se svrsi prikrajanje
debla, ulazi se u prikrajanje debljih i ravnih
grana kroSnje, ukoliko one odgovaraju za iz-
radu tanjih sortimenata, a ako ne odgovaraju,
ostaju za izradu' ogrjeva, celuloze, taninskog
drva, kreéarskog drveta (za vapno) i drva za
drvni ugalj. .

Pri prikrajanju treba da bude prisutan bri-
gadir, &ija Ge brigada izvrSiti prerezivanje
oblovine. Njemu daje prikraja¢ i usmena
objanjenja. Prilikom prikrajanja
mora se izbjegavati svaki suvi-
§ni prerez na deblovini.

Drvo zliSta (perca, oguzine)

Pitanju Zlista (perca, pridanka) treba pri-
likom prikrajanja posvetiti naroditu paZnju.
Drvo ziliSta se po svojim svojstvima razlikuje
od drveta debla: cjepivost je manja, jer su
drvna vlakanca zakrivljena i upredena, Zila-
vost je veca, godovi su Cesto mepravilni i gru-
bi, mnoge pogreske drveta, kao okrugljivost i
trule, pokazuju se najjace i najprije u ZiliStu.

‘Zbog tih negativnih svojstava Zzlista, koja do-

laze do punog izraZaja nakon prerade u pila-
nama, postavlja se pitanje kad éemo perac
ostaviti na trupcu, a kad ¢éemo ga odrezati i
upotrebiti za druge cijepane sortimente.

(Nastavak u slijedeéem broju)



Savremeni problemi prerade drveta

U glasilu Generalne direkcije drvne industrije NR Slovenije
»Les« broj 10 iz 1950. godine objavljen je prikaz J. Gartnera
rod naslovom: »Vprasanje obdelave, predelave in preosnove lesac,
koji je od velike vaZnosti ne samo za slovensku -weé i za Citavu
nafu dronu industriju. Smatramo vrlo korisnim da temeljne misli
‘ovog Elanka iznesemo pred nasu javnost kako bi bila upoznata s
najglavnijim totkama ove problematike i kako bi se otvorila anke-
ta za_rjeSavanje postavljenih zadataka. Molimo sve trudbenike
drone industrije, o napose CElanove radnickih savjeta, da se u §to
veéem broju odazovu 0v0j anketi, koju, slijedeéi primjer drugova
iz Slovenije, otvaramo u nagem glasilu, te da dostavljaju svoja

misljenja i prijedloge da bi diskusija bila, §to 'svestranija.

Danas, nije potrebno posebno dokazivati
vaznost, vrijednost i mnogostruku upotrebu dr-
veta. O tome najbolje svjedodi ogromna po-
traznja za drvom, a ta se iz dana u dan sve
VviSe povecava. Unatoé svemu tome kod nas je
obrada drveta takva, kakva veé dugo ne bi
smjela biti. Ona se jos i danas osniva na onom
primitivnom. tehnolo§kom postupku drobljenja
drvnog tkiva, s tom razikom $to je sam postu-
pak negdje viSe a negdje manje mehamziran:
fazlog lezi u tome, Swo se drvo kod nas prije
smatralo iskljucivo trgovaékom robom, a ne,
sirovinom. iz koje se mogu dobivati mnogobroj-
ni i éovjeGanstvu toliko potrebni. artikn, Obra-
da drveta, ta toliko vazna grana proizvoan,e,
vrlo je zaostala u usporedbl sa drugim grana-
ma..'1a je zaostalost najocitija upravo kod nas,
Jer je bas nasa zemlja bua jedna od prvih koje
su drvo proizvodue iznad viastitih potrepa.
Uzrok je zaogtalosti djelomi¢no i u obilju drvne
mase u na$oj zemlji. tamo gdje drva nema
znadu vrlo dobro kako je to vrijedna sirovina,
Pa ga za to'i traze pod svaku cijenu. 'rako je
drvo postalo manje viSe trgovacka roba, ko-
Jjom su se vrlo rado bavili trgovei svih vrsta
i-oni su u toku vremena postali i »Sumski in-
dustrijalcic, ma da su u stvari ostali samo tr-
govei. Od ljudi ove vrste moZemo se vjerojat-
no najmanje nadati da ée imati smisla za bilo
. kakva istraZivanja i rjeSavanja tehni¢kih i teh-
noloSkih problema. Njihov Je glavni cilj i svrha
bio 5to veéi profit (a tako je i bilo do oslobo-
~ denja), pa su ova pitanja i rjeSavali forsira-
njem 5to veéeg prometa, dakle, na najjedno-
stavniji‘i za' njih najjeftiniji nadin. Tako je iz-
gradena i sama drvna industrija i njezina po-
- strojenja. - - f
-+ Bivi su eksploatator vrlo dobro poznavali
ulogu naSih Suma i drveta pa su ga, Sutedi,
mnogo viSe cijenili nego $to su ga placali. Zato
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su i stvorili nezdravi razmjer izmedu potenci-
jala Sume i svojih bezobzirnih zahtjeva za dr-
vom, \

Jasno je da u vrijeme socijalistidke izgrad-
nje ne smijemo nastaviti s takvim opasnim i
neekonomiénim naé.nom iskoriStavanja Sume,
jer bismo morali jo§ dugo éekati, da bi se po-
diglo ono, §to je buo oduzeto Sumskoj glavniei,
Pa i ne gledajuéi na pogibelji koje su zaprije-
tile vodnom rezmu, meloracijama i opéoj na-
rodnoj privredi. INadi bi nam potomei bw vrlo
malo zanvalni za to, §to smo im unistli sav
prometni kapital i svu industrijsku siroviny -u
nasem radnom sektoru. Mi to 4 necemo uéiniti,
Jjer znamo da u Sumi Jest i'ostaje zdrava i si-
gurna osnova naseg. narodnog- biagostanja.

Ne postupajmo s drvetom onako lakomisle-
no kako su postupali,nasi €Ksploatatorl. Nasa
Je drvna inaustrija bila Prije s«rojena po-Koio-
nijalno-poltiékom recepuu, gdje su skorup obi-
rall drugi i 4z tog skorupa 1zven mnogo trazene
preradevine, a nas su ocpravijali-sa sirutkom,

Uza sva ispravljanja nedaca starih vreme-
na, jo$ i -danas ide 6U—1(0vo tehnickog drveta
Za. proizvodnju pujene grade, koja ma veliki
procent otpadaka. Mi ugiavnom jo§ moramo
razarati, t. j. razdrobiti arvne tkivo da bismo
iz oblovine dobili trazene sortimentej Pri tom
Poslu- mi ne dobivamo samo trazenu robu nego
1 veliku koli¢inu otpadaka, koji se ne traze, U
brocesu od obloviie do piljene grade pada u
otpatke 30—40%: Pri izrad, finalnih proizvoda
procent otpadaka se diZe na nekih 30—75%, a
U nekim sluéajevima &ak i na 80% prijasnje
oble mase. O tom moramo razmiSljati, jer-tako
dalje ne smije i¢i. Postoji veliko podruéje mo-
guénosti racionalizacija, tehnigkih usavrSenja i
pronalazaka, Nemsa, sumnje da su pri tako in-
tenzivnom koriftenju nadih Suma, &to - ga za-
htijeva danadnje vrijeme, ovoliki procenti otpa~
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daka viSe nego porazni. Mi ne smijemo drvne
zalihe traZiti samo u na$oj Sumi, koja po pri-
rodi ima ograni¢ene produktivne moguénosti.

Strojevi danasnje pilanske industrije su vise
sliéni mlinovima za drobljenje drveta nego
strojevima za racionalnu obradu. Uz ostale
poznate loSe strane tih strojeva dolazi jos 1 to,
da proizvode znatnu Kkoliéinu takvih otpadaka
koji se prakti¢ki ili uopée ne iskoriS¢uju ili se
iskori§éuju vrlo slabo i nerentabilno. To je, u
prvom redu, piljevina, danas vrlo ozbiljan pro-
blem pilanskih pogona.

Promatramo li tok stvaranja otpadaka vi-
dimo da je procent otpadaka u pilanskoj pro-
izvodnji to veéi, $to je promjer trupaca manji,
dakle, $to je oblovina tanja. Toénijim prouda-
vanjem ustanovit éemo da taj procent sve do
spusStanja na promjer od 40 cm raste polagano.
Ali pri padanju promjera ispod ovog iznosa
procent otpadaka naglo raste, tako da veé pri
promjeru od 20 cm oblovina nije prikladna za
proizvodnju piljene grade. Svakako je nas za-
datak da svim silama nastojimo smanjiti pro-
cent otpadaka, a napose piljevine, jer ée time
biti rastereéeno ne samo Sumsko gospodarstvo
nego &e biti uStedeni milijuni dinara, koji se
moraju ulagati za te otpatke u obliku trans-

© porta i radne i pogonske snage. Prema isku- -

stvu, oni poveéavaju proizvodne troSkove za
nekih 30%, dakle, gotovo za treéinu.

Daljnja je velika grijeSka danaSnjih pilan-
skih strojeva da drvo obraduju dosta grubo, pa
dobivamo razmjerno loge i neravne povrsine i
dimenzije. Na$i prerezi nisu €isti i glatki te ne
daju potpuno toéne dimenzije sortimenta. Na
nadim glavnim postrojenjima dobivamo danas
nejednake, izbrazdane, rebraste i resaste plohe
preradevina. Zbog tih grijeSaka. nastaju pri
daljnjoj preradi nove. Kolitine neupotrebljivih
ili vrlo malo-upotrebljivih otpadaka. Ako pak
piljenu gradu privodimo- primjeni s grubim
‘plohama, onda je ta grada, oTim loSeg izgleda,
izloZena. i brzem propadanju.'Odatle su. tesane
grede, uvijek bolje nego piljene. Grube plohe
piljene grade su idealno mjesto za leglo glji-

 viéne zaraze, napadaje insekata i prekomjerno
zadrzavapje vlage. Osim toga, nosivost i traj-
nost takve robe je smanjeqa. '

“+ Sa druge strane ;i danasnja pilanska indu-
strija je vrlo'izbirljiva te posiZe .samo za ljep-
- 8om -oblovinom, da bi u- svojoj zaostalosti ne-
kako nadoknadila vlastite nedostatke u opradi
i manipulaciji i tako se osposobila za utakmicu
- ha trzistima. A to- je gvakako, nezdravo i ne-

y-
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7 e’kononuémo L i
""" Naga je duiost da sa $to manje napora i
&2 ?;'\?‘.Etln?;';iz'fra.spolo‘ii\?e oplovine izradimo Sto vise
- '{ §to upotrebljivije i visokovrijedne sortimente:

o nije neprovedivo. Inozemna drvna industrija

jo$ nije u takvom razvitku, da nam se ne bi is-
platilo sa njom se takmigiti. Ali dokgod ne bu-
demo trazili nove putove i naéine vlastitim sna-
gama i dokgod se budemo oslanjali na inozem-
stvo bilo pri nabavi strojeva bilo Sablonskim
kopiranjem ili nekritickim primanjem savjeta
inozemnih struénjaka — kojima vjerojatno
naSa problematika nije tako dobro poznata kao
i nama — dotle ne moZzemo od naSeg drveta
imati prave koristi. Kad ve¢ jednom inozem-
stvo uspije izvesti neki novi drvni proizvod ka-
kvim novim postupkom, oada je za nas ve¢ pre-
kasno da se trudimo da postignemo isto jer
smo u tom &asu izgubili prestiz na trzistu.

Naga zemlja ima gotovo sve uvjete da se u
oblasti drvne industrije razvije do zavidnih vi-
sina. Nedostaje nam samo ono temeljno —
realizacija. Nama nedostaje Siri i opsezniji rad
nauénih ustanova, koje bi trebalo da zajedno
s operativom proucavaju. probleme racionalnog
koristenja drveta, istrazuju razne natine i ele-
mente i sa struénog stanovista pronalaze sred-
stva i moguénosti. Na taj bi se naéin sukcesiv-
no stvorila nadela i praktiéni postupci da se
nase drvo potpuno obradi u zemlji i da se, prije -*
svega, izrade pojedini drvni specijaliteti. Duz-
nost je tih ustanova da praksi daju potrebne
podatke, smjernice i inicijativu za konstrukeije
najekonomiénijih strojeva, naprava i uredaja.

S ovim postavkama Zelim izazvati svakog
onog koji u radniékim savjetima ima pravo i
duznost da sudjeluje u rjeSavanju nasih pri-
vrednih pitanja da iznosi svoje glediSte, miSlje-
nje i prijedloge. S naSim oslobodenjem nastu-
pio je ¢as da ostvarimo  sye moguénosti i upo-
trebimo sva sredstva da naSe drvo iskoristimo
$to racionalnije. Krajnje je vrijeme da na te-
melju ovakve ankete poénemo sa sistematskim
rjeSavanjem pitanja, od kojih u znatnoj mjeri
zavisi naSe narodno blagostanje. -~ - o < 9

Zelimo'da ovaj ¢lanak bude jedna od smjer-
nica koje su potrebne da nasa »drvom natova- ~

‘rena’ kola« \postavimo na pravi kolosijek, @ ne

da se golim rukama i vlastitom kimom Kkinji-
mo i bezuspjéino mudimo i pritom za neuspjehe
svaljujemo krivicu na‘slaba leda: Nemojmo za-
boraviti da moé Sovijeka nije u njegovim misi-

‘cama, i surovoj sili nego u njegovim tmmu\n spo-

sobnostima. R
. Iznoseéi ove opravdane misli i pozive druga
J. Gartnera, »Drvna industrija« se za podrudje
nafe Republike pridruzuje ovoj akeiji. Stoga.
cemo ukazati na neke vazne probleme, koji su

“u vezi s navedenim postavkama a koji suu

prosloj godini satinjavali glavnu tematiku na- 5

‘ucnog rada i strazivenja odgovarajuéih usta- .
nova i struénjaka. u drvnoj,industriji. Oni ée -
e 4 L R A vy, X e 1Y



sam za naSe prilike dati osnovnu orijentaciju,
kojom treba da se razvijaju naSa daljnja na-
slojanja na tom polju. Ti su zadaci slijedeéi:

a) Opskrba naSih tvornica furnira i Sper-
ploéa sirovinama. Ovamo ide: istraZivanje re-
dovnih buduéih etata naSih Suma s obzirom na
furnirsku oblovinu za rezanje i ljustenje, utvr-
divanje redovnog kapaciteta postoje¢ih tvor-
nica furnira i Sperploc¢a, moguénost racionalne
zamjene furnira onih vrsta drveca kod kojih se
u nadim Sumama pojavljuje manjak, sa drygim
raspolozivim vrstama, i napokon, ustanovljenje
racionalnosti zamjene Sperplota sa plotama
vlaknaticama. Ovaj vaZan zadatak je dosada
rijeSen samo djelomi¢no, t. j. ustanovljen je
kapacitet nadih Suma i utvrden potencijal zain-
teresiranih tvornica.

b) Moguénost proSirenja proizvodnje rud-
nog drveta. Koli¢ine rudnog drveta iz éetinjada
danas viSe ne mogu pokriti po‘rebe rudnika
zbog malene raspoloZive gromade u naSim Su-

marha. Potrebno je, stoga prosiriti bazu na bu-

kovo drvo, ali pritom prije svega rijeSiti pita-
nje njegova impregniranja, i to domaéim kon-
zervansima. Na§im su laboratorijskim pokusi-
ma pronadena odliéna domacda toksi¢na sred-
stva koja posve ,zamjenjuju dosadaSnje skupe
importirane konzervanse (smjesa bikromata s
bakarnim sulfatom zatim sa cinkovim, klori-
dom, ili s natrijevim silikofluoridom). .Svih
ovih sredstava ima u naSoj zemlji dovoljno, pa
- ée se u najskorije vrijeme pristupiti poluindu-
strijskom pokusnom impregniranju.

_+  ¢) Iskoristavanje pilanskih drvnih otpadaka.
Ovaj je zadatak neposredno vezan uz navedene

postavke J. Gartnera i ide u red najkrupnijih-

nérijeSenih pitanja drvne industrije. Treba sa-
mo uoditi da otpaci u naSim pilanama iznose
oko 35% od sveukupne mase oblovine. Od ove
goleme mase mi danas ;za kemijsku preradu
-iskoriStavamo oko 6% a za vlastite pogone oko
32%, dok 62% otpadaka propada neiskoriSte-
no. Od tih spficitarnih otpadaka ide na komad-
ne-otpatke 55% a na . piljevinu:45%. Treba
odrediti najpovoljnije. metode prerade i upo-

T, . trebe u okviru nasih prilika i moguénosti. Po-

sebno treba prouditi pitanje briketiranja sa

" vezivom i bez njega, ekstrakciju tavila, hidro-

“ 4 i 'dryeta,, ‘izradu Lesonit, Izorel, Novopan,

s xTnona{l i Troleks ploéa i drugih eventualnih mo-
" BUenostL . .

o d)Sulenje drveta. Glavna nedaéa nafe go-

. tove pilanske robe je u nepotpunom suenju,

- bez obzira da li 8¢ ono vrsi prirodnim ili umjet-

bl

" nim putem, Tu u praksi jo§ viada posvemagnja

tama, u najboljem sluaju suhi prakticizam,
Igranieon: ng; E‘ekPlidmun,#aﬂJ}ih empirika. . U . kao saradnik prave znanosti, «: < . . ‘.-

s

razradi se nalaze elementarne upute za poslove
prirodnog susenja, dok se za umjetno suSenje
vrée terenska ispitivanja na postojeéim susa-
rama.

e) Proizvodnja umjetnog drva — lignostona.
Za nadu tekstilnu industriju dosada su se iz-
radivali ¢unkovi iz crnog graba, koje vrste u
potrebnim dimenzijama viSe nemamo u nasim
Sumama. ‘Hitna je potreba da se ova vrsta za-
mijeni bukovim preSanim drvom, pomgtnn u
nauénom svijetu pod imenom »lignostong, U. la-
boratoriju su postignuti vrlo dobri rezultati te
se sada veé pristupa poluindustrijsko] fazi.

z

Pregano drvo odlikuje se znatno vefom speci-
fitnom tesinom 1.15—1.50 i otpornije je protiv
odteéivanja. Cunkovi dobiveni iz nepreSanog
drveta imaju polovinu do treéine trajanja pre-
$anih ¢unkova.

f) ProSirenja baze vegetabilnih Stavila.
Nasa taninska industrija nalazi se pred nesta-
Sicom ili bar znatnim smanjenjem sirovina, na
kojimé se temelji ova industrija. To su hra-
stovo i kestenovo taninsko drvo, hrastova SiSka
i hrastovi pilanski otpaci. Svih tih materijala
nemamo dovoljno, i zato moramo proSiriti
bazu za njihovo dobivanje. Potrebno je izvrsiti
bioloska ispitivanja (uzgoj novih' vrsta boga-
tih na treslovinama) i - kemijsko-tehnoloSka
(analize materijala 'pokusi wuéinjanja koZe,
oplemenjivanje $tavila). Dakako da se analize
na sadrZaj treslovina moraju vrSiti po- vaZeéim
medunarodnim propisima i metodama filtrira-
nja i muékanja. Utinjanje koZe vrsi se labora-
torijski s dobivenim ‘ekstraktima: Sami eks-
trakti treba da se oplemenjuju\bilo nadinom
dobivanja bilo mijeSanjem raznih S$tavila u
prikladnom omjeru. N o uf

Ovo bi bio samo mali dio zadataka -i{oji ce-
_kaju na teZak i ozbiljan nauéni rad. Stojimo, -
dakle, pred odgovornim zadacima, koje' nije
mogla i ne moZe rijeSiti sama praksa. To me-
dutim ne znadi da se praksa sada ima iéklju.—
Giti iz ove akejje. Jer, da nauéne tekovine imaju
stvarnih koristi, one moraju biti primijenjene
u Zivot, inae su‘mrtvo slovo na strpljivom pa-

- piru. Praksa je ta, koja daje Zivot znanstvenim

]

o
|

saznanjima. Ponekad e ona Sak pokazati da je
neka, znanstvena nadela praktidki teko brb—
vesti ili da se moraju usavrsiti i popraviti, A
to znadi da praksa moZe djelovati i kao regu-
lator’ korisnosti teoretskih nalaza; ali uvijek

Q.



hg. RIKARD STRIKER:

Kako da osiguramo sirovine za taninsku industriju

Svjetska industrija biljnih ekstrakata za
Stavljenje nalazi se ve¢ niz godina u teSkoj si-
tuaciji zbog sve veée oskudice sirovina. Time
je ,pogodena i juZnoameri¢ka kvebraco-indu-
strija, francuska i talijanska industrija na bazi
kestenovog drveta i druge. Uzrok tome jest
Sto je, s jedne strane, udinjeno mnogo pro-
pusta u pogledu pravovremenog poSumlji-
vanja dotiéne biljke, a s druge strane, po-
treba za biljnim ekstraktima raste iz godine u
godinu zbog neprekidnog porasta pucanstva i
povisivanja Zivotnog standarda. Cinjenica je
da su taninski ekstrakti vrlo traZeni proizvodi
u cijelom svijetu, te je zbog toga potrainja
veéa od ponude. ,

Nafa industrija taninskih ekstrakata ima

" dvojaku zadaéu: pokriti domaée potrebe i po-

. veéati intenzitet proizvodnje u tolikoj mjeri,
da se omoguéi izvoz tog dragocjenog produkta
na strana trziSta i time postane vaZna aktivna
stavka naSe trgovinske bilanse.

Veé prije rata osjeéala se i kod nas osku-
dica u sirovinama. Ovo je stanje dovelo 1929.
god. do likvidacije dvaju poznatih tvornica
(Zupanja i Mitrovica). Odmah nakon oslobo-
denja bila je situacija tvornica tanina u pogle-
du snabdijevanja sirovinama kriti¢na. Medu-
tim, u kratkom roku uspjelo je zadovoljiti tvor-
nice ekstrakta sa sirovinama. No pofam od
1949. god. stanje se ponovo pogorsalo i uzro-
kom je stanovite zabrinutosti, jer zbog osku-
“dice sirovina, tvornice ne mogu iskoriStavati
+Svoj puni kapacitet. Zadatak, koji &eka na
svoje rjeSenje, je vrlo zamaSan.

Prije nego se osvrnemo na novi korak na-
‘mijenjen pro§irenju sirovinske baze biljnih

Stavila potrebno je upoznati se sa stanjem po-

jedinih nafih sirovina za proizvodnju tanina.

Naga osnovna sirovina je hrastovo dr-
vo. Za tu svrhu sluze defektna stabla, grane i
iskréeni panjevi nase domace hrastovine. Osim
toga, preraduju se hrastovi otpaci pilana, par-
keterija i bagvarija, StoviSe i hrastova piljevina
odnosno strugotina.

Sirovinska baza za hrastovo drvo vrlo je

ogranitena i nema moguénosti da ju'se proSiri -
strogo-

u dogledno vrijeme. Zato treba
provesti, da se sav hrast (drvo, panjevina, ot-
paci i piljevina) sposoban za proizvodnju eks-
'~ ‘trakta privede svojoj svrsi i ne dopustati da se
upotrebi kao gorivo i u druge svrhe, kako se to
jo& i danas €ini. o o G ek S

' Po vanosti druga domaéa sirovina je pi-

\

tomi kesten. Situacija je u pogledu keste-
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novog drveta jo§ gora, i to zbog prekomjer-
nog obaranja i potpunog zapostavljanja po-
Sumljivanja ove vrste drveta prije rata.

Nadalje se u nafim tvornicama preraduje
kora od smreke. Ovdje je stanje mnogo po-
voljnije. Koli¢ine koje bi nam stajale na ras-
polaganju za preradu znatno su vefe od onih
koje stvarno preradujemo. Ba$ ovdje su one
neiskori$tene rezerve na koje treba usmjeriti
nafe napore. Boljom organizacijom sabiranja
i prijevoza mogla bi se iskoristiti najmanje
dvostruka koli¢ina od sada$nje. Jo§ negativnije
je to, §to danas neiskoriSteni dio propada u
Sumi. VaZnost ove mjere leZi i u tome, Sto je
to jedini nadin da se odmah postigne prosi-
renje sirovinske baze. Veéina drugih mjera
(poSumljivanja) ispoljit ée se tek za nekoliko
decenija.

Jedna od novijih sirovina je rujevo lise.
Rujevo li§ée, vrsta sRhus cotinus, t. zv. do-
maéiruj raste divlje i priliéno ratrkano po
teSko pristupadnim terenima. NajviSe je ras-
prostranjen u Istri, Hrvatskom Primorju, sje-
vernoj Dalmaciji i u Makedoniji. Unato¢ tonie
¢to od ovoga liséa imade mnogo viSe na naSim
prirodnim stani$tima no Sto ga mogu preraditi
postojede tvornice, uspijevaju se skupiti samo
minimalne koli¢ine. Problem je u organizaciji
berbe, otkupa i uskladiStenja liSéa. '

Planta¥e kiselog ruja (»Rhus typhi-
na«) koje postoje jo§ danas u okolini Pelis¢a,
nisu pokazale odekivane rezultate. TroSkovi
pravilnog uzdrZavanja su .znatni, a kLvaliteta
ruja nije prvoklasna. Stoga bi po mome miSlje-
nju bilo potrebno napustiti nerentabilne poku--
Saje plantaZiranja kiselog ruja i mjesto toga
usmjeriti sve napore na 3to vece sabiranje div-
ljeg primorskog ruja. i ‘

Prvi uspjeli korak ka proSirenju sirovinske
baze poslije oslobodenja bila. jekupotreba, hra-
stovih §i§arki za industrijsku proizved-
nju ekstrakta. No taninska se industrija ne
‘mo¥e u potpunosti pouzdati na ovu sirovinu,
jer urod-iz godine u godinu vrlo varira; 8to je

-ovisno o vremenskim prilikama. Osim ovih
objektivnih .uzroka postoje i subjektivni, a to
je slaba organizacija sakupljanja zbog nedo-
voljne materijalne zainteresiranosti sakup-
ljaca. o .

Jasno je da sve ove mjere mogu samo ubla-

- Ziti, a ne rijeSiti problem oskudice sirovina za
taninsku industriju. Zbog toga i dalje ostaje
najvazniji zadatak pro§irenje sirovinske baze.
U rjefavanju tog zadatka postigao je Institut =



za drvno-industrijska istraZivanja izvjesne re-
zultate. Radi se o pokuSajima iskoriStavanja
jelove kore.

_ Kora od jele (Abies alba) otpada u veli-
kim koli¢inama prilikom iskoriStavanja $uma.
Buduéi da se dosada nije naSla nikakva koris-

" na upotreba, ona propada u Sumama. Sa druge
strane, poznato je da jelova kora sadrZi Sta-
vilo, ali se u nauci opéenito navodi da su Stavni
ekstrakti iz jelove kore malovrijedni. Bilo je
interesantno ponovo prouciti problematiku
ekstrakecije jelove kore, odnosno pronaéi teh-

. noloSki postupak za dobivanje upotrebljivih

ekstrakata za Stavljenje. .

Za industrijsku preradu kod nas dolazi u

obzir jedino jelova kora od stabala koja su.

zrela za sjeCu, t. j. jele od 50—70 cm prsnog
promjera. Institut je u tom smjeru proveo niz
pokusa, koji su pokazali da se dade proizvesti
upotrebljiv ekstrakt. Cinjenica je, doduSe, da
disti jelov ekstrakt sadrzi veliku kolid¢inu ne-
tanina, koji bi mogli otezavati proces Stavlje-
nja, ali putem t. zv. frakcionirane ekstrakcije
uspjelo je dobiti na netaninima siromaSan
ekstrakt.

. VELJKO. AUFERBER:

Premda je uspjelo rijeSiti sam tehnoloS$ki
problem, preostaje jo$ rijeSiti ovaj problem i
s ekonomskog glediSta. Zbog malog sadrzaja
tanina u jelovoj kori (oko 4%) i zbog toga
Sto pri frakcioniranoj ekstrakeiji otpada joS
izviesna koli¢ina, jasno je da je financijski
efekt slab. Osnovica toga problema jest u ci-
jeni sirovine: Uspije li se postiéi takva organi-
zacija sakupljanja i prijevoza jelove kore na
mjesto prerade da ciiena bude dovoljno niska,
ona ée se moéi rentabilno preradivati.

Osim toga, mogu se postiéi bolji rezultati
na taj nadin, da se jelova kora pomijeSa sa
drugim, na netaninima siroma$nijim sirovina-
ma (na pr. Sike i kestenovo drvo), i tako iz-
bjeéi komplicirani proces - frakcionirane eks-
trakeije. ‘

Time sam u glavnim crtama iznio sadaS$nje
najvaznije probleme taninskih sirovina. Sma-
tram da bi bilo korisno otvoriti Siru diskusiju
o tom pitanju u ovom naSem Casopisu, Sto ¢e
pridonijeti rasdiS¢avanju ovog Zvotnog pro-

blema taninske industrije. ,

. Centrifugalno susenje drveta

Nova metoda suSenja drveta po G. Wemanu

" Firma Korsnis AB obnovila je nedavno svoju
pilanu Kastet u blizini mjesta Gévle u Svedskoj
i ovaj se p&gon sada smatra jedan od majmoder-
nijih na svijetu. Na .njegov:ih Sest jarmacda izradi
se gedisnje oko 132.000 m? rezane grade. Sva se
izradena gradd umjetno susi, tako da pogon uopte
nema skladista grade, Troskovi modernizacije iz-
nosili: su oko 9’ miliona Sv. kruna. Smanjenjem
koli¢ine grade koju'je potrebno drZati na skladi-
§tu, vrijednost koje po-sadasnjim cijenama drveta
- iznosi oko 5 miliona Sv. kruna, pokrila se preko
polovica troskova pregradnje.  Pregradnjom se
‘omoguéilo smanjenje broja zaposlenih radnika za
'250 ljudi, kao i sasvim novi natin uskladenja pro-
izvodnje i prodaje rezane grade.

~ Ova racionalizacija temelji se na dva osnbvna
- principa; ot :

"'’ 1. na sortiranju trupaca po promjerima prije
_piljenja, &ime sé .moze prorezati veéa kolifina
. oblovine istih dimenzija a da se' ne.preudesavaju

‘jarmace, i’ e el :

\ 2. na centrifugiranju svih dasaka koje pri re-
zanju napadaju s vanjskih skojeva trupaca, &ime -
se za polovicu 'smanjuje vrijeme potrebno za su-
genje. Vezgra ‘ﬁrupca imade manji sadrzaj vlage,

 koji se ne isplati uklanjati centrifugiranjem.

_ Trupci koji ne idu neposredno u pilanu, slazu
se na skladi$tu koje moZe primiti oko 400.600 tru-
paca, $to priblizno odgovara fre¢ini godisnje po-
“trofnje. Da bi se sprijetilo pucanje za vrijeme
suhog godisnjeg doba, trupci se redovito Streaju ©
vodom. y b

Nakon pilenja a()l’azi drvo : u sortirnicu, gdje
se tovari na narodite vagonete, tako da izmedu
svakog reda dasaka dolaze umetnute letvice. Sva-
ki vagonet natovaren je s oko 11 m3. dasaka iste

_dimenzije. Za transport robe kroz sortirnicu, su-
Sionicu i skladiSte gotove robe stoje na raspola-
ganju 720 ovakvih vagoneta. i ' Y

Nakon vaganja i predgrijavanja na 32°. C 'u
jednoj parionici, uvoze se vagoneti pojedinatno
u centrifugu.. = “ . o C
/ * Centrifuga se sastoji iz évrstog ' vanjskog i po-

* kretnog unutrainjeg dijela. Cvrsti valjkasti dio V

- : . /
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Pilanski uredaj Korsnds AB. Za vrijeme suhog godisnjeg doba drvni

vitlovi se Spricaju vodom da se

izbjegne pucanje drveta

iz betona ima pod i stoZasti krov. Rotirajuéi dio
sastoji se iz dva okvira koji leZe jedan nad dru-
gim i medusobno su vezani stubovima. Na stubo-
vima, medu koje se.ugura vagonet, nalazi se ure-
daj za pri¢vritenje vagoneta. Osovina prolazi
kroz krov i tamo dobiva pogon od elektromotora
preko klinatskog remena. Osim toga ima centri-
fuga ili, kako se jo§ naziva, CF- suSionica — or-
gane za regulaciju temperature, cirkulacije zraka
i odvodnjavanja.

Posto se priévrsti u éentri;fug‘i, vagonet se, na-
tovaren drvom, okreée oko. 4 sata Pminom od 58
okretaja u minuti, pri ¢emu se iz drveta izbaci
oko jedna tona vode. Na taj se na&in snizi sadrZaj
vlage u drvetu sa oko 55 % na oko 35 %. Zapa-
njuje, nas kada kroz otvorena vrata kuéice centri-
fuge gledamo vagonet sa svojim teretom dasaka

-u okretanju i promatramo kiu kapljica koje on
odbacuje od sebe. :

Ispitivanjera je utvrdeno, da se najvete odba-

/cxvanJe vode postize uz 58 okretaja u minuti.
Pri manjoj i pri veéoj brzini izlazi po jedinici

vremena manje vode iz drveta. NaZalost nije mo-

- guée u okviry ovoga tlanka uéi u interesantnu

B o 1‘1 :‘ : \ v/‘

teoriju, koja objasnjava zadto ba§ brzina od 58
okretaja u minuti najbolje odgovara svrsi.

Korsnésov pogon posjeduje tri centrifuge. Pri
punom 24-satnom pogonu moZe kroz centrifuge
proéi oko, 19.000 m3 grade.

- Nakon centrifugiranja dolaze vagoneti y suSio-
ni¢ko postrojenje, koje se sastoji od tri kanalne
suSare sa po 6 kolosijeka. Svaki kanal imade je-
dan uredaj za parenje i 13 zona suSenja. Pomoéu
izvjesnog. broja,; ventilatora duva se kroz vitlove
drveta topli zrak od 400 C s odredenim sadrzajem
vlage. Svi vagoneti koji stoje na istom kolosijeku
natovareni sy gradom jednake debljine. Cijelo

postrojenje suSare moZze primiti 252 vagoneta, t.].
oko 2800 m3 grade.

Izlazna toplina suSare iskoriStava se do kra]a
u parionici i u centnfugl.

Kod Korsnisa, medutl,m, parionica nije odvo-
jena od suhih zona susare, nego prva komora sva-
ke tunelske sudare sluzi kao parionica.

Iz su$ionice dolazi drvo u rezaonicu sasvim

nove izvedbe, gdje se skratuje i sortira po kvali-
teti. Ovdje se drvo obraduje na ovaj nadin: daske

se skracu;u na odredenu duljinu, premjere i na-



njih se $tampa oznaka duljine i kvalitete. Svi ovi
radovi, kao i istovar grade s vagoneta, vrie se
automatski, tako da je potrebna radna snaga sve-
dena na minimum.

L
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Shematsk$ prikaz centrifuge za suenje
Rezana grada, koja je tako spremna za ispo-
ruku, otprema se u skladiite gotove robe u t. zv.
_paketima. Skladiste gotove robe je zgrada veli¢ine
- 320X52 metra i visine 20 metara. Oyo skladi!te,
koje je jedna jedina prostorija zapremine preko
300.000 m3, mo%e primiti preko 56.500 m? rezane
grade gotove za isporuku. Svaki paket koji sadrZi
oko 14 m3 rezane grade, moZe biti najednom po-
dignut pomoéu mosne dizalice, koja putuje po
cljeloj dufini zgrade. i
Prednosti dpisanog ¢entrifugalnog susma mo-
gu se ovako saZeti: '

‘ to, stupanj je vlainosti jednak.
‘ 2. Vrijeme suenja smanjuje se za neke dimen
4  zijena polowcu. -
3. Usteda na pari umos:.oko 90 kgpokubnom
metru grade.  «

' 4 Pri ovako suSenom drvetu Zuta je bo;a
1t mnogomanqe:zraienanegopndrvehxm-
: leno:p na uohéa;em nalh.n. e W e

Pucanje, ispadanje &vorova ili izlu¢ivanje
smole ne javljaju se pri ovom nadinu susenja, ali
se oni ne javljaju ni kod drugih modernih naéina
sufenja i bez centrifugiranja.

Tratnice na platformi centrifuge tako su raz-
dijeljene, da sva Cetiri kotata vagoneta mogu pri

centrifugiranju biti potpuno rasteretena. To je

: L.

L KOdsvegradeJedned;menzije,gmhouze-

Uredaj za sudénje po
parenje, 2) sulara OF 3) uredaj za sudienje.

CF postupku: 1) komora za

vrlo vazno, jer bi inaée velika opteretenja oé vla-
stite tezine i priévritenja vagoneta za vrijeme
okretanja ostavila tragove i udubljenja na kotr-h'.
ljajuéim stazama kugliénih totkova.

v+
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VIEKOSLAV KALIN:

Kako se odrazava prebacivanje normi na planiranije
radne snage i platnog fonda

Iz opsirnog clanka o planiranju radne snage
donosimo u ovom broju izvadak, koj, tretira pi-
tanje na koji macdin: prebacivanje normi utjede
na planiranje poirebne radne snage, i platnog
fonda. To ¢imimo iz razloga $to smatramo da je
materija koja se obraduje w ovom izvodu veo-
ma vaina za nadu svakodnevnu praksu, tim vi-
Se, ako imademo w vidu, da je ona do danas
ostala tuda i mepoznata. OpSirnije razmatranje
ovog problema (i, j. o planiranju radne snage)
!doni]et éemo u marednim brojevima.

Diobom radnika-dana s efektivnim radnim
_ danima u godini dolazi se do broja potrebnih
radnika po spisku. Na taj se naéin u dosa-
daSnjoj praksi sastavljao po poduzeéima plan
radne snage i ovaj se broj smatrao konaénim.
Utjecaj prebacivanja normi na potrebu radne
“snage po spisku i na radu nijese uopée uzimao
u obzir. Bit ¢e stoga korisno da se ovaj pro-
blem svestrano uoc¢i i osvijetli, imajuéi u pr-
vom redu u vidu moguénost Stednje i sniZenje
troskova proizvodnje, Sto ¢e se posti¢i pravil-
nim postavljanjem tog problema. Razmotrimo
najprije na jednom primjeru kako prebacivanje
normi utjee na broj radnika. Primjer éemo
uzeti iz Sumske eksploatacije.

Norma sjece iznosi 2,5 'm3. Tomu odgovara
normativ od 0,40 radnika-dana. Zadatak je
10.000 ms3, te je prema tome, potrebno 4000
radnika-dana (10.000 X 0,40). Faza 1. imade
267 radnih dana, a 243 radnih dana radnika (ili
kako ih inafe nazivamo sefektivtivni ili sredu-
_cirani« radni dani). Prosjeéni potreban broj
radnika na radu biti ée, prema tome, 15
(4000 : 276), a prosjetan broj radnika po spis-
ku 17 (4000 : 243). Pretpostavimo sada da
radnici u prosjeku prebacuju normu za’ 80%
zbog toga Sto rade u narocito povoljnim vre-
menskim prilikama. U tom slucaju bit ée po-
treban manji broj ragnika i to:

; 100
na radu 14 (15-X

= 15 X 0,926)
©100 + 8 - :
na splskru 16 (17 X 0 ,926)

7

Qvakav naéin obracunavanja potrebnog

broja radne snage treba grimjenjivati u svim
granama,-u osnovnim i u operativnim plano-

vima.

Radi jednostavnijeg mracunava.nja dono- *

simo tabelu koeficijenta za redukeiju broja
radnika pri prebacivanju normi:

14

-

o, | koefici- o koefici- y, | Koeficl-| koeficl-
jent o | " Jjent » | “jent o jent
1— | o09% |1t—| o901 |21 0.826 | 31.— | - 0.763
1.5 0.985 | 115 0.897 [21.5 0.823 | 315 0.760
2— | 0980 |12—| 0893 |[22.—| 0820 |32.—| 0.758
2.5 0976 |12.5 0.889 | 22.5 0.816 | 32.5 0.755
3— | o09m |13—| 0885 |23—| 0813 |33.—| 0752
3.5 0.966 13.5 0.881 23.5 0.810 33.5 0.749
4— | 0962 | 14—| 0877 [24.—| 0806 |34—| 0.746
45 0.957 | 145 | 0875 |24.5 0.803 | 34.5 0.743
5— | 0952 |15—| 087 |25.—| 0.800 |35—| 0.741
5.5 0.948 | 155 | 0.866 |25.3 0.797 | 35.5 0.738
6.— 0943 | 16.—| 0.862 |26.—| 0794 |[36.— | 0.735
6.5 0.939 | 165 0.858 |26.5 0791 | 3v.5 0.733
7— | 0935 |17—| 085 |27.—| 0787 |31.—| 0.730
7.5 0.930 | 17.5 0.851 |275 0.78¢ | 315 0.721
8.— 0.926 18.— 0.847 | 28.— 0.781 38.— 0.725
8.5 0.922 | 185 0.844 |28.5 0.778 | 38.5 0.722
9— | 0917 |19.—| 0840 [20—|. 075 |39.—~| o9
9.5 0.913 | 195 0.837 |29.5 0712 | 39.5 0.717
10— | 0.909 | 20— 0.833 *|30.— --0.769 [ 40.— | 0.714
10.5 0.905 | 20.5 0.830 (305  0.766 | 405 0.712

’

PLANIRANJE PLATNOG FONDA RADNIKA

. Metodologija, plamran]a. drvne industrije i
Sumske eksploatacage kao i metodologua finan-

cijskog plamtan]a i planiranja cijena opsn'no

se bave i plamranjem platnog fonda. Mi ¢emo
kratko istaéi.najvaznije momente:

Temeljni faktori ‘za sastav" pla.na. platnog
fonda su ovi: f

a). Koli¢inski zadatak, normativi i p\lan

radne snage.

b) Prosjeéna osnovna plaéa.

¢) Normativi dodataka i-dopunske ‘place.

Buduéi da je prvi dio ¢lanka obuhvatio mah

'ten]u pod a),.bit ée potrebno da se neSto op-

Sirnije iznese o, fa.ktorlma pod b) ic).

1PrOSJecna osnovna \placa. te-
melji se na propisima o placama, i radmm od-
nosima radnika. Ona se dobiva 'na pmm;]er u-
grani 122 na taj naéin; da se prosjecan broj

\ ' ' v
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radnika ili radnika-dana razvrsta po fazama
rada i odgova.rajuéim platnim grupama; da se
na temeIJu toga izrafuna za pojedinu platnu
grupu njena dnevna osnovna plaéa po obra-
¢unskim stavovima odgovarajuée grupe, a zbir
svih tih pla¢a (platni fond jednog prosjeénog
dana) podijeljen s ukupnim brojem radnika
(ii radnika-dana) daje prosjeénu osnovnu
placu za 8 sati rada pojedinih grupa ili cije-
log pogona.

Analiza visine plaée i prosjetnih nadnica
prethodnog” perioda treba da se izvrsi na te-
melju radunovodstvenih podataka (isplatne li-
stine). Radunovodstvo je duZno pruZiti toéne
podatke, jer u protivnom sluéaju otpada svaka
moguénost usporedivanja, kontrola i sigur-
nost pri odredivanju prosje¢ne osnovne place.
"Normativi dodataka i dopun-
skih placéa. Ovi pokazatelji takoder se
crpe iskljuéivo iz raéunovodstvenih podataka
prijasnjih perioda. Ti novéani pokazatelji dadu
se donekle usporediti s naturalnim podacima
planske i operativne evidencije (placeni izo-
stanci), jer se mogu izraziti u procentualnim

odnosu na osnovnu plaéu, odnosno na izvrSene .

radnika-dane. Na temelju tih analiza ocjenjuju
se 1 odreduju planski normativi za naredni
planski period. \

Na pmm_)er normativ za rezanu gradu je .

osnovna plaéa je .
trosak 1 m3 grade je

Za, sluéaj da radnik prebacm.lje normu za 8% on e za

46,15 sati 1zrad1t1

a zaraditi ¢e 46,15 X 15 .
,+dodatakod8°/o. : ¥

Svega:

" t.j. 1m?® (747,63 : 1,08) daJe opet 692,25 Din,

Tako e se na pr. dodatak za prekovremeni
rad ocijeniti u skladu s postojeéim propisima
i prnm3emt1 iskljuivo tamo, gdje bi inale bio
ugrozen kontinuitet i kapacitet rada. Dodatak
predradmka, terenski dodatak i dodatak za
noéni rad nije teSko ocijeniti. S osobitom paz-

" njom treba obraditi dodatke, koji treba da

budu stimulans za bolju kvalitetu, za ustedu
matemJala i't. d, jer su uvjetovani pazljivim
praéenjem ma.benJalnm potroSaka (materijal-
ne knjige). Dodatak za neprekidno zaposlenje
bazira se na evidenciji stalnih radnika.

Do normativa dopunskih placa doéi éemo
isto tako, samo putem analiza. Dopunska
placa za godlanL odmor na pr. ovisi o porastu
stalnih radnika. Dane placene za drZavne praz-
nike itd., lako je todno utvrditi. Naknada za
dane bolesti i ostala socijalna podavanja ne
planiraju se kao platni fond, jer ¢e ih ubuduée
snositi socijalno osiguranje.

Dodatak za prebacaj norme.

' Treba razlikovati dodatak s progresivnim pove-

¢anjem plaéa (Sumska eksploatacija) od dodat-
ka bez poveéanja plaée po utiniku (drvna indu-
strija). U potonjem slucaju ustvari i ne postoji
taj »dodatake, jer radnika plaéamo po odrede-
noj normi, odnosno planirani platni fond izra-
¢unat na temelju normativa u sebi ukljuéuje
taj »dodatak.

' 46,15 sati
15— Din

692,25 Din (plat. fond)

1,08 ms,

692,25 Din
55,38 Din

. 747,63 Din

Ukh.ko plan mona evidentirati prebaclvan]e norma, od pla.mra.nog pla.tnog fonda odbit ée
se iznos za dodatak predvidenog prebacivanja normi. U gornjem sluéaju izradunat éemo, pre-

ma tome, platni fond na ovaj nacin:
Platni fond s dodatkom (46,15 X 15)

od. toga osnovni platni fond (reducu'am)' (692 25 X 09‘26) W g

dodatak za prebacivanje normi (640,95 X 0,08)
Radniku" ée biti dsplaéeno ukupno .

i to stvarno uradeni sati za 1 m3, t. j. (46 15 >< 0 926)

8% -dodatak za prebacivanje nome . °,

POGRESNO. JE, PREMA TOME, ’PLAJNI-
RATI PLATNI FOND NA TAJ NACIN, DA
SE PO NORMATIWU IZRACUNAVA PLAT-
NI FOND (u'gornjem primjeru Din 692,25) I '
TOMU JOS.  DODAJE 8/0 ZA DODATAK.
PREMA TOME, PRI IZRACUNAVANJU
PLATNOG FONDA TREBA SNIZITI ILI

- NORMATIV ILI PLATNI FOND POMOCU

KOEFICIJENTA 1Z PREDNJE TABELE

692.25 Din

51,30' Din
. 692,25 Din_
. 640,95 Din

51.30 Din

AKO SE HOCE PUTEM DODATKA EVI-
DENTIRATI PREBACAJ NORME. Medutim,
bilo bi korisnije da se taj dodatak ne planira
u platnom fondu, nego da se odredi i planira
pla,ca.n]e po jedinici proizvoda (akord) tamo,
gdje je to od koristi za proizvodnost i ne $teti
kvaliteti, odnosno ugroza.va sigurnost radnika.
Dodatak progesavnmx poveéanjem plaée plani-

42 73 sa.t1 >< 15 .

'Ta s na sli¢an nadin, s razlikom da se dodaje

\
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640,95 Din



razhka izmedu normalne i progeswne puve-
¢éane plaée. Na primjer:

.Za lzradg 1 m3 treba 0,4 radna dana ili 3,20
sati s prosjenom osnovnom placom od 18,50
Din na sat.

; _A,Jko radnik prebacuje normu sa 15% (koe-
ficijent redukeije 0,8696) platni fond sa dodat-
kom bit ¢e

3,20 sati po 18.50 - . Din 59,20
+ '25% razlika plate . Din 14,80
Ukupno: Din 74—

Od toga je osnovni platni fond:
3,20 X 0,8696 X 18,5. 51,48 51,48

Dodatak-a) za preb. norme

51,48 X.0,15 ' _ 142 7,42
b) 259, razl. plaée od /‘ 59,20 14,80
: Ukupno: Din 74—

- SR O TR
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Prilikom planiranja dodatka za prebaciva-
nje norma pri progresiviom poveéanju placa
(3umska eksploatacija) ne moze se iznos toga
dodatka izradunati na osnovu prosjetnog pre-
koradenja norme. Pravo na dodatak na plaéu
ima svaka pojedina brigada (grupa) radnika
Roja je stvarno postigla uvjete za to, bez ob-
zira da li je u dotiénom poduzeéu (ili radilistu)
za koje se plan radi, postignuto prosjeéno pre-
koracenje normi ili nije.

U ovom ¢lanku ne ¢emo ulaziti u metodu
kojoj treba taj dodatak planirati, ve¢ ¢e se to
obraditi u posebnom ¢lanku. Medutim mo-
ramo veé sada naglasiti da sam sistem premi-
ranja nije praktidan, jer stvara nepotrebne
komplikacije pri raunanju placa, pa ée se on
vjerojatno zamijeniti praktiénijim sustavom

/ » : ;
v P ./

./)z inozemne ﬁu‘_emtuze

POK»RETNA PORTALNA DIZALICA ZA U\SKO-/

- TRACNE ZELJEZNICKE PRUGE

(Zavgalov Peredmznoy portaljnyj kran dlja uzko-
kole]nyh zeleznyh dorog. — Les. prom. br. 1-49.
Po Lo’uncu)

Posebno konstruirana portalna dizalica s po-
kretnom polugom pnm]emu]e se pri utovaru, isto-
varu i pretovaru na Sumskim prugama. Sastoji se
od dva postrana trokutna okv1ra povezana . po-

‘ fpreémm gredama, od elektrovitla, okretne ‘poluge
s koloturom, uZetom, lancima i hvataljkama. Mo-
%e 'dizati teret do 2 t;, dohvatni radius 5.8 m, du-
#ina poluge 6.5 m, kut okretaja 1500, a brzina di-
zanja tereta iznosi 0.2—0.4 m/sek. Ukupna teina

. dizalice bez -tereta iznosi 3.2 t. Utovar vagona od
"8 m? traje 15 minuta uz utovar od 2 m?. Trokuthi

okviri poduprti su podloZnim gredama, a na leza-

jevima nalazi se vijak, koji omoguéava dizanje i

‘ spu§tan]e dizalice. Osim utovara i istovara vrsi

dlzahca i sortiranje-i .dovlagenje. Pomocu platon-
«vagona ‘na- kon se dlza.hca natovari, mofe se diza-
lica prevoziti na potrebno mjesto duz pruge.-Radi
jednostavnosti . konstrukcije . dizalice' i materijala,

od kojeg je gradena ‘ (drvene grede), ‘kao i jedno--
stavnog prijenosa mogla b1 ova du.zahca posluzm ‘

“1una§1mpnihkama, % ring el 4
'16

£ e"
A

" iznosi udinak po satu 9 m3. —

VUCA VITLOM SA TRI BUBNJA

(Pancer: Trelevka trehbarabannymi lebedkami —
Les. prom. br. 1-49. Po Lowvricu).

Autor prikazuje vuéu i utovar drvne mase s
vitlom. Ovo vitlo ima tri bubnja na elektriéni po-

. gon. Preporutuje se za ‘dovlatenje kvalitetnije

drvne mase 3800—5000 m3 u roku od 1—1.5 mje-
seca. Utinak rada ovisan je 0 velidini tovara, te
za tovar od 3 m3 po jednom satu je 12 m3 uz br-
zinu vuée od 3 km/satu, a brzina kod 1.5 km na sat
Ovakav nagin vuée
nije kod nas uveden, a mogao bi do¢i u obzir samo

kod &iste sjete.u ravnici. - ~
i .

e T

LANCANI SISTEM: PROIZVODNJE PRI ISKO-
RISCAVANJU SUMA

(Katomihin: Potoénij sposob 'pg'owvodstvd na’ leso-
zagotovkah. — Les.” prom. br. 2-49. Po Beniéu).

~ Autor iznosi’ prednosti lanéanog sistema 'kod
SJeée i izrade drveta, koji je napredniji od brigad-
no-grupnog natina .rada. Brigadno-grupni' nadin
rada pmnjen]en pri ruénoj izradi. mehani¢ki je
prenesen i u uvjete. elektrificirane izradbe drveta
i kompleksne mehanizacije. U lantanom sistemu
rada. vr8i radnik samo gvoju odredenu operaciju,
pa se ta metoda rada moZe svagdje primijeniti.” -
Porast produkcue izradbe u lanéanom mstemu po- .

i



visio se po jednoj elektropili od 15.7 m3 na 32.5
m3. Primjena landanog sistema rada traZi strogo
izdiferenciranu podjelu rada i zahtjeva individu-
alne norme i dobru evidenciju izvrienja rada. Na§
brigadni sistem sadrzi u sebi znatajke ovog lan-
danog sistema. L

POVISENJE MOGUCNOSTI PRI UPOTREBI
TRAKTORA — NOVE PRIKOLICE

{Le?stqusteigerung im Traktoreinsatz — Interna-
tionaler Holzmarkt br. 10-49 Po Klanjsceku).

Pisac prikazuje tip prikolice za lak3e traktore
izraden od firme Joh. Zellinger, Spezialfabrik fiir
Nutzwagen. Da bi se iskoristila vuéna snaga trak-
tora, dodala je firma lakom traktoru tipa Steyer
prikolicu na dva kotada oko 5 m dugu. Prikolica
nema prvog para kotada veé je sa svojom glavnom
osovinom posebnim spojem prikoptana na trak-
tor. Na taj nadin polovica tereta direktno tla¢i na

‘ straznji par kotada traktora i omoguéuje iskori-

/ $éenje vuéne snage traktora. Traktor i prikolica
mnogo su jeftiniji od kamiona, te bi se mogli uve-
sti pri voznji na kraéim rélacijama, na pr., za pre-
voz trupaca i rezane grade na pilanskim -skla-
distima.

'NOVE METODE IZNOSNJA DRVA ZICANIM
UZETOM

- (Pestal: Neue Wege der Holzbringung mittels Seil
4= Internationaler Holzmarkt br. 12-49. Po Klanj-

: ' $éeku).

U razdrobljenim malim Sumskim ‘posjedima s
malom drvnom masom sve se viSe radi svoje po-i
k#etnosti upotrebljava Zi¢ano uze. Grade se primi-
tivne ritare, kao i jednostavne motorne Zitare.
Autor opisuje motorne Zitare: Blokseilbahn — Gi-
rak, Wyssen, austrijski -skidder, Reisner-Wolf-pa-
ternoster, austrijski sistem Lassocabla. i dr. Naj-
bolje je obradena zitara Wyssen, ¢iji-je optimum
pri nagibu 30—60%. Autor ne savjetuje gradnju

¥itare Wyssen svuda na divlje i bez plana bez do~ -

voljno izvjezbanog personala. Awustrijski paternos-
ter smatra boljim od $vicarskog Lassocabla.” Naj-
manji horizontalni lom je 207, a brzina 0.8 m/sek.

tet iznosi 30-—50 m3. Ipak ta Zi¢ara ima i nedosta-
taka, kao na pr., sporo i tesko zaustavljanje. Nije
dopusten ni prijelom u trasi. Medutim, s manjim
izmjenama moéi ¢e se naprava tako udesiti, da bu-
de sposobna za montiranje na svakom terenu. —
Napomena: Sada$nji oblik Zitare Wyssen ne odgo-
vara svim potrebama eksploatacije Suma. Duzina
trase ne bi smijela prelaziti 1500 m, jer je kapaci-
tet za duZe relacije malen i nerentabilan.

TEORETSKI PROBLEMI I PRAKTICNE ZADACE
PRI UMJETNOM SUSENJU DRVETA

(Kollman: Theo¥etische Probleme und Qraktische
Aufgaben der kiinstlichen Holztrocknung —
— Traevaindustrie — IX. — 49. Po Jermanu).

‘Prema otkriéu Finca Tuomola ispitano je di-
fuzno djelovanje vlage pomoéu vodljivosti elek-
tri¢ne struje. Pritom je vaZna osobina unutradnje
jizgradnje drveta. Broj difuzija zavisan je od te-
7ine i gustoée drveta. Isto tako utjete i vrijeme
susenja. Ipak; ove konstatacije nisu jo§ za prak-
tignu upotrebu. Zasad se sluZimo u praksi stati¢-
kim tablicama. Vrlo vaZan je odnos izmedu tem-
perature su$enja, relativne vlage zraka i vremena
susenja.

Upotreba pare i konstrukcija su-
§ionice: Upotreba pare u potetku ugrijavanja
je triput veéa nego kasnije. Zavisi i od godiSnjeg
doba, pa je zimi veéa nego ljeti. Nijedna drzava
nema ‘potpuno ispravne suSipnice, jer su sve gra-
dene’ bez obzira na teoretske i aerodina.miéne\ "
uvjete. Najbolja danas poznata -suSionica jest
Siemens-Werke suSionica. Da se sprijedi kolebanje
temperature potrebni su regulatori. Za kontrolu
sufenja odli¢no sluze »pokusne vilice«. :

Visoka frekvencija, vacuum i su-
genje njihanjem: Neuspjeh suSenja kombi-
nacijom pare-i zraka uglavnom je u tome, 3to pri
odvajanju vlage temperatura iznosi ‘1000 C. Su-

_%enje visoko frekventnom strujom preporutuje se

samo za sitne sortimente. Potrebno je paziti naro-
¢ito na odnos izmedu temperature i tlaka, jer o
tome ovisi uspjeh. Najbolji rezultati suSenja drve-
ta. postizu se. njihanjem na zraku. dae 3T :

©“ Kapacitét' 50—65 Prth. - Napomena: Wyssen tre- - - Pl pp M S0 1
" ba montirati samo u optimumu njegovom, u kras- - JEDNA OD NAJMODERNIJIH SUSIONICA
' kim terehima dolazi u obzir skidder. Lassocabl je .~ | . DRVETA U AUSTRLIL. ./ o
.. | bolja Zitara od austrijskih paternostera. - ' . (Eine der modernsten Holztrockenanlagen Oster-
Al i 5 L0 il reichs — Intern. Holzmarkt, 31. VIII. 1948. "Po

| RENTABILNOST . ZICARE WYSSEN 1> i <py 40t iy’ S by MOBE: 112 7/ RN

Novost sufionice je u-tome, $to se iigoxjeii ph-

N

; ‘%‘(Die‘ﬁental')'ilit‘dt ‘des Wyssenseilki'dﬁé_s? (—,- Inter--

- 'nationaler Holzmarkt br. 12-48. Po Delal).

., .+ Autor prikazuje historijat Wyssena'i njegave
' prednosti. Za glavnu prednost: ove' zi¢are smatra -

. moguénost dovlatenja drveta s lijeve i desne stra-
. me uzetd na udaljeriosti do“100 m. Dnevni kapaci-
COC AR L T e R

L3 R ’ e r Chysrearibing : 2

'novi vode, direktno u komoru'za suSenje. Na taj

Se natin iskori¥éuje toplina, koja bi inate neisko-

ristena oti$la kroz dimnjak. Potrosnja  je.goriva

7natno ‘manja.’ Zato ‘je potreban poseban uredaj,
koji. je prili¢no jednostavan.- Navedene su dimen-

zije peéi. Kao gorivo se upotrebljavaju. drvni.ot-

Ax St \ \ 1 v BB ! 'f‘" ¢ :




pacl. Opisan je ukratko natin lofenja peéi i natin
uvodenja izgorjelih plinova u komoru. Izgorjeli se
plinovi crpe ventilatorom u komoru, kroz koju
prolaze vie puta, dok se ne zasite vodenom pa-
rom, a onda se ispustaju. Buduéi da je na poetku
suSenja, potreban dosia vlaZan zrak, predviden je
uredaj za-vlaZenje zraka. SuSionica ima automat-
sku napravu za reguliranje topline i vlage.

UPOTREBA JASIKOVINE (POPULUS TREMULA)
ZA FURNIR

(G. Hereford: Aspen Wood for Veneer. — Veneer
and Plywood, IX. 1949. Po Jermanu).

Drvo jasike je u prvom redu podesno za izradu
vezanih proizvoda od slijepljenih listova furnira.
Struktura je jasikovog drveta, dodufe, vrlo po-
rozna, ali je jednakomjerna rasta bez vidljivih
godova. To je osobito vaZno za proizvodnju tankih
listova furnira. Ova homogenost jasikovine daje
proizyodima visokokvalitetna fizikalna svojstva.
Drvo nema razlika u gustoéi, obradivanje je jed-
nakomjerno, jer nema godova, a stezanje i raste-
zanje drveta je zbog vlage minimalno, $to pre-
radevinama daje veliku smirenost i postojanost.
Jasikovina ima malu gustoéu, a to je velika pred-
nost pri izradi savijenih. predmeta. Ona ima i pri-
litgnu tvrdoéu, ali se dade cijepati, ¢avle drzi do-
bro, otporna je protiv loma, pa se zbog toga i
upotrebljava za izradu sanduka. Furnir od jasiko-
vine izraduje se vrlo dobro na rotacionim stroje-
vima. Lijepi se odlitno. Dobro prima boju i'lak,
jer je glatke strukture, svijetle boje i ne drobi se.
Drvo trepetlijke ima jo§ i tu prednost $to raste

. mnogo brZe od ostalih vrsta drveta. Upotrebljava
se u industriji pokuéstva, za koSare, sanduke, ko-
$eve i drugu ambalaZu od savijenih furnirskih li-
stova. Svjezi trupci se ne izlaZu pari nego se reZu
sirovi. Zimi se led na trupcima kao i smrznuti dio
drveta mora otopiti u toploj vodi odnosno u pari.
Za proizvodnju furnira upotrebljavaju se i defekt-

ni komadi, jer se pojedini odresci sastavljajui spa- .

jaju na strojevima za ljepljenje u furnirski list
velike povrdine. Za unutarnje dijelove jasikinih
vezanih plo¢a nije potrebno lijepiti pojedine dije-
love na stroju za ljepljenje veé samo ljepljivom
vrpcom. Prije spajanja potrebno je furnir wuvijek
dobro osusiti, jer se inade savija. Estetski izvan-
redno djeluje kvrgavi furnir jasike. Takav furnir,

kao furnir narodite kvalitete treba prije suSenja :

dobro razapeti sa sponama, da se lijepo i jedno-
mjerno osui. Kasnije se prilikom obrubljivanja
" odrefu rubovi zajédno s kop¢ama. Savijene vezane
ploge’od jasikovog furnira izravnavaju se vakuum-
postupkom. Red gore okrenutih vakuum~¢asa
pokrije se plotom. Pomoéu posebnih ventila: dje-
luju samo one ZaSe koje, su pokrivene drvetom.
Cade, kopte i ventilski pribor vakuum-sprave za
izravnanje savijenih vezanih -plofa mogu se ma-
baviti za razne dimenzije ploda.

18 . ’,‘»x‘.
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PROUCAVANJE POSTUPKA PROIZVODNJE
DZEVERAVOG DRVETA

(Bailey, Lowell: Figured Wood, — a Study of Me-

tods of Production, — J. of F. sv., 46 1948.

po Zlataricu).

Stablo dZeverave strukture predstavlja rijet-
kost. U 3umi se nade tek pojedinaéno i izuzetno.
Da bi se ovakvo stablo moglo proizvesti vjestac¢-
kim putem, autor izabire dva moguéa postupka:
a) vegetativno razmnozavaanje onog stabla, koje
je pokazalo dZevarevu Zicu, — b) primjena meha-
ni¢kih povreda i podraZaja na mladim normalnim
biljkama. Iz iskustva se znalo da se pojava dzeve-
ravosti ima U prvom redu pripisati nasljedivanju.
S,foga se naravno olekivao uspjeh upravo od ve-
getacioog razmnoZavanja dZeveravih stabala. Na
reznicama se ovakavih stabala do sada jo$ nije
naglo traga dzeveravosti, éemu je razlog vrlo krat-‘
ko vrijeme opaZanja (od 1944 godine na ovamo)
Na rezultate se mora jo§ &ekati, jer kako je po-
znato, dZeveravost se javlja tek nakon izvjesne sta-
rosti stabla. Jednak je zakljudak dala i druga me-
toda, kod koje su mlade biljke udarane, nareziva-
ne, savijane i t. d. Makar su biljke takve povrede
dobro podnesle, ipak jo§ nemamo potvrde, da bi
se ovim postupkom moglo proizvesti drvo dZeve-
rave strukture. Neki rezultati mogu se dobiti tek
nakon izvjesnog niza godina.

PROBLEM RAZVOJA PROIZVODNJE DRVETA

(ZS'ek'retarijat — FAO: Das Problem der Entwick-

lung der Holzproduction — Osterreichische Forst-
und Holzwirtschaft, 14. I. 1949. Po Mozini).

U zapadnoevropskinl zemljama osjeta se velika
nestasica drvcta, narodito piljene robe. Evropa ne
mozZe pokriti svoje potrebe. Danas se uvoze znatne
koli¢ine drveta iz Sjeverne Amerike. U Evropi se
sjede 50—60 milijuna kubika viSe nego Sto iznosi
gromadni prirast. Time se smanjuje drvna zaliha
i opada prirast, §to ée se svakako osjetiti u naj-
blizoj buduénosti. Potrebna je suradnja ' svih
evropskih zemalja radi donoSenja odluka i spro-
vodenja ekonomskih i tenhi¢kih mjera u tom vrlo
vaznom pitanju. Izgradnjom velikih drvnoindu-
strijskih kombinata posti¢i ¢e se veéi efekt, po-
boljsat ée se i kvaliteta proizvedene robe, a 3to je
najvaZznije, omoguéit ée se iskoristavanje otpada-
ka. Nestadica piljene robe utoliko je veéa-sto tvor-
nice celuloze i umjetnih ploda upotrebljavaju da-
nas kao sirovinu oblovinu, koja bi inate mogla
poslufiti za proizvodnju piljene robe. U sklopu
kombinata za proizvodnju papira i umjetnih plo-®
¢a upotrebljavat ée se uglavnom drvni otpaci. Od
ukupne koli¢ine drveta koje se sjete u Evropi,
upotrebljava se za ogrjev oko 50%. Tu koli¢inu
treba sniziti u korist tehnitkog drveta:Autor obra-
¢a veliku paZnju Sumsko-uzgojnim mjerama. Na-
vodi metodé racionalnog’' ‘Sumskog gospodarstva,
kojim ée se podiéi prirast i time smanjiti nesta-
gica na drvetu. N




POVODOM NAREDBE O AZURIRANJU KNJIGOVODSTA

Predsjednik Privrednog Savjeta FNRJ izdao je
26. XII. 1950. NAREDBU O AZURIRANJU KNJI-
GOVODSTVA (Sluzbeni list FNRJ br. 71/50).

Ova naredba, koja opéenito vrijedi za sva pri-
vredna poduzeéa, propisuje naéin aZuriranja, koji
je u drvnoj industriji u sustini bio primijenjen ve¢
u god 1950. Kad je ‘naime, zbog reorganizacije
poduzeta izvrSene 1949. godine, postalo odito da
ée aruriranje te godine ozbiljno ugroziti azurnost
knjigovodstva u godini 1950., odredila je Gene-
ralna jdirekcija potam od 1. VII. 1950. paralelni
rad na godini 1949. i 1950. Na taj nagin, uz osobito
zalaganje ratunovodstvenog osoblja, uspjelo je do
konca godine -1950. izraditi i pregledati' sve za-
vrSne ralune godine 1949., a usto veéim dijelom
azurirati i godinu 1950,

Po istom sistemu naredba Privrednog savjeta
odreduje rad u 2 ekipe: jedna knjiZi godinu 1951.,
a fdruga aZurira godinu 1950. { izraduje zavr$ni
fatun (Naredba, totka 3). ‘

U smislu ove Naredbe, Generalna je direkcija
upupla raspis broj 79 od 8. I. 1950 prema kOJem
poduzeta imaju dostaviti:

a) plan za aZuriranje godine 1951 sadrzavajuéi
specifikaciju radova i lina zaduZenja sluzbenika;

‘b) generalni plan aZuriranja godine 1950., za
radove \na zavrsnom raéunu razradene na héna
zaduzen]a :

¢) uzastopne dekadne planove, k a) i b).

Rokove za aZurnost knjigowodstva, po kopma
' se stide pravo na premijski dodatak, odredila je
Generalna direkcija rjeSenjem broj 15.037/50. ko-
jim se suglasio Ministar financija NRH pod bro-
jem 36252 od 13. XII..1950. za: = -

a) mjeseéni obraun sa bruto i saldo-bilancom
do 25. za pro§1* mjesec; '

b),za tromjeseéni obradun Drvno-mdustruska
poduzeca 45 dana, a ostala poduzeéa 35 dana iza

isteka -tromjesecja;

¢) za godi8nji zavrini raéun za Drvng—mdustn]-
ska poduzeéa 12. IIL, a ostala 25. II0»

Dalje Naredbd’ Privrediiog savjeta prefporucu]e
ubrzanje knjiZenja zbirnim metodama, od kojih
“se neke, kaona pr: skupne specifikacije, ve¢ otprije
upotrebljavaJu u knjigovodstvu drvne industrije.

. Vaznost_ koju Privredni savjet pridaje ‘azu-
‘riranju knjigovodstva, otito iskafe u odredbama
“ koje predv1daJu poduzimanje mjera u- slu¢aju. za-
_stoja aXuriranja. i istovremeno podummmn]e finan-
“cijskih sankcija prema direktoru poduzeéa (pri--
vremeno -ukidanje osobnog ili premijskog dodat-

; ‘ka). Iste se mjere primjenjuju. i u slu¢aju ako _‘

", azurno knjlgovodstvo postane neazurno bilo_pro-
t:lv direktora poduzeéa, bilo da. direktor iste m]ere,
oduz1ma prema svojim; odgovormm sluzbemcnna

Sluzbenici knjigovodstva koji nemaju sastav-
ljen zavr$ni raéun prethodne godine, ne mogu
(osim za sijetanj) primati premijske dodatke za
tekuéu azurnost. )
~ Narotito ovo posizanje za glavnim ° rukovo-
diccem i za prinadleznostima ide za ostvarenjem
kolektivne odgovornosti. Time se Zeli istaéi da u
poduzeéu ne mogu postojati sektori odijeljeni me-
dusobno, veé treba da postoji uska koordinacija,
koja se sastoji iz medusobnog povezivanja pri iz-
vriavanju postavljenih padataka. Narocito se.to
odnosi na zadatke koji se u sve jaoj mjeri po-
stavljaju privredno-raéunskim sektorima.

Nadalje, naredba se osviée na potrebu strué-
nosti knjigovodstvenog osoblja i trazi stru¢ne te-
tajeve iz knjigovodstva za osposobljavanje ka-
drova.

_\ Odreduje izvr3enje sistematizacije radnih mje-
sta’ u privredno-raéunskom sektoru.  Kao - pred~
uvjet za izvrSenje registracije novih privrednih
poduzeéa postavlja postojanje struénog rukovod— \
stva tog sektora. '

Napokon, odredba da rukovodioci poduzeca,
privredno:radunske sluthe i materijala ne mogu
biti razrijeSeni duZnosti bez uredovno izvriene
prirﬁopredaj‘e duznosti podsjeéa) nas na dosadanju
losu praksu koja je poduzeéa dovela u krititno
stanje‘ knjigovodstva i produkcionih’ sredstava iz
potetka godine 1949., a $to se naknadno moralo
xspravham i prebroch‘m samo hladnokrvnom upor—
noscu pri sredivanju. ;

U sv!thu provedbe u Zivot Naredbe 0 azurira-
nju_knjigovodstva dne 15. I. 1951. odriana je u
Generalnoj - direkeiji- konferencija svih rukovodi-
laca privredno-ratunskih sektora poduze¢a. Na toj ,

/ konferenciji prihvaéeéna su zaduZenja za aZuriranje .

i preuzete obaveze za 1zradu zavrs$nog ratuna go-
dine 1950. Tom je pnhkom uoden napredak prema
sliénim. konferencijama prija$njih godina.: Ras-
pravljalo se o financijskim planovima, o potro:

‘Sa¥kim' kartama, o Semama pogona, o kreditima, o .
. Kontrolnitn, bilancama, kasenim planovima i plat-
‘ nim fondovima. Svim tim problemima pnlamlo se
8 ozbiljno$éu, punom osjeéaja o

'govomostn Bio.je
to- koliktev povezan Jedmstvemm ciljem i veé 1s-‘
probamm drugarskim ispomaganjem. Zavrélh smo .
konferenclJu sa Zeljom, da ova 1951, godma urodl
plodovuma naéeg truda: i’ zalaganja.. ;
T 0 \ LS SVOBODA i
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CARLICE

— NOVO SUMSKO RADILISTE
| ZELJEZNICKA PRUGA
DIP-a SISAK

Slika lijevo: .

Nakon pripreme terena i {zgradnje potrebnih
moestova, .....

Slika gore: : !
priSlo se postavljanju kolosijeka

Sl'ka dolje; =
Na radlistu Karlice brojni bukovj
¢ekaju na prevoa.

L ]




Poletkom veljade® stigao je u Bosanski Novi
prvi vlak natovaren bukovim trupcima s movo
otvorenog radiliSta Karlice (DIP Sisak). Da bi

se oko 490.000 m*® drvne mase, koliko je procje-'

njeno da se nalazi na ovom radiliftu, moglo iz-
vesti, pristupilo se poletkom lipnja prosle godine

L

Badanjek Adam sa svojom grupom prebacuje ‘normu
na sjei sa oko 19093..

Slika. desno:
Begovié¢ Gjuro istakao se sa svojom brigadom na
polaganju kolosijeka ,

Slika; dolje: : : ]
Omlad.nska brigada polagaca kolosijeka

izgradnji nove Sumske pruge u duljini od 12 km.
Moralo se prebaciti preko 60.000 m*® zemlje, ugra-
diti oko 18.000 pragova i napraviti tri veéa i ne-
koliko manjih mostova. Do konca sijeénja bio je
dovrSen dio pruge do prvih stovariita, a sada se
radi na produZenju do sredine radilista.

Na radilistu Karlice zapoéelo se sjecom u stu-
denom proSle godine. Do danas ima izradeno oko
6000 m*® bukovine i 1500 metara hrastovine, Jedan
dio te mase privuden je do pomoénih stovarista,
odakle se ukrcava u Zeljeznitke-»gipove« i otpre-
ma dalje. Ostali dio jo§ uvijek lezi u Sumi, te ga
treba zapregama izvuéi do Zeljeznicke pruge.

Ante Sorié¢
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NEKOLIKO JUPUTSTAVA ZA OBRACUNAVANIJE
PUTNIH TROSKOVA .

Propisi. za obratunavanje putnih troskova iz-
mijenjeni su i nadopunjeni u vise navrata. Posto-
jé posebni propisi za obraun troSkova sluzbenih
putovanja, upu¢enja na rad i terenskj rad drzav-
nih sluzbenika, honorarnih™ sluzbenika i radnika.
Radi olak3anja primjene potrebno je barem u
glavnim crtama sakupiti i iznijeti najznadajnije
odredbe tih propisa. ’

1. Sluzbenici

Putni troSkovi drzavnih i honorarnih sluibeni-‘

ka obratunavaju se po Uredbi o putnim i selidbe-
nim trogkovima drzavnih sluzbenika objavljenoj
4 Sluzbenom listu FNRJ br. 98/48., te Uredbi o iz-
mjenama i dopunama ove.uredbe objavljenoj u
Sluzbenom listu broj 43/50. ,

Sluzbenim. putom smatra se takvo putovanje
na kojem sluzbenik ima izvan mjesta sluzbova-
nja izvrsiti zadatke koji spadaju u djelokrug rada
njegovog sjedista, ili u svrhu pruZanja pomoti za
izvrienje - posebnih ‘zadataka organizacione jedi-
nice u koju se upuéuje.

Privremeno upuéivanje na rad odnosi se na vr-
genje redovnih poslova organizacione jedinice w
koju je sluzbenik upuéen, a terenskim radom sma-

“tra se privremeni rad s odredenim zadacima izvan

“mjesta stalnog zaposlenja, koji se vrsi na kakvom

objektu i traje duZe od 10 dana. , &)

. Za sluiben’aputmga.nja izdaje se putni nalog.'
_ Sluzbeni put po istom sluzbenom poslu moze tra-

jati najviSe dva mjeseca, a duZe samo izuzetno, i

to po odobrenju nadleznog ‘¢lana Vlade. Sluzbenik °

- ima pravo na podvozne troskove i dnevnice. Cije-
la' dnevnica pripada sluzbenika za svaka 24 sata,

"+ » ~odnosno za vifak od preko 12 sati boravka izvan
_ mijesta sluzbovanja, a pol dnevnice za slutaj tra-

" janja ‘putovanja — odnosno viSak — od preko 6

Sluzbenicima Koji primaju funkcionalni doda-

*“tak, dnevnice se povetavaju za 5 % ‘njegove Vi

sine., .
Ay

%e se smanjiti dnevnica. prema procjeni  svakog

konkretinog ‘sludaja od 20—30% prema vrsti slu-

4‘ 4 3 ~ Y ' A p: e ¢ Y g
a sluzbena putovanja u icama. kotara mo- -

Za sluzbena putovanja izvan granica kotara
moze nadlezni ¢lan Vlade odrediti smanjenu dnev-
nicu uzimajuéi u obzir stvarne trotkove sluzbenog
putovanja.

Kod poduzeéa drvne industrije, koja imaju po-
gone na podru&ju vige kotara, postoji moguénost
i opravdanje za smanjenje dnevnica na nekim re-
lacijama u granicama smanjenja predvidenog za
podfuéje jednog kotara, jer su uvijeti zivota po-
voljniji, a stvarni trogkov: nizi mnego u drugim
mjestima,

Pod zakonskim terminom skonkretni sluéaj«
mora se smatrati izvjesna relacija uopce, a ne sa-

" mo jedno odredeng putovanje. Prema tome, nad-

le¥ni €lan’ Vlade moze za izvjesne relacije (putova-
nja iz poduzeta u pogon) odrediti ljjeéefnjem una-
prijed smanjenje dnevnica u granicama predvide-
nim za putovanje unutar jednog kotara.

7a kurirska putovanja, kao i ona putovanja
koja se Cesto ponavljaju na istoj relaciji odnosno
teritoriju jo¥ nije doneseno uplixtstvo 0 smanjenju
naknade odnosno pausalnog iznosa, te prema tome
u takvim se slu¢ajevima imaju obratunavati i is-
pla¢ivati pune dnevnice, odnosno smanjene pre-
ma gornjim uvietima.

U ‘sludaju privremenog upuéivanja na rad u

drugo mjesto drzavni i honorarni sluzbenici primaju

za prvi mjesec dnevnice. Poslije proteka roka od

mjesec dana sluzbenik koji ima porodicu na uzdr-

yavanju prima naknadu zbog odvojenog Zivota od

porodice (¢l. 25 cit. Uredbe), a samac samo stvarne
trogkove, i to naknadu za stan u mjestu u koje je

upuéen, pod uvjetom da je zadrZao stan u mijestu

slusbovanja (Drugo uputstvo za provedbu Uredbe

o putnim i’ selidbenim troskovima. Sluzbeni list,
FNRJ br. 42/50.). Sluzbenik putuje na temelju rje-

genja o privremenom upuéivanju na rad.

Naknada za terenski rad obratunava se popro=
pisima donesenim za pojedine struke. Ukoliko ta~
kav propis za neku- struku’ nije donesen primje-
njuje se rjeSenje o terenskom radu objavljeno u
Sluzbenom listu FNRJ broj 75/46 i 86/47. .

"' Po navedenom rieSenju :pripad'a‘ ‘osobi upuce-

noj nla't'gren, uz trodkove prijevoza, za prvih 10

-dana. pungd dneunica prema pfaqilniku objavljenom

zbenika' koji putuje. O ovom odlutuje nadleni na- .

; r‘edbodavac‘ — dakle u poduzeéu glavnigdirektoi‘.,,
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u Sluzbenom listu FNRJ broj 37/46,, a‘za ostalo -
yrijeme sniZene dnevnice od 50—120 dinara.pre-



ma vaZnosti posla odnosno. funkeiji i struénoj
spremi osobe koja je na terenu. Dakle, u ovom se
slutaju obratunavaju dnevnice po navedenom pra-
vilniku, te se prema tome rafuna puna dnevnica
tek nakon 16, a pol dnevnice nakon 8 sati boravka
na terenu. Taj se terenski dodatak moze odrediti u
pausalnom mjese¢nom iznosu, koji ne moze prema-
3iti predvideni maksimum.

U slutaju moguénosti svakodnevnog vraéanja
kuéi, navedeni se terenski dodatak snizuje za 70%

za odsutnost do 12 sati, a za odsutnost od preko 12 -

sati za 50%, uz naknadu trogkova prijevoza.

Za drvnu industriju dolaze u obzir navede;\xi
opéi propisi o terenskom dodatku, osim za sluzbe-
nike gradevinske i Sumarske struke, jer su za ove
struke doneseni posebni pravilnici o dodatku za
terenski rad.
‘Ovi su propisi objavljeni u Sluzbenim listo-
vima broj 45 i 108/49. Ny
Premjestenim sluZbenicima koji uzdrzavaju
obitelj a u mjestu sluZbovanja nemaju stan, pri-
pada dodatak zbog odvojenog Zivota od porodice
u visini od 1500—2000 dinara. Ukoliko stvarni tro-
gkovi iznose vife, nadleZni ¢&lan Vlade moZe u
opravdanim sluajevima odrediti i veéu naknadu,
', no najvise do 2500 dinara. Sluzbenik koji prima
naknadu za odvojeni Zivot od porodice, prima. tu
naknadu i za vrijeme sluzbenog putovanja, ali
najduZe 30 dana, nakon &ega se ta naknada sni-
zuje na stvarni iznos tro§kova u mjestu gdje slu-
Zbenik prima naknadu za odvojeni Zivot.

Zasada iznosimo™ samo pregled koji se odnosi
na slusbenike, dok éemo u narednom broju obra-
diti naknade-za sluZbena’ putovanja radnika.
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S obzirom na to da/rpoduzeéa gesto nepravilno

sprimjenjuju propise Uredbe o, putnim i selidbenim

" troskovima, uslijeg ¢ega dolazi do Zalba protiv

njihovih obredenja i s tim u vezi do zaka¥njenja

pri isplati putnih trodkova; navodimo kao primjer
.jedan slutaj iz prakse:

Poduzeée je obredilo sluzbeniku sjedidta za
sluzbeno putovanje na pogon koji se nalazi u dru-
gom Kkotaru sniZene dnevnice analogno propisu
koji vrijedi za smanjenje dnevnica za podrudje
jednog kotara, a da nadlezni ¢lan Vlade nije prije
obredenja donio rjeSenje o smanjenju dnevnica za
taj slu¢aj. Sluzbenik je uloZio zalbu sa zahtjevom
da mu se isplate nesmanjene dnevnice.

Zalba je opravdana.

Prije obredenja poduzeta je trebalo ishoditi
rjefenje nadleznog ¢lana Vlade (élan 9 uredbe) o
smanjenju dnevnica, bilo za taj slu¢aj napose ili
za ‘sluzbena putovanja na toj relaciji uopée, a tek
nakon toga-obrediti putni radun. Buduéi da u &a-
su obredivanja takvo rjefenje nije postojalo, to je
poduzeée postupilo protivno zakonskom propisu,
te se pobijano obredenje mora ponistiti. Konatno
rje$enje ima donijeti Zalbena distanca, jer poniste-
nje nije uslijedilo zbog nenadleZnosti prvostepenog
organa za donoSenje rjeSenja. .

Okolnost da je svrha dnevnica .podmirenje
stvarnih trofkova ne moZe u ovom sluéaju doéi do
primjene, jer je to opéi princip, koji ne moze dero-
girati zakonski tekst. v

SniZene dnevnice ne bi se mogle obrediti ni'u
zalbenom postupku, sve da je nakon obredenja, a
prije drugostepenog rjeSenja.  doneseno - rjelenje
nadleZnog ¢lana Vlade o smanjenju dnevnica za
taj sludaj, jer bi takva primjena ‘Zakona dovela 1
pitanje pravnu sigurnost u pogledu primjene cit.’
Uredbe.

Poduzeée je trebalo prije obredivanja da tra#
rjeSenje nadlenog ¢&lana Vlade (t. j. generalnog
direktora-ministra drvne industrije) o smanjenju
dnevnica na izvjesnoj relaciji ili za odredeni slu-
¢aj, no obrediti je moralo do stignuéa rje§enja pﬁné
iznose dnevnica. Izuzetno, poduzeée ne bi smijelo
obrediti putni ratun do stignuéa riefenja o snize-
nju dnevnica u sluéaju traZenja rjelenja samo za
taj slu¢aj, no bilo bi ‘du¥no da smanjenje zatra3i
odmah nakon podno3enja putnog ratuna.

- Lazanec—Jamnicki




SaZaarzicima» ( titaocima »Dtone industtijes

) Ve¢ nakon pojave prvog broja Zasopisa »Drvna industrija« urednistvo je primilo vife
pismenih i usmenih primjedaba od &italaca i suradnika iz nasih drvno-industrijskih poduze¢a i od
mnogih drugih koji su na bilo koji nadin u vezi s ovom privrednom granom.

) Izmedu ostalih, Vjekoslav Metzing — dugogodisnji drvarski struénjak iz Zagreba — nam ‘
pise: ‘ R Y | t
__ _»Davno se je osjeala potreba ‘ovakvog struénog lista, koji ée raspravljati o svim aktuelnim
pitanjima nafe pilanske proizvodnje i proizvodnje finalnih produkata. U na$im Sumarskim listo- ‘
vima to je podrulje bilo ponedto zanemaremo i to mneopravdano, jer, konaéno pilanski proizvodi
i finalni produkti daju zavrine efekte veoma potrebne u nasoj industrijalizaciji. On je, nadalje, od
vaznosti za uzdizanje kvalitete nasih mladih struénjake u pilanskoj i finalnoj proizvodnji, jer u
njemu treba de-nadu savjete svojih starijih i iskusnijih drugova u struci i autentina i mjero-
davna tumaclenja . raznih pitanja drvno-industrijske grane.

»Drona industrija« e sigurno naéi $iroki krug é&italaca me samo u NR Hrvatskoj mego u
cijeloj Drzavi, jer je drvna industrija naSe Republike, narofito u proizvodnji tvrdog drva, svakako
najrazvijenija, a prema tome i najkompletnija da povede ,akcz’ju za najbolje iskoristavanje sirovina,
koje su_ma raspoloZenju u okviru dana$nje enormme potrainje na svjetskim trZistima.

Medutim, ba$ iz tih razloga. éasopis »Drvma - industrija« trebalo. bi da bude uredivan tako,
da bar 60 % svoga prostora dade me $umarstvu ili problemima izvoza, mego pitanjima drone
industrije. Tek ostatak prostora mogao bi se iskoristiti za pitanja Sumarstva, za izvozne prebleme
i sliéno. U prvom broju taj je razmjer obratan i Covjek dobiva.dojam, da se kod »Drvne indu-
strije« 'radi o Sumarskom listu. To istifem zbog toga, jer smatram da ée, ako se nastavi s uredi-
vanjem kao u proom broju, biti promaSena namjera Generalne direkcije drvne industrije NR
Hrvatske, da u prvom redu svojim ljudima dade u ruke list koji Ce ih upuéivati i pomoéi u
stremljenjima na korist naSe proizvednje. ) '

Casopis treba da privude na suradnju 3to veéi broj strudnjaka iz pilanske i finalne proiz-
vodnje. Sumarskih struénjaka i specijalista u sektoru izvoza lak3e ée se naéi, Ako urednistvo
uspije zainteresirati veéi broj struénih suradnika, list ¢e biti raznovrstan, interesantan i napredan
po sadrfaju. Monotono uredivanje, kao rezultat rada samo stalnog kruge ¢lanova redakcije, ne bi
povoljno djelovilo na napredak lista. Ovo je wvaZno pitanje, koje je vrijedno paznje i treba da
se pozitivno rijesi. ’ )

Na kraju jedan prijedlog. Na jednoj wvijek istoj stranici lista, uvijek na istom mjestu, treba
otvoriti rubriku »Pitanja i odgovori¢, u kojoj bi indirektno suradivao velik broj Citalaca. Na
postavljena pitanja iz prakse, iz povijesti nale drvme industrije i sli¢no, odgovare bi davalo
uredniftvo u profirenom sastavu. Neka se u tu svrhu odrede ljudi od struke, kojima ée se ta
pitanja, prema liniji struke, dati na rjeSavanie. Odgovori moraju biti provjereni i qutentitni, jer
iza mjih stoji, ugled Generalne direkcije drome industrije NR Hrvatske i fhoraju se principijelno
dati u narednom broju. Mnogi strutnjaci traZit ¢e savjeta ili potordu ispravnosti vlastite zamisli,
koja treba da se sprovede u praksi. Pitanja smiju biti i anonimna.« - \

Uredni$tvose u natelu sla%e u primjedbama druga Metzinga, kao i s: primjedbama ostalih
titalaca, koji:su'uglavnom o, listu dali sliéna migljénja. '
Medutim, potrebno je “istaéi 'da ée urednidtvo moéi ispuniti Zelje svojih &italaca i listu dati
zaista drvno-industrijski ‘prava( jeding ukoliko bude u/tome imalo potporu od. svojih titalaca-
suradnjga N . | , ' SRS | i
To se narolito odnosi na‘nafe ljude iz prakse i sve one koji su dugogodisnjim radom u
* drvno-industrijskoj struci stekli bogato iskustvo i poznavanje problema. Njihova suradnja u naSem
asopisu je poZeljna, pa ¥ak i potrebna, to vifeako se Zeli da »Drvna industrija« odgovori nami-
jenjenoj svrsi, t. j. da popuni onu prazninu koja -‘'se kod nas osjeéala u ‘ovoj vrsti literature i da ’
bude glasilo i tuma¢ svakodnevnih dostignuéa i uspjeha kolektiva i pojedinaca koji su ukljudeni
u ovu naj§iru granu privredne djelatnosti nafe Republike, ' Pt el
) "Urednistvo e nastojati da sve grane djelatnosti budu proporcionalno zastupljene — potevii
od eksploatacije $uma do tuzemne isporkae i eksporta. Pritom ¢e se polaziti od osnovne-orijenta-
 cije prema finalnoj i pilanskoj proizvodnji, ne  zapostavljajuéi ni eksploataciju, s obzjrom na
njezine specifitne probleme, a niti eksport, s obzirom na njegovu vaznost za, ostvarenje opéeg ;
privrednog plana. , o ‘ , - . UREDNISTVO : 3
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Generalna direkcija drvne industrije NR Hrvatske raspisuje slijedeci

NATJECAJ

za izvedbu idejnih nacrta tipiziranog kuénog namjestaja

Zbog sve vete potraZnje za veéim asortimanom ukazuje se potreba novih tipova namjestaja.
Bvrha natjecaja jest da se masovnim sudjelovanjem radnika stru¢njaka unutar nasih radnih kolek-
tiva dobiju idejne skice za takav tip namjestaja koji bi po svom estetskom obliku, po svrsishod-
nosti i po cijeni bio pristupatan Sirokim slojevima puéanstva.

Osim opéih uvjeta postavljaju se i ovi:

1. Konstrukcija i izradba mora biti prilagodena masinskoj serijskoj proizvodnji,

2. Drvni materijal mora biti racioalno iskor i3ten,

3. Vezovi odnosno spojevi drva moraju biti jednostavni, te se preporucuju poznati strojni
spojevi.

4. Svaki pojedini komad namjestaja mora odgovarati svojoj svrsi. Oblik mora biti to jedno-
stavniji, a da ipak djeluje estetski. \ !

5. Nacrte treba izvesti za svaki pojedini komad s kalkulacijom troSkova t. j. cijene koStanja.
Nacrte treba izvesti za svaku sobu posebno, i to u mjerilu 1:10 s potrebnim pogledima, presjecima
i fragmentima detalja. Nacrti mogu biti izvedeni u tehnici, olovkom ili tuSem, a nikako u perspek-
tivi, niti u boji .

Ukoliko predlaga¥ ne raspolaZe sa znanjem da moZe sve Sto predlaZe postaviti na papir u
vidu nacrta ili skice, moZe struéno opisati detalje sastava ili neke narotite spojeve.

6. Nacrte treba naznatiti geslom (Sifrom a ne imenom). Ime osnivaa i adresa prilaZe se u
zapetatenoj koverti, tako da se s vanjske strane ispiSe ista Sifra kao u nacrtu. Nacrti se Salju Gene-
ralnoj direkciji drvne industrije, odjel za finalnu proizvodnju. Rok natjetaja je 6 tjedana od
objavljivanja u listu Generalne direkcije drvne industrije.

- SADRZAJ PREDMETA POJEDINIH SOBA:

a) Kuhinja 4, psiha ili otaleta,
1. kuhinjski ormar, 5. stol j
® 2 stol, 6. stolac,
i‘ :?;g;lék za drva i ¢) Kombinirana soba
1 ; 1. kombinirani ormar,

b) Spavaéa soba 2. ormar za odijela,

1. krevet, - 3. kau¢ za razvuéi,

2. ormar, 4. stol za razvuéi (za 6 osoba) i

3. noéni ormarié, 5. stolac.

Predvidene su slijedeée nagrade:

1. Kuhinja I nagrada Din 9.000 " IL Din 6.500 III. Din 4.000 i 1 otkup po Din 2000
2. Spavaéa soba ,, » 12,000 IL. Din 8.500 m. , 5500 , , ., »n s 3000
3. Kombinirana soba » 15555 ~ ° II. Din 11.000 . , 7000 , , ., w s 4000

Sve nagradene osnove ostaju vlasni§tvo Generalne direkcije drvne industrije, koja ih ima
pravo po svom nahodenju mijenjati, a po potrebii spajati za postignuée Zeljenog cilja, te tako izmi-
jenjene staviti na raspoloZenje proizvodnji, bez primjedbe sa strane osnivaca.

Svi nacrti bit ée prouteni sa strane komisije, koja ée dati svoju ocjenu o pojedinoj osnovi i
proglasiti dobitniké nagrada. Komisija se sastoji iz ovih ¢lanova:

Predsjednik: Stjepan Dureta, glavni direktor finalne proizvodnje Generalne direkcije drvne
industrije. Clanovi: Engelbert PotuSek, arhitekt Generalne direkcije drvne industrije; Stjepan
Car, vyi§i ind. tehnitar Generalne direkcije drvne industrije; Albert Tomié, poslovoda iz Nove Gra-
diske; Vid Svetli¢i¢, poslovoda iz Ravne Gore. '




