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GODINA II

HINKO BEDENIC:

Proizvoljna nadmjera

ZAGREB, STUDENI — PROSINAC

BROJ 11—12

i nepravilno zarubl;i-

vanje trupaca uzrokuju nepotrebno rasipanije

drvne

UvrijeZena je praksa da se u planinskim 3um-
skim manipulacijama trupci prikrajaju s nadmje-
rom od 10. cm. Ova se nadmjera daje, kako je to
poznato, da bi se tanji kraj trupca mogao zarubiti
bez da se tim umanji njegova korisna duljina. Taj
je obrub potreban, jer bi trupac, bez obzira na
vrst drveta, pri spudtanju, pomicanju ili vu&i o3-
trim bridom tanjeg kraja rovio i stvarao gomile
zemlje i kamenja, $to bi oteZavalo rad.

U nizinskim Sumama trupci se ne prikrajaju
s nadmjerom, jer se oni uglavnom izvaZaju stonom
spregom, tako da se deblji kraj trupca digne na
osovinu jednog para totkova ili saonice. Trupac se,
prema tome, pomi¢e obratno pomicanju trupaca u
planinskim manipulacijama, debljim krajem na-
prijed. Mala nadmjera potrebna je samo radi
eventualnih kosina kod prerezivanja, ili rezova na
stovari§tu kad su trupci prikrojeni u mnogostru-
kim duljinama. .

Nakon 3$to sam imao prilike viditi veée koli¢ine
trupaca, naro¢ito u pilanama koje primaju trupce
iz planinskih manipulacija, — u konkretnom slu-
¢aju na stovaris$tu trupaca Plaski — namecée mi se
pitanje, da li je bézuvjetno potrebno da se trupei
u planinskim manipulacijama prikrajaju s nad-
mierom od 10 ‘cm radi moguénosti zarubljivanja,
bez obzira na konfiguraciju terena, ili bi se ova
uvrijeZena praksa morala podvréi reviziji? Ne bi
1i bilo moguée da se trupci u planinskim manipu-
lacijama prikrajaju u duljinama s nadmjerom ¢ija
bi_ se veli¢ina odredila prema terenu pojedinih
.sje¢ina?

Ova se zamisao mora nametnuti kada se vide
velike koli¢ine jelovih trupaca koje pristizavaju
industrijskom Zeljeznicom, kamionima i kolima iz
raznih manipulacija s nadmjerama koje su pot-
puno proizvoljno odredene. Na oko $0% jelovih
trupaca Zela su na tanjem kraju bila, takorekué,

mase

tista, bez zablaéenja, utisnutog kamenja ili pijes-
ka. Ni na jednom trupcu nije bilo tragova manjem
oSteéenju. Na oko 70% trupaca bile su Zeone stra-
ne manje ili vise zablaéene, ali oste¢enja, nastalih
kod vuée ili drugog naéina izvlatenja, na trup-
cima nije bilo.

Iz ove se &injenice moZe zakljutiti da su nagibi
sjetina iz kojih ovi trupci potje¢u blagi i da su
visinske razlike izmedu sjetina i stovarista kod
industrijske pruge, odnosno ceste, neznatne ili da
visinskih razlika prakti¢ki nema. :

Ipak je na 90% trupaca izvrieno zarubljenje,
koje prelazi duljinu nadmjere od 10 do 25 cm. Gu-
bitak koji ima Sumovlasnik radi tolerancije ove
nadmjere kod jelovih trupaca iznosi (vidi tablicu
br. 1) oko 2%. Naoko ovaj gubitak izgleda nezna-
tan. Ako ga, medutim, izratunamo za stovariste
trupaca jedne pilane s malim kapacitetom, od oko
15.000 m® godi3nje, onda on iznosi oko 300 m3
drvne mase (oko 50 kom. jelovih stabala). U novcu
izraZena ova Steta iznosi oko 21.000 Din.

Radi nepaZnje nadleZnih organa, kojima je
prikrajanje povjereno, redovit je slu¥aj da se u
manipulacijama, koje snabdijevaju spomenutu pi-
lanu, na 80% trupaca, osim uvrijefene nadmjere
od 10 cm, dodaje poveéana nadmjera od 10 — 20
i viSe centimetara.

Pokusno premjeravanje na stovari$tu trupaca
u Platkom dalo je slijedete rezultate (tablica 1).

Iz ove pokusne premjerbe slijedi da su svi
trupci prikrojeni poveéanom duljinom, koja pred-
stavlja trupac: 2.30 m duZine, 0.45 srednjeg pro-
mjera i 0.366 m? sadrZaja, odnosno, da su trupci,
koji su bili predmet poktisne premjerbe, prikro-
jeni s ukupnom nadmjerom koja predstavlja tru-
pac: 480 m duZine, 0.45 m srednjeg promjera i
0.763 m? sadriaja.
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Tablica 1

Proizvoljne i prevelike nadmjere nanose opée-

nito velike 3tete sveukupnoj privredi. U svakom .

konkretnom slutaju tu 3tetu snosi ili posjednik
fume — ukoliko se 3umska taksa pla¢a na teme-
lju naknadnog premjeravanja izradenih -trupaca
— ili, pak, proizvodno. poduzeée — ukoliko je
Sumska taksa plaéena na temelju procjene odre-
denog 3umskog kompleksa. Koliki su ovi gubici
kod trupaca koji-su bili predmetom pokusnog pre-
mjeravanja (u Pladkom); prikazuje tablica br. 2.

VRIJEDNOST DRVNIH MASA KOJE SE GUBE U
PROIZVOLJNIM I PREVELIKIM NADMJERAMA

| 8. Nadmjera m®

Vrat gf g g
T lEts |
0.410| 28.70| 0.386| 27.02| 8572
Tablica 2.

Setinjari

Za ove drvne mase poduzeéa ne plaéaju usluge
radnika za slijedeée faze rada: sjeta, izvoz tru-
paca od panja do glavnog stovaridta, utovar u va-
gone, prijevoz industrijskecm Zeljeznicom, istovar

iz vagcna na stovaristu trupaca u pilani (tablica
br. 3.).

TABELA RADOVA KOJI SE IZVRSAVAJU, ALI
SE NE PLACAJU

' ;' "E ___Nadmjera m?

Faze rada g‘g g 8,‘;;: § ?:-E §
Sieta 79 | 0410| 3230 0386 3094 6288
Izvoz 200 | 0410 164.00: 0.386 | 154.40) 318.40
Utovar 22 | 0410 902 0386| 849 1751
Istovar 7 | 0410| 287 0385 270 557
Ukupno | | 208.28] 196.08| 404.36

Tablica 3.

Industrijska Zeljeznica prevozi drvne mase
s nadmjerom, ali se ona ne uzima u obzir kod iz-
ratunavanja tro$kova prijevoza po 1 mi ili pe
toni i kilometru. Da se ove drvne mase kod izra-
tunavanja tro$kova za prijevoz uzmu u obzir, ovi
bl se trodkovi svakako umanjili. Koliko bi se oni
priblizno umanjili prikazuje tablica br. 4. Podaci
0 masama uzeti su prema tablici br. 1.

UTJECAJ DRVNIH MASA- KOJE PROISTICU IZ
NADMJERA NA TROSKOVE PRIJEVOZA INDU-
STRIJSKOM 2ELJEZNICOM

238 g 8 2
L By |
(L - ) - =
- g o B, | B% T, o - |g.,
B (B | Be| g |38 23| oF |
—="__(7§| 89 (g g5| 83 |§- 85| By |5~
m? Hf:g 5E 5_3:55 i g8 85| 88 58
Inml 106 nm! | os'oanq nm’n |o'm| n.m|m|
Tahlica 4,

Trupce li3¢ara i &etinjara treba na stovaristu
trupaca prije obrade glavnim pilanskim strojevi-
ma prikrojiti na to®ne osnovne duljine, i to iz ovih
razloga: ’

a) Da bi se izbjeglo neproduktivno piljenje
onih dijelova drveta koji proistitu iz nadmjere. .
(Ovo se u skoro svim pilanama zanemaruje).

b) Da bi se bar djelomitno izbjeglo ostetenje.
pila radi eventualnog sitnog kamenja, pijeska i

L2 blata na Zelima tanjeg kraja trupaca.

f|

Zato ng dalnjem putu tehnolodkog procesa me-
hanitke prerade padmjera tereti i trodkove pilje-
nja. Vrije_me potrebno 2a ovaj rad je neproduk-
tivido za jarmade. Ulinak koji rezultira iz tpg vre-.
mena ne ulazi u anaj kapacitet koji odlutuje tros-

i



kove piljenja. Ono stoga uti¢e negativno na nornte
glavnih pilanskih strojeva. Obim u kojem piljenje
drvanih masa s nadmjerom tereti trotkove piljenja
prikazuje tablica br. 5.

UTJECAJ NADMJERA NA TROSKOVE PILJENJA

»Jarmada 30c¢ pravi 270 akretaja u minuti pomak
3 mm u minuti 405 mm

B 'E = g..

] - - - 5
|85 g E..:-Eg g |se |8 |eEE
S85| 28 ¥ |85 85 . |35, 8% |§&¢
53l 58| - | OE |FE|33| - | £S|F5F S05|=¥8
ges 58| | 55 |ERIRS| & | B3 |ERE %53 EEF
’129 | 250]0.410[52.89 6 | 2300.386/49.79 5.6 [102.68] 11.6
Tablica 5.

Sveukupne Stetne posljedice koje proistitu iz
toleriranih i proizvoljnih nadmjera rezimira t{a-
blica br. 6.

PREGLED UKUPNO IZGUBLJENIH VRIJEDNOSTI
RADI NEPRAVILNIH NADMJERA

£ 8 s £

Naziv fazerada | S« | 35 | § | 33 | 835
' T§ =8 > 78 [2=8

5 SE g e | %€

$umska taksa 0410 | 28.70| 0.386 | 27.02| 55.72

sjeta do istov. 0.410 | 208.28| 0.386 [80°961 | 404.36

indust. Zeljeznica | 0.410| 44.28| 0.386 | 41.68| 85.96

piljenje 0.410 | 52.89| 0.386 | 49.79]102.68

Ulkupno — | 33415 — |314.57|648.72
Tablica 6.

Nepravilno zarubljivanje trupaca. Veé¢ je re-

~ teno da se nadmjera u duljini daje da bi se tru-
pac mogao zarubiti bez da se zarubljivanjem oteti
osnovna duljina trupca. Svrha radi koje je po-
treban obrub stvarno ne zahtijeva veée zarublji-

vanje trupca od tri do najviSe pet centimetara. Za-

veée zarubljivanje prakti¢ki nema potrebe.

Radi nedovoljne paZnje organa kojima je po-
vjeren nadzor nad izradbom  trupaca radnici, me-
&utim, zarubljuju trupce i.do 20 cm duljine. Ra-
zumljivo je da se povetanom duljinom zatesa i
njegovom dubinom u pravcu &eone strane trupca
stvara plast iz kojeg e biti proizvedene piljenice
kraée od onih iz ostalog dijela trupca. :

Kao primjer neka sluzi trupac 5.10 m duljine
i 41 cm srednjeg promjera. Radnici su- trupac
nepravilno zarubili, tako da je zates dugalak
18 cm (vidt el. 1.).

Kod obrade predmetnog trupca ispoljit ¢e se
Steta uzrokovana nepravilnim zarubom na 4 ko-
fnada (krajnjih piljenicd proizvedenih iz plasta
»Be«. PoSto metritke duljine jelove piljene grade
napreduju sa po 25 cm, ove ¢e se piljenice morati
porubiti na duljine od 4.75, umjesto 5 m.

Podto nisu izvrSena to¢nija istraZivanja, ovi se
gubici ne mogu tabelarno ili diagramom prikazati,
ali je &injenica da nepravilno zarubljivanje trupa-
ca prouzrokuje znatnu S$tetu u iskoris¢enju drvne
mase kod mehanitke prerade.

Slika br 1

Osvrtom na primjedbe u vezi s toleriranom
nadmjerom od 10 cm na osnovnu duljinu svakog
trupca izradenog u planinskim manipulacijama
predlaZzem:

1. Da se pitanje nadmjere podvrgne reviziji,
jer smatram da bi se veli¢ina nadmjere trebala
odrediti prema konfiguraciji terena do 6 cm, $to
bi bilo potpuno dovoljno za pravilno zarubljiva-
nje trupaca. Nadmjera, u veli¢ini w kojoj se ona na
trupcima ostavlja bez obzira na teren na kojem su
izradeni, zapravo je ostatak kolonijalnog nadina
gospodarenja sa $umom. (Stari dugorodni ugovori
u Bosni predvidali su 20 cm nadmjere na svaka
4 metra duljine).

2. Da se poduzmu narolite mjere u pravcu
kontrole pravilnog i samo najpotrebnijeg zarub-
ljivanja tfupaca.

3. Da radnici koji vrie sjetu ne vrSe i prikra-
janje. Prikrajanje i odredivanje nadmjera smiju
vrditi jedino organi kojima je izvrienje ovih ra-

dova specijalno povjereno.

_ Ako se povede ratuna o ovim dobronamjernim
primmjedbama koje se odnose na manipulaciju i*
mehani¢ku obradu trupaca, ulinit ée se sigurno
mnogo u pravcu ekonomilnijeg gospodarenja sa
fumom i poludivanju boljih financijskih efekata
u ovoj privrednoj grani. '



Irg. FERDO SULENTIC:

Prijedlog za ispravak

s'randardmh propisa

kosih letvarica

Kose lektvarice, gajbice ili stajgne za pakova-
nje svjeZih §ljiva, spadajuured najviSe upotreb-
ljavanih drvenih ambalaZza u zemlji. Osim znatne

upotreba za prijenos voc¢a i povréa na domaéem
trZidtu. godisnje se tro3e koli¢ine od vide milijuna
komada za izvoz $ljiva na vanjska trzista.

A) Mala kosa letvarica

Ako, se osvrnemo na kvalitetu i solidnost izrade
nadih kosih letvarica, osim Zasnily izuzetaka, mo-
ramo ukazati na &injenicu da'stojimo veoma loge.
Osim raznih propusta sa strane samih proizvodata,

jedan od glavnih uzroka su pogre$ni standardni
propisi.

Kao primjer takvih.propisa iznosim podatke
za malu kosu letvaricu (tabela I.).

MALA KOSA LETVARICA i
1. Velidina Mijere u mm TABELA L
1 2 | 3 4 | 5 6 7
poklopac dno .
visina zapremina
ul
duljina &irina duljina girina €
a b c
. Iznufra 450 320 300 170 —_ 13,59
Izvana 482 350 332 200 180
2. Mjera dijelova
1 2 3 4 5 ' ] T 8 9
> ! v 3irina pri- cavli
Dio amaks | R i broj N Dulji-
letvarice difela sastavni dijelovi komada | debljina | 3irina g 5 [zl icina
r-
1 opretne 12 6 |~ 25 350 |36
poklopac letvice Lt —|—
2 , uzduzne 3 6 25 482 |—
dno 3 daséice bez razmaka 1—2 8 200 332 | 8
. di -
4 S uge 2 10 25 482 ==
5 | kratke 2 10 25 330 |—
okvir 6 letvice o 2 —1'15X25
etvice dongall B2 2 | 10 25 ( 332 | —]|
7 kratke 2 10 25 180 (—
-8 uske 12 6 25 172 |24
zidovi 9 .. | Siroke 2 .6 60
dasdice 172 |
. » = 10 uglovne 8 6 —_ 110 25 | 172
kopée okvira 11 8 2 10 40 132] 1X20

td

Kod ovog propisa nalazimo jednu znatajnu po~
gre3ku, a to je propis za $irinu pri vrhu uglovnih
da3fica (horizontalno pod br. 7, vertikalno pod
br. 10). Propisana je §irina 110 mm umjesto 100
mm. Na prvi pogled to izgleda beznadajno. Medu-~
tim, nije tako; gajbice s uglovnim da$¢icama Siri-
ne pri vrhu 110, a pri dou 25 mm ne mogu se pra-

4.

vilno sklopiti. To se toéno vidi iz priloZenih gra-
fitkih prikaza (shema) stranica 4 tela male kose
letvarice (slika br. 1 i 2). Zelimo li, naime, izradi-
vati ove dijelove u pogrednc propisanim &irinama
od 110" 25 mm, tada dobivamo kosu stranu tasei-

_ce (oznageno na slicj slovom K) s nagibom koji ne

odgovara ostalim dimenzijama letvarica. Ako ra-




dimo s takvim da$ticama, dobivamo veoma lose
sastavljenu letvaricu. Naprotiv, ako jizradujemo
ove dadtice sa $irinama 100 i 25 mm, te pazimo na
preciznu izradu i ostalih dijelova, tada dobivamo
besprijekorno sastavljenu letvaricu. Uzimajuéi u
obzir kao polaznu tofnu dimenzje okvirnih letvi-
ca (kao skelet) i duljinu uglovnih dastica, te ana-
lizirajuéi slike 1 i 2, odmah ¢emo to i uoditi. Ako
uzmemo Sirinu da$¢ice pri dnu kao prakti¢no od-
govarajuéu, te potrebnu udaljenost kosog oboda
uglovne dad¢ice 10 mm od kraja (¢ela) okvirne let-
vice, a da bi taj omjer dobili i pri vrhu, gornja

tendenciji da u cijeloj zemlj; proizvedi budu ujed-
nadeni, sve je to uvjetovalo raznolik izgled kosih
letvica. Osim toga, tamo gdje proizvadaédi ni inade
ne obra¢aju potrebnu pa%nju solidnosti rada, ovi
su proizvodi imali upravo izobli¢eni izgled. Kad
ovakve letvarice nisu propisno sastavljene, izgled
se jo§ viSe pogorSava svim moguéim debljinama i
Sirinama ostalih dijelova letvarice. Kakvih je sve

330

:l - 3 m_j__' J
:' = A ;'H:gf 20 “}L;;_j‘ 20| 28
Slika 1. — Stranica male kose letvarice Slika 2. — Celo male kose letvarice
Potrebna grada za 1 stranicu
* Naziv djela stranice br. kom. duljina Sirina debljina
Da3gice za Sodokve 2 172 100/25 6
Obodna letvica gornja 1 482 25 10
Obodna letvica donja 1 332 25 10
Letvice .- 4 172 25 6
.| Da3éica sa Zigom 1 172 60 6
P Potrebna gra&a‘zzijednq ¢elo
Naziv djela &ela br. kom. duljina Sirina debljina
Dastice za &odkove 2 172 100/25 8
Obodna letvica gornja 1 330 25 10
Obodna letvica donja 1 180 25 10
Letvice 2 172 25 6

§irina dad¢ice mora iznositi ravno 100 mm. U pro-
tivnom bi nam se€ jvica da$€ice poklopila sa krajem
- gornje okvirne letvice. Veéina proizvodada nisu
"ovome obratili dovoljnu panju ili nisu bili u
stanju da pronadu pogresku. Rad! toga je doslo do
raznih individualnih rije$epja i to veéinom pogre-
&pih. Neki su pristupili izradi uglovnih da3gica s
raznim odstupanjima u pogledu donje i gornje #i-
rine. Drugi su kod &ela zanemarili potrebnu uda-
ljenost aboda Aa3tice od kraja okvirne letvice du
10' mm (»Alija Alijagié« =~ Sarajevo). Nasuprot

posljedica bilo radi ovako nesolidne ambalaZe, o
tome bi nam mogla reéi poduzeéa za promet vo-
¢em. Narolito lo3a iskustva u tome pogledu imali
smo kod izvoza §ljiva. Bila je slutajeva da su se
radi lodeg izgleda gajbica 3ljive morale prodati
znatno zeftinije od poludenih cijena za robu iste
kvalitete, samo s-tom razlikom §to je bila pakova-
na u boljoj ambalaii.

Slijedeée dvije pogreske standarda, koje mat-

- a0 utiu na zapreminu gajbice, jesu neto¥ne ozna-

ke unutrainje- Sirine poklopca i dna. Kod poklopca

5



je oznatena unutradnja Sirina 320 (umjesto 318
mm), a kod dna 170 (umjesto 168 mm). Naime,
vanjska mjera Sirine poklopca iznosi 350 mm.
Debljina okvirnih letvica je 10 mm plus debljina
da¥&ica 6 mm ukupno 18 mm. Posto na svakoj stra-
ni gajbicé imamo po jednu okvirnu letvicu s pri-
bijenim das$ticama, to, da bi dobili &irinu unu-

tranjeg gornjeg otvora gajbice, moramo od 350
oduzetj 2 X 16 = 32 mm, a to je 350 — 32 = 318.
Isti je slu¢aj sa Sirinom dna. Ako od 200 oduz-
memo 32. dobivamo 168.

Da bi se postigla jednoobraznost u proizvodnji
malih kosih letvica, predlaZzem da se izvre isprav-
ke dosadasnjeg standarda, prema tablici II.

MALA KOSA LETVARICA

(]
1. velitina (mjere u mm) Tabela IL
1 2 | 3 4 5 8
poklopac dno
3
duljina Sirina duljina $irina BuIsIA
a b a b
Iznutra 450 318 300 168
Izvana 482 350 332 200
2. mjere dijelova
1 2 3 4 5 6 7
8irina pri-
letvarice dljela sastavni dijelovi woor0d | debifina | sirina
vrhu dnu
1 2 N
poklopac letvice _popretne 2 g 2
: 2 uzduZne 3 6 25
dno 3 da3tice bez razmaka 1—2 200
a
4 hpoige . pouse 2 . 10 25
olcvik 5 i kratke 2 10 25
ce
6 Vi donge duge _2_ 10 25
ki kratke 2 10 25
8 uske 12 6 25
zidovi ' &irok 2 6 .
8 daéice Toxe =
10 uglovne 8 6 — 100 25
kopée okvira 11 8 1 10
1. VELICINA

Kako nam je iz iskustva poznato, unato? mno-
glh opomena i upuéivanja, jo§ uvijek ima takvih
proizvodeada, kojl ne obraéaju dovoljno painje pre-
dznosti dimenzija. Kada bi ih se ponovo upozorilo
na nepravilan rad, redovito. emo dobivali odgovor
(potcjenjujuéi letvarice kao proizvod): »to je sitna
stvare, ill snisu to ormari ili kodnice«. To je po-
gredno, i u takvom shvaéanju le#l uzrok raznim ne-
postednim i posrednim 3tetama. Ubuduée bi mo-
ralo bitl i u praksi izri¢ito pravilo da se uglovne
dastice proizvode isklju¥ivo u propisanim dimen-
zijama s tim, da su odstupanja u &rinl dozvoljena
najvie 2 mm. To isto treba primijeniti i na di-
menzije ostalih elemenata letvarica.

. Jod je.potrebno ukaezati na neophodnu preciz-
nost dimenzija donjih i gornjih okvimih let
Inaa ih koji o tome ne vede dovoljno ratuna.

6

vice im ispadaju u raznim $irinama, pa radi toga
imaju kod sastavljanja velikih potreskoa i obiéno
radi toga dobivaju kod gajbica neravno dno i po-
klopac. Osim toga valja napomenuti da se pod du-
ljinom kod gornjih okvirnih letvica podrazumije-
va gornja ivica.letvice (u pravcu kako gotova gaj-
bica stoji), i kod donjih, donja ivica letvice. Bitno
je u tome da se okvirne letvice na &elima presi-
jecaju tako, da kosina bude potpuno paralelna s
vanjskom kosinom uglovne da&¢ice. Osim toga,
razmak od prosjeka tela okvirnih letvica do kose
ivice uglovne dad¥ice mora iznositi totno 10 mm.
Ovim éemo uvjetima udovoljiti onda, ako okvirne

-letvice sa svake strane presijecamo tako, da nam

je gornja lvica letvice dulja za 11 mm od donje
{vice (pogledaj nacrt).

Nameée se pitanje, da li ée se ovom korekhu-
rom u cljelostj sloZiti poduzeéa za promet votem
Vidimo, nanime, iz Sema da kod Zela razmak (3u-
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pljina) izmedu dastica iznosi 20 mm, a kod stra-
nica 17 mm. MiSljenja smo da se ovo mozZe tole-
rirati. Medutim, ukoliko postoje realni proturazlo-
zi; t.j. da su ove 3upljine prevelike, tada bi mo-
rali usvojiti propisane $irine uglovnih dasica, ali
bi u tome sluéaju morali smanjiti duljinu donjih
okvirnih letvica, i to ¢elnih sa 180 na 160 mm, a
postranih sa 332 na 312 mm. To je potrebno radi
toga, §to se poveéanjem gornje Sirine uglovne da-
S¢ice povecéava i nagib kosine (k), a uz lecgi¢nu

zato, $to vise ne bismo mogli simetri¢nim prore-
zom izradivati iz jedne dadtice dvije jednake
uglovne dastice, ve¢ bismo morali raditi komad po
komad i dobivali bismo nesimetri¢ne odreske, ko-
ji bi tada odlazili u $kart.

o 3 )

@
i __[\ \\\\
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| \
d sctelae) _,u_n ™ 25 20|26 ao_Las_U »
. g 180
Slika 3. — Stranica velike kose letvarice Slika 4. — Celo velike kose letvarice
Potrebna grada za 1 stranicu
Naziv dijela stranice br. kom. duljina $irina debljina
Da3tice za &ddkove . 2 2 100/25 6
Obodna letvica gornja 1 500 - 25 10
Obodna letvica donja b 350 25 10
Daitica sa Zigom 1 212 ' 90
Letvice 4 212 25
Potrebna gradd za jgdno telo
Naziv dijela &ela br. kom. . duljina dirina debljina
Da3¢ice z2a €oikove 2 212 100/25 6
Obodna letvica gornja 1 330 25 10
Obodna letvica donja . 1 1180 23 10.
Let\rlce 2 212" 25 6

pretpostavku ‘da se ove uglovne da3tice izraduju

iz da¥tica formata 172 (duljina) X 135 (110 — 25),
tako da propiljivanjem (simetriéno kosq) debivamo
uvijek dvije uglovne da$tice. Istina, mogle bi se
jzradivati uglovne daXtice proplsanog formata s
odgovarajuéom kosinom i bez da’se dira u dimen-
zije ostalih elemenata, ali se na ovo ne bi moglo pri-
stati iz ekonomskih razloga, jer bj se radi toga po-
visio popstotak otpatka, a ujedno smanjio radni:udl~
nak kod proizvodnje. ovih dadtica. Do toga bi doilo

Ukoliko bi- usvojili alternativu, da se smanji
format dna letvarica, a da se ostane kod. irina
uglovnih dad€ica 110 i 25 mm, tad'a bi nam se
smanjile i $upljine izmedu daitica, i to kod lela
od 20 na 13 do 14 mm, a kod stranica od 17T na }3
do 14 mm.

Sve ovo treba dobro razmotritx, pa. dumjeﬁ tak-
vu odluky, koja ée s jedne strane zadovoljavati po-
trebé trgovine veéom, a s druge, da se ne ide na
tetu® proizvodnih trodkova 1 sirovinskog fonda
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drvne industrije. MoZda bi bilo jo3 najbolje, da se
za Cela upotrebljavaju po tri dastice Sirine 20 mm,
umjesto dvije po 25 mm. Tada bismo, usvajajuéi
8irinu uglovnih da3¢ica sa 100 i 25 mm, dobili Su-
pljine izmedu da3&ica veli¢ine 12 do 13 mm.

, Buduéi je u spomenutom standardu pogresno
propisana i upotreba #avala, a podto se radi toga
takoder umanjuje ekonomski i firancijski efekat
kao i lijep izgled praizvoda, bit ¢e potrebno i na
to se asvrnuti. Pristupalnije je, naime, prakti¢nije
i to¢nije odredivati upotrebu i vrst ¢avala prema
radnim operacijama, a te su: 1. zabijanje poklopa-
ca, 2. zabijanje stranica i &ela, 3. sastavljanje stra-
nica i &ela, 4. pribijanje dna i 5. pribijanje pleha-
nih kop&ica. .

Ad 1. Poklopac se sastavlja od dastica uzduz-
nih i popre&nih, debljine 6 mm. To znadi' da ukup-
na debljina da3tica iznosi 12 mm. Da bi ovakve
dvije da3tice mogli dobro sastaviti, te da se i &avao
presavije, dovoljna je duljina &avla 14 mm. Prema
tome, za ovu radnu operaciju dolli bi u obzir
tavli duljine 14 mm debljine 1,2 mm, t.j. 12/14.
Ad 2. Stranice i &ela sastavljaju se od okvirnih

_letvica debljine 10 mm j da3%ica debljine 6 mm.

Ukupna debljina sastavka izniosi 16 mm. Za po-
stizavanje dovoljne &vrstine ovih sastavaka potpu-
no zadovoljavaju ¢avli duljine 20 mm, t. j. br. 14/20.
Ad 3. Kod sastavljanja stranica i &ela zabijamo
tavle sa strane okvirnih letvica na stranicama u
tela (presjeke) okvirnih letvica na &elima. Od &a-
vla otpada 10 mm na debljinu okvirne letvice na
stranici, a da bi se postigla &vrstina sastavka,
potrebno je da 20 mm duljine #avla ude u okvir-
nu letvicu na &elu. Prema tome, za ove su spojeve
potrebni &avli duljine 30 mm, t. j. 16/30. Ad 4. Kod
pribijanja dna na debljinu trebamo 8 mm duljine
¢avala, a da bi imali dovoljno &vrst spoj, u okvir-
ne letvice treba ¢avao da ude 17 mm, t. j. trebamo
tavle duljine 25 mm, ili 14/25, a jo je bolje 16/25.
Ad 5. Za spojeve plehanih kopéica sa okvirnim let-
vicama moZemo upotrebljavati iste #avle kao i za
poklopce, po moguénosti malo deblje t.j. 14/15.
Koliko je kojih ¢avala toéno potrebno, cstavljamo
kao otvoreno pitanje do kona¥nog rijesenja stan-
dardnih propisa za letvarice.

B) Velika kosa letvarica

Za ovu vazZe kod nas slijedeéi propisi (tabela ITI

1. Velitina VELIKA KOSA LETVARICA TABELA IIL
(mjere u mm)
1 2 [ 3 4 | s 5 7
poklopac dno
/ visina zapremina
duljina Sirina duljina Sirina e o
a b c
Iznutra 472 322 322 162 — 19,32
Izvana 500 350 3% | 180 220
2. Mijere dijelova
1 2 3 4 ° 5 6 7 8 9
8irina pri- Cavli
Dio oznaka e . broj . irina Dulji-
debljina 3
letvarice dijela sastavni dijelovi komada ,E 5 na 2| vencina
19
2
1 popredne 12 6 25 350 | 36
poklgga ¢ 2 letyice uzduZne 3 6 25 500 | —
dno ¢ 3 dadtice. bez razmaka 1—2 8 190 350 | 8
- 4 - | auee 2 10 25 500 | —
5 e rate 10 25 330 | —
okvir : s ” 1,5 X 25
6 letvice duge 10 25 350 F
« dODJO e
7 kratke 10 25 170 L=
8 uske 12 8 25 212 124
zidovi 9 Siroke 2 6 90 212 | 8
dadtice ~ e
10 uglovne 8 6 — 110 | “25 | 212 |24
kopée okvia | 1] 8 2 10 40 /32| 1X20

Ovdje se potkralo jo viSe pogreSaka. S male kose letvarice, t.j. da je gornja ¥rina pred-
uglovnim letvicama jmamo isti sludaj kao i kod videna sa 110, umjesto 100 mm. Druga jok veéa po-
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gredka je pogreSno naznalena vanjska Sirina dna
sa 190, umjesto 200 mm. Na taj je nadin vecina
proizvodada proizvodila velike letvarice sa smanje-
nom zapreminom, t.j. umjesto 350 X 200 mm vanj-
ske mjere dma, proizvodila su se dna formata
350 ¥, 190 mm. Pogreika se sastoji u slijedetéem:
obzirom na propisane razmjere gornjeg okvira
letvarice, te ostale ve¢ navedene okolnosti sauglov-
nim da3¢icama, duljina donje okvirne letvice na
telima ne moZe iznositi 170 (kao 3to je propisano),
ved 180 mm. Posto .dno mora pokriti i okvirne

letvice pri dnu stranica, koje su -debele svaka
10 mm, jasno je da 3irina dna mora iznositi
180 + 20 = 200 mm a ne 170 = -+ 190 mm.

‘Ostale pogreske kod oveletvarice pojavljuju se

. kod unutrasnjih mjera. Tako je za -duljinu po-

klopca propisano 472, a treba 468 mm (500 — 32),
za $irinu 322, a treba 318 mm (350 — 32). Za dulji-
r\m»dna propisano je 322, a treba 318 mm, a za &i-
rinu 162, a ‘treba 168 mm (200 — 32).

Po mom mi$ljenju propise za veliku kosu let-
varice trebalo bi ispravitj prema (tabeli 1V):

VELIKA KOSA LETVARICA

1. Velitina (mjere u mm) TABELA IV.
1 2 | 4 5 | 6 =
poklopac oup
visina
duljina Sirina Sirina duljina :
a a b
Iznutra 468 | 318 318 168
Izvana 500 | 350 350 200
2. Mjere dijelova
1 2 3 4 5 6 A
3irina pri-
let\l?aigice opela sastavnl dijelovi ool | debljina | sirina . o
K 1 Jetvi popretne 12 6 25
o i -
potiopac T2 |V [Tuzdutne '3 6 2
_dno 3 dajtice bez razmaka 1—2 8 200
duge
4 — | 2 | 10 25
- 5 kratke 2 10 25
okvir .
d
6 letvice donje uge 2 10 25
kratke -2 10 | 25
. uske ¢ 12 6 25
zidovi 9 . Siroke 2 6 90
——— | dastice i
\ 10 uglovne 6 — 100 25
kopée okvira 11 1 10

Sva ostala problematika navedena za malu ko-

su letvaricu vrijedi i za veliku. Slika 4 i 5 prika- -

Zuje stranicu i &elo velike kose letvarice. Posebno
jo8 podvladim da kod ovih letvarica razlika u du-
lfinj izmedu kraja gornje i donje ivice okvirne
letvice (radi kosog presjeka) iznosi 9, a ne 11 mm
kao kod male le'fvarice,

Obavje¥ten sam da je trziste zadovoljno sa pred-
loZenim tipom kosih letvarica, trodi ih i nije bilo
prigovora da su $upljine izmedu da&ica preve-
like. Na pr., od predstavnika »Voéara«x — Sarajevo
¢uli smo pohvalu za letvarice poduzeéa »Vrbas« —
iz Banja Luke, koje je, prema iznesenim ispra-
vama izradivalo kvalitetne letvarice.



GABRICEVIC ANTE:

,,KUVAC'G KOLA“ - iedno korisno ali malo

Izvoz izradenih drvnih sortime-
nata od mjesta izradbe — od pa-

* nja — do pomoénih i glavnih sto-.
varidta predstavlja jo§ i danas

poznato sredstvo za raciona-
lizaciju izvoza oblovine

se razasute po terenu i izloZene
‘utjecaju atmosferskih prilika.

Danag se u dnevnoj praksi primjenjuju kod iz-
vladenja drvenog materijala na pomoéna stovari-
Bta i njegovom daljem dovozu na glavna stovaridta
mnogi, medusobno razliditi nadini izvoza. Upotré-
ba svakog od tih naéina uvjetovana je naprijed
spomenutim fa.ktonma, specifi¢nim za svaku pOJe-
dinu sjedinu. 4

U neprekidnoj teinji ka povnﬁen]u uéinka i
smanjenju trodkova izvoza, pronaden je 1 jedan
novi, nasoj struénoj javnosti malo poznati nadin
izvaZanja. To je prijevoz eblovine sKovaki¢ koli-
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najkrupniji problem eksploataci- %, 1 7 =
je Suma. Taj je izvoz uvjetovan §"° !l ] e T
mnogim faktorima — prirodnim g e 1 }
uslovima j konfiguracijom tere- g’.’f ’ !
na, udaljencsti sjetina od stovari- 4 Ucinale Kavocic kaia '1:1
PO oy koa vO20 trupoca  —

§ta, vrsti putova, veli¢éinom drv- in [ e TE
nih masa, godi¥njom dobi j atmo- ! { prjewsomoarium il
sferilijama. Svi ovi faktori, me- ¥ T SR I
dusobno vezani, uvjetuju izvoz = ! [ HHHH
drvnih masa iz Swna na stova- I : A
ridta. . ¥ 18 O O

Isa fmancuske strane izvoziz-  * ! L : T
radenih sortimendta je najskuplii i Udinok, Kova/é kolo * ' 1]
.dio rada kod iskeri§¢avanja Suma. ” i kod pr =;gm |
Sniziti trodkove izvoza, znadisni- % 1 7';,’,’,,‘,‘;‘,,,,,;,,,,,,,,,, i
ziti tro¢kove proizvodnje, t.j. sni- : !
ziti p. ¢ k. i udtediti narodnoj = 2w ; ; !
privredi ogromne svote.financij- ¥ ' T
skih sredstava. " 1

Izvrienje izvoza drvnih sorti- 29 Kinak Kon&cl(ah' \
menata od panja na pomo¢na sto- - Yo
varifta predstavljalo je oduvijek '{:;’t m&:&%m’? \
‘jezgro rada j trodilo najvie sred- 7
stava u $umskoj eksploataciji. Na- = 7,
tome se radu oduvijek lome  ko- 22,
plja i pronalaze putovi i nadini o \
Sto brZeg i jeftinijeg izvoza. Brzo % =
‘izvaZanje izradenog drvnog ma-: ¥ X -E=E
‘terijala iz sjedina na pomotna N
‘stovarista, te njegovo dalje trans- 4 =
portovanje do mjesta preradbe, 2 AL R I
ubrzava obrt kapitala predstavlje- ':ﬁ i I > > N eI
nog tim materijalom, a ujedno leqenca A o T gy
spretava propadanje dvrne ma- : ““‘j"mh"""

mae. Podto primjena ovih kola nije jod do danas

dobila potrebni publicitet niti osvojila terene na

kojima se moZe i treba primjenjivati, to bi svrha

ovoga tlanka bila, prikaz rada i rentabiliteta kola
sistema Kovagi¢ u privlatenju trupaca.

" Na#a privreda trodi godifnje velike sume nov-
ca, pla¢ajuéi nesrazmjerno vise cijene za privlate-
nje } izvoz trupaca dasadanjim nalinima (Slajs i
privoz kolima) na terenima i relacijama sposob--
nim 2za rad »Kovalié kolac. Da ova kola jo# do
danas nisu postigla potrebnu 3irinu u primjeni i




osvojila terene na kojima se mogu upotrebljava-
ti, razlog lezi uglavnom u nepoznavanju i neupu-
éenosti nasih strudnjaka i terenskih rukovodilaca
o vrijednosti tih kola. Prelazom na novi sistem
privrednog poslovanja i predajem terenskih radnih
jedinica pod ugovor na izvr$enje pojedinim strug-
njacima-rukovodiocima tih jedinica, .trebaju »Ko-
vatié¢ kolae da zauzmu u izvozu trupaca ono mje-
sto, koje 'im pripada. Stoga smatram da je sada

Izvoz trupaca »Kovaéié kolimae

najpogodniji momenat za prenasanje iskustva ste-
tenog u radu sa »Kovaéi¢ kolima« na nase strué-
njake, zaposlene u eksploataciji Suma. Ovime se
pruza na$im ljudima, koji rade na terenima spo-
sobnim za primjenu »Kovaéi¢ kola« jedinstvena
priika za postignuée velikih usteda.

Sakupljanje po Sumi razasutih trupaca i njiho-
vo privlalenje na pomocna stovarista za dalju ot-
premu raznim transportnim sredstvima nije la-
gan, a nj jeftin posao. Za taj je rad potrebno an-
gazirati dovoljno ljudske radne snage i zaprega.
Upotreba motorizacije — - traktori, Zicare, skideri
— pridonosi u brdskim terenima uvelike izvrienju
vuée drvnih masa i pojeftinjenju trogkova izvoza.
U nizinskim terenima zamijenit ¢emo dosadanje
nadine privlatenja oblovine na pomoéna stovari-
#ta vudom, te upotrebom dvokolica (rolvagna) i
obiénih kola sa novim nadinom privlatenja »Ko-
vati¢ kolimae. Ova kola obavljaju rad za koji je
dasadanjim na&inima izvoza bilo potrebno viSe pa-
ri sprege. Ona svojim radom mogu da zamijene i
do 15 pari konjskih zaprega. Kolika je to finan-
cijska uSteda nafoj privredi, nije teSko uoditi. Ali,
uz novtanu usdtedu, jo§ je vainija garancija izvrse-
nja zadataka izvoza koju nam daju »Kovali¢ kola«
svojim visokim uginkom i srazmjerno mnogo ma-
njim-utroSkom sredstava za njegovo izvrienje. Vi-
soki kapacitet ovih kola prema desadanjim nati-
nima; privoza sastoji se u smanjenju mrtvog vre-

mena (stojanje kola kod utovara i istovara) na
minimum. Starim se naéinima izvoza oblovine, na-
rod¢ito upotrebom obiénih kola, gubi mnogo vre-
mena i trodi radna snaga na utovar i istovar. Na-
rodito utovar jatih trupaca traZi razna pomagala
(utovarne lege, dizalice)’ koje treba neprestano
prenasati od jednog do drugog trupca. Uz to je za
vrienje utovara potrebno i nekoliko radnika, veé
prema tome kojim se pomagalima sluzi kod istoga
rada. Upotrebom »Kovadi¢ kola« za privoz trupaca
sve.to otpada. Vrijeme utovara svedeno je na sto-
janje ispod jedne minute. Utovar obavlja, bez ob-
zira na teZinu trupca, samo jedan ¢fovjek. Za isto-
var se uopce ne trosi vrijeme, jer se ovaj vrsi dok
se kola nalaze u pokretu. Rezultat toga jeste do
15 i vide puta veéi uéinak »Kovaédi¢ kola« prema
utinku koji se postize vudom i izvozom obi¢nim
kclima, rade¢i na istom terenu i pcd jednakim
uvjetima.

Kovaéi¢ je nainio svoja kola na principu dvo-
kolice, koja se upotrebljava za iznosenje u Fran-
cuskoj i Italiji. Ali, izmedu spomenute dvokolice
i »Kovaéié¢ kola« postoji bitna razlika u konstruk-
ciji. Ova se otituje u tome, Sto se kod primjene
francuskog tipa kola takoder gubi dosta vremena
ked utovara i istovara trupaca. Ovdje je rudo ¢évr-
sto i nepokretno povezano za trup dvokolice, po-
miée se okretanjem trupa.jedino -u- vertikalnoj
ravnini i sluzi kao poluga kod utovara i istovara
trupaca. Radi toga je potrebno u jednom, a i u
drugom sluéaju ispreéi konje ispod kola. Problem
kako izbjeéi stajanje‘zaprega pri utovaru i istova-
ru, a koje na kra¢im relacijama izno3enja apsorbi-
ra i do 80°% radnog vremena, potaknuo je novato-
ra Kovagiéa na misao izgradnje njegovih kola, ko-

Skare su zahvatile trupac

—— e ——

ja u transportovanju trupaca na horizontalnim i
nepropusnim terenima daju odli¢ne rezultate.
Radi skratenja vremena potrebnog za utovar i
istovar trupaca, Kovagi¢ smjesta iste pod osovinu
kola. Potrebnu visinu osovine postize poveéanjem
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promjera kotada na 2,10 m. U radu se prilazi di-
rektnim hodom kola nad trupac. Nad osovinom
dvokolice smjestena je ruéna dizalica (vinta) o koju
su objeSene Skare (matke). Ovim se $karama kop-
¢a trupac' u njegovoj sredini i vintom diZe pod
osovinu kola. Trupac se posebnim napravama fik-
sira i ostaje u tom poloZaju za svo vrijeme voznje.
Dolaskom na mjesto istovara otpusta se dizalica i
trupac, gonjen vlastitom teZinom, pada na zemlju.
Kola su udefena za vudu s jednimy i sa dva ko-
nja, 3to ovisi o teZini i duljini trupaca. Radom
kola sa dva konja postize se direktno nadvazanije
kola nad trupac, kao i to, da se ovim kolima mo-
gu izvaZati trupci duZine od 2 m na vise do svake
prakti¢ne duZine trupca. Ovaj princip rada (hva-
tanja i noSenja trupaca) nalazimo jo§ i kod mo-
tornih kola na gumenim kotatima tvornice Lange
Karelfhafen (Weser). Ali su »Kova&ié kola« za na-
3e terene i prilike mnogo pogodnija. Prije svega;
_ cijena »Kovatié¢ kola« jednaka je kodtanju cbi¢nih
tezih kirijaskih kola, dok bi za nabavu inostranih
motornih kola trebalo utroiti znatne sume deviza.
sKovati¢ kola« vuku konji i ona se mogu kretati
i po mokrom terenu, na kome bi se gumeni kota&i
klizali. Kada se teret vozi na dva kotata, potrebna
je manja vutna snaga od voZnje na &etiri kotata.
Kola su i pod teretom vrlo pokretljiva i sposobna
Za izna$anje u Sumama s progalnim i oplédnim
sjetama. (SI..1). b

Kovali¢ je sagradio ova kola 1949. godine. Na
prototipu su 3kare visjele slobcdno na dizalici, pa
se kod utovara trupaca trebao radnik uvladiti pod
kola zbog postavljanja 3kara oko trupca. Za smje-
Stanje. ovih 3kara i dizanje trupaca od zemlje
trodi se prosjedno 1 minuta i 30 sekundi. Kod isto-
vara kola opet staju, otkopfana dizalica spulta
{rupac na zemlju, a radnik se mora opet uvla&iti
pod kola radi oslobadanja 3kara od trupca. Za
istovar se trodi oko 45 sekundi. Kako se poveanje
udinka ovih kola temelji iskljuivo na smanjenju
vremena utovara i istovara, to postignuti rezul-
tati sa prvim kolima jo§ nisu zadovoljili Kovatiéa
‘4 on'i dalje radi na njihovom usavriavanju sa

ciljem iskori$¢éenja svake - sekunde i-smanjenja .

stojanja kola na najmanju moguéu mjeru. To po-
- stiZe ugradnjom u ova kpl& naprave za automatsko
otkoptavanje trupaca, koja se sastoji u poZelinom
visinskom' fiksiranju krakova ¥kara.. (Sl. 2).' Re-
" zultat toga jeste, da se-utovar i dstovar trupaca
vrli bez posebnog radnika, t.j. isto obavlja sam
kotija¥. Vrijeme utovara skratuje se na 45 sekundi,
dok prilikom istovara kola uopée ne staju, Vre-
menskom uStedom, koja se postiZe radonmi s nave-
denom napravom za automatsko otkopdavanje tru-
paca, postignuto je povetanje dnevnog uinka %a
18%/s prema udinku kola koja rade bez te naprave.
Ova je nadopuna dosada ugradena i isprobana na

trojim kolima w radu na terenu DIP-a Gjurgje-,
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novac. Preostala kola, njih oko 5 na broju,.rade
bez ove naprave,

»Kqvatdi¢ kola« se primjenjuju veé dvije godi-
ne za iznoSenje trupaca u Sumama Podravine.
Udaljenost prijevoza na kojoj su rabljena iznasa
do 1 km. Kola su na ovecme radu poloZila ispit j
dokazala svoj visoki kapacitet. Sto je udaljenost
prijevoza kraéa, to udinak ovih kola dolazi sve
vide do izraZaja. Ovim se kolima dosada prevezlo
vise od 10.000 m3 trupaca bez ikakova kvara
Uspjeh u radu »Kovali¢é kolima« ovisi uve-
like o rukovanju. Za upravljanje ovim
kolima potrebno je odabrati bistre i spretne koei-
jase, &iji rad treba platiti po u&inku, s tim da im
se omoguéi postignuée bolje zarade kao stimulan-
sa za maksimalno iskoriéenje tih kola. Ulinak
#*Kovatdi¢ kola«.ovisi, pored navedenog, takoder i
o konjima upregnutim pod ista kola. Konji koji
rade pod »Kovaéié kolima« moraju biti dobre kon-
dicije i izdrZljivi, posto se kod pravilnog rada
ovim kolima konji nalaze u neprekidriom pokre-
tu i gibanju. Odmor im traje samo 45 se-kundl, t. ]
koliko traje utovar.

Pravilnom organizacijom rada moguée je izvoz
»Kovati¢ kolima« svesti na princip rada strojem.
Ovdje set vodi ratuna o svakoj sekundi. Kola ne
smiju uopée stajati do li onih 45 sekundi potreb-
nih za utovar. Kroz svo ostalo vrijeme nalaze se
u pokretu. Brzina gibanja kola ovisi o brzini hoda
konja. U nedostatku dovoljnog broja ovih kola
treba organizirati rad sa njima u dvije smjene,
tj. dva para konja sa koéijaSima, od kojih prvi
radi u prvoj polovini dana, na pr. od 4 do 12 sati,
a drugi preuzima rad u &asu napustanja ovih
po prvome kotijadu i radi sa istima u nasem slu-
¢aju od 12 pa do 20 ¥asova, odnosno dok se vidi.
Organizaciju rada u dvije smjene moguée je pro-
vesti u ljetnim mjesecima tako, da svaka smjena
radi po 8 sati. U proljefe i jesen treba uvesti smje-
ne sa kraéim radnim vremenom, prema duljini da-
na, a gubitak vremena moZe se nadoknaditi sma-
njenjem povratka praznih kola od stovarista do
trupaca u sjetini brZim hodiom, tj. kasom.

Pri utovaru trupaca pod kola isti se ne smiju
zahvatiti u njihovom, teZi$tu, veé nesto vide napri-
jed, u smjeru kretanja kola. Ovu daljinu zahvata
odreduje kodija§ temeljem stefenog iskustva, kod

- svakog pojedinog trupca okularno. Svrha toga je-

ste postignuée ravnotele na osovini dvokolice.
Ruda kola sa kotijadem koji na mnjima sjedi za
vrijeme voinje imaju teZinu od 120 do 150 kg.
Ovaj teret nose konji na svojim ledima i kod
praznoga kretanja kola isti ith nije: moguée uma-
njitl. Ali za vrijeme preva%anja tereta, stvara 'se
opisanim nadinom utovara na strainjem dijelu kala
veéi teret u svrhu postignuéa ravnoteZe i tada ko~
nji ne nose na svojim ledima nikakova tereta.



Opisanom organizacijom rada »Kovaé¢ié kola«
iserpljuju konje, te je istima potrebno davati
osjetno poviSenu ishranu od one koja se daje ko-
njima u radu s obi¢nim kolima, odnosno u $lajsu.
Takoder se pokazalo da se konji moraju periodit-
no mijenjati, svakih 15—30 dana, $to ovisi o indi-
vidualnoj, izdrZljivosti konja.

Analizirajuéi rad i mjere¢i utinak »Kovagié
kola«, utvrdeno je da se njihov efekat ne smije
mjeriti .ni izrazavati naSom uobitajenom jedinicom
— kubnim metrom. Ova iz razloga $to kola nor-
malnim radom ne mogu u jednoj turi nositi vise
od jednog trupca. Taj trupac moZe prakti¢ki imati
sadrZaj od 0,20 pa do 3 m3, t. j. nosivesti kola, a
za prijevoz jednoga j drugoga komada trosi se
isto vrijeme. Ali pokazana petnaesterostruka raz-
lika udinka dokazuje prednju utvrdnju. Radi toga
je utinak »Kovaéi¢ kola« jedino ispravno postav-
ljen onda, kada ga se izrazi u broju tura, odnosno

broj prevefenih komada u izvjesnom vremenskom
razdoblju i odredenoj udaljenosti. Uinak u m3
ovisi o sadrzaju svakog prevezenog trupca, ali
onaj ne utite na sam rad kola. Uzmimo da je pro-
sje¢ni sadrZaj prevezenih trupaca 1 m3, tada je
utinak izrazen u kubnim metrima jednak broju
voinji, odnosno broju prevezenih komada. Ukoliko
je prosjetna kubatura veéa, odnosno manja, uto-
liko ulinak izrazen U kubnoj sadrzini raste, od-
nosno pada, i sam pokazatelj preveZzene drvne ma-
se izrazen u m3 ne moZe ni u kom sludaju biti
mjerilo iskori§¢enja, niti pruZiti pravu sliku rada
ovih kola. t

Snimaju¢i kroz nekoliko mjeseci rad »Kovati¢
kola« na vie terena i pod raznim uslovima rada,
dobiveni su u pogledu broja prevezenih komada
— prevaljenih tura, odnosno broja voinji — na

raznim udaljenostima prijevoza slijede¢i podaci:

.

Udalje- | ‘
most x| 30 | 40 | 50 [60 | 70 | 8 | 90 |100 | 320 {120 {130 | 140 | 150 | 160 | 170
metara | l
f&f‘fl‘ji 175 | 149 | 181 |117.40|106.80(97.80 |90.60 |84.80 | 80 |75.80 72.20’ 69 |66.20 |63.60 »smo
= "~ " — —
Udalje- ] ||
mo | 180 | 190 | 200 [ 210 | 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 290 | 300 | 310 a0
metara | . | \
‘3;;3,}1 '59° | 57 | 55 |53.20 |51.40 [48.90 (4820 |46.80 |45.40 44.—‘42.60 4140 | 4040 |39.40 |38.40
Udalje- } 1 |
DoSP-| 330 | 340 [ 360 | 370 [ 380 | 390 | 350 | 400 | 420 | 410 | 440 | 430 | 450 | 460 | 470
metira;. ., . . |
fo;ﬂﬁ 3760 |36,80 | 36— | 3520 (33,60 (32,80 34,40 [32,20 (81,60 |31,— [30,40 |20,80 |29,40 [20,— 28,60
— o eee—
. Udalje-
. 'nost prj~ , |
ST Tevors | 480 | 490 | 300 |.510 | 520 | 530 | 540 | 550
B e 0 oy metara
L Bl 2820 |10 2160 [2130 21— [3670 2840 zo,—\

*" Gornjl se podaci odnose na 8 satno Tadno ja prilaZe se grafitki prikaz (vidi str. 10), pomocu
' g kojeg moZemo veoma lako i jednostavno odrediti
kada je primjena »Kovali¢ kola« rentabilna, pa se

Vrijeme.

U svthu zornijeg prikaza udinka. »Kovatié

kolas na

3 ]
o3 W A

i_zvozxi oblovine rqzl(t‘.itog kubnog sadrza~ prema tome moZemo i u praksi orijentirati.
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Ing. FRANJO STAJDUHAR :

O proizvodnji ploca iverica

Nagli razvoj tehnike i iskustva u proizvodnji
Sperovanog drveta kao i'razvoj i uspjesi kemijske
industrije, koji su se ogitovali u industriji- umjet-
ne smole, te dali vezna sredstva, uvjetovali su
prvo proizvodnju ploéa vlaknatica, a kasnije i plo-
¢a iverica.

Sl. 1. — »sNovopan«-ploda

Prirodno drvo je radi svoje nehomogene grade
anizotropna materija. Ono zbqg svojih unutradnjih
napetosti u toku vremena pokazuje razna nepo-
zeljna svojstva,- kao utezanje i bubrenje, koje je
razli¢ito u longitudinalnom, radijalnom i tangen-
cijalnom smjeru. Tehnika obrade frveta uvijek je
bila, usmjerena na to, da raznim naginima rezanja
odstrani nepoZeljna svojstva drveta, da se uteze

i bubri, t.j. da »radic.
1

.Ova teinja stvorila je industriju uslojenog
drveta. Najradireniji predstavnik uslojenog dr-
veta je §perovano drvo. Kod §perplota
se nastoji unakrsnim lijepljenjem furnirskih listo-
va izjednaéditi napetosti u drvu. Isto se tako kod
panelploéa narotitom izradom -srednjice iz
drvnih letvica nastoji medusobno izravnati nape-
tosti. Teoretski bi se ravnoteZa kod $perovanog dr-
veta postigla kad bi se plode gradile iz jednake
vrsti drveta s pribliZzno jednaldm svojstvima ute-
zanja i bubrenja Medutim, to prakti¢ki pije mo-
gute. . - .

' U daljnjoj produkeiji drvnih ploda javljaju se
plé¢evlaknatice Tu je drvo usitnjeno, tako
da poprima oblik vlakanaca, koji se uz dodatak
veznog sredstva lijepe i predaju u plote, Dok je,
dakle, drvo u svakom pojedinom sloju 3perovanog
drveta ostalo prirodno, to se usitnjavanje drveta
kod ploka vlaknatica provodi tako daleko, da sve
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vide idtezava karakter drveta, a dobivena drvna
kasa gotovo sli¢i drvenjaéi kod proizvodnje papira.

Izmedu ovako periferno obiljeZenih granica
Sperovanog drveta, odnosno panelplota i plo¢a
vlaknatica, koje se takb bitno medusobno razli-
kuju po natinu proizvodnje, zauzimaju svoje mje-
sto plote iverice.

OSOBINE 1 SVOJSTVA PLOCA IVERICA

Bit konstrukcije plote iverice sastoji se u to-

me, da se ona priblizava »idealnom drvetu« u dva

pravca:

1. Plota iverica satuvala je pretezno karakter
drveta. §ton. pr. plota vlaknatica nije.

2, U ploédi iverici uklonjen je glavni izvor grije-
Saka naravnog drveta da »radi« s time, $to je
ona sloZzena iz malenih djelica drveta — ivera,
kogi mogu slijediti svoje prirodne*zakone, a da
se ne mijenja vaanko lice plode.

Od mnogih postupa.ka, koji se u praksi primje-
njuju kod proizvodnje plo¢a iverica, spomenut
¢emo imena: »Novopan«, »Behr«, »Homogens,
Weyroc«, »Neoplax« itd.

Ne samo u evropskim zemljama, ve¢ i u Ame-
rici; kane uvesti postupak ing. Fred Fahrni-a za
proizvodnju sNovopan ploé¢a«. U jednoj vi-
jesti ¢itamo, da je znadajna tvrtka u USA »Uni-
ted States Plywood Corporation« otkupila od 3vi-

Sl. 1. — »Behr-ploda« obloZena furnirom

carskog izumitelja iskljuéivo pravo. proizvodnje
drvnih ploda sNovopan« za USA j Kanadu. Prvu
tvornicu gradi drudtvo u Orangeburgu.(South Ca-
rolina) u koju ¢e.se svrhu investirati 2 milijona
dolara. Ostale tvornice razmjestit ée drultvo po
drugim dijelovima USA. Sada planirana godi¥nja
produkcija krete se od 40—50 milijuna kub. stopa.

U Evropl, osim Svicarske (Klingnau) gdje je,
postavljena prva matilna tvornica »>Novopan«-plo-



¢a, &ri se taj postupak u Nizozemsku, Belgiju;
Cehostovatku, Dansku i Spaniju.

Pri opisu plote iverice posluzit éemo se u osno-
vi s podacima proizvodnje »Novopan«plota. Ova
se plota sastoji iz 3 sloja, i to: srednjice i dva
vanjska pokrova (lica) Kao vezno sredstvo sluZi
umjetna smola, a lijepljenje i predanje vrSi se na

Sl. 3. — Srednjica »Behr«-plole

toplo. Iveri, iz kojih se ploda izgraduje, su dvo-
vrsni; jedni sluZe za srednjice, a drugi 2a lica.

Srednjica, t.j. glavni dio plode, proizvodi se
iz malenih djeliéa raznovrsnog drveta u obliku
ivera. Nakon pre3anja materijal nije do kraja
zbijen, ve¢ medu iverima ostaju unutarnje 3uplji-
ne, koje mogu primiti one jo& vrlo malene pro-
mjene volumena drvenih djeliéa.

Materijal za pokrove sastoji se iz tanke, plo-
snate blanjevine (hoblinja), koja se lijepi i pre-
$a u jedan sloj sa glatkom povrSinom, slitan fur-
niru. Blanjevina se ne reda i ne usmjeruje u jed-
nom pravcu, vet¢ ostaje izmijeSana u raznim smje-
rovima uzdu? i poprijeko. S ovom raznoliko3tu
razmjeftaja vlakanaca na plodi onemoguéava se
svako raspucavanje, izbacivanje i vitoperenje, t j.
spretava se onaj poznatj »rade drveta.

»Novopan« plote uporedene sa drvetom uteZu
se vrlo malo. Na isti nadin uskladiiteno drvo pri
konalnom stanju pokazat ée utezanja kako sli-
jedi (prema podacima &vicarskog zavoda za ispiti-
vanje materijala)

‘fr _ radijaloo  tangencijalno . longitudinalng
Smrekovina Yo .. Yoo T e
i jedovina .:: 20 4 08
Hrastovina .... 23 48 0.8

»Novopan« prosjedno 2.470 (maksimalna duljina 2.8'/«:)[

Utezanje sNovopane plote samo je dio onoga
kod drveta u radijanom i tangencijalnom smjeru,
Naprotiv, vete je utezanje »Novopane plode y uz-
dufnom smjeru od utezanja drveta, o se |
otekivalo.

Utezanje sNovopane plota pokazuje se praktiz-

ki jednako u svim smjerovima, &to nije sludajkod
drveta. :

Vezno sredstvo je visoko kvalitetna umjetna
smola, proizvedena na bazi mokraéevine ili fenola.
To je vezno sredstvo otporno protiv vode, jer
djeluje odbojno na vodu. Potrebna koli¢ina vez-
nog sredstva ovisna je i o svojstvima i oblicima
ivera, a'prije svega o stepenu usitnjavanja upo-
trebljenog materijala. Dodatak veznog sredstva
krete se od 3—10% teZine drvne mase.

Specifitna teZina »Novopan« plota razliéna je
prema debljni plote i vrsti drveta. Plode preteZno
iz getinjastog drveta imaju specifitnu teZinu
550—600 kg/m3, a plote izgradene uglavnom iz
bukovine i hrastovine od 550—700 kg/m?3.

Vodljivost za toplinu kod plote od 16 mm de-
bljine ustanovljena je 0,069 kcal/mh®.

Cvrstota na savijanje promjenljiva je zbog razno-
likosti ivera i krece se u amplitudi oscilacije od
* 10% ijzmedu minimalnih i maksimalnih vrijed-
nesti kod 8 mm debele ploze 250 .kg/cm?, kod 16
mmy debele plote 200 kg/cm?, kod 22 mm debele
plo¢e 150 kg/cm?.

Ucbitajena veli¢ina

sNcvoplan« plo¢a je

172X276 cm, u debljinama 8, 12, 16, 19, 22, 25,
28, 32 i 40 mm. Povréina plote je oko 4,7 m2. Ali
se u nekim tvornicama proizvo?ie i manje, 120240
cm, odnosno 2,9 m? povrdine.

»Behr«-pote, produkt tvornice pokuétva Er-
win Behr K. G. Wendlingen (Neckar) u Zapadnoj
Njemackoj, koje slufe za srednjice, proizvode se

Sl. 4. — Lice i srednjica sNovopanc« plode

u veliini 125X250 6m. a u debljinama 16—35 mm.
Ove se plote upotrebljavaju obloZene i neobloZene
furnirom.,

i

TEHNOLOSKI PROCES .

. Proces proizvodnje ploda iverica u glavnim je
crtama slitan kod gotovo svih pastupaka. Opisat
¢emo postupak ing. Fahrin-a za »Novopan« ploe..

Drvni, otpaci pripremaju se zasebno za sredni-
ce, a zasebno za lica plofa. .

Priprems materijala za srednjice. Veéi komadi
otpadaka idu najprije u stroj za grubo usitnja-
vanje;a odavle u mlin. U mlibu se materijel usitni;
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do Z%eljenog stepena. Sitni otpaci svih vrsta (bez
piljevine), n. pr. otpaci furnira, dolaze izravno u
mlin. Tako usitnjeni materijal sortira se kroz sita
i uskladidti u silose. Kako je taj materijal veéi-
nom jo§ jako vlazan, to prolazi kroz rotirajuce
bubnjeve za sulenje, koji se iznutra zagrijavaju.

Sl. 5. — Srednjica »Behr«-plode

Odavde se suhi materijal pneumatskim putem pre-
nosi u silos za osuSenu sirovinu. Iz silosa se jed-

nakomjerno, pomobu naprave za reguliranje, ma- g

terijal putem ciklona dodaje stroju za nanalanje
ljepila.

Priprema materijala za lica (pokrove). Otpaci
sposobni za lica ploda iverica, veéinom centralni
valjci kod ljustenja u industriji 3perovanog drveta,
razrezuju se na posebnim rastruZznim strojevima.,
Ovi se osnivaju na sistemu rotirajuéih noZeva,
koji- sijeku materijal u tanke i plosnate ivere.
Daljnji postupak slitan je kao kod materijala za
srednjice.

U vedim se pogonirna radi s dva ili vife stro-
jeva. za nanadanje ljepila. Zasebnim se strojem
nanosi ljepilo na ivere za srednjice, a zasebnim na
ivere za lica. Odavle, joS uvijek razdvojeno za
srednjice i za lica, prenosi se oblijepljeni, ali jo§
sipki materijal, transporterima u medu-silose. Iz
silosa se nasipava materijal u pojedine vagonete,
u kojima se nalaze okviri za formiranje ploda.
Na dnu svakog okvira postavljen je lim iz etane
pree. Stroj za natresanje vrSi punjenje okvira sa
odredenom koli¢inom ivera, ve¢ prema Zeljenoj
debljini plate: Rad toga stroja kod doziranja ma-
terijala bazira na principu te#ine. Vagoneti prola-
Ze jedan stroj za natresanje za drugim, tako da se
prvo natrese materijal za donje lice, zatim mate-
rifal za srednjicu i napokon materijal za gornje
lice plode. Zatim ide materijal u vagonetima na
predanje.

Jedna. preSa, bez posebnog zagrijavanja, vridi
prvo’ oblikovanje ove jod jako rahlo natrefene
‘raase jvera, Zatim se redaju okviri s tako spreSa-
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nim i oblikovanim masama u postolje vruée etaine
prede, gdje se uz pre$anje istovremeno odigrava i
proces slijepljivanja ivera u ploe. Nakon isteka
vremena potrebnog za preSanje, otvara se etazna
preda, iz koje se vade na postolju sada kona&no
spredane i slijepljene ploe na etaznim limovima.
Istovremeno se novi limovi s novim materijalom

na postolju umeéu u vruéu preSu. Ispre$ane se

plote s posebnim uredajem skidaju s pre3anih li-
mova.na postolje za praZznjenje, gdje se jo§ vruce
plote ostavljaju da se hlade. Slobodni predni li-
movi, &m se ohlade, idu opet u proizvodnu cirku-
lacuu t.j. na punjenje i predanje.

Vruée etaine preSe zagrijavaju se ili vruéom
parom ili vruéom vodom. Ima i etaznih presa sa
visokofrekventnom strujom. Do danas nije jos
moguce re¢i koji ¢e se nadin prefanja u budué-
nosti pokazatj boljim. Po dosadasnjim rezultatima
¢ini se da za tanje ploge, do 25 mm debljine, bolje
Qedgovara presanje vruéom parom, dok se deblje
plode, sve do. 60 mm, najbolje lijepe visoko frek-
ventnom strujom.

ZAKLJUCAK

Ploge iverice nalaze danas sve Siru primjenu
u stolarstvu, gdje zamjenjuju uobilajene panel-
plote. Kakva je ekonomska korist od ploZa iverica

Sl. 6. — Lice »Novopane-plode

ilustrira najbolje dr. Vorreiter, koji kaze: »Dok,
n, pr., za 1 m3 panel ploda, uz iskorid¢enje od 55/
i tezine od 650 kg/m3, treba oko 2,65 m® kvali-
tetnog rezanog ili ljudtenog drveta, to za plote
iverice, uz iskori3éenje 0d 95% i iste
teZine kao spanele-ploée, treba samo
koli¢ina od 1,55 m® drvnih otpadaka.
Za 1 m? ploda vlaknatica, uz iskorid¢enje od 85%
i prostorne tezine od 930 kg/ms3, treba koli&na od
2,45 m® drvnih otpadaka. Sa stanoviita utrodka si-
rovine treba dati prednost plodama ivericama, uz
pretpastavku da upotrebljivost odgovara drugim
plotama, i u olekivanju da ¢e nastupiti jo§ znatno
pojeftinjenje proizvodnje kod upotrebe ]eftiniph
ljepila.« i
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O moguénostima intenzivnijeg iskoristenja
tehni¢ke oblovine u sumskim manipulacijama

Zadaci rukovodeteg osoblja u $umskim mani-
pulacijama veoma su odgovorni. Od njihovog za-
laganja i umje$nosti zavisi kakav ¢e biti privredni
i financijski efekt sje¢e i izrade pojedinih $um-
skih objekata. Da bi mogao udovoljiti postavlje-
nim zadacima, potrebno je da je manipulant u
tanéine upuéen u kvalitetu i vrijednost sortime-
nata onih vrsta drveta koje jzraduje. Samo solid-
na struéna sprema moze biti garancija da ¢e ma-
nipulant uspje$no udovoljiti dvijema osnovnim
zadaéama: izvuéi iz sjetenog objekta
najveéu vrijednost i najveéu drvnu
masu.

O nadinu rada u manipulacijama, sortimentima
i ramjeravanju drveta postoje iscrpne upute. Radi
toga ¢emo se ogranititi samo na one sludajeve koji
testo ostaju nezapaZeni u dnevnaj: praksi.

Prvi slu¢aj bio bi naéin i moguénosti iskori-
$¢enja prizemnog dijela stabla (perca). Ovaj dio
stabla obi¢no je najvredniji. Poznat nam je, napro-
tiv, propis koji kod uredne sje¢e dozvoljava najveéu
visinu panja do tre¢ine promjera debla. Imajuéi u
vidu sadrzaj toga panja i njegovu mogucu vrijed-
nost kao tehnitkog sortimenta za koji se formai-
no dozvoljava da ostane u$umi neiskoristen, pc-
stavlja se pitanje, da li je opravdano da se tgj
propis uvijek primjenjuje. Radi primjera uzet ¢emo
sludaj, koji nije rijedak, da neko stablo, koje treba
ruditi, ima pri dnu promjer 80 cm. Dozvoljena vi-
sina toga panja zaokruzeno iznosi 30 cm. To pred-
stavlja drvnu masu od 0,151 m3. Kad' bi se sje¢a
izvrsila tako, da se u tehniku iskoristi i ovih 30 cm
i da ude u sastav prvog trupca, tada bi se bruto
vrijednost toga stabla povisila prema ovoj tabel.

Za vrijednost oblovine kod

panja od din./1 m3 250 5000 800 1000 2000 3000 5000 6000
Povetava se vrijednost

stabla za bruto din. 38.— 76.— 121.— 151.— 302.— 443 — 755.— 886.—

Sortimenti, kojih je-vrijednost kod panja cd
500 do 3000 din., pojavljuju se svakodnevno u ve-
¢im koli¢inama. Ova ¢&injenica je dovoljna da do-
demo do zakljutka da se za slutaj neiskori$¢avanja
tih »legalnih« otpadaka gube vrijednosti koje do-
sizu iznose od 76 do 443 din. po jednom stablu.
Kad su u pitanju sjedivi objekti s vrednijim .sor-
timentima, ukupna vrijednost tih »panjeva« moze
biti znatna, pa &k i do 5% vrijednoSti objekta.
Kolika ¢e se pokazati vrijednost pojedinog panja,
individualna je stvar i zavisi od vi$e faktora: vrste
i kvalitete prizemnog dijela, radu koji je potrebno
utroditi za sje¢n stabla u razini ili ispod razine
zemlje i drugih mogué¢ih okolnosti.

Da bi ovaj natin rada u manipulacijama do$ao
do &ire primjene, &lanku se prilaZe tabela: »Ta-
blica za .odredivanje vriiednosti
oblovine u duljinama od 01 do 05
metarac«. U tablici su sadrzane odgovarajute
kubature za promjere trupéiéa 30, 35, 40, 45, 50,
55, 60, 70, 80, 90, 100 i 120 cm i spomenute duljine.
Za svaku su kubaturu u .daljnjim hgrizontalnim
rubrikama oznalene vrijednosti, koje su izradu-
-nate na bazi raznih moguéih vrijednasti od 250 do
8000 din. Zelimo li dobiti vrijednost za isti pro-
mjer, a za duljine 1, 2, 3, 4 i 5 metara, tada wvri-
jednosti za duljine 0,1 do 05 ) mnozimo sa 10.

Promjeri trupaca u tablici uzetj su od 30 do 60 cm,
napredujuéi po 5 cm, dalje do promjera 100 napre-
dujuéi po 10 cm, a krajnji je promjer 120 cm. Nije
bilo potrebe za izratunavanje vi$e vrijednosti, t.j.
vrijednosti medudebljina. Ovoliko podataka do-
voljno je za donoSenje pravilnih odluka pri radu.
»D« predstavlja promjer u cm, »L« duljinu frup-
¢iéa u metrima, »M« sadrzaj trupéi¢a u m3. Dalje
je glava tabele ispunjena vrijednostima sortime-
nata od 250 do 6000 din./m3. Znajuéi promjer i
duljinu nekog trupéiéa, njegovu kvalitetu i vri-
jednost, u moguénosti smo da izravno oé&itamo u
tablici njegovu pribliznu vrijednost. Postupak °je
oko prakti¢ne primjene tablice slijedeéi: nakon sto
smo utvrdili vrijednost prizemnog dijela stabla,
za &ije je odsijecanje potrebno uloZiti poseban
trud, vrdimo procjenu, koliko je rada potrebne
da se taj posao obavi, Ovaj rad veéinom iziskuje
jako zasijecanje rebrastih veza debla s korjenom
(tapiranje). Cesto se mora otkopavati zemlja, a
nekad izvrsiti i potpuno iskopavanje stabla. Tako~
der je i rad pilom teZi, posto je rez bli%i Zilistu.
To su sve radovi kojj se moraju posebno nagra-
diti. DuZnost manipulanta je da za svaki pojedini
sluéaj vrdi procjenu vrijednosti pridanaka i opsega
rada, koji je potrebno izvrsiti. Uzmimo nekoliko
primjera: imamo stablo, od kojeg.éemo dobiti u
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prvom trupcu skupocjen sortiment. Ako izvriimo
iskopavanje stabla, pa u leZe¢éem stanju izvedemo
presijecanje (odyajanje od Zilista), dobit éemo tru-
pac dulji za 50 cm. Na to éemo utrositi dvije rad-
ni¢ke nadnice. Uraéunav$i i nagradu radnicima za
pasebno zalaganje na poslu, vrijednost njihovog
rada iznosit ée 500.— din. Nasuprot tome dobivamo
u vrijednosti ovog trupti¢a °1500.— din. Zna&i da
ne mode biti nikakve sumnje u rentabilnost ova-
kvog poduhvata. Neka u drugom sludaju vrijed-
nast pridanka iznosi svega 30.— din. To je sluéaj
kod tanjih stabala i manje vrijednih sortimenata
gdje rad oko odsijecanja moZe stojati 20.— din.
{ u ovom sluéaju, ako poduzmemo mjere za isko-
riftenje pridanka, takoder éemo poluditi pozitivan
rezultat. Ovakav nalin rada koristan je i onda,
kada se vrijednost posebnog rada izjednaduje s
vrijednosti dobivenog drveta. Ako niSta drugo,
takvim se radom doprinosi poveéanju sirovinskog
fonda. '

Moglo bi biti primjedaba da se ovo ne moZe
provesti jer se ne zna kakve se pogredke kriju u
stablu. Tome prigovoru nema mjesta. Svaki ruko-
vodioc duZ2an je u tanéine poznavati objekat na
kojem radi. Nesumljivo je da ¢e tu i tamo doéi
do menamjernih pogrelaka. Ove pogreske, napro-
tiv, posluZit ¢ée nam kao pomagalo u daljnjem do-
nodenju pravilnih zaklju¢aka. Radi toga s njima
treba ratunati u pozitivnom, a ne u negativnom
smislu.

Neka su radilita s uspjehom provela ove po-
stavke. Ima primjera da je vrijednost pridanaka
(ovako *dobivenih) pokrila sve ‘tro8kove oko sjete
i izrade &itavog sje¥nog objekta, a radnici su uz
to bili zadovoljni postignutim zaradama.

Navest ¢emo primjere kada se moZe primjenji-
vati ovakav rad. Rije¢ je samo o onim vrstama
drveta, od kojih korjen za sada jo§ ne dolazi u

* obzir kao tehnitko drvo. Prema tome, narodito se
efikasno moZe primijeniti kod vrsta od kojih se
dobiva oblovina za ljustenje: bukva, javor, vrba,
topola, joha, platan, breza, lipa i drugo. Takoder
i kod izrade oblovine furnirske kvalitete: brijest,
jasen, razne voéke i druge vrste. Kod nekih vrsta,
kao na pr. kod hrasta, donji dio, dokle dosizu
rebraste veze sa Ziliftem (oguzina), ne odgovara za
furnire jer je pretvrd. Taj se dio radi toga kod
preuzimanja furnirske oblovine uvr$tuje u klasu
»C¢, pa se to drvo prije izrade furnira odsijeca
za sitne pilanske sortimente. Do koje ¢e se granice
oguziria uvrstiti u klasu »Ce, poznato nam je iz
prakse da to uveliko ovisi od tehni¢ke opreme
pojedinih tvornica. Bilo bi pogresno ako se prili-
kom izrade furnirske oblovine, unato¢ ove okal-

nosti, ne bj i3lo za vetim iskoridtenjem. Osim do-

bivanja sitnih pilanskih sortimenata, koji ne pred-
stavljaju naroditu vrijednost, ovaj odsjetak klase
»C« veoma ¢e korisno posluﬁtl za bolje oéuvanJe
furnirskog dijela klade.
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PriloZena tablica se moZe korisno primijeniti
i kod izrade drugih sortimenata; boules klade,
»Ac« klasa, a ¢esto i kod manje vrijednih. Da bi se
mogao korisno posluZiti ovom tablicom, potrebno
je jo§ da je manipulant dobro upuéen u prodajne
cijene Sumskih sortimenata. SluZeéi se ovom ta-
blicom i cijenikom 3umskih sortimenata, mani-
pulant ée uvijek biti u stanju da donosi pravilne
zaklju¢ke kod rijeSavanja pojedinih sludajeva.

Ovaj natin rada moze ge primijeniti s uspjehom
samo tada, ako manipulanti dobro poznaju sorti-
mente i njihovu daljnju upotrebu. To se
iskustvo ne postizava samo dobrim poznavanjem
kvalitetnih propisa. Za ovo je potrebno provesti
izvjesno vrijeme u praksi, uz stalno proudavanje
{ upoznavanje trZi§ta. Da bi se obogatili potrebnim
znanjem, trebalo bi svake godine manipulante vo-
diti u pilane, tvornice furnira, 3perploéa, $ibica i
druge.i tamo ih na raznim primjerima upuéivati u
nadine i moguénosti iskoristenja pojedinih wvrsta
drveta.

Kada je narotito korisno primjenjivati na&in
koridtenja vete drvne mase, uz uvjet posebnih
troSkova, prikazat ée ovi primjeri. U nizinskim
gumama ima, na pr,, &itavih predjela gdje su sta-
bla zasuta rijenim naplavom. Ponekad je: naplav
dubok i preko jednog metra. Takoder ima dosta
slu¢ajeva da su stabla jate povijena. Ova stabla,
ako se rude sjekirom i pilom, obi¢no se rascijepe,
pa nastaju velike Stete, dok nam u prvom sluéaju
znatan dio debla ostane u zemlji. U obadva ova
slutaja najkorisnije je otkopati stabla, pa ih pre-
sijecati u le2e¢em poloZaju. Pojavljuju se i slu-
tajevi srad¢ivanja dva debla u vidu rasalja. U tim
prilikama, da bi odvojilj jedno deblo od drugog,
nakon rudenja vrimo rasijecanje ili raspiljivanje
raSalja, a s tim dolazimo u moguénost da sradteni
dio stabla iskoristimo u tehni¢ke svrhe, umjesto
da nam ode u najmanje vrijedan sortimenat, a to
su gule. -

Prilikom razmjeravanja stabala u sortimente
mozemo se takoder korisno posluZiti istom tabli-
com. Vise puta dvoumimo, da li éemo neki kraéi
dio, koji leZi izmedu dvije susjedne klade (sorti-
menta), prikljutiti jednoj ili drugoj. SluZeéi se
tablicom, lako ¢emo doéi do pravog zakljutka.
Ako u jednom sluéaju izratunamo ukupnu vrijed-
nost obadva sortimenta, s tim da taj kraéi dio
stabla dode u sastav_jednog, a u drugom slutaju
lzratunamo takoder ukupnu vrijednost obadva
sortimenta, ali da taj kratki dio stabla dode u
sastav drugog sortimenta, tada, uporedivanjem
dobivenih vrijednosti, lako moZemo odluditi na
kojem éemo mijestu izvrSiti presijecanje stabla.
Ovo je narodito vazno onda, kada se oblovina raz-
vrstava u vrijednosne razrede prema duljinama i
debljinama. Razlika izmedu jedini¢nih vrijednosti
normalne i kratke robe uvijek je znatna, a osobito
kod vrednije oblovine. Ako se sortimenti razvrsta-



Tablica za odredivanje vrijednosti oblovine u dulfinama
0,1 do 0;5 metara

E £ Vrijenost{ oblovine dinara
;‘“ 30| 30| 20| 00| 50| 500| 0| 70| 00 | 90 | 1000 1500 2000 | 300 | <000 | 5000 |

(=] .-Il Brutto vrijednost{ trupit¢a dinara

30 |01 | 0,007 | 1.6 2— 25| S—| S8—| 85| 44— 65— 65| 65| 7—| 105 | 14~—| = 28— 86— 42—
02| 005 | &— | 45| 5~ 6—| 7—| 76| 9.—| 10—| 12—| 18.—| 15.—| 28—| 30—| 45—| 60— 76— 0.
03|00z | 6—| 7—| 8— 9—| 10—|12—| 14.—~ 16.—| 18—| 21.—| 28.—| 85.—| 46— 69.—| 92—| 116.— 138.—
04 | 0028 | 8.— | 9.—| 11.—| 12.—| 14.—| 16.—| 19.—| 20.—| 25.—| 28.—| 31.—| 47— 62— 98.—| 124.—| 165.—| 186.—]
0,5 | 0,085 [10.— | 12—| 14.—| 16.—| 18.—| 20.—| 28.—| 25.—| 31.—| 36.—| 39.—| 59.—| 78.—|117.—| 156.—| 195.— 284.—
1 1]

35001 | oo pa—| s=| s—| 86| «—| a5 | 65| 66| 2—| 8 o—| 13| 18— m—| 3%~ 5~ sa—
0o3|oms| 45 | 66| 65| 7.— 8—| 9.—| 11—| 13—| 14—| 16.—| 18—| 27.—| 36—| 64—| 72—| 90— 108.—|
038|002 |7—| 8—| 96— 11— 12—| 14— 16.—| 19.—| 22.—| 24.—| 27.—| 40.— | b64—| 81—|108.—| 135.—| 162.—
04 | 00% | 9.— | 11.— 13— 14— 16.—| 18— 22\| 26.— 29.—| 82.—| 36.—| 64.—| 72—| 108.— 144.— 180.— 216.—
05 | 0.045 |11.— | 14—! 16.—| 18— 20.—| 23—| 27| 32.—| 36.—| 41.—| 45— €8—! 90.—|136.—| 180.—| 225.—| 270.—

Wlo1|oo0s| 8—| 4—| 6— 6~ 6~ 7— o' 10 12| 15-) 20| 26| se—| sa—! e5.—| 78—
03 | 0o2s | 6~ 8—| 9.—| 10— 11.—| 18— 17.—| 20—| 28— 35.—| 38.—| 50— 76—|100.—| 125.—| 160.—
0.3 | 0038 | 10.—| 11.— 13— | 16— 17.—| 19.— 27—| 30— %.—| $8.— 57.—| 76.—| 114—|162.— 190.— 228—
0.4 | 0050 | 18— 16.—| 18—| 20— B.—| 25— 85—| 40.—| 46.— 60.— 76.—| 100.—| 160.—| 200.— zso_l 300.—
o5 | o088 [16— | 19.—| 23.—| 35.—| 28| 32— 44| 50— 67—| 68— 95.—| 126.—| 189.—| 262.—| 316.—| 378.—

s o1 | 0,016 | 4— 6— | s— 7~ 8~ 10— n—| 13— 1| 16| 24—| s2-| 66— es—| s0—| 96
0.2 | 0032 | 8.— 11.—| 13— U—| 16—| 19— 23.—| 26—| 29.—| 32| 48.—| 64.—| 96.—| 128.—[160.—| 192—
0,3 | 0,048 [12.— 17— 19.—| 23.—| 24—| 29.— 34,—| 88.—| 3.—| 48—| 7T2—| 96—| 144—| 192.— 240.—| 288.—
0.4 | 0,064 |16.— n—‘ 26.—| 29.—| 32.—| sg—| 45~ 51.—| 68.—| 64.—| 96.—| 128.—| 192.— 256.—| 320.—| 384.—

¢ |05 | 0,000 | 20— 28—| 32| 36| 40—| 45— | 66— 64—l 72| 80—l 120—| 160.—| 240.—| 320.—| 400.—| 480.—

50 |01 | 0,020 | 65— 72— 8| 9| 10—| 13| 16— 16| 18| 20—| s0—| s0.—| 60| s0.—|100.—|120.—
0,3 | 0,036 [10.— 14— 16.—| 18,—| 20.—| 28.—| 27~| 81.—| 35.—| 39.—| 68.—| 78.—| 117.—| 166.— 190,—-| 234, —
0,3 | 0,069 |16.— 21— 24.—| 27.—| s0.—| 86.—| 41.—| 47.—| 63.—| 59.—| 89.— 118.— 177.—| 236.—| 295.— 364.—
0.4 | 0,079 |20.— 27.—| -31.—! 36.—| 89.—| 47.—| 65—| 62—| 70.-| 79.—|119.—|168.—| 237.— 316 395.— 474.—
0,5 | 0,098 | 25— 84.—| 89.—| 44.—| 49.—| 69.—| 69.—| 78— 88.— 98—!147.—!196.— 294.—| 39 490.—| 588.—

]

ss [0.1 | 0026 | 68— 8.— | 10— 1.—| 12— 14.—! 11— 10—| 2 20— s6—| s8—| 12—| 96— 120~ 100
02 | 0,048 12.— 17— 19.— 23.— 24.—| 29.— 4.—| 38—| 43—| 8—| 72.—| 9%6—| 144.— 192_ 240,—| 288.—
03 | o6m |18:— 25.—| B—| 83.—| 86.—| 3.—| 60.—| 67.—| 864 —| T.—107.—| 142.—| 713.— 355.—| 426.—
0,4 | 0,005 | 20.— 83— 38.—| 43.—| 48.—| 87.—| 67.—| 77.—| 87.—| 96— 243.—| 190.— | 285.— —| 475.—| 570.—
0.5 | 0,119 | 30— 43.—| 48.—| b4~—~| 60.—| 71.—| 88.—| 96.—|107.—|119.—{179.—| 236.—| 356.—| 472.—' 591.—| 710.—

0 o1 | 00zs | 7.—| 8—'10—| 11— 18— 14— 17.—| 20.—| | 25—| 28.~| 2—| B6— u-—l 112.—| 140.—| 168.—
02 | 0057 14— | 16—\ 20.— 23— 26.—| 29— 34— 40—| 46— bL—| 6T~ 86.—| 14| 17— 23| 285.—| U2
03 | 0085 [21.— | 25— 30.— 34.—| 88.—| 48.—| 61.— 60| 68— 77.—| 85.—[128.—| 170.— 256.—- 340.—| 425—| 610.—
04 | 0113 [28.— | 88.—| %0.—| 46.— 61.—| 67-—| 68.—| 79.—| 90.—|102—| 118.—|170.—| 226.—| 339.—| 453.— 665.— | 678.—
0.5 | o1ar (36— | 41.—| 45| 66.—| 63— 71.—| 85.—| 90.—|118.—|127.—| 141.—| 213.—| 282—| 423.—| b64.—| 706.—| 845.—

20 [0 | o088 |10— | 11.—| 18— 16.—| 17.—| 19.—| 28.—| 27+—| 30— 84.—| 88~| 67.—| 76— 114.—'162.—| 190.—| 228.—
03 | 0077 |19.— | 28—| 27.~| 31— 35| 89.—| 4.—| 54— €2.— 69.—| T2.—|116.—| 154.— 231.—' 308.—| 385.—| 463—
03 | o5 |2.— | 38| 40| 46.—| 62—| 88—| E.—| &l—| B —|104—| LE—{178.—| 230.—| 5.— 460.—| BT5—| 690.—
0.4 | 0154 [88.— | 46—| B54.—| 62— €9.—| T1.—| 98.—(108.—|123.—(189.— | 154.281.—| 308.— | 462.—| 616.—| 770.—| 9%4.—
's | 0192 |48.— | 57— 67— 76.—| 38.—| 96.—|115.—|134.—|164.—|173— | 192—|288.—| 89¢—| 576.—| 768.—| 573 1162

e0 (0.1 | 0,050 [18.— | 16— 18— 20.—| 23.—| 25.— 80— 3s.—| so—| 45— s0.—| 76.—| 100 150—' 200.—| 250.—| 800.—
02| 010 | 26— | 80.—| 35.—| 40.— 45.—| 61.—| 6l.—| 71.—| 81.— 91.—|101.—1562—| 202.— -1 404.—| 606.—| 606.—|
03| 0151 |88— | 45— 53—| 60.—| 68—| 76.— O91.—|106.—|121.—|186—|151.222.—| 802.—| 443. 165.—| 886.—
0.4 [ 0201 [49.— | 61.—| 70.—| 80—| 90.—|101.—]121,—|141.—|161.—~|181.—| 201.—f 802 — 402— 603.—! ~1ooa— 1206.—

5| o5 | o251 |6a— | 76.—| 88.—| 100—|118.—| 128.—| 181 —)176.—| 201.—| 228.—| 361.—I877.—| 602.—' 703. —|1004 —{1265.—|1606.—

100 [0 | 0,079 | 20.—| 2¢.—| 28.—| 32.— % o0 a- 66— 63.— 7l.— 79.—119.—| 168.—| 237.—| 816.—| 395.—| 474—
03| 0157 | 89.—| 47—| 656.—| 63.— —| 19— 94.— 110.—(126.— 141.— 157.—298.—| S14.—| 471.—| 634.— T81.— 943.—
o3 | oms | 80.— T1.—' $8.—| 95.—|106.—|118.—|142— 165.—|189.— N3 — 238.—|354— | €72.—| 708.—| B44.— 1180, — 1416.—
04 | 0,314 | 79.—| 84.— 110.—| 128.—| 142.—| 167.— 188.— 220.—( 261.— 280 — 814.—|8T1.— | 688.— 943.— 1376.— 1690.— 1884.—

0393 | 99.—|118.— 188 168.—| 177.—|197.—[286.—| 275.—| 314.— 383 — 98 —|689.—| T™86.—!1179.—|1672.— 1965.— 2368 —

120 [0,1 | 0,113 28.—: 8.—| @0.—| &.—| 51.—| s7—| 68.—| 79~| 90.—|102.—|118.—|170.— | 226.—| 389.— —| 585.—| 678.—
03 |.0228 | 67— €8.—| 79—| 90—|102.—|118.—|186.—|108.—|181.—|202—| 226.—389.— | 462.—| 678.— m— 1130.— | 1968.—
03 | 0,339 | 85.~ 102.—| 119,—|138,— | 168.— | 170.— | 208.--| 287.— | 271 .| 304.— | 889.—| 509.— | 678.—(1017.—|1856.— 1695.— | 3036.—}
0.4 | 0,453 us.q 186.— | 168.—| 181.— | 208.— | 338.— | 271.—] 316.— | 863.—| 406.— | 4562 —|678.— | 904.—| 1434.—|1808.— 2260.—|2718.—
05 | 0,889 | 141.—| 170.—| 108.—| 226.— | 264.— | 289, — | 389.—| 896.— | 452.— | 608.— | 685.— | 848.—| 1130.— |1696.—| 2260.—. 2552 —| 3890.—

vaju u vrijednosxie razrede po debljinama, mora-
‘mo nastojati da pojedina klada padne u skuplji
debljinskl razred, s tim da se dobije i normalna
duljina klade. Ujedno moramo voditi raéuna da
{ susjedna klada po moguénosti padne u najveéi
odgovarajuéi vrijednosni razred. Naravno, ove
moguénost imaju,i svoje granice. Ipak, moramo

imati uvijek u vidu da smo povjereni zadatak na
sjedi i 1zradi izvrsili sa uspjehdm samo ond.h ako
8mo iz sjedivog ob]ekta izvukli najveéu moguéu
vrijednost.

Ova je tablica i meni %esto korisno posluzila,
pa je predajem strutnoj javnosti na uvid i kori-.
itenje.
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SRECKO BERCE: -

KS-17 zi¢na dizalica

Kao transportna naprava, koja sluzi u eksploa-
tadji Suma na mjestima gdje nema putcva i gdje
se ne moze upotrebiti stoéna sprega, dolazi u
obzir zitara, a na nekim vrlo nepodesnim tere-
nima i zi¢na dizalica. U na%oj su se zemlji do-
sada koristile Zi¢are i Zi¢ne dizalice u najveéoj
mijeri inostranog porijekla, kao Zitare sislema
»Bleicher«, »Skidder« ziéne dizalice sistema
»Wyssene«, te monokablovi sistema »l.asso-Cabel«
itd.

Medutim, mi imamo i- veoma uspjelih doma-
éih konstrukcija tih naprava. Ovdje éemo se osvr-
nuti na tip Zi¢ne dizalice KS-1 koja je konstruira-
n3 po nacrtima ing. Aleksandra Kostenapfel i vrlo
dobru primjenu nalazi u Sloveniji.

Zitna dizala KS-1 je transportna naprava za
prijevoz Sumskih proizvoda, a moze sluZiti i kao

domaée proizvodnje

uzeta. Pcmoéu postavnica odredujemo mjesto to-
varenja i istovara. Postavnice idu i preko stupo-
va na kojima je namjeSteno nosivo uZe. Naprava
radi i na ravncm terenu. U tcm je sluéaju motornc
vitlo izradeno na dva bubnja, od kojih jedan slu-
zi za pokretanje glavnog vuéncg uzeta (koji dize
i vozi teret), a drugi sluZi samo za povratak prazne
macke na mjesto utovara.

Rad mad¢ke i postavnice odvija se na ovaj
nadin:

U poletku rada maéka se nalazi na gornjoj sta-
nici, gdje je ukoplana na gornju postavnicu. Na
gornjoj se stanici nalazi i motorno vitlo. Kuka,
pak, na kocju treba zakaliti teret, nalazi se na
zemlji. Kad po¢nemo s poslom najprije moramo
kuku pomoéu vitla povuéi do ma&ke. Cim se ku-
ka ukoptala za macéku, ova se istovremeno iskop-

* Macka

0m,u/oa/om.-'ca

pomoéna transportna naprava u ‘gradevinarstvuna
gradnjama u. brdskom. ferenu, narodito kod grad-
nje brana. Sama se naprava sastoji iz motornog
vitla s dva bubnija, vagoneta ili t.zv. matke i dvije
postavnige, gornje i donje (vidi sliku 1). Cijela se
naprava moze rastaviti-na pojedine dijelove, §to
omoguéuje lak transport i po vrlo teSkom i ne-
pristupa¢nom terenu. Ukoliko je naprava .montira-
na na terenu s najmanje 15% pada ona moze ra-
ditl samg s jednim bubn]em, t. j. gravxtacmno
Djelovanje i opis. Matka 2i¢ne’ dizalice dje-
luje izmedu dvije postavnice, kojé mo%e sa zemlje
namjestiti  na bilo kojem mjestu uzduZ nosivog
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Shematski prikez rada Ziéne dizalice KS-1

¢a cd gornje postavnice. Nakon $to je to izvrseno,
potnemo 'sa spustanjem matke prema donjoj po-
stavnici, pri ¢emu se spustanje izvodi pomoéu
koénice na vitlu. Kad stigne do donje postavnice,
madka se automateki za nju ukopéa. Istovremeno
se i kuka, koja je dosad bila ukop®ana za matku,
automatski iskopa i spusti na zemlju. Za kuku
se sad priveze teret, koji je prije morao biti pri-
reden pa Zeljenom mjestu. Podto je kuka dobro
zahvatila teret, pomoéu motornog vitla povutemo
vuéno uZe da bi sé kuka s teretom privukla do
maéke. U ¢asu dodira s matkom kuka se s te-
retom ukopéa, a sama matka iskopta od donje po-



stavnice. Ako se vuéno uZe sada pomocu motora
namotava na bubanj, ma¢ka ¢e se s kukom i tere-
tom pomicati prema gornjoj postavnici. Kad do

Sl. 2. — Macéka s teretom stife na odrediste

ove stigne, jonde kod dodira postavnica ukopéa
madku, a ova, pak, automatski ispustj kuku s te-

retom, koji sad mcZemc spustiti na tlc. Cijeli ure- ~

daj radi analogno, ali obrnuto, kad se teret otpre-
ma sa gornje na donju stanicu. Zna& da-teret
moZemo otpremati u oba smjera~’

Motornim vitlom upravlja jedan radnik. Spo-
razumijevanje se vr#i telefonski ili nekim drugim
signalima. Motor je pri¢vri¢éen na naroéditim sao-
nicama, na kojima je montiran jedan ili dva bub-
nja i mjenja¢ brzina. Mjenja¢ je konstruiran za
rad na ¢&etiri brzine. Motor moZe biti benzinski
ili elektriéni, ja¢ine od 15 do 20 KS i oko 2.700
okretaja u minuti, Benzinski motor je na zra¢no
hladenje i s centrifugalncm napravem za reguli-
ranje broja okretaja.

Ostali podaci: Razmak stanica moZe iznesiti do
1.000 m. Glavno nosivo u%e ima prcmjer 22 mm,
dok je promjer vuénog uZeta 9 mm, a moze biti
i 13 mm. Normalna je nosivost %i¢ne dizalice KS1
1.500 kg, a jat¢im dimenzioniranjem pojedinih di-
jelova mogla bi dosti¢i i do 5 toma..MontaZa se
%i¢ne dizalice vrsi na slijedeéi na&in: nekoliko de-
setaka metara pomoénog montaZnog uZeta namo-
_tamo na glavni bubanj motornog vitla. Za saonice
motornog vitla zakatimo kraj glavnog vuénog uZe-
ta. MontaZno uZe pri¢vrSéujemo za neko stablo ve-
¢ih dimenzija. Kada stavimo motor u pogon, on
vute sebe i glavno vu¢no uZe po terenu. Na gor-
njoj stanici usidri se motor, a na glavni bubanj
* priévr§éujémo glavno vulno uZe, dok na donji
kraj po liniji veé povulenog uZeta- pri¢vriéujemo
nosivo uZe. Kao nosivo uZe moglo bi se upotrebiti
i uZe manjih promjera nego $to je naprijed na-
vedeno, ali to nije preporutljivo zbog velikog pre-
vjesa na mjestu gdje se nalazji matka, .inate bi
cijela lnija bila vrlo labava. U tam sludaju treba
narodito imati u vidu vremenske neprilike i uticaj

"

vjetra, narodito u brdskom terenu i na velikim
raspenima. Kada smo veé¢ zakvadili kraj vuénog
uzeta s nosivim uzetom, onda ovo vrlo lako po-
vutemo s motorom do gornje stanice. Nosivo uZe
na gornjoj stanici usidrimo na nekoliko stabala, a
ako ovih nemsd, lako se moze izraditi drveno si-
dro. Zatim opet povuéemo glavno vuéno uze do
donjeg sidra. Pomo¢u Skripca za natezanje (Fla-
schenrclle) i sprave za mjerenje napcna uZe napi-
njemo sYnotorom do deopustivog cpterecenja, a on-
da ga usidrimo na isti naéin kao kod gornje stanice.

Kad je uze napeto na obje strane, potrebno je
viSe puta kontrolirati unutrasnju napetost sa silo-
metrom. Obiéno nema cpasnosti da bi se napetost
po zavrSenom napinjanju podigla, naro&ito kod
uzeta s jezgrom od konoplja, jer se ova sama: od
sebe rasteze. Jednako tokom vremena popuste i
sidra. Kad je naprava montirana na veéu udalje-
nost i za duze vrijeme, veéi je i uticaj vremenskih
promjena, te se u tom sludaju preporu¢a monti-

*8l. 3. — Do dizalice trupei se priviade stofnim
zapregama.
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ranje naprave koja bi izdrZavala konstantnu unu-
tra¥nju napetost uZeta. Ovo moZemo postié¢i na dva
natina. 1. Da metnemo utege na krajeve uZeta.
S tim mnogo komplikujemo i za:tno poskupljujemo
montaZu, ali je ovo ipak najjednostavniji nadin za
odrZavanje konstantne napetosti uZeta. 2. Na kra-
¢e udaljenosti moZemo se pomo¢i i sa spiralniin
oprugama, ali nam iste ne garantuju konstantnu
napetost uzeta.

Kod ovih je Zi¢nih dizalica teZina tereta mnogo
manja u razmjeru s teZinom nosivog uZeta. Buduéi
se ovdje radi o Zitari za krace relacije, to se sma-
tra ‘kao najpodesnije da se uZe upinje fiksno na
oba kraja, bez ikakovog utega. Poslije napinjanja
kraj se vu¥nog uZeta nalazi kod donjeg sidra. Ta-
da na nosivo uZe metnemo matku kroz koju pro-
vutemo uZe i pri¢vrSéujemo ga na prihvatni sto-
Zer. O stoZer objesimo gornju postavnicu, te ju za-
jedno s matkom kao teret povudemo do gornjeg
sidra. Ovdje ma¢ku prikatimo na nosivo ufe i spu-

Ing. MUSTAFA KAPIC:

stimo do stovarista. Donju, pak, postavnicu objesi-~
mo na uZe na donjem sidru, te ju povudemo na
mjesto istovara, odnosno utovara. Kad smo sve
ovo obavili mozemo smatrati da je Zi¢na dizalica
montirana. Za montazu ovakve naprave potrebno
je 5 ljudi, a za saobraéaj najvise troje, i to: mo-
torista it dva radnika za utovar i istovar. Sva tri
radna mjesta Zi¢ne dizalice, t. j mjesto motoriste,
istovarne i utovarne stanice, moraju biti medusob-
no u telefonskoj vezi radi dogovornog odvijanja
posla.

Upotreba Zi¢ne dizalice je viSestruka.

U drvnoj industriji ona je zasada nasla najpri-
kladniju upotrebu pri transportu trupaca, ogrjeva
i drvenog uglja. Medutim, ong se vrlo korisno moze
upotrebiti i u gradevinarstvu za prijenos materi-
jala po brdskom:terenu, a isto tako i u vejne svrhe
(za prijenos hrane, oruZja i ostalog materijala). U
poljoprivredi se ova Ziéna dizalica moZe upotre-
Jbiti za oranje po strminama.

Gradnja i upotreba riza daséarica
u eksploataciji $uma

. Pravilno rjedenje pitanja transporta u-svakom
pojedinom -slufaju odlutuje u najvecoj mjeri. o
rentabilitetu proizvodnje drvnih sortimenata, te

daje glavni osnov za odluku, da li pojedini kom-

»

«
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pleksi duma dolaze u obzir za eksploatatiju ili ne;
Ovom se problemu iz ranije poklanjala painja u
okvim primitivnih transportnih sredstava. Savre-
me,m;a transportna sredstva izgradivala su i ko-
Tistlla samo neka jata kapitalistitka poduzeéa,
Tek poslije oslobodenja uvode se w na%u Zumsku
privredu u veélm razmjerima mehanizirana trans-
portna sredstva: trektori, ¥itare, skideri, konveje-
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ri i druga. Pored ovih sredstava, u sjetinama na
strmim terenima korisno se moze upotrebiti t.” zv.
suha klizina (riZa ili toéilo).

Upotreba klizina poznata je iz ranije naro&ito
u Bosni. U ostalim se na$im krajevima izgradi-
vala samo u rijetkim prilikama za prebacivanje
bgrjeva na kraée udaljenosti. Pored potrebnog
nagiba terena (koji se krec¢e cd 40°% na vise), za
postavljanje klizine traZe se gotovo isti uvjeti kao
i za primjenu ostalih sredstava. To ¢ée u prvom
redu biti siguran kriterij o rentabilnosti naprave,
a ovaj uglavnom ovisi o koli¢ini drvne mase koja
gravitira prema trasi predvidene klizine.
"~ 0Od kojeg ée se materijala izvr8iti gradnja kli-
zine odluduju troSkovi za dobavu samog materi-
jala. Ako na mjestu gradnje nema sitnijeg oblog
materijala, ve¢ ga treba dovlatiti iz daljih pre-
djela, te obradivati, bit ée u najvide sludajeva ren-
tabilnije graditi iz dasaka tvrdog drveta (bukove
sréanice). To je bio sludaj prilikom gradnje klizine
u duljini od oko 700 metara u Senjskom Bilu
(Drvno - industrijsko poduzeée Novi- Vinodol), pa
femo se u nalem daljnjem izlaganju osvrnuti
upravo na-gradnju riza da$darica. i

Xzgradnja klizine. Prije poletka gradnje treba
priblifno odrediti sredidte drvne mase koja se
ima prevesti, te ispod ovog, na poletku strmine,
odabratl pogodno mjesto za sabirno stovariste.
Teren stovari§ta mora biti takav, da pruZa mo-.
guénost uskladidtenja dovoljne koli¢ine drvne ma-
se i slobodan pristup za ubacivanje materijala u



klizinu. Nul- linija trase od stovariSta dalje zacr-
tava se kroz sredinu doznatene drvne mase, po
moguénosti uz istovremenu nivelaciju terena, ka-
ko bi se odmah odredili lomovi tla i odabrao
smjer koji pruZa najpovoljniji nagib i najmanje
terenskih zapreka. Odabrana se nul- linija zatim
tisti od leZefeg materijala, terenskih zapreka, a
jadi se lomovi tla izravnavaju. Nakon toga se pri-
stupa trasiranju. Na osnovu podataka trasiranja
na razmak od 10 do 20 m (kod krivina i lomnih
tataka i na manji razmak) izraduje se uzduZni
profil i obratunava sa niveletom. Nakon toga se
pristupa iskol¢enju na terenu, odnosno profilira~

ve sréanice u ovom sludaju najbolje odgovaraju.
Drvo im je tvrdo, brzo se uglada, pruZza najmanji
otpor, jednoli¢ne je strukture, pa se uslijed toga
na cijeloj povrsini jednako trosi.

Dno se korita izraduje od dasaka 25—30 cm
Sirine. Ukoliko se ne raspolaZe s daskama ove 3i-
rine, ili su nejednako 8iroke, moZe se pomoci s
letvama iste debljine iz istog materijala, koje se
pribijaju na dasku postrance ¢avlima 100/4 mm na
razmak od 40—50 cm. Sirina podnice od 30 cm
potrebna je da ne bi bilo zapreka pri spustaju
svih vrsta ogrjeva, izuzev gula. Sirina podnice
treba da je konstantna, ne smije biti negdje Sira

‘nju na osnovu obraduna uzduZnog profila i odre-
divanju dna klizine. '

Izvedba polinje postavljanjem stolica du% tra-
se. Stupovi stolica se izraduju od oblica debljine
12 do 15 cm i potrebne duljine prema profilu. Oni
se zatim zabijaju u tlo 30 do 40 cm duboko. Ova-
ko zabijeni stupovi, 2 i 2 uporedo s razmakom od
80 do 100 cm, prirezuju se koso prema nagibu
nivelete i spajaju da$¢icama duljine 100 do 120
cm, profila 20/4 cm, i to sa po 2 2avla velitine
100/4 mm. Razmak stolica u uzduinom profilu
uslovljen je duljinom dasaka od kojih se izraduje
korito klizine. Visoki se stupovi poveZu na kri
pritesanim letvama da &vriée stoje. Sama se kli-
zina sastoji od korita izradenog iz 3 daske, Buko-

Sliko ér 2

Stolica va podavienn
d:[;m re
Menlo 710

negdje uZa, jer kod spudtanja komadi udaraju u
krivine, koje ih izbacuju, pa nastaje oSteéivanje
klizine i lomovi. Podnica je debela 4 cm. Postra-
_ne dvije daske oluka su debljine 3 cm, a Sirine po
moguénosti 25 cm i viSe. Sirina i jednakost irine
ovih postranih dasaka nije odlu¢na u radu klizi-
ne kod spusttmja'ogrjeva.

Kod sastava oluka najprije se na podnici sa
étrane izradi (istele) nagib, koji je odreden kosi-
nom stranica oluka. Najpovoljniji je nagib 1:2,
jer daje oluk profila najpribliZniji polukrugu. U
daljnjem se toku rife ovaj nagib moZe smanjiti na
1:15, radi pojatanja trenja, ukoliko je nagib tra-
se daleko iznad potrebnoga.
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Obradba podnice i sastav korita vrdi se na te-
renu. Radi lakseg prenodenja, korita se sastavljaju
kod samih stolica, na kojg se postavljaju. Za sastav
korita sluZi $krip napravljen na oblici 12—14 cm
debeloj, duljine 120—140 cm. Skrip je na donjem
kraju zasiljen radi zabijanja u zemlju, a na gor-

Slkasr 3
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njem se dijelu izreZe s jedne strane, udubina du-
ljine 15 cm i Sirine 5—6 cm i zatvori se pripremlje-
nom das¢icom Sirine oblice.

Na $kripu se vrsi izradba nagiba podnice i pri-
bije jedna stranica oluka. Potom se skine oluk sa
$kripa na zemlju i pribije druga stranica. Krivine
na rizi freba izbjegavati §to je vise moguce, a, uko-
liko postoje, izvode se krivim koritima, ako se ra-
dius krivine krece ispod 100 m. Inate se krivina

moze izvesti izradbom kracih icorita. Za izradbu
krivih korita treba najprije izraditi krive podnice,
tako, da se na istoj ocrta krivina luka tetive. Ovo
'se ocrtavanje vrsi prakti¢ki s letvom od‘'4 m ' du-
ljine, jednakog profila i bez kvrga, tako da se le-
tva drZi na krajevima daske, a sredina se uvije za
visinu tetive odredenoga luka. .

Lwuk, koji &ini letva, ocrta se na daski i po crtézu
obradi. Time se dobije potrebna kriva podnica za
oluk. Krivine se riZe izvode po pribliznoj formuli
za iskol enje'l_ukova, koja je za ovu svrhu do-
voljno toéna, te glasi:

e = g _I . 1! i

i 2r
gdje je »h« visina tetive; »l« polovina luka tetive
i »r« radius krivine rize. Formula proizlazi iz pra-

vila, da je kvadrat visine pravokutnog trokuta je-
.dnak umno&ku odrezaka hipotenuze, ili po formuli:

I*=(2r=h).h
.1" = (2rh — hY)

‘Ako se h' zanemari obzirom na njegovu neznatnu
veliéinu u odnosu na druge veli¢ine 'u formuli, &to
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se u ovom slu¢aju moZe u¢initi bez velike pogreske,
dobivamo za iskol¢enje luka gornju prije navedenu
formulu.
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Slika br. 5 L] ¢

Skrip

Primjer: q

1). Ako. je.duljina ‘dna korita 4 m, a radius kri-
‘vine 50 m, tadaje 1= 2m, ilih = 4 cm.

'2). Ako je duljina korita 3 m, a radius krivine
50 m, tada“jel = 1.5 m,ah = 2.2 cm.

3). Ako je duljina korita 2.5 m, a radius krivine
50 m, tada je 1 = 1.25 m, ili h = 16 cm.

Ovo zaobljavanje podnice korita izraduje priu-
¢eni radnik, posto mu se odredi radius krivine.

Postrane se daske pribijaju na podnicu &¢avlima
100/4 mm veli¢ine u razmaku od 30—50 cm. Pri-
bijanje se vr$i od sredine prema krajevima korita,
$to je vaino radi pravilnog pribijanja dasaka na
kriva korita. Cavle treba dobro udarati; ne smiju
praviti nabrekline na podnici i stranicama oluka,
a nikako do¢i pod samu povrsinu podnice ili izvi-

el

-
o
"

L[]
Slika br. 6 .izrada krivih podnica.

riti. Ako se radi prodirenja podnice upotrebe po-
strance letve, one moraju biti jednake debljine
kao i podnica, a pribiju se tako, da su na unutar-
njoj povr&ini oluka ravne s podnicom. Ne smiju
praviti udubina, a nabrekline treba otesati, jer ove
pri spuStanju izazivaju skokove i izbacivanje cje-
panica. '
Gotovi- se oluci postavljaju na stolice tako, da se
sredina podnice na jednom i drugom kraju postavi
na os trase, koja je prethodno obiljeZena na daséi-
cama stolica. Celo oluka dopire sa stolice na sto-
-licu do polovice da3gice. Sljubljivanje oluka na sa-
stavima postiZe se tako, da se na samoj stolici po- .



stavljeni oluci zajedno prirezui &¢im legnu na das-
&icu stolice pribiju na svakem ¢&elu s po dva
tavla 1004 mm. Time je klizina postavljena. Za
sastavljanje oluka i izravnanje stranica oluka na
sastavima pribije se izvana da$tica visine stranice
oluka, a &iroka 12 cm i viSe. Pribijanje se vrsi sa
po 2—3 &avla, i to s nutarnje strane oluka, tako
da se &avli koji izvire savijaju na vanjskoj strani.
Oluci se potom na stolicama uévrste komadima pri-
tesanog drveta, da ne bi do$lo do pomicanja pod-
nice i ra$irivanja gornjeg dijela oluka (vidi slike
oluka i stolice). Da se kod toga zadrZi jednak na-
gib stranica oluka, pomaZe se $8ablonom izradenom
od das&ica forme Zela oluka.

Gotova se riZa, sukcesivno napredovanju radova,
osigurava pri¢vr§éivanjem i potpornjima na stojeta
okolna stabla, tako da se sva ta osiguranja postav-
ljaju ispod razine oluka riZe.:Zavrsetak rize treba
izvesti podizanjem nivelete do horizontale, da bi
odbacivala komade dalje i da se ne bi zatrpavao
prostor odmah na svrietku klizine. Kod toga se
moZe pomo¢i i s dva i vide u3éa riZze. Svrietak riZe

-treba tako izvesti, da se izbateno drvo ne prenosi

dulje od 15 m za utovar u transportna sredstva i

otpremu.

Za izvedbu samih radova, po3to je'oliiéen teren
i trasa riZe, potrebna su: 2 radnika i 1 predradnik
za postavljanje stolica, 2 radnika za pripremanje
i obradu stupova za stolice i da3ica, 1 tesar, 1
predradnik i 2 radnika za izradbu oluka riZe. Tre-
ba, dakle, u svemu 9 radnika i predradnika. U radu
na izvedbi rize mogu sudjelovati i dvije i tri ova-
kve ekipe na svojoj dionici, ukoliko se moZe osi-
gurati . potreban nadzor kod izvedbe. Kad je pri-
premljen materijal za izvedbu i uévrdéenje oluka
duZ trase, ovakova ekipa mozZe dovr$iti dnevno u

8 satnom radu 30--40 t. m rize da¥2arice, kod &ega.

najvide uticaja ima visina stolica, cdnosno trase
riZze iznad tla, a donekle i terenske prilike. Svakoj
je ekipi potreban ovaj alat: 1 bradvilj, 2 bradve,
2 $umske pile, 2 sjekire, 1 &uskija, 1 malj i 1 Zekié.

HINKO BEDENIC:
Raspon

Spustanje drvnog materijala. Ovaj se rad sastoji
od ubacivanja i praéenja materijala. Ogrjevno se
drvo slaZe oko klizine na svakom pogodnom mje-
stu za ubacivanje materijala i gdje gornji rub

=
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Sablona oluka kiizine

oluka klizine nije viscdiji ¢cd 1—1.20 m. Na ova-
kvim se mjestima slaze drvo duz klizine na odsto-
janje od 1—3 m. Brzina ubacivanja ovisna je o
broju radnika i udaljenosti slozenog ogrjeva. Moze
se podesiti tako, da drvo klizinom tete u gotovo
neprekidnom lancu, pri ¢emu treba uzeti u obzir
da se klizina uslijed trenja jako ugrijava, te da
uslijed toga moZe doé¢i i do zapaljenja.

Prije svakog spustanja treba klizinu pregledati,
narotito na sastavima oluka, te popraviti, odnosno
u¢vrstiti, oSteéena miesta. Kod spustanja ogrjeva
treba na svakih 400—500 m postaviti pazitelja
(postara), koji prati tok spustanja ogrjeva. Nje-
govo mjesto treba zaStititi i odrediti tako, da
s istoga vidi cijeli tok klizine. Njegova je duznost
da kod spustanja ogrjeva odmah dojavi svaki pore-
meéaj, bilo da klizina na pojedinim mjestima izba-
cuje cjepanice, bilo da se one zaustavljaju i nago-
milavaju na pojedinom mjestu zbog kvara na kli-
zini. Ovq javlja na glavu riZze, da se obustavi sva-
ko daljnje ubacivanje dok se popravak ne izvrsi.

Suhe se rize mogu uspje$no upctrebiti za pre-
bacivanje ogrjeva i ostalog sitnijeg materijala na
kra¢e udaljenosti, na pomoé¢nim i glavnim stovari-
&tima, ako postoje uvjeti koriStenja povoljnog
nagiba.

|._raspo'red jaramskih pila

(nastavak iz br. 10.)

II. RASPORED PILA

% Raspored pila za rad jedne smjene ude$ava se
u pravilu tako, da se jednim rasponom e proiz-
. vode piljenice na jedan veé na vi$e radnih naloga.
~ Ovaj se nalin obrade uglavnom i praktikuje.
Raspon s rasporedom pila za proizvodnju samo
jedne, narolito veée debljine obrubljenih piljenica,
bio bi pogredan. Iznimku &ine rasporedi za proiz-
vodnju kladarki i neobrubljenih piljenica. Proiz-
vodnju ove vrsti piljene grade uvijetuju jednako

rasporedene pile. Od ovog se pravila iskljuéuje
proizvodnja kladarki, ili neobrubljene piljene gra-
de u raznim debljinama, kod koje razmak raspo-
redenih pila nije jednak.

Primjeri koji slijede ilustrirat ¢e Stetne poslje-
dice neispravnog rasporedivanja pila. To ¢&emo
prikazati na trupcima duljine 4 m i promjera 40
cm na tanjem kraju. Kubiéni sadrZaj trupca 41
cm srednjeg promjera ‘iznosi 0,503 ms3.
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Primjer 1. Ispravno rasporedene pile za pro-
izvodnju piljenica veéih debljina u srednjem di-
jelu trupca. Kubidni sadrzaj trupca 0,503 ms3:

Iskori$éenje je najpovoljnije kad su u postupku
radni nalozi za proizvodnju kladarki ili neobru-
bljene piljene grade. Razmaci izmedu rasporedenih
pila bit ¢ée jednaki. Iznimke megu biti radni na-
lozi za proizvodnju kladarki ili neobrubljenih pi-
ljenica s nejednakim debljinama. Opéenito, pro-
izvodnja neobrubljenih piljenica daje moguénost
znatno intenzivnijeg iskori$éenja drvne mase tru-
paca.

Primjer III. Proizvodnja neobrubljenih pilje-
nica s rasporedom pila u jednakom razmaku:

410
Broj Debljina | Sadriaj | Iskoridéenje
prozvedenth mm m? o
piljen'ca
2 27 0.037
2 © 32 0.065 )
2 32 0.084
2 50 0.148
1 32 0.051 76.5
iovi 400%250%05 | 0,090 17.9 :
Eljenie am. R Dro] & | Devlina | Sadraj | Iskoristenje
- p‘IOlZL 3
Olcrajei 0028 | 56 piljen’ca e m °f
Svega prozvedeno 0503 | 1009 2 40 0.067
- . 3 2 40 0.108
Primjer II. Neispravno rasporedene pile za pro-
izvodnju piljenica veéih debljina na perifernime 2 21 0.076
-dijelovima: s 2 27 0.080
’ ; 1 27 0.043 74.3
Piljevina 400%318%0.5 0.064 127
Okrajci | o065 0.503
Svega proizvedeno | 13— 100.—

2
2
2 v p .
1 32 - 0.061 75.5
. X X
Piljevina 40074285031 0,088 17—
' _ 0.038 .5
| Svega proizvedeno m* 0.503 1000/,

Prema primjeru koji slijedi, bukovi ¢ée se
trupci u svakom sludaju prizmirati. Prvim ¢e se
rezom proizvesti piljenice koje ¢e -uglavnom ostati
neobrubljene, ukoliko za ovaj sortiment budu od-
govarale po svojoj kvaliteti:

Primjer IV. Proizvodnja obrubljenih piljenica
s rasporedom pila u jednakom razmaku:

i
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mﬁ;ﬂ ; De:ﬁleina Sa;!:llt:‘!aj Islmx;fbenje
piljen'ca

2 27 0.032

2 27 0.054

2 40 0.109

2 40 0.123

1 27 | 0043 717
Piljevina 400)(@)(0'5 0.059 117
Okrajci | o083 | 166

| Svega proizvedeno m* | 0503 | 100—

Kad se jednim rasporedom pila proizvode i
neobrubljene i obrubljene piljenice, pile se mo-
raju tako rasporediti, da se neobrubljene piljenice
proizvode iz centralnog, a neobrubljene iz perifer-
nih dijelova trupca. Ovakav raspored pila je od
narotite vaZnosti kad su predmet proizvodnje pi-
ljenice deblje od 40 mm. Kod obrubljivanja pilje-
nica iz centralnog dijela trupca proizvedeni okraj-
ci bit ¢ée manjeg obima, te ¢e prema tome i gubi-
tak biti manji.

Okrajci, koji bi bili veéeg obima da su se pi-
ljenice iz perifernih dijelova obrubljivale, ostaju
na neobrubljenim piljenicama. Oni, kao dio $irina,

ulaze u njihov kubi¢ni sadrzaj i tako ne uzrokuju’

gubitak.

Primjer V. Ispravno rasporedenje pile za pro-
izvodnju neobrubljenih piljenica:

: ;7"

Primjer VI. Neispravno rasporedene pile za pro-
izvodnju neobrubljenih piljenica: .

— - —— — W.‘-‘un' —
110
Broj debli . . 3
} . ebljina Sadriaj | Iskariséenje
pa'f_nzvedmmh mrJn m’ %
piljenica _
2 32 0.051
2 50 0.118 ‘
2 50 0.156 |
1 50 0.080 |
| | 815
Piljevina 400X390%05| 0062 | 131
Okerajei 0.032 6.4
Svega proizvedeno m? 0.503 100.—

_ 240140 | mm
) !
Nﬁfm’, g | Debliina | Sedral |Iakaridlenje
'pﬂje s mm m , VA

2 92 . 0,051

2 50 0.140

2 50° 0.180

1 50 0.080 89.7

% 0.8%

Pljevins |M ) g 00 080 10—
Qicrajei 0.002 0.3
Svega mrvrved=m m? 0.508 100,—

Navedeni primjeri vrijede za trupce .potpuno
pravilnog oblika ¢iji promjer, od tanjeg naprama
debljem kraju, raste po 0,5 cm po tekuéem metru.

Sto se naznalenih iskoriséenja ti%e, nije bila
svrha da se na ovom mjestu prikaZzu iskorii¢enja
s obzirom na razne grijelke u drvetu. Ovime se
nastojalo prikazati kako i u kojem opsegu ne-
ispravno rasporedenje pile utjetu na postotak is-
kori$éenja.

Na kraju je jo§ potrebno napomenuti da se sva
pravila, koja vrijede za rasporede pila u rasponi-
ma jarmaéda, primjenjuju i za obradu trupaca

vrpanim pilama.




4. 1

Proizvodnja parkefa iz drvnih otpadaka

Sva naSa dosadasnja nastojanja za S$to ra-
cionalnije iskoridtenje drvne mase, koja u veli-
koj koli¢ini danomice napada u formi otpadaka
© pri mehani¢koj preradi drveta, bila su preteZno
usmjerena prema pojedinim vrstama-tvrdih lidca-
ra. Na bazi iskori$tenja nuzproizvoda, koji napa-
daju pri pilanskoj preradi tvrdih vrsta drveta, ra-
zvila se kod nas ve¢ priliéno jaka industrija par-
keta, tanina i razne galanterije. Pa ¢ak i nauéna
istrazivanja koja su danas u toku imaju u prvom
redu za predmet proulavanja cpet iskoristenje
. otpadaka tvrdih vrsta drveta, dok se ogromne
"kclitéine ctpadaka é&etinjara (uglavnom jelcvine)
dancmice unistavaju i spaljuju da bi se cslobodic
skladisni prostcr za rezanu gradu.

Tome se, ustvari, ne bi imalo $to' prigovoriti,
ako titav problem promatramo sa stanovista da od
dva zla treba prije uklanjati ono veée. Uostalom,
to ima i svoje ekonomsko opravdanje u veéoj ren-

" tabilnosti koja se postiZe iskoritenjem vrednijih
vrsta drveta, ako veé¢ nernamo moguénosti da istu-
pimo na &itavoj fronti i da se borimo za optimalno

" iskoristenje svakog komada drveta — bilo to tvr-
dog ili mekanog. Naposljetku, sva ta praksa na-
lazila je svoje »opravdanje« u ¢injenici da nas je
priroda obdarila obilnim ‘i prostranim Sumskim
‘bogatstvom, kako &etinjada — tako i listata, kcje
nam je davalo neku vrst spravac da se razmece-
mo s nekim »manje vrijednime vrstama.

‘Ipak, dolazi vrijeme kada ta nasa ratunica vise
ne ¢e imati svoju materijalnu oSnovu. Pri ovome

~moramo imati u vidu i dana$nju ‘potraZnju . &eti-
njata na svjetskom trZidtu po kojoj moZemo reci
da je njihova vrijednost dostigla neke vrste li-
stata. S druge, pak, strane, ubrzani napredak
nauke i savremene prakse daju nam povoda i na-
prosto nas sile da malo razmislime o tim ogrom-
nim koli¢inama otpadaka ¢&etinjata koji propada-
ju na skladistima mnogih nasih pilana. Stoga ne
¢e biti suvi$no ni bez koristi ako ovdje iznesemo
na konkretnim primjerima do kakvih se rje3enja
doslo u zemljama, gdje je taj¢problem postao
aktuelan prije nego kod nas.

Svedska, koja u drvnoj industriji uZiva auto-

ritet svjetskog glasa, temeljito je proudila pro-.

blem iskori$tenja drvnih otpadaka. Postedena od
ratnih pustodenja,‘ona-je i za posljednjih deset go-
dina postigla na tom polju zadivijujuéih rezultata
i dala novog podstreka za razvitak te svoje naj-
vaZnije privredne grane.' ‘Ona stoga danas za-
uzima jedno od prvih mjesta -y svijetu po savrien-
stvu metoda prerade drveta, a isto tako po kva-
liteti i urednom izvr3ayanju svojih ekspcrtnih cba-
veza prema zemljama uvoznicama Zvedskog drva.

Kao drugdje, takosu i u Svedskej pojedini

momenti i okolnosti, koje uvjetuje sirovinska
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baza, imali odluéujuéeg uticaja na razvitak nauéne
i istraZzivatke djelatncsti u drvnoj industriji. Fo-
znato-je, naime, da je Svedska bogata sastcjinama
letinjada, a da cskudijeva u listatama. Stavige,
ona je prisiljena da i za svoje vlastite potrebe u
zemlji uvozi tvrdo drvo, i prema tome, da ga ra-
cionalno koristi samo za neophodne potrebe.

S druge strane, poznato je takcder da parket
zauzima jedno od prvih mjesta na listi mnogo-
brojnih. proizvoda iz tvrdog drveta. Njegova je
potrodnja u ‘Svedskoj tolika, da raspoloZive siro-
vine tvrdog drveta iz domacéih izvora nisu u sta-
nju da podmire sve potrebe industrije parketa. To
se moZe dovesti u vezu s nedavnim vladinim pro-
gramom gradevinske djelatnosti, koja predvida
pojadanu aktivnost gradenja stambencg fonda.
Kako rijediti ovaj prcblem: da li pcvecéati uvoz
tvrdog drveta iz inozemstva ili, pak, racicnalizirati
proizvodnju parketa na bazi raspoloZivih sirovina?

Jedan proizvoda¢ parketa iz jugo-istoine Sved-
ske dc8ao je zaista na originalnu zamisao: za pcd
je vaZno da njegov povrsinski dio bude iz tvrdog
drveta, dok srednji i donji dio mogu biti i iz me-
kog drveta. Citav se postupak zasniva na isko-
riftenju adezivne mcéi sinteti¢énih smola mokraé-
nog formaldehida i otporu koji ove pruZaju djelo-
vanju crganskih i kemijekih faktcra nakon poli-
merizacije.

U praksi je to provedeno lijepljenjem hrasto-
vih ili bukovih tankih da$¢ica na podlogu od jelo-
vine. Ove se dastice lijepe na nalin da nekoliko
njih zajedno formiraju na povrsinskom dijelu poda
razne figure prema Zelji i ukusu...

Prvi pokusi nisu dali zadovoljavajuce rezultate.
Donja podlega (meko drvo) ostala je osjetljiva na
stepen suhcée ili vlage svcje ckcline. To je tek
naken mncgih pckuSaja uspjelo ctkloniti urezi-
vanjem .zgedno rasporedenih $upljina u pedlogu i
preciznim su$enjem tog drva do odredenog ste-
pena suhoce.

Kad je postupak bio konaéno osvojen, potele su
se ustaljivati dimenzije tih proizvoda, dok se ko-
naéno nisu sasvim pribliZile obi¢nom nasem par-
ketu. Te smanjene dimenzije omcguéuju danas
da se ‘za podlogu upotrebl_]avaju isklju¢ivo otpaci
jelovine.

Sli¢no ovome, jed-an drugi $vedski proizvodad

‘parketa proizveo je t. zv. »holandski tip« parketa.

I tamo su za povridinu upotrebljene razne da3éice
tvrdog drveta 8 mm debljine, dok je podloga iz
jelovih letvica 35 dc 45 min &irine, 20 mm debljine
i razlitite duljine. Za razliku od prvih, ovdje je
izmedu jelovih letvica i da¥tica tvrdog drveta, i
ispod jelovih letvica, nalijepljen tanki sloj ljuste-
nog drveta. Ovo je neznatno povisilo troskove pro-



i1zvodnje, a parketima je mnogo poveéana &vrsto-
¢a i kompaktnost. (Vidi sl. 1.)

Godisnja proizvodnja ?wh ‘parketa .iznosi oko
400.000 m?, ali ona ne moZe zadovoljiti “egromnu
potrainju koja dclazi sa dcmaceg i imozemnog:
trzidta. To je najuvjerljiviji dokaz da je taj novi
naéin proizvodnje parketa potpuno uspio i da nje-
gova kvaliteta i upotrebljivost ne zaostaju za par-
ketima u cjelosti izradenim iz tvrdog drveta. Sto
. se pak ti¢e utrcdka sircvine, dcvcljnc je napome-
nuti da se od jednog kvadratnog metra obi¢nih
friza mogu izraditi tri kvadratna metra  ovakvih
parketa. To znaéi da je utrodak sircvine, u pcre-
denju s ucbitajencm prcizvednjem parketa, 1:3.
Kolitine mekog drveta, koje pekrivaju dvije tre-

Lhiko 1

A- ,bovruna 1zobd'am
Fvro'oq arve
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C - podioga 1z lefvica
| mekog drvefa ptpadal )
0.2 Tonki sky justerog
mekog dz‘re[a
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éine potrebne sirovine, ne predstavljaju mikakav
problem, jer one gotovo 100% potigu iz ﬂtpadaka,
koji bi se inage unistili:

Poznat je jo§ jedan natin primjene tog istog
sistema. To je t. zv. snarodni parkets. (Vidi sl. 2) .
On se razlikuje od »holandskog tipa« po natinu -
lijepljenja i dimenzijama povrémsklh daséica tvr--
dog drveta. One su tamo debele 6 mm, dok ostale
dimenzije — duljina i $irina, mogu biti razlidite,
a lijepe se popreéno na letvice mekog drveta. Dag~
. tice su medusobno &vrsto spojene pomoéu pera,
utora.

Svi tehni¢ki problemi pmizvodme rijefeni su-
na najjednostavniji, i najracionalniji matin. Sve.
" radne operacije, od grube obrade pa sve do dogo--
tovljenja plcda: tvrdog drveta, cdvijaju se "auto- "
matski jedna za drugom. Posljednja faza. cbrade.’:
plota je polimerizacija smole koja &¢ vrgl pmi
?ntlskom ugrijanih pre3a. .

Izbor sirovina za izradu povriingkih plata nije'

izbor sretniji. Nagin lijepljenja plodica i sastavlja-
nja pruza mogucnosti da se upravo sve te razne

‘-kvfge i dekoloracije tako iskoriste, da one sluZe za
“,ukras poda.

Pored neosporne ekonomi¢nosti ovog naéina
proizvodnje sa strane upotrebe sirovina, ovakav
parket je i za postavljanje podesniji i jednostavni-
ji. Naime, dok jedan radnik u 8 satnom radnom
vremenu moze postaviti najvise osam kvadratnih
metara obiénog parketa (na engleski natin), dotle
ovog novog parketa moze polozZiti najmanje tri-
deset kvadratnih metara. Dakle, kad on ne bi
imao nikakve druge prednosti, njegova bi proiz-
vodnja bila korisna ve¢ radi same ekonomi¢nosti
postavljanja.

-—

ovrsina 1z oJodecice
+vroloq orreta

B~ podiogo oo letvico
mekog oneio /of,oaobl()
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' Zo sirernje

| E.~wkrosry rub

Por’ed “toga, pri postavl]an]u otpada veliki broj
pcdloznih. gredica, jer dimenzije kod ovog mogu
‘biti znatno veée nego kod obi¢nog parketa.

U posljednje su vrijeme Svedski izvoznici uspje-
Ii plasirati vece koli¢ine ovog proizvoda i na stra-
na trZifta. On_je veé¢ poznat u. Nizozemskoj, Dan-
skoj, pa i Amefici. ,

Izngseéi ovih nekoliko zanimljivih podataka o
ovom novom $vedskom proizvodu parketa {prema
plsan]u talijanskog “%asopisa »L'Industria del le-
gnce) Nemamo namjeru sugerirati nasoj proizvod-
-nji da u kokretnom slufaju mora slijediti primjer
" ‘Svedana, Stvar je posebnog proutavanja da li bi
:se’ 4 na§im prilikama isplatilo poduzimati nesto
, liéno, obzitcm na napadanje friza iz tekuée prera-
de*tvrdog drveta pa na$im pilanama. Ali, svakako"
* maramo biti. niatistu s tim, da i jelovi otpaci mogu
“hitt konsno iskoriﬁtem u industrijske svrhe. Mozda

ée nam izneseni pnm;er sugerirati jedno 1dentléno

tezak. Sto je drvo vile kvrgavo i vorasts, to je. ' ili slitno rjedenje i za naje pnhke
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Uspjeli pokusi za dobivanje tua-
ninskog ekstrakta iz jelove kore

U élanku »Kako da. osiguramo
sirovine za taninsku industriju«
(»Drvna industrijax br. 2 — 1951.
9.) spomenuto je izmedu ostalog
da su u Institutu za drvno indu-
strijska istraZivanja u Zagrebu iz-
vrdeni laboratorijski pokusi za do-
bivanje taninskog ekstrata iz je-
love kore. Ovi su pokusi dali uto-
liko zadotoljavajuce rezultate da
opravdavaju daljnja istraZivanja
na tom polju.

S tim u vezi medavno su pod

rukovodstvom ing. Rikarda Stri-
kera izvrSeni prvi poluindustrij-

NASE DRVO NA VELESAJMU

&

ski pokusi na tom polju u tvornici
tanina u Sisku. Za pokus je upo-
trebljena jelova kora iz okolice
Delnica, koja je za vrijeme ljet-
ne sezone sakupljena i uskladiste-
na. Ukupno je pokusno prerade-
no 8.600 kg jelove kore (sa 5.82%
tanina). Od toga je dobiveno 1.243
kg jelovog ekstrata u kojem je
bilo 32'etanina. Gubitak u toku
proizvodnje iznosio je 103 Fkg.
Prema tome, stvarno iskoristenje
jelove kore iznosilo je 4.63% ta-
nina sadrzanog u drvetu.

Iz kemijske analize jelovog eks-
trakta (32°% tanina, 14°° netanina,
1.9°e netopive tvari i 52*¢ vode)
moZe se predpostaviti da ¢e eks-
trakt odgovarati pptrebama nase

" U CIKAGU

koZarske industrije, pa je uzorak
predan na ispitivanje Industrij-
skom institutu za izvrSenje poku-,
snog $tavljenja koZe.

Sto se tice. troskova proizvod-
nje jelovog ekstrakta, pokusi su
dali zadovoljavajuée rezultate. Je-
lov ée tanin biti nesto skuplji od
kestenovog, hrastovog i smreko-
vog, ali jeftiniji od tanina ruja
i §iske. Obzirom na nase momen-
talne prilike u dobavi taninske
sirovine, ova orijentaciona eke-
nomska analiza svakako je po-
voljna.

Proizvodnja ovakvog ekstrakta
ne zahtijeua nikakvih narocitih
investicija niti znatnijih preinaka
kod postojeéih tvornica tanina.




svijetal

RAZNO IZ DRVNEINDUSTRIIE

Usavrienje metoda za
ubrzavanje rasta drveéa?

1z ranije je nauci poznat metod
za ubrzavanje rastq drveta koji
se provodi primjenom raznih agro-
tehn?ékih mjera. Naime, mlade
sadnice se zalijevaju rastvorom
hranivih sastojaka, medy kojima
Su mangan, salitre i drugi. Ovaj
je metod dosada primijenjen u
mnogim zemljama za umjetno
uzgajenje parkova i manjih povr-
fina brzo rastuéih Suma. Najbolje
rezultate postigli su americki
struénjaci kojima je uspjelo da
bor za fest godina dostigne visinu
od dvae metra (pod normalnim
uvjetima moZe porasti do 50 cm).

Kod nas se ovim problemom jos
iz ranije . bavio ing. Dimitrije
Afanasijev. On je 1937. god. zapo-
deo s osnivanjem naroéitih ogled-
nih rasadnika i stanica u okolini
Sarajeva, koje otada sluZe za pra-
éenje rasta _pojedinih stabala i
njihovo metodi¢ko gajenje.

U jednoj takvoj stanici jo§ pred
rat je ing. Afanasijev posadio
stablo »Sequoia gigantea« koje
na svojoj stojbini u dugom pe-
riodu moZe dosti¢i visinu do 150
metara. Njegova je domovina Ka-
lifornija. Metoditkim uzgajanjem
o0vo je stablo u oglednoj stanici
ing. Afanasijeva za vrijeme od
deset godina dostiglo visinu od
deset metara, dgk u Kaliforniji za
to vrijeme naraste do tri metra.

Vrdeni su pokusi i sa borom i
hrastom. Bor je u jednoj godini
narastao 1,30 m, a hrast 3,20 m.
Opet, dakle, rezultati bolji od do-
sada postignutih. Pokusi sa hras-
tom predstavljaju pravu senzaciju
Poznato je, naime, da hrast u jed-
noj godini pod normalnim okolno-
stima naraste svega 20 cm.

O znafenju i naudnoj vrijed-
nosti istraZivanja ing. Afanasije-
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SLIKA 1Z INDIJSKIH SUMA

va strulna Sumarska Stampa nije
dale nikakvu ocjenu, a isto tako
ni nadi istraZivacki instituti i na-
ufne ustanove (fakultet]. Prema
tome, zaista se ne moZemo upus-
tati u ocjenu rezultata koje je cn
postigao svojom metodom uzgoja,
veé¢ na njih gledamo sa izvjesnom
rezervom, dok nam ne budu poz-
nate pojedinosti iz .tog metoda.

Dnevna $tampa, .koja je u po-
sljednje vrijeme donijela vide
napisa o prednjem, napoha.inje da
su uz ing. Afanasijeva suradivali

na opisanim istraZivanjima jo$ i.

inZenjeri Andrija PremuZié, De-
simir Ljubibratié, Jovan Stanimi-
rovi¢ i Uzeir Biser. '
Ukoliko nam je  poznato, ing.
Afanasijev priprema o svojim po-

kusima .op$irniji prikaz koji ée
nafu ‘javnost o svemu detaljnije,
upoznati,

AUSTRIJA

Drvna industrija oslon ekonom-
skog Zivota

Najglavniji dio svojih prihoda
Austrija izvlaéi upravo iz drvne
industrije. U prvom polugodistu
ove godine ona je izvezla piljene
grade uw vrijednosti od 776 mili-
ona Jilinga. Na drugom mjestu u
austrijskom izvozu spada papir i
papirnati prqizvedi — opet, dakle,
industrija.koja se razvija ne bazi
drvmih sirovina. Izvoz tih artikala
iznosio je. u prvom polugadistu
0. g. 439 miliona Hlinga. ‘Slijede
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2atim finalni droni proizvodi i Ta-
zni nuzproizvodi drveta i papira
u iznosu od 8 miliona Silinga.

U drugom polugodi§tu proiz-
vcdnja je nastavljena jo§ jadim
tempom, ali se zapaZa zastoj u
predajama. Izvoznici oéekuju rje-
Sen:ie jednog pitanja koje je od
vatnosti za opéu ekcnomiku Au-
strije. Naime, u posljednje vri-
jeme su u svjetskim finansijskim
krugovima i Stampi Cesto prono-
Seni glasovi o devalvaciji $ilinga.
To su bile nekad tvrdnje, a zatim
demanti. Situacija ni danas nije
jasna. Stoga austrijski izvoznici
drveta, ekaju na rjelenje ovog
pitanja, nadajuéi se uskoro si-
‘gurnijim i pOvoljnijim prodajama.

Proizvodnja ambalaZe u stalnom
porastu

[}

Poduzeée sHolzwerk« iz Frei-
stadt-a, koje je u 1950. god. pro-
dalo na inozemnom tristu 1 mi-
lion raznih sanduka, povisit  Ce
ove godine svoju proizvodnju na
1 i pol miliona sanduka. Proslo-
godi¥nji izvoz ovog poduzeéa sa-
- ¢injavao je 10% cjelokupnog au-
strijskog izvoza. Veéi diq ambala-
Ze izvezen je u Palestinu, Juinu

" Afriku i Ameriku. Ovogodisnje
povelanje proizvodnje omoguée-
no je zajmom koji je, poduzefu
odobren iz fonda ERP (Meduna-
rodne organizacije za ekonomsku
obnovu i razvoj).
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Podaci o sjeti drveta
Komitet za poljoprivredu i pre-

hranu OUN cbjavio je nedavno

neke podatke o eksploataciji §u-

ma u Austriji i o stanju zaltha .
Tako se izmedu .

rezane grade.
_ ostalog navodi da je 1950. g. po-

sjefeno 2 miliona kubilnih meta-
ra drveta Cetinjaéa i/ 380.000 kit~
biénih metara listale. i

Ovi se podaci veoma 1;1010 ra-

zlikuju od onih za 1949. g., ali je

zato zabiljeZeno osjetljivo poveéa-
nje u proizvodnji rezane grade.

To se povelanfe kreée oko 16% -

prema’ 1949. g. Medutim, do ovog
poveéanfa je doflo ponajvi¥e na
raZun smanjenja zuliha za oko
120.000 k»binik metara, Poveba-
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nu proizvodnju piljene grade
uvjetovala je veéa potrainja unu-
tra$njeg i vanjskog trzi§ta — po-
sebno su u toj godini porasle is-
pcruke rezane grade ({etinjaca
prema Italiji i Bliskom Istoku.

Austrijski privredni krugovi
preporutuju smanjenje sjete :
drveta ’

Privredni krugovi i ‘sama au-
strijska vlada pokazuju u posljed-
nje vrijeme olitu zabrinutost zbog
prekomjerno intenzivne sjefe au-
strijskih $uma. Raduna se da je
za posljednjih dvadeset godina
posjeeno preko 70 miliona ku-
bi¢nih metara drvne mase. Kad
bi se sjefa nastavila i dalje ovim
tempom, Austrij'a bi za nekoliko
godina ostala bez svog 3umskog
bogatstva.

Preme-._ najnovijim podacima
sveukupna povriina pokrivena Fu-
mom proteZe se na 3 miliona hek-
tara. U poredenju s podacima tz
1935. g. ova povréina”'ﬁ smanjene
za 90 hiljada hektara. Razlika se
pripisuje ubrzanoj sjedi.

Zbog svega toga austrijska je
vlada pred izvjesno vrijeme do-
nijela stroge propise za sjeu Su-
me, kojima se predvida smanje-
nje sjeée za 30,

SJEDINJENE DRZAVE
AMERIKE

Kakvo pokuéstvo kupuju -
ameritki gradani

Za nade pojmove bit ¢e priliéno

neshvatljiva &injenica da u po-

sljednje vrijeme na americkom

trZiftu najbolju prodaju nalaze -

izvjesni tipovi nedoredenog po-
kuéstva. Amerikance i u ovom
slu¢aju na to navode sasvim prak-
ti¢ki razlozi.

Nedoradeno pbkuéslvo, bez pre- ‘

maza, bojadisanja i ukalupljiva-
nja u komplete,
moguénosti smjeftaja.u svakom
stanu. Kupac prema raspoloZivim
prostorijema nabavja’ one dijelo-
ve namjeftaja koje moie smje-
stiti u svom stanu, a zatim ih bo-
jadide, politira i dotjeruje prema

pruZa najbolje

svom vlastitom ukusu i okolnosti-
ma ambijenata u kojem su smje-
Steni.

Pored toga, u Americi se veéi-
nom trazi pokuéstvo manjih di-
menzija od onih kod nas uobida-
jenih, zatim da se lako moze ras-
taviti i pakovati u slucaju prese-
ljenja. '

KANADA

Porast uvoza gotovog namjesitaja

Proizvodnja mamjestaja u Ka-
nadi je priliéno razvijena. Vrijed-
nost godi§nje prcizvodnje cijeni
se na oko 135 miliona dolara. Me-
dutim, kanadsko trZiste iz godine
u godinu tra¥i sve vece kolifine
tih proizvoda. Ta potraZnja je mo-
gla biti podmirena samo iz uvo-
za, koji je 1948. g. iznosio 542.000
dolara, 1949. g. 1,529.198 dolara i
1950. g. 1,800.000 dolara.

80°%s tog uvoza Kanada je ostva-
rila iz Sjedinjenih Driava Ameri-
ke, 3to je i razumljivo ako se ima
u vidu blizina i prisne ekonomske
veze tih dviju zemalja. Ostatak
od 20% uvezen je iz Velike Brita-
nije, Italije, Francuske, Cehoslo-
vadke i Svedske.

Razne evropske zemlje poduzi-
maju razne mjere da se isporuka-
ma namjestaja $to,jace afirmira-
ju na'ovom vainom svjetskom tr-
3i8tu. Upadni su u tom pravcu
bas napori susjedne nam Italije.
Izlaganjem svojih proizvoda na-
mjestaja na Velesajmu u Toron-
tu Italija je postigla prilifne us-
pjehe na kanadskom trziStu. Tali-
janski izvoz mnamjedtaja prema
Kanadi iznosio je 1938.-g. samih
7.368 dolara, dok je 1949. g. do-
stigao 36.600, a 1950. g. 53.482 do-
lara. Jedan od posljednjih broje-
va talijanskog ¢asopisa »L’indu-
stria del legno« poziva talijanske
prOizvodade namjestaja da podu-
zmu sve moguée za profirenje iz- *
voza prema Kanadi, te im prepo-
rufa da se u tu svrhu obraéaju
na kanddsku firmu »Grandi Ma=
gazini« koja vr§i nabavke na ve-
liko svih vrsta namjestaja i fimral-
nih drvnih proizvoda.
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I1. Izdanje

-TABELE ‘

za kubiranje rezanog drveta u engleskim mjerama‘
od Rudolfo Znidar3ica

Gornja publikacija, objavljena u izdanju asopisa »LES« iz Ljubljane — sa-
drZi debljine, Sirine i duljine rezanih sortimenata u engleskim i decimalnim mje-
rama, dok je kubatura izraZena u kubnim metrima (m$) za 100 komada produkata.
Korisno ée posluZiti svim drvno-industrijskim poduzeéima i pojedinim pilanama
koje proizvode rezanu gradu u engleskim mjerama. Upotreba »Tabela« olak3at ée
u velikoj mjeri rad na skladiStima rezanog drveta i u kancelarijama doti¥nih podu-
zeéa. Cijena je pojedinom primjerku 52 Din.
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ZA NABAVKU »TABELA« OBRATITE SE IZBAVNQ NA UPRAVU CASOPISA
»LES«, LYUBLJANA — PreSernova cesta 1/III.

Basupisi ¢ podeutja Sumarstud i deune industrije

koji izlaze u FNRJ
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»DRVNA INDUSTRIJA« — Zagreb, Gajeva 5./VI. Izdaje Glavna direkcija drvne

industrije Hrvatske. Tisak Stamparije novina.

»LES« — Revija za lesno gospodarstvo. Izdaje Drultvo inZinjera i tehniara 3u-

marstva i drvne industrije. Ljubljana, PreSernova cesta 1,/IIL.

-SUMABSKI LIST« — Zagreb, MaZuraniéev trg 11. Glasilo drudtva Sumarskih in-
Zinjera i tehniara FNRJ.

»SUMARSTVO« — Beograd, Kneza Milosa ulica 7/1. Organ Sumarskog drustva Na-

rodne Republike Srbije. . .
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»NARODNI SUMAR« — Sarajevo, Marlala Tita ulica 76. Iidaje druitvo Jemarskih
infinjera i tehnitara Bosne i Hercegovine.

»
Lo sl

L

4 P T T T T T T T TTTTTTYTTTRTYT T YT YT

: AT PP T TP, o

Aadadaas i s a e Ll T T L T e e g *e MAAA AL s A Lo s sl L
¥ - v at » s €

L . e [ s . . "




|
,DRVNA INDUSTRIJA"

objavljuje u popularnoj obradi &lanke sa
L podru&ja eksploatacije, mehani&ke i ke-

mijske prerade drveta — Donosi vijesti
s inozemnih drvnih tr#ista — Obavjestava
o svim novijim uspjesima nauke i tehnike

na polju unapredenja industrije drveta
~ Donosi vijesti iz radnih kolektiva drvne
industrije

JDRVNA INDUSTRLJA"

a’ po svim Sumskim radili&tima, pilanama,
! !

‘ " finalnim tvornicama, drvno -industrijskim
e * poduzeéima i kombinatima, obrtno-stolar-

skim radionicama i poduzeéima, koja se

k

bave trgovinom drveta
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