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PROLUJETNI

ZAGREBACKI VELESAJAM

9. — 17. V. 1953

Proljetni Zagrebacki Velesajam odrzal ¢e se od 9.
do 17. maja 1953. Kao izlagaci delaze u obzir samo
jugoslavenska poduzeéa. Uprava sajma nvoduzela je
sve mjere da na sajam dodu kao kupci i inozemni in-
teresenti. Prema tome sajam je po izlaga¢ima strogo
jugeslavenski, a tendencija je da se na sajam iznese
Sto 3iri asortiment naSe robe, kako za podmirenie
potreba nase trgovatke mreze, tako i za prodaju u
inozemstvo. Pretpostavlja se Cak. da ¢e inozcmstvo
mo¢i naéi na ovom sajmu i robe. kcju dosad n je ku-
povalo kod nas, u prvom redu industrijskih i final-
nih proizvoda, zatim i sircvina.

Na sajam mogu doéi svi proizvoctaéi iz svih sek-
tora, a iednako i ona trgovacka roduzeca. kecja pro-
daju robu na veliko.

Industrija, poljoprivreda, obrt i trgovina

imat ¢e na ovom sajmu mogucnosti za najsire poslo-
vanje.

Uprava sajma uéinila je sve da ovaj sajam bude
jeftin: cijene izlaganja c¢dnosno izlozbenog prostora
snizene su za najmanje dvije trefine prema ranijim
sajmovima. Nije manje vazno da je istovremecno stvo-
rena osnovica za jeftiniju izgradnju standova. deko-
racije i aranziranje. Svi izlaga¢i imat ¢e moguénosti
da i ove trcdkove snize za polovicu do dvije trecine.
a, naravno., oni, koji ¢e htjeti izlagati skuglje. imaju
i pravo na to. ako pri tom nalaze na svoi rac¢un. Sa-
mo ¢e uprava sajma striktno paziti, da oni, kofi
7ele izlagati racicnalno. ne budu ni¢im prisiljavani
na skapo izlaganje.

Rek za podnoSenje prijava za izlozheni
prostor je 1. 1. 1953.

Uprava je poduzcla korake da se za sajam dobiiu
uobifajene transportne povlastice za izlagace i robu.

Svi izlaga¢i treba dit imaju na umu, da o njim=a
cvisi da izloze jeftinc i dcbro. Treba sve radove po-
(uzeti na vrijeme: podniieti prijavu. os‘gurati prostor.
crganizirati izgradnju standova, sturiti u vezu s tran-
spormim poduze¢ima. osigurati svoje predstavnidtvo
na sajmu i t. d.

Za ovaj sajam izdat ce se

Specijalni katalog Proljetneg zagrebackng
velesajma

Cijene za unos u ovaj Katalog <u sniene zn 50%.

Katalog c¢e biti ureden na isti nacin kao redoviti Ka-

talozi Zagrebatkog Velesajma, Treba $to ranije poslati

nomenklaturu izlozaka. adresni materijal poduzeca.
poslati oglase, ukoliko ih tko Zeli, i t. d

Z2 proljetni Zagiebacld Velesajiam vlada veé sada

velik interes. Izlagat ¢e se na cijelom sajmistu u svim

paviljonima. Izlagat ce se p» rcbnim grupama. i po-
jedine grupe moc¢i ¢e imati vlastite paviljone.

IzlaZite na proljetnom velesajmu!
Posjetite Zagrekatki proljetni velesajam!




GODINA III

Ing. N. LOVRIC i Ing. R. BENIC:

ZAGREB, LISTOPAD — PROSINAC

BROJ 10, 11, 12.

Upotreba skidera za privlaéenje
oblovine

Upotreba skidera i privlaéenje oblovine pomo-
¢u skidera karakteristi¢no je po tome §to je stroj,
koji vrSi privlacdenje, stacioniran na jednom mje-
stu. Privlaéenje trupaca vrSi se ziénim uZzetom,
koje se namata na bubanj. Prema tome, za razli-
ku od traktorske, odnosno animalne direktne wvu-
¢e, gdje se krece kako trupac tako i stroj, odno-
sno zivotinje, koji vuku teret, kod skidera se
krete samo teret, a stroj stoji nepomi¢no na jed-
nom mjestu. Stroj kojim se vrsi privlacenje mec-
ze biti montiran na traktoru puzavcu ili kamionu,
te je na taj nacéin olakSano njegovo prenosenje
sa jednog na drugo mjesto. No, ipak, za vrijeme
rada njegov je polozaj fiksiran na jednom mjestn
i tada se on ne Kkrece.

U odnosu na direktnu — traktorsku ili ani-
malnu vuéu — skideri imaju slijedeée prednosti
i mane:

I. Prednosti:

1. — Velika koncentracija snage. Budu¢i da
stroj radi u stacionarnom polozaju, t. j. sa jednog
mjesta, njegova veli¢ina i snaga su ogranicene je-
dino moguénostima transportiranja stroja sa jed-
nog na drugo mjesto.

2. — Nezavisnost od terenskih uslova. Trupci
se mogu prenositi skiderima preko kamenitog,
isprekidanog i mocévarnog terena, na kojima se
ne moze upotrebiti direktna vuca.

3. — Moguénost upotrebe nije ograni¢ena na-
gibom terena. Direktna animalna i traktorska vu-
¢a ogranitene su nagibom terena. Skideri se mo-
gu upotrebiti na svakom zemljiStu bez obzira na
nagib. Oni jednako dobro rade uzbrdo i nizbrdo,
bez obzira kakav je taj nagib, a i na ravnom te-
renu. Naravna stvar da pojedini nagibi traze i po-
seban nacin montiranja skidera.

II. Mane:

1. — Ograniéena udaljenost privlaéenja. Uda-

ljenost privlacéenja skiderom rijetko prelazi 600

m. Ona je ograniena sistemom skidera te velici-
nom bubnjeva i kapacitetom uzeta na bubnjevi-
ma;

2. — Omoguceno je privlaéenje samo u pravcu
na stroj koji vrsi privlacenje. Privlacenje je mo-
guce vrsiti samo radijalno na stroj, koji se na-
lazi u centru. Vuéa u pravcu viSe odgovara ¢istoj
sje¢i, a manje oplodnoj i prebirnoj;

3. — Kontrola trupaca koji se privlace otezana
je. Nadzor nad trupcima koji se privlace tezi je
nego kod traktorske vucée. To je narocito vazno za
sisteme skidera kod kojih se wvrsi vucéa trupaca
po tlu. Vucom se oSteéuju kako dubeca stabla
tako i trupci koje vuéemo, jer udaraju o kame-
nje, panjeve i sl.;

4. — Troskovi montaze i postavljenja skidera
su fiksni. Oni nisu proporciolnani sa sje¢ivom drv-
nom masom i koli¢inom trupaca. Radi toga se
njihova upotreba tim viSe rentira ¢im je veéa ko-
licina trupaca koje treba privuci. U vezi sa time
u USA se smatra da su skideri efikasno transport-
no sredstvo ako koli¢ina drvne mase omogucava
upotrebu skidera kroz 6 do 8 tjedana bez pre-
mjeStanja (cca 4.000 m' sa jednog polozaja).

Prvi su skideri upotrebljeni u Sjedinjenim dr-
zavama Amerike 1881. god. (u Kaliforniji). Od
toga vremena do danas skideri su se neprestano
usavrSavali. Njihova se upotreba naroéito prosi-
rila u USA i SSSR-u, t. j. u zemljama gdje se vrse
koncentrirane ¢Ciste sjee na velikim povrSinama.
Obzirom na jednostavno montiranje skidera i nji-
hovu upotrebljivost u raznim terenskim uslovima,
njihova primjena se sve viSe §iri svuda u svijetu.
Naravna stvar da do toga dolazi samo u odgova-
raju¢im prikladnim prilikama.

Pogonski dio skidera sastoji se iz pogonskog
stroja u uzem smislu i vitla sa bubnjevima. Po-
gonski stroj moze biti bilo parni stroj, bilo motor
sa unutras$njim izgaranjem ili elektromotor (u no-



vije vrijeme). Moguénost primjene parnih stroje-
va ograni¢ena je njihovom glomaznoséu, koja
spretava mogucnost transportiranja, te potrebom
velike koli¢ine vode za proizvodnju pare. Parni
strojevi omogucavaju veliku snagu 'stroja. Danas

se uglavnom upotrebljava pogon motorima sa
unutra$njim izgaranjem te elektromotorima.

Pogonski stroj i vitlo zajedno su montirani, te

je time omoguéeno pokretanje bubnjeva i na-
matanje uzeta na bunjeve. Obzirom na broj bub-
njeva razlikujemo vitla sa jednim, dva, tri, ce-
tiri ili pet bubnjeva. Vitla sa viSe od pet bub-
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da se pomoc¢u vlastitog motora mogu kretati sa
jednog na drugi polozaj. U inozemstvu se viSe
upotrebljavaju stacionarni, a manje mobilni ski-
deri.

Obzirom na montazu uzeta te naéin vuée mo-
zemo vucu skiderima podijeliti u tri grupe, a to
su: 1) ziéna vuéa po tlu (skideri bez jarbola); 2)
visoka vuéa (skideri sa jednim jarbolom) i 3) zra-
¢na vucéa (skideri sa dva jarbola i uzZetom no-
secem).

1. — Ziéna vuéa po tlu pomoéu vitla je histo-
rijski najstariji naéin vuée. Danas se vrlo rijetko
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Slika 1

njeva ne upotrebljavaju se u eksploataciji Sume.
U SSSR-u su obi¢no u upotrebi vitla sa jednim i
tri bubnja (TL-1, TL-3), a u USA se obi¢no upo-
trebljavaju vitla sa tri do pet bubnjeva (brojni
modeli raznih tvrtki).

Obzirom na mogu¢nost kretanja stroja po te-
renu skidere mozemo podijeliti u dvije grupe, a to
su: stacionarni i mobilni skideri (nepokretni i po-
kretni). Prvi su montirani na postolju, tako da
se ne mogu sami kretati kod prelazenja sa jednog
"polozaja na drugi, nego se moraju prevoziti trak-
torima ili kamionima, a drugi su montirani na
traktorima puzavcima, odnosno kamionima, tako

2

i samo iznimno upotrebljava, i to jedino na kra¢im
udaljenostima. Ova vuéa jako uniStava tlo, trupci
se kod vucée ostecéuju, vuéa trazi razmjerno veliku
snagu stroja a uéinak je obiéno neznatan. Mak-
simalna udaljenost vuée kreée se oko 100 m.

2. Visoka vuca t. j. Ziéna vuéa preko jarbola,
omogucava odizanje ¢ela trupca kod vuée, te na
taj nac¢in ne dolazi do zapinjanja o panjeve i
druge terenske zapreke. No ipak se i ovdje raz-
mjerno jako oStecuje kako tlo tako i trupac. Mak-
simalna udaljenost vuce dosize do 250 m.

3. — Zracna vucéa — t. j. prenoSenje na kolicima
koja se kreé¢u po uzetu nosa¢u razapetom izmedu



dva jarbola. Trupci vise u zraku i ne zapinju o
teren. Ovi su skideri sli¢ni zi¢arama sa razlikom
da rade na kra¢im udaljenostima i obi¢no bez po-
sebnih upora uzeta nosaca. Obzirom na naéin ka-
ko je postavljeno uze nosa¢, mozemo ih podije-
liti u dvije grupe. To su: a) skideri sa zategnutim
i na oba kraja usidrenim uzetom nosacem, i b) ski-
deri sa labavim uzetom nosacem, koje je na jed-
nom kraju (iza zadnjeg jarbola) usidreno o panj,
a na drugom kraju (ispred glavnog jarbola) na-
motano o posebni bubanj. Na taj je naéin omo-
guceno dizanje i spu$tanje kolica sa teretom (la-
bavljenjem uZeta nosata) te olakSano kretanje
kolica po nosacu.
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(3umski predjel Tesen—Seraglin, Drvno industrij-
sko poduzec¢e u Delnicama), spada u grupu skide-
ra sa na oba kraja usidrenim nosatem sistema
Tyler. Ovaj sistem omogucava dizanje i spustanje
tereta pomocu posebnog bubnja i uzeta za dizanje
(Tyler uze).

U daljem prikazu opisat ¢emo ovaj skider sa
svim modifikacijama koje su kod nas izvedene, jer
to ¢e najviSe i interesirati ¢itaoca. Iz opisa ovog
skidera kao i iz onoga $to smo naprijed iznijeli,
citaoci ¢ée moéi stvoriti opcéu sliku o skiderima i
njihovoj upotrebi.

Modifikacija, kako je ona izvr$ena na skideru
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Slika 2.

U prvu grupu spadaju sistemi skidera: »North
Bend«, modificirani »North Bend« i »Tyler«. U
drugu grupu ubrajamo ¢éitav niz raznih sistema,
kao $to su: skider sa olabaljenim uzetom nosaem
(»Slack line systemc), gravitacioni skider sa laba-
vim uZetom nosatem te niz specijalnih ameriékih
skidera (Mac Ferlane, Wirkalla, Lawson, Bourne,
Duplex, Dunham i sl.).

Maksimalna udaljenost prenoSenja ovih skide-
ra ne ide preko 425 m.

Skider, koji je u toku mjeseca decembra 1950.
montiran u Gorskom Kotaru u NR Hrvatskoj

Delnicama, sastoji se u slijedeéem: da se omoguci
rad skidera na veéu udaljenost, izmedu zadnjeg
i prednjeg jarbola umetnuta su tri meduupora.
Na taj naéin i uz ograni¢enu visinu jarbola (14 m)
omogucena je veca daljina iznoSenja. Ova modifi-
kacija zahtijevala je s jedne strane posebni nacin
podupiranja uzeta nosaca, a s druge strane i spe-
cijalnu konstrukciju kolica, koja' omoguéava pre-
lazenje preko lezaja uzeta nosaca.

Kod »Tyler« sistema skidera teret nije direkt-
no ovjeSen o kolica nego preko pomi¢nog kolotura
koji se dize i spusta uzetom za dizanje (»Tyler«

3



uze). (Vidi sl. 2. i 3.) Uze za dizanje ¢vrsto je ve-
zano o zadnji jarbol, zatim prolazi kroz kolica oko
pomicénog kolotura i preko kolotura na glavnom
jarbolu dolazi na tre¢i bubanj vitla. Na taj naéin
ono omogucava dizanje i spustanje pomic¢nog ko-
lotura sa ovjeSenim teretom te vezanje tereta o
kolotur na samome tlu. Ovaj skider shematski pri-
kazuje slika 2.

Modificirani skider sistema »Tyler«, kako je on
tzveden u Delnicama, razlikuje se u slijedecem
od normalnog skidera sistema »Tyler«: 1) vitlo je

montirano na traktoru puzavcu; 2) izmedu glavnog

Diesel nalo

ra te vitla sa pet bubnjeva, montiranih na trakto-
ru puzavcu Caterpillar D-4. Pogonski motor Ca-
terpillar model D-315 radi sa 4 cilindra, dimenzija

114x140 mm (41/2"x5'/4") te sadrzaja oko 5650 cm’
{350 cu. inch.). Motor radi sa benzinskim pogonom.

Maksimalna snaga stroja, sa ukljuéenim svim dije-
lovima kod 1600 okretaja u minuti, iznosi oko 69
HP. Motor daje potrebnu snagu kako za rad bub-
njeva tako i za kretanje traktora. Mjenjacka ku-
tija_omogucava rad sa pet brzina, te kretanje na-
prijed i natrag.

Vitlo se sastoji iz pet bubnjeva, ¢ije dimenzije
1 kapacitet uzeta prikazuje tabela 1.
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Slika 3.

1 zadnjeg jarbola umetnute su tri meduupore, tako
da razmak medu lezajima uZeta nosa¢a iznosi 100
do 200 m; 3) duzina prenoSenja skiderom je pove-
¢ana na 650 m, dok kod normalnog skidera sistema
»Tyler« iznosi oko 425 m (uz uvjet da visina jar-
bola iznosi oko 50 m).

Sastavni dijelovi skidera.
Pogonski stroj skidera sastoji se iz Diesel moto-

Ovom prilikom napominjemo da se kapacitet
bubnja mozZe za praksu dovoljnom toc¢noscu izra-
¢unati po slijedecoj jednostavnoj formuli.
K=(A + B X AXCXG (h = duzina uzeta
u m; A = visina krila bubnja u em; B = promjer
vratila u cm; G = faktor koji ovisi o debljini

uzeta, a ¢ije su vrijednosti dane u tabeli 1 A.).



TABELA 1

Dimenzije bub- Kapacitet bu]onja za uze
nja debljine Pri-
‘ ‘ mjedba
Poas Pro- Du- 3/8M 1/21% 141578 kel w84 ‘ 1% Stvarna
Rf?d~ Bubanj tijor mjer zina l | dgbgjma
r rila | Vs | Viga | 98| 127 16| 19 | 254 f uEels 92
tila tila b | serseny | s (s (| arn skideru
L | ! | u Del-
hicama
cm m
| S
1 Povratni bubanj 61,0 280 | 71,0 1800 ‘ 1000 ‘ 640 i 455 | — 12,7 mm
2 Vuéni bubanij 61,0 28,0 71.0 1800 ‘ 1000 ‘ 640 455 — 12,7 ,
3 Bubanj za dizanje 61,0 28,0 71,0 1800 1000 ‘ 640 | 455 — 1255
4 Bubanj za uze nosa¢ 91,5 28,0 91,5 2 A3 geb 3 840 25,4 ,,
|
5 Pomocni bubanj 61,0 2 5VAMELERE 5D = 214 ‘ - — — 12:7 ,,
| |
TABELA 1A
, | |
mm 63 |- 80 9,5 12,7 14,4 15.0 19.0 22,2 25.4 28,6 31,7
Debljina . | | | S
~ 1 ar | TR
uzeta
o b 1 s 3 | 2 o O ‘ b2 [ £ (R
4 16 eyl T 8 | 4 8 8 4
: 'y
I Faktor G 0,vi78 \ 0,0499 0,0847 0,0t06 l 0,0455 0,025 ’ 0,0087 0,0064 0,0049 0,008 ‘ 0,003
TABELA 2
BUBANJ
——— — — — Traktor
+ 4 2', b 3 . uzeta no- 5. [ =
I n povratni vucéni za, dizanje sada vomocni
o Brzina Brzi- Pov-II_Brzi- Pov-|| Brzi-| Pov- || Brzi-| Pov- | Brzi-|] Pov-| Brzi- Pov-
’ na u-| laé. yna u-| laé |na u-| lat (na u-| laé. [[na u.| lac. kre- laé.
zeta | sila || zeta | sila || zeta | sila l zeta | sila zeta | sila | tanja _ sila |
m/ m/ m/ m/ i min km/
k k
min | K8 l min & H min ke | min & H m/ . sat ke
| | |
il Prva (najmanja) 56 3880 || 52 | 4210 21 10000 27 7900 17 | 7300 1,25 10800
|
2 Druga 98 2220 90 | 2410 37 |5720 47 4560 30 7200 2,16 6250
[
3 Treca 183 1185 || 168 1290 | 70 3100 88 2460 | 55 3900 4,05 3340
4 Cetvrtj 319 | 665 || 294 | 720 || 121 | 1800 | 154 |1410 | 97 |2230 7,05 1885
5 Pete (najveca) 450 | 465 " 415 510 | 175 | 1270 || 217 975 || 137 | 1520 | 10,00 1350
|
l |

Bubnjevi su naéinjeni iz lijevanog c&elika i

imaju valjkaste lezaje.

Povratni bubanj (prvi bubanj) sluzi za vraéanje

do

nje

mjesta utovara trupaca.

praznih kolica po uzetu nosacu od glavnog jarbola

Vuéni bubanj {drugi bubanj) sluzi za privlace-

natovarenih kolica.



Bubanj za dizanje tereta (tre¢i bubanj) sluzi za
dizanje i spuStanje pomiénog kolotura i o njemu
ovjeSenog tereta.

Bubanj uzeta nosaca (Cetvrti bubanj) je najveci
i sluzi za namatanje uzeta nosac¢a kada skider nije
postavljen i prilikom premjeStanja stroja.

Pomocé¢ni (montazni) bubanj sluzi kod montaze
skidera za razne pomocé¢ne poslove.

2a prijenos gibanja sa motora na glavnu oso-
vinu sluzi frikciona spojka promjera 355,6 mm.

Prvi, drugi i treé¢i bubanj vezani su sa glavnom
pogonskom osovinom zupéanicima. Cetvri bubanj
(bubanj) uzete nosata vezan je sa pogonskom oso-
vinom pomoé¢u lanéanog prijenosa, a isto tako i
pomo¢ni bubanj.

Bubnjevi su medusobono i sa pogonskim osovi-
nama vezani, tako da je obezbijeden siguran rad.

Ukapcanje i iskapéanje bubnjeva vrsi komand-
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Slika 4.

nim ruckama i pedalima sa svojeg sjediSta ruko-
valac vitla

Pogon traktora (gusjenica) vrsi se posredstvom
dva lanca koji su potpuno zatvoreni. Dvostruka
reverzibilna konusna spojka osigurava da se svaka
gusjenica moze samostalno kretati naprijed i na-
trag sa svih pet brzina, koje osigurava mjenjacka
kutija (vidi tabelu 2).

Naédin vezanja bubnjeva te presjek stroja vidi
se iz slike 3. Na slici se takoder vide i dimenzije
stroja. Sirina traktorz iznosi 244 cm, a razmak
medu centrima to¢kova gusjenica 198 cm. Sirina
gusjenica iznosi 40,6 cm. Ova ®irina gusjenica omo-
gucava prijelaz traktora po mekom terenu.

Mjenjacka kutija gradena je tako da omogu-
¢ava slijede¢e odnose brzina: 1,00, 1,41, 2,46, 4,61 i
8,03 prema 1,00. Obzirom na ove odnose u mje-
njackoj kutiji stroj radi sa slijede¢im brzinama i
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vuénim silama na uzetu bubnja, odnosno poteznici
traktora (Tabela 2).

Rezervoar goriva ima zapreminu 5— U. S. Gal-
lona (ca 190 1)

Tezina cijelog pogonskog stroja (traktor i vitla)
bez namotanih Zi¢nih uZeta iznosi 12 tona.

Kao $to se vidi iz sl. 2 1 3, stroj mora biti uda-
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Slika 5.

ljen od glavnog jabrola priblizno za visinu jarbo-
la, jer je samo u tom sluéaju omoguéen normalan
rad uzeta.

Ziéna uzeta i pribor. Kod montaze ski-
dera u Delnicama upotrebljena su zZi¢na uzeta kon-
strukcije 6x19, t. j. od 6 pramenova sa 19 Zica u
pramenu. Omcée su konstruirane od 8 pramena po
19 zica (8x19) ¢ime je omogucena veca fleksibil-
nost.

Sva upotrebljena uzeta imaju jezgru od zi¢nog
uzeta, ¢ime je osigurana veca ¢vrstoca uzeta.

Uze nosa¢ je debljine 1” (25,4 mm), a ostala uze-
ta (vuéno, povratne, uze za dizanje i spustanje, po-
moéno, sidrena uzeta i dr) su debljine #°. (12,7
mm).

Medu pribor za rad skidera ubrajamo vezove
i omce.

Vezovi (sl. 5) se sastoje od medusobno spojenih
karika, te dozvoljavaju prikapéanje jedne ili viSe

Omce (Cokeri) (sl 6) su nacinjene od fleksibil-
nog zi¢nog uzeta. Na jednom kraju imaju patenti-
ranu lako razres$ljivu petlju, a na drugom prsten
kojim se vjeSa o posebnu krajnju kariku veza.

Vezanje kolotura o jarbole i panjeve vrsi se
t. zv. kolonima, koji se sastoje od kratkih ko-
mada zi¢nog uzeta sa petljama na krajevima.

Slika 6.

Koloturii kolica. Koloturi sluze za dvije
svrhe: za mijenjanje smjera uzeta ili za spajanje
u sistemu za koristenje mehaniékih prednosti (sa-
stavljanje koloturnika). Na skideru se uglavnom
upotrebljavaju za prvu svrhu (na jarbolima i za
vodenje smjera povratnog uzeta), a spojeni su u
kolotur jedino kod napinjanja uzeta nosaca.
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Slika 7.

Kolica (vidi sl. 7) se krec¢u po uzetu nosaéu sa prelazenje kolica preko lezaja ufeta nosada te si-
dva uzljebljena kotata. Tre¢i kota¢i¢ sa donje gurnost kolica na uZetu nosatu. Kolica su, naime,
strane pomo¢u posebnog mehanizma osigurava otvorena sa jedne strane za razliku od kolica nor-
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malnog »Tyler« skidera, gdje nema lezaja uzeta
nosaca, jer je uze napeto samo izmedu jarbola.
Osim ovih kotac¢i¢a na kolicima postoje dva kota-
¢ica za uze za dizanje i spu$tanje pomi¢nog kolo-
tura.

Pomiéni kolotur je ovjeSen o kolica pomocu
uzeta za dizanje i spuStanje. On je vezan o po-
vratno i vuéno uze, a na donjoj strani ima kuku
za vjeSanje vezova i oméi sa teretom. Papuce sluze
za lezaje uzeta nosaca na jarbolima (prednjem —
glavnom i zadnjem jarbolu).

Jarbolii upore. Kao jarboli sluze stojeca
okresana debla sa otpiljenim vrhom. Na visini od
oko 10—12 m montirani su na jarbolima odgova-
rajuc¢i koloturi i papuce.

1] prvom redu potrebno je odabrati stabla za
glavni i zadnji jarbol. Pozeljno je da se za jar-
bole izaberu $to vi$a i jaca stabla, jer jarboli naj-
viSe naprezu kod rada, a njihova visina osigurava
vecu daljinu prenoSenja tereta. Stabla izabrana za
jarbole potrebno je okresati (odsje¢i grane), i otpi-
liti im vrh. Taj posao treba da vrsi posebno iz-
vjezbani radnik (penjac¢). Posto su jarboli izabrani
i priredeni, postavlja se na vrhu jarbola montazni
kolotur pomoc¢u kojega i pomoc¢nog uzeta se dizu na
jarbol ostali koloturi i uzeta.

Stroj se postavlja od jarbola na daljinu visine
jarbola. Prvo se postavlja povratno uze, koje se
ru¢no izvla¢i, a zatim se pomoc¢u njega vrsi izvla-
¢tenje svih uzeta. Tek poSto su sva uzeta postav-
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Slika 8.

Glavnij jarbol sa koloturima vidi se na sl 8.
Jarboli su usidreni sidrenim uzetima, da bi se ta-
ko osigurala njihova veca stabilnost.

Meduupore se sastoje od zi¢nih uzeta napetih
izmedu dubec¢ih stabala. O njima su na posebnim
kukama montirani lezaji na kojima lezi uze nosac.

Visina upora priblizno je jednaka visini jar-
bola. Na taj nacdin je osigurano prenoSenje tereta
u zraku bez vuce po tlu.

Signalni uredaj za davanje signala ruko-
vaocu vitla sastoji se od jake zvuéne sirene, monti-
rane iza sjedala rukovaoca vitla. Signali se daju sa
mjesta utovara posebnim bakrenim kablom.

Montaza skidera. Za postavljanje skidera
potrebno je u pravcu prosje¢i trasu, kako bi se mo-
gla izvrsiti montaza uzeta.
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ljena i montirani lezaji za uze nosa¢ na uporama,
postavlja se uze nosa¢ u lezaje.

Jarboli se posebnim sidrenim uzetima vezu o
okolna stabla, odnosno panjeve, kako bi im se.dala
veca stabilnost. Sidrena uzeta treba bar tri puta
oviti oko panja, odnosno stabla, a na mjestu gdje su
usidrena uzeta vezana o panjeve treba naciniti za-
sjek i skinuti koru, da se onemogué¢i labavljenje
veza radi opadanja kore.

Citav posao oko montaze skidera traje (prema
ameri¢kim podacima) oko 40 radnih dana (7 dana
sa 6 radnika), uz uvjet da je trasa prosje¢ena. Mon-
tazu vrsi ista grupa radnika, koja i radi sa ski-
derom. Naravna stvar da prve montaze skidera sa
neuvjezbanim radnicima sporije napreduju.

Tehnika rada. Za rad sa skiderom potre-
bna je grupa od 6 radnika. To su: rukovalac vitla,



dva radnika na utovaru (tovarasi), dva radnika na
istovaru te jedan signalist.

Rukovalac vitla stavlja u pogon motor, rukuje
vitlom kod rada i brine se za odrzavanje i njegu
stroja. Radi toga on mora vrlo dobro poznavati
konstrukciju i funkcije pojedinih dijelova stroja
te rukovanje sa strojem. Kod rada treba da se
totno pridrzava signala, jer se samo u tom sluéaju
rad moze odvijati nesmetano i sigurno.

Tovarasi skupljaju i om¢éama vezu trupce, te ih
vezu o vezove na pomiénom koloturu.

Radnici kod istovara imaju duznost da razve-
zuju teret i da prazne omce, ovjeSene o vez na po-
mi¢nom koloturu, vra¢aju na utovar.

Signalist rukovodi utovarom i daje potrebne
signale rukovaocu vitla.

Postrojenje je tako konstruirano da dozvoljeni
teret iznosi do 3000 kg. Vazno je stoga voditi ra-
¢una da se postrojenje ne preoptereti, jer to moze
dovesti do kvarova i velikih Steta.

Kod vuce tereta i vra¢anja praznih kolica siroj
radi sa drugom brzinom. Prema tome. vuca tereta
se vrsi brzinom 90 m/min, a vraéanje praznih ko-
lica brzinom od 98 m/min.

Obzirom na duzinu privlaéenja (oko 650 m),
privlaéenje ¢e trajati oko 8 min. a vracanje praz-
nih kolica 7 min, ili zajedno 15 min. Ako ovome
vremenu dodamo 5 min za istovar te 10 min za
utovar, privoz 1 tereta od 2000 kg (oko 3.5 do
4,0 m* jelovih trupaca trajao bi 05 sati. Prema
tome, dnevni kapacitet skidera na daljini od 650 m
iznosio bi oko 56 do 64. ili prosjeéno 60 m’, ili po
zaposlenom radniku 10,0 m® jelovih trupaca.

Ovaj teoretski obra¢unati dnevni uéinak u po-
¢etku se ne postize (stvarno iznosi oko 45 m?), ali
nema razloga da ga se ne dostigne i prestigne ¢im
se radnici bolje uvjezbaju. Tada ¢e se, naime,
s jedne strane mo¢i povecati brzina bubnjeva, a
s druge strane ubrzati utovar i istovar.

Prilikom rada sa skiderom u Delnicama uoéen
je nedostatak da pomi¢ni kolotur ne silazi na tlo,
ako se bubanj za dizanje oslobodi. Ovo se desava
radi njegove razmjerno malene tezine (oko 30 kg).
Da se tome doskoéi o kolotur je ovjeSeno dopunsko
optere¢enje od 150 kg. No ovo opterecenje svodi
na nulu moguénost ruénog prenosSenja ovog ko-
lotura u stranu, te pobiranja trupaca postrance
od trase skidera.

Jedan od nedostataka kod rada skiderom je 1
brzo zatrpavanje skladista kod glavnog jarbola sa
privuéenim trupcima. Da se izbjegne zatrpavanju
skladiSta potrebno bi bilo montirati neku dizalicu
za utovar ovih trupaca i organizirati odvoz kamio-
nima, tako da se izbjegne nagomilavanje trupaca i
stvaranje uskog grla proizvodnje.

Neke mjere tehnicke zaStite kod rada sa ski-
derima.

Iako su skideri vrlo korisno sredstvo privlace-
nja u prilikama koje omoguéavaju njihovu upo-
trebu, ipak je rad sa njima razmjerno naporan i

opasan po radnika. Prema ameritkim podacima
(Logging Safety Code — State industrial accident
commission of Oregon — str. 29) oko 30%° nesreéa u
eksploataciji Suma otpada na unesre¢enja kod rada
sa zi¢nim uzetima i to radi nepravilnog rukovanja
sa njima i njihovih neispravnosti.

Da se broj nesre¢a smanji, odnosno da se one
potpuno otklone, potrebno je u prvome redu po-
strojenje instalirati po svim zahtjevima tehnike, i
brizljivo ga odrzavati u ispravnom stanju. Skideri
se lako kvare te treba vrsiti redovne preglede i
ispravljati neispravnosti ¢im se pojave. Svakog
tjedna treba jednom pregledati vezove kolotura,
Ziéna uzeta, usidrenja i sl. i defekte odmah uklo-
niti. Nakon duzeg prekida rada, kao i nakon sva-~
kog jateg nevremena, potrebno je takoder izvrsiti
brizljivi pregled konstrukcije.

Rad se ne smije vrsiti pri slaboj vidljivosti, t. j.
za vrijeme jake magle ili mraka, jer tada rad
moze postati naroito opasan kako po sigurnosti
samog postrojenja tako i po sigurnost zaposlenih
radnika,

Vazan posao kod rada skidera vrsi penjaé, koji
preko njih, podmazuje lezaje kolotura i sl. Pribor
potreban za penjanje na jarbole mora biti uvijek
pri ruci, da bi penjaé mogao odmah otkloniti
eventualne nedostatke i defekte. Za vrijeme dok
penja¢ radi na jarbolu zabranjeno je bilo kakvo
ukapcanje uzeta, izuzev ona ukapcanja, koja se
vr§e po njegovim signalima. Ako su jarboli veé
vezani uzetima, onda je zabranjena svaka upotreba
bubnjeva dok se penja¢ nalazi na bilo kojem jar-
bolu (glavnom ili zadnjem).

Koloturi na glavnom jarbolu pod kojim se radi
treba da su posebnom pomoénom oméom vezani
za sidreno uze, kako u sluc¢aju kidanja uzeta ko-
jim su ovjeSeni o glavni jarbol ne bi pali na rad-
nika pod jarbolom, umjesto da se okliznu po si-
drenom uzetu.

Dok se penja¢ nalazi na glavnom jarbolu, bilo
da postavlja bilo da mijenja uzeta, rukovalac vit-
la mora biti naro¢ito pazljiv i stalno motriti na
signale.

Signale kod rada — bilo zvuéne ili ostale —
smije davati samo predradnik ili posebni signalist
Ostalim radnicima zabranjeno je da upotrebljavaju
signale, osim signala »stoj« koji je ovlaSten u slu-
¢aju opasnosti dati svaki radnik. Signale — kod
upotrebe motora koji proizvode jaki Stropot .—
trebi davati jakom i glasnom sirenom, rogom ili
drugim mehanizmom, koji moze ¢uti cijela grupa.
Signalist mora biti tako postavljen da ima stalni
dodir sa radnicima i preglednost cijelog radilista.
On ne smije davati signale po svojoj volji, nego
samo po nalogu predradnika koji rukovodi radom
radne grupe.

Kod vezanja utovara trupaca na skider po-
trebno je omdée postavljati tako da one stoje pri
kraju trupca. Omée se smiju skidati sa trupaca tek
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kad su oni potpuno postavljeni na tlo. U sluéaju da
postoji opasnost kotrljanja trupaca, omée treba
otvarati sa gornje strane. Kod vracanja kolica sa
oméama zabranjeno je stajati kraj oméi koje se
njisu,

Kao jarbole treba upotrebljavati potpuno zdra-
va stabla i dovoljne debljine. Grane treba glatko
otesati i stablo prevrsiti da ne dolazi do zaplitanja
uzeta i struganja po ostacima grana. Na mjestima
gdje su svezana sidrena uzeta, koru treba odstra-
niti.

Sidrena uzeta moraju biti od kvalitetnog celika.
U sluéaju kad su glavna uzeta skidera tanja od 1”

TABELA 3.

(25,4 mm) tada i sidrena uzeta moraju biti iste de-
bljine.
Ukoliko se pomocu sidrenih uzeta vrsi i uto-

var, onda takva sidrena uzeta moraju biti za 12,7
mm (¥%”) deblja nego ostala sidrena uzeta.

Cvrstoéa uzeta i lanaca mora biti iskalkulirana
sa peterostrukom sigurno$éu. Lanci koji se upo-
trebljavaju kod skidera moraju biti ruéno izra-
deni iz naboljeg kovkog Zeljeza. Konopljena uzeta
treba da budu od vlakanca najboljeg kvaliteta.

Dozvoljeno opterec¢enje raznih uzeta i
prikazuje tabela 3.

lanaca

Dozvoljeno opteretenje uz peterostruku sigurnost
Debljina Zi¢, uzeta ili Zi¢no uze Zitno uze 2 13 Opseg konoplj.
karika lanca sa konoplj. sa jezgrom Lenac 03;3‘ ¥ uzeta
jezgrom l od Zi&. uzeta
“ohenl 2 kilograma mm 4
] 1
120 1/2 1700 1870 1220 l 230 38,1 1 2%
15,9 5/8 2600 2860 1880 390 50,8 2
1
19,0 3/4 3850 4240 2740 ‘ 480 9= | 2 '&"
22,2 78 5080 5520 3720 680 698 2 2_
25,4 1 6620 7280 4880 ‘ 820 GO 3

Dozvoljeno opterecenje ziénog uzeta, lanca ili
konopljanog uzeta u kilogramima moze se jedno-
stavno obratunati po formuli

Od = & x k, gdje je d debljina uzeta u cm
a k = faktor koji iznosi:

za zitno uze sa konopljanom jezgrom k = 1000
za zi¢no uze sa jezgrom od Zzié. uzeta k = 1200
za lanac Sl e ok k15 FR750
za konopljano uze LA s SEcc KRS

U tome slucaju ovaj nam izraz daje dozvoljeno
optere¢enje u kg, uz peterostruku sigurnost u za
praksu dovoljno toénim granicama.

Primjer: Treba odrediti dozvoljeno opterec¢enje
za Zitno uZe sa jezgrom od Zi¢nog uzeta, debljine
19 mm.

TABELA 4.

Od = 1.9x1.9x1200 = 3,61x1200 — 4210 kg

Razlika se prema podacima u tabeli 3 krece u
prakti¢ki dozvoljenim granicama.

Kod spojenih (Splajsanih) ziénih uZzeta, dozvo-
ljeno optereéenje se smanjuje na 60 do 90% gvr-
stote uzeta. Dugacko spajanje se mora upotreb-
ljavati kod svih uZeta koja se kreéu. Kratko spa-
janje smije se upotrebiti u tom slu¢aju samo pri-
vremeno.

Radi sigurnog dugog spajanja potrebno je kra-
jeve uZeta rasplesti na duZzinu navedenu u ta-
beli 4).

Duzina raspletanja kod spajanja uzeta

Deblii Set Duzina Duzina b 2 DuZina Duzina
ebljina uzeta rasplitanja spoja Debljina uzeta rasplitanja spoja
mm > cm cm mm V cm STl
=613, 1/4 152,5 305 19,0 3/4 274,5 549
W 1/2 213,5 427 22,2 /8 320,0 640
15,9 5/8 24490 488 25,4 1 366,0 132
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Kratko spajanje je zabranjeno kod vuénih uZe-
ta, kao i kod sidrenih uzeta.

Uzeta debljine 25,4 mm, ili manje, moraju se od-
straniti iz prometa ili popraviti ako je 12,5% Zica
polomljeno unutar razmaka jednog zavoja.

Lezaje kolotura treba drzati uvijek dobro pod-
mazane, a utori na kota¢u kolotura moraju odgo-
varati debljini uzeta.

UZeta i nstali zi¢ni pribor treba s vremena na
vrijeme pregledati, a narocito uvijek prjie upo-
trebe nakon duzeg zastoja, velikog vjetra, oluje
isl

Kada uzeta nisu u upotrebi treba ih namazati
uljem da s2 za$tite od rdanja.

DOVOKOD -

Rukovanje pogonskim strojem smije se povje-
riti samo iskusnom i sposobnom radniku.

Zitna uzeta koja se kod rada kreéu treba da
su tako postavljena, da radnici nisu primorani ra-
diti u njihovoj blizini.

* »* »

Ovaj prikaz imao je za cilj da ukratko prikaze
opcenito skidere i opSirnije skider sistema »Tyler«
montiran u Delnicama.

Praksa ¢e pokazati njihovu upotrebljivost u
na$im uslovima, narocito obzirom na dimenzije
trupaca i specijalne uslove naSeg planinskog te-
rena.

PLOCE

Pronalazak zagrebackog stolarskog obrtnika

Za vrijeme Zagrebackog Velesajma veliko je
zanimanje pobudio novi tip namje$taja iz savije-
nih furnirskih, unakrst slijepljenih ploha, koji je
bio izlozen u zadruzi »Solidarnost« u Zagrebu.
Taj je novi tip privukao veliki broj domacih i
inostranih interesenata., napose Belgijanaca, pa su
ve¢ uslijedile narudzbe za domace i inostrano
trziste.

Ova cdinjenica trazi, da se struénoj javnosti
pruze barem najopc¢enitije informacije o izradi t.
z2v. Dovokod plo¢a i njihovog sastavljanja za
razli¢ite tipove namje$taja uz jednostavna sred-
stva i poimmagala kojima se sluzio pronalazaé. Do-
vokod ploc¢a je narociti oblik Sper-ploce, sastav-
ljena iz ljustenih furnira debljine 1—4 mm, me-
dusobno slijepljenih unakrst s 5—7 slojeva. Bitna
je razlika od oblika obi¢ne 3per-plode u tome, Sto
ovdje nema ravnih ploha, veé¢ je upotrebom ka-
lupa izvrSeno zaokruzenje (zaobljenje) rubnih
ploha, dok je preostala povrsSina provucena blagim
unakrsnim dijagonalnim Zljebovima (iz ugla u
ugao).

Prema tome, ova vrsta ploce dobiva blage
uzvisine i simetri¢na izbocenja, koja djeluju pri-
vlaéno i ukusno, a da pritom jo§ uvijek ne daju
dojam pretrpanosti. Ipak, sama estetska prednost
ovih ploca nije jedini razlog interesa struéne jav-
nosti, jer je ljepota ne samo stvar mode ve¢ i
subjektivnog ukusa, a povrh toga jo§ i raznih
drugih ¢inilaca, koji se na ovom mjestu ne mogu
ocjenjivati. Stvarna prednost ovih ploéa lezi u
poveéanoj ¢vrstoéi uz prirodnu mirnoc¢u, koja
omogucuje da se¢ za izradu namje$taja mogu upo-
trebiti ploe, ve¢ prema veli¢ini komada, u grani-
cama 4—I12 mm. Ova je ¢injenica usko povezana s
ustedom na materijalu, koja se prema dosada-
njem iskustvu kreée od 30—50%. A to je zna-
cajna korist u naSoj umjetnoj stolariji, koja, uz

novost i jeftinoéu, moze sada lak$e stvoriti uvjete
za prodiranje na inostrana trzita. Ve¢ sama ova
okolnost nalaze, da ovaj novitet stavimo na javnu
diskusiju, kako bi se utrli putovi novim sazna-
njima i smjerovima u stolarskoj proizvodnji.

I. OSEBINE DOVOKOD PLOCA

Ovdje prenosimo, povrh opaZanja pronalazaca
V. Dovecera, jo§ i nalaze na$ih najvi§ih znastve-
nih foruma te struénih komisija, kojima je mate=
rijal, po trazenju Instituta za drvno industrijska
istrazivanja u Zagrebu, bio povjeren na ocjenu.

a) Sto se ti¢e elemenata ¢vrstoée Dovokod
ploce, predlozi analiza Zavoda za mehanic¢ku teh-
nologiju, koji je ispitao na savijanje 3 uzorka iz
5 redova furnira s ukupnom debljinom oko 5 mm
i s razmakom sredi¥njica podupora 35 cm (uzorci
10%y vlage). Rezultati su pokazali:

1. uzorak: dva (vanjska) sloja javora, dva bu-
kova i jedan sloj lipovog furnira. Nalomio se kod
opterec¢enja 225 kg.

2. uzorak: sastavljen iz istih furnira, prelomio
se kod opterec¢enja 178 kg.

3. uzorak: sastavljen iz Cetiri sloja javorovog i
jednog sloja bukovog furnira s ukupnom deblji~
nom 4.5 mm prelomio se kod optere¢enja 127 kg.

b) Za veli¢inu udtede na materijalu predle-
Ze opazanja samog pronalazaa, a ta se mogu pre-
gledno iznijeti u prilozenoj tabeli. Ovdje se radi
o specifiécnom primjeru, pa se moze izvué¢i samo
op¢a orijentacija o veliéini ustedenog materijala.
Svakako ¢ée daljnja mjerenja pokazati trajnije
podatke.

c¢) Kod Dovokod plo¢a se u toku proizvodnje
jednim postupkom pomoéu modela ukazuju mnogi
dosadanji radovi kao nepotrebni (n. pr. naknadno
krojenje).
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d) Osim kod namjeStaja, ova se vrsta ploca
moze upotrebiti za razne svrhe oploctavanja
i izolacije kod brodogradnje, izrade vagona i ka-

roserija, ducanskih kutija, sanduka i kovcega.

Struéna komisija Instituta za drvno industrij-

TABELA
Prosje¢nih podataka o koristenju tehni¢ki uporabivog drveta (1 ms3)

ska istrazivanja u Zagrebu ispitala je tehnic¢ku
uporabivost, korisnost i ekonomski efekat izrade
ovih ploéa, pa je donijela slijede¢i nalaz:

a) Tehnicka uporabivost: Plo¢e imaju mnogo-
struku primjenu (namjestaj, oploc¢avanje, izolaci-

Dask Panelk S lo¢ D
Sortiment, debljina (u mm) a3 f,ne § ESTR o Quakog
25.— 22.— 5— 8.—
1. Gubici na pilani (m?) 0.160 ‘| 0.160 — I —
|
2. IskoriStenje (m?) 34— 34.— 200.— 120—
3. Potrebno susenje dugo kratko
4. Gubici kod daljnje obrade (%o) 20.— 20.— 10—20.— 5—
5. Ostaje za upotrebu (m?) 27— 27.— 160..— 114.—-
6. Naknadne potrebe $per-furnira
2 — 68.— — —
od 4 mm (m?)
7. Nacin upotrebe 0 — —- dvoslojno
8. Gotova povrsina (m?2) 21— = 80.— \ —
9. Raspucavanje (°/o) Bots —= — ‘ —
— - B o 1.0 Dy SN S ol =T |
10. Krivljenje slobodnih ploha (%) 25—50.— 10—15.— 10—15.— L W=—5—
11. Krivljenje vezanih ploha (%) 20—30— =115 — 5—10.— 5-—10.—
12. Vidljivost vez. ploha (%) 20—50.— 10—50.— 5—10.—- P 13—
13. Gubici povrsine zbog
zaobljenosti (%/o) — T e 10—15.—
14. Potrebe dodatnog drveta (o) — 2—10.— 20—50.— 2—10.—
15. Puno koristenje (m?2) 87— 27.—- 80.— G —
o Al = o
16. Dodatni izdaci u drvetu — ?8' e 0.600 m?3 -
Sperfurnir
17. Prera¢unato u Dovokod (m?) — 34— 58. — —
18. Ostaje iskoriStena povrsina u
gotovom prema Dovokod 27.—- = 22.—- 95.—
plo¢ama (m?2)

12



je i t. d.). Dijagonalnim je uzljebljenjem povrs$ina
obuhvaé¢ena te kod ve¢ih ploha otpornija protiv
djelovanja vanjske sile, nego kod drugih tipova
plo¢a. Oblik je valovitosti dozvoljen u granicama
geometrijskih oblika i zakona fizike. Ploca je
potom uporabiva napose za izradu namjeStaja, ali
su oblici i dimenzije ograni¢ene na stanoviti tip.
Prema tome, svaka promjena oblika trazi nove
kalupe. Naravno, mnogostruka primjena iziskuje
dobra sinteti¢na ljepila. Povrh toga su za obradu
vanjskih povrSina potrebne naroéite brusilice u
vezi s uzljebljenoS¢éu povrsja.

letvice poput kutnog Zzeljeza s malo zaobljenim
rubovima.
II. TEHNICKA I1ZRADBA

Za proizvodnju ovih plo¢a potrebno je posebno
postrojenje, napose hidrauliéne preSe, metalni
modeli i specijalna ljepila. Za manje osjetljive
predmete, kao $to je namje$taj, mogu se primje-
niti i drveni modeli, zatim ruéne preSe i obiéna
stolarska ljepila. Uspjreh se pronalazata osniva
upravo na ovoj jednostavnosti postupka.

Tehnika je izrade prikazana u prilozenim cr-
tezima (Slika 1—3), iz kojih ¢e svaki stwuénjak

X

m

2

'J"'"':[1!;_L‘l1£1|11_i'.|lll||1!111 cm

é,
;

L e bl d.

Slika 1.

b) Korisnost: U proizvodnom procesu otpa-
daju neke faze rada. Upotrebom se ove kon-
strukcije smanjuje utro$ak tvrde i mekane pilje-
ne grade. NamjeStaj iz ovih plo¢a osim S§to je
trajan jo§ je i vrlo lagan, te pogodan za transport.
Kad bi se pristupilo serijskoj proizvodnji eleme-
nata namje$taja, bilo bi omoguceno i plasiranje
polufabrikata. Kod zavrsne faze, t. j. kod monta-
Ze, nisu potrebni strojevi.

c) Ekonomski efekat: Troskovi su proizvodnje
s obzirom na investicije uglavnom jednaki kao i
kod Sper-plota. Medutim, kod primjene u izradi
namje$taja dolazi ovdje znatni efekat u vezi s
utroSkom drvene grade. Tako je n. pr. kod dana-
énje produkcije namjeStaja s panelkama od 22
mm debljine daleko veéi utroSak grade nego kod
primjene Dovokod ploce, koja ve¢ u debljini 8—12
mm svojim dijagonalnim ! ukruéenjem potpuno
zamjenjuje panelku.

Kod Dovokod ploc¢a se, osim dijagonalnih Zzlje-
bova, mogu u granicama fizickih zakona izvoditi
i drugi oblici uZljebljavanja najraznoliénijih va-
rijacija. Po tvrdnji pronalazata mogu se proizvo-
diti rebraste plo¢e poput limenih roleta te ih pri-
mjeniti u gradevinarstvu (pregradne stijene, ta-
vanice i t. d.). Mogu se StoviSe proizvoditi kutne

mo¢i lako razabrati odvijanje postupka.

a) Temelj obuhvata rad, kojim se pomoc¢u mo-
dela i ukr$tenih furnira dobiva valovito ukocena
ploc¢a. Na slici 1, crtez »A« prikazuje unakrst slo-
zene furnire, gledane odozgo. Elipti¢ne linije pri-
kazuju smjerove, kako teku izbocenja. Oznaka
»X« na uglovima prikazuje na koji nadin treba
furnire izrezati, da bi se dobio sastavljen obli
spoj pod kutom 45%. Za to su izrezivanje potreb-
ne narocCite Skare (nozevi), koje odjednom vrse
dva rezanja u potrebnom smijeru i kosini. Rad se
mora vrS§iti za vrijeme procesa lijepljenja, kad
su furniri ve¢ u modelima vlazni. To je moguce,
jer su modeli univerzalni bilo za ploS$no bilo za
bo¢no preSanje u istom vremenu. Crtez »B« pred-
stavlja presjeke zaobljenih ploha na raznim to¢-
kama gotove ploce. Ispod tih je presjeka naneSena
metarska skala, pa se napominje, da ‘je neop-
hodno nuzno pridrzavati se ovih odnosa S$irina na
svim to¢kama ploc¢e. Ova, u crtezu tri popreéna
presjeka, nemaju iste oblike, ali mjereni trakom
moraju toéno odgovarati istim duzinskim odnosi-
ma. Tako je u ovom primjeru;

1) presjek u sredini oznacen s 0 cm.
2) presjek na desno kod 57 cm
3) presjek na lijevo kod 74 cm.
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Ovih se pravila mora kod izrade pridrzavati
za sve linije i oblike prijelaza valovitosti. S tim
se postizava, da se furniri na svim to¢kama na-
tegnu jednomjerno. Kod jednomjerno nategnutih
furnira promjene temperature djeluju jednakona
svim toc¢kama. Upravo ta okolnost omogucuje da
Dovokod-ploga veli¢ine 164 X 54 mm, a debljine 6
mm, moze zamijeniti panelku istih dimenzija, ali
debljine 22 mm, te da povrh toga ima vec¢u otpor-
nost djelovanja vanjskih sila.

b) Vaznije detalje u modelima prikazuje slika 2.
u crtezima I.—IV. U crtezu I. prikazan je pozitiv-
modela u presjeku po duljini (poklopac modela »Ac,
pozitiv modela »B«). Isprekidana crta predstavlja
rub obline po duljini. U crtezu II. prikazana su
dva modela, medusobno spojena jedan na drugi
(pozitiv modela »B« negativ »C« te dodatni no-
sa¢i »D«). Kod oznake »L« oznacen je smjer sa-
vijanja celi¢nih elastiénih traka (isprekidane za-
vojite crte na krajevima). Radi lakSe predodzbe
crtez III. prikazuje modele u popreénom presjeku
s kanalima (»K«) za smjeStaj elektrospirala u

el. '
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Slika 2.

svrhu zagrijavanja. Pogled na takav model odoz-
go prikazuje crtez IV., u kojem se jasno vide
otvoreni kanali za elektrogrijace.

U ovom crtezu (IV) model »C« moze biti i ta-
nji, veé prema obliku i veli¢ini, ali tako, da gri-

jaéi s modela »B« vrSe grijanje i u modelu »Cc.
Smijestaj Celiénih elasti¢nih traka (»L«) mora biti
na rubovima modela, ali tako, da su trake za-
kovane ili vezane na pero i utor. Ta veza mora
biti dobro obradena, da ne bi ostavljala tragove
na plemenitim furnirima. Oznaka »D« predstav-

b
75

/

Ll

lja plohu modela, gdje dolazi negativ trazenog
oblika valovitosti. Kao najbolji se materijal za
modele preporuc¢a aluminij radi lakSe manipula-
cije i obrade odljeva.

c¢) Shematski presjek preSe i modela pod pot-
punim pritiskom prikazuje slika 3 s crtezima I—
II. Prakti¢an struénjak moze ve¢ u prvi mah stvo-
riti sliku o funkcioniranju ¢itave naprave, ali je
ipak potrebno u mehanizmu opisati funkcije po-
jedinih sastavnih dijelova.

Kod crteza I. okvirni kvadrat (A) predstavlja
uzduzni presjek osnovne konstrukcije same preSe
s postavljenim modelima (b) i posebnim rubnim
kalupima za tiskanje rubnih oblina (e). Ovi su
kalupi potrebni te se pomi¢u pomocéu vijaka za
tiskanje. PreSa ima posebne naprave za automat-
sko otvaranje i zatvaranje radi slobodnog pristu-
pa k modelima (c). Na crteZzu su oznafena mjesta
za spoj elektrovoda (d) i smjer otvaranja glavnih
modela (F). Na specijalne naprave (g) moraju do-
¢i nosa¢i modela, koji istovremeno sluze kao osi-
guraéi protiv pomicanja modela na lijevo ili de-



sno, te natrag ili naprijed. Crtez II. prikazuje she-
matski postupak modeliranja u popreénom pre-
sieku.

III. Historijat.

Pronalaza¢ V. Dovecer radi na problemu do-
bivanja Dovokod-plo¢a veé¢ viSe od jednog dece-
nija. Jo§ prije Drugog svjetskog rata on je stu-
pio u vezu s tvornicom namjestaja u Novoj Gra-
diski (1938. god.), ali dijelom radi tadanje nesa-
vrsnosti postupka a neSto i radi ratnih zapletaja
nije doSlo tada do serijske proizvodnje i usavrSa-
vanja rada.

Temeljite su predradnje mogle biti posvrSavane
tek iza Drugog svjetskog rata, pa je pronalazaé
mogao tek pocetkom 1952. godine zatraziti zaStitu
svojeg izuma. Da li ¢e nadlezne vlasti izdati izu-
mitelju patentnu za$titu, to se za sada ne moze
predvidjeti, jer se postupak nalazi jo§ uvijek u
tecaju, obzirom na to, da se jo§ imaju rijeSiti ne-
koji detalji formalne i stvarne prirode. Naime,
pored uStede na materijalu, kod Dovokod-ploéa je
vazno pitanje, kako ée se one ponasSati kad budu
ugradene u gotove predmete (vitlanje, izbaciva-
nje). Po prijedlogu pronalazaca sprecavanje vit-

HINKO BEDENIC:

lanja i izbacivanja moze se kod slobodno stojecih
ploha vrsiti pojaéavanjem bridova putem ukru-
¢ivanja okvirom ili letvicama, koje u isti mah
mogu posluziti kao okov i kao ukras. Kod veza-
nih, pak, dijelova izbacivanje je nemoguce ili to-
liko minimalno, da prakti¢cki ne dolazi do izra-
zaja. Osim ovog, potrebno je jo§ rijeSiti pitanje,
kako se najekonomicnije ima rijeSiti sastavljanje
pojedinih komada, da se odrzi estetski oblik i
omoguc¢i odrzavanje Cistoce.

Makar na ovom mjestu jo§ ne mozemo zauzeti
definitivno stanoviS$te o dalekosezZnosti izuma, mo-
ramo ovdje svakako podvuéi, da se postupkom V.
Dovedera, koji svakako ima sada prioritetno pra-
vo na patentnu zastitu, otvaraju novi vidici u
umjetnom stolarstvu. Ma da u inozemstvu veé po-
stoje, t. zv. modelne preSe, koje mogu proizvoditi
Sperovano drvo u sliénim formama, ovdje imamo
sluéaj orignalnog jednostavnog procesa, koji se
bez ugleda na inostrana dostignuc¢a pokazao vrlc
koristan. Vjerujemo da ¢e daljnji razvoj naSeg sto-
larstva iéi upravo u ovoj liniji, te da ¢e' znaéiti
dubok preokret u progresu drvne industrije na-
Se zemlje. F-¢.

Prilog diskusiji o standardizaciji piljene grade

Osvrtom na raspravu »Novi dru$tveni odnosi u
na$oj zemlji Stampanu u Biltenu Savezne komi-
sije za standardizaciju za mjesec lipanj o. g. Zelim
potaknuti diskisusiju o nekim principijelnim pita-
njima:

1.— KAKO SU NASTALI STANDARDI I CEMU
ONI SLUZE?

Ve¢ u najstarijim vremenima sluzilo je drvo za
svrhe za koje i danas sluzi. Od njega su pravlje-
ni lijesovi u kojima su pokapane egipatske mu-
mije, brodovi, namjestaj, crkveni uredaji itd. I u
tim prastarim vremenima izradivali su lijesove,
vrata, klupe, — stolari. Ornamentiku na njima iz-
radivali su — duboresci. Brodove su gradili —-
brodograditelji. Zajednice ili pojedinci, kad su tre-
bali neki od tih predmeta, morali su ga naruciti
kod odnosnih zanatlija. Plaéali su im odgovara-
juée drvo i rad, ili su im ovakvo drvo dali, a pla-
cali samo rad. Kod tih najstarijih radova mozemo
vidjeti, da su za izradu lijesova za mumije sluzile
piljenice sa ¢vrsto uraslim granama, za gradu cr-
kvenih vrata i klupa piljenice sa malim, a kat-
kada i crnim ¢vori¢ima, dok su za gradnju brodo-
va sluzile piljenice bez ¢vorova, te uglavnom rav-
ne zice. One su, dakle, ve¢ onda izradivane u ra-
dijalnom smjeru, bilo piljenjem, bilo cijepanjem.

Iz ovoga slijedi, da su ljudi ve¢ u tadasnje
vrijeme kvalitet i strukturu drveta odredivali pre-

ma namjeni i tolerirali pogreSske koje nisu imale
Stetan utjecaj niti na izradu niti na upotrebu
odnosnih predmeta.

Pri daljnjem razvitku Zzivotnog standarda c¢o-
vjeka i upotrebe drveta, gradirala su se i gledanja
na razlike koje se zbog bioloSkih pojava zapaza-
ju na obloj, piljenoj ili cijepanoj gradi. Ona su se
gradirala, ako je grada bila namijenjena za li¢nu
upotrebu ¢ovjeka, prema njegovom ukusu i prema
njegovim financijskim moguénostima, a ako je bila
namijenjena za industriju i gradevinarstvo, pre-
ma njenim tehniékim svojstvima. Ukus se odraZza-
vao, kao i danas, u izboru piljene grade prema
vrsti drveta, prema svjetlijoj ili tamnijoj boji, pre-
ma nacinu izrade radijalnom ili tangencijalnom,
— te prema ¢Cisto¢i drveta. Financijske mogué¢nosti
¢ovjeka utjecale su na izbor kvaliteta, kao i ukus
Covjeka, ali sa veéim zahtjevima za strukturu i
¢isto¢u drveta. Na sve ovo utjecala je posteperno
i namjena za upotrebu piljene grade u industrij-
skoj proizvodnji za pojedinca ili drzavnu zajedt.i-
cu. Namjena, ukus c¢ovjeka, njegove financijske
mogucénosti, kasnija namjena za industrijsku pro-
izvodnju, stvorila su tokom vremena sortimente i
kvalitete u proizvodnji piljene grade. Zbog razli-
¢ite rasprostranjenosti pojedinih vrsta drveta na
kugli zemaljskoj, a i zbog razli¢ito velikih povrsi-
na pokrivenih Sumom u pojedinim drzavama, doslo
je do potreba za pojedinim vrstama drveta ili do
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potrebe za drvetom uopce. Naravno, da je iz tih
razloga doslo do zamjene — kupoprodaje.

Iz tih je razloga moralo do¢i do opisa odvajanja
piljene grade po sortimentima, dimenzijama i kva-
litetama, tj. do stvaranja standarda za svaku vrst
drveta koju nam Sume daju.

Opisi uzornog odvajanja — standardi — k9ji
treba da sadrze i detaljno razradene opise optimu-
ma toleriranih greSaka na piljenoj gradi raznih
sortimenata, sluze:

a) Kao upute i smjernice u proizvodnji

b) Kao nesioci tumaca za ispunjavanje preuze-

tih kuproprodajnih obaveza po sortimeniu,
dimenzijama i kvaliteti.

c) Kao nosioci propisa na koje se oslanja zakon

u slucaju eventualnih kupoprodajnih spa-
rova.
2.— IMAJU LI STANDARDI JEDNAKU VAZ-
NOST U PROMETU ROBE SA INOSTRANSTVOM
KAO I U PROMETU NA TUZEMNOM TRZISTU?

Ovo se pitanje zapravo ne bi smjelo ni posta-
viti. Postavljam ga ipak, jer se na terenu u svakoin
slucaju izvrSavaja kupoprodajnih ugovora moz.e
utvrditi da izvrSioci ne tretiraju jednako ugovore
sa tuzemnim Kkupcima i ugovore sa inostranim
kupcima. Zasto je to tako? Organi koji izvrSavaju
kupoprodajne ugovore sa inostranim kupcima ue
smiju biti pod utjecajem psihoze koja wvlada na
inostranom ili tuzemnom trziSstu. Medutim, to oni
ipak jesu. Oni stoje pod utjecajem ljudi koji obi-
laze trzista evropskih i vanevropskih zemalja i pod
sugestivnim utjecajem preuzimaca, ve¢inom nasih
ljudi. Kod njih je stvoreno raspolozenje koje Ui
ja formulirao kako slijedi: »Engleska i druge ze-
mlje ne kupuju, treba prilikom pripremanja po-
praviti kvalitet«. Sve to bez obzira na propise
standarda i uobifajeno odvajanje i cdredivanie
klasa prema kvaliteti piljenica. Kada izvrSavaju
kupoprodajne ugovore sa tuzemnim kupcima, jo3
manje imaju u vidu propise standarda ili uobiga-
jenog odvajanja, pa ima slucajeva vrlo nesavjes-
nog izvrSenja kupoprodajnih ugovora u unutras-
njoj robnoj razmjeni. Toga ne smije biti, jer sc
Stetno odraZava na naSem c¢ovjeku. Iz svega ovoga
slijedi: STANDARDI TREBAJU IMATI ISTU
VAZNOST ZA TUZEMNO KAO I ZA INOSTRA-
NO TRZISTE.

3.— IMAJU LI SE OPISI KVALITETA SA TO-
LERANCIJAMA SMATRATI KRUTO POSTAV-
LJENIM PROPISIMA, ILI ONI TREBA DA SLU-
ZE KAO OPIS UZORNOG ODVAJANJA POJ¥F-
DINIH KLASA, S TIME DA SE OD NJIH SMIJE
ODSTUPITI U OPSEGU KOJE NAMECU PO-
VREMENE PRILIKE NA SVJETSKOM TRZISTU
ILI NA TRZISTIMA POJEDINIH ZEMALJA?
Jugoslavenski Standardi treba da budu nosioci
jasno izrazenih opisa uzornog odvajanja piljene
grade za sve vrsti drveta naSih Suma. Ovi se opisi
moraju osnivati na uvjetu, da se trupci pojedinih
vrsta drveta iskori§éavaju u normalnim postoci-
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ma piljene grade. Obzirom na sortiment i mjeve.
ovi se opisi moraju uskladiti sa dimenzijama tru-
paca kapaciteta naSih Sumskih fondova. S obzirom
na kvalitet, potrebna je podjela u klase kako se
ona ve¢ decenijama praktikuje. Ovaj nac¢in nije
izmisSljen u Jugoslaviji. On se tokom decenija is-
kristalizirao kao rezultat stalnog kontakta trgovine
Jugoslavije sa trgovinom drveta zemalja Sirom
svijeta. Prema tome se pretvorio u neku vrstu za-
kona koji se, bar dosada, u trgovanju na svim
trzistima van naSe zemlje uzajamno postivao. Po
njemu su i ranije radeni standardi iz kojih, pri-
rodno, treba da uzmemo ono $to je dobro kada bu-
demo izradivali opis uzornog odvajanja, t. j. nove
Jugoslavenske Standarde za piljenu gradu svih
vrsta drveta Jugoslavije. Po tom nac¢inu odvaja-
nja izradivani su i raniji standardi, koji, iako sta-
vljeni van snage, sluze po potrebi kao smjernice
po kojima se u ranijim prilikama ravnamo.

Iz svega naprijed retenog ne smije se zaklju-
¢iti da na$i standardi nisu na prvom mjestu Ju-
goslavenski Standardi.

Opisi uzornog odvajanja — standard — mo-
raju biti prilagodeni svim specifiénostima svih
vrsta piljene grade koju proizvodimo. Oni moraju
sadrzavati to¢ne opise glavnih uvjeta, a istodobno
i toéne jasne opise optimalnih tolerancija za poju-
dine sortimente i klase.

Tako razradeni Jugoslavenski Standardi ne c¢e
predstavljati nesto ito je kruto postavljeno. Oai
¢e moci sluziti kao totne upute za odvajanje pilje-
ne grade od koje se ne ¢e smjeti odstupiti kada
se budu izvrsavali kupoprodajni ugovori. Bez obzi-
ra s kim su napravljeni. Po ovom pitanju treba
da zavlada slijedeci princip:

A.— SORTIMENTI PILJENE GRADE I NJI-
HOVE MJERE MOGU SE MIJENJATI. OD NJIH
SE PREMA POTREBI, A SPORAZUMNO S KUP-
CEM, MOZE ODSTUPITL

B.— OPIS UZORNOG ODVAJANJA, PREMA
STANDARDU, PO KLASAMA NE MOZE SE MI-
JENJATI. OD NJEGA SE NE SMIJE ODSTUPITI
KADA SE IZVRSAVAJU KUPOPRODAJNI UGO-
VORI

C.— RAZNE POJAVE NA TUZEMNOM TRZI-
STU ILI NA TRZISTIMA DRUGIH ZEMALJA
MOGU I SMIJU UZROKOVATI SAMO OSCI-
LACIJU CIJENA ZA POJEDINE KLASE PILJFE-
NE GRADE, ALI NIKAKO ODSTUPANJE OD
STANDARNOG PROPISA KVALITETA.

4.— DA LI JE STOGA POTREBNO DA SE STAN-
DARDI MIJENJAJU, ODNOSNO, DA SE STALNO
RADI NA NJIHOVOJ REDAKCLJI? DA LI JE
FOTREBNO, DA SE S TIM U VEZI, POMOCU
EVENTUALNIH DOPUNA DONESU IZMJENE
ILI BI BILO DOVOLJNO DA SE ONI SVAKIIl
1—3 GODINA REVIDIRAJU I USKLADE SA
PROMJENAMA IZ KVALITETA KAPACITETA
SUMSKIH FONDOVA FNRJ PO VRSTAMA
DRVETA?
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Smatram, da ne. Uglavnom, standardi drugih
zemalja ne sadrzavaju dovoljno opSiran opis kva-
liteta pojedinih klasa piljene grade. Oni svakako
ne mogu da sluze kao smjernice u proizvodnji pi-
ljene grade, a joS manje kao opisi prema kojima
bi se moglo vr$iti njeno ispravno odvajanje. Cest>
sadrzavaju kratke, priliéno neodredene opise po-
greSaka, koji su u slucéajevima manjih ili veéh
sporova ili nesuglasica mogu tumaditi na viSe na-
¢ina onako, kako je jednoj od spornih stranaka
zgodno.

Novi Jugoslavenski Standardi treba da budu i
po mjerama kao i po klasama nedvojbeni tumac
za pojedine, odnosno cijele partije piljene grade.
pa da kao takvi sluze i kao uputstva za proizvod-
nju i kao smjernice za odvajanje piljene grade
svih vrsta drveta. Ovako razradeni Jugoslavenski
Standardi mogli bi se svakih 1—3 godina revidirati
i po potrebi izvrSiti izmjena u pravcu sortimenta
ili dimenzija.

KAKO I GDJE TREBA RAZRADIVATI

STANDARD?
Savezna komisija za standardizaciju — kratko
Savezna komisija — je organ privrednih poduze-

¢a svih struka Jugoslavije sa sjediStem u Beogra-
du. Ona objedinjuje radove na izradi standarda za
sve struke u zemlji, objavljuje gotove radove 1 re-
prezentira jugoslavensku standardizaciju u svijetu.
U Saveznoj komisiji zastupana je svaka struka
drzavne privrede sa 1—2 odliéna struénjaka. Oni
su referenti, konkretno za drvnu industriju. Sa-
vezna komisija radi cijelu godinu. Organi komi-
sije su sluzbenici ¢iji prihhodi terete budzete drv-
no industrijskih poduzeéa svih republika. Komi-
sija je povezana sa drvno industrijskim poduzeci-
ma svih republika preko Instituta za drvno indu-
strijska istrazivanja, koji je saveznog znacaja.
Institut ima referente za standarde po svim gra-
nama proizvodnje. Referent za drvnu industriju u
kontaktu je sa drvno industrijskim poduzecime
svih republika. U svakom je DIP-u referent za

pilanu i referent za standarde. Na inicijativu re-
ferenta u Institutu sastaju se referenti svih
DIP-ova u zemlji ve¢ prema potrebi svake godiie
jedamput. Na ovaj sastanak delegira Savezna ko-
misija jednog ili dva referenta za drvnu industri-
ju. Daljnje delegate Salju sektori drvne industrije
saveznog i republi¢kih sekretarijata narodne pri-
vrede i polojprivredno Sumarski fakulteti.

Ovo je skupStina za standardizaciju koju vodi
predsjednik biran za svako zasjedanje skupStine.

Za vrijeme zasjedanja stavljaju se na diskusiju
aktuelna pitanja i donaSaju zakljuéci za smjernice
prema kojima c¢e biti izradeni prijedlozi za nove
standarde ili za izmjene stanovitih odlomaka u
postoje¢im standardima. TroSkove zasjedanja sna-
Saju DIP-ovi svih republika. Zasjedanje traje naj-
viSe 8 dana. Nakon zavrSenih diskusija i donoSenja
zakljutaka skup&tina bira struéni odbor. Ovaj
struéni odbor dijeli se u pododbore, i to:

Za standarde piljene grade cetinjara 5 #lanava
za standarde piljene grade liS¢ara 5 ¢lanova
za standarde Sperovanog drveta i furnica 2 ¢lan.
za standarde finalnih proizvoda 5 élanova.

Institut imenuje jo§ po jednog ¢lana u podod-
bor iz redova strué¢njaka Instituta ili njegovih sa-
radnika. Pododbori zasjedaju i rade na postavlje-
nim im zadacima u Institutu ili u sjedistu jednog
od ¢lanova odnosnih pododbora. Svoje prijedloge
dostavljaju Institutu koji ih umnozava i po grana-
ma proizvodnje dostavlja DIP-ovima, odnosno po-
duzeéima Sperovanog drveta, namjesStaja i furnira.
Glavni direktori poduzeéa moraju u najkracem
roku predmetne prijedloge predloziti svojim
upravnim odborima radni¢kih savjeta na odobre-
nje i potpis, te ih sa eventualnim primjedb:ma
vratiti Institutu. Ti prijedlozi potom postaju pu-
novazni. Instiut ih ponovno sreduje, sprovodi po
potrebi manje ispravke, te cijeli materijal kao pu-
novazni prosljeduje Saveznoj komisiji koja ga ure-
duje za Stampanje i publikaciju.

PLANIRANJE PRIMJENE NACINA RADA

obzirom na troskove proizvodnje u eksploataciji suma

Prijelazom na novi privredni sistem i potpu-
nom primjenom privrednog racuna susre¢emo se
sve viSe sa ekonomskim problemima poduzeca.
Sniziti cijenu koStanja proizvodu i na taj nacin
ostvariti rentabilnost poduzeca, te povecati platni
fond, a time i zaradu kolektivu, te sniziti cijenu
svojih proizvoda i osigurati im trziSte, glavni su
dana$nji problemi u proizvodnom poduzeéu.

Promatranje proizvodnje i proizvoda kroz tro-
Skove znadi ekonomisati sa proizvodnim snagama

poduzec¢a. U ovom prikazu nastojat ¢emo se upo-
znati s nekim osnovnim postavkama ekonomije u
poduzeéu i analizom proizvodnje kroz prizmu
tro§kova. Da to uzmognemo naciniti, ukratko ce-
mo se u prvom redu pozabaviti sa vrstama tro-
Skova u poduzecu.

TroSkove proizvodnje u nekom poduzeéu mo-
zemo podijeliti u dvije velike grupe.

Jedni su fiksni — stalni u svojem skupnom
iznosu i promjenom koli¢ine proizvoda njihov
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iznos po jedinici proizvoda raste ili pada, dok su
drugi fiksni — stalni po jedinici proizvoda i nji-
hov se ukupni iznos mijenja ovisno o koli¢ini
proizvoda. Prve zovemo fiksnim ili indirektnim,
a druge direktnim ili varijabilnim (promijenji-
vim) tro$kovima.

Kada kod fiksnih tro$kova raste koli¢ina pro-
dukata, njihov otpadaju¢i iznos po jedinici pro-
izvoda pada. Ovakvi troskovi su fiksni obzirom na
prostor ili na vrijeme. N. pr. tro$kovi izgradnje
radni¢kih baraka, Sumskih Zeljeznica ili putova
kod odredenog eksploatacionog plana fiksni su
po jedinici povrdine. Njihova koli¢éina po jedinici
proizvodnje obrnuto je proporcionalna sa koli¢i-
nom drvne mase koja se sijete po ha i mijenja
se samo sa promjenom te sje¢ine mase. Troskovi

“ A

€0.000

G (/l' onyska vuca

vara, trodkove istovara i troskove prijevoza. Tro-
Skovi utovara i istovara ne ovise o udaljenosti i
oni su konstantni, a tro$ak prijevoza se mijenja
sa udaljeno$¢u. Konstantna komponenta nije pra-
vi fiksni trosak, niti je varijabilna komponenta
prvi direktni tro$ak kako smo je naprijed defini-
rali. Odnos izmedu ovih komponenata nije jedno-
stavan, ali se u obratunima njihove komponente
mogu posmatrati na isti nadin kao pravi fiksni
i direktni troskovi.

Matematski se odnos izmedu koli¢ine produ-
kata i troSkova moZe prikazati formulom

Th=rReiEavifrni Fili

F
—+t'v

t =

4¢.000

30.000
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|
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Slika 1.

uprave su fiksni obzirom na vrijeme i obrnuto
proporcionalni su sa koli¢inom proizvoda u jedi-
nici vremena, $to je koli¢ina proizvoda u jedinici
vremena veca, oni su manji i obrnuto. Medu
fiksne tro3kove, obzirom na vrijeme, moZemo
ubrojiti i troSkove osiguranja zaliha i dr.

Bitna karakteristika direktnih troskova jest ta
da jednom ustanovljeni ostaju u izvjesnom peri-
odu isti po jedinici proizvoda, bez obzira na koli-
¢inu proizvoda. Njihov ukupni iznos je propor-
cionalan sa koli¢inom proizvoda. Radi toga se i
zovu direktni troSkovi. To su n. pr. troSkovi
gradnje puta po t/m, troskovi izrade po jedinici
proizvoda i sl.

No postoji i treca vrsta troSkova. To su tako
zvani mjeSoviti troskovi, koji u sebi sadrze:
fiksne — stalne i direktne — wvarijabilne kompo-
nente. Tako se n. pr. troSak izvoza kamionom
moze rastaviti na tri komponente: troSkove uto-
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gdje znaéi T = ukupni trosak, F = fiksni trosak;
v = varijabilni tro8ak po jedinici proizvoda; n =
koli¢ina proizvoda, te t = troSak po jedinici
proizvoda. Rije¢ima izraZeno: ukupni troskovi
proizvodnje se sastoje od fiksnih tro$kova i vari-
jabilnih troskova.

Kod stanovite koli¢ine proizvoda fiksni tro-
$kovi po jedinici proizvoda uvijek su stalni i mogu
se prikazati na grafikonu na kojem na osi x
nanosimo koli¢inu proizvoda, a na osi y tro3kove
obzirom na koli¢inu, sa pravcem paralelnim sa
osi x. Varijabilne tro$kove prikazuje pravac koji
pot¢inje na presjeku linije fiksnih tro$kova sa ver-
tikalnom osi y i ¢&iji nagib je odreden koliéinom
varijabilnih tro$kova po jedinici-.

Ukupne tro$kove za svaku koli¢inu proizvoda
daje zbroj fiksnih i varijabilnih tro$kova pomno-
Zen sa koli¢inom produkata, a prikazuje ih na
grafikonu pravac ukupnih trodkova (vidi sl. 1.).



.Grafi¢ki naéin prikazivanja tro$kova moze se
korisno upotrebiti kod usporedbe dviju tehnickih
mjera. On nam daje ekonomiénost jedne i druge
mjere obzirom na koli¢inu produkata. Da prika-
zemo metodu grafitke komparacije, posluzit ¢emo
se slijede¢im jednostavnim primjerima:

Primjer 1;

U nekoj sjeéini izradujemo hrastove trupce.
Udaljenost vuée od panja do ceste iznosi 500 m:
Obzirom na izvozne prilike, moze doé¢i u obzir
konjska i traktorska wvuca. Kalkulacijom smo
ustanovili da konjska vu¢a po 1 m3 na doti¢nu
udaljenost iznosi 250.— Din/m3, a traktorska
120.-— Din po m3. No da postavimo traktor na

towala vuca

Koli¢inu proizvoda, kod koje su ukupni tro-

skovi za obje metode jednaki, daje nam formula
F
N = ———— " . & endeaRia s e W3t
Vk — Vit

ovdje osnatuje: F = fiksni troskovi; Vk = di-
rektni troSak po jedinici proizvoda konjske vuce;
Vt = direktni tro$ak po jedinici proizvoda trak-

torske vute; n — koli¢ina jedinaca, kod koje su
ukupni troskovi jednaki. U naSem primjeru
25.000
o, = = 190 m3
250 — 120

U slu¢aju da vrs$imo usporedbu dviju metoda,

Traktovsha veca

£

foom
60000

£

|
1
|
|
l
|
i
|
|
|
i
I
|
|
i
i

480 200 oo

e 500 coo 70 )

Slika 2.

lice mjesta, tj. za njegov prijevoz do sjedine, te
za izgradnju barake za smje$taj, treba utrositi
jo¥ 25.000.— Din. Pita se, da li je rentabilno upo-
trebiti traktor, ili ne i kod koje koli¢ine trupaca?

Grafikon na sl. 1. prikazuje nam da se kriti¢-
na tocka, t. j. totka kod koje su ukupni troskovi
konjske i traktorske vuce, nalazi kod oko 190 ms3.
Cim je koli¢ina trupaca za vudu veéa od 190 m3,
racionalnije je upotrebiti traktorsku vuéu, nego
konjsku.

Zadatak se dade rije$iti i ¢Cisto matematski.
Ukupni troSak traktorske vuée sastoji se iz fik-
snog i varijabilnog troska.

Tit==F+4+ Vi n=25000 t+ 120n .. . {

ukupni troSak konjske vuce sastoji se samo iz

varijabilnih troskova
Te=Ve n=2950.n....2

Prelomna toc¢ka kod koje su troskovi traktor-
ske i konjske vuce jednaki nalazi se kada je Tt —
Tk odnosno

o A= Ve L

koje imaju razne fiksne i wvarijabilne tro$kove,
op¢i izraz .za odredivanje kriti¢ne koli¢ine proiz-
voda, kod koje su ukupni tro$kovi dviju metoda
jednaki, glasi

Ve — Vi

n~= ————— 4.

Fi — F2
gdje su Fi1 i Fo fiksni tro$kovi prvog i drugog
na¢ina, a Vi i Vg varijabilni (direktni) troskovi
po jedinici proizvoda jednog i drugog naéina.

Da obrazlozimo upotrebu ove formule poslu-
zit ¢emo se i opet jednim primjerom.

Primjer 2:

Na sje¢ini udaljenoj od sela treba izvrsiti vu-
¢u bukovih trupaca od panja do pom. skladista na
udaljenosti 500 m. Obzirom na konfiguraciju te-
rena moze se upotrebiti bilo traktor ili konjska
sprega. TroSak prijevoza traktora do sjefine i
izgradnja barake za smje$taj traktora. i radnika
iznosi 100.000.— Din. a kalkulacijom ustanovlje-
ni troskovi same vule na doti¢nu udaljenost
150.— Din po m% Za vuéu konjima trebalo bi
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izgraditi Stalu za smjesStaj konja i koéijasa. Tro-
sak njezine izgradnje iznosi 55.000.— Din.
Direktni troSak po m3 iznosi na dotiénu uda-
ljenost 250.— Din.
Kriti¢na tacka kod koje su trosSkovi obih me-
toda jednaki iznosi:

100.000 — 55.000 45.000
n = = 450 m’
250 — 150 100
Grafi¢ki kriticku to¢ku i rjeSenje problema pri-
kazuje slika 2.
Prema tome, uz odnos fiksnih i

varijabilnih

Ing. RIKARD STRIKER:

troskova kako smo ih dali u primjeru, ako je
sje¢iva masa manja od 450 m’ racionalnije je
upotrebiti konjsku spregu, nego traktorsku vuéu.

U navedena dva primjera upotrebili smo naj-
jednostavniji sluéaj, gdje se ukupni trosak sastoji
iz Cistih fiksnih i ¢istih varijabilnih (direktnih)
troskova.

Kod slucajeva u praksi, gdje nemamo ciste
fiksne i direktne troSkove, nego mje§ovite trosko-
ve sastavljene iz fiksnih i varijabilnih kompone-
nata, stav se u nekoliko mijenja. No sa tim ¢emo
se pozabaviti u slijede¢em broju lista.

R. BENIC

NOVA DOMACA SINTETSKA LJEPILA

Moderna kemija je dala ¢itav niz produkata,
koji omoguéavaju nove tehnoloske postupke i no-
ve primjene za razne materijale. Medu najvece
uspjehe savremene nauke na ovom podruéju spa-
da pronalazenje novih vrsta sintetskih ljepila,
prikladnih za keljenje drva. Ovakva ljepila u
pogledu otpornosti i trajnosti znatno nadmasuju
prirodna ljepila. Ujedno je rad sa sintetskim lje-
preradivat¢ka industrija, osobito industrija uko-
Zenog drveta i furnira, sve viSe upotrebljava. Sa-
mo u NRH sada3nji potrosak ovakvih produkata
iznosi oko 250 tona godiSnje. Ovaj bi se potrosak
jo§ povisio, kad bi se keljenje izvjesnih artikala
provelo sa sintetskim, umjesto kazeinskim ljepi-
lima. ;

Nasa drvna industrija trodi velikim dijelom
sintetska ljepila inozemnog porijekla, jer se nasi
proizvodi dosada nisu mogli afirmirati uslijed sla-
be kvalitete. Medutim, ima izgleda da ¢éemo ubu-
duc¢e imati na raspolaganju u dovoljnim koliéi-
nama domaca sintetska ljepila, koje se mogu
usporediti s inostranima (KAURIT, MELOCOL,
CASCAMIT, MOUHDRITE, CELLOBOND i dr.).
Rije¢ je o novim sredstvima za Kkeljenje, koja
stavlja na trziSte »Chromos« — Tvornica boja,
lakova i plastiénih masa, Zagreb.

Stoga dajemo kratak opis karakteristi¢nih
svojstava ovih novoosvojenih produkata:

Karbamidno ljepilo MA 207 upotrebljava se
.za lijepljenje Sperploéa, panela i furnira. Isporu-
¢uje se u slabo luZnatom stanju, a prije upotrebe,
odnosno samoga lijepljenja, mora se pomijesati sa
sredstvom za otvrdnjivanje »kontaktom M-1« ili
»M-5«. Na 100 dijelova ljepila dodaje se 5—6
dijelova »kontakta M-1«, ili 3,5 do 4 dijela »kon-
takta M-5«. Razlika izmedu »kontakta M-l« i
»M5« je u tome, da »M-1« brze skrutnjava ljepilo.

Smijesa se nanosi jednostrano i to malo. Do-
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voljno je 120—150 gr/m2. PreSanje se vrdi sa
hidrauli¢nim  preSama uz temperaturu od
115—120° C j. pod pritiskom od 9—I18 kg/cm?®, $to
ovisi o vrsti drveta. Osnovno vrijeme preSanja
iznosi 5 minuta, a za svaki milimetar debljine
furnira do srednjeg sloja plo¢a treba dodati jo$
po jednu minutu.

Osim lijepljenja sa &istim »MA 207« — ljepi-
lom, moguce je raditi i sa punilima. Kao punila
mogu sluziti krvni albumin, brasno od urodice,
od razi, od krumpira itd. Potrosnja po 1 m2 ovog
produzenog ljepila iznosi 200—250 gr., a tempe-
ratura preSanja i pritisak jednaki su kao kod
Cistog ljepila, dok vrijeme preSanja treba povisiti
za 30—50%o.

Ispravno zalijepljeni spojevi sa ¢&istim »MA
207« potpuno su otporni na toplu i hladnu vodu
i produzenim lezanjem u vodi. Cak ni kod izmje-
ni¢nog kvaSenja i suSenja ne gube na ¢&vrstoéi.
Lijepljenja sa smjesom »MA 207« sa punilima ni-
su tako ¢vrsta i otporna, ali su zato jeftinija.
Otpornost »MA 207« ljepila na plijesan u toploj
i vlaznoj atmosferi je praktiéno potpuna. Nema
opasnosti da ¢e probijanjem »MA 207« kroz tanki
ukrasni furnir zamazati ploe, jer je ljepilo bez-
bojno. Budué¢i da u ljepilu nema slobodnih luzina
ne dolazi do potamnjivanja izvjesnih vrsta drveta,
kako se to dogada kod kazeinskog ljepila.

Fenolno ljepilo FB-100 upotrebljava se za
lijepljenje vruéim i hladnim postupkom i daje
vezivanje potpuno otporno na atmosferilije, kipu-
¢u vodu, gljivice i ostale mikroorganizme.

Ova formaldehidna smola izgleda kao smedka-
sti prozirni sirup, a pri upotrebi se mijeSa sa
specijalnim »kontaktom F-1«, koji predstavlja ki-
selinu odredene koncentracije, a sluzi za oévrsca-
vanje ljepila.

Lijepljenje vrué¢im postupkom provada se sa
smjesom napravljenom iz 100 dijelova ljepila i 5



dijelova »kontakta F-l«. Smjesa se nanosi jedno-
strano na povrsinu sljepljivanja u koli¢ini od oko
120—150 gr/m2. Ukoliko je potrebno ljepilo raz-
rediti, treba u tu svrhu upotrebiti S$pirit ili
aceton. Namazane povrS§ine se spoje i stave u
preSu. PreSanje se vr8i kod temperature od 135—
145% C i kod pritiska od 12—22 kg/cm2. Osnovno
vrijeme preSanja iznosi 10 minuta, a za svaki mi-
limetar debljine furnira do srednjeg sloja li-
jepljenja treba dodati po 5 minuta.

Lijepljenje hladnim postupkom vrsi se sa
smjesom koja sadrzi na 100 dijelova »FB-100«
15—18 dijelova »kontakta F-l«. NanoSenje se vrsi
obostrano u tankom sloju. Namazane se povrsine
sastave i dobro stegnu pomoc¢u preSe ili ruénih
stezaljki. Nakon oko 24 sata stezaljke se mogu
skinuti, a iza 4--6 dana postize se potpuna
c¢vrstoca veza.

»FB-100« ljepilo nije samo otporno na toplu i
hladnu vodu, nego ne popudta u &vrsto¢i ni na-
kon najstrozih ispitivanja u kipuc¢oj vodi (»Boiling
Test«).

Prema obavje$tenjima, koje smo dobili od
proizvodada, cijena karbamidnog Iljepila »MA
207« danas iznosi 330.— Din po kg, ali bi tvornica
(»Chromos«) mogla sniziti cijenu na oko 250.—
Din po kg pod uvjetom, da naSa drvna industrija
redovno troSi vece koli¢ine. Cijena Fenolnog lje-
pila »FB-100« iznosi danas 495.— Din po kg, ali
bi se i ova cijena mogla ne$to sniziti.

Proizvodna poduzeca najbolje ¢e se uvjeriti o
kvaliteti novih domaéih wvrsta ljepila njihovom
praktiénom primjenom u proizvodnji. Svakako
cilj proizvodada i potroSada ovog artikla mora biti
jedinstven, a to je da nas se i u ovom artiklu
oslobodi uvoza, 8to bi znadilo znaéajan uspjeh za
na$u privredu.

PRVI DOMACI UREDAJ ZA BRIKETIRANJE PiLJEVINE

Velika macionalno ekonomska wvaznost proble-
ma briketiranja piljevine ponukala je ing. Srecka
Leichera da konstruira uredaj za briketiranje pi-
ljevine. Taj uredaj ne bazira ni na jednom od po-
stojecih stranih sistema, nego je od mnjih mmnogo
jednostavniji, a prema brojnim pokusima koji su
uvedeni, ¢ini se da je bolji-od drugih te vrsti.

Uredaj se sastoji od mjesalice, u kojoj se suha
piljevina mijesa sa 5% k3transke smole, puzZnog
prenosnika, koji tu mjeSavinu prenosi kroz zagri-
jani lijevak u. mehanicki tijesak (preSu) za izradu
briketa. Tijesak radi kontinuirano, te moze dnev-
no izraditi 4000 kg briketa.

Za sluéaj da se preraduje piljevina koja ima
vife od 12% vlage, prije mjesalice dolazi bubanj
za suSenje odgovarajuceg kapaciteta.

Dobiveni briketi u svemu odgoveraju uslovima
dobrih briketa. Cilindriénog su oblika promjera 5
c¢m, prostorna tezina im je oko 800 kg m3, te pre-

ma tome mogu sluziti za direktno lozenje u sta-
novima, kao i za rasplinjavanje u generatorima.
Taj uredaj ée omoguéiti jeftino i brzo briketi-
e se u-
uredaj za-

ranje, a zhog svoje jednostavnosti moci
graditi u svakoj pilani. Ukoliko prvi
dovolji u pogonu, smatramo da ¢e se wvazno pita-
nje briketiranja piljevine rijesiti brzo i da ée se
taj postupak kod na$ih pilana udemaditi i time po-
di¢i rentabilitet rada na pilanama.

Pored toga omogucit ée se, da krajevi siromas-
lozenje brikete od
piljevine, koja je do sada na mnogim pilanama
gdje se
dosada piljevina prodavala kao gorivo za

ni Sumom mogu koristiti za

beskorisno trunula. Na onim pilanama,
indu-
strijske pogone u blizini tih pilara, smanjit ce se
tim uredajem troSkovi uskladiStavanja, utovara i
otpreme piljevine, te ¢e se piljevina moéi otpre-
mati i u udaljene krajeve bez velikog troska i gu-
bitaka. M. D.
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PROBLEM DRVA
U SJEDINJENIM AMERICKIN
DRZAVAMA

Nasuprot poljoprivredi, koja se u
Sjedinjenim Ameri¢kim Drzavama
veé decenijama bori superprodukci-
jom zitarica, Sumska proizvodnja
daleko zaostaje za potro$Snjom drva
i drvnih proizvoda. Ve¢ nakon 1914.
godine Sjedinjene Ameri¢ke Drzave
iskazuju pasivnu trgovaéku bilancu
u tim proizvodima. To je tim ¢udno-
vatije, kada se znade da 1.24 ha
ameri¢ke Sumske povrSine otpada
na glavu stanovnika, dok je taj broj

u drugim zemljama daleko manji.
Tako, n. pr., taj broj iznasa u Svi-
carskoj tek 0.18, u Njemackoj 0.11,
u Francuskoj 0.27 ha. Dok, s druge
sirane, potrosnja drva u Evropi
iznaSa samo 1 m?® po stanovniku,
ona izna3a u SAD-u 2.7 m?®

Da bi se bolje razumjelo dana-
Snje stanje u Sumskoj privredi
SAD-a, kraéi historijski presjek ce
nam najbolje pokazati njegov do-
sadas$nji razvoj. Jo§S pred 150 go-
dina bio je od Evropejaca naseljen
vrlo maleni dio tog kontinenta i to
se naseljavanje vrsilo sporije eve
do druge polovice prosloga stoljeca,
kada je pocelo zauzimati ogromne
razmjere. Gradnja Zeljeznica, na-
selja 1 farmerskih objekata poc¢ima
sve viSe i viSe traziti ogromne ko-
li¢ine drvne grade, tako da se pro-

BUSILICE ZA DRVO — (PROIZVOD TVORNICE »BRATSTVO« IZ ZAGREBA)

izvodnja te grade razvijala na sli-
jedeéi nacin:

Godina Proizvodnja piljenz

grade

u mil. m?

1799 1.5
1809 2.0
1819 2.8
1829 4.2
1839 8.0
1849 27.0
1859 40.1
1869 63.8
1879 90.6
1889 135.2
1899 175.4
1909 222.5
1919 172.8
1929 193.7
1939 143.8
1949 171.3




svijeta

RAZNO IZ DRVNE INDUSTRIJE

Proizvodnja je drva, medutim,
dostigla svoj vrhunac 1907. godine
sa 230 miliona m? Ove su ogromne
koli¢ine drva bile kroz to vrijeme
posje€ene na najsuroviji nadin. Sto
nije uni$tila sjekira, to uéiniSe
ogromni Sumski pozari. O neka-
kvim mjerama, koje bi Stitile bez-
obzirno uniStavanje Suma, nije bilo
ni spomena. Mnogobrojna drvarska
proizvodatka drustva, koja su iz~
medu sebe stajala u najostrijoj
konkurenciji, jo§ su viSe pojacala
to bezobzirno iskoriStavanje Sum-
skog bogatstva kontinenta. To je
stanje osobito doslo do izrazaja na-
kon gradanskog rata Sezdesetih go-
dina prosloga stoljeéa, koje je na
sebe privuklo paznju mnogih ude-
njaka, prijatelja prirode i pojedinih
drzavnika, ali su svi ti pokus$aji
s njihove strane, da bi se zakon-
skim mjerama =zastitilo uniStavanje
Suma, ostajali uvijek bez uspjeha.
Americki je Kongres i nadalje bio
pod uplivom financijskih grupa,
koje su se protivile svakom zahtje-
vu »konservatora«. Tek je 1880. go-
dine konad¢no uspjelo uspostaviti
jedan Sumski odjel unutar Mini-
starstvaunutrasnjih poslova. Neko-
liko godina kasnije osnovano je i

Ameri¢ko Sumarsko  UdruZenje
(American Forestry Association),
koje je mnogo pridonijelo da se

stvori kakav takav interes za pro-
bleme Sumskog gazdinstva. Tako je,
zahvaljujuéi naporima tog Udruze-
nja, bio 1882. god. stvoren prvi na-
cionalni park, poznat pod imenom
»Yellowstone Park«. Koncem pro-
Slog stoljeéa, a na zagovor tada-
Snjeg predsjednika Republike, Teo-
dora Roosevelta, stvorene su nacio-
nalne Sume, a istovremeno s time
su organizirane i razne Sumarske
sluzbe u sklopu Ministarstva poljo-

privrede (1901). Nekoliko godina
nakon toga mnoge su drzave pro-
glasile veée Sumske povrsine jav-
nim vlasni§tvom. Tu se’'u prvom
redu radilo o veé iskoriséenim
Sumama, koje su tek sada u mogu¢-
nosti proizvoditi korisno drvo. Tako
primjerice Pennsylvania posjeduje
oko 0.7 mil. ha drzavnih Suma, za
koje su tek sada napravljeni prvi
gospodarski planovi. Okruglo, tri
¢etvrtine produktivnih Suma u Sje-
dinjenim Ameri¢kim DrzZavama jo$
uvijek su privatno vlasnistvo i tek

SKLADISTE CELULOZNOG DRVETA

se u najnovije vrijeme dio te povr-
Sine podeo gospodarski pravilno
iskoristavati.

U meduvremenu je Sumarska
znanost, kako u pogledu eksperi-
mentalnom, tako i u pogledu stru-
¢nih kadrova, pokazala veliki na-
predak. Broj struénog osoblja je
dovoljan. Dosada postoje 34 vise
Sumarske Skole i 10 federalnih $u-
marskih pokusnih instituta. Broj
sluSaéa koji su godiSnje sa uspje-
hom zavrsili Sumarski studij je sli-
jedeci:

Nizi Visi

tehniéari:  tehniéari:

1900 1 —_

1910 61 48

1920 160 25

1930 308 69

1940 1072 105

1950 2321 275
Samo jedan dio mnogobrojnih
ameri¢kih Sumarskih absolvenata

nalazi namjeStenje u svom uZem

zvanju. Dok je pred 20 godina ve-
¢ina mladih Sumara stupala u jav-
nu sluzbu, privatna drustva sada
namjestaju sve veéi broj struénog
osoblja. Tako su, n. pr. proizvodaéi
papira godine 1924. imali u sluzbi
samo 31 Sumara, dok danas taj broj
iznasa 457 stru¢nih Sumarskih na-
mjestenika.

Federalni Sumarski ured je pro-
veo 1945. god. detaljnu anketu o
sadas$njem stanju americkog Sumar-
stva. Rezultat je ovog Sumarsko-
ekonomskog ispitivanja bio objelo-
danjen 1948. god. u narocitoj publi-
kaciji (Forests and National Pro-
sperity), koja sadrzi nadasve zanim-
ljive podatke u tom pitanju.

Od sveukupne povrsine Sjedi-
njenih Ameri¢kih Drzava (771 mil.
ha) 339 otpada na Sumarstvo, 27%
na obradivu povrsinu, 32 % na liva-
darstvo i 8% na pustare, ceste,
nastambe itd. Ukupna Sumska povr-
Sina iznaSa 253 mil. ha, od koje tek

23



186 mil. ha pripada produktivnoj
Sumskoj povrsini. Ostatak od 67
mil. ha sluzi kao obranbeni Sumski
pojas i nije predviden za gospo-
darsko iskoriséavanje.

Obzirom na raspodjelu tog pro-
duktivnog dijela Sume u pravnom
smislu, 3/4 te povrsSine predstavlja
privatno vlasnistvo, od kojeg su 2/5
seljatke Sume, dok ostatak pripada
industrijskoj Sumi. Nadalje 4/5 jav-
nih Suma nalazi se pod federalnom
upravom i najve¢i dio ostalih jav-
nih Suma predstavlja drzavne Sume,
dok su op¢inske i sli¢tne Sume od
manje vaznosti.

Sto se tite wvelitine pojedinih
Suma, ove se dijele na slijede¢i na-
¢in: velike Sume (iznad 20.234 ha),
srednje Sume (od 2.023 do 20.234 ha)
i male Sume (ispod 2.023 ha). Naj-
veci dio privatnih Suma predstavlja
mali posjed i nepunu polovinu ma-

log posjeda predstavlja nadalje
selja¢ki Sumski posjed.
Od osobite je vaznosti za buduc-

nost Suma njihov godisSnji prirast,
Sto je osobito vazno obzirom na
naéin kojim su se ameri¢ke Sume
u proslosti iskoriS¢avale. Jo§ se i
dandanas 57°% javnih i 28°0 pri-
vatnih Suma (2.023 ha i veé¢ih) nera-
cionalno iskoris¢avaju.

Nakon Drugog svjetskog rata
opaza se kod privatnih Sumskih
posjeda, osobito srednjih i wvecih,

jaéi napredak u tom pravcu. Kod
manjih privatnih Suma taj se na-
predak jo§ nije mogao ustanoviti,
iako je utroSeno mnogo truda da
bi se to postiglo.

Kao posljedica prekomjernog
iskori§¢enja i unistenja Suma u pro-
Slosti, ameri¢ke su zalihe stajaceg
drveta vrlo opale. Prema najnovi-
jim statisti¢kim podacima Prehram-
bene i poljoprivredne organizacije
(FAO) Ujedinjenih Naroda, sadasnja
je staja¢a drvna zaliha u pojedinim
zemljama slijedecéa:

Zalihe drveta na panju

po ha
Svicarska 243
Njemacka 109
F'rancuska 64
Svedska 54
S. A. D. 71

Ovdje se gornja ameri¢ka broj-
ka odnosi samo na produktivnu
Sumsku povrSinu od 186 mil. ha.
Najvet¢i dio ove Sumske zalihe lezi
na zapadu Unije, dok zalihe na Sje-
veru i Jugu iznasaju tek 41 odno-
sno 50 m? po ha. Jasno je da bi,
obzirom na prirast Suma liscara, te
zalihe morale biti za 2 do 3 puta
vete od sadasnjih, $to bi naravno
iziskivalo desetke godina promislje-
nog gospodarenja.

Kao posljedica niskih zaliha sta-
jaceg drveta i sam je njihov pri-
rast veoma nizak, te iznaSa tek
2 m* po ha.

Usporedi li se nadalje sadasnji
prirast sa samim iskoriS¢enjem
Suma, proizlazi da se ukupno isko-
ri§¢éenje, ukljudivsi tu i gubitke
prouzrokovane pozarima, gljivama
i drugim Steto¢inama, podudara sa
samim prirastom:

prirast 2.0 m® po ha

iskoriséenje 21 m? po ha

Kod gradevnog drva je taj odnos
jo§ nepovoljniji, buduéj je njegovo
iskoris¢enje za oko 50°% vece od
samog njegovog prirasta. Najvecéi
se dio iskori$¢enja ameri¢kih Suma
odnosi na vrednije pilansko drvo,
dok se s druge strane najvec¢i dio
prirasta odnosi na manje vrednije
lisSéare i ostale drvne vrsti. Problem
koji se prema tome postavlja na
ameri¢ko Sumarstvo i drvnu indu-
striju u buduénosti je vrlo veliki i
nadasve tezak, ukoliko bi se htjelo
povecati taj nadasve maleni prirast
prema sadaSnjem iskoriSéenju ame-
rickog Sumskog bogatstva.

IS

BAGVE 0D GUME

U SAD su u najnovije vrijeme po-
¢eli izradivati baéve iz gume, a3 ko=
jima se — mjesto kao do sada u
staklenim balonima, — drze uskla-
diStene kemikalije. Ovakve bacdve
izraduje poduzec¢e General Tire and
Rubber Co. iz prirodnog kauéuka
uz dodatak neoprena i butilnog kau-
¢uka. Bad¢ve ne iziskuju visoke tro-
Skove odrzavanja, a dadu se lakse
smjestiti od drugih posuda. One su
prikladne za skladistenje solne,
somporne i fosforne kiseline, otopi-
na cinkovog, zZeljeznog, aluminijevog
i amonijevog klorida, te klornog
vapna, natrijevog cijanida, amonije-
vog sulfata i t. d. (Chem. Ztg. 76,
6., 117., 1952.).

SKIDANJE KORE SA STABALA
KEMIJSKIM PUTEM

Na jednom sastanku ameriékih
struénjaka diskutirao se postupak
skidanja kore sa stabala pomoc¢u
kemikalija. Najvaznije kemikalije,
koje su se upotrebile u tu svrhu,
bile su: natrijev arsenit, natrijev
hidroksid, amonijev sulfamat, 2,4-D
(ester) i 2,4,5-T, te konoklor-octena
kiselina. Najbolji su se rezultati po-
stigli s arsenovim spojem, jer on od
svih drugih kemikalija najbrze u-
mrtvi drvo, toliko brzo da ¢ak ni
liS¢e ne opadne. — Kao standard
smatra se 40°o-tna otopina natrije-
vog arsenita, ali se prepomsiuje ni-
za, obzirom na moguénost stradanja
radnika i divlja¢i. Jo§ se nije pro-
vjerilo, da 1li otrov odlazi u celu-
lozu i papir. (Chem. Eng. News, 30.,
9., 886. — 3. III. 1952.)

| I1Z DRVNO-INDUSTRIJSKIH PODUZECA

DRVNO - INDUSTRIJSKO PODU-
ZECE U KARLOVCU postavlja ure-
daj za proizvodnju lignostona pre-
ma nacrtima ing. Srec¢ka Leichera.

Tim uredajem omogucit ¢e se pro-
izvodnja lignostona, koji je ne-
ophodno potreban za razne strojne
dijelove, a naroéito za ¢&unkove u
tekstilnoj industriji. Do sada su se
¢unkovi uvozili iz inozemstva, jer
proizvodnja iz naSih najtvrdih vrsta
drva nije zadovoljavala.

DRVNO - INDUSTRIJSKO PODU-
ZECE NA RIJECI izgraduje brike-
tarmicu za piljevinu na pilani u Ri-
jeci. Za postavljanje tog uredaja
postoje na toj pilani narodito po-
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voljni uslovi, jer se preraduje pro-
suSeno drvo, tako da se dobiva pi-
ljevina s oko 20% vlage, uslijed
¢ega otpada skupo susSenje piljevi-
ne.

Strojni uredaj izraduje se prema
projektu Instituta za drvno indu-
strijska istrazivanja, a tijesak pre-
ma projektu ing. Srecka Leichera.
Kapacitet uredaja bit ée oko 4000
kg briketa na dan.

DRVNO - INDUSTRIJSKO PODU-
ZECE U KARLOVCU vrsi pripreme
za gradnju tvornice Sperplota za
potrebe drvne galanterije.

Time ¢e se povecati proizvodnja
Sperplo¢a i otpasti potreba da se

gotove $perplote, namijenjene za
druge svrhe, trose i rezu za potrebe
drvne galanterije.

10 - GODISNJI PLAN EKSPLOA-
TACIJE. Institut za drvno indu-
strijska istrazivanja izradio je za
DIP. Rijeka 10 godisnji plan eks-
ploatacije. To je prvi puta nakon
oslobodenja da je izraden ovakov
plan, koji predstavlja znatno olak-
3anje i sigurnost u planskom isko-
ristavanju Sumskih povrsina koje se
nalaze na podrudju tog pvduzeca.

Tim primjerom trebala bi se po-
vesti i ostala poduzeca, jer samo uz
ovakov plan moguce je plansko go-
spodarenje Sumom i plansko rjesa-
vanje problema eksploatacije.



DRVNA INDUSTRIJA U SVIJETU U SVIJETLU STATISTIKE

SVJETSKA PROIZVODNJA PLUTA

Plutnjak (Quercus suber) nalazi najpovoljnije tlo
u zapadnom Sredozemlju i djelomi¢no duz Atlantske
obale, gdje vladaju obilne i ravnomjerno rasporedene
oborine, kratke ljetne suSe, ublazene atmosferskom
vlagom, vrlo blage zime na veoma propusnim, vlaznim
i dubokim silikatnim zemljiStima.

Proizvodnja pluta iz kore hrasta plutnjaka na svi-
jetu iznosi oko 310.000 tona. Cjelokupna povrsina Suma
plutnjaka cijeni se na 2,150.000 ha.

Prvo mjesto u svjetskoj proizvodnji pluta zauzim-
lje Portugal, ¢ije plutnjakove Sume ustvari sadéinjo-
vaju blizu jedne trec¢ine svih Suma plutnjaka.

Izvoz pluta iz Portugala u godini 1949. iznosio je
oko 150.000 tona u vrijednosti od 653 miliona esku-
dosa, a u godini 1950. oko 200.000 tona u vrijednosii
od 891 miliona eskudosa (1 eskudos odgovara otprilike
10 dinara).

Povrsinu Suma hrasta plutnjaka i godisnju proiz-
vodnju pluta pojedinih zemalja prikazuje slijedeca
tablica

! God. proiz-
Povrsina :
Driava plutnjaka vodnja pluta
u 1000 ha |4 1000 metr.
tona
Portugal 690 150
Spanjolska 340 70
AlZir 440 40
Francuski Maroko 310 18
Francuska 140 12
Italija 80 11
Tunis 110 5.5
Spanjolski Maroko 40 2
Svega 2150 | 3085

prema 1, 690.295 m® u godini 1949, dok je izvoz rudnog
drveta iz Evrope i SSSR-a neznatno opao (na
2460.509 m* u 1950. god., prema 2,638.270 m?® u 1949.
godini). Izvoz celuloze iz istoénih zemalja, koji je 194Y.
godine iznosio 8.500 m3 (samo iz Cehoslovacke) povisio
se u 1950. godini na 140.650 m®

Uvoz celuloznog drveta u zapadne zemlje Evrope,
koji je u godini 1949. iznosio 2,169.382 m?® porastao je
takoder godine 1950. na 2,702.099 kubika.

Kretanje prometa celuloznim drvetom Evropskih
zemalja godine 1949./50. prikazuje slijedeca tablica:

1lvoz m? I1zvoz m?
Drzava e e ——
1950. ’ 1949. 1950. 1949.

Austrija 87.400 | 185.300 -— ! —
Belgija 218.580 54.300 1.910 23.000
Cehoslovaéka 3 bt A SO 1.060 8.500
Finska £ e 2.362 | 1,882.293 845.900
Engleska 237.700 | 101.200 — —
Francuska 161.000 | 608.000 18.000 L
Italija 355100 36.120 520 420
Luksemburg —_ | — 200 30.348
Nizozemska 251.400 ' 242.000 — —
Njema&ka zapad| 638.400 | 217.600 | 107.400 300
Njemacka istoé. [y ol 4.970 sl
Norveska 216.659 62.700 1.808
Poljska - fl =2 90.570 AT
Portugal {4 24.700 Vs 25.600
Svedska 501.900 | 436.400 | 256.400 | 129.100
Svicarska 33.900 99.000 13.000 ol
Turska — 27.700 e
SSSR - - 44.050 s
Jugoslavija i | i 395.572 626.227

Ukupno | 2,702.099 l 2,169.382 | 3,017.753 | 1,690.295
Uvoz iz Kanade u Evropu 92.700 76.600

SVJETSKA PROIZVODNJA CELULOZE U G. 1950/51.
(bez informbir. zemalja)

Proizvodnja celuloze — tog .glavnog sastavnog 4di-
jela drvnih vlakanaca — vr$i se danas uglavnom ili
alkali¢nim (natronceluloza, sulfatna), ili kiselim putem
(sulfitna celuloza).

Potrosnja celuloze u svijetu raste s dana u dan, te
je godine 1950. u raznim zemljama iznosila po glavi:

USA 120 kg
Kanada 82,
Svedska 7885
Finska 68
Norveska F 1,
Francuska 30—35 kg (Njemacka i Austrijs)
Proizvodnja se medutim kretala ovako:
1950. 1951.
USA 14.7 15.9 miliona tona
Kanada 8.2 8.5
Svedska 2.46 2.50
Finska 1.194 1.385
Norveska 0.483 0.520
Njemadka 0.469 0.619
Francuska 0.540 0.619
Austrija 0.208 0.308
Italija 0.138 0.280
Ukupno 28.392 30.631

Sve veci uticaj celuloznog drveta na trziSte indu-
strijskog okruglog drveta tanjih dimenzija proizlazi
iz ¢injenice, da se je izvoz celuloznog drveta pratkicki
udvostruéio i porastao u godini 1950. na 3,017.753 m?,

Svega |2,702.099 | 2,169.382 | 3,110.453 | 1,766.895

Potraznja za uvozom celuloznog drveta navedenih
zemalja stalno raste, te se cijenila u godini 1951. na
4,000.000 m? a u godini 1950. na pet miliona kubika
s tim, da je daljnji porast kraj sadanjeg razvoja in-
dustrije celuloze i papira neizbjeziv.

Rr

PODACI O PROIZVODNJI, UVOZU I I1ZVOZU MEKE
REZANE GRADE EVROPSKIH ZEMALJA

Rat u Koreji i sve veca potraznja meke rezane
grade navela je mnoge evropske drzave da zavedu
kontrolne mjere koje — direktno ili indirektno —
uti¢u na proizvodnju, potro$nju, trgovinu i cijene re-
zane grade.

Njihov djelokrug je veoma razli¢it. Tako na pr. u
Sjedinjenim Drzavama Amerike ova kontrola obuhva-
ta razne faze trgovine i potroS$nje, ukljuéiv tu i cijene
drveta, dok je, naprotiv, u Kanadi ona svedena na
minimum.

Ne upustaju¢i se u potankost o postoje¢im zaliha-
ma rezane grade, navest ¢emo u preglednim tablicama
podatke o proizvodnji meke rezane grade, uvozu i ijz-
vozu pojedinih zemalja za vrijeme I. polugodista 1950.,
te za cijelu godinu 1950. kao i ‘— radi uporedenja
unapredenja proizvodnje — i podatke za I. polugodiéte
1951. godine.

Podaci se odnose na evropske.zemlje bez SSSR-a
i informbirovskih zemalja prema. statisti¢kim poda-
cima »ECE i FAO« i preliminarnim iskazima.
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I. PROIZVODNJA REZANE GRADE
(u hiljadama kubika)

1951. godina 1950. godina

Drzava Januar Januar Januar-

—Juni —Juni Decembar
Austrija 1,759.9 1,339.9 2,650.4
Belgija 120.0 84.1 144.8
Danska 140.1 140.1 239.6
Engleska 110.7 130.8 677.4
Finska 2,574.2 2137343 4,088.0
Francuska 1,401.6 1,401.6 2,901.3
Italija — — 1,037.1
Jugoslavija 3,909.5 3,705.8 | 17,844.2
Zap. Njemacka 804.0 1,093.2 1,941.6
Norveska — — 1,607.1
Portugal — —_ 598.0
Svedska — — 5,606.4
Svicarska 220.0 370.4 864.3
Turska 123.8 165.8 370.4
Svega za Evropt| 20,556.8 19,622.4 38,216.9

Pojatana sjeta drveta, pofev s jeseni 1950. godine,
zavedena je u mnogim zemljama obzirom na stalni po-
rast cijena drvetu kao i na veliku potraznju pilanske
grade i celuloznog drveta. Dosljedno tome je i proiz-
vodnja pilanskih trupaca bila u mnogim zemljama
nesto veca nego proSlih godina. To se narotito zapaza
za prvog polugodista 1951. god. obzirom na ekstremno
povoljne trzisne prilike (industrijska aktivnost i rat).
Visoka potraznja pilanske grade tokom 1950. godine
imala je za posljedicu da su se znatno smanjile za-
lihe izvoznih zemalja, dok su se istovremeno povecale
zalihe zemalja uvoznica i bile opéenito veée nego pro-
Sle godine. Uvoz pilanske grade u godini 1951. znatno
je nadmasio onaj iz 1950. godine uglavnom radi poja-
tanog uvoza Engleske.

Promijene u uvozu pojedinih evropskih zemalja pri-
kazane su u slijedeéem:

II. UVOZ MEKE REZANE GRADE
(u hiljadama kubika)

1951. 1950.

Zemlje uvoznice| Od japuara ' Od januara | Od januara

| —juna —juna —decembra
Belgija 288.9 263.5 ‘ 705.9
Danska 269.5 271.9 1,070.8
Engleska 626,6 1,057.3 3,600.2
Francuska 72.8 125.2 275.2
Grcka 159.8 159.8 343.8
Irska 128.5 149.9 3555
Italija 474.2 429.8 1,082.5
Nizozemska 827.4 676.0 2,008.9
Svicarska 46.2 20.1 56.0

Ostale zemlje

Zap. Evrope 89.2 141.0 195.7
Sveukupno: 5,163.5 3,5613.3 10,371.8

Povecéanje izvoza meke rezane grade veteg dijela
izvoznih zemalja preneseno je iz godine 1950. i u 1951.
Prilike na trziStu bile su stalno povoljne, tako da se
otekivalo, da ¢e ukupni izvoz 1951. godine ne samo
doseéi veé¢ i prekoraciti granice izvoza predratnih go-
dina. Engleska je pruzala sve do ljeta 1951. godine
skoro neograni¢eno trziSte, a pogotovo prekomorske
zemlje, kao Juzna Amerika, Juzna Afrika i Australija.
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Kretanje izvoza meke rezane grade u godini 1950.
zemalja izvoznica prikazano je u slijedetoj tablici, a
radi uporedenja navedeni su i podaci o izvozu za vri-
jeme I. polugodisSta 1950. i 1951. godine:

III. IZVOZ REZANE GRADE
(u hiljadama kubika)

1951. _1950.
Zemlje izvoznice| Januar— Januar— Januar—
juni juni decembar
Austrija 1,274.9 1,070.3 2022105
Finska 1,053.5 875.5 3,069.5
Francuska 501.7 | 231.2 609.7
Jugoslavija 309.7 304.1 734.9
Zap. Njemacka 85.9 100.9 220.9
Norveska 38.3 42.0 78.9
Svedska 1,296.9 1,300.7 3,490.9
Ostale zemlje
Zap. Evrope 113.0 61.6 Al
Sveukupno 4,674.3 3,986.6 i 10,512.0

Da bi prikazali fluktuaciju cijena navodimo kreta-
nje prosjeénih cijena grade u Svedskoj sa podruéja
f. 0. b. Hérnosand za vrijeme od januara do augusta
1949.—1951. godine po standardu u $vedskim krunama.

2,5X7 cola borova grada

| M jeseci

Godina Augusta Januara
1949. 620 613
1950. 652 770
1951. 1.075 1.250
Prema podacima Kommerskollegium. Stokolm.
Unasylva No 4/1951. . -

r

NEKOLIKO STATISTICKIH PODATAKA O PROIZ-
VODNJI, UVOZU I IZVOZU REZANE GRADE
NEKIH PREKOMORSKIH ZEMALJA

Prema Unasylva N. 4/1951.

KANADA. Proizvodnja mekane rezane grade u
Kanadi iznosila je u godini 1949. oko 13.5 miliona ku-
bika, u 1950. godini 14.9 miliona m3 a u prvom polu-
godistu 1951. porasla je na blizu 17.3 miliona m3. Iz-
voz rezane grade u SAD narocito je porastao u 1950.
godini do iznosa od 6.5 miliona kubika t. j. za 114%
viSe nego u 1949. godini. Cjelokupni izvoz 1950. godine
kretao se oko 8.6 miliona m3 t. j za 42% viSe nego
u 1949. godini. Za prva tri mjeseca 1951. godine on
je iznaSao 1.8 miliona m? prema 1.4 miliona m? za
isto vrijeme 1950. godine.

S. D. AMERIKE. Proizvodnja meke grade u 1950.
godini postigla je najveé¢i obim od 1929. godine i po-
pela se na 69.9 miliona kubika, t. j. za 10% viSe nego
u 1949. godini, te se uzdrzala na toj visini i preko
1951. godine.

Izvoz se kretao 1949. godine na 1.2 miliona m3, a u
1950. godini na 0.9 miliona m®, u prvim mjesecima 1931.
se udvostruéio u uporedenju sa istim razdobljem
1950. godine, dok je uvoz ostao isti kao u prosloj
godini.

MEKSIKO. Proizvodnja mekane rezane grade, koja
poti€e iz Suma centralnih visoravni, iznosila je u godini



1950. oko 1,169.000 m3. Treéina ove drvne mase izve-
Zena je uglavnom u SAD.

HONDURAS je druga po redu od drzava Latinske
Amerike, koja je u godini 1950. proizvela 840.960 m®
meke rezane grade.

JAPAN je u godini 1950. proizveo 8.1 miliona m?
meke rezane grade, premda se uslijed prekomjernih
sjeta za vrijeme posljednjih 25 godina preko 8000 pi-
lana Zzalilo, da zbog pomanjkanja trupaca ne mogu
kontinuirano raditi.

NOVI ZEELAND. Proizvodnja se kretala u godini
1950. na 1,151.200 kubika, skoro isto kao i u 1949. go-

dini, dok se u 1951. godini popela na 1,189.491 m? u
ekzotama na 88.768 m?.

AUSTRALIJA. Proizvodnja u godini 1949./50. i
1950./51. godini iznosi 0.2 miliona m3 a uvoz 1950.
godine 0.6 miliona m?, a 1951. godine 0.9 miliona m3.

Rr

PROIZVODNJA RUDNOG DRVETA U EVROPI
Tadnih podataka o potl:oénji rudnog drveta u Ev-
ropi doduse nema, ali se ona priblizno ocijenila u
1949. godini na 14,900.000 m3, a u 1950. g. na 15,100.000
kubika drveta.
Nesto taénije podatke o proizvodnji rudnog drve-

Procijenjena Stvarno uvezeno m?
Drzava potreba uvo-
za 1951. 1950. g. 1949. g.

Belgija 400.000 199.290 281.100
Engleska 2,470.000 1,559.500 2,390.100
Francuska 100.000 300.000 958.000
Italija = 6.490 1.410
Luksemburg (10.000) 17.435 4.712
Madarska (50.000) (50.000) (50.000)
Njemadka (Zap.) 400.000 112.400 —
Nizozemska (100.000) 60.763 202.729
Poljska (450.000) (450.000) (450.000)
Spanjolska (50.000) (30.000) (12.000)
Turska (132.000) 132.100 152.500
"~ Svega 4,162.000 | 2,917.978 | 4,492,551

Iako je izvoz rudnog drveta iz evropskih izvora
za skoro 2.2°0 prekoradio predvidanja u 1950. g., on je
ipak bio neznatno nizZi od izvoza u 1949. godini. Glavne
sjeverne izvozne zemlje, kao Finska i Svedska, preko-
radile su predvidene koli¢ine i one poslijeratnih godi-
na, dok je Norvedka izvezla samo polovinu planirane
koli¢ine, obzirom na velike potrebe celuloznog drveta.
Vetina zemalja centralne Eyrope izvezla je viSe rud-
nog drveta u 1950. g. nego li u 1949., 4 taj porast mo-
gao se zabiljeziti i kod zemalja isto¢ne Evrope (Ceho-
slovatke i Poljske) prema podacima zemalja uvoznica.

Poblize podatke o izvozu rudnog drveta pruza ova
tablica:

ta zadnjih godina pruZza slijedeéa tablica: A
| Predvideno Stvarno izvezeno
.ZemlJ'e za izvoz
Stvarna proizvodnja FZVOZIICE 1951 1950. g. 1949. g.
Dr3 proradun
rzava =
za 1951.
Bty I ES Austrija 120.000 94.000 79.800

Austrija 343.000 170.800 208700 | GoimA L L Al A
gelgija 850.000 815.000 850.000 Engleska : i

ehoslovatka (670.000) | (680.000) | (680.000) : wy oy s
Engleska 630.000 642.500 636300  Finska R LU | SR
Fineia 750.000* (870.000)* | 1,133.960 Francuska 200.000 185.000 140.000
Francuska 2,700.000 | 2,100.000 | 1.800.000 gz‘l‘l‘;a 000 Pper e
Irska (14.000 14.000 14.000 " 5~
e A i [ q.900)  Jugoslavija 80.000 117.735 189.309
Jugoslavija 80.000 117.735 189.309 Luksemburg (50.000) 134.905 i
Luksemburg (60.000) 70.342 89.576 Nizozemska A =5 x
Nizozemska (80.000) 92.000 79.800 Njematka (Zap.)| 100.000 360.700 700
Njematka (Zap.)| 3,000.000 | 2,929.700 | 3,235.700 Norveska 100.000 50.144 100.970
Norveska 100.000* 50.000 101.000 Poljska (200.000) 203.367* 38.500*
Poljska (1,816.000) | (1,816.000) | (1,816.000)  Portugal (200.000) | (150.000) 219.100
Portugal 240.000 (240.000) 212.000 Svedska 400.000 243.300 660.800
Spanija (1,000.000) | (1,000.000) | (1,000.000)  Turska = v 5
SSSR (900.000)* (850.000)* (700.000)* SSSR (900.000) (850.000) (700.000)
Svedska 430.000 268.000 661.000*
Turska (71.000) 83.000 67.000
Neikn : Svega 3,162.000 | 3,310.509 | 3,338.270

8 (100.000) | (100.000) | (100.000)  p. 7o 300,000 62.100 700.700
B R oo L o o SR o S CEaes Sveukupno | 3,462.000 | 3,372.609 | 4,047.970

Ukupna potreba novih zaliha rudnog drveta glav-
Sveukupno | 14,259.000 13,385.277 I 14,730.345 nih potrosadkih zemalja (bez Spanije) naznadena je po

* proizvodnja za izvoz

(...) procijenjena

Uvoz rudnog drveta za god. 1950. cijenio se na
3,997.000 m®, ali je stvarno uvezeno samo 2,918.000 m?.
Kretanje uvoza u godini 1949., 1950. i procijenjen po-
trebni uvoz za 1951. godinu prikazuje slijedeéa tablica:

komisiji za drvo na sedmom zasjedanju ECE za godinu
1951. sa 13,979.000 m3, prema 14.228.000 m® u 1949. god.
Ova se razlika zasniva na oéekivanju velikih koli¢ina
rudnog drveta raspoloZivih u Francuskoj od borovih
sastojina u Landu, osteéenih od pozZara.

Medutim, zalihe rudnog drveta u Francuskoj nisu
bile tako velike, kako se ofekivalo. Pa i izvoz iz isto-
¢nih zemalja, koji je od 1949. godine na ovamo iskazao
neki porast, nije sasvim siguran.
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Trogodisnja bilansa djelovanja
sindikata drvodjelskih radnika Jugoslavije

Gjurgjenovac je poznati i jedan od najvecih
drvno - industrijskih centara, ne samo u N. R.
Hrvatskoj, veé i u &itavoj Jugoslaviji. Clanovi ovog
velebnog drvnog kombinata smatrali su se neo-
bi¢no pocaséenim kad su saznali da se u njihovoj
sredini ima odr3ati III. Kongres Sindikata drvo-
djelaca Jugoslavije. Kongres, koji se u toj familiji
drvara i odrzao od 4. do 6. 0. mj.,, dao je u punom
smislu jednu bilancu uspjeha i slabcsti ove crga-
nizacije, ¢ijih 75.000 ¢lanova danas po Sumama,
brojnim pilanama, finalnim tvornicama i kolekti-
vima Sumskog transporta ucestvuju velikim dije-
lom u izvrSenju naSeg opteg privrednog plana.

Dovoljno je samo spomenuti da je na drvnu in-
dustriju dosada otpalo preko 30°° sveukupnog iz-
voza iz FNRJ, da bi se dobila priblizna slika tezi-
ne i ozbiljnosti zadataka koje je zajednica.povje-
rila drvodjelskim radnicima. Radnici i sluzbenici
ove naSe najraSirenije proizvodne grane, koji su
medusobno povezani, ne samo istovjetnim pro-
izvodnim problemima, ve¢ takoder naéinom Zivota
i drustvenog djelovanja, uspjeli su da u svojoj sre-
dini razviju svestranu idejno-polititku, kulturno-
prosvjetno-zabavnu i fiskulturnu aktivnost i da u
okviru djelovanja svoje sindikalne organizacije na-
du nadina za rjeSavanje najraznoli¢nijih problema.
koji se odnose na zastitu radni¢kih prava, stalns
poboljsanje zivotnih i radnih uslova i na organi-
zevanje i poticanje svojih ¢lanova za upravljanje
kolektivima i proizvodnim sredstvima koja im je
zajednica povjerila.

Sedamdeset i pet hiljada drvodjelskih radnika
danas je uélanjeno u 817 sindikalih podruznica.
Ove medusobno povezuju sindikalni forumi, t. j. 6
Republickih glavnih odbora i Centralni odbor u
Beogradu. U mjestima gdje ima viSe podruznica
formirani su i mjesni odbori. Jedan od glavnih
organizacionih problema ove sindikalne organiza-
cije sastoji se u stopostotnom obuhvatanju é¢lan-
stva. Skoro je nemoguce posti¢i da se potpuno po-
klapa broj ¢lanova sindikata sa brojem uposlenih
radnika i sluzbenika, jer je fluktuacija u ovoj
grani privrede, takorekué¢, nuzna pojava. To do-
nekle uvjetuju razni sezonski poslovi, gdje je upo-
slena ona radna snaga koja momentalno nema po-
sla u poljoprivredi. Medutim, iz pribliznih se po-
dataka moze ocijeniti da bi broj ¢lanova ove sindi-
kalne organizacije morao biti daleko veci. Primjer
koji u tom pogledu pruza NR Hrvatska to najbo-
lje ilustrira, jer je, prema podacima tarifnih pra-
vilnika, u drvnoj industriji Hrvatske broj uposle-
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nih radnika u prosincu 1951. iznosio 37.781, dok je
broj sindikalno organiziranih u istoj godini pro-
sje¢no ostvaren sa 20.618. Ovaj se nerazmjer moze
teSko opravdati, narocito ako se uzme u obzir da
broj uposlenih opada upravo w zimskim mjese-
cima.

Jo§ je II. Kongres Sindikata drvodjelaca po-
stavio pred organizacije kao jedan od osnovnih
zadataka idejno politicko odgajanje ¢&lanstva u
duhu nauke Marksa~Lenjina. Jedne s vise — &
druge s manje uspjeha, podruznice su ovaj za-
datak prihvatile i izvrSile, te on i danas pred-
stavlja vazan dio njihovog djelovanja. To se
uglavnom provodilo kroz kurseve i predavanja,
kojih je samo u posljednjoj godini zabiljezeno
12.500 sa preko 230.000 slusalaca. Citalatke grupe
odrzavaju se jo§ i danas kao prikladna forma
deolosko-politickog rada medu Sumskim radni-
cima. Rezultati pravilno zacrtanog ideolosko po-
litickog rada ogledaju se u smjeloj i odlu¢noj po-
drici koju su drvodjelski radnici dali naSoj ze-
mlji da se odupre politickom i privrednom pri-
tisku sa strane kominformskog bloka, a zatim i
u dosljednom provodenju svih novih ekonomskih
mjera i izvrSenju drusStvenog plana u ovoj godini.

Borba za likvidaciju nepismeneosti

Kad bismo ocjenjivali pojedine oblike rada
kulturno-umjetnicko-zabavne djelatnosti koje je
sindikat drvodjelaca razvio medu svoje ¢lanstvo,
morali bismo na prvom mjestu istaknuti upornu
borbu za likvidaciju nepismenosti. Preko 10.000
opismenjenih radnika — rezultat je te borbe i
zaista hvale vrijedan uspjeh postignut trogodis-
njim radom. Postié¢i to nije bilo ni lako ni jedno-
stavno, naro¢ito ako se uzmu u obzir okolnosfti
rada u drvnoj industriji. Taj je problem bio na-
roc¢ito tezak u Bosni, gdje je i postotak nepisme-
nih radnika bio najveéi. {

Kursevi su bili najéesc¢a forma cpismenjavanja.
Tamo gdje je okupljanje radnika bilo ctézano zbog
raStrkanosti radilista i udaljenosti od centra, in-
struktori su odlazili na teren i na udaljenim Sum-
skim radilistima pruzali nepismenim radnicima
pojedinaénu poduku. Dva najveca drvno-indu-
strijska kombinata u Bosni, t. j. onaj u Zavidovi-
¢ima i onaj u Drvaru, oti§li su u tom radu toliko
naprijed-da su u centrima poduzeéa osnovali re-
dovne dvogodisnje Skole, gdje radnici pored pisa-
nja uce takoder osnovne racunske operacije i sticu
osnovnu naobrazbu.



U posljednje vrijeme sve je veca aktivnost po-
jedinih sindikalnih organizacija na op¢em obrazo-
vanju radnika. Posebno je intenzivan rad na eko-
nomskom obrazovanju ¢lanova radnickih savjeta.
Sindikalne organizacije u Beli§¢u, Drvaru i Do-
njem Vakufu uspjele su da otvcre i cdrze ¢&ak i
radni¢ke velernje gimnazije sa oko 260 polaznika.

Vise brige za zdravlje i Zivot radnika

Za razliku od veé opisanih rezultata i uspjeha,
podaci koji su na Gjugjenovackom kongresu bili
izneseni u vezi sa tehni¢kom zastitom, te brigom
za zdravlje i Zivote radnika na poslu, nisu ni naj-
manje zadovoljavajuéi. U periodu 1949.—1951. broj
nesre¢a pri radu u cjelokupnoj drvnoj industriji
FNRJ iznosi 19.424, od cega je bilo 376 smrtnih
slucajeva. Ovi podaci ukljuéuju samo ewvidenti-
rane drastitne primjere nesretnih slucajeva, dok
je njihov broj znatno veé¢i ako se pribroje razna
oboljenja nastala kao posljedica rada u nehigijen-
skim prostorijama, zatim uslijed zdravstvene ne-
prosvijeéenosti i sliénih uzroka koji se u drvnoj
industriji jo§ i danas toleriraju. Tome mozda
pogoduju ponekad i sami objektivni uslovi rada
u drvnoj industriji, pa bi upravo zbog toga trebalo
poostriti mjere i povesti najodluéniju borbu da
se uklone uzroci oboljenja i nesretnih slucajeva.

Ponesto se zaista ucinilo. Konaéno i sama sta-
tistika pokazuje pad nesretnih slu¢ajeva u odnosu
na ranije godine. Medu uspjesima u tom pogledu
vrijedno je spomenuti da je samo u toku po-
sljednje dvije godine odrzano po raznim poduze-
¢ima 3.489 savjetovanja i sastanaka posvetenih
higijensko-tehni¢koj zastiti, a kroz razne je se-
minare osposobljeno preko 5.000 lica za pruzanje
prve pomoci.

Unato¢ svih ovih nastojanja, izgleda da je bilo
premalo onog konkretnog prilazenja ovom poslu
i odluénosti da se uklone izvori i materijalni uzro-
ci nesre¢a. Najbolja potvrda za to je Cinjenica da
su samo u toku ove godine organi Inspekcije rada
u raznim drvno industrijskim poduze¢ima Hrvat-
ske, Slovenije i Bosne utvrdili 1.806 tehnic¢kih ne-
dostataka zastite, od kojih je 1.529 moralo biti

uklonjeno prisilnim putem. Zar ovaj slucaj ne go-
vori jasno da jo§ u mnogim drvno-industrijskim
poduze¢ima ni uprave poduze¢a, ni radnicéki sa-
vjeti, pa ni same sindikalne organizacije ne po-
kazuju ¢ak ni onog minimalnog nastojanja za
rjeSavanje ovih problema, unatcZ brojnim zakon-
skih i drugi propisa koji ih na to obavezuju. Za
primjer koliko se moze posti¢i upornoséu i stvar-
n‘m nastojanjém za Stc boljem crganizacijom teh-
nicke zastite moze nam posluziti Tvornica namje-
Staja u Duplici. Tamo se ranije dogadalo mje-
setno po 7 do 8 nesreca — ponajviSe na stolar-
skim strojevima. Tada je izvr$ni odbor sindikalne
poruznice zajedno s partijskom organizacijom za-
kljuéio da se svaki slucaj temeljito ispita i kri-
vac kazni. Time je najprije utvrdeno da krivicu
ponajceSce snose tehni¢ki rukovodioci koji se ne
brinu za strué¢nu obuku mladih radnika. Zbog toga
je upravni odbor poduzec¢a organizirao tri struéna
tecaja na kojima se 80 radnika osposobilo za rad
na strojevima. Rezultat cvoga bic je da je broj
nesreca sa 7—8 opac na 1 do 2 mjeseéno, a i te ot-
padaju na stvarnu nepaznju pojedinaca.

Dosad se u rjeSavanju ovih problema ¢&esto za-
boravljalo da u svemu ovome treba, pored socijal-
nog momenta, takoder uociti i duboke ekonomske
i politicke posljedice koje se mogu izazvati nebri-
gom i zanemarivanjem.

Medu zakljuécima nedavnog Kongresa drvo-
djelaca usvojena je i tocka koja glasi: »Posebnu
paznju posvetiti postavljanju zasStitnih naprava
na strojevima i otklanjanju svih nedostataka teh-
nicke zastite pri radu. U tom cilju sa novodoslim
radnicima prethodno odrzavati kraée kurseve na
kojima bi oni upoznali rukovanje masinama, opas-
nosti i primjenu zastitnih mjera.. .«

Prema tome, mozemo svakako ocekivati, da ¢e
se smjernice koje je III. Kongres drvodjelaca dao
za rad svojih organizacija, uspjeSnc odraziti i na
rjeSenje problema tehnitke zastite, $to mora biti

zajednicki zadatak, kako uprava pcduzéca, tako
i sindikalnih organizacija u drvnoj industriji.
A ILIC
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PROBLEM

Pitanja { zadacl

1. Koliko se skakata (konja) moZe poStavit! na 3ahovsku dasku
a da n'jedan ne moZe prvim potezom doél! na polje na kojerrmu
stojf drugt 2

2. Koliko se dama (kraljica) moze postavitl na 3ahovsku dasku

a da nijedna ne moze prvim potezom doéf na polje na kojemu
stojt druga ?

ZANIMILJIVOSTI

1 Najdu3a turnirska partija, koja je zavrila pobjedom jednoga
od Igra€a, odigrana j 1907. god. u Karlovim Varima jzmedu Durasa
{ Volfa, Pobijedio je Volf nakon 168 poteza.

2. Najkraga je parthja odigrana na jednom prvenstvu Pariza.
Inrala je svega &etiri poteza. N2e donosimo ovu partiju sa jod dvije
druge glasovite kratke partije.

Prvenstvo Parfza
Bijeli: Gibaud -—
1. d4, Sf6; 2. Sd2, e5; 3. des:,

crn®:; Lazard
Sg4; 4 h3. Se3 bijelt predaje.
Bel 1910,
Bijeli: Ret{ — Crnil:
1. e4, c6; 2. d4. d5; 3. Sc3, ded:;
Das5+; 7. Ldz De5:; 8 0-—0
crni predaje.

Tartakover
4 Se4:, Sf6; 5. D3, e5; 6. des:,
Se4:; 9. Dds+4, Kd8:; 10. L&+

!
London 1912,

Bljeli: Eduard Lasker — Crni: Thomas
1. d4, e6; 2. Sf3, t5; 3. Sc3, Sf6; 4. LgS, Lel; 5 Lf6:, Lf6:; 6. e4,
fed:; 7. Se4:, b6; 8, Se5, 0—0; 9. 1d3, Lb7; 10. Dh5, De?, 11. Dh7: +-,

Kh7:; 12. Sf6: 4, Kh6; 13. Seg4+ Kgb; 14. h44, Kf4; 15. €3+, Kif3;
18. Le2+, Kg2; 17. Th2+4, KEg1; 18, 0—0—0 mat.
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KRIZALJKA

VODORAVNO: 1. Vrst tvrdog drva vodnja
skija); 5. Vrst tvrdog drva (profzvodnja svijetlog po-
kuéstva); 9. Dio glave; 10. Dugt period vremena:
1. Sjevern! jJelen s lopatastim rogovljem; 13. Domaéda
zivotinja; 15. Tanka plo¢a od kov ne; 17. Muzitka nota;
18. Sjediste jednog drvno -industrijskog poduzeta;
20. Muzidka nota; 21, Greéka bozica pobjede; 23. Pri
vrien; 25. Nazlv; 28. MusSko ime; 27. Gomla; 30. Otok
na Jadranu; 33. Egipatski bog; 34. Strudni radnik na
ri#{; 37. Infctjall hrvatskog pisca (U registraturt«);
38. Zensk: glas; 40. Pas;- 41. Hladno oruZje; 42. Zeljezni
oksid; 44, Drugi; ¢6. Struéni radnik (lzradba pragova
t duga); 47. Sirovina za prolzvodnju tanina.

OKOMITO: 1, Vlsoka dlvljag; 2. Umak; 3. inicjalt
hrvatskog mpisca (»Olga ! Iina«); 4. Ranije sjedilte
DIP.a Rljeka; 5. Vrst &etinjara (éemsko {rre); 6. Mjera
za povrdinu; 7. Talas; 8 Kall§;, 12 Osovine (skrat.);
14, Kukac sa Zalcem; 16. Zensko ime; 18, Oprema ma_
garca; 19. Grad u ru!,jvecem naSemn zal(vu; 22. Skulp-
tura; 24. Dolina; 27. Vrst tvrdog drva (Slavonija Ima
naro¢itu kvalitetu): 28. MJjera za povrithu: 29, Spaga:
31. Mjesto u Istri; 32. Jedan od ffnalnih pcoizvada
drvne indusbrije; 35. Letaé 1z mitologfje; 36. Vrst &e_
tinjara; 39. Cokot; 41. Vrst glodavca; 43. Dva razltdit:
slova; 4¢5. Negaclia.

Rjedenja 1z pro3log broja

KRIZALJKA. Vodoravno: 1. Apis: 5 Pero:
3. Novoselec; 1. Ako; 12. Ada; J3. Mu; 14. Onf; 16. At;
1, Cuk; 18. Krk; 19. As; 20. Aga; 22, C. D, (Cata Duj.
stn); 24, Ptt; 26. N1l; 27. Evoluclia; 30. Loko; 31. Stan.
Okom{to: L Anam; 2. Pokuéstvo, 3. Ivo; 4 So;
5. Pe, 6. Ela: 7 Redakclia; 8. Ocat; 10, Sin; 14. Oka:

15, Ika; 19. Apel; 21. Gnu; 23. Dlan; 25. Tok; 26 Nit;
28, Lo; 29. Cs.
Rebus: Nada narodna fmovina su Sume t rude.

8§ A H
RjeSenje problema iz proslog broja

1. Df6, Kd5; 2. Kd3. Kc5;
Kc4; 2. De5. Kb4; 3. Dc3 mat.

3. Dd4 mat, ili 1. Dfe,

Bijeli: Kc8, Tf8, 143, Pe5, hé

“iew "1%
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Kh8, Lg8, Pd4, d5, e8, h7
Mat u 4 poteza.

Mat u 4 poteza
Uredio: Dr. Bozidar JAMNICKI

a b c

Crni:



PREDUZECE DRVNE INDUSTRIJE
"YBORJ A

TESLIC —

roiz00di na svojim pogonima i tadilistima :

USUMSKOJ EKSPLOATACIJI: sve orste . sumshih

sortimenata jelovine, bukovine i hrastovine

U PILANI: Rezanu gradu jele, bukve, hrasta i javora

U TVORNICI SANDUKA: Sve vrste obradenih

i neobradenih sc;nda_lza

U STOLARSKOJ RADIONICI: Namjestaj u komple-

tima i pojedinim dijelovima, sve finalne drvne

roizvode i gradevnu stolariju

SVI PROIZVODI ODLIKUJU SE DOBROM
KVALITETOM | UZORNOM |IZRADOM




PREDUZECE
DRVNE INDUSTRIJE

» .’Lmeé ¢ STOVARISTE:

D R V A R Solinska cesta 38 — Split
Telefon broj 26 STOVARISTE: — Prijedor

PROIZVODI:

jelovu i bukhovu rezanu gradu u
svim dimenzijama i khvaliteti,
jelove i buhove trupce za liustenje,
smrceve rezonans trupce,

pilote,

dugu oblu gradu,

tf. stupove,

stubove za elehtrovode,

jamshko drvo,

tesanu gradu,

zeljeznicke pragove,
celulozno drvyvo jelovo i bukovo
ogrjevno dryvo.

U TVORNICAMA SANDUKA I NAMJESTAJA IZRADUJE
ODGOVARAJUCE FINALNE DRVNE PROIZVODE

Jamostalno se b avi izvozom svik pilanskif, Sumskif
( finalnik proizvoda




PREDUZECE DRVNE INDUSTRIJE
+KRIVAJA®

ZAVIDOVICI

Telefon br. 2 ~ Brzojavi: - ,, KRIVAJA” - ZAVIDOVICI

PROIZV ‘ODI:

jelovy, borovu. bukovud 1 smr
covu rezanu gradu svih dimen-
zlla. pilanske trupce, bukowve Irup-
ce za'ljustenje, borove. DEKONAS
= 1 hrasiove zeliezmiéke prago:ve
za uzanil normelni kolosijek, bu-
kovu 1 jelovu celulozu, 3umskl
ugalj, oblu gradu svih dimen-
zija 1 bukovo ogrievno drvo.

IZRADJUJE:

svie vrsle obradenih 1 nEeobradenin S EnEinEs=,
fipizirane montazne kuce, sa heraklit-zploCama,
figizirane drvemne barake, panElrploCE, SN
ambalazu, bukove parkete, namijestaj] obojeni 1
furnirani kao 1 ostale finalne proizvode.

PRIMAJU SE 1 NARUDZBE PO ZELJI.




T\/OQNIC/—\ OLOVAKA
e

Z LT (o E B
» q);aﬂo..s €€ Uiioi N raiho, e rni

Ribara — LOLE broj 91
Brzojavi: ,,Grafos™ Z A GRE B Telefon: 37-428 i 39-129

Kupuje lipove i johove (jalsa) trupce

PONUDE SLATI NA GORNIJI NASLOV

= MASINE ZA DBRADUDRVETA

RAVNALICE CINKMASINE TOKARSKE KLUPE

GLODALICE TRACNE PILE KOMBINIRANE STO-
BRUSILICE STOLARKSE I PILANSKE LARSKE MASINE
BUSILICE CIRKULARE I T. D.

~ Proizvodi iz prvokiasmog materijala i isporucuje u
kratkom roku uz umjerene cijene

TVORNICA STROJEVA STz

NA ZAHTJEV SALJEMO PROSPEKTE




