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ZAGREBACKI VELESAJAM

Zagrebacki Velesajam, naJvasz1 sajam na Jug01stoku Evrope,
najstariji élan Unije medunarodnih sajmova, instrument je jugoslavenske
unutarnje i vanjske trgovine.

Uz medunarodni sajam, koji se odrZaje svake godine u septembru,
Zagrebacki Velesajam prireduje od 1953. i

OPCE JUGOSLAVENSKE NACIONALNE SAJMOVE

Sve medunarodne sapmske povlastice i potpunu komercua]nu i
tehni¢ku sajamsku organizaciju Zagrebackl Velesajam pruza svojim
izlagadima, poslovnim interesentima i posjetiocima.

Zagrebalki sajmovi su jedinstvena prilka za kupnju i prodaju
jugoslavenske i inozemne robe.

Katalozi Zagrebalkog Velesajma su redovito najaktuelnija i najpot-

punija privredna edicija o jugoslavenskoj robi i izlagacima kao i o inozem-
nim firmama, koje izlaZu na Zagrebackom Velesajmu ili trguju
s Jugoslavijom.

Izlaganje na Zagrebackim sajmovima interes je za svakog jugoslaven-
skog proizvodaca ili trgovea na veliko.

Kupovanje na Zagrebatkom Velesajmu je najjeftinije kupovanje
s garancijom najveéeg izbora robe.

Posjetivanje Zagrebackog Velesajma pruza potpun pregled domaéeg
i inozemnog robnog trzista i cijena.

Zz sve informacije, za izlaganje ili posjeivanje, za uvrStenje u
Katalog ili oglaSivanje, treba se obratiti na Upravu sajma, koja ée u-svim
slucajevima dati iscrpne obavijesti svakome.

Zagrebacki Velesajam odrzava u 1953. godini dva sajma:

JUGOSLAVENSKI OPCI NACIONALNI SAJAM OD 9.—17. MAJA
I MEDUNARODNI SAJAM OD 12.—27. SEPTEMBRA
Oba sajma pruzaju svima najSire komercijalne moguénosti.
Koristite se njima.
UPRAVA ZAGREBACKOG VELESAJMA
Zagreb, Savska cesta 25.
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. GODINA IV.

Ing. |. ZUZEK i ing. ]. PETERNEL:

RUDNICKO DRVO |

Pod rudni¢kim drvom u uZem smislu podra-
zumjevamo ono drvo, koje je potrebno rudokopi-
ma za podgradnju rovova i pruga. U Sirem smislu,
naprotiv, podrazumjevamo i ono drvo, koje sluZi
za izradu tornjeva i naprava za dizanje i spustanje
rudarskih koSara te kao precage u slijepim rovo-
vima. Jednom rijeé¢i, ono drvo, koje se upotreblja-
va za gradnje u zemlji, odnosno, pod zemljom.

Mjere rudni¢kog drveta u duljini i debljini ra-
zli¢ite su, ve¢ prema svrsi upotrebe u rudokopima.
One su ovisne narocito o tome, za kakve se radove
rudni¢ko drvo upotrebljuje, koliki je pritisak ze-
mlje, kao i o tome, kolike su visine podzemnih
hodnika i drugih prostorija koje treba podgradi-
vati. Odnos duljine i debljine rudni¢kog drveta
izrazava se po starom rudarskom pravilu: »koliko
stopa duZine, toliko palaca debljine«, dok se da-
nas, uslijed porasta cijena drvetu, upotrebljavaju
dimenzije prema veli¢ini pritiska, koji to drvo
treba da izdrZzi. Opéenito, svaka podgradnja rovo-
va i pruga imade za cilj, da trajno odrzi otvo-
renim izradene hodnike, da osigurava i zaSti¢uje
rudare od padaju¢ih komada ugljena i kamenja,
te da omoguéi nesmetano kori$éenje podzemnih
dobara.

Posto je drvo izloZeno u rudokopima. vladaju-
¢im nepogodnim uslovima,-kao vlaznosti, toplini,
pritisku i mehani¢kim os$te¢enjima, to se isto lako
i brzo kvari. Njega napada trulez, tako da ga se,
ukoliko nije impregnirano, mora veé nakon neko-
liko mjeseci izmijeniti. Razorno djelovanje svih
Steto¢ina biljnog ili Zivotinjskog porijekla uma-
njuje &vrstotu tog drveta. Tako n. pr. jedan pot-
poranj nakon dvomjeseénog truljenja gubi cca
10%0 na tezini. a cca 50%0 na &vrstoéi. S tih razloga
drvo mora biti odgovarajuéim mjerama oéuvano
od truljenja. Za rudarstvo se toga radi i traZe
jeftinije vrste drveéa. Bira se uglavnom tanje i
neobradeno oblo drvo, koje se u druge svrhe ne
moZe bolje unovéiti. Time, ipak, nije re&eno, da
se u te svrhe moZe upotrebiti i loSe drvo.

Pored jeftinoce, to drvo treba da je i lagano,
da bi ga rudari mogli kroz uske i strme rovove
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nositi i na udaljenija mjesta. Isto tako ono mora
imati i osobitu sposobnost »opominjanja« (pucke-
tanja, glasanja). Pod »opominjanjem« podrazumi-
jevamo sposobnost suhog drveta da kod djelova-
nja jakog pritiska polagano i iverasto puca, te da
uz to proizvodi karakteristi¢ni pucketajuéi i pras-
kajuéi $um, koji pravovremeno opominje rudare
na prijeteéi slom rova. To je osobina Zilavih vrsta
drveéa, naime cetinjara. B

Ukratko, rudni¢ko drvo treba da bude u isti
¢as dovoljno zilavo, évrsto, trajno, lagano i bez
greSaka, a uz to srazmjerno jeftino. :

Da rudarstvo jo$ i danas u velikoj mjeri upo-
trebljava drvo, ima viSe razloga. Drvo se lako
obraduje i transportira iz Suma do mjesta potroS-
nje. Ono se lako ugraduje i veé ugradeno lako
izmjenjuje. U samom rudniku ono zauzima sraz-
mjerno malo mjesta, te se lako podeSava raznim
prilikama koje tamo vladaju. Kao rudni¢ko drvo
mozZe se upotrebiti oblo drvo, koje je po svojoj
krupnoé¢i na granici tehni¢kog i ogrjevnog drveta,
Sto znac¢i da se u danim prilikama moZe povisiti
i njegova vrijednost. Cinjenica, da se za izradu
rudni¢kog drveta moZe upotrebiti tanki pa i pro-
redni materijal, od izvjesnog je povoljnog znataja
za uzgajanje Suma. Najzad, drvo je srazmjerno
jeftin gradevni materijal, narotito ako se nalazi
u blizini rudnika. Sva nastojanja da se u rudar-

'ske ciljeve drvo zamijeni betonom, Zeljezom i ka-

menom ostala su do danas bez nekog naroditog
uspjeha.

Naglim razvojem industrija, koje troSe kao si-
rovinu rudna bogatstva zemlje, prouzrokovano je
u posljednjem vremenu i povecano troSenje drve-
ta u rudarskoj industriji, posebno u ugljenokopi-
ma. Potro$nja tog drveta samo u rudarstvu N. R.
Hrvatske iznosi godi$nje cca 80.000 ms3.

Stalno podmirivanje ovih potreba zahtijeva od
Sumarstva da rudni¢kom drvetu posveti punu pa-
Znju, a obzirom na danasnje stanje na$ih Suma,
da se iste ne pustoSe. Isto tako duZnost je i -svih
potroSada rudni¢kog drveta da najveéom mogu-
¢tom §tednjom upotrebljavaju drvo, te da-s istim




struéno postupaju u cilju njegove pravovremene
zaStite od propadanja.

Jo§ do nedavna nije se osjeéao manjak rud-
ni¢kog drveta, poSto ga je bilo u obilju i u nepo-
srednoj blizini samih rudnika. Pove¢ana potraznja
prouzrokovala je i veéu cijenu tome drvetu, jer se
za pokri¢e tih potreba moraju sje¢i i udaljenije
Sume uz vete podvozne troSkove. Iz tih se razloga
takoder ukazala potreba, da se u cilju produljenja
trajnosti rudni¢kog drveta isto zastiti impregnira-
juéim sredstvima.

- Zbog razlititog stani$ta, a osobito zbog raz-
licitog odnoSaja u pojedinim rudnicima, nije mo-
gu¢ neki jedinstveni propis o za$titnim mjerama.
Pored oStecenja od pritiska i ostalih mehanié¢kih
oStecenja, dolazi na prvo mjesto razorno djelova-
nje gljiva, koje u toplom vlaZnom zraku pod
zemljom imadu najpovoljnije uslove za razvitak.
Iz tih razloga, radi produljenja trajnosti rudnié-
kog drveta te njegovog odrZavanja u zdravom i
otpornom stanju, pored svrsishodnog ugradivanja
sposobnog drveta, rukovanje rudni¢kim drvetom
u Sumi, na sabirali§tima i na stovari$tima kao i
njegova umjetna zastita zasluZuju posebnu paZnju.

Neuspjesi kod impregnacije rudni¢kog drveta
imadu se u mnogome svesti na to, $§to to drvo,
prije nego Sto je do$lo do naprava za impregni-
ranje, nije bilo struéno obradeno i uslijed toga
neispravno. S dobrim manipuliranjem ovdje se
moze osigurati puni uspjeh.

SVOJSTVA RUDNICKOG DRVETA

U rudarstvu dolazi do upotrebe u prvom redu
drvo Céetinjaca, a zatim i drvo listaéa. Od Cetinjaca
najviSe se upotrebljava drvo bora i jele, koje ru-
dari ukratko oznaduju kao »jelovina«. Od listaca
dolaze u obzir hrast i bukva, a u najnovije vrijeme
i bagrem.

A. Opéa svojstva i mogucénost upotrebe.
a) Cetinjace: :

1) Borovina: évrstoéa dobra; lom pokazuje du-
ga vlakna; »opominje« dobro. Trajnost dobra,
pravnost i teZina srednja. Sa 40—50 godina staro-
sti drveta poéinje obrazovanje srzi, koja se po
crveno-smedoj boji razlikuje od bjeljike. Srz kod
80-godi¥njeg drveta zaprema oko 30—40%0 povrsi-
ne popre¢nog presjeka, kod mladeg drveta manje.
Bjeljikovina se po iskustvu lakSe impregnira nego
srzevina, dok je srZevina prirodnim skupljanjem
zaStitnih tvari dobro zaStiéena od napada gljiva,
Radi dobrog svojstva napram tlaéenju i savijanju
ovo drvo nalazi mnogostranu upotrebu u rudar-
stvu.
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2) Jelovina: &vrstoéa dobraj; lom pokazuje du-
ga vlakna; »opominje« dobro. TeZina joj je manja
nego kod bora. U suhom stanju ne moZe se tako
dobro impregnirati kao bor. Impregnirajuée sred-
stvo, bez obzira na vrst, ne prodire jako duboko
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u jelovo drvo. Kod kasnijeg raspucavanja toga
drveta otvaraju se njegovi unutrasnji dijelovi te
omogucéuju ulaz gljivama. Radi toga se jelovo drvo
mora osobito dobro oguliti i tako oguljeno ostaviti
duze vremena da lezi, dok ne napuca od djelova-
nja zraka. Ovim postupkom poboljSava se dubin-
sko djelovanje impregnacije i umanjuje opasnost
kasnijeg pucanja i otvaranja unutra3njih neim-
pregniranih dijelova.

3. Smrekovina: po svojim je svojstvima iza
jele. Ima manju nosivost, krhka je. TeZina je nesto
manja nego u bora. Cvrsto¢a smrekovine uvelike
je ovisna o stupnju njene prosuSenosti; prosusenija
pokazuje veéu nosivost i veéu sposobnost »opomi-
njanja«. Prema impregnaciji odnosi se kao i jela.

4. Arisevina: u svakom se pogledu odnosi sli-
¢no kao i bor. Bjeljika joj je uska, najvise 2,0 cm.
$iroka. SrZ joj je crvenkasto obojena, a protiv na-
pada gljiva otpornija je od srzevine bora. Nosivost
i sposobnot »opominjanja« dobra, a trajnost veéa
nego u bora. TeZine srednje.

b)Listace:

1. Hrastovina: velika évrsto¢a i odli¢na trajnost
jos i onda, kada bijelj poéne trunuti. Sposobnost
savijanja i »opominjanja« dobra. Bjeljika kod de-
belog starog drveta uska, oko 2,0 cm., kod tanjeg
mladeg drveta mnogo veéa. Srz, uslijed skupljanja

prirodnih za$titnih sredstava i stvaranja tila u
sudovima, vrlo otporna od napadaja gljiva.

Mana hrastovine je u njenoj skupoéi i teZini,
kao i u opadanju nosivosti sa veéom duljinom. Nje-
na je nosivost do duljine od 2,0 m., jednaka nosi-
vosti jele, dok kasnije opada. Isto tako i bjeljika
hrasta sklona je truljenju i kratkom pucanju, usli-
jed cega .se i »opominjanje« umanjuje.' Srzevina
hrasta ostaje zdrava, pokazuje dugovlaknasti lom
i stoga »opominje« dobro. Ovo svojstvo ipak za-
ostaje iza jele i bora, dapade i iza bukve.

~ Suho hrastovo drvo, s koga je uklonjena bjelji-
ka, drzi se odli¢no. Hrastovo se drvo moZe kroz
bjeljiku impregnirati. Sr% se ne da impregnirati.

2. Bukovina: @¢vrstoéa dobra; »opominjanje«
raste s prosuSenosti; teZina velika; trajnost male-
na. Obzirom na nosivost i sposobnost »opominja-
nja« bukovina se priblizuje éetinjat¢ama. Drvo je
tesko i kod nestruénog posfupka lako prozukne te
kao takvo gubi.i sposobnost »opominjanja«. Jo§ u
zivom drvetu nastaje kod bukve crveno srce, koje
se ni jednim naéinom ne da impregnirati, a isto je
otpornije prema napadu gljiva.

38 Bagremovinq.: évrstoéa dobra, wuveéava se
prosuSivanjem. Trajnost vanredna, savija se i
»opominje« dobro. Tezina znatna,



Bjeljika vrlo uska, $esto samo 1,0 cm. Siroka.
Srz tamno Zuta do tamno smeda. Uslijed visoke
cijene ovo se drvo upotrebljava samo tamo, gdje
se stavljaju veliki zahtjevi na trajnost. Prema
impregnaciji odnosi se kao i hrastovina.

4. Grabovina: sli¢tna je bukovini; teZina ne3to
manja. :

5. Brezovina: &vrstoéa dobra, no opada kod
neokoranih i ugradenih komada. Te¥ina znatna.

B. MEHANICKA SVOJSTVA RUDNICKOG
DRVETA

U tabeli I. iskazana su neka svojstva raznih
vrsta drveta kod 20 posto vlage. Iskazane vrijed-
nosti odnose se-na trupé¢ice prosjeéne debljine 11—
14 cm. GrijeSke kao $to su krivost, zasukanost i
sabljasti rast, znatno umanjuju mehani¢ka svoj-
stva. To vrijedi naroéito za modul elasti¢nosti, koji
napose kod listata moze uslijed tih greSaka pasti
na poloviénu vrijednost ravnog drveta.

Tabela I.

Pregled mehanikih svoj stava rudni¢kog drveta.

I Volumna
Vrst | tetina tu Modul elastignosti Cvrstota Cvrstoéa
drveta: (u = 20%) E na tlak savijanja

.! kg / m3 kg | cm’ kg | cm’ kg [ cm’
Bor 340-545-900 62.000-108.000-180.000 140-240-410 190-475-1.100
Aris 450-610-865 57.000-108.000-180.000 180-270-350 290-460- 1710
Smreka 340-480-700 66.000-100.000-190.000 190-270-420 315-495- 870
Jela 360-460-760 59.000-100.000-155.000 160-250-310 300-465- 1750
Hrast 440-705-965 81.000-112.000-121.000 260-340-380 350-500- 570
Bukva |  545-740-930 90.000-144.000-162.000 230-340-540 340-570- 980
Bagrem 600-780-915 122.000 380 655

Grafikon I. pokazuje, u kojoj mjeri je ovisna
otpornost tlaéenja o vlaZnosti drveta.

GRAFIKON 1.
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U odnosu na suho drvo, svjeze drvo Cetinjada
sadrzi u bjeljici 100 — 140 posto, a u srzi oko 30
posto vlage. Zimi posjeteno borovo drvo, koje do-
lazi na stovariSta prosuSeno, Sumski suho, ima u
pravilu 30 — 40 posto vlage. Stru¢nim uskladi-
Stenjem i suSenjem smanjuje se sadrzaj vlage na

K 20 posto.
§- \ Kod tlatenja poprijeko na vlakanca za 10 po-
2 & o sto presjeka, otpor tladenja je:
2 =R kod bora i smreke izmedu 55— 80 kg/cm®
7 kod bukve dosize prosjek 150 kg/cm®
flore 2 kod hrasta dapale 175 kg/cm’
é' Prema podacima Duetting-a i Quast-a, Wil-
: ler je izradio tabelu nosivosti rudni¢kog drvetau
© % % % % @ 7 e 9 %wo upotrebi, iz koje se, izmedu ostalog, vidi i to, da je
By or vlaznost drvata ranije uzimana visoka nosivost hrastovog drveta
neosnovana (Tabela II.).
Tabela II.
Duljina Minimalna nosivost: Maksimalna nosivost: Prosje¢na nosivost:
. Hrast | Bor | Smreka | Hrast | Bor | Smreka | Hrast | Bor © | Smreka
: _kg/em®
1,0 183,2 | 148,8 91,9 3334 | 3184 | 2632 1459 | 1226 | 1345
1,5 125,1 129,6 111,9 230,3 247.9 259,7
2,0 1275 | 1348 | 1254 2156 | 2398 | 2665 £d do do
2,5 102,0 75,4 142,7 186,6 168,3 206,4 205,3 | 213,3 238,5




Za upotrebu drveta u rudarstvu vaziio je
svojstvo »opominjana«, koje je osobito jako kod
smreke i bora. To se svojstvo moze i izgubiti na-
padom gljiva na drvo (trulez), kao i primanjem
vece koli¢ine vlage u rovovima.

Obzirom na kakvoéu drveta za rudarstvo, po-
stavljaju se ovi zahtjevi:

1. drvo treba da je ravno; dozvoljavaju se sla-
be krivine. PoZeljno je drvo uskih godova. Naro-
¢ito jako kvrgavo, krivo kao i zasukano drvo nije
podesno

2. drvo mora biti dovoljno odlezano i prosuse-
no. Svjeze drvo ne smije se upotrebljavati. Radi
toga se i trazi pravovremeno koranje. Potpuno,
fino koranje, rijetko se primjenjuje, ve¢ se skida
samo vanjska kora i dijelom liko.

3. drvo mora biti zdravo; manje je vrijedno
drvo koje pokazuje znake truljenja i ostalih oSte-
¢enja, a iskljutuje se drvo trule srzi. Drvo trule
srzi daje kod udarca sjekirom mukli ton, dok, na-
protiv, drvo zdrave srzi daje zvonak glas.

4. isklju¢eno je natrulo, gljivama napadnuto
drvo, kao i drvo sa jakim hodnicima od insekata.
Takvo je drvo na ¢vrstoéi znatno oslabljeno.

[
OSNOVNO O NAPADAJU GLJIVA NA DRVO

Drvo kao organsku tvar pod stanovitim uslovi-
ma napadanju i razaranju gljive, time ono gubina
svojoj c¢vrstoéi. Gljivice rijetko pod zemljom
stvaraju rasplodna tijela. Njihovo prisustvo opaza
se po smedim ili bjelkastim prugama u unutras-
njosti drveta katkada i kao obojene prevlake. Bje-
ljiku mnogo brze napadaju nego srZ, koja je kod
ariSa, hrasta i bagrema pomoc¢u prirodnih zastitnih
sredstava razmjerno dobro oc¢uvana. Bukovo rud-
ni¢ko drvo takoder je objekt njihovog napadaja.

Djelovanje razornih gljiva ovisno je o tempe-
raturi i vlazi. One mogu Zzivjeti samo kod tempe-
rature izmedu +5 i +34° C.

" U odnosu na suho drvo, napadu gljiva najjace
je izloZeno drvo koje sadrzi izmedu 20 — 100%
vlage.

Uslovi za razvoj gljiva pod zemljom u pravilu
su naroé¢ito povoljni. Kako ovo podzemno razara-
nje traje i preko zime, to isto napreduje mnogo
brze nego kod nadzeXnih ugradnja. Veé nakon
tromjese¢nog napada gljiva, ¢vrstoéa moze pasti na
polovicu. Potpuno truljenje drveta moze pod iz-
vjesnim okolnostima uslijediti veé nakon pola go-
dine. Kako je sadrzaj vlage u drvetu ovisan o
okolnom zraku, vlaZan zrak je osobito opasan.
Zato prozraka prostorija imade za o¢uvanje drveta
veliku vaznost.

‘" POSTUPAK S DRVETOM PRIJE UGRADNJE

Napad gljiva na drvo moZe otpoéeti veé u $umi
i dalje se razvijati na sabiralitima i stovari§tima.
Natapanje rudni¢kog drveta sa zastitnim sredstvi-
ma moze sprijeciti kasnije napadaje gljiva, ali ne
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moze ve¢ razorenom drvetu vratiti njegovu évr-
stoéu. Stoga je potrebno prije same ugradnje vo-
diti brigu da razorne gljive ne nadu u drvetu po-
godne uslove za svoj razvoj.

Kako je nadzemna djelatnost gljiva moguca
samo za toplog godi$njeg vremena, mora se drvo
nakon sje¢e Sto prije prosu$iti. Zraéno i suho
uskladistenje vazan je preduvjet za otuvanje rud-
ni¢kog drveta.

a) Postupak u Sumi.

Osnovni je preduvjet proizvodnje rudnog drve-
ta da se izraduje samo iz zdravog drveta. Izrada
tog drveta treba da se po moguénosti izvrsi za vri-
jeme hladnog godisnjeg doba, t. j. zimi. Koranje
tetinjada treba obaviti kod same sjece ili pak, od-
mah iza nje. Hrastovo rudni¢ko drvo treba da je
izradeno prije mjeseca travnja u godini, a pozeljna
je zimska sje¢a i bukovog rudni¢kog drveta. Kora-
nje bukovine se svakako preporuéuje. '

Kod kasnije sje¢e treba se u svakom sluéaju
pobrinuti za brzo susenje. Sto je drvo kraée i tanje,
to se brze susi.

Uskladistenje, vitlanje u Sumi, treba obavljati
na mjestima bez trave, izlozenim vjetru te u blizi--
ni izvoznih putova. Vitlovi moraju lezati na
podlogama koje onemogucuju dodir drveta sa zem-
ljom i korovom. Cela vitlova moraju biti uvijek
slobodna.

~—

SUA. lspravno slaganie u dumi’

Nikada se u $umi ne smije drvo uskladidtavati
okomito na zemlju. Brza otprema drveta iz $uma’
je najpovoljnija. Odvoz drveta iz Sume treba zavr-
iti do pocetka toplog vremena.

b) Postupak na sabiraliStima. , '
Narocito je vazno uskladistavanje rudniékog
drveta na Zeljezni¢kim stanicama, gdje to drvo
éesto i duze vrijeme ostaje radi suSenja prije ot-°
preme. Za podloge je bezuvjetno potrebno uzimati
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s Neispravno s[oqo.nla usumt
zdravo drvo, a preporuéljivi su za to i betonski
nosaéi. Vitlovi treba da su medusobno paralelni, a
obje teone strane izlozene promaji. Paralelnost
vitlova treba da je u smjeru vladajuteg vjetra,
kako bi i meduprostori bili strujanjem zraka obu-
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hvaéeni. Vitlanje drveta u dvostruke duZine, kojih
se ¢ela dodiruju, nije preporuéljivo. Sruseni se vit-
lovi moraju odmah obnoviti. Cim se drvo prosusi
treba ga otpremati.

S\ b.Neispravno 'sloqon\'a. na ial{ stanici

¢) Postupak na skladistima.

U cilju spretavanja razornog djelovanja svih
steto¢ina biljnog ili Zivotinjskog porijekla, dolazi
na prvo mjesto struéno uskladistavanje drveta. U
strué¢no uskladiStavanje spada:

1. izbor mjesta stovarista,

2. uredenje stovarista,

3. na¢in uskladistavanja drveta.

Skladiste rudni¢kog drveta ne smije ni u kom
sludaju biti zakorovljeno. Obraslo mjesto nepode-
sno je za stovariste jer uvijek zadrzi vlagu i po-
goduje rastu gljiva koje razaraju drvo. Veoma je
korisno stovarite nasuti najmanje pola m
duboko pijeskom ili $ljakom, tako da padavine
oteku i da biljke na njemu ne mogu rasti. Radi to-
ga treba da je i samo zemljiste nagnuto radi oti-
canja vode u odredenom smjeru. Veéa stovarista
najbolje je drenirati.

Ni na ovim se stovaristima ne smije drvo na
golu zemlju uskladiStavati, nego se ima slagati ha
podloge, bilo od betona, bilo Zeljeza ili pak im-
Pregniranog drveta.

Skladiste mora uvijek biti odrzavano potpuno
gisto, bez otpadaka kore i drveta, jer su kora i
drvni otpaci legla zaraza. '

Drvo se ima slagati paralelno ili unakrst (vi-
tlanje). Cela moraju biti sa obje strane slobodna i
zraku dostupna. Vitlovi zbog toga treba da su
jedne duzine. Rastojanje vitlova treba da je 1,0
m, a visina vitlova ne igra nikakvu ulogu. Me-

5



duprostori moraju prolaziti kroz cijelo skladiSte
po moguénosti u smjeru glavnog vejtra. Postav-
ljanje vitlova u obliku 3ahovske daske nije pre-
porucljivo.

Rudni¢ko se drvo ne smije nikada uskladiSta-
vati okomito na zemlju, jer se time njegov donji
dio jate izla¥e napadu gljiva. Uslijed logeg uskla-
ditavanja brzo oboli i zdravo drvo te potinje
trunuti. U svakom sluéaju imade se voditi stalna
briga, da se to drvo tro$i onim redom, kako je
pristizavalo na skladiste.

S[7 lzq|c§\ stovarigta

ZASTITA DRVETA KOD PODZEMNE
UGRADNJE

Na trajnost drveta pod zemljom, pored priti-
ska sloja, od odlué¢ne su vaznosti i mjesne prilike.
Temelj zaStite protiv mehani¢kih razaranja drve-
ta je upotreba samo zdravog i dovoljno jakog te
struéno ugradenog drveta.

Zastitu protiv gljiva moguée je postiéi bilo
naravnim bilo kemijskim postupkom, dok je za-
Stitu protiv poZara moguée posti¢i jedino kemij-
skim_putem.

1) Naravni postupak zaStite drveta

Kod temperatura stalno niZzih od + 5°C ili u
sludajevima, gdje je odnosni dio rova suh i izlo-
%en strujanju suhog zraka, nije potrebno primje-
njivati kemijsku zastitu drveta za ugradnju. Ako
je voda u rovovima slana, nastaje prirodno im-
pregniranje drveta u tom rovu samo tada, kada
se to drvo potpuno natopi zasi¢enom otopinom
ove slane vode.

2) Kemijski postupak zaStite drveta.
a) Opcenito.

Kako su prilike klime, a time i moguénosti
oboljenja drveta, u pojedinim rudnicima jako ra-
-zli¢ite, ne mogu se postaviti neka opéa va¥eéa
pravila za zaStitu ugradenog drveta. Stovige, u
pojedinim . sluéajevima i gospodarske ée prilike
biti odluéne za nadin same zastite. Koje ¢e se ke
mijsko sredstvo u nekom sludaju primjeniti za
zadtitu drveta, odluduje rok trajanja same gra-
devine. :

b) Sredstva za natapanje

Na sredstva za zadtitu drveta u rudokopnna

stavljaju se slijedeéi uslovi:
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1) moraju povecati trajnost drveta,

2) moraju imati jako djelovanje protiv gljiva,

3) ne smiju umanjivati nosivost i sposobnost
»opominjanja« drveta,

4) moraju biti tesko izluZziva,

5) ne smiju gubiti djelovanje isparivanjem,

6) ne smiju imati neugodan ili po zdravlje
Stetan miris,

7) ne smiju biti u predvidenoj koncentraciji
otrovna ni za ljude ni za Zivotinje,

8) ne smiju napadati drvna vlakanca, Zeljezo
niti druge metale,

9) ne smiju povecéavati upaljivost drveta,

10) moraju biti sramjerno jeftina i lako upo-
trebljiva.

Za impregnaciju drveta, od u vodi topivih
spojeva, dolaze u obzir spojevi Zive, bakra, cinka
i po Malenkovié-u i Wolman-u uvedeni fluorovi
spojevi. Ovi fluorovi spojevi poznati su danas
pod imenom »WOLMANOVE SOLI«, takoder »U -
solima« zvane. Od tih soli dolaze u praksi slije-
dete:

1) TRIOLIT U: fluorna sol s chromom i nitri-
ranim phenolom,

2) THANALITH U: fluorna sol s chromom,
arsen i nitrirani phenol,

3) TRIOXAN U: fluorna sol s chromom i ni-
triranim phenolom (visoko topiva),

4) TRIOXAN UA: fluorna sol s chromom,
arsen i nitrirani phenol(visoko topiva),

5) MINOLITH: fosfati s fluorom, chrom i ni-

trirani phenol (kombinirana zatita protiv gljiva
i vatre).

c) Iskustva impregnacije

S jo§ nerastvorenim natapajuéim solima pre-
poruta se najveéi oprez, po$to solna pradina na-
griza grlo, nos i o&i. Stoga se kod rada prepo-
ru¢a puna zadtita ovih organa maskom. Isto tako
preporua se i upotreba gumenih ili koZnih ru-
kavica za spreéavanje dodira na ranjenim mje-
stima. Osobitu paZnju treba obratiti dobrom pra—
nju ruku prije jela.

Samo rudni¢ko drvo ima se prije natapanja
obraditi, posto se naknadnom obradom umanjuje
ili potpuno odstranjuje ranija zadtita. Ukoliko je
i nakon natapanja potrebna neka obrada, moraju
se nova otvorena mjesta na drvetu premazati s
osobito jakom otopinom za$titnog sredstva. Pri
tome se ne smije zaboraviti, da ¢ela upijaju mno-
go viSe od ostalih povrsinskih djelova, i da su ona
u pravilu glavna mjesta za ulaz gljiva.

Kako se hrastovo rudnitko drvo u pravilu do-
bavlja pod korom, to se prije natapanja imade
odstraniti kora zajedno:s likom. -

Za za$titu drveta postoje razlidita iskustva. Od
poznatih metoda kemijske za$tite drveta od va-
$nosti su za rudni¢ko drvo slijedeée:



1) Premazivanje ili prskanje drveta

Ovo je najjednostavniji nadin za$tite drveta.
Kod suhog drveta ova zastita djeluje samo izvana,
povrsinski, dok se svjeze drvo moZe zaStiti samo
jako koncentriranim otopinama, gdje molekuli so-
li difundiraju u drvo po osmotskom zakonu. Takvo
se drvo dade bolje i dublje natopiti. :

Ova metoda dolazi u rudarstvu samo djelo-
mi¢no do primjene, i to eventualno kod zastite
mjesta otvorenih naknadnom obradom drveta.

2) Potapanje drveta

Ova se metoda moZe primijeniti kako za suho,
tako i za vlazno drvo. Dubinsko djelovanje kon-
zervansa ovisno je o duzini trajanja potapanja, o
vrsti drveta, o dimenzijama drveta, kao i o svoj-
stvima samog konzervansa. Ova metoda daje bo-
lje rezultate od premazivanja ili prskanja drveta.

Drvo se slaZze u jedan otvoreni sud (oblik ko-
rita), pri¢vrsti se, odnosno zaglavi klinovima, da
ne pliva u tekué¢ini, a tekuéina se napusti u sud
tako, da prekrije drvo.

Kod postupka s hladnim konzervansom traja-
nje natapanja iznosi 2—10 dana, $to ovisi o vrsti
i debljini drveta. Natapanje vruéim konzervansom
traje razmjerno krace vrijeme. Potro$ak poznatih
konzervansa kod ovog nadina iznosi 2—3 kg po 1,0
m3 drveta.

3) Utiskivanje konzervansa u drvo

Ova je metoda naro¢ito preporuéljiva radi do-
brih rezultata. Ona kod upotrebe suhog drveta osi-
gurava jednakomjerno natapanje bjeljike i omo-
gucéuje dovodenje veéih koli¢ina soli u drvo. Ovo je
jedina metoda koja se moze primijeniti kada je u
pitanju impregniranje veé¢ih koli¢ina drveta uz
uslov dubljeg prodiranja konzervansa u drvo. Ina-
de se za impregniranje rudni¢kog drveta mogu pre-
poruéditi samo ova dva posljednja postupka.

EKONOMICNOST IMPREGNACIJE DRVETA

TroS$kovi impregniranog drveta povefani su
uslijed nabavke i tro§kova pogona same impreg-
nacije. Ovo poskupljenje proizlazi iz cijene kon-
zervansa, struje, pare i vode, kao i radni¢kih nad-
nica u tom postupku te otpisa, ukamacéenja i izdr-
Zavanja samih uredaja za impregnaciju.

Natapanje drveta u sudovima primjenjivo je
samo za manje koli¢ine drveta, a uloZeni je tro-
Sak neznatan. '

Impregniranje pod pritiskom wupotrebljivo je
samo kod ve¢ih koli¢ina drveta (najmanje 3.000
m3 godidnje) radi visokih investicija.

Troskovi impregnacije sastoje se iz:

1) impregnacionog sredstva,

2) radniékih nadnica,

3) pogona i ostalih ' troSkova,

4) otpisa, ukamaéenja i odrZavanja pogona.

Ekonomiénost takvog pogona leZi u produblje-
nju trajnosti samog drveta. Granica ekonomiéno-
sti troSkova impregnacije dade se za svaki pogon
izratunati, ako se prosjeéno produbljenje

trajnosti impregniranog drveta stavi u odnos s
trajanjem neimpregniranog drveta. Dobiveni od-
nos daje faktor produljenja trajnosti toga
drveta (f).
Iz gornjeg slijedi formula:
1= (Ml ar-MpY =5
(I = troskovi impregnacije; Tn = nabavni tro-
$kovi drveta po 1,0 m3?; Tu = tro$kovi ponovne
ugradnje i f = faktor produljenja trajnosti drveta).
Primjer obracuna:
dinara
Nabavni troSkovi nekog drveta (Tn) po 1 m?® 4.000.—
Troskovi ugradnje toga drveta (Tu) po 1 m3 3.000.—
Ako prosjeéno produljenje trajnosti, postignu-
to impregnacijom toga drveta, iznosi 4 mjeseca
po jednoj godini, onda je faktor produljenja traj-
nosti toga drveta:
f=4:12 = 1/3
ili grani¢na vrijednost ekonomiénosti impregna-
cije izrazena u troskovima:
1 = (4.000 + 3.000) * 1/3
I = 2.333.33 Din/m3
§to znadi, da bi impregnacija toga drveta bila
ekonomi¢na sve do-ove graniéne vrijednosti.
Primjer obracuna uSteda impregnacijom drveta:
Uzmimo za primjer godi$nju potrebu na drve-
tu s 1.000 m3:
a) Troskovi impregniranog drveta:

nabavni tro3kovi a din, 4.000 Din 4,000.000.—
troskovi ugradnje a din. 3.000 Din 3,000.000.—
tro$kovi impreg. a din. 1.000 Din 1,000.000.—
Ukupno Din 8,000.000.—

b) Troskovi neimpregniranog drveta:
nabavni tro$kovi Din 4,000.000.—
troskovi ugradnje Din 3,000.000.—

Pretpostavimo da ovako impregnirano drvo
(obratun a) traje 6 godina, a isto neimpregni-
rano drvo da traje svega 2 godine (obratun b).
Upotrebom neimpregniranog drveta trebalo bi se
isto u razdoblju od 6 godina mijenjati tri puta,
odnosno izdati:

7,000.000 x 3 = 21,000.000.— Din

Usporedimo 1li sada ovaj izdatak s izdatkom za
upotrebu impregniranog drveta, to nam se uka-
zuje razlika od

Din. 13,000.000.—
Sto predstavlja u$tedu za 6 godina trajnosti ovog
impregniranog drveta, ili pak u$tedu od
Din 2,166.667.— godisnje
Zakljucéak:

Na temelju svega iznijetog utvrdeno je, da se
dobrom impregnacijom drveta u rudarstvu po-
stizu slijedeée prednosti:

a) usteda na drvetu i radnoj snazi,

b) ublaZavanje nesreca i sigurnost samog po-
gona.

Sto manje drveta istrune, to se manje moraju
sje¢i Sume, koje, osim njihove ljepote,.imadu jo$
i vazniju zadaéu u Zivotu tovjeka. Suma sabire
vodu i razdjeljuje ju u potoke i rijeke preko ze-
mlje. Bez vode nema vegetacije, nema plodnosti,
nema kruha, a bez toga nema ni naroda.
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Ing. S. FRANCISKOV.C i ing. F. STAJDUHAR:

KAKO INOZEMNI STRUCNJACI OCJENJUIU
NASU INDUSTRIJU FURNIRA | SPERPLOCA

A - Industrija furnira

Prosle je jeseni u naSoj zemlji boravio delegat
OUN g. Jean Venet, profesor iskorisé¢ivanja
Suma na Visokoj Sumarskoj Skoli u Nancy-u
(Francuska) s ciljem, da se upozna sa stanjem i
razvojem naSe furnirske industrije te da kao pri-
znati stru¢njak u ovoj grani prerade drveta dade
svoje prijedloge u pravcu racionalizacije i moder-
niziranja proizvodnje. Obzirom na vaZnost i te-
zinu problema mi ¢emo se u ovom prikazu osvr-
nuti na glavne postavke ovog autoriteta, vjeru-
juéi, da ¢ée njegova opaZzanja privuéi interes ne
samo naSih interesiranih pogona, veé i svih trud-
benika u drvnoj industriji. Profesor je tokom svog
boravka bio u stalnom kontaktu s predstavnicima
Instituta za drvno industrijska istrazivanja u Za-
grebu, pa smo imali prilike, da s njim raspravimo
sve glavnije uslove dosadanjeg i buduéeg razvitka
ove vrste prerade drveta.

Temeljni se uslov svake racionalizacije i mo-
derniziranja tehnoloSkog procesa kod fabrikacije
furnira osniva uglavnom na dva elementa: na po-
boljSanju kvalitete i poveéanju procenta iskorisée-
nja sirovine. S ovim je elementima, medu ostalim,
usko povezano dizanje produktivnosti rada kod
radne snage i potrojenja, pa ¢emo se barem u naj-
krupnijim crtama osvrnuti i na ovu okolnost. Ako
je ovaj temeljni uslov u jednoj industriji postav-
ljen na sigurnu i zdravu osnovu, onda se moje
ofekivati napredak na svim linijama, a taj se
mora odraziti na sniZenju proizvodnih tro$kova i
sniZenju cijene koStanja te na stalnom poboljia-
vanju unutrasnjih i vanjskih zahvata.

I. POBOLJSANJE KVALITETA
_ a) Bioloske mjere
. Kvaliteta konatnih proizvoda u industriji fur-
nira zavisi prije svega od svojstava same sirovine,
dakle, od kvaliteta i osebina drveta u stojeéem
stablu. Tek u drugom redu dolaze mjere, koje se
preduzimaju kod sjete, izrade, krojenja i trans-
porta trupaca, a, napose, njihova klasifikacija
prije dopreme u samu tvornicu. Nadalje je za kva-
litetu od krupnog -znadenja postupak konzervira-
nja, koliko u samoj sjeéini, toliko i u tvornici, a
zatim .i nain pripremanja trupca za rezanje, od-
nosno, ljuStenje. Kvaliteta je ovisna i o regulira-
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nju strojeva za rezanje ili ljuStenje te o postupku
kod obrezivanja, suSenja i manipulacije s gotovom
robom. Nema, dakle, nijedne faze u proizvodnom
procesu, potev od uzgoja i sjee pa do izrade go-
tovog produkta, koja ne bi imala odluc¢an utjecaj
na stepen kvalitete. Dapaée, ne moZemo niti jed-
noj od bitnih faza proizvodnje dati vece ili manje
znacenje, osim po vremenskom slijedu.

Pod bioloskim mjerama podrazumijevamo sku-
pinu poslova i zadataka, koje u proizvodnom pro-
cesu vrSi uzgaja¢, Sumar-biolog, dakle, posao iz-
van dohvata drvne industrije. Buduéi da uzgajaé
ima u svojoj ruci sve mjere poboljSavanja svoj-
stava sirovine, onda izlazi ofevidno, da jedan ve-
lik dio utjecaja na kvalitetu naSeg furnira ima
nase Sumarstvo, odnosno, u uZzem smislu uz-
goj i gospodarenje sa Sumama. Prema tome, drvna
industrija nije niti jedini niti primarni faktor, o
¢ijem bi radu ovisila proizvedena kvaliteta, jer je
ona prinudena da preraduje onakvu sirovinu, ka-
kvu joj Sumarstvo stavi na raspoloZenje. A ta si-
rovina ima svoje dimenzije, oblike te fizi¢ke i-me-
hanic¢ke znalajke, koje su iskljuéivo rezultat ra-
cionalnog ili neracionalnog gospodarenja. Tim ne
zelim nametnuti Sumarstvu odgovornost za sve
nepravnlnosti i grijeSke na drvetu, jer su ove u
jednom dijelu vezane na svojstva stanista (geo-
grafski i topografski smjestaj, tlo, podneblje), ali
se mora podvu¢i, da je duZnost Sumara uzgajala,
da najbolje iskoristi prirodne proizvodne kompo-
nente. Sumarstvo je ovdje izravno odgovorno na
liniji €ovjekovog utjecaja (nadin uzgoja, intenzitet
proreda, duljina ophodnje, vrste sjete i pomlade-
nja), a, donekle, i na liniji upliva Zivotinjskih i
biljnih ' parazita, jer ono mora pronalaziti' i pri-
mjenjivati Sto efikasnije nadine, kako da ovakve
Stetne utjecaje, ako ne potpuno eliminira, a ono
barem svede na najmanju moguéu mjeru. Zato je
neophodno potrebno poznavanjestani§ta,
odnosno, sistematsko prou¢avanje: a) odnosa koji
postoje fzmedu stanita i strukture pojedinih wr-
sta drveta te njihovih boja i b) odnosa izmedu
stani§ta i patologkih fenomena u unutarnjoj gradi
(crvena srz kod bukve, tamne pruge kod hrasta
i t: d.). Tosu prva opaZanja prof. Venet-a, na
koje mu, naZalost, nismo mogli dati potrebna oba-
vjeStenja. Mogli smo samo priznati,” da se naSe
$umarstvo dosada nedovoljno bavilo ovim' pitanje--



ma. Ne ulaze¢i u razloge tog propusta, ovdje mo-
ramo ukazati na potrebu, da se s ovim radovima
Sto prije zapotne.

Svima je poznato, da struktura naSe najvise
zastupane vrste, bukovine, kod nas vrlo varira
u vezi s karakterom raznih stani$ta. Ipak, nitko
ne polaze vaZnost na to, da upravo ta unutraSnja
grada drveta moZe biti presudan ¢inilac Citavoj
produkeciji. Kad je rije¢ o kvaliteti unutraSnje
grade, onda se obié¢no misli na estetsku stranu fur-
nira (ljepotu $ara), a ne na op¢e raznolikosti ana-
tomskog sastava, koje dovode do razlika u pona-
Sanju drveta kod rezanja ili ljustenja, a pogotovo
kod kasnijih pojava vitoperenja, vitlanja, raspu-
cavanja i nejednolikog utezanja. U gotovo jedna-
koj mijeri to vrijedi i kod hrastovine, te kod
svih vrsta tvrdog drveta, koje su kod nas karak-
teristiéne u odnosu na ostale krajeve Europe s
vrlo jakim prirastom. Kod furnirske je proizvod-
nje naroCito vazna boja drveta, pa je njezin upliv
na kvalitetu, na pr. kod orahovine, od pri-
marne vaznosti. Poznato je, da boja orahovine
vrlo varira prema stani$tu, $to znadi da varira
prema provenienciji trupaca. U ¢itavom tom kom-
pleksu vlada kod nas potplina nejasnoc¢a, pa se u
najboljem sluc¢aju nalazimo tek na terenu empi-
rije.

Kolikogod su ovi zadaci u vezi s istrazivanjem
staniSta i kategoriziranjem proveniencije vrlo za-
masni, jo§ ni izdaleka nismo iscrpli sve zadatke,
koje furnirska industrija nameée uzgoju Suma.
Opseznije studije traze nekoji specifiéni proble-
mi, kao $to je kod bukovine pojava crvene i mraz-
ne srzi te lokaliteti i osebine bukve bjelice, —
zatim kod hrastovine rujavost i razne varijante
dekoloracije, a kod jasenovine pojava smedeg
srca. Ne mislimo reé¢i, da u ovim pitanjima nije
kod nas niSta ulinjeno. Postoje tu i tamo intere-
santna ‘opazanja, dapade, i manje lokalne studije,
ali ‘sve je to tek poletak bez jednog duzeg i so-
lidnijeg sistematskog znanstvenog rada, iz kojeg
bi se jedino mogli povuéi trajni meritorni zakljué-
ci. Prof. Venet nam je obetao, da ¢e poduzeti
korake, kako bi se postojeca dokumentacija u ino-
stranstvu stavila na raspolaganje na$im Instituti-
ma na koriStenje i daljnja istraZivanja. MozZemo
se nadati, da ¢ée tim biti udareni prvi osnovi za
nau¢ni rad Sirih razmjera u naSem Sumarstvu u
ovom toliko vaznom sektoru preade. :

b)- Tehnoloske mjere

U ovu skupinu svrstavamo sve poslove, koji se
u‘vezi sa sjetom, izradom i transportom, s naro-
¢itim osvrtom na trajnost, vlagu, teZinu, utezanje
i’ tvrdoéu drveta u pripremnim fazama za strojnu
obradu. Sjeé¢e tvrdih listaéa kod nas se redovno
vrde u pravo vrijeme, t. j. tokom zime. VaZno je,
osobito kod bukovine, da se sje¢a dovr§i prije po-
Setka kolanja sokova. Neprilika je u tome, §to nam

je malo poznato o poéetku trajanja kolanja sokova,
pa i tu ¢ekaju naSe Sumarstvo vazni dazaci. Danas
znamo tek toliko, da je pocetak, trajanje i zavr-
Setak kolanja sokova vrlo varijabilan, te da se raz-
likuje u pojedinim godinama, ali je, ipak, zavisan
od karaktera staniSta. Bilo bi vrlo korisno, kad
bismo barem za vec¢a Sumska podrué¢ja raspolagali
podacima, kad se prosje¢no moZe ratunati s pe-
riodom mirovanja. Tako prof. Venet drzi, da bi
se u naSim prilikama moglo poteti sa sjetom veé
u jesen, ali se jedna ovakva odluka ne moze do-
nijeti bez sigurne orijentacije o nastupu -stadija
mirovanja. Ali, bez obzira na ovo poblize ograni-
gavanje vremena sjece, moZemo utvrditi, da: sve:
dotle, dok se sjete vrSe u toku zime (novembar—
decembar), izbor vremena sje¢e nema utjecaja na
samu kvalitetu furnira. Mnogo su vece Stete kod
izvadanja sjete, koje se kod nas cesto povjerava
sezonskim radnicima, koji nemaju dovoljno ni zna-
nja ni iskustva u postupanju s drvetom. Gotovo
sve dijametralne pukotine od panja ili mjesta pi-
ljenja su takvog neznanja ili nemara. One nastaju
uslijed toga $to se ne vrsi opasivanje debala lan-
cemili 3to se kod ra$ljastih stabala ne vrsi od-
sijecanje grana. Ima naravno greSaka i u oStrenju’
alata, a te takoder mnogo utje¢u na kvalitetu i
procenat koris¢enja.

Klasifikacija se trupaca vrsi ili na sje-
¢ini ili na stovaris$tu. t. j. poslije izvla¢enja i trans-
porta na kamionsku cestu, odnosno, Zzeljezni¢ku
stanicu. Ova je druga solucija svakako losa iz vise
razloga, pa se potpuno slazemo s glediStem prof.
Vene't—a, da bi trebalo uvesti iskljuéivo Kklasi-
ficiranje trupaca na sjeéini s {im, da taj posao vrsi
preduzima¢ u ime interesirane tvornice. Nedosta-
tak klasificiranja na stovariStu je evidentan. Iz
sjeina se na stovariSte otpremaju frupci, koji su
u jednom dijelu sposobni za piljenu gradu, a u
drugom za furnir, pa ih treba naknadno izdvajati,
§to iziskuje mnogo gubitka na vremnu i tros$ko-
vima. Kod klasifikacije na sjetini ovaj nedostazak
otpada, a, osim toga, pruza se moguénost boljeg
krojenja deblovine, brzeg izvoza furnirskih klada
i toénijeg obiljezavanja. Ovdje joS moramo pod-
sjetiti na konstatacije M. Tomljanovita
(»Drvna industrija« 1951. br. 3), koji stavlja glav-
no teziste greaka na planinske manipulacije, ‘gdje
desto velike zalihe furnirske oblovine odlaze &ak
i za svrhe ogrjeva. Sve to moZe ukloniti savjesna
klasifikacija trupaca na samoj sje¢ini. Povrh. toga,
treba imati u vidu, da furnirske trupce treba Sto
prije izvesti iz Sume, dok pilanski trupci mogu
ostati duze, da se jade osuSe i tim olakSaju kasniji
transport. Obzirom, pak, na samu tehniku klasifi-
ciranja, inostranim struénjacima narodito pada u
odi, da za preradu furnira odredujemo samo du-
gatke trupce: Kratki trupci, makar bi mogli- dati
odli¢an furnir, odlaze redovno u pilanu. Pogreska
ne leZi toliko na organima koji vrse ove poslove
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koliko na samim tvornicama, koje mne primaju
kratke trupce s jedinog razloga, $to nemaju malih
Jjustilica. Tako zbog ovog manje vaZnog uzroka
dolaze u jarmace znatne mase furnirskih trupaca,
koji bi inate mogli dati odli¢an furnir za Sper-
ploce, stolarstvo, sjediSta na stolicama te za brajne
druge uporabne svrhe. Na§ stru¢njak, M. T om-
ljanovié, (isti prikaz) ide jo§ i dalje, pa pred-
laze, da se na svim pilanama, koje se bavc prera-
dom tvrdog drveta, uvede izdvajanje svega <po-
sobnog furnirskog drveta, te da se ono kao polu-
preradevina otprema u tvornice na daljnju pre-
radu. Ova mjera, medutim, ne bi bkila potrebna,
ako se vrdi savjesna klasifikacija na sjecini, i to
upravo obzirom na kraée trupce. Dapace, kako i
sam autor zapaza, ovdje bi moglo do¢i do druge
krajnosti t. j. do deklasiranja piljene grade.
Zahtjevu, da se furnirska oblovina S$to prije
izveze iz Sume, nije lako udovoljiti. Kod nas je
tome najée$éa zapreka u loSim i u doba blagih
zima te$ko prohodnim putovima, a isto tako u uda-
ljenosti sje¢ina. Oblovina je stoga izloZena bilo
Stetnom uplivu prirodnih nepogoda (sunce, kiSe),
bilo napadaju kukaca ili gljivi¢noj infekciji. Kod
hrastovine su najosjetljivije grijese, koje utjetu na
kvalitetu, sunéanica (tamne pruge, Einlauf) i mu-
Sica (Xyleborus monographus i dryographus). U
konzerviranju hrastove oblovine na samoj sjeéini
imamo veé¢ dobrih iskustava, koje je obradio V.
Jelen¢ié u svojim prijedlozima za premaziva-

nje smjesom smole i katrana (protiv sunéanice);:c

odnosno, stopostotnim karbolineumom (protiv mu-
$ice). Mnogo je teze pitanje pukotina, koje nastaju
uslijed prenaglog su$enja, osobito kod bukovine.
To pitanje jo§ nije rijeSeno, pa bi bilo nuzno istra-
zivanje efikasnosti primjene postojeéih sredstava,
koliko za usporavanje isparivanja, toliko i za za-
§titu drveta uopée. Ovamo spada i borba protiv
piravosti kod bukovine, koja godiSnje nanosi ve-
like gubitke kvaliteti. Institut za drvno-industrij-
ska istraZivanja u Zagrebu, slijede¢i rezultate ra-
dova prof. Zyche, poceo je vrsiti pokuse djelo-
vanja »Witoxila« (preparat B23), kojim se prema-
zuju Ceone strane i ozlijedena mjesta trupaca.
Jednako se pokusava i s domaéim konservansom,
koji je pronasao kemiéar Instituta R. Stricker.
Pokusi su zapoéeti u prvoj polovici mjeseca ja-
nuara 1953., pa ¢e se za koji mjesec moé¢i kontro-
lirati prvi rezultati.

Sto se, pak tite konzerviranja trupaca
u samoj tvornici prije ulaska u postrojenje, prof.
Venet hvali na§ postupak potapanja u bazene,
uz jedini uslov, da se trupci potpuno potapaju te
da se voda u bazenima periodiéno obnavlja. Da-
kako da ne moze biti efekta, ako su bazeni gradeni
iz slabog betona pa propustaju vodu, kako je kod
nas cCesto - Iuca] Dosta je dobro rjeSenje, koje
prakticiraji ‘nase tvornice za bukovinu u Primor-
ju, a sast’ojl se u potapanju trupaca u morskoj
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vodi, ali samo za kra¢e vrijeme od par mjesec:.
Kod duzeg trajanja ovog potapanja, u pravilu iz-
nad 6—8 mjeseci, nastupaju znatna oSte¢enja od
morskih $tetocina

Opé¢enito se konzerviranje ima smatrati nuzno
zlo, koje dolazi samo odatle, §to redovno prode
vrlo mnogo vremena od sjete do isporuke tvor-
nici Ovo posebno vrijedi za pojavu pukotina na
krajevima trupaca, uslijed kojih dolazi do abnor-
malno visokog procenta otpadaka i smanjenja kva-
liteta produkata. Zato preostaje kao najbolje i
najefikasnije sredstvo smanjenje vremena
od sjeé¢e do isporuke na minimum.
Ondje, gdje ovo vrijeme ne moze biti skraceno
na svega 2—3 nedjelje, treba preduzimati zahvate
konzerviranja ve¢ na sjeéini, jer je u protivnom
konzerviranje u samoj tvornici od male koristi.

U fazi pripreme trupaca za strojnu obradu
posebno mjesto zauzima parenje, odnosno ku-
hanje, u cilju razmek3avanja. Tu se, po saopéenju
prof. Venet-a, naSe metode mnogo razlikuju od
onih u njemaéckoj i francuskoj industriji. PogreSka
je nasih komora i u pilanama i u tvornicama, da
imaju drvena vrata, odnosno drvene poklopce, sa-
stavljene iz viSe u pravilu istroSenih i nedovoljno
spojenih dijelova. Zbog toga dolazi do nepotrebnog’
gubitka pare. Prof. Venet je miSljenja, da bi za
naSe -tvornice bilo neophodno potrebno nabaviti
metalne nakatranizirane poklopce, koji se pokrecu
na Sinji (monorail) ili na pomi¢nom mostu. Povrh
toga, treba da su ti poklopci snabdjeveni hidrau-
lickim steza¢ima. Usput napominjem, da je veé u
viSe navrata na sliéne grijeSke u naSim pilanama
ukazao H. Bedeni¢, koji za komore predlaZe,
da im vrata budu napravljena iz 2—3 reda una-'
krsno slozenih dasaka, meduscbno spojenih na
utor i pero i povrh toga da unutradnja strana vra-
tiju bude obloZena tankim (2—3 mm) bakrenim
limom. Svrha je u obje alternative ista: 3$tednja
s parom, jednoli¢nost parenja i nuzna izolacija od
vanjskog rashladivanja.

Kod parenja joS ostaje nerijeSeno pitanje ja-
¢ine. U tom pogledu ne postoje niti u inostranstvu
neka opcemta prav11a Njemagke i francuske tvor-
nice furnira vrie ovaj postupak, po izjavi prof.
Veneta, putem direktne pare, sa ili bez pritis-
ka, a nikako ispuSnom ili veé rashladenom parom.
Sto se pak, ti¢e trajanja samog postupka, prof.
Venet je dao rukovodstvima naSih tvornica ori-
jentacione podatke o vremenu, koje se primjenjuje
kod tvornica u Njemackoj i Francuskoj za pojedi-
ne vrste drveta. Njegovi su podaci svakako nepot-
puni, pa se mogu koristiti samo s velikim oprezom.
Trajanje parenja nije, naime, zavisno samo od
vrste drveta, veé¢ i od kasnijeg naéina obrade, za-
tim od debljine furnira, ujednaéene ili- pojadane
koloracije te od raznih é&inilaca, koji nas upuéuju
da moramo sticati samostalna iskustva.



Ovdje treba podsjetiti, da su prednosti parenja
u furnirskoj industriji dobro poznate, ali premalo
uvazavane. Pareni se trupci koraju mnogo lakse,
pa u proizvodnom procesu otpada gubitak vreme-
na, koji iziskuje guljenje suhih i hladnih trupaca.
Osim toga se vru¢i i razmek3ani komadi lakSe ob-
raduju na stroju i napokon je i sam gotov furnir
runo glatkiji nego onaj od neparenih odnosno su-
hih i hladnih komada.

¢) Strojna obrada

Kod nas ¢esto u stroj dolaze nedovoljno pareni
trupci, pa je onda lako shvatljivo, da i reguliranje
strojeva pokazuje velike razlike naprama istovrs-
nim operacijama u inostranim tvornicama. Strani
su struénjaci opazili kod gotovo svih nasih tvorni-
ca, da je razmak izmedu pritiskivaéa i noza
veti od debljine gotovog furnira. Trebalo bi, me-
dutim, biti obratno; razmak bi morao biti manji
od debljine furnira. Furnir kod prolaza iz-
medu noza i pritiskivaca mora biti
stalno pod pritiskom. Svrha je tog pritiska
jasna: treba polutiti potpuno glatki furnir. Ne-
jednakosti, koje se kod gledanja prema svijetlu
zapazaju kod naSeg, narotito hrastovog furnira,
pripisuje prof. Venet uglavnom nedostatku re-
guliranja strojeva. Tehni¢kom su osoblju u tvorni-
cama dane veli¢ine potrebnog razmaka, koliko kod
ljustilica toliko i kod strojeva za rezanje furnira,

i to prema vrstama drveta i prema debljinama
furnira. koje se primjenjuju u Njemackoj i Fran-
cuskoj. Ali ove podatke ne treba primjenjivati Sa-
blonski, jer bi nekriti¢ka primjena mogla uzroko-
vati vise Stete nego koristi. U svakom je sluéaju
potrebno, da se u naSim tvornicama vrSe povre-
mena ispitivanja u vezi s intenzitetom parenja i
tek onda da se za veli¢ine razmaka, odnosno na-
mjeStanja pritiskivada, donesu obavezne direk-
tive.

U naSim je tvornicama zapazena i nedovoljna
briga za stanje i odrzavanje nozeva. Opcenita je
zamjerka, da se kod nas noze vi neredovito i ne-
dovoljno bruse. To je vrlo Stetno kod svih vrsta

drveta, a osobito kod rezanja orahovine, jer dobar -

kvalitet orahovog furnira zavisi najvise od pravil-
nog i pravodobnog oStrenja noza.

U pogledu- obrezivanja pomo¢u $kara ne bi
s glediita poveéanja kvalitete bilo nekih spomena
vrijednih primjedaba. Medutim, obzirom na pro-
cenat koriS¢enja, treba upozoriti na nedovoljnu
paznju kod izrezivanja vecéih greSaka, a ta uzro-
kuje suviSne gubitke.

Najvete se zamjerke odnose na postupak su-
$enja, koje ovdje u vezi s naSim prilikama, mo-
ramo pobliZe razmotriti. Kako je poznato, u fur-
nirskoj je industriji uglavnom uveden prirodni

pa¢in susenja. Prirodno susenje dolazi uvi-
jek u obzir kod izrade plemenitog furnira (hrasto-
vina, orahovina), te se obavlja ili pod vedrim ne-
bom ili na tavanima, odnosno u naroéitim prosto-
rijama. Na8i radovi ne odgovaraju svojoj svrsi;
furnir je loSe poloZen, dobiva valovite oblike, ru-
bovi su mu objeSeni, a kad je osuSen ima sklonost
raspucavanju. K tome jo$ dolazi i to, da se po-
stupak vrlo teSko moZe nadgledati. Prof. Venet
nam je u viSe pogona iznio model stelaza, koji
se rabi u Francuskoj i koji nema takvih nedosta-
taka kao na$ sistem. Pomoc¢u tih se stelaza furnir
sudi bolje, dobro se drzi, ostaje ravan, a i sam se
postupak mnogo lak$e nadgleda. Nepovoljna je
strana francuskog sistema, $to zahtijeva Sire hod-
nike, ma da je ukupno koriStenje prostora uglavno
jednako kao i kod nas. Kod staleza je jo§ i ta pred-
nost, $to $iri hodnici omoguéuju upotrebu mehani-
zacije (dizalice za manipulaciju i t. d.).

U najnovije su vrijeme naSe tvornice pobolj-
fale postupak prirodnog suSenja tako, da su u pro-
storije, gdje se furnir susi, uvele radiatore i ven-
tilacije (Sisak). Tako su uspjele regulirati rezim
sufenja za vrijeme vlaznih zimskih perioda, kad
inade postupak napreduje mnogo sporije. Umjet-
no sudenje u pravilu ne dolazi u obzir kod naSe
proizvodnje furnira.

Razumljivo je samo po sebi, da se sa smanjiva-
njem vlage kod su$enja ne smije i¢i predaleko, kako
se to kod nas vrlo &esto dogada. Furnir tako po-
staje krhak pa se suSenjem samo poveéavaju gu-
bici. Kod prirodnog se suSenja ne bi smjelo iéi
ispod 10—11% vlage.

I. POVECANJE PROCENTA ISKORISCENJA

Intenzitet je iskoriS¢avanja sirovine kod nas
nizi nego u furnirskim industrijama zapadnih ze-
malja. Pogotovo je mnogo nizi od onog, koji, po
izjavi° prof. Venet-a, deklariraju francuske
tvornice. Ovdje treba podvuéi, ne samo subjek-
tivne, nego i objektivne razloge. Ne lezi razlog
samo u' grijeSkama na$ih pogona i eventualnom
slabijem kvalitetu naSeg drveta. Tako inostrani
struénjaci zapazaju, da je kod naSe bukovine raz-
mjerno mnogo veéa crvena srz (crveno srce) nego
drugdje, $to je svakako izvan domasaja industrije.
Stvar je pogorSana s tim, da u tumadenju pojave
osrzavanja kod bukve nisu jo$ ni danas slozni ni
najpriznatiji tehnolozi. Jo$ nije izvedeno na ¢&istp,

da li je ta grijeSka posljedica kvalitete zemljiSta,

ozljedivanja, starenja ili kakvih drugih neispita-
nih utjecaja. A kad joS tu nemamo sigurnih su-
dova, onda se na osnovu raznih, ponekad i speku-
lativnih hipoteza, ne mogu donositi nikakvi prijed-
lozi o efikasnim mjerama za poboljSavanje.

Od uzroka, koji djeluju na niski procenat ko-
riSéenja, treba jos jednom naglasiti nedostatak
malih ljustilica u na$im tvormisma. To
nam onemoguéuje izradu furnira iz j% zakriv-
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ljenih trupaca, koji bi se, mogli prerezati u dva
manja ravnija komada s dozvoljenom zakrivlje-
no$éu. A ne mogu se danas iskoristiti niti oni du-
gacki trupci, koji imaju kakvu grijesku u sredini.
U krajnjem sluc¢aju bi se i na velikim strojevima
mogli ljustiti i kratki trupci, ali se takvo rjese-
nje ne moze preporuciti, jer u jednu ruku sma-
njuje efekat rada strojeva, a u drugu ruku izaziva
razna oStecenja. Nasi bi pogoni dobro uéinili, kad
bi uzeli pitanje nabavka malih ljuStilica u teme-
ljito razmatranje.

Daljnji je uzrok niskom procentu iskoriS¢enja
u dosadanjem nadinu centriranja trupaca.
Kod nas se taj posao vrsi ili »od oka« ili pomocu
Sestara. Oba su naédina nesavr$ena i oba zavise od
rutine radnika. Mnogo bolji i sigurniji nadin pred-
stavlja postupak po J. Erdelji, za koji je ve¢,
koliko mi je poznato, zatrazena patentna zaStita.
Intencija je tog nacdina, da se postigne veca toénost
bez naro¢ito dugatkog uvjezbavanja te bez opas-
nosti greSaka. Navedeni je pronalaza¢ konstruirao
specijalne metalne Sablone (mjerilo u obliku zvi-
jezde i kruzna plota s pokretnim radiusom), s ko-
jima su postignuti zadovoljavajuéi rezultati. Pro-
nalazak jo§ nije definitivno prihvaéen vjerojatno
s razloga, Sto iziskuje veliki broj pokusnih komada
(preko 200) i zatim precizna registriranja, da bi se
korisnost mogla jasno odraziti u veéem iskoriSte-
nju trupaca. Iako su prvi rezultati dobri, drzim,
da je prerano priznati prednosti ovog izuma, dok
se ne provedu sva potrebna ispitivanja. Ipak se
mozZemo nadati, da se novim naéinom eliminiraju
prigovori iznalaZenja najmanjeg promjera i nje-
govog mjerenja.

Veé je istaknuto, da u naSim tvornicama na
smanjenje procenta iskori§éavanja djeluje i nepo-
voljno namjeStanje noZeva i pritiskivaca,
te njihovo uzdrZavanje. Da se ne bi ponavljale
prijasnje primjedbe, iznijet ¢u ovdje iskustva
francuske tvornice »Miguet«, kako ih je definirao
prof. Venet. Ta su iskustva slijedeca:

1. Ako na cijelom listu furnira ima hrapavosti

i pukotina, onda je u pravilu pritisak premalen.
U tom sluéaju treba pregledati reguliranje noza i_

pritiskivada te povecati pritisak.

2. Ako je furnir hrapav samo na njegovoj
vanjskoj strani, tome moZe biti razlog: ili prejako
razmekSavanje trupaca pretjeranim parenjem ili
lo§a forma obline pritiskivada .U prvom sluéaju
tr_'eba podesiti i ispraviti postupak parenja a u
drugom izvrsiti popravak pritiskivaca.

3. Ako se na vanjskom listu furnira primijeti
¢upavost, onda to znaéi, da je rub pritiskivada su-
viSe ostar. _Ukoliko je, pak, rub pritiskivaéa istup-
ljen uslijed dugotrajne upotrebe, onda ¢e stroj
raditi s abnormalnim naprezanjem (trzaji, velike
vibracije stroja ili trupca). U oba sluéaja treba iz-
vrgiti popravak pritiskivaca, Oblina treba da je
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pravilna i u nacelu to veca, $to je furnir deblji a
drvo mekse.

4. Ako je furnir s vanjske strane potpuno iz-
glodan, dok s unutarnje nema traga pukotinama,
onda treba smanjiti pritisak i pregledati reglaz
pritiskivaca i noza.

5) Ako furnir nema jednoli¢ne debljine, ve¢ se
naizmjenice javljaju deblje i tanje partije, onda
treba traziti uzrok ili u premalenom kutu oStrenja
ili u tome, $to noz ulazi u drvo suvise duboko. Tu
treba pregledati reguliranje noza, namjestiti ispod
njega podloge ili izmijeniti kut oStrenja. Jednako
vazi, ako je furnir suviSe debeo i hrapav.

6. Ako je furnir na potetku operacije suvise
tanak, a na krajevima suviSe debeo, znaci, da kut
nije dobro podesen pa treba regulirati noz. Uko-
liko je, pak, furnir stalno preko mjere tanak, onda
je krivica na istupljenosti noza pa ga treba na-
ostriti.

7. Ako kod furnira primjeéujemo valovite ru-
bove, t. j. kad su mu rubovi duZi nego sredina,
onda je krivo prejako istrosenje srednjeg dijela
noZa i pritiskivaéa. To se dosta Cesto javlja kod
veée upotrebe kratkih trupaca za ljustenje u sredi-
ni stroja. Ovdje preostaje jedino naos$trit inoz i
revidirati pritiskivac.

8. Ako furnir izlazi u luku, t, j, ako se ljuste-
nje odvija koniéno a ne cilindri¢ki, onda razlog
mose biti u istrofenosti jednog kraja noza i pri-
tiskivada. Ovu pojavu imamo u slucajevima, kad
se stalno ljuste suviSe kratki trupci. Treba na-
o&triti noz i revidirati stanje pritiskivaéa. Ali raz-
log moZe biti i u poremeéajima kod samog stroja,
napose u abnormalnoj istroSenosti jednog od za-
vrtanja za pode$avanje prenosa. Tu onda treba
prekontrolirati stroj i izvrSiti potrebne popravke.

9. Ako je furnir u sredini zavojit, t. j. ako
imamo obratan sluéaj nego pod totkom 7., pa su
mu rubovi kraéi nego njegova sredina, onda mogu
postojati uglavnom dva uzroka. Ili je po srijedi
suvige slab list noZa ili je naprezanje pritiskiva-
¢a preveliko. Kod preslabog lista noza nema dru-
ge pomoti ve¢ izvrSiti izmjenu noza te umetnuti
ili manje istrofeni ili deblji noz. Ako se, pak,
ustanovi, da je razlog u prevelikom naporu pritis-
kiva¢a, onda se mora ili smanjiti pritisak ili obu-
staviti daljnji rad.

10. Ako je furnir krhak ili ispucan, onda :zu-
zetno moze biti krivica na reguliranju pritiskivaca
i noza. To se uostalom moze lako ispitati. Ako
unato¢ pravilnog reguliranja dolazi do ovakvih
gresaka, onda je uzrok izvan rada postrojenja.
Uglavnom ¢e greska biti u tome, $to u stroj dolazi
trupac suviSe hladan ili suviSe suh. Tu je nuzno
izvrsiti kontrolu i poboljSati postupak parenja.

Ovo bi bila najzapaZenija iskustva inostranih
proizvodada i struénjaka, koja bi se-u ovom &asu
mogla uspjeSno koristiti. Dakako, da ovim nisu



iscrpljeni svi kvarovi i poreme¢aji, koji mogu na-
stati tokom proizvodnog procesa, napose ne oni,
koji nastaju uslijed upotrebe dotrajalih postroje-
nja, nepaznje ili premorenosti, slabe rasvjete, ne-
povoljne organizacije rada i rasporeda strojeva.
Kod svega toga valja drzati u vidu, da sve mjere,
koje se preporucuju sa svrhom povecéanja procenta
iskoriS¢enja, kao i one za poboljSanje kvalitete,
moraju na¢i svoj stvarni odraz u finanecij-
skom efektu Ako se te mjere ispravno i sa-
vjesno primjenjuju, one ¢e povecati ne samo elko-
nomicnost postrojenja veé¢ i koritenje radne sna-
ge. Ponekad ée se tehni¢ko rukovodstvo ustezati,
da primijeni izvjesne mjere u bilo kojem obliku,
i to ponajviSe iz razloga, Sto primjena izaziva iz-
vjesne gubitke vremena. Takvo je stanoviSte kri-
vo, jer se sitni propusti kasnije osve¢uju na sve
veéim kvarovima, koji se viSe ne mogu ispraviti.
Uostalom, gubici se vremena brzo kompenziraju,
ako ne u prvoj a ono u narednim fazama. Tako
na pr. ispravno parenje traje doduse dugo, ali se
ono kasnije nadoknaduje povetéanom brzinom [ju-
Stenja. Tehnolo3ki se proces nigdje, pa ni ovdje,
" ne smije promatrati fragmentarno, t. j. jednu fazu
izdvojeno od drugih, jer su sve one medusobno
organski povezane, pa propusti jedne faze tercte
drugu, a sve zajedno djeluju na konaéni efekat.

Povecavanje iskori§¢enja radne snage ne
treba predstavljati kao traZenje sredstava za po-
bi dovodilo do iscrpljenja, povrSnosti i opasnosti
veéanje fizi¢kih i umnih napora. Takvo bi povetanje
znadilo éesto viSe Stetu nego korist, jer bi dovodilo
do iscrpljenja, povrSnosti i opasnosti nesreéa pa
bi bilo nesocijalno. Upravo takvo iskoriS¢avanje
treba izbjegavati svagdje ondje, gdje za to postoje
valjani razlozi. StoviSe, mjere ove vrste treba da
idu zatim, kako da se $to viSe Stedi fizi¢ka i umna
snaga ¢ovjeka. Mjere, koje idu za ovom svrhom,
moZemo svrstati u dvije skupine: tehnitke i fizio-
loske. U tehnitke mjere spada u prvom redu :1vo-
denje mehanizirane manipulacije (montaZa tra2-
nica, nabava elektriénih dizalica, strojna evakua-
cija otpadaka, pokretni elevatori za manipulaciju
s furnirom i t. d.). U fizioloSke, pak, mjere spida
uredenje optimalnog radnog tempa, ispravna ras-

podjela odmora, kori§éenje vjezbe i vlastite teZine, ’

uklanjanje nepotrebnih kretnji, izbjegavanje mo-
notonije i omogucavanje kruznih pokreta. Sve to
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iziskuje dugotrajne studije i dobro poznavanje ne
samo op¢ih veé i specifiénih proizvodnih uvjeta
pojedine tvornice. K tomu jo$ dolazi i briga za iz-
dasnu ishranu, prikladno odijevanje i zgodno do-
lazenje na posao.

Velika je neda¢a nasih dana$njih tvornica fur-
nira, Sto su one uglavnom vrlo udaljene od siro-
vinskih baza. Tako se tvornice na Rijeci i SuSaku
snabdijevaju, doduse, iz $uma Like i Gorskog Ko-
tara, ali jedan znatan dio trupaca dobivaju i iz
Gornje Hrvatske pa ¢ak i iz Boshe, $to sve traZi
dugo obilaZenje. NeSto je bolje stanje u tvornica-
ma Sisak, Slavonski Brod i Srijemska Mitrovizca,
koje se pretezno opskrbljuju sirovinom iz slavon-
skih Suma, ali i one dobivaju bukovinu jednim
dijelom iz udaljenih bosanskih predjela a oraho-
vinu ¢ak iz Makedonije. Ovo stanje bi nametalto
misao o potrebi decentralizacije furnirske
industrije, pa, ¢ak, i o osnivanju malih pogona za
ljustenje u neposrednoj blizini odgovarajuéih si-
rovinskih baza. ’I’ransport ta glavna neprilika u
kod gotovih furnira nego kod oblovine. Sve ako i
pustimo s vida glomaznost i neprikladnost oblika
kod trupaca, onda jo$ uvijek nosi prevagu tezina,
koja je prosjetno kod njih dva puta veéa od one
kod furnira (odsutnost otpadaka, smanjenje pro-
centa vlage). To bi se ipak u osnovi protivilo pri-
jedlozima, koje je postavio M. Tomljanovig,
koji ,ukazujuéi na rascjepkavanje i ogranitavanje
pogona na odredene komplekse, predvida kcma-
danje nalaziSta i lokalnu uémalest. To bi po nje-
govom misljenju dovelo do toga, da se nasa furnir-
ska industrija ne bi mogla pojavljivati na svjet-
skom trzistu kao ozbiljan producent. Stcga on po-
sebno naglaSuje potrebu, da se furnirska industri~
jacentralizira na jedno mjesto.

Mi, naravno, ne mozemo snositi odgovorn st za
danasnji smjestaj naSih pogona, jer ih nismo osno-
vali mi, nego njihovi prijas$nji vlasnici u drugim
uslovima i s drugim raunima. Ali kod zadiranja
u problem centraliziranja ili decentraliziranja, te
kod osnivanja novih pogona, treba mnogo opreza,
da se dovedu u sklad ova toliko divergentna gle-
diSta. Moramo racunati ne samo s danasnjim vec
i s doglednim potencijalom sirovinske baze. Pri-
siljeni smo, da se uéimo na pogreikama drugih,
ali pritom moramo oS$tro paziti, da ne dodemo u
poloZzaj ispravljanja nasih ranijih zastranjenja.
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B - Industrija $per i ponel plota

Kao $to je Sperovo drvo u zivotu modernog
tovjeka neophodno, to je razvoj ove grane drvne
industrije usko povezan sa op¢im napretkom na-
ge materijalne kulture i na$im Zivotnim standar-
dom. Potrazimo samo podruéja, u kojima se ono
dnevno primjenjuje. Tu je u prvom redu moder-
ni namjestaj, elegantna i dekorativna oplata sta-
nova, hotela, automobila, vagona, jednostavna i
skladna vrata, luksuzni i ratni avioni, ¢amci i
jedrilice, brodovi, razne gradevne konstrukcije i
objekti, muzi¢ki instrumenti, ambalaza, kutije,
sanduci i1 badve, cijevi, silosi i drugo.

Ako usporedimo proizvodnju $perovanog drve-
ta kod nas, odnosno potro$nju sa svjetskom, to
¢e nam pravu sliku naseg stanja dati same brojke.

U cijeloj FNRJ u periodu od 1947.—1951. g.
prosjetno se godiSnje proizvelo 14.700 m3 $pero-
vanog drveta, od &ega je upotrebljeno u zemlji
11.700 m3, a eksportirano 3.000 m3. Potro$nja
Sperplo¢a kod nas na 1.000 stanovnika iznosi sa-
mo 0.73 m3, Sto, obzirom na svjetsku potro$nju,
zna¢i da stojimo vrlo nisko. '

U periodu 1947.—1951. g. prosjeéna godi$nja po-
troSnja Sperplota u svijetu na 1.000 stanovnika
bila ie: .

viscka: srednja: niska:
Sjev. Amerika 14,4 | Evrepa 27 | Azija 0,6 m?
Kanada 15,5 | Engleska 4,4 Jugoslav. 0,7m?
USA 12,0 | Njemacka 3,2 | Egipat 0,6 m*
Finska 6,1 |- Japan 2,9 | Turska 0,3 m?
Holend!ja 5,4 | Italija 2,2 | Brazilija 0]1m’

Kako, dakle, vidimo, iako spadamo u zemlje
visoke Sumovitosti, u proizvodnji Sperplota spada-
mo u red zaostalih zemalja.

Ako proizvodnju $perploda razbijemo po repu-
blikama, dobivamo slijede¢i godi$nji prosjek za
period 1947.—1951. g.; NR Srbija 4.600 m3, NR
Hrvatska 8.000 m3 NR Slovenija 2.000 m3. NR
Hrvatska s prosjeénom_godiénjom proizvodnjom
od 8.000 m? 3perplota bila je po kolid¢ini u tom
periodu vode¢a. No veé u ovoj godini NRBiH pu-
Sta u pogon novu tvornicu 3perploa u BlaZuju,
¢iji ¢e kapacitet dovesti ovu Republiku na vode-
ée mjesto. S time éemo, se pomaknuti znatno na-
prijed u proizvodnji Sperploca, no ipak ni s time
ne ¢emo joS:dose¢i evropski prosjek potro¥nje. :
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Zbog vaznosti ove grane drvne industrije, a u
vezi tehni¢ke pomo¢i FAO (Food and Agriculture
Organization of United Nations), prosle je godine
boravio u nasoj zemlji ameri¢ki stru¢njak za Spe-
rovano drvo dr. Jams S. Bethel, profesor sa Uni-
verze u Raleigh, North Caroline, USA. Pomenuti
struénjak pregledao je sve naSe tvornice $perova-
nog drveta i u izvje$tajima iznio svoje misljenje,
zapazanja 1 savjete, koji ¢e biti ovdje izloZeni.

Mnoga zapazZanja i premjedbe ameri¢kog strué-
njaka mogu se smatrati kao zajednit¢ka za sve
nade tvornice, dok su druga &isto specifi¢na za po-
jedinu tvornicu. Mi ¢éemo iznijeti uglavnom ove
opte primjedbe, a specifiéne samo za. tvornice
u NRH.

Prije nego $to predemo na ova izlaganja, mo-
ramo spomenuti, da je u cilju unapredenja i stan-
dardiziranja proizvoda izraden »Osnovni prijedlog
standarda za Sperovano drvo« po komisiji strué-
njaka iz cijele FNRJ u Institutu za drvno indu-
strijska istraZivanja u Zagrebu. Taj prijedlog stan-
darda izaSao je u cCasopisu »Standardizacija« br.
5—1951. g. Nazalost do danas nije ovaj prijedlog
ozakonjen, iako se jedna uredna proizvodnja i
trgovina ne moze zamisliti bez svog osnovnog
standarda proizvoda. U spomenutom prijedlogu
standarda obradeni su temeljni proizvedi industri-
je Sperovanog drveta, Sper i panel-ploée, dok su
avionske Sperploce ispuStene s razloga, jer imadu
svoju naroé¢itu specifiénost.

Kao Sto je poznato, dosada su radile u FNRJ
svega tri tvornice Sperovanog drveta, i to: u NRS
»MitroSper« u Sremskoj Mitrovici, u NR Sloveni-
ji u Pivki (biv§i St. Peters na Kragu) i u NR
Hrvatskoj »Rade Supié« na Rijeci s dva pogona
(Susak i Rijeka).

Pregledajuéi, dakle, ove nase tvornice i njihov
rad, ameri¢ki struénjak prouéio je svuda radni
proces vrlo temeljito i na licu mjesta davao upu-
te, objaSnjenja i savjete, te je mnoge stvari i sam
nasim tehni¢kim struénjacima na postrojenjima
demonstirao. Njegova zapaZanja i moguénosti nji-
hove provedbe u nadim pogonima iznosimo na
uvid Sire struéne javnosti. ' :

Op¢i utisak Bethel-a je:

~

da su postrojenja zastarjela, strojevi'veéinom
trosni i oSteteni, raspored strojeva rdav; uslijed
toga radna organizacija je slaba s mnogo radne
snage, a proizvodi slabog kvaliteta.



I, doista, s obzirom na tehni¢ki napredak dva-
ju zadnjih decenica, na%e tvornice, koje su osno-
vane izmedu 1929.—1937. g. (Susak 1929., Rijeka
1930., St. Peter 1934., Mitrovica 1937. g) nisu se do
danas bitno izmijenile. Osim toga, ratna razaranja
nisu postedila ni tvornice 3perovanog drveta. Ta-
ko je pogon na Rijeci bombardiranjem bio oSte-
¢en i gotovo uniSten, a onaj na SuSaku izgorio
je u ratu.

Kada se znade, da je hitnost potreba na Spero-
vanom drvetu imperativno nalagala brzu obnovu
i osposobljavanje za rad svih na$ih tvornica, bit ¢e
jasno, da su se adaptacije u obnovi oSteéenih
tvornica vrsile kao jedan provizorij, koji je ipak
sve do danas ostao. Osim toga, ni raniji smjestaj
nekih tvornica, n. pr. »MitroSper« u zgradi bivse
tvornice tanina, nije odgovarao. Prostoriie su tvor-
nice tako skuCene, da je to negativno utjecalo
na razmjesStaj strojeva, a spretavalo pravilan i ne-
smetan razvoj proizvodnog procesa, te dovodilo do
sukobljavanja vlastitih pokreta u tvornici. Logi-
¢an i dobar raspored strojeva imamo jedino u
tvornici na SuSaku.

na raspored strojeva i radni proces, moZe nam
objasniti $ema, koju smo uzeli iz amerike litera-
ture, gdje proces proizvodnje logi¢no napreduje

od faze do faze.

Vidi se, dakle, da proizvodnja $perovanog
drveta slijedi jednu slozenu i dobro koordiniranu
proceduru. Furnir iz trupaca i drvo za srednjice
putuju po paralelnim linijama do stola za pri-
premanje plo¢a, odakle idu u vidu plota na presa-
nje i dovrSenje.

Sto se tite samih strojeva ima ih zaista dotra-
jalih 1 istroSenih, sporih i nepreciznih, pa onda
nije ni ¢udo, da daju i slabije proizvode. Samo je
nekoliko novih strojeva nabavljeno, iako bi nuZno
bilo, naro¢ito u Rijeci, zamijeniti neispravnu i
bombardiranjem iskrivljenu presu.

Podimo sada od sirovine, od trupaca za lju-
¢tenje. To je uglavnom bukovina s neSto topo-
lovine. Prema provenijenciji, po ing. Krpanu,
treba dati prednost li¢koj bukovini ispred sla-
vonske, jer daje veéi postotak cijelih listova kod
trupca istog promjera. Bethel ocjenjuje kvali-
tet na%ih bukovih trupaca za ljustenje kao dobar.

Kako je Bethel kao Amerikanac, gfedaolstu ocjenu dali su i drugi strani struénjaci (Ve-
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Opis slike: 1. — Trupci, 2. — Trupci, koje
ne treba pariti, 3. — Jama za parenje, 4. Ljusti-

lica, 5. — Pokretni stol, 6. Mokre $kare, 7. — Su- -

ionica, 8. — Skladiste letvica pa panelske sred-
njice, 9. — Stroj sa prenosnim okvirima za lije-
pljenje i stezanje srednjica, 10. — SuSionica, 11.
— Blanjalica, 12. — Skladi$te furnira za lica i

srednjice, 13. — Glodalica za furnir, 14. — Spaja-
¢ica, 15. — Mjesalica ljepila, 16. — Stroj za nana-
Sanje ljepila, 17. — Stol za pripremanje ploca,
18. — Dovod pare, 19. — Vruca presa, 20. — Ure-

* daj za klimatiziranje odnosno hladenje plcéa, 21.

- Hladna pre$a, 22. — Susionica, 23. — Obrezi-
vaé, 24. — Brusilica, 25. — Uskladistenje.
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net), a to je i razumljivo, jer danadnji nasi stan-
dardi za oblovinu propisuju stroge uslove za trup-
ce za ljuStenje, ne samo s obzirom na grijeske,
ve¢ i s obzirom na dimenzije. Bukov trupac ne
smije biti ispod 40 cm srednjeg promjera, ni ispod
1,30 m duljine.

Ono 8to ne zadovoljava stranog struénjaka
jest kasna doprema trupca sa sjedine u tvornicu.
Treba znati ameri¢ki tempo rada i proizvodnje.
Posjeteno stablo, grubo okresano od grana, u du-
ljinama kolikogod dozvoljavaju transportne mo-
guénosti, dolazi najkasnije za osam dana u tvor-
nicu — obi¢no kombinat. Tu se preradi za dalj-
njih 14 dana, a gotov osuSen proizvod proda se
i otpremi u slijede¢ih osam dana. Svega dakle
prode djesec dana od sjeée stabla do otpreme go-
tovog proizvoda iz skladi$ta tvornice. Kod nas,
medutim, prode gotovo i do Sest mjeseci, dok tru-
pac dospije sa sjeline u tvornicu.

Ovo dugo vrijeme, naroéito kod bukovine, po-
goduje svim negativnim uslovima, koji uvjetuju
kvarenje, pukotine i infekcije s truleZi. Mi dodu-
Se, ne moZemo i¢i ameri¢kim tempom rada, jer
nam to kod izvoza ne dopustaju slabi $umski pu-
tovi i teSki tereni, ali, ipak, moramo nastojati, da
sa sjeCina prvenstveno izvuéemo i otpremimo
trupce za ljuStenje. Nadalje moramo pokusati
sprijetiti kvarenje trupaca premazivanjem s pro-
kuSanim konservansima.

U naSim tvornicama ¢uvaju se trupci potapa-
njem u bazenima, $to je svakako najbolji naéin
konzerviranja uz uslov, da se s trupcima do tog
vremena bilo pravilno manipuliralo i da su oéu-
vani. No to nije uvijek sludaj, jer mnogi trupci
dolaze u tvornicu oSteéeni s manjim i veéim pu-
kotinama, koje késnije u jamama za parenje do-
vode do teskih raspucavanja i . velikih gubitaka
ovog vrijednog materijala.

Specifiéni polozaj nagih tvornica na Rijeci
omogucava ¢uvanje trupaca potapanjem u more.
Ako to ne traje dulje od 6—8 mjeseci, nema opa-

snosti od napadaja teredo méavalis-a, koji'

ulazi u trupce tek nakon leZanja trupaca u moru
dulje od ¥2 — 1 godine. Morska sol je praktiéno
od neznatnog utjecaja na trupac, a pogotovo ne na
kvalitet ploca. o ‘

Manjkavost bazena na SuSaku i Rijeci, da
propustaju vodu, lezi u slabosti materijala i tehni-
ci izgradnje. Ovi se bazeni upravo sada poprav-
Ijaju, a u SuSaku se izgraduje i novi radi poveéa-
nja kapaciteta, koji ¢e biti dovoljan da primi cije-
lu zalihu trupaca potrebnu za nesmetani rad
tvornice.

Priprema trupaca za ljusStenje vr$i se kod nas
parenjem sa ispuSnom parom u betonskim jama-
ma pokrivenim drvenim poklopcima. Bethel
zapaza naSu neekonomiénost u parenju, s jedne
strane, zbog slabih i propusnih poklopaca, a s
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druge strane, zbog velikih o$te¢enja i raspucava-
nja trupaca pri parenju. Zato preporuéa nepro-
pusno pokrivanje jama, indirektno parenje kao i
kuhanje veé¢ napuknutih trupaca. Indirektnim pa-
renjem, koje se vrdi tako da se u dno jame na-
pusti voda, koja se zagrijava parom dovedenom ci-
jevima, uklanja se direktni udar pare na drvo.
Zagrijana se voda isparuje po cijeloj povrSini,
uslijed ¢ega se lake postiZze jednolikost tempera-
ture u cijeloj jami, a time jednoliko zagrijavanje
trupaca.

Kako je svrha parenja u prvom redu ta, da se
drvo omeksa radi lakSeg rezanja i prodiranja no-
za, to Bethel primjetuje, da se ovo u mnogim
slutajevima ne postizava kod nas u dostatnoj
mjeri. Razlog tome lezi u nedovoljnom trajanju
parenja, jer trupci dolaze na ljustilicu slabo zagri-
jani- ili veé ohladeni, $to se odraZava negativno
na kvalitet reza. :

Probleme parenja trupaca treba svakako pro-
uéiti, pa Bethel tome prouéavanju postavlja
za cilj da utvrdi;

1. Postizavanje izjednacenosti temperature u
jamama. T !

2. Moguénost kuhanja trupaca u vodi umjesto
parenja, naroCito za napuknute trupce.

3. Orjentacionu Semu kuhanja trupaca u vodi.
4. Moguénost registriranja i kontroliranja pro-

cesa parenja instrumentima.

Naprijed je spomenuto da kod nas cesto do-
laze pod ljustilicu nedovoljno pareni i hladni
trupci, $to ima za posljedicu, naroéito kod debljih
furnira; da pokazuju neujednaenost u debljini
lista. Bethel uz ovo nalazi, da kod poneke lju-
stilice ni mehanizam za upravljanje nije sasvim
ispravan. Kod manipulacije s furnirom iza ljusti-
lice i na mokrim Skarama dolazi do mnogih lomo-
va, koji uvecavaju gubitak i smanjuju kapacitet

" ljustilice. To se ti¢e narotito prvih listova kod

uljustavanja trupca, kao 1 kasnije u sredini trup-
ca, kada se javljaju centralne grijeSske. Takav fur-
nir gomila se na hrpu i tek kasnije posve izmije-
San i jako izlomljen dolazi pod 3kare.

- Mjesto ovakvog postupka Bethel preporuda
upotrebu dvaju motornih Skara, tako da bi se na
jednima rezao pocetni furnir od uljustavanja, a
na drugima furnir sa vretena, na koja bi se auto-
matski namatao.

Usko grlo kod nas najce$¢e je suSionica. Isku-
snom Amerikancu nije izmakao ni ovdje potenci-
jal, koji je ostao neiskoriS¢en zbog naSeg primi-
tivnog, nekontroliranog suSenja na jo$ uvijek do-
brim su$ionicama. Evo $to je na stvari. Mi susimo
oslanjajuéi se na empiriju i osjecaj; napamet, a
ne na ispitane Seme suSenja i kontrolne aparate.
U jednoj tvornici, gdje se tvrdilo da kod izlaska
iz su$ionice listovi imaju 6—8% vlage, ustanovilo



se da najleste imaju samo 1—2%0 vlage, a gotovo
nikada preko 4%o. AkO se jo¥ uz to uzme u obzir,
da primijenjena toplina nije prelazila 100°C, ja-
sno je da se ovakvim suSenjem gubilo vrijeme i
smanjivao kapacitet suSionice.

Poznato je, da se postotak konaéne vlage fur-
nira pri izlasku iz suSionice kre¢e od 8—12%o,
$to zavisi od ljepila, koje ée se upotrebiti. Isto
tako zna se, da i najvi$a temperatura, do koje se
smije iéi, iznosi 150—1700C. Strani stru¢njak zato
nije ostao samo na teoriji, ve¢ je u jednoj tvor-
nici, na osnovu izvrienih probnih suSenja za ne-
koliko debljina i temperatura, ustanovio Seme, po
kojima ¢ée se moéi u- najkraée vrijeme dostatno
osusiti furnir bez ostecenja.

Skraéivanjem vremena suSenja mora se poja-
%ati i brzina ubacivanja furnira u suSionicu, kao
i izbacivanje ovoga na izlazu iz suSionice. Za ova-
kav rad treba uvesti na ulazu svake linije trans-
porter na valjcima, a na izlazu suSionice automat-
ski istovarivac. :

Pucanje i izvijanje furnira treba sprijediti na
taj naéin, da se kod furnirskih slozaja, dok &eka-
ju na suSenje, zaStie Cela i stranice kao i gornja
ploha od prenaglog susenja.

Za pravilno vrSenje operacija kod suSenja fur-
nira Beth el preporuca slijedece:

1. Smanjiti vrijeme izmedu ljustenja i suSenja
furnira na 3—4 sata. Furnir ne smije lezati dugo,
jer uslijed nagle evaporacije na ¢elima i stranama
dolazi do oSteéivanja i pucanja. SloZaj treba
prskati i omatati mokrim vrecama.

2. Radi brZeg punjenja na ulaznoj strani suSi-
onice treba montirati transporter na valjcima, a
na izlaznoj- strani automatski istovariva¢ za pra-
Znjenje.

3. Dovesti.- u ispravno stanje tahometre i in-
strumente za kontroliranje temperature i vlage u
suSionicama.

4. Vrsiti kontrolu sadrzaja vlage u furnirima
najmanje svakog sata. U tu svrhu potrebno je na-
baviti toénu vagu i termostat, te koji elektriéni
aparat za mjerenje vlage. Ovakav aparat treba
da je udeSen sa kontaktom na puceta ili plocice,
a-ne na igle. Skalu aparata treba najmanje jed-
nom nedjeljno provjeravati. Poznato je, da se po-
druéje pouzdanosti elektriénog mjerenja vlage
kreée u uskim granicama, najvise od 6—20%o.

5. Izvr$iti probna sufenja za razne vrste i de-
bljine furnira i razne temperature, te postaviti
utvrdene Seme suSenja za svaku suSionicu.

U fazi obrade suhog furnira rade glodalice, ko-
je su spore, imaju manje od 3.000 okretaja u min.,
a glave nose samo po 2—4 noza. Bethel trazi
poveéanje broja okretaja’ barem na 3.600—5.000,
a broj nozeva na glavi od 6—8. Misli da treba
svaki list, koji dolazi u paketnu glodalicu, prven-
stveno rezati na suhim Skarama,

Mnoge nasde spajatice su istrofene i ne rade
perfektno. Stroj GF (Georg Fischer) za sastavlja-
nje, koji se nalazi u SuSaku, pokazao se i po ka-
pacitetu kao i perfektnim sastavima odli¢an.

Odjel krpljenja furnira stavlja Bethel od-
mah iza spajatica i smatra, da je uvijek lak3e iz-
vesti krpljenje furnira nego veé izradenih ploca.

Kod nas je jo§ uvijek uobitajena praksa lijep-
ljenja plota s animalnim ljepilima, kazeinsko-al-
buminskim. Prijelaz na sintetska ljepila koéi s je-
dne strane to, $to je to uvozna roba, pa se zato
moraju trofiti devize, a s druge strane domaca
sintetska ljepila jo§ su razmjerno skupa. No Zzeli-
mo li iéi paralelno s naprednim svijetom, moramo
i mi preéi na upotrebu kvalitetnih sintetskih lje-
pila.

Uodavajuéi da su i preSe u nas festo usko grlo
proizvodnje, Bethel dolazi do ovih zakljudaka:

1. Prijelazom na upotrebu sintetskih ljepila do-
bit ée se ploée boljeg kvaliteta, a ujedno ¢e se
skratiti period preSanja i tako povecati kapacxtet
preSe u istom radnom vremenu.

2. Nabavkom strojeva za nanaSanje ljepila »
gumom pokrivenim i spiralno uzljebljenim valjci-
ma te redukecionim vijcima za reguliranje nanosa,
ustedit ¢e se na ljepilu.

3. Pred pre$u treba postaviti elevator za lakse
i brze punjenje, a iza preSe istovariva¢ za brze i
lak$e praznjenje.

4. Tanke Sperplote preSati po dvije u svakoj
etazi.

Ove mjere uvecale bi kapacitet preSa u istom
radnom vremenu.

Radi pésﬁzavanja dobrog i kvalitetnog lijeplje-
nja treba;

1. Ispitivati nanos ljepila svakog sata.

2. Ispitivati kvalitet ljepila svaki dan.

3. Mjeriti tezinu sastojaka l]eplla prije mije-
$anja.

Kod lijepljenja sa sintetskim ljepilima otpast
¢e paksa, da se nakon preSanja Sperploce stavljaju
na police radi rashladivanja. Umjesto toga, ploce
¢e se sloziti tople u sloZaje, gdje ¢e ostati najma-
nje Sest sati radi polimerizacije.

Obrada $perploéa kruznim pilama za obreziva-
nje nije najbolja. Upotrebljavaju se previse grube
pile, koje imaju svega dva zuba po palcu, pa. ih
treba zamijeniti finijim, koje imaju 4—5 zubi po
palcu.

Kod nas se viSe upotrebljava brusilica nego
cikling-stroj, koji je u SuSaku neiskoriS¢en. Nova
trocilindri¢na brusionica na SuSaku ima veliki
kapacitet.

Bethel predlaze, da se krpanje ploca posta-
vi izmedu obrezivaéa i brusilice, a klasiranje
Sperploda da se vrsi odmah kod izlaska plo¢a iz
brusilice, a zatim uskladiStiti. Za krpanje traZi
precizan i struéan rad sa strojno izradenim krpa-
ma, a ljepilo da bude identi¢no ljepilu ploca.
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U proizvodnji panelploéa predlaze za srednjice
ovaj tok operacije: blanjanje, popre¢no i uzduZno
rezanje, slaganje, lijepljenje, pa blanjanje. Pove-
¢anje proizvodnje u SuSaku vidi u ovakvoj pri-
mjeni uz upotrebu jedne veée blanjalice, dviju
pila za uzduzno, a Cetiriju pila za poprec¢no reza-
nje i jedne veée preSe sa visoko frekventnim ili
parnim zagrijavanjem. Vazno je da se prvo bla-
njanje vr$i to¢no na dobroj dvostrukoj blanjalici,
koja se moZe udesiti na to¢nost s tolerancijom od
+ 0,7 mm.

Nutarnji transport i uklanjanje otpadaka uve-
like ne zadovoljava, $to je jasno ve¢ iz opisanog
slabog rasporeda strojeva. Boljim razmjeStajem
strojeva i mehanizacijom unutra$njeg transporta
doéi ée se do oslobadanja suviSnog utroska i vete
efikasnosti upotrebljene radne snage.

Toliko je bilo nuZno reéi o proizvodnom pro-
cesu, a sada ¢emo se osvrnuti na kvalltet i kontro-
lu proizvoda.

Iz vrlo kvalitetnih trupaca danas se proizvodi
kod nas prosje¢no slabiji kvalitet $perploca. Pro-
izvodnja je dosada iSla, radi poslijeratne konjun-

" kture, samo za kvantitetom. Beth el mozda ma-
lo i subjektivno postavlja ovu gradaciju proizvoda
po kvalitetu: 1. St. Peter, 2. Su$ak, 3. Sr. Mitrovi-
ca i 4. Rijeka. S pravem on zamjera, §to ni u je-
dnoj tvornici ne nalazi stalnu i sistematsku kon-
trolu kvaliteta. Jedino metoda kontrole kvaliteta
materijala i nadina prerade moZe osigurati dobar
proizvod, dobru Sper- i panelplocu.

Kontrola treba da obuhvati ove radnje:

1. ViSe puta u svakoj smjeni treba ispitati de-
bljinu sirovog furnira.

2. Najmanje svakog sata treba ustanoviti s ko-
ganja u plodu i to pravokutnost, sastave, pukotine.
litet furnira za lica, naliéja i sredice prije pola-
liko postotaka vlage izlazi furmr iz suSionice.
boju i dr.

4. Svakog sata provjeriti nanos ljepila.

5. Vise puta u smjeni ispitati grijeSke obrub-
ljivanja i bruSenja. :

6. Svakog sata prov1er1t1 debljinu, vehc;nu i
paralelnost stranica gotovih ploca.

Ovu kontrolu treba da vrsi vi§e tehni¢ko osob-
lje, inZenjeri i tehniéari tvornice, jer prepustanje
proizvodnje makar i uvjezbanom radnom kadru

' nesvjesno, a narotito na slabim strojevima, vodi

nekontrolirano do slabih proizvoda.
Radi potpunosti prikaza moramo neSto re¢i i o

iskori$éenju, . odnosno otpacima u ovoj grani pro--

izvodnje. Prema podacima dobivenim od Tvornice
»Rade Supié¢«, otpaci kod izrade 3perploéa iz bu-
kovih trupaca za ljustenje iznose:

1. Ceoni odresci 3,0%
2. Valjci koji zaostaju u’ljustilici 11,3%0
3. Otpadni furnir pri uljuStavanju 8,7%
4. Otpadni furnir na mokrim §karama 8,0/
5. Gtubitak kod suSenja  ° 10,09/
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6. Otpaci kod suhih 3kara i glodalice 4,0%0
7. Okrajci, rubne trake 8,00
8. PraSina na brusilici ili cikling-stroju 8,0%0

Otpaci ukupno 61,0%/

Prosjecno iskoriséenje trupaca oko 39,0%

Otpaci jelovih dasaka kod proizvodnje srednji-
ca za panele sastoje se:

1. Gubitak na suSenju 6,0%%0
2. Izrezivanje ¢vorova 8,0/
3. Okrajci na jarmadi 2,5%0
4. Piljevine na jarmadci 11,0%0
5. Strugotine na blanjalici 11,5%0
6. Rubne trake srednjica 10,5%0
7. Rubne trake panelploéa 6,5%0
Otpaci ukupno 56,0%0

Prosjeéno iskoriSéenje oko 44%o.

To znac¢i da za 1 m? gotovih panelploca treba
1,62 m? jelovih dasaka.

Problemu iskori§éavanja, kake bukove oblovi-
ne za furnir, tako i rezane jelove grade za sred-
njice, treba posvetiti punu painju, jer je iskori-
$¢tenje nisko. Treba prouéiti moguénost proizvod-
nje srednjica iz pilanskih otpadaka, gdje bi se
moglo doéi do zadovoljavajuéih rezultata.

_ Strani struénjak, koji je pregledao i naSu me-
hanitku radionicu u Beli$éu, vrlo dobro je zapazio,
da bhi ovu radionicu trebalo uéiniti centralnom
radionicom za drvnu industriju. Zadaca bi joj bila,
da za sve grane drvne industrije:

a) popravlja istroSene strojeve,

b) prima sve suvi$ne kao i stare strojeve, te da
ih prepravlja i sastavlja nove i prodaje intere-
sentima. Na pr. iz 15—20 istroSenih spajatica, koje
leZe po raznim tvornicama Sperovanog drveta, mo-
7da bi se dalo sastaviti 5—6 upotrebljivih strojeva.

c) da drzi rezervne dijelove za sve strojeve

‘potrebne u drvnoj industriji, a da se depot po

pojedinim poduze¢ima smanji i rastereti.

Svakako je interesantno i gledidte Bethela
na odnos industrije Sperovanog drveta i Insituta
za drvno-industrijska istrazivanja." Po uzoru na

- USA, on trazi laboratorijsko ispitivanje, kako uzo-
raka ljepila, tako i uzoraka Sperploéa. U sektor

istraziva¢kih radova postavlja iz podrudja indu-
strije $perovanog drveta prvenstveno pet proble-
ma: :
1. Metoda obrade bukovih trupaca pn]e reza-
nja — gdje treba rijesiti;
a) koja je najpovoljnija temperatura za re-
-zanje bukovine,
b) u kakvom odnosu stoji raspucavanje na
_&elima trupaca- prema ciklusu vremena i
temperature pri parenju,
c) usporedba obrade bukovine parene i ku-
hane,
d) kako se mijenja boja 's'obzir'om_ na ciklus
vremena i-temperature kod parenja. '



2. Odrediti podesne kutove noZa i pritiskivala
kod rezanja bukovog furnira raznih debljina.

3. Prouditi natine su$enja bukovog furnira.

4. Prouditi i uporediti kvalitet sintetskih pro-
duznih materijala.

5. Proutiti najpodesniju tehniku kontrole kva-
liteta za naSe tvornice.

Da bi Institut uspje$no mogao raditi na rjesa-
vanju postavljenih problema, struénjak smatra

Ing. STIEPAN FRANCISKOVIC

potrebnim, da se Institut opremi najpotrebnijim
instrumentima. Jedan dio opreme veé se nalazi na
putu, a narucen je iz pomoti FAO-a, koja je stav-
ljena Institutu na raspolaganje.

Iz cijelog ovog prikaza vidljiva je dobrona-
mjernost izaslanog stru¢njaka FAO-a, Cije suge-
stije, jer su opravdane i na mjestu, treba prihva-
titi i nastojati ih provesti, ako mislimo unaprediti
ovu vaznu granu naSe industrije.

Drvna industrija u SAD

L OPCENITO

Sume USA zapremaju 33% cjelokupnog drzavnog
teritorija, $to znaéi da, obzirom na postotak Iumovi-
tosti, nisu daleko od nasih prilika. Ukupni $umski
areal iznosi okruglo 251 milion hektara. Od ove povr-
S§ine otpada na ctvorene Sume oko 187 miliona hek-
tara, s procjenjenom drvnom zalihom od:

@) Cetinjade: 9.064 mil. m3a od toga 6.753 mil. m3 pilj. gr.
b) listacde: 4.250 mil. m3 a od toga 2.212 mil. m3 pilj. gr.
Ukupno 13.314 mil.. m3 a od toga 8.965 mil. m3 pilj. gr.

Po kategoriji vlasnistva otvorenih $uma mna pr-
vom su mjestu (44%) posjedi industrijskih poduzeéa,
30% je svojina privatnika a tek 26% pripada opéina-
ma, federalnim jedinicama ili drzavi. Od Suma, koje
su svojina industrijskih poduze¢a, pretezni dio pri-
pada velikim kompanijama. Unato¢ ovako u neku
ruku privilegiranog polozaja velikih drustava, ona
ipak nastoje da sirovinu nabavljaju iz Suma drugih
posjedovnih kategorija sa svrhom, da s jedne strane
$toviSe osiguraju trajnost svoje proizvodnje, a s dru-
ge strane da Sto viSe usStede na rezervama vlastitih
posjeda.

Zarada je ameri¢kog radnika u drvnoj industriji,
u usporedbi s onom evropskog radnika, neuporedivo
veta. Odatle u svakoj radnoj fazi radnicke place
predstavljaju odluéujuéi faktor. Tu lezi i glavni uz-
rok ameri¢ke industrije, da ona nastoji svim silama
na stalnom usavr$avanju postoje¢ih i uvadanjem no-
vih strojeva. Tim ona misli posti¢i dvoje: smanjenje
visokih proizvodnih troSkova, narotito za radnu sna-
gu, i pobolj$anje Zivotnog standarda stalnih radnika.
Svi su Amerikanci proZeti nastojanjem za stalnim
uvetavanjem Zivotnog standarda pa su uvjereni, da
se takav cilj mozZe najefikasnije posti¢i stalnim sni-
Zavanjem cijena proizvoda.

Druga je stvar, da li to poveéanje Zivotnog stan-
darda ide u jednakom razmjeru kod radnika i kod
poslodavaca, ali u to pitanje ovdje ne éemo zalaziti,
jer nas interesuje samo tehni¢ka strana danasnjeg
stanja.

Ameri¢ka su industrijska poduzeéa, po uzoru na
druge privredne grane, organizirana po regionalnoj
osnovi, koja je uopte bitna karakteristika ameri¢kog

. zivota. Glavni zadatak ovakvih poduzeéa je organijzira-

nje trgovadke mreZe, reklama, unifikacija i kontrola
kvalitete proizvoda za interesirane pogone. Reklama
ima odluénu ulogu u poslovanju. Ona se odvija pu-
tem S$tampe, radija, kinematografa i bezbrojnih pro-
spekata. 2
II. ISTRAZIVACKI RAD

Najveéa je akcija drvne industrije u USA usmije-
rena na ekonomiéno koristenje drveta, koliko kod
sjede toliko i kod kasnije prerade. Prerada biljezi
svoje zama$no prosirenje na ni§ta manje nego 4.000

jasno izdvojenih produkata. Novi su nadini koriStenja
i nove moguénosti izvoza za vrijeme i poslije Dru-
gog svjetskog rata ukazale na potrebu vrlo opseznog
istrazivanja i produbljivanja stefenih saznanja u me-
hani¢kim i kemijskim svojstvima drveta. Dapace, ve¢i
pogoni namje$taju poseban personal, koji u njihovoj
reziji istrazuje specijalne nerijeSene probleme. Mala,
pak, poduzeta, u nemogucnosti da stvore svoje po-
sebne nauéno istrazivatke ekipe, obracaju se za svoje
potrebe na pojedine znanstvene ustanove ili na ugled-
ne struénjake.

Da bi se moglo udovoljavati trazenjima raznih po-
gona i tvornica, osnovana je po uzoru na »FOREST
SERVICE« specijalna ustanova, koja se bavi zadaci-
ma iskori§tavanja drveta i koja pufem raznih Insti-
tuta za drvno industrijska istraZzivanja (Forest pro-
ducts laboratory) $iri medu industrije rezultate naué-
nih istrazivanja. Da bi se, pak, olaksalo rjeSavanje po-
jedina¢nih pitanja, koja interesiraju samo neke tvor-
nice, Instituti primaju i ovakva istrazivanja, ali kod
toga interesenti daju sredstva, a Instituti aparature
i kadrove specijalista. Instituti ne konkuriraju poje-
dinadnim istrazivatkim ekipama kod poduzetéa vet
samo nadopunjuju njihov rad u sluéajevima, kad ovi
nemaju dovoljno nauénog kadra i potrebnih apara-
tura. Naravno, da je suradnja s institutima isklju¢ena
onda kad sam interesent zeli patentirati svoj pro-
nalazak ili, pak, dobivene uspjehe Zeli iz liénog
profita zadrzati u tajnosti.

Najpoznatiji drzavni Institut za drvno industrij-
ska istrazivanja. pod imenom »GOVERNMENTAL FO-
REST PRODUCTS LABORATORY¢, u Madisonu (dr-
%ava Wisconsin) raspolaze s velikim brojem dokumen-
tacija o problemima koji se odnose na Sumarstvo .ih
drvo. Oko 6.000 poduzeéa i privatnika obrata se mje-
seno na ovaj Institut po raznim pitanjima, kao na
pr. u koristenju ogrjevnog drveta, u kompleksnim
problemima industrije papira i plastiénih masa, u za-
&titi drveta od gliviéne infekcije, u fabrikgacui am-
balaze, u pitanju fizikalnih svojstava drvnih vlaka- -
naca i t. d. -

Izbor raspolozivih dokumenata, komple;txran s Op-
¢im primjedbama na obradene predmete i na glavne
znanstvene  publikacije, objavljuje se u almanahu,
koji izdaje spomenuti Institut. Pojedini se egzemplari
takvih dokumentacija drzavnih instituta mogu dobiti
besplatno.

Istrazivanja o uplivu Stetnih insekata vr$i »BU-

‘REU OF ENTOMOLOGY AND PLANT QUARAN-

TINE« u Washingtonu. Studije o uplivu trulezi, pro-
mjene boje i plijesni spadaju u nadleznost odsjeka
za $umarstvo, odnosno Sumarsku patologiju, kod
»BUREU OF PLANT INDUSTRY, SOILS AND AGRI-
COLTURE ENGINEERING.«. ; :
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Ogromni teritorij Sjedinjenih Drzava obuhvata
raznolike orografske, geoloske i klimatske uslove te
u vezi s raznolikim Sumskim podrué¢jima obuhvata
komplekse nazrazli¢itijih vrsta drveta sviju dimen-
zija. Dugacki zimski periodi stabilnog vremena svOj-
stveni su, ipak, samo sjevernim podruéjima drzave.
Visina koju postizava snijeg u sjeveroistoénim pre-
djelima zna biti tolika, da se rijetko isplati zimska
eksploatacija. Dakle, u veéem dijelu drzave klimat-
ske prilike traze, da poslovi sjete i izrade u Sumi
budu dogotovljeni za vrijeme dok je zemljiéte slo-
bodno od snijega. Medutim, jo§ je vaznija uloga teh-
ni¢kih i ekonomskih faktora Pilane su prmekhrane i
uredene na kontunuirani rad, koji omoguéuje najvete
koriStenje kroz cijelu godinu. S druge je strane ne-
dostatak u radnoj snazi primorao poduzeéa, da Sto
moguce viSe produze trajanje sezonskog rada te da
$to izdasnije ubrzavaju mehaniziranje industrije. Za
sjeveroistoéna se podrudja opéenito smatra, dg je rad
najkorisnije raspoloziti unutar 12 mjeseci u- godini,
kolikogod to uop¢e dozvoljavaju prilike podneblja.

III. FAZE EKSPLOATACIJE

IskoriStavanje Sume obuhvata sve radove, potev
od obiljezavanja (konsignacije), procjene i ru$enja sta-
bala, pa do uskladiStavanja trupaca na pilanskom ili
tvorni¢kom skladiStu. Kao i u drugim zemljama koje
proizvode drvo, tako i u Americi, ovi poslovi variraju
prema prostranstvu radiliSsta, smjestaju stambenih
centara, uslovima zarade, zatim prema osebinama te-
rena, klimatskim faktorima i dimenzijama stabala.

ObiljeZzavanje se konsxgmranog materijala vrsi kao
i kod nas pomoc¢u &ekiéa i kolobroja, a stim da ovih
ima deleko vise vrsta i sistema nego u Evropi. Jed-
nako tako nema ni kod poslova obaranja nekih bitnih
razlika od prakse u nas§im krajevima. Pa ¢ak ni opre-
ma rusaca nije drukéija od one u evropskim Sumama,
izuzev, dakako, posebnih prilika u vezi s dimenzijama
stabala i terenskim okolnostima.

Najvaznije i najrasprostranjenije orude kod oba-
ranja ¢ini pila. Najvazniji tipovi prenosivih motornih
pila, koje kod sjete rabe u USA, jesu jarmace, cirku-
lari i lancéanice. Pile jarmace (LONGITUDINAL
SAWS) se sastoje iz jednog tvrdog ekscentriénog li-
sta, koji vrSi pokretanje naprijed i natrag. Cirkulari
(CIRCULAR SAWS) se sastoje iz okrugle nazubljene
ploée, koja se stavlja u kretanje pomo¢u motora mon-
tiranog na pneumatske kotace. Lancane pile (ENGI-
NEER CHAIN SAWS) jesu najraSirenije i imaju naj-
viSe raznovrsnih modela. Kako je poznato, ovi se
strojevi rabe i u Evropi, ma da se jo§ nisu potpuno
udomacéili. Za pogon se rabi ili benzin ili elektriéna
energija ili komprimirani uzduh. U Americi -su pile
lanéanice u toku posljednjih godina postigle ogroman
razvitak. Stalno se objavljuju novi modeli i tipovi.
Nastoji se §to viSe smanjiti teZinu stroja, bilo pomo-
¢u pojednostavnjivanja konstrukcije bilo putem pri-
mjene lak$ih metala za pojedine dijelove. Najnoviji
su modeli snabdjeveni raznolikim za$titnim uredaji-
ma, a nekoji su montirani na pokretne osovine, koje
omogucuju da motor ostane u nepromijenjenom po-
lozaju za vrijeme raznih faza rada s pilom.

S motornom pilom rukuju obitno dva ¢ovjeka
obzirom na to, da se njezina teZina kre¢e oko 70 kg.
Usput reCeno, tezina je glavni razlog, da se ti stro-
jevi teSko udomacuju u Evropi. Stovise ima drzava,
gdje su takve pile potpuno napus$tene. U Americi se
nastavlja s istraZivanjem moguénosti izrade ne samo
lak$ih modela veé¢ i takvih, koji traze poslugu samo
jednog ¢ovjeka. Ne moze se re¢i, da ve¢ sada pred-
leze potpuni uspjesi, ali su svakako ucdinjeni znatni
koraci naprijed. Tako ve¢ danas postoje mnogo laksi
tipovi, dapage i takvi, koji nisu tezi od 25 kg. Tvor-
nica »Disston« u Philadelphiji pokuSava u zadnje vri-
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jeme progiriti svoj model »DO 100«, s kojim rukuje
samo jedan ¢ovjek. Napominjem, da je i na$§ Institut
za drvno industrijska istrazivanja u sporazumu s na-
vedenom tvornicom vrs$io pokuse s tom novom pilom
te posebno objavio svoja zapazanja. Kako danas stvari
stoje, ovaj se tip pila pokazao narocito prikladan za
proredne sjekove s tanjim materijalom.

Kako i kod nas, tako i u Americi, nakon obara-
nja dolazi izrada oblovine po nacelu najveéeg mo-
gucéeg iskoriStenja po kvaliteti i kvantiteti. Truplje-
nje se i prerezivanje vrsi samo u duljinama koje
su propisane u standardima. Za ¢etinjade su najobic-
nije duzine trupaca 3.—, 3.6, 42, 54 i 6.— metara.
Kod listada se duljine kre¢u u granicama 2.4—3.6 me-
tara, Ove poslove obavljaju iste radne skupine, koje
vrse i obaranje.

Za izvladenje iz sjetine do najblizeg prometala
vrlo rijetko se upotrebljava konjska ili uopée stoéna
sprega. Taj zadatak izvode traktori raznih vrsta i raz-
novrsnih mehani¢kih uredaja.. Najobi¢niji su tipovi:
gusjenidari, zatim bez specijalnih naprava, na vitla
(pan), na klizaljkama i na kotaéima. U juznim drza-
vama USA upotrebljavaju djelemiéno i narodito adap—
tirane terene automobila, Ukoliko je teren klisurast i
neravan, pa se izvlatenje ne moze jzvuéi pomocu trak-
tora, onda se rabe razni tipovi motornih dizalica
(kranova), skidera i 21cara

Kod transporta su prije najvazniju ulogu lmale
Sumske Zeljeznice. Prije su to bile najvaznije pro-
metne linije, ali se danas sve viSe napustaju. Plav-
ljenje i splavarenje nije se u Americi nikad naroéito
prakticiralo. Danas se transport vrsi isklju¢ivo pomo-
éu kamiona. Za istovar i utovar rabe se motorne di-
zalice, razli¢ite po vrsti i veli¢ini. Specijalan i vrlo je-
dnostavan tip takve dizalice je poznat pod imenom
LOGGER’S DREAM, koji se poput derika montira
na traktor ili na donju konstrukciju teretnog automo-
bila. Njegova se vitla stavljaju u pokret pomocu trak-
torskog ili automobilskog motora.

IV. PILANARSTVO

U USA postoji oko 53.000 pilanskih postrojenja,
u kojima je zaposleno oko 150.000 radnika. Prema
statisti¢kim podacima iz 1949. godine pilanska je pro-
izvodnja dosegla godiSnju koli¢inu 80 milijuna kub-
nih metara. Danas$nja je proizvodnja jo§ veca.

Ameri¢ke pilane mozemo razvrstati u tri glavne
skupine. Na prvom mjestu dolaze stabilne, zatim mo-
bilne ili polumobilne i, napokon, posebna vrst pila-
na, koje bismo mogli nazvati koncentracione prema
njihovom nazivu CONCENTRATION SAWMILLS.

Velike stabilne pilane imaju sve moguc¢e meha-
ni¢ke uredaje. Ogromne se svote izdaju za izgradnju
objekata, za montaze strojeva i mehanizama, za na-
bavu alata i za organizaciju transporta. Raduna se,
da za vrijeme jedne 8-satne radne smjene ove velike
instalacije proizvedu prosjeéno 800.000 »board feet«,
§to znacdi 1.900 m3. Mala i srednja postrojenja proiz-
vode 30.000—100.000 »board feet« t. j. 70—240 m3 u
istom vremenu,

Za odredivanje koli¢ine piljene grade, koja se
dobije iz oblovine, sluze tabele t. zv. LOG SCALES.
U tim je tabelama za razne promjere oblog drveta
obradunata koli¢ina pripadne piljene grade, izraZena
u »board feet«. Kod rafunanja kubnih mjera treba
razlikovtati »cubic foot« (cbft=0.028315 m3) od »board
foot« (mnozina: feet), koji se upotrebljava u USA
(bdft=0.00236 -m3). Valja primijetiti, da se obradun u
ovim »Log-scales« tabelama ne osniva na jedinstve-
nom postu,pku pa zato ni podaci nisu potpuno toéni

.za sve moguce slucajeve. Osim toga na rezultate tog

obratuna djeluju debljine pila i koniénost trupaca.
Zbog toga i1 ima vrlo razli¢itih »log-scales« tabela,



koje se mogu prakti¢ki upotrebljavati samo za spe-
cijalne slutajeve. Najvise se kod sastava ovih tabela
rabi, t. zv. internacionalni sistem, zatim postupci po
Doyle-u i Scribneru.

Sa svim tim ameri¢ki je rad s gledista evropskih
metoda u pilanarstvu vezan s veéim gubicima. Pile
su opcenito vrlo debele, pa su i otpaci kod piljenja
veti nego u Evropi. Ipak se mora naglasiti, da tamo
primjena mehanizacije snaznije ubtzava ritam proiz-
vodnje. Kod prosudivanja ameri¢kih gubitaka u pi-
lanarstvu treba uvijek drZati u vidu, da je tamo
mnogo vaznija $tednja s radnom snagom nego Stednja
sa sirovinom. Ipak ne moZemo prije¢i preko nastoja-
nja, da se S$to viSe iskoriste otpaci bilo u pilani bilo
u Sumi. Upravo ta nastojanja daju biljeg najnovijeg
razvitka drvne industrije u USA.

Male j mobilne pilane nalaze se svuda, ali ih naj-
viSe ima u podru¢jima Juga i Sjeverozapada, te na
velikim jezerima Unije. Mobilne su pilane montirane
na automobilske konstrukcije, koje ih prenose s jed-
nog mjesta na drugo. »

CONCENTRATION SAWMILLS su pogoni, koji
nabavljaju polupreradevine malih pilana u svrhu do-
vrSenja izrade i preprodaje. U tim se pilanama na-
laze velike instalacije za umjetno su$enje, postroje-
nja na blanjanje i skivanje, pa pulufabrikati tek ovdje
dobivaju svoj kona¢ni oblik i razvrstanje. Samo se
ovakvi proizvodi onda iz koncentracionih pilana upu-
¢uju na trgovadka preduzeéa, ili izravno na potrodade.

U usporedbi s evropskim metodama pilanske pre-
rade, ameri¢ka se roba uvijek izraduje u standardnim
dimenzijama. Sirine imaju uvijek standardizirani broj
palaca (inches, 1 inch = 12 lines = 2,539.993 ecm), a
duzine isto tako odredeni i pripadni broj nogu (feet,
1 root = 12 inches = 0,3048 m)

U pravilu, izuzevsi gradu velikih dimenzija, koja
je odredena za narodite potrebe, kao $to je gradnja
zeljeznica, brodogradnja, poljoprivredni objekti i sl.,
drvo se me upucuje potro$adu prije nego Sto je
umjetno osuseno i oblanjano. Odatle velike pilane,
a naroc¢ito koncentracione, raspolazu s nejmodernijim
baterijama komora i najbrzim postrojenjima za bla-
njanje (60—240 m/min).

V. INDUSTRIJA SPEROVANOG DRVETA

Ameri¢ka industrija Sperovanog drveta iskoriSéuje
uglavnom slijedeée vrste drveta prema svojoj kate
gorizaciji, i to: 2 ol

a) Tvrdo drwvo: topola (poplar), breza (birch),
mahagoni (mahogany), hrast (oak), likvidambar (Li-
quidambar styraciflua), javor (sykomore maple), oko-
teja (Ocotea rubra) i druge listade.

b) Meko drvo: duglazija (Douglas fir), sekvoja
(sequoia), kanadska i kalifornijska ¢uga (eastern and
oestern hemlock) i bor Zuti (western yellow pine) te
druge manje znacéajne &etinjace.

Kako s vidi, ameri¢ka je podjela tvrdog i mekog
drveta druk¢ija od nase. Ona je mnogo jednostavnija,
jer u tvrdo drvo ulaze sve listade,”a u meko sve &e-
tinjace. Radi lakSeg razumijevanja, mi éemo se u
daljnjem izlaganju sluziti ameri¢kom podjelom, ne
ulaze¢i u njezinu ispravnost s gledi$ta nase katego-
rizacije. ¢

S evropskog glediSta ameri¢ke industrije $perova-
nog drveta ne iskori$éuju potpuno prvotnu sirovinu.
One nemaju ni preciznog postupka za ustanovljenje
procenta koriS¢éenja. Medutim, takav opéi sud ne bi
bio potpuno ispravan, jer ameri¢ki postupci imaju svoj
korijen u specijalnosti potrosnje, koja je meito druk-
¢ija mego u Evropi. Dobro je poznato, da se kod ove
industrije kvaliteta sirovine moZe poboljiati pomoéu
savjesne i precizné obrade, ali ta poveéava izdatke
na radnu snagu. A to‘je ba$ onaj faktor, na kom se

u Americi najvise zeli ustediti, pa makar i pod ci-
jenu manjeg koris¢éenja sirovine., Taj se nedostatak
nastoji nadoknaditi pomoéu strojne obrade, koja do-
nekle w ovom poslu moze zamijeniti ¢ovjeka. Bilo bi
krivo misliti, da mehanizacija rada u industriji $pe-
rovancg drveta mora neizostavno uzrokovati smanji-
vanje kvalitete. U Americi su protivnog misljenja i
zato stavljaju zahtjev povectanja koristenja ne toliko
na ¢ovjekovu snagu koliko na preciznost i potencijal
strojeva.

Od metoda rada, koje uvijetuju primjene strojeva
i mehani¢kih naprava, treba ovdje narotito podvuéi
cne, koje se mogu korisno upotrebiti i u nasoj indu-
striji. Takva postrojenja treba razlikovati prema to-
me, da li im je svrha smanjenje izdataka na radnu
snagu ili im je zadatak poboljsavanje sirovine i pro-
izvoda. Kod nas se meosporno daje prednost integral-
nom kori$¢enju sirovine, ma da ni kod nas nije bes-
predmetno smanjivanje proizvodnih trolkova. Mora-
mo nastojati da postignemo objektivni minimum, a to
je onaj, kojim se poboljsava kvaliteta, a da se u isti
mah ne povetavaju trodkovi proizvodnje. Na taj ée
natin svakako biti smanjeni izdaci po radnom satu za
proizvednju jednog kubnog metra fperovanog drveta.
Najbolji je put kontinuirane proizvodnje, koja se u
Americi primjenjuje pomoéu brojnih lanéanih trans-
portera, vrpca (konvejera), transportnih naprava na
kotade, elevatora, raznih manjih pokretnih mehani-
zama j elevatorskih kolica. Ovdje je potrebno istaéi,
da americka tehnika, koja izgraduje glavne strojeve
(ljustilice, rezatice i t. d.), konstruira odmah i pri-
padne pomoéne naprave, koje su u vezi s kotinuira-
nom produkeijom.

Ovakav se sistem rada moZe korisno primjenji-
vati,. posebno u sluajevima, kad se preraduje vrlo
homogena sirovina i kad su konaéni produkti jasno
standardizirani. Ni u Americi nisu za te metode jed-
nako prikladne sve vrste drveta. Kao najprikladnija
se za takvu obradu racuna duglazija (Douglas fir ili
Oregon pine), ali te nema u Evropi, ili barem ne u

.industrijskim razmjerima.

Sto se ti¢e proizvodnje rezanih furnira, valja na-
glasiti, da postoje bitne razlike izmedu ameri¢ke i
evropske industrije. Glavni je potro$a& proizvodnje
furnira  ameri¢ka industrija mamjestaja. Tamosnji
furniri, pa i oni najbolje kvalitete, imaju opéenito
losiji izgled od onih u Evropi. Amerikancima nije po-
trebna ona kvaliteta furnira za -Siroku potrosnju, koju
traze evropska trziSta. Razlog treba traziti u $tednji
s prostorom kod ameri¢kih stambenih i poslovnih
gradevina, gdje -se najveéi dio namjeStaja ugraduje
u zidove. Estetska je strana tu sporedna, jer je prak-
tiénost iznad svega. Prema tome je produkecija kva-
litetnog furinira  vrlo cgranidena. Plemeniti se furnir
najéesce upotrebljava za dekorativne panele. To &ini,
da se industrija furnira direktno madipunjuje s indu-
ploéa najavljuju potrebu i stavljaju zahtjeve na od-
redeni. kvalitet furnira. Obzirom - na takvo stanje,
vecéa poduzeéa inkorporiraju u svoje pogone i po
jednu tvornicu furnira, kako bi unutar svog djelo-
kruga mogla koordinirati rad u fabrikaciji finalnih
proizvoda.

Povuéi izvjesnu paralelu izmedu sirovina u Ame-
‘rici i onih u evropskoj industriji furnira nije lako.
U Europi specifiéno koriStenje raznih vrsta drveta
znatno varira izmedu dviju susjednih drzava. Evrop-
ske drzave, koje raspolazu s velikim kolonijalnim re-
zervema tropske provenijencije (Engleska, Francuska,
Belgija, Holandija), imaju, za razliku od drugih dr-
Zava, veti linteres ma korisStenju .mjihovg maroé¢ito
vrijednog drveta. Toga u Americi nema, ma da USA
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zapremaju ogromni prostor od Atlantika do Pacitika.
isto je tako nzatajna razliks izmedu USA i Evrope u
proizvodnim tro$kovima furnirske industrije, pa, tak,
i uz pretpostavku, da su cijene sirovini jednake u oba
kontinenta, Ti su trokovi u Americi za 3—8 puta
vi&i od onih u Evropi zbog visokih radni¢kih nadnica.
Radi toga je u Americi moguée izabirati bolji mate-
rijal za furnirsku industriju, jer se, vode¢i ratuna O
vetéim izdacima na radnu snagu a manje na kvalitfet
sirovine, moZe rentabilnije izradivati materijal vece
vrijednosti.

Jog je vazno napomenuti, da americke fumirskf?
tvornice, u usporedbi s evropskim, opéenito uzevsi
raspolazu s razmjerno manjim brojem glavnih stro-
jeva za ljustenje i rezanje. Ali, s druge strane, ame-
ri¢ki strojevi imaju veéi kapacitet nego oni u starom
svijetu. Tako ka pr evropske lrezadice proizvode
uglavnom 12—14 listova na minutu, dok ameri¢ke
25—30 listova, dakle, vie nego dvostruko. Stovise,
danas ve¢ tamo ima trojeva, koji rade s kapacitetom
od 45 i viSe listova u minuti.

Proizvednja ameritke furnirske industrije je, da-
kle, daleko ve¢a nego u Evropi. Jedan osrednji po-
gon, koji ima jednu ljustilicu i jednu rezaéicu, moze
dnevno precizvesti 8.000—15.000 ljustenih i rezanih li-
stova furnira.

VI.' KORISTENJE OTPADAKA

Ovaj vazan problem veé je iznesen u posebnom
prikazu (»Drvna industrija« 1951. br. 9 str. 1—6), pa
¢emo se ovdje na nj osvrnuti samo u najopéenitijim
potezima. Ne samo USA, nego sve drzave svijeta,
stavljaju pitanje koriStenja otpadnog materijala kod
prerade drveta na prvo mjesto i to, koliko onog u
Sumi (na sjetini), toliko i onog u industrijskoj pre-
radi. Pritom se pod otpatkem razumijeva sva ona
gromada oborenih stabala, koja se pomoé¢u danas$njih
tehnickih sredstava ne moze iskoristiti drukéije, osim

u ogrjevne svrhe, A to je jedan zaseban veliki kom-:i-
pleks studija, iz kojeg je opée pitanje ogrjevnog dr--

veta obradeno u kratkom referatu (»Drvna industrija«
1952, str. 7—12), gdje je ukazno na odevidno upro-

pastavanje ove najskuplje sirovine, t. j. drveta. Drvo.

kao ogrjev znadi rasipnost, s kojegod strane gledamo.
Pogotovo to znaéi danas, kad veé m Americi postoje
metode, da se sav Skartirani materijal moze preraditi
u daleko korisnije i potrebnije produkte nego Sto je
ogrjev. Kod utvrdivanja metoda koriStenja otpadnog
materijala treba paziti na slijedeée okolnosti:

a) Prije svega treba toéno definirati sastav otpad-
nog materijala, koji ¢e se uzeti za sirovinu u svrhu
daljnje predade.  Da bi, pak, njegovo koriStenje bilo
ekonomi¢no, proizvodnja treba obuhvatiti velike pro-

porcije. Buduéi da je kod tog materijala majvaZnije.

svojstvo voluminoznost i rastresitost i jo§ k tomu
mala vrijednost, onda treba imati u vidu, da trans-
portni trofkovi imaju jak utjecaj na korisnost pre-
rade,

b) Preradivanje se isplaéuje samo u trajnim pogo-
nima s kontinuiranom proizvodnjom. Radi toga mora
biti osigurama stalna alimentacija potrebne sirovine,
koja se dade racionalno preradivati i onda, kad se
izmijene ekonomski muslovi kraja.

¢) Prije svake akcije treba istraziti, da 1i se ma-
bavna cijena sirovine moZe drzati na dovoljno niskoj
razini, da bi produkcija mogla izdrzati konkurenciju
analognih produkata iz drugih vrsta sirovina.

d) Za predmnjevane produkte mora postojati osi-
gurano trzidte, odnosno sigurna potrodnja.

Odmah se mora naglasiti, da brojne ameritke me-
tode korif¢enja otpadaka mogu bez dalinjega biti pri-
mijenjene u Evropi. Svakako treba imat! u vidu
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da su evropske prilike nesto drukéije nego ameritke,
pa bi bilo ponekad vrlo riskantno postupati Sablon-
ski. Rila bi stoga vrlo korisna jedna pobliza studija
tehni®kih i ekonomskih aspekata u USA, koja bi po-
kazala razmjere, u kojima bi se pojedini americki
postupci primjenili u nasim uslovima: U tom pogledu
neka za sada poluze slijedeée kratke informacije:

U Americi se jod uvijek ogromne koli¢ine otpa-
daka iskori$éuju za ogrjevmne svrhe To vrijedi
i za otpatke u Sumi, kao i za otpatke u industriji. U
koristenju dolaze otpaci pretezno nepreradeni, a tek
u manjem dijelu kao usitnjeni, ocdnosno razdrobljeni.
Za ovu posljednju formu ogrjeva sluze uglavnom tri
tipa strojeva: drcbilice ma ¢ekié, sjetkalice na plote
i mlinovi na lamele, a svi ovi imaju zajednitki naziv
strojeva sa izradu ogrjeva (FIREWGCOD MACHINES).
Medutim, obzirom na raznolikost i obilje tako obra-
denog ogrjeva, a pogotovo obzirom na dobru produ w
Americi, sve vife se povecava interes za preSanje ot-
padaka i brikete. Za ovu se svrhu pojedini pogoni
sluze poznatim renomiranim meocdelom stroja pod ime-
nom PRES-TO-LOG, koji izraduje tvornica »Woods
vrsnih kemijskih supstancija.

Proizvodnja plo¢a vliaknatica, koja nije po-
dignuta samo na bazi koridtenja drvnih otpadaka,
optenito se u Americi klasificira kao autonomna in-
dustrija, a ne kao specifi¢tna industrija za koristenje
pilanskih muzprodukata. To, dakako, ne zna¢i, da u
produkeiji tih ploéa drvni otpaci ne nalaze veliku
primjenu. Razlikuju se tvrde i meke plote vlakna
tice, Tvrde su iskljucivi proizvod drveta, dok meke
mogu sadrzavati u izvjesnoj mjeri otpatpe papira te
slame. Radi optenitog pregleda iznosimo nekoliko
osnovnih podataka zavoda »BUREAU OF CENSUS
USA« o godiénjoj produkciji ploda vlaknatica:

828.000 tona
315.000 tona

a) meke plote vlaknatice

b) tvrde ploce vlaknatice

Ukupno > 1,143.000 tona

Vaznije mjesto od mehanitke zauzima sve vise
kemijska obrada drvnih otpadaka. U toku se posljed-
njih godina snazno razvija hidroliza drveta, jer
su pronadeni postupeci, koji znatno -poveéavaju‘ ren-
tabilnost kori$¢enja svih vrsta otpadaka, bilo komad-~
nih bilo piljevine, strugotina, iverja ili kore.

T:_:\Jko je za vrijeme Drugog svjetskog rata dovrsen
nacajan rad Instituta u Madisonu na usavrsenju nje-
madkog, t. zv. Schollerovog postupka za dobivanje
§e.(:er'a_.iz drveta. Pronaden je i izraden novi ekono-
mlémn madisonski postupak. K tome $eéerna
otoplna mpie biti sukcesivno izlagana fermentaciji u
svml}u pI"olz.vodmje alkohola. Kao nuzrodukt se ovdje
dobiva }rg:mn, kalcijev sufat, furfurol i metanol. Ali
nj n}adlsonska metoda nije zavrs$na rije¢ ameritke
tehmi}te. Nesumnjivo ée se dalje u buduénosti ovaj,
kao i drugi postupci, stalno usavriavati, naro&to s
gledista = rentabiliteta §to je odluéno kod drvnih
otpadaka. A s tim ée se usavravanjem .stalno po-
veéavati i koriStenje otpadaka za fabrikaciju razno-
vrsnih kemijgkih supstandija. :

Sto se, pak tite fabrikacije celuloze, treba iz
nijeti, kako tvornice, koje primjenjuju bisulfitnu me-
todu, troSe male koli€ine ogrjevnog otpadnog materijala,
ponajviSe zato, jer postupak trazi okorano drvo. Na-
suprot, tvornice sulfatne celuloze trose vrlo velike
koli¢ine ofpatka iz mekog, t. j. Cetinjavog drveta.
Kod fabrikacija, pak, t. zv. kraft celuloze, koja se
rabi kod izrade kartona, ambalaznog materijala i‘kod
jeftinijih preradevina, trosi se i kora i to u velikim
koli¢inama. Ipak, treba upozoriti, da prisutnost kore
kod ove vrste fabrikacije zahtijeva - veliki potrosak
aktivnih alkalija. e : ;



U svim sé tim postupcima upotrebljavajg jedino
otpaci iz mekog drveta. Medutim, smanjivanje zaliha
na Cetinjadama, narodito u istotnim drzavama USAZ
prisiljava indutsrijska poduzeéa, da vre \pokusew_l
s otpacima iz tvrdog drveta. I tu je uspjelo usavrm’tl
postojete metode toliko, da danas veé postoji mogué-
nost tranformacije tvrdog drveta u hemicelulozu. Ta
fabrikacija obuhvata dvije vaime operacije: a) kemij-
sku obradu sa svrhom da se djelomi¢no eliminiraju
inkrostantne materije, koje vezuju lignocelulozna
vlakna i b) mehani¢ko usitnjavanje sa svrhom prepa-
riranja celuloze,

U majstariju kemijsku obradu drveta svakako spa-
da suha destilacija. Glavni je proizvod ove in-
dustrije drvni ugljen. Uza nj se kod destilacije do-
biva ¢&itav niz vrlo skupocjenih kemijskih preparata,
kao ‘Sto su: katran, drvni alkohol, octena kiselina i
acetoni. Ameri®ka se industrija suhe destilacije danas
bori s dvije vrlo velike poteskoée: a) smanjenje op-
skrbe sa sirovinama, b) smanjenje potraznje produ-
kata, jer im konkuriraju sintetski proizvodi. Zato nije
¢udo, da ukupni kapacitet destilacionih pogona pada
iz godine m godinu. Tako su u podetku razdoblja
1928—1948 postojale u USA 52 tvornice, koje su mogle
preraditi oko 2,400.000 m?® drveta. Danas ima svega
nasto oko 20 pogona s ukupnim godisnjim kapacite-
tom od nekih 1,100.000 m3. Najveéi je dio aktivnih po-
gona 1945. godine bio smjedten u sjeveroistoénim dr-
Zavama i uz velika jezera. Po svim znacima nema
izgleda da ée se destilacija drveta u Americi znatnije
razviti u doglednoj buduénosti. Odatle mozemo oprav-
dano sumnjati, da 1i ¢ée u Evropi ova industrija
ubuducée zadrzati svoje dosadanje pozicije. Pogotovo
ne mozemo raéunati s tim, da bi se pomoéu nje mo-
glo traziti korisno iskoriStavanje otpadaka.

Medutim, drvni otpaci otvaraju nove vidike i ko-
riftenju za svrhe fabrikacije plastié¢nih masa.
Ovo je pitanje veé temeljito proudeno, pa su veé u
Arnerici izdani brojni patenti za zastitu postignutih
uspjeha. To je ponukalo sve nau¢ne institute Ameri-
ke, pa ¢ak i one u privatnim rukama, da traze na-
¢ine, kako bi se mogao korisno preraditi lignin u
drvetu. Ipak, unatod mnogih i-dugotrajnih - napora,
moramo priznati, da jo§ ni danas nemamo jednog
potpuno prihvatljivog pozitivnog rjeSenja. Za vrijeme
Drugog svjetskog rata bojedine su se tvornice, obzi-
rom na nedostatak sintetskih smola, bacile na fabri-
kaciju plastiénih masa na bazi lignina, ali je ova pro-
dukcija poslije rata napustena. To nas upucuje, da- u
pitanju kori$tenja lignina ne mozemo jo§ pomisljati
na industrijske razmjere.

Sto se, pak tite vaznog produkta drvnog bras-
n a, treba odmah upozoriti, da je za ovu proizvodnju
prikladan samo mali broj vrsta drveta. Gotovo 75%0

ameri¢ke proizvodnje ovog artikla dolazi od prerade‘

borovih suvrsta (Pinus monticola i strobus), a tek
ostatak otpada na jelu, smreku, topolu, javor i brezu.
Kao sirovina dolazi u obzir na prvom mjestu pilje-

vina i strugotine. Buduéi da industrija_plasti¢nih ma- .

sa ne mozZe potrositi &itavu produkciju drvnog bragna,
to preko 70% produkcije koristi ameritka industrija
linoleuma,

Kako se vidi, s tehni®kog gledi¥ta nema nikakve
stvarne zapreke, da se drvni otpaci korisno industrij-
ski preraduju. Ali s gledista ekonomi¢nosti, po sada-
‘jem stanju stvari imaju samo nekoje metode izgled
na potpuni uspjeh, a to su uglavnom fabrikacije
ploda vlakmatica i fabrikacija celuloze, odnosno hemi-
celuloze. Druge tehnidke metode, kao na pr. hidroliza
drveta, t. .j proizvodnja %e¢éra, mogu biti rentabilne
samo u izvjesnim granicama, koje jo$ treba preciz-

nije obraditi. To naravno nije razlog, da iz dana u
dan me mozemo oéekivati sve veée i konkretnije us-

bjche, jer su sredstva j moguénosti ameri¢ke tehnike
neogranicene,

VIL. POTROSNJA

U Americi drvno trziste ima ove bitne znacajke:

a) VELIKI SUMSKI AREAL. Zemlja obuhvata,
kako je ve¢ navedeno, 187 miliona hektara otvorenih
Suma. Proizvodnja je razmjerno najveta na ¢itavom
svijetu. U periodu 1947—1949. god. brosjetno se go-
diSnje iskoriStavalo 83 milijuna kubnih metara. Eks-
ploatacija’ je koncentrirana na pacifiCku obalu, i to
na drzave Oregon, Washington i Kaliforniju (dugla-
zija, ¢uga, bor), te ma jugoistoéne drzave Alabamu,
Georgiju, Carolinu j Missisipi (listace i bor).

b) VELIKA POVRSINA. Ova ne izlazi samo iz gu-
stote stanovniStva nego i iz toga, $to relativna po-
trosnja drveta po stanovniku daleko nadmasuje eu-
ropske razmjere, Treba samo skrenuti paznju, da je
u Americi vise od 80% stambenih kuéa gradeno iz
drveta. Gradevna stolarija stalno angazuje veliki dio
pilanskih proizvoda, Najvaznija su konzumna pod-
ruéja industrijske drzave Sjeveroistoka i centralnog
Sjevera. Od ostalih zemalja mozemo ovamo ubrojiti i
juznu Kaliforniju, koja trogi velike zalihe ‘obradenog

drveta za sanduke, koSare i letvarice (vote i sobi-
vice).

c¢) VELIKE UDALJENOSTI. Krupnu zapreku u
normalnom odvijanju zadovoljenja  potro$nje &ini
ogromna udaljenost sirovinskih bazena od potrosnih
centara. Jedni su od drugih prostorno posve iz-
dvojeni:

dy NEZNATNA VAZNOST IZVOZA I UVOZA.
Obzirom mna gotovo izolirani geografski smjestaj
drzave, koja je od ostalih kontinenata odvojena ve-
likim oceanima, Atlantskim i Pacifickim, a k tome,
obzirom na specifi¢nu strukturu privrede, sva se do-
maca proizvodnja trogi u zemlji. Potreba je za uvo-
zom, izuzev najblize zemlje ameri¢kog kopna, s- istih
razloga vrlo mala.

Ovdje valja podsjetiti, da 740/, otvorenih $uma
pripada privatnicima i industrijskim preduzecima,
koje sa Sumama upravljaju po vlastitom nahodenju,
bez obzira na opée interese. Nema nikakvog zakona,
na temelju kojeg bi drzavna vlast pomocu svojih
stru¢njaka mogla utjecati na gospodarenje, a nekmo
li da bi mogla podvréi svojoj kontroli sjete i druga -
koristenja privatnih j industrijskih Suma. Radi toga
je razumljivo, da sjene gromade osjetljivo variraju
bréma potraznji na drvnom tristu. Sjete se uveéa-
vaju kad cijene rastu, a smanjuju kad cijene padaju,
t. j. u vrijeme ekonomske depresije. U 749/, otvorenog
Sumskog areala mema nikakve opée Sumarske poli-
tike, nikakvog pogleda u buduénost niti kakvog ob-
zira na klimatske, hidraulicke i ekonomske uloge
Sume. Tu je mjerodavan jedino privatni interes, ko-

© rist i profit Sumoposjednika, i samo ti faktori odlu-
fuju o sudbini jednog orijaSkog Sumskog prostran-

stva. Ali nije to jedino zlo u ameritkom Sumarstvu.
U navedenom. arealu privatnih Suma udestvuje
a) 4,200.000 vlasnika s manje od po 200 hektara
b) 3.200 vlasnika s 200—2.000 hektara
) 400 vlasnika s preko 20.000 hektara,

Danas se oko 50:000 bilana bavi piljenjem trupaca.
Nekpje od ovih. napose one u drzavama mna sjevernoj
bacifi¢koj. obali, podrzavaju proizvodnju koja dostize
dnevno Zak do 2.800 m?. Nasuprot tome, veéi dio pi-
lana u jusnim drzavama bredstavlja male pogone,
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koji rade pretezno s cirkularima. Njihova se godisnja
proizvodnja krece oko 11.800 ms3.

Ovaj letimiéni pogled na sustav posjedovnih ka-
tegorija i strukturu industrijskih poduze¢a moZe, u-
natoz svoje kratkoée, pruziti objasnjenje, zasto drvna
trzidta u USA me mogu biti monopolizirana te zasto
mora postojati stalna utakmica izmedu pojedinih
kompanija. Organizacija trgovine drvetom u-
glavnom je jednaka ka o i u drzavama Zapadne Ev-
rope. Nju predstavljaju u prvom redu grosisti, zatim
komisioneri i napokon detaljisti, U Americi su DPO-
jedine trgovatke funkcije ostrije razluene nego u
Europi. Pilane ne proizvode gradu izravno za potro-
Sade, veé najveéi dio svoje produkcije prodaju grosi-
stima. Ovi tek robu raspodjeljuju medu detaljiste ili
je, pak, upuéuju na velika industrijska preduzeca.
Sto, se tite mloge komisionera, raduna se, da se pre-
ko 600/, trgovine drvom odvija preko posrednika, a
zavisnost od grosista, Taj je obiéaj zaveden i u ne-
kojim europskim drzavama. U Americi postoje uglav-
nom dvije vrste grosista:

1. STOCK WHOLESALES, koji raspolazu sa pro-
stranim skladi§tima nagomilanim materijalom. Tu
robu ovi raspodjeljuju medu interesente.

2. DESK WHOLESALES, koji ne raspolazu sa skla-
distima, veé¢ robu mabavljaju i rasprodaju bez ukla-
distavanja.

Grosisti prvog tipa raspolazu &esto sa svim napra-
vama za su$enje, doknadnu obradu i klasificiranje
materijala. Oni preuzimaju ¢&itavu produkciju malih
pilana, pa je tehni¢ki i kvalitativno dotjeruju.

Medu faktore, koji imaju najjaéi pozitivni utje-
caj ma prosperitet industrije i tngovine drvetom u
USA, moramo u prvom redu ubrojitii sistem for-
miranja dimenzija. Taj se sistem primjenjuje
neobitno rigorozno te obavezuje sve i svakog, da se
takmi¢i u racionalizaciji i poveéanju proizvodnje. Po-
treba njegovog uvadanja priznata je ve¢ prije 25 go-
dina, t. j..odmah makon $to se pokazalo, da nedostatak
u jedinstvenosti dimenzija piljenih polupreradevina
predstavlja zapreku mu ‘daljnjem razvoju - industrije.
Do tada su poduzeéa i pogoni preradivali drvo u raz-
nim dimenzijama, $to je uzrokovalo velike konfuzije
i poveéanja proizvodnih troskova u <&itavoj drzavi.
Protiv takvog su stanja za vrijeme predsjednika H.
C. Hoovera strutne organizacije dizale oStre pro-
teste kad Savezne Vlade u Washingtonu, a to je onda
urodilo izravnom suradnjom Ministarstva trgovine i
raznih korporacija, koja je ‘onda dovela do danas-
njih normi.

U USA se deblovina prerezuje u trpce po standar-
diziranim duljinama, pa se takvi trupci kasnije pre-
raduju u normiranu piljenu gradu. Normirane su di-

menzije za &etinjavu gradu (duljine variraju od 2 do
2 noge u pranim iznosima: 8, 10, 12, 14 i t. d.) sli-
jedece: 4

1. Daske od 1 palca (1” Board): 17 X 4”7, 1” 6L
RIS G A | U] (e ] e > 125

2. Daske od 2 palca (2” Dimension Stock): 2”7 X 47,
2 >< 6”, oM X 8”, 9L 10:7' 97 X 127:.

3. Letve (Timbers): 37 X 47, 37 X 6”7, 37 X 87,
QUESES] 012 LTI

4. Tavoloni (Plank): 4" X 67, 47 X 8”7, 4’ X 10",
G D2

vidi se, da sve Sirine jednako kao i duljine imaju
parne brojeve. Samo snagom ove unifikacije dimen-
zija mogle su pilane u USA poveéati svoju proizvod-
nju kvalitativno i kvantitativno. Dimenzije, pak dr-
veta, koje traze graditelji i konstrukteri, moraju se
prilagoditi izne$enim normama. Jedino se u izuzetnim
slu¢ajevima izraduju proizvodi grade drugih dimen-
zija. To su u preteznosti specijalne namjene, za koje
vaze slijede¢e definicije:

a) YARD LUMBER (gradevno drvo) je opcenito
odredeno za gradevnu industriju i sli¢ne djelatnosti.

b) SHOP LUMBER (tehni¢ko drvo) ima visi kva-
litet od gradevnog drveta, pa se rabi za svrhe gra-
devne stolarije (vrata, prozore, stubista i t. d.). g

¢) STRUCTULAR LUMBER (strukturna grada) je
odredeni pojam sa specijalne svrhe wupotrebe, kod
kojih se od materijala trazi narotiti stepen otpor-
nosti.

Sistem normiranja dimenzija, kolikogod je vrlo
vazan i odluan, ipak nije jedini faktor, koji djeluje
na razvoj tamosnje drvne privrede. Ameritka pilan-
ska industrija sada traz putove, da pomocu siste-
ma kvalifikacije uéini daljnje korake za di-
zanjé vrijednosti svojih proizvoda. Za poblize pozna-
vanje jedinstvenih metoda Kklasifikacije drveta po-
stoji niz publikacija, od kojih su najvaznije one udru-
¥enja DOUGLAS FIR ASSOCIATION, zatim WES-
TERN PINE ASSOCIATION i, napokon, SOUTHERN
PINE ASSOCIATION. 3 :

Svi su proizvadaéi, prodavaoci i korisnici drveta
upisani u veliki registar, poznat pod imenom »crvene
knjige«. Ongani, koji rade na ovoj evidenciji, studi-
raju stanje svakog pojedinog producenta, grosiste i
detaljiste, kako bi registar u svako vrijeme bio tofan
odraz mjegovog stanja. U tom se registru evidentira
starost poduzeéa i njegov obi¢ni nadin vrSenja pla-
éanja (kao mna pr. plaéa u ‘gotovom, placa odmah,
plaéa s odgodama i t. d.). Nadalje sadrzaje indika-
cije kreditiranja, ukoliko ove mogu biti predmet ugo-
varanja. Ovaj se popis stalno podvrgava revizijama,
pa abonenti mogu svaki mjesec primati suplementar-
ne izvatke novog izdanja. -

U ¢lanku:

menuto« . . .
stupca iste strane.

Ispravak

»PRAVILNO GOSPODARENJE BSUMAMA 1
RACIONALNA PRERADA DRVETA UVJET ZA POVECANJE
NACIONALNOG DOHOTKA DRVNE IND.« treba da pretpo-
sljednja ‘stavka lijevog stupca na-strani 8: »Kako je gore spo-
bude svrstana kao pretposljednja stavka desnog
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1Z DRVNO
INDUSTRIJSKIH

PODUZECA

SLAVONSKI BROD

/A

U svim pogonima Drvno in-
dustrijskog poduze¢a u Sla-
vonskom Brodu proizvodnja
teCe svojim uobicajenim to-
kom. Uz proizvodnju normal-
no se odvija i komercijalna
sluzba, tako da proizvodi nor-
malno otiéu u trgovaéku mre-
zu, ili, pak, izravno potrosa-
¢ima. To je sasvim shvatljivo,
posto poduzece ima jo§ iz ra-
nije osigurana trzista za svo-
ju robu, kako u zemlji, a tako
i u inozemstvu. Rezultat na-
stojanja ovog poduzetéa za
odrzavanje i S§to bolji pla-
sman na trzistima ogleda se i
u proslogodisnjem financij-
skom wuspjehu. Poduzete je,
naime, uplatilo u fond aku-
mulacije  103,000.000 dinara
viSe nego je bilo po planu
zaduZeno.

Poteskoée u plasmanu na-
ilaze jedino kod pokuéstva.
I misljenju rukovodilaca po-
duzeéa razlozi leze u visokim
cijenama, koje su uglavnom
uvjetovane opet priliéno viso-
kim cejanama mekanih vrsta
drveta (jelovine).

Svoje izvozno
poduzetée obavlja uglavnom
preko Zagrebadkog izvoznog
poduzeéa  »EXPORTDRVO«.
Odgovorni rukovodioci sma-
traju da je dosadaS$nji naéin ovog poslovanja bio
dobar i da je " EXPORTDRVO« na inozemnim trzi-
Stima uspjeSno zastupilo interese poduzeéa. Ujed-
no se moze kazati ‘da je ova suradnja izmedu
DIP-a Slavonski Brod i Exportdrva bila i za nasu

vanjsku trgovinu kao cjelinu jod koristi, jer je

poslovanje

je najvredniji izvozni artikal nase drvne indu-
konkurenciji na

strije, suprostavi
vanjskim trzistima.

Sve u cilju poveéanja asortimana i podizanja
kvalitete, tehni¢ko rukovodstvo - drvno-industrij-

skih pogona u Slavonskom Brodu rjeSava momen-

jedinstveno

time omoguéeno da se na$ izvoz hrastovine, kojatalno brojne tehnitko-proizvodne probleme. Ova-
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mo u prvom redu spada podizanje tvornice parke-
ta. Zgrada je ve¢ dovriena, a i strojevi se vet
otekuju iz Svedske. Tako ¢e, pored postoje¢ih
tvornica parketa, proraditi u na$oj zemlji joS je-
dan novi objekt, koji ée po svom ustrojstvu biti
jedan od najmodernijih. Ne raspolaZemo nika-
kvom dokumentacijom o kapacitetu ove buduce
tvornice, ali se moZe pretpostaviti da ée on odgo-
varati moguc¢nostima snabdijevanja sirovinom ko-
ja napada u samoj pilani u Brodu.

U proizvodnji furnira uvedena je takoder jedna
novost. Upravo je u osnutku odjel za preparira-
nje furnira, gdje ¢e se lijepiti furnir na $per-plote
i tako prodavati kao polufinalni produkt proizvo-
dac¢ima namjestaja. U poduzeéu smatraju da ¢e to
biti traZzeni artikl na trZiStu i da ée poduzeée naéi
u ovoj proizvodnji novo vrelo prihoda, a mnogi
radnici svoju zaradu.

Tvornica furnira jo§ uvijek uspje$no savladava
teSkoce u vezi sa dobavom sirovina. Uvodenje pri-
vrednog ra¢una vjerojatno je dalo podstreka i na-
prosto primoralo proizvodade u $umi da vode bit-
ku za svaki trupac koji bi se ikako mogao prera-
diti u furnir. Tako jo§ i danas tvornica prima ne
ba$ tako loSe hrastove trupce iz sje¢ina na koje se
pred par godina nije raunalo. Pristize i pone$to
orahovih trupaca, uglavnom iz Bosne i tako pro-
izvodnja tece.

Teznja za usavrSavanjem kvaliteta, a mozda
ponesto i strah od neminovnog ponestajanja siro-
vine za kvalitetan furnir, naveli su tehni¢ko ru-
kovodstvo da se pozabavi otklanjanjem i nekih
»sitnih« smetnji u proizvodnji. Ko je ranije prola-
zio kraj tvornice morao je zapaziti da jame za
parenje furnirskih trupaca ispus$taju paru na sve
strane. Medutim, doslo je vrijeme da se i tome
stane na kraj. Ovih se dana upravo izraduju novi
zatvori na jamama, koji onemogucavaju ispustanje
pare, a to znad¢i da ¢e postupak parenja manje
trajati i da ¢e ono biti svakako rentabilnije i kva-
litetnije.

SuSenje piljene grade predstavlja momentalno
svakako najteZi i najozbiljniji problem poduzeéa.
Nedavno je nabavljena suSionica tipa Ventilator
58, ali ona — po rije¢éima tamosnjih struénjaka —
ne odgovara svojoj svrsi. Prije svega oni smatraju
da je suSenje nerentabilno, jer suSenje 1 ‘m3 je-
lovine stoji oko 2.400 dinara, postupak previge
dugo traje, a samo suSenje je nejednako. Naime,
donji se dijelovi relativno brzo osule, a gornji
gotovo nikako. Misljenje tamoSnjih struénjaka je
da je grijeSka u samom projektiranju suionice,
jer je cirkulacija pare preslaba. Ovaj se problem

~ jo§ uvijek proucava, ali se tamo$nji struénjaci na-

daju da ¢e se on uspjeSno rijediti izvodenjem
izvjesnih preinaka u postrojenju.

Pored ovih aktuelnih problema Radniéki sa-
vjet i rukovodstvo poduzeta zaokupljeni su i pri-
li¢no dalekoseZnim planovima izgradnje i uvode-
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njem kojekakvih promjena. Tako se, izmedu osta-
log, predvida izgradnja nove tvornice 3per-ploda.
U vezi s urbanistickim planom razvitka grada
proutava se takoder plan preseljenja ¢itavog po-
duzeéa u periferiju duz savske obale. Jasno da ce
izvodenje ovih planova zahtijevati osjetljive inve-
sticije, ali to ¢e ujedno omoguéiti da se ovo po-
duzeée u dogledno vrijeme razvije u najmoderniji
drvni kombinat u na%oj zemlji.

L] L] - v L]
Proizvodnja namjestaja u Srem-
- - - -
skoj Mitrovici

Ko je prosle godine imao prilike da posjeti Pro-
ljetni zagrebalki sajam uzoraka, vjerojatno e se
sjeéati i onog upadljivog sobnog namjeStaja koje
je izlozila Tvornica namje§taja iz Sremske Mitro- -
vice. Tada se malo koje poduzee drvne industrije
moglo pohvaliti nekim naroéitim komercijalnim
uspjehom, osim ove Tvornice, koja je tom prili-
kom rije$ila produ svoje robe za skoro ¢itavu
proslu godinu.

Nedavno sam imao prilike da posjetim ovaj
radni kolektiv. Odmah na ulazu bio sam upozo-
ren: »Druze, ako dolazite radi sklapanja ugovora
nemojte ¢ekati, sve je rasprodano.« To me ponu-
kalo da sa direktorom ovog poduzeta opSirnije
porazgovorim upravo o komercijalnoj strani nji-
hovog poslovanja.

Industrija namjes§taja u Sremskoj Mitrovici ne-
ma svoju davnu tradiciju. Ranije su tamo posto-
jale samo male zanatske radionice, koje su radile
za lokalne potrebe. Tek nakon oslobodenja, t. j.
1945. g., priSlo se osnivanju jednog veéeg finalnog
pogona, koji je u poéetku radio iskljuéivo gradev-
nu stolariju. To je trajalo sve do 1949. god. Tada
su se pocele proizvoditi tipizirane kuhinje i sobni
namjeStaj. Osamostaljenje poduzeéa i nova situ-
acija nastala na trziStu uvodenjem novih privred-
nih mjera zatekla je ovu tvornicu sa veoma
oskudnim asortimanom artikala. »Sram nas je bilo
izlaziti na trzZiSte s onim $to smo onda imali«c —
danas kaZu u poduzeéu.

Nije bilo druge, nego napraviti prelom i zapo-
¢eti sa ne¢im novim. Vlastitim snagama kolektiv
je uspio u relativno kratkom vremenu istrgnuti
se iz Sablone, ukodenih i siroma$nih tipizacija i
prilagoditi proizvodnju novim uvjetima stvorenim
na trzistu. Ubrzo je tehni¢ki aparat pripremio pro-
jekte novih tipova i prenio ih praksi na izvodenje.
To su bili tipovi koji su veé u prvom kontaktu sa
trziStem naiSli na izvanredan plasman, i koji da-
nas — neSto usavrSeni — jo§ uvijek nalaze na
dobar prijem kod potroSaca i trgovatke mreZe.

Poznato je pravilo da je dobroj robi lako naéi
kupca. No, ipak, direktor nam je otkrio neke »taj-



ne« njthovog komercijalnog poslovanja, koje su po
njegovom mi$ljenju bile odludne u poslovanju. To
je_ u prvom redu nacelo kojeg se u poslovanju sa
svojim poslovnim vezama strogo pridrZavaju:
smanjiti put robe od proizvodada do potrosaca.
Rukovodeti se ovim nagelom poduzete je izbje-
gavalo sve poslove sa grosistikim trgovadkim po-
duzetima i radije svoju robu prepustalo malim
trgovadkim poduzeéima i pojedinim prodavaonica-
ma iz kojih je namjestaj iSao izravno kupcu. To je
5 jedne strane znatno pogodovalo odrzavanju tro-
8kova i trgovatke dobiti na najnuzniji nivo, a s
druge je strane stvorilo veéu pravnu sigurnost u
zaklju¢enim poslovima. Naime, njihova ranija
praksa im je ukazivala da je sklapanje ugovora s
grosisti¢kim poduzetima riskantno za proizvoda-
¢a. To obrazlaZu time, §to zbog &estih reorganiza-

cija u trgovadkoj mrezi esto dolazi do storniranja
sklopljenih ugovora. Ukoliko je ugovor sklopljen

na ve¢i kontingent, utoliko su poteskoée, koje iz
toga proisti¢u za proizvodala, te¥e. To je navelo
ovo poduzete da svoje poslovne veze uglavnom
sklapa s manjim lokalnim trgovaikim poduzeéi-
ma u Bosni, Dalmaciji, Juznoj Srbiji. S mnogima
od ovih poduzeta oni su prvi put stupili u vezu
prilikom proslogodi$njeg sajma uzoraka u Zagre-
bu i te su se veze sve do danas &vrsto odrzale na
obostrano zadovoljstvo.

Danas se moze kazati da je ovo mlado poduze-
¢e Evrsto stalo na vlastite noge. Ono je prosle go-
dine svoje obaveze prema zajednici u potpunosti
izvrdilo, pa i prebacilo za 10%. Ovogodiinja stopa

akumulacije povifena im je sa 112 na 120% i u
kolektivu su svi uvjereni da ée to &asno izvr$iti.
Pored toga, poduzeée je osiguralo sredstva iz
kojih ée se povremeno obnavljati strojni park i
tehni¢ki usavrSavati proizvodni proces. *

DA LI ZNATIE?

i drvenih kuéa u Americi potjeéu iz 1624 go-
dine.

Oko sto godina kasnije (1727.) montaZne
kuée otpremane su iz New Orleansa u Zapadnu
Indiju, gdje su stavljene useljenicima na raspo-
laganje odmah po dolasku.

.1848. god. kalifornijska zlatna grozmica pri-

_ vukla je hiljade ljudi na pacifiCku obalu i na-

stala je stambena nestalica. Tada su montaZne

kuée dobavijene u Kaliforniju iz Francuske,

Njemaéke, Engleske, Belgije pa éak i iz Kine,
New Sealanda i Tasmanije.

* * *

Proizvodnja Duglazije (Pseudotsuga Dou-
glasii) iznosila je 1951. godine 300/, od ukupne
proizvodnje mekog drveta u Americi.

* * *

U razdoblju od 1949. godine do danas poka-
zuje se u Americi najveéi razvoj Sumarstva ne
. privatnim zemljiStima u historiji zemlje.

* ¥ *

Najstarije vijesti o proizvodnji montaZnih

Kanadae je izdala poStansku marku u &ast
$umskih proizvoda proizvedenth po kanadskoj
dronoj industriji.

* * *

Drveni dok za lade, sagraden 1831. godine

u Pensacoli, Florida, jo§ i danas je u upotrebi.

*® * »

Zeljeznice U. S. A. trofe 300, od ukupne
potro$nje drve u USA. >

* * *

Proizvodi drvme industrije u USA zamije-
nili su u Drugom svjetskom ratu preko 1200
raznih predmeta za vojsku.

* * *

Najstarija stabla u USA su Siera ili Ore-
gon Juniperusi.

» * *

Dvije treéine koliine drva u USA preraduje
se na 50.000 malih pilana, a preostala jedna
treéina na 300 velikih pilana.

L] * *
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OSVRT NA VANJSKA TRZISTA DRVETOM

Stanje koje u posljednje - vrijeme vlada na
svjetskim drvnim trZiStima uopée moze se okarak-
terisati kao konstantni pritisak kupaca i potro3aca
na proizvodace drveta. Taj se pritisak ocituje u
traZenju prikladnih zamjena, narotito za hrastovi-
nu i vrste tvrdog drveta, u orijentiranju na jef-
tinija trziSta i artikle, pa makar i ma racun kva-
litete.

Slijedeéa usporedba sa najvaZnijeg svjetskog
trziSta drveta, Velike Britanije, dat ¢ée nam otpri-
like najjasniju sliku stanja na drvnom trziStu
uopce. -

Uvez drveta u Veliku Britaniju

sijecanj 1953. sijecanj 1952.

kub. stopa
Tesano tvrdo drvo 924.000 1.310.000
Piljeno tvrdo drvo 1.408.000 3.122.000
Sper-plote 401.893 1.252.356
Furniri 29.406 52.437
Meka rezana grada 139.300 104.900

U posljednje vrijeme u drvarskim se krugovi-
ma najviSe komentira nedayna zabrana koju je
britanska vlada zavela nad uvozom drveta iz ne-
sterlinSkih zemalja (osim Japana, Jugoslavije i Si-
jama). Medutim, nema znakova po kojima bi se
dalo zakljuciti da je ona izazvala neke promjene
na trziStu. Jedino se moZe zapaziti da su ovom
zabranem najosjetljivije pogodeni francuski pro-
izvada¢i, obzirom da je ona do3la upravo u vrije-
me kada su morali biti izvrSeni mnogi francuski
zakljucci na engleskom trZistu. Osim, toga francu-
sko unutrasnje trziSte ‘prezivljava. u posljednje
vrijeme izvjesnu krizu. Zbog tog se moZe oceki-
vati da ¢e porasti francuske ponude na druglm
trziStima i uz niZe cijene.

Preorijentacija trZiSta, koju smo jo§ u pocetku
istakli, narocito je osjetljiva kad se radi o hra-
stovima i uopée tvrdim vrstama drveta. PotroSaci
i kupci traZe zamjenu ovome u tropskim vrstama
drveta, koje isto dobro posluZuje svrsi, a kudika-
mo je jeftinije od hrastovine i bukevine. S druge
strane poznata je Cinjenica da je gradevinarstvo
u posljednje vrijeme svelo upotrebu hrastovine
ha najnuznije svrhe unutraSnjeg uredaja.  Kad
joS k ovome imamo u vidu sve jate ponude hra-
stovine sa strane Japana, koji nastoji da ponovno
‘0svoji- svoja trziSta, bit ¢e nam jasnija slika o da-
nasSnjim moguénostima prodaje hrastovine i cije:
na koje se mogu postiéi.

Prodaja bukovine odviia- se ‘pod sli¢nim okol-
nostima kao i hrastovine. Veéina kupaca danaSnje

cijene smatra »neekonomic¢nim«. Na holandskom
‘trZiStu, koje je.za nas od osobitog interesa, u po-
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sljednje se vrijeme osjeca sve jaci priliv robe iz
Zapadne Njemacke i Cehoslovacke.

Italijansko -trziste, isto tako za nas veoma va-
Zno, zbog svoje unutraSnje neuravnoteZenosti i
slabosti pokazuje interesa samo za jeftiniju robu.
~ Trziste mekog drveta proZivljava takoder pe-
riod »mirnoée«, kako to nazivaju trgovatki krugo-
vi. Kako proizvadaCi, tako i kupci oéekuju pogo-
dan momenat, svaki za-svoj racun. Ton &vrstoée
proizvodacima moglo bi se reci da diktiraju skan-
dinavske zemlje, kojima financijske moguénosti
dozvoljavaju izvjesno taktiziranje u proizvodnji
i ponudama.

U obrnutoj situaciji nalazi se austrijski izvoz.
Tamo3nji proizvoda®i, koji zbog poman]kan]a ka-
pitala proizvode ponajviSe po momentalnim na-
rudzbama, nisu u moguénosti da se dulje odrZe u
cvrstom stavu. Da bismo mogli ocijeniti stanje
austrijskog izvoza opet éemo se posluZziti jednom
usporedbom. '

Austrijski izvoz meke grade

sijecnja 1953. sijeCnja 1952.

Zap. Njemacka 47.384 m? 35.853 m?
Italija 44.710 ,, 51.644 ,,
Holandija 12.047 ,, 9918 ,,
Francuska 9.242 |, 27.605 ,,
Trst - S 1.148 ,, 4.856 ,,
Gréka 3.632 ., 5.862 ,,
Turska 6.849 ,, ‘4.074 ,,

Sto nam pokazuje gornii pregled? Dobri rezul-
tati - postignuti su na. trZiStima u Zapadnoj Nje-
mackoj, u Turskoj i Holandiji situacija je tako-
der u znaku porasta izvoza, dok je na svim osta-
lim trZiStima doSlo do osjetliivih nazadovanja.
Opéa tendenca izvoza ide takoder unazad.

Ipak, zasada se moze kazati da se austrijski
izvoznici nisu usudili na sebe preuzeti riziko po-
puitanja u cijenama. Ukoliko uspiju da se odrZze
joS izvjesno vrijeme, moZe se predvidati da ne ée
deéi do sniZavanja cijena, obzirom da ¢ée uskoro
porasti potraZnia mekog drveta zbog ozxvl]avan]a
gradevmske djelatnosti.

" Za- opéu ocjenu situacije na trziStu mekog
drveta odluéne su u sadaSnjem momentu nare-
¢ito dvije Cinienice. U prvom redu treba imati u
vidu da je Velika Britaniia. najveéi potroSa¢ me-
Kog ‘drveta, do konca sijeénja imala osigurano
1.05 miliona standarda, Sto pokrlva skoro u pot-
punosti potrosnju dozvoljenu za ovu godinu. S
druge strane, izvoznicima joS uviiek ostaje otvo-
reno trZiSte zemalja uvoznica kontinentalne Evro-
pe, koje su dosada podmirile tek oko 40%0 svoph
potreba. :



Iz PRANIKSIE

Jasna obiljezba doznadenih stabala

znaci sniZenje troskova proizvodnje

Kod sjece i izrade drveta u $umi- radnik trosi
mnogo vremena na prelaZenje od stabla do sta-
bla. Ovaj potroSak vremena narodito je znacajan,
ako se radi o oplodnoj i prebornoj sjeéi, gdje su
stabla odredena za sjeCu rastrkana po veéoj po-
vrSini. U takvom sludaju dobro provedena dozna-
ka, odnosno obiljeba doznadenih stabala vidlji-
vim znakovima, smanjuje potro$ak vremena za
traZenje ovih u sjedini. Kako naéin obiljezbe do-
znacenih stabala uti¢e na potroSak vremena i du-
Zinu prevaljenog puta za traZenje stabala prika-
zuje nam sl. 1, koju donosimo prema istraZivanji-
ma provedenim u Njemackoj (Hilf). Na slici je e-
matski prikazana duZina puta potrebnog da rad-
nik pronade 400 srekovih stabala u sastojini, ako
je 1/3 stabala doznalena za sjedu.

Put radniba

3365m 4520 m 132%
700%

MW

ursta oznadivanja

il

OZQC!.C{.UO.DJO
adiraliem

26601r.;

Jedan zas jéb.
sjekcrom

vjekirom

Osnow 4oo stabale « smrekovoy sastojini

Kod normalnog oznaédivanja (zatesivanje) sjeki-
rom u prsnoj visini prosjeéna duzina puta iznosi_—
la je 3.365 m. U sludaju da su- stabla oznatena za-
tezom sa obje strane, duZina prevaljenog puta se
smanjuje na 2660 m, a ako su stabla oznadena sa-
mo zadiraem, onda se penje na 4.520 m. Ovaj
primjer -nam ‘pokazuje koliko . je .vazno jasno
oznacivanje doznacenih stabala za sjedu. Kada bi
stabla bilasoznatena prstenom- kre¢a, tako da su
vidljiva sa sviju strana, potrebno vrijeme za pro-
nalazen]e stabala b1 se joS viSe smanjilo.

. Jasno oznacwanje doznadenih :stabala ‘'vazno Je
za organa koji vr§i samu' doznaku. Ono mu omo-
gutuje pregled veé ‘doznatenih stabala, a ‘time
sman]u]e mogucénost nepravﬂne ‘doznake. S ‘druge
strane,“ono je vazno za organa k031 vri kontrolu
doznake, odnosno vr$i preuzimanjeé doznagene
sjetine. Uzevdi u obzir da kod kontrole ‘doznake

ZA PRAKS U \\

u prebornoj sjedi ‘visokokvalificirani organ (inze-
njer) u jednom danu (8 sati) moze procijeniti oko
400 stabala te da brzina kretanja od stabla do sta-
bla prosjetno ne prelazi 2 km na sat, za samo
traZzenje stabala potrosi se: kod oznac¢ivanja sta-
bla zadiracem oko 2 sata i 15 minuta, kod nor-
malnog zatesivanja 1 sat i 40 minuta, a kod ozna-
¢ivanja stabla sa dva zatesa 1 sat i 20 minuta.
Prema tome, zatesivanje doznadenih stabala sa
dvije strane znaéi ustedu 20 minuta radnog vre-
mena VISokokvahflmranog struénjaka. Kroz to vri-
jeme on je u moguénosti da procijeni jos oko 20
stabala te da na taj na¢in poveéa dnevni udinak
svoga rada za 5%.

Gubitak radnog vremena radnika na sje¢i oko
trazenja nejasno obiljezenih doznadenih stabala
takoder je znatan.

Uvidajuéi vaZnost jasnog obiljezavanja do-
znacenih stabala, u SAD se vrsi obiljeZzavanje
prskanjem jasnom bojom. Na taj nadin se ne oSte-
¢uju stabla kao kod zatesivanja sjekirom, ona su
jasno vidljiva, a u sluéaju korigiranja doznake,
boja se moZe lako odstraniti sa kore. Za ovakvo
markiranje doznadéenih stabala upotrebljavaju se
i posebne prskalice, sliéne onima koje upotreblja-
vaju soboslikari.

Cesto i neznatne male racionalizacije znade

znatne velike ustede. R. B.
Proizvodnja blista,'éa
- Za -proizvodnju dasaka — blistaga za duzice,

skije, letvice za eslingere i dr. tra%i se &isti radi-
jalni rez, $to dosadanjim metodama proizvodnje
nije “bilo lako izvedivo. Pri proizvodnji duZica
iskoriStenje sirovine bilo je vrlo maleno, a usto ije
proizvodnja bila skupa i komplicirana. Pogotovo
se to otitovalo kod proizvodnje letvica za eslinga-
re, koje moraju biti koniéne. Ta proizvodnja ie
stoga bila uvijek problem i to, kako iz navedenih
razloga tako i zbog pomanjkanja -odgovarajuéiv
borovih trupaca. -

U kratkom prikazu iznjet ¢emo stoga osnovne
karakteristike stroja koji je konstruirao J. Bla%e-
kovié specijalno za proizvodnju "eslinger letvica,
ali koji moze posluziti i za proizvodnju sv1h osta-
lih “blistaéa malih dimenzija.

Osnovna zamisao tog naéina pr01zvodn3e je u
tome, da se svaka pojedina letvica izrezuje direk-
tno ‘iz ‘trupca, tako da otpada prethodna priprema
na jarmaéi i cijeli niz operacija na pomoénim stro-
jevima. Piljenje se vrsi cirkularima koji se giblju
duz trupca i izrezuju pojedine letvice.

‘Trupac: se uévréuje centriéno u horlzonta}nom
polozaju ‘uz stalak slian onom za Tjustenje furni-
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ra. Uz stalak se nalazi suport sa tri cirkulara, koji
se pokre¢e na vodilicama du trupca. Cirkulari na
suportu smjeSteni su i konstruirani tako, da jedan
od njih raspiljuje totno u radijalnom smjeru, a
drugi okomito na prvi ispiljuje letvicu u smjeru
goda. Na taj nadin dobiva se svakim rezom jedna
letvica. Nakon $to je cirkular odrezao prvu letvicu
trupac se automatski zaokreée oko svoje osi za
jednu debljinu letvice i cirkular na povratku izre-
zuje drugu, sve dok se cijela periferija trupca
ne izreze.

Iza prvog sloja pili se drugi i to se ponavlja sve

Prikaz stroja za izraduy letvica i blistata

dok ne ostane valjak promjera koji se vife ne
moze koristiti u tu svrhu.

Pilci cirkulara su obzirom na male dimenzije
letvica maleni, uslijed ¢ega je mogué tanak i fini
rez pa je i koli¢ina piljevine malena.

Glavna prednost ovog stroja je u tome:

1) da izraduje ¢iste blistade;

2) da je rad na stroju sasvim automatski;

3) da se izrezuju letvice odredene debljine i
Sirine, koje mogu biti i koniéne, 3to se tra%i za
eslingerice;

4) da se mogu preradivati trupci svake dulji-
ne do 300 cm;

5) da ne postoji praktiéni otpadak osim male
koli¢ine piljevine i sredidnjeg valjka koji se moZe
raspiliti na jarmadi;

6) da se mogu koristiti i oni trupci koji kod
normalne prerade ne mogu sluziti za proizvodnju
blistata, jer se pri razmjeravanju trupaca mogu
odmah izvaditi i izrezati grijeske i defektna
mjesta.

Konstrukcija stroja je jednostavna i moZe se
kod nas izraditi u svakoj veéoj radionici.

Taj stroj mogao bi korisno posluziti na svim
pilanama koje izraduju duzicu, daske za skije, a
8to je jo§ vaZnije, on ée najkorisnije posluZiti za
izradu eslinger letvica.

| PRIJEDILOZ I

6L MISLJEXNJA

Arhiva tologratiia sSumarstva i
drvne indusirije

Zamisao da se u §umarstvu i drvnoj industriji za-
vede fotoevidencija nailazi na opée odobravanje me-
du stru¢njacima.

Postoji misljenje da bi trebalo osnovati arhiv fo-
tografija, koji bi bio sastavni dio jednoz Sumskog
muzeja, drugi su opet miSljenja da bi se takav la-
boratorij za makro- i mikrosnimanja imao prikljuditi
Zavodu za upotrebu $uma na Sum. fakultetu, Insti-
tutu drvne industrije ili $umarskoj sekciji Akademije
nauka i sli¢no.

Svakako se osjeéa potreba da jedan takav arhiv
obuhvati snimke osnivanja $uma, uzgojd, zastite, o-
tvaranja Suma, — sjece, izrade, izvoza, prijevoza, me-
hani¢ke i kemijske prerade, destilacije i impregnacije
drveta; tvornica furnira, $perploa i ploda vlaknatica,
parketa, sanduka, savijenog pokuéstva, celuloze, ta-
nina, prerade pluta, prerade smole itd. Ovamo bi
trebalo sakupiti sve negativne plole, filmove, pozitive,
diapozitive, kliSeje Zigove itd., koji prikazuju stabla,
Sume i uopée drvo u raznim vidovima iz proslosti i
sada$njosti, pored svih moguéih industrijskih postro-
jenja i mrijevoznih sredstava na kopnu,na rijekama i
jezerima i po moru, raznog alata i orada. — Tako bi
iz zastite Suma trebalo snimati sve pojave zaraze od
gliiva , potkornjaka duvne itd., te suSenje hrastova,
brijesta, kestena i raznih &etinara u svim fazama raz-
vitka kao i njihove posljedice, nadalje izvale, vie-
trolome, Stete od lavina, odronjavanja, sjelina, od
stoke, divljaéi, pozara i sliéno; iz grupe komunikacija
sve vrsti saobraéajnih i prijevoznih sredstava, pa ¢ak
i ostatke nekadadnjih postrojenja, kao suhih i vode-
nih riZa, &ekrka, mogtova, Zidara, skela, splavi, &u-
njeva, brodica sa raznim orudem i alatom, pored pri-

30 :

jasnijih i sadasnjih metoda rada; sli¢no iz _uredenja
bujica, melioracije i kalcifikacije $uma, jednom rije-'
¢ju, sve Sto ima neke veze sa Sumarstvom i drvnom
industrijom u mpozitivnom i negativnom smislu. Na
terenu bi faunu i floru trebalo snimati i u raznoj
godisnjoj dobi. — U prvom redu bilo bi potrebno pri-.
kupiti snimke od pojedinaca, koji su se bavili snima-
njem sli¢nih objekata, zatim od svih uredovnica i
ustanova, koje takvim materijalom raspolazu, te slo-
Ziti zbirku najboljih slika i dijapozitiva, kako bi se
moglo po potrebi proizvoditi i viSe kopija, jer snimci
sa potrebnim podacima izraZavaju mnogo vise nego
gole brojke. Snimei su punj Zivota i prikazuju mnogo
jasnije stanje odnosnog Sumskog podru¢ja, nego sami
podaci. Stoga su strunhjacima fotografije potrebnei pri
predavanjima i raspravama, da bi mogzli lakSe, mno-
go bolje i zornije prikazati najvaznije odnosaje i
karakteristike u $umarstvu i drvnoj industriji, nego
je to moguée predavanjem bez slikovitog prikaza.
Pogotovo, one zbirke slika, koja obuhvataju dulji pe-
riod vremena, pokazuju razvitak veoma jasno. Zato
je potrebno uz snimke pribaviti ne samo i sve podat-
ke, potrebne da bi se totno fiksirale Sumsko-uzgojne
prilike pojedine sastojine ili privredne fjedinice, ve¢ bi
bilo potrebno da se izviesni predjeli, odnosno objekti,
snimaju u odredenim rokovima (svake 5—10 g.) jer bi .
takvi snimei ukazivali na Sumsko-uzgojni razyoji u
tom periodu vremena, odnosno, takva zbirka snimaka
satinjavala bi potpun prikaz za vrijeme cijele ophod-
nje. Zbirka dijapozitiva omoguéila bi tako da preda-
vanja Sumarskog, odnosno tehnoloskog znadaja, i
mnoga razlaganja budu sugestivnija i lakSe razumlji-
va. Isto tako i zbirka kliSeja, Zigova, crteza i grafiko-
na pravilno evidentirana mozZe dobro posluziti u pro-
pagandne svrhe po revijama, novinama i plakatima.



Za sav sabrani materijal, odnosno nova snimanja,
trebalo bi smjesta zasnovati kartoteku po principu
pojedine discipline, jedinice materije, alfabetskog
niza, u koju bi se za svaki snimak unosili uglavncm
ovi podaci:

1) opis objekta ili podruéje, ($to slika predstavlja,
datum snimke, n/m. vis.),

2) ime fotografa i vlasnika snimke,

3) vrst i format (negativ, ploé¢a, film, pozitiv, dic-
pozitiv, dimenzije, naéin montiranja itd.),

4) kvalitet 1 tehni¢ka upotrebljivost (o$trina kori-
tura, dubina, svijetla polja, tamne mrlje, instruktiv-
nost, estetika itd.).

Akcija pribjranja foto-materijala i sredivanja
kartoteke radi $to bolje foto-evidencije bila bi uspje-
¢nija, kad bi se ve¢ od zatetka mogla osloniti na neku
odgovaraju¢u ustanovu trajnog karaktera i radunati
na pomo¢ i saradnju svih interesenata.
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Psiholoska isirazZivanja pri
Sumskim radovima

Jedan od prvih struénjaka, koji je primijenio teo-
retske postave psihologije u privrednoj praksi, bio
je njemacki psiholog Miinsterberg.

Primijenjena psihologija se danas sve viSe upo-
trebljava u Sumskoj privredi, gdje psiholozi proina-
traju radnike, uocavaju njihove fizi¢ke i psihiéke ne-
dostatke i vrline, promatraju uvjete rada, vr$e iz-
mjenu naéina rada, zamjenu upotrebljenog alata itd.

Tako je na struénom savjetovanju UdruZenja o
nauci rada u Sumi (Gesellschaft fiir forstliche Arbeits-
wissenschaft) odrzanom od 18.—23. VIII. 1952, u
Gmunden-u, Gornja Austrija, prof. Dr. Hilf, Rein-
bek, odrzao referat: »O efektu rada u Zivotu Sumskog
radnika«, a Dr. Kaminsky, Reinbek: »O psiholoskim
istrazivanjima rada pri prijevozu drveta na saornama
u Austriji«, o kojima donosimo kratak sadrzaJ.

Dr. Hilf je, medu ostalim, izvijestio, da, iako zava-
danje proufavanja radnog vremena donekle osigurava
radnika od preopterecenja, ipak je mjerodavan efekt
rada za vrijeme Cc¢itavog Covjeljeg zivota. Zahtjevi
radnog udinka u jednom pogonu trebaju biti {akvi,
da Sumski radnici u 65. godini mogu u primjerenom
zdravstvenom stanju prijeéi ma starosno osiguranje
(mirovinu). U tu svrhu treba pregledati zdravsiveno
stanje Sumskih radnika poslije 50. godine. Eveniualna
preoptereéenja mogu nastupiti pri tezim poslevima,
kao na pr. pri prijenosu saona u planinskim kraje-
vima, pri sporednom radu u vlastitoj poljoprivredi
prije ili poslije rada u $umi ili kod zdravstveno de-
fektnih radnika i pri normalnom poslu. Premda i 12-
satni rad u Sumi nije pokazivao ja¢ih Stetnih posljedi-
ca po zdravlje, ipak je ustanovljeno, da efekt rada
Sumskog radnika u dobi od 50.—55. godina poéinje
popustati. Izgleda da Zzivotnu sposobnost ne prikra-
tuju toliko naprezanje snage koliko sporedne okol-
nosti, koje su u vezi s radom u Sumi. Tako nepcgodna
prehrana (suha hrana, hladna brdska voda) i slaba
zastita protiv vremenskih neprilika prouzrokuju ce-
sto puta bolesti, koje bi se boljom organizacijom i
ne$to veéom brigom za ljude mogle dobrim dijelom
izbjeéi (u Njemackoj za 34, a u Austriji za 2%) —
izuzimajuéi starije ljude od tezih poslova.

Medu obidne pojave oboljenja Sumskih Tradnika
ubrajamo bolesti probavnih organa, reumatiéne bo-
lesti (i8ijas). Sa svim tim zaposlenje Sumskog radnika
moZe se smatrati zdravim pozivom, jer se normalna
smrtnost kreée ‘izmedu 70 i 75 godina, a ne treba za-
boraviti da radnik u $umi dnevno preradi oko tri ku-
bika drveta, ili na godinu i do 400 kubika, i posijece
duZ cijelog svog radnog vremena u Zivotu oko 13.000
kubika. Prema lokalnim prilikama, ove stavke mogu
znatno varirati, Premda se pri jednoj anketi 66%

$umskih radnika izjasnilo, da rad u industriji i po-
ljoprivredi nije toliko naporan, opet je veéina bila
misljenja, da — pri moguénosti ponovnog izbora zva-
nja — ne bi napustila zvanje Sumskog radnil-a, koji
je koliko - toliko ipak »sam sebi gospodar«.

U okviru istrazivanja o granicama moguleg op-
tere¢enja ¢ovjeka u radu u Sumi, prof. Hilf je naroéito
upozorio na velike napore pri izvozu drvetez preko
zime, osobito pri vracanju saona uzbrdo. Cijeli po-
stupak u radu ras¢lanjen je na prijevoz saona uzbrdo,
utovar drva na saone, spuStanje nizbrdo i istovar.
Utrosak energije prigodom silaska nije mogao biti
mjeren radi eventualne nezgode, ve¢ samo ocijenjen.
Pri pokusima vrienim na podruéju Sumarije Goss u
Stajerskoj, tezina saona s verigama, pri vuéi uzbrdo,
iznaSala je 80 kg, teret pri voznji nizbrdo 2.5 kubika,
pad oko 15% a radno vrijeme 9.5 sati. Kroz to su vri-
jeme izvrSene 4 voznje dnevno. Medutim, kod noSenja
saona uzbrdo, iznosila je tezina saona 45 kg, teret niz-
brdo 1.5—2 m3, pad oko 30%, i za radnog viemena
od 8.5 sati izvrSene su tri voznje dnevno.

Pritom je ustanovljeno, da je za vuéu saona uz-
brdo mjerodavan uglavnom nagib terena, doéim za
prijenos. (noSenje) saona uzbrdo tezina saona. Potro-
Sak dnevne energije kretao se ovako:

Vrsta rada
trajanje
minuta
Kcal/min
svega
kecal. 3
Vuéa uzbrdo uzbrdo 236 9.2 2.181
Utovar drveta na saone 56 6.0 396
Vozna nizbrdo (ocjenjena) 82 6.7 550
Istovar drveta sa saona 38 5.0 194
Spremanje i raspremanje 20 2.5 50
Pauza s tim u vezi 116 3.0 348
Podnevni odmor i poéinak 132 2.0 264
680 3.983
Slobodno vrijeme (sje¢a, dovoz 160 2.5 400
12%/ dodatka za naroito velikiu :
dinam; uéinak - ; 507
Osnovni promet 1.200
za 24 sata 6.090

Pri ovom prikazu treba imati u vidu da se radi
u normalnom radnom danu, koji u praksi stvarno ne
postoji, jer stalno neke poteSkote mijenjaju potro-
Sak energije. .

Da bi se ustanovila tjelesna sposobnost za rad u
nekom zvanju, potrebno je odrediti indeks pulsa
uéinka (Leistungspulsindex), koji pokazuje pogibelj~
nu granicu preoptereéenja djelovanja “srca. Sto je
ovaj indeks manji, to je &ovjek sposobniji za tjelesni
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rad. Razlikovati treba izmedu zbroja pulsa za vrije-
me rada i sume pulsa, koja je potrebna da se ponovo
dode do pulsa mirovanja. Ovaj potonji zbroj, nazvan
»Erholungspulssumme«, kretao se kod pregledanih
radnika izmedu 186 i 571, a to oznacuje osobito cezak
posao, Takoder su ispitivane poteikoée pri sjeti bl_l-
kovog drveta na strmim podinama i vrSena mje.enja
potrebnog radnog vremena u poredenju preme ra-
vnom terenu, te je ustanovljeno poveéanje radnog
vremena prema tablici radnog uéinka pri izradi tru-
paca za 105%, cjepanica za 42°% i oblica za 45%/.
Potrosak energije kod uzlaska kreée se od 1i—12
Kcal/min, kod silaska od 6—9 Kcal/min, a kod ho-
danja po ravnom terenu od 3—4 kcal/min. PotioSak
energije za razlitite radove pri sje¢i drveta krece
se izmedu 4.5—5.5 kcal/min, a psiholo$ka granica
ljudske trajne radne sposobnosti lezi prema prof.
Lehmann-u izmedu 270-—-330 kcal/min. Interesentna
je pojava potroska kalorija radnika s ru¢nim saona-
ma, (7.000 Kcal), koja se samo uzivanjem 500 gr.
tiste slanine dnevno moze posti¢i. Posto je dokawano,
da je izvoz drveta ruénim saonama jedan od najte-
zih Sumskih poslova, potrebno bi bilo sa psiholcskog
stanoviSta zamijeniti ga mehaniziranim prijevosnim
postrojenjima, jer je ¢ovjek jo§ uvijek jedan od aaj-
skupljih strojeva.

Prema referatu Sumarnika Kaufmann-a, u viSegor-
ju Bavarske primjenjivale su se rudne sacne za pri-
jevoz cjepanica i oblica, zatim je stupila u akciju
upotreba »polusaona« za izvoz trupaca, najprije samo
3—4 m dugih, a kasnije, po izgradnji odgovaraju¢ih
putova, i do 9 m duljine.

Medutim, poslejdnynh 30 gedina ovaj nalin prije-
vcoza drveta znatno je opao radi pomanjkanja mladih
snaznih radnika kao i radi odvratnosti teike wvuée
praznih saona uzbrdo. Pretpostavka za odvijanje ra-
cionalnog prijevoza drveta rufnim saonama je odgo-
varajué¢i pad na prijevoznom putu od 12—169/, (u
krajnim sluc¢ajevima od 10—30%), kapaciteta vuénih
saona oko 3 m? oblovine j zamjena veriga celi¢nim
uzetima, koja su laksa, &vr$éa i sigurnija.

Efekt rada pri zaposlenju od 8—11 sati dnevno:
na wudaljenosti puta od 3—5 km prevezao se teret
1 i pol puta, na udaljenosti od 1.7—3 km dva puta,
na 1—1.7 km tri puta, a ispod 1 km é&etiri puta. Za
uredenje i odrzavanje saonika ratuna se ocko 200/
dodatka. Prosjetno opterecenje svakog voza bilo je
— ako su Cetinasti trupeci sjeteni preko ljeta — od
1.8—2.2 kubika, za rudno drvo 1.5—1.8 m3, za li¢éare
1.3—1.8 m?,

Radi pomanjkanja sto¢ne sprege u posljednje se
vrijeme .sve vise drvo prevozi ruénim saonama. To
je s jedne strane jeftinije, a drugo, time se pruza
moguénost zaposlnja Sumskih radnika i preko zime.
Daljnja ekoncmi¢nost prijevoza drveta ruénim sao-
nama dokazana je kombinacijom sa strojevima za
vuéu, kao na pr. uskotraéni gusjeniéar, koji lako vude
uzbrdo 4—6 praznih saona, a nizbrdo po zemlji 2—4
m? oblovine, dok svaki radnik s druge strane spusta
svoje natovarene saone. Time se $tedi na vremenu i
na energii i povecava radni uéinak, cdnosno zarada
po jedinici vremena.

Rr

B I B L I O G R N IF I . A

BURA ING, DIMITRIJE: SUMARSKO GRADEV (-
NARSTVO — udzbenik za srednje Sumarske skole - —
Svjetlost — Sarajevo 1952. — Stampa: Novinarsko

izdavacko poduzete »Slobodna Dalmacija« Split -—
stranica 332.
U nizu udzZbenika izdanih pred kratko vrijeme

nalazi se i ova korisna knjiga, koja iscrpno. obraduje
materiju Sumarskcg gradevinarstva. Solidio i ops$irao
obraden je prvi dio: Gradevinski materijezl
Obuhvaéen je sav osnovni materijal: prirodni i
umjetni kamen (opeka, crijep), drvo, Zeljezo, veziva,

(Zbuka i beton), a uz ovo i mnogi akcesorni materijuli"

(bitumen, asfalt, ljepenka, trska, rogoz, slama, lino-
leum, guma, tapete, bakelit i dr.).

. U drugom dijelu: Gradevinske konstruk-
cije, autor prvo tumaci temeljne pojmove zgrade,
a zatim daje opise pojedinih dijelova i izvodenja ra-
dova., Tu su: temelji, zidovi, meduspratne konstruxz-
cije, krovovi, dimnjaci, stepenice i dr., te oprerna
zgrade (podovi, prozori, staklarski, bravarski, limzr-
ski, keramicki radovi, snabdjevanje vodom, sanitaini
uredaji, kanalizacija, centralno grijanje itd.).

U treéem dijelu: Projektiranje, autor iznosi
dinioce, koji utje¢u na lokaciju i rasprave pojedinih
objekata, naroéito u granama Sumarstva i drvne in-
dustrije. Opisuje nadalje dijelove gradevinskog elabo-
rata i tumaéi ih. Posebno su prikazani primjeri svih
mogucih objekata, koji se grade u Sumarstvu i dryvioj
industriji. Spomenut ¢emo samo nekoje, koji su na-

Tolito vazni za ‘granu drvne industrije. To su: radniéki '
stanovi, zgrade za manipulacije, staje, kolnice, skia-
dista, garaze, menze i restorani, nuznici, ¢esme, ku-' -

paonice, djetje jaslice i obdanista, zgrade za Sumuke
zeljeznice: stanice, loZionice, ¢uvarnice. Poseban dio

¢ine ‘objekti pilane kao: pilanska dvorana, parionice -

i susionice.
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Iako se neki ¢lanci, na pr. kod gradevinskog ria-
teriiala, ¢ine za udzbenik mozda i predugi, to ée ova
knjiga tim bolje posluziti kao koristan prirulnik
svom tehni¢kom osobiju zaposlenom u drvnoj in-
dustriji, gdje ¢ée naé¢i sva potrebna obavjesteuja.
Kako Cesto nafa poduzetéa grade razne objekte wilo
druStvenog - standarda,: bilo -pogonsko<industrijsiog
karaktera, to ¢e sve ¢Cinioce, koji utjeu .na - takve
grade i naline izvedbe, upoznati pod specificira.iim
¢lancima, koje je autor obradio u ovoj knjizi. F. S.

»PRVNA INDUSTRIJ A«

casopis za pitanja eksploatacije Suma, meha-
nicke i kemijske prerade te trgovine drvetom
i finalnim drvnim proizvodima

UREDNISTVO I UPRAVA:
ZAGREB — Gajeva 5/VIL
Tekuéi ra¢un kod Narodne Banke br. 408-T-122
Telefon 25-441

IZDAJE: o
Institut za drvno industrijska istraZivanja
ODGOVORNI UREDNIK:

Ing. Stjepan FranciSkovic
REDAKCIONI ODBOR:.

Ing. Mihajlo Mujdrica, Vjekoslav Kalin,
ing. Franjo Stajduhar, Stjepan Car, i
Zlatko Terkovic
UREDNIK: Andrija Ilié
CASOPIS IZLAZI JEDAMPUT MJESECNO -
PRETPLATA: Godi§1;ja. 600.— Din.
Tisak Stamparije »Vjesnik« Zagreb, —

°  Masarikova 28 :
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ZADRUZNO PODUZECE ZA 1ZVOZ | UNUTRASNIJI
PROMET DRVOM | DRVNIM PROIZVODIMA
ZAGREDB, Brate Kavarica 27/1.

TELEFON 36-204, 23—-466
Postanski pretinacbr. 229 — Tekuti razun kod Nar. banke 407-T-35

ISPOSTAVA: RIJEKA, ulica Rade Koncara 44, Telefon 41-14

KUPUJE, PRODAJE I IZVOZI:

tordu rezanu gradu,
meku rezanu gradu,
Sumske proizvode.

Dosreduie lkod prodaje svih drvnih sortimenata u tuzemstva i inostran-
stvii po nalogu 1 za racun proizvadjaca.
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DRVNO INDUSTRIJSKO PODUZECE - RIJEKA

PRODAIJE
Kompletnu traénu pilu za trupce fabrikata, MONARCH*

Promjéra 1500 mm, sa svim uredajima za ubacivanje i okretanje
trupaca, elekiromotorima, rezervim djelovima i kompletnim uredajem
za brusenje pila

Interesenti se mogu obratiti na nabavni odjel
Drvno Industrijsko poduzeée Rijeka, ili na Institut
za drvno industrijska istraZivanja u Zagrebu, Ga-
jeva ulica 5. V, gdje im za vrijeme uredovnih sati
stoje na uvid nacrti i sva potrebna obavjeStenja.
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