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GODINA IV. RUJAN-LISTOPAD 1953. BR. 9-10 

ing. F. ŠTAJDUHAR i V. AUFERBER: 

PROIZVODNJA PLOČA VLAKNATICA IVERICA 
(Na stav a k) 

Za usitnjavanje tankih, elastičnih i savitljivih 

otpadaka, kao što su otpaci u proizvodnji furnira , 

papira, blanjevina u radionicama i drugdje, služi 

posebno za tu svrhu konstruirana m a 1 a s j e č -

ka 1 i c a (Haeckselmaschine). 

S o rt iran j e iverja vrši se na strojevima za 

sortiranje, koji pomoću sita razne gustoće vr še 

odvajanja frakcija, koje odgovaraju daljnjem pro

cesu, od onih, koje ne odgovaraju. Sita su smje

štena tako, da iverje pada na prvo sito, čiji su 

otvori veličine 40 x 40 mm, na kojem zaostaju 

pregrubi komadi. Ono što prođe prvo sito pada na 

drugo sito, koje ima otvore veličine 8 x 8 mm, 

odnosno, danas već 3 x3 mm. Tu zaostaje frakcija 
iverja, koje je· sposobno za daljnju proizvodnju, a 

kroz sito prolazi prašina- i otpad sposoban samo 

još za gorivo. Grubi komadi s prvog sita vraćaju 

se u sječkalicu , iz koje su izašli ; ili, ak-0 ima 

posebna manja sječkalica, ubacuju se u nju na 

ponovno usitnj.avanje. 
I 

Strojevi za sortiranje obično su konstruirani 

kao s o rt i r eri s ravnim s i tim a (Plan
sichter, Chip Screener) s dva ravna sita, grubim 

gornjim i finim donjim, a trešnju cijelog sandu

ka izvodi ekscentar. Potrebna pogonska snaga je 

1-2,5 KS, a učinak u 1 satu 15-16 prm iverja. -

Sa znatno jačom trešnjom rade s o rt i r eri s vi
b raci on im s i tim a (Schwingsiebe), koja su 

ovješena pomoću pera, a u težištu su im malo 

ekscentrično postavljene zamašne ploče, koje izvo

de rotaciju . Takvi sortireri zauzimaju manje 
mjesta, a trebaju i manje pogonske snage od prije 

spomenutih. - Za smtiranje iverja proizvedenog 

iz furnirskih i njima sličnih otpadaka služi r o ti

raj u će s i to u obliku b u b n j a (Siebtrommel) . 

T r a n s p o r t i r a n j e i v e r j a vrši se s po

moću korita, ~levatora, vrpčastih transportera, a 

na veće udaljenosti i pneumatskim napravama. 

Ako to posebne prilike zahtijevaju, radi reguli

ranja vlage u drvetu, iverj e na tom putu prolazi 

i pokraj ubrizgivača vode. Da bi se, pak, finiji i 

osjetljiviji strojevi, koji služe za defibraciju, sa

čuvali od oštećivanja željeznim pr~dmetima (kao 

č· avlima, komadićima rasprsnutih granata i sl.) , 

postavljaju se e 1 e k t r ~m agnet i, da to od

strane. Ovdje treba još preporučiti, da je oblo 
(metarsko) drvo, koje potječe iz bivših ratnih 

područja , potrebno podvrći kontroli, naročito kada 
su u borbama bili upotrebljeni malokalibarski 

eksplozivni metci. U tu svrhu služe e 1 e k tri-' 

č n_i d e t e k t o r i. 
Usitnj eni materijal (sječka) sprema se u silose 

(Silo, Chip-Bin) , koji moraju imati dovoljnu 

zapreminu tako, da i u slučajevima bilo kakvog 

zastoja rada u sječkarnici proces proizvodnje teče 

dalje nesmetana za dvije i više smjena. Gubici 

k od sj ečke zdravog i okoranog drveta iznose oko 
1 O/o, dok se kod pilanskih otpadaka i tanke neoko

rane oblovine s nešto truleži penju i do 4-50/o. 

Potrebna sirovina za 1 t g o t o v ih p 1 o č a 

v 1 akna tic a prosječno se može računati 4,1-

4,4 prm četinjaste oblovine, odnosno 5,2 pr m 

četin j astih -pilanskih otpadaka, ili oko 2,8 m 3 

če ti n j a stog (jelovog i smrčevog) drveta, 
odnosno, prema W . K 1 a ud i t z-u 2,2 m.3 buko-

vog drveta . 
U svrhu obračuna prostorne mjere može poslu

žiti i slijedeća tabela po O. W u r z - u : 

1 prm oblog drveta pro-
0,70 m3 

mjera 7- 9 cm' 

I 
1 prm oblog drveta pro-

0,72 m~ g,,, 
mjera 10-13 cm >CJ s 

(I) 

1 oblog drveta 
. ,..., in 

prm pro- U) t-
0,75 m3 o . 

mjera 14-15 cm 1-<0 
p. 

1 prm oblog drveta jed-
nom procjepanog 0,80 m3 

1 prm tanjih pilanskih m3 o„ 
otpadaka 0,54 ,5 s 

(I) 

1 debljih pilanskih 
-,-,o 

prm U) <O 

0,64 m3 o - · 
·otpadaka 

1-<0 
.. '1, 

Kod nekih postupaka kora ne smeta, dok se 

kod drugih ¼:ora mora odstraniti. Radi orijentacije 



navodi se prosječni napad kore u drvetu kako 

slijedi : smrčevina 90/o, borovina 150/o, jelovina 11 %, 

bukovina 1'/o. 

2. Razvlaknjenje (defibracija) 

Razvlaknjenje ili defibracija je gotovo najva

žnija faza u procesu proizvodnje ploča vlaknatica, 

što jasno proizlazi iz već naprijed spomenutog 

(vidi članak »Tehnološka svojstva ploča vlakna

tica«) . 

Isprva se materijal i za ploče vlaknatice pro
izvodio kao d r v e n j a č a (Holzschliff, Ground
wood Pulp) u industriji papira i ljepenke. Rotira
jući brusni kamen iz oblica, koje su bile uvi
jek jednakim tlakom i pomakom na nj pritisnute, 
čupao je vlakna, bilo pojedinačno, bilo u svežnje
v1ma. Ja.\>nO je, da su se ovakvim načinom dobi
vala Uz cijela i slomljena i mrtva vlaikna. Kod 
prethodno neparenog drveta iskorišćavanje u vlak
nima je 98%, a kod parenog, već prema duljini 
parenja, 70-85°/o. Radi postizavanja kvalitetnih 
ploča s dobro isprepJetenim vlaknima, ova ne bi 
smjela biti kraća od 1,5 mm. To se ipak u praksi 
ne postiže, što će pokazati i odnosi, koje ćemo ka
snije tabelarne prikazati. Općenito uzevši, sama 
drvenjača nije podesan materijal za proizvodnju 
ploča. vlaknatica, jer bi u slučaju, da je materijal 
pregrub, bila potrebna još i .naknadna meljava, što, 
dakako, nije rentabilno. U protivnom opet slučaju, 
kada ima mnogo slomljenih i uništenih vlakanaca 
i njihovih ostataka, odvodnjavanje mokrog lista 
jako je otežane, pa se kod prešanja na površini 
pojavljuju griješke u obliku mjehurića. 

Mehanička sila, koja se kod ovog načina raz
vlaknjenja upotrebljava, pretvara se u toplinu. 
Da bi se spriječilo oštećivanje vlakanaca, prilikom 
brušenja drva treba dodavati pomalo vode. Dok 
se u papirnoj indbistriji radi s temperaturama od 
60°C, kod kojih se postiže optimum čvrstoće vla
kanaca, u proizvodnji materijala za vlaknatice ide 
se na 80°C i više. Ovo se čini stoga, što s rastućom 
temperaturom pada utrošak potrebne energije za 
razvlaknjenje. Općenito utrošak energije iznosi 
800-1200 kWh/t materijala. Brusilica velike sna
ge, uz pritisak do 4 kg/cm2, proizvede 12 t materi• 
jala u 24 sata. 

Za brušenje mora se uzeti ili svježe oborene 

ili plavljeno drvo, odnosno, ako se uzima već odle

žano, suho drvo, treba ga prije brušenja pariti 
3-12 sati kod pritiska 3-6 ata. S time se sma

njuje razmrskavanje i uništavanje vlakanaca i 

tako dobiva bolji materijal. Utrošak pare za ovu 

. svrhu iznosi oko 350 kg/t proizvedenih ploča . 

Na temelju iskustva i metoda iz industrije 
papira razvili su se mnogobrojni postupci defi
bracije uz prethodnu pripremu iverja, bilo pare
njem, predgrijavanjem ili kuhanjem u samoj vodi 
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ili uz dodavanje kemikalija. Kemijskim postup
kom nastaju promjene u drvu, koje u najekstre
mnijim slučajevima dovode do čiste celuloze u pa
pirnoj industriji. U proizvodnji ploča vlaknatica 
ne ide se tako daleko, već se uglavnom samo na
stoji djelovati na središnju i primarnu lamelu, pri 
čemu se umekša i otopi 5-150/o drveta. Vlakanca 
poprimaju svijetlu do tamno smeđu boju. Kod ne
kih postupaka vlakanca ostaju bijela (kod četi

njača) , odnosno svijetla, jer se tu zapravo i ne 
kuha, već vrši samo p r e d g r i j a v a n j e. 

Za kuhan j e i p r e d gr i j a van j e služe 
posebni ko t 1 ovi, koji mogu imati eliptičan, 

kruškolik ili kuglast oblik. Danas se grade kotlovi 
sa zapreminom materijala do 5 t, odnosno s dija
metrom do 4 m, kao kuglasti, dok su u ostalim 
oblicima dimenzije podešene tim oblicima. Uko
liko se radi samo s vodom, te alkaličnim i neutral
nim reagensima, kotlovi mogu biti iz samog čeli
čnog lima. Kod kiselih reakcija, gdje stvorene 
organske kiseline brzo korodiraju čelični lim, tre
ba kotao zaštititi posebnom oblogom. Obzirom na 
zagrijavanje i izmjenu topline, najekonomičnija 

je upotreba k u g 1 a stog k o t I a (Kugelkocher, 
Globe Steam Digester), gdje je, obzirom na oblik 
kugle, odnos između zapremine i površine vrlo 
povoljan. 

Kemikalije, koje se uglavnom upotrebljavaju 
za pripremu, odnosno umekšavanje drveta u 'pro
izvodnji vlaknatica, jesu: gašeno vapno ili kalcij
ski hidroksid Ca(OH)2, amonijačna soda ili natrij
ski karbonat Na2COs, i kaustična soda (živa soda) 
ili natrijski dioksid Na OH. Gašeno vapno služi 
većinom samo kao sredstvo za neutralizaciju, a 
kako ga organske kiseline, koje se stvaraju pri 
kuhanju iverja, neprestano troše, to se otopina 
mora uvijek regenerirati. Kao rastvor djeluje 
amonijačna soda, no najjače djelovanje ima ka
ustična soda, koja se stoga upotrebljava samo u 
malim koncentracijama. 

Nakon kuhanja ili predgrijavanja umekšano 
se iverje ispušta u spremnice, odnosno jame, 
iz kojih. isteče lužina. Posebnim pužnim ili sličnim 
transporterima prebacuje se dalje iverje u male 
s i 1 o se iznad strojeva za razvlaknjenje. Prilikom 
transporta mogu se iveri još provesti kroz ure
đ a j z a p r a n j e, čime se ispiru još zadnji 
ostaci lužine iz iverja. 

Samo razvlaknjenje može se postići i u h o-
1 e n d e r i ma (Hollaender, Breaker Beater), kao i 
kod proizvodnje papira. Međutim, razvoj industrije 
ploča vlakanatica primijenio je u tu svrhu razne 
specifične strojeve, pa ćemo ovdje prikazati one, 
koji su danas najviše rašireni. 

Za defibraciju u evropskim tvornicama mnogo 
se upotrebljavaju Bi f far ovi m 1 ino vi. Prin
cip rada ovakvog mlina sastoji se u slijedećem . 

U čeličnom bubnju obloženom slojem kamena (ba
zaltna lava) rotira osovina s četiri krila, koja na 
izlaznom kraju imade ploču čvrsto spojenu sa oso
vinom i • s njome zajedno rotira. Na toj ploči na-
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laze se montirani kameni segmenti (isto iz bazaltne 
lave), a postavljeni su nasuprot bazi kamene obloge 
bubnja. Razmak između segmenata ploče i baze 
kamene obloge bubnja može se regulirati na taj 

Slika 1. - B i ff a r o v im li 11 

1) lijevak za punjenje, 2) kamena obloga bubnja, 
3) rotirajući kameni sel?Jinenti. 4) krila 

način , što se ploča približuje ili udaljuje u aksi
jalnom smjeru od kamene obloge. Sa suprotne 
strane kroz lijevak ulazi usitnjeni i predgrijani ili 
iskuhani materijal u unutrašnjost cilindra zajedno 
s potrebnom količinom vode, koja ulazi kroz otvore 
smještene na plaštu valjka. Rotirajuća krila ba
caju smjesu usitnjenog materijala i vode na ba
zaltnu oblogu plašta, a centrifugalna sila, trljajući 
je po kamenu, gura ju prema izlaznoj strani bu
bnja. Baza kamene obloge i .segmenti su tako bru
šeni, da ovu smjesu uvlače u međuprostor između 
njih, te se ovdje materijal melje i konačno raz
vlakni. Finoća razvlaknjenja ovisi o razmaku se
gmenta i obloge. Razvlaknjeni materijal, pomije
šan s vodom, snagom centrifugalne sile izbacuje 
se u izlaznu komoru, koja se nalazi duž cijelog 
oboda izlazne strane stroja. Kroz otvor, koji je 
smješten na donjoj strani izlazne komore, odvodi 
se defibrirani materijal iz stroja. Za 24 sata ova
kav mlin proizvede 5-6 t zračno suhog materi
jala uz potrebnu snagu motora od 100-160 KS 
tako, da je utrošak energije 400-600 kWh po toni 
suhe supstance. Gubitak kod ovakve defibracije 
iznosi 2-3°1°, a sastoji se iz zdrobljenih vlakanaca, 
koja se u daljnjem procesu isperu. 

Jednu poboljšanu modifikaciju rada Biffar- . 
mlina predstavlja t . zv. postupak Boj a - Jun g 
defibracije, o čemu će biti govora kod raznih si
stema proizvodnje. 

Budući da se predgrijavanjem, odnosno kuha
njem, koje se vrši u posebnim kotlovima, sama 
priprema iverja prostorno odvaja od stvarnog čina 
razvlaknj1vanja, koje se vrši iza toga u poset>ntin 
strojevima, mnoga su nastojanja išla zatim, da 
se ove dvije faze rada (umekSanJe 1 razvta:K:IlJenJe, 
prostorno ne odvajaju. I naSia su se rJesenJa, -u 

Americi Ma s on i t-postupak, a u l!:vropi A s -
p 1 u n d o v def i b r at o r. 

Kod Ma s on i t-postupka priprema, t. j. umek
šanje kao i samo razvlaknjenje, vrši se u- t. zv. 
top u (Kanone, Gun) . To je čelični cilindar pro
mjera 1,5 m, sadržine 280 litara, a u njega stane 
90 kg iverja. Kada se cilindar ovako napuni, za
tvori se ulazni ventil, a u cilindar se polagano 
pušta para od 20 ata i 210°C. Pod ovim se tlakom 
ostavlja cilindar 30-40 sekundi. Kondenzaciona 
voda, koja se pritom stvara u cilindru, ispušta se 
kroz poseban zapor, bez da se tlak smanji. Zatim 
se tlak povisuje na 70 ata i oko 285°C. te ostavi 
da djeluje 5 sekundi. Odmah poslije toga naglo se 
otvara izlazni ventil na dnu cilindra, pa uslijed 
naglog pada pritiska i snažne ekspanztje materijal 
biva iz cilindra formalno ispaljen kao hitac iz topa 
brzinom od 1000-1200 m u sekundi. Defibracija 
usljeđuje zbog tlaka i ekspanzije, pa se dobiva ka
šasto-mahovinasti materijal, a zbog temperature 
od 285°C, koja je već iznad početne točke kemijske 
razgradnje drveta, vlakanca poprimaju smeđu boju. 
Iskorišćenje kod ovog postupka kreće se oko 800/o. 
Učinak jednog cilindra je 18 tona suhog materi
jala za 24 sata, što kod punjenja s 90 kg iverja 
s 30% vlage odgovara obrtu od 5 minuta. 

Slika 2. - Ma s o no v top 
A) ulazni ventil, B) top (čelični cHindar), C) dovod 

pare, D) izlazni ventil, E) odvod u ciklon 

Osnovni princip rada Asp 1 u n do v o g def i
b rat o r a zasniva se na činjenici , da se »središnja 
lamela« drveta i ostalih ligninsko-celuloznih ma
terijala, izložena djelovanju temperature od 150 
do 180°C, koja veže i drži pojedina vlakna skupa, 
umekšava i tako olakšava mehaničko razdvajanje 
vlakanaca. Glavni dijelovi ovog defibratora su: 
naprava za punjenje, predgrijač, rafiner s čeličnim 
pločama i izlazna naprava s ciklonom. Iverjem 
se napuni mali bunker, iz kojega ono pada na pužni 
transporter, u čijem nastavku dolazi do sve jačeg 
sabijanja materijala, da napokon kroz sapn.icu 
bude potisnut u obliku čepa. Sabijanje ovog ma
terijala vršilo se prije pomoću klipa i isto t ako 
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potiskivalo u obliku čepa kroz sapnicu. Zbijeni 
materijal u obli½:u čepa :z;atvara uvijek sapnicu 
tako, da štiti unutrašnji pritisak, koji vlada dalje 
u defibratoru. Čep, koji je kroz sapnicu dospio 
u horizontalni dio predgrijača, pod utjecajem pare 
od 8-10 .ata raspada se i ncy,poji parom, koja pro
dire brzo u pore. Za ovo je potrebno 20-30 se
kundi. Novi materijal, koji neprestano nadolazi, 
gura omekšali i parom zasićeni materijal, u kojem 
je već labava središnja lamela, u vertikalni dio 
predgrijača . Ovim putem raspadnuti materijal 
upada u pužni transporter, koji ga uvodi u sam 

mm. Ploče su izvedene malo konično, što omogu
ćava isprva grubu, a dalje sve finiju meljavu. 
Srednji specifični pritisak kod meljave uz aksijalni 
pritisak od 2000 kg kreće se oko 5 kglcm2• Pro
mjer ploča iznosi 600 mm, a broj okretaja 500 u 
minuti . 

Nakon potpunog razvlaknjenja materijal s peri
ferije ploča pomoću montiranog krila privodi se 
izlaznoj napravi1 · kroz · koju s nešto pare dolazi 
u normalne atmosferske prilike. Izl_azna naprava 
sastoji iz dva ventila, koji . se naizmjenično otva
raju sa brzinom od 40-50 stapaja u minuti, a iz-

Slika 3. - A s p 1 u n d o ·v d e f ri b r at o r 
A) sječka, 1) pužni transporter, 2) predgrijač, 3) rafin er sa čeličnim pločama, 4) izlazna naprava, 5) ciklon, 

B) razvlaknjeni materijal 

rafiner. Razvlaknjenje se obavlja u rafineru , koji 
se sastoji iz dvije čelične kružne ploče (Mahlschei
ben, Griding Disks) . Jedna je ploča nepomična , dok 
druga rotira. Ova se rotirajuća ploča mo!Že u aksi
jalnom smjeru pomicati tako, da se može polučiti 
željeni razmak kao i pritisci na nepomičnu ploču . 

Ove ploče, diskosi, načinjene su iz posebnog ljeva. 
Ploče su proviđene sa 192 žljebića, koji počinju u 

centralnoj zoni, gdje se vrši grubo razvlaknjenje, 

te idu nakon prekida u drugu perifernu zonu, gdje 

se vrši fino razvlaknjenje. Usitnjeni materijal ne 

može izravno prijeći iz centralne zone u peri

fernu zbog prekida žljebića, već mora presk_akati, 

a pritom se snopići vlakanaca još više razvlak

njuju. Žljebići obaju ploča leže nasuprotno pod 

kutem od 30°. Periferna je zona široka samo 3-4 

cm i ravno brušena tako, da je razmak za vdjeme 

meljave između ploča u tom dijelu samo 0,1-0,2 
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među njih je postavljena komorica u obliku ·s-ci
jevi, iz koje se razvlaknjeni materijal s nešto pare 
izbacuje iz defibratora. Izgubljena para, koja pro
lazi kroz ventile, nadomješta se iz predgrijača. De
fibrirani materijal miješa se u ciklonu · s vodom 
i sabire u spremnicu (rezervoar) . Općenito se u 
defibratoru radi s tlakom od 8-10 ata, jer viši 
tlak djeluje nepovoljno na kvalitet vlakanaca. Ni 
dodavanje vode za vrijeme defibracije nije se 
pokazalo korisnim. Potreba pare za defibrator je 
razmjerno mala, dok su ulazi i izlazi dobro brtveni. 
Mehanički rad potreban za razvlaknjenje pretvara 
se najvećim dijelom u toplinu, pri čemu se jedan 
dio vode iz drveta isparuje i rriože služiti za zagri
javanje drveta. 

Materijal, počevši od ulaznog pužnog transpor
tera do izlaznog zapora, treba od 50-150 sekundi, 
a korisni učinak defibratora je 7~10 t suhog ma
terijala u 24 sata. Potreba na pari iznosi od 400 
do 1-200 kg/t suhe pulpe, dok se utrošak energije 
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kreće od 150-250 kWh/t suhe supstance. U no
vije vrijeme grade se i defibratori sa učinkom od 
20-28 t /24 h suhog materijala.' Iskorišćenje iverja 
iznosi 90-930/o. 

Slično kao Asplundov defibrator radi i jedan 
d1:ugi švedski defibrator, t . zv. Jo nss on d e f i
b rat o r . Glavna razlika ovog defibratora spram 
Asplundovog sastoji se u tome, što radi uz nešto 
nižu temperaturu i uz veći sadržaj vode. 

Za razvlaknjivanje može se upotrebiti i d e -
s i nt e gr at o r , koji ima dvije protusmjerno ro
tirajuće ploče iz tvrdog silicijskog čelika sa izho
cmama. Broj okretaja iznosi od 1000-2000 u mi
nuti, a razmak ploča može se regulirati do 0,1 

taja iznosi 900-1800 u minuti, a korisni učinak 
kreće se od 5-60 t suhe supstance na 24 sata, što, 
dakako, ovisi od finoće meljave i upotrebljene 
sirovine. Ima dva motora, svaki jakosti 75-250 
KS. Za naše evropske vrste drveta korisni učinak 
može se računati s 9-15 t /24 sata suhe supstance, 
što odgovara utrošku energije od 350-590 kWh/t 
suhe pulpe. · 

U industriji ploča vlaknatica u Americi za de
fibraciju raširen je i S p r o u t - W a 1 d r on rafi
ner, čiji su diskovi · građeni slično Bauerovim, a 
svaki se sastoji iz po šest segmenata. Finoća me
ljave podešava se mikrometrom s ·podjeljenjem 
od 0,0005 cola (0,0127 mm). Veličina diskova 

S1ika 4. - B a u e r o v m 1 i n 

mm. Defib:racija se postiže djelomično ekspanziv
nim djelovanjem pare, koja se stvara zagrijava
njem pri mljevenju, a djelomično trenjem ·u do
r,jem dijelu kućišta, gdje se nalaze izlazni otvori. 
Dobra defibracija može se postići samo serijom 
od 2_:_3 desintegratora, koji melju materijal je
dan iza drugoga. 

U · SAD je vrlo raširena upotreba t. zv. B a u
e r o v o g m 1 i n ;a ili r a f i n e r a (Revolving Disk 
Pulper, Bauer Double Disk_ Pulp Refiner) kao 
stroja za defibraciju. Građen je iz odličnog tvrdog 
čelika s legurama otpornim na korodiranje, te 
ima dvije ploče (diska), koje su izbraždane sitnim 
kanalićima . Svaku ploču goni posebni elektromo
tor, a rotiraju protusmjerno i sastavljene su iz šest 
segmenata svaka. Razmak ploča može se kon
trolirati u dijelovima od 0,001 cola (0 ,025 mm). Pred
grijavanjem ili kuhanjem pripremljeni iveri kroz 
napravu za punjenje uz dodavanje vode ulaze u ra
finer. Kod Asplundovog defibratora , gdje se okre
će samo jedna ploča, iverje se uslijed centrifugalne 
sile kreće između ploča u spirali. Drugi je slučaj 
kod Bauerovog rafinera, gdje se centrifugalne 
sile zbog proturotirajućih diskova međusobno 

drže u ravnoteži. Tu bi se teoretski jedna kuglica 
među pločama okretala na istom mjestu, sve dok 
je nadolazeći novi materijal ne bi pomakao dalje . 
Ovo izaziva svakako jaču mogućnost defibracije 
i finoće vlakanaca. Bauerovi se mlinovi grade u 
raznim veličinama, a najveći imadu dimenzije pro
mjera od 36-40 coli (914,4-1016,0 mm) . Broj okre-

je 36 coli (914,4 mm) promjera. Jakost pogonskog 
mofora 300-450 KS. Korisni učinak kreće se u 
širokim granicama s obzirom na finoću meljave, 
i sirovine, koja se razvlaknjuje, te ide od 8-160 
t/24 sata suhe pulpe. 

Za usitnjavanje i defibraciju služe u Evropi 
t . zv. P a 11 ma nn ovi m I ino vi (Prallteller
milhlen) . Usitnjavanje se vrši tako, da kolo s kri
lima baca materijal prema jednom disku, koji u 
protivnom smjeru rotira. Već prema željenom obli
ku usitnjavanja, ovaj je disk prov_iđen pregrada
ma, utorima ili žljebići'ma . Nasuprot rotirajućem 
diisku nalazi se disk-stator, koji miruje. Oba ova 
konična diska tvore međusobno procjep, čiji se 
razmak može regulirati, a kroz koji se protiskuje 
meljava. Postoje razne veličine mlinova s disko
vima od 300 - 600 - 1.200 mm, s potrebn,om 
snagom od 4,5 - 30 - 100 kW. Utrošak energije 
kod dvije zadnje veličine iznosi 75-83 kWh/t 
suhog materijala. 

Još možemo spomenuti i t . zv. def i b r iz ere, 
koji se također u Americi upotrebljavaju. Oni se 
sastoje iz brzo rotirajućih valjaka s iglicama, koje 
izravno suhim postupkom iz iverja proizvode de
fibriranu masu. Ova, doduše, po evropskom shva
ćanjima n ije najbolje razvlaknjena za proizvod
n ju dobrih ploča vlaknatica. 

Ovime bi završili s prikazom strojeva za de: 
fihraciju, na čemu je bilo nužno da se dulje zadr
žima, jer kvalitet ploča ovisi izravno o dobroj i 
svrsishodnoj defibracij i. (Nastavit će se) 
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ANTE CABRIČEVIĆ: 

NA DJMAKU NOVE SJEČE 
Za kratko ćemo se vrijeme ponovo naći na pra

gu nove kampanje u eksploataciji šuma. To je vre
mensko razdoblje , u kome je, prema postojećim 
zakonskim . propisima, određen redovan rad na 
sječi i izvozu drvenih sortimenata u našim šuma
ma. Kao što svaki pothvat iziskuje izvjesne pred
radnje, tako je i početak radova sječe i izradbe 
drvenih sortimenata vezan sa izvršenjem većeg 

broja pripremnih radova. 
Zbog krupnih promjena, koje su u posljednje 

dvije godine sprovedene u našem privrednom si
stemu, ulazak u ovogodišnju sječnu kampanju u 
mnogome se razlikuje odi prošlogodišnjih. Izmije
njeni ekonomski uslovi diktiraju i nove pripremne 
mjere, specifične za današnju našu privrednu si
tuaciju, a koje je potrebno pravodobno uočiti i 
sprovesti prije otpočimanja radova na sječi i izvo
zu drvnih sortimenata. 

Prvih smo godina ·nakon oslobođenja svu našu 
pažnju usredotočili na -pronalaženje potrebne rad
ne snage za izvršenje zadataka: pojedinih šumskih 
radilišta, na problem, pred kojim je sve ostalo pa
dalo u zasjenu. A danas, kada je nakon uvođenja 
i oživotvorenja novih ekonomskih mjera problem 
radne snage otpao i kada se na šumskim radilišti
ma nalazi dovoljan broj stručnih šumskih radnika, 
u šumskoj je eksploataciji centralnim problemom 
postala rentabilnost poslovanja. Težnja za poviše
njem produktivnosti rada u svrhu sniženja proiz
vodnih troškova i borba za povišenjem kvaliteta 
proizvoda jesu, uz maksimalno iskorišćavanje siro
vine, osnovni problemi današnjega poslovanja u 
grani iskorišćavanja šuma. 

Suština se rada eksploatacije šuma sastoji u 
sječi , , izradbi i izvozu drvenih sortimenata. U svr
hu što uspješnijeg izvođenja navedenih radova 
potrebno je pravodobno izvršiti slijedeće pred
radnje : 

1. Procjena stojećih stabala 
Kao što je poznato, današnji se naši radovi na 

eksploataciji šuma odvijaju na dva kolosijeka. Ma
nji dio sječe i izvoza drvnih sortimenata, smješte
nih na razbacanim površinama (uzgojne sječine) 
izrađuje šuma,rstvo u vlastitoj režiji. U većim indu
strijskim sječinama posluju poduzeća drvne indu
strije. Ista kupuju potrebnu drvnu masu od šu
marstva u vidu stojećih stabala u pojedinim šum
skim predjelima. Predmet kupoprodaje jeste koli
činski i po sortimentima razvrstana drvna masa, 
dobivena procjenom sortimenata svih za sj eču do
značenih stabala. Posao oko procjene stojećih sta
bala spada među najvažnije predradnje sječe i iz
radbe. Nju treba da obavljaju najbolji stručnjaci 
eksploatacije šuma, koji će biti u stanju pružiti 
što realnije podatke količinskog učešća pojedinih 
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sortimenata u stojećim stablima Dobra procjena 
treba u prvome redu da otkloni eventualne gubi
tke, koji bi mogli nastati po kupca, da za slučaj 
loše procjene plati veću vrijednost kupovnine za 
preuzetu šumu. U drugom redu procjena stojećih 
stabala treba da pruži što realniju sliku vrsti, ko
ličine i kvalitete produkata, koji će napasti prili
kom izradbe, a koji su podaci potrebni komercijal
noj službi poduzeća u svrhu distribucije i pravo
dobne prodaje sortimenata. 

2. Preuzimanje sječina 
Nakon zaključenja pogodbe i sklopljenih ugo

vora između Šumarija i pojedinih proizvodnih po
duzeća, potrebno je prići stvarnom preuzimanju 
kupljenih stabala. Ovome se poslu dosada nije po
klanjala dovoljna pažnja i sječine su preuzimane 
više formalno, naročito , kada se radilo o većem 
broju stabala. 

S obzirom na opravdane sankcije, koje šumar
stvo kao upravni organ putem šumskog reda pri
mjenjuje u svrhu zaštite naših šuma, nužno je pri
mopredaji sječina posvetiti najveću pažnju. Ugo
vorena i kupljena stabla potrebno je preuzeti 
stablimično, t . j . stablo po stablo. Taj posao treba 
da vrše opunomoćeni organi kupca i prodavaoca, 
idući redom od stabla do stabla po tekućem broju 
procjembene knjižice. U znak preuzimanja po
trebno je na prsnom zatesu i zatesu panja udariti 
znak čekića jedne i druge stranke. Osim toga, 
treba preuzeta stabla još i vidnije obilježiti zna
kom uljane boje (najbolje bijele) isprekidanim 
pojasom u prsnoj visini. Ovo zato, da bi se stabla 
mogla iz daljine uočiti, kako kod obaranja ne bi 
izostala i da se spriječi obaranje nedoznačenih 

stabala. 

3. Pripreme za prihvat i smještaj šumskih 
radnika 

U starim sječinama, gdje se radilo tokom pro
šlih godina, za vrijeme dok je na šumskim rado
vima postojala akti vizirana radna snaga, smještaj i 
su za radnike osigurani uglavnom u barakama iz
građenim za tu radnu 'snagu. Ovdje treba izvršiti 
potrebne popravke, čišćenje i raskuživanje-baraka, 
čišćenje bunara te sprovesti i ostale higijenske za
štitne mjere, koje iziskuju specifičnosti svakoga 
pojedinog radnog mjesta. 

U novim sječinama, ukoliko se iste nalaze na 
udaljenosti od 3 km od naseljenih mjesta, ne pre
poruča se izgrađivati barake za smještaj radnika, 
već radnu snagu, ukoliko je ista ,pridošla sa strane, 
treba smještati u najbliže naselje. U sječinama 

udaljez:i.ijim od 3 km treba pitanje smještaja rad
nika riješiti putem prebacivanja potrebnog broja 
pokretnih šumskih baraka sa drugih radilišta. 
Uglavnom sva naša poduzeća raspolažu danas sa 



mnogo većim kapacitetom pokretnih baraka za 
smještaj šumskih radnika od onoga, koji je danas 
zaista potreban. Uzrok je tome dijelom smanjeni 
opseg samih radova, a dijelom veća produktivnost 

rada, koja se danas polučuje sa stalnom radnom 
snagom Kod toga važno je svesti na najmanju 

mjeru izdatke za smještaj radne snage i sprege u 
novim sječinama . 

4. Uređenje šumskih putova 
Troškovi izvoza izrađenog drvnog materijala iz 

sječina do glavnih stovarišta iznašaju 50 do 650/o 

svih proizvodnih troškova. Zbog toga rješavanju 
ovoga problema treba posvetiti najveću pažnju, a u 
svrhu pronalaženja lakših i jeftinijih načina izvo
za. Pošto troškovi prijevoza, pored udaljenosti, za
vise i o kvaliteti izvoznog puta, to se uređenje pu
tova treba dovršiti prije otpočimanja samih radova 
sječe i izvoza. Ovo naročito vrijedi za šumske pu
tove, kojima se izrađeni materijal dovlači do po
moćnih stovarišta. Neizgrađeni šumski putovi po
skupljuju uvelike troškove vuče u nepriređenim 
sječinama, te je istome problemu potrebno posve
ti ti odgovarajuću pažnju. 

5. Osiguranje rukovodećeg manipulativnog 
kadra 

Manipulantsko je osoblje onaj faktor u eksploa
taciji šuma, o kome velikim dijelom ovisi uspjeh 
poslovanja ove važne privredne grane. šumski su 
manipulanti neposredni rukovodioci terenskih ra

dova u iskorišćavanju šuma, i uz njihovo znanje i 
zalaganje vezana je velikim dijelom količina, vrsta, 
kvalitet i vrijednost izrađenih produkata - kao 
i visina troškova, koji se izdaju na radove sječe i 
izvoza. Dobar manipulant treba u detalje da vlada 

sa propisima trgovačkih uzanca (dobavni tehnički 
uslovi) za izradbu pojedinih vrsta drvnih sortime
nata, te da ih znade pravilno primjenjivati kod 

vršenja radova sječe i izvoza. 
S obzirom na današnju našu privrednu situaci

ju, kao i na ucrtane perspektive njenog daljnjeg 

razvoja, budućnost opstanka i uspjeh u radu pri
pada samo konkurentno sposobnim privrednim 
organizacijama. A to znači, da je potrebno prići 
jo,š većem zaoštravanju borbe za sniženje proizvod
nih troškova i za povećanje vrijednosti proizvede
nih dobara. U oblasti eksploatacije šuma uspjeh te 
akcije zavisit će u najvećoj mjeri od znanja i za
laganja terenskog manipulativnog osoblja. Pravil
nim rukovođenjem radova sječe i izradbe smanjuje 
se u prvom redu količina otpatka. Nadalje je i vri
jednost proizvedenih produkata ovisna o pravilno
sti i stručnosti provedenog manipuliranja. Na ovo
me se poslu vrlo često uništavaju velike vrijednosti 

uslijed neznalačkog i nestručnog prikrajanja (anle
govanja). U pravilu trebalo bi prilikom prikrajanja 
kod svakog pojedinog stabla izvršiti obračun vri
jednosti sortimenata, koje dotično stablo daje pri
mjenom više mogućih kombinacija krojenja, a u 
žtvot sprovesti onu varijantu, kojom se polučuje 

najviši financijski efekat. 

Za izvršenje tih J>Oslova trebalo bi imati na 
terenu provjereno i sposobno manipulativno oso
blje. Pošto mi nemamo drvnih masa za razbaci
vanje, to je potrebno od količina, koje izrađujemo, 
izvući maksimalno moguću korist. Znači, stručnim 

rukovanjem polučiti gornje granice kvalitetnog i 
količinskog iskorišćavanja sirovina. Neprovjerenim 
se manipulantima ne bi smjelo dozvoliti prikraja
nje oborenih stabala, već za taj posao osigurati pod 
svaku cijenu vrsne i sposobne prikrajače (anlegere). 

Kod nas se danas broj sposobnog manipulativ

nog osoblja sve više smanjuje. Ranije uzgojeni ma
nipulativni kadar pomalo odumire, a novi se sporo 
formira. 

Radi smanjenja broja većih šumskih kompleksa 
sječivih masa šumska je eksploatacija prisiljena, 
da prelazi na široki front rada u malim sječinama. 

Za održavanje najnužnijih kapaciteta, kao i za pod
mirenje osnovnih potreba, u budućnosti ćemo biti 
upućeni na pronalaženje i privođenje na preradu 
i najmanjih količina (pa i jednog komada) trupaca. 
U tu će nam svrhu biti potreban veći broj vrsnih 
šumskih poslovođa, osposobljenih za samostalno 
izvršavanje radova sječe i izvoza drvnih pro
izvoda. 

Pošto dosada održavani kursevi za osposoblja
vanje stručnog šumskog manipulativnog osoblja 
nisu dali zadovoljavajuće rezultate, a samo pita.,. _ 
nje iziskuje što hitnije rješenje, bilo bi potrebno 
kod nekoliko uzornih manipulacija uvesti prak
tične tečajeve za osposob'ljavanje novih manipula-, 

nata. Tamo bi naši najbolji manipulanti odgajali' 
od bistrih i čestitih pomoćnih manipulanata čisto 
praktički nove stručnjake - manipulante. Na taj 
bismo način u najkraćem vremenskom periodu 
uzgojili potreban kadar za uspješno izvršenje 
eksploatacije malih razbacanih šumskih kom
pleksa. 

6. Nabava šumskih radnika 

U prvom kvartalu 1952. godine nastupila je iz

nenadna prekretnica po pitanju radne snage za 
šumske radove. Dok smo još u mjesecu siječnju 

te godine imali aktiviziranu radnu snagu na sječi 
šume, u drugom i trećem mjesecu došlo je do izne
nadnog i naglog priliva dobrovoljne radne snage 
na šumske radove. Nove ekonomske mjere, zave
dene u toku 1952. godine, podigle su interes ljudi 
za zaradom, koji još i dalje iz dana u dan raste. 

Pošto su živi ljudi glavna snaga, o kojoj ovisi 
količinsko i kvalitetno izvršenje radova na sječi 
šuma, to u svrhu postignuća što veće rentabilnosti 
kod istoga rada treba· pronalaženju i doturu radne 
snage na šumska radilišta posvetiti najveću pažnju. 

Ponajprije nužno je za svaku vrstu šumskih 
posfova dovesti odgovarajuću radnu snagu, koja 
će moći namijenjene poslove sa uspjehom i na vri
jeme izvršavati. Danas mi raspolažemo sa dovolj
nim brojem stručnih šumskih radnika i rješenje 
toga pitanja ne će nam zadavati većih poteškoća. 

A kada se uzme u obzir i okolnost, da ti radnici 
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odilaze dobrovoljno na· šumske -radove, te da im 
je .pri tome jedini stimulans postizavanje što veće 
zarade, tada je jasno, da je uspjeh izvršenja za
datka· sa te strane osiguran. Većina starih šumskih 
radnika · vješta je svim vrstama šumskih radova . 
Međutim radnicima nedostaje rutine i znanja za 
izradbu pojedinih sortimenata (duga, šimla, pra
govi), te je iste kod preuzimanja i rasporeda na 
posao potrebno pos:tavljati na ona radna mjesta, 
na koja oni po svome znanju najbolje odgo•varaju. 
Time ćemo omogućiti postignuće većeg učinka i 
polučenje više zarade ovih radnika, a sami će 

radovi biti to kvalitetniji, što ih budu izvršavali 
stručniji radnici. 

7. Izvozni problemi 

Radom po privrednom računu osiguran je 
uspjeh "i.1 poslovanju samo onim privrednim orga
nizacijama, koje budu sposobne davati tržištu 
kvalitetne i jeftine proizvode. Za primjenu toga 
načela u eksploataciji šuma nije dovoljna samo 
pažnja kod sječe i izradbe, već je dobivene pro
izvode potrebno također uz što manje troškove i 
na vrijeme izvući iz šuma na glavna stovarišta. 
Slično nastaloj promjeni kod radne snage za sječu 
šuma, nastupila je prošle godine velika prekret
nica i u izvozu drvnih proizvoda. Dok je prethod
nih godina trebalo vršili mobilizaciju i aktiviza
ciju privatne sprege za obavljanje izvoza drvnih 
p·roizvoda, minule je i ove godine ponuda najamne 
sprege na šumskim radilištima tolika, da je ista 
u radu bila jeftinija od naše vlastite sprege i ka
mionskog prijevoza na istim relacijama. Posljedica 
toga jeste likvidacija vlasti te sprege pojedinih 
šumskih eksploatacija sa izvoza drvnih proizvoda 

lng. /OVAN JOVANOVIĆ: 

i preuzima_nje cjefokupnog izvoza -drvnog mater-i
jala u našim sječinama po najamnoj ·spregi. Sva
kako da ov~ okolnost pridonosi daljem sniženju 
proizvodnih troškova. I ne samo, da nema više 
opasnosti od propadanja neizveženog drvnog ma
terijala po našim šumama, već se izvoz uglavnom 
odvija bez naročitih poteškoća , na vrijeme i uz 
neprestano opadanje troškova izvoza. Aktivizacija 
i mobilizacija sprege danas · su samo sjećanja ·na 
poteškoće, pod kojima se u pro~losti vršio izvoz 
drvnog materijala . 

8. Šumski alat 

Od oslobođenja pa do ove godine šumski su 
radnici radili sa alatom pojedinih proizvodnih 
poduzeća . Zbog slabog čuvanja i često neodgovor
nog odnosa prema tom alatu, uvidjelo se, da će 
zajednica imati veće koristi, ako alat pređe u 
vlasništvo radnika. Radi toga se i prišlo proda
vanju alata šumskim radnicima. Dobar dio šum- · 
skog alata već je rasprodan, a sa tom praksom 
treba nastaviti i u idućoj sječnoj kampanji. 

Radnici će sada dolaziti na šumske radove obo
ružani svojim vlastitim alatom, kao što je to bilo 
i prije rata. Po potrebi poduzeća bi mogla i na
dalje vršiti nabavu potrebnih količina izvjesnih 
vrsta alata, naročito kvalitetnih pila iz inozemstva., 
koje radnici sami :pe mogu direktno nabavljati. 
Takav alat prodavao bi se radnicima u svrhu po
punjenja postojećeg eventualnog manjka i unište
nog a_lata. 

To bi uglavnom bile mjere, na koje bi trebalo 
obra titi naročitu pažnju ulaskom u ovogodišnju 
sječnu kampanju u eksploataciji šuma, ukoliko se 
želi postići zajednici što veći uspjeh. 

STANDARDNO T ANINSKO DRVO 
Od 1945. godine sve do danas- tvornice tanina . 

nisu postavljale pitanje kvaliteta taninskog drve
ta. Potražnja za taninskim ekstraktom i planski 
zadaci prosto su prisiljavali tvornice tanina, da 
prime svaku količinu sirovina i kakve bilo kvali
tete, samo da zadovolje plansku distribuciju i 
veliku potražnju za taninskim ekstraktom. Ni 
sam1 potrošači ni,su postavljali pitanje kvalitete 
ekstrakta, već su kožare bile zadovoljne, da dobi
ju svoj kontingent, da bi _mogle dalje raditi. Nije 
postavljeno pitanje, da li je, to tekući ekstrakt, 
kmti ekstrakt ili u prahu. Nije postavljeno pita
nje, da lri je to ekstrakt kestena ili hrasta. Rijetko 
je postavljeno pitanje taloga u dobivenom ekstrak
tu, a da i ne govorimo o onim drugim karakte~ 
rističnim svojstvima, kao što su boja i slična. 

Pod takvim uslovima potražnja ekstrakta jasno 
je da proizvođač nije morao postavljati pitanje 
kvalitete sirovine. 

Prilike od 1945. godine do danas su se znatno 
izmijenile . Potražnja za ta.ninskim ekstraktom po
pušta. Koji su razlozi tomu, sigurno je poznato 
cnima, koji prate dnevnu štampu i mi se u to ne 
ćemo upuštati. Svrha je ovoga članka, da proizva
đačima taninskog drveta, odnosno sirovin~ za 
proizvodnju taninskog ekstrakta; · pravovremena 
ukaže, kako će taninsko drvo u budućnosti moći 

plasirati kod tvornica tanina. 
Tokom cijele 1953. godine na tržištu je bilo 

taninskog drv1:;ta u dovoljnoj količini . Većina tvor
nica tanina osigurala su zalihe za najmanje 6 
mjeseci rada. Ponuda je taninskog drveta i danas 
jaka, ali ima tvornica, koje nisu u stanju otku
pljivati taninsko drvo. Neke tvornice ri.e otku
plj uju zato, jer im u skladištima leži neprodan 
ekstrakt, neke ne kupuju, jer nemaju mjesta za 
u skladištenje sirovina. Ima i takvih tvornica tani
na, koje su se osigurale s većim količinama sira-



vine. Konačno je najvažniji razlog, što sirovinu 
treba platiti, te se 11ovčana sredstva tvornica 
tanina vežu s jedne strane kupljenom sirovinom, 
a s druge neprodanim ekstraktom, odnosno zali
hama tanina, dok se zarade radnicima moraju 
isplaćivati svaki mjesec redovito, pa se postavlja 
pitanje, odakle namaknuti ta novčana sredstva. To 
se naročito odražava u onim tvornicama tanina, 
koje rade samostalno, a ne u sklopu s ostalim tvor
nicama. Tamo gdje su tvornice tanina u sklopu 
s ostalim tvornicama (kao pilana, destilacija, par
ketarij a, bačvarija i t . d.), još mogu i kupovati 
sirovinu i čekati s prodajom ekstrakta, jer će im 
pomoći ostali pogoni. Međutim, gdje rade samo
stalno, teško će moći duže vremena izdržati dosa
dašnje stanje. Ipak se svim tvornicama u buduć
nosti može preporučiti jedno, a to je proizvodnja 
taninskog ekstrakta bolje kvalitete. 

Kako u svim granama proizvodnje, tako i u 
grani proizvodnje taninskog ekstrakta, kvaliteta, 
pored mnogih drugih i raznolikih faktora, u veli
kome ovisi o kvaliteti sirovine. 

Sirovina za taninski ekstrakt je danas kod nas 
svedena uglavnom na: hrastove pilanske otpatke 
iz pilane, kestenova taninsko drvo, hrastovo 
taninsko drvo i hrastove panjeve (korenjaši) . Na 
ovom mjestu se ne ćemo osvrtati na kestenova 
taninsko drvo niti na hrastove pilanske otpatke. 
To ne ćemo činiti zato, jer su to manje količine 
sirovina, kojima se podmiruju potrebe tvornica 
tanina. Mi ćemo se na ovom mjestu osvrnuti na 
današnju kvalitetu hrastovog taninskog drveta i 
hrastovih panjeva (korenjaša), kao dva najvažnija 
i najobimnija sirovinska artikla za proizvodnju 
hrastovog taninskog ekstrakta. 

Na ovom ćemo mjestu ukratko istaknuti, 
kakve su kvalitete ovih sirovina, a proizvađači tih 
sirovina moći će iz daljnjeg izlaganja zaključiti, 

što treba da čine, pa da tu važnu sirovinu mogu 
unovčiti. Ovom je prilikom potrebno istaknuti, da 
još uvijek postoji zabrana iskorištenja ovih arti
kala u ogrjevne svrhe i da je ta zakonska osnova 
na mjestu, te da će i dalje ostati na snazi. 

Hrastovi taninski panjevi (korenjaši) isporu
čuju se i nude danas u takvim dimenzijama, koje 
ne mogu prolaziti koritima postavljenim pred 
ribežima bez prethodnog cijepanja. 

Troškovi cijepanja veći su u tvornicama nego 
na mjestu proizvodnje. Hrastovi taninski panjevi, 
pored sitnog žilja i bjelike, sadrže na sebi veće 
količine zemlje, što poskupljuje troškove prijevoza 
kolima, kamionom, željeznicom ili šlepom, kao i 
troškove manipulacije radi svojih glomaznih 
dimenzija. Jasno je da takva sirovina ne može 
zadovoljiti tvornicu tanina, koja sve to mora 

odstraniti, ako hoće cl.obiti dobar ili bar za pla
sman na tržištu sposoban taninski ekstrakt. Ta 
naknadna obrada sirovine prije korištenja u tvor
nici iziskuje posebnu radnu snagu, koja se mora 
platiti, a takvi troškovi padaju na teret proizva
đača sirovina. 

Hrastovo taninsko drvo, koje se dobiva u sječi

nama od otpadaka nakon izrade tehničkog hrasto
vog drveta, a koje se normalno slaže u metre i 

manipuliše kao umetrenim drvetom; također ne 
zadovoljava danas tvornice tanina. Ovo je drvo 
čestoputa tanje od propisanih 8 cm promjera na 
tanjem kraju (čisto_g srca). Debljine pojedinih ko

mada - prelaze debljine promjera od 40 cm, te se 
prije ubacivanja u korito i ribanja moraju još 
jednom cijepati. Na mnogim komadima nalaze se 
truli dijelovi, ·koji nisu odstranjeni, a_ da i ne 
govorimo o bijelji (šplint), koja se uopće ne odstra
njuje ni s jednog komada taninskog drveta. Za 
sav takav balast, t. j. trulež i bijelj plaćaju se 
troškovi manipulacije i prijevoza kolima, kami
onom, željeznicom ili šlepom, već prema mjestu 
i načinu otpreme. Jasno je, da to pada na teret 
proizvođača sirovine bar u jednom dijelu, _ ako ne 
1000/o-tno, jer se takav trošak ne može izbjeći. 

U daljnjem razmatranju ovog pitanja želimo 
istaknuti i skrenuti pažnju proizvađačima sirovi
ne, kakva treba biti sirovina za proizvodnju hra
stovog taninskog ekstrakta: 

Uvjeti dobave hrastovih taninskih panjeva 
(korenjaša) 

Duljine hrastovih panjeva mogu se kretati do 
1.20 m. 

Najveći promjer komada ne smije na najde
bljem mjestu prelaziti debljinu od 40 cm. 

Sa svakog se komada mora potpuno odstraniti 
zemlja, sitno_ korjenje do 6 cm (čistog srca), bijelj 
i trulež. Preuzimaju se komadi od 6 cm na više 
(promjera), a duljine sve do 1.20 m. · 

Predaja i isporuka sirovine vrši se po težini, 
te je obračunska mjera 1 kg prema službenoj 
odvazi JD2. ili JDRB. 

Vrijeme preuzimanja i isporuke kroz cijelu 
godinu. 

Sadržaj tanina najmanje 3.80/o. 

Uvjeti dostave hrastovog taninskog (umetrenog) 
drva 

Duljina komada može se kretati do 1.20 m. 
Najveći promjer na najdebljem mjestu komada ne 
smije prijeći 40 cm. 

Sa svakog pojedinog komada mora biti odstra
njena zemlja1 okresane grane, skinuta (otesana) 
bijelj i otesana trulež. Preuzimaju se komadi de
bljine od 8 cm na tanjem kraju . 

9 



:Predaja i isporuka ovakve siro.vine vrši se 
normalno po težini, dok je jedinica mjere 1 kg 
prema službenom vaganju JD.Z ili JDRB. 

Vrijeme preuzimanja i isporuke tokom cijele 
godine. 

Sadržaj tanina najmanje 3.80/o. 
Kakve su prednosti za prodavaoce, a kakve za 

kupca kod izrade i isporuke naprijed navedenog 
standarda taninskih panjeva i taninskog drveta? 

1. Kao što je općenito poznato, područje naj
bolje kvalitete • sirovina za hrastov taninski 
ekstrakt nalazi se danas u Srijemu, Posavini i 
Podravini, dakle, u krajevima, gdje :.ve više 
nastupa oskudica na gorivom drvetu. U tim kraje
vima ima dovoljno sezonske radne snage (kasna 
jesen, zima . i rano proljeće) , koja će kod izrade 
ove sirovine koristiti sve ono sitno korijenje s 
panjeva, kao i iverje dobiveno tesanjem (skida
njem bijelji), te jedan dio posla obaviti za ove 
otpatke ili ih otkupiti kao gorivo za svoje potrebe. 
Dakle, baš taj dio, koji tvornice tanina ne mogu 
koristiti, te koji je za tvornice tanina balast, moći 
će .. se jednim dijelom u krajevima siromašnim 
gorivom iskoristiti za ogrjev, čime će se uštediti 
vrijedniji ogrjev. Troškovi prijevoza iz šume do 

"željezničke stanice ili obale plovne rijeke također 
će se smanjiti. Vrijednost iverja i kore, kao i 
s~anjeni troškovi prijevoza do mjesta utovara, 
idu u korist proizvođača. Za taj iznos u stanju je 
proizvođač sirov_ine povisiti vrijednost šumske 
takse ovoj sirovini. Prema tome, proizvođač je u 
mogućnosti polučiti veću vrijednost za sirovinu, a 
smanjiti sječivi etat stojeće drvne· mase radi pod
mirivanja potreba široke potrošnje okolnog pučan
stva. Omjer ovoga otpatka sa standardnog tanin
skog drveta, koje se može iskoristiti kao gorivo, a 
bala,st je za tvornice tanina, stoji kao 200/o : 800/o 
(otpadak naprama taninskom standardnom drve
tu), ako se sa 1000/o uzme ukupna masa današnje 
(neočišćene) kvalitete taninskog hrastovog drveta. 

2. Koristi za kupca . standardnog taninskog 
drveta jesu: 

a) Odstranjivanjem žilja, tankih grana, kore, 
bijelji i truleži s hrastovih taninskih panjeva i 
hrastovog taninskog drveta smanjuje se drvna 
masa za 200/o, te se troškovi prijevoza (kolima, 
kamionom, parobrodom i željeznicom) također 

smanjuje za 20°/o, a što predstavlja znatne svote 
za troškove· proizvodnje. 

b) Smanjena drvna masa bez grana, kore, bi
jelji i truleži, zauzima i na stanicama- i u tvorni
cama za 1/5 manje pro~ora za manipulaciju i 
slaganje. 

c) U otpacima (kore!,, grane, bijelj i trulež) nema 
taninskog ekstrakta u toj količini, da bi se ispla
tilo iste ribati na ribežima, prenositi transporte-
rima i izluživati u kacama. Prema tome i svi ovi 
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troškovi moraju se smanjiti; jer će se trošiti manje 
radne snage za ribanje, manje mehaničke energije 
za P,rijenos transporterima, manje pare za faluži
živanje. Za izluživanje manjih količina, a sadr
žajem iste koiičine taninskog ekstrakta, treba 
manje prostora, dakle kaca, koje su veoma skupe, 
a, osim toga, treba 200/o manje radne snage ·za 
izbacivanje izluženog triješća iz kaca. · 

d) Konačno u cijelom ovom procesu proiz
vodnja hrastovog taninskog ekstrakta najvažnija 
je činjenica, da će se dobiti daleko čišći ~kstrakt 
s neznatnim količinama taloga. Poznato je . · da 
talozi dolaze . uglavnom sa zemljom i kor-om, a 
tesanjem se s taninskog drveta odstrapjuje zemlja 
i kora i time otklanjaju primarni uzročnici stva-
ranja taloga u ekstraktu. · 

Kakva će se sirovina koristiti u proizvodnji 
hrastovog taninskog drveta nije svejedno za isko
rištenje kapaciteta tvornice. Svaka . tvornica, kao 
i svaki njen stroj, ima svoj maksimalni kapacitet. 
Tamo gdje je jedan stroj toliko opterećen; da ne 
može više proizvoditi, te . kada taj stroj ne može 
zadovoljiti potrebe ostalih strojeva, . koji j°.š nisu 
»zasićeni« , kažemo, da je takav stroj »grlo pr9'!" 
izvodnje« za odnosnu tvornicu. U svakom procesu 
proizvodnje poželjno je, da svi strojevi ,budu kori
šteni do maksimuma, a njihovi kap·aciteti sinhro
nizirani, jer je takva proizvodnja najekonomič: 
nija i najrentabilnija. Ako posmatramo proizvod
nju · hrastovog taninsko,g akstrakta kroz · ova.kovu 
prizmu, tada dolazimo do zaključka.; kojCgovori u 
prilog prerade hrastovog taninskog · di;-vet~ 1000/o 
čistog (od zemlje, kore, grana tanjih od 6 cm i 
truleži): 

Prvi stroj i mjesto gdje počinje proizvodnja 
hrastovog taninskog . ekstrakta je ribež (varlop). 
Taj ribež ima svoj kapacitet izražen · u količini 
kilograma taninskog drveta, koje može izribati 
kroz jedan određeni period vremena. Za ovaj 
stroj je svejedno, da li to drvo sadrži 3.80/o, 4.70/o 
ili 7.30/o tanina ili je važna količina, koju taj ribež 
u tom periodu izriba. Međutim, za proizvađača 
hrastovog • taninskog •ekstrakta je važno, da riba na 
ribežima i dalje prerađuje sirovinu, iz koje . će 
dobiti najveću količinu . hrastovog taninskog 
ekstrakta, a kod te prerade utrošiti minimum rad
ne snage, platiti najniže troškove transporta, utro
šiti najmanje mehaničke energije za usitnjenu 
sirovinu i potrošiti najmanje pare ~a izluživaI?,je 
usitnjenog drveta. Taj cilj se može postići zasada 
samo preradom sirovine izrađene po • standardu> 

U slijedećim tabelama (I-III) donosimo plan
ske . kalkulacije kao i uporedni pregled rentabili
teta prerade za različite sirovine. f 

Te .nam brojke pokazuju, od kolike je važnosti 
upotreba standardnog taninskog drveta za posti
zavanje najracionalnijeg iskorišćenja. 



'PABELA I. PLANSKA KALKULACIJA TABELA 11. PLANSKA KALKULACIJA 

ARTIKAL~' HRASTOV EKSTRAKT Jed. mj . 1 Ft 
"(Hrastovo ·d~o s korom - 3,80/o) 

ARTIKAL: HRASTOV EKSTRAKT Jed. mj . 1 Ft 
· (Hrast0vo drvo bez kore 4, 70/o) 1 

' 

Naziv Količina Cijena Vrijednost Naziv Količina · Cijena Vrijednost 

Osnovni materijal. Osnovni materijal 
t. t. 

Hrast. tan. drvo 28,316 4.000 105.264.- Hrast. tan. drvo 21,276 5.525 117.550.-· 

Podvoz 830 21.842.- Podvoz 830 17.659.:.....:. 

Unutar. transport 150 3.948.- Unutar. transport 150 3.191.-

Režij . nabave 2,28°io 113,54 2.988.- Režij . nabavke 2,288/o 148,3 3.155.-

5.093,54 134.042.- 6.653,3 141.555.-;-

Korisni otpaci Korisni otpaci 
t. t . 

Izluženo triješće 25,316 2.000 50.632,_;;_ lzluženo triješće 20,276 2.000 40.552~ 

Netto materijal Netto materijal 

Pomoćni materijal • Pomoćni materijal 
kom. kom. 

Varlop noževi 0,180 13.900 2.503 .- Varlop no2evi 0,1581 13.900 2.198.-
Amabalaža 3.409.- Ambalaža 3.411.-

t . t. 
Para 35,072 1.430 50.162.- Para 32,452 1.430 46.407.-

ms mS 

Voda 673,79 5,62 3.787.- Voda 623,3 5,68 3.503.-
kwh kwh 

Struja 786,1 6,32 4.968.- Struja 727,2 6,32 4.596.-

Zarade izradbe 3.279.- Zarade izrade· 3.033.-

I 

Režija 15.059.- Režija 13.932.-

A . F. odjela 2.437.- A. F. odjela 2.255.-

Upravna režija 1.128.- Uprava 1.044.-

Prodajna režija 244.- Prodaja 226.-

Amortizacija 10.910.- Amortizacija 10.094.-
- - ---- - -

T. C. K. 181.296.- T. C. K. 191.700.-

A. F. poduzeća 107.019 .- A. F_. poduzeća 99.008 .--- -
P. C. P . 288.315.-i P . C. P . 290.708.-. 

Uporedni pregled rentab!liteta prerade sirovina taninskog ekstrakta sa različitim postocima 
sadržine tanina u sirovini i cijenama 

sirovine TABELA III. 
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3,80 26320 1755 173470 - 3370 0,98 3,92 1960 
3,90 25660 1801 I 171790 - 1690 0,99 3,96 1980 I 4,- 25000 1847 170100 1,- 4,- 2000 
4,70 21280 2170 160230 + 10130 1,06 4,24 2120 

46,184.580 5,- 20000 2309 157190 + 12910 · 1,08 4,32 2160 
6,- 16670 2771 148520 + 21580 1,15 4,60 2300 
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lng. VLAJJISLA V POPOVIC: 

O SLAGANJU OGRJEVNOG DRVETA I DRVETA 
ZA KEMIJSKO ISKORIŠTAVANJE 

Po »Jugoslavenskom standard·u za drvo«· i po 
inozemnim trgovačkim uzansama ogrj evno drvo i 
drvo za kemijsko iskorištavanje prodaje se po pro
stornom metru. Kao što je poznato, jedan prostorni 
metar je složaj drveta čija je dužina 1 m, visina 
1 m i širina 1 m. Kubna (puna) sadržina jednog 
prostornog metra zavisi od zapremine šupljina u 
složaju. Ukoliko je procent ukupne površine šu
pljina od ukupne površine lica složaja veći, uto
liko j_e manja !?tvarna masa drveta u slofaju iste 
veličine (širine, dužine i visine) . Taj procent za
visi od oblika poprečnog presjeka drveta, njegovih 
dimenzija, kvalitete izrade, načina slaganja, razno
vrsnosti pojedinih komada u istom složaju po 
obliku njihovog poprečnog presjeka i po dimen
zijama i od pravnosti debla iz kog je ono izra
đeno . Prvo ćemo se upoznati s faktorima, od kojih 
zavisi procent šupljina u složaju oblica, a zatim 

Zamjenom vrijednosti za P i F1 .u· formuli za. p 
dobit ćemo da je : 

n(3-d) 
p. = 4 (l + V3) 100 gdje je d iskazano u metrima. 

s faktorima, od kojih taj procent zavisi u složaju 
cjepanica. Da bi se mogli izvući stanovit.i zaključci, 
uzet ćemo u razmatranje idealne slučajeve, t. j . 
sluč_ajeve, kad se u složaju nalaze bilo oblice bilo , 
cjepanice iste debljine i potpuno prave. 

-

r 

f~ 
r 

t-~:-a--+-...:=a.......::;._....;:i....,=:;___;::.;;;~4--.2 

I. Oblice 
Ako s d obilježimo prečnik svake oblice u 

složaju (slika 1), s a njihovu visinu, a s b dužinu, 
onda će površina njegovog lica (P) biti : 

P = ab 
a procent površine koju zauzimaju čela oblica : 

P1 
P = ao · 100, gdje je P1 površina čela oblica. 

Ako uzmemo da je b = 1 m, onda je: 

· P = d (t + V jj, gdje je d prečnik oblica. 

d2.n d2.n d2 
P + ( 1) + .n 'd' 1 = n . - 4- n - . - 4- n - 4 - , g Je 

je n broj oblica u jednom redu. Kako je nd = 1 m , 
to je: d.n · · 

P1 = - 4 -(3-d) 
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Slika 2 

Diskusija formule za p pokazuje, da će ukupna 
površina šupljina procentualno biti utoliko manja 
od ukupne površine lica složaja, ukoliko su oblice 
u složaju tanje. Međutim, to važi samo u tom slu
čaju, ako su oblice potpuno prave. Sa smanjiva
njem poluprečnika krivine procent šupljina raste 
u znatno većoj mjeri kod tankih nego kod debelih 
oblica, čime se može objasniti; da je stvarna masa 
drveta sitnih grana u složaju iste . veličine znatno 
manja od mase krupnih oblica kod iste veličine 

strjelice luka (vidi sliku 2) . · 

Ako uzmemo u razmatranje složaj oblica s m 
redova i s n brojem oblica u najdonjem redu, on<ta 
će površina lica složaja biti :, 

( m - i _ ) . ( m - 1 ;) 
P = _nd. d 1 + - 2- v 3 = :nd2 1 + - 2-V3 

a čeona površina oblica na licu složaja, ako je m 
parni broj : 

lmn m (n-1)] d 21t 1 
Pp = 2 -t 2 .. 7=8md'n. (2n-1) 



a ako je m . neparni broj : 

Pn[ ~n + : (n-1)+ ~]d/ = d/[ m (2 n-1)+ 1] 

Procent čeone površine oblica od cijele povr
šine lica složaja u slučaju, kad je m parni broj, 
biti će : . 

rn :ft (2 n-1) 

P• = 8 n{ 1 + m -2 t V :; ) . 100 

a u , slučaju, kad je m neparni broj : 

1t[,n (2n-1)-1-1] 

P~ = sn{ t + m 2 1 V,) . 10.:, 

Diskusija obrazaca za p •i p pokazuje, da 
procent šupljina u složaju' oblica iste debljine za
visi od dužine i visine složaja. · S visinom i duži
nom složaja procent šupljine opada, odnosno, stvar
na masa drveta u složaju procentualno raste. Kod 
sležaja s neparnim brojem redova procent šupljina 
će, uz isti broj oblica u prvorp redu, biti veći nego 
kod složaja s parnim brojem. 

nika, u kom se u najdonjem redu nalazi 8 oblica 
i koji ima 4 reda, manji od procenta površine 
šuplj ina, ako je složaj dva puta uži? 

Rješenje : 

Pn 11-Pn (2) • 
p = 100, gdje je pn (1 · procent če-

,Pn 12) · 

one površine oblice u većem, a Pn <~) u manjem 
složaju. 

m1t (2 n-1) 

Pn(IJ = ( m-1v ) 
Sn 1+ - 2 - 3 

. 100. == 81,810/o 

PP(2) = 76,36°/o 
P = 7,140/o 

Prema tome, površina šupljina u manjem slo
žaju je za 7,140/o veća nego kod većeg, odnosno 
dva puta dužeg složaja. 

II. primjer: 
Postavlja se pitanje, za koliko je procenata po

vršina šupljina u složaju oblica od 10 cm prečnika, 
u kom se u nadonjem redu nalazi 8 oblica i koji 
ima 4 reda, manji od ·procenta površine šupljina, 
ako je u složaju dva puta 'veći broj redova? 

Slika -~ 

Zavisnost procenta površine šupljina od dužine 
složaja prikazana je grafički na slici br. 3, na ko
joj je površina najvećeg kruga ravna površini 
prvog (I) paralelograma, površina srednjeg kruga 
ravna površini drugog (II) paralelograma, a povr
:šina najmanjeg kruga ravna površini čela · svih 
oblica, bilo u prvom bilo u drugom paralelogramu. 

I. primjer: 
Postavlja se pitanje, za koliko je · procenata 

površina šupljina u slučaju oblica od 10 cm preč-

Rješenje : 

p = 100 - Pn •ll 100, gdje je p n I> procent 
Pn <2> 

čeone površine oblica ti manjem složaju, a pp(2) 

procent čeone površine oblica u večem složaju. 

Pn (t) = 81,310/o 
Pn (2) = 94,470/o 
P = 13,4 O/o 
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Prema tome, površina šupljina u složaju oblica 
s dva puta manji mbrojem redova za oko 13,40/o 
manja nego u slo,žaju s dva puta većim brojem. 

II. Cjepanice 

Ako sa r obilježimo širinu stranice svake cje
paniće u složaju (slika 4), sa h visinu dva reda 

. cjepanica u složaju, sa m broj reda u složaju, 

I~ 
UIIJ.W,.....:::±W.lI..l;W.~.LlW,JJ.W.1.1~ l t3 

sa a vršni ugao svake cjepanice, a sa n njihov 
broj u jednom redu, onda će površina lica slo
žaja biti.: 

1 
P = mnch 

2 
a čeona površina cjepanica : 

C 2:r(CL 
P1 = 360,, mn 

Procenat čeone površine svih cjepanica od 
cijele površine lica složaja je : 

r' :n: a 
-- mn 
360° r :n: a 

n =-_m_n_r_h_ • 100 = h 1 so0 mo 
2 

Prema tome, kod ovog načina slaganja procenat 
ukupne površine šupljina od ukupne površine lica 
složaja bit će utoliko manji, ukoliko je vršni ugao 
cjepanica manji, ukoliko su tanje. 

Prema slici br. 4 je : 

h = rtga 
Zamjenom vrijednosti za h u formuli za p 

dobit ćemo da je: 
Diskusija obrasca za p pokazuje, da kod ovog 

načina slaganja cjepanica procenat površine šu
pljina ne zavisi od širine i broja cjepanica, već 
jedino od njihove debljine. 

Kod drugog načina slaganja cjepanica (slika 
br. 5) površina lica složaja će biti, i to: 

I 1' f;:__~---ll ~-x- F ~___;: ,r r 

- 3±w:-
Slika 5 

I kad se u jednom redu nalaze dvije cjepanice : 
P2 = mh (2x + y) 

Prema slici · 5 je: 

h = r sin a ; x = r sin a tg ~ ; y = r cos a 
2 

Zamjenom vrijednosti za h, x i y u formuli za 
P2 dobit ćemo nakon malih modifikacija, da je : 

P2 = mr2 sin a (2 sin a tg a 2 + c0:5 a) 
II kad se u jednom redu nalaze 4 cjepanice : 

P 4 =- P2 + mh (x + y + z) · 
Prema slici 5 je: 

112 = (2r)2 -h2 = 4r2 -h2 = 2y + x + 2 

Kako je h = r sin a, to zamjenom njegove vri
jednosti u forrnuli \z,a ,112 dobit ć,emo, da je: 

11 = r . V 4 \-- sin2a d 2y + x + z 
odakle je: 
z = r ( V_4 ___ s_i_n-2a- - 2 cos ~ - sin~ c ·x tg . a; 2 f 

Zamjenom vrijednosti za x, y, h, z i P2 u obra
scu za P4 dobit ćemo nakon 'malih modifikacija, 
da je: 

P4 = mr2 sina (2sina Tqa/z + V4-sin2 a 

III kad se u jednoon redu nalazi 6 cjepanica 

P& = P4 + mh (x + y + z) 

Zamjenom vrijednosti za P4, _h, x, y i z u for
muli za P6 dobit ćemo, da je : 
P& = mr2sina (2sinaT~a/, +2V4-sin2 a-cosa 

Prema tome, ako Je u jednom redu ·n broj · cje

panica, površina lica složaja biti će: 

P = mr' sin a [ 2 sin a Tq a/2 + 

{; - 1 )V 4 - sin' + { 2 - -i) co~a] 

Ceona površina cjepanica biti će: 
r 2 :rt: CL 

P1 =mn--
3606 

Procenat čeone površine svih cjepanica od cijele 
površine lica složaja je: 

P = 360" sin a ____ · 100 

[2 sinaLSJal2+ (~•1)V4 -sin 2a +(2-~)cosa 

n:n:a 

Diskusija obrasca za p pokazuje, da kod ovog 
(drugog) načina slaganja procenat šupljina zavisi 
od veličine vršnog ugla i broja cjepanica u jednom 
redu, odnost?,o, od dužine sure. Prema tome, i kod 
prvog i kod drugog načina slaganJa cjepanica pro
cenat šupljina raste sa veličinom njihovog vršnog 
ugla. U pogledu stepena tog porasta prvi se način 
razlikuje od drugog u tome, što kod prvog načina 
procenat šupljina u znatno većoj mjeri raste sa po
rastom vršnog ugla cjepanica nego kod drugog 
(Vidi tablicu 1). Općenito, drugi način slaganja je 
bolji, jer u svakom slučaju kod istog vršnog ugla 
daje manji procenat šupljina. Prema tome, staro 
pravilo za slaganje - klin u klin, a površina na 
površinu - nije ispravno. 

. Kod trećeg načina slaganja cjepanica (slika 6) 

površina složaja će biti, i: to: 

I kad se nalazi samo jedan red cjepanica 

P1 = nch, gdje su : 



_n - broj cjepanica, koje ieže na svojim oblim 
stranama, 

c tetiva cjepanice i 
h visina složaja 

Slika 6 

Prema slici 6 je: 

h = b + 2x; b = r cos a ', ; 

x=-r-rcosa/ , =r (l-cosa 12 ) ; c = 2rsina12 

Zamjenom vrijednosti za b i x u formuli za h 
dobit ćemo, da je: 

h = r (2 cosa 'z) 
Zamjenom vrijednosti za c i h, u formuli za 

P2 dobit ćemo, da je : 

P1 = 2 nr2 sin a/ , (2 - cos af.l 

II kad se nalaze dva reda 
P2 = ncp., gdje je h, visina složaja 

Preina slici 6 je: 
h1 = 2x + d 

di = (2r)2 - ( ~ r 
Kako je prema ranijem c = 2 r sina/,, to je: 

d = r V 4 _; sin2 a/~ 
Zamjenom vrijednosti za X i d u formuli za h , 

dobit ć~mo, da je: 
h1 = r (2-2 cosa/, + V 4-sin2 a/,) 

Zamjenom vrijednosti za x i h1 u formuli za 
P2 dobit ćemo : 

P2 = 2 nr2 sin a/ [2 (1-cos a/,)+ V 4-sin2 a/2] 

III kad se nalaze tri reda 
Ps = nch2, gdje je h2 visina složaja 

h2 = 2 x + d + z + b 

Prema slici 6 je: 
z = d - 2 b, b = r cos a /, 

Zamjenom vrijednosti za d i b u formuli za z 
dobit ćemo, da je : 

z = r (V 4--si-. n_!_a_/ __ 2 cos a/,) 

Zamjenom vrijednosti za x, d, z i b u formuli 
za Pa dobit ćemo, da je: 

P3 = :2nr2 sina/_[ 2(1 -:cos a,,)+ 2V4-sin 2
:] 

Prema tome, ako je m redova sa n brojem cje
panica, koje leže na svojim oblim. stranama u 
jednom redu, onda je površina lica složaja: 

P2nr2s·n al, [ 2 ( 1 ·-;cosa/, + m- t )v 4 - sin;a/2] 

Ceona površina cjepanica će biti: 

Pri, = m { 2 n - t) :~:~ 
Procenat čeone površine svih cjepanica od ci

jele površine lica složaja je: 
m:n:a (2 n - 1) 

P= 360 2nsin a/,[2(1-mcosai ,)+(m-l)V 4-sin ' a, ,] 
2 

Diskusija obrasca za p pokazuje, da kod ovog 
(trećeg) načina slaganja cjepanica procenat šu
pljina zavisi od veličine vršnog ugla, broja cje
panica u jedrrom redu i broja ,redova, odnosno, 
od debljine cjepanica, od dužine složaja i od visine 
složaja. Procenat šupljina zavisi u većoj mjeri od 
broja cjepanica u jednom redu nego od broja re
dova. Znači, da će procenat šupljina biti manji, 
ako isti broj cjepanica presložimo u suru veće 
dužine, t . j . ako je »razvučemo« . 

Slika 7 
Kod četvrtog načina slaganja cjepanica (slika 7) 

površina lica složaja će kod istog broja redova 
i cjepanica i kod iste debljine cjepanica biti ista 
kao i kod trećeg načina slaganja, t . j .: 
P= 2nr 2sin a!, [2(1-mcosa ,l+(m-1) V_4 ___ s_i_n_'a-t2] 

2 
Qeona površina cjepanica je : 

r':n:a 
p(ll = 2mn 360'' 

a procenat čeone površine cjepanica: 

p= 
_ m:n:a 

" . a [ ( m a) 360 sm 2 2 · t = 2 cos 2 + 
m :n: a 

----- - -----=--=--===- 100 

+ (m - 1) V 4 - sin"-!] 
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Prema tome, procenat šupljina kod ovog načina Ako ih složimo tako, da ravan cijepanja leži 
slaganja ne zavisi od dužine, već samo od visini na ravni cijepanja, a blika na oblini, onda će po-
složaja i vršnog ugla cjepanica. vršina lica složaja biti : 

Slika 8 

md' ( n - 1y-) P= 2 1 + - ! - -3 

a čeona površina polutki : 

Procenat . čeone 'površine polutki od cijele po
vršine lic~ složaja je: 

Ako sa d označimo prečnik polutki (slika 8) , 
onda će procenat čeone površine polutki kod nji
hovog slaganja na način, da ravan cijepanja leži 
na oblini, biti : · 

p 

d' :n: 
mn 

~ na 
--m-d -, (--n.-c: -f ,-v--), 100=-(-.· n- -1- v- -100 
- 1+- - 41+- 3 2 2 ' .:, 2 

d':n: 
mn - -
__ s_d_ 100 = : 100 = 78.5, /° 

nd m 

Prema tome, kod ovog načina slaganja polutki 
procenat šupljina ne zavisi od visine, već od du
žine složaja i bit će utoliko manji, ukoliko je 
složaj duži. 2 

Tablica broj 1 ' . 

J Broj Procenat čeone Površine cjepanica od ci.Jele površ:!ne 
N?čin ·slaganja Broj cjepanica lica složaja, kad je vršni ugao re<;l:i I u prvom· 

redu 20° I 30° I 45° I 608 I 900 ! 

I način (sl. br.. 4) j Bez obzira Bez obzira 95,8 90,6 78,5 60,4 -na broj . na broj 
... 

" 
; 

, . .4 97,6 94,9 90,4 86,2 84,1 .. C • 

II nač'in (sl. br. 5) 6 97,9 95,9 91,9 88,0 86,2 
r 8 98,2 96,3 92,8 89,4 87,2 
' 10 98,5 96,6 93,3 90,0 87,9 ' . . 

' ' ' 4 87,1 86,6 85,7 84,3 81,6 f 

8 4 , 87,2 86,8 85,9 84,9 82,5 .. ~ :: 4 ,. 91 ,2 90,7 89,7 88,3 85,1 6 ' 
III način {sl. br. 6) 

8 ' .. 91,3 90,8 89,8 88,5 85,2 
4 

8 - 93,3 92,8 91,7 90,3 87,2 
· 8 93,4 92,9 91,8 90,5 87,4 
4 

10 94,8 94,0 92,9 91,5 89,7 
8 94,9 94,1 93,0 91,6 89,8 I 
4 Bez 99,5 98,9 97,8 96,3 92,8 

lV način (sl. br. 7) 6 obzira 99,6 98,9 97,9 96,4 92,9 
8 na 99,7 99,0 97,9 96,5 93,0 

10 broj 99,7 99,1 98,0 96,7 93,1 

Tablica broj 2 

Broj Procenat čeone površine oblica od cijele površine 
Način slagania - lica složaja, kad mu je duži!na 1 m, a prečnik oblica. redi -- - -

5 cm I 10 cm I 12,5 cm I 20 cm I 25 cm 
4 85,0 82,9 81,8 78,5 76,3 

Sa parnim 6 86,1 83,9 . 82,8 79,5 77,3 
brojem redova 8 86,7 84,5 83,4 80,0 77,7 

10 87,0 84,8 83,6 80,3 78,1 

Sa neparnim 
5 86,2 84,4 83,5 80,9 79,1 
7 86,8 84,9 83,9 81,1 79,l 

I brojem redova 9 87,1 85,1 84,1 81,2 79,3 
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Prema tome, pravil.a pri slaganju svih šumskih 
sortimenata, koji se dobavljaju po prostornom 
metru, treba da budu: · 

1. Cjepani:ce slagati tako, da površina jedne 
leži na površini druge cjepanice ; 

2. I cjepanice i oblice slagati u što dužim 
surama; 

3. Prilikom slaganja kombinovati deblje sa ta
njim cjepanicama; 

lng. STJEPAN FRANČIŠKOV/Ć: 

4. Polutke s1agati tako, da ravan cijepanja leži 
na ravni cijepanja , a oblina na oblini. 

Da bi stvarna (puna) masa drveta u složaju 
bila procentualno što veća , treba : 

1. krivo drvo cijepati u što deblje komade, 
, 2. pravo drvo cijepati u što tanje i što jedno

ličnije komade, i to i po oblik upoprečnog pr~
sjeka i po dimenzijama i 

3. grane glatko okresati. 

ANGLOSASKI SUSTAV MJERENJA 
Znamo iz povijesti, da je već grčki filozof P i

tagora naučavao, kako se u prirodi sve stvari 
upravljaju pomoću broja i mjere. I zbil ja su te 
dvije matematske veličine osvojile sve grane pri
rodnih nauka. Pod mjerama razumijevamo sistem 
jedinica, pomoću kojeg se veličina neke pojave 
označuje numerički . Najjednostavniji oblik pred
stavljaju dužinske mjere, jer označuju samo jednu 
dimenziju (duljina ili širina ili visina) . Množenje , 
pak, dviju u pravom kutu ukrštenih duljina (du
žina i visina, dužina i širina; širina i visina) daje 
površinske mjere, koje označuju dvije dimenzije . 
Umnožak svih triju dimenzija daje kubnu mjeru. 

Prije uvođenja današnje metričke mjere uzima
le su se za podlogu mjerenja dimenzije raznih tje
lesnih organa, kao što je pedalj, noga, lakat i ko
rak. U širim su se slojevima naroda ove jedinice 
uz metričke mjere djelomično još i danas sačuvale . 
U Engleskoj je oko 1100. god. dotada uobičajeni 
1 a k a t zamijenjen s novom dužinskom mjerom, 
koja odgovara duljini ruke odraslog muškarca od 
ramena do vrška srednjeg prsta. Ta je jedinica 
nazvana y a r d, te iznosi '0,9144 m, odnosno 
1 m = 1,094 yarda (yd) . Ipak, najveću važnost me
đu svim dužinskim mjerama ima »noga« ili »stopa« 
(foot, Fuss), koja se u raznim zemljama razvila u 
različne veličine . Poznato je oko 70 vrsta raznih 
stopa, a njihova se duljina kreće u granicama 
250-350 mm. Izvjesna je jedinstvenost u mjerenju 
bila donekle postignuta tim, što su pojedine vrste 
stopa našle općenitiju primjenu. To naročito vri
jedi za parišku stopu (325 mm), koja se upotreblja
vala čak i kod znanstvenih mjerenja. Slično vri
jedi i za amsterdamsku, bečku i španjolsku stopu, 
dok je u Pruskoj 1816. godine zakonom bila uve
dena rajnska stopa (313,8 mm). Sve te mjere imaju 
danas uglavnom historijsku vrijednost, izuzev 
engleske stope (foot, kratica : ft), koja još uvijek 
važi u anglosaskim zemljama. Ova stopa iznosi 
0,3048 m, odnosno 1 m = 3,281 ft . Jedan yard čine 
3 engl. stope, t . j . 0,9144 metara. Stare su se stope 

dijelile na c o 1 e (Zoll) , koji kod jednih predstavlja 
deseti , a kod drugih dvanaesti dio . Kod engleske 
stope odgovara colu mjera i n ch (in) , koji pred
stavlja njen dvanaesti dio. Potom 1 inch = 0,0254 
m ili 2,540 cm, odnosno 1 cm = 0,3937 inch. Veću 
dužinsku mjeru od stope predstavljao je hvat 
(Klafter) , koji je u najviše slučajeva značio duljinu 
od 6 stopa. U zemljama engleskog jezika ovoj veli
čini odgovara f at h om (fth), koji također ima 
6 stopa (što znači 2 yarda, odnosno 72 inch) , t. j . 
1,8288 m. · 

Iz sto_pe su se razvile jedinice plošnih i kubnih 
mjera, predstavljene kao kvadratne., odnosno ku
bične stope. U anglosaskom sustavu danas postoji 
od površinskih mjera najniža jedinica square inch 
(sq. in. = 6,452 cm2) , kvadratna stopa ili square 
foot (sq . ft. = 0,0929 m 2) i engl. jutro ili acre 
(4 .047 m 2) . U ostalim je zemljama jutro (Morgen) 
predstavljalo razne veličine ; tako · u Pruskoj i 
Anhaltu površinu oc4 2.553 m 2, a u našim krajevi
ma 5.760 m2. Prema svom historijskom postanku 
jedno jutro, odnosno ral, predstavlja površinu ze
mlje, koja se može u toku jednog prijepodneva 
preorati s običnom volovskom zapregom. 

Kako se vidi, kod dužinskih i površinskih mje
ra anglosaske zemlje ostaju i danas kod starih jedi
nica. To isto važi i za kubične mjere, koj e ćemo, 

obzirom na interes drvne industrije, prikazati po
sebno. 

Francuska je revolucija (1789. god.) postavila 
sebi zadatak, da u oblasti jedinica mjera učini kraj 
samovolji i neredu. Općenitu je važnost morao 
preuzeti metar, koji predstavlja desetmilionski 
dio zemaljskog meridijanskog kvadranta (komisija 
učenjaka : Borde, Lagrange, Laplace , Monge i Con
dorcet) . Račun je bio pogrešan, jer se tada nije va
dilo računa o nepotpunosti izmjere i instrumenata. 
Danas znamo, da metar ne odgovara točno veličini 
desetmili juntog dijela meridijanskog kvadranta , 
već da je kraći za iznos od 0,0856 mm. Ipak se u 
prvotnoj veličini zadržao do danas, pa su ga uvele 
najprije Francuska 1795. godine, a zatim ostale 
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države, da ga najzad propiše i Sovjetski Savez 
1926. godine. Izvan metričkog sistema ostale su do 
danas uglavnom Sjedinjene Države Amerike i 
Britanski imperij. 

Najveće i najznačajnije razlike između anglo
saskog i metričkog sistema dolaze do izražaja kod 
kubičnih mjera, koje nisu samo različne već i mno
go kompliciranije od onih u metričkom sistemu. 
Zato u privrednom saobraćaju s Engleskom i Ame
rikom dolazi u tom pravcu često do velikih pote
škoća i razmimoilaženja u osnovnim pojmovima, 
pa je potrebno, da se na poredbi kubikacionih mje
ra zadržimo nešto više. 

a) Britanski imperij

Unatoč sličnosti jedinica mjere i načina izmje
re, postoje krupne razlike između USA s jedne i 
zemalja britanske zajednice naroda s druge strane. 
Dok je u američkoj industriji i trgovini najvažnija 
jedinica board foot, dotle je u britanskom imperi
tu najobičajnija mjera cubic foot ili kubična stopa. 
Sadržina jedne board foot iznosi tek 1/12 cubic 
foot, pa potom ima: 

1 board foot (b.ft, bd.ft, ft.b.m, f.b.m) = 0,00236 m3 

1 cubic foot (cub. ft, cu. ft, c. ft) = 0,02832 m3 

Odatle naš 1 m3 sadrži 424 board foot, a 35,31 
cubic foot. Mi ćemo kasnije vidjeti, da ovaj odnos 
između m3 i b.ft kao 1 :424 ne važi za sve sorti
mente. Međutim, nas ovdje zanima kubična stopa 
(ch. ft), koja je najvažnija osnovna jedinica izmjere 
u Engleskoj. Kako se ch. ft deducira iz linearne
stope (foot) kao njezina treća potencija (30,483), to 
se zaokruženo može uzeti, da 1 ch. ft. iznosi
28,32 dm3 (točno 28, 31531 dm3). Budući, pak, da
1 m3 ima 1.000 dm3, onda

1 m3 = 1.000 : 28,32 = 35,31 ch. ft 

Ako, dakle, 1 ch. ft jedne robe stoji n. pr. 15 ši
linga, onda 1 m3 te iste robe stoji 35,31 X 15 =

529,65 šilinga. 

Multiplikacione vrijednosti engleske kubične 
stope jesu load (Ld) i standard (Stdd). Od ovih 
1 o a d sadržaje 50 ch.ft, dakle, 1,4157 m3 • Međutim, 
za trgovinu drvom daleko je važniji s t and a r d, 
ali kod toga se mora razlikovati više vrsta. Tako 
su poznati Christiania Stdd, Drammen Stdd, Dront
heim Stdd, Irish Stdd, London Stdd, Quebec Stdd, 
Petrograd Stdd i Wyborg Stdd. Ipak je najviše 
poznat i najviše uobičajen petrogradski standard, 
koji zaprema 165 ch. ft, dakle, 3,3 load, a to je 
4,672 m3 • To znači, da je 

1 m3 = 0,214 petrograd. Stdd 

U, pravilu engleska poduzeća uvijek uz stan
dard navedu i pobližu oznaku (London, iWyborg 
i t. d.). U slučaju, da jedno englesko poduzeće 
upotrebljava Stdd bez pobliže oznake, onda je uobi
ČJJ.jeno, da se pod tim ima razumijevati samo pe
trogradski standard. Ovo je vrlo važno znati, jer 
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se standard kao mjera najviše upotrebljava kod 
trgovine drvom, nap?se kod mekih vrsta.· 

Osim ovih jedinica, na britanskim je ostrvima 
uobičajena mjera i 1 cubic fathom. (cb. fth) =

6X6X6=216 ch. ft ili 6,1163 m3 • 

Hoće li se engleske mjere točno usporediti s na
šima, onda se njihove veličine moraju izraziti ·s 
najmanje pet decimala metričke mjere. Kako su 
tabelarni podaci u našim priručnicima iznešeni- v'e
ćinom s manjim brojem decimala, to za točnije 
obračune može važiti slijed_eći pregled: 

1) Duljine:
,, • I inch = 25,39954 mrn 

I yard =_ 0,91438 m

I foot 3,04794 dm 

2) Površine:

3) 

I square inch 
1 yard 
1 „ foot 

Sadržine: 
1 cubic inch 
1 yard 
1 " foot 

= 0,06451 dmz 

0,83610 mZ 

9,28997 dm2 

16,31618 cm3 · 
0,76451 m3 

28,31531 dm3 

Iz ovog se vidi, da kod pretvaranja engleskih 
dimenzija u metrički sastav može postojati veća ili 
manja točnost, već prema tome, koliko je decimala 
uzeto za podlogu obračuna. U praksi se pojedine 
stavke obično zaokružuju tako, da je uvijek neiz
bježiva izvjesna matematska diferencija. Ali, sa 
svim tim, moramo u trgovačkom saobraćaju raču
nati s tim, da je engleski trgovac a) vrlo konzer
vativan te da ponekad nema ni jasne predodžbe 
o našim mjerama, b) vrlo točan te da u površnom
zaokruživ11nju lako nazrijeva nesolidnost kontra
henta. Radi toga je neophodno nužno-, da se -kod 
pojedinih zaključaka posebno utanači izvjesna 
tolerancija od 2-30/o, kak; bi se izbJegio eventual
nim kasnijim reklamacijama u pogledu mjera. 

Osim toga se često događa, da eksportna po
duzeća s naših strana, kad drvne produkte prodaju 
franco »CIF« u koju britansku luku, jednostavno 
dopuštaju, da im engleski kupac ustanovi manjak 
i onda ustegne protuvrijednost od fakture. To je 
nepotreban gubitak, ako prodavalac poznaje engle
ske običaje i propise. Ovdje navodimo samo »The 
English Sale of Good Act«, koji među ostalim 
propisuje: 

»Ako netko hoće kupiti pod uslovima CIF, onda
prodavalac nije odgovoran kupcu za bilo kakav riziko 
kod transporta (whilst a man may buy on cif-terms, 
the seller is not res;ponsible to the buyer for any risk 
of transit)«. 

Dakle, kod »CIF« prodaj-e (cost, insurance, frei
ght) prodavalac je dužan, da kupcu dobavi robu 
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postavno odredišna luka s plaćenim podvozom i 
osiguranjem. On potom mora kupcu staviti na ra
spolaganje jednu prvorazrednu policu osiguranja, 
ali je zato kupac dužan podmiriti fakturu proda
vaoca bez odbitka. Kod ove police Englezi obično 
traže, da se zaprimi t. zv. Lloydova klauzula, čiji 

tek:;t (Institute Cargo Clauses FPA, No 6, ex 1921) 
doslovce glasi : 

»Osiguranje robe pokriva predmete nabrojene u 
ovoj po-lici, i to od vremena napuštanja utovarača ili 
skladišta producenta za vrijeme normaJnog toka 
transporta do na palubu broda, za vrijeme plovidbe, 
ako je ima, i od broda, dok nije na keju, skladiištu 
ili potkrovlju te za vrijeme normalnog toka trans
porta pa sve dok nisu u redu predani korisniku ili 
drugom skladištu prema destinaciji određenoj u polici 
(The insured goods are covered subject to the terms 
of this pol'icy frorh the time of leaving the shippers, 
or manufacturer's warehouse during the ordinary 
course of transit until on board the vessel, during 
transhipment ilf any, ond from the vessel whilst on 
quays, wharves or in sheds during the orditrary course 
of transit until safely depo,s'ited iin ·com;ignees, or 
other warehouse at destination named in policy)«. 

Lloydova, dakle, klauzula propisuje osiguranje 
do samog slaganja u stovari~tu kupca. Inače .svako 
običajno osiguravanje prestaje onim momentom, 
kad roba nakon istovara iz broda: dođe u carinski 
prostor. To je razlog, cl.a se takav zahtjev engleskih 
kupaca ne smije mimoilaziti, jer on uvijek u sebi 
sadrži izvjesni riziko. Sve ove norme vrijede za 
stanje prije Drugog svjetskog rata, pa se vjerojatno 
ni danas nisu u bitnosti izmijenile. 

b) Sjedinjene · američke države 

Za razliku od engleske izmjere, u sjevero,ame
ričkoj je drvnoj industriji i trgovini najobičajnija 

jedinica mjere, kako je već istaknuto, 1 board foot. 
Pod ovim se nazivom razumijeva 1 col (palac) <le-
bela piljenica sa širinom i duljinom od jedne stope. 
Isto je tako-već naglašeno, da board foot (množina : 
board feet) ima 1/12 cb. ft. Ipak se iz mase od 

1 cb. ft . nikad ne može praktički izrezati 12 board 

foot . Stoga · se board foot mora smatrati više kao 
mjera za piljenu građu, a manje kao jedinica ku
bičnih mjera. Radi toga i ima 

1000 b. ft. oblovine 160 cb. ft . = 4,53 m3 

1000 b . ft. dasaka, greda 83,3 cb. ft . = 2,36 m3 

Iz toga slijedi, da kod oblovine 1 m 3 = 221 b . ft . 
a kod dasaka i greda 1 m 3 = 424 b . ft . 

Za razliku od stanja u Engleskoj, kubična se 
stopa (cb. ft.) u Sjevernoj Americi primjenjuje kod 
drvne industrije i trgovine vrlo malo. To, dakako, 
ne vrijedi za poslove u šumskom gospodarstvu i 
znanstvenim istraživanjima, gdje se kubična stopa 
uvijek primjenjuje. Međutim, kod drvne industrije 
ona dolazi u obzir jedino kod tesane robe i vrije-

dnijih vrsta drveća (mahagoni i t. d .). Što se tiče 

celuloznog, destilacionog, taninskog i ogrjevnog 
drva, može, doduše, kao baza trgovačkog poslova
nja doći u obzir i kubična stopa, ali se u pravilu 
ovdje najčešće rabi prostorna mjera ili t. zv. c o r d 
(hvat, kratica : Cd). Jedan cord odgovara 128 cb. ft ., 
13. to_ je 3,625 prm. Prema tome, _u volumen 1 cord 
ulaze i svi uzdušni, t . j. neispunjeni međuprostori 
složaja. Vitao od 4 stope dugačkih oblica, koje ~u 
složene 4 stope visoko te leže u 8 stopa dugačkim 

redovima čini s t :a n d a r d c o r. d, On već prema 
debljini drveta iznosi 350-600 b . ft., odnosno sre

dinu 500 b . ft . Naravno da se preračunavanje pro
stornog drveta u jedinice b . ft. može izvršiti samo 
onda, ako to drvo ima one dimenzije, koje dolaze 
kod pilanske prerade. 

Mjerenje se oblovine u Sjevernoj Americi vrši 
sa svrhom najvećeg mogućeg korištenja piljene 
građe . U USA postoji oko 40~50 raznih metoda 
mjerenja oblovine, općenito poznatih pod imenom 
1 o g r u 1 e s . Na temelju tih metoda izrađene su 
posebne tabele za određivanje maksimalne koli
čine piljene građe , t. zv. 1 o g s c a 1 e s . Od tih· 
ćemo ovdje kritički prikazati tri najpoznatije : 

-1 . Scribnerove tarife. Ove spadaju među naj
starije· svoje vrste te se rabe već od 1820. godine. 
Bazu ·im čine daske debljine 1 col te širina pro-

. piljka 0,25 cola (inches). Na toj je podlozi Scribner 
izradio kružne dijagrame za različite promjere 
trupaca na tanjem kraju bez kore (diameter at the 
top--end, underbark), pa je u plohe pojedinih 
prosjeka zacrtavao sortimente dasaka, koji se iz 
dotičnog trupca mogu dobiti. Pripadnu je površinu 
-presjeka računao u kvadratnim colima (square 
inches). Volumen, odnosno stvarni podatak inten
ziteta · piljenja, dobiva pomoću množenja s dulji
nom trupca izraženom u stopama (foot) . Rezultat 
iskazuje . u board foot (b. ft.). Ove se tarife danas 
upotrebljavaju u državama Minnesota Idaho 
Wisconsin i Zapadna Virginija, a osim tog; s njim; 
se služe državni šumarski qrgani u USA (Forest 
Service). · . . · · 

Ako uzmemo u ·~bzir, da i~tenzitet korišćenja 
piljenj'e građe ovisi o: a) svojstvima same oblovine 

(debljina, jedrina, griješke), b) vrsti piljene robe 
(sortimenti) i c) pogonske tehnike (način piljenja), 
onda nije teško opaziti nedostatke Scribnerovih ta
rifa. Nesumnjivo je intenzitet korišćenja to veći , 

što je oblovina deblja, punodrvnija i zdravija, za
tim što su listovi pila tanj i i napokon što se više 
mogu iskoristiti okrajci za kratku i usku robu. O 

svemu tome Scribnerove tarife ne vode računa, pa 

izračrmate vrijednosti, osobito kod tanjih trupaca, 
daleko ostaju za onima stvarnog iskorišćenja . Gla
vni je nedostatak u tome, što je potpuno napušten 
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obzir na jedrinu, jer se dijagrami osnivaju jedino 

na izmjeri tanjeg kraja. Mane ovih tarifa 11-e mo

žemo danas opravdati ali ih možemo razumjeti, jer 

u vrijeme njihovog postanka nije materijal iz 

okrajaka imao gotovo nikakove upqrapIJe vrije

dnosti. 

2. Doyle-ove tarife. One kod računanja intenzi

teta korišćenja uzimaju za podlogu slijedeću for

mulu: 

[
. (D-4") ] 2 

V= ---- ~ . L 
4 

gdje je V= zaliha, D = promjer a L = duljina 

trupca. Kako formula kaže, ovdje se s naslova 

otpadaka (okrajci, piljevina i t. d.) bez obzira na 

debljinu trupca odbijaju od promjera 4 cola, dakle 

uvijek i svuda jedna fiksirana veličina . U takvoj 

svojoj strukturi formula može samo u izuzetnim 

slučajevima davati pouzdane rezultate . Kod tankih 

će trupaca ti rezultati biti preniski a kod debelih 

previsoki. Ali i s čisto matematskog gledišta for

mula nije ispravna, pa bi je trebalo zabaciti . ili 

tolerirati samo kod obračuna najširih približnosti. 

Unatoč ovakvih krupnih griješaka, ove se tarife 

rabe i danas u središnjim i istočnim državama 

Unije, napose u Floridi, Arkansasu i Louisiani. 

Iz formule izlazi, da niti ove tarife ne vode ra

čuna o jedrini trupca. To, što su se do danas za

držale u upotrebi, treba pripisati najviše konzer

vativnosti, jer su već dugo uvriježene u američkoj 

praksi. Nastale su kao i Scribnerove tarife u vri

jeme, kad su se obračunava_nja vršila jedino u 

približnim iznosima. 

3. Breretonove tarife. Ove uzimaju za bazu ra

čunanja nešto točniju približnu formulu : 

V = 
:rc . D2 

4 

L 
· 12 = 

144 

gdje V i L znače isto kao i kod Doyle-ove formule, 

dok D predstavlja srednju vrijednost promjera na 

obim krajevima trupca (half-wane) . . Ove tarife 

ilmaju znatnu važnost u ekspertnoj trgovini USA. 

Posljednji član formule (12) upućuje, da se 

obračun osniva na pretpostavci, da 12 b . ft . po vo

lumenu točno odgovara 1 cb. ft . Tu leži i glavni 

nedostatak tarifa . Mi smo već naglasili, da se ni

kad iz 1 cb. ft. ne može dobiti 12 b . ft . piljene gra

đe. Dapače, u prosjeku 1 cb. ft daje tek oko 6 b . ft, 

što , dakako, zavisi od gubitaka uslijed količine 

okrajaka i piljevine. 
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Ovdje treba· napomenuti, da se u praksi jedinica 

1 b . ft = 0,00236 m 3 redovno ne uzima kao osnova 

izmjere, već 1000 b. ft, koja se označuje sa 

1 MBM = 1000 b . ft = 2,36 m3 

jer tek ova količina predstavlja praktički µpotre

bivu veličinu. U američkoj se literaturi često izraz 

»tisuća « kod ovih mjera izostavlja kao nešto samo 

po sebi razumljivo, pa se, čak, upotreblJavaju za 

jedinice razne kratice (kao MBM ali i bfm). To 

dovodi do nejasnoća i pogrešnih preračunavanja u 

evropske mjere, što je 42rokom mnogih · nepo

trebnih sporova. U engleskom se mjerenju 1 MBM 

kalkulira s polovicom petrogi;adskog standarda. 

* * * 

Sve ove temeljne razlike u sistemu izmjere čine 

danas značajne protivnosti između anglosaskih 

država i ostalog svijeta, koji ima metrički sustav. 

Ma da ovaj na svojoj decimalnoj strukturi ima zbog 

matematske jednostavnosti više opravdanja pa, čak, 

i više izgleda, da u budućnosti postane svjetski si

stem mjerenja, 1pak ga anglosaske zemlje uporno 
' ' 

odbijaju. Razlozi, koje one navode, više upućuju 

na konzervativizam nego na stvarnu potrebu. Tako 

se s američke strane navodi, da bi prijelaz iz nji

hovog sadanjeg duodecimalnog sistema uzrokovao 

velike troškove · i, povrh toga, izazvao teže · pri-
. . 

vredne poremećaje. Međutim, važnija je ok9l~ost, 

da je taj sistem uvriježen u njihovim zemljama 

te da dominira u vanjskoj trgovini. ,Da li će i kada 
te zemlje napustiti svoj sistem mjera, koji je oče-

. . 

vidno zastario i nepraktičan, ne možemo zasada 
predvidjeti. Već od 1919. godine postoji u svijetu 
pokret, da se donesu jedinstveni standardi na osno
vu metričkih mjera. Naravno da se anglo-američke 
države ne mogu pridružiti ovoj akciji, pa je i u 
tom jedan od razloga, zašto ove t~ndencije nisu do 
danas ostvarene. 

Pobliže tabele o pojedinim veličinama ~jera 
anglosaskog duodecimalnog sistema, kao i o pre
tvorbama u metričku mjeru, prileže danas u svim 
našim šumarskim i drvne-industrijskim priručni-
cima. 

I 
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-Meka rezana _gr~da na tržištu nakon 1951. qod. 
(PREMA OCJENI ODJELA ZA šUMARSTVO I DRVNU INDUSTRIJU FAO) 

Godine 1951. b :o je zalbilježen poslijeratni reko_rd 
u svjetskoj trgovini mekog drveta. Nasuprot tome, 
godina 19,5,2. bila je okarakterizirana općim opada
njem na tržištu, koje je za prvii4 šest m;esed te 
godine u Evropi bilo dostiglo točku gotovo potpune 
stagnacije. Stanje je bilo, međutim, razLčito u raznim 
stranama svijeta, naročito u Sj~vernoj Americi, uspo
redivši ga sa stanjem u Evropi, Australiji i u Africi. 

U Sj.evernoj Americi je potram;a u toku 1951. 
naglije opadala, osobito u Sjedinjenim :Državama, dok 
je u Evropi fo ·bilo doba uspona, .koji se približavao 
gotovo do prijeratne visine. To je bio slučaj i u dru,-. 
gim predjelima svijeta, kao u Australiji te S;evernoj 
i Južnoj Afric\ koje zavi~ u većoj mjeri od uvoza 
mekog drveta sa strane. Taj j~ razvoj, međutim, u 
1952. uzeo obrnuti pravac, kada je u Sjevernoj Ame
rici potrafuja ponovno jač'e oživila, osobito u drugoj 
polovici godine, povukavši za sobom L veću potražnju 
za mekim drvetom. NasUJprot tome, potražnja je u 
Evropi i u drugim predjel:ma svijeta bila općenito 
u opadainju, smanjivši proizvodnju izvozničkih ze
malja tih kontinenata. 

Velika potr~ja mekog drva u ,glavnim uvoznič:.. 
kim zemljama u toku 1951. bila je uglavnom . uzro
kqvaiha korejskim sukobom. Otpor potrošača, s obzi
rom na tako v:,soke ci;ene, koje su se isrpoljile osobito 
u ljetu 1951., imale su za neminovnu posljedicu go
tovo potpunu stagnaciju na izvoznim tržištima koncem 
te • ·godine, a to je stanje potrajalo sve do ljeta 1952. 
tJ to su vrijeme izvome cijene jače pale, oživivši na 
taj način ponovno interes za kupnju. · Taj interes, 
uza sve to, n:je ipak dostigao u drugoj polovici 19'52. 
onu visinu; koju je bilo za očekivati, i to, kako kod 
evropskih izvoznika, tako i u AUitralij,i i ostalim pre
djelima svijeta. Općenito uzevši, potrošnja je poka
z;vala, počam o<l ljeta 1951., padajući razvoj tako, 
da su 1prispjećem ranije kupljenih koli:čina skladišta 
bila još punija. 

·Prekomjerne cijene meke rezane građe u 1951. 
imale su za neminovnu posljedicu sve veću upotrebu 
raznih materijala zamjene, osobito u onim zemljama, 
koje su zavisnije od uvoza tako, da je taj , razvoj b:lo 
teže z~ustaviti čak i u slučaju smanjenja ci;ena dr
veta. S druge strane smanjenje tempa evropske in
dustrijske izgra<;lnje, koja je u mnogo sluč?jeva imala 
karakter lakšeg pr~ida razvoja, utjecalo je i sa svoje 
strane · na sman;enje potr~je. 

Općenito uzevši, izgleda, da je razvoj potražnje 
meke rezane grade sli;edio razvoj potrošačkih doba
ra, premda su, osob:;to u Evropi, fluktuacije, kako u 
potražnji, tako i u cijenama, •bile kod drveta jače, 
nego li kod ostalih sirovina i robe. Taj razvoj u 1951. 
i 1952,, kao i u ,prvbj polovici 1953., također pokazuje, 
da je evropsko tržište daleko os;etljivije u promje
nama u oblasti potražnje nego druga tržišta te da 
promjene, koje zahvaćaju relativno manje količine, 
mogu dovesti do većih fluktuacija cijena na tržištu 
kao cjelini. 

Potražnja u vanevropskim uvozničkim predjelima 
više manje je u korak slijedila, prom;ene u evropskoj 
potražmji, dok te fluktuacije u Sjevernoj ,Americi, 
području, koje je u mekoj rezanoj- građi nezavisno od 
·uvoza, nisu imale ve<:eg UJtkaja na potražnju u osta
lim pred;elima svijeta. 

Promjene su u međunarodnoj, a naročito ·vanre
gionalnoj, trgovini mek('> rezane građe, bile prouzro
kovane djelomično 'PO':'ećanim pomanjkanjem dolara 
kod sterlinške grupe zemalja {što je izgleda prisililo 
mnoge zemlje, da smanje kupnje u Sjed'rijenim 
Državama u toku 1952.) i d~elomično zbog nadasve 
povol;nog · stanja zaliha drveta u tim zemljama u to 
vrijeme. , -Istodobno Je na to utjecalo i stanje platne 

•bilaince mnogih zemalja uvoznica, koje su bile prisi
ljene smainjiti uvoz iz drugih zemalja. 

To su, dakle, bili uzroci, koji su doveli do sma
njenja međunM"odne tr.govine meke rezane građe u 
1952., kao i do smanjenja proizvodn;e meke rezane 
građe u usporedbi sa 19:50. i 1951. godinom. Svjetska 
trgovina u mekoj rezanoj građi, koja je 1951. bila 
<lostLgla najveći poslijeratni razvoj, naglo je pala u 
195'2. i to poglavito zJbog općeg smanjenja volumena 
evropskog izvoza i uvoza u to vrijeme. Sv;etska pro
izvodnja (isključivši SSSR, Istočnu Njemačku i Kinu) 
iznosila je oko 31,290.000 standarda {l standard = 
4.67 m 3) gcdine 1950., da se 19'51. spusti na 31,100.000 
i 1952. na oko .30,610.000 std . Ovaj, stalni, premda 
relativno mali pad, bio je prouzrokovan prvenstveno 
padom evropske proizvodnje (od nekih 80.000 std.), 
koh je bio, međutim, djelomično nadomješten pove
ćanjem sjeveroameričke proizvodn;e. Evropska je 
naime proizvodnja 1951. iznosila 8,600.00-0 std., prema 
7,800.000 std. u 1952., dok je proizvodnja Sjedinjenih 
Država bila u 1951. 14,681.000, a u 1952: 15,186.000 std. 

SJEVERNA AMERIKA 
Sjedinjene Američke Države 

Sjeverna Arnerika zauzima prevlađujuću poziciju 
s <>bzirom na svjetsko ()bskrbljiva:n;e mekom rezanom 
građom, koja predstavlja oko 650/o svjetske pro:,zvod
nje i potrošnje tog artikla. Premda čak i relativno 
manje fluktuacije na sjeveroameričkom tržištu meke 
rezane građe mogu imati odlučujućeg uticaja na svjet
sku proLzvodnju i potrošn;u kao cjelinu, one uza sve 
to mogu ostati bez uti,caja na svjetsku trgovinu. 

Indeks potražnje meke rezane građe pao je 195;1. 
u jačoj, mjeri, ali se ponov1110 pod:,ga,o u 19•52., osobito 
u drugoj polovici godine. Budući ,stanje u Sjedinje
nim Američkim [)ržavama u najvećem stepenu od
lučuje o stan;u čitave Sjeverne Amerike, to je pad 
potražmje u Sjedinjenim Državama ,povukao za sobom 
sveukupnu proizvodnju meke rezane građe u cijeloj 
Sjevernoj, Americi. Porast kanadske pro:rzvodnje od 
3,436.000 std. u 1950. na 3,687.000 st<l. u 1951. nije 
bio dovoljan da na,domjesti pad proizvodnje u S;e
dinjenim !Državama. Nasuprot tome, pove<:ana po
tražnja i stalan porast proizvodnje u 1952. u Sjedi
njenim Državama bili su dostatni, da djeluju na ,po
većanje ukupne proizvodnje Sjeverne Amerike, us
prkos manjeg pada same pro:zvodn;e u Kanadi. 

Građevna djelatnost bila je 1950. u Sjedinjenim 
Državama vrlo velika (sagrađene je 1,396.000 grad
skih nastambi) i to je bio glavni faktor za povećanje 
potražnje meke rezane grade.Godine 1951. ,program 
naoružanja imao je za posljedicu smanjenje i,zgrad
n;e privatnih zgrada tako, da je broj započetih na
stambi bio pao na 1,091.300. Izgradnja ostal'h obje
kata {u industrijske i javne svrhe) bila je dalje na
stavljena nesmanjenim tempom, ali ona nije mogla 
mnogo uticati na potrošnju drveta Lz razloga, što je 
usmjerena na druge materijale, a u manjoj mjeri na 
građevno drvo. Smanjenje ograničenja, koje je na
stalo tokom 1952., ponovno je oživila u jačoj mjeri 
građevnu djelatnost rpri-vatnih zgrada tako, da je broj 
započetih zgrada u drugoj' :polovici 195Z. iznosio 
1,131.000. Istovremeno se i dalje• nastavilo sa izgrad
njom industrijskih i javnih objekata, kao i ranije, 
talko, da je 1952. godina smatrana kao rekordna s ob
zirom na ,cjelokupnu vrijednost i,zvršene izgradnje, 
koja je ;procijenjena na nekih 32.3 milijarde dolara . 
Posljedica toga bilo je i poveeanje potražnje drveta 
u industriji pokućstva tako, da je sveukupna potroš
nja meke rezane građe porasla od 15.2 milijuna std. 
u 1951. na 15.9 milijima std. u 1952. 

Uvoz Sjedinjenih Država, uglaW1om jtz Kanade, 
ostao je u toku 1952. praktički nepromijenjen, izno-
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sivši 1,163.000 srtd., -preni:a 1,143.000 std. u 1951. Izvez 
je, na,protiv, od 413.000 std. u 1951., · pono\'ho pao ma. 
oko 272.000 std. u 1952. Taj je · izvoz u 1951. bio 
uglavnom prouzrokovan smanjenom potražnjom na 
dcmaćem i boljim cijenama na inostranim tržištima. 

C i.jene su; dakle, meke rezane građe u Sjedinjenim 
Državama, !l)Osmatrarno u cjelini, pretrpjele u raz
dobl;u 19!Y0--1952. manje promjene, što je u očitom 

kontrastu sa žestokim promjenama ,cij€1Ila, koje su 
bi-le zabilježene u Evropi i u ostalim dijelovima ,svi
jeta. Tako je indeks kanadskih djena jelovi!ne do
stigao u 1951. v :,sinu oo 134 poena, prema cijeni, koja 
je vlada'1a po•četkom 19-50. i koja je s'1užila kao baza 
100. Cijena finskog i švedskog drveta na belgijskom 
tržištu pokazivala je in.deks,nu razliku od 100 prema 
196, a one u Francuskoj čak i 100 prema 329 ,poena. 

Kanada 
Kada je 195'1. potražnja sa strane Sj,edinjenih Dr

žava bila smanjena, kal!ladska je drvna industrija 
našla izlaza izvozam u Evropu i ostala prekomorska 
tržišta, gdje su cijene bile privlačne i potražnja vi
soka. Ta činjenica, povezana povećanom domaćom 
građevnom djelatnosti, imala je kao posljedku ,pove
ćanje kanadske proizvodnje meke rezarne građe L nje
zinog izvoza. 

Godine 195Q. domaća je potražnja bila ponovo u 
opadanju. To je ibto rezultat opadanja · .građevne dje
latnosti, povezan sa · jačim smanjenjem nakupa sa 
strane Britanske Zajednice Naroda i ostalih rpreko
morskih zemalja, a u vezi! s nestašicom dolaxa. Pila.ne 
su bile radi toga pr:siljene smanji.ti ,proizvodnju i 
sveukupna potrOŠIIlja meke rezane građe svih kate
gorija, koja je 1951. iznosila oko 1,650.000 .std. pala 
je u 1952. na oko 1,570.000 std. Povećana potražnja sa 
strane Sjedinjenih Država počela se osjećati tek pod 
kraj 1952. ali to nije bilo dovoljno, da poveća kanad
ski izvoz mnogo iznad onog od 1951. Taj je izvoz 
uglaV111om ostao nepromijenjen na 1,179.000 std. u 
1952., prema 1,154.000 std. u 19511. Izvoz u ostale ze
mlje je pao od 645.000 std. u 19'51. na 547.000 std. u 
1952. uglavnom ?Jbog smanjenog izvoza u zemlje Com
monwea,lth-a, osim VeUke Britanije, ·kod koje je pad 
izvoza 1bio nezna,tniji. 

Evropa 
Neobična živost na evroipskom tržištu meke re

zane građe trajala je od konca 1950. do jeseni 1951. 
Zahvaljujući u prvom redu velik:m nakupima sa 
strane Velike Brita.ni;e koncem 1950. koji su bili po
praćeni i sa strane ostalih evropskih i ,prekomorskih 
zemalja uvoznica, iz bojazni pred iscrpljenjem zaliha 
na skladištima izvozničkih zemalja, eventualnim op
ćim pomanjakanjem meke reza.ne građe zbog korej
skog suko-ba i iznad svega jačim porastom cijena. 
Do 1scrpljenj,a , međutim, u evropskim zal;hama nije 
došlo, što dokazuje njezinu zapanjujutu ,pr:0izvodnu 
gipkost. Tako je evropska proizvodnja o-sjetljivo po
rasla u 1951., dostigavši, (isključivši SSSR i Istočnu 

Njema,čku) 8,600.000 std. prema 8,400.000 std. u 1950. 

Usrprkos velikih količina meke rezane građe na 
evropskom trž:štu u 1951., evropska se rpotrošnja nije 
,povećala, u nekim je zemljama čak pokazivala zna
kove opaJdanja, u ,prvom redu kao posljedica velikog 
skoka uvoznih cijena ·tog artikla. Ustvari, unutrašnje 
ctijene na veliko u pojedinLm ,su zemljama uvozni
cama bilježile daleko manja povećanja od .samih 
uvoznih cijena drveta., L ta su povećanja bila manje 
osjetljiva od potonjih. Povećani ot,por potrošača na 

· tako visoke cijene, počeo se sve više osjećati u ljeto 
1951. a zimi su uvozne cijene meke rezane građe, 

krcane u drugoj polovici godine, bile, općenito uzevši', 
iznad vladajućih (i postizavajućih) cijena na veliko 
na unutrašnjem tržištu. Nalazeći se pred jakim po
trošačkim otrporom i velikim zalihama uvezenog dr
veta na skladištima, kako . uvoznici, ~;i.ko i ,trgovci 
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na malo, brzo se nađoše pred težim :financijskim ipo-

tes'1rnćama. · 
Nakon izjave odgovarajućih krugova Velike Brita

nije · (koncem 1951.), da će os;etljivo smanjiti svoj 
uvoz u 1952. uvoznici su i ostalih evropskih zemalja 
smatra.li, da je došao čas, kada treba zauz.eti zajed
n 'čki stav protiv visa-kih izvoznih cijena meke rezane 
građe. Rezultat je toga bio, da su gotovci svi kupci 
bili ,prestali sa nakupima robe u toku posljednj,ih 
mjeseci 1951. i prvih mjeseci 1952., dok su sa svoje 
.strane i!z~oz:nličke zemlje pokušavale na sve moguće 
načine da održe cijene na njihovoj pređašnjoj visini, 
i to uglavnom zibog visokih cijena oblovine koncem 
195.1., koja je o,nemogućavaila sniženje cijena mekoj 
građi. Tako je prvih pet mjeseci 1952. bilo okarakte
rizirano općom stagnacijom na tržištu i, ratom cijena 
između tzvo:zm.ika i uvoznika. Teža lfilnanidjska si.ltula
cija, koja je zbog toga nastala kod većine evropskih 
proizvođača u izvozničk:m zemljama, prinudila je ove 
posljednje na popuštanje tako, da je u maju 195,2. 
došlo do generalnog sniženja izvoznih cijena meke 
rezane građe za nekih 300/o. 

Odgovor na ovo ,sniženje cijena sa strane rpotraž
nje nije bio tako brz, kako je to u [l)!rvi mah <bilo 
za očekivati. Većina zemalja b iila je još u posjedu 
velikih zaliha robe i nije imala ,potrebu za brže po
p\lil1javanje skladišta. Uvoz.:ruici su ,se !I'adije oslolbađali 
:za[iha i. naikon toga ulaz.ili u skla.panje novih poslova. 
Nadalje je i razvoj ;potroš,nje u većLni uvoznih ze
ma,l:ja, a zb•og vilsoki!h cijena robe, bio od j,eseni 19,fil . 
u .stalnom opadanju tako, da je i trgovina na veliko 
u .samim uvozničkim zemljama stalno opadala. Visoke 
ci;ene meke rezane građe imale su za poslj,edi:cu i urpo
trebu u sve većoj mjeri raznog ma,terijala u zamjenu 
za meko drvo. 

SredLnom ljeta 11952. uvoznici konačno počeše . u 
većoj mjeri zaključivati poslove u: izvo:zmičkim ze
mljama u namjeri, da popune svoja skladišta za 
zimu 1952/53. Cijene su se tada ustalile na oko 300/o 
ispod prvašnjJh najviših cijena, a koncem ljeta one 
su ponovno :pokazivale znakove izvjesnog učvršćenja,. 

U septembru je nenadana veća potražnja sa strane 
Velike Britanije ponovno potjerala cijene u vis, a u 
novembru, kada je ta britanska pctražrrja ,popustila, 
cijene su se stabilizirale na oko 150/o više od cijena, 
'koje su vladale sredinom ljeta te iste godine, t. j. 
za nekih QOO/o isrpod najviših ci;ena iz 19'51. Kon
tinentalni su uvoznici ostali sa .svoje strane prilično 
pasivni do konca godine u wrhu skla,panja poslova 
za isporuku u 1953. Oni 1su .se ozbi:Ljnije ,pojaVili na 
tržište tek početkom 1953., kada su i britanski kupci 
pokazivali veći interes za ugovore. 

Poslovi, koji ,su bili zaključeni do konca a,prilc1 
1953., bili, su da•leko veći od onih, sklopljenih u istom 
r8:zdoblju 1952., kada prakti'čki niti jedan nije bio 
kontrahiTan, ali su još. uvijek bili daleko manji od 

. onih, zaključenih u razdoblju 1951/52. Prema poda
cima sjeveroevropskih i,zvozničkih zemalja, njihove 
,prodaije do konca aprila 195·3. iznose preko 900/o od 
nji!hovi'h ukupnih izvoznih zaliha robe, dok su, s dru
ge strane, UVlOZililčke zemlje pokrfile 1te!k 60--800/o nji
hovih nOTmalniih uvoonih :potreba, sa im.imkom Ve
like Britanije, koja je uglavnom kupila čitavu ovo
godišnju uvoznu količinu meke rezane građe. Kupnje 
varnevr,opskih zemalja kod evropskih klijenata, koje 
.su 1952. pale na najmanju mjeru, i nadalje su ostale 
na mrtvoj točki tako; da je do konca aprila· sa te 
strane b i.lo vrlo malo zaključaka za isporuku u ovoj 
godini. · 

Kao posljedica pada cijena na evropskom tržištu 
meke rez.ane građe u 1952., i evropska je proizvodnja 
(i.sključivši SSSR i Istočnu Njemačku) znatnije opala, 
krećući se na samih 7,800.'000 std., ,poglavito z,bog 

, smanjene proizvodnje u švedskoj i Finskoj. Evropska 
trgov:na meke rezane građe također je s,pa.la po vri
jednosti, za nekih ~00/o. Izvoz iz evropskih zemalja 



iz.nosio je, samo 2,2'10.000 std., prema 2,860.0QQ std. u 
1951. i 2,620.000 u 1950. Osobiti je pad evropskog izvoza bio u · prekomorskim tržištima - 218.000 std. 
u 1952., . prema 395.000 std. u 1951. i 375.000 std. u 
19()0. S druge je strane uvoz meke rezane građe sa strane evropskih zemalja pao od 2,990.000 std. u 195,1. 
na 2,540 .000 std . u 1952., uglavnom zbog manjeg uvoza u Veliku Britaniju. Uvoz u 1950. bio je 2,270 .000 
s fd . S ,obzirom na ev,ropski uvoz Lz prekomorskih zemalja, prvenstveno iz Sjeverne Amerike, ovaj je iz
n osio 569.000 std. u 1951. i 2111.000 std. u 19>50. Rela-~ivno veće opadanje izvoza (23 prema 15°/o uvoza) b io je rezultatom pada evropskog izvoza na ,preko-. 
m orska tržišta, !budući je ,pa,d uvoza iz prekomora 
b :o m ali. 

Trgovina se između · za,padno- i, istočnoevropskih 
zemalja odvijala u otba pravca. Izvoz istočno- u zapadnoevTopske zemlje popeo se od 177.000 std. u 195a.. na 199.000 .std. u 1952., a uvoz istočno- iz zapadnoevropskih .zemalja,, uglavnom u SSSR iz Finske, od 
63.000 std·. u 1951. na 130.0QO ,std. u 1952. 

IZVOZNICKE ZEMLJE 
S j•ev erna Evropa 

. ·Pr9Illjene, koje su nastale na tržištu meke ~ezane 
.građe između 1950. i 1953., uglavnom su ,pogodile ..drvnu industriju dviju glaivnth izvozničkih zemalja 
.S.jeveme Evrope, švedsku i Finsku. Budući su meka 
reiana ~ada i OSltaili šumsk,i proizivodi •glavni !izvozni -art~kli t ih zemalja, vanjska je trgovina u doba njihove •-vi,soke konjunkture u 1951. bila količinskf i po 
vrijednosti u velikoj aktivi. Proizvodnja je meke re
zane građe u švedskoj- i Finskoj bila povećana u toku 
1951. na 2,355.000 std., prema 2,015.000 std. u 1950., dok j,e izvoz dostigao 1,746.000 std. prema 1,462.000 u 
i950. Nakon što je inozemna potražnja koncem 1951. 
opal;:i, . ove su zemlje odlučile smanjiti njihovu do

. maću proizvodnju, kako bi na taj način učvrstile svoj položaj, s obzirom na sve veći otpor sa strane vanjskih ·kupa,ca zbog visokih cijena. 
Glqvni, razlog tog njihovog stava održanja cijena 

il1,a staroj, ,visini proizlazi ici naidawe visokih cijena · oblov.i.Ii.e, .koje su te zemlje !Plaćale pod jesen 1951. 
Ta je· d je):la dostizala takvu visinu, da je u nekim 
slučajevima cijena ;oHanskih trupaca za sta:nd:ard pilje'ine ·građe bhla skoro jedinaka cijenama ove potonje. Otpor je kupaca bio stanovi.to w :oeme otežan uvađa. njem izvo=ih taksa na meku rezanu građu , koje su s . njihove strane bile smatrane UZTokom povećanja •cijena: Ove- su izvozne takse bile u švedskoj djelo•miiano uvedene 1945. u oblfiltu pla-ćanja cijena egali-2;acfonih fondova i koje su bile povišene 19,51. na bazi osnovnih c:,jena važećih u posljedn;em kvartalu 1950. 
Namjera im je bila, da onemoguće nepovoljni učinak, koji ·bi nastao povećanjem i,z;voznih cijena na domai
~ tržištu, kao i čitave narodne privrede uopće. 
U Fin&koj, su te izvoone takse bile uvedene nešto 
ka,smje, u okt obru 1951., a osnovne su cijene bile · one, kioje su -važ.iile ru drugom kvait1talu 1951. 

Budući, je otpor sa strane kupaca i dalje tra.jao, 
·obadvije S'll z,emlje, švedska i Norveška, ibile prisiljjene :·d;:i ih dokinu, all. pad cijena, koji je usli,jedio u maju 
· 1952.; nij'e bio samo rezultat dokinuća tih taksa, zbog 
čega, su pilane predviđale ozbHjnije poteškoće u ,bu_.. · dućnostL Usprkios tih bojaizni., srtanje je ipak bilo 
bolje, nego što se to mog,lo očeki,vati. U švedskoj·, g<:ije su izvozne takse bile pobirane daleko prije rekordne -godine 195'1., pilane su se našle u poziciji, koja . j_e ·oogovairala više manje onoj prije konjunkture. Te 
ll'l.aidasve kritizirane takse onemogućile su svako neravnomjerno povećanje proizvodnih troškova, i p::iane 
nisu imale nikakvih većih ,poteško<:a u prilagođivanju 
njihovih prodajnih cijena na novu razinu izvoznih . cijena. U F :inskoj je to stan'je izgledalo, međutim , da~eko opasnije. Uvađanj'e sistema izvoznih taksa, koje 
je uslijedilo kasnije, nije ibil,o u atanju Oilem<>iUćiti 

preveliko dizanje proizvodnih troškova i :pilane su 
se 'bori!le sa velikim poteškoćama, da odrie ravnotežu sa novim razvojem stanja. Početkom 19•52., kada je 
ostali dio tržišta bio skoro umdvljen, stanje je pilana bilo poboljšano velikim prodajama u SSSR na bazi starih visokih eijena. Ove su prodaje istovremeno 
djelomično icijednačile one -Lzvršene po nižim cijenama lj eti 1952. na drugim tržištima. 'U drugoj po,lo
vki 1952. veći dio pilana sjevernih krajeva bio je već 
u mogućnosti izravnati cijene s :rovine sa onima za meku rezanu građu na stranim tržištima, što ih je dovelo UJ stanje, da nude robu po pristupačnijim cije. 
nama. Umrtvljenje tržišta u 1952. imalo je svakako za posljedicu smanjenje proizvodnje t .izvoza meke 
rezane građe, koje je ·iiznosilo 1,8220.000, odnosno 
1,278 .000 standarda. 

Izvoz u ,prekomorske zemlje također je osjetljivije 
pao, iznosivši samo 109.000 std . u 1952., ,prema 227.000 
std. u 1951. i 222.000 std. u 1950. Već koncem aprila bila je rasprodana sva iZvoz:na količina rezane ,građe 
u švedskoj i Finskoj za čitavu 1962. 

Austrija 
Austrija, kao najvažniji srednjeevropsk~ izvoznik 

meke rezane građe, također se koo:isrtJla konjunkturr-om 
1950/51., poveća~ u većoj mjeri proi.2Nodnij:u i izvoz 
u 1951. Poput -~jeveroevropskiih zemalja, i ona se nakon pada cijena meke rezane građe našla pred 
sličnim problemom izvoznih taksa i vi,sokih cijena 
oblovine. Međutim, u 1952., kada je stanje na evropskom tržištu 'bilo općenito slabije, austrijskim je pila
nama uspjelo izvršiti veće prodaje u ItaUju i, Zapadnu Njemačku, .gdje je ,potražnja, osobito u ovoj po
sljednjoj , bila daleko veća nego u ranijim poslijerat
nim godinama. Austrijski je uspjeh na ovim tržištima bio u tome, što su cijene meke rezane građe lb:Je ipak 
jeftinije od. cidena sjeveroevropskiih zemalja, koje su zbog toga bile u lošijem položaju. Prema tome, austrijski je izvoz u 1952. iznosio 522.000 std., prema 
516.000 u 1951. i 483.000 u 1950. Proizvodnja je meke rezane građe s dru,ge strane pala od 694.000 std u 
1951. na 629 .000 std. u 1962., premda je bila .veća nego 1950., kada je iznosiJ.a •568.000 std. Razlog tom 
padu proizvodnje leži u nagomilanim zailihama koncem 1951. i početkom 1952., što je imalo za posljedicu smanjenje proizvodnje .pilana u prvim mjese
cima 1952. 

S obzirom na prodaje u 1953., izgleda da je austrijski ,položaj u odnosu na Zapadnu Njemačku i Italiju, a koji :je biJO stmiiren u toku 19,52., ostao i dalje nepromij•oo.jen, jer, dok su druge izvozne , zemlje 
realizirale koncem a:prHa 1953. tek manje količine na 
tim tržištima, udio je A,ws·tri je .ostao gotovo isti 1kao i ranije. 

.Jugoslavija 
Premda je proizvodnja ii izvoz jugoslavenske meke rezane građe !bio također u opadanju, ipa,k je oboje bilo manje pogođeno padom cijena na tržištu u tokµ 

1952., nego što je to bio slu-čaj kod sjevernih zemalja. Izvoz je iznosio 104.000 std. u 1952., prema 139.000 std. u 1951. i 158.000 std. u 1950. Proizvodnja je pala od 
503.000 std . u 1950. na 363.000 std. u 1951. i 345.000 std. u 1952. Na ovo su smanjenje .proizvodnje imali daleko većeg uticaja drugi činiocu. od onog izvoznog karaktera u smislu .smanjene potražnje sa strane, kao 
što su bHi napori za postepeno smarrljjenje •sječe, s obzirom na veću eksploataciju u toku prvih poslije-iratnih godina-. [)omaća j'e potrošnja ostala, ,po.sve stabilna tako, da se je morala ,pribjeći smanjenju izvoza . 
Usprlros nepovoljne situacije na itiržištu u 19<52., Jugoslavija je ipak usp;ela 1POVećati svoj izvoz u Za
padnu Njematku i Italiju, dok je izvoz u Englesku 
j ače opao. 

UVOZNICKE ZEMLJE 
Engleska 

Budući su u posljednje tri godine ;promjene, koje , tiu naatale na evropskom tržištu meke rezane ,građe, 
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biile u prvom redu rezultat nakupne politike Vel'ke 
Br:tanije, prirodno je, da su promjene u britanskoj 
rctražn;i u tom pogledu od osobitog interesa. 

Britanske su se kupnje u razdoblju 1950. do 1952. 
kretale godišnje između 600.000 i 700 .000 std . Te pro
mjene u .potražnji, kada je evropska ,proizvodnja mek~ 
rezane gra-đe bHa normalno smatrana kao posve sta
bilna,, morale su stvoriti osjećaj nesigurnosti na tr
žištu kao cj-elini. Engleska je 1950. u većoj mjeri 
ograničila svoje nakupe, osobito u skandinavskim 
zemljama, koje su oduvijek bile njezin glavni snab
djevač tako, da su ove zemlde ibHe prisiljene tražliti 
nova. tržišta. AH 1951. Engleska je ponovno povećala 
svoje nakupe, i to uglavnom iz sjeveroevropskih ze
malja i iz Kanade, što nije moglo ost ati !bez jačeg 

uticaja na cijelo evropsko tržište. Kao posljedica toga, 
evropski su nakupi u Kanadi bili vršeni na temelju 
r.f hovih dolarskih rezervi i dok su ove bile slalbe, 
nije se moglo predvidjeti nika,kve veće nakupe u sa
moj Kanadi. Rezultat je toga bio taj, da je velika po
tražnja sa stra:ne Engleske, potpomognuta sa većom 
potražnjom ostalih zemalja u vezi sa korejskim su
kobom, u na.jvećoj mjeri uticala, na evropske izvozme 
m0gućnosti, što je dovelo do poznatog oživljenja tr
žišta u 1951. 

S obzirom na ku:pn;e za 1952., stanje je ib:J.o opet 
potpuno izmijenjen◊. Kao što je poznato, izjava bri
tanske Vlade za smanjenje uvoza u 1952., imala je 
za posljedicu poiovni pad na tržištu. Budući je En
gleska imala upravo veći broj neizvršenih ugovora u 
Kanadi, te nakon što je ponovno pala potražnja u 
većini evropsk:h uivoznih zemalja, evropske izvozne 
zemlje su se :ponovno našle jače pogođene. Premda 
st. cijene u maju pale na visinu, koja je bila sma
trana pmhva,tljiv-Ollll sa strane uvozndh zemalja, u 
septembru je (kada je još vlada-la neizvjesnost s ob
zirom na nove uvOIZile kvote) !bila određena engleska 
uvozna kvota od 500.000 std. za, slobodan nakup, koja 
je imala za posljedicu ponovno povećan;e cijena. Da 
je taj- uvoz lbio određen za dulji vremenski per:od, 
sigurno ne bi bilo došlo do ponovnog skoka cijena, 
ali Je nakup bio određen za kraći period vremena, 
možda s namjerom, da se ne ostavi mogućnosti za 
r.akUJp čitave količine robe. Ova je pretpostavka po
tvrđena činjenicom. Ustvari, kada je Vliada povećala 
uvoznu kvotu na 1 milijun std., cijene su opet počele 
popuštati i nakupi su odmah postali mirniji koncem 
1952. 

Koncem godine je uvoz u Englesku bio potpuno 
slobodan, uz pretpostavku, da uvoznici budu u mo
gućnosti kupiti i uskladištiti toliko robe, koliko je 
cilo moguće prodati, s obzirom na zadržanu kontrolu 
potrošnje meke rezane gr.ade u zemlji i s obzirom 
na njihove ograničene novčane mogućnosti. Međutim , 

uvoznici su postali mnogo obazriviji u nj" hovim na
kupima i kupnje su .se odvija,le daleko sporijim teror 
p om. Koncem aprila 1953. bilo je izjavljene, da je 
gotovo čitava engleska potreba u mekoj rezanoj gra
đi -;- od 1 - 1.2 milijuna standarda - b:-la pokri
vena na strani. 

Zapadna Njemačka 

Zapadna, Njemačka, najveći evropski proizvođač i 
potrošač meke rezane građe, pokriva svoju vlastitu 
potrebu za 8(}-900/o u tom artiklu, ali, u želji da 
smanji veću eksploataciju svojih šuma, proizvodnja je 
bila postepeno smanjena u poređenju sa prv:m po
sli;eraitnim godinama. Njezine su , međutim, domaće 
potrebe u tom artiklu još više porasle nego •ranije, 
zahvaljujući novoj industrijskoj izgradnji i povećanoj 
gr.ađevnoj djelatnosti u zemlji, što ima<le za poslje
d :,cu povećanje uvoza meke građe iz inozemstva. 

Ovaj !Se TaZJVoj naj'bolje ogleda u uvoznim brojkama 
od 195Ct-1952., kada je uvoz mekane rezane građe bio 
više nego podvostručen, u 1952. 396.000 std., prema 
172.000 u 1951. i 153.000 u 1950. iDomaća je proizvod-
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nja u tom razdoblju pala od 1,679.000 sitd. u 1850., na 
1,598.000 u 1951. i 1,380.000 std. u 1952. Visoke ci.jene 
meke rezane .građe u skandiruwskim zemljama pri. 
silile su njemačke uvoznike na nakup robe u 1952. 
poglavito u Austriji , gdj'e su cijene i• prijevoznt troš
kovi jeftiniji. 

Kupn;e, koje su izvršene sa strane Zapadne Nje
mačke za 19·53., potvrđuju predviđanja, da će se avo
godišnji uvoz meke rezane građe kretati u prošlogo
dišnjim granicama, te da će Austrija pononvo biti, 
jedan od naj'Većih snaJbdjevača zapadnonjemačkog tr
žižt n u mekoj rezanoj ,građi. Položaj skandinavskih 
zemald0J na tom trlJištu ostaje i nadalje prilično slab, 
zbog viših cijena. 

Italija 
Ta zemlja normalno _pokri,va oko pvlovine svojih 

ukupnih potreba iz domaće proizvcdnje, u kojoj nije 
bilo nikakvih k:rupnijih promjena u razdoblju 
1950-1952. Uvoz je pao od 218.000 std. u 1950. na 
198,000 std. u 1951., d;elomično k.ao posljedica vi
sokih uvoznih cijena-, a djelomično i 2ibog smanjene 
,potražmje, s obzirom na opće gospodarske pr:Uke u 
toj zemlji. Usprkos toga, uvoz je 1952. porastao na 
236.000 std., zahvaljujući na jednoj strani većoj :po
trebi za rpopunjavan;e skladišta te povoljnijim uslo
vima, koji_ su bili dani talijanskim uvoznicima s mi

strijiske strane za robu isporučenu tokom 1952. Po
boljšanje općeg gospodarskog stanja koncem 1952., 
dovelo je i, do oživljenja na tržištu meke rezane gra
đe tako, da su kupnje u 1953. započele po povoljnijim 
uslovima nego ranije. 

Ostale zemlje 

Najvažniju grupu evropskih uvoznih zemalja sači
njavaju Belgija, Danska i Holandija, koje su potpuno 
ovisne od uvoza meke rezane građe. Ukupna domaća 
proizvodnja tih zemalja meke rezane građe nije se 
mnogo izmijenila u razdobl;u 1950-1952., iznos!vši 
139 000 std. 1950., 139.000 std. 1951. i 125.000 std. 1952. 
Uvoz je s druge strane bio također jače smanjen, t. j. 
od 818.000 std. u 1950. (,poslijeratna rekordna godina), 
na 659.000 IStd. u 1951. i samo 504.000 st.d. u 1952. 

Razlozi su tog razvoja bili različiti•. U prvom je 
redu interes evropskih izvoznih zemalja bio usmjeren 
na što veći izvoz u te zemlje, nakon što su bile srna.
njene prodaje u Englesku tokom 1950. Same zalihe tih 
tri;u zemalja dostigle su 1949. pril-:čno nisku točku 

tako, da je nastala potreba njihovog :ponovnog jačeg 
popunjavanja, kako za pokriće tekućih potreba do
maćeg potrošačkog tržišta, tako Lsto i za, stvaranje 
stanovitih zaliha. Sama potrošnja, međutim ,nije bila 
dostigla, onu visinu, kako su to uvozn:,ci u :prvi mah 
očekivali tako, da su njihova skladišta koncem 1950. 
bi-la još uvijek prilično puna. Manji uvoz u 195-1. bio 
je, dakle, posl;edica tog stanja na zalihama iz 1~. 
godine i naredne su kupnje bile vršene jecl::no u cilju 
pokrića- tekućih potreba tržišta. Stanje se ,potrošnje 
nije ni u toku 1951. jače promijenilo tako, da su zalihe 
i koncem 19&1. bile gotovo iste onima, kako je to bio 
slučaj godinu d.ana ranije. Vel:,ke i skupe zalihe u raz
doblju opće pada;uće potražnje lako dovode do ne
poželjlenih 'finandjSJklh poremećenja, zbog čega su 
kupnje u 1952. ,bHe wšene sa velikom obazl'i'VOOĆU, i 
to kasnij•e, u ljetnim mjesecima 1952. 

Uticaj· viSokih cijena meke rezane .građe u toku 
1951. osjećao se i u prvoj polovici 1952., zbog čega je 
potrošnja i dalje prilično mirovala. Oživljenje je po
trošnje počelo tek rpod kraj ljeta tako, da su zalihe 
POd. kraj 1952. bile slične onima iz 1951. Poučeni tim 
stanjem stvan iz prijašnjih godina, uvozn:ci su ušli 
i u 1953. prilično obazrivi, kupujući u početku •godine 
tek ma.nje količine robe. Koncem aprila 1953. ove su 
zemlje pokrile 70-800/o svih potreba za ovu godinu 
u mekoj rezanoj gređii. 



UVOZNO-IZVOZNE ZEMLJE 
Francuska 

Ova, zemlja, koja svojom vlastitom proiz':'odnjom 
meke rezane građe goto'Vo :pokriva sve svoJe umu
trašnj-e potrebe, pokazuje se istovreme:10 kao ~voznik 
i k;;10 izvoznik rtog artillda. Uvoz je ib10 ograničen na 
naročite spciiikacije i kvalitete, uglavnom iz sjeverne 
Evrope :L iz Austrije, dok se izvoz vrši u najve:ćoj 
mjeri na njezino tradicionalno tražište - Veliku 
Britaniju. . . 

Proizvcdnja je bila više manje pod utJecaJem ['a~
voja medu.narodnog tržišta meke građe, premda Je 
razvoj cijena u unutrašnjosti same Francuske igrao 
nemalu ulogu u tom pravcu. Proizvodnja je meke re
zane grade 1950. iznosi,la 620.000 std., godine 1951. ona 
se popela na 749 .000 std., dok je u 19,5,2, ponovno pala 
na 685 .000 std. Uvoz je u rn50 . i 19511. ostao gotovo 
na. istoj vis ini, t. j . 59 .000 r 52.000 std., ali ,se l;1 195~. 
povećao na 84.000 std. Izvoz je, s druge strane, iznosio 
130.000_ std . u 1960., 186.000 u 19511. i 70 .000 sid. u 19·52. 
P ora,st je izvoza u 19,51, uglavnom :bio posljedicom vi
sokih cijen.a na vanjskim tržištima, koj e su .se plaćale 
:zia meku rezainu građu, koja je u i,sti mah povisila i 
cijene na domaćem tržiiš!tu. Budući je povećanje to~ 
izv oza ·uzimalo većeg maha t ako, da je moglo do'VestI 
u p itanje i samo pokr;će domadh potreba u tom 
artiklu Vlada je bila prisiljena, da u vezi ,s time, 
kao i ~agliliim povećanjem dijena toj robi, zavede na 
jesen te g,odine ogranLčenje Lzvoza, do:z,voljavaju~i 
i,zvoz u granicama, određenim u trgovačk1m u govon
ma za 19~1. 

.Poveća.inje uv-oza, sa istovremenim sniženjem izvo~ 
za., bila, je izravna posljedica razvoja prilika na tom 
tržištu u toku 1951. Pwećanje uvoza bilo je p otrebno , 
da se pokriju potrebe zemlje . Izvozna ogra,ničenja , 
povezana ,sa padom cijena u inozemstvu, automatsk i 
su ,smanjila izvozne koHčin:e rnbe. Za 1953. predvi
đene su veće količine za uvoz meke rezane girađe 
nego u 1952., dok će neke izmijenjene odredbe, s -ob
zk om na ograničenj e izvoza, povoljnije uticati na 
nešto veće i:zvozne koJilčine te r-o•be u ovoj godini. 

Istočno-evropske zemlje i SSSR 
Kao što je već prije bilo spomenuto, izvoz meke 

rezane građe ilz ovih zemalja u Za,padnu Evropu b io 
je povećan u toku 1952. To isto vrijedi i za uvoz iz 
zapadne Evrope u te zemlje, a izgledi su 1,1 ovoj go
dini u fom pravcu još povoljniji. Prodaje .su na pr. 
liz tih zemalja u pravcu VeUke Britanije dostigle d o 
konca aprila 1953. skoro dvostruku količinu, od one, 
koja je lbila izvezena u tok}! cijele 195:2. u tu zemlju. 
Kupoprodajni ugovori sa osta-lim ZJemljama Zapada 
taikođer izgleda, da će se kretati u vi-sini prošlogo
dišnjeg izvo•za. Kupnje SS!SR-a od F 'ins-ke pokazuju , 
da će biti1 povećan U'VOZ meke rezane građe u ,pra,vcu 
istočnih zemalja. Prodajama meke rezane grade trelba 
dodati i prodaje drvenih kuća sa, srane 1Finske u SS!SR 
i ostale istočno-evropske zemlje, koj e se cijene na 
oko 100.000 std. mekog drveta. 

. KRACI OSVRT NA OSTALE PREDJELE SVIJETA 
Ju,žna Amerika 

Konjun'ktma, kojia je vladala u itoku 1951., uticala 
je i na južina-američko tržište meke rezane :građe, 
budući su visoke cijene tog airtJikla u Evropi povećale 
potražnju i za drvo južno-američke rpronevijence 
(osobito Brazilija) u pravcu Evrope i ostalih di;el,ov a 
svijeta-. Istodobno je bila povećana i potra žnja za 
evropskim drvom (osobito u Argentin1l), a također· je 
bio povećan i interregLonalni pr,omet u tom artiklu. 
Kao rezultat toga, bila je povećana proizvodnja od 
oko 6.50.000 ,std. u ,1950. na 820.000 std. u 1951. Godine 
1952., :.!lbog ,smanjene potražnje na vanj skim 'tržištima 
i pada · cijena, brazilija.nske ,SU ,prodaje bile ponovno 
sma!njene. 'Budući Brazhlija, ni je !bila u stanju da 
svoje djene ,prilagodi cijenama važećim na svjetskom 

tržištu drveta izvoz je u 1.9152. pokazao veći pad, što 
je imalo za ~ sljedicu ii smanjenje braizilske rproizvod
nie drveta kao i proizvodnje ostalih južnoameričkih 
z~alja u tom artiklu . 

Afrika 
Afrika je g,otovo potpuno orijentirana na uvoz 

meke rezane građe, koju redovito dobiva iz Sj~verne 
-Amerike, Ju:žne Amerike i Evrope (od ove poslJednJe 
u najvećoj mjeru.). Uvoz, koji je 1950. iznosio 340.000 
std., povećan je u konjunkturnoj 1951. na 370.000 std ., 
dok je 195~. pao na samih 250.001) _st~. . V• 

Naj veći uvo,znik u, toku 19·50. b10 Je Egipat, uvevsi 
133.000 odnosno 132.000 std. 1952. egipa,tski je uvoz 
iznosio' samo 60.000 std., kao posl jedica neobično ve
likih kupnji u 19,50 . i 1951., kada su bile stvorene 
yeće za,11.he robe na .skladištima. Politi-čki događaji u 
t oku 1952. praćeni s a finan.cij skim i novčanim ,porteš
koćama z~je, prisilili su Eg11pat na j a,č e s~ an jent 
uvoza, usprkos smanjenih zaliha robe u -samoJ zemlJ1. 
Izgledi su za 1953. gotovo isti on1ima za 1952., ukohko 
se ne popravi ,stanje egi:patske platne !bilance i opća 
f inancijska situacija zemlje . 

Drugi naj već i afrički uvoznik m eke rezan e građe je 
Južnoafrička Unija. Najveći poslij er atni u voz bio je 
1951. sa oko 125.000 std., prema 105,000 std. u 19·50 . 
Visoke cijene u 195,1. naiš'le su na o tpor uvoznika i 
potrošača tako, da je potrošnja :koncem te godine 
bila u stanovitom opada111ju. Nalazeći se p red nesigur
nim tržiš tem, kupci su bili p osta.Ji vrlo obazrivii u 
nj ih,ovim novim nakupima, ograničivajući :se s amo na 
n ajnužnije kupnje i ,pokriće najprečih patreba trži:šta . 
u 011),i.čaje>nJi rokovi ~sipOTUlke, koji su ,se pr;ue pvotez.ali 
na 6 do 7 mjeseci unaprijed, lbhli SIU potpuno nestali . 
Tom su 1se stanju još pridružile, :i Vl:a.dine mjere za 
ograničenje potrošnje potrebnih deviznih sr~dsta':'a z~ 
nakup robe, koje su, stupile na snagu prvih V _mJeseci 
1952. Sistem deviznih kvota, koj i je dotada vaz10 samo 
za dolar, :bio je protegnut i na, englesku funtu . U 195,3,, 
u voz:niai očekuju na Vladina odobren je .za nakup n a, 
bazi kvota Od proš le godine. 

Azij a 
Prije Drugog svjebskog rata Japan je bio veliki 

uv oznik drveta, ali je 19'42. njegov uvoz bio potpuno 
opa·o i tek je 1948. ponovn o dcnekle o:živio. Japanski 
se uvoz meke grade odvijao vrlo sporo, i to 7Jbog po
manjkanja trgovačkog kredita, kao i zbog visok ih 
cijena drveta. Koncem 1949., iz bojazni pred _većom 
nestašicom drveta u zemlji , bio je zaveden izvozn1 
»embargo« na mnoge vrsti drveta, osobito za meko 
drvo. Emlbargo je bio zaveden koncem 1950. i glavni 
.ie izvoz u 1951. bio n amijenjen snagama Ujedinj enih 
Naroda u Korej,i. 

Nestaš ica pilanskih trupa,ca u 1950. imala je za 
posl ' edicu zatvaranje oko 10.000 pilana, ili ·trećinu svih 
a!ki1Ji;nih pilana u Japanu. Zalihe :trupaca b He su 
pale od 130 milijuna kubičDJ;h stopa na oko 70 mi
li juna kubičnih stopa ,(3 .68 milijuna prema 1.98 mili
juna m 3) u toku godine. Ova količina predstavlja za
lihu za samih 6 ,sedmica rada. Ukupna proizvodnja 
t rupaca u 19'50. bila je ·za nek1ih 100 milijuna kubilčniih 
stop a ,(2.812 milijuna m 3) manja od stvarne potrnžn je. 

UkU1Pna proizvodnja meke rezane građe (uklju
čivši ambalažno drvo) 1bila je u Ja!I)anu 1950. 2,410.000 
std. a u 1951 . povećala se na 2,500.000 std. Početkom 
1952. japanska je Vlada odredila ograničenje sječe 
mekog drveta, š•to je ,prouzro:kovalo smanjenje zalihe 
upravo u vri jeme ·paida cili1ena za n ekih 300/o, pirema 
ci jenama iz 195'1 . Koncem 19:52. tržište je i n adal je 
bilo mfrno, kako s obzirom na domaće tržište, tako i 
u pogledu UJVezeine meke rezane građe , a u vezi ,sa 
ekonomskim ograničenjima na, snazi. iPremda pos toji 
već:a potražnja za meko drvo u svrhu izgradnje ze 
mlje cijene predstavljaju i nada'lje ,gla,vni faktor, od 
kojeg ovisi oživljenje p otražnje u većoj mjeri. S ob
zirom na veći neisko11;šćeni kapacitet ja:pamskih pilana, 
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postoji tendencija što većeg uvoza tru,paca na štetu 
rezane građe. Cijene su domaće meke rezane građ.e u 
građevinarstvu bile koncem 1952. nešto više od pre
vladav&jućih -cijena uvezene rezan~ građe. Ali , kao 
što je već naglašena, ,pomanjkanje deviza predstavlja 
najveću pot€š:koću za veći uvoz drveta i:z -prekomor
skih zemalja. Usprkos rastućih rpotrelba meke rezane 
građe u zemlji, potrošnja je 1:rpak u laganijem padu 
od 2,450.000 std . u 1950., na 2,440.000 u 1951. i oko 
2,400 .000 std. u 1952. 

Sve su ostale azij,ske zemlje, za koje postoje sta
tistički podaci, smanjile trgovinu meke rezane građe , 

premda same ne mogu podmiriti potrebe iz vlastite 
proizvodnje. Dvije najvažnije uvozne zeml;e Bliskog 
Istoka, Turska i krael, uvoze olboje ukupno nekih 
50.000 do 60.000 std. godišnje. Te su se zemlje borile 
sa većim financijskim poteškoćama tako, da je uvoz 
Turske 1950. i 195,1. bio nadasve minimalan, premda 
ona pokriva od 60 do 70-0/o svoju domaću potrebu u 
mekoj građi iz svoje vlasti'te proizvodnje. Godine 
Hl52. Turska je ipodvostruičila svoj uvoz meke rezane 
građe uglavnom iz Austri:;e. Kupnje u 1953. nailaze 
na poteškoće devizne rprirode, i pomanjkanje tih sred
stava nuka Tursku da se ograniči na nakupe u 0111im 
zemljama, s kojima postoje direktni klirinški spora
Z'llmi. Izrael, kona,ooo, koji uvozi gotovo svu potrebnu 
kolio:nu iz inozemstva, povećao je svoj uvoz od 41.000 
std. u 1950., na 47.000 std. u 19·51. Financijske poteš
koće u to!ku 1952. smanjile su 1uvoz meke rezane 
građe na nekih 30.000 S'td. 

Australija 
Nadasve velike kupnje meke rezane građe u 1951. 

imale su za pos1jedicu veće nagomilavanje zaliha. 
Prema tome je količLna rolbe za, potrošn;u postojala u 
daleko većoj mjeri nego u 1950., a koncem 1951. za
lihe su bile po prvi put nakon rata veće od potražnje. 
Ovo je povećanje !bilo ,:zvršeno iz razloga, da se od
strani pomanjkanje robe, koje je vladalo u 1950., 
što je bilo omogućeno smanjenjem carina i uvoznih 
kontrola . 

Potražnja je u toku 1951. bila vrlo velika, što je 
dovelo do povećanja austra'lske proizvodnje meke re
z.a.ne građe, koja se povećala u 19,51. na 65.000 std., 
prema 56.000 ,std. u 1950. i što predstaivlja najveću 
dosada postignutu količinu u toj zemlji. Ovom pove
ćanju proizvodnje također su pogodovale i povoljne 
vremenske prilike u šumskJ:m predjelima istočne 

Australije, kao i dovoljan broj radne snage na samim 
šumskim radilištima u zapadnom dijelu zemlje. To 
se stanje izmijenilo u drugoj polovini 19.51. iz razloga, 
što je uvoz ·biJO povećan, deri ,su uvoznki bili u mo
gućnositi scLobodno kupovati !l1la inozemm.iim !tržištima. 
Posljedica je toga bila veće kupovanje iz ;prekomor
skih zemalja, osobito skandivarnskih ·tako, da su uvoz
nici bili u većim poteškoćama u vezi sa plasmanom 
rabe u zemlji ~bog ograničenja, ko;a su bila na snazi 
u aiustral,skoj građevinskoj djela,tnostl. Premda su ta 
ograničenja bila odstranjena u toku 1952., kupnje su 
u toku te godine bile mnogo manje, ali je pcvećanje 
građevinske djela,tnosti, kioje je u toku lanj,ske godine 
usKjedilo u većoj mjeri nego ranije, imalo za poslje
dicu brže i~ražnjenje skladišta drvene građe. 

Glavni je uzrok pomanjkanja potražnje ležao u 
visokim cijenama i kreditnim ograničenjima . Podaci 
o uvozu meke rezane grade u Australiju za 1952. po
kazuju, da je taj uvoz i:znosio količinskii oko dvije 
trećine, odnosno po vrijednosti oko polovine, prema 
onom iz 1951, Veće smanjen;e po vrijednosti proizlazi 
iz jačeg pada cijena u toku 1952. Ukupna potrošnja 
rezane građe svih vr-sta iznosila je 1951. oko 800.000 
std., prema 720 .000 std. u 1950., dok su brojke po
trošnje u 1952. bde niže iz gocre navedenih razloga. 

Razvoj u 1953. pokazuje znakove poboljšanja stanja 
na tržištu meke rezane građe. Potražnja je povećana, 
ali detaljniji podaci o pravom razvoju stanja nisu još 
pom1ati. 
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CIJENE 
s obzirom na -gore iznesene činjenice, razvoj je 

tržišta meke rezane građe u ra.zdoblju 1950/1953. bio 
podvrgnut većim promjenama cijena, koje su bile 
vrlo r0.,zHčite u ra=im predjclima svijeta . Najiveće 

su razlike bile u razvoju sjeveroameričkog tržišta u 
poređenju sa evropskim i ostalim tržištima. Cijene 
su se na s;everoameričkom tržištu bile povisile za 
nekih 30-350/o, dok je to povi:šenje cijena u Evropi 
išlo na 2000/o iznad do 300/o i-spod normalnih ,cijena. 
Op6enilto uzevši, najveće je fluktuacije c.jena po1ka
zivalo evropsko tržište drveta, na čije ,su eksportne 
cijene uticale i nemale promjene vozarin·skih stavova 
za pfl:jevoz robe. 

CijElne drvne građe na veUko nisu pokazivale tako 
velikih promjena u samim uvoznim zemljama na 
evropskom kontinentu. Indeks ci;ena za meku rezanu 
građu, na ,pr. u Belgiji, ka.o tipičnoj uvoznoj zemlji, 
pokazuje manje rpromjene u tuzemnoj veletrgovini i 
detaljnoj <kstribuciji, nego što je to bio slučaj kod 
uvoznih cijena. Ta se činjenica tumači i većom suz
držljivošću potrošača u uvoznim zemljama drveta, koji 
nisu bili voljni plaćati nadasve visoke cijene. 

Najinteresantnij1i ra<2voj, u smi,slu naglog dizanja 
cijena, bLo je u Francuskoj . Veoma nisike cijene, )rnje 
su vladale da drvnom tcržištu, odjednom su ,skoči!~ 

:zJbog sve većeg izvoza drveta na va.njska tržišta, na 
kojima su francuski izvoznici dobivali daleko više 
o'.jene od domaćih. To je imalo za neminovnu po
sljedicu i naglo dizanje cijena u samoj zemlji, -sa re
zultatom, da je doma.će tržište na taj način bilo pot
puno dezorg-anizirano, našavši se pred većim otporom 
sa strane potrošača, zbog čega je bilo došlo do većeg 
smanjenja same potrošnje drveta u zemlji. 

iu Austriji je visina doma6:n ci;ena održana na 
manjoj visini od cijena važećih na međunarodnom 

tržištu, zahvaljujući vladinim mjerama u tom pravcu. 
Kada su ograničenja te vrsti 'bila smanjena, cijene su 
odmah pokazale tendenciju većeg povi.šenja nego što 
je 'to bio slučaj na evropskom tržištu uopće. Druga 
Je nemanje važna pojava bila ta, da su cijene lošijih 
kvaliteta drveta išle brže u vis i to je povišenje iz
gledalo nadasve nerealno, što služi kao tipična pojava 
u momentima, kada je tržište u rukama iprodav
čev::m. 

Razdoblje, koje je bilo predmetom ovog razmatra
nja, poučno je sa mnogih strana. Usprkos n jezinog 
velLkog prostranstva, Sjeverna Amerika predstavlja 
tržište, koje imade sve osebine jednog zatvorenog na
ciona;lnog tržišta, čija proizvodn;a ide u korak sa po
tražnjom, bez većli.h promjena u cijenama. Evropa, s 
druge strane, premda teritorijalno manja, ri made ozna
ke jednog međunarodnog tržišta sa svim njegovim 
osobenostima, usprkos velike gipkosti, kojom je ev
ropska drvna indus'l.rija kao cjelina slijedila promje
nama, koje su nastale u potražnji. Glavni uzrok tome 
izgleda leži u gotovo po,tpunoj ovt'.snosti evropskih 
uvoznih zemalja <>d zaliha robe glavnih izvoznih ze
malja, zbog čega se uvozne zemlje nalaze u nepresta-

nom međusobnom takmičenju, da do te robe dođu . 

Razvoju, koji je nastao poslije jačeg pada izvoz.. 
nih cijena u maju 1952. slijedila je povećana bo;azan 
u krugovima evropske trgovine drveta. Povećanje ci
jena, koje je us:ti:jedilo u jesen 1952., ponovno je do
stiglo visinu, koja je bi1a uzrokom potrošačkog ot
pora u ljetu 1951., kada se on po prvi put pokazao. 
Raq;voj događa;a za posljednje tri godine jasno ,po

kazuje zavisnost potrošnje od razvoJa cijena na trži
štu, kao i veću osjetljivo·st potražnje i potrošnje na 
fluktuacije cijena nego što je to bilo za predvidjeti . 
Povećana upotreba raznog drugog materijala u za
mjenu za meko drvo u 'toku tog razdoblja također 
pokazuje na opasnost daljnjeg povećanja cijena u 
drvnoj trgovini uopće, kao i na. budućnost meke re~ 
zane građe u užem ,smislu. 
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Iz zemlie i 
V I J E STI IZ P R·o IZVOD N J E STANJE NA TRŽIŠTIMA • 

INDUSTRIJA FURNIRA I ŠPER
PLOČA U KANADI 

U svjetskoj proizvodnji špernva
nog drva Kanada zau2lima jedno od 
vodećih mjesta. Ta se njezina indu
strija razvija preter.'1no u dva pro
izvodna područja. Prvo područje 
proteže se uz obalu Tihog oceana, 
sa bogatom sirovinskom bazom dr
veta Douglas FJr (poznarto,g također 

pod imenom Oregon borovina) . 

Drugo područje leži u istočnoj 

Kanadi, gdje se ·š-perovano drvo 

proizvodi isključivo iz tvrdog drve

ta. Industrija šperovanog drverta u 

prerijski,m područjima služ'i isklju

čivo za pokriće lokalnih potreba, 

te je, prema tome, od drugoraz-
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redne važnosti. Na mnogim mje
stima istočne Kanade, u ,prvom redu 
u ,pokrajinama Ontario i Quebec, 
postojeće tvornice furnira i špero
vanog drveta predstavljaju ustva,ri 
jedina industrijska postrojenja uop
će. Oko 50 ovih većih ili manjih 
poduzeća nalazilo se u svoje vrije
me u neposrednoj blizini šuma, a.U 
su za vrijeme ,posljednjih decenija 
te šume bile jako prorijeđene . Sada 

se :t,a postro•jenja, osobito u Quebe

cu, nalaze stotinu i više kilometara 
udaljena od šumskih područja tako, 

da se ponovno pomišlja na to, kako 

bi ih se opet pomakla u blizinu 

šuma, što zavisi od željezničkjh i 

ostalih prometnih mogućnosti u sa-

Tip s,avremene sušion.ice za dTvo 

dašnjem času . 
Zuta ·brezovina (Betula lutea) 

predstavlja već duže vremena glav
nu sirovinu za proizvodnju furnira 
u istočnoj Kanadi. · Radi toe:a su . 
ove tvornice furndra bile podignute 
uglavnom u sjevernom dijelu ,po- . 
krajine Quebec i u blizini nacional- . 
nog parka Algonquin, jer je to pod
ručje vrlo bo1gato ovom vrsti drva, 
:prvoklasne kva.Litete. Za spome
nuti je smioni pothvat, izvršen u • 
Novom Funlandu, gdje je bila po
dignuta tvornica furnira i šperova
nog drverta u .području bijele brezo
vine. Predjeli žute brez-ovine su .. 

većinom ogolili tako, da preostaje 

vrlo malo mogućnosti za njihovu 

daljnju sječu . 
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svijeta 
RAZNO IZ DRVNE INDUSTRIJE: 

Od domaćih v,rsta drveta, kanad
ska industrija furnira i šperovanog 
drveta upotrebljava, osim žute bre
wvine, i slijedeće vrsti : crnu 
'brezovinu (Betula lenta), bijelu bre
zovinu (Betula papyrifera), slatku 
javorovinu (Acer saccharinum), ame
ričku lipu, t. zv. Basswood {Tilia 
glabra) i bijelu 'brestovinu (Ulmus 
americana). Bukovina i jasenovilna 
se jprerađuje u 1/8" (3 mm) i 3/ 16" 
(4.5 mm) slijepe furnire. Obični bre
stovi furniri upotrebljavaju se u 
debljini qd 1/ 6" i 1/ 9" za izradu 
svih mogućih vrsta sanduka i ku
trja. 1 

Zuta brezovina ostaje ipak i na
dalje najvažn.ija sirovi.JJ.a za izradu 
furnira, Jer je visokog rasta i ,po
sjeduje dobra tehnološka svojstva, 
koja najbolje odgovaraju za indu
strijsku preradu. Njez;:no je drvo 
vrijednije od onog evropske bijele 
brezovine i pro1sječni joj je rast 
20-25 m sa promjerom -oko 60 cm. 
Deblo joj je uspravno i sa malo 
ot,:padaka. 

Za proizvodnju furnira dolazi sve 
više u obzir i javorovina, čije je 
drvo potpuno, bijele boje, ponekada 
sa .zelenkastim prugama. Javorovina 
je uz crni orah jedna od najvaž
nijih sjever-oameričkih vrsta drveta 
koja se sve više upotr.ebljava z~ 
proizvodnju furnira . 

Bijela brezovina, koja sačh1;j,ava 
veći dio šuma sjevernog Quebeca 
i Ontairija, nije do danas upotre
bljena za · izradu furnira u većoj 
mjeri iz razloga, što je njezin pro
mjer stabla od 25- 28 cm, a kanad
ska industrija furnira ne obrađuje 
klade manje od 30 om promjera. 

Cetinjari ne dolaje u obzir za 
proizvodnju ,furnira i šiperploča zbog 
slabije kvalitete drva, ,premda ga 
imade u vel ikim količinama . To se 
osobito odnosj na· Helmock jelovinu 
(Abies -canadensis), sa promjerom od 
45-60 cm. 

U Kanadi se od davnine trupci 
· •prikrajaju na uobifajene duljine od 
-3, 3.6, 4.2 .l 4.8 m , što uglavnom 
odgovara tamošnjim uvjetima pro
izvodnje piljene građe. Zahtjevi su 
industrije furnira i šperploča u tom 
pogledu vrlo različiti tako, da dalj
nja prerada tih trupaca nailazi na 
veće pot•eškoće, ,skopčane sa nema
lim gubicima u materijalu. 

Drvo u građevinarstvu na'1azi ~veSltranu pr:imj,Ell1U 

Od ukupno 1,3 proizvodnih podu
zeća furnira i .šperploča u pokraj i
nama Ontario i Quebecu, samo 7 
poduzeća proizvodi prave šperploče. 
37 proizvodnih poduzeća furnir 
imaju u pogonu samo jedan ili dva 
stroja za ljuštenje i uglavnom izra
đuju materijal za sanauke, ploče za 
šperovana vrata, a u pojedinim ,slu
čajev ima i hladno presovano špero
vano drvo u fiksnim mjerama. 

Smekšavanje trupaca za ljuštenje 
vrši se u bazenima sa vrućom vo
dom pcmoću ,pare. U ,poduzećima , 
koja posj-€duju parne komore, dolazi 
do većih š'teta, koje nastaju zbog 
dužeg držanja trupaca u pari te 
ZJbog slabijih mogućnosti kontroli
ran ja ovih n.aiprava . 

Frijevoz se trupaca za ljuštenje 
kod manjih proizvodniih poduzeća 

furnira vrši uglavnom sa ljudskom 
radnom snagom. Velika proizvodna 
poduzeća furnira i šperovanog dr
veta u istočnoj Kanadi upotreblja
vaju za prijevoz traktore, električ

ne dizalice, žičare i t . d. Rezanje 
se ,trupaca vrši tračnom ili elek
tričnom lančanom pilom. 
Općenito se mrušinski park u ka

nadskoj proizvodnji furnira i š,pe
rovanog drveta S<!Stoji djelomično 

od polovnih američkih st~ojeva, a 
d jelomično i od naj.novijih modela. 
Moderniziranje tog mašinskog par-

- ka je u toku, budući su zadnjih 
god:na mnoga kanadska poduzeća 

uložila velike svote novaca u svrhu 

poboljšanja proizvodnje. U istočnoj 
Kanadi sada radi 75 strojev a za lju
š tenje furnira , dok se ostali nalaze 
u izgradnji. Dužina noreva za l ju
štenje je 36-124" (90-310 cm) i 
sli jedeć ih mjera : 36, 44, 54, 60, 74, 
90, 102, 110 i 124". 32 stroja za 
ljuštenje r ade sa dužinom noževa 
od 102, 110 i 124", što omogućava 
,pr-oizvodnju šperploča velikog for
mata. 

škare za rezanje furnira iza stro
jeva za ljuš1tenje, t. zv. cli.pp eri, 
najvećim su di;elom na m otorni po
gon . Neke su tv or nice šperovanog 
drveta pred kratke vrijeme uvele 
u pogon i automatske škare sa po
luautomatskim prenosnim valjcima . 

Sušionke i njihovi uređaji su če
sto vrlo različiti. Kod jednog podu
zeća postoji još i danas naravno, 
zračno sušenje, sa furnirama ,polo
ženim na ,poUce; na,čin , koji je po-
stojao u v,rijeme, kada se furnir
ska industrij a nalazila još u povo
jima. Neka poduzeća posjeduju i 
peći za sušenje furnira manjih di
menzija, dok .su opet mnoga druga 
poduzeća uvela najmodernije sušio
nice furnira američke i njema,čke 

izrade. 

Strojevi za spajanje furn ira upo
trebljavaju se u v,elikom broju. Si
stem strojeva, koji rade sa ljepivim 
vrpcama, danas su praktički izvan 
UJpotrebe, premda se oni još uvijek 
upotrebljavaju u industriji pokuć

tva za malene i tanke furnire . Spa-
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janje se furnira danas vrši sa mo
dernim strojevima sa spojnicima i 
na ostale rpoznate načine. 

L'.epiva, koja se uglavnom upo
trebljavaju u kanadskoj industriji 
šperoviam.og drveta, su na bazi ruree, 
koja su otporna prema vodi. F€nol 
smola, koja je također otporna pre
ma vodi, upotrebljava se samo u 
nekim poduzećima. StTojevi za 1ijerp
ljenje su prilično moderni. U pogo
nu se sada nalazi 11 vrući h tiskala, 
od kojih neka sa pločama od 52 
do 102 palca i 5-20 etaža, uglav
nom američke izrade. 

Obzirom na proizvodnju furnira, 
ta se kanadska industrija može po
dijeliti u dvije grupe, t . j . u onu, 
koja proizvodi samo ·saindučne dije
love i onu dru·gu, koja proizvodi 
šperploče . Velika furnirska jpodu
zeća proizvode uglavnom vanjske 
furnire za vrata ili furnire za pro
izvođače šperploča od 7-8 stopa. 

Sva poduzeća šperovanog drveta, 
osim jednog jedinog, koje radi na 
hladno, rade u pravilu sa vrućim 
presama, u prvom redu za .proiz
v-odnju ploča za vrata, odno-sno ku
rantnih p:oča u standardnim mje
rama. Proizvodnja se sve v iše ori
jenti-ra na velike šperploče od 7-S 
stopa, debljine 3---{j mm, od kojih 
su one od 6 mm najvi~e tražene. 

Rezanje furnira je u kanadskoj 
industriji na osobitoj. visini. Cak i 
najmanja ,poduzeća imaju za taj 
posao nadasve vješte radnike. Ti
pične griješke, koje se, međutim, 
pojavl;uju u kanadskoj industriji 
šperovanog drveta su loše lijeplje
nje, rezovi kOd ljuštenja, ,pukotine 

u pločama, slomljeni dijelovi na 
površini ili u sred:ni i sl. Poslje
dica je toga suvišno odrezivanje, 
z.bog čega trpe standardne mjere, 
koje koče pjihovu brzu prodaju i 
prouzrokuju duže ležanje robe na 
skladiHima. Mora se, međutim, pri
zmafil, da se kvalitet kanadskih plo
ča danomice poboljšava. 

Ono što kanadska industrija špe
rcvanog drveta još nije bila u sta
nju riješiti, je pitanje istkorišćelnja 
otpadaka. Već:na neodgovarajućih 
ili previše malenih ploča uopće se 
dalje ne upotrebljava i praktički ih 
se potpuno otpisuje . Evropske tvor
nice šperploča, kod kojih je cijena 
drvne sirovine, s obzirom na radnu 
snagu, daleko veća, iskori.lšćuju te 
o:,patke na razne načine, bi'1o da od 
kral1Jkih <komada prave sjedišta za 
stolice, ili od drugorazrednih, ma
njih furnira prave ,sanduke za čaj 

i slično. 

Od,ređivanje kvalitete šperovanog 
drveta je u Americi drukčije nego u 
Evropi. Evropske oznake kvaliteta 
određuju se za po;edine klase sa 
AA, A, B, BB i WG, dok su ame
trič.ke i kanadske oznake A, I, II, 
III (u SAD još i klasa IV) . Uporede 
li se ove razdiobe klasa, opaža se, 
da kod evro,pskog klasiranja ·gornja 
strana mora obično bi.ti za stupanj 
bolja od donje strane ploče. Ame
ričko klasificiranje dava za manje 
važnu stražnju stranu uvijek pred
nost klasi III ili IV, zbog čega se 
ušteđuje veća kol:čina dobrih vanj
skih furnira. Za -razliku, nadalje, od 
evropskog običa;a, koji se sastoji u 
u,potrebi skupnih vanjskih furnira 

u velikim komadima, američko tr
žište upotrebljava manje komade 
furnira, čijim se spajanjem dobiva
ju šperploče velikog formata . 

Odredivanlje kvaliteta za. itvrdo 
špe,rovano drvo u SA[) službeno je 
određeno pod trgovačkom normom 

CS 35-47, a u Kanadi pod normom 
CSA 0115-1952. 

Kanadsko je tržište usko poveza
no sa sjevero-američkim tržištem i 
njegovom cijenama, 2Jbog čega se 
stanje na tom tržištu vrlo brzo 
odrazu;e i na stanje kanadskog tr
žišta. Kanadska industrija furnira 
i šperploča nalazi se još u stanju 
razvoja. šumska bogatstva, zemlje 
nJOJ osiguravaju procvat i ne
smetani razvitak još za nekoliko 
decen:ja godina u budućnosti. 

D. R. 

AMERICKI RATNI BRODOVI 
IZ DRVETA 

Ratna mornarica Sjedinjenih Ame
ričkih Država naručila je 10 ratnih 
brodova-minolovaca, koji <:e u cje
looti biti izgrađeni iz drveta. Nji
hovoj konstrukciji U. S. Navy . po
svetila je naročitu pažnju. Usvojeno 
je mišljenje, da najbolju zaštitu pro
tiv novih magnetskih mina pruža 
'baš način gradnje samo iz drveta. 
Upotrebit će se hrastovina i jelo
vina tako, da će svi građevni ele
menti biti iz uslojenog drveta. Po
kusi su pokazali, da je čvrstoća 
brodskog trupa izgrađenog iz drve
ta isto tolika, kolika i čvrstoća čeli
čnog brodskog trupa. 

ZAGREBAČKI VELESAJAJJl 
Obnavljajući iz .godine u godinu 

s neup1oredivom dovitljivošću i 
svojstvenom originalnosti ovu ve
lebnu manifestaciju našeg pri
vrednog razvitka, naših uspjeha 
u proizvodnji i razvijanja eko
nomskih veza naše zemlje sa či

tavim svijetom ovogodišnji Za
grebački Velesajam postigao je 
nekoliko rekorda. Prije svega po 
veličini izložbenog prostora, za
tim po broju izlagača, posebno, 
pak, po učešću stranih država, po 
organizac1J1 reklamno - komerci
jalne službe, pa i po svom deko
rativnom uređenju ovogodišnji je 
Velesajam nadmašio sve ranije. 

Prikazano statistički to bi otpri-
like ovako izgledalo: izložbeni 

prostor iznosio je 26.000 kvadrat
nih metara, što znači 350/o više 
od prošle godine. Pored naše 
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Predsjednik Republike, maršal Ti to, razgledavajući izložbeni prostor drvne industrije, up:suie 

se u 'kmli'igu utis:ak1a u poslovnki Exportdrva 

države, na Sajmu je uzelo učešća 
16 stranih država. Ukupan broj 
inozemnih izlagača bio je 731, 
koji su izložili 1.877 artikala. Do
maćih je izlagača bilo 458 sa 
1.836 artikala. Domaći izlagači 

izloži.li su na prostoru od 9.000 
metara. Najviše je prostora za
uzela mašinogradnja, zatim pre
hrambena, drvna pa tekstilna 
industrija itd. 

Dakle, u pravom smislu riječi, 

to je bila moćna privredna mani

festacija prvorazrednog među

narodnog značaja. Posebno istak
nuto mjesto u svemu tome pri
palo je, kao i svake godine, drv
noj industriji. 

Proizvodi drvne industrije bili 
su izloženi na velikom dijelu 
ogromnog paviljona novog dijela 
Velesajma. Već prije ulaska u 
paviljon posjetioci su zastajali 
pred drvenom gradnjom slobodne 
forme, koja je na originalan na
čin bila izvedena iz sortimenata 
rezane Krađe, OKrjevnog i celu-

loznog drveta i željezničkih pra
gova. Time je drvna industrija 
Hrvatske na jedan sažeti način 

prikazala svoj izvozni asortiman, 
jer su nam kasnije objasnili, da 
su tamo ugrađeni samo oni arti
kli, koji se izvoze na vanjska 
tržišta. 

U samom paviljonu veći dio 
prostora zauzela je drvna indu
strija Hrvatske. Skoro sa svim 
svojim proizvodima tamo su bila 
zastupljena sva drvno - industrij
ska poduzeća Hrvatske zajedno 
sa poslovnicom izvoznog poduze
ća »Exportdrvo«. Tvornice final
nih proizvoda izložile su pretežno 
tipove raznih garnitura namje
štaja namijenjenih inozemnim 
tržištima. I po tome, kao i po za
ključenim poslovima, može se, 
kazati, da preorijentacija izvoza 
na finalne proizvode nije obična 

parola, već da se ·poduzeća na

prosto otimlju za tržište. Tvor

nica pokućstva iz Nove Gradiške 

ne popušta u nastojanju da pla-

sira svoje proizvode na engle
skom tržištu, a Tvornica »Ivo 
Marinković« iz Osijeka opet se 
orijentira na Bliski Istok. Pro
izvađači stolica, a to su Tvornica 
»Bobić Florijan« iz Varaždina i 
Tvornica pokućstva iz savijenog 
drveta iz Vrbovskog, _još uvijek 
koriste neku vrst privilegiranog 
položaja na tržištu. One nemaju 
problema za plasman na inozem
nim tržištima. Njihove se stolice 
traže na svih pet kontinenata, 
tako, da ne mogu zadovoljiti sve 
interesente, a prodali su već i 
proizvodnju za slijedeću godinu. 

Drvno - industrijska poduzeća 

Hrvatske kombinatskog tipa izlo
žila su raznovrsni asortiman pro
izvoda; počevši od ogrjevnog i 
celuloznog drveta pa sve do re
zane građe u svim dimenzijama, 
furnira, kemijskih proizvoda 
garnitura namještaja. 

Drvna industrija Crne Gore 
bila je zastupljena po svom trgo
vačkom poduzeću za uvoz i izvoz 
»Industriaimpex«. Oni su izložili 
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uglavnom rezanu građu jele. Za 
par dana rasprodali su svu raspo
loživu količinu bez ikakvih po
teškoća. 

Ostali izlagači iz Srbije, Make
donije i Slovenije izložili su 
uglavnom garniture kuhinjskog i 
sobnog namještaja, a kod Slove
nije je naročito primijećeno i ne
koliko dobro izvedenih tipova 
klub garnitura i kancelarijskog 
namještaja. 

Onaj koji je i letimice prošao 
kroz izložbeni prostor drvne in
dustrije morao je stvoriti dva za
ključka. Prvi je uglavnom opće
nitog privrednog karaktera, t. j. 
da drvna ' industrija u ekonomici 
naše zemlje ima jednu od vode
ćih uloga, naročito imajući u vi
du razmjenu sa inozemstvom. To 
-se moglo primijetiti već i po sa
mim interesentima pokraj štan
dova drvne industrije, koji su 
uglavnom bili stranci. Drugo, što 
se na ovom Velesajmu moglo za
paziti jest izvjesna proizvodna 
preorijentacija. Ona se primjeću
je u izboru tipova i stilova, pa 
i u nekim originalnim konstruk
cionim koncepcijama. Osim toga, 
u izvjesnom smislu ovim je Vele
sajmom prilično demantirana 
uvr13ezena predrasuda, ' da se 
ukusan namještaj može dobiti 
samo u orahovom furniru. Neka 
poduzeća iz Hrvatske (»Ivo Ma
rinković« iz Osijeka) i brojna slo
venska poduzeća izložila su pre
krasne uzorke namještaja furni
ranog jasenom i javorom. Mišlje
nja smo_ da je ovaj prvi pokušaj 
prilagođavanja ukusa potrošača 

našim proizvodnim mogućnostima 
prilično uspio, jer j.e namještaj 
ovakve vrste imao priličnu prođu 
na domaćem i na vanjskom trži
štu. 

Mnogi koji su posjetili ovogo
dišnji Velesajam bili su prilično 
iznenađeni, da na njemu nije bilo 
zastupano nijedno drvno - indu
strijsko poduzeće iz Bosne. I, za
ista, čudno da predstavnici drvne 
industrije ove naše Republike, 
koja u ovoj grani zauzima zajed
no s Hrvatskom vrhunsko mje
sto, nisu našli za shodno da uče
stvuju svojim proizvodima. 

Ovo nekoliko podataka, koje 
iznosimo uglavnom radi registra
cije, nemaju pretenziju da otkri-

Pnsd ,ulawm u pavi1ljon drvne đindustrije dlst:iicala se 
ova dlrvena, gradinja sl()bodne forme 

ju proizvađačima neke novosti s individualno vlastitim zapaža
ovogodišnjeg Velesajma. Novosti njem i u neposrednom dodiru 

i koristi sudjelovanja na ova,- s predstavnicima trgovačke mre
kvim privrednim manifestacija- že i kupaca, a tih je ove godine 

ma vjerojatno su predstavnici bilo čak i iznad naših proizvod

proizvodnje imali prilike uvidjeti nih mogućnosti. 
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- Izvozi sve vrste drveta i drvnih proizvoda za svoj i za račun proizvođača. Kupuje i ... 
_ prodaje na veliko sve vrste drveta i drvnih proizvoda na domaćem tržištu. Obavlja 

sve ostale usluge u prometu robe na domaaćem i inostranom tržištu. 
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