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PROIZVODNJA PLOCA VLAKNATICA | IVERICA

(Nastavak)

3. — SORTIRANJE 1 DALJNJA OBRADA
VLAKANACA

Iz strojeva za razvlaknjivanje sakuplja se pul-
pa (razvlaknjena masa s vodom) u sabirne
komore (Maschinenbiitte, Pulp Chest), u koje
se provodi uz dodavanje vode preko drvenih va-
lova, ¢iji je pod providen s popreénim letvicama
radi zavstavljanja neéistoce (pijeska i dr.). U ovim
se komorama gustoéa pulpe kreée oko 2. Odavle
se pulpa, uz daljnji dodatak vode u gustoéi oko
0,4—0,6%0, odvodi na ravna sortirna sita
(Plansortierer, Pulp Screen). Sortirer se zapravo
sastoji iz korita i sita. Sito s okvirom ovjeSeno je
na ulaznoj strani sortirera na ekscentrima, dok
na protivnoj strani visi na polugama iz jaseno-
vine. Radi ekscentri¢nog pogona svaka tocka sita
opisuje paralelno duljini sortirera u vertikalnim
ravninama male elipse, pri ¢emu fina frakcija pro-
pada u smjeru male osi elipse kroz sito u korito,
a na situ zaostaje grublji materijal. Limeno dno
sita provideno je okruglim otvorima promjera
4—8 mm. Sito je ne$to uronjeno u pulpu, koja
oti¢e. Sortirer §irine 1500 mm prosije 10—15 t/24
sata, ratunano na suhu supstancu.

Da bi se sada jako razrijedenoj pulpi oduzela
izvjesna koli¢ina vode, ona se vodi kroz zgus¢i-
vaé (Eindicker, Pulp Thickener), u kojem se opet
zgu$éuje na 2—4%. Zgustivaé se sastoji iz beton-
skog korita, u kojemu rotira sito u obliku valjka,
promjera 1—1,5 m, a duljine 2400—3000 mm iz
fosforne bronce. Broj otvora na situ iznosi 18 na
cm duzine. Dispergirana se vlakanca zadrza-
vaju na vanjskoj strani sita, kroz koje isti¢e
voda. Zagu$¢ena se pulpa odvodi u sabirne ko-
more.

Gruba frakcija, koja je zaostala na situ u sor-
tireru, a ¢&ija gustoéa iznosi- 8—12°%, mora iéi na
naknadnu meljavu, odnosno daljnju defibraciju.
Ona se vrsi ili na istim strojevima za defibraciju,
kako je ranije opisano, ili na posebnim za tu svrhu
odredenim strojevima rafinerima. :

Zadaca strojeva za defibraciju jest postiéi po-
trebno razvlaknjenje drveta tako, da se iz drvne
mase dobiju pojedina¢na vlakna manje ili vise
nepovrijedena. Ako su vlakna ostala u svom izvor-

nom cjevastom obliku, pulpa ¢e se lako odvodniti,
i takva se pulpa naziva rahlom (résch), za raz-
liku od one, koja ima mnogo raséijanih (fibrili-
ranih) vlakanaca, a koja se stoga teSko od-
vodnjava. Ova potonja je onda zaguSc¢ena
(schmierig). Gusto¢a pulpe mjeri se raznim apa-
ratima, no opc¢enito je u Evropi uveden aparat
tzv. Schopper-Riegler, kojim se ispituje
stepen meljave u, takozvanim, Schopper-Riegler
stepenima (°SR). Za vrijeme proizvodnje u tvor-
nicama stalno se vrdi kontrola meljave po ovoj
metodi, pa ¢emo stoga opisati rad i princip mje-
renja gustoée pulpe sa Schopper-Riegler apara-
tom. > g

Ova metoda ispitivanja osniva se na tome, da
iz pulpe preko sita odredene gustote to sporije
oti¢e voda, Sto je pulpa viSe zaguSéena, to jest,
$to se materijal dulje vremena melje. Ispitivanje
se vrsi na slijede¢i naéin:

Probna koli¢ina od 2 grama apsolutno suhe
supstance razdijeli se u 1000 ecm® vode, tempera-
ture 20°C, pa se zatim sipa preko sita odredenih
ocica i povrsine. Koli¢ina vode, koja protice kroz
sito, hvata se u lijevak, koji ima jedan manji i

‘jedan veéi otvor. Promjer manjeg otvora kao i

polozaj otvora jednog prema drugome izabrani su
tako, da voda iz pulpe, koja se iscjeduje, prolazi
kroz veéi otvor tako dugo, dok je brzina proticanja
veéa od /4 litre u minuti, Cim se ta brzina sma-
nji, voda ¢e proticati samo kroz manji otvor, dok
je ranije tekla na oba otvora. Na taj nadin aparat
daje neku relativnu sliku brzog i sporog odvod-
njavanja pulpe, karakteristiénu za odredenu gu-
stoéu. Iscijedena voda se hvata na svakom otvoru
u posebnu menzuru. O¢itanje rezultata vrsi se na
posudi, u kojoj se nalazi voda brzog proticanja,
to jest ispod veteg otvora. Ova posuda ima ure-
zanu skalu izravno u stepenima Schopper-Rieglera
tako, da se otitavanje vr$i bez ikakvog preradu-
navanja. Iako su rezultati dobiveni ovom meto-
dom relativni, jer se osnivaju na internacionalnom
dogovoru, oni su ipak dovoljno taéni za: vrSenje
industrijske kontrole proizvodnje.
Gustoéa pulpe krete se obitno izmedu 12 do

22°SR, dok se u ekstremnim slu¢ajevima moze



kretati od 8 do 40" SR. Jako fibrilirana masa ima
vetu adhezionu snagu, ali se zato teZe odvodnjava.
Svakako treba uvijek teziti, da se postigne izvjesni
optimum odnosa izmedu brzine odvodnjavanja,
medusobnog prianjanja vla}\anaca i kasnije évr-
stoce ploce.

Mikroskopski ulvrdeni sastav smjese vlakanaca
takoder je odlutan za konacéni proizvod. On nam
pokazuje stupanj defibracije drveta, odnosno izgled
vlakanaca i procentualno ucesce vlakanaca razne
duzine u sm]esl

Iznijet ¢emo podatke prema Boija-Jungu
o strukturi pulpe kod nekih postupaka prema ana-
lizi Tehnike visoke §kole u Stokholmu.

TABELA O UCESCU VLAKANACA
RAZNE DULJINE U PULPI

~ | Prosje¢na ‘Razdloba u razrede duljine:
ol | < = £ E £
B e g £| E|gE
= s = = | S
2125 tslds|ds|ds
g ;%,, S S NSS O
o mm mm | u %
M| 174 | 0,043 ” 21| 135 20,5 | 62,1
T 1,09 0,044 ‘ 15,1 1EE) 7/ 22,5 | 43,8
B—J| 1,62 | 0,040 f‘ med 131 a5z | el
Al 1,13 | 0,043 21,1 | 176 | 10,0 | 51,2
B uimiatct:
M = Masonit — postupak
T = Defibracija s Bauerovim mlinovima
B—J = Defibracija po Boja-Jung postupku

A = Defibracija s kamenim mlinovima
Jos interesantnija istrazivanja o formi i veli-
¢ini vlakanaca daju J. Kisser, G. Ko0li i
A. Steininger, od kojih éemo navesti samo

neke podatke za Defibrator postupak, i to:

Jordanov mlin

Kod grube meljave:

neodteéenih vlakanaca . 72,0%0

zdrobljenih vlakanaca 28,0%
Kod fine meljave:

neosteéenih vlakanaca . 80,7%

zdrobljenih vlakanaca . 19,3%

Osim veli¢ine pojedinih vlakanaca vazno je jos
i adheziono svojstvo, odnosno fibriliranje vlaka-
naca i djelomi¢na hidroliza drveta. Fibriliranje se
tice celuloze, a hidroliza ligninskog kompleksa.

Povecano fibriliranje, odnosno raséijavanje vla-
kanaca, postiZe se naknadnom meljavom
(Nachmahlung, Refining) §to se vr$i na posebnim
strojevima, bilo mlinovima ili rafinerima. Takav
jedan stroj je Voith-ov kontinuirani
mlin (Stetigstoffmiihle, Pebble Mill). To je jedna
vrsta holendera sa prebacivanjem materijala, &ija
osnovica i valjak imaju ulozene segmente iz ba-
zaltne lave, medu kojima se gnjetenjem sveznjevi
vlakanaca rastavljaju u pojedinaéna vlakna. Va-
ljak ima promjer 1000 mm, a duljina mu iznosi
2000 mm. Pulpa, gustote 6 do 12%, prolazi kroz
stroj u spiralama. Lezista valjka nalaze se na po-
lugama, kojima je omoguéeno priblizavanje i uda-
ljavanje valjka od osnovice tako, da se time moze
regulirati fino¢a meljave.

Jedan od najvaznijih tipova rafinera je t.zv.
Jordanov rafiner. On se uglavnom sastoji
iz vanjskog koni¢nog kucista iz lijevanog zeljeza,
koje s unutarnje strane ima niz Sipkastih eleme-
nata, sastavljanih iz uskih duga&kih é&eliénih Sipki.
Unutar kucista se nalazi koni¢ni rotor, é&ija je
vanjska povrsina takoder sastavljena iz istih $ip-
kastih elemenata. Lezi§ta rotora su tako izvedena,
da se rotor moze u smjeru svoje osi vise ili manje
uvuéi u koniéni otvor kuéidta i tako poveéati ili
smanjiti razmak izmedu Sipkastih elemenata ro-
tora i statora, ¢ime se podeSava finoéa meljave.
Rotor se okre¢e brzinom od cko 300 do 350 okre-
taja u minuti, a snaga motora
iznaSa, ve¢ prema veli¢ini, od
75 do 250 K.S. Obzirom da se
Jordanovim rafinerom moze
posti¢i vrlo fina meljava, mno-
go ga se upotrebljava za mlje-
venje pulpe za izolacione plote
1 papir.

Osim ova dva opisana tipa
rafinera postoji jo§ niz drugih,
viSe ili manje razli¢itih tipova,
kao na pr. Sprout-Waldron-ov,
Bauer-ov i drugi, kojima se
takoder moZe postiéi fina me-
ljava.

U sabirnim komora-
ma za mijeSanje (Misch-
biitte, Machine Mixing Tank)
pulpi se dodaje ljepilo i ostale
potrebne kemikalije. Iako raz-
vlaknjena i jako fibrilirana



(ras¢ijana) vlakanca imaju veliku adhezionu vezi-
vost, ipak to nije samo po sebi dovoljno, da trajno
veze vlakna u plote.Tu treba ili samom destrukeijom
drveta izazvati aktivizaciju izvjesnih komponenata
— plastificirati drvnu materiju, da te kom-
ponente posluze kao vezno sredstvo, ili pulpi do-
dati uobitajena ljepila u odredenom postotku radi
boljeg vezivanja. Destrukcija drveta kod nekih po-
stupaka stvarno se i posti-
ze, bilo samo termic¢kim ili
termicko - kemijskim djelo-
vanjem. Mnogi autori drze,
da tu ustvari dolazi do t.zv.
aktivizacije lignina, dok
drugi jos uvijek u tom po-
gledu ostaju skepti¢ni. Da
stvarno dolazi do izvjesne
predhidrolize kod ne-
kih postupaka, gdje djeluje
visoka temperatura i tlak
kao na pr. kod Masonite
postupka, pokazuje indu-
strijska praksa, no da li se
ovdje radi o aktiviranju
lignina ili nekih pratioca
celuloze, to nije pravo ob-
jadnjeno. Slitno je i kod
CTC postupka, a i kod ne-
kih drugih. Jedan od novi- [ ‘
jih najavljenih postupaka, —*ERESEEEE

t. zv. Novakov postupak, bazira na razgradniji sre-
disnje lamele i stvaranju vlastitog veznog sredstva
u samim vlakancima bez dodavanja ikakovog lje-
pila. Medutim, tehnika rada po ovom procesu jo$
nije potpuno objavljena tako, da se ne moze do-
nijeti sud o njegovoj efikasnosti, a izgleda, da se
zasada radi samo o laboratorijskim rezultatima,
jer ovaj proces jo§ nije primijenjen u industrij-
skim razmjerima. — Danasnji industrijski po-
stupci sluZe se jo§ uvijek ljepilima, koja u manjem
ili veéem postotku dodaju pulpi. Ovaj se postotak
dodatka ljepila kreée od 0,5 do 5%, a upotreblja-
vaju se ljepila na bazi sinteti¢kih smola, i to fenol-
nih i karbamidnih. Umjetna smola na fenolnoj bazi
daje bolje osebine gotovom proizvodu, pa plode
lijepljene tim ljepilom imaju veéu évrstoéu na sa-
vijanje, a naro¢ito im se povecava otpornost prema
upijanju vode i bujanju, $to nije sluéaj kod plota
lijepljenih karbamidnim ljepilima. K. Friedrich
daje rezuliate ispitivanja nekih ploéa lijepljenih
jednom ili drugom vrstom ljepila kako slijedi:

Cvrstoca it
Vrsta na savijanje bira;ja % bujanja
AR - ;
l]eplld T kg/cm2 s szua u 24 sata
uzduzno popreéno
Fenolne
smole 656 505 244 ) 15
Karbamidne
smole ’ 545 500 39 24

Umjetne smole dodaju se u emulzijama sa
sredstvima za obaranje (alauni ili sumporna kise-
lina), kako bi se oborena umjetna smola prihvatila
vlakanaca. Opcenito kao sredstvo za obaranje
sluzi aluminijski sulfat, koji se w vodenoj rasto-
pini hidrolizira i cijepa u aluminijski hidroksid i
sumpornu kiselinu. I umjetna smola se pritom
cijepa u slobodnu smolu i natronsku luZzinu. Sred-

Sortirna sita

stvo za obaranje, koje je pozitivno, koagulira sol
smole u vec¢e kapljice i mijenja negativni poten-
cijal vlakanaca i smolnih Cestica kao i vrijednost
pH pulpe. Danas prevladava mi$ljenje, da se slo-
bodna smola veZe s aluminijskim hidroksidpom
jednom u aluminijski resinat, koji vlakanca pri-
hvacaju, s druge, pak, strane, da vlakanca nago-
milavaju koloidalni aluminijski hidroksid na se,
Sto omoguéava direktno prihvacanje slobodne smo-
le. Po svemu se ovome vidi, da je ¢d osobite vazno-
sti za produkeiju i kvalitet plo¢a vrijednost pH
(koncentracija vodikovih iona, stupanj kiselosti),
pa se to mora stalno kontrolirati. Aparat za tu
kontrolu zove se jonometar.

Kod nekih se postupaka.uz navedene kemika-
lije ovdje dodaje i parafin radi odbijanja wvode,
odnosno pojatanja otpornosti ploée protiv higro-
skopiciteta. Koli¢ine, koje se dodaju, ne prelaze
1—2%, jer bi vete koli¢ine svakako smanjile
adhezionu vezivost vlakanaca umanjujuéi njihovo
medusobno trenje. Ipak se ekonomitnije pokazalo
nanofenje parafinske emulzije samo na gornju
stranu ploée s pomoc¢u pustenog (filcanog) valjka
iza procesa odvodnjavanja, t.j. kada je veé for-
mirana traka. Ovako parafinirane plofe imaju na-
rotito lijep izgled, no ne daju se bojadisati, veé se
prije nanoSenja boje moraju umjetnim putem
ohrapaviti, da bi primile boju.

( 3



Priprava ljepila vr$i se u posebnom od je-
ljenju za kemikalije (Leimkiiche, Sizing
Box). Umjetna smola otapa se u ¢eli¢noj posudi,
koja se grije parom, a providena je mjesalicom.
Priredena otopina mora biti jednoli¢na kao mli-
jeko i zitka. — Otapanje aluminijskog sulfata
obavlja se u drvenim kacama, koje su oblozene,
da budu otporne protiv korodiranja.

U sabirnim komorama (Mischbitte,
Machine Mixing Tank), koje su providene mjesa-
licama, intenzivno se izmijesa pulpa s pridodanim
joj kemikalijama. Doziranje se vrsi prethadno u
komorama odredenog sadrzaja ili, pak, konti-
nuirano pomoéu sisaljki, koje se mogu regulirati.

Ing. ZVONIMIR ETTINGER:

Prije nego $to pulpa dode na stroj za formi-
ranje listova, mora dobiti toéno odredenu gustocu.
Ova se obiéno krece od 0,7—2,0°%, a postize se
posebnom napravom t.zv. regulatorom gu-
stoce (Stoffdichteregler, Consistency Regulator).
Princip rada ovakvih aparata veéinom se zasniva
na promjenljivosti trenja kod pulpe razne gustoce.
Tako se na pr. Arka regulator sastoji iz impul-
zirajuéeg tijela, u obliku kuglastog indikatora,
koji rotira u pulpi gonjen asinhronim motorom.
S promjenom gustote pulpe mijenja se i otpor
gibanju kugle, a s time i broj njenih okretaja.
Ovo se prenosi s pomoc¢u posebnog motora na
ventil, koji regulira doticanje vode.

(Nastavit ce se.)

STRUKTURA | BOJA HRASTOVE FURNIRSKE
OBLOVINE

Prema »Prvivremenim propisima za neobradeno
drvo« od 1949 godine, koji su i sada na snazi,
stoji, da su trupci za oplaticu fine strukture oni
s godovima od 3 mm prosjeéne Sirine, a grube
strukture s godovima od 3—5 mm prosjetne Si-
rine. Struktura se ustanovljuje na tanjem kraju
trupca. Za svaku sje¢inu ustanovljuje se samo
jedna prosje¢na struktura.

Pridrzavajuéi se gore navedenih privremenih
propisa kod procjene 3uma, dolazimo do nerealnih
i nestvarnih koli¢ina furnirske oblovine. PogreSno
je tumacenje, da je hrastovina fine strukture, ako
joj je prosjetna Sirina godova 3 mm. Umjesto toga,
trebalo bi stojati, da su trupci za oplaticu fine
strukture, ako im je struktura jednoliéna, a Sirina
pojedinog goda smije iznositi najviSe 3 mm.

Losa stilizacija u »Privremenim propisima« do-
vodi do nerealne procjene hrastovih Suma na pa-
nju. Strukiura i boja su najbitniji ¢&inioci, koji
hrastovom trupcu daju kvalitet furnirske oblo-
vine. I zato ba$ u tim momentima moramo pot-
puno jasno razlikovati, $to je furnirski trupac a
§to nije. NaZalost, kupci i prodavaoci cesto se kod
procjene razilaze u koli¢ini furnirske oblovine, i
to u znatnoj mjeri. Razlog je jasan. Prodavalac
se strogo pridrzava »Privremenih propisa«, ¢&ije
nedostatke upravo ovdje iznosimo. Naprotiv, ku-
pac, koji vrsi preradu furnirskog trupca u furnir,
gleda ¢isto drugim o&ima. Proizvodnju furnira
treba prilagoditi trzidtu. Proizvoditi treba za
kupce, a ne za skladiste. :

ACinjenica je, da je hrastova furnirska oblovina
vrlo ograniéeni sortiment po kolifini. Nafe hra-
stove $ume sve su slabije kvalitete; sa debljin-

skim razredima sposobnim za sje¢u ide se sve na

ni%e i nize. No upravo taj pad kvalitete lake se
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podnasa na pilanskim sortimentima nego na fur-
niru. Vrlo &esto je sludaj, da trupac, procijenjen
kao furnirski, zavrsi sa oznakom A pa fak i B
pilanskog trupca.

Pogreino je ustanovljavati prosje¢nu Sirinu
goda kod furnirske oblovine. Iz takvog naéina
mjerenja $irine goda ne dobijemo ono Sto trazimo,
odnosno prosjena $irina goda nije dovoljno mje-
rilo, da 1i je trupac po svojoj strukturi sposoban
za rezanje furnira ili ne. Dakle, i unatoé toga Sto
je trupac &esto po svom vanjskom izgledu bez
grije$ka, ne mora spadati u furnirski trupac. Ima
pojedinih $uma, u kojima je iskustvom utvrdeno,
da je struktura losa i samo zato nema furnirskih
trupaca.

Kod procjene u pojedinim odjelima srusi se
nekoliko stabala radi provjere strukture. Pro-
sjetna Sirina goda ustanovljuje se tako, da se iz-
mjeri udaljenost od sredine trupca na tanjem
kraju do potetka bijelji u milimetrima i to podi-
jeli sa brojem godova na toj udaljenosti. Na taj
naéin dobijemo prosjeénu Sirinu goda u mm i,
ukoliko onafiznasa ispod 3 mm, trupac se smatra
fine strukture, a ako iznosi 3—5 mm, trupac se
smatra grube strukture.

Ponovo naglasavamo, da je ovakav naédin usta-
novljavanja kvalitete furnirskih trupaca pogre-
gan. Taj natin mjerenja Sirine goda moZe se pri-
mjeniti u laboratoriju kod ispitivanja manjih isje-
¢aka ili ustanovljenja prosjetnog godisnjeg pri-
rasta, ali nikako se ne moze uzeti kao mjerilo
finoée cjelokupne strukture trupca.

Vrlo je Cesta pojava, $to se vidi iz navedenog

primjera (tabela 1.), da trupac u razmacima od
po 5 godina ima slijedeée prosjedne Sirine godova:



TABELA 1
Prosjetna sirina

God Sirina u mm goda u mm
0— 5 15 3
5—10 16 3.2
10—15 17 3.4
16—20 18 3.6
21—25 22 4.4
26—30 20 4
31—35 20 B
36—40 23 4.6
41—45 147/ 3.4
46—50 17 3.4
51—55 9 1.8
56—60 8 1.6
61—65 9 1.8
66—70 {7 1.4
71—175 9 1.8
76—80 13 2.6

Navedeni trupac ima promjer bez bijelji 48
cm. Buduéi da je star 80 godina, prosjeéna $irina
goda je 3 mm. Iz tabele 1 jasno je vidljivo, da
se Sirine godova krec¢u od 1.6 do 4.6 mm. Iz na-
prijed izloZzenog ocito je vidljivo, da furnir ne
moze biti fine strukture, ako su mu na jednom
listu tolike razlike u S§irini goda, a $to se naroéito
odrazava kod boé¢noeg reza.

Prema »Privremenim propisima za neobradeno
drvo« navedeni trupac u$ao bi u furnirsku oblo-
vinu fine strukture, iako za nju nema uvjeta. Po
dolasku u tvornicu furnira ovakav se trupac ili
odmah posSalje u pilanu’ kao neodgovaraiué
furnir, ili se, ako ima i malo nade, da ¢ée dati
nesta furnira, preraduje na traénoj pili i vade po-
lovnjaci za preradu boénih furnira.

Gotovo je redovita pojava, da ovakvi furnirski
trupci daju vrlo malen postotak iskoriStenja,
svega oko 16—20%. Furnirski listovi (bo¢nice) vrlo
su loseg kvaliteta, a uslijed grube, odnosno ne-
jednoli¢ne strukture, ¢esto i otvoreni na mjestima,

ANTE GABRICEVIC:

MOTORNE PILE

Razlozi relativno sporog napretka mehanizacije
kod sjete $uma leZe pretezno u prirodnim uslovi-
ma, pod kojima se razvija i sprovodi rad na isko-
riséivanju Suma. Staniste, na kojem se odvija faza
sjete i izradbe drvnih sortimenata, jesu otvoreni
Sumski kompleksi na$ih nizniskih i planinskih te-
rena, a vrijeme rada spada u najnepogodniji dio
godidnje dobi (1. X. do 31. IIL.). — Nadalje su ti
Sumski kompleksi nasih nizinskih i planinskih te-
specifiénih osebina tla (planine i moévare) tesko
prohodni. — Radi toga se preteZni dio radova kod
sjete 3uma obavlja bez upotrebe mehanizacije, a

gdje su godovi najgrublji. Naravno, zbog toga ve-
liki postotalk odlazi u otpatke, jer bi na mjestima,
gdje je furnir otvoren, kod lijepljenja probijalo
ljepilo na povrsinu.

Nadalje smo misljenja, da bi bilo dobro uni-
jeti u ispravak, da se trupci od 4b do 6b debljin-
skog razreda smatraju furnirskim, ako su fine i
jednolitne strukture, te ako im je najveta Sirina
pojedinog goda 3 mm. Trupci od 4b deb. raz. do
6b deb. raz. ne smartaju se furnirskim, ako im je
sirina pojedinog goda ve¢a od 3 mm. Jasno, to
vrijedi uz uvjet, ako svi ostali uslovi zadovolja-
vaju.

Od 6b deb. raz. navise moZemo razlikovati
trupce za oplaticu fine i grube strukture. Trupci
fine strukture su oni, kojima su godovi jednoli¢ni
sa najsirim godom od 3 mm, a grube strukture
trupci, kojima najiri god iznosi 5 mm.

Iz gore navedenog vidimo, da su bocnice, koje
se vade iz trupaca do 6b deb. raz. osjetljivije na
strukturu i da stavljaju vece zahtjeve na kvalitet
sirovina.

Trupci za oplaticu moraju biti jednoli¢ne Zuto-
smede boje, bez ikakvih mrlja i trakova.

lOsim rujavosti (koja je predvidena u stan-
dardu), pojedini dijelovi goda kod hrastovine iz
nekih Suma protkani su tamnim prugama u lon-
gitudinalnom smjeru. Te tamne pruge posve su
vidljive na radijalnom presjeku trupca. Ovako
pro3arani furnirski listovi znatno gube na klasifi-
kaciji po vrijednosti, jer im je uveliko naruSena
prirodna boja.

Nazalost »Privremenj propisi« ne govore nista
o vaznosti boje drveta. TrziSte ne poznaje propise
po kojima preuzimamo sirovinu; ono traZi kva-
litet. Prosaranost je velika grijeSka boje grveta.

Mislimo, da su daljnji dokazi suvisni, ako zna-
demo, da ni popruge, ukoliko su proSarane i ne-
jednoli¢ne boje, te grube i nejednoli¢ne strukture,
ne mogu u¢i u I ili IT klasu, nego spadaju u III
klasu.

NA SJECI SUMA

izvriavaju ga uglavnom Sumski radnici snagom
svojih misiéa, sluZeéi se pritom obi¢nim ruénim
alatom: pilom, batom, klinom i sjekirom. -
Poslije oslobodenja kod nas se u tome ipak kre-
nulo naprijed. Tako je, izmedu ostaloga, bile kup-
ljeno u inozemstvu i dopremljeno u naju zemlju
nekoliko stotina motornih pila, koje su bile preda-
ne na rad pojedinim Sumskim eksploatacijama.
Umjesto oéekivanog uspjeha, taj prvi pokusaj uvo-
denja motornih pila potpuno je zakazao. Motorna
je pila nestala sa nadih Sumskih terena i Sumski
radnici jo$ uvijek rade ruénom pilom, — Ali, posto
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primjena motornih pila nije vi$e u stadiju eksperi-
mentiranja, ve¢ su u industrijski razvijenim zem-
ljama zauzele ¢vrste pozicije kod Sumskih radova,
pcstavlja se pitanje, zasto se kod nas iste nisu mo-
gle udomactiti? Od nabavljenih motornih pila ve-
¢ina ih je prilikom rada u Sumi uni$tena. A kada
znademo, da se tome pitanju svojedobno poklanja-
la velika paZnja, da su organizirani i odrzavani
specijalni kursevi za rukovanje motornim pilama,
postavljeno je pitanje tim interesantnije. Poku-
Sajmo ga razmotriti! )
Covjek je po svojim prirodnim osebinama pro-
tivnik uvodenja novih stvari, te u prvi mah na
svaku novinu gleda sa nepovjerenjem i nerado je
prihvaéa, sve dok se tokom vremena ne uvjeri u
njenu vrijednost. Tako se i kod dolaska motornih

pila na Sumska radilista pojavio kod Sumskih rad- .

nika neki antagonizam i nepovjerenje prema nji-
ma. I oni, kojima su te pile bile namijenjene, koji
su u njima trebali vidjeti svoga velikog druga, ko-
ji ¢e primiti na sebe glavni dio tereta, oni su svi
redom bili protiv upotrebe motornih pila. To je
imalo za posljedicu, da su za rukovanje motornim
pilama, umjesto struénih Sumskih radnika, uzima-
ni Jjudi upoznati sa radom motora, ali neupuéeni u
tehniku Sumskog rada. Ovi, na kursevima za ru-
kovanje motornim pilama osposobljeni radnici, nisu
istodobno ovladali u dovoljnoj mjeri tehnikom
obaranja i preradbe stabala, kako to njom vladaju
stari Sumski radnici. — To je bio glavni razlog
neuspjeha akcije uvodenja motornih pila na sjetu
Suma, poSto je veliki dio njih zbog nestruénog
rukovanja uniSten. — Dalji je razlog neuspjeha
bio taj, $to su nabavljene pile viSe raznoraznih
tvrtki i maraka. — Svaka je marka imala svoju
posebnu konstrukciju. — Pile nisu nabavljene sa
dovoljnim brojem rezervnih i lomu podloZnih dije-
lova, naroéito lanaca, koji se u radu priliéno brzo
troSe. Radi toga su, uslijed loma najsitnijih dije-
lova ili istroSenja lanaca, pile ispadale iz rada.
Posto su pile bile razli¢itih tvrtki, tesko se zamje-
njivalo pojedine dijelove. — Naknadno uspostav-
ljene remontne radionice za popravak motornih
pila nisu rijeSile problem, ve¢ samo na izvjesno
vrijeme produzile Zzivot jednom broju tih pila.
I tako, dok su motorne pile pred dvije do tri go-
dine posvuda zujale po nafim $umama, danas im
nema traga. A da je motorna pila upotrebljiva
na Sumskim radovima, dokazuje primjena istih u
drugim zemljama (SAD, Kanada, Svedska i dr.)

Slijede¢i progres i razvoj naeg privrednog %i-
vota na svim poljima, ne moZe i ne smije niti
$umska eksploatacija zatvoriti oéi i iéi svojim za-
starjelim putovima. Danasnje naSe poslovanje na
bazi privrednog ra¢una, borba radnih kolektiva za
snizenje proizvodnih troSkova, kao i pojadana
produktivnost rada, nameéu nam hitnu primjenu
mehanizacije i u $umskoj proizvodnji. Da ista ne
bi ponovno dozivjela slom, postavlja se pitanje,
ito i kako raditi?
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Ponajprije potrebno je, dok se ne otpotne do-
maéom izradbom motcrnih pila, ponovnim ispiti-
vanjem svojstava i vrijednosti pojedinih maraka
incstranih motornih pila utvrditi, koje su pile, s
obzirom na nae prilike, cdlike na$ih vrsta drve-
ta, nase $umske terene i osobine nasih ljudi, za
nas najprikladnije. Kada se to rijesi, onda treba
izvr§iti nabavku jednoga ili najviSe dva tipa tih
cdabranih motornih pila. Uz pile bit ¢e potrebno
istcdcbno nabaviti i dovcljan broj lomu podloznih
rezervnih dijelova, kao i rezervnih lanaca. Tada
¢e svi dijelovi sa jedne pile biti zamjenjivi sa od-
govarajuéim dijelovima bilo koje druge pile. U
slu¢aju kvara jedne pile, dok se polomljeni dijelovi
ne poprave, izvrit ée se zamjena ponistenih dije-
lova sa pile, koja stoji u rezervi. A kada se jedna
pila u radu toliko osteti, da se ne moZe viSe po-
praviti, svi ée se jo§ ispravni dijelovi sa takve pile
stavljati u rezervni fond i upotrebiti pri kvaru
koje od pila u radu.

Kao posljednja i najvaZnija mjera za osigura-
nje uspjeha poncvnog uvodenja motornih pila u
sje¢u Suma, bit ée njihcva predaja na rukovanje
strutnim &umskim radnicima. Iako su prilikom pr-
vog dovodenja motornih pila ovi odbijali da ih
prihvate, protekli vremenski period od prve poja-
ve motornih pila na nasim radilitima sruSio je
njihcvo sujevjerje i razbio prvobitni antagonizam
prema motornim pilama. Dokaz tome jeste poka-
zani interes, koji su na$i Sumski radnici, Gorani,
poklonili tim pilama pred kraj njihova izdisanja.

Postignuti uspjesi i razvoj mehanizacije u raz-
nim na$im privrednim granama, otvorili su odi i
gumskim radnicima. Oni su sada ipak uotili, da je
stroj samo sluga i pomoénik, a ne smjena radniku,
da motor samo clak$ava rad &ovjeku, preuzimaju-
¢i na sebe glavni dio tereta u izvrS8avanju pojedine
faze rada, da motor ne moze raditi bez Covjeka, te
da je rad sa strojem mnogo brzi i laksi, dakle, da
motor samo ubrzava i clakSava rad c&ovjeku —
trudbeniku.

Analizom pretrpljenih neuspjeha prilikom prvog
uvodenja motornih pila na $umska radilista, izbje-
gavanjem uotenih propusta i grijeSaka te izvla-
¢enjem potrebnih pravilnih zakljutaka, osigurat
éemo uspjeh buduéem uvcdenju motornih pila na
radove sjete $uma. Pavilnim tarifiranjem, uz pret-
hedno upoznavanje sa rukovanjem i radom moto-
ra, nadi ¢ée Sumski radnici prigrliti, njegovati i na-
staviti radom sa motornim pilama isto onako, kako
to ¢ine stotine hiljada naSih industrijskih trudbe-
pika sa svojim strojevima. Ponovnim zujanjem
mctornih pila na naSa ¢e Sumska radili§ta spontano
deéi novi duh kulturnog razveja, koji ¢e trgnuti i
uzdiéi iz zaostalosti naSeg necbiéno vrijednog i
mukctrpnog $umskog radnika. Zamjenom ru&nog
alata sa strojem, Sumski ¢e radnik prijeéi od ma-
nufakturncg u industrijskog radnika, te sa ostalom
armijom radnika proletera raditi na ubrzanoj iz-
gradnji bolje i ljepSe buduénosti nasih naroda.



Ing. BOSKO MIJUCIC:

RACIONALIZACIJOM ENERGETSKIH POSTROJENJA
MOGU SE SNIZITI TROSKOVI PROIZVODNIE

Razvitak proizvodnih snaga uslovljen je i
uslovljava odrzavanje neprekidnog niza raznovr-
snih problema, jer se, uporedo s rjesavanjem jed-
nih, postavljaju novi. Svaki problem, kcji se raz-
vija u kompleksu dogadaja i stvari u proizvodnji,
postaje aktuelan onoga momenta, kada su proiz-
vodne snage sazrele do te mere, da moraju rijesiti
otkriveni problem, kako bi mogle uciniti daljnji
korak naprijed. Jedan od takvih prcblema domaée
drvne industrije jeste i prcblem racionaliza-
cijeenergetskih postrojenja.

Racionalizacija, tj. nau¢na organizacija rada,
energetskih postrocjenja mora se tretirati kao dio
racionalizacije proizvodnje uopée. Racionalizacija
energetskih postrojenja ima za cilj, da, koristeéi
se razvojem nauke i tehnike, iznalazi mogu-
¢nosti sniZzavanja cijene kostanja jedinice pro-
izvedene energije. Nema sumnje; uvijek postoji
samo jedna kombinacija elemenata za dobijanje.
potrebnih oblika energije, koja daje najpovoljniji
rezultat. Ali svako tako pronadeno rjeSenje moze
se smatrati najboljim samo za date uslove u od-
nosu na stepen razvitka proizvodnih snaga, odno-
sno, za dati period. To znadi, da je proces iznala-
Zenja najboljih rjefenja neprekidan, jer je nepre-
kidan i razvoj proizvodnih snaga.

Cinjenica je, da se u nas$im pogonima glavna
briga za unapredenje proizvodnje i snizavanja
trogkcva prcizvodnje vodi u odjeljenjima prerade,
dok je borba za sniZenje tro$kova po liniji ener-
gije priliéno zanemarena. Razumljivo je, da se
struénjaci drvne industrije ne mogu i ne moraju
baviti finesama racionalizacije energetskih postro-
jenja. To je stvar masinskih struénjaka, energeti-
¢ara. Ali struénjaci drvne industrije, kao rukovo-
deti organi ove privredne grane, duini su voditi
ratuna i o energetskom postrojenju svojih pogona.
Oni ¢e po toj liniji najviSe uéiniti, ako povremeno
ili stalnc angaZuju masinske struénjake za rad u
svojim pogonima. :

Mi ne osjeéamo toliku potrebu da »zagrizemo«
probleme energetike pogona, s jedne strane, zbog
toga, $to nam se ¢ini, da se u na%im energetskim
postrojenjima sve odvija kako treba, jer zastoja u
radu nismo imali, zahvaljujuéi dobrim majstorima
koji dobro odrZavaju postrcjenja, ali ne mogu da
ga dalje razvijaju. S druge strane, mi sa svojim
znanjem iz oblasti energetike nismo mogli, da se
prihvatimc takveg cada. Citav niz nasih pogona i
danas radi onako kako je radio u vremenu kada su
podignuti. Uzmimo u cbzir, a te bi bilo normalno,
da su energetska postrojenja nagih starih pogona
u vrijeme osnivanja predstavljala najpovoljnija
rjefenje obzirom na tada3nje uslove i stanje teh-

nike i nauke. Dodajmo tome ¢injenicu, da su nau-
ka i tehnika uc¢inile vidan napredak i da su se
uslovi, koji su nekad odgovarali izgradenim postro-
jenjima, danas u prilitnoj mjeri izmijenili. Uz
sve to, dugotrajnim radom postrojenja su se istrc-
gila take, da cna ne daju one rezultate, kcje su
davala u prvim godinama rada. Na bazi svega toga
mozemo izvuéi samo jedan zakljuéak za sva naSa
postrojenja, a to je, da je njihov rad danas i te
kako problemati¢an i po pitanjima njihove tehni¢ke
ekonomiénosti i po pitanjima eksploatacione eko-
nomiénosti'.) Grubu sliku stvarncg stanja postro-
jenja mogu odrediti struénjaci drvne industrije,
ali su za taj posao u detaljima pczvani i jedini
odgovorni meaginski struénjaci. Pckugat ¢emo da na
jednom primjeru dokazemo pomenutu problematic-
nost navedenih ekonomiénosti.

U jedncm poduzeéu drvne industrije, ¢iji je
primjer autor ovog rada iznio u éasopisu »Sumar-
stvo«) br. 5/1952., izradena je kalkulacija, po kojoj
elektroenergija, koja se godisnje proizvede u vla-
stitoj centrali, kcsta 20,5 milicna dinara. Ta se
ista koli¢ina elektriéne energije mcze kupiti iz
javne elektriéne mreze za manje cd 8 milicna di-
nara. Moguéa usteda od preko 12 milicna dinara
nije mala i navodila je na to, da se prekine sa
vlastitom proizvednjcm i prede na kupovinu. Pot-
puno je neshvatljivo, zasto se u takvoj situaciji,
kada je eventualna usteda bila problematiéna, nije
cjelo energetske postrojenje povjerilo masincima
na ispitivanje, jer bi svakako koristi takveg rada
bile neizmjerne, a trcSkovi ispitivanja jedva bi
iznosili koji hiljaditi dic cd pretpostavljene uitede.
Auter je u tom primjeru tvrdio obratno, da se ba$
proizvodnjom u vlastitom pogonu u datim uslovi-
ma uStedi skoro 4 miliona dinara u odnosu na
kos$tanje kupljene energije, pa bi se mogao izvesti
zakljuéak, da bi postojeéi oblik rada bio ekcnomié-
niji, Razlika izmedu autorovog raduna i raduna
poduzeéa iznosi oko 16 miliona dinara. Nisu male
razlike ni po sumi ni po zakljuécima. Sve je to
normalno trebalc dovesti do toga, da se izvrsi ge-
neralng ispitivanje postrcjenja. Do tega, medutim,
nije doslo. A §ta bi to predstavljalo za normalno
planiranje troskcva proizvodnje i cdredivanje
stava po energetici pogocna ne treba ni govoriiti.

Stepen korisnog djelovnja parne elektriéne
centrale iz prethodnog primjera iznosi prema po
dacima poduze¢a 0,033, Sto znaéi, da se svega 3,3
posto od energije unesene s gorivom u kotao pre-
tvara u elektroenergiju. Struénjak drvne indu-
strije se miri 5 takvim stepenom iskoristenja, jer -
postrojenje o¢igledno radi bhez zastoja. Autor je uz
pomoé oskudnih sredstava vrSio probna ispitiva-



nja i skromnom teoretskom analizom pretpostavio
da stepen korisnog djelovanja ovog postrojenja
moze biti 0,095, t.j. za oko tri puta veéi od prvog.
Ako je podatak poduzeca zaista stvaran, onda je
postrcjenje tehni¢ki neekcnomiéno. Podatak auto-
ra, uzet makar i s rezervom, predstavlja vrijed-
nost u granicama mogué¢ih i prosjeéno povoljnih
ostvarenja takvog postrojenja. Rade¢i s tri puta
manjim stepenom korisnog djelovanja u poduzecu
se samo s gorivom ubaci u kotao tri puta veca
suma od stvarno potrebne za ispravno postrojenje.

U datom se primjeru ti nepotrebni gubici penju
na sumu od 9 miliona dinara godisnje. Pa zar se
ne isplati drZzati u pogonu jednog i vise masinskih
inZenjera, da bi se izbjegli gubici? Zar je lakse zr-
ivovati ogroman novac, ne znajuéi, da je Zrtvovan,
i time bez potrebe otkinut od naseg rada? Zar nije
bolje dati 150—200 hiljada dinara, da bi se sacu-
valo nebrojeno puta vi$e? Nijedan dinar dat viso-
kokvalificiranom struénjaku u pogonu nije gubi-
tak; svaki dati dinar spasava stotinu drugih. No
ljudi u pogonu ne moraju vjerovati autorovim po-
dacima, ali kada je nes§to neodredeno, kad dva
¢ovjeka ne znaju gdje je istina, oni pitaju trecega
za savjet. Rad bez zastoja ne znaéci istovremeno i
ekonomi¢an rad. Mi o ekonomiénosti nasih ener-
getskih postrojenja nemamo skoro nikakvih poda-
taka. U nadim postrojenjima nema racionalizacije.
Nama nedostaje masinski kadar, koji bi se u na-
§im pogonima bavio cjelokupnom masinskom pro-
blematikom, A takvog kadra ima u na$oj zemlji i
treba ga uvesti u drvnu industriju.

Utesée utroska potrebnih oblika energije u
proizvodnji jedinice proizvoda krete se u razlici-
tim granicama. U na$oj drvnoj industriji nisu
odredeni ovi utrosci, a ukoliko je to i uéinjeno, ti
podaci nisu dovoljno vjerodostojni, da bi se mogli
koristiti za poredenje normi utro$ka energije u
pogonima u zemlji i inostranstvu. Svakako da ta-
kvo poredenje moze posluziti kao mjerilo mogué-
nosti sniZenja utro$ka energije, odnosno, kao mje-
rilo racionalnosti procesa prerade drveta. Dobiveni
bi podaci navodili na analize, koje bi obezbijedile
racionalno koris¢enje energije, Sto bi vodilo ne-
prekidnom sniZavanju troskova proizvodnje pri
postoje¢im uslovima. Ali nije dovoljno voditi ra-
¢una samo o normama utro$ka energije. Za analizu
raéuna kostanja jedinice proizvoda potrebno je znati
cijene kostanja jedinice energije na mjestu potros-
nje. Borba za sniZenje koStanja proizvodnje po li-
niji energije ba§ se i svodi na ovo dvoje: sniZenje
utrodka energije po jedinici proizvoda na racional-
nu mjeru i sniZenje cijene kostanja jedinice po-
trebnog oblika energije. SniZenje cijene kostanja
jedinice energije na mjestu potrosnje i jeste cilj
racionalizacije energetskog pestrojenja. Evo samo
nekoliko primjera iz velikog broja moguéih, koji
dokazuju znacaj racionalizacije, a u krajnjoj liniji
znataj postojanja maSinskog kadra u energetskim
postrojenjim pogona, koji, kao kompetentni stru-
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¢njaci, jedini mogu u punoj mjeri ostvariti racio-
nalizaciju energetske baze. .

Nama je drvo osnovni gorivi materijal. Ali zar
nema i drugih goriva? Zar je ekonomicna u svim
slu¢ajevima ba$ upotreba drveta, a ne ugljena,
nafte ili ¢ega drugog? U pitanju izbora najekono-
mi¢nijeg goriva lezi jedan dio mogucnosti snize-
nja tro$kova proizvodnje energije.

Neracionalni postupci uskladi$tenja goriva do-
vode do smanjenja njegove kalori¢ne vrijednosti.
Ako pogon godidnje trosi samo 300 tona uglja, koji
je placen po 3000 din tona, za tu koli€inu se trosi
godignje 900.000 dinara. Ako je zbog neracionalnog
uskladistenja izgubljeno 25 posto njegove kalori¢-
ne vrijednosti, onda je ustvari izgubljeno 225.000
dinara. Kolike su samo $tete od upotrebe vlaznog
drvnog materijala, t. zv. otpadaka iz proizvodnje,
u tome &tc mu vlaga smanjuje isparavaju¢u moé.

Bez stalne tehni¢ke kontrole mi ne mozemo biti
sigurni, da li nam energetsko postrojenje radi s
optimalnom tehni¢kom ekonomi¢noséu za dati
sastav, t. j. mi hismo sigurni, da li nam je obezbi-
jeden maksimum iskori§¢enja utroSenog materi-
jala. Ako je stepen korisnog djelovanja nekog
parnog postrojenja 0,06, umjesto recimo moguéih
0,07, kostanje utro$enog goriva iznosi 10 miliona
dinara godi$nje, onda je, ustvari, u loziste kotla bez
potrebe ubaéeno 1,4 miliona dinara. Ako je stepen
djelovanja 0,05, umjesto mogu¢ih 0,07, onda se gu-
bitak samo za ovaj pogon penje na 2,9 miliona di-
nara. A §ta bi se s tim sumama moglo uéiniti za
popravke i rekonstrukcije, koje bi poboljsale rad
postrojenja i time pruzile moguénosti smanjenja
troskova prozvodnje. Pitanjima goriva i pitanjima
iskoris¢enja tehnickih mogué¢nosti postrojenja mo-
ramo posvetiti veliku paZznju. Oko 50 do 80 posto
tro§kova proizvodnje energije pada ba$ na trosko-
ve goriva po na$im pogonima. I najmanje ustede
odraZavaju se u vec¢oj mjeri na smanjenje kostanja
jedinice energije.

Mi sa svojim znanjem o energetici ne moZemo
u cjelini sagledati uticaj ¢itavog niza faktora na
rad energetskih postrojenja i njihovu eksploata-
cionu ekonomi¢nost. Optereéenje postrojenja, po-
trebe u energiji ovog ili onog oblika po mjestu i
vremenu, pitanja’ primarne energije, potrebna
snaga jedinica, vrijeme neprekidnog rada, trajanje
prekida i njihov broj, pitanja prijenosa energije,
pitanja mehanizacije radova, problemi odrzavanja
i zamjene, i t. d.,, i t. d.. Sve su to elementi koji
uslovljavaju cdredene komplekse problema u ek-
sploataciji. Za rjeSavanje svih tih problema u
skladu s principima racionalizacije struénjak drvne
industrije nije dovoljno pripremljen niti je to u
uslovima postojanja masinaca potrebno.

Dalje ne moramoc i¢i! Izvucimo neke zakljuéke
iz prethodnog i svega onoga §to u praksi odli¢no
osjetamo: :

1. Racionalizacija energetskih postrojenja drvne
industrije predstavlja nuZnost za razvijanje borbe



za sniZenje cijene ko$tanja proizvoda 1 povecanje
produktivnosti;

2. struénjaci drvne industrije ne mogu u po-
trebnoj mjeri voditi eksplcataciju energeiskib po-
strojenja u duhu racionalizacije niti je to njihov
zadatak. Razumljivo je, da oni moraju imati izvje-
dacima poduzeca 0,033, $io znadci, da se svega 3,3
posto od energije unesene s gorivom u kotao pre-
tvara u elektroenergiju. Stru¢njek drvne indu-
sirije se miri s takvim stepenom iskoristenja, jer
postrojenje o¢igledno radi bez zastoja. Autor je uz
pemet cskudnih sredstava vréic probna ispitiva-
nja i skromnom teorijskom analizom pretpostavio,
sna znanja iz ove oblasti potrebna u obavljanju
funkecija upravljanja proizvodnjom;

3. da bl se racionalizacija ostvarila u nasa enar-
getska postrojenja, koja veé posjeduju sclidne

Ing. DURO HAMM:

majstore prakse, treba uvoditi maginske inzenjere
i tehnicare. Taj kadar bi svojim radom stvarao ta-
kve ustede u energetskom postrojerju, da bi tro-
skovi njihovog nagradivanja predstavljali neznatne
sume.

Umjesto daljeg zaklju¢ka moZemo postavili
pitanje namijenjeno izuzetno nasim struénjacimal
drvarcima: da li se sniZzenje cijene kostanja pro-
izvodnje u ovim danima moZe posti¢i s nasim po-
stcjeéim sredstvima, ako povedemc raéuna, da
iskoristimo samo ono $to na nase oéi procpada po
na&im radnim postrojenjima, otprilike, isto kao i u
energetskim? I evo cdmah jednog cdgovora: da,
moZe se mnogo udiniti. Ali, da bi se to ostvarile,
dajte nam vide strué¢njaka drvne industrije u nase
pogone, dajte nam ljude kojima ¢e industrijshz
prerada drveta biti jedina briga u struci. '

HLADENJE ALUMINIJSKIH ULOZNIH PLO(:ZA
KOD PRESA U TVORNICAMA SPER-PLOCA

U proizvodnji vezanih plo¢a (Sperplo¢a) prije
samoga procesa preSanja drvene se plote oblazu
aluminijskim plo¢ama. Tako sloZene ulazu se me-
hanizirano u pojedine etaze prese. Za vrijeme pre-
$anja uloZene se plo¢e ugrijavaju na temperaturu,
koja je potrebna za ispravno vezanje furnira."Vi-
sina temperature ovisi o vrsti i svojstvu upotre-
bljenog ljepila. Na zavrSetku preSanja ploée s tom
temperaturom izlaze iz etaza van, aluminijske
ploge se odvajaju i hlade, dok vezane plo¢e odlaze
u zavrinj proces produkcije.

Ovaj ¢lanak bavi se problemom hladenja tih
aluminijskih ploca.

U svrhu realnog Kkvantitativnog ulazenja u
stvar, ovdje ¢e biti. prikazan konkretni proraéun
hladenja ploca. Pocletne veli¢ine bazirane su na
stvarnim potrebama jedne nove tvornice vezanih
plo¢a. Uzmimo, dakle, da zadatak glasi: treba na
sat ohladiti maksimalno ukupno 576 aluminijskih
plo¢a i to 288 kom. debljine 4 mm i 288 kom de-
bljine 2 mm. DuZzina plo¢a je 2750 mm, a $irina
1650 mm. Ploc¢e treba ohladiti sa temperature
t1 = 120°C’/ na temperaturu t2 = 25°C. Tempera-
tura okolnog zraka tz2 = +20°C.

Pre3a ima 12 etaza tako, da 1stovremeno 1zlaze
po 24 ploce.

Hladiti neko tijelo u su$tini znaéi dovest1 ga
direktno ili indirektno u vezu sa nekim drugim
tijelom niZe temperature. Tada dio topline sa ti-
jela vise temperature prelazi na tijelo nize tempe-
rature. Ako ta izmjena topline traje dovoljno

dugo, temperature ovih tijela ¢e se izjednaciti. '

Trajanje, odnosno brzinu hladenja, uvjetuju uglav-
nom slijedeéi faktori: temperaturna razlika, fizicka
svojstva tjelesa (masa tijela, spec. toplina, spec.

provodljivost, koef. zraZenja), vrsta prijelaza to-+
pline (provodenje, konvekcija ili zracenje, odno:@
sno kombinacija ovih naéina). Kod relativno niskiH
temperatura dolazi od ovih vrsti prijelaza u obzif
samo provodenje i konvekcija. Pod provodenjem
topline prakti¢ki se podrazumijeva prijenos to-
pline u krutim tijelima. Taj naéin postoji kod
tekué¢ina i plinova, ali tamo nikada nije izoliran
sam za sebe. Konvekcija je prijenos topline giba-
njem Cestica. Ona dolazi kod tekuéina i plinova, a
znatno ovisi o brzini strujanja.

Problem hladenja zamrSen je stoga, Sto uopée
nema neke stalne razlike temperature izmedu dvije
totke. To je t. zv. nestacionarni prijelaz topline.

U nasem konkretnom sluaju radi se o rela-
tivno tankim metalnim plo¢ama. Radi toga je ra-
zlika temperature unutar debljine aluminijske
plode zanemarena, pa je stoga ne uzimamo u obizr.
Razmotrit éemo moguénosti hladenja uzduhom, a
zatim indirektno i direktno vodom. .

a) Hladenje uzduhom
Pretpostavke;
tzl = +20°C = ulazna temperatura okolnog zraka
tz2 = izlazna temperatura zraka iz uredaJa za hla-

denje. Ova se za po-Jedlne sIuca]eve proraéu-

nava.
koli¢ina topline koju treba odvestl

Q=GecAdt ....kcal —— — — — — 1)
ovdje Je G = teZina a1 plo¢a, kg

¢ = 0,235 = spec. topl. aluminija, kcal/kg,

At = tl — t2 = razlika temperature, za koju

treba ploée ohladiti. U naSem slugaju je (spec.
kg. tezina aluminija y = 2,7) e
Gl = "y V- =r 27 v 2750 165 ~22888
dipr= 42 =3 120 925" — 950

21150

9



tze

dakle, ¢ tm - srednja logaritamska temperatura "C; ona

Q = 21150 - 0,235 - 95 = 472:000 kecal/h se dobiva u sluéaju protustrujanja iz izraza:
potreban wvolumen ulaznog zraka
t1-12) — ~
| i b (11-12) — (te-tz2) )
Va] = Conv mifh ——— 2) 1 t1-tz0
cp (tz2-tzl) . t2-tz15)
OVCEE je cp = 0,289 keal/m3C..... spec. toplin@ {1 pazivniky imamo prirodni logaritam kvocijenta
zraka ) ) temperaturnih razlika na ulazu i izlazu plote iz
uz tz1 = +20°C i 760 mm S V' atmosferskog pri-  , eqaia Kako su u nasem sluéaju velidine ti, to,

tiska. Buduéi da je Qi tzl otprije zadano, vidimo, b2 yafane 16 Cernp Pt pomotd ove formile azr
da e volumen zavisiti o izlaznoj temperaturi tz2. ... 4 e L
Iz formule izradunajmo, dakle, vrijednostii za Po-  uichosti o 122 ;

jedine temperature tz2, pa naginimo tabelu

Tabela 1 Tabela 2 Tabela 3
TABELA 1
tz22 | Vul bl | e e | k
e md/h oc e m/sek | kcal/m2,9Ch
' 0,5 9,1
+40 81,700 40 971 : ’
—+50 54,400 - o - | 12.
460 40,850 : 2 ‘ 16,2
470 32,700 AF R 3 19,4
-+80 217,200 70 19,55 4 | 22
80 16,84 il | 24,2
6 | 26,5

Vrijednost k izra¢unamo po formuli 4) uz pret-
postavku pojedinih brzina zraka v. Rezultat je
prikazn u slijedecoj tabeli;

t, Sada mozemo konatno po formuli 3) izraéunati
potrebnu ohladenu povrsinu plo¢a Fp. Ona zavisi
o izlaznoj temperaturi zraka tz2 i njegovoj brzini.
Rezultat je prikazan u slijedecoj tabeli:

st 1 TABELA 4
Potrebna ohladna povrdina v Fp m? uz tzz °C tz2
Pk 8 g e o SRR ey T 60 70 80
! Ri¥m : :

k....keal/m2°C h = koeficijenat prijelaza topli-
ne; on se u nafem slutaju moZe pribli¢no izracu-

1
2
nati iz izraza 3
e =srent 10 Voo 4) 4 793 873 966 1096 1272
5
6

0,5 1916 2110 2334 2653 3080
1454 1600 1770 2010 2330
1076 1185 1311 1490 1730
e 899 990 1095 1244 1444
721 793 878 997 1156

gdje je v = brzina strujanja vazduha izrazena
; 659 725 802 . 912 1056

sa m/sek

'} .] _._..—_.—_:::—_i—r:'-;'—;_f_—':_-—ﬁ“—{: ::;—:_—_T ;-:_-—__T_—-_—:_ :___-i_-...__ -j_?l
i I l [ | I I
I I B I ! I
e | ! JL L
Shchis R qon A b e © Sy - B S
I RS SRS L R RS R O R Tl
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Plo¢a debljine 4 mm ima ukupnu povrsinu
2.275 1,65 + (2,75 + 1,65) . 2 . 0,004 = 9,11 m?,
dok ploda debljine 2 mm ima povrdinu 9,09 m?
dakle, u prosjeku 9,1 m? Sada moZemo izrafunati,
koliko plota mora istodobno biti u procesu hla-
denja. Treba, naime, samo podijeliti pojedine vri-
jednosti za F iz gornje tabele sa 9,1 pa dobivamo:

‘ TABELA 5

v potreban stalni broj ploda u hladenju
m/[sek 40 50 60 70 80

0,5 211 232 N 292 339
1 160 176 195 221 256
2 119 131 145 164 190
3 99 0T 1317 159
4 88 96 107 121 140
5 80 88 97 110 127
6 73 80 88 101 116

Trajanje hladenja moze se odrediti iz omjera
potrebnog stalnog broja plota i ukupnog broja
plota, koje treba svaki sat ohladiti. Dakle, tra-
janje hladenja

stalni broj plo¢a u hladenju
= - 3600 sek.

ukupni broj plota u 1 satu

Naginimo slijedeé¢i tabelarni. prikaz:

TABELA 6
v trajanje hladenje u sek. uz tze °C
m/sek 40 50 60 70 80

0,5 1320 1450 . 1610 1825 2120

1000 . 1100 1218 1382 1600
744 819 907 © .. 1025 1186
618 681 757 857 994

550 600 669 757 875
500 550 607 688 794
457 500 350 632 725

Presjek zra¢ne struje kroz uredaj za hladenje
dobivamo iz izraza: £
bl Multse
38007 ¢ S i 6)
Vrijednosti izraéunate po ovoj formuli daje sli-
jede¢a tabela (vrijednosti zaokruzene na 1 deci-
malu): :

O U W DI

TABELA 7

v Forraidi m? uz tze = 9C
m/sek ' 40 50 60 708 80
05 454 30,2 22,7 18,2 15,1
1 29700 151 11,4 9,1 7,6
2 11,4 6 a0 BT 46 | 3.8
3 i 16 5,1 38 = 25
4 57 3,8 2,8 2,3 1,9
5 46 ° 3— 2,3 1,8 15
6 &l aEg 2.5 1,9 1,5 1,3

Za konstrukciju uredaja vaino je, da bude
medusobni razmak plofa dovoljno ‘malen, da se

struja zraka $to bolje iskoristi. Oznaéimo 1i deb-
ljinu sloja zraka, koja otpada na jednu plohu
ploce sa s (m), broj paralelnih plofa sa n, visinu
plote sa h (m), onda za slutaj okomitog smjestaja
plota imamo pribliznu relaciju:

Fo=2ns(th+ts =2nhs+s) .... T
Odatle izratunamo potrebnu debljinu s:
e Ul WU IR T e 8)
— 2 4 2n

Ukupni prosjek aktivnog dijela kanala veéi je
od Fo za presjek plota, dakle

F =R o n hhileSee et S S S 9)

gdje je b = debljina plota u m.

Medusobni razmak plo¢a iznosi 2s

Sirina kanala S = n 2s+b) . ... .. 10)

Na osnovu ovih formula i tabela moZe se za
svaki sluéaj odrediti potrebni prosjek i duZina
strujnog kanala, ako su ostale veli¢ine zadane.

Na primjer, neka se u naSem zadatku hladenje
zrakom provodi tako, da se pritom zrak ugrije
na t = +50°C, a brzina strujanja neka je
v = 5 m/sek. °

Iz tabele 5 nademo potreban stalni broj ploca
u hladenju n = 88.

Iz tabele 7 nademo Fo = 3m?2.

Za to¢no rjeSenje zadataka uzeli bismo para-
lelno 22 ploée, dakle, uzduzno bi bila 4 reda ta-
kvih plo€a, odnosno minimalna nutarnja duZina

kanala 4 X 2,75 = 11 m. Stvarno éemo uzeti — radi -

zadanog broja etaza preSe — po 24 plo¢e paralelno,
dakle, 4 reda ukupno 96 ploéa.

s = —1,65 + 5
S e SRS

2 4 48

‘/ 0,0625 + 0,681 — 0,037 m

Dakle, medusobni razmak ploéa treba da iznosi
2s = 2 X 0,037 = 0,074 m — 74 mm

Sirina kanala: S = 24 (0,074 + 0,003) = 1,848 m

(ovdje je uzeta srednja debljina ploéa b = 0,5

(4 +2) = 3 mm = 0,003 m, buduéi da ima uvijek
polovina tanjih i polovina debljih plo&a.)

Nutarnja visina kanala iznosi: H = h + s + hl;

hl = visina vagoneta ili uredaja na kojem se ploée

pomicu.

Na sl. 2a prikazan je pogled, a ‘na sl. 2b pri-

‘kazan je shematski presjek uredaja za hladenje.

Ovo je samo najjednostavniji od vife natina, koji
sluze istoj svrsi. Pri konstrukeiji ovakvog uredaja
vazno je imati dovoljno jak ventilator. Otpor
strujanja u samom kanalu ne ée ni kod veéih brzi-
na premasivati nekih 10 mm s v = stupca wvode.
Dakle, ventilator ili ventilatori — ako ih ima viZe,
— treba da imaju kapacitet jednak Vul, a statitki
pritisak najmanje 10 mm s v. Takav ventilator
u naem zadatku troSit ée snagu oko 5 kW. Moze
se primijeniti i ventilator viSeg pritiska i manjeg
kapaciteta, ali'tada treba ud¢a uzduha preudesiti
tako, da djeluju injektorski. Iznimno mo%e doéi
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u. obzir i primjena termitkog uzgona vruceg
uzduha.

EKONOMICNOST HLADENJA ZRAKOM

Uzduh se, prolaze¢i izmedu aluminijskih ploéa,
ugrije. Visina izlazne temperature tz2 moze vari-
rati, a ovisi prema konstrukciji uredaja, stalnoj
koli¢ini plota u hladenju i koli¢ini upotrebljenog
uzduha. Sve se to jasno razabire iz dosadanjeg
izlaganja.

S
=
i 5
AN
ot ™ © &
' " e
V&  PRESIEK A-8 =0
M= 4:50
SL.2b

Topao uzduh, koji izlazi iz uredaja za hla-
denje, sadrzi znatnu koli¢inu topline. Ovaj topli
uzduh mozZe se upotrebiti za grijanje prostora i
razmagljivanje (zimi), zatim kao svjeZi zrak su-
Sionice furnira, za suSenje otpadaka furnira, koji
obi¢no sluze kao.gorivo i sli¢ro.

Naravno da pri promatranju ovih mogucnosti
treba imati u vidu i iznos investicija potrebnih
za iskori§éenje te topline. Najjednostavnije je,
kada se topli zrak pusti u prostor .tvornice. Me-
dutim, to je vrlo korisno zimi, dok bi ljeti pro-
uzrodilp previsoku temperaturu i suviSe veliku
suhocu. U to vrijeme treba taj topli zrak drukéije
iskoristiti, kao $to je ve¢ spomenuto. Predimo
sada na na$§ primjer. Izra¢unato je, da na sat u
uredaj za hladenje ulazi 54.400 m?® uzduha, tem-
pérature tz1 = + 20° C. Sav taj uzduh mora

naravno i iZiéi iz uredaja. On se zagrije na

tz2 = + 50° C i pritom mu se i volumen poveéa

o Sl '323.1 '323.1

ma: YVl < =+ Vul = 54400 X' =
; 293.1 293.1

= 60.000 m3/h. Koli¢ina topline tog uzduha iznad
200C iznosi 472.000 kcal/h. Ta koli¢ina topline
istovrijedna je sa toplinom, $to je u centralnom
grijanju daje 210 kg uglja (lignita sa ogrj. vri»
jednogéu Hu = 3.000 kcal/kg). Ona je dovoljna
za-zagrijavanje oko 10.000 m? tvorni¢kog prostora,
ili za sulenjé- 2,32 m3. (= 1690 kg) furnirskih
otpadaka: sa poéetne.vlage ul = 0,4 = 40% m
konatnu' vlagu: u2. = 0,15 = 15%. Dio toplog
zraka. moZe se- iskoristiti kao dodatni svjeZi zrak
u susionice furnjra.

12

1z ovog kratkog prikaza hladenja zrakom vidi
se, da se ispravnom konstrukcijom uredaja postize
znatna u$tednja na gorivu, a time i na troSko-
vima produkcije. Valja napomenuti, da se zadatak
odncsi na veliku tvornicu vezanih ploéa, medu-
tim se na navedeni na¢in mogu izratunati odgo-
varajuée vrijednosti za bilo koju veli¢inu.

b) Hladenje vodom — indirektno.

Ovo hladenje moZe se u principu ostvariti
tako, da se tople aluminijske ploc¢e polazu na lim,
koji se s druge strane hladi vodom.

Tecoretski potrebna dodirna povrSina alumi-
nijske plo¢e sa hladenim limom:

Q
17 = e il

.

Znatenje pojedinih oznaka jednako je kao u

‘odsje¢ku a.

Koeficijent prijelaza topline k ovdje se izra-
¢unava iz toénijeg izraza:

o= 10
1 d1 d2
I aF
ol A A2 )
— koef. prijelaza topline od lima na vodu
= 200 kecal/m 2° C, h

d; = debljina al. lima, u naSem sluaju max.
, 0,004 m :
d2 = debljina lima; koji je hladen vodom, uzmi-
mo 0,002 m
A; = debljina lima, koji je hladen vodom, uzmi-
" "= 174 kcallm, ® C, h
A2 = koeficijent provodljivosti topline hladenog
lima = 30 kcal/m, ° C, h
U nafem iznosu iznosi:
1 :
e = - = 1.660 kcal/m?, °C, h
1 0,004 0,002
+ - aF
2000 174 30 =

Ako je ulazna temperatura vode tvl = +20° C,
to moZemo za razne izlazne temperature vode tv2
izradunati iz formule 3) uz pomo¢ tabele 2 po-
trebnu dodirnu povrsinu. Rezultat ratuna prikazan
je u tabeli 8.

Potrosak
v F ‘vode
oc m? m3/h
40 10,47 23,6
" 50 HIE63 1
60 12,80 11,8
70 14,50 94 |’
80 16,85 " g




Radi nejednakosti dosijedanja aluminijske plo-
¢te na hladeni lim, moramo uzeti stvarno oko

AL. PLOCA
LIM
AL G
SL.35

3 puta toliku plohu, kolika je u ovoj tabeli.
Potrosak ohladne vode iznosi:
Q
Vv = ——— g oiptt) o, B
1000 (tv2—tvl)
I ove vrijednosti unesene su u tabelu 8.
Ovaj nadin hladenja mogao bi do¢i u obzir

l 1 Z EXPOIRTA |

Razvoj svietske proizvodnje

ljeti, ako ima dovoljno vode. Za zimsko doba ne
dolazi u obzir, jer predocuje uniStavanje korisne
tonline.

c) Hladenje vodom — direktno

Aluminijska plo¢a se najjednostavnije mozZe
hladiti tako, da se polije tankim slojem vode. To
je najbolje uéiniti na onoj strani plo¢e, koja dolazi
uz 3perplo¢u. Proracun priblizno kao u odsjecku
6). I potrosak vode priblizno je isti. Medutim, radi
ovlazavanja uzduha uslijed isparivanja i ishla-
pljivanja vode, ovaj na¢in je primjenjiv samo uz
pretpostavku hermeti¢ki zatvorene prostorije, i to
u ljetnim mjesecima. U pogledu energetske eko-
nomije i tehniékih razloga ovo je mnajlosije rje--
genje i dolazi u obzir samo kao eventualni pro-
vizorij.

trgovine

drvne celuloze

(Prema izvjestaju FAO-a)

Godina 1951. bila je na svjetskom trzistu celuloze
u znaku pove¢ane proizvodnje, nepokrivene potrazZnje,
visokih cijena i razvijene medunarodne trgovine. Na-
suprot tome, godina 1952. bila je u znaku manje pro-
izvodnje, sporije i neodluénije potraznje, pada cijena
i smanjenog medunarodnog prometa.

Moze se kazati, da je u 1952. nastalo prvo poslije
ratno smanjenje u trgovini celuloze i papira. Taj je
razvoj bio, medutim, nejednak, jer, dok je taj pad
bio narotito jasan kod kartona i omotnog papira, pro-
izvodnja je i potraznja novinskog papira ostala nepro-
mijenjena. Tim je razvojem bio pogoden veéi dio Za-
padne Evrope te skandinavske zemlje — glavni
izvoznici tog artikla. Stanje je u tom pogledu bilo u
Kanadi i Sjedinjenim Ameri¢kim Drzavama mnogo
bolje, dok je u Japanu, najvetem proizvodadu celuloze
i papira (poslije Sjeverne Amerike i Evrope), proizvod-
nja i dalje bila u porastu.

Uzroci tom popustanju bili su dvojake naravi.
Nesrazmjerno visoke cijene celuloze mu 1951. utjecale
su vrlo brzo i na cijene za karton i papir, a zatim
i. na kartonske i papirnate proizvode uop¢e. Nakon
Sto je proizvodnja potela pokazivati znakove opadanja,
to se odmah pocelo odrazavati i na tvornice celuloze.
Jasno je, da ova naravna i neminovna reakcija pove-
¢éanja cijena u 1951. nije bila jedinim uzrokom tog
razvoja na trzi§tu. Godine 1952. doslo je do opéeg go-
spodarskog popustanja u mnogim zemljama svijeta i
taj se razvoj vrlo brzo odrazio i ma neke celulozne
proizvode, $to je imalo uticaja i na smanjenu potraznju
celuloze. Industrijska je proizvodnja u razdoblju
1950/51. bila porasla kako u Sjevernoj Americi, tako i
u Zapadnoj Evropi, i to za nekih 10%, S$to je bilo
zabiljeZeno i u proizvodnji celuloze. Nasuprot tome, u
razdoblju od 1951. na 1952. industrijska je proizvodnja
bila u lakSem opadanju, povukavsi za sobom i pro-
izvodnju celuloze. Zapadna Evropa biljezila je i dalje
laksi uspon industrijske proizvodnje celuloze, dok je
skandinavska industrija tog artikla istovremeno zabi-
ljezila pad od 11% prema proizvodnji iz 1951. Buduéi

je skandinavska industrija celuloze u najve¢oj mjeri
ovisna od izvoza u druge zemlje, to je ona tim osjetlji-
vija na popustanje svjetske konjunkture. Kod toga je
bio od osobitog interesa razvoj industrijske proizvodnje
u Engleskoj, kao najvec¢eg kupca skandinavske celu-
loze. Dok je indeks evropske industrijske proizvodnje
iznosio 145 u 1951. i 150 u 1952., prema 129 u 1950.
(1948. = 100), dotle je taj indeks iznosio u Engleskoj,
120 i 116, prema 115 u 1950. .

U posljednjem je kvartalu, 1952. bio zabiljeZen-
opéi porast industrijske prozivodnje, kako u Sjevernoj
Americi, tako i u Zapadnoj Evropi, koji je bio veéi.
od porasta proizvodnje u odgovarajuéem razdoblju,
1951. Taj je razvoj povukao za sobom i- odgovarajuéi .
razvoj proizvodnje celuloze, i to, kako u Svjevernoj !
Americi, tako i u skandinavskim zemljama. i

Potraznja celuloze zawisi od potraznje papira i
kartona sa strane potrosackog trZista, a ta je potraz-
nja, s obzirom na razne vrsti papira-i kartona, .pri- -
litno nejednaka, ali, opéenito uzevsi, u veéoj ili.ma- '
rnjoj mjeri ovisi o jednim te istim faktorima. Papir
za pakovanje i karton upotrebljavaju se skoro u .svim !
oblastima privredne djelatnosti i oni predstavljaju_u
svim industrijsko-trgovackim granama prilitno vaznu ®
stavku proizvodnih troSkova.i zaliha na- skladistima.
Zbog toga su te vrsti papu'ne industrije najosjetljivije -
na promjene komuu:ﬂcture, jer porast konjunkture po-
vladi za sobom i veéu potrodnju tog ambalaZnog ma- |
terijala i stvaranja vec¢ih zaliha na skladiStima inte-;
resenata. Te  promjene s€ u-ovom ili onom smislu
odmah odraZavaju-na-povecanu ili sman]enu potraznju’
papira i kartona, koja se dalje prenasa na tvornice
tih proizvoda, zatim na tvornice celuloze i, konacno,
na samo trziste celuloznog drveta. Postojece zalihe
na skladiStima proizvodaéa svakako sprefavaju ne-
ugodnije posljedice, koje se pojavijuju na trzistu pa-
pira i kartona, a koje ofituju bojazan, da jeffinija
celuloza ponovno ne zamijeni razne -otpatke od papira
i ostale vlaknaste sirovine. Upravo ta moguénost uba-
civanja tih materijala u industriju- celuloze- i papira
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dozvoljava, da se izbjegnu veée promjene u smislu
smanjenja proizvodnje, budu¢i se na taj nadin brie
mogu uzeti u razmatranje potrebne mjere u tom smi-
slu. Dogadaji, koji su se u tom pogledu pokazali u
1952., nisu bili diktirani stanjem veéih ili manjih
zaliha na skladistima, ve¢ su hili odrazom opéeg go-
spodarskog popustanja u Sjedinjenim Ameri¢kim
Drzavama. Smanjenje normalne potraznje, koje je bilo
poprateno i smanjenjem Kkupnji za potrebe obrane
zemlje, nije ostalo bez utjecaja i na same zalihe pa-
pirnatog materijala na cijeloj liniji, od proizvodata do
potrodaca. i

Osjetljivost tih dviju vrsta, papira za pakovanje i
kartona, ma opéi konjunkturni razvoj gospodarstva,
dolazi do veteg izrazaja i u drugim zemljama svijeta,
prvenstveno u Velikoj Britaniji i u zemljama Zapadne
Evrope. Tako je opadanje potro$nje ovih dviju vrsta
papirnate proizvodnje u Velikoj Britaniji uvijek pret-
hodilo opadanju potros$nje ostalih vrsta papira, uklju-
&ivEi u to i novinski papir, koji je u tom pogledu
uvijek skoro najzadnji u reagiranju na konjunkturne
promjene prema dole.

Premda imade stanovitih dodirnih tofaka izmedu
ameritke i evropske proizvodnje celuloze i papira, s
obzirom na njihov gospodarski razvoj u posljednje
vrijeme, treba mnaglasiti, da je stanje tog trzista u
Evropi mnogo zamr$enije od ameri¢kog. Sjevero-ame-
ritko trziSte je u najvetoj mjeri nezavisno od uvoza
iz inozemstva i ono uvozi iz evropskih zemalja jedino

u onim sluajevima, kada nije u stanju pokriti pove-

¢canu domad¢u potraznju iz svojih vlastitih izvora.
Depresija, koja je nastala u potraznji papira, povukla
je za sobom i smanjenje potraznje drvne celuloze, zbog
¢ega je uvecz postao suvi§an. To, medutim, nije mnogo
utjecalo na cijene domac¢e celuloze, koje su bile
kontrolirane i koje su i nadalje ostajale &vrste, osim
za nebijeljenu sulfat celulozu i neke vrsti kartona, &ije
su cijene bile u jatem padu izmedu rujna 1951. i
rujna 1952.

Gospodarski je razvoj u to vrijeme bio u Evropi
takoder u opadanju, $to je utjecalo i na industriju
celuloze i papira, s time, da je industrija celuloze
osjetila to stanje daleko prije od ostalih industrijskih
grana. Treba imati na umu, da se veéi dio celuloze u
Evropi proizvodi za trZite i najveci evropski proizvo-
dali papira ovise u najvec¢oj mjeri od uvoza celuloze

iz drugih zemalja. Od evropskin zemalja jedino
Austrija i skandinavske zemlje izvoze celulozu u vecoj
mjeri; za ove posljednje je taj izvoz ¢ak od Zivotnog
interesa. U toku 1951, pofraZnja je za proizvodima
Sumske industrije bila vrlo velika, $to se odrazilo i
na samim cijenama, koje su bile nadasve visoke,
ukljuéivéi tu i celulozno drvo, kao i samu celulozu.
Povetanje cijena celuloze bilo je u 1952. skoro za 4
puta ve¢e nego u 1950. To je poviSenje cijena, koje je
bilo dostiglo svoj vrhunac veé u sije¢nju 1952., bilo
potpomognuto postojecom izvoznom taksom, uvedenom
sa strane skandinavskih zemalja, koja je imala poslu-
Ziti kao neka vrst egalizacionog fonda u izvozu drvnih
proizvoda. Zahvaljuju¢i pogorSanim financijskim mo-
guénosti glavnih evropskih uvoznih Zemalja celu-
loze i nepovoljnoj platnoj bilanci, te su zemlje naj-
o§trije reagirale na spomenuti razvoj cijena skandi-
navske celuloze, odrediv$i sa svoje strane uvoznu
cijenu, koju su one bile voljne platiti za uvoz celuloze
iz skandinavskih zemalja. Taj je primjer Velike Bri-
tanije i Francuske bio odmah prihvacen i od drugih
zeémalja uvoznica celuloze. Daljnje su kupnje bile
zaustavljene, proizvodnja smanjena i potrosaéi su po-
¢eli djelomitno upotrebljavati ranije nagomilane zalihe.
u rezervne svrhe. Budué¢i vecée fluktuacije cijena nisu
od koristi ni za kupce, a ni za prodavaoce, postojala
je nada, da Ge se cijene ipak stabilizirati negdje u
blizini onih cijena, koje su uvozne zemlje postavile kao
za njih prihvatljive. Rezultat je te mjere uvoznih ze-
malja bio svakako smanjenje proizvodnje i potraznje,
kako u industniji celuloze, tako i u industriji papira i
kartona. Britanski je uvoz celuloze bio potpuno obu-
stavljen, dok je francuski uvoz tog artikla ponovno
potpadao pod uvoznu carinu. Smanjena potraznja sa
strane uvoznih zemalja utjecala je na ja¢e sniZenje
cijena skandinavske celuloze i taj je pad bio zaustav-
ljen tek u zadnjem tromjesetju 1952., kada se poka-
zato, da su cijene celuloze dostigle cijenu koja je le-
zala ispod proizvodnih tro$kova, od kojih su mnogi
bili povremeno fiksirani, kao m. pr. cijene oblovine i
nadnice. U drugoj polovini te godine proizvodnja je
osjetljivo smanjena skra¢enjem radnog vremena, a
mnoga su skandinavska proizvedna poduzeca bila pri-
siljena i potpuno obustaviti rad.

Svjetsku proizvodnju i trgovinu drvne celuloze u
razdoblju 1950.—1952. moZemo tabelarno ovako pri-
kazati: (u 1000 tona): —

Proiz- Proiz- Proiz-
g U . Izvoz
Predieii vodnja Voz Izvoz vodnja | - Uvoz vodnja Uvoz Izvoz
1950, 1951 1952

Evropa 9.916 3.000 3.970 10.697 3.486 4.044 9.714 2.885 3.251
Od toga skandinavske

zemlje 6.087 22 3.701 6.639 23 3.763 5.806 9 3.030

SSSR 1.600 —_ — 1.800 —_ — 2.000 = —

SAD 13.471 2.164 .87 14.964 2.145 183 14.900 1.755 196

Kanada : 7.462 33 1662 < | 8152 33 2.021 7.970 42 1.751

JuZna Amerika 180 317 —Ij 184 329 — 200 280 —

Azija (bez Kine) 724 74 — 1.012 128 — 1.170-; 80 -—

Afrika 33 8 — 35 11 — 35 5 —

Oceanija 154 44 - 154 37 - 165 45 —

Ukupno 33.500. 5.730 5.720 37.000J 6.170 l 6.250 36.200 5.090 5.200

Dok je svjetska proizvodnja celuloze u 1948. i
1949. bila procijenjena na oko 29 do 30 miliona tona,
ona je iznosila u 1950. g. 33.5 miliona tona, a u 1951.
rekordnu brojku od 37 miliona tona. Godine 1952. pro-
izvodnja je bila manja za 36 miliona tona. To su sma-
njenje osobito osjetile skandinavske zemlje, gdje je
ono iznosilo 930.000 tona, ali je i ostala evropska pro-
izvodnja bila manja za nekih 150,000 tona, Kanadska
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je 'proizvodnja-sa svoje strane bila nia za 180.000, a
sjeveroameri¢ka za 60.000 tona. Uporedo sa smanje-
njem proizvodnje, bio je smanjen i uvoz celuloze, koji
je prema 1951. iznosio u Evropi punih 550.000 tona i
u Sjedinjenim Ameri®kim Drzavama 390.000 tona ma-
nje. Teret tog smanjenja uvoza osobito su osjetile
skandinavske zemlje, &iji je izvoz spao od 3.780 hi-
(Nastavit ¢e se) 5



ljada tona u 1951. na 3.030 hiljada tona u 1952., t. j.
za punih 20, Kanadski je izvoz takoder zabiljeZio
smanjenje za 270.000 tona, dok je, naprotiv, sjevero-
americki bio u lak$em porastu, iz razloga, $to je sla-
bija potraZnja na domacéem trzidtu omoguéila pove-
¢anje izvoza u druge zemlje.

Uzmu li se u obzir sve gore navedene brojke,
S o‘b_z‘i-ror‘n na proizvodnju i trgovinu celuloze u 1952,
ostaje €injenica, da je njezina svjetska proizvodnja,
usprkost tog stanja stvari, bila jo§ uvijek za preko
2 ’/_‘-* miliona tona veta nego u 1950. Dok je indeks
proizvodnje u 1950. iznosio 100, on se u 1951. popeo na
110, a u 1952. se opet smanjio na 108. Na drugoj je
strani razvoj izvoza iznosio u 1951. 109, prema 91 yu
1952., (1950. = 100)., odnosno, u apsolutnim brojkama
¢itav jedan milion tona manje, ili pola miliona tona
manje u poredenju sa 1950. Kolikoged su fluktuacije
cijena u tom artiklu za posljednje 3 godine imale
znatnijeg upliva na razvoj njegove medunarodne trgo-
vine, ipak se ne smiju gubiti iz vida napori pojedinih
drzava u pravcu povetanja njihove nacionalne indy-
strije celuloze, koji nisu i8li u prilog poveéanja svjet-
skog prometa u tom nadasve vaZnom artiklu. Upravo
tako, kao 3to je postignut napredak izgradnje pojedi-
nih narodnih gospodarstava umanjio relativnu vaznost
svjetskog trzista celuloze na nacionalnu razinu, sli¢no
ton_ye je potreba za osiguranje zaliha za domaéu indu-
striju umanjila vaZnost trzista i trgovine celuloze u
odnosu na njezinu svjetsku proizvodnju. Tako uvoz
cgluloze predstavlja za mnoge zemlje, uz veée ili ma-
nje iznimke, danomice sve sporedniji karakter, §ta za
zemlje, koje su u vetoj mjeri ovisne o njenom izvozu,
predstavlja problem od prvorazrednog znaéenja.

SJEDINJENE AMERICKE DRZAVE

Razvoj industrije drvne celuloze bio je u 1952. u
Sjedinjenim Ameri¢kim DrZavama povoljan. Premda
je sjeveroameritka proizvodnja papira i kartona opala
za samih 6% u poredenju sa 1951., iznosivsi 22.1 mili-
ona tona, potro$nja drvne celuloze opala je za manje
nego 3%, t. j. od 16.8 miliona u 1951., na 16.3 milona
tona u 1952., sto znafi smanjenje za oko pola miliona
tona. Pos§to su zalihe celuloze u toj godini bile pove-
cane za 145.000 fonaz, sliéno onima od 1951, i buduéi
je uvoz s druge strane bio smanjen od 2.14 na 1.76
miliona tona, visina je proizvodnje celuloze bila za
nekih 55.000 tona ispod one od godine 1951. "

Razlozi, koji su utjecali na taj povoljni razvoj
industrije celuloze, usprkos smanjene potro$nje papira
i kartona, bili su razliditi. Na prvom je mjestu bio
povecan izvoz papira i celuloze, premda u manjem
opsegu, iz razloga, $to je domaca potroinja bila u opa-
danju, oslobodiv$i na taj nadin stanovite koli¢ine robe,
koja je mogla biti prodana u inozemstvo. Nadalje je
pad proizvodnje papira obuhvatio uglavnom one kate-
gorije papira, koje 'su sadrzavale relativno manji dio
celuloze. Nakon $to je cijena celuloze poéela padati,
proizvodadi su papira odmah poleli upotrebljavati
mnogo viSe celuloze u svrhu proizvodnje papira, a
manje papirnih otpadaka. Za prvih 9 mjeseci 1952.
pofroSnja je otpadaka vlaknastih materijala bila na
taj na¢in smanjena za 20%, prema onoj u istom raz-
doblju 1951., iznosivii 5.2 miliona tona. Smanjenje
uvoza iz prekomorskih zemalja, koje je takoder bilo
zabiljezeno u stanovitoj mjeri, nije ipak dostiglo onu
totku, kako je to bilo za ofekivati, zahvaljujuéi
razvoju cijena u skandinavskim zemljama, koje su u
drugoj polovini godine bile u jadem padu. Naken 3to
su cijene skandinavske celuloze u drugoj polovini
godine dostigle cijene, koje su vladale na unutrasnjem
ameri¢kom trzistu, skandinavski je izvoz tog artikla
poceo ponovno ozivljavati u pravcu sjeveroameri¢kog
trzista. Ponovno pove¢anje potrainje papira u drugoj

polovini 1952. odmah je jate oZivilo proizvodnju ce-
luloze | utvrslilo njezine cijene. TOome je svakako
pridonijelo i povoljno stanje u samim zalihama  po-
trebnih sirovina u zemlji u toku cijele progle godine.
Pomanjkanje klora, koje je vladalo u 1951, bilo je
postepeno odstranjeno u 1952., dok je svjetsko pomanj-
kanje sumpora bilo takoder ublazeno. Fois

Premda je brzi porast proizvodnje celuloze bio u
toku 1952. relativno sporiji nego ranije, ipak je kapa-
citet prolzvodnje bio i dalje u porastu. Tako je u toku
1952. bilo stavljeno u pogon 8 novih tvornica drvne
celuloze, dok su 3 nove bile u izgradnji, od kojih se
vetina nalazi u juznim drZzavama Unije. Kada 1955, g.
svi najavljeni projekti budu dogotovljeni, enda cd¢e
lkapacitet svjeveroameri¢ke proizvodnje celuloze izno-
siti 20.3 miliona tona, prema 15.5 miliona tona koncem
1950. U istom ¢e vremenskom razdoblju kapacitet pro-
izvodnje papira, osim novinskog, iznositi 12.8 miliona,
prema 11.4 miliona i kartona 12.4 prema 10.8 miliona
tona.

Prema svemu, dakle, izgleda, da slabljenje ko-
njukture u toku 1952. nije uticalo na razvoj spome-
nutih projekata u smislu poveéanja proizvodnje. Sta-
novita bojazan, koja je vladala koncem 1952, da bi
smanjenje izdataka za obranu zemlje moglo imati ne-
povoljnijih posljedica u drugoj polovini 1953., nije
nasla veéeg odraza u industriji celuloze i papira, i ia
je industrija usla u novu godinu sa dobrim izgledima
za daljnji razvoj. Potpisivanje primrja u Koreji i
eventualne moguénosti Sireg polititkog smirenja u
svijetu, zafas su stvorile osjecaj stanovite nesigurnosti
za daljnji razvoj konjunkture, koje su, medutim, bile
xratéeg vijeka, buduéi ameritka industrija celuloze i
papira jo§ uvijek gleda sa pouzdanjem u daljnji razvoj
njihove proizvodnje i trgovine.

Nedavni izvjeStaj ameri¢kog Ministarstva trgo-
vine daje nadasve zanimljive podatke o napretku, koji
je postignut u industriji celuloze, papira i kartona.
Tako je izmedu 1929. i 1951. obim potrosnje celuloze,
kupljene na trZi§tu, porastao od 2.0 miliona na tek
2.4 miliona tona, dok je s druge strane potrosnja celu-
loze, proizvedene u objedinjenim tvornicama celuloze
i papira, iznosila 5.7, prema 16.1 miliona tona. To dru-
gim rije¢ima, znadi, da je udio objedinjeae potrosnje
porastao od 66 na 85% od ukupne potro$nje celuloze,
te da su sva povecanja kapaciteta u industriji papira
i kartona za posljednjih 20 godina bila izvrSena u

_ objedinjenim tvornicama tih artikala. Daljnjim pove-

¢anjem ovog objedinjavanja, koje je neprestano u
toku, bit ¢e povec¢an i sam kapacitet proizvodnje. Mje-
secni statisti¢ki podaci za posljednje dvije godine po-
kazuju, da neobjedinjena proizvodnja celuloze i pa-
pira sve viSe gubi svoj udio u ukupnoj proizvodnji
kod padajute konjunkture, oporavljajuc¢i se tek onda,
kada je ista u porastu. To dovodi do zakljuéka, da
nepovoljni gospodarski faktori, — kao S$to je pove-
¢anje troskova proizvodnje celuloze, povetanje voza~
rina, lodiji nadin proizvodnje ;i raspodjele, — uvelike
djeluju na neobjedinjenu proizvodnju u negativnom
smislu, koja se moZe odrzati jedino zahvaljujuéi naro-
¢itim tehnitkim preimuéstvima, ukeliko: ih posjeduie,
odnosno, veé¢ ranije postojeéim ugovorima za isporuku
sirovine tvornicama gotovih papirnatih proizvoda.

Veé¢ina novoprojektiranih tvornica bit ¢e, kao $to
je ve¢ spomenutd, podignuta u juznim drzavamar
Unije, $to je u skladu s opéim razvojem industrijske
djelatnosti u toku posljednjih godina. Udio juZnih
drzava Unije u proizvodnji drvne celuloze, u porede-
nju sa cijelim teritorijem Sjedinjenih Ameri¢kih Dr-
Zava, povecao se izmedu 1947. i 1951. od 48.2 na 53.8%,
dok je udio industrije ‘papira i Kartona porastao od
28.3 na 34.2%. Naredne ¢e se godine jo§ viSe pokazati
poveéani udio juinih drZava u ukupnoj proizvodnji-tih
artikala u odnosu na njihovu ukuphu proizvodnju-u
SAD.

(Nastavak u slijedeéem broju)
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FZRPIRIGEZ VG DINEIRE ®

STANJE NA TRZISTIMA e

TRAKTOR GUSJENICAR »MOTOR — MULI«
BOLJI OD »CATERPILLARA«

Problemi eksploatacije brdovi-
tih $umskih predjela u Austriji
mnogo su sliéni naSim prilikama
u Bosni i Gorskom Kotaru. To se
moze narocito primijetiti na pro-
blem uvodenja mehanizacije u
Sumsku privredu. Prijevoz je i
tamo »usko grlo« proizvodnje, za-
to su i1 napori privrednih krugo-
va Austrije usmjereni ponajvise
na rjeSavanje tog problema. Po-
red mnogih drugih mehaniziranih
naprava, koje su austrijanci po-

slije rata pokusali uvesti, da bi
mehanizirali Sumski transport,
spadao je i nama poznati traktor
gusjenicar tipa »Caterpillar«. Me-
dutim, njegovom primjenom pro-
izvadaci nisu bili ba§ odusevljeni.
On se i pored svojih odlika po-
kazao priliécno nepodesan za br-
dovite terene Gornje Austrije, §to
je tamo$nje privrednike navelo,
da traze bolje rjeSenje.

I zaista, na Medunarodnom saj-
mu u Becu 1951. god. po prvi put

se pojavio na trzi§tu novi tip trak-
tora gusjeni¢ara — proizvod jed-
ne austrijske tvornice. Projektant
ovog tipa traktora je ing. Oskar
Hacker, koji je u projektiranju
raznih vozila stekao ogromnu
praksu, radeci 20 godina, najprije
za austrijsku, a kasnije za njema-
éku armiju.

Ono 3to ga ve¢ na prvi pogled
razlikuje od ostalih traktora jest,
da dio tereta nosi na sebi, t. j. na
vlastitoj prikolici. Bez vitla, di-
zalice i ostalih naprava, koje se
na njemu mogu montirati, ovaj
traktor (s Diesel motorom s ce-

Traktor »Motor-Muli« naroéito je prikladan za prijevoz ogrijevnog,

pomoé poluprikolica

i rudnog drva uz

celuloznog
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svijeta

RAZNOIZDRVNEINDUSTRIJE

tiri cilindra 60 HP tipa »Steyer«)
tezi samo 3.400 kg, dugacak je
3,24 m, a Sirok 1,40 m. Ove nje-
gove glavne osebine ¢ine ga ve-
oma pokretljivim i upotrebljivim
i na najbrdovitijim terenima.

Unato¢ nevjerojatno skromnim
dimenzijama, njegov ucinak je
vanredan. Snimanja, koj‘a_ su vr-
Sena u Stajerskoj i Gornjoj Au-
striji, gdje je ovakav traktor pri-
kupljao trupce po brdovitom te-
renu, iskazuju, da je prilikom
svakog prijevoza na relaciji od
5 km s padom do 50°%0 i usponima
do 15% bilo prevezeno 7 do 10
prostornih metara drveta.

Pored toga, atmosferske prili-
ke ne onemoguéavaju niti uspora-
vaju njegov rad. Sirina gusjenica
od 500 mm wupravo je prikladna,
da omoguc¢i rad traktora po blat-
njavom i moc¢varnom terenu, a po
snijegu njegov se uéinak jo$ i po-
vecava. U sludaju da se prijevoz
vr$i normalnim putovima (asfal-
tu) gusjenice se mogu skinuti i
montirati gumeni totkovi.

Trupci se prevoze bilo da se ¢i-
tavim teretom polaZu na prikoli-
cu, bilo da se jednim krajem vuku
po zemlji. Osim glavnog tereta,
koji traktor nosi na svojoj priko-
lici, mogu se prikaciti jo§ dvije
do tri pomoéne prikolice, Sto ovisi
o terenskim prilikama i putovi-
ma. Ukupan teret dosize normal-
no do 10 prostornih metara, a zi-
mi po snijegu i do20.

Velika je prednost ovog trak-
tora i u tome, §to se na njemu
mozZe montirati dizalica ili vitlo,

Traktor gusjeniéar »Motor-Muli«

pomocu kojih se privlace drvne
mase iz vrtada i nepristupacnih
mjesta i vr§i utovar.

Tvornica, koja proizvodi ove ti-
pove traktora, raspolaze i dru-
gom raznovrsnom opremom, po-
moc¢u koje se on prilagoduje sve-
stranoj upotrebi. Svakako da je
naro¢ito podesan za poljoprivre-
du. Jedna ehgleska firma trazila

je posebnu licencu za' prilagoda-

vanje ovih traktora za pognoja-
vanje mog¢varnih polja. U Austriji
ga uprava poSta upotrebljava, da
povladi posebno izradene autobu-
se do predjela, kojima je zimij pri-
stup onemoguéen zbog prevelikog
snijega.’

Tezina bez vitla
TeZina s vitlom

Duljina T e o

Sirina od jedne do druge gusjenice (izvana)

Sirina od jednog do drugog vanjskog oklopa

Visina motora

Visina s montiranom dizalicom
Sirina gusjenica obi¢nih

Sirina gusjenica za snijeg i blato
Razmak prednjih totkova

Razmak zadnjih totkova

Razmak izmedu obi¢nih gusjenica

Na koncu iznosimo jo$ neke te-
hni¢ke podatke, jer je vjerojatno,
da su za rad ovog traktora zain-
teresirana i mnoga nasa poduze-
¢a:

Motor 60 HP Steyer-Diesel WD
413, 4 cilindra, 1.800 okretaja u
, utrodak goriva 180 do 200
gr. na sat po HP.

min.

Vuéna Inaga:

s prvom brzinom 4.000 kg
s drugom brzinom 2.500 kg
s tre¢om brzinom 1.450 kg

Brzina s gusjenicama:

3,2 km na sat
5,0 km na saf
8,7 km na sat

prva brzina
druga brzina
treéa brzina

3.400 kg
4.000 kg
3.240 mm
1.400 mm
1.700 mm
1.560 mm
2.640 do 3.605 mm
240 fnm.
500 mm
1.750 mm
250 mmny s
. 1150 mm
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Za ili protiv licitacija?

Istina, Uredba o prodaji drveta na panju pu-
tem licitacija ve¢ je donesena, po njoj je veé i po-
stupljeno prilikom csiguranja drvnih masa za
zimsku sjeéu, kcja je u toku. To, medutim, ne
znaéi, da je o situaciji, koja je s tim u vezi nasta-
la u Sumarstvu i drvnej industriji, danas kasno ili
uzalud raspravljati. Dapate, danas o ovom proble-
mu mczemo raspravljati sasvim konkretno, $to je
najbolja garancija, da kroz diskusiju najrealnije
ccijenimo rezultate ove nove privredne mjere, od-

- nosno, da nademc put, kako da ctklonimo njezine
eventualne manjkavesti. To je tim pctrebnije, ako
imamo u vidu, da je zasada Uredba donesena samo
za teritcrij NR Hrvatske, pa je njezino provode-
nje na cvem teritoriju od interesa za praksu osta-
lih nasih Republika.

Jasno, kac i sve ostale mijere, koje se provode
u naSem privrednom i drustvenom Zivotu, tako ni
ova Uredba nije prcsla bez komentara javnosti.
Nas cvdje posebno interesira reagiranje struéne
javnosti sa pedruéja Sumarstva i drvne industrije.

Situaciju, koja je kac posljedica licitacija drv-
nih masa nastala u drvnoj industriji, mcZemo u
izvjesnom smislu usporediti sa onom iz 1951. na-
stalom nakcn ukidanja administrativne distribu-
cije artikala i odredivanja cijena i prelaska na
slobedne istupanje na tr#itu, Izvjesna nesigur-
nest i bojazan cod stagnacije cnda je pcjedince na-
vedila, da makar prikrivenc pedrzavaiju cno »sta-
rc bezbrizno vrijeme«, kada nije trebalo vcditi
ratuna, keme rcba ide ni keliko stoji.

Danas pak pojedinci strahuju, da ée im pilane
i tvornice cstati bez sirovina, da ¢e deéi do po-
skurlienia .orcizveda i nemcguénestima plasmana,
a sve navedno zbog toga, $to se neko blize ili dalj-
nje srodno poduzeée »usudilo« ponuditi u nekim
slu¢ajevima 8ak i abnormalno vige cijena cd icna-
kr desta visckih jekliénih cijena. Za cve prve po-
slijeratne licitacije necbiénc je
buéna vika velikih na male. Velika drvno-indu-
strijska poduzeta naprosto su se ckomila na lokal-
ne pilane 1 pcduzeta, kcja su im pred noscm od-
nijela neke sjefine, plativii Eestoputa znatne izno-
se. Sekretarijat za privredu NRH primio je niz
predstavki sa strane drvno-industrijskih poduzeta.

U tim se predstavkama &estoputa tra# ponistenje
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karakteristiéna -

licitacija na pojedinim mjestima uz obrazloZenje,
da su lokalna poduzeéa mogla platiti veée iznocse,
jer se nalaze u povoljnijem poloZaju obzirom na
drustvene cbaveze, da ne pruZaju dovoljnu strué-
nu garanciju, da ¢e kupljena drvna masa biti pri-
vedena najsvrsishodnijoj namjeni i t. d.

Ne upustajuéi se u ccjenu, da li su ove pred-
stavke u pojedinim sluéajevima bile opravdane
ili ne (o ¢emu ¢e donijeti svoj sud nadlezni crgani
upravljanja), zasada mozemo samo utvrditi, da se
upravo ovo natjecanje medu poduzeéima i Zeljelo
postiéi licitacijama, jasno, u granicama razumne
ckonomske raunice. Prema tome, cvakve sluéaje-
ve mozemo smatrati kac posve normalnu i
predvidenu pojavu.

‘Medutim, csim ovih nuznih pcjava, koje su -
popratile prvu poslijeratnu licitaciju u Hrvatskoj,
o njoj postoje i neka principijelna razmimoilaze-
nja i borba misljenja izmedu nagih struénjaka. U
cvom prvom osvriu mi donosimo nekoja od njih u
namjeri, da u slijedeé¢im brojevima nastavimo an-
ketu u tom pravcu. Redakcija je za otvaranje an-
kete zatrazila za mi$ljenje o licitacijama na3eg
dugogodisnjeg i poznatog Sumarskog struénjaka,

ing. Mustafu Kapiéa, Sefa odjela za eksploataciju
Evo

Instituta za drvnc-industrijska istraZivanja.
$to nam je on odgovorio:

»Od 1945. god. do
danas, bolje redeno do
druge polovice ove’ go-
dine, vrSena je proda-
ja dronih proizvoda iz
na$ih §uma po Sum-
skej  taksi. Sumska
taksa, za ‘istu vrstu i
sortimente, varirala je
prema namjeni unutar
vrijednosti razreda.
Nije predstavljala
stvarnu vrijednost dr-
veta obracunati na
osnovu sigurnih poda- D

taka, bilo tro§kova Ing. MUSTAFA KAPIC




proizvodnje drvne mase, bilo postignutih cijena
proizvoda u slobodnoj prodaji. O Sumskoj se taksi
pogadalo; mogla je od slucaja do sluc¢aja biti @ ve-
¢a i niZa, ali bez specificne kalkulacije.

Objavljivanjem Uredbe o prodaji drveta na
panju putem licitacije ovo se stanje potpuno iz-
mijenilo. Nema osiguranja alimentacije pogona i
kapaciteta dronc-industrijskih poduzeéa. Cijena
drveta na panju postala je nepoznanica, koju tre-
ba ustanoviti za svaki pojedini slucaj. Pri tome
treba ocijeniti njegovu potrainju i vaznost za po-
gone i kapacitete, koji na njega racunaju, @ zato
je potrebno imati tofan pregled svih mogucnosti
opskrbe pojedinog pogona sivovinama i t. d...
Kupac, dakle, treba da ccijeni vaznost sjecine t na
csnovu toga formira svoju cijenu. Jasno je, da je
w svakom slufaju u prednosti kupac, Kkoji ima
manje troikove proizvodnje i dopreme sircvina te
mogucénost boljeg iskoristenja materijale uz cdr-
Zanje trafencg kvaliteta. Smatram, da bi cvo tre-
bala biti doveljna garancija za pribliZno normalno
opstkbljivanje sirovinama na§ih drono-industrij-
skih poduzeca, ali pod uslovom, da pravo na kupo-
vinu drvne mase cstane u granicama pojedine na-
rodne republike, barem sve dotle, dok i ostale Te-
publike ne donesu jednake Uredbe.

Iz gornjeg se vidi, da prodaja drveta na panju
putem licitacije znaéi korak naprijed u odrediva-
nju stvarne vrijednosti drveta i njegovog buduceg
iskoristenju. To je sa gledifta ekonomike naSe na-
redne privrede pozitivno i u skladu s novim pri-
vrednim sistemomc.

Ipak, ne misle svi tako! Misljenje Steve Bo-
canca, direktcra Drvno industrijsckg pcduzeca
Purdenovac, koje je cn formulirao na nedavnom
cavjetovanju drvcdjelaca u Lovranu, bitno se raz-
likuje od oncga, §to nam je ing. Kapié rekac. Evo
kako drug Bosanac gleda na licitacije: :

»Da bi nada proizvodna pcduzeéa mogla plani-
rati svoju proizvodnju, baviti se racionalnijim is-
koristenjem dronih masa, podizati produktivnost
rada i t. d., mislim, da je nuZno utvrditi sirovinsku
bazu, iz koje ée se snabdjevati. Ako to nemamo,

mi nismo nikad sigur-
ni, da li éemo i po ko-
joj cijeni doéi do po-
trebnih sirovina. Kod
nas u Hrvatskoj ovo
je pitanje vrlo aktuel-
no s obzirom, da se
pojedini $umski kom-
pleksi izdaju putem li-
citacija. Ovakav na-
&in nabavljanja sirovi-
na za nasu mehanicku
cbradu pokazao je vrlo
negativne rezultate i
kao takav on je meo-
drziv,

STEVO BOSANAC
direktor .DIP-a Purdenovac

Mi se kod licitiranja nabavike nalazimo u ne-
ravnopravnom poleZaju s pojedinim, narotito onim
malim, sitnim pilanama, bilo da su zadruinog ka-
raktera, bilo da su th otvorili lokalni organi.

Ovo je cudna konstatacija, ali je istinita. Evo
zbog cega! Na$a poduzeéa imaju wvelike obaveze
prema drustvencj zajednici, kao $to su stopa aku-
mulacije, amortizacija i niz drugih stvari, dok ova
mala poduzeéa, izuzev socijalnog osiguranja i mi-
skih obaveza, kao $to je porez 3—5 posto, nemaju
nikakvih. Otuda ona nabijaju cijene tim sirovina-
ma (drvetu na panju) Gesto puta 50 i do 70 posto

‘nad normalnim. Zato predlazem, da se sistem lici-

tacije ukine i da se velik dic tih malih pilana za-
tvori, jer je u mjima cbrada drveta meracionalna,
jedva do 30 posto, $to je velika $teta za nmadu pri-
vredu, ili treba da se i cva male poduzeéa izrav-
naju sa velikim wvis-a-vis drustvenih cbaveza. U
protivnom, ona se nalaze u privilegovanom polo-
Zaju, §to smatram, da nema nikaekvog opravdanjac.

Da bismo cvaj na uved u anketu o licitacijama -
upctpunili, iznijet éemc jo$ neke podatke o izvrse-
nim licitacijama u Hrvatskoj i u nekim drugim
zemljama Evrope. Opc¢e se primjedbe kupaca kod
nas i u inozemstvu mogu svesti na jedno, a to je,
da su veé same iskliéne cijene bile pretjerane.
Ipak, cmjer izmedu iskliénih i izlicitiranih cijena
u Hrvatskoj iznosi oko 100 prema 135. On nije za
¢va fumska gospodarstva jednak. Na teritoriju
Sumskog gospcdarstva Gospi¢ postignute cijene za
83 pcsto prelaze iskliéne, u Bjelovaru 44 posto,
Ncvei Gradigki 39 posto, Osijeku samo 11 posto -
i t. d. Skoro je opéenita pojava da su manja po-
duzeéa nudila skoro uvijek vece iznose od velikih
drvnc-industrijskih poduzeéa.

Izvjestaji. kcje objavljuje austrijska Stampa o
tamo$njim cijenama drveta na panju, takoder pod-
vlate povectanje cijena prema ranijim godinama.
U Tirolu se cijene oblovine kreéu u pcsljednje vri-
ieme 420—450 Silinga za bulove i 500 dc 600 Si-
linga pestavno cesta 1 m® U Gornjoj Austriji
cijene su nedto niZe, ali jo§ uvijek daleko ed onih,
kcje bi pilane bile voljne platiti, a te po njihovim
kalkulacijama iznose cko 340 Silinga po ms.

U Svedskcj je situaciia sliéna. Ciiene su vece
od prosdlegodidnjih otprilike za 3 do 6 Kruna. Kup-
ci su zato veoma suzdrzljivi i veé¢inom kupuju ma-
nje pilane i u manjim koliéinama. :

Obzirom na situaciju u inozemstvu mozemo
zabiljezite jo$ i to, da su i komentari struéne stam-
pe sligni onima, koji se i kod nas éuju, bilo to u
gtampi, bilo inade u javnosti.

Ovaj osvrt doncsimo bez ikakvog zakljuéka.
Njega éemo deonijeti tek po$to uzmu uée$éa u di-
skusiji svi oni'nai suradnici i &taocci,, koje bude
zainteresirala ova aktuelna tema, a tih ée, vjeru-
jemo, biti prili¢an broj.
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SA SAVJETOVANJA U LOVRANI

PROBLEMI I PERSPEKTIVE RAZVITKA DRVNE INDUSTRIJE U FNRJ

U sindikalnom odmarali§tu »Romanija« u Lo-
vrani odrzano je 2. listopada 1953. g. Savjetovanje
predstavnika sindikalnih organizacija i pojedinih

drvno-industrijskih poduze¢a iz cijele zemlje. Na

savjetovanju su razmotreni aktuelni problemi na-
Se drvne industrije, s posebnim osvrtom na per-
spektivu daljnjeg razvitka. Ocjenu situacije, koja
izbija iz referata i diskusije vodene na savjetova-
nju, mozemo ukratko ovako prikazati:

SUMSKI FOND I NJEGOVO ISKORISTENJE

Mnoge zemlje, koje danas za podmirenje svo-
jih potreba u drvetu ve¢im dijelom ovise o uvozy,
nekad su bile pokrivene gustim Sumama. Medutim,
%ume, iako dar prirode, nisu neunistive i neiscrpi-
ve, kao §to, makar naoko, neiscrpivi mogu biti iz-
vori i rudna bogatstva. Ne moramo daleko i¢i, da
se u to uvjerimo. Na3 ogoljeli dalmatinski i pri-
morski kr§ drastican je primjer te velike istine,
a Britansko ostrvo opominje sve zemlje, koje jog
mogu raéunati na svoje Sume, da razumno gospo-
dare tim neuporedivim bogatstvom.

Mi se danas zaista nalazimo u situaciji, kada
moramo ozbiljno razmisliti o buduénosti naSih
Suma. Istina, mi smo dokinuli kolonijalan sistem
njihove eksploatacije za tudi radun, ali joS nismo
uspjeli uskladiti obim sjeée sa stvarnim moguéno-
stima, koje nam Sume daju na raspoloZenje. I po-
slije rata je obim sjeda (oko 28 miliona m?) skoro
dvostruk od godiSnjeg prirasta (16 miliona m3), a
to znaé¢i, da su drvne zalihe nasih §uma u stalnom
opadanju. Zasto je to tako, ima vie razloga.

Jedan od osnovnih razloga, da nas joS uvijek
prilike prisiljavaju na ovako obimne sjeée, sastoji
se u naSem rasipniékom odnosu prema drvu kao
sirovini uopée. Najilustrativniji primjer, da je to
zaista tako; pruzaju nam podaci o ogromnom utro-
Sku drveta u ogrjevne svrhe. Evo kakvu nam sliku
pruza jedan uporedni odnos potro¥nje ogrjevnog
drveta prema drugim tehniékim izvorima topline:

Drvo Ostalo
Jugoslavija 90% 10%
Svicarska 19% 81%0
Njematka 25% 75%

{podaci za 1950. g.)

Zato je uceSce ogrjevnog drveta u ukupnoj masi
drvnih proizvoda kod nas znatno veée nego u osta-
lim zemljama; mi smo, zapravo, u tome na ljestvi-
ci pretposljednji (iza nas je jedino Gréka). To zna-
¢i, da kod nas velike koli¢ine posjetene drvne ma-
se dospijevaju u vatru,. trose se, bez 1ka.kve pre-
rade.

Medutim ,osim ogrjeva, kod nas se jo§ ogrom-
ne koli¢ine drvne mase trofe bez ikakve industrij-
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ske prerade. I to cemo priblizno brojéano iskazati.
Godignji poslijeratni prosjek nadih sje¢a iznosio je
28,2 miliona m?® Od toga moramo odmah odbiti
oko 5 milicna m3 na otpadak, koji ostaje u 3umi
(kora, trulez itd). Ako sada ovaj ostatak od 23,2
miliona m? raspodijelimo u dvije osnovne skupine,
t. j. na drvo, koje se dalje industrijski preraduje
(oblovina za rezanje i ljustenje, celuloza i drvo za
kemijsko iskoriitavanje), i drvo, koje odlazi za ne-
posrednu potro3nju (ogrjev, te samo drvo za gra-
devinarstvo i jamsko drvo), dobit éemo jednu zao-
kruzenu sliku o gospodarenju u naSoj Sumskoj
privredi. Ustvari, samo 7,7 miliona m3, ili 32%,
privodi se industrijskoj preradi, dok ostatak od
15,5 miliona m?, ili 68%, odlazi za neposrednu po-
fro$nju.

Pogledajmo dalje, §to se dogada s onim drvnim
sirovinama, koje dospjevaju do industrijske prera-
de. I ovdje ¢emo se posluziti usporedbom izmedu
nade zemlje i evropskog prosjeka: :
Evropa

Jugoslavija
1947./51. 1950.
Oblovina za rezanje 96 % 68%
Oblovina za $per i
panel-ploce 1% 3%
Drvo za celulozu 3% 29%

Samo 4% sirovine preradene ljustenjem ili u
celulozu kod nas prema 1/3, koja se preradi u Evro-
pi, jasno govori o zaostalosti koriStenja drveta u
nasoj zemlji i o primitivnosti naSe drvne idustrije.

Nakon raspiljivanja tek oko 3 do 5% rezane
grade privodi se dalje finalnoj obradi u zemlji
(uglavnom za proizvodnju namjestaja, &ji je pred-
ratni kapacitet iznosio 87.000 a poslijeratni 124.000
garnitura), dok se ostatak djelomi¢no izvozi, a dje-
lomiéno trosi u zemlji za potrebe industrije i gra-
devinarstva.

NEKI AKTUELNI PROBLEMI NASE INDUSTRI-
F JE DRVETA

Stanje, koje smo gore opisali, nije nastalo slu-
cajno. Ono je ranije diktirao inostrani kapital, a
poslije rata prilike u zemlji i u svijetu uopée nisu
dozvoljavale, da se iz osnova i$ta izmijeni. Tu su
bile potrebe obnove i izgradnje industrije u ze-
‘mlji s jedne strane, a s druge jaka konjunktura na
svjetskom trzistu rezane grade. Danas smo, pak, u
situaciji povoljnijoj vis-a-vis nasih unutradnjih
potreba, a vanjske musterije moéi éemo zadovoljiti
u okviru realnih moguénosti. Zato moZemo kazati;
da je nastao pravi ¢as, da po&nemo pr11agod;vat1'
strukturu naSe drvne industrije njezinoj sirovin-
skoj bazi. Jasno, pozeljno bi bilo, da se to prove-
de na nafin, da to naSa privreda kao cjelina ne
osjeti, drugim rijeéima, da iz manje koli¢ine drv-



nith masa ostvarimo bar priblizno isti financijski
sfekt.

Radikalna izmjena u strukturi drvne industrije
mora, dakle, podeti od same eksploatacije. Medu-
tirn, kako to dovesti u sklad sa nesmanjenom po-
tra’njom nekih artikala, kao §to je mekana rezane
grada i celulozno drvo? Jedini put, da izademo iz
ovog zatvorenog kruga jest usmjeravanje razvoja
industrije na veéu potrosnju i koristenje lis¢arskih
sirovina, kojima obilujemo. U ovoj preorijentacij.
nadi éemo moguénosti, da odrZimo i poveéamo pro-
:zvodnju poluceluloze, sulfatne i rastvorene ‘celulo-
ze na bazi drveta liéara, drvnih otpadaka i slabije
kvalitetnog drveta iz Sumske eksploatacije.

Medutim, naSa drvna industrija zaostala je ne
samo po strukturi, nego i po tehnitkoj opremi po-
stojeéih kapaciteta. Ovdje u prvom redu moramuy
istaknufi veéi broj postoje¢ih pilana. Njihova ra-
slarjelost i slaba tehnitka oprema najvjernije se
ogleda u veliKom postotku otpadaka. Za ilustraciju
i-ga posluZit éemo se opet jednom usporedbom.

Stepen iskoriStenja oblovine
prilikom rezanja na pilani
Jugoslavija Njemacka

Rezana grada 62% 83%
Krupni otpadak 20% 12%/o
Piljevina 18% 5%

Ovi podaci jo3 su za nas porazniji, ako ovome
nadodamo, da se kod nas pilanski otpaci veoma
slabo dalje iskoriStavaju, dok u drugim zemljama
tehnika iskoriStenja otpadaka napreduje zapanju-
juéom brzinom. Radi primjerda ovdje c¢emo za
pojedine zemlje iznijeti, koliko tona lesonit ploca
proizvedu iz otpadaka, koji napadnu pri proiz-
vodnji 1.000 m3 rezane grade:

U Svedskoj 49 tona
U Norveskoj 29 tona
U Italiji 27 tona
U Francuskoj 17 tona
U Austriji 7 tona
U Jugoslaviji 1,5 tona -

Nasa finalna obrada drveta, moZemo kazati, jo$
je u povojima. Ona nije organizirana na naéin sa-
vremene obrade drveta, niti je u stanju da iskori-
sti ogromne koli¢ine otpadaka iz kojih savremena
industrija stvara najraznovrsniju kolekciju artika-
la svestrane primjene.

Da ne bismo i dalje iznosili &¢itav niz problema
i nedostataka nafe industrije drveta, koji su na-
oj strudnoj javnosti vise ili manje poznati, mi ¢e-
mo ukratko formulirati ono najmarkantnije, 3to
je istaklo savjetovanje u Lovranu:

Izlaz iz krize koja prijeti naSoj drvnoj industriji,
sastoji se u neodloZivom smanjenju obima sjece i
orijenticiji na vrste, koje dosada nismo znali isko-
riStavati, a kojima naSe Sume obiluju. Struktura
industrijske prerade moZe se znatne izmijeniti, ne
samo po obimu, veé i po nadinu obrade, t. j. Sto ve-
ée koli%ine drvne mase privoditi savremenoj in-

dustrijskoj preradi, spre¢avajuéi svako suvisno tro-
Senje nepreradenog drva i nalazeéi nadina za dalj-
nju preradu bilo koje vrsti otpadaka. Da se to uz-
mogne provesti, svakako je potrebmo provesti od-
govarajuéu organizaciju i opremu proizvodnje, a
rezultati ée se neminovno ispoljiti i u strukturi na-
Seg izvoza drveta, koja se dosada, kao i sama pro-
izvodnja, sa nacionalno ekonomskog gledista blla
nepovoljna.

Da bi se sve to pIOV@lO u djelo, bit ée potrebni
napori Citave nase druStvene zajednice, jer su u
pitanju novi kapaciteti, obnova strojnog parka i
sli¢cno. Pa, ipak, ne ¢emo zato ¢ekati, da se sve to
nekako rije$i intervencijom sa strane.

Zakljuéci Savjetovanja u Lovranu ukazuju
nam, da mnoge probleme moZemo uspjeSno rjeSa-
vati u okviru postojece organizacije i raspolozivih
kapaciteta, zato ih ovdje i donosimo, da se sva
naSa stru¢na javnost upozna sa incijativom, koja
je potekla od grupe predstavnika drvne industrije,
ali koja $to skorije treba da postane programom
¢itavog naSeg velikog kolektiva drvara.

ZAKE iy GO

Na osnovu referata i diskusije konstatiralo se,
da se drvna industrija u svom razvoju mora osla-
njati na sigurnu sirovinsku bazu, na osnovu' koje
¢ée moéi postepeno preci na Sto vecu finalnu pro-
izvodnju, jer je jasno, da je ista jos ma prilicno
niskom nivou industrijskog razvoja, a slabe ake-
modacije industrije drveta savremenim artikli-
ma, Sumskom fondu — odnosno prirastu u: Suma-
ma. Neminovno se nameée potreba njezine rekon-
strukcije, modernizacije i racionalizacije nacina
proizvodnje i uvodenja savremenih metoda proiz-
vodnje, sprovodenje bolje organizacije i povecanja
proizvodnosti rada; treba odlu¢no prekinuti sa do-
sadaSnjim rasipnickim metodama industrijske upo-
trebe drveta u svim granama kao i upotrebe u Si-
rokoj potrosnji i traZiti zamjenu industrijskom dr-
vetu u ostalim artiklima.

U tom cilju potrebno je €tavu drvnu industri-
ju pravilno organizirati, njene pojedine djelatnosti
uskladiti tako, da one medusobno ¢ine jedinstvenu
organsku cjeinu. a narolito se nameée kao nemi-
novna potreba objedinjavanje mehaniéke prerade
drveta i eksploatacije Suma u svim onim’ slucaje-
vima, gdje to do sada nije izvrSeno; paralelno s tim
treba u nacelu izbaciti svaki sistem licitiranja, ko-
ji moZe dovesti u pitanje i opstanak postOJeceg po-
trebnog kapaciteta drvne industrije. ‘

Nadalje' je potrebno da se putem vijeca proiz-
voda¢a i udruZenja proizvodaca pristupi po repu-
blikama izradi perspektivnog razvoja drvne idu-
strije i da se iz aspekta medurepublickog, bilo pu-
tem organa, odnosno komore ili drugog koordini-
rajuceg tijela Citava stvar analizira uz konzultova-
nje naucnih instituta i organizacija, koje mogu
konkretno pripomeodéi' pravilnom rjeSenju. 2
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Iz naprijed navedenog proizlazi:

1. da se u cjelokupnoj drvnoj industriji pride
racionalizaciji proizvodnje i uvodenju savremenih
metoda;

2. da se svim sredstvima poradi na boljoj or-
ganizaciji i poboljSanju produktivnosti rada’

3. da se na cjelokupnoj teritoriji FNRJ prove-
de maksimalna Stednja u upotrebi drveta u gra-
devinarstvu i rudarstvu (i odgovarajuéim konzer-
viranjem) kao i borba u cilju smanjenja upotrebe
drveta u ogrjevne svrhe;

4. da se vec sada zainteresuju i konkretno an-
gazuju sve u obzir dolazece Sumarske nau¢ne usta-
nove kao i operativni organi Sumarstva, da svim
sredstvima porade S§to brZiem pristupanju uzgaja-
nja brzorastuc¢ih vrsta (topole i drugo) drveta u
cilju osiguranja potrebne sirovine za industriju
Sper i panel ploca i celuloze;

5. da se u svim narodnim republikama veé
sada, a prije denoSenja planova razvitka drvne in-
dustrije, pristupi prou€avanju izgradnje fabrika
fago-celuloze radi prerade bukovih prorednih ma-
sa i prostornog drveta u umjetna vlakna za tekstil-
nu industriju;

6. da se u cilju ostvarenja neposrednih zada-
taka drvne industrije hitno ukine zabrana o koris-
¢enju fondova poduzeéa za uvoz strojeva iz ino-
stranstva;

7. da se u vezi s time ukinu faktori za uvoz
masina iz inostrastva, ukoliko je uvoz ekonomski
opravdan i dokazano, da se potrebne maSine ne
mogu nabaviti u zemlji;

8. da se, u cilju smanjenja potreba za uvoz za
drvnu industriju stvori najtjeSnja veza izmedu ma-
Sinske i drvne industrije u FNRJ;

9. posto su industrijski kapaciteti nepravilno
razmjeSteni u odnosu na sirovinsku bazu, treba
pristupiti studiju lociranja i ukidanja pojedinih
kapaciteta, a naroCito zatvaranju pogona sa slabom
tehni¢kom opremom, a u vezi s tim i slabim isko-
riStenjem drveta;

10. kod stvaranja novih kapaciteta pravovreme-
no pristupiti pripremi i osposobljenju odgovaraju-
¢ih struénih kadrova, a u vezi s tim obezbjedenju
potrebnih financijskih sredstava.

11. posto je konstatirano, da nekoordinirani na-
stup velikog broja, ¢esto puta nekvalifikovanih iz-
voznika, Skodi postizavanju maksimalnih efekata
na stranom trziStu i ugledu zemlje, to se predlaZe,
da nadleZne vlasti hitno izvrSe reviziju ovlastenja
izvoznika i da se kroz novu spoljno-trgovinsku ko-
moru ostvari stroga specijalizacija i koordinacija
nastupa; '

12. da se drvna industrija, a narodito finalna
obrada drveta, poveZe s kemijskom industrijom,
odnosno odgovarajuéim institutima u zemlji i da
se nade medusobna platforma saradnje u cilju pro-
ucavanja i rjeSavanja proizvodnje i upotrebe nitro-
lakova i sintetiékih ljepila, radi smanjenja uvoza
i pojeftinjenja proizvodnje, jer je uvez ovih pro-
izvoda vezan za veoma visoke uvozne faktore;

13. konstatira se, da, iake pozvani, nisu prisu-
stvovali ovom savjetovanju predstavnici saveznih
privredno-upravnih organa.

Temelji prakti¢nog znanja

1. ADHEZIJA 1 KOHEZIJA

Obadva pojma obuhvaéanju priviaéne sile najma-
njih Cestica tjelesa t. j. atoma i molekula. Kod toga
je kohezija privlaéna snaga molekula jednog te
i§tog tijela, dok se adhezija odnosi na dva razlidita
tijela. 'Prema tome snaga kohezije uvjetuje ne samo
évrstotu jednog tijela nego i njegovo agregatno sta-
1:1je, t. j. da li se njegova tvar nalazj u tvrstom, teku-
¢em ili plinovitom obliku (na pr. voda u tekuéem sta-
nju, led u krutom, a para u plinovitom obliku). Adhe-
zija je izmedu dvaju &vrstih tjelesa to veta, Sto je
njthovo doticanje potpunije. Tako n. pr. velikom sna-
gom adheriraju dvije zrcalne plofe ili dvije - glatko
po}irane metalne plofe. Adhezivne su pojave na pr.
prihvatanje prasine na okomite stijene kao I prihva-
tanje grafitnog crnila na papir. Planinske zeljeznice,
koje imaju velike uspone, ali te uspone svladavaju
bez zupfanih uredaja, nazivamo adhezivne pru-
ge. Moderna teorija izgradnje atoma nalazi, da su
kohezione i adhezione snage elektri¢ne prirode.

2. AMALGAMI
Amalgami su legure (slitine) %ive s drugim metali-
ma. Ako se metalj pomijeSaju u.rastaljenom stanju
sa Zivom j onda se ohladivanjem gkrutnu, nastaju jed-
noliéne mase, u kojima su sjedinjena dobra svojstva
sastavnih metala. Amalgami bakra, cinka i kadmija
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rabe se za plombiranje zubi, dok se kositren; amalgam -
prije upotrebljavao za pravljenje ogledala.

3. ARTESKI ZDENCI

: Zd_enac ove vrste predstavlija dubinsku iskopinu,
iz ko;g voda izbija tolikom snagom, da nije potreban
u;'et_iaj sisaljka. Pojava nastaje, ako se u jednoj ulek-
ninl navrta propusni sloj, koji je poloZen izmedu dva
nepropusna zemljiSna sloja. Kroz navrtani otvor stru-
ji voda po zakonu spojenih posuda sve do visine ru-
bova propusnog sloja. Ova vrsta zdenaca ima svoje
ime po francuskoj pokrajini Artois.

4, ASEPTICNO 1 ANTISEPTICKO DJELOVANJE

Aseptitan znaéi »bez zaraznih klica«, a antisepti-
tan znaéj »onaj, koji ubija zarazne klice«. Antisepti¢-
n_i postgpak kod rana i ozlijeda traZi prije svega de-
zinfekciju rane te sprjetavanje svakog doticaja sa zra-
kom i drugim predmetima, Antiseptidkij postupak uvo--
di Lister $ezdesetih godina XIX. stoljeéa, a kasnije
ga upotpunjava i usavrSuje slavni francuski kemiéar
Louis Pasteur. Antiseptitka se dezinfekcija wvrsi
prvenstveno pomoéu kemijskih sredstava, narogito po-
mocu karbolne kiseline, Antiseptitki je postupak zna-
¢io krupan napredak u kirurgiji, ali ima i nedostata-
ka. Tako se pokazalo, da su primijenjeni instrumenti i,
kemijska sredstva &esto nosioci novih zaraznih Kklica.
Aseptiéni postupak, prema tome, izbjegava upotrebu



éistih_k(jmijsk‘ih sredstava. On je u nadelw zapravo
sterilizacija, t. j. potpuno uklanjanje svih klica
pomoéu zagrijavanja (djelovanje pare, iskuhavanje
i1 Gl |

5. ATOMI 1 MOLEKULI

Atomi su najmanje testice kemijskih pocela. Danas
je poznato oko 156 atoma. Molekuli su najmanje cesti-
ce kemijskih spojeva. Prema tome, jedan se molekul
<astoji iz najmanje dva atoma. Ova dva atoma mogu
biti iz jednog kemijskog poéela. Tako su na pr. klor,
kisik i dusik dvoatomni elementi. Moderna je atom-
ska fizika otkrila sastav atoma iz pozitivnih i nega-
tivnih elektri¢cnih naboja, t. zv. protona i elektrona.

6. ANORGANSKA 1 ORGANSKA KEMIJA

Anorganski zna¢i u prvotnom znafenju ono, Sto
pripada mineralima, dakle, mineralne tvari. Organski
znadi tvari, koje potjetu iz biljnog ili Zivotinj-
skog carstva. Razdicba kemije na ova dva podru-
¢ja danas viSe ne odgovara stanju znanosti., Razdioba
potjele iz pocetka XIX. stoljeca, kad se vjerovalo, da
se kemijske pretvorbe kod bilja i Zivotinja zbivaju sa-
mo pod utjecajem posebne »Zivotne snage«, te da je
nemoguée ovaj organski kemijski spoj izluditi iz
anorganskih tvari. Pojam je »organske« kemije iz-
gubio na svojem znacenju vec¢ 1828 godine, kad je ke-
mitary W ohleru uspjelo dobiti mokraceyinu iz
anorganskih sastavnih dijelova. Unatot tcga, ostala je
do danas dioba -obiju vrsta kemije. Danas se pod
organskom kemijom razumijeva jednostavno kemija
uglijikovih spojeva, jer se ustanovilo, da u svim bilj-
nim i Zivotinjskim organizmima dolaze spojevi uglji-
ka. I

7. DINAMO

Dinamo je stroj za tehni®ku proizvodnju elektri¢ne
struje, &iji se nalin djelovanja osniva na dinamo-
elektriénim nacelima, koje je pronasao Werner von
Siemens godine 1867. Tehnika se ove vrste sastoji
u tome, da kolut-kotve rotiraju izmedu magnetskih
polova. Elektromagneti se dinama pobuduju strujom,
koju sam stroj daje. Remanentni magnetizam elektro-
magneta dostaje, da se vrtnjom (rotacijom), kotve po-
budi slaba struja. Ta se struja vodi uzvojnicama elek-
tromagneta te pojatava magnetizam. Radi toga ée
ojacati struja, i to medusobno jaéanje struje i magne-
ta ide sve do neke odredene granice.

8. ELEKTRONI

Moderna fizika pronasla je elektrone kao najmanje
nedjeljive Cestice materije, dakle, neke vrste atoma
negativne elektricitete. Elektroni dolaze u slobodnom
stanju. na pr. u katodnim zrakama i beta-zrakama
radiuma, te zajedno s atomima pozitivne elektricitete
stvaraju protone, koji su sastavni dijelovi gradnje
atoma kemijskih potela i potom &itavog svijeta. Elek-
tron je vrlo sitan; on predstavlja kuglicu od oko tride-
set bilijuntina centimetara promjera, Prema tome sé
ratuna, da mjegova masa po teZini ne prelazi tisuc
kvadriljuntinu grama. Kod struje jafine jednog ampe-
ra prolazi u sekundi oko Sest trilijuna elektrona kroz
svakj presiek voda, ;

\ 9, EFEMERIDE

. Ime je gr&kog porijekla i zna¢i doslovce: dnevnici.
Kasnije u XV. stoljeéu efemeride znate tabelarne po-
datke o polozaju nebeskih tjelesa (planeta i sunaca)
po kalendarskim danima. Ovaj znataj imaju i danas u
ne&to opsirnijem opsegu.

10. EPIGONI

' U doslovnom znatenju grike rijedi epigoni znate
isto §to i »kasnije rodemic. U staro se vrijeme ovej na-

ziv pridavao potomecima sedmorice junaka, koji su va-
tovali protiv Teba, a kasnije su se tim imenom nazi-
vali vojskovode i nasljednici Aleksandra Velikog. U
novije vrijeme ovaj naziv ima utjecajem poznatog
romana od Immermana »Epigoni« sasvim drugo
znacéenje, koje je danas prodrlo u umjetnu knjiZev-
nost, a dapace, i u znanost. Pod tim se imenom sma-
iraju mnasljednici, ali slabije vrijednosti. U tom smislu
se epigoni u literaturi, umjetnosti ili nauci takvi na-
sljednici velikih umova, koji u nedostatku vlastitih
ideja slijede i preraduju ideje svojih velikih prethod-
nika. :

11. VAZNLJI IZUMI

Gramofon, megafon i kinematograf pronasao je T.
Edison (roden 1847. god.). On je, medu ostalim,
osnovao i prvu elektriénu centralu za rasvjetu. Loko-
motivu je izumio Englez G. Stephenson godine
1825. Telefon je izumio njemacki fizitar Reis god.
1860. Zrcalo za istrazivanje oka izumio je njemactki
fizitar H. von Helmoltz 1851, godine. Dinamit je
pronagao 1867. godine $vedski kemicar Alfred Nobel
Elektrine valove je pronadao njemacki fizi¢ar Hen-
rick Hertz 1888, godine. Radium je prona3ao braéni
par Curie, francuski kemicari i fizi¢ari god. 1898.
Plinsku rasvjetu je izumio austrijski kemidar K.
Auer 1885. godine. Zivin termometar je konstruirao
Fahrenheit, roden u Danzigu 1686. godine.

12, ZLATNI REZ
Jedan se pravac dijeli po zlatnom rezu tako, da se

_ manji dio naprama vefem odnosi kao ve¢i dio napra-

ma cijelom pravecu. Ovakva se podjela trazi od suvre-
mene estetike. Zlatni se rez kao princip temelji na
proporciji ¢ovjetjeg tijela, ali se dade dokazati i u
pojavama biljnog carstva. Odnos $irine naprama vi-
sini, kod na pr. knjiga i vratiju, bazira se iz estetskih
razloga na zlatnom rezu.
13. VAZNOST GOLFSKE STRUJE

Golfska ili zatonska struja je toplo morsko struja-
nje Atlantskog Oceana, koje brzinom 1—3 metra u se-
kundi prolazi pravcem od Meksi¢kog zaljeva prema
zapadnoj i sjevernoj Evropi. Stizava do obala Francu-
ske, Engleske, Norveske, a, dapate, i do pocetka Sie-
vernog ledenog mora. Golfska struja svojom toplinom
diZe  prosjetnu godi$nju temperaturu .onih zemalja,
kojih se na svom putu dotige.

14. HEUREKA

Ova rije¢ znadi u grékom jeziku »nagao same«. S
ovim je povikom tréaoc Arhimed (roden oko 287 god
prije nage ere) ulicama grada Sirakuze, kad je ustano-
vio.u vodi svog kupatila, da je voda izlazila -oliko
preko rubova bazena, za koliko je on viSe wulazio u
nju. Iz toga je nasao pravilo, da jedno tijelo uronjeno
u vodu gubi toliko od svoje teZine, koliko vaZe istisnu-
ta voda. Tim je putem Arhimedu upjelo dokazati, da

 u navodno zlatnoj kruni kralja Hiera dokaZe, da ima

drugih manje vrijednih primjesa. Tu leZi korijen spe-
cifi¢ne tefine na osnovi jedne metode, koju primjenju-
je i dana¥nja fizika. Preneseno »Heureka« znaéi danas

veseo povik kod bilo kojeg otkriéa.
FepHt Ing. F—ié
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POZARI U DRVNOJ INDUSTRIJI

Poznato je da je pozar jedan od najveéih neprijatelja drvne industrije. Drvne
mase izloZene su opasnostima od poZara u Sumi, dok joS drvo raste, i za vrijeme sjele,
preradbe u pilanama i za vrijeme uskladista vanja. Ogromne su Stete veé od Sumskih po-
Zara koji su bili brojni narotito u suSnim godinama. Statistika za podru¢je NRH daje
nam slijedeée podatke:

Godine 1948 1949 1950 1951 1952
Broj Sumskih poZara 83 287 661 53 189

Da bi se sprijecili poZari Suma, propisane su zakonom slijedece preventivne mjere:

a) za vrijeme od 1. marta do 15. novembra zabranjeno je u Sumi loZenje otvo-
rene vatre (na loZiStima izvan zatvorenih prostorija). Isto tako zabranjeno je loZenje va-
tre u Sumskim zabranima, u kladama, Supljim stablima ili panjevima. Za vrijeme suSe
moze nadleina vlast za izvjesne Sume propisati jo§ i posebne odredbe radi zastite Sume
od pozZara. Osobe koje iz opravdanih razloga meraju boraviti duZe vrijeme u 3umi, (Sumski
radnici, kolibari i drugi) mogu uz prethodnu dozvolu nadleZnog organa Sumske sluZbe
loziti vatru, ali samo na odredenim mjestima i uz prethodne mjere opreznosti. Narocito
je zabranjeno loZenje vatre za vrijeme jakih vjetrova;

b) mjesta, gdje se vr3i sjeta Sume, treba drzati u redu i o€istiti od iverja, suhog
granja i otpadaka’ )

¢) u naro€ito ugroZenim Sumskim po druéjima treba izgraditi potreban broj osma-
tracnica i organizirati brzu obavjeStajnu sluZbu —- Sto-je od osobite vaZnosti za efikasnu
odbranu u sluéaju poZzara — koja €esto iziskuje znatan broj ljudske radne snage;

d) u Sumovitim krajevima treba u opasno suSno doba na vrijeme organizirati
dobrovoljne ekipe za zaStitu od Sumskih pozZara, i te ekipe uputiti u osnovno znanje o
uzrocima pozara, organizaciji i naéinu gaSenja niskih, visokih i podzemnih poZara.

e) Sumske naprave i svi organi koji se brinu o Sumama, treba da se strogo pri-
driavaju i svih ostalih odredaba opéeg zakoua o zaStiti Suma od poZara.

Po propisima spomenutog zakona predvidene su i stroge kazne za neizvrSenje
odredaba, a za pofinitelje poZara i vece nov¢ ane kazne, pa i kazna liSenja slobode do 5
godina. :

Posto je iz poZarnih statistika bilo zapaZeno, da iskre i Zeravica iz lokomotiva Ze-
ljeznica razmjerno Cesto izazivaju Sumske pozare, nadleZna vlast izdala je i posebnu »Na- °
redbu o mjerama za sprecavanje Sumskih pozara, koje mogu izazvati lokomotive Sumsko-
industrijskih Zeljeznica i Zeljeznica javnog saobraéaj«. Osnovne su slijedeée odredbe:

a) da sve lokomotive i motorna kola, koja se loZe &vrstim gorivom, a vrSe sao-
braéaj na Zeljeznicama kroz Sumu, u vremenu od 1. marta do 15. novembra moraju biti
snabdjevene ispravnim hvataljkama za iskre u prostoru za dim, kao i ispravnim ureda-
jem, koji sprecava ispadanje Zeravice iz loZista;

b) da strojovoda i odredeno osoblje pregleda prije polaska lokomotivu ili motor-
na kola, da li su gornji uredaji potpuno ispr avni, ]er ovo osoblje za to nosi za]edmcku
odgovornost;

¢) da ¢uvari pruge za vrijeme susnog perloda obidu i vrie nadzor Zeljeznicke preu-
ge neposredno poslije prolaza vlaka kroz Sumu;

d) da t. zv. pojas sigurnosti s obje strane Zeljeznike pruge bude trajno ociScen
od lakozapaljiveg materijala (suha trava i li§ée, suho granje i panjevi). Ovaj pojas mora
biti kod industrijskih Zeljeznica najmanje 5, a kod Zeljeznica javnog saobrataja majma-
nje 10 metara Sirok sa obje strane pruge, ra¢unajuéi od osi Sume bliZeg kolosijeka;

e) na stanicama i uopée na svim mjestima u podrucju ili blizini Suma, gdje se
lokomotive zadrzava]u i izbacuju usijani pepeo iz loZiSta, sluZbeno osoblje duZno je po-
gasiti ‘ga brizljive i potpuno. o

JoS veéa opasnost od poZara prijeti drvu za vrijeme njegovog tehnitkog ‘obradi-
vanja i uskladiStenja, gdje se zalihe drva nagomilavaju w velikim vrijednostima. To su
prije svega pilane kao glavni izvor opasnosti, za koji su predvidene slijedeée mjere pre-
vencije, kako bi se opasnost od poZara 3toviSe smanjila:
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a) da se dnevno vrii odstranjivanje drvnih otpadaka (strugotina i pilovina) iz
radnih prostorija pilane, kao i iz podrumskog dijela pilane, a jedamput nedjeljno CiS¢enje
radiliSta od praSine; :

b) da se na manipulacijama, odnosno na prostoru u neposrednoj blizini pilanske
zgrade, ne drzc veée koli¢ine i zalihe drva, nego samo za potrebe dnevnoga rada;

¢) da se zalihe polupreradevina i gotovih produkata uskladistavaju odvojeno od
objckata obrade drva, a naslage drva u pojedinim blokovima da se smjeStaju u razmaci-
ma od najmanje 10 metara. Blekovi polupreradevina ne smiju imati viSe od 1.500 m', ako
su naslage vise od 2 m, a najviie 3.000 m’, ako su naslage niZe od 2 m. Ako se naslage
slazu uz Zeljeznitku prugu, slobodan prostor izmedu naslaga i pruge mora iznositi kod
visokih naslaga najmanje 4 m, a ako su niZe — najmanje 2 m. Ovaj prostor mora biti
Tist od korova, otpadaka, iverja i sl.; [

d) da je elekiricna instalacija propisno izvedena;

e) da poduzeée raspolaZe odgovarajuéim brojem i vrstama sredstava za gaSenje
poZara i da je u tu svrhu osigurana dovoljna koli¢ina vode’

f) da se na ¢itavom pilanskom podruéju sprovedi zabrana puSenja, koja mora
biti istaknuta natpisima na vidnim mjesti ma;

g) eventualno spaljivanje strugotina smije se vriiti na prostoru, koji mora biti
ograden zemljanim nasipom ili udaljen od okolnih objekata najmanje 50 metara. Ako
se strugotine upotrebljavaju za poravnanje terena, moraju se pokriti slojem Sljunka, pi-
jeska ili zemlje, debelim najmanje 20 cm.

ZaStita Suma, drva u preradi i na skladiStima te pilanama od poZara nije samo
duZnost svih Sumskih i drugih drZavnih organa, veé i svih organizacija i svakog grada-
nina. Stoga moraju i organi terenske mreze na podruéjima gdje se nalaze ugroZeni kom-
pleksi Sume i Sumske manipulacije, po svojojliniji saradivati sa svim nastojanjima zastite
nasih Suma i drvnih preradevina i voditi ratuna, da se uklanjaju nepravilnosti.

1 pored sve paZnje i opreznosti, uza sve preventivne i represivne mjere, Stete u
drvnoj industriji godiSnje dosizu mnogomilionske brojke. Da bi se nadoknadili svi gubici,
potrebno je da se i ta narodna imovina pravovremeno osigura na odgovarajuéu vrijed-
nost. Poslovnice DOZ-a dat ée svakom interesentu potrebna obavjeStenja.

PROJEKTNI BIRO

SUMARSTVA I DRVNE INDUSTRIJE — ZAGREB
MARULIGEV TRG BROJ 18 TELEFONI BROJ: 36-251, 32-076

Preuzima za sve Sumarske i drvno-
industrijske ustanove i poduzeca
‘ jzradu projektnih elaborata (pro-
grame izgradnje, idejne i glavne
projekte) svih Sumskih prometnih
naprava.
Preuzima takoder izradu projektnih
elaborata svih objekata visoko-grad-
nja, koji se odnose na Sumsku eks-
ploataciju.
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3 SLOVENIA

PODJETJE ZA 1ZV0OZ LESA IN LESNIH IZDELKOV

Posredujemo, kupujemo i izvozimo:

Meku rezanu gradu

Twvrdu rezanu gradu
Sanduke

Tesanu gradu

Zeljezni¢ke pragove .
Dirvo za ogrijev

Ugljen

Furnir

Vezane ploce

Panel ploce

Lesonit ploce

Parket

Drvene barake

Pokuéstvo za stanove i urede
Stolice iz savijenog drveta
Drvenu galanteriju

Vriimo sve poslove medunarodne Spedicije sa drvetom,
koji se izvaZa preko luka po moru.

SLOVENIJALES, LJUBLJANA, TITOVA 1. TEL. 20-563




Dryno industrijsko poduzece
BB L1 SECRE

NUDI:
usluge velike remontne radionice i njene ljevaonice,
u kojima se vrSe popravei svih strojeva drvne
industrije, kao i Sumskih parnih lokomotiva, gi-
pova, rama i t. d.

Po narudzbi izraduju se i novi strojevi za obradu
drveta, zi¢are, vagoni i drugo.

PREDRACUNE DOSTAVLJAMO NA ZAHTJEV INTERESENATA.

TVORNICA UKOCENOG DRVA IFURNIRA

RADE SUPIC*- RIJEKA

BRZOJAVI: »UKOD« — RIJEKA — TELEFONI: 37-51, 42-83, 43-83.

A

PROILZNAD A
bukove parene i neparene Sper-ploce, panel-ploce,
kao i 8per-ploc¢e otporne protiv vode u uobicajenim

dimenzijama.
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INDUSTROTENNA

ZAGREB — TRG REPUBLIKE 12
TELEFONI: 36-175, 37-365

NUDI NAJPOVOLJNIJE

ALAT ZA DRVNU INDUSTRIIU

SVRDILIA za strojne busilice
. GLODALA! — KRUNICI
GLODALA — GLAVINE
WIDIA ATAT
LANCANE GARNITURE za lancane glodalice
UR[EIDAJJ ZA UUBSIVANJE RUPA| za petlje prozora
i vrata
RAZNI APARATT za ostrenje lanaca i t. d.

Ostali ALIAT I PRIBOR,

PILE svih vrsta

ALAT ZA BRUSENJE I POLIRANJE

TURPIJE I RASPE|

BLIANJE/ I NOZEVI ZAl BULANJE

KUGLJICNE LEZAJE

VIJKE ZA! DRVO

CAVILE

OKIOV
i ostalu ZELJEZARSKU ROBU iz domaée proizvodnje
i uvoza.

GENERALNQO ZASTUPSTVO ZA FNRJ
I KONSIGNACIONO SKLADISTE

PHONIX-CELIKA

SCHOELLER-BLECKMAN STAHLWERKE A. G., WIEN.
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DRVNO INDUSTRIJSKO PUDUZEf}E

NOVA GRADISKA

Telefoni: 30 i 69 — Tek. rn. kod Filijale Narodne banke N. Gradiska 571-T-59

Pilana: PAKRAC i OKUCANI — Strojna stolarija: PAKRAC — Galanterija:
PAKRAC — Remontna radionica i ljevaonica: PAKRAC — Sumska
radilita: OKUCANI, NOVSKA i{ PAKRAC — Kamenolom: OKUCANI
PROIZVODI NA PILANAMA

: . g .
hrastovu, bukovu, jasenovu i brestovu rezanu gradu

STROJNA STOLARIJA

proizvodi sobni i kuhinjski namjestaj iz tvrdog i mekog drva

GALANTERIJA 1ZRADUJE:
kutije za jedaéi pribor, pekarske lopate, vjeSalice za odijela,, drzala za
metle, okvire za ogledala i t. d.

REMONTNA RADIONICA

vrii remont svih vrsti parnih strojeva, lokomotiva i lokomobila i motora
na upojni plin, poljoprivrednih strojeva, izraduje i popravlja pilanska
posirojenja, proizvodi horizontalne gatere, nadalje vrSi remont i izgra-

dnju voznog parka za Sumsku Zeljeznicu i, osim toga, izraduje kabine

za kamione i t. .d.

LJEVAONICA

prima na lijevanje sve vrste strojnog liva.

SUMSKI PROIZVODI:

hrastovi furnirski trupeci, bukovi trupci za ljustenje, hrastova cijepana
duzica (tesana), bukovo celulozno drvo, ogrjevno drvo, taninsko drvo i
drveni ugalj.

U KAMENOLOMU

proizvodi u svim dimenzijama lomljeni kamen za gradnju i tucanik za
puteve (diorit-amfibolit)

iiji
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»RUJD NIIK.

PREDUZECE ZA 1ZVOZ DRVETA

BEOGRAD, Trg R,epubhke 5, postanski fah 459
Telegrafska adresa: RUDNIKDRVO, BEOGRAD
Telefoni: 21-060, 20-954, 20-095, 21-726
PredstavniStva: LONDON, ZURICH, ALEKSANDRIA
Zastupstva: u svim veéim trgovackim centrima svijeta

1IZVOLZI:

rezanu gradu liSéara i éetinara;

Zeljezne pragove, celulozno drvo, ogrevno drvo;
Sumski ugalj;

Sperplocée, panelploce i sve vrste furnira;
sanduke i sve vrste ambalaze;

namjestaj, gradevinske stolariju i

drvnu galanteriju.

UVOZI.:

masine i opremu za drvnu industriju;
materijal i rezervne.delove

za drvnu industriju
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»JADRAN DRV«

I1ZVO0Z — UVOZ

PODUZECE ZA PROIZVODNJU | TRGOVINU DRVETA | DRVNIH PROIZVODA

RIJEKA

Postanski pretinac 396 Telefoni: 34-56
Telegrami: JADRAN-DRVO 34-20
ili DIP RIJEKA 28-92

IMA SVOJE POGONE:

Klana, Peé¢ine, Novi, Senj, Sv. Juraj
i Stinica—Jablanac.

PROIZVODI I PRODAJE

na tuzemno i inozemna trzista jelovu
i bukovu gradu, te sve Sumske pro-
izvode.

UvoZz1

strojeve, dijelove i materijal, potre-
ban pri proizvednji i transportu u
drvnoj industriji.

Proizvodaéi! Povjerite nam svoje
drve. Vrsimo otkup ili prodaje na
Vas rac¢un.




O 000

»GRMEC:

PREDUZECGCE DRVNE INDUSTRIJE

DRV AR

TELEFON: 26 TELEGRAM: GRMEC DRVAR |
STOVARISTE SPLIT I KNIN
POSLOVNICA U :-BEOGRADU. — TELEFON BROJ 44-146

[T

PROIZVODI:

jel/smré. rezanu gradu, sve vrete sanduka, jamsko
drvo, jel/smré¢. trupece, t. t. stubove, elektrovode,
dugu oblu gradu, rezonans trupce, bukovo i _ielomlro‘
celulozno drvo, tesano i cijepano drvo jel/smrce,

bukove pragove, bukovo i jelovo ogrievno drvo.

TVORNICA SANDUKA T TVORNICA NAMJESTAJA.
SAMOSTALNI IZVOZNIK U INOSTRANSTVO.

O 0 0000000000000 00O 00000000 0O

OO0 0000000000000 0000000000000 00000 0000010000000 0100000000000 00000 00000 OO A AOA

XTI
alll

000000 000 0000000000000 0 00 0
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JUGODRVO
PREDUZECE ZA PRODA]JU DRVETA

BEOGRAD
TRG REPUBLIKE 5

Telegram JUGODRVO BEOGRAD — Telefon: 21-794, 5 6 7,

PREDSTAVNISTVA

ZAGREB, Kaptol 21, telefon 37- 483
SARAJEVO, postanski fah 193, telefon 35-04

RIJEKA, Delta. 6 §
INOSTRANA PREDSTAVNISTVA: =
: LONDON — V1 Heddon House 149 Regent Street E

g

DUSSELDORF — Benrath Melisalle 11

Telegrami: Jugodrvo Diisselodorf, Telefon: 71, 13, 88
WIEN VII — Mariahilferstrasse 62

Telegram: Jugodrvo Wien, Telefon R — 25393
MILANO — Via Pirandello 3

Telegram: Jugodrvo — Milano, Telefon: 588-344
ZASTUPSTVA U INOSTRANSTVU:

ENGLESKA, ITALIJA, EGIPAT, GRCKA, TURSKA 1 IZRAEL
Izvozi sve vrste drveta i drvnih proizvoda za svoj i za raéun proizvodaéa. Kupuje i

prodaje na veliko sve vrste drveta i drvnih proizvoda na domaéem trzistu. Obavlja
sve ostale usluge u prometu robe na domaaéem i inostranom trzistu.

PROIZVOPACI I OSTALE PRIVREDNE ORGANIZACIJE KORISTITE USLUGE
1 ISKUSTVA KOJE VAM PRUZA SIROKA ORGANIZACIJA I POSLOVANJE
. PREDUZEGA

JUGODRVO”
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»DRVNA INDUSTRIJA«, tasopis za pitanja eksploat acije Suma, mehani¢ke i kemijske prerade te trgovine|
drvetom i finalnim drvnim proizvodima. — Uredn i§tvo i uprava: Zagreb, Gajeva 5/IV. Tekuéi ratun!
kod Narodne banke br. 408-T-122. Telefon 25-441. — Izdaje: Institut za drvno industrijska istrazivanja.
Odgovorni urednik: Ing. Stjepan FranéiSkovic. — Redakcioni odbor. Ing. Rikard Striker,
Veliko Auferber, Ing. Franjo Stajduhar i Zlatko Terkovic, — Urednik: Andrija Ilié. — Casopis izlazi
jedamput mjeseéno. — Pretplata: Godidnja 600 Din. — Tisak Stamparije »Vjesnik«, Zagreb, Masarikova 28
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PARNI LOKOMOBILI

—— e %

ZAINDUSTRIJU

(Usavrsen: lokomobili)

“i;‘m“ﬂ- I |

M O D E L »S 15«: do kotlovnog lezi$ta izraden je kotao iz Celiénog lima; I
uéinak: 360—450—540 KS; proizvod pare: 3700 kg/h.
Najekonomi¢niji izvor energije za zajednic¢ko snabdijevanje
sa energijom i parom u pogonima, koji imaju pored energije i zna-
tnu potrebu na pari (ispusnoj ili direktnoj kotlovnoj pari), jer
iz 100 kg goriva od 7500 kcal’kg ogrjevne snage dobivate:

s Wolf — parnim lokomebilom uz ué¢inak od 130 KS/h ili 95 kW/h
jos kao otporni produkt i oko 800 kg pare,
a s parnim kotlom bez parnog stroja dobiva se samo 800 kg pare

BUCKAU—WOLF od 1947. g. nakon premjestaja svog sjedista iz Mag-
deburga u Grevenbroich ponovno isporucuje svoje visokovalitetne
proizvode u sve dijelove svijeta.

MASCHINENFABRIK BUCKAU
R. WOLF AKTIENGESELLSCHAFT

GREVEN BROICH (NIEDERRHEIN) —
WESTDEUTSCHLAND HAUPTVERW — NEUSS/RHLD




