
GLASILO INSTITUTA ZA DRV/'10 - 1/'IDUSTRl]SkA ISTRAŽIVANJA 

GODINA V. 

r 
SADRŽAJ: 

Dr. Roko BeRi~ : 
LJETNA I l!!iU;'I~ S.JECA JELOVINE V (;j()R
SKOM KCYI'ARV 

lng . F. štajduhar: 
PROIZVODNJA PLOCA VLA.lQl'A~C./1. I IVERICA 

Ing. Vrandećić-'.K.o.9tial Aleksandra: 
SVOJSTVA I UPOTREBA SINTETSKIH LJEPILA 

Ing. Ferdo š u.lentić : 
U POVODU OSNIVANJA INSTITUTA ZA 
AMBALA2U 

Franjo Miler : 
Kl\@I m\VN~\JS'l'J\IJ$A rt)UtJ~A 
ZAPADNE N"JEMAĆKE . 

f , W, Holhnđ. i 
lJJE~t.J.E,N,rn l Z.&GR/!,TAV~.U. PR~T-1\ l'QM,OCU 
VI~OKO FIU;K~NT:i,IB STRUJ'E 

Ing. Jovan Jovanović : 
PILANSKA GRAVITAOIONO-ALIMENTACIONA 
PODRUćJA, A NE SLOBODNE LICITACIJE 

Ivo Petrić: 
BRITANSKO TRZISTE DRVETA U 1953 

1. P. RAZV:OJ SVJETSKE PROIZVODNJE I TRGOVINE 
DlWNOM CELULoioM U 1~. 

Ing , p,a,gutin Raq i fl\iT: 
NEKOLIKO pOKU~NATA 1'4]W{Jf'IJ\ll0PN~ S~~ 
RADNJE NA PODRUCJU SUMAI,iST\IA I DI\VNE 
INOt.l~'rl\lJ.li 

Iz radnih koleektiva 
h zemlje i sv"\ji>ta 
~il:!li.ografqa 
Strojarstvo u drvnoj •Industriji 

'----------------~ 

SIJEtAHJ - VELJAtA 1954. 



T~lesrammes: SAVIDRVO, ' ' B o B I c' f L o R I JA N" varaždl:n. / Tel~phones : 
Dlrectlon 403. Bureaux 40i 
<-'Pte crt : N'arOđM Banka 

Telegram s; SA VI DRVO, Va
ral;ctin. / Tclephones: Ma
nagc-ment 403, Ot!iccs 401. 
cu,·1\ Acct. Naroona banka 
FNRJ, Varaždin 420-m.WJ FNRJ", Varaždi.n 420-ill.il.0 VAR A ŽD I N - MARŠ A L A T JT A 

PROIZVODIMO NAMJEŠTAJ IZ SAVIJENOG DRVErA KAO: 

stolice, naslonjače, ovješače, stolove, kinon.aslonjače i vrtne stobice i stolove. • Naši proizvodi 
su po svojqj kvaliteti poznati i na mnogim stranim tržištima kamo izvozilTIQ pretežan dio naše 
proizvodnje. • U solidnost, izrade, promptne isporuke i stalnu tendenciju snižavanja cijena, 
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l'SINE DE MOBIL/ER EN B0/S COURBE 
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Nos produits sont par leur qualfte oonnus sur 
bien d.es marches etra:ngers ou 11s sont en ma
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BENTWOOD FlJRN!TlJRE MANl!FACTORY 
ChaJirs, armchaiTs, coat-hangers, tahles, cinema 
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are well-knoon for they are 1n general exported 
• Stron.g manufacture, prompt delivery and low 
.-,ices are the tendencies of our tradiition. • 

Ma:ke a trial-oder to be convinced. 
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Dr. ROKO BENIĆ; 

· LJETNA I ZIMSKA SJEČA JELOVINE U 
GORSKOM KOTARU 
ANALIZA EFEKTIVNOSTI I TROSKOV A 

.uyoD . 
Pitanje izbora između ljetne' i zimske sječe je

lovine u prebornim šumama Gorskog Kotara peri-
' odično se pojavljuje u našoj praksi. Zakoni o šu
mama, kako opći (čl. 20), tako i republički (čl. 26), 
načelno odobravaju samo zims~u sječu u vremenu 
od 1. listopada do 1. travnja. Ljetna sječa smatra 

: se iznimkom, koju · odobrayaju nadležni državni· 
organi samo u slučajevima opravdanih potreba, 
koje su taksativno nabrojene u odnosnim članovi
ma općeg i republičkog zakona o šumama.-

Kod određivanja vremena sječe sukobljavaju se 
eksploa,tacija šume s jedne strane i interesi uzgoja 
i zaštite šume s druge strane. Uzgajanje i zaštita 
šuma načelno stoje na zabrani sječe za vrijeme ve
get~cionog perioda, jer se njome oštećuje podmla
dak i stojeća .stabla i priječi prirodna, obnova šu
me. Zimi u yrijeme mirovanja vegetacije štete na 
podmlatku su razmjerno· neznatne i nemaju toli-

' kog utjecaja na njegov budući razv,oj. , 
Eksploat1'cija šuma rukovodi se kod provođe

nja ljetne sječe u jelovim prebornim šum~a že-
, ljom, aa sječu i izradu s.ortimenata izv.rši što jefti- . 
· nije i da na taj način postigne veću ~ntabilnost. 
, · Cinioci, koji uslovljavaju vrijeme sječ~,. su mno
gobrojni: klima, način sječe, vrst uzgoja, tehnička 

, svojstva drveta. način upotrebe drveta, način izno-
_ šenja, mogućnost prerade i prodaje, dobavni roko
:vi, lokalne prilike, kalamiteti i trgovački ol>ičaji, 
odri_osno propisi. Mi se u ovom tazm~tanju ne će
mo ba-viti svim ovim obzirima, neg-0 ćemo pokušati 
da samo sa gledišta ekonomičnosti rada u ek,splo
atacij i šum.a ra'zrnotrimo pitanje lje.tne i zimske , 
sj~e. Sve druge obzire puštamo iz vida, iako sma
tramo, da S\l i oni vrl,o važni. 'to naročjto vrijedi 
za. šumsko-w:g'~ne obzire, koji iiikti.raju mnsku 
sječu, jer -u tom smislu njsu još provedena •dovolj
na istraživanja o štetama, koje nastaju radi izvo

' đenj~ ljetne sječe u jelovim preb_ornim šumamp.. 
Naglašujemo i to: da sm"O,se ograničili samo na lje
tn.u, odl'io§llo zimsku sj_eč,11. ~elQyin,e i da rukakQ .ne 
mislimo kod toga . na ljetnu sječu. bu,kovin,e. K'eg, 
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bukovine se uglavnom vrši oplodna sječa, a u tom 
smatramo, da ljetna sječa ni u kojem sfučaju ne 
može doći u obzir. 

Isto tako se u ovome prikazu ne mislimo zadr
žavati na problemu, kako vrijeme sječe djeluje na 
tehnička svojstva drveta, jer je to pit~je naučno 
obrađeno i riješeno .(Vidi Ugrenović: Tehnologija 
drveta). 

Kao osnov za ovaj naš prikaz· uzeli smo podatke 
snimanja potroška vremena kod sječe jelovine i 
izrade oblog drveta (trupci i rudnioko drvo) u mje
~ecima lipnju i srpnju 1948., 1949. i 1950. g. (snima
nja su vršili Ing. F. Ravnik i autor) te SI)fmanja 
potroška vremena· vriena kod sječe i izrade u t;oku 

•mjeseca studenog 1953. (snimanja ~o Ing„ J. Pe-
ternel). Prva snimanja vršena su u šumskim pre
djelima Tešne, Poklani Vrh· i Vrši.će-Lug na PQ
dručju DIP-a Delnice, a druga u šumskom P,redjelu 
Tuški Laz fakultetske šumarije Zalesina. Navedena 
snimanja nisu specijalno vršena za ovu svrhu, ali 
njihovi rezultati se, ipak, mogu dobro upotrebiti, 
jer su sastojinske prilike približno jednake, a istQ 
tako i kakvoća r:adnika, čiji se rad snimao, 

Kod razmatranja efekta sječf i izrade, u ljetnoj 
i zimskoj sječnoj katp,panji ograničili srno se na 
mjesece svibanj, lipanj i ·srpanj (t. j. vrijeme gla
vne mezgre) te mjesec.e listq,pad, studeni i prosinac 
(mirovanje vegetacije). Sij~čanj, veljača, ožuj~ 1 
travanj radi klimatskih prilika nač$o ne do1aze 
u oozir za vršenje sječe u usl,ov~ma Gors,\tQg K(;)t.a
rea (visin_a Sl}ijega) a mje~ci kolovoz i i:uian nisu 
toliko odlučni kao navedena tri ljetna mjeseca. 

Kod obračunavania efektivnooti pojedinih ra
dnih &peracija za v.rijeme zimske· 'sječe stajali ~ 
n{lm na raspol'~ganju poda9i o _po~ku. vremena, 
kod sječe t izrade stabala-prsnpg-promjera-od, 16 ·do 
40 cm, ·pa smo radi komparacije i kod utv·Fđivmi,a 
efe'kta rada 1:11jetnoj sječLuzeli u 6"5zfr·samo stabla 
n11vedeaih 'P.ro~era. Ovq urt'IJ:a,ri n~ma ijikav'Qg, 
~tjeoaf~, •ako ~l'Qmat.ramo ~lati~· o,d,nose, ef~ 
r aq,a u j:eđnem i drugom wemenu . 
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. Kod izravnavanja poaataka, koji su dobiveni 
.~ snimanjem potroška vremena, poslužili smo se me

Jodom varijacione statistike, koju radi skučenog 
prostora ne'donosimo. O primjeni varijacione stati
stike na proučavanje rada osvrnut ćemo se dru
gom zodom. 

I. KLIMA GORSKOG KOTARA KAO l:INILAC 
EFEKTIVNOSTI RADA SJECE I IZRADE 

Na efektivnost rada sječe i izrade ima naročiti 
utjecaj klima. To je vezano sa karakteristikom ra
da · u eksploataciji šuma, budući da se on odvija 
na otvorenom prostoru u šumi i da se radnik na
lati pod neposrednim utjecajem vanjskih klimat
skih faktora. Na efektivnost rada djeluju: tempe
ratura zraka, količina i raspored oborina te jačina 

vjetra. Velika količina oborina (kiša i snijeg) i ni
ske temperature te jaki vjetrovi onemogućavaju 
rad i njihov utjecaj se očituje u nižem efektu rada 
te analogno s time i skupljem proizvodu. 

Interesantno je razmotriti klimatske činioce u 
Gorskom Kolaru te njihov utjecaj na dnevni i 
mjesečni efekat rada šumskog radnika. Kod naših 
razmatranja mi smo se poslužili klimatskim poda
cima stanice Ravna Gora, objavljenim 1943. god., 
a koji se odnose na period od ,1928. do 1937. god. 

1. Temperatura zraka. 
U slijedećoj tablici donosimo podatke o tempe

raturi zraka u naprijed navedenim mjesecima kao 
i prosječne ekstreme temperature te broj studenih 
dana (broj dana, kod kojih najviša temperatura 
ne prelazi o0c). 

1. Temperatura zraka i broj studenih dana Tablica 1. 

I Ljetna 
Temperatura zraka 

I Svih. Lip. 

I Prosječna temperatura 0c + 11,0 + 14,8 

Maksimalna temperatura 0c + 15,9 + 20,3 

Minimalna temperatura 0c + 6,0 + 8,8 

Broj studenih dana o o 

Iz -tablice vidimo, da je u vezi sa temperaturom 
zraka rad u zimskoj s.ječi daleko nepovoljniji nego 
onaj u ljetnoj sječi. Prosječna temperatura u zim
skoj sječi iznosi + 3 °c, a u ljetnoj + 14,3 °c. U 
mjesecima studenom i prosincu broj studenih da
na, kod kojih najviša temperatura ne prelazi 0°C 

sječa , I Zimska ,;,,, I I Prosj. List. / Stud. j Pros. I Prosj. 
I 

Srp. 

I + 17,1 + 14,3 + 7,5 + 3,4 - 1,0 + 3,3 

+ 23,1 + 19,7 + 12,2 + 7,1 + 2,3 + 7)2 

+ 10,2 + 8,3 + 3,5 + 0.1 -4,5 -0,3 

o o o 2 11 4,3 

brzo raste (U studenom imamo samo dva takva da
na, a u prosincu već 11). Niža temperatura u zi]n
skoj sječnoj kampanji (naročito u_ mjesec,ima stu
denome i prosincu) traži, da se radnik mora toplije 
obući te da je često potrebno i ložiti vatru radi gri
janja. Sve se to očituje u .smanjenom efektu rada. 

z. Količina i raspored oborina Tablica 2. 

k 
.s:, Ljetna sječa Zimska sječa 

-ti PREDMET 
!svega IProsj. I I XII !svega IProsj. <li V I VI I VII X XI a: 

I. Količina oborina mni 194,6 157,4 116,4 468,4 156,1 305,5 232,1 156,9 694,5 231,5 

2. Broj dana sa obori-
nom < 1,0 mm 14,l . 11,4 8,0 33,5 11,2 13,9 15,0 15,6 44,5 14,8 

3. Broj oblačnih dana . 11 7 4 22 7,3 16 18 21 55 18,3 

4. Dnevna količina ob. u 
kišnom danu mm 13,8 13,8 14,5 42,1 14,0 22,0 15.~ 10,-0 47,5 15,8 

5. Br. dana sa snijegom 0,6 0,2 0,0 0,8 0,3 3,5 4;5 12,0 20,0 6,7 
6. Br. dana sa s;nij. na zem'. 0,4 0,0 0,0 0,4 0,1 4,5 6,0 19,9 30,4 10,1 

Osim temperature zraka, narečiti utjecaj na efe
ktivnost rada sječe i izrade u vrijeme zimske sezo
ne sječe djeluje količina oborina. Kiše sa snijegom 
u mjesecima listopadu, studenom i prosincu su u 

Gorskom Kotaru re.do,•na pojava. Podatke o količi
ni oborina u kišnQm danu, broju dana sa snijegom 

i broju dana sa snijegom na z~lji donosimo u ta
blici 2. 

Količina oborina u mjesecima listopad - prosi
nac veća je. za 226,1 mm od količine oborina u pe
riodu svibanj - srpanj. Prosječna mjesečna koli
čina oborina je za vrijeme zimske sječe veća 75,4 
~ od one za vrijeme ljetne sječe/i .' ., 

Broj' kišnih dana veći •je u zimsl(om periodu za 

11 dana, a broj ol:)lačnih dana za 33 od onih u ljet

nom periodu. Prosječna dnevna količina oborina 
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u kišnom danu veća je za 1,8 mm. Kod loga u zim
skom periodu sječe dolazi ukupno 30,4 dana· sa sni
jegom na zemlji. 

Ako usporedimo oborinske podatke ljetnog i 
zimskog vremena sječe u QQrskom Kotaru možemo 
iz njih izvući slijedeće zaključke: 

1. U ljetnom periodu sječe nema znafnih ra
zlika među pojedinim mjesecima obzirom na uslo
ve rada. Mjesec svibanj je obzirom na količinu 
oborina i njihov raspored po danima najvlažniji, 
ali ni on nije tako vlažan, da bi to onemogućivalo 
rad; 

2. U zimskorr{ periodu sječe najpovoljnije je 
vrijeme za rad u listopadu, iako je u njemu naj
veća dnevna količina oborina. Mjeseci studeni 
prosinac su nepovoljniji za rad. 

Ako uzmemo da povećanje količine oborina i 
broja dana oborina te dnevna ko)ičina oborina u 
kišnom danu smanjuju mogućnost rada u šumi 
proporcionalno sa svojim porastom, tada iz kara
kteristika navedenih oborinskih faktora možemo 
izvesti slijedeće: 
Povećanje količine oborina u,,zimskom 

periodu sječe . . . . . . . 48% 
Povećanje broja dana sa kišom u zim-

slrom periodu sječe . . . . . . 33% 
Povećanje dnevne količine oborina u 

zimskom periodu sječe J:3% 

Svega 94% 
Prosječno smanjenje mogućnosti rada u šumi 

radi povećanja navedenih faktora iznosi •ada 
94 : 3 = 31,3, iii oko 30%. 

; 
l 

Tvtnol 
o 

" 

---------

najednaka u ljetnim i zimskim mjesecima, Jer on 
stvarno u toku mjeseca provede u šumi 200 sati, 
od čega je efektivno u zimskim mjesecima samo 
140 sati, količina i raspored oborina poskupljuju 
zimski rad za oko 42,5% u odnosu na trošak rada 
sječe i izrade u ljetnim mjesecima. 

J. Jačina vjeha 
što se tiče jačine vjetrova, koja je od naročitog 

značaja za obaranje drveća, ona ne pokazuje zna
tnih razlika između ljetnih i zimskih mjeseci. Radi 
interesantnosti donosimo podatke o jačini vj11tra 
u tablici 3. 

Srednja ja~ina vjetra (po Beaufortu) Tablica 3 

I Ljetni per. sječe l3imski per. sječe 
Stanica -V lvllvn-1:;;j°.\ X I XI XII Pro., 

Ravna Gora 1,9 2,0 1,7 1,9 2,1 2,0 2,1 2,1 

Neznatne razlike u prosječnoj jačini vjetra vje
rojatno se očituju u manjem učinku rada kod oba
ranja stabala za vrijeme zimskih mjeseci. jer ra
dnici troše više vremena za taj rad radi pojačane 
pažnje. 

Prema izloženome vidimo, da od klimatskih fa
ktora količina i raspoi;lid oborina u zimskim mje
secima djeluju, da se ~anjuje broj radnih dana u 
mjesecu,a temperatura zraka 11 jačina vjetra 1imaj\r 
utjecaj na efeka!,'.u radnow, danu. Koliko iznosi 
taj efekat u st~Prmih osam~sati rada u ljetnom pe
riodu sječe te u z!mskom'.1per!odu sječe prikazati 
ćemo u slijedećem poglav)ju. ' ' 

------------------ -

SUka 1. - Potrooak vremena za obaranje Jelq.vog• stabla ko<I ljetne i zimske sječe 

Prema tome broj efektivnih radnih sati u mje
~ecu, koji kod rada u šumi iznosi u ljetnim mjese
cima oko 200 s~ti (25 dana po ~ sati) pada radi ko

ličine i rasporeda oborina u mjesecima listopad -

prosinac na oko 140 sati (t. j. 1'7,5 radnih dana). 
Uzevši u obzir, d• zarad11 radnika, mor:a l'>iti 

li. KOMJ.>AKACIJA UCINKA OBARANJA I 
IZRADE V LJJj:TNOJ I ZIMSKOJ· SEZONI RADA 

U cilju proučavanja učinka rada u ljetnom i 
zimskol1\ periodu fazu ·sj'eče i i1.rade jelovine podi
jelili smo u slijedeće operacije: obaranje stabala, 
čišćenje-debla od grana (kresanje grana), karanje 
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od grana očišćenog debla i trupljcnje debla na po
jedine sortimente (izrada deblovine u trupce i rud
ničko drvo). 

1. Obaranje stabla 
Obaranje stabla sastoji se iz slijedećih radnih 

zahvata: priprema stabla. obsijecanje žilišta, pra
vljenje zasjeka, potpiljivanje i dovođenje stabla do 
pada. Kod naših raunatranja mi smo u potrošak 

vremena za obaranje računali i vrijeme prelaženja 
od jednog do drugog stabla, koje je u prosjeku 
iznosilo 1,50 minuta po stablu. 

Na efekat obaranja, izražen bilo u broju obore
nih stabala bilo u m1 deblovine, uz vrst sastojine, 
vrst drveta, način uzgoja, osobine terena, stručnost 
radnika, kakvoću alata, naročiti utjecaj imaju kli
matski faktori: temperatura zraka, vlažnost tla i 
stabla, jačina vjetra, visina snijega i sl. Ovi fakto
ri. iako ne omogućavaju provođenje obaranja, sma
njuju njegov učinak. To smanjenje učinka očituje 

se u većem potrošku vremena za obara.nje. Kako 

su navedeni klimatski faktori, odnosno njihove 
posljedice, jače naglašeni u -zimskom periodu sječe. 

to će se njihov utjecaj naročito izraziti kod provo
đenja ooeracije oba.ranja stabala u to vrijeme. 

Na temelju podataka mjerenja potroška vreme
na za obaranje orikazali smo u tablici 4 i na sl. I 
izravnate podatke za zimsku i ljetnu sječu. 

Tabela br. 4. - Potro~ak vremena za ob3ranJc 

~ 
P1•sni promjer stabala u cm 

v~~e 20 I 25 I 30 I~ I 40 I ~-
otrolak vremena za operaciju mln 

Zimska sjeća 7,25 11,50 15,50 19,50 23,25' 15,20 
Ljetna sječa 5,75 7,50 9,00 10,50 11,75 8,90 
Razlika nun 1,50 4,00 6,50 9,00 11,50 6,30 .,. 26,1 53,3 72,2" 85,7 97,9 70,9 

l 
2> 

,. 

" t„ 
~ .. 
l r 
l " 

J· .. 
., 

Iz pcdataka iskazanih u tabl ici -l vidimo, d.t 
je procel'ltualna razlika u potrošku vremena za 
obaranje između zimskog (mjeseci lis topad-pro
sinac) i ljetnog perioda (mjeseci svibanj-srpanj) 
to veća, što s.u deblja stablu koja obaramo. Kod 
stabala prsnog promjera 40 cm ta razlika dosiže 
gotovo do 100°'•. Kako prosječna stab1a, koja oba
ramo u prebornoj sječi jelovine u Gorskom Kota-
1 u, imaju prsni promjer oko 40 do 50 cm, to mo
žemo uzeti da efekat obaranJa stabala u zimskoj 
periodi pada za 100' 1• u odnosu na ljetni period 
sječe. 

2, Clšćenje debla od gritna (kresanje grana) 

I kod čišćenja debla od grana (kresanje grana) 
ljetna sječa znači j,zvjesno smanjenje potroška 
vremena. Potrošak vremena za kresanje grana kao 
funkciju prsno~ p:-omjera debla prikazali smo na 
s!. 2. i tablici 5. 

Tablica 5. - Potrooak vremena UJ kresanje grana 

Potrooak vremena po stablu prsnog 

Vrijeme 
sječe 20 I 25 I 30 I 35 I 40 I :~; 

Zimska sječa · 7,60 
Ljetna sječa 5,20 
Razl!ka min. 2,40 

. ,, 46,2 

minuta -----
12,00 15,80 

9,20 12,40 
2,80 3,40 

_30,4 27,4 

19,20 21,80 
14,80 16,10 
4,40 5,10 

29,8 30,6 

15,19 
11,66 
3,53 

30,4 

Prosječni potrošak vremena za kresanje grana 
iznosio je kod . stabla prosnog promjera 40 cm u 
zimskoj sječi 21,80 mtnuta, a u ljetnoj 16,10 mi
nuta. Povećanje potroška vremena na izvođenje 
cperacije kresanja grana iznosi, prema tome, kod 
z·mske sječe oko 30¼. 

Ovaj povećani potrošak vremena uzrokovan je 
s jedne strane većom skučenošću pokreta radnika 
radi toplijeg odijevanja za vrijeme rada, a s dru-

,..,,.,,,,,.,,.,... 
• >,,.----!=,,---~,,---..Llf-~-..J.Jl---~------.. L,-- -,,,....-
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ge slrane radi vlaznosti debla i grana ograničeni 
:,u pokreti radnika. i potrebna je veća opreznost 
kod rada. Rezultnt se očiluje u manjem efektu. 

3. Koranje debla 
Naročito je velika razlika između potroška 

vremena za koranje (guljenje kore) oborenih de-
bala u ljetnoj sječi, za vrijeme 
mezgre i potroška vremena za 
koranje u zimskoj sječi. Uzroci 
tome su jasni. Za vrijeme mezgre 
guljenje kure je vrlo jednostavno 
i lagano. Guljenje se vrši speci
f nlnim drvenim ili željeznim gu
ljačima. U ·zimskoj sezoni sječe 

kora se čest.o dr-J.i drveta, pa je 
treba sjekirom tesali sa debla. 

Relaciju između potroška vre
mena .ca skidanje, odnosno gu, 
ljenje kore, u zimskoj i ljetnoj 
sječnoj kampanji u prebomim 
šumama Gorskog Kotara te nje
govu ovisnost o prsnom promjeru 
debla prikazali smo u tablici 6. 
i na sl. 3. 

Tvmoi 

"' 

Tabela br. 6. - Potrošak vremena za karanje 

Vrijeme 
sječe 

Potrošak vremena minuta · l_,,T=r:r:,'j':Tit _____ _,;. _______ _ 
Zimska sječa 
Ljetna sječa 

Razlik 
mi.n. 

a ¼ 

25,00 36,00 45,00 53,00 60,00 44,80 
9,25 13,25 17,50 21,50 24,50 17,20 

15,75 22,75 27,50 31,50 35,50 27,60 
170,0 172,0 157,0 147,0 145,0 160,5 

U tablici 6 uzeli smo u obzir potrošak vre
mena za guljenje kore u ljetnoj kampanji &ječe 
(za vrijeme mezgre), koji se postiže kod rada sa 
drvenim gu'ljačima. Razlika je još veća ako se ima 
u vidu rad sa podesnim željeznim guljačima. Na
ime, podesni željezni guljači smanjuju potrošak 
vremena za guljenje kore za oko 36,00/o u odnosu 
na drvene guljače. 

Uzevši i ovdje u obzir, da prosječni prsni pro
mjer stabala, koja obaramo i izrađujemo u šumi, 
iznosi 40 cm, to zimska sječa znači povećafije vre
mena za skidanje kore za 145°/• .(drveni guljači), 
,odnosno 230¼ (želje:z.ni guljači), u odnosu na po
trošak vremena za izvođenje ove operacije u vri
jeme mezgre. 
4. Trupljenje debala (izrada trupaca i rudni~kog 

drveta) 
Potrošak vtemena za trupljene debla na sorti

mente ovisi, uz ostal:> (vrst drveta, sprema radni-
, / 

ka. alat i sl.), naročito o vrsti so1 l1menala, koj i St! 
izrađuju, i o prsnom promjeru debi~. ~od debata 
prsnog promjera 40 cm, uzevši u obz1.r izradu nor
malnih trupaca dužine 4 m i rudmčkog drveta, 
potrošak vremena za trupljenje. iznosio .je_ pro
sječno po jednom deblu 15,00 m1.nuta. ~aJ Je . po
trošak nejednak kod zimske i lJetne sJeče, iako 

,o tl » ,. .. "" 
Slika 3. - Potrošak vremena za skidanje kore 

(karanje) s oborenog jelovog debla očišl:enog od grana 

se i tu opl!ža, da je zimi nešto veći nego ljeti. U 
,našim razmatranjima te razlike nismo ·uzeli u 
obzir, jer nisu bile statistički opravdane. Kod na
ših mjerenja prooječno stablo prsnog promjera 40 
cm dalo je 1,30 m• tehničke oblovine (trupaca i 
rudničkog drveta), te. prema tome potrošak vre
mena za trupljenje iznosio po I m• trupaca i ru
dničkog drveta ok~ 11.53 minuta. 

5. Ostal,o vrijeme 
Snimanja potroška vremena pokazala su, da 

na zastoje u radu, odmore u toku rada (ne raču
najućJ podnevni veliki odmor), održavanje alata 
u toku rada, lične potrebe radnika, razgovore s 
manipulantom, održavanje šumskog reda te druge 
prekide bez krivnje radnika otpada u jednom rad
nom satu oko 10 minuta (točno 9,55 minuta). Pre
ma tome ovi prekidi rada čine ukupno 16,7¼ efek
tivnog radnog vremena. 

Napominjemo ovdje, da nismo uzimali u obzir 
vrijeme potrebno za dolazak do sječine, nego smo 
radni dan računali od dolaska radnika na sječinu 
-do završetka rada na sječini. 
lll. STRUKTURA EFEKTIVNOG OSAMSATNOG 

RADNOG DANA U ZIMSKOJ I LJETNOJ 
. PERIODI SJECE 

Uzevši u obzir ustanovlje-ni potrošak vremena 
za pojedine radne operacije pod toč. 1-5 pret
hodnog poglavlja te prosj~ni prsni promjer sta
bala, koja smo izrađivali, sa 40 cm, na pojeqine 
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radne operacije u toku efektivnih osam sati rada 
kod sječe i izrade jelovine u prebornim šumama 
Gorskog Kotara otpada slijedeći potrošak vreme
na (vidi tablicu 7.). 

tivni radni dan od osam sati rada, nego i smanje
nje broja radnih dana u zimskim mjesecima, do 
kojeg dolazi radi klimatskih karakteristika. Na
prijed smo dokazali, da se u periodu listopad -

Struktura e,fektivnog radnog da.na kod sječe i izrade Jelovine u Gorskom Kotaru Tablico 7. 

Poti-ooak vremena kod ... 

zimske sječe ljetne sječe 
Razlika 

Radna ~-1Po 

I 
Po :Učešće u I Po I Po )učešće u I Po I 

Po 

I 'Š· 
operacija danu sta- m·' danu sta- m• danu irta- m• Učešće 

blu blu blu 
a: ii ---minuta I 

.,, minuta I .,. minuta I O/o 

I. Obaranje 77,50 23,25 17,90 16,1 69,00 11,75 9,05 14,4 + 8,50 + 11,50 + 8,85 + 1,7 
2. Kresanje grana 72,50 21,80 16,75 15,1 98,50 16,70 12,85 20,6 -26,00 + 5,10 + 3,90 - 5,5 
3. Koranje 200,00 60,00 46,10 41,7 144,00 24,5(/ 18,85 30,0 +56,00 +35,50 +27,25 + 11,7 
4. Trupljenje 50,00 15,00 11,53 10,4 88,50 15,00 11,53 18,3 -38,50 - - - 7,9 
5. Ostalo 80,00 24,10 18,52 16,7 80,00 13,55 10,42 16,7 - + 10,55 + 8,10 -

S v e g a 480,00 144,15 110,80 100 480,00 81,50 62,70 100 - +62,65 +48,10 -
Iz tablice vidimo, da samo radi smanjenog prosinac broj efektivnih radnih dana smanjuje u 

efekta pojedinih radnih operacija (obaranja, kre- odnosu na period svibanj-srpanj za oko 30°1°, t. j. 
sanja grana; ·korai:ija), odnosno povećanog potro- da, umjesto normalnih 25 radnih dana (200 sati) 
ška vremena za njihovo izvođenje, u zimskom vre- u ljetnim mjesecima, rad u zimskim mjesecima 
menu sječe potrošak vremena za sječu i izradu je- traje prosječno 17,5 radnih dana (140 sati). 
dnog stabla prsnog · promjera 40 cm veći je za Obzirom na izloženi mjesečni efekat po jednom 
62,65 minuta ili 76,9°/o, a potrošak vremena po radniku izražen u broju stabala prs.nog promjera 
1 m• trupaca i rudničkog drveta za 48,10 minuta. 40 cm, odnosno u m• tehničke oblovine, iznosi kako 

Za osam sati efektivnog rada u ljetnoj sječnoj slijedi: 
kampanji jedan radnik prosječno je oborio i izra- a) zimska perioda sječe (mjeseci listopad, stu
dio 5,90 stabala prsnog promjera 40 cm, koja daju ·deni i prosinac) 58 komada stabala, odnosno 75,00 
7,70 m• trupaca i rudničkog drveta. Za osam sati m' trupaca i rudničkog drveta; 
efektivnog rada u zimskoj sječnoj kampanji rad- b) ljetna perioda sječe (mjeseci svibanj, lipanj 
radnika otpadaju 3,33 komada stabala, odnosno i srpanj) 147 komada stabala, odnosno 191,00 m3 

· 

4,30 .m' trupaca i rudničkog drveta. trupaca i rudničkog drveta. 
IV. EKONOMIC'NOST ZIMSKE I LJETNJE Ako uzmemo u obzir, da radnik mora ostati na 

SJECE radu u šumi tokom mjeseca 25 radnih dana, iako 
Kod obračunavanja ekonomično.sti rada u zim- ne će radi klimatskih faktora raditi dnevno pu

skoj i ljetnoj sječi jelovine u prebornim šumama nfu 06llm sati, to prosječni dnevni učinak po rad
Gorskog Kotara treba imati na umu ne samo efek- niku iznosi u zimskom periodu 3,00, a u ljetnom 

Z imsko shćo- Lietna s/ećo periodu 7,60 m3 tehničke oblovine 
7 T ':I na dan. · 

(u. - Jf.Kt✓.) ('->,v. - 31.i'H.) 

' 
Tvmać: 

EZZJ oćaraq~ ~ cixey;. ođ gi'O'J<I 
1§§1 ~M,,/f' mm truMeni' 
fii:S2Sa ,x/marl i t>p--avdan,: p„#h,tt,· 

3() 

Ovi podaci u prvi mah izgle
daju prevelik.i. No treba imati 
na umu, da smo kod u~vrđivanja 
potroška vremena snimali rad 
vrloJobrih šumskih radnika, čiji 
je učinak za oko 300/o viši od 
učinka prosječnih ra/inika. Isto 
tako treba imati na umu, da ni
smo uzeli u obz.i.r potrošak vre
mena na pripremu alata u na
stambi niti potrebno vrijeme za 
dolazak od nastambe do mjesta 
rada. Za naš rag to nije niti va
žno, jer je naš cilj bio, da osvi
jetlimo razlike u efektivnosti 
zimske i ljelne sječe, a taj .rela-

1) L-LC.u.1.:::.":~=3..LJ:.l.JJ~~----.ICLi.d::~J:::::il.l.J.J~~- - tivni odnos ostaje nepromijenjen, 

SL 4. Struktura efektivnog.osam-$Mll0g radnog dana kod ljetne i ~e 
sje<!e. jelovine u Gorskom ·Kotaru (Prsni promjer stabla prosječno 40 cm) 

------,,---=;:> 
6 

bez ol;>zira što smo snimali rad 
vrlo dobrih radnika. 



Rezultati do kojih smo došli pokazuju ham. da 
j e cfekat rada na sječi 1 zraci! jelovine u ljetnom 
periodu za vrijeme mezgre daleko ekonomičniji 
nego efckat rada u zimskom periodu. 

Kao rc1.ultai smanjene prosječne produktivnosti 
rada u zimskoj sječ'. jelovine u Gorskom Kotaru 
troškovi zimske i ljetne sječe odnose se međuso
bno kako slijedi: 

L Zimska sječa poskupljuje troškove obaranJa 
i izrade za oko 154°1• u odnosu na ljetnu sječu. 
Ako trošak sječe i izrade po .1 rm' jelove tehničke 
oblovi.ne (trupaca i rudničkog drveta) označimo u 
ljetnom periodu sa 100, tada se tr9šak u zimskoj 
periodi penje na 254. 

2. Ljetna sječa j€lovine znači sniženje troškova 
za oko 60.5°·• u odnosu na troškove sječ_e i izrade 
u periodu listopad-prosinac. Ako troškove sječe 
i izrade po m' u periodu listopad- prosinac ozna
čimo sa 100, tada oni u periodu svibanj- srpanj 
iznose 39,5. 

V. ZAKCJUCAK 
Kao rezultati naprijed iznijetih razmatranja 

nameču nam se slijedeći zaključci: 

1. Efekat rada sječe i izrade jelovine u preqor
nim šumama Gorskog Kotara, izražen u m' pro
izvedene tehničke oblovine, u periodu svibanj
srpanj (za vrijeme mezgre) je za oko 154°I~ veći 

nego efekt u periodu listopad-prosinac. 
2. Činioci nižeg efekta rada u periodµ listo

pad-prosinac su posljedica utjecaja klimatskih 
faktora s jedne strane te otežane operacije kora
nja za vrijeme mirovanja vegetacije s druge 
strane. 

periodu svibanj-srpanj (25 efektivnih radnih dana 
u mjesecu) na 140 u periodu listopad- prosinac (175 
efektivnih radnih dana u mjesecu). 

4. Niske temperature, vlažnost tla i stabala, 
snijeg i vjetar u periodu listopad-prosinac uzro
kom su, da je u efektivnom radnom danu (8 sati 
rada) učinak sječe i izrade stabala prosječnog 

prsnog promjera od 40 cm niži za oko 43°/o u od-
. nosu na učinak u ljetnom periodu. Potrošak vre
mena za obaranje stabala viši je za oko 100°I• (to
čno 97.9°1°), za čišćenje od grana (kresanja grana) 
za oko 300/o (točno 30.6%) te za koranje (guljenje 
kore za oko 145°/0 (točno 147.00/o) od potroška vre
mena za iste _operacije u ljetnom pf>riodu sječe. 

· 5. Trošak sječe i izrade tehničke jelove oblo
vine po I m3 (trupci i rudničko drvo) u ljetnom 
periodu sječe niži je za oko 60.5°I• od troška po 
1 m3 u zimskom periodu sječe, te iznosi s;imo 39.5°/o 
troškova istih operacija· u zimskom periodu sječe 
(listopad-prosinac). 

6. Kod određivanja tarifnih stavaka za ljetnu 
i zimsku sječu jelovine u prebornim šumama Gor
skog Kotara treba voditi računa o odnosu, koji po
stoji između troškova jedne i druge sječe. 

7. Da se dobije potpuni uvid u prednosti i ma
ne ljetne sječe u Gorskom Kotaru treba,Jo bi pro
učiti štete, koje uzrokuje ljetna sječa na podmlat-
ku i stojećim stablima. · 

li. A. Ug;renović: Tehnika trgovine dtvetom _I. dio, 
Zagreb 1934. 

2. A,. Ugr~nović : Tehnologija <kveta, Zagreb 1950. 

3. Količina obonna i broj dana sa oborinama 
smanjuju broj efektivnih sati u mjesecu od 200 u · 

3. R. 'Benić: 1straživanja o efektu čišćenja od grana 
i guljenja kore kod ljetne sječe jelovine u Gorak.om 
!(otaru (rukopis - 1953). 

lng. F. ŠTAJDUIIAR i V.AlJFERBER; 

PROIZVODNJA PLOČA VLAKNATICA I IVERICA 
(N a s t a v a k 4) 

4. Formiranje listova Odvodnjavanje navedeno pcxl a), b) i c) vrši se 
Iz dosadašnjeg je izlaganja vidljivo, da pulpa, u stroju za formirapje lista, a ono na":edeno pod 

ulazeći u stroj za formiranje trake, sadrži 'veliki d) vni se u . sušl(!niCain!!, •ili u hidrauličnoj preši. 
procenat' vode, koju je bilo 'potrebno dodati; da, bi. Syrhe stroja.'za fqrmiranje lista nije samo :odv:Qii
se postigla ravnomjerna raspqdjeia v~ana'ca i da.. rijav11nJe, nego d!J se putem -odvodnjavanja pulpe 
bi se na~n cxlvodnja.vanja postigao što veći stu- dobije traka ·m sag od vlakanaca .dovoljne konzf
panj međusobne ibprepletenosti vlakanaca. Daljnje stencije i čvrstoće, da se s njim-mole ~o~ati u 
faze proi:,;vodnje pluča imaju svrhu, da· ovu voqu~ _dali!liim fazama proi:,;vodnje. Odvod.ajavanje pul
koja je sada nepotrebna i nepoieljna, cxli;tran~ iz pe će se sprov~s~- t(!l lakše _i brže, š~ je viša tem
pulpe, da od vod n e pulpu. Ovo se odvodnja.ra.• v.era:tura maše, jer '-;iskozitet tekućine, koj'U. treba 
nje puipe vrŠi na vite načina, i to! ·, ... 1odstraniti, raste sa _povišenjerp; temperature. , Osim 

a) odvodnjava~j pomoću vlastite te!ine vode· toga je za odvijanje procesa oc:l.vodnjavanja važan 
. _e • . ' i stepen usitnjenja drveta, vrijednost pH mase 

b) odvodniavan:,e pnmJenom ~akuu.ma; (kiselost) kao i t.ehnički detalji. uređaja za odvod-
e) odvodnjavanje pQd pritiskom i nja"'.anje. 
d) odvodnjavanje 

0

primjen9Jn tQpllne u. su,šio-' · OdvodnjavaiiJe.1pulpe i fdmrir'anje listova vrši 
nicama i kombil).irano sa primjenom ·topline i p-ri- se na naročitim strojevima, kojih ima više vrsta 
tiska u prešama. ' t koji !'ade po,.razn"im principima, a mi ćemo ovdje 
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spomenuli one najglavnije. N'ajusavršeniji i u osim toga, se prilikđm prolaza materijala kroz 
praksi najrašireniji je t. zv. F o u r dri ni e r istisne valjke mokra traka '1slojava. 
s tr oj (Langsiebmaschine, Fourdrinier Machine). Pulpa ulazi u stroj kroz rezervoar sa pretokom. 
Ovaj se stroj odlikuje jednomjernim i kontinuira- Ovaj rezervoar ima zadaću, da još jednom dobro 
nim radom, velikim učinkom i neznatnom potre- izmiješa .E_ulpu i tako spriječi taloženje vlakanaca, 

-Jll r-.---.. I( . J.lki.::: '.: ~•,•"-'-:i J; .,.~ u1t$ t$ • :. \i. ..._, __ -·-· -_;;, __ , __ _. __ \.V 
Slika l. - š e m a t s k i P ri k a z F o u r d r i n i e r s t r o j a 

A) Ulaz pulpe i rezervoar sa pretokom, B) Uređaj za miješanje pu]ipe, CJ Ulazni valjak. DJ Granične gume
ne trake s obje strane sita, EJ Registarski va.l.Jci, FJ Vakuum uređaj, G) Polrpor no sito, H) Gornje putu
juće sito s uvlačnim valjcima, I) Donje putujuće sito, K) Prvi pritisni valjci, L) Noževi za obrubliivanje, 
M) Sabimik s rnućkalicom za obrupke, N) Sabimik za otpadnu vodu, O) Droiri par ,pritisnih valjaka i izlazni 

valjci 

50 

I 

0dvodll,Je.'1anJ e grav1 tae1J,om 

I I I 
FOI/RI•RINI.Ell :zt'IIOJ 

\ Vakanm 
, I . 
~t1sn1 va1Jo1 · YRIJĆ.l PR.EŠJ. 

I I I I I 
Drtl81 pr 1 , Pr ithak Top.li.na 
Uolli v"1Jo1 I 

10 20 40 50 60 70 80 

OUStOĆA / SadržaJ kr~to mater1J• / 

Grafi.ćki prikaz toka .odvodnjavanja tvrdih ploča 

' 

·--

,\ '/';! 

90 100 f. 

te da osigura ravnomjeran detok 
pulpe po cijeloj širini stroja. Ne
posredno iz posude sa pretokom 
pulpa dolazi na ulazni valjak, 
preko kojega ide putujuće sito, 
koje nosi traku kroz cijeli stroj. 
Brzina dotoka pulpe iz rezervo
ara sa pretokom mora biti u 
stalno jednakom odnosu prema 
brzini kretanja putujućeg sita, 
kako bi stroj mogao kontinuirano 
raditi i formirati uvijek jednako 
debelu traku. Donje putujuće sito 
je jedan od najvažnijih dijelova 
stroja, jer se kroz njega zapravo 
vrši ocjeđivanje vode iz mokre 
trake, odnosno odvodnjavanje. 
Ono je, ustvari, beskonačna tra
ka iz p1etiva od brončane žice 
određene gustoće, koje putuje 
od ulaznog valjka, preko regi-

bom radne snage, dok se nedostatkom smatra po- _ starskih valjaka, vakuum uređaja i uvlačnih 
valjaka do prvog para istisnih valjaka, a vraća se 

1 

natrag kroz donji dio stroj a. Na tom . povratnom 
java, da se vlakanca, uslijed samog načina rada 
stroja, djelomično usmjeruju u pravcu gibanja, a, 

Slika 2. - F o u r dr i n i e r str o .i 

8 

I 



putu sito prelazi preko valjaka za napinjanje, koji 
~u ~jedno daju i pomak. Širina pokretnog sita, 
sto UJedno čini i radnu širinu stroja, iznosi četiri, 
osam ili 12 stopa (1220, 2440 ili 3800 milimetara), 
dok mu je dužina kod normalnih strojeva 18 do 
20 metara. Brz:ina, kojom se kreće pokretno sito, 
iznosi 0,5 do 9 metara u minuti. 

Najveći dio vode pulpa izgubi na samom po
četku stroja, odmah iza ulaznog valjka, jer, voda 
uslijed vlastite težine ističe kroz očice putujućeg 
sita. Da se pulpa, koja na ulazu na putujuće sito 
imad/! gustoću od svega 20/o, ne bi prelijevala sa 
strane, to je putujuće sito sa obje strane na svom 
početku omeđeno sa po jednom vertikalnom gu
menom trakom, koje se kreću istom brzinom i u 
istom smjeru kao i sito, na koje su naslonjene 
svojim donjim rubom. Nad ovim se dijelom sita, 
odmah iza rezervoar,. sa pretokom, popreko nalazi 
cijev sa sapnicama, kroz koje stalno štrca voda na 
pulpu. Svrha tog uređaja je u tome da se spriječi 
stvaranje pjene i da 5e uslijed pritiska i virova, 
što ih stvaraju mlazovi štrcajuće vode, vlakanca 
još jednom dobro :zmiješaju i tako djelomično 
otkloni mogućnost usmjerenja vlakanaca u pravcu 
putovanja sita. Nad ovim se početnim dijelom 
stroja može montirati i posebni uređaj za nanaša
nje gornjeg sloja lista, ukoliko se želi proizvoditf 
ploče s oplemenjenom gornjom površinom. Pulpa, 
koja služi za ovaj gornji sloj, obrađuje se zasebnim 
proizvodnim procesom, vlakanca su· obično Još fi
nije razvlaknjena, dobivaju se iz sirovine bolje 
kvalitete, a može biti i bijeljena ili obojana. 

Neposredno na ulazni valjak nadovezuju se re
gistarski valjci, na čijoj se površini nalazi vulka
niziran sloj gume. Registarski valjci nemaju samo 
svrhu da podupiru putujul:e sito, nego imaju i iz
vjesno odsisavajuće djelovanje. Njihov promjer 
treba da je što manji, jer ovo odsisavajuće djelo
vanje raste približno sa kvadratom broja okretaja 
(po K. Schonemann-u), a nastaje uslijed kapilar
nih sila, koje se javljaju između očica sita i pro
mičuće površine valjka. 

Uslijed samooticanja većeg dijela vode, pulpa 
se zgušćuje, vlakar.ca se međusobno približe i 

isprepletu tako. da među njima počinju djelovati 
kapilarne sile, koje u tolikoj mjeri ometaju dalj
nje oticanje vode uslijed vlastite težine, da se ono 
mora pospješiti oštrijim metodama. U Fourdrinier 
stroju traka vlakanaca, nakon registarskih valja
ka, dolazi u vakuwrruređaj. On se sastoji iz otvo
renih željeznih sanduka, kojl na rubu gornjeg 
otvora imaju mesinganim vijcima pričvršcene 
drvene letvice. One su obično napravljene iz bu
kovog drveta, koje je prethodno mjesecima bilo 
uronjeno u vodu. Svrha im je, da očuvaju žičano 
pletivo putujućeg sita od prekomjernog trošenja. 
Preko ove klizne staze iz drveta prelazi prvo gru
bo potporno sito, a tek nad ovim fino putujul:e 
sito. Da uzdužne niti potpornog sita ne bi izdu
bljivale kanale u drvenoj kliznoj stazi, ovo je sito 

Slika 3. - F o u r d r i n i e r s t r o J 

često napravljen<> iz pletiva, kojemu su niti po
stavljene koso obzirom na smjer kretanja. Vakuum 
se stvara rotirajućim vakuum-pumpama i izi,aša 
0,1 do 0,4 kg/cm2• Radi sprečavanja gubitka usli
jed odsisavanja vlakanaca i ljepila, l>reporuča se, 
da vakuum raste od sanduka do sanduka, pri če
mu će stvarni učinak vakuum-uređaja ovisiti ne 
samo o njegovoj cjelokupnoj dužini, nego i o broju 
sanduka iz kojih se sastoji. Osim toga, upotrebom 
nepi::ekinutog vakuum-uređaja sa stepenastim po
rastom vakuuma postiže se sa manjim vakuumom 
isti efekat odvodnjavanja nego što je to slučaj 
kod uređaja, koji rade sa jednako visokim va
kuumom po cijeloj dužini vakuum-uređaja (po K. 
·schoenemann-u). 

Nakon što je prešla vakuum-uređaj, traka za 
tvrde ploče debljine 4 mm imade visinu od 80 mm 
l gustoću od 9 do 150/o. Sa tim svojstvima traka 
ulazi u uređaj prvih pritisnih valjaka. Pritisak u 
njemu može biti to viši, što je traka, koja se pri
tište, suša. Obično se radi sa du.žinskim pritiskom 
do najviše 80 kg/cm (po Voitn-u). Cijili se uređaj 
sastoji iz uvlačnih valjaka i prvih pritisnih valja~ 
ka, a preko svih pr~lazi prednje gornje putujuće 
sito, koje je, kao i donje, napravljeno iz besko
načne trake žičanog pletiva iz brončane žice. 
Uvlačni su_ valjci .znatno manjeg promjera.od ono
ga prvih pritisnih valjaka, a podešeni su tako, da 
im ·dužinski priti~ak· od para do para postepeno 
raste do -potrebne visine na prvim pri,tisnitn valj
cima. Prvi se -pritisni valjci ne nalaze točno gornji 
iznad dorifega, nego se gornji nalazi malo iza do
njeg, tako da linija, kojom bi spojili nji~ove , osi 
pravi izvjesni kut sa okomicom na S)J1.jer -po~ka 
putujuće trake. Ovaj t. zv. potisni kut mora biti 

· to veći, što je veća debljina trake. Prvi su pqtisru 
valjci tako podešeni r~di toga, da bi se spriječilg 
potiskivanje prema natr.ag vanjskih slojeva trake; 
koja je još mekana i sadrži mnogo vode. Ova se 
pojava, koja bi dovela do znatnog raslojavanja 
trake, spr~ava također i djelovanje donjeg i gor-
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Slika 4. - F01mirana mokra traka nad vakuum-ure-
đajem u Fourdrinier stroju 

njeg putujućeg sita, koja uslijed svoje napetosti i 
pomaka ne dopuštaju pritisnim valjcima da po• 
tiskuju veće količine materijala prema natrag. 

Nakon izlaska iz prvog para pritisnih valjaka 
traka ulazi u drugi par pritisnih valjaka, koji 
imajµ dužinski pritisak od 150 kgicm, a kod n_ekih 
izvedbi Fourdrinier strojeva za ovima slijedi treći 
par pritisnih valjaka sa dužinskim pritiskom od 
250 kg/cm. Svaki od ovih sistema pritisnih valjaka 
imade zasebno donje :. gornje putujuće sito, ne
ovisno jedno od drugoga, kao i od glavnog donjeg 
i gornjeg putujućeg sita, koja se završavaju na 
prvom paru pritisnih valjaka i odatle se vraćaju 
natrag. Ovako formirana traka na izlasku iz Four
drinier stroja imaue gustoću oko 330/o, ,a visina 
trake za tvrde ploče debljine -4 mm izn!)si 25 mm. 

Između prvog l drugog pai;a pritisnih ~~jak:a 
nalazi se uređaj z-a obrubljivanje trake. 0~ ·s_~ sa
stoji iz dva kružna noža ,ili ška,ra·, koji -su smješ~
ni svaki s jednr: strane t-rake, a razmak 1m 3e 
jednak željenoj širini ploče. Obrubljeni materijal, · 
koji pritom otp~da, dolazi u sabirnik, koji se na
lazi ispod str0j.l\, i tamo se razmućuje i, pumpama 
'vraća u procei:. Ispod stroja se nalaze dva ovakva 
sabirnika: jedan ispod prednjeg dijela' stroja, koji 
hvata najvefi di-O vode odvodnjene na prednj~m 
dijelu stroja . i drugi, koji se nalazi ispos sredine 
str,oja i hv,ita obrupke, koje pomoću jedne mla
tilice usitnjava natrag u vlakanca i tazmućuje u 
dodanoj vodi. Ovako razl'llućena masa tr,ansportira 
se pumpama i cijevima natr~g u sabirni_ -rezervoar 
iza zgu~l-ivača - i I dodaje novoj masi. Odvodnjena 
voda iz prvog dijela stroja, koja sadrži izvjesne 
količine vl:akanaca, ljepila i kemikalija, odvodi. se 
također pomoću_ pumpe u uređaj- .za automatsko 
reguliranje konzistE)ncije i dodaje novoj ,masi, dok. 
se višak vode :iz 1>Ve>g dijela stroja o,dvodi kao 

H) 

otpadna voda. N ~ t.aj se način bolje iskorišćuj u 
sire-vine i kemikalije, koje su otopljene u vodi, a 
ujedno se ekonomiše sa vodom. 

Sita su obićnu napravljena od pletiva hladno 
,•učene žice iz fosforne bronce. Proizvođači ispo
l'llčuj u lrnku obično već zašivenu ili zavarenu 
lako, da čini beskonačnu traku određene dužine. 
Sita se, nakon što su izvjesno vrijeme bila u radu, 
obično nakon proizvedenih 2.000 do 3.000 t0na 
;>loča (oko 12.000 m 2 ploča na svaki kvadratni me
tar sila). moraju mijenjati, i ova izmjena pravi 
,irilične poteškoće pri montaži. Da bi se te po
teškoće smanjile, neke tvornice isporučuju .otvo
rene trake, koje se zatvaraju na licu mjesta na 
;amom stroju, pošto su im krajevi izvedeni u obli
ku baglama {šarnira), koje se međusobno spajaju 
pi:ovlačenjem deblje čelične žice. Uzdužne niti ple
tiva sita, koje moraju podnijeti veće opterećenje, 
jer one same izdržavaju opterećenje nap,injanja 
sita i uslijed stalnog previjanja više se troše, iz
;,edene su · najčešće u obliku užeta, t. j. ispletene 
su iz 4 do 6 tankih niti. Radi što bržeg odvodnja
\Tanja poželjno je, da očice sita budu što veće, no 
jasno je, da to ne smije prijeći izvjesne grai:iice, 
kako bi se održao niski postotak guhitka vlakana
ca, koja prolaze kroz sito. Prema tome su veličine 
očica određene stepenorn usitnjenja vlakanaca1 
'vdnosno sadržajem vlakanaca u odvodnjenoj vodi, 
pri čemu se, po iskustvu in~ustrije papira, veli
čina očica na situ mora izabrati tako, .da količina 
]ebdećih tvari u vodi odvodnjenoj na početku 
cijeđenja, t. j. na početku sistema rei;nstarskih 
valjaka, ne prelazi vrijednost od 0,6 .do 0,8 gram-a 
JlO li tJ:i vode. -Obično Se upotrebljava:ju sita slije
dećih osebina: 

Vrsta sita Veličina. očica. Dužina sita. 
Donje putujuće sito 8 do 9 očica po cm 18 do 20 ' m 
Gornje putujuće sito .8- do 9 očica po cm 6 do 8 m 
P'otpQmo sito 4 do 5 očica po cim .5 do 6 m 

Ispitivanja su pok.;tzala, da je kod nave(Jenih 
Yeličina očica i 15°SR u otpadnoj vodi bilo oko 
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5°/o lebdeće tvari u odnosu na proizvedenu koli
činu ·ploča. Po K. Friedrich-u je, međutim, masa 
kroz sito prošlih stvarnih vlakanaca mala i ne 
prelazi 10/o. 

Iako svi Fourdrinier strojevi rade na · istom 
principu, izvedbe raznih proizvođača se u nekoliko 
razlikuju jedna od druge. Tako na primjer neke 
izvedbe imaju između prve i druge komore va
kuum-uređaja sa gornje strane valjak, koji služi 
za izglađivanje neravnina na gornjoj površini tra
ke. Fourdrinier stroj firme Voith imade jedno 

obliku rešetke, koja je presvučena prvo sa jednim 
grubim potpornim sitom, na kojemu se tek nalazi 
pravo sito. Unutrašnjost bubnja je razdijeljena u 
ćelije, od kojih su f?Od vakuumom one, na kojima 
se upravo nalazi traka u formiranju. Pulpa se 
dovodi kroz otvoreni rezervoar, kojemu jednu sti
jenu čini plašt bubnja, ili je izveden tako, da 
cijeli bubanj u njemu rotira. Prednost ovog siste
ma rada pred Fourdrinier strojem je u tome, što 
se ovdje postiže viši hidrostatski pritisak, a razli
ka između pritiska na gornju i donju stranu trake 

tijelo u obliku seg~enta valjka, koje se diže i 
spušta i koje bi trebalo poslužiti za ravnomjernu 
raSpodjelu pulpe i vlakanaca po cijeloj širini stro
ja. Strojevi, koji služe za formiranje trake za izo
lacione ploče, razlikuju se od opisanih strojeva za 
tvrde ploče po tome, što umjesto gornjeg sita na 
drugom i trećem paru pritisnih valjaka imaju 

. pustenu (filcanu) traku, kojoj je svrha, da izgladi , 
površinu trake ·razvlaknjenog drveta i tako ukloni 
tragove gornjeg sita prvog paFa pritisnih "'.aljaka, 
koji su se utisnuli u gornju površinu trake. Osim 
toga, budući da se za proizvodnju izolacionih ploča 
upotrebljava pulpa finijeg stepena meljave, koju 
je teže odvodniti, to je brzina prolaza trake kroz 
stroj manja. Da bi se postigao isti kapacitet kao 
na stroju za tvrde ploče, obično su strojevi za izo
lacione ploče širi, pa im širina iznosi 8 ili 12 stopa t 
(2440 Hi 3800 milimetara). Sve te razlike, među
tim, nisu bitne, jer ne mijenjaju prin~ipe Tada 
stroja. Radi bolje ilustracije i razumijevanja opiaa 
principa rada Fourdrinier stroja treba pažljivo 
pregledati slike i šeme, koje su date u tekstu. 

Osim opisanog Fourdrinier stroja, postoje i 1 

razni drugi tipovi strojeva, kaji '):-ade na drugim 
principima, pa ćemo· ovdje prvo opisati ·str oj z ~ 
for~iranje t .rake sa val1kasti,m si
t o m (Rundsiebmaschine, Rotary Board Forqung 
Machine), od kojega donosimo šematsku skicu.' 
Ovaj se stroj sa,stojL iz bubnja prow,lera i dužine 
više metara, čija je površina, plašta izvedena u 

Slika 6. - Sematski prikaz stroja za formiranje 
sa valjkastim sitom tipa Oliver 

1. Ulaz pu1pe 
2. Rezervoar za dovod pulpe 
3. Valruwn - bubanj 
4. Vakuum ćelije 
5. Pritisni valjci sa _gomJhn sitom 

: 6. Mješalice za pulpu 
1 7, Ispust vode iz rezervoara 

8. Transporter za traku 
9. Valj"k~ preša 
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je viša, obzirom na istodobnu primjenu vakuuma 
i pritiska. Osim o razlici pritiska, efikasnost stroja 
ovisi o promjeru bubnja i o slobodnoj površini 
sita, t. j . o površini sita, kroz koju se odvodnjava
nje stvarno može vršiti, jer sito na tom mjestu 
nije ničim poduprto. Jz konstruktivnih je razloga 
slobodna površina sita kod ovog stroja manja nego 
na Fourdrinier stroju. 

Najraširenji tip stroja sa valjkastim sitom za 
formiranje trake je Oliver, koji se sastoji iz va
kuum-bubnja koji rotira u rezervoaru za dovod 
pulpe sa br:iinom od 8 metara u minuti. Stroj se 
gradi sa radnom širinom od 4, 8 ili 12 stopa. Pro
stor između cilindra I rezervoara dirnenzioniran 

Nakon ovog naknadnog odvodnjavanja traka izlazi 
sa gustoćom od oko 400/o. 

Kombinaciju između stroja sa valjkastim sitom 
i Fourdrinier stroja predstavlja Fahrni-jev stroj, 
koji se u praksi manje upotrebljava. 

Mane, koje se javljaju kod oba opisana po
stupka, a to je, da se vlakanca usmjerava_ju u 
pravcu gibanja sita, i pojava uslojavanja lista do
velo je do ideje, da se prij eae na drugi sistem 
odvodnjavanja, koji je napuc;tio kontinuiranost 
procesa i kao osnovni princip uveo lijevanje pulpe 
u kalupe, u kojima se vrši odvodnjavanje. Taj je 
princip prvi. primijenio Amerikanac Southerland, 

.. ·--~.·: ,·:~,>>~··:· ·,,;f;~:, , 
/;.' )/' 

Slika , 8. • - Preša za formiranje J:j.~ PO Baslerovom 
. postupku (CTC) 

je tak9 da odgo.vara _procesi,t i u njernu. se.n~laze 
mješalice pomoću kojih· se pulpa. neprestano mije
ša u smjeru koji je p.rqtivan 9d smje•ra kretanja 
cilindra. Dubina uronjavanja bubnja :regulira. se 
brzinom doticanja pulpe. Vakuwn u ćelije.mit iiz
nosi, oko 0;3 kg/cm~ i automatski se i~kopčava, čim 
traka dođe na valjak ,za skidanje trake. Sa gornje 

strane pritisak na ira.ku vrše pritisni v11ljci, koji 
su svi zajedno obavijeni sitom ili pustenom tra
kom, što 'omogućava, da se postigne odvodnjava
nje do 200/o gustoće. Nakon valjkastog sita traka 
ulazi u uređaj za daljnje odvodnjayanje, lcoji se 
sastoji iz, sistema parova pritisnih valjaka, oko 
kojih teku donje i _ gornje sito ili -pustena ~rstk!\. 

'lZ 

a u Evropi je poznat kao Basler-ov proces kod 
proizvodnj~-po sistemu CTC. 

Ovaj se uređaj sastoji iz preše, čiji je donji 
dio izveden u obliku kalupa za lijevro:ije, · koji .t,a 
dfu ima sito, ispod kojega se nalazi komora sa 
uređajem za stvaranje vakuuma. Gornja ploča se 
spušta "llll- k~lup i pritište, te se istodobn(> pomoću 
pritiska i -wakuuma vrši odvodnjavanje pul,pe. 
Pred11ost -0~og •postupka je, da ne dolazi, do usrruje.-" 1 

ravanja ·i uslojavanja vlakanaea u ploči i da za
uzima manje prostora n~p· -pre:.th:edno opisani 
strojevi, a mana mu .j~, što .1;adi u pi:elcićl~, a 
.ne kontinu±rano; te, prema tonre, ima ograničeni 
kapaci~_t:, 



lug. VRA:NDEČIĆ · KOSTIAL AlEKSADRA; 

SVOJSTVA I UPOTREBA SINTETSKIH LJEPILA 
Lijepljenje drva je stari tehnološki postupak. 

Primitivna ljepila bili su proizvod-i biljnog i živo
tinjskog porijekla. Tvornička proizvodnja započela 
je prije sto godina pod vidom glutinskih, karcin
skih, albuminskih, te raznih vrsta škrobnih i dek
strinskih ljepila. 

Veli1-a prekretnica na području ljepila za drvo 
nastala je prije oko 15 godina, kada je započela 
primjena sintetskih ljepila. Ona su omogućila me
hanizaciju produkcije ,finalnih proizvoda drvne in
dus~rije i izvođenje čvrstih i trajnih spojeva, koji 
su često jači i od samog drva. 

Osnovni princip lijepljenja zapravo je jedno
stavan: na površine, koje želimo spojiti, nanesemo 
ljep_ilo u tekućoj formi, zatim dijelove sastavimo : 
čekamo dok ljepilo »veže«, tj. dok se ono ne 
skruti. Ljepilo mora biti tekuće zbog toga, da može 
okvasiti površine, koje spajamo. Jedino ljepilo, 
koje je u momentu nanošenja suho, jest t. zv. 
~Tego-film«, ali se i kod njega smola, koja je na
nesena na papir, tokom prešanja rastali i kao te
kuća materija dolazi u kontakt s drvom. 

Sam način vezivanja ljepila ovisi o vrsti istoga. 
Razlikujemo dva osnovna načina vezivanja: 

a) fizikalno vezivanje: ljepilo se sastoji iz krute. 
materije, ~~~ne _u._yodl ili kojem drugom ot~
palu. Vezivanje n~st,jg_ tako, _Ea voda,_ ~~o 
otap~, isear:i..ili. .. dVi(t µruje U.Q.J.Y.O. Takav slučaj 
Tmamo kod raznih _vinUnih, š~ i g1utinskih 
!jepila. Kod ovih posljednjih spojeno je ispari
vanje, odnosno upijanje vode, sa ohlađivanjem, 
koje također uzrokulje vezivanje. 

b) kemijsko v,ezivanje: ljepilo se kod veziva
nja kemijskj mijenja. Ta kemijska promjena mo
že nastati uslijed djelovanja topline ili raznih ke
mikalija (ka,talizatora) »kontakta«, (»otvrđivača«), 

a •često i uslijed kombiniranog djelovanja topline 
i kemikalija, Tako od prirodnih ljepila vezuje •ka
zeinsko_]jemJQ i krvni albumin, a od sintemh 
fenolna rezorcinska, melaminska i karbamidna 
~ifa.

1 
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- Kod kemijskog vez~vanja moramo .naglasiti, 
da ono nije jednako intenzivno kod svih vrsta sp<>
menutih ljepila. š::,o je ono ~nte.nziv~j~,. tp lj'ep~~ 
iza vezivanja posta.Ju otpotnlJa 1 .netop1v1Ja u v,odi 
i ostalim otapalima, a isto tako ne popuštaju viie 
pod djelovanjem povišene temp~ra:tuve. Iz toga , 
proizlaze glavne prednosti 1jepila sa k~mij~ 
vezivanjem; a to jesu: . 

1) otpornost na vodu i 
2) mogućnost brzog rad~ na v,rt:ićim pr,ešama, 

što omogućuje serijsku proizvodnju. 
U-slučaju da govgrim,o o sintetskuµ ljepilima, 

~oja zapravo sačinj'avatu podvrstu ljepila ~~ 1w-

mijskim vezivanjem, možemo napomenuti još jed 
nu prednost, a to je otpornost na plijesan, bakte
rije i ostale mikroorganizme, što je često od pre
sudne važn.osti u toplim i vlažnim krajevima. 

I. Fenolna li§.p.Jlg.. Po svim literaturnim poda
cima fenolM!jepila, prerađena ,toplim postupkom, 
tj. uz zag1ijavanje spojenih mjesta, predstavljaju 
najčvršći dosada poznati ve-z. Cijena im je u pore
đenju sa drugim, jednako vrijednim ljepilima, raz
mjE:rno pristupačna. Njihov je nedostatak, da su 
.razmjerno tamne boje (smeđe-crvenkaste) i da tre
baju za postizavanje najboljeg st~pena vezivanja 
razmjerno visoku temperaturu (100-1201C naj
manje). Osim toga, t~ko podnose punila, t. j, 
sredstva,' koja se dodaju ljepilu, da bi mu se sni
zila cijena. Prema podacima, kojima · raspolažemo, 
u tu svrhu dolazi u obzir samo brašno od orahovih 
ljusaka. 

II. Rezorcinska ljepita. Po kvaliteti i čvrstqći 
apsolutno ravna fenolnima s tom prednošću, da. 
mogu potpuno vezati i kod. nižih temperatura, bu
dući da je rezorcin mnogo aktivniji od fenola. Nji,.. 
hov je glavni nedostatak, da su vrlo skupa, i to 
ograniruje njihovu primjenu. Boja im je slična, 
kao i kod fenolnlh. 

111. ~elamift\l~t" Po čvrstoći vezivanja 
leže izm u kar . am1 · i fenolnih·, dok po cijeni 
leže između fenolnth i t!;!Zorcfnskih. Predn,ost im 
je, da, jednako kao i rezprcinslfa, mogu_ potpuno 
vezivati i kod nižih temperatura, a,. osim toga, su 
praktički bezbojna. Daljnja im je pr:ednpst, da vrlo 
dobro podnose i veće količine punila. Nedostatak 
im je, da su razmjerno vrlo skupa, skuplja ()d fe
nolnih, a 'b.rrstoća i otpornost im je •manja. 

IV. Karbamidna ljepi]jt. Najjeftirtij'a vrsta sin
tetskih ljepila. Praktički su bezlio}na i ~~~ 
dosta punila. Nedostatak >im .ie, Ela :p.ema,fu tako 
dobm otpornost na vodu,. naroči,til vruću, :kao. 
ostala sinteiska ljepila, ·a ~ su tsi:ko osjetljivija 
na atmosfe~e utjecaje. Moramo, napomenu.ti, ,da 
po ovim svoJstvima kazein 'i .~bumin Q.aJeko ~-

. ostaju čak i iza karb~dnih ljepila. 

K~ zaključnu karakteristiku sintetskih ljepila-
, i;nol'&mo jO'Š spomenuti, da ona -zaJi.1iij.e:vaju veeu 

pretjznost kod primjene' i, .da su osjetljivija na 
uvjete rada, nego prir~na ljepila. Taj je itelativni 
nedostatak1 m~utim, )ez.na.čaian, ,ako se i.wmu u 
obzir ostale predn~ti tih ljepila., , 

Da U je gqroJlm izlaga~j~ µ.~en ,x:azw} 1-
,rriogućnast ljepila? Nilq1.ko! Al~ A. 1,farra, pro
fesor S"eJ.lČlliš,ta. 11 lvfichigan'¾ ova:ko. je opisao 
sv~jstva ovog ~o' on .smatra •»ide~hlt 1;~~; 

I) traJtro kao .fenolnQi 
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2) brzo i jedncstavno vezivanje kao kod glu
linskog; 

3) jednostavni postupak primjene kao kod vi
nilnog; 

4) mora ispunjavati šupljine i ne smije nak
nadno mijenjati volumen; 

5) mora biti bezbojno kao karbamidno; 
6) mora biti jeftino kao bjelančevina od soje 

(»biljni kazein«). 
Kako se iz toga vidi, dalek je još put do ostva

renja onoga, što bi se moglo nazvati »idealnim« 
i stručnjaci cijelog svijeta još će dugo muku mu
čiti dok se tom idealu, približe. Pa, budući da na 
to treba čekati, drvna se indust_rija služi onim što 

Joj kemiJska industrija može sada pružiti, a to je 
gcre spomenuta skala ljepila. 

Jasno je da svaka od ovih grupa ljepila sadrži 
mnogo raznih proizvoda pod čitavim nizom logič
nih i nelogičnih imena, jer mncge kemijske tvor
nice širom svijeta proizvode sintetska ljepila. 

Budući da - kako prcizvađač, tako još više 
kupac - mora biti u mogućnosti da prosudi kva-
1 itetu ljepila prije nego li se ono počmP. trošiti u 
proizvodnji, bilo je potrebno naći metode za brzo 
i efikasno ispitivanje ljepila. Prelazilo bi okvir 
ovoga članka, da se na torne zadržimo i zbog toga 
ćemo vjerojatno u jednom od idućih brojeva ob
eaditi to poglavlje. 

StroJarst'l>o u drvnol industriji 

f'ORMATNE KRU.ZNE PILE 
Obrezivanje ploha na tačne dimenzije pred

stavlja veliki problem u našim tvornicama pokuć
stva, osobito u onima, koje rade serijski namještaj., 
Ova se faza rada najbolje obavlja na for.matnim 
kružnim pilama (t. zv. ~šlepcirkularima«). Naše su 
se tvornice pomagale na više načina i gradile same 
ove kružne pile iz željeza, drveta, pa čak i iz ce
menta. Međutim, skoro sve ove tvorevine imaju 
zajednički nedostatak, a to je, da su' se s vremenom 
rasklimale i postale netačne, što je dovodilo do 
gubitaka u proizvodnji uslijed škarta i do opada
nja kvaliteta ove faze rada, koja je jedna od naj
važnijih za konačni kvalitet namještaja. Ovdje 
donosimo slike i opis dvije jednostavne i jeftine, 
ali korisne formatne kružne pile strane proizvodnje, 
i to jednu engleske, a drugu njemačke proveni
jencije. 

Dvostruka formatna kružna pila (Motorised 
Double Ctit-off and Squaring Sawbench Type DCS) 
firme Interwood Ltd., London, koja je prikazana 
na gornjoj slici, odlikuje se jednostavnošću izvedbe. 
Fiksna lijeva pila montirana je u širokom lijeva
nom postolju i može se dizati i spuštati. Desna je 
pila pokretna i montirana zajedno sa svojim mo
torom na pokretnim kolidma, koja se mogu privući 
lli udaljiti pomoću ručnog kola. Razmak između 
obje pile može se očita1i na posebnom ravnalu sa 
razdiobom. Desna pokretna pila također se može 

dizati i spuštati pomoću rufnog kola. Pokretni stol 
stroja sastoji se iz dvije klizne motke, koje putuju 
po trapeznim kliznim stazama, a vodene su naro
čitim sistemom sa dva utorena i dva glatka točka 
koji se okreću u kugljičnim ležajima, čime se 
osujećuje savijanje ploče. Stroj je snabdjeven sa 
dva specijalna motora.snage 5 K. S. i 3000 okretaja 
u minuti, na čije se osovine neposredno montiraju 
pile. Maksimalna visina reza s pilom promjera 
~00 mm iznaša oko 100 mm, a najmanja visina 
reza 8 mm. Ovaj se stroj proizvodi u četiri razne 

· veličine,' i · to za maksimalni ra.zmak između pila 
od 2150 mm i maksimalnu dužinu re--La od 1550 ili 
2150 mm, te za maksimalni razmak između pila 
od 2450 mm i maksimalnu dužinu reza 1550 ili 
2450 mm. Najmanji razmak pila za sve četiri veli
čine je oko 200 mm. Težina. stroja se kreće po ve
ličini između 1880 i 1980 kilograma. 

Drugi stroj ove vrste je dvostruka, odnosno 
višestruka formatna pila (Doppel-bzw. Mehrfach
Abkilrzkreissage Model »MA«) tvornice F. Meyer 
& Schwabedissen u Herfordu u Zap. Njemačkoj. 
Ovaj se stroj znatno razlikuje od prethodno opisa- _ 
nog, kako po tome, što je znatno masivli.iji, tako 
i po tehnlčkoj izvedbi i detaljima. Kod ove su 
t'l\ašine pile namještene pomoću pqškica na osovini, 
koja ide po cijeloj širini stroja. Na ovu se osovinu 
mogu montirati i više od dvije pile, samo se za 
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svaku daljnju pilu mora montirati i jedn;i poprecna 
motka za naslanjanje ploči:'. Na taj je način omc
gućeno na jednoj ploči iz,·esti vi~e potpuno pan;
lelnih rezova. Puškice se sa pilama mogu lako 
rukom pomicati po osovini. Najmanji razmak izme
đu dvije pile iznaša 100 mm. Na osovinu se mogu 
postaviti i ~ire puškice, na koje se mogu montirati 
utorne pile ili utorna gledala tako. da se. umjesto 
rezanja, mogti t\a dasci odozdo ureiivaU ulori. 

Za tačno namještanje pila može se cijeli lije
vani nosač osovine spustiti ili izdići pomoću ručnog 
kola. Za izmjenu pila nije potrebno skidati ležaje, 
pošto na osovini postoji diferencijalno konično 

kvačilo. koje se iskopča. a isto se tako otpusti 
natezna ljuska ležaja, nakon čega se osovina može 
pomaći jednim kiajem i skinuti prethodno otpu
štene puškice sa pilama. Točkovi željeznog stola, 
proviđ'eni kugljicnim ležajima, kreću se po čvrsti:n 
tračnicama. Pritisak, što ga vrši materijal, koji se 
obrađuje, svojom težinom, i radni pritisak pila 

. prenosi se na jednu potpornu osovinu, koja se 
također okreće u kugljičnim ležajima i tako se 
omogućuje potpuno lagano pokretanje stola. Pogon
ski je motor direktno kopčan na osovinu, a snaga 
mu ovisi o broju pila s kojim se želi raditi. Osovina 
se okreće brzinom od 3000 okretaja u minuti. 

Ukoliko se u istoj operaciji hoće urezati utcri 
i na gornjoj strani ploče, može se . na ovaj stroj 
ugraditi uređaj sa potrebnim brqjem glava za 
gornje glodanje (0berfrezer) sa potrebnim brojem 
okret_aja do maksimalno 16.000. 

Ovaj se tip stroja izrađuje u tri veličine, i to 
sa najvećim razmakom između krajnjih pila od 
2.000, 2.300 ili 2.600 mm, dok se dužina reza i~vodi 
po želji, no naj vise u dužini, koja odgovara radnoj 
širini stroja. 
DVOSTRANA BLANJALICA 

Dvostrana blanjalica nije nov ili nepoznat stroj. 
On je već i kcd nas našao primjenu u poganim.a 
drvne industrije i od neprocjenjive je koristi u 
proizvodnji sanduka, srednjica za panel-ploče, po
kućtva (naročito onoga iz mekog drveta) i uopće 
svagdje, gdje je potrebno blanjati materijal sa 
obje strane na tačnu debljinu. Dosada se ova vrsta 
strojeva proizvodila uglavnom u USA., gdje se 
najviše i primjenjuje. Međutim, nabavka strojeva 

iz USA. skopčana je sa velikim troškovima. tran-

Vitestruka formatna kružna pila 

gram za serijsku izradu. Ovaj se stroj z11-atn~ 
sporta, a osim toga, strojevi proizvedeni u USA, u_ 
prosjeku su znatno skuplji od evropskih i ne odgo
varaju u potpunosti evropskom standardu i načinu 
proizvodnje. 

Prije kratkog vremena počela je poznata' ~a
padno-njemačka tvornica strojeva za drvnu indi.t
striju B. RAIMANN G. m. b. H. u Freiburg St. 
Georgen-u (Breisgau) proizvoditi novi tip dvostrane 
blanjalice i uvrstila ga je u svoj proizvodni' pro
razlikuje od dosada poznatih američkih strojeya i 
posebno je konstruiran da bi zadovoljiQ evropski 
način proizvodnje. Stroj ima dvije osovine s no
iJ~ima, .od kojih je g.:irnja ugrađena u teško po
stolje stroja, a donja u pokretni stol, s kojim se 
zaj'edno diže i spušta. Ova se donja osovina s 
noževina može izvući iz stola zajedno s ležajima, 
što pojednostavnjuje izmjenu noževa. Oba uvlač)ia 
valjka su s~stavljena iz segmenata i gonjena, d?k 
je izvlačni valjak gladak i iz jednog komada, ali 
također gonjen. Gore ,se osim toga još nalaze 3 
segmentna uređaja za pritiskanje materijala i-jedna 
pritisna motka. Stolni valjci se okreću u kugličniirr 
ležajima. Podizanje stola vrši se ručno i au,tomat
skL Brzina pomaka je promjenljiva, a pomo~u 
mjenjačke kutije sa zupčanicima mogu se pestić.i 
4 brzine -r;-omaka. Dimenzije stroja su slijedeće: 
širina blanjanja 810 mm, najveća visin~ blanja• 
nja 200 mm. promjer osovina s noževima HQ mm, 
broj okretaja ovih osovina je 50UO u minuti. Obie 
osovine su gonjene elektromotorlma-•p.reko··~ratl;;iog 
plosnatog, remena, i to donja osovina motorom 
snage 7,5 kW, 10 KS i . 3:000 okretaja u , minuti, a 
gornja motorom snage 11 kW, 15 KS i JStim broj-ero 
okretaja. Oba se' motora· puštaju u pogon sklop~ama 

zvijezda-trokut. Iz slike' se· v(di,. 

da je stroj masivan i mođeritj.h 
linija. R~lativno 'v~lika težin•a. 
stroja· - oko 370Q kilograma ..:_ 
također govori .o' njegovoj m.isiv
nosti i, što je ,bitno, mirnoći u_ 
radu i otsutnbšti vibracija. 

'rv.oro:ički naziv stroj'<!- -je? 
noppelsemge Egalisiet. - ·•H:9bei-· 
masc)iine. Mlldell DHSMa: . r 



Priiedlozl I mlilJenJa 

U POVODU OSNIVANJA INSTITUT A ZA AMBALAŽU 
Baveći se niz godina 1n-oizvodnjom ambalaže od 

drveta, organizacijom i sistematizacijom te proizvod
nje i sam sam došao do zaključka , da naša privreda 
trpi ogromne štete uslijed nedovoljne koordinacije u 
pogledu proizvodnje i upotrebe takve ambalaže, koja 
ti istovremeno udovoljavala tehničkim i esteskim po
trebama tržišta s jedne strane, a s druge, da to bude 
u skladu s mogućnostima i e-konomikom u širem smi
slu i samog proizvođ:iča. 

Dosada smo imali i imamo slijedeće nezgode u 
vezi proizvodnje i upotrebe- ambalaže od drveta: 

1. Ni do današnjeg dana nije došlo do tipizacije 
drvene ambalaže, t. j. takve tipizacije, !roja bi garan
tirala rerrt.abilniju i jeftiniju, a ujedno i kvalitetnu 
proizvodnju ambalaže, U tom pogledu mi smo još u 
veli'kom zaostatku, a posljedica takvog stanja bila je, 
a jednim dijelom je i sada, da imamo skupu amba
lažu a ujedno i lošeg izgleda. Ovai drugi slučaj još 
je teži, jer za sobom povlači gubitke u vidu manje 
postignutih cijena na međunarodnom tržištu, 'i to 
samo radi toga, što kupci videći lošu ambalažu, pot
cjenjuju i same proizvode, koji su u takvoj ambalaži 
pakovani. 

Ako se ograničimo samo na slučaj standardnih pro
pisa za drvenu ambalažu za pakovanje voća, tada 
dobivamo slijedeću slrku: Godine 1948. izašli su ,Pri
vremeni propisi za ambalažu za voće•. Ovi su propisi 
bili PWli pogrešaka, i to črsto račuriskog karaiktera 
(pogrešno izračunavanje dimenzija pojedinih sanduč
nih elemenata), a isto tako pogrešaka u pogledu ozna
čavanja netočnih dimenzija, ili kakvih pogrešaka, koje 
su smetale povišenju produktivnosti kod pmizvodnje 
ambalaže m utjecale na podbafaj u iskorištenju 
drveta kao sirovine. 

Između mnogih primjera navest ćemo jedan kao 
veoma karakterističan. Radi se, •naime, o standardnim 
propisima za kose letvarice (gajbice za pa1kovanje 
svježih šljiva). Osim ostalih pogrešalka, ne ta-ko veli
ldh, poiatt:ala se jedna 'krupna za širinu u g I o v n ih 
daš ć i c a. Naime, ovisno od ostalih propisanih di
menzija za kose Jetvarice, uglovne dašči'ce moraju 
imati širinu .pri vrhu 100 mm, a pri dnu 25 mm. Me~ 
đuiim. u propisima je izašlo za š!ri:nu pri vrhu 110 
mm. Koliko je meni poznato, do godine 1952. za ovaj 

. i slične slučajeve nikada nije došlo do korekture i 
unatoč toga, što je u tom pogledu bHo i pi=enih 
referata i. upozorenja. Kada su proizvođači r>rlstupill 
proizvodnji kos.Ih letvica, kod sastavljanj'a i zakivahja 
našli su se u nezgodnom. polož:aju, pošto uslijed neod
govarajuće kosine . uglovpjh daščica jednostavno nisu 
bili u stanju da izvrše sastavljanje. Ovo je izazvalo 
čitavu pometnju. Većlna n J!fl nije bila u stanju da, 
otkrije pogreš,ku, pa je SV'alko na ,svoj način tratio 
rješenje. Mnogi su radi -toga smanjili dno (površinu 
dna-) kosoj letvarici, a sve je ovo likupa pepovo1Jno 
utjecalo i na sam iZgled OVE- ambalaže, a talro,đer i na 
propisanu hektolitarsku zapremninu. Na trž~u su 
se poj-av.ile kose letvarice, umjesto. Ujepa I uj"ednače
nog izgleda, u svim mogućim dimenzijama. i kombina
cijama. Pretefoo je izgled · bio• ispod 'klritik,e; 6vaJ 
1,lučaj logičn.o je povul{ao, za sobom i t1.1 posiiedicu, 
da smo na vanjskom tržištu Imali ogromnih poteškoća 
oko' ,plasmana n,aših iljiva, koje su ,bile pakovane u , 
takvim ,g~jb'!cama. Koliko sam mogao ocijenit~ naša 
godi!nja proizvodnja gajbic~ izno$ila ~e· olv; ~ m.lIIJU-• 
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na komada. Bez ikakvog pretjeravanja flobodan -sam 
ut-vrd,iti, da nas je ova pogreška u organiz~ciji proiz
v?_dnje po jednom koma9u koštala najmanje 5 Din 
vise. To zc1ači, da smo na ukupnoj količini imali samo 
za ovaj proizvod povišenje na proizvodnim troš'kovi
ma oko 30 milijuna dinara. Ne bih htio nagađati i po
gađati koje količine šljiva su izvežene u ovakvoj am
balaži. Međutim, kako u jed-nu gajbicu stane 12---15 
kg šljiva, p3 ako pretpostavi·mo, da se po jednom kg 
radi nedostataka :ia ambalaži gubilo samo po jedan 
dir:ar, znači, da su se gubici godišn'je penjali na više 
~tatina milijuna deviznih dinara. O slučaju sa ·Rosim 
let·,icama pozivam se na vlastitu publikaciju štam
panu u časopisu »Drvna industrija« broj 11-'--12 od g. 
1951. pod naslovom •Prijedlog za ispravak standard
n~h propi'sa kosih letvica«. 

Godine 1951. u časopisu ,Standardizacija« broj 11 
do_ 12 izašao je »Prijedlog saveznih propisa ,kvalitete 

· standardne ambala·že za pakovanje svježeg voća«. 
Detaljnom analizom ustanovio sam, da je ova.i 

prijedlog bio sušti prepis bivšeg »Privremenog stan-
. darda« iz godine 1948. sa svim svojim negativnim 
stranama I pogre..škama. Navest ću samo jedan pri
mjer, osim već izloženog slučaja: Kod »zatvorenog« 
a~rič':kog sanduka za bočne stranice naznačene su 
dimenzije 450 x'252 x 8 mm (prepisapo i ovog- puta ne-
provjereno) a t:r:eba 472 x 270 x 8 mm. Taikođer su za. 
čecne stranice propisane dimenzije 274 x 252 x 11 mm, 
a treba 290 x 270 x 11 mm. 

Ovakve · su pogreške krupne i značajne. Razmiš
ljajući dublje o uzrocima, Tlldi 'kOjih je moglo doći 
do toga; došao sam do zaključka, da su ovi propisi 
propisivani jednostrano od strane potrošača ambalaže, 
koji kao nestručnjaci za tehnički proces proizvodnje 
nisu bili u stanju izbjeći nedostatke. koji su S!! 
u 1>raksi poka-zali. S druge strane sam proizvođač, ne 
imajući udjela u sastavljanju ovih propisa, našao se 
u ~eugo.dnom položaju i u pogledu smetnji_ od nap,ra
vljenih pogreša'ka r u .pogledu racionalnog iskorištenja 
drveta namijenjenog za rproizvodnju drvene aml>a-
~k . . 

Imamo, na primjer, -slučai cta· s:e u ,;Prijedlogtt s~
veznih propisa« navodi p.l i tka lef:v ica z i- iz,
v o z (holandeski ~duci) u doslovnom prepii-11 fi 
»Prlyrem.enih propisa• od godine 1948. Eto, una~ 1:o
ga, što se već u međuvremenu po'lcazalo u pralc1li, da 
su propisane din:tenzije sta4H:kl SU'Vi~e sle.bit (5 fflI1l. de-6 
bljrne), ip.ak je doolo !:isto ·adminjstvatfvnin}, putem, 
da se to skoro i ozaikoni. Ovo ta'kođer svjeifoči. o ne-
dovoiinoj -suradnji i7.rileđu yrofzvođačll i potio:šaca 
ambalaže, a u V'ome sl,~a,ju i · a<tm,inistr,itivnog ot:ga
na, koji je sve to skupa treba.o da ozakoni.. 

b navedenim. slu&ljevir\la rtrnogo OJ:)šll"J!.~ie izloženo 
je .u cs:sop~u »Drvn,a industrija« od god. 1~52. u ,'bt:<>iu 
1-:2 pod naslo'Vsom »Nekoli'ko primi~P11 :ti?; PtJied~ 
lcjg saveznih pr<misa' 'Jctr,alitete .standar4ne .amb.1J.a;že za 
pakovanje syje!eg '11:loM, · 

2, Kada je ,u• pitanji.! tip-nacija drvene ambalaže, 
s1var ~ ne odnosi ~mg· n·;;i aml#l~u .za pqkov,anje 
vri&., ve-6 se prdleže I na S\ill ostll:lu atnbala~u, koju 
troll I potražUJe li~ iazgranata indush'ila. Nelte. 
tvornice i.majµ s.voje lo'l'la1ne prorise, ,a•. neke l)e,m~ju. 
Ne'kada ,se događa; da interesent ~i &mb~, a 
•nttl -sam n,e ·zna tol!no, š'to bi želiio, Sve, e:vo zadaje 

•velike potešk.oče 1,1 -pr.oižvodnji amq;irlilž~, a kao l)Oslje~ 



dic:1 uvijek Je po srijedi nedovoljna elika,nost. u orga
nl1.aci.ii proizvodnje. Rndi togu i jedan i drugi slučaj 
treba potčiniti istom faktoru , a to je, da se pristupi 
s(,temutskom prou/'av,inju potreba mi ambalaži, nje
zinem ekonnmičnom i dovol,ino estetskom izgledu, a to 
we u potpunoj kuerdinaciji između proizvođafa i 
potrošača ambalaze. 

3. K o;! priJeln1 iz kapi tali st:čkog u socijalistifki 
si, lrn1 prol7.vodnje, konkretno u pogledu sistema•tske 
organil,llci_ie proizvodnje drvene ambalaže, našli .mo 
se u prilično šarolikoj situaciji. Naime, ranije su se 
proizvo;tači rađali »act hoc« u trenucima kada su za 
\o nulazili r.1čuna i kada bl raspolagali s pojedinim 
stroievima, većinom skrpanim na razne načine, a koji 

centre napadanja r,irovine. Prema tome, valjalo je 
stvoriti sistem, kako u pogledu same ekonomičnosti i 
upotrebe strojeva, tako i u pogledu savršenijeg i 
jeitinijeg lančanog sistema proizvodnje. Na tome polju 
postiglo se već dosta, a najviše u Slov.eniji i Bosni. 
Međutim, još uvijek ima pogona, (sandučara), gdje je 
stvar još u priličnom zaostatku. Neke su loše oprem
ljene, a ima i ta:kvih, koje raspolažu najsavremenijim 
strojevima, ali nlje posbignuta efikasnost radi lošeg 
rasporeda ili loseg rukovanja s njima. Sve su ovo 
momenti, koil govore u prilog potrebe za koncentri,ran 
i smišljen rad na daljnjoj organizaciji i poboljšanju 
uvjeta na proizvodnji ambalaže od drveta. 

su se u te svrhe ipak mogli upotrebiti. Međutim, mi 
smo se sada našll pred ' problemom organizirane p1·0-
1zvodnje. i to projzvodnje ve;,.ane izravno 1.a veće 

Zaključujući prednja izla,ganja pozdravljamo inir 
cijativu za osnivanje Instituta za ambalažu, ;i .u slu
čaju potrebe .rado ćemo se odazvati na suradnju. 

Ing. Ferdo Sulenilć 

ll ·Prahtlčni savJet i I uputst11a . li 
Za. postiza.nje potpuno ravne PO

vršine kod obrade ra.vna.nja, potre
bno je da stražnja ploča stola ručne 
ravnali:e bu.de tačno namještena u 
visfou obzirom na krug rezanja no
ževa stroja. DobaT način da se iz
vrši ispravno i tačno namještanje 
ovog stroja za normalan rad sastoji 
se u tome, da se prvo spusti stra
žnja ploča stola u ravninu nešto ni
žu od vrha kruga rezanja ,noževa. 
Zatim se uzme ravan komad drveta, 
letva ili sl. i polagano ju se vuče 
duž glave stroja, dok ne pokrije 
procjep u stolu i dio stražnje ploče. 
U isto se vrijeme sa lijevom rukom 
podiže stražnja ploča stola tako 
dugo, dok ne doti-če ravnu površinu 
drveta u cijeloj duljini. a da ga nije 
digla od noža. Tada je stražnji stol 
isµavno namješten i zadov6ljit će 
u radu. 

• • * 
Smatra se, da su najbolji vijci za 

drvo oni. koji imaju tanak i oštar 
navoj, grube, nepoli~ane površine, a 
vrat im ispod glave ima puni pro
mjer. Prorezi u glavi ne smiju biti 
preširoki niti preduboki. 

• • • 
Ko.đ upotrebe karbamldnih sinte

tičkih ljepila ODO to bolje prodire 
u drvo, što je prooenat vlage drvet,a 
manji. Da bi se spriječilo sušnje 
sloja ljepila, drvo treba da ima naj
manje 6"/o vlage, a najčešće se upo
trebljava drvo sa 100/o vlage. Tem
peratura je također važan Laktor; 
·pa se ne može dobiti lijm>ljenl &loj 
na temperaturi ispod 20°c. Prepo
ruča se, da prostorija, u kojoj s~ 
lijepi, ima temperaturu između .23 
i 2l.1°C. Vruće' se ~ešanj'e obično vrši 
na temperaturi između 110 i 125°0. 
Upotrebom tempe-ratu.ra preko '125•c 
ljepilo se može pregrijati, pa će za~ 
Jijel)ljeni spo:j 1,iti mel,l;:11n i nesoli
dap., Dok se topi-ina kod lijepljen,i.a 

· primjenjuje, da bi se ubraalil kerru)'
ska reakcij~ -veza::;ijp: Sl]lOle, za samu 
je ov'u kemijsltu rea_kciju potrebni!, 

voda, kako u ljepilu, tako i u sa
mom drvetu koje se lijepi. Ova op~ 
fa potr'eba vlage zahtijeva, da kod 
lijepljenja karbamidnim ljepilima 
vlaga drveta bude kod hladnog li
jepljenja srednjica 7 do 100/o, kod 
liladno~ lijepljenja furnira 6 do 10 
posto, kod· vrućeg lijepljenja sred
nj icl 6 do 8'/•, a kod vrućeg lijep
ljenja furnira 6 do 9¼ v1!1ge u dr
vetu. 

• • 
Upitan za razliku između pila sa 

stlačenim I onlh sa razvraćenlm 
zu.bima jedan stručnjak je odgovo-. 
rio: »<Broj zubi pile sa stlačenim 
zubima mogao bi biti za polovinu 
manji od onoga sa razvraćenim 

zubima i s njima bi mogla izv-ršiti 
Isti rad. To je zato., jer rezanje, 
ustvari, ne vrši cijeli zub, nego 
samo njego11 vrh, a tijelo zuba 
slui,i samo za to, da vd:1.u dade do
voljnu čvrstinu. Kao što 1e P9znato, 
stlačeni :rub ima dvije .oštrice, po 
jednu sa svake strane, koje su po 
radu fto ga izvrše jednake oštri
cama ,dva zuba kod razvraćenih pi-
la«. • 

'Na bla.njanim se površinama če
sto ĐP.ažaju ·neravnine nastale, uSli
jed toga, što su noževi n11, tom mje
stu lzd.ubli više mate,-ijala nego na. 
ostaloj povliini. Uzrok ovoj poja,11,I 
Je. u najviše sluča1eva gri~eška u 
mehanizmu poma)ta moJa. Katla se 
Qbrađ}v1mi µ,re<llmet z;a· vrl~eme :ra_
da zaustavi,, noževi -ć.e na fcm. mje
stµ !Pa1it,i drvo, ili te izdJ:,t,Pffl više 
materijala' I t~ko napraviti·poprečni 
Žlijeb na .materijalu. ,$vakt ·za.hvat, 
ko}um 1:1e ~većava efikasnos.t rađa· 
mehanl=a poma~a, doprl,nHet će 
uklanjanju 9ve grij~e. U prvom 
redu treba ovaj mehariizam diiatl 
čisto 1 stafao PGdmaz1va.tl, KOl>i.mo· 
će ):l1tl ! ~~tritl žlj,epP;v:e U uvla
čnoro. v111Jlći.L meha~izma kao i po-
yebti mu •l!)rijisak. • · . . . . 

Na slijedeći se način može •vrlo 
lako kontrolirati, da li su m pro
filni noževi ispravno namješteni u 
glavi sa više noževa posllje bruše
nja: na komadu· tvrdog drveta se 
napravi točan prom. koji se zahti
jeva, i to stalno služi kao šablbna. 
Glava sa noževima se ,:postavi u no,:
malni radni položaj, ,pris.lonl se dr
vena šablona, a iza -nje se 1)0.staY'i 
jak izvor svijetla. Okr.ećući .POia
gano glavu sa noževima, vidjet ~e 
se kod prekratkih ili loše .Qrušen,ih. 
noževa svijetli prore>L prei;na šablo
ni, kada dođu u nonnalni radni po
Jo2al, pa će se tako nađena. grlje-
ška lako ispraviti. ' . . .. 

Na pločama, koje su .brušene na 
cilindričnim brusilicama sa više. va
ljaka, često se opažaju ·nakon ba-4-
šen.ia zmijolike šar e, osphlto, ako je 
bnusni papir već prilično isCrO\!!en. 
C.eslo radnik ne zna lW'OK OVQj J)O
javi, pa je ne ttia '?li od.$trl1Jliti. '\l)ye 
se šare pojav'Jjuju ti slĐ'.ćaju, Rada 
oscilatol'DO poprečno .~canje 7!1a
ljaka nij~ s~ano .~ 11,jil\o
'Lor,1 '):>nin~ ok,retania. Ako J.e, t1a 
,primjer, sj;ol moja !Previše ·ipQđj.
gnut, pa. valjci uslijed poy~o, 
pri tiska stnanje ·brzinu Q~lJ, ,a 
tempo osciliranja se niii? ~an:jio u 
istom omjeru, .na iZ'b~enqj '{le J;e 
pov,tšioJ pojai:riti ž;m,J'jijHJt~ ~e, ~~· 
stale usllj~-ošćl:lato~~ kretnje ·va
ljaka, koje brem:i papir, uslijed 
al'T\anjene 'brzjne pldt~nja,...njje, mo
gao (lč:lsti ti. Prema·• tame če se če!ltf 
uzrp}t Um. ,šaraf!}a i,ioči uklonij.i na 
taj hačin, da s.e s.rnll'll.li prltislilk va
l:ia~, oso'btto. ako je • 'brušni 1)eJl{r 
već. do~4md!\en pa ni,je :umagu!
nosti da ih dčisti, Prugi wmok ;znii"'

jolil<-fu ~a1'll, m.ože ~as;tali i ~; 
kadjl jedan ill V'l§e wiijlita $U ta ... 
!mi blllAnsh;ar-. 
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FJ<ANJO MILER: 

KROZ DRVNO INDUSTRIJSKA PODUZEĆA 
ZAPADNE NJEf~AČKE 

(UTISCI S PUT A) 

Prvo s čime· bih zPlio d.i ukr3tko upoznam či 
taoce je rad pilana u Njemačkoj, kojih dana3 u 
ovoj z0mlji ima nešto oko 1700, računajući pilanl' 
sa jednim do 12 gatera . .Samo se po sebi razumije, 
da medu ovim pilanama ima veći broj zaostalih 
- kao što su i naše. Ali . valja spor,,enuti, da se i 
u hm pilanama najozbiljnije govori o mehaniza
ciji proizvodnje, jer je to jedini uslov da se pilane 
održe u veoma jakoj konkurenciji. Ukoliko se pro
izvodnja ne mehanizuje, ostaje druga alternativa: 
- »ključ u bravu~~ 

Da ukratko opišem, kako izgleda jedna meha
nizirana pilana. Stovarište balvana nalazi se u 
UJ!ljetnom jezeru, koje može da primi do deset 
hiljada kubnih metara oblovine. U jednom dijelu 
jezera nalazi se zaliha oblovine, a u drgom se gru
piše oblovina određena za rezanje prema dimen
zijama. Na ovakvim stovarištima se uopšte ne raci1 

• capinom. Njega zamjenjuje šaklja, kojom radnik 
s lakoćom manipuliše i s nnjdebljim trupcem. Za 
osam sati rada jedan čovjek može da pribavi 1 

sortira sto kubnih metara oblovine za pilanu, 
odnosno da ih dopremi do transportera, koji izvlači 
klade .iz vage. 

Na pilanama, koje ne rade pomoću umjetnih 
jezera, stovarišta balvana su slična našim stov11-
rištima s razlikom, što pilane sa više od četiri ga
tera imaju jedan ili više granika, pamoću kojih se 
'vrši 'istovar 1 sortiranje oblovine do transportera 
za,. •pllapu. Pomoću granika se obavljaju i neki 
drugi · poslovi. · 

Velika većina (90 posto) pilana građene su nad , 
zemljom. Dovoz trupaca u ove pilane obavlja se 
isključivo lančanim transporterom. Pilane uglav
nom režu jelovinu i bukovinu. Jelovina se reže . 
kao i kod nas, s razlikom što se prvoklasni trupci 
odvajaju i režu u »bulove«. Bukovina se isk.ljučiyo 
reže u »bulove«. Način prerade bukovine, kakav, 
je. u našoj zemlji, u Njemačkoj je nepoznat. Osnov
na mašina u svim pilanama je gater. Vrpčastiin 
pilama reže se samo oblovitia iz tropskih krajeva, 
što se uvozi iz Sjedinjenih Država Amerike. 

dc ;ia kol icu, centrira je u gater, diže i spušta valj
ke na g:.ileru, određuje brzinu pomaka i nagib 
rame prema deblj ini trupca koji se reže itd. Pred
nost ov;h gatera je i u tome, što se debljina priz~e 
u postavi testera može automatski mijenjati, čime 
je omoguć:er.o da se oblovina reže na debljinskoj 
razlici od 20 centimetara, što naroćito dolazi do 
izražaja kod rezanja greda raznih profila - ovim 
načinom mogu se rezati grede profila od deset do 
25 centimetara. 

!zre-lani trnpac, kad izlazi iz gatera, razdvaja 
S€ mehaničkim putem na daske koje transporte
rom odlaze na cirkular. Otpaci sa cirkulara pa
daju u pod;'um, gdje se bacaju u sječka!ice i sijeku 
na iverje za izradu iverastih ploča. Piljevina se u 
posebnim mJinovima melje, prosijava na naročitim 
sitima u drvno brašno i pakuje u papirnate vreće. 

Prilikom obilaska tvornica imali smo prilike da 
razgledamo i stovarišta najvećih uvoznika rezane 
građe u Njemačkoj (n. pr, Dierling-Schweier). 
Ova stovarišta raspolažu sa šupama velikih di
menzija, a zalihe na stovarištima se kreću od deset 
do 20 hiljada kubnih metara građe, Gotovo svako 
stovarište ima i vlastiti pogon za izradu park~ta 
i brodarskog poda, koji se izrađuju na švedskim 
četverostranim' blanjalicama, s kapacitetom 120 
metara u minuti. Ovakva blanjalica snabdjevena 
je transporterima, a poslužuju je četiri radnika. 

Na stovarištima smo imali prilike da vidimo 
fezan~ građu iz raznih zemalja; švedske, Finske, 
Austrije, Njemačke, borovinu iz Amerike ... 

Naročito smo 7.apazili slab kvalitet obrade 
građe baš iz onih zemalja, o 15ijim se najsavršeni
jim stroj~vima za o~radu drveta mnogo piše i 
gov,{>til Tak~ smo, na primjer, na daskama od 
američke borovine, rezanim isključivo u Americi 
vrpčasiim pilama, ustanovili razliku u debljini i 
do pet milimetara. Primjetiv-ši naše ~uđen.je, po
slovođe !)a stovaristima su nam rekli, da se· \l 
pogJedu obrade grade ai jedna zemlja ne može 
mjeriti sa Jugoslavijom, koja u tom pogledu 'ima 
prednost ispred ~alih izvoznika drvene građe. 
· U več.lm tvo:micama mašlnsko, a u. manjim 

centrlfucalno mšenje 
.. Ima u pilanama u N~emačkoj još jedna pojava, 

koja ~e, u~talom, vjeran pratilac svake mehani
za~ije proizyodnje - to je.-;t poslodavci teže, da 
se ljudska radna snaga svede J!a !to je moguće 
manji broj. Danas u pi:anama u Njemačkoj na 
je!lllom gateru rade prosječno dw radnika1 a 
uvođenjem mehaniziranih gatera taj se broj na
stoji ,sv~ti nit jedan. Najnoviji tip gatera, što ih 
4-vode jače pilane, poslužule samo jedan radnik. 
Sjedeći . ha gatersklm kolicima, pomoću ta.stera 
Đvaj radnik vrši razne operacije: - nabacuje lHa-

t>11~as u Njema~oj postoje tri na6i.na umjetnog 
.sušenja rezane građe: - pomoću .iid.anih komora, 
· odnosno kana1a, (način na koji se i kod nas su~i), 
Zl\,tim sušenje pomoću mafulsltih komm:a, koje se 
uvodi ugla,•nom u većim pogonima, dok se u ma
nj:m tvornicama namještaja najčešće susreče cen
trifpgalnp sušenje. 

''.Mašmsko sušen~e obavlja se. u željezno~ ko:mo~ 
ri, obloženoj s u.nutarnje strane specijalnim. .ma-
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lerijalom. Ove komore su obično kapacitet.a od 
pet do 20 kubnih metara. Prije nego se komora . 
pušta u pogon ustanovi se prnsječna vlaga građe 
slo2:ene u komori. a zatim se stavi u pogon apa
ratura za puštani,' Ylage i topline, koja, bez ikakve 
posluge, za vrijeme sušenja regulira vlagu i to
plotu u komori. Sušenje u ovim komorama ovisi 
o debljini građe. a traje od 8 do 36 sati. 

Slično je i kod centrifugalnih sušionica, gdje 
se složena građa u komori okreće, a vlaga i to
plota regulišu se at:-tomatski, kao i kod mašinskog 
sušenja. 

60.000 štipaljki dnevno proizvode desetorica 
radnika 

Kada govorimo, pa makar i ovako površno, o 
drvnoj industriji u Njemačkoj, ne smijemo mimo
ići izradu finalnih proizvoda. Finalnu proizvodnju 
dijeHmo na kemisku preradu drveta, prolzvode 
drvne galanterije, parketa, namještaja i proizvod
nju heraklit ploča. 

Od jelovih i bukovih otpadaka u Njemačkoj se 
uglavnom proizvode ivera'ste ploče. Za izradu ovih 
ploča postoje i posebne fabrike. 

Piljevina se uglavnom prerađuje na dva načina 
- na drvno brašno i na takozvana. »lignum -
materijal«, koji ima ista sv~jstva kao i bakelit. Pi-. 
lanska piljevina i talašika od blanjalica prvenstve
no se prosuši i tada melje i prosijava na posebna 
sita zatim se klasira i kao drvno brašno pakuje· 
u ;reće. Velike količine ovog brašna upotreblja
vaju pekare za pečenje kruha, a upotrebljava se 
i u razne druge svrhe (sirovina za drvni kamen, 
u ratnoj i krznarskoj industriji itd.'.) 
_ Drvno brašno (misli se na »lignum materiju«) 
. upotrebljava se za presovanje materije. Fabrika 
u Falkenhagenu od drvenog brašna dnevno pro
izvodi 25.000 komada sjedala za klozete. 

Drvna galanterija u Njema~koj se uopće ne 
proizvodi iz otpadaka, jer se otpaci prerađuju ke
mijskim putem s veoma niskim proizvodnim tro-
škovima. · 

Od •većih poduzeća za izradu drvne galanterije 
posjetili smo i »Hessiche Holzwerke« 11 Valdmibel
bahu, jednu od najvećih tvornica četaka i vješa
lica za odijelo. Ova tvornica posjeduje pilanu, koja 
u dvije smjene sa dva· gatera reže isključivo bu
kovu oblovinu na dimenzije, potrebne za izrildu 
četaka i vješalica. Intere$aritno j~ napomenuti, da 
sve tvomiće rade drvnu galantenij.11 iz potpuno s.i
rovog materijala. Ovo iz stijed.ećih razloga: ob
rada sirovog ,materijala je čišća, pa se, prema to
me, troši manje radne snage za čišćenje obrađenih 
dijeJova; noževi se m,anje tupe, a što je najglav
nije, prerađeni materijal sa's,t.oji se uglavnom op. 
simil. dijelova, koji se l>rže sUŠe od koma(;}~, iz 
kojih se predmeti izrađuju. 

0

/ 

Pregledali stno i jedl).u manju• tvornicu, u koj'oj 
se isključivo !'i~đuj:w štipalike' z'a rublje. Čitava 
tvornica sa.~ji,.Š-e. iz čet:'i.r.i mašine,.za obradu i -tri • 

' 

' mašine' za Sastavljanje štipaljki. Proces proizvod
nje je prilično jednostavan, a na ovµn mašinama 
deset radlilka izrađuje dnevno 60.000 štipaljki. 

U Njemačkoj je mnogo razvijena proizvodnja 
heraklit ploča. Imali smo priliku da pogledamo 
takvu jednu tvornicu u Sinbahu, jednu od naj
većih tvornica za izradu heraklit ploča. Tvornica 
radi u tri smjene, · a izraduje dnevno oko 1.100 
kubnih metara heraklit ploča. 

U Njemačkoj se u veHkim količinama proizvo
di hrastov parket (bukov je vrlo rijedak). Speci
jalne. tvornice parketa usvojile su nove načine iz
rade parketa - proizvodnju »Mozaik« i »Haro« 
parketa. »Mozaik« parket izrađuje se iz tankih 
letvica 12 do 22 milimetara debljine i. 150 centi
metara dužine. Ovako pripremljene letvice bla
njaju se na sve četiri strane, sastavljaju se u plo
čice (po pet komada) i lijepe na četvefouglaste 
table profila 30X30 centimetara. Table dolaze na 
poseban stroj, gdje se obrađuju na pero i žlijeb. 
Citav proces se obavlja pomoću strojeva. Slična 
je ,i, obrada »Haro« parketa. Jedina je razlika u 
tome, što se sitne letvice lijepe na jelove daske 
duljine o<l dva do pet metara. Za izradu ovog 
par!_ceta postoje kompletna postrojenja od sedam 
strojeva, koji su međusobno povezani transporte

. tima. Razumljivo je, da je proizvodnja jeft!nija 
od proizvodrije običnog parketa. 

Uska specijalizacija za pojedine faze rada 
Obilazeći tvornice drvne industrije, u NjeJ,D.aČ

koj, naročito. smo , zapazili, da su radnici usko spe
cijalizovan\ 'za- pojedine faze Fada. Lako je zapa
ziti i to, da Sf:.'. na,d izrađenim dijeloyima prgvodi 
naročito precizna kontrola. U drvnoj industnji 
Njemačke cirkularisti, gateristi i b'nlsačf su, kva:
lifikovani radnici. Za izučavanje pojedine faze 
rada primaju se ·u pilanu na zanat 18- godišnji 
mladići. Nakon đvije- godine naukoyanja naučnici 
obavezno odlazt u školu, u takozvani -tehnikum 
drvne :industrije, koji se nalazi u Rozenhajmu. gaje 
6staju šest mje.seci na teoretskom i pra)ttičnom 
radu i tek tada· po1azu ispit za kvalinkovanog 
radnika. Ukoliko 1.1e-ko ~eli d11 ;ge. spe:cijalizuje, na
primjer' kao sortirer i brusač,, prpdužuje učenje u 
toj školi još godinu dana i tada polaže ispii za 
specijalistu. 

Htio bih još da ka.žei'n nekoliko riječi ! o pr'O-
dukti_vnostl njemačkog radnika, za kojµ ~ i !{od 
nas i u svijelu smatra da je V'isok~. To jeitačno, 
ali ipak ost1ie činjenica da u ,Njemačkoj m~ih~ 
zamjenjuju ljude i zato njihov radnik mnogo uči
ni. Mi, želio' o'ih po'dvući, aa na o~ičnom fizičkom. 
radu, koji se ne može obaviti: pomoću mašine, nj.e;
trtačkn radnik. nile prodi:iktiva-n, kolik-0 su to naši. 
ljudi, Primjera radi.navodill). -sI1,1.,ča1, koji ;im'? pro
ma'tra1i na jednoj pilani: - 'četiri r.adnika tova-
rHi s,µ na v·agohet jel,ov trupae; ciug· četiri ~tra, 
promjera oko 40 centirneta11a. Posao nn j.e za .n~ 
pojm~ve ~ša'o ja!tp . tešllio. Ko.d n'as ~ve tmlpče. 
sa lakoćom tovare dva rad?1lka - ~apiner.a. 

' 
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Veliki planovi ,,Krivaje" 
Nedavno je kolektiv Drvne industrije • Krivaja• u 

Zavidović1ma rijciio jedan od osnovnih problema,· koji 
je već duže vremena tištio ovo poduzeće. Puštena je u 
pogon nova kot.lovnica. 

Međutim, ovo je samo početak nove etape u razvit
ku ovog vclcbnog drvno-industrijskog poduzeća. Njih:>V 
trogodišnji plan razvitka predviđa u tolikoj mjeri na
bavku novih strojeva i osvajanje novih proizvoda, da će 
se čitava struktura proizvodnje preorijentirati prema 
finalnim produktima. 

Ovamo u prvom redu spada proizvodnja novih ele
menata za montažne kuće. Dosadašnja proizvodnja u 
posljednje vrijeme ne nalazi naročiti plasman na tržiš:u. 
Zbog toga se predviđa, da ubuduće heraklit u tankim 
dimenzijama služi samo kao i.zolaciono sredstvo, dok bi 
obloga bila iz etnkog i tvrdog lesonita i iz šper-ploča. 

Proizvodnja furniranog namještaja već je otpočela, 
ali su dosadanje izvedbe bile više pokusnog karaktera. 
Nabavkom novih strojeva poduzeće će preći na seriisku 
proizvodnju tipova namijenjenih engleskom tržišfu. -
Obilna sirovinska baza bukovog dr.veta dala je poclstre
ka upravnom odboru, da se razmisli i o uvođenju pro
izvodnje pokućstva iz savijenog drveta. 

Proizvodnja drvne galanterije nije samo plan, već 
stvarnost. Poduzeće već danas koristi povoljan plasman 
galanterijskih proizvoda ;na vanjskom tržištu, te je sklo
pilo obimne ugovore s engleskjm trgovcima. Za englesko 
tržište upravo se izvršava narudžba od tri miliona šr.a
pova za metle i 30.000 stolica »piccolo«. Drvna galante
rija predstavljat će i ubuduće značajno vrelo prihoda 
deviza. Zato je upravni odbor poduzeća predvidio da 
uskoro otpočne sa proizvodnjom štipaljka za rublje. 
vješalica za odijela, ramova za ležaljke i za sušenje ru
blja, kuhinjskih potrepština, školskog pribora i sličnih 
artikala. Proizvodnja će se postepeno sve više mehimi
zirati nabavkom novih strojeva, a zasada se oslanjaju 
na raspoloživa sredstva i vlastitu snalažljivost, koja nije 
mala, kad je strojobravaru Dragu Mikiću uspjelo ,da 
konstruira i izvede stroj za izradu štapova za metle, bo
lji i jeftiniji od inozemnih. 

Uvođenje savremenije mehanizacije predviđa se i u 
proizvodnji parketa, drvene vune (stroj za prešanje bala 
u određenoj dimenziji, tto će omogućiti izvoz ovog arti

. kl.a), zatim za brušenje pila, blanjalica i freze:ra. 
Pored ovoga što s~o naprijed iznijeli, poduzeće je 

!;tvorilo najbolje uvjete, da riješi i jedan od najtetih 
problema drvne industrije uopće. To je problem otpa
daka. Uskoro će se u pilani montirati posebne sječka.lice, 
.koje će u.sitrrjavati ·otpatke borovine i jelovine, da bi se 
na taj· način omogućilo njihovo otprema11je tvornici sul

··fatne celuloze u Magla.j. što se tiče bukovih otpadaka, oni 
će se djelomično tro,ili za loženje kotlovnice, a., dj~O,:.
mično će se briketirati. Ako se zrne u obzir da će se do

:'J>ar dio bukovih otpadaka iskori.stiti i u proizvodnji ga-
lanterije, onda može biti jasno, da će problem otpadaka 
biti zaista riješen na zadovoljavajući način. 

,: 
»ii:. 

TVORNI( 

PONOS NAŠE DRVN 

Sredinom prešle godine puštena je u 
ko Sarajeva, prva tvornica drvenih ploča 
»Bosanka«. Krajem godine tvornica je us 
bni staž«. Tako danas, pored sličnih tvor 
trovici, imamo još jednu daleko najveću 
koja zasada proi2vodi šper-ploče i furniJ 
također i fazer-ploče. 

Tvornica je građena na najsavremeni 
je ogromne hale, jedna za šper, a druga z 
prostorijama smještena je furnimica, vla 
bazena, gdje se trupci pripremaju za lju!I 
jevirha švedskog porijekla. Stručni kadar 
težak problem za početak rada tvornice. 
lektiv dobio pomoć iz Mitrovice, Rijeke 
kriza smatra prebrođenom. · . . . . 

Slike og.ozgo prema dclje prikazuju p 

vodnji §per--ploča. 
Prva slika. daje izgled većeg dijela h( 

red strojeva - sušionica i strojeva za obi 
Druga slika prikawje po.~tupak· obrei 

na određene dimenzije 
Na trećoj slici. vidimo, na koji se na,či· 

nih furnirskih listova. U tu svrh:u odliČfl<l 

čice firme ~IMA« 
Premazani jurni1'ski Hs.tovi sastavlja: 

preš~), da bi se iz njih dobio novi proizvt 
slika dolje u sredini) 
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F. W. HOLLAND X. X. Y.: 

LIJEPLJENJE I ZAGRIJAVANJE DRVETA POMOĆU 
VISOKOFREKVENTNE STRUJE 

Postupak grijanja visokofrekventnom strujom, 
iako je razmjerno nov u drvnoj industriji, revo
lucionirao je način sastavljanja drvenih dijelova 
lijepljenjem time, što se vrijeme skrućivanja lje
pila ovim postupkom svelo od najmanje nekoliko 
sati na svega nf.koliko minuta. Prednosti brzine i 
ekonomičnosti toga postupka najprije su zapažene 
početkom rata u avionskoj industriji, kada je tre
balo sastavljati drvene dijelove u ogromnim koli
činama. Taj pc\Stupak počeo se kasnije radi svoje 
očigkdne ekonomičnosti -uvoditi u svim većim i 
manjim tvornicama, u kojima se ovaj način naglog 
skrućivanja ljepila mogao korisno primijeniti. 

Unatoč nešto neobičnog naziva, pod visokom 
frekvencijom razumije'Vamo ovdje jednostavan na
čin dobivanja topline naročitom metodom, koja -je 
u stanju da prouzl'oči naglo skrućivanje sintetskih 
smola u drvenom sklopu, bez obzira na to, u kojoj 
se dubini sklcpa nalazi sloj ljepila, naravski, u 

EL.ECTNJOES 

Slika 1. 

Grijanje ma;ivnog materijala kao dielektrikuma među 
dvjema elektrodama, kejima dovodimo visokofrekvent

nu energiju. 

kroz zidove i druge prepreke, dok se konačno, pri
mljeni od antene, pretvaraju u glasove zvučnika. 
Jakost polja ovih valova razmjerno je slaba. Kod 
zagrijavanja drvenog sklopa visokofrekventnom 
strujom drveni sklop smjestit ćemo u blizinu an
tene s jakim poljem, ili ćemo antenu u obliku 
elektrode smjestiti u blizinu sklopa tako, da pro
izvedemo toplinu tamo gdje nam je potrebna. To 
je naoko sasvim jednostavno, ali su se kod toga 
pojavili razni problemi, koje je trebalo konstruk
tivno riješiti. 

O uzrocima zagrijavanja 

Postavimo li neki predmet iz dielektričnog ma
terijala među dvije elektrode, kojima privodiroo 
visokofrekventnu energiju (sl. 1), nastaje među 
elektrodama strujno polje, koje žestoko uzbuđuje 
molekule, iz kojih je materijal sastavljen. Mi pret
postavljamo, da se molekule kod svake promjene 
struje šire i suzuju. Kod toga nastaje unutarnje 

određenim granicama. Poznato je, da većina umje
tnih smola ostaje upotrebljiva, t. j. u nevezanom 
stanju, oko 4-8 sati nakon što je priređena, i da 
temperatura okoline igra kod toga važnu ulogu, 
Poznato je, da se lokalnom primjenom topline ovo ' 
vezivo ima skrutiti u roku od nekoliko minuta ili 
sekunda, umjesto nekoliko sati, koliko je potrebno 
bez primjene topline. Ako se toplina privodi uobi
čajenim putem, kao na pr. metalnim pločama gri-• 
janim parom (proizvodnja šperploča), onda vrije
me skrućivanja pootaje ovisno od brzine prodira
nja topline iz ploča za grijanje u drvenu masu, pa 
će vrijeme skrućivanja biti tim du!e, čini je sloj 
deblji. 

Budući da je postupak grijanja ,visoko frekven
tnom strujom sasvim nov, rastumačit ćemo ukrat
ko pojam. visoke frek-.;encije. Ova se može uspo
rediti sa radio valovima, koje š!!J:je stanica za da
vanje, a koji se rasprostiru na sve str~e, · prolaza 
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Slika 2. 

Naprava konstruirana za 'smještaj dvaju. Qtmarića za 
radio prijemnik. l\Uektrode su iz,, mje'dene . ~e-
1!41'-t,/J:6", a upuštene su u drvene dijelove, kojt su 

;a:icm.Uranl na napravu. ' ' 



trenje. koje stvara jednoličnu toplinu u cijeloj 
masi između elektroda. Broj titraja, cdnosno šir,c-

STOP 

nja i sužavanja molekula u ekktričkt;m materijalu, 
koji se nalazi u strujnom polju visokofrekventne 
struje, jednak je broju titraj;i ([rekvrnci) samog 
strujnog polja. Budući da se smjer struje mijenja 
oko 10-20 milijuna puta u sekundi, proces zagri- '"(B 
javanja je vrlo kratak, ukoliko je polje dovoljno 5 
jako. ~ A--t--

Način smještaja elektroda ~ c 
Na sl. l prikazano je zagrijavanje masivnog 

komada drva prizmatičnog cblika između ploča
stih elektroda. Na sličan način možemo zagrijavati 

/ISUl',EOM 
/ ~~i~TEO FILLl!T 

' 

i materijal, koji se sa~tnji iz t11nkih slcjeva, kao 
što je na pr. svežanj ravnih ili oblikovanih drve
nih ploča. Upotrebom elektroda u obliku traka 
možemo također zagrijavati ·dugoljastu letvicu, 
smještenu između takvih elektroda. Potrebno je 
samo, da provedemo tok struje od ulazne elektrode 
(antene) preko drvene mase i ljepila do izlazne 
(uzemljene) elektrode. Katkada je potrebno upo
trebiti medu-elektrode, da bi se tok struje bolje -

CLU6 Lll,IE 

Slika 4. 
Prikaz tehnike lijepljenja zaokruženog brida. Silnice 
se usmjeruju uzduž linije lijepljenja A. !Nakon skru
ćen,ia ovoga sloja voltaž<1, rasie i prouzrokuje raspro
!Jtiranje stnijnog polja, uslijed čega se skrućuje -ljepilo 

kod B i kod C. 

kom izrađeno je već više tisuća prednjih bridova 
ormarića radioaparata. Skrućivanje sloja A izvr
šeno je grijanjem uzduž sloja ljepila, dok je spa
janje kod B i C izvršeno grijanjem popreko sloja. 
Sloj ljepila između dviju elektroda zapravo pri
vlači na sebe strujno polje uslijed manjeg otpora, 
koji cn pruža toku struje, dok se nalazi u neskru
ćenom stanju. 

Općenito se može reći, da j~ metoda spajanja 
grijanjem uzduž sloja nešto ekonomičnija, nego 
cna grijanjem popreko sloja, ali su naprave u 
prvom slučaju složenije i skuplje. Tako se na pr. 
pcdnožne letvice mogu sastaviti sa podnicom radio
aparata obim metodama {u oba slučaja bez upo
tr~be zatika: i vijaka). · Metodozµ grijanja uzduž 
sloja teško ćemo postići jednolično strujno polje na 
uglovima, a, ti su z~pravo najvažniji dio sklopa 
obzirom na sastavljanje (sl. 5), dok se grijanje 

Slika 3~ • popreko sloja može obaviti vrlo jednostavno i jef
tinom napravom (sl. 6). Prikaz smještaja trakastih ~lektrofia. Elekt_rode su-..u 

:,eposrednoj blizini, a ·s.a obih-strana tipičnog spojnog . 
mjesta. . . 

' ' , 

usmjerio. Danas je tehnika toga pcstup~a veb to
liko usavršena, da se skoro svi zadaci te vrste 
mogu riješiti raznim kombinacijama smještaja 
elektroda. Slika 2 prikazuje mj[!dene elektrode ' u 
obliku trake, debljine ¼-1lrn"; koje ,su 'sp,.ještene 
u ut.orima stezne naprave. Ova ,naprava služi za 
sastavljanje dvaju ormarića radioaparata. /slilka1 

3 prikazuje tok struje preko uglova u istoj napravi. 
Ormarići radioapar~ta kompliciranijeg oblika, 

kao što je na pr. onaj sa zaobljen!m bridovima 
(sl. 4), mogu se takode:c sastavljati ovim postuP.kom 
na način, kako je to pr;ikazano na :;lici 4. i.( tom 
slučaju na početku prcx,:esa n3:jveći dio struje pr0-
lazi slojem A ljepila ~u furnira i vezne let
vice, oko koje je on svinp,t. Nakon skrućenja sloja 
A narast će otpor, .a . uslijed toga i napetost ~ toli
koj mjeri, da će se strujno polje rastepsti. i dovesti_ 
do skrućenja slojeva ljepila B C. Ovim postup-, .. 

· Kod metode grijanja uzduž slojeva qeskrućeno 
se ljepilo vrlo lako zagrijava, a samo se tanki sloj 
drva sa obje strane ljepila grije, i t.o djelomično 

' . 

Slika, 5. 
l"dkaz elektrodi! za grijanje. duž sloja ko~ sp-1Janja 
diji:)ova ormanklh vratiju. Ovim s~ nal!inom ne dobiva 

ravqomjerna strujno polje na. uglovima, 
I 



prijelazom topline, a djelomično rasipanjem (disi
pacijcm) polja. Manje ekonomična je metoda gri
janja popreko sloja radi toga. što se u ve1:ini slu
čajeva moraju zagrijavati veće mase materijala. 
To i ne bi bilo tako zlo, ali je ipak bt skcrisno, da 

l>L\1\\1000 
P..,O!;E EIJO 

CHAIJ"'l:L IN JIC 
TO LO~ATc LIMINC 

Slika 6. 

JIC 

Prikaz e!cktroda smještenih unutar naprave u svrhu 
izve"dbe li pičnog veza spajanjem pomoću grijanjc1 
okomito na sloj. Kod ovog se načina sloj ljepila veže 
(~uši) dobro na uglovima, a alat je jednostavan i jeftin. 

se -čitava masa drva nepotrebno zagrijava, pogo
tovo u našem slučaju naročitog načina zagrijava
nja. Zato trebu pri prosuđivanju rentabilnosti 
usporediti kraće trajanje zagrijavanja uz skuplje 
naprave kod metode zagrijavanja uzduž sloja lje
pila sa duljim trajanjem zagrijavanja uz jeftinije 
naprave kod metode zagrijavanja popreko sloja, 
Kod toga treba imati na umu i to, da posve kratko 
vrijeme zagrijavanja (30 sek. ili manje) nije uvijek 
nit.i poželjno obzirom na to, što je često u tako 

24 

kratkom vremenu nemoguće napuniti rezervnu na
pravu (ako se upotrebljavaju naizmjence dvije na
prave). 

Naprave 

Uspjeh postupka u velikoj mjeri ovisi od na
prave. Ova mora biti izrađena tako, da se u nju 
mogu smjestiti elektrode, a iz materijala, koji se 
kod procesa ne će previše zagrijavati. Bakelit ne 
dolazi u obzir baš zato, jer se odviše grije. Kao 
najpodesnije za ovu svrhu pokazalo se suho drvo, 
bez smole, koje se manje grije i lako obrađuje. 
Elektrode treba da su iz mjedi, bakra ili kojeg 
drngog neželjeznog metala, a ne smiju biti veće 
nego što je upravo potrebno za stvaranje strujnog 
polja dovoljne jakosti. Kod $astavljanja ormarića 
radioaparata i drugih predmeta u malim napra
vama pokazale su se kao najpodesnije elektrode 
iz mjedenih traka, 1/.1 - 1/1• debljine, pričvršćcne na 
drvo upuštenim vijcima ¼" debljine, dok su se 
drugdje pokazale kao dobre pločaste elektrode iz 
mjedenog, bakrenog i aluminijskog H~a. Upotre
bljavaju se i bakrene cijevi, ma da se s njima teže 
dobiva odgovarajuće strujno polje. 

Brzo zatvaranje i otvaranje naprava postizava 
se - pomoću uređaja sa komprimiranim zrakom. 
Stapovi i cilindri toga mehanizma, kao i svi ostali 
metalni dijelovi, moraju biti u stanovitoj udalje
nosti od elektroda. Obično je dovoljno, ako ta uda
ljenost iznosi 2-3", no svakako treba da je veća 
od udaljenosti između obih elektroda, naročito ako 
se radi sa drvenim uloškom između metalnog pri
tiskivača preše i ulazne elektrode. 

Sl:i!ka 7. 

Spaiain'.ie 1~ or
mSJI'.llkih vratiju vlsoko
:frekveD!tn:m ur,eđa(i:em 

Od 10 KW. DEl\llla na
prava J'.)liređeoa je za 
lJUil'.ie!lie 1 1blit će kon<Ve
jer,om transporti:r3Jlla .u 
za.štić~m! Cll!lV..Lr nG!k,on 
vađenja naprave, ·ico~ 
se n.ala~i U· okvwru. Na/ 
n,lllnhvi izv~ -Oklvi.a 
v.l,de ,se eks!cenlbarske ,po.. 

Luge. koje slWte za, rprf-
'čvclćiva.nje điijelova. 



Slika 8. 

Slika orikazuje tri pre
~e ~ ciene pc:rnc[·u ko
abiid1i"h :,abcla sa ;(d
n~•11 vlso'.rnfrekveaiin:m 
i:t•:wratorn.n oj 7 KW, 

kOii ie vid!ilv na desnoj 
strani sl:ke. Uzastopn'm 
i:::·;-:d_it\Člvaniem pQj~L 
n~h pr~a na ge-nerator 
P09t~vamo maksimal
no korištsc:i ic ;renerafora 
i preša, č:me se sman-ju
i,u · režiis!ti tro.iikovl i 
pol>ol išava korl~ni učin. 
ZĐštita ie sk,i.nuta cr"ad '. 
bol;e vidlf<vwti kod fo-

tcgr.1Iil•ania. 

Na slici 7 vide se cilindri za komprimirani zrak ša zahtijevala zaseban generator. Danas, međutim, 
pričvršćeni udesivim stezačirita na gornje grede sa jednim generatorom poslužujemo 2-3 preše, i 
okvira, Naprava za stezanje se nalazi na pokretnim to pornću t. zv. koaksijalnog kabela. To je ustvari 
kolicima koja se izvlače i uvlače u okvir, a izra- koncentrični kabel određene duljine sa karakteris
đevina se učvršćuje u napravi steznim ekscentri- tičnim otporom od 43 Ohm-a. Kombinacijom koa
ma, dok se ova nalazi izvan okvira za vrijeme rad- ksijalnih kabela i odgovarajućih sklopki povezuje
nog procesa. Kod nekih instalacija montirani su mo generator uzastopce sa pojedinim prešama. Kod 
cilindri na satn.oj napravi, a ne na preši. rzrađe- nekih je vrsta drva potrebno da -sklop, koji se 
vina se stavlja u napravu i priteie, dok se ova . spaja, ostane još 2-3 minute nakon. isključenja 
nalazi izvan okvira, a gumene cijevi za zrak smje- · struje pQ<i tlakom. Za to se vrijeme može genera
štene su pokretno ispod vrati ju okvira, I! ako bi tor priključiti preko slijedećeg koaksijalnog ka
se omogućila pokretljivost kolica sa· napravcm. I bela na drugu prešu. U istom vremenu može se 
čelični stezni stolovi mogu se dobro upot,·ebiti kod puniti naprava. treće preše. Ovakvom kombinaci
ovog postupka. Površine stola i pritiskivača preše jom štedimo na instaliranoj površini i postizavamo 
obložene su u tom slučaju drvenom oplatom oko maksimalni korisni učin generatora i preša. Dobi-
3" debljine. Na ovu se oplatu pričvršćuju tanje vajući tako 4- 5 struku produkciju, smanjuj"ei:no 
drvene podloge, a na ove se fiksiraju elektrode. režijske troškove. 
Kod prijelaza s izrade jednog artikla na drugi Slika 8 prikazuje. generator o.ci '1 l!,.W, priklju-

čen na tri preše. Duljina koaksi,jalnog kabela· može 
stavljaju .se u napravu druge elektrode i" pričvr- biti , 13 ili 26 stopa, a to ·ovisi o duljini vala,. s 
šćuju mjedenim vijcima, , 

Pre§e 

Prema gornjem izlaganju, za spajanje drvenih 
dijelova visokofrekventnom strnjoln potreban nam 
je agregat, koji se sastoji iz ov.ih dije1ova: 1. - iz 
~eneratora visokofrekventne struje, t. j. iz aparata, 
koji je priključen na postojeću strujnu mrežu. a 
pretvara struju od 110-220 V, 50 Hz u struiu vi:. 
soke voltaže i visoke frekvencije. 2. - iz. preše ve- · 
ć:inom na pneumatski pogcn, -te •konačno ;r. iz na
prave za stezanje drvenog sklopa, koji je predmet 
sastavljanja. Od generatora vodJmo energiju po
metu kabela do elektroda, koje su spiješten~ u 
napravi za stezanje. Još do neda:vna svaka je pF.e-

~ojim radimo. Podešava.njem: duljine zav:.ojnicit, 
smještenih jednolično 'oko kalupa (naprave), doyo~ 
dimo cijeli sistem do rezonancije. Time _dobivamo 
punu snagu baš tamo gqje je trebamo, ,t. j. u ~
mom sklopu. Koa toga se podešavanja služimo 
s_;>,eGii.alnim aparatom za mjerenjt' _quljine v~la. 

_ _ • Up_otr.eba zaštitn~rf zq.sloim 
Zaslon se pcstavlja 'iz ovih razloga: I. za obra- • 

ni:1 radnika, da se ovaj ne.,. bf slučajno dotakao 
elekitrod~ poo s\rujom, 2. da bi $€' •spriiečilo širenje 
visokqfrekventhih valova, ko.ji bi smetali rad\,Q 
pi::_ijemu , i televiziji ·u blizini ~egata. Na slici ':I 
vidljiv je potpuno, zatvorehi' okvir, dok se na &liCl 
8 vidi ·za~titni z~lon1 koji se sast0ji iz,1§" du'btlk.e 
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zavjese. pričvršć:ene na gornju ploču preše. Dok se 
preša nala.zi u donicm ol\·orcnom polož:1111 (donJi 
dio preše je pomičan. dok je gornji dio stabilan). 
kalemi za rezonancu nalaze se visoko gore izvan 
dohvata radnika i zakloncm su ograđeni za vri
jeme stavljanja sklopa u prešu. 

Proračun t.roškova 

Pogonski troškO\'i za ,,grcgat od 1,5 KW iznose 
2 engl. šilinga na sat. uzev u obzir amortizaciju 
na 10 godina sa '.!.500 radnih sati godišnje. uklju
čivo trcško\·e za rner,ne isprn\'ljače. sa cijenom 
struje od I peni po KW'satu (to bi bilo u našem 
novcu 84 dinara sa cijenom struje Din 4 po KW 

satu). Ova brojka sadrži i troškove za doknadne 
lampe za isto nemcrysko razdoblje. također na 
bazi 2.500 sati godišnje. Budući da kod ovog tipa 
stroja radni ciklus iznosi 2.5 minute ili manje, 
očito je da troškovi grij.mja mogu iznosili najviše 
1 peni po ciklusu. 

Pogonski troškovi za generator od 7 KW iznose 
pcd istim uslov:ma 3,5 šilinga po satu (147 Din). 
Troškovi za izradu :2 kom. naslona stolaca veli
čine 15" sa uređajem prema slici 8 iznose 3 penija 

Pitanja 

/~g. Jova11 JOVANOV/Ć: 

(u nasem no\'CU Din 12) sa trajanjem ciklusa od 
~ minute. Uz gornJe usk,\·e traje izrada jednog na
slona 10 sekunda. 

Generator od 10 KW u stanju je da proizv~dc 
~pajanje velikih vrata za ormar sa troškom od 5 
pcnija (Din 20). a troškovi za ista vrata sa genera
torom od 25 KW bit će oko 4 penija (Din 16). 
Troškovi za proizvodnju jedinice topline postaju 
manji sa porastom snage generatora, radi veće eko
nomičnosti. 

Iz gornjega proizlazi, da se visoko frekventnim 
grijanjem trajanje sastavljanja drvenih dijelova 
svodi od satova na minute, dapače, na sekunđe. 
Osim toga se ~rnanjuju režijski troškovi kod po-
stcjcćih kapaciteta preša, a omogućuje se nesme
tana i jednolična produkcija. Potrebne naprave, 
kcje su često veoma komplicirane, mogu se svesti 
na mali broj, katkada na 2-3. 

Prednosti ovcg načina grijanja tolike su, da ih 
projektant modernih instalacija u masovnoj pro
izvodnji drvenih izrađevina ne bi smio i_spustiti 
iz vida. • 

Preveo: Ing. /van Jagić, »Merkur~ Zagreb 

d i $ h u s7,i f u 

PILANSKA GRA VIT ACIONO - ALl'MEN·T ACIONA 
PODRUČJA, A NE SLOBODNE LICITACIJE 

Kao što u eksploataciji šuma postoje gravita
ciona i eksploataciona područja, smatramo da i 
svaka pilana ima svoje grvitaciono područje. Po
staviti definiciju gravitacionog područja pilane nije 
ni lako ni jednostavno, premda je taj pojam jasan, 
lako shvatljiv, razumljiv ,a, osim toga, po dana
šnjim ekonomskim principima neophodno potre
ban. Na ovm mjestu ćemo ipak pokušati defini
sati taj pojam riječima: gravitaciono pilansko pod
ručje je ono, sa kojega se pitanska oblovina sa naj
manje troškova može dobaviti do pilane. 

Principi formiranja eksploatacionih područja 
su identični sa principima formiranja pilanskih 
gravitacionih područja. Baš iz tih razloga se i pozi
vamo na osnovne principe formiranja eksploata
cionih područja, da bi pomeću njih mogli dokazati 
i potrebu formiranja pilanskih gravitacionih pod
ručja, a koja do danas nisu formirana_. , 

Do 1945. godine svaki je vlasnik pilane slo
bodno osiguravao svoju pilanu sirovinama kako je 
znao, htio i mogao. Državnim željeznicama p1aćao 
je voza.rinu po njenim ta~ama, a ova je prevozila 
robu po narudžbama, dok su troškovi prijevoza 
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bili stvar kalkulacija vlasnika pilane. Zato se do
gađalo, da je pilanska oblovina na državnim va
gonima iz nepooredne blizine pilane, na pr. S. Mi
trovice vožena u Slavonski Brod, DU11!enovac ili 
Belišće, putujući vrlo često i preko 100 km, da 
stigne na ~tovarište druge pilane. 

Od 1945. godine pa dalje sve do 3. IX. 1953. 
naše su pilane u NRH imale svoja eksploataciona 
područja, odakle su se uglavnom snabdijevale pi
lanskom oblovinom. Ta eksplataciona područja 

podmirivala su najmanje 50% kapaciteta naših pi
lana, dolč su ostatak dobivale putem distribucije 
ili nakupijivale, kako se moglo i Z11alo, te je već 
tih godina dolazilo do nepotrebnih })rijev\)za na 
neopravdanim i skupljim relacijama. Ovakvo sta
nje sve se više pogoršava, te je došlo već do tak
vih anomalija, da pilane u Hrvatskoj kupuju pi
lansku oblovin-u \l Bosni. Do takve su situacije pi
lane u Hrvatskoj dovedene -zato, što su se neka 
poduzeća iz Šloverrije pojavila na drdbama u 
Hrvatskoj i kupila sječine. 

Da su se neka_ ppd1;1zeć._a iz N. R. Slovenije i 
Srbije pojavila, pa i kup'.la sječine, predyiđ-ene za. 



alimentaciju pilana u Hrvatskoj. ima se pripisati 
donešenoj :itUredbi o prodaji drveta u šumi na 
panju putem licitacije, i »Pravilniku za provedbu 
citirane Uredbe• broj 50.484-1953. od 4. IX. 1953. 

FNRJ je socijalistička zemlja sa planskom pri
vredom i u svojoj privredi ima izrađene planove 
sa dužim ili kraćim rokom gotovo u svim svojim 
ekonomskim granama. Kako je drvna industrija 
također jedna grana naše privrede, - to je i za 
ovu granu privrede izrađen 10-godUnji plan raz
vitka. U drvnu industriju jasno je da spadaju u 
prvom redu eksploatacija šuma i pilanska prerada 
(grana 313 i 122). Oesetgodišnji plan razvoja drvne 
industrije, pa prema tome i plan razvitka eksploa
tacije šuma i pilanske prerade, izrađen je i obje
lodanjen u toku 1953. godine po Zavodu za pri
vredno planiranje NRH. u Zagrebu. Taj plan obu
hvaća period od 1953. do 1962. godine. U ovom su 
planu predviđene i same investicije, pored količina 
i vrijednosti. samih produkata. Kako investicije, 
tako i količine, pa i vrijednost bruto produkata u 
desetgodišnjem planu, predviđeni su na dosada
šnjem eksploatacionom području i sa sadašnjim ili 
smanjenih kapacitetom u pilani. Međutim, citira
nom Uredbom o pro:iaji drveta u šumi na panju 
došao je• u pitanje 10-godišnji plan razvitka eks
ploatacije šuma i drvne industrije iz jednostavnog 
razloga, što nijeclno poduzeće ne može niti graditi 
u grani 313, niti predviđati svoj razvitak u grani 
122, a naročito ne u pilani. Nijednom poduzeću 
drvne industrije na teritoriju NRH nije ,zagaran
tovano ničim ni eksploataciono područje, a niti ali
mentacija pilane oblovirom. Dakle za planski raz
vitak ovih naših pirvednih grana (313 i 122) n,e 
postoji osnovni uslov, t. j. sirovinska baza, bez 
koje je nemoguće bilo što investirati ili brutto
produkte predviđati. Prema tome, premda i eks
ploatacija šuma i pila.nska prerada drveta te ostali 
pogoni ili ukratko - drvna industrija - ima svoj 
10-godišnji plan razvitka, ona se ne može više 
razvijati, jer ne zna, gdje će se razvijati (teritorij}, 
kako će se razvijati (investicije), niti što će pre
rađivati (brutto-produkt). Da bi ta poduzeća mogla 
vr§ti investicije u drvnoj industriji, moraju imati 
određeno eksploataciono područje, moraju 2.nati 
svoju sirovinsku bazu, moraju znati bar približno 
količine sortimenata i makar najvjerojatniju nji
hovu vrijednost (da bi mogli iuići pred Vijeće pro
izvođača KNO-a sa svojim brutto-produktom). Bez 
tih elemenata nije moguće sastavltl niti približan 
financijski plan i iznijeti ga pred upravni odbor i 
radnički savjet odnosnog kolektiva. Do ovakvog 
stanja dovedena je danas drvna industrija proda
jom drveta u šumi na panju putem licitacija, i to 
samo na pQClrućju NRH. 

Iz ove situacije drvna industrija mora se po
krenuti u nekom drugom pravcu, te se p06tavlja 
pitanje, kojim putem poći? 

Osnovne smjernice drvnoj industriji postavlje
ne su 10-godišnjim planom razvitka i od njih se 
ne može udaljiti niti skretati. Široj javnosti te su 
smjernice stavljene do znanja na sindikalnom sa
stanku predstavnika drvne industrije Jugoslavije 
2 novembra 1953 u Lovranu, gdje su potvrđena i 
prihvaćena načela razvitka po 10-god.išnjem planu. 

Stoga se postavlja pitanje, kuda krenuti sada 
sa mrtve tačke? Mišljenja smo, da treba krenuti 
ovim smjernicama: 

1) Svakom drvna-industrijskom poduzeću osi
gurati eksploataciono područje, na kojemu će on 
imati isključivo pravo eksploatacije šuma. 

2) Svakoj pilani (koja ima uslove za daljnji 
opstanak i koja je potrebna kao sastavru dio osta
lih pogona radi bolje prerade drveta) osigurati 
njen pilansko a!imentacicmo područje. Pod pilan
skim gravitacionim i alimentacionim područjem 
razumjevamo ono područje, sa kojega je najracio
nalniji, najbrži, najjednostavniji, najjeftiniji i naj
kraći podvoz od mjesta sirovine do mjesta prerade. 
Ovo je područje teritorijalno šire od područja pod 
tačkom 1., jer se na tom području može vršiti i na
kup sirovina od svih poduzeća, ustanova i privat
nika, koji se bave eksploatacijom šuma, a nemaju 
svojih vlastitih pilana, već su prisiljeni pilansku 
oblovinu prodati najbližoj pilani, odnosno, na koju 
ta oblovina gravitira. 

3) Radni kolektivi su dužni izgraditi inve:.--ti
cione objekte - kako u svojim eksploatacionim 

· područjima, tako i u pilanama, a kako su oni pred
viđeni u 10-godimjcm planu razvitka drvne indu
strije. 

• 4) Pošto su dosada Š~ka gospodarstva sma
trala, da su prikraćena u visini šumske takse, to 
će se koncem svakog obračunskog perioda od 6 
mjeseci sva razlika u vrijednosti cijena između 

prodajne cijene i cijene koštanja podijeliti između 
šumskog gospodarstva i drvno-industrijskog po
duzeća u omjeru 90:10. Ta se dioba odnosi :Hlmo 
na količinu sortimenata primljenih. cd šumskog 

gospodarstva. U ovaj ključ podjele ne ulaze sorti
menti kupljeni putem slobodnog nakupa od drugih 
poduzeća, ustanova i privatnih lica. Organi šum
skog gospodarstva imaju pravo uvida u obračun-
sku kalkulaciju (bllansa). · 

Polučeriih 90%, razlike vrijednosti između pro- , 
dajne cijene i cijene koštanja predstavlja vrijed
nost šumske takse, te se ima uplatiti u. korist te

kućeg računa Šumskog gospodarstva ili nadležne 
šu.marije. Naprotiv izdvojenih 10.% od pomenu.te 
_razlike vrijednosti ostaje poduzeću za njegov.o za
laganje i daljnji razvitak te izgradnju investicio
nih objekata. Jasno je da će u tom slučaju doći do 
izrdaja i mjesna vrijednost doznačetrih. drvnih 
mesa (korist 'šumarstva) i zalaganje drv.no indu-
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strijskog podU7.1'Ća. tr oba poduzeb imaju uslo,·e 
za šh; r,1cionalnijl' i pra\'il111Je iskorištu1je do1.113-
(·ene dr\'ne mase. 

T;i su gravitaciono-alimentadona pilansk..i 
pdručja danas već poznata i gcto,·o u:::taljena na 
cijdom lentoriju NRH„ te bi ih samo trebalo 
eventualno korigirati i ozakcniti u suglasnosti s 
nadležnim poduzećima. šumskim gcspodarstvima i 
Sekretarijatom za narodnu privredu NRH. 

Vjerujemo. da bi se ovakvim rješenjem mogao 
bolje osigurati i uspješnije provesti u život 10-
gcdišnji plan razvitka drvne ingustrije pa i samog 
šumarstva. šumarstvo bi već unaprijed znalo sa 
približnim prihodima. sa kejima moh' rač'unati. te 
bi lakše r;lanii-alc pctrebne investicije. a, osim toga 
bilo bi upućene n:-1 užu suranju sa područnim po
duzećima. Sa druge strane pcduzeća bi bila sigurna 
u svoja pcdručja, znala bi približne mase za eks
ploataciju, te bi mogla planski unaprijed sa si
gurnošću i u odgovarajuće vrijeme i pod pcvoljni
j im prilikama graditi invcsticione objekte. U cvom 
r.lučaju sigurno bi se našle poduzeća, keja bi da
našnje željl':znice, a naročito one s parn'm pogo
nom, postepeno zamijenila za elektro-motorske i di
zel-mctorske lokomotive, čime bi u šumi smanjili 

opasnost od požara. Ako ne odmah, ali bi, p<>ste-
peno mjesto šumskih pruga imali ceste i prijevoz 
kamionima, koji je kcd korištenja malih drvnih 
masa rentabilniji od lokomotivskog. Izgradnjom 
cesta već sada bismo kroz naše šume stvorili. uslo-· 
ve za kr:rištenje prorEdnog materijala. u područji-

ma kao što Hl PapL1k. Krndija, Psunj, Dilj, Bilo
gorJ i t. d .. a što mora nastupiti nakcn završenih 
z:1d'1 iih donšnih rjtkcrn naših prezrelih bukovih 
satojina. jer p·lan~ma ne će preostati drugi mate
rijal za prorez. Slc;ga je potrebno već sada pristu
piti pripremniw radcvJma i jeftinijcj proizvodnji 
manje vrijcdn·h scrtimenata, jer scrtimenti. ko)i 
na~ čekaju na na~im područjima nakon 10-20 go
dina. ne i:e moći podnijeti današnje proizvodne 
troškcve. koji su visoki. a iskorištavamo stare zrele 
sastojine, Ovakvo rješenje postcjećeg prcb!C'ma biu 
bi »memento« svakom poduzeću da pokloni više 
pažnje onom pcdručju sa kojega prima i sa kojega 
ce primati sirovinu, t. j. mao bi točno unaprijed 
svoju sircvinsku bazu. bez koje _mu nema živcia, 
te, da će uzalud čekati na dovoz sirovine nakon 

10-20 godina, ako toj sirovinskoj bazi nije kroz to 

vrijeme ništa dao niti izradio bilo u obliku ceste 

ili mehanizacije. Dakle, bio bi prisiljen kao dobar 

gospodar poduzimati sve potrebne mjere, da si osi
gura rad i zaposlenje radne snage u b1;1dućnosti, 

jer ni sa kojega drugoga područja ne ć.e moći na

baviti sirovinu zato, što će svako poduzeće čuvati 
drvne mase za sebe. Mi vjerujemo. da bi tada na

stala veća, štednja i bolje iskorišt~nje raspoložive 

sirovine. 
Konačno ćemo jednim primjerom pokazati 

mogućnost i lakoću· obračuna šumske takse (90% 

šumariji) · i dobiti (10% poduzećuj nižom tabelom. 

Obračun šumske takso i _ dobiti :,;a jedinicu proizvoda 

I ~1 -
Razdioba 

Post.\gnu- Cijena, Razlika rulike clJena 
Tek. SORTIMENAT Jed. ta c.Uena koštanja cijena šumska I DOblt ;;_ br. mJ. prodajom u "))odu- (-s 

zeče taka ~ duzeča 

- -----
I lO'll> 

1 2 3 4 5 • s 7 I • 
Trupci za fur. bukve . m3 11938 2824 91-14 8202,6 911,4 

1. 
" za Jjušt. bukve m3 9159. 2824 6335 5701,5 633,5 

2. 
3. " za pilanu bukve A. r. ma 4923 2824 2099 . 1889,1 209,9 

4. " z~ pilanu bukve B. m:t 4205 2824 1381 1242,9 .J:38,1 

5. 
,, za pilanu bukve C. mS 2563 2824 -261 -234,9 -26,1 

6. " za pilanu jasen AIB m3 ) 4266 2824 1432 1288,8 143,2 

7. " za pilanu javora A/B ms 4289 2824 1465 1318,5 146,5 

8. " za pilanu brijest A/B · . , m' 3607 2824 783 704,7 78,3 

9. 
., za pilanu hrast A. m' 13708 2361 11347 10,218,3 1134,7 

10. " za pilanu hrast B. m3 9554 2361 7193 647l,7 719,3 

11. " za pilanu hrast C. in3 4568 2361 2207 1986,3 220,7 

12. Pragov. oblov. bukve tnl 3345 2824 521 468,9 52,1 
13. Praeov. oblov. hrasta mS 5002 2361 2641 2376,9 264,l 
14. . G~lulo;;,:nn ~rvo bukvA- Pm\ 3090 l.435 1655 1489,5 165,5 
15. Gorivo drvo bukve ·A. r. prm 1817 1252 565 508,5 56,5 
16. Gorivo d:rvo bukve_B. r. I 1_702 1i85 ·' prm 517 465,3 51.7 
17. r.orivo drvo mješano C. ~- prm 1067 1152 - 85 - 76,5 - 8,5 
18. ·Gorivo drvo bukve C. r. 

. . . 
922 prm 1!)_92 -170 -153,-

1 
-17,- I 

t- ;• 
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Obračun šumske takse i dobiti na ukupnu proizvodnju 

Tek. 

br. 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 

10. 
11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 

17. 

18. 

SORTIMENAT 

Trupci za furnir bukve 
" za ljuštenje bukve 
·· za pilanu bukve A . r. 
" za pilanu bukve B. r. 
•· za pilanu bukve C. r. 
" za pilanu jasen A/B. r. 
" za pilanu javora A/ B. r. 

" za pilanu brijest A/B. r. 
" za pilanu hrast A r. 
" za pilanu hrast B r. 
" za pilanu hrast c· r.' 

Pragov. oblovina bukve 
Pragov. oblovina hrasta 
Celulozno drvo bukve 
Gorivo drvo bukve A r. 
Gorivo drvo bukve B r. 
Gorivo drvo bukve C r. 
Gorivo drvo mješano C r. 

U-kup no: 

SALDO:, 

Smatramo, da je na naprijed izloženi način da
na mogućnost, da šumarstvo postigne pravednu, 
šumsku taksu za svoje produkte, a drvno-indu
strijska poduzeća pravednu dobit za svoj rad i za
laganje. U ovom slučaju došlo bi do jače suradnje 
u pogledu izgradnje nastambi: za smještaj radnika 
i osoblja, kako onog potrebnog šumarstvu, tako i 
onog potrebnog poduzećima. Mnoge zgrade gradile 
bi se već sada, da u budućnosti mogu poslužiti za 
čuvare šuma. Naročito je važno to, da bi se soli
dnije_gradile i pruge i ceste i mostovi, te ostali 

j ed. 

mJ. 

m3 

mS 
m3 

m3 

prm 
prm 
prm 
prm 
prm 

I I 

Ukupna 

K.oličina 

proiz.vod. 

123 
1448 
2035 

13181 
7239 

47 
426 
153 
86 

327 
495 

6710 
534 

5320 
10725 
35254 
56831 
6328 

+ 

102.489 

šumska taksa I dobiti po- -
90% duzeća W"/4! 

Ukupna ra:ilika. I 
5 I O 

1,008.920 112.102 

8,255.772 917.308 1 
3,844.318 427.146 

16,382.665 1,820.296 
- 1,700.441 - 188.938 

60.574 6.730 
5,748.660 

107.819 
878.258 

2,116.900 
983.218 

3,146.319 
1,269.265 

7,924.140 
5,453.625 

16,403.686 
- 4,347.571 -
- 968.184 -

73,584.139 1 
7,016.196 

66,567.943 . 

62.409 
11.980 
97.584 

235.211 
109.246 
349.591 
141.029 
880.460 
605.963 

1,822.632 
483.063 
107.567 

7,592.687 
869.586 

6,723.119 

objekti, jer bi investitor imao gar<W<:iju, da će Sli! 

stalno zadržavati' na tom području i da će ta 
sredstva koristiti duže vremena, polazeći od prin
cipa, da je solidna gradnja kroz duže vreme jefti
nija od provizornih gtadnja za momentalnu potre
bu. Općenito vjerujemo, da bi· povezivanjem inte-

resa šumarstva i drvne industrije ovim principom 

rada došlo do daleko jače suradnje i u,potpunjava

nja, a što dosada nije uvijek bio slučaj, kad.a inte
resi nisu bili povezani. 

· 11 
Elisportna problematilla 

IVO PETRIĆ: 

BRITANSKO TRŽIŠTE ·DRVETA U 1953·. 
Razvoj b;;itanske privl'ede u toku 1953. 1bio je vl'lo 

povoljan ~o se može oče'kivati i u 1954: ukoliko ne 
, dođe d·o nekog nepredvidivog p~oršarrja poliWSkog 

stanja u sv:ijetu ili do stanoviltih većih poremećaja. u 
dalnjern privrednom razvoju u Sjedi.njenim Amerićkim 
Državama. Laganij'i pad industrijske proii;vodnje, koji 
je iz sezons,kih tllfiloga bio uslijedio u toku. ljetnih 
mjeseci, .ponovno je ·..i posljednjim m1esecima prošle 
godine bio za 7% veći nego koncem 195~. i nešto veći 
nego koncem 1951., te re'kor<lne poslijeratne godine 
u industrij&koj proizvodnji Velike BritanLje. Povećanje 

ind1.1strii-ske proizvodnje bilo je gotovo opće naravi, 
što se, naravno, odrazilo i na· stan· e nezaP,osl~nosti u 
zemlji, budući je broj nezap~nili pio vrlo nizak, 
tek 1,4% od ulkupnog broja za,posJenih ligi. 

To st.anj_e ,britanske industrijske djelatnosti od.ra,
zHo se na -tsti :(lačin.. i na t.r.žIBte ih'Veta u toj zemlji, 
~oja, je jedna od •D.l!)većih evropskih uy,oznika i:tt\vn~ 
gra(te. Prodaja pok,ućstva i drvnuh ,proizvoda svih :vrsta 
slijedila je opei raz.voj · sveukupne privredne djelat
nosti, što je vidljivo 5 iz ramoja samog uvoznog tcii-
šta drveta u 'to'ku l.953, ' 
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J\teko drvo . 
Na tržištu meke rezane grade protekla godina bila 

je u samom početku u znaku čvrstih cijena. Po prvi 
put nakon 1.avriietka rata britanskt uvoznici bili su 
u mogućno,ti uvoziti meku rezanu gradu na temeljLI 
otvorenih individualnih uvoznih odobrenja. Kupovanje 
se vršilo iz svih izvora u većim količinama kroz veći 
dio godine. po cijenama. koje su pokazivale sve čvršću 
tendenciju. Dok je. međutim, s jedne strane uvoz bio 
teoretski slobodan. on je, s druge strane, bio ograni
čen domaćim ograničenjem protrošnje meke rezane 
građe, koja nije mogla biti veća od 1,2 miliono stan
darda godišnje za čitavu zemlju. To praktički znači. 
da se i sam uvoz meke grade mogao kretati u tim 
granicama, što je svakako dovodilo do jače konku
rencije između samih uvoznika. 

U ožiljku prošle godine T1mbe1· Directorate, koji k 
došao na mjesto bivšeg Timber Control-a u svrhu 
njegove trkvldacije u smislu državnog na'kupa i pro
daje drveta, bacio je n3 tržište 106.000 standarda sta
rih državnih zaliha meke iirađe uglavnom kanadske 
provenijence, i to po cijenama, koje su bile ni~e od 
tadašnjih nakupnih cijena u inozemstvu. Sniženje ci
jena robi iz domaći'h zaUha nije dovelo do povoljnijih 
,·ezultata. s obzirom na njihovo brže .smanjenje, što 
je u više navrata prisiljavalo Vladu, da preporuči 
uvoznicima što je moguce veću obazrivost u gomilanju 
robe uvezene iz inozemstva imad količina odobrenih 
za domaću potrošnju. 

Tokom lipnja Vlada je ponovno bacila na trlIBte 
novih 20.000 standarda meke rezane građe iz svojih 
strateških rezervi po cijenama, koje su opet bile is
pod nivoa svjetskih cijena. 

Negodovanje uvoznika, s obzirom na postojeći si
stem ograničenja domaće potrošnje mekog drveta. 
ponukalo je Vladu u toku protekle godine, da pre
ispita sve mogucnosti, koje bi nastale za bri'tanski 
uvoz meke rezane građp u slučaju potpuno~ ukidania 
ograničenja domaće potrošnje u njoj i do koje bi 
mjere ta potrošnja time bilo stvarno povećana. Vladi> 
se nije mogla odmah odlučiti na jednu takvu mjeru 
iz razloga, što se bojala većeg odliva stranih platež
nih sredstava za uvoz većih količina tog artikla iz 
inozemstva. Neprestano ooboljšanje deviznih i dolar
skih rezervi z~je počelo Je 'koncem protekle godine 
sve više ulijevati nadu u krugo.vima britanskih uvo
z.nika drveta, da čas ,potpunog oslobođenja domaći" 
potrošnje drveta nfje vrlo dalek, ponukavši lh na ta.i 
način na sklapanje većih kupoprodajnih ugovora, 
osobito na kanadskom tržištu. Pad cijena kanadske 
meke građe, koji je do tog časa prevladavao na trži
štu, ponovno je počeo uzimati sve čvršću tendenciju 
sa veeim zaključcima robe za isporuku u ovoj godini. 

Razvoj stanja u skandinavskim zemljama, nakon 
ponovnog učvršćenja arnnadskos tržišta meke 1·ezat"' 
građe, potpomognutog l povefanJem cijena drveta na. 
panju na dra'ž'bama u švedskoj i u Finskoj, Imao je 
za posljedicu, da &U i skandinavske cijene blle pQno
.Jno u porastu, ,prekoračiwi na tai način nivo cijena, 
koji je vladao u to'ku protekte gotline, sa tendencijom 
daljnjeg učvršćenja. 

Dana 13. studenog bilo je konačno ukinuto posto
janje domaćih potrošalklh dozvola za meku re2anu 
gradu, dozvoli'vši na taj način slobodan uvoz tof arti
lda iz cijelog svijeta, bez lke:kvlh o~raničenja. For
malna za,brana uv~ meke grade u izravnom ili ne
izravnom obliku bilo je na taj način potpuno doki
nuta i na njeno je mjesto stupila samodiscipUna bri
tanskih građana, uvoznika drveta s time, da sami 
ocijene stvarne potrebe zemlje u tom artiklu. Potro
šnja mekog d,rveta bila je tako procijenjena na uku
pno 1,5 miliona standarda godišnje, t. j. za oko230.000 
standarda vire, u. vrijednosti o'd. nekih 15 millona !unti 
s tfme, da to povećanje ne će uslijediti odjednom u 

30 

ovoj godini, već da će se to ostvariti u toku naredne 
t ri godine. Povećanje uvoza meke grade u toku ove 
godine računa se na 110.000 standarda iznad 'količine 
od oko 1.2 miJiona standarda. uvezene u toku 1953„ 
što svakako ne će pred!flavljati veće opterećenje za 
platnu bilancu zemlje. 

Tvrdo drvo 

Uvoz tvrdog drveta u Veliku Britaniju bio je do 
početka studenog prošle godine slobodan jedino iz 
zemalja sterlinškog ,područja te iz Jugoslavije i iz 
Sijama. Početkom 1953. devizna sredstva., koja su bila 
stavljena na raspolaganje britanskim uvoznicima tvr
dog drveta Iz vandolarskog područja, bila su 'brro is
crpljena ta1ko, da je početkom ožujka bilo ukinuto 
svako izdavanje uvoznih dozvola. To je stanje potra
jalo do srpnja prošle godine. kada su nova devizna 
sredstva bila ponovno stavljena na raspolaganje bri
tanskim 'kupcima za nakup robe, a na bazl Individu
alnih uvoznih 'kvota. Poteškoće, koje su se .kod toga 
pokazivale, s obzirom na planiranje ·budućilt potreba 
tog artikla u zemlji, zavrillle su time, da je 13. stu
denog bio potpuno oslobođen uvoz tvrde rezane gra
đe iz svih područja, osim onog dolarskog. Uvoz tvrde 
grade iz dolarskog područja ostao je I dalje moguć 
samo u iznimnim slučajevima na specijalnu molbu 
pojedinih uvoznika. 

Uvoz tvrde rezane građe iznosio je u toku prvih 
li mjeseci 1!153. ukupno 23,l miliona kub. stopa, pre
ma 22,6 miliona kub. stopa u istom razdoblju 1952„ 
po cijenama, koje su na1kon stanovitih fluktuacija 
ponovqo ojačale koncem prošle godine. 

Zalihe tvrde građe lz nacionalnih skladi§la bile su 
također smanjene od 4 mUiona 'kub. stopa na ispod 
1,5 miliona kub. stopa, po cijenama. koje su bile niže 
od dnevnih cijena za uvezenu robu. 

Glavni evropski izvoznici tvrde !(rade u Veliku 
Britaniju bili su Jugoslavl}a. Francuska i Fln9ka, a 
od vanervopskih zemalja SAI]), Kanada i Japan. 

Uvoz tvrde građe iz n&e zemlje bio je na prvom 
mjestu uvoza iz svih nesterlinških zemalja. Za prvih 
11 mjeseci prošle godine taj je uvoz iznosio oko 3,7 
miliona kub. stopa, prema 2,4 miliona kub. stopa u 
istom razdoblju 1952. Cijene su u toku cijele protekle 
godlne bile čvrste. na bazi cijena određenih 'koncem 
1952., dok su poslovi bili vrlo živi, sa roko,m krcanja 
do travnja 1954. 

Uvoz tvrde grade iz Flrnncuske bio je osobito živ 
u prvim mjesecima prošle ,godine. Zbog bržeg Iscrp
ljenja deviznih sredstava, taj je uvoz već u ožujku 
sveden na najmanju mjeru, koje :ie 9tanje potrajalo 
sve do .konca lipnja. Tek je u drugoj polovini godine 
uvoz postao ponovno življi, izllosivši za J)l'Vih 11 mje
seci 1953. 2,3 miliona kub. stopa. prema 1.9 mWona 
kub. stopa u .istom razdoblju 1952. trlddanie uvoznih 
ograničenja z~ tvrdo drvo, ~etkom studenog, đalo 
je odmah većih mogućnosti uvozu drveta Iz Francu
ske. Cijene su ostale i daije čvrste za brastovJnu, bu
kovinu i jasenovinu, dok je cijena topolovine, zbog 
manje potražnje, bila u popuštaniu. Srednja cijen!l 
za prv;ih 9 mJeseet prošle godine bila je za oko 4%' 
niža od cijena, koje su $e plaćale u 1952. 

Fin~! uvoz brezovine blo je u. prvoj polovini pro
šle godine pr!Učno !iv, ali je u drugoj polovh!.i ;~e 
popustio zbog llltlnjlh deviznih sredstava, koja su bUa 
stavljena na rai;polaganje domaćim uvoznicima. Veće 
cijene, koje su se plaćale za .prvih 9 m'jesecl 1953., 
'bile su oko 12% niže od cijena u 1952. 

Od vanevropskih zemalja stanovitu ulo~ je ljrra'J 
uvO'l Jz SAD i ·Kanade, :Jcoli je, međutim, bio prilično 
ograničen ;bog poznatih dolarskih ograničenja na 
uvoz te robe iZ do1arskog podiru<i!ja. 

Pitanje uvoza japanske tvrde ·rezane &rade 1:11. 
robu, koja je morala biti UVE!'lena do 'konca godine. 



bilo k regulirano li ln!w protekle godine m oncl:n 
nom kvotom .. los li !o ku 1952. bila .i c u Japanu osno
vana specijalna izvozna organizacija drveta, potpomo
gnuta sa slra11e Vlade. koj(l je imala izvoziti robu na 
bazi minin,a lnih cijena. Za prv<1 t1•i lromjesečja prošle 
godine glavni .ie japanski iz.voz drveta bio vršen na 
bazi tih minimalnih cijena sa polrni njom. koja je 
bila uvijek veća ud ponude. Tako je u 1953. bilo uku
pno izvezeno lok oko 3 miliona kub. s topa tv rdt• 
1·pz;me erać\P.. prema 4,3 mil iona kub. :;lopa li l!l52. i 
4.4 miliona kub. stopa u 1951. Nova politika japansl,e 
vlade u oblasti jačeg očuva11ja šumskog bogatstv,1 
zemlje i novog pošuml.ienja ratom opuslošenih pre
d jela nije ostala bez većih pos.Jje:lica i na taj sma
n icni izvoz 'drva, povećavši ~ druge s trane uvoz drveta 
iz podrµčja Pacifika u Japan. 

Povišenje cijena oblovine na ,1apanskom tržištu u 
toku jeseni i zime prolle godine, praće.no smanjenjem 
zaUha gotov(' izvozne robe. odrazilo se pod kraj 1953. 
u jačem povišenju cijena japanskih ponuda na stra
nim tržišti:mo. To je povišenje iznosilo 20-30% više 
od temeljnih cijena u toku protekle godine, premda 
su cijene za prvih 9 mjeseci prošle godine bile u pro
sjeku za ok') 15~.; niže od cijena· postizavanih u istom 
razdoblju 1952. 

Kao posljedica nesmetanog I slobodnog uvoza 
tvrdog drveta iz zemalja Zajednice Naroda, taj je uvoz 
bio u stalnom porastu tako, da ,ie za prvih 9 mjeseci 

pro~le godine iznosio 8.4 miliona kub. stopa. premo 
5.9 miliona u istom razdoblju 1952„ te je prema prije
ratnom uvozu povei:an z3 skoro 1000%.' Skupa sa os
tale dvije evropske i:em\je, Jugoslavijom i Finskom, 
njihov je uvoz u pr va tri tr,)mjcsečja 1953. iznosio 
ukupno 19,0 miliona k ub. stepi,, prema 12,2 miliona 
kub. stopa u istom razdoblju '1952. i tek 4,0 m!Jiona 
kub. stopa u 1938. To drugim riječima znači, da je 
ukupni izvoz tvrde građe iz ta tri područja - Corit
monwealtha, Jugoslavije i Finske - iznosio u prva 
lri tromjesečja 1938. samo l /6 od ukupnog britanskog 
uvoza te robe, dok _se u istom razdoblju 1952. popeo 
na preko 1/2, a u 1953. na preko 2/3. 

Nova britanska polilika uvoza nakon 13. stude
noga 1953., kojom se količinski potpuno oslobađa uvoz 
tvrde rezane građe iz svih nesterlinških zemalja bez 
raz!Lke, uključivši i Japan, osim dolarskog područja, 
z~ koje i dalje važi sistem uvoznih dozvola, svakako 
će omogućiti proširenje izvora snabdijevanja, premda 
će glavni izvori snabdijevanja metropole tom robom 
biti ubuduće sve više i više članovi Britanske Zaje
dnice Naroda. Od budućeg razvoja cijena tvrde građe 
evropske i japanske provenijence moći će u -krajnjoj 
liniji zavisiti I oslobađall'je uvoza tog artikla iz dolar
skog ,područja, kao eventualne protuteže prekomJer~ · 
nom povišenju cijena spomenutih dviju provenijenca. 

Izgledi za domaću Proizvodnju, zatim za uvoz i 
potrošnju drveta uopće u H54. u Velikoj Britaniji 
su slijedeći: 

domaća proizvodnja uvoz potrošnja 

meka rezana grada 
tvrda rezan::i građa 
pragovi mekog drveta 
pragovi tvrdog drveta 
rudnička drvo 
celulozne drvo 

50.000 std. 
793.000 std. 
14.000 m3 

942.000 
7.000 m• 

1.277.000 std. 
1,181.000 std. 

355.000 m' 

1,840.000 m• 
471,000 rn• 

1,310.000 std. 
2,054.000 std. 

388.000 m• 
7.000 m• 

2,782.000 m• 
470.000 m• 

RAZVOJ SVJETSKE PROIZVODNJE I TRGOVINE 
DRVNOM CELULOZOM U 1952. GODINI 

(PREMA IZVJEŠTAJU F AO - a) 
KANADA 

Kanada .proizvodi više od polov,ine svjetske pro
izvodhje novinskog papira, sudjelujujući s druge 
strane -sa !)l"e.l(o ' /, u međunarodnoj trgovini tog 9.1,ti-
kla · 

Kao št..) je bilo već ranije spome.n1i.to, indrustri(ja 
i.uvinskog p_apira. je,3v<1. je osjetila opadanje kd
njunkture u potrošnji papira d. karctona u taku 1952. · 
Budući je kanadska industrija drvne celuloze prven
stveno orijentirana n_a proizvodnju novinskog papir.a, 
to je ona te promjene na tržištu. osjetila ti wlo laga-. 
noj mjeri, i to u drugostepenom smislu, t. j . u nešto 
smanjeriom apsegu izvozu same drvne celul<>,z.e, a ne 
r izveza papi-ra !kao ta,kyog. 

P r oizvodnja novinskog jpa,pka bila j~ ta vrijeme 
cijele prošle godine nadasve jaka i dznosila je ukupno. 
5.161.000 tena, t. ,i. za 30/o više nego u 1951. Sm~njenje 
potražnje celuloznog drva u Sjedinjenim , AmerUlkii:rt 
D1·1.,-vama odrazilto se na smanjenje. iizvoza fa Kanade 
u količini od. oko •275.000 tona. Zal)valjuj'ućl nepromi
jenjenoj domaćoj ,potražnji dl:1vne aelUllme 1 m~jim 
prć1m.ten«1T1.a s obzirom na izvoz u dru1;e ~e. 
l>ikupna te proizvodaja celuleznog- drva u prošloj go,:. 
d'ni iznooila u ~anardil 7.955 hiljada tona. p1•ema 8.J?lr4 
hiljada tom: u 195L Smanj~je '!)l'O'izvoonje liJd 300.000 
tona. tli nešto ispod 4¼, predstavlja u !ftva,ri smanje.. 

j . 

nje itzvoza u pravcu Sjedi.njenih Arnerićkih Država, 
Udfo Kanade u s.vjetsko,y prOJ.zvodnii nwmskog 

papira fanosio je u 1952. 53.4,'odnoono 50.40/o· a svi s'u 
izgledi, da će taj udio u najskorije vrjjeme 

1biti još\ i 
dalje povećan. Nova postrojenja, novJ stro,jeVi i teh
n-ički n6viteti oro~ćit će povećanje dosad.,ašn:jeg pro
i~vodnog POtenc.ijala za daljnjih l .5 miliona tona u 
1960 .. ·što će uglavndrn btti već ostvareno u naredne 
tri _godine. Te se procjene te1,1elje na podacima dOS;.a
dašnjeg Tazvoja .pojedinih industrij$.ih postroj~nja 
početkom 1952„ koji Su na:kon toga ·bili rell'Hliran.i, s 
obzirO'lil na uspj&he, 'koji au u <toj grMl. -'i>r.iw.ede !:ini 
u međuvremenu postignuti, Pr~mcla su inv,:::itidje u 
1953. bil!! ispod onih izfflenih u 19ey~, pr~r/1 l,'at
voja u cjelini ulijeva po~da,'nje, da će povećanJe po
tražnje ,novinBkog l)ilpit'a i naj:Jalje J;iQtrajati u nesma-
njenom obitt11.1. • 

Ka'o što je već ranije bilo -spamen~to, nlš:ta Q;lll'nje 
nego 860/o kanadske proizyodn;je novinsko~ papira 
.qdlazi u Sjedinjene Amerleke D~ave, t: j. 4.400 hi.ija
da tona u 1952., prema l!lkU.Pnoj .sjeve~oamel'jčkoj do
maćoj -p»oJ:wodnji od 1.060 ·hiljada tona. rmaoe 1~ se 
na um~1 ~injeniea, da: je- wtrošnja -noviMk(!g· >Qapilia 
u pro!llo~i išla skQl'O ~r!llelb.9 $8. l'l).~t>~eth opće in
dU&trijske djel;ltnosti \j 'Sj~eoon ,4,n)eri~ Đ,rža
v.ama, to je jasno, da (:~ n,jem,n cwlJn:14 Tazvoj QyisiU 



li najvećoj mjeri od općeg gospoaarskog razvoja ~je
ver~amcrićkog _ gospodarst1·a. i to kako u proizvodnji 
novinskog papira. tako isto i u pro1i:vodnii ccluloznog 
drveta. Kralkoročn;i i dugoročna sjcveroamerička 
prcdvidanj.i, s obzirom na daljnji rnzvoj potražnje 
novinskog papira u toj zemlji, poka7.uju nadasve opti
misW'ke prognoze. koje dolaze kako ii: privatnih, tako 
i iz siužbenih izvora. Oni predviđaju daljnje godiS;njc 
povećanje njegove pOtT~nje za oko 150.000 tona u nn
r<'dnih 10 godina. nakon čega· će se povećanje Po
trošnje ustaliti na oko 100.000 tona godi:šnJe. Zbog 
toga JC i razumlji\'o. da se sadašnji investicioni pla
novi kanadske industrije drvne celuloze i novinskog 
plpira temelje na ovim optimističkim predviđanjima 
budućeg razvoja nj ihov.? ukupne potrošnje u SAD. 

EVROPA 

Godina 1952. bila je za tn skandmavskc zemlJe, 
koje izvoze 'I, njihove proizvodn.1e drvne celuloze -
u obliku celuloze ili celuloznih proizvoda - vrlo ne
povoljna. Tako je n. pr. 1951. njihov izvoz drvne ce
luloze iznosio 560/o od njihove ukupne proi:wodnje, 
dok je izvoz proizvoda od drvne celulo1.e iznosio 25°/o. 
Nasuprot tome, taj je izvoz u 1952. zabilježio ja,s pad, 
koji je u najvećoj mjeri bio izazvan ogromnim po
rastom cijena drvne celuloze. Taj je porast započeo 
sredinom 1950. i bio nastavljen kroz cijelu 1951. godi
nu. Mjere. koje su bile poduzete sa strane nekih de
ficitamih zemalja tog artikla koncem !951. i početkom 
1952., a koje su se sastojale u ograničenjima uvoza i 
,.dređivanju službenih uvoznih cijena. imale su za 
izravnu posljedicu smanjenje potražnje s njihove 
strane. Isti je .slučaj bio i sa Sjedin jenim Američkim 
Državama, gdje je izvoz skandinavske celuloze bio 
jače !:manjen zbog dispariteta cijena, koji je vladao 
illmeđu njihovih izvoznih cijena celuloze i domaćih 
američkih cijena, kontroliranih sa strane američke 
Vlade. Neprestano padanje cijena trajalo je mjesecima 
bc-~ ikalwo.g izgleda na eventualno zaustavljanje. S 
druge strane nije bilo ni>ka•kvog ugleda za oživljenje 
potražnje, koia bi tai' razvoj bila' u stan.i u nekEJko 
zaustaviti. Poput.tanje gospodarske aktivnosti u Evro
pi odrazilo se na evrnp.sku industr iju papira i kartona, 
osobi to u Velikoj Britaniji. tom najvećem skandinav
skcrn kupcu celuloze. S popuštanjem potražnje bilo 
je sve teže i teže povećati nove loupnje i tako se taj 
pad produžavao sve više i više. Indeks cijena sirovina 
u Velikoj Brihniji (drvne celuloze za industriju pa
pira. c. i. f . istočna obala Engles'ke. kOji je u siiječnju 
1952. iznosio 229.5 (lipanj 1949. = 100), pao je u stu
denom te iste godine JUi 103. Mnoge su tvornice celu
lcze bile ,primorane raditi skraćenim radnim vreme
nom, a mnoge druge su morale prestati sa proizvod-
njc,m. Na taj je način bila dobrovoljno snižena pro
izvodnja mehaniič'ke ceh.doze u !;tjevemim zemljama 
za punih 20"/o. Prema tome su se djene rdrvne celuloze 
koncem godine nalazile daleko ispod trotkova njihove 
proizvodnje, budući se proizvodnja bazirala na cije
nama za celulozno drvo, koje je l1ilo ranlje kupljeno 
po višim cijenama, dok su nadnice i ostali troškovi 
bili u pora..<;tu već od polovine 1951. 

Pod kOnac godine stanje . se na evropskom tni
štu papira i kartona počelo ponovno popravljati, i 
snižene cijene skandinavske cehlloze ponov.no su na
šle mogućnosti većeg izvoza na američko tržište, zbog 
mogućnosti jače konkurencije sa domaćim cijenama 
američke proizvodnje. Usprkos tog oživlj'enja potražnje 
I izvoza celuloze, skandinavski su 'Proizvođači i na
dalje ostali vrlo obazrivi, s / obzirom na budućnost 
razvoja ,tog artikla, tako, cla su početkom 1953. odlu
čili smanjiti proizvodnju celuloze . na 90"/o od pro-iz-
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v?dnje iz 1951. Koncem ožujka je, međubim, t.aj plan 
b10 ponovno napušten iz razloga, što se gospodarska 
situacija u tom artiklu ponovno -poboljšala, i zalihe 
robe. koje su bile oko 350.000 tona iz;nad normalnog 
slanja_ nisu prcdst;J.v)ja.la nilkakav naročiti ,-problem. 
HazvoJ gospodarske situacije se, uistinu, za vrijeme 
lih m~eseci ponovno Jače poboljšao. i to na n'ačin, da 
su ~•ec u travnju prodavači odbijati obavezne ponude 
~ isporuke u k~_snijim mjesecima godine iz razloga, 
st~ JC razvoj c11ena pokaziivao ponovnu tendenciju 
.1aceg porasta. Usprkos toga i lcroz to su vrijeme mnoge 
tv~:nice celuloze ostajale i nadalje zatvorene zbog 
vec1h stokova, koji su još uvijek postojali na skladi
štima i manjih nan.idžl.ba sa strane vanjskih kupaca. 

Međutim, problem proizvod.nili troškova ostaje i 
nadalje glavnim problemom te industrijske grane dje
latnosti. jer. dok Je cijena celuloze pala u p0ređenju 
sa prošlom godinom za nekih 40"/o, troškovi proizvod
n je ostaju i n adalje nepromijenjeni. 

ŠVEDSKA 
švedske · isporuke papira i kartona bile su 1952. 

za 20"/o manje nego u 1951. Dok ~u tuzemne isporuke 
ostale i nadalje nepromijenjene, dotle je iz.voz novin
skog papira bio nešto veći nego 1951., ali je izvoz 
ostalih vrsta pipra i kartona pao za 190.000 tona, t. j. 
za 350/o. Najveći je pad izvoza ushljedio u pravcu En
gle;,-ke i Francuske. koji su inače najveći -kupci tih 
švedskih artikala, ! to zbog ograničenja uvoza, koje 
je početkom 1952. uvedeno u tim zemljama za ove 
artikle. Ostale su evropske zemlje također bile slabiji 
kupci tih skandinavskih proizvoda, premda nisu bile 
zavedene nikakve mjere u pogledu ograničenja uvoza 
u te zemlje. Razvoj uvoza u ostalim dijelovima svijeta 
nije pokazivao većih promiena, osim Australije, Južne 
Afrike i Argentine, u kojima je :9voz bio nešto smanjen. 

Osim smanjenja ulcupnog izvoza .papira i kartona 
za 250/o i domaće pot1•ažnje celuloze, izvoz je celuloze 
bio smanjen z.a 19¼, od 2.011 na I.628 h iljada tona. 
Prema zemljama uvoznicama taj je izvoz celuloze bio 
ovakav: 

(u 1.000 m ') 

Velika Britanija 
Francuska 
Holandija 
Njemačka 

ostala Evropa 
S. A. D. 
Južna Amerika 
ostale zemlje• 

ulrupno: 

1951. 
588 

244 

lOt 
174 

322 

200 
266 

68 

2.011 

1952. 

509 
210 

87 
130 
258 
198 

120 
39 

1.628 

FINSKA 
Poput rJvoja u Švedskoj, i u Finskoj je tokom 

1952. bio povećan izvoz novinskog p,apira, dok je 
izvoz ostalih wsta papira i kartona bio u opadanju. 
Ukupni izvO'Z. novinskog papi.ra iznosio je u 1952. 

392.000 tona. Najvećt su !kupac bile SAD sa 144.000 
tona. što znači nešto više nego ranije, dok je Izvoz u 
Englesku porastao od 64 na 75 hiljada tona, u Argen
tinu od 5 na :fS.000 tona, te po 10.000 tona u Kinu 4 
Mexiko. Izvoz ostalih vrsta ,papira i kartona bio je 
smanje11 od 223.000 t~na na 1'77.000 tona, usprkos po
većanja izvoza tih artikala za 23.000 tona u pravcu 
SSSR. Ukupn-1 je pad izvoza ·pa-pira i kartona Ipak 
iznosio samo 100/o, a ne, kao 1'rto je to bio slučaj u 
švedskoj, gdje je taj pad iznosio ·Pl,Ulib 250/o. 

Ukupna p1:oizvodnja 'C&lu,loze u Finskoj pala je u 
1952. za 300,000 tona prenu~ stanju i; l95l,, tj. za W /~. 

, ' 



bok .1e 1951. proizvodnja kcmićke celuloze iskorisb· 
vala 96-97°/, njezinog 1ikup11og kapaciteta. taj je kapa
citet proizvodnje bio u 1952. iskorišćcn sa nešto preko 
80°1• za sulfitnu i samo 10•·• za sulfatnu c~lulozu. Sku
pa sa svim ostalim i:kandinavskim 1.emljamri i Finska 
je bila prisiljena dobrovoljno prihv.~titi plan smanje
nja proizvodnje mehaničke celuloze za 20'1, u 1952. 

Nasuprot gornjem padu proizvodnje celuloze, i;,;voz 
je bio još manji, i to z.a punih 21•'•. Izvoz mehaničke 
celuloze, koji je u 1951. iznosio 210.000 tona. pao je 
na 143.000 u 1952. Glavno je smanjenje izvoza bilo u 
pravcu Engleske (72 prema 120 hiljada tona) i Fran
cuske (18 prema 33 hiljade tona). Izvoz kemičke celu
loze bio je smanjen od 982.000 tona na 722.000 tona, 
t. j. za 26'/o. Izvoz u Englesku iznosio je 288.000, pre
ma 423.000 tona, a u Francusku 67.000. proma 104.000 
tona. Novi kupac \I toku 1952. bila je Kina, koja je 
kupila 16.000 tona sulfitnc cchtloze. 

Poput svih ostalih skandinavskih zemalja i Finska 
je bila prilično suz<lTžljiva, s obzirom na budući razvoj 
tržišta celuloze, premda su izgled: u kasnijim mjese
cima godine bili povoljni. Da bi što više olakšala stanje 
stvari u toj nadasve važnoj privrednoj grani zemlje, 
Fins,ka je koncem prošle godine potpisala niz dodatnih 
trgovačkih sporazuma sa Kinom, SSSR. i isto~no-eVToJ>
skim zemljama za ispo;-uku celuloze i celuloznih pro. 
izvoda za nekoliko gooina unaprijed. Prema t'm do
datnim sporazumima, izvoz je za 1953. bio određen 
kako slijedi: 

SSSR 
K,ina 

Zemlja 

Istoč,na Njemačka 
Poljska 
Cehoslovatka 

~ C fJ oe 
"3 'Q o 
4ic8 
u t: 6 

400 

"'~ ~ 

t~ .,, ... 
.s:i ·a 

Q~ ~a 
u :?; 

( 1.000 tona) 

28 
20 

5.5 

10 
5 

.,, i:: 

.:1 .s 
A, 4 

"' "' p,,.>I 

52 
11 
2 

nešto 
nešto 

Usto su predviđene j ispor.uke za Bugarsku i Ma
đarsku, dok su mnoge is,poruke zaključene i na bazi 
tria,ngularnI11t rgovačk:.b ~razuma. 

Budući 9/10 Hnskog izvoza sačinjavaju šumski •i 
drvni proizvodi i dok Fins,ka zavisi za 1/3 od uvoza 
žitarica te velikog dijela željeza, čelika, tekstilnih i 
kemijskih sirovina, zat:m od ,potpunog uvoza 1J€ljena 
i nafte, to se pitanje ci·jena njezinih šumskih i drvnih 
proifl:voda posta,vlja ikao vl'lo aktutno pHanje u uspo. 
redbi sa o:jenama tih proizvoda na međunarodnom 
tržištu. Sve dotle, dok prnizvodni t.roškovi finske drvne 
industrije ne budu smaa!'ljenJ, problem devalvadje fin
;:;ke valute ostat će nadasve ak.tuelnim pitanjem, kao 
jedina mogućnost konkurencije na međunarodnom 
trž'štu drva i drvnih proizvoda. Zbog toga su i e(jene, 
koje su u posljednje tl'i godine vladale na, svjetskom 
tržištu drva, celuloze i ,papira, bile od najvećeg , utj~ 
caja na finsko narodno gospodarst_vo •kao e)elil'lu. 

Nor-veika 

Norveško narodno gospodarstvo u znatno manjoj 
mjerJ ovisi od razvoja šumskog i drvarskog godpodar. 
stva zemlje, nego što je to s.lu-čaj ,1 ostalim skandin.av
llkim zemljama - švedskoj i Filwkoj. Uza sve to, raz
voj drvne industrije u to~u 1952. nije ostao bez utje. 
caja ni na gospodar&ki razvoj te :z.emlje, kao i ,na raz
voj nJezinog trgovl.nskog bilanca uopće. Vrijednost 
ukupnog norveškog iz.voza robe wiosio je u· 1952. tek 
4.039 mil:ona norveških kruna, prem'a 4.428 milio.na 
nkr. u 1951., t. j. smanjenje za punih 293 mlliona !!l.kr. 
To Je smanjenje bilo upravo izazvooo sman1erum iz-

,·ozom celuloze i drveta, koje je iznosilo 293 miliona 
nkr. Udio šumskih pro:zvodn u ukupnom i1.vozu zem
lje pao je na taj način od 31 na 26%. onaj paplra i 
kartona oj 15 na 11% te celuloze izm1d 141,,. 

Dok je izvoz novinskog papira pokai:ivao manji 
pad, u usporedbi sa ostalim vrstam~ papira i kartona, 
dotle su ove posljednje vrst: pokazivale smanjenje od 
332.000 tona na 621.000 tona u 1952. Na taj Je način i 
sama domaća proizvodnja papira l kartona sma
njena za 8.5% . t. j. od 511 na 467 hiljada toua. Izvoz 
je celu!cze pokazivao, međutim, manje smanjenje iz_ 
voza nego kod drugih skandinavskih zemalja, i on Je 
za nekih 5% manj.;. bio pre-ma izvozu u 1951. Usp11kos 
smanjenog izvoza celuloze i papira, proizvodnja celu
loze sa svojih l.010 hiljada tona u 1952. bila je za 
samili 70 hiljada tona manja nego u 1951. Naravno je, 
da su z.bog toga i wHhe koncem prošle godine bile v 
zemlji visoke, wremda je nekoliko tvornica celuloze u 
toku godine brlo prisiljeno zaustaviti .rad, odnosno 
skratiti radno vrijeme. 

Velika Britanija. 

Konstantno povećanje domaće proizvodnje papira u 
Engleskoj, -koje je posl:je rata zauzimalo sve više ma
ha, ·bilo je naslavljeno I prvih mjeseci 1952. U <mij-ku 
te iste godine ta.i je razvoj bio naglo zaustavljen, kako 
u proizvodni! am'baJažnog ~apira, tako i u proizvodnji 
kartona, nastavljajući se i u narednim mjesecima go. 
dine• i obuhvativši sve o,tale vrsti paplra i kartona. 
U trećem tromjesečju 1952. proizvodnja je dostigla naj
nižu tOC'k.u koja je zabHježena nakon 1948. Uvozna 
ograničen]~, koja su .bila zavedena u· Velikoj Britaniji, 
nisu ostala bez utjecaja na razvoj njezine vanjske tr
govine, što se odmah odraz.rlo i u smanjenju potro~
nje papira, osobito kod velikih potrošača ambalamog 
,papira i kartona u izvozne svrihe. 

Već su početkom godine cijene celuloze bile u ja
čem padu, i to kao rez.ultat ograničen-ja uvozn.ih ci
jena, odr~eoiilh sa strane britanske Vlade, kao najve
ćeg eVTopskog proizvođača papira i uvoznika celuloze, 
kojoj su se ,pridružile i neke druge evropske zemlje. 
Zbog smanjene :P(ltrošnje, 1 usprkos smanjene m-olz
vodnje, zai)he su na skladi.štima bi:le vrlo visoke, beil: 
izgleda· na 118'ko skoro oži'V'ljenje potražnje. Niske ci
jene nisu bile u stanju djelovati kao faktor oživljen,ja 
tržišta, štaviše, one su, sve više i više 1>0kazivale ten
denciju daljnjeg pada. To je stanje potrajalo sve do 
zadnjeg tromjesečja 1952., kada ,se pokazala potreba za 
obnavljanjem zaEha sa strane nekih tvornica celu'l.oze 
I papira, le kada je i pohra!nja za stanovitim. wstama 
papira postala ponovno net:,'to življa. Zahvaljujući tim 
novim momentima, i cijene su počele pokazivati neMo 
čvr~ću tendeno:ju. 

Razdike, koje su nastale u cijenama celuloze, pa
pira i ostalih papirnat.ih proizvoda u Velikoj Britaniji 
od 1950. do 1962., oajbol.je pokazuju opć: evropski t>az
voj u toj važnoj gospodarskoj gi-ani. Cijene ~ celu
loze bile neprestano u porastu od polovine 1900. do 
srpnja 195'1., sa manjim usponom u drugoj polovini te 
godine, kada su već bili' dostigle visinu, koja je bila 
za 3½ pu,ta veća nego u početku 1960. Tim su cijenama 
celuloze slijedile i cijene pi.pira i o..·taU1 papirnatih 
proizvoda. Od siječnja do rujna 1952. pad je cijena 
celuloze postajao $Ve očitiji, dost!gawi koncem godine 
visinu, koja je bila još za l 1/a veća od ci~ počelikom 
1900. Papii" i karton POkaz..-vao je Iste znakove «-azVoja 
cijena, premda njihov uspon nije bio tako Jak, što se 
konaooo odraziiio i okod 911mog pada cijena tih prolz. 
voda, čfii pad ofje opet bio tako vrtoglav, kao što je 
to b:o slooaJ kod celuiou. 

Sm_anjenje .,po~ papira i kartona blilo je u tbm 
razdoblju takvo, da je uvoz bio smanjen za pN!ko . '/,, 
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t · j, od 960 na G46 hiljada ton;i. :i proi1.rndnj;i t.1 14',. 
t j. od 2.763 na 2.376 hi ljada tona, dok su, međut im. 
z~lihe na skladištima proiz,·odača papi ra , kartona po
rnsle u toku 1952. za 120.000 tona. 

Razvoj proizvodnje. zni ha i m·oza papira i kartona 
tr potrošnje, zaliha i t1V<'1 . .i ctn·n<.' l'C'lulozc u Velikoj 
Britaniji u godinama 1950. do 1952 .. pokazuje ova 1n
lx:!1a (u 1.000 tona): f 

Papir i karton Dn:na celuloza 
Proizvod. Zalihe Uvor. Potro:š. Zalihe Uvoz 

1950. 2.656 157 681 1.559 281 1.456 
1951. 2.763 179 990 1.549 398 1.699 
1952. 2.376 299 646 1.392 -l46 1.460 

Dok je, prema tome, proiz,·odnJa papira b:li, sma
•njena u razdobluju 1951 1952. za 390 hilJad~ tona, ili Ul 
14%, potrošnja drvne celuloze bila je, s druge slrane, 
smanjena samo za 160 hiljada tona, I. J. za JO '# . Nlžt: 
cijene celuloze .imale su za učinak, da je bila smanje
na upotreba raz.nih vh:.knastih materijala u pro:zvod
nji papira, čija je upotreba iz.nosila u 1950. 1,134.000 
tona u korist drvne celuloze. To ,proizlaza i iz manJene 
potrešnje upravo onih vrst.eo papira, za či1u se proi:i:
vodnju upotrebljava u najvefoj mjeri razni vlaknasti 
materijal umjesto drvne celuloze. 

Uvoz drvne celuloze bio je smanjen za oko 240.000 
tona u poredenju sa 1951. K;od toga je najveće smanje. 
nje uvoza bHo iz skandinavskih zemalja, .gdje je to 
smanjenje iznosNo 230.000 tona, dodavši tome i 225.000 
tona pap·ra i kartona. Nasu'PrOt tome, ·bio je u '!)Orastu 
uvoz iz Kanade, koji se uglavnom temeljio na starim 
zaključcima iz J9;jl. godine. 

Koncem 1952. počela je, međutim, O"L.ivljavati in
dustrijska djelatnost zemlje, što je odmah povukJo za , 
sobom I .aživljenje potražnje na tržištu pap:ra i karto
na. Početkom 1953. određivanje cijena papira za ne
koliko ,mjeseci unaprijed ponovno je oživio povje. 
renje zainteresiranih krugova u povoljnij.i razvoj trž.i. 
sta i poslovi su ponovno uzeli njihov uobičajen! tok 
u nadi, da <'.-e to stanje potrajati nesmetano i dalje. 

Francuska 
Razvoj je na tržiš.tu celuloze i papYra bio isti kao 

u Velikoj Britaniji. Ukupna proizvodnja papira i kar
tona pala je u toj zemlji na 1,230.000 tona u 1952., pre. 
ma l,5&1.000 rona u 1951. Kod toga je pad proizvodnje 
noviru,kog papira iznosio tek li%, prema 22% za am
balažnj pa,pir i 29% za karton. U prosincu je te iste 
godine cijena papira bila upravo za 1/1 niža nego u 
prosincu 1951., kada je dosti-g:la svoju najvišu točku. 
Proizj,vodnja ceLufoze iznosila ie na drugoj strani 519 
hiljada tona, ·prema 550 hiljada tona godinu dana ra
nije. Sam' uvoz celuloze i papira bio je ispod onog iz 
1951., što se produžilo i u 1953 . .zbog deviznili poteš
koča, koje još uvijek vladaju u zemlji. 

Kao i u Engleskoj, stanje se frnacuskog trž'.lšta 
počelo učvršćivati koncem 1~52, ali je taj proces tra.jao 
nešto duže vremEna nego u Velilkoj Britaniji i tek je 
poče~kom ožujka ove godin,e vraćeno povjerenje u 
oti vlj avanje tržišta celuloze i papira. 

Zapadna Njemačka 

ndrat \lJe 1 na ;--il111u 1..,kouu1nik u l r z ~rr, :it '. t•rem<lu \J VOI. 

,·clulo1.e u Zap.1Jnu JlijemJćku predsl :1 \'lja tek pet1nu 
od n;czini h ukui;nih potreb" u tc-m mt,klu, ona je , 
dr uiie strnnc daleko \' i~e 01·isn~ od uv07.a celuloznng 
drveta. 

Puvećanje cijena u toku 1952 imulo je za po~1jc. 
dicu smanjenje potražnje sa daljnjom tendencijom ka 
smanjenju zaliha 1·obe. Premda je uvoz papira i kai.·
tona bio za 50.000 tona veći nego godinu dana ranije, 
izvoz je, s dntge strane, bio smanjen od 91.000 na 
28.000 tona. Prol1.vodnja novi11skog p:.plra porasla Je 
za 11.000 tona. dok je lrnd papira i kartona smanjenje 
pro·zvodnje iznosilo 121.000 tona. t. j. samih 6% od 
ranije, š to, ir,ak. mač; daleko manje nego u ostalim 
zapadno-evropskim zemljama. 

Uvez celuJoze izn.oiso je 90.000 tona, a proizvod. 
nja ceh1loze !7.nosHa je 890.000 I.ona, t. j. 9% manje 
nego u 1951., kada je bilo proizvedeno 082.000 tona. 

Oživ!jenje zapadno-njemačkog trllSta celuloze i 
pap .. ra uslijedilo je ranije nego u drugim evropskim 
zemljama tako, da je od listop2da prošle godine pro
izvcdnja •ponovno bila u porastu, dostigavši i prekora
čivši proizvodnju iz 1951. 
Al!striJa , 

Proizvodnja papira i kartroa iz.nosila Je u 1952. 
325.000 tena. t. j . za 4 o/,- manje nego u 1951. Domaća 
potražnja celuloze bila je skoro na istoj visini .kao i 
unije, a izv02, ,!(ojj ;e bio smanjen za nekih 10.000 
tona, nije imao cnaj uč'nak, kako je to bi-lo zab!Jje. 
ženo u skandinavskim zemljama. Ukupna proizvodnja 
od 356.000 tona bila je tek :za 6% niža nego u 1951. 

Jugoslavija 
Proizvodnja papira i kartona u· Jugo~Iaviji uznosila 

je 195-2. 49.200 tona, prsma 35.850 tona u 1951., dok je 
proizvodnja celuloze 1>:,Ja povećana .na 34.200 tona, pre
ma 31.450 tona godinu dana ranije, što znači povećanje 
od preko 9% kod papira i kartona i oko 30% u pro
izvodnji celuloze. S druge je strane u,vot svih vrsta 
papira i 1jepenke iznosio u 1952. 18.563 tona, prema 
17.336 u 1951., dok je -~tovremeno izvoz bio ;povećan 
od 3.002 na 5.803 tona. Kod t-Oga je vaino podvući 
činjenicu, da se odnos iz.medu ukupnih količina uvoza 
i imoza popravio u korist izvoza, jer: dok je 1949. uvoz 
bio veći od Jzvoza za preko 150 puta (30.827 prema 
204 tona), dotle je ·1952, bio tel< za nekih 3 ipuia veći. 
!lfadalje je uvoz celuloze u 1952. iznosio 2.291 tona, 
dok je izvoz nebijel;ene celuloze i.znosio 4.870 tona. 

BroiZVodnja drvne eel.uloze, papira 1 kartona bila 
je okara.kterirz.irana u toku 1952. skračen'rn radnim vre
menom i zatvaranjem stanovitog broja tvornica Uh 
proizvoda. Mnogi invest:cioni programi u toj grani In
dustrijske djelatnosti u svijetu bili su smanjeni a .neg
dje i odgođeni na kasnije. Po prvi.put nakon mnogo 
godina zalihe nov:nskog papira ,bile su u stanju i)Oklriti 
njegovu stvarnu pOtražnj,u, Ta je činjenlca im,ala za 
posljedicu, da se ispravi stanovito mišljenje, :koj'e je 
vladalo ranijih poslijeratnih godina, o tobožnjoj 
oskudiCi pa.pira za pokriće potreba sVietskog .gospodar. 
stva u njemu, premda bi takvo gledanje stvari •bilo 
prillčno kratkovidno. Točnije 1bi bi,lo ,pripisati razvoj 
t9g 't.rtl!lta u toku 1952. razvoj\! događaja 11 vez.i sa 
korean.._<licim sukobom i smanjenju svi etske pri~e 
djelatnosti s time u vezi. Da je taj razvoj bio priwe
mene naravi, pokazuju najnoviji statilltički podaci o 
daljnjem razvoju svjetskog gospodarstva, kod čega se 

Industrijska proiz\·odnja u Zapadnoj Njemačkoj 
razvijala se uspješno, premda nešto S})Orije nego u 
toku 1951. i Tanij:h godina. Opći indeks industrijske 
l()l'Owvodnje, koji je u 195-1. ~io p()pt'eĆno 218 poena 
(1948. = HlO), ,pokazivao je po .tromjesečjima ,iodme 
1952. 220, 22.8, 228 i 257. Usprkos povećanja proizvod
nje i ekonomske ajelaitnosti uopće, industrlja celul~ 
i papira slijedila je u stanovitoj mjeri razvoj te indu
strije u osta,lim evropskim zemljama. To sa.mo još više 
pobvrttuje činjenicu, da je zaipadno-njematko tržlšte 

. U&ko povezain'O sa ostaJim evropst)tlm t~irn": 1. da se 
razvoj u ekonomici tih zemalja u većoj J•li manJOJ rnJetl 

u oblasti celwoze l papl-r;i mora, s obzJ.rom na rijthov 
diµjojl razvoj, promatrati 11a daleko ši,reg stanovl!ta 
- daljnjeg privrednog razvitka i industdjallzacije ma
nje razvljtndi zemalja i povećanja plamenosU ~ svi- -
jetu, kao dvaju momenata medu mnogim ostalim mo
gućnostima, koji če u buđućnosti sve više zahUjjWati 
profuenje n ,jih'OVe sl«'ov:ln.ske ~ J _povećanje n}ihove 
proizvodnje sV'IJi(lje u. svljm. p, 
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NEKOLIKO DO.KUMENAT A O MEĐUNARODNOJ SU
RADNJ I NA PODRUČJU ŠUMARSTVA I DRVNE 

INDUSTRIJE 
U okviru medunarcdne saradnje šumarstva i drv

ne industrije održana su tokom ove godine nelrn nza
čajna savjetovanja strucrijalka, na kojima 1.5U raspra,v
ljena mnoga aktuelna pitanja. Smatramo :potrebnim 
da o tome iznesEmo kratak izvještaj i za našu struč
nu javnost. 

EVROPSKI KONGRES ZA PROUCAVANJE 
PRODUKTIVNOSTI SUMSKE I DRVNE PRIVREDE 

Pod pokroviteljstvom OEEC i MSA bio je za 
7. - 12. septembra 1953. zakazan Evropski kon
rres o produktlvnoSti šumSkog i drvnog gOSpodarstva, 
(Europiiischer Kongre..ss tiber d 'e Produktivitiit in der 
Forot- und Holiz.witschaft), sa svrhom da se ispitaju 
problemi unapređenja prod'UktiV111osti i pronađu mo
gućnosti njihovog ,praktičnog rj€Šenja, ,nadalje, da se 
ocijtne mogućnosti primijene 5skustva i preporuka 
nacionalnih i međunarodnih stručnjaka. koji su u 
okviru »Tehnićke :pomoći• bili odaslani u USA. Te
~'i¾e savjetovanja postaivljeno je u di!sk.w;iji temeljn,!,h 
pitanja, •bez obzira na t.ehnićke pojedinosti, izuzima
jući iz hnpe rproblema samo određene bitne teme, koje 
su dozvoljavale, da se izmjenom stečenog iskustva na 
internadonalnoj ,platformi raspraive mogućnosti po
voljnog rjeošeaja. 

Predviđene teme za diskusiju u plenarnim sek
cijama bile su~ 

»Opći problemi produktivn05&i•: 
l. Stanovište . proizvoda-ča u :Đvropi 

vodnji i mogućnostima rproizvodnje' 
Americi. 

prema proiz
u Sjevernoj ,, 

2. Određivanje pojma riječi »prod~uvno,t«. 
3. Preduvjeti proiz;vodnosti. · 
a) 1)0 Lićnoj osnovi: ljudski odnooaji u ,pogonu, ži

vobni standard i prod'lllktlvnost, 
b) po stvarnQj osnovi rpri pojedinom ;preduzimaru: 

organizacija, mehanizacija, racionallzacija, ~ijal~
cija; pri udnrlenju [Preduzimača: C\8.jedničko i.straži
vanje tržišta i staleško-strulma udrutenja jedne evrop
ske ekonomske zajednice. 

4. OprE!č:nosti: tradi<:iona1ni sklop strukture za
pa'dnoevropskog ,g~arenja. Individualizam dl'll!ar
skth .preduzemača. 

5. Unapređujući elementi: povoljan utloaj sve 
većeg tehnNi'koi raizvitl.<.a i da]Jn_ji razvoj g~al'llkog 
istraživanja. 

6. Prijedlozi: ,praoki1lćni zaključci o , radu ,kongresa. 
»Staleška naclonabla I medunarodna urdulenla«: 
a) postojeća staleška udružen.Ja u dravrswu I šu-

marstvu na narodnoj i međunarodnoj O&novi. 
lb) !zglecli ovog sta~ko,g u~a 'Ili budućnosti. 
»Medunarodna mnJena Iskustava I zaJecintika sa

radnJac: 
a) na .gospodarskom IP()1ju. 
b) ina [Području inicijative, toonLke i socijalnog !\11-

pretlka. 
Teme u tehni~ sekcijama: 
»Proizvodnja drve&ac: 
1. Odgajanje šumskih sadnica i osiguranje nabeve 

sjemena odr~ene :provenljence. 
2. u~ga'jainje drvela izvan \htrna. 
3. šumsko· iIJ0jenje. 

4. Sporaromi o suzbijanj,u šumsk;h pet.ara na dr-
i;lvnim gr11nicama. 

»Sječa I prtJevoz drveta•: 
I. Sječa i izrada, vuča I tran,s.port. 
2. Izobrazba šumskih radnika. 
3. Manipulacija sitnim sorti.mentima. 
4. Izmjena l9kustava putem neke evropske or,ga-

nizac!Je. · 
»Pllanska industrija«: . . 
1. Pilanska industrija ,u znaku oskudice s,:rovma. 
2. Problem cijena u ipilamkoj industriji. 
3. Eliminiranje drveta - propaganda o drvetu. 
4. Određivanje troškova na pilani vremenskom 

kontrolom. 
5. ,Problem'. tra~rta na stovarištu pilane. 
6. I=jena iskustava evropske organizacije pilan

skih preduzeća. 
»Prerađivačka. industrija drveta«: 

A) šperploče i furniri: 
I. Problemi nabave sirovina u pojedinim zem-

ljama. 
2. Moderniziranje i organizacija rada u pogonima. 
3. Mehanizacija ,Prijevoza UIMal' pogona. 
4. Zaštita od n~a. 

•B) Konzerviranje drveta: 
C) Ploče iverice I vladrnat!ce: 

I. Mogućnosti ekonomične upotrebe sitnih di
menzija. 

2. Novi ti,povi i razne mogućnosti primjene. 
D) !Parketi: 

I. Novi Upov,1 Mednje stroviine. 
E) Bačvarske dužice: 

1. Upoređenje izrade u šumi i industrijske pro
izvodnje. 

F) Poku ćatv o: 
l. Racionaliziranje i budući rarz,v!tak :,ndustrije 

pokućstva. 

G) Ambalaža: 
I. Postoj~e i 'ou!duće ll'IOgll.{mooti. 
»IakorlšćenJe drvnih otpadaka«: 
1. Ekonoll'llSko 21načen,je isko~vanja . <h:vmh ot-

padaka. ' 
2. UIPOtreba ,pan,jevine i ostalli dl'YDlb ollpadaka 

u šumi i u industriji za ,proizvodnju lveric:a, ploča 
vla:knat!ca i celuloz.e. 

3. Pitanja or,1ani2.aci.je PJ'ljevoq u •&biranje O\-
padaka malih pilana i ostalih proiaJvođa~. Napra,ve 
za $Ortiran,je sabranog materijala. 

4. Izrada vrijednjh Clblfka i ploča irz. pilov~ (stru-
got'f\e). , 

5. Mjere za uapostavljanje modernih peći u kućal
stvlma I indum'iJI., Ikoje bi se tra.iru> l~le p:lovinom 

1 i o$Ullldm o~lma drveta, Pt:olzvodnja ipunovrljeclnog 
ogrjeva brilkeUranjem 1>llovlne. 

»Procla.la drveta«: 
1. Značenje sa.radnje po pitanju Ofl)OISObl!javanja 

l"f.-be za trgovinu i IJ)lalmana. · , 
2: Pog!belj lstleldrvim,J& drvefa pruclm ~vinama,. 
3. Omivan.je eapedno~og udruf.enja za tr

govinu drvetom. 
4.K~etrq:,sko(<lrveča., 
5. OIIDlvan.Je Ul(Jlldr.oev,oplllla>g \ldnnienja za 'Lkla

predan,je a,rodaje dllveta, 
, 6, Javni, sudac '.ll tintanJ!ma allbitflraže narodn.01 I 
među.narođn01 područjai 
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i . Ev1-01>:oka klasifikacija četinara. 
8. Mcdiinarodni propisi o klasiiflkac ji č·vr,toćc 

drveta. 1 
9. Rje~nik od 2000 strnćnih i1.raza drva1·, kc bran~e 

u pet jezika. 
Kcngrts\1 su prisuslvO\'.ili 350 stručnjaka iz 12 

evropskih zemal;a. Gore navedene sekcije su ,pod 
preds;edanjcm Dr. F. Eidmann-a z Di1sseldorfa na 
trodnevnim savjetova.njinu. r&,pravile postavljene 
pmhleme i sastavile rezclucijc. koje su na zaključnom 
zasjedanju primljene i sprovdonc članicama OEEC. 

Tako ie sekciju ,Opći problemi pro1ukllvnosti• 
konstat:rala u svojoj rezoluciji, da se u mnogim zem
ljcma sirovini »drvo« ne ,pruža dužna i efikosna ~ 
moć plan.skog istraži,vačkog rada. Potrebno je -.;toga 
prtiporučiti vladama čknicama, da odobre novčana 
sredstva za sistematsko istraživanje i oplemenjivanje 
drveta, kako b : se na.~lo put.i i načina za najproduk
tivnij_u preradu ove sirovine i kako bi drvo mak3i
malno pridonijelo IP()Višenju životnog standarda. 

U sekciji •Organizacione mogućnosbi • između 
ostalog se 1konstatiralo. da glavni ,sektori ,proizvodnje 
drveta, iskorišć:enja, pilaoske industrije i trgovine dr
vetom u Evrop· nisu poduv.eli nikakve inidjat!ve, da 
bi se organizirali i::o strukama. To bi bio !Preduvjet 
sv„kOm na,stojanju povećanja proizvodnosti na teh
ničkom, znanstvenom i ekonomskom 1)0lju. 

Kongres izražava želju, da dosa<lanji stručni sa
vei;i sw,pe u međusobni kontakt, da bi se osnovao 
šumarski i drvarsk.i savjet .za Evropu. 

Sekcija „Proizvodnja drveta« l!)reporučuje članica
ma OEEC, da - obzirom na povoljne izglede ll)Oveća
nja proizvodnje drveta - povećaju novčana sredstva 
Institutima za odgoj šumskog bilja, jer se rad na ople
r.1enj ivimju može vcl:ti jedino na osnovu opsežnog 
J:Qlaznog materijala. Po:rebno je una,predivati inter
nacionalnu ra'l.ITljenu iskustava 1)0 ovom predmetu. 

Obzirom na veliku važnost sigurnog porijekla sje
mena za •prirast stabala, :preporučuje se, da članice 
OEEC donesu pravil.!1i1ke, koji će regulirati trgovinu 
šumskim sjemenom tako, da će garantirati proveni
jenciju i kvalitet sjemena na tržištu, Za trgovinu e'k:z.o
tičnim sjemenom (duglazija, razne vrsti borova i t. d.) 
ima se postaviti a<ontrolor. koji će nadzirati poduzeća, 
koja se bave u,govinom sjemena i iZdavati im po
trebne certl!iJ(ate. 

Gnojivom se može ,poboljšati opskrba šumskih 
sadnica hranom, provesti sanacija tla i time postići 
pcvećanje IJ)roizvodnosti drveća. 

Da bi se što brže i l§to lakte suzbijala opasnost od 
požara u pogran:čnim šumskim područjima, potrd>no 
je da se bezodvlačno donesu :;porazu.mna dvostrana 
utanačenja o upotrebi ala-rmnlh signala, načinu oba
vještenja i mogućnosti -prijelaza grar.ice sa strane va
trogasaca. 

Sekcija »Sječa i prijevoz d1weta« ra~ra.vlla je .po
boljšanje tehnike rada i odgoja šumskih radn'dca te 
usavr<šavanje dosadanjeg načina »otvaranja« šume te 
;pr~ručuJe: 

1. da. se provede rami,iena iskustava o ispitivanju, 
priznanju i normiranju šumskih oruđa, alata i maš_lna; 

2. -da se unaprijed: osi.guranje protiv nesrećK I hi
gijena rada u šumi; 

3. da se sprovede bol;i raspored šumskih radova 
u .svt<hu neprekidnog Z!llposlenja ·kumsldh radnika; 

4. da se !straži najekonc,nil:nlJ! način boljeg ow.a
ranja šuma, osobito u brd91c'm krajevima; 

5. da se provedu ts:ražlvanJa o rješenju proble
ma skidanja kore i o mo-gućncstiroa ubacivanja !~!a
čenja između sječe .i dbrade drveta. 

U sekcil! •'Pilanska industrija• predsta>v.n:ci Bel
gije i Nirw.temske zaht(eval! su, da 6e rpo pitllD'llJu 
opskt1be evrapskog tržišta dblovinom donesii lati pro
pisi liberalizacije, koji vrijede za tmšte rezanom gra-
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dem. Radni odbtr cvrop;kog saveU1 drvne induslriie 
:1eba da prouči probleme oskudice sirovina, istiskiva
nja drveta, tehnička i pogonske-ekonomska pitanja, 
odstranjivanja prevdik h kapa,citt1la, izobrazbe •kadro. 
va i tl)ostavijanje tehnićkih savje-,n,k::i. 

Sekcija •Prerađivaćka industrija• preipo1,učuje -
obzirom na te.l.ko stanje sirovin~ za industriju i\>per
ploča i furnira - da se priđe uzgoju brzoras\Jućih vr
sli drveća i daljnjem iproučavanJu trop.;kih vrsti dr
veta. da se organizira što brža opskrba svježim drve
:om te da se uklone prevelika stovarišta drveta. kola 
se rijetko obnavljaju Trebalo bi u najmanju ruku 
trupce držati u vodi Jli ih prskatL Uvesti raunjenu 
'.slrustva o mašinskom skidanju kore ili primjeni ke
mijskih isredstava u tu svrhu. 

·Kongres je, bio mišljenja, da uporedo mogu po
stojati ,pllanska industrija šperovanog drveta, ploča 
:verica i vlaknatica sa točno ograničenim programom 
proizvodnje, Za ove posljednje treba pctražltt nova 
:ržišta na strani inldustrije ambalaže i IP3kovanja. 

Sekc:ja ~Iskorišćavanje otpad:ilku« preporuruje, da
•se OEEC kao i FAO pozabave slijedećim važnim ,pi
panjima 11>0 inichr.triju drvnih ollpadaka: 

1. Ralzvlt.alk odgovarajućih 1Prije<Vozni'h sred&tava 
: nat>rava za utovar naročito vohminoznih drvnih ot
padaka (piljevina, triješće i t. d.). 

2. Studij pitanja sortiranja drvnih otpadaka i sit-
11cg ~rorednog materijala obzirom na njihovu sve 
;,•redniju uporabnu SJ?OSObnost. 

3. Pctreba da se utvrdi kvaliteta sirovini za dr
venjaču i celulozu medunarod.nim sporazumom. Treba 
potaći pitanje osnivanja »Evrop.kog ll.dr:uffllja za is
lltor!štiv811lie dl"Vl'lih otpadaka«. 

Sekcija »Trž;'šte drvetom« prEIP()ruča stalnu pro
pagandu drveta radovitom ramrjenom misli I !kon
taktom, izmjenom revija, bro½ura, trg. obavještenja 
:zmedu pojedinih zemalja. 

Sortiranje četi.njastog drveta u Zapadnoj Evropi 
:reba vM!lti na osnov,u jednostavnog gradlrimog sl!;!e
ma prema svojstvima č-vrstoće. iNa zauz'rnanje ipre'd
st.wvhika raooih ~a, da bi za Izmjenu isirust.aNa o 
drvu bilo od veli:ke koristi štampanje tehnifkog rječ
nika o drvetu i iPOluprerađevlnama, u.ooesen je za
·ključak, da se izrla teJur'čki rjetr.ik sa 2000 stručnih 
:zraza u 6edam jezika: engleski, francuski, bolandflri, 
njemaliki, španjolski, švednj i i talijanski kao knjiga 
;;a slobodnim listovima -Nažalost nije zastupljen nije-
elan slavenski jezik! Troškove za 12fuivanje ovog djela 
po&mrlle bi eajednl&ci ustanove OEEC i fAO. 

XI. KONGRES MEĐUNARODNOG SAVEZA 
INSTITUTA ZA ŠUMARSKA ISTRA2IVANJA 
Od ništa manjeg značaja nije •bio ni 11. kongres 

međunarodnog sa.v tiA- tna&liutr. J:B ŠtllDarlka lswaii
va.nja, Ikoji -se odrlavao u IRimu od 22. do 26. SE!l)tem
bra 1953, godine, u SVl'htu međunarodne struime šu
mart,ke sara<lnie i 9:>0lj~ MZUmijevanja među na-
rodima. . 

Kongresu su (Prisustvovali predstav.nlci raznih ize

malja svijeta {oko 170 stručnjaka u.stanova za naučna 
:straživanja iz 22 rame iz:em]Je, među koj!ma i Iz Ju
g!.'$lavije. Xa!<o !NR Hrvatska nije član FAO, nije -
l<Ql.lko nam je 'J)OZllato - 1z Hrvatake niko ni kao goo.t 
prisustvovao ovom veoma važnom k~l. 

Rad kon,gresa pod predsj~,om pr,;,;f. IH. Bur
gera odvijao se •u seikcljama na fom'elju 0081pt'ijed rarz= 
ll11!lOŽ011i"1 ~ :spjelih re!erata u tri jemka (engleslki, 
njemački t franwsk.i). 

Predavanja se na kongresu nisu održavala, već se 
o pojedln.lm probl!fflima vodila ~ diSlruslja pod 
rukovodstvom vođe odnoene sekdje. Tako se u s ek
c i j i o b i b li o ,g ra !i j.i ~avljalo: o oksford-
skom sistemu deciimalne klasi!f:lkatjje u .§uma~; u 
se~ciii o 011>ćem djelovanju šume.: a) đJe
lovanje vJetrobranlh i1>0ra.sa1 b) dielOVa'J)je ~kog 



JWkrova na ,·odn,:, gn-1) , jar-1,·c. ci d e10,·an1e rnme u 
bo, 'v: proti\· ~, ·e i ačOJ ;u;i. rl) izuzetan .,l uča 1 trop, k h 
;.umJ u k :šnim zonamH; 11 ;: ckc.- i i i o i;: t r.1živa. 
n j u s tan i~ ta: a) l<linrntsko razgraničenje vegcta
cionih areala. bi WOJsLva tla i pnrodne vegetacije i 
kcrisl nj<>nih istraiivanja na terenu 7,;: po,11mljivanje. 
c) i:rcmjene staništa. naročito prc,mjcne tJa usli;ed 
zašumlji\·anja vrstima d.rvE:ca. koje n i! odgovaraju 
,taništu. dl načela rnznih bil;no-soc· olcikth i tipološ
kih nauk;, i n jihova primjenn u uzgoju šuma : u se k
ciji o šum s k oJ b otan i c i : a ) c is tl'ai!\'anjima 
o prc,·cnijenc ji. bi o oplemenji,·anju šumskog bilja: 
11 s ekc ij i o uzg oj u šuma: a) o opisu načina i 
J ačin i prcr€da. b) o ~roc;eni kakvoće i bonitiranju 11 
dobi prnede u se k c i i i za š t i t e š u m a: n o is
t rrživ;:nju c.:,Pornosti protiv zaraze insckala, parasi
t:irnih mik.roorg1mi2,1ma i anorgan~kih U1Pllva, kao di
jela šumskog odgoj11, '::,) famsko-uz.gojn'm metcdama 
i mogućnostima zaWle od štetočina i bolesti; u sek
ciji o metodam :1 istraživanja i rcguli
r a n j a p r ih o d a : a) o 'brz.om ustanovljenju prira
:,ta. b) o određivanju ~roja pr'rodnog odumiranja. c) 
o cdno~u sadan;eg, ncrmatnog i=rirasta i prihoda kao 
I onog koji se može urednim šum:kim gospodarenjem. 
pc~tići; u sekciji š umska ekonomija: a) o 
vrijdnosti posjetooog drveta, b) o vr' jednosti drveta 
na panju. c) o vrijednosti ,po;edine sastojine, d) o vri
jednosti uređene šume; ·u se k ci j i o zna n s t v e
n om istr a ž i v a n j u r a 'CI a: a) o utica;u ra,z;nih 
rE.dnih faktora na tjelesno opterećenje šumskog rad
n'ka, b) o tehnici i terminologiji pri proučavanju ra
da; u sek.cij i o i straživan j u tizikalno
t ehničke up o trebe šumskih proizvoda: 
a) godcVi i kvalitet drveta, b ) abnormalnosli strukture 
drveta prouzrokovane gljivama i :nsektimo. 

Za vrijeme održavanja kcngresa pregledana. je 
tvornica pa,pira i celuloze u okolini Rima, 'kao i cen
tralna ustanova za mmčna šumska istraživanja, dok 
je rpo završetku -kongresa uiwiličena S-dnevna ekskur
zija po S ciliji, te su lem priiodom ,pregc.lclana obimna 
i uspjefoa 'PO~umljivanja u ,području pa,\erma, Anne
rina, Messtne i Etna kao i starije vještačke borove 
kulture tog .područja. · 

Za novog ,predsjedni!ka, izooran je prof. A. Pavari 
iz Fir€Ilce, a za -potpredsj~ni.ka prof. H. Van Vloten 
iz Wagen."ngen-a u Holandiii. 

N~ koncu je zaklj-..ičeno, da se u roku ođ tri go
dine ctlrii s!ijooe.:i •kongres na poziv engleske Vlade 
u Oxfordu. 

SAVJETOVANJE ZA UNAPREĐENJE PLANINSKE 
EKONOMIJE 

Na Savjetovanju za. unapređenje planinske eko
nomije-_ koje je organizirala ustanova FAO skupa sa 
švicar~kom vladom od 3.-21. augusta 1953, god. u 
Hondrich-u sudjelovali su, pored švicarske kao do
maćina, delegati Francuske, Italije, Zap: Njemačke, 
Austrije i Jugoslavije. 

Savjetovanje je održano u izrazito planinskom 
predjelu njemačkog dijela Švicarske, gdje se vodi 
uzorno šumsko-po)j~ko--pašnj>,čko gospodarenje. Tom 
prUikom imali su prllikl:! i ostali izaslanici, da iznesu 
ekc-ncmsko-socijalne prilike u planinskim krajevima 
svcje ;:emlJe kao i sve dotada poduzete mjere u svrhu 
unapređenja i melioracije brdskih predjela, te da, 
uspoređujući ih · sa prilikama zatečenim u švicarskoj, 
rasprave na temelju pnipremljenih referata odnosna 
pitanja i mjere, koje se imaju provađati u budućnosti. 
Pri zaključnom zasjedanju sastavljen je •podsjetnik« 
statističkih podataka tehničko - ekonomsko - socijalnog 
karaktera, što bi trebalo primijenjivatl u svim pla
ninskiim područjima svake pojedine' zemlje Istovre
meno_ k,ako bi se kroz g0dinu-dvije dana, . na slijede
ćem kongres·u doniielo upored~je postignutih rezul-. 

1;,1·, O'.> i•lom ~1,temu I u~lanovilc faktične odlike pla
n mskug ;.:os;iodar en1<' u svakoj pojedinoj zemlji. te na 
tcmt J1 u tri~:i od:1brale n;.jcfilrnsnije melioracione mje-
1 c. 11adov: s;,v jel<,vanja upotpunjeni su t_erenskim 
dtflrnr1.ijamn u razne veom;:: in teresantne i značajne 
J,lt,ninskc krajeve Svicarske. 

SekciJa F AO preuzel:i je M sebe dužnost, da za
l; ljučke savjetovanja razmnoži i dostavi vladama po
' ~din ih zemalja učesnica, kao i članica, radi što brže 
i poll)unijc primjene. Rr 

OSNIVANJE INSTITUTA ZA ISTRAZlVANJE BIWA 
SPOSOBNOG ZA PROIZVODNJU CELULOZE 

l DRVENJACE 
Sa strane Ustanove za celulozu ci papir osnovan 

j e 21. lX. 1953. u neposrednoj okolini Rima (Casalotti) 
Centralni lstltut za istraživanje bilja sposobnog -ia 
proizvodnju celuloze i drvenJal!e, obzirom na veliku 
oskudicu ove sirovine u Italiji. 

Institut je opskrbljen najmodernijim uređajem, 
staklenicima. rasadnicima i pokusnim poljima. 

Rad je raspoređen u pet sekcija: biološku (prof. 
G. Giordano). ekološku (A. Messeri). uzgojnu tehniku 
{V. Morani), fitohig'ijenska zaštita (V. Morani), tehno
logija drva (V. Morani, C. Sibilla i dr. L. Chianes1:), 
a ;:a direktora Instituta je postavljen prof. A. de 
Philipp!s. 

Svrha instituta je, da ispitiva biološke, uzgojne i 
. uporabne odlike podesnog bilja, nadalje mogućnosti 
obimn•ijeg uzgoja odabranih vrsti i oblika kao i sred
stava i.a poboljšanje proizvedenog materijala i ;:a što 
racionalniju upotrebu u industriji celuloze i papira. 

SAVJETOVANJE O KEMIJSKOJ PRERADI DRVETA 
Pri Švedskom laboratoriju za šumske proizvode · 

u Stockholmu održano je 27.-28. jula 1953. godine 
Savjetovanje o kemijskoj preradi drveta, kome su 
prisustvovali 37 članova, naročitih stručnih savjetnika 
i gosti iz 14 raznih država. Ovo savjetovanje je pret
hodilo Xlll. međunarodnom kongresu čiste i primi
jenjene kemiji;'. 

Glavni predmet raspravljanja odnosio se na saha
rifikaciju drveta, koja, ne samo što ,pruža znatnu mo
gućnost lskoriščavanja drvnih otpadak!'! i lošijeg drve
ta. već proizvedi također vrtijedne nuzprodukte, ltao 
tekuće gorivo, plastične mase i krmnu hranu. 

Glavni predmet savjetovanja, koje su organizirali 
Prof. H. Mark i E. Hagglund, sastojao se u sugesti
jama i uputstvima u F AO, kako bi se primi.jenila 
najnovija dostignuća na tom polju rada. 

Kao podloga diskusiji poslužill su slijedeći refe
rati' 

·E. H a g g I u n d. : Razv'itak sabarifikacije drveta 
pc- pos\upku Rheinau. - K. S ch o e nema nn : Nov 
hheinau-ov postupa.k ~harifikacije drveta. - J. A. 
H a 11: Najnovije djelo hidrolize drveta u USA. -
H. R o c ks t r o h : Tehnički i ekonomički aspekti 
Scholler-ovog po~t!lpKa - J. s a v a r d : Sahaxim- 1 

kacija tropskog drveća. - G. C e n to l a : Istraži
vanja o ~aritikaciji <irveta u Italiji. - .H. W. 
G i e rt z. ; Sahariflkscija u veii sa deflbracijo.m drve-
ta. - G. Heijkenskji:ild: Pt:>karskl kvasac. -
A. J. Wiley, ,T, M. Holderby, K. W. Frles : 
Kvasac za hr11nu 1 krmu ·u USA. - E. S ch mi d t : 
Proizvodnja i lskorišćenje krmnog kvaaca u Njema~ 
čkoj. - S. No r f e l d t : Krmna celuloza ili drve
njače za Ishranu stoke. - J. B. Ma rt I n : Istra
živanja o potrošnji sulfitnog rastvota u poljoprivredi. 
- H. B u r str o m : Rastvor sulfltnth otpadaka kao 
gno}tvo u Švedskoj. - J. A. l:l a 11 : PolihidrlčnJ 
alkoholi iz drveta. , 

Nadalje se na savjetovanju raspravljalo i o- na
pretku kemijske obrade drvnl•h smola po referatu 
E Ott-a i E. C. Jahn-a, a F. C, Palazzo je 1)0dnio, 
r,;,ferr,it o 4potrebi , pilovin~ za sintetična t~ 
vlakn1 I plast1&ie mase. lnr. Draa11Un ~ 
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Iz zemlje i 
VIJE ST I I Z PROIZVODN JE • STANJ E NA TRŽI Š T I MA • 

l'FL/K/ HRO./ VRVNO INDU
STRIJSKI/-/ PODL'ZEC.4 HRV.41'
SKF. I7.LAGAT CE NA OVOGODi
.(:~•.Jn~ Z!\CRF.H,lCK0,\1 PROLJS-

TNOM Vi-:L.ESAJMU 

Kao šlo je po;11alo. , ore se go<ii-
11<' od r:al'o u orga1u:ac1ji •Zagreba
<'kog Velesajma PROLJETNI SA· 
JAM l!ZORAKA. 'lrijeme odr.žava-

11,'a odrede110 je oc! 5 do 14 ožujka. 
Dr1.>110 indusrri;ska poduzeća uopće 
1, 1 id,ju ovogod;!njcm Sajmu uzora
ka ll€Običnu važnosr. To :asada mo
ćemo :aključiti po bro;nim prijava
ma za ućestvovan;e : pripremama, 
koje s11 u toku. 

Drvna ind11str1jsirn poduzefo Hr
' '!lf_th .: logor će u F (okruglom) pa
v1!J01111 starog rliida Velesajma. Ar
hitekti, uran.zeri, komercijaLis!i v<,ć 
rade na uređenju paviljona, a ovi!t 

. 
l 
;;,,._, 

..r. ·j:' 
} 

' ........ ~ ,. ~- , ..... ~ ~ ... ...,•;~ 

♦ ""' ) • 

;c da•ia očekuju I prre pošiljke u;o
raka. To će .iptai,,1om biti fincrlni 
dn;n, proizvodi i re:ana grada :u 
1uiem110 trti!1e. 

Drt' n o i 11 d u str, j s k o pod u. 
: e (: e 1 , B e t iš ć ~ iz!ožit te svoje 
parkete, bačve, v r tt1i namještaj , re
tortni ugalj ; proizvode sllhe destl
lae.;-e. DIP. - S I a v on s ki B r o đ 
izložit će svoj•~ najnoi,iiu proizvod
nju parketa, zatim furnir, sobni i 
kullinj,ki namještaj. DIP. - DIP.
N ova G' rad iš ka priprema uzor
ke košnica. bogati izbor drvne g". • 
!anterije, drvnog uglfo : kabina :a 
kamicme. »Jad r a n - d r !l o« sa Ri
jeke, pored rezane grad-e. prikazat 
će ; pro;zvode svoje nove Tvornife 
na mještaia iz Senj:r. Tv o r ni c li 
pokućstva iz Ravne Gor e 
(D/P. - D-elnice) izložit će kuhinj
sk, i sobn, namještaj iz mekaonog 
drva. te sanduke i drvnu ga!anteri
liju. DIP.- Đurdenovac poslat 

fo uzorke .s1,oje rezane grade, ku
hinjski i spavaćih soba, batava, ta
nmskih ekstrakatta ; proizvoda svog 
kamenoloma. DIP.- I<; a r lov a c 
11oost1:ovat će sa. s,:ojim p'.11rketimo i 
raznovrsnim proizVodima galanter i 
je. Tvornica pokustVa lz 
O s i j e k a, V r b o v s k o g, Za gr e
u r e b a V a raž d i na iztotit će 
svoje ~ajnovije tipe namje!taja. 
Tvornica ukočenog drva 
• Rade S u p i ć sa Rijeke prikazat 
te svoje četkarske proizvode. 1 iz. 
van F paviljona drvna industrija iz• 
lagat će svoje proizvode, p:i. je tako 
I Tvornica namještaja iz 
No v e G r a d i§ k e za svoje proiz
vode osigurala poseban 1J1'0stcrr. 
Trgovačka mreža I potrošači oče

kuju od drvne tndustrije i 01)(1.j pu
ta, i zvjesne novitete l »i~ađe
nia,« iznenađenja, ne samo u novi1:~ 
tipovima proizvodi·ma, već i u ci
jenama. 

Traktor »Ca
terpillar D4« na
lazi korisnu pri
mjenu u šwn
skom transportu. 
Slika prikafuje 
rad ovo.g trakto
ra na j.ednoj en
gleskoj koloni
jalnoj manipula

ciji. 



svijeta 
RAZNO IZ DRVNE INDUSTRIJE 

PREGLED MEĐUNARODNIH 
SAJMOVA, KOJI CE SE ODRŽATT 

U TOKU OVE GODINE 

Ovogodišnji kalendar sajmova 
obuhvata ttgtavnom sve pO.mOltc 
svjetske sajmove.. Evo njilio1, poP..is 
i ur :'jeme održawtnja: 

Barcelona 1.- 20. VI. 
Bari 9.- 27. IX. 
Bordeau.x 13.-28, VI. 
Brttxe!les 24. lV.- 9. V. 
casabi:anca 17. IV.-2. V . 
Ko!n 7./.9.- 14./ 16. III. 
Koi n 5./7.-12./14. IX. 
Frankfurt 7.-11. IJI. 
Frankfurt 5.-9. IX. 
Gand 11.-26. IX. 
Hanno·wer 25, IV.- 4. V. 
Izmir 20. VIII.-20. IX. 
Leipzig 1.- 16. V. 
Liiles 5.- 15. IX. 
Lu;r:embrng J0.- 25. VII. 
Lyon 24. IV.-3. V. 
Marseit!es 11.- 27. IX. 
Mikino 12.-28. IV. 
Padova 29. V .-J3. VI. 
Pari's 29, V .- 7. VI. 
Stockhotm 28. V/II.- 12. IX. 
Strasbourg 4.-19. IX. 
Sotun 5.- 26.IX. 
Trst 22. V .-7. VI. 
Utrecht 30. Vll.- 8. IV: 
Utrecht 7.-16. IX. 
va~ncina 1.-15. III. 
Beč 14.- 21. III. 
Beč 12.-19. IX. 
Zagreb· 3.-14 IX. 
NMa je zemlja dosadci najavila 

kolektivno učestvovanje na sjmovi-
1na u Milanu, Frankfurtu i Calla
vtanci, dok se učestvovanje naše dr
vne industrije zasada predviđa. u 
Casablanci, Milanu, Utrechtu i Bru
xeltes-u od proljetnih scjmova, dok 
se za jesen;ie još sa sigurno§ću ne 
zna. 

NOVA METODA ZAGRIJAVANJA 
FURNIRSKIH TRVPACA 

STRUJOM 

Furnirski se trupCi mogu Z(l, 20 ili 
manje minuta zagrijati za, rezanje 
po novoj metodi, koja ie ra2;vijena 
,,~, instjt11.tu za istraživanje d,-veta 
Sjedmjen~h Američkih Država (U.S. 
Forest Products La~oratory) u Ma
dison-u. Običan način za,grija;vamj_a 
parom i!i vrućom vodom često tra
ie dw da,na ili dulje, što ovisi o 
promjeru trupca. 

, s ~~QlIOIA GIGANTEA , po1.11 ~ta je po svojim nedostiživim <iimeii, 
zij ;,ma. Ovo je ipak jedna od rijetkih (visina oko 100 m, a 'promjer de
bla 6.3 m), kroz čije deblo pr-0laz·i asfaltna cesta, što svakako predstav
v\ja osobitu at.krak.!Hu ovog naciona lnog parka u USA. 

Dr. Herbert O. F!f'isclter, suradnik 
Instituta, opisv.o j e ovii metodu za
griiaoonja prvi puta na sastanku 
Ame<itkog ttdrttženja za iiStraživanie 
d.rveta /Forest Products Resea·rch 
Society) u Lufkinu, Texa,s, 10. no, 
vembra 1953. god. Les!ie I?. Downs, 
suradnik ',nstituta, koj i je prona
šao ovu metodu, prijavio :i-u je za 
patent, koji će, ako bude primLjen, 
moć: biti slobodno primijenjen ·u 
Sjedinjenim Država,ma. 

»Furnfrski se tn1pci moraju prije 
rezanja zagrijaii

1 
već prema vrsti, 

na 60 do 93' C« re,mo Je Dr. Ftei.scher. 
"Grij{l,113e parom iU toplom vodom 
je dugotrajno, nezgodno ,i prljavo, 
11 rijetko se izvrši i.T9r<wno. S druge 
strane, električno je zagrijavanje 
brzo i pra.k.t1ćno. Racuna. se da će Z!'-

grijavanje 1000 prostornih ~topa 
/board feet log sca!e/ furnirski h tru
puca breze ili hrasta, već prem-.i d 
jeni električne energije, koštati od 
1,25 do 3;50 dolara.« 

Po FPL metodi se sam trupac u
potrebljava kao grijaći elemenat u 
krugu struje visokog napona. Ovaj 
ie način zagrija,vanj.a vrlo ejilč4San, 
jer se praktilSki St.'(), utro§ena ener-
170a u drvetu pretvara II toplinu. 

Stručnjaci Instituti; počeli su sn 
ispitivanjima e!ektribiog zagrijava
nja, trupaca prije dt•ije godine upo
trebljavajući uređ4j, k(}ji su sami 
napravil.i. Sada inst itut ima trans
formaitor, • koji radi -n,ci 220 Volti, a 
selwnaarr,,r mu je napon 500 eto 5000 

VoUi. Iztazni napon do 2500 Volti 
dobiva se snagom Od 24 ampera,, dok 
kod i2la2nog napor.a Od 3000 do 
5000 Volta s-n.aga i~a§a 12 ampera. 
Sa, ovim se uređajem moi:e trupc.c 
dužine 2,40- metara_, promjera. 50 
centimeta.ra zagriJ4ti -na temperatu
ru pot·rebnu kod rezanja ..a svega 
20 minuta, 

•Sa ureda1em i,iseg napO'!Va ili ve
će, amper~e mof e . se 2agrij~va.ti jof 

brže iLi se 1nože debi;; !TU.pac 2agri, 
jati za isto vrijeme«, rekao je Dr. 
Fleischer. Visokonaponsk,a struja 

donodi se do četa trupaca tankim, 
elastičnim sprovođnicima. Pošto 
trupac predstavlja -velik otpor pro
tok-u struje, on djeluje ka~ grijaći 
element u etekirlčnoj peći, prol.a. 

skom struje kroz njega troši se ma. 
ga. ; Ta2vija toplina. 

FPL metodom se podjednako La
gano ZO{lTijava ~rce i vanjski dio 
trupca, bez obzira na njegove di
menzije. Pošto se oba dijeta podje
dnako zag7!Zjava;u, nostoj; manja 
mogućnost pucanja čela. Dr. F[ei, 
sch er je istakao, da postoji izvjema. 
opasnost u vezi s upotrebom struje 
visokog napona i <1ko će se ova me
toda zagrijavanja trupaca, ttpotre
bLjavati 1l industriji, zaš.t~ni uređa
j, će b,ti glavni dio postrojen4a. 

(Woođ and Wood Productus, 
Decembar, 195~.) -
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„MEHANIČKA PRERADA DRVETA li 
UPI 1T.:H\' A ZA PROIZVOD'\JJll I KL -\ '-IFIKACIJU 

Kao prvo od popularnih izdanja za drvnu indu
str,ju, koja priprema Institut za drvno industrijska 
lstraž.'Van,ia u Zagrebu, ovih je dana Izašla Iz štampe 
knjiga, ili bolji' prirufolk, ,,l\tehaničlta prerada drVElil«. 

Ovo ćcn10 izdanje na.jvjcrnijc predstaviti našoj jav
nosti, ako kažemo, da .ic ono poteklo iz prakse i da je 
namijenjeno praksi. To već možemo naslutiti i po sa
stavu samih autora ovog Izdanja. To su llinko Bedc
nić, Mirko Bros, Duro Lorcnc, Nikola Marjanovlć, koji 
su u svom poslu našli saradnika u Vcllrnlru Bubnju, 
Marjanu Tomljanovlću, lng. l\fatiji Gjaiću, Aleksandru 
Lipnjaku i Vjekoslavu Metzingu. Našim čitaocima, 
naročito onima koji su proveli izvjesno vrijeme na 
radu u drvnoj industriji, to nisu ne11oznata Imena. 
Njih već s praktičnog rada pozna široki krug proiz
vođača i tehničkog osoblja u šumarstvu i drvnoj indu
striji, gdje su oni dugogodišnjim radom stekli ogromna 
Iskustva i upoznali u tančine onu svakodnevnu pro
blematiku mehaničke prerade drveta. Oni su pristu
pili pisanju ovog priručnika, raspolažući obilatim ma
tnUalom zapažanja I kritičnog rasuđivanja, a imajući 
prvenstveno u vidu faktično stanje i moa:ućnosti raz
vitka naše mehaničke prerade drveta. Prema lome, 
,i2.sna može 'biti Intencija autora i izdavača ovog pri
ručnika, a ta je, da se proizvođačima I tehnii'kom 
osoblju u drvnoj industriji i šumarstvu dade u ruke 
djelo, u kojem će naći na Ja.k i popularan način na.
pisano sve eno, što od njlh traži dneVJla praki.a., a što 
drugdje već nije napis.no, Ili se radi o cljellma više 
11aučnog karaktera. 

Citava ~iga podijeljena je na deset poglavlja I tri 
dodatka. To su: Konzerviranje trupa.ca, Prerada tvrdih 
llstača na pilani, Prerada četinjača, Parenje drveta, 
Sušenje drveta., Pogreške drveta., Klasifikacija. piljene 
građe, Proizvodnja fumlra, Ukočeno drvo I Daščice za 
podove. Dodaci sadrfe najvažnije nazive u trgov; 
prometu i osiguranju, zatim mjere i rječnik važnijih 
lehničkih naziva I Izraza. na. njemačkom, engleskom, 
fra.ncuskom i talijanskom jeziku. • 

Prvih pet poglavlja obrađuju čisto proizvodnu te
matiku, počevši od konzerviranja kupaca, pa do suše
nJa I čuvanja gotove piljene grade. U poglavlju »Pre
rada tvrdih llstača« korisno će poslužiti brojni tabe
lami pregledi za ·određivanje sirlne ra.p0na, kako za 
1•0Jeđine dimenzije !rupaca, tako i za pojedine sorti-

mente. 1'abelarno su prikazani I orijentacioni postoci 
iskorištenja glavnih vrsta lislača u svim sortimenti
ma. Tako1ll-r su detaljno obrađeni svi poznati načini 
varenja. I sušenja drveta, što je za naše prilike od oso
oite važnosti. Pogl!w)ja »Pogreške drveta« i »Klaslfi
Kaclj-4 piljene građe~ zauzirnaJu skoro poJOvinu ukup
nog sadržaja knjige. U njima su detaljno razrađeni 
svi element.I, koji utječu na kvar.;1ctu pojedinih vrst;. 
drveta I sortlmenata, s podacima, koji imaju prak
li~ni značaj, kako za proizvodnju, tako I za trgovinu 
dl'Velom. Ova obrada upotpunjuje postojeće Standar-d
nt propise i nadomJešta one, koji đo danas nisu done
seni. Upravo zbog toga ova dva poglavlja bit će od 
neobične praktične koristi. 

Tri posljednja poglavlja obrađuju proizvodnju fur
nira, ukočenog drva i daščica za. podove. Pored osnov
nih podataka o proizvodnji, i ovdje je posebno obra
ćcna pažnja klasifikaciji dotičnih proizvoda, 

Tri dodatka ovom priručniku namijenjena su pre• 
tcžno komercijalnoj službi u drvnoj Industriji. Tu na
lazimo tumačenje najčešćih klauzula I izraza, koje su
sJ·ećemo u međunarodnom komercijalnom p05lovanju, 
transportu I osi1111-anju đrve&a. Dodatak »Mjere«, po
red tumatenJa poJe<linih sistema mJerenJa drveta, sa
di-ii i praktične tabele za pretvaranje engleskih mjer.a 
u metrički sistem. Rječnik vdnJJih tehničkih naziva I 
izraza na njemačkom, engleskom, francuskom i tali
jan~kom Jeziku poslužit će češće našim izvoznlcima 
prilikom sklapanja poslova I saobr!M\a.Ja s inozemstvom. 

U kolikoj su mjeri au'6ri ovog priručnika uspjeU 
p,·ovestl u djelo intenciju svoju I lzđaviwevu, odnosno, 
u kolikoj su mjeri · dali praksi ono što ona traii. neka 
kažu oni kojima je namijenjen. Jedino s tog stanovi
šta moie se govoriti o ocJenJ ovog djela, jer njegova 
namjena I karakter unaprijed obaraju svaku akadem
sku kr!Uku rigoroznih te0tttlčara. S druge strane, sva
ka umjesna primjedba koristi& će autorlilla i izdavaeu 
u da.J.tn:loJ izdavačkoj djelainostJ, a eventualno i za dru
go ,.lzdanj~ Iste knjige. Stoga oni, koji sµ pozvani da· 
budu kritičar-i ovog priručnika, neka to svoje pravo u 
potpunosti Iskoriste, Jet će time pridonijeti pođiJanja 
kvalitete stručnih publika.ci.la u našoj struci, a time 
i unapređenju neukUl)ne proinođnje. 

Knjjra se mole n.abaviU preko UđndenJ& proia
vodača drveta NJUJ, Zagreb, Marulićev trg 18. Cijena 
pojedinom primjerku imosl 358.- dinara. 

•DRVNA INDUSTRIJA•, časopis za pitanja eksploatacije šuma, mehaničke i kemijske prerade te trgovjne 
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OBAVLJA NAJPOVOLJNIJE PUTEl\-1 SVOJIH 

· rez a ne I.\", a đ e - tvrde i meke 
šumskih proizvoda i finalnih 
proizvoda od drveta 

U V O Z 

pila, strojeva za obradu drveta te 

svih potreba za drvno-industrijska 

poduzeća, tvornice pokućstva 

Vlastita predstavništva: 

LONDON, ZOR ICH, ALEKS A~ DRI JA 
Agenture: Engleska, Italija. Holandija, Belgija, 

An,trija, Zap. Njemačka, Grčka Bliski Istok, 

Sjeverna i Južna Afrika, SAD itd. 

PROIZVOĐACI POVJERITE NAM SVOJE 
DRVO I DRVNE PROIZVODE NA i·RODAJU 
KORISTlTE NAŠE USLUGE! 



PREDUZEOE ZA PRODAJU DRVA BEOGRAD 
TRG REPVBLIKE S. Polt. fah 00. TELEGRAMI: Jugodrvo - Beograd 

Te 1 e fon i,: 2.1-794, 21-'/95, 21-796, 21-797 

I' I{ g l) :-- 'l' A \" ?\ I F-i 'l' Y A : 

ZI\GRt~ ~ ~ill\ml :n - Nt. {ii.ti Z5Q. ~t'q<'.mi: JUG0DRV0 - z.a,eb. Tel.e:foni: '37-483, 
24-220. · 

SARA.JEVO - Jugoslavenske Nall'Odne Am',lje 12. PQ§t. fah 193. TeJeerami·: JUGODRV0 
Sa1'a(ilevo. Telefon!: 35-()4, 38,35, 

RIJEKA - Delta 6; Pq,št. fah 351. TelEcrami: iUGODRVO - Rijeka. Telaflln: 34-,81. 

LONDON - E. C. 2 - Finsbury COOll1,, ~y :pa~. 'fel~~: ,WQQl>IWO - ~ 
Telefon: Monarch 8198. 

DTJSSELDORF - Benroth. Mellesallee 11. 'J.lelegrami: JUGODRV0 - Dusseldorf. Telefoo: 
71 13 88. 

WIEN - VII Mariahil terstrasse 62. Telegrami: JUQQD:{tVO - Wi~ Telefon: B--37510 · 

MILANO - V•\Q Pirandello 3. Telegrami: JUGODRV0 - Milano. Telefon: 588-344. 

Elng3.eslk.a, rtalilia. Izrael, ~1~, Grčka, 'l\.lrska. Sjeverna Afr!!ka, Arge.ri~ina 

Kl"Pl'.Jr. PROJ):\.JR, .ro~RET>l.JE I IZYOZl : 

Rezanu gra4u tvrdu 1 meku, 
Trupce, 

CeJulozno drvo, 
Pragove ieIJeznlčke, 

Sanduke, 
PaneJ i iper-ploče, 

Furnire, 
Bal!ve l duge, 

• • • • • 

Pa.-lu,ie, 
Drvene kuće, 
Građevinsku stolariJU.. 

Namjei&aJ svih vrs1a. 
Drvnu galaD&eriJu, 

Drvni ugalJ, 
Tanin 

ltd ••. 


