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Varafdin. | Téléphones:
Direction 403, Bureaux 40
Cpte crt: Narodna Banka
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.4
f§ Telegrams: SAVIDRVO, Va-
raidin. ; Telephones: Ma-
Y nagement 403, Cifices 402.

Curr. Acct. Narodna banka

VARAZDIN - MARSALA TITA FNRJ, Varaidin 420-s11.410

PROIZVODIMO NAMJESTAJ 1Z SAVIJENOG DRVETA KAO:

stolice, naslonjate, ovielafe, stolove, kinonaslonjate i vrtne stolice i stolove. ® Nasi proizvodi
su po svojoj kvaliteti poznati i na mnogimstranim triiftima kamo izvozimo pretefan dip nase
proizvodnje. ® U solidnost, izrade, promptne isporuke i stalnu tendenciju sniZavanja cijena,

uvierite se podnofenjem cijenjenih narudZbi.

USINE DE MOBILIER EN BOIS COURBE

Chaises, fauteuils, porte-manteaux, tables, sié-
ges pour cinémas, chaises et tables de jardin. ®
Nos produits sont par leur dualité connus sur
bien des marchés étrangers ol ils sont en ma-
jeure partie exportés. ® Frabrication solide,
livraison prompte et prix modérés, telles sont
nos tendences traditionnelles, ® Vous en as-
surerez en nous passant une commande d’essai.

BENTWOOD FURNITURE MANUFACTORY

Chairs, armchairs, coat-hangers, iables, cinema
seats, garden chairs and tables. ® Our products
are well-knotn for they are in general exported
® Strong manufacture, prompt delivery andlow
prices are the tendencies of our tradition. ®
Make a trial-oder to be convinced.
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GODINA V.

Dr. ROKO BENIC;

SIJECANJ—VELJACA 1954,

‘LJETNA I ZIMSKA SJECA JELOVINE U
GORSKOM KOTARU '

ANALIZA EFEKTIVNOSTI I TROSKOVA

UvoD :

Pitanje izbora izmedu ljetne'i zimske sjece je-
lovine u prebornim $umama Gorskog Kotara peri-
oditno se pojavljuje u naSoj praksi. Zakoni o Su-
mama, kako opéi (¢l 20), tako i republicki (&l. 26),
nacelno odobravaju samo zimsku sjefu u vremenu
od 1. listopada do 1. travnja. Ljetna sje¢a smatra
.se iznimkom, koju odobrayvaju
organi samo u slufajevima opravdanih potreba,
koje su faksativno nabrojene u odnosnim ¢&lanovi-
ma opéeg i republi¢kog zakona o $umama.-

Kod odredivanja vremena sjefe sukobljavaju se
eksploatacija §ume s jedne strane i interesi uzgoja
1 zastite Sume s druge strane. Uzgajanje i zadtita
fuma nacelno stoje na zabrani sjete za vrijeme ve-
getacionog perioda, jer se njome odtetuje podmla-
dak i stojeéa stabla i prijeéi prirodna obnova &u-
me. Zimi u vrijeme mirovanja vegetacije tete na
podmlatku su razmjerno neznatne i nemaju toli-
 kog utjecaja na njegov buduéi razvoj. '

Eksploatacija Suma rukovodi se kod provode-
nja ljetne sjeée u jelovim prebornim Sumama Ze-

ljom, da sjetu i izradu sortimenata izvréi §to jefti-.

nije i da na taj naéin postigne veéu rentabilnost,
Cinioci, koji uslovljavaju vrijeme sjede, su mno-
gobrojni; klima, naéin sjede, vrst uzgoja, tehnitka
svojstva drveta. naéin upotrebe drveta, nadin izno-
Senja, moguénost prerade i prodaje, dobavni roko-
vi, lokalne prilike, kalamiteti i trgovatki obicaji,
odnosno propisi. Mi se u ovom razmatranju ne ée-
mo baviti svim ovim obzirima, nego éemo pokusati
da samo sa glediSta ekonomitnosti rada u eksplo-

ataciji Suma razmotrimo pitatje ljetne i zimske:

sjete. Sve druge obzire pustamo iz vida, iako sma-
tramo, da su i oni vrlo va#ni. To narodito vrijedi
za. Sumsko-uzgojne obzire, koji dikfiraju zimsku
sjetu, jer u tom smislu nisu jo¥ provedena dovolj-
na istrafivanja o Stetama, koje nastaju radi izvo-
denja ljetne sjete u jelovim prebornim Sumama.
Nagladujemo i to,"da smo-se ograniéili samo na lje-
tnu, odnosno zimsku sjedu jelovine i da nikako ne
mislimo kod toga na ljetnu sjetu bukovine. Kod

nadlezni drZavni-

bukovine se uglavnom vrdi cplodna sjeca, a u tom
smatramo, da ljetna sjeéa ni u kojem sludaju ne
moZe doéi u obzir.

Isto tako se u ovome prikazu ne mislimo zadr-
savati na problemu, kako vrijeme sjete djeluje na
tehnitka svojstva drveta, jer je o pitanje nauéno
abradeno i rijefeno (Vidi Ugrenovié: Tehnologija
drveta). y

Kao osnov za ovaj na$ prikaz uzeli smo podatke
snimanja potroska vremena kod sjete jelovine i
izrade oblog drveta (trupei i rudnitko drvo) u mje-
secima lipnju i srpnju 1948., 1949. i 1950. g. (snima-
nja su vriili Ing. F. Ravnik i autor) te snimanja
potrodka vremena vréena kod sjeée i izrade u toku

‘mjeseca studenog 1953. (snimanja vrdio Ing. J. Pe-

ternel). Prva snimanja vriena su u Sumskim pre-
djelima Te3ne, Poklani Vrh i Vr8i¢e-Lug na po-
drug¢ju DIP-a Delnice, a druga u Sumskom predjelu
Tuski Laz fakultetske Sumarije Zalesina, Navedena
snimanja nisu specijalno vrsena za ovu svrhu, ali
njihovi rezultati se, ipak, mogu debro upotrebiti,
jer su sastojinske prilike priblizno jednake, a isto
tako i kakvoéa radnika, &iji se rad snimao.

Kod razmatranja efekta sjede i izrade u ljetnoj
i zimskoj sjefnoj kampanji ograni¢ili smo se na
mjesece svibanj, lipanj i srpanj (t. j. vrijeme gla-
vne mezgre) te mjesece listopad, studeni i prosinac

(mirovanje vegetacije). Sijetanj, veljada, oFujak i

travanj radi klimatskih prilika naéelno ne dolaze
u obzir za vrienje sjede u uslovima Gorskog Kota-
Tea (visina snijega) a mjeseci kolovoz i rujan nisu
toliko odluéni kao navedena tri ljetna mjeseca.
Kod "obratunavanja efektivnosti pojedinih ra-
dnih eperacija za vrijeme zimske sjete stajali su
ham na raspolaganju podaci o potro¥ku vremena
ked sjete i izrade stabala prsnog promjera od 16 do
40 cm, pa smo radi komparacije i kod utvrdivanja
efekta rada u 1jefnoj sjedi uzeli u obzir samo stabla
navedenih promjera. Ovo ustvari nema nikakvag
utjecaja, ako promatramo relativne odnose: efekata
rada u jednom i drugom vremenu. :
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. Kod izravnavanja podataka, koji su dobiveni

_ snimanjem potroska vremena, posluzili smo se me-
todom varijacione statistike, koju radi skucenog
prostora ne donosimo. O primjeni varijacione stati-

~ stike na prou¢avanje rada osvrnut ¢emo se dru-
gom zodom.

1. KLIMA GORSKOG KOTARA KAO CINILAC
EFEKTIVNOSTI RADA SJECE 1 IZRADE

Na efektivnost rada sjede i izrade ima naroéiti
utjecaj klima. To je vezano sa karakteristikom ra-
da u eksploataciji $uma, buduéi da se on odvija
na otvorenom prostoru u $umi i da se radnik na-
lazi pod neposrednim utjecajem wvanjskih klimat-
skih faktora. Na efektivnost rada djeluju: tempe-
ratura zraka, koli¢ina i raspored oborina te jatina

vjetra. Velika koli¢ina oborina (kisa i snijeg) i ni-
ske temperature te jaki vjetrovi onemoguéavaju
rad i njihov utjecaj se oéituje u nizem efektu rada
te analogno s time i skupljem proizvodu.

Interesantno je razmotriti klimatske ¢inioce u
Gorskom Kotaru te njihov utjecaj na dnevni i
mjeseéni efekat rada sumskog radnika. Kod nadih
razmatranja mi smo se posluzili klimatskim poda-
cima stanice Ravna Gora, objavljenim 1943. god.,
a koji se odnose na period od 1928. do 1937. god.

1. Temperatura zraka.

U slijedecoj tablici donosimo podatke o tempe-
raturi zraka u naprijed navedenim mjesecima kao
i prosjedne ekstreme temperature te broj studenih
dana (broj dana, kod kojih najviia temperatura
ne prelazi 0°C).

1. Temperatura zraka i broj studenih dana Tablica 1.
Ljetna sjeéa - Zimska sjeca

Temperatura zraka I !

Svib. | Lip. | Srp. | Prosj. | List. | Stud | Pros. | Prosi
Prosjeéna temperatura °C +11,0 +148 +171 +148 + 75 +34 —10 +33
Maksimalna temperatura °C +159 +203 +231 +197 +122 +71 +23 +172
Minimalna temperatura °C + 60 + 88 +102 + 83 + 35 +01 —45 —03
Broj studenih dana 0 0 0 0 0 2 11 4,3

Iz tablice vidimo, da je u vezi sa temperaturom
zraka rad u zimskoj sje¢i daleko nepovoljniji nego
onaj u ljetnoj sjeti. Prosjeéna temperatura u zim-
skoj sjeti iznosi + 3 °C, a u ljetnoj +143 °C. U
mjesecima studenom i prosincu broj studenih da-
na, kod kojih najvi§a temperatura ne prelazi 0°C

brzo raste (U studenom imamo samo dva takva da-
na, a u prosincu veé 11). NiZa temperatura u zim-
skoj sjetnej kampanji (naro¢ito u mjesecima stu-
denome i prosincu) traZzi, da se radnik mora toplije
obuéi te da je éesto potrebno i loZiti vatru radi gri-
janja. Sve se to ofituje u smanjenom efekiu rada.

. 2. Koli¢ina i raspored oborina Tablica 2.
= Ljetna sjeéa Zimska sjea
o PREDMET
o Y 0 S 41 ‘Svega Prosji. | X | X1 ISvega lProsj.
1. Kolitina oborina mm 1946 1574 1164 4684 156,1 3055 2321 1569 694,55 2315
2. Broj dana sa obori-

nom < 1,0 mm 14,1, 114 g0 335 11,2 139 150 156 445 148

. Broj oblaénih dana . 11 7 4 22 735 16 R TRy = ST AN AR 1813

4. Dnevna koli¢ina ob. u A

kiSnom danu mm 138 138 145 431" 51409 22,00.0718,5° 100 475 ‘158
5. Br. dana sa snijegom 067 02 ' 00 1:08 03 -./35 45 12.0°1200 “67
6. Br. dana sa snij. na zem. 0,4 0,0 0,0 0,4 0,1 4,5 60 199 304 101

Osim temperature zraka, narotiti utjecaj na efe-
ktivnost rada sjeée i izrade u vrijeme zimske sezo-
ne sjete djeluje koli¢ina oborina. Kife sa snijegom
u mjesecima listopadu, studenom i prosincu su u
Gorskom Kotaru redovna pojava. Podatke o kolidi-
ni oborina u kisnom danu, broju dana sa snijegom
i broju dana sa snijegom na zemlji donosimo u ta-
blici 2. .

2

Koli¢ina oborina u mjesecima listopad — prosi-
nac veta je za 226,1 mm od kolid¢ine oborina u pe-
riodu svibanj — srpanj. Prosje¢na mjesecna koli-
&na oborina je za vrijeme zimske sjede veéa 754
mm od one za vrijeme ljetne sjecef E 19

Broj-kisnih dana veéi-je u zimskom periodu za
11 dana, a broj oblaénih dana za 33 od onih u ljet-
nom periodu. Prosjetna dnevna kolitina oborina



u kisnom danu veca je za 1,8 mm. Kod toga u zim-
skom periodu sjete dolazi ukupno 30,4 dana sa sni-
jegom na zemlji.

Ako usporedimo oborinske podatke ljetnog i
zimskog vremena sjete u Gorskom Kotaru mozemo
iz njih izvuéi slijedete zakljutke:

1. U ljetnom pericdu sjete nema znatnih ra-
zlika medu pojedinim mjesecima obzirom na uslo-
ve rada. Mjesec svibanj je obzirom na koli¢inu
oborina i njihov raspored po danima najvlainiji,
ali ni on nije tako vlaZan, da bi to onemogucivalo
rad’ )

2. U zimskom periodu sjete najpovoljnije je
vrijeme za rad u listopadu, iako je u njemu naj-
veta dnevna koli¢ina oborina. Mjeseci studeni i
prosinac su nepovoljniji za rad.

Ako uzmemo da povetanje kolidine oborina i
broja dana oborina te dnevna kolifina oborina u
kifnom danu smanjuju moguénost rada u Sumi
proporcionalno sa svojim porastom, tada iz kara-
kteristika navedenih oborinskih faktora moZemo
izvesti slijedete:

Povetanje koli¢ine oborina u. zimskom

pericdit Bjeden v L e oo 48%
Povetanje broja dana sa kifom u zim-
skom periodu sje¢= . . . . . . . 33%
Poveéanje dnevne koli¢ine oborina u
zimskom periodu sjete . . . . . 13%
Svega 94%

Prosjetno smanjenje moguénosti rada u Sumi
radi povetanja navedenih faktora iznosi +ada
94 :3 = 313, iil oko 30%.

]

najednaka u ljetnim i zimskim mjesecima, jer on
stvarno u toku mjeseca provede u Sumi 200 sati,
od ¢ega je efektivno u zimskim mjesecima samo
140 sati, kolid¢ina i raspored oborina poskupljuju
zimski rad za oko 42,5% u odnosu na trofak rada
sjete i izrade u ljetnim mjesecima.
3. Jadina vjetra

Sto se tide jatine vietrova, koja je od narotitog
znacaja za obaranje drveca, ona ne pokazuje zna-
tnih razlika izmedu ljetnih i zimskih mjeseci. Radi
interesantnosti donosimo podatke o ja¢ini vjetra
u tablici 3.

Tablica 3
Ljetni per. sjete ._Zimski per. siede

v I VI | VI resi.| X | XI XiI Pros

Srednja jadina vietra (po Beaufortu)

Stanica

Ravna Gora 1.9 20 1,7 19 21 20 21 21

Neznatne razlike u prosjeénoj jaéini vjetra vje-
rojatno se odituju u manjem uéinku rada kod oba-
ranja stabala za vrijeme zimskih mjeseci, jer ra-
dnici trofe vi%e vremena za taj rad radi pojatane
painje. »

Prema izloZzenome vidimo, da od klimatskih fa-
ktora koli¢ina i raspored oborina u zimskim mje-
secima djeluju, da se smanjuje broj radnih dana u
mjesecu,a temperatura zraka f jadina. vjetra imaju
utjecaj na efekat’u radnom danu. Koliko iznosi
taj efekat u stvarnih osam“sati rada u ljetnom pe-
riodu sjede te u zimskom periodu sjete prikazati
¢emo u slijedecem poglavlju. * =
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Slika 1. — Potrodak vremena za obaranje jelovog: stabla kod ljetne i zhﬁd@e sjete

. Prema tome broj efektivnih radnih sati u mje-
secu, koji kod rada u Sumi iznosi u ljetnim mjese-
cima oko 200 sati (25 dana po 8 sati) pada radi ko-
ligine i rasporeda oborina u mjesecima listopad —
prosinac na oko 140 sati (t. j. 17,5 radnih dana).

Uzevii u obzir, da zarada radnika mora biti

II. KOMPARACIJA UCINKA OBARANJA I

IZRADE U LJETNOJ I ZIMSKOJ SEZONI RADA

U cilju proutavanja usinka rada u ljetnom i
zimskom periodu fazu sjeée i izrade jelovine podi-
jelili smo u slijedeée operacije: obaranje stabala,
¢iSéenje debla od grana (kresanje grana), koranje

3-:
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od grana ofiS¢enog debla i trupljenje debla na po-
jedine sortimente (izrada deblovine u trupce i rud-
ni¢ko drvo).

1. Obaranje stabla

Obaranje stabla sastoji se iz slijede¢ih radnih
zahvata: priprema stabla. obsijecanje Zilista, pra-
vljenje zasjeka, potpiljivanje i dovodenje stabla do
pada. Kod na%ih razmatranja mi smo u potrodak
vremena za obaranje rafunali i vrijeme prelaZenja
od jednog do drugog stabla, koje je u prosjeku
iznosilo 1,50 minuta po stablu.

Na efekat obaranja, izraZzen bilo u broju obore-
nih stabala bilo u m® deblovine, uz vrst sastojine,
vrst drveta, nadéin uzgoja, osobine terena, struénost
radnika, kakvoéu alata, naroditi utjecaj imaju kli-
matski faktori: temperatura zraka, vlaZnost tla i
stabla, jagina vjetra, visina snijega i sl. Ovi fakto-
ri, iako ne omogucéavaju provodenje obaranja, sma-
njuju njegov uéinak. To smanjenje udinka ofituje
se u vecem potrosku vremena za obaranje. Kako
su navedeni klimatski faktori, odnosno njihove
posljedice, jade naglaeni u zimskom periodu sjete,

to ée se njihov utjecaj narodito izraziti kod provo-

denja overacije obaranja stabala u to vrijeme.

Na temelju podataka mjerenja potrodka vreme-
na za obaranje prikazali smo u tablici 4 i na sl. 1
izravnate podatke za zimsku i ljetnu sjeu.

Tabela br. 4. — Potrofak vremena za obaranje

Prsni promjer stabala u cm

Vrijeme Pro-
sjede 20 ’ 25 ' 30 ! 35 40 ek
PotroSak vremena za operaciju min
Zimska sjeta 7,25 11,50 1550 19,50 23,25 1520
Ljetna sjefa 575 750 9,00 10,50 11,75 8,90
Razlilka M0 1,50 4,00 650 9,00 11,50 6,30
® 261 533 722" 857 979 T0Y

E‘ 47 : '

241 ~

2

Iz pcdataka iskazanih u tablici 4 vidimo, da
je procehtualna razlika u potrodku vremena za
obaranje izmedu zimskog (mjeseci listopad—pro-
sinac) i ljetnog perioda (mjeseci svibanj—srpanj)
to veéa, §to su deblja stabla koja obaramo. Kod
stabala prsnog promjera 40 cm ta razlika dosiZe
gotovo do 100”, Kako prosje¢na stab'a, koja oba-
ramo u prebornoj sjeti jelovine u Gorskom Kota-
ru, imaju prsni promjer oko 40 do 50 cm, to mo-
5emo uzeti da efekat obaranja stabala u zimsko]j
periodi pada za 100”0 u odnosu na ljetni period
sjeée.

2, Cijéenje debla od grana (krésanje grana)

I kod ¢istenja debla od grana (kresanje grana)
ljetna sjeta znadi izvjesno smanjenje potroSka
vremena. Potrogak vremena za kresanje grana kao
funkeiju prsnog promjera debla prikazali smo na
sl 2. i tablici 5.

Tablica 5. — Potrodak vremena za Kresanje grana
Potrodak vremena po Stablu Prsnog

jrijeme 55 | 30 | 35 | 40 |Bro

sjete & : sjek,
min ut.a

Zimska sjeda ~ 7,60 12,00 1580 1920 21,80 1519

Lietna sjeta 520 920 1240 1480 16,10 1166

. min. 240 280 340 440 510 353

Razlka "o/, 45 304 274 208 306 304

Prosjecni potroSak vremena za kresanje grana
iznosio je kod stabla prosnog promjera 40 cm u
zimskoj sje¢i 21,80 minuta, a u ljetnoj 16,10 mi-
nuta, Poveéanje potroska vremena na izvodenje
cperacije kresanja grana iznosi, prema tome, kod
z mske sjete oko 30%.

Ovaj poveéani potrodak vremena uzrokovan je
s jedne strane vetom skudenos¢u pokreta radnika
radi toplijeg odijevanja za vrijeme rada, a s dru-




ge sirane radi vlaznosti debla i grana ograniceni
su pokreti radnika i potrebna je veta opreznost
kod rada. Rezullat se ofituje u manjem efektu.

3. Koranje debla

Narogito je velika razlika izmedu potroska
vremena za koranje (guljenje kore) oborenih de-
bala u ljetnoj sjeéi, za vrijeme 3

mezgre i potroSka vremena za

koranje u zimskoj sjeti. Uzroci i R 2
tome su jasni. Za vrijeme mezgre —
guljenje kore je vrlo jednostavno
i lagano. Guljenje se vrdi speci-

jalnim drvenim ili Zeljeznim gu-

g
T

ljatima. U -zimskoj sezoni sjete
kora se testo drZzi drveta, pa je
treba sjekirom tesali sa debla.

LPotrosot eremenc  po slobis
13
T

zmska §poc

——— yatng sjeca

ka, alat i sl.), narotito o vrsti sorlimenata, koji sé¢
izraduju, i o prsnom promjeru debla. Kod debala
prsnog promjera 40 c¢m, uzevsi u obzir izradu nor-
malnih trupaca duZine 4 m i rudnitkog drveta,
potrofak vremena za trupljenje iznosio Ije pro-
sjeéno po jednom deblu 15,00 minuta. Taj je po-
trofak nejednak kod zimske i ljetne sjete, iako

Sk
Relaciju izmedu potroska vre- $

mena za skidanje, odnosno gu- P

ljenje kore, u zimskoj i ljetnoj =¥

sjetnoj kampanji u prebornim e e

Sumama Gorskog Kotara te nje- 415 P

govu ovisnost o prsnom promjeru P i

debla prikuzali smo u tablici 6. . | Proni pramjen

i na sl, 4. 05 = = 7 e 35 W o

Tabela br. 6. — Potrofak vremena za koranje

Prs_mi promier debla centimetara

Vrijeme
sjede

Pro-
30 35 sjek

20 ‘ 25 40

~ Potrofak vremena minuta

Zimska sjefa 2500 36,00 4500 53,00 60,00 44,80
Ljetna sjeta 9,25 13,25 17,50 2150 2450 17,20
Razlika Min- 15,75 2275 2750 3150 3550 27,60

ZUKA oy 1700 1720 1570 1470 1450 1605

U tablici 6 uzeli smo u obzir potrofak. vre-
mena za guljenje kore u ljetnoj kampanji sjete
(za vrijeme mezgre), koji se postize kod rada sa
drvenim guljadima. Razlika je jo§ veéa ako se ima
u vidu rad sa podesnim Zeljeznim guljadima. Na-
ime, podesni Zeljezni guljali smanjuju potrosak
vremena za guljenje kore za oko 36,0% u odnosu
na drvene guljace. .

UzevEi i ovdje u obzir, da prosjetni prsni pro-
mjer stabala, koja obaramo i izradujemo u Zumi,
iznosi 40 cm, to zimska sjeta znati poveéanje vre-
mena za skidanje kore za 145° (drveni guljaéi),
(odnosno 230" (Zeljezni guljaéi), u odnosu na po-
trofak vremena za izvodenje ove operacije u vri-
jeme mezgre. :

4. Trupljenje debala (izrada trupaca i rudnitkog
: drveta)
Potrosak 'vremena za trupljene debla na sorti-

mente: ovisi, uz ostalp (vrst drveta, sprema radni-
f 5 )

Slika 3. — Potrofak vremena za skidanje kore
(koranje) s oborenog jelovog debla oli%éenog od grana

se 1 tu opaza, da je zimi nesto veéi nego ljeti. U
masim razmatranjima te razlike nismo uzeli u
obzir, jer nisu bile statistiki opravdane. Kod na-
sih mjerenja prosjetno stablo prsnog promjera 40
cm dalo je 1,30 m’ tehnitke oblovine (trupaca i
rudnitkog drveta), te. prema tome potrofak vre-
mena za trupljenje iznosio po 1 m® trupaca i ru-
dnitkog drveta oko 11.53 minuta,

5. Ostalo vrijeme

_Snimanja potroska vremena pokazala su, da
na zastoje u radu, odmore u toku rada (ne ratu-
naju¢i podnevni veliki odmor), odrZavanje alata
u toku rada, litne potrebe radnika, razgovore s
manipulantom, odrzavanje fumskog reda te druge
prekide bez krivnje radnika otpada u jednom rad-
nom satu oko 10 minuta (toéno 9,55 minuta). Pre-
ma tome ovi prekidi rada €ine ukupno 16,7% efek-
tivnog radnog vremena, .
Napominjemo ovdje, da nismo uzimali u obzir
vrijeme potrebno za dolazak do sjetine, nego smo
radni dan radunali od dolaska radnika na sjeéinu

do zayrietka rada na sjedini.

IIIl. STRUKTURA EFEKTIVNOG OSAMSATNOG
RADNOG DANA U ZIMSKOJ I LJETNOJ
" PERIODI SJECE
Uzevél u obzir ustanoyljeni . potrosak vremena
za pojedine radne operacije pod tod. 1—5 pret-
hodnog poglavlja te prosjetni prsni promjer sta-
bala, koja smo izradivali, sa 40 ¢m, na pojedine
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radne operacije u toku efektivnih osam sati rada
kod sjete i izrade jelovine u prebornim Sumama
Gorskog Kotara otpada slijedeé¢i potrofak vreme-
na (vidi tablicu 7.).

tivni radni dan od osam sati rada, nego i smanje-
nje broja radnih dana u zimskim mjesecima, do
kojeg dolazi radi klimatskih karakteristika. Na-
prijed smo dokazali, da se u periodu listopad —

Struktura efektivnog radnog dana kod sjefe i izrade jelovine u Gorskom Kotaru Tablica 7.
Potro§ak vremena kod... e
zimske sjee ! ljetne siede A
Radna = Po ‘ | Po | Po
i u Po oy u Po
) operaciia sta- 0 Uteste sta- ’ IUEeé(:& sta- Utesée
¥, B i D N B it 0 [ | denu | by : v
& minuta | % minuta G minuta L
1. Obaranje 77,50 23,25 17,90 16,1 69,00 11,75 9,05 144 + 850 +1150 + 885 + 1,7
2. Kresanje grana 7250 2180 1675 151 9850 1670 1285 206 —26,00 + 510 + 390 — 55
3. Koranie 200,00 60,00 46,10 41,7 14400 2450 18,85 30,0 +56,00 +3550 +2725 +11,7
4, Trupljenje 50,00 1500 1153 10,4 8850 15,00 11,63 18,3 —38,50 — — — 179
5. Ostalo 80,00 24,10 18,52 16,7 80,00 13,55 1042 16,7 — +10,55 + 8,10 —
Svega 480,00 14415 11080 100 480,00 8150 6270 100 —  +6265 +4810 —

Iz tablice vidimo, da samo radi smanjenog
efekta pojedinih radnih operacija (obaranja, kre-
sanja grana, koranja), odnosno poveéanog potro-
%ka vremena za njihovo izvodenje, u zimskom vre-
menu sje¢e potrosak vremena za sjetu i izradu je-
dnog stabla prsnog promjera 40 cm veéi je za
62,65 minuta ili 76,9%¢, a potrosak vremena po
1 m® trupaca i rudni€kog drveta za 48,10 minuta.

Za osam sati efektivnog rada u ljetnoj sjetnoj
kampanji jedan radnik prosjeéno je oborio i izra-
dio 5,90 stabala prsnog promjera 40 cm, koja daju
7,70 m® trupaca i rudnitkog drveta, Za osam sati
efektivnog rada u zimskoj sjefnoj kampanji rad-
radnika otpadaju 3,33 komada stabala, odnosno
4,30 . m® trupaca i rudni¢kog drveta.

IV. EKONOMICNOST ZIMSKE 1 LJETNJE

SJECE

Kod obraéunavanja ekonomiénosti rada u zim-
skoj i ljetnoj sjedi jelovine u prebornim Sumama
Gorskog Kotara treba imati na umu ne samo efek-

prosinac broj efektivnih radnih dana smanjuje u
odnosu na period svibanj—srpanj za oko 30%, t. j.
da, umjesto normalnih 25 radnih dana (200 sati)
u ljetnim mjesecima, rad u zimskim mjesecima
traje prosjeéno 17,5 radnih dana (140 sati).

Obzirom na izloZeni mjese®ni efekat po jednom
radniku izraZen u broju stabala prsnog promjera
40 cm, odnosno u m® tehnitke oblovine, iznosi kako
slijedi:

a) zimska perioda sjete (mjeseci listopad, stu-
deni i prosinac) 58 komada stabala, odnosno 75,00
m® trupaca i rudniékog drveta;

b) ljetna perioda sjete (mjeseci svibanj, lipanj
i srpanj) 147 komada stabala, odnosno 191,00 m*
trupaca i rudnitkog drveta.

Ako uzmemo u obzir, da radnik mora ostati na
radu u Sumi tokom mjeseca 25 radnih dana, iako
ne ée radi klimatskih faktora raditi dnevno pu-
nih osam sati, to prosjetni dnevni uéinak po rad-
niku iznosi u zimskom periodu 3,00, a u ljetnom
periodu 7,60 m? tehniéke oblovine

Zimska Sfeca Lyelna sjeca
(7x. - 31.41) /(?',v. —thm'.) na dan.
% e 7 £ ) Ovi podaci u prvi mah izgle-
di 417 A ' oy 3 daju preveliki. No treba imati
- % m:af"’ % ;wj;?;:ﬁ”m na umuy, da smo kod utvrdivanja
8 oo A PR O e potrodka vremena snimali rad
; vrlo dobrih Sumskih radnika, &iji
sl ' e je (¥nak za oko 30% vidi od
uéinka prosjeénih radnika. Isto
y tako treba imati na umu, da ni-
20} 22 smo uzeli u obzir potroSak vre-
55 P \\ et mena na pripremu alata u na-
#Hy X — " T h'eb s
A Py \ stambi niti potrebno vrijeme za
/ 3 / \ dolazak od nastambe do mjesta
vl /\ / \ : rada. Za na rad fo nije niti va-
/\ /\ X Zno, jer je na¥ cilj bio, da osvi-
%§ /% 4 jetlimo razlike u efektivnosti
_ : ; zimske i ljetne sjede, a taj rela-
ol 7 & A k 2ol tivni odnos ostaje nepromijenjen,

. Sl 4, Struktura efektivnog.osam-satnog radnog dana kod' ljetne i zimske
sieée jelovine u Gorskom Kotaru (Prsni promjer stabla prosjeéno 40 cm)

bez obzira 3to smo snimali rad
vrlo_dobrih radnika.
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Rezultati do kojih smo dosli pokazuju ham, da
je efekat rada na sjedi 1 zradi jelovine u ljetnom
periodu za vrijeme mezgre daleko ekonomiéniji
nego efekat rada u zimskom periodu.

Kao rezultat smanjene prosjeéne produktivnosti
rada u zimskoj sje¢ jelovine u Gorskom Kotaru
{rodkovi zimske i ljetne sje¢e odnose se meduso-
bno kako slijedi:

1. Zimska sje¢a poskupljuje troskove obdranja
i izrade za oko 154" u odnosu na ljetnu sjedu.
Ako trosak sjece i izrade po 1 m’ jelove tehnitke
oblovine (trupaca i rudni¢kog drveta) oznadimo u
ljetnom periodu sa 100, tada se tro3ak u zzmskm
periodi penje na 254.

2. Ljetna sjeta jelovine znaéi snizenje troskova
za oko 605" u odnosu na troskove sjete i izrade
u periodu listopad—prosinac. Ako troikove sjede
i izrade po m® u periodu listopad—prosinac ozna-
¢imo sa 100, tada oni u periodu svibanj—srpanj
iznose 39,5.

V. ZAKLJUCAK

Kao rezultati naprijed iznijetih razmatranja
nameéu nam se slijede¢i zakljuéei:

1. Efekat rada sjece i izrade jelovine u prebor-
nim Sumama Gorskog Kotara, izrazen u m" pro-
izvedene tehnitke oblovine, u periodu svibanj—
srpanj (za vrijeme mezgre) je za oko 154" veti
nego efekt u periodu listopad—prosinac,

2. Cinioci niZeg efekta rada u periody listo-
pad—prosinac su posljedica utjecaja klimatskih
faktora s jedne strane te oteZane operacije kora-
nja za vrijeme mirovanja vegetacije s druge
strane.

3. Koli¢ina oborina i broj ddna sa oborinama
smanjuju broj efektivnih sati u mjesecu od 200 u

Ing. F. STAJDUHAR i V.AUFERBER ;

periodu svibanj—srpanj (25 efektivnih radnih dana
u mjesecu) na 140 u periodu listopad—prosinac (175
efektivnih radnih dana u mjesecu).

4. Niske temperature, vlaZnost tla i stabala,
snijeg i vjetar u periodu listopad—prosinac uzro-
kom su, da je u efektivhom radnom danu (8 sati
rada) uéinak sjete 1 izrade stabala prosjeénog
prsnog promjera od 40 cm nizi za oko 43% u od-

‘nosu na uéinak u ljetnom periodu. Potrodak vre-

mena za obaranje stabala vidi je za oko 100% (to-
gno 97.9%0), za &i¢enje od grana (kreésanja grana)
za oko 30% (togéno 30.6%) te za koranje (guljenje
kore za oko 145% (toéno 147.0"0) od potrogka vre-
mena za iste operacije u ljetnom periodu sjede.

5. TroSak sjefe i izrade tehnit¢ke jelove oblo-
vine po 1 m® (trupci i rudnit¢ko drvo) u ljetnom
periodu sjete ni#i je za oko 60.5° od troska po
1 m® u zimskom periodu sjeée, te iznosi samo 39.5%
troskova istih operacija- u zimskom periodu sjefe
(listopad—prosinac).

6. Kod odredivanja tarifnih stavaka za ljetnu
i zimsku sjetu jelovine u prebornim Sumama Gor-
skog Kotara treba voditi raéuna o odnosu, koji po-
stoji izmedu trodkova jedne i druge sjefe.

7. Da se dobije potpuni uvid u prednosti i ma-
ne ljetne sjete u Gorskom Kotaru trebalo bi pro-
uditi Stete, koje uzrokuje ljetna sjeta na podmlat-
ku i stojeéim stablima.

11. A. Ugrenovié: Tehnika trgovine drvetom I. dio,
Zagreb 1934, g
2. A, Ugrenovi¢: Tehnologija drveta, Zagreb 1950.

3. R. Benié: IstraZivanja o efektu &iséenja od grana
i guljenja kore kod ljetne sjefe jebvme u Gorskom
Kotaru (rukop:s — 1953),

PROIZVODNJA PLOCA VLAKNATICA I IVERICA

(Nastavak 4)

4, Formirhhje listova
Iz dosadasnjeg je 1z1agan1a vidljivo, da pulpa,
ulaze6i u stroj za formiranje trake, sadrzi veliki

procenat vode, koju je bilo ‘potrebno dodati, da. bi: ‘

se postigla ravnomjerna raspodjela vlakanaca i da’
bi se nakon odvednjavanja postigao Sto veéi stu-

panj medusobne isprepletenosti vlakanaca. Daljnje
faze proizvodnje plota imaju svrhu, da ovu vodu,
koja je sada nepotrebna i nepoieljna, odstrane iz
pulpe, da odvodne pulpu. Ovo se odvodnjava-
nje pulpe vrii na vife nadina, i to:

a) odvndn]avanje pomoéu vlastite tezine vode;

" b) odvodnjavanje primjenom vakuuma.

¢) odvodnjavanje pod pritiskom i L

d) odyodnjavanje ‘primjenom. topline u . sugio-’
nicama i kombinirano sa pnm]enom toplme i pri-
tiska u presama.

Odvodn]avanje navedeno pod a), b) i ¢) vréi se
u stroju za. iomuran]e lista, a ono navedeno pod
d) vrsi se u suSionicama -li u hld!'aﬂli(‘,m)] presi,
Svrha stroja za formiranje lista nije samo ‘odvod-
njavanje, nego dd se putem odvodnjavanja pulpe
dobije traka ili sag od vlakanaca dovoljne konzi-
stencije i évrstoée, da se s njim moze rukovati u
daljnjim fazama prmzvodnje Odvodnjavanje pul-

‘pe e se. sprovesti: to'lak3e i brZe, 3to je vida tem-

peratura mase, jer viskozitet tekuéine, koju treba

“+ ‘odstraniti, raste sa poyisenjem . temperature.  Osim
.hoga je za odvijanje procesa odvodnjavanja vaZan

i stepen usitnjenja drveta, vrijednost pH mase
(kiselost) kao i fehnitki detahi uredaja za odvod-
njavan;e

Odvbdln,favanje pu!pe 4 fdtnnfan]e listova wrdi
se na narofitim strojevima, kojih ima viSe vrsta
i koji rade po.raznim principima, a mi éemo ovdje
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Spomenuti one najglavnije. Najusavrieniji 1 u
praksi najradireniji je t. zv. Fourdrinier
stroj (Langsiebmaschine, Fourdrinier Machine).
Ovaj se stroj odlikuje jednomjernim i kontinuira-
nim radom, velikim udinkom i neznatnom potre-

osim toga, se prilikom prolaza materijala kroz
istisne valjke mokra traka uslojava.

Pulpa ulazi u stroj kroz rezervoar sa pretokom.
Ovaj rezervoar ima zadaéu, da jo$ jednom dobro
izmijeSa pulpu i tako sprijeéi taloZenje vlakanaca,

Gl
£ 3

: .‘ —Jﬁ;@: TEe e e H 4

S s S

X
=
? *oe

P
L. /

y Slika 1. — Sematski prikaz Fourdrinier stroja
A) Ulaz pulpe i rezervoar sa pretokom, B) Uredaj za mijedanje pulpe, C) Ulazni valjak, D) Graniéne gume-
| ne trake s obje strane sita, E) Registarski valjci, F) Vakuum uredaj, G) Potporno sito, H) Gornje putu-
jute sito s uvlaénim valijcima, I) Donje putujuée sito. K) Prvi pritisni valjci, L) NoZevi za obrubliivanje,
| M) Sabirnik s muékalicom za obrupke, N) Sabirnik za ctpadnu vodu, O) Drugi par pritisnih valjaka { izlazni
|

valjei
X/t
150 [ =
g Odvodnjavanje gravitacijom
2 [ ey
FOURIRINIER STROJ
2100 (—1— = 5
&
o
[
Yeuom |
50 '
N [ - [ |
Prvi pritisni valje!’ VRUCA PRESA
' - ! I | I
Drogl pri-, Pritisak |
tiond valjed | : 1 1 T”unl'
o 20 30 40 50 & W 80 90 0%

GUSTOCA / Sadriaj Xrute materije /

Grafitki prikaz toka.odvodnjavanja tvrdih ploda

bom radne snage, dok se nedostatkom smatra po-
java, da se vlakanca, uslijed samog natina rada
stroja, djelomi¢no usmjeruju u praveu gibanja, a,

starskih valjaka, ‘
valjaka do prvog para istisnih valjaka, a vraca se
natrag kroz donji dio stroja. Na tom povratnom

te da osigura ravnomjeran detok
pulpe po cijeloj Sirini stroja. Ne-
posredno iz posude sa pretokom
pulpa dolazi na ulazni valjak,
preko kojega ide putujuée sito,
koje nosi traku kroz cijeli stroj.
Brzina dotoka pulpe iz rezervo-
ara sa pretokom mora biti u
stalno jednakom odnosu prema
brzini kretanja putujuteg sita,
kako bi stroj mogao kontinuirano
raditi 1 formirati uvijek jednako
debelu traku. Donje putujuce sito
je jedan od najvaznijih dijelova
stroja, jer se kroz njega zapravo
vrii ocjedivanje vode iz mokre
trake, odnosno odvodnjavanje.
Ono je, ustvari, beskonaéna tra-
ka iz pletiva od bronéane Zice
odredene gustoce, koje putuje
od ulaznog valjka, preko regi-
vakuum uredaja i wuvlaénih

Slika 2. — Fourdrinier stroj



putu sito prelazi preko valjaka za napinjanje, koji
mu ujedno daju i pomak. Sirina pokretnog sita,
§to ujedno &ini i radnu Sirind stroja, iznosi etiri,
osam ili 12 stopa (1220, 2440 ili 3800 milimetara),
dok mu je duZina kod normalnih strojeva 18 do
20 metara. Brzina, kojom se kreée pokretno sito,
iznosi 0,5 do 9 metara u minuti.

Najve¢i dio vode pulpa izgubi na samom po-
tetku stroja, odmah iza ulaznog valjka, jer, voda
uslijed vlastite teZine istie kroz ofice putujuéeg
sita. Da se pulpa, koja na ulazu na putujuée sito
imade gustoéu od svega 2%, ne bi prelijevala sa
strane, to je putujuce sito sa obje strane na svom
potetku omedeno sa po jednom vertikalnom gu-
menom trakom, koje se kreéu istom brzinom i u
istom smjeru kao i sito, na koje su naslonjeme
svojim donjim rubom. Nad ovim se dijelom sita,
odmah iza rezervoara sa pretokom, popreko nalazi
cijev sa sapnicama, kroz koje stalno Strca voda na
pulpu. Svrha tog uredaja je u tome da se sprije#i
stvaranje pjene i da se uslijed pritiska i virova,
Sto ih stvaraju mlazovi Strcajuée vode, vlakanca
jo§ jednom dobro 'zmije3aju i tako djelomiéno
otkloni moguénost usmjerenja vlakanaca u praveu
putovanja sita. Nad ovim se poletnim dijelom
stroja moze montirati i posebni uredaj za nana3a-
nje gornjeg sloja lista, ukoliko se Zeli proizvoditi
ploée s oplemenjenom gornjom povriinom. Pulpa,
koja sluZi za ovaj gornji sloj, obraduje se zasebnim
proizvodnim procescm, vlakanca su obiéno jo$ fi-
nije razvlaknjena, dobivaju se iz sirovine bolje
kvalitete, a moZe bifi i bijeljena ili obojana.

Neposredno na ulazni valjak nadovezuju se re-
gistarski valjei, na &joj se povrfini nalazi vulka-
niziran sloj gume. Registarski valjei nemaju samo
svrhu da podupiru putujute sito, nego imaju i iz-
vjesno odsisavajute djelovanje. Njihov promjer
treba da je $to manji, jer ovo odsisavajute djelo-
vanje raste pribliZno sa kvadratom broja okretaja
(po K. Schénemann-u), a nastaje uslijed kapilar-
nih sila, koje se javljaju izmedu oéica sita i pro-
miduée povriine valjka.

Uslijed samooticanja veceg dijela vode, pulpa
se zgu¥fuje, vlakarca se medusobno pribliZe i
isprepletu tako, da medu njima poinju djelovati
kapilarne sile, koje u tolikoj mjeri ometaju dalj-
nje oticanje vode uslijed vlastite tefine, da se ono
mora pospjediti ostrijim metodama. U Fourdrinier

stroju traka vlakanaca, nakon registarskih valja- '

ka, dolazi u vakuum-uredaj. On se sastoji iz otvo-
renih Zeljeznih sanduka, koji na rubu gornjeg

otvora imaju mesinganim vijcima priévriéene .

drvene letvice. One su obi¢no napravljene iz bu-
kovog drveta, koje je prethodno mjesecima bilo
uronjeno u vodu. Svrha im je, da ofuvaju Zitano
pletivo putujuéeg sita od prekomjernog tro3enja.
Preko ove klizne staze iz drveta prelazi prvo gru-
bo potporno sito, a tek nad ovim fino putujute
sito. Da uzduZne niti potpornog sita ne bi izdu-
bljivale kanale u dryenoj kliznoj stazi, ovo je sito

Slika 3. — Fourdrinier stroj

testo napravljeno iz pletiva, kojemu su niti po-
stavljene koso obzirom na smjer kretanja. Vakuum
se stvara rotirajuéim vakuum-pumpama i iznasa
0,1 do 0,4 kg/cm? Radi spretavanja gubitka usli-
jed odsisavanja vlakanaca i ljepila, preporuta se,
da vakuum raste od sanduka do sanduka, pri ¢e-
mu ¢e stvarni udinak vakuum-uredaja ovisiti ne
samo o njegovoj cjelokupnoj duZini, nego i o broju
sanduka iz kojih se sastoji. Osim toga, upotrebom
neprekinutog vakuum-uredaja sa stepenastim po-
rastom vakuuma postiZe se sa manjim vakuumom
isti efekat odvodnjavanja nego 5to je to slutaj
kod uredaja, koji rade sa jednako visokim va-
kuumom po cijeloj duZini vakuum-uredaja (po K.

‘Schoenemann-u).

Nakon 3to je prefla vakuum-uredaj, traka za
tvrde ploge debljine 4 mm imade visinu od 80 mm
i gustoéu od 9 do 15%. Sa tim svojstvima traka
ulazi u uredaj prvih pritisnih valjaka. Pritisak u
njemu moZe biti to visi, §to je traka, koja se pri-
tiste, suda. Obitno se radi sa duZinskim pritiskom
do najviSe 80 kg/em (po Voith-u). Cijeli se uredaj
sastoji iz uvlagnih valjaka i prvih pritisnih valja-
ka, a preko svih prelazi prednje gornje putujuce
sito, koje je, kao i donje, napravljeno iz besko-
naéne trake Zifanog pletiva iz bronfane Zice.
Uvlaéni su valjei znatne manjeg promjera od ono-
ga prvih pritisnih valjaka, a podeSeni su tako, da
im dufinski pritisak od para do para postepeno
raste do potrebne visine na prvim pritisnim valj-
cima. Prvi se pritisni valjei ne nalaze tono gornji
iznad donjega, nego se gornji nalazi malo iza do-
njeg, tako da linija, kojom bi spojili njihove osi
pravi izvjesni kut sa okomicom na smjer pomaka
puttjuée trake. Ovaj t. zv. potisni kut mora biti
to veéi, §to je veéa debljina trake. Prvi su pritisni
valjei tako podeSeni radi toga, da bi se sprijeilo
potiskivanje prema natrag vanjskih slojeva trake;
koja je jo¥ mekana i sadrZz mnogo vode. Ova se
pojava, koja bi dovela do znatnog raslojavanja
trake, spre¢ava takoder i djelovanje donjeg i gor~
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Slika 4. — Formirana mokra traka nad vakuum-ure-
dajem u Fourdrinier stroju

njeg putujuceg sita, koja uslijed svoje napetosti i
pomaka ne dopustaju pritisnim valjcima da po-
tiskuju vece kolitine materijala prema natrag.
Nakon izlaska iz prvog para pritisnih valjaka
traka ulazi u drugi par pritisnih valjaka, koji
imaju duZinski pritisak od 150 kg/em, a kod nekih
izvedbi Fourdrinier strojeva za ovima slijedi treéi
par pritisnih valjaka sa duZinskim pritiskom od
250 kgfem. Svaki od ovih sistema pritisnih valjaka
imade zasebno donje : gornje putujuce sito, ne-
ovisno jedno od drugoga, kao i od glavnog donjeg
i gornjeg putujuéeg sita, koja se zavrSavaju na
prvom paru pritisnih valjaka i odatle se vraéaju
natrag. Ovako formirana traka na izlasku iz Four-
drinier stroja imade gustoéu oko 33%, .a visina
trake za tvrde plote debljine 4 mm iznosi 25 mm.
Izmedu prvog i drugog para pritisnih ¥aljaka
nalazi se uredaj za obrubljivanje trake, On se sa-
stoji iz dva kruZna noZa ili §kara, koji-su smjeste-
ni svaki s jedne strane trake, a razmak im je
jednak Zeljenoj Sirini plote. Obrubljeni materijal,
koji pritom otpada, dolazi u sabirnik, koji se na-
lazl ispod stroja, i tamo se razmucuje i pumpama
‘vra¢a u proces. Ispod stroja se nalaze dva ovakva
sabirnika: jedan ispod prednjeg dijela’stroja, koji
hvata najveéi dio vode odvodnjene na prednjem
dijelu stroja, i drugi, koji se nalazi ispod sredine
stroja i hvata obrupke, koje pomotu jedne mla-
tilice usitnjava natrag u vlakanca i razmucuje u
dodanoj vodi, Ovako razmuéena masa transportira
se pumpama i cijevima natrag u sabirni rezeryoar
iza zgu#tivata i,dodaje novoj masi. Odvodnjena
voda iz prvog dijela stroja, koja sadrzi izvjesne
koli¢ine vlakanaca, ljepila i kemikalija, odvodi se
takoder pomoéu pumpe u uredaj za automatske
reguliranje konzistencije i dodaje novej masi, dok
se vifak vode iz ovog dijela sftroja odvodi kao
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otpardna voda. Na taj se natin bolje iskoridcuju
sirevine 1 kemikalije, koje su otopljene u vodi, a
njedno se ekonomise sa vodom. '
Sita su obiéno napravljena od pletiva hladno
vucéene zice iz fosforne bronce. Proizvodaéi ispo-
rucuju traku obiéno veé zadivenu ili zavarenu
lako, da éini beskonaénu traku odredene duZine.
Sita se, nakon $to su izvjesno vrijeme bila u radu,
ohiéno nakon proizvedenih 2.000 do 3.000 tona
olota (oko 12.000 m? ploéa na svaki kvadratni me-
tar sita), moraju mijenjati, i ova izmjena pravi
orilitne poteskotée pri montazi. Da bi se te po-
teSkoce smanjile, neke tvornice isporutuju ofvo-
rene trake, koje se zatvaraju na licu mjesta na
samom stroju, posto su im krajevi izvedeni u obli-
ku baglama ($arnira), koje se medusobno spajaju
provlacenjem deblje Eeline Zice. UzduZne niti ple-
liva sita, koje moraju podnijeti veée opterecenje,
jer one same izdrZavaju optereéenje napinjanja
sita i uslijed stalnog previjanja vise se troe, iz-
vedene su 'najtedte u obliku uZeta, t. j. ispletene
su iz 4 do 6 tankih niti. Radi §to brieg odvodnja-
vanja poZeljno je, da ofice sita budu Sto vete, no
jasno je, da to ne smije prijeci izvjesne granice,
kako bi se odrzao niski postotak gubitka vlakana-
ca, koja prolaze kroz sito. Prema tome su velitine
otica odredene stepenom wusitnjenja vlakanaca,

‘vdnosno sadrZajem vlakanaca u odvodnjenoj vodi,

pri &emu se, po iskustvu industrije papira, veli-
#ina ofica na situ mora izabrati tako, da koli¢ina
lebdeéih tvari u vodi odvodnijenoj na potetku
cijedenja, t. j. na podetku sistema registarskih
valjaka, ne prelazi vrijednost od 0,6 do 0,8 grama
po litri vode. ‘Obi¢no se upotrebljavaju sita slije-
deéih osebina:

Vrsta sita Veligina otica DuoZina sita.
Donje putujute sito 8 do 9 otica po cm 18 do 20 m
Gornje putujuée sito 8 do 9 ofica ppem 6do 8 m
Potporno sito 4doboticapoem S5do 6m

Ispitivanja su pokazala, da je kod navedenih
veliéina o¢ica i 15%SR. u otpadnoj vodi bilo oko

Slika 5. — Izlazna strana Fourdrinier stroja § popre—
tnim nozem (iSﬁt]aska‘w e F’eéag_ )



5% lebdeée tvari u odnosu na proizvedenu koli-
¢inu-plota. Po K. Friedrich-u je, medutim, masa
kroz sito prodlih stvarnih vlakanaca mala i ne
prelazi 1%.

Iako svi Fourdrinier strojevi rade na istom
principu, izvedbe raznih proizvodada se u nekoliko
razlikuju jedna od druge. Tako na primjer neke
izvedbe imaju izmedu prve i druge komore va-
kuum-uredaja sa gornje strane valjak, koji sluZi
za izgladivanje neravnina na gornjoj povrdini tra-
ke. Fourdrinier stroj firme Voith imade jedno

tijelo u obliku segmenta valjka, koje se diZe i
spusta i koje bi trebalo posluZiti za ravnomjernu
raspodjelu pulpe i vlakanaca po cijeloj Sirini stro-
ja. Strojevi, koji sluZe za formiranje trake za izo-
lacione plote, razlikuju se od opisanih strojeva za
tvrde ploée po tome, 5to umjesio gornjeg sita na
drugom i treéem paru pritisnih valjaka imaju
_pustenu (filcanu) traku, kojoj je svrha, da izgladi
povrdinu frake razvlaknjenog drveta i tako ukloni
tragove gornjeg sita prvog para pritisnih valjaka,
koji su se utisnuli u gornju povriinu trake. Osim
toga, buduéi da se za proizvodnju izolacionih ploga
upotrebljava pulpa finijeg stepena meljave, koju
je tee odvodniti, to je brzina prolaza trake kroz
stroj manja. Da bi se postigao isti kapacitet kao
na stroju za tvrde plote, obiéno su strojevi za izo-
lacione ploée $iri, pa im Sirina iznosi 8 ili 12 stopa
(2440 ili 3800 milimetara). Sve te razlike, medu-
tim, nisu bitne, jer ne mijenjaju principe rada
stroja. Radi bolje ilustracije i razumijevanja opisa
principa rada Fourdrinier stroja treba paZljivo
pregledati slike i Seme, koje su date u tekstu.
Osim opisanog Fourdrinier stroja, postoje i’
razni drugi tipovi strojeva, koji rade na drugim
principima, pa éemo ovdje prvo opisati stroj za

formiranje trake sa valjkastim si-,

tom (Rundsiebmaschine, Rotary Board Forming
Machine), od kojega donosimo Sematsku skicu.
Ovaj se stroj sastojl iz bubnja promjera i duZine
vie metara, Cija je povriina pladta izvedena u.

obliku reietke, koja je presvugena prvo sa jednim
grubim potpornim sitom, na kojemu se tek nalazi
pravo sito. Unutrasnjost bubnja je razdijeljena u
¢elije, od kojih su pod vakuumom one, na kojima
se upravo nalazi traka u formiranju. Pulpa se
dovodi kroz otvoreni rezervoar, kojemu jednu sti-
jenu &ini pladt bubnja, ili je izveden tako, da
cijeli bubanj u njemu rotira. Prednost ovog siste-
ma rada pred Fourdrinier strojem je u tome, 3to
se ovdje postiZe vi#i hidrostatski pritisak, a razli-
ka izmedu pritiska na gornju i donju stranu trake
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Slika 6. — Sematski prikaz stroja za formiranje
sa valikastim sitom tipa Oliver
. Ulaz pulpe

3
2. Rezervoar za dovod pulpe

3. Vakuum - bubanj

4. Vakuum ¢elije

5. Pritisni valjei sa gornjim sitom
6

7

8
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. Mjesalice za pulpu

. Ispust vode iz rezervoara
. Transporter za traku

. Valjkasta presa




je vifa, obzirom na istodobnu primjenu vakuuma
i pritiska. Osim o razlici pritiska, efikasnost stroja
ovisi o promjeru bubnja i o slobodnoj povriini
sita, t. j. o povrsini sita, kroz koju se odvodnjava-
nje stvarno moze vrsiti, jer sito na tom mjestu
nije ni¢im poduprto. Iz konstruktivnih je razloga
slobodna povrsina sita kod ovog stroja manja nego
na Fourdrinier stroju.

Najradirenji tip stroja sa valjkaslim sitom za
formiranje trake je Oliver, koji se sastoji iz va-
kuum-bubnja koji rotira u rezervoaru za dovod
pulpe sa brzinom od 8 metara u minuti. Stroj se

gradi sa radnom &irinem od 4, 8 ili 12 stopa. Pro-
stor izmedu cilindra i rezerveara dimenzioniran

Nakon ovog naknadnog odvodnjavanja traka izlazi
sa gustotom od oko 40%0.

Kombinaciju izmedu stroja sa valjkastim sitom
i Fourdrinier siroja predstavlja Fahrni-jev stroj,
koji se u praksi manje upotrebljava.

Mane, koje se javljaju kod oba opisana po-
stupka, a to je, da se vlakanca usmjeravaju u
praveu gibanja sita, i pujava uslojavanja lista do-
velo je do ideje, da se prijede na drugi sistem
odvodnjavanja, koji je napustio kontinuiranost
procesa i kao osnovni princip uveo lijevanje pulpe
u kalupe, u kojima se vrii cdvodnjavanje. Taj je
princip prvi. primijenio Amerikanac Southerland,

Slika .8.-— Presa za formarame lista po Baalerovom

. postupku (CT

je tako da odgovara procesu i u njemu se nalaze
mjedalice pomocu kojih se pulpa neprestano mije-
%a u smjeru koji je protivan od smjera kretanja
cilindra. Dubina uronjavanja bubnja regulira se
brzinom doticanja pulpe, Vakuum u éelijama iz-
nosi-oko 0,3 kgfem? i automatski se iskoptava, &im
traka dode na valjak-za skidanje trake. Sa gornje
strane pritisak na fraku vrde pritisni valjei, koji
su svi zajedno obavijeni sitom ili pustenom tra-
kem, §to omoguéava, da se postigne odvednjava-
nje do 20% gusto¢e. Nakon valjkastog sita traka
ulazi u uredaj za daljnje odvodnjavanje, koji se
sastoji iz sistema parova pritisnih valjaka, oko
kojih teku donje i gornje sito ili pustena traka.
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a u Evropi je poznat kao Basler-ov proces kod
proizvodnje po sistemu CTC.

Ovaj se uredaj sastoji iz prefe, &iji je donji
dio izveden u obliku kalupa za lijevanje, koji na
dnu ima sito, ispod kojega se mnalazi kbmora sa
uredajem za stvaranje vakuuma. Gornja ploga se
spusta na kalup i pritiste, e se istodobno pomoéu
pritiska i wvakuuma vr8i odvednjavanje pulpe.
Prednost ‘ovog postupka je, dd ne dalazi de usmje-,
ravanja i uslojavanja vlakanaea u ploéi i da za-
uzima manje prostora nego prethedno opisani
strojevi, a mana mu je, $to radi’ u prekidima, a
ne kontinuirano; te, prema tome, ima ograniteni
kapacitet, ;
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SVOJSTVA 1 UPOTREBA SINTETSKIH LJEPILA

Lijepljenje drva je slari tehnolofki postupak.
Primitivna ljepila bili su proizvedi biljnog i Zivo-
tinjskog porijekla. Tvornitka proizvodnja zapotela
je prije sto godina pod vidom glutinskih, karcin-
skih, albuminskih, te raznih vrsta Skrobnih i dek-
strinskih ljepila.

Velika prekretnica na podrucju ljepila za drvo
nastala je prije cko 15 godina, kada je zapotela
primjena sintetskih ljepila. Ona su omoguéila me-
hanizaciju produkeije finalnih proizveda drvne in-
dustrije i izvcdenje évrstih i trajnih spojeva, koji
su ¢esto jafi i od samog drva.

Osncvni princip lijepljenja zapravo je jedno-
stavan: na povriine, koje Zelimo spojiti, nanesemo
ljepilo u tekuécj formi, zatim dijelove sastavimo |
¢ekamo dok ljepilo »veZe«, tj. dok se onoc ne
skruti. Ljepilo mora biti tekuée zbog toga, da moze
okvasiti povrsine, koje spajamo. Jedino ljepilo,
koje je u momentu nano3enja suho, jest t. zv.
»Tego-filme, ali se 1 kod njega smola, koja je na-
nesena na papir, tockom pre$anja rastali i kao te-
kuéa materija dolazi u kontakt s drvom.

Sam naéin vezivanja ljepila ovisi o vrsti istoga.
Razlikujemo dva csnovna nadina vezivanja!

a) fizikalno vezivanje: ljepilo se sastoji iz kruts .

materije, ctopljene u_ vodi_ili kojem drugom ota-
palu. Vezivanje nastaje tako, da voda, odnosno
utapalo ispari ili da se upije u dryo. Takav sludaj
imamo kod raznih vinilnih, 8krobnih i g_lutm&k}.h
ljépila. Kod ovih posljednjih spojenc je ispari-
vanje, odnosno upijanje vede, sa ohladivanjem,
kcje takoder uzrokuje vezivanje.

b) kemijsko vezivanje: ljepilo se kod veziva-
nja kemijski mijenja. Ta kemijska promjena mc-
%e nastati uslijed djelovanja topline ili raznih ke-
mikalija (katalizatora) »kontakta«, (»otvrdivacas),
a'c':esto i uslijed kombiniranog djelovanja topline

i kemikalija. Tako od prirodnih 1jepila vezuje ka-
zeinsko ljepilo i krvni albumin, a od sintetskih
fenolna, rezorcmska, meIam nska i karbam:dna
“Hepila. =
~ Kod kemijskog vezivanja moramo .naglamta,
da ono nije jednako intenzivno kod svih vrsta spo-
menutih ljepila. Sto je ono intenzivnije, tlp ljepila
iza vezivanja postaju otpornija i netopivija u vodi
i ostalim otapalima, a isto tako ne popuitaju wile
pod djelovanjem povifene temperature,
proizlaze glavne prednosti
vezivanjem, a to jesu:

1) otpornost na vodu i

2) moguénost brzog rada ng yruéim preéama,
§to omoguéuje serijsku proizvodnju.

U sluéaju da govorimo o sintetskim Ijepilima,

koja zapravo sadinjavaju podvrstu ljepila sa Ke-

ljepila sa kemijskim

Iz toga

L o ol o

mijskim vezivanjem, moZemo napomenuti jo§ jéd
nu prednost, a to je otpornost na plijesan, bakte-
rije i ostale mikroorganizme, ito je &esto od pre-
sudne vaZnosti u toplim i vlaznim krajevima.

I. Fenolna ljepilg. Po svim literaturnim poda-
cima fenolna ljepila, preradena toplim postupkom,
tj. uz zagrijavanje spojenih mjesta, predstavljaju
najévriéi dosada poznati vez. Cijena im je u pore-
denju sa drugim, jednako vrijednim ljepilima, raz-
mjerno pristupacna. Njihov je nedostatak, da su
razmjernc tamne boje (smede-crvenkaste) i da tre-
baju za postizavanje najboljeg stepena vezivanja
razmjerno visoku temperaturu (100—120'C naj-
manje). Osim toga, tetko podnose punila, t. j.
sredstva, koja se dodaju ljepilu, da bi mu se sni-
zila cijena. Prema podacima, kojima raspolaZemo,
u tu svrhu dolazi u obzir samo brasno od crahovih
ljusaka.

II. Rezorcinska ljepila. Po kvaliteti i Gvrstoéi
apsolutno ravna fenolnima s tom predno$éu, da
mogu potpune vezati i kod nizih temperatura, bu-

duéi da je rezorcin mnogo aktivniji od fenola, Nji- -

hov je glavni nedostatak, da suw vrlo skupa, i to
ogranituje njihovu primjenu. Boja im je slitna
kac i kod fenolnih,

I1. Melaminska lmm Po &yrstoéi vezivanja
leze izmedu karbamidnih i fenolnih, dok po cijeni
leze izmedu fenolnih i rezorcinskih. Prednost im
je, da, jednako kao i rezercinska, mogu potpune
vezivati i kod niZih temperatura, a, osim toga, su
praktitki bezbojna. Daljnja im je prednost, da vrlo
dobro podnose i vefe kolidine punila. Nedostatak
im je, da su razmjerno vrlo skupa, skuplja od fe-
nolnih; a évrstoéa i otpornost im je manja,

IV. Karb ilg. Najjeftinija vrsta sin-
tetskih ljepila. Prakti®ki su bezbojna i podnose
dosta punila. Nedostatak im je, da nemaju tako
dobru otpornost na vodu, narotito vruéu, kao
ostala sintetska ljepila, a isto su tako os;etl31v13a

na atmosfers%:e utjecaje. Moramo. napomenuti;

po ovim svojstvima kazein i albumin daleko za-
- ostaju tak i iza karbamidnih ljepila.

Kao zakljuénu karakteristiku sintetskih ljepila
moramo joS spomenuti, da ona zahtijevaju veéu
preciznost kod primjene i da su osjetljivija na
uvjete rada nego prirodna ljepila. Taj je relativni
nedostatak; medutim, beznaéajan, ako se uzmu u
obzir ostale prednosti tih ljepﬁla. SH-F

Dz Ui je gornjim izlaganjem Z&vrﬁfm. z%mm} i
moguénest ljepila? Nikako! Alan A. Man-a, 3-
fesor Syeutilifta u Michiganu, ovako je opisa

svojstva .ovog Sto on smatra sidealnim 1]'

. 1) trajno kao fenolno;




2) brzo i jedncstavno vezivanje kao kod glu-
tinskog;

3) jednostavni postupak primjene kao kod vi-
nilnog;

4) mora ispunjavati Supljine i ne smije nak-
nadno mijenjati volumen;

5) mora biti bezbojno kao karbamidno;

6) mora bitl jeftino kac bjelanéevina od soje
{(»biljni kazein),

Kako se iz toga vid:, dalek je jo§ put do ostva-
renja onoga, 5to bi se moglo nazvatl »idealnime
i struénjaci cijelog svijeta jod ¢e dugo muku mu-
¢iti dok se tem idealu priblize. Pa, buduéi da na
to treba gekati, drvna se industrija sluZi cnim Sto

j0j kemijska industrija moze sada pruziti, a to je
gere spomenuta skala ljepila.

Jasno je da svaka od ovih grupa ljepila sadrzi
mnogo raznih proizvoda pod éitavim nizom logic-
nih i nelogi¢nih imena, jer mnoge kemijske tvor-
nice sirom svijeta proizvode sintetska ljepila.

Buduéi da — kako prcizvadag, tako jos vise
kupac — mora biti u moguénosti da prosudi kva-
litetu ljepila prije nego li se cno poéme troditi u
proizvodnji, bilo je potrebno naéi metode za brzo
i efikasno ispitivanje ljepila. Prelazilo bi okvir
ovoga &lanka, da se na torne zadrZimo i zbog foga
éemo vjerojatno u jednom od iducih brojeva ob-
raditi to poglavlje.

“ Srrojarstvo

u drvndf industriji ,

FORMATNE KRUZNE PILE
Obrezivanje ploha na tatne dimenzije pred-
stavlja veliki problem u nadim {vornicama pokué-

stva, osobito u onima, koje rade serijski namjestaj,

Ova se faza rada najbolje obavlja na formatnim
kruznim pilama (f. zv. s8lepcirkularima«). Nage su
se tvornice pomagale na vife naédina i gradile same
ove kruine pile iz Zeljeza, drveta, pa &ak i iz ce-
menta. Medutim, skoro sve ove tvorevine imaju
zajedniéki nedostatak, a to je, da su se s vremenom
rasklimale i postale netaéne, 3to je dovodilo do
gubitaka u proizvodnji uslijed Skarta i do opada-
nja kvaliteta ove faze rada, koja je jedna od naj-
vaznijih za konaéni kvalitet namjeStaja. Ovdje
donosimo slike i opis dvije jednostavne i jeftine,
ali korisne formatne kruZne pile strane proizvodnje,
i to jednu engleske, a drugu njematke proveni-
jencije.

Dvostruka formatna kruZna pila (Motorised
Double Cut-off and Squaring Sawbench Type DCS)
firme Interwood Ltd., London, koja je prikazana
na gornjoj slici, odlikuje se jednostavno$éu izvedbe.
Fiksna lijeva pila montirana je u Sirckom lijeva-
nom postolju i moze se dizati i spuStati. Desna je
pila pokretna i montirana zajedno sa svojim mo-
torom na pokretnim kolicima, koja se mogu privuci
ili udaljiti pomoéu ruénog kola, Razmak izmedu
obje pile moZe se oéitati na posebnom ravnalu sa
razdiocbom. Desna pokretna pila takoder se moze

dizati i spuitati pomoéu ruénog kola. Pokretni stol
stroja sastoji se iz dvije klizne motke, koje putuju
po trapeznim kliznim stazama, a vodene su naro-
¢itim sistemom sa dva utorena i dva glatka totka
koji se okreéu u kugljiénim lezajima, Eime se
osujetuje savijanje plote. Stroj je snabdjeven sa
dva specijalna motorawsnage 3 K. S. i 3000 okreta_]a
u minuti, na &je se osovine neposredno montiraju
pile. Maksimalna visina reza s pilom Pmn}j_era
400 mm iznasa oko 100 mm, a& najmanja visina
reza 8 mm, Ovaj se stroj proizvodi u Eetiri razne
velidine, i to za maksimalni razmak izmedu pila
od 2150 mm i maksimalnu duZinu reza od 1550 ili
2150 mm, te za maksimalni razmak izmedu pila
od 2450 mm i maksimalnu duZinu reza 1550 ili
2450 mm. Najmanji razmak pila za sve tetiri veli-
¢ine je oko 200 mm. TeZina, stroja se kreée po ve-
lidini izmedu 1880 i 1980 kilograma. .
Drugi stroj ove vrste je dvostruka, odnosno
visestruka formatna pila (Doppel-bzw. Mehrfach-
Abkilirzkreissige Model »MA«) tvornice F. Meyer
& Schwabedissen u Herfordu u Zap. Njemackoj.
Ovaj se stroj znatno razlikuje od prethodno opisa-
nog, kako po tome, §to je znatno masivniji, tako
i po tehnitkoj izvedbi i detaljima. Kod ove su
magine pile namjedtene pomoéu pyskica na osovini,
koja ide po cijeloj Zirini stroja. Na ovu se osovinu
mogu montirati i viSe od dvije pile, samo se za




svaku daljnju pilu mora montirati i jedna popreéna
motka za naslanjanje plo¢e. Na taj je nacin ome-
guéeno na jednoj ploéi 1zvesti vise potpuno para-
lelnih rezova. Puskice se sa pilama mogu lakd
rukom pomicati po osovini. Najmanji razmak izme-
du dvije pile iznasa 100 mm. Na osovinu se mogu
postaviti i &ive puskice, na koje se mogu montirati
utorne pile ili utorna glodala tako. da se, umjesto
rezanja, mogu ha dasci odozdo urezivali ulori.

Za latno namje$tanje pila moZe se cijeli lije-
vani nosa¢ osovine spustiti ili izdi¢i pomocu ruéneg
kola. Za izmjenu pila nije potrebno skidali lezaje,
posto na osovini postoji diferencijalno  koniéno
kvatilo, koje se iskopla, a isto se tako otpusti
natezna ljuska leZaja, nakon ¢ega sc osovina moie
pomaéi jednim krajem i skinuti prethodno otpu-
Stene pudkice sa pilama. Toékovi Zeljeznog stola,
provideni kugljiénim lezajima, kretu se po ¢vrstim
traénicama. Pritisak, 3to ga vr3i materijal, koji se
cobraduje, svojom t{ezinom, i radni pritisak pila
prenosi se na jednu poipornu osovinu, koja se
takoder okreée u kugljitnim lezajima i tako se
omoguéuje potpuno lagano pokretanje stola. Pogon-
ski je motor direktno kopéan na osovinu, a snaga
mu ovisi o broju pila s kojim se zeli raditi. Osovina
se okreée brzinom od 3000 okretaja u minuti.

Ukoliko se u istoj operaciji hoée urezati uteri
1 na gornjoj strani plofe, moZe se.na ovaj stroj
ugraditi uredaj sa potrebnim brojem glava za
gornje glodanje (Oberfrezer) sa potrebnim brojem
okretaja do maksimalno 16.000,

Ovaj se tip stroja izraduje u tri velicine, i to
sa najvetim razmakom izmedu krajnjih pila od
2.000, 2.300 ili 2.600 mm, dok se duZina reza izvodi
po zelji, no najvide u duzini, koja odgovara radnoj
Sirini stroja.

DVOSTRANA BLANJALICA ;

Dvostrana blanjalica nije nov ili nepoznat stroj.
On je veé i ked nas na%ap primjenu u pogonima
drvne industrije i od neprocjenjive je koristi u
proizvodnji sanduka, srednjica za panel-ploce, po-
kuctva (narotito onoga iz mekog drveta) i uopcée
svagdje, gdje je potrebno blanjati materijal sa
obje strane na taénu debljinu. Dosada se ova vrsta
strojeva proizvodila uglavnom u USA., gdje se
najvise i primjenjuje. Medutim, nabavka strojeva

Vigestruka formatna KruZna pila

gram za serijsku izradu. Ovaj se stroj znaino
sporta, a osim toga, strojevi proizvedeni u USA, u
prosjeku su znatno skuplji od evropskih i ne odgo-
varaju u potpunosti evropskom standardu i nadinu
proizvodnje.

Prije kratkog vremena potela je poznata za-
padno-njemacka tvornica strojeva za drvnu indu-
striju B. RAIMANN G. m. b. H. u Freiburg St.
Georgen-u (Breisgau) proizvoditi novi tip dvostrane
blanjalice i uvrstila ga je u svoj proizvodni’ pro-
razlikuje od dosada poznatih americ¢kih strojeya i
posebno je konstruiran da bi zadovoljio evropski
nagin proizvodnje. Stroj ima dvije osovine s no-
evima, od kojih je gornja ugradena u tesko po-
stolje stroja, a donja u pokretni stol, s kojim se
zajedno dize i spudta. Ova se donja osovina s
nozevina moZe izvuéi iz stola zajedno s leZajima,
gto pojednostavnjuje izmjenu nozeva. Oba uvlaéna
valjka su sastavljena iz segmenata i gonjena, dok
je izvlatni valjak gladak i iz jednog komada, ali
takoder gunjen. Gore se osim toga jo§ malaze 3
segmentna uredaja za pritiskanje materijala i jedna
pritisna motka. Stolni valjci se okreéu u kugliénin
lezajima. Podizanje stola vrdi se ruéno i automat-
ski. Brzina pomaka je promjenljiva, a pomocu
mjenjadke kutije sa zupéanicima mogu se postici
4 brzine pomaka. Dimenzije stroja su slijedece:
Sirina blanjanja 810 mm, najveéa visina blanja-
nja 200 mm, promjer osovina s nozevima 140 mm,
broj okretaja ovih osovina je 5000 u minuti. Obje
osovine su gonjene elektramotorima preko kratkog
plosnatog remena, i to donja osovina motorom
snage 7,5 kW, 10 KS i 3:000 okretaja u minuti, a
gornja motorom snage 11 kW, 15 KSiistim brojem

iz USA. skoptana je sa velikim troskovima. tran- okretaja. Oba se motora pustaju u pogon sklopkama

zvijezda-frokut. Iz slike ‘se ‘vidi,
da je stroj masivan i modernih
linija. Relativio wvelika teZina.
stroja- — oko 3700 kilograma —
takoder govori 0 njegovoj masiv-
nosti i, Eto: je bitno, mirnoéi u
radu i otsutnosti vibracija.
Tvornitki naziv 'stroja je:.
maschine Modell DHSMa. §

<— Dvostrana blanjalica

A ey, e

‘Doppelseitige Egalisier — Hobel~
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Priiedlozi

i misljenija I

U POVODU OSNIVANJA INSTITUTA ZA AMBALAZU

Baveti se niz godina proizvodnjom ambalaZe od
diveta, organizacijom i sistematizacijom te proizvod-
nje i sam sam dofao do zakljutka, da nasa privreda
trpi ogromne Stete uslijed nedovoljne koordinacije u
pogledu proizvodnje i upotrebe takve ambalaZe, koja
Li istovremeno udovoljavala tehnitkim i esteskim po-
trebama trZista s jedne strane, a s druge, da to bude
u skladu s moguénostima i ekonomikom u $irem smi-
slu i samog praizvodaéa,

Dosada smo imali i imamo slijedete nezgode u
vezi proizvodnje i upotrebe ambalaZe od drveta:

1. Ni do danainjeg dana nije doslo do tipizacije
drvene ambalage, t. j. takve tipizacije, koja bi garan-
tirala rentabilniju i jeftiniju, a ujedno i kwvalitetnu
proizvednju ambalaze, U tom pegledu mi smo jof u
velikom zaostatku, a posljedica takvog stanja bila je,
a jednim dijelom je i sada, da imamo skupu amba-
lazu a ujedno i lodeg izgleda. Ovaj drugl slugaj jod
je tezi, jer za sobom povladi gubitke u vidu manje
postignutih cijena na medunarodnom trzigtu, i to
samo radi toga, $to kupei vide¢i losu ambalazu, pot-
cjenjuju i same proizvode, koji su u takvoj amba]am
pakovani.

Ako se ogranitimo samo na slugaj standardnih pro-
pisa za drvenu ambalazu za pakovanje voéa, tada
dobivamo slijedeéu sliku: Godine 1948. izaslj su »Pri-
vremeni propisi za ambalaZzu za voce«. Ovi su propisi
bili puni pogrefaka, i to fisto ratunskog karaktera
(pogreino izrafunavanje dimenzija pojedinih sandué-
nih elemenata), a isto tako pogreiaka u pogledu ozna-
gavanja netofnih dimenzija, i1i kakvih pogresaka, koje
su smetdle poviSenju produkiivnosti kod proizvodnje
ambalaZe ili utjecale na podbadaj u iskoriStenju
drveta kao sirovine.

Izmedu mnogih primjera navest éemo jedan kao
veoma karakteristitan, Radi se, naime, o standardnim
propisima za %kose letvarice (gajbice za pakovanje
sviezih $ljiva). Osim ostalih pogresaka, ne tako veli-
kih, potkrala se jedna krupna za Sirinu uglovnih
dagéica, Naime, ovisno od ostalih propisanih di-
menzija za kose letvarice, uglovne dasfice moraju
imati &irinu pri vrhu 100 mm, a pri dnu 25 mm. Me-
dutim, u_propisima je izaslo za Sirinu pri vrhu 110
mm. Koliko je meni poznato, do godine 1852. za ovaj

. i slitne slutajeve nikada nije doflo do korekture i
unatoé toga, $to je u tom pogledu bilo i pismenih
referata 1 upozorenja. Kada su prozzvodaél pristupili
proizvodnii kosih letvica, kod sastavljanja i zakivanja
nadli su se u nezgodnom polo¥aju, poito uslijed neod-
govarajuée kosine uglovnih daSfica jednostavno nisu
bili u stanju da izvrée sastavljanje. Ovo je izazvalo

éitavu pometnju. Veéina niih nije bila u stanju da

otkrije pogresku, pa je svako na svoj nagin trazio
rjeenje. Mnogi su radi toga smanijili dno (povrsinu
dna) kosoj letvarici, a sve je ovo skupa netpovoljno
utjecalo i na sam mgled ove ambalaZe, a takoder | na
propisanu helttolitarsku zapremninu, Na trZiftu su
se pojavile kose letvarice, umijesto lijepa i ujednade-
nog izgleda, u svim mogué;.m dimenzijama j kombina~
cijama. Preteino je izgled bio ispod hritike. Ovaj
sludaj logidno je povukao za sobom i tu posljedicu,
da smo na vanjskom trZiStu imali ogromnih poteskota

oko plasmana na$ih gljiva, koje su bile pakovane u

takvim gajbicama. Koliko' sam mogao ocijeniti, nasa

godidnja proizvodnja gajbica iznosila je oke 6 miliju-
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na komada. Bez ikakvog pretjeravanja slobodan sam
utvrditi, da nas je ova pogreika u organizaciji proiz-
vodnje po jednom komadu kostala najmanje 5 Din
vie. To znaéi, da smo na ukupnoj kolitini imali samo
Za ovaj pmizvnd povifenje na proizvodnim troskovi-
ma oko 30 milijuna dinara. Ne bih htio nagadati i po-
gadati koje kolidine &ljiva su izvefene u ovakvoj am-
balazi, Medutim, kako u jednu gajbicu stane 12—15
ke Sljiva, pa ako pretpostavimo, da se po jednom kg
radi nedostataka na ambalaZi gubilo samo po jedan
dirar, znaéi, da su se gubici godidnje peniali na vise
stotina milijuna deviznih dinara, O slufaju sa kosim
letvicama pozivam se na wvlastitu publikaciju Stam-
panu u £asopisu »Drvpa industrija« broj 11—12 od g
1951. pod naslovom »Prijedlog za ispravak standard-
nik propisa kosih letvica«,

Godine 1951, u ¢asopisu »Standardizacija« broj 11
do 12 izadao je »Prijedlog saveznih propisa kvalitete

' standardne ambalaZe za pakovanje svjeZieg vodéac.

Detalinom analizom ustanovie sam, da je ovaj
prijedlog bio sulti prepis bivieg »Privremenog stan-
-darda« iz godine 1948, sa svim svojim negativnim
stranamg i pogreSkama. Navest ¢u samo jedan pri-
mjer, osim veé izloZenog slutaja: Kod szatvorenogs
ameritkog sanduka za bo¢ne stranice naznalene su
dimenzije 450 x’252 x 8 mm (prepisano i ovog puta ne-
provjereno) a treba 472x270x 8 mm. Takoder su za
tecne stranice propisane dimenzije 274 x 252 x 11 mm,
a treba 290 x270x 11 mm.

Ovakve su pogreSke krupne i znaéa;ne Razmis-
ljajuéi dublje o uzrocima, radi kojih je moglo doci
do toga, dofao sam do zaklju®ka, da su ovi propisi
propisivani jednostrano od strane potroSata ambalaze,
koji kao nestrufnjaci za tehni¢ki proces proizvodnje
nisu bili u stanju izbjeéi nedostatke, koji su se
u praksi pokazali. S druge strane sam proizvodag, ne
imajuéi udjela u sastavljanju ovih propisa, nalao se
u neugodnom polozaju i u pogledu smefnji od napra-
vljenih pogredaka i u pogledu racionalnog iskoriStenja
drveta namijenjenog za proizvodnju drvene amba-
laZe.

Imamo, na primjer; sluéaj da se u »Prijedlogu sa-
veznih propisac navodi plitka letvica za iz-
voz (holandeski sanduci) u doslovnom prepisu iz
aPrivremenih propisac od godine 1948, Eto, unato# to-
ga, §to se veé u meduvremenu pokazalo u praksi, da
su propisane dimenzije statitki suvise slabe (5 mm de-
bljme), ipak je doslo Eisto admm;stratwmm putem,
da se to skoro i ozakoni. Ovo takoder sv;adoél. o rie-
dovolinoj suradnji izmedu proizvodada i potmsaéa
ambalaZe, a U vorne sluéaju i administrativnog orga-
na, koji je sve to skupa trebao da ozakoni.

D navedenim sluajevima mmogo opdirnije izlofeno
je n Easopisu »Drvna industrijas od god. 1952. u broju
1—2 pod naslovom »Nekoliko primijedaba uz prijed=

. log saveznih propisa’ kvalitete standardne ambalazeza -

pakovanje sviefeg voéax,

9, Kada je u pitanju tipizacija drvene ambalaze,
stvar se ne odnosi samo na ambalazu za pakovanje
vola, veé se _proteze | na.svu ostalu ambalazu, koju
trosi i potrazuje nasa razgranata industrifa. N'ke
tvamlce ima &u syoje lokalne propise, 3 neke nemaju.-

ogada, da interesent trazi amb
nh;l sﬂm ne zna fofno, $to bi Zelio. Sve ovo zadaje

~vellke pote&knée u proizvodnji: ambalaze a kao poslje-




dica uvijek je po srijedi nedovoljna efikasnost u orga-
nizaciji proizvodnijc. Radi toga i jedan i drugi slutaj
treba pottinili istom faktoru, a to je, da se pristupi
sistemalskom proufavanju potreba na ambalaZi, nje-
zincm ekonomicénam i dovoljno estetskom izgledu, a to
sve u potpunoj koeordinaciji  izmedu proizvodata i
potrosata ambalaie,

3. Kod prijelaza iz kapitalistiékog u socijalistidki
sisfem proizvedniz, konkretno u pogledu sistematske
organizacije proizvodnje drvene ambalaZe, nasli smo
se u priliéno #arclikoj situaciji. Naime, ranije su se
proizvodati radalj »ad hoe« u trenucima kada su za
to nalazili raduna i kada bi raspolagali s pojedinim
strojevima, vecinom skrpanim na razne nacine, a koji
su se u te svrhe ipak mogli upotrebiti, Medutim, mi
smo se sada nasli pred problemom organizirane pro-

centre napadanja sirovine. Prema tome, valjalo je
stvoriti sistem, kako u pogledu same ekonomitnosti i
upotrebe stirojeva, tako i u pogledu savrienijeg i
jeftinijeg lantanog sistema proizvodnje. Na tome polju
postiglo se ve¢ dosta, a najvise u Sloveniji i Bosni.
Medutim, joi uvijek ima pogona (sandudara), gdje je
stvar joi u prilitnom zaostatku. Neke sy lo$e oprem-
ljene, a ima i takvih, koje raspolazu najsavremenijim
strojevima, ali nije postignuta efikasnost radi loZeg
rasporeda ili loseg rukovanja s njlma. Sve su ovo
momenti, kojl govore u prilog potrebe za koncentriran
i smisljen rad na dalinjoj organizaciji i pobolj$anju
uvjeta na proizvodnji ambalaZe od drveta.
Zakljudujuéi prednja izlaganja pozdravljamo ini-
cijativu za osnivanje Instituta za ambala#u, 4§ u slu-
taju potrebe rado ¢emo se odazvati na suradnju.

izvodnje, i to projzvodnje vezane

izZravno za vece

Ing. Ferdo Sulentié

” Prahtiéni savieti i uputstva H

Za posiizanje potpuno ravne po-
vriine Kod obrade ravnanja potre-
bno je da strainja ploéa stola rutne
ravnalize bude tatno namjestena u
visinu obzirom na krug rezanja no-
zeva stroja. Dobar naéin da se iz-
vrsi ispravno i tatno namjestanje

ovog stroja za normalan rad sastoji

se u tome, da se prvo spusti stra-
znja plota stola u ravninu neito ni-
zu od vrha kruga rezanja nozeva.
Zatim se uzme ravan komad drveta,
letva ili sl. i polagano ju se vude
duz glave stroja, dok ne pokrije
procjep u stolu i dio straZnje plote.
U isto se vrijeme sa lijevom rukom
podife strainja ploda stola tako
dugo, dok ne dotife ravnu povriinu
drveta u ecijeloj duljini, a da ga nije
digla od noZa. Tada je strainji stol
ispravno namjedten i zadovoljit ée
u radu.
* * *

Smatra se, da su najbolii vijei za
drve oni, koji imaju tanak i oltar
navej, grube, nepolirane povriine, a
vrat im ispod glave ima puni pro-
mjer. Prorezi u glavi ne smiju biti
prediroki niti predubolki.

* * *

Kod upotrebe karbamidnih sinte-
tickih ljepila ono to bolje prodire
u drvo, ito je procenat vlage drvetia
manji. Da bi se sprijetilo suinje
sloja ljepila, drvo treba da ima naj-
manje 6 vlage, a najieite se upo-
trebljava drvo sa 10% vlage. Tem-
peratura je lakoder wvaZan [faktor,
pa se ne moZe dobiti lijepljeni sloj
na temperaturi ispod 20°C. Prepo-
ruta se, da prostorija, u kojoj se
lijepi, ima temperaturu izmedu 23
i 29°C, Vruée se presanje obitno vrdi
na temperaturi izmedu 110 i 125°C,
Urpotrebom temperatura preko 125°C
ljepilo se mofZe pregrijati, pa ée za-
lijepljeni spoj biti mekan i nesoli-
dan. Dok se toplina kod lijepljenja
* primjenjuje, da bi se ubizala kemij-
ska reakeijd vezanja smole, za samu
je ovu kemijsku reakeiju potrebna

.’

veda, kako u ljepilu, tako 1 u sa-
mom drvetu koje se lijepi. Ova op-
¢a potreba vlage zahtijeva, da kod
lijepljenja karbamidnim ljepilima
vlaga drveta bude kod hladnog li-
jepljenja srednjica 7 do 10%, kod
hiladnog lijepljenja furnira 6 do 10
poste, kod wvruceg lijepljenja sred-
njica 6 do 8%, a kod vruceg lijep-
ljenja furnira 6 do 9% vlage u dr-
vetu.,
* * *

Upitan za razliku izmedu pila sa
stlatenim i onih sa razvradenim
zubima jedan struénjak je odgovo-
rio: »Broj =zubi pile sa stladenim
zubima mogao bi biti za polovinu
manji od onoga sa razyvratenim
zubima i s njima bi mogla izvrsiti
isti rad. To je zaio, jer rezanje,
ustvari, ne wvrSi cijeli zub, nego
samo njegov vrh, a tijelo zuba
shuZ sampo za to, da vrhu dade do-
voljnu évrstinu, Kao ito je poznato,
stlateni zub ima dvije offrice, po
jednu sa svake strane, koje su po
radu £to ga izvrie jednake odtri-
cama dva zuba kod razvraéenih pi-
lax. * * »

Na blanjanim se povriinama te-
sto opaZaju neravnine nastale usli-
jed toga, 5to su noZevi na tom mje-
stu izdubli viSe materijala nego na
ostaloj povrSini. Uzrok ovoj pojavi
j2 u najviSe sluajeva grijelka u
mehanizmu pomaka stroja. Kada se
vbradivani predmet za vrijeme ra-
da zaustavi, noZevi .ée na tom mje-

stu paliti drvo, ili ée izdupsti vise

materijala i tako napraviti’ popretni
zlijeb na materijalu. Svaki zahvat,
kojim se povetava efikasnost rada

mehanizma pomaka, doprinijet &e .

uklanjanju ove grijeke, U prvom
redu treba ovaj mehanizam drzati
tisto 1 stalno podmazivati, Korisno
ée bitl i naodtriti Zjebove u uyla-
¢nom valiku mehanizing kaﬂ i po-
yeeati mu i:'rilisak.

‘ved dosta istrofen pa nife u mogué-

Na slijedeéi se naéin moZe wvrlo
lako kontrolirati, da li su svi pro-
filni noZevi ispravno namjeSteni u
glavi sa vife noZeva poslije brufe-
nja: na komadu tvrdog drveta se
napravi totan profil, koji se zahti-
jeva, i to stalno sluzi kao Sablona.
Glava sa noZevima se postavi u nor-
malni radni polozaj, prisloni se dr-
vena Sablona, a iza nje se postavi
jak izvor svijetla. Okre¢uti pola-

gano glavu sa nozevima, vidjet ¢e

se kod prekratkih ili lose brusenih
noZeva svijetli prorez prema Sablo-
ni, kada dodu u normialni radni po-
lozaj, pa ¢ée se tako madena grije-
tka lako ispraviti. .

* * *

Na plocama, koje su bruiene na
cilindriénim brusilicama sa vise va-
ljaka, Cesto se opaZaju nakon bru-
senja zmijolike Sare, usoj@ito, ako je
brusni  papir veé pmn‘.no istrofen.
Cesto radnik ne zna uzrok ovej po-
javi, pa je ne zna ni odstraniti. Oye
se fare pojavljuju u slutaju, kada
oscilatorno popreéno pomicanje va-
liaka nije sinkronizirano sa njiho-
vom brzinom okretanja. Ako je, na
primjer, stol stroja prevife podi-
gnut, pa valjci uslijed povetanog

pritiska smanje brzinu okretanja, &'

tempo osciliranja se nije smanjio u
istom omijeru, na izbrufenej e se
povrding pojaviti zmijolike §ar‘e na-

stale uslijedoscilatorne | kretn]e va-

ljaka, koje brusni papir, uslijed

smanjene brzine okretanja, nije mio=
gao odtistiti./Prema tome e se: festi
uzrck tim Sarama mﬂéi ukloniti naf ;

taj hadin, da se 2
liaka, osobito. ako je brusmi M&'

nosti da ih obisti. Drugi uzrok M—
jolikih. #ara moZe nastati i ;
kada jedan ili yise vﬂjﬁ’kﬂ ni:
o bﬂaﬁmam.: '




FKANJO MILER :

KROZ DRVNO INDUSTRIJSKA PODUZECA
ZAPADNE NJEMACKE

(UTISCI S PUTA)

Prvo s ¢ime bih zelio da ukratko upoznam Ci-
taoce je rad pilana u Njematkoj, kojih danas u
ovoj zemlji ima nedto oko 1700, racunajuéi pilane
sa jednim do 12 gatera. Samo se po sebi razumije,
da medu ovim pilanama ima veéi broj zaostalih
— kao §to su i nase. Ali. valja sporpenuti, da se i
u tim pilanama najozbiljnije govori o mehaniza-
ciji proizvodnje, jer je to jedini uslov da se pilane
odrze u veoma jakoj konkurenciji. Ukoliko se pro-
izvodnja ne mehanizuje, ostaje druga alternativa:
— »kljué u bravuks

Da ukratko opiSem, kako izgleda jedna meha-
nizirana pilana. Stovari$te balvana nalazi se u
umjetnom jezeru, koje moZe da primi do deset
hiljada kubnih metara coblovine. U jednom dijelu
jezera nalazi se zaliha oblovine, a u drgom se gru-
pife oblovina odredena za rezanje prema dimen-
zijama. Na ovakvim stovaristima se uopste ne radi
-capinom. Njega zamjenjuje Saklja, kojom radnik
s lakotom manipuliSe i s najdebljim trupcem. Za
osam sati rada jedan ¢ovjek moZe da pribavi i1
sortira sto kubnih metara oblovine za pilanu,
odnosno da ih dopremi do transportera, koji izvlaci
klade iz vode.

Na pilanama, koje ne rade pomoéu umjetnih
jezera, stovarista balvana su sliéna nasim stova-
ristima s razlikom, §to pilane sa viSe od cCetiri ga-
tera imaju jedan ili viSe granika, pomoé¢u kojih se
vrsi istovar 1 sortu'anje oblovine do transportera
za pilanu. Pomoéu granika se obavljaju i neki

drugi poslovi.

Velika veéina (90 posto) pilana gradene su nad .

zemljom. Dovoz trupaca u ove pilane obavlja se
iskljuéivo lanfanim transporterom. Pilane uglav-

nom re’u jelovinu i bukovinu. Jelovina se reze .

kao i kod nas, s razlikom 8to se prvoklasni trupeci
odvajaju i refu u »bulove«. Bukovina se iskljuéivo

reze u »bulove«. Naéin prerade bukovine, kakav:

je u nasoj zemlji, u Njemaékoj je nepoznat. Osnov-
na madina u svim pilanama je gater. Vrpéastim
pilama reze se samo oblovina iz tropskih krajeva,
Sto se uvozi iz Sjedinjenih DrZava Amerike.

_ Ima u pilanama u Njemackoj jo§ jedna pojava,
koja je, uostalom, vjeran pratilac svake mehani-
zacije proizvodnje — to jest poslodavei teZe, da
se ljudska radna snaga svede na &to je moguce
manji broj. Danas u pilanama u Njemackoj ha
jednom gateru rade prosje¢no dva radnika, a
uvodenjem mehaniziranih gatera taj se broj na-
stoji svesti na jedan. Najnoviji tip gatera, §to ih
uvode jate pilane, posluzuje samo jedan radnik.
Sjede¢i ha gaterskim kolieima, pomoéu tastera

ovaj radnik vrdi razne operacije; — nabacuje kla-:
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de na kolica, centrira je u gater, diZe i spusta valj-
ke na galeru, odreduje brzinu pomaka i nagib
rame prema debljini trupca koji se reZe itd. Pred-
nost ovih gatera je i u tome, $to se debljina prizme
u postavi testera moze automatski mijenjati, ¢ime
je omoguéero da se oblovina reZe na debljinskoj
razlici od 20 centimetara, $to naroéito dolazi do
izrazaja kod rezanja greda raznih profila — ovim
naéinom mogu se rezati grede profila od deset do
25 centimetara.

“Izrezani trupaec, kad izlazi iz gatera, razdvaja
se mehani¢kim putem na daske koje transporte-
rom odlaze na cirkular. Otpaci sa cirkulara pa-
daju u podrum, gdje se bacaju u sjeckalice i sijeku
na iverje za izradu iverastih plofa. Piljevina se u
posebnim mlinovima melje, prosijava na narod¢itim
sitima u drvno brasno i pakuje u papirnate vrece.

Prilikom ebilaska tvornica imali smo prilike da
razgledamo i stovarista najveéih uvoznika rezane
grade u Njematkoj (n. pr. Dierling—Schweier).
Ova stovariita raspolazu sa Supama velikih di-
menzija, a zalihe na stovaristima se kreéu od deset
do 20 hiljada kubnih metara grade. Gotovo svako

« stovaridte ima i vlastiti pogon za izradu parketa

i brodarskog poda, koji se izraduju na Svedskim
¢etverostranim blanjalicama, s kapacitetom 120
metara u minuti. Ovakva blanjalica snabdjevena
je transporterima, a posluzuju je ¢&etiri radnika.
Na stovaridtima smo imali prilike da vidimo
rezanu gradu iz raznih zemalja: Svedske, Finske,
Austrije, Njemacke, borovinu iz Amerike...
Naro¢ito smo zapazili slab kvalitet obrade
grade bas iz onih zemalja, o &ijim se najsavrseni-
jim strojevima .za obradu drveta mnogo pise i
govoril Tako smo, na primjer, na daskama od
ameritke borovine, rezanim iskljuéivoe u Americi
vrpcastim pilama, ustanovili razliku u debljini i
do pet milimetara, Primjetivii naje ¢udenje, po-'

- slovode na stovaristima su nam rekli, da se 'u

pegledu obrade grade mi jedna zemlja ne moZe
mjeriti sa Jugeslavijom, koja u tom pogledu ima

prednost ispred ostalih izvoznika drvene grade.

U veéim tvornicama masinske, a u manjim
centrifugalno suSenje
Danas u Njematkoj post0]e tri nadina umjetnog

'susenja rezane grade: — pomoéu zidanih kmnm-a,
rodnosno kanala, (nadin na koji se i kod nas susi),

zatim suSenje pomo¢u masinskih komora, koje se
uvodi uglaynom u veéim pogonima, dok se u ma-
nj:m, {vornicama namjestaja najéece susreée. cen-
trifugalno sudenje.

Maginsko susenje obavhw Se'u Eelj&-znaj‘komu—
i, ohloienm s u,nutarme strane specij‘ainim ma-:




terijalom. Ove komore su obitno kapacitefa od

pet do 20 kubnih metara. Prije nego se komora

pusta u pogon ustanovi se prosjeéna vlaga grade
slozene u komori, a zatim se stavi u pogon apa-
ratura za pustanje vlage i topline, koja, bez ikakve
posluge, za vrijeme sufenja regulira vlagu i to-
plotu u komori. SuSenje u ovim komorama ovisi
o debljini grade, a traje od 8 do 36 sati.

Sliéno je i kod centrifugalnih susionica, gdje
se slozena grada u komori okreée, a vlaga i to-
plota regulisu se automatski, kao i kod masinskog
sugenja.

60.000 Stipaljki dnevno proizvode desetorica

radnika

Kada govorimo, pa makar i ovako povrsno, o
drvnoj industriji u Njemackoj, ne smijemo mimo-
iéi izradu finalnih proizvoda. Finalnu proizvodnju
dijelimo na kemisku preradu drveta, proizvode
drvne galanterije, parketa, namje§taja i proizvod-
nju heraklit ploé¢a.

Qd jelovih i bukovih otpadaka u Njematkoj se
uglavnom proizvode iveraste plode. Za izradu ovih
ploéa postoje i posebne fabrike,

Piljevina se uglavnom preraduje na dva nacina
— na drvno braino i na takozvani »lignum -

materijal«, koji ima ista svojstva kao i bakelit. Pi-,

lanska piljevina i talafika od blanjalica prvenstve-
no se prosudi i tada melje i prosijava na posebna

sita, zatim se klasira i kao drvno brasno pakuje

u vreée. Velike koliéine ovog braina upotreblja-
vaju pekare za petenje kruha, a upotrebljava se
i u razne druge svrhe (sirovina za drvni kamen,
u ratnoej i krznarskoj industriji itd.)

. Drvne bradno (misli se na »lignum materiju«)
_upotrebljava se za presovanje materije. Fabrika
u Falkenhagenu od drvenog bra¥na dnevno pro-
izvodi 25.000 komada sjedala za klozete.

Drvna galanterija u Njema¢koj se uopée ne
proizvodi iz otpadaka, jer se otpaci preraduju ke-
mijskim putem s veoma niskim proizvodnim t.m-
Skovima.

Od wveéih poduzeéa za izradu drvne galanterije
posjetili smo i »Hessiche Holzwerke« u Valdmibel-
bahu, jednu od najveéih tvornica fetaka i vjela-
lica za odijelo. Ova tvornica posjeduje pilanu, koja
u dvije smjene sa dva gatera reZe iskljuéivo bu-
kovu oblovinu na dimenzije; potrebne za izradu
fetaka i vjeSalica, Inferesantno je napomenuti, da
sve tvornice rade drvnu galanteniju iz pofpuno si-
rovog maferijala. Ovo iz slijedeéih razloga: ob-
rada sirovog «qmaterijala je é&iéa, pa se, prema to-
me, tro$i manje radne snage za &iSéenje obradenih
dijelova; noZevi se manje tupe, a 5to je najglay-
nije, preradeni materijal sastoji se uglaynom od
sitnih dijelova, koji se brie sufe od komada, iz
kojih se predmeti izraduju. ol

Pregledali smo i jednu manju tvorniey, u kojoj
se iskljutivo ‘izraduju $tipaljke'za rublje. Citava

tvornica sae;to;[t se iz Eetln rnaSme za obradu i tri '

‘pojmove i3ao jako tefko, Kod nas takve -

'madine za sastavljanje &tipaljki. Proces proizvod-

nje je prilitno jednostavan, a na ovim maSinama
deset radnika izraduje dnevno 60.000 tipaljki.

U Njematkoj je mnogo razvijena proizvodnja
heraklit plota. Imali smo priliku da pogledamo
takvu jednu tvornicu u Sinbahu, jednu od naj-
vetih tvornica za izradu heraklit plo¢éa. Tvornica
radi u tri smjene,  a izraduje dnevno oko 1.100
kubnih metara heraklit ploca.

U Njemackoj se u velikim koli¢inama proizvo-
di hrastov parket (bukov je vrlo rijedak). Speci-
jalne, tvornice parketa usvojile su nove nacine iz-
rade parketa — proizvodnju »Mozaik« i »Haro«
parketa. »Mozaik« parket izraduje se iz tankih
letvica 12 do 22 milimetara debljine i 150 centi-
metara duZine. Ovako pripremljene letvice bla-
njaju se na sve cetiri strane, sastavljaju se u plo-
Zice (po pet komada) i lijepe na detverouglaste
table profila 30%30 centimetara. Table dolaze na
poseban stroj, gdje se obraduju na pero i Zlijeb.
Citav proces se obavlja pomoéu strojeva. Sliéna
je 1 obrada »Haro« parketa. Jedina je razlika u
tome, §to se sitne letvice lijepe na jelove daske
duljine od dva do pet metara. Za izradu ovog
parketa postoje kompletna postrojenja od sedam
strojeva, koji su medusobno povezani transporte-

‘rima, Razumljivo je, da je proizvodnja jeftinija

od proizvodnje obiénog parketa.

Uska specijalizacija za pojedine faze rada

Obilazeéi tvornice drvne industrije u Njemaé-
koj, narofito. smo, zapazili, da su radnici usko spe-
cijalizovani za pojedine faze rada. Lake je zapa-
ziti 1 to, da se nad izradenim dijelovima provodi
naroéito precizna kontrola. U drvnoj industriji
Njemacke cirkularisti, gateristi i brusaéi su kva-
lifikovani radnici. Za izugavanje pojedine faze
rada primaju se u pilanu na zanat 18- godisnji
mladi¢i. Nakon dvije godine naukovanja nauénici
obavezno odlaze u Skolu, u takozvani tehnikum
dryne industrije, koji se nalazi u Rozenhajmu. gdje
ostaju Sest mjeseci na teoretskom i praktitnom
radu i tek tada polazu ispit- za kvalifikovanog
radnika. Ukoliko neko Zeli da se specijalizuje, na-
primjer kao sortirer i brusaé, produzuje ugenje u
toj 3koli jo§ godinu dana i fada polaZe mplt za
specijalistu.

Htio bih jog da kaiem nekoliko rijedi i 6 pro-
duktivnosti njemackog radnika, za koju se i kod
nas i u svijetu smatra da je visoka: To je taéno,
ali ipak ostaje Ginjenica da u Njematko] masine
zamjenjuju ljude i zato njihov radnik mnogo udi-
ni. Ali, zelio bih podvuéi, da na obidnom fizidkom
radu, kciji se ne moze obaviti pomofu masine; nje-
macki radnik nije produktivan, koliko su to nasi
ljudi. Primjera radi navodim: slu¢aj, koji smo pro-
matrali na jednoj pilanii — 'detiri radnika tova-
rili su na vagonet jelov trupac dug Getiri metra,
promjera. oko 40 centimetara. Posao im je za naae

sa lakotom tovare dva radnika — ‘capinera..

\

19

-t . ey T T e W "




Veliki planovi,,Krivaje”

Nedavno je kelektiv Drvne industrije »Krivaja« u
Zavidovi¢ma rijesio jedan od csnovnih problema, koji
je ve¢ duze vremena tidtio ovo poduzeée. Pustena je u
pogon nova kotlevnica.

Medutim, ove je samo pocetak nove etape u razvit-
ku oveg velebnog drvno-industrijskog poduzeéa. Njihov
trogodidnji plan razvitka predvida u tolikoj mjeri na-
bavku novih strojeva i csvajanje novih proizvoda, da ce
se ¢itava struktura proizvodnje preorijentirati prema
finalnim produktima.

Ovamo u prvom redu spada proizvodnja novih ele-
menata za montaine kute. DosadaZnja proizvodnja u
posljednje vrijeme ne nalazi naroéiti plasman na trzisiu.
Zbog toga se predvida, da ubuduée heraklit u tankim
dimenzijama sluZi samo kao izolaciono sredstvo, dok bi
cbloga bila iz emkog i tvrdog lesonita i iz Sper-ploca.

Proizvodnja furniranog namjestaja veé je otpogdela,
ali su dosadanje izvedbe bile vise pokusnog karaktera.
Nabavkom novih strojeva poduzete ¢e prei na serijsku
proizvodnju tipova namijenjenih engleskom trZistu. —
Obilna sirovinska baza bukovog drveta dala je podstre-
ka upravnom odboru, da se razmisli i o uvodenju pro-
izvednje pokuéstva iz savijenog drveta.

Proizvodnja drvne galanterije nije samo plan, vet
stvarnost. Poduzeée vel danas koristi povoljan plasman
galanterijskih proizvcda na vanjskom trZistu, te je sklo-
pilo obimne ugovore s engleskim trgovcima. Za englesko
trziste upravo se izvrSava narudZba od tri miliona $ia-
pova za metle i 30.000 stolica »piccolo«. Drvna galante-
rija predstavljat ¢e i ubuduée znadajno vrelo prihoda
deviza. Zato je upravni odbor poduzeéa predvidio da
uskoro otpoéne sa proizvodnjom §tipaljka za rublje.
vjesalica za odijela, ramova za leZaljke i za suSenje ru-
blja, kuhinjskih potrep&tina, $kolskog pribora i sli¢nih
artikala. Proizvednja ¢e se postepeno sve viSe mehani-
zirati nabavkom novih strojeva, a zasada se oslanjaju
na raspoloZiva sredstva i vlastitu snalaZljivost, koja nije
mala, kad je strojobravaru Dragu Mikiécu uspjelo da
konstruira i izvede stroj za izradu 3tapova za metle, bo-
1ji 1 jeftiniji od inozemnih.

Uvodenje savremenije mehanizacije predvida se i u
proizvodnji parketa, drvene vune (stroj za pre$anje bala
u odredenoj dimenziji, §to ée omoguéiti izvoz ovog arti-
_kla), zatim za bruSenje pila, blanjalica i frezera.

Pored ovoga $to smo naprijed iznijeli, poduzeée je
stvorilo najbolje uvjete, da rijesi i jedan od najtedih
problema drvne industrije uopée. To je problem otpa-
daka. Uskoro ée se u pilani montirati posebne sjeckalice,
koje ée usitnjavati otpatke borovine i jelovine, da bi se

na taj nadin omoguéilo njihovo otpremanje tyornici sul-
“fatrie celuloze n Maglaj. Sto se tide bukovih otpadaka, oni
¢e se dJelcrmﬁEno trositi za loZenje kotlovhice, a- djelo~
mi¢no ée se briketirati. Ako se zme u obzir da ¢e se do-
sbar dio bukovih otpadaka iskoristiti i u proizvodnji ga-
lanterije, onda moze biti jasno, da ¢e problem otpadaka
biti zaista rijeSen na zadovoljavajuéi nadin,
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TVORNIC

PONOS NASE DRVN

Sredinem prosle godine pustena je u
ko Sarajeva, prva tvornica drvenih plota
»Bosanka«. Krajem godine tvornica je us
bni staz«. Tako danas, pored sliénih tvor
troviei, imamo jos jednu daleko najveéu
koja zasada proizvodi Sper-ploge i furnis
takoder i fazer-plote.

Tvornica je gradena na najsavremeni
je ogromne hale, jedna za §per, a druga z
prostorijama smjestena je furnirnica, vla
bazena, gdje se trupci pripremaju za ljus
jevirha &vedskog porijekla. Struéni kadar
tezak problem za potetak rada tvornice,
lektiv dobio pomoé iz Mitrovice, Rijeke

kriza smatra prebrodenom.
* * L]

Slike odozgo prema dolje prikazuju p
vodnji $per-plofa.

Prva slika daje izgled veceg dijela h
red strojeva — sufionica i strojeva za obj

Druga slika prikazuje postupal abre;
na odredene dimenzije

Na treéoj slici vidimo, na koji se nad
nih furnirskik listova. U tu svrhu edliéne
Gice firme »IM A«

Premazani furnirski listovi sastavlje
presi), da bi se iz njih dobio novi proizv
slika dolje u sredini)
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AVENIH PLCCA U BLAZUJU

INDUSTRIJE

on u Blazuju, nedale- |
3osni, koja nosi ime J
no zavrsila svoj »pro-
L u Pivki Rijeci i Mi-
ajmoderniju tvornicu,
uskore ée proizvoditi

acin. Sastcji se iz dvi- |
zer-ploce. U pesebnim “
1 clektrana i éitav niz

e, Opremljena je stro-
2dstavljae je mnaroéito
dutim, u tome je ko-
ivke tako, da se danas i

dine faze rada u proiz- |

na njoj se vidi raspc-
vanje
inja oljuitenog furnira

bavlja spajenje pojedi-
sslufuju strojevi-spaja-
se i izlazu pritisku (u
— &per-ploca (Cetvrta




F. W. HOLLAND X. X. Y.:

LIJEPLJENJE I ZAGRIJAVANJE DRVETA POMOCU
VISOKOFREKVENTNE STRUJE

Postupak grijanja visckofrekventnom strujom,
iako je razmjerno nov u drvnoj industriji, revo-
lucionirac je nacin sastavljanja drvenih dijelova
lijepljenjem time, 3to se vrijeme skruéivanja lje-
pila ovim postupkom svelo od najmanje nekoliko
sati na svega nekoliko minuta. Prednesti brzine i
ekonomicnosti toga postupka najprije su zapaZene
pocetkom rata u avionskej industriji, kada je tre-
balo sastavljati drvene dijelove u ogromnim koli-
tinama. Taj pestupak pofes se kasnije radi svoje
ctigledne ekonomifnosti uvediti u svim veéim i
manjim tvornicama, u kojima se ovaj nagin naglog
skru¢ivanja ljepila mogao korisno primijeniti.

Unatet nedto necbitnog naziva, ped visokom
frekvencijem razumijevamo ovdje jednostavan na-
¢in decbivanja topline narcéitom metcdom, koja je

" u stanju da prouzrcéi naglo skruéivanje sintetskih

smola u drvenom sklopu, bez cbzira na to, u kojoj
se dubini sklcpa nalazi sloj ljepila, naravski, u

ELECTMODES

RDIELECTMIC
MATEMIAL

Slika 1.

Grijanje masivnog materijala kao dielektrikuma medu
dviema elektrodama, kcjima dovodimo visokofrekvent-
nu energiju.

odredenim granicama. Poznato je, da veéina umje-
tnih smola ostaje upotrebljiva, t. j. u nevezanom
stanju, oko 4—8 sati nakon #to je priredens, i da
temperatura okoline igra kod toga vainu ulogu
Poznato je, da se lokalnom primjenom topline ovo
vezivo ima skrutiti u roku od nekoliko minuta ili
sekunda, umjesto nekoliko sati, koliko je potrebno
bez primjene topline. Ako se toplina privodi uobi-
tajenim putem, kao na pr. metalnim plofama gri-
janim parom (proizvodnja $perploéa), onda vrije-
me skruéivanja postaje ovisno od brzine prodira-
nja topline iz ploda za grijanje u drvenu masu, pa
ée vrijeme skruéivanja biti tim duZe, &m je sloj
deblji.

Buduéi da je postupak grijanja visoko frekven-
tnom strujom sasvim nov, rastumagit éemo ukrat-
ko pojam visoke frekvencije. Ova se moZe uspo-
rediti sa radio valovima, koje ¥alje stanica za da-
vanje, a koji se rasprostiru na sve strane, prolaze

] (Y
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kroz zidove i druge prepreke, dok se kona&no, pri-
mljeni od antene, pretvaraju u glasove zvuénika.
Jakost polja ovih valova razmjerno je slaba. Kod
zagrijavanja drvenog sklopa visokofrekventnom
strujom drveni sklop smjestit éemo u blizinu an-
tene s jakim poljem, ili ¢emo antenu u obliku
elektrode smjestiti u blizinu sklopa take, da pro-
izvedemo toplinu tamo gdje nam je potrebna. To
je naoko sasvim jednostavno, ali su se kod toga
pojavili razni problemi, koje je trebalo konstruk-
tivno rijesiti.
O uzrocima zagrijavanje

Postavime li neki predmet iz dielektridnog ma-
terijala medu dvije elektrode, kojima privodimo
visokofrekventnu energiju (sl. 1), nastaje medu
elektrodama strujno polje, koje Zestoko uzbuduje
molekule, iz kojih je materijal sastavljen. Mi pret-
postavljamo, da se molekule kod svake promjene
struje Sire i suzuju. Kod toga nastaje unutarnje

g . . " =3

Slika 2.
Naprava konstruirana za smjedtaj dvaju ormariéa za

radio prijemnik. Elektrode su iz mjedene. frake .
1/4"—1/16”, a upuitene su u drvene dijelove, koji su
' " montirani na napravu. ¥ S




trenje, koje stvara jednclienu toplinu u cijeloj
masi izmedu elektroda. Brecj titraja, cdnosno Sire-
nja i suzavanja molekula u elcktrickom materijalu,
koji se nalazi u strujnom polju visokofrekventne
struje, jednak je broju titraja ([rekvenci) samog
strujnog polja. Buduéi da se smjer struje mijenja
oko 10—20 milijuna puta u sekundi, proces zagri-
javanja je vrlo kratak, ukolikc je polje dovoljno
jako.
Nacin smjestaja elektroda

Na sl. 1 prikazano je zagrijavanje masivnog
komada drva prizmatiénog cblika izmedu ploda-
stih elektroda. Na sli¢an naé¢in moZemo zagrijavati
i materijal, koji se sastcji iz tankih slojeva, kao
§to je na pr. svezanj ravnih ili cklikcvanih drve-
nih plo¢a, Upctrebom elektroda u obliku traka
mozemo takoder =zagrijavati dugoljastu letvicu,
smjeStenu izmedu takvih elektroda. Potrebno je
samo, da provedemo tok struje od ulazne elektrode
(antene) prekc drvene mase i ljepila do izlazne
(uzemljene) elektrcde. Katkada je potrebno upo-
trebiti medu-elektrode, da bi se tok struje bolje -
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Slika 3. -
Prikaz smjeStaja trakastih elekiroda. E]ekl,rode su.u
neposrednoj blizini, a sa obih- strana tipitnog spojnog.
. mjesta. f :

usmjerio. Danas je tehnika toga pestupka vec to-
liko usavriena, da se Skoro svi zadaci te vrste
mogu rijediti raznim kombinacijama smjestaja
elektroda. Slika 2 prikazuje mjedene elektrode'u
obliku trake, debljine %—'[uw”, koje su smjestene
u utorima stezne naprave. Ova naprava sluzi za
sastavljanje dvaju crmariéa radioaparata. Slika
3 prikazuje tok struje preko uglova u istcj napravi.
Ormariéi radicaparata kompliciranijeg ogblika,
kao $to je na pr. craj sa zaobljenim bridovima
(sl. 4), mogu se takoder sastavljati ovim postupkom
na naéin, kako je to prikazano na slici 4. U tom
sluéaju na podetku procesa najveéi dio struje pro-
lazi slojem A ljepila izmedu furnira i vezne let-
" vice, oko koje je on svinut. Nakon sgkruéenja slcja -
A narast ée otpor, a uslijed toga i napstost u toli-
kej mjeri, da ée se strujno polje rastepsti i dovesti
do skruéenja slojeva ljepila B i C. Ovim postup-
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Slika 4.
Prikaz tehnike lijepljenja zaokruzenog brida. Silnice
se usmjeruju uzduz linije lijeplienja A. Nakon skru-
¢enja ovoga sloja vollaza rasle i prouzrokuje raspro-
stiranje strujnog polja, uslijed fega se skrucuje ljepilo
kod B 1 kod C.

kom izradeno je veé viSe tisuéa prednjih bridova
cormaric¢a radicaparata. Skru¢ivanje sloja A izvr-
seno je grijanjem uzduZ sleja ljepila, dok je spa-
janje kod B i C izvrSeno grijanjem popreko sloja.
Slej ljepila izmedu dviju elektrcda zapravo pri-
vlaéi na sebe strujno polje uslijed manjeg otpora,
koji cn pruza toku struje, dok se nalazi u neskru-
cenom stanju.

Op¢enito se moZe reéi, da je metoda spajanja
grijanjem uzduZ sloja neSto ekonomitnija, nego
cna grijanjem popreko sloja, ali su naprave u
prvom sluéaju sloZenije i skuplje. Tako se na pr.
prdnoZne letvice mogu sastaviti sa podnicom radio-
aparata obim metodama (u oba slucaja bez upo-

_ trebe zatika i vijaka)." Metodom grijanja uzduZ

sloja tedko éemo postiéi jednoliéno strujno polje na
uglovima, a ti su zaprave najvazniji dio sklopa
obzirom na sastavljanje (sl. 5), dok se grijanje
popreko sloja moZe obaviti vrlo jednostavno i jef-
finom napravom (sl. 6).

“Kod metode grijanja uzduZ slojeva neskruéeno
se ljepilo vrlo lako zagrijava, a samo se tanki sloj
drva sa obje strane ljepila grije, i to djelomi¢no

WEAWK FIELD
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n ; Slika 5.
Prikaz elektrodd za grijanje, duz sloja. kod spajanja
dijeloya ormarskih vratiju. Ovim se nadinom ne dobiva
raynomjerno strujno polje na ugloyima,
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prijelazom topline, a djelomi¢no rasipanjem (disi-

pacijom) polja. Manje ckoncmitna je metoda gri-

janja popreko sloja radi toga, to se u vegini slu-

tajeva moraju zagrijavati vete mase materijala.

Te i ne bi bilo tako zlo, ali je ipak beskorisno, da
PLYWOOD

ROBE END
FIELD

ELECTMODE

e i

)
ELECTRODE \

CHANNEL N JIG
TO LOCATE LIMING

Slika 6.
Prikaz elektroda smjestenih unutar naprave u svrhu
izvedbe tipiénog veza spajanjem pomofu grijanja
okomito na sloj. Kod ovog se naéina sloj ljepila veze
(sugi) dobro na uglovima, a alat je jednostavan i jeftin.

se ¢itava masa drva nepotrebno zagrijava, pogo-
tovo u nasem sluéaju naroditog nadina zagrijava-
nja. Zato treba pri prosudivanju rentabilnosti
usporediti kraée trajanje zagrijavanja uz skuplje
naprave kcd metode zagrijavanja uzduZ sloja lje-
pila sa duljim frajanjem zagrijavanja uz jeftinije
naprave kod metcde zagrijavanja popreko sloja.
Kod toga treba imati na umu i to, da posve kratko
vrijeme zagrijavanja (30 sek. ili manje) nije uvijek
niti poZeljno ohzirom na to, §to je Cesto u tako

kratkom vremenu nemoguée napuniti rezervnu na-
pravu (ako se upotrebljavaju naizmjence dvije na-
prave).

Naprave

Uspjeh postupka u velikoj mjeri ovisi od na-
prave. Ova mora biti izradena tako, da se u nju
mogu Smjestiti elektrode, a iz materijala, koji se
kod procesa ne ¢e previde zagrijavati. Bakelit ne
dolazi u obzir ba§ zato, jer se odvise grije. Kao
najpodesnije za ovu svrhu pokazalo se suho drvo,
bez smole, koje se manje grije i lako obraduje.
Elektrode treba da su iz mjedi, bakra ili kojeg
drugog neZeljeznog metala, a ne smiju biti vece
nego §to je upravo potrebno za stvaranje strujnog
polja dovoljne jakosti. Ked sastavljanja ormarica
radicaparata i drugih predmeta u malim napra-
vama pokazale su se kao najpodesnije elektrode
iz mjedenih traka, /s — '/1 debljine, pri¢vritene na
drvo upuitenim vijeima X" debljine, dok su se
drugdje pckazale kao dobre ploZaste elektrode iz
mjedenog, bakrenog i aluminijskog lima. Upotre-
bljavaju se i bakrene cijevi, ma da se s njima teZe
dobiva odgovarajuée strujno polje.

Brzo zatvaranje i otvaranje naprava postizava
se. pomoéu uredaja sa komprimiranim zrakom.
Stapovi i cilindri toga mehanizma, kao 1 svi ostali
metalni dijelovi, moraju biti u stanovitoj udalje-
nosti od elektroda. Obiéno je dovoljno, ako ta uda-
ljenost iznosi 2—3”, no svakako treba da je veéa
od udaljenosti izmedu obih elektroda, narotito ako
se radi sa drvenim ulcgkom izmedu metalnog pri-
tiskivaéa preSe i ulazne elektrode.

Slika 7.

Spajanije lijepilom or-
marskih vratiju visoko-

frekventnim uredajem
od 10 KW. Desna ha-
prava priredena je za
punjenie i bit ée konve-
jerom transportirana u
zaStidend! okvir nakon
vadenja naprave, koja
se nalazi w okviru. Na
napravi izvah okvira
vide se ekscentarske po-
luge. koje slufe za pri-
¢évridivanje difelova.
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Slika 8,
Slika vrikazuje tri pre-
se spoiene pemolfu ko-
aksijeln'h kabela sa ‘ed-
niu  visokofrekveninm
goncrateren ol T KW,
koil je vidlilv na desnoj
strani slike. Uzastopn'm
pricliv@ivanjem pojedi-
nih preda na generator
postizavamo  maksimal-
no koristenie generatora
i preda, &me se smanju-
ju reziiskl troskowi j
pebelidava kerlsni udin,
Zestity je skinuta rad’
bolie vidliivosti kod fo-
tografiranja.

Na slici 7 vide se cilindri za komprimirani zrak
pri¢vriéeni udesivim stezatima na gornje grede
okvira, Naprava za stezanje se nalazi na pokretnim
kolicima koja se izvlage i uvlade u okvir, a izra-
devina se udvriéuje u napravi steznim ekscentri-
ma, dok se ova nalazi izvan okvira za vrijeme rad-
nog procesa. Kod nekih instalacija monfirami su
cilindri na samoj napravi, a ne na predi. lzrade-
vina se stavlja u napravu i priteZe, dok se ova
nalazi izvan okvira, a gumene cijevi za zrak smje-
Stene su pokretno ispod vratiju okvira, kako bi
se omegucila pokretljivost kolica sa:napravem. T
celiéni stezni stolovi mogu se dobro upotrebiti kod
ovog postupka. Povriine stola i pritiskivaéa prese

cbloZzene su u tom sludaju drvenom oplatom oko
3" debljine. Na ovu se oplatu prié¢vrituiu tanje
drvene podloge, a na ove se fiksiraju elektrode.
Kod prijelaza s izrade jednog artikla na drugi
stavljaju.se u napravu druge elekirode i pri¢vr-
$éuju mjedenim vijcima.

\

Prele

Prema gornjem izlaganju, za spajanje drvenih
dijelova visokofrekventnom strujom potreban nam
je agregat, koji se sastoji iz ovih dijelova: 1. —iz
generatora visokofrekventne struje, t. J. iz aparata,
koji je prikljufen na postojefu strujnu mreZu, a
pretvara struju od 110—220 V, 50 Hz u struju vi-

soke voltaZe i visoke frekvencije. 2, — iz prefe ve- -

¢inom na pneumatski pogen, te konatno 3. iz na-
prave za stezanje drvenog sklopa, koji je predmet
sastavljanja. Od generatora vodimo energiju po-
motu kabela do elektreda, koje su smjeStene u
napravi za stezanje. Jo§ do nedavna svaka je pre-

‘a zahtijevala zaseban generator. Danas, medutim,

sa jednim generatorom posluZujemo 2—3 prese, i
to poméu t. zv. koaksijalnog kabela. To je ustvari
koncentri¢ni kabel odredene duljine sa karakteris-
titnim otporom od 43 Ohm-a. Kombinacijom koa-
ksijalnih kabela i odgovarajucih sklopki povezuje-
mo generator uzastopce sa pojedinim prefama. Kod
nekih je vrsta drva potrebno da sklop, koji se

- spaja, ostane jo§ 2—3 minute nakon iskljugenja

struje pod tlakom. Za to se vrijeme moZe genera-
tor prikljuditi preko slijedeteg koaksijalnog ka-
bela na drugu pre$u. U istom vremenu moZe se
puniti naprava trete prefe. Ovakvom kombinaci-
jom Ztedimo na instaliranoj povrini i postizavamo
maksimalni korisni ugin generatora i preSa. Dobi-
vajuci tako 4—5 struku produkeiju, smamujema
rezijske trodkove.

Slika 8 prikazuje generator od 7 KW, p.nkl]u-
gen na tri prefe. Duljina koaksa.}alnog kabela moze
biti 13 ili 26 stopa, a to ovisi o duljini vala, s

kojim radimo. Pode3avanjem duljine zavojnica,

smje$tenih jednoliéno oko kalupa (naprave), dovo-
dimo cijeli sistem do rezonancije. Time dobivamo
punu snagu bas tamo gdje je trebamo, t. j. u sa-
mom sklopu. Kod toga se podeSavanja sluZimo
sp_ecij_alnim aparatom za mjerenje duljine vala.

" Upotreba za§ttmog' zgslona

Zaslen se pestavlja iz owh Tazloga: 1. za obra-

nu radnika, da se ovaj ne bi sluajno dotakao
elektrode ped strujom, 2. da bi se sprijetilo Sirenje
visokofrekventnih ‘valova, '
prijemu -i televiziji ‘u blizini agregata. Na slici T
vidljiv je potpuno zatyoreni okvir, dok se na slici

8 vidz 'zaktitni zaslon; koji se sastoji iz, 15" ‘duboke:

koji bi smetali radio




zavjese, priévricene na gornju ploéu prese. Dok se
presa nalazi u donjem otvorecnom polozaju (donji
dio prede je pomican, dok je gornji dic stabilan).
kalemi za rezonancu nalaze se visoko gore izvan
dohvata radnika i zaklonem su ogradeni za vri-
jeme stavljanja sklopa u presu.

Proracun troskova

Pogonski troskovi za agregat od 1,56 KW iznose
2 engl. silinga na sat, uzev u obzir amortizaciju
na 10 godina sa 2.500 radnih sati godidnje, uklju-
¢ivo tredkove za rezervne ispravljafe, sa cijenom
struje od 1 peni po KW/satu (fo bi bilo u nasem
noven 84 dinara sa cijenom struje Din 4 po KW
satu). Ova brejka sadrzi i troskove za doknadne
lampe za isto vremensko razdoblje. takoder na
bazi 2.500 sati gedidnje. Buduéi da kod ovog tipa
stroja radni ciklus iznosi 2,5 minute ili manje,
otito je da troskovi grijanja mogu iznositi najvise
1 peni po ciklusu.

Pogonski troskevi za generatcr od 7 KW iznose
pcd istim uslovima 3,5 Silinga po satu (147 Din).
Troskovi za izradu 12 kom. naslona stolaca veli-
¢ine 15" sa uredajem prema slici 8 iznose 3 penija

(u nasem noveu Din 12) sa trajanjem ciklusa od
4 minute. Uz gornje uslove traje izrada jednog na-
slona 10 sekunda.

Generator od 10 KW u stanju je da proizvede
spajanje velikih vrata za ormar sa troskom od 5
penija (Din 20), a troskovi za ista vrata sa genera-
terom od 25 KW bit ¢e oko 4 penija (Din 16).
Troskovi za proizvodnju jed'nice topline postaju
manji sa porastom snage generatora, radi veée eko-
nomiénosti.

Iz gornjega proizlazi, da se visoko frekventnim
grijanjem trajanje sastavljanja drvenih dijelova
svedi od satova na minute, dapate, na sekunde.
Osim toga se smanjuju rezijski trotkovi ked po-
stcjecih kapaciteta preSa, a omoguéuje se nesme-
tana i jednoliéna produkcija. Potrebne naprave,
kcje su ¢esto veoma komplicirane, mogu se svesti
na mali broj, katkada na 2—3.

Prednosti ovog natina grijanja tclike su, da ih
projektant modernih instalacija u masovnoj pro-
izvodnji drvenih izradevina ne bi smio lspustltl
iz vida.

Preveo: Ing. Ivan Jagié, sMerkur« Zagreb

Ing. Jovan JOVANOVIC :

Pitan:a za diskusiiu , H

PILANSKA GRAVITACIONO ALIMENTACIONA
PODRUCJA, A NE SLOBODNE LICITACIE

Kao $to u eksploataciji $uma postoje gravita-
ciona i eksploataciona pcdruéja, smatramo da i
svaka pilana ima svoje grvitaciono pedrutje. Po-
staviti definiciju gravitacionog podruéja pilane nije
ni lako ni jednostavno, premda je taj pojam jasan,
lako shvatljiv, razumljiv ,a, osim toga, po dana-
$njim ekonomskim principima necphodno potre-
ban. Na ovm mjestu ¢emo ipak pokuZati defini-
sati taj pojam rije¢ima: gravitaciono pilansko pod-
rucje je ono, sa kojega se pilunska oblovina sa naj-
manje trodkova moZe dobaviti do pilane.

Principi formiranja eksploatacionih podruéja
su identi¢éni sa prinecipima formiranja pilanskih
gravitacionih podru¢ja. Bag iz tih razloga se i pozi-
vamo na osnovne principe formiranja eksploata-
cionih podruja, da bi pomcéu njih mogli dokazati
i potrebu formiranja pilanskih gravitacionih pod-
ruéja, a koja do danas nisu formirana._

Do 1945. godine svaki je vlasnik pilane slo-
bodno osiguravao svoju pilanu sirovinama kako je
znao, htio 1 mogao. DrZzavnim Zeljeznicama plaéao
je vozarinu po njenim tarifama, a ova je prevozila
robu po narudzbama, dok su frofkovi prijevoza
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bili stvar kalkulacija vlasnika pilane. Zato se do-
gadalo, da je pilanska cblovina na drZavnim va-
gonima iz neposredne blizine pilane, na pr. S. Mi-
trovice voZena u Slavonski Bred, Purdenovac ili
Belisée, putujuéi vrlo &esto i preko 100 km da
stigne na Stovariste druge pilane.

Od 1945. godine pa dalje sve do 3. IX 1953
nase su pilane u NRH imale svoja eksploataciona
podruéja, odakle su se uglavnom snabdijevale pi- .
lanskom cblovinom. Ta eksplataciona podrudja
podmirivala su najmanje 50% kapaciteta nagih pi-
lana, dok su ostatak dobivale putem distribucije
ili nakupljivale, kako se moglo i znalo, te je vet
tih godina dolazilo do nepotrebnih prijevoza na
neopravdanim i skupljim relam;ama Ovakvo sta-
nje sve se vide pogersava, te je doslo ve¢ do tak-
vih anomalija, da pilane u Hrvatskoj ‘kupuju pi-
lansku oblovinu u Bosni. Do takve su situacije pi-
lane u Hrvatskoj dovedene-zato, $to su se neka
poduzeéa iz Slovenije pojavila na drazbama u
Hrvatskoj i kupila sjecine.

Da su se neka:poduzeéa iz N. R. Slovenije i
Srbije pojavila, pa i kupila sjeine, predyidene za .




alimentaciju pilana u Hrvatskoj, ima se pripisati
donedenoj »Uredbi o prodaji drveta u $umi na
panju putem licitacijes i »Pravilniku za provedbu
citirane Uredbe« broj 50.484-1953. od 4. IX. 1953.

FNRJ je socijalisti¢ka zemlja sa planskom pri-
vredom i u svojoj privredi ima izradene planove
sa duzim ili kra¢im rokom gotovo u svim svojim
ekonomskim granama. Kako je drvna industrija
takoder jedna grana nase privrede, — to je i za
cvu granu privrede izraden 10-godiinji plan raz-
vitka. U drvnu industriju jasno je da spadaju u

prvom redu eksploatacija $uma i pilanska prerada |

(grana 313 i 122). Desetgodisnji plan razvoja drvne
industrije, pa prema tome i plan razvitka eksploa-
tacije Suma i pilanske prerade, izraden je i obje-
lodanjen u toku 1953. godine po Zavodu za pri-
vredno planiranje NRH. u Zagrebu. Taj plan obu-
hvaéa period od 1953. do 1962. godine. U ovom su
planu predvidene i same investicije, pored kolid¢ina
i vrijednosti samih produkata. Kako investicije,
tako i koli¢ine, pa i vrijednost bruto produkata u
desetgodidnjem planu, predvideni su na dosada-
snjem eksploatacionom podruéju i sa sadadnjim ili
smanjenih kapacitetom u pilani. Medutim, citira-
nom Uredbom o prodaji drveta u 3umi na panju
dofao je u pitanje 10-godi$nji plan razvitka eks-
ploatacije 3uma i drvne industrije iz jednostavnog
razloga, §to nijedno poduzete ne moZe niti graditi
u grani 313, niti predvidati svoj razvitak.u grani
122, a naroéito ne u pilani. Nijednom poduzeéu
drvne industrije na teritoriju NRH nije.zagaran-
tovano ni¢im ni eksploataciono podruéje, a niti ali-
mentacija pilane oblovinom. Dakle za planski raz-
vitak ovih nadih pirvednih grana (313 i 122) ne
pestoji osnovni uslov, t. j. sirovinska baza, bez
koje je nemoguce bilo 5to investirati ili brutto-
produkte predvidati. Prema tome, premda i eks-
ploatacija $uma i pilanska prerada drveta te ostali
pogoni ili ukratko — drvna industrija — ima svoj
10-godidnji plan razvitka, ona se ne moze vise
razvijati, jer ne zna, gdje ¢e se razvijati (teritorij),
kake ée se razvijati (investicije), niti $to ée pre-
radivati (brutto-produkt). Da bi ta poduzeta mogla
vriti investicije u drvnoj industriji, moraju imati
odredeno eksploataciono podruéje, moraju znati
svoju sirovinsku bazu, moraju znati bar pribliZzno
koli¢ine sortimenata i makar najvijerojatniju nji-
hovu vrijednost (da bi mogli izaé¢i pred Vijete pro-
izvodaga KNO-a sa svojim brutto-produktom), Bez
tih elemenata nije moguée sastaviti niti pribliZan
financijski plan i iznijeti ga pred upravni odbor i
radnitki savjet odnosnog kolektiva. Do ovakvog

stanja dovedena je danas drvna industrija proda-

jom drveta u 3umi na panju putem licitacija, i to
samo na podru&ju NEH.

Iz ove situacije drvna industrija mora se po-
krenuti u nekom drugom pravcu, te se postavlja
pitanje, kojim putem poéi?

Osnovne smjernice drvnoj industriji postavlje-
ne su 10-godidnjim planom razvitka i od njih se
ne moZe udaljiti niti skretati. Siroj javnosti te su
smjernice stavljene do znanja na sindikalnom sa-
stanku predstavnika drvne industrije Jugoslavije
2 novembra 1953 u Lovranu, gdje su potvrdena i
prihva¢ena naéela razvitka po 10-godidnjem planu.

Stoga se postavlja pitanje, kuda krenuti sada
sa mrtve tacke? Misljenja smo, da treba krenuti
ovim smjernicama:

1) Svakom drvno-industrijskom poduzeéu osi-
gurati eksploatacicno pedruéje, na kojemu ée on
imati isklju¢ivo pravo eksploatacije $uma.

2) Svakoj pilani (koja ima uslove za daljnji
opstanak i koja je potrebna kao sastavni dio osta-
lih pogona radi bolje prerade drveta) eosigurati
njen pilansko alimentaciono podruéje. Pod pilan-
skim gravitacionim i alimentacionim podrugjem
razumjevamo ono podruéje, sa kojega je najracio-
nalniji, najbrZi, najjednostavniji, najjeftiniji i naj-
kraéi podvoz od mjesta sirovine do mjesta prerade.
Ovo je podruéje teritorijalno Sire od podru¢ja pod
taédkom 1., jer se na tom podrué&ju moze vrditi i na-
kup sirovina od svih peduzeéa, ustanova i privat-
nika, koji se bave eksploatacijom $uma, a nemaju
svojih vlastitih pilana, veé su prisiljeni pilansku
oblovinu predati najbliZoj pilani, odnceno, na koju
ta oblovina gravitira.

3) Radni kolektivi su duZni izgraditi investi-
cione objekte — kako u svojim eksploatacionim
podrugjima, tako i u pilanama, a kako su oni pred-
videni u 10-godi¥njem planu razvitka drvne indu-
strije.

- 4) Podto su dosada Sumska gospodarstva sma-
trala, da su prikraéena u visini Sumske takse, to
¢e se koncem svakog obraunskog perioda od 6
mjeseci sva razlika u vrijednosti cijena izmedu
prodajne cijene i cijene koétan;a podijeliti izmedu
Sumskog gospodarstva i drvno-industrijskog po-

duze¢a u omjeru 90:10. Ta se dioba odnosi samo -
na koli¢inu sortimenata primljenih od Sumskog

gospodarstva. U ovaj kljué podjele ne ulaze sorti-
menti kupljeni putem slobodnog nakupa od drugih
poduzeéa, ustanova i privatnih lica. Organi $um-

skog gospodarstva imaju pravo uvida u obraéu‘nv-'-

sku kalkulaciju (bilansa).

Polugenih 90%: razlike vrijednosti izmedu pra- 1

dajne cijene i cijene kostanja predstavija vrijed-
nost 3umske takse, te se ima uplatiti u korist te-
kuéeg ratuna Sumskog gospodarstva ili nadleine
Sumarije. Naprotiv izdvojenih 10% od pomenute

razlike vrijednosti ostaje poduzeéu za njegovo za-
laganje i daljnji razvitak te izgradnju investicio-
nih objekata. Jasno je da ée u tom sluaju doéj do-

izraZaja i mjesna vrijednost doznatenih d,w;ﬂh

masa (korist $umarstva) i zalaganje drvno 'ipgj,g.-f

|
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strijskog poduzeca, te oba poduzeca imaju uslove
za §to racienalnije i pravilnije iskoridtenje dozna-
¢ene drvne mase,

Ta su gravitaciono-alimentaciona pilanska
podrudja danas ved poznata i getovo ustaljena na
cijelom teritoriju NRH., tc¢ bi ih samo trebalo
cventualno korigirati i ozakcniti u suglasnosti s
nadleZnim poduzec¢ima, Sumskim gcspodarstvima i
Sekretarijatom za narodnu privredu NRH.

Vjerujemo. da bi se ovakvim rjeSenjem mogao
bolje osigurati i uspjeSnije provesti u zivot 10-
gedignji plan razvitka drvne ingustrije pa i samog
gumarstva. Sumarstve bi veé unaprijed znalo sa
pribliZznim prihedima, sa kejima mo?e radunati, te
bi lak§e planirale pctrebne investicije, a, osim toga
bilo bi upuéens na uzu suranju sa podru¢nim po-
duzedima. Sa druge strane poduzeéa bi bila sigurna
u sveja pcdrudja, znala bi pribliZne mase za eks-
ploataciju, te bi mogla planski unaprijed sa si-
gurnoséu i u odgovarajuée vrijeme i pod pcvoljni-
jim prilikama graditi investicione ocbjekte. U cvom
sluéaju sigurno bi se naSlc peduzeca, kcja bi da-
nainje Zeljeznice, a narofito cne s parn‘m pogo-
nom, postepeno zamijenila za elektro-motorske i di-
zel-motorske lokomotive, éime bi u Sumi smanjili
cpasnest od pozara. Ako ne odmah, ali bi- poste-
peno mjesto Sumskih pruga imali ceste i prijevoz
kamionima, kcji je kcd koristenja malih drvnih
masa rentabilniji od lokomotivskog.

ve za keristenje prorednog materijala u pedrugji-

Izgradnjom
cesta ve¢ sada bismo kroz nade Sume stvorili. uslo-

ma kao §to su Papuk, Krndija, Psunj, Dilj, Bilo-
gora i t. d., a §to mora nastupili naken zavrsenih
zadniih dovrénih sjekcva nadih prezrelih bukovih
satojina, jer p'lanama ne ¢e preostati drugi mate-
rijal za prorez. Stoga je potrebno vec¢ sada pristu-
piti pripremnim radevima i jeftinijcj proizvodnji
manje vrijedn'h scrtimenata, jer scrtimenti, keii
nas éekaju na nagim podruéjima nakon 10—20 go-
dina, ne ¢é¢ moéi pednijeti danadnje proizvodne
trotkeve, keji su visoki, a iskoriStavamo stare zrele
sastojine, Ovakvo rjeienje postcjeteg prcblema bio
bi »memento« svakom poduzeéu da pokloni vide
paZnje cnom pedrugju sa kojega prima i sa kojega
¢e primati sircvinu, t, j. znao bi toéno unaprijed
svoju sircvinsku bazu, bez koje mu nema Zivcta,
te da ée uzalud Zekati na dovoz sirovine nakon
10—20 godina, ako toj sirovinskoj bazi nije kroz to
vrijeme nidta dao niti izradio bilo u obliku ceste
ili mehanizacije. Dakle, bio bi prisiljen kao dobar
gospodar poduzimati sve potrebne mjere, da si osi-
gura rad i zaposlenje radne snage u buduénosti,
jer ni sa kojega drugoga podrutja ne ce moéi na-
baviti sirovinu zato, §to ée svako poduzece éuvati
drvne mase za sebe. Mi vjerujemo, da bi tada na-
stala veéa $tednja i bolje iskoristenje raspolozive
sirovine.

Konaéno éemo jednim primjerom pokazati
moguénost i lakoéu obratuna Sumske takse (90%
Sumariji) i dobiti (10% poduze¢u) nizom tabelom.

Obratun Sumske takse i dobiti za jedinicu proizvoda

4 3 Postignu- kcﬁiﬁ&ja Razlika | ra}:nuzkdelo:rjena__
e SORTIMENAT W [ nsiiinl <ot | %" | sumera [Poni po-
1]
EraEe 2 3 4 5 T Tl
1 Trupci za fur. bukve m’ | 11938 | 2824 | 9114 | 82026| 9114
9 " gz ljust. bukve m3 %159 | 2824. | 6335 | 57015 | 633,5
3. " za pilanu bukve A. r. m: | 4923 | 2824 2099 | 1889,1| 2099
i " za pilanu bukve B. m 4205 2824 | 1381 | 12429| 1381
5. ?  za pilanu bukve C. m? 2563 | 2824 | —261 | —2349 | —26,1
6 »  za pilanu jasen A/B m3 )| 4256 | 2824 | 1432 | 12888 | 1432
7. " za pilanu javora A/B m? 4289 | 2824 | 1465 | 1318,5| 1465
8. " za pilanu brijest A/B- m’ 3607 | 2824 1783 7047 | 783
9. " za pilanu hrast A. m® | 13708 | 2361 | 11347 [10,218,3| 1134,7
10. " zz pilanu hrast B, m3 9554 | 2361 7193 6473,7| 7193
11. P za pilanu hrast C. m? 4568 | 2361 | 2207 | 1986,3| 220,7
12. Pragov. oblov. bukve m? 3345 | 2824 | 521 4689 | 52,1
13. Pragov. oblov. hrasta m? 5002 | 2361 | 2641 | 23769 | 264,1
14, . Celuloznn drvo bukve prm 3090 | 1435 | 1655 | 14895 | 1655 |
2 Gorivo drvo bukve A. . prm | 1817 | 1252 | 565 | .5085| 565 |
16, Gorivo drvo bukve B. r. ' prm | 1702 | 1185 | 517 | 4653 | 517
17. Gorivo drvo mjeano C. r. prm | 1067 | 1152 | — 85 [— 765 | — 85
18. ‘Gorivo drvo bukve C. r. - prm | 932 | 1092 0 . .__1:5'3;_“___'1'7_'?._.’ !
28




Obratun Sumske takse i dobiti na ukupnu proizvodnju

Uku;-n:— razlika

Tek. jed. Ukupna = A iy -
SORTIMENAT koligina sumska taksa dobiti po-
br. . mj. profzvod. 90% duzeta 1094

1 2 3 : [ 5 i ¢

1 Trupci za furnir bukve m3 123 1,008.920 112.102
2. " za ljustenje bukve m? 1448 8,255,772 917.308
3. " za pilanu bukve A. 1. m? 2035 3,844,318 427.146
4. " za pilanu bukve B. r. m? 13181 16,382.665 1,820.296
3. " za pilanu bukve C. r. m# 7239 | — 1,700.441 | — 188.938
6. " za pilanu jasen A/B. r. m? 47 60.574 6.730
T ?  za pilanu javora A/B. r. m? 426 5,748.660 62.400
8. " za pilanu brijest A/B. r. m* 153 107.819 11.980
9. " za pilanu hrast A r. m? 86 878.258 97.584
10. " za pilanu hrast B r. m3 327 2,116.900 235.211
11. "  za pilanu hrast C'r. m? 495 983.218 109.246
12. Pragov. oblovina bukve m3 6710 3,146.319 349,501
13. Pragov. oblovina hrasta m? 534 1,269,265 141.029
14. Celulozno drvo bukve prm 5320 7,924.140 880.460
15. Gorivo drvo bukve A r. prm 10725 5,453,625 605.963
16. Gorive drvo bukve B r. prm 35254 16,403.686 |  1,822.632
117. Gorive drvo bukve C r. prm 56831 [ 4347571 |— 483.063
18. Gorive drvo mjesano C r. prm 6328 — 068184 |— 107.567
Ukupno: ar 73,584.139 7,592,687
—_ 7,016.196 869.586
SALDO; m?3 102.489 66,567.943 6,723.119

Smatramo, da je na naprijed izloZeni nadin da-
na moguénost, da fumarstvo postigne pravednu
sumsku taksu za svoje produkte, a drvno-indu-
strijska poduzeéa pravednu dobit za svoj rad i za-
laganje. U ovom sludaju doglo bi do jace suradnje
u pogledu izgradnje nastambi za smjestaj radnika
i osoblja, kako onog potrebnog Sumarstvu, tako i
oneg potrebnog poduzeéima. Mnoge zgrade gradile
bi se vet¢ sada, da u buduénosti mogu posluziti za
¢uvare Suma. Narodito je vaZno to, da bi se soli-
dnije_gradile i pruge i ceste i mostovi, te ostali

objekti, jer bi investitor imao garaneciju, da ée se
stalno zadrZzavati na tom podruéju i da ¢ée ta
sredstva koristiti duZe vremena, polazeéi od prin-
cipa, da je solidna gradnja kroz duZe vreme jefti-
nija od provizornih gradnja za momentalnu potre-
bu. Opcenito vjerujemo, da bi- povezivanjem inte-
resa Sumarstva i drvne industrije ovim principom
rada doSlo do daleko jafe suradnje i upotpunjava-
nja, a 8o dosada nije uvijek bio slugaj, kada inte-
resi nisu bili povezani. :

.' Ehsportna problematika

VO PETRIC:

BRITANSKO TRZISTE DRVETA U 1953.

Razvoj britanske privrede u toku 1953. bio je vrlo
povoljan $to se moZe otekivati i u 1954  ukoliko ne

- dode do nekog nepredvidivog pogorianja polititikog

stanja u svijetu ili do stanovitih veéih poremeéaja u
dalnjem privrednom razvoju u Sjedinjenim Amerifkim
Drzavama, Laganiji pad industrijske proizvodnje, koji
je iz sezonskih razloga bio uslijedio u tolku ljetnih
mjeseci, ponovno je 4 posljednjim mjesecima prodle
godine bio za 7% veéi nego koncem 1952, i nesto veéi
nego kencem 1951, {e rekordne poslijeratne godine
u industrijskoj proizvednji Velike Britanije. Poveéanje

industrijske proizvodnje bilo je gotovo opée naravi,
Sto se, naravno, odrazilo i na'stanje nezaposlenosti u
zemlji, buduéi je broj nezaposlenih bio vrio nizak,
teke 1,4% od ukupnog broja zaposlenih lica.

To stanje britanske industrijske djelatnosti odra-

zilo se na isti nadin i ha trZidte drveta u toj zemlji,

koja je jedna od mnajvecih evropskih uvoznika drvne
grade. Prodaja pokuéstva i drvnih proizvoda svih vrsta
slijedila je opeél razvoj sveukupne privredne djelat-
nosti, Sto je vidljive i iz razvoja samog uvoznog trzi-
Sta drveta y ‘toky 1953, - Ty

g . i 29



Meko drvo -

Na trzidtu meke rezane grade protekla godina bila
je u samom poletku u znaku é&vrstih cijena. Po prvi
put nakon zavrSetka rata britanski uvoznici bili su
u moguénosti uvoziti mekuy rezanu gradu na temelju
otvorenih individualnih uvoznih odobrenja. Kupovanje
se vrdilo iz svih izvora u veéim koli¢inama kroz veci
dio godine, po cijenama, koje su pokazivale sve ¢vr§cu
tendenciju. Dok je. medutim, s jedne strane uvoz bio
teoretski slobodan. on je, s druge strane, bio ograni-
éen domaéim ogranifenjem protroinje meke rezane
grade, koja nije mogla biti veéa od 1,2 miliona stan-
darda godisnje za &itavu zemlju, To praktitki znali,
da se i sam uvoz meke grade mogao kretat{ u tim
granicama, §to je svakako dovodilo do jate konku-
rencije izmedu samih uvoznika.

U o2ujku profle godine Timber Directorate, koji je
do3ao na mijesto bivieg Timber Control-a u svrhu
njegove likvidacije u smislu drZzavnog nakupa i pro-
daje drveta, bacio je na trziite 106.000 standarda sta-
rih drfavnih zaliha meke grade uglavnom kanadske
provenijence, | to po cijenama, koje su bile niZe od
tadaénjih nakupnih cijena u inozemstvu. SniZenje ci-
jena robj iz domaéih zaltha nije dovelo do povoljniiih
rezultata, s obzirom na njihovo brie smanjenje, $to
je u vide navrata prisiljavalo Vladu, da preporudi
uvoznicima 3to je moguée veéu obazrivost u gomilanju
robe uvezene iz inozemstva iznad koliéina odobrenih
za domaéu potrodnju.

Tokom lipnja Vlada je ponovno bacila na trZiste
nevih 20.000 standarda meke rezane grade iz svojih
strateskih rezervi po cijenama, koje su opet bile is-
pod nivoa svietskih cijena,

Negodovanje uvoznika, s obzirom na postojeé¢i si-
stem ograni®enja domaée potrosnje mekog drveta,
ponukalo je Vladu u toku protekle godine, da pre-
ispita sve moguénosti, koje bi nastale za britanski
uvoz meke rezane grade u sludaju potpunog ukidania
ogranitenja domace potrosnje u njoi i do koje bi
mjere ta potrodnja time bila stvarno poveéana. Vlada
se nije mogla odmah cdluéiti na jednu takvu mjeru
iz razloga, $o se bojala veéeg odliva stranih plateZ-
nih sredstava za uvoz veéih kolitina tog artikla iz
inozemstva. Neprestano poboljSanje deviznih | dolar-
skih rezervi zemlje poézlo je koncem protekle godine
sve vide ulijevati nadu u krugovima britanskih uvo-
znika drveta, da ¢as potpunog oslobodenja domate
potro¥nje drveta nije vrlo dalek, ponukavsi ih na taj
natin na sklapanje wveéih kupoprodajnih ugovora,
osobito na kanadskom tr¥istu, Pad cijena kanadske
meke grade, koji je do tog asa prevladavao na trii-
3tu, ponovno je podfeo uzimati sve &vr§éu tendenciju
sa veéim zakljufcima robe za fsporuku u ovoj godini.

Razvoj stanja u skandinavskim zemljama, nakon
ponovnog utvritenja kanadskog triifta meke rezane
grade, potpomognutog i poveéanjem cijena drveta na
panju na drazbama u Svedskoj i u Finskoj, imao je
za posljedicu, da su i skandinavske cijene bile pano-
vno u porastu, prekorafivii na taj nadin nivo cijena,
koji je vladao u toku protekle godine, sa tendencijom
dalinjeg uévriéenja. , ]

Dana 13. studenog bilo je konafno ukinuto posto-
janje domaéih potroSadkih dozvola za meku rezanu
gradu, dozvolivéi na taj naéin slobodan uvoz tog arti-
kla iz cijelog svijeta, bez ikakvih ogranidenja, For-
malna zabrana uvoza meke grade u izravnom ili ne-
jzravnom obliku bilo je na taj nagin potpuno doki-
nuta i na njeno je mjesto stupila samodisciplina bri-
tanskih gradana, uvoznika drveta s time, da sami
ocijene stvarne potrebe zemlje u tom artiklu., Potro-
3nja mekog drveta bila je tako procijenjena na uku-
pno 1,56 miliona standarda godidnje, t. j. za oko 230.000
standarda vide, u vrijednosti od nekih 15 miliona funti
s time, da to poveéanje ne ¢e uslijediti odjednom u
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uvoz te robe iz dolarskog

ovoj godini, vec da ¢e se to ostvariti u toku naredne
tri godine. Povecanje uvoza meke grade u toku ove
godine rafuna se na 110,000 standarda iznad kolicine
od oko 1,2 miliona standarda, uvezene u toku 1853,
Sto svakako ne ée predstavljati vete opteretenje za
platnu bilancu zemlje.

Tvrdo drvo

Uvoz tvrdog drveta u Veliku Britaniju bio je do
pofetka studenog prosle godine slobodan jedino iz
zemalja sterlinskog podruéja te iz Jugoslavije i iz
Sijama. Poletkom 1953, devizna sredstva, koja su bila
stavljena na raspolaganje britanskim uvoznicima tvr-
dog drveta iz vandolarskog podruéja, bila su brzo is-
crpljena tako, da je poletkom oZujka bilo ukinuto
svako izdavanje uvoznih dozvola. To je stanje potra-
jala do srpnja prosle godine, kada su nova devizna
sredstva bila ponovno stavljena na raspolaganje bri-
tanskim 'kupcima za nakup robe, a na bazi individu-
alnth uvoznih kvota. Poteikote, koje su se kod toga
pokazivale, s obzirom na planiranje buduéih potreba
tog artikla u zemlji, zavriile su time, da je 13. stu-
denog bio potpuno osloboden uvoz tvrde rezane gra-
de iz svih podruja, osim onog dolarskog. Uvoz tvrde
grade iz dolarskog podrudja ostao je i dalje moguc
samo u iznimnim slufajevima na specijalnu molbu
pojedinih uvoznika.

Uvoz tvrde rezane grade iznosio je u toku prvih
11 mjeseci 1953, ukupno 23,1 miliona kub. stopa, pre-
ma 22,6 miliona kub, stopa u istom razdoblju 1852.,
po cijenama, koje su nakon stanovitih fluktuacija
ponovno ojadale koncem prosle godine.

Zalihe tvrde grade iz nacionalnih skladista bile su
takoder smanjene od 4 miliona kub. stopa na ispod
1,5 miliona kub. stopa, po cijenama, koje su bile niZe
od dnevnih cijena za uvezenu robu,

Glavni evropski izvoznici tvrde grade u Veliku
Britaniju bili su Jugoslavija. Francuska i Finska, a
od vanervopskih zemalja SAD, Kanada i Japan.

Uvoz tvrde grade iz nade zemlje bio je na prvom
mjestu uvoza iz svih nesterlingkih zemalja. Za prvih
11 mjeseci proile godine taj je uvoz iznosio oko 3,7
miliona kub. stopa, prema 2,4 miliona kub. stopa u
istom razdoblju 1952. Cijene su u toku cijele protekle
godine bile &vrste, na bazi cijena odredenih koncem
1952., dok su poslovi bili vrlo Zivi, sa rokom krcanja
do travnja 1954.

Uvoz tvrde grade iz Francuske bio je osobifo Ziv
u prvim mjesecima prodle godine. Zbog brieg iscrp-
lienia deviznih sredstava, taj je uvoz veé¢ u ozujku
sveden na najmanju mjeru, koje je stanje potrajalo
sve do konca lipnja. Tek je u drugoj polovini godine
uvoz postao ponovno Zivlii, iznosiv§i za prvih 11 mje-
seci 1953, 2,3 miliona kub. stopa. prema 1.9 miliona
kub. stopa u«stom razdoblju 1952. Ukidanie uvoznih
ogranitenja za tvrdo drvo, pofetkom studenog, dalo
je odmah veéih moguénosti uvozu drveta iz Francu-
ske, Cijene su ostale i dalje évrste za hrastovinu, bu-
kovinu i jasenovinu, dok je cijena topolovine, zbog
manje potraZnje, bila u popustaniu. Srednja cijena
za prvih 9 mjeseci prodle godine bila je za oko 4%
niZa od cijena, koje su se pla¢ale u 1852,

Finski uvoz brezovine bio je u prvoj polovini pro-
ile godine priliéno Ziv, ali je u drugej polovini jate
popustio zbog manjih deviznih sredstava, koja su bila
stavljena na raspolaganje domaéim uvoznicima. Vete.
cijene, koje su se pla¢ale za prvih 9 mjeseci 1853,
bile su oko 12% niZe od cijena u 1952,

Od vanevropskih zemalja stanovitu ulogu je igrao
uvoz iz SAD i Kanade, koji je, medutim, bio priliéno
ogranifen zbog poznatih dolarskih ogranienja na

' Pitanje uvoza japanske tvrde vezane grade za

robu, koja je morala biti uvezena do konea godine




bilo je regulirano u icku protekle gadine monelar-
nom kvotom. Jos u toku 1952, bila je u Japanu osno-
vana specijalna izvozna organizacija drveta, polpomo-
gnula sa strane Viade, koja je imala izvoziti robu na
bazi minimalnih cijena. Za prva trp tromjesedja prosle
godine glavni je japanski izvoz drveta bio vrien na
bazi lih minimalnih cijena sa polraznjom, lkoja je
bila uvijek veca od ponude. Tako je u 1953, bilo uku-
pno izvezeno lek oko 3 miliona kub., stopa tvrde
rezane grade, prema 4,3 miliona kub. stopa u 1932, i
4.4 miliona kub. stopa u 1951, Nova politika japanske
vlade u oblasti jadez ofuvanja Sumskog bogatstva
zemlje i novog poSumljenja ratom opustodenih pre-
djela nije ostala bez vec¢ih posljedica i na taj sma-
njeni izvoz drva, poveéavsi s druge strane uvoz drveta
iz podru¢ja Pacifika u Japan.

Povisenje cijena oblovine na japanskom trzidlu u
toku jeseni i zime proile godine, praéeno smanjenjem
zaliha gotove izvozne robe, odrazilo se pod kraj 1953
u jafem poviSenju cifena japanskih ponuda na stra-
nim triistima. To je povifenje iznosilo 20—30% vige
od temeljnih cijena u toku protekle godine, premda
su cijene za prvih 8 mjeseci prodle godine bile u pro-
sieku za oko 15% niZe od cijena postizavanih u istormn
razdoblju 1952,

Kao posljedica nesmetanog i slobodnog  uvoza
tvrdog drveta iz zemalja Zajednice Naroda, taj je uvoz
bio u stalnom porastu tako, da je za prvih 9 mijeseci

proidle godine iznosio 84 miliona kub. stopa, prema
5,9 miliona u istom razdoblju 1952., te je prema prije-
ralnom uvozu povecan za skoro 1000%." Skupa sa os-
tale dvije evropske zemlje, Jugoslavijom i Finskom,
njihov je uvoz u prva tri tromjesedja 1953. iznosio
ukupno 19,0 miliona kub. stcpa, prema 12,2 miliona
lkub. stopa u istom razdoblju 1952. i tek 4,0 miliona
kub. stopa y 1838. To drugim rijeéima znati, da je
ukupnj izvoz tvrde grade iz ta tri podruéja — Com-
monwealtha, Jugoslavije i Finske — iznosio u prva
tri tromjeseéja 1938. samo 1/6 od ukupnog britanskog
uvoza te robe, dok se u istom razdoblju 1952. popeo
na preko 1/2, a u 1953. na preko 2f3.

Nova britanska politika uvoza nakon 13. stude-
ncga 1953., kojom se koli¢inski potpuno oslobada uvoz
tvrde rezane grade iz svih nesterlindkih zemalja bez
razlike, ukljuéivii | Japan, osim dolarskog podruija,
yva koje i dalje vaZi sistem uvoznih dozvola, svakako
ée omoguciti profirenje izvors snabdijevanja, premda
¢e glavni izvori snabdijevanja metropole tom robom
biti ubuduée sve vise i vise ¢lanovi Britanske Zaje-
dnice Naroda. Od buduceg razvoja cijena tvrde gra}!g
evropske 1 japanske provenijence moé¢i ¢e u krajnjoj
liniji zavisiti i oslobadanje uvoza tog artikla iz dolar-

skog podruéja, kao eventualre protuteZe prekomjer--

nom povifenju cijena spomenutih dviju pr-ovenijenca:

Izgledi za domaéu proizvednju, zatim za uvoz i
potroinju drveta uopée u 1954. u Velikoj Britaniji
su slijedeci:

domaéa proizvodnia uvoz potrodnja
meka rezana grada 50.000 std. 1.277.000 std. 1,310.000 std.
tvrda rezana grada 793.000 std. 1,181.000 std. 2,054.000 std.
pragovi mekog drvela 14.000 m? 355.000 m?* 388.000 m?
pragovi tvrdog drveta 942.000 — T.000 m?
rudnifko drvo 7.000 m? 1,840.000 m?* 2,782.000 m?*
celulozno drvo —— 471:000 m? 470.000 m?

RAZVOJ SVJETSKE PROIZVODNJE I TRGOVINE
DRVNOM CELULOZOM U 1952. GODINI

(PREMA 1ZVJESTAJU FAO-a)

KANADA

Kanada proizvodi viSe od polovine svjetske pro-
izvodihje novinskog papira, sudjelujujuéi s druge
strane sa preko s u medunarodnoj trgovini tog =vti-
kla 3

Kao ity je bilo veé ranije spomenyto, industrija
Luvinskog papira jedva je osjetila opadanje ko-

njunkture u potroinji papira i kartona u toku 1952.

Buduéi je kanadska industrija drvme celuloze prven-
stveno orijentirana na proizvodnju novinskog papira,
to je ona te promjene na trziftu osjetila u vrlo laga-
noj mijeri, i to u drugostepenom smislu, t. j. u nesto
fmanjenom uopsegu izvoza same drvrie celuloze, a ne
i izveza pepira kao takvog.

Proizvodnja novinskog papira bila je za vrijeme
cijele profle godine nadasve jaka i dznosila je ukupno
.161.000 tona, t. j. za 3% vi%e nego u 1951, Smanjenje
potrainje celuloznog drva u Sjedinjenim: Ameriékim
Dizcovama odrézilp se na smanjenje jzvoza iz Kanade
u koli¢ini od oko 275000 tona. Zahvaljujuéi nepromi-
jenjenci domacoj potraZnji drvne celuloze i ménjim
premienzma s Obzirom na izvoz u druge zemlje.
vkupna je proizvodnia celulcznog drva u prosloi go-
d'nj iznosila u Kanadil 7.955 hiljada tona, prema 8254
hiljada tonz u 1951- Smanjenje proizvodnje od 300,000
tona, ili neslo ispod 4/, predstaylia . n stvari smanje~

nje izvoza u praveu Sjedinjenih Americkih Drzava,
Udip Kanade u svjetskoj proizvednji novinskog
bapira iznosio je u 1952, 53.4,'odnosno 50.4%; a svi su
izgledi, da ¢e taj udio u najskorije vrijeme biti jo& i
dalje povetan. Nova postrojenja, novi strojevi i teh-
nitki noviteti omoguéit ée poveéanje dosadainjeg pro-
izvodnog potencijala za daljnjih 15 miliona tona u
1960., ‘Sto ¢e uglavnom bitj ve¢ ostvareno u naredne’
tri godine. Te se procjene temelje na podacima’ =
dasnjeg razvoja pojedinih industrijskih postrojenja
potetkom 1852, koji-su nakon toga bili revidirani, §
obzirom na uspjehe, 'koji su u toj grani privrede bili
u_ meduvremenu postignuti. Premda su investicije u
1953, bile ispod onih izvrfenih u 1952, program raz-
voja u cjelini ulijéeva pouzdanje, da ¢e povedanje po-
iraznje novinskog papira i nadalje potrajati u nesma-
njenom obimu. }
Kao &to je veé ranije bila spomenuto, nista manje
nego 85% kanadske proizvodnje novinskog papira
odlazi u Sjedinjene Ameritke Drzave, t. j. 4. 0 hilja~

macoj proizvodnji od 1.060°F
na wmu &injenica, da je polrosnja

u proglosti i¥la skoro paralelno
dustrijice djelatnosti u Sjed




U najvecoj mjeri od opceg gospodarskog razvoja sje-
veroameri¢kog gospodarstva, i to kako u proizvodnji
ncvinskog papira. tako isto i u proizvodnji celuloznog
drveta. Kratkoroéna i dugoroéna sjeveroamericka
predvidanja, s cbzirom na daljnji razvoj potraznje
novinskog papira u toj zemlji, pokazuju nadasve opti-
misticke prognoze, koje dolaze kako iz privatnih, tako
i iz siuzbenih izvora. Onj predvidaju dalijnje godisnje
povecanje njegove potrosnje za oko 150.000 tona u na-
rednih 10 godina. nakon &ega”ée se povecanje po-
tro$nje wustaliti na oko 100.000 tons godisnje. Zbog
toga je i razumljivo. da se sadainji investicioni pla-
novi kanadske industrije drvne celuloze i novinskog
papira temelje na ovim cplimisti¢kim predvidanjima
buduéeg razvoia njihove ukupne potroidnje u SAD.

EVROPA

Godina 1952, bila je za tri skandinavske zemlje,
koje izvoze /s njihove preizvodnje drvne celuloze —
u obliku celuloze ili celuloznih proizvoda — vrlo ne-
povoljna. Tako je n. pr. 1951. njihov izvoz drvne ce-
luloze iznosio 96% od njihove ukupne proizvodnje,
dck je izvoz proizvoda od drvne celuloze iznosio 25%.
Nasuprot tome, taj je izvoz u 1952, zabiljeZio jadi pad,
koji je u najvetoj mijeri bio izazvan ogromnim po-
rastom cijena drvne celuloze. Taj je porast zapodeo
sredinom 1950. i bio nastavljen kroz cijelu 1951. godi-
nu. Mjere, koje su bile poduzete sa strane nekih de-
ficitarnih zemalja tog artikla koncem 1951. i potetkom
1952, a koje su se sastojale u ogranitenjima uvoza i
cdredivanju sluzbenih uvoznih cijena, imale su za
izravnu posljedicu smanjenje potrainje s njihove
strane. Isti je slufaj bio i sa Sjedinjenim Ameri¢kim
Drzavama, gdje je izvoz skandinavske celuloze bio
jate smanjen zbog dispariteta cijena, koji je vladao
izmedu njihovih izvoznih cijena celuloze i domacih
ameritkih cijena, kontroliranih sa strane ameritke
Vlade. Neprestano padanje cijena trajalo je mjesecima
bez ikakvog izgleda na eventualne zaustavljanje. S
druge strane nije bilo nikakvog izgleda za oZzivlienje
polraznje, koja bi taj razvoj bila'u stanju nekako
zaustaviti. Popustanje gospodarske aktivnosti u Evro-
pi odrazilo se na evropsku industriju papira i kartona,
vsobito u Velikoj Britaniji, tom najveéem skandinav-
skem kupeu celuloze. S popuStanjem potrainje bilo
je sve tefe i teZe poveceti nove kupnje i tako se taj
pad produzavao sve vise i vise. Indeks cijena sirovina
u Velikoj Britaniji (drvne celuloze za industriju pa-
pira, c. i. f. istoéna obala Engleske, kojj je u sijeénju
1952. izncsio 229.5 (lipanj 1949. = 100), pac je u stu-
denom te iste godine na 103. Mnoge su tvornice celu-
lcze bile primorane raditi skracenim radnim vreme-
nom, a mnoge druge su morale prestati sa proizvod-
njom. Na taj je nalin bila dobrovolino snizena pro-
izvodnja mehanitke celuloze u sjevernim zemljama
z0 punih 20%. Prema tome su se cijene drvne celuloze
koncem godine nalazile daleko ispod tro§kova njihove
proizvodnje, buduéi se proizvodnja bazirala na cije-
nama za celulozno drve, koje je bilo ranije kupljeno
po visim cijenama, dok su nadnice i ostall troskovi
bili u porastu ve¢ od polovine 1951.

Pod konac godine stanje se na evropskom trzi-
itu papira i kartona podelo ponovno popravijati, i
snizene cijene skandinavske celuloze ponovno su na-
¢le moguénosti veteg izvoza na ameritko trZiste, zbog
moguénosti jace konkurencije sa domaéim cijenama
ameritke proizvodnje. Usprkos tog oZivljenja potraznje
i izvoza celuloze, skandinavski su proizvoda&i i na-
dalje ostali vrlo obazrivi, s;obzirom na buduénost
razvoja tog artikla, tako, da su poéetkom 1953. odlu-
gili smanjiti proizvodnju celuloze na 90°s od proiz-
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vednje iz 1951, Koncem ozujka je, medutim, taj plan
b_lo ponovno napuiten iz razloga, $to se gospodarska
situacija u tem artiklu ponovno poboljsala, i zalihe
robe, koje su bile oko 350.000 tona iznad normalnog
stanja nisu predstavljala nikakav naroéiti problem.
Razvoj gospodarske situacije se, uistinu, za vrijeme
tih mjeseci ponovno jade poboljsao. i to na natin, da
su vet u travnju prodavaéi odbijali obavezne ponude
za isporuke u kasnijim mjesecima godine iz razloga,
;tq je razvoj cijena pokazivac ponovnu tendenciju
jateg porasta. Usprkos toga i kroz to su vrijeme mnoge
tvornice celuloze ostajale i nadalje zatvorene zbog
vecih stokova, koji su jos uvijek postojali na skladi-
Stima i manjih narudzcba sa strane vanjskih kupaca.

Medutim, problem proizvednih troskova ostaje i
nadalje glavnim problemom te industrijske grane dje-
latnosti, jer, dok je cijena celuloze pala u poredenju
sa pro$lom godinom za nekih 40%o, troSkovi proizvod-
nje ostaju i nadalje nepromijenjeni.

SVEDSKA

Svedske isporuke papira i kartona bile su 1852
za 20% manje nego u 1851. Dok su tuzemne isporuke
ostale i nadalje nepromijenjene, dotle je izvoz novin-
skog papira bio ne$to veéi nego 1951, ali je izvoz
ostalih vrsta pipra i kartona pao za 190.000 fona, t. J.
za 35%. Najveéi je pad izvoza uslijedio u praveu En-
gleske { Francuske, koji su made najveéi kupci tih
dvedskih artikala, i to zbog ogranifenja uvoza, koje
je potetkom 1952. uvedeno u tim zemljama za ove
artikle. Ostale su evropske zemlje takoder bile slabiji
kupei tih skandinavskih proizvoda, premda nisu bile
zavedene nikakve mjere u pogledu ogranifenja uvoza
u te zemlje. Razvoj uvoza u ostalim dijelovima svijeta
nije pokazivao vetih promjena, osim Australije, JuZne
Afrike i Argentine, u kojima je uvoz bio nedto smanjen.

Osim smanjenja ukupnog izveza papira i kartona
za 25% i domaée potraznje celuloze, izvoz je celuloze
bio smanjen za 19%, od 2.011 na 1,628 hiljada tona.
Prema zemljama uvoznicama taj je izvoz celuloze bio
ovakav:

(u 1.000 m*) 1951. 1852.
Velika Britanija 588 500
Francuska 244 219
Holandija 101 87
Njemadka 174 130
ostala Evropa 322 258
S. A D. 200 198
Juina Amerika 266 120
ostale zemlje: 68 39

ukupno: 2.011 1.628
FINSKA :

Poput ragvoja u Svedskoj, i u Finskoj je tokom
1952, bio poveéan izvoz novinskog papira, dok je
izvoz ostalih vrsta papira i kartona bio u opadanju.
Ukupni izvoz novinskog papira iznosio je u 1952.
352,000 ton2. Najveéi su kupac bile SAD sa 144.000
tona, 5to zna®i nesto vise nego ranije, dok je izvoz u
Englesku porastao od 64 na 75 hiljada tona, u Argen-
tinu od 5 na 98.000 tona, te po 10.000 tona u Kinu i
Mexiko. Izvoz ostalih vrsta papira i kartona bio je
smanjen od 223.000 tona na 177.000 tona, usprkos po-
veéanja izvoza tih artikala za 23.000 tona u praveu
SSSR. Ukupni je pad izvoza papira i kartona ipak
iznosio samo 109, a ne, kao Sto je to bio sluéaj u
Svedskoj, gdje je taj pad lznosio punih 25%.

‘Ukupna proizvodnja ‘celuloze u Finskoj pala je u
1952, za 300,000 tona prema stanju iz 1951, tj. za 14%.



Dok je 1951. proizvodnja kemicke celuloze iskoriséa-
vala 96-97" njezinog ukupnog kapaciteta, taj je kapa-
citet proizvodnje bio u 1952, iskorii¢en sa nesto preko
80% za sulfitnu i samo 70"s za sulfatnu eelulozu. Sku-
pa sa svim ostalim skandinavskim zemljama i Finska
je bila prisiljena dobroveljno prihvatiti plan smanje-
nja proizvodnje mehanitke celuloze za 20" u 1952

Nasuprot gornjem padu proizvodnie celuloze, izvoz
je bio joi manji, i to za punih 27%. Izvoz mechanitke
celuloze, koji je u 1951. iznosio 210.000 tona, pao je
na 143.000 u 1952. Glavno je smanjenje izvoza bilo u
pravceu Engleske (72 prema 120 hiljada tona) i Fran-
cuske (18 prema 33 hiljade tona). Izvoz kemilke celu-
loze bio je smanjen od 982.000 tona na 722.000 tona,
t. j. za 26%. Izvoz u Englesku iznosio je 288.000, pre-
ma 423.000 tona, a u Francusku 67.000, prema 104.000
tona. Novi kupac u toku 1952, bila je Kina, koja je
kupila 16.000 tona sulfitne celuloze.

Poput svih ostalih skandinavskih zemalja i Finska
je bila priliéno suzdriljiva, s obzirom na buduéi razvoj
triista celuloze, premda su izgledi u kasnijim mjese-
cima godine bili povolini. Da bi to viSe clak$ala stanje
stvari u toj nadasve vaZnoj privrednoj grani zemlje,
Finska je koncem prosle godine potpisala niz dodatnih
trgovaékih sporazuma sa Kinom, SSSR.i istotno-evrop-
skim zemljama za isporuku celuloze i celuloznih pro-
izvoda 2a nekoliko godina unaprijed. Prema t'm do-
datnim sporazumima, izvoz je za 1853. bio odreden
kako slijedi:

| ._Q‘ -
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{1.000 tona)

SSSR 400 28 0%, 5
Kina 20 D 11
Istoéna Njemadka 5.5 2
Poljska nesto
Cehoslovatka nesto

Usto su predvidene i isporuke za Bugarsku i Ma-
darsku, dok su mnoge isporuke zakljugene i na bazi
triangularniht rgovaék’h sporazuma.

Buduéi 9/10 finskog izvoza satinjavaju $umski i
drvni proizvodi i dok Finska zavisi za 1/3 od uvoza
Zitarica te velikog dijela Zeljeza, elika, tekstilnih i
kemijskih sirovina, zatim od potpunog uvoza ugliena
i nafte, to se pitanje cijena njezinih umskih i drvnih
proizvoda postavija kac vrlo akiutno pitanje u uspo-
redbj sa o'jenama tih proizvoda na medunarodnom
trZistu. Sve dotle, dok proizvodni troskovi finske drvne
industrije ne budu smanjeni, problem devalvacije fin-
cke valute ostat ée nadasve sktuelnim pitanjem, kao
jedina moguénost konkurencije na medunarcdnom
irZ’§tu drva i drvnih proizvoda. Zbog toga su i cijene,
koje su u posljednje tri godine vladale na, svietskom
triiftu drva, celuloze i papira, bile od najveéeg, utje-
caja na finsko narodno gospodarstyo kao cjelinu.

Norveska

_ Norvesko narodno gospodarstvo u znatno manjoj
mjer} ovisi od razvoja Sumskog i drvarskog godpodar-
stva zemlje, nego to je to sludaj u ostalim skandinav-
skim zemljama — Svedskoj i Finskoj. Uza sve to, raz-
voj drvne industrije u foku 1952. nije ostao bez utje-
caja ni na gospodarski razvoj te zemlje, kao i na raz-
vo] njezinog trgovinskog bilanca uopce. Vrijednost
ukupnog norveskog izvoza robe iznosio je u’ 1952, tek
4.039 mil'ona norvedkih kruna, prema 4.428 miliona
nkr. u 1951, t. j. smanjenje za punih 293 miliona mkr.
To je smanjenjé bilo uprave izazvano smanjenim iz-

vozom celuloze i drvela, koje je iznosilo 293 miliona
nkr. Udio fumskih pro.zvoda u ukupnom izvozu zem-
lje pac je na taj na€in od 31 na 26%, onaj papira i
kartona cd 15 na 11% te celuloze iznad 14%.

Dok je izvoz novinskog papira pokazivao manji
pad, u usperedbj sa ostalim vrstamws papira i kartona,
dotle su ove posljednje vrst: pokazivale smanjenje od
332.000 tone na 621,000 tona u 1952, Na taj je nadin i
sama domaéa proizvodnja papira i kartona sma-
njena za 8.5%, t. j. od 511 na 467 hiljada tona. Izvoz
je celulcze pokazivao, medutim, manje smanjenje iz-
voza nego kod drugih skandinavskih zemalja, i on je
za nekih 5% manji bio prema izvozu u 1951. Usprkos
smanjenog izvoza celuloze | papira, proizvodnja celu-
loze sa svojih 1,010 hiljada tona u 1952. bila je za
samih 70 hiljada tona manja nego u 1951, Naravno je,
da su zbog toga i zalthe koncem proile godine bile v
zemlji visoke, wremda je nekoliko tvornica celuloze u
toku godine bilo prisiljeno zaustaviti .rad, odnosno
skratiti radno vrijeme. :

\
Velika Britanija

Konstantno povetanje domace proizvodnje papira u
Engleskoj, koje je poslije rata zauzimalo sve vise ma-
ha, bilo je nastavljeno i prvih mjeseci 1952. U oZujku
te iste godine taj je razvoj bio naglo zaustavljen, kako
u proizvodnji ambalagnog papira, tako i u proizvodnji
kartona, nastavljajuéi se i u naredn'm mjesecima go-
dine’ i obuhvativij sve ostale vrsti papira i kartona.
U tretem tromjesedju 1952, proizvodnja je dostigla naj-
nizy totku, koja je zabiljelena nakon 1948. Uvozna
ograni¢enja, koja su bila zavedena u Velikoj Britaniji,
nisu ostala bez utjecaja na razvoj njezine vanjske tr-
govine, $to se odmah odrazilo i u smanjenju potrog-
nje papira, osobito kod velikih potroSata ambalaimog
papira i kartona u izvozne svrhe. ;

Ve¢ su poletkom godne cijene celuloze bile u ja-
¢em padu, i to kao rezultat ogranitenja uvoznih ci-
jena, odredenih sa strane britanske Vlade, kao najve-
ceg evropskog proizvodada papira j uvoznika cehiloze,
kojoj su se pridruzile i neke druge evropske zemlje.
Zbog smanjene '‘petrodnje, | usprkos smanjene projz-
vodnje, zal'he su na skladi$tima bile vrlo visoke, bez
izgleda na neko skoro oZivljenje potrainje. Niske ci-
jene nisu bile u stanju djelovati kao faktor oZivljenja
trzista, stavise, one su sve vise i vise pokazivale ten-
denciju dalinjeg pada. To je stanje potrajalo sve do
zadnjeg tromjesefja 1952., kada se pokazala potreba za
obnavljanjem zalkha sa strane nekih tvornica celuloze
i papira, te kada je i polraZnja za stanovitim vrstama
papira postala ponovno neSto Zivlja. Zahvaljujuéi tim
novim momentima, i cijene su pofele pokazivati nedto.
tvritu tendenciju. s

_ Razlike, koje su nastale u eijenama celuléze, pa-
pira i ostalih papirnatih proizveda u Velikoj Britaniji
od 1850. do 1852, najbolje pokazuju opé: evropski raz—
voj u toj vainoj gospodarskoj grani. Cijene su celu-
loze bile neprestano u porastu od polovine 1950. do
stpnja 1951., sa manjim usponom u drugo; polovini te
godine, kada su veé bile dostigle visina, jkoﬁda\ je bila
za 3%; puta veea nego u podetku 1950, Tim su cijenama
celuloze slijedile i cijene papira i ostal’h papirnatih
proizvoda, Od sijeénja do rujna 1952. pad je cijena
celuloze postajao sve otitiji, dostigavii koncem godine
visinu, koja je bila jo§ za 1% veéa od cijena potetkom
1850. Papir i karton pokazivao je istc znakove razvoja
cijena, premda njthov uspon nije bio tako jak, 3to se
konaéno odrazilo | kod samog pada cijena tih proiz- -
voda, €iji pad nije opet bio tako vrtoglav, kao 3to je
to blo sludaj kod celuloze.

Smanjenje potrosnje papira i kartona bilo Je u tom

za

vazdoblju takyo, da je uvoz bio smanjen 2a preko s, -
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t"j. od 960 na G46 hiljada tona, a proizvodnja za 147,
L j. od 2,763 na 2.376 hiljada tona, dok su, medutim.
zalihe na skladidtima proizvodaca papira 1 kartona po-
rasle u toku 1952, za 120.000 tona.

Razvoj proizvodnje, zal ha i uvoza papira i kartona
le potroinje, zaliha i uveza drvne celuloze u Velikoi
Britaniji u godinama 1950, do 1952.. pokazuje ova la-
bela (u 1.000 tona): f

Papir i karton Drvna celuloza

Proizvod. Zalihe Uvor Potros, Zalihe Uvoz
1950, 2.656 157 681 1.55% 281 1.456
1951. 2.763 179 990 1.549 398 1.699
1952. 2.376 299 646 1.392 446 1.460

Dok je, prema tome, proizvednja papira bila sma-
njena u razdebluju 19511952, za 390 hiljads tona, ili za
14%, potrodnja drvne celuloze bila je¢, s druge strane,
smanjena samo za 160 hiljada tona, t. j. za 10%. NiZe
cijene celuloze imale su za uéinak, da je bila smanje-
na upotreba raznih vlaknastih materijala u prozvod-
nji papira, ¢ija je upotreba iznosila u 1950. 1,134.000
tona u korist drvne celuloze. To proizlazi i iz manjene
potre$nje upravo onih vrsta papira, za éiju se proiz-
vodnju upotrebljava u najveéoj mieri razni vlaknasti
materijal umjesto drvne celuloze.

Uvoz drvne celuloze bio je smanjen za oko 240.000
tona u poredenju sa 1951. Kod toga je najvece smanje-
nje uvoza bilo iz skandinavskih zemalja, gdje je to
smanjenje iznosilo 230.000 tona, dodavsi tome i 225.000
tona papra i kartona. Nasuprot tome, bio je u porastu
uvez iz Kanade, koji se uglavnom temeljio na starim
zakljuéeima iz 1951. godine,

Kencem 1952, potela je, medutim, ozivljavati in-
dustrijska djelatnost zemlje, $to je odmah povuklo za
sobom i ozZivljenje potrainje na trzistu papira i karto-
na. Potetkom 1953. odredivanje cijena papira za ne-
koliko mjeseci unaprijed ponovno je oZivio povje-
renje zainteresiranih krugova u povoljniji razvoj trzi-
ita i poslovi su ponovno uzeli njihov ucbitajeni tok
u nadi, da ée to stanje potrajati nesmetano i dalje.

Francuska

Razvoj je na ftrziStu celuloze i papira bio isti kao
u Velikoj Britaniji. Ukupna proizvodnja papira i kar-
tona pala je u toj zemlji na 1,230.000 tona u 1952, pre-
ma 1,561.000 tona u 1951, Kod toga je pad proizvodnje
novinskog papira iznosio tek 11%, prema 22% za am-
balazn; papir i 29% za karton. U prosincu je te iste
godine cijena papira bila uprave za 'ls niZa nego u
prosincu 1951, kada je dostigla svoju najvisu tofku.
Proizjvodnja celuloze iznosila je na drugoj sirani 519
hiljada tona, prema 550 hiljada tona godinu dana ra-
nije, Sam uvoz celuloze | papira bio je ispod onog iz
1951, 3to se produZilo i u 1953. zbog deviznih potes-
koéa, koje jos uvijek vladaju u zemlji.

Kao i u Engleskoj, stanje se frnacuskog trzita
potelo uévrséivati koncem 1852, ali je taj proces trajao
nedto duze vremena nego u Velikoj Britaniji i tek je
poketkom oZujka ove godine vraéeno povjerenje u
ozivljavanje trziSta celuloze i papira,

Zapadna Njemadcka i
Industrijska proizvodnja u ‘Zapadnoj Njemadkoj
razvijala se uspjeino, premda neSto sporije nego 1w
toku 1951. i ranijh godina. Opé; indeks industrijske
proizvodnje, koji je u 1951. iznosio poprefno 218 poena
(1948, = 100), pokazivao je po tromjesetjima godine
1952, 220, 228, 228 i 257. Usprkos povefanja proizvod-
nje i ekonomske djelatnosti uopée, industrija celuloze

i papira slijedila je u stanovitoj mjeri razvoj te indu-

strije u ostalim evropskim zemljama, To samo jo§ vise
potvrduje <&injenicu, da je zapadno-njematko firziste
. usko povezano Sa ostalim evropskim tr i

razvoj u ekonomici tih zemalja u veéoj ili manjoj mjert
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trzistima 1 da se-

odrazuge | na samu ekonomiku te zemije. Premdua uvor
celuloze u Zapadnu Njemalku predstavija tek pelinu
od niezinih ukupnih polreba u tem artiklu, ona je s
druge strane deleko vife ovisna od uvoza celuloznog
drveta.

Povedéanje cijena u toku 1952 imalo je za podlje-
dicu smanjenje potrainje sa daljnjom lendencijom ka
smanjenju zaliha robe. Premda je uvoz papira i kar-
tena bio za 50.000 tona ve¢j nego godinu dana ranije,
izvoz je, s druge strane, bio smanjen od 91,000 na
28,000 tona, Prolzvodnja novinskcg popira porasla je
za 11.000 lona, dok je kod papira i karlona smanjenje
prozvodnje iznosilo 121.000 tona, t. j. samih 6% od
ranije, Sto, ipak, znaéi daleko manje nego u ostalim
zapadno-evropskim zemljama.

Uvcz celuloze iznoiso je 90.000 tona, a proizvod-
nja celuloze iznosila je 890.000 tona, t. j. 9% manje
nego u 1951., kada je bilo proizvedeno 982.000 tona,

Otzivljenje zapadno-njematkog trZista celuloze i
pap.ra uslijedilo je ranije nego u drugim evropskim
zemljama tako, da je od listepada prosle godine pro-
izvcdnja ponovno bila u porastu, dostigavii i prekora-
¢ivéj proizvednju iz 1951.

Avstrija

Proizvodnja papira i kartona iznosila je u 1952,
325.000 tcna, t. j. za 4% manje nego u 1951. Domaca
potraZnja celuloze bila je skoro na istoj visini kao i
ranije, a izvoz, koji je bio smanjen za nekih 10.000
tona, nije imao cna] ué'nak, kako je to bilo zabilje-
7eno u skandinavskim zemljama. Ukupna proizvodnja
od 356.000 tona bila je tek za 6% niza nego u 1951.

Jugoslavija

Proizvodnja papira i kartona u Jugoslaviji iznosila
je 1952, 49.200 tona, prema 35.850 tona u 1951., dok je
proizvodnja celuloze bila povetana na 34.200 tona, pre-
ma 31.450 tona godinu dana ranije, 5to zna¢i poveéanje
od preko 9% kod papira i kartona i oko 30% u pro-
izvodnjj celuloze. S druge je strane uvoz svih vrsta
papira i ljepenke iznosio u 1952. 18.563 tona, prema
17.336 u 1951, dok je istovremeno izvoz bio povecan
od 3.002 na 5.803 tona. Kod toga je vaino podvuéi
&injenicu, da se odnos izmedu ukupnih koli¢ina uvoza
i izvoza popravio u korist izvoza, jer: dok je 1949. uvoz
bio veéi od lzvoza za preko 150 puta (30.827 prema
204 tona), dotle je 1952. bio tek za nekih 3 puta veéi.
Nadalje je uvoz celuloze u 1952. iznosio 2.291 tona,
dok je izvoz nebijeliene celuloze iznosio 4.870 tona.

Proizvodnja drvne celuloze, papira i kartona bila
je okarakterizirana u toku 1852, skracen'm radnim vre-
menom i zatvaranjem stanovitog broja tvornica tih
proizvoda. Mnogi investicioni programi u toj grani in-
dustrijske djelatnosti u svijetu bili su smanjeni a neg-
dje i odgodeni na kasnije. Po prviput nakon mnogo
godina zalihe novinskog papira bile su u stanju pokriti
njegovu Stvarnu potraznju, Ta je &injenica imala za
posljedicu, da se ispravi stanovito misljenje, koje je
vladalo ranijih poslijeratnih godina, o toboZnjoj
oskudicj papira za pokri¢e potreba svietskog gospodar-
stva u njemu, premda bi takvo gledanje stvari bilo
prilitno kratkovidno, Tofnije bi bilo pripisati razvoj
tog trzista u toku 1852. razvoju dogadaja u vezi sa
koreanskim sukobom i smanjenju svjetske privredne
djelatnosti s time u vezi. Da je taj razvoj bio privre-
mene naravi, pokazuju najnoviji statistitki podaci o
daljnjem razvoju svjetskog gospodarstva, kod Zega se
u oblasti celuloze i papira mora, s obzirom na njihov
dalinjl Tazvoj, promatrati sa daleko SW
— dalinjeg privrednog razvitka i industrijalizacije ma~
nje razvijenth zemalja i povetanja pismenosti u svi-
jetu, kao dvaju momenata medu mnogim ostalim mo-
guénostima, koji ée u buduénosti sve vise zahtijevati

prosirenje njthove sirovinske baze i povecanje njihor

‘proizvodnje ma u Bvijeﬁ.l. : )




NEKOLIKO DOKUMENATA O MEDUNARODNOJ SU-
RADNJI NA PODRUCJU SUMARSTVA I DRVNE
INDUSTRIJE

U okviru medunarcdne saradnje Sumarsiva i drv-
ne indusirije cdrZana su tokom ove godine neka nza-
dfajna savjetovanja strutnjaka, na kojima su rasprav-
ljena mnoga aktuelna pitanja. Smatramo potrebnim
da o tome iznesemo kratak izvjestaj i za nasu strué-
nu javnost,

EVROPSKI KONGRES ZA PROUCAVANJE
PRODUKTIVNOSTI SUMSKE I DRVNE PRIVREDE

Pod pokroviteljstvom OEEC i MSA bio je za
7. — 12. septembra 1953. zakazan Evropski kon-
gres o produktivnosti Sumskog i drvnog gospodarstva,
(Europdischer Kongress iiber d'e Produktivitit in der
Forst- und Holzwitschaft), sa svrhom da se ispitaju
problemi unapredenja produktivnosti i pronadu mo-
gulfgnoﬂ;i njihovog prakti¢nog rjedenja, nadalje, da se
ocijene moguénosti primijene iskustva i preporuka
nacionalnih | medunarodnih struénjaka, koji su u
okviry »Tehnitke pomoéi« bili odaslani u USA. Te-
#8te savjetovanja postavljeno je u diskusiji temeljnih
pitanja, bez obzira na tehni®ke pojedinosti, izuzima-
juéi iz hrpe prcblema samo odredene bitne teme, koje
su dozvoljavale, da se izmjenom stefenog iskustva na
internacionalnoj platformi rasprave moguénosti po-
voljnag rieSenja.

Predvidene teme za diskusiju u plenarnim sek-
cijama bile su:

»0péi problemi produktivoostie:

1. Stancviste proizvodata u Evropi prema proiz-
vodnji i moguénostima proizvodnje u  Sjevernoj
Americi. ;

2. Odredivanje pojma rijeti sproduktivnoste,

3. Preduvieti proizvodnosti. 3

a) po litnoj osnovi: ljuddki odno%aji u pogonu, Zi-
voini standard { produktivnost,

b) po stvarnoj osnovi pri pojedinom preduzimadu:
organizacija, mehanizacija, racionalizacija, specijaliza-
cija; pri udruZenju preduzimata: czajednicko istraZi-
vanje trzista i stale¥ko-struéna udruZenja jedne evrop-
ske ekonomske zajednice.

4. Opreénosti: tradicionalni sklep strukture za-
padnoevropskog gospodarenja. Individualizam drvar-
skih preduzemata. ,

5. Unapredujuc¢i elementi: povoljan uticaj sve
veteg tehni®kog razvitiza | daljnji razvoj gospodarskog
istraZivanja,

6. Prijedlozi; prakiténi zakljutci o, radu kongresa.

»Stalefka nacionalna i medunarodna urdufenja«:

a) postojeta staleSka udruZenja u dravrstvu i Su-
marstvu na narodnoj j medunarodnoj osnovi.

b) izgledi ovog staleSkog udruZenja w buduénosti.

»Medunarodna izmjena iskustava | zajednitka sa-
radnja«:

a) na gospodarskom polju.

b) ma podruéju inicijative, tehnike i socijalhog na.
pretia,

Teme u tehni®kim sekecijama:

»Proizvodnja drvetas«:

1. Odgajanje Sumskih sadnica i osiguranje nabave
sjemena odredene provenijence.

2. Uzgajanje drveta izvan Suma,

3. Sumsko’ gnojenje.

4. Sporazumi o suzbijanju Sumskih pciara na dr-
zavnim granicama.

»Sjeda i prijevoz drveta«:

l. Sjeta | lzrada, vuda i transport.

2. Izobrazba Sumskih radnika.

3. Manipulacija sitnim sortimentima.

4. Izmjena iskustava putem neke evropske urga-
nizacije.

»Pilanska industrija«:

1. Pilanska industrija u znaku oskudice sirovina.

2. Problem cijena u pilanskoj imdustriji.

3. Eliminiranje drveta — propaganda o drvetu.

4, Odredivanje trokova na pilani vremenskom
kontrolom.

5, Problem! {ransporta na stovaridtu pilane.

6. Tzmjena iskustava evropske organizacije pilan-
skih preduzecéa.

»Preradivatka industrija drveta«:

A) Sperploée i furmiri:

1. Precblemi nabave sirovina u pojedinim zem-
ljama.

2. Moderniziranje i organizacija rada u pogonima.

3. Mehanizacija prijevoza unutar pogona.

4. Zastita od nesreéa.

B) Konzerviranje drveta:

C) Plog¢e iverice | vliaknatice:

1. Moguénosti ekonomiéne upotrebe sinih di-
menzija.
2. Novi tipovi i razne mogucnosti primjene.
D) Parketi:

1. Novi tipovi $tednje sirovine.

E) Baé¢varske duzice:
1. Uporedenje izrade u 3umi i industrijske pro-

izvodnje.
F) Pokuéstvo:
1. Racionaliziranje i buduéi razvitak ‘ndustrije

pokudstva,
G) Ambalaza:

1. Postojete i budude mogu&mst.i

»Iskoriféenje drvnih otpadaka«

1, Ekonomsko znadenje hkoﬁééavanja drvnih ot-
padaka.

2. Upotreba panjevine i ostalh drvnih otpadaka
u stxm i u industriji za proizvodnju iverica, plota
viaknatica i celuloze.

3. Pitanja organizacije prijevoza za sabiranje of-
padaka malih pilana i ostalih proizvodaéa. Naprave
za sortiranje sabranog materijala.

X ‘: )Izrada vrijednih oblika i ploda iz pilovine (stru-
gotine

5. Mjere za uspostavljanje modernih peéi u kucan-
stvima i industriji, koje bi se trajno loZile pilovinom
'i ostalim ofpacima drveta, Proizvodnja punovrijednog
ogrjeva 'brilketh'mjm pilovine.

»*Prodaja drve

1. Znatenje madnje PO pltanju osposobljavanja
robe za trgovinu i plasmana.

2, Pogibelj istiskivanja drveta drugim Eil‘ﬂvm

4. Klasificiranje tropskog drveta.
_ vanje zapadnoevropskog udruZenja za una-
predenje prodaje drveta.

o+ 6 Javmi sudac {pitanjtma arbitraze ‘narodnog i
podrudja

medunarodnog



7. Evropska klasifikacija ¢elinara.

8. Medunarodni propisi o klasifikac ji evrstode
drveta, 1

9. Rjernik od 2000 struénih izraza drvarske branse
u pet jezika.

Kengresu su prisustvovali 350 struénjaka iz 12
evrepskih zemalia. Gore navedene sekcije su pod
predsiedanjem Dr. F. Eidmann-a z Diisseldorfa na
trodnevnim savjetovanjima raspravile postavljene
probleme | sastavile rezclucije, koje su na zakljuénom
zasjedanju primljene i sprovedene ¢&lanicama OEEC.

Tako je sekcija »Opéi problemi produktivnosti«
konstatirala u svojej rezoluciji, da se u mnogim zem-
ljema sirovini »drvos ne pruzia duZmna i efikasna po-
moé planskog istrazivatkog rada. Potrebno je stoga
preporuditi vladama ¢lenicama, da odobre novéana
sredstva za sistematsko istrazivanje i oplemenjivanje
drveta, kako b’ se naslo puta i nadina za najproduk-
tivniju preradu ove sirovine | kako bi drvo maksi-
malnp pridenijelo povidenju Zivotnog standarda.

U sekciji »Organizacione moguénostic izmedu
ostaleg se konstatiralo, da glavni sektori proizvodnje
drveta, iskorid¢enja, pilanske industrije i trgovine dr-
vetem u Evrop’ nisu poduzeli nikakve inicijative, da
bi se organizirali po strukama. To bi bio preduvjet
svékom nastojanju poveéanja proizvodnesti na teh-
ni¢kom, znanstvenom i ekonomskom polju.

Kongres izrazava zelju, da dosadanji struéni sa-
vezi stupe u meduscbni kontaki, da bi se osnovao
Sumarski i drvarski savjet za Evropu.

Sekeija »Proizvednja drveta« preporutuje élanica-
ma OEEC, da — obzirom na povoljne izglede poveca-
nja proizvodnje drveta — povetaju novéana sredstva
Institutima za odgoj $umskog bilja, jer se rad na ople-
menjivanju moze vriii jedino na csnovu opseinog
polaznog materijala. Porebno je unapredivati inter-
nacionalnu razmjenu iskustava po ovom predmetu.

Obzirom na veliku vaznest sigurnog porijekla sje-
mena za prirast stabals, preporutuje se, da &lanice
OEEC donesu pravilnike, koji ¢e regulirati trgovinu
fumskim sjemencm tako, da ¢e garantirati proveni-
jenciju i kvalitet sjemena na trZi$tu. Za trgovinu ekzo-
tiénim sjemenom {duglazija, razne vrsti borova i t. d.)
ima se postaviti kontrolor, koji ¢e nadzirati poduzeta,
koja se bave trgovinom sjemena i izdavati im po-
trebne certifikate. i

Gnojivom se moze pobolj¥ati opskrba Sumskih
sadnica hranom, provesti sanacija tla i time posti¢i
pevetanje proizvodnosti drveéa,

Da bi se &to brze i $to lakSe suzbijala opasnost od
poZara u pograniénim 3Sumskim podruéjims, potrebno
je da se bezodvlafno donesu sporazumna dvostrana
utanafenja o upotrebj alarmnih signala, nadinu oba-
viestenja i meguénosti prijelaza granice sa strane va-
trogasaca,

Sekeija »Sjeta i prijevoz drvetas raspravila je po-
beljganje tehnike rada | odgcja Sumskih radn'ka te
usavriavanje dosadanjeg naina »otvaranja« Sume te
preporuduje:

1, da se provede razmjena iskustava o ispitivanju,
priznanju j normiranju $umskih oruda, alata { masina;

2. da se unaprijed: osiguranje protiv nesreta i hi-
gijena rada u Sumi;

3. da se sprovede bol}i raspored Sumskih radova
u svrhu neprekidnog zaposlenja fumskib radnika;

4. da se fstrazi naijekonemitniji madin boljeg otva-
ranja Suma, osobito u brdsk'm krajevima;

5. da se provedu iswraZivanja o rjeSenju proble-
ma skidanja kore i o moguéncstima ubacivanja izvla-
tenja izmedu sjefe j obrade drveta.

U sekeiji »Pilanska industrija« predsiavnici Bel-
gije i Nizozemske zahtijevali su, da se po pitaniu
opskrbe evropskog trzifta oblovinom donesu isti pro-
pisi liberalizacije, koji vrijede za trziste rezanom gra-
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dem. Radnj odber evropskog saveza drvne indusirijé
zteba da prouti probleme oskudice sirovina, istiskiva-
nja drveta, tehnitka i pogonskc-ekonomska pitanija,
odstranjivanja prevelik h kapaciteta, izobrazbe kadro-
va | postavljanje tehnitkih savjeinika. :

Sekejja »Preradivadka industrija« preporutuje —
cbzirom na tesko stanje sirovinz za industriju $per-
nlota | furnira — da se pride uzgoju brzorastucih vr-
s!i drveéa i daljnjem proudavanju trop:kih vrsti dr-
veta, da se organizira $tc brza opskrba svjeZim drve-
com te da se uklone prevelika stovarista drveta, koja
se rijetko obnavliaju Trebslo bi u najmanju ruku
trupce drzati u vodi ili ih prskati Uvesti razmjenu
‘skustva o matinskom skidanju kore ili primjeni ke-
mijskih sredstava u tu svrhu.

Kongres je bio misljenja, da uporedo mogu po-
stojati pilanska industrija Sperovanog drveta, ploga
‘verica i vlaknatica sa tofno ogranienim programom
proizvodnje, Za ove posljednje treba pctraZiti nova
crzita na strani industrije ambalaZe i pakovanja.

Sekcija »Iskoriséavenje otpadaka« preporufuje, da-
se OEEC kao i FAO pozabave slijedetim vaZnim pi-
panjima po industriju drvnih otpadaka:

1. Razvitak odgovarajuéih prijevoznih sredstava
. maprava za utovar narotito volum'noznih drvnih ot-
padaka (piljevina, trijesée i t. d.).

2. Studij pitanja sortiranja drvnih otpadaka i sit-
nog prorednog materijala obzirom na njihovu sve
vredniju uporabnu sposobnost.

3. Potreba da se utvrdi kvaliteta sirovini za dr-
venjadu i celulozu medunarodnim sporazumom, Treba
potaéi pitanje osnivanja »Evropskog udruZenja za is-
koris¢ivanje drvnih otpadakas.

Sekcija »Trz'ste drvetome« preporu¢a stalnu pro-
pagandu drveta redovitom razmjenom misli i kon-
taktom, izmjenom revija, brofura, trg. obavjeStenja
:zmedu pojedinih zemalja. -

Sortiranje Getinjastog drveta u Zapadnoj Evropi
sreba vrditi na osnovu jednostavnog gradiranog siste-
ma prema svojstvima &vrstote. Na zauz'manje pred-
stavnika raznih zemalja, da bi za izmjenu iskustava o
drvu bilo od velike koristi Stampanje tehnitkog rje¢-
nika o drvetu i polupreradevinama, donesen je za-
kljucak, da se izda tehn'dki rjednik sa 2000 struZnih
izraza u sedam jezika: engleski, francuski, holandski,
njemadki, Spanjolski, Svednji i talijanski kao knjiga
sa slobodnim listovima. NaZalost nije zastupljen hije-
dan slavenski jezik! Tro3kove za izdavanje ovog djela
podmirile bi zajednifki ustanove OEEC i FAO.

XI. KONGRES MEDUNARODNOG SAVEZA

INSTITUTA ZA SUMARSKA ISTRAZIVANJA

Od ni¥ta manjeg znafaja nij2 bio ni 11, kongres
medundrodnog Saveza inStituta za Sumarska istrazi-
vanja, koji se odrzavao u Rimu od 22. do 26. septem-
bra 1953, godine, u svrhu medunarodne strufne Su-
marske saradnje i boljeg rdzumijevanja medu na-
Kongresu su prisustvovali pradstavnici raznih ze-
malja svijeta (oko 170 struénjaka ustanova za nauéna
‘strazivanja iz 22 Tazne zemlje, medu kojima j iz Ju-
goslavije. Kako NR Hrvalska nije élan FAO, nije —
kollko nam je poznato — iz Hrvatske niko ni kao gost

' prisustvovao ovom veoma vainom k

ongresu),

Rad kongresa pod predsjedniStvom prof. H. Bur-
gera odvijao se u sekeljama na temelju unaprijed raz-
minoZenih prispjelih referata u tri jezika (engleski,
njematk! { francuski). 2

Predavanja se na kongresu nisu odrzavala, ve¢ se
o pojedinim problemima vodila strufna diskusija pod
rukovodstvom vode odnosne sekdje Tako se u sek-
elji o bibliografiji raspravljalo: o oksford-
skom sistemu decimalne klas cije u stvu; 1
sekciji o opéem djelovanju Sume: d) dje-

lovanje vjetrobranih pojasa, b) dielovanje. Sumskog




pekrova na vedneo gospodarsive. ¢ dielovanje sume u
boibi protiv sve jadeo) suii, d) izuzetan sluca) tropzk h

‘fuma u kidnim zonama: u sekciji o istraziva-

nju stanista a) klimatsko razoranidenic vegeta-
cionih areala, b) svojstva tla i priodne vegetacije i
kerist njenih istrazivanja na terenu za poSumljivanje,
¢) premjene stanidta, naroéito promjene 'la uslijed
zatumljivanja vrstima drveca. koje ne odgovaraju
stanigtu, d) naela raznih bil‘no-soc'oloikih i tipolos-
kih nauks i njthova primjena y uzgoju suma; u sek-
ciji o Sumskoj botanici: a) c istrazivanjima
o provenijenc ji, b) o oplemenjivanju Sumskeg bilja;
u sekciji o uzgoju suma: a) o opisu nacina i
jacini prereda, b) o procieni kakvose i bonitiranju u
dobi prcrede u sekciji zas§tite Suma: a o is-
trezivenju cipornosti pretiv zaraze insekala, parasi-
tarnih mikroorganizama i ancrganskih upliva kao di-
jela Sumskog odgoja, D) Sumsko-uzgojn m metcdama
i moguénostima zadlite od Steto¢ina i bolesti; u sek-
ciji ¢ metodama istrazivanja | reguli-
ranja prihoda: a) o brzom ustanovljenju prira-
sta, b) o odredivanju droja pr'rodnog odumiranja, c)
o cdnosu sadan’eg, ncrmalnog trirasta i prihoda kao
i oncg koji se moZe urednim $umskim gospedarenjem
postiéi; u sekciji fumska ekomomija: a) o
vrijednosti posjetenog drveta, b) o vrijednosti drveta
na panju, ¢) o vrijednosti pojedine sastojine, d) o vri-
jednesti uredene Sume; u sekciji o z2nanstve-
nem istraZivanju rada: a) o uticaiu raznih
rednih faktora na tjelesno optereéenje $umskog rad-
n'ka, b) o tehnici i terminologiji pri prou¢avanju ra-
da; u sekciji o istrazivanju fizikalno-
Lehniéke upotrebe 3umskih proizvoda:
a) godevi | kvalitet drveta, b) abnormalnosti strukture
drveta prouzrokovane gljivama i nsektima.

Za vrijeme odriavanja kengresa pregledana je
tvernica pepira i celuloze u okolini Rima, kao i cen-
tralna ustznova za naulna Sumska 1straiwama dok
je po zavrfetku kongresa uprili¢ena 8-dnevna ekskur-
zija po S ciliji, te su tem prigodem pregeldana obimmna
i uspjeina pofumljivanja u podrudju Palerma, Arme-
rina, Messine i Etna kao i starije vjeStatke borove
kulture tcg podrudja.

Za novog predsjednika, izebran je prof. A. Pavari
iz Firence, a za potpredsjednika prof. H. Van Vioten
iz Wagen'ngen-s u Holandiji.

Na koncu je zakljaleno, da se u roku od tri go-
dine cdrzi slijedeéi kongres na poziv engleske Vlade
u Oxfordu.

SAVJETOVANJE ZA UNAPREDENJE PLANINSKE
EKONOMIJE

Na Savjetovanju za unapredenje planinske eko-
nomije, koje je organizirala ustanova FAO skupa sa
Sviearskom vladom od 3.—21. augusta 1953, god. u
Hondrich-u sudjelovali su, pored Svicarske kao do-
macina, delegati Francuske, Ifalije, Zap. Njematke,
Austrije i Jugoslavije. ;

Savjetovanje je odrZano u izrazito planinskom
predjelu njematkog dijela Svicarske, gdje se vodi
uzorno 3umsko-poljsko-painjatke gospodarenje. Tom
prilikom imali su prilike i ostali izaslanici, da iznesu
ekcnomsko-socijalne prilike u planinskim krajevima
sveje zemlje kao i sve dotada poduzete mjere u svrhu
unapredenja i melioracije brdskih predjela, te da,
usporedujuci ih“sa prilikama zatefenim u Svicarskoj,
rasprave na temelju pnipremljenih referata odnosna
pitanja i mjere, koje se imaju provadati u buduénosti.
Pri zakljuénom zasjedanju sastavljen je spodsjetnike
statisti€kih podataka tehmi®ko - ekonomsko - socijalnog
karaktera, sto bi trebalo primijenjivati u svim pla-
ninskim podrutjima svake pojedine zemlje istovre-
meno. kako bi se kroz godinu-dvije dana, na slifede-

{em kongresu donijelo uporedenje postignutih rezul-

gnojivo u Svedskoj. — J. A Hall: Polihidriéni

tof4 po istom sistemu i ustanovile faktiéne odlike pla-
ninsko g gospodarenjs u svakoj pojedinoj zemlji, te na
temelin toga odabrale najefikasnije melioracione mje-
ve. Radovi savietovanja upotpunjeni su terenskim
ckekurzijama u razne veoma interesantne i “znakajne
Lluninske krajeve Svicarske.

Sekeija FAO preuzela je na sche duznost, da za-
kijuéke savjetovanja razmnozi i dostavi vladama po-
‘edinih zemalja uéesnica, kao i €lanica, radi sto brie
i potpunije primjene. Rr

OSNIVANJE INSTITUTA ZA ISTRAZIVANJE BILJA
SPOSOBNOG ZA PROIZVODNJU CELULOZE
I DRVENJACE

Sa strane Ustanove za celulozu i papir osnovan )
je 21, IX. 1053, u neposrednoj okolini Rima (Casalotti)
Centralni istitut za istraZivanje bilja sposobnog za
proizvodnju celuloze i drvenjage, obzirom na veliku
cskudicu ove sirovine u Italiji.

Institut je opskrbljen najmodernijim uredajem,
staklenicima, rasadnicima i pokusnim poljima.

Rad je rasporeden u pet sekcija: biolosku (prof.
G. Giordano), ekolodku (A. Messeri), uzgojnu tehniku
(V. Morani), fitohigijenska za$tita (V. Morani), tehno-
logija drva (V. Morani, C. Sibilia i dr. L. Chianesv),
a za direktora Instituta je postavljen prof. A. de
Philippis.

Svrha instituta je, da ispitiva bioloske, uzgojne i

_uporabne odlike podesnog bilja, nadalje moguénosti

obimnijeg uzgoja odabranih vrsti | oblika kao i sred-
stava 2a poboljsanje proizvedenog materijala i za 3to
racionalniju upotrebu u industriji celuloze i papira.

SAVJETOVANJE O KEMIJSKOJ PRERADI DRVETA

Pri Svedskom laboratoriju za Sumske proizvode’
u Stockholmu odrZano je 27.—28. jula 1953. godine
Savjetovanje o kemijskoj preradi drveta, kome su
prisustvovali 37 ¢lanova, narotitih struénih savjetnika
i gosti iz 14 raznih drZzava. Ovo savjetovanje je pret-
hodilo XIIT, medunarodnom Kongresu ¢&iste i primi-
jenjene kemije.

Glavni predmet raspravljanja odnosio se na saha-
rifikaciju drveta, koja, ne samo ito prua znatnu mo-
guénost mkortscavan]a drvnih otpadaka i loSijeg drve-
ta, ve¢ proizvedi takcder vrijedne nuzprodukte, kao
tekuée gorivo, plasti®ne mase i krmnu hranu.

Glavni predmet savjetovanja, koje su organizirali
Prof. H. Mark i E. Hagglund, sastojao se u sugesti-
jama i uputstvima za FAO, kako bi se primijenila
najnovija dostignuéa na tom polju rada. .

3 Kao podloga diskusiji posluzili su slijedeéi refe-
rati:

E. Higglund: Razvitak saharitikacije drveta
pc postupku Rheinau. — K. Schoenemann: Nov
Kheinau-ov postupzk ﬁharlﬁkaclje drveta. — J. A,
Hall: Najnovije djelo hidrolize drveta u USA.

H Rockstroh: Tehnitki i ekonomidki aspektl

Scholler-ovog postapka. — J. Savard: Saharifi- ‘
kscija tropskog drveéa, — G. Centola: Istraii- ‘
vanja o saharifikaciji drveta u Haliji. — H. -
Giertz: Saharifikacija u vezi sa defibracijom drm.h
ta. — G, Heijkenskjold: Pekarski kvasac. —
A J Wiley, J. M. Holderby, K. W. Fries;
Kvasac za hranu | krmu ' USA. — E. Sechmidt:
Proizvodnja i iskoris¢enjé krmnog kvasca u Njema-
&koj. — S, Norfeldt: Krmna celuloza ili drve-
njata za ishranu stoke. — J. B, Martin: Istra-
Zivanja o potrosnji sulfitnog rastvora u poljoprivredi
— H. Burstrom: Rastvor sufitnih otpadaka kao

alkoholi iz drveta,

Nadalje se na savjetovanju raspravljalo i o na-
pretku kemijske obrade drvnih smola po referatu
E Ott-a i E. C: Jahn-a;, a F. C, Palazzo je podnig
referat o upotrebit pilovine za sintetidna tﬁmﬁﬂm
wvlakna | plastitne m&se‘ Ing. Dragutin' Radis




Iz zemlje i

VILESTINIZ PROILZYODNIE @

STANJE NA TRZISTIMA ®

VELIKI BROW DRVNO INDU-
STRIJSKIH PODUZECA HRVAT-
SKE IZLAGAT CF NA OVOGODI-
SNJEVN ZAGREBACKOM PROLJE-
TNOM VELESAJMU

Kao $te je puznalo, i nve se godi-
ne edriQva u organizaciji »Zagreba-
c¢kog Velesajma« PROLJETNI SA-
JAM UZORAKA. Vrijeme odrigva-
nya odredeno j¢ od 5 do I4 oZujka.
Drvno industrijska poduzeéa uopée
pridaju ovogodi¥njem Sajmu uzora-
ka neobiénu vaznost., To zasada mo-
Zfemo zakljuéiti po brojnim prijave-
ma za uestvovanje i pripremama,
koje su u toku.

Drvno industrijsikq poduzeéa Hr-
vateke zlegat ée u F (okruglom) pa-
viljonu starog dijzla Velesajma, Ar-
hitekti, arenzeri, komercijalisti ved
rade no uredenju paviljona, a¢ ovih

se dang ofekuju | prre podiljke uzu-
raka. To ¢e uglavnom biti finalni
dreni proizvodi i rezane grada :u
tuzemno triifte.
Drrnoindustrijsko podu-
tefe iz Beliféa izlofit ée svoje
parkete, baéve, vrini namjeituj, re-
tortni ugalj i proizvode sihe desti-
lac.je. DIP. — Slavonski Brod
izloZit ée svoju majnoviju proizvod-
nju parketa, zatim furnir, sobni i
kuhinjski namjestaj, DIP. — DIP.—
Novg Gradidkg priprema uzor-
ke kodnica, bogati iz bor drvne g=-
lanterije, drvnag uglia . kabing za
kamione, »Jadran-d rvo« sa Ri-
jeke, pored rezane grade, prikazat
ée i proizvode svoje move Tvornice
namjestajp iz Senja. Tvornicd
pokucéstvg iz Ravne Gore
(DIP. — Delnice) izloZit ée kuhinj-
ski i sobn, namjeftaj iz mekanog
drva, te sanduke i drvnu galanteri-
rijn. DIP.— Purdenovac poslat

¢e uzorke Svoje rezane grade, Ku-
hinjski i spavaéih soba, bafava, ta-
nmskih ekstrakatg ¢ proizvoda svog
kamencloma, DIP— Karlovac
ucestvovat ée sa svojim parketima 1
raznovrsnim proizvodima gal@nteri-
je, Tvornica pokustvae 12
Osijeka, Vrbovskog Zagre-
greba, Varazding izlo%it ce
svoje najnovije tipe namjestajd.
Tvornicg ukoéenog druve
sRade Supié sa Rijeke prikaza:
ée svoje Cetkarske proizvode. I iz-
pan F paeviljona drvna industrijeiz-
lagat ée svoje proizvode, pa je tako
i Tvornica namijestaja iz
Nove Gradiske za svoje proiz-
vode osigurala poseban prostor.

Trgovetka mrefa i potroéuét ode-
kuju od drvne mdmm;-e i ovaj pu-
ta, {zvjesne novitete i »iznenade-
nja,« iznenadenja, ne $amo u movin
tipovima i protzvodmm veé i u ci-
jenama.

Traktor »Ca-
terpillar Dd« na-
lazi korisnu pri-
mjenu u Sum-
skom fransportu.
Slika prikazuje
rad ovog:trakto-
ra na jednoj en-
gleskoj  koloni-
jalnoj manipula-
ciji,

.



svijeta

RAZNOIZ DRVNE INDUSTRIJE

PREGLED MEBUNARODNIH
SAJMOVA, KOJI CE SE ODRZATI
U TOKU OVE GGDINE

Ovogodiinji  kalendar  sajmopa
obuhvata uglavnom sve poznate
svjelske sajmove., Eve njihon popis
i vrijeme odriavanja:

Barcelona 1—20. VL
Bari 9.—27. IX.
Bordeaux 13.—28, VI.
Bruxelles 24, IVv.—8, V.
Casablanca 17 IV—2 V.
Kéln 7./.9.—14./16, III.
Kil n 5/7.—12.414, IX.
Frankjfurt Te=11. III.
Frankfurt 5—9. IX.
Gand L2610
Hannower 25 IV—4. V.
Izmir 20, VIII.—20. IX.
Leipzig 1—16. V.
Lilles 2—18, IX,
Luxembrug 10.—25, Vi,
Lyon 24, IV—3. V.
Marseilles 11.—27. IX.
Milano 12.—28, IV.
Padova 28, V.—13, VI.
Paris 29. V.—7. VI
Stockholm 28, VIIL.—12. IX.
Strasbourg 4—19. IX.
Solun 5.—26.IX.
Trst 22, V7. VL
Utrecht 30, VIL—&. IV:
Utrecht 7.—16. IX.
Valencing 1.—15. III.
Beé 14—21. III.
Beé 12.—139, IX.
Zagreb 3—14 IX.

Nafg je zemlje dosada najavila
kolektivno utestvovanie na simovi-
fra w  Milanu, Fraonkfurty i Casa-
blanei, dok se ufestvovanje nase dr-
vne industrije =zasadg predvida u
Casablanci, Milanu, Utrechty i Bri-
xelles-u od proljetnih sgjmova, dok
Se zo jesenje jo¥ sa sigurno¥éu ne
ana,

NOVA METODA ZAGRIJAVANJA
FURNIRSKIH TRUPACA
STRUJOM

Furnirski se trupci mogu za 20 ili
manje minuty zagrijoti za rezanje
po movoj metodi, koja je razvijend
w instituty  ze istraZwanje drvetd
Siedinjenih Ameridkih Drigya (U.S.
Forest Products Labotatory) w Ma-
dison-u. Obifan ndéin zagrijovanic
parom ili vrudom vodom desto tra-
je dva dana ili dulje, 8to ovisi o
promjery trupca,

i

PSEQUOIA GIGANTEA« posnuta je po svojim nedostizivim dimen.-
zijoma. Ovo je ipak jedna od rijetkih (visina oko 100 m, a promijer de-
bla 6.3 m), kroz ¢ije deblo prolazi asfaltna cesta, &to svakako predstav-
vlja osobitu atkraksiju ovog nacionalnog parka u USA.

Dr. Herbert O. Fleischer, suradnik
Institute, opisco je ovw metodu z@-
grijgvanje proi puta nao sastanku
Amerifkog udrufenja za istrafivanje
drvetq (Forest Products Research
Society) u Lufkiny, Texas, 10. no-
vembra 1953. god. Leslie E. Downs,
suradnik imstitute, Koji je prona-
$ao ovu metodu, prijavio ju je za
patent, koji ée, ako bude primljen,
modé] biti sloboedno primijenjen u
Sjedinjenim Drigvamag.

sFurnirski se trupei moraju prije
rezanja zogrijati, veé prema wrSti,
na 60 do 93* Ce rekao e Dr.  Fleischer,
=Grijanie perom ili toplom vodom
je dugotrajno, nezgodno i prljavo,
a rijetko se izvrsi isoravno. S druge
strane, elektriéno je zagrijovanje
brzoipraktiéno. Ratuna se da de z4-
grijavanje 1000 prostornih stopo
(board feet log scale) furnirskih tru-
paca breze ili hrasta, veé prema ci-
jeni elektriéne energije, ko$tati od
1,25 do 3,50 dolara.«

Po FPL metodi se sam trupac u-
potrebljavg kao grijaéi elemenat
krugu Struje visokog napone. Ovaj
je natin zagrijovanja vrlo efikasan,
jer se praktidki sva utrodena ener-
g u drvetu pretvara u toplinu,

Struénjaci Instituta podeli su sa
ispitivanjima elektritnog zagrijova-
nja trupaca prije dvije godine upo-
trebljovajuéi uredaj, koji sy sami
napravili, Sada institut imao trans-
formator,. koji radi ma 220 Volti, a
sekundarmi mu je napon 500 do 5000
Volti, Izlazni napon do 2500 Volti
dobivg se snagom od 24 amperg, dok
kod izlaznog napona od 3000 do
5000 Volta snaga iznefa 12 gmperda.
Sa ovim se uredajem mode trupac
duZine 240 metara, promjera 50
centimetarg zagrijoti ne temperatu-
ru potrebnu kod rezanja za swvega
20 minuta, '

»Sa uredajem vileg nopona ili ve-

_de wmperafe mo¥e se zagrijavati jog

brie ili se mofe deblji trupac 2agri-
jati za isto vrijeme«, rekao je Dr.

Fleischer, Visockonaponska struja
dovodi se do &ela trupaca tankim,
clastiénim  sprovodnicimg.  Posto

trupae predstavlja velik otpor pro-
toku struje, on djeluje kao grijaéi
element y elekiriénoj peéi, Prola-
skem struje kroz njega trodj se sna-
ga i razvijag toplinag,

FPL metodom se podjednako la-
gamg zagrijava Srce i wvangski dio
trupca, bez obzirg na njegove di-
menzije. Podto se oba dijela podije-
dnako =zagrijovaju, postosi manja
moguénost pucanje Cela. DT. Flei-
scher je istakao. da postoji izvjesna
opasnost u vezi s upotrebom struje
visokog napong i ako ée se Ova me-
tode zagrijavanja trupaca upotre-
bljavati u industrifi, zadtini ureda-
ji ée biti glavni dio postrojenja.

(Wood and Wood Productus,
Decembar, 1953.)
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MEHANICKA PRERADA DRVETA"

UPUTSIVA ZA PROIZVODNJU | KLASIFIKACIJU

i mente. Tabelarno su prikazani i orijentacioni postoci
striju, koja priprema !nstitut za drvno industrijska iskoriStenja glavnih vrsta listata u svim sortimenti-
istrazrvanja u Zagrebu. ovih je dana izafla iz $tampe ma. Takoder su detalino obradeni svi poznati naéini
knjiga, ili bolje priruénik, »Mehanic¢ka prerada drvetas.  parenja i suSenja drveta, 5to je za nafe prilike od oso-
Ovo éemo izdanje najvicrnije predstaviti nagoj jav-  bite vaZnosti, Poglavlja »Pogreske drveta« i »Klasifi-
nusti, ako kaiemo, da je ono poteklo iz prakse i da je Kacija piljene grade« zauzif'.xmju skore polovinu ukup-
namijenjeno praksi. To veé moZemo naslutiti i po sa- P8 sadriaja knjige. U njima su detalino _razradeni
stavu samih autora ovog izdanja. To su Hinko Bede- SVi element!, koji utiefu na kvaliletu pojedin'h vrsta
ni¢, Mirko Bros, Duro Lorenc, Nikola Marjanovié, koji ﬂ_lj\’cla i sqrtimennta.. s podacima, koji imaju prak-
su u svom poslu nadli saradnika u Velimiru Bubnju, ti¢ni znagaj, kako za proizvodnju, tako i za trgovinu
Marjanu Tomljanoviéu, Ing. Matiji Gjaiéu, Aleksandru divetom. Ova obrada upotpunjuje postojece Standard-
Lipnjaku i Vjekoslavu Metzingu. Nadim ¢itaocima, 0I€ ?ropisc i nadomje3ta one, koji do danas nisu tione-
narocito onima koji su proveli izvjesno vrijeme na 5‘-‘“'-__UD1'3V0 zbog toga ova dva poglavlja bit ée od
radu u drvnoj industriji, to nisu nepoznata imena. ueobifne prakticne koristi.
Njih veé¢ s praktiénog rada pozna Siroki krug proiz- Tri posljednja poglavlia obraduju proizvednju fur-
vodaéa i tehnitkog osoblja u fumarstvu i drvnoj indu-  nira, ukoéenog drva i dadéica za podove. Pored osnov-
striji, gdje su oni dugogodisnjim radom stekli ogromna nih podataka o proizvednji, i ovdje je posebno obra-
iskustva i upoznali u tancine onu svakodnevnu pro- éena painja klasifikaciji dotitnih proizvoda.
blematiku mehanitke prerade drveta. Oni su pristu- Tri dodatka ovom priruéniku namijenjena su pre-
pili pisanju ovog priruénika, raspolaZuéi obilatim ma-  tcZno komercijalnoj sluzbi u drvnoj industriji. Tu na-
terijalom zapaZanja i kriticnog rasudivanja, a imajuéi  lazimo tumadenje najéeséih klauzula i izraza, koje su-
prvenstveno u vidu faktiéno stanje i moguénosti raz- sreéemo u medunarodnom komercijalnom poslovanju,
vitka nase mehaniéke prerade drveta. Prema tome, transportu i osiguranju drveta. Dodatak »Mjere«, po-
jzsna moZe biti intencija autora i izdavafa ovog pri- red tumafenja pojedinih sistema mjerenja drveta, sa-
ruénika, a ta je, da se proizvodadima i tehnickom drii i prakti¢éne tabele za pretvaranje engleskih mjera
vsoblju u drvnoj industriji i Sumarstvu dade u ruke u metridki sistem. Rje¢nik vaZnijih tehnickih naziva i
djelo, u kojem ¢e naci na lak i popularan nadin na-  izraza na njemaékom, engleskom, francuskom i tali-
pisano sve ono, §to od njih traii dnevna praksa, a 5t0  janskom jeziku posluzit e teSée nadim izvozniecima
drugdje veé nije napisano, {li se radi o djellma vise prilikom sklapanja poslova i saobradaja s inozemstvom.
nauénog karaktera. ? U kolikoj su mjeri autbri ovog priruénika uspjeli
: . iiels 5 _ ia i tpi  PPovesti u djelo intenciju svoju i izdavadevu, ednosno,
Citava k_njlg'a podijeljena je na deset poglavlja i ; ® Rolikoj su mieri dali proksi ono §to ona trafi, neks
dodatka. To su: Konzerviranje trupaca, Prerada tvrdih g = e Z
- PP kaiu oni kojima je namijenjen. Jedino s tog stanovi-
listaéa na pilani, Prerada cetinjaéa, Parenje drveta, _ = 5 by
- ot ita mo#e se govoriti o ocieni ovog djela, jer mjegova
SuSenje drveta, Pogreske drveta, Klasifikacija piljene s
i = v namjena i karakter unaprijed obaraju svaku akadem-
grade, Proizvodnja furnira, UkoZeno drvo | Dasgice za : : e -

. : i : sku kritiku rigoroznih teoreti¢ara. 8 druge sfrane, sva-
podove. Dodaci sadrie najvainije mazive u trgovi 1" .iecna primjedba koristit ée autorima i izdavadu
prometu i osiguranju, zatim mjere i rjefnik vaZnijih I e

Sty & u daljnjoj izdavaékoj djelatnosti, a eventualno i za dru-
{ehnitkih naziva i izraza na njemaékom, engleskom, + 5 X
franenskom i taHianskan Hexikuic go izdanje iste knjige. Stoga oni, koji sy pozvani da

. s budu kriti¢ari ovog priruénika, neka to svoje pravo u
Prvih pet poglavlja obraduju &sto proizvodnu fe- potpunosti iskoriste, jer ée time pridonijeti podizanju
matiku, pofevii od konzerviranja trupaca, pa do sufe- kvalifete strutnih publikacija u naSoj struci, a time

nja i favanja gotove piljene grade. U poglaviju »Pre- i unapredenju sveukupne proizvodnje.
Knjiga se moie nabaviti preko UdruZfenja proiz-

rada tvrdih listaéa« korisno ée posluZiti brojni tabe- G
larni pregledi za ‘odredivanje Sirine raspona, kako za vodaéa drveta NRH, Zagreb, Marulicev trg 18. Cijena
pojedine dimenzije trupaca, tako i za pojedine sorti- pojedinom primjerku izmosi 350.— dinara.

Kao prve od popularnih izdanja za drvnu indu-

»DRVNA INDUSTRIJAx, &asopis za pitanja eksploatacije Suma, mehanidke i1 kemijske prerade te trgovine
drvetom i finalnim drvnim proizvodima. — Uredn istvo-i uprava: Zagreb, Gajeva 5IV. Tekuéi rafun
kod Narodne banke br. 408-T-122. Telefon 25-441. — [zdaje: Institut za drvno industrijska istraZivanja.
Odgovorni urednik: Ing Stjepan Franditkovié. — Redakeioni odbor: Ing Rikard Striker,
Veljko Auferber, Ing. Franjo Stajduhar i Zlatko Terkovié. — Urednik: Andrija ILlic. —\ Casopis izlazi
jedamput mjesetno, — Pretplata; Godi¥nja 800 Din. — Tisak Stamparije »Vjesnik«, Zagreb, Masarikova 28
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EXPORTDRVO

PODUZECE ZAIZVOZ DRVA | DRVYNIH PROIZVCDA
ZAGREB -P. P 197 MARULICEV TRG 18

Brzojevi EXPOR DRVO Z-greb - Tel. 26251, 37:23, 37814

ISPOSTAVA:RIJEKA — DELTA

OBAVLJA NAJPOVOLJNIJE PUTEM SVOJIH
RAZGRANATIH VEZA SIROM SVIJETA

rezane grade — tvrde 1 meke

sumskib proizvoda i finalnih
proizvoda od drveta

J V-0 =7

pila, strojeva za obradu drveta te
svih potreba za drvno-industrijska

poduzecaitvornice pokuéstva

Viastita predstavnistva:
LONDON, ZURICH, ALEKSANDRIJA
Agenture: Engleska, Italija. Holand:ja, Belsija,
Au:trija, Zap. Njemacka, Gréka Bliski Istok,
Sjeverna i Juzna Afrika, SAD itd.

PROIZVODACI POVJERITE NAM SVOJE
DRVO I DRVNE PROIZVODE NA i RODAJU
KORISTEITE NASE USLUGE!

—
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PREDUZEGE ZA PRODAJU DRVA — BEOGRAD

TRG REPUBLIKE 8. Poit. fah 60. TELEGRAMI: Jugodrvo — Beograd

Telefoni: 21-794, 21-795, 21-796, 21-737

PREDSTAVNISTVA:

ZAGREB — K,ggéql 2| — Pat. fah 258. Telegrami: JUGODRVO — Zagreb. Telefoni: 37-483,
24-220,

SARAJEVO — Jugoslavenske Narodne Anmije 12. Podt. fah 193. Telegrami: JUGODRVO —
Serajevo. Telefoni: 35-04, 38,35,
RIJEKA — Delta 6; Post. fah 351, Telegrami: JUGODRVO — Rljeka. Telafon: 34-81.

LONDON — E. C. 2 — Finsbury Cour, Finsbury Pavement. Telegrami: JUGOPRVO — Landon.
Telefon: Monarch 8198.

DUSSELDORF — Benrath, Meliesallee 11. Telegrami: JUGODRVO — Dusseldorf. Telefon:
71 13 88.

WIEN — VII Mariahil ferstrasse 62, Telegrami: JUGODRVO — Wien. Telefon: B—37510 -
MILANO — Vig Pirandello 3. Telegrami: JUGODRVO — Milano, Telefon: 588-344,

ZASTUPSTVA U INOSTRANSTVU:

Engleska, Italija, Izrael, Eglpat, Greéka, Turska, Sjeverna Afrika, Argentina

KUPUJE, PRODAJE, POSREDUJE I 1ZVOZI:

Rezanu gradu tvrdu j meku, Parkete,
Trupce, & Drvene kuce,
Celulozno drvo, @ Gradevinsku stolariju,
Pragove Zeljeznitke, Namjeitaj svih vrsta,
Sanduke, & ‘Drvnu galanteriju,
Pane] i Sper-ploce, @ Drvni ugali,
Furnire, Tanin
Badve | duge, ® itd. ..



