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GODINA V,

VLADIMIR LONCAR:

MOGUCNOSTI
PROIZVODA |Z

Povodom smanjivanja sjeta $uma kod mnogih
struénjaka prevladalo je misljenje, da se “uporedo
mora pristupiti i veéem smanjivanju izvoza pro-
izvoda Sumarstva i drvne industrije. To se obra-
zlaze i povetanjem potro$nje pojedinih drvnih
proizvoda u zemlji, iako postoje realne moguéno-
sti, da se ta potrodnja smanji na drugi, mozda
bolji i efikasniji naéin.
¢emo u razmatranje neke rezultate postignute u
izvozu drvnih proizvoda, kao i znacaj, koji drvo
kao sirovina ili gotov proizvod ima u opéoj pri-
vrednoj djelatnosti u zemlji i svijetu.

Potro¥nja drveta u svijetu, kao i kod nas, ne
ide uporedo sa prirastom drveta, zbog &ega se
Sumski fond stalno smanjuje. To zabrinjava, ne
samo zemlje bogate sa Sumama, koje nisu u stanju

OZUJAK—TRAVANJ 1954.

IZVOZA DRVNIH

NR. HRVATSKE

zadovoljiti potronju, a da time ne smanje vlastitu
Sumsku glavnicu, nego i ostale zemlje izvoznice
drveta, kod kojih je drvo znatna stavka u platnoj
bilansi. Pa ipak, potrosnja drveta je u opadanju,
istina slabom, ali znatajnom, zbog tega se opce-
nito, a naro¢ito u Evropi, moglo pristupiti sma-
njivanju sjeta i s time u vezi ¢uvanja Sumskog
fonda. I nasa je zemlja slijedila ovaj put, uporedo
s privrednim razvojem i moguénostima, i dosada
postigla zadovoljavajuée rezultate. Kod toga neki
misle, da bi morali u nasoj zemlji pristupiti od-
luénijem smanjenju sjete kao i izvoza drveta.
Neka nam podaci iz ove tabele o bilansi potro-
Snje kao i proizvodnje oblovine ¢etinjara i listata
za proizvodnju drvnih proizvoda u nekoliko ze-
malja ukazu, da li se ide dobrim putem.:

u 000 m?
1948, godine [ 1049, godine l 1950, godine
« a d
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Proizvodnja
oblovine =za 3300 25400 31500 39600 212000 4200 37100 32800 28300 210300 3800 33800 27400 24100 194800
proizvodniu
drv, proizvoda
Uvoz 19200 980 1980 5 43200 | 20800 790 2430 13 44800 | 19590 1200 3840 11 47600
Izvoz 520 14980 1800 11840 36500 550 17010 2930 13490 46200 680 19030 1810 15890 54100
Mro?;;g"‘s;wﬂa 22000 21400 31700 27800 218700 | 24400 20900 14800 208800 | 22700 16000 20400 8200 188300

(Jearbook of Forest Products Statistics)

Jasno je, da se uporedo sa smanjivanjem obuj-
ma sjeéa, a s time u vezi manje potro¥nje drvnih
proizvoda, u svijetu poveéala proizvodnja onih
proizvoda, kojima se zamjenjuje uporaba drveta.
Tako se mnaro¢ito poveéala u raznim zemljama
proizvodnja tvrdih i izolacionih plo¢a po raznim
postupcima, kao §to je Masonite, Defibrator, Fibro-
plast, Cefasit, Nowak, Xylon i drugi, koji kao si-

rovinu koriste loSiju oblovinu i krupne otpatke,
iverje ili blanjevinu tvrdog i mekog drva s do-
datkom raznih fenolnih ili karbamidnih ljepila.
Povetanjem proizvodnje tih plota usko je pove-
zano s proizvodnjom namje$taja za Siroku potro;
$nju ili zamjenom drva u gradevinarstvu, radi
¢ega je karakteristi®no promatranje proizvodnje i
eksporta ploga vlaknatica u ovim zemljama:



‘Godina — u 000 tona e N
) 18 | 1039, ‘ ) 1951. O 1950.
Zemlja m [ = ‘
prozvodnja izvoz || proizvodnja izvoz ‘ proizvodnja izvoz proizvodnja izvoz
Engleska 34,2 1 39,0 2 35,3 % 38,4 1
Svedska 256,0 95. R, 98 272,0 138 314,0 183
Zapadna Njemacka 43,5 1 41,4 2 76,7 6 106,1 26
Finska 42,4 27 54,9 31 78,7 50 116,9 68
Jugoslavija — — 3,4 — 45 — 43 il
Sto znati prosjetan porast
: 154 225
(indeks 1948=100) L Y L e ‘
“(Prema »FAO Timbér statistics«) -
3 o Lroziodna,
43 A\
Znati, da se u evropskim zemljama smanjuje 42 N
sjeca u Sumama, kao i potro$nja drvnih proizvoda 41 v N
u klasicnom smislu, ali se proSiruje, koliko proiz- 40 Ll ~" 5
vodnja, toliko i eksport proizvoda, kojim se za- 9 I~ SR =l ==
mjenjuje drvo. 8 dlespme s = =
Kod nas se poslo istim putem, no, istina, zbog L - - o =
objektivnih okolnosti nesto sporije. Planovi sje¢a gl
su takoder smanjivani iz godine u godinu radi 5 Jzvoz
Cuvanja Sumskog fonda i forsiranja izgradnje in- 4 e S e e e
dustrije drveta na bazi boljeg iskoristenja drvnih 3 S et T
masa. Da li se i8lo kod toga dovoljno brzo, nije za- 2 =
visilo o Zzelji pojedinaca, nego o opéem razvoju i 4l = . =
ekonomskim moguénostima zemlje kao cjeline. £ I o i =7 == 7asd

Sigurno je, da se dosada u preorijentaciji drvne
‘industrije moglo viSe uéiniti i ve¢ jednom prestati
s izvozom sirovina i polusirovina, te odluéno pri-
stupiti izmjeni u strukturi naseg izvoza. Trebalo
je vet-prije, a i sada jo$ nije kasno, zauzeti kurs
unapredenja finalne
strije. Ne radi se, prema tome, o potrebi sma-

drvne - indu-
njivanjé izvoza zbog manjih sjeca, nego, naprotiv,
0 potrebi preorijentacije na poveéani izvoz final-
nih proizvoda drvne industrije. S obzirom na sma-
njenje sjeCe i privredni prosperitet nase ekono-
mike, gledane u cjelini, treba, §to je moguce vise,
smanjiti samo izvoz drvnih sirovina i poluprera-
‘devina. Zasada se jo§ uvijek iz Hrvatske izvoze
razni trupci, neimpregnirani pragovi i neobru-
bljena III. razredna nedoradena grada, dok i su-
viSe veliku stavku u izvozu drveta ¢&ini tvrda i
meka rezana grada. Zato treba ubrzati izgradnju
finalne industrije i dosljedno pristupiti izvjesnom
povebanju izvoza finalnih proizvoda. Dosadasnji
izvoz, finafn_ih proizvoda nije bio znagajan. Stovise,
ul-‘1:95‘3-._g0d, se prosjetno smanjio na racun pove-
ﬁqnqg_,iwoza pilanskih preradevina, kako nam to
pokazuje grafikon strukture proizvodnje i izvoza
proizvodé drvne industrije NRH:
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Sumski proizveds
Pilonski -
Finoln/

n’ = milijordo dinara
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Prijelaz na izvoz finalnih proizvoda sigurno nije
lagan. Tezak je to put, ne samo za finalna podu-
zeta, koja moraju izgraditi niz tvorni¢kih postro-
jenja i ovladati proizvodnjom, da bi mogla
u konkurenciji nastupiti na vanjskom trzistu, nego
je to jos tezi zadatak za eksportna poduzeéa, koja
za plasman tih proizvoda moraju pronaéi kupce te
osvojiti i zadrzati strana trzista. Pitanje je, da li
su se eksportna poduze¢a spremila za trgovinu fi-
nalnim proizvodima i mogu li ove zadatke pod sa-
danjim uvjetima i bez novéane pomoc¢i sama izvr-
§iti. Ovo se postavlja zato, §to su prodajni troskovi
za osvajanje nekih novih dalekih trZi§ta, narodito
na Bliskom Istoku i JuZnoj Americi, toliki, da ih
koli¢ina prodane robe bar u poletku ne moZe sno-
siti. Osvajanje novih trzidta ima karakter dugo-
rotne investicije, koja postaje rentabilna jedino,
ako se na doti¢nom trzi$tu izdrzi konkurencija. To
je razlog da se mnoga naSa izvozna poduzeéa ra-
dije bave izvozom polusirovina, koje mogu bez
vlastitih investicija rentabilnije lak$e i gotovo
uvijek sa zaradom prodati, dok u prodaji finalnih



drvnih proizvoda U po¢etku moraju kalkulirati, ne
sa zaradom, nego s gubitkom.

Medutim, taj problem je ipak rjeiiv, ako se
pristupi favoriziranju izvoza finalnih proizvoda,
pred ostalim proizvodima i putem posebnog pre-
miranja realiziranih zakljuc¢aka, kao i drugih be-
neficija, koje treba dati eksportnim poduzeéima
za izvoz finalnih proizvoda (oslobadanje poreza
na dev. razlike, oslobadanje tere¢enja platnog
fonda za putne troskove u inostranstvo i t. d.).
Eksportna bi se poduze¢a sigurno brze snalazila i
sama davala prednost prodajama gotovih proiz-
voda nad sirovinama i polusirovinama, kad bi im
bila osigurana odgovarajuca zarada.

Daljnji put povecanja izvoza bilo bi po-
vezivanje pilana i drugih preradivata drveta s
tvornicama finalnih proizvoda na bazi izvjesnih
poslovnih suradnja. Suradnja pilana, tvornica fur-
nira, Sper i panel-plota s tvornicama savijenog i
ku¢nog namjestaja, tanina, parketa, papira i t. d.
korisno bi pridonijela proirenju asortimana i
njegovog pojeftinjenja, a to bi omoéilo poveéanje
izvoza gotovih proizvoda. Takva poZeljna suradnja
u proizvodnji sprijetila bi izvoz onih sirovina ili
polusirovina, koje treba domaéa industrija za dalj-
nju doradu. Nisu rijetki sluajevi prigovora tvor-
nica pokuéstva, koje se tuZe, da nemaju dobrih
furnira, jer se ovi izvoze u inozemstvo, iako bi se
u inozemstvu bolje cijene postizavale prodajom
pokuéstva, koje bi bilo obloZeno boljim furnirima.
Stoga nije ¢udo, da danas pokuéstvo proizvedeno
u inozemstvu, a obloZeno nasim furnirom, konku-
rira naSem pokuétsvu na vanjskom trzistu. Slu-
Cajevi prodaja popruga (friza) pod raznim vidovi-
ma (prodaju se kao kratka roba, polupreradene
daske ili frize), umjesto parketa, trebali bi zainte-
resirati malo viSe sve pilane i tvornice parketa.
Ovima ne bi smjelo biti svejedno, da 1i se posti-
zavaju bolji rezultati prodajom parketa ili po-
pruga. .

Za osudu je postupak forsiranja izvoza celulo-
znog drveta &etinjara od strane nekih poduzeéa.
Dok nage tvornice papira oskudjevaju tom sirovi-
nom, a naSa zemlja, s druge strane, uvozi papir
radi zadovoljenja tuzemnih potreba, proizvodagi
forsiraju izvoz tog drveta, iako im je u zemlji
omoguceno postizavanje povoljnijih cijena. Isto
tako proizvodadi forsiraju prodaju u tuzemstvo
taninskog drva za Siroku potro$nju (ogrjev), ko-
jeg momentalno ima u ovoj godini na trzistu nesto
viSe zbog nastalih suviska iz prethodnih godina,
iako znadu, da taninsko drvo ostaje godinama
sposobno za preradbu i da ée postati u narednim
godinama i te kako kriti¢no zbog manjih sjeta

hrastovine i kestenovine. Zar se ne moze na neki
na¢in s prodajom taninskog drva sacekati (postoji
Uredba o zabrani potroinje taninskog drva za
ogrjev, koje se nitko ne drzi) i time osigurati kon-
tinuiran rad taninskih tvornica te veéi izvoz ta-
nina u slijede¢oj godini. Nadalje, jo§ uvijek se
jedna koli¢ina trupaca za ljustenje ili boljih »Ac
trupaca reze na pilanama u rezanu gradu radi »po-
pravka« asortimana, iako su takvi trupeci neop-
hodni tvornicama §per-plo¢a, koje mogu postiéi
bolje cijene izvozom 3¥per-plo¢a nego $to se posti-
zavaju izvozom rezane grade.

Sve su to sludajevi, koji nam ukazuiu na mo-
guénosti stalnog povecanja izvoza proizvoda drv-
ne industrije, bez obzira na izvjesno normalno
smanjivanje sjea Suma. U dokaz ovoga govori i
¢injenica, da se, unato¢ smanjenim sje¢ama u 1953.
god. (prema 1952. god. sa 30%), ukupan izvoz
drvnih proizvoda nije smanjio, nego poveéao u
1953. god. za 23%. To nije bilo moguée posti¢i zbog
latentnih rezerva, koje se gledaju u suvi$noj po-
tro$nji drveta u zaostaloj drvnoj industriji i #i-
rokoj potro$nji. Daljnjim ekonomskim razvojem
poljoprivrede i industrije sigurno je, da ée opadati
i tuzemna potro$nja drva, $to ée se svakako, uz
pravilno usmjerivanje politike prerade drva, po-
voljno odraziti, ne samo na izvoz finalnih drvnih
proizvoda, nego i na platni bilans nage zemlje.

Da bi se drvna industrija Hrvatske mogla tako
usmjeriti, koliko u vezi proizvodnje toliko i iz-
voza, potrebno joj je pruziti izvjesnu pomoé. Tu
pomo¢ ne bi trebalo vezati uz opéedrustvena finan-
cijska sredstva, nego samo na davanje administra-
tivnih olaksica kod uvoza potrebnih postrojenja u
svrhu izgradnje nekih novih tvornica. Poznato je,
da se za predvidene izgradnje dviju tvornica fazer-
plo¢a, dviju tvornica 3per i panel-ploéa, tvornice
lamel-parketa i bacava, kao i tvornica fago i he-
miceluloze, te nekih tvornica pokuéstva, koje su
neophodne za potpuniji prijelaz pilanske proizvod-
nje u finalnu industriju drveta, ne mogu neki stro-
jevi izraditi u zemlji, veé ih treba uvesti iz ino-
zemstva. Uvozom ovih postrojenja bez faktora (ne
svih u jednoj godini, nego kroz 3—4 godine) dale
bi se olaksice i stimuliralj materijalni uslovi za
razvoj ove vrsti industrije drvnih proizvoda, koja
bi boljim koristenjem drvne mase nadoknadila
manjak nastao smanjenjem sjete drveta, a pove-
¢ala izvoz. Ove minimalne olakgice dale bi radnim
kolektivima drvne industrije nov podstrek za rad
i ojadale perspektivu daljnjeg opstanka. Drvna
industrija Hrvatske potrajno bi opet bila siguran
faktor, s kojim bismo mogli rafunati u nagem
vanjsko-trgovinskom bilansu.




Ing. FRANJO STAJDUHAR:

_Tehniéki Stetnik na bukovini

U prosloj je godini je-
dan insekt neprimetno
uzrokovao u veéoj mjeri
izvjesna oStecenja na bu-
kovoj piljenoj gradi, spe-
cijalno na bukovim ne-

. parenim samicama.

Da bismo ubuduée zna-
li sprijeéiti i izbjeci ta-
kva oSteéenja, potrebno
je Stetnika poblize odre-
diti i wupoznati njegov
bioloski razvoj, kao i ve-
liéinu i karakter . Stete,
koju on prouzrokuje.

Radi se o maloj bukovoj strizibubi, lat. ph y-
matodes testaceus F. (callidium variabile
L., callidium testaceum), franc.: longicorne variable,
njem.: veraenderlicher Schoenbock ili v. Scheiben-
bock. Ovaj je insekt dosta slabo istraZzen, te ga
mnogi autori, iako ostetuje tehnit¢ko drvo ne sma-
traju znagajnim, buduéi da se ne pojavljuje u ve-
¢oj’ mjeri. Drugi pak autori drZe, da ga ne treba
potcjenjivati, jer Stete mogu biti i znatne, Stetnik

.spada u poznatu familiju strizibuba, lat.: Ce-
rambycidae; engl: Longhorn Beetle, koja je
okarakterizirana dugim ticalima, koja im poput
rogova iz glave izbijaju. Mala bukova strizibuba
kao insekt (imago) ima duzinu od 10—15 mm, a
kao odrasla litinka (larva) 10—14 mm. Glava in-
sekta tamne je boje, tipa Cerambycidae, t. j. u
kosom polozaju prema poduznoj osi tijela. Prednje
noge su bez brazda na unutra$njoj strani, za raz-
liku od Cerambycidae, koji imaju brazde. Ticala
kod muzjaka su duza nego kod Zenke, a dosiZu du-
ljinu tijela insekta. Vratni tit je Zuto-crvene boje,
a na nadvratnom Stitu nalazi se glatka sjajna iz-
bodena brazda. Pokrioca su fino nesto hrapavo
punktirana. Boja pokrioca kao i ticala i nogu je
varijabilna i ide od tamno-plave (fennicum) do
kozno-zute boje. Odatle mu i latinski pridjev »va-
riabile«. i

Lidinke Stetnika su tipa cerambycidnog, bijele
do blijedo-Zute boje, mekog tijela s jako hitinizi-
ranom glavom. Izvale se iz jaja, koje je Zenka
insekta odlozila u pukotine kore. Lidinke zderu
i progrizaju hodnike u kambijalnom i kortikular-
nom -dijelu drveta, koje zapunjavaju buSotinama
crveno-smede boje. Hodnici su $iroki, nepravni i
povrsinski, koji samo djelomitno zahvataju i1 bje-
liku drva. U tom sludaju buotina je bijele i crvene
boje. Nakon 3to se li¢inke potpuno razviju i do-
rastu, napudtaju kambijalnu zonu drva i buse du-
blje u bjeliku drva karakteristi¢ne hodnike. To

. Slika -1, — Mala bukova
strizibuba, povecana - 2
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(Phymatodes testaceus)

su hodnici u obliku slova »Lg, koji idu prvo neko-
liko centimetara okomito na os stabla, a zatim za-
krenu opet nekoliko centimetara u longitudinal-
nom smjeru (t. j. u smjeru paralelnom sa osi sta-
bla). Prosjetna dubina hodnika okomito na smjer
osi stabla iznosi od 2—4 em. Ovi su hodnici pra-
zni, te se na kraju »L«-hodnika li¢éinka zakukulji.
Kukuljica (puppa) je glavom okrenuta prema iz-
lazu hodnika. Mladi nesekt (imago), nakon $to se
iz¢ahuri, prolazi praznim hodnikom, te progriza
&ep od budotine na izlazu hodnika i dalje busi iz-
lazni otvor u kori. Oblik izletnog otvora je ova-
lan i zaobljenih rubova.

Odmah nakon izlijetanja insekti vrSe kopula-
ciju, a zatim Zenka odlaze jaja u pukotine na kori
drveta.

Biologki razvoj ovoga Stetnika za nas je od
bitnog zna.aja, no do danas je joS nedovoljno
istrazen. Op¢enito biologki razvoj ovisi o prili-
kama pod kojima Zive li¢inke, a te su u prvom
redu stanje drveta i klimatske prilike. Cini se, da
najvazniju ulogu pri tome igra temperatura i vla-
ga u drvetu, pa stoga razvoj éesto i za istu vrstu
varira. Kod mnogih iz familije Cerambycidae
razvoj jedne generacije (vrijeme $to protekne od
jajeta do imaga) traje tri, letiri pa i viSe godina.
Naprotiv tome u rodu Callidium, kamo i na$ Stet-
nik spada, ima slu¢ajeva gdje u optimalnim uslo-
vima neki imaju i dvostruku generaciju godi¥nje,
dok pod manje povoljnim wuslovima za jednu
generaciju trebaju 2—3 godine.

Za malu bukovu strizibubu Barbey drii,
da ima vjerojatno dvogodiSnju generaciju. U
Entomoloskom zavodu Sumarskog fakulteta u Za-
grebu, kako to spominje asistent fakulteta ing.
M. Androié, kod laboratorijskog uzgoja ovoga
insekta uz sobnu temperaturu razvio se imago go-
dine 1951. veé u mjesecu sijeénju. Ovaj primjer
dokazuje stvarnu ovisnost razvoja ovog Stetnika o
temperaturi, pa bi se moglo pretpostaviti, da ée
pod narodite povoljnim prilikama ovaj Stetnik
imati kod nas mo%da jednogodisnju generaciju.
Ovo bi svakako bilo korisno istrazti.

Veéina Cerambycidae napada dubece, joS ze-
leno drvo, dok samo neki preferiraju prosuseno i
ispiljeno drvo. Mala bukova strizibuba je tehni¢ki
gtetnik, koji napada piljeno, relativno suho drvo
listata i to: bukovinu, hrastovinu, kestenovinu,
grabovinu i vockarice. Kako se dosada nije po-
javljivao masovno, to ekonomska vaZnost ovoga
$tetnika nije bila velika. No kako se iz posljedica,
t. j. oStetenja bukove piljene grade, vidi, kod nas
je prosle godine svakako zabiljeZena izvjesna ma-

"sovnost, koju treba pravovremeno sprijeciti i one-



mogucéiti, da bi se Stete na piljenoj gradi ubuduce
izbjegle. Prema nalazu ispitivanja zaraZene
grade vidi se, da je zaraza zahvatila mnoga sto-
variSta piljene grade nasih poduze¢a, te se prema
tome mora smatrati opéom pojavom. Napadnuti
sortimenti bile su neparene bukove samice, dakle
piljena grada, na kojoj je ostala kora.

Pregledom stovarista jednog naSeg poduzeca
ustanovljene su ove ¢&injenice:,

a) Slozajevi neparenih bukovih samica bili su
jako zaraZeni malom bukovom strizibubom. Pod
korom su nadene lidinke tog $tetnika u raznim
stadijima razvoja sa hodnicima u kambijalnoj
zoni, a i s t. zv. »L«-hodnicima za zakukuljenje.
Negdje na kori videni su i izletni otvori insekta,
a u jednom sludaju zateen je i jedan primjerak
imaga pod korom. :

b. — I na nekim sloZajevima parenih bukovih
samica, koje su se nalazile u blizini zaraZenih
neparenih bukovih samica, pod korom su nadene
licinke istog Stetnika u prvim razvojnim stadi-
jima. !

c. — Na okoranim bukovim samicama, bilo
parenim ili neparenim nisu primjeéena nikakva
oStecenja.

di — Na bukovim trupcima iz zimske sjee
1953/54. god., kao i na bukovim samicama iz novog
proreza, nije primje¢eno nikakvo oSte¢enje ni
zaraza ovim insektom.

Iz navedenih ¢&injenica proizlazi, da je zaraza
u slozajevima navedenim pod a) uslijedila u go-
dini 1953., ukoliko se ne radi o gradi, koja potjete
iz 1952. god, Nagli razvoj zaraze na samicama iz
g. 1953. potvrduje ranije iznesene pretpostavke,
da je insekt kod nas u toj godini imao vrlo po-
voljne uslove za razvoj generacije.

Cinjenica, da su se i na parenim bukovim
samicama nasle li¢inke S$tetnika, upozorava na
oprez i kod parene robe.

Prema onome, $to nam je poznato iz biologije
ovog insekta, kao i iz ¢injenica sa samog terena
zaraze, mozemo izvesti slijedece zakljucke o ovom
stetniku:

1. — da napada samo neokorano drvo;

2. — da napada prosusSeno, a ne svjeZe
drvo; i

3. — da li¢inke, sve dok ne odrastu, Zive i
zderu samo u kambijalnom i kortiku-
larnom dijelu drveta;

4. — da tehni¢ko drvo oftecuje

tek odrasla lié¢inka buseéi hodnike u obli-
ku slova »L« radi zakukuljenja;

5. — da napada i pareno neokorano
drvo.

Stete, koje je u prosloj godini prouzrokovao
ovaj insekt na bukovim samicama, osjetljive su,
pa stoga treba poduzeti sve potrebne mjere, da se
rad insektu onemoguéi ili barem ograniéi. Kako
je naprijed izneseno, bitni uslov za razvoj ovog
Stetnika jest postojanje kore na piljenoj gradi, a

Slika 3. — Os$teéenje u drvu — Kkarakteristican »L«
hodnik za preobrazbu

Slika 4. — Razne faze: a) buSenje u kambijalnoj zoni;
b) li¢inka; c) elipti¢an presjek hodnika; d) kolijevka;
e) ¢ep od busotine; f) kukuljica

to nam daje putokaz za sprecavanje zaraze i izbje-
gavanje oStetenja same grade.

Zastitne mjere, koje treba pravovremeno po-
duzeti na nasim stovari$tima, sastoje se u slije-
decem:

1. — Okorati svu zaraZenu piljenu gradu — u
konkretnom slu¢aju neparene bukove samice — te
koru s li¢inkama spaliti.

2. — Okorati i parene bukove samice, ukoliko
su zaraZene, te koru zajedno s li¢inkama spaliti.

3. — Novu piljenu gradu, ako dulje ostaje na
stovaristu, okorati, da bi se onemoguc¢ila zaraza
tim prije, ako je u g. 1953. ve¢ bila primjeéena
zaraza na stovaridtu.
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4. — Stovariste drzati u redu, ukloniti neoko-
rane otpatke i sliéno kao Zarista nove zaraze, te
posvetiti punu paznju svim pojavama, koje su
u vezi s ovim S$tetnikom.

Qkoravanje je jedino pouzdano
sredstvo da se predusretne napad, jer se time
onemogucava insektu odlaganje jaja i razvoj li¢in-
ki, koje se samo pod korom mogu razvijati. Isto
je tako korisno okoravanje zaraZene robe, dakle
bukovih samica, jer se time odstranjuju sve li¢in-

ke, koje jo§ nisu usle u drvo. Sto se tice troskova
okoravanja bukovih samica, svakako je manje zlo,
nego plaéanje bonifikacije za o$te¢enu gradu.
Efekt kemijskih sredstava za prskanje protiv
male bukove strizibube nije dovoljno istrazen, tek
prema literaturi ima indicija, da bi najbolje tome
odgovarao benzen heksaklorid, poznat pod trgo-
vatkom markom Gammexane, jedan kon-

taktni insekticid jake toksi¢nosti.

KEMIZSKO ISKORISTENIE

DRVETA

Ing. RIKARD STRIKER:

Cinjenica je da sjeda $ume veé¢ odavno prema-
Suje njen prirast, $to se osobito odnosi na ceti-
njare, koji sluZe kao sirovina za celulozu. Zbog
toga su posvuda u toku revnosna ispitivanja pro-
izvodnje celuloze iz liSéara. Ovi su pokusi uspjeli,
te se danas u inozemstvu po raznim postupcima
preraduje topola, bukva, breza, javor, kesten i dr.
u punovrijednu celulozu.

Celuloza se u FNRJ dosada proizvodi iskljuéivo
iz ¢etinjara. Medutim, stanje na8ih sirovinskih
baza, kao i razvoj industrije, kategoricki zahtije-
vaju, da se i kod nas prede na proizvodnju celu-
loze iz liSéara, naroéito iz bukve, u 3to vetim
koli¢inama. Obzirom na vaZnost ovog pitanja, u
nastavku donosimo kratak pregled problematike,
tehnologkeg procesa, kao i podataka o trazenim
svojstvima i kakvoéi fagoceluloze.

Celuloza sluZi za izradu papira, umjetnih vla-
kanaca, eksploziva, lakova i raznih masa. Najveci
je potroa¢ celuloze svakako industrija papira, dok
su ostali, daleko slabiji potro$adi, industrija umjet-
ne svile, filmova, lakova, eksploziva itd., dakle
industrije za kemijsku preradu celuloze. Duga su
vlakna od najveéeg znadaja za fabrikaciju papira
potrebne jagine. Zato je za ovu svrhu najpodesnija
celuloza ¢etinjara. Vlakanca celuloze lidéara su
kracéa, pa se zato fagoceluloza moZe upotrebiti
samo za izradu papira kao dodatak celulozi Eeti-
njara: Medutim, za kemijsku preradu duzina vla-
kanaca nije vazna, ve¢ je vaZna koli¢ina pratilaca
celuloze, zaostalih nakon odvajanja iz drveta.
Fagoceluloza ée, prema tome, biti namijenjena
uglavnom kemijskoj preradi, pod uslovom, da je
sto &isca. [
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Buduéi se proces proizvodnje fagoceluloze ne
razlikuje mnogo od obifnog procesa, prokusanog
na drugim vrstama drveta, to cemo u nastavku
navesti samo ono §to je bitno.

Pripremanje drveta

Potrebno je istaéi, da celuloza, koja treba da
posluzi kao sirovina za kemijsku preradu, mora
biti proizvedena iz potpuno zdravog drveta. Trulo
drvoe umanjuje kakvoéu celuloze. Obitno se sa
bukovine veé u Sumi skida kora, ali uvijek ostane
na drvetu pomalo kore i dosta lika. Potonje se ne
rastvaraju, osobito kada se radi po sulfitnom po-
stupku. Isto se tako ne da kuhati trulo drvo i
¢vorovi. Radi toga je potrebno da se drvo u tvor-
nici prije prerade otisti od ostataka kore, lika,
natrulih mjesta i veéih évorova.

Pravilno oéiSéeno drvo treba tako usitniti, da
se to je moguée viSe postedi struktura vlakanaca,
a s druge strane, da bude ipak tako sitno, da
reakciona tekuéina moZe lako i jednolitno pro-
drijeti. Pravilna veli¢ina usitnjenog drveta za ku-
hanje iznosi 3—10 mm debljine, 15—30 mm du-
ljine i 10—20 mm Sirine.

Kemijsko raS€injavanje

Ovaj se proces u sustini sastoji u odvajanju
celuloznih sastojaka drveta. To se postiZe kuha-
njem usitnjenog drveta pod tlakom sa kemikali-
jama. Pri tome se lignin po sulfitnom postupku
pretvara u topive lignosulfonske kiseline, dok se
necelulozni ugljeni hidrati (hemiceluloza) velikim
dijelom hidroliziraju u monosaharide, t.]j. Secere.
Po alkalnim se postupcima lignin i necelulozni
ugljeni hidrati hidroliziraju, pa se u obliku soli
rastvaraju u vodi ili u visku alkalija. Masti i
smolasti sastojci se saponificiraju. Mineralni se



sastojci tesko odvajaju od celuloze, te imaju Stetan
utjecaj na neke osobine kemijskih proizvoda.

Ra$¢injavanje drveta moguée je izvrsiti na
razne nacdine. NajvaZniji je sulfitni postupak, koji
je naroéito prikladan za fagocelulozu, uz pret-
postavku, da je drvo potpuno oéiS¢eno. Znatne se
koli¢ine bukovine preraduju takoder po natron-
postupku, prilagodenom uvjetima za kemijske
celuloze. Kuhanje se vrsi u vide razdjela, a bije-
ljenje osobito brizljivo i pogodnim naéinom. Na-
dalje se i sulfatni postupak primjenjuje za dobi-
vanje fagoceluloze siromasne pentozanima.

Jos su slijede¢i postupci pokazali u novije vri-
jeme praktiéni znacaj:

1) Djelovanjem razrijedene duSi¢ne Kkiseline
(4—T7%-ne) na bukovinu dobije se fagoceluloza,
koja je nakon c¢is¢enja i oplemenjivanja osobito
podesna za kemijsku preradu. Proizvod sadrzi do
98% Alfa-celuloze, vrlo malo mineralnih sastojina,
a slobodan je i od smolastih primjesa. Postupak se
ve¢ dulje vremena primjenjuje sa dobrim uspje-
hem u Njemaékoj.

2) Prema Jayme i Schoring-u usitnjeno se bu-
kovo drvo najprije podvrgava predhidrolizi sa
20%-nom sumpornom kiselinom za vrijeme od 2
sata kod 70—80° C. Putem destilacije se iz hidro-
lizata dobije kao nuzproizvod 7—7,5%0 furfurola.
Zatim se ostatak po obi¢nom sulfatnom postupku
preraduje u celulozu siroma$nu pentozanima i na
ligninu. Istu je moguée oplemenjivati tako, da
sadrzi 88—92% Alfa-celuloze.

PreciSéavanje sirove celuloze

Sirova celuloza, dobivena nakon zavrSenog ku-
hanja, sadrzi jo§ mnogo necistota, koje treba §to
je moguée vise izluditi. Ovo se vr§i mehani¢kim
i kemijskim putem. Kemijsko preéiS¢avanje obu-
hvata i dosta sloZeni proces bijeljenja. Svrha bije-
ljenja nije iskljucivo odstranjivanje boje, vet se
istodobno uslijed uzajamnog djelovanja oksida-
cionih procesa postiZe smanjenje jo$ prisutne he-
miceluloze, ¢ime se okoncava ras¢injavanje vlaka-'
naca.

Oplemenjivanje

Celuloza namijenjena kemijskoj preradi treba da
sadrzi 3to manje hemiceluloze, lignina, mineralnih
sastojina i drugih pratilaca drva. To se postize
oplemenjivanjem. Dok je &ista (rezistentna) celu-
loza otporna prema slabijim otopinama kiselina i
luzina, hemiceluloze se u ovima lako rastapaju.
Zato se bijeljena celuloza podvrgava utjecaju hlad-
ne natrijeve luZine koncentracije 17.5% NaOH.
Na taj se nalin rastope hemiceluloze (t.zv. Beta- i
Gama-celuloza), koje se odstrane, dok ¢ista (t.zv.

Alfa-celuloza) ostaje nerastopljena. Ovako opleme-
njena celuloza treba da sadrii 92—97% Alfa-celu-
loze. Svrha je oplemenjivanja uz to jo§ i poviSenje
sposobnosti nabubrivanja vlakanaca, $to je vaino
kod proizvodnje umjetne svile po »viskoza«-
postupku.

Susenje

Pretiséena i oplemenjena se celuloza oblikuje
na strojevima za odvodnjavanje u ljepenke, te se
odvodi na parne valjke u svrhu kona¢nog suSenja.
Celuloza namijenjena za viskozu treba da je vrlo
suha (ne smije sadrzavati vise od 10—12% vla-
ge) radi usStede kemikalija kod dalje prerade.
Unato¢ tome, treba izbjegavati prezestoko susenje,
jer roznatoj celulozi manjka potrebna sposobnost
nabubrenja.

Iskoris¢enje

Bukovina sadrzi manje celuloze od smrekovina
(44—48% prema 50—55%). Sadrzaj bukve, medu-
tim, na pentozanima iznosi dvostruko (oko 27%0)
od smreke. SadrZaj lignina i smolastih tvari vrlo
je nizak (lignin: 22%, smolaste tvari: 0.9%).

Po sulfitnom je postupku tehni¢ko iskorig¢énje
oko 40% celuloze sa 90°%0 Alfa-celuloze. Za 1 t
bijeljene sulfitne celuloze (87.5—89% Alfa-celu-
loze) potrebno je 6.7 pr. m. bukovine, ukljucivsi
sve gubitke.

Za 1 t apsolutno suhih vlakanaca sa 90% Alfa-
celuloze potrebno je po natron-postupku 6.7 pr.m
sirovog drveta, dok se iz 1 t pomenute celuioze
dobije po viskoznom postupku 910 kg umjelnih
vlakna (svile). Kod sulfatnog postupka iskori$éenje
iznosi 32—37%y sa do 92%0 Alfa-celuloze.

Svojstva fagoceluloze

Veé smo spomenuli, da su svojstva, koja se za-
htijevaju, ovisna o tehnic¢koj svrsi, za koju je celu-
loza namijenjena. Od kemijskih svojstava najva-
zniji je sadrzaj rezistentne (Alfa-) celuloze. Dok je
za fabrikaciju papira dovoljno 70—75%, za kemij-
ske svrhe (¢emu je uglavnom i namijenjena fagc-
celuloza) sadrzaj treba da iznosi 86—94% Alfa-
celuloze. Za industriju papira sadrzaj pentozana
je sporedan, medutim, za kemijsku préradu ne
smije prekoraditi 5%. Smolasti i masni sastojct su
§tetni. VaZan je takoder mali sadriaj pepela
(0.05—0.1%0). Konaéno treba nastojati, da se ocuvd
vlaknata struktura i sposobnost nabubrenja pro-
izvedene celuloze. )

Na koncu treba naglasiti, da proizvednja fago-
celuloze za kemijske svrhe ne nailazi na nesavia-
dive poteskoce, buduéi da duljina vlakanaca stu-
pa u pozadinu pred zahtjevom, da celuloza bu.ie
Sto ¢iS¢a radi daljnje kemijske prerade.



PrenaSanje izradenih drvnih sortimenata sa
mjesta izradbe, od panja do pomoénih stovari§ta na
glavnim izvoznim arterijama, predstavljalo je u
proslosti, a i danas sadinjava teZi¥ni problem u
radu eksplcatacije Suma. Kabasti oblici i velike te-
Zine ovih drvnih materijala, s jedne, i nepristu-
pacnost Sumskih terena s druge strane, vezuju
iznos izradenih drvnih sortimenata uz relativno
veliko angaZovanje Zive sile — ponajée$ée vuéne
animalne i ljudske radne snage.

S ekonomske strane promatrano, izvrienje tog
izvoza povezano je s utroSkom znatnih financijskih
sredstava, koja u prosjeku iznaSaju viSe od polo-
virie svih proizvodnih troskova eksplotacije $uma.
U raznim etapama svoga razvojnog perioda pri-
mjenjivale su se kod iskori§éavanja Suma i razne
metode izvlagennja drvnog materijala‘iz sje¢ina do
pomoénih (kamionskih, rijeénih i Zeljezni¢kih) sto-
varista. Postepenim prelazom od ljudske i animalne
na vuéu raznim transportnim prometalima redovno
se ispoljuju dvije osnovne tezZnje: §to manji utro-
Sak materijalnih dobara u izgradnji Sumskih
prometala i osiguranje pravovremenog izvrSenja
postojeceg izvoznog zadatka. Pri tome se i izvozna
prometala redovno dovode $§to je mogucée blize
mjestu izradbe (jarak, kosa), radi skracenja rela-
cija skupog privlatenja Zivom silom (sabiranja)
drvnog materijala od panja do prijevoznih na-
prava.

Klasi¢ne transporte naprave, Sumske Zeljeznice,
kojima se osigurava trajan i jeftin izvoz drvnog
materijala — danas se sve manje izgraduju, i to
uglavnom zbog nemoguénosti njihova rentiranja
uslijed smanjene sjefive mase naSih guma. U ta-
kovim se sjeéinama, gdje proizvedene koli¢ine ne
podnose troskove izgradnje trajnih prometala, u
novije vrijeme sve viSe pribjegava primjeni jednog
novog i efikasnog prijevoznog sredstva, prilazi se
upotrebi prenosnih Zi¢ara za izvlacenje drvnih sor-
timenata iz sje¢ina do pomoénih stovarifta. To su
posve novi tipovi Zifara, izgradeni za izvoz teh-
ni¢ke oblovine i metarskog drveta i podefeni spe-
cijalno za rad na Sumskim terenima. Glavna im je
prednost pred stabilnim Zi¢arama u odlici njihova
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relativno lakog prenodenja, a zbog &ega se iste po
zavrienome radu na jedncme, bez veéih poteskoca,
prebacuju na drugo radno mjesto. Sadanji ograni-
teni domet prijenosa u radu ovih Zzi€ara blijedi
pred financijskim efektom, koji se postiZe njiho-
vom primjenom na izvozu drvnih sortimenata.
Kombinacijom rada vi$e pokretnih Zicara moguce
je produljiti njihov domet.

Prenosne se Zi¢are upotrebljavaju kod nas za
iznofenje drvnih sortimenata tek unazad par go-
dina. Kao i svaka druga novina, tako ni Zi¢are nisu
u ovome relativno kratkom razdoblju radi nepo-
znavanja njihovih odlika zauzele odgovarajuce
mjesto u grani eksploatacije Suma. Uzroke tome
treba traZziti uglavnom u slaboj obavijeStenosti
nadih ljudi o ekonomskim momentima, koji govore
u prilog upotrebe prenosnih Ziara, pred ostalim
nadinima izvoza, specijalno u sjedinama s malim
sjeénim masama i teSko prohodnim terenima. Prve
su prenosne Ziare nabavljene iz inozemstva i do-
premljene u nase Sume prije 4-—5 godina i kroz
svo to vrijeme upotrebljavaju se na terenu malog
broja nasih Sumsko-industrijskih poduzeca.

Ali ni podaci iz rada tih Zi¢ara na nasim tere-
nima nisu jo§ do danas prodrli u Siru javnost, a
$to smatramo glavnim razlogom ovako sporog pri-
hvaéanja i relativno slabe zainteresiranosti za pre-
nosne Zi¢are u fazi privla¢enja drvnog materijala.
Do danas su u na$oj stru¢noj Stampi objavljivani
uglavnom samo opisi principa rada pojedinih vrsta
prenosnih Zicara, izuzeti i preneSeni iz strane lite-
rature, dok se o stefenim iskustvima i o postignu-
tim rezultatima tih Ziéara u na$im sje¢inama vrlo
malo znade.

Da bi se dalo podstreka za kretanje sa mrtve
tocke i da bi se otpotelo s objavljivanjem podataka
iz rada s prenosnim Zi¢arama na naSim terenima,
dajemo ovime grafi¢ki prikaz stvarnih troSkova
izno$enja oblovine skiderom u jednoj sjeéini
Drvno-industrijskog poduzeta Purdenovac, upore-
denih izracunatim troSkovima konjske vuée. Sam
grafikon je nafinjen na bazi slijede¢ih podataka:
kojtanje konjske nadnice jednog para konja 1.608
dinara. Norma vuce izuzeta je iz tablice »Propisa




o platama i radnim odnosima radnika u Sumskoj
proizvodnji«. TroSkovi preno$enja oblovine skide-
rom jesu ostvareni troskovi od 357 dinara po 1 tkm.
Troskevi izgradnje Sumskih puteva nisu uzimani u
ckzir pri razradi ovog grafikona.

Kao mjerilo ekonomi¢nosti upoctrebe prenosnih
zitara svakakc je najrealnija usporedba njihovih
prijenosnih trcskova sa troSkovima konjske wvude.
Ovo zato, §to samo na neotvorenim Sumskim tere-
nima, gdje za izvoz drvnog materijala ne postoje
izgradena Sumska prometala ili gdje jedino konj-
ska vuda moze do¢i u obkzir za izvlatenje drvnih
masa do pomoénih stovarista, ima u pravilu mjesta
efikasnoj primjeni prijenosnih zi¢ara. Ovo nam po-
tvrduje i pregled gornjeg grafikona, iz koga je
na prvi pogled vidljivo, da je privlacenje skiderom
u konkretnom slucaju jeftinije od konjske vuce,
i to: — kod povoljnih prilika vuce do udaljenosti
od 500 metara, a kod srednje povoljnih i nepo-
voljnih prilika na cijeloj duzini dometa Zicare.
PoviSenjem trcSkova privlaéenja konjske vuce
s otpadajuéim troSkovima izgradnje Sumskih vlaka
pokazala bi se jc3 veca razlika u korist rada ski-
derom.

U vezi navedenih odlika i dosada postignutih
uspjeha u radu s prijenosnim Zi¢arama, dvije nas
okolnosti nukaju, da piseme u prilog masovnije
upotrebe ovih zi¢ara u eksploataciji Suma.

Intenzivnim poslijeratnim iskori¢ivanjem nasih
Suma prorijedili su se Sumski kompleksi s veéim
koli¢inama za sjecu dospjelih drvnih masa. Nadalje
su sadanje sjecne gromade uglavnom razasute na
velikom broju Sumskih jedinica s manjim sjeé¢nim
masama. Na vec¢ini tih Sumskih povrsina ne ren-
tira se izgradnja skupih Sumskih pruga ili cesta
{osim tamo, gdje Sumarstvo kao upravljaé tezi
izgradnji cesta za stalno otvaranje Suma), kao ni
izgradnja talpiranih puteva zbog visoke -cijene
drvnih sircvina. Dobar dio takvih Sumskih povr-
fina ostajao je do danas neiskoritavan, i to uglav-
nom one povrsine, kod kojih se zbog neprohod-
nosti terena nije rentabilno mogla primijeniti
izgradnja Sumskih prometala, a dovrSenje je izvo-
za zbog pokvarljivosti robe (bukva, grab) bilo
vezano s vremenskim rokovima.

Kao drugi argument, koji govori u prilog pri-
mjene prenosnih Zi¢ara na izvozu drvnih sorti-
menata, jeste sadasnja situacija u na¢inu nabave
sirovina (u NRH). U licitacijama, koje su se danas
razvile u stalan oblik kupnje drvnih masa, naziru
se sve slabiji izgledi za rad i opstanak konku-
rentno nesposcbnih privrednih organizacija. Pri
rjeSavanju tog problema svakako ¢e znatnu ulogu
odigrati troSkovi izvoza izradenog drvnog mate-
rijala, a pri ¢emu ¢e privlacenje istoga od panja do
pomoc¢nih stovarista, kac najskuplja faza rada,
odigrati odluéujuéu ulogu. Svakako da ¢ée one
privredne organizacije, koje uz racionalno gospo-
darenje budu u stanju, da i ovu fazu rada izvrse
sa Sto manjim utro$kom materijalnih sredstava,

biti u povcljnijem poloZaju na licitacijama. I ta
¢e poduzeca, sposobna za pla¢anje viSe cijene Sum-
ske takse, biti u moguénosti, da osiguraju dovoljne
lkcli¢ine kvalitetne sirovine za svoj permamentan i
normalan rad bez bojazni, da ¢e tim povisenim
placanjem podrovati financijsku stabilnost svog
kclektiva. Ujedno ustednja na trofkovima pro-
izvednje pruzit ¢e im moguénost posebnog sniZenja
prodajnih cijena gotove robe, a tom ¢e mjerom
takve vprivredne organizacije osiguravati svoj
opstanak i dalji napredak.
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Za postignuée prednjega nameée se svakom
drvno-industrijskom poduzecu, koje se bavi i
eksploatacijom Suma, kao nuzna mjera i nabavka
nekoliko prenosnih Zi¢ara za izvlaéenje drvnih
sortimenata. Vrst i koli¢ina tih Ziéara treba da
odgovaraju specifiénostima terena, vrsti i osobi-
nama proizvoda za izvoz, kao i kapacitetu samog
proizvodnog poduzeéa. Buduéi se rad na eksploata-
ciji Suma ne ¢e moc¢i ni zamisliti bez upotrebe
prenosnih Zicara. Koliko ¢e se i kojom brzinom

prijenosne Zicare wuvesti u rad oko privlacenja -

drvnog materijala, te koliku ¢e korist imati od
toga op¢e narodna privreda, ovisi o pravilnosti
stava prema tim Zi¢irama onih nasih ljudi, ko-
jima je drusStvo povjerilo na rad i kori3tenje te
neobi¢ne efikasne i zi nafe prilike veoma korisne
prijenosne naprave.



Ing. FERDO SULENTIC

Dostignu¢a kod prerade i upotrebe
pojedinih vrsta drveta

Natini i zamah iskori$tavanja raznih sirovina
oduvijek su zavisili od viSe raznih okoln.sti.
O tome odlu¢uju navike i obi¢aji, napredak teh-
nike, stupanj kulture i civilizacije i, na kraju,
raspolozive koli¢ine pojedinih sirovina i njihova
upotrebna svojstva. Sto je u prirodi bilo pojedinih
sirovina u veéim koli¢inama, to im je pridavana
manja vrijednost, pa su radi toga neracionalnije ili
povrénije iskoriStavane. Naprotiv, ako je nekih
sirovina bilo u manjim koli¢inama, il1 su rasgolo-
zive zalihe bile manje od stvarnih potreba, ovakve
sirovine su imale tim vecu vrijednost, a od njih se
iskoristilo sve 3to je moglo posluziti svojoj namjeni

U tijesnoj je vezi s porastom i usavrSavanjem
nadina iskoristavanja i prerade sirovina napredak
tehnike prerade. Jasno je da su se tehnitka sred-
stva dotjerivala i usavrSavala ovisno od potreba
i naéina iskoriStavanja sirovina. Ovo je bio i ostao
pokretaé napretka tehnike i tehnic¢kih sredstava.
S druge strane, kakogod se dolazilo do bkoljih i
pogodnijih tehnidkih uredaja i naprava, tako se to
primjenjivalo u svrhe boljeg i opseZnijeg iskoriSta-
vanja i prerade sirovina. Ako u ovim razmatra-

njima podemo dalje, vidit éemo, da je Cestoputa:

pronalaZzenjem novih sirovina omoguceno bolje i
opseZnije iskoristavanje drugih, ili da su kroz to
dosle do upotrebe sirovine, koje dotada nisu imale
nikakvu tehni¢ku vrijednost.

Bacimo li pogled kroz historiju Sumarstva i
sumske industrije, vidit éemo, da je kod upotrebe
i iskoriStavanja drveta isti sluéaj. Nekada je bilo
drveta u tolikim koli¢inama, da nije bilo ekono-
miénog i $tedljivog gospodarenja. U tim vremeni-
ma nisu postojale organizirane Sumsko-gospodar-
ske ustanove, niti je drvo zauzimalo mjesio u
skali vrijednosti medu ostalim manje raspolozivim
i traZenim sirovinama. Napretkom civilizacije ovaj
se odnos prema Sumi i drvetu potpuno mijenja.
Poljoprivreda, industrije, naselja i t. d. osvajaju

znatne $umske povrdine. Ova sve veca naseljivanja

i poveéanja raznovrsne radinosti paralelno izazi-
vaju i veliko poveéanje potro¥nje drveta. Te ¢&i-
njenice, kao i velike moguénosti obrade, postepeno
dovode do toga, da se o drvetu kao sirovini poéinje
voditi sve vi§e ratuna. Na taj natin dolazi do orga-
nizacije prvih administrativno-tehni¢kih ustanova
za uzgoj, uredenje, za&titu i iskoriStavanje Suma.
Sve raznovrsnija upotreba postepenno nameée po-
trebu specijalnih na&ina prerade 3umskih proizvo-
da, pa se u toj fazi pojavljuju i ustanove, koje se
bave isklju¢ivo preradom drveta — Sumske ili
drvne industrije. Nadini rada u ovim industrijama
u pofetku su na najprimitivnijem stupnju. Drvo
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se u odnosu na masu stabala, kao i masu koja
dolazi na iskori$tenje, koristi u relativno malom
postotku. Postepeno se metode rada sve vise dotje-
ruju, i kona¢no dolazi do savremenih naégina isko-
ristavanja i prerade drveta. Tako kod pojedinih
vrsta nije viSe rije¢ o djelomi¢noj upotrebi, veé¢,
naprotiv, o totalnom iskoristenju drvne mase. Stro-
jevi za preradu drveta i tehnika rada dostizu visi
stepen dotjeranosti. Ova okolnost uslovljuje da-
nas$nje odredene oblike iskoristavanja, prerade i
upotrebe pojedinih vrsta drveta, a istovremeno
nam sluzi kao putokaz za organizaciju rada u
blizoj i daljnjoj buduénosti.

Navedene ¢injenice imaju ustvari snagu eko-
nomskog zakona i kao takve bile su i ostale glavni
pokreta¢ i graditelj u organizaciji Sumarstva i pre-
orijentacijama nac¢ina prerade i iskoriStavanja
drveta. f

Prije prijelaza na razmatranje upotrebe poje-
dinih vrsta drveta valja prethodno uoéiti i napra-
viti sistematsku razliku i ujedno vezu izmedu
manipulacije s drvetom u Sumi, pilanske prerade
i proizvodnje gotovih predmeta i proizvoda. Ne
smije se pustiti iz vida, da specijalni kvalitet, for-
ma i izgled gotovih predmeta uslovljuje i naéin
prerade drveta u polupreradevine — ovo naroéito
na pilanama. To se odrazava u dimenzijama, obli-
ku, kvaliteti i izgledu pilanskih proizvoda. Ova
ista logi¢tna posljedica u vezi sa specijalnim zahtje-
vima na finalne proizvode odrazila se i na izradi
i iskoriStavanju samih stabala u Sumi. Tako i
Sumski sortimenti moraju ispunjavati odredene
uvjete, da bi se mogli efikasno upotrebiti za pro-
dukciju odgovarajué¢ih finalnih proizvoda.

U vezi prednjih izlaganja razmotrit ¢emo upo-
trebu vaznijih domaéih vrsta drveta u proSlosti i
sadasnjosti, te izglede za buduénost. Obuhvatit
¢éemo ove vrste: hrast, orah, javor, bukvu, grab,
jelu i smreku, bor, brijest, jasen, bagrem, johu,
topolu, vrbu, lipu i brezu.

Osvrt na razvitak nac¢ina prerade i upotrebe
drveta

Prvi naéini upotrebe i prerade drveta u teh-
ni¢ke svrhe pojavljuju se.u vidu cijepanja i tesanja.

‘Ovako obradena hrastovina u vidu greda i debelih

mosnica nalazi u ono vrijeme veliku primjenu kod
podizanja naselja. Nadalje, radi svojih dobrih svoj-
stava u pogledu évrstoce i trajnosti, nalazi u vidu
duge svestranu primjenu kod izrade sudova za
tekuéine — vino, rakiju, pivo, vodu i drugo. Valja
podvuéi, da je svejevremeno veliki dio nase naj-
bolje hrastovine izraden u francusku i njemacku



dugu i u tome vidu izveZen na strana tr#iéta. Para-
lelno s upotrebom u gradevne svrhe nalazi pri-
mjenu takoder i u proizvodnji kuénog namjestaja.
U prvo vrijeme namje§taj se takoder izradivao od
tesanog drveta — sofre, Skrinje i drugo. Poslije se
pristupa ruénom razrezivanju pilama jarmac¢ama i
konaéno rezanju na mehaniziranim pilama — naj-
prije potocarama, da bi se danas taj rad obavljao
na savrSenim pilanama i drugim tvorni¢kim ure-
dajima. i

Kod hrasta, kao i ostalih vrijednih vrsta drveta,
odavno su se ljudi poteli baviti problemom u3tede
a s druge dobivanjem laksih, évr$é¢ih, postojanijih
i jeftinijih predmeta. Usavr3avanjem metoda
drvne mase i efikasnijeg iskoristenja s jedne strane,
rada ovo se postepeno i postiZe. Umjesto masiv-
nih teSkih i nepostojanih elemenata izradenih
predmeta (sklonih pucanju i vitoperenju), poste-
peno se pristupa izradi elemenata u kombinacijama,
s kojima su potpuno ili velikim dijelom otklonjeni
navedeni nedostaci, a istovremeno poludene spo-
menute prednosti. Vodeéi raduna o fizi¢kim svoj-
stvima drveta, ove kombinacije sastavljanja ele-
menata vrSe se sa jednom, a Cesto sa dvije i vise
vrsta drveta. Ovaj se rad svodi na specijalno
sastavljanje dijelova u eléementu. Prvi, za danasnje
pojmove relativno mali uspjesi, postignuti su, kada
su se elementi raznih predmeta poéeli sastavljati
primjenom t.zv. uklada (filunzi). Ovim se postiglo,
da se pojedini elemenat sastavlja iz vise osnovnih
dijelova. Ti dijelovi se izraduju i ugraduju u
elemente tako, kako ¢e se $to viSe otkloniti nedo-
staci kod punog drveta. Na taj se nadin postigla
ve¢a postojanost (stalnost) elemenata, a ujedno i

neka usteda na koli¢ini materijala. Logi¢na poslje-

dica ovog uspjeha bila je — bolja, laganija i jefti-
nija izradba.

Pronalaskom nacina izrade furnira, Sper ploéa,
panel ploca, te u najnovije vrijeme raznih plasti¢-
nih masa, kvalitet, ekonomiénost, solidnost i finoéa
rada u proizvodnji finalnih proizvoda, a naroéito
namjestaja, dostiZe visi stepen. UsavrSavanjem pro-
izvodnje furnira postignuto je, da se danas od iste
mase drveta, koja je nekada bila potrebna za jednu
garnituru namjestaja, moze izraditi 40 i vife gar-
nitura solidnije izrade i jo$ ljepSeg izgleda. Ima-
juéi u vidu narotito vrijedne vrste drveta, postaje
jasno, kolik je uspjeh postignut, kako u pogledu
ustede drveta, tako i u pogledu solidnosti i pojef-
tinjenja ovih proizvoda. Ovi se rezultati nisu mogli
posti¢i bez upotrebe Sper i panel-ploda. Dok se
furnirima rijesilo pitanje lijepog izgleda i znatnog
pojeftinjenja predmeta, dotle se per i panel-plo-
¢ama u mnogome rijeilo pitanje &vrstoce, zila-
vosti, elasti¢nosti i postojanosti, kako pojedinih
elemenata, tako i &éitavih izradenih predmeta. Ove
tri vrste precizvoda, a ponekada i uz djelomidnu
upotrebu punog drveta, postale su nerazdvojne u
dana3njoj proizvodnji namje$taja. Kod ovako izra-
denih predmeta puno drvo i panel-plode imaju

ulogu nosata ¢itave konstrukcije, dok $per-ploge
sluze za zatvaranje Supljina, a sve zajedno kao
podloga za naljepljivanje furnira. Njegov je zada-
tak, da izradenim predmetima dade narodito lijep
izgled 1 obiljeZje one vrste drveta, od koje je
predmet izraden. Prema tome, paralelno s iznala-
Zenjem novih metoda izrade i proizvodnje goto-
vih predmeta, mijenjale su se dimenzije, svojstva
i izgled pojedinih polupreradevina.

Hrast

Nekada se najfinija hrastovina iskoridtavala
za cijepanje duge. Smanjenjem zaliha hrastovih
masa, a kroz to i znatnim porastom njegove vri-
jednosti, danas za izradu duge ostaju samo razni
kratki odsjecci, koji otpadaju u 3Sumi prilikom
izrade razne vrednije oblovine. Danas, naprotiv,
ona najfinija debela i cjepka hrastovina ne upo-
trebljava se ni za pilansku preradu, veé sluzi
isklju¢ivo za proizvodnju skupocjenih i po ljepoti
poznatih hrastovih furnira. Do kojeg se stepena
ekonomiénosti iskori§tavala nasa hrastovina, zavi-
silo je i od toga, koliko smo mi sami bili snabdje-
veni i osposobljeni uredajima za pojedine vrste
proizvodnje. Tako se svojevremeno, naro¢ito dok
nismo imali uredaje za proizvodnju furnira, hra-
stovina u velikim koli¢inama izvozila u vidu ispi-
ljenih polovnjaka (»Wagenchus«). Ovo je drvo
ustvari bilo namijenjeno za proizvodnju blista¢a za
izradu tapetnih zidova, kojima se u zapadnim ze-
mljama ukraSavaju reprezentativne gradevine i
luksuzni brodovi, kao i za proizvodnju rezanih
furnira. Strancima nije i$lo u radun, da se ovakva
roba kod nas proizvede, a poto im se nije isplatilo
ni pla¢ati podvoz za one dijelove oblovine, koji
kod prerade ide u otpadak, zahtijevali su, da
se trupci raspile na polovine te rubovi odsjeku
uz uvjet, da Sirina presjeka s jedne i druge strane
odgovara najmanjoj $irini njima veé korisnog sor-
timenta. Na taj natin kod daljnje prerade polov-
njaka nema nikakvih otpadaka, osim piljevine i
Jednostranog poruba. Poslije se otislo jo$ dalje, pa
su se dijelovi stabala, sposobni za izradu furnira,
na isti nain i sa istim pobudama izradivali u
ispiljene cetrtake (»gnarties<). Ovo je veé bila
posljedica znatnog smanjenja hrastovih zaliha.

Radi bolje ilustracije, kakva se hrastovina ne-
kada upotrebljavala za gradnju drvenih seljadkih
kuéa u Posavini i Podravini, a isto tako i za cije-
panje u dugu, navodim slijedeéi sludaj: Poznato
mi je naime, da je prije II. svjetskog rata jedan
trgovac u tim krajevima kupovao stare napustene
hrastove drvenjare (kuée i §tale). Iz ovih starih
greda i mosnica (od onoga $to je ostalo jo§ zdravo)
raspiljivanjem je izradivao blistace, $irine 10 cm
na viSe, i dobivao tako prekrasnu robu, koju je
na zapadu prodavao za oko 40% skuplje od tada-
Snjih trznih cijena za najskuplje hrastove rezane
sortimente. Razumije se, da su i ove blistade poslu-
zile za razne dekoracije.
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IFrancuski stolar Boules, ne zadovoljavajuéi se
izgledom namjestaja izradenog iz piljenica od ra-
znih trupaca (jer ovako izraden namjestaj nije
izgledao dovoljno skladno i simetri¢no) pristupa
raspiljivanju istog trupca u tanke piljenice. Slaga-
njem i kombiniranjem susjednih piljenica jedne do
druge po principu »kao §to se knjiga lista« on
dobiva namjestaj simetri¢nog i daleko skladnijeg
izgleda. Ovakav natin upotrebe piljenica kod izra-
de namjestaja brzo je naSao primjenu §ircm svijeta.
Fosljedica toga bila je ta, da je i pilanska pro-
izvodnja u tom praveu usmjerila naéin prerade
onih trupaca, koji su kvalitativno odgovarali ovoj
namjeni. Ovakvi se trupci sada prorezuju na
nekoliko piljenica odredenih debljina, a ove po-
novno slazu »u prorezani trupac« i tako otpremaju
radi daljnje upotrebe i prerade. Od tada tako
ispiljena roba dolazi na trZiSte pod nazivom
»boules«, t.j. pe imanu pronalazaca novog naédina
izrade namjestaja.

Karakteristiénc je napomenuti, da je najma-
nja debljina boules-a fiksirana sa 35 cm, osim $to
je propisana najmanja duljina i finoéa trupca.
Medutim, kao posljedica razaranja i unistavanja
Prvog svjetskog rata uslijed velike potroinje do-
lazi do popustanja u kvaliteti, pa se na trzistu po-
javljuje novi sortiment pod nazivom »boules, &ija
je najmanja debljina 27 cm.

Kod hrastovog drveta namijenjenog za proiz-
vodnju furnira u pogledu finoée i dimenzija ta-
koder nailazimo na historijski razvitak. I ovdje se
stvar razvija u korist veée tolerancije u kvaliteti
i smanjenja dimenzija. U pogledu finoce stvar se
svodi na pojam fine, polufine i grube strukture,
t. j. debljina godova do 3 mm, 3—5 i 5 mm na vise.
Do upotrebe u poéetku dolazi samo fina struktura,
a tek kasnije postepeno se upotrebljava i polufina.
O gruboj strukturi nije moglo biti ni govora. Naj-
manja debljina furnirskih trupaca bila je 50 cm,
i to u odredenom postotku. Medutim, radi velike
potraznje furnira, s jedne strane, a s druge sma-
njenja hrastovih masa, dolazi do novih popustanja
u kvaliteti, pa postepeno dolaze do upotrebe i tanji
trupci i grublja struktura. Tako je zadnjih godina
na zapadnom trzistu Francuska plasirala hrastove
furnire »visokog veza« (tangencijalnog). Odlike
ovih furnira jesu gruba struktura i velika Sirina
pojedinog lista, a refu se iz trupaca debljine 40
cm na viSe — dakle, onih koji ne odgovaraju za
proizvodnju furnira blistaéa. Novost kod ove pro-
izvodnje, a i poteSskoc¢a koju je trebalo savladati je
ta, $to se za ove furnire sada zahtijeva, da budu
debeli svega 0,656 mm, umjesto ranijih uzuelnih de-
bljina 0,70—0,75 mm. Obzirom na bolji kvalitet

“naSe hrastovine, ova novost imat ¢e mozda mnogo
“pozitivnoga za nasu proizvodnju.

Isti je slutaj i s ostalom hrastovinom, koja se
preraduje na pilanama. Dok su se nekada postavljali
gotovo nemoguéi zahtjevi na kvalitet i dimenzije,
smanjivanjem zaliha hrastovine dolazi postepeno
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do najveée moguée tolerancije. Tako dolazi do mo-
menta, kada se, pored trupaca I., II. i III. pilanske
klase, pristupa takoder iskori§tavanju i preradi bo-
ljih cjepanica. U pogledu debljine trupaca takoder
dolazi do popusStanja od ranije najmanje 30 na
sada 25 cm.

Iako tu i tamo jo§ uvijek dolazi do primjene u
brodogradnji, upotreba hrastovine pripada ugla-
vnom proslosti. Tu se mnogo bolje i korisnije pla-
siralo gvozde, a donekle i beton.

Valja se jo§ osvrnuti na visoku relativnu vri-
jednost tanina na medunarodnom trzistu, iako se
vrijednost taninskog drveta kao Sumskog sorti-
menta priliéno nivelira sa vrijednosti ogrjevnog
drveta. I ovdje valja podvuci, da se ve¢ odavno
odstupilo od uvjeta i pojma, da samo korijen i
prizemni dio drveta odgovaraju za proizvodnju ta-
nina. Naprotiv, smanjenjem zaliha hrastovine po-
stepeno dolazi do upotrebe svih vrsta hrastovog
drva, koje nije naSlo primjenu za proizvodnju
vrednijih proizvoda, osim sjefenica i grancica.

Radi cjeline i potpunosti izlaganja u nastavku
¢éemo navesti sve hrastove Sumske sortimente, i to:
furnirski trupci, polovnjaci (wagenchus), ¢etvrtaci,
pilanski trupci, drvo za duZicu, stupovi za vodove,
stupovi za ograde, tesane grede, skretni¢ka grada,
pragovi, piloti, jamsko drvo, vinogradsko kolje, ta-
ninsko drvo, ogrjev i drveni ugalj.

Iz prednjih se izlaganja vidi, da kod pravilnog
ickori§tavanja drvne mase hrasta nista ne ide u
otpadak i ogrjev (osim sitne granjevine). Citava
drvna masa koristi se u tehni¢ke svrhe. U povolj-
nim se slucajevima i piljevina koristi za proiz-
vodnju tanina.

ORAH

U proizvodnji sobnog namjestaja ovo je jedna
od najvise upotrebljavanih vrsta. Presudnu ulogu
u tome odigrale su narodito lijepe Sare presjeka
dijelova stabla blize korjenu, ugodno zagasita boja
drveta, postojanost i dobra obradivost. Poznat je
svakome sobni namjes§taj od »kavkaskog oraha«. U
mnogo i mnogo sludajeva taj naziv nosi na$ do-
maé¢i orah. Na$ makedonski orah uZiva evropski
glas, a ne zaostaje mnogo ni sandzatki i bosanski.
Op¢enito brdski orah i orah sa slabog zemljista
daje ljepSu boju i ljepSu Saru od oraha s oranica
i onoga, koji je rastao na jakom zemljistu. Ova
svojtsva (ljepota, Sara i boja) kod izrade namje-
Staja odreduju, kako ¢e se i na kojem dijelu pred-
meta pojedini komad oraha upotrebiti. U upotrebi
cu orahovi furniri i pilanski rezani orah. Razum-
ljivo je, da za pilansko rezanje dolaze u obzir samo
oni trupci, od kojih se ne moZe dobiti traZena
ljepota, koja se zahtijeva za furnir. To je ustvari
orahovina iz ravnica, koja je imala jednoliéan i
brz rast, a kod brdskog oraha uglavnom dijelovi
debla dalje od korjena. Jedan dio ovakvog oraha
takoder se izraduje u furnire.

Takvi se furniri upotrebljavaju za vanjsku
stranu Sperploca,, koje se upotrebljavaju za zidne



tapete, a kod proizvodnje namjestaja za cblaganje
unutra$njih Supljina izradenih predmeta. Izrada
namje$taja iz piljene orahovine veé je rijetkost.
Uglavnom se upotrebljava za noge za stolove 1
izradu kostura kod izrade namjestaja sa »filun-
zima«. Orahovina je jo§ mnogo trazena kao siro-
vina za izradu kundaka za puske, a lijepi su i
skupocjeni orahovi parketi.

Oko Vukovara ¢ine pokuSaje, da se ova vri-
jedna vrsta drveta uzgoii u $umskim sastojinama.
Iako su prema ovome pcku3aju mnogi struénjaci
prili¢éno kriti¢ki raspolozeni, ipak ima nade, da ée
stvar barem djelomiéno imati dobar zavrietak. U
svakom slutaju rezultati, koji ¢e se iz ovoga ko-
natno pokazati, posluzit ¢e korisno buduéim ge-
neracijama.

Sumski sortimenti su slijedeéi: furnirski trup-
ci, pilanski trupei i ogrjev.

JAVOR

Ovo nale vrijedno drvo opjevala je i narodna
pjesma. Narod ga visoko cijeni i mnogo upotre-
bljava u kuénoj radinosti. Od njega su izradene
gusle, preslice, vretena, sofre, §krinje za udavace
itd. Mnogo se upotrebljava u rezbarstvu. Rezba-
reni predmeti od javora pojavljuju se i u izvozu,
a izraduju ih na$i rezbari u vidu garnitura za
puSenje, raznih kutija i drugog.

U industriji mnogo se upotrebljava u proiz-
vodnji furnira i panel-ploga. U koje ¢ée se svrhe
npotrebiti i na koji nadin preraditi zavisi od di-
menzija oblovine i strukture drveta. Javor dze-
verasti i ptiéar preraduje se u furnire ljustenjem
1 rezanjem nozem. Ovi su furniri namijenjeni za
Ticc sobnog namje$taja. Narodito debeli komadi,
inate pravilne strukture, takoder se izraduju u
furnire za sobni namje3taj. Obrada se vrsi reza-
njem nozem. Ovim naéinom rada dobivaju se fur-
niri bljeStave povrSine u &emu igraju ulogu
naro€ito izrazeni srzni zraci. Furniri dZeverastog
javora i pticara cdlikuju se svojim valcvitim i
iskri¢avim Sarama. Ostali furniri javora namije-
njeni su za oblaganje unutrasnjih Supljina namje-
Staja kao i za lice Sper i panel-plo¢a. Javorovi
trupci, koji nisu sposobni za izradu furnira, pre-
raduju se na pilanama. Pilanski javorovi sorti-
menti upotrebljavaju se kod izrade namjestaja kao
i kod oraha, zatim kod izrade muzi¢kih instrume-
nata. a takoder i za da3éice za parkete.

Sumski sortimenti jesu: furnirski trupci, pi-
lanski trupci i ogrjev.

BUKVA

Ova naSa najrasprostranija vrsta drveta nagla
je Siroku primjenu u industriji drveta, Bukva je
u upotrebi u proizvodnji namjestaja (narotito kan-
celarijekog), savijenih predmeta (stolice, vjegalice
i drugg). Od nje se izraduju specijalne avionske
Sper-plo¢e. Uveliko je u upotrebi u proizvodniji
stolarskih fper-plota kac i za lice u proizvednit
panel-ploa. Nadalje je poznata i mnogo traZena
bukova ambalaza za pakovanje juznog voéa, Od

bukovine su izradeni razni predmeti za kuénu
upotrebu (daske za meso, drvene zlice, djegje igra-
¢ke, razne drzalice, parketi itd.) Od nje se dobiva
¢itav niz narocito vrijednih proizvoda suhe desti-
lacije, od kojih je najpoznatija octena kiselina.
Konaéno od nje imamo naroéito dobro ogrjevno
drvo i drveni ugalj.

Poznato je, da je kod bukve po tehnickim
svojstvima bjelika mnogo bolja i upotrebljivija
od jezgre. Radi ovog svcjstva praksa je usvojila
naroctite metode rada oko prerade bukovine. Pi-
tenje ekonomi¢nog iskori§tavanja usmjereno je
uglavnom na iskoriStavanje sortimenata, koji se
dobivaju rezanjem bijelji posebno, a posebno sor-
timenta, koji se dobivaju iz jezgre. Obzirom na
ove okolnosti, a u zavisnosti od obi¢aja i naéina
zivota pojedinih naroda, vremenom se je razvio
¢itav niz standarda za bukovinu. Tako neke ze-
mlje troSe iskljuéivo parenu bukovinu radi vece
trajnosti i narocito lijepe crvene boje, dok, na-
protiv, druge traze iskljuéivo bijelu (svijetlu) ne-
parenu robu (Spanija, Portugal).

Neke zemlje uopée ne toleriraju rezanu bu-
kovinu, u kojoj bi bilo i malo jezgrovine ili je to-
leriraju u samo malom postotku, dok druge, na-
prctiv, toleriraju dijelove jezgrovine potpuno, uz
uslov, da je zdrava i bez pukotina. Ovaj je zadnji
slu¢aj za pozdraviti, jer se time uveliko poboljsava
vrijednosni postotak iskoriStenja sirovine. Opce-
nito je jezgrovina, kao manje tehni¢ki vrijedna,
nasla svoju primjenu u proizvodnji ambalaZe za
juZno voc¢e, Stapove za metle, ¢etvrtaéa i drugo.
Valja takoder spomenuti i Sumske tesane i cije-
pane proizvcde: skretnitku gradu, pragove, $ubije,
tesanu bukovu duZzicu, $indru i drv. ugljen.

Obzirom na rasprostranjenost bukovih sasto-
jina i dosadasnja iskustva nameée se pitanje, da
li su sjetene bukove drvne mase bile dovoljno
iskoriStavane u tehni¢ke svrhe i kojim se pravcem
stvar razvija ve¢ sada i Sto se jod mozZe oéeki-
vati?

Ako uzmemo u razmatranje zrele bukove sa-
stojine i njihov omjer deblovine do kro$nje prema
ukupnoj drvnoj masi, moZemo usvojiti zakljuéak,
da na deblovinu otpada prosje¢no 60%, pa i vise

Poznato nam je, medutim, da je iskoristenje
iznosilo najvise 30%, a u veéini sludajeva 15—20¢%,
U tehni¢ke svrhe, ustvari, upotrebljavali su se
samo pridanci, t. j. samo donji dio stabla, koji je
u mladoj dobi bio bez ili s malo sitnih grana.
Kod pilanskih trupaca donekle su se tolerirale
slijepe grane, i to samo one kod kojih jod nije
doslo do promjene boje. O drvetu s tamnim i ispa-
dajuéim évorovima nije moglo biti ni govora. S
druge strane sav teret oko podmirenja svih mo-
gucih, gradevnih, stolarskih i drugih potreba pao
je na cetinjare, a naro¢ito na jelu i smreku. Pod
nazivom »famovine«, kao pogodnije za upotrebu,
jelova i smrekova grada trofila se i gdje je tre-
balo i gdje nije. Osim za potrebe u gradevinar-
stvu i stolarstvu, ova se roba nemilice trosi i tamo
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gdje se od drveta zahtijeva samo toliko, da za-
tvori ili obuhvati izvjestan prostor ili povrsinu.
Taj je slu¢aj kod raznih privrednih zgrada (svinj-
ci, kokosinjci, $upe i drugo). U izvjesnim slutaje-
vima tako je i u samom gradevinarstvu. Na pri-
mjer, razne privremene barake za smjestaj mate-
rijala ne moraju biti izradene od kvalitetnijeg dr-
veta. Kod grubih betonskih radova za oplatu,
umjesto jelovine, moZe do¢i u obzir bukovina. Od
ovog se materijala trazi samo, da je tehnicki ¢vrst,
$to zna&, da na njegovu upotrebljivost ne utjecu
pogredke u boji, ispadajué¢i évorovi, pa ni raspu-
kline u vecoj mjeri.

Svi ovi momenti govore u korist pojatanog
iskoriitavanja bukove oblovine u tehni¢ku gradu.
Zadnjih godina je u ovome pravcu mnogo vec
uéinjeno, pa je sigurno, da ¢e se pristupiti Sirokoj
klasifikaciji oblovine i proizvodnji one bukove re-
zane grade, koja je dosada malo ili nikako bila u
upotrebi. Na taj ¢e nac¢in doé¢i s jedne strane do
specijalnijeg iskori§tavanja buhovih masa, a s
druge do vece Stednje cetinjara.

Narodito treba podvuéi, da je zadnjih godina
u naSoj proizvodnji Sper i panel-ploéa bukovina
postala glavnom sirovinom. Od naro&itog je zna-
Caja u proizvodnji visoko vrijednih $perploéa za
proizvodnju avionskih elisa. Pada, medutim, u
ofi, da jo§ uvijek dosta Sumskih manipulacija ne-
dovoljno obrata paznju iskori§tavanju odgovara-
juce oblovine u ove svrhe, ve¢ se dosta osjetan
postotak izgubi u klasi pilanske robe. Ovakvo
stanje dovodi do kritiénih momenata u pogledu
rotrebnih koli¢ina specijalne oblovine, a s druge
strane do neregistriranih financijskih gubitaka sa-
mih $umskih manipulacija, $to je ustvari efektivan
privredni gubitak. ’

Prema tome bi Sumski sortimenti bili slije-
deéi: furnirski trupci, pilanski trupci, skretni¢ka
grada, pragovi, duZica, Subije, vratila, jamsko
drvo, destilaciono drvo, ogrjev i drveni ugljen.

GRAB

Graba smo se veé dotakli kod izlaganja o bu-
kovini. Osim &to je to po ogrjevnoj vrijednosti
najbolje domaée drvo, radi svoje narotite zila-
vosti i otpornosti na pritisak, mnogo je cijenjen

i trazen u tehni¢ke svrhe. Glavna primjena mu
Je u proizvodnji raznih alatki, mjerila, kalupa za
obucu, kolarske grade, u tekstilnoj industriji za
utenzilije (crni grab), drzalica za ¢&ekice, sjekire,
krampove i drugo.

Obzirom na veliku upotrebljivost i sitnijih ko-
mada drveta, iskori$tenje drvne mase u tehnicku
oblovinu ide do maksimuma, tako, da nekada pre-
lazi i preko 60°s. Posto ova vrsta drveta najcesce
raste u blizini naselja, a obzirom na veliku ogrje-
vnu vrijednost, sastojine su u smislu upotreblji-
vosti drveta u tehni¢ke svrhe jako desortirane.
Radi toga se namece pitanje poostrenog ¢uvanja i
uzgoja grabovih sastojina. Valja napomenuti, da
se grabovina izraduje u tehni¢ke svrhe u debljini
najmanjeg srednjeg promjera 20 cm na viSe, a u
duljinama 2 m na viSe, uz dovoljno tolerantan
postotak duljina od 1,20 do 1,90 m.

Sumski sortimenti jesu: pilanski trupci, desti-
laciono drvo, ogrjev, drveni ugljen.

BRIJEST

Istice se lijepom zagasito crvenkastom bojom
i zilavosti. Osim velike upotrebe u proizvodnji
namjeStaja, narocito je trazen i u upotrebi u
proizvodnji kola, za izradu ruda, oplena i trupina,
t. j. svih dijelova kola izlozenih naprezanju i lom-
ljenju.

Namje$taj od brestovih furnira ne spada u
najskupocjenije, ali je veoma prakti¢an i nije tako
osjetljiv, kao, na primjer, orahov. Ikri¢av brijest
je velika rijetkost. Mudutim, furniri s teksturom
od ovakvog drveta ne zaostaju po ljepoti ni za
najskupocjenijim egzotiénim furnirima. Obi¢an
brestovi furnir mnogo je u upotrebi za oblaganje
unutras$njih Supljina boljeg namje3taja. Takoder
se mnogo izraduje i lijep namje$taj sa filunzima
izi &iste brestovine ili u kombinaciji s kojom dru-
gom vrstom drveta. Uredski namjeStaj od bresto-
vine lijep je i prakti¢an. Pilansko rezano drvo,
osim u navedene svrhe. mnogo se upotrebljava za
proizvodnju kundaka za vojni¢ke puske.

Sumski sortimenti su slijedeéi: furnirski trup-
ci, pilanski trupeci. kolarsko drvo, jamsko drvo,
ogrjev, drveni ugljen.

(Nastavit ¢e se)

T T T T T

*

OBAVIJEST UREDNISTVA

Nastavak &lanka: »Proizvodnja ploéa vlaknatica i iverica« cd Ing. F. Stajduhara i V. Aufer-

.bera iz tehniékih razloga izostavljen je iz ovog broja.
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DVA NOVA PROIZVODA

njemacke tvornice Herbertz & Schmidt iz Remscheida

RASCIJEPLJENI KLIN ZA NATEZANJE
PILA

Sa namjerom da pomogne pilanama u
racioniziranju pogona novim uredajima, njemac-
ka tvornica pila Herbertz & Schmidt u Rem-
scheid-Hasteny pojavila se na trzistu s novo
konstruiranim rascijepljenim klinom za nateza-
nje ekscentarskih uzengija na jarmacama. Ova
je nova izvedba klina u meduvremenu iskusans.
u inozemstvu gdje je naiSla na veliko intereso..
vanje u stru¢nim krugovima, obzirom na jedno-
stavnost izvedbe i korisnost u upotrebi.

Rascjepljeni klin za natezanje napravljen je
iz visokokvalitetnog €elika za pera. Kod nateza-
nja pile s ekscentri®nom uzengijom stisne se
rascjep na klinu, a kod zagrijavanja pile i nje-
nog produzivanja uslijed toga prenosi se ovo
produzavanje na stisnuti rascjep klina tako, da
za cijelo vrijeme rada napelcst pile cstaje jed-
naka. Rascjepljeni klin moze bez poteskoca izdr-
zati pritiske do 4.500 'kg. Time je postignuto pot-
puno automatsko izjednatenje duzine lista i na-
pona pile i otipada gubitak vremena za naknadno
natezanje pila u jarmaéama. Uslijed jednostav-

nosti izvedbe postignuta i€ najveéa sigurnost u
pogonu.

Tvornicki naziv klina: H & S Federspannkeil
DB P

UZENGIJA ZA JARMACE SA PODESIVIM
PREVJESOM

Sa dosada upotrebljavanim uzengijama  za
jarmacde sa vijcima ili zakovicama unaprijed je
fiksno odreden prevjes, i njegova je promjena
skoptana s velikim pote§koéama i znatnim gu-
bitkom vremena.

Njemacka tvornica pila Herbertz & Schidt
u Remscheid-Hastenu konstruirala je i patenti-
rala novi tip uzengije kojom se omogucuije u
vrlo kratkom vremenu podeSavanje prevjesa pile
jarmade u granicama od 3 mm. Ovo podeSavanje
omogucuje vece iskoris¢enje pila i smanjuje na
minimum opasnost od skretanja pile za vrijeme
rezanja uslijed krivog prevjesa. Ove su uzengije
tek nesto skuplje od obi¢nih uzengija.

Tvorni¢ki naziv uzengije: H & S Angel mit
verstillbarem Uberhang (DBPa).

STROJEVE ZA OBRADU DRVA

BLANJALICE, RAVNALICE, GLODALICE, UNIVERZAL STRO-
JEVE, BUSILICE, ZIDNE BUSILICE, ZA CVOROVE, PRECIZNE
CIRKULARNE PILE, AUTOMATSKE CIRKULARNE PILE, KLAT-

NE PILE, TRACNE

PILE, PARALICE, TRACNE BRUSILICE,

LANCANE GLODALICE, TOKARSKE KLUPE, RUCNE ELEK-
TRICNE BLANJALICE I RAVNALICE, RUCNE ELEKTRICNE KRU.
ZNE BRUSILICE, RUCNE ELEKTRICNE LANCANE GLODALICE

IZRADUJE

wB RATSTVO”

Tvornica strojeva, ZAGREB — Paromlinska 38
Telefon: 36-006 i 25-047
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Ako se negdje moze govoriti ¢ tradiciji u preradi
drveta, onda moramo odmah rec¢i, da tc ovdje nije
slu€aj. Industrija prerade drveta u Srbiji nije u indu-
strijskom smislu postojala sve do iza Drugog svjetskog
rata, izuzevSi Sremsku Mitrovicu. Tek prije nekoliko
godina op¢i kurs industrijalizacije zahvatio je i ovu
granu djelatnosti u NR Srbiji. Medu poduzeéima, koja
su se u tom periodu pojavila, narocitc je zapazen raz-
vitak Drvncg kombinata u KruSevcu.

I zaista, 103.646 ha Sumske povrSine, pokrivene
uglavnom bukovim sastojinama, ¢iji godisnji etat za
prvi decenij dosize 361.800 m?, a za drugi (1960—1969)
363.400 m3, pruza solidnu perspektivu za razvitak drvne
industrije kcmbinatskog tipa na teritoriju Moravskog
bazena. Za lokaciju kombinata izabran je upravo Kru-
Sevac, kao sacbraéajni, privredni i kulturni centar tog
bazena.

Baza za stvaranje tog kombinata vet¢ je ostvarena.
Eksploatacija i pilanska prerada teku paralelno ve¢
treéu godinu. Rad na pilani prebrodio je one pocetne
slabesti, i danas je to kolektiv, za koji se moZe kazati,
da je u osnovi ovladao proizvodnim procesom, iakoc se
radi o rezanju bukve, $to je po mnogim nas$im pcduze-
¢ima »ahilova peta« proizvodnje. Dva vazna problema
upravo se rjesavaju, a to je umjetno suSenje i transport

Slika gore lijevo — nov
Krusevecu

Sl kz gore desno -— stov

Slika u sreidini — meh
stovaristu

Slika declje lijevo — Sum
Slika dclje desno — 3durr
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rani utovar na sSumskom

stovariste
manipulacija Brezov ¢a

il %
s, 95 ’?'Marwy, %
i

Nedavno je puStena u pogon i tvornica parketa.
Njezinc prve proizvode abscrbirala je lokalna potro-
Snja, keja je priliéno velika, cbzircm na stambenu ijz-
gradnju u samom Kruseveu i okolici.

Uskoro ¢e zapofeti izgradnja tvornice namjestaja,
a u projektu je i tvornica lesonit plo*a. Postcjanje je-
dne tvornice namje$taja u ovom kraju ima svoje eko-
ncmsko cpravdanie, jer zasada u unutrasnjosti Srbije
nema ni ozbiljnih radionica zanatskog karaktera, a
rotrebe za namje$tajem kod stanovniStva su znatne.
Izgradnjcm tvornice lesonit plofa rijesit ée se na naj-
ekonomitniji naéin prcblem 16.000 kg. otpadaka, koji
gedidnje napadaju na pilani. Uz proizvodnju parketa i
namjeStaja razvijat ¢e se i proizvodnja drvne galante-
rije, koja je u posljednje vrijeme postala jedan od naj-
kurentnijih artikala u razmijeni s inozemstvom.

Dakle, Drvni kombinat u KruSevcu nije vise neki
daleki plan, to je ve¢ stvarnost, koja se brzim tempom
razvija i napreduje. Samo u toku 1953. gcd. odsjek
kapitalne izgradnje ovog Kombinata izvcdio je grade-
vinske radove na 97 objekata, &ija je ukupna vrijednost
74,000.000 dinara.

Kad se u ovoj i slijedetoj godini zavrdi izgradnja
tvornica i pogona, koji su jod u planu, to ¢e biti naj-
mladi i najmcderniji drvni kembinat u  zemlji




Slika gore —

Izgled tvornice tanina izvana
Slika u gredini —

Parni pogon zamijenjen je
elektriénim pogonskim uredajem
Slika dolje —

Novo ugradeni niro-atomizer
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Veliki korak naprijed
Renovirana tvornica tanina u Durdenovcu

U sklopu Drvno industrijskog poduzeca BDurdenovac,
uz ostale tvornice nalszi se i tvornica tanina. Osnovana je
1893 g. Sve do pred godinu dana radila je sa starim i ne-
ekonomi¢nim postrojenjem uz miestimi¢ne preinake i nado-
pune. Kvalitet tanina bio je u stalnom opadanju, te se
tesko mogao plasirati na trzistu,

Higijenski uslovi bili su takoder nesnosni. Zbog svega
toga poduzeée se naSlo pred alternativu: ili zatvoriti
tvornicu, ili izbaciti stara, te ugraditi nova postrojenja
i ¢itav pogon modernizirati,

Radni¢ki savjet i uprava poduzeta odlucili su za ovo
drugo.

Nakon 6 mjeseci rada nedavno je puStena u pogon
tvornica s novim postrojenjem. Rezultati su viSe nego za-
dovoljavajuéi. Koli¢ina proizvodnje poveCala se je za 20%.

Ugradnjom novog niro-atomizera postiglo se, da se &i-
tava koli¢ina tanina proizvodi se u prahu, & ne u krutom
stanju, §to je mnogo ekonomiénije. Tanin u krutom stanju
proizvodi se jedino po narudZbi kupaca. Prema dosadasnjim
analizama kvalitet tanina u prahu poboljsao se za 12%.

Citava ispitivatka aparatura je preuredena
tako, da je potpuno ispalo termitkeo razbijanje
taninskih &estica, $to je poboljialo kvalitet tanin-
skog ekstrakta.

Sadasnja postrojenja rade na elektriéni po-
gon. 30 vagona starog zeljeza, raznih postrojenja
i cijevi, izbatenih iz stare tvornice. dovoljno
govore o kompliciranosti uredaja, koji je prije
radio na parni pogon.

Godf§nji remont stare tvornice [trajao je
po 2 mjeseca i kostao je 10 do 12 miliona din.
Danagnji remont trajat ¢e najvise 10 do 15 dana.

I higijenski uslovi rada sasvim su se pro-
mjenili. Stari radnici tvornice, danasnji penzio-
neri, koji su je do3li pogledati, upravo su se di-
vili novom uredaju i higjenskim uslovima rada.
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Tragna pila paralica

sBratstvo«, tvornica strojeva u Zagrebu, obogdtila
je svoj asoriment strojeva za drvnu industriju serij-
skom izradom teskih traénih plla paralica visokog
utinka, koje po svojoj izvedbi i konstrukeiji nt malo
ne zaostaju za inostranim proizvodima.

Stroj sluzj za paranje rezane grade u tanje daske,
a izveden je tako, da se na njemu mogu paral. samo
daske i grede paralelnih povrsina. Paranje koni¢nih
otpadaka od jarmadle, tako zvanih peraca, ne moze
se vrdi tim strojem. To znadi. da je ovaj tip stroja
namijenjen u prvom fredu pilanama kao [pomoéni
stroj za izradu i paranje tanjih sortimenata rezane
grade i popruga, kao i za sanducare za paranje deblje
grade u tanke daske, potrebne za izradu sanducnh
dijelova. A

Postolje se stroja lijeva iz jednog komada savxe-
menth linija i predstavlja solidan temelj za sam me-

Tragna, pila paralica (proizvod Tvornice »Bratstvo«
Zagreb)

hanizam stroja. U postolju je montiran donji totak
stroja sa svojom remenicom s utorima za klinasto re-
menje, dok je gornji totak montiran na masivnoj kon-
zoli. Totkovi su izvedent masivno, izbalansirani su i
nasadeni s konusnim sjedistem na osovinu, koja se
okreée u dvostrukim podesivim valjkastim lezajima.
Napinjanje lista tratne pile vrsi se posebnim ure-
dajem s utezima.

Posmak obradivanog komada vr§i se pomoc¢u dvije
grupe valjaka. Lijeva grupa valjaka vrSi na rezani
predmet elastitan i konstantni pritisak, koj% joj omo-
guéuje vrienje potrebnog pritiska i kod materijala
koji nema potpuno paralelne stranice, jer ova grupa
valjaka moZe sh]ed'rtl te neregularnosti matemala
Desna grupa valjaka je kruta i sluzi kao oslonac i
vodilica, da bi se postigla jednaka debljina izrezane
grade. Svaka od ovih grupa se sastoji iz po jednog
nazuptanog | jednog glatkog valjka. Umetanje mate-
rijala za paranje olak$ano je automatskim prlmlca-
njem grupe valjaka, §to se postiZe pritiskom na nozni
pedal Brzina posmaka materjtala lako se mijenja u
granicama izmedu 5 i 40 metara u minuti neposredno

“sa mjesta rukovanja pomo¢u kontinuiranog mjenjaéa

brzine. Ruénim to¢kom, kojim se stavljaju u pogon
posmiént valjei, mogu se isti trenutno zaustaviti.

Stroj dobiva pogon od elektromotora snage 18,5
kW i 1450 okretaja u minuti, a prijenos se vr§i preko
6 klinastih remena. Radne karakteristike stroja su
slijede¢e: promjer to¢kova 1100 mhlimetara, duZina
lista pile 6900 milimetara, maksimalna Sirina lista pile
110 milimetara, posmak 5 do 40 metara u minuti, naj-
veéa visina reza 600 milimetara, broj okretaja totkova
700 u minuti, teZina oko 3200 kilograma.

Tvorni¢ki naztv stroja je »Paralica RT-110«.

Brusilica s valicima

Jedna od najveéih engleskih tvornica strojeva za
drvnu industriju, J. Sagar et Co. Ltd., Halifax, poja-
vila se nedavno na trzistu sa novim tipom brusilice
sa 1ri valjka (Triple Drum Endless Bed Sander) tipe
OT. Ovaj je stroj izazvao opéu paznju u struénim
krugovima i u praksi je pokazao odlitne rezultate,
koji ni malo ne zaostaju za rezultatima bilo kojeg
drugog stroja ovoga tipa na trzistu. Konstruktorh
tvornice Sagar posjeduju dugogodidnje iskustvo na
podruéju proizvodnje brusilica za drvo, i ovaj novi
model predstavlja rezultat njihovog rada. Na kon-

strukcijt ovog stroja primijenjena su iskustva ne samo
vlastitih konstruktera, nego i mnoga nova dostignuéa
najpoznatijih tipova strojeva ove vrste, njematke,
Svicarske i ameri¢ke proizvodnje.

Masivno lijevano postolje stroja je savremenog
izgleda i u njemu su zatvoreni svi radni dijelovi
stroja. Radni stol stroja je tegke konstrukcije, izve-
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den iz lijevanog Zeljeza % pojatan sa rebrima. Dizanje
i spustanje stola vrsi se pomoc¢u ru¢nog kola velikog
promjera, koje se nalazi na ulaznoj strani stroja. Stol
je providen narotitim uredajem, pomoc¢u kojeg je
omcguéeno brzo spustanje stola u slucaju da dode do
nekog defekta, kao na pr. kidanja brusnog papira % sl.
Pomak obradivanih predmeta vrsi se beskrajnim gu-
menim sagom, koji je razapet izmedu dva valjka, koji
se okretu u kugljitnim lezajtma. Mehanizam pomaka
gonjen je posebnim elektromotorcm, koji je smjesten
unutar samog postolja. Ovaj je mehanizam izveden
tako, da omoguc¢uje podesavanja na svaku brzinu po-
maka ‘zmedu 4,2 i 9 metara u minuti. Brusni valjc:
su precizno cbradeni i balansiranj kako staticki, tako i
dinamiéki. Pokriveni su s naltjeplienim filcom i tako
su izvedeni, da je omogu¢eno uobitajeno spiralno na-
matanje brusncg papira. Valjci su montirani na sa-
moudestvim kugljiénim lezajima i svaki valjak ima
individualno oscilatorno popreéno gibanje, koje se Do

Brusilica s valjcima

%elii mo%e obustaviti. Osim toga, svaki je valjak pro-
viden ko¢nicom, koja djeluje pritiskom na noznu pe-
dalu, te je time omoguc¢eno momentano zaustavljanje
valjaka., Valjei se mogu preciznc podesiti vijéanim
uredajem za dizanje i spuStanje. Svaki je valjak go-
njen vlastittm elektromotorom snage 10 K5, 1500
okretaja u minuti i sa viSestrukim klinastim reme-
njem. Ovakav pogon ima izvjesne prednosti pred po-
gonom s meposredno koptanim elektromotorom, jer
omoguctuje primjenu optimalnog broja okretaja valj-
ka, dok broj okretaja valjaka s direktno koptanim mo-
torom mora biti sinkroniziran s izmjeniénom strujom
napajanja. Valjci se pokretu elektromotorom snage
10 KS, 1500 okretaja u minuti, dok se pomak vrst
motorom od 2 KS. Motori su provideni zastitnim sklop-
kama zvijezda-trckut, a za kontrolu opterecenja poje-
dinih motora na stroju su ugradena tri ampermefra.

Ovaj se stroj izvod. u dvije standardne veli¢ne:
sa radnom $irinom od 1.067 mm (42”) i 1220 mm (48”),
dok je maksimalna propusna visina za oba siroja
127 mm (57).
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Nova vrsta blanjalica

Zapadno-njemacka tvornica strojeva za pre-
radu drveta — Mayer & Schwabedissen u Her-
fordu — pojavila se prije izvjesnog vremena na
trzi§tu sa svojim novim blanjalicama, koje su
snabdjevene glavama, u koje se nozevi ne ucvr-
Stuju vijeima kao obi¢no, nego hidraulickim pri-
tiskom. Ovakav nadin ulvrSt¢ivanja noZeva iza-
bran je iz dva glavna razloga: u prvom redu, dd
se skrati vrijeme uévrit¢ivanja nozeva, a osim to-
ga da se smanji buka $to ju &ni glava prilikom
rada.

Normalna glava blanjalice, radne Sirine 630
mm sa éetiri noZa, mora imati najmanje 36 vijaka
za uévrSéenje, glava radne $irine 800 mm najma-
nje 44 vijka, glava radne S$irine 1000 mm najma-
nje 56 vijaka i glava radne Sirine 1100 mm 64 vij-
ka. Svc ove vijke treba prilikom izmjene nozeva
radi ostrenja odviti i ponovno zaviti tako, da vrse
pa noi podjednaki pritisak. Takav natin rada
cduzima mnogo korisnog radnog vremena stroju
i radniku, a, csim toga, praksa je pokazala, da
samo iskusan radnik moZe posti¢i dobro namje-
tanje nozeva. Obi¢no se deSava, da se vijci ne-
jednoliko pritegnu, uslijed ¢ega noz nepravilno
lesi u svom utoru, deformira se, a moze i puk-
nuti. Osim toga, na mjestima gdje noZ nije do-
voljno ‘pritegnut iverje se zabija ispod noza, $to
dovodi do lofe kvalitete obradbe i deformacije i
pucanja nozeva. Cesto se deSava, da radnik pri-
likom namjestanja oStrenih noZeva zaboravi pri-
tegnuti koji vijak ili éak sve vijke jednog noZa.
uslijed Gega moZe noZ za vrijeme rada izletiti i
prouzrokovati velike Stete na stroju i teSke ozlje-
de radniku.

Utori, u koje su umetnuti nozevi i mnoStvo
priévrsnih vijaka, pridoncse stvaranju one nesno-
sne buke. koja se dosada smatrala normalnom
pojavom kod rada blanjalicom i koja Cesto ome-
ta sve radnike tvornice u rndu. Da bi se izbjegli
sve ti nedostaci normalnih glava blanjalica, kon-
struktori tvornice Schwabedissen izveli su glavu,
u kojoj se sva &etiri noZa odjednom pri¢vrSéuju
hidrauli¢kim pritiskom i koja je tako izvedena,
da su joj utori za noZeve skoro potpuno zatvore-
pi i time znatno smanjuju buku pri okretanju.

Prema ispitivanjima, obavljenim u njemac-
kom Institutu za za$titu rada, buka potpuno glat-
ke osovine pri ckretanju iznasa 80 fona, iako tak-
va osovina predstavlja optimalni oblik, koji uzro-
kuic najmanje buke. Ispitivanja glave s hidrau-
litkim uévrséavanjem nozeva pokazala su, da ona
dok

glava iste tvornice sa vijcima, ali koja je takoder

kod okretanja pravi buku jakosti 89 fona,

tako kenstruirana, da daje najmanie mocuéu bu-
ku, kod rada razvija buku od 99 fona. Da bi se
moglo ispravno procijeniti prigusivanje buke kod



glave s hidrauli¢kim utvriéivanjem, treba uzeti
u obzir ¢injenicu, da je fonska skala logaritamska,
pa zato smanjenje za 10 fona znaédi priguSenje
buke za polovicu.

Utvrscivanje noZeva u ovu glavu vr§i se na
slijede¢i na¢in: na rukaveu osovine s glavom na-
lazi se jedan zaporni ventil, u koji se uvrti klip-
na pumpa s ugradenim manometrom. NoZevi se
umeéu u glavu tako, da strie oko 2 mm izvan oso-
vine. NoZevi su smje$teni u klinastim Zljebovima,
koji se suzuju prema periferiji glave, a udvriéuju
se klinastom $ipkom, na koju djeluje pritisak. Pr-
vo se pumpom primijeni pritisak od 5 atmosfera,
kod kojega se noZevi jo§ mogu pomicati, pa se po-
mo¢u narotite Sablone tadno podesi, da im ostrice
budu na istom reznom krugu. Zatim se pumpom
povisi pritisak na 100 atmosfera, nakon éega ga
se smanji na 50 atmosfera i zatvori se zaporni
ventil. Time su noZevi ispravno uévrteni i pum-
pa se moze odviti. Ovo naknadno smanjenje pri-
tiska provodi se radi toga. da bi noZevi jo§ bolje
sjeli uslijed djelovanja centrifugalne sile. Kod iz-
mjene nozeva ponovno se uvije klipna pumpa,
otvori se zaporni ventil i okretanjem rucice pum-
pe na lijevo oduzme se pritisak: Klinaste $ipke se
gurnu unutra, i tupi se noZevi mogu izvaditi i
zamijeniti o$trima.

Prednosti ove izvedbe glave blanjalice su u
tome, Sto se sva &etiri noZa steZu istovremeno i
vrlo brzo, Sto se smanjuje-buka pri radu i-$to no-
Zevi ne mogu ispasti, niti u sluéaju da iz bilo ko-
jih razloga nestane pritiska kojim su uévriéeni,
jer ih djelovanjem centrifugalne sile drze klinaste
Sipke. : ;

Na prilozenoj se slici vide tri naéina uévrsée-
nja nozeva u glavi blanjalice: pod a je prikazan
normalni na¢in uévr$éavanja sa vijeima, pod b
ucvricenje sa vijeima uz prigufivanje buke, a pod
¢ novi, hidrauli¢ki na&in ugvrséivanja noZeva.

»CENTRALNI KATALOG STRANIH CASOPISA U
NASOJ ZEMLJI«

Da bi se nauénim i strudnim radnicima olaksao
rad, Bibliografski Institut FNRJ formirao je CEN-
TRALNI KATALOG STRANIH CASOPISA, koiji se
nalaze u preko 500 struénih i nauénih biblioteka nadc
zemlje.

Preko ovoga kataloga mogu se dobiti podaci o
postojanju ma gdje u nasoj zemlji, ne samo pojedinih
godista, nego i pojedinih svezeka bilo koga ¢asopisz,
i to za razdoblje od potetka izlaZenja najstarijinh &a-
sopisa pa do danas. Prilikom traZzenja obavjeStenja
treba $to taénije navesti podatke o nazivu &asopisa,
godistu i svesci radi $to potpunije njegove identifi-
_kacije.

Sva obavjeStenja o stranim Easopisima koji sz
nalaze u bibliotekama nase zemlje moZete besplatno
dobiti od BIBLIOGRAFSKOG INSTITUTA, Beograd,
Terazije 26/II, poftanski fah 20, telefon 25-670.
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Elektricni aparati za mjerenje
viage drveta

Brzo i precizno utvrdivanje vlage u drvetu sa-
stavni je dio tehnike njegove obrade.

Sa pogodnim strojem za mjerenje vlage, kojim se
uz to i lako rukuje, moZe se precizno mjeriti vlaga
u fumiru, $perplotama, daskama, gredama itd., da bi
se potpuno udovoljilo sve veéim zahtjevima kupaca.

Stoga je savremena masinska industrija izradila
u posljednje vrijeme razna mjerila za ddredivanje
vlage drveta po naroditim sistemima.

Medu elektri¢nim aparatima razlikujemo dvije
vrsti mjerila:

1. mjerila po principu »otpora« i

2. mjernila po principu »sposobnosti izolacije«.

Medu strojeve po natelu »otpora« ubrajamo
»Gann-HYDROMAT «-aparate, »Hydromat-Kl«, preci-
ziono mjerilo malog formata, koje mjeri vlagu od
4 do 30% i »Hydromat H«, koji omoguc¢ava mjerenja
od 5—100%0 vlage drveta.

Upotrebom preciznog aparata za mjerenje vlage,
»Hydromat-Kl«, moze se bez ikakvih priprema, se-
kundncm brzinom, ne obaziraéu se mna postojecu
elektritnu mrezu, veoma jednostavno provesti mje-
renje vlage raznih vrsti drveta u radiomici, u tvor-
nici, na slagaliStu ili uw $umi, jednostavnim oé&ita-
njem na Ceonoj skali aparata. Razdioba skale od
4~ 30% je za zonu od 4—15% narodito razmaknuta,
kako bi omogucila Sto jasnije i preglednije oﬁ»tavamjg
postotaka vlazmosti (primjenom elektroda do to€nosti
od 0,2%). Razlike vrsti drveéa i promjene u prirastu
mogu prouzrokovati maksimalna odstupanja otitanja
u zoni 4—15% od 1%, a u zoni od 16—20% za 2%0.
Po nadelu mjerenja otpora preko elektronskih cijevi’
uz ovaj aparat se isporuduju dvije vrshi eldk-hrogia.
Kad se mjeri vlaga drveta furnira, ili uopte povrsin-
ska vlaga, onda se upotrebljava pritisna elektroda
»Andruckelektrode«, a kad se mjeri vlaga u drvetu,
odnosno izmedu povriine i dubine od 12 mm (ili s obje
strane do 24 mm), onda se primjenjuje udarna "e.lek-
troda »Einschlagelektrode« time, da se oba zasiljena
klina zabiju u drvo (u uzduZnom smjeru vlakanaca).
Kao izvor struje uklopljene su dvije medunarodno
normirane minijaturne anodne baterije od 22,5 volta,
dimenzija 25 X 16 X 50 mm, i jedna staxpna bat_gna.al
od 1,5 volta, dimenzija 24 X 47 mm, za grijanje cijevi.
- Mijerilo je smjedteno u dzepnoj kutiji formata
160 X 120 X80 mm i tezi samo 0,8 kKg. Prodajna mu
je cijena kompletno DM: 153.

Sam postupak mjerenja veoma je jednostavan::

elektroda se pritisne na povr§inu drveta, s drugim
krajem ukopfa u mijerilo s gornje strane, okrene
poluga (3alter) u gornjem desnom uglu aparataiprema
gore »messen« i pritisne dugme u lijevom gornjem
uglu »eing, te odita vlaga na skali, kako ju pokazuje
kazaljka. :
Kontrola mjerenja provodi se od vremena na vri-
jeme time, $to se S3alter u desnom gormjem uglu
spusti prema dolje »eichen«, pritisne dugme u lq;e-
vom. gornjem uglu i okreée regulator u donjem lije-
vom uglu »korr« na desno ili lijevo, dok se kazaljka
ne zaustavi na crveno oznatenoj orti »Bichmarke«.
Medu aparate po principu otpora spadaju i mje-
rila sistema »Siemens«, koji se u vidu rutnog kov-
dega mogu lako prenositi, na pr. pri kupnji drveta
na radilidtu, na stovari$tu, u skladiStu, u radionici

itd. Kazaljka na Ceonoj ftablici pokazuje postotak

viasnosti drveta od 5 do 25%, a s novim dodatnim
uredajem i.do 100%o.

Sli¢nj su aparapj sistema »Daiker-Danuphon« i
sistema »Mundinger«, koji fgije veéi od normalnog
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foto-aparata, ima izvor struje u obiénoj stapnoj bate-
riji, koja se lako moze mijenjati. Kao elekirode mogu
da posluze: kontaktne ili dubinske elektrode (éavli,
Sarafi, ekseri itd.

Jedno mjerilo na bazi otpora ima elektrodu u
vidu drzala glacala sa dvije Celi¢ne igle, koje se ma-
lim pritiskom utjeraju u drvo po moguénosti do iste
razine drvnih vlakna. Mjerilo pokazuje o¢itavanja
prema raznim ukopéanjima izmedu 7 i 8%, odnosno
25 i 27%, i ima tablicu za korekturu otitanja prema
raznim vrstama drveca. Aparat nosi u drvenoj kutiji
dvije ugradene baterije i lako se prenosi.

U Americi je proizvedena aparatura za mjerenje
vlage drveta u odnosu na tezinu suhe tvari (Darrwage)
time, da se pokusni komadi drveta od 50 j 100 grama
izlazu elektritnom grijanju sve dok se kazaljka na
plo¢i ne umiri. SuSenje je prije trajalo skoro jedan
sat, sada medutim kod brze procedure s infracrve-
nim susenjem postupak traje za polovinu manje,
samo 10 min.,, za Sperovano drvo 13, a za usitnjeno
drvo 20 minuta.

Pokusna kontrola mjerenja ovih i raznih drugih
elektriénih aparata za mjerenje vlage u drvetu poka-
zuju prilidno ujednadene rezultate. Elektriéna mjerila
sa dodatnim uredajem mogu se primijeniti i pri mje-
renju visoke vlage, pri mjerenju borovih jarbola,
zeljezni¢kih pragova u impregnacijama, u industriji
furnira, $perovanog slijepljenog drveta, za mjerenje
ne samo povrsinske, ve¢ i dubinske vlage, koja pro-
uzrokuje obiéno jae »bujanje i bacanje« drveta. Kod
nekih mjerila sluZe za elektrode ¢eli¢ni ¢awvli, koji su
obloZeni izolirajuéim lakom, samo su im vrhovi u
duljini od 0,5—1,0 em slobodni radi toénijeg mjerenja.

Dodatnim uredajem moZ=2 se vlaga mjeriti kod
Eetinjara; u srzi Cetinjara do 70%,, a u.bijelji

0.

i do 100Y

o »Hydromat Kl« — apa-
rat za mjerenje vlage
u drvetu

Izradom promijenjivih ploéica, tzv. »Skalenmas-
ken«, na skali tablice moze se mjerilo upotrebljavati
i za mjerenje vlage drvne wvune, iverja, narocdito
obradenih ploca i supstanca iz drveta, ukoliko se nji-
hov elektri¢ni otpor ravnomjerno mijenja s vlagom,
da omoguéava direkina oéitanja. To je potrebmo, kad
se radi o suSionicama s visokim temperaturama ili
kad se Zeli ustanoviti, da li je drvo jarbola, TT-stu-
pova ili Zeljeznitkih pragova »sazrelo« za impre-
gniranje.

Struénjaci u drvno-preradivaékoj industniji stekli
su uvjerenje, da precizna elektrina mjerila za usta-
novljenje vlage drveta predstavljaju u drvarskoj
praksi neophodno potrebne i suvremeno pomoéno
sredstvo. (Vidi sliku.)



Izgledi za razvoj trzista drveta u 1954.

(Prema Izvjestaju komiteta za drvo organizacije Evropske privredne suradnje)

Na svom posljednjem sastanku Komitet za
Drvo Organizacije evropske privredne suradnje
proutavao je izglede s obzirom na razvoj trzista
drveta u 1954. godini.

REZANA GRADA CETINJARA

Prema tom izvje$taju ukupna potro$nja rezane
grade &etinjara iznosit ée u 1954. oko 29.5 mili-
ona kubi¢énih metara, Sto znaéi, da ¢e biti nesto
poveéana prema 1953., kada je iznosila 28,9 mili-
ona m? ili 6,4 miliona standarda.

Ovo povecanje ukupne potrosnje odnosi se u
prvom redu na povecanje potrodnje meke rezane
grade u Velikoj Britaniji, dok ¢e u ostalim zemlja-
ma potrosnja ostati uglavnom nepromijenjena.

Prema postojeéim predvidanjima proizlazi, da
¢e u Engleskoj potrognja éetinjara u 1954. iznositi
oko 550.000 m vise nego u 1953.., dok ¢e za sve
ostale zemlje potroinja ostati ista kao i prosle
godine.

Proizvodnja meke rezane grade od nekih 22,4
miliona m? bit ¢e ista onoj iz 1953., 8to znadli,
da ée biti manja nego u periodu 1949.—1952., kada
se kretala od 23 do 25 liliona m?, i to kao poslje-
dica smanjene sjete u Zapadnoj Njemackoj.

Prema tome. danadnja proizvodnja nalazi se na
visini, na Kkojoj se je nalazila i prije rata. Pro-
izvodnja i potrosnja meke rezane grade bila je u
zemljama ¢&lanicama Organizacije evropske pri-
vredne suradnje slijedeca:

God. 1935/38 1947 1948 1949, 1950. 1951. 1952, 1953. 1954.
Proizvodnja u
milionima m3 22,5 22,9 22,8 24,3 24,5 25,0 2383 223 22,3
Potrosnja u
milionima m3 37,7 26,5 27,7 28,0 29,2 28,0 28,0 29,5 29,8

Premda se proizvodnja meke rezane grade uve-
like priblizila visini predratne proizvodnje, pro-
sjeéna godidnja potrosnja u razdoblju od 1950. do
1954. ostaje, medutim, za oko 22% niZa od prije-
ratne. ;

Koli¢ina ukupnog uvoza u 1954., koja se pred-
vida na oko 13,7 miliona m? pokazuje manje sma-
njenje u usporedbi sa uvozom iz 1953. i to iz ra-
zloga, §to se predvida smanjenje uvoza meke
rezane grade u Veliku Britaniju, koja je prosle go-
dine uvezla viSe nego $to je to traZila domaca
potro$nja. Prema tome ¢e uvoz u 1954. ostati na
istom nivou kao 1951. i 1953., t. j. za oko 35%
manje nego prije rata.

Koli¢ine meke rezane grade za izvoz bit ¢ée
prema spomenutim predvidanjima takoder nesto
manje, premda je poznato, da izvozne zemlje u
svojim predvidanjima uvijek postupaju prili¢no
obazrivo.

Buduéi ée se, dakle, potro$nja rezane grade
tetinjara ustaliti na istoj visini kao u 1953. i
bit ée vrlo blizu potro$nji iz posljednjih nekoliko

godina, moZe se pretpostaviti, da ¢ée proizvodnja
i trgovina drveta izmedu ¢lanova Organizacije
evropske privredne suradnje ostati nepromijenje-
na te da ée samo zavisiti od razvoja cijena na
raznim trzistima, gdje ¢e pojedine od tih zemalja
pokriti svoje potrebe. Dosadainja je praksa poka-
zala, da granice izmedu medunarodne proizvodnje
i trgovine drveta variraju iz godine u godinu oko
10 do 20 %o na vide ili na niZe, $to u krajnjoj liniji
zavisi od veli¢ine potra?nje sa strane uvoznih
zemalja. S druge se strane podvlaéi, da bi koli¢ine,
koje su odredene za izvoz iz zemalja izvan Organi-
zacije evropske privredne suradnje, t. j. Kanade i
zemalja istoéne Evrope, mogle biti monogo vece
nego ranije, ne iskljudujuéi u kranjem sluéaju i
poveéanje same potrosnje drveta u zemljama ¢la-
nicama Organizacije evropske privredne suradnje.

Dvije najvaznije grane, koje uvelike upotreblja-
vaju meku rezanu gradu, su gradevinarstvo i tvor-
nice ambalaZze. Premda su te dvije grane. pro-
izvodnje radile u poslijeratnom razdoblju s nesma-
njenim kapacitetom, ipak je potro$nja drveta u te
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svrhe bila smanjena za 20° prema prijeratnom
razdoblju. To je svakako posljedica racionalnije
upotrebe drvne grade, kao i sve veéeg broja raznih
materijala u zamjenu za drvo, kao $to je cement,
¢elik, razni plastiéni proizvodi, vlaknaste mase
ik Gl

Visina potrosnje meke rezane grade u zapadnoj
Evropi zavisi sada, dakle. isklju¢ivo od njezinih
cijena na trzistu, za razliku od prvih poslijeratnih
godina, kada je problem snabdijevanja robom bilo
najvazniie pitanje, bez obzira na stanje cijena.

REZANA GRAPA LISCARA

Predvidanja s obzirom na proizvodnju, uvoz, iz-
voz i potro$nju rezane grade liS¢ara u 1954. govore
o ne$to manjcj aktivnesti u ovom sektcru drvne
industrije nego &to je bio sluéaj u protekloj godini.

Proizvodnja tvrde rezane grade kretat c¢e se
na visini prijeratne proizvodnje rezane grade
liscara.

Uvoz ¢e biti za nekih 100 nizi od uvoza u pro-
§loj godini te prema tome za 40%u ispod prijerat-
nog uvoza.

Izvoz ¢e se odrzati na veéem nivou od prije-
ratnog, ali ¢e biti nizi od rekordnog izvoza iz
1950.

Potrognja, kcja je izravno ovisna o Kkoliini
uvezene robe, bit ¢e niza od prosjetne potrosnje
u poslijeratnim godinama te, prema tome, za 25%0
niza od prijeratne potrosnje.

Na ovom mijestu treba, medutim, naglasiti, da
]c koli¢ina drveta li¢ara iz prekomorskih zemalja,
u prvom redu iz kolonijalnih i raznih drugih trop-
skih predjela, mnogo veéa nego prije rata.

PRAGOVI CETINJARA

Predvidanja za 1954. ne pokazuju bilo kakve
yaZnije promjene u poredenju s prosjecnim sta-
njem, koje je u tom pogledu vladalo prije rata.

Proizvodnja, koja je izgledala nesto manja u
1953., dostiéi ée neSto veéi nivo od prijeratnog, kao
§to je bio slu¢aj u svim poshJeratmm godinama.
Izvoz ¢e biti takoder poveéan, dok ¢e potrosnja
ostati sliéna prosjecnoj godrlanOJ potrosn]1 U ra-
zdoblju 1947. do 1953., za 15%0 veéa od prije-
fatne potrosnje. Uvoz ¢e b1t1 manji nego u prosloj
godlm i za 25%o nizi nego prjie rata.
." Ovdje treba imati na umu, da na Veliku Brita-
‘niju otpada 85% uvoza pragova te vrsti i preko
40%0 od njihove ukupne potrosnje, te ée eventu-
alne promjene u kupnji sa strane britanskih uvo-
znika biti od presudnog znalaja za daljnji razvoj
trgovine s ovim artiklom.

PRAGOVI LISCARA

Predvidanja, koja se odnose na proizvodnju
pragova liséara, ne pokazuju vete promjene, u
usporedbi s prosjeénom godisnjom proizvodnjom
iz ranijih godina od prije i poslije rata. Uvoz ce
nasuprot proizvodnji biti u vetem porastu i dostiéi
¢e 1,1 milion m3, prema 800.000 m? u godinama
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1935. do 1938. To sc tumadci time, $t~ u Zapadnoj
Njemac¢koj postoji slobodni izvozni kontingent tih
pragova od 50.000 m? zahvaljujuéi povecanju nje-
mac¢ke potro$nje cementnih pragova. Csim toga,
potro$nja je pragova niza i u Francuskoj tako, da
ée ona takoder moéi izvesti oko 75.000 m?.

Vet¢ina uvoznih zemalja ¢lanica Organizacije
vropske privredne suradnje pokriva, medutim,
‘voje potrebe iz nacionalnih zaliha, osim Belgije,
zoja za 60°» uvozi pragove i Holandije, koja ih
uvozi u cijelosti. Svi su, prema toms, izgledi, da
-alihe robe, predvidene za izvoz, ne ¢e nai¢i na
veée poteSko¢e u zemljama uvoznicama, te da ce
se to trziste normalno razvijati.

RULNICKO DRVO

Ukupna potroinja od 9.8 miliona m? bit ¢e ma-
nja od predvidene potroinje iz prosle godine, kada
se prosjeéna godi¥nja potroinja predvidala na
oko 11 miliona m* za poslijeratne godine. U uspo-
redbi s potrodnjom rudni¢kog drveta nakon 1948.
cpaza se stalno smanjenje pcirc3nje. Ukcliko s:
predvidanja za ovu godinu uistinu i obistine, tada
¢e potroinja rudnickog diveta biti vrlo niska, i
to za oko 26°% ispod prijeratne potrosnje. To se
smanjenje potro$nje rudnickog drveta u najvecoj
mjeri pripisuje sve vecoj upotrebi zeljeznog,
umjesto drvenog potpornog materijala, kao i raci-
onalnijoj upotrebi samog drveta u rudnicima.

Proizvodnja rudni¢kog drveta od 7,8 miliona
m3 jate je smanjena u poredenju s ostalim poslije-
ratnim godinama, osim u 1950., dok je jo§ uvijek
veca od prosjetne prijeratne godisnje proizvodnije,
osobito u Velikoj Britaniji. Vete smanjenje
proizvodnje rudni¢kog drva zabiljezeno je oso-
bito u Francuskoj, koja na taj naéin cstaje da-
leko pozadi u usporedbi s prijeratnom proizvod-
njom.

Izvoz rudnit¢kog drva iz zemalja Organizacije
evropske privredne suradnje bit ¢e vrlo smanjen,
usporedi li se sa izvozom u 1950/51., te ¢ée na taj
natin biti mnogo nizi nego u bilo kojoj prije ili
poslijeratnoj godini. Izvoz se sada vrsi uglavnom
iz Austrije, Francuske, Portugala i Svedske i on
je iz godine u godinu podvrgnut sve veéim pro-
mjenama. Medu zemljama, koje su potpuno pre-
stale s izvozom tog artikla, spada Zapadna Nje-
macka.

Uvozne potrebe od nekih 2,9 miliona m?® zavisit
¢e od visine same poto$nje, koja se, medutim, ta-
koder nalazi u laganijem opadanju, priblizavajuci
se gotovo potrodnji iz 1950. i 1951, t. j. godinama,
kada je ta potrosnja bila najniza. To znaci, da sa-
dasnja potroinja rudnic¢kog drva iznosi tek 35%
od njegove prijeratne potrosnje.

Iz toga slijedi, da je akcija, koja je bila podu-
zeta prije nekoliko godina s time, da se smanji
jednostrana upotreba drveta u rudnicima, imala
za posljedicu vete smanjenje potrosnje ovog drveta
uopée. Ova ¢injenica, kojoj treba pridodati i po-



vetanje domace proizvodnje rudni¢kog drveta u
mnogim drzavama, proizvodaéima ugljena, utje-
cala je na smanjenje uvoza zemalja ¢lanica Orga-
nizacije evropske privredne suradnje.

CELULOZNO DRVO

Proizvodnja celuloznog drva odrzat ¢e se na
visini od 24,8 miliona m? poput proizvodnje u
1951. i 1952. te ¢e prema tome biti jo$ uvijek
nedto veca od prijeratne proizvodnje, koja je izno-
sila 23 miliona m®. Poveéanje proizvodnje treba
u prvom redu zahvaliti pove¢anoj njemackoj i
francuskoj proizvodnji celuloznog drva, a u ma-
njoj mjeri i poveéanju proizvodnje tog artikla u
Belgiji, Portugalu i Italiji. Sto se ti¢e najveéih
evropskih proizvadaga celuloznog drva, tj. Svedske
i Norveske, mjihova je proizvodnja wustaljena i
ne pokazuje nikakve vete promjene.

Izvoz celuloznog drva ostaje i dalje od manje
vaznosti, ograni¢avajuéi se osobito na pograni¢ni
promet sa zemljama, koje su geografski najblize
Svedskoj i Norvegkoj.

Potrosnja celuloznog drva od oko 29 miliona
m? ostat ée na visini potrognje iz 1951, Ona ¢e
biti za nekih 4% vifa od prijeratne potrodnje i to
zbog povecéanja potro¥nje u Francuskoj za 500.000
3m, Italiji 1 milion m® Engleskoj 200.000 m3, i
Portugalu za 200.000 m®, Potronja celuloznog drva
u Svedskoj i Norveskoj, koje same za sebe pred-
stavljaju 62% od ukupne potrodnje celuloznog
drva u okviru Organizacije evropske privredne su-
radnje, ostaje uglavnom i dalje na prijeratnoj vi-
sini. Zapadna Njemac¢ka, medutim, jo$ nije dostigla
svoju prijeratnu potro$nju u celuloznom drvu.

Uvoz celuloznog drva od nekih 4,2 miliona
m? ostaje prema predvidanjima isti kao i prosle

Proizvodnja: 1935/38. 1947. 1948.
Rudniéko drvo T2 {0 8,9
Celulozno drvo 23,0 19,4 22.5
Ukupno: 30,2 27,1 31,4
Potrosnja:

Rudnié¢ko drvo: 13,5 10,0 11,7
Celulozno drvo: 28,0 19,6 23,2
Ukupno: 41,5 29,6 34,9

Iz toga slijedi, da se ukupna prosje¢na godisnja
proizvodnja trupaca za razdoblje od 1951. do 1954.
ustalila na visini od oko 10%0 iznad prijeratne pro-
izvodnje, t. j. da to poveéanje iznosi oko 3 miliona
m3, Nasuprot tome, prosjeéna ukupna godiinja po-
troSnja tih vrsti drveta pokazuje smanjenje od 5%
prema prijeratnoj potrodnji, t. j. za oko 2 miliona
m3 manje, i to prvenstveno zbog veteg smanjenja
potrodnje rudni¢kog drveta.

godine, tj. mnogo manji nego u 1951/52. { za 20%
nizi od prijeratnog uvoza. Velika Britanija i Za-
padna Njemacka sve viSe pokrivaju svoje potrebe
iz Kanade, 8to svakako smanjuje kontinentalni
izvoz u te dvije zemlje.

Smanjenje zaliha celuloznog drva u evropskim
zemljama uvoznicama u toku 1953. imalo je sva-
kako za posljedicu i smanjenje uvoza tog artikla.
Dok ¢e tako potro$nja i uvoz celuloznog drva u
1954. ostati na istoj visini, daljnje smanjenje zaliha
moci ¢e se nadoknaditi odgovaraju¢im povecanjem
proizvodnje.

Povec¢anje proizvodnje celuloze u zapadno-
evropskim zemljama uslijedit ¢e na temelju sve
vece upotrebe njihove domac¢e drvne sirovine, $to
¢e svakako smanjiti njezin uvoz iz drugih zemalja.
Prema tome, proizvodnja celuloze u zemljama ¢la-
nicama Organizacije evropske privredne suradnje
moci ¢e se povecati od oko 6,2 miliona tona prije
rata na 7,2 miliona tona u 1953/54., t. j. za oko
14%0, dok ¢e s druge strane potroinja celuloznog
drva biti poveéana za samih 4%, i to bez obzira
na £manjenje njegovog uvoza od nekih 20%o.

Zanimljiva je ¢injenica, da su zemlje ¢lanice
Crganizacije evropske privredne suradnje jae po-
vecale u poslijeratnom razdoblju svoju proizvodnju
celuloze, smanjivsi na taj nac¢in u manjoj mjeri
i svoju zavisnost od glavnih zemalja proizvodac¢a
celuloznog drva. To je bilo postignuto neprestanim
usavrs$avanjem tehni¢kih metoda proizvodnje, kao
i povecanjem nacionalne proizvodnje celuloznog
drva u Zapadnoj Njemackoj, Francuskoj, Belgiji,
Italiji, Portugalu i Irskoj.

Razvoj proizvodnje i potro$nje rudniékog i ce-
lulcznog drva u zemljama ¢lanicama Organizacije
eviopske privredne suradnje prije i poslije rata
kretao se u milionima m? kako slijedi:

1949. 1950. 1951. 1952, 1953. 1954.
(procjene)

8,9 7,7 8,0 9.8 8,2 7,8
23:2 2331 29,9 25,0 23,6 24,8
32,1 30,8 33,5 34,8 31,8 32,6
11,0 11,0 10,7 10,3 11,0 9,9
25,0 27,0 29,0 21,8 2841 29,0
36,0 38,0 39,7 38,1 39,7 38,9

Iz gornjih izlaganja proizlazi, da ¢ée razvoj pro-
izvodnje, uvoza, izvoza i potrosnje glavnih drvnih
proizvoda zemalja ¢€lanica Organizacije evropske
privredne suradnje (t. j. Austrije, Belgije, Luksem-
burga, Holandije, Danske, Francuske, Gréke, Irske,
Jtalije, Norveske, Portugala, Svedske, Svicarske
S."T. Trsta, Turske, Velike Britanije i Zapadne
Njematke) u 1954. biti u hiljadama metri¢kih tona
ovaj:
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PROIZVODI Proizvodnja Uvoz Izvoz Potrosnja
Rezana grada Cetinjara: 22.3171 1132718 6.646 e EQSGE -
Rezana grada liSc¢ara: 5.358 1.978 508 6.769
Pragovi Cetinjara: 614 416 177 869
Pragovi li§éara: 1.033 121 125 1.028
Rudni¢ko drvo: 7.866 2.880 1.322 9.800
Celulozno drvo: 24.801 4.194 356 28.968
Ukupno: 23.302 9.134 77.002

62.043

u Prahkticni

uputstva “

Kod namjestanja kruzne pile u stroj za bruSenje
treba paziti, da srediste brusne plote kod osovine lezi
todno nad ozubljenjem pile. To je neophodno potrebno
podesiti, jer ¢e samo tako wvrhovi zubi ostati potpuno
jednako dugadki i zubi ¢e biti ispravno mao$treni. Osim
toga, treba kod zadnjeg prolaza pri brusenju oduzi-
mati samo malo materijala na ledima zuba, bez da se
brusna ploéa dotite prsa zuba. Na taj ¢e se nacin jos
jednom izravnati vrhovi zubi da svi budu u istom
raznom Kkrugu. Vrhovi zubi ne smiju ni u kojem Slu-
¢aju poplaviti i radi toga ne treba birati prevelike
brzine okretanja brusne plote (majbolje oko 15 m/se-
kundi).

Blanjalice, koje rade lose i ne vuku materijal,
treba odmah popraviti i ispravno podesiti. To se vrsi
na slijedeéi nadin: stol blanjalice me smije se klimati
na svojim vodilicama i mora biti lako pokretljiv. Bla-
njalice s kilimavim stolom daju nec¢ist rad. Vodilice
se moraju fino podesiti pomoc¢u priteznih vijaka. Ne
smije se zaboraviti na podmazivanje. Spustanje stol-
nih wvaljaka ispod povr§ine stola je majéeSée uzroko-
vano istrosenim leZajima, jer se ovi teSko pristupacni
lezaji ¢esto godinama ne podmazuju. Stolni valjei
treba da na oba kraja budu jednako jizdignuti i to oko
0,2 mm fiznad povrsine stola. Previatenjem jedne letve,
dugadke oko 20 cm, preko stola pod pritiskom ruke
moraju se stolni valjci okretati bez da se letva pri-
mjetljivo klima. PodeSavanje gornjih valjaka i pri-
tisne motke vrsi se tako, da se prethodno izravnana
daska, ¢ija je Sirina jednaka radnoj Sirini stroja, obla-
nja strojem i zatim se ponovno propusti istim smje-
rom kroz stroj, bez da je se prethodno dira. Kad
daska dode u polozaj ispod oba valjka istovremeno,
zaustavi se mehanizam pomaka, a zatim se obustavi
i rad stroja. U takvom poloZaju valjci i pritisna motka
nalijefu na dasku to@no u visini reznog kruga nozeva.
Sada se namjeste podesni vijei valjaka i pritisne mot-
ka tako, da se ispod matica gurnu mijerila iz lima
odredene debljine i toliko se stegnu, da se nakon
pritezanja protumatica moze jo$ izvuéi mjerilo. Deb-
ljina ovih mjerila treba da iznosi

za uvlaéni valjak 0,8 mm
za izlazni valjak 0,5 mm

Kod pritisne motke me sluzimo se mjerilom, ve¢
se vijci lagano pritegnu, a zatim se dobro stegne pro-
tumatica. Kada se nakon toga spusti stol stroja, spu-
stit ¢e se uvlaéni valjak za 0,8 mm, a izlazni za 0,5
mm, ispod ravnine rezanja, dok ¢e pritisna motka
ostati u istoj ravnini s ravninom rezanja nozeva. Na
tako podeSenom stroju moZe se pofpuno €isto blanjati
fumir do 2 mm debljine.

Uredaj za osiguranje protiv povrata daske samo
onda ée ispravno djelovati, ako su mu jeziéci namje-

Steni oko 3 mm ispod ravnine rezanja.
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Spajanje brusnih traka najcesce se vrsi valovi-
tim spojem, sa istodobnim lijepljenjem platna ispod
spoja. Valovito fzrezivanje trake vr§i se mnarocitim
nozem. Spoj se vrdi pod kutom od 45°. Traku treba
prethodno mamotiti, da se spoj ne bi skupio i time
postao neupotrebljiv. Ljepilo ne smije bitj pregusto,
jer ¢e spoj biti prekrut i lako ¢e se kidati. Kod pre-
klopnog je spoja najbolje s obje strane skinuti paz-
ljivo nanos brusnog sredstva u duzini od 25 mm
omeks$avanjem veziva. Nakon $to su se oba kraja osu-
sila, zalijepe se rijetkim ljepilom i suse fizmedu dvije
dagdice. Oduzimanjem mnanosa s oba kraja trake do-
biva se spoj bez odebljanja, a pomanjkanje nanosa
na tako maloj povrdini ne smeta pri radu.

Prilikom blanjanja <¢esto se deSava, da noZevi
oduzmu na kraju daske viSe materijala nego inace.
Najéeséi uzrok ovoj pojavi je neispravno podesena
pritisna motka blanjalice. Ako pritisna motka ne pri-
tiée dovoljno materijal koiji se obraduje, postoji mo-
guénost, da se zadniji kraj materijala izdigne nakon
$to izide ispod motke za lomljenje iverja, i noZevi ¢e
ga tada wviSe oduzimati. Osobito ¢esto se to deSava
kod blanjanja dugaékog materijala.

LoSe bruSenje neZeva prouzrokuje velike potes-
koée kod rada s blanjalicama. Prve poteskoc¢e nastaju
veé kod pode$avanja na stroju, jer ih veé tada radnik
mora previse ravnati (izvlagiti zicu), da bi svaki noz
podjednako striio izvan glave. Tako prefjerano ravan
noz ée se kod iduéeg bruSenja morati viSe izbrusiti,
nego drugi. Bez obzira kako su nozevi medusobno
izbalansirani vaganjem, ako su loSe bruSeni, ne ¢e ih
se moéi pravilno balansirati u glavi. Dobar dinamiéki
balans noZeva ovisi, kako o tome, da su svi noZevi u
glavi jednako teSki, tako i o tome, da je noZ po cijeloj
svojoj duZini jednako Sirok. To ne znati, da svi nozevi
moraju biti jednako Siroki, nego da svaki netom bru-
$eni noz mora biti jednako 3irok na oba svoja kraja.
Pretjerana vibracija glave neposredno nakon bruse-
nja i podeSavanja najéeSce mastaje, kad jedan ili viSe
nozeva misu bruseni tako, da im oStrica bude para-
lelna s ledima, pa su uslijed toga na jednom svom
kraju S$iri nego ma drugom.

Finoéa reza kruznih pila za popreéno rezanje ovisi
u prvom redu o brzini rezanja pile, a zatim o broju
zubi u radu radi ispravnog izbacivanja piljevine. Izbor
brzine rezanja ovisi o tvrdoéi i vrsti drveta koje se
re¥e. Svako povecanje brzine pomaka mora biti po-
praéeno poveéanjem’ brzine rezanja u granicama do-
zvoljenih brzina za doti¢nu vrstu i promjer lista pile.

Umjetno suSenje nikada ne moZe ispraviti po-
gredke, nastale prethodnim prirodnim susenjem.

Cela probnih komada kod umjetnog susenja mo-
raju biti zastiéena odgovaraju¢im sredstvima, da bi
se sprijedilo prekomjerno isparavamje, Sto ¢e imati
za posljedicu, da vlaga probnih komada ne ¢e biti
jednaka wlazi ostalog materijala.



kopije svih ¢lanaka, ¢éiji su prikazi ovdje objavljeni.

MI CITAMO ZA VAS

U ovoj rubrici denosimo preglede vainijih glanska, koji su objavljeni u najnovijim brojevima
vedeéih svjetskih éasopisa, sa podruéja drvne industrije.
denosimo u veoma skraéenom obliku. Medutim, skreéemo paZnju ¢itaocima i pretplatnicima, kao j svim
zainteresiranim pOdlweolma,J. licima, da smo u stanju na zahtjev izraditi cijelokubne prijevode ili foto-

nistve éasopisa ili na Institut za drvno-industrijska 1st:az1vawn3a — Zagreb, Gajeva 5.

Zbog cgranitenog prostora ove preglede

Za sve lakve narudzbe izvolite se obratiti na Ured-

WOOD

FORESTRY MARKETING Al'"l’Ll(}:\TI‘UN

Prvi ovogodi$nji broj vodeteg engleskog Casopisa
donosi slijedece:

»Priprema tla i drenaza« — J. A. B. MacDonald.
Autor opisuje pripremu tla za posumljavanje u Engle-
skoj: ogradivanje povrSine, koja se ima poSumljavati,
¢is¢enje povrSine krfenjem Sikare, vadenjem panjeva
i proredom korisnih vrsta drvecéa, duboko oranje i
drenaza terena.

»PoboljSavanje ucinka kruzine pile s umetnutim
zubima« — H. J. Endersby. U ¢lanku se daju rezultati
ispitivanja, vrSenih u svrhu poboljSanja utinka kruZ-
nih pila s umetnutim zubima upotrebom ostrice iz
tvrdog metala. Ispitivano je i usporedivano troSenje
ostrice obiénog zuba i zuba s odtricom iz tvrdog me-
tala. Jspitivanja su vrSena s karakteristi¢nim pred-
stavnikom t. zv. pjeskovitog drveta — Makore (Mimu-
sops heckelii). Tspitivanja su pokazala, da je zub s
oStricom iz tvrdog metala pokazao nakon 900 tek. me-
tara reza manji stupanj zatupljenosti od zuba iz obi¢-
nog materijala nakon 30 tek. metara reza pod istim
uslovima rada.

»Vlaknatice«. U ovom posebnom dodatku ¢asopis
donasa seriju ¢lanaka, koji govore o razvoju industrije
vlaknatica, tipovima plo¢a, britanskom standardu za
vlaknatice, proizvodnji, upotrebi u arhitekturi, za po-
dove, oplatu i za betoniranje, o povrsinskoj obradi plo-
¢a,”nekim fizikalnim osebinama i mo¢i toplinske izo-
lacije plo€a vlaknatica.

»Iverice«. Slitna serija kracih c¢lanaka prikazuje
razvitak industrije plo¢a iverica, mjihovu upotrebu u
gradevinarstvu i proizvodnji pokuétva, fizikalne ose-
bine i obradu povrsine plo¢a iverica.

»Specijalni uredaj« — F. E. Sherlock. Ovo je deseti
¢lanak u seriji o »Specijalnim strojevima za obradu
drva« i govori o specijalnim uredajima, kojima se mo-
Ze proSiriti obim radova obiénih strojeva za obradu
drveta. Takav je na pr. uredaj, kojim se na obi¢noj
stolnoj glodalici omoguéuje izrada &epova i utora. U
¢lanku se dalje govori o novom naéinu razmetanja zubi
traénih pila, po kojemu se zubi ne razmeéu svaki na
drugu stranu, nego os$trice zubi ¢ine jednu valovitu
liniju: prvi zub je normalno razmetnut, drugi mesto
manje, ali na istu stranu, tre¢i uopée nije razmetnut,
&etvrti je malo razmetnut nat drugu stranu, a peti
opet normalno razmetnut na tu istu stranu i ¢. d. Ovaj
novi matin razmetanja ne deformira tako jako zube
i izgleda, da ostavlja viSe prostora za piljevinu, posto
pojedini zub ne slijedi nepcsredno trag svog prethod-
nika. Ovo se valovito razmetanje vrSi jednim malim
i vrlo jednostavnim aparatom, kojim moze rukovati
svaki radnik.

Kraé¢i prikazi: »Unutrasnji uredaj jednog london-
skog ureda«, »Skolske zgrade iz drveta«, »Mahagonij«,
»Opis strukture vrsta Sapodilla (Achras sapota), »Da-
homa (Piptadenia africana)«, »Isto¢no-afri¢ki dud (Mo-
rus lactea) i Podo (Podocarpus gracilior)«, »Opis vrste
Turpentine (Syncarpia laurifolia)«, »Pregled novijeg
razvitka u industriji drveta«, »Pregled trZi§ta« i »Krat-
ke vijestic.

The Wood-Worker

DIVOTED 10 PRODUCTION METHODS IN WOUD-WORKING PLANTS

Prvi ovogodisnji broj ovog poznatog americkog Ca-
sopisa objavljuje slijedete ¢lanke i prikaze:

»Priprema TT stupova za dugogodiSnju sluzbu« —
od Paul H. Graham-a. Autor prvo isti¢e vaZnost ovog
Sumskog sortimenta u svakodnevnoj upotrebi za tele-
fonske, telegrafske, elektritne i druge stupove, pa
prelazi ma vrste drveta, koje se danas u USA u fu
svrhu upotrebljavaju. Glavne odlike, koje se zahtije-
vaju pi izZboru drveta za stupove su: 1. trajnost u
dodiru s tlom, 2. lakoca, 3- &vrstoca, osobito na sa-
vijanje i 4. ravan rast i minimalna koniénost. Autor -
zatim opisuje razne nac¢ine impregnacije stupova i
metode pripreme za impregnaciju s podacima o pri-
bliZnom vremenu trajanja stupova iz raznih ameri¢-
kih vrsta drveta,

»KruZzne pile s umefnutim zubima na cirkularima
za trupce« — od Jan Gunnason-a.Opisujuéi cirkularne
strojeve za rezanje trupaca, koji se mnogo upotreblja-
vaju u pilanarstvu USA, autor navada mnogo poda-
taka iz prakse o tehnici razrezivanja trupaca ma tim
strojevima, potrebnoj snazi i pomoc¢nom alatu, zadr-
Zavajuéi se majviSe ma opisu i navadanju karakteri-
stika glavnih tipova kruznih pila s umetnutim zubima.

»Prasina predstavlja opasnest od vatre, eksplozija,
bolesti i smrti«. Govoreéi o raznim vidovima opasnosti .
od prasine, nepoznati se autor najvise zadrzava na
opasnosti od eksplozija, o kojoj se u svakodnevno]
praksi ne vodi mnogo brige i mavada, da je u USA
u posljednjih 37 godina izvjesteno o 125 sluc¢ajeva eks-
plozije od prasine u poduzeéima drvne industrije, &iji
je ukupni bilans bio 37 mrtvih, 156 te§ko ranjemih i
matenijalna Steta od preko 7 miliona dolara. Dalje se
u ¢lanku govori o naé¢inu smanjenja opasnosti od pra-
Sine, u emu najveéu ulogu igra ventilacija i odvaja-
nje prasine od zraka u ciklonima, separatorima i raz-
nim filterima.

»Ruéne elektriéne kruine pile kao pomoéni alat«
— od J. E. Hyler-a. Clanak govori 0 raznim moguéno-
stima upotrebe ru¢nih elektriénih kruznih ipila kao
pomocéneg alatg u peduzeéima drvne industrije.

»Korist od upotrebe rezane grade fiksnih dimen-
zija u tvornicama pokuétva«. Ovaj prikaz govori o fi-
nancijskoj konisti i na¢inu provedbe upotrebe rezane
grade odredenih dimenzija u jednoj velikoj tvornici
namjestaja u USA.
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COsim ovih, januarski broj ¢asopisa donasa niz dru-
gih osvrta na razna pitanja drvne industrije, kao na
pr. o potrebi upotrebe tvrdih brusnih plo¢a za bruse-
nje alata s oStricom iz tvrdog metala, o izboru &avala
obzirom na svrhu i upotrebljeni materijal, o naéinu
rutnog ostrenja masinskog Supljeg dlijeta, o troSenju
rezncg alata, ¢ ispitivanju U. S. Forest Products La-
boratory o upotrebi uslojenog drveta za proizvodnju
palica za Baseball sport, o vaZnosti automatskog
upravljanja zracenja kod su$enja drveta, o rezultati-
ma ispitivanja raznih vrsta ljepila ma trajnost, o no-
vom i jednostavnom kontnom planu za obrac¢un pro-
izvodnje u industriji namjestaja, o metodama i ure-
daju za molenje (bajcanje) stolica i tako dalje.

»WOOL AND WOOD
FRODUCTS«
Prvi ovogodisnji broj ovog
ameritkeg Easopisa donosi
slijedeée Clanke i prikazc:

»Drvo i materijali koji
g2 zamjenjujuc

Clanak govori o proble-
metici zamjene drveia
drugim materijalima, kako
je bila izneSena na jednom
sastanku Ameritkog udru-
zenja za istrazivanje dr-
veta (Forest Products Re-
search Scciety) sredinom
novembra prosle godine u
Chicagu, Na tom je sa-
stanku prve bilo definira-
no, $to se smatra - drvnim
proizvedom: —

to je svaki onaj proizvod, kojemu je glavni sastojak
drvo bilo u obliku daske, iverja, vlakanca ili ma kako-
vom drugom. Zatim se govori o polozaju, Sto ga za-
uzima drvna industrija prema drugim materijalima,
kcji kenkuriraju drvetu na trzistu, uglavnom prema
metalu i plasti®nim masama, Teziste pitanja je postav-
ljeno ma to, da se drvnoj industriji mora omoguciti,
da izdrzi konkurenciju ovih materijala za zamjenu
drveta. To ¢e ise posti¢i pojeftinjenjem proizvodnje,
novim metodama rada, opéom kontrolom kvaliteta i
osvajanjem trzita oglasavanjem, reklamom 3 sl

Kako se proizvodaci tvrdog Sperovanog drveta bore
za triiste« — R. D. Behm, direktor za unapredenje tr-
govine u Institutu zatvrdo §perovano drvo, navodi u
ovom svom Elanku problematiku trZidta tvrdog Spero-
vanog drveta u USA i kaZe, da se 90%, Sperovanog
drveta izraduje iz 6 vrsta drveta: breze, hrasta, euka-
liptusa, mahagonija, javora i oraha. Radi unaprede-
nja primjene tvndog $perovanog drveta osnovan je In-
stitut, koji kontrolira kvalitetu proizvoda uclanjenih
proizvodaca i upuéuje potrofate u matin primjene tvr-
dog Sperovanog drveta. Tako je Institut u oktobru
1953. izdao uzance za promet tvrdog Sperovanog drva,
koje obuhvaéaju pet stupnjeva kvaliteta: cbicéna klasa
(Custom), kojom su obuhvaéene majbolje izabrane plo-
Ge i one, na koje se postavljaju naro¢iti zahtjevi obzi-
rom na otpornost prema trcdenju, évrstodi i sl, dobra
kl2sa (Good) za plode, koje se mogu upotrebiti laki-
rane prozirnim lakovima, prol?zna kilasa (Sound) za
plote namijenjene bojadisanju, korisna klesa (Utility)
za upotrebu u.gradevinarstvu i na mjestima gdje nece
biti izlozena i odbadena klasa (Reject) za ambalazu.
Dalje autor govori o unapredenju upotrebe tvrdog
sperovanog drveta za ragne svrhe, kao na pr. u gra-
devinarstvu, 'proizvodnji namjestaja, lamel-parketa
it 1o Gk ! .
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»Sto je novoga u metodama i strojevima za bruse-
Senje drveta«. — U &lanku se objavljuju materijali sa
trodnevnog tetaja, §to ga je odrzalo jedno poduzete
za proizvodnju brusnog papira za predstavnike oko
200 poduzeéa, koja upotrebljavaju brusilice za drvo.
Iznose se podaci o najnovijim tipovima strojeva za
bruSenje i nove metode rada s mjima.

»UStede sa strojem za sastavljanje srednjica panel-
pleda«x — Thomas D. Perry, poznati ameri¢ki struénjak
ze $perovano drvo, iznosi nac¢in i organizaciju rada na
stroju za lijepljenje srednjica, kojim upravlja samo
jedan radnik. On opisuje i usporeduje rad dva razli-
¢ita tipa ovakvih strojeva, jedan sa zagrijavanjem s
visokofrekventnom strujom, a drugi s parom. Kapa-
Citet stroja s parnim grijanjem izna$a 280 do 370 m?
u 8 sati, a onoga sa V. F. zagrijavanjem 280 do 570 m?,
ve¢ prema debljini srednjice.

Kraéi osvrti: »Organizacija kontrole upotrebljene
koli¢ine sirovina«, »Naéin struénog uzdizanja poslovo-
da«, »Organizacija preventivnih mjera za spretava-
nje nezgoda pri radu«, »Novi strojevi i1 proizvodi«
it d.

»WOOD WORKING DIGEST« januarski broj ovog
&asopisa donosi:

»Evolucija tehnike umjetnog susSenja drveta«, 2 dio
— Paul H. Graham. Autor opisuje karakteristike i
tehniku nekih specijalnih naéina suSenja drveta, kao
$to je suSenje kuhanjem u ulju, kemijsko susenje
drveta, suSenje otapalima, sufenje parom i susenje u
vakuumu. Clanak ée se nastaviti.

»Formula za popularna moéila (bajceve)« — N. Bai-
ley. U tlanku se detaljno opisuje nacin povrSinske
obrade obitnih vrsta drveta, da bi se postigli efekti
plemenitih vrsta, kao $to su mahagonij, orah, javor,
hrast, cedar i sl. Date su tacne recepture za molenje,
grundiranje i lakiranje sa svim detaljima, koje se mo-
gu upotrebiti kako u serijskoj, tako i u individualnoj
proizvednji.

»Uzroci nezgoda pri radu kruZnim pilama« — Dan
Adair. Clanak predstavlja analizu ispitivanja uzroka
nezgoda pri radu sa kruznim pilama u 644 sluéaja u
13 raznih drzava USA. Analiza pokazuje, da se naj-
vige nezgoda desilo pri samom rezanju — 85%, dok je
svega 15% nezgoda nastalo kod &iS¢enja, podesavanja
stroja, uslijed kvara na stroju i drugih uzroka. Daleko
najveéi broj nezgoda mastaje meposrednim dodirom
sa listom krugne pile, i to najvise na prstima. Analiza
takoder pokazuje, da je oko 60% ozljeda nastalo na
strojevima, koji misu imali propisane zaStitne uredaje.

»Blanjalica za panelske srednjice«x — Thomas D.
Perry. Ovo je deseti ¢lanak iz serije ¢lanaka o temi
»strojevi za proizvodnju furnira i Sperovanog drvetac.
U njemu se opisuju obrada blanjanja u proizvodnji
panelskih srednjica i strojevi, koji u tu svrhu sluze.

»Tehnika proizvodnje Sperovanog drvefa s metal-

‘nim licem« — J. H. Tigelaar. Autor opisuje tehniku

pokrivanja plo¢a iz Sperovanog drveta metalnim listo-
vima, §to se maro¢ito mnogo upotrebljava u avionskoj
industriji, proizvodnji cestovnih i Zeljezni¢kih vozila
i t. d, U ¢lanku se navcde detaljni procesj priprema-
nja povrsina, lijepljenja hladnim i toplim ljepilima i
nabrajaju vrste i osebine upotrebljivih 1jepila,



»Mjerenje sadrzaja vlage u drvetu« — W. J. Delm-
horst. U ¢€lanku se prvo daju podaci o usudivanju kod
raznih postotaka sadrzaja vlage. Kod gotovog proizvoda
se viSe tolerira izvjesno malo bubrenje drveta nego
njegovo usudivanje i radi toga se drvo obiéno susi ne-
Sto ispod tatke ravnoteze s relativnom vlagom zraka.
Autor navodi tabelu s podacima o vlazi drveta, na-
mijen‘encg za razne proizvcde, koju donasamo u nesto
kra¢em obliku:

Sadrzaj vlage Sadrzaj vlage

. & W
= =k g
Proizvod S S Proizvod = =
HE G ] s T i
% %% % o Y%

Voéni sanduci 45
Obi¢ni sanduci 18

%o
8 20 Kalupi za cipele 4 6
6 12
Drici za Cetke 2] (R
5 6
5 6
7
6
6
b

Tekstil. ¢unjkovi 4 6
Tekstil. vretena 4 12 4
Zbice kotaca 2 5
Furnir za lice 2 7
Slijepi furnir 2 10
Sred. za panel 4 @
Razne ruéice 2 10
Grad. stolarija 4 8

LSS ]

Djelovi stolica 12
Transp. duZice 7
Ambalaz. duzice 6 12
Parkteti i podovi 6 10
Dijelovi pokuétva 4 10
Muz. instr., radio 3 6

PO I TS

=1

Autor u daljnjem izlaganju daje uputstva, kako ce
se ispravno mjeriti sadriaj vlage s eleklriénim instru-
mentima kao i mjerenje drveta sa sadrzajem vlage
ispod 7. Prililkom mjerenja treba posvetiti paznju i
temperaturi drveta: razlike u o¢itanju izmedu 0° i 22°C
su male, ali kod mjerenja zaledenog svjezeg drvela
grijeSke u otitanju mogu iznadati i 30°«. Mjerenje sudr-
Zzaja vlage elektriénim instrumentom treba vrditi na
tri razna mjesta na istom komadu drveta i uzeti pro-
sjek. Za mjerenje sadrzaja vlage probnih komada kod
umjetnog suSenja nikada ne treba upotrebljavati elek-
triéni instrumenat, jer ne ée dati sigurne rezultate. Za
takve komade treba sadrzaj vlage uvijek mjeriti va-
ganjem uzorka, koji je odrezan od ve¢eg probnog ko-
mada.

HOLZ
ALS ROH- UND WERKSTOFF

10 JAHRGANG

JANUAR 1952 HEFT

U njemadkom struénom &asopisu »HOLZ ALS ROH-
UND WERKSTOFF« broj 1. — za sijefanj 1954. g. na-
laze se ovi interesantni &lanci:

»Znafenje matematicke statistike za istraZivanje
drva i drvnog gospodarenja«x — od R. Keylwertha. —
Da »drvo nije jednako drvetu« upoznao je svatko, ko
je imao s njime posla: proizvodad, preradiva? i potro-
8a¢. Dnvo, kao nehomogeni materijal, ne moze se oka-
raktenizirati s nekoliko slutajno utvrdenih podataka,
vet¢ se, bad zbog njegove nehomogenosti, mora na bazi
modernih matematitko-statistidkih metoda iz rezultata
proba zaklju¢ivati o njegovim karakteristikama. Raz-
nolikost svojstava drva i mjegovih proizvoda trazi
utvrdivanje bitne karakteristike, ne samo za naude-
njaka, ve¢ i za praksu, za tvornicu i pogon. Moderna
statistidka metoda jedini §je temelj stalnoj kontroli
kvalitete u pogonu, a s time ujedno i garancija za
trgovca, da ¢e uvijek dobiti proizvod jednake kvalite-
te, koja ¢e se kretati u odredenim granicama. Autor
¢e u mastavilcu saopéenja Saveznog instituta za Sumar-
sko i drvno gospodarenje u Reinbeku iznijeti primjere
primjene ove metode u drvnom istrazivanju, ispitiva-

nju drva, ispitivanju postupaka, kontroli proizvodnje
i wu drvnom gospodarenju,

»Promjene svojstava mladih topola izazvane po-
tis¢enostu u vezi s priraséivanjem« — od G. Jayme i
M. Harders-Steinhauser. — Institut za kemiju celuloze
u Darmstadtu izvisio je neke pokuse s topolama uzgo-
jenim u svom vlastitom rasadniku. Komparativno su
istrazivane ove vrste: populus vernirubens, Jacometti
topola i dva hibrida dr. Wettsteina. Budué¢i da se ra-
dilo o jo$s mladim kulturama iz g. 1943, to je ispitivan
samo masovni prirast i tezina, dok se upotrebivost po-
jedinih vrsta za proizvodnju celuloze mije jo§ mogla
ispitivati. Autori ipak na bazi rezultata prirasta i te-
zine dolaze do zaklju¢ka, da mnajbrZze rastuéa topola
ima najnizu vBlumnu tezinu, $to opet ima za poslje-
dicu, da, iako je volumni prirast najveé¢i, dobitak za
celulozu nije tome srazmjeran, jer je tezina tog drveta
najmanija.

»Utjecaj metoda napajanja na primanje Kkonser-
vansa kod impregnacije drva« — od B. Koljo-a. —
Iznose se rezultati pokusa izvrsenih u Mehanidko-
tehnoloskom institutu Svedskog zavoda za istrazivanje
drva u Sodkholmu. Komparativmo su ispitivane po-
znate metode: a) upotrebom tlaka, b) u otvorenim
bazenima, c¢) upotrebom vakuuma, d) upotrebom va-
kuuma 1 tlaka, e) Riipingova metoda S3Stednje. Kao
impregnansi ispitivane su razne soli i katranska mulja.
— U raznim zemljama postoje razni propisi za koli¢ine
impregnansa, koje dirvo mora primiti. American Wood-
Preservers Association propisuje za soli:

za kromov cinéani klorid 12 kg/m"
za tanalith M 70y e 6 kg/m"
za cintani klorid 16 kg/m"
za cintani metaarsenit 6 kg/m’

a kod katranskih ulja $tedljivomn metodom:
za pragove o fe o w96 - 128ikg/m®

Njemadki propisi za puno napajanje su:

a) cintani klorid u 2% rastopini: - Katranska ulja
borovi pragovi 2,5 kg/m" 270 300 kg/m?’
bukovi pragovi 18 56 kg/m* 325 350 kg/m’
hrastovi pragovi 52 kg/m' 85 100 kg/m?

b)natrij. fluorid: za bor 6 kg/m’

c)basilit UA: za bor 3 kg/m?

d) triolith: za bor 2 3 kg/m?

1

Isti propisi kod $tedljive metode napajanja s

katranskim uljima traZe:

za bukove pragove 145 kg/m?
za hrastove pragove 45 kg/m"
za borove pragove 63 kg/m?

Svedski propisi navode kod impregnacije sa solima:

basilit A . .. . 3,5 kg/m’
boliden 10,5 kg/m?
boliden S 25 6,6 kg/m”

T
a s katranskim uljima:
Stedljivo napajanje 70 80kg/m? za borove pragove
puno napajanje 325 350 kg/m?

IzvrSeni pokusi pokazali su, da je kod drva, koje
se lako impregnira, najbolje primanje konservansa vo-
denih otopina kod vakuum metode ili u otvorenim
bazenima, a kod katran. ulja metoda pritiska ili me-
toda vakuuma i pritiska. Kod drva, koje se teSko
impregnira, moZe se za solne otopine korisno upotre-
biti metoda pritiska ili metoda vakuuma i pritiska,
dok za isto drvo kod impregniranja s katranskim ulji-
ma nijedna od upotrebljenih metoda nije dostigla po-
stavljene vrijednosti primanja impregnansa.
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»Koristenje otpadaka od ljustenja« — od Gerd-Zeno
Jonasa. — U mnjemadkim Sumama napada godi$nje oko
20.000 m?* stupova za vodove. Posebne ljustilice vrse
okoravanje ovih stupova, kod ¢ega mastaju otpaci lju-
Stenja. Gruba kora skinuta je, naime, veé¢ u Sumi. —
Autor preporuta preSanje otpadaka u bale od 1 m
duljine, 40 cm promjera, a 34 kg tezine. Svaki m®
oblovine daje 2,5 bale ofpadaka. Cijena s transportom
do loZionice, gdje ¢e se otpadak upotrebiti za loZenje,
iznosi 0.60 do 1.00 njem. maraka po bali. Kaloritna
vrijednost ovog otpatka owvisi o sadrzaju vlage, te se
krete od 2000—3000—3200 kcal/kg. Po iskustvu se pro-
sjetno moZe uzeti, da 1 kg otpadaka moZe proizvesti
3,25 kg pare. -

»Istrazivanja primjene visokofrekventnog zagrija-
vanja kod proizvoednje ploca — ivericax — od L. Pungs
i K. Lambertsa. — Poznato je, da se u proizvodnji
plo¢a iverica otvrdnjavanje plota vrsi zagrijavamjem
u etaznoj presi pomoéu pare, odnosno vruce vode. Pri
takvom postupku trodi se, narodito kod debljih plota,
dosta vremena, jer se toplina dovodi preko povrSine
ka sredi$tu, pa je zagrijavanje s jedne strane ograni-
¢eno dopustivim zagrijavanjem na povrsini, a s druge
strane, kvalitet zagrijavanja nije svuda jednak m du-
biniplote. Iz tih razloga vrSeni su pokusi sa zagrija-
vanjem ploée u polju visokofrekventne struje, kako
bi se smanjilo vrijeme trajanja potrebno za otvrdnji-
vanje plofe, ustanovili svi ¢inioci, te potroSnja emer-
gije. Dobiveni rezultati, uporedeni s rezultatima zagri-
javanja u etaZnoj presi s parnim grijanjem, pokazali
su, da se, narotito kod debelih plota vrijeme, presanja
i zagrijavanja visokofrekventnim wuredajem znatno
smanjuje. Pokusi su vrseni u zajednici s Institutom za
drvna istrazivanja na Tehn. fakultetu m Braunsch-
weigu. |
»Drveni ili &eliéno-betonski prag« — U Njematkoj
se i dalje vodi konkurentna borba izmedu drvenog i
&elitnog, odnosno damas &elitno-betonskog praga. Dok
se u mnogim zemljama iskljuéivo grade zeljezni¢ke
pruge na drvenim pragovima, pa ¢ak i u naprednim
USA, u Njemadtkoj od oko 130 miliona zeljeznidkih
pragova otpada na drvene 65%, CGeli¢ne 33% i 2% na
telitno-betonske. Drveni pragovi imaju tradiciju od
preko 100 godina te su se pokazali kao odli¢an mate-
rijal za gradnju Zeljeznidkih pruga. Razni prijedlozi
u toku vremena za zamjenu drvenih pragova mnisu mo-
gli istisnuti upotrebu ovog odli¢tnog materijala. Kroz
50 godina u Njemadtkoj su isprobavali upotrebu ¢eli¢-
nih pragova, te su je g. 1939. mapustili. Kao glavni
nedostatalk &elitnih pragova istiée se krhkost maite-
rijala. Od g. 1942. uvodi se Celiéno-betonski prag, Sto-
vise, od g. 1949. podinje vet i masovnija primjena. Od
g. 1950.—1953. njemacka zZeljeznice pokrivaju od svojih
redovnih godidnjih potreba ma pragovima oko s &e-
li¢no-betonskim pragovima, @ za buduénost najavile su,
da ¢ée to povisiti ma */s. S time su uznemirili Sumopo-
sjednike i proizvadate drvenih pragova, pred kojima
opravdavaju ovu mjeru ne boljom tehnikom ili jefiti-
noéom, veé¢ Stednjom njemadkih Suma, koje su u vri-
jeme rata intenzivnije iskoriStavane. Medutim, na ovo
odgovaraju $umovlasnici, da bukove Sume nisu za vri-
jeme rata marodito iskori§éavane i da su u stanju go-
didnje proizvesti cca 2 miliona Zelj. pPragova.

A sada da vidimo tehmitku i ekonomsku usporedbu
drvenih i ¢elitno-betonskih pragova. Na cijelom svi-
jetu jog uvijek lez 90%0 zeljezni®kih pruga na drvenim
pragovima. Oni su elastitniji, manje buéni i dugogo-
difnjjom praksom ispitani. Tome nasuprot proizvodadi
Selitno-betonskog praga tvnde, da su prikladnom
armaturom osigurali dovoljnu &vrstocu na sve udarce.
Protivnici opet kazu, da se komplicirani dinamidki
odnosi u pragu jedva mogu radunski obuhvatiti i da
se sud o takovom pragu moZe donijeti telk makon du-
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gotrajnog iskustva. Ucvriéivanje traénica na drvene
pragove bolje je od onoga na ¢elitno-¢etonske. Ume-
tanje gumiranih ulozaka kod betonskih pragova zbog
slabe trajnosti ulczaka nije se pokazalo uspjesnim, da
sprijete krhkost praga.

Nadalje je isticano, da se zavarivanje trac¢nica mo-
ze provoditi samo na Celitno-betonskim pragovima.
Medutim, i tu se pokazalo, da se ovakvo zavarivanje
moze vrSiti i kod tradnica polozenih ma drvenim pra-
govima. Cak su izvedene zavarene trafnice s odsjetci-
ma od 8 km duzZine ma prugama od 50 km radi ispiti-
vanjja. Jpak se 1 za najvruc¢ih perioda nisu opazila ni-
kakva izbacivanjja trac¢nica.

Ekonomi¢nost bukovih pragova potvrdena je sluz-
benim podacima. Prosjetno trajanje ovih pragova,
impregniranih katranskim uljima, iznosi 40 godina, a
zbog mekih pobolj$anja u priévr§¢ivanju tracnica u
buduénosti moZe se ¢ak ratunati i sa 45 godina. Ovome
nasuprot postoji iskustvo s Celiéno-betonskim prago-
vima od 4 godine i mesigurni i protivurjeéni podaci
literature, koja navodi trajnost u Sirokim granicama
od 25 do 70 godina. Cijena bukovog impregniranog
praga je 50% ijeftinija od &eliéno-betonskog (30 MD).
Nadalje i transportni troskovi bukovih pragova, koji
su za 50 laksi, miZi su od betonskih.

U broju 2. — za veljaéu 1954. g. treba spomenuti
tlanke:

»Toénost kvantitativnih analiza prirasta« — od R.
Keylwertha, — Primjerom ma kolutu jedne duglazije
prikazana je vaZnost mjerenja Sirine goda, promjera
i temeljnice, radi ispravnog ustanovljenja prirasta.
PogreSka samo za prirast temeljnice moZe se neisprav-
nim postupkom kretati = 20%. Prema tome, moZe se
predotiti kakva bi tek bila pogreska na cjelokupnom
prirastu stabla, kada se ne bi pritom metodi¢ki postu-
palo i uz pomo¢ matematske statistike odstranjivale i
smanjivale pogreske. :

Metoda ispitivanja za ploce vlaknatice i iverice. —
Kratki pregled s prijedlozima za diskusiju — od A Do-
soudila — Za puno drvo, kao ma pr. daske i grede,
mogu se makroskopski odrediti razredi kwvalitete, koji
u izvjesnim tolerancijama indiciraju odredena svoj-
stva te klase. — No to isto ve¢ za Sperovano drvo ne
vrijedi, jer ni majbolji poznavalac furnira me ¢e biti
bez posebnog ispitivanja u stanju da odredi kako drzi
ljepilo. Proizvoda¢i Sperovanog drveta moraju vrsiti
stalnu kontrclu svojih proizvoda s pomoéu proba, ka-
ko bi bili u stanju da kupou garantiraju odredeni kva-
litet. 3

Jo§ kompliciraniji odnosi mnastaju u proizvodnji
plota vlaknacica i iverica. Prije svega, ze kvalitet plo-
ta {je vazan stepen wusitnjavanja, odnosno razvlaknji-
vanja, pa zatim oblik i weli¢ina vlakna ili ivera, vez-
no sredstvio i njegova raspodjela medu vlakna, odno-
sno ivere, pritisak, temperatura i trajanje preSanja i
dr. Sva ova welika raznolikost faktora odrzava se ma
proizvodu, t. j. plo¢i. Ispitivanje svojstava plota vlak-
natica i iverica pokazuje se muznim, a metode ispiti-
vanja treba odrediti internacionalnim propisima.

Autor predlaze izmjene i poboljSanja normi s obzi-
rom na razne postojete propise. Posebno obraduje ispi-
tivanja plo¢a ma upijanje vode i bujanje, propusnost
plote za vodu, postojanost plofe s obzirom na relativ-
nu zratnu viagu, predlaze metodu ubrzanog ispitivanja
propadanja plote, ispitivanja raznih &vrstota (na sa-
vijanje, vlak i tlatenje, torziju i 4. d.), ispitivanja tvr-
doée, habanja, trajnosti i dr. Osobitu vaznost pridaje
ispitivanju kvaliteta povrSine plo¢a s obzirom na fur-
niranje, lakiranje i poliranje. Vodljivost topline i gu-
tanje mvuka, te zapaljivost i otpornost ploda protiv
gljiva i Stetnih insekata takoder je obradena.




DRVNO INDUSTRIJSKO PODUZECE - SLAVONSKI BROD

Telefoni: Uprava br. 202 i 203. — Pilana br. 357. — Tvornica furnira br. 204.
Strojna stolarija br. 205.
Brzojavna kratica: DRVOSLAV — SLAV. BROD

PROIZVODDI 1T PRODAJE:

Hrastovu, jasenovu, brijestovu i orahovu rezanu gradu, hrastove rezane
pragove i skretni¢ku gradu, hrastove grede po specifikaciji.

Sve vrsti furnira plemenitih i slijepih.

Sumske proizvode: trupce, jamsko drvo, Zeljezni¢ke tesane pragove, ogrjev-
no drvo, taninsko drvo i cjepanu duZicu.

Sobni i kuhinjski namje$taj iz mekog drva, vrtni namjeStaj i stolice, grade-
vinsku stolariju, sastavijene fuinire svih vrsti, intarzirane slike iz furnira
itd. itd.

KUPUJE: i
Orahove i ostale furnirske trupce, kao i trupce za ljutenje, te pilanske

trupce svih vrsti drva.
KOMBINAT:

Pilana, tvornica furnira, tvornica parketa, strojna stolarija, iskoriStavanjs
Suma.

The Shell Petroleum Company Ltd.

LONDON
NUDI VAM:

Specijalna maziva za sve tipove strojeva u drvnoj industriji, maziva za
kamione, traktore, Ziare i t. d.

Maziva za: leZajeve, zupcanike, kompresore, benzinske j diesel-motore.
SluZite se naSom tehni¢kom Sluzbom, koja ¢ée Vam preporuéditi odgova-
rajuée mazivo za svaki pojedini slucaj.

Generalno zastupstvo za FNRJ

,ASTRA" ‘

PODUZECE ZA MEPUNARODNU TRGOVINU I ZASTUPSTVA
ZAGREB, GAJEVA UL. 5
TELEFONI: 25-636, 34-580 (TEHNIéKA SLUZEA)




Fabrikers Aktiebolag

JONSERED '0nsel eds SWEDEN

PROIZVODI

Sve vrsti strojeva za obradbu drveta, kao kruZne i traéne pile, para-
lice, ravnalice, blanjalice, viSestruke bla-njalice, glodalice, brusilice i t. d.

Najmoderniji tipovi strojeva iz najboljeg Svedskog materijala.

SPECIJALITETI TVORNICE

Kompletna postrojenja za proizvodnju masivnog parketa,

Glavno zastupstvo za FNRJ

,ASTRA"

ZAGREB — GAJEVA UL. 5/111.
TELEFON 25-636

, AUTOCENTAR"

Poduzeée za promet i uvoz svih motornih vnzila, diielnva, pribora i autoguma
Z A G R EB, Martiéeva br. 8.

Telefoni: 38-005, 25-266 Postanski fah 75
37-013, 34-496 Brzojav: Autocentar, Zagreb
UVOZI:

sve vrste motornih vozila, auto- dljelorva, , pribora, alat, autogume, auto-
elektromaterijal, benzinske pumpe i servisne stanice.

SNABDJEVA:
sva motorna vozila sa potrebnim rezervnim dijelovima, priborom i
autogumama iz vlastitih skla diSta u Zagrebu.

KORISTITE NA&E STRUCGNE USLUGE,
ORGANIZACLIU I RAZGRANATE TRGOVACKE
VEZE U INOSTARANSTVU!
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DRVNO INDUSTRIJSKO PODUZECE

SISAK

BRZOJAVI: DIP SISAK TELEFONI: 392, 393, i 394.
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PROIZVODI:

Rudno, celulozno i ogrjevno drvo, drveniugalj, pilote
i TT stubove, sve vrste rezane grade hrasta, parene
i neparene bukovine, jasena i brijesta u poznatoj
prvorazrednoj kvaliteti te sve vrste jelove rezane
grade.

Sve vrste plemenitih i slijepih furnira hrasta, parene
i neparene bukovine, javora, jasena, brijesta i oraha
u najliepSoj i poznatoj kvaliteti.

Najbolji kvalitet hrastovog i kestenovog taninskog
ekstrakta (sumach) u tekuéem stanju.

NUDI:

Veéu koliéinu jasenove rezane grade po narodito po-
volinim uvietima.
Taninski ekstrakt kestena, hrasta i ruja.

KUPUJE:

Hrastove, topolove, orahove i bukove furnirske
trupce te pilanske trupce hrasta, bijelog jasena i
brijesta.
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TVORNICA

svih vrsti pila,
svjetiljaka i je-
daceg pribora

PROIZVODIMO

Sve vrste gaterskih pila, t. j. za vert’kalne i horizontalne gatere, kruZne ple,
tradne pile, Sumske obi¢ne pile, amerikanske pile, amerikanske pile koni¢no bru-
Sene (Slingerice), te sve vrsti ostalih sitnih stolarskih pila.

Napominjemo, da gaterske, kruZne i amrikanske pile proizvodimo u svim di-
menzijama iz prvoklasnog chrom-vanadium celika.

Molimo zainteresirane potroSace, da izvole zatraZiti od nas ponude bez oba-
veze, da bi se uvjerili u solidnost nasih cijena. Takoder molimo potroSace, koji
jo$ do danas nisu upotrebljavali nase pile s oznakom »EXTRA-PRIMA« — chrom-
vanadium celik pile, da izvole poruéiti probne koliine, kako bi se uvjerili u nji-
hovu prvorazrednu kvalitetu. Za ove vrste pila dobili smo veé od raznih drvno-
industrijskih poduzeéa na teritoriju FNRJ i pismena priznanja, u kojima je izri-
¢ito naglaSeno, da su naSe gaterske i kruzne pile po kvaliteti ravne inostranim.

IZVOLITE SE OBRATITI NA NAS I ZATRAZITI POTREBNE INFORMIA-
CIJE PISMENO ILI NA TELEFON 506.




