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Kupuje i prodaje sve wrsti drveta i drvnih proizvoda

I1ZVOZI1:

za svoj racun i za rafun proizvodaca sve vrste
drveta, rezanu gradu svih liSéara i é&etinjara,
finalne proizvode drveta, proizvode suhe destilacije
kao i kemijske proizvode.

PROIZVODACGI, KORISTITE SE NASIM USLUGAMA,

JER GETE! SVOJE PROIZVODE NAJBRZE 1 PO NAJPO-

VOLJNIJIM TUSLOVIMA' I CIJENAMA! FPLASIRATI
PREKO NASEG PODUZECA.
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GODINA V.

Ing. Franjo STAJDUHAR i Veliko AUFERBER:

SVIBANJ—LIPANJ 1954.

PROIZVODNJA PLOCA VLAKNATICA I IVERICA

(Nastavak)

Kod svih kontinuiranih procesa treba besko-
nacnu traku odrezati na odredenu duzinu ploce, a
to se vr3i popreénim Skarama ili putujuéim di-
skom. Uredaj za odrezivanje s popre¢nim karama
sastoji se iz noZa, ¢ija duZina odgovara $irini trake
i koji je tako automatiziran, da se spusta tadno u
odredeno vrijeme i time prerezuje uvijek istu du-
zinu trake. Uredaj s putujuéim diskom reZe traku
jednim rotirajuéim noZem, koji je sli¢an kruznoj
pili, ali bez zubi. Ovaj se noz sa svojim motorom
pokre¢e po vodilici, koja je smjetena koso na
smjer gibanja trake i na taj nadin odrezuje poje-
dine ploce za vrijeme putovanja trake. Kut nagiba
vodilice moze se podeSavati prema smjeru gibanja
trake i ovisi o brzini gibanja trake i brzini popreé¢-
nog kretanja diska s motorom. Kod druge izvedbe,
koja se sre¢e i kod popreénih Skara, disk reze oko-
mito na smjer gibanja trake, no pri tome se cijela
konstrukcija s vodilicom pokreée s istom brzinom
i u istom smjeru kao i traka. Ovako odrezane
mokre ploc¢e neSto su duZe od standardne duZine,
jer nakon suSenja dolaze na konaéno obrezivanje.

Sl. 1. — Naprava za punjenje suSionice s pomoénim
mostom

Ovom fazom proizvodnog procesa zavrsava se
opis zajedniCkih karakteristika proizvodnje tvrdih
i izolacionih plo¢a, nakon éega svaka slijedi svVoj

specifi¢an naéin dovrSavanja. Izolacione ploce u

pravilu idu na su$enje u suSionice, a tvrde se ploce
dovrsavaju preSanjem u vrucoj presi.

Sl. 2 — Naprava za praznijenje susionice
5. SuSenje izolacionih ploca

Kao $to je vet ranije bilo reéeno, gustoéa mokre
trake u ¢asu napustanja stroja za formiranje trake
izna%a oko 33%, $to znaéi, da na 1 tonu suhe ma-
terije jo§ uvijek ima dvije tone vode. Ovu vodu
treba po moguénosti §to brze ispariti, da se plote
ne bi bacale i da bi se omoguéilo $to brze vezanje
dodatog ljepila. Za izolacione plode ovo se suSenje
vrsi u suSionicama. Obi¢no su suSionice s valjcima
sli¢ne onima za suSenje furhira, a mogu biti s jed-
nom ili viSe etaZa.

SusSionice s valjcima su dugadke komore, kroz
koje se mokri listovi pokreéu na valjcima gonjenim
lancem i lanéanicima. Na putu kroz suSionicu traka
prolazi kroz viSe klimatskih zona, koje se medu-
sobno razlikuju po relativnoj vlazi zraka i tempe-
raturi. Samo se suSenje vrsi cirkulacijom zagrija-
nog zraka odredene relativne vlage preko mokrih
ploa. Hladan zrak se ventilatorima duva kroz
zagrijaCe (kalorifere) s parom ili toplom vodom,
gdje se zagrije do odredene temperature i tako za-
grijan ulazi u komoru. Strujanjem preko mokrih
plo¢a on ih zagrijava i time isparuje vlagu koju
prima. Nakon §to je dostigao stepen sasi¢enja, zrak
se izbacuje iz komora. Radi ekonomiénijeg iskori-
S¢enja topline, ovaj se zrak, nakon $to je izbacen
iz komore, vodi u t.zv. izmjenjivage topline, gdje



s¢ pomo¢u njega predgrijava svjezi zrak, koji ¢e
se ventilatorima ubaciti u komoru. SuSenje izola-
cionih plo¢a mora se vrsiti $to je brZze moguce,
ali opet ne prebrzo, da se plo¢e ne bi bacale.

Kao Sto je veé¢ spomenuto, su$Sionice na
valjke (Rollentrockner, Roller Dryer) mogu biti
izvedene s jednom ili viSe etaza. Izvedba s jednom
etaZzom je zastarjela i nije ekonomi¢na, a glavna
joj je mana, da za dostizanje kapaciteta stroja za
formiranje plo¢a zahtijeva veliku duzinu, éak do
200 metara. Moderna su postrojenja snabdjevena
suSionama na valjke s viSe etaza, kcjih moze biti
sve do 15. EtaZe su smjeStene jedna iznad druge,
a njihovo se punjenje vrsi posebnim uredajima.

Sl. 3 Susionica u tvornici »Sutjeska«, Foca, izlazna

strana

Uredaj za punjenje obi¢no je izveden u obliku po-
kretnog mosta, koji se automatski nakon prolaza
svakog lista spus$ta za jednu etazu. Sam transport
lista vrSi se na slijede¢i naéin: nakon Sto se list
odreZe od beskrajne trake, on putuje dalje na
valjkastom transporteru i na tom putu ukljucuje
pritisnu sklopku, kojom se poveca broj okretaja
motora, koji daje pogon valjcima na pokretnom
mostu i u prvoj sekeiji suSionice. Time se povecéa
brzina transporta lista i on brzo ulazi u suSionicu,
nakon ¢ega se pogonski motor valjaka opet pre-
kopéa na svoju normalnu brzinu, a cijeli se pokret-
11i mcst spusta za jednu etazu. Ovdje se cijeli ciklus

opet ponavlja. Samo punjenje je potpuno automat-
sko i brzine transporta su tako podeSene, da se
novi list, koji ulazi u istu etazu suSionice, nepo-
sredno nadovezuje na onaj prethodni tako, da je
valjkasti transporter svake etaZe potpuno pokriven
listovima, koji se suSe po cijeloj duZini suSionice,
$to omogucéuje maksimalno kori$¢enje kapaciteta
su$ionice. Kada se pokretni most kod punjenja po-
jedinih etaZa spusti do najdonje etaze i list ude u
nju, most se automatski diZze do najgornje etaze i
cijeli proces punjenja suSionice polinje iznova.

Susionica je, kao §to je veé spomenuto, razdi-
jeljena u sekcije, koje se medusobno razlikuju po
relativnoj vlazi i temperaturi cirkulirajuc¢eg zraka.
Temperatura zraka iznosi od 110 do 160° C i raste
od ulaza prema sredini su$ionice, a odavde do izla-
za opet pada. Da bi se postigao potrebni porozitet
izolacionih ploda, one se na stroju za formiranje
lista ne odvodnjavaju do krajnje mogucih granica
na pritisnim valjcima, pa stoga ulaze u suSionicu
s velikim postotkom vlage, koju treba ispariti. Za
isparivanje ove vode potrebne su velike koli¢ine
pare tako, da za suSenje 1 tone izolacionih ploéa
do 1% sadrzaja vlage treba 4 do 6 tona pare.
Proces suSenja izolacionih plo¢a za debljine od 12
do 20 mm traje oko tri sata. Da bi se kod suSenja
debljih plo¢a odrzao isti kapacitet, moderne su-
Sionice imaju u zadnjim sekcijama ugradene po-
sebne visokctlaéne ventilatore, kojima se vruéi
zrak duva kroz same plo¢e radi ubrzanja suSenja.
U modernim suSionicama suSenje se vrSi poprec-
nim strujanjem zraka, a regulacija vlage i tempe-
rature cirkulirajuéeg zraka vrsi se potpuno auto-
matski.

Praznjenja suSionice vrsi se pomocéu naroéitog
uredaja, koji se sastoji iz toliko mostova s wvalj-
cima, koliko imade etaza u sus$ionici. S ovih mosto-
va suhe ploce silaze jedna za drugom na horizon-
talni transporter, koji ima veéu brzinu od brzine
prolaza plo¢a kroz suSionicu. Time se omogucuje
neprekidni transport plofa na daljnju obradu.
Iz priloZzenih slika se jasno vidi konstrukcija i

‘nadin rada ovih uredaja i nije ih potrebno podrob-
‘nije opisivati.

(Nastavit ¢e se)




Ing. Ferdo SULENTIC:

DOSTIGNUCA KOD PRERADE I UPOTREBE
POJEDINIH VRSTA DRVETA

(Nastavak)

JELA I SMREKA

Sire izlaganje o masovnoj i svestranoj ugo-
trebi jelovog i smrekovog drveta za sve moguce
potrebe bilo bi izlisno. Radi toga ograni¢it ¢emo se
viSe na vremenski razvoj u pogledu koristenja
drvne mase u tehni¢ke svrhe.

I u ovom sluéaju stvar poéinje grubom obra-
dom: tesanjem i cijepanjem. Razvitkom i usavr$a-
vanjem nacina prerade i upotrebe dolazi do da-
nasnje klasifikacije tehni¢ke oblovine: rezano drvo,
furnirsko drvo (drvo za ljustenje), drvo za &ibice,
pilansko drvo, jarboli, stupovi, stoZine, tesane gre-
de, pragovi i jamsko drvo. Kvalitativni uslovi za
ovo drvo poznati su i propisani. Nadalje imamo
celulozno drvo, ogrjev i drveni ugljen. Buduéi
je u svakoj ekonomiji glavna osnova veée i ren-
tabilnije iskoristenje, to éemo se upustiti u ana-
lizu razvoja u tom pravcu.

Poznato je, naime, da su unazad relativno
kratkog vremena jelovi trupci kraéi od 4 m rijetko
dolazili u obzir za preradu na pilanama. Razlog
je bio taj, Sto kra¢a roba nije imala cijenu. Osim
toga, potrosSa¢i su nerado kupovali kraéu robu,
pa makar su i sami poslije kupljene piljenice pre-
rezivali na viSe kra¢ih komada. Osim toga, nit1
pilanari nisu tolerirali eventualno smanjenje rad-
nog ulinka. Zbog toga se krac¢a oblcvina, pa ma-
kar i najbolje kvalitete, veé¢inom cijepala u ce-
lulozno drvo, a u mnogo se slucajeva takovo drvo
ostavljalo kod panja, gdje je istrunulo i pro-
palo. Ovo stanje je uvelike i§lo na $tetu $tednje
drvenih zaliha. Medutim, kao posljedica rata do-
lazi do veée nestasice drveta na trzistu. Ta okol-
nost dovodi do potpunog preokreta i tek tim mo-
mentom postaju potroSa¢i skromniji u svojim za-
htjevima. Na ovaj nadin nestaje izbirljivosti u po-
gledu duljine i kvalitete robe. Ove su se realnosti
odrazile pozitivno na bolje iskoristavanje same
oblovine, ustvari ba§ onoga $to se ranije upotre-
bliavalo nekako ili nikako. Na taj nadin pristupa
se redovitoj preradi i kra¢ih trupaca, a najmanja
duljina svodi se na »gatersku duljinu«, koja pro-
sje¢no iznosi 2,00 m. Osim toga, tehnitki se ne
iskljucuje, a i prakticira se, pilanska prerada i
krace oblovine.

Kao $to se vidi, stvoreni su svi preduvijeti za
totalno iskoriStavanje tehni¢ke oblovine, a time
i usStede velikih koli¢ina sjeéivih jelovih i smreko-
vih drvnih masa.

Da bi se sve potrebe zadovoljile, a ujedno i
postigla veca ekonomiénost upotrebe, posveéuje se
takoder veta paznja boljem iskori§tavanju sitnih

pilanskih sortimenata i otpadaka. Kratka pilanska
roba i jedan dio otpadaka korisno i ekonomiéno
se upotrebljavaju za proizvodnju ambalaze. U
tome veliku ulogu imaju savremeni tehnic¢ki ure-
daji. Bolje cjepanice preraduju se u celulozu i dr-
venu vunu, a u najnovije vrijeme otpaci se sve
vise upotrebljavaju za proizvodnju preSanih pla-
sti¢nih masa (bakelit i fazer-plote — lesonit).

Nadalje, ba$ se sada nalazimo u momentu
novih pronalazaka i vrSenja novih opita, ¢ija ¢e
primjena imati za nasu privredu mnogo pozitivnih
strana. Tako je Tvornica Sper i panel-plota u
Pivki (u Sloveniji) polué¢ila veoma znacajne uspje-
he u pogledu upotrebe smrekovine u te svrhe. Jo$
ve¢i uspjeh polucen je pronalaskom visokokvali-
tetnih Sper-ploc¢a, koje su proizvedene kombinaci-
jom smrekovine i borovine. >

Ne manje vrijedni uspjesi poluceni su u pro-
izvodnji fazer-plo¢a u Ilirskoj Bistrici. Ove stvari,
ne samo da povlace za sobom kapitalan preokret
u Sumskom gospodarenju i drvnoj industriji, nego
donose i ogromne koristi na$oj privredi. Ovo su
sada ve¢ ostvarene i isprobane metode rada i pu-
tokazi u ostvarenju novih naé¢ina rada u preradi i
iskori$tenju drveta u naSoj zemlji.

Kao sto se vidi, sada su ostvareni veé takvi
uslovi za upotrebu ove vrste drveta, da se kod
pravilnog iskoriStavanja i organizacije rada ne
moze govoriti o neiskoriStenoj drvnoj masi.

BOR

Kao vrsta drveta, koja je prirodno impregni-
rana smolom i radi toga dobre trajnosti, bor na-
lazi veliku primjenu u brodogradnji. Intenzitet
potraznje za izvoz bio je mnogo vééi od kapaciteta
borovih sastojina. Uz to su kvalitativni uslovi
borove gade bili o$triji nego $to to dozvo-
ljavaju prirodna svojstva tog drveta. Sve je to
imalo 7a posljedicu, da su se borove sastojine znat-
no veducirale. Velika unistavania borovih sasto-
jinla uslijedila su takoder nedozvolienim unista-
vanjem fza lué¢ i katran.

Radi svoje trajnosti borovina nalazi glavnu
primjenu u gradevnoj stolariji za proizvodnju pro-
zora i vrata. Spomenuli smo veé uspjelu primjenu
kod proizvodnje $per-ploda. Vrste, kao $to su aris,
molika i munika, mnogo se primjenjuju u proiz-
vadnji stilskog kuénog namjestaja, narodito u alp-
skim predjelima. Predmeti izradeni od ovih vrsta
odlikuju se ugodnom prirodno crvenkastom bo-
jom. Ova vrsta djelatnosti mnogo je razvijena u
Sloveniji, u ¢emu su slovenadki stolari pravi umjet-
nici. Tapeti izradeni od ove borovine ostavljaju
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naroc¢ito ugodan dojam. Borovi parketi takoder su
lijepi. Borovi furniri, naroé¢ito ari$a, molike i mu-
nike, takoder su veoma dopadljivi. Na kraju valja
spomenuti jako traZene i vrijedne proizvode od
bora, a to su smole i terpentinska ulja. Radi ve-
like vaZnosti ovih proizvoda kao i malih rezervi
drveta, poznato je, da je propisima predvideno
smolarenje »na Zivo« kao prva etapa u racional-
nijem iskoristavanju ovoga drveta.

Prema tome, Sumski proizvodi jesu slijedeéi:
furnirski trupci, smola i terpentinska ulja, bordo-
nali, pilanski trupci, tesane grede, Zeljezni¢ki pra-
dovi i jamsko drvo.

JASEN

Upotreba jasena je ista kao i brijesta s tom
razlikom, Sto je jo§ zilaviji, pa se mnogo upotre-
bljava za proizvodnju skija. Drvo za skije mora
biti od pridanaka i krupnih godova, ¢ime se pove-
cava zilavost. Takoder je i kod kolarskog drveta
uslov: drvo od pridanaka i krupni godovi.

Namjestaj izraden od jasenovih furnira ima
veoma ugodnu svijetlu boju. Naroéito su lijepe
jasenove spavace sobe. Glavni je nedostatak ovog
namjeStaja velika osjetljivost od prljanja. Dotak-
nut ¢emo se jndnog specijalnog sluaja kod jasena,
a to je smeda jezgra. Skoro je redovita pojava,
da se kod starih zrelih stabala pojavljuje veéa ili
manja smeda jezgra. Ovakva stabla su obiéno
jaceg promjera. Radi neobavjestenosti u mnogo se
slucajeva ovakvi trupci cijepaju u ogrjev, ili u
najboljem slu¢aju preraduju u duge ili na pilani.
Medutim, ovi trupci, ako nemaju drugih pogre-
Saka (trulez), spadaju u najskupocjenije furnirsko
drvo. Furnir od ovakve oblovine istite se snazno
izrazenim Sarama u raznim nijansama od bijele
{porub) pa ponekad do skoro crne boje. Namjestaj
cd ovakvog furnira naroéito je trazen za uredivanje
(ukras) prostorija namijenjenih u reprezentativne
svrhe. Osim toga, navredniji je dio kod ovakvog
jasena korijen, koji se istiCe na presjeku naroéito
bogatim Sarama. Ovo isto vrijedi i za dvostruko
srce, t. i. glavne ra$lje, odakle se stablo pocinje
granati. Ovaj dio debla ostavlja se sve do mjesta
gdje su obadvije raslje jo§ uvijek ¢évrsto srasle
jedna s drugom. Kod ovakvog jasena sa smedim
srcem ovaj se dio stabla takoder preraduje u ve-
oma lijepe i skupocjene furnire, koji daju speci-
jalnu sliku pod nazivom »piramide«. Ova je teks-
tura naroCito traZena kod izrade kredenaca repre-
zentativnih trpezarija. Na isti se naéin iskorista-
vaju korijen i deblo i kod mnogih drugih vrsta,
a naro¢ito orha, javora i brijesta. Takoder se nade
dzeverasti jasen, i pticar, od kojega se dobivaju
prvorazredni furniri.

Sumski sortimenti su slijedeéi: furnirski trup-
i, pilanski trupci, kolarsko drvo, ogrjev, drveni
vgljen. Takoder se proizvodi i jasenova duZica, alj
to je u veéini sluéajeva nerentabilan sortiment,
t. j. preskup.
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BAGREM

Odlikuje se naroéitom ¢&vrstoéom, Zzilavosti i
trajnosti. Radi toga nalazi svestranu primjenu.
Narodito je trazen kao kolarsko drvo. Mnogo su
trazeni bagremovi stupovi za elektri¢ne vodove.
U rudnicima za podupiraée dolazj na prvo mjesto.
Radi narotito velike trajnosti najbolje je drvo za
stupove za hmelj i ograde i vinogradsko Kkolje.
VrSene su probe i sa proizvodnjom furnira, u &e-
mu su postignuti dobri rezultati. Furniri imaju
svijetlo-zZutu boju sa odbljeskom na zeleno-ljubi-
castu (naro¢ito od korijena i pridanaka). Ponekad
se uprotrebljava za skretni¢ku gradu i pragove.
Mnogo se upotrebljava za proizvodnju drzalica kao
i grab.

Sumski sortimenti jesu: furnirsko drvo, pilan-
ski trupci, stupovi za vodove, stupovi za hmelj,
kolarsko drvo, jamsko drvo, stupovi za ograde,
vinogradsko kolje, ogrjev i drveni ugljen.

JOHA

Odlika joj je narotito velika trajnost u vlazi.
Radi toga je seljaci rado upotrebljavaju za po-
dove u $§talama. Inale je priliéno zilava, postoja-
nog tkiva, a na presjeku ima lijepu Zzuckasto
crvenkastu boju. Glavna joj je upotreba u proiz-
vodnji Sibica (za kutije). Sada se radi dobrih teh-
ni¢kih svojstava dobro plasirala u proizvodnji
avionskih Sper-plo¢a, u ¢emu ipak zaostaje za
pukovinom.

U proizvodnji boljeg namjestaja johovi se fur-
niri mnogo upotrebljavaju za oblaganje unutra-
$njih Supljina. Takoder je u upotrebi u kuénom
zanatu i tokarstvu.

Sumski sortimenti jesu: furnirski trupci (za
Ijustenje), trupci za Sibice (debljine 18 cm na vise),
pilanski trupci, tehniéke cjepanice i ogrjev. Po-
znat je i tanin od johove kore, koji se odlikuje
lijepom svijetlom bojom.

TOPOLA

Razvojem industrije lijepljenog drveta (Sper i
panel-ploc¢a), radi lakoée, bezbojnosti i postojano-
sti, ova vrsta drveta postaje naroéito vrijedna i
traZena. ;

Razlikujemo bijelu, kanadsku, sivu i crnu to-
polu. Ovo je ujedno i skala upotrebne vrijednosti.
To znadi, da je bijela topola najvise cijeriena, a to
radi toga, $to na presieku ima kao mlijeko bijelu
boju. Bezbojnost ie glavni preduvjet za lice Sper
i panel-plo¢a. Na taj nadin postiZe se, da furniri
plemenitih vrsta, kada se nalijepe na ovu podlogu
(imajuéi u vidu da su tanki i donekle prozirni),
ni§ta ne gube od svoje prirodne ljepote. Po bez-
boinosti kanadska topola pribliZuje se bijeloi, dok
ostale imaju nesSto zagasitiji presjek. Od crne
»mazer« topole dobivaju se lijepi i vrijedni fur-
niri. Topola takoder nalazi veliku primjenu u pro-
izvodnji Sibica.



I ovdje je interesantno razmotriti tok raz-
vitka u pogledu uvodenja Sumskih sortimenata.
Dok je bilo u izobilju ovog drveta, Sumski su se

sortimenti po debljini razvrstavali u furnirske
trupce promjera 50 cm na viSe, trupce za S$ibice
promjera 25 cm na viSe, pilanske trupce (drvo lo-
Sije kvalitete) promjera 30 ecm na viSe i ogrjev.
Smanjivanjem s jedne strane drvnih zaliha, a s
druge prosirenjem ove vrste industrije, tvornice u
pogledu snabdjevanja sirovinom dolaze postepeno
u kriti¢an polozaj. Da bi ipak podmirile svoje po-
trebe, zadovoljavaju se procentualno manjim isko-
riStenjem sirovine, te tako dolazi do postepenog
popustanja u zahtjevu na najmanji promjer, s ko-
jim se ide sve na nize, da bi se kona¢no kod fur-
nirskih trupaca (za ljustenje) ustalio na najmanje
35 cm. Na ovaj natin doslo je do veée upotrebe
ovog drveta u industriji lijepljenog drveta. Ovo se
kao i popustanja u kvaliteti i kod ostalih sortime-
nata, povoljno odrazilo na kalkulaciju Sumske
takse.

Znatno smanjenje promjera furnirskih trupaca
na Stetu mase, koja je dotada padala u klasu tru-
paca za Sibice, povla¢i za sobom kriti¢nu situaciju
kod tvornice Sibica. Ovo se pitanje donekle rje$ava
tako, $to se sada tvornice $ibica zadovoljavaju naj-
manjim promjerom trupaca od 20 cm. Da bi se

nestaSica drveta za $ibice ublaZzila, tvornice $ibica
u pojedinim zemljama postepeno napustaju lju-
Stenje trupci¢a i prelaze na rezanje noZem. Na
taj se na¢in omoguéilo, da se za proizvodnju Sibica
upotrebljavaju i bolje cjepanice. Posto su jo$ uvi-
jek tvornice lijepljenog drveta osjecale nestasicu
sirovina, a da bi Sto viSe cistih furnira us$tedile
za lice Sper i panel-ploca, za srednje listove sper-
plo¢a fabrikanti poéinju postepeno trositi slijepe
furnire s viSe pogreSaka. Na taj naéin kod proiz-
vodnje Sper-plo¢a dolazi u upotrebu i jedan dio
drveta, koji je ranije padao u klasu pilanskih tru-
paca. PoSto su listovi od ovakvih trupaca namijee-
njeni za sredinu $per-ploéa (»srednjake«) i ova
nova klasa trupaca dobiva naziv »trupci za sred-
njake«. Najmanji promjer trupaca za srednjake
odreden je na 40 cm.

U ravnicarskim krajevima topolovina se mno-
go upotrebljava za proizvodnju drvene obuée
(klompe), a izraduje se od pilanskih trupaca i teh-
ni¢kih cjepanica.

Nekada su se masovno proizvodila izdubljena
topolova korita. Ovom upotrebom su znatno oste-
¢ene i reducirane zalihe najvrednije topolovine.
Sada ta djelatnost uglavnom pripada proslosti.

Obzirom na sve izloZzeno mozemo navesti slije-
dece Sumske sortimente: furnirski trupei, trupci za
ljuStenje, trupci za Sibice, trupci za srednjake, pi-
lanski trupci, klomparsko drvo i ogrjev.

VRBA

Upotrebljava se u iste svrhe kao i topola. Neke
ju tvornice viSe traze od topole iz razloga, $to je
pogodnija za preradu na strojevima. Kazein je
dovoljno ¢vrsto ne lijepi. Radi toga je u indu-
striji lijepljenog drveta kasnije dosla do upotrebe,
t. j. tek pojavom sinteti¢kih ljepila. Tim momen-
tom vrba postaje vrijedno i naroéito trazeno
drvo. U proizvodnji $ibica vise se cijeni i bolja je
od sive i crne topole. Naro¢ito je pogodna i tra-
zena u tokarstvu.

Sumski sortimenti su isti kao i kod topole.

LIPA

Osim u proizvodnji $per i panel-plo¢a i $ibica,
radi lake obradivosti, mekoce, lakoc¢e i postojano-
sti drveta, mnogo se upotrebljava u proizvodnji
olovaka, modelarstvu i tokarstvu. Radi ovih svoj
stava na$la je veliku primjenu u jedriliéarstvu.
Lipov drveni ugljen jo§ od davnine se upotre-
bljava u proizvodnji eksploziva.

Sumski sortimenti jesu: furnirski trupci, trupci
za ljuStenje, trupci za Sibice, trupci za olovke (ili
rezana grada), pilanski trupci, tehni¢ke cjepanice,
ogrjev i drveni ugljen.

BREZA

Upotrebljava se u iste svrhe kao topola i vrba.
Odlikuje se cistom deblovinom i lijepim bijelint
presjekom. Tehnoloski je veoma pogodna za pre-
radu. Radi ovih svojstava viSe je traZena na me-
dunarodnom trziS§tu nego topola i vrba. Upotre
bljava se takoder mnogo za proizvodnju drvenih
klinaca za obucu. Kod nas su brezove sastojine go-
tovo potpuno unistene, iako se tu i tamo primje-
¢uju njezina prirodna staniSta. Svakako bi trehalo
pokloniti puno paZnje uzgoju ove vrijedne viste
drveta, narotito na prigorskim podruéjima svjezih
pistalina i kaolinskih glina.

ZAKLJUCAK

Ovaj je ¢lanak namijenjen prvenstveno $um-
skim manipulantima i mladim struénim generaci-
jama (naro¢ito srednjoSkolskim). Vise puta se Zuje,
da je Sumska manipulacija dosadan i suhoparan
posao. Takvo je tvrdenje pogresno i neodgovorno.
Naprotiv, rad $umskog manipulanta veoma je od-
govoran i uz to interesantan. Tko ima ljubavi za
konstruktivan rad, nigdje nema prilike da uZiva
u vlastitim uspjesima kao u Sumskoj manipulaciji.
No da bi se izdvojio iz grupe onih; koji u drvetu
vide samo »drvo«, dobar Sumski manipulant mora
neprekidno pratiti prilike na drvnom trzi$tu, no-
vosti u nadinima prerade drveta i odlike pojedi-
nih' gotovih proizvoda od drveta. Tim prestaje i
monotonija u njegovom poslovanju, a u drvetu se
pocima gledati i neSto viSe nego »samo drvoc.
Tada se u svakom trupcu i svakom stablu vidi i
njegova prava vrijednost i nadini daljnje prerade
i iskoristenja,
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ZASTITNA
TEHNIKA PRI
RADU S KRUZNOM
PILOM

Relativna ucestalost nesretnih slutajeva u radu problem je, koji drvnu industriju
prati na cijelom putu njezinog dosad aSnjeg razvitka. Mnogi drugi problemi ove pri-
vredne grane, koji su se u protekla tri stoljeca pojavljivali u vezi s primjenom stro-
jeva za mehani¢ku preradu drva, rjeSavani su mnogo brZe i uspjeSnije nego problem
suzbijanja udestalih nesreéa pri radu. Ovu éinjenicu obilno potvrduju naslijedena rad-
na iskustva, a jo§ rjeditije dokazuju postojece medunarodne i domacée statistike o kre-
tanju nesretnih slucajeva. .

Medutim, utjecajem niza ekono msko-polititkih faktora, razvila se u drvnoj indu-
striji — pored proizvodne — i zaStitna tehnika. NaZalost, dnevna praksa dokazuje, da
taj razvoj jo$ nije ispoljio svoju efikasnost iz Cisto subjektivnih razloga. Ovamo spada
prili¢no primitivisti¢ko nasljede primanja s rezervom svega novog, a zatim izvjestan
otpor protiv primjene zatitnih naprava motiviran uskim prakti¢kim nadzorima, neobu-
Zenosti i sl. Otvarajuéi ovu rubriku u listu, namjera je izdavaéa i redakcionog odbora,
da, prije svega, upozna Citaoce s najnovijim dostignuéima na podruéju zastitne teh-
nike u drvnoj industriji, a zatim da suzbija sve one subjektivne smetnje, koje stoje na
putu efikasnijoj primjeni svih poznat ih zastitnih mjera i pomagala. Mislimo, da je to

ujedno nasa duZnost prema radnim ljudima, ¢ije zdravlje i Zivot Cesto stradavaju kao
¥rtve najraznovrsnijih »poslovnih nez godac, a 5to i cjelokupnoj privredi nanosi ne male
Stete.

KRUZNA PILA - NAJRASIRENLJI I NAJOPASNIJI STROJ U DRVNOJ INDUSTRUI

Francuski Komitet za sigurnost i higijenu ra- kruzne pile . . . . 116

da poveo je pred izvjesno vrijeme jednu intere- traéne pile . . . . 43

santnu 1 pouénu“aimketu o poslov.n'm} nezgodam.a e halice. . o lpaiacan, 980

u drvnoj industriji. Anketa je registrirala i anali- ¢ i 78
zirala 355 razli¢itih nesretnih sludajeva, koji su SLHLEoy! L anal ;

ostali strojevi . . . 80

se u odredenom periodu desili na strojevima za
obradu drva. Prema vrsti strojeva ovi su sluca-
jevi ovako svrstani: Ukupno . 355
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Kruzne pile prouzrokuju, dakle, najveéi po-
stotak nesretnih slu¢ajeva u drvnoj industriji. A
posto se one ne upotrebljavaju samo u drvnoj in-
dustriji kao takvoj, ve¢ i u mnogim drugim indu-
strijama i radionicama, gdjegod se upotrebljava
drvo, bilo kao glavna, bilo kao sporedna sirovina,
pa ¢ak i u domacinstvima, narodito seljadkim ga-
zdinstvima, ovaj stroj mozemo smatrati jednim od
najraSirenijih strojeva uopée. Zbog toga ima raz-
loga, da se najprije i najdetaljnije zadrzimo na
upoznavanju zaStitne tehnike kod kruznih pila.

SL 2. — 1) kutno Zeljezo sa prorezom za pri¢vrséenje 1
podeSavanje razdvojnog klina; 2) razvodni klin; 3) gor-
nji oklop kruznog pilca; 4) klizna staza za pomicanje
oklopa gore—dole; 5) spojna poluga izmedu Kklizne
staze i oklopa; 6) pomiéni dio oklopa; 7) prorez na
pomi¢nom oklopu; 8) pomiéna ploéa; 9) i 10) prednja
i straznja zastita donjeg dijela kruzne pile
]
Da bismo mogli ocijeniti vrijednost i efika-
snost zaStitnih njera, posluZit éemo se analizom
samih ozljeda i njihovih uzroé¢nika. Stoga ¢emo
iznijeti jo§ nekoliko podataka, koje nam pruza
ranije spomenuta anketa Francuskog Komiteta za
sigurnost i higijenu rada. Ozljede pri radu, koje
je anketa registrirala, imale su za posljedicu mje-
sec do mjesec i pol bolovanja. Najéesée ozljede su
ove:
odsijecanje desne ruke do lakta;
odsijecanje svih pet prstiju desne ruke;
odsijecanje cetiri ;prsta desne ruke;
odsijecanje Cetiri prsta desne ruke;
ozljede grkljana;
krvarenje unutrasSnjih trbusSnih organa;
kontuzija unutras$njih organa;
probijanje Zeludca i ozljede jetre;
ozljede ociju.

Poslovne nezgode jo3 mozemo razlikovati po
vrstama samih pila. NajéeS¢e su nezgode na obié-
nim stolnim kruznim pilama, a onda dolaze pile
za poprecno piljenje, paralice, njihalice i ostale.

Ako podemo od kriterija neposrednog uzroka
ozljeda, onda moZemo napraviti ovakvu kategori-
zaciju: '

I. Grupa — ozljede prouzrokovane dijelom pil-
ca izvan propiljka nastaju:

a) — Dodirom dijela
stolom

pilca nad

b) — Dodirom dijela
- stola

pilca ispod

II. Grupa — Ozljede prouzrokovane dijelom pil-
ca koji reze nastaju uslijed:

L]

a) — LoSeg podeSavanja vodilice

b) — Pomanjkanja zaStitnog ok-
lopa

¢) — Neispravnosti zastitnih na-
prava

d) — Raznih slu¢ajnosti i nepa-
znje u toku rezanja

e) — Neispravnosti v vezi s upo-
trebom naprave za potiski-
vanje

f)y — Ciséenja pile u toku rada

g) — Piljenja komada drva skri-
vinama i prevelikih dimen-
zija

h) —Izvodenja
nih radova.

specijalnih i fi-

{1I. Grupa — Odbacivanje:

a) — Odbacivanje unatrag cita-
vog komada koji se reze

b) — Izbacivanje kvrga i sitnih
komada

IV. Grupa — Razne ozljede:

a) — GrijeSke u automatskom u-
pravljanjuimehanizmu pile

b) —Iznenadno pusStanje u pogon

ANALIZA OZLJEDA PO GRUPAMA I UPUTE
ZA NJIHOVO SUZBIJANJE

Analiza ozljeda po grupama korisno ¢e po-
sluziti za njihovo detaljnije upoznavanje, otkriva-
nje neposrednih uzro¢nika, a time i sredstava za
njihovo otklanjanje.
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I. GRUPA — DODIR S DIJELOM PILCA IZVAN
PROPILJKA

a) Dodir s dijelom pilca iznad stola.

Ove su vrste nezgoda narodito teSke prirode,
i veoma su &este. Do njih ‘moze do¢i unato¢ paznje
radnika, a mogu se izbje¢i jedino, ako je pila do-
bro zadtiéena oklopom i razdvojnim klinom. (O
ovim ¢ée za$titnim sredstvima biti rije¢i u kasni-
jem izlaganju.)

Do ovakvih slucajeva obi¢no dolazi kod ob-
rubljivanja. Obiéno stradava lijeva ruka, koja, ¢im
prateéi komad drva prede straznji dio pile, dolazi
u opasnost, da posrne na pilac, ukoliko nailaskom
kvrge ili pukotine dode do naglcg pomaka drva.

Isto se deSava kod piljenja kratkih kcmada,
koje radnik obi¢no prati rukom, da bi ih nakon
razdvajanja udaljio od pilca.

b) — Dodir s dijelom pilca ispod stola

Ozljede prouzrokovane dijelom pilca ispod
stola obi¢no nastaju pri vrSenju ovih radova:

— sitni popravci ispod stola;

— uklanjanje piljevine i otpadaka ispod stola;

— upravljanje s prekida¢em, ukoliko je smje-
Sten ispod stola.

ZaStitna tehnika od ovih opasnosti lako je i
jednostavno izvediva. To se postiZze ogradivanjem
pilca s obje strane pomoc¢u dvije limene ili drve-
ne ploée, koje moraju biti solidno pri¢vrS¢ene uz
spostolje. (Vidi sl. 3.) Ako je pila smjeStena uz ka-
kav zid, dovoljno je ograditi pilac s jedne strane.

U poduzeéima, gdje je odvod piljevine meha-
niziran, treba paziti, da usisavanje prasine ispod
stola tee bez smetnji, jer je i to jedna preven-
tivna mjera, da ne bi doslo do nezeljenih nezgoda.

Naprava, koja sluzi za usisavanje piljevine,
veé sama po sebi priliéno za$tiéuje i sam pilac, ali
je svejedno potrebno obratiti paznju, da se taj dio
csigura i zaS$titnim plo¢ama.

II. GRUPA — DODIR $ DIJELOM PILCA KOJI
REZE

Grupacija ozljeda, koje nastaju kao posljedica
dodira s dijelom pile koji reZe, izvrSena je po kri-
teriju zaStitnih naprava, predvidenih za njihovo
suzbijanje. Stoga kao prvo mozemo Spomenuti:

a) Upotreba vodilice

Stabilna bo¢na vodilica znatno olakSava rad
na kruznoj pili i ¢ini ga sigurnijim, narocito kod
obrubljivanja. Medutim, tu s{roju funkeciju ona
mozZe izvrsiti jedino uz uvjet, da je ispravno mon-
tirana, t. j. paralelno uz pilac, inade uzrokuje kri-
vi rez, zagrijavanje pilca, ¢upanje i odbacivanje
drva.
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Kod raspilivanja uskih komada (Stapovi, letve
i sl.) vodilica, koja bi se u tom slu¢aju morala
znatno pribliZiti pilcu, ometala bi pravilno posta-
vljanje zaStitnog oklopa. U tom se slucaju treba
pomo¢i dodavanjem protuvodilice. Ona u pravilu
mora biti tanja od drva koje se reze, a smije do-
sizati nekoliko centimetara (uzima se ’ Sirine
pilca) dc oboda pilca. To se trazi zbog toga, da
protuvodilica ne bi smetala razdvajanje drveta
nakon raspiljivanja, narotito, kad se radi o du-
gatkim komadima. Protuvodilica mora biti solid-
no pri¢vrétena uz vodilicu, da moze posluziti kao
oslonac drvu, koje se pili. (Vidi sl. 4.)

U opisu nesre¢a na kruznim pilama &esto ce-
mo naiéi i na ovakve formulacije: »kad je daska
raspiljena do kraja, kraj, koji je izlazio preko
stola, prevagnuo je svojom tezinom i prouzroko-
vao pad daske, uslijed ¢ega se ruka radnika nasla
iznenadno pod pilac«. To se narotito dogada kod
raspilivanja duga¢kih komada. U ovakvim je slu-
¢ajevima potrebno u produZenju pilnog stola osi-
gurati pomoéni stol ili kakav nosag, da bi se oslo-
nio kraj drva, koji izlazi preko stola.
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Sl. 3. — Zastita dijela kruzne pile ispod stola

b) Upotreba zastitnog oklopa

Slobodno se moze kazati, da 50%0 nesre¢a u
radu s kruznim pilama ima svoj uzrok u pomanj-
kanju za$titnog oklopa ili kape. Zastitni oklop je
naprava, koja ima jedinu svrhu, da Stiti radnika
od ozljeda. Medutim, ta je okolnost ujedno i naj-
veéi nedostatak ove naprave. Naime, osim zaStit-
ne svrhe, ona nema nikakve druge funkcije u vezi
s radom stroja, a to znadi, da pila moze raditi i
bez nje. NaZalost, to se veoma ¢&esto i dogada.
Radnici rade na pili bez zastitnog oklopa, pouzda-
vajuéi se u svoju paznju i razboritost, a posljedi-
ce te lakomislenosti ogledaju se u stotinama od-
sje¢enih prstiju, ruku, teSkih i smrtonosnih uda-
pacasIEtRd e

Danas se uglavnom upotrebljavaju dvije vrste
oklopa: obi¢ni i automatski. Jedan i drugi moraju
ispunjavati viSe uvjeta, da bi odgovorili namije-
njenoj svrsi. Te uvjete nabrojit cemo pojedinaéno:
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Oklop

— mora dobro pokrivati onaj dio pilea, koji
nije zaSti¢en razdvojnim klinom;

— mora biti ¢vrsto montiran i jednostavan za
podeSavanje (podeSavanje se mora izvoditi
bez opasnosti i dok je pila u radu);

— mora biti uzak, kolikoged je to moguce,
da ne bi smetao upotrebu vodilice kod ras-
piljivanja uskih komada;

— mora biti neovisan cd razdvojnog klina,
t. j. jedan drugome ne smije smetati funk-
ciju i montazu;

— na sebi mora sadrzavati oznake, po kojima
se mozZe kontrolirati pravilnost rezanja;

— iznutra mora biti obloZzen drvom, da se u
slucaju dodira s pilcem ne polome zupci;

— mora biti konstruiran na takav naédin, da,
osim zastite od dodira s pilcem, kolikogod
je moguce zasti¢uje radnika od odbaciva-
nja drva unatrag, rasprskavanja kvrga i
sitnih komada i sl.

I
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SL. 5. — Zastitni oklop

Sl. 4. — Shematski prikaz upctrebe oklopa uz
primjenu protuvedilice

— narocito treba paziti na solidnost montaze.
U pravilu oklopi nad pilcima, &ji promjer
prelazi 800 mm, moraju imati protuuteg i
postrane oslone, da ih vlastita teZina ne
sruSi na pilac. (Vidi sl. 4 do 9).

Automatski oklop vrsi zastitnu funkeiju na
takav nacin, $to oslobada samo onaj dio pilca, ko-
ji je nuzan za raspiljivanje odredene debljine dr-
va. On se podize pomakom samog drva, a po za-
vrSetku rezanja ponovno zatvara ¢itav dio pilca
nad stolom.

Sl. 6. — Jo§ jedna vrst zastitnog oklopa

Automatskih oklopa imamo takoder dva tipa.
Kod prvog se ¢itav oklop diZe ili spusta pomakom
drva, koje se reze. Drugi se tip sastoji iz dva di-
jela: stabilnog dijela i pri njemu pri¢vr§cenog po-
kretnog dijela.

Veoma praktiéni su se pokazali oklopi, koji
Se u inozemstvu proizvode iz raznih prozirnih
plasti¢nih masa ili Supljikavog lima. Njihova je
prednost u tome, $to omoguéuju vidljivost i di-
rektnu kontrolu reza u toku rada, te ih radnici
radije prihvataju.

Cesto se pokreée pitanje montaze zastitnog
oklopa. Sa strane praktidara i radnika ¢uju se
primjedbe, da oklop usporava rad i onemogucava
piljenje Sirokih dimenzija, kao Sper i panel-plo¢a
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i furnira. U takvim slu¢ajevima rjeSenje c¢emo
naci, ako zastitni oklop fiksiramo o strop ili o
pokrajnji zid, kao §to je prikazano na sl. 8.

¢) — Grijeske na zaStitnim napravama

Cestoputa je bolje da zastitnih naprava uopce
nema nego da su neispravno montirane ili da zbog
bilo kakvog nedostatka vr$e polovi¢nu ili nikakvu
zaStitu.

NajéeSéa je grijeSka kod zaStitnih naprava, da
je oklop previsoko montiran, te ostaje dovoljno
prostora, kuda ruka radnika moze posrnuti na pi-
lac. Kao opravdanje za ovo moze se cuti: visina
vodilice ne dozvoljava, da se oklop nize spusti.

A1

Sl. 7. — Pomoéne naprave za montiranje Kruzne pile
i drzata zastitnih naprava

Veé je reéeno, da rjeSenje u ovom slu¢aju ne smi-
jemo traZiti u smanjivanju visine vodilice, ni u
drzanju oklopa previsoko, ve¢ u postavljanju pro-
tuvodilice.

SI. 8. — Pcmoéne naprave za montiranje kruzne pile
i drzaca zastitnih naprava

d) — Razne sluéajnosti i nepaznja radnika u
toku rezanja

Predmet rezanja, drvo, heterogenog je sasta-
va. Jedan te isti komad é&esto se sastoji iz dijelova
razli¢ite zdravosti i tvrdoce, razlic¢itog efekta pa-
renja i suSenja, s kvrgama, krivinama i sl.

Sve ove osebine materijala mogu izazvati
razne nezgode u toku piljenja. Neredovit pomak
drva i trzanje &esto su uzrokom, da ruka posrne
na pilac. Zbog toga u opisima nesretnih slucajeva
mozemo procitati:

»Pri kraju piljenja daska se naglo raspuknula
po duljini. Radnik se pritom nije snaSao, da po-
vubée desnu ruku, i ona se na$la pod udar pilcax.
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Sl. 9. — Zastitni oklop (sprijeda)

»U toku piljenja iznenada je nadoSla kvrga,
$to je usporilo pomak drva. U tom trenutku ruka
je popustila i do8la pod pilac.«

»U toku piljenja iznenada se rasprsnula kvr-
ga, $to je zbunilo radnika tako, da mu je ruka
dospjela pod pilacc,

To znadi, da, i pored svih zastitnih tehnic¢kih
mjera, jos uvijek postoji mogucnost ozljeda, koje
su posljedica raznih slutajnosti, neopreznosti i
nepaznje kod samog piljenja. U svrhu svodenja
na minimum takvih opasnosti, pored primjene
svih postojeéih za$titnih pomagala, potrebno je
pridrzavati se i ovih uputstava:

Rad na kruZnim pilama povjeravati
samo iskusnim i opreznim radnicima!
Zabraniti sve posjete stranih lica za
vrijemne rada i otkloniti sve ono Sto
radniku odvraéa pozornost od posia:
Poduzeti mjere predostroznesti kod
piljenja krivih i kvrgavih komada i
obiljeziti istaknutom bojom ona mje-
sta na drvu, keja bi mogla biti povod
nesrece!

e) — Upotreba naprave za potiskivanje

Makar kako tehnic¢ki savrSena zastita na kru-
znoj pili nije u stanju pruziti stoprocentnu sigur-
nost u poslu, jer po prirodi samog posla: kud pro-
de drvo, otvoren je put i ruci. Zato je od neobi¢ne
prakti¢ne koristi, da radnik gura drvo, koje se
raspiljuje, i drzi ga prislonjenim uz vodilicu uz
pomo¢ naprave za potiskivanje.

To moze biti i obi¢an komad drva, na jednom
kraju tako izraden, da moze zahvatiti drvo, koje
treba potiskivati. U svakom sluc¢aju bolje je izra-
diti specijalnu zato predvidenu napravu, koja se
sastoji iz dva dijela: rucke i nastavka. Nastavak
se na nekoliko mjesta priévrséuje uz rucku, a po
potrebi se moze mijenjati, bilo zbog ostecenja, Sto
uzrokuje Cesti dodir s pilcem, bilo zbog uoptrebe
prikladnije forme prema drvu, koje se raspiljuje.
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Sl. 10. — Razne forme i mocguénosti upotrebe rudke

Ruc¢ka mora biti podesna za drZzanje u ruci i
za obavljanje svrsishodnih radova, a ¢&itava na-
prava mora biti dovoljno &évrsta, da ne dode do
loma i da se ne savija. Sama rutka moZe biti iz
Zeljeza ili drva, a nastavak obavezno mora biti
od drva. (Vidi sl....)

f) — CiSéenje i uzdrzavanje stroja za vrije-
jeme rada

Veliki postotak ozljeda otpada i na sluéajeve,
kad radnik za vrijeme rada pile obavlja razn=
poslove oko njezinog ¢iSéenja i uzdrzavanja, kao
na pr.

— skidanje komadic¢a drva, koji se zaglave
izmedu pilca i stola;

— odstranjivanje otpadaka sa stola;
— podmazivanje ;

— odstranjivanje piljevine i otpadaka iz unu-
trasnjosti i sl.

Sl. 11. — Naprava za potiskavanje posebnog tipa

Istina, veliki dio ovakvih nesreca dogada se
kod nezasti¢enih ili nedovoljno zastiéenih stroje-
va, ali neposredni povod bili su spomenuti rado-
vi... Zbog toga treba da vazi kao pravilo: dok
pila radi, na njoj i oko nje ne smiju se izvoditi
nikakvi radovi, osim Samog piljenja.

Sl. 12, — Jo§ jedna vrsta naprave za potiskavanje

Ovdje moramo joS spomenuti i to, da je ce-
stoputa preSirok onaj otvor na stolu, kud prolazi
pilac, pa i nepotrebno dolazi do zaglavljivanja
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pilca, a time i do ozljeda. Stoga treba paziti, da
ovaj otvor bude samo toliko Sirok, koliko je naj-
nuznije potrebno za rad pilca, a ako je §iri, treba
ga smanjiti. Ova preventivna predostroznost bit
¢e u svakom sluéaju efikasnija od savjeta: ako se
pilac zaglavi, treba ga najprije zaustaviti, pa onda
osloboditi.

Moramo uvijek imati na pameti, da su kruzne
pile strojevi, od kojih se éestoputa i previSe trazi.

g) — Piljenje drva s krivinama i prevelikih
dimenzija

Na njima se pili istaknuto grubo, hrapavo, kvr-
gavo i krivo drvo i prevelikih dimenzija. Ovdje
zaStitna tehnika ne predvida neke standardne na-
prave, ve¢ zavisi o tehni¢kom obrazovanju i sa-
moinicijativi pojedinog radnika i tehni¢kog ruko-
vodstava, kako ¢e se u svim tim okolnostima sna-
¢i 1 zastititi. Na slikama 13, 14 i 15 prikazani su
razni sistemi zasStite kruzne pile kod piljenja
cgrjevnog drva i drva s krivinama. Ovdje se po-
vrSina stola pomice zajedno sa zastitnim oklopom.
Pored toga, prikazan je naéin, kako se drvo moze
pric¢vrstiti uz stol, Sto je narodito vazno za krivo
i kvrgavo drvo.

A kad nam ni praksa ni teorija ne mogu Ssu-
gerirati nikakvo zastitno sredstvo, onda nam u
pojedinim sumnjivim sluéajevima ostaje jo§ uvi-
jek jedan najsigurniji nac¢in, da izbjegnemo ne-

sreéi, a to je, da takva piljenja obavimo ruénom
pilom. Vrijeme, koje ¢emo za to utro$iti, nikad
ne smijemo smatrati izgubljenim.

i) — Izvodenje specijalnih i finih radova

Ovdje se radi o piljenju sitnih komada i ri-
jetko tvrdih vrsta drveta, kao i raznih plastiénih
masa, bakelita i sliénih.

Sl. 15.

U ovim sluéajevima radnik naroéito mora pa-
ziti, da za$titi prste i oéi, jer se uslijed tvrdoée
ovi materijali lako mogu rasprsnuti i ozlijediti
neza$ticene i osjetljive organe. Kao zastitne na-
prave u ovim slu¢ajevima dolaze u obzir rukavi-
ce posebnog tipa i zastitne naocale.

(Nastavit ¢ée se)

LITERATURA:
»Travail et sécurité« — Paris, 1952.
N. Poljanié¢: »ZaStitna tehnika u drv. ind.« — Zagreb, 1952,
Fantomi: »Strojevi pilane« — Zagreb, 1951.
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DVOSTRUKA FORM-PRESA

Luksuzni namjestaj, osobito onaj namijenjen eks-
portu, odlikuje se time, da su mu povrSine ve¢inom
valovite. Furniranje ovakvih valovitih povr§ina veci-
nom zadaje na$im proizvodacima priliéno briga. Na
obi¢nim se ru¢nim preSama to ne isplati raditi, jer
izrada modela, koji su za to neophodno potrebni,
predstavlja prevelik izdatak. U novije se vrijeme pri-
stupilo rjeSsavanju tog problema upotrebom t. zv.
Form-presa, koje se sastoje iz stola, u kojemu se na-
laze grijaca tijela. Iznad stola nalazj se cilindar iz lhma
u obliku polovice valjka, koji je sa donje strane za-
tvoren gumenim pokrovom. Ploha, koju namjeravamo
furnirati, me¢e se na stol. Preko nje se namjesta ple-
menkti furnir, koji se prethodno premazuje s ljepilom,
a preko svega toga dolazi cilindar, koji svojim gu-
menim pokrovom pritiska furnir uz povrSinu koja se
furnira. Zatim se u cilindar ti$§¢e komprimirani zrak,
i gumenj pokrov poprimi formu komada koji se fur-
nira vrSe¢i u isto vrijeme prilksak na furnir, koji je
potreban za lijepljenje. Ovakve su prese vrlo skupe,
a, osim toga, imaju jo§ j taj nedostatak, da se rad
ne moze obavljati kontinuirano, nego stroj mora sta-
jal, da bi se namjestio novi komad za furniraniie i
plemeniti furnir. Namje$tanje furnira Cesto je kom-
plicirano i iziskuje mnogo vremena. Osim ove Vrste
form-presa postoje i sline vakuum-prese, koje
su, doduse, jeft'nije od spomenutih, ali su jo§ mnogo
sporije.

Da bi se pospjeSio rad u ovoj fazi proizvodnije,
engleska firma Interwood Ltd., London, bacila je na
trziste dvostruku form-predu, koja radi s
vakuumom j pomocu koje se postize kontinuirani rad
presanja, bez gubitka vremena za namje$tanje komada
koji se zeli furnirati. Izgled ove preSe prikazan je na
prilozenoj skici, %z koje se moze vidjeti i njezin
princip rada,

1% STROJARSTVO® oy

URVNUJ

Ovaj stroj sluzi za furniranje neravaih ploha po-
mocéu sinteti¢kog ljepila. On imade dva specjialno
konstruirana stola sa uredajem za vakuum, koji su
spojeni zajedno u jednu cjelinu. Ispod zajedni¢kog
postolja nalazi se vakuum pumpa, koja je gonjena
jednim standardiziranim elektromotorom snage 3/4
KS. Nad svakim se stolom nalazi po jedan okvir, na
koji se pomoéu narocitih kopéa priévrSéuje gumeni
pokrov. Ovaj se okvir mozZe dizal. pomoéu jedne ru-
¢ice i pod njega se na stol postavlja povrSina za fur-
niranje i odgovaraju¢i plemeniti furnir Grija¢a posu-
da izvedena je u obliku polucilindra i pokrece se
duz stroja pomoéu 4 kotala, koji se kotrljaju na po-
sebnim vodilicama sa strane. U grija¢oj se posudi
nalaze elektri¢ni grijaji i elementi, pomo¢u kojih se
positze temperatura potrebna za vezivanje Iljepila.
Grijatéa se posuda moZe postaviti bilo nad jedan ili
drugi stol s okvirom te se na taj nalin postize kon-
tinuitet rada, budué. da se za vrijeme, dok se jedna
strana grije, na drugoj strani moze izmijeniti veé
furnirana ploha i umetnuti nova. Vakuum pumpa radi
neprekidno tako, da ju se u svako doba moZe pri-
kljuéiti na okvir s punom snagom, a toplina s elek-
triénih elemenata u grija¢oj posudi prenosi se na
cbradivani komad neposredno, nakon $to se posuda
povuée nad odnosni okv.r. Tako se pojedini ciklusi
rada nadovezuju neposredno jedan za drugim i ka-
pacitet preSe prakti¢ki ovisi samo o vremenu i potreb-
nom ljepilu za vezanje. Sa Ceone strane svakog stola
nalazi se po jedan manometar, koji pokazuje piitisak
pod gumenim pokrovom. Vrijeme zagrijavanja po-
trebno za vezivanje ljepila regulira se pomo¢u jednog
elektriénog sata, koji je spojen s crvenom signalnom
lampicom. Ova lamphca gori za vrijeme zagrijavanja
i gasi se ¢im prode vrijeme potrebno za zagrijavanje
i teko pokazuje, da se grijaéa posuda mo*e povuci
na drugi stol.

Prednost ovog tipa stroja je i u tome, da 'ma
vrlo malo dijelova koji se vremenom troSe, i odrza-
vanje mu je vrlo jednostavno. Stroj se izvodi u 4
veli¢ine, i to sa radnim povrSinama svakog pojedinog
stola od 1930 x 760 milimetara i 1930 x 1000 milimetara
i radnim visinama od 100 ili 125 milimetara.

Tvornéki naziv stroja je: Twin Vacuum Venee-
ring Press, Type TVF.

UREDAJI ZA LIJEPLJENJE PANELSKIH
SREDNJICA VISOKOFREKVENTNOM STRUJOM

Upotreba dielektri¢nog zagrijavanja visokire-
kventnom strujom radi vezivanja i suSenja ljepila
u drvnoj industriji nije nova. Visokofrekventni
uredaji za zagrijavanje ve¢ su pokazali svoju vri-
jednost cijelim nizom raznolikih naéina primjene
u proizvodnji pokuéstva, stolica, galanterije i sl.
tako, da se danas ve¢ mogu ubrojiti medu osnovne
strojeve i uredaje drvo-preradivacke .industrije
Jedna od manje poznatih primjena visokofrekven-
tne struje, bar ovdje u Evropi, je za lijepljenje pa-
nelskih srednjica, osobito kod izrade ovih srednji-
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ca iz letvica, koje se dobivaju iz pilanskih otpa-
daka. Za nas je ovaj nacdin primjene visokofre-
kventne struje od osobitog znacaja, jer se time
omogucuje ponovna upotreba skoro bezvrijednog
materijala — pilanskih otpadaka, koji su se do-
sada upotrebljavali jedino za loZenje — za proiz-
vodnju kod nas deficitarnih panel-plo¢a. Od ko-
likog je to znadaja sa stanovista ekonomike drveta
— o tome nije nitj potrebno, a niti mjesto ovdje
govoriti.

Po uzoru na sli¢tne americke uredaje, poznate
engleske tvornice General Electric Company i

Fielding an Platt Ltd. zajednitki su proizvele je-
dan uredaj za proizvodnju panelskih rednjica iz
letvica sa visokofrekventnim suSenjem ljepila, koji
po svojoj prakti¢nosti i kapacitetu ne zaostaje za
ameri¢kim proizvodima. Uredaj se sastoji iz kom-
binirane prese, u kojoj se pomo¢u komprimiranog
zraka stvara pritisak sa strane i odozgo, i visoko-
frekventnog generatora, koji daje potrebnu ener-
giju za zagrijavanje. Cijeli uredaj djeluje na sli-
jedeéi naéin:

Radnik prima sa stroja za nonos ljepila letvice,
koje mogu biti razne Sirine i duzine, ali moraju
biti jednake debljine, i slaze ih na stolu, koji se
nalazi pred prefom, u plo¢u Zzeljenih dimenzija.
Dimenzije plo¢e moraju se kretati u granicama od
910 do 2030 mm duzine, 1010 mm §irine i 16 do 51
mm debljine. Nakon §to je srednjica sastavljena,
radnik pritisne dugme prekidaca, i sastavljena se
plo¢a pomoéu pneumatskog uredaja uvlac¢i u presu.
Cijeli daljnji tok rada je automatiziran i tete kako
slijedi: nakon $to je ploa uvuéena u preSu, me-
hanizam za uvlaenje se povla& u svoj normalni
polozaj. Plota se pritisne odozgo, a nakon krat-
kog vremena pocinje djelovati i pritisak sa strane.
Nakon toga se ukljuéuje visokofrekventna struja i
poéinje period zagrijavanja. Za to vrijeme radnik
sastavlja na stolu drugu plo¢u. Nakon Sto se ljepilo
osusilo, visokofrekventna se struja automatski
iskljuéuje, popusti prvo pritisak sa strane, a zatim
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onaj odozgo i sa novo sastavljenom plo¢om se go-
tova plo¢a izgura iz preSe. Vrijeme trajanja cijelog
ciklusa pre$anja i suSenja ovisi o debljini ploce,
Sirini letvica i snazi visokofrekventnog uredaja, te
prema tome, o tome ovisi i kapacitet cijelog po-
strojenja. Uredaj sa visokofrekventnim generato-
rom snage 20 kW, koji radi plo¢e debljine 16 mm
iz letvica $irine 22 mm imade kapacitet od oko 12
m® srednjica za 8 sati. Utro$ak struje za zagrija-
vanje iznosi oko 35 kWh na sat. Pri tome treba
ista¢i, da uredaj radi t. zv. paralelnim postupkom
zagrijavanja, t. j. visokofrekventno elektri¢no po-
lje te¢e paralelno sa slojem ljepila, pa se uslijed
toga prakti¢ki zagrijava samo ljepilo, a ne i drvo,
¢ime se postize znatno smanjenje utroska energije
i poveéava brzina lijepljenja.

Uredaj je snabdjeven svim potrebnim instru-
mentima i automatikom, kao i kompresorom za
komprimirani zrak.

POKRETNA KRUZNA PILA S UMANJENIM
PROPILJKOM

Opéenito su kruzne pile poznate kao strojevi
koji stvaraju veliki postotak otpadaka. Zbog toga
one u posljednje vrijeme ustupaju mjestc tracnim
pilama. Ipak savremena industrija strojeva ulaZe
truda, da se kruzna pila i dalje odrZi, pa u tu
svrhu na razne naéine pokuSava otkloniti ili ubla-
ziti njezine nedostatke. :

Tako je njemaéka tvornica strojeva Ferdinand
Fromm iz Stutgarta uspjela plasirati na trziste
novi tip pokretne kruzne pile s veoma umanjenim
propiljkom. Osim umanjenog propiljka, odlika ove
vrsti kruznih pila je i dostatna visina reza, koja
dostize do 100 mm, $tc omogucava njezinu upo-
trebu, ne samo za fine i sitne radove, nego i za
raspiljivanje debljih komada drveta. Nadalje je

Tip 380 »Frommia« kruZne pile

osebina ove pile da ima ugradeni automatski
upravljaé, pomoc¢u kojeg se pila bez osobitog truda
moze postaviti u Zeljeni polozaj za bilo kakvi po-
sa0. Osim toga, isti uredaj omoguéava njezino lako



premjestanje i uklanjanje iz radnih prostorija.
Stroj ima vlastiti ugradeni elektro-motor.

Ove univerzalne i precizne »Frommia« kruzne
pile proizvode se u tri razne veli¢ine ili tipa.

Tip 202 »Frommia« kruzne pile

Okretaji csovine dostizu do 4.000 u minuti, a po
narudzbi tvornica izraduje i s ve¢im brojem
okretaja.

Pilama se moZe dodati i posebna naprava za
buSenje, a tipe 130 i 380 mogu se upotrebiti i kao
viSestruke kruzne pile za rastruzivanje letvica do
48 mm Sirine. Ugradnjom motora s polovima za
prekopcavanje ove se pile mogu upotrebiti i za
rezanje laganih metala svih vrsta, U tu svrhu
isporu¢uju se i posebne vodilice.

Stolni tip ovih pila (tip 130) izraduje se s uni-
verzalnom napravom za pomak, Sto omogucuje
bezopasnu poslugu stroja, a narotito je podesna
pri raspiljivanju u serijama.

KRUZNA PILA ZA POPRECNO REZANJE
S POGONOM BEZ REMENA

Nasuprot obi¢noj pili njihalici, prednost ove
pile je u tome, $to se moze iskoristiti kod svih
Sirina grade uz relativno malen potroSak energije.
Sam pomak pile vrsi se izravno, i to po sistemu
poluga. Na taj se natin izbjegava trenje, Sto je
slu¢aj kod strojeva na pomak kroz vodice, koje
se lako ispune prasinom i piljevinom.

Neovisno o debljini drva, koje se pili, pilac
samo s vrhovima zubaca izlazi nad predmetom pi-
ljenja, §to omogucava lagan rad.

Stroj se moze svagdje na jednostavan nacin
»ostaviti. Pila se unutar kutiSta moZe regulirati u
visinu, pa se mogu upotrebiti razni promjeri pila-
ca. Osovina se okreée u veoma jakim kugli¢nim
lezajima i direktno je spojena s elektro-motorom.
Pomak pile je automatiziran na nacin, Sto se za-
hvatom klatna istcdobno iskopfava naprava za
pomak pile unazad. Ta okolnost u mnogome pove-
¢ava sigurnost za radnika, koji pilu posluzuje.

Kruzna pila za popreéno rezanje s pogonom bez
remena

Pila je opremljenna posebnom vodilicom, uz
pomo¢ koje se jednostavno mogu kontrolirati za-
dane dimenzije rezanja.

Ova vrst pile je proizvod Tvornice strojeva
Bottcher Gessner iz Hamburga.
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NOVI TIPOVI PILA

Pri sje¢i i izradi stabala do prosjeé¢nog volu-
mena od 0,6 m3 primjena pojedinatnog rada i
jednoruke pile pokazala je povecanje efekta rada
za 5 — 25%0 (Ing Klein).

Pri &is¢enju i proredi letvenjaka i stupova
pojedinaéni rad jednorukom pilom (Fuchsschwanz
Biigel-, Jifisdge) je dosada bila redovita pojava.
Medutim, u posljednje vrijeme sve se viSe zavode
motorne kruZne pile i vrpcanice, a isto takc i
elektri¢ne pile.

Jednoruke ili dvostruke motorne pile vrpéca-
nice raznih sistema nalaze se i kod nas u upotre-
bi. Manje su poznate motorne kruzne pile, mon-
tirane na 1,5—2,0 m dugoj c¢eliénoj poluzi, po-
kretne u svakom Smjeru, bilo da ih tjera pcmocu
vretenastog zupcanika motor od 1—2,5 KS, §to ga
radnik nosi na ledima, bilo da je kruzna pila
montirana na okvir traktora (Nuffield Universal
tractor). Prva sluzi za ¢iS¢enja, prorede i skida-
nje (cdrezivanje) grana preénika od 7.5—10 cm, a
druga moze posluziti za sje¢u letvenjaka i stupova
pre¢nika od 45—50.

U posljednje vrijeme proizvela je firma Gail
& Scott Ltd u Engleskoj jo§ laganiju motornu
kruznu pilu za kresanje granatih stabala. Njom
se lako rukuje i u neravnom terenu i kad treba
rezati visoke grane pomocu ljestvica. List pile je
15 cm preénika a tjera ju jednostavan jednoci-
lindri¢ni dvotaktni motor 14 KS. Tezina cijelog
stroja iznosi samo 9 kg.

Za trupljenje balvana ja¢ih dimenzija upo-
trebljavaju se elektri¢ne traéne pile duljine od
0,90—2,10 metara. Ovakve pile tjera motor od 10
KS, kcji je normalno udesen za rad pri trofaznoj
struji jacine od 380/440 volta, a proizvodi ih J.
Clubley Armstrong Danarm, London. U Njemag-
koj se proizvode pile na pogon komprimiranim
zrakom. Skromnijih dimenzija je elektri¢na kru-
7na pila za rezanje grana (Elektrosuckorezka
RES-1), koja je u upotrebi u Sovjetskom savezu i
kojom se lako rukuje. TeZine je 6,5 kg, duljine 930
mm,girine 220, i visine 130 mm, brzine reza 23
m/sek, $irina reza 8 mm, proizvodnost rezanja
50—55 cm2/sek. (Les. Promisljenost Br. 10/1953.)
Da bi se omogucila $to $ira primjena pokretnih
tra¢nih pila vrpéanica pri obaranju stabala i
trupljenju, izloZena je prigodom odrzavanja Na-
cionalnog kongresa za drvo u Mittlach-u jednoruka
motorna tratna pila francuske fabrikacije (Etab-
lissemnets P. P. K 20) kojom se lako rukuje, a
tezi samo 10 kg. (Vidi sliku).
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STROJ ZA SKIDANJE KORE

Pored mehanizacije, koja se provodi pri sjeci
i klastrenju stabala, primijenjuju se u posljednje
vrijeme sve viSe i strcjevi za skidanje kore, po-
kretni ili nepokretni, sistema »Andersson«, kon-
struirani po Ekstroms-u (Svedska).

Radi  ekonomiénijeg rada ova se postrojenja
zasnivaju na struganje kore pomoc¢u ¢eli¢nih pri-
zmatiénih noZeva, koji su u radijalnom smjeru pri-
¢vrééeni sa unutarnje strane rotora, kroz koji se
provlaéi trupac pomocu horizontalnih i vertikal-
nih valjaka. Postrojenje tezi 5—6 tona i moze da
skine koru sa 18 m3 stabala prosjetnog precnika
od 18 cm postupajuéi brzinom od 16 m/min, sa
82 m3 stabala prosjeénog promjera od 38 cm br-
zinom od 16 m/min. Nije rentabilno za drvece ta-
njih dimenzija (ispod 10—12 cm pr. pr. i duljine
ispod 1,50—2,0 metra).

U Americi, kao i u Njematkoj, u posljednje
se vrijeme primjenjuju i kemijska sredstva za Sto
lak$e skidanje kore sa &etinjastih stabala. Postu-
pak se sastoji u usStrcavanju izvjesnih kemikalija
ili premazivanju prstena na stablu, pri panju, po-
§to se skine kora, otopinama amoniumbifluorita
dok je stablo u soku.

NAPRAVA ZA 1ZVLACENJE

Za izvladenje duljih trupaca i Sipova pod ko-
rom i prevozenje do stovariSta konstruirala je
$vicarska tvrtka »Rosta-Proukte, Staufen-Lenz-
burg« specijalne jarmove sa totkovima prec¢nika
47 cm. Sirina osovina 105 cm, duljina rucke, koja
sluzi kao poluga za utovar 132 cm. Utovar trupa-
ca vr§i se pomoéu univerzalnog traktora preko
veriga namotanih na bubnjeve ili kranova.

Usporedbom ovog nadina izvoza drveta s iz-
vlatenjem vucéom na zemlji uvecava se efekt rada
za 20—45% prema konfiguraciji terena, Stedi se
mnogo na vremenu, na radnoj snazi i ne oStecuju
se stojeca stabla po Sumi.



Stanje na trzistu u prvoj polovini 1954. godine

U toku prvih Sest mjeseci ove godine sta-
nje na medunarodnom trZzistu drveta oka-
rakterizirano je visokim cijenama drvne
grade, a kao posljedica toga bila je zapa-
Zena veta suzdrzljivest kupaca,

Dok je kod mnogih drugih sirevina povi-
Senje cijena c¢isto spekulativne prirode, kao
na pr. kod mnogih metala, dotle je kod
drveta ta Cvrsteéa cijena prouzrokovana u
prvom redu smanjenjem sjeca u mnogim
zemljama proizvodaéima. Tako je smanjenje
preizvednje meke grade u Evropi iznosilo
1952. punih 12%, a kod tvrde grade za 4%.
Stanje u samoj Americi je utoliko razli¢ito
Sto, premda je proizvoednja kao takva ostala
nepromijenjena, ona se sve viSe ogranicava
na slabije kvalitete grade.

Japanska preizvednja drveta bila je u
1952., istina, za 360 veéa u mekoj i za 12%
veca u tvrdoj rezanoj gradi nego godinu dana
ranije. Premda je ukupna preoizvednja meke
i tvrde rezane grade, ambalaZnog drveta i
Zeljeznickih prageva u 1952. iznosila u apso-
lutnim ciframa 16.6 milijuna m , prema 12.6

milijuna m3 u 1951., ipak je izvez meke re--

zane grade iz Japana iznesio u toku 1952.
samo 82000 m prema 433000 m? u 1951. i
tvrde rezane grade 147000 m3, prema 243000
m u 1951. To je smanjenje u 1953. bilo jo$
i vece.

Povisenje cijena japanskog tvrdog drveta
koncem proSle godine proizlazi, dakle, iz
smanjenja sjete na japanskim otocima. To
su sve momenti, koji su u najveéoj mjeri
karakteristiéni i za sve ostale zemlje proizvo-
daée i izveznike drveta, zbog ¢ega su i cijene
drveta jos uvijek vrlo &vrste.

Jedinu veéu nepoznanicu predstavlja
izvoz meke rezane grade iz SSSR. Dosadas-
nje, medutim, sovjetske prodaje meke reza-
ne grade u Engleskoj iznose oko 130.000
std, a u ostale evropske zemlje cko 50.000
std. Prema misljenju zainteresiranih drvar-
skih krugova na Zapadu, ukupni sovjetski

izvez drveta u Zapadnu Evropu u 1954. ne
ce preci ukupno 300.000 std, t. j. cko 75.000
std vise nego 1953. Prema tome bi jos$ ostalo
oko 120.000 std sovjetske meke rezane grade,
keja bi kolicina megla eventualno utjecati
na buduce formiranje cijena drveta, premda
i ta keli¢ina izgleda prilicno pretjerana.

Pitanje cijena drveta u zapadnoj hemi-
sferi takoder pokazuje CvrSéu tendenciju,
osobite za kanadsko drvo, a zbog veée po-
traznje sa strane SAD. Jade ozivljenje ame-
ricke gradevne djelatnosti traZi poncvo sve
veée kcliéne drvne grade iz susjedne Ka-
nade, koja sa svoje strane uévrSéuje svoje
cijene na drugim trziS§tima, prvenstveno u
Velikoj Britaniji.

Ocekivanje britanskih krugoeva za ponovo
ctvaranje sjeveroamerickog trziSta tvrdog
drveta, keoje bi sluzilo kao regulator cijena
u pravcu njihoveg snizenja, prilicno je pro-
blematic¢no, tim vise, Sto postoji i priliéna
nejasnocéa u pogledu daljnjeg razveja medu-
narednih degadaja. Ne smije se, medutim,
zaboraviti, da jace pecviSenje cijena drveta
smanjuje njegovu peotresnju, jer se u tom
slucaju sve vise pribjegava raznim materi-
jalima u zamjenu za drve. Take je na pr.
potroSnja drveta u zapadno-njemackom gra-
devinarstvu smanjena za svaki novi stan
ed 12—15 m prije rata na tek 4—6 m3 u
posljednje vrijeme. Isti je slucaj i u Italiji,
gdje je potre$nja drveta u gradevinarstvu za
40°/0 manja nego prije rata. Taj razvoj vri-
jedi skoro i za sve ostale zemlje uveznice
drveta. Cijene drugih vrsta drveta, namije-
njenih za preizvednju pokuéstva, su takve,
da je sada na pr. pokuéstvo u Velikoj Brita-
niji za 5 puta skuplje nego u 1930. Razumlji-
vo je, da je ovo poviSenje cijena pokuéstva
u Velikej Britaniji prouzrckovano i mnogim
drugim faktorima kalkulativne i monetarne
prirode, ali cijena drveta, kao primarne siro-
vine za proizvednju pokuéstva, igra vrlo vaz-
nu ulegu.
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Razvitak drvne industrije

u Kongu

Sume Belgiliskog Konga prostiru se na povrsini od
125 mliona hektara, sto iznosi oko polovine speukupne
povrsine ove zemlje. One su sastavni dio ogromnog
sumskog pojasa, koji se prostire preko veceg dijela
Centralne Afrike. Stoga se Kongo ubraja medu naj-
Sumovitije zemlje na svijetu. U tome ga jedino nad-
masuju Gabon, Malajskt Arhipelag i Cejlon.

Po svom sastavu Sume ovog belgijskog kolonijskog
posjeda daju zaista Sarolik izgled. Tamo susre¢emo
gustu i vlaznu ekvatorijalnu Sumu, svijetlu Sumu i is-
prekidany slobodnim prostorom, stepu pokrivenu
Zbunovima 1 trulim panjevima, cgremne prostore Uni-
Stene pozarom. Stotine vrsta drveca rastu jedno uz
drugo, meko drvo uz tvrdo, skupocjene egzote uz dr-
vo bez ikakve trgovacke vrijednosti. Cas nailazimo na
homogene sastojine vrijednih vrsta, a zatim opet na
Sikare, po kojima tu i tamo mozemo ugledaf: i pc koje
vrijedno drvo.

Sumsko stovariste na jednoj uzvisini Imatong-a (Su-

AFRIKA kao proizvadaé

Iz ovog se opisa moze stvoriti dosta jasna predod-
zba o problemima Sumske privrede u ovoj zemlji. Niz
specificnih prak{.¢nih i tehni¢kih problema pojavlju-
ju se ve¢ kod izrade, a svi su ti gotovo sitnica prema
problemu transporta. Za ilustraciju navest ¢emo
primjer drvnih masa, koje leze u centralnom dijelu
bazena rijeke Kongo. Da k% se ove mase izvezl2 na tr-
ziSte, one moraju proc¢i 700—800 km rije¢nog . oko 300
km Zeljeznit¢kog transporta. Toliko je ovo eksploata-
ciono podrucje udaljeno od luke Matadi.

Prva poduzeca, koja su se pocéela bav'ti eksploata-
cijom drvnih masa, izabrala su kao eksploataciono
podru¢je pokrajinu Maymba zbog neposredne blizine
luke Boma i us¢a rijeke Kongo.

Nakon toga eksploatacijom su zahvac¢ena 1 neka
podruéja iz unutrasnjosti, odakle se izvozi rezana gra-
da za stolarstvo % specijalne industrijske svrhe.

75% izvoza drveta iz Konga sacinjava t. zv. »lim-
ba«, veoma cijenjena vrsta zbog svoje vanredno fine
teksture, boje i lake obradivosti. Njezina su rlavna
nalazi$ta u spomenutoj pO’kra]lm Mayambe. Osim u
Belghju, ovo drvo se izvozi i u Ameriku pod nazlvom
sKorina«. Ameri¢ko trziste veoma je zalnteresirano za
ovu vrstu drveta.

Osim »limbe«, Kongo danas izvozi na strana trzista
i neke druge vrste drveta, a taj se broi iz godine u
godinu povec¢ava. Tako je poznata vrsia zvana »tolak,
zatim »Kambala«, koja izvrsno zamjenjuje skupu ti-
kovinu i sl.

Ipak, Kongo je u prvom redu domovina izvrsnog
mahagonija, koji je tamo poznat pod nekoliko vrsta i
naziva (>mukulungu«, »kalungi«, »susu-mengox, »tshi-
may« i t. d.). Tamo$nji proizvedad® dobro su znali is-
koristiti poslijeratnu konjunkturu i plasirati se na
najjaéa svjetska trzista drveta. Oni su u tom periodu
stvorili f%nancijske uvjete, da danas mogu ozbiljno
ulagati na prosirenje i modernizaciju kapaciteta.

Prosirenje eksploatacije neminovno je zaht:ievalo
uvodenje mehanizacije transporta u prvem redu. Taj
je problem prvi zahtijevao svoje rj=Senje, i on je da-
nas u fazi ubrzanog razvitka.

Kao svuda u svijetu, tako i u Kongu, razvitak
Sumske privrede tezi k orijentaciji na finalnu proiz-
vodnju. U pokrajini Maymba podignuta je velika
tvornica ukotenog drva, a druga se podize u predjelu
Bolobo. Struénjaci su u posljednj2 vrijeme ispitivali
moguénosti podizanja tvornice papira. Tc¢ su najuvjer-
1jiviji dokazi, da ¢e u skoroj buducnosti Kongo po-
stati jedan od glavnih izvora svjetskog trzista drveta
i drvnih proizvoda.

Najdulja suha riza na svijetu i proizvodnja
zeljeznickih pragova u Sudanu

Sudan nam je poznat kao zem!js beskrajnih rav-
nica,7arke klime, a njegova figu“atj\'ne osebine su
nadaleko poznate dvo i jednogrbe deve, glavno tran-
spor’mo prometalo ovog kraja. Meduthm, ny drvari i
$umari bit ¢emo daleko viSe imoresionirani izgledom
suhe rize, koja sluzi za transport drvnih masa iz $u-
movitih predjela Imatong-a do doline Katire, gdje su
smjestene brojne pilane.

Za razliku od sjevernih predjela Sudana, gdje pre-

dan), odakle se trupci rizom odasilju do doline Katira vladavaju pjescane pustare, masiv Imotonga pruza sli-
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| kupac drveta

ku jednog sasvim razli¢itog svijeta. To su predjeli ori-
ginalnth afri¢kih prasuma, sa svojom specifi¢nom flo-
rom i faunom. Nalaze se uz samu granicu s Ugandom
i predstavljaju dio onog neotkrivenoz i neprocjenje-
nog Sumskog bogatstva, koje ¢e tek tehnika buducéno-
sti mo¢i udiniti pristupaénim potrebama ljudi. Sada se
vrSe samo pokuSaji, da se zade u unutrasnjost ovih
beskrajnih Sumskih povrsina, ali svi t1 pokusaji pro-
padaju pred nepremostivom mpreprekom transporta,
Udaljenost i neprohodnost terena nadilaze efikasnost
dosadasnjih dostignuéa transportne tehnike.

Pa ipak, u toj borb% ¢ovjcka s prirodom nailazimo
zapanjujué¢ih primjera neviernja‘ae upornosti i dovit-
ljivosti. Jedan takav primier je i spomsnuta riza,
dugacka cko cetiri hiljade metara kojom se iz nepro-
hodnih, ali jo§ uvijek perifernih dijelova Imatonga,
transportiraju trupci do doline Katire, da se zatim
prerade u Zeljeznitke pragove 1 rijekom Nilom otpre-
me dalje do domacih i stranih potrogacéa.

RiZa se sastoji iz tri dijela. Na kraju svakog dijela
nalazi se bazen s vodom, n koji se trupci prikupljaju,
a da prilikom pada ne zadobiiu nikakvih o3teéenja.
Zadnii bazen je u neposrednoi blizini pilane. Citav ovaj
put trupac od po dvije hljade kilograma prede u sa-
mih par minuta. Prilikom spustanja trupac za sobom
ostavlja tragove u obliku plaviéastoz dima, £to se ima
pripisati toplini, koja se trenjem razvija. Visina po-
lazne todke ove rize iznosi oko 1.000 metara, a to, s
cbzircm na ukupnu duljinu od 4 kfilometra znadi, da
prosjetan pad TiZe iznosi 25%.

Africki kontinent kao potencijalni
kupac namjestaja

Zahvaljuju¢i medunarodnom programu za razvoj
zaostalih zemalja u svijetu, afri¢ki kontinent predstav-
lja potencijalnog kupca najraznovrsnijeg namjestaja.
Ta se ¢injenica veé jasno pokazala u izvozu drvnog
namjestaja iz mnogih evropskth zemalja. Tako je iz-
ravnj uvoz evropskog namjestaja u Maroko bio u pro-
tekloj godini za cko 18% veéi nego u 1952, u Zlatnu
Obalu i u Nigeriju oko 22%. Egipat (unatoé¢ poznatog
polititkog stanja u toj zemlji) za 90% i u Sudan za
11%. Zan“mljiva je kod toga nadalje &injenica, da su
se sve te zemlje pokazivale kao neovisni i izravni
kupci, a da se prije toga nisu skoro uopée pojavljivali
kao interesenti na medunarodnom trzi§tu namjestaja.

Razlog tome lezi poglavito u sve veéoj industrija-
lizaciji podruéja srednjeg Konga, gdje je dosada po-
dignuto 14 velikih naselja sa 84.000 radnika. Svi ti no-
vi stanovnici trebaju u sve vetoj mjeri namjestaj e-
vropske proizvodnje, ¢.ja se trgovina skoncentrirala u
Brazzaville i Elisabethville. Kod toga su osobito aktiv-
ni belgijski i britanski proizvodaci i zastupnici namje-
Staja, koji su svoje veze prosirili na &itavo tamosnje
podrucje.

U tom je pogledu od osobitog "nteresa za izvoz e-
vropskog namjestaja upravo Nigerija, ¢iji je uvoz u
toeku protekle godine iznosio preko 20% prema uvozu
u 1952, Proglasenje nezavisnosti te zemlje u okviru
Britanske zajednice narcda, koje se predvida u 1960.,
imade za posljedicu, da ta zemlja ve¢ danas pravi ve-
like napore u smislu poveéanja svojeg zivotnog stan-
darda, koji se otituje i u sve modernijem naéinu sta-
novanja. tamcs$njeg stanovniStva. Prema najnovijim
odredbama nigerijske srediSnje vlasti u Lagosu, pocet-

Trupci, dopremljeni rizom, cdvlade se do obliznjih pilana

19



kom ove godine zaveden je i namjestaj u listu pred-
meta, za koje postoje povoljniji carinski stavovi, t. j.
kao za predmete osnovnih potreba tamosnjeg stanov-
nistva. Iz toga prozilazi, da ¢e od devznih sredstava,
koja se godi$nje stavljaju na raspoloZenje sa strane
Velike Britanije, najmanje oko 10% otpasti na uvoz
namjestaja,

Svi ovi momenti govore u prilog sve vec¢ih moguc-
nosti izvoza upravo evropskog namjesStaja na afi%¢ki
kontinent, koje trziste izgleda, uostalom, i najsigurnije
za evropske proizvodate tog artikla, premda u tom
pogledu stanovitu iznimku pravi Maroko, i Francuska
Zapadna Afitka, sa sredistem u Dakaru, Koji kontro-
lira oko 289 od ukupnog afri¢kog uvoza namje$taja,
zahvaljujué domaéim struénjacima u pitanju namje-
Staja, koji se tamo nalaze u vecem broju. Zbog toga bi
s evropske strane trebalo posvetiti daleko veéu paznju
upravo tom vaznom srediStu afri¢kog uvoza namje-
staja intenzivnijim obradivanjima, kao i podizanjem
veéih konsignacionih skladista u samom Dakaru.

Prema sluzbenim marokanskim statistikama za
1952. ukupni uvoz stolica i namje$taja u Maroko bio
je slijedeci:

stolice namjestaj
kgt frifcs) kg friefes:

(u 1000) (u 1000)

Francuska 571220 208453 1793182 358574
Alzir 7829 2605 46198 15671
Tunis 10 6 187 50
Spanija 218817 4179 16660 10205
Italija 1319 905 1045 1146
Svicarska 30065 9365 130 102
Holandija 6355 4475 7811 4645
Njemacka 34 22 4406 2305
Danska 499 5376 108 83
Engleska 248 73 2015 573
Svedska 2621 2204 5429 2840
Norveska 150 120 450 100
Jugoslavija 800 199 — —
Cehoslovacka 26442 6651 350 114
Madarska 8 3 70 47
SAD 285 130 2063 485
Sirija 2210 480 557 399
Ukupno 731607 244871 881229 399003

Imade li se u vidu, da marokanski uvoz stolica i
namje$taja kontrolira tek oko 20 posto od ukupnog
afri¢kog uvoza tih proizvoda, onda proizlazi, da ukup-
ni afriki uvoz tih proizvoda veé sada iznosi preko 2.6
milijuna kilograma, odnosno cko 420000 komada sto-
lica i 2.8 milijuna kilograma namjestaja u ukupnoj
vrijednosti 2.3 mtlijarde fr. franaka.

Ameritke prodaje namjestaja na africkom konti-
nentu igraju stanovitu ulogu u sjeverozapadnim pre-
djelima Afrike, ali ta konkurencija nije takvog obi-
ma, da b% mogla ugroziti evropske prodaje tog arti-
kla u veéoj mjeri ,§taviSe, ona je u posljednje vrijeme
prili¢no popustila.

ULOGA DOMACIH KUPACA

Od osobite je vaznosti podvuéi éinjenicu, da se
domorodno, crnadko stanovnistvo sve vise pojavljuje
i afirmira kao izravni kupac i uvoznik namjestaja.
Starija posredni¢ka evropska poduzeta sve vise gube
na vanosti kao snabdjevaéi domaceg stanovnistva, i
ona sve vise ustupaju mjesto domaéim uvoznim podu-
zeéima. To se sve vise pokazuje i u podruéjima istoc-
ne Afrike- gdje se arapski utjecaj sve viSe osjeca.
Tako je jo§ 1950. 80 posto poslova uvoza namjestaja
bilo zakljuteno preko tamo naseljenih britanskih i
ostalih evropskih poduzeéa. Godine 1953. taj je posto-
tak u uvozu namje$taja, medutim, iznosio ve¢ 42 po-
sto u korist arapskih poduzeéa, $to znaéi, da je utjecaj
stranih poduzeéa u tim predjelima iz godine u godinu
sve manji, a u korist ¢isto domac¢ih uvoznika.
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To je Ysto sluéaj i u Juzno-Afritkoj Uniji, gdje je
utjecaj indijskih struénjaka za namjestaj vrlo jak, k2o
i u pokrajnim zemljama, portugalskoj Mozambique,
Sofali, Angoli i u Bassuto-Bectuani.

Ova vrlo vazna ¢injenica, medutim, niposto ne zna-
&i, da ¢ée zbog veteg utjecaja domaéih struénjaka i
privrednika u tim zemljama biti smanjen interes za
uvoz evropskog namjestaja. Svi su ti krugovi potpuno
svijesni toga, da' domaca, afrit¢ka industrija namjesta-
ja ne ¢e jo$ za dugi niz godina biti u stanju pokriti
sve veée potrebe tog kontinenta u raznim vrstama na-
miedtaia, Stavige, raduna se, da ¢e se za naradnih pet
godina, zahvaljuju¢i privrednom napredku i izgradnji
svih tih predjela, uvoz raznih vrsti namjestaja biti po-
veéan godi$nje za 30 puta od sadasnjeg stanja. Zbog
pomanjkanja veéih koli¢ina odgovarajuteg drveta u
sadagnjem ¢asu, afri¢ka bi proizvodnja namjestaja mo-
gla pokriti tek oko 15 posto od ukupnih potreba u tom
artiklu. S druge strane, svi su domac¢i strucnjaci v
proizvodnji i trgovini namje3taja misljenia, bilo da se
radi o pripadnicima iz Nigerije, Zlatne Obale, Liberl-
je, Ugande, Kenije ili Sudana, da eventualni monopo-
listi¢ki polczaj jedne jedine zemlje u prodaji namje-
$taja na afri¢kom kontinentu, na pr. SAD ,ne bi bio od
trajne koristi za afri¢ko potrogatko trsiste. Moguénost
koju daje evropska proizvodnja namjestaja na temelju
najraznovrsnijih ponuda iz svake pojedine evropske
zemlje, daje domorodnim kupcima najbolju priltku
kupnje kvalitetne i jeftinije robe.

Cinjenica nadalje, da su svi dosadasnji planovi o
privrednom podizanju afri¢kih zemalja najuze pove-
zani s industrijom namjeétaja i raznih dijelova namje-
$taja kao takvim, te da podizanje zivotncg standarda
svakog pojedinca na prvo mjesto postavlja pitanje do-
ma i njegovog namje$taja, sama po sebi nalaZe, da se
sa strane evropskih proizvodaéa namjestaja posveti
tom ogromnom trzi$tu osobita briga i paznja, koju ono
stvarno i zasluzuje.

Konaéno treba naglasiti i manje poznatu ¢injenicu,
da su domorodni kupci skoro u svim afri¢kim predje-
lima vrlo konzervativni u svojim Zeljama i zahtjevi-
ma te da polazu osobitu vaZnost na kvalitet i marku
proizvoda, u nasem konkretnom slu¢aju — namjesta-
ja. Dosada$nja je praksa mnogih evropskih prodavaca
namje$taja pokazala, da su domorodni uvoznici, kao i
oni arapski i indijski, osim toga, uz manje iznimke,
i solidni {rgovadki partneri. koiji se pridrzavaju sklop-
lienih ugovora i uslova pla¢anja. To sve govori za to,
da s tim novim kucima namjes$taja treba u S$to jacoj
mijeri i §to prije stupiti u poslovne cdnose. kako bi se
na taj naéin $to je moguée viSe iskoristili povoljni
uvijeti, koji ée sve vise vladati u tom artiklu na pro-
strancm  afritkom kontinentu.

1ZVOZ 1Z NASE ZEMLJE

Ud'o nase zemlie u snabdijevaniju namjestajem i
stolicama afri¢kog kontinenta jo§ je uvijek relativno
malen, i u tu ée svrhu trebati poraditi svim silama,
kako bi na tom trzistu zeuzeli dostojno mjesto medu
ostalim evropskim izvoznicima.

Na$§ je izvoz u afri¢ke zemlje iznosio u 1952. kako
slijedi:

stolice namjestaj
kg kg

(u 1000) (u 1000)

Brit. Ist. Afrika 182 14 — —

Brit. Egip. Sudan 16910 2672 — —

Egipat 68050 9882 5315 459

Tunis 3037 321 — —
Povoljni geografski polozaj nase zemlje u sredo-
zemnom podruéju i u neposrednoj blizini africkog

kontinenta, omoguéit ¢ée u buduénosti sve vecu proda-
ju nasih finalnih drvnih proizvoda na tom kontinentu,
$to ée se moéi posti¢i ozbiljnim trgovalkim organi-
zacijom kao i sve boljom kvalitetom tih naSih proiz-
voda drvne industrije.
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OBRACUNAVANJE EKONOMICNOSTI POMOCU DOPUNSKOG KOEFICIJENTA

Svojevremeno smo u »Drvnoj industriji« (broj
10—12/1952) prikazali neke jednostavne nadine uspo-
redbe troskova i obratunavanja ekonomic¢nosti u eks-
radunski i grafitki naéin odredivanja prekretnice
troskova, t. j. totke kod koje su troskovi dvaju ma-
¢ina rada medusobno jednaki. Nacin primjene pre-
kretnice tro§kova, kako smo ga tamo prikazali, u
mnogo sluéajeva nije prakti¢an. Cesto, naime, Zelimo
ustanoviti opseg proizvednje (koli¢inu proizvedene
rcbe), kod kojeg bi se isplatilo izmijeniti nadin rada
i primijeniti neki drugi postupak, koji se razlikuje
od postojeteg visinom svojih fiksnih i varijabilnih
komponenata troSka. Taj novi Opseg proizvodnje
(koli¢inu proizvoda) daje nam t. zv. dopunski koefi-
cijent, kojim mnozimo postoje¢i opseg proizvodnje.

Veli¢inu dopunskcg koeficijenta daje izraz:

ST,

i e SR g e
F—n.wv

gdje je F visina fiksne komponente trogka kod
postojeteg nac¢ina rada, f = predvideno povecanje
fiksne komponente troska, vo = predvideno povecanje
varijabilne komponente troska, n = opseg proizvod-
nje (koli¢ina jedinica proizvoda).

Umnczak postojeteg cpsega proizvodnje s dopun-
skim koeficijentom daje nam visinu novog opsega
proizvcdnje, kod kojeg jediniéni tro§kovi proizvodnje
cstaju na jednakoj wvisini.

Formulu za visinu koeficijenta k = moZemo
jednostavno izvesti iz osnovne formule za visinu jedi-
niénog troska, koja glasi:

Ako Zelimo postoje¢i nalin rada zamijeniti dru-
gim, koji se od postojeéeg razlikuje visinom fiksne
i varijabilne kompcnente, visinu jediniénog troska
tcg novog nadina rada daje izraz:

£
te = L— + U 4+ to
Jedin®énj 1ircisk postojeéeg nalina rada bit ¢e
jednak jediniénom tro§ku planiranog naéina rada
(t1 = t2), kada se opseg preizvodnje povecéa od 03nov-

ne koli¢ine proizvodnje n na neku drugu koli¢inu ni,
odncsno, kada koli¢ina proizvoda novo planiranog
nad¢ina rada bude ny = k. n.

Prema tome, medu jedmiénim tro$kovima jédne
i druge varijante izvodenja radne cperacije postoji cd-
nos:
B

+ v + v

R A =

Iz ovog izraza jednostavno se izraduna visina
dcpiinskog koeficienta k.

U slutaju, kada je k manji cd 1. ekcncmski je
cpravdeno izmijeniti tehnolo$ki proces i primijeniti
novi. Ako je k jednak ili veé¢i od 1, nije ekcncmiZno
mijenjantj s¢dasnji tehnoloski proces, doklegod se ne
povisi cpseg proizvodnje.

Upotrebu koeficijenta kod obra¢unavanja eko-
noemicnosti pokazat ¢emo na primjeru.

Primjer, Sa pomoénog skladi§ta u $umi otprema
se dnevtno 60 m® jelovih trupaca. Utovar u kamione
vréi se ruéno i plaéamo ga, obzirom na postojece
usleve, 120— Din po lm’. Uzevsi u cbbzir deprinos
socijalnog osiguranja od 45%, stvarni trosak utovara
po 1 m® iznosi 174,00 Din. Utovar se moze mehanizi-
rati upotrebom kemionske dizalice. Da 1li je mehani-
zacija, obzirom na postoie¢i kepacitet utovara i ot-
preme racionalna?

Dnevni trogkovi kod upotrebe dizalice iznose:

A. Stalni dnevni trosak
1, Amortizacija dizal‘ce sa kamatima

na njezinu vrijednost . 1247— Din
2. Plaéa $ofera sa dcprinosam za
socijalno osiguranje 980,— ,,

3. Pla¢a trojice radnika kod utovara sa
doprinosom za sOc. osiguranje 1740,— ,,

Svega stalni dnevni trosak . 3967,— Din

Na visinu ovog troska ne utjeée koli¢ina trupaca
te predstavlja fiksni dnevni trosak.

B. Trosak ovisan o keli¢ini proizveda

Dnevni utroSak goriva i maziva, kada dizalica
radi sa punim Kkapacitetom (100 m*® dnevno) iznosi
1.250,— Din. ilj po 1 m® 12,50 Din.

Kod ruéneg utovara visina fiksne komponente
jedini¢nog troska bila je 0. Povecanje fiksnne kompo-
nente prim;enom dizalice iznosi f = 3.967,— Din.

Povecéanje varijabilne komponente trogka iznosi:

Vo = 1250 — 174, — = — 151,50 Din.

9 i 3967
F — nw 60 . 151,50

3967
= = 0,4364.
9090 ’

oyt

Upotreba dizalice isplati se kada je dnevni kapa-
citet cotpreme veéi od nl = 60 . 0,4364 — 26,18 m’.
Budu¢i da sa skladi$ta otpremamo dnevno 60,00 m’,
ekonomiéno je upotrebiti dazalicu, iako njezin kapa-
citet,koji iznosi 100,00 m®, nije u potpunosti iskoriséen.
U slucaju da je kapacitet otpreme ispod 0,4364 kapa-
citeta dizalice, ekonomiénije je utovar vr$iti rucéno.

Dr. R. Beni¢
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PRONALASCI i POSTUPCI

NOVI POSTUPCI I SREDSTVA ZA
LAKIRANJE DRVETA

Lakiranje drvenih predmeta nema
samo estetsku vaznost, ve¢ je i od
prvorazredne praktiéne vaznosti, ob-
zirom da nanesen: lak Stiti drvo od
djelovanja razli¢it'’h kemikalija, uda-
raca, ogrebotina i drugih ostecenja.
Za politiranje se i danas upotreblja-
vaju lakovi na bazi Selaka. Dosta
§ircku primjenu nalaze i razne za-
mjene $Selaka, koje se sastoje iz ra-
znih plastién’h masa ili iz sojinih
bjelancevina

Za lakiranje drveta upotrebliavaju
se, pored poznatlh lakova na bazi
firnaisa, lanencg ulja i nitrocelulo-
znih lakcva, sve vise i lakovi na ba-
zi razn:h plastitnih masa, pocevsi
od bakelitskih lakova, pa do onih iz
polivinilnih plasti¢nih masa.

Danas se veé primjenjuju u svrhu
vanjske zaStite drveta i neki novi
postupci, kao S$to je metalizlranje
drveta, zatim nanoSenje specijalnih
kerami¢k:h prevliaka na drvo, koje
se sastoje iz modificiranog vcedenog
stakla. Ove modifikacije misu tako
krte, kao $to su krti obitni premazi
na bazi vodenog stakla.

Na 122 skupu Americkog kemij-
skog drustva Fred M. Ball i William
M. Geshart izvijestili su o pronala-
sku jedncg novog laka ‘za namje-
$taj, rucice i sportske rekvizite, a
koii se odlikuje izvanredncm zla-
veiéu, ‘zdrzljivoséu prema otmosfer-
skim utjecajima kao i otpornoSéu
prema vatri.

Potapanjem predmeta u rastopinu
novog laka dobija se veoma sjajan
plastiéni film, 25 puta deblji od obi-
¢nog emajla. Za bojenje se moze pri-
mijeniti po Zeljj tehnika prskanja il:
premazivanja. Novi lak je oznacen
kao acetatna butiratna celulCza
koja sadzi etar EAB-381, veoma je
bistar i ofporan na promjenu boje
u zutu uslijed starenja. Ako se doda
obiénom nitro-laku, ovome takoder
povecava trajnost boje. Zbog svoje
FAlavosti i savitljivosti pokazao se
veoma prakt-éan za premazivanje
sportskih rekvizita. (Zast. materija-
la« br. -1954.)

KONZERVIRANJE DRVETA
POMOCU SOLI BAKRA I
CINKA
sJournal Appl-Chemistry« u Svom
proflogedi§njem fr.10., str. 152 (9)
dbjavljuje interesantne podatke o
ispitivanjima u vezi macina veziva-
nja soli bakra i cinka, koje sluze
kzo sredstva za konzerviranje u @Ghie
vetu. lzvréena ispitivanja su poka-
sala da se ove soli zadrzavaju u dr-
vetu uslijed izmjene jonp izmedu
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vodonika hidroksilne grupe u celu-
lozi drveta i samih metalnih iona,
koji su unijeti u drvo kao sredstvo
za konzerviranje., Mogu se vezali i
karbcksilne grupe iz celuloze. Izme-
du soli za konzerv.ranje pokazali
su acetati bakra i cinka majbolje
djelovanje, t. j. majvetu Kkoli¢inu
metala, koii se veze uz drvo.

NOVO EKSPRESNO LJEPILA

Poduzete »Timber Enginering
Company« iz New-Yorka prozvelo
je novu vrst ljepila pod mnaz'vom
»Colpres 10-B«, koje djeluju za sa-
mih 10 minuta i s otpornos$éu od
500 llbra po Cetvornom palcu, a po-
slije 24 gata s otporno$éu od 3.500
libra. (I’ industria del legno, br.
1-1954.)
POLITIRANJE S INTRA-CRNENIM

ZRAKAMA

Firnais iz plastitne tekuéine, ko-
jim se prskaju panel-plo¢e za unu-
tarnju dekoraciju brodova ,zeljeznl-

¢kih vagona, autobusa, stambenih
prostorija i t. d... pretvara se uslijed
tcpline zratenja :nfra-crnemim zra-
kama u veoma otporan sloj ¢ak i
protiv vatre. Fanei-plo¢e premazane
ovim firnalsom islazu se djelovanju
jakih Osram-sijalica ma beskrajnoj
vrpc, §irokoj 1.50 m i u duljini od
15 m, a brzinom pomaka od 60 do
180 cm u minuti uz troSak elektri-
¢ne energije od 54 kw. (L’indu-
strial del legno«, br. 1-1954.)
SABIJANJE DRVETA
PNEUMATSKIM CEKICEM

Dosada se u industrij: pokucstva,
ambalaze i stolariji drvene idjelove
zabijalo jedan uz drugi uz pomo¢
¢avala 1 ¢&ekica. U ameri¢kim se
tvornicama &ambalaze to zabijanje
vr$i pomoéu preumatske pistolje ili
¢ekita do dubine od 1.5 cm. Naroditi
gavli sluZze za pricévr$éivanje Sper-
plota uz metal. (»L’industria del
legnoc, br. 1 — 1954.)

Nasa drvna industrija na sajmovima u zemlji i inozemstvy

proizvode).

oko 13.000.000 lira.

na do 1. listopada.

Zagrebadki proljetni Velesajam, koji je odrzan od 19. do 28.
ozujka, znadio je u izvjesnom smislu otvorenje ovogodisnje
jamske sezone. Iako se radilo o prvenstvo nacionalnom sajmu, in-
teres inozemnih privrednih krugova bio je osobito
strana §tampa posebno skreée paznju na proizvode drvne indu-
strije, koji su prema navodima lista
jednostavni, ali solidno i lijepo izradeni

Nadalje su proizvodi nase drvne industiije bili izloZeni u saj-
mu Milanu, koji je odrzan od 12. do 28. travnja. Ovogodisnje nase
izlaganje na ovom sajmu bilo je, kako po izlozenoj robi, tako i po
naéinu aranZiranja, uspje$nije nego ranijih godina. Iako je izla-
ganje imalo prvenstveno reprezentativno-propagandni znataj, po-
slovna zai:nteresﬁranost talijanskih privrednika za nase drvne pro-
izvode vidno se ispoljavala tako, da je za vrijeme samog sajma
napravljeno zaklju¢aka u visini od oko 20.000.000 lira.

Sajam u Casablanci, koji je odrZzan od 23. travnja do 9. maja,
pruzio nam je jo§ jednom priliku za proSirenje plasmana nasih
finalnih proizvoda na afritko trziste. I zaista, nai finalni drvni
artikli (proizvodi »Jadran-drvo« sa Rijeke, »Bobi¢ Flonijan« iz Va-
razdina, »Ive Marinkovi¢« iz Osijeka, »Rade Supi¢« sa Rijeke i
DIP-a Beligée) bili su na sajmu posebno zapazeni. Interes tamo-
$njeg trzista za ove nase proizvode vidi se i iz ¢injenica, da je
samo u toku trajanja sajma zakljudeno prodaja u vrijednosti od

Uspjeh izlaganja je narotito u tome, Sto su nasa poduzecéa
uévrstila svoje ranije i uspostavila nove poslovne veze s tamo-
$njim poduzeéima. Taj bi uspjeh bio jo$ veéi, da u Maroku ne vla-
daju u posljednje vrijeme nesredene politicke prilike, uslijed &e-
ga se drze po strani arapski privrednici.

U mjesecu lipnju odrzava se redoviti godisnji sajam u Trstu,
na kojem na$u drvnu industriju zastupa »Export drvo«, dok Sa-
vezna trgovinska komora priprema kolektivno ucteSée mnase zem-
lje na Sajmu u Damasku, koji je predviden za vrijeme od 2. ruj-

sa-
zapazen, a

»NACHRICHTENDIENST«
(misle na nase finalne




DVIJE NOVE

INSTITUCIJE

na liniji unapredenja drvne industrije

CENTAR ZA TANINSKU INDUSTRIJU

Problematika taninske industrije u sadagnjem mo-
mentu priliéno je sloZena, a mogli bismo reéi i teska,
kako obzirom na mjezinu sirovinsku bazu, tako i ob-
zirom na kvalitet preizvoda i njihcv plasman na irzi-
Ste. Ovako kompleksna pitanja ne mogu se uspjesno
rjeSavati u pojedinom pogonu ili tvornici. Ona traze
jedno svestrano, principijelno i temeljito proanalizi-
rano rjeSenje, $to je moguce posti¢i samo na okvonu
sistematskog, stru¢nog i nau¢nog razmatranja proble-
ma u okviru jedne zato odgovarajuce institucije. Ovim
su ise momentima nukovodili predstavnici tvornica ta-
nina FNRJ, kada su na svom sastanku od 29. i 30.
listopada 1953. u Sisku donijeli zakljutak, da se pri
Institutu za drvno industrijska istrazivanja u Zagrebu
osnuje »Strué¢ni centar za taninc.

Na svom kasnijem plenarnom sastanku (20. XII.
1953.) osnjvaéi »Centra« i mjegovi ¢lanovi razradili su
i u detaljima organizacionu strukturu i poblize odre-
- dili zadatke tog svog zajednitkog strucénog foruma.
Zadaci su slijedeéi:

1. VnSenje istrazivanja i ispitivanja u cilju una-
predenja taninske inustrije.

2. VrSenje arbitraznih i ostalih analiza i ispiti-
vanja ma zahtjev zainteresiranih stranaka.

3. Suradilvanie na izradi tehnidkih nabavnih uvie-
ta za isporuke proizvoda taninske industrije.

4. Suradnja na izradi standarda za proizvode ta-
ninske industrije.

5.Suradnja kod izrade perspektivnih planova pro-
Sirenja taninske industrije u FNRJ.

6. Prikuljanje podataka o stanju inozemne indu-
strije tanina i koza.

7. Vodenje evidencije o tehni¢kim uspjesima nase
taninske industrije u pogledu proizvodnje i primjene
njezinih proizvoda u zemlji i inozemstvu.

8. Davanje struénih misljenja na trazenje pojedi-
nih poduzeca.

9. Suradnja s cdgovarajuéim kozarskim centrima
u svrhu koordinacije istrazivackog rada i ostalog
struénog djelovanja s ciljem postizavanja Sto boljeg
uspjeha u primjeni taninskih proizvoda.

10. Ispitivanje moguénosti prosirenja i iznalaze-
nja novih sirovinskih izvora.

11. Sudjelovanje u nastojanjima za izdizanje no-
vog struénog kadra.

12. Odrzavanje veze sa slitnim i srodnim institu-
cijama u inozemstvu.

13. Izdavanje struénih
taninske industrije.

Vodete i madzorno tijelo Centra jest Kuratorij,
koji sa¢injavaju po jedan predstavnik svakog podu-
zeta-Clana i direktor Instituta za drvaoc-industrijska
istrazivanja.

Zadaci Centra predstavljaju, dakle, jedan bogati
i sadrzajni program rada, o ¢ijem izvrSenju u mnogo-
me ovisi budu¢nost nase industrije tanina. Vjerujemo,
da ¢e nasi majistaknutiji struénjaci s ovog podruéja
privredne djelatnosti, okupljeni na suradnju u tom
svom zajednitkom struénom forumu. znati taj program
i ostvariti. Mi zato pozdravljamo njihovu inicijativu
u ocekivanju konkretnih rezultata mjihova rada.

publikacija sa podrucja

CENTAR ZA IMPREGNACLIU

Drvo danas u svjetskoj ekonomici predstavlja de-
ficitarni arntikl. Potrebe u prilitnoj mjeri prelaze
okvire normalnog tempa eksploatacije. Iz tog su raz-
loga razumljivi mapori pejedinih zavoda i poduzeca,
koiji imaju za cili, da produze vijek trajngsti drva,
i da ga zastite od kojekakvih Stetnika i uzro¢nika pro-
padanja.

U nasSoj zemlji postoje takva poduzeéa, koja su
prvenstveno za svoje potrebe osnovale drzavne Ze-
ljeznice, a bavila su se u prvom redu impregnacijom
zeljezni¢kih pragova i, iz usluge, ptt i elektriénih
stupova. Moze se kazati, da su takva poduzeéa u datim
uslovima i prilikama odgovarala svrsi. Medutim, da-
nas se nalazimo u situaciji, koja nam nalaZe, da mi-
jenjamo S$tosta u nasim metcdama impregnacije, da
primijenimo i na ovom podrué¢ju suvremena dostig-
nuta tehnike i, kona¢no, da se pozabavimo impreg-
nacijom wvrsta i drvnih sortimenata, koji se dosada
nisu ipregnirali.

Kclika je vaznost ovog prcblema, vidliive je i iz
¢injenice, da je Organizacija Ujedinjenih Nacija preko
svoie Tehni¢ke pomoéi u c&viru programa za opremtl
Instituta za drvno-industrijska istrazivanja odobrila
isporuku kompletne opreme za pokusnu stanicu za
impregnaciju. Takvo postrojenje, poluindustrijskih
razmjera, ve¢ je stiglo u masu zemlju i danas se mon-
tira u poduzetu za impregnaciju u Slavonskom Brodu,
da bi zajedno s tamos$njim kemijsko-mikrolo§kim la-
boratorijem pruZilo materijalnu osnovicu za rad Po-
kusne stanice za impregnaciju.

Sam pojam centra za impregnaciju oznatava za-
pravo organizacionu formu rada, suradnje i kori$tenja
ove Pokusne stanice sa strane zainteresiranih podu-
zeta za impregnaciju i korisnika impregniranog drva.
Na svom sastanku od 7. maja 1954. godine predstav-
nici spomenutih poduzec¢a precizirali su zadatke Cen-
tra, odnosno Pokusne stanice, te ih ukratko ovdje ci-
tiramo, da bi se s njima upoznala i nasa $ira struéna
javnost:

1. Vrienje istrazivanja i ispitivanja metoda i sred-
stava za impregniranje u laboratorijskom i poluindu-
strijskom mjerilu, uz kontrolu pokusnih uzoraka u
primjeni.

2. Ispitivanje moguénosti zamjene uvoznih im-
pregnacionih sredstava domacim.

3. Studije i predlaganje metoda u wezi s kontro-
lom rada pri izvodenju postupaka, ispitivanjem siro-
vina i zastitnih sredstava, kontrolom kvalitete proiz-
voda i racionalnom upotrebom zastitnih sredstava.

4. Istrazivanje i uvodenje novih postupaka i sred-
stava u industriji. kao i tehnitka pomoé ked rada s
vet uvedenim postupcima wm smislu njihovog usavr-
Savanja.

5. Ispitivanje osebina sirovina predvidenih za im-
pregnaciju.

6. Sistematsko vodenje nadzora o trajnosti i ose-
binama impregniranog drveta.

7. Suradnja oko utvrdivanja dobavnih uvjeta i
standarda za sirovine i impregnaciona sredstva.

8. Suradnja oko utvrdivanja standarda za impreg-
nirano dnvo, kao i kontrola o pridrzavanju standard-
nih propisa sa strane proizvadada.

Stanica je sastavni dio Instituta za drvno-indu-
strijska istrazivanja, koji mjom rukovodi i odreduje
joj konkretne zadatke. Opée smjernice za rad Sta-
nica dobiva od struénog savjeta, koji sa¢injavaju pred-
stavnici poduzeéa-¢élanova Centra za impregnaciju —
i Instituta za drvno-industriiska isirazivania.

Svrha stvaranja 'ove move institucije u okviru
nasSe drvne industrije ne traZi narocitog obrazlozenja.
Ona je sama po sebi i previse jasna tako, da se moze
samo pozaliti, zaSto to nije veé¢ ranije uradeno. Na-
damo se, da ¢e nasi struénjaci, kojima je ovaj zadatak
povjeren, ubrzo pred praksom opravdati ovaj korak i
dati joj ono $to ona danas trazi i treba.

23



H Problemi naseg strucnog skolstva I

SUBJEKTIVNE SLABOSTI ILI NESTO DRUGO

U »Glasu rada« od 20. svibnja o. g. u ¢&lanku
»Situacija je vrlo ozbilina i jedinc je rjeSenje’ Pre-
orijentacija proizvodnje«, koji rezimira zakljutke o0o-
disnje skupstine Zemaljskog odbora sindikata drvo-
djelaca Hrvatske, napisano je 4 to o srednjim stru¢nim
Skolama: »Njihov je osnovni nedostatak — piSe u
¢lanku — $to uglavnom pruzaju zanatski smjer obra-
zovanja, pa zato od njih industrija ima wvrlo malo
konisti«.

Posto je u stom ¢lanku napisano, da u Hrvatskoj
postoje 3 srednje stiru¢ne skole drvne industrije, sigur-
no. je, da se to misljenje odnosi i na Srednju drvno
industrijsku skolu (smjera za mehanitku preradu drva)
u Virovitici, jer u Hrvatskoj postoje samo 2 srednje
drvne industrijske Skole, i to jedna u Zagrebu i jedna
u Virovitici. Postoji jo§ jedna drvno industrijska $ko-
la, ali to je miZa industrijska Skola u Novoj GradiSci.
Kolika je solidnost interesa i obavijesStenosti za $kole
i drvno industrijske kadrove vidi se i iz naprijed spo-
menute dezorijentacije.

Nije nam jasno u ¢emu se sastoji zanatski karak-
ter obrazovanja ove Skole, kako se to tvrdi u spome-
nutom ¢élanku, kada mucenici ule slijede¢e predmete:
I. cpée obrazovne: hrvatski ili smpski ljezik, nje-
madki jezik, historija, geografija, ustav i privredni
sistem, matematika, fizika, kemija, fiskultura i pred-
vojnitka naobrazba; II. strué¢ne predmete: na-
crtna geometrija, tehni¢ko crtanje, tehni¢ka mehani-
ka, opce istrojarstvo, e€lektrotehnika, osnovi grade-
vinarstva sa geodezijom, Sumska botanika sa anato-
mijom drva, tehnologija drva, iskoriStavanje Suma sa
dendremetrijom, radni strojevi. mehani¢ka prerada
drva, drvno dndustrijska postrojenja, organizacija pro-
izvodnje, statistika i planiranje, higijena i zastita rada,
administracija i rafunovodstvo. Osim 33—36 sati te-
oretske mastave iz spomenutih predmeta ucenici imaju
6 sati praktitne nastave tjedno. Vjerujemo, da im
grada iz spomenutih predmeta daje dovoljno teoret-
skog znanja. O planovima i programima treba jo$
mnogo diskutirati i vrSiti manje izmjene. Isto tako
io brOJru sati i na¢inu prakti¢nog rada. Ali u osnovi
ne Ce biti potrebne za velike promjene, kako se to u
Clanku postavlja. Sto se tie prakti¢nog rada, bit ¢e
izmjena i viSe sistema. Kada bi praktiéna znanja raz-
vijali, da wmcenici stitu neku rutinu, bilo bi mijesta
prigovoru, da Skola imade zanatski karakter i da od-
gaja kvalificirane radnike gateriste, cirkulariste i t. d.,
ali, ako praktiéna mastava tee paralelno s teoretskom
i do mjere, da ulenici udu u bit materije, nema mje-
sta prigovoru.

Kako se olako prelazilo, a i danas jo3 prelazi,
preko problema struénih kadrova u drvonj industriji,
daje nam dokaza i dosada$nja slaba briga za ovu §ko-
lu i tehnicare, koji su na ovoj &koli zavrsili, povr§an
nadin tretiranja tog problema, kao i Ginjenica, da se
nastivnici, koji rade ve¢ 5 godina ma ovoj §koli, ne
pozivaju u forume u kojima se raspravlja o tim pro-
blemima.

Ova $kola je osnovana 1949. godine u Beli$éu po
bivSem Ministanstvu drvne industrije NRH u Zagre-
bu. Skolske godine 1951/52. izvrSeno je preseljenje
Skole m Virovificu i dodijeljena biv8a pilana »Bilogo-
ra« za praktine radove ucenicima. Prakti¢an rad u
pilani u toj Skolskoj godini, kao i slijedetée Skolske
godine, mije bio zadovoljavajuéi, jer su Skoli davani
proizvodni zadaci, a da broj struénog i nastavnog
kadra u Skoli mije poveéan. Dv danas ju ovn Skolu
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Uvjeti rada u slijedeéoj Skolskoj godini 1954/55.
treba da se poboljsaju dolaskom 2 struéna nastavnika,
a isto tako bit ¢e bolji i u pogledu prakti¢nog rada,
jer se nastavnici ne ¢e morati baviti direktno proble-
mima proizvodnje, jer je iz bivSe pilane »Bilogora«
(bivsih Skolskih radionica) osncvano poduzete »Hrast«
(Tvornica pokuéstva i pilana), koje je skoli pravilni-
kom osiguralo pravo praktiénog rada. Drvna indu-
strija trebala bi da ovdje Zrtvuje svoja 2 najbolja
struénjaka, jer bi se ta Zrtva u bliskoj buduénosti sto-
struke regresirala, Jasno da ih treba i platiti kac i
u proizvodnji.

Da li se rad svrsenih drvno industrijskih tehniéara
dosada u drvnoj industriji mogao osjetiti i Sto se za-
pravo od njih moze ofekivati? Mi smo svijesni, da je
prva generacija drvno industrijskih tehni¢ara sa tro--
godi$njim Skolovanjem i sa slabom $§kolskom naobraz-
bom prije tog $kolovanja uslijed rata, te radi slabog
prakti¢nog rada u BeliSéu, izasla s vrlo mnogo nedo-
stataka u zivot. Isto tako smo svijesni, da i druga
generacija sa 4-godiSnjim Skolovanjem imade mnogo
nedostataka, jer prakti¢an rad nije vrSen sisteatski
radi napnijed spomenutih uzroka.

Medutim, sada Zelimo wostaviti pitanja proizved-
nji: da li su drvno industrijski tehnicari pravilno pri-
hvaéeni? Da 1li se od drvno-industrijskih tehnic¢ara
moze ofekivati precbrazaj u drvnci industriii, pa
uzmimo i uz pretpostavku, da je prosao kroz savr-
Seno dcbru tecretsku i praktiénu nestava w Skoli,
kada znamo, da nakon $kolovanja mora odsluziti svoj
vojno-kadrovski rok, kada jedan dio jo§ mestabilizi-
ranog teoretskog i praktitnog znanja izgubi, kada su
ti mladi ljudi bez Zivotnih iskustava, koja im ne moze
dati mijedna S$kola? Da li se od drvno industrijskih
tehnicara mogu ocekivati rezultati, kada ih se od u
praksi baca na ¢&isto fizicke poslove, &m stupe u pro-
izvodnju? Da li se mogu ofekivati pozitivni rezultati
i pravilan razyitak, kada se drvno industrijska tehn/-
¢ani ne primaju s izvjesnom paznjom i brigom, da im
se oéuva autoritet, nego u nekim slucajevima s otvo-
renom mrznjom i prezirom. Umjesto da se njihovo
znanje dalje usavrSava od strane drugova u proizvod-
nji, ¢esto ih se dovodi u takav polozaj pred radnici-
ma sa zeljom, da se pred njima pokaze njihova tobo-
Znja mepismenost. O takvom nepravilnom stavu imamo
zivih svjedoka i pismenih dokaza od strane nasih ude-
nika. Skoro nijedan svrSeni drvno industrijski tehni-
Car nije se javio Skoli, a da nije napisao, kako se
borni u praksi s uvrijeZenim predrasudama u proizvod-
nji i ljudima. Trehalo je weé ranije misliti o primiti-

Nadalje postavljamo pitanje, kakva je stvama po-
mo¢ dana naSoj Skoli od strane drvne industrije u
pogledu definiranja lika drvno industrijskog tehni-
Cara, njegovog radnog mjesta, u pogledu plana 4 pro-
grama Skole, nacina vrSenja praktitnog rada i t. d.,
i t. d. Doslo je izgleda vrnijeme, da se polelo po pita-
nju kadrova u drvnoj industriji ozbiljnije misliti. Na-
ma mastavnicima je to drago, da ¢emo i mi malobrojni,
koji smo m toj borbi izdrzali teska iskuSemja, dobiti
svoje zadovoljenje, kada u naSem skolskom odboru
budemo imali predstavljena drvno-industrijska podu-
zeca, kojih je vetina u tom smislu dala i svoju su-
glasnost, i kada ¢emo zajednitki mo¢i dati odgovor
na sva naprijed spomenuta pitanja, jer kona¢no skola
ne postoji zZbog mas mastavnika, nego zbog drvne in-
dustrije.

Nastavnitki zbor
Srednje drvne industrijske Skole Virovitica
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UZ RASPRAVU Ing. HAJDRUDINA BUJUKALICA

L HERCEGOVACKI KRS I DRVARENJE NA NJEMU*“

Institut za naucna Sumarska istrazivanja u Sa-
rajevu izdao je 1953. raspravu Ing. Hajdrudina Bu-
jukalica »Hercegovacki kr§ i drvarenje na njemuc.

Problem krsa, njegovog posumljenja i privadanja
u okvir Sumskih povrsina, koje daju odgovarajuce
prihode u drvu, postavljen je ve¢ decenijima. Obra-
divan je i rjeSavan uglavnom mjestimi¢nim struénim
zahvatima, poSumljavanjem, zagajivanjem povr$ina i
resukrecijom.

U rjeSavanju problema krSa Institut u Sarajevu
polazi sa druge i Sire osnove. Veé¢ u 1952. godini pla-
nira obradu pitanja paSe i drvarenja na hercegovac-
kom krSu, Sto postavlja u prvi plan za njegovo rje-
§a'vanje. Glede drvarenja na hercegovaékom kr§u pro-
ucava i razraguje pitanja a) godi$nje potro$nje ogrje-
vnog drveta, b) odakle se drvo nabavlja, ¢) moguénost
djelomine zamjene drveta drugim materijalima, d)
mjere za uspjeSnu opskrbu pudanstva ogrjevnim dr-
vetom.

Ing. Bujukali¢ je u svojoj raspravi obradio ova
pitanja na 50 stranica, tabelarno prikazao stanje $um-
skog fonda i stanje potro$nje ogrjevnog drveta ove
drvetom deficitarne oblasti. Sa 17 fotosnimaka dje-
lcmi¢éno je prikazao hercegovadki kraski teren, stanje
tla i pokrova na njemu. Obrada rasprave obuhvata:
I. Uvod, II. Stanje Sumskog fonda, III. Sada$nja po-
trosnja drveta, IV. Izvori snabdjevanja, V. potrosnja
ugljena i moguénosti njenog proSirenja i VI. Za-
kljuéci. e

Raspravu podinje s neospornom konstatacijom, da
rjeSenje paSe i drvarenja predstavlja jedan od osno-
vnih uslova za uspje$no rjeSavanje pitanja obnove
$uma na krsu. Covjek i stoka su osnovni éinioci ogo-
ljenja krSa te i sada predstavljaju najvecéu prepreku
uspjesnoj obnovi $uma na kr$u. Da kr§ nije od da-
vnine gol i pust dokazuje postojanje visokih, drvetom
bogatih Suma jstoéne i sjeverozapadne Bosne, koje
rastu na kreéniaku. Ovo potkrepljuje citatima pozna-
tih autora, koji su obradivali tematiku krs$a, Kkao:
Premuzi¢éa, Dimi¢a, Kacera i dr.

U razmatranju $umskog fonda, ukupne sjeéive
drvne mase i prirasta, na osnovu statistickih podataka
i podataka inventarizacije, koje prikazuje i tabelarno
po kotarevima, vrsti uzgoja i vrsti sastojina, dolazi
do zakljucka. da je ukupni godi$nji prirast ove oblasti
iznosio oko 300.000 m?3.

Jz podataka anketa o potro$nji ogrjevnog drveta
po dcmacinstvima po pojedinim kotarevima zaklju-
duje, da potraznia iznosi 10.63 m?® po domacinstvu i
za cijelu oblast 788.000 m®. Negativna razlika izmedu
proizvodnje i potroinje iznosi okruglo 500.000 m? kada

se doda potroSnja ogrjeva po ustanovama. I pored
ovog velikog manjka ogrjeva, autor smatra, da je
ocjenjena potro$nja po dcemacinstvima za pojedine
kotareve preniska, narccito za kotareve, gdje se preko
600 domacinstava sluze otvorenim ognjistima. Uspo-
reduje podatke anketa i kcnstatuje, da se za pojedine
kotareve razlikuju za 50%, iako potjeéu iz istih izvo-
ra (Sumska uprava i njeni organi). MiSljenja je, da
cve podatke treba revidirati sistematskim prikuplja-
njem i provjeravanjem u duljem vremenskom periodu.

Kao izvori opskrbe pudanstva ogrjevom sluze
uglavnom degradirane drzavne Sume i Sikare te po-
sljednji ostaci Sumske vegetacije. U ne‘do‘sfr'atku drveta
s ovih povr$ina sluZe privatne $ume i Sumice (ograde).

Na¢in podmirivanja potreba izlaze u kraé.im crtama
po pojedinim kotarevima, pa ¢ak i po optinama. Iz-
ncsi stanje $uma, priblizan broj otvorenih ognjista,
te napor stanovni§tva i gubitak vremena u radu na
oskudnoj opskrbi ogrjevom. U ovim razmatranjima
navada i kompaktne komplekse visokih Suma sa sje-
¢ivom drvnom masom od oko 300.000 m? (Cemerno,
Crna Gora — Velez). Ove, kao i niz drugih neotvore-
nih kompleksa, imale bi sluZiti samo svrsi podmirenja
petreba puéanstva ove cblasti na drvu.

Prema citiranim tabelarnim podacima, drzavne Su-
me podmiruju prosjeéno 52%, a privatne 41° potreba.
Izvan oblasti se dobavlja svega 7% drveta.

Zamjenu ogrjevnog drveta ugljenom razraduje po
kotarevima i opéinama. Iznosi podatke o potrosnji
ugljena, o nalazi§tima lignita i mrkog ugljena te mo-
guénosti prosirenja potro$nje obzirom, da 10 do 14
kotareva ove oblasti ima ugljena bilo na povrsini bilo
odmah ispod povr§ine tla. Obzirom na ovako povoljno
stanje za vadenje ugljena predlaze osnivanje malih
lokalnih poduzeéa sa zadatkom, da potro$aéima pruze
potrebne koli¢ine ugljena uz pristupac¢ne cijene, pa
bilo to i uz veée financijske zrtve zajednice.

Iz svejih detaljnih i stvarnim stanjem potkrije-
pljenih izlaganja autor izvodi zakljuéke o potrebi pro-
vedbe slijede¢ih mjera:

1. obzirom na pomanjkanje drveta u ovoj oblasti
treba omoguciti dovoz drveta iz suficitarnih oblasti
Bosne i Crne Gore, uz povoljne prijevozne tarife;

2. pristupiti otvaranju neotvorenih Sumskih kom-
pleksa;

3. pristupiti otvaranju nalaziS§ta ugljena i njegovoj
prodaji uz pristupacnije cijene;

4. povezati naselja na kr§u mrezom puteva i cesta;

5. zamijeniti otvorena ognjista Stednjacima i pe-
¢ima;

6. povecati potresnju ugljena i otpadaka iz poljo-
privrede, koristiti zajedni¢ke pekare i suSionice;

7. poedizanjem industrije i poljoprivrede podiéi ku-
povnu moé sela; :

8. promijeniti odnos sela prema Sumi podizanjem
kulturno-prosvjetnog nivoa njegovog stanovnistva;

9. pristupiti raseljavanju stanovnistva u privredno
aktivne krajeve i industriju;

10. zabranom nepovlasne paSe i drvarenja te pro-
vedbom uzgojnih mjera postale bi degradirane Sume
i Sikare izvor za opskrbu drvom;

11. sve mjere treba regulirati zakonom o unapre-
denju privrede na krSu, koji bi propisao zastitu po-
stoje¢ih Suma, ograni¢enja u pogledu iskori§éavanja
te razgranifenja izmedu poljoprivrede i Sumarstva.

Ova detaljna rasprava, kao prva ove vrsti kod
nas, mnogo ¢e pridonijeti nastojanjima za rjeSavanje
oveg osnovnog ekonomskog problema stanovnistva na
hercegovackom krSu kao i rjeSavanju problema golog
krSa uopce.

Ing. Kapié¢ Mustafa
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MICITAMOUZA VAS

U ovoj rubrici donosimo preglede vaznijih ¢lanaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima
vodeéih svjetskih c¢asopisa sa podrucéja drvne industrije. Zbog ogranicenog prostora ove preglede
donosimo u veoma skracenom obliku. Medutim, skreéemo paZnju citaocima i pretplatnicima, kao
i svim zainteresiranim poduzeé¢ima i licima, da smo u stanju na zahtjev izraditi cijelokupne prijevode
ili fotokopije svih ¢lanaka, €iji su prikazi ovdje objavljeni. Za sve takve narudzbe izvolite se obra-
titi na UredniStvo casopisa ili na Institut za drvno-industrijska istraZivanja — Zagreb, Gajeva ulica 5.

The Wood-Worker

DINVOTED 1O PRODUCTION METHODN IN WOODMWORKING PLANTS

Februarski broj istog casopisa donosi slijedece
clanke i prikaze:
»Sto je bitno za dobro bruSenje nozeva« — od C.

G. Monnett-a. Ovaj prvi iz serije ¢lanaka govori o naj-
vaznijim preduslovima za dobro bruzenje nozeva, kao
Sto su dobro temeljenje strojeva za brusenje, vaznost
upotrebe dobro uvjezbane radne snage, dobri strojevi,
dobra orgamizacija rada u radionici za brusenje alata
i primjena odgovarajué¢ih brusnih plo¢a.

»Namjestaj u Chicagu« — od J. F. Burrell-a. Clanak
predstavlja prikaz zimske izloZbe namje§taja u Chi-
cagu. On obiluje nizom interesantnih podataka o sta-
nju trgovine namjestaja u USA, kako obzirom ma stil,
forme i izvedbu, tako i obzirom ma izglede trZista u
1954. godini. Sto se stila i formi ti¢e, autor navodi da
ova izlozba pokazuje jasnu tendenciju napustanja su-
permodernih formi s abnormalno niskim stolicama,
naslonjac¢ima i kauéima. Moderni se stil sve vise upot-
punjuje klasi¢nim elementima forme. Sto se boja tice,
na izlozbi je preovladao svijetli namjestaj, pa je oko
dvije trecCine izloZenog namjestaja bilo bijeljeno (blaj-
hano), t. j. kemijskim putem je postignuta svjetlija
boja drveta od prirodne. Takoder se na ovoj izlozbi
moZe primjetiti jaka tendencija porasta potraznje ne-
bojadisanog i nepolitiranog mamjestaja, koji kupac
kasnije po svom ukusu i nahodenju sam bojadiSe ili
politira tako, da je prodaja takvog namjestaja u pro-
Sloj godini u USA dostigla vrijednost od 75 milijuna
dolara. Takoder se opaza tendencija smanjenja po-
traznje kombiniranog namje$taja iz metala i drveta,
a kromiran se metal sve vi§e zamjenjuje crnim meta-
lom. Od plemenitih furnira se majvise vida mahago-
nij, hrast i orah, kao i furniri filipinskih vrsta tvrdog
drveta, dok se za solidni namjestaj najvise upotreblja-
va eukaliptus, hrast i breza, naravno uz javor. Sve se
viSe vida mamjestaj iz tre$njevog drveta. Na ovogo-
diSnjoj se izlozbi u Chicagu prvi puta pojavljuje na-
mjeStaj iz ploca iverica, te izgleda, da se upotreba ovog
materijala sve viSe S$iri. Za 1954. godinu predvida se
prodaja namjestaja u USA u vrijednosti 6d oko 14.500
miliona dolara, od ¢ega ¢e oko 50% biti namjestaj s
prodajnom cijenom ispod 200 dolara pa garnituri, a
75% sa cijenom ispod 300 dolara po garnituri.

»Stolarske tracéne pile i njihov rad« — od J. E. Hy-
ler-a. U ovom je broju iziSao prvi dio tog ¢lanka, koji
govori o komstrukeiji stolarske traéne pile, posebno o
konstrukeiji postolja, nosaa vodilice pile i gornjeg
tocka ite o dimenziji to¢kova. Pisac zastupa misljenje,
da bi donji to¢ak tracne pile trebao biti tezi od gor-
njega, kako bi s vecom zamaSnom snagom i$ao »ispred«
gormnjega i tako pomogao, da list pile lakSe savlada
tvrda mjesta kod rezanja, kao $to su ¢évorovi i sl. Ve-
liku paznju treba posvetiti balansiranju totkova i iz-
vedbi zaStitnih naprava.
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»Karaktiristike gornjih glodalicax — P. H. Gra-
ham. Autor prvo opisuje podruéje upotrebe gornje
glodalice i njenu najvazniju karakteristiku — visoki
broj okretaja —, a zatim govori o raznim standardnim
i specijalnim glodalima. Isti¢e prednosti glodala s
oStricama iz tvrdog metala, moguénost upotrebe kod
viSeg broja okretaja (do 22.000 okr. u minuti) i mnogo
bolje zadrzavanje oStrine kod rada. Za &ist i efikasan
rad ove glodalice najvazniji je preduslov pravilan iz-
bor odgovarajucih alata, ispravno o$trenje i podesa-
vanje alata, rad stroja potpuno bez vibracije i kon-
stantna brzina pomaka kod rada s uvijek jednakim
pritiskom drveta na alat.

Kraéi osvrti: »Kopirni strojevi za tokarenje kalupa
za cipele«, »izmjere Cepa i utcra«, »26 tipova spojeva,
koji se najée$ce izvadaju u drvnim konstrukcijamac,
»Neispravno bruSeni noZevi ravnalice ometaju radc,
»Gruba pred-obrada kalupa za jezgra«, »Spajanje
drvnih dijelova pod kutom«, »Tabela dimenzije ¢avala
za razne debljine materijala«, »Razna gledista o upo-
trebi ploéa na uklade«, »Visok gradijent pritiska pare
na povrsini i u unutrasnjosti drveta kod suSenja je
pozeljan«, »Sintetska ljepila za hladno lijepljenje ne
podnose toliko dodavanje punila kao ona za toplo li-
jepljenje«, »Proizvodnji zivotinjskog ljepila«, »Izmjere
vodova za odsisavanje moraju odgovarati svakom po-
jedinom stroju«, »Ispravan rad stroja ovisi o napetosti
klinastog remenja«, »Moderna politura isti¢e prirodnu
ljepotu drveta« i t. d.

Treéi ovogedisnii broi dencsi cve prikaze:

»NoZevi i rezni kutovic — od C. V. Christie

Autor u prvom redu istice vaznost ispravnog ostre-
nja mozeva za glodalicu, a naro¢ito njihovo dovr$no
brusenje wljnim kamenom, t. zv. »izvlafenje zice«.
Kod toga je rada marotito vazno da se kamenom iz-
vade sve neravnine ma oStrici, pa i one najsitnije, jer
¢e se samo tako dobiti kvalitetno obradena ploha.
Isto je tako vazno dati alatu dspravni kut rezanja.
Autor navodi, da za rezanje mekanog drveta najbolje
cdgovara kut rezanja od oko 40°, a za tvrdo drvo od
oko 25°. U wiserijskoj je proizvodnji Cesto nezgodno
brusiti noZeve ma odredeni kut rezanja, jer se njima
mcra obradivati i mekano i tvrdo drvo. Radi toga
se preporuca davanje odredenog kuta rezanja prilikom
»izvladenja Zice« na tai naéin, $to se ulini kamen pr:
brusenju me ¢e poloziti svojom punom Sirinom mna
ostricu, mego ga se prislanja na ostricu pod odredenim
kutom i na taj nacin postize t. zv. prelomljena ostrica,
kojoj samo uska traka uz sam brid ima odgovarajuci
kut rezanja. Ovaj se kut drzanjem uljnog kamena pri
brusenju pod raznim mnagibima mozZe po volji mije-
njati.

»Stolarske tracne pile i njihov rad« — od J. E. Hylera

U nastavku élanka autor opisuje daljnje detalje
konstrukcije stolarske traéne pile, kao Sto su koénice,
kojima se zaustavljaju toékovi pile prilikom obustave
rada, Cetkice, koje ¢iste unutrasnju stranu lista pile i
tako spretavaju, da piljevina dode izmedu lista pile i
gumene bandazZe na to&kovima i t. d. Na ovu se po-
sljednju pojavu mora narotito paziti kod piljenja bo-



rovine, smrekovine i dmnugih vrsta drveta s velikim
sa)dlzajeum smole, jer se takva piljevina ¢vrsto pri-
lijepi na gumeni obod donjeg totka i time stvara
grubu povrsinu ,na kojoj pila me lezi svojom cijelom
povrSinom 1 Cesto se sklize, uslijed ¢ega moze i pasti
sa tolka. Moderne tradne pile rade sa visokim brzi-
nama rezanja, pa zato i brzina pomaka mora biti po-
vetana. Kod rezanja drveta velikim brzinama pri
malom pomaku rezu samo vrhovi zubaca pile, kcji se
uslijed toga pregrijavaju, deformiraju i gube os$trinu,
te je itakovu pilu potrebno mnogo ¢esée odtriti. Jedan
od majvaznijih dijelova moderne stolarske pile su
vodilice lista. Idealna vodilica je ona, koja ¢e drzati
list ¢vrsto u liniji reza j pritom razvijati najmaniu mo-
guce trenje. Prilikom podeSavanja vodilice treba pa-
Ziti ma to, da list pile mije ¢vrsto pritegnut izmedu
elemenata wvodilice sa strane, jer se list pile ,isto kao
i vodilice, prilikom rada zagrijava i kroz to rasteZe.
Ma kako bilo malo rastezanje lista pile po mjegovoj
debljini, ono ¢e povecati trenje u wvodilici i kroz to
¢e se list jos viSe zagrijavati. Kod podeSavanja vodilice
treba izmedu lista pile i elemenata vodilice ostavljati
izvjesnu zracnost, koja ¢e \kompenziraﬁi debljinsku di-
lataciju lista pile. Mnogo ¢e veéa biti dilatacija duZine
lista. Zagrijavaniem ¢e se list produziti i uslijed toga
izgubiti mapetost, koju treba ponovno posti¢i podiza-
njem gornjeg totka stroja. Nakon obavljenog rada me
smije se zaboraviti ponovno malo spustiti gornji totak,
jgr ¢e se hladenjem list pile skratiti. Dobra vodilica
lista mora imati dio, na koji se naslanjaju leda pile,
jer bi list inace uslijed pritiska prilikom rada pao sa
totka. Ovaj se dio obi¢no okreée uslijed djelovanja
lista pile i time smanjuje trenje.

»Uredaji za kutno rezanje na strojevima za obradu
drva« — od J. E. Hylera

Raznim uredajima za kutno rezanje poveéava se
moguéncst upotrebe strojeva za obradbu drva. To
mogu biti stolovi, osovine ili vodilice za nagibanje ili
drugi uredaji. Kut nagiba ovih uredaja najéeSée se
moze oCitati na posebnoj skali, kojom se postize i
totno namiestanie uredaja, da reze pod Zzelienim
kutom. Ovakvi se uredaji upotrebljavaju ma kruznim
pilama, naroéito strolamskim, ravnalicama i glodali-
cama, kao i na strojevima za Cepovanje.

»Trapezne vedilice poboljSavaju proizvodnju«

U mnogo slucajeva materijal kod obrade drveta
treba obraditi potpuno ravno. Ravan rez se postiZe,
bilo pomakom materijala po potpuno ravnoj liniji na
posebnim kolicima ilj lanéancm traasporteru, bilo po-
makom reznog alata takoder po ravnoj liniji. Ako se
radi o rezemju materijala kruznom wpilom, linija pc-
maka materijala mora biti paralelna s ravninom lista
pile. Da bi se to postiglo, vrlo se ¢esto upotrebljavaju
na strojevima trapezne vodilice.
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Ovaj broj ¢ascpisa donosi velik broj kraéih ¢éla-

naka i praktiénih osvrta o raznim pitanjima.

FEBRUARSKI BROJ ISTOG CASOPISA OBJAV-
LJUJE:

»Industrija namjestaja docekuje Novu godinu s no-
vim stilovima« — E. McDaniel. Autor konstatira, da
je 1953. godina bila rekordna po vrijednosti prodaje
namjeStaja, a za 1§54. godinu se ocekuje, da ¢e je
premasiti za 2 do 3%. Sto se stilova ti¢e, otekuje se,
da ¢e ucleSte pojedinih pravaca biti kako slijedi:

Moderni stil (jednako za prosle ¢etiri godine) 59,7%
Engleski stil (od toga 7,6% XVIIL. vijek) 10,8%
Kolonijalni i federalni stil (americka verzija

engleske XVIII. vjek) : 9,4%
Francuski stil (7,5%0 provincijski, 11"/0 dvor—

ski stil) ; 2 8,6%
Rano americki stil (prlje Je blO 15"/0) g 4,8y
Bez stila (stalno u opadanju od 1935. kada

1 eXbI08231670) SR S 471%0
Razni stilovi (Talijanski, Vlktorljanskl Em—

DITe iR ALUZ)T oo St e % 2,6

U nastavku ¢lanka autor opisuje razne novost1 na
podruéju izvedbe pokuétva obzirom na stil, izbor dr-
veta i furnira i povrsinsku obradu.

»Ruéni elektriéni alat« — B. B. Ramey. U ¢lanku
se daje opis rada i odrzavanja raznog elektriénog ruc-
nog alata kao busilica, uvijaca, brusilica, strojeva za
poliranje i sl.

»Evolucija tehnike umjetnog susenja drveta«, 3 dio
— Paul H. Graham. U nastavku ¢lanka autor opisuje
suSenje visokofrekventnom strujom, i suSenje dimom.
Clanak ¢e se nastaviti.

»Brzorezni ¢&elik i tvrdi metali« — L. A. Patronsky
i T. C. Weill. Autori daju prikaz usporednih ispitiva-
nja raznih alata iz brzoreznih ¢elika i elata s umetnu-
tim c$tricama iz tvrdeg metala i dolazi do zakljucka,
da noZevi s ostricama iz tvrdog metala izdrze prosje-
¢no 56 puta duze kod obrade mnajtvrdih vrsta drveta
nego nozevi iz brzoreznog ¢elika.

»Prethodna obrada drvnih proizvoda« — N. Bailey.
Autor govori o naéinu obrade drvnih proizvoda, koja
prethodi fazi lakiranja i politiranja. To je mocenje,
bijeljenje i nanasanje podloge.

Ako ove faze obrade misu izvrsene dobro, vjero-
jatno je, da niti dovrsna faza ne ¢ée moc¢i eliminirati
ove grijeske. Stari vegetabilni i mineralni ekstrakti i
pigmenti zamijenjeni su u modernoj proizvodnji s bo-
jeme j pigmetimg velikcg sjaja, prozirnosti i trajno-
sti. Danas se upotrebljavaju 4 vrste mocila: vodena,
specijalna, koja me izdiZzu drvna vlakanca, uljna i al-
koholna. Moéila se najviSe nanasaju Spricanjem, zatim
Getkom, knpom, spuzvom ili umakanjem. U &lanku se
dalje opisuje na¢in rada sa ipunjiva¢ima pora, bjeli-
lima, impregnacionim sredstvima i podlogama.

»MjeSalice i strojevi za nanaSanje ljepila« — Tho-
mas D. Perry. U 11 nastavku serije ¢lanaka o stroje-
vima za proizvodnju furnira i Sperovanog drveta autor
opisuje strojeve za mijeSanje i nanasanje ljepila, rad
s njima i naéin pripremanja raznih vrsta ljepila. Osno-
vni preduvjeti za uspjeSan rad su: izabrati takav ure-
daj, koji ¢e dati jednolik nanos ljepila, jer suvisak lje-
pila poskupljuje proizvod, a manjak daje slabe spo-
jeve i drugo, uredaj za mijeSanje i nanasanje ljepila
treba redovito @¢istiti barem jednom dnevno, i to prije
nego se ljepilo stvrdne.

Kraéi prikazi: »Zdravstvena zastita«, »Pitanja i od-
govori«, »Upotreba mahagonija u 1954. g.«, »Novi stros
jevi i uredaji«.

Treéi ovogodidnji broj objavliuje ove istaknutije
&lanke:

»Evolucija tehnike umjetnog suSenja drveta«, 4 dio
— Paul H. Graham

U nastavku ¢lanka, pisac opisuje daljnju evoluciju
susenja drveta od suSenja dimom, ka suSenju toplim
zrakom, koji se zagrijava parom. Prve takve suSare
zasnivale su se ma prirodnoj promaji zraka. Malo z3-
tim uvedene su i prve suSare s umjetnom cirkulaci-
jom toplog zraka. Ovaj se razvojni put detaljno opi-
suje u ¢lanku, i to posebno za komorne susSare, a po-
sebno za progresivne ili tunelske susare. Ovaj je dio
¢lanka vrlo interesantan sa historijskog stanovista.
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»0Od Sume do doma.. .«

U ovom se ¢lanku opisuje proizvodnja stolica u
tvornici LA-=Z-BOYS u Monroe-u, Michigan. Tvornica
posjeduje vlastitu pilanu, u kojoj se trupci rezu na
potrebne dimenzije. Ovako rezano drvo su$i se naj-
manje tri mjeseca ma zraku, a zatim se dosuSuje u
modernim su$arama na 6% ili manje. Umjetno se
susenje obavlja vrlo pazljivo i traje oko tri tjedna
Podetna temperatura susSenja je oko 44° C, a zavrSna
oko 82° C. (Stolice se imraduju iz ameri¢kog hrasta).
Nakon susSenja drvo se obraduje na strojevima uz
pomo¢ narolito izradenih Sablona, kojima se omogu-
¢uje velika preciznost u radu. Rezanje se vrsi pilama
s umetnutim zubima iz tvrdog metala ne samo radi
toga, jer je ekonomi¢nije. nego i radi toga, jer je
praksa u tvornicama pokazala, da se takvim pilama
postize ¢&istiji rez. Dijelovi stolica se ne savijaju, nego
se izrezuju po S$ablonama. Sastavljanje se vrsi tiplo-
vanjem. Cepi¢i (tipli) se izraduju iz potpuno suhog
drveta. te se oblEno wpolrebliavaju zZilave vrste, maij-
¢eSée hyokory. Velika se paznja obraca brusenju di-
jelova ma specijalnim strojevima za brusenje. Cvako
bruseni dijelovi idu na povrSinsku obradu, koja se
obavlja u Sest faza: dijelovi se prvo moc¢e i na mjih
se nanasSa podloga (sealer), a nakon toga cCetiri sloja
laka. Prvi sloj se ru¢no brusi. Tako dogotovljeni di-
jelovi dolaze na montazu, koja se obavlja po principu
proizvodne trake. Na dvije se trake sastavljaju sto-
lice, a na trec¢oj maslonjaéi. Proizvodnja je tako orga-
nizirana, da se svake Cetiri minute dogotavlja po jedna
tapecirana istolica i naslonjaé.

»Oprema za povrSinsku obradu«

Danas je opte uvazena <¢injenica, da ¢e povrSin-
ska obrada drveta dati zadovoljavajuce rezultate, ako
se upotrebi najbolji materijal pod najboljim moguétim
uslovima. Da bi povrSinska obrada bila ekonomictna,
troflkovi obrade moraju biti svedeni na najmanju mo-
guéu mjeru. To znaci, da se mora izbjegavati rasipanje
materijala, a svi troskovi moraju biti toéno utvrdeni
i stalno kontrolirani. Danas tvornice viSe ne mijeSaju
same svoje lakove, modila, emajle i ostala sredstva,
nego ih kupuju gotove. Radi toga je potrebno ove
materijale svrsishodno wuskladi§titi, kako me bi bili
izloZzeni prevelikoj vruéini ili hladnoé¢i, jer se time
kvare i njima se onda ne moze posti¢i kvalitetno ob-
radena povrsina. Ako se materijali ne drZe u zagri-
janim skladigtima, treba ih za hladnog vremena drzati
najmanje 24 sata u radnim prostorijama prije upo-
trebe, kako bi dobili odgovarajuéu temperaturu. Skla-
diste treba drzati u redu i osgurati ga protiv pozara,
a materijale u mjemu tako sloziti, da se prvo trosi
materijal, koji je ranije mabavljen, jer ¢e se tako
izbjeéi znatni gubici, koji mnastaju wslijed kvarenja
materijala, njegovog skruc¢ivanja i sl. Dobro je da se
svako bure najmanje jednom tjedno promuc¢ka. Na-
roéitu paznju treba posvetiti mijeSsanju materijala
prije upotrebe. Materijale, koji sadrze malo pigme-
nata ili su uop¢e bez njih, dovoljno je pomijeSati po-
moéu komada drveta. Medutim, materijale, koji sa-
drZe mnogo pigmenata. potrebno ie temeliito pomiie-
Sati, i to majbolje mehanitki pomoéu odgovarajuceg
uredaja. Nakon mijeSanja, naro¢ito kod materijala s
mnogo pigmenata, treba ga filtrirati. Clanak ¢e se
nastaviti. |

WOOD

FORESTRY MARKETING _APT’LICATiON

FEBRUARSKI BROJ ISTOG CASOPISA DONOSI:

»Ispitivanja vrsta drveta za proizvodnju Sperova- .

nog drveta« — R. A- G. Knight. Autor, Sef odsjeka za
$perovano drvo britanskog Instituta za drvo u Prin-
ces Risborough-u, iznosi rezultate ispitivanja vrSenih
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u ovem Institutu o upotrebljivosti niza vrsta drveta,
vetinom egzota, za proizvodnju $per-plo¢a. Osim opisa
samog natina ispitivanja, u ¢lanku se dcnosi lista od
44 vrste drveta s opaZanjima o ponasSanju za vrijeme
proizvodnje i klasifikacijom dobivenih Sper-ploca.

Problemi sijanja i rasade« — G. D. Holmes. U ¢lan-
ku se govori o problemima sijanja i rasada u rasadni-
cima u Vel. Britaniji obzirom na specifiénosti klime,
tla i pojedinih vrsta drva.

»Impregnacija drveta« — Nelson C. Brown. Autor
iznosi razvitak impregnacije drveta u USA od prvog
postrojenja za impregnaciju iz 1848. godine i donosi
rezultate ispitivanja cgromnih razmjera, $to ih je iz-
vriila jedna Zeljeznitka kompanija, koja su obuhvatila
310,928.110 kubnih stopa raznog drvnog sortimenta, S$to
predstavlja vise od 40% sveg impregniranog drveta u
USA u 1952. godini. Ispitivanja su pokazala, da je pro-
sjeéni vijek trajanja neimpregniranog drveta raznih
vrsta 5,6 godina, a impregniranog tla¢nim postupkom
20 do 30 godina. Za impregnaciju se najvise upotreb-
ljava drvo hrasta i eukaliptusa, a od impregnansa
kreozot i mjesavina kreozota s ugljenim katranom i
naftinim derivatima.

»Stroj za cepove sa zaokruZenim bridovima« — F.
E. Sherlock. Jedanaesti ¢lanak o specijalnim strojevi-
ma za obradu drveta govori o specijalnom stroju, na
kojemu se izraduju ¢epovi sa zaokruzenim bridovima.
Ovakvi Cepovi odgovaraju rupama za Cepove izrade-
nim na horizontalnoj busilici za duga¢ke rupe i otpada
faza zaokruzivanja bridova éepa. Osnovna razlika iz-
medu ovog i obitnog stroja za izradu ¢epova je ta, da
ovdje drvo, koje se obraduje, miruje, a specijalno glo-
dalo, koje izraduje Cep, pomice se po Sabloni, koja ima
oblik i dimenzije Zeljenog &epa. Ovaj je stroj naro-
tito podesan za izradu ¢epova u proizvodnji namje-
Staja. [

Kraé¢i osvrti: »Drvena kué¢a ma padini«, »Crkveni
krov iz drveta«, »Opis strukture vrsta Afara (Termi-
nalia superba), Sal (Shorea robusta), Balsa (Ochroma
legopus) i Cilician Fir (Abies cilicica), »Opis vrste Ta-
wa (Beilschmiedia tawa)«, »Mahagonij — trgovina do
1850«, »Mehanizacija sje€e i izvoza u SSSR«, »Izolacio-
ne ploc¢e vlaknatice i vatra«, »Pregled trzista« i »Krat-
ke vijesti«. (va)

Treé¢i ovogodi®nii brei »Wood-a« cbijavljuje sli-
jedece:

»Metode za smanjivanje otpadaka u drvnoj industriji
U. S. A« od Nelson C. Browna

Donedavna vedina ameri¢kih moduze¢a drvne in-
dustrije, naro¢ito pilane, proizvodili su samo jedan
proizvod. Tako su na pr. pilane proizvodile samo re-
zanu gradu — i tu se vise pazilo na koli¢ine, nego na
kvalitet proizvoda. Isto se tako u Sumi tako prikra-
jalo trupce, da se dobije $to je moguce vise grade iz
njih. Ovim je sistemom rada mmnogo vrijednog drveta
odlazilo u ofpatke. Unazad nekoliko godina i drvna
industrija USA poéela je sprovoditi Stednju u drvetu,
i to potam od rezanja u §umi do finalnih proizvoda.
Tako se na pr. otpadni valjci od ljustenja furnira sada
upotrebljavaju kao sirovina za proizvodnju celuloze
ili se finim pilama izrezuju u daske, koje se upotreb-
ljavaju za danca za burad, sanducne dijelove i sliéno.
U mnogim se poduzeé¢ima pilanski otpaci, koji su se
ranije palili, sada preraduju u kratku robu, narotito
za proizvodnju stolica i namjeStaja. Tanki trupci, koji
su se ranije ostavljali u sjetinama, danas se rezu na
pilanama i pretvaraju u tanku gradu za sanduke, u
duzice i sl. Cak se i visoki panjevi ¢etinjaéa u juznim
drzavama USA vade pomoéu narocitih strojeva, i iz
njih se ekstrahiraju drvna ulja, tenpentin, kalofonij i
ostali kemijski proizvodi. Jedno veliko poduzece na
Jugu proizvodi iz tih otpadaka plote vlaknatice, ke-



mikalije za industriju boja i lakova kao i za proiz-
vodnju eksploziva i drugih proizvoda. Cak se i pilje-
vina i najsitniji otpaci sve vise koriste na taj nacin,
Sto se briketiraju i tako upotrebljavaju kao gorivo.
Osim nastojanja, da se drvo kod prerade Sto bolje is-
koristi, velika se paznja posvecuje i kvalitativnom is-
koristeniu pojedinih $umskih sortimeaata, Tako se na
pr. pazljivo odvajaju trupci za ljustenje i rezanje fur-
nira, dok su se ranije svi ti trupci preradivali u gra-
du. Mnoge velike tvornice celuloze i papira, koje su
prije radile iskljutivo sa trupcima, sada upotreblja-
vaju kao sirovinu vrSike, pilanske otpatke i ostali ot-
padni materijal, koji je ranije propadao.

»Uskladistenje trupaca tvrdog drveta u svjezoj vodi«
— od J. Benoita

U mnogim zemljama je praksa pokazala, da se
splavarenjem ne postize samo znatno olaksanje trans-
porta trupaca namijenjenih daljnjoj preradi, nego da
su ovako transportirani trupci bili mnogo manje iz-
lozeni mapadu zivotinjskih i biljnih Stetoéina. Iste ove
prednosti postizu se i uskladiStenjem trupaca m vodi.
Ovo je uskladiStenje korisno kako za trupce, koji se
preraduju na licu mjesta, tako i za one, koji ¢e se
nakon izvjesnog vremena dalje transportirati. Pred-
nosti ovakvog uskladiStenja trupaca su se pokazale
naroCito u tropima, gdje je drvo mnogo viSe izloZeno
napadu insekata i gljiva i gdje niti jedna vwsta drveta
ne izbjegava potpuno ovu pojavu. Potpuno potaplja-
nje trupaca pod vodu je jedan nacin, da se izbjegne
opasnost od oStetenja drveta. Zivot insekata u trupcu
mogut je samo onda, ako imaju odgovarajuée uslove,
u prvom redu dovoljno kisika, topline i vlage. Radi
toga se drzi, da duze drzanje itrupaca pod vodom pot-
puno onemogucava zivot insekata u njima. Gljive su
organizmi, kojima je za Zivot potreban plinovit Kkisik.
Razvoj svake pojedine vrste uslovljen je sadrzajem
vlage u drvetu, a omogucen je kod vlage od najmanje
20% do majvise 80 do 100% sa optimumom izmedu
60 i 80%vlage. Ovom razvoju takoder pogoduje i vi-
soka temperatura zraka. Ako je dovo potpuno zasi¢eno
vodom, vlakanca i pore drveta ne mogu sadrZavati
zraka i zato uslovi za razvoj gljiva misu pogodni. Spore
gljiva, koje su dospjele na trupac prije njegovog po-
tapanja, ostaju pod vodom w latentnom stanju i akti-
viziraju se, ¢im se trupac izvadi iz vode. Ovo se moze
sprijefiti poduzimanjem raznh preventivnih mjera.
Autor je u Zapadnoj Africi izvr§io niz pokusa s raznim
vrstama tvrdog drveta i dokazao, da se potapanjem
trupaca pod vodu postize potpuna zastita od napada
insekata i igljiva. Tako je jedan dio trupaca potopio
u tekuéu rijeénu veodu, dok je drugi dio uskladistio na
suhom. Nakon 11 mjeseci pokazalo se, da su svi trupci,
koji su bili uskladisteni na suhom, bili potpuno wni-
Steni od gljiva i dobili spuzvastu strukturu bez obzira,
dali su bili izloZeni suncu, ili su bili u hladovini, dok
su trupci uskladi§teni pod vodom ostali metaknuti, i
grada. dobivena iz njih, nije se nimalo razlikovala
od grade dobivene iz metom oborenih frupaca. Jedino
se kod nekih vrsta drveta mogao osjetiti miris butana
pod korom popraéen obojenjem povriine drveta. Ove
su pojave nastale uslijed djelovanja bakterija.

»Nove vrste drveta« — od B. Alwyn Jaya

Za vrijeme rata i u poslijeratnom periodu Velika
Britanija je bila prisiljena uvazati mnoge nove vrste
doveta, uglavnom iz tropa, &ije su osebine bile potpuno
ili djelomiéno nepoznate. Tokom vremena neke su
od upotrebljenih vrsta pokazale takve osebine. da su
potpuno opravdale svoju upotrebu i udomaéile se tako,
da uspjeSno zamjenjuju neke vrste drveta, koje su se
prije upotrebljavale. Tako »agba« i »limbac uspjeino
zamjenjuju sa tehniéke strane Getinjade, dok »aburac

i »ramin« zamjenjuju bukovinu. U industriji namje-
Staja se mnogo upotrebljavaju furniri vrsta afriéki
orah, makore, sapele i drugih. Na kraju ¢lanka autor
donosi tabelu, u kojoj za 50 tih »novih« vrsta drveta
navada korisne podatke, kao §to su: botani¢ki naziv,
odakle dolazi, prosjeéne dimenzije u trgovini, pro-
sjetna specifiéna tezina, opis izgleda drveta obzirom
na boju, teksturu, strukturu, postojanost, trajnost,
modul elasti¢nosti, ¢vrstoéu na savijanje, standardni
rezim susenja, obradivost i podruéje upotrebe.

»Moguénosti dobave »novih« vrsta drveta« — od T.
J. Pricea

Dok je predas$nji ¢lanak obradio tehni¢ku stranu
upotrebe spomenutih »novih« vrsta drveta, ovaj obra-
duje ekonomsku stranu i mogucénosti stalnog snabdi-
jevanja engleskog trzista s ovim vrstama. Stalno snab-
djevanje ovisi, kako o koli¢ini i gustoé¢i stabala na do-
stupnim stanistima, tako i o politi¢kim prilikama u
zemljama odakle pojedine vrste dolaze, ¢ deviznm
moguénostima trgovine i o postojanju redovnog po-
morskog saobracaja izmedu izvoznih i engleskih luka.
Od najvaznijih wvrsta, osigurano je snabdijevanje sa
vrstama »podok,. »raming, »abura«, raznih vrsta iz po-
rodice »dipterocarpaceae« te »sapele«, »obeche«, »wa-
wea«, afri¢ki orah, »agha« i ostalih. Cijene svih ovim
»novim« vrstama su dosta visoke obzirom na wvisoke
transportne troskove i radi toga u normalnim prili-
kama one me mogu konkurirati evropskim vrstama,
naroCito Cetinjacama i bukovini.

Gsim ovih, ovaj broj »WOOD«-a donosi jos slije-
dete ¢lanke: »Novi tipovi na Britanskoj izlozbi na-
mjestaja«, »Izbor wvrsta i nain sadnje Suma u En-
gleskoj« od R. F. Wood-a, »Mahagoni od 1850. god.
na ovamo«, od Bryan Latham-a; »Pregled trzistac;
»Novi strojevi za preradu drveta« i t. d.

FEBRUARSKI BROJ ISTOG
CASOPISA OBJAVLJUJE:

»Inicijativa srednjeg ruko-
vodeteg kadra daje rezultate«
— R. H. Davis. Autor daje
prikaz organizacije proizvod-
nije u jednoj od najveéih ame-
ri®kih ‘tvornica stolica. keja
zaposluje viSe od 2.000 radni-
ka. Organizacija je sprovede-
na na. bazj detaljnog planira-
nja svih troskeva proizvodnje
i oremiranja onih rukovodi-
oca odjelienja, koii su posti-
gli usStede u prozvednii, Re-

zultat ovakve organizacije
bio je: 1. bolje planiranje,
2. bolia kontrola trozkova,

; S 3. smanjénje gubitaka ‘na
vremenu i bolje iskori§éenje materijala, 4. vise kon-
struktivnih prijedloga rukovodeteg osoblja za una-
predenje proizvodnje, 5. bolje odrzavanje postrojenja
i 6. veta zainteresiranost osoblja za sniZzenje trosko-
va proizvodnje movéanom stimulacijom.

»Potreba standardizacije rada malih pilana« — Po-
vgéane potrebe ameritke vlade na rezanoj gradi uslo-
vile su osnivanje sabirnih skladista, sa kojih se pre-
uzimala rezana grada sa  malih pilana, Prili-
kom preuzimanja opazile su se velike razlike u
tolerancama dimenzije i kvaliteti obrade rezane grade
raznih proizvodata, pa je vlada USA dala u zadatak
ameri¢kom uredu za standardizaciju da izradi pose-
bne standarde za male pilane obzirom na specifiéne
uslove rada ovih pilana, kako obzirom na los kvali-
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tet pilanskih trupaca, tako i obzirom ma loSe i zastar-
jele strojeve. U ¢lanku se opisuju rezultati pregleda
rada malih pilana od strane stru¢njaka Ureda za
standardizaciju i predlaze se da standardi obuhvate
slijedece: odredivanje minimalnih zahtjeva obzirom na
kvalitet rada pestrojenja, standardizaciju }istcva pila
i oblika zubi, ¢ija se upotreba moze dozvoliti, standar-
dizaciju debljine rezane grade, odredivanje odnosa
Sirine i debljine rezane grade prema kvaliteti posto-
jeéih trupaca i propisivanje standardnih propisa za
odrzavanje postrojenja.

Ostali osvrti: »Upotreba drveta za radio i televizij-
ske ormariée«, »Profiti ostvareni stru¢nim rukovanjem
materijalom«, »Umjetno drvo stvara moguénost proiz-
vodnje »ljevanih predmeta«, »Proizvodnja modernih
kovtega iz $perovanog drveta, »Novi strojevi i pro-
izvodi« i t. d.

REVUE DU BOTS

ET DE SES APPLICATIONS

U francuskom strutnom &asopisu »REVUE DU
BOIS« za sijetanj 1954. nalaze se ovi ¢lanci:

»Zastita drveta od vatre« od F. Gilles

Drvo je u veéini slutajeva vrlo otporno protiv vatre,
$to uglavnom zavisi od debljine pojedinih komada.
Ondje gdje Zeljezo i ¢Celik lakSe podlijezu utjecaju
plamena time. §to se brze deformiraju ped ulijecaiem
jake vru¢ine, drvo znade biti mnogo otpornije. To
isto vrijedi i za stanhovite tanje vrsti drveta, pa i za
$per-ploce, koje ise mogu mnapraviti otpornijim pro-
tiv vatre.
»Problem produktivnosti francuske drvne industrije«

Francuske $ume mogu proizvoditi godisnje 17%
od ukupne evropske proizvodnje drveta, t. j. 9% Ce-
tinjara (2.2 milijuna m3) i oko 50% lis¢ara ( 3 mili-
juna m?3). Od pocetka stoljeca ta je koli¢ina ostala
skoro nepromijenjena, dok se s druge strane povecao
broj pilana od 6000 u 1914. na 15.000 u 19315 18 ha
20.000 u 1951. S obzirom ma to, francuske su pilane
iskoris$éene tek za 1/6 od mjihovog kapaciteta i one
bi mogle preraditi cijelu evropsku proizvodnju drveta,
dodavsi tome i viscke troSkove amortlizacije pilanskih
uredaja.

U broju 2. istog Sasopisa zapazeni sy ovii prikazi:

»Aktuelne tendencije istrazivanja drveta«

U ¢lanku se prikazuiu smiernice nauéno-istrazi-
vadkog rada u laboratoriju Tehni®kog centra za drvo.
Tu se vrSe ispitivanja mehani¢kih i fizi¢kih osebina
drveta, vn$i se mjegova Kklasifikacija, istrazuje otpor-
nost, nosivoist i sposobnost za upotrebu u razne svrhe,
kontroliraju se novi tipovi parketa i podova, ispituju
se svojstva $per-plo¢a i plo¢a wvlaknatica i, majzad,
proucava se efekt i natin rada strojeva radilica.

»Sumarstvo u Turskoj«

Clanak rezimira podatke iznesene u prvom svesku
Godi$njaka Sumarskog fakulteta u Istambulu. Naro-
¢ito se zadrzava na studiju prof. Heske o problemu
oskudice drveta u Tunskoj i o potrebi hitne pomoéi
za obnovu Suma u toj zemlji. U prvom dijelu ove stu-
dije iznose se detaljni podaci o povrSini Suma, prirastu
i potrebi zabrane sadasnjeg macina eksploatacije. Da
bi se ponovno postigla ravnoteza izmedu prirasta i po-
tro$nje drveta, potrebno je zavesti smanjenje sjeta i
povecati proizvodnju Sumskih povrsina. Posebno se
istite potreba osnivanja industrije drveta na bazi
drvnih otpadaka, $to bi znatno ublazilo oskudicu u
drvetu.

30

U istom broju doneseno je jos nekoliko prikaza
pretezno od znacaja za prilike u drvnoj industriji i
Sumarstvu Francuske. Tako se u uvodniku obraduju

»Problemi drvne industrije u okviru preradivacke in-
dustrije«,
gdje autor J. P. Levy poziva mjerodavne da se smje-
lije poradi na uvodenju movih metoda i modernizaciji
drvne industrije, ako se zeli da ona izdrzi dinamiénu
inozemnu konkurenciju. Nadalje u istom tonu iznose
se prijedlozi Komisije za preradiva¢ku industriju pri
Generalnom komesarijatu za plan pod mnaslovom
»Oprema i modernizacija industrije

drva i pokuéstvac

Clanak »Usitnjavanje drveta i proizvednja ploca
vlaknatica i iverica« dcnosi ukralko ckcnomsko Cbra-
zloZenic preizvodnie ploda vlaknatica i iverica. a za-
tim daje opis novih strcieva za usitnjavanje.

Bl

RISIA TICNICA (CONOMICA UINICIALE PER LI ATT) DILLA FEDERALIONE ITAUANA" DILLE INDUSTRIE UIL- LIGNO [ DIt Suchinn

DEL LEGNO«
sli-

Taljanski ¢asopis »L’INDUSTRIA
u svojim ovogodi$njim brojevima 1—3 donosi
jedece:
»isuSivanje listova za Sperovane i lamelirane ploce«

(Elektronski instrument kao indikator vlage — W.
H. Brown — Timber Technology)
Listovi prigedem lijepljenja obiénim ljepilom

upija‘u izviesnu koli¢iny vlage. Dag bi finalni proizvod
cdgovarao svojoj svrsi, potrebno je da se polazna
vlaga kre¢e izmedu 3—4%. Da bi se izbjeglo nepra-
vilnom wutezanju, bujanju i t. d. potrebno je da je
raspodjela vlage po ¢itavoj povrSini lista ravno-
mjerna. Postoje razni metodi suSenja, ali se svi tipovi
susionica temelje na sistemu reguliranja topline, vla-
ge, strujanja vazduha i ventilacije, premda moze znat-
no varirati metod strujanja topline i vlage. (Susionice
na ploce, kontinuirane susicnice na viscku toplinu iz-
nad 212 stepeni Fahrenheit). Posto se CeS¢e nade iz-
vjestan postotak materijala na izlasku iz suSicnice,
koji sadrzi viSe wlage nego $to je pozZeljno, a to je bas
onaj materijal, koji u finalnom proizvodu prouzrokuje
pri vrucoj presi grijeSke i Skart, ukazala se potreba,
da se konstruira aparat kao automatski indikator
vlaznosti. Konstruirano je viSe tipova aparata za mje-
renje vlage, ne samo listova, ve¢ i dasaka debljine
do 5 am i Sirine do 30 cm.

»SuSenje drveta iniciranjem vodenih para konstantne
topline od 70%

Autor ovog ¢lanka, ing. Manz, daje o prednjem
opseznu istudiju na osnovu vlastitih istrazivanja. Cla-
nak je potkrijepljen itehnidkom dokumentacijom, for-
mulama, tabelarnim prikazima, a rasvijetljena je i
ekonomska strana problema.

»Aparat za mjerenje vlage u drvetu«

Medu raznim tipovima aparata za mjerenje sadr-
zine vlage u drvetu preporufa se primjena najmoder-
nijeg i veoma praktiénog aparata proizvedenog od tt.

Siemens & Halske — Berlin — Siemensstadt i

Miinchen.

»Strojevi za spajanje dasaka Jonsereds-Sistem-Lin-
dermann«

i Spaja'nje i zaglavljivanje dasaka pod pravim ili
ostrl.m gglom koni¢nim frezom pomoéu automatskog
stroja sistema Jonsereds Mod. SN-R/J., koji poslu-



zuju samo tri radnika, pristeduje mnogo na radnoj
snazi. potrebnom vremenu. a, nadasve. na upotreb-
ljenom drvetu (17.5%). Maksimalna duljina dasaka za
obradu kre¢e se od 1500—5000 mm, a brzina pokreta-
nja iznosi 43 m/sek. Pogonska motorna snaga od
75 HP.

»Silikoni primijenjeni za unapredenje i kenzerviranje
drveta« od Th. A. Dickinsona (prema »Wood Working
Digest)

Silikoni kao kemijski hibridi, u smislu kombina-
cije organskih i anorganskih substanca, proizvadaju
se u Americi na bazi stakla kao sredstvo za brusenje,
glatanje drveta, za oblaganje, impregniranje, polira-
nje i izoliranje. Osnovna im ie karakterislika skrajna
kemijska inercija protiv promjene temperature od
—38 do 610 stepeni Far., a velika mana, sto je to skup
proizvod.

»Stabilizacija drveta«

Poznato je. da je drvo u pogledu svoje stabilnosti
ovisno o ravnotezi izmedu materijala i ambijenta, va-
rijacijama i promjeni vlaznosti, da ono stalno »radic,
uteze se, krivi i puca, da je time izlozeno zarazi gljiva,
bakterija i kukaca, koji ga u kratko vrijeme mogu
unistiti.

Medu mnogim zastitnim sredstvima proizveden je
u posljednje vrijeme u poduze¢u »Protection MGF Cog,
preparat za konzerviranje drveta pod imenom: »Wood-
Life« na bazi veoma toksi¢nih fenola i otopina pe-
troleja, bez boje i mirisa i razmjerno jeftine cijene.
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Pored citiranih, ovogodisnji brojevi 1-3 donose
vec¢i broj prikaza modernih strojeva za obradu drveta
i eksploataciju. Posebno su reklamirani strojevi za
eksploataciju talijenske firme »Fiat«, zatim je opSimno
prikazan bogat dzbor strojeva za obradu drveta na
Sajmu engleske industrije, koji je po 30. put odrzan
u Londonu (potetkom godine). Posebno je opisana
proizvodnja i osobine $vedskih pila vrpéanica »hel-
lefors«, a u uvodnom ¢lanku prvog ovogodiSnjeg broja
Dr. Ing. G. L. Della Torre daje prijedlog organizacio-
ne strukture »Nacionalnog instituta za drvo«, za ¢éije
osnivanje se veé¢ dulje vremena zalazu strucnjaci i
privrednici sa podrué¢ja Sumarstva i drvne industrije
Italije. Clanak od S. Gattinare: »Montazne drvene
kuée u SAD« donosimo u prijevodu.

HOLZ
ALS ROH- UND WERKSTOFF

»?IOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF«, broj 3
za mjesec ozujak 1954. god. medu ostalim donosi ove
interesantne ¢lanke:

»Istrazivanja tocke zasiéenosti vlakanaca bukovi-
ne, hrastovine, jelovine i smrekovine« — Dr Juraj
Kinpan, Zagreb.

Autor je izloZio wvaznost problema i sadasnje stanje
nauke po tom pitanju s kritiékim osvrtom na pojedine
metode odredivanja. Owvim istrazivanjima postavio je
za cilj: odrediti todku zasi€enosti bukovine, hrastovi-
ne, jelovine i smrekovine; ma istim probama metodom
cv;rs:toée na pritisak u smjeru vlakanaca i metodom
mjerenja volumnog utezanja istraziti toénost metode
utezanja, zakonitost odnosa izmedu sadrzaja wvode i
¢vrstoce, uticaj veli¢ine i poloZaja proba w stablu (u
radijalnom i longitudinalnom smjeru) na todku zasi-
¢enosti. Prikazan je nadin uzimanja proba i metoda
rada. Ukupno je istrazeno 2.247 proba. Iz ovog opsez-
nog materijala, obradenog varijaciono-statistiki,
autor izvodi ove glavne zakljucke:

Metodom wolumnog mtezanj&a moze se odredivati
toéka zasi¢enosti podjednakom tofno$éu kao i meto-

.

dom &vrstoée. Ona je manje prémjenljiva kod onih
vrsta drveta koje sadrze lako hlapivih tvari. Ovisnost
&vrstoée o sadrzaju vode u higroskopskom poduéju
izrazena je logaritamskom parabolom (log y = a +
bx + cx?) (pojednostavljen odnos izrazen je eksponen-
cijalnom jednadZzbom y = m . enX) a u nadhigro-
skopskom pravcu paralelnim s apscisnom osi. Apscisa
prosjeciSta logaritamske parabole i pravca daje totku
zasiéenosti. Sistem je rijeSen numeri¢ki uvodenjem
nul-hipoteze. Owisnost todke zasicenosti o veliéini
proba izrazena je vr$nom parabolom (y = a — bx?).
Manjem bridu kocke odgovara veca to¢ka zasi¢enosti.
Za sve istrazivane vrste izratunati su parametri kri-
vulja i pravaca. Kod hrastovine deblovina ima vetu
todku zasi¢enosti od korjena i granjevine. Razlike su
znatajne. Hrastova srZevina ima neSto veéu tofku
zasiéenosti od bjeljikovine.

»Istrazivanja o kitovima za drvo« — W. Sander-
mann i H. H. Dietrichs, Reinbeck — Kit za drvo ili
»plastiéno drvo«, »tekucée drvo« je plasticna masa,
koja se sastoji iz veznog sredstva i punila. SluZi za
zapunjanje rupa i pukotina naroé¢ito u industriji par-
keta, $perovanog drveta, furnira i pokucstva. U trgo-
vini dolaze razni kitovi, ¢ije bi se karakteristike tre-
bale prije nabavke ispitati. Autori prikazuju istraZi-
vadke rezultate za Sest raznih kitova, koji su plasi-
rani u Njemadkoj. Uslovi, koje treba da zadovoljava
dobar kit za drvo, su: da se uteze $to manje, da se
brzo susi, da je otporan ma korodiranje, da se dade
moditi, da prima boju moéila sliénu drvu i da se dade
polirati. Za dobar kit za drvo preporu¢uju autori kao
vezno sredstvo celulozni mitrat niskog viskoziteta, a
kao punilo smrekovo drvno brasno, veli¢ine prosija-
vanja 120, s 5% dodatnih anornganskih twvari kao re-
gulativ gustote, a kao otapalo estere ili ketone niskog
vrelista.

Zasjedanje radnog odbora »Razvoj i proizvodnja
ploca iverica« (Njem. drustva za drvna istrazivanja)
odrzanog 11. IL. 1954. u Braunschweigu. — Tom su
prilikom odrZzana ova predavanja:

Dr. W. Klauditz: »Razvitak i stanje pro-
izvodnje ploc¢a iverica.

Prof. dr. H. Winter: »Daljnja istrazivanja
0o svojstvima ivericac. — Svojstva iverica,
kcja cdreduju kvalitet ploc¢e, svrstana su u cve grupe:
1. fizikalna svojstva, 2. karakteristike <&vrstoce, 3.
tehniéka svojstva obrade, 4. posebna svojstva. Ovdje
je iznesena i nova metoda ustanovljavanja E-modula
iz progiba cijele ploce izazvane wvlastitom teZinom, $to
je pogodno za pogonsku kontrolu.

Dr. ing. W. Klauditz: »Istrazivanja o bu-
brenju i smanjenju bubrenja kod iveri-
ca. — Utezanja, bubrenja i promjene &vrstoée ovisne
su o stepenu hidratacija drva i % u iverici. Istrazivanja
su u toku.

Dr. G. Stegmann: »O zapaljivosti iverica
i njenom snizavanju«. — Opcenito iverice su
u izvjesnoj mgjeri zbog sadrzaja nezapaljivih ili teSko
zapaljivih umjetnih smola u izvjesnoj mjeri zasticene.
To se jo§ moZe pojacati dodatkom zastitnih sredstava.

Dr. I. Stolley: »Razvojiproizvodnja ive-
rica otpornih na gljive i termite« — Kao
sigurno sredstvo u tu svrhu sluzi pentaklorfenol dodan
ljepilu, koje se manasa na ivere.

Dr. B. Frenkel: »Kontinuirana proizvod-
nja iverica«. — Opisuje se od Vere Engineering
Company Ltd. London podignuta tvornica u Colche-
steru sa kontinuiranom B atrev preSom. Tvorni¢ko
postrojenje stajalo je 250.000 £, a dnevna proizvodnja
iznosi 50 toma ploca.

Ilpjg. M. Himmelheber: »Iskustva pri pod i-
zan ju tvornica plo¢a iverica u Japan u«.
= Podignute su tvornice s njemackim strojevima, dok
je upotrebljen kod proizvodnje kombinirani postupak
Behr- (L}'Ig-norp'lan) -Homogen. Dnevni kapacitet ovih
tvornica liznose 18, odnosno 30 tona ploda. Novitet im
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je u.nanaéanju ljepila, koje se wvnrsi $trcanjem kroz
sapnice.

) Ing. G. Rackwitz: »Istrazivanja o postup-
cima kod proizvodnje iverica u vruéim
hidrauli¢kim preSama« — Ova istrazivanja
vrSena su kompleksno s obzirom na mehani¢ki, ter-
midki i kemijski utjecaj na masu, koja se sastoji iz
drva, umjetne smole i vode, iz ¢ega se dobiva po do-
vrSenom presanju plo¢a iverica.

UNABHANGIGES WIRTSCHAFTSBLATT
OER SAGE- UND HOLZVERARBEITENDEN INDUSTRIE, DES HOLZHANDELS UND DER URPRODUKTION

Austrijski ¢asopis »INTERNATIONALER HOLZ-
MARKT« u brojevima od ove godine donosi medu
ostalima ove interesantne ¢lanke:

»Nove kemijske metode rastvorbe
roc¢ito listaca«. — Doz. dr. K. Kratzl. — Osim
veé uobitajenih metoda  sulfitnog i alkaliénog
postupka, saharifikacije, Masonit i Asplund postupka,
autor, narotito za drvo nizinskih §uma, preporuéa Se-
michemical-Pulp i Chemigroundwood postupke. Raz-
lika ovih postupaka sastoji se u slijedeéem: Kod Semi-
chemical-Pulp postupka usitnjeno drvo prethodno se
kemijski obraduje, a zatim se vr$i mehanit¢ko razvlak-
njenje ma Bauerovom ili Asplundovom defibratoru.
Kod Chemigroundwood postupka dnvo se prethodno
kemijski obraduje u blokovima, a tada se razvlakni
na mlinskom kamenju kao trljanica. (Br. 1.).

»Uvoz drveta 1953. u Zapadnju Njemac-
ku« —se— Poznato je, da je Njemacka iza Engleske
najjata uvozna zemlja drveta u Evropi. Prije rata
iznosio je uvoz oko 10 miliona m3, a danasnja Zapad-
na Njemadka dosegla je ve¢ 1952. godine uvoz od 7
miliona m3. Iako jo§ misu poznati kona¢ni brojevi za
1953. god., drzi se, da ¢e uvoz biti svakako ravan ono-
me iz 1952. god. Po podacima do konca listopada 1953.
gedine Jugoslavija se nalazi:

kod mpiljene cCetinjaste grade na 4.
110.003 m?,

kod c¢etinastog celuloznog drveta na 4. mjestu s
56.000 m3,

kod zeljeznitkih pragova na 1. mjestu s 29.000 m?.

Interesantno je, da je potrosnja drveta po stanov-
niku utvrdena sa 0,7 m3, $to iziskuje masu od 35 mili-
juna m3 drveta. Njemactka sama moze pokriti 22 mi-
lijuna, dok bi 13 milijuna trebalo uvesti, odnosno dje-

drva, na-

mjestu s

lomi¢no i smanjiti intenziviranjem Sumskog .gospodar- ,

stva svih kategorija vlasnistva. Ipak, i uz to, ostat ¢e
potreba uvoza od oko 10 milijuna m?® drveta. (Br. 2).

»Topola wu industriji Sibicax — Ing. Tasch.
— Topola u industriji S$ibica sluzi jednako za
proizvodnju kutijica kao i drvaca (Sibica) £. j. koristi
se univerzalno. Porozitet mjezinog drva priblizuje je
smréevini, Za Sumu je vazno, da se za §ibi¢nu indu-
striju trazi oblovina ve¢ od 25 cm promjera na vise,
a duljine od 2,50 m dalje.

Kod vrsta topola treba znati, da crna topola, iako
je postojana na stovaristima, ima kao manu wvarijabil-
nost boje od bijele i smede do sivo-crne. Srebrna to-
pola trazi pogodno i dobro staniste, jer inate postaje
okruzljiva. Kao daljnja mana je i razna boja od Zute
do smede. Evropsko-ameritke vrste topola, medutim,
zadovoljavaju vrlo dobro sve zahtjeve S§ibi¢ne indu-
strije i treba ih forsirati. (Br. 2).

»Danasnje stanje visoko-frekventne tehnike u

drvnoj industrijic — Th. Hafner. — Prikazana
je teoretska strana djelovanja visoko frekvent-
ne struje na drvo kod lijepljenja, suSenja i

parenja drveta. Naro¢ita prednost pri tome je, Sto
je omoguceno, da se drvo, kao anizotropna materija,
ipak moze homogeno zagrijavati. Ljepila, koja dolaze
u obzir, su umjetne smole. Upotreba visoko-frekventne
struje narodito se pokazala efektnom kod savijenog
namjestaja, na pr. nasloni i sjedista kod stolaca, prav-
ljenje skija iz lamela.

' Iako dqo danas nisu ispitane sve vrste drveta na
suSenje visoko-frekventnom strujom, ipak je utvrdeno,
da je ovakvo susenje vrlo dobro kod bukovine, gra-
bovine, brezovine i javorovine. Medutim, troskovi su
jo§ priliéni, jer za isparivanje 1 kg vode trosi se 1,1
do 1,2 kWh struje iz mreze. Ako treba osusiti buko-
vinu od 40% na 10%, mora se ispariti 30% vode. Kod
tezine suhe bukovine od 700 kg/m?® odgovara 30%
210 kg vode, a za ovo ‘isparavanje treba 230—250 kWh
struje iz mreZe.

»Znacenje i danasnje stanje impregnira-
nja drvetaz« — Prof. dr. ing. Alfred Nowak.
U kemijskoj grani drvne industrije impregnacija u
USA dolazi na drugo mjesto, odmah iza celuloze i pa-
pira. U 278 zavoda za impregnaciju u godini 1952. im-
pregnirano je 8,7 milijuna m3 drveta. Osim impregni-
ranja pod tlak om, dosta se upotrebljava i toplo-
hladmi postupak u bazenima. Za gotove predmete,
kao prozore, vrata i dr., upotrebljavaju se sredstva,
koja me uzrokuju bubrenje drveta (non swelling pre-
senvatives). Na pr. 2—5% rastopina pentaklorfenola ili
bakarnog maftenata u petroleju, gdje dostaje potapa-
nje od 1—3 minute. Najvazniji impregnansi ostaju i
dalje katranska ulja. U USA drvo se dosta impregnira
i sa zastitnim sredstvima protiv pozara.

U Evropi, koja s drvetom mora vise §tediti nego
Amerika, uvedena su i neka nova impregnaciona
sredstva. U sjevernim zemljama upotrebljava se »b o-
liden« sol, u Njematkoj na bazi hidrogenfluorida
»Osmol WB 4«, u Austriji cinkova sol »Dikrozit P«,
pa modificirani Boucherie postupak, gdje je wvri-
jeme napajanja skraceno od 1—2 medjelja na 2—6
dana.

Autor nadalje navodi impregnacijom oplemenjeno
drvo. Pod imenom »Impr eg« dolaze furniri impreg-
nirani pod tlakom s fenolnim smolama kao uslojeno
drvo gustoce 1,3—1,4. Sliéno proizvodi se i »Compreg«
i »Semicompreg«. U Njemactkoj oplemenjuju bukovinu
kao »Lignoston« i sLignofol« za tekstilnu in-
dustriju.
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