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GODINA V. SVIBANJ- LIPANJ 1954. BR. 5-6 

Jng. Franio ŠTAJDlfHAR i Veliko AUFERBER: 

PROIZVODNJA PLOČA VLAKNATICA I IVERICA 
(Nastavak) 

Kod svih kontinuiranih procesa treba besko
načnu traku odrezati na određenu dužinu ploče, a 
to se vrši poprečnim škarama ili putujućim di
skom. Uređaj za odrezivanje s poprečnim škarama 
sastoji se iz noža, čija dužina odgovara širini trake 
i koji je tako automatiziran, da se spušta tačno u 
određeno vrijeme i time prerezuje uvijek istu du
žinu trake. Uređaj s putujućim diskom reže traku 
jednim rotirajućim nožem, koji je sličan kružnoj 
pili, ali bez zubi. Ovaj se nož sa svojim motorom 
pokreće po vodilici, koja je smještena koso na 
smjer gibanja trake i na taj način odrezuje poje-
dine ploče za vrijeme putovanja trake. Kut nagiba 
vodilice može se podešavati prema smjeru gibanja' 
trake i ovisi o brzini gibanja trake i brzini popreč
nog kretanja diska s motorom. Kod druge izvedbe, 
koja se sreće i kod poprečnih škara, disk reže oko
mito na smjer gibanja trake, no pri tome se cijela 
konstrukcija s vodilicom pokreće s istom brzinom 
i u istom smjeru kao i traka. Ovako odrezane 
mokre ploče nešto su duže od standardne dužine, 
jer nakon sušenja dolaze na konačno obrezivanje. 

SI. 1. - Naprava za punjenje sušionice s pomoćnim 
mostom 

Ovom fazom proizvodnog procesa završava se 
opis zajedničkih karakteristika proizvodnje tvrdih 
i izolacionih ploča, nakon čega svaka slijedi svoj 

specifičan način dovršavanja. Izolacione ploče u 
pravilu idu na sušenje u sušionice, a tvrde se ploče 
dovršavaju prešanjem u vrućoj preši . 

Sl. 2 - Na,prava za prainjen.ie s1.IŠion,ice 

5. Sušenje izolacio_nih ploča 

Kao što je već ranije bilo rečeno, gustoća mokre 
trake u času napuštanja stroja za formiranje trake 
iznaša oko 33%, što znači, da na 1 tonu suhe ma
terije još uvijek ima dvije tone vode. Ovu vodu 
treba po mogućnosti što brže ispariti, da se ploče 
ne bi bacale i da bi se omogućilo što brže vezanje 
dodatog ljepila. Za izolacione ploče ovo se sušenje 
vrši u sušionicama. Obično su sušionice s valjcima 
slične onima za sušenje furhira, a mogu biti s jed
nom ili više etaža. 

Sušionice s valjcima su dugačke komore, kroz 
koje se mokri listovi pokreću na valjcima gonjenim 
lancem i lančanicima. Na putu kroz sušionicu traka 
prolazi kroz više klimatskih zona, koje se među
sobno razlikuju po relativnoj vlazi zraka i tempe
raturi. Samo se sušenje vrši cirkulacijom zagrija
nog zraka određene relativne vlage preko mokrih 
ploča. Hladan zrak se ventilatorima duva kroz 
zagrijače (kalorifere) s parom ili toplom vodom, 
gdje se zagrije do određene temperature i tako za
grijan ulazi u komoru. Strujanjem preko mokrih 
ploča on ih zagrijava i time isparuje vlagu koju 
prima. Nakon što je dostigao stepen sasićenja, zrak 
se izbacuje iz komora. Radi ekonomičnijeg iskori
šćenja topline, ovaj se zrak, nakon što je izbačen 
iz komore, vodi u t. zv. izmjenjivače topline, gdje 



se pomoću njega predgrijava svježi zrak, koji će 
se ventilatorima ubaciti u komoru. Sušenje izola
cionih ploča mora se vršiti što je brže moguće, 

ali opet ne prebrzo, da se ploče ne bi bacale. 
Kao što je već spomenuto, s uš ion i c e na 

v a 1 j k e (Rollentrockner, Roller Dryer) mogu biti 
izvedene s jednom ili više etaža. Izvedba s jednom 
etažom je zastarjela i nije ekonomična, a glavna 
joj je mana, da za dostizanje kapaciteta stroja za 
formiranje ploča zahtijeva veliku dužinu, čak do 
200 metara. Moderna su postrojenja snabdjevena 
sušionama na valjke s više etaža, kojih može biti 
sve do l 5. Etaže su smještene jedna iznad druge, 
a njihovo se punjenje vrši posebnim uređajima. 

Sl. 3 Suš:onica u tvornici »SUJtjeska.«, Foča, izla2na 
strana 

Uređaj za punjenje obično je izveden u obliku po
kretnog mosta, koji s-2 automatski nakon prolaza 
svakog lista spušta za jednu etažu. Sam transport 
lista vrši se na slijedeći način : nakon što se list 
odreže od beskrajne trake, on putuje dalje na 
valjkastom transporteru i na tom putu uključuje 
pritisnu sklopku, kojom se poveća broj okretaja 
motora, koji daje pogon valjcima na pokretnom 
mostu i u prvoj sekciji sušionice. Time se poveća 
brzina transporta lista i on brzo ulazi u sušionicu, 
nakon čega se pogonski motor valjaka opet pre
kopča na svoju normalnu brzinu, a cijeli se pokret
ni most spušta za jednu etažu. Ovdje se cijeli ciklus 
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opet ponavlja. Samo punjenje je potpuno automat
sko i brzine transporta su tako podešene, da se 
novi list, koji ulazi u istu etažu sušionice, nepo
sredno nadovezuje na onaj prethodni tako, da je 
valjkasti transporter svake etaže potpuno pokriven 
listovima, koji se suše po cijeloj dužini sušionice, 
što omogućuje maksimalno korišćenje kapaciteta 
sušionice. Kada se pokretni most kod punjenja po
jedinih etaža spusti do najdonje etaže i list uđe u 
nju, most se automatski d\že do najgornje etaže i 
cijeli proces punjenja sušionice počinje iznova. 

Sušionica je, kao što je već spomenuto, razdi
jeljena u sekcije, koje se međusobno razlikuju po 
relativnoj vlazi i temperaturi cirkulirajućeg zraka. 
Temperatura zraka iznosi od 110 do 160° C i raste 
od ulaza prema sredini sušionice, a odavde do izla
za opet pada. Da bi se postigao potrebni porozitet 
izolacionih ploča, one se na stroju za formiranje 
lista ne odvodnjavaju do krajnje mogućih granica 
na pritisnim valjcima, pa stoga ulaze u sušionicu 
s velikim postotkom vlage, koju treba ispariti. Za 
isparivanje ove vode potrebne su velike količine 
pare tako, da za sušenje 1 tone izolacionih ploča 
do 1 % sadržaja vlage treba 4 do 6 tona pare. 
Proces sušenja izolacionih ploča za debljine od 12 
do 20 mm traje oko tri sata. Da oi se kod sušenja 
debljih ploča održao isti kapacitet, moderne su
šionice imaju u zadnjim sekcijama ugrađene po
sebne visokotlačne ventilatore, kojima se vrući 

zrak duva kroz same ploče radi ubrzanja sušenja. 
U modernim sušionicama sušenje se vrši popreč
nim strujanjem zraka, a regulacija vlage i tempe
rature cirkulirajućeg zraka vrši se potpuno auto
matski. 

Pražnjenja sušionice vrši se pomoću naročitog 
uređaja, koji se sastoji iz toliko mostova s valj
cima, koliko imade etaža u sušionici. S ovih mosto
va suhe ploče silaze jedna za drugom na horizon
talni transporter, koji ima veću brzinu od brzine 
prolaza ploča kroz sušionicu. Time se omogućuje 
neprekidni transport ploča na daljnju obradu. 
Iz priloženih slika se jasno vidi konstrukcija i 

· način rada ovih uređaja i nije ih potrebno podrob
nije opisivati. 

(Nastavit će se) 



lng. F e r do Š U LENTI Ć: 

DOSTIGNUĆA KOD PRERAD·E I UPOTREBE 
POJEDINIH VRSTA DRVETA 

(Nastavak) 

JELA I SMREKA 
Šire izlaganje o masovnoj i svestranoj ui: o

trebi jelovog i smrekovog drveta za sve moguce 
potrebe bilo bi izlišno. Radi toga ograničit ćemo se 
više na vremenski razvoj u pogledu korištenja 
drvne mase u tehničke svrhe. 

I u ovom slučaju stvar počinje grubom obra
dom: tesanjem i cijepanjem. Razv:rtkom i usavrša
vanjem načina prerade i upotrebe dolazi do da
našnje klasifikacije tehničke oblovine: rezano drvo, 
fu rnirsko drvo (drvo za ljuštenje), drvo za šibice, 
pilansko drvo, jarboli, stupovi, stožine, tec;ane gre
de, pragovi i jamsko drvo. Kvalitativni uslovi za 
ovo drvo poznati su i propisani. Nadalje imamo 
celuJ.ozno drvo, ogrjev i drveni ugljen. Budući 
je u svakoj ekonomiji glavna osnova veće i ren
tabilnije iskorištenje, to ćemo se upustiti u ana
li'zu razvoja u tom pravcu. 

Poznato je, n aime, da su unazad relativno 
kratkog vremena jelovi trupci kraći od 4 m rij etko 
dolazili u obzir za preradu na pilanama. Razlog 
je bio ta j , što kraća roba nije imala cijenu. Osim 
toga, potrošaći su nerado kupovali kraću robu, 
pa makar su i sami poslije kupljene piljenice pre
rezivali na više kraćih komada. Osim toga, niti 
pilanari nisu tolerirali eventualno smanjenje rad
nog učinka. Zbog toga se kraća oblcvina, pa ma
kar i najbolje kvalitete, većinom ci-jepala u ce
lulozno drvo, a u mnogo se slučajeva takovo drvo 
ostavlja lo kod panja, gdje je istrunulo i pro
palo. Ovo stanje je uvelike išlo na štetu štednje 
drvenih zaliha. Međutim, kao posljedica r ata do
lazi do veće nestašice drveta na t ržištu. T a okol
nost dovodi do potpunog preokreta i tek tim mo
mentom postaju potrošači skromniji u svojim za
htjevima. Na ovaj način nestaje izbirljivosti u po
gledu duljine i kvalitete robe. Ove su se rea:nosti 
odrazile pozitivno na bolje iskorištavanje samP. 
obJ.ovine, ustvari baš onoga što se ranije upotre
bliavalo nekako ili nikako. Na ta.i način pristupa 
se redovitoj preradi i kraćih trupaca, a najmanja 
duljina svodi se na »gatersku duljinu«, koja pro
sj ečno iznosi 2,00 m. Osim toga, tehnički se ne 
isključuje, a i prakticira se, pilanska prerada i 
kraće oblovine. 

Kao što se v.idi, stvoreni su svi preduvjeti za 
totalno iskorištavanje tehničke oblovine, a time 
i uštede velikih količina sječivih jelovih i smreko
vih drvnih masa. 

Da bi se sve potrebe zadovoljile, a ujedno i 
postigla veća ekonomičnost upotrebe, posvećuje se 
također veća JJažnja boljem iskorištavanju sitnih 

pilanskih sortimenata i otpadaka. Kratka pilanska 
rnba i jedan dio otpadaka k orisno i ekonomično 
se upotrebljavaju za proizvodnju ambalaže. U 
tome veliku ulogu imaju savremeni tehnički ure
đaji. Bolje cjepanice prerađuju se u celulozu i dr
venu vunu, a u najnovije vrijeme otpaci se sve 
više upotrebljavaju za proizvodnju prešanih pla
stičnih masa (bakelit i fazer-ploče - lesonit). 

Nadalje, baš se sada nalazimo u momentu 
novih pronalazaka i vršenja novih opita, čija će 
primjena imati za našu privredu mnogo pozitivnih 
st rana. Tako je Tvornica šper i panel-ploča u 
Pivki (u Sloveniji) polučila veoma značajne uspje
he u pogledu upotrebe smrekovine u te svrhe. Još 
veći uspjeh polučen je pronalaskom visokokvali
tetnih šper-ploča , koje su proizvedene kombinaci
jom smrekovine i borovine. 

Ne manje vrijedni uspjesi polučeni su u pro
izvodnji fazer-ploča u Ilirskoj Bistrici. Ove stvari, 
ne samo da povlače za sobom kapitalan preokret 
u šumskom gospodarenju i drvnoj industriji, nego 
donose i ogromne koristi našoj privredi. Ovo su 
sada već ostvarene i isprobane m etode rada i pu
tokazi u ostvarenju novih načina rada u preradi i 
is)>;orištenju drveta u našoj zemlji. 

Kao što se vidi, sada su ostyareni već takvi 
m;lovi z1 upotrebu ove vrste drveta , da se kod 
rravilnog iskorištavanja i organizacije rada ne 
može govoriti o neiskorištenoj drvnoj masi. 

BOR 
Kao vrsta drveta, koja je prirodno impregni

rana smolom i radi toga dobre trajnosti, bor na
lazi veliku primjenu u brodogradnji. In~nzitet 
potražnje za izvoz bio je mnogo veći od kapaciteta 
borovih sastojina. Uz to su kvalitativni uslovi 
bornve gade bili oštriji nego što to dozvo
l javaju prirodna svojstva tog drveta. Sve je to 
imalo ,:a posljedicu, da su se borove sastojine znat
no reducirale. Velika uništavania borovih sasto
jhta ll~lijedila su također r.edozvolienim uništa
v:mjem r.a luč i katran. 

Radi svoje trajnosti borovina nala.:,:i glavnu 
p1 imjenu u građevnoj stolariji za p r01zvodnju pro
zora i vrata. Spomenuli smo već uspjelu primjenu 
kod proizvodnje šper--ploča. Vrste, kao što su ariš, 
m0lika i munika, Il).Ilogo se primjenjuju u proiz
vodnji stilskog kućnog namještaja, naročito u alp
skim predjelima. Predmeti izrađeni od ovih vrsta 
odlikuju se ugodnom prirodno crvenkastom bo
jom. Ova vrsta djelatnosti mnogo je razvijena u 
Sloveniji, u čemu su slovenački stolari pravi umjet
nici. Tapeti izrađeni od ove borovine ostavljaju 
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naročito ugodan dojam. Borovi parketi također su 
lijepi. Borovi furniri, naročito ariša, molike i mu
n.ike, također su veoma dopadljivi. Na kraju valja 
spomenuti jako tražene i vrijedne proizvode od 
bora, a to su smole i terpentinska ulja. Radi ve
like važnosti ovih proizvoda kao i malih rezeryi 
drveta, poznato je, da je propisima predviđeno 
smolarenje »na živo« kao prva etapa u racional
nijem iskorištavanju ovoga drveta. 

Prema tome, šumski proizvodi jesu slijedeći: 
furnirski trupci, smola i terpentinska ulja, bordo
nali, pilanski trupci, tesane grede, željeznički pra
dovi i jamska drvo. 

JASIDN 

Upotreba jasena je ista kao i brijesta s tom 
razlikom, što je još žilaviji, pa se mnogo upotre
bljava za proizvodnju skija. Drvo za skije mora 
biti od pr.idanaka i krupnih godova, čime se pove
ćava žilavost. Također je i kod kolarskog drveta 
uslov: drvo od pridanaka i krupni godovi. 

Namještaj izrađen od jasenovih furnira ima 
veoma ugodnu svijetlu boju. Naročito su lijepe 
jasenove spavaće sobe. Glavni je nedostatak ovog 
namještaja velika osjetljivost od prljanja. Dotak
nut ćemo se jndnog specijalnog slučaja kod j3sena, 
a to je smeđa jezgra. Skoro je redovita pojava, 
da se kod starih zrelih stabala pojavljuje veća ili 
manja smeđa jezgra. Ovakva stabla su obično 

j,,čeg promjera. Radi neobavještenosti u mnogo se 
slučajeva ovakvi trupci cijepaju u ogrjev, ili u 
najboljem slučaju prerađuju u duge ili na pilani. 
Međutim, ovi trupci, ako nemaju drugih pogn!-
šaka (trulež), spadaju u naj skupocjenije furnirsko 
drvo. Furnir od ovakve oblovine istice se snažno 
izraženim šarama u raznim nijansama od bijek 
(porub) pa ponekad do skoro crne boje. Namještaj 
cd ovakvog furnira naročito je tražen za uređivanje 
(ukras) prostorija namijen:ienih u reprezentativne 
Evrhe. Osim toga, na.vredniji je dio kod ovakvog 
jasena korijen, koji se ističe na presjeku naročito 
bogatim šarama. Ovo isto vrijedi i za dvostruko 
srce, t . j. glavne rašlje, o<;l.akle se stablo počinje 
granati. Ovaj dio debla ostavlja se sve do mjesta 
gdje su obadvije rašlje još uvijek čvrsto srasle 
jedna s drugom. Kod ovakvog jasena sa smeđim 
srcem ovaj se dio stabla također prerađuje u ve
oma lijepe i skupocjene furnire, koji daju speci
jalnu sliku pod n azivom »piramide«. Ova je teks
tura naročito tražena kod izrade kredenaca repre
zentativnih trpezarija. Na isti se način iskorišta
vaju korijen i deblo i kod mnogih drugih vrsta, 
a naročito orha. javora i brijesta. Također se nađe 
dževerasti jasen, i ptičar, od kojega se dobivaju 
prvorazredni furniri. 

Sumski sortimenti su slij edeći : furnirski trup-
1.'i, pilanski trupci, kolarsko drvo, ogrjev, drveni 
ugljen. Također se proizvodi i j asenova dužica, ali 
to j e u većini slučajeva nerentabilan sortiment, 
t. j . preskup. 
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BAGREM 

Odlikuje se naročitom čvrstoćom, žilavosti i 
trajnosti. Radi toga nalazi svestranu primjenu. 
Naročito je tražen kao kolarsko drvo. Mnogo su 
traženi bagremovi stupovi za električne vodove. 
U rudnicima za podupirače dolazi na prvo mjesto. 
Radi naročito velike trajnosti najbolje je drvo za 
stupove za hmelj i ograde i vinogradsko kolje. 
Vršene su probe i sa proizvodnjom furnira , u če
mu su postignuti dobri rezultati. Furniri imaju 
svijetlo-žutu boju sa odbljeskom na zeleno-ljubi
častu (naročito od korijena i pridanaka). Ponekad 
se uprotrebljava za skretničku građu i pragove. 
Mnogo se upotrebljava za proizvodnju držalica kao 
i grab. 

Šumski sortimenti jesu: furnirsko drvo, pilan
ski trupci, stupovi za vodove, stupovi za hmelj, 
kolarsko drvo, jamsko drvo, stupovi za ograde, 
vinogradska kolje, ogrjev i drveni ugljen. 

JOHA 

Odlika joj je naročito velika trajnost u vlazi. 
Radi toga je seljaci rado upotn,bljavaju za po
dove u štalama. Inače je prilično žilava, postoja
nog tkiva, a na presjeku ima lijepu žućkasta 

crvenkastu boju. Glavna joj je upotreba u proiz
vodnji šibica (za kutije). Sada se radi dobrih teh
ničkih svojstava dobro plasirala u proizvodnji 
avionskih šper-ploča, u čemu ipak zaostaje za 
bukovinom. 

U proizvodnji boljeg namještaja johovi se fur
niri mnogo upotrebljavaju za oblaganje unutra
šnjih šupljina. Također je u upotrebi u kućnom 
zanatu i tokarstvu. 

Šumski sortimenti jesu: furnirski trupci (za 
ljuštenje), trupci za šibice (debljine 18 cm na više), 
pilanski trupci, tehničke cjepanice i ogrjev. Po
znat je i tanin od johove kore, koji se odlikuje 
lijepom svijetlom bojom. 

TOPOLA 

Razvojem industrije lijepljenog drveta (šper i 
panel-ploča), radi lakoće, bezbojnosti i postojano
sti, ova vrsta drveta postaje naročito vrijedna i 
tražena. 

Razlikujemo bijelu, kanadsku, sivu i crnu to- · 
polu. Ovo je ujedno i skala upotrebne vrijednosti. 
To znači, da je bijela topola najviše cijeP.jena, a to 
radi toga, što na presieku ima kao mlijeko bijelu 
boju. Bezbojnost je glavni prenuvjet za lice šper 
i panel-ploča. Na taj način postiže se, da furniri 
plemenitih vrsta, kada se nalijepe na ovu podlogu 
(imajući u vidu da su tanki i donekle prozirni), 
ništa ne gube od svoje prirodne l jepote. Po b ez
bojnosti kanadska topola približuje se bijeloj , dok 
ostale imaju nešto zagasitiji pres jek. Od crne 
»mazer« topole dobivaju se lijepi i vrijedni fur
niri. Topola također nalazi veliku primjenu u pro
izvodnji šibica. 



I ovdje je interesantno razmotriti tok raz
vitka u pogledu uvođenja šumskih sortimenata. 
Dok je bilo u izobilju ovog drveta, šumski su se 
sortimenti po debljini razvrstaval.i u furnirske 
trupce promjera 50 cm na više, trupce za šibice 
promjera 25 cm na više, pilanske trupce (drvo lo
šije kvalitete) promjera 30 cm na više i ogrjev. 
Smanjivanjem s jedne strane drvnih zaliha, a s 
druge proširenjem ove vrste industrije, tvornice u 
pogledu snabdjevanja sirovinom dolaze postepeno 
u kritičan položaj . Da bi ipak podrnirile svoje po
trebe, zadovoljavaju se procentualno manjim isko
rištenjem sirovine, te tako dolazi do postepenog 
popuštanja u zahtjevu na najmanji promjer, s ko
jim se ide sve na niže, da bi se konačno kod fur
nirskih trupaca (za ljuštenje) ustalio na najmanje 
35 cm. Na ovaj način došlo je do veće upotrebe 
ovog drveta u industriji lijepljenog drveta. Ovo se 
kao i popuštanja u kvaliteti i kod ostalih sortime
nata, povoljno odrazilo na kalkulaciju šumske 
takse. 

Znatno smanjenje promjera furnirskih trupaca 
na štetu mase, koja je dotada padala u klasu tru
paca za šibice, povlači za sobom kritičnu situaciju 
kod tvornice šibica. Ovo se pitanje donekle rješava 
tako, što se sada tvornice šibica zadovoljavaju naj
manjim promjerom trupaca od 20 cm. Da bi se 
nestašica drveta za šibice ublažila, tvornice šibica 
u pojedinim zemljama postepeno napuštaju lju
štenje trupčića i prelaze na rezanje nožem. Na 
taj se način omogućilo, da se za proizvodnju šibica 
upotrebljavaju i bolje cjepanice. Pošto su još uvi
jek tvornice lijepljenog drveta osjećale nestašicu 
sirovina, a da bi što više čistih furnira uštedile 
za lice šper i panel-ploča, za srednje listove sper
ploča fabrikanti počinju postepeno trošiti slijepe 
furnire s više pogrešaka. Na taj način kod proiz
vodnje šper-ploča dolazi u upotrebu i jedan dio 
drveta, koji je ranije padao u klasu pilanskih tru
paca. Pošto su listovi od ovakvih trupaca namijee
njeni za sredinu šper-ploča (»srednjake«) i ova 
nova klasa trupaca dobiva naziv »trupci za sred
njake«. Najmanji promjer trupaca za srednjake 
određen je na 40 cm. 

U ravničarskim krajevima topolovina se mno
go upotrebljava za proizvodnju drvene obuće 

(klompe), a izrađuje se od pilanskih trupaca i teh
ničkih cjepanica. 

Nekada su se masovno proizvodila izdublj.ena 
topolova korita. Ovom upotrebom su 'znatno ošte
ćene i reducirane zalihe najvrednije topolovine. 
Sada ta djelatnost uglavnom pripada prošlosti. 

Obzirom na sve izloženo možemo navesti slije
deće šumske sortimente: furnirski trupci, trupci za 
ljuštenje, trupci za šibice, trupci za srednjake, pi
Janski trupci, klomparsko drvo i ogrjev. 

VRBA 
Upotrebljava se u iste svrhe kao i topola. Neke 

ju tvornice više traže od topole iz razloga, što je 
pogodnija z.a preradu na strojevima. Kazein je 
dovoljno čvrsto ne lijepi. Radi toga je u indu
striji lijepljenog drveta kasnije došla do upotrebe, 
t. j. tek pojavom sintetičkih ljepila. Tim momen
tom vrba postaje vrijedno i naročito traženo 
drvo. U proizvodnji šibica više se cijeni i bolja je 
od sive i crne topole. Naročito je pogodna i tra
žena u tokarstvu. 

Šumski sortimenti su isti kao i kod topole. 

LIPA 

Osim u proizvodnji šper i panel-ploča i šibica_ 
radi Jake obradivosti, mekoće, lakoće i postojano· 
sti drveta, mnogo se upotrebljava u proizvodnji 
olovaka, modelarstvu i tokarstvu. Radi ovih svoj• 
stava našla je veliku primjenu u jedriličarstvu. 
Lipov drveni ugljen još od davnine se upotre
bljava u proizvodnji eksploziv,a. 

Šumski sortimenti jesu: furnirski trupci, trupci 
za ljuštenje, trupci za šibice, trupci za olovke (ili 
rezana građa) , pilanski trupci, tehničke cjepanice, 
ogrjev i drveni ugljen. 

BREZA 

Upotrebljava se u iste svrhe kao topola i vrba 
Odlikuje se čistom deblovinom i lijepim bijelim 
presjekom. Tehnološki je veoma pogodna za pre
radu. Radi ovih svojstava više je tražena na me
đunarodnom tržištu nego topola i vrba. Upotrn 
bljava se također mnogo za proizvodnju drvenih 
klinaca za obuću. Kod nas su brezove sastojine go
tovo potpuno uništene, iako se tu i tamo primje
ćuju njezina prirodna staništa. Svak,ako bi trebalo 
pokloniti puno pažnje uzgoju ove vrijedne vrste 
drveta, naročito na prigorskim područjima svježih 
pištalina i kaolinskih glina. 

ZAKLJUCAK 

Ovaj j,e članak namijenjen prvenstveno fam
skim manipulantima i mlađim stručnim generaci
jama (naročito srednjoškolskim). Više puta se čuje, 
da je šumska manipulacija dosadan i suhoparan 
posao. Takvo je tvrđenje pogrešno i neodgovorno. 
Naprotiv, rad šumskog manipulanta veoma je od
govoran i uz to interesantan. Tko ima ljubavi za 
konstruktivan rad, nigdje nema prilike da uživa 
u vlastitim uspjesima kao u šumskoj manipulaciji. 
No da bi se izdvojio iz grupe onih, koji u drvetu 
vide samo »drvo«, dobar šumski manipulant mora 
neprekidno pratiti prilike na drvnom tržištu, no
vooti u načinima prerade drveta i odlike pojP.di
nih gotovih proizvoda od drveta. Tim p restaje i 
monotonija u njegovom poslovanju, a u drvetu se 
r,očima gledati i nešto više nego »samo drvo«. 
Tada se u svakom trupcu i svakom stablu vidi i 
njegova prava vrijednost i načini daljnje prerade 
i iskorištenja. 
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ZAŠTITNA 

TEHNIKA PRI 

RADU S KRUŽNOM 
PILOM 

Relativna učestalost nesretnih slučajeva u radu problem je, koji drvnu industriju 

prati na cijelom putu njezinog dosadašnjeg razvitka. Mnogi drug_i problemi ove pri

vredne grane, koji su se u protekla tri stoljeća pojavljivali u vezi s primjenom stro

jeva za mehaničku preradu drva, rje šavani su mnogo brže i uspješnije nego problem 

suzbijanja učestalih nesreća pri radu. Ovu činjenicu obilno potvrđuju naslijeđena rad

na iskustva, a još rjecitije dokazuju postojeće međunarodne i domaće statistike o kre

tanju nesretnih slučajeva. 

Međutim, utjecajem niza ekono msko-politickih faktora, razvila se u drvnoj indu

striji - pored proizvodne - i zaštitna tehnika. Nažalost, dnevna praksa dokazuje, da 

taj razvoj još nije ispoljio svoju efikasnost iz cisto subjektivnih razloga. Ovamo spada 

prilično primitivisticko nasljeđe primanja s rezervom svega novog, a zatim izvjestan 

otpor protiv primjene zaštitnih naprava motiviran uskim praktičkim nadzorima, neobu

cenosti i sl. Otvarajući ovu rubriku u listu, namjera je izdavača i redakcionog odbora, 

da, prije svega, upozna čitaoce s na jnovijim dostignućima na području zaštitne teh

nike u drvnoj industriji, a zatim da suzbija sve one subjektivne smetnje, koje s toje na 

putu efikasnijoj primjeni svih poznat ih zaštitnih mjera i pomagala. Mislimo, da je to 

ujedno naša dužnost prema radnim ljudima, cije zdravlje i život cesto stradavaju kao 

žrtve najraznovrsnijih »poslovnih nezgoda«, a što i cjelokupnoj privredi nanosi ne male 

štete. 

KRUŽNA PILA - NAJRAŠIRENIJI I NAJOPASNIJI STROJ U DRVNOJ INDUSTRIJI 

Francuski Komitet za sigurnost i higijenu ra

da poveo je pred izvjesno vrijeme jednu intere

santnu i poučnu anketu o poslovnim nezgodama 

u drvnoj industriji. Anketa je r egistrirala i anali

zirala 355 različitih nesretnih slučajeva, koji su 

se u određenom periodu desili na strojevima za 

obradu drva. Prema vrsti strojeva ovi su sluča

jevi ovako svrstani: 
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kružne pile 

tračne pile 

ravnalice . 

strugovi 

ostali strojevi 

Ukupno 

116 

43 
83 
78 
30 

355 



Kružne pile prouzrokuju, dakle, najveći po
stotak nesretnih slučajeva u drvnoj industriji. A 
pošto se one ne upotrebljavaju samo u drvnoj in
dustriji kao takvoj, već i u mnogim drugim indu
strijama i radionicama, gdjegod se upotrebljava 
drvo, bilo kao glavna, bilo kao sporedna sirovina, 
pa čak i u domaćinstvima, naročito seljačkim ga
zdinstvima, ovaj stroj možemo smatrati jednim od 
najraširenijih strojeva uopće. Zbog toga ima raz
loga, da se najprije i najdetaljnije zadržimo na 
upoznavanju zaštitne tehnike kod kružnih pila. 

Sl. 2. - 1) kutno željezo sa prorezom za pričvršćenje i 
podešavanje razdvojnog klina; 2) .razvodni klin; 3) gor
nji oklop kružnog pilca; 4) klizna staza za pomicanje 
oklopa gore-dole; 5) spojna poluga između klizne 
staze i oklopa; 6) pomični di'O oklopa; 7) prorez na 
I=TJ,ičnom oklopu; 8) pomična ploča; 9) i 10) prednja 

i stražnja zaštita donjeg dijela kružne pile 
I 

Da bismo mogli ocijeniti vrijednost i efika
snost zaštitnih mjera, poslužit ćemo se analizom 
samih ozljeda i njihovih uzročnika . Stoga ćemo 
iznijeti još nekoliko podataka, koje nam pruža 
ranije spomenuta anketa Francuskog Komiteta za 
sigurnost i higijenu rada. Ozljede pri radu, koje 
je anketa registrirala, imale su za posljedicu mje
sec do mjesec i pol bolovanja. Najčešće ozljede su 
ove: 

odsijecanje desne ruke do lakta; 
odsijecanje svih pet prstiju desne ruke; 
odsijecanje četiri ;prsta desne ruke; 
odsijecanje četiri prsta desne ruke; 
ozljede grkljana; 
krvarenje unutrašnjih trbušnih organa; 
kontuzija unutrašnjih organa; 
probijanje želudca i ozljede jetre; 
ozljede očiju. 

Poslovne nezgode još možemo raziikovati po 
vrstama samih pila. Najčešće su nezgode na obič
nim stolnim kružnim pilama, a onda dolaze pile 
za poprečno piljenje, paralice, njihalice i ostale. 

Ako pođemo od kriterija neposrednog uzroka 
ozljeda, onda možemo napraviti ovakvu kategori
zaciju: 

I. Grupa - ozljede prouzrokovane dijelom pil
ca izvan propiljka nastaju: 

a) - Dodirom dijela pilca n ad 
stolom 

b) - Dodirom di je 1 a p i 1 c a ispod 
stola 

li. Grupa - Ozljede prouzrokovane dijelom pil

• 
ca koji rež~ nastaju uslijed: 

a) - Lošeg p o d e šav a n j a v od i 1 i c e 

b) - Po manjkanja zaštitnog o k
i o pa 

c) - N e ispravnost i zaštitnih na
prav a 

d) - R a z n i h s 1 u č a j n o s t i 
žnje u toku rezanja 

ne pa-

e) Ne i s p r a v n o s ti u v e z i s u p o
trebo m naprave za po tiski-
van je 

f) - Cišćenj a pile u toku rada 

g) - P i 1 j e n j a k om a d a d r v a s k r i
v i n a m a i p r e v e 1 i k i h d i m e n
z i j a 

h) Izvođenja specijalnih 
ni h rad ova. 

f i-

lll. Grupa - Odbacivanje: 

a) Odbacivanje unatrag čita
vog komada koji se reže 

b) - I zbac i van j e kvrg a 
komada 

IV. Grupa - Razne ozljede: 

sitnih 

a) - Griješ k e u aut om at s kom u
pravljanju i mehanizmu pile 

b) - I z nenadno puštanje u pogon 

ANALIZA OZLJEDA PO GRUPAMA I UPUTE 
ZA NJIHOVO SUZBIJANJE 

Analiza ozljeda po grupama korisno će po
služiti za njihovo detaljnije upoznavanje, otkriva
nje neposrednih uzročnika, a time i sredstava za 
njihovo otklanjanje. 
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I. GRUPA - DODIR S DIJELOM FILCA IZVAN 

PROPILJKA 

a) Dodir s dijelom pika iznad stola. 

Ove su vrste nezgoda naročito teške prirode, 
i veoma su česte. Do, nj ih može doći unatoč pažnje 
radnika, a mogu se izbjeći jedino, ako je pila do
bro zaštićena oklopom i r :1zdvojnim klinom. (O 
cvim će zaštitnim sredstvima biti rij eči u kasni
jem izlaganju.) 

Do ovakvih slučajeva obično do1azi kod ob
rubljivanja. Obično stradava lij eva ruka, koja, čim 
prateći komad drva pređe stražnji dio pile, dolazi 
u opasnost, da posrne na pilac, ukoliko nailaskom 
kvrge ili pukotine dođe do naglcg pomaka drva. 

Isto se dešava kod piljenja kratkih komada, 
koje r adnik obično prati rukom, da bi ih nakon 
razdvajanja udaljio od pilca. 

b) - Dodir s dijelom pika ispod stola 

Ozljede prouzrokovane dij elom pilca ispod 
stola obično nastaju pri vršenju ovih radova: 

- sitni popravci ispod stola; 

- uklan janje piljevine i otpadaka ispod stola; 
- upravljanje s prekidačem, ukoliko je smje-

šten ispod stola. 

Zaštitna tehnika od o-vih opasnosti lako je i 
jednostavno izvediva. To se postiže ograđivanjem 

pilca s obje strane pomoću dvije limene ili drve
ne ploče , koje moraju biti solidno pričvršćene uz 
spostolje. (Vidi sl. 3.) Ako je pila smještena uz ka
kav zid, dovoljno je ograditi pilac s jedne strane. 

U poduzećima, gdje je odvod piljevine meha
niziran , treba paziti, da usisavanje prašine ispod 
stola teče bez smetnji, jer je i to jedna preven
tivna mjera, da ne bi došlo do• neželjenih nezgoda. 

N,i,prava, koja služi za usisavanje piljevine, 
već sama po sebi prilično zaštićuje i sam pilac, ali 
je svejedno potrebno obratiti pažnju, da se taj dio 
c-sigura i zaštitnim pločama. 

II. GRUPA - DODIR S DIJELOM FILCA KOJI 
RE2E 

Grupacija ozljeda, koje nastaju kao- posljedica 
dodira s dijelom pile koji r eže, izvršena je po kri
teriju zaštitnih naprava, predviđenih za njihovo 
suzbijanje. Stoga kao prvo možemo spomenuti: 

a) Upotreba vodilice 

Stabilna bočna vodilica znatno olakšava rad 

na kružnoj pili i čini ga sigurnijim, naročito kod 

obrubljivanja. Međutim, tu svoju funkciju ona 

može izvršiti jedino uz uv jet, da je ispravno mon

tirana, t. j. paralelno uz pilac, inače uzrokuje kri

vi rez, zagrijavanje pilca, čupanje i odbacivanje 

drva. 
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Kod raspilivan ja uskih komada (štapovi, lelvr 
i sl.) vodilica, koja bi se u tom s lučaju m orala 
zna tno p ribližiti pilcu, ometala bi pravilno posta
vljanje zaštitnog oklopa. U tom se slučaju treba 
pomoći dodavanjem protuvodilice. Ona u pravilu 
m ora biti tan ja od drva koje se r eže, a smije do
sizati nekoliko centimet:1ra (uzima se ¼ širine 
p ilca) do oboda pilca. To se traži zbog toga, da 
protuvodilica ne bi smetala razdvajanje drveta 
nakon raspiljivanja, naročito, k,i,d se radi o du
gačkim komadima. Protuvodilica mora b iti solid
no pričvršćena uz vodilicu , da može poslužiti kao 
oslonac drvu, koje se pili. (Vidi sl. 4.) 

U opisu nesreća na k ružnim pilama često će
mo naići i n.1 ovakve formulacije: »kad je daska 
raspilj ena do kraj a , kraj, koji je izlazio preko 
stola, prevagnuo je svojom težinom i prouzroko
vao pad daske, uslijed čega se ruka radnika našla 
iznenadno pod pilac«. To Ee naročito događa kod 
raspilivanja dugačkih komada. U ovakvim je slu
čajevima pot rebno u produženju pilnog stola osi
gurati pomoćni stol ili kakav nosač, da bi se oslo
nio kraj drva, koji izlazi preko sto1a. 

Sl. 3. - Zaštita dijela kružne pile ispod sto,Ja 

b) Upotreba zaštitnog oklopa 

Slobodno se može kazati, da 500/o nesreća u 

radu s kružnim pilama ima svoj uzrok u pomanj 

kanju zaštitnog oklopa ili kape. Zaštitn i oklop je 

naprava, koja ima jedinu svrhu, da štiti radnika 

od ozljeda. Međutim, ta je okolnost ujedno i naj

veći nedostatak ove naprave. Naime, osim zaštit

ne svrhe, ona nema nikakve druge funkcije u vezi 

s radom stroja, a to znači, da pila može raditi i 
bez nje. Nažalost, to se veoma često i događa. 

Radnici rade na p-ili bez zaštitnog oklopa, pouzda
vajući se u svoju pažnju i razboritost, a posljed i
ce te lakomislenosti ogledaju se u stotinama od
sječenih prstiju, ruku, teških i smrtonosnih uda
raca i t. d . . . . 

Danas se uglavnom upotrebljavaju dvije v r ste 
oklopa: obični i automatski. J edan i drugi moraju 
ispunjavati više uv jeta, da bi odgovorili namije
njenoj svrsi. Te uvjete nabrojit ćemo pojedinačno: 
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- mora dobro pokrivati onaj dio pilca, koji 

nije zaštićen razdvojnim klinom; 

- mora biti čvrsto montiran i jednostavan za 

podešavanje (podešavanje se mora izvoditi 

bez opasnosti i dok je pila u radu); 

- mora biti uzak, kolikogod je to moguće, 

da ne bi smetao upotrebu vodilice kod ras

piljivanja uskih komada; 

- mora bi'ti neovisan od razdvojnog klina, 

t. j. jedan drugome ne Smije smetati funk

ciju i montažu; 

- na sebi mora sadržavati oznake, po kojima 

se m ože kontrolirati pravilnost rezanja; 

- iznutra mora biti obložen drvom, da se u 

slučaju dodira s pilcem ne polome zupci; 

- mora biti konstruiran na takav način, da, 

osim zaštite od dodira s pilcem, kolikogod 

je moguće zaštićuje radnika od odbaciva

nja drva unatrag, rasprskavanja kvrga i 

sitnih komada i sl. 

SI. 5. - Zaštitni oklop 

SI. 4. - Shematski prikaz upotrebe okJo.pa uz 

primjenu protuvodilice 

- naročito treba paziti na solidnost montaže. 

U pravilu oklopi nad pilcima, čiji promjer 

prelazi 800 mm. moraju imati protuuteg i 

postr ane oslone, da ih vlastita težina ne 

sruši na pilac. (Vidi sl. 4 do 9). 

Automatski oklop vrši zaštitnu funkciju n.3 

takav način, što oslobađa samo onaj dio pilca, ko

ji je nužan za raspiljivanje određene debljine dr

va. On se podiže pomakom samog drva, a po za

vršetku r ezanja ponovno zatvara čitav dio pika 

nad stolom. 

= ~ 
!sa: 

SI. 6. - Još jedna, vrst zaštitnog oklopa 

Automatskih oklopa imamo također dva tipa. 

Kod prvog se čitav oklop diže ili spušta pomakom 

drva, koje se reže. Drugi se tip sastoji iz dva di

jela: stabilnog dijela i pri n jemu pričvršćenog po

kretnog dijela. 

Veoma praktični su se pokazali oklopi, koji 

se u inozemstvu proizvode iz raznih prozirnih 

plastičnih masa ili šupljikavog lima. Njihova je 

prednost u tome, što omogućuju vidljivost i di

rektnu kontrolu reza u toku rada, te ih radnici 

radije prihvataju. 

Cesto se pokreće pitanje montaže zaštitnog 

oklopa. Sa strane praktičara i radnika čuju se 

primjedbe, da oklop usporava rad i onemogućava 

piljenje širokih dimenzija, kao šper i panel.-ploča 
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i furnira. U takvim slučajevima r ješenje ćemo 
naći, ako zaštitni oklop fiksiramo o strop ili o 
pokrajnji zid, kao što je prikazano na sl. 8. 

c) - Griješke na zaštitnim napravama 

Cestoputa je bolje da zaštitnih naprava uopće 
nema nego da su neispravno montirane ili da zbog 
bilo kakvog nedostatka vrše polovičnu ili nikakvu 
zaštitu. 

Najčešća je griješka kod zaštitnih naprava, da 
je oklop previsoko montiran, te ostaje dovoljno 
prostora, kuda ruka radnika može posrnuti na pi
lac. Kao opravdanje za ovo može se čuti: visina 
vodilice ne dozvoljava, da se oklop niže spusti. 

Sl. 7. - Pomoćne naprave za montiranje kružne pile 
i držača zaštitnih na.prava 

Već je rečeno, da rješenje u ovom slučaju ne smi
jemo tražiti u smanjivanju visine vodilice, ni u 
držanju oklopa previsoko, već u postavljanju pro
tuvodilice. 

d) - Razne slučajnosti i nepažnja radnika u 

toku rezanja 

Predmet rezanja, drvo, heterogenog je sasta
va. Jedan te isti komad često se sastoji iz dijelova 
različite zdravosti i tvrdoće, različitog efekta pa
renja i sušenja, s kvrgama, krivinama i sl. 

Sve ove osebine materijala mogu izazvati 
razne nezgode u toku piljenja. Neredovit pomak 
drva i trzanje često su uzrokom, da ruka posrne 
na pilac. Zbog toga u opisima nesretnih slučajeva 
možemo pročitati: 

»Pri kraju piljenja daska se naglo raspuknula 
po duljini. Radnik se pritom nije snašao, da po
vuče desnu ruku, i ona se našla pod udar pilca«. 
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Sl. 9. - Zašbitni oklop (sprijeda) 

»U toku piljenja iznenada je nadošla kvrga, 
što je usporilo pomak drva. U tom trenutku ruka 
je popustila i došla pod pilac.« 

» U toku piljenja iznenada se rasprsnula kvr
ga, što je zbunilo radnika tako, da mu je ruka 
dospjela pod pilac«. 

To znači, da, i pored svih zaštitnih tehničkih 
mjera, još uvijek postoji mogućnost ozljeda, koj e 
r,u posljedica raznih slučajnosti, neopreznosti i 
nepažnje kod samog piljenja. U svrhu svođenja 
na minimum takvih opasnosti, pored primjene 
svih postojećih zaštitnih pomagala, potrebno je 
pridržavati se i ovih uputstava: 

Rad na kružnim pilama povjeravati 
samo iskusnim i opreznim radnicima! 
Zabraniti sve posjete stranih lica za 
vrijeme rada i otkloniti sve ono što 
radniku odvraća pozornost od posla , 
Poduzeti mjere predostrožnosti kod 
piljenja krivih i kvrgavih komada i 
obilježiti istaknutom bojom ona mje
sta na drvu, koja bi mogla biti povod 
nesreće! 

e) - Upotreba naprave za potiskivanje 

Makar kako tehnički savršena zaštita na kru

žnoj pili nije u stanju pružiti stoprocentnu sigur

nost u poslu, jer po prirodi samog posla: kud pro

đe drvo, otvoren je put i ruci. Zato je od neobične 

praktične koristi, da radnik gura drvo, koje se 

raspiljuje, i drži ga prislonjenim uz vodilicu uz 

pomoć naprave za potiskivanje. 

To može biti i običan komad drva, na jednom 

kraju tako izrađen, da može zahvatiti drvo, koje 

treba potiskivati. U svakom slučaju bolje je izra

diti specijalnu zato predviđenu napravu, koja se 

sastoji iz dva dijela: ručke i nastavka. Nastavak 

se na nekoliko mjesta pričvršćuje uz ručku, a po 

potrebi se može mijenjati, bilo zbog oštećenja, što 

uzrokuje česti dodir s pilcem, bilo zbog uoptrebe 

prikladnije forme prema drvu, koje se raspiljuje. 



Sl. 10. - Razne forme i mogućnosti UJpoi!.rebe ručke 

Ručka mora biti podesna za držanje u ruci i 
za obavljanje svrsishodnih radova, a čitava na
prava mora biti dovoljno čvrsta, da ne dođe do 
loma i da se ne savija. Sama ručka može biti iz 
željeza ili drva, a nastavak obavezno mora biti 
od drva. (Vidi sl. .. . ) 

f) - Cišćenje i uzdržavanje stroja za vrije
jeme rada 

Veliki postotak ozljeda otpada i na slučajeve, 
kad radnik za vrijeme rada pile obavlja razn-~ 
poslove oko njezinog čišćenja i uzdržav anja, . kao 
na pr. 

skidanje komadib. drva, koji se zaglave 
između pika i stola; 

odstranjivanje otpadaka sa stola; 

- podmazivanje; 

odstranjivanje piljevine i otpadaka iz unu
trašnjosti i sl. 

Sl. 11. - Naprava za potiskavanje posebnog tLpa 

Istina, veliki dio ovakvih nesreća događa se 
kod nezaštićenih ili nedovoljno zaštićenih stroje
va, ali neposredni povod bili su spomenuti rado
vi . .. Zbog _toga treba da važi kao pravilo: dok 
pila radi, na njoj i oko nje ne smiju se izvoditi 
nikakvi radovi, osim samog piljenja. 

Sl. 12. - Jaš jedna vrsta naprave za potiskavanje 

Ovdje moramo još spomenuti i to, da je če
stoputa pI"eširok onaj otvor n·a stolu, kud prolazi 
pilac, pa i nepotrebno dolazi do zaglavljivanja 
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pika, a time i do ozljeda. Stoga treba paziti, da 
ovaj otvor bude samo toliko širok, koliko je naj 
nužnije potrebno za rad pika, a ako je širi, treba 
ga smanjiti. Ova preventivna predostrožnost bit 
će u svakom slučaju efikasnij a od savjeta: ako se 
pilac zaglavi, treba ga najprije zaustaviti, pa onda 
osloboditi. 

Moramo uvijek imati na pameti, da su kružne 
pile strojevi, od kojih se čestoputa i previše traži. 

Sl. 13. 

g) - Piljenje drva s krivinamn i prevelikih 
dimenzija 

Na njima se pili istaknuto grubo, hrapavo, kvr
gavo i krivo drvo i prevelikih dimenzija. Ovdje 
zaštitna tehnika ne predviđa neke standardne na
prave, već zavisi o tehničkom obrazovanju i sa
moinicijativi pojedinog radni ka i tehničkog ruko
vodstava, kako će se u svim tim okolnostima sna
ći i zaštititi. Na slikama 13, 14 i 15 prikazani su 
razni sistemi zaštite kružne pile kod piljenja 
cgrjevnog drva i drva s krivinama. Ovdje se po
vrši na stola pomiče zajedno sa zaštitnim oklopom. 
Pored toga, prikazan je način, kako se drvo može 
pričvrstiti uz stol, što je naročito važno za krivo 
i kvrgavo drvo. 

A kad nam ni praksa ni teorija ne mogu su
gerirati nikakvo zaštitno sredstvo, onda nam u 
pojedinim sumnjiv im slučajevima ostaje još uvi
jek jedan najsigurniji način, da izbjegnemo ne-

sreći, a to je, da takva piljenja obavimo ručnom 
pilom. Vrijeme, koje ćemo za to utrošiti, nikad 
ne smijemo smatrati izgubljenim. 

Sl. 14. 

i) - Izvođenje specijalnih i · finih radova 
Ovdje se radi o piljenju sitnih komada i ri

jetko tvrdih vrsta drveta, kao i raznih plastičnih 
masa, bakelita i sličnih . 

Sl. 15. 

U ovim slučajevima radnik naročito mora pa
ziti, da zaštiti prste i oči , jer se uslijed tvrdoće 
o,vi materijali lako mogu rasprsnuti i ozlijediti 
nezaštićene i osjetljive organe. Kao zaštitne na
prave u ovim slučajevima dolaze u obzir rukavi
ce posebnog tipa i zaštitne naočale. 

(Nastavit će se) 

LITERATURA: 

»Travail et siecurite« - Paris, 1952. 
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DVOSTRUKA FORM-PRESA 

Luksuzni namještaj, osobito onaj namijenjen eks
portu, odl ikuje se time, da su mu površine većinom 
valovi.te. Furn11Tanje ovakvih valovitih površina veći
nom zadaje našim proizvođačima prilično briga. Na 
običnim se ručnim prešama to ne isplati rad11ti, jer 
izrada modela, koji su za to neophodno potrebni, 
predstavlja prevelik i'Zdatak. U novije se vrijeme pr+,
stupilo rješavanju tog problema upotrebom t. zv. 
Form- preša, koje se sastoje iz stola, u kojemu se na
laze grijaća t ijela. Iznad stola nalazi se cilindar iz l\ma 
u obliku polovice valjka, koji je sa donje ·strane za
tvoren gumenim pokrovom. Ploha, koju namjeravamo 
furnirati, meće se n a: stol. Preko nje se namješta ple
men•,ti furnir, koji se prethodno premazuje s l jepilom, 
a preko svega toga dolazi cilindar, koji svojim gu
menim pokrovom prit:-ska furnir uz površinu koja se 
fu rnira. Zatim se u t',Iindar tišće komprimirani zrak, 
i gumeni pokrov poprimi formu komada koji se fur
nira vršeći u isto vrijeme prit',sak na lfurnir, koji je 
potreban za lijepljenje. Ovakve su preše vrlo skupe, 
a, osim toga, imaju još i rtaj nedostatak, da se rad 
ne može obavljati kontinui:rano, nego stroj mora sta
ja,'., da bi se namjestio novi· komad za furniraniie i 
plemeniti furnir. Namještanje furnira često je kom
plicirano i iziskuje mnogo vremena. Osim ove vrste 
form-preša post oje i slične vakuum - preše, koje 
su, doduše, jeftfoije od spomenut;h, ali ,su još mnogo 
sporije. 

Da bi se pospJes10 rad u ovoj fazi proizvodnje, 
engleska firma Interwood Ltd., London, bacila je na 
tržište dvostruku form-prešu, koja radi s 
vakuumom i pomoću koje se postiže kontinu'a'ani rad 
prešanja, bez gubitka vremena za namještanje komada 
koji se želi furnirati. Izgled ove preše prikazan je na 
priloženoj skici, •;z koje se može vidjeti i njezin 
princip rada. 

D RVNO;J· 

INDUSTRIJI 

Ova j stroj služi za furniranje neravnih ploha po
moću sintetičkog ljepila. On imade dva specj•ialno 
konstru irana st ola sa uređajem za vakuum, koji su 
spojeni zajedno u jednu cjelinu. Ispod zajedničkog 
postolja nalazi se vakuum pumpa, koja je gonjena 
jednim standardi'l!iranim elektromotorom snage 3/4 
KS. Nad svakim se stolom nalazi po jedan okvir, ha 
koji se pomoću naročitih kopča pričvršćuje gumeni 
pokirov. Ovaj se okvir može dizat•, pomoću jedne ru
čice i pod njega se na stol postavlja površina za fur
niranje i odgovarajući plemenit i furnir Grijaća posu
da izvedena je u obliku polucilindra i poikreće se 
duž stroja pomoću 4 kotača, koji se kotrljaju na po
sebnim vodilicama sa strane. U grijaćoj se posudi 
nalaze električni gri1a.ii i elementi, pomoću kojih se 
posi'>'Že temperatura potrebna za vezivanje ljepila. 
Grijaća se posuda može postaviti bilo nad jedan ili 
drugi stol s okvirom te se na taj način postiže kon
tinuitet rada, buduć', da se za vrijeme, dok se jedna 
strana grije, na drugoj st rani može izmijeniti već 
furnirana ploha i umetnuti nova. Vakuum pumpa radi 
neprek'.dno tako, da ju se u svako doba može pri
ključiti na okvir s punom snagom, a toplina s elek
tričnih elemenata u grijaćoj posudi prenosi se na 
obrađivani komad neposredno, nakon što se posuda 
povuče nad odnosni okv',r. Tako se pojedini ciklusi 
rada nadovezuju neposredno jedan za drugim i ka
padtet preše praktički ovisi samo o vremenu i potreb
nom ljepilu za vezanje. Sa čeone strane svakog stola 
nalazi se po jedan manometar, koji pokazuje pr1,ti-sak 
pod gumenim pokrovom. Vrijeme zagrijavanja po
trebno za vezivanje ljepila regulira se pomoću jednog 
električnog sata, koji je spojen s crvenom signalnom 
lampicom. Ova lamp1,ca gori za vrijeme zagrijavanja 
i gasi ,se čim prođe vrijeme potrebno za zagrijavanje 
i t ako pokazuje_ da se grijaća posuda mo*e povući 
na drugi stol. 

Prednost ovog tipa stroja je i u tome, cia 1,ma 
vrlo malo dijelova koji se vremenom troše, i održa
vanje mu ie vrlo jednostavno. Stroj se izvodi u 4 
veličine, i to sa radnim površinama svakog pojed',nog 
stola od 1930 x 760 milimetarn i 1930 x 1000 milimetar;; 
i radnim visinama od 100 ili 125 milimetara. 

Tvornčki naziv stroja je: Twin Vacuum Venee
ring Press, Type TVF. 

UREĐAJI ZA LIJEPLJENJE PANELSKIH 
!iREDNJICA VISOKOFREKVENTNOM STRUJOM 

Upotreba dielektričnog zagrijavanja visokfre
kventnom strujom radi vezivanja i sušenja ljepila 
u drvnoj industriji nije nova. Visokofrekventni 
uređaj'i za zagrijavanje već su pokazali svoju v ri
jednost cijelim nizom raznolikih načina primjene 
u proizvodnji pokućstva. stolica, galanterije i sl. 
tako, da se danas već mogu ubrojiti među osnovne 
strnjeve i uređaje drVTo-prerađivačke .industrije 
Jedna, od manje poznatih primjena visokofrekven
tne struje, bar ovdje u Evropi, je za lijepljenje pa
nelskih srednjica, osobito kod izrade ovih srednji-
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ca iz letvica, koje se dobivaju iz pilanskih otpa
daka. Za nas je ovaj način primjene visokofre
kventne struje od osobitog značaja, jer se time 
omogućuje ponovna upotreba skoro bezvrijednog 
maiterijala - pilanskih otpadaka, koji su se do
sada upotrebljavali jedino za loženje - za proiz
vodnju kod nas deficitarnih panel-ploča. Od ko
likog je to značaja sa stanovišta ekonomike drveta 
- o tome nije niti potrebno, a niti mjesto ovdje 
govoriti. 

Po uzoru na slične američke uređaje, poznate 
englesl:.e tvornice Gener.al Electric Company i 

Fielding an Platt Ltd. zajednički su proizvele je
dan uređaj za proizvodnju panelskih rednjica iz 
letvica sa visokofrekventnim sušenjem ljepila, koji 
po svojoj praktičnosti i kapacitetu ne zaostaje za 
američkim proizvodima. Uređaj se sastoji iz kom
binirane preše, u kojoj se pomoću komprimiranog 
zraka stvara pritisak sa strane i odozgo, i visoko
frekventnog generatora, koji daje potrebnu ener
giju za zagrijavanje. Cijeli uređaj djeluje na sli
jedeći način: 

Raonik prima sa stroja za nonos ljepila letvice, 

koje mogu biti razne širine i dužine, ali moraju 

biti jednake debljine, i slaže ih na stolu, koji se 

nalazi pred prešom, u ploču željenih dimenzija. 

Dimenzije ploče moraju se kretati u granicama od 

910 do 2030 mm dužine, 1010 mm š'irine i 16 do 51 

mm debljine. Na,kon što je srednjica sastavljen~, 

radhik pritisne dugme prekidača, i sastavljena se 

ploča pomoću pneumatskog uređaja uvlači u prešu. 

Cijeli daljnji tok rada je auto~tiziran i teče kako 

slijedi: nakon što je ploča uvučena u prešu, me
hanizam za uvlačenje se povlači' u svoj normalni 
položaj. Ploča se pritisne odozgo, a nakon krat
kog vremena počinje djelovati i pritisak sa strane. 
Nakon toga se uključuje visokofrekventna struja i 
počinje period za.grijavanja. Za to vrijeme radnik 
sastavlja na stolu drugu ploču. Nakon što se ljepilo 
osušilo, visokofrekventna se struja automatski 
isključuje, popusti prvo pritisak sa strane, a zatim 
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onaj odozgo i sa novo sastavljenom pločom se go
tova ploča izgura iz preše. Vrijeme trajanja cijelog 
ciklusa prešanja i sušenja ovisi o debljini ploče, 

širini letvica i snazi visokofrekventnog uređaja, te 
prema tome, o tome ov:isi i kapacitet cijelog po
strojenja. Uređaj sa visokofrekventnim generato
rom snage 20 kW, koji radi ploče debljine 16 mm 
iz letvica širine 22 mm imade kapacitet od oko· 12 
m' srednjica za 8 sati. Utrošak struje za zagrija
vanje iznosi oko 35 kWh na sat. Pri tome treba 
istaći, da uređaj radi t. zv. paralelnim postupkom 
zagrijavanja, t. j, visokofrekventno električno po
lje teče paralelno sa slojem ljepila, pa se uslijed 
toga praktički zagrijava samo ljepilo, a ne i drvo, 
čime se postiže znatno smanjenje utroška energije 
i povećava brzina lijepljenja. 

Uređaj je snabdjeven svim potrebnim instru
mentima i automatikom, kao i kompresorom za 
komprimirani zrak. 

POKRETNA KRUZNA PILA S UMANJENIM 
PROPILJKOM 

Općenito su kružne pile poznate kao strojevi 
koji stvaraju veliki postotak otpadaka. Zbog toga 
one u posljednje vrijeme ustupaju mjestc tračnim 
pilama. Ipak savremena industrija strojev.1 ulaže 
truda, da se kružna. pila i dalje održi, pa u tu 
svrhu na razne načine pokušava otkloniti ili ubla-
žiti njezine nedostatke. · 

Tako- je njemačka tvornica strojeva Ferdinand 
Fromm iz Stutgarta uspjela plasirati na tržište 
novi tip pokretne kružne pile s veoma umanjenim 
propiljkom. Osim umanjenog propiljka, odlika ove 
vrsti kružnih pila je i dostatna visina reza, koja 
dostiže do 100 mm, što omogućava njezinu upo
trebu, ne samo za fine i sitne radove, nego i za 
raspiljivanje debljih komada drveta. Nadalje je 

Ti.p 380 »Frommia« kružne ,Pil@ 

osebina ove pile da ima ugrađeni automatski 
upravljač, pomoću kojeg se pila bez osobitog truda 
može postaviti u željeni položaj za bilo kakvi po
sao. Osim toga, isti uređaj omogućava njezino lako 



premještanje i uklanjanje iz radnih prostorija. 
Stroj ima vlast iti ugrađeni elektro-motor. 

Ove univerzalne i precizne ,,Frommia« kružne 
pile proizvode se u tri razne veličine ili tipa. 

Tip 202 »Frommia« kružne pile 

Okretaji osovine dostižu do 4.000 u minuti, a po 
narudžbi tvornica izrađuje i s većim brojem 
okretaja. 

Pilama se može dodati i posebna naprava za 
bušenje, a tipe 130 i 380 mogu se upotrebiti i kao 
višestruke kružne pile i>:a rastruživanje letvica do 
48 mm širine. Ugradnjom mot..>ra s polovima za 
prekopčavanje ove se pile mogu upotrebiti i za 
rezanje laganih metala svih vrsta. U tu svrhu 
isporučuj u se i posebne vodilice. 

Stolni tip o-vih pila (tip 130) izrađuje se s uni
verzalnom napravom za pomak, što omogucuJe 
bezopasnu poslugu stroja, a naročito je podesna 
pri rasp.iljivanju u serijama. 

KRUŽNA PILA ZA POPRECNO REZANJE 
S POGONOM BEZ REMENA 

Nasuprot običnoj pili njihalici, prednost ove 
pile je u tome, što se može iskoristiti kod svih 
širina građe uz relativno malen potrošak energije. 
Sam pomak pile vrši se izravno, i to po sistemu 
poluga. Na taj se način izbjegava trenje, što je 
slučaj kod strojeva na pomak kroz vođice, koje 
se lako ispune prašinom i piljevinom. 

Neovisno o debljini drva, koje se pili, pilac 
samo s vrhovima zubaca izlazi nad predmetom pi
ljenja, što omogućava lagan rad. 

Stroj se može svagdje na jednostavan način 

,ostaviti. Pila se unutar kučišta može regulirati u 
~isinu, pa se mogu upotrebiti razni promjeri pila
ca. Osovina se okreće u veoma jakim kugličnim 
ležajima i direktno je spojena s elektro-motorom. 

Pomak pile je automatiziran na način , što se za

hvatom klatna istcdobno iskopčava naprava za 

pomak pile unazad. Ta okolno-st u mnogome pove

ćava sigurnost za radnika, koji pilu poslužuje. 

Kružna pila za poprečno rezanje s pogonom bez 
remena 

Pila je opremljenna posebnom vodilicom, uz 

pomoć koje se jednostavno mogu kontrolirati za

dane dimenzije rezanja. 

Ova vrst pile je proizvod Tvornice strojeva 

Bottcher Gessner iz Hamburga. 
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NOVI STROJEVI I NAPRAVE ZA EKSPLOATACIJU 
NOVI TIPOVI PILA 

Pri siec1 i izradi stabala do prosj ečnog volu
mena od 0,6 m3 primjena pojedinačnog rada i 
jednoruke pile pokazala je povećanje efekta rada 
za 5 - 250/o (Ing Klein). 

Pri čišćenju i prorecli letvenjaka i stupova 
pojedinačni rad jednorukom pilom (Fu.chsschwam 
Biigel-, Jirisiige) je dosada bila r edovita pojava. 
Međutim, u posljednje vrijeme sve SE više zavode 
motorne kružne pile i vrpč:J.nice, a isto tako 
električne pile. 

Jednoruke ili dvostruke motorne pile vrpča
nice raznih sistema nalaze se i kod nas u upotre
bi. Manje su poznate motorne kružne pile, mon
tirane na 1,5-2,0 m dugoj čeličnoj poluzi, p o
kretne u svakom smjeru, bilo da ih tjera pomoću 
vretenastog zupčanika motor od 1-2,5 KS, što ga 
radnik nosi mi leđima, bilo da je kružna piia 
montirana na okvir traktora (Nuffield Universal 
tractor). Prva služi za čišćenja, pro-rede i skida
nje (odrezivanje) grana prečnika od 7.5-10 cm, a 
druga može poslužiti za sječu le tvenjaka i stupova 
prečnika od 45-50. 

U posljednje vrijeme proizvela je firma Gail 

& Scott Ltd u. Engleskoj još laganiju motornu 

kružnu pilu za kresanje granatih stabala. Njom 

se lako rukuje i u neravnom terenu i kad treba 

rezati visoke grane pomoću ljestvica. List pile je 

15 cm prečnika a tjer~ ju jednostavan jednoci

lindrični dv,otaktni mo-tor 1/2 KS. Težina cijelog 

stroja iznosi samo 9 kg. 

Za trupljenje balvana jačih dimenzija upo

trebljavaju se električne tračne pile duljine od 

0,90-2,10 mctar.'l. Ovakve pile tjera motor od 10 

KS, koji je normalno udešen za rad pri trofaznoj 

s truji jačine od 380/440 volt:i., a proizvodi ih J. 

Clubley Armstrong Danarm, L ondon. TJ Njemač

koj se proizvode pile na pogon komprimiranim 

zrakom. Skromnijih dimenzija je električna kru

žna pila za rezanje grana (Elektrosučkorezka 

RES-1), koja je u upot rebi u Sovj e tskom savezu i 

kojom se lako rukuje. Težine je 6,5 kg, dulj'ine 930 

mm,širine 220; i visine 130 mm, brzine reza 23 

m/sek, širina reza 8 mm, proizvodnost rezanja 

50-55 cm2/sek. (Les. Promišljenost Br. 10/1953.) 

Da bi se omogućila što šira primjena pokretnih 

tračnih pila vrpčanica pri obaranju stabala i 

trupljenju, izložena je prigodom održavanja Na

cionalnog kongresa za drvo u Mittlach-u jednoruka 

motorna tračna pila francuske fabrikacije (Etab

lissemnets P. P. K 20) kojom se lako rukuje, a 

teži samo 10 kg. (Vidi sliku). 
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STROJ ZA SKIDANJE KORE 

Pored mehanizacije, koja se provodi pri siec1 
i klaštrenju stabala, primijenjuju se u posljednje 
vrijeme sve više i strojevi za skidanje kore , po
kretni ili nepokretni, sistema »Andersson«, kon
struirani po Ekstroms-u (Švedska). 

Rad.i ekonomičnijeg rada ova se postrojenja 
zasnivaju na struganje kore pomoću čeličnih pri
zmatičnih noževa, koji su u radijalnom smjeru pri
čvršćeni sa unutarnje strane rotora , kroz koji se 
provlači trupac pomoću horizonta lnih i vertikal
nih valjaka. P ostrojenje teži 5-6 tona i može da 
skine koru sa 18 m 3 stabala prosječnog prečnika 
od 18 cm postupajući brzinom od 16 m/min, sa 
82 m3 stabala prosječnog promjera od 38 cm br
zinom od 16 m /min. Nije rentabilno z:i drveće ta
njih dimenzija (ispod 10-12 cm pr. pr. i duljine 
ispod 1,50-2,0 metra). 

U Americi, kao i u Njemačkoj, u posljednje 
se v rij eme primjenjuju i kemijska sredstva za što 
lakše skidanje kore sa četinjastih stabala . P ostu
pak se sastoji u uštrcavanju izvjesnih kemikalija 
ili premazivanju prstena na stablu, pri panju, po
što se skine kora, otopinama amoniumbifluorita 
dok je stablo u soku. 

NAPRAVA ZA IZVLAČENJE 

Za izvlačenje duljih trupaca i šipova pod ko
rom i prevoženje do stovarišta konstruirala je 
švicarska tvrtka »Rosta-Proukte, S taufen-Lenz
burg« specijalne jarmove sa točkovima prečnika 
47 cm. Širina osovina 105 cm, duljina ručke, koja 
služi kao poluga za utovar 132 cm. Utovar trupa
ca vrši se pomoću univerzalnog tr:iktora preko 
ver~a namotanih na bubnjeve ili kranova. 

Usporedbom ovog nacma izvoza drveta s iz
vlačenjem vučom na zemlji uvećava se efekt rada 
za 20- 450/o prema konfiguraciji terena, štedi se 
mnogo na vremenu, na radnoj snazi i ne oštećuju 
se stojeća stabla po šumi. 



Stanje na tržištu u prvoj polovini 1954. godine 
U toku prvih šest mjeseci ove godine sta

nje na međunarodnom tržištu drveta oka
rakterizirano je visokim cijenama drvne 
građe, a kao p0>sljedica toga bila je zapa
žena veća suzdržljivost kupaca, 

Dok je kod mnogih drugih sirovina povi
šenje cijena čisto spekulativne prirode, kao 
na pr. kod mnogih metala, dotle je kod 
drveta ta čvrstoća cijena prouzrokovana u 
prvom redu smanjenjem sječa u mnogim 
zemljama proizvođačima. Tako je smanjenje 
pro,izvodnje meke građe u Evropi iznosilo 
1952. punih 120/o, a kod tvrde građe za 40/o. 
Stanje u samoj Americi je utoliko različito 
što, premda je proizvodnja kao takva ostala 
nepromijenjena, ona se sve više ograničava 
na slabije kvalitete građe. 

Japanska proizvodnja drveta bila je u 
1952., istina, za 360/o veća u mekoj i za 120/o 
veća u tvrdoj rezanoj građi nego godinu dana 
ranije. Premda je ukupna proizvodnja meke 
i tvrde rezane građe, ambalažnog drveta i 
željezničkih pragova u 1952. iznosila u apso
lutnim ciframa 16.6 milijuna m , prema 12.6 
milijuna m3 u 1951., ipak je izvoz meke re- -
z:me građe iz Japana iznosio u toku 1952. 
samo 82000 m prema 433000 m 3 u 1951. i 
tvrde rezane građe 147000 m 3, prema 243000 
m u 1951. To je smanjenje u 1953. bilo još 
i veće. 

Povišenje cijena japanskog tvrdog drveta 
koncem prošle godine proizlazi, dakle, iz 
smanjenja sječe na japanskim otocima. To 
su sve momenti, koji su u najvećoj mjeri 
karakteristični i za sve ostale zemlje proizvo
đače i izvoznike drveta, zbog čega su i cijene 
drveta još uvijek vrlo čvrste. 

Jedinu veću nepoznanicu predstavlja 
izvoz m€:ke rez,ane građe iz SSSR. Dosadaš
nje, međutim, sovjetske prodaje meke reza
ne građe u Engleskoj iznose oko 130.000 
std, a u ostale evropske zemlje oko 50.000 
std. Prema mišljenju zainteresiranih drvar
skih krugova na Zapadu, ukupni sovjetski 

izvoz drvE ta u Zapadnu Evropu u 1954. ne 
će preći ukupno 300.000 std, t. j. oko 75.000 
std više nego 1953. Prema tome bi još ostalo 
oko 120.000 std sovjetske meke rezane građe, 
koja bi količina mogla eventuailno utjecati 
na buduće formiranje cijena drveta, premda 
i ta količina izgleda prilično pretjerana. 

Pitanje cijena drveta u zapadnoj hemi
sferi također pokazuje čvrscu tendenciju, 
osobito za kanadsko drvo, a zbog veće po
tražnje sa strane SAD. Jače oživljenje ame
ričke građevne djelatnosti traži ponovo sve 
veće količne drvne građe iz susjedne Ka
nade, koja sa svoje strane učvršćuje svoje 
cijene na drugim tržištima, prvenstveno u 
Velikoj Britaniji. 

Očekivanje britanskih krugova za ponovo 
otvaranje sjeveroameričkog tržišta tvrdog 
drveta, koje bi služilo kao regulator cijena 
u pravcu njihovog sniženja, prilično je pro
blematično, ti.m više, što postoji i prilična 

nejasnoća u pogledu daljnjeg razvoja među
narodnih događaja. Ne smije se, međutim, 
zaboraviti, da jače povišenje cijena drveta 
smanjuje njegovu potrošnju, jer se u tom 
slučaju sve više pribjegava raznim m.ateri
jalima u zamjenu za drvo. Tako je na pr. 
potrošnja drveta u zapadno-njemačkom gra
đevinarstvu smanjena za svaki novi stan 
od 12-15 m prije rata na tek 4-6 m3 u 
posljednje vrijeme. Isti je slučaj i u Italiji, 
gdje je potrošnja drveta u građevinarstvu za 
400/o manja nego prije rata. Taj razvoj vri
jedi skoro i za sve ostale zemlje uvoznice 
drveta. Cijene drugih vrsta drveta, namije
njenih za proizvodnju pokućstva, su takve, 
da je sada na pr. pokućstvo u Velikoj Brita
niji za 5 puta skuplje nego u 1930. Razumiji-, 
vo je, da je ovo povišenje cijena pokućstva 
u Velikoj Britaniji prouzrokovano i mnogim 
drugim faktorima kalkulativne i monetarne 
prirode, ali cijena drveta, kao primarne siro
vine za proizvodnju pokućstva, igra vrlo važ
nu ulogu. 
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Razvitak drvne industrije 
u Kongu 

šume Be!gtilj,s:k~· Konga Pl'OsLiru se na površ.ini od 
125 mlion a hektara, što iznosi oko polov',ne speukupne 
površine ove zemlje. One su sastavni dio ogromnog 
šumskog pojasa, koji se prostire preko većeg dijela 
Centralne Afrike. Stoga se K ongo ubraja medu naj
š umovitije zemlje na svijetu. U tome ga jedino nad

mašuju Gabon , Malajsk'1 Arhipelag i Cejlon. 

Po svom sastavu šume ovog belgijskog kolonijskog 
posjeda daju zaista šarolik izgled. Tamo susrećemo 
gustu i vlažnu ekvatorijalnu šumu, svijetlu šumu i is
prekidanu slobodnim prostorom, stepu pokrivenu 
žbunovima i trulim panjevima. ogromne prnstore uni
štene požarom. Stotine vrsta drveća r astu jedno uz 
drugo, meko drvo uz tvrdo, skupocjene egzote uz dr
vo bez ikakve trgovačke v rijednosti. Cas nailaz!mo na 
homogene sastoj ine vrijednih vrsta, a zatim opet na 
šikare, po kojima tu i tamo možemo ugledal', i po koje 
vrijedno drvo. 

š umsko stovarište na jednoj uzvisini Imatong-a (Su
dan), odakle se trupci rižom odašilju do doline Katirn 
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Iz ovog se op!sa može stvorili dosta jasna predaJ
žba o problemima šumske privrede u ovoj zemlji. Niz 
specifičnih prakt'.čn ih i tehničkih problemn pojavlju
ju se već kod izrade, a svi su ti gotovo sitnica ;:irt:.ma 
,problemu 1,ransprn::ta. Z;:,. ilustraciju navest ćemo 
primjer dr vnih masa, koje leže u centralnom dijelu 
bazena rijeke Kongo. D a t'; se ove mase izvezi~ na tr
žište, one moraju proći 700-800 km riječnog . oko 300 
km željezničkog transporta. Toliko je ovo <'!ksploata
ciono područje udaljeno od luke Matadi. 

Prva poduzeća, koja su se počela bav'-li eksploata
cijom drvnih masa, izabrala su kao eksplo<1tac>:ono 
područje pokrajinu May mba zbog nepo,redne blizine 
luke Borna i ušća rijeke Kongo. 

Nakon toga eksploatacijom su zahvaćena i neka 
područja iz unutrašnjosti, odakle se iz•;oz; rezana gra
da za stolarstvo •; specijalne industrijske svrhe. 

75 % izvoza drveta iz Konga sačinjav1 t. zv. ,,lim
b a«, veoma cijen jena vrsta zbog svoje van redno fin e 
teksture, boje i lake obradivosti. Njez; na su glavna 
na,lazJšta u ,.;p om eniurto.i pQIJcrajini Mayambe. Osim u 
Belg', ju, ovo d rvo se izvozi i u Ame,'.ku pod nazivom 
»Korina«. Američko tržište veoma je 7.a!nteres1rano za 
ovu vr stu d rveta. 

Osim »limbe«, Kongo danas izvozi na str ana tržišta 
i neke druge vrste drveta, a taj se b rc ; iz godine u 
godinu povećava. T ako je poznata vr3t .:i. ,.van a :;lola«, 
zat•;m »K ambala«, koja izvrsn-:> zamjenjuje skupu t i
kovinu i sl. 

Ipak, K ongo je u prvo,n r edu domovin a izvrsnog 
mahagonija, koji je tamo poznat pod nekoliko vrsta i 
naziva (»mukulungu«, »kalungi«, >:s11s•.1-rnengo•.,. »t shi
may« i t. d.). Tamošnji proizvcđ.ič.'i cto':>ro su znali is
koristiti poslijeratnu konjunkturu i plasirati se n a 
najjača svjetska tržišta drveta. Oni su u tom periodu 
stvorili f\nancijske uvjete, da dana, mogu ozbiljno 
ulagati n a proširen je i modernizacij:i kapaciteta. 

Proširenje ek sploatacije neminovne je zaht:jevaio 
uvođenje mehan izaci je tran sporta u prvom ~-eciu . Ta j 
je problem prv•i zahtijevao svoj<! rj >šenje, i on je da
n as u fazi ubrza nog razvitka. 

K ao svuda u svijetu, tako i u Kongu, razvitak 
šumske privrede teži k orijentaciji na fhialnu proiz
vodnju. U pokrajini Maymba pod•;gnu •.a je velika 
tvornica ukočenog drva, a druga se podiže u predjelu 
Bolobo. Stručnjaci su u posljednje vrijem~ ispi t iva!i 
mogućnosti podizanja tvornice p;i.pira. T e- ·su najuvjer
ljiviji dokazi, da će u skoroj budućnosti Kongo po
stati jedan od glavnih izvora sv Jetskog tržišta d rveta 
i d rvnih proi-zvoda. 

Najdulja suha riža na svijetu i proizvodnja 
željezničkih pragova u Sudanu 

Sudan nam je poznat kao zem !.1 ~ beskrajnih rav
nica,žarke klime, a njegova figu:·a tivne osebine su 
nadaleko poznate dvo i jednogrbe t:eve. glavno tran
sportno prometalo ovog \uaja. Međut',m, m1 d rvari i 
šumari bit ćemo daleko više imp,·esionlrani izgledom 
suhe riže, koja služi za- transport d rvnih masa iz šu
movitih predjela Imatong-a do do\~ne Katire, gdje 5u 
smještene brojne pilane. 

Za razliku od sjevernih predjel"' ~ud;ana, gdje prc
vladavaju pješčane pustare, masiv čmotunga pruža sli-



i kupac drveta 
ku jednog sasvim različitog svijeta. To su predjeli ori
ginaln•;h afričkih prašuma, sa svo.1orn specifičnom flo .. 
rom i faunom. Nalaze se uz samu grnnicu s Ug,111dom 
i predstavljaju dio onog neot1n 1veno:~ i neprocjenje
nog šumskog bogatstva, koje će t.~k tehnika budućnc
sti moći učin:ti pristupačn•:m potrebam:i ljudi. Sada se 
VFše samo pokušaj i, da se zađe u unutrašnjost ovih 
beskrajnih šumskih površina, ali svi ti pokušaj'i pro
pad~iu pred nepremostivom preprekom :tJra'nSpol'ta. 
Udaljenost i neprohodnost terena 1,adilaze efiku~nost 
dosadašnjih dostignuća transp,wtne t<'hnike. 

Pa ipak, u toj borb'i čovjeka ~ prirodom na:lazi:no 
zapanjujućih primjera neviernj ~•1e upornosti i dovit
ljivost i. Jedan takav prim_;er .ie i sporn~nuta r iža , 
dugačka oko četiri hiljade metan kojom se iz nepro
hodnih, ali još uvijek perifernih dijelova Imatonga, 
transportiraju trupci do doline K atire, da se zatim 
prerade u željezn'ičke pragove 1 rijekom Nilom otpre
me dalje do domaćih i stranih potrošača. 

Riža se sastoji iz tri dijela. Na kraju svakog dijela 
nalazi se bazen s vodom, 11 koji ,e trupci prikupljaju, 
a da pr'ilikom pada ne ,;adob:,iu nikakvih oštećenja. 
Zađn.ili: lbaizen 'ie u, neoosred111oi. bl'izi!ni pi11ane. Č:itav orvatjl 
pu t trupac od po dvije hljadc> :c;lograma pređe .i Ea
mih par minuta. Prilikom spuštanja trupac za sobo!Il 
ostavlja tragove u obliku r,13•1•.často;~ dima, ~to se ima 
pripisati toplini, koja se treniem raz\lija. Visina po
lalZ!'le tocke ove r iže iznost oko 1.000 met.arn, a to. s 
dbzi'rom na U!ku'l)l'llW duf,j1:1nu -ad 4 Jtjhlomebra zna!čr, da 
,prosječa.n ;pad riže iznosi 250/o. 

Afrički kontinent kao potencij,alni 
kupac namještaja 

Zahvaljuj ući međunarodnom programu za razvoj 
zaostalih zemalja u svijetu, afrički kontinent predstav
lja potencijalnog kupca najraznovrsnijeg namještaja. 
Ta se činjenica već jasno• pokazala u izvozu drvnog 
namještaja iz mnogih evropsk1:h zemalja. Tako je iz
ravni uvoz evropskog namještaja u Maroka bio u pro
tekloj godini za oko 18% veći nego u 1952., u Zlatnu 
Ob.::lu i u Nigeriju oko 22%. Egipat (unatoč poznatog 
političkog stanja u itoj zemli'i) za 900/o i u Sudan za 
11 % . Zan•:mljiva je kod toga nadalje činjenica, da· su 
se sve te zemlje pokazivale kao neovisni i izravni 
kupci, a da se prije toga nisu skoro uopće pojavljivali 
kao interesenti na međunarodnom tržiš tu namješta ja. 

Razlog tome leži poglav•:to u sve većoj industrija
lizacijj područja srednjeg Konga, gdje je dosada po
dignuta 14 velikih naselja sa 84.000 radnika. Svi ti no
vi stanovnici trebaju u sve većoj mjeri namještaj e
vropske proizvodnje, č:':ja se trgovina skoncentrirala u 
Brazzaville i Elisabethville. Kod toga su osobito aktiv
ni belgijski i britanski proizvođači i zastupn•:ci nam je
št aja, koji su svoje veze proširili na čitavo tamošnje 
područje. 

U tom je pogledu od osobitog •;nteresa za izvoz e
vropskog namješta ja upravo Nigerija, čiji je uvoz u 
t0ku protekle godine iznosio preko 20% prema uvozu 
u 1952. Proglašenje nezavisnosti te zemlje u okviru 
Britanske zajednice n aroda, koje se predviđa u 1960., 
imade za posljed•:cu, da ta zeml ja već danas pravi ve
like napore u smislu povećanja svojeg životnog ·stan
darda, koji se očituje i u sve modernijem načinu sta
novanja. tamošnjeg stanovništva. P rema najnovijim 
odredbama ni,gerijske središnje vlasti u L agosu, počet-

1'r1in,ac je upravo prispin u US/l'.1Utni b azen 

Trupci, dopremljeni rižom, odvlače se do obližnjih ,pilana 
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kom ove god:ne zaveden je i namještaj u lis tu pred
meta, za koje postoje povol jniji carinski stavovi, t. ,i. 
kao za predmete osnovnih potreba tamošnjeg stanov
ništva. I z toga prozilazi, da će od dev•:znih sredstava, 
koja se godišnje stavljaju na raspoloženje sa strane 
Velike B ritanije, najmanje oko 10% otpast: na uvoz 
namještaja, 

Svi ovi momenti govore u prilog sve većih moguć
nosti izvoza upravo evropskog namještaja na 3f1 •:čki 

kontinent, koje tržište izgleda, uostalom, i najsigurnije 
za evro,pske proizvođače tog al"bikla, premda u tom 
pogledu stanovitu iznimk u pravi Maroka, i Francuska 
Zapadna Af11;ka, sa središtem u Da karu, koji kontro
lira oko 28% od ukupnog ::ifričkog uvoza n amještaja, 
zahvaljujuć domaćim stručnjacima u pitanju namje
štaja, koii se tamo nalaze u većem broju. Zbog toga bi 
s evropske strane trebalo posvetiti daleko veću pažnju 
upravo tom važnom središtu afričkog uvoza namje
štaja intenzivnijim obrađivanjima , kao i podizan jem 
većih konsignacionih skladišta u samom Daka ru. 

Prema službenim m arokanskim statistikama za 
1952. ukuoni uvoz stoJ•;ca i namještaja u Maroka bio 
je slije_deći: 

Francuska 
Alfo· 
Tunis 
španija 
Italij a 
švicarska 
Holandija 
Njemačka 
Danska 
Engleska 
švedska 
Norveška 
Jugoslavija 
Cehoslovačka 
Mađarska 
SAD 
Sirija 

Ukupno 

stolice 
kg fr . fes. 

(u 1000) 
571220 208453 

78z9 2605 
10 6 

21887 4179 
1319 905 

30065 9365 
6355 4475 

34 22 
499 5376 
248 73 

2621 2204 
150 120 
800 199 

26442 6651 
8 3 

285 130 
2210 480 

731607 244871 

namještaj 
kg fr. fes. 

(u 1000) 
793182 358574 
46198 15671 

187 50 
16660 10205 
1045 1146 

130 102 
7811 4645 
4406 2305 

108 83 
2015 573 
5429 2840 
450 100 

350 
70 

2063 
557 

881229 

114 
47 

485 
399 

399003 

Imade li se u vidu, d a marokanski uvoz stolica i 
namještaja kontrolira tek oko 20 posto od ukupnog 
afričkog uvoza t ih proizvoda, onda proizlazi, da ukup
ni afrički uvoz tih pro•;zvoda već sada iznosi preko 2.6 
milijuna k ilograma, odnosno oko 420000 komada s to
lica i 2.8 milijuna kilograma namještaja u ukupnoj 
vrijednosti 2.3 mt;!ij ard e fr. franaka. 

Američke prodaje namještaja na afričkom konti
n entu igraju stanovitu ulogu u sjeverozapadnim pre
d jelima Afr:ke, ali ta konku rencija nije takvog obi 
m a, da b'; mogla ugroziti evropske prodaje tog arti
kla u većoj mjeri ,štaviše, ona je u posljednje vrijeme 
prilično popustila. 

ULOGA DOMAĆIH KUPACA 

Od osobite je važnosti podvući činjen:cu, da se 
domorodna, crnačko stanovništvo sve više pojavljuje 
i ai•;rmira kao izravni kupac i uvoznik namj'eštaja. 
Starija posredn:čka evropska poduzeća sve više gube 
na važnosti kao snabdjevači domaćeg stanovništva, i 
ona sve više ustupaju mjesto domaćim uvoznim podu
zećima. To se ·sve više ,;;okazu je i u područj';ma istoč
ne Afrike- gdje se arapski utjecaj sve više osjeća . 

Tako je još 1950. 80 posto poslova uvoza namještaja 
bilo zaključena .preko tamo naseljenih britanskih i 
ostalih evropskih poduzeća. Godine 1953. taj je posto
ta k u uvozu namještaja, međut•;m, iznosio već 42 po
sto u korist arapskih poduzeća, što znači, d a je utjecaj 
stranih poduzeća u tim predjelima iz godine u godinu 
sve manji, a u korist čisto domaćih uvoznika. 
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T o je •islo slučaj i u Južno-A[ri•čkoj Un iji, gdje je 
utjecaj indijskih stručnjaka za namje;taj vrlo jak, k'.o 
i u pokrajnim zemljama, portuga1skoj Mozambique, 
Sofali, Angoli i u Bassuto-Bečuani. 

Ova vrlo važna činjenica, međutim, nipošto ne zn a
či, da će zbog većeg utjecaja domaćih stručnjaka i 
privrednika u tim zemljama biti smanjen interes za 
uvoz evropskog namještaja. Sv•; -su t i krug'Jvi potpuno 
svijesni toga, d a domaća, afrička industrija na m ješta
ja ne će još za dugi niz godina biti u stanju p okriti 
sve veće potrebe tog kontinenta u raznim vrstama na
m '.•€15ftai.a. Staviše, raču1na se, d:i. će se za nar2dni'h pet 
godina, zahvaljujući privrednom napredku i izgradnji 
svih tih predjela, uvoz raznih vrsti namještaja biti po
većan godišnje za 30 puta od sadašnjeg stanja. Zbog 
pomanjkanja većih količ ina odgovarajućeg drveta u 
sadašnjem času, afrička bi proizvodnja namještaja mo
gla pokrili tek oko 15 posto od ukupnih potreba u t om 
artik lu. S druge strane, svi su domaći stručnjaci u 
proizvodn ji i trgovini namještaja mišljenja, bilo da se 
radi o pripadnicima iz Nigerije, Zlatne Obale, Liberi
je, Ugande, Kenije ili Sudana, da eventualni monopo
listički položaj jedne jedine zemlje u prodaji namje
štaja na afričkom kont inentu, n a pr. SAD ,ne bi bio od 
traj ne korist: za afričko potrošačko tršište. Mogućnost 
koju daje evropska proizvodnja n 3mještaja n a temelju 
najraznovrsnijih ponuda iz svake pojedine evropske 
zemlje, daje domorodnim kupcima najbolju priliku 
kupnje kvalitetne i jeftinije robe. 

Cinjenica n adalje, da su svi dosad3šnji planovi o 
privrednom podizanju afričkih zemalja najuže pove
zani s industrijom namještaja i raznih dijelova namje
štaja kao takvim, te da podizanje životncg standarda 
svakog pojedinca na prvo mjesto postavl ja p:tanje do
ma i n jegovog namještaja, sama p o sebi nalaže, d a se 
sa strane evropskih proizvođača namještaja posveti 
tom ogromnom tržištu osobit3 briga i pažnja, koju ono 
stvarno i zaslužuje. 

Konačno treba naglasiti i manje poznatu činjenicu, 
da su domorodni kupci skoro u svim afričkim predje
lima vrlo konzervativni u svojim željama i zahtjevi
ma te da polažu osob:tu važnost na kvalitet i marku 
proizvoda, u našem konkretnom slučaju - n amješta
ja. Dosadašnja je praksa mnogih evropskih prodavača 
namještaja pokazala, da su domorodni uvoznici, kao i 
oni araoski i indijski, osim toga, uz manje :znimke, 
i s,olidni •11!1,.."IOvačk:iJ P3t1o!leri. koii se IPl'}d,:-žava,iu skloo-
1 ieni h ugovora i uslova plaćanja. To sve govori za to, 
da s tim novim kucima namještaja t r eba u što jačoj 
mjeri i što prije stupiti u poslovne cdnose. kako bi se 
n a taj način što je moguće više iskoristili povoljni 
uvjeti, koji će sve više vladati u tom artiklu na pro
st r~,nc,:n ad'i<i,čk".!TTl lmn. men.t,u . 

IZVOZ IZ NAŠE ZEMLJE: 
Ud"o naše ze:11,J,ie u sna-bdiieva,nJjlU n=j~ajem li 

stoJ:cama afričkog kontinenta još je uvijek relativno 
malen, i u tu će svrhu trebati poraditi svim silama, 
kako bi na tom t ,ržištu zeuzeli dostojno mjesto među 
ostalim evropskim izvoznicima. 

Naš je :zvoz u afričke zemlje iznosio u 1952. kako 
slijedi: 

stolice 
kg 

(u 1000) 

B r it. Ist. Afrika 182 14 
Brit. Egip. Sudan 16910 2672 

namještaj 
kg 

(u 1000) 

Egipat 68050 9882 5315 459 
Tunis 3037 321 

Povoljn: geografski položaj naše zemlje u sredo
zemnom području ; u nepo,srednoj ,blizini afričkog 

kontinenta, omogućit će u budućnosti sve veću proda
ju naših finalnih drvnih proizvoda na tom kontinentu, 
što će se moći postići ozbiljnim trgovačkim organi
zacijom kao i sve boljom kvalitetom tih n aših proiz
voda drvne indust r ije. 



Prahtični .sa11ietl i uputstva 
·-==== = = ==~- - - --- -

OBRAČUNAVANJE EKONOMIČNOSTI POMOCU DOPUNSKOG KOEFICIJENTA 

SvojeV1"emeno smo u »Drvnoj industrijii« (broj 
10- 12/1952) prikazali neke jednostavne načine uspo
redbe troškow i obračunavanja ekonomičnosti u eks
računski i girafičk.i načm određivanja prekretnice 
troškova, t. j. točke kod koje s u troškovi dvaju ,na
čina rada međus1:Jbno jednaki. Način primjene pre
kretnice troškova, kako smo ga tamo priikazali, u 
mnogo slučajeva nije praktičan. Cesto, naime, želimo 
ustanovLti opseg proizvodnje (koJ.ičinu ,proizvedene 
robe), kod kojeg bi se isplatilo izmijeniti način rada 
i primijeniti neki drugi p:istupak, koji se razlikuje 
od pootojeće,g viS1inom svojih fiksnih i varijabilnih 
komponenata troška. Taj novi opseg proizvodnje 
~količinu proJzvoda) daje nam t. zv. dopunski koefi
cijen t, kodim množimo postojeći opseg proizvodnje. 

Veličinu dopunskog •koeficijenta <:la<je izraz: 

k = _ F + f 
F-n.vo 

gdje je F = v1sma fiksne komponente troška kod 
postojećeg načilila rada, f = predviđeno povećanje 

fLk!sne kom pOtnente tt'OŠka, vo = prediviđeno povećanje 
varijabilne komponente troška, n = opseg proizvod
nje (količina jedinica proizvoda). 

Umnožak postojećeg opsega proizvodnje s dopun
skim koeficijentom daje nam visinu novog opsega 
proi..wodnje, kod 1k,ojeg jedinični trookovi proizvodnje 
ostaju na jednakoj visini. 

Formulu za Visinu koeficijenta k = možemo 
jednostavno ·izvesti iz osnovne formule za visiniu jedi
ntčnog troška, koja glasi: 

t, = _F __ + V 
n 

A'ko želimo postojećt način rada zamijeniti dru
gim, koji se od postojećeg razlikuje visinom fiksne 
i varDjabiJne komponente, visinu jediničnog troška 
t,ag novog načina rada daje izraz: 

t , = V+! 
n 

+ i) + ito 

J ed :in·'.,foi lroE2k pcx;tojećeg na!Č:ina, irada bit će 
jednak j ediničnom trošku p1anira.nog načina rada 
(ti = t,) , k ,:,da ,se opseg proizvodnje poveća od o:mo,v
ne količine proizvodnje n na nekiu drUJgu koUčinu n,, 
odnosno, kada koHbna proizvoda novo planiranog 
načina rada bude n 1 = k. n. 

Prema tome, među ,iedl:nLčnLm tro§kovima, jedne 
i d rnge varrja,nte irz.vođenia radne operacije pos>to.i,i cd
nos: 

F + V 
n 

F + f 

k. n 
+v+V' 

Iz ovog izraza jednostavno se izračuna visin a 
d c,i;;.mskog koeficicnta -k. 

U slučaju, kada je k manj,i od 1. E1korwmski1 •j1e 
opralfd2,no izmijeniti tehnološki proces i primi.;eniti 
n ovi. Ako je k jednak ili već i od 1, nij e ekcnc-mično 
mijenjanti srdašnj i tehnolo.Iki proces, dokle-god se n e 
v.;visj opseg proizvodnje. 

Upotrebu koeficijenfa k od obračunavanja eko
ncm:čnoslti [POk.azat ćemo n a primjeru. 

Primjer. Sa ,pomoćnog sldadi:šta u šumi otprema 
se dnevtno 60 m ' jelovih t rupaca. Utovar u kamione 
vrši se 11učno i plaćamo g.a, obzi,rom na .postojeće 
uslcve, 120- Din po lm'. Uzevši ,u, obbz.iir dc1prino, 
socij a,lnog osi·gu.ranja od 45¼ , stvarni trošak utocvara 
po 1 m3 iznosi 174,00 Din. Utovar se maže mehanizi
rati u,potrebom hmion ske dizalice. Da li je mehan i
zacii&. obzirom na PoStojećr k<lpac:tet u lo1Vara i ot
r.;rtme .racionalna? 

Dnevni t r oškovv kod 1..11POtrebe dizalice iznose: 

A. Sta,lni dnevni trošak 
1. Amortizaci'ja diza,fre sa, k@ma:t'ima 

na njezinu· vrijednos>t . . . . 1247,- Din 

2. Plaća šofera sa doprinosam za 
socijalno osiguranje . . . . 980,-

3. Plata troiice radnika kod utovara sa 
doprinosom za soc. osi~anje l 740,-

Svega stalni dnevni itrošak . . 3967,- Dm 

Na v'sinu ovog troška ne u,tječe količina tru.p3ca 
te p redstavlj a fik-sni dnevni tro•šak. 

B. Trošak o,visan o kaličini proizvoda 
Dnevni utrošak goriva i maziva, kada diza:lica 

ra-di sa ,o:.inim kaoacLtetom (100 m" dnevno) iwosi! 
1.250,- Din. ili po 1 m' 12.,50 Din. 

K od ručnog utovara visina fiksne komponente 
jediničnog troška bila je O. Povećanje fiksn,ne kompo
nente ,ppim'. enom d izalice ia.nOSi f = 3.967,- Din. 

Povećanje varijabilne 1lmmponente troška iznosi: 

V0 12,50 - 174, - = - 151,50 Din. 

F + f 
· k =---

F - nV' 
- 3967 = 3967 = O 4364 

60 . 151,50 9090 ' . 

Upotreba dizalice i~,aiti se :OOda je dnevni kapa
citet c,ti;irem.e već" od ni = 60 . 0,4364 = 26,18 m'. 
BudUJćv da sa ·skludi•šta otpremamo dnevno 60,00 m:1, 

ekonomično je upotrebiti d azaliou, iako njezin kapa
citet,kqjii iznosi 100,00 m' , ruje u potpunDSti i9korišćen. 
U slučaju da je kapacitet otpreme ispod 0,4364 lk.a'Pa
citeta dizalice, ekonomičnije je u tovar vrši.ti ručno. 

Dr. R. Ben1ć 
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NOVI POSTUPCI I SRED S TV A ZA 
LAKIRANJE DRVETA 

L akiran je dt·ven'ih predmeta nema 
s.amo estetsku važnost. već j e i od 
prvorazredne praktične važnosti, ob
zirnm da nanesen: lak š titi d.rv,o od 
djelovanja razl"čit:h kemi1kalij .,., uda
iaca, ogrebotina i drugih oštećenja. 

Za politiran je se i danas upotreblja
vc:ju •lakovi na bazi šelaka. Dosta 
i;iroku pr:ar~j enu nalaze ; razne za
m jene šela-ka, koje se sastoje ie ra
mih plastičn'.:h masa ili iz soji.n•uh 
bjElančevina 

Za l akiT.?111je drveta u.p,01lrebliavaiiu 
se. porej pozna tih lakova n a bazi 
firna:isa, lainencg ulia 1il niltrocelulo
mjh lakova. sve više i laikovi na 'ba
zi rnzn:h plasiticnih masa,, rpočevši 
od ba'kelitskih ,laik.ova,, pa d o onilh ,iz 
polivm ;,lnih p,lasti'č:n!ih masa. 

Danas se već ,p,r :mjenjuju u svrhu 
vanjske zc:šbite drveta i neki: novi 
postupci. kaio š to je metaloiziranje 
drvEta, zatim nanošenje specidalnih 
keramičk'.h prevlaka na drvo, kqi,e 
se sastoje iz m odLficiranog vodenog 
stakla. Ove modLrifkacije n,isu tako 
krte, kao što su krti. obicn•i 1Pr 6ma121u 
na bazi vodeno~ stakla. 

Na 122 skupu Ame1,ičkog lkemi.j
slkog društva Fired M. Bali i Willham 
M. ~shart ilzvijes•f.li su o ,pronala
sku jednog novog 1aka za nam.ie
štaj, ručice i sportske rekvJzit e, a 
k oii se odLilkµje izva ocedinom v:lla
vcšću, '.zd.ržljivošću ,prema otmosfer
skim utjecajima kao il otpornošću 

prema vaitri. 
P otapain;ern predmeta t1 rastop :111u 

n ovog laka dobija se veoma sjajan 
plas1t.čni fidm, 25 pulta delbldli od ob'.
čnog emajla. Za bojenje se može pri
m jeniti Po žel.ii ,tehnika iIJII"Skanja iL 
p remaz ivanja. Novli lak je označen 
kao o.c0Lat;na bUJtk<>tna celu!Oza. 
koja ,sadii etar EAB- 381, veoma je 
b i'&tar iJ c,l,pora:n n a promjen,u boie 
u žutu u slijed starenja. Ako se doda 
ob1čnom n~t ro-laku, ovome taarođer 
povećava trajnost boje. Zbog svoje 
zllavosti i ,savitljivosti pokazao se 
veomci prakt:čan za premaizivanje 
sportslkilh rekvizita. (Za.š t. matez,ija
Ja« br . -1954.) 

KONZERVIRANJE DRVETA 
POMOĆU SOLI BAKRA I 

CINKA 
»Joumna l A,ppl-Chemistry« u •svom 

protšll<ogod,išnjem lbr.10.. str. 152 (9) 
c,bja1Vljuje i:nteresainune 'Poda.ike o 
iJ„pitiJvanj 'ma u vezi ll'laJčhna veziva
nja soh ,b akra i oinka, koje služe 
kc:o sredis.tva za konzerviirainje u dr
vebu. Izvršena ispi.tivanj a IS'U poka
zala, d a se ove sol'i ,:a;država_il\.lJ u dr
vetu u sli!jed i>zmjene jort? •i.'lmeđu 
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vodonika hidroksilne grupe u celu
lozi drveta i sam ih metalnih ion a, 
lmj i su un:jEti 'ti drvo kao siredstvo 
za konzervOran}e. Mogu se veza!tr i 
karlboksilne grupe iz celulloze. Izme
đu soh za lkonzerv :ranje p okazali 
su acetati baiklra i cunika 1J1aibolie 
djelov81rlj e, t. j. ,najveću kol'ičilnu 

m etaJa. k oii •se veže uz drvo. 
NO'\čO EKSPRESNO LJEPILC~ 
Pod!UJzeće »Tmber En·giner :11'1~1 

Company« ,iz New-Yorka pro ·IZ'V€•lo 
je novu vr,st l jepila podl ll'l'a,z;vom 
»Colpres 10-B«, koje djeluju za. ·sa
mih 10 milnwta i s otpornošću, od 
500 liibra po četvornom paLcu, a po
slije 24 saita •s otpornošću od 3.500 
1,i/b.ra. (L' industria del legno, 'br. 
1~1954.) 
POLITIRANJE S INTRA-CRNENIM 

ZRAKAMA 
Fimaius '.z tPlaS'bične ,tekućine, ko

jum se pnskaju panel-ploče za unu
tarnju dekoraciju brodova, ,željeznL 

] 
čkih vagona, autobusa, stambenih 
prostorija i t. d ... pretvara se us.\.ijed 
topltl,ne zračenja :nfrai-cmeniim z,ra
kama u veoma otporan sloj čak i 
pr01tiv vatre. Panei'-ploče prema=e 
ovim firnaisom islažu se djelovanju 
jakih Osrnm-sijali.ca, 111a beskrajnoj 
vnpc~ š!i.rokoj 1.50 m i, u d'uljinJ od 
15 m. a !brzinom pomaka od 60 do 
180 cm u minUJti uz tro\l.a:k: elelk.bri
čne energi,je od 54 kw. (,,ir.:itndu
s,triail del legno«, br. 1-1954.) 

SABIJANJE DRVETA 
PNEUMATSKIM CEKICEM 

Dosada se u ,industrij: polwćstva, 
mnibalaže i stolariji drvene dijelove 
za'bija,lo jedan uz dr\lgii uz pomoć 
čavala i ček.i:ća. U američkm se 
tvcrn:i.cama ambailaže to zaibLjanje 
wši pomoću preunnats'ke pištolje ili 
čekića do dubilne od 1.5 cm. NaTo~tl 
čaivlil slu>že rzai 11>!".~čvršćLvanje šper
ploča wz metal. (»L 'industria de1 
Jegno«, br. 1 - 1954.) 

Naša drvna industrija na sajmovima u zemlji t inozemstvu 
Zagrebački proljetni Velesajam, koji je održan od 19. do 28. 

ožujka, značio je u izvjesnom smislu otvorenje ovogod~nje sa
jamske sezone. Iako se radilo o prvenstvo nacionalnom •sajmu, in
teres inozemnih privrednih krugova bio je osobito zapažen, a 
strana štampa .posebno ·skreće pažnju na proizvode drvne indu
strije, koji su prema navod'jma lista »NACHRICHTENDIElNST« 
jednostavni, ali solidno i lijepo izrađeni (misle na naše finalne 
proizvode). 

Nadalje su proizvodi naše drvne indush'ije bili izloženi u saj
mu Milanu, koji je održan od 12. do 28. travnja. Ovo.godišnje naše 
izla ganje na ovom sajmu bilo je, kako po izložen oj robi, tako i po 
načmu aranžiranja, uspje9Il•ije n ego ranijih godill'la. Iako je izla
ganje imalo prvenstveno reprezerntativno-propagandni značaj , po
slovna zaintereS:i.ranost ta,1ijansk.ih privrednLka za naše drvne pro
izvode vidno se is,pol java-la tako, da je za vrijeme samog sajma 
nap1,avljeno zalključaka u vrsi.ni od oko 20.000.000 liTa. 

Sajam u Casablanci, koji je održan od 23. travnja do 9. maja, 
pružio nam je još jednom priliku za proširenje plasmana naših 
finalnih proizvoda na afr~čko tržište. I zaista, naši finalni drvni 
aritikli (proizvodi »Jadran-d~vo« sa Rijeke, »Bobić Flonijan« iz Va
raždina, »Ive Marinković« iz O,•;jeka, »Rade šupić« sa Rijeke i 
DIP-a Belišće) bili su na sajmu posebno zapaženi. Interes tamo
šnjeg tržišta za ove naše proizvode vidi se i iz činjen•:ca, da je 
samo u toku trajanja sajma zaključena prodaja u vrijednosti od 
oko 13.000.000 lira. 

Uspjeh izlagan ja je naročito u tome, što s u naša poduzeća 

učvrstila svoje ranije i uspo-stav•;Ja nove poslovn e veze s tamo
šnjim poduzećima. Taj bi uspjeh bio još veći, da u Maroku ne vla
daju u posljednje vrijeme nesređene •političke prilike, uslijed če
ga se drže po strani arapsk'i privrednici. 

U mjesecu lipnju održava se redoviti godišn ji 5ajam u Trstu, 
na kojem našu drvnu industriju za,stu pa »Export d.rvo«, dok Sa
vez.na trgovinska komora priprema kolektivno učešće naše zem
lje na Sajmu u Damasku, koji je predviđen za vrijeme od 2. ruj
na do 1. listopada. 



DVIJE NOVE INSTITUCIJE 
na liniji unapređenja d 1" vne industrije 

CENTAR ZA TANINSKU INDUSTRIJU 
IPrQblematilka tanin1ske industrije u isadašnjem mo

mentu priličmo je s ložena, a mogli bismo reći i teška, 
kako obzirom ina 111jezinu sirovinsiku bazu, tako i ob
zirom na kv~lite t proizvoda i ni ihov pl,1sman na ttlrži
šte. Oivaiko ,kompleksna p itanja ne mogu se uspješno 
r,ješavati u ,pojedinom pogonu ili tvornici. Ona ,traže 
jedno ·svestraino, principijelna i temelj ito 1Proana!i.zi
rano Tješenje, što je moguće ,postići samo 111a ,akvonu 
sis,tematskog, stručnog i naučnog razmatranja pr.oble
ma u Olkviru jedne zato odgoval·aj.uće institucije. Ovim 
su ise momentima nukovodili predstaV111ici tvornica ta
nina FIN'RJ, 'kada su .na svom sastanku od 29. i 30. 
!Ls,topada ·1953. u Sisku donijeh zaključ.alk, da se pri 
Institutu za drvna indus<trijska istn·aživanja iU Za!}rebu 
osnuje »S 1trl\.lčni cen ,ta ·r ·za tan in«. 

INa s vom kasnijem plenamom sastanku (20. XII. 
1953.) osnj.vači »Centra« i :njegovi č1anovi :razradili su 
i u detalj·ima onganizacionu isbrl.llktum i pobliže odre
dili zadatke ,tog ·svog zajedničkog ·stručnog foruma. 
Zadaci su slijedeći: 

1. V'nšeruje istražiiva111ja i ispitivanja u cilju una
pređenja taninske inustrije. 

2. V,ršenje arbiitra7lnih 'i os-talih anali,za i ispiti
vam.ia 111a zahtjev iainteres,i,ranih stra,n31ka. 

3. Suradlilvan'ie n ai i.Nadi tehni,č\l~ih nZlbavniih uv!e
ta za isporulke [Proizvoda taninske :industrije. 

4. SUJradm.ja na ~radi ·standanda za ,pl·oizvode ta
n-in,ike industrije. 

5.\Sura-dnja kod izrade perspektiv.niih ,planova ipro
šilrenja ,taniinske industrije u F'NRJ. 

6. Priikuljanje IPOdataika o stanju inozemne indu
strije tan~na i lkioža. 

7. Vođeinje evidencije o tehnwkim us,Pjesima naše 
taninske •ilndustrije u pogledu p,roizvodnje i primjene 
njezinih 1proizvoda u zemlji i inozemstvu. 

,8. iDaiva111je ·st=čnih mišljenja na traženje pojedi
nih poduzeća. 

9. Suradnja s od,gova•rajući:m kožars-k'm centrima 
u swhu koordinacije istražt'vačikog Tada i ostalog 
stručnog djelovanja s ciljem postizavanja što ,boljeg 
uspjeha u primjeni <taninskih iproiwoda. 

10. Ispitivanje ml)gućno1sti proširenja i imalaže
nja novih ·sirovinskih tzvora. 

1'1. S udjelovanje u nastojanjima za izdizanje no
vog stručnog kadra. 

1!2. Održava'flje veze ,sa sličnim i ·srodnim insti,tu
cijama u inozemstvu. 

13. Izdavanje stručnih publikacija sa ,područja 
tanins,ke im.dusbrije. 

Vodeće i nadwrno tijelo Centra jest K,ura,torij, 
koji sačiinjavaju ipo jedan 1Predstavniik svakog podu
zeća-ičLana, i d:rr-ek:tor Ins,tii,tuta zai drvno- iin.du,~trril.;IJrn 
is·tražiivanja. 

Zadaci Centra preds,ta-y,ljaju, d a:kile, jedan boga-ti 
i sad1ižajni program rada, o 'Čijem iizvršen,ju u mnogo
me ovisi 1budućnos,t naše industrije tanina. Vjerujemo, 
da će naši !l1,ajistaiknu<tiji &tručnjaci s ovog pod1učja 
privredne ,djelatnosti, 9ikUJpljeni na suradnju u tom 
5vom z•~jedn.:1čkom stručnom forumu. ZJnati tai program 
i osbvan·iti. Mi cZ:ato pozdravljamo njihovu inicijativu 
u očekivanju konlkretnih rezu1tata njihova ,rada. 

CENTAR ZA lMPREGSAClJU 
DllVo ;danas u svjetskoj ekonomici ,predstavlja de

ficitami antikl. Potrebe u pdHonoj mjeri p,relaize 
okvire no·nma-1no,g tempa ekisploatacije. ~ tog ,su raz
loga ,razumljivi napori pojedini:h zavoda i poduzeća, 
koii imaju za cili. (l::b produ.ž.e vLiek t rainu<Slii drva, 
i •da ga zašhte od kojekaikvih ,šte1mLka i uzročnLka pro
padanja. 

U našoj zemlji postoje taikva ,poduzeća, koja su 
p1,venslveno za ·svoje IPOtrebe osnovale državne že
ljeznice, a 'ba,vila -su .se u prvom redu impregnacijom 
željezničikvh pragova i, irz usluge, p,tt i električnhh 
stupova. Može se :ka,zati, da su takva ,poduzeća u da tim 
uslovima i prilikama odgovarala svrni. Međutim, da
nas se nalazimo u situaciji, Ikoja nam nalaže, da mi
jenjamo štošta u naš im metodama impregnacije, da 
primijenimo i na ovom području ,s,uVTemena d.o·stig
n.uća tehnuke i, ,konačno, da se pozabavimo imipreg
nacijom ,vrsta i drvnih sol'limenata, .koji se dosada 
nisu fpregnirali. 

K olika ie važnost ovog prcblema, v'dl.i'ivo je i iz 
činjenice, da je Organizacija Ujedinjenih Nacija p:reko 
;v oi'e Tehničke pomo6i u e,:<.viru proj//r3!m.a iza ®remu 
InstiJtuta io. drwno- industrijska is,traživanja odobrila 
is,pcnvku !kompletne opreme za poikusnu staniCl\.l za 
impregnaciju. Takvo postrojenje, poluindustrijs,kih 
ra21mjera, već je 5biglo u našu zemlju :i danas ·se moo
tira u poduzeću za impregnaciju -u Slavonskom Brodu, 
da 1bi .zajedno s tamošnjim kemijsko-mikrološlkim la
bora torijem pružilo materijalnu osnoviCl\.l za r ad ,Po
kusne stanice za imp,regnaciju. 

Sam pojam centra za impregnaciju označava za
pravo o·ngani·zacionu fo-rmu rada, suradnje i koTištenja 
ove Po•kusne sfanice sa strane •zainteresiranih podu
zeća za impregnaciju i okorisniika impregniranog drva. 
Na .svom sastanku od 7. m aja 1954. godine predstav
nici spomeinu<tih poduzeća ,precizirali su zada<tke Cen
,tra, odnosno Pokusne s,tainice, te ih ukratko ovdje ci
tiramo, da bi :se ,s njima UJpoznala i naša šira ,stručna 
javnost: 

1. Vršenje istraživanja i is,pitivanja metoda i sred
stava za i.Jn!Pregniranjc u laboratorijskom i polui-ndu
strijs:kom mjerilu, uz lkont:rolru. p okusnih ,uzoraika u 
primjeni. 

2. Ispitivanje mogućnosti ·zamjene uvoimih im
pregnacionih ,sredstava domaćim. 

3. Studije i predlaganje metoda -u <vezi s kont ro
lom ~·ada pri izNođenju postupalka, ispitivainjem siro
vilna i zaštL'bnih .sredstava, lk-on,trolom kvalitete ,proiz
voda i raciona1nom upotrebom zaštitni:h ·sredstava. 

4. Iistraživanje i u,vođenje novih ,postU1Paoka i sred
;tava u industrii11b. kao i tehni~a, oo:noć k o:l. rađa ,s 
već uvedenim ipostu,pcima ,u smislu nji!hovog 1USavr
šavanja. 

5. ·Ls.pitivanje osebina si.rovina ,predviđenih za im
p,reignaciju. 

6. Sistematska vođenje nadzora o trajnosti i ose
binama impregni-ranog dl'Veta. 

7. Suradnja oko utvrđivanja dobavnih uvjeta ·i 
&tanda·r,da iza ·sirovine i impregnaciona sredstva. 

8. Suradnja oko ubvrđ~vanja sta.nda1'<ia @ impreg
nira1110 ,dnvo, lkao i kootrola o ,pridržavanju standard
nih propisa sa strane proizvađača. 

stanica je sa,stavni dio Instiituta za d.rvno-indu
strijska iis,traživanja, koji njom rukoivodi i određuje 
jo,j konkretne ·zadatke. Opće 1smjernice za :rad Sta
nica dobiva od stru:činog savjeta, ,koji sačinjavaju ,pred
stavnici poduzeća-članova Centra .za imPTegnaciju -
I Instituta ,za drvno-inc:Lus,1.r1iska 1,'.raž.:va'ni,a. 

Svrha sbva~·anja · ove 1110.ve insti,tucije u okviru 
naše drvne iln,dustr.ije ne traži navočitog obrazloženja. 
Ona je sama po sebi i previše jasna tako, da se može 
samo požaliiti, 1zašto to n iije <već ranije urađene. Na
damo se, da će naši stiruonjaci, Ikojima je ovaj zadatak 
povjeren, Ulbrno pred ,praksom opra,vdati ovaj lkoraok i 
da,ti joj ono što ona danas traži i treba. 
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Problemi našeg stručnog šholstva 

SUBJEKTIVNE SLABOSTI. ILI NEŠTO DRUGO 
U »Glasu rada« od 20. svibnja o. g. u članku 

»Srtnm.aij.a, je w ,lo oobilina i ieđ'no ie 1' ,i Eilen,ie' Pre
OPijemtaoija ,proizvodnje«, koji rezimira zalključke oo
diŠlruje s.'ku/p5tine Zemaljskog odbora sindilkata drvo
djelaca Hrvatslke, napi,san.o je ,i to o sredn~im stnučnim 
školama: .»Ndihov je osnovni nedostatak - pi,še u 
člainku - što uglavnom pnuža,ju zainatski smjer obra-
21ovanja, pa zato od njih industrija ima virio malo 
konusti«. 

Pošto je u ·s,tom članlku naipi.sano, da u Hrvatsijcoj 
p.ositoje 3 isredlnje isbnučne ifil<.ole drvne industni,je, sigur
n o. je, da se to m ušl jenje odnosi ,i na Srednjru dirvno 
iJ!lJdustri,jsku .Š'~olu (smjera za mehani~lku preradu ,d1,va) 
u Virovitici, jer u Hrvatsk.oj postoje sarno 2 srednje 
drvne iindustr,ijslke škole, ,i to jedma u Zagrebu i jedna 
u Viroviitioi. Postoji još jedna drvno indu!>trijska ško
la, ali to je •n!iža industrij·slka škola u Novoj Gradišci. 
Ko!lilka je sohldnost interesa i oba,viješteno-sti za škole 
i idlrvno ,ilndusitr\ij~e kadrove viidi ,se i iz naprijed s,po
memute dezorijerutacli,je. 

Nije nam ja•sno u •čemu se sasfoji zanatski karak
ter ohrazovainja ove .škole, Ikako se to tvndi u spome
nutom ,č1anlku, kada u'ČenLoi uče slijedeće predmete: 
I. D'P će ob r azov n e: hrrvatstki. iQt supsi\d ijlezinc, nje
maaki jezilk, h isit:o,ni:j•a, geogra~i,ja, us,tav i privredni 
sistem, maltematika, fi<ilika, kemi.ja, ;fi.skul,tu,ra i pred
v,ojniič:ka naobrazba; II. 1s t ru č ne pred me ,te: na
cr,1,na ,geometrJj,a, tehn,ičJko crtanje, tehnič!ka me,ha,ni
Jra, .op.će tstrojarntv,o, el.ektirotehnika, o,snov~ građe
V!inarstva sa ,geodezijom, šumska ,botanika sa anato
mijom 1drva, ,telmo1o,gijja d·rva, rslkorkšfavanje šuma sa 
dendrcmetri.iom. radI1i strojevt me,ha;nička prerada• 
d vva, drV!llO ~111dustrij1ska postrojenja, organizacija pro
izvodm,je, statistilka i p,lanira'll,je, hligi;jena i za-štita l!'ada, 
administraci:ja i ra1ČJ\m.ovodstvo. Os:im 33-36 sati te
orets!k:e 111aisiaive iz spomenutih predmeta učenici imaju 
6 sati ;praJkitliJčtne nastave ,tjedno. Vjerujemo, da im 
građa iz spomenutih ;predmeta daje dovoljno teo,ret
skog ;imanja. O plainov:ima li programima treba još 
mrJ.JQgo d!i,skutirati i V'l'Šiti ma,n:je izmjene. Isto ,ta:ko 
i o lbrojru sati i načinu pralktlocnog rada. Ali u osnovi 
ne će ibiti pot rebne za ·ve~ilke p,romjene, lka:Jm 'Se to u 
člainlkiu [!)ostavlja. Sto se tiče pralkititnog -rada, bit će 
i21mjena i više silstema. Kada ,b.i ,prakltična ZJnanja raz
vijal!i, da ,učenici .stiču neku ru1:linu, bi.Jo bi rn!jesta 
prigovo•nu, da !';kola imade izanaitski k aralkter i da od
gaja kvaltfiidrane ,radnike gateriste, cinkuJari.iste i t. d., 
alii, alJoo praikttčna 111aistava teče parale1no s teoretslkom 
i do mjere, da UJčenici '1.lđu u bit mater.ide, nema mje
·sta pri•g.ovoru. 

Kalko se ola1ro prelaziio, a i danas još prela2li, 
pre'ko prohlema stručnih :kadrova u drvonj ,indus.triji, 
daje nam do!ka,za i dosad~nja !Slaba briga za OIVIU ~o-
1u i tehnrilčare, lkoj1i su na ovoj lifilroLi zaivršili, površan 
111ačin tretiranja tog .problema, kao i činjenica, da se 
111aisti1V1IJ.ki, lkoj,i rnde već 6 godina 111a ov-oj šikohl, ne 
;pozivaju u fo1ru,me ,u koj1ima se rasprav,lja o tim pro-
1blemiima. 

,Ova škola je osno-vana 1949. godrine ,u Belilšću po 
biwem !Mirl'i,sta11Stvu drvne ,indlustni,je N.RH u Zag,re
bu. ,Sikoll.9ke ,g,odilne 19.'Jl/52. izvnšeno je prese1jenje 
šlrole ,u Virovitiicu ·i dodijeljena biv•ša pliiana ».Bilogo
ra« za ,pralkiične :rooove ·učenicima. Praik.ihlčan rad ,u 
,pilani u itoj škdl/skoj ,godini, !kao i slijedeće š:kolslke 
,godi111e, lll!ije bi.o za,dovoljaovaju6i, jer su šlkoli daivan~ 
proi,zvodln,i zadaci, a da ,oooj stručnog ,i nastavnog 
kadra u Lllkoli 111ije ,povećan. Do 1!.s11as Jt: u•11J .!JMlu 
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Uvjeti rada u slijedećoj školstkoj godini 1954/55. 
treba da se ,poboljša.ju dolaskom 2 stručna na-stavn@{a, 
a isto talko ibi,t će bolji •i u pogledJU pralktiičnog rada, 
jer ·se nasiavnici ne će moirat.i baviti ,direktno proble
mima p-roimnodmje, je,r je iz bivše _pilane »Bilo,go,ra« 
(b,i,vš ih šk>olJJs'kih radionica) -o·,novano pod,uzeće »H ras,t« 
(Tvomica polkufatva i pilana), koje je škoJ.i prav:iLni
kom osiguralo pravo pP.'liklti•čno,g rada. Drvna in,du
strija trebala bi da •Jv,dje žrtvuje svo ja 2 najbolj a 
stmčn:j-ak.a, jer ,bi se ,ta žrtva u ,blio~oj bu-du6nosti ,sto
stJruko reitreslraila. Jasno da ih (,r(•ba r .pl,ati!1u kao i 
u proizvodnji. 

iDa li •se rad 1svrše:l]ih drvno irrdustrij•s'kih tehniča:ra 
do,aid•a u dllWloj industrijd mo.gao oisjetiti i što se za
pravo ,od nj•ih može očekivat/i? ,Mi smo svdjesni, da je 
prva ,generacija drvno indu str.ijskih ,tehničara sa tro- · 
godišn jim š ko1ovanjem i ,sa s labom oškotsllmm naohraz
bom prije ,tog Š'kolo'V'anja usli-jed rata, te radi slabog 
praiktičnog rada u Belišću, izašla s w lo mnogo nedo
staitaka u ž,iovot. !s.to tako ·smo sv,ijesni, da i dnuga 
generacija sa 4-godiš'll,j.im školovanjem imade mno,go 
nedo;stafa,ka, •jer pm!ktičan rad nije vršem •siste-matski 
radi naip,nijed s,pomenutih ,uzroka. 

Međui!:im. sada žeK!mo postaviti piltanja piroiZvod
nji : da li su drvno industrijski tehničari pravilno pri
hvaćeni? Da i1i 1se od d!llWl·o-ilndustrij,E,'.{ih tehruičara 
može oček:iva'1Ji preabražai u drvnot iln,dJuistr'iilr, pa 
11:2lmimo li uz pret:postavlk,u, da je prošao kroz sav,r-
Šleno ddbru :!:eore1l5!kui i ocaktrčnu nc!$taV1U ui šlkoli .. 
kada 2lnamo, da nakon školovanja mora odis1užiti svoj 
v•ojno~adrov>..sikii r-olk, Ikada jedan dio j o-š 111estabil izi
ranog teo,relbsikog i pra!k•tičnog 1Zl!1ainja i,zgu.bi, kada s,u 

ti mladi ldudri bez životnfu iskustava, !roja dm n e mo-že 
dati ,nijedna škola? Da 1i se od drvno 1n'dustrij.sikih 
tehrničaira m ogu očelkivati re2lUlltarti, Ikada ih se od u 
praik;,,i baca na čisto f,i,zič,ke poslove, tčlim s-tupe u pr.o
i:wodinj,u? Da li se mogu očelkivati poz1tivni rezru.l.tati 
i rpravhlan razvitak Ikada se drvno ilndiuistricisik,a, itehnJL 
čami 111e pr,iffi,aju s tizvjesnom pažnjom i ,brigom, da jm 
se očuva a utoritet, nego u neikim sl'l.lča,j evima s otvo
renom mržnjom i l!)re2lirom. 'Umjesito da -se njdhovo 
zrJ.a1r1je dalje rusavnšarva od strane drugova u p r o,twod
nji, često ih se dovodi u talka,v poloe.aj pred raidnid
ma sa željom, da s e ,pred njima pokaže ,n:jrlhova tobo
žm,ja nepi.."1rrJ.enoSlt. O taikvom neu)ravri'J.n-om stavu imamo 
živih rsvjedolka i [Xi9memih ddk~a od &!:rane naših uče
nika. ~oro nijedan svršenli. <linvno im:dru:s1,rijsk,i :tehni
ča,r nije se javio sk.o1i, a da nije napis<10, ka:ko se 
bani u pralksi s uv-dježenim predirasudama ru ,proizvod
nja i [judima. 'Jrellalo je Hć rani!P. rni€H ti n pri1'J'liti-

Naida•1je postavljamo pi,tainje, kalkva je stvarna .po
moć dana našoj ifil<.oli od strane -drvne J,ndustrlje u 
pogleldu definiranja lika <lvVlno :industrijskog tehni
.čara, njegovog ,radnog mjesta, u pogledu plana d ,pro
grama ,škole, na1čilna viršenj,a praklti!čnog rada i t. d., 
i t. d. Došlo je i•2lg'J.eda ,vnijeme, da se počelo po ,pita
nj,u kadrova u dr.vnoj industriji 02lbi,]jn,ije misliti. Na
ma 111aSlta1WJJicima je to .drago, da ćemo i mi malobrojni, 
kojli smo ru ,toj borbi i2ldcia1i .teška iskušenja , dobiti 
svoje zadovoljenje, ikada u našem školskom od,boru 
budemo imali fP,redstavljena Klrvno-industrij'Slka iPOdu
zeća, kojih je većill1a u tom =ii.slu dala i svoju su
,gla-1,nost, i Ikada ćemo zajednii.čiki moći dati odgovor 
na sva naprijed spomenuta p.ita!11ja, jer konačno škola 
ne ,postoj1i l2Jbog nas ,naslta'Wlika , n ego 2ibog drvne in•
dustrije. 

Nastav,n.i,čki zbor 
Srednje drvno industrijske škole Virovitica 
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UZ RASPRAVU lng. HAJDRUDINA BUJUKALIĆA 
,,HERCEGOVAČKI KRŠ I DRVARENJE NA NJEMU" 
Institut za naučna šumarska istraživanja u Sa

ra jevu izdao je 1953. raspravu Ing. Hajdrudina Bu
juka!ića »Hercegovački krš i drvarenjc na njemu«. 

Problem krša, njegovog pošu mljenja i privađanja 
u okvir šumskih površina, koje daju odgovarajuće 
prihode u drvu, postavljen je već decenijima. Obra
divan je i rješavan uglavnom mjestimičnim stručnim 
zahvatima, pošumljavanjem, zagajivanjem površina i 
resukrecijom. 

U rješavanju problema krša Institut u Sarajevu 
polazi sa druge i šire osnove. Već u 1952. godini pla 
n ira obradu pitanja paše i drvarenja na hercegovač
kom kršu. š to postavlja u prvi plan za njegovo rje
šavanje. Glede drvarenja na hercegovačkom kršu pro
učava i razrađuje pitanja a) godišnje potrošnje ogrje
vnog drveta, b) odakle se drvo nabavlja, c) mogućnost 
djelomične zamjene drveta drugim materija lima, d) 
mjere za uspješnu opskrbu pučanstva ogrjevnim dr
vetom. 

Ing. Bujukalić je u svojoj raspravi obradio ova 
pitanja na 50 s tranica, tabelarno prikazao stanje šum
skog fonda i stanje potrošnje ogrjevnog drveta ove 
drvetom deficitarne oblasti. Sa 17 fotosnimaka dje
lcmično je prikazao hercegovački kraški teren, stanje 
tla i pokrova na njemu. Obrada rasprave 0buhvata: 
I . Uvod, II. Stanje šumskog fonda. III. Sadašnja po
trošnja drveta, IV. Izvori snabdjevanja, V. potrošnja 
ugljena i mogućnosti njenog proširenja i VI. Za
ključci. 1 1 I f 

Raspravu počinje ~ neospornom konstatacijom, da 
rješenje paše i drvarenja predstavlja jedan od osno
vnih uslova za uspješno rješavanje pitanja obnove 
šuma na kršu. Covjek i stoka su osnovni činioci ogo
ljenja krša te i sada predstavljaju najveću prepreku 
uspješnoj obnovi šuma na kršu. Da krš nije od da
vnine gol i pust dokazuje postojan je visokih, drvetom 
bogatih šuma istočne i sjeverozapadne Bosne, koj e 
rastu na krečni :;iku . Ovo potkrepljuje citatima pozna
tih autora, koji su obrađivali tematiku krša, kao: 
Premužića, Dimića, Kacera i dr. 

U razmatranju fomskog fonda. ukupne sječive 

drvne mase !. prirasta, na osnovu statističkih podataka 
i podataka inventarizacije, koje prikazuje i t abelarno 
,po kotarevima. vrsti uzgoja i vrsti sastojina, dolazi 
do zaključka. da je ukupni godišnji prirast ove oblasti 
iznosio oko 300.000 m 1• 

Iz p?dataka anketa o potrošnji ogrjevnog drveta 
po domaćinstvima po pojedinim kotarevima zaklju
čuje, da p otražnia iznosi 10.63 m3 po domaćinstvu i 
za cijelu oblast 788.000 m3• Neg.3:tivna razlika između 
proizvodnje i potrošnje iznosi okruglo 500.000 m3, kada 
se doda potrošnja ogrjeva po u stanovama. I pored 
ovog veliko,g manjka ogrjeva, autor smatra,, da je 
ocjenjena potrošnja po dom3.ćinstvima za pojedine 
kotareve preniska, naročito za kotareve, gdje se preko 
600/o domaćinstava služe otvor611.'im ognjištima. Uspo
ređuje podatke anketa i konstatuje, da, se za pojedine 
kotareve razlikuju za 500/o, iako potječu iz istih izvo
ra (šumska uprava i njeni organi). Mišljenja je, da 
cve podatke treba revidirati sistematskim prikuplja
n jem i provjeravanjem u duljem vremenskom periodu, 

Kao izvoi•i opskrbe pučanstva ogrjevom služe 
uglavnom degradirane državne šume i šikare te po
sljednji ostaci šumsk e vegetacije. U nedo&ta,tku drveta 
s ovih površina služe privatne šume i šumke (ograde). 

Način podmirivanja potreba izlaže u kraćim crtama 
po pojedinim kotarevima, pa čak i po općinama. Iz
nesi stanje šuma, približan broj otvorenih ognjišta, 
te naJpor stanovništva i gubitak vremena u radu na 
oskudnoj opskrbi ogrjevom. U ovim razmatranjima 
navada i kompaktne komplekse visokih šuma sa sje
čivom d rvnom masom od oko 300.000 m• (Cemerno, 
Crna Gora - Velež). Ove, kao i niz drugih ,neotvore
nih kompleksa, imale bi služiti samo svrsi podmirenja 
pc-treba pučanstva ove oblasti na drvu. 

Prema citiranim tabelarnim podacima, državne šu
me podmiruju prosječno 520/o, a privatne 41 O/o potreba. 
Izvan oblasti se dobaivlja svega 70/o drveta. 

Zamjenu ogrjevnog drveta ugljenom r=ađuje po 
kotarevima i općinama. Iznosi podatke o potrošn ji 
ugljena. o na lazištima lignita i mrkog ugljena. te mo
gućnosti proš irenja potrošnje obzirom, da 10 do 14 
kotarreva ove oblasti ima ugljena bilo na površinL bilo 
odmah ispod površine tla. Obzirom na ovako povol jno 
sfanje za vađenje ugljena predlaže osnivanje malih 
lokalnih poduzeća sa zadatkom, da potroŠ3čima pruže 
potrebne količine ugljena, uz pristupačne cijene, pa 
bilo to i uz veće financijske žrtve zajednice. 

Iz svoj ih detaljnih i stvarnim stanjem potkrije
pljenih izlaganja autor izvodi zaključke o potrebi pro
vedbe slijedećih mjera: 

1. obzirom na pomanjkanje drveta u ovoj oblasti 
treba omogućiti dovoz drveta iz suficitarnih oblasti 
Bosne i Crne Gore, uz povoljne prijevcnne tarife; 

2. pristupiti otvaranju neotvorenih šumskih kom
pleksa; 

3. pristupiti otvaranju nalazišta ugljena, i njegovoj 
prodaji uz pristupačnije cijene; 

4·. pove,za,t.i naselja na kršu mrežom puteva i cesta; 
5. zamijeniti otvorena ognjišta štednjacima i pe

ćima; 

6. povećati potrošnju ugljena i otpadaka iz poljo
i::rivrede, k oristiti zajedničke pekaTe i sušionice; 

7. podizanjem industrije i poljoprivrede podići ku-
i::ovnu moć sela; · 

8. promijeniti odnos sela prema šumi podizanjem 
kulturno- prosvjetnog nivoa njegovog stanovništva; 

9. pristUJpiti raseljavanju stanovništva u privredno 
aktivne krajeve i industriju ; 

10. zabranom nepovlasne paše i drvarenja te pro
vedbom uzgojnih mjera postale bi degradirane šume 
i šikare izvor za opskrbu drvom; 

11. sve mjere treba regulirati zakonom o una,pre
đenju privrede na kršu, koji bi propisao zaštitu po
stojećih šuma, ograničenja u p '.),gledu iskorišćaivanja 
te razgraničenja između poljoprivrede i šuma,rstva. 

Ova detaljna rasprava, kao prva ove vrsti kod 
nas, mnogo će pridonijeti nastojanjima za r ješavanie 
ovog o,snoV'llog ekonomskog problema stanovništva na 
hercegovačkom kršu kiao i rješavanju proqlema golog 
krša uopće. 

l ng. Kapić Mustafa 
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MI ČITAMO ZA VAS 
U ovoj rubrici donosimo preglede važnijih članaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima 

vodećih svjetskih časopisa sa područja drvne industrije. Zbog ograničenog prostora ove preglede 
donosimo u veoma skraćenom obliku. Međutim, skrećemo pažnju čitaocima i pretplatnicima, kao 
i svim zainteresiranim poduzećima i licima, da smo u stanju na zahtjev izraditi cijelokupne prijevode 
ili fotokopije svih članaka, čiji su prikazi ovdje objavljeni. Za sve takve narudžbe izvolite se obra
titi na Uredništvo časopisa. ili na Institut za đrvno--inđustrijska istraživanja - Zagreb, Gajeva ulica 5. 

The Wood-Worker 
I li \11111, Ili 1·1:olJL,lTIO.'. .,u:-r uuu:-- ,,., \\1101) \\111:1,1,, ; l'I ,,r~ 

Februarski broj istog časopisa donosi slijedeće 

članke i prikaze: 

»što je bitno za dobro brušenje noževa« - od C. 
G. 'Mornnett-a. Ovaj iprvi iz serije članaka govori o naj
važnijim '!)reduslov,ima za dobro bruženje noževa, kao 
što s u dobro temeljenje strojeva za lbrušenje, važnost 
upotrebe dobro uvje:!ibane radne snage, dobri ,strojevi, 
dobra orgami,zacija rada u radionici za bmušenje alata 
i primjena odgovarajućih brusnrh ploča. 

»Namještaj u Chicagu« - od J . F. rBurrell-a. Clanak 
predstavlja p,r.ikaz izjmske izlo21be namještaja u Chi
cagu. On abiluje niaiorn interesantnih podataka o ,sta
nju trgovine mamještaja u USA, kako obzirom ma stil, 
forme i ]Zvedbu, tako i obzirom ma ivglede tržišta u 
195-4. -godini. što se ,stila i formi tiče, autor rnavodi da 
ova izloŽlba pokazuje ja6nu tendenciju napuštanja su
penmodernih formi s abnormalrno n iskim stoiicama, 
na-slonjarčima i !kaučima. Modemi se •stil sve više upot
punjuje klasičnim elementima forme. što se ,boja tiče, 
na izlo21bi je preovladao svijetli namještaj, pa je oko 
dvije trećine i2Jloženog namještaja 'bilo hijeljeno (blaj
hano), t. j. kemij·skim putem je posti,gnuta svjetlija 
boja drveta od :prirodne. Također se na ovoj izložbi 
može primjetiti jalka tendencija porasta ipotrafoje ne
bojadiisanog i nepolitiranog namještaja, koji kupac 
kasnije ,po svom ukusu i nahođenju sam 'bojadiše ili 
politira tako, da j e iprodaja takvog namještaja u pro
šloj godini u USA .dostig,la vrijednost od 75 milijuna 
dolara: Također •se opaža terndencija ,smanjenja po
trafoje kombin~rano,g ·namještaja iz me.tala i drveta, 
a 'kromiran ·se metal sve više zamjenjuje crnim meta
lom. Od ,plemenitih furnira ·se rnajviše viđa mahago
nij, hrast u orah, 1rno i furniri filipinskih vrsta tvrdog 
drveta, dok rse ,za s ol-idrni namještaj n ajviše upotreblja
va eukartptus, hraJSt i breza, naravno u:z javor. Sve se 
više viđa namještaj iz trešnjey,og' drveta. iNa ovogo
dišnjoj ,se izložbi u Chicagu ·prvi :puta pojavljuje na
mještaj iz :ploča iverica, te ir2Jgleda, d a ,se wpotreba ovog 
mater.ijala sve više širi. Za 1954. godinu ipredviđa se 
prodaja namještaja u USA u vrijednosti od oko 14.500 
milio.na dolara, od ,čega će oko -500/o biti namještaj s 
prodajnom cijenom is,pod 200 dolara pa garnituri, a 
75% sa cijenom i-spod 300 dolara po ,garnituri. 

»Stolarske tračne pile i njihov rad« - od J. E. Hy
ler-a. U ovom je broju i2Jišao :prvi dio tog članka, koji 
govori o koI!'strukciji •stolarske trnčrne pile, posebno o 
konstrukciji rpostolja, nosača vodilice pile i gornjeg 
tačka rte o dimenziji točkova . .Pisac zastupa mišljenje, 
da bi donji točalk tračne p iile trebao biti teži od gor
njega, !kako bi 1s rvećom zamašnom snagom išao »ispred« 
,go_mjega i tako pomogao, da hst :pile lakše savlada 
rtvrda mjesta kod ·rezanja, kao ,što ,su čvorovi i sl. Ve
liku pažnju treba posveuti bafansirarnju toi'lkova i iz
vedbi za•štitniih naprava. 
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»Karaktiristike gornjih glodalica« - P. H. Gra
ham. Autor prvo opisuje područje upotrebe gornje 
glodaLice i njenu najvažniju karakteristiku - visoki 
broj .okretaja -, a zatim govor.i o raznim standardnim 
i s,pecijalnim g,lodalima. Tističe prednosti glodala s 
ošt ricama iz tvrdog metala, mogućnost UJpotrebe 'k-od 
višeg broja okretaja (do 22.000 olkr. u mirnuti) i mnogo 
bolje zadržavanje oštrine kod rada. Za čist i efikasan 
-rad ove glodalice n ajvažnij,i je preduslov p.rav ilan iz
bor odgovarajućih alata, i•spravno oštrenje i podeša
vanje alata, rad stroja potpurno bez vibracije i kon
stantna brizina pomaka kod rada s uvijek jednakim 
pritiskom drveta na alat. 

Kraći osvrti: »K•o,pirni ·strojevi za tokarenje kalupa 
za cipele«, »izmjere čepa i wtora«, »26 tipo,va spojeva, 
·koji se najčešće izvađaju u ,drvnim konstrukcijama«, 
»Neispravno brušeni noževi ravrnalice ometaju rad«, 
»Gruba pred-obrada kalwpa za jezgra«, »Spajanje 
drvnih dijelova ,pod k utom«, »Ta!bela dimenzije čavala 
za ra=e debljine materijala«, »Razna gledišta o upo
trebi ploča na uklade«, »Visok ,gradijent pritiska rpare 
na površini i u UJnutrašnjosti drveta klod sušenja je 
poželjan«, »Sintetska ljepila za hladno Uijepljenje n e 
podnose toLiko doda.vanje punila kao ona za toplo li
jepljenje«, »Proizvodnji životinjskog ljepila«, »Izm jere 
'vodova za •odsisavarnje moraju ·odgovarati svakom po
jedinom ,stroju«, »fapravan rad stroja ovisi o napetosti 
klinastog remenja«, »M oderrna politura ističe ,prirodnu 
,ljepotu ,drveta« i t. d. 

Treći ovo,godi\Šn ji bToi donosi ove prilkaze: 
»Noževi i rezni kutovi« - od C. V. Christie 

A'llitor u prvom redu is1!iče važnost ts:pravnog oštre
nja crrn,ževa za ,~lo!dalicu , a naročito njihovo dovnšno 
brušenje ,UJljrn.im kamenom, t. zv. »tzvlačenje žice«. 
Kod tog-a je irada rnaročiito vaŽlno da se kamenom iz
vade ,sve .neray,nine ma oštrki, pa i ome na1·sitnije, jer 
će ,se ,samo .tako ,dobiti kvalitetno obrađena ploha. 
Lsto ,je rtako važno dati a ta.tu •ispra,vni kut rezanja. 
Arutor na,1.nodi, da za ,rezarnje melrnnog ,drveta naj,bolje 
od,govara kut rezanja od oko 40°, a za tvrdo drvo od 
o'ko 25°. U ,ser>ij,skoj je iproi:zvodnji česrto nezgodno 
brusiti noževe ma ,određeni :k:Uit •rezanja, jer se njima 
m c,ra obrađivati i m eikano i tvr:do drvo. Radi toga 
se prepo,mča rdarvanje -određernog ikl.llt;a rrezarnja p r ilikom 
»izvlačenja žfoe« na t ,~; način. što se ulirni kamen pr: 
brušenju ne će pohožiti svojom punom širurnom na 
oštricu, rnego ga se prriislanja na oš:liric:u pod određernim 
,lmtom i •na ,taj naćim .postiže •t. 7N. prelomJijena oštrica, 
kojoj ,samo u ska traika uz ,sam 1brid ima ·odgovarajući 

.ku,t ,rezanja. Ovaj ·se kut držarnjem uljno,g rkamena pri 
rbnUJŠernj,u ,pod rra7ll1im n ag~bhna može po 1.nolji mrije
njaiti. 
»Stolarske tračne pile i njihov rad« - od J. E. Hylera 

U nai:ltavlku člarnrka autor opiisuje daljnje d etalje 
~on5tJrnkcije stola.rske -tračne pile, rka·o ·što ,su \koooice, 
lkojma se zaUJs.tav1ja.ju rtoi'lkorvi pile prrilikom obustave 
raJda, četikrice, koje ,čiiste unutraršnju :5tranu 1tsta pi:le i 
taklo ,,iprečiavaju, d a piljeV'ina dođe između l isrta pile i 
gumene rbandaže n a točikov.ima i t. d. Na ovu se po-
1sljed!nju poj:aiv,u mora naročito paz~ti kod pHjenja bo-



rovi,ne, smrekovin e i dnugih vrsta drveta s veli'kim 
saidržaj0m ,smole, jer se takva, piljevJna čvrsto pri
lijepi ,na ,gumeni obod donjeg točlka -i ,time stvara 
grubu površinu 1na k:ojoj ,p.Ua ne leži svojom cijelom 
poviršinom i često se skl,iže, u,sJijed čega može i pasti 
sa točlka. Moderne tračne pile ,rade .sa viSO'kim ·brzi
naima rezanja, 1Pa za,to i ibr.zina pomaika mora 1!:Jliti ,po
većama. !Kad ,rezanja drveta velikim brzinama pri 
malom pomaku režu samo vrhovi zubaca pile, koj i se 
uslijed itoga ,preg,rijava_ju, <ie:fiorm,i.raju i gube oštrinu, 
te je 1taikwu ,pilu po,t,reb.no mnogo četiće oš,briti. Jedan 
od naj,važniji'h dlijeloiVa moderne 'Stola•r,ske pile su 
v od ilice lista. Jdealna vodilica je ona, koja će držati 
liist čws,to u lini.it reza 1 pri'tom ya,zvi'ia1lti' na,jmaniu mo
guće trenje. Piril i.kom rpodeša<Vanja vodilice •treba pa
ziti na to, ,da l ist ,pile nije ·čv.rsi!.o pritegnut između 
elemenata vodilice .sa sbrane, •jer ,se list pil e ,isto kao 
i v.od il.ice, prmkom rada ·zag,rJjava i kroz ,to rasteže. 
Ma ikalko 1bilo malo ,ra,steza,nje lista ,pile po njegovoj 
debljini, ono će ,povećati trenje u vo dilic i i >kroz to 
će se l ist još 'Više zag,rijava,ti. Kod podešavanja vodilice 
treba između 1ista pile i elemenata vodilice o,stavljati 
i'2ivjesnu 2iračnost, koja će lkD11111Pen2iirafi debljinskiu di
Ja,tai.ciju lista pile. Mnogo će veća hilti dilatacija dužine 
lista. ZagriJi.iivanJi!em će se •l isk produžiti li u sli i'ed toga 
i0gubi<ti napetost, koju ,treba ponovno poshići' ,podiza
njem gorrnjeg ,točfu:a IE!t:Poja. Nakon obavljenog ,rada ne 
smije .se zaboraviti poncwno ma.Jo S\PUS,tilbi gornji toča:k, 
jer će se hlađenjem Hst pile s k rntiti. [)ol:>ra vodilica 
Hsta m ora iimaiti dilo, na koj'i •se na·slanjaju leđa ,pile, 
i er oil JilSt inače us1lli.iedi rn-ibi1slka 'Ori'l•ilkom 1rada: p ao sa 
točka. Ovaj se dio 01bično okreće usli jed djelovanja 
lista pile i time ,manjuje trenje. 

»Uređaji za kutno rezanje na strojevima za obradu 
drva« - od J. E. Hylera 

Ra2mi,m uređajima za kutno rezanje ,povećava se 
mogućmast UiP01Irebe •strojeva za ol:>rodbu drva. To 
mogu •bilti stolovi, osovine ili vodiJice za nagibanje ili 
dJrUJgi uređaji. Kut nagiba ovih 'll'ređaja najčešće se 
može ačiitati .na po.sebnoj skali, !kelj.om se postiže i 
točno namiešl.lanie 'ltređaia, d a, .reže ood željenim 
kutom. Ov,a,kvi ,se uređaj'i uipotreblj-avaju na ,kružnim 
pilama, na•ročito istmlamskim, ravnalicama i ,glodali
cama. 'ka•o i na s,br.ojeviima za čepova.nje. 

»Trapezne v odilice poboljšavaju proizv odnju« 
U m nogo .s1u1čajeva ma~erijal kod obrade ,drveta 

treba 1obradilh potpuno Ta.vino. R avan rez se po~tiže, 
bHo parna.kom ma.terijala ,po po,tpUIIlo .ra,v111oj liniji na 
o osebn'\m kolidrr.a :,U lanćamom traJ..'lSPOPteru, bi1lo IP0-
ma'kom r02inog a laia <taikođer :po ,raivnoj liniji. Mo se 
radi o r eza;niu, mateTtia-la k1ružmom pilom, linli;a oo
maika maiterijala mora biti par-aleLna ,s xaviniinom ,lista 
pile. iDa bi ,se to •post,iglo, vrlo se često upotrebljavaju 
na ·strojevima tra.pe0ne vodillice. -Ovaj broj čas-0pisa -donosi velik broj kraćih čla-
nalka i ;pra,'kitičmih osvrta o raznim pLtanjirna. 

FEBRUARSKI BROJ ISTOG CASOPISA OBJAV
LJUJE: 

»Industrija namješ taja dočekuje Novu godinu s no
vim stilovima« - E. McDaniel. Autor konstatira, da 
j e 1953. ,god in a billa rekordna ipo vrijednosti pTodaje 
namještaja, a za 1S54. godinu se otekuje, da će je 
.premašiti za 2 do 3% . što se stifova tiče, očekuje se, 
da će učešće pojed in-ih pravaca b iti kako sl ijedi: 

Modemi stil (jednako za prošle četiri god ine) 
Engleski ·stil (od toga 7,6% X~lI. vijek) 
K olonijalni i federalni stil (američka verzija 

engleske XV]H. v jek) 
Francuski stil (7,50/o provincijski, 1,10/o dvor

ski stil) 
Rano američki stil (prije je bio 150/o) 
Bez stila (stalno u opadanju od 1935. kada 

je bio 23,6%) 
Raiini stilovi (Talijanski, Viktorijanski, Em

pire i drugi) 

59,70/o 
10,80/o 

9,4% 

8,6% 
4,80/o 

4, 1 O/o 

U nastavku članka auto,r opis.uje razne novo,sti n, 
području izvedbe pokućtva obzirom na stil, izbor d.r
veta i furn ira i površ insku obradu . 

»Ručni električni alat« - B< B. Ramey< U članku 
se daje opis rada i održavanja raznog električnog ruč
nog alata kao bušilica, uvijača, brusilica, strojeva za 
poliranje i sl. 

»Evolucija tehnike umjetnog sušenja drveta«, 3 dio 
- Paul H. Graham. U nastavku članka autor opisuje 
sušenje visokofrekventnom strujom, i sušenje dimom. 
članak će se nastaviti. 

»Brzorezni čelik i tvrdi metali« - L. A. Patronsky 
i T. C. WeiLl. Autori daju .prikaz usporednih ispitiva
nja raznih alata iz brzoreznih ćeli.ka i 2lata s umetnu
tim oštricama iz tvrđeg me b31a i dolazi do zaključka, 
da n oževi s oštricama iz tvrdog metala izdrže prosje
čno 56 puta d uže kod obrade najtv-rđih vrsta d rveta 
nego n oževi iz brzoreznog čeli.ka. 

»Prethodna obrada drvnih proizvoda« - N. Bailey. 
Autor ,govori o načinu obrade drvni.h proJzvoda, ikoja 
.prebhodi fazi lakiranja i .politiranja. To je močenje, 
bijeljenje i nanašanje podloge. 

Ako ove faze obrade nisu izvrsene dobro, vjero
jatno je, da .niti dov,ršna faza ne će moći eliminirat i 
ove griješke. Stari vegetabilni i mineralni ekstrakti i 
pigmenti zamijenjeni su u modernoj proJzvodnji s bo
j2m2 i pigmehma velikog sjaja, prozirnosti i itrajno
·sti. Danas se U:J)otrebljava ju 4 vrste močila: vodena, 
·specijalna, koja ne izdižu drvna vlakanca, uljna i al
koh olna. Močila se najvJše n anašaju -špricanjem, zatim 
četkom, knpom, spužvom ili umakanjem. U članku se 
dalje opisuje način rada ,sa ipunjivačima pora, bjeli
lima, iffi/Pregnacionim sredstvima i podlogama. 

»Mješalice i strojevi za nanašanje ljepila« - Tho
mas D . Perry. U 11 nastavku ,ser,ije članaka o stroje
vtma za !Proizvodnju <furni-ra i šperovanog drveta autor 
opisuje strojeve za m iješanje i nanašanje ljepila, r ad 
s njima i način pr ipremanja nznih vrsta ljepila. Osno
vni ,preduvjeti za uspješan rad su: izabrati takav ure
đaj, koji će dati jednolik nanos l j~ila, jer suvišak lje
pila ,posku,pl juje proizvod, a manja.k daje slabe spo
jeve i ,drugo, uređaj za miješanje i nanašanje l jepila 
treba redovito •čistiti barem jednom dnevno, i to prije 
n ego -se ljepilo stvrdne. 

Kraći prikazi: »Zdravstvena zaštita«, »Pitanja J od
govori«, »Upotreba mahagonija u 1954. g.«, »Novi stro-, 
jevi i uređaji«. 

Treći ovsogod~šn..i,i br◊i obiavLi>Ui,e OiVe is,taknuti,ie 
članke: 

»Ev olucija tehnike umjetnog sušenja drveta«, 4 dio 
- Paul H. Graham 

U nastaVlku ,člain:ka, p.isac opisuje daljnju eiVoliuciju 
<•UIŠenja 1dll"veta od sušenja dimom, lka ,sušenju tqplim 
2>raikom, Ikoji LSe za,grijava pawm. Prve itakve suša,re 
zaisni,vaile su ise na pri<r0dnoj promaji zraka. Malo ~
tim uveden e .su i 1P1rve sušare ·s umjetnom ci<rikulaci
jom .top~og 2ira-ka. Ovaj -se rn2lVojni put detaljno opi
suje u člainku, ·i rtio IPOSebno za :komorne suša-re, a po
sebno za 1Progres.i1V1ne Hi ,tu,nelske sušare< Ovaj je dio 
člal!llka VlTlo initeresantan sa historijs1kog sta.novišta. 
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»Od šume do doma. ... « 

U ovom se člank;u opisuje proizvodnja stolica u 
bvo110ici iLA~Z-BOYS u Mom:-oe-u, Michi,gan. Tvornica 
,posjeduje vlastiitu pilanu, u ikojoj se trupci ~·ežu na 
pobrebne dime=ije. Ovako rezano drvo suši se naj
manje 1bl'i mjeseca l!la zo:aikru., a zaitdm se dosušuje u 
modennim sUIŠarama na 6% ili manje. Umjetno se 
sušenje obavlja vrlo pažljivo i traje oko tri tjedna 
Počebna !temperatura sušenja je oko 44° C, a zav·ršna 
oko 82° C . (Stolice se i"ZJraduju iz američkog hrasta). 
Nailoon ,s.ušenja drvo se obrađuje na strojevima uz 
p.omoć naročito ir.-;rađen ilh šablona, :k!ojima se omogu
ćuje veli/ka preciznost u a·aidu. Rezanje ·se v-rši ,pilama 
~ umetnutim z.ttib:ma iz tvrdog met,a,1a1 ne samo radi 
toga, jer je ekonomičnije. nego i radi toga, jer je 
praksa u itvol1llicama :polkazala, da s e takvim pilam a 
postiže čistiji rez. Dijelovi stolica se ne savijaju, nego 
se izrezruju po šablonama. Sasitavljanđe se v rši tip-lo
vanjem. Cepići (,ti,pli) se izrađuju iz potpuno suhog 
d!rveta. te se 0'1:fl::no t1JPO'l,rebliava1u 7lilave vrste. n a i
češće hyokory. Velika se pažnja obraća brušenju di
jelova na specijalnim ,strojevima za brušenje. Ov ako 
brušeni dijelovi idu na površimlku obradu, koj a se 
obavlja ,u šest farza: dijelovi se prvo moče i na njih 
5e n.anaša ,podloga {seaJer), a nakon toga četiri <.,loja 
laka. Prvj sloj se ručno bmsi. Ta:ko dogotov1jeni di
jelovi dolaze na montažu, ikoja ,se obavlja po (Principu 
proi:2lvodne ·tra1ke. Na dvije ,se •tralke sastavljajiU sto
lice, a na trećoj l!la·slonjači. FlroiZNodnja je ,tako orga
n i<zirana, da se svak e četki m inute dogo.tavlja• po jedna 
tapeciirana s tolica i naslonjač. 

»Oprema za površinsku obradu« 
[)anas je opće urvažena či.njen-ica, ida će pov1rs.m

ska obrada dI1Veta dati zadovoljavajuće rezultate, ako 
5e :upoitrebi naj1bolji materi•jal p.od najboljim mogućim 

UJSlovima. Da bi pov-ršinska obrada bila ekonomična, 
troi'lkovi obrade moraju biti s vedeni na najmanju mo
guću mjeru. To 2I11a1či, da se mw a i.ilbjegavatii ,ra sipanje 
materijala, a .svi troškovi ll1/0ll"aju biiti točno utvrđeni 
i ,stalno 1konbrol1rani. Danas :tv0111nice više ne miješaju 
same svoje :la!kove, moči,la, emajle i ostala sredstva, 
nego -~h kupuju goitove. Radi :toga je po,trebno ove 
materijale svrsishodno uskladi!Miti, ikak!O ne bi bili 
izloženi prevelilkoj vrućini ili hladnoći, jer <Se time 
J-.-vare i njima 5e onda Jle može positići k'VaJi,tetno ob
,rađena površina . .A!ko se m ateri-jali ne rurže u zagri-
1~111.itm slklad~a. treba l'h za h ladn01ir. viremena držati 
najtmainje 24 sata u radai.im p,ros,torijama pr,ije UfPO
trebe, ikalko bi dobili odgiovaraj,uću temperaturu. Sikla
d ište treba držati u -redu i osgurati ga protiv ,požaJra, 
a materijale u njemu taiko složiti, da se ,prvo tr-oši 
materijal, koji je ,ranije !llabavljen, jer će se tako 
•izbjeći znatl!li gubici, koji n asmaju u-slijed kva,renja 
materijala, 1njegovog 18kmućwanja i sl. Dobro je da se 
-svaiko bure najmanje jednom •tjedno promucka. Na
ročiitu pažnju treba posvetiti miješainju materijala 
prije upotrebe. Materijale, koji sadrže malo pigme
nata ili su uopće berz njih, d0<v0Ij!llo je pomiješati po
moću '.komada dr-veta. Međ111tim, malter;ijale, ikoji sa
drže mnogo p.iigrnenata potrebno ie t3me1ii1to pom/ie
šati, i to J1ajlboije mehainiaki pomoću odgovaraj111ćeg 

uređaja. Nalk.on miješal!lja, naroči,to kod materijala s 
mnogo 1Pi~enata, treba ga filbrirati. Clanak će se 
nas.tavi/ti. I 

WOOD 
F O ll F.ST H Y 1\IAHKET I NG Arl'L I CAT I ON 

FEBRUARSKI BROJ ISTOG CASOPISA DONOSI: 

»Ispitivanja v rsta drveta za proizvodnju šperova
n-0g drveta« - R. A- G. Knight. Autor, šef odsjeka ,za 

šperovano drvo britanskog Instituta za d,rvo u Prin
ces R isborough-u, iznosi rezultate ,ispitivanja vršenih 
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u ovom Inst itutu o upotreblj ivosti niza vrst.a drveta, 
većinom egzota, za proizvodnju šper-ploča. Osim opisa 
samog načina ispitivanja, u članku se d cnosi lista od 
44 vrste d rveta s opažanjJma o ponašanju za v rijeme 
proizvodnje i iklasifikacijom dobiven ih šper-ploča . 

Problemi sijanja i rasade« - G. D. Holmes. U član 

ku se govori o problemima sijanja i r asada u rasadni
cima u Vel. Britaniji obzirom na specifičnosti klime, 
tla i pojedinih vrsta drva. 

»Impregnacija drveta« - Nelson C. Brown. Autor 
iznosi razvitak impregnacije drveta u USA od prvog 
postrojenja za impregnaciju iz 1848. godine i donosi 
r ezultate ispi-tivanja ogromnih razmjera, što ih je iz
V'ršila jedna željeznička kompanija, koja su obuhvatila 
310,928.110 kubnih stopa raznog drvnog sortimenta, što 
predstavlja više od 400/o sveg impregniranog drveta u 
USA u 1952. godini. Ispitivanja su pokazala, da je pro
sječni vij ek trajanja neimpregniranog &-veta raznih 
vrsta 5,6 godina, a impregniranog tlačnim postupkom 
20 do 30 ,godina. Za impregnaciju se najviše upotreb
ljava drvo hrasta i eukaliptusa, a od impregnansa 
kreozot i mješavina kreozota s ugljenim katranom i 
naftinim derivatima. 

»Stroj za čepove sa zaokruženim bridovima« - F . 
E. Sherlock. Jedanaesti članak o .specijalnim strojevi
ma za obradu drveta govori o specijalnom stroju, na 
kojemu se izrađuju čepovi sa, zaok,ruženim bridovima. 
Ovakvi ,čepovi odgovaraju rupama za čepove izrađe
nim na hor,izon talnoj bušilici za dugačke rupe i otpada 
faza zaokruživanja bridova čepa . Osnovna razlika iz
među ovog i običnog stroja za izradu čepova je ta, da 
ovdje drvo, koje se obrađuje, miruje, a specijalno glo
da,lo, •koje izrađuje čep, pomiče se po šabloni, ikoja ima 
oblik i dimenzije željenog čepa. Ovaj je stroj naro
čito podesan za izradu čepova u proizvodnji namje
štaja. I 

Kraći osvrti : »Drvena kuća Jla padini«, »Crkveni 
krov iz drveta«, »Opis strukture vrsta Afara- (Termi
nalia supevba), Sal (Shorea robusta), Balsa (Ochroma 
l,•gopus) i Cilician Fir (A,bies cilicica), »Opis vrste Ta
wa (Beilschmiedia tawa)«, »Mahagonij - trgovina do 
1850«, »-Mehanizacija sječe i izvoza u SSSR«, »Izolacio
Jle ploče vlaknatice i vatra«, »Pregled tržišta« i »K,rat-
ke vijesti«. (va) 

T,reći ovog:od'.IŠ'llii bvo: »Wood-a« objavljui.ie s]i
jedeće : 

»Metode za smanjivanje otpadaka u drvnoj industriji 
U. S. A.« od Nelson C. Browna 

Doned.:.vna većlilna američlkih -ocduzeća drvsne iln
dustrije, nairočrbo pilane, 1Proizvodili su samo jedan 
proizv.od. Talko 'SU na iPr. [Pilane proizvodile samo re
zanu građu - i lbu -se više pazilo na količine, neg,o na 
kvalitet proiizvoda. [sto se ,tako u šumi tako p,rilcra
jalo ;brupce, da ,se ddbije š to je moguće više ga-ađe iz 
l!lj,ilh. Ovim je 5is,ternom rada mnogo wijednog drveita 
odlazilo u ot;pat!ke. Unazad nekoliJro .god;i,na ,i drvna 
induSltrjja USA počela je sprovoditi štednju u drvetu, 
i to ,počam od irezanja ,u -šumi do finalnih proizvoda. 
Talko 5e na ipr. 0/lipadni valjci od l juštenja furnira sada 
upotrebljavaju kao si·rovina za proizvodnju cel,Uil.oze 
iH se finim pilama IB!rezuju u ,daSike, k,oje se upotreb
Ljavaju za ,danca za bu•rad, sandučne d ije1ove i slično. 
U mnogim se fPOidU1Zećima pi:lans.ki otipad, koji su se 
.ranije pail.ili, sada prerađuju u ikrablml robu, naročito 
za proizvodnju ,stO<l.ica i namještaja. Ta!ll.ki ,tr upci, koji 
su ,s.e ral!lije ostruvljali u isječinam.a, danas se režu na 
pilanama i pretvaraau u tan!ku g,rađu za sanduke, u 
dužice i IS1. Cak se i visoiki ,panjevi četinjača u j,užnim 
d,ržavama USA vade pomoću na·ročLt-i:h strojeva, .i iz 
l!lji!h se ekistrahiirajlll dlJ'V!la ulja, itenpentin, kalofonij i 
ostali kernij-ski proizvodi. Jedno veliiko podUlZeće na 
J111,g,u proizvodi iz tih otbpadalka ploče vlaknatice, ke-



miikal.i,je ,za industriju boja i Ja.kova kao i za proiz
vodinju elk&plozi,ya i d,rngih proiz,vo<la. čaik se i pilje
vina i najsiitniji o1u)aci sve više korbste na ,taj način, 
što se -briiketiraju •i tako urpo·trebljavaj u kao g-or-ivo. 
Osim na:stojam.ja, da se drvo .kod prerade što bolje is
koristi, ,ye]ika se ;pa!Žnja posvećuje i ikvalbtativnom Ls-
1=išt.eni,u poi'edinih šumskirh ,sor.t,ime11a•tu. Tako se na 
rpr. paž,lj ivo odvajaju trupci za ljuš tenje -i r&an,je fur
nira, d!ok -su s e ~-a,nije svi •ti tnu.pci rpu·erađ.ivali u ,gra
đu. Mnoge velike tvom.ice ceJn.,Joze i papira, koje su 
prije •radile islcljučivo sa trurpcima, sada upotreblja
vaju i.kao -sirov.mu vršitke, pilanske o,bpa tke i os.tali ot
padni materijal, koji je ranije prntpadao. 

»Uskladištenje trupaca tvrdog drveta u svježoj vodi« 
- od J. Benoita 

U 1111!11'Cllgim .zemljama je p.raksa pokazala, da ,se 
splavairenjem ne rpostiže samo znatno -olaikšanje trans
;porta .tr:upaca namijenjenih daljnjoj [Preradi, nego da 
su ovako transrporti-rani trupci bili mno,go manje i:z
loženi napadu žiV10tinjskih i b:iljnih štetočina, Iste ove 
prednosti postižu se i -uskladištenjem itrurpaoa !U vodi. 
OVIO je uskladLštenje ko1risn o ,kako za trupce, koji se 
prerađuju na liC'U mjesta, tako i za one, 'koji će se 
nalkon i.zlvjesnog \'remena ,dalje traJ!lJspoit-irati. Plred
nosti ovaikvog uskladi.š,tenja tr·urpaica .su se rporka,zale 
naročito u ,tropima, gdje je drvo mnogo više .izloženo 
narpa,du in:sekata i ,glj iva i gdje niti jedna •v,rsta drveta 
ne izbjegava potpuno o,y;u pojaV'll. Po-tp,uno potaplja
nje -trupaca pod vod!U je jedan način, da se izbjegne 
opasnost od ošt~enja ,d1weta. Zivot imeikata u itmpcu 
moguć je =o onda, alko rmaju odgovaraj,u,će u.slove, 
·u ,prvom iredu ,dovoljno kisika, torpline .i vlage. Radi 
t-oga se drži, da duže držanje rbrurpaca pod vodom pot
p uno onemogu6ava ži-vot iinserkata ,u njima. Gljive .su 
onganizmi, rlmjima je ,za život ,potreban rplinovit ,kisik. 
Razvoj -svake pojedine vrn;te ,UJSlovljen je sadržajem 
vJage u dI1Vetiu, a omo,gućen je kod vlage od najmanje 
20% do najviše 80 do 100% .sa optimumom :između 
60 i 80%ivlage. Ovom .razvoj-u, itaikođer pogoduje i vi-• 
soka ,temipero,tura .ZJI'aka. Ako je dnvo potpuno zasićeno 
vodom, v,lakainca i pore drveta ne mo.gu sadTža-vati 
zralka i zato uslovi za razvoj gljiva ni.su po.god-ni. Spore 
gljiva, ·koje su dos,pjele . na itimpac prije njegovog rpo
tapainja, osta,ju pod 'Vodom ,u .la,tentinom stanju i aik:ti
viziraju se, čim se trupac "izvadi iz vode. Ovo se može 
-spriječiti podU!Zimanjem .raemh preventLv,nih mje,ra. 
Aruitor je u Zarpadinoj Ad',rici izvršio niz p okusa s .raznim 
v-r-stama tvrdog ,dnveta i dokazao, ·d,J. 5€ ;po,ta•p,anjem 
tru,paca ,pod vodu ,po,stiže potpuna .zaštita od napada 
i:n-seikaita i ;glj:iva. Tako je jedan dLo trupaca potopio 

u 1Jekuću Ticiečnu vodu, dok ie dru,gi dfro -u sldadištio n a 
suhom. Nakon 1.1 mjeseci ;po.kazalo se, da ,su svi tru,pci, 
koji su rbili uskladišteni na suhom, IYili rpobpuno !Uni
šteni od gljiva i do:bili s,pl.llŽVastu •strukiturn bez obzi.ra, 
dali s u !bili izloženi soocu, hli s.u biH u hladovini, dok 
s-u itr:upci 'UJskla,dišteni pod vodom os1al i n etaknuti, i 

wada. dQbivena [~ njih_ ni.ie se n,ilrr..alo raz1lkoval.a 
od !jrađe dobilvene rz netom oborenih .tuiupaca. Jedino 
se ,kod nekih vr,s,ta dJrveta mogaro osjeititi miris butana 
pod :korom popraćen obojen,jem po,nšine drveta. Ove 
su pojave n astale uslijed djelovanja bakterija. 

»Nove ~·.rste drveta« - od B. Alwyn Jaya 

tZa vrijeme .rata i u po,sHjeratnom perioou Velika 
Bdtanija je bila -prisiljena u važat i mn,nge nove vrste 
dweta, uglavnom ·iz tropa, čije ,su osebine bile potrpooo 
ili djelomično nepoznate. Tokom wemena neke su 
od UJpotrebl.ie_nilh vrsta -pokazale t,akve osebiine. da su 
IPO'tlpuno oprav,d.a:J.e svoju -upo,breibu i udomaćile .se ,talko, 
da uspješno zamjenjuju neke vrste dJrveta, koje s u se 
rprije upotreblj.aivale. Tako »aijba« i »limba« uspješno 
zamjenjuju sa tehmičike stran e četinjače, dok »abura« 

»ramin« zamjenj,uju ,bu1kovim1. U indus\;riji namje
i\laja se mnogo upotrebljavaju furrniri vrsta afrički 
orah, mako,re, .sarpele i drugih. Na Je.raju član1ka autor 
donosi taibelu, u kojoj za 50 tih »novih« V\rS•ta drveta 
navada 1korisne podatke, kao što s u: bo.tanički narziv, 
odakle do,lazi, ,prosječne dimeinzi,je ,u tTg-ovilni, rp.ro
sječna s·pecifična ,težina, opis izg,leda drveta obzkorn 
na rboju, tekstur.u, stru,k,tu.r.u, postojanost, trajnost, 
modul elastičnosti, ,č:vn$:oću na sa/Vijan je, s-tandairdni 
,režim ,sušenja, •ohradivost i ,područje upotrebe. 

»Mogućnosti dobave »novih« vrsta drveta« - od '1'. 
J. Pricea. 

Đo!k je pređašnji članak obradio tehni,čku stran-u 
u,potrebe spomenutih ,;.novilh« vrsta drveta, ovaj obra
đuje ekonomsku stranu i mogućnosti -stalnog ·snabdi
jevanja engleskog tužišta s ovim 'Vrstama. Sitalno snab
djevanje ovtsi, ikako ,o količini i gustoći stabal,a 11:liJ. do
stupnim ,staništima, tako i o ,politi>čkim rprilikama u 
zem-1.iama od.alkle pOied~e vrsite dol.a.ze. o devizm'm 
moguć.inosttma tngov:ine i o postojanju redovnog po
mor~tkog •saolYraća,ja i2lmeđu iZJVoznih i ein-g]eskih lulka. 
Od najvažnijili v,rsta, osi-g;urano je ,ma>bdijevanje sa 
vrstama »1podor:< , . »ramilll(( , »albura«, raziniiih vrsta i:z p·J_ 
rodi-ce »dijpte,rocar;paceae« te »sapele«, »obeche«, »wa-
W"-«. afrički orah, »agba.<, 1i os/ta•lih . Cijene ,5'VliJh -ovim 
,,.novim« vrs,tama ,su doota visoke obzirom na visoke 
transpor,tne -tr-oškove i radi ,toga u normalnim prili
kama one ine m ogu -konkurirati ev;ropskim vrstama, 
naročito četiil'ljačama :i bulkovi·n i. 

0.;•im ovih, ·ovaj b roj »WOOD«- a donosi još slije
deće č]a,n,ke: »Novi tipovi na Britanskoj izložbi na
mještaja«, »~zbor v-rsta i .načm sadnje štima u En-· 
gles.koj"« oi R. F. Wood-a, ,»Mahagoni o-ci 1850. god. 
na o,vamo«, od Bryan Latham-a; »Pregled tržišta«; 
»Novi strojevi za preradu drveta« i t. d . 

FEBRU AJtSKI BROJ ISTOG 
ČASOPISA OBJAVLJUJE: 

»lnicijatliva srednjeg ruko
v'odećeg kadra daje rezultate.« 
- R. H . Davil.s. A.utor daje 
priJ.l{az organizaoi.ie proiJZvod
nie u jedno.i od na.iveći'h ame
:rli'Skih 't.v,orrrLca stolica. l koj'a 
zap-Jislu.ie v((še vd. 2.000 radnL 
ka. Organizacija, ie ®rOvede
na, na. baizi, d E.'ta,ljtn,og 11)1a.ntlrn
n.!a svili trrookova ,proizvoonje 
•i oremiiran ja onih ru!kovaji
oca od.ielieinia·, koi1i su i:>:;,,,tL 
~ usbede u orc(zv·odn,;Ji. Re
zultat ovakve organizacije 
bio i'e : 1. bolje p~iranje, 
2. bolia kontrcsla tcriDJkova, 

. 3. sman_i-enie gubiltaka na 
v,remenu I bolje iskorišćenje materijala, 4 . više kon
s truktivnih prijedloga rukovodećeg osobl ja za una
pređenj_e p,r~izvodin_je, 5. bolje odriava,nje ,postrojenja 
1 6. veca zalll1teresiranost osoblja za sniženje troško
va :proizvodnje novčanom stimU!lacijom. 

»Potreba standardizacije rada malih pilana« - Po
v~ćane potr~be američke vlade na rezanoj građi uslo
v1le .su osm,ya,nje sa1bi>rnih •skladišta, ,sa kojih se pre
uzimala rezana građa sa malih pilana. Brili
kom preuzimanja opaziJe su se vel-ike razlike u 
toler_ancam_a dimenzije i kvaliteti obra,de rezane građe 
rnznili ,proizvođača, ,pa je vlada USA dala u zadatak 
američkom uredu za -standardi·zaciju da izradi pose
bne standarde .za ma-le pilane obzirom na specifične 
uslove rada ovth -pilana, kalko obzirom na Još ,kvali-
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let ,pHanskih trupaca, tako i obzirom na loše i zastar
jele strojeve. U članku se opisuju rezultati ,pregleda 
rada m.:l ih pii:ana od strane stručnjaka Ureda za 
standardizaciju i predlaže se da sta,ndardi obuhvate 
slijedeće: određivanje minima1nih zahtjeva obzirom n a 
kvalitet rada pcsti-ojenja, stand~rdizaciju listova pila 
i oblika zubi, čija se upotTeba može dozvoliti, standar
dizaciju deblj ine rezane građe, određivanje odnosa 
širine i debl jine rezane građe prema kvaliteti posto
jećih trupaca i propisivanje standardnih propisa za 
održavanje .postrojenja. 

Ostali osvrti: '"Upotreba drveta za radio i televizij 

ske 01,ma-riće«, »Profiti ostvareni stručnim •rukovanjem 
m aterijalom«, »Umjetno drvo ·stvara mogućnost proiz
vodnje »ljevanih predmeta«, »Proizvodnja modernih 
kovčega -iz šperova,nog drveta«, »Novi strojevi i pro
izvodi« i t. d. 

REVIJE DU BOIS 
ET DE SES APPLICATIONS 

U francuskom stručnom časopisu »REVUE DU 
BOIS« za siječa,nj 1954. nalaze se o,vi članci: 

»Zaštita drveta od vatre« od F. Gilles 
Dvvo je u većini ,slučajeva v,rlo otpo•rno p,rotiv vatre,' 

što ugla'Vllom zavisi od debljine pojedinih komada. 
Ondje gdje željezo i čelik lakše podliježu utjecaju 
plamena time. što se brže deform iraiu pod ulijeca,jem 
jake v-rućine, drvo znade biti mnogo otpornije. To 
isto vrijedi i za staiilovi1e tanje v-r,sbi drveta, pa i za 
šper-ploče, :koje ,se mogu napraviti otpornijim pro
tiv vatre. 

. »Problem produktivnosti francuske drvne industrije« 
Ftramcl.llske šume mog.u 1Proi,z,vodDti godišnje 17% 

od ukUipne evrop ske p.roizv.odnje drveta, t. j. 9% če
tiinjara (2.2 m ilijuna m•) i oko 50% lišfara ( 3 mili
juna m•). Od .početka stoljeća ta je !količina ,ostala 
skoro nepromijenjena, dok se s ,druge s.tTane povećao 
broj ,pila n a od 6000 u 19<14. na 15.000 u 1931. i na 
20.000 u 1951. S obzirom na to, francuske ,su pilane 
~skorišćene tek za 1/6 o.d njihovog kapaciteta i one 
bi mogle preraditi cije~u ev.ropsk,u proizvodnju drveta, 
dodavši teme i visdke ta-oškove amor.Lizaatie PLlanskih 
UJređaja. 

U 'bro.i u 2. tlsto,e; čas:c.pisa za.paženi su, ovw rpnilkazi·: 
»Aktuelne tendencije istraživan}a drveta« 

U članku ~e prilkazuiu smi·emtce nai_učn0-Ds-braži
vačkog rada u laboratoriju TehiniČlkog centra rza dlrvo. 
Tu se v·riše isipttiivan,ja mehanrčkili i fizičikih osebina 
dweta, vmši se njegova 1klasiftkacija, is•tražuje ot,por
nost, nosivost i 'S[Posolbnos-t za upotrebu u razne svrhe, 
kontroliraju se novi tipovi pa,rketa i podova, iS1pituju 
se svojstva ~per-,ploča i ;ploča vla,knaitica i, najzad, 
proučava 1Se efekt i natm Tada strojeva radilica. 

»šumarstvo u Turskoj« 
Clana,k rezimi:ra IPOdatlke iznesene u prvom :sveslm 

Godvšnj aika Š\IJrrla,rSlkog falrulteta u ,Iista,mlbulu. Na,ro
čito ISe zadnžava na •s.tudiju prof. H eske -o iprnblemu 
oskudice -drveta u Tu11Sikoj .i o potrebi hi-tne pomoći 
za obnovu šuma ,u ,toj rzemlji. U p.rvom dijelu ove stu
dije iznose se d etaljni ,podaci o IPOVrši<ni šuma, pri.rastu 
i ipcxt:reb.i zaibrane sadašnjeg .načina -eksploatacije. Da 
bi se ·ponov-no posti,gla ravnoteža između prirasta i po
trošnje •drveta, p obrebno ,je zavesti ·smanjenje sječa .i 
,povećati proizvodnj u šUJmskih pov.rš-ina. Posebno ,se 
ističe !l)otreba ·osnivanja industrije d rveta na 1bazi 
drvn ih otpada/ka, &to ,bi 2lflatno u1blaiiJ.o oskudicu u 
drvetu. 
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U istom broju doneseno je još nekoliko prikaza 
pretežno od 2mačaja za prilike u d nvnoj industriji i 
šumarstvu Franousike. T a ko se u uvodniku obraćluju 

»Problemi drvne industrije u okviru preradiy.ačke in -
dustrije«, 

gdje autor J. P. Levy pozi,va mjerodavne da se smje
lije poradi n a uvođenju n ovih metoda i modernizaciji 
drvne industrije, ako se želi da ona izdrži dinamičnu 
inozemnu lkonku renciju. Nadalje u istom tonu iznose 
se prijedJozi Komisije za ,prrerađivačku indus,t,rij u pri 
Gene rahnom komesairijatu za p lan pod ,naslov.om 
»O ,p r e m a i m o j e r n i z a c i j a i n d u s t r i j e 
d rva i ,pokućsitva« . 

Clanalk »Usitnjavanje drveta i proizvodnja ploča 
vla.knatica i iverica« dC'11Csi ukra :lko 0k•:•no•ms•ko C,bra
zloženic prc\zvodn.;e ploča vl2>knatica i iveriio,t a za
tim da.ie opis novi;'h ,strojeva z„ u;;,itniavan je. 

Ta,ljamki časopis »L'INDUSTRIA DEL LEGNO« 
u svojim ovogodišnjDm 'brojevima 1-3 donosi ,sli
jedeće: 

»Isušivanje listova za šperovane i lamelirane ploče« 

(Elel<Jlrnns\ki instr1U1me111,t kao indrkaitor vlage - W. 
IH. Brown - Timber Technology) 

Listovi prigodom .Jijepljeinja dbićnim ljepilom 
u]Jlija,'.u i,zvje,nu kollicinu vlag-e. D.ai b l fina,lnii rpro,:'zlvod 
odgovarao ,svoj.oj svrsi, potrebno je da se ,polazna 
vlaga ,kreće izmeđ,u 3-4%. Da lbi se t2ibjeglo nep.ra
vhl!nom utezanju, bujanju i t. d. potrebno je da je 
raspodjela vlage 1po čitavoj po·v,ršini lista ravno
mjerina. •Postoje razni metodi sušenja, ali :se svi tipovi 
sušionica temelje na sistemu . eguliTanja ,topline, ,vla
ge, str.ujanja vazduha i ventilacije, premda ,može znat
n o varirati m etod strujan ja top1ine i vlage. (Sušionice 
na plo,če, k ontinuirane sušic,nice n a visoku top linu iz
nad 212 stepeni Fa hrenheit). Pošto se češće nađe iz
vjestan postotak mate:rijala n:J. izlasku iz su.šiClllice, 
koji sadrži više :vlage nego Mo je poželjno, a t o je baš 
onaj materijal, -koj-i ,u finalnom proirzvodu ,prouzrokuje 
pri vrućoj preši •gri,ješke i ška,rt, ulkazala se p otreba, 
da se konst-ruka a,pa,rat kao automatski indika<tor 
v lafoosti. Konsbruirano je više ,Upova aipara-ta za m je
-renje :vlage, ne ·samo lis,tova•, već i daisaika d ebljine 
do 5 om i š irine do 30 cm. 

»Sušenje drveta iniciranjem vodenih pa.ra konstantne 
topline od 700« 

~utor ovog 1čla,n:ka , i·ng. Manz, daje o ;prednjem 
apseznu stud1Ju na osnovu vlastitih istraživanja. C1a
n aik je .potkrijepljen ,telhničkom idokumentacij.om, for
mulama, taibela,rnim prikazima, a rasvijetljena je i 
ekonoms'ka strana p:rob!P.ma . 

»Aparat za mjerenje vlage u drvetu« 
• . Među rai2rr1Dro ·hpovima aparata za mjeren je s adr
z1'.lle vlage ,u d.rvetu preporuča se primjena najmoder
n ~Jeg 1 veoma prak<til\nog apar ata proia;vedenog od tt. 
Siemens & Halske - Berl.in Siemensstadrt; 
Mi.i:nchen. 

»Strojevi za spajanje dasaka Jonsereds-Sistem-Lin
dermann« 

• _Sipajanje i zag~av ljivanje das.aka pod ;pravim ili 
ostnm uglom komonim frezom .pomoću au:toma,tskog 
stroja sistema J onsereds Mod. SN-,R/J., koji poslu-



žuju samo tr.i a·adn ika, ,prišteđuje mnogo na radnoj 
sna:zJu. potirebnom vrerr.,enu,. a. n<1dasve. na upo,t<re(i
ljenom drvetu (17.5%). Maksimalna duljina ,dasaka za 
obradu •kreće se od 1500-5000 .mm, a brzirr1a pokreta
nja izmosi 43 m /sek. Pogonska moto·rna snaga od 
75 HIP. 

»Silikoni primijenjeni za unapređenje l konzerviranje 
drveta« od 'I'h. A . IDiokinsona (prema »Wood Woz,king 

Digest) 
Sili,koni tkao ,kemijski hibridi, u •smislu \kombina

cije onganskih i anocganskiih .substanca, .proizvađajru 

se t1.1 Americi na bazi s takla kao sredstvo za lbrušenje, 
glačanje drveta, za obla·ganje, impregnira,nje, poHra
n.i e i izoliran•i~. Osnovna u:m i~ kara1kteris1liik a, sklrajna1 

kemi.j·9ka j,nercija ,protiv promjene temperature od 
--8 do 610 stepeni Far., a velika mana, što je to skup 
proizvod. 

»Stabilizacija drveta« 
J>oznato je. da je drvo u pogledu svoje stabilnost-i 

oviĐno o ra,vnoteži između materijala i ambijenta, va
rijacijama i promjeni vlaž.nos.ti, da ono sita.Ino »radi«, 
uteže se, krivi i ,puca, da je ,time iizloženo za-razi glj-iva , 
bakterija i ,k,ulkaca, koji ga u kraVko v:rijeme mogu 
uništiti. 

Među mnogim zašiti.tnim s,redstvima proi·zveden je 
u posljednje vrijeme u podruzeću »Protection MG'F Co«, 
preparat za .konzervi,ranje dirveta pod imenom: »Wood
Li,fe« na bazi veo.ma t01ksičnih fenola i otopina pe
troleja, bez boje i mirisa i razmjerno jeftine cijene. -Pored dtir~ih, ov,ogodišn ji ,bl.'ojevi 1-3 donose 
veći broj prikaza modernih strojeva za ob.radu tdrveta 
i ek9Ploataciju. Posebno su reklamirani s t rojevi za 
eksploa,taciju talijenske firme »Fiat«, zatim je opši·mo 
prilkaiza,n ,bogat •izbor strojeva za obradu drveta na 
Sajmu engleske ind.u,strije, koji je po 30. put ,održan 
u Lon.donu (početkom godine). Posebno je opisana 
proimodrnja i osobine švedskih pila vrpčanica »hel
Jefors«, a u •U:vodnoun članku prvog ovogodišnjeg broja 
Dr. Ing. G. L. Della To-rre daje prijedlog organizacio
ne s tru,k,ture ,,Nacionalnog instituta za d,rvo«, rza •či.je 
osni>vanje se već dulje vremena zalažu ·stručnjaci .i 
privredinici sa područja šuma,rstva i drvne industrije 
Italije. Clanaik od S. Gattinare: »Montažne drvene 
kuće u SAD« d onosimo u _prijevodu. 

HOLZ 
ALS ROH- UND WERKSTOFF 

»HOI,z AI..S ROH- UNiD WEIRiKSII'OFF«, broj 3 
za mjesec ožujak 1954. god. među ostalim donos.i ove 
interesantne članke: 

»Istraživanja točke zasićenosti vlakanaca bukovi
ne, hrastovine, jelovine i smrekovine« - Dr Juraj 
Ki17Pan, Zagreb. 

Autor je izložio ivažnos.t iproblema i -sadašnje stanje 
naruke po .tom 1Pifanju s kriltičkim osv:ritom na pojedine 
mmode odiređi-vanja. Ovlim istrar.liva11jima ,postavio je 
za cilj : od,re<Hbi .toč'lku za,sićenosti 1bulkovine, hrastovi
ne, jelovine i smrekovine; ,na istim probama metodom 
čvrstoće na priltisak ,u smjeru vlalkanaca i metodom 
mjerenja vo1umnog ut-ezanja istražiti točno,st metode 
utezanja, zako'!11iltos,t odnosa iizmeđu .sadržaja vode i 
ČVlr19toće, uticaj veHč-in e ii !POlM.aja proba ,u stahl:u (u 
,radija-Inom i lollJgiltuid inailnom 1SIDjeru) ,na .točkru zasi
ćenosti. Prikazan je način uzimanja praba i metoda 
,rada. Ulkupm.-o je ~straieno 2.247 proba. Iz ovog o[Psež
nog materijala, obrnđenog va•rijadono-staiti&hlČlkli, 
aUJtor 1i.zvodi ove glaivne za!kljt1.1&e: 

Me todom ivolumnog IUltezan.j& može s e određivati 
tollka zasićenosti ,podjednalkom ,točnošću 'kao i meto-

dom čw1stoće. Ona je manje pr6mjenljiva kod on ih 
V1rsta ,dlz,veta koje ,satdirže Jako hlapivih tvari. Ovisnost 
čvrstoće o sadržajt1.1 vode ,u higroskopskom podučju 

izražena je logarirtamskom parabo,lom (.Jog y = a + 
bx + ex' ) (tpojednostav!jen odnos izražen je eksponen
cija,linom jednad:bbom y = m . e-nx), a ,u nadhigiro
,S1kops1kom p,ravcu il)aralelni.m s aipsdsnom osi. Ajpscisa 
prnsjeoiišta log-a•ritams<ke ,parabole i pravca daje točku 
zasićeno•9ti. Sistem je -riješen numertč.ki uvođenjem 

,nul~hiij)ort;eze. OiviJsnost toč'lke zasićenosti o veličini 

proba izražena je v.ršnom para·bolom (y = a - 1bx2). 

Manjem 'brrdu !kocke ocligovara veća -točka ·zasićenosti. 

Za sve istra,ž,tvane vps,te i1Jračunati ,su parametri !kri
vulja i [Pravaca. Kod hrnstovine deblovina ima veću 
toliku zasićenosti od kor jena 'i gra11jevine. Razlike su 
znača,jne. Hrastova srževina iima nešto veću točku 
zasićenosti od •bjeljilkovine. 

»Istraživanja o kitovima za drvo« - W. Sander
mann •i H. H. iDiebrichs, Reirubeclk - Kit za drv:o ili 
»iplastrčno drvo «, »itekruće ,drvo« je plastična masa, 
koja se ,sastoji iz vecmog sredstva i :punila. Služi za 
zapunjanje rupa i pukotina narobto u industriji pa-r 
keta, šperovanog drveta, furnira i pokućstva. U trgo
vini dolaze -ra=i lk-itovi, čije bi se :karalkteristike ,tre
bale ipri,je nalbavke Lsphtati. Autori ipriikazruju i-straži
va8ke r&uwtate za cšest raznih :ldtova, koji •su plasi
-rani u Njemač'lkoj. U.slovi, ikoje treba da zadovoljava 
dobar kit za drvo, su: da se uteže što manje, da se 
brzo :suši, ,da je <l'lipo,ran 11a korodiranje, .da se tlade 
močiti, da ,prima boju močila sličnu dr,vu i da se dade 
pobrati. Za dobar •kit za dtrvo preporručuju autori kao 
vezno .sredstvo celulo!Mli nitrat niskog v iskoziteta, a 
kao ,punilo ismrekovo drvno brašno, veličine prosija
vanja 120, ,s 5 % tdodaitniih anonganskih itva.ri kao re
gulativ ,gustoće, a kao otaipalo estere ili 1ketone n iskog 
vrelišta. 

Zasjedanje radnog odbora. »Razvoj i proiz,·-odnja 
ploča iverica.« ,(!Njem. tdruštva za dnvna istraživanja) 
o.držanog 111. DI. 1954. ru :Braunschweigru. - T om su 
prilikom održa11a ova predavanja: 

iDr. W . IKlaudtt.'Z: ,»Ra ,zv ,iitak i sta nje piI'O
i0'V'odn,je ploča ive,rica«. 

F\rof. ,dr. H. Winter: »D a lj:nj a is,t,raživanj a 
o svoj s t v im a iver i c a«. Svojstva iverica, 
koja određuju kvaliiet ploče, svrstana su u ove grupe: 
1. fiziJkal,na svojstva, 2. ikarakteriist&e ,čvrstoće, 3. 

,tehnička svaj1Stva obrade, 4. posebna svoj,stva. Ovd je 
je iznesena ,i nova metoda ustanovljavanja E-modula 
iz ,p,roghba cijele ploče izazvane ,vlastiJtom težinom, što 
je l!)Oigodno za pogonsku komrolru. 

Dr. ing. W. Klauditz: »I s t,r a ž i v a ,n ja o b u
b ,r en :j :u i s m anjenj,u hu ,brenja kod ive ,ri
c a. - Utezanja, ibubren ja i promjene 6v-rstoće ovis11e 
su o stepenu hidrataci ja drva i ~ u iverici. Istraživanja 
su u to.ku. 

Dr. G. Stegmann: »O za1Paljivos,ti iverica 
,i njeno m ,snižavanju«. - Općenito iverice su 
u izvjesnoj m,je,ri 2ibog sadržaja nezapaljivih ili teško 
zapal}ivih umjetnih smo,la t1.1 iaivjes:noj mjeri zaš,tićene. 

To se još može IPOiačatti tlodartlkom :zaištiJtnih sredstava. 
:Dr. J. Stolley: »-R azvoj i ,proi~vodnja ive

rica otpoinni h na g lj' ive i termi te«. - Kao 
s igJUJmo siredstvo u :tu svrhu :s1uži pentaiklorfenol -dodan 
lj1:1Pi1u, 'koje •se nanaša ,na Lvere. 

Dr. IB. Firen:kel: »Ko ntinu irana proiz ivod
nj a ive,r •ica«. - Qpisuj-e se o,d Vere Elngineering 
CoITiiPany Ltd. ILondon :podrgnUJta tvomica u Colohe
steru sa- kontinuiranom B a, t r e v prešom. Tvorničko 
postrojenje istajalo je 250.000 f, a dnevna p,roi.zvodn,ja 
iznosi 50 tona ploča. 

L~g. M. Himmellheber: »I s'k u s tva pri potdi
zanJru t vor nic a pl -oča d'V'·e.ric a u J a ,p an u «. 
- Podtgniurt;e isu itvomice ,s njemačkim strojevima, dok 
je ,u,potrebljen lkod l!)iI'oi::lJVadnje !kombinirani ipost~alk 
Behr- (Li@loplan) -Hom ogen. Dnev;ni .kapacitet ovih 
tvornica !iznose 18, odnosno 30 tona IP'loča . Novitet im 
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je u nanašanju l jepi.la, ,koje se v-rši šbrcanj em kroz 
sapnice. 

. Ing. G. R ackwttz: »I s t 'I' a živ a n .ja o post u p
c 1 m a 1k o d -p •r o i z v o d n j e i v e 1· i c a u v r u ć i m 
hi ,d•r auHčkim prešama«. - Ova ishraživanja 
vršena ·s u komplek;sno s obzi-rom na mehanički, ter
mič!ki i !kemij,s'ki utjecaj na m asu, k oja se sastoj i iz 
drva, umjetne csmole i vode, iz čega se d obiva ,po do
vršenom ,prešanju pl0<:a iverica. 

· 1NfERNA110MM.eR Hot2MARu 
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UH AB H i(H C.IGES WIRTSCHAFTSBL A TT 
OU UGE- UHO HOUVUIAIIIEITENDE H IMDUSTRIE, DU HOUHAMDUS UNO OU UA PROO!JkllOH 

Aus,trijski časopis »INTERNATIONALER H OL Z
MAR,KT« u brojevLma o d ove godine donosi međiu 
astalima ove tlllteresantne •članke: 

»Nove kemijske metode ra-stvorbe drva, na-
ročito listača«. - Doz. dr. K. K ratzl. - Osim 
već uobičajenih m etoda sulfitnog i alkaličnog 
pos,tu,pka, csaharif ilkacije, Masoni·t i A~lund ,postupka, 
autor, naroč1,to za drvo nizinskih šuma, preporuča Se
miohemical-Pulp i Chembgrnundwoud ,pos•tu,pke. Raz
lika ovih ,P01Stu1pa.1ka •s as.toji ,se u s·Lij edećem: Kod Semi
ohemica l..,Pll4> 1POs,tupka u si.tnjeno drvo ;prethodno cse 
kemijski Olbrađiuje, a zatim s e ,vrši mehaničiko rnzv,la,k
njenje na Bauerovo m -ili A,spLundovom defibraitoru. 
Kod Chemi,grounJdwood !!)Ost~a drwo se prethodno 
kemijcsiki obrađuje ,u bl<Jikovima, a tada se razvlarkni 
na mlinskom kamenju kao rtirl janica. (Br. 1.). 

»Uvoz drveta 1953. u Zapadnju Njemač

ku« - se- Poznato je, d a je Njemačka iza Engleske 
najjača uvozna zemlja ,drveta u Evropi. Prije ra.ta 
iznosio j e uvoz dko 10 mi.liQ[la m 3, a današnja .Zaipad
na Njema,čka dosegla •je već 195!2. godine u voz od 7 
miliona m 3• Ialko još ni·su ipo,zmati konačni lhrojevi za 
195•3. god., drži se, da će u,vaz biti csvak ako .ravan ono
me .i,z Hl5!2. ,god. Po podacima do rkanca listopada 1953. 
godine JfUgosla,vija se nalazi : 

kod piljene čettnjaste -građe na 4. mjestu s 
110.003 m 3, 

kod čeUnaistog celulo'llilQg drveta na 4. m jestu .s 
56.000 m 3, 

kad ~eljeznič!kih ipraJgova na 1. m jestu s 29.000 m 3• 

I!llteresantno ,j•e, da je potrošn ja d rveta rpo stanov
ntku ,u,tv:rđena sa 0,7 m', što ,iztSkuj e masu o d 35 mili
juna m 3 drveta. iNjemač!ka sama može pokriti 22 mi
lijuna, dok lbi 13 m1Uij,u:na -trebalo uvesiti, odnosno dje
lomrčno i ,smanjrli initenziviirandem šumsko,g .gospodaT
stva svih lkatego,rija vlaisni<!'itva. Lpalk, •i u z to, ostat će 

· potreba uvoza ad oko 10 milijuna m 3 drveta. (Br. 2). 
»Topola u industriji šibica« Ing. Tasch. 

- Topola u industriji šibica služ i jednako za 
_pwizvadnj,u mtijica k ,io -i drvaca •tšiJbica) it. j ._ koristi 
se u:niJverzalno. Pwozmet njezi-nag dwa priblrauje je 
smr,čevini. Za šumu j e važn o, da se za šibičnu indu
strtjru .traži oblovina već -od 25 ,om promjera na više, 
a duljine od 2,50 m dalje. 
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Kod v,rsta fopola breba znati, da cnna topola, ,ia,ko 
je rpostojana na stovarištima, inia kao manu •va.rijabil
n os-t boje od bijele ,i smeđe do sivo- crne. Srebrna to
pola rtraži p o,godno i dobro stantšte, jer inače postaje 
okr.užljiva. K ao daljn ja mana je i razna boja od žwte 
do smeđe. Evropsko-američke v,riste topola, mec1'u,tim, 
zadov(Jlljav,aju vrlo dobro ,sve zahtjeve šibične indn.i
sbrije i treba ih fonsiira·ti. (-Br. 2). 

»Današnje stanje visoko-frekventne tehnike u 
drvnoj industriji« Th. Hafner. Prikazana 
je teoretska strana djelovanja visoko frekvent
ne struje na drvo kod lijepljenja, sušenja i 
parenja drveta. Naročita prednost pri tome je, što• 
je omogiućeno, da se dTvo, lkao anizotropna ma;ter,ija, 
ipa,k mo,že hom ogooo za,grijava,ti. Lje;pila, ,koja dolaze 
u obzk, s u umjetne smole. U1Pohreba visoko-iirekventne 
stl'lUje ,na,roči,to se pokazala efektnom kod :savijenog 
namještaj a, na p r. na,sloni i ,sjedišta kod ,stolaca, prav
ljenje skija ill: lamela. 

· Ialko ,do d anas n hsu iisipbtane sve v•rste drveta na 
sušenje ,vtsoko-f.rekventnom sitnijom, iipak de u,tvrđeno , 
da je ovak'Vo sušenje vrlo dobro kod oukov·ine, gra
bovine, brezovine j javorovine. Međutim, tr0\Šrko,V1i su 
j,oš ,pri,liooi, jer za ,Lsipairivanje 1 klg vode ;troši se 1,1 
do 1,2 kWh sta-uje iz mreže. Alko ,treba osušit i <buko
vinu od 40% .na 10%, m ora ,se isipariti 30 % v,ode. K od 
tež,ine .suhe biUikovine <rd 700 ,kJg/m 3 odgovara 30% 
210 lk;g vode, a za ovo 'isparavanje tr"lba 230-250 kWh 
str,u je rz mreže. · 

»Značenje današ nje stanje impregnira-
nja drveta« P rof. dr. ing. Alfred Nowak. 
U kemijskoj grani drvne industrije impregnacija u 
USA dolazi na <lru,go mjesto, odmah iza ce1uloze i p a
pira. U 278 zavoda za i.mJpregnaciju u ·godi-ni 1952. 'im-
1Pregnilraino je 8,7 miliju-na m 3 d'I'Veta. O.sim impregni
ranja p od ~ 1 ako m, d osta se !UIPotrebljava i it o ,p 1 o
h l a <l lll i rpostupalk u ,bazenrma. -Za gotove predmete, 
kao rprozare, v,rata ,i drr., IUJPOtrebljavaj.u ,se sredsbva, 
koja ine uzrorku:ju ,bubrenje drveta (non swelling pre
se11vatives). Na p,r. 2-5% rastopina pentalklorfenola ili 
bakaTnog nađitena.ta <u ,petiroleju, ,gdje dostaje potapa
nje od 1-3 min,uie. Najvažni,j i impregnansi ()Staju i 
dalje lkartranis.ka Ullja. U USA dr.vo se do:sta impregnira 
i sa 12aštitnbm sredstvima protiv požara. 

U E'V,rQPi, koja s dcr-vetom mora v iše š tediti inego 
AmerLka, ,U'Vedena su i neka nO'Va im.pregnaciona 
s.redstva. U ·sjevernim zemJJama '\.liPOtrebljava se »b o-
1 ide n « ·sol, u Njemaćkoj .na .bazi hidirogenfluorida 
»Oism ol W.B 4«, .u Austiriji cin:kova sol »Dikrozlt P «, 
pa modidlic'irani B o .u ch eri e pos!JUiPark, ,gdje je •vri
jeme na,pajanja ,sJkraćeno od 1-2 ,nedjelja na 2-6 
dana. 

Aiutor nadalje navodi impregnacijom oplemenjeno 
dr.vo. Pod imenom »I m p T e ,g< dolaze ful'nir,i .impreg
n~rani pod ,tla,kom ·s feno1nLm smolama kao u slojeno 
drvo gUJstoće 1,3-1,4. Sltčno proi-ZJvodi se i »Compre,g« 
i »Semicomip,reg«. U Njemačkoj oplemenjuju .bUtkovinu 
kao »L'i .g no ,s to n « i »L i g no f o l« ·za tekstilnu in
dustriju. 
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