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lng. /osip ŽUŽEK: 

UZDRŽAVANJE I UPOTREBA ŠUMSKIH PIL'A 
U proizvodnim krugovima govori se danas 

najviše o povećanju učinka, a kako je sječa i 

izrada šuma jedan stepen proizvodnje, to se i 

u ovom slučaju mora voditi računa o postignutom 
učinku. 

Pored čimbenika, koj,i su van šumarstva i na 
koje ono ne može utjecati, proizvodnja drva ovi
sna je o razumnoj tehnici obaranja i stručnoj njezi 
oruđa, koje dolazi do upotrebe kod rada, u šu
mama. 

Upotrebom najboljeg oruđa i njegovim isprav

nim održavanjem raste učinak i zarada šumskog 

radnika, ali on se tim i štiti protiv prekomjernog 
tjelesnog naprezanja i prijevremenog padanja nje
gove radne sposobnosti. Upotrebom najboljeg i 

ispravnog oruđa smanjuju se također i nezgode u 

radu. Kakvoća oruđa nije bitna samo iz čisto 

gospodarskih razloga, već je ona u istoj mjeri 
od interesa za radnika i poslodavca. 

Sječa i izrada drveta obavljala se dosada · go
tovo isključivo s ručnim oruđem, od kojeg su 
najvažnije sjekira i pila. Ovim oruđem obavlja 

šumski radnik jednu trećinu do polovine cjelo
kupnog rada. 

Poslije sjekire šumski radnik upotrebljava naj

više pilu, na koju troŠi gotovo dvije trećine rad
nog vremena, pa radi toga mora posvetiti najveću 
pažnju izboru pile. Tucet i više standardnih uzo

raka pila raznih duljina i težina stoje na raspo

laganju, a koju treba upotrebiti, ovisi o vlastitom 
izboru, o vrsti i debljini drveta. 

Šumski radnik mora stoga poznavati temeljne 

oblike pila i njihovo ispravno održavanje. Ovoj 

svrsi ima da posluž,i; ovo nekoliko redaka sa že
tjom, da se njima upoznaju, osim radnika, i ruko
vodioci pojedinih sječina, kako bi savjetom i 

preporukom novijih ekonomičnijih oblika pila 
uklonili nepovjerenje radnika prema novotarija
ma, kojima oni nisu skloni. 

Povećanje učinka kod šumskog rada nije samo 
tehnički, već isto i psihološki problem. Što se više 

staramo o šumskom radniku, to će on više pro
izvoditi, videći razumijevanje za svoj rad i učinak . 

Posebno se ističe, da teoretskom razjašnjenju 
mora da slijedi praktičan rad, kako bi se zaista 
postigao uspjeh. 

I. TOK RADA KOD PILJENJA 
Drvna vlakanca mogu se presjecati u raznim 

smjerovima. Razlikujemo uzdužni i poprečni rez. 
Šumskim pilama vrši se poprečno rezanje, t. j . 

okomito na smjer vlakanaca. 
a) Tok rez a n j a : Zubi pile kod rezanja 

ne samo da kidaju, odnosno presjecaju drvna vla

kanca, već istodobno izbacuju piljevinu iz reza 
\(propiljka). Ovaj rad promotrit ćemo kod naj

jednostavnijeg i najstarijeg oblika zubi, t. j. kod 
trokutastog, odnosno A. oblika. 
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Na slici 1. predočen je trokutasti zub pile. Dje
lovi pojedine radnje označeni su brojevima 1-4. 

Tok rezanja sastoji se iz slijedećih radnja: 
1 - Prodiranje vrha zuba u drvo. Ovu radnju 

vrši vrh zuba. 
2 - Presijecanje drvnih vlakanaca. Ovu radnju 

vrši vanjski brid zuba. 
3 - Trganje, odnosno, odvajanje piljevine od 

podloge. Ovu radnju vrši brid vrha zuba. 
4 - Čišćenje (izbacivanje) piljevine. Ovu radnju 

vrši oštrena ploha zupca. 
b) Razdioba rada među zubima 

p i 1 e. Prema zadaći, koju zubi treba da izvrše 
kod rezanja, razlikujemo: rezače, čistače i strn
gače. 

Kod pila s trokutastim zubima svaki zub mora 

izvršiti sve radnje. Proces rada ruje potpun, pa 
je, · prema tome, nizak učinak. 

Da bi se učinak rada povisio, pokušalo se pro
izvesti takvo nazubljenje, kod kojeg bi pojedine 



radnje rezanja bile podijeljene na zato izrađene 
zube. 

Slijedimo sada način rada zubi oblika M (slika 
2). Iz slike se vidi, da glavnu izvedbu radnje 1 i 2 
vrši rezač (a) i dijelom čistač (b), dok radnje 3 
i 4 vrši isključivo samo čistač. 

Najjasniju predodžbu podjele rada zubi daje 
nam slika broj 3, koja prikazuje rad složenih zubi. 

Kod složenih zubi radnje piljenja strogo su 
!učene: 4 rezača vrše radnje 1 i 2; a strugač rad
nju 3 i 4. 

Rad rezača i strugača mora biti potpuno ra
zumljiv, da bi se shvatila važnost oštrenja poje-

dinih zubi. Vršci rezača prave dva reza duž pro
reza režuĆi drvo poprijeko. Strugač dolazi iza 
rezača i odvaja između rezača odrezana vl,akanca 
od podloge i smotava ih u prostor između strugača 
i rezača. Kada se pila povlači k sebi izbacuje iz 
reza piljevinu, a kada se otiskuje od sebe, isto 
to vrše protivni krajevi rezača i strugača. 

Učinak ovakovog nazubljenja pile mnogo je 
veći od običnog trokutastog. 

SI 9. 

c) Rez (p r o p i 1 j a k) . Da se spriječi trenje 
između lista pile i strana reza, širina reza mora 
biti ve6a od debljine lista pile. Proširenje se može 
postići: razvraćanjem i tubanjem zubi i stanje
njem lista pile. 

3. Stanj enje lista pile vrši se već u t vornici 
kod proizvodnje pila. Deblj:ina lista pada poste
peno od nazubljenog dijela prema hrptu pile. 

Šumske se pile obično razvraćaju. Kod nekih 
vrsta pila upotreblj,ava se još i stanjenje lista. 
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II. NAZUBLJENJE ŠUMSKIH PILA 
Kod šumskih pila imamo nekoliko različitih 

oblika zubi. 
1. Najstarije nazubljenje je ono s trokutastim 

ili »A « zubima bez ili s praznim međuprostorima 
{slika 4). 

2. Nazubljenje pile sa zubima oblika jedno
stavnog ili užljebljenog »M« (slika 5). 

3. Nazubljenj e pile sa složenim zubima (sli
ka 6). 

Novij,e su pile za meko drvo nazubljene s 
jednim strugačem i sa 4 rezača, a za tvrdo drvo 
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obično s 1 strugačem i 2 rezača. Za suho drvo 
dolaze u obzir sami rezači. 

III. PODJELA ŠUMSKIH PILA 
Prema izvoru snage, razlikujemo dvije glavne 

grupe pilia: ručne i motorne. Ovdje su obrađene 
samo ručne pile, koje se upotrebljavaju kod šum
skih radova. 

a) J e d n o r u č n e p i 1 e. Sve većim učešćem 
proreda u davanju drvnog materijala i time po
većanjem sječe drveta tanjih dimenzija dolaze do 
,upotrebe sve više oblici 11ila, ko ji odgovaraju 
ovim tanjim dimenzij,ama. 
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Kod proreda se dosada ponaj češće radilo samo 
sjekirom ili kraćom dvoručnom pilom. Upotreba 
dvoručne pile kod stabala 25-30 cm promjera je 
gubljenje radnog vremena, jer se obaranje i pre
rezivanje može potpuno dobro izvršiti jednoručnim 

~~ ~ 6 6 
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1. Kod razvraćanja savijaju se izmjenično vr
hovi zubi lijevo i desno. Razvraća se samo vrh 
trokuta, što ga čini zub, točnije gornja polovina 
njegove visine, a nilmko čitav zub sve do osno
vice. 

2. Tubanjem se vrhovi zubi sploštavaju tlače
njem ili udarom. 
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• pilama . . Za ov,aj jednoručni rad potrebne su po
sebne pile, kao što su: 1. lisičji rep, 2. proredna 
i 3. ručna pila. 

1. Lisičji rep (jednoručna nenapeta pila) ubraja 
se među krute pile, to znači među one, koje imaju 



krut list bez naprave za napmJanje. Ova p1la 

upotrebljava se za obaranje stabala od 20-30 cm 

promjera i kod te debljine ima veliku prednost 

pred dvoručnom pilom. Duljina lisičjeg repa mora 

biti 1 metar. List pile stanjen je prema hrptu i 

mora biti osobito krut, jer ovdje otiskivanje ima 

veću ulogu nego kod dvoručne pile (vidi sl. 7). 

Kod lisičijeg repa preporuča se nazubljenje : 1 

strugač na 4 rezača, »M« nazubljenje i trokutasto 

s međuprostorima. 

2. Proredna pila: Kla,5i.čan primjer te vrsti pila 

je »Jiri-pila« od Jirikowskog. Ova pila je, isto 

kao lisičji rep, kruta pila, dugačka 60 cm. List 

pile ima oblik kose. Ručka pile može mijenjati 

položaj. Zubi su podešeni za povlačenje, jednako 

vieliki i posve isto oblikovani. Nazubljenje je 

oblika » vučjih « zubi (vidi sl. 8). 

l ) 
Upotrebljava se za čišćenje stabala od jakih 

grana u drvoredima, za prorede u sastojinama 

starim 10-30 godina, a osobito u slučajevima, 

gdje je podrast vrlo jak. Ona najbolje odgovara 

u slu1i':ajevJima, gćje nema dovoljno mjesta za 

upotrebu sjekire ili druge vrste pila. Zbog preve

likog razmaka zubi ovom se pilom teško može 

prerezati suho i sirovo drvo tanje od 3 cm pro

mjera. 
Ovom se pilom ne može rezati nemarno, t. j . 

samo jednom rukom. Slobodna ruka polaže se 

uvijek tik ruke koja reže, a dijelom i na ručku. 

Time se daje pili potrebna težina i sprečava njeno 

skakutanje. 

Upoređenjem dnevnog učinka Jiri pile s onim 

lučne pile od 80 cm duljine s trokutastim na

zubljenjem ukazuje se razlika u dvostrukoj koli

čini u korist Jiri~pile. Ako bi Jiri-pila bila jedna

ko ·dugačkn; kao i lučna pila, onda bi dnevni 

učinak bio još veći, ali bi pila izgubila na spo

sobnosti rukovanja u gustišu. U normalnim rad

nim okolnostima dnevni učinak Jiri-pile ne može 

biti niži od lučne pile. 
3. Lučna pila (gudalo). To je stari oblik pile 

za rezanje ogrjevnog drva poboljšan s boljom 

oštricom i lukom (okvirom), koji drži list pile 

napet. Ovo je najbolja pila za poprečni rez za 

jednog čovjeka, koja se upotrebljava za prerezi

vanje drva promjera ispod 20 cm. Duljina lista 

pile je 80 . cm. Veća duljina od 80 cm se ne pre

poručava, jer mogućnost zamaha kod povlačenja 

pile nije veća od 60,.._70 cm. Osim toga, većom 

duljinom raste nesigurnost u vođenju pile. 

N'ajobičniji 1oblik lučnih pila ima trokutasto 

nazubljenje. Drugi oblik lučnih pila ima dva re
zača i 1 strugač. Kao povoljno nazubljenje kod 

lučnih pila pokazalo se i ono u obliku slova »M«, 

a najpovoljnije sa zubima trokutastog oblika 

švedske tvornice EIA. 

Lučne pile s trokutastim nazubJjenjem najviše 

upotrebljavaju zemljoradnici, l<oji malo režu i 

koji nisu vješti oštrenju pila. 

Listovi lučnih pila široki su 2½-31/2 cm, a 

debeli 0,75 mm. Najbolji su stanjeni listovi, koji 

su deblji na nazubljenoj strani nego na hrptu pile. 

Uski list se lakše povlači, a ima i veći učinak, 

ali lako i pukne. Neiskusan radnik izabrat će 

širi list pile, dok se ne nauči, kako će raditi s 

pilom uskog lista. 
Napinjanje lista lučne pile polučuje se željez

nim cijevnim lukom (okvirom) s visinom luka oko 

30 cm. Luk pile stavlja na list pile naipetost od 

90 -110 kg. S lukovima, koji su izrađeni iz cijevi 

jajolikog oblika, lakše se radi nego s onim izra

đenih iz okruglih cijevi. 
Kod najjednostavnijeg i najjeftinijeg oblika 

lučne pile luk je iz jednog komada, s listom zako

vanim na svakom kraju. (Slika 9.) Vremenom luk 

gubi sve više na svojoj napetosti, dok konačno 

ne postane sasma labav. Ponovno napinjanje mo

že se postići jedino time, da se odreže jedan kraj 

lista i napravi nova rupa. Ovo skraćenje može biti 

uspješno do stanovite dužine uz pretpostavku, da 

je dobro napeto. 

Dio navedenih poteškoća može se izbjeći sa 

lukom, koji ima polugu za napinjanje lista na 

jednom kraju pile. (Sli:ka 10). Taj uređaj pomaže 

da se list pile lako napne i pomakne iz okvira, 

kada se mora oštriti. Ako se pilom ne radi par 
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dana, list pile ima se otpustiti. I ovakav će luk 
vremenom izgubiti na svojoj napetosti. 

Postoji i takav luk, koji ima u sredini uređaj 
za povećanje napetosti. (Slika 11). Pila s takvim 
uređajem može dugo trajati, ako joj se posveti 
dosta pažnje. 

Napetost lista može se ispitati tako, da se list 
pile u sredini nastoji saviti s dva prsta (Slika 12). 
Kod premale napetosti pila će se savijati, teže se 
vuče, a može i puknuti. Ako je list pile previše 
napet, zveči i treba ga otpustiti, jer može puknuti 
u slučaju da zapne u rezu. 

Kod rezanja lučnom pilom često se osjeća ne
ugodno trzanje, osobito ako je pila lagana. Trza
nje ~e može lako ukloniti, ako se na kraj pile, 
koji se ne drži rukom, pričvrsti komad drva dug 
oko 15 · cm, debljine oko 10 cm (Slika 13). Drvo 
se učvršćuje tako, da se ureže u sredini i rezom 
nasadi na list pile. Osim toga drvo se ižlijebi 
na strani ruka u debljini luka, da ovaj u njemu 
čvrsto stoji. Ovim opterećenjem hod pile postaje 
miran i otiskivanje veće. · 

b) Dvor u č ne p i 1 e - povlačna pila. Kru
tost ove pile postizava se tek povlačenjem u radu. 
Ova pila je najraširenija kod šumskog rada. 
Debljina lista pile je 1-2 mm. Povlačna pila ima 
najbolji učinak, kada je 1 m dulja od promjera 
drveta koje se reže. 

· Pila treba da je dosta dugačka, jer se inače ne 
će osloboditi od piljevine, koja se skuplja između 
zubi za vrijeme rezanja. Kod kratke pile rez se 
zabrtvi piljevinom. Preduga pila je nepriručna. 
S njom se nesigurno počima rezati i nesigurno se 
vodi. Što je list širi to je veće trenje, a potrebna 
je i veća snaga za povlačenje. Pored toga, oteža
no je zabijanje klinova. Širina lista pile u sredini 
ne treba biti veća od 14 cm. Radi smanjenja trenja 

i uklještavanja list pile je tanji u hrptu od nazu~ 
bljenog dijela. 

Povlačna snaga znatno se smanjuje, ako povr
šina lista pile nije glatka. Pila se mora pomno 
čuvati od rđe. Cim rđa nagrize čelik, nastanu 
mrlje, pila se teže povlači i mora se jače razvra
ćati. Nakon upotrebe pilu treba očistiti i premazati 
nesoljenom mašću ili vazelinom. Pila se sprema 
na suho mjesto. Preko noći ne smije se ostaviti 
u grmlju ili među granama. 

Obzirom na polumjer krivine nazubljenog 
dijela mogu se povlačne pile podijeliti na dvije 
veće grupe, i to: one s preko 2 m polumjera kri
vine i one s manjim polumjerom. 

Prema obliku lista povlačne pile dijelimo na: 
1) Pile s ravnim hrptom i malo zakrivljenom 

linijom zubi. Ovaj oblik pila nazubljen je troku
tastim zubima s međuprostorima ili »M« zubima. 

2) Pile s uleknutim hrptom malo zakrivljenom 
linijom zubi. Uleknuti hrbat dopušta ranije zabi
janje klina u rez i time smanjuje uklještavanje 
Nazubljenje im je kao pod 1). 

3) Pile s ravnim hrptom, ali jako zakrivljenom 
linijom zubi. Nazubljenje: zubi »M« s užljeblje
njem; trokutasti zubi s čistačima; trokutasti zubi 
sa strugačima. 

4) Pile s uleknutim hrptom i jako zakrivlje
nom linijom zubi. Nazubljenje kao pod 3), pone
kad i zubi američkog oblika. 

5) Hrbat pile ravan i malo zakrivljena linija 
zubi. List pile debeo 2 mm; nazubljenje: strugači 
s rezačima američkog_ oblika i strugači s koplja
stim rezačima. 

Učinak povlačnih pila ocjenjuje (Wiister & Co) 
se ovako: 

manje od 500 cm2/min. sa slabim 
500-1000 cm2/min. sa srednjim 

1000-1.500 cm2/min. sa dobrim 
preko 1.500 cm2/min sa vrlo dobrim 

S trokutastim nazubljenjem polučuje se u 
praksi učinak od 1.200-1.500 cm2/min., a nazu
bljenje sa strugačima preko 1.500 cm2/min. 

Povlačnu pilu upotrebljavat ćemo samo kod 
obaranja stabala i prerezivanja drva iznad 30 cm 
debljine. 

(Nastavit će ,se) 
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7. Oplemenjivanje tvrdih ploča 
Obične tvrde ploče nakon prešanja dolaze u 

komore za klimatiziranje. Međutim, danas se prije 
klimatiziranja često vrši specijalno oplemenjivanje 
ploča, kojim se znatno poboljšavaju njihova svoj
stva. Naročito se poboljšavaju svojstva čvrstoće i 
otpornosti prema vlazi. Ovako oplemenjene ploče 
dolaze u trgovinu pod nazivom ex t r a - tvrd e 
p 1 oče (Extraharte Faserplatten, Tempered Hard
board). 

Danas se u praksi primjenjuju najčešće dva na
čina oplemenjivanja tvrdih ploča, i to uljno i 
toplinsko. Uljno oplemenjivanje vrši se močenjem 
ploča neposredno nakon prešanja u vrućem ulju 
te naknadnim sušenjem kod 150 do 170°C. Za ovo 
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pokazuju naročito visoku otpornost prema habanju 
(više od bukovine i od hrastovine). Pokusima na 
Kollmannovoj habalici ustanovljeno je, da je tro
šenje nakon 10.000 pokreta iznosilo kod uljem_ 
oplemenjenih ploča 1 do 3 mm, kod bukovine 4 
mm, kod hrastovine 6 do 8 mm, a kod borovine 
12 do 15 milimetara. 

Oplemenjivanje uljem vrši se na slijedeći na
čin : neposredno nakon prešanja ploče se moče u 
posebnim posudama u ulju, a zatim se ocjeđuju, i 
prešanjem istiskuje suvišak ulja. Nakon toga se 
ploče suše u posebnoj komorici kod 150 do 170°C. 
Cijeli proces oplemenjivanja ploča, a naročito suše
nje, predstavlja povećanu opasnost od požara, i 
zato ovu radnu operaciju treba vršiti u posebnoj 
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oplemenjivanje upotrebljavaju se razna drvna 
ulja, kao na pr. tungovo ulje, laneno ulje, Perilla 
ulje i t. d. Ovim uljima se dodaju razni sikativi, 
kao minium, manganov borat i ,sl. Umjesto priro
dnih vegetabilnih ulja upotrebljavaju se katkada 
i rastvori umjetne smole u organskim otapalima. 
Ne u se r napominje, da je impregnacija umjetnim 
smolama otežana time, što ploče djeluju kao filter, 
t. j. otapala prodiru dublje u ploču, dok umjetna 
smola uslijed povišenja viskoziteta zaostaje na 
površinskom sloju ploče. Uljem oplemenjene ploče 

prostoriji, koja je tako uređena, da se u slučaju iz
bijanja požara može lako izolirati od ostalih pro
storija i time lokalizirati požar. Uljem oplemenjene 
ploče nakon sušenja idu na klimatizaciju. 

T e r m i č k o o t v r đ i v a n j e p 1 o č a (War
mevergiltung von Holzfaserplatten, Heat Treat
ment of Hardboard) vrši se u najnovije vrijeme u 
mnogim novim tvornicama, štoviše, uvodi se i u 
proizvodni proces postojećih starijih tvornica, iako 
je sam postupak već ranije bio poznat. Kao što je 
poznato, te11mičkom se ,obradom može poboljšati 
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kvalitet ploča vlaknatica s obzirom na svojstva 
čvrstoće i odbojnosti za vodu. To se postiže zagri
javanjem gotovih ploča u posebnim komorama 
kroz nekoliko sati uz 160 do 180°C. Teoretski se taj 
proces otvrđivanja ploča po Klauditz'u i Steg
mann-u tumači time, da se dehidrati21acija hemi
celuloze i polyuronidnih veziva nastavlja kod po
višene temperature od 160 do 180°C, pri čemu dola
zi do čvršćeg vezivanja, odnosno sljepljivanja poje
dinih vlakanaca. Time se vlastita čvrstoća vlaka
naca u povećanoj mjeri prenosi na samu ploču. 
Rezultat toga je povećanje čvrstoće termički obra
đene ploče. Uz ovaj fizikalni proces u ploči se za 
vrijeme termičke obrade događaju i kemijsko-fi
zikalne reakcije, osobito u vezi s dehidratizacijom 
i kemijskim promjenama polyuronidnih veziva i 
drugih materijala, iz kojih su ,izgrađeni zidovi 
stanice. Uslijed toga dolazi do smanjenja svojstava 
bubrenja i hidratizacije ovih materija. Ovim se, 
dakle, postupkom postiže tehnički znatna hidro
:fiobnost, to jest, dobiva se ploča vlaknatica, koja 
će manje bubriti i biti manje osjetljiva prema 
vodi. 

Priležeća tabela pokazuje, kako se mijenjaju 
fizikalna sv·ojstva i čvrstoća ploča vlaknatica na
kon termičke obrade. 

Gornji se podaci odnose na ispitivanje normal
nih ploča iz industrijske proizvodnje. 

Sam proces termičke obrade ploča vlaknatica 
vrši se u posebnim komorama, u kojima se ploče 
zagrijavaju na 160 do 180°C kroz 2 do 3 sata. U 
praksi postoje više sistema komora za termičku 
obradu ploča, od kojih su dva prikazana na sl. 
1 i 2. Slika 1 prikazuje diskontinuirani sistem ter-

~aniirni stol Utovarna 
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Normalna 
Sušenje 15 

1,0 320 32 62 
Ploča min. kod 

vlaknatica 180° 
-- -- --

debljine 
32 mm Termička 

obrada 2 h. 1,0 385 18 30 
kod 180° 

mičke obrade i klimatizaciju ploča. Kod tog se 
sistema ploče nakon izlaska iz preše slažu bilo 
ručno , bilo automatski, na posebne vagonete, koji 
imaju po pedeset etaža. U svaku od tih etaža do
laze po dvije ploče tako, da leže licem na lice. 
Nakon što je vagonet ispunjen, uvozi se u komoru 
za termičku obradu, u kojoj ostaje potrebno vrije
me. Zagrijavanje ploča vrši se cirkulacijom vru
ćeg zraka, a ovu operaciju treba stalno nadzirati 
zbog opasnosti da se ploče uslijed visoke tempera
ture same ne zapale. Nakon dovršene operacije 
vagon s pločama se izvlači pred komoru, gdje se 
ploče ohlade, a zatim na istom vagonetu ulaze u 
komoru za klimatizaciju. Nakon završetka klimati
zacije ploče se istovaruju, a prazni se vagoneti, 

0 

Zona termičke obrade Veni. 
Zone 

SLIKA 2. - KONT'I<NUIR,ANI PROCES TĐR,MIOKE OBRADE I KLIMATIZAOI'.JE TVRJDIH PLOCA VLAKNATICA 
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kao što se to može vidjeti na sl. 1, vraćaju povra
tnim kolosijekom na utovarna mjesto. 

Na sl. 2 prikazan je kontinuirani sistem komore 
za termičku obradu. Ploče nakon prešanja dolaze 
transporterom do ranžirnog stola, na koji jedna 
ploča, koja ima lice gore, prelazi poprečnim trans
porterom, dok drugu ploču prebacuje posebna na
prava tako, da licem dolazi na lice pređašnje ploče. 
Ovako složen par ploča prelazi transporterom na 
utovarnu dizalicu, koja ga diže i ubacuje u odre
đenu etažu utovarne naprave. Odavle dalje ploča 
putuje kontinuirano transporterom prvo kroz ko
moru za termičku obradu, zatim kroz komoru za 
hlađenje i napokon kroz komoru za klimatiziranje. 
Po izlasku iz komore za klimatiziranje ploče se 
automatski istovaruju, rasparuju i prebacuju na 
transporter strojeva za obrubljivanje. 

8. l{limatizacija tvrdih ploča 

Nakon prešanja ili termičke obrade, ploča se 
može smatrati apsolutno suhom, jer joj sadržaj 
vlage ne premašuje 0,8 do 1,5%. Kako se ploča 
vlaknatica u pogledu bacanja i izvijanja ponaša 
slično kao drvo, nužno ju je dovesti u higroskop
sku ravnotežu s okolinom, u kojoj će biti uskla
dištena ili upotrebljena. Pritom treba imati u vidu, 
da materija ploče vlaknatice nije potpuno identi
čna s drvetom, jer intenzivnim dj elovanjem kemi
kalija, pare i povišene temperature dolazi do 
kemijskih promjena u samoj supstanci ploče, šb se 
očituje u nižoj higroskopskoj ravnoteži od izvor-
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nog drveta. Općenito, ploče vlaknatice za uskladi
štenje treba da imaju 6 do 8% vlage. 

Princip klimatizacije je u biti jednostavan i 
sastoji se u slijedećem: ploče prolaze kroz kanal za 
klimatizaciju o s o v 1 je ne jedna uz drugu., ali 
odmaknute tako, da između njih postoji izvjestan 
razmak, kroz koji struji zrak. Zrak struji pop,rečno 
na smjer kretanja ploča i duva se kroz horizontal
ne otvore s jedne strane, dok s druge strane kroz 
iste takve otvore izlazi. Temperatura zraka iznosi 
40 do 5o0c a relativna vlaga 90 do 95%. Izlazni se 
zrak ponovno vraća na ulazne otvore u kanal, i ova 
se cirkulacija vrši stalno. Jedan dio izlaznog zraka 
prolazi kroz komoru za navlaživanje, u kojoj se 
pomoću umjetne kiše navlažuje do 100% relativne 
vlage. Miješanjem zasićenog zraka sa zrakom, ko
jemu je relativna vlaga smanjena uslijed absorpci
je vode u ploče, održava se potreban režim u 
kanalu za klimatiziranje. Temperaturu zraka iz
među 40 do 50°c održavaju ploče, koje u kanal 
za klimatizaciju ulaze još tople iz preše, a po po
trebi se uključuju grijaća tijela, kojima se zrak 
grije, i automatski održava jednaka temperatura. 

U komorama za klimatizaciju potrebno je vršiti 
stalnu kontrolu režima zraka, t. j. kontrolu rela-· 
tivne vlage i temperature, što se vrši psihrometri
ma. U praksi se kao vrlo dobra pokazala kontrola 
rez1ma Simensovim električnim psihrometrima, 
koja se odvija na slijedeći način: mjerenja se vrše 
s električnim otpornim termometrima, od kojih je 
jedan izveden kao suhi termometar, a drugi kao 
1V•u1 tv fk' e-v .azm. s ov za ocno un c10mranJe ovog ur 

đaja je konstantna brzina strujanja zraka na mj e
na stu mjerenja 
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brzina postiže posebnim malim ventilatorom, koji 
je sastavni dio uređaja. Vlažni je termometar omo
tan pamučnim stijenjem (fitiljom), koji se stalno 

SLIKA 3. - ULAZNA VRATA) KOMORJE ZA KLIMATIZA
CIJU S OBJESENIM PLO'CAMA 

lng. Zvoni mir ETTINGER: 

navlažuje. Prema vlazi i temperaturi zraka s fiti
lja se isparuje određena količina vode. Za ovo 
potrebna toplina isparavanja stvara razliku tem
perature između suhog i vlažnog termomet a, koja 
daje iznos relativne vlage cirkulirajućeg zraka. 
Sva mjerenja treba vršiti na izlaznoj strani ko
more. Vrijeme trajanja klimatizacije ovisi o tipu 
komore, o željenom postotku navlaživanja, veli
čini produkcije i sl., a kreće se od 6 do 24 sata. 
Obično se ploča u komori za klimatiziranje ne 
navlažuju do postotka higroskopske ravnoteže, već 
se taj proces dovršava u samom skladištu. U skla
dištu se, naime, ploče slažu na horizontalnu i pot
puno ravnu podlogu jedna na drugu u složaje tako, 
da više ne postoji opasnost njihova izvijanja. 

Komore za klimatizaciju izvađaju se na najra
znovrsniji način . Tako postoje komore, kroz koje 
ploče putuju na transporterima bilo obješene, 
osovljene ili položene, dok kod drugih izvedaba 
prolaze na vagonetima. Dvije vrste ovih komora 
vide se na sl. 1 i 2. 

(Nastavit će se) 

PRILOG PO·ZNA V ANJU REŽIMA SUŠENJA DRV'ET A 
Kao prvi i osnovni problem sušenja drveta kod 

nas jeste sa p.os:trojenj,e, L j ušionica. Njih 
imamo više tipova, od kojih su neki bolji a neki 
lošiji, no nema takvih, koje se ne bi dale ospo
sobiti za normalan rad. Kod lošijih tipova, kao 
što je to slučaj i sa sušionicom tipa »V 48«, cir
kulacija zraka nije dostigla onu brzinu, koja bi za 
normalan rad bila potrebna. Umjesto predviđene 
brzine zraka od 2 m /sek., zrak se kreće brzinom 
od 0,8-1 m/sek. 

/ 
7Sru:gi · najvažniji faktor jeste sam ~ 

n·a. Kako voditi sušenje, da se postignu najpo
voljniji rezultati uz najminimalnije vrijeme tra
janja, jasno, pod pretpostavkom, da je drvo u 
komori ispravno s1oženo. Taj proces u toku sušenja 
neke vrste drveta, koji određuje temperaturu i 
r.elativnu vlagu zraka u komori, zove se r§!!!_ 

ušenja. Režimi sušenja Rrovode s o vremenu 
Ql,..eo stepenu _ylage drveta. 

Režimi sušenfa po vremenu zastarjeli su i ne 
odgovaraju. Nikakvim predviđanjem ne možemo 
unaprijed odrediti, koji stupanj temperature i koju 
relativnu vlagu zraka treba kroz koje vrijeme 
držati. Kod takvog rada temperatura može porasti, 
a relativna vlaga zraka pasti više nego što to od
govara vlazi drveta i doći će do stvaranja puko
tina u drvetu. U obratnom slučaju sušenje se ne 
će odvijati, uslijed čega gubimo na vremenu i po
sku'pljujemo sam proces sušenja. Još jedna loša 
strana režima 'sušenja po vremenu je i ta, što rad
ni.ci, koji rukovode procesom sušenja, izgube svaki 
osjećaj za sušenje i pređu . na stereotipni rad. 
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Radi toga su mnogo bolji režimi sušenja drveta 
po stepenu vlage drveta. Svako sušenje je proces 
~ sebe. Niti jedno st/enje nije isto kao drugo. 
Kod toga režima sušenja ustvari samo drvo u 
komori diktira rukovodiocu sušenja, kako da tim 
procesom upravlja. Brzina opadanja vlage u dr
vetu daje rukovodiocu procesa sušenja tempo pri
laženja s jedne stepenice u režimu na drugu. Zato 
je potrebno najmanje svakih 6 sati ustanovljavati 
postotak vlage u drvetu. 

U početku smo se rukovodili uglavnom Hen
dersono-vim režimima sušenja. Budući da za po
trebe tvornice parketa sušimo uglavnom hrastove 
popruge 25 mm debljine, u početku smo radili 
s režimom H2, koji odgovara hrastu 16-35 mm 
debljine. Popruge su bile dobro osušene, bez pu
kotina i nedozvoljenih razlika u vlazi, ali je sam 
proces sušenja trajao prilično dugo. Uglavnom se 
sušilo 0,11-0,180/o vlage po satu, dakle, za 6 sati 
postotak vlage u drvetu snizio bi se za oko 1,1 O/o. 
Ti rezultati nisu zadovoljavali, sušenje se odvijalo 
previše polagano. Trebalo je naći pogodniji režim, 
koji bi doveo do istih rezultata u kraćem vremenu. 
Nakon niza ispitivanja i pokusa pronašli smo re
žim, koji postiže iste rezultate u mnogo kraćem 
vremenu. Radi lakše oznake obilješavamo ga kao 
režim A1. Taj režim pokazao je mnogo bolje re
zultate. Sušenje se prosječno odvijalo brzinom od 
0,30-0,350/o vlage po satu, a nekada i do 0,500/o 
vlage po satu. 

Razlika između niže navedenih režima sušenja 
H2 i A1 , koji smo ispitali kod sušenja hrastovih 



popruga, uglavnom je u temperaturi i relativnoj 
vlazi zraka. Dok je maksimalna temperatura zraka 
kod režima H2 65,5° C, kod A1 je 80° C. Analogno 
temperaturi, nešto je viša i relativna vlaga zraka. 
Oštrina sušenja time je znatno povećana. 

1. Režim sušenja po Hendersonu - H2: 

O/o vlage Ts Tv Rel. 
drveta oc oc vl. O/o 

zagrija-
vanje 

1 h /cm 46,1 45,0 95 
- 40 46,1 43,3 85 

40 48,9 43,3 72 
28 51,7 43,3 61 
20 54,5 43,3 ·52 
16 57,2 43,3 44 
12 60,0 43,3 38 

9 62,8 43,3 33 
7 65,5 43,3 28 

2. Režim sušenja za hrastove popruge - A1: 

O/o vlage Ts Tv Rel. 
drveta oc oc vl. O/o 

zagrija-
vanje 
6 h 40 39 94 
....:..30 40 38 89 

30-25 50 46 80 
25-20 60 53 70 
20-15 70 58 55 
15-10 75 56 40 
10-8 80 55 30 
8- 80 53 26 

Popruge nakon prerade u parkete ne pokazuj u 
-ni vanjske niti unutarnje pukotine, jasno, ukoliko 
se provede normalno hlađenje tako, da razlika u 
temperaturi komore i vanjska temperatura ne bude 
veća od 25° C. 

Zagrijavanje treba provoditi sa 940/o relativne 
vlage zraka barem 6 sati, a onda preći na sušenje. 
Sa jednog dijela režima na drugi treba prelaziti 
postepeno i pažljivo tako, da ne dođe do naglih 
skokova. Ako su popruge na ulazu u komoru 
imale podjednaki sadržaj vlage, na kraju sušenja 
- ako komora ispravno radi- postići će se go
tovo isti postotak vlage u poprugama. U slučaju, 

da je postojala velika razlika postotka vlage u 
drvetu u početku sušenja, na kraju sušenja imat 
ćemo također različite postotke vlage. Ta razlika 
katkada može iznositi i do 100/o. U tom slučaju 
potrebno je provesti izjednačenje vlage u drvetu. 
Taj proces može trajati isto toliko dugo, koliko 
je trajalo cijelo sušenje. Zato ovakvo nepoželjno 
stanje treba izbjeći kontrolom postotka vlage -u 
poprugama kod slaganja na vagonet, što se vrlo 
lako može provesti kontrolom s električnim apa
ratom. Inače u kontroli sušenja nije poželjno 

upotrebljavati električni aparat za mjerenje vlage, 
nego kontrolu provoditi isključivo vaganjem. 

Ukoliko se popruge odmah nakon hlađenja iza 
sušenja šalju dalje u proizvodnju parketa, po
trebno je kontrolirati gradijent vlage u , drvetu. 
Gradijent vlage može biti ~trm i blag. Blag je 
onda, ako je mala razlika u postotku vlage na 
površini i u sredini popruge, a strm, ako je raz
lika nedozvoljeno velika. Gradijent vlage drveta 1 
može se utvrditi također na dva načina. Pomoću 
električnog aparata za mjerenje vlage u drvetu 
ili pomoću L proba. 

Pomoću električnog aparata g dijent vlage se 
utvrđuje na slijedeći način: nozići e zabiju prvo 
1,5 mm u drvo i izmjeri 0/o v age, zatim se nožići 
zabiju 8 mm i opet izmjeri O/o vlage u drvetu. 
Za popruge sušene za proizvodnju parketa raz
lika između prvog i drugog očitanja ne smije bity 
veća od 1 O/o. 

Pomoću L proba može se gradijent vlage mje
riti tako, da se izrežu probe kao na slici. Vanjske 
dvije L probe i unutrašnja važu se, suše u termo
statu i normalnim putem vaganja ustanovi se O/o 
vlage. Razlika između vanjskih i unutarnjih 
proba ne smije biti veća od 1 O/o. 

Nedovoljno strm gradijent vlage može se 
otkloniti još u sušionici posebnim postupkom, koji 
se zove kondicioniranje. Kod popruga gradijent 
vlage nikada ne može biti jako strm, jer· je sorti
ment debeo 25 mm. Najbolji i najrentabilniji na
čin otklanjanja strmog gradijenta vlage je ljeti 
taj, da se osušene popruge ostave ležati u nat
kritoj prostoriji 15-20 dana, te ih tek onda pre
ređivati. Zimi to treba provesti u zatvorenoj 
prostoriji. 

Napose treba istaći, da su Hendersonovi režimi 
vrlo dobri za početak rada. Kod svakog početka 
rada sa novom sušionicom treba se baZ;irati na 
Hendersonove režime i tek tada ispitivanjem i 
prilagođivanjem doći do vlastitih rezultata. 

I 

I 

Hendersonovi režimi odgovaraju za rad u mo
dernim sušionicama, gdje je brzina cirkulacije 
zraka na odgovarajućoj visini, t. j. 2 m/sek. Bu
dući da su naše sušionice s mnogo nižom brzinom 
kretanja zraka, može se primjeniti i oštriji režim. 
Bitnu ulogu kod sušenja igra i kvalitet hrastovine. 
Podnašanje oštrijeg režima dokazuje bolji kva
litet hrastovine iz Slavonije. Moramo imati u vidu 
1 to, da su to popruge, koje podnašaju nešto oštriji 
režim od dasaka radi manjih dimenzija. Napo
minjem da režim A1 nije ispitan za hrastove da
ske debljine 25 mm. 

21 

Uzevši sve navedeno u obzir, vidimo, da re
žime sušenja treba razraditi za pojedine vrste 
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drveta, sortimente i pojedine sus1onice, odnosno 
pojedine brzine strujanja zraka. 

· Eksperimentalna ispitivanja režima sušenja 

drveta teško je provesti s normalnim komorama, 

kapaciteta oko 20 m 3 rezane građe. Vrijednost 

materijal;¼ u komori prelazi gotovo redovito iznos 
od 500.000 dinara. U slučaju neuspjeha to pred
stavlja znatan gubitak (za taj bi se iznos mo
gla podići jedna pokusna sušionica kapaciteta 
1-2 m 3). Brzina cirkulacije zraka bi se u toj po-

Ksenija SIRK: 

kusnoj sušionici trebala dati regulirati od 0,5 do 
3,0 m/sek tako, da se mogu ispitati vrijednosti za 
pojedine slučajeve. Jednu takvu pokusnu sušio
nicu trebala bi podići u zajednici sva drvno indu
strijska poduzeća zainteresirana za sušenje u jed
nom već postavljenom pogonu, a pod nadzorom 
Instituta za drvno industrijska istraživanja u Za
grebu. Na taj način bilo bi moguće ispitati režime 
sušenja za naše domaće prilike, što bi znatno pri
donijelo, kako sniženju troškova sušenja, tako i 
poboljšanju kvaliteta. 

INDUSTRIJA PLUTA U SVIJETU I U NAŠOJ ZEMLJI 
Industrijska prerada pluta, koJa je ,uostalom uve

dena još iz ranije i u našoj1 zemlji (tvornice u Beo
gradu., Zagrebu .i Ljubljani) predstavlja ,kkođer jednu 
granu naše drvne industrij,e, o kojoj se. 1r1ažalost, do-

. sta malo znade i piše, unaitoč n}ezine važnosti za našu 
privredu uopće. Stoga smatramo za korisno, da na 
ovom mjestu iznesemo nekoliko općeinlformativnih 

podataka o lJli,dustrijL pluta t.JOpće, u:z poseban osvrt 
na zadatak ,i \Stanje ove privredne grane u našoj 

· zemlji 

NEŠTO O TEHNOLOGiJI I SIROVINSKOJ 
BAZI PLUTA 

Pluto se stvara procesom debljanja pojedinih .slo
jeva (godova), uslijed čega stan~čne membrane mije
njaju, svoj i2Jgled. Novi islojevi se razl'i'lmju po ikemij-
sk•om sastav.u od starih slojeva. · · 

Na postojeće stanične memlbrane, koje se sastoje od 
iuglj:iikohidrata, pribijaju se slojevi debljanja, koji sa
drže masne matedje »suberine« (prema 1at:iri11Sikoj riječi 
suber - pluto). Ove mem'brane su relativno nepro
močive. 

Pluto predstavlja zavr5no ,tktvo .sastavljeno od ode
blj,a:Lih membrana i ostalih ćelij,ai, usko međusobno po
vezanih, koje se slažu na radijalne i centrifugalne slo
jeve. Ovo tkivo štiti dijelove biljke .. koji rasti.., i treba 
da nadomjesti epidermu. Pluto se, prema tome, stvara 
a:ktivnosti proJzvodmog ilkiva (meriistema ) ili kambi
juma (felogena). 

CeHje, koje s,adrže u sttjenk,ama pluto (sUJberin), iz_ 
mjenju,ju međusobno .svoj sadržaj. Ovaj' sadržaj ćeHje 
ugiba djelovanjem 2lraka i otuda plutu poznata sme
đa bo:i'a, 

Pluteno tkivo je slab vodič topline i ,.aštituj,e bilj
ku od previsoke temperature. 

Na,sLage pluta stvaraju se na raznim stablima, ko
rtjenju, kvrgama, čak i po voćkama i krt.mpiru, preko 
kolih se prevuče tzv. »plutena koža«. Ipa!k, najpozna
tihl! -biljka za dobivanje plu:ta je, inače rijetko ISltablo, 
hrast pl u tn jak. Domovina hrasta-plwtnjaka su 
prvenstveno zapadne obale Sredozemnog mora, uklju_ 
čiv,ši i zonu uz Atlantsku obalu, koja se nadovezuje 
uz isredozemnit pojas. 

Slojevi .pLuta se stvaraju na: deblu i granama hra
sta~plutnj,aka, te štite unt..itrašnjost drveta. Ovi: slojevi 
delbljaiju .i,z godi:ne u godinu. Pluto ovog drveta tehni
čki se iskorištavalo već u doba antičke 'kulture. 

Epiderma (gornji ~oj) jednogodišnjih grana je glat
ka i izelena. Kod dvogod:išnjtih grana pluto između epi
der,me i liibera ('koržice blizu kore) iz.gleda kao žućkaista 
zrnata masa, • slična vosku. Ova masa postaje sve gušća, 
suha 'i elastična, te s.e svake godine stvaraju novi slo
jevi pluta. Nakon nekoli!ko godina epiderma, koja je 

postala bijela i tvrda, puca. Sloj,evi pluta se počbj~ 
skidati s hrasta-plutnjaka,, kad sfaiblo dostigne dob oko 
20 godLna. Ova se operacija ponavlja otprilike svakih 
9 .godina, i, to većinom u proljeće i ljeti, kada se novo 
lišće potpuno razvije, a prije nego sokovi niisu .prestali 
cir:kulirati. Kad je drvo u tom stanju, sloj pluta, se 
može skinuti. Poželjno je, da, tempera:tUJra bude .suha, 
no ne pretopla, da ne bi škodila liku (tzv. liberu), Ikoje 
se mora pažljwo čuvati. U li!ku se ,stvara sloj, kcam'b1-
uma. 

Bt,dući da je pluto tkivo koje umke i koje se· nado
mještava plutenim kamlbiumom (u liik:u), žilavost hra
stai-plutnjaka .se ne umanjuje znatno, ako .s;e kod berbe 
postupa na propisani način. 

Kora hrasta-plutnjalka izaziva pr1vremeno vrenj.e 
pora, ,te ,se prekida normalni proces ishrane drveta 
kroz izvjesru> vrij'eme. Ovaj prekid zavLsi o visini i dL 
menziji kore. 

Pluto se skida s debla i s naj ,guišćih grana. Od kore 
mladog drveća dobiva se tzv. djevojačko pluto (u t11g6-
viinu dolazi pod nazivom djevoja(:ka kora), koje nije 
glatko, nego tvrdo i ~spucano. . __ 

Kod kultura, gdje se beriba obavlja 9 godina nakon 
prvog skidanja 1kore, a negdje se to obavlja treći puta 
ili vi:še, dobiva se glat'ko, ~usto plt.Jto, koje ima odlii
čna itehnič!ka .svoj'stva (tzv. žensko pluto), koje je odli, 
čno za proizvodnju čepova. 

Najbolje je pluto s drveća starijih od 50 godina. 
Sloj pluta nije svagdje jednoličan tako, da se na 

· pr. polaganije ,stvara kod starijih drveća, pa se razmak 
od jedne do druge berbe može produžiti ili skratiti. C?
sim to.ga, berbu pluta često di~ti11a zakon trž.išta. Cesto 
je i financij,ska !krii2Ja razlog, da se pluto bere. prerano. 

Ako se razmak između 2 berbe poveća znatno pre
ko 9 godina, smanjuje se upotrebljivost pluta; ono po
staje tvrđe i manje elastično. 

Hrast-plutnjak može živjeti nekoliko stoljeća. Me
đutim, pluto sa starog drveća ne odgovara kvalitetno 
niti kvantitetno, pa se pluto sa drveća preko 200 g. ne 
može više upotrebljavati. 

Sa starog se drveća skida s kore ili sa p~uta li lrn 
i upotrebljava za strojenje kože, budući da tanin &a
držan u istom imade vrlo dobre osobine. 

Kora se mora skidati na vrlo pažljiv stručan na
čin, kako se ne bi drvetu naškodilo. 

Poprečni i uzdužni rezovi se povezuju, a zatim se 
pomoću specijalnih poluga skida pluto. 

Da bi se kod iduće berbe dobilo homogeno gusto 
pluto, bez kore, na liku se vrše duboki uzdužni rezov:i. 
te se s užetom stisnu uz debelo dobivene ploče pluta 
i puste kroz nekoliko mjeseci, da ra&te novi s1oj p _ur.1 . 
koji će na taj način biti zaštićen od djelovanja zraka i 
temperature. 



Nakon berbe plutene ploče se čiste, naslažu u hrpe 
za sušenje i prešaju kamenjem. 

Da bi pluto bilo što mekše, elastičnije i gipkije, 
ono se podvrgava kroz kratko vrijeme djelovanju ki
puće vode u bakrenim kotlovima i jednostavno djelo
vanju vodene pare. Time se povećava volumen pluta, 
a drvenasta se kora strugaljkom može lako odstraniti. 
Plutene ploče su sada mnogo ljepše. Ponovnim preso
vanjem njihov oblik postaje polucilindričan , što ne 
odgovara za pakovanje, pa se ploče ponovno suše. 

Nakon odvajanja defektnih i malih ploča, vrši se 
klasifikacija po kvalitetu i dimenzijama. Zatim se re
žu tako, da se postignu pravilne ploče, koje se pakuju 
u bale određene veličine, i takve dolaze u promet. 

B oj a p 1 u ta ovisi o provenijenci pluta i nači
nu obrade. Normalno poslije obrade pluto postaje 
bljeđe, nekad se i bojadiše. 

U Španiji se pluto lagano prži na površini, te otu
da dobiva smeđastu boju, koja karakterizira na tržištu 
španjolski kvalitet. 

Nutarnji sloj pluta je gladak i gust, te se jasno 
razabiru pore za disanje. Ćelije imaju male stijenke, 
koje s:u raspoređene i složene radijalno. 

U koncentričnim krugovima, koji naznačuju go
dove u vidu vijugavih crta, nalaze se mali slojevi ćelija 
s gustim stijenkama, koje su se stvarile . koncem ljeta 
i u jesen. Pluto se sastoji od velikog postotka teško 
topive plutovinaste tvari. 

Ova plutovinasta tvar po svom kemijskom sasta
vu je agregat raznih modifikacija suberinskih i feloi:i
skih (feloni = proizvodni slojevi kod pluta) i ostalih 
masnih kiselina. · 

Osim celuloze, lignina, tanina i voska, u plutu 
imade metalnih elemenata i drugih sastojina, pa i ta
kvih, koje djelovanjem topline imaju aromatski miris. 

Pluto loše gori: uslijed sadržaja suberina (plutaste 
tvari) izgara svijetlim plamenom, i pritom se &tvara 
čađa. Suberin daje plutu otpornost protiv raspadanja. 

Poznato je, a·a se pluto može pod pritisk9m stezati 
i opet rastezati. Pluto dobre kvalitete kuhanJem u vo
di opet poprima svoj prvotni oblik i volumen, ako po
pusti pritisak, koji je djelovao i godinama. Ova ela-
stičnost pluta je od tehničke važnosti. · 

Paralelno s elasticitetom treba spomenuti veliku 
otpornost pluta protiv loma i veliku gipkost. Pluto ap
sorbira udarce. 

Pluto je vrlo lagano: njegova spec. težina je ca. 
0.24, stoga na vodi pliva. Umočena u kipuću vodu 
bubri. 

Pluto je otporno prema prodiranju plinova i teku
ćina. 

Pluto je nadalje loš vodič elektriciteta, topline, 
zvµka i hladnoće. 

UPOTREBA PLUTA 
Zbog svojih specifičnih svojstava, koje smo napri

jed opisali, pluto se od davnine upotrebljavalo_ u _po-: 
morske i građevmarske (za krovove) svrhe. R1mlJam 
su ga prvi počeli upotrebljavati kao izolaciona sred
stvo protiv topline. 

Nadalje se pluto već u stara vremena upotreblja
valo kao zatvarač za burad te za obuću i za ukrašiva-
nje suđa. . 

Početkom Novog Vijeka pluto se počelo . sve više 
iskorišćavati u lučkim gradovima Hanse. 

. No industrijska upotreba pluta datira s otkrićem 
staklene boce. 

Pluto se pokazalo kao odlično i nenadomjestiva 
sredstvo za zatvaranje boca. 

Prva tvornica plutenih proizvoda osnovana je 1760. 
g. u španjolskoj katalonskoj provinciji Gerone. Nakon 
toga nikle su mnoge i mnoge tvornice u zemljama 
proizvođač_a i uvoznika pluta. . . . . , 

Ova industrija od XIX. st. zahvatila Je sve vece 
razmjere, pa se od konca prošlog stoljeća može go-

variti o revoluciji u industriji plut_a. Tome je pridonio 
naročito razvoj građevinarstva i tehničko proučavanje 
topline i hladnoće. · 

Tu treba spomenuti u prvom redu proizvodnju 
1 aznih vrsti presovanog pluta, čime se korisno upo
trebljavaju otpaci kod proizvodnje čepova i pluto ma
nje vrijednosti. 

Sam proces pravljenja čepova je više ili manje 
ručna obrada, te u svakom slučaju dolazi u postotku 

· otpadaka do izražaja umješnost i sposobnost radnika. 
Uobičajeni talijanski način je, da se režu prizme 

od kuhanog očišćenog pluta, koje se dalje prerađuju. 
Po drugom se sistemu trake pluta buše na svrdlu 

( = bohreru). 
Nakon toga se cilindrični čepovi bruse, te se dobi

vaju konični čepovi za ručno zatvaranje boca. Dobri 
su oni čepovi, gdje su pore (šupljike) raspoređene po
prečno. 

Danas se sve više za proizvodnju polufabrikata, a 
naročito za proizvodnju finalnih proizvoda, umjesto 
ručne obrade, upotrebljavaju strojevi, iako je postotak 
otpatka relativno viši. 

Postoje specijalne mašine, koje iz ploče ili kocke 
odmah izbacuju konične, četverouglaste ili cilindrične 
čepove. 

Računa · se, da se od 100 kg dobrog pluta inakon 
obrade dobije 30-40 kg čepova _i isto toliko otpadaka 
dobre kvalitete u većim ili manjim komadima ili pra
šini. 

Za ,svrhe, kad se sadržaj boce ne mora dugo vre
mena korizervirati, upotrebljavaju se konični čepovi. 

Unatrag nekog vremena za pjenušava vina upo
trebljavaju se čepovi od presovanog pluta ili čepovi 
sastavljeni od nekoliko komada pluta. · 

Cepovi se sortiraju po kvaliteti i dimenziji. Cepova 
prvoklasne kvalitete (skoro uopće bez pora) imade ma
lo te se upotrebljavaju u kemijskoj industriji i za 
č~pljenje finih vina (spec. za pjenušava vina). J?ebl~e 
dimenzije pluta daju .buradske čepove, a sredn1e di-: 
menzije razne vrste t. zv. industrijskih čepova. Mah 
i najmanji čepovi se troše u apotekarstvu. 

Duljina i širina čepova u internacionalnoj trgovini 
naznačuje . se često katalonskim crtama (1 crta = 
2,25 mm). 

Otpaci kod prerade naravnog pluta, i to specijalno 
otpaci u proizvodnji čepova, dadu se dobro isk?ri~titi 
u proizvodnji raznih vrsta presovanog pluta 1 lino
leuma. 

Prešano pluto služi kao izolaciono sredstvo protiv 
topline i hladnoće, buke i udaraca. . . 

Za ovu se proizvodnju, osim otpadaka, upotreblJa
va i t. zv. žensko pluto, nadalje, staro rabljeno pluto 
te djevojačka kora, koja se dobiva skidanjem kore 
hrasta-plutnjaka. 

Uglavnom razlikujemo· 3 vrste prešanog pLuta. 
Prva vrsta služi za konzerviranje hladnoće. 
Smrvljena pluto se veže asfaltom ili katrans'_!c~m 

smolom, te se pune željezne forme i ploče presaJ~ 
pod hidrauličnom prešom. Ovim crnim. pločama, k~Je 
ne · propuštaju toplinu, obložit će se shJene, podovi i 
stropovi hladnjače ili frižidera. One upijaju vrlo ma
lo vlagu, pa su stoga podesne za oblaganje vlažnih pro
storija (podruma, tavana i sl.). 

Pomoću specijalnih strojeva od prešanog ~e pl~~a 
izrađuju također žlijebnjaci za hladne i tople 1zolac1Je 
cijevi. . 

Smolnata izolacija upotrebljava se nadalJe na la
đama i parobrodima. Ova vrsta prešanog pluta raz-
mjerno je najteža i najmanje otporna. . • 

Druga vrst, koja se dobiva prešanjem, jesu mJ:-'a
vine piutene piljevine i ljepila (kazeinskog); kod cega 

- je vafoo · nagiasiti, da pluto zadržava naravnu boju. 
Ova masa se miješa, zatim hidraulički preša i pod

vrgava visokoj temperaturi u specijalnim pećima tako 

1 l 



dugo, dok toplina ne prodre u čitavu masu i ljepilo ne 
izvrši svoj zadatak. 

Ovaj proizvod t . zv. »presskork« ( = presovano 
pluto) je besprikorno po pitanju čvrstoće i otporno
sti te se dobro dade preraditi na željene oblike i di
menzije. 

Ova vrst prešanog pluta upotrebljava se za brtvi
la, nadalje za toplinske izolacije u suhim prostori ja
ma, za podlaganje strojeva, u prehrambenoj indu
striji, za pregradne stijene, zaštitu protiv buke, kao 
nadomjestak pustu ( = filcu) za oblaganje, za uloške i 
prstenove za razne vrste zatvarača, za oblaganje va
ljaka u tekstilnoj industriji, za izolaciju od prevelike 
vrućine u željezničkim vagonima i automobilima, za 
oblaganje sportskih potrepština, nadalje za oblaganje 
raznih eksplozivnih i zapaljivih tvari, za čišćenje i 
brušenje raznih vrsta stakla i kristala, za dijelove za
štitnih naočala, ručke za bicikle, podloge za suđe. 

Treća vrsta prešanog pluta dobiva se tako, da se 
očišćeni kalupi napune smrvljenim plutom a zatim se 
podvrgav;i.ju mehaničkom pritisku. Nakon toga se ma
sa peče, da bi se smanjila težina. 

Smola sadržana u samom plutu pogoduje, da se 
komadići sirovine (sačme) slijepljuju zajedno u formi 
ploče, a djelovanjem topline i pritiska smolnate se 
tvari rastvaraju i prodiru u čitavu masu. 

Tako dobivene presovne ploče potpuno su otporne 
protiv vlage, vrlo su loši vodiči topline i elektriciteta, 
bez mirisa su, ne rastvaraju se i vrlo su lagane te 
imadu vrlo uspješnu primjenu u tehnici. 

Imade i drugih vrsta presovanog pluta. 
Za podove se prave specijalne opeke od pluta, ko

je se veže cementom pod jakim pritiskom. Ovaj je 
proizvod relativno težak, no vrlo otporan i izrađuje 
se u raznim bojama. 

Podovi pokriveni ovom masom su higijenski, lako 
se čiste, ne propuštaju vlagu i dobri su izolatori. 

Od presovanog pluta vezanog krvnom bjelančevi
nom prave se fini pluteni parketi, koji imadu žlijebiće 
kao pravi pavket-i. Ovi se parketi lijepe na pod'. 

Presovano pluto kao tapeta također se upotreblja
va za termičke i akustične izolacije. 

Ako se mješavina pluta i biljnih vlakanaca pod
VI1g;ne jakom pritisku, dobiva se plutena ljepenka, ko
ja se upotrebljava na brodovima, telefonskim kabina
ma, radiostanicama, na avionima i u stanovima vru
ćih predjela. 

Jedan od prastarih načina iskorišćavanja plutenih 
otpadaka, a u ekonomskom smislu jedan od najvaž
nijih, je proizvodnja linoleuma od sitno samljevenog 
pluta, t. j. plutene prašine, lanenog ulja vezanog kisi
kom, smole i boja. Ova se masa preša na debljinu od 
nekoliko mm na jednoj jutenoj tkanini. 

Razne su vrste linoleuma, po sastavu, debljini i 
boji, a naročito su lijepi oni, na kojima su u više boja 
izrađeni ornamenti. 

Od mnogo manje važnosti od linoleuma su razni 
proizvodi od plutene prašine, pomiješane životinjskim 
·vlaknima i mineralnim ljepljivim tvarima, prešanim 
na . razne načine u guste slojeve, od čega se prave sa
govi, lisnice, korice i sl. 

Pluto se dalje upotrebljava za podstavu šešira. te 
se teško mofo nadomjestiti radi svoje lakoće, gipko
sti i čvrstoće. Nakon malog zastoja, pluto se opet i 
sve više upotrebljava u industriji obuće. 

Od specijalnog prvorazrednog pluta izrađuje se 
pluteni papir za vrške cigareta, posjetnice, kalendare 
i dopisne karte. 

Konačno, vrlo sitni komadići plutenog papira daju 
plutenu vunu, koja je vrlo dobra za punjenje jastuka i 
madraca. : 

-Pluteni otpaci i prašina ne upotrebljavaju se samo 
za fabrikaciju prešanih proizvoda, nego se upotreblja
vaju u raznim industrijama i za razne svrhe kao po-
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i:noćni materijal, tako u pomorstvu, kod izrade sport
,;kih rekvizita, za posebno pakovanje i slično. 

S,uhom destilacijom pluta dobiva se slatki i po,ro
zni pluteni ugljen, kao i »pluteni katran« i brojni dru
gi nuzprodukti, koji nalaze svoju primjenu u industri
ji papira, proizvodnji eksploziva i sl. 

Pluteni ugalj dolazi u trgovinu u vidu tuša pod 
nazivom »španjolskog crnila« i služi za tiskanje i kao 
primjesa drugim bojama. 

Iz svega naprijed iznesenoga vidljivo je, kako je 
mnogostruka upotrebljivost pluta i da su razne mo
gućnosti razvoja pojedinih grana njegove prerade. 

PRERADA PLUTA U NAŠOJ ZEMLJI 
Portugal i Španija smatraju se domovinom pluta 

zbog obilja sirovine. Međutim, prerada pluta razvi
jena je i u ostalim zemljama s ove i s one strane Oce3-
na, pa tako i kod nas. 

Naša domaća industrija pluta preuzela je u po
sljednje vrijeme velike zadatke u vezi s planom iz
gradnje hladnjača, što zahtijeva udvostručenje i pro
širenje postojećih kapaciteta naših tvornica. Među
tim, nije samo u tome problem. 

Tvornice, u kojima se prerađuje pluto, nigdje u 
svijetu nisu velike, najviše zapošljavaju 100-200 rad
nika. Dobar dio posla treba obaviti ručno, i tu su po
trebna specijalizirani radnici. 

Mi danas jedva stizavamo podmiriti u plutenim 
izrađevinama naše potrebe u zemlji i udovoljavati po
stojećim ugovorima. Tvornice su rentabilne, jer su sve 
u monopolnom položaju, no po pitanju ekonomičnosti 
i produktivnosti rada dalo bi se još učiniti mnogo. 

U prvom redu trebalo bi modernizirati sva postro
jenja, riješiti pitanje produktivnosti uvozom nekoliko 
strojeva, a ujedno zaoštriti boribu za kvalitet do ma
ksimuma. 

Po tom zadnjem pitanju učinjeno je zadnjih neko
liko godina dosta, no to još uvijek nije dovoljno, ako 
se uzmu u Ol~r perispektive izvma na B1iski Istok i 
s time u vezi priliv deviza. 

Mi u našoj zemlji imademo radnika-specijalista za 
preradbu raznih artikala iz pluta, no to su uglavnom 
stariji radnici, . te bi trebalo osposobiti podmladak. Taj 
problem ne bi bilo teško riješiti, kad bi ova grana pri
vrede bila malo više stimulirana, pa omladina t. j. uče
nici u privredi, ne bi išli rade u t. zv. »konjunkturne« 
grane privrede. Radnici, koji ručno izrađuju razne vr
ste plutenih izrađevina, smatraju se specijalistima sva
gdje u svijetu i vrlo su dobro plaćeni, pa bi bilo po
trebno i kod nas stimulirati ih, te u vezi s time po
buditi kod omladine interes za ovu granu. 

Osnovni i prvi problem, koji se postavlja pred na
šu industriju pluta jest: prekinuti sa starim načinom 
obrade i, umjesto 3 zastarjele, dignuti možda 2 ili 3 
moderne tvornice, koje bi zadovoljavale, ne samo po
trebe domaćih potrošača, nego, · koje bi bile sposobne 
proizvoditi za izvoz. Većina strojeva, koji nedostaju, 
može se proizvesti u zemlji, a manji bi se dio morao 
uv.e::.tL 

Svakako bi bilo potrebno zamisliti se malo, kolika 
je korist privredi od ove grane i bi li se ta korist još 
mogla udvostručiti ili čak utrostručiti, kad bi se ovoj 
grani pružile olakšice kod uvoza sirovine i nabavke 
investicija, što do danas nije slučaj, jer, unatoč svih 
urgencija. molbi, žalbi i predstavki svih prerađivača 
pluta u zemlji, pluto još uvijek nije uvršteno u listu 
osnovnih sirovina za prerađivačku industriju, koje &u 
oslobođene plaćanja progresivnog dodatnog poreza. 
Pored toga, radi se o uvozu iz zemalja (Portugal i Spa
nija) · sa kojima nemamo normalne trg. odnose, što još 
više ott'!žava situaciju. 

Razmislimo li ekonomski, doći ćemo do logičnog 
zaključka, da to nije realno i da bi se pružanjem po
moći toj grani $a strane nadležnih organa dala izvući 
ogr0mna korist za zajednicu. 



DRVND3 
INDUSTRIJI 

ČETVEROSTRANA FAZONSKA BLANJALICA 
Na ovogodišnjem smo Zagreba- radnih glava, koje su smještene ka~ 

čkom Velesajmu imali prilike v,i- ko slijedi: 
djeti najnovij:U izvedbu četverostra- 1. Sa četiri giave: dole, desno, li-
ne fazonslke blanjalice engleske jevo, gore. 
tvornice WADKIN Ltd. iz Leiceste- 2. Sa pet glava: dole, desno, lije-
ra. Ovaj je stroj sa mehaničke stra- vo, gore, dole. 
ne oipremljen najmodernijim ureda- 3. Sa pet gJava: dole, desno, 1i.je-
jima, a .svoj-im radnim dimenzijama 
od l00Xl0O mm >Spada u red stroje
va, koj1i će naći podvučje upotrebe u 
većini stolarskih pogona za proizvo
dnju namještaja, drvne galanterije, 
građevne stolarije i sl. 

Postolje stroja izvedeno je ma
sivno .iz jednog komada, a na nje
'mru su montirani svi mehanizmi 
stroja, kako za pomak, tako i za 
pogon radnih glava. Materijal, koji 
s.e olbrađuje, dobiva pomak pomoću 
četiri valJrn, a sama brzina pomaka 
može se regulirati u 10 .stepena iz
među 9 i 18 metara u minuti. Radne 
glave stroja dotbiv,ajru pogon nepo
sredno od elektromotora, bez ikakvih 
remenskih .ili dru,gih prenosa, a 
okreću se sa 7500 okretaja u minuti. 
Elektromotoci za pogon glava .imaju 
svaki snagu od 6 K.S. uz 7500 okre
taja u minuti. Napajanje elektromo
tora vrši se ·preko centralnog pre
tvarača frekvence, koji je sastavni 
dio stroja. Sva radna vratila, na ka
j 1 se montiraju glave s noževima, 
iste su dimenzije ,i s jedne strane 
otvorena, t. j. bez ležaja tako, da j.e 
s jedine strane omoigućeno vrlo je
dnostavno slk:idanje glava, a ,s druge 
strane se svaka gLava može monti
rati na svako pojedino vratilo, bilo 
ono horizontalno ili vertikruno, već 
prema tome, kako to iziskuju po
trebe Qlbrade. Sve su radine osovine 
proviđene električnim kočnicama ta
ko, da ih je moguće zaiu1staviti u 
najikraće vrijeme. 

Ovaj se stroj faporručuje u šest 
raznih .izvedbi, s četiri, pet ili šest 

vo, gore, gore. 
4. Sa šest glava: doJe, desno, lije

vo, gore, gore, dole. 
5. Sa pet glava: dole, gore, desno, 

lij,evo, gore. 
6. Sa šest glava : do,le, gore, desno, 

lijevo, gore, dole. 
Kao što se iz toga vidi, postoje 

velike mog,ućnosti kombiniranja, i 
svaki pogon može izabrati stroj, koji 
će najbolje odgovarati indiv:idualmim 
potrebama. Na našoj je slici pri
kazan stroj s pet radnih glava iz
vedbe F.D. 2. 

Ispravan rad i korišćenje ovoga 
stroja, kao uostalom i s,vih drugih 
strojeva za obradu drva, bit će omo
gućeni 1samo onda, ako se noževi i 
gl-ave oštre i podešavaju kako treba. 
Zbog toga je neophodno, da svaki 
pogorn, koj~ ima ili hoće nabaviti 
ovakav stroj, posjeduje dobro ure
đenu brusioniau alata sa strojem za 
precizno oštrenje glod:ala sa svim 
prioo·rom i uređ,ajem za balansira
nje. Uslijed velike brziine okretaja 
glava na ovom stroju od osobite je 
važnosti, da sve glave budu pažljivo 
i točno balansirane nakon svakog 
brušenja. 

Tvornica Wadkin Ltd. isporučuje 
na zahtjev kupca sav siporpenuti 
uređaj za brušenj 1e i podešavam.je 
noževa i glava kao i rezervne glave 
i noževe svih oblika i izvedbi. 
Tvornički naziv četverostrene fa

zonske blanjalice je 4X 4" Planing 
and Moulding Machine F.D. 

13 



MEĐUNARODNO TRŽIŠTE DRVETA 
r --

Učvršćenje c1Jena na međunarodnom tržištu 

drveta nastavilo se i nakon ljetnih praznika. To se 

stanje očituje i u višim cijenama, koje se plaćaju 

u mnogim evropskim zemljama na prvim ovogo

dišnjim aukcijama drveta na panju. Ove su po

sljednje cijene u n~kim zemljama dostigle već 
takve razmjere, da nisu ostavile ravnodušnim ni 

pcjedine nacionalne Save11:e drvne industrije, kao 

\',ostalom ni same državne organe. Tako je cijena 

drva na panju u Finskoj bila već za 120/o viša nego 

prošle godine, a slični su sluča.fovi bili zabilježeni 
i u Zapadnoj Njemačkoj i Austr,iji. Jasno je, da se 

taj razvoj cijena odmah odrazio i na cijene m-eke 

rezane građe za 1955. Tako se cijene švedske robe 

već kreću na oko funti 82 . sa std. baza 7" fob. 

Povišenje tih cijena osobito osjeća građevna indu

strija, kao veliki potrošač te vrsti drveta. Tako je 
cijena građevnog drva u Zapadnoj Njemačkoj bila 

povišena u prvih osam mjeseci ove godine na pro

sječno 260 DM, prema 180 DM za m 3 u istom raz

doblju prošle godine. Ta je tendencija bila osobito 

ja,ča u posljednje vrijeme. 

14 

Smanfueje sječe drveta u glavnim proizvođač

kim zemljama, uz odgovarajuće smanjenje zaliha 

robe na skladištima, su činioci, koji također utječu 

na oblikovanje cijena drveta prema gore. štrajk 

radnika jednog dijela američke drvne industrije u 

toku ljeta imao je za posljedicu gubitak od nekih 
5 milijuna m 3 drveta, ra,di čega su bile smanjene 

i ponude te robe iz zapadne hemisfere. 
U posljednje vrijeme bilo je zabilježeno i po

višenje brodskih vozarinskih stavova za prijevoz 

drveta na svim morima, koja stavka također igra 

vrlo važnu ulogu u kalkulacijama uvoznih zemalja. 

Povišenje cijena odnosi se kako na meku, tako 

i na tvrdu rezanu građu. Zahvaljujući većoj po

tražnji tvrde rezane građe u proizvodnji namje
štaja, osobito u Velikoj Britaniji i Zapadnoj Nje

mačkoj, zalihe su tvrde re11:ane građe, osobito u 
Velikoj Britaniji, prilično malene tako, da se pl"i

stigle pošiljke od.mah prodavaJu dalje proizvođa

čima namještaja. Manje količine japanske hrasto

vine nalaze i uz povišene cijene lakšu prodaju, 
dok je i Jedna veća pošiljka od 350.000 kub. stopa 

jugoslavenske bukove rezane građe, za isporuku u 
ožujku iduće godine, prodana uz nešto povišene 
cijene prema onim iz prošle godine. 

Industrija namještaja u Velikoj Britaniji radi 
pod vrlo povoljnim uslovima, i potražnja je na-

mještaja, s obzirom na kreditno kupovanje, vrlo 

živa. Tendencija je te britanske industrije proiz

vodnja jeftinijih tipova namještaja za najširi krug 

potrošača, i u tom pogledu cijena drveta igra vrlo 

važnu ulogu. Zbog stalnog povišenja cijena evrop

ske tvrde re11:ane građe britanski uvoznici sve više 

troše građu iz prekomorskih posjeda. Oni se isto 

.tako nada.ju, da će biti uskoro dozvoljen i uvoz 

hrastove rezane građe iz Sjedinjenih Američkih 

Država, premda ta roba nije potpuno zadovoljila 

neke druge evropske uvoo:nike, u prvom redu ho

landsko tržište. Evropsko je tržište, naime, naviklo 

već duže vremena na robu evropske i japanske 

proizvodnje tako, da se teže odlučuje na, upotrebu 

te američke robe. 
Kao zamjena za evropsku bukovinu osobito se 

upotrebljava RAMIN drvo iz Sarawaka, koje pot

puno zadovoljava ukus mnogih evropskih po,tro

šača., u prvom redu britanskih proizvođača namje

štaja. Uz to je i cijena tog drveta mnogo jeftinija 

od cijena za evropsku bukovinu. Uvoz je tog drve
ta u Veliku Britaniju u stalnom porastu te je do 

konca kolovoza iznosio 1.4 milijuna kub. stopa re

zane građe, prema 990.000 kub. stopa u prvih osam 

mjeseci prošle godine. Ranije Je Velika Britanija 

uvozila veće količine trupaca tog drveta, dok je 

sada taj uvoz mnogo manji, a u korist rezane 
građe. Tako je izvoo: RAMIN trupaca za prvih 

osam mjeseci ove godine iznosio tek 315.000 kub. 

stopa, prema 1.3 milijuna kub. stop,a u istom raz~ 
roblju 1953. Proizvodnja rezane građe u prekomor

skim posjedima svakako uvelike pojeftinjuje i 

samu cijenu tog drveta, budući su proizvodni 

troškovi, u usporedbi sa domaćim troškovima pro

izvodnje, mnogo niži. 
Naš izvoz tvrđe rezane građe u Veliku Brita

niju, prvenstveno bukovine, iznosio je do konca 
rujna 2.9 milijuna kub. stopa-, prema 3 mili

juna kub. stopa u istom razdoblju prošle godine. 
Vrijednost tog izvoo:a iznosila je 2.3 milijuna, 

prema 2.2 milijuna funti. Ukupni, pak, uvoz bu

kovine u Englesku za prvih devet mjeseci ove 

godine iznosio Je ukupno 5.8 milij:una, prema 4.7 

milijuna kub. stopa u istom razdoblju 1953., a po 
vrijednosti 3.97 milijuna., prema. 3.25 milijuna funti. 

Sma.njenje na.iiieg izvoza tvrde rezane građe proiz
lazi, međutim, iz činjenice, da su i naše ponude na 
inozemnim tržištima bile manje nego prije, a u 
okviru smanjenja sječe našeg drveta uopće. 



Vladimir LONČAR: 

STRUKTURA- NAŠEG IZVOZA NEKAD I DANAS 
St!ltistički pqdaci predr:atne Jugoslavije pružaju 

uvid izvoza drvnih proizvoda u 1938. god. kao go
dini, u kojoj je konjuktura u svjetskoj trgovini 
sustala toliko, da je i svjetsko drvno tržište, koje 
uvijek na takve pojave najbrže reagira, ubrzo 

. zapalo u depr~siju zbog zas!~enosti zaliha _i opće 

privredne situacije industrijske proizvodnje. 

O izvozu drveta iz Jugoslavije, i posebn,J iz 

Hrvatske, <lobija se ovakav pregled: 

GODINA 1 9 3 8. 

Izvoz FNIRJ Izvoz NRH 
Odno-
si 5:3 

I 
tona 

1 2 

1. Oblo drvo 164.145 
2. Prostorno drvo 69.271 
3. Pragovii 72.105 

· 4. Rezana i t esana građa 633.657 
5. Sanduci 8.124 
6. Namještaj 507 
7. Furnir i ploče 2.491 

I 8. Ostali proizvodi 65.099 

Izvoz drveta 1,015.399 I Ukupan izvoz 3,760.700 

U~stvovanje O/o 27 I 
Nesrazmjer izvoza oblog drva, rezane i tesane 

građe utvrđuje postojanje sistema kolonijalne 
eksploatacije. Od ukupnog izvoza drvnih proizvoda 
Jugoslavije 65% drvne mase se izvozila u nepre
rađenom ili poluprerađenom stanju, dok je u 
Hrvatskoj taj odnos bio 60 % . Ako kod toga uzme
mo u obzir, da je drvo učestvovalo 1938. god. u 
sveukupnom jugoslavenskom izvozu po vrijednosti 
sa 18%, od čega iz Hrvatske sa 290/o, dolazimo do 
potvrde već · istaknutog zaključka o kolonijalnom 
iskonišćavanju šumske privrede u našoj zemlji i 
o tr~ovip.sko-političkim ustupcima, koji su stalno 
dav11ni v~}jkim potrošačima u inozemstvu na račun 
šumsko~ fonda. 

Izvoz drvnih proizvoda po Oslobođenju zemlje 

razvijao se upore.do sa obnovom privrede. Najteži 

period za izvoz bio je od 1945-1948. kada je trebalo 

obnoviti, ne samo porušene pogone, nego zadovo

ljiti domaću potražnju i proizvesti što kvalitetniju 

robu za izvoz. Do 1948. god. naš izvoz, koji je bio 

uglavnom vezan uz ekonomski sistem istočnih ze
malja i zavisan dirigovanom privredom, kontrnli
ranom trgovinom, propisanim cijenama i t. d . us
pjevao je održati takvu ekonomsku konstelaciju, 
koja nije bila u zavisnosti i utjecaju ostalih eko
nomskih uslova u svijetu. Taj period tražio je radi 
svog održanja mnogo žrtava, koje su bile potrebne 
obzirom na izvršenje Petogoq.išnjeg plana razvitka 
i Qbnove privrede zemlje. Poslije prekida s isto-

I 
000 Din tona 000 Din 

3 4 5 6 

91.464 66.206 34.029 37 
16.801 34.639 8.399 50 
45.249 24.640 13.573 · 30 

577.763 300.268 245.408 42 
6.677 1 1 ~ I 
1.358 410 1.071 79 

22.937 1.470 I 13.765 I 60 
128.857 28.800 55.808 43 

891.106 I 456.434 
I 

372.054 I 42 
4,950.580 1,175.834 1,281.921 35 

18 I 39 I 29 I - · ·-

čnim zemljama, od 1949. pa nadalje, izvoz drveta 
orijentiran je prema zapadnim zemljama koji se 
odvija· uz uslove slobodne privrede i ekonomskih 
sila ponude i potražnje. Povoljni trgovinski spora
zumi, orijentirani na stvarne komercijalne speci
fikacije zaliha roba eksportne kvalitete, a ne kao 
prije na specifikacije roba dirigiranih od stranih 
kupaca, koju se nije moglo bez znatnih žrtava po 
šumski fond proizvesti, omogućili su, da se o·d . tada 
proizvodnja stimulira -na što yeći eksport kyalitet
ne robe. To je imalo utjecaja na proširenje asor
timana i stalnog . poboljšanja kvalitete. Poslije rata 
gotovo je nestalo učestalih reklamacija stranih 
kupaca, pa su u vezi s time i razne bonifikacije 
sada minimalne. Dok je u prvom poslijeratnom 
per_iodu ~ominirala struktura izvoza sirovina i 
nedovršene robe, prelazom na slobodnu trgovinu 
ta se struktura mij~nja. Sada sve više dolazi do 
izražaja tendencija izvoza gotove robe, i;to upu
ćuje, da spoljno trgovinski forumi moraju o tome 
kod sklapanja novih trgovinskih sporazuma sve 
više voditi računa. 

Pregled vrijednosti izvoza drvnih proizvoda 
od 1945-1953. iz_ NR Hrvatske daje podatke, iz 
kojih možemo vidjeti odnos ovog izvoza prema 
sveukupnom izvozu ostalih proizvoda iz Hrvatske. 
Isto tako podaci izvoza drvnih proizvoda sa sve
ukupnim izvozom iz Jugoslavije ukazuju na značaj 

koji imade ova industrijska grana na razvoj cjelo

kupne narodne privrede: 



I 

I 

. 
Vrijednost* u milj . dinara 

Indeks 
Godina NR Hrvatska FNR Jugoslavija 

---
I izvoz drvnih I ukupan izvoz drvnih ukupan I 

2:4 
proizvoda 

·1 
izvoz proizvoda izvoz ~-I \-2+-

1 2 3 4 5 7 

1945. 0,3 517 1 2.462 - 30 12 
1946. 623 3.457 1.024 16.463 18 61 4 
1947. 4.229 9.604 10.457 50.892 44 40 8 
1948. 8.897 13.796 20.891 91.048 64 43 10 

Prosjek I 3.437 I 6.843 I 8.094 I 40.216 I 50 I 42 I 8 
1949/53. I 

1949. 7.283 9.717 19.641 61.160 74 37 12 I 
1950. 5.828 11.158 15.562 47.580 52 37 12 
1951. 6.651 12.662 16.763 55.102 52 40 12 
1952. 5.201 

I 
13.924 14.014 73.958 37 37 7 

1953. 6.618 14.287 16.658 55.394 46 40 12 

Prosjek 

I 6.316 I 12,349 I 16.827 I 58.638 I 511 37 I 11 
1940/53. 

Prosjek I 5.036 I 9.902 I 12.779 I 50.450 
I 51 I 39 I 10 

1945/53', 

Poslijeratna izvozna trgovina drvetom iz NR Hrvatske po svojoj strukturi razvijala se: 

GODINA 
Prosjek I 

Proizvodi 

I I I I I I I I I 
1946/53 ' ·. 1938 1945 1946 1947 1948 1949 1950 I 1951 1952 1953 

Surrtski 1555 0,3 200 685 2239 1724 1057 888 1206 1173 1146 
Pilanski 3194 300 2554 5222 4575 4222 5095 2604 3625 3524 
Finalni 598 123 990 -1436 984 549 668 1391 1820 995 

Svega 5347 0,3 I 623 I 4229 I 8897 I 7283 I 5828 I 6651 I 5201 I 6618 I 5666 

Indeks 100 I - I 12 I 79 I 166 I 136 I 109 I 124 I 97 I 124 I 106 

*) - Vr,ijednost preračunata na bazi istih vriject1.osti sortimena ta u 1953. god., da bi se od · 
1938. do 1953. omogućila usporedba. 

Znači, da se izvoz drvnih i šumskih proizvoda 
zadržavao u prosjeku, gledano u ukupnoj vrijed
nosti, na svom više manje stalnom nivou izvoza 
iz 1938. god. Međutim, stvarno su nastupile u po
slijeratnom izvozu znatne promjene u strukturi 
proizvoda, koji su se prema 1938. god. izvozili u 
prosjeku vrijednosti: 

više gotovih proizvoda rješava time u osnovi pro
blem drvne privrede, koji se ogleda u stalnom 
smanjenju proizvodnje na pilanama, kao posljedice 
smanjene sječe šuma .. Daljnje povećanje vrijedno
sti finalne proizvodnje, a time u vezi i izvoza go-· 
tovih proizvoda, moguće će biti ,i u budućnosti 

izvršavati tako, ako se proizvodnja mehaničke 

prerade povisi za bar jednu polovinu, a kemijske 

podvostruči. Time će se održati nivo izvoza drvne 

industrije na dosadanjoj visini, bez obzira na bu

duće smanjenje sječa šuma zbog čuvanja fonda 

šuma. 

šumski sa 

pilanski sa . 

740/o 

110% 

finalni sa 1660/o 

i time bitno poboljšali strukturu realizacije eks
porta. Treba istaknuti, da je poslijeratni izvoz bio 
za 1/s manji od izvoza god. 1924-1931., kada se iz 
naše zemlje najviše izvozila šumskih i pilanskih, 
a najmanje finalnih proizvoda. Pravilna poslije
ratna preorijentacija na proizvodnju i izvoz što 

16 

Izvoz proizvoda drvne i šumske privrede NRH 
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kupnog izvoza Jugoslavije u zemlje istočnog kao 



i zapadnog bloka. Vezani za ugovore o razmjeni 
robe, koji su često bili kontradiktorn{ obzirom na 
realne mogućnosti odnosne zemlje, proizvodna 
aktivnost p izvozu drva bila je usmjerena u vecem 
dijelu na Vel. Britaniju, Madžarsku, Italiju, S. T. T. 
Švicarsku, A<Ustriju, SSSR i Egipat, a u manJem 
dijelu na Poljsku i Tursku. Sva ta aktivnost bila 
je uslovljena unutarnjim potrebama tih zemalja, 
što je imalo za posljedicu i znatnu izmjenu u 
strukturi izvoza. Karakteristično je za to razdoblje 
povećanje izvoza prostornog drva u Italiju, koje 
je išlo na uštrb vrednijih artikala te izvoza rezane 
građe, naročito jelove i bukove (umjesto trupaca) 
kao neposredna posljedica novo sklopljenih pri
vrednih ugovora. 

Drugi period izvoza od 1949. do 1953. god. ima 
karakter pune preorijentacije na izvoz u z.apadne 
zemlje sa slobodnom privredom. Tu je početak 
jačeg susreta drvne privrede u slobodnoj utakmici 
na tržištu i borba za osvajanje tržišta i cijena, 
obzirom na vezanost potražnje i međusobnih kli
rinških sporazuma s nekirri zemljama. Izvoz zbog 
razlika u prosjeku cijena drveta na svjetskom trži
štu došao je ponekad u nesklad uslijed različitih 
cijena uvoznih sortimenata. Naš· glavni uvoznik 
drveta Vel. Britanija uvela je bila izvjesna ogra
ničenja uvoza i suzdržavala se od kupnje ne bi li 
prisilila izvoznike na sniženje cijena drvu obzirom 
na 6p'ći pad cijena sirovina u svijetu. Druge, pak, 
zemlje također su postale u kupovinama oprez
nije. Belgija i Italija kupovale su samo po pose
bnim specifikacijama za popune svojih zaliha, dok 
je jedino Švicarska ostala najbolji kupac ali samo 
zato, što je sređivala svoje unutarnje drvno tržište . 
Koliko su izvoznici iz NR Hrvatske imali poteško
~a da odr~e c~jene, i to u doba povećanja našeg 
izvoza, naJbolJe nam ilustriraju podaci O posti
gnutim prodajnim cijenama od ukupne nabavne 
vrijednosti robe: 

1949. god. O, 70 dev. din. za 1 din , 

ili, ako to označimo sa indeksom 100 

1950. god. 0,62 dev. din. za 1 din. 
ili, ako to označimo sa indeksom 88 

1951. god. 0,67 dev. din. za 1 din. 
ili, ako to označimo sa indeksom 95 

Kod pojedinih sortimana postignuto je za 1 
dinar, deviznih dinara: 

1949. g. 1950. g. 1951. g. 
dev. din. dev. din. dev. din. 

hrastova rez. građa 0,75 0,64 0,68 
bukova rez. građa 0,76 0,76 0,84 
jelova rez. građa 0,64 0,50 0,59 

Svi ti rezultati postizavani su proširenjem 
drvnih tržišta, jer su se nakon potpunog raskida sa 
zemljama istočnog bloka mogle proširiti ponude i 
na druge zemlje, kao što je SAD, Urugvaj, Kana
da, Argentina, Sudan, Južno Afrička Unija, Fran
cuska, Sjev. Afrika, Bliski Istok, Llbanon, Cipar i · 
Izrael. Značajno je kod toga, da su ponude tim 
zemljama stavljane u vezi trg. sporazuma prema 
našim mogućnostima , usvajajući specifikacije, koje 
su bile prihvatljive za proizvođače. 

Naša izvozna i proizvodna poduzeća u Hrvat
skoj odigrala su u ovom periodu značajnu ulogu, 
jer su stvorila zaista povoljne uslove za daljnje 
proširenje našeg izvoza. Takvom radu, koji se 
može često sagledati i ocijeniti tek naknadno, često 
se premalo poklanjalo pažnje u toku sklapanja 
raznih trgovinskih aranžmana i pregovora ili se 
nedovoljno brzo reagiralo na primjedbe proizvođa
ča i izvoznika, jer bi se možda minimalnim izmje
nama tuzemnih propisa ponekad omogućilo brže 
proširenje izvoza. U drvnoj privredi Hrvatske mo
že se reći, da među poduzećima već postoji izvjesna 
tendencija, stečena u poslijeratnom nastojanju, za 
stalno povećavanje i proširenje izvoza na već osvo
jenom tržištu, i mi moramo naći puta i načina, da 
se izvoz na tim teško osvojenim tržištima stalno 
proširuje i održi. Kod toga prva briga mora ići 
na daljnje osvajanje tržišta za povećanje plasmana 
finalnih proizvoda drvne industrije, a što se može 
sigurno postići bude li naša proizvodnja kvalitetna 
i jeftina. 
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RAZVOJ SVJETSKOG TRŽIŠTA MEKOG DRVETA 
U 1952. I 1953. GOD. 

(Prema izvještajima F AO-a) 

Glavna karakteristika međunarodnog tržišta drveta 
u razdoblju od 1950. do 1952. bila je u velikim promje
nama, koje su se očitovale u potražnji meke rezane 
građe. Te su promjene sa svoje strane jače utjecale 
na samu proizvodnju i trgovinu drvetom. Godina 1953. 
bila je, nasuprot tome, razdoblje opće stabilizacije 
tržišta drveta. Pojave jačeg konjunkturnog razvoja na 
evropskom tržištu drveta, sa slabijim razvojem u Ame
rici i obratno, koje su bile tako često karakteri1:,tične 
u ranijim godinama, potpuno su nestale u toku 1953. 
Ta je godina bila podjednako povoljna za oba kon
tinenta. 

Povećanje industriiske djelatnosti u mnogim strn
nama svijeta koncem 1952. nastavilo se u jačoj mje
ri i u 1953. Posljedica toga bila je veća potražnja meke 
rezane građe, koja je u glavnim potrošačkim zemljama 
bila dostigla rekordnu visinu tako, da je međunarodna 
tnmvin<> c:lrveta bila z"list,i vrln živ'I . Ciie"le ~" se. n'1-
lwn jač.ih prnmjena u 1950/1952., također ustalile, što 
je bio znak sve većeg povjerenja u tržište, omogućivši 
na taj način i normalnije odvijanje cjelokupne trgo
vačke djelatno1>ti. 

Dok se vanjska trgovina jače razvila u usporedbi 
s manjim prometom u 1952., to se povećanje u 1953. 
uglavnom očitovalo između samih kontinentalnih ze
malja, sa smanjenjem prometa između Evrope i ostalih 
predjela svijeta. Tako je obim vanjske trgovine meke 
rezane građe bio u međunarodnom prometu povećan za 
100/o, prema onom u 1952., dok je istovremeno taj pro
met između kontinenata bio smanjen za punih 200/o. 
Visoka konjunktura, koja je vladala u 1951., završila 
je većim kupnjama sa strane mnogih prekomorskih ze
malja, poglavito Australije, Južne Afrike i mnogih ze
malja Južne Amerike na evropskom i 1:,jeveroamerič

kom tržištu drveta. U mnogo slučajeva kupnje su bile 
mnogo veće nego što je bila stvarna domaća potreba 
tih zemalja. Radi toga je i veći dio tih zaključaka zbog 
prijevoznih mogućnosti bio ostvaren tek u 1952. Po
sljedica toga bilo je zaustavljanje daljnjeg skoka ci
jena. Tako nagomilane zalihe drveta, kupljene po vi
šim cijenama, nailazile su na veći otpor potrošača , što 
je dovelo do smanjenja uvoza u 1953. 

Premda je ta normalna tržna pojava bila glavni 
uzrok popuštanja svjetske trgovine mekim drvetom 
u 1953., ipak su na ta_j razvoj utjecali i mnogi drugi 
faktori, kao povećanje domaće proizvodnje drveta u 
mnogim prekomorskim zemljama uvoznicama i jača 
tendencija zamjene meke sa tvrdom rezanom građom. 

Svjetska proizvodnja meke rezane · građe iznosila 
ie u 1953. oko 45.6 milijuna standarda (1 1:,td. = 4.6{! m 3) 

prema 44.4 milijuna std. u 1952. Glavno povećanje te 
proizvodnje bilo je zabilježeno u Sjevernoj Americi 
(od 19.1 na 19.6 milijuna standarda). Premda nema to
čnijih podataka o proizvodnji meke rezane građe u So
v_ietskoj Uni_ir za 1953., prema niihovom petogodišnjem 
planu 1951/1955. može se zaključiti. da će proizvodnja 
tog artikla biti povećana za oko 500/o. Prema službenim 
sovjetskim statističkim podacimq za 1950 .. ta je pro
izvodnja iznosila 49.5 milijuna m3, uključivši u to i 
tvrdu rezanu građu. Računa se, da je na ovu- posljed:
nju otpadalo oko 2.5 milijuna m 3 tako, da je ostata~ 
od 47.0 milijuna m 3 ili oko 10.0 milijuna standarda bilo 
meko drvo. Na temelju plana za 1952. može se pretpo
staviti, da je sovjetska proizvodnja meke rezane gra
đe u 1953. prešla količinu od 12.5 milijuna standarda, 
prema nekih 12.0 milijuna standarda u 1952. Proizvod
nja u ostalim dijelovima svijeta od oko 13.4 milijuna 
~-tandarda u 1952. bila je povećana na 13.5 milijuna 
standarda u 1953. 
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PROIZVODNJA MEKE REZANE GRAĐE 

(uključivši i ambalažno drvo) 
1950. 1'951. 1952. 1953. 

u 1.000 standarda 
Sjeverna Amerlka 18906 18338 19077 19558 

SAD 15470 14681 15234 15600 
Kanada 3436 3657 3843 3985 

Evropa 9480 9400 8520 8650 
Austrija 967 694 629 684 
Belgija 50 51 51 60 
Danska 62 60 80 62 
Finska 875 1055 750 870 
Francuska 655 
Njemačka: 

7~2 556 556 

Zapadna 1707 1598- 1380 1275 
Istočna (670) (660) (650) (650) 

Grčka 20 15 17 15 
Irska 3 3 2 2 
Italija '222 217 242 230 
Luksemburg 3 8 3 6 
Holandija 28 28 14 14 
Norveška 358 310 400 375 
švedska 1140 1300 1195 1250 
švicarska 181 173 197 188 
Turska 43 24 25 25 
Engleska 73 65 56 54 
Jugoslavija 503 363 345 360 

SSSR (10000) (11000) (12000) (12500) 
Južna Amerika 600 850 . 850 850 
Afrika 190 200 200 . 210 

Azlja. 2460 2550 3320 3300 
Australija 470 450 470 460 

Ukupno: 42106 42788 44437 45555 

SVJETSKA TRGOVINA MEKIM DRVETOM 

Povećanje svjetske trgovine mekom rezanom gra
đom iznosilo je od 1952. na 1953. oko 160/o. Najveće po
većanje te trgovine bilo je Zqbilježeno u Evropi, to 
od 2.394 na 3.180 hiljada standarda ili za 330/o. 

SJEVERNA AMERIKA 
Sjedinjene Američke Države zabilježile su u 1953. 

povećanje nacionalnog brutto produkta za 40/o, dok je 
povećanje industrjj1{ke proizvodnje iznosilo punih 80/o 
prema stanju u 1952: Razvoj građevinske djeh1.tnosti 
bio je istovremeno dostigao rekordnu visinu kako po 
obimu, tako i po vrijednosti. 

Cijeli taj razvoj pridonio je u nc1jvećoj mjeri i sve 
većoj potražnji meke rezane građe u toku 1953. Zna
kovi popuštanja industrijske djelatnm1ti, koji su se po
čeli pokazivati u drugoj polovini prošle godine, zavr
šili s.u tirne, da je ta djelatnost koncem godine bila za 
70/o manja' od prv·a§~jeg ·stanja, što je svakako povu
klo za sobom i sml!.njenje „šai'ne građevinske djelatno
sti. Tržište meke reza}i~ - ~rađe postalo je konce1n go
dine mnogo mirnije. Obi@ zaključaka i broj neizvr
šenih ugovora koncem dečembra bio j~ mnogo manji 
nego godinu dana ranije, dok su zaliRe· robe na pila
nama bile u mnogo slučajeva daleko veće. Dok je tako 
u prvom polugodištu 1953. visina novih narudžaba me
ke rezane građe iznosila 13.633 milijuna board feeta 
(424 bf. = 1 ' m 8) prema 12.370 bf. u ist.om razdoplju 
1952., dotle je ta.i, broj u drugom polugodištu 1953. bio 
u obratnom omjeru; t. j. 12.3_7~- prema l~,676 milijµna 
bfeeta. Isti je slučaj bio i s pr,oj~m neizvršenih naru
džaba, koji je koncem juna 19.5~. - iznoi:.io· još 3.785 mi
lijuna bfeeta, prema 3.454 milijuna bfeeta goqµm (i;ma 
ranije, a koncem decembra prošle godine pao je na 



2.652 milijuna bfeeta, prema 3.602 milijuna koncem de-
cembra 1952. · 

Kao izravna posljedica manjeg broja narudžaba 
bio je porast zaliha meke rezane građe na skladištima 
koncem prošle godine. Zalihe meke rezane građe na 
5kladištima pilana iznosile su koncem prvog semestra 
prošle godine tek 8.690 milijuna bfeeta, prema istom 
razdoblju 1952., a koncem prošle godine popele su se 
na 9.393 mili.juna, prema 8.642 milijuna bfeeta kra
,iem 1952. 

Razvoj cijena išao je logično u obratnom smjeru, 
jer, dok se je indeks cijena meke rezane građe od 120 
u januaru 1953. popeo na 121.5 u aprilu, koncem godi
ne je taj indeks pao na 116.5. 

Kao karakteristična crta cijelog američkog života 
je činjenica, da optimizam u daljnji povoljni razvoj 
zemlje nije ni na čas popustio, premda su po5lovni lju
di bili postali suzdržljiviji, dok je građevinska djelat
nost ostala i dalje živa. Dok su tako prodaje industrij
ske potrošne robe bile općenito u opadanju, a trajnijih 
industrijskih dobara u povećanju prema 1952., prodaje 
su raznih drvnih proizvoda ostale uglavnom nepromi
jenjene, premda je povećanje njihove proizvodnje bilo 
za 130/o veće od proizvodnje u 1952. 

EVROJi'A 
Nakon relativnog mirovanja krajem 1952. g., ev

ropsko tržište meke rezane građe zabilježilo je u toku 
l 953. jače oživljenje, što se ima pripisati otvaranju no
vih nakupa od strane Velike Britanije. Ostale evropske 
uvozne zemlje slijedile su britanski primjer, a kao po
sljedica toga došlo je do naglijeg povišenja cijena, koje 
se proteglo sve do konca prošle godine. Tada je nastalo 
doba, koje je tržište već dugo očekivalo, a to je da se 
oslobodi nestabilnosti cijena iz perioda 1950/52. 

Povećanje potražnje meke rezane građe u Zapad
noj Evropi proizlazi .i iz općeg stanja indeksa razvoja 
privredne aktivnosti . za posljednje dvije godine, koje 
je bilo kako slijedi: 

Industrijska proizvodnja 
(1950. = 100) 

Engleska 
Francuska 
Zapadna Njemačka 
Italija 

Izgradnja $tanova 
(u hiliadama) 

· Engleska 
Francuska 
Zapadna Njemačka 

0h'rvi iZV07,'l 

(1950. = 100) 
F.nglesk,i_ 
Francuska 
7.ap::i.dn:i Njemačka 
Italija 

1952. 

101 
111 
128 
116 

260 
254 
124 

95 
104 
154 
101 

1953. 

107 
108 
139 
126 

310 
305 
143 

98 
110 
180 
118 

Prema tome, oPći indeks industriisk~ proizvodnie 
zemalja Zapadne Evrope bio je u 1953. z'l 16 točaka 
veći nego u 1950. To je povećanje bilo općenito za sve 
grane proizvodnje. To isto vrijedi. i za građevinsku 
djelatnost u svim tim zemljama. dok je volumen izvo
za bio također za 14 točaka veći od stanja u 1950. To 
je sve skupa svakako povo~jno utjecalo i na nabave 
meke rezane građe. 

Premda je aktivnost glavnih industrijskih grana, 
koje u većoj mjeri upotrebljavaju rezanu građu, bila 
u 1953. veća nego u 1952. , ipak potrošnja meke rezane 
građe ni.ie odgovarala povećanju te aktivnosti. Pomani"
kanje točnih podataka o zalihama robe kod potrošača 
otežava stvaranje konačnih zaključaka o njezinoj 
stvarnoj potrošnii. ali se ipak može zaključiti, da pad 
međunarodnih cijena drveta nije· promijenio stanje u 
smislu manje potrošnje raznih materijala u zamjenu 
u drvo. Jedan od razloga za to je činjenica , da domaće 

prodajne cijene drveta u pojedinim zemljama nisu sli
Jedile razvoj cijena drveta na međunarodnom tržištu. 
!'Te smije se zaboraviti na to, da su visoke međuna
rodne cijene drveta u 1951. morale popustiti, zahvalju
jući sve većem negodovanju upravo sa strane potro
šača, koji nisu bili 5kloni plaćati tako visoke cijene 
drveta. Nakon toga su cijene na međunarodnom tržištu 
naglo padale, dok je, s druge strane, ta.i pad na poje
dinim domaćim tržištima bio mnogo lakši i spori.ii, 
premda je većina zaliha u 1952. bila prodana daleko 
ispod cijena od 1951. Kad je nakup robe ponovo oži
vio koncem 1952. čak i uz povišene cijene, domaća su 
tržišta ponovo pokazala sporije reagiranje prema no
vom povećanju međunarodnih cijena. Dok je tako 
aktivnost industrijskih grana ovisila o potrošnji drveta 
početkom 1953., postajala sve veća, te dok su uvozne 
cijene bile još uvijek ispod najvećeg nivoa od 1951., 
dotle su potrošačke cijene bile i dalje prilično jedna
ke cijenama od 15 do 18 mjeseci ranije, koje su bile 
izmijenjene, zahvaljujući upravo negodovanju samih 
potrošača. 

Cijena svakako predstavlja najvažniji faktor na 
2vropskom tržištu meke rezane građe. U slučaju viso
kih cijena potrošači smanjuju nakup drveta, dok se 
opet kod sniženja njegovih cijena ne vraćaju odmah 
na veći nakup te robe. Kod svakog novog ciklusa ci
jena drvo gubi od svojeg ranijeg obima potrošnje. Po
novo osvajanje starih tržišta i dobijanje novih postav
lja evropske proizvođače i uvoznike drveta pred nov 
problem uvjeravanja njihovih mušterija-potrošača ne 
samo u razumnost, već i u stabilnost novih cijena za 
duži period vremena. U tom je smislu razvoj cijena 
drveta koncem prošle godine bio vrlo ohrabrujući. · 

S obzirom na ekonomske ciiene drveta. mišlienia 
su prilično podJjeljena, budući mnogi uvoznici misle, 
da su sadašnje cijene drveta još uvijek vrlo visoke, i 
da ono ne može konkurirati ostalim proizvodima u 
zamjenu za drvo; izvoznici sa svoje strane opet misle, 
da je daljnje smanjenje cijena drveta, s obzirom na 
njegove troškove proizvodnje, ograničeno. Jasno je, 
da će daljnji tehnički napredak u proizvodnji i raspo
djeli dobara sve više utjecati i na smanjenje proiz
vodnih troškova i u sektoru drveta. 

Premda su prirodni u5lovi u toku 1953. bili opće
nito povoljni, ipak proizvodnja meke rezane građe u 
Evropi - osim SSSR. - nije porasla više od 130.000 
standarda, ili od 8.520.000 std. u 1952. na oko 8,650.000 
std. u 1953. Glavne evropske izvozne zemlje Austrija, 
Finska i švedska povećale su svoju proizvodnju meke 
rezane građe za ukupno nekih 300.000 standarda, dok 
je proizvodnja drveta u uvoznim zemljama bila ne
što manja. 

Jača konkurencija, koja je vladala između pilana 
za nabavu oblovine, te u nekim slučajevima i pojačana 
konkurencija tvornica celuloze, utjecala je na povišenje 
cijena oblovine, osobito u Srednjoj Evropi. Ovaj je 
razvoj imao lošiji učinak na proizvodnju meke rezane 
građe, budući je time smanjio mogućnost 5niženja nje
zinih cijena u vrijeme, kada je pitanje cijena upravo 
igralo vrlo važnu ulogu. 

Usprkos manjeg povećanja proizvodnje, evropska 
je trgovina meke rezane građe, ipak, za 20 do 25 O/o 
bila veća nego u 1952. U prilog toga nastupilo je i po
većanje izmjene dobara između istočno i zapadnoev
ropskih zemalja tako, da je izvoz meke rezane gra
đe iz istočnoevropskih zemalja iznosio prošle godine 
339.000 std. prema 116.000 std. u 1952., dok je s druge 
strane bio smanjen izvoz iz zapadnoevropskih zemalja 
u pravcu zemalja fatočne Evrope. Postoje opravdani 
znakovi, da će ta razmjena u mekoj rezanoj građi iz
među Istočne i Zapadne Evrope ubuduće još više pora
sti tim više, što Sovjetski Savez, izgleda, namjer/lva 
ponovo postepeno zauzeti svoje nekadašnje mjesto kao 
jedan od najvećih snabdjevača drveta zemalja Za
padne Evrope. 
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Evropski izvoz u zemlje Sjeverne Afrike i Srednjeg 
Istoka bio je u laganijem porastu, dok je izvoz iz pre-
komorskih zemalja u Australiju, Južnu Afriku i u La-
tinsku Ameriku bio u većoj mjeri nadomješten izvo-
zom iz SAD i K anade tako, da je prema 1952. bio mno-
go manji. 

U toku protekle godine bile su zabilježene veće 
promjene u zalihama robe, koje su išle u prilog uvo-
znih zemalja. Te su zalihe u izvoznim zemljama bile 
vrlo malene, dok su one u uvoznim zemljama, prven-
stveno u Velikoj Britaniji, bile mnogo veće nego kon-
cem 1952. 

I 
MEĐUNARODNA TRGOVINA MEKOM REZANOM 

GRADOM 
(u hiljadama standar da) 

1951. 1952. 1953. 1951. 1952. 1953. 
Izvoz Uvoz 

Sjeverna Amerika 2217 2002 1985 1184 1200 1010 
Kanada 1799 1726 1745 
SAD 418 276 (240) 1145 1153 1270 

Evropa 2762 2145 2622 2046 2394 3180 
Au&trij a 516 522 594 
Finska 838 592 675 
Francuska 185 71 97 
švedska 908 696 956 
Jugoslavija 139 104 145 
Istočna Evropa 

(bez SSSR 61 94 119 
Engleska 1640 981 1447 
Dansk a 172 396 386 
Zap. Njemačka 198 236 319 
Italija 378 274 332 
Holandija 163 124 146 
Belgija 118 106 104 
SSSR 136 129 (224) 62 123 71 

Južna Amerika 320 220 {300) 320 310 (300) 
Brazilija 233 136 (200) 

Afrika 5 2 (5) 350 250 (280) 
Egipat 132 60 (60) 
Franc. Sjev. Afr. 66 83 (85) 
Južno-Afr. Unij a 122 81 (100) 

Azija 100 25 (20) 140 120 (130) 
Japan 93 19 (10) 29 5 (20) 
Izrael 47 30 (20) 
Tursk a 11 36 (67) 

Područje Pacifika 10 9 (10) 210 140 (125) 
Nova Zelandija 11 7 (10) 
Australija 202 126 (100) 

Ukupno : 5550 4532 5166 5212 4537 5396 

TRGOVINA IZMEĐU ISTOKA I ZAPADA 
Trgovina meke rezane građe između istočno i za

padnoevropskih zemalja i dalje je rasla u toku 1953. 
izvoz iz Istočne u Zapadnu Evropu povećao Se od 
223.000 std. u 1952. na 340.000 std. u 1953. Isporuke iz 
SSSR povećale su se od 129.000 na 222.000&tdl, 1a iz 
P oljske i Cehoslovačke za oko 25.000 std. Većina tih 
i1ošiljak a išla je u Veliku Britaniju, zatim Belgiju i 
Holancli ju , dok su pošiljke m ek e rezane građe iz za
padno u istočnoevropske zemlje pale od 131.000 na 
81.000 std., a kao posljedica smanjenja sovjetskog uvo
za drveta iz Finske na 71.000 prema 123.000 std. u 1952. 

Posljednji razgovori u vezi s mogućnošću većeg ra
zvoja obostrane razmjene dobara između Istočne i Za
padne Evrope opravdavaju nadu, da će izvoz meke re
zane građe, osobito iz SSSR, biti u budućnosti veći 
nego što je to b io slučaj dosada. 

LATINSKA AMERIKA 
R azvoj tržišta drveta u La tinskoj Americi bio je u 

znaku jačeg smanjenja prometa, premda je sama pro
izvodnja m eke rezane građt! u 1952. bila jednaka onoj 
iz 1951. Najveći je pad zabilježen u izvozu drveta iz 
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Brazilije i Argentine, koji je iznosio tek 132.000 std., 
prema 230.000 std. u 1951. U toku 1953. to se stanje 
znatnije popravilo, osobito za brazilsku borovinu, kako 
u prometu između samih južnoameričkih zemalja, tako 
i u izvozu na evropska tržišta, koji je prema 1952. bio 
povećan za 500/o. Izgledi su za ovu godinu u tom po
gledu još bolji, budući su već koncem 1953. bile pro
dane u razne evropske zemlje takve količine drveta za 
isporuku u ovoj godini, koje skoro odgovaraju ukup
nom brazilskom izvozu tog artikla u cijeloj 1953. 

Kod. toga je vrlo važno podvući činjenicu, da je to 
povećanje brazilskog izvoza meke razne građe izvrše
no zahvaljujući napretku, koji je postignut u načinu 
sortiranja i klasificiranja drveta, što je samo pove
ćalo interes inozemnih kupaca za taj artikal. S druge 
strane ne treba zaboraviti i to, da je potrošnja drveta 
u Latinskoj Americi vrlo niiska, te se ide zatim, da 
se ta potrošnja ubuduće poveća. U tu će svrhu trebati 
još mnogo napora za povećanje domaće proizvodnje 
drveta u tom dijelu svijeta. 

AFRIKA 
Domaća je proizvodnja meke rezane građe na afri

čkom kontinentu relativno mala, i ona je uglavnom 
ograničena na Južno-afričku .Uniju. Cijeli afrički konti
nent uglavnom ovisi od uvoza drveta, a taj je uvoz 
posljednjih godina prilično nejednak s obzirom na ne
stalnost, koja je vladala na međunarodnom tržištu. 
Glavni afrički potrošači drveta su Egipat, Francm;ka 
Sjeverna Afrika i Južnoafrička Unija. Prve dvije ze
mlje pokrivaju svoje potrebe u drvetu uglavnom iz 
evropskih zemalja, dok Južnoafrička Unija kupuje po
vremeno i drvo sjeveroameričkog porijekla. Tako je, 
osobito prošle godine, bio povećan uvoz sjeveroame
ri čkog drveta u Južnu Afriku, a na štetu evropskog. 
Južnoafrička Unija se trudi, da što više smanji uvoz 
drveta iz prekomorskih zemalja, te se računa, da će 
prema postojećim planovima njezina sadašnja proiz
vodnja pilanske oblovine, koja iznosi oko 30 milijuna 
kub. stopa, do 1963. biti podvostručena . 

Količ ina ukupnog uvoza meke rezane građe u Afri
ku iznosila je prošle godine oko 270.000 std. prema 
250.000 &td. u 1952., odnosno 340.000 std. u 1951. 

AZIJA 
Premda su azijski izvori četinjara mnogobrojni, 

Japan je još uvijek najveći proizvođač i potrošač me
k e rezane građe u tom dijelu svijeta. Za posljednjih 
nekoliko godina sječa drveta u industrijske svrhe bila 
je veoma velika tako, da je proizvodnja meke rezane 
građe bila povećana od 1.9 milijuna std. u 1951. na 2.8 
milijuna std. u 1952. Izgradnja stanova osobito zahti
jeva velike količine meke rezane građe (izgradnja je
dne prosječne japanske kućice od 2-3 sobe zahtijeva . 
oko 3 standarda drvne građe). Broj novogradnji u Ja
panu iznosi 270.000 kuća godišnje, što je još uvijek 
ispod planom predviđenih 300.000 jedinica. Izvoz japnn
ske m eke rezane građe bit će u budućno&ti sigurno još 
više smanjen, kako to već proizlazi i iz izvoznih poda
taka za posljednie dvije godine. Usprkos ~će dg_maće 
proizvodnje. tai je izvoz u 1952. pao na samih 120.000 
std. prema 63.000 std. u 1951. tako. da će Japan u 'kraj
njoj liniji morati još i uvoziti stanovite količine tog 
artikla iz drugih zemalja u svijetu. 

PODRUCJE TIHOG OCEANA 

Australija je prilično siromašna u drvetu četinjara 
tako, da ga u većoj mjeri uvozi. Stanje u Novoj Ze
landiji je u tom pogledu mnogo bolje tako, da u po
sljednje vrijeme ta zemlja pokriva svoje potrebe iz 
v lastite proizvodnje. Proizvodnja meke rezane građe u 
tim područjima povećana je u 1952. na 308.000 std ., 
prema 292.000 u 1951. s neznatnim smanjenjem u pro
šloj godini. 



Australski uvoz meke rezane građe sve se više ori
jentira na Sjevernu Ameriku. Njezin uvoz iz evropskih 
zemalja, koji je još 1951. iznosio 87.000 std. smanjen 
je na 32.000 std. u 1952. Lna samih , 8.000 std. u 1953. 
Američki je izvoz bio 'također u opadanju; ali u daleko 
manjoj mjeri od evropskog. Tako je taj američki izvoz 
meke rezane građe .iznosio 89.00-0 std. u 1951. prema 
75.000 u 1952. i oko 60.000 u 1953. 

Smanjenje uvoza četinjara, uz prilično nesmanje
nu domaću proizvodnju meke rezane građe, tumači se 
djelomično većom upotrebom tvrde rezane gi;ađe umje
sto meke, kao i manjom potrošnjom drveta u mnogim 
industrijskim granama. Broj sagrađenih kuća u Austra
liji bio je u 1953. manji nego u prošlim godinama, što 
je bio 5lučaj i u Novo.i Zelandiji. 

CIJENE 
Razvoj cijena meke rezane građe u glavnim po

trošačkim zemljama bio je u toku 1952. i 1953. vrlo 
različit. Dok su tako cijene u Evropi za vrijeme ljetnih 
mjeseci bile nenadano jače pale, s manjim povišenjem 
pod kraj godine, dotle su cijene u Sjevernoj Americi 
bile krajem te godine u laganijem porastu za oko 50/o, 
prema onim od početka 1952. U toku prošle godine 
evropske su cijene ostale vrlo čvrste sa stanovitim po
višenjem u pojedinim mjesecima, dok su s druge stra
ne sjeveroameričke cijene bile u opadanju za 5 dJ 15 
posto u toku cijele 1953. 

Glavni promet drveta u Sjevernoj Americi odvija 
se iz Kanade u SAD, ali i on je prilično malen u odno-
5U na ukupnu potrošnju meke rezane građe u to.i ze
mlji. Stoga je sasvim naravno, da se i promjene cijena 
tamo manje osjećaju, te da se one prilagođavaju pri
likama domaćeg tržišta. U Evropi, naprotiv, neki od 
glavnijih potrošača ovise gotovo isključivo od uvoza 
robe, dok je s druge strane i sama proizvodnja drveta 
mnogih evropskih zemalja gotovo isključivo usmjerena 
na izvoz tog artikla. Međunarodna trgovina drvetom je, 
prema tome, daleko od toga da bude marginalna, t. j. 
da kod toga u svako doba pokriva troškove svoje vla
stite proizvodnje, radi čega i same njezine cijene vrlo 
osjetljivo reagiraju na 5vaku promjenu u nakupnoj 
politici pojedinih zemalja. 

Detaljnije ispitivanje dosadašnjeg razvoja cijena 
na evropskom kontinentu može korisno poslužiti u 
svrhu ispitivanja nj,ihovog daljnjeg razvoja i po
trošnje meke rezane građe usprkos činjenici, što su 
cijene tog artikla bile u toku cijele 1953. prilično 

stabilne. Tako su cijene švedskog drveta, koje su po
četkom 1952. bile dostigle svoj najvJš,i nivo, pale u 
trećem tromjesječju te iste godine na najnižu točku. 
Ponovo naglo povišenje cijena koncem te godine 
nastavilo se , laganijim tempom i kroz cijelu 1953. 
Koncem prošle godine švedske su cijene bile ponovo 
na visirni cijena od prvog tromjeseca 1951. Nizo
zemske Cif cijene pokazivale su sličan razvoj. Do
maće potrošačke cijene meke rezane građe u Velikoj 
Britaniji slijedile su povišenju cijena uvezene robe 
sve do početka 1952. Kasnije stanoviti pad skandi
navskii,h cijena drveta nije se, međutim, odmah od
razio i na domaćem britanskom tržištu. Veći dio tih 
zaliha drveta na skladištima, odnosno količina„ koje 
su bile kasnije isporučene, bio je prodan po najvišim 
cijenama tako, da su se cijene na malo u Velikoj 
Britaniji snizavale tek postepeno i laganije. Te su 
cijene početkom 1954. bile zbog toga još uvijek za 
preko 25°/ij više nego cijene početkom 1951. 

Ove razlike cijena na međunarodnom tržištu dr
veta nisu ostale bez utjecaja i na kretanje cjjena za 
robu domaće proizvodnje. Tako su, na pr., u doba 
V'isoke konjunkture u 1951. cijene zapadnonjemačke 
proizvodnje išle još brže u vis nego što je to bio 
slučaj kod skandinavskih izvoznih cijena drveta. Ta 
je tendencija trajala sve do drugog tromjesječja 
1952., kada su i one počele papuštati, što se produ
živalo i kroz cijelu 1953. tako, da su cijene u prvom 
tromjesečju 1954. bile za 150/o više od onih u prvom 
tromjesječju 1951. 

Općenito promatrana može se kazati, da, dok su 
se izvozne cijene meke rezane građe već povratile 
na visinu cijena iz početka 1951., dotle cijene na 
malo za uvezenu robu, kao i cijene robe domaće 
proizvodnje u zemljama uvoznicama, još nisu poka
zale tu istu tendenciju. Izvozne su se cijene ponovo 
učvrsitile koncem 1952. i nije isključeno, da će se otporr 
sa strane potrošača i dalje osjećati, ukoliko se to 
učvršćenje cijena pokuša eventualno prebaciti i u 
trgovinu na malo. U tom bi slučaju bilo svakako 
potrebno posvetiti veću pažnju na reakciju malOll}o
trošačkog tržišta, kako kod sadanjeg ,stanja .stvari, 
tako i u slučaju jednog eventualnog daljnjeg popu
štanja cijena. To tim više iz razloga, što će od tog 
problema, t. j. problema cijena meke rezane građe, 
zavisiti i visina buduće ,potrošnje tog artikla u 
svijetu. 

KVARTALNI RAZVOJ CIJENA MEKE REZANE GRADE U EVROPI I U SAD 
1950. 1951. 1952. 1953. 1954. 
IV I II III IV I II III IV I II III IV I 

švedska 2½" X 7" u/s crveno drvo battens, fob., Kr. za std. 
972 1122 1228 1257 1285 1310 1075 955 1063 1091 1098 1097 1115 1145 
100 116 126 130 133 135 111 99 110 113 113 113 115 118 Zap. Njemačka obrubljene smrekove-jelove daske, 3-4 m duge, 8-18 cm debljine, 21-34 cm širine, 
III klasa, DM za m3 franko pilana, Bavarska, neukrcano 
89 113 118 124 164 il. 72 170 1'63 158 151 145 135 131 129 

100 127 133 139 184 193 192 184 178 170 164 15,2 152 146 Holandija srednje kvartalne cijene uvezenog drva cif. 6 ½ X7" širine u Hfl za std. 
743 894 953 993 1030 1032 861 768 827 854 8.63 844 860 
10-0 120 128 134 139 139 116 103 111 115 116 114 116 Engleska indeks C'ijena za uvezena meko drvo domaćim potrošačima (juni 1949. = 100) 
95 111 152 155 155 168 161 151 151 151 147 140 138 140 Belgija cijene na veliko za 2½"X7" u/s hattens, Bfcs za m 3 

29 32 34 34 38 37 33 
100 112 117 119 129 128 114 

S. A. D. Douglas Fir, dimenzije No. 1 common 2"X4" RL, U. S. $ 
78 84 82 82 81 83 85 

100 107 105 105 104 106 109 
S. A. D. Southern Pine daske No~ 2 i bolje, l"X6" RL. U. S. $ 

80 81 79 79 81 80 79 
100 102 99 99 102 100 99 

28 
95 

za M. 
87 

111 
za M. 

81 
102 

32 33 
112 ,115 
bd. ft. ( = 

85 83 
109 106 
bd. ft. ( = 

82 81 
103 102 

33 33 
114 115 

1000 bf.) 
78 75 

100 96 
1000 bf.) 

79 78 
99 98 

34 
117 

73 
94 

76 
95 
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Zagrebački Velesajam 1954. 
odraz Jačanja' naše ·industrijske proizvodnje i realne 

ekonomske orijjentacije 
75 MILIJARDI DINARA PROMET A 

I ove je godine, kao i rani
jih godina, u to~u mjeseca 
:rui.ina odrižan Međunarodni 
IZagrelbački Velesajam. On je 
i ovo·g puta okurpio privredni
ke ;iz naše zemlje i inoz,em
stva, ikojima je 'bio cilj, da za· 
>kljUiče obimnije pos,love, bilo 
to zai kuiPovinu, bilo za 'I)Toda
iu najraznovrsnijih proizvo
da. P<lired ovih Z.aigrebaoki 
Velesajam irz godine u godinu 
cku,pl.ia velik broj građana, 
radnika seljaka, iz čitave 
naše domovine, koji ovamo 
dolaze, da vide ,9vo;a djela. 
Oni su ove godine ,ponosnije 
nego ranije · prolazili pored 
štandova naših poduzeća. U 
sebi je svaki od njih pravio 
upoređenja i sa zadovoljstvom 
,zapa,žao, da proizvodi naše 
mašinogradnje, elektr'o-indu
s,trije, brodograđevne indu
strije i ostali ne zaosta/ju za 
istim ,proizvodima iz inozem
stva. To nam IU!OStalom potvr
đu'je i činjenica, da 1se ino
zemstvo više ne interesira ,sa
m e, za naše drvo, rude i poljo
privredne proizvode, već i os
tale naše privredne grane os
vajaju inorzemna tržišta i pru
žaju vidJjivog dokaza n aše vi
talnosti i ekonomskog napret
ka. To je općeniti utisak i 

najvažnija karnkteristika ovo
gcdi:šnjeg Jugoslavenskog Me
đunarodnog Velesajma u Za
grebu. 

Ovo što smo ru uvodu rekli 
možemo iluJskirati i nekim 
statis,tičildm ,podacima o sklo
pljenim poslovima u toku sa
mog Sajma. Uikupna vrijed
nost zaključaka dostiže s,votu 
od 75 mi:lijaridi d inara. Radi 
j,asnije crr-ijentadje m~)ramo 
spomenuti, da je cbim za
kJjufaka na p,rošl101godišnjem 
sajmu dostigao svotu od 50 
mHjaridi, što znači da 1&mo 
cve godine otišli za 509/o na
nrijed. Od ove sume na drvnu 
industriju otpada 'i:Znos od 1 
milijarde i 403 milijuna dina· 
ra. Ovo, mož,da naoko, ne baš 
to'[li)'.{:o obimno učešće drvne 
industrije u uikwpnom poslo
vanju Velesajma ne će izne
naditi n ikoga iz naših drvno
:ndustrijskih Tedova, jerr- nam 
ie poznato,, da su većina na
ših ,poduzeća došla na Sajam 
s uglavnom ra,sprodanim ko
ličinama rezane građe, parke
ta. furni['a i ukOčeng drva. 
Sklopljeni ugovori u grani dr
,me industrije odnose se pre,
težno na namještaj i os.tale 
finalne proizvode. 

ŠTO JE IZLOŽILA DRVNA INDUSTRIJA 
»Orijen tacija na finalnu 

proizvodnju«, to ;e parola to
liko poznalta našim lju1dima u 
drvna; industriji, da je oni 

već smatraju pomalo, zasta
rjelom, ali smo po formi izra
žavanja, ali ne ,i po program u, 
koji označava . Po neumoljivo; 



1og1c1 naše ekonomike pavi
ljon drvne industrije na Saj
mu morao je održavati ta.i 
program, 1 zaito je u njemu i 
po prostoru i po dekoru pre
vladavala wpl'avo finalna gra
na dwno industrijiske proiz
vodnje. 

Kao i ranije, ,poidiuzeća dr
vne idurstrije izlagal.a su u 
paviljon,w »R« u noVom d rjelu 
Velesajma. Prioritet ,po ['edo· 
sliedu štandova dobila su ve
lil,m dr;vno-indUSltr~jska podu
zeća iz Hrvatske, koja su iz
ložila svoje ,paz,nate sortimen
te rezane građe, i to bukove, 
hrastove, jasenove i četLnja· 
ra. Hra:stoVe i bukove dužice, 
željezni&:i pragovi, celulozna 
i ogrjevno d'rvo i još neki 
»sitniji« 190rtimenti ukusno su 
popunili; izložrbeni, prostor ovih 
poduzeta. Već i ,u ovom 
dijelu, rezerviranom za ve
l!i'ke proizvođače rezane gra
đe i šumskih sorti:menata, na
iaazimo na niz finalnih arti
kala, kao što su v,rtni stolovi 
i stolice, ,proizvodi suhe desti
lacije (Belišće), kuhinjski na· 
mještaj (Ravna Gora), a Dr-
vno idustri.jsko poduzeće 
Gjrui,g.jenovac prikazalo je 
i svoj novi tip spavaće ,sobe. 

Dalje u paviljonu drvne in
dusitri je mo.irll su se naći na 
vrše mjesta bukovi 1 hrasto-. 
vi parketi, sanduci i sandufoi 
dije1'ovi r~ličitih VMta t di
met1Zija,, furniri meldh i tvr
dih lištara: hrasta, ijeske, 
oraha, javora, dilv[je lkru\ške 
i trešnje, smeđeg i bijelog 
jasena, , · ,ploče za •tople i 
hladne Izolacije, te :WSC>nit, 
panel i šper-rploče. Od novosti 
moŽemo spomenuti ti(? ~ro
vanih vrata i prozora pla.to
rolo, sa gumenim dihtungom, 
a isto tako i ,pro;wr.s,ke kapke 
za ugradnju u nove stambene 
objekte. Tvornica bačava i:z. 
Gjur;gjenovca naipravifa ie do
bar ,pasao -s bačvama, :..alko se 
1poređ ove iavlja . i Drvno 
industrij1s'ko poduzeće . iz Vr
ginmO'Sta, kao rproizvađač 

kvalitetnih hrastovih bačava 
iz tesane dužice. 

Pored nabrojenog, drvna 
gaianterija i ove je godine bi· 
1a najmasovnije zastupljena, 
kako on'a za ,p0trebe kućan
stva, talko i za najra=ovrsnir
ju upotrebu u obliku raznih 
,pomagala u obrtu, industriji, 
ugostite~jstvu ~ škdlistvu. 
Tvornka stol. ala,ta iz Osije
ka istakla je izbor svojih ar
tikala, a isto s,u tako učestvo
vali proizvođači četkarskilh 
proizvoda, s kvalitetom znat
no boljom od ranijih godina. 

Najveći: dio prostora zauzi
mao je namješta:j, Na sajmu 
su uzeli učešća gotovo svi, 
poznatiji proizvođači iz zem
lje, rpočevši od Pret:prijati.ie za 
drvna industrija »Treska« 
i,z Skoplja, .pa sve do Tovarne 
pohištvia iz Nove Gorice. Svi 
1&u se oni takmičHi da pr~ka
žu što dopadliivije modele i 
da što clektnije ured'e svoje 
štandove. Ipak ovdje moramo 
,spomenuti i odati posebno 
priznanje rproizvođač'ima iz 
Srbije i AiP Vojvodine, čiji 
su :proizvod'i, privukli posebnu 
,pažnju ,pasjetilaca. Kombini
ran'a ,s_oba sa dva kauča, pro
izVOd rpoduzeća »Naipredak« iz 
Novog Sada, ,spavaća soba s 
trokirilnim orma•rom :poduzeća 
»Budućnost« iz Sub<Jiti.ce i još 
neke l!:arniture naišle su na 
,priznanje s'lroi,o svih posjeti -
laoa. Ako bismo pojedine U

. JJOve oc:1jienjivali po kriteriju 
suvremenosti foll'lllli, i• l'inija, 
onda svakalko moramo i s,'po
menuti i spavaću sobu. koju 
ie ,izložilo poduzeće »šavrić 
Marko~ iz Zagreba, i proizvo
de TOva,rne pohiš-tva i~ Nove 
Gorice, koji Po izvedbi zaos
taju nešto za ovim prvim, aH 
~ Po cijeni znatno pristu
pačni.i; našim notroša/llma. 

Poseban osvrt zaslužila bi 
naša umjetna stolarija, ko
ja je na Velesajimu bi
la zastupljena sa tr'i prilično 
uS'J)jele garntture. To ie u pr-



vom redu Renesansna soba, 
proizvod industrijske sitolarije 
»Todor Dukin« Jz Beograda, 
za<tim radna soba, proizvod po
duzeća »20 Oktobar« t polu
baaokna p,lagovaon'ica, proiz
vod Tvornice pokućstva »Stje
pan Sekuli.ć« iz Nove Gradi
ške. Najuspjelija je svakako 
:renesansna ,s,oba »Todor Du
kin«, koja po svježini lini
ja i figura djeluje zaista ori
ginalno i čitaVOlffi izložbenom 
prostoru daje bogat i veseli 
ton. Njezin naju,spj'eli.ii ko
mad jest radni stol, č'i.ia čelna 

strana djeluje zaista orna
mentalno, ,, sve skupa osta
vlja utisak ujednačenosti i 
skladbe. 

Na kraju moramo speme
nuti još neke vrijedne PI.Piz
vođače stolica i namještaja 'iz 
savijenog drva. ko.ii su sa 
svojim proizvodima osvojili 
svih p!ot kontinenata. On.i su i 
na ovom sajmu prikazali sv.:>j 
b ogat; asor;timan, a U!Sto na
pravili 'i dobre poslove. 
Obilazeći štandove 'izlagača 

zadnjih dana sajma, mo,glo se 
primij•etiti, da su svi zadovolj
ni. Nema nit:i jednog, ko.i.i se 
nije mogao pohvaliti, da ;e 
rasprodao čitavu pr:ioizvodn.iu 
do kraja goillne, a mnogi su 
napravil'i za:imjučke za dio, pa 
i za čitavu 1955 godinu. 

NEKOLIKO 
ZAPAŽANJA 

Nalazio sam se u razgovoru 
s predstavnikom Tvornice po
kućstva iz Nove Gradiške, 
dok je poI'.r<ed štanda prolazt
lo mnoštvo građana. Najed
nom se .ied!na grupa zausitav'1 
i upita za autora, koji je iZ
veo blagovaonku.- koju smo 
ranije spomenuli. 'Predstavniuc 
im je odgovorio, da j'e to iz_ 
vedba u polubaroku od ied
nog tvorničkog predlriadnika. 
Na to su mu ovi odgovor.ili, 
da oni kao arhiltekti ne vide 
u tome nikakve vrijednosti ni 
umjetnosti. Ovu sam sličicu 

spomenuo da bih potakao jed
no drugo pitanje, a to .ie su
radnja naših arhitekata i pro

izvođača u projektovan.iu na
mještaja. Ne bih rekao d!a je 
u konkretnom slučaju pri
mjedba grupe poS:.ietilaca, koii 
su se predstavili )rao arhitelcti, 
bila umjesna. jer je izvedba 
blagovaonice pl'.illično uspjela, 
a to dokazuje t interes pubil
ke. Međutim, radi se o prin
cipu, da se osiguirra učešće na
ših s.tručn.iaka za unutrašnju 
arhitekturu pr:i izradi proje
kata za sve vrste nam,iešta.ia, 
jer je to ovima I dužnOSlt, a 



za proizvođače jedini put da 
J)I'Onađu jednu sredinu i=e
đu ukusa naših 'i inozemnih 
potrošača i proizvodnih mo
gućnos,ti, kako obzirom na 
raspoložive sirovine, tako i 
tehničku opremu svoj'ih Pogo
na. Dosada su u projektova
nju novih tipova najdalje oti
šli slovenski proizvođači:, no 
to ne znači, da je sve njihove 
nove !tipove trž'ište 1 primilo. 
Stoga na tom polju ostaje i 
dalje mnogo n'eriješ-enih pro
blema. 

Izvjesnu novost u tom 
pravcu mogli smo uočiti na 
ovogodlsnjem Velesajnu. Na
ime, pored protzvođača. na 
jednom štand.u u paviljonu 
drvne 'industrije, izlagalo je 
»Novi Dom«, poduzeće za pro
jektovanje i proizvodnju unu
trašnjih uređaja (iz Beogra
da). Nema sumnje da pojava 
ovog poduzeća među pro.1/zvo
đače može dontjeti. obostrane 
koristi, a patrošačima zado
volj~vo. Još ovdi,e možemo 
napomenut'i ; poseban način 
izlaganja kuhinjskog namje
štaja sa strane jednog sloven
skog poduzeća, koje je pred
dočlll.o ne samo svoje proizvo
de, već t nov način njihove 
upotrebe, koji se sastoj.i u ra
cional'izaciji i poi,ednOIStavlje
nju kućnoh poslova. 

Na koncu da lJStaknemo još 
jedan problem. ko.ii je tskr
sao 1 prije Velesajma, a na 
njemu se naročito ,ispoljio. To 
ie ogromna petražnia za _!!;i.
lanterijom, koju proizvodnja 
ne može zadovoljiti. U po
sebnom vidu ispol.iava se pro
blem irazno.e: školskog t kan
celar<i:.iskog pr,ibora. Dva na
ša poduzeća, koja se bave pro
izvodnjom tih artikala, a to 
su Tovarna mer'il iz Sloven
grdec.a i Tvorni'c.a »Lepa« iz 
Lepoglave već d'ulje vremena 
ne mogu udovoljavati ogrom
nu potražnju. Obzirom da se 
ovdje tradi o r elativno jefti
noj i .iednostaV'Il.o.i proizvod
nji, ne možemo zamislilti da se 
ne bt našlo načina i sredsta
va, da se ova proizvodnja po
veća. a time zadovolii trži
šte i stvore novi ,izvori priho
da našoj drvnoj ,industriji. 

Ovih nekoltko zapažanja o 
rezultatima izlaganja naših 
poduzeća na ovogodišnjem 
Velesajmu u Zagirebu neka 
ujedno budu prilog naporima 
naših kolekltiva .u smislu una
pređenja proi?.,uodnje, kako bi 
i na slijedećim sajmovima u 
zeml.ii. i inozemstvu dali sve 
uvjerlj!v'ijih -dokaza naše pri
vredne nage i razvitka. 



MI ČlT AMO ZA VAS 
U ovoj rubrici donosimo preglede važnijih članaka, koji su objavljen:i u najnovijim brojevima 

vodećih svjetskih časopisa sa područja drvne industrije, Zbog ograničenog prostora ove preglede 

donosimo u veoma skraćenom obliku. Međutim, skrećemo pažnju čitaocima i pretplatnicima, kao 
i svim zainteresiranim poduzećima i licima, da smo u stanju na zahtjev izraditi cijelokupne prijevode 
ili fotokopije svih članaka, čiji su prikazi ovdje objavljeni. Za sve takve narudžbe izvolite se obra
titi na Uredništvo časopisa ili na Institut za drvno- indu.sti,ij'ska istraživanja - Zagreb, Gajeva ulica 5. 

»WOOD AND WOOD PRO
DUCTS« broji 4 (od apl'ila 
1954. godine) d!OIJlCl31i ove va~ 
žni•je čla,nke: 

»Km11';rola., dimr.nzija pom1-
že malim pilana.ma« od J1,.uni:-s 
S. Bethel-a. 

Autor, koji nam j1e dolb1<0 
pazna,t, jer je ka,o ek:siperit 
FAO boravLo u n19..š'aj zemlji 
1952. godiine, u ovom svom 
čl~u dbr1ađulj1e ~ablem k<Jin
troile dime.nci1ia Tezame građe 
u maliim pilanama. Netoono 
proiizvedena građai olbzilrom n9. 
dimenzije n~jie talko IUIPOtTe
bljiv:a kao ~sprarvno pro.i:zve
dena građa. Razlike u d!eblji
ni pajedi:nilb. dasaik:a stvara1ju 

probleme prilikom blanjanja, a 
neftaČJ:11a ~ro~vodnj,'3., Osil:1 :t,oga, sma1IJ.Jj1u,je ·ilolkodiŠtE-<nj2 
oblovme 1 rtrnme poolk.uplJuJe proi:zJVodinju i ;po,većava 

procent otpafflra. Au'to.r preporučuje uvođenje statiistič
~e kor_itroiJ.e dimenizija, osobito delblji<Ile da,sa.ka, lko'ja 
ce _u~ 1SlpiraV1llo odriža,vanje postrojenja dati rLadovoll.ja.
vaJuce remltate, jer će se na taj način znatno smanjiti 
potrebne nadmJere prililkom p11o~vodnje 1girađe, a to 
znači, da će se povećati ~silrori:šićenje. 

»Još novih ideja i uređaja za površinsku obradu« 
p članku se opisuju četiri nova posrtwpka za povr
srnslku obradu drive,ta. Tvornica Cur1tiis Mac'hine Corp. 
don~jela je na triži:šite novi Up istooja rLa ibrusenje laka 
i roli~kanj~ .. P~UIČa ,stroja oscili:ra isa 2-50 tit.raja u 
mmutl. Osc1hranJe se vrši htdrauhl,aki, a dodavanje 
s,redsta.va ·za !brušenje ili rpolitir.anje vrši 1se potpuno 
au'Vomatiski. [)ruga amer'1ČL'ka tvornica donosi novu 
kO!Il!bDnadj~ mo1či1la i ,is,p,un,jalča .pora, ,koj,i se namrušaju 
zajedno i tme ollp,a.da jedna 1rardlna operacija IPO'Vršin
ske olbrade. DaJje se O(Pisuje ,n,oivi uređaj 21a vTuiće 

štrcainje laka. V.rućim štrcanjem ,se ,omogućuje U!pO

treba materijala s većim sadržajem čvrste tvari i 
manje ir=ređivača. Ujeidno ise 'tim na.Č'inom rada sma
nj,uje potreban broj nanosa 1a'ka, ,smanjuje se otipadak 
a !boljim [Pdk11i,vainjem materijala smanjuje se IP01lr~ 
brulšenja i poHtkanja. Sarma obrađena pov,r'šin.a je 
dlllbilja i dobiva bogatiji izgled. 'TV1ornica Corona Mfg. 
C-0. donije!Ja je na trižište novi 1t,ip uređaja 'Za zagrida
vanje ilnfra-1crwenim zrarkama, koji 1s'lue;i za ubrzanje 
sušenja dH pečenja laika, a može .se U/POtreibiti i za 
.predigrij,avanje ipovu:išina, Ikoje će se lijepiti. 

»Metode uspostavljanja sistema cijena« - Vincent 
E. Noltemeyer. 

U članikJu 1se .prVIQ 1govo,11i o potrebi i21rađivanja 

predikaillmLacija u podu~ima, koja se bave prera,dom 
d11veta. PredlkarLkulacije se mde na o,s111ovu troElkova, 
do kojih .se doš1o i'slku,stivom, lkao i :na osnovu normi
ra1J11.ia pojedrIJJih faza ;proi2Jv,odnje. Prilikom izrade kal
kulacij,a ,treba uzimati u obzir sirovinu, 'koja će se za 
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doti1čmii pos,ao UJPoitirebiti, njezino iskor-i.šćenje, potrebno 
rndino ~11ijeme, koje ovDsi o po;strojenju na Ikojemu se 
proizvodi, i o.stalle 1Proun,jenjljive falkto,re, lkao š 1to su 
P~'rez i ,Sll. 'Za UJS(Pjeh poslovBJnja od verilke je važnio,sti, 
da li će &tvarni troškovi odgova,rat,i oniim19., ,koji ,su 
predlviđeini lka-llkulaioijom. Raidi rto,ga je .potre'bno us;po
s,t,witi modernu ongantzaioiju Taida i poentilra:nje svih 
tmslmva, ikoji iterete proimodnju. U ruaista.viku članka 
autor detaljno OII)!iisu:je 1sisitem, rpo kojem se sv,i ip:roiz
ivodn1i troskovi (Prate JPOmoću na,mč'ito perforkanih 
1karata, čme je znatno •o~alk!šano :njihovo so•rtirainje za 
:r=e svrhe. 

»WOOD AND WOOD PRODUCTS« bmj 5 (od 
maja 1954. ,go1dine) donosi s1ijedeće va~nije članke: 

»Glicerin i njegova upotreba kod savijanja, lije
pljenfa i lakiranja drveta« - .Milton Lesser. 

Glicerim ,nalaz.i sve šiI1U upotrebu u drvnoj indu
striji, za.hvaljujUIĆi svojm fizilkalnim i lkemiti;sikim svoj
stvima, kao i utkaju na drivo. Kod sa,vijianja drwe:ta 
se umjesto parenja potoipi drvo u glicerin, i na taj se 
način drvo može savij,ati bez pucanja. U mješavine, 
koje sadrže glicerin, l\lilllaču se prij'e lijepljenja, vrlo 
osjetl1jivi taink,i i suhi d'umiri iz najplemenditi.jih vr;:;:ita 
drveta, .i ta.ko se postiže njihova e-la<.Jtičnost i smanjuje 
pucanje. Glicerin ulazi u n,iz wštDtnilh sr,ec:Lstava za 
i'!UIPreginaciju drveta, .a miješa se i u smtet.ska Ijeriila, 
čime 1se ostvaruje povećanje elaističnooti osušenog 
s1oja. MO!der:na sr-edstva za povrlinislku obradu drveta 
izrađuju ,se na 1balzi allkida, čiji je važan sastavni dio 
glicerin. Alkild je ,sasitaivn1i dio močila, ispunjača pora, 
zBJtvarača, lalkova, p,okosti ,i emajla. Prednost ovih 
modemilh sredista.va v,Dđi se već iz ;to,ga, da se na pr. 
ilspunjač ;poTa isuši iveć na.lkon .polia sata i mo~ se 
nanijeti s1Ljede6i sloj. Ova.lka·v se ispunjač IPOro upo
trebljava iiJ kombinovan sa močilom tako, da se opem
oije močenja i ,ispunjavanja po:ra svode na jednu ope
raciju. O&im toga se upotrebom alk.ida postižu znatno 
veća trajnost i bo-Ije meha:n~&e ,osebi:ne obrađene 
povrnme. 

The Wood-Worker 
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»THE WOOD-WORKER« broj 4 (od apr,i1a o. g.) 
donosi Sllijedeće članke: 

»Cepići u proizvodnji stolica« - Lrving Eipsteilll 
Upotreba ,čepić.a. ~»ti;pLa«) u p,r0Lzvo1clln,ji namještaja 

:sve se više ~iiri, ali ise još uvi1jelk događa da spojevi 
popuste. 'Trelba imaiti ina umlU, da materijal., i:z Ikojeg 
1je ,čepdić maipiravlljen, ne i.gr.a ulogu. Mnogo je važniji 
odnos i=eđu promjera čepića i promjera TUJPe za čP
pić. ~ubina, do Ikoje se čepić može ·zalbiti u rupu, ovi
sna Je o ,viskoeitetiu lj€QJdila. Isipiti,vanja pokazuju, da 
1je :ko,d u!l)otrelbe ika.ze~slk,Lh lje,oila ;po,trelbrua mno,go 
,veća 1snaga za utjerivanje čepića -nego kod žtvotiinj~ldh 
ljepila. Ce[Pić :mora ip,rije :premaza ·ljepilom tijesno uJ.a
~ilti u ,rupu. Vnlo je važ,na vlaga drveta rz:a čepiće i 
onoga, u ikoje ,se čepići zabijaju. Ceipiće treba izrodi-



vati iz drveta sa 7% sadirlž,aja v'1a,ge, da 'bi :::e spriječHo 
neiporželjno usUIŠ•enje i, ikao posljedica, Tasklirnavanje 
čepića . .Rupe ,za <čepiće treba da su bušene u drvetu 
sa 6% sadrtžaja 'V'la,ge. Za sipojeve s čep,i6em treba 
u1potre}j]ijavati jako il.jepHo. Ljepilo ·treba nan,ašati 
!k~o na čepić, , talko i na TUIPU, jer se tako dobivaju 
jiaiči ,~tpoje1vi. Spoj s čepićem je čvcići, Ikada se čepić 
1Zalbija u dmvo paralelno s vlailNaindma, nego kada je 
z.aibijen u dvvo, kojemu vlakanca idu okomito na smjer 
,vlalkanca čeipića. Sl!)Oj na 'Čepiće ne emije se UJpot:re-
1b]j1aJVat1i tamo, ,g;dije se ,sas,ta·vljaju poprečni sa radijal
nim 'ili taingenJCija:lnim rezom. Kod takvih su spajanja 
bolji tsipojevi na Ultor i rpero ili čeipovainjem. 

»Izbor, održavanje i upotreba brusnih ploča« - C. 
G. iM01nne1lt, J ,r. 

Za 1Pravila1n i'zbor bru:sne ,ploče potrebno je u 
prvom redu :poznavati njezino usit;roj,stivo. Općenito je 
brUJ::na pfloča s,aista,vljena iJz albraziv,n,ih čestica i ve:mog 
sredstva. Positoje šest vrsta veznih sredstava: Sltakla
sta., smolasta, šelaikova, ,gumena, ,siliikatna i metalna, 
od IJ.ljoji'h sV1aiko ima svoju specifičlnu namjenu. Sitvarnu 
radnju ,rezanja ,vrtše abrazivne česHce, koje mogu <biti 
•iz raznih materjijala, od 1l:ojih se dana,s naoviše upo
trebiljavaju aluminije·v oksid, silicijev karbid, ko,rund 
i 1đija1mant. Abrazi'VID.e čemice m o,gu bit.i ,razne velreine. 
Velilčina ,č,estica određena je brojem granulacije, koji 
je OZIIlaiČen na svaikoj <brUJsinoj plo.či. Tvrdoća brusne 
[Ploče oznaičena je obLčno slov,ima. Slnva od C do I 
ollJ!laičuju meke [PLoče, J do J> ,srednje, a Q do Z tvrde 
ploiče. Među:ttrn, ova :sloiva ne određuju tivrdoću aibra
iZiLVIJJih iZimaca, nego tvrdoću same _ploče. Ako su aibra
sZJivne česrtice :vemne u b11us.noj rpliači ta'ko, da se lako 
1mogu iz1om~ti ~li raskllimati, onda takvu ploču zo:vemo 
mekanom. S diruge strane ip].01če mogu biti tvrde ili 
1Pc•lutvmde, što ovisi o tome, ,s kalk.v= se lakoćom mo,gu 
izi]jiti fa nje aibrarzivne čestice. Mekše ploče reržu briže 
i lalkše od tvrdih, ali ,se i ibrrže rtmše. Sto fo tvrđi 1čelik 
norževa ili alata, koji se želi brusiti, to melkše ,treba da 
su brusne ploče. iNa strojevilma, ikoji viibriraju u teme,. 
ljima dli 'imaju zračnost u ležaj,ima osovine treba 
uipot:rebiti tvirđu [Ploau nego što je to sJ.učaj ,kod ii.s1P1raiv
nlih str,ajeva. Cm je veća brzina p=a:ka kod ibru:še
nj.'¼ tim tvrđa treba dJa je brusna pllo,ča. nsto ta\ko za 
uslke pov[<šiJne brušenja treba upo,trei:>iti tvrđe ploče. 
Za suho ibrušenje upotreblja,vaju se mekše ploče nego 
:za mdkro ibrušenje. 

»Materijali za površinsku obradu i njihovo ispi
tivanje« - H. H. Connelly 

!Prava ,vrijednost ,materijala m povr1Ši['JJskU oibradu 
dr,veta leži u ,njegovoj otpornosti ,Prema atmosferili
jama i oš<tećenju ,te <U njegovoj, sposobno.sti, da rtokom 
upotrebe =tlcii 1svoju ,formu, boju i sjaj. Da ,bi p,okuć
st:vo, ikoje dolazi na tržis"te, imalo obzirom na povnši.n
.s'ku Obradu IPO llwialiteti ,sivoju stva1rnu \nrijedno:st, 
:neoiphodino j,e da se u 11:;vornici pokućstva ii:vnše .po
trebna ispitivainja materijala iZia površinJSiku obradu 
:PI1ije njegove primjene, i da se ta ilmntrola ~va1iteta 
stalino primjenduje . .U tvornici pokućs,tva ne treba 
vmiti LSl!)i1livanje tih materijala obz1rom :na njJJhov 
kemij:slki sastav„ jer je to stvair proi·zvođača tih mate
rijaila,, nego treba ivnšiti ·Lspitir,ainja o nj<i'hovom pona
šanju tdkom ,primjene. Ta su istPitiv,anja v.rilo 1jedno
staV1I1a i za njthovitl SIP["O:Vedbu nisu potrebni skupi 
lalboralto11ij'i, ne.go vril.o tlednastavna i jeftina oprema. 
Materijale ~a pov,r&inislku obrad<U trelba ispitati obzi
rom na !V'i!Sikozitet, tvošenje, moć lije:l)iljenja, diskoloria
ciju sloja, tVTdoću, boju, otpornost prema atmosferili
jama, hladnoći, kiselinama, luržinama i vlazi i deblj,inu 
:nainešeog 1slJ.oja. U čLa'lllku, koji se ,nastavlja i u idućem 
brQju oaisO[Pisa, daju se detaljne upute ~a sprovedbu 
<t;,fu isipitivanja, koje, ;radi pomainjlk:anja prnstora, ne 
možemo donijeti i zainteresirane u,puoojemo da ·si piri
bave foto-kopiju ili prijevod cijelog članka kod redak
cije na1šeg časopi-sa. 

»Alatne glave« - C. V. Chriist ie 
U čla1nlku se isti,če važ,nost lbalarus,i•ranja, i >to ikako 

stiatičkog, tako i dinamičkog, svih VTSltla alatnih glava 
na ,glodaHoama, stroljevima ~a čepovanje,, ravnalicama, 
blr,,njalicama 'i t . d. J e dini .na1čin da se alatnu glavu 
dinamički balansira je taj , da se upotrebljava par no
ževa dednake <teži.ne, duržine, debl:jilne, širine i prof.ilia 
i da s u inorževi ipostaivljeni tačno jedan nasuprot dru
gom u ,glavi ite da ,su ispravno zz:,tegnuti. 

»Radnik na krojenju va.s može podići ili uništiti« 
Rich. M. Brown 

Danas je lk:,rojenje jedno od najvaž,nijih radnih 
mjesta u drvnoj prot21vo<lnji radi ,visoke cijene divveta 
i uiSil.njed lkonJkureI11cije- »nategnutih <troškova ,proizvod
nje«. To !dolazi naročito do ,izražaja u proizvodnji 
po<ku6sitiva. Radinik, ikoji radi na <krxzjenju, treba tja ima 
pred sobom što veći poipts ,razmth dime nzija potrebnih 
komada, jer će tilm bolje moći :iskoristiti građu. DOlbro 
je dla građa !dolazi na ikrojenje preblanjana s jedne 
strane, jer IIla ,taj načiln postaju vidljilve i male ,g,rije
ške, Ikoje bi inače mooda i7lbljegle iparžnji radnik.a. 
Neoiphodino je ,potrebno prije krojenja pregledati ,građu 
s obje straine. Idea'lno lbi islko·rilšćenje .g,rađe bilo 60 do 
70%, ali se O!IlO 1rije'tlko ;pos•tilrže. Kod lkirojenja se još 
može ,P01stić'i taj ,postotak, ali u idućim !fazama rada 
on <paida talko, da se smatra vnlo zadovoljavaju6im 
iskorilšćenjem građe u cijelom pQ,gOinUJ, ako se kreće 
od 40 do 500/o. Radnik, koj i radd. na krojenju, mon1 
pratiti ,i s1lijedeće faz.e rada, kako bi dobio što bolju 
slDku o mogu6rl0isrti obrade slkrojeno.g drvq_. Važno j e, 
talkođer, da i oprema, s ilmjom s e !kroji, bude u isprav
nom stanju, osobtito .-,,tol s vail.jcima i mjer,ila, te da . se 
radniku na krojenju stalno dodaje materij<a,l. 

»WOOD WORKING DIGEST« bro j 4 (o.d aprila 
1954} godi,ne donosi oive važmije član'ke: 

»Proizvodnja ,pokuĆStva«, I. dio, - H. H. Con.nelly 
U početku ovog d'ijela članka autor daje kratak 

Msforij1~ki razvo,j proizvodnje [)okUIĆstva i njegovi~ 
stilova od faraonskog Egijpta do današnjdh dana, 1 
osvrće se na faikto<re, k o(i i su uticali :na promjenu 
stilova. 

»Evolucija tehnike umjetnog sušenja drveta«, 5 dio 
- ;paui[ H. Grahaim 

Za vrijeme I. Svjetskog rata ogromne ratne potre
be u su!hom drvetu uislovile 1su, da se počelo naučno 
raditi nia pro:bleIIllll umjetnog sušenja drveta. Prve 
.suš.ioni!ce, 'koje su bile bazirane na novim nauooLm 
sa=anjima o ipotreib,i U[Pra'Vlljanja relatiJvinom vla1gom 
zralka u ,sUIŠionici, bile su Tiemann-o,ve isušio:nice na 
vodeni mlarz. Iz to,g tiipa susioniice mmile su se sušfo
nice s pdsilnom cirikuladjom ~raka, Ikoje su radile 
pomoću centnilfuga l!Ili!h Hi aiksijaln'ih ventilatora. iPrvi 
patent rza sušionku s unutrašnjiJm ventilatorima pr,i
jaivio je 'I1helen tsredinom dvadesetih ,godina, ia ne'kalko 
u isto vrijeme [POlčela ·se primjenjilvait'i i kontrola vla.•ge 
u sušion]cama po.moću ,suhog i vlaižnog termometra. 
TolklOm iđJailjnjeg razvoja UJVedeni su raeni t'ipovi komor
nilh i tune]skih sUIŠi01niJca, a u najno,vije vrijeme raz
vil1e su se sušionice s vLsokim teIIlll)eraturama ,sušenja, 
s pregrdjanom parom, centrifugalne su.šare i druge. 
OdTržaivanje potreibne vlai,ge u modernim ,sušionicama 
v:rš.i ISe automatlslki, a isto t ,aik,o i ,reguladja tempem
twe. Qd 1930-tilh godina počelo se u insHtutima inten
ziVIIl<O raditi na ,naučnom istraživanju 1Podmčja umjet
nog sušenja i određival!Ilju reržima sušenja za 11azne 
v.mte i ddmeruzije d riveta. 
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»Brušenje drveta za lakiranje« - O. B. Gordon 
1Moramo razUkovati tri vnste .ibrušen:ja: hrušen:je 

drveta ,prije la'.ki<ranja, ,brušenje !Pojedinih slojeva ·lialka 
i mdkro lbnušeinje zadnjeg sloj.a. U članlku se opilsuju 
pojedilne vrste brusin0ig rpa1Pira, ,strojevi iza . brušenje 
i sama ~eraicij.a brusenj.a ,d:r:v:et.a 1Prije ilalkiranja. 

»Vruće preše za lijepljenje špel'ovanog drveta« -
Th!oma1s [). :Perny 

'Za ,raicionailnu proiizJvodniju IŠjperov.ano,g drveta sa 
si111teti~im ,l!jeipi-lima neqphodno .je potrelbno up,otre
bljav<l!ti i mode:nne preše. U 1č1ainlku se OIP'isuju kon
strulktivne i•zvedibe i pojedlini eilemeinti, ik.ao d upotreba 
model"nl~h preša s jedinim do 20 oitv1ora. Preše sa do 10 
otvora rade .s •ručnim ![)Unjeinjem, dok se one sa v iše 
otvora pune automatski pomoću na,ro·čitog uređaja , a 
isto se taiko i pra0ne. 

WOOD 
fOltESTRY i\lAHKE'l'IN(; ~1'1'LICATION 

»WOOD« broj 4 od aprila 1954. godine donosi ove 

važnije ,članlke: 
»Električno zagrijavanje furnirskih trupaca« - H. 

O. Fleis<cher i L. !E. Dowrns 
u ovom se člamu donose O[)!Širni ,r,e,zultaiti ispiti

vanja nove metoide zagrijavanja fUTni~-ih . tru!Paca 
strujom v'ilsokog napona, o 1čemu smo -~01I1·1J~h lkr~~k 
osvrt u »iD1wnoj ,iJ11Jdu:sitriji« broj 1--fl, s1JečanJ-velJac.a 
19M. god:. na strani 39. 

»Ograđivanje u šumarstvu« - G. J . L. Sa<tters 
!RJijetlko se nailazi novozasija.nu šUITllslku !Površinu, 

koj1u 'Illije !P!Otrelbno na neiki !I13JČlin ,0igriaditi, da lbi se 
zapriječio !PriStUJP 1stoc<i i div1jači, Jrnj.e <bi mogle ,ošte
•titi sadlnke. četiri 1~na ,ti[>a orgrada su: ,ograda s 
bodlj!~kavom žicom, sa žičanim ,pletJivo~, sa stU[Povtm,~ 
i iletvama i elek'tirilčna og;rooa. I,21bor tipa o.grade ov1S1 
o njenoj 1svi,si i potrebnom vijeiku <trajanja. U •čila~u 
se daje detaljan opi!S podizanja i izvedbe ovih glavn:1h 
vrsta ograda. 

»Pregled unapređenja upotrebe drveta« - Dono-

vain J. R.oacll 
U tč1anku ,se opiisU!ju najn.oviija dosth!?inuća u U[JO-

trebi d1weta. 'Ta!ko &\, na pr., u USA 111ekiValitetan 
furnir Hjeipi između dva isl-oja jakog paiprra, i ta!ko 
d o!biven rproilzvod se upotrebljaiva rza !l)lravljenje lktuti.ja 
za pakovanje. U K,~nadi se ·v,rše opsežna lbio1oška iJstra
žtvanja o životu inseikata - šiUl!IlSlkih štetočinja, kojd 
su u ovu zemlju uveženi ,iz 'Elvrqpe, a u Kanadi nema
ju ISVO,ji:h iprimdinih neprija'teilja, pa su se jako razmno
žilii i pred,stavlj,adu iveil~ problem. U US,A se vr ,še 
Qpsežin.a ,iistraživanja na pol!ju ,gradnje brodorvia iz 
1mpre~111irainog drweta, jer bi produženje tra.jn.osti 
d11venog 1brodovlja od ,sadašnjih 10 na 30 godina :značilo, 
po riječima ,stručnjaka Američike mornarice, renesan
su ,gradnje drvenih lbriadova. U rtu je svrhu već !Usvo
jena upotreba !Uislojeillo,g driveta, k:oje je prethodno 
impregnirano. Sada se ,ser:ijski rade i ~aroserije za voj
ne kamione i•z uislodenOig dnveta, jer su polkusd poka,zali, 
da one u ipot1Pun0isti =diovolj,avaju li rzamjenjuju čelič
ne !karoserije. !istraživanja se vrše i sa že'ljezn'i~im 
prag,ovima, iiz usliojem.og im1Pregn-i:ranog idriveta, jer ,se 
pokaizaLo, da 1sredstva iza 1iffi1Preglnaciju ne prolaze :kiroz 
cijeli ipresjeik puno,g 1Praga, nego je rzaštićena samo 
,PQIV'r!Šina. !Kada u uipotrebi ovalkaiv 1Prng p01p1Uca, izloži 
.se u 1Pukotinaima nena,top,ljeno drvo, kriorz ~oje prodli.re 
trulež, i !l)ra,g p1rnpada. Kod uslojenoig praga to 111e 
može biti ,sIUJčaj, , jer je sastavl(ien irz 'tanjih elemenata, 
koji se mogu s1kr,o,z im[Pr€'glnirati. 'Napreda!k je .pO!stig
nut i u 2Jaiš1titi izolacionilh [Plo1ča ;vlalknati-ca namijenje
nih tropiskim krajevima, koje pružaju sigumu zaš.titu 
protiv na!I)ooa termi.ta. 
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»Rezbarska umjetnost« - Arthiu•r Cousi:ns 
Ovaj IJ?Ozmati engle1ski umjetin'ik-rezlba:r daje k~,a

taik !Pregled rezJbarske umjetno1Sltli u Eingles,koj lkroz 
vjelkove i 1govori o w-stama dweta ikoje 1Se da111ais 11.l\PO
treblijavaj,u u re2Jbarstvu. 

»Konstrukcija šablona za lijep.ljenje visoko-frek
ventnom strujom« - H. W. Flatit 

Uspjeh procesa zairijavanja v,i:solko-rfrelkventnom 
strujom, a:\l:o g.a ,se upotrebljava oo ,br,zo sušenje lije
pljenih 1spojeva, uglavnom ovisi o 1zvedlbi šabl,ona, čija 
:ko.n1strukicij,a rza1hltijeva !P01Selbnu tehn~ku. Prtije svega 
treba imati na 1UmU:, da se 1S IVl]Soko-:firelkven-tnim za,gri
jaivaITT1jem ne može rijeiš'it,i svaki .prolblem ilijepljenja. 
Sito.ga trelba, !Prije nego se iprilstupi B<-0n1struiranju 
šalblona, vidjeti, da li se VF zagrijavanje može pri
mjeniti ,u ldainom slUJčaju olbziirom 111a elloonomiku rada, 
kaikav je sas·~aw dieleiktrilka i :kaikav je po'Ložaj ele'k:tro
da. U čla1nlku 1se na lalko razumljiv .naičiin tumače oiv.a 
tri osnQIV'na đ'alktora i daju ·uputs,tva za konstrukciju 
šaibilona. č1ana:k se 111.asta'Vilja. 

»Sistemli. pričvršćenja kod op-late i stropova iz 
izolacionih ploča vla.knatica« - H. Churchman. 

]~ola~i,one II)lloče v1ak!natice :danas 1Se mnogo U!PO
treblJavaiiu rza opLatlU zidova i ISitropo,va kao termi:člka 

i :zivučna ,Lwlacij,a. U 1člainlku se opisuju sistem'i uičvrš

ćenda ilwlacionih ploča za želje,znu građevnu B<on
str,ukdju, 

Prvi ovogodišnji broj njemačkog časopisa »HOLZ
TECHNIK« donooi: 

Friedrich Q,uiel: »Ekonomičnost radnih strojeva«. 
Zamjena zastarjelih postrojenja, koja stvaraju usko 
grlo u pogonu, novim efi'kasnij•1m radnim ,strojevima 
može biti ekonomična, iako se novi strojevi ne iskori
šćavaju u punom opsegu. U ovom se nastavku :rasiprav
lja o samom problemu, činjeničnom stanju, pojed'inim 
faktorima., troškovima postrojenja pri različitom vre
menu korištenja i ekonomi'čnosti rada. 

Erich Plath: »Melamin-smole u drvnoj industriji«. 
Naučna istraživanja instituta za drvo i drvna ljepila 
u Karlhrue u.k:@Jzuju, da se Melamin-F,ormaldehyd
smole posljednjih godina bilo isključ:'ivo i:li u odgova
rajućoj kombinaciji s ostalim ljepilima (HF..,smole) 
mnogo upo,trebljavaju u .indU:Strijii ,presovanog materi
jala, lakova, papira i drveta. šperovano drvo, liijeplje
no melamin-smolom, veoma je OlbpoI1I10, te j"e lako iz
držal_o propisanu probu kuhanja i močenja u vodi 
{poslije jedn~satnog kuhanja čvrstoću od 10 kg/c:m2, 

odnosno po1sl'1je močenja u vodi od 99 sati u vlažnom 
stanju čvrstoću od najmanje 15 kg/m2). čisto melamin
smolno ljepilo radi visoke cijene ne upotrebljava se 
često u drvnoj industriji, već u kombinadj1i sa Pressal 
i Kaurit ljepilom. Cijena ovog kombinovanog ljepila 
\znosi oko 0,60 DM po kg. a \količina nanosa između 
124 i 140 · g/ m 2, te tako 1 četvorni metar jednostran.o 
naliiepljene furnirske površine stoji 8-8,5 pfeni,ga. 

U rubrici: »Tehnički progres« opt:suju se strojev.i 
za naro·čite svrhe i to: Horizontalna dvostruka glodalica 
visoke turaže s promjenljivim razmakom osovina •i te
ška v:išelisna pila, krajčarica, koja ploče iz: vještačke 
mase reže na četvorne pločice, zatim aparati za zabi
janje na zračni tlak (Druckkluft-Hefter A:ir Taoker) 
pri iZJradi kutija za radioprijemn'i:ke, tele~iziju: kao u 
industriji :Pokućstva za prikivanje do 4 mm de'bel'ih 
stražnjih ploča. I 



· »TemiPO-Lei:mer« aparat za nanašanje lijepila, koje 
je smješt~mo u metalnom sudu pod pritiskom,, od 4.iS-
5 atm. pomoću p'i..stole prL izradi pokućtlva, stolica itd. 

W. Amolt: U posebnom osvrtu daje interesentne 
informacije o »Kaurli.t« ljepilu. 

Ing Dr. Ka.mpschulte: »Učestvovanje u uspjehu tre
ba da poteče sa radilišta.« Uspjeh nekog pogona ovi
san je O radu, ili bolje, o efektu rada i rtržištu. Pogo-: 
tovo pfi nepovoljnom stanju tržišta težište se preno:;A 
na učinak radilišta. U svakoj situaciji tretira se pita
nje: efekt, tempo rada, rad u akordu kao jedino spa
savajuće sredstvo. Međutim, to ne odgovara uvijek 
stvairnosi'i, pogotovo u drvnoj industrij i. Ima pogona, 
gdje rad u akordu ne iznosi nego samo 10 do 20°/o 
sveukupnih troškova. Pooštravanjem vremenskih Slta
vaka na tom polju ne može se mnogo šta izbiti. Po
trebno je potražiti 1.11Spjeha na polju ostalih (80-90%) 
sveukupnih troškova, s.vraćajući pažnju racionaliza
c'~ji pogona i eventualnom spajanju dosada rastavlje-• 
nih pojedinih radnih operacija, kako bi ,se uštedilo na 
vremenu i dosljedno na trnškovima. Ne radi se sa~o 
0 tom, da se pojedini radni postupak usavršava, koli
ko da se čvršće organ•lzira odvijanje čitavog pogona, 
te da se spretnim spajanjem eventualno smanji broj 
pojedinih ,radnih operacija, štedi na materijalu i tro
škovima, izbjegava izrada nevaljalih proizvoda •i. bo
lje radi iz Tuke u Tllku. Problem se sastoji počam od 
nabavki, rezanju, radu mašina, pripremi rada, stovari
štu, .prodaji, bankovnom poslu \ upravi, da se jedno 
prilagodi ,radu i zadatku drugog radi što boljeg odvi
janja cjelokupnog pogona, za razliku od rada u akQr
.du, gdje se manje više pazi na sebe, na. broj komada, 
bez obzira na ·zajednički rad i efektivn•i. uspjeh čita
vog poduzeća. Racionalizaciju treba .provesti na rado
vima u pogonu, kao i u upravnom aparatu (u birou), 
kako bi manuelni i l11Il1tni radnici imali punog učešća u 
uspjehu poduzeća. 

Podiu1zeće treba da je u mog:ućnosti da 1i 1potrošačima 

pruži neku korist od povećanog pogonskog efekta i 
pravilne racionalizacije rada snižavanjem cijena pro
i.ZJVodima·. Time se koristi zajedndci., povećava kUIPOV
na moć naroda, osigurava tržište robi, stabiUzacija 
poduzeća i mogućnost uposlenja. 

Arh. W. Prieser u rubrici »Pokućstvo i prostor« 
objavljuje nacrte uspjelih modela namještaja za radne 
sobe, salone za pušenje, stalaže za knjige, kuhinjsk\ 
namještaj, stolice iz novoproizvedenog mate1rijala 
»Pagholz«, :koji se sastoj( iz vise slojeva u vještačku 
smolu namočenih i pri temperaturi od 150 stepen'1 poJ 
velikim pritiskom u homogenu masu presovanih fur
nira. Poscl>no je prikazano oblaganje zidova i stropa• 
va prirodinim pločama vlaknarticama (Novopan) prlikri
venim na spojnim linijama orahovim letvicama. 

Broji 2-1954. donosi: 
U uvodnom članku 1ras.pravlja ,se o potrebi: kontro

le, koja treba da 'Se prilagodi veličin'i. pogona i razno
likosti proizvodnog programa. Nije .pravilno stanovište, 
da se povećanom kontrolom može na silu nekog na
tjerati na kvalitetni rad. CeSlto se time povećavaju sa
mo proizvodni troškov,i. Kako, pored kvaJitete, i cije
na proizvoda igra odlučujuću ulogu u konkurenciji na 
tržištu, potrebno je da se smanje '1. <troškovi kontrole, 
t. j. da se ona og,rani1či na što neznatnija i efikasnija 
s•redstva. Kontrola kvaliteta i broja komada treba da 
obuhvati: 1 1 . ! 

a) ispitivanje svih ,s'1.rovina, materijala i preU!zeitih 
gotovih dijelova. 

b) kontrolu za vrijeme obrade prema podacima 
radnog plana, naročito za važinije vr,~ti radinosti. 

c) pregled ,gotovih d\jelova, i sveukupne proizvod
nje. U načelu kontrola- treba da ima u vidu, ne •samo 
kvalitert proizvoda, već ,i povećanje proizvodnosti, a 

ova će hiti najveća, kad poduzeće izrađuje §to više 
prvoklasnih proizvoda. 

U rubrici »Tehnički! progres« opisuje se uređaj eks
haustora (Absaug vorrichtung) na posmi,čnim strojevi
ma, aparati za lijepljenje bridova i profila, nova hi
draulična uzdužna pila, višelisna kružna pila, polu
automatska aparatura za oštrenje kružnih i vrpčanih 
j;ji.la. 1 , • • 1 , , I I l I 

U rubrici »Zdravstvene zaštite« raspravlja se o 
nezgodama uslijed elekitrične ,struje, gdje se ističe da 
opreznost nije kukavičluk ni nesmotrenost, nego ,hra
brost! I ' ; 1 , I I I I 

U rubrici »Iz pra1'se« govori se o nal~inu osvjetlje
nja korita za parenje drveta u tvornicama furnira, o 
novom hobliću za izradu prozora {Kreuzspossenhobel) 
o malo.i ploči za crtanje_ o ,ravnalu iz vještač~og ma
terijala (Linex), kojri ne kliz:i, jer je postavlJ'en s 2 
tanke gumene trake, o promertu ri cij'enama drveta na 
svjetskom tržištu u oblom i. rezanom ,stanju. 

U rubrici »Stručna. štampa« tretira se nedavno iza
šlo djelo »Vom Wunder des Holzes« (Cudo u drvetu) 
odi F. U. Gass i A. Baum, Stuttgart S1954. DM 74.50, 
vanredno opremljene s korfoama plemenitih furnira 
i slikama u boji, bavi se poSltankom i razvitkom šu
ma, iskorišćenjem i preradom drveta sve do finalnih 
proizvoda u 10 poglavlja: Zeleno blago, p•ilanska in
dustrija, trgovina drvetom, furniri. šperovano drvo, 
ploče iverice i vlaknatice, drvo u građevinarstvu, ru
kotvorine iz drveta 'i zanati, sadanje pokućstvo i kako 
se izrađuje, drvo blagodat za čovječanstvo. 

U' ,rubrici »PokuĆStvo i prostor« arh. W. Prieser 
imosi skice i slike savremenog prakt•~čnog namještaja. 

Broj 3-1954 donosi u svom u;vodnom članku »Sta 
je proiz.vodnost?« pregled pojmova proizvodn.oSlt-eko
nomičnost-rentarbilnost (Produktivitat-Wirtschaft1ich
keit und Rentabi1itiit) prema nalazu Njem. udruženja 
za pogonsko gospodarenje. Proi2lvodnost .predstavlja 
omjer učinka proizvodnje prema uloženim sredsrtvima 
u proizvodnj'i. Uložena sredstva u industrijskoj proiz
vodnji sastoje se: 1) iz marterijala: sirovina, pomoćnog 
i pogonskog materijala, 2) iz rada: ljudskog i mašin
skog i 3) •~z kapitala: uloženih sredstava, nekretnina, 
zgrada, strojeva i uređaja, prometnih ,sredstava, zali
ha materijala, poluprerađenih i finalnih proizvoqa, 
tražbina, gotovog novca i t. d. Prema tome, sveukupna 
pro'izvodnost nekog poduzeća može se d iferencirati u 
proizvodnost uloženog materijala, uloženog rada i ulo
ženog kapitala, a efekt proizvodnje izraziti po količini 
u komadima, k'iiogramima, kubnim metrim~, litrama, 
i t. d ., gdje to nije moguće, po vrijednosti u novcu po 
jedinici mjere. 

H. Maser: »Površinska obrada drveta I«. U pret
hodnoj površinskoj obradi drveta razlikujemo: 

1) povr/;foe ostavljene u prirodnoj boji, 
2) nauljene površine, jer izvjesne vrsti drveta, pre

mazane uljem, postaju živahnije, makar nešto tamnije, 
3) bajcovane površine, gdje drvo mijenja boju, ali 

zadržava živahnost i strukturu. 
U svakom slučaju drvo može bit'1 matirano jednim 

premazom, koji ,ga brani od prljavštine i vlage ili 
polirano nanašanjem šelaka, poli:tura u ručnom po
stUipku ili uređajem za prskanje. 

E. B: »Veći efekat sa manje uloženog materijala«. 
Pri pregledu ,kalkulacija serijski izrađenih .proizvoda 
upada u oči razmjerno neznatan dio radne snage u 
proizvodnim tToškov•ima. Tako na ,pr. pri izradi pokuć_ 
stva sa solidnom površ'nskom obradom troškovi za 
radnu snagu iznose oko 20-25%', a za materijal oko 
50% proizvodnih izdataka. Prema tome, treba u budu
će nastojati usavršavanjem alata, oruđa i postrojenja, 
te kontrolom pojedinth radinosti, provesti što veću 
štednju i bolje iskorišćenje upotrebljenog materijala, 
da bi se postigao veći USII)jeh. 
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E. H.: »Sniženje troškova i povećanje proizvodnje 
racionalizacijom prijevoza«. Indirektni prijevozni tro
škovi materijala od si-rovina do finalnih proizvoda iz
nose prosječno od 30-40% proizvodnih troškova ve<!t
ne potrošačkih proizvoda. Kretanje materijala ~bu
hvaća ne samo ručni prijenos, već ,i transport kolima. 
motor~im vozil'lffia, željeznicom, lađama, žičarama 
i t. d., u šumi, na stovarištima, u lukama, prije i . po
slije prerade u finalne proizvode. 

Naroc'.'.to u prerađivačkoj drvnoj industriji racio
nalizacija i mehanizacija unutrašnjeg prijevoza do
no3i ve1:ke uštede na radnom vremenu, radnoj snazi, 
a osobito smanjenju nesrećnih slučajeva . Zavadanjem 
mobi:lnih motornih kranova, d'i.zalica sa viljuškom. 
električnih kola za prijevoz oblovine i rezane građe 
(Elektrrn-Fahrerstankarren) bez tračnica uprooćava se 
radni postupak, uklanja zastoj u prijevD'zu i štedi ma
teT'J.jal. 

U rrubrici »Tehnički progres« opisuje se ekshau,stor 
za izvlačenje prašine pri glačanju drveta (WirbE;l-: 
strom-Abscheider ftir Holzstawb) 'i navađaju ,proipis1 
opreznosti pr•1 upotrebi strojeva za utjerivanje klino
va (Bolzenschiesswerkzeuge-Rapidhammer). Nadalje 
se :iističu podaci o preciznom srtroju za blanjanje ili 
mašin;, za valjkasrto glačanje (Furnir i Egali~•.ersohli~f) 
o svrsishodnosti primjene vertikalnih i horizontalnih 
ša'blona pri izrad\ prozora. 

Bruji 4, štampan na 80 1stranica, posvećen je 
ugLaivinom Velesajmu ru Hanoveru (,»:Deutsche Indu
striemesse Hannover 1954«), te se daje detalj,an opi<s' 
tamo 1izloženili .proizvoda drvine indootrJje, kao i stro
jeva za obraldu drveta. !,sto talk,o ovaj broj donosi ~z
vj,ešitaj S1a »Izloobe ,poklUćstva u Kolnu«. 

U :rubrici »Pokućstvo i prost-or« a-rih>itek!t W. Pri
e3er uz nekolLlw ilustracija O!Pisuje vjeištdnu intarzije 
na ukraisnim :predimetim,a i na ipolku6stivu. 

Peti oVQgodišnj1i broj ,iistog .č,aisqpi,sa donosi: 
»Za.jednički front protiv potiskivanja drveta iz 

prometa«. U članku se iznose najiprije statistički poda
ci o opadanju prometa tehnilč!koig drweta. U godini 
19•5i3. lll'trošeno je 7.6 miltjUJna m 3 ,četlinjaste Tezane 
~rade, d01k de g()dinu ranije utrošeno ,8,,2 milijuna. Kao 
glavini ,razlog ovom smanjenju potrošinje 1srpominje se 
promjena načina UiPOtrebe dr,veta li primjena drugih 
vnsti materijala, ikoje zamjenjuju drvo. Autor se izalaže 
da se drvu ,povrate l~'bijene pozicije, te savjetuje, 
da u tom [Praivcu treba naizvdjati među IPOtrošačti.ma 
pr,Qpagandu o !I)rednootiilma UJPOtrebe idmveta. 

,»Specija.lna postrojenja za ,proizvod)lju sanduka« 
od F. Riilb-a. Sve ,veća :potra,Žinrja d-rvene amibalaže ne
minovna izahti,jeva, 1da ,se u njezinoj prnizvodnji napu
ste izaistairjeili inači1nli, naročito kod ISastaivljanja i pritbi
janja, Ikoje se jolš uvijelk 01baivJ.ja pretežno ručno. 
Saivremena postrojenja ii,zrađiuju saindulke ;iz mnogo 
tanjih daščiica nego ldosadanja ,i automatslki :ih •sklapaju 
uz !Pomoć želijezne ltralke. 

»O ekonomičnosti 1novih postrojenja« od E. Kra.p
pa .. !Na temelju očiglednih lka1ku1acij,a autor prilkazuje 
koriisnos,t izamj,ene strojnog ,parka u olbradi drveta 
novliim str,ojevtma, Ičija je ,glavna odlilka pred ldosada
šnj1im brža !PI'dizvodnja. 

Seisti ovog,odišnj,i 1broj dono,si: 
U uvodnom ,članku »Zanati opet na vidiku« autor 

donosi nekoHko •ziaipažainja o razv;i't1ku zanatstva uopće. 
On analizira uzroke tPada 1zanatlstva us,Iijed ,raimitka 
teihnlilke u ,inldU1st11ij,i, u[Potrebe ipr.iwdmih sila za po,gon 
strojeva, ikao i ostalih 1činilaca, ,što je imalo za poslje
diicu pojeftinjenije industrij:slke proiZJvodnje i isti,slk.iva
n,je sa ,trži,š,ta .zainat19kih p,roi,2'JVo,da, koji su bi1i z.natno 
skuip"lji. iMeđutiim, arufor u današnjim uslovima gleda 
ponovini (PI1ocvat zana1J3tva. To ldolka:zuje ra2Jviitkom 
tehniike u narčiinu korilštenja ener,gije, ,primjenom ekis
plozivinth motora, umjesto dosadalŠnjilh ipamih kotlova 

30 

i n~raik'1loc-n,ih transm,isija, ~to omogućuje minimalno 
doziranje potrebne po1gonislke snage i u man.j.im :pr-osto
rijama. 

U 11.1ubrici »Za pogon i radionicu« oplisuju se neki 
novi 1Stroj,evi i inapraive, ikao :što su: stroj za !rn~.je 
UJtora, piila tza obrezivanje furnira, :ra~ s~l,_ na ko3em 
se mate11ijal rza obradu lflilksiTa zračmm pratrskom. 

,U muibridi »Iz 'J)<rakse« daje se rn~olilko pralktičnih 
savjeta po temi »Da li o,štrica ncxževa strojeva za: bla
njanje treba da bude ravno Hi udubljeno brušena? « 

Nadalje se pod ,naslovom »Konzerviranje svježe 
sa,sječene orahovine« daju nelka ikOIIlkireina uputs'tva d 
o toj aktuelno.j itemi. :Bitno je [Pritom i1stalknurti, da 
·trU1Pce na,lwn !Sječe itreba uskilatdiš1tliti ina zračnom, ali 
ne sunčanom mjestU!. Guaive im 1Se ,premazu-ju smjesom 
kaltrainslk.e vode i piiljeviine. Nakon raspiljivanja o,ra
hova reza,na ,građa treba da 1se d'Ul!.je vremena suši u 
da,š,ča,rama. 

Stručno savjetovanje po temi »Obrada i prerada 
drveta«. Njemačko Udruženj'e za istraži,vanje drveta 
priredilo je savjebovanje ,članova .srtrUJonih odibora za 
obradu, ,preradu, 'Sušenje, lijepljenje i o,p~emenjiivanje 
drveta u iKomJbur,gu, Ikojem de pni13ustivov,alo oko 250 
delegata 1iz &v,icansk~, Austrije, iS:vedi&lke, Italije 1Lstoč
ne i Zap. Njemačke. U toku savjetovanja odraano je 
nelkolilko veoma zanlim]jivih ref,ernta. Iz tih referata, 
i=eđu ostalog, 1Sa1Znajemo,, Ida 111. pr. u švedskoj nauč
no ,istra,žiivaoki rad u dwnoj ;inidu:S1triji i :šumam·!,vu 
fi,na,nsira dmava, ialko se 7'5% šuma nalaizi u ,priivat
nom posjeidu. (Poseban je referat obulwatiio ;r.aeionali
zaieije u iproi!zvodnjli pokućstva u DaJillslko,j. U referatu 
K. Hi'P!P-a ,»O rezultat,ima mjerenja snage alata ,za 
dbrald.u dnveta« i'ZJ!leseini su podaci, prema koj,ima ipro
izlazi da tu!I)o oruđe zahtijeva 2.5 plllta veću snagu 
pomi,~a,n,ja od normailine. listo tako na učinak rada utiiče, 
ako su noževii fr1imruknruti i za 1s,amdh ilAlOO mm. Nadalje 
je dOlkazano, da porvećanje okretaja uiz smanjeJ11je lbro
ja oštrliica povoljnije djeluje na kvalitet prodzvodnje 
ne~o povelćanje broja oš.trka ,pri jednakom broju 
o:i~retaja. 

» VI. obrtnička izložba u Miinchenu«. :Na ovoj iz
lo~bi bio je bogato• zasitupan i stolarski obrit. Pos~bnosu, 
pak, prikazane neke nove mogućnosti upotrebe drve
ta u 1gradevtina11s:tvu is raiznim imodiima najnovijih !boja 
i -obHka. P11ikaizani su, pored o~alog, novi načini i,zvo
đein:,ja !Stepeništa, ~OV'Illih ikion.stru~cija, kupola do 50 
m :promjera, is1ijepljenih nosača do 15 m raspO'na i 75 
m 'Vliisine, dvositiruko islijepljenog parketnog !Poda u 10 
raizUčiitlih ikomJbinacija, ikoji traje 10 !Puta vi:še -0d 
običnog pariketa. 

IU' 1rrubI1ici »Pokućstvo i .prostor« amitekit W. Prlieser 
o,pisu/ie nelke najnovije uzrolke s.jedalica, ,iz orahovine 
saVlijenth sjedišta, i!Z Dain&ke, ikao i modela ,s izložbe 
u MU111dhenu li. Kolnu. 

Osim ruwedeno,g, ovi !brojevi sad:rže oblilje rz;a,ni
mlj1Lvog materi.jala u rulbrli.ci ,~Dop,i!Snc Šllmle« za stola;re, 
kao J i1U1Stretivine iprilkiaze novih sfa·czjeva i tipova 
pokućstva. 



NAi!!iA E.:RONI"K:A 

DRUGI KONGRES ŠUMARA JUGOSLAVIJE 
U NR Makedoniji u Ohridu održavan je II. šumar

ski kongres od 3.-8. X. o. g. uz uičešće oko 700 struč
njaka kako iz šumarske, 'tako i iz drvna-industrijske 
grane. 

Svečano otvorenje 'kongresa u velikoj dvorani Sin
dikalnog odmarališta »Orce Nikolov« uslijedilo je u 
nedjelju 3. X. Savjetovanje po temi »Smjernice raz
voja šumske privrede - usklađenje J)Oltrošnje i pro
izvodnje drveta« nastavljena je drugi dan, kada je 
obrazovana sedam radnih ,sekcija, u kojima ,se imala 
pretresti cijela materija. Treći dan se :radilo u sekci
jama, a četvrti dan izvjestiitelji sekicija iznijeli su pred 
plenum k01ngresa zaključke. Pred kraj, rada kongresa 
stigla je .i delegacija \Šumara iz prijatelj'ske Grčke. 
koji su blli srdačno [Pozdravljeni iste večeri na zajed
ničkom banketu. 

Glavni Tad po tematici ,šumslke i d r vn e privrede 
odvijao se i.. radu obrazovanih sekcija, dok je ope1t po
sebna komisija pretresala nacr;t novoga Zakona o šu
mama. Za ckvnu ind:uistriju sva;kako su najinteresant
niji zakl'jučci V. i VI. sekcije, t . j. pilanske i lfinalne 
proizvodnje, koje ćemo ovdje .iznijeti: 

1. Da bi ,se mogle podmiriti sve neophodne potrebe 
potrošnje i izvoza sa proizvodima dTvne industrije, 
potrebno ju je unaprijediti u p:ravcu integralnog isko
rišćavanja drveta komlbinirajući, gdjegod je to izvod
ljivo, :mehaničku i kemijsku preradu. 

2. šumska .privreda sama, odnosno, uz primjenu 
samo pr,ivred.nih mjera, ne može dovoljno brzo u::wos
taviti sklad iZJineđu postojećih kapaciteta pilana i ras
položivih sirovina, te je ,potrebna :primjena admini
strativnih mjera, sUčno kako je to u toku u 'NR Slove
niji. Ovim bi se tek stvorila sigurna osnova za zdravi 
razdvoj prerade drveta, a naročito finalnu preradu. 
te za rekonstrukciju i modernizaciju pogona, koji će 
ostati, u cilju boljeg rskorišćenja drveta, smanjenja 
otpadaka i $niženja proizvodnih troskova. 

3. Radi ,UJsiklađivanja drvne industrije sa sirovin
skom bazom treba znatno proširiti mehaničku preradu 
listača, a naročito povećati kaipacitete za proizvodnju 
šperovanog drveta i vještačkih ploča uz što veće uče
šće listalča. 

4. Isto tako treba i kemijsku ;preradu proširiti na 
bazi listača, te drvo listača uzimati za primjesu kod 
profavodnje paipira, i p<Yd:ići nove kapacitete za proiz
vodnju celuloze, poluikemij~ke celuloze i vještačkog 
vlakna. 

S time u vezi treba uvesti na pilanama postrojenja 
za usitnjavanje i utovar 1Pilanskih otpadaika radi po
većanja procenta iskor~šćenja otpadaka za kemijsku 
preradu. 

5. Impregnilranje drveta (ob1ovine i rezane .građe) 
treba proširiti i modernizirati, da se na itaj način osi
gura veća ;trajnost upotrebe i smanji potTošnja. U 
vezi toga treba omo~ućiti sniženje tr:ansportnih troš
kova sirovine i nabavku anti:septika uz što nižu cijenu. 

6. Mogućnost razvoja proizvodnje lijepljenog drva 
i vještačkih .ploča uslovljena je sniženjem cijena lje
pila. U cilju toga treba naša kemijska indU!strija na
stojati, da proizvede ljepila iz domaćih sirovina, .ili , 
da dobije uvozne kemilkalije LZ povoljnije cijene. 

7. U cilju što potJpunijeg zadovoljenja široike potro
šnje, građev,inar.stva, prometa i proizvodnje većih 'ko-
1:čina za izvoz, te bol}eg kori~-ćenja drveta potrebno 
je razvoju finalne prerade drveta ·posvetiti što veću 
pažnju. Kod podizanja novih kapactteta za finalnu 

preradu treba ove u pravilu locirati uz po,gone, koji 
pr,ipremaju sirovinu za njih. 

8. Pošto današnji propisi o financiranju investicija 
ne samo da ne stimuliraju ove, već djeluju u suproc.
nom pravcu, treba za razvoj drvne i:ndt,strije osigurati 
potrebna sredstva s dužim rokom otplate ,i nižim ka
matnjakom. Investicije iz vlastitih sredsrtava poduz.eća 
treba po11Puno osloboditi kamata na osnovna sredstva. 

Ukoliko nema dovoljno sredstava za financiranje 
investicija iz opć,ih fondova, treba omogućiti, da se ove 
financiraju 'iz fonda za unapređenje šumarstva pod 
istim uslovima 'kao i iz općih fondova. 

9. Nastaviti ,s radom na ,sitandardizactji kako iz ob
lasti eksploatacije ,šuma, taiko i i'z primarne i finalne 
proizv,odnje, dajući prioritet standardizaciji šumskog 
c:1'ata. 

Da bi standardi bili odraz sporazuma proizvođača 
i potrošača, pozivaju se svi članovi, repubHčka druš
tva, savez društava, drvno industrijska pdduzeća, šu
marski fakulteti. instiit1:.ti i odgovarajuće ustanove, da 
aktLvno učestvuju u javnoj diskusij,i na bazi prijed
loga biltena Savezne komisije za standardizaciju. 

10. Za istraživački rad na konkretnim ,problemima 
drvne industrije, t. j . efilkasnijeg korišćenja sirovina, 
narn'čito listača, te za uvođenje novih tehnolo.ških po
stUiPaka i metoda rnda treba ,angažirati institute u 
većoj mjeri nego dosada. U tu svrhu treba institute 
o~osobiti ·za izvršenje oVih zadataka, snalbdjevši ih 
potrebnim kadrom, ifinancijskim sredstvima i opre 
mom. Isto tako treba osigurati ,rad biroa za projekti-
ranje u šumarstvu i drvnoj, industriji. , 

F.inacijs'l~o pitanje instituta <J!PĆenilto treba pravilno 
rUešiti, kaiko bi ovi doista mogli raditi j_ nesmetano 
rješavati najvažnije ,prolbleme na1:,ke i prakse. 

11. Da bi drvna industrija mogla izvršiti dane joj 
zadatke, naročito u pogledu ,racionalnije premde drve
ta,, nameće se kao neophodna potreba za stručnim uz
dizanjem !kadrova. U tu svrhu treba: 

a) Za inženjere i :tehničare uvesti obavezni jedno
godišnji staž, u ikojem bi se prošlo ikroz sve osnovne 
djelatnosti drvne industrije, i: to u većim i bolje orga
niziranim poduzećima. 

b) Osnovati fond za financiranje ovoga staža, koji 
bi 'Se stvorio i uzdržavao uplatom daprinosa svih drv
no-industrijskih poduzeća prema njihovom brutto 
prihodu. 

c) Osnovati evidenciju kretanja i napredovanja sva
kog pojedinca, što se stavlja u zadatak šumarskim 
dru'štvima. 

d) Izvršiti revizi'ju kvalifikacijia priučenih tehniča
ra s time. da obavezno polažu isipite u rollw, ko_il. će 
odrediti republrke prema svojim prilikama. 

e) Uvesti kuTseve za kvalifi'cirane i polUJkvaUfici
rane radnike 'bez obziTa, da li su razvrstani, ili ne, i 
propisati rokove, u kojima će svladati određeno gra
div,o i položiti ispit. Za ovo treba osigurati i potrebnu 
literaturu. 

Osim ovoga, preporučeno je, da se u cilju spre?a
vanja fluktuacije stTUčnjaka, ·čemu su uzrok razlike 
kako u na:predovanju, tako i nagrađivanju u odnosu 
na druge struke, stručnjaci 'Stimuliraju za svo,j rad u 
Visini, koja bi fluktuaciju onemogućila. 

Kako se, dalkle, vidi. stvoreni ZJaključci vrlo aktu
e1no i konkretno zahvaćaju sve rprobleme drvne indu
strije, pa ukoliko budu u predloženom smislu prove
deni u život, nadati se možemo njenom pozitivnom 
razvoju. 
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DRVNE INDUSTRIJE PAPUK PAKRAC 

I' Z-R A Đ U J E: 
vagionete, skJ:;et~ce, okretaljke, ložišta ~ plijevinu i otpatke, ležaje, 
transmislije, stolove za kružne piille, prenosnice, ciklone đltd. 

LIJEVA: 
sve odlj,evke od strojnog lijeva, roštillje za ložišta, transmhSijske dij~love 
itd, kao ii odljevke od obojenih metala. 

VAR I: 
električno i autogeno. Na.ruje rukavce, kotače vago~ta tirtd. 

POPRAVLJA: 
lokomotive za uskotračne! željeznice, preradujemo ih od 0,60 na 0,76 m, 

kao i vagonete. 

TRAŽITE NAŠE PONUDE! 

Za naprednu drvnu industrtju i obrt 

UROFIX 
FENOFl:X 
FIBROFIX 

sintetska ljepila 

ti'. 
-i!/ 
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Tvornica boja i lakova 
Zagreb, 'Radnička c. 43 
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