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GODINA V.

Ing. Josip ZUZEK :

STUDENI—PROSINAC 1954.

BR. 11—12

UZDRZAVANJE I UPOTREBA SUMSKIH PILA

(Nastavak)

Udesiti pilu za rad nije tako jednostavno i
zahtijeva mnogo iskustva. To ude$avanje sastoji
se iz: izjednaCivanja visine zubi, razmetanja i
oStrenja zubi.

Za izvrienje navedenih radova potrebna je na-
rocita sprava za ukljetavanje pile.

Sprava za ukljestavanje pile.-

Prije potetka i jednog od navedenih radova

potrebno je pilu dobro priévrstiti, a to se posti-
zava napravom za uklje$tavanje.
"~ Svaki stalni Sumski radnik mora imati- tu
spravu kod kuce i lako je sam napravi. VaZno je
kod "toga, da je pila &vrsto postavljena, posve
ravna i sa zubima okrenuta gore. Pozeljno je, da
sprava za uklje$tavanje ima na podnozju Zarke,
pomoéu kojih se moZe nagnuti pod kutem od 30°
jer to omogucuje oftrenje pod prirodnim kutem.
Sprava za ukljeStavanje moZe .se napraviti od
dvije daske debljine 3,80 cm i Eirine 256 cm. Du-
ljina ovisi od duljine pile, kéja se oStri. Ona je
dulja od pile na oba kraja-za 5—7% cm. Jednu
dasku postavi se kao osnovicu, a drugu na jednu
stranu okomito na osnovicu. Ova daska mora biti
posve ravna i glatka. (Slika 14).

Pila se priévrituje s-nekoliko klinova od tvr-
dog drva oko 0,90 cm debljine i 2% cm Sirine.
Klinovi su pri¢vr$éeni na okomitu dasku. Ispod
svakog klina s donjeg kraja treba umetnuti komad

tanke dagéice toliko debele, da se pila &vrsto drzi.
Ovi klinovi su postavljeni ispod svakog drugog
ili treceg strugada, da ne bi smetali kod razvra-
¢anja i izmjere rezata.

Drugi nadin ukljestavanja sastoji se u tome,
da se pila uklijesti izmedu dvije daske, kod kojih
gornja strana ima oblik krivine zubi. Ovim naéi-
nom ukljeStavanja drzi se pila ¢évrSée s obje
strane. Daske se medusobno drZe pomoéu vijaka
s krilastom maticom. Da se list pile jate stisne
s gornjim bridovima dasaka, meéu se u podnoZje
izmedu dasaka tanke dasé&ice ili slijepljeni klinovi.
Za podeSavanje dubine pile u ukljestivatu izvr-
taju se u daskama rupe za klinove. S tim klino-
vima moze se mijenjati dubina pile prema potrebi
za razne operacije oStrenja i za razliite Sirine
pila. Ovako podeSene daske pric¢vrste se sa dvije
zglobne spone (Sarke) za dasku, koja sluZi kao
osnovica. (Slika 15).

Dok se radi na strugatima i dok se razvracaju
rezaci, najbolje je da zubi oStricom stoje uspravno.
To se polutuje postavljanjem naslona (podupi-
ra¢a) okomito na ukljestivaé. Nutarnja strana na-
slona odrezana je koso, pa ukljeStivaé ima nagib
od 30°, kada je nagnut prema nutarnjoj strani. Taj
odrezak ima oblik klina, pa se za okomito po-
stavljanje pile metne pokretni klin izmedu naslo-
na i ukljestivaéa. (Slika 16).
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;U Sumi, za.dvoruéne. pile, moZe se Sumski rad-
nik posluziti rasljastim panjem kao ukljestivatem.
Raslje panja propile se istosmjerno, okomito i
dovoljno "duboko, te se u propiljak uturi hrbat
lista pile, a za &vrsto ukljeStenje zaglavi se list
pilezklinovima. (Slika 17). Za ukljeStavanje jedno-
ruénih pila u Sumi sluzi sprava od metalne ploce
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debele oko 3 mm, preklopljene u sredini tako, da
je jedan kraj okomit, a drugi nagnut pod kutem
od 45°, Na svakom preklopu priévriéen je sa vij-
cima metalni trak. U Sumi se odabere panj s
ravno odrezanim &elom i zareze okomito. U taj
rez usadi se okomiti kraj sprave, a kosi priévrsti
uz panj s nekoliko ¢avala. U jednu od spomenutih



traka umetne se list pile, i pila je &vrslo uklije-
§tena. Kod ostrenja strugada i razvratanja rezaca
pila je u okomitom polozaju, a kod oStrenja re-
zata bolji je nagnut polozaj od 45" (Slika 18).

1) Izjednativanje visine rezaca.

Uporabom pile troge se zubi, i to viSe u sredini
nego na kraju. Zubi stoga nisu jednako visoki u
sredini i na krajevima. Zbog toga pila kod reza-
nja poskakuje, i zato se prije o$trenja vrhovi
zubi moraju izjednaéiti.

Ovaj rad obavlja se kod povla¢nih pila s na-
pravom za blanjanje zubi. (Slika 19).

prekratki strugaéi ne urezuju se dovoljno duboko-
i ne dopustaju da struga¢i izvedu svoj posao
potpuno.

Iskustvo poucava, kako i na koji nadin treba
prilagoditi strugate mjesnim vrstama drva i pro-
sjetnim uvjetima. Opcenito kod rezanja tvrdog i
smrznutog drva strugadi moraju biti nizi od
rezaca za 0,3—0,4 mm, a za rezanje mekog drva
0,4—0,8 mm. Za rezanje bukovog drva uzima se
sniZzenje strugada sa 0,4 mm, za hrast 0,6 mm, a
za bor i jelu 0,8 mm.

Kod povlaénih pila izjednadivanje strugada
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Ispod vrhova pretke (a) metne se plosnata
posve istroSena turpija. Zatim se pritegne vijak
za podeSaj (b) i krajni vijci (1 i 2), dok nije turpija
¢vrsto stisnuta. Nakon toga steze se ponovno svaki
vijak (1, 2°i 3), dok se ne opazi blago savijanje
turpije. Sada turpija odgovara zakrivljenosti na-
zubljenja.

Kad je turpija smje$tena uz spravu za bla-
njanje zubi, pod nju se metne pila. Donjom plo-
hom turpija stoji na otrici zubi.
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vrii se blanjalicom (slika 22).

Za toéno udefavanje strugaéa mora se izvaditi
turpija iz sprave za blanjanje zubi i sprava okre-
nuti na protivnu stranu. U sredini ove strane
blanjalice nalazi se uski Zljep€i¢, u koji se umetne
strugaé, da pritom vire vrSci zubi. Visina vrhova
ureduje se pomoéu automatskog zapora (b) u sre-
dini sprave. Ovim uredajem daje se odredeno
snizenje strugada. VrSci strugafa snizuju se tur-
pijanjem do razine plohe te sprave.
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Sprave Za al»//r.rlararye 4oa oslrenya strugada
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Sprava za blanjanje povladi se sada lagano po
vricima zubi, sve dok turpija ne doti¢e jednako
vrhove svih zubi. Ukoliko je, ipak, koji zub ostao
kraé¢i, ne treba ga ni oStriti ni razvracati.

Sablonom osnovne linije zubi i njihova oblika
ispita se, koliko je postignuta pravilna visina
linija zubi.

Izjednadivanje zubi kod jednoruénih pila
obavlja se istim na¢inom kao za dvoruéne, samo
je srpava za blanjanje nefto drukéija. (Slika 21).

2) Izjednaéivanje visine strugaca.

Vrici strugaéa moraju biti malo nizi od rezaca.
Ovim sniZenjem postiZe se, da zubi strugaéa ne
urezuju preduboko i da ne rascijepe drvo. Dugi
strugaéi uzrok su skakanju pile, a ujedno je teZe
povladenje pile i sporije rezanje. S druge strane
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Za izjednadivanje strugada kod jednoru¢nih
pila sluzi blanjalica. (Slika 21).

Postupak udeSavanja strugadéa isti je kao kod
povlaénih pila s tom razlikom, 3to se sniZenje
strugada odreduje pomi¢nom koljenastom napra-
vom (a), na kojoj je i zljebié za umetanje strugadéa.

3) Oftrenje strugaéa.

Strugadi se oftre tako, da se turpijaju samo
poprijeko ra3alja strugada, dok vrSak ne postane
odtar. Za taj posao sluzi nozasta, sabljasta ili
okrugla turpija. Turpija se drzi vodoravno. Kod
toga se mora paziti, da se ne smanje vrhovi stru-
gata ispod visine odredene spravom za blan]an]e
zubi.

Posh]e oitrenja svaka strana ra$lje strugaéa
mora imati kut od 45° od okomice.



Visina struga¢a poslije oitrenja ispita se speci-
jalnim vijkom, koji je smjeSten u tu svrhu na
spravi za blanjanje zubi. Djelatnost struga&a moze
se povisiti i tubanjem. U tu svrhu ostave se veé
kod prikraéivanja strugaéi za 0,1 mm visi od pro-
pisane visine. Vriak strugada lagano se tuca teki-
¢em. Ovi lagani udarci malo ée zakriviti vrh

St I‘:? ~ :S’J*o:f? STy T u,é[/e:/& a
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strugata u smjeru susjednih zubaca rezata. Ako
metnemo prst na brid zuba, osjetit ¢e se zakriv-
ljenje. (Slika 24). Poslije tubanja ispita se visina
strugaca (slika 24) spravom za blanjanje zubi i
vrhove lagano isturpija.

4) Razvractanje rezada.

Da se unaprijed sprije¢i ukljedtenje pile, osi-
gura lakSe povlacenje i brze rezanje, treba povre-
meno razvracati zube. Zubi se razvraéaju klije-

St 185ppova zat U(v&es/ayo:rz/e
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Stima za razvraéanje, kljuem (razvracalom) i e-
kitem, a kao pomagala sluZe nakovanj i razna
mjerila.

Kod razvraéanja se vrhovi zubi izmjeniéno
savijaju lijevo i desno. Razvraéa se samo vrh tro-
kuta, sto ga ¢&ini zub, tolnije gornja polovina
njegove visne, a nikako ¢&itav zub do osnovice.
Spojni pravac vrhova razvraéenih zubi treba da
je usporedan s ravninom pile i od nje udaljen
jednako na obje strane. Vrhovi razvracenih zubi
osim toga, moraju biti jednako visoki. Ako vrhovi
razvracenih zubi nisu u jednom pravcu, to pila
tokom rezanja ¢upa i potrzava, a ako je razvraka
na jednoj strani veca nego na drugoj, onda pila
zana$a na jednu stranu.

Uslijed razlike u tvrdoéi unutar lista pile
dolaze meksi i tvrdi zubi, koji se uslijed elasti¢-
nosti ponesto vracaju kod razvracanja u prvotni
poloza]. Radi toga nastaje nejednako razvracanje,
pa se mora ponovo ispitati mjerilom za razvraca-

nje. Zubi, koji su previge ili premalo razvraéeni,
ponovo se razvracaju. Zimi se razvraanje mora
pomnije izvrditi, jer zubi lake pucaju.

Kod pila debelih listova razvraéanje se vrsi
¢ekitem na ruénom nakovnju. Ruéni nakovanj se
drzi prema poledini zuba kosom stranom ispod
vrha oko 6—8 mm i lagano udara ¢ekiéem po
prednjoj strani zuba. (Slika 26).

Ovako razvraéeni zub odmah se preispita mje-
rilom za razvraéanje i pravilno udesi kljucem za
razvraéanje. Nakon toga razvrate se i ostali zubi
jednakim laganim udarcima. Kad su tako svi zubi
razvraéeni, onda se svaki pojedini ispita mjerilom
za razvracéanje i kljuéem isprave eventualne gri-
jeske.

Veli¢na razvraéanja ne moZe se jednostavno
odrediti, jer ona zavisi o tome, da li je drvo tvrdo

Pl r 7
5/ 49, Sprara ca dlarnyane  zubl

ili meko, sirovo ili suho. Priblizno ona je za meko
drvo 0,5 mm, a za tvrdo drvo 0,4 mm.

Da li je razvratanje u odredenom sludaju
ispravno, mozemo se uvjeriti pokusnim rezanjem.

5) OStrenje rezaca.

Zubi pile koja radi svaki dan pregledavaju se
dnevno i pritom lagano izglade finom turpijom

rezaca

5L Lo Bianrar e

ili kamenim brusom, oftre se 1—3 puta nedeljno,
a jednom mjeseéno temeljito pregledaju i poprave.
Oblik i visna te veli¢ina meduprostora zubi ispita
se Sablonom osnovne linije zubi. Ova $ablona
dobije se precrtavanjem na karton oblika zubi i
meduprostora s novo kupljene pile.

/ //’,,.,,..,,.,g
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S/ 2 Sprasa ra blenjanye rubt fucne pule

Ostrenje se vrsi takovim oblicima turpija,
kojima se zubi, ne samo oStre, nego i dno u me-
duprostoru pravilno produbljuje, i tako stvaraju
dovoljno veliki prostori za sakupljanje piljevine.

3




Veé prema obliku nazubljenja pojedinih pila
preporuduju se razli¢iti oblici turpija-

Za oStrenje upotrebljava se dobro ostra turpija
sa ¢vrstom ruckom. Turpija se kod oStrenja drzi
neukofeno s obje ruke, uvijek prislonjena uz zub.

St 22 Bivyarye siruogaca

Turpijom se ostri od sebe s dugim snaznim za-
mahom i malo uzdignutim vrhom. O$tri se uvijek

lakim pritiskom, jer se pretjeranim pritiskivanjem
ne povecava djelatnost turpije. Prigodom o$trenja

SL.28 Dbenge srugaca

turpiju treba &e3¢e otresti, da otpadnu sitni ko-
madi metala, koji se nakupe. Turpiju treba &istiti
i Celithom ¢etkom. Ona mora biti uvijek &ista i
za$ti¢ena od vlage, rde i ofteéenja.

24 ebarye

sirvgaca

Ostrenjem se poveéava uporabivost pile. Svaki
Zub mora biti simetridan i nao$tren koso pod
odredenim kutem prema ravnini lista pile. Zubi
se oftre izmjeniéno na lijevu i desnu stranu od
ravnine lista, ali pod posve jednakim kutem. Kut
oStrenja ovisan je o kvaliteti celika lista pile, o
tvrdoéi drva, koje se reZe, i o zadatku zuba.

Svak radnik, bio vje$t ili nevjedt, ima se kod
oftrenja rezada posluZiti §ablonom, kojom se odre-
duje pravilan kut o$trenja. Na $abloni su ucrtane
linije pravilnog oftrenja zubi prema vrsti pila,
kvaliteti ¢elika, i to posebno za meko i posebno
za tvrdo drvo. Ta %ablona prisloni se okomito na
list pile tako, da oftra¢ ima samo vuéi turpiju
usporedo s crtom na Sabloni, koja oznaduje odre-

deni kut oftrenja. Sablona se nabavlja iz tvornice

prigodom kupovanja nove pile. Kut oStrenja za
meko drvo je 60°% a za tvrdo drvo 70°, kod »M«
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zubi kut odtrenja je 35—40", a kod okomite stra-
nice, koja vrdi duznost cistaca, kut oStrenja iznosi
80—85",

e 2S5 Sprave zg razoradoupe zube’:
4 'u-'ﬂl‘ualomzy';ll )

Zubi se o3tre totno od dna do vrha. OStrenje
na samom vrhu skraéuje rezaée i kvari njihov
odnos sa strugalima. Rezali sloZenih zubi oStre
se na spravi za ukljestavanje pila, koja ima za
dvoruéne pile polozaj od oko 30° a za jednoruéne
45°, (Slika 27).
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S126. Rearvralanye rezaia cekrcer s ruciim makopmyen

Opé¢enito je za tvrdo drvo potrebno vise metala
u odtrici zuba nego za meko drvo. Ovo se moze
postiéi tako, da se uzme veéi kut ostrenja, t. j.
kosina je kraca, i time ostane vise metala u
oStrici zuba $to ga &ini jadim. (Slika 28). Ovakva
pila reze laganije, ali bolje. Nikada se ne smije
turpijati ledna strana rezaca, jer to uzrokuje savi-
janje zubi u rezu.

Nakon ostrenja dobro je skinuti brusom ili
glatkim vrskom turpije zicu, koja je ostala na
bridu ostrice zubi. X

rezaca

S/ 7. Ostrerye

V. RUCKE PILA
Izbor ruéke za pilu je vrlo ‘vazan, a velik- izbor
zadovoljit ée mnogi ukus. Ru¢ke treba da su tako
izradene i uévrséene, da se mogu prema potreb1
brzo skinuti. (Slika 29). )

- VL RAD PILOM

Potrebna snaga kod rezanja i utinak owsm su
mnogo o ispravnoj tehnici rada i voden]u plle



Prerezivanje pilom poginje s nekoliko kratkih
poteza. Pritom treba &uvati ruke i ne stavljati
ih na drvo blizu odredenog reza, jer list pile moZe

W2 /{"u’oi\ﬁwm R o dordo driv, Bra meto v

iskoCiti iz reza i zadati kakvu ozljedu. Nakon
kratkih poteza prelazi se na lagano dugo potezi-
vanje u stavu, kako je to predoteno na slici 30.
Pila je nazubljena po cijeloj svojoj duljini, i
najbolje je kada reZu svi zubi. Kada se reZe u
dvoje, ne treba pritiskivati pilu u drvo, jer se
pila moze saviti, a takva se pila mnogo teZe

HRG Feelhe cvorucme mila

povlaci. Ako pila poéne Skripati, onda treba stati
s piljenjem i zabiti klin u rez. Zakrivljeno drvo
treba podiéi na drugo drvo ili panj. Kod rezanja
smolastog drva, bora i smreke treba poSkropiti
list pile od vremena na vrijeme s petroleumom.

Prerezivanje' jednom rukom dovodi do jedno-

stranog zamora i brzog smanjenja ucinka. Samo

ako se rutka pile dr¥i obim rukama, osiguran je

| 5 30 Foloras tod prerervaya

trajan ucinak i sigurno vodenje pile. Da se izbjeg-
‘ne jako zamaranje kod dugog rezanja, pilu treba
voditi izmjeniéno, sad desnom, sad lijevom rukom.

NazZalost, mnogi su Sumski radnici. jednostrano
uvjezbani, t. j. oni rade samo desnom ili samo
lijevom rukom. Time nastupa, ne samo brzo zama-
ranje, nego nastaju i teSkote kod sastavljanja
dvojice za rad, Svaki Sumski radnik mora nauditi
.na obostrani rad.

Rukovanje pilom kod obaranja drveta mnogo
li¢i onom kod prerezivanja. Rezanje pocinje s
nekoliko kratkih poteza. Vaino je, da list pile
bude vodoravan, i da u sredini nije uvinut, dok
podinje rezati. Ovakve uvinutosti prouzrokuju rez,
kroz koji je mnogo teZe vuti pilu, zato je najbolje
u tom slu¢aju lagano izvué¢i pilu iz reza i otpo-
Seti novi rez. Kada je rezanje dobro otpogelo, moze
se poleti dugim povlagenjem pile.

//
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Kod obaranja mora se paziti prije svega na
ispravno drzanje tijela. Potpuno je pogresno sta-
janje ukoenim nogama i jako sagibanje kod
rezanja (slika br. 31). Kod ovakvog drzanja tijela
tro$i se mnogo snage i brzo nastupa umor.

Mnogo se lakse reze, ako se kle¢i pokraj drveta.
Kod toga treba rezati tako, da zubi pile idu od
tijela prema drvetu. Ovo je osobito vaZno kod
obaranja na obroncima, jer se onda vidi pravac
pada stabla (slika 32).

sL.32. 4,tmvalzpdoia/' Aod odaxrex ny-:l

Pile sa sloZenim zubima zahtijevaju drugu
tehniku od pila s trokutastim zubima. Pile s tro-
kutastim zubima vuku se najéesée ljuljanjem amo
tamo i rade samo na povlatenju, dok se one s
uzljebljenim »Mc« i sloZenim zubima vuku ravno
i rezu na povlacenje i otiskivanje (sebi 1 od sebe).
Pila sa sloZzenim nazubljenjem moZe proizvesti
puni olinak samo onda, ako se kod otiskivanja
lagano pritiste. To ne znaci, da se pritisée svom
snagom. Ovim nadinom rezanja poluduje se, da
zubi pile ostaju uvijek na drvu i ne podizu se
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prije vremena. To zahtijeva vjezbe i uskladenje

rada medu rezacima,

Kada povlaéenje pile postane kod rezanja teZe,
u rez se lagano zabijaju klinovi i reze dalje, dok
se ne osjeti, da rezanje postaje lakse i bez zabija-
nja klinova. To je znak za brze povlaenije, jer je
stablo pred padom. Kada po¢ne pucketanje, treba
brzo skinuti pokretnu rué¢ku pile, pilu izvuéi iz
reza i $to brze se odstraniti od stabla koje pada
natrag u stranu.

Prigodom odlaska drugom stablu najbolje je
pilu uhvatiti u treé¢ini duljine za hrbat, zubima
okrenutim gore, a sa listom preko ruke van tijela.

Na dugim udaljenostima pila se nosi u toku ili
umotana.

ZAKLJUCAK

1. Kod Sumskog rada ne upotrebljavati pilu sa
samim trokutastim zubima, — jer daje mali
uéinak — spada u historijsko orude Sumskog
radnika.

2. Upotrebljavati treba samo pilu sa slozenim
zubima — odgovarajuc¢e duljine i Sirine, —
jer daje najveéi uéinak.

3. Kod obaranja i prerezivanja stabala ispod 30
em promjera upotrebiti odgovarajuéu jedno-
ruénu pilu, jer je ucinak gotovo jednak kao
kod dvoruénih pila, — a zarada veca, jer se
ne dijeli, veé pripada jednom radniku.

4. UdeSavanje i ostrenje pile moZe vrsiti samo
vjest radnik.

5. UdeSavanju i o3trenju pile posvetiti najveéu

paznju, jer dobro udeSena i naostrena pila
daje najve¢i ucinak, a trosi najmanje snage.

6. Kod rezanja treba paziti na polozaj tijela,
primjeniti i raspodijeliti snagu, da se sto dulje
izdrzi u radu, a pri tome $to manje zamori.

7. Pilu drzati u najveéem redu, poslije rada
dobro je obrisati i namazati maséu, koja ne
sadrzi soli.

8. Pilu drZati uvijek na suhom mjestu. Ne
ostavljati je preko noé¢i u Sumi, grmlju ili
na drvetu.

9. Prigodom mijenjanja mjesta rada paziti na
drzanje pile, da se njome sebe ili drugog ne
ozlijedi, i da se ne ostete zubi pile.

10. Kod putovanja najbolje pilu zamotati ili
metnuti u toku.
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PROIZVODI I PRODAIJE :

Sve vrste furnira plemenitih i slijepih.

panu duZicu.

Hrastove i bukove parkete.

KUPUJE:

XOMBINAT:

s LAV 0 N IJA €& DRUNA INDUSTRIJA
o SLAVONSKI BRO D
Telefeni: Uprava 202 i 203, Pilana 357, Tvornica furnira 204, Strojna stolarija 205
Brzojavna kratica: SLAVDRVO — SLAV. BROD

Hrastovu, jasenovu, brijestovu i orahovu rezanu gradu, hrastove rezane pragove
i skretni¢ku gradu, hrastove grede po specifikaciji.

Sumske proizvede: jamsko drvo, ZeljezniCke tesane pragove, taninsko drvo i cije-

Sobni i kuhinjski namjestaj iz mekog drva, vrtni namjeStaj i stolice, gradevinsku
stolariju, sastavljene furnire svih vrsta, intarzirane slike iz furnira i t. d. i t. d.

Orahove i ostale furnirske trupce, kao i trupce za ljuStenje svih vrsti drva.

Pilana, Tvornica furnira, Tvornica parketa, Strojna stolarija, IskoriStavanje Suma.




Ing. Franjo STAJDUHAR
i Veljko AUFERBER:

Proizvodnia plo¢a vlaknatica
1 1verica

(Nastavak.)
9. Obrezivanje i uskladiStenje ploca.

Iza klimatizacije plote dolaze transporterom do
strojeva za obrezivanje. To su obi¢no dvostruke
ili trostruke kruZne pile s lan¢anim pomakom, koje
obrezuju plofe najprije po duZini, a zatim se plo-
te prebacuju popreénim transporterom na drugi
stroj za obrezivanje, koji ih obrubljuje po Sirini.
Ima izvedaba ovih strojeva, koji obrezuju po &i-
rini pomoéu posebne kruzne pile, koja putuje po-
preko na gibanje ploéa, te se time obavljaju obje
operacije na istom stroju.

Izolacione se ploce obrezuju sliéno kao i tvrde,
ali, budu¢i da se izolacione ploce izraduju obiéno
dvostruke Sirine, to se na stroju za uzduzno obre-
zivanje takva 3iroka ploca razrezuje kroz polovicu
pomoéu posebne trete kruine pile.

Za razrezivanje tvrdih plo¢a vlaknatica kruz-
nim pilama potrebno je utroSiti priblizno 2,5 puta
veti rad nego kod rezanja borovine paralelno sa
vlaknima. Ovaj poveéani utroS$ak rada nije po-
sljedica wvece volumne teZine plota vlaknatica,
nego velike ispremijeSanosti vlakanaca u ploéi.
Stoga se plode vlaknatice, doduSe, mogu rezati i
s obiénim kruZnim pilama, ali se preporu¢a upo-
trebiti kruZne pile iz legiranih &elika, osobito kod
kontinuiranih procesa, jer ¢e ih se rjede morati
brusiti.

Porupci kod obrezivanja plo¢a vlaknatica obié-
no se odmah prilikom rezanja na samom stroju
lome i usitnjavaju pomoéu posebnog noZa, koji je
smjeSten na istoj osovini uz samu kruznu pilu.
Ovako usitnjeni porupei mogu se kemijski obra-
diti i vratiti u proces ili sluze kao gorivi materijal.

Obrubljene se plode uskladistuju u suhim skla-
di$tima na potpuno ravne stalke iz dasaka, da se
ne bi leZanjem iskrivile. SloZaji ploa slaZu se
prema klasama, debljinama i dimenzijama.

KARAKTERISTIKE RAZNIH PROIZVODNIH
POSTUPAKA.

U opisu tehnoloskog procesa opisani su razni
strojevi, koji se upotrebljavaju u dana$njim pro-
cesima proizvodnje plo¢a vlaknatica. Da bi se uoti-
le razlike izmedu pojedinih postupaka, iznijet
éemo u kratkim crtama glavne Kkarakteristike
proizvodnih procesa, koji su danas u upotrebi.

Masonite postupak, iako jedan od najstarijih,
jo je i danas u upotrebi i vrlo je radiren u Ame-
rici. Glavna njegova karakteristika je razvlaknji-
vanje usitnjenog drveta u t. zv. Masonite topovi-
ma, koji su ranije opisani. Daljnji tok proizvodnje

Primjena vlaknatica za oblaganje dvorana

. tete na uobicajeni nadin na standardnim strojevi-

ma. Plode proizvedene ovim postupkom vrlo dobrih
su osebina, dok mu je manjkavost dosta veliki
utro$ak energije kod razvlaknjivanja.

Defibrator postupak. Kao $to ve¢ samo ime ka-
ze, razvlaknjenje kod ovog postupka vrsi se t. zv.
defibratorima, koji su takoder ranije opisani. Cvaj
je postupak najradireniji 1 Evropi, a dobrim dije-
lom i u Americi radi svoje ekonomicnosti, jer ne
trosi toliko energije kao predasnji postupak. Dalj-
nji tok proizvodnje i kod ovog postupka tefe na
uobicajeni nacin.

Biffar postupak. Kod ovoga postupka se raz-

‘vlaknjenje vrsi na Biffarovim mlinovima ili Boia-

Jung agregatima. Kod ovog se postupka sjecka
mora prethodno zagrijavati kuhanjem ili predizu-
hanjem sa kemikalijama. Daljnji tok proizvodnje
ide na uobiéajeni naéin.

Fibroplast postupak temeljio se ranije na raz-
vljaknjivanju Biffarovim mlinovima i predkuha-
vanju s kemikalijama, dok je danas preSao na raz-
vlaknjivanje sa defibratorima, od kojeg se po-
stupka bitno ne razlikuje.

CTC postupak (Zefasit). Taj se postupak razli-
kuje od ostalih po tome, 3to tete nekontinuirano,
jer se odvodnjavanje i formiranje lista vrii u po-
sebnim preS$ama, a ne na Fourdrinier stroju kao
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kod drugih postupaka. Prednosti ovog postupka su
u tome, da se vlakna ne usmjeruju i ne uslojavaju
u tolikoj mijeri kao kod odvodnjavanja na dugom
situ, 1 3to se kod ovog postupka mogu raditi deb-
lje ploée od onih kod drugih postupaka, t j. do
debljine od 15 mm. Mana tog postupka jest, da je
diskontinuiran i, prema tome, ne bi bio podesan
za tvornice veéih kapaciteta.

U. S. Wallboard Machinery Co. postupak. Kod
ovoga se postupka sjetka nakon kuhanja razvalk-
njuje u Bauerovim mlinovima, a odvodnjavanje i
formiranje lista se obavlja na rotacionom situ.
Mokri éilim razrezuje se na listove, koji se suSe u
etaznoj sudionici na valjke kao obi¢ne izolacione
plote. Osulene plote, koje se hoce preraditi u tvrde
plote, zagrijavaju se visckofrekventnim grijatima

Primjena vlaknatica u avionskoj industriji

i ubacuju u dvoetaznu prefu, gdje se sa specifi¢-
nim pritiskom od 105 kg/em? i kod temperature
od 260° C pre$aju u tvrde plode, koje su sa obje
strane glatke. Ovim se postupkom radi samo u
Americi.

Novakov postupak bazira se na kemijskoj obra-
di sjeéke kuhanjem sa lufinama uz odredeni pri-
tisak, temperaturu i pH vrijednost, koji ovise o
vrsti drveta sirovine. Ovom se kemijskom obra-
dom hoée izbje¢i upotreba ljepila i posti¢i samo-
vezanje vlakanaca. Daljnji tok proizvodnje tete
uobicajenim naéinom. Ovaj postupak jo§ nije pri-
mijenjen u praksi, iako se &ini, da su teoretske
postavke, koje su laboratorijskim ispitivanjima
potvrdene, ispravne.

Osim opisanih postupaka, nalazi se u nekojim
tvornicama i ma druge postupke, koji se viSe ili
manje razlikuju od opisanih, ali koji nisu naisli
na §iru primjenu.

8

IZGLED 1 OSEBINE PLOCA VLAKNATICA.

Tvrde su plote po svom vanjskom izgledu
obi¢no s jedne strane glatke, dok s druge strane
imaju utisnuti naris zZicane mreZe. Boja im se kre-
¢e od svijetlo Zute do tamno smede, a ovisi o vr-

MontazZna zgrada iz vlaknatica

sti drveta i postupku. Na izolacionim se plotama
slabije poznaje utisnuti naris Zice, a boja im je
obi¢no bijela do svijetlo Zuta. Postoji niz izveda-
ba i kombinacija, po kojima se moZe mijenjati
vanjski izgled plo¢a. Kod tvrdih ploc¢a se moZe po-
vr§ina bojadisati Spricanjem emajlom u raznim
bojama, moZe se obloziti naroditim folijama, s
kojima se postiZze imitacija strukture raznih vrsta
drveta ili tapeta, moZe se obloZiti tankim listovima
plemenitih furnira i t. d. Naknadnim pre§anjem
s matricama i bojadisanjem postize se imitacija
kozei sl. Proizvode sei naroéito emajlirane i obra-
dene ploce vlaknatice, kojima se zamjenjuju por-
culanske plodice za oblaganje zidova kuhinja, ku-
paonica i sl. Pigmentiranjem pulpe na Fourdrinier-
stroju moZe se posti¢i bojanje u raznim bojama
kroz cijelu plodu.

Izradba karoserije iz vlaknatica

Izolacione plode se obitno ne bojaju skroz; veé
samo jedna strana, a zatim se ta povrSina izbraz-
da bilo samo po duZini ili i uzduZ i poprijeko; ta
se time uklanja monotonija i dobiva efektni estetski
izgled. Izolacione se plo¢e mogu i perforirati, na-



Vlaknance se upotrebljavaju i kod izrade putnitkih
zeljeznickih vagona

ro¢ito ako su namijenjene za potrebe akustike.
Plote, koje sluze za izolaciju i oblaganje vlaznih
zidova, mogu se impregnirati bitumenom i slic-
nim sredstvima. Za razne svrhe mogu se kombi-
nirati razne vrste ploca tako, da se medusobno li-
jepe u slojevima. Tako se na pr. za podove na
betonskoj podlozi moZe na impregniranu izolacio-
nu plocu nalijepiti ekstra tvrda plota za pod. Ti-
me se postiZzu, osim izolacije od vlage, jo§ i to-
plinska i akusti¢éna izolacija.

Na priloZzenim se slikama moze vidjeti izgled
raznih izvedaba tvrdih i izolacionih ploda vlakna-
tica.

Tvrde se plo¢e proizvode u debljinama od 2,5
do 6 mm kod rada s dugim sitom,a do 15 mm ked
rada s preSama za formiranje listova. Izolacione
se plote proizvode u debljinama od 6 do 30 mm, a
mogu i¢i i do 50 mm.

Da bi dali sliku o vrijednosti ploéa vlaknatica,
kako izolacionih, tako i tvrdih iz normalne proiz-
vodnje, navest ¢emo prosjefne vrijednosti njiho-
vih mehanickih i fizikalnih svojstava.

Barski uredaj
iz plota
vlaknatica

Specifi¢na tezina g/em? izolacione ploce 0,17 — 0,24
— 0,28, tvrde plote 088 — 0,98 — 1,05; normalna
vlaga o/y izolacione ploce 9,5, tyrde plode 7,5; absorp-
cija vode u 24 h. % izolacione plote 30 — 100, tvrde
plote 14 — 25; specifitna toplina keal/mh’C izolacione
ploce 0,028 — 0,038 — 0,048, tvrde ploce 0,056 — 0,095
— 0,120; modul elasti¢nosti kg/em?® izolacione ploce
800 — 1900 — 3800, tvrde ploe 25000 — 33000 —
40000; évrstoéa na tlak kg/cm?® izolacione plote 5 — 10
— 16, tvrde ploée 140 — 225 — 330; Cvrstota na priti-
sak kg/cm?® izolacione ploce 6 — 12,5 — 19, tvrde ploce
230 — 240 — 240; &vrstoéa na savijanje kg/cm?® izola-
cione plode 7 — Tt — 27, tvrde ploce 280 — 430 — 550;
¢vrstoéa na udarac kgfem? izolacione plote 0,8 — 1,7
— 2,8, tvrde plo¢e 9,5 — 11,9 — 15,5; tvrdota po Bri-
nellu kg/mm? tvrde plote 4,2 — 5,0.

(Ovi su podaci uzeti iz knjige F. Kollmann-a:
»Technologie des Holzes und der Holzwerkstoffec,

Zweite Auflage, I. Band, Springer-Verlag 1951. g.)

ZAKLJUCAK.

VaZznost plo¢a vlaknatica u svjetskoj privredi
najbolje ilustrira nagli porast proizvodnje ovog
sortimenta u zadnjih nekoliko godina. Kretanje
tog porasta vidi se iz prileZeteg grafikona, iz ko-
jega se moZe vidjeti, da je na pr. u Sjevernoj
Americi kapacitet proizvodnje industrije plota
klaknatica porastao od 480.000 tona u godini 1932.
na 1,650.000 tona u godini 1952, t. j. u 20 godina
kapacitet se povecao 3,5 puta. Ovaj je nagli raz-
voj uslovljen sve veéim porastom potreba na dr-
vu, a s druge strane ograni¢enoSéu Sumskog fon-
da tako, da se moralo traZiti puta i nadina, kako
da se Sto bolje iskoristi drvna sirovina i zadovolje
te potrebe.

Podruéje upotrebe plota vlaknatica je vrlo ra-
Sireno, jer one sluZe kao gradevni materijal u
gradnji kuéa, kao sirovina za proizvodnju pokuc-
stva, u gradnji karoserija, vagona i. brodova, u
zrakoplovstvu, za izradu ambalaZe i t. d. Potrc-
Snja plo¢a vlaknatica nije joi dosegla svoju kul-
minacionu taéku, §to se najbolje vidi iz grafikona,
koji prikazuje potro$nju plofa vlaknatica po sta-
novniku u pojedinim zemljama.

Uslovi za proizvodnju ploéa vlaknatica u nasoj
zemlji postoje, i ona treba da se razvija naroéito




Potrognja tvrdih i izolacionih ploéa
po 1 stanovniku u 1947. god. u kilo-
gramima (prema podacima »Una-
sylva« br. 4. 1948. — FAQ)

|AUSTRAL A 25 ks
ENGLESKA 12 k6

| SVIETSK PROSIEK 104G

stoga, $to bi se pove¢anom potro$njom ploca vlak-
natica rasteretio i onako napeti Sumski fond u Ce-
tinjastom drvetu. To je narotito znatajno radi
toga, jer se ova proizvodnja moZe bazirati na
upotrebi drvnih otpadaka, iz kojih se na taj natin
dobiva vrijedan gradevni materijal, dok danas
sluZe samo kao gorivo.

Upotrebljena literatura:

1. Neusser H.: »Holzfaserplatten, — Oster-
reichische Gesellschaft flir Holzforschung,
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Regionalni razvoj kapaciteta ind. ploa vlaknatica 1932 do
1952 u 1000 tona (prema podacima »Aktiebolaget Defibratore,
Stockholm) !
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Napomena: Radi obimnosti grade nije bilo moguce

obraditi i prikaz proizvodnje ploca iverica u
okviru ovoga ¢lanka, nego ¢ée to biti obradeno
u posebnom ¢lanku, koji ée izlaziti u nastav-
cima tokom 1955. godine.



Oplemenjena trska (Arundo

Visina potro$nje celuloze za tekstilno vlakno
u obliku cel-vlakna i rajona (umjetna svila) u stal-
nom je porastu. Ni pojava sintetskog vlakna ne
zaustavlja ovaj proces; dobiva se &ak dojam, da
s pojaéanom primjenom sintetskih tkiva raste kori-
Stenje cel-vlakna. Proizvodnja, pak, papira postaje
naprosto nezasitni konkurent celuloznog drva. Na
taj nalin s jedne strane povetana potrainja, a s

donax)-sirovina za celulozu

druge strane nestajanje standardne sirovine za
dobivanje celuloze — Sumskog drva — doveli su,
da je u citavom svijetu celuloza postala kriti¢nim
artiklom. Cijene su joj na svjetskom triistu évrste
i vrde znacajan upliv na kretanje cijena svih svo-
jih derivata.

Svjetske statistike daju o porastu proizvodnje
cel-vlakna i rajona slijedeée podatke (u 1.000 tona):

Godina: 1913. 1931. 1936. 1941, 1946, 1948. 1949. 1950.
cel-vlakno —_ 5 141 730 258 418 483 536
rajon (umjetna svila) 12 229 456 580 501 708 742 785
Ukupno: 19 234 597 1310 759 1126 1225 1321
Podaci prema planu iz 1951. o potro$nji kod nas  gumski kapaciteti dozvoljavaju toliki anga’man,
pokazuju: da ostanemo u cjelini kod proizvodnje celuloze iz
FNRJ NRH dosada uobilajene standardne sirovine — drva.
Znamo vet¢ iz Petogodi$njeg plana, da smo plan
a) cel-vlakno vunenog tipa 4840 1945 sje¢e crnogoriénog drva znatno premasili, a bilo
b) cel-vlakno pamuénog tipa 9.600 2.300 bi opasno, da nam se to u buduénosti dogodi s
c) rajon; po planu bio je pred- Eukoyinom: Nek'? .k.ompinadje : nagadanja L
viden utrosak od 870 uruzincu 1 slami zitarica kao sirovine za celulozu
t. no stvarni utrofak ne bj se smjelo uzeti ni u ozbiljno razmatranje,
uisvilam‘skim, trikota- kad? znamo, da jedina Vojvodina ima vi$ak nad
¥nim i pamutnim po- svojom potrebom u kukuruzincu i slami za stelju
duzeéima 3.000 900 (nastor). U svim drugim republikama ova su dva
artikla deficitarni, a kukuruzinac u veéini sluga-
Ukupno: 17.440 5.145 jeva ide za oskudnu ishranu stoke u zimskim mje-

Za izradu ovih materija bila je potrebna siro-
vina celuloza (92%0):

FNRJ NRH

za cel-vlakno (1,15) tona 16.600 4.880
za rajon (1,20) o 3.600 1.080
Ukupno tona: 20.600 5.960

Perspektivni petogodi$nji program (do 1962. g.)
predvida pojacanje kapaciteta za proizvodnju ce-
luloze, te 50.000 t drvenjace! Ovi perspektivni pla-
novi ve¢ su krenuli prema svom ostvarenju —
osnivanje novih tvornica celuloze i izrada proje-
kata za daljnje podizanje novih tvornica za pro-
izvodnju celuloze. Sva ta nova postrojenja raéu-
naju na drvo kao na svoju sirovinsku bazu.

Bilo bi pretenciozno sa strane pisca ovih reda-
ka, kada bi se upustio u analiziranje, da li nasi

secima.

Ako bismo pokusali, da pojatanom sjetvom pre-
divog bilja nademo ustedu za podmirenje potrebe
na vlaknini, vidjeli bismo, da je to skup i gotovo
nerentabilan posao.

Iznosimo usporedbu prinosa predivog bilja i
Sume sa Ardonom na 1 ha povrsine:

@ = @ a8 -_-g

g ga% 73 § g B

sia- g ¢ &5 8

ERER E; o g= M
Konoplja 4.500 kg 12 540 68 367
Lan ozimi 25008 10 250 70 175
Lan jari 2.000 ,, 10 200 72 144
Pamuk 1.000 ,, 90 900 80 720
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Bukva: sjeca poslije 100 godina, prosjek prinosa
po 1 ha kod giste sjece oko 400 m® od

toga 10% . . otpad 40 m?

30%0 tehniéko drvo 120

60%0 prostor. drvo 240

= 400 m?
U 240 m® prostornog drva ima
65—170% klase A .
od koli¢ine 168 m® ide 30 do
50% za celulozu . . . . . 84
84 m® bukovine tezi 63.000 kg.
UzevSi randman prerade u
celulozu 45%, dobivamo u 100
godina celuloze sa 1 ha . 28.350 kg
odnosno viskoze . . 24800 ,
odnosno po 1 godini celuloze 2835
Sto predstavlja viskoze
(vlakna)l o o0 o oo 248 ,,
Od toga 5% otpad 10 m3
50%0 tehnidko
drvo 100 m?
45%0 prostorno
drvo 90 m3
Od ovih 90 m® (45%0) moZe se
za celulozu upotrebiti 80%
t.j. 72 m? 3to teZi 34.600 kg,
pa kod 45% randmana dobi-
vamo sa 1 ha celuloze kod
pune sjete nakon 30 g. . . 17.820 kg
odnosno po 1 godini sa 1 ha
celuloze S
Radun viskoze pokazuje sa 1
ha pune sjece 5 o o MDALE e
odnosno u 1 godini sa 1 ha
dobiva se viskoze .
Topola: sjeéa poslije 30 godina, prinos
oIl Iy o6 o o o o ok
Ardon: s neretvanskih blatija po od-
bitku 15% na lisée i 50%0 na
vlagu daje stabljika . . 30.000 kg
Uzmemo li randman samo
38% . s s s o o o o LAY IS
odnosno viskoze u 1 godini
saclBha. o o vt uaine.
Usporedba Ardon—bukva, dakle 100 g.,
odbiv 26 g. na godine nerod-
nosti kod obnove plantaze,
ostaje 74 godinex 11.400 kg
celuloze e
Ardon—topola, 30 godina, odbiv 9 godina
na godine obnove = 21 godi-
na,, za koje vrijeme olekuje-
mo celuloze od Ardona 11.400
s il g
a viskoze sa 1 ha kroz 21 go-
dinu x 9.878 207.438 kg
Ove usporedbe mnogo govore i ne treba im
komentara. No, na jedno nas ova usporedba navo-

168 m®

593 kg

517 kg

200 m3

9.878 kg

239.400 kg

12

834.600 kg

di, a to je, da razmislimo malo dublje o va’nosti
biljke Arundo donax (Ardon). Ona je, doduse, me-
diteranska biljka i njeno bi glavno podruéje bilo
juzni krajevi — Dalmacija — (Neretvanska bla-
tija) NR Crna Gora kraj Ulcinja, te Makedonija.
U zadnje 3 godine provedeni jednostavni ogledi
sadnje na Jelas-polju, Slav. PoZegi, Belju i t. d.
pokazuju, da ova trska i na ovom sjevernijem di-
jelu ima znatne uspjehe i da bez smetnje podnese
temperature i do —12 do —15°C. Ipak ne treba
ocekivati prinose jednake onima s mediterana, ali
s nekih 400 mtc stabljika po 1 ha mogli bismo kal-
kulirati.

Racun bi bio 400 mte, odbiv 15%0 lice,

ostaje . o olD e 340 mtce
odbiv 50% na vlagu i Secer ostaje . 170 mtc
randman 38% daje celulozu . 64,6 mtc
53 mtc

odnosno viskoze
po 1 ha.

Talijanima treba zahvaliti, da je doslo do kori-
gtenja Ardona za preradu u celulozu. Oni su u
Torviscoso (izmedu Trsta i Venecije) na meliorira-
nim, nekad moévarnim terenima, jzgradili veliku
plantazu od 3.800 ha trske, a trsku preraduju na
licu mjesta u tvornici. Talijani su organizovali u
Egiptu — zemlji pamuka — plantaZu velikih raz-
mjera. Plantaze dizu Francuzi, Meksiko, Argenti-
na, Japan. FAO preporuéa svim ¢lanicama OUN-a,
da slijede primjer Italije i koriste Ardon kao si-
rovinu za dobivanje celuloze i 3Stede ugroZene
evropske Sumske sastojine.

Zasada je kod nas jedino KNO-Metkovi¢ shva-
tio vaznost Ardona za preradu u celulozu i radi
na tome, da se na buduéim organogenouarskim te-
renima po melioraciji neretvanskih blatija osnuje
plantaza Ardona s preradom u celulozu.

Smatramo, da bi trebalo uzeti u razmatranje i
podruéje Lonjskog, Crnac i Jelas polja, pa izvrditi
sadnju rizoma Ardona na 2—3 mjesta po pol do
1 ha i pratiti rezultate takve sadnje Ako se stvar
pokaze dobrom, treba da se pristupi plantaZnoj
sadnji na oveéoj povrsini, mozda na 4000 ha, koja
bi povrSina bila dovoljna za tvornicu kapaciteta
95.000 t celuloze u godini. Teren Ardona od 4000
ha ustedio bi kroz 74 godine (= 100 godina i odbi-
jeni su intervali obnove plantaZe) &istu sjetu bu-
kovih $uma u povrdini od 66.600 ha. Uzmemo li u
radun topolu, bilo bi nam potrebne za 30 godina
otprilike 40.000 ha Sume topolista.

Napominjemo, da Ardon traZi agrotehniku kao
i ostalo kulturno poljoprivredno bilje, te bi za
gnojidbu plantaZe bila potrebna ekcnomija s oko
2000 krava.

Uz to Ardon ima pri Zetvi jo§ oko 3—4%0 Sece-
ra, koji bi se u fabri¢kom postupku mogao prera-
diti u krmni kvasac, i time bi se daljnjim putem
vrsio snazan upliv na dizanje proizvodnosti naeg
stoéarstva. U pitanju je proizvodnja oko 25.000
mte suhog krmnog kvasca.



Smatramo, da bi bilo od koristi, da se o ovom
prijedlogu — Ardon kao sirovina za celulozu — 1
kod nas povede ratuna, i to u prvom redu medu
$umarskim, agronomskim te ekonomistima-stru-
¢njacima. Ako se usvoje razlozi struénjaka u korist
Ardona, trebalo bi izvrditi reviziju programa oko
podizanja industrijskih postrojenja za proizvodnju
celuloze, narodito u pogledu lokacije buduéih po-
strojenja. Neosporno ée postrojenja morati do¢i u
sklop plantaze Ardona kao agroindustrijski kombi-
nati, a za pojadanje i normalizaciju pogona lako je
dovazati manjkajuéu bukovinu, jelovinu i topolu.
To ¢ine i Talijani, koji u svojoj tvornici u Torvis-
coso, uz svoj Ardon, preraduju nadu bukovinu i je-
lovinu, te svoj Eukaliptus iz Juzne Italije.

Osnutak ovako velike plantaze nije jednosta-
vna stvar. Talijani su za svoj Torviscoso morali
iskopati (vodomelioracije!) 1694 km kanala, 93 km
poljskih puteva, 56 km cesta i iskopali 7,086.000
m® zemlje. Na$e prilike za osnivanje plantaZa na
Lonjskom — Crnac — Jelas-polju mnogo su po-
voljnije, pa i ta ¢injenica moZe dati poticaj, da se

" pitanje Ardona kao sirovine za preradu u celulozu
u ovom podru¢ju uzme u razmatranje.

Dok ne bude poznata realna cijena drva na
panju (zasada se ona zasniva na cijenama polule-
nim na licitaciji) Ardon kao biljka agrokulture
bit ée moZda tek neSdto jeftinija franko oranica u
relaciji s drvom franko panj.

No sigurno najvaznija prednost plantaze ardona
le¥i u ekonomici stogodisnje uitede na prijevoznim
trotkovima drva. Oni, kada se jednom izgrade
tvornitka postrojenja za celulozu, — rastu u na-
gloj progresiji, jer se sjetno podrudje naglo uda-
ljuje od tvornice.

Kod prinosa od 400mte/h stabljika ardona, a
po odbitku ligéa (15%0), vlage i Setera (50°/0) dat
#e 4000 ha planta%e ardona 680.000 mtc suhih oti-
%#enih stabljika, 3to iznosi kod usporedbe randma-
na 40% za ardon a 45°% =za randman bukvg
680.000 x 0,40
—  — $00.000 mtc. drvne mase, Sto odg_o—

0,45 f
vara koli¢ini mase od 85.700 m® bukve za celulozu.
S podruéija 1,849.000 $umskih povriina u NR Hr-
vatskoj sijede se (plan 1953.) 272.400 m’® celuloznog
drva. Gore navedenih 85.700 m?® (ekvivalnt prinosa
sa 4000 ha planta¥e ardona) iznosi 31% od cjelo-
kupnog godidnjeg prosjetnog etata celuloznog
drva. Gedamo 1i to s povriinskoga aspekta, vidimo,
da je za sjetu 85.500 m® drva trebamo sjeti celulo-
zno drvo (bukovina) s eksploatacionog podrutja
od 573.190 ha (1,849.000 ha x 31%0)!

Ove, makar i povrsne kalkulacije, navode da
se o ovom prijedlogu ozbiljnije razmisli i navri-
jeme poduzmu shodne mjere u svrhu njegovog
ostvarenja.

Ogulin

TELEFONI 27, 41, 52, 75

PROIZVODI:

Brono indu steiysho poga z¢le

JELOVU I BUKOVU REZANU GRADU
U SVIM DIMBENZIJAMA
SANDUCNE DIJELOVE ZA AMBALAZU :
IZ JELOVINE OBRADENE I NEOBRADENE
BUKOVO I JELOVO OGRJEVNO DRVO
JELOVE PILOTE I RUDNO DRVO

JELOVE I BUKOVE PILANSKE TRUPCE
| OSTALE SORTIMENTE 1Z GRANE 313
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’ STROJITA RS il VO

AUTOMATSKI
STROJ ZA
OBRADU

ZAOKRUZENIH
CEPOVA

Tvornica Rye Engineering Works Ltd. u High Wy-
combe (Engleska) proizvodi serijski jedan potpuno
nov stroj za obradu zaokruzenih ¢epova, koji je pri-
kazan na prilezecoj slici. Prednost ovoga stroja pred

Minunum . —6 4 mom

Maximgm ,"—12 7 m' o «. &
=
I Z } = strojevima za obradu ravnih Gepova ¢e svakom biti

X odmah jasna i uoéljiva, jer se zaokruZeni ¢epovi mo-

|

]
| T gu pez naknadne o}?rade up_otrebiti u éepox{anim sa-
e _ﬁ_{' stavima, kod kojih je rupa izradena na horizontalnoj
Maximum 3,62 5 m T busilici za dugacke rupe, t. j. na uobiajeni nagin u
—— e svim tvornicama namjestaja i stolica. Najmanja Si-
R rina &epa, koji se moze izraditi na ovom stroju, iznosi

19 mm, a najveéa Sirina 82,5 mm. Debljine ¢cepova
kreéu se od 6,4 do 12,7 mm, a duzine do najviSe 57

mm. Cepovi mogu biti izradeni i s nagibom pod_ku-
@ [EECh oy tem od najvige 20° ili sa dvostrukim nagibom pod naj-
.

i vige 12 odn. 20%. Na sl. 2 se vide razne izvedbe ¢epova,
koji se mogu proizvesti na ovom stroju.

Bitna razlika izmedu ovog stroja i drugih izveda-
ba strojeva za tepovanje je u tome, da se kod ovoga
stroja pomice jedini noz za &epovanje, a komad stoji
u miru. Oblik i dimenzija ¢epa odredeni su podesi-
vom metalnom vodilicom, éije je podeSavanje vrlo
jednostavno. Obrada jednog cepa traje 4 do 7 sekun-
di. Komad, koji se obraduje, ufvrS¢uje se na stroj
pomoéu posebnog pneumatskog uredaja, ¢ime je omo-
guéena velika brzina rada. Radna osovina stroja se
okreée brzinom od 7000 okr/min, a pogon dobiva pre-
ko klinastog remenja od elektromotora snage 1,5 KS.
Promjer glave s noZevima je 100 mm, a visina joj je

200 Maximum

125 Maximum

Rz

/-/ SRoURe 62,5 mm. Glava radnog stola stroja moZe se dizati,
i | \ spustati i naginjati. Stroj se moZe prikljuciti na po-
' stojeéu mrezu komprimiranog zraka s’ pritiskom od
200 Maximum 6—7 kg/cm. Potro$nja zraka iznosi oko 14.000 cm® u
minuti. Stroj je tezak oko 470 kg. Tvornicka oznaka
Ohlici ¢epova, koje stroj obraduje stroja je Automatic Single End Tenoner Type T/1,
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’ FRKSPORITNA FPROIBILIE MAT| K A ’

Medunarodno trziste drveta u 1954. godini
i tendencnya razvoja u 1955.

Situacija na medunarodnom trziStu drveta u 1954
gcdini odvijala se u znaku veoma povoljne konjunktu-
re. Za vrijeme ljetnih mjeseci prosle godine to je trZi-
Ste u Evropi bilo okarakterizirano jakom potrainjom
svih vrsti drveta i veoma évrstim cijenama. Pocetkom
listopada sve su poSiljke na temelju ugovera s rokom
isporuke za 1954. bile veé gotovo izvrSene, a novi su
zakljuéei nailazili na veéu suzdrzljivest kupaca. Prem-
da su statisticki podaci FAO za prvo polugodiSte prosle
godine pokazivali stanovito smanjenje izvoza meke re-
2ane grade, ipak je, prema jo§ nepotvrdenim podaci-
ma, ukupni izvoz za cijelu proslu godinu bio veéi nego
u 1953. To potvrduju i brojke izvoza drveta za vrijeme
ljetnih mjeseci prosle godine. Ista je tendencija bila
i na trziStu oblevine tako, da je promet i u toj sirovini
hio veéi nego godinu dana ranije. Isto vrijedi i za pro-
met vlaknastog drveta, koji je bio mnogo veéi nesgo
u 1952. i 1953. Poveéanje proizvodnje celuloze i pavira
u 1953. i 1954. trazilo je i poveéanje upotrebe njihove
primarne sirovine, a posliedica je toga bila i smanje-
nje njezinih zaliha na skladiStima.

S ekonomskog stanovista protekla je godina bila
u znaku stalnog poviSenja cijena drveta. Dok se u
prvoj polovini protekle godine pomislialo na mogué-
nnst eventunalne stabilizacije cijena, dotle je druga vo-
lovina godine bila u znaku stalnog porasta. Izbijanje
&traika kod jednog diiela radniStva u americkoi drvnoj
industriji, koji je trajao od lipnja do ruina, imalo je
za posljedicu povecanje potrazZnje kanadskog drva u
SAD, §to je dovelo do poviSenja ciiena, kako n» ame-
rickom. tako i na evronskim tr7iStima drveta. K tome
je pocetkom jeseni uslijedilo i povisenje pomorskih
vozarinskih stavova za priievez kanadskog drveta, $to
je takoder utjecalo na daljnje poviSenje cijena reza-
ne grade.

Veéa potrainja austrijske meke rezané grade sa
strane Zapadne Njemadcke, osobito u rujnu i listopadu,
io§ je viSe povecala tendenciju povisenja cijena, ko-
joj cinjenici treba pridodati i poviSenje cijena oblo-
vine u sjevernoj i srednjoj Evropi.

Sadasnja tendencija na evropskom trzistu drveta
proizlazi iz opéih privrednih prilika, koje vladaju u
mnogim zemljama naSeg kontinenta. Industrijska pro-
izvodnja zapadnoevropskih zemalja dostigla je svoj
vrhunae, i gradevinska djelatnost je u stalnom pora-
stu. Vanjska irgovina svih tih zemalja takoder je u
stalnom porastu, dok su cijene na veliko u mnogim
privrednim granama, kao i Zivotni troskovi, veoma sta-
bilni. Eventualne poviSenje cijena pojedinih sirovina
i proizvoda ostaje u uskim granicama i ne moZe se
mjeriti s poviSenjem cijena drveta.

Povecanje evropske proizvodnje moralo bi sa svo-
je strane jace povecati i potroSnju drveta. To je bio
osobito slu¢aj u Velikoj Britaniji, gdje su uvoz i po-
tro$nja drveta bili proSle godine oslobodeni ogranive-
nja nakupa i potroSnje. U mnogim drugim zemljama
to se. medutim, nije jafe odrazilo, StaviSe, ta je po-
tro$nja zabiljeZila i stanovito sniZenje. To se svakako
pripisuje visokim cijenama drveta, na mjesto kojeg
dolaze mnogi drugi materijali u zamjenu za drve. To
smanjenje, kako proizvodnje, tako i potrosnje drveta,

pokazuju i statisticki podaci mnogih evropskih zema-
lja. Tako je evrnpska proizvednja meke rezane grade
(esim SSSR) u prvih 6 mjeseci prosle godine, a prema
istom razdoblju 1953., iznosila 4.3 milijuna, prema 4.6
milijuna std. Potro3nja je za to isto razdoblje iznosila
4.4 milijuna prema 4.7 milijuna std. Ukupni uvoz me-
ke rezane grade iznosio je 1.25 milijuna, prema 1.21
milijuna std, a izvoz 1.16 milijuna, prema 1.09 miliju-
na std. Prema tome je potroSnja drveta u Evropi osta-
Ia stabilna, premda je industriiska proizvodnja za-
padnoevropskih zemalja od 1948. do 1953/1954. bila
poveéana za 50”0 Uzme 1i se nadalje u obzir i pove-
éanje gradevinske djelatnosti, onda proizlazi, da je
potrosnja drveta bila, uistinu, mnogo manja.

u sjeéi 1955. godine.

Ja¢a potraznja drvnih proizvoda dovodi i do njiho-
ve veée proizvodnje. Vrhunac proizvodnje zabiljeZila
je osobito industrija celuloze i papira u Evropi, koja
je prodle godine dostigla svoj vrhunac. Proizvednja
rezane crade, osobito meke, bila je u prvom polugo-
distu 1954. 7a oko 10”0 veéa od proizvodnje u istom
razdoblju 1953. Usprkes veée potrainje, ona je ipak
ostala, prosieéno uzevsi, prilicno isped proizvodnie
1048/53.. a kao posliedica veé spomenutih poteskoéa
snabdijevanja oblovinom. Kod toga je bilo osobito za-
rimljivo stanje u Austriji, koja je, usprkos tih pote-
skoda, ipak zahiljeZila u toku proSle godine najveéi
nivo proizvednje drveta.

Ista je tendencija vladala i u industriji Sperovanog
drveta i ostalih plo¢a. U toku 1952/53. izvoz je Sper-
1loéa bio prilicno slab, jer su uvoznicke zemlje sve
visSe razvijale svoju domaéu industriju teg artikla.
Jaée i nenadano oZivljenje tog trzista koncem 1953.
ponovo je povecalo izvoz Sper-ploca, i to osobito iz
Finske tako, da je ta proizvednja u toku 1954. dostigla
rekordnu visinu. Tako je uvoz Sper-ploéa u Veliku
Britaniju iznosio u prvih 11 mjeseci prosle godine 10.4
milijuna kub. stopa. nrema tek 4.2 milijuna kub. stopa
u istom razdeblju 1953. (od toga iz Finske 5.0 milijuna,
prema 1.8 milijuna kub. stopa).

U okviru jaceg poveéanja evropske frgovine drve-
ta osobito je bio poveéan izvoz oblovine. Taj je izvoz
u prvom polugodiStu 1954. bio po koli¢ini jednak izvo-

zu za cijelu 1953. godinu. Izvez rezane grade bio je

u to isto vrijeme neSto manji, ali se u drugoj polo-
vini godine takoder poveéao. Izvoz celnloznog drva i
celuloznih proizvoda bio je vedi za 19%, a uvoz za
32%, Sperovanog drveta za 65, gradevinskih ploda
za oko 57%. Ukupnj izvez vlakna Fico poveéao se od
755.000 na 1,200.000 m?®. Kod toga ie poveéanje finskog
izveza tog proizvoda iznosilo oko 42%. Izvoz rudnickog
drva povecao se od 0.7 na 1.0 milijuna m3. Izvoz meke
rezane grade iz evropskih zemalja (uklj. SSSR) izno-
sip je 1.126 hiljada std, prema 1.190 hiljada u prvih
6 mjeseci 1953. Kod tonga je izvoz i» Finske bio sma-
njen za oko 14% i iz Svedske za 19%0, dok je izvoz iz
Austrije bio za 26%0 veéi nego u 1953,

Tivoz drveta u evronske zemlje bio je takoder ve-
¢éi. Tako je uvoz viaknastog drva za prvih 6 mjeseci
proile godine izneosip 1.47 milijuna m3 prema 0.98
milijuna m® u istom razdoblju 1953, Tu je u prvom
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redu bio jaéi uvoz u Zapadnu Njemacku, koji je izno-
sio preko 200°/ od Onog y 1953., zatim u Norvesku i
u neke druge evropske zemlje. Uvoz rudni¢kog drva
iznosio je 847.000 premgy 774.000 m3. Uvoz meke reza-
ne grade (uklji. SSSR), pip je manji i iznosio je 1.26
milijuna, prema 1.29 milijuna std. Manji uvoz od ne-
kih 126.000 std. y Veliku Britaniju bio je izjednacen
veéim uvozom u Italiju, Holandiju i Irsku.

POVISENJE UVOZNIH CIJENA DRVETA

PoviSenje cijena meke rezane grade i ostalih drv-
nih proizveda nastavilo se i u toku cijele 1954. godine
tako, da su uvoznici i potrosaéi pratili taj razvoj pri-
liéno zabrinuto. Nada, keja je vladala u poéetku go-
dine, o eventualnoj moguénosti snizenja cijena drveta
nije se obistinila. Tu je nadu razbio Strajk drvarskih
radnika u americkoj industriji drveta u ljetu prosle
godine, kada je poviSenje cijena kanadske meke gra-
de povuklo za sobom i evropske cijene drveta. Te su
cijenc na evropskom kontinentu, osobito u skandinav-
skim zemljama, SSSR-u i u Austriji bile &évrSée veé
i na pocetku protekle godine, koje su, osim toga, bile
jos jace ucvrSéene i poviSenjem brodskih vezarinskih
stavova.

S druge su strane cijene na pojedinim tuzemnim
trzistima, kako za uvezene koli¢ine, take i za drvo
domace proizvodnje, bile prilicno stabilne. Mnogi su
uv_oznici teze prodavati uvezenu robu i po nakupnim
ciJ_enama. To stanje svakako oteZava jatu i briu pro-
daju robe u uvoznickim zemljama {ako, da mnogi
vd njih nailaze na otpor kod potrosSada slican onome,
koji je vladao koncem 1951. godine.

Usprkos veéeg pada izvoznih cijena drveta na me-
dunarednom trziStu u proljeéu 1952., te su cijene danas
skoro za dvostruko viSe nego u 1948. Cijene meke re-
zane grade na veliko i na malo u tuzemnom prometu
pojedinih zemalja uvoznica su s druge strane, opéenito
uzevsi, samo za 30—50% vise od stanja u 1948., premda
su i one u 1951/52. biljezile sliéne promjene kao i iz-
vozne cijene drveta. To je razlog, zbog kojeg su uvo-
znici priliéno suzdrzljivi i zabrinuti, s obzirom na dalj-
nji razvej cijena na medunarodnom trZistu drveta.
Mogucnost prebacivanja tako povisenih uvoznih cije-
na na domaée potrosace je prilicno teska. Od konca
1953., kada je bilo zabiljeZeno jace poviSenje cijena
drveta, pa sve do danas to prebacivanje ne iznosi ni
punih 50%, To drugim rije¢ima znaéi, da su se u toku
cijele 1954. godine pojedina trziSta odrZzala na racun
smanjenih uvoznickih profita.

Daljnje jace poviSenje cijena drveta u glavnim
izvezni¢kim zemljama, uslijedilo je osobito u rujnu i
listopadu prosle godine. Cijene finskog drveta na pa-
nju bile su u to vrijeme povisene za daljnjih 15%,
prema onim iz 1953/54., Sto se odmah odrazilo i na cije-
ne rezane grade pod konac prosle godine. U Austriji
i u drugim srednjeevropskim zemljama jaéa konkuren-
cija.pilana i tvornica celuloze takoder je imala za
posljedicu daljnje poviSenje cijena oblovine. Kapacitet
austrijske pilanske industrije poveéao se u posjednjih
nekoliko godina za 40—50/0, a cijene oblovine u toku
prosle godine bile su za 35—40%0 vige nego ranije,

. PoviSenje cijena finskog drveta nije ostalo bez
utjecaja i na cijene Svedske rezane grade. Jafa ten-
dencija kanadskih cijena bila je nadalje poveéana i
nedavnim poskupljenjem brodske vozarine za prije-
voz drveta, Sto je iznenadilo mnoge evropske uvoznike
kanadskog drveta. Cijene sovietskog drveta bile su
takoder cvrste. Zahvaljujuéi stabilnosti i relativnoj
Jjeftinoéi drveta tuzemne proizvodnje u mnogim ze-
mljama uvoznicama, ne dolazi do jo§ veéeg poviSenja
cijena tog artikla na tim trZiStima, §to bi na osnovu
uvoznih cijena neminovno morale nastati.

Ponovo jace poskupljenje drveta u Evropi sve viSe
poveéava poifroSnju mnogih drugih materijala u za-
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mjenu za drvo. Prividna stabilnost potrosnje meke i
tvrde rezane grade u ¢asu, kada sve veéi razvitak ev-
ropske privrede nuzno zahtijeva i veéu potroSnju dr-
veia, moie se smatrati samo kao relativno smanjenje
njegove poiroinje. Svako daljnje poviSenje njegovih
cijena odrazit ¢ée se u novom smanjenju njegove po-
trosnje i kod daljnjeg porasta industrijske i gradevne
djelatnosti njegova ée potreSnja ostati i dalje stacio-
narna ili ée se samo neznatnije povecati. Svako sma-
njenje potraznje drveta u spomensitim privrednim gra-
pama bit ¢e, medutim, trajnije naravi, sve kada bi se
cijene drveta i snizile. Iskustvo pokazuje, da je svako
povisenje cijena drveta imalo za posijedicu smanjenje
njegove potroinje, te da kasnije povecanje te potrosnje
i kod smanjenih cijena drveta ide mnogo polaganije
i teze.

Promatrajuéi nas izvoz drveta u protekloj godini,
moze se kazati, da je koli¢inski bio manji ali po vri-
jednosti veéi. Tako je na§ izvoz tvrde rezane grade u
Veliku Britaniju za prvih 11 mjeseci prosle godine iz-
nosio 3.59 milijuna kub. stopa, prema 3.74 milijuna
Lkub. stopa u istom razdoblju 1953. S druge je strane
vrijednost tog naSeg izvoza drveta iznosila 2.82 mili-
juna, prema 2.77 milijuna funti. To isto vrijedi i za
na§ izvoz u ostale evropske zemlje, t. j. da su izvozne
koli¢ine bile manje, ali je, zahvaljujuéi poveljnijim
cijenama, devizni u¢inak bio veci.

Razvoj medunarodnog trzista drveta za dogledno
vrijeme, a u pravcu jo§ veéeg poviSenja njegovih cije-
na, temelji se na slijedeéim pretpostavkama: 1) jale
poveéanje potrazinje drveta sa strane Zapadne Nje-
macke, Na temelju polusluZbenih podataka, Zapadna
Njemacka trebat ée vece kolicine gradevnog drva,
Lkako za izgradnju novih vojnih objekata, tako i za
poveéanu djelatnost u javnom i privatnom gradevi-
narstvu. To ée povecéanje iznositi oko 400.000 m? gra-
devnog drva godiSnje; 2) talijansko je trZiSte za po-
sljednjih 8 mjeseci prosle godine kupilo oko 900.000 m?
meke rezane grade, prema 650.000 m? u istom raz-
doblju 1953.; 3) mnoge zemlje pojavljuju se u posljed-
nje vrijeme stalno kao veéi kupci drveta, osobito En-
gieska, Italija, Holandija i Gréka; 4) ponude cehoslo-
vacke i rumunjske robe ostaju i dalje ogranicene; 5)
sovjetske ponude drveta takoder su mnogo manje.
Ruske su prodaje u 1954. iznosile tek oko 300.000 std,
prema 244.000 std. u 1953. i 131.000 std. u 1952. Ta je
koli¢ina jo§ uvijek mnogo manja od 2 milijuna m? o
kojoj se koli¢ini sa sovjetske strane prvobitno govorilo.

Jasno .je, da svi ti momenti, kako sa strane po-
nude, tako i sa strane potraZnje, samo uévrséuju po-
rast cijena drveta na medunarodnom frzZiStu. Prema
posljednjim informacijama sa srednjeevropskog trZi-
sta meke rezane grade, cijena ce za levansku robu u
prvim mjesecima 1955. iznositi i do 45 dolara za tom-
bante fob jadranske luke. Ta ée cijena biti upravo na
polovini puta izmedu sadasnjih cijena od 42 dolara i
onih, koje su vaZile za vrijeme korejskog sukoba, t. j.
od 48—49 dolara. S obzirom na takav eventualni raz-
voj stvari mnogi medunarodni krugovi misle, da {rzi-
$te drveta ne ée moéi podnijeti taj razvoj cijena drve-
ta tim vise, §to su cijene mnogih industrijskih proizvo-
da u stalnom popustanju. To je stanje oteZano jo§ k to-
me i ¢injenicom, da su mnogi evropski uvoznici dr-
veta sve viSe prisiljeni prodavati svejim musterijama
uvezenu robu na duZe kreditne rokove.

Premda se gornje postavke odnose na meku reza-
nu gradu, to isto vrijedi i za tvrdu rezanu gradu ev-
ropske i prekomorske provenience. Eventualne pro-
mjene, koje bi mogle nastati veéim uvozom tvrde re-
zane grade iz SAD, prvenstveno Englesku, mogle bi
utjecati na stanovito sniZenje cijena tog artikla na
evropskom trziStu, premda je i to pitanje prilicno ne-
sigurno iz razloga, §to ée jace poveéanje gradevne dje-
latnosti u SAD poveéati i potraznju svih vrsta drveta
na samom americkom trziStu,
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Jubilej drvno industrijskog
poduzdea - BeliSice

27. novembar 1884. godine znadajan je dan za drv-
nu industriju u Hrvatskoj, a za mjesto Beliée i nje-
govu okolinu napose. Toga dana stavljena je u pogon
prva jarmata danaSnjeg Drvno-industrijskog podu-
ze€a BeliS¢e. 27. novembra o. g. radni kolektiv DIP-a
Belis¢e proslavio je dva znatajna jubileja iz svog hi-
storijata. Dok je s jedne strane slavio sedamdeset-
godidnjicu osnutka ovog poduzeéa, — istodobno je
slavio dan stavljanja u pogon novosagradene pilane
na sprat, prve pilane ovoga tipa u Hrvatskoj.

U povodu ove proslave nalazimo za potrebno, da
nasim ¢&itaocima, bar u najgrubljim crtama prikaze-
mo razvitak tog poduzeéa, koje se danas ubraja me-
du najveéa poduzeéa ove vrste u zemlji.

Razvitak ovog poduzeéa kretao se razmjerno brzo,
zahvaljujuéi sretno izabranoj njegovoj lokaciji na
podruc¢ju kotara Valpovo, nedaleko od Osijeka (30
km uzvodno), na desnoj obali rijeke Drave, na uzvi-
senom mjestu, gdje ne prijeti opasnost od poplave,
a uvijek osiguranom s dovoljnom koli¢inom vode,
koja je veoma vaZan faktor za industriju uopée, a za
kemijsku preradu drveta narogito.

Godine 1884. sagradena je prva pilana i stavljena
u pogon 27. XI. Interesantno je, da je saduvan jedan
projekt od toga doba, kojim je veé tada predvidena
gradnja pilane na kat, ali nije izvedena, veé je sa-
gradena prizemnica s podrumom, koja je jo§ i danas
u pogonu. Prorez oblovine u pilani stalno je rastao
do 1925. g, kada je dostigao 45.528 m®. Na toj visini
uglavnom se prorez zadrZao. Poslije 1945. godine
prorez oblovine u pilani raste dalje te 1950. g. dosiZe
93.960 mS3.

To je najveéa koli¢ina, koju je ova pilana prore-
zala, jer poslije toga pada, da se svede na kapacitet
30.000 m® predviden od 1955. godine nadalje. Razlog
sniZenja je pomanjkanje sirovine.

Ba$ pomanjkanje sirovine je i prisililo radni ko-
lektiv, da sagradi novu pilanu s manjim kapacitetom
i racionalnijim kori§tenjem kako strojeva, tako ener-
gije pa i radne snage.

U svakoj industriji osnov je pogonska snaga, te je
i ova morala biti proizvedena paralelno s poéetkom
rada prve jarmade. Ta je energija iznosila 1884. godi-
ne 50.000 kwh. Medutim, razvitkom ostalih pogona
morala se poveéati i proizvodnja pogonske energije.
Ova je u 1953. godini dostigla visinu od 2,650.000 kwh.
Kako ni ova energija jo§ uvijek nije dovoljna, to neki
pogoni zadnjih godina nisu mogli raditi u vide smje-
na. Zbog toga je u projektu, da se do 1957. g. izgradi
nova i jata toplana, koja ée biti gonjena kamenim
ugljenom.

Prva tvornica tanina u Slavoniji podignuta je 1888.
g. u Zupanji, a veé slijedete 1889. g. sagradena je i
tvornica tanina u Beli$éu, koje je obilovalo i s pilan-
skim hrastovim otpacima i dovoljnim koli¢inama ta-
ninskog drveta u neposrednoj blizini. Proizvodnja ta-
nina stalno je rasla, te je u 1951. godini dosegla svoj
maksimum sa 1987 Ft.

Postepenim zahvatanjem u eksploataciji §uma bu-
kovih sastojina i prijelazom na prorez bukove oblo-
vine, pojavljivala se i velika koli¢ina bukovog gorivog
drveta, koje se u to vrijeme nije moglo lako i uz po-
voljne cijene plasirati na trZiste. _

TadaSnji vlasnik Beli§¢éa naSao je 1900. g. rjeSenje
za bolje unovienje gorivog drveta putem suhe desti-
lacije drveta.. Ova je imala svoju maksimalnu pro-

Nova pilana u Beli$¢u

izvodnju 1939. godine s 10.567 tona. U zadnjim se go-
dinama proizvodnja ustalila na posjedenih 7500 tona.
Kapacitet po koli¢ini prostornog drveta, nakon izvr-
Senog proSirenja 1954. godine, iznosi 43.700 prostornih
metara gorivog drveta.

Medu starije pogone, a izgraden odmah sa tvor-
nicom tanina, spada i tvornica badava, ¢ija je proiz-
vodnja stalno u porastu sve do 1948. godine, kada je
proizvela 75.437 hl bacava. Glavni produkt ovog po-
gona su bukove pulpne badve veli¢ine 220 litara po
jednom komadu. Svrha ovog pogona bila je u potetku
da osigura ambalaZu za tvornicu tanina i destilaciju,
koje su trebale balve za svoje potrebe, Od zanatske
proizvodnje, s vremenom je izgradena masinska i
serijska baévarija, koja i danas nakon preuredenja
uspiedno radi.

Tvornica parketa spada medu novije pogone, a
danasnja njena proizvodnja dosegla je 195.000 m?
parketa: hrasta, bukve i jasena.

Cilinder pila ili tvornica duZice izgradena je od-
mah nakon baévarije radi osiguranja potrebnih du-
Zica za proizvodnju badava. Nien (tvornica duZica)
kapacitet iznosi godi$nje oko 500 m3 bukovih duZica
u dimenzijama koje odgovaraju 220-litarskim pulpnim
ba¢vama.

Pogon drvene wvune (talaSike) spada medu najno-
vije pogone te radi u Beli§éu od 1948. godine. Sadagniji
mu je kapacitet 1200 tona u tri smjene. Potrebu ovog
pogona izazvao je manjak na potrebnoj ambalaZi za
pakovanje robe (boce) kod otpreme produkata tvornice
suhe destilacije.

Za podmirivanie stolarskim predmetima vlastitog
graditeljstva i radi odrZavanja vlastitih zgrada potre-
bnih pogonima, kao i onih stambenih, ve¢ od samog
osnutka bila je u Beli§¢u zaposlena jedna grupa sto-
lara. Postepeno, a narotito pruZenom moguénodéu iz-
voza finalnih produkata, napose stolica, osnovana je i
masinska stolarije, koja radi u ovom obliku od 1950.
godine, a ¢iji kapacitet, izraZen u norma-satima, iz-
nosi godi$nje 250.000 n/s.

Bivsi vlasnik bio.je svijestan, da se &itav ovaj
kompleks postrojenja bez stalnog i solidnog odrza-
vania u mimom kaparcitetu ne mo¥e koristiti. Stoea
je veé 1890. godine formirao jednu ekipu struénih
majstora i .udario temelj danasnje remontne radio-
nice i tvornice strojeva. Veé 1924 godine ova je re-
montna radionica imala zaposlenih 179 majstora, a od
5 udenika u 1900. g. taj se broj popeo na 111 u 1949.
godini. Danas ova radionica ima zaposlenih 291 rad-
nika i 61 ufenika raznih struka. Ova se radionica da-
nas toliko usavr$ila, da izraduje gotovo sve stroieve.
koii su potrebni ovom kolektivu. Za ilustraciju i
dokaz sluZi nova pilana, gdje je cijela oprema (osim
gatera) izradena u ovoj radionici. Ona ima toliko ve-
liki broj narudZbi strojeva iz Slovenije i Bosne, pa
i iz Hrvatske, da je prisiljena neke narudibe odbijati.

Jos u vrijeme izgradnje prve pilane mislilo se i
na 3to jeftiniji dovoz pilanskih trupaca i ostale siro-
vine potrebne pogonima u Beliséu. Stoga je iste go-
dine 25. XI. 1884. odobreno stavljanje u saobraéaj
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prvih 16 km Zeljezni¢ke pruge od $ume »Gradine« do
Belis¢a. Ta prva pruga bila je osnov kasnijoj razgra-
natoj mrezi Slavonsko-podravske Zelieznice. Izbor
metarskog kolosijeka izgleda, da je bio sluajan, jer
su nabavljene lokomotive od gradske parne Zeljez-
nice i tramvaja likvidiranog tih godina u Be¢u imale
takav kolosijek. Potrebne vagone za ovu Zeljeznicu
izradivala je vlastita radionica u Beli§¢u. Premda je
veéina pruge predana javnom saobraéaju, ipak se jos
1 Qanas U osnovnim sredstvima DIP-a Belis¢e nalazi
upisanih samo u Belid¢éu 38 km metarskih pruga, a u
eksploataciji $uma 15 km metarskog i 78 km 0,6 me-
tara Sirine kolosijeka.

Razvijena kemijska prerada drveta iziskivala je
veéu koli¢inu vode, §to je rijeSeno izgradnjom wvodo-
crpa na obali Drave i vodotornja u blizini tvornice
suhe destilacije i tanina.

Kada analiziramo razvoj DIP-a Beli$¢e od njegovih
prvih dana do danas, tada vidimo, da su svi ti pogoni
nakon postavljanja pilane bili u logi¢noj i kauzalnoj
vezi, a svrha im je bila s jedne strane bolje iskori-
stenje raspoloZive sirovine i otpadaka, a s druge sma-
njivanje troSkova proizvodnje osnovnih artikala, Taj
princip, kako vidimo, postavljen je ve¢ pred 70 go-
dina i njega treba i u buduéem razvoju Belis¢a za-
drzati. Ba§ ovo upotpunjavanje pogona u Beli¢u
omoguéilo je njegov razvoj na danasnju visinu. To
je najbolii dokaz, koliko je opravdana koncentracija
drone industrije, koja pruZa naibolju i najveéu mogu-
gzzst najracionalnije prerade drveta i njegovih otpa-

a.

Na koncu ovog kratkog prikaza razvitka u DTP-u
Beli§¢e smatramo veoma vaznim samo u grubim cr-
tama iznijeti naSe mi§ljenje o buduéem razvoju nje-
govih pogona.

1. Danasnia nova pilana s vremenom ima postati
samo pomoéni pogon za pripremu potrebne grade
finalnim pogonima (tvornica srednjaca, glatkih vrata,
baévarije, parketarije i stolarije).

2. Glavna radiona postepeno se ima razviti tako, da
bude u stanju za cijelu drvnu industriiu u FNRJ, re-
parirati potrebne strojeve, jer to veé¢ i danas ¢&ini
djelomi¢no za NRH, BiH i Sloveniju. Postoie mogué-
nosti i za izradu novih strojeva, a §to je dokazala veé
izvr§enim isporukama za razna poduzeta. Garancija
su danas 291 zaposlenih najboljih radnika ove struke.

3. Kako se BeliSée nalazi u arealu mekih liSéara
(vrba, joha, topola), koje ¢e silom prilika zamijeniti
manjkajuée &etinjare, to je potrebno ¢im prije izgra-
diti tvornicu srednjada i glatkih vrata. Pogon se moze
podi¢i bez ijednog deviznog dinara, jer ¢e strojeve
napraviti vlastita radionica.

4. Radi boljeg kori$tenja manjkaju¢ih popruga i
dobivanja veée kolitine parketa, potrebno je ¢&im

Ekonomisti o problemima

Drustvo ekoiomista Hrvatske na Savjetovaniju o
problemima Sumarstva i drvne industrije u Osijeku
dne 25.—27. novembra 1954. nakon saslu$anja struénih
predstavnika interesirane grane privrede iz Citave
Republike donosi slijedeée

[}

ZAKLJUCKE:

A) SUMSKO GOSPODARENJE

Sumsko zemljiste, t. j. povrSina na kojej trajno
moze posiojati samo Sumska kultura, zaprema blizu
polovine éitavog republickog teritorija (45%1) te je
potom proizvedni faktor prvog reda. Unatol te vaz-
nosti ovo je zemljiSte, napose u toku minulih 6 dece-
nija, radikalnim sje¢ama izloZeno stalnoj degradaciji
Danas je jedna polovina tog areala prakticki izvan
proizvodnje, a druga je polovina uslijed smanjenja
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prije izgraditi tvornicu lamel i mozaik parketa. U
neposrednoj blizini ima dovoljno mekih lif¢ara (vrba
i topola), koji ¢e posluZiti kao podloga za lamel-par-
ket, a kolitina parketa s raspoloZivim poprugama,
poveéat ¢e se tri puta u odnosu na dana$nju proiz-
vodnju.

5. Da bi se osigurale dovoljne koli¢ine elektri¢ne
energije, — to je potrebno ¢im prije podi¢i mnovu
toplanu, da bi postojeéi i novi pogoni mogli nesme-
tano i neovisno raditi, jer danasnji energetski sistem
ne zadovoljava, premda proizvodi godiSnje veé
2,700.000 kwh.

6. Belis¢ée danas raspolaze sa 44.720 tona raznih
otpadaka iz pilane, stclarije, badvarije, parketarije,
vunare, a naroc¢ito tvornice tanina (34.360 tona), u
vrijednosti 106.875.000 dinara. Da bi se ovi otpaci $to
bolje mogli iskoristiti, potrebno je razviti jaku ke-
mijsku preradu ovih otpadaka. Analizom se doslo do
zaklju¢ka, da ¢e se ti otpaci, obzirom na njihov oblik
i stanje, mo¢i najbolje iskoristiti preradom u furfu-
rol i polukemijsku celulozu, koji se produkti mogu
dobiti preradom izluZenog hrastovog i kestenovog tri-
jeS€éa u tvornici tanina.

7. Tvornica furfurola ne iziskuje narocite troSkove.
Sirovina za furfurol ve¢ se nalazi na mjestu. Djelo-
miéno je ta sirovina veé pripremljena. Vlastita radio-
nica u Beli§éu je u stanju izgraditi za ovaj pogon sve
potrebne strojeve, te nije potrebno utrositi devize
za nabavu strojeva iz inozemstva. Preradom izluzenog
trije¥éa povetava se procent iskoriStenja hrastovog i
kestenovog taninskog drveta.

8. Koli¢ina izluZenog hrastovog i kestenovog tri-
je§éa nakon prerade u furfurol jo§ je uvijek tolika,
da moZe podmiriti i tvornicu polukemijske celuloze.
Stoga je potrebno &im prije izgraditi i ovaj pogon, jer
ée se time dosti¢i predzadnja faza moguénosti koris-
tenja otpadaka. U sklopu ovoga pogona mora se raz-
vijati i odjeljenje za izradu kartona i kartonskih
kutija. Radionica DIP-a Belis¢e ne ¢e biti u staniju
sama izraditi sve potrebne strojeve, ve¢ se jedan dio
strojeva mora uvesti iz inozemstva. Obzirom na veliki
znataj i moguénost velike ustede rezane grade potre-
bne za izradu sanduka i ambalaze uopce te visoke
tro§kove ovakve tvornice, potreban novac duzna je
dati cijela dru$tvena zajednica.

9. Iako DIP Belid¢e zasada nema u svom progra-
mu izgradnju tvornice iverastih plo¢a, bilo bi logiéno,
da se ostatak izluZenog trije§éa preradi u iveraste
plote, jer bi se tada tek moglo govoriti o potpunom
iskoristenju otpadaka u pogonima DIP-a BeliS¢e, a
$to je krajnji cilj danadnjeg tehnitkog razvitka u doba
debalansirane sirovine.

Ing. J. Jovanovié

Sumarstva 1 drvne industrire

drvne zalihe liSena normalnog prirasta po masi i vri-
jednosti. ProduZavanje dosada$njeg nacina postupanja
sa Sumom dovodi neminovno do steriliteta velikog
dijela teritorija, koji ée se odraziti ne samo u nestaSici
drveta, veé i u pogorSanju klimatskih faktora, te rezi-
ma veoda, zatim u smanjenju plodnosti poljoprivred-
nog zemljista i navokon u padanju zdravstvenih uslo-
va stanovniitva. Historiiska odzovornost za neminov-
ne poremeéaje u narodnoi orivredi nameée, da se u
Sumskom gospodarstvu preduzmu slijedeée mjere:

a) Ubrzati zapoCeto razszranicenje Sumskih i poljo-
privrednih povrsina na nacin, da se uzgoju Suma pre-
daju svi oni zemliiSni areali. na kojima nije moguéa
trajna poljoprivredna kultura.

b) Neobrasla Sumska zemljista, koliko ona na go-
letima, tolike i ona na devastiranim prostorima, fre-



ba privesti poSumljenju prvenstveno unasanjem brzo
rastuéih vrsta, koje odgovaraju konkretnom sta,niﬁfl:l-
U tom cilju treba povrh zakonskih propisa razviti si-
roku propagandu putem prosvjetnih, privrednih, hi-
gijenskih i turistickih ustanova, a posebno treba pu-
tem nagrada i poreskih olaksica stimulativno djelovati
na svaku uspjelu akciju. Za rjeSavanje problema golug
kria sazvati posebno savjetovanje.

¢) Degradirane sastojine obraslog zemljista: sikare
i izdanate, — treba meliorirati u cilju povecéanja Sro-
madnog prirasta.

d) Za postojeée safuvane Sume jednodobnog i pre-
birnog oblika, bez obzira na kategoriju vlagnika,. tre-
ba provesti reviziju dugoroéne osnovne mjere, kojul
treba prethoditi inventarizacija. Izvrsiti reviziju dosa-
dasnjih propisa o uredivanju Suma.

e) Stednju u koriStenju sastojina aktivnog Sumskog
fonda treba provediti reduciranjem sjeta, da visina
sjeéa bude u skladu s postoje¢im Sumskim fondom.

f) Na onim pedrucjima, gdje paSarenje ugrozava
opstanak Sume, treba u zajednici s poljoprivredom do-
nijeti potrebne mjere. Napasivanje koza treba zabra-
niti.

g) U cilju uvodenja intenzivnog gospodarenja u
Sumamg treba pospjeSiti izgradnju Sumskih komuni-
kacija. Izgradnju treba izvadati samo na osnovu spe-
cijalnog tehni¢kog programa. U tu svrhu treba osigu-
rati dovolina materijalna sredstva.

h) Organizacija Sumarstva treba dobiti Sto stabil-
niju formu.

i) Specifiéna funkcija Sume u opéoj privredi repu-
blike u svrhu realizacije prednjih mjera nalaze, da se
osnuje fond za Sumsko gospodarstvo, koji ée mo¢i osi-
gurati daljnje unapredenje Sumarstva.

j) O problemima unapredenja Sumarstva, a u cilju
njihovog pravilnijeg rjeSavanja, treba raspravljati i
dalje na kotarskim skupsStinama.

k) Radi postizavanja kvalifikacije naSeg struénog
kadra, treba osnovati odgovarajuée Skole. Sve srednje
fumarske Skole frebaju prijeéi na drzavni budZet.

1) Statisticke pokazatelje Sumske privrede treba
uskladiti s potrebama Sumarske politike.

B) DRVNA INDUSTRIJA

Danasnje je stanje industrijske prerade drveta re-
zultat viSegodiSnjeg abnormalnog razvojnog procesa
kolonijalnog iskoriSéavanja. Njegove su znacajke: pre-
tezno koriscenje drveta u vidu nepreradenih sortime-
nata (70%), hipertrofija pogona pilanske, a nedostatak
pogona finalne proizvednje i napokon enormna koli-
¢ina otpadnog materijala. Ovamo joS treba dodati do-
irajalost postrojenja nepodesnu lokaciju velikog dije-
la preradivackih centara, te podrZavanje starih neeko-
nomicnih metoda rada, $to sve izvire iz nedovoljnog
cobrazovanja i praktiénog naziranja rukovodstvenog
kadra. Kako pak zadaci dalinje ekonomske izgradnje
naE:(_a Republike traZe i dalje nesmanjeni ulog indu-
strijske prerade drveta, to se za njezino daljnje odrZa-
nje ukazuju neophodne slijedeée mjere:

a) Treba smanjiti potroSnju nepreradenih sortime-
pata dijelom pomoéu zamjene drveta drugim materija-
lom (kamen, cigla, Zeljezo i beton) a dijelom pomoéu
konzervirinja drveta u cilju produljenja njegove traj-
nosti (impregnacija). Buduéi da u nepreradenom drve-
tu najviSu stavku d&ini ogrev, to se narofito za grad-
ska naselja moraju pronaéi drugi toplinski izvori, kao
ugljen, elektrika i plin. Za seoska, pak, domaéinstva
treba pogodovnim uslovima plaéanja omoguéiti za-
mjenu dosadaSnjih otvorenih ognjista Stednjacima.

Buduéi da  bi dosljedno provodenje ovih mjera
moglo izazvati jake poremeéaje u opéoj privredi, to
se one imaju primjenjivati na esnovi svestrano doku-
mentiranih elaborata u zajednici s interesiranim gra-
nama privrede.

b) Pilansku je preradu nuino rekonstruirati na
kapacitet uskladen sirovinskom bazom. iy

¢) Preorijentacija drvne industrije treba slijediti
naéelo, da, pilanska prerada ima pomoénu funkciju in-
dustrije finalnih produkata, ednosno integralne obrade
drvne supstancije.

d) Koriséenje je otpadaka, koje primjenom savre-
menih tehniékih metoda nije moguce potpuno elimini-
rati, nuzno usmjeriti kod mehanicke prerade na pro-
izvodnju umjetnih plota, a kod kemijske prerade na
fabrikaciju celuloze.

e) Kod deficitarnih sortimenata masovne potroS-
nje, narocito kod rudni¢kih pedgrada, zeljeznickih pra-
gova, brodske grade, telefonsko-telegrafskih i elek?ro-
vodnih stupova treba zakonski propisati obavezu im-
pregnacije.

f) Finalni produkti iz masivnog drveta, napose kod
slolarije, baévarstva, ambalaze i fabrikacije parketa,
imaju ustupiti mjesto preradevinama iz Sperovanog,
lameliranog i oplemenjenog drveta. Posebne nagrade
treba raspisati pronalazaéima konzervansa, ljepila i ia-
kova domaée provenijencije, kako bi se industrija
cslobodila uvoza inostranih preparata.

g) Osnovati fond za unapredenje drvne industrije
i dati ovoj industriji posebne olakSice za uvoz nuine
uvozne opreme, kako bi se stvorila sredstva za obno-
vu i izgradnju novih tvornica.

h) Sve srednje drvno-industrijske Skole trebaju
prijeéi na drZzavni budzet. l
C) EXPORTNA POLITIKA

U opéem je exportu na inostrana trzista uloga
drvnih produkata od presudne vaZnosti, jer predstav-
Jja oko 30% cjelokupne vrijednosti izvoza. Medutim,
dosljedno prednjim konstatacijama, u sektorima Su-
marstya i industrijske prerade od citavog izvoza drve-
ta jedva 10%0 otpada na finalne produkte, racunajuéi
ovamo furnir i Sperovang drvo. Nadalje je uslijed
ekstenzivnosti u obradi kvalitet proizvoda Cesto daleko
ispod propisanih medunarodnih standarda. Konkuren-
cija danas nastupa i bori se na trZistima egzaktnom
kvalitetom, kojoj naSa izrada, unato¢ dobrih osebina
drveta, nije uvijek dorasla. To povlaci za sobom éeste
reklamacije, koje imaju za posljedicu ne samo odobra-
vanje krupnih bonifikacija, éak i do 25%0 vrijednosti,
veé i opasnost gubitka trzista. Medutim, bez obzira na
razvoj ostalih privrednih grana, drve ée i u buduée biti
nas glavni izvozni artikal, ukoliko se, naravno, provedu
naprijed navedene mjere preorijentacije industrijske
prerade. Kako pod tom pretpostavkom nasSa borba za
zadrZavanje izborenih trzista u inostranstvu zavisi is-
kljucivo od kvalitete robe, to bi ve¢ danas kod sada-
njeg stanja na medunarodnim trZiStima bilo potfrebno:

a) Izraditi standardne propise za sve sortimente za
cijeli teritorij FNRJ, te propise o kontroli kvaliteta.

b) Sprijeciti izvoz svih deficitarnih sortimenata i
ograniciti izvoz polufabrikata u korist jaceg plasmana
finalnih produkata.

¢) U cilju pogodovanja exporta za neposrednu po-
troSnju sposobnih preradevina treba poduzeti slijede-
¢c korake: :

1) Da se devizni obradunski sistem mijenja Sto
manje.

2) Da se odredi samo jedno izvozno poduzeée
za prodaje u inostranstvu.

3) Da se ostvari zajednicki nastup, po republi-
kama, kod prodaje u one zemlje, koje su
presudne za postizavanje Sto boljih cijena.

d) Kod onih vrsta exportnih artikala, gdje zajed-
nicki nastup republi¢kih razmjera iz pojedinih podu-
zeéa nije mogué, treba postiéi koordinaciju cijena i
tipova.

e)-Na, 's—vi_m vaZnijim trzistima treba nastupati pre-
ko zaJed-mcklh vlastitih predstavnisStava, a gdje takva
ne postoje, preko zajednickih agenata. U tu svrhu tre-
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ba osigurati financijska sredstva kao i investicije za
osvajanje tih trZista.

f) Pristupiti smjelije y dizanju kadrova za drvnu
industriju i exportno poslovanje u svrhu spremanja
zamjene nesiruénih kadrova s kadrovima viSe strutne
spreme. U tu svrhu treba donijeti propise o polaganju
strucénih ispita.

D) NAUCNO ISTRAZIVACKI RAD

Kod danaSnjeg stanja Sumarstva i drvne indu-
strije izvire niz krupnih zadataka, koji u interesu dalj-
nieg opstanka Sumske privrede traZe hitna i trajna
rjeSenja., Operativa po naravi svojeg posla ne mozZe
ulaziti u naudne studije mnogobrojnih heterogenih
problema, a jo§ manje tretirati nadelna pitanja, koja
prelaze njezine lokalne j specifiénu struénu granicu.
Osim toga, operativa nije u moguénosti da slijedi sva
domaéa i strana dostignuéa. Prema tome je naudno
istraZivacki rad koliko faktor progresa, toliko i objedi-
njavanje kolektivnih interesa Sumske privrede, Danas-
nje ustanove: instituti za Sumarska i lovna, te za
drvno-industrijska istraZivanja, t. j. u svemu dva
nauéna centra, sa svojim izdacima od oko 30 milijuna
dinara godisnje, predstavljaju neznatno optereéenje
prema bruto-prihodima Sumske privrede od jedva 0,1

posto, t. j. niZe nego u bilo kojoj civiliziranoj drzavi
svijeta. Ovi instituti rade kao ustanove sa samostal-
nim financiranjem, pa su prinudeni da rjeSavaju poje-
dina¢ne lokalne zadatke u uslovima servisne sluzbe.
Taj je rad upravo u danas$njim prilikama prepusten
stihiji i oscilacijama tekuéeg privrednog Zivota, koji u
poratno vrijeme ¢esto mora mijenjati sadrzaj i forme
operativnih jedinica. Buduéi da taj rad u danaSnjem
gotovo katastrofalnom stanju Sumske privrede mora
znaciti revolucionarnu akeiju na svim linijama, to u
eilju njegovog unapredenja, treba preporuciti slijedece
mjere:

a) Nauéno-istrazivatka sluzba ima se odvijati na
liniji rjeSavanja kljuénih problema i servisne sluzibe
u korist pojedinih poduzeca.

b) Buduéi da rad instituta ne smije zavisiti od po-
jedinacnih interesa, veé éitave struke, on se prema
tome mora financirati iz drusStvenih sredstava, kako
bi bio slobodan od svih vanjskih strukturnih utjecaja.

¢) Suradnike nauéno-istrazZivaékih ustanova treba
birati na temelju konkursa iz redova teoretski i prak-
ticki najspremnijih struénjaka.

d) Stipendijama i drugim oblicima pomoéi slanje
nasih stru¢njaka na usavrSavanje i specijalizaciju u
tehniéki naprednije zemlje.

U Povodu 50-god3njice $tampanja diela Vasilija Malenkovica ,,Die Holz-
konservierung n hochbau‘‘ (Konzerviranie drveta u visokogradnjama)

Ove se godine navr3ava pedeset godina od izlaska
knjige_ jedpog naSeg zemljaka, o kome se u nasim
struénim Sumskim krugovima malo ili niSta zna, a
koji u stranom svijetu, osobito u Njemaékoj i Austriji,
vziva vrlo visoki ugled.

Radi se o Vasilju Malenkoviéu i o njegovoj knjizi
:Die Holzkonservierung im Hochbau« (Konzerviranje
drveta u visokogradnjama).

Vasilije Malenkovié rodio se 13. I. 1872. u Zagrebu.
Nakon zavrSene osnovne i djelomi¢no srednje $kole
pohadao je i svriio Tehni¢ku vojnu akademiju u Be-
¢u. Poslije toga sluZio je nekoliko godina u jednom
pionirskom bataljonu u Galiciji. Zbog visokih strué-
nih sposobnosti poslan je u Tehniéku visoku Skolu u
Bet, gdje je studirao fiziku i kemiju. Kao odliéan
struénjak premjesten je poslije svrSetka te Skole u
Vojno-tehni¢ki komitet ili, kako se tada nazivao,
»Vojno tehniéki zbor«, gdje se bavio pronalaZenjem
sredstava za uniStavanje kuéne gljive. Vet godine
1901. prijavio je patent o konzerviranju drveta po-
moéu raznih kiselih fluorovih spojeva. Rezultate svog
opseznog rada objavio je u jednom vojnom ¢&asopisu
pod naslovom »Prilog nauci i primjeni konzerviranja
drveta u visokogradnjama.« Godine 1904. napisao je
gore spomenutu knjigu, a i poslije toga se testo jav-
ljao u struénim éasopisima pi$uéi ve¢inom o istoj temi.
Umro je 9. VIIL 1952.

Ove je godine odrzano u Berlinu zasjedanje posve-
¢éeno zadtiti drveta. Na tom zasjedanju H. J. Krue-
dener evocirao je uspomenu na Vasilija Malenkoviéa.
Upravo odusevljenim rije¢ima govorio je o Malenko-
viéu kao udenjaku i o njegovom djelu, koje je, prema
njegovim rije¢ima, jo§ danas u svom velikom djelu
jednako savremeno, kao $to je bilo i prije pedeset go-
dina. Austrijski struéni &asopis »Internacionaler Holz-
markt« donio je u svom broju od 11. IX. o. g. prili¢no
iscrpan prikaz tog referata, odakle i mi crpimo neke
podatke. Kruedener je, govore¢i o Malenkovi¢u, izme-
du ostalog rekao doslovno i slijedeée:

»Ako je istina, da &asni maziv ulenjak pripadd
onome, koji sistematskim radom stvara movu nauku,
tada je Vasilije Malenkovié veliki uéenjak. Kolike bi
vrijednosti bile saduvane, koliko bi otpalo rije€i i
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prepirki, koliko bi se u$tedjelo papira i tiskarskog
crnila, da se sludalo Vasilija Malenkoviéa. Ne smije
se zamjeriti predavadu, ako postavi pitanje, me bi
li bilo dobro, da i dana¥nji instituti ispitaju Malen-
koviéeva iskustva, da ustanove, koliko mjegove istra-
Zivadke metode ukazuju ma ispravnost danadnjih me-
toda, na potrebu mijenjanja ili usavrSavanja tih me-
toda, kako bi se postigli rezultati vrijedni za praksu,
a ne samo za medusobno teoretsko usporedivanje.«

Predavaé smatra, da se ne moZe govoriti o pioni-
rima na polju zastite drveta, a da se ne spominje ime
Vasilija Malenkovi¢a. Zatim navodi brojne citate iz
njegovih djela, za koje vjeruje, da su danas jednako
vrijedni, kao i onda, kada su napisani.

Ne moZemo se oteti, da ne citiramo barem nekoliko
citata, ako niSta drugo, a ono da vidimo, do kakvih
je rezultata doSio V. Malenkovi¢ u svojoj dugotraj-
noj praksi i mogu li oni izdrZati poredenje s rezul-
tatima postignutim poslije njega. Pogotovo stoga, jer
su upravo metode Malenkovi¢a posluZile kao baza
propisima, koje je tadanje Ministarstvo vojske izdalo
u pogledu konzerviranja gradevnog drveta u visoko-
gradnjama.

Eto nekoliko tih citata.

»Osnovni je uslov za teoriju i praksu konzervira-
nja drveta u visokogradnjame da toéno upoznamo
uzroénike razaranja drveta. Nastojanje da to sazna-
mo sili nas na brojne pokuse.

Buduéi da se teorija i praksa konzerviranja drvetd
u visokogradnjama opéenito poklapa s konzervira-
njem ostalih sortimenata drveta, to e se iskustva 1z
visokogradnji moéi korisno primjijeniti i kod pra-
gova, jamskog drveta itd.

Da bi mastupilo razaranje drveta poirebno je da,
osim infekcije, bude omogucéen jo§ barem pristup
vlage. Nema li jednog od toga dvoga, ne moze doci
ni do pojava razaranja.

Gljivice su najvazniji od svih uzroénika razaranja
drveta. Drvo, koje se malazi na slobodnom prostoru
napadnuto je od onog momenta, kad je prvi put po-
stalo vlaZno. Kod gradevinskog drveta dovoljno je da
je zrak vlaZan.

Isto tako je dvojbeno, da zdravo drvo reagira
kiselo i da je siromadno ng bjelanéevinama,
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. Izrrtzz_tq kisela reakcija drveta mosc <e uklomits
i ublafiti, ako ga premafemo previakom, koje vea-
gira alkalijski ili, ako dode u dodir s takvim mater
jama, a pod stanovitim uslovima i onda, ako su takve
materije neutralne.

Svakq. gljivica, koja na drvetu raste, razara ga.

Pogrjesan je izraz »suha gnjile¥«. Suho se drvo
ne b_i nikada razorilo. MoZda je drvo w &asu ustanov-
ljenja truleZi bilo weé suho, prije toga moralo je
svakako biti vlaino.

Iz svega toga slijedi: onemoguéavanje pristupa
zraka i vode drvetu donosi u najboljem sludaju, u
kombinaciji s antiseptitkim postupkom, samo nesto
malo vife Koristi, nego li ovaj postupak sam. Takva
kombinacija u pravilu viSe Steti nmego koristi.

Alkalijska stredstva u pravilu loSe prodiru w drvo;
od njih bujaju vlakna.

Dobar antiseptikum moZe biti loSe sredstvo za
konzerviranje drveta.

'U potonjem sluaju za antiseptitko djelovanje
mjerodavna je prirode kiseline, a me priroda metala.

S obzirom na efikasnost djelovanja protiv kukaca
vrijede posebni zakoni.

Otrovnost je relativan wpojam. Sva sredstva za
konzerviranje drveta (poput svih antiseptika uopée)
otrovna su. Glavno je da otrovnost ne prede stano-
vitu mjeru.

Veé je spomenuto, da onemoguéavanje pristupa
zrakg i que drvetu samo Steti. Ako se kao sredstvo
sprecavanja pristupa upotrebi nekih antiseptikum,
tada se sukobljavaju korist i $tetnost.

Da bi se postigla sposobnost veéeg prodirania u du-
bi'r}u, desto se mijeSaju u vodi netopive katranova
ulja s takvim materijalima, koje s jedne strane tope
katranova ulja, a s druge strane same su topive u
vodi. Takvo sredstvo je ma pr. alkohol.

Uvijek se mora pridrZavati principa, da sredstvo
za impregnaciju mora lako prodirati u drvo, ali te§ko
iz mjega izlaziti.

Iskustvo mas uci, ‘rlu u prakst sredstvo za matapd-
nje drveta mora biti barem dvaput, a esto i triput
jace koncentrirano, megoli $to to pokazuju vjestad-
ki pokusi. i

Postigli bismo wrlo dvojbene rezultate, ako bismo
drvo, umjesto da ga mnatopimo, otprilike triput pre-
mazali istom tekuéinom.

Onaj tko pripisuje slabo djelovanje nekog antisep-
tikuma svim moguéim svojstvima istoga, samo me
njegovoj slaboj efikasnosti, taj ée svakako biti spre-
man da pripisuje vaZnost svakojakim sporednim okol-
nostima, koje vaZnosti one memaju, da bi se oprav-
dalo meuspjeh antiseptickog sredstva.

Svi fluorovi spojevi su dobra sredstva za konzer_-
viranje drveta, ali najbolja su slobodna kremicna ki-
selina, a me$§to manje slobodna fluorovodi¢na kiselina.

Kod premazivanja mije dovoljno da se drvo pre-
maZe samo jedamput.

Potrebno je, ustvari, da se na drvo stavi sloj anti-
septikuma poput kore. Ako se ma to dovoljno ne
pazi, izostat ¢e i puni uspjeh.

Najopasnije je, kako to prakse dokazuje, ako se
kraj premazanog drveta ostavi drugo sasma mnepre-
mazano. Osim toga vaZno je da se drvo premaZe sa
svih strana, a me samo s jedne.«

Tako govore i pidu stranci o Vasiliju Malenkovicu,
nasem &ovijeku, koji je ¢&itav svoj Zivot posvetio borbi
protiv podmuklog neprijatelja — gljivica, koje uni-
Stavaju drvo.

A kod nas? Njegovo ime jedva je poznato &ak i u
strudnim krugovima. Prelistavali smo struénu lite-
raturu, koja nam je bila pri ruci, ali uzalud. Samo
§to smo u »Sumarskom listu« od 1. veljaée 1907. nasli
nepotpisanu, ali vrlo pozitivnu recenziju izisle knjige.

Smatramo potrebnim, da istrgnemo potpunu zabo-
ravu ime i djelo naseg zemljaka, koji je u inostran-
stvu stekao visoka priznanja i vjerujemo, da smo
ovim recima to barem donekle i postigli.
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PREDSTAVINIST ViAx:

OBAVLIJA:

macije vozarina.

"S UTL A«

PODUZECE ZA MEDUNARODNU SPEDICIJU
s ZAGREB, VLASKA UL. 65

ODJELI: MEDUNARODNA SPEDICIJA 1 RACUNOVODSTVO
ULICA BOZIDARA ADZIJE 13

Telefoni: direktor 35-250 kom. direktor 39-220

Tuzemni promet 35-539 i 34-378 Prevozni ured 34-592 i 39-670
BEOGRAD—RIJEKA — SARAJEVO — JESENICE — SEZANA—MARIBOR - PREVALJE

Medunarodne transporte kopnom, morem i rijekama u uvozu i izvozu — tran-
zit — carinjenje, uskladiStenje u vlastitim skladiStima, zbirni saobracaj Zeljez-
nicom i vlastitim kamionima, medugradski kamionski saobraéaj, loco-gradski-
prijevozi kamionima i zapreZnim vozilima, seobe, strudno "pakovanje, rekla-

Post. pretinac 198

Sekretarijat 28-411
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i svim zainteresiranim poduzeéima i licima,

yMI CITAMO ZA VAS«

U 0Voj rubrici donosimo preglede vaZnijin clanaka, V1
vodeéih svjetskih ¢asopisa sa podruéja drvne in dustrije. Zbog ogranicenog prostora ove _Dreglede
donosimo u veoma skraéenom obliku. Medutim, skreéemo paznju ¢itaocima i _Pretplatmmm.q., kao
da smo u stanju na zahtjev izraditi cijelokupne prijevode
ili fotokopije svih €lanaka, ¢Ciji su prikazi ovdje obja e v
titi na Urednistvo ¢asopisa ili na Institut za drvno- industrijska istrazivanj

koji su objavljeni u najnovijim brojevima

vljeni. Za sve takve narudzbe izvolite se obra-
a — Zagreb, Gajeva ulica 5.

RIVSTA TICNICA (CONOMICA UFTICIALE PLR -GUI ATT) DHLLA FEBERADONE IALANA DILLE INDUSIRIC Uil LEND_L 0t Sucuing

»Proizvednja furnira«. Proizvodnja furnira iz
drveta poznata je od davnine. Furnire su proizvo-
dili stari Egip¢éani i Rimljani valjda cijepanjem i
gleanjem drveta. Danas se furniri proizvode ljuste-
njem (sfogliatura con rotative-Bois de placage déroulé)
rezanjem (sfogliatura con la tranciatrice-Bois de placa-
ge tranché) i piljenjem (sfogliatura con la sega-Bcis
de placage sci€) obiéno u dimenzijama od 0.6 do 8 mm,
za narotite svrhe najtanji od 0.025 mm i najdeblji od
9.5 mm. Furniri iz mekog drveta ljuite se na debljinu
od 2,5—3.2—4.8 mm, od tvrdog drveta za Sperplote u
dimenzijama od 2.1, 2.5, 3.2, 4.6, 6.4 mm, ve¢ prema
gusto¢i drveta i tipu Sperplota, a za furnire od 0.9,
1.06 i 1.22 mm. Trupci za ljustenje obiéno duljine kao
i za piljenje, ne smiju se sasusiti prije prerade, tvrdo
drvo se prije ljudtenja kvasi, ugrijava ili pari (hrast
se najbolje ljusti zagrijan na 70—92°C, topola na
32—50°C). Trupci za ljustenje ugrijavaju se pod ko-

- rom, da bi se tako ova mogla lakse skidati ru¢nim
alatom ili naro€itim postrojenjem.

Ljustenje furnira vrsi se na taj naédin, da se trupac
ckreée oko svoje uzduzne osovine prema nepokretnom
nozu kontinuirano, a tanki list se odvija kao novinski
papir s bubnja. Kvalitet proizvedenog furnira ovisi o
vrsnoéi drveta, nalinu rada postrojenja i sposobnosti
radnika. Vanjska strana ljus$tenog furnira je jedno-
li¢na i kompaktna, dok nutarnja pokazuje sitne raspu-
kline, koje uveéavaju moguénost lijepljenja. Ove ovise
o naéinu postupka i debljini furnira, na pr. na furniru
od 0.8 mm raspukline se uopée ne vide prostim okom,
do¢im se na furniru debljine od 3.20 mm lako mogu ra-
zabrati. Obiéno se ljuste polovnjaci (trupci prepilani po
duljini na dvije pole) na listove izvjesne §irine prema
preéniku (mezzo tondo) u serijama. Brzina okretaja se
krete od 50—60/min., a izbacivanje listova 60—122 m
za tvrdo, a 300 m za meko drvo ja¢ih dimenzija.

Rezanje furnira vrii se oStrim &eliénim noZzem u
horizontalnoj ravnini tako, da je ravnina o$trice para-
lelna s uzduZnom osovinom polovnjaka. Ima postro-
jenja, gdje je noZz nepokretan, a polovnjak (fli¢) se
krece i automatski podize za debljinu srezanog lista,
kao i obratno. Prema polozaju drveta proizvode se
furniri tangencijalne ili radijalne strukture u vidu
augih uskih listova. Drvo se prethodno zagrijava ili
pari. Ovakva postrojenja za rezanje furnira rade sa
40—50 hipova na minuti, medutim, sitna postrojenja
za proizvodnju listova za kutije ili separatore bate-
rija rade brzinom i od 240 udaraca.
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Filjenje furnira izvodi se na naroitim horizontal-
nim jarmovima ili na kruznim pilama velikog lista, a
minimalne debljine (0.6—0.8 mm). Trupci se ne mo-
yaju prethodno pariti, a niti sadrzavati vef’:u kolié_inu
vlage, radi toga se kod piljenih furnira moZze razmjer-
no najbolje saéuvati prirodna boja drveta, Medutim,
icko je minimalna debljina listova 0.6—1.25 mm, otpa-
dak se kreée oko 50%, otuda su furniri dosta skupi.

Sugenje furnira. Za izvjesne svrhe fumir/i se mogu
upotrebljavati kako izlaze iz strojeva. U ve¢ini sluc‘.a_—
jeva oni se izlazu visokoj toplini na beskrajnoj vrpci,
koja se kreée preko valjaka, ili se na topl{m plotama
podrZavaju u susionicama, ili se postavl]_aju_ na mre-
7aste okvire u komorama s parnim strujanjem 1 na-
roditom ventilacijom vlaznog zraka. Vijestatko suée—.
nje moze trajati samo 45 minuta i manje,_ prema vrsti
i debljini drveta, a prirodno mnogo dulje.

Najvise se proizvede furnira ljustenjem, a i pro-
cenat iskoriStenja je pri ovom natinu obrade najpo-
voljniji.

»Otpornost greda i osovina iz lameliranog drveta«.
Pokusna istrazivanja otpornosti greda i osovina iz la-
meliranog drveta u laboratoriju za drvne proizvode u
Madisonu — USA pokazala su izvjesne oscilacije,‘kao
i tendencije makar i neznatnog savijanja i pojavu
sitnih napuklina. Uzrok tome treba traziti u €injenici,
tto se jedna lamela reZe paralelno, a druga okomito
na smjer vlakanaca, ili, §to je stepen vlage u pojedi-
nim slojevima prigodom lijepljenja bio razli¢it. Prirod-
no da uslijed toga nastaju i razli¢ite medusobne nape-
tosti pri svakoj promjeni vlaZnosti ili opterecenja.

Stoga, da bi predmeti iz lameliranog drveta zadr-
7ali trajno Zeljeni oblik, preporufuje se, da lamele
(slojevi) budu rezane sve u istom smjeru bilo para-
lelno bilo okomito na smjer viakanaca s podjednakim
stepenom vlage za vrijeme lijepljenja, kako bi se iz-
bjegla potreba nekog izolirajuéeg premaza (vernice
idrofuga). Neznatna promjena oblika ne igra ulogu pri
proizvodnji obi¢énih jednostavnih predmeta, pogotovo,
ako se ugraduju meke vrsti drveta.

»Furniri sa kvrga i izraslina na drveéu«. Sa izra-
slina, kvrga, rak-rana i deformacija, kao poslijedica
anatomskog, fizioloSkog ili patoloskog procesa na gra-
nama, deblu ili korjenu drveta izradivale su se ne-

kada lopte, kugle, pepeonice, lule za pusenje, igratke
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U posljednje vrijeme iz takvih se izraslina proiz-
vode furniri vanrednih linija i S$ara s razloga, §to
drvna vlakna u njima teku u svim mogutim pravci-
ma. Ukoliko se ukaze, da je neki takav furnir odveé
krhak ili imade mjestimice kakvu manu, on se dade
nalijepiti na drugi furnir iz javora, topole ili breze,
te ujedno zamijeniti defektna mjesta izrescima fur-
nira sli¢nih boja i Sara. Zakrpani furnir moZe se na-
lijepiti i na papir. U industriji pokuéstva veoma se
cijeni nepravilna periferna tekstura drveta, a takva se
ba§ nalazi u izraslinama i kvrgama drveca.

Presjeci ovakvih izraslina, bilo u radijalnom li tan-
gencijalnom smjeru, radi svoje estetske wvrijednosti
mogu se iskoristiti u ornamentalne ili u zajednici
s bojom i sjajem i u é&isto umjetni¢ke svrhe. Talasa-



5%9, rebraste, ikritave, dzeversate linije ovakvih pre-
Sjeka predstavljaju veoma dragocjenu sirovinu, iz koje
sé na narocito minijaturnim postrojenjima dadu pro-
izvesti za industriju namjestaja i ukrasnih predmeta
veoma vrijedni furniri.

Uzme li se u obzir, da se ovakav materijal odba-
tivao u otpadak i ostavljao obiéno u $umi da trune,
btn bi mogao na ovaj nacdin iskoristen predstavljati
jedno novo vrelo prihoda i za Sumske radnike i za
preradivadku industriju.

U istom broju obradene su i slijedeée teme: »Aktiv-
nost talijanske federacije drvarske industrije«, »Ka-
kove mjere predostroznosti treba poduzeti za suzbi-
janje pozara u sektoru industrije drveta«, »Isugivanje
vlaznim zrakom pri visokoj temperaturi¢, »Klin »Hy-

ra« za ruSenje stabala«, »Raznobojno premazivanje
»Plexton« preparatoms, »Savjetovanje mjefovite ko-
misije E. C. E. i F. A. O. o tehnici iskori¢éavanja $u-
ma i nauénim putovanjima po Italijic, »O novim pri-
Jevoznim tarifamac, »Stanje na trzistu drvetac, »Cije-
ne drvetu i drvnim preradevinama u raznim proizvod-
rim centrima Italije. Licitacije i prodaje«.

U broju 8. istog Casopisa objavljeno je:

»Problemi industrije pluta«. Medu zemljama
Zapadnog Mediterana, koje se bave proizvodnjom
pluta, Italija zauzima zavidno mjesto. U iskoriiéa-
vanju ovako vazne sirovine mogle bi e nazrjeti i bo-
lje perspektive, kad bi se zavela politika, koja bi vise
vodila ra¢una o stvarnim zahtjevima narodne privrede
i bolje koordinirala interese trgovine i proizvodnije
pluta s onim preradivatke industrije, koja ovu siro-
vinu treba za proizvodnju raznih finalnih produkata.

Hrast plutnjak (Quercus suber) uzgaja se na po-
vrSini od preko 80.000 ha u pokrajinama srednje i
juzne Italije: Toskani, Laciju, Kampanji, Apuliji i
Kalabriji, zatim na otocima Sicilije i Sardiniji, gdje se
proizvodi pluto najbolje kvalitete. Godiinje se pro-
izvede oko 200.000 g pluta bolje vrsti (da lavoro) i oko
15.000 q slabije vrsti za usitnjavanje (da macinazione).

Veéi dio industrijskih poduzeta za preradu pluta
nalaze se u srednjoj i sjevernoj Italiji; u juznoj i po
otocima uobiajena ie viSe obrtni¢ka proizvodnja. Vi-
fe od 100 poduzeéa bavi se proizvodnjom ¢epova i
plutnih ploéica i proizvodi oko 300 miliona cilindrié-
nih, 200 mil. koni¢nih ¢&epova, 300 mil. plodica za
rkrunske €epove-krown cork-tappi corona« i 15 mil
Eepova za demizone i bac¢ve. Druga poduzeca proizvode
iz prirodnog pluta: poplate za cipele (preko 1 mil. pari
godi$nje), plovke za spasavanje i bubnje za zastitu
brodova (oko 1000 q god.), umetke za SeSire i koloni-
jalne kacige itd. Preko 30 poduzeéa bavi se iskori§c¢a-
vanjem plutnih otpadaka i proizvodnjom plutnih aglo-
merata iz mljevenog pluta (sugherone) slabijih wvrsti:
kao plote za oblaganje podova i zidova, izolaciju
zvuka, topline, smanjenje vibracije strojeva itd. Do-
maéa proizvodnja pluta mogla bi donekle zadovoljiti
potrebe preradivaéke industrije pluta, kad se znatne
koli¢ine sirovog pluta ne bi izvaZale u inostranstvo (od
g. 1946.—1953. prosjetno 74.000 9 godisnje) te kad ne
bi uslijed velike potraznje smanjena ophodnja (obrt)
iskoriS¢enja izazvala oskudicu pluta jaéih dimenzija,
potrebnih za proizvodnju naro¢itih ¢epova (Sampa-
njac).

Ministarstvo poljoprivrede, da bi uzelo u zastitu
predjele, gdje se uzgaja plutnjak, proglasilo je za-
branu uvoza sirovog pluta iz inostranstva (prosj. za
period od 1946.—1953. g. kretao se oko 9.000 q godis-
nje), a odobrilo izvoz bez ikakvog ograniéenja ni po
kakvoéi ni po koliéini. Prirodno da su se uporedo
s povetanom potraznjom sirovine poéele dizati i cije-
ne plutu tako, da je I. i II. monte-franko mjesto pro-
izvodata (Sardinija) od lira 5.000/q god. 1948. porasla
na lira 30.000/q u god. 1953. odnosno pluto za mljeve-
nje od lira 1.600/q god. 1948. na lira 5.000/q u god. 1954.

Kraj takve situacije i prekomjernih sjeda, koje vode
postepenoj degradaciji sastojina hrasta plutnjaka, iz-
vjesnu korist crpili su jedino trgovei i razni posred-
nici.

»Ralsa-drvo« (ochroma lagopus). Balsa raste i
tropskim krajevima od Zapadne Indije pa sve do
Bolivije. U trgovini je poznato kao dosada naijlakie
drvo. Vanjski i najmladi dio stabla (bijeli), koji se
rajviSe upotrebljava u privredi, je bjelkasto-zuckaste
i ruzi€aste boje, a unutarnji smede i ervenkaste. Struk-
ture je jednoline i neznatne specifitne tezine, koja
se svada na neobi¢no tankim stijenama ¢elijica s raz-
mjerno velikim Supljinama. Sa svim tim varira u gu-
sto¢i i tezini od periferije prema srzi, koja po gusto¢i
cdgovara otprilike bjeloboru. Spada medu vrste, koje
brzo rastu i kroz 6—7 godina mogu se veé sjeéi i ko-
ristiti po 2 trupca od 5 m duljine i promjera od 40 cm
nd stabla.

Drvo balsa se mnogo upotrebljava u brodogradnji,
za jzradu pojasa za spasavanje, u avionskoj industriji,
za jastuke u strojarstvu (smanjenje vibracije), za izo-
lacije, razne igra¢ke itd., ali najvise kao srce panel-
ploé¢a, dvostrukih vrata, telefonskih kabina i u indu-
striji.

Poduzete »Balsa Ecuador Lumber Corporationc,
jedno od najve¢ih proizvodaéa balsa-drva, izraduje
panel-ploce odredene gustoce, odn. tezine, debljine, $1-
rime i duzine.

»Belcobalsa« panel-ploe se mnogo primjenjuju
pri izradi vrata, koja se automatski zatvaraju (u Ame-
mici), mnogo su lakse, a uz to jednake évrstoée kao i
uobitajene panel-plofe, koje se lijepe iz raznih dije-
lcva drveta. Drvo Belcobalsa lijepi se mnogo lakse
od ostalih vrsti drveta obzirom na njegovo porozno
stanje, koje mnogo brze upija sve vrsti lijepila, bilo
pod hladnim ili toplim pritiskom, odnosno radiofre-
kventnim zagrijavanjem.

»Industrija pokuéstva u Engleskoj«. U spo-
znaji, da dobro pokuéstvo ne uslovljava nuZnu upo-
trebu velikih koliéina drveta i ostalog materijala, in-
dustrija pokuéstva u Engleskoj od posljednjeg rata
pa ovamo brinula se, da proizvodi jednostavno, solidno
i razmjerno jeftino pokuéstvo. Prirodno da ima i medu
engleskim pokuéstvom znatnih razmimoilazenja, ako
se uzme u obzir, da se tom proizvodnjom bave vige
od 4.000 pogona, poéam od najveéih tvornica pokuéstva
na svijetu pa do onih najnizih, koje su saduvale obrt-
nitke tradicije, ali sve u svemu englesko se moderno
pokuéstvo odlikuje jednostavnim prijatnim linijama i
diskretnom cijenom. Tako ima kompletnih spavaéih
soba, koje se prodaju uz cijenu od 42 Lst. Uspjesi po-
stignuti znatnim sniZenjem cijena posljednjih godina
omogucéeni su napustanjem skupih radova rezbarije i
intarzije i prilaZenjem serijskoj proizvodnji pokuéstva.

Instalacija najmodernijih postrojenja, mehanizi-
ranih uredaja, ispitivanja najekonomitnijeg radnug
postupka, primjena najdetaljnijih kalkulacija i anali-
za troSkova, precizni programi proizvodnje, koji su,
uzimajuéi u obzir Zelje i potrebe potrosata, omoguéili
engleskoj industriji pokuéstva, da uz iste troskove po-
vecéa proizvodnju i time snizi cijene pokuéstvu.

U Engleskoj je proizvedena takozvana pahuljasta
guma, koja se na veliko upotrebljava pri tapeciranju
(gomma piuma) stolica, naslonjaa itd. Bez obzira na
cijenu, kvalitet pokuéstva je odli¥an, jer se stroga kon-
trola vodi pri proizvodnji pokuéstva, ako ono tireba
da nosi oznaku ustanove »British Standard Instituicnc
kao garanciju za izvjesne tipove. Vrie se naroditi po-
kusi optereéenja stolica i pritiska na naslonjage. Stolo-
vi se tretiraju narodito plastikom, da bi bili otporai
protiv mrlja i topline. Tako je jedno poduzeée u Lor-
donu, posto je prouéilo zahtjeve Amerikanaca, uspjelo
da dobar dio svoje proizvodnje plasira u USA i orga-
nizira tamo posebne centre za distribuciju pokuéstva
s naroditim crtadima j projektantima.
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»Nov nafin tretiranja drveta u vakuumu«. Mnoga
antisepti¢na sredstva, koja se upotrebljavaju za kon-
zerviranje drveta, kao tetra- ili pentahlorfenol u
kombinaciji s raznim uljima, nisu radi svoje gustoce
prodirala u tkivo ili su pri primjeni veceg pritiska
ostavljala nauljene povrsine, koje nisu primale kasnije
boju ili lakove. Stoga se u USA drvo tretira u po-
stupku zv. »Dry-Vac«, da se U hermetski zatvorenim
komorama najprije ekstrahira zrak iz drvenih ¢elija,
a zatim pusti sredstvo za impregniranje. Kad se drvo
izvude iz tekuc¢ine u celije, naknadno ulazi izvjesna
koli%ina zraka, koja povuce sa sobom svu tekuéinu sa
povriine. Nakon toga drvo postaje suho i sposobno,
da se boja i premazuje lakovima.

U ovom se broju obraduju jo$ slijedete teme:

»Sta je drvo za Covjeka i $to on treba da poduzme
za drvog, »Kretanje izvoza Italije u USA«, »Grijanje
trupaca za ljustenje elektri¢nim putem«, »Mjerenje
vlaznosti pri lijeplienju drveta, »Skola »Louis Bren-
ta« za brusale listova pila«, »Privredne vijesti iz ci-
jelog svijeta«, »Stanje trzigta plutac, »Cijene drvetu
i rezanoj gradi u Italiji«. Rr

»Proizvodnja ploc¢a vlaknatica i ivericax. Pro-
izvodnja plota vlaknatica datira jo§ od prvih de-
cenija ovog stoljeta, kada su 1920. g. u USA po-
dignuta prva postrojenja za proizvodnju ploa za
izolaciju. Nagli razvoj proizvodnje plo¢a vlaknatica
poslije rata zapaZa se narotito u skandinavskim ze-
mljama. Tako su Finska, Svedska i Norveska proizvele
god. 1951. ukupno 527.000 tona ploda vlaknatica ili 21
posto od sveukupne svietske proizvodnje ili 71% svjet-
skog izvoza. Opéenito je proizvodnja plo¢a vlaknatica
u periodu 1948.—1951. bila u stalnom porastu, u 1952.
je nastala izvjesna stagnacija, dok u pro§loj godini
ponovo dolazi do porasta.

»Industrija pokuéstva u Zapadnoj Njemackoj«.
Industrija pokuéstva u Zapadnoj Njematkoj najbo-
lje se afirmirala na proSlom velesajmu u Hanoveru,
gdje je uz savremeni namje$taj bilo izloZeno mnogo
svakovrsnog alata za obradu drveta, veoma mnogo
modernih uredaja i automatskih viSestrukih strojeva.

Tvornice namjestaja u Zap. Njemadkoj odlikuju
se savremnnom modernizacijom postrojenja, vanred-
nom organizacijom i mehanizacijom rada, stalnim
smanjenjem socijalnih i fiskalnih optere¢enja, znatno
holjim sistemom nabave sirovina, stalnom kolabora-
cijom kako izmedu samih industrijalaca, tako i izme-
du ovih i veteg dijela trgovaca i potroSada, te pri-
mjernom naobrazbom struénog i radni¢kog kadra.

U svim se pogonima primjenjuje najekonomiéniji
sistem rada i sa najsavrienijim postrojenjem. Radi se
po landanom sistemu, a sve ru¢no orude je na elek-
tri¢gnom ili pneuatskom pogonu. Zarada u akordnom
radu varira izmedu 30—60% temeljne nadnice, Osigu-
ranje radnika tereti poslodavca sa 20% (a ako se k to-
me uraéuna plaéeni dopust i penzioni fond, svega 27%/0),
a radnika sa 10%. Ne postoje nikakvi obiteljski i djetji
dodaci.

Pokuéstvo je jednostavno, lagano i jeftino. Konku-
rencija je izmedu raznih poduze¢a dosta jaka, medu-
tim, svaka tvornica ima svoju dosta ogranitenu kli-
jentelu, s kojom je u stalnom sporazumijevanju. To
cmoguéava standardizaciju modela pokuéstva i proiz-
vada serijski uobiéajene modele, ili takve, koje su
trgovei ve¢ odabrali.

Svi su radnici ¢lanovi sindikata s doprinosom od
nekih 500 dinara godi$nje.

Godidnja proizvodnja pokuéstva u Zap. Njematkoj
dosegla je vrijednost od 1 milijarde i 200 milijuna DM
i premasila proizvodnju ¢itave Njematke iz 1939. godi-
ne. S razloga $to u Njemagkoj ima mnogo ratnih udo-
vica, u industriji pokuéstva zaposleno je 30—35% %en-
ske radne snage.
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U ovom broju obradene su i slijedeée teme: ,Iz103ba
umjetnina, poku¢stva i ukrasnog bilja, koja se odrzava
svake tre¢e godine u Milanu«, »Razni sistemi lijeplje-
nja drveta radiofrekvencoms«, »Proizvodi iz usitnjenog
(graduliranog) drveta«, »TrZite drvetom i plutom, ci-
jene plutnih éepova u Portugaiu«, »Izvoz talijanskog
tehnitkog drveta u god. 1953.«, »Vijesti iz stranog
svijeta«.

»WOOD AND WOOD PRO-
DUCTS« broj 5 od maja 1954.
godine donosi ove vaZnije
¢lanke:

»sModernizacija i mehani-
zacija — Kkljué¢ za buduénost
drvne industrije« od Harold
E. Holman-a. U ¢élanku se go-
vori o danadnjem stanju drv-
ne industrije u SAD, osobito
pilanske. U SAD postoji da-
nas 53.109 aktivnih pilana,
koje proizvedu godiSnje 35,4
milijarde bd. ft. rezane grade.
Od toga je 47.538 malih pilana
s prosje¢nim godiSnjim kapa-
citetom od 191.000 bd. ft, -
koje proizvedu godisnje 9,1 milijardu bd. ft. rezane
grade ili 25,7%0 nacionalne proizvodnje, 98°% od ukup-
nog broja pilana su male i srednje pilane s manje od
5 miliona bd. ft. kapaciteta godisnje, koje proizvedu
zajedno 51,1% nacionalne proizvodnje rezane grade.
Manje od 1.000 velikih pilana s kapacitetom od preko
5 miliona bd. ft. godi¥nje proizvedu ostatak od 48.9"/
racionalne proizvodnje. Najve¢i dio malih i srednjih
pilana u SAD su primitivne, bez mehanizacije, bez
uredaja za umjetno suenje i preradu izrezane grade.
Uslijed toga one vrlo teSko podnose konkurenciju ve-
likih pilana, a jo§ ée vete poteSskote nastati u slu-
taju smanjenja potraZnje rezane grade na trzistu.
Osim toga, cijene su se stabilizirale tako, da je razlika
izmedu troskova proizvodnje i prodajne cijene postala
vrlo mala, pa je jedini izlaz, koji preostaje malim
pilanama, da mehaniziraju svoje pogone i moderni-
ziraju strojeve i uredaje. U prilog takvom shvacanju
govori 1 razlika u kvalitetu i dimenzijama oblovine,
koju su pilane dobivale prije i koju dobivaju sada.
Neosporno je da se sa strojevima i uredajima, koji su
bili predvideni za preradu debelih i dugackih trupa-
ca, ne moze racionalno preradivati tanke i kratke
trupce.

»Moderni strojevi za buSenje rupa« — Thomas D.
Perry. U ¢&lanku se opisuju moderni viSestruki stro-
jevi za bufenje rupa, koji mogu busiti i do 100 rupa
cdjednom, a na3li su 3iroku upotrebu u ameri¢kim
tvornicama namjestaja, gdje se uglavnom upotreblja-
vaju za busenje rupa za spojeve ¢epi¢ima. Razlikuju
se uglavnom tri vrste takvih strojeva, i to s vertikal-
nim, horizontalnim i nagibnim osovinama. Svaki ed
ova tri glavna tipa viSestrukih busilica imade niz
raznih izvedaba za specijalne svrhe, koje se detaljno
opisuju u élanku.

{
»WOOD AND WOOD PRODUCTS« broj 6 od juna 1954
godine donosi:

»Nove ideje u nanaSanju ljepila« - Thomas D. Perry.
Razne metode nana%anja ljepila mogu se grupirati kako
slijedi: nanaganje valjcima s jedne ili obje strane kon-
tinuiranog sloja pomoéu glatkih valjaka ili u linijama

pomoéu utorenih valjaka, nanaSanje &etkama, $pahtli-



‘ma ili ruénim valjcima, nanaganje umakanjem, pum-
pama za ljepilo ili $pricanjem. Ove metode ne mogu
fuvijek zamjenjivati jedna drugu, i neke su od njih
"namijenjene samo za odredeni tip ljepila. Tako se na
pr. utorenim gumenim valjcima nanasa samo sintetsko
ljepilo. U ¢lanku se detaljno opisuju sve nabrojane
metode nanasanja ljepila kao i strojevi i uredaji za
-nanasanje.

“The Wood-Worker

DIVOTED 1O PRODUCTION MLETHODS IN WOODMWORKING PLANTS

»THE WOOD WORKER« broj 5 od maja 1954. go-
dine donosi slijedete vaZnije €lanke:

»Zastitna sredstva u drvnoj industriji« — Paul H.
Graham. U 1952. godini je u SAD impregnirano s raz-
‘nim zastitnim sredstvima ukupno 314,998.356 kubnih

slopa drveta. U &lanku se opisuju razna sredstva i
“metode zaStite drveta, koje se danas primjenjuju u
" Americi, a koje se medusobno znatno razlikuju i ovise
‘uglavnom o namjeni, kojoj ée impregnirano drvo biti
privedeno.

. »Materijali za povrSinsku obradu i njihovo ispiti-
vanje« — H. H. Connelly. U nastavku &lanka govori
.Se o.raznim .osebinama, koje moraju imati materijali
. za ‘povrsinsku obradu, kako bi davali zadovoljavaju-
¢e_rezultate pri radu. Ujedno se daju uputstva, kako
treba ispitivati ove materijale prije njihove upotrebe
u samim pogonima, i to s najjednostavnijim sredstvi-
ma i uredajima. U ovom se nastavku ¢lanka govori
o adhezivnim svojstvima materijala, o diskoloraciji
filma i tvrdoéi osuSenih nalida.

; »Izbor, odrZavanje i upotreba brusnih ploéa« — C.
G. Monnett, Jr. U ovom nastavku ¢lanka govori se o
velikoj vaZnosti brzine okretanja kod rada s brusnim
‘ploéama. Izbor odgovarajuée obodne brzine brusnih
“ploda” znatno: doprinosi njihovom udinku i trajnosti.
‘Broj okretaja brusne ploe, koji je oznafen na njezi-
‘noj naljepnici, oznafava samo maksimalnu brzinuy,
kojom se plota smije okretati, da bi se izbjegla opa-
“snost od rasprskavanja, ali to nije optimalna brzina,
kojom ploéa treba da radi. Ta optimalna brzina ovisi
u prvom redu o kvalitetu i izvedbi ploce, kao i o vrsti

Lrusenja, za koje ¢e se plodu upotrebiti. U &lanku se
“daju podaci o brzinama za razne vrste brusnih ploéa
i razne vrste bruSenja.

__ »Namjestanje stola ravnalice« — J. E. Hyler. Je-
*dan od prvih uvjeta, da se postigne zadovoljavajuéi
rsd ravnalice, je ispravno namjestanje izlaznog stola
i odnosu na rezni krug. Povr§ina straZnjeg stola rav-

nalice mora biti u tangenti reznog kuta nozeva. U
¢lanku ‘autor daje prakti¢na uputstva o pravilnom na-
mjestanju stolova ravnalice i o posljedicama neisprav-
nog vpoloZaja stola.

" " »Brzine kod buSenja«, Veéina vertikalnih strojeva
za buSenje imade brzinu od 1800 okretaja u minuti,
dok seosovine horizontalnih strojeva za bufenje obi-
‘tno okreéu s 3600 okretaja u minuti. Istrazivanja su
‘pokazala, da su ove brzine zadovoljavajuée i oprav-
dane kako obzirom na vrste burgija, koje se upotre-
Bljavaju, tako i obzirom na smijer bulenja u drvetu.

‘ »Jednostavno ispitivanje ljepila u pogonu« — H. H.
. Connelly. Tvornice namje$taja i ¥perovanog drveta,
“koje trofe mnogo ljepila, treba da svaku pogiliku ispi-
tajuprije upotrebe, kako bi se osigurali od kvarova,
koji bi.mogl nastati uslijed logeg ljepila. U tvornici
-nlje potrebno vriiti detaljnu analizu ljepila i detaljna
ispitivania kvalitetta, nego treba jednostavnim sred-
stvima i 'brzim metodama provjeriti, da 1i ljepilo od-
‘- govara propisima { zahtjevima. Ljepila treba ispitati
obzirom na slijedeéa svojstva: 1. Izdr#ljivost prema
vlazi; 2. Proba kidanja perovanog drveta, 3. Proba
-kidanja sljepljenih blokova, 4. Ispitivanje pH-vri-
“Jednosti i 5. Vrijeme’ trajanja ljepila u tekuéem sta-

nju. Sva se ova ispilivanja mogu vrsiti u pogonu s ma-
lim investicijama za urcdaj, U jduéim ¢e se nastavei-
ka opisati nacin ispitivanja.
ma»grl?i% W(;JOD-WORKEH" br. G]Od juna 1954 donosi:
sLjevacki modeli iz impregniranog drveta« - Paul
H. Graham. Ameritki cenfralni Institut za istrazivanja
drveta (Forest Products Laboratory) y Madisonu vriio
je po nalogu Ford Motor Company obimna jstrazivanja
po pitanju pronalazenja drvnog materijala za proiz-
vodnju modela, koji ostaju stalnih dimenzija, unato€
promjenama lemperature i vlage. Drvo je u prirodnom
stanju samo ograniteno pogodno za tu svrhu i u ma-
sovnoj proizvodnji, kao §to je to sluéaj u automobil-
skoj industriji, odrzavanje drvenih modela je skoptano
s ogromnim troskovima, jer modeli moraju ostati stal-
no istih dimenzija. Zadovoljavajuéi rezultati postig-
nuti su s laminiranim materijalom iz furnira impreg-
niranim sredstvima na bazi umjetnih smola, obi¢no
tenolnih ili urea. Ovaj je materijal veé¢ otprije poznat
pod imenom Impreg. Impreg je materijal sastavljen iz
slojeva furnira, koji su prethodno impregnirani umjet-
nim smolama, kod é&ega su fenolne smole pokazale
znatno bolje rezultate. Ispitivarje je vrSeno s plotama
Imprega, koje su bile sastavljene iz 17 slojeva furnira,
debljine oko 1,5 mm tako, da je ukupna debljina ploe
iznosila 25 mm. Usporedujuéi rezultate ispitivanja
cvoga materijala s prirodnim drvetom pokazalo se, da
Impreg izloZen vlazi pokazuje 65% manje bujanja od
obiénog drveta. Ovi su rezultati povoljni, posto se po-
kazalo, da modeli iz Imprega pri normalnim uslovima
rada ostaju unutar traZenih tolerancija.

»Proizvodnja vrata« - I. dio - J. E. Hyler. Postoje
dvije glavne vrste vrata, i to puna vrata (ili panelska)
i vrata na uklade. Puna se vrata obiéno proizvode iz
srednjae presvulene slijepim i plemenitim furnirom.
Rubovi se prekriju letvicama iz drveta, koje odgovara
upotrebljenom plemenitom furniru. U é&lanku se de-
taljno opisuje naéin sastavljanja srednjada kao i obra-
da vrata na uklade. Okviri takvih vrata mogu biti
spojeni &epom i utorom ili ¢epiéima (tiplima). .

»Izbor, odrZavanje i upotreba brusnih plo'}‘ia« - C.
G. Monnett, Jr. Zavr3avajuéi seriju &lana o izboru,
odrZavanju i upotrebi brusnih plo¢a, autor govori o
vaZnosti ispravnog rada stroja za bruSenje, na kojemu
¢e se upotrebiti brusna plo&a, jer o tome ovisi i rad
same plofe. Brusne se plofe ne smiju nabijati na oso-
vinu stroja, niti smiju i¢i prelagano. Najbolje odgo-
vara klizno nasjedanje plofe na osovinu. Paznju treba
obratiti i na to, da osovina nije klimava u lezajima,
jer to &esto moze dovesti do pucanja ploe. Izmedu
plofe i prirubnica za uévriéenje treba uvijek umet-
nuti podmetae od mekanog papira, gume ili koze. Kod
kupnje brusnih ploga treba postupati vrlo paZljivo i
kupovati ih po specifikacijama, koje su dobro provie-
1ene, da li odgovaraju stvarnim potrebama, a kupljene
ploce treba prije upotrebe ispitati, da nisu puknute,
oste¢ene i sl. Paznju treba obratiti i ispravnom balan-
siranju brusnih ploéa, jer je s nebalansiranom ploom
nemoguce postiéi zadovoljavajuée rezultate u radu, a
time se znatno smanjuje i vijek trajanja brusne plode
i povetava opasnost od pucanja. U é&lanku se dalje
daju uputstva za montazu ploda na stroj, njihovo
uskladistenje i odrZavanje.

»Jednostavne ispitivanje ljepila u pogonu« - H, H.
Connelly. U nastavku €lanka autor govori o ispitivanju
ljepila na vlagu. Ono se moze vrsiti u obi¢noj drvenoj
komori za vlagu, koju svaki pogon moZe jeftino sam
sagraditi. Ispitivanje se vri obi®no kod 44°C i 90%
relativne vlage zraka. Grijanje se vr3i elektridnim
grijatem, a vlaga se postize Strcanjem vode ili pare.
Samo se ispitivanje ljepila sprovodi na taj naéin, da
se naprave probni komadi drveta i zalijepe zajedno
tako, da povrSing sloja ljepila iznosi tagno 4 cm?® 2X2
cm). Na krajeve probnih komada se pridvrste kuke, pa
se s jednom kukom objese u komoru, a za drugu se



Kkuku objesi uteg od 5 kg. Od svake vrste ljepila treba
napraviti nekoliko probnih komada i sve ih zajedno
metnuti u komoru. Vrijeme y satima, koje ¢e probni
komadi izdrzati u komorj kogq 44°C i 90X relativne
vlage, daje mijerilo izdr#ljivosti ljepila prema vlazi.

:o_Ma.teriJali 73, povriinsku obradu i njihovo ispiti-
vanje« — H. H. Connelly. Od dobrog se materijala za
povrsinsku obradu zahtijeva, da imade dovoljnu tvr-
doéu pod raznim klimatskim uslovima, kako bi bio
otporan prema utiskivanju tragova na obradenu povr-
#inu. Ispitivanje ovih osebina vri se na taj nadin, da
se drvenu kocku sa stranicama od 1cm, ¢ija je donja
povr§ina presvuéena nekim suknom, optereéuje raznim
utezima pod razli¢itim uslovima temperature i vlage i
registrira, kada je kocka ostavila trag na povriini,
koja je normalno obradena. U nastavku se ¢lanka go-
govori o nadinu ispitivanja obradene povriine na izdr-
Zzavanje hladnoc¢e i na debljinu sloja laka.

»WOOD WORKING DIGEST« broj 5 od maja 1954
donosi slijedete vaznije &lanke:

»Proizvodnja pokuéstvac — 2 dio — H. H. Con-
nelly. U nastavku ¢lanka autor govori o dva glavna
tipa pokuéstva, i to o pokuéstvu iz punog drveta i o
cnom iz §perovanog drveta. Danasnja industrijska pro-
izvodnja obifno proizvodi pokuéstvo, u kojemu su
konstruktivni dijelovi izradeni iz punog, a povrsine
iz Sperovanog drveta. Neobiéno je vazno, da drvo za
proizvodnju pokuéstva bude dobro izabrano obzirom
na vrste drveta i kvalitet, kao i da bude ispravno su-
feno. Ispravnim sufenjem drveta izbjeéi ¢e se mnoge
‘kasnije grijeSke pokuéstva. Nakon suSenja u susarama
potrebno je da se drvo kroz najmanje dvije nedjelje
kondicionira u prostorijama s konstantnom vlagom i
temperaturom prije daljnje obrade i lijeplienja. Kod
proizvodnje pokuéstva treba stalno imati na umu dva
uvijeta za kvalitetnu proizvodnju: 1. Treba osujetiti
bacanje i deformaciju ploha i odrzati stabilne dimen-
zije pojedinih sastavnih dijelova pokuéstva nakon
montaze, i 2. Osujetiti otvaranje lijepljenih spojeva.

»Razvoj tehnike umjetnog suienja drveta« — 6 dio
— Paul H. Graham. Razvoj modernih suSionica opée-
nito je okarakteriziran uvodenjem standardnih tipova
“po izvedbi, koji se medusobno razlikuju po metodama
rukovanja drvetom, naéinom cirkulacije zraka i gri-
janja te opéom izvedbom suionica, Opcenito postoje
dva' osnovna tipa suSionica, i to progresivne (tunelne)
i komorne. Po nadinu cirkulacije zraka, suSionice se
dijele na one s prirodnom i s umjetnom cirkulacijom
zraka. Nadalje se susionice dijele po izvoru i sistemu
grijanja na sudionice na ispu$nu paru, na ostru paru
i na pregrijanu paru, zatim suSionice neposredno gri-
jane plinom ili uljem, sufionice s unutra$njim loZi-
$tem za vruéi zrak te elektri¢ki ili elektronski grijane
suionice. U nastavku &lanka autor opSirno opisuje
svrhu umjetne cirkulacije zraka u sufionicama i nje-
zinu sprovedbu kao i naéin kontrole odrZavanja kon-
stantne brzine zraka u su$ionici. Cirkulacija zraka u
suSionicama ima dvije glavne funkcije: Prva joj je
funkcija da odrZi jednolike uslove suSenja u suSionici
na taj naéin, $to nosi ugrijani zrak, potreban za ispa-
ravanje vlage iz drveta, od izvora topline kroz slozaj
drveta u potrebnim koli¢inama, s odgovaraju¢om tem-
peraturom i relativnom vlagom kao i s potrebnom
brzinom tako, da taj zrak dolazi u doticaj s povrsi-
nom svih dasaka u slozaju. Druga funkcija cirkulacije
zraka u susionici je, da nadoknadi sve gubitke topline
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u susionici, nastale potrebom provjetravanja i mije-
njanja zraka ili one gubitke topline, koji su nastali
uslijed isijavanja i propusnosti zidova, stropa, vrata i
poda susionice. U nastavku autor daje pregled novijeg
razvoja suSenja drveta u progresivnim susionicama.
Clanak ¢e se nastaviti.

»Keramicka sredstva za povrsinsku obradu drveta«
— Thomas A. Dickinson. U najnovije se vrijeme u
Americi razvila nova metoda povrsinske obrade drveta
nanasanjem staklastih ocaklina, sli¢énih onima, koje
s¢ nanasaju na t. zv. emajlirane metalne predmete,
kao $to su lonci, kade za kupanje i sl. Keraméki su
nali¢i, u odnosu na organske, relativno skuplji i teze
s2 nanose. Oni se primjenjuju tamo, gdje se zahtije-
va, da obradena povr$ina ima maksimalnu otpornost
prema toplini, prema kemikalijama i da ima visoka
dielektricka svojstva ili malu sprovodljivost topline.
Kerami¢ki se nali¢i nanasSaju §trcanjem finog praska
kroz vruéi plinski plamen pomoc¢u naroéitog uredaja,
koji je slitan onomu za metaliziranje povriina. Dje-
li¢i praska se prolazom kroz plamen tope i, ako se na-
nose u obliku tankih slojeva u nekoliko sukcesivnih
brzih prijelaza, oni ¢e se uhvatiti na povrSinu drveta,
bez da ¢e joj nanijeti neke $tete. Najbolji se rezultati
postizu, ako se povrsina drveta prije toga udini vatro-
otpornom nekim naroitim sredstvima, kao $to je na
pr. vodeno staklo i sl. Na isti se taj nafin mogu na
drvo nana$ati olovo i drugi metali, koji imaju nisko
talidte. Metal se &esto nanasa kao podloga za kera-
micke nalite.

»Strojevi za Sperplode i furnir — 14 dio — Pile za
obrubljivanje Sperovanog drveta« — Thomas D. Perry.
Postoje stotine tipova pila za drvo, od kojih se mnogi
mogu upotrebiti za obrezivanje grubih rubova Spero-
vanog drveta nakon lijepljenja, a prije brufenja, ali
je praksa pokazala, da za tu svrhu postoji standardno
postrojenje, koje najbolje odgovara zahtjevima. Ono
se sastoji iz dvostruke kruzne pile, kojom se obrub-
ljuju obje uzduZne strane plote, koja odmah zatim
prolazi kroz sli¢an stroj, kojim se obrubljuju obje
popretne strane. Taj nadin rada osigurava taénost-i
smanjuje potrebe radne snage za rukovanje i mani-
pulaciju sa materijalom, $to je vrlo vaino, kada se
radi o proizvodnji velikih koli¢ina 3perovanog drveta.
U nastavku ¢lanka autor opisuje razne tipove stro-
jeva za obrubljivanje Sperovanog drveta kao i vrste
i ozubljenja kruZnih pila, koje ‘se za tu svrhu upo-
{rebljavaju.

»WOOD WORKING DIGEST« broj 6 od juna 1954
donosi:

»Obradivanje kundaka pomoéu alata iz tvrdih me-
talac — Thomas D. Perry. Upotreba alata s oS$tricama
iz tvrdog metala — obiéno tungsten karbida — pri
obradbi drveta je znatno napredovala. Ovakav alat,
usporeden s alatom napravljenim iz obi¢nih brzoreznih
¢elika, pokazuje znatne prednosti, osobito §to se tite
odrzavanja ostrine. Tako je na pr., kruznu pilu sa zu-
bima iz tungsten karbida potrebno ostriti svakih 8 do
10 mjeseci i kod rezanja pod najteZim uslovima. U
jednoj poznatoj ameritkoj tvornici oruZja obraduju
se kundaci pu$aka iskljutivo takvim alatom, i pet-
godi¥nje iskustvo je pokazalo ogromne prednosti ovak-
vog alata. U &lanku se opisuju alati i daju podaci o
njihovim osebinama u usporedbi sa atatima iz obi¢nih
tclika kod proizvodnje kundaka i konstatira se, da
ovakav alat, ako je ispravno konstruiran i upotrebljen,
pokazuje znatne prednosti, osobito u pogledu pobolj-
sanja kvaliteta obradbe i smanjenja troSkova proiz-
vodnje.

»Razvoj tehnike umjetnog suSenja drvetax - 7 dio
— Paul H. Graham. U ovom se nastavku &lanka go-
veri o razvitku komornih su$ionica za drvo. Upotreba
komornih suSionica uslovljena je 1. traZenjem drveta,
koje ima odreden i podjednak sadrzaj vlage, 2. potre-
bom veée elastiénosti u radu i odrZavanju rezima u



sué_l‘onicama, 3. trazenjem odgovaraju¢ih kapaciteta,
kojima ¢e se zadovoljiti potrebe na suhom drvetu raz-
11&_1tih vrsta i dimenzija, i 4. Zeljom, da se smanje na
minimum promjene refima unutar susionice uslijed
djelovanja vanjskih faktora klime. U potetku su se
komorne sugionice gradile s prirodnom cirkulacijom
zraka, no danas se grade skoro iskljuivo s umjetnom
cirkulacijom pomoéu ventilatora. U &lanku se opisuju
razne izvedbe komornih suSionica i daju njihove ka-
rakteristike.

»Umjetno suSenje naliéa na drvo« — K. R, Brown.
Higroskopicitet je svojstvo drveta, s kojim treba naj-
viSe radunati kod umjetnog susenja nalita. Ovo svoj-
stvo ne samo da traZi kontrolu vlage, nego i ograni-
dava temperaturu, kod koje se moze sprovoditi umjet-
no sulenje nali¢a. Iskustvo je pokazalo, da tempera-
ture iznad 65°C prouzrokuju tako brzu promjenu
vlage, da dolazi do pucanja furnira i drveta i odlijep-
ljivanja $perovanog drveta i lijepljenih spojeva. Pri
suSenju nali¢a dogadaju se tri odvojena procesa —
ishlapljivanje razredivada, oksidacija vegetabilnih 1ili
zivotinjskih masnih ulja i polimerizacija umijetnih
smola. Radi toga uredaj za umjetno susenje nalita
mora zadovoljavati sva ta tri procesa, a osim njih i
tetvrti, koji je uslovljen higroskopicitetom drveta, a
to je, da u uredaju mora biti kontrolirana relativna
vlaga zraka. U &lanku se opisuju izvedba i djelovanje
uredaja i daju podaci o potrebnim temperaturama,
koli¢inama zraka i t. d.

»Proizvodnja pokuéstva« - 3 dio - H. H. Connelly.

U nastavku se ¢lanka govori o proizvodnji panelplota
kao osnovne sirovine u proizvodnji pokuéstva. Postoji

neispravno misljenje, da se u panelsku srednjatu moZe
ugraditi ma kakvo drvo. Iskustvo pokazuje, da ¢e se
sve vece grijeske drveta, kao §to su rupe &évorova,
Siroke pukotine, kora i truleZ vidjeti na gotovoj i po-
litiranoj plo¢i unatoé é&injenici, da su sve te grijeSke
pokrivene slijepim i plemenitim furnirom. Pri proiz-
vodnji panelploéa postoje dva glavna problema, koije
treba rijesiti: prvo, koji tip spoja uzeti za spajanje
srednjace, i drugo, koja je najbolja metoda lijepljenja
letvica, da bi se dobila $iroka ploha srednjae. Po
prvom pitanju postoji nekoliko rjefenja, kao 3to su
spojevi na utor i pero, lastin rep, zupce ili tupi spoj.
U praksi se pokazalo, da je tupi spoj najekonomiéniji
zato, jer je najjeftiniji u izvedbi, a dovoljne je &vrst
za svrhu, kojoj je namijenjen. Svi su drugi spojevi
_znatno skuplji i stvaraju mnogo otpatka. Danas se za
srednjicu panelploa mnogo upotrebljavaju plote ive-
rice. Takve plo¢e ni po ¢emu ne zaostaju za onima sa
srednjicom iz letvica. Rubovi kako jedne, tako i druge
plo¢e se zatvaraju rubnim Iletvicama, kako bi im se
poljepSao izgled. Rubne se letvice obi¢no rade iz ma-
sivnog materijala iste vrste, koje je i plemeniti furnir.
Umjesto letvica katkada se moZe rubove presvuéi sa
odgovarajuéim furnirom. -

»Revizija kvaliteta u drvnoj preizvednji« - James
S. Bethel. Sliéno kao kod knjigovodstva, potrebno je
od vremena do vremena praviti i reviziju postupka
kontrole kvaliteta, kako bi se ustanovilo, da 1li sve
poduzete mjere odgovaraju stvarnim uslovima pro-
izvodnje. Ova revizija treba da obuhvati tri najvaznija
faktora kontrole, i to 1. Specifikaciju i propise kvali-
tete, 2. Postojee stanje proizvodnje obzirom na kva-
litet i 3. Proceduru kontrole kvaliteta. U nastavku
€lanka pisac daje detaljina uputstva o sprovedbi revi-
zije kvaliteta.

»Izbjegavanje nezgoda kod upotrebe glodalicax —
Martin H. Saltz. Ma da je glodalica jedan od najopas-
nijih strojeva za obradu drveta, postoje naéini, da se
broj nezgoda kod rada na njoj smanji na minimum.
Osnovni zahtjev kod toga je, da se izmedu ruke rad-
nika i nozeva glodalice uvijek nalazi drvo, koje se
obraduje. Opéi preduvjeti za sigurnost rada sa gloda-

licama su: 1. Radniikove ruke treba udaljiti od nozeva
upotrebom §ablona, modela i gl Njihova konstrukceija
mora biti takva, da su radnikove ruke za vrijeme rada
U sigurnom polozaju. 2. NoZeve glodalice treba zastititi
tako, da, ako radnikove ruke i dodu nesreéom u nji-
hovu blizinu, nozevi treba da su ito je vise moguce
pokriveni. 3. Glodalicu treba snabdjeti pritiskivaéima,
vodilicama i sli¢nim uredajima, kojima ée se pomoci
radniku, da odrzava komad, koji se obraduje, u isprav-
rom poloZaju. 4. Pod oko stroja mora uvijek bitl
ispravan i redovno odrzavan, kako bi se izbjeglo spo-
ticanje ili klizanje, uslijed kojih bi radnik mogao izgu-
Eiti ravnotezu i do¢i sa rukama ili drugim dijelovima
tijela u opasnu zonu. 5. Radno mjesto mora biti do-
voljno osvijetlieno, kako bi radnik mogao vidjeti Sta
radi. U nastavku se ¢lanka detaljno govori o na¢inima,
kako da se ovim opéim preduvietima za sigurnost rada
na glodalicama udovolji. .

WOOD

SORESTRY MARKETING APPLICATION

»WOOD« broj 5 od maja 1954. god. donosi slijedece
vaznije ¢lanke:

»Podovi iz mekog drveta u novim zgradama« — W,
C. Stevens. Drvo se za podove upotrebljava ve¢ iz
davnina, jer ono posjeduje izvjesne osobine, koje ga
¢ine narotito upotrebljivim za ovu svrhu. Ono je, me-
Gutim, higroskopiéan materijal i uvijek tezi, da se
uteze ili buja, veé prema atmosferskim prilikama,
kojima je izloZzeno. Do promjene vlage u drvetu za
podove moze doéi i iz drugih razloga, a ne samo pro-
mjenom atmosferskih prilika. Tako drvo moZe upiti
vlagu iz betona, Zbuke i drugog gradevnog materi-
jala za vrijeme su$enja, iz betona ili drugih materi-
jala, s kojima dolazi u nepcsrednu vezu za -vrijeme
same gradnje, te konatno vlaga u drvetu moze biti
rezultat nedovoljnog suSenja prije njegovog uzimanja
u rad. Poveéanjem vlage drvo buja, Siri se, i od njega
napravljeni podovi postaju neravni, a mogu se i izdiéi.
Podovi iz prevlaZznog drveta rasu$uju se a izmedu da-
saka takvog poda nastaju vete ili manje pukotine
zhog utezanja pojedinih dasaka. Protiv ovih pojava
nema nikakvih sredstava zastite, i jedini naéin, da
se izbjegnu ove pojave, sastoji se u tome, da se naj-
veta painja obrati na izbor drveta s odgovarajuéim
sadrzajem vlage i da se prilikom gradnje obraéa naj-
veta paznja, da drveni podovi ne dodu u neposrednu
vezu s neosusenim betonom ili vodom.

»Kresanje grana« — J. W. L. Zehetmayr. Autor
piSe o kresanju grana Sumskog drveca kao sredstvu,
da se dobije veta koli¢ina &iste tehnike bez &vorova.
Tako autor navodi, da joS nema sigurnih podataka o
tome, da li se kresanje grana isplati, on daje praktiéna
uputstva o sprovadanju ovih mjera, jer se na osnovu
izvrienih ispitivanja u Engleskoj moZe otekivati, da ¢e
povecéanje tehni¢ke mase kod kresanog drveta iznaSati
do 35 vie nego kod nekresanog. Ovo se odnosi samo
ng cetinjade.

»MontaZne kuée« — Nelson C. Brown. Ogroman po-
rast stambene djelatnosti u USA nakon rata, koja je
1850. god. dosegla rekordnu cifru od 1,400.000 jzgrade-
nih stanova u toj godini, uslovio je i poveéanje pro-
izvodnje montaznih drvenih kué¢a. U periodu nakon
1945. godine postojalo je u USA oko 300 poduzeéa, koja
su se bavila proizvodnjom drvenih montaznih kuéa,
ali je velik dio propao, i to uglavnom uslijed nedo-
voljnog iskustva u toj grani proizvodnje tako, da je
ostalo svega 35 poduzeéa. Oni danas grade vrlo ukusne
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kuée, koje se sastoje iz jedne do tri spavaonice sa
dnevnom sobom, kompletnom kupaonicom, modernom
kuhinjom s ugradenim fri¥iderom, ormarima, Stednja-
kom i strojem za pranje posuda i rublia, koje zajedno
sa zemlji§tem, uredenim vrtom i montirane tako, da
su sposobne za useljenje, kostaju obi¢no 8 do 12.000
‘dolara. Kupnja takovih kuéa je olakSana time, Sto je
dovoljno uplatiti svega 5 do 10% prodajne cijene u
gotovom, dok se ostatak dobiva zajmom uz nizak ka-
matnjak na rok do 30 godina. Proizvadadi isporucuju
montaZne kuée na udaljenosti do 900 milja, a montaza
konstruktivnih dijelova vrdi se na licu mjesta, &esto
sa lokalnom radnom snagom. Postoji mnogo tipova
ovakvih montaznih kuca tako, da se moZe posti¢i po-
{rebna raznolikost u naseljima. Proizvodnja montaznih
kuéa sve se vide §iri, i postoji realna perspektiva, da
¢e svaki ve¢i grad, u kojemu postoji interes za ovak-
vim kuéama, dobiti vlastitu tvornicu montaznih kuéa.

»Konstrukcija $ablona za lijepljenje visokofrekvent-
nem strujom« — H, W, Flatt, Autor nastavlja opis
vaZznih faktora kod konstrukcije $ablona za zagrijava-
nje visokofrekventnom strujom, o ¢emu mnogo ovisi
uspjeh primjene visokofrekventne struje za zagrijava-
nje lijepljenih spojeva drveta. On opisuje nekoliko
prakti¢kih zahvata i pravila, kojih se mora pridrzavati
pri konstrukciji Sablona i radu s visokofrekventnim
uredajima. 5

»Sistemi priévrSéenja kod oplate i stropova iz izo-
lacionih plo¢a vlaknatica« - II. dio - H. Churchman.
U nastavku ¢lanka autor daje pregled raznih sistema
udvr$éenja izolacionih plo¢a na metalne konstrukcije
zidova i stropova.

»WOOD« broj 6 od juna 1954. g. donosi:

»Zica drveta« — I. dio — B. Alwyn Jay. Zica drve-
ta, koja pokazuje smjer vlakanaca i drugih elemenata
drvne grade, utjete u izvjesnoj mjeri na gotovo svaku
njegovu upotrebu. Opéenito smjer Zice drveta djeluje
na ova njegova glavna svojstva: ¢vrstoca, obradivost,
izgled, susenje, kretanje vlage i stupanj moguénosti
obradivanja sa za$titnim sredstvima. Najvazniji smie-
rovi zice drveta su ravna Zica, dijagonalna Zica, spi-
ralna Zica, izmijeSana Zica, valovita Zica i divlja Zica.
U ¢lanku se opisuju i ilustriraju svi ovi smjerovi Zice,
i opisuju metode za odredivanje smjera Zzice i izradu-
navanje njezinog sko$enja.

»Ispitivanje optereéenjem kombiniranog betonskog
i drvenog mosta« — J, B. Alexander. Zadnji luk jed-
nog kombiniranog betonskog i drvenog mosta sa &etiri
luka bio je optereéen sa dva 20-tonska kamiona, smje-
$tena u obrnutim smjerovima. Sredidta njihovih straz-
njih osovina bila su namjtesena popreko preko mosta
tako, da su leZala taéno u sredinj luka. Mjerenje pro-
vjesa pomoéu komparatera sa tano$éu od 0,001” bilo
je vrseno na 16 mjesta na donjoj strani mosta. Maksi-
malni provjes u iznosu od 0,127” bio je taéno na sre-
cliinli grblg(a, a odnos provjesa prema rasponu luka bio je

»ZaStita drveta — primjene i postupci« — S. Robin-
son, T. A. Banfield i drugi. Veliki dio ovog broja taso-
pisa posveéen je problemu za$tite drveta i o toj temi
éasopis donosi niz ¢lanaka, ¢ije éemo naslove nabro-
jiti, jer radi pomanjkanja prostora ne moZemo donijeti
zaseban prikaz svakog pojedinog &lanka. Clanci nose
naslove: »Engleski standardi za zastitu drveta«, »Naj-
vaznija podruéja upotrebe impregniranog drvetac,
»Upotreba impregniranog drveta u izgradnji javnih
zgrada, stambenih zgrada, agrikulturi i hortikulturi,
za izradu ambalaZe, vatrozastitna sredstva i nalidi«.

»Specijalizirano varenje tratnih pila«x — James D.
English. U é&lanku se govori o varenju traénih pila
preko 150 mm Sirokih i debelih od 1 do 1,5 mm. Tra&ne
pile treba tako variti, da se materijal 3ava 5to bolje
stopi s materijalom pile i da debljina pile na %avu
bude potpuno jednaka debljini na ma kojem drugom
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mjestu. Stapanje Sava s okolnim materijalom se po-
stize pudlovanjem, t.j. lupanjem Cekicem po $avu i
okolnom materijalu, dok su jo$ dovoljno vru¢i i po-
datni. Cesto je potrebno naknadno jo§ jednom grijati
spojno mjesto, da bi se moglo dovrsiti pudlovanje. Say
treba naéiniti na takvom mjestu, koje ¢e osigurati naj-
veéu &vrstoéu spoju i treba da bude otprilike na prvoj
tre¢ini uspona zuba. Nikada se $av ne smije napraviti
na dnu udubljenja izmedu dva zuba ili na polovici ili
preko polovice uspona zuba, jer éq brzo do¢i 'do pu-
canja. Ispravno varenje je moguce sprovesti samo
odgovarajuéim alatom i uredajem. U ¢lanku se opisuje
alat i uredaj za varenje tradnih pila kao i sam postu-
pak varenja i pudlovanja.

HOLZ

ALS ROH- UND WERKSTOFF

»HOLZ ALS ROH- UND WERKSTOFF« u broju 4,
mjeseca travnja 1954. donosi:

»Stanje tehnike u proizvednji ploéa iverica« (Stand
der Technik bei der Herstellung von Holzspanplatten)
od Franza Kollmanna, Reinbek, str. 117—134. Tehnika
na podruéju proizvodnje ploa iverica nakon naglog
razvitka dosegla je onu toéku, kada se polozaj poéinje
stabilizirati. Mnoga poboljdanja u strojevima i naéi-
nima proizvodnje imala su kao rezultat, da su pro-
izvodi postali bolji, da se proizvode za zadovoljenie
tcéno postavlienih potreba, i da su im proizvodni tros-
kovi smanijeni. Dok je proizvodnja iverica prema dr.
W. Klaudifzu jog godine 1948/49 bila ispod 5.000 t, po-
digla se 1952. g. na 48.000 t. 1953. g. na 68.000 t. dok se
proizvodnija u 1954. g. odekuje od 100.000t. Plo¢a ive-
rica vide nije nikakav »nadomjestak«, veé¢ punovrije-
dan drvni sortimenat, koji se proizvodi iz takore¢i bez-
vrijiednih otpadaka.

Razne tvrtke izgradile su specijalne strojeve za ive-
ranje i to prema sirovini, iz koje se proizvode iveri.
Tako sluZze posebni strojevi za iveranje otpadaka od
furnirskih listova. drugi za iveranie oblog drveta i
krupnijih otpadaka. Isto tako svecijalizirani su stro-
jevi za razne oblike ivera s obzirom na jedno- ili tro-
sloine ploce.

Su$enje ivera druga je vaZna operacija u proizvod-
nom procesu, pa je i tu razvijeno vi$e sistema. Uglav-
nom su$ionice se mogu grupirati u ove ¢éetiri grupe:
a) sudionice u obliku bubnja, b) tanjuraste ili turbin-
ske suSionice, c¢) suSionice s trakama, d) su$ionice na
struianje.

Za prosijavanje osuSenih ivera konstruirana su raz-
na si‘a. kojiima se odstranjuju nepozeljne Cestice i pre-
grubi komadiéi.

U jednoi od naijvaznijih faza proizvodnje, t. i. u
mijeSanju ivera s liepilom, koie je uviiek najskuplia
komvonenta kod iverica. razvijeno je mnogo podesnih
stroieva. Oni rade ili periodi&ki ili kontinuirano. a mi-
jeSanje se vrdi dodavaniem ljepila preko valjaka ili
ustrcavaniem putem sapnica.

Doziranje, formiranje i prefanie plofa ima dosta
varijanata. no koiima se to vr&i bilo polu- ili posve
automatski. Razviieno ie vi§e postuoaka, koii fade bilo
diskontinuirano ili kontinuirano. Diskontinuirani po-
stupak je na pr. Behrov (Lignoplan). a kontinuirani:
Bartrev. Kreibaumov i Chipcraft-postupak.

Da li ie za iverice notrebna klimatizacija ili ne. niie
jo§ u industriji tofno rijeSeno. Izgleda, da dostaje
snda slaganie isoreSanih ploda u sloZajeve. gdie se no-
stepeno ohladuju. a vlaga se u njima pritom pravilno
razdieliuie u ciieloi olo&i.

»Stanie 1 razveini nravei u gradnii blanialica. glo-
dalica, fazonskih blanjalica i strojeva za Zlijebljenje«



(Stand und entwicklungslinien im Bau von Hobel-,
Frés-, Kehl- und Schlitzmaschinen) od Kurta Tscher-
njakova, Stuttgart-Obertiirkheim, str. 134—151,

U &lanku, koji je bogato ilustriran s najnovijim mo-
delima strojeva izloZenih u Hannoveru, iznose se U
glavnim crtama razvojni pravei u pojedinim grupama
strojeva. Autor, s obzirom na golemi broj raznih tipo-
va u pojedinim grupama, kaZe, da se ipak treba zami-
sliti, da 1i je oportuno zbilja razvijati toliko tipova
strojeva. On drZi, da bi i uz smanjenje broja tipova
lonstrukteri imali dosta rada na usavrSavanju i pPO-
bolj$avanju ovih. )

»Strojevi za ostrenje noZeva za blanjanje, 1juStenje
i za skare« (Schleifmaschinen fiir Holzhobel-, Schil-
und Scherenmesser) od Wolfganga Weinholda, Freu-
denberg am Main, str. 151—157.

U prvom dijelu daju se teoretska objaﬁnjenjg 0
odtrenju. Postoje razni nadini ostrenja: a) kruzno
vdubljeno. b) eliptiéno udubljeno ostrenje, c) plosnato
ostrenje, d) periferno oStrenje i e) oscilirajuc¢e o§tre7
nje. O obliku i kutu no%a dani su orijentacioni podaci.
Za klinasti kut noZa prema vrsti obrade drveta navode

se ovi putevi:

noZ za blanjanje rotirajuci o T 360—40°
no? stroja za tiséenje, udvriéen . . . . . 30°

noz stroja za pravljenje drvne vune 30°—35°
noz ljustilice s el 190—22°
furnirski noz e isto
noZz ljustilice za SZibice . isto
no? za skidanje kore . . . . . . 379—46°
noz za cijepanje kod usitnjavanja 370—42,

Strojevi za oStrenje, koji su se pojavili na trzistu,
mogli su se ravrstati po slijede¢im grupama: strojevi
za oStrenje dugih noZeva, strojevi za oStrenje nozeva
za blanjanje i kratkih noZeva za ljustenje i od $kara,
univerzalni strojevi za o§trenje noZeva za blanjanje, te
razne druge konstrukcije. Naroditu painju treba pri
ostrenju posvetiti hladenju. To znaéi, da treba $to vise
izbjegavati zagrijavanje, a nastalu toplinu uz pomo¢
sredstva za hladenje odvesti. Dobar i &ist rez ne ovisi
samo o stroju, nego o pravilnom postupku s nozem,
o uévritenju, o ostrenju i t. d., o Eemu se u &lanku
daju upute.

»Strojevi za pripremu i nanaSanje ljepila« - (Ma-
schinen zur Vorbereitung und zum Auftragen von Lei-
men) od Walter Enzensbergera, Diisseldorf, str, 163-168

VaZznost ovih strojeva nije samo u njihovom radu,
veé i u ekonomiénosti trogenja ljepila. Lijepljeni pro-
izvod mora, osim toga, zadovoljiti zahtjeve u évz:st.oéi.
Radi toga Su na &isto naugno istraZenim principima
upotrebe pojedinog ljepila konstruirani novi strojevi.
Dan je opis najnovijih modela mjeSalica, strojeva za
nanasanje ljepila s razli¢itom izvedbom valjaka, dozi-
ranje i t. d.

»Postupci i sredstva za povrSinsku obradu u pro-
izvodnji namjestaja« - (Verfahren und Betriebsmittel
der Oberflichenbehandlund im Holzmobelbau) od Curt
Blankenstein, Kirchheim/Teck.

U ¢&lanku su opisani najnoviji postupci, koji se vrie
prema dana$njem stanju tehnike. Prva faza rada je
otvrdnjivanje, nastavno slijedi bojadisanje ili mo&enije,
zatim matiranje. Otvrdnjivanje i matiranje veéinom
se vr$i valjkom. Stvaranje glatkih povr§ina kod dana§-
njih postupaka vrsi se tehnikom skidanja (abbauend),
koja polazi od nanosa lakfilma, debljine 60 do 130 ..
Za nanos ovog lakfilma, odnosno njegovo stvaranje,
sluzi tehnika hladnog i vruéeg Spricanja te valjci. Iz-
vedba visokog sjaja postiZe se poliranjem, a djelo-
mi¢no i brusenjem.

Opisane su opreme za pojedine postupke kao i sred-
stva, koja u tu svrhu sluZe. Dalje se daje prikaz toka
suSenja kod lakova.

U broju 8. islog asopisa, koji donosi ¢lanke o zadtiti
drveta povodom predstojeceg Kongresa u Berlinu, na-
lazimo slijedeée: 5

»Doprinosi ispitivanju i ocjenjivanju uljnih sred-
stava za sprecavanje domace strizibube« - (Beitrage
zur Priifung und Beurteilung &liger Hausbocken-
Kimpfungsmittel) od Gunther Beckera,

Otrovnost najnovijih sredstava protiv domaée stri-
zibube jako je pojaana kontaktnim insekticidima. Kod
runog napajanja drva kreée se koli¢ina preparata od
20 do 100 g po m’ za puno ubijanje larvi, To je 200
puta jata otrovnost od preparata prije 1945. g, a 500
do 1000 puta ja®a od karbolineuma i katranskih ulja.
Ipak praktiéna primjenljivost kod ispitivanja ovisi i o
grugim faktorima, pa su ta ispitivanja u ¢lanku obra-

ena. h

Kod otrovnog isparivanja preparata pokazalo se, da
larve mogu ugibati i od lako kao i od sporo hlapivih
ctrova. Nadalje, najvaZnije za ubijanje larvi jest pro-
diranje uljnih preparata putem hodnika ispunjenih
crvototinom. Tu je u pitanju viskozitet kao i napetost
povrsine.

Za ubijanje larvi i jaja u veé zarazenom drvu vaz-
niji je prolaz preparata putem hodnika nego dubina
prodiranja kroz samo drvo sa njegove povrsine. Prema
tcme, i kemijski put treba da bude u jednom sluéaju
stvaranje preparata za preventivno ¢uvanje drveta od
zaraze premazivanjem povrsine, gdje preparat prodire
u drvo samo nekoliko milimetara. U drugom sluéaju
za veé zarazeno drvo treba proizvesti preparat, koji ¢e
putem hodnika i sekreta u njima doprijeti do 3tetnika.
U ovom sluaju bezuvjetno je potrebno izvriiti ispiti-
vanja jednim poluprakti®nim postupkom kroz bufotine
insekta. ;

»Praksi bliZa istraZivanja o impregniranju gradev-
nog drva mazanjem i Spricanjem« (Praxisnahe Unter-
suchungen Uber die Imprégnierung von Bauholz durch
Streichen und Spritzen) od W. Bavendamma i W.
Fhlersa, Reinbek.

Na krovnim letvama iz smrekovine i borovine:vr-
Sena su ispitivanja s obzirom na utro3ak impregnansa.
Isto tako istraZivanja su vriena i s obzirom na poloZaj
letava, t. j. da li su u horizontalnom, nagnutom ili oko-
mitom poloZaju. Dobiveni rezultati mogu posluziti
praksi, pa ih iznosimo.

Kod grubo obradene povr§ine smrekovina tro$i 160
do 210 g, a borovina 260 do 330 g. Tetko topive soli
nigu podesne, jer se viSe puta mora prelaziti, da drvo
primi odredenu koli¢inu. Nagnutost i okomitost letava
smanjuje primanje na 40%, a kod oblanjanih letava
primanje se smanjuje na 60% kolid¢ine impregnansa
primljenog kod grubo obradenih letava. Prodiranje
i.mpregnansa kod Spricanja i mazanja u dubinu drveta
je malo. trofak impregnansa, narodito kod $pricanja,
neg'éekivano je velik, pa u praksi treba s time radu-
nati. '

»Razvoj i1 proizvodnja ploda iverica otpornih protiv
gliiva i termita« - (Entwicklung und Herstellung pilz-
und termitenfester Holzspanplatten) od W. Klauditz
i I. Stolley, Braungschweig.

Radi zastite ploda iverica protiv gljiva i termita
vrSena su istraZivanja. Rezultati pokusa doveli su do
pozitivnih zakljufaka, da je impregnacija sigurna s
dodatkom od 1,5% pentaklorfenola u vodenu otopinu
liepila na bazi bilo fenola ili karbamida,

»Klasifikacija zapaljivosti plota iz drveta« - (Die
Klassifizierung der Brennbarkeit holzartiger Platten)
od Horst Seekampa, Berlin-Dahlen. '

Autor se zalaZe za svoj prijedlog, da se klasifika-
cija ploa s obzirom na zapaljivost ne prosuduje samo -
kvalitativno, ve¢ da se uvede mjera za kvantitativno
ustanovljenje gubitka u teZini nagorene ploZe.

»Gljive uzrocnici plavila« - (Blduepilze) od W. Ba-
vendamm, Reinbek, str. 205—208.
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U biljne $tetnike na drvu i njegovoi gradi ubraja
se i grupa glilva, koje su po posljedicama svoga dje-
lovanja, t. j. promjeni boje drva u plavu, dpblle i ;b;x‘—
no ime. Autor nabraja, koje su to sve gliive, gdje se
savljaju i kako se §ire. Prikazuje ekonomski znacaj
iteta kako na stojeéem, tako i na ugradenom drvu.
Mikroskopsko i makroskopsko prepoznavanje i iden-
tifikacija, fiziologki uslovi Zivota, te mjere za sprije-
tavanje i zastitu od ovih gljiva iscrpno su opisani.

U broju 6. nalaze se ovi ¢lanci:

»Novi njemacko-Svedski doprinosi za fizilgu susenja
divetac - (Neuere deutsch-schwedische Beitrage zur
Physik der Holztrocknung) od Franz Kollmanna, Rein-
bek, str. 213—223.

Prikazani su rezultati zajednic¢kih istrazivanija na
polju fizikalnih uslova kod umjetnog susenja drveta.
Pokusi su vrdeni u dvije specijalno izgradene komore,
snabdjevene sa svima moguéim aparatima, koji su
omogué¢ili uvid u svakako komplicirane i nedovolino
istrazene uslove i tok suSenja drva. Kod promatranja
brzine suSenja ustanovljeno je:

1. Da kapilarno su$enje mokrog drva te¢e linearno
s vremenom, t.j. brzina suSenja je konstantna. Prema
tome relativna zrafna vlaga samo je od tolikog zna-
taja, da bude uvijek dovoljno niska, da zrak moze pri-
miti svu vodu izba¢enu kapilarnim snagama na povr-
§inu drva.

2. U idealnom nesmetanom difuznom suSenju brzi-
na suSenja pada s vremenom u istoj mjeri, kako se
smanjuje srednja vlaga u drvu.

3. U normalnom, impulzima smetanom susenju,
kakvo je obiéno u suSionicama, brzina suSenja je
cbratno proporcionalna relativnoj zraénoj vlazi.

Nadalje su prikazana istrazivanja prijelaza topline
na drvo i tok temperature u drvu. Isto tako proma-
trano je i strujanje pri susenju. Grijeske, koje nastaju
kod umjetnog suSenja, narotito su istrazivane, kako bi
se nasli uzroci i tako sprijedila osteéenja. Kao naro€iti
primjer velike osjetljivosti za stvaranje unutarnijih
pukotina i jakog izobli¢enja uzeta je hrastovina. Usta-
novljeno je nedvoumno, da na brzinu suSenja hrasto-
vine daleko viSe utje¢e temperatura, nego §to je to
sluéaj kod drugih vrsta drveta. Uzroci promjene boje
istraZivani su na borovini.

»Sastojci drva i volumno bubrenje« - (Holzkonsti-
tuenten und Raumquellung des Holzes) od Leopolda
Vorreitera, Miinchen, str. 223—225.

Dovodenje sadrzaja celuloze i lignina u vezu s vo-
lumnim bubrenjem ostalo je bez narocitog rezultata.
Naprotiv, ulestvovanje polyoza izgleda, da ima utje-
caja na pojavu volumnog bubrenja. Istrazivanja u
cvom pravcu se nastavljaju.

»Sorpeija drvnih vlakanaca u morfoloSko-kemij-
skom promatranju« - (Die Sorption der Holzfaser in
morphologisch-chemischer Betrachtung) od R. Runkel,
Reinbek, str. 227—232.

Poznata pojava sorpcije i desorpcije koloidalno ve-
zane vode u drvu veé se odavno istrazuje. Ipak je tu
pojavu trebalo dovesti u vezu s kemijskim sastavom
drva. Autor tumaci, kako prvo treba do¢i do zajed-
ni¢ke baze samih preparata. Drvo je morfoloski gra-
aeno iz heterogenih elemenata, a takoder ni po kemij-
skom sastavu nije istozna¢no. Studije po postavljenom
sistemu treba nastaviti.

»Napajanje drva po metodi promjenljivog pritiska«
(Holztrankung nach der Wechseldruckmetode) od Sten
T. Henriksson, Skelleftehamm, Svedska, str. 233—241,

Opisuje se nova metoda impregniranja, t.zv. me-
toda promjenljivog pritiska. Ova se metoda bazira na
teoretskoj spoznaji, da jazica u stijenki drveta djeluje
poput ventila pri prodiranju tekucine impregnansa.
Prema ovoj postavei podeSeno je i djelovanje nove
metode, t.j. primijenjeni pritisak kod napajanja drve-
ta mijenja se na viSe ili na niZze, ve¢ prema tome,
lcakav pritisak vlada momentano u drvetu. Za dimen-
zije, koje dolaze u praksi, vrijeme napajanja traje
maksimalno do 20 sati. Broj promjena tlaka kod toga
je 800, a prtisci leZe izmedu 9 kg/em? i 0,08 kg/cm?.

Svako impregnaciono postrojenje moZe se bez ve-
l:kih troskova adaptirati za ovu metodu.

»Strojna proizvednja drvaca za Cetke« - (Die ma-
schinelle Fertigung von Bilirstenhélzer) od Karl Imbs-
weiller-a, Offenbach a/Main, str. 242—245.

Tako su na trziste i u produkciju prodrle umjetne
mase, ipak se drvo u proizvodnji ¢etaka odrzalo. To
se moze zahvaliti samo uspjehu ma$inske proizvodnje
drvaca, koja je omoguéena najnovijim kvalitetnim
strojevima. Stovise, cijene getaka izradenih iz drva
mogle su biti niZe od onih izradenih iz umjetnih masa.

I napredny drvnu industriju i obrt
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w2H{POXTERUO™

PODUZECE ZA 1ZVOZ DRVA | DRVNIH PROIZVODA — ZAGREB

POGON—RIJEKA
DELTA BROJ 11

OBAVLJA LUCKO-TRANSPORTNI RAD, USKLADISTENJE MANIPULA-
CIJU I LUCKU SPEDICIJU — DRVA | DRVNIH PROIZVODA

Tekuéi racun 508—T—146
Poitanski pretinac 234 ~
TELEGRAM: EXPORTDRVO — RIJEKA
* TELEFONI : Direktor: 43-69, 26-69
Zamjenik direk. 26-72
Sef ekspedicije: 29-70
Sef teren. sluzbe: 26-45
Sef radunovod.: 32-19

‘RUDNIK:

PREDUZEGE ZA IZVOZ DRVETA
BEOGR AD, Trg Republike 5, potanski fah 459

Telegrafska adresa: RUDNIKDRVO, BEOGRAD
Telefoni: 21-060, 20-954, 20-095, 21-726

PredstavniStva: LONDON, ZURICH, ALEKSANDRIA
Zastupstva: u svim veéim trgovackim centrima svijeta

1ZvVozl: -
rezanu gradu liS¢ara i Cetinara;
zeljezne pragove, celulozno drvo, ogrevno drvo;
Sumski ugalj;
Sperplode, panelplode i sve vrste furnira;
sanduke i sve vrste ambalaZe;
. namjeStaj, gradevinsku stolariju i
drvnu galanteriju.

Uvozi: '
maSine i opremu za drvnu industriju;
materijal i rezervne delove

za, drvnu industriju




FIBROPLAST-ovi
INZENJERI

PROJEKTIRAJU i GRADE:

® POSTROJENJA ZA
PLOCE VLAKNATICE

e TVORNICE PLOCA
IVERICA

e TVORNICA SPEROVA-
NOG DRVETA

U SVIM KRAJEVIMA
SEVAL 5 EE

FBROPLAST GHBH - KREFELD. WEST - DEUTSCHLAND
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Sretnu Novu godinu 1955.
vAlE i

svim svojim poslovnim prijateljima

MU@M@E@DBU.

Z A G R E B — Martiéeva ulica broj 8
Telefoni: 25-533 — 32-123

0BAVJESCUJEMO

da ¢emo u 1955. poslovnoj godini
drzati na svojim konsignacionim
skladiStima i_prodavaonama

jos veci asortiment
autodijelova
autoguma i
autopribora

KONSIGNACIONA SKLADISTA:

SICEI — OMAP ZAGREB, Marti¢eva ulica 8 — Telefon 32-123
RIJEKA, Strosmajerova ulica 12 .
SARAJEVO, Jugoslavenske Narod. Armije 27

MICHELIN, ZAGREB, Palmoti¢eva ul. 12. — Telefon 37-644

RENAULT, ZAGREB, Palmoti¢eva 12. — Telefon 25-285

PRODAVAONA TAM — RENAULT,

ZAGREB, Palmoticeva ulica 12.
TELEFON 25-285

Prodavaona ostalih auto dijelova, gu
ma i pribora Zagreh, Krajiska ul. 19.
TELEFON 35-328




JIIEODRYO

PREDUZECE ZA PRODAJU DRVA — BEOGRAD
TRG REPUBLIKE 3. Post. fah 60. TELEGRAMI: Jugodrvo — Beograd

Telefoni: 21-794, 21-795, 21-796, 21-797

ZAGREB — Kaptol 21 — Pogt. fah 258. Telegrami: JUGODRVO — Zagreb. Telefoni: 37-483,
24-220.

SARAJEVO — Jugoslavenske Narodne Armmije 12. Post. fah 193. Telegrami: JUGODRVO —
Sarajevo. Telefoni: 35-04, 38,35,

RIJEKA — Delta 6; Post. fah 351, Telegrami: JUGODRVO — Rijeka. Telefon: 34-81.

LONDON — E. C. 2 — Finsbury Court, Finsbury Pavement. Telegrami: JUGODRVQO — London
Telefon: Monarch 8198,

DUSSELDORF — Benrath, Meliesallee 11. Telegrami: JUGODRVO — Dusseldorf. Telefon:
71 13 88,

WIEN — VII Mariahi] ferstrasse 62, Telegrami: JUGODRVO — Wien, Telefon: B—37510
MILANO — Vig Pirandello 3. Telegrami: JUGODRVO — Milano. Telefon: 588-344.

Engleska, Italija, Izrael, Egipat, Gréka, Turska, Sjeverna Afrika, Argentina

Rezanu gradu tvrdu i meku, Parkete,
Trupce, o Drvene kude,
Celulozno drvo, © Gradevinsku stolarija,
Pragove Zeljeznicke, Namjestaj svih vrsta,
Sanduke, [ ‘Drvnu galanteriju,
Panel i Sper-ploce, o Drvni ugalj,
Furnire, Tanin
Baéve 1 duge, @ itd...




