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Od 4. do 13. lipnja u Ljubljani se održava 

I. MEĐUNARt•DNA JZLOŽBA PRERADE 
I UPOTREBE DRVETA 

đadržaj: 
I . MEĐUNARODNA IZLOZBA PRERADE I 

UPOTREBE DRVETA 

Dr. ing. Roko B e ni ć : 
KALKULACIJA EKONOMICNOSTI U EKS· 

PLOATACIJA SUMA 

Prof. Dr. ZeL;ko K o v a č e v i ć : 
DVA NOVA AMERICKA DRVNA STETNIKA 

U EVROPI 

STROJARSTVO U DRVNOJ INDUSTRIJI 
PREGLED MEĐUNARODNOG TRZISTA 

DRVETA 

IZ ZEMLJE I SVIJET A 

Ing. Bran~lav P e; o s ki: 
O NEKIM ISKUSTVIMA FRANCUSKE INDU· 

STRIJE PARKET A 

NEKOLIKO STATISTICKIH PODATAKA O 
PILANAMA U FRANCUSKOJ 

MI CITAMO ZA VAS 

eonients 
I. INTERNATIONAL FAIR OF WOODWORK· 

ING AND TIMBER USING AT 
LJUBLJANA 

Dr. ing. Roko Benić: 
ECONOMICS IN LOGGING 

Prof. Dr. Zeljko K o V a č e V i ć : 
TWO AMERICAN WOOD-BORING INSECTS 

NEW TO EUROPE 

WOODWORKING MACHINERY REVIEWS 
INTERNATIONAL MARKET TENDENCIES 
HOME AND FOREIGN NEWS 

Ing. Branistav P ej o s ki : 
SOME EXPERIENCES IN THE FRENCii PAR· 

QUET-FLOORING INDUSTRIES 
STATISTICS ABOUT THE SAW MILLS IN 

FRANCE 
0 TIMBER AND WOODWORKING ABSTRACTS 

Prva međunarodna izložba prerade i upotrebe 
drveta, koja će se održati od 4. do 13. juna u 
Ljubljani, predstavlja ujedno prvi pokušaj, da se 
na jednoj takvoj priredbi prikaže u cjelini drvnu 
industriju FNRJ, koja je danas još uvijek ne­
osporno jedna od naših najjačih privrednih grana. 
Značaj ove izložbe nije samo u tome, da je to prva 
izložba isključivo drvne industrije u tom razmjeru, 
nego je ona značajna i zato, jer pada baš u jubi­
larnu godinu naše zemlje povodom desetgodišnjice 
njenog oslobođenja. Zbog toga ta izložba ne će 
imati samo čisto komercijalni karakter, nego će 
u izvjesnom smislu predstavljati i prikaz napretka 
naše drvne industrije u tih deset godina, koji je 
svakako bio značajan i velik. 

Treba pozdraviti odluku organizatora ove izlo­
žbe, da se na njoj ne prikažu samo proizvodi naših 
drvno-prerađivačkih poduzeća, nego da se para­
lelno s tim prikažu i strojevi i pomoćni materijali, 
neophodni u drvnoj proizvodnji, i to kako doma­
ćih, tako i stranih proizvađača. Na osnovu dobi­
venih informacija može se zaključiti, da odaziv 
proizvađača strojeva i pomoćnih materijala, kako 
iz zemlje, tako ni iz inozemstva nije bio naročit, 
ali se treba nadati, da će on idućih godina biti 
sve veći i da će ova izložba u skoroj budućnosti 
predstavljati događaj prvoga reda za našu drvnu 
privredu. 

Pošto . ćemo u našem narednom broju donijeti 
opširniji prikaz o izloženim predmetima, u ovom 
osvrtu donosimo samo popis izlagača, kako smo 
obaviješteni od Uprave sajma: 

U RALI »B« (POKUtSTVO) IZLAŽU: 

Tovarna pohištva - Maribor, Industrija na­
mještaja »Napredak« - Novi Sad, »Brest« -
Cerknica, Strojno mizarstvo - lg, »Dunav« 
- Apatin, Lesna industrija - Domžale, »Sa­
vinja« - Celje, »Melodija« - Mengeš, »Role­
ta« - Kranj, »Les« - Ljubljana, Mizarsko 
produktivna zadruga - Sevnica, •Sora« tov. 
spec. miz. izd. - Medvode. 
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tJ RALI »C« (POKUĆSTVO) IZLAŽU: 

»Slovenijales« - Ljubljana, »Exportdrvo« 
Zagreb, Tovarna pohištva - Nova Gorica, 
»Stol« tovarna upog. pohištva - Kamnik, 
Komb. lesno pred. - Logatec, Lesno ind. podj. 
- Ljubljana, Mizarstvo »Istok« - Miren, To­
varna finega pohištva - Tržić, Tovarna pohi­
štva - Maribor. 

U HALI »D« (STROJEVI, GALANTERIJA) 
IZLAZU: 

Tovarna meril - Slovengradec, Kopltarna 
Sevnica, Lesno galant. obrat - Jesenice, »Peta« 
- Radece, »Vintgar« - Podhom, Gorje pri 

Bledu, Medzadružno lesno ind. podj. - Rib­
nica, Podj. za impregnaciju lesa - Hoce, 

Lesna industrija - Nestinje, Tvornica štapova 
i drvne galanterije - Krapina, Lesno ind. 
podj. - Bled, Lesno ind. podj. - Slovengra­
dec, Lesno lnd. podj. - Češnjica, Stavbeno 

mizarstvo - Ljubljana, Kmet. gozd. pos. -

Kocevje, Lesno ind. podj. - Maribor, »Lesonit« 

- Ilirska Bistrica, »Javor« - Pivka, »Elan« 

- Begunje, Lesno ind. podj. - Konjice, »Novo-
les« - Novo Mesto, Lesno ind. podj. - Nazarje, 

Lesno prede!. ind. - Podpec Preserje, Lesno 
ind. podj. - Tržic, Nlko - Zelezniki. 

STROJEVI I POMOĆNI MATERIJALI 
NA PRVOJ MEĐUNARODNOJ IZLOŽBI PRERADE I UPOTREBE 

DRVETA U LJUBLJANI 

Ovaj bi osvrt trebao da dade kratak pregled 
strojeva i pomoćnih materijala, koji će biti izlo­
ženi na ovoj izložbi. Nažalost, nismo bili u mogu­
ćnosti dobiti potrebne informacije od svih izla­
gača, što će svakalco ići na uštrb cjelovitosti ovog 
prikaoza, ali se ujedno nadamo, da će to biti dobra 
poduka za budućnost kako nama, tako i izlaga­
čima, koji će nam ubuduće vjerojatno spremnije 
stavljati na raspolaganje potrebne informacije. 

A. DOMACI IZLAGACI 

»BRATSTVO« tvornica strojeva, Zagreb. Ova naša 
poznatai i uvedena tvornica strojeva za obradu 
drveta izložit će velik dio svog bogatog asor­
timenta strojeva, i to: preciznu stolarsku kru­
žnu pilu, klatnu kružnu pilu - teži tip za 
pilane, lančanu glodalicu, blanjalicu, . ravnalicu, 
tokarsku klupu za drvo, horizontalnu bušilicu, 
stoiarsku tračnu brusilicu, kombiniranu blanja­
licu - ravnalicu - glodalicu - bušilicu, ručne 
strojeve - kružnu brusilicu, kružnu pilu i bla­
njalicu ravnalicu te automatske strojeve za 
brušenje pila i noževa. Oba ova posljednja 
stroja su od osobite važnosti, jer predstavljaju 
zna~ajan korak naprijed u osamostaljenju naših 
drvo-prerađivačkih pogona od nabavke opreme 
iz uvoza. Brusilice za pile i noževe su potrebne 
svakom, pa i manjem pogonu, a dosada su se 
mogle nabaivljati samo iz uvoza. Automatske 
brusilice za pile je ova tvornica već i ranije 
proizvodila, ali će na izložbi biti prikazan novi 
i prerađeni tip ovoga stroja, koji po svojoj kva­
liteti i univerzalnosti ne zaostaje za najboljim 
inozemnim strojevima ove vrste. 

Automatski stroj za, brušenje noževa pred­
stavlja novo· osvojeni proizvod i po svojoj kon­

- · · strukciji i izvedbi odgovara svim zahtjevima 
naše drvne industrije. Na ovom se stroju mogu 
brusiti svi industrijski noževi za ravnalice, bla-
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njalice i slične strojeve, koji su široki između 
15 i 45 milimetara. Maksimalna dužina brušenja 
ovog.a stroja iznosi 810 mm, a kut oštrenja 15-
450. Promjer zvonolike brusne ploče, kakve 
treba upotrebljavati na tom stroju, iznosi 200 
mm, a broj okretaja joj je 1850 u minuti. Bru­
sna ploča dobiva pogon od ugrađenog elektro­
motora snage 1,4 kW i 1390 okretaja u minuti. 
Poprečni posmak brusne ploče po jednom pro­
lazu može se podesiti između O i 1,4 mm, dok 
se podužni posmak tamo i natrag vrši auto­
matski. Stroj je predviđen za mokro brušenje 
i izveden je tako, da se brusna ploča za vrijeme 
rada stalno i automatski obliva s rashladnom 
tekućinom. Automatski strojevi za brušenje no­
ževa nisu se dosada proizvodili u našoj zemlji, 
te će se osvajanjem njihove proizvodnje ušted­
jeti znatna devizna sredstva. 

GORIŠKE STROJNE TOVARNE IN LIV ARNE, 

Nova Gorica. Ova će tvornica izložiti na izložbi 
svoju vertikalnu tračnu brusilicu s oscilatornim 
kretanjem brusne trake. Stroj je proviđen sto­
lom, koji se može naginjati po potrebi, i time 
se ooiguraiva mnogostrukost njegove upotrebe. 

»MEHANIKA« proizvodnja izdelkov precizne me­
hanike, Trbovlje, izložit će razne precizne vage, 
analitičke vage, razne laboratorijske sprave te 
male »Isis« crtače aparate. 

"MOTOR« elektro-kovinsko podjetje, Škofja Loka, 
izlaže u prvom redu vatrogasne pumpe i arma­
ture, te elektromotore i ostale električne stro­
jeve. 

»CHROMOS« tvornica lakova, Zagreb, izlaže razne 
laik.ove i ostala sredstva za površinsku obradu 
drveta te razna sintetska ljepila, koja se upo­
trebljavaju u drvnoj industriji. 



»KATRAN« tvornica katranskih proizvoda i bru­
snog papira, Zagreb, izložiti će razne vrste 
brusnog papira i platna svoje proizvodnje. 

TOVARNA KLEJA, Ljubljana, izlagat će razne 
vrste kožn-0g i koštanog tu tkala, kako ono . u 
pločama, tako i mljeveno, koja se upotreblia­
vaju u drvnoj industriji. 
Osim spomenutih, n,a, izložbi će još izl~gati 

svoje proizvode slijedeća poduzeća, od kojih rusm-0 
mogli dobiti zatražene informacije: Tvornica ~tro~ 
jeva »Stup« - Ilidža; »Oprema« - Manbor , 
»Iskra« - Kranj; »Duga«, industrija boja - Beo­
grad; »:Zelezopr-0met« - Ljubljana; »Titan« -
Kamnik; »Tunt« - Sesvetski Kr,aljevec; »Opremo­
tehna« - Ljubljana; »Kordun« - Karlovac; »Me_­
tal« - Hercegovac; »:Zičnica« - Ljubljana i drugi. 

B. S T R A N I I Z L A GA C I 

WURSTER & DIETZ, Maschinenfabrik, Tiibingen­
Derendingen, Zap. Njemačka. Ova će poznata 
njemačka tvornica strojeva zai drvnu industriju 
izložiti svoju kružnu pilu za krajčenje »Stutt­
gart« QAG i stroj za zabijanje valovitih možda­
nika (Wellennagel-Maschine) NW A-2, tek dva 
stroja iz svog bogatog proizvodnog programa. 
Kružna pila: za krajčenje »Stuttgart« služi u 
pilanama za krajčenje piljene građe, greda i 
pilanskih otpadaka. Stroj se odlikuje malim 
mjestom, koje zauzima, i jednostavnim ruko­
vanjem. Povlačenje pile vrši se nožnom peda­
lom i olakšano je hidrauličkim uređajem tako, 
da su radniku obje ruke slobodne. Stroj je pro­
viđen elektromotorom snage 5 KS i 3000 okre-­
taja u minuti, dok promjer lista kružne pile 
iznosi 500 mm. Kod širine građe od 400 mm 
visina reza iznosi 150 mm, a kod širine od 
700 mm visina reza je 25 mm. Povlačenje lista 
pile radi proreza može se vršiti i automatski, 
pri čemu se takt učesta-1-0sti povlačenja može 
po volji podešavati. 

Stroj za zabijanje NW A-2 služi za zabijanje 
valovitih moždanika iz čeličnog lima radi spa­
janja dasaka u proizvodnji sanduka,, kod izrade 
danca za ambalažne bačve i sl. Stroj ima dvije 
glave za zabijanje, a može se s lakoćom ugra-

diti još jedna, do dvije glave tako, da istovre­
meno može zabijati 2 do 4 moždanika u razma­
cima, koji se po potrebi mogu podešavati. 

VOLLMER-WERKE, GmbH., Biberach/Riss, Zap. 
Njemačka. Ova poznata specijalna tvornica stro­
jeva za brušenje pila i alata izlaže svoje dobro 
poznate automatske strojeve za brušenje pila u 
raznim veličinama. Naročito treba spomenuti 
veliki puni automat za brušenje svih vrsta pila 
i oblika zubi CanalH, koji se odlikuje jedno­
stavnim rukovanjem, jer se automatsko bru­
šenje upravlja modernim mehaničko-hidrauli­
čkim mehanizmom, kojim se obavljaju sve faze 
brušenja. Razlike u koraku zubi su potpuno 
izbjegnute, jer se posmak ne vrši zahvaćanjem 
zubi pile, koj ai se brusi, nego po jednoj vodilici, 
utorima, koji točno odgovaraju koraku zuba 
pile. 

RICHARD FELDE, Sagenfabrik, Remscheid-Hasten 
izlaže svoje dobro poznate proizvode, kao razne 
gaterske, kružne i tračne pile, uzengije za ga­
terske pile i uređaj za hidrauličko natezanje 
ga•terskih pila. Proizvodi ove tvornice su našim 
pogonima tako dobro poznati, da ih nije po­
trebno posebno opisivati. 

KARL M. REICH, Maschinenfabrik, Niirtingen, 
Zap. Njemačka izlaže niz svojih strojeva i ure­
đaja, koji su na tržištu poznati pod nazivom 
Holz-Her, kao što su automatski uređaj za 
posmak, uređaj za kutno ravnanje, ručna tračna 
pila, ručna blanjalica, nekoliko tipova ručnih 
kružnih pila, ručni stroj za štemanje i specijalni 
uređaj za posmak na ravnalicama. 
Osim gore navedenih proizvađača, na izložbi 

također sudjeluju sa svojim proizvodima i podu­
zeća Herbertz & Schmidt, tvornica pila u Rem­
scheid-Hasten-u; poznata tvornica alata za drvnu 
industriju Gebriider Leitz, Oberkochen; tvornica 
sušioničkih uređaja Nietsche iz Salzburga; tvor­
nica strojeva Michael Weinig, Tauberbisch'>fsheim 
(Zap. Njemačka); tvornice lakova i sredstava za 
površinsku obradu drveta Alfons Fiihrer, Wien, 
i Gebriider Jirschik, također iz Beča. Od gore 
navedenih poduzeća nažalost nismo mogli dobiti 
potrebne informacije o tome, što će na toj izložbi 
izlagati. 
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br. ing. ROKO BENIĆ 

KALKULACIJA EKONOMIČNOST! U EKSPLOATACJJI ŠUMA 
A. OPĆI DIO 

I. VRSTE TROŠKOVA U PRO!ZVODN,JI 

I NJIHOVA KLASIFIKACIJA 

Ekonomika proizvodnje bavi se problemom tro­
~kova u proizvodnji . Troškovi predstavlj aju u 
novcu izraženi utrošak radne snage, kao i svih 
dobara i sredstava upotrebljenih u privrednoj 
organizaciji u cilju proizvodnje novih proizvoda. 

Prema vrsti raz!ikujemo troškove materijala. 
troškove stranih usluga. trošak amortizacije, tro.fak 
doprinosa društvenoj zajednici i trošak radne 
snage. 

a) Trošak materijala obuhvaća sav utr0šak ma­
terijala bez obzira, da li je to sirovina, pomoćni l 
pogonski materijal ili kancelarijski materijal i bez 
obzira na mjesto, gdje je taj trošak nastao. 

b) Trošak stranih usluga obuhvaća usluge dru­
gih privrednih organizacija i fizičkih osoba (trans­
portni troškovi najmljenom privatnom sp.~gom i 
javnim saobraćajnim sredstvima, usluge obrtnika, 
doprinosi stručnim udruženjima i t. d.). 

c) Amortizacija predstavlj a novčano učešće 

osnovnih sredstava u proizvodnji (proizvodnom 
procesu). 

d) Doprinos društvenoj zajednici čine kamate 
na osnovna sredstva, kamate na stalna obrtna sred­
stva, zemljarina i sl. 

e) Troškovi radne snage su plaće radnika i na­
mještenika s doprinosom za socijalno osiguranje 
na ove plaće. 

Prema položaju, što ih troškovi zauzimaju 11 

strukturi cijene koštanja proizvoda, dijelimo ih 
na: 1) troškove sirovina i materijala za izradu; 2) 
troškove amortizacije; 3) plaće izrade; 4) opće tro­
škove izrade; 5) opće troškove uprave i prodaje. 

1) Materijal za izradu u eksploataciji šuma sa­
činjava cijena drveta rta panju (šumska taksa). 
Cijenu na panju plaća poduzeće za eksploataciju 
šuma šuma-riji, od koje je nabavilo sirovinu. Ako 
šumarija sama vrši eksploataciju šuma, onda se 
grana eksploatacije šuma internom fakturom za­
dužuje sa cijenom drveta na panju. Vrijednost 
drvne mase na panju i u jednom i u drugom slu­
čaju predstavlja prihod grane uzgoja šuma. Kod 
toga je svejedno, da li je cijena na panju određe­
na cijenikom, ustanovljena kalkulacijom ili je re­
zultat ponude i potražnje (slobodna prodaja, lici­
tacija). Iznos cijene na panju po jedinici proizvoda 
je u svakom slučaju konstantan, i za eksploataciju 
šuma predstavlja naročito važan trošak. 

2) Veličina troška amortizacije osigurava za-
mjenu investiciona održavanje osnovnih sred-
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stava. Vremcn~k I iznos amortizacije u obračunskom 
periodu (l godin ff dana) ovisi o n abavnoj cijeni i 
trajanju pojedinih osnovnih sredstava. 

Prosječno vrijeme tra janja pojedinih osnovnih 
s1 edstava u eksploataciji šuma te iznos stope za 
zamjenu investiciona održavanje donosimo u 
tablici: 

Tabela I . 

I o~~ Godišnji otp~ , 

<.i~ 

Opis osnovnog j .5 E'2 ~ :;::;·c ctS 

-~-~.~ C: ~ "' l>D 
ro -~ > > OJ 

srcdstv:1 e-~ ~ NE C:"' > 

I 
o.. -

Ctl .... ,r: (Jj 

„ ;S 'g 

. octinal postotak (O/o) 

l. šumski putevi: 
a) donji stroj 50 2,0 0,5 2,5 
b) gornji stro.i 5 20,0 15,0 35,0 

2. :Zeljezničke pruge: 
a) donji stroj 100 1.0 0,1 1,1 
b) gornji stroj 25 4,0 5,0 9,0 

c} oprema pruge 40 2,5 2,0 4,5 

3. Mostovi: 
a) provizorni 

željeznički 8 12,5 4,0 16,5 
b) drveni cestovni 12 8,3 6,0 14,3 

4. Zičare : 

a) viseće žičare 15 6,7 4,0 10,7 
b) »Wyssen« žičare 10 10,0 12,0 22,0 
c) o.stale prenosne 

žičare 8 12,5 15,0 27,5 
d) posebni uredaji 

za :ilčare 15 6,7 3,0 9,7 
5. Cekrci 20 5,0 5,0 10,0 
6. Točila 

a) drvena suha 3 33,3 12,0 45,0 
b) vodena 6 16,7 10,0 26,7 

7. Ručne držalice 15 6,7 2,0 8,7 
8. Pokretni kranovi 7 14,3 12,0 26,3 
9. Auto i traktor 

dizalice 7 14,3 6,0 20,3 

10. Lokomotive kolo-
sjeka 0,75 
a) parne 30 3,3 8,0 11,3 
b) dizel 20 5,0 15,0 20,0 

11. šumski vagoneti 27 3,7 10,0 13,9 
12. Traktori gusje-

ničari 8 12,5 4,0 16,5 

13. Kamioni 10 10,0 12,0 22,0 

14. Zaprežna kola 10 10,0 8,0 18,0 

15. Konji i mazge 10 10,0 10,0 

16. Radni volovi 7 14,0 14,0 

17. Zgrade: 
a) stambene i ma„ 

n1ipulativne pre-
no.sne barake 6 16.7 6,0 22,7 

b) privremene 
drvene stambe-
ne zgrade 12 8-,3 3,0 11,3 



Kod nekih vrsta osnon1ih sredsla,· J nijeme 
trajanja ovisi o broju sati rad:.i u toku godine. 
tom se slučaju 2mortizacija jednoslaYno obr:iču­
nava po satu rada osnovnog s redsl\·a. To naročito 
važi za mehanizme kod transporta (traktore. ka­
mione). 

y labltc1 ~ avno~,mu 1, n)illl) t: mern-rn1zma u 
broju radnih s,.t1. pro.:;jcčm bro.i 1atln1h sa ti u toku 
godine. lraj2nje md1anizma u gochnama. amorti­
i aciju obračunatu po radnom satu te iznos tro­
~kova za popra1·kl' i odrJavan ic mehantzma po 
radnom salu. 

Tabclct ll. 

Vijek Prosječ. 

Opis osnovnog trajanja tad u god. 
--

sredstva 
,at i rada 

-I. Traktori i dijelovi traktora: 
I. teški traktori (Lanz-

Bulldog) 15.000 1.500 
2. dizel snage do 30 HP 

a) gumaš (sa kotačima) 10.000 1.000 
b) gusjeničar 10.000 1.000 

3. dizel snage preko 30 HP 
a) gumaš (sa kotačima) 7.500 750 I b) gusjeničar 7.500 750 

4. benzinski traktor 
a) gumaš (sa kotačima) 6.000 600 
b) gusjeničar 6.000 600 

'i. Gume za traktore 5.000 -
6. Gusjenice za traktore (lanci) 2.500 -
II. Mali motori snage 4 do 10 

HP (pile lančanice, vitla 
i slično) 4.000 400 

Iznos amortizacije obračunava se načelno po 
satu rada. Ako je ukupno radno vrijeme mehaniz­
ma u satima ispod onog iskazanog u tablici, tada 
se visina amortizacije po radnom satu može obra­
čunati na ovaj način: 

Cm 
a 

(Cm = nabavna cijena mehanizma; n = vijek tra­
janja mehanizma u godinama; tg = stvarni godišnji 
broj operativnih sati mehanizma). 

Vijek trajanja mehani=a. u godinama tako­
đer je iskazan u tablici. On se upotrebljava u slu­
čaju, kad je stvarni operativni broj sati rada u 
.godini manji od prosječnog, koji smo iskazali u 
tablici. 

Općeniti izraz za obračun amortizacije traktora 
i kamiona prikazuje formula 

Cm Cp 
a = -- + --

t„ t p 

(a = v1s111a amortizacije u novcu; Cm = nabavna 
cijena motora i šasije; trn = broj operativnih sati u 
vijeku trajanja motora i šasije; Cp = nabavna cijena 
guma ili gusjenica za traktor (kamion); tp = broj ope­
rativnih sati trajanja guma ili gusjenica. U tablici 2 
su iskazani: amortizacija te trošak popravka i održa­
vanja mehanizma u 'Procentima nabavne cijene). 

3) Plaće izrade. Pod plaćama izrade razumije­
vamo izdatke, koji se plaćaju za izvršeni rad ne-

-
Otpis vri jednosti po JL, .~ 

" > ·-sa ti rada "'"'" C ctl '- ·2 \S - - - -~E: P. "'·-
7.a amorti - Za poprav-

1 ~-~ & > t: 
"'o kc i održa- Svega -c -a 'I:! E zaciju _ vanie I ~2 - - c!J ., • ·:g -g ~ ::::;, E -g poslolak (O/o) ;> bO ~--~ -

0.00667 0,00333 0.01000 15 50 

0,01000 0,00600 0,01600 10 60 
0,01000 0,01000 0.02000 10 100 

0,01333 0,00800 0,02133 10 60 
0,01333 0.01333 0.02666 10 100 

I 
0,01667 0,01000 0,02667 10 60 
0,01667 0,01666 0,03333 10 100 
0,00200 - 0,00200 - -
0,00400 - 0,00400 - -

0,00250 0,00150 0,00400 5 60 

posredno radnicima, koji su sudjelovali u proiz­
vodnji. Plaće za izradu terete jedinicu proizvoda 
bilo direktno (akord), bilo preračunavanjem na 
jedinicu proizvoda (rad koji se plaća po vremenu). 

U ovu grupu troškova ubrajamo i socijalni do­
prinos na plaće za izradu, jer se on obračunava u 
postotku od plaće; prema tome, trošak izrade po­
većava se za veličinu tog postotka. 

Visina plaća za izradu ovisi o mnogim činioci­
ma, ali je u danim uslovima ona konstantna po 
jedinici proizvoda. U eksploataciji šuma plaće za 
izradu sačinjavaju plaće za obaranje stabala i izra­
du sortimenata, plaće za privlačenje sortimenata 
od panja do pomoćnog šumskog skladišta, plaće 
za prijevoz od pomoćnog do glavnog šumskog sto­
varišta za istovar i slaganje na glavnom stova­
varišta zajedno sa plaćama za utovar u saobra­
ćajna sredstva i plaćama za istovar i slaganje na 
glavnom stovarištu. Ovamo spadaju i plaće za 
utovar u javna saobraćajna sredstva na glavnom 
skladištu. Sve se ove plaće obračunavaju direktno 
na pojedine sortimente. 

4) Opći troškovi izrade. Pod općim troškovima 
izrade razumijevamo sve one troškove, koji ne 
m;gu teretiti proizvod direktno, nego tek indi­
rektno. To su plaće i nadnice stručnog i pomoćnog 
osoblja kod izrade i iznošenja (plaće inženjera na 
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radilištu, plaće manipulanata-škribana, plaće osob­
lja šumske željeznice, plaće osoblja radionica i t. d. 
sa socijalnim doprinosom na te plaće) . U opće tro­
škove izrade ubrajamo i kamate na osnovna sred­
stva te kamate na stalna obrtna sredstva kod po­
gona. Ovamo idu i materijalni troškovi pogona 
(gorivo, mazivo, osvjetljenje i t. d.). Ovi troškovi 
u danim uslovima ne ovise o količini proizvoda. 

5) U opće troškove uprave i prodaje kod eks­
ploatacije šuma ubrajamo: plaće i nadnice radnika 
i službenika uprave poduzeća zajedno sa socijal­
nim doprinosom na ove plaće, kamate na dio osnov­
nih sredstava, kamate na stalna obrtna sredstva 
poduzeća, troškove poduzeća (reklama i sl.), tro­
škove .poštarine, troškove transporta, materijalne 
troškove uprave i prodaje i sl. Ovi troškovi uglav­
nom ne ovise o opsegu proizvodnje. 

!!lJ() 

lOOl---\---....;.;;lz.;...no:..;s;..:{,.;...1/,"-sn...;o.._f....;ro;..;;š.;.ka;;.._ ___ _ 

1r){} 

((}(/ 

pokriće opće društvenih potreba, održavanje pogo­
na, porezi, takse i osiguranja, najamnine za zgrade 
i zemljišta, kancelarijski troškovi, razni doprinosi 
i slično. 

S obzirom na to, kako povećanje, odnosno sma­
njivanje opsega proizvodnje ili stupanj zaposle­
nosti, utiče na troškove, dijelimo troškove na 
fiksne i varijabilne. 

Povećavanje, odnosno smanjivanje opsega pro­
izvodnje, nema utjecaja na fiksne troškove. Oni su 
u svom ukupnom iznosu uvijek isti. Ako se koli­
čina proizvedenih jedinica proizvoda uvećava, dio 
troškova, koji otpadaju na jedinicu proizvoda, opa­
da, i obratno, ako je broj jedinica proizvoda manji, 
on se uvećava. Takav trošak su, na; pr., troškovi 
amortizacije puteva, željezničkih pruga, radničkih 
nastambi, kamata na osnovna sredstva i sl. 

Primjer: ako .ie vrijednost šumske lokomotive pro­
cijenjena 4,000.000 Din, 6% kamata na ovu vrijcdnoot 
čme 240.000 Din. Trošak kamata, koji otpada na jedi­
nicu proizvoda (u ovom slučaju količina prevezenih 
t/km), uvećava se L opada s brojem preveze:iih t/km 
u godini. Ako lokomotiva preveze godišnje 50.000 t /km 
trošak za 1 t /km čini 4,80 Din; ako preveze 40.000 t/km 
trošak je 6,00 din po 1 t/km. 

2 

Sltka 1. 

Varija:bilni troškovi su oni, koji se u svom 
ukupnom iznosu uvećavaju ili padaju s promjenom 
opsega proizvodnje. Oni mogu biti proporcionalni 
Hi neproporcionalni. Proporcionalni varijabilni tro­
škovi su stalni po jedinici proizvoda (po 1 m3, 1 
p m, 1 kom. i sl.), no oni variraju u svojem ukup­
nom iznosu. Njihov iznos po jedinici proizvoda 
ostaje isti bez obzira na količinu proizvedenih je­
dinica (na pr. troškovi izrade sortimenata u eks­
ploataciji šuma). Kod neproporcionalnih varija-

Opleq pro,zvod"Je bilnih troškova visina troškova po jedinici pro­
izvoda unekoliko se uvećava ili pada s opsegom 
proizvodnje. Prema tome, ·da ii visina troška raste 

S gledišta načina uračunavanja troškova na 
pojedini proizvod troškovi su pojedinačni i opći. 
Pojedinačni troškovi mogu se direktno uračunavati 
na jedinicu proizvoda. To su, na primjer, troškovi 
\Qb-airanja stabala i izrade sortimenata, ,odnosno 
troškovi prijevoza, koji se plaćaju po jedinici pro­
izvoda (po 1 ms, 1 p m, kom. toni i sl.) kao i tro­
škovi sirovine (šumska taksa na panju po jedinici 
proizvoda). 

Opći se troškoyi ne mogu direktno računati na 
pojedine proizvode. Oni ,se preračunavaju pomoću 
raznih ključeva. U eksploataciji šuma spadaju u 
opće troškove: opći troškovi izrade i opći tro­
škovi uprave i prodaje, pogonska i upravno pro­
dajna režija, plaća radnika i namještenika, koji ne 
rade nai direktnoj izradi proizvoda - osoblje šum­
ske manipulacije, osoblje centrale poduzeća, po­
moćni radnici, troškovi socijalnog osiguranja, koji 
se plaćaju na ove plaće, pomoćni materijal, pogon­
ski materijal, vremenska amortizacija, obaveza na 

<:: 
<S 
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ili pada s opsegom proizvodnje, dijelimo ih na pro­
gresivne i degresivne. 

Posebnu vrstu troškova čine m j e š o vi t i 
troškovi. Mješovitim nazivamo troškove, koji 
se sastoje iz nekoliko komponenata. Od njih su 
jedne fiksne, a druge varijabilne. Mješoviti tro­
škovi mogu biti proporcionalni, progresivni i de­
gresivni. Mješoviti je trošak, na pr., trošak prije­
voza kamionom. On se sastoji iz tri komponente: 
utovara, istovara i vožnje. Troškovi utovara i isto­
vara su konstantni, a trošak voženja se mijenja s 
udaljenošću; on je varijabilan no proporcionalan s 
udaljenošću. 

Primjer: trošak prijevoza ogrjeva kamionom 
sastoji se iz: troškova utovara 20 Din po prm; tro­
ška istovara 10 Din po 1 prm i troška vožnje 1 
prm na daljini od 1 km koji iznosi 15 Din po 1 
prm/km. Trošak prijevoza 1 prm po km ne će u 
ovom slučaju biti upravno proporcionalan udalje­
nosti prijevoza - što je veća daljina prijevoza 
trošak po 1 prm/km je manji. 

"" 
"' 
"" 
'10 

100 

fO : ... 

Trošak fronspcrlo f prm 

T·/: ,nv. 30,nlS Oin 
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F 
voda može izraziti jednadžbom hiperbole t = N 

(F = iznos fiksnog troška ; N = količina proizvoda). 
Proporcionalni varijabilni trošak je konstantan po 

jedinici proizvoda ; ukupni se njegov iznos uvećava 
proporcionalno količini proizvoda. 

Na sl. 2 prikazali smo varijabilni trošak izrade 
trupaca, ako direktni trošak iznosi 100 din/m3• 

Ukupni varijabilni trošak V može se predstaviti 
izrazom 

N = broj jedinica 
v = trošak po jedinici - direktni 

Mješoviti trošak po jedinici proizvoda i nje­
gov ukupni iznos prikazali smo na sl. 3. Mate­
matski se odnos između količine proizvoda i tro­
škova može prikazati jednodžbom: 

E 
T = F + v · N odnosno t = N + v 

(T = ukupni trošak, F = fiksni trošak, odnosno 
fiksna komponenta mješovitog troška; v = jedinični 
varljabtlni proporcionalni trošaik; N = količina proizvo­

T 
da; t = trošak po jedinici proizvoda t = N ). 

Kod varijabilnog degresivnog troška iznos po 
jedinici proizvoda opada s uvećavanjem opsega 
proizvodnje. U nijednom slučaju on ne može pasti 
ispod proporcionalnog troška, koji sadrži jedinica 
proizvoda. 

Takvi su, na pr., troškovi pogonske režije; oni 
se uvećavaju s opsegom proizvodnje, ali ne tako 
brzo, kao što raste proizvodnja. Ovi troškovi mogu 

najniže pasti do t . zv. granice degresije. Ispod ove 
granice troškovi po jedinici ne padaju s porastom 

11---,--,---,,---.,....-.---;-
6
,---.-T""-:r-::,0;--:.,~?,2.-:,..--::,.;;,;;m-;;- proizvodnje, već ostaju bilo konstantni bilo da 

Slika 3. 

Ukupni trošak prijevo-za sastoji se iz jedne 
fiksne komponente (30 din po 1 prm) i jedne vari­
jabilne komponente (15 Din po prm/km). Fiksna 
varijabilna komponenta vidi se iz slike 3. 

Mješoviti trošak je, prema tome, ustvari trošak 
s fiksnim i varijabilnim komponentama. Kod mje­
šovitih troškova konstantna komponenta nije pravi 
fiksni trošak niti ·je varijabilna komponenta pravi 
direktni (varijabilni) trošak. 

II. UKUPNI TROŠAK I TROŠAK PO 

JEDINICI PROIZVODA 

Na sl. 1-3 prikazali smo ukupni trošak i tro­
šak po jedinici proizvoda kod fiksnih, varijabilnih 
i mješovitih troškova. Ukupni fiksni trošak je 
konstantan. Fiksni se troiak po jedinici proiz-

rastu, što obično i nastupa. Kod progresivnih tro­
škova ukupni trošak se uvećava brže od porasta 
opsega proizv.odnje. 

Ukupni trošak proizvodnje i trošak po jedinici 
proizvoda mogu se općenito prikazati formulama : 

N 
N F ,? vi 

T=F+ ~ l' 1; t- - + 1~1 
i=l N - -N-

U ovim izrazima znači: F = fiksna komponenta 
troška; v.1 = varijabilna komponenta. U slučaju 
kada je v1 = V! = vs = v, = vn izraz prelazi u 

- F 
T == F + v · N odnosno t = N + v. U slučaju da 

je Vl > V2 > V3 >· v, > V5 > v, ... > vn izraz 

predstavlja degremvni trošak. 

_ Ako je v1 < vi < va < v, v < vn, izraz 

predstavlja progresivni trooak. 
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III. TEREĆENJE JEDINICE PROIZVODA IZNO­
SOM FIKSNIH TROŠKOVA 

Kod obračunavanja ekonomičnosti potrebno je 
iznos fiksnih troškova (a ove sačinjavaju t roškovi 
amortizacije, opći troškovi izrade i opći troškovi 
uprave i prodaj e) preračunati na jedinicu pro­
izvoda i to s onim njihovim ukupnim iznosom. s 
kojim sudjeluju u proizvodnji. 

Amortizacija, opći troškovi izrade, opći troš­
kovi uprave i prodaje sačinjavaju opće troškove, 
čije preračunavanje na jedinicu proizvoda vršimo 
po ključu raspodjele . . Raspodjela općih troškova 
•na jedinicu proizvoda može se vršiti bilo u raz­
mjeru s količinom proizvoda - taj slučaj nastu­
pa, kada su proizvodi jednake vrijednosti - bilo 
primjenom raznih koeficijenata i ključeva. U kal­
•kulacijama ekspl oatacije šuma upotrebljava se i 
jedan i drugi način. 

Za razjašnjenje jednog i . drugog načina poslu­
.žit ćemo se ovim primjerom: 

Na nekoj sječini izrađeno je ukupno 782.89 m~ 
raznih sortimenata. Prodajna ciiena ovih sorti­
menata utovarena u vagon na želj. stanici te nji­
hova ukupna vrijednost iznosi: 

!l) Hrast. truoci F kakvoće 
20,30 m3 a 20.000 Din 406,000.- Din 

2) Hrast. truoci A kakvoće 
142,ll m3 a 11.400 Din 

.3) Hrast. truoci B kakvoće 
1,620.054.- Din 

187,88 m3 a 7.000 Din 1,315.160.- Din 

,4) Hrast. truoci C kakvoće 
90,05 rn3 a 3.500 Din 315.175.- Din 

5) Hrast. prag. oblovina 
42,55 m 3 a 4.500 Din 191.475.- Din 

6) Tanin•ko drvo 350 orm odn. 
245 00 m3 a 3,500 Din = 857.500,- Din 

7) Hrast. ov. drvo 100 mm orm odn. 
50.00 ms a· 2.000 Din = 100.000.- Din 

.Ukupno: 

782.89 m3 4,805.364.- Din 

Izrada je trajala mjesec dana. Opći troškovi izrade 
iznosili su: 

a.) 1 manipulant kr-0z mjesec dana 12.000.- Din 

b.) Doprinos za socijalno osiguranje 
430/o od plaće . . . . . . . 

,c.) Plaće dvaju pomoć. radnika k·od 
preuzimanja 2 dana po 400 Din 
za 2 radnika . . . . 

d.) Doprinos za socijalno osigura-

5.160.- Din 

1.600.- Din 

. nje 430/o od ove plaće . . . . 688.- Din 

;e.) Terenski paušal manipulanta 
kroz mjesec dana 6.000.- Din 

i.) Ostali sitni troškovi (kreda, 
boja i sl.) . . . . : 500.- Din 

Ukupno opći trošak izrad~:. ?5.948,- DiJl 

Iznosom općeg t rošk.i izrade 25.948 Din može­
mo lerelil1 sortimente obzirom na količinu . Tada 
trošak po jeclinic-i (m") iznosi 25.948.- Din: 782.89 
m" = 33.1 4 Din/m~. On je jednak bez obzira na 
kakvoću i prodajnu cijenu pojedinih sortimenata. 

Ovaj način nije potpuno ispravan. On poskup­
ljuje sortimente niže kakvoće, a manje prodajne 
cijene. Ispravnije je terećenje jedinice sortimenta 
u proporciji s prod.ijnom cijenom. Na svaki dinar 
prodajne cijene sortimenata otpada 25.948.- : 
: 4,805.364 ~· 0.00538879 Din općih troškova izrade. 

Na jedinicu sortimenta (m3) otpada ovaj iznos 
općeg troška izrade: 

Hrastovi trupci: 

.Kakvoća F 

Kakvoća A 
Kakvoća B 

Kakvoća C 

20.000 X 0.00539979 = 108,00 Din 

11.400 X 0.00539979 = 61,50 Din 

7.000 X 0.00539979 = 37,80 Din 

3 500 X 0.00539979 = 18,90 Din 

Hrastova pragovska 
oblovina 4.500 X 0.00539979 = 24,30 Din 

Hrastovo taninsko drvo 
po 1 m3 3.500 X 0.00539979 = 18.90 Din 

Hrastovo taninsko drvo po 1 prm 

Hrast. ogrjevno 

13,23 Din 

drvo po 1 m3 2.000 X 0.00539979 = 10.80 Din 

drvo po 1 prm 

Hrastovo ogrjevno drvo po 1 prm 5.40 Din 

Sortimenti više prodajne cijene Jace su opte­
rećeni iznosom općeg troška izrade. Ovaj način 

preračunavanja imosa fiksnih troškova na jedi­
nici proizvoda uglavnom bi trebalo upotrebljavati 
u praksi. 

IV. ANALIZA MJEŠOVITIH TROŠKOVA 

Kod uspoređivanja troškova često je potrebno 
izvršiti odvajanje stalne (fiksne) i promjenjive 
(varijabilne) komponente troška. Tri su metode 
tog izdvajanja: aritmetska, . algebarska i grafička. 
Upotrebu metoda pokazat ćemo primjerom: 

Opći troškovi kod sječe i izrade trupaca iznosili 
su na razne opsege proizvodnje kako slijedi: 

1. 

2. 

3. 

Opseg proizvodnje 

2.000 m3 

4.000 m3 

6.000 m3 

Opći troškovi 

100.000.- Din 

160.000.- Din 

220.000.- Din 

Aritmetska metoda sastoji se u tome, da odbi­
jemo jedan opseg proizvodnje od drugog, i na taj 
način dobijemo veličinu dodatnih troškova za po­

.većanje proizv.odnje. 
· Dodatni troškovi proizvodnje pod 2) izn_ose sa 

2.000 m3 60:000 Din, a pod 3) opet. 60.000•Din. Pre­
ma tome, dogatn! troškovi proizvodnje po 1 m' 



iznose 60.000 : 2.000 = 30 Din. Ovaj iznos predsta­
vlja varijabilni trošak 'po jedinici proizvoda. 

Budući da ukupni t rošak kod proizvodnje 2.000 
ms iznosi 100.000 Din, od čega na varijabilne 
troškove otpada 60.000 Din, fiksna komponenta 
iznosi 40.000 Din. 

Algebarska metoda sastoji se u tome, da tro­
škove izrazimo jednadžbom 

T=F+v.N 
Kako troškove T kod različitog opsega proizvod­
nje poznajemo, možemo iz jednadžbe obračunati 
.F i v, t. j . fiksnu i varijabilnu komponentu t roška 

1.) F + v . 2.000 = 100.000 
2.) F + v . 4.000 = 160.000 
3.) F + v . 6.000 = 220.000 

Rješavajući ove jednadžbe dobivamo 
v = 30 Din }' = 40.000 Din 
Grafička metoda sastoji se u nanošenju opsega 

proizvodnje na osi x koordinantnog sistema, a 
ukupnog iznosa troškova na ordinati. Odsječak na 
osi y predstavlja veličinu fiksne (stalne) kompo­
nente troška (sl. 4). 

kova i kalkulaciju ekonomičnosli možemo izvršiti 
.računskim i grafičkim načinom. Tehniku obračuna 
prikazat ćemo primjerom: 

U jednom odjelu n izinskih šuma i zrađeno je 
1000 ml jasenovih trupaca. Prosječna udaljenost 
od šumske pruge iznosi 400 m (Sl. 5). Postavlja­
njem prenosnog kolosij eka dužine 600 m smanjit 
će se udaljenost vuče trupaca od panja do kolosi-

I ' ' ' loO"' Zoo '" ' I 

- - - - - - - - - - ~ - ----------

t 

~ ! 
I) 
I) 

"' 
1, 

Slika 5. 

jeka na 200 m. Troškovi postavlj anja prenosnog 
kolosijeka iznose 160 Din po trn. Amortizacija 
t~ačnica s kamatim a na n j.ihovu vrijednost iznosi 
daljih 50 Din, pretpostavljajući, da će prenosni 
kolosijek biti korišten prosječno 3 mjeseca. Troš­
kovi vuče na udaljenost od 400 m iznose 225 Din 
po 1 m3 ; na udaljenost 200 m 175 Din po 1 m3• 
Trošak vožnje na provizornom kolosijeku iznosi 
.prosječno 10 Din po m3• Da li je ekonomično iz­
graditi provizorni kolosijek? 

Problem možemo r iješiti na tri načina: 1) uspo­
redbom ukupnih troškova; 2) algebarskim načinom; 
3) grafičkim načinom. 

Usporedba ukupnih troškova. Ukupno troško­
vi pr ijevoza ove količine t rupaca do pomoćnog 
skladišta na šumskoj pruzi prema varijantama 
.iznose: 

I. varijanta - direktna vuča do šum. pruge na 
udaljenost 400 m. 

2 4 . 6 
Opseg oro1zvodn;e 1000 : ... 

1000 m3 a 225 Din . . . . . 225.000 Din 
II. varijanta - postavljanje provizornog kolosijeka 

a) gradnja kolosijeka 600 m a 
Sllka 4. • 

V. KALKULACIJA EKONOMICNOSTI 
Analiza troškova, proizvodnog- procesa, odnos­

no pojedine njegove operacije, omogućava njihovu 
usporedbu. Ona pruža mogućnost da se odabere 
onaj način izvođenja operacije, kod kojeg su troš-
1kovi proizvodnje _po jedinici proizvoda najmanji 
!a time i ~ijena koš_t~ja, gotov.ih proizvoda najniža. 
Prema tome, ona ornogućav,._i_ kal!utl~c!j~ eko­
nomičnosti proizvodnog procesa. Usporedbu troš-

Din 160 po 1 m . . . . . 96.000 Din 
b) amortizacija s kamatima na 

osnovna sredstva za 600 m a 
50 Din po 1 m . . . . . 30.000 Din 

c) vuča na · udaljenost 200 m, 
1000 ms a 175 Din po 1 m3 175.000 Din 

d) vožnja na •provizornom kolo­
sijeku na prosječnoj udalje­
nosti 400 m 1000 m3 a 10 Din 
po 1 m3 10.000 Din 

Svega . . . 311.000 Din 
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Usporedba troškova prve i druge varijante po­

kazuje, da postavljanje provizornog kolosijeka 
nije ekonomično. Ono poskupljuje ukupne troško­
ve transporta za 311.000 Din - 225.000 Din = 
86.000.- Din, odnosno za 86 Din po 1 m3 trupaca. 

Iz ovakvog obračuna ne vidimo, kod koje bi 
količine trupaca eventualno bilo ekonomično po­
stavljanje prenosnog kolosijeka. To će pokazati 
slijedeća dva načina. 

2) Algebarsko rješenje problema. Ukupni trošak 
konjske vuče trupaca od panja do šumske pruge 
može se izraziti jednadžbom 

T = 275 . x (x = količina trupaca u m3) 

~ 
~ 

,oo 

"'° 

,00 

100 

""' =9 
Sltka 6, 

Ako smo izgradili provizorni kolosijek, ukupni 
trošak predstavljen je tada jednadžbom: 

T = 96.000 + 30.000 + 175 . x + 10 . x = 
= 126.000 + 185 X 

Kod neke određene količine trupaca (x m3) 
ukupni trošak I. i II. varijante bit će jednak 
T, = T), t. j . 

275 X = 126.000 + 185 x ; 

Odavle slijedi 90 x = 126.000 ili x = 1400 m5 

Kad je količina trupaca koje treba prevesti veća 
od 1400 m8 postavljanje prenosnog kolosijeka po­
staje ekonomično. Kod manje količine trupaca u 
danim uslovima postavljanje prenosnog kolosijeka 
nije ekonomično. 

Količina od 1400 m5 trupaca predstavlja t. zv. 
prekretnicu troškova. 

3) Grafičko rješenje prikazuje slika 6. Presje­
cište linija ukupnih troškova daje traženo rješenje. 
Za crtanje grafikona potrebno je ustanoviti troš­
kove kod bilo koje proizvodnje i fiksnu kompo­
nentu troškova, koju daje odsječak na osi y. 
Presjecište se može odrediti grafički. · 

Navedene tri metode mogu se upotrebiti u 
b11ojnim slučajevima kod komparacije načina izvo­
đenja raznih operacija u proizvodnji. 

Grafičko rješavanje je najjednostavnije; ono 
daje rezultate, koji Mdovoljavaju potrebu prakse. 
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OBRAČl'N F.KONOMIČNOSTI POMOĆU FAK­
roRA. Komparacija troškova izvođenj a pojedinih 
operacija, kako srno je izložili . unatoč svoje jedno­
stavnosti često nije praktičn a . Naime, u mnogo 
slučajeva potrebno je neposredno znati, kod kojeg 
će opsega produkcije, izmjena tehnološkog pro­
cesa biti ekonomična, ako se novo planiranim 
načinom rada mijenja visina kako fiksnih tako i 
varijabilnih komponenata t roška. 

Osnovna formula za visinu troškova po jedinici 
proizvoda je 

F 
t =-- +v 

N 
Primjenom novo planiranog načina rada mije­

njaju se kako visina fiksne, tako i varijabilne kom­
ponente troška. U novim uslovima trošak po jedi­
nici proizvoda je 

F + f' 
t' = ~ + (v + v') 

Troškovi po jedinici proizvoda kod oba načina rada 
bit će jednaki, kada među opsezima proizvodnje 
(količina proizvoda) postoji odnos N' = R. N. Ovdje 
R predstavlja t. zv. dopunski faktor količine pro­
izvoda. Njegova veiičina je 

F + f' 
R =-=----,--------:~---,----

F + N.v' 
(U ovim ~zrazima označava : N = osnovna koli­

čina jedinice proizvoda (opseg ,proizvodnje); F = po­
stoj~ fiksni trošak; f' = predviđeno povećanje fik-

_,..snih troškova radi uvođenja novih sredstava rada ; 
v = osnovni varijabilni trošak (troša;c Po jedinici 
pro~zvoda); v' = predviđeno povećanje varijabi!nog 
troška) 

Umnožak postojećeg opsega proizvodnje i; fak­
torom R daje opseg buduće proizvodnje, kr,d koje 
će unatoč promjene visine fiksnog i vari jabilnog 
troška ukupni troškovi proizvodnje ostati jednaki 
onima, koji se postižu primjenom sadašnjeg načina 
rada. 

P r i m j e r : utovar jelovih trupaca u kamione 
na pomoćnom šumskom skladištu plaćamo 120 

Dinara po m3• Dnevni kapacitet utovara iznosi na 
dotičnom skladištu 80 m3• Da li je ekonomično za 
utovar upotrebiti kamionsku dizalicu, ako njeni 
troškovi iznose: 
a.) fiksni troškovi po danu: 

2,300.000 X 0,10 
Amortizacija: - - -:-:,,,----- 767 Din 

. 300 
Kamate na osnovna sredstva: 

• 2.300.000 ·x 
- ---,3-0_0 __ , 0,06 = 980 Din 

Plaća šofera s doprinosom za soc. osig. 980 Din 
Plaća dvojice radnika s doprinosom 

za socijalno osiguranje 1260 Din 
Svega: 3467 Din 

b.) varijabilni troškovi: 
Dnevni potrošak goriva i maziva je 1.000.- Din 

kod punog iskorišćenja kapaciteta dizalice, koji 
izn~i 100 m8 ~a 9· sati. 



Varijabilni t rošak, t. j . trošak goriva i maziva, 
koji otpada na 1 m3 iznosi v1 = 1000 : 100 = 10.­
Din/m3. 

Rješenje: za određivanje količine 
kod čijeg će utovara biti ekonomična 
kamionske dizalice upotrebit ćemo 

F + f' 
F + N.v' 

trupaca, 
upotreba 
formulu 

U ovom slučaju iznose: F = O Din; f' = 3.467 
Din· N = 80 m3· v' = v1- v = 10-120 = -110 
Din'. Uvrstivši ov~ veličine u formulu sa R, dobit 
ćemo R = 0.394. 

Upotreba dizalice bit će ekonomična već ako se 
tovari N' = 0.39-! X 80 = 31.50 m3 trupaca. Budući 
da dnevno tovarimo 80 m~ trupaca, ekonomično je 
upotrebiti dizalicu. iako njezin kapacitet ne će biti 
u potpunosti iskorišćen. nego samo sa 800/o. 

Općenito se može reći : ako je dopunski faktor 
R veći od 1, planirani način proizvodnje u odnosu 
na postojeći nije ekonomičan, a ako je R manji od 
1, ekonomično je primijen iti novo planirani način 
rada. 

(Nastavit će se) 

STROJEVI ZA PILANE I TVORNICE SANDUKA U NAJMODERNIJOJ IZVEDBI 
~ NA I. MEĐUNARODNOJ IZLOmI PRERADE I UPOTREBE DRVErA 

U LJUBLJANI OD 4. DO 13. LIPNJA 1955. G., HALA >D«, šTAND BR. 14 
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'Prof. Dr. 2e!jko KOVACEVIC 

Dva nova američka drvna štetnika u Evropi 
1951 g. ustanovljen je import američkog drv­

nog štetnika L y c t u s p I a n i c o 11 i s Lec. u 
Austriju s letvama Hickory-drveta. 1952 g. utvrđen 
je u jednoj šumi kod Darmstadta u Zapadnoj 
J~jemačkoj potkornjak-drvotoč X y I o s a n dru s 
germa n u s Blandf. Prema podacima autora 
Kurir i Gr o s ch k e upoznat ćemo naše šu­
mare s tim novim štetnicima. 

Familiju L y c ti da e sačinjava u Evropi s.,. 
mo jedan rod kornjaša, koji su donekle po svojoj 
građi, a još više po načinu života, slični kuku­
ljičarima - B o s t r y c h i d a e, ali toj familiji 
pripada, samo jedan rod Lyctus, od koga postoji 
u Evropi više vrsta. 

Neke vrste poznate su i kod nas kao: L y c tu s 
im p r e s s u s Com. koji dolazi u mrtvom drvu 
u granama t r š I j e (P i s t a c i a) i r o ž i č k a 
(C era ton i a s i I i q u a), L. Li ne a ris Goeze 
u p a r k e t i m a, pa onda L. brunneus Steph, 
koji je prenešen iz Evrope u SAD, ali je inače 
poznat i iz Japana i Havai-otoka, kamo je prešao 
iz SAD-a, a na orientu napada bambus, dok je 
inače poznat kao štetnik h r a s t a, j a s e n a, 
h i c ko r y-<lrva i j a v o r a. Ove vrste su poznate 
kao štetnici bje!ike, pa ćemo se na to još kasnije 
osvrnuti. Opis o novom štetniku iz ove familije 
uzimamo po »Kurir u". 

L y c t u s p I a n i c o 11 i s Lec. - a m e r i­
č k i b j e I i k a r - ima produženo splošteno 
tijelo. Na glavi ima prilično jako izbočene 

oči, ai ticala su sastavljena od 11 članaka i na 
kraju kijačasta. 2enka ima na kraju zatka dosta 
fc:lugu leglicu, koju ispruži pri odlaganju jaja. Boje 
je promjenljive, od smeđe do crne. Dužina tijela 
iznosi 2.3--5.4 mm, a širina 0.6-1.3 mm. Između 
ženke i mužjaka postoji uglavnom razlika samo 
u veličini, jer su mužjaJCi ma:nji od ženki. (Sl. 1) 

Jaja američkog bjelikara su dugačka, valjkasta 
i bijelo mliječne boje, a ženka ih polaže u bjeliku. 

Ličinka ovog bjelikara je po obliku tijela slična 
grčici hrušta, jer ima savinuto tijelo. Glava je 
dobro razvijena, a prvi prsni segment je najjači 
i najveći, dok su abdominalni segmenti skoro 
jednaki i ima ih 8. Za određivanje ove ličinke 
karakteristične su stigme, kojih ima 9 pari, i to 
jedan par na 1. torakalnom segmentu, a ostalih 8 
na abdominalnim segmentimai. 1. i 9. stigma su 
najveće. Noge se kod ·odrasle ličinke sastoje u 
prvom paru od 3, a u druga dva para od 2 člana. 
Međutim, može se naići na primjerke ličinaka, 

koje uopće nemaju. noge, je;:· noge kod ličinaka 

ovih kukaca ne igraju nikakvu važnu ulogu; one 
su bez fu.nkcije. Ličinka je kao ·i kod ostalih drvo-
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točaca bijeložute boj e, a mo~e postići dužinu do 
5.5 mm. (Vidi sl. 2) 

Kukuljica je iste boje kao i ličinka, ona je 
slobodna i dugačka 4.5-6 mm. 

Prem_a a_meričkim pod_acima, kornjaši se roje 
u sv1bnJu-hpnJu. U toplim prostorijama izlazak 
kornjaša se može produžiti i na nekoliko mjeseci. 
Kornjaši nastoje svaki za sebe izbuš1ti izlaznu 
rupu. Oni se ne hrane, a žive 10-30 dana. 

-1mm ,,.,. 

Slika 1. , Lyctus planicoll~, dorsalni i ventralni dio 
(Kurtr) 

Nakon kopulacije ženka traži pomoću ispru­
žene leglice mjesto, gdje će odložiti jaja. Za odla­
ganje jaja traži staničje, u kome ima dovoljno 
škroba. 2enka ne će odložiti svoja jaja na drvo 
s korom, kao ni na posve glatko mjesto, već traži 
drvo bez kore i ono koje i.ma, udubljenja, puko­
~ine i sl. Jaja odlažu uvijek samo u bjeliku i 
obično po 3-4 jedno uz drugog. Jedna ženka 
odloži 30-50 jaja. 

Ličinke izlaze iz jaja nakon 2-3 nedjelje i 
buše svoje hodnike po dužini. Hodnici su ispu­
njeni pilovinom. One grizu u hodnicima do kasne 
jeseni, i tadai su ličinke već potpu.no razvijene. 
One u hodnicima prezime, a u proljeće još neko 
vrijeme nastave sa grizenjem u hodniku a zatim 
se neposredno ispod površine u jednom prošire­
nom dijelu hodnika zakukulje. Stadij kukuljice 
traje također 2-3 nedjelje. 

Kornjaši se nakon izlaska iz drveta najviše 
zadržavaju na oštećenom materijalu i obično se 
po danu zavlače između drva, a pred večer izlaze 
napolje i -vrše ~apad, odn-0sno odlaganje jaja. 

j Američki bjelikaT napada samo 1 ista č e, i 
to u prvom redu hickory-drvo (Carya sp.), zatim 
orah, hrast, jas--en, javor, b'rijest i 



b a g r e rn, a pored toga, poznato je, da napada 
još: rn ah ago ni-drvo (S w i e ten i a m ah a-. 
goni), s ikom o r a-drvo (P 1 a ta n u s s p.) 1 

bambus (Bambus a aru n din a c e a). Osim 
toga, navodno može napasti još i top o 1 u i 
vrbu. (Vidi sl. 3.) 

Kako se iz tih podataka razabire. to je jedan 
prilično polifagan štetnik, pa može i u našim pri­
likama, ukoliko se ovdje pojavi, postati opasan 
štetnik osobito za tehničko drvo. 

Slika 2. - Ličinka Lyctus planico!lis zrela za 
čahurenje (Kurir) 

Gospodarska važnost leži u tome, što američki 
bjelikar napada drvo jednako na otvorenim skla­
dištima, kao i u sušama, zatvorenim prostorijama,, 
stolarijama, stanovima i dr. i jednako sirovi kao 
i izrađeni drvni materijal. Ta činjenica utvrđena 
je u Austriji, gdje je uvezeni drvni materijal iz 
Arnerike ležao dvije godine, i tada je ustanovljena 
zaraza na sirovom materijalu, na skijama i na 
drvnim polufabrikatima. U Americi je ustanov­
ljena zaraza na gredama, stepenicama, vratima, 
ovratnicima, furnir- i panel pločama, nogama gla­
sovira, veslima i sl. Taj štetnik, prema tome, može 
napasti sve vrste drvnog materijala. 

Slika 3. - Bušotina Lyctus planico!lis na daskt drva 
hickory (Kurir) 

Za sprečavanje pojave tog štetnika potrebna je 
predohrana, a ta se provodi držanjem drvnog 
materijala na prozračnim, suhim mjestima, zatim' 
premazivanjem drveta lanenim uljem, petr,oleu­
mom ili nekom bojom, da se spriječi odfaganje 
jaja. Kao praktično sredstvo po~azale su.se -mj.e­
,i;avine petroleumai i kreozota ili- 20/o rastopina 
koloidalnog sumpora. . 

Suzbijanje postojeće zaraze može· se P.rovesti 
parenjem zaraženog .materijala do 650/o topline. 

lsto tako se mogu upolreb1li 1 neka kemijska 
sredstva, kao na pr.: Xylamon, karbolineum ili 
Basileum i clr. S takvim sredstvima treba zaraženi 
.materijal natopiti . Za potpuno suhi materijal upo­
,trebljavaju u Americi Penlachlorphenol rastopljen 
u benzinu na 511/o, te se u tu rastopinu zamoči 
.zaraženi materijal kroz 1-2 minute. Drvo ne 
smije imati vlage više od 150/o. 

Autori Gr o s ch k e i H o f fm a nn pružaju 
nam podatke iz kojih se možemo upoznati s dru­
gim drvnim novo importiranim štetnikom. 

Slika 4. - Xyleborus germanus (Groschke) 

X y 1 o s a n d r us g e r m a n u s Blandf. 
.crn i d r v e na r spada u familiju po tko r­
n j a k a (S c o 1 y ti d a e) u skupinu drven ara 
(X y 1 e bor ina e). Po morfološkim oznakama i 
na-činu života najsrodnij.i mu je naš dobro poznati 
n e j e d n a k i p o t k o r n j a k d r v e n a r (A ni­
.s a n dru s - X y 1 e b oru s di s p a r Fabr.), ina­
če vrlo raširen štetnik voćaka i šumskog drveća. 

Crni drvenar se odlikuje spolnim dimorfizmom 
kao i nejednaki potkornjak. Ženka ima v.aljkasto 
tijelo, dugačko prosječno 2.3 mm i široko oko 1.4 
.mm. Boja tijela ženke je potpuno crna i sjajna. 
Pokrilje na, kradu završava s oštrim kutem. (Sl. 4.) 

Mužjak ima valjkasto splošteno tijelo, dugačko 
oko 1.4 mm i široko 0.7 mm. Boje je smeđe, svjet­
lije ili tamnije. Mužjaci ne mogu letjeti, dok su 
ženke, ka-o i kod ostalih Xyleborina, sposobne za 
let. 

Slika 5. - Xyleborus dispar (Grosch,ke) 

Značajka po kojoj možemo razlikovati napad 
domaćeg ili nejednakog drvenara od crnog je u 
izgradnji hodnika u drvu. Prvi pravi račvasti pro- · 
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duženi hodnik, a crni drvenar nakon kratkog bu­
šenja u drvu načini tzv. široki familijarni hodnik 
(sl. 6). Sličan hodnik stvara X y 1 e b o r u s 
s a x e se ni Ratzb. - rn a 1 i drven a r, koji 
.je kod nas dobro poznat, ali je ulazni hodnik ovog 
potkornjaka znatno dulji nego kod crnog. 

Slika 6. - Leglo Xy!eborus di,spar (Groschke) 

Crni drvenar potječe iz istočne Azije, ali je taj 
kao i mnogi drugi štetnici s ,orijenta, doživio puto­
:vanje u istom smjeru, t. j. iz Azije je prenešen 
.u Ameriku, a iz Amerike u Evropu, dok je obratno 
putovanje štetnika iz Azije u Evropu prava iznim­
ka. Redovno se taj prenos vrši putem trgovine, 
a ta je svakako jača morem nego preko Azijskog 
kopna u Evropu. Tako je i u ovom slučaju taj 
štetnik 1932 g. prviput primijećen u SAD-u a 
1952 prviput u Zapadnoj Njemačkoj. Nakon devet 
godina raširio se crni drvenar po Americi kao 
štetnik na j a v o r u, b u k vi, h r a s tu, h i­
k o r y-drvu, štoviše, i kao prenosnik h o 1 a n d -
s k e b o 1 e s t i i na b r i j e s t u. On inače 
napada sve moguće drvne sortimente bez obzir.a-, 
da li se radi o tvrdom ili mekanom drvu, da li je 
to debela oblovina ili su to šibe, pa ga tako mo­
žemo naći i u drvenoj ambalaži i u šibama ple-
tenih košara. · 

On 'se širi vrlo brzo, pa je tako u Njemačkoj 
utvrđen u roku od godine dana na udaljenosti od 
100 km od prvog mjesta nalaza. Pored toga, treba 
naglasiti, da taj š t e t ni k im a n a go d i n u 
2-3 g e n e r a c i j e. U šumi napada uglavnom 
.samo bolesno i od drugih štetnika napadnuto 
drveće, a . jačina njegova napada zavisi o različi­
.tim vanjskim faktorima, pa prema tome može 
nanijeti isto takve štete kao i neki drugi potkor­
njaci. On je, dakle, tipičan sekundarni štetnik, jer 
se pojavljuje u jačoj mjeri samo u prilikama ne­
povoljnim za šumu. Pored toga, tom štetniku treba 
pripisati i stanovito značenje kao tehničkom štet­
:niku. 

Međutim G r o s ch k e naglašava još jedan 
:važni moment u pogledu štetnosti ovog potkor­
njaka. On u šumi u normalnim prilikama ne igra 
:nikakvu veću ulogu, jer napada samo bolesna 
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stabla, ali je situaci ja mnogo gora. ako se pojavi 
u kulturama šumskog drveća, voćnjacima, parko­
vima ili u vinogradima, kao što se to dogar1a u 
'Americi. U tim se slučajevima posuši svaka biljka 
na koju taj štetnik napadne. 

Prisutnost tog potkornjaka možemo utvrditi 
po izbacivanju pilovine, koja je bijela i ispada 
napolje u debelim nitima, jer ju štetnik u hodniku 
čvrsto zbije i tako zbitu izbacuje napolje. 

Iz svega što srno ovdje naveli vidimo, da se 
radi o dvojici štetnika drva, od kojih je američki 
bjelikar tehnički štetnik drva, a crni drvenar 
fiziološki i tehnički. Nijedan od ovih štetnika nije 
zasada kod nas primijećen, ali se jedan i drugi 
mogu najedamput i kod nas pojaviti, i to možda 
tek onda, kad se budu već donekle raširili, kao 
tto je to slučaj s crnim drvenarom u Njemačkoj . 
iraj nije utvrđen na pošiljci na stanici u Darm­
stadtu, već kasnije u šumi 100 km daleko, a to 
znači, da se on dohvatio slobode, gdje ga, ne ćemo 
moći nikakvim sredstvima iskorijeniti. 

Slika 7. - Bukovo drvo 16 dana nakon napada 
Xy!osandru,s germ. (Groschike) 

Na koncu treba spomenuti i to, da novi štetnik 
ulaskom u neku za njega novu zemlju vrlo rijetko 
donosi sa sobom i svoje prirodne neprijatelje, pa 
je zato u povoljnim prilikamsi njegovo širenje 
mnogo intenzivnije od onoga u zemlji porijekla. 
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NOVI ~REDfPON« RUĆNI GRIJAČ 
Neosporno je, da si je primjena v isokofrekventne 

sbru(je dana,s već osvojila čvrste pozicije u indlust1'iji 
drveta, a naročito u operacijama lijepljenja. Iako se 
ne može kazati, da visokofrekventna struja odgovara 
u svim operacijama lijepljenja, brzina rada, koja je 
omogućena njenom primjenom, čini je, unatoč nešto 
većim troškovima proizvodnje, važnim faktorom u 
industriji prerade drveta, a naročito u proizvodnji na­
mještaja. Jedan od nedostataka ovog načina sušenja 
ljepila bio je u tome, da jf: za primjenu visokofrekven­
tne struje bilo potrebno izraditi naročite šablone i 
modele s elektrodama, koje bi u električnom smislu 
potpuno zadovoljavale sve tražene preduvjete. Radi 
toga se način sušenja pomoću visokofrekventne struje 
dosada udomaćio poglavito u većim pogonima, u koji­
ma je proizvodnja serijska tako, da nije bilo potrebno 
imati preveliki broj ovak!vih modela za prešanje s 
elektrodama. U manjim pogon.ima, koji često mijenjaju 
asortiment svoje proizvodnje i u kojima se izrađuje 
istovremeno relativno mali broj jednakih predmeta, 
lijepljenje visokofrekventnom strujom ne bi bilo eko­
nomično radi relativno visoke cijene koštanja modela 
za prešanje s elektrodama. 

Da bi se omogućila upotreba visokofrekventne stru­
je za sušenje ljepila sa svim njenim prednostima i u 
manjim pogonima, engleska tvornica elektronskih ure­
đaja »Redifon« se povinovala za američkim i njemač­
kim primjerom i nedavno donijela na tržište novi ruč­
ni grijač za lijepljenje visokofrekventnom strujom -
nazvan tip DA. 1. - čija je osnovna prednost u tome, 
da se s njime omogućuje lijepljenje manjih komada 
drveta ili tanjih daščica i furnira u roku od svega ne­
koliko sekundi, a da za to nisu potrebni nikakvi mo­
deli ili posebne elektrode. 

Na priloženoj se slici može vidjeti takav jedan ru­
čni grijač, čije mu male dimenzije - 24 centimetara 
dužine i 27,5 cm visine - omogućuju svestranu upo­
trebu. Kao što se na slici može vidjeti, ova se naprava 
sastoji iz kutije s ručkom,- u koju je ugrađena sklopka 
za uključivanje i isključiv.anje visokofrekventne stru­
je, dok se pod kutijom na po tlva izolatorska stupca 
nalaze elektrode, izvedene u obliku šipki, čija je stan­
dardna dimenzija 100X 6 mm, a razdaljina im je oko 
82 mm. Ove se elektrode mogu po želji mijenjati s 
drugima, čije će dimenzije bolje odgovarati individu­
alnim zahtjevima. 

Ručni grijač je specijalnim koaksijalnim kabelom, 
dugačkim 5,40 metara, povezan s generatorom visoko­
frekventne struje tipa Redifon RH·. 30. Ovaj generator 
je pokretan .i može biti alternativno izveden na -toč­
kovlma ili. viseći na šlnji tako, da je s njim moguće 
doći u neposrednu blizinu predmeta koji želimo lije­
piti. Upotreba ručnog visokofrekventnog ·grijača DA. 
1. ima još jednu veliku prednost, a ta je, da se on ne 
treba podešavati i dovađatl u rezonancu s generato­
rom, kao što je to slučaj kod rada s modelima, jer je 
ručni grijač već u tvornici podešen da bude u rezo­
nanci s generatorom tako, da je dovoljno prisloniti­
elektrode grijača na predmet koji se želi lijepiti I pri­
tisnuti sklopku i visokofrekventna struja će početi tećl 

Vrijeme potrebno za zagrij avanje ovisi samo o dimen­
zijama komada koji se lijepi. Radi sprečavanja ne­
sreće, koje bi mogle nastati nehotičnim dodirivan jem 
elektroda dok su pod st rujom, na ručnom se grijaču 
nalazi posebna neonska s ijalica, koja svijetli, kad je 
uređaj uključen. 

»REDIFON« ručni g-r.ijač 

Ručni električni grijač je naročito podesan za raz­
l)a sLtna lijepljenja u proizvodnji namještaja i stolica, 
kao što je na pr. nalijepljivanje raznih letvica i pro­
fila na stijene ormara, nalijepljivanje čeonih letvica 
111 furnira na bridove ploča stolova, učvršćivanje već 
namazanih listova furnira za plohu prije ubacivanja u 
prešu !rod [PI'Oizv.odnje šperploča <Im o i u svim osta­
lim operacijama, gdje se lijepe manji komadi drveta 
sa sintetičnim ljepilom. 

Tvornički naziv ovog novog ručnog grijača je Re­
di!on Dlelectrlc Hand Appllcator DA. 1. 
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PREGLED MEĐUNARODNOG TRŽIŠTA DRVETA 
Međunarodno tržište drveta sredinom drugog tro­

mjesečja 1955. bllo je i dalje u znaku veče suzdržlji­
vosti kupaca i jače tendence cijena u svim glavnim 
evropskim zemlja.ma izvoznicima meke i tvrde piljene 
građe. Cijene su drveta, kako u zefnljama proizvodnje, 
tako i u zemljama potrošnje, još uvijek veoma čvrste. 
To je stanje općenito i ono se u prvom red\l očituje 
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Grafički prikaiz kretan;a cijena drveta u Ital.iji za 
period 1946-1954. 

u visokim cijenama drveta na panju, koje se u v~oj 
ili manjoj mjeri prenosi i na ostale drvne proizvode, 
Tako su cijene drveta na vellko n Itallji .porasle od 
1950-1954. za preko 350/o uz tendencu daljnjeg porasta 
u 1955. (vidi grafikon). Ukupni promet zapadnonje­
mačke veletrgovine drveta u 1954. Iznosio je z.2 mlll­
jarde DM .prema 1.9 inllljarda DM u 1953. Ovo· se po-· 
v~anje mora također pripisati u večoj mjeri l samom 
pov.lšenju cijena na tržlitu drveta. 

Od vainljih momenata za naš izvoz plljenei građe 
u posljednje vrijeme Je potpisivanje novog· trrovalkCIJ' 
sporazuma II Italijom za 1955. godinu, ko.Ji u otillistl 
drva predviđa naš lzvos , od 140.000 m1 meh, piljeDe 

I • ~~. f' ~ ' I:, . -~ • -- j 
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građe, prema prošlogodišnjem talijanskom uvozu Iz 
naše zemlje od 163.809 m• piljene l tesane građe četl­
n.Jara. Izvoz tvrde piljene građe predviđen je na 
125.000 m' prema prošlogodišnjem talljanskom uvozu 
iz naše zemlje od 119.868 m1, a koji je na taj način 
pokrivao oko 45'/• od ukupnog talijanskog uvoza tog 
artikla. Izvoz bukovog celuloznog drva predviđen je u 
prošlogodišnjoj visini oko 350.000 m•, t. j. oko 141/o od 
ukupnog talijanskog uv~ te vrsti drveta. 

Cijene jugoslavenske meke piljene građe, osobito 
za južnu Italiju, sada već iznose 31-32000 Lit za tom­
bante fob Rijeka, a za oplatu dobre kvalitete 26000 Lit 
fob Dubrovnlk. Cijene parene ili neparene bukovlne 
obrađene I /II bile su Lit 52--54000, a za hrast mer­
kantll Llt 50-55000 postavno granica. 

Od srednjeevropskih Izvoznika. drveta Austrija je 
odustala od mjesečnog kontingentiranja Izvoza drveta 
u Zapadnu Njemačku I u ItallJn, što Je za te dvije 
.zemlje od osobitog interesa. Austrliskf Izvoz meke pl• 
Jjene građe u Italiju Iznosio Je prošle godine 1.30 mi­
lijuna m1, t . j. preko 781/, od ukupnog talljanskog uvo­
:za tog artikla, a u zapadnu Njemačku 1.11 milijuna 
m1, t. j. preko 520/o od ukupnog zapadnonjemačkog 
uvoza evropske meke pliJene građe. 

Ostala evropsb tržišta," osobito britansko, priUčno 
su mirna. Veće kupnje sa strane Velike Brib.nije kon­
cem prošle i pooetkom ove godine . u priličnoj su mferl 
.pokrile ovogodišnje domače potrebe meke piljene gra­
.cte. Nedavne hljere britanske vlade za smanjenje obi­
ma potrošačko,; kredita n zemlJI pokazu1i v~ priJično 
.ozbiljne posljedice - u pravcu smanjenja proizvodnje 
.namještaja, koja je prošle godine "bila dostigla. posll­
.Jeratn1 rekord- u prob:vodn.Ji ''i prodajama kučnog i 
ostalog namještaja. 'Ta Je. proizvodnja lilla po količini 
u , prošloj godini za 161/o veća nego u 1953. Ukupna 
vrijednost Isporuka. kučnog namještaja lzn~Ua . Je ·~u 
mjesečnom prosjeku 28.5 mlllJuna funta, prema Z5.0 
mlllJuna· funta u 1953. 

. ov'e ' 6~ ~ britanske vlade svakako utjecati l 
na dalJuJe 'kupnje tvrde pilJenf( gracte· sa 's\raif~•Jrt-- , • ; ·;, • t • -, ~ • ? r • ,_;· ,; , tariskih uvoznika.' J?jtalije UVOD amerl~k_e i 'kail~~-
tvrde piljene građe Je 1 -nakoo iiodJei)ivanJa' uvomtcl­
ma ·i potroiai!lma 'J)l'VOI'· 'dijela .:'k'onilngefita za -ll1°_!1Z 
&~rdog drveta u Vellkn Brltanijii u vlslnl -1.5 niiUJn~ 
funta' još prilično 'mimo tako, da ni • te ■&rane nema. 
v~ih• makoVll nekog Jalec·'Gilv)Jenjii, pc,h-alnJe ~ 
b....,...t.t.' lfri•"...._"'clive'-, '"' ,..,., •'· •:" :· '."~. ·. '." l'•-...uaaODI . _.."' . . · ··- ,_.,..., --i)9! J .-,3 1 J t1lL I sf!1a,i-- ·· 



UBRZAVA LIJEPLJENJE 

BRZI I JEFTINIJI RAD SA D. A. 1 
Ređlfonov ručni griJal! oniogućuJe 

brz i jednostava:i M :! , •:: _, :en'-l 
malih dUelova bez ikakvih šablona ili 
drugih naprava. Visokofrekventnu sna­
gu se može dovesti do samog komada, 
umJesto da se komadi moraJu dovoditi 
do generatora. 
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SNUAVA TROšKOVE 
U prolzvodn.U pokućstva Wepljenje 

rubnih letvica i furnira obavlja se za 
nekoliko sekundi. PI-ethodno poveziva­
nje furnira u ploče prije prešanja u 
proizvodnji šperovanog drve ta. SUep­
UlvanJe šperploča i drugi procesi, kod 
kojih se slntetsko ljepilo upotrebljava. 
sa dlelektrlčnim materija.lom. 

INDUSTRIAL ELECTRONICS DIVISION 

REDIFON LTO., BROOMHILL ROAD, LONDON, SW. 18., VANdyke 7281 

PROIZVODNO PODUZF,()E U J.l.EDIFUSION GRUPI 



.s=__ 
-~ -
~ lzze • • e1 

• VIJEST! IZ PROIZVODNJE • 
OSJECKI ZAKLJUCCI I AUSTRIJSKA ŠTAMPA. 

»Internationaler Holzmarkt• u broju 3 iz 1955. donosi 
tekst za!cljučaka Dn.;štva ekonomista u Osijeku na ~a­
vjetovanju dne 25.-27. novembra 1954. Mi smo ove 
7Uključke registrirali u broju 11-12 iz 1954. godine. 
Navedena ugledna revija podvlači, da je s gledišta Au­
strije naro~ito interesantno, kako naša država kao kon­
kurent !"Hl mediteranskom tržištu utire puteve za kon­
sol:diran je ~umske privrede. Značajno je naglašavanje, 
kako veliki dio osje<'kih zaključaka s n jihovog stano­
višta predstavlja nužnost, koja se razumije sama p0 

5ebi. 

VELIKA POTRAZNJA DRVETA ZA LJUŠTENJE. 
Na kolonij alnom tržištu u Hamburgu jaka potra,žnja 
drveta za ljuštenje daleko premašuje ponudu. Naro­
čito se traže tropske vrste, prije svega a b ah i (Tri­
plochiton scleroxylon), ali je ponuda vrlo slaba. Slič­
no je i s o k u m e (Auco1,11nea kleineana). Isporuke se 
'rancuske ! portugalske 1 i m b e (afara, Terminalla 
superba) odmah po dolasku raspačaju. Jednako važi i 
za oblovinu istočno-azijskih vrsta, naročito za se -
r a y ah-drvo (Shorea curtinii). Naglo dizanje potraž­
!lje pripisuje 5e nedostatku brodskog prostora. 

PROMET U TRŠCANSKOJ LUCL U toku je 1954. 
god. stiglo u Trst oko 289.000 tona drveta raznih sor­
timenata i proveniencije. Od ove je količine 275.000 
tena upućeno morskim putem u razne mediteranske 
drfave. Teško je predvidjeti budući promet u tršćan­
s1rnj luci. U najnovije je vrijeme nakon 14-god. prekida 
ponovno uspostavljen pomorski saobraćaj između Ita­
lije i naše države. Za sada saobraća linija Ancona­
Rijeka-Pula-Trst. 

DRVO FRANCUSKIH KOLONIJA. Prošle je godi­
ne iz francuske ekvatorijalne Afrike izveženo 420.uOO 
tona raznih vr5ta tropskog drveća (1953. godine oko 
400.000 tona). Ma da se eksport nešto povećao, ipak kod 
francuskih eksportera vlada velika zabrinutost, jer se 
u novije vrijeme pojavljuje jaki konkurent u eksportu 
iz španjol5ke Guineje i portugalskog Konga, Španjol­
ska je Guineia podigla eksport drveta na godišnjih 
150.000, a belgijski Kongo na 180.000 tona. Obje mno­
žine stoje daleko iznad onih ti 1953. godini. 

STANJE TRZISTA U HOLANDIJI. Te~ki su uda­
rac austrijskom eksportu na holandskom tržištu na­
nijele isporuke ruskog, nordij&kog i češkog drveta. 
Konkurencija ie navodno tako intenzivna, da je dvoj­
beno, hoće li uopće Austrija moći zadržati svoje pozi­
cije na ovom tržištu. 

PILANA U IZRAELU. U Nathanlji (Izrael) se iz­
građuje velika moderna pilana. Troškove snosi jedan 
izraelsko-američki konzorcij. Potrebna će se sirovina 
dovoziti iz Zapadne Afrike. Strojne dijelove izrađuju 
belgijsk.! tvornice. Predviđa se proizvodnja piljene 
građe i sanduka, odnosno sandučnih dijelova. Uz pila­
nu se gradi i tvornica celuloze-. 
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• RAZNO 

TOPOLE I TRAVNJACI (Peupliers et praines) 

Italija (Lombardija) je već znatno napredonla 
kombinirajući ratarske kulture u konsocijaciji s drve­
ćem. U nizinskom dijelu Francuske vrše se pokusi, a 
pristupa ,e i izvođenju, da se travnjaci (livade i paš­
njaci) eksploatiraju u konsocijaciji s topolama (topo­
lici-livade). 

Topole se zasađuju cca 200 st~bala na vlažnim 
livadama (u hrpama ili uz međe). Uslijed velike eva­
poracione površine snizuju nivo podzemne vode. otup­
!juju snagu vjetra (zaštitni pojasi), a u ljetu blagu pru­
žaju hladovinu. Troškovi sadnje 200 topola na 1 ha 
iznose 53.000 Fr. Topole se mogu eksploatirati već za 
25 godina . Kvaliteta sijena na ovakvim livadama ne 
wostaie za hvalitetom sijena bez topola. 

EVROPSKA FEDERACIJA SINDIKATA PROIZVO­
DAl:A DRVNIH PLOCA (VLAKNATICA) 

U toku mjeseca januara 1955. godine na inicijativu 
proizvođača drvnih ploča (vlaknatica) Njemačke, Au­
&trije, Belgije, Francuske, Sarske Oblasti. Italije i Ho­
Jandije osnovana je Evropska federacija sindikata pro­
izvođača drvnih ploča - vlaknatica (Federation Euro­
peenne dE'S Syndicats de Fabricants de P anneaux de 
Fibre« - F ibreboards). 

Osnovni ciljevi ove najnovije evropske organiza­
cije u oblasti drvne privrede su ovi: 

1. Učlanjivanje po mogućnosti svih proizvođača 
ove drvnoindustrijske grane u evropskim zemljama. 

2. Proučavanje svih problema, koj·i se tiču ove 
grane proizvodnje. 

3. Potpomaganje svake inicijative. fr,traživanja, 
kao i povećavanja mogućnosti upotrebe drvnih ploča­
vlaknatica. 

4. Da zastupa i predstavlja interese proizvođača, 
kako u odnosima prema vladama pojedinih zemalja, 
tako isto i u međunarodnim organizacijama. 

Sjedište organizacije je u Parizu. 

SASTANAK EVROPSKE KONFEDERACIJE DRVNE 
INDUSTRIJE (C. E. I. B01S) 

U toku mjeseca novembra 1954. godine u Parizu se 
~astao administrativni savjet Evropske konfederacije 
za drvnu industriju, čiji su članovi Njemačka, Austri­
ja, Belgija, Danska, Francuska, Italija, Holandija i 
Engle&ka. 

Pored tekućih poslova, na ovom sastanku razma­
trana je mogućnost osnivanja jednog »Evropskog ko­
miteta za održavanje veza među raznim drvno-pro­
izvodnim granama«. Administrativni savjet je zadu­
žen, da prc,uči i problematiku potrošnje drveta. li;ao i 
da organizuje jednu propagandu u korist drveta. 

Tom prilikom je odlučeno, da se Generalna skup­
ština ove organizacije održi u toku mjeseca aprila 
1955. godine u Hamburgu. 



svi,jeta 
b. H « u Laue11stei11u osnovali zajed­
ničko poduzeće • Efdebe N. V « 11 
Dordrechtu (Južna Holanđlja) s ci­
ljem zajedničke prerade drveta kao 
i zajedničke trgovine proizveden.im 
artiklima. Osnovni kapital iznosi 1 
m!I. hol. f. (»lntern. Holzmarkt« br. 
7-55). 

drvni otpaci i piljet, ina. K tome je 
postupak jednako ekonomičan kao i 
dobivanje kćern od šećerne repe 
(»l ntern. Holzmarkt br. 7-SS). 

INDIJA. - Osnovano je novo in­
dijska industrijsko poduzeće pod 
imenom »West Coast Paper Mills 
Ltd«. Ono će podići tvornicu drve­
njače, novinskog i drugih vrsta pa­
pira kod mjesta Dandeli u okružju 
Kenara savezne države Bombay. 
Kao sirovina dolazi u obzir bambus, 
kojeg ima dovoljna količina u bližoj 
okolini. Predviđa se kapacitet od 
15.000 tona novinskog papira godiš­
nje. U međuvremenu je već stavlje­
na u pogon tvornica novinskog pa­
pira u Nepa Nagar (Madhya Pra­
desch). To je prva indijska tvornica 
ove vrste, podignuta u okviru indij­
skog petogodišnjeg plana. U martu 
ove godine postigla je već puni ka­
pacitet: 100 tona dnevno. S tolikom 
produkcijom ona već danas uspije­
va pokriti jednu trećinu domaće po­
trošnje. Tako Indija može ovim pu­
tem prištediti godišnje na devizama 
oko 15 milijuna rupija (1 dolar -
4,76 rupija). Međutim, jo§ nisu po­
sve dovršeni kemijski odjeli tvor­
nice. Računa se, da će biti stavljeni 
u pogon do mjeseca oktobra ove go­
dine. Svakako će do tog vremena 
Indija biti prisiljena, da potrebne 
kemikalije importira izvana (Intern. 
Holzmarkt br. 7-55). 

NORVESKA. - Porast cijena ob­
lovini na evropskom trži§tu potaklo 
norvešku vladu, da unutrašnje odre­
đivanje cijena oblovine r egulira za­
konskim propis ima . Današnja se ci­
jena oblovine kreće u granicama 
70-81 norv. Kr. po kub. metru. Z DRVNE INDUSTRIJE • 

ALBANIJA. - Prema naknadno 
objavljenim kontingentima u alban­
sko-talijanskom trgovačkom ugovo­
ru Albanija će izvesti u Italiju te­
kničkog drveta (oblovina i neimpre­
gnirani stupovi) u vrijednosti od 
24.000 dolara (»Intern. Holzmarkt«, 
br. 6-55). 

BUGARSKA. - U Jerusalemu je 
pred kratko vrijeme potpisan trgo­
vački ugovor između Bugarske i 
Izraela. Na prvom se mjestu u bu­
garskoj eksportnoj listi nalazi drvo. 
(»Intern. Holzmarkt« br. 7-55). 

BURMA. - Uz izdašnu je ameri­
čku pomoć izrađen opsežan program 
industrijalizacije zemlje za narednih 
nekoliko godina. Na prvom se mje­
stu nalazi elektrifikacija, a na dru­
gom izgradnja lučkih objekata i ko­
munikacione mreže. Predviđa se os­
nivanje velike tvornice papira, a po­
sebno tvornice ploča-vlaknatica (»In­
tren. Holzmarkt« br. 7-55). 

EGIPAT. - Vlada je u Kairu odo­
brila podizanje nove tvornice papi­
ra. Kao sirovina će služiti uglavnom 
rižina slama i otpaci pamučike. Po­
duzeće financira »Egyptian Limited 
Liability Company«. Računa se s 
početnim kapacitetom od 30.000 to­
na papira (od toga 10.000 tona novin­
skog papira). (»Intern. Holzmarkt« 
br. 7-55). 

FINSKA. - U toku su velika po­
reska olakšanja kod prometa s pi­
ljenom građom. Tako je dokinut po­
rez na poslovni promet za piljenu 
građu, koji je iznosio 2<1'/, prodajne 
cijene fco pilana. Dokidanje je stu­
pilo odmah na snagu. (»Intern. Holz­
markt« br. 6-55). 

HOLANDIJA. - Na. tržištu se za.­
pa.ža. snažno dizanje ponuda ruskog 
drveta., dok se austrijske isporuke 
osjetljivo smanjuju. Ruske se ponu­
de u posljednje vrijeme baziraju na 
cijenama: 878 hol. f . po std. cif za. 
7" platice tomba.nte; 931 hol. f. za 7" 
piljenu građu tomba.nte i 819 hol. f. 
za. IV. klasu (»Intern. Holzmarkt« 
br. 6-55). S druge se strane može za­
pa.ztti sve veća suradnja između Ho­
landtje i Zapadne Njemačke naročito 
u industrijskoj preradi drveta. Tako 
su »N. V. Fineeren Fijnhouthandel 
F. de Bruyn« u Haagu i »Otto Krei­
baum Spanplattengesell8cluaft G. m. 

IZRAEL. - Sklopljen je trgova-
čki ugovor između naše države i Iz­
raela. U njegovom okviru Izrael će 
uvesti iz Jugoslavije meke piljene 
građe u vrijednosti od oko 350.000 
dolara a tvrdih listača u vrijednosti 
od 80.000 dolara. (»Intern. Holz­
markt« br. 6-55). 

KANADA. - Kanadsko šumarstvo 
i drvna. privreda zaposluje danas 
370.000 ljudi, od kojih otpada 158.000 
na šumsko i transportno radništvo, 
62.000 na radništvo u pila.nama i po­
gonima finalne industrije, dok je os­
tatak zaposlen u industriji papira. 
Vrijednost godišnje proizvodnje dr­
veta iznosi blizu 2 milijarde dolara. 
To predstavlja. 2811, cjelokupne in­
dustrijske proizvodnje (»Intern. 
Holzmarkt« br. 7-55). 

Norveška. fabrikacija papira. bilje­
ži 1954. godine rekordnu proizvod­
nju. Ona je dosegla 570.000 tona., t. j . 
za 11,50/o više nego 1951. godine. Us­
pon bilježi i proizvodnja drvenjače 
(643.000 t .) i celuloze (590.000 t). I n ­
deks industrije oplemenjenog drve­
ta iskazuje progresivni tečaj: 100 
(1949), 114 (1950), 122 (1951), 11.1 
(1952), 120 (1953) i 136 (1954). (Intern. 
Holzmarkt br. 7-55). 

PORTUGAL. - Poduzeće »Com­
phania. portuguesa de celulosa« gra­
di u mjestu Cacia nove tvornice dr­
venjače i papira. One će godišnje 
proizvoditi u početku oko 30.000 to­
na Kraft-celuloze i dalje 10.000 tona 
te prerađivati razne vrste papira. 
Konačni je cilj postići godišnju pro­
izvodnju 48.000 tona, odnosno 20.000 
tona. samo novinskog papira. Time 
bi bila podmirena ukupna potreba 
Portugala na papiru. 

Portugalska vlada izdala je nove 
propise o uslovima eksporta pluta. -
Za 1955. godinu je zabranjen izvoz 
pluta. »Falca« i »Enxo«. Pluto tipa 
»Debaste A« mora sadržavati izvje­
sni procent unutarnje kore. Zabra­
njen je izvoz neprerađenog pluta, 
koji nije postigao zakonom predvi­
đeni stupanj zrelosti (»Intern. Hloz­
markt« br. 7-55). 

PERZIJA. - U projektu je osni­
vanje austrijske trgovačke kuće u 
Teheranu. Predviđena je i izložba 
uzoraka. austrijske robe koncem 
mjeseca juna o. g. pod · nazivom 
G. d. b. H . (Ltd). Novo će poduzeće 
obuhvatiti i područja Kuweita i Ba­
hreina (»Intern. Holzmarkt« br-. 6-55). 

NJEMACKA. - Donjosaska. je u­
prava državnih šuma prešla na. iz­
gradnju betonskih !umskih cesta u 
velikom opsegu. Tim će znatno po­
jeftiniti doprema. drva iz sječina, pa 
se računa, da će za okružje od 250 
km iznositi pojeftinjenje oko 16 DM 
po kubnom metru (»Intern. Holz­
markt« br. 6-55). 

Institut za tehnologiju drva na. te­
hnici u Darmstadtu pronašao je novi 
postupak za dobivanje šećera iz dr­
va. Prema toj se metodi dobiva 31 
kg šećera iz 100 kg otpadnog drva. 
Kao sirovina dolaze u obzir razni 

SVEDSKA. - Svedski su ekspor­
teri izjavili svoju pripravnost, da ne­
dostatke opskrbe drvnim produkti­
ma u Srednjem Istoku i Perzijskom 
Zaljevu uklone svojim isporukama. 
Poteškoće su nastale u vezi s eks­
portnim restrikcija.ma Au$trije. Pr­
ve će isporuke piljene građe iz Sved­
ske uslijediti već koncem mjeseca 
aprila. Posredništvo su preuzele tr­
šćanske agenture za drvo (»Intern. 
Homzmarkt« br. 6-55). 
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O nekim iskustvima francuske industrije parketa 
Francuska se proizvodnja parketa smatra je- bazirane na tehnici lijcpljcnJa primjenom sintet­

dnom od starijih grana drvne industrije, kojoj se skih ljepila ili drugih malcnja (cement). 
ranije a i danas pridaje velika važnost.. Upotreba P otrošnja je parketa tij esno povezana s izgrad-
drveta u vidu parketa prilično je stara i pored njom stanova i drugih građevnih objekata visoko-
njezinog zanatskog karaktera (na pr. u Srednjem gradnja. Prosječno se računa, da na jedan stan 
Vijeku). Mnogobrojne su značajnije građevine ove dolazi oko 7:i m2

. U toku 1953. godine bilo je u 
zemlje gotovo uvijek upotrebljavale parket, koji Francuskoj podignute oko 120.000 stanova, a to 
se održao sve do današnjeg dana (Versailles, znači oke, 9 milijuna m2

• Od ove je površine po-
Chambord, Fontainebleau i drugi). krivene parketom oko 4.2 mi!. m2

• Pod pretpo-
Parket je kao sastavni d io arhitekture isto stavkom, da ć:e se !.! toku narednih godina povećati 

tako morao preći razvoj od svoje prvobitne upo- broj novopodignutih stanova te da će se pokrivna 
trebe (ornamentizam) pa do neoklasicizma i do površina za primjenu drvenog parketa eventualno 
današnjih dana. smanjiti. ipak će biti potrebno da se godišnje 

Današnja je proizvodnja parketa bazirana permanetno proizvodi 6-8 mi!. m 2
• 

uglavnom na tri vrste. i to: primorski bor, hrast i Da bi industrija parktea danas mogla udovo-
kesten,._ Ostali lišćari (bukva i jasen) malo se upo- ljiti savre:menim zahtjevima arhitekture i građevne 
trebljavaju za proizvodnju ovog sortimenta. Od tehnike, pred nju se postavlja čitav niz problema. 
četinjara - dolazi u obzir jela. Vrijedno je napo- Pitanje je kvaliteta, dimenzija i klasa predviđeno 
menuti, da se danas vrše istraživanja i pokušaji postojećim standardima (normama), i to za: hrast 
za proizvodnju parketa iz izvjesnih tropskih vrsta B. 54-001, kesten B. 54-002 i primorski bor 
drveća (u prvom redu afričkih). kao i smrče. B. ~~--003. T? _z1~i,_ da za mo_?aik-~ r~~-otl).isu 

Po količini dolazi na prvo mjesto proizvodnja dom3eh propisi, s oozirom na neustaljene dimen,-
parketa iz primorskog bora (Pinus pinaster, So- zije ove vrste parketa. 
land) s oko 5 milijuna m2. Njegova je proizvodnja Karakteristično je, da francuska produkcija 
ograničena na prostrane šume ovog bora s trima hraStovog parketa pored srži upotrebljava još i 
departmanima (Gironde, Landes i Lot-et-Garonne). bjeliJill. U odnosu na borov parket dolazi kako 
Ove su šume, podignute vještačkim putem još u drvo srži tako isttlb,iclika. 
toku prošlog stoljeća, jako stradale u ratnom a Drugo važno pitanje obuhvata problem vlage 
naročito u poslijeratnom periodu od mnogobrojnih u gotovom parketu. Danas to osobito oštro po­
požara. One danas predstavljaiu osnovu francuske stavlja sama tehnika izgradnje stanova. Na nauč­
proizvodnje borove smole. Njihova se površina noj je osnovi taj problem obrađivao Institut za 
cijeni na nešto ispod 900.000 ha. U ovom području tehniku građenja i javne radove. Kod toga je 
danas radi preko 80 tvornica parketa, i te sačinja- došao do slijedećih zaključaka o procentu vlage, 
vaju t. zv. sindikalnu grupu proizvađača parketa koju parket može imati u sebi prije samog 
iz primorskog bora (Le grouoement Svndical des ugrađivanja: 
Fabricants des Parquets de Pin Maritime). 1) Zatvorene prostorije i pokrivene 13-17 O/o vi. 

Proizvodnia hrastovog parketa, kojom se danas 2) Zatvorene prostorije, koje se lože 10-12 O/o vi. 
:bavi oko stotinu pogona, cijeni se na 3 milijuna 3) ProSt9rije s centralnim grijanjem 8-10 O/o vi. ) / 
m2• Proizvoania kestenovog parketa je znatno Razumije se, da se ove broike odnose na nor- C. 
manja (do 1 milijun m2). malnu_(r.tlativ.nu).._v)ažnost zraka u izvjesnim I , 

U Francuskoi je prilično razvijena proizvod- ekStremnim slučajevima gornje se brojke mogu 
hja t. zv. MOZAIK-PARKETA, koia već u ovom u manjoj mjeri mijenjati. 
smislu ima i izviesnu tradiciju (stara ie oko 25 . Pitanje je vlage kod parketa od osobite važno-
godina). Tendenciia je povećanie orod~kcije ove sti s obzirom na . činjenicu, da se ovdje radi o / 
vrste oarketa osobito jaka u nosliieratnom peri- tangencijalnom bubrenju, uslijE;:d kojeg i dolazi 
odu. slično kao na pr. u SAD, švicarskoj i drugim do poznatog izdizanja parketnih podova. Smatra 
zemljama. se, da dosadanji načini umjetnog sušenja nisu 

Pored drveta u građevinskoj se tehnici za po- uvijek davali zadovoljavajuće rezultate,. pa se 
krivanje podova u poslijeratnom periodu 'počinju vodi akcija za uvođenje modernih tipova su:šJ.onica 
javljati i drugi proizvodi, u prvom redu plastične s boljim tehničkim karakteristikama. Pritom se 
mase iz sirovin_a, kod kojih osnovu čini drvo, a vodi dovoljno računa i o uslovima aklimatizacije, 
posebno ploč~ vlaknatice. Tako, na primjer, danas što je veoma nužno kod proizvoaiif e- parketa. -
se počima širiti upo reba vlaknatica polutvrdog Isto se tako ka:i važan problem postavlja i 
tipa marke »Isogil«, dimenzija 40 ~4.(l cm ili pitanje trajnosti p;rketa, imajući u vidu, da / on 
30 x 30 cm. Njihovo je povezivanje uglavnom mc;iže biti napadnut kako od štetnih i~ (na 

~ 



pr. napadaji vrste Lyctus na bjeliku hrastovine, 
zatim napadaji vrste Syrex i Hylotrupes na boro­
vinu) tako i od gljivične infekcije. Smatra se, da 
je krajnje vrijeme, da se i u proizvodnji parketa 
počnu primjenjivati kurativne preventivne 
,zaštitne mjere. 

Postoji mišljenje, da se normalna debljina par­
keta može smanjiti na 18 mm. Kod toga treba 
.imati u vidu, da 3/~ ukupne proizvodnje borovog 
parketa ima debljinu od 24 mm. Slično je stanje 
i kod ostalih vrsta drveća. 

Pitanje cijena također je jedan od važnijih 
problema, koji postavljaju trgovina i korisnici. 
Primjera radi navodimo, da se cijena borovom 
parketu kreće oko 1.600 fr., hrastovom od 3.500-
4.000 fr., a kombiniranom mozaik i hrastovom 
parketu u većim zgradama oko 2.900 fr. Nasuprot 
tome. pokrivanje poda linoleumom stoji oko 1.200 
-L600 fr. a cijena se za popločavanje kreće od 
1.500-2.200 fr. (sve za 1 m 2 u pariškom području). 
Međutim, proizvodni su troškovi takve prirode, 
da zasada teško može doći do nekog efektivnog 
snižavanja sadanjih cijena. 

Zahvaljujući tedenciji što jeftinije izgradnje 
stanova, a s druge strane i višim cijenama tradi­
'cionalnog parketa, primjena se mozaik-parketa 
i drugih pokrivnih sredstava širi sve više. 

Proizvađači mozaik-parketa objedinjeni u svom 
»Syndicat National des Fabricants des Parquets 
Bois Mosaiques et Speciaux« naročito ističu činje-

nicu. da upravo mozaik-parket u izv jesnoj mjeri 
omogućava snižavanje građevnih troškova. S obzi­
rom na njegove manje visine kao i podloge, na 
koj u se postavlja , može objekt u visinskom odnosu 
biti nešto niži, nego što je to moguće kod tradi­
cionalnih oblika parketa. 

U tehnološkom pogledu proizvodnja mozaik­
.parketa troši manje drva, ~dnosno racionalnije 
koristi polaznu sirovinu. Najčešće su n jegove 
dimenzije danas: deblj ina 8 mm, širina 22-25 mm 
i <lužina 11-12,5 cm. Proizvodni su troškovi niži, 
čemu je uzrok primjena lančanog sistema, koji 
čini , da mu je proizvodnja polu-automatska. 
Praktično 1 radnik može jednovremeno upravljati 
_s 3 radne mašine. Njegovo postavljanje na cement­
nu podlogu (magnezijev cement), odnosno lijeplje­
nje na osnovi rjnilnih ljE:Eila, omogućuje i jefti­
nije ugrađivanje. 

S druge strane proizvođači hrastovog parketa 
ujedinjeni u svom »Syndicat National des Fabri­
~ants des Parquets de Chene« nastoje da očuvaju 
hrastovom parketu renome, koji je on stekao 
svojom dugogodišnjo11_1 primjenom. 

Za predstavljanje zajeqničkih interesa indu­
strije parketa danas postoji intersindikalni ured 
(Bureau Intersyndical des fabricants des parquets). 
K tome treba naglasiti, da Francuska ima prilično 
razvijenu i svoju industriju mašina za obradu 
drveta, koja proizvodi i mašine za izradu parketa 
visokog kvaliteta. 

Ing. Branislav Pejoski 

Nekoliko statističkih podataka o pilanama u Francuskoj 
I pored toga, što i ootal'! ITTačini mehaničke pre­

rade drveta zauzimaju vidno mjesto u drvnoj indus­
triji F'rancuske, pi1anska prerada drveta je i po svo­
me obimu i kapacitetu jedna od najvažnijih grana 
'industrije drveta. 

Kako se razvijala pilanska prerada drveta, do­voljno će biti ako prikažemo stranje po osnovnim 
(glavnim) radnim mašinama, tj. tračnim pilama i ga­
terima, odnosno vel'lkim cirkularima za obradu tru­
paca, ,;cojih zapravo ima veoma malo: 

1914 godine . . . . . 6.000 glavnih radnih strojeva 
1939 godine ..... 15.000 glavnih ,radnih strojeva 
1951 godine ... . . 20.000 glavnih radn'ih strojeva 

To znači, ako se izuzme period okupacije, da je u 
toku poslijeratnih sedam godina opće obnove fran­
cuske privrede i pilanska prerada drveta u znatnoj mjeri obnovljena i dopunjena. 

Ako se usporedi broj zaposlenih radnika u ovoj 
grani drvne industrije, onda imamo slijedeće stanje: 

620/o pilana zapošljava 1-5 radn'ika 
280/o pilana zapošljava 1-20 radnika 
100/o pilana zapošlJava preko 21 radnika 
Dok samo 36 pilanskih pogona upošljavaju svaki 

iznad 100 radnika. 
Ako pak usporedimo karakter pilana u odnosu na 

kapcitet (računato za 1 smjenu od 8 sati), gornji broj 
poK.aZuje slijedeći raspored: 

100/o ili 2.000 pogona imaju srednji kapat:itet od 
13 m• piljenog drveta. Ovzj broj pilana, s obzirom i 

na ostalu svoju opremu, danas se u Francuskoj sma­tra modernij'!m pogonima. 
300/o, odnosno 6.000 pogona, imaju srednji kapaci­tet od 9 m• piljenog drveta. Ovo su pilane sa slabijom 

opremom i sa starijim modelima strojeva. 
600/o, ili 12.000 pogona predstavlja najstar'lje pila­

ne Francuske sa slabim strojnim pai,kom, budući da 
im je srednji kapacitet oko 4 m• piljenog drveta. 

U gornjim podacima nisu obuhvaćene i n.ajpr'lmi­
tivnije pilane, tipa potočara, koje se susreću naročito 
u šumovitom II)Odručju Vogeza. 

Poslijeratna pilanska proizvodnja u Francuskoj 
'l:m1ooi srednje oko 5.650.000 m•. Ako se uzme, da svi 
pilanski pogoni mogu za jedan dan i jednu smjenu 
preraditi 128.000 m•, onda bi se gornja cifra teoretski 
mogla preraditi za 44 dana, odnosno, da je pil.ans;ci 
kapac'ltet Francuske iskorišćen samo sa 190/o. Ovakvo 
stanje ne bi se moglo smatrati normalnim. Međutim, 
neislcorišćene kapacitete danas mi nalazimo i u dru­
gim zemljama, gdje je pila.nska industrija mnogo mo­
dernije opremljena (Svajcarska, Njemačka). Donekle 
je slično stanje i kod naše pi1anske prerade. 

Dva osnovna problema su kairakteristična za da­
našnju pilansku preradu drveta FranCUSd:e: 

1.) Problem redovnog i dovoljnog s.nabdijevanja 
pilansk'ih pogona s potrebnom oblovinom. 

2.) Problem cijene koštanja gotovih pilans1cih 
proizvoda. 

B. P. · 



U ovoj rubrici donosimo preglede vafnljlh tlanaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima vodetlh 
svjetskih tasoplsa sa područja drvne Industrije. Zbog ogranltenog prostora ove preglede donosimo u veoma 
skratenom obliku. Međutim, skretemo pafnju tltaoclma I pretplatnicima, kao I svim zalnlersiranim poduzetima 
I licima, da smo u stanju na zahtjev Izraditi cjelokupne prijevode 111 _fotokopije svih tlanaka, tljl su prikazi 
ovdje objavljeni. Za sve takve narudfbe Izvolite se obratiti na Uredn11tvvo časopisa Ili na Institut za drvno­
lndustrljska lstraflvallja - Zagreb, Gajeva ulica S. 

O, OPCENITO 

04 KONiDlCIONA KOMORA ZA ISPITIVANJE MAWH 
UZORAKA DRVETA. (A. condltioning ca,blnet tor Small 
Te6t Speclmens.) F. D. S 11 v es ter. »wood« (London), 
god, 19 (L964), •br. 9, septembar, str. ~62, 4 slike. 

Održavanje malih ~istlh uzoraka drveta kOd potrebnog 
sadržaja vlage osnovnl je d io procesa 19J)ltlvanja l mora se 
vršiti sa dovoUnom tačno!lću, a,ko Se žele dostići tačnl rezul ­
tati 19J)lt!vanja. Kondlclone komore, koje se p roizvode ko­
mercljalnc, konstruirane su ta.ko, da zadovolje l kod vrlo 
složenih i kompleksnih uslova, pa su zato preskupe za mrunje 
tvornice l laboratorije. Rad! toga Je autor Iz.gradio vlastitu 
kondlclonu komoru uz cljenu od Ispod 100 engl. funti I u 
članku detaljno opisuje nje-Llnu izvedbu. Komora je veličine 
50 X 100 X 80 cm i ima test polica veličine 45 cm u kvadrat. 
Može se 11>odeslti na temperature od 15 do OOOC I vlagu od 50 
do 90¼. Autor tvrdi, da komora daje dovoljno dobre rezul­
tate za svrhu kojoj služi. 

05.2./97 ODRZA.VA,NJE REDA I ~TOCE U TVORNICA­
MA NA:MJESTAJA. (Good Housekeepi.ng ln Furnlture PJ:ants) 
L a w r e n c e E. E I se I e. »Wood Worklng Dlgestc god 
56 (1954), br. 8, str. 131-135. ' · 

Pod održavanjem reda u ,pogonu se ne podrazwnljeva 
samo redovito čišćenje prostor!Ja, nego, osim toga, i održa­
vanje cljelog pogona, kako zgrada l prostorlja, tako l !POstro. 
Jenja, da se nesmetano može odvijati proizvodnja, Održava­
nje reda u pogonu je stvar svakog pojedinog radnika, a 
nadzor nad ,tim treba redovito đa vrše poslovođe 1 rukovo­
dioci ;pogona. Jedno proizvodno poduzeć& Je uvelo organiza­
ciju održavanja reda na taj način, da rukovodioci pogona 
redovito sva·kog tjedna obilaze sve prostorije radi pregleda. 
Predradnld p_redaju nedjeljne izvještaje o ,popravcima, koje 
Je potrebno JZVršlti u njihovim odjeljenjima, da bi se pro­
izvodnja mogla nesmetano odvlja,tl, kao 1 da bi se mogao 
održavati ,potreban red i čistoća, koji su važni ne samo radi 
nesmetanog odvijanja proizvodnje, nego i rad! održavanj& 
zdravlja radnlka i smanjenja O'l)asnostt od ,požara. ·Periodično 
svalcth osam nedjelja, Vrši se ocjenjivanje održavanja reda 
i sv81ko odjeljenje dobiva po pojedinim tačkama određeni 
•broj bodova. Na pr. ovaj sistem bodovanja daje 7 bodova 
odjeljenju, u kojemu nema praznih !laša. 15 ·bodova dobiva 
odjeljenje, u kojemu je ured'no složen materijal koji se 
prerađude i pomoćni materijal. 1/.! bodova dobiva odjeljenje, 
u kojemu na zld'ovima i stuPQvlma ne vise razni predmeti, 
kao radna odijela, šablone, alat i sl. Na taj se načln među 
odjeljenjima razvija, du.h takmičenja u održavanju reda, a 
!'ezultat takvog rada je ,bolj.z, suradnja medu radnicima l ru­
kovodiocima, bolji uslovl rada I povećana 9lgurnost u radu. 

2, NAUKA O SUMARSTVU, SUMSKO GOSPODARSTVO 

Z5 IZVILACENJE ,J?!R.ORĐDNOG MATERIIJ'A!LA MIEKANOG 
DRVETA. (The Extractlon of Softwood Thlnnlngs.) R. G. 
~ ~I~:- •Wood ,(London), god. 19 (1954), l>r. 8. str. ~31, 

Proredni materijal Ima komercijalnu vrijednost kao ma­
terljal za l'ud'Ilo drvo, sirovina za celulozu .t ,prolzvodnJu 
ploča vlatknatlca i t. d., pa je zato ekonomJ.ka njegovog 
Izvlačenja iZ šuma od ve!Lkog značaja. Tehnlka izvlaičenJa 
prorednog materijala razll-kU<je se od dobro uvedenih metoda 
lzvlai6enja zrelog drv..ia, Jer se kod Izvlačenja prorednog 
materijala radi o transportu velikog broja tanklh trUll)aca 
relativno male vrijednosti. X.Od toga postoj! opasnost, da će 
trol§kovl lzvla~enja ;premašiti samu vrijednost drveta. Po­
stoje razna rnl&IJenja o naj·boljem načinu izvlačenja prored­
nog materijala. On će se svakako razlikovati u ovlsno9tl od 
mjesta i terena, sa kojega treba Izvući prorednl materljal. 
NajJeftlnlJI način lzvla,čenJa materljala od panja na vrLo 
kraVke relacije (do 15 metara) za lagane I tan·ke komade Je 
ljudska radna snaga, a na veće ud1rljeno.stl. i za veće l teže 
tl'UPCe treba upotrebljavati konje. za najteže komade na 
odgovarajućem terenu treba upotreblja,vatI traktO'l'Sku vuču 
s vitlima. P.r!vlačenje materljala na pomoćna I glavna sto­
varišta vrJi se, već prema terenu, tra,ktorima ili konjima, 
a na strmim padinama s usponom :1>re'ko l!OO treba UJ>Otre• 
blJavatl tičare. U EngleakoJ 1e ualavnom ua,otreb!JavaJu tri 
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tipa Učara: švicarske »Wyssen«, domaće žičare tipe »Fore­
stry commlsslon« l švlcarske tipe ••Las.so Cable«. Sa tehničke 
su strane svi ovl tipovi pokazali zadovoUavaJuće rez:ultate 
ali zahtijevaju dosta visoke troškove p<lj'Jt&vljanJa, koji .~ 
uvijek ne Isplate. 

5, KEMIJA - DRVO KAO IZVOR .l!lNERGUE 

51. KElMIJJsa<.I SASII'AV SMIWK.Ovoo DRVETA U VEl'LI. 
SA ST.AROšCU I S PJ!JllllODNIM RASPROSTRANJENJEM 
S t a n. P r o s I n s k 1, V a C. K on tek i R y s z _ »Pra~ 
ce [nstytutu technologil dTewnia« - PoznanJ 1954 br. l. 

Eksperiment, su izvršeni na uzorcima smreke, uzetim Iz 
šwna dlstrlkata Olsztyn, Blalystok, PoznanJ l Krakow. Drvo 
uzoraka potječe od stabala starost[ 38, 52, 60 i 75 godina lz 
svaike od navedenih šuma. 

Na temelju provedenih kemijskih analiza ustanovUeno Je 
da se množina celuloze ne uvećava sa starošću već samo d; 
pokazuJe izvjesne !luktuaclje. Pronađeno je kod smreke Iz 
sjeverna, šuma, da prosječno Sa.drži 2 5'/, celuloze i 2 -'/, 
Jignlna više nego ona iz šwna na Jugu. .Najveća Je, medu'um, 
količina ·alfa..celuloze pronađena. u uzorcima iz šuma poznanJ­
skog distrikta, l to kod stabala starih 75 godina ('78'1,), a naj­
manja u komadima lz šume Olatyn kod stabala starlh 38 
godina (64,5'/,). 

Sto se tiče sadržaja na pentozan!ma, nisu mogle biti 
ustanovljene nikakve bitne razllke Između uzoraka iz sje­
vernih I južnih distrlkata. 

U prvom Je dijelu radnje dan opis postojećih metoda za 
kemijsku analizu drveta. 

52.3 O LIGNINU I LIGNIFICIRANJ'U (Ober Llgnln und Ll­
gnl:flzlerung) - W a I t e r J. s c h u b e r t - »Holz als Roh -
und Werkstoff« - Godme ll! _ broj 10 - strana 3~. 

I.ako Je truUenJe, odnosno sprečavanje tru.leži, od vell­
ke ekonomske vatnostl, !i)ak Je doaa.da 'bio malo poznat sam 
kemijski metianlzam truljenja, kao 1 njegovo nastajanje en­
clmskim djelovanjem određeni.li vrsta gljiva Na osnovu 
eksperimentalnog l.stražlvanja r&:z&Tanja: celuloze putem Iz­
vjesnih .gljiva d<>!lo se do ove šeme razgradnje celuloze t. j. 
Celuloza Glukoza Etlln1 a'lkohol Oetena kiselina 
Olksalna kisellna·. 

Da ·bi se riješio kem.lJSkl problem llgnina bilo je ,potre­
bno dobit; nepromljen,Jen llgnin, kakav se 'nalazi u svom 
pra'iskon.skom obliku u stanlci. ovakva lzolacl,ja llgnlna iz­
vršena Je uz pomoć djelovanja celu.lolytskih encima. Zdrave 
probe odredenlh vrsta tvrdog I mekog drveta intl.clrane su 
bile " pripadnicima grupe gljiva, koje uzrokuju smeđu tru­
lež. Pritom su studirane nastale kemijske -realcclje. 0v1.m 
·putem oslobod!o se kemijski ne,promljenJen lignin, odnosno, 
mogao se Izolirati, -Ustanovilo se, da su prirodni, alkohol­
nom eilrstrakcljom dobiveni 1 enclmatskim djelovanjem 
gljiva oslobodenl, llgninJ SVlh vrsta drveta bili Jednaki. OSlm 
toga, utvrdilo se, da ou se 11.gnlni dob!venl kemljsldm djelo­
vanjem bitno razlikovali od llenina oslobodenih encimatsldm 
putem,. 

Na osnovu ovih l drugih istraživanja postavljena Je i 
tvronja o toku 11,gnlttkac!Je u bfiljcl. UgUikovodlci, ·koji se 
nalaze u biljnoj stanici, pretvaraju se enclmabsltlm putem u 
P-OXI.fenll,propan jedinicu. ovaj primarni ,prethodnik li,gnlna, 
člnt se, da metoxlliranjem stvara gvajacllnu jedinicu, nakon 
če.ga iz obje aromatlčke građe ponovnom kondenzacI:jom 
m,o,!;e doći do stvaranja llgnina. 

64 KlEMIJ'SKA 001PCXlllNOST DR~A. (The Chemical 
Reslstance of Tlmber.) c. H. o o b I e. »Wood• (ILondon), god, 
19 (J.Đ5t), br. , str. --.o25, 8 slika. 

Mnoge vrste drveta pokazu1u dobra svojstva otpornosti 
prema djelovanju .kemlkallJa, pa th se zato, ,kao i obz!TOm na 
osta'ia njihova svojstva, često upotrebljava u kemljSkoJ in­
dustriji za ,pravljenje raz.nlJ1 kaca, reriervoa.ra 1 sl. Kod oda­
biranja vrste drv..ta u sva.kom specillčnom slučaju treba 
uzeti u račun sve kara'kteristJ.ke •pojedine vrste, kao struk­
turu, ,propusnost, gustoću, trajn09t, tvrdoču i ostala svojstva 
čvrstoće, lakoću obrade, mosučrulst .snabdijevanja na tržištu 
l sl. Naročitu :Pažnju tre-ba posvetiti mog\11\em kem.ljsl<om 
djelovanju ekstra:kata Iz dTV..ta na materljal, koji će doći 
u kontakt s drv..tom. 



W9M :Ellil'lKTROKEMLJSKI NAIPAD NA BRObJ\JtSJ{U 
OR•AĐU. (Eleelrochemlcal Atac -0n Boa\ Tlmbers.) D. F. 
Pa ck ma n. ,Woodc (London), go<I, 1B (1954), br. 9, septem­
bar, st~. 35&--059. l slika. 

Na raznim drvenim dijelovima brodova, kao na oplati, 
palubi l sl. zapažene su pojave truleži, za koje na ,prvi po­
gled .Izgleda, da su Izazvane napadom g!Jlvica a ustvari su 
elektrokemijske priro<le. Ova se pojava naJMće Javlja u 
vidu razmek.šanja drveta u neposredn-0j okolini mjesta, gdje 
se ono dodi ruje s raznim metalnim dljelovlma, bakrenim 
čavlima, mjedenim vijcima l sl. Uslijed ovog omek.šanJ• 
drveta metalni pričv.rsnl elementi ispadaju iz drveta, l tada 
se mora mijenjati cijela daska, na koJoJ se poJavlla trulež. 
Pokazalo se, da Je pravi uzrok ovakve truleži postojanje ne­
Jednak:!h vrsta mete:la u dodiru s drvetom. Kada su dva ko­
mada nejednakog metaio u kontaktu s vlažnim drvetom, oni 
se pretvaraju u električnu bateriju l razvijaju galvanske 
struje, koje svojim elektrolitičkim djelovanjem 1zlućuJu 
rastop!Jenu sol tz vlage dTveta, koja se taloži na katodnom 
metalu u vidu natrijum h ldrokslda (kau,stlčne sode), dok se 
na anodnom metalu oslobađa aktivan ton klora. Ako je ova 
druga elektroda željezo, kao što je to obično slučaj, dolazl 
do sekundarnl.h realkclJo. čljl Je konačni rezultat stvaranje 
slobodne hldroklorne k iseline, koja se sakuplja u d:rvetu. 
OVe slobodne alkallje I kiseline, koje se stvaraju na ·katodi, 
odnosno anodi, djeluju vrlo koroz.lvno na drvo, Pa zato na 
mjestlma, koja leže neposredno uz ove metalne d ijelove, 
dolazi do ,pojave truleži. Elektrokemijski napad na drvo 
može se lako ustanoviti i kod relativno novih čamaca 1 bro­
dova, kod kojih Se upotrebljavaju brojni čavli l zakovice Iz 
bakra. Oko ovl,h bakarnih di.jelova taloži se kaustična soda, 
koja izjeda lalcove i nallče, kojima Je obrađena površina dr­
veta. Pojava alkallteta u okolici metalnih. dijelova Je svoj­
stvena svim vrstama drveta, samo su neke vrste otpornije 
na razJedanJe od drugih vrsta. Tako Je, na pr., afrl&I ma­
hagoni vrlo podložan TazJedMju uslijed elektrokemljskog 
na,pada, dok su na pr. Pitah iPlne l ti.kovina skoro Imuni 
prema toj poJ1wl. I kod njih, doduše, dolazi do pojave alka­
liteta, all se ne stvaTa trulež. Otpornost pojedinih vrsta drve­
ta prema elektrokemijskom napadu Je adekvatna otpornosti 
dotičnog drveta prema utjecaju keml:kallja općenito. Naj­
bolJl i praktički Jedini siguran način sprečavanja ove ,pojave 
Je upotreba Istih Ili sličnih metala u konstrukciji •brodova 
U!, ako to nije moguće, u lzolaclJ I raznovrsnih metala me­
đusobno 11>lastlčnirn masama, kao I u njihovoj lzolac!Jl ,od ne­
posrednog dodira s drvetom. 

6, KEMIJSKA UPOTREBA D.IWETA 

60/87 .PROBLEJM DIR>VN'liH 0'11PA.DAKA.. (The Problem of 
Wood waste.) Donovan J. Roach. , woodc (London), god. 19 
(1954), br. 8, str. 326-328, 2 sl., br. 9, str. 366-36'7, 1 sl., z. ta'b., 
br. 10, str. 41&-419, 2 sl. 

Danas postoje mnogi načini UP-Otrebe drvnih otpadaka 
kao osnovne sirovine za drugu, naročito kemijsku proizvod­
nju. !Kod toga se, međutim, ne smije a;aiboravltl na dva osno­
vna ze:htJev,r, a to Je, da ova sirovina mora ibitl Jeftina I da 
Je mora 'biti 11 dovo!Jnlm kollčlnama, da ,bi prerada bila 
rentab;Jna. !Količine d'I"Vlllh otpadaka u raznim fazama pre­
rade su ogromne. Ne uzmu li se u račun šumski otpaci, na 
pilanama u U'SA se dana,; lskoristi, pTosJečno fll'/, p!lanske 
oblovlne. Od 't/J'/, otpadaka l!J''/o čini pllJevlna, koja p~stac 
vlja težak ,problem, Jer se nema zašto upotTe'biti, pa se znatne 
svote Izdaju na nJeno ,paljenje, ,Proizvodnja furn!Ta, Izgleda, 
stvara najviše ot,patka., Jer po neiklm podacima !.skorlšćenje 
oblovlne iznaše: svega 15¼, ali Je ono svakako veće, ako se 
uzme 11 obzir tskortšćenJe odrezaka klade i preostalog bloka 
za d•ruge svm.e. U lndustr!Jskoj preradi <irveta za namještaj 
i sl. otpada oko 70'/, drveta u obliku piljevine, odrezaka, 
odsječaka tu.mira i sL. U građevinarstvu otpada oko Je/, 
drveta. Gledajući drvnu Industriju kao cjelinu, moći će se 
stvoriti globalna slika problema-, ako se uoči, da u USA, na 
pr., ima godišnje oko l.00 mlliona tona d,rvnih otpadak,r. 
rsto toll'ko ima približno I clJell aziJSkl kontinenat, dok se 
u Engleskoj cifra kreće oko 700.000 do l m!llon tona godlš.nJe. 
Svi 'bi se ovi otpaci mogli Iskoristiti u neke sviihe, kao što 
su, na pr., •proizvodnja šeeera I alkohola, proizvodnja papi­
ra i raznih ploča, d.rvnog brašna, drvne vune, kao gorivo, 
za proizvodnju plina, laganih retraktomlh materijala, za .pro­
izvodnju raznih otapala i drugih kemikalija, kao umjetno 
gnojivo i t. d. Međutim, najveća poteškoća kod rješavanja 
problema otpadaka predstavljaju troškovi transporta, Jer Je 
napad tih otpadaka obično dlsloclran na velikoj povrllnl. 
Zaito se sada u USA 1 Kanadi vrše opsežna iSPltlvanJa, da ibl 
se našio načina kor~enja d.-vn!h otpadaka za razne svrhe 
u industrijskim Jedlnlcama manjeg ,kapaciteta, koje lb! se 
snabdljevale sirovinom a relativno ogranloonog prostora i 
tlme ·bar donekle pridonijele rje<iavanJu ovog važnog pro­
blema. 

63,2 O POSTUPCIMA I STROJEVIMA ZA PROIZVODNJU 
KVALITETNIH PLOCA IVERICA (tl'ber Vertahrenstechnlk 
und Ma.schinen zur Herstellung hochwerHger Holzspanplat­
ten) K I a u s S t e I n e r - Holz als Roh - und Werkstoff 
- god. 12 '-- broJ 8 - atr. 3'3--3t8. 

1 
lako Je re«'1)luro. z.a proizvodnju µloča ivcrica k rotko 

zre<.-ena i vrlo Jednostavna. t. J. ivcrl : ljepilo ; pdtlsak i 
toplina = iverice, u praksi 'POstoJ I čitav niz proizvoda, koji 
na takvoj re-cepturi baziraju. Najveće zanJmanJe Je jpak za 
one lvertce, koje služe kao pnne.l ploče. ove mogu biti 
J"'1!1osloJne, ili višeslojne, ili, pak, preofurnlrnne. NaJekono­
m lcnlJe Je proizvoditi trosloJnu ploču iverlcu, Jer se tu sla­
blJI sortimenti drva mogu Iskoristiti za srednji sloj, dok 
bolji sortimenti slu.že La lica. Kod ovih sortimeneta mora 
biti odstranjena kako kora tako 1 liko, da se može postići 
Jednoličnost u boj[ lica i finoća. plohe za lijepljenje I naJ­
tanj!h plemenitih furnira. Ovo se drvo danas moči u toplo) 
VOdi prije usitnjavanje, da bi se strojem mogli rezati dobri 
iveri, a osJetlJlvl noževi m anje tupili. Traže se Jednolični 
Iveri, kako za srednJlcu, tako l za lica. NaJpovolJnlja. du­
ljina Ivera za srednjlce Je 40 do 60 mm, a debl jina 0,4 mm. 
Iveri za lica Imaju, najpovoljni ji duljinu Jzmeđu 10 i 20 mm, 
a deb!Jlnu od 0,1 do 0,2 mm. 

Na osnovu lstražLvanJa Laboratorija ing. 
h e b era o dimenzijama Ivera najpodesnij im 
firma Bezner, R.ilvensburg, konstrul rala Je stroj 
ko)! se pokazao kao dobar. 

Himmel­
za iverice 

za !veranje, 

Da. bi se dobil! lverL manje duljine, potrebni za lica, već 
Proizvedeni plosnati Iveri podvrgavaju se daljnjem usitnJa­
vanJu bilo u mlinovima provlđenlm noževlma, b ilo čekićima. 
Ovako usitnjavanje potrebno Je kod proizvodnje troslojnih 
ploča lverlca, koje će se bez oblaganja sa slljeplm furnirom 
Izravno prefwrnlrat! tankim plemenitim furnlTOm. 

U toku proizvodnog procesa veliku ulogu Igraju i bun­
ker[ (silosi za ivere), koJ1 moraju bltl ne.što drugačije kon­
struirani nego u drugim proizvodnjama. Plosnati Iveri poka­
zuju izvjesno negativno svojstvo, da često stvaraju mostove 
i tako zadrtava,ju ravnomjerno nat-resa.nje ivera. Firma 
Sohenk Iz Darmstadta konstruirala Je specijalni horizontalni 
bunker, u kojem se natresanje može kontrolirati I 1po želji 
regulirati. 

Da bi se iveri oslobodili prašine, a l [Prekrupnih čestica, 
potrebno Je prosijavanje, koje se redovito vrši u najnovijim 
I najmodernlJlm tvornicama. UređaJ za prosijavanje u za­
jednici sa Laboratorijem ing, H lmmelhebera konstruirala je 
firma Schllde, Bad Hersfeld. 

'l z.a sušenje s obzirom na .plosnate ivere konstruiraju se 
specijalne 61.IŠlonlce. 

,Nanašanje ljepila može se vršiti Ili diskontinuirano ili 
kontinuirano. /Iako Je ovdje bilo više težih tehničkih pro­
blema, oni su kod novih postrojenja riješeni na zadovoljava­
jući način. 

Oblikovanje ploča Je naročito važno. Dok se ranije u ior­
me natrešeno iverje rukama i gladillcama 1zravnavalo i pri 
tome trošilo mnogo radne snage, sada se to čini automat­
skl.m nllJ)ravama, koje !)-Ostepeno I ravnomjerno natresaju 
ivere I oblikuju ploče Jednakog kvaliteta. Z& manje ka,pacl­
tete natresanje se vrši ,peri:odl1>kl, a za veće potpuno konti­
nuirano. 

63.2 AUTOMATSKA PROIZVODNJA VIŠESLOJNIH PLO­
CA IVERICA PO NOVOPAN-POSTUPKU u USA - (Die au­
tomatlsohe Herstellung mehrschlchtiger s«,anplatten nach 
dem Novopanver:!Sihren in den USA) - F. Ko 11 ma nn -~:ls ,Roh und Werkstoffc - godište 12 - broj 10 - str. 

US. Plywood COl'poration otkupila je u Evropi poznati 
,postupak ing. Fred Fahrnia za proizvodnju višeslojnih. ploča 
iverlca t. zv. NOV'OP.A..~..ploča, koje u Americi dolaze pod 
nazivom NOVOPLY. Nova treća tvornica ove kompanije po­
clignut& Je u mjestu Shasta u KaltforniJl, čija slrovlnska baza 
obuhvaća drvne otpatke brojnih pilana i tvornica šperova­
nog drveta Istog IP()duzeća. Za,htJevi s obzirom na kvalltet 
,proizvoda btll su vrlo strogo postavljeni. Ploče se nisu smjele 
bacati I morale su biti stabilne u svojim dimenzijama, ta'ko, 
da se nalijepljeni furnlrslq listovt ne odlJeplJuJu s ploča 
niti da pucaju. Potapanjem u vodi uz 2000c, kod 90'/• proba n!Je 
se smjelo pokazOJtl veće bubreaje u dell>la!ini od 10'/t. prosječna 
težina ploča bila Je tlkslra.na na 630 .kg/m•. Nadalje, zahtije­
valo se, da kod 90¼ proba čvrstoća na vlak-smicanje prede 
W 'kg/crn•, Isto tako da čvrstoćo. odlzanJa vanjskih slojeva bu­
de veća od 10 kg/crn'. Formait ploča za prešanje Iznosi 
4' X 16' (122 X f88 cm), koje se kasnije razrezuju na dimen­
ziju 4' X 8' (122 X 244 cm). Produkcija Je planirana Isprva 
s debljinom 3/4", t.J. 19 mm, a kasnJje samo sa 3/8 (9,6 mm). 

U (l)roizvodnom procesu nastajalo se radništvo svesti na 
minimum, Jer su nadnice u ,1.JSIA vrlo visoke. Treba,lo Je, 
dakle, sve što se može automatizirati. Kako Je daleko auto­
matlzac!Ja poJe<iinlh operacija išla, vidi se po tome, što u 
čitavom odjeljenju za iormiranJe ploča lverlca. kao r kod 
hladnog I toplog prešanja rade svega dva radnika. <Pri c!Je­
loJ ,proizvodnji pridržavala se naJstTož!Je oV!:h postavki: 

t. ~ Potpuno aurtomatsko u,prSJVlJanje električnim putem 
svih dijelova operacija. - 2. Potpuna istovremenost jednakl'h 
operacija. 3. - svaka pojedinačna operaclJ a ,počlnJ e tek 
onda, kad se ispune određeni uslovi. Ispunjenje ovih uslova 
Javlja se putem razvoda. MnogobroJnost djelomičnih opera­
cija, koje se moraju nadzlratl, traže kom:pliclTan1 električni 
sistem, l<oJlm se Uil)'ravlja sa stolA za komande. ovakva 



automatika tražl!a Je 1 pouzdanost I preciznost strojeva. p 0 _ 
dešavanje l reguliranje postrojenje na automatsko dje lovanje 
trajalo Je gotovo devet tjedana u ovoj tvorn lc L Ipak, nakon 
toga proradila Je tvorn ica bez smetnja I proizvodi u t , i 
smjene neprestano (ne radi se subotom I nedjel jom). Dnevna 
prolzvodnja popela se na 81 tona ploča. Prlllcanje materijala 
~e~\J

0
e~f~/oku proizvodnje je kontinuirano, samo preša radi 

63.2 SUHI PROCE.S PROIZVODNJE DRVNIH PLOčA 
(How to Make Pressed-Wood Boards by Dry Process.) A n 0 : 

n Y mu s. •Wood and Wood Products«, god. 59 (1954), b r 9 
septembar, str. 23-24. 9 slika. · ' 

. Najnoviji korak prema boljem i skorlšćenJu drvne siro­
vme i korisnoj ttpotreb l drvnih otpadaka predstavlja proiz­
vod~ja konstruktivni~ i de.~oratlvn lh ploča iverica, koJe se 
proizvode s mno~lm 1 razllčtlim svojstvima gustoće, čvrstoće, 
tvrdoće i dru,gun mehaničkim svojstvima. P retvaranje 
drveta u ploče iverice predstavlja vellk korak naprijed Jer 
se time ~mogućava korisna upotreba raznlh drvnih otpadaka 
I degradiranog drveta. Prednosti suhog ,postupka u prolz­
~~~) ' umjetni.h ploča iz otpadaka drveta svode se na sllJe-

1. Zadržava se ve!Lk dio prirodne čvrstoće drveta radi 
toga, Jer je oštećivanje botaničkih drvnu, vla·kanaca reza­
nje.m u_ iv~rje sy~eno na mlnimum. S druge se strane time 
smanJUJe 1 količina ljepila, potreba za proizvodnju ploča 
željenih mehaničkih svojstava. S upotrebom 3¼ Ili manje 
!enolnog l jepila može se postići čvrstoća na oo•viJanJe ve/,a 
od 630 kg/cm• kod ploča specifične težine 0,95 do 1 kg/dma. 

2. EnergUa, potrebna za proizvodnju jedne tone ploča 
niska Je i kreće se oko 50 KS-Sati po toni, ' 

3. Može se up_otrebltl I drvo, koje se Inače ne smatra 
podesnim za proizvodnju umjetnih ploča na bazi drvnih 
;~!~!nf';.~'. kao što su odresci od umjetno suAene p iljene 

4._ Mogu se proizvesti ploče Iverice, koje će zadržati pri­
rodni lzg_led drveta, I XoJe 1,e .po Izgledu I svojstvima više 
nallkova ti šperovanom drvetu i rezanoj gradi, nego što j 
to slučaj kod ploča vlaknatica. e 

63.2149 PRILOG POSTUPCIMA ISPITIVANJA ZA OBI­
LJEZAVANJE SVOJSTAVA PLOCA IVERICA (Eln Beltrag 
zu den Prilfver!ahren !Ur dle Kennzelchn ung der Eigen­
scha.ften von Holzspanplatten.) H, W i n te r I w. F r e n z 

3~ 7
~ als Roh und WerkstoU« - god. 12 _ broj 9 _ str. 

Budućt da Je ploča Iverka Jedan novi proizvod različit 
od dosadašnjih, to se kod proizvađača akutno postavlja pl­
ta,nje kontrole prolzvowi. Pritom se nameću dva pitanja: 

1. - KoJ:i svojstva su kod lverlca od najvećeg značenja? 
tlh ~~-;;j:~J~~ načinom ustanoviti l kako Izraziti vrijednosti 

Tabelarne su iznesena. najvažnUa svojstva tverlca razdi­
jeljena u četiri grllll)e, i to: 

I. - Fizikalna svojstva: 
a) Qpća fizlkalna svojstva: 

l. - teitna 0,4-1,0 g/cm•; 
2. - sadržaj vlage kod otpreme 4-112 ¼. 

b) Higroskopna svojstva: 
·l, - primanje vlage !z zraka( krivulja hJg,roslcopske rav­

noteže) . prtkazano grafički; 
2. - rprlmanJe vode kod pota,panJa ~8¼; 
3. - svojstva bu,brenja: 

a) debljinsko bubrenje 9-3'1'/• u 24 h; 
lb) bubrenje po duljini 0,36--G,42 ¼ u, U h ; 

4. - IPOstoJanost. 
c~ Toplinsko-teJhnl-čka svojstva: 

1. - ·koeficijent toplinske vodljivosti 0,4--0,06 ikcaJ/m:hOC; 
2. - otpornost protiv vatre -

d) zvućno-tehnlćka svojstva: 
1. - zvučna izolacija 111--<'IS db; 
2. - a.pso11!)C1Ja zvu-ka 0,036--0,8 db; 
II. Svojstva čvrstoče: 
1, - čvrstoća na vlak u ravnini plače 30 ... 290 kg/cm' 
2. - čvrst. na vla.k okom. na -ploču 4 . . . 12,5 :I<g/cm1 

3. - čvrst. na pritisak u .ravn. ,plače 100 . .. 200 k g/cm' 
4. - čvrst. na pritisak okomito na ploču 
5, - čvrstoća na savijanje u ravnini ploče 
6. - čvrst. na saviJ , okom. na plaču 30 .. . 580 ~ /cm• 
7. - čvrst. na smicanje u ravn, ploče LL , . . 32 kgtom• 
a. - čvrst. na smlc. okom na ploču 160 . , . 200 ;Jcg.lcm1 

9. - spo,sOb, drlanja čavala u ravn pl. 3 26 !kg/cm• 
i0. - ,;posob. drlanJa čav, okom. na pl. 8 . . , 44 kg/cm• 
M. - sposob, držanja zavrt. u rav. pl. 3 . . . 6,4 kg/cm' 
12. - sposob. držanja zavrt. okom. na pl. 5,5 . . . 16 kg/cm• 
13. - E-modul za vla•k1 prltls. i sav!J. s.200 ... 35.000 Jcg/cm• 
l4. - .12vUanJe i vracanJe u položaj 1.85/161 . .. 500/'120"µ/p, 
15. - specifična radnja na udarac 0,04 ... 0,2 mkg/cm' 
16. - čvrstoća na probijanje 
m. - svojstva važna za tehničku preradu: 
l. - dimenzije i tolerancije; 
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2. - hrapavost površine·; 
3. - izgled površine; 
4. - spooobnost savijanja; 
'IV. - osobita svojstva: 
1. habanje 

Na temelju Ispitivanja ploča iz najnovije proizvodnje 
predlaže se konstantna kontrola proizvoda. Metodlka Isp iti­
vanja t podesna apartura djelom ično Je objašnJena, 

63.3 PROMJENĐ LIGNOCXLULOZE KOD TERMIČKE 
O.BRADE pH= KONTROLOM S NAROCITIM OBZIROM NA 
PROIZVOiDNJU PLOčA VLAKNATICA (Die Vertinderun­
gcll vvn _L1g n ocellu lo e bei Wiu mebehanctlung unter pI-l = Kon­
trolle m it besondcrer BerGcksichtigung cter Herstellung von 
Faserplaten) A l f red No w a k _ •Holz als Roh und werk­
stoff• - god. 12 - broj I t - str. 427-434. 

Vršeći opsežna istraživanja, autor dolazi do zaključka. 
da alkallčno p redkuhavanJe vrši izvjesne kem!Js.ke promjene 
u d~vnoJ materiji. Paralelno je ispitivana smrekovma i bu­
kovma. Istr ažene s u mješavine alkalija, pri tisci, vrijeme 
kuhanja, stepen melJave. Optimum za smrekovin u : imp re­
gniranje sječke sa 3°/o NaOH, parenje kroz 2 111 h s d i r ektnom 
parom od ~ atp, razvlaknJenJe na 140 SR. - Optimum za 
bukovin~: 1mpre~lraje sječke sa 4'/• NaOH, ostalo kao kod 
smrekovine. - l s~ntivano Je i naknadno otvrđivanje, 1 to na 
slijedećim matenjama: 1. - hladno razvlaknjena masa (na 
BWar-mllnu, Bauerovom mlinu bez preth.odnog parenja), 2. 
- parom razvlaknjena masa (u Defribratoru), 3. - alkalno 
prethodno parena, a zatim razvlaknjena masa. 

Nav_edenl pokusi daju sliku o tehnološkom efektu, koji 
se postigao slabom alkalićnom ter.mičkom obradom. Is-kori­
šćenje: kod smrc-kovine od 87'/,, kod bukovine 80'/•. Dobive­
na ra.zvlaknjena masa bila Je smeđe boje, me-ka i plastična, 
te Je imala Jače svojstvo ljepljivosti nego samo mehaničkim 
putem raz.vlaknJena masa. To se sv.odi na izvjesnu promjenu 
Ugni.na. Nakon zaJuseJJa vanJa na pH = 4,5, te formiranja, 
drugi put se masa zagrijava i preša u tvrde ploče. Kod spo­
menute vrlJednosu PH dolazi do kondenzacije llgnina, koja 
kod prešanja dosiže lzv,lestan stepen. 

Poznato Je svoJstv.o drveta, da utjecajem vlage ·bubri, 
odnosno, da se uteze. Isto tako i p r oizvodi iZ drva, kao razne 
ploče, ljepenka, pa,pir i dr. pokazuj u ta svojstva, ali u ma­
njoj mjeri. Oni n e pokazuju potpunu reverzibilnost bu·brenJa 
d•rva, već samo Izvjestan ostatak bubrenJa, koji Je to manji, 
što Je ljepilo otpornije na vodu I što Je upotreblJeno u ve­
ćoj količini. Celulozu se ne može bez kemijske p romjene 
učiniti otpornom na vodu. Hemiceluloze, pektini i polyuro­
nldl ne spadaju u klasu na vodu otpornih ljeplla, a ne na­
laze se ni u većim količinama u drvu. samo lignin, kojeg iln3 
u dovoljnoj količini, dolazi u obzir kao stvaralac lJepU a,. 
Aktlvizacija lignlna čini se, da je Jedino tehnički zadov ,_ 
Jjavajuće objašnjenje pri opisanom alkal~nom 11>rlprema11Ju 
drv• t Jačoj ljep!Jlvostl proJzvedenlh ,ploča. 

63.32 POVRŠINSKI OBRAĐENE PLOCE VLA!KNATICE 
(Sur!ace-coated Hardboards.) F. J. Prat t. •Wood« (Lon-

Danas se proi-zvode tvrde ploče vlaknatice, ·kojima Je po. 
vršina presvučena prevlakama na bazi sintetskih smola, koja 
je otporna kako prema vlazi, tako I prema djelovanju sla­
bUlh kiselina I alkalUa, a trajnost lm Je čak i do 20 godina.. 
Upotrebljavaju se za oplatu zidova kuhinja, kupaona 1 sl., 
a od-Ukuj u se Ja,kom i jeftinom montažom. 

69 IS'raAZIVANJA UTJECAJA VLAZNOSTI NA PROCES 
EKSTRAKCIJE TERPENTINA, Stan. Pro s 1 n s ki -
V a v. Konte k I Ka z. S Iv a k. •Prace Instytutu techno­
logll drewna« - PoznanJ 1954., br. 1. 

,u svrhu ustanovljenja utjecaja procenta vlag<> na tečaJ 
I proizvodnost ekstralrtivnog procesa izvršena su odtgovara.­
juća Istraživanja u laboratorijskim uslovima. Lspitani 611 
odresci različne vl~ostl (u granica.ma o--,;ot/,) te duljine od 
10-:io mm, Proces ekstraikcUe trajao je 1, 3, 5, 10 -i 15 sa,ti 
• primjenom ek.stra:ktlvnog benzina kao ot,\pa,la. Ustanov­
ljeno Je uglavnom slijedeće: 

a) odre.sc! s vlagom od 1s•1, daju najviši prl·hod ekstrak­
cije; I>) ovao procent vl:>žnostl ,(15¼) znatno djeluje na slc.ra­
ćenJe vremena ek.strahira.nja; C) su.šenje odrezaka, do stanja 
apsolutne suhoće djeluje nepovoljno na prihod ekstraikc!Je 
a isto tako 1 -na sam tok ekstraiktLvnog procesa; d) veći sa­
diržaJ na Vla:ti (•preko 201/,) prođulJuJe trajanje ek.straktl'Vtlog 
procesa ~ srnanJu,je ,količinu ,prihoda. 

7, ZASTITA I SUSENJE 

~I NOVE SPOZNAJE I MOGUCNOSTI KOD POSTUPKA 
USTRCAVANJA (Neue Erkenntnlsse und Ml!gLichkeiten ror 
das Im1Pfverfahren) - F r I e d r I ch W 11 h e I m D li I g e r 
- .. Holz als Roh- und Werl<stoff« - godište 12 - •broj 4 -
str.---· 

Joll godine 1918/19 razvio Je SChmlttutz postupak u,štrca,.. 
vanja, poznat -pod Imenom COBRA-postupak. Ipak, zbog 11e­
pozna,va.nja flelkalno-tehnlčl<i,h preduslova, ovaj Je :postupak 
došao na zao glas. Danas su u,poznate I odstranjene grlješke, 
a postupak poboljšan i svestrano tspitan. Pri pravoj upo­
trebi ovog postupka u komblnacUl s brižljivo Izvršenim dlfll>­
zlonlm natapa.njem, ·cljen.a. Impregnacije povlS11Je se po lm­
,pregruranom st,urpu za 7-15 I>M, I.Pak se taJ •trošak lsplačuje , 
s -obzirom, da takav a~ za prvih J.0..-,1/l godina• uopće ne 
trail nlkakvth troAkova uzdrtavanja.. ' • 

Trostruko zalltlčivanJe aollma , vrit se _ ~rca:vanJeni te 
<Wostruklm premazom, na.ročlto u podnožju, odnosno, t. zv. 



vodom ugroženoj zoni. So1l u laze u drvo u tri imp1egnacl­
lona stepena, 1 to: 

oko 9.3 k g1m uštrcavanjem (11npfov~njem): 
dodatno oko 5,0 kg/m' temeljnim impregniranjem; 
i dalje oko 4,0 kg/m ' namazom podnožja, 

UkUJPnO u glavnoj zon i opasnost! " stupu nalazi se oko 18 ,3 
kg/m 1 soli kao irnprcg nansa . Broj uboda po m:? površine 
drva povišen je na 200. 

Poboljšani Cobra-stupovi. kako se očekuje, zauzet će 
s obzirom na pogonsko tehničke i za.Atltno tehničke momente 
svoje sigurno mjesto u impregnaciji stupova I p ilota. ova 
se metoda radi sigurnosti izvedbe rnora povj eri ti samo p o­
uzdanf:m fill"lllama, lcako se ne bi ponovile g rije ške učinjene 
kod raniJ e primjene. 

72 BOLIDEN SOLI -- ZAŠTITNO SREDSTVO 
('Dhe B D'liden Salt Wood Preservat ive .) Pa 11 1 
ham. •The Wood-Worker«, god. 73 (1034), br. 7. 
str. 12~1'3, 47+ "8, 6 slika . 

ZA DRVO. 
H - G r•­

septembar, 

U Americi se znatno povećao Interes za upotrebu BO­
llden soll 'kao zat t Ltnog sredst va za drvo. o tkacla je ono odo­
breno po Američkom udnrženju za zaš titu drve ta . Ovo s red­
stvo s,ida u,potreb!Javaju četiri velike Impregn acije u USA, 
a 'Lllpotrebljava se i u Africi. Indljl, Indone1.iil, Malaj l, New 
Zealandu, Kolumbij!, Cile11 t B raz\llJI. U Sve d&koJ po,stoje 
57 pogona, koj i upotrebl javaju ovo sredstvo , u Norveškoj 6, 
a u Fins koj 13 pogona. Q,vo se s,·edstvo ,prvo počelo UJPO­
treb!Javati po Boliden Min lng Company u Stockholmu, šved­
ska, 1935 god ine. Ono se c-astoji iz patentirane mješavine n a­
t r iJevog bika-omata, natr iJevog arsenala i arsenske kiseline. 
kojoj su dodani c inko•, Ili bakarni sulfa,t . Rastvor obično 
sadrži 2'1o patentirane mješavine (BIS) I l,5'1o kristalnqg cin­
kovog sulfata. šved,ski bor kod no1malnog postupka absor­
bira oko 0,65 funti ovog rastvora po kubnoj stoPi. u Ame­
r ici Udruženje za zaštitu drveta pr"đ)oruča upotrebu 0,05 
funti rastvora po kubnoj stoPi drveta za drvo, koje ne će 
biti u dodlrn s a tlom, a 1 funtu po ku/bnoj stopi za d·rvo u 
kontaiktu sa tlom. Kad zaštitno sredstvo uđe u drvo, nastupa 
kemijska reakcija, kod koje se reducira 'kroma! tako, da se 
netopivi cin'kov ci kromni -arsenat obara u d rvna vlafl.canca . 
Pošto su arsenati. koi i se nala1Ze u d rvn'm1 v l:rulc ancima vrlo 
teško topivi, pra,ktlčki je nemoguće ukloni,tl zaštitno ' sred­
stvo iz drveta P<>d djelovanjem vode. RastvoT Boliden soli 
unosi se u drvo u pTitisnian cilindrima ta.ko, da se prvo !siše 
zrak iz cilindra, a zatim pritiskom tlači tekućinu u drvo, 
dok se ono ne zasiti. Na taj Je način moguće sprovesti im­
pregnaciju drveta i u malim pogonima, kojima zaštita d rveta 
ni1e glavna proizvodna grana. Impregnirano se drvo mora 
na!kO'l'l zaš tite sušiti na z,ra,ku kroz 2 do 3 tjedna, da ibl se 
postlrglo vezanje zaštitnog sredstva u.z drvo. Aiko se drvo 
može sušiti u sušionicama, reakcija se ubrzava. i nije g.a 
potrebno nakon toga posebno u"kladištavati. Vrlo je važno, 
da d•rvo prije impregnacije bude dovoljno suho, po moguć­
nosti da Je osušene, na ne više on 25 do 30'lo sadržaja vl&ge 
(točka zasi'Ćenja vlakanaca). Količina absorbiranog sredstva 
za zaštitu zavisi uglavnom o sadržaju bjelike u drvetu, jer 
je prodkanje STedstva u srž općenito vrlo p ()la•gano. Obzi­
rom da sredstvo s drvetom stvara nerastvor1ve spojeve, 
nema opasnosti od trovRnja za ljude, koJ t rukuju s Lmpreg­
niranim drvetom. 

72 KREOZ.OTNO UWE. (Creosote 011.) F. M. Po t ter. 
•Wood« !London), god. 19 (1954) . br. 9, septembar. str 368-369. 

Na početku članka autor opisuje historija! dobivanja 
kreozotnog ulja Iz katrana kamenog ugljena. Kreozotno se 
ulje od samog početka počelo upotTebliavati za zaštitu <lrve­
tB, ali n i.ie bilo jamo. u čemu se z.a,pravo sastoj[ to za.Atitno 
svoistvo kreozotno!( ul ja, U zadnje vri1eme izgleda. da među 
u·l'eniac'ma 'Drevlađuie m išl'enie, da to zaštitno svojstvo do­
lazi oru>1a. Mo u kreozotnom ulju ima oko 160 sastavnih spo­
jeva, ort kojih se 25 do 20 mog-u smatrati glavnim sa,stolcima, 
a svaki od niih posjeduje izviesnu otrovnost za Jednu ili 
vl'Še vrsta g!jivlca, koje napadaju <l.rvo. Dokaza.no Je, da je 
otrovnost kreozotnog ulja kao cjeline veća nego otrovnost 
svl'!kog sas-tojka ui sebe, i da se efe l<tlvnost cjeline može 
smatTatl zaiedn!č'klm djelovanjem svih sastojaika. Mo<leo-na 
teorija o djelovanju kreozota kao zMtitnol( s red.stva tvrdl, 
da se ona sasto1l 1z komib1naciJe dv&Ju d1elovania. Nekl sa­
stoici djeluju na ne'kl način na s!lstem metabolizma glj!vlca, 
t. j ,, onl su otrovni albsorocljom, do'k drugi sastojci tako d1e­
luJu na drvo, da ono više nije podesno kao hrana gl1!'Vica­
me i· !nSE'ktima- l oni umiru od gladi. za, prvo je djelovanje 
potreban izvjestan ma!, stu:pa.nj mogw!nostt rastva.ran1a, u 
vodi, dok za drugo djelovanje nil~e ,potrebna rastvorljlvosl. 

72.1 >KOMPARATIVNI POKUSI 17.LTTZ!VAN.TA NA UZCR­
CIMA IMPREGNIRANIH SMREKOVIH STUPOVA (Verlllel­
c-hende A•u..c;.laue:versuche an Ho1z.proben aus salzgetrltnkten 
F lc.htenma<tab<chnlttenl. Jul I· u s H e r z i· g, •Holz als 
Rolh- und Werkstott«, !!Od. 13 (19!\Sl, br. 1, str. -· 

A11tor ;znool rezultgte ls1raživan1a lzlu~ivostt pojedinih 
skupina "'1tlseptika. napose s,rsenovih 'UA-•nli. zatim klas•ll­
mh U-,:ol; ,u I H'UXl t napokon soli Iz z,bLrnih grupa pod 
nllz1vnm FEU, HUZ 1 FFJS. 

0rt ovih E1l tri antlsept!ka (FEU. UA I HU7.1 poka>zaJa, da 
naocon kratko!( vremen~ Iz Impregniranja 'posta.lu teš.ko izlu­
živl, pa se mogu upotrebltl za drvo na slobodnom zraku. 

Kako.pak . konu1van~i fl!U i llUZ llt! sad1tava111 a1~•11J. 
mogu H' za razl iku od UA-~oli primijeniti koci drven ih kon­
nI ukc;_1a u ,·J~i n1jim · uclničkim rovovima 1<~10 l u n asla­
nienim pr rstonnrn. T eže s<· na d1 ,·n a vlakn;i f iksi1 aju kon ­
;:ervan~' FEZ. u i lt U}~. µ;i se 1110;::u prim lenjivatl k od 
<i1vetr1. za !i.laml>cne plv3tOriJc. a za rudničke podgrade samo 
1·1. prl•njeru :n ctodc dubmske za~t1te. Mikološka su i~ pit i­
n :.nja ~ tri na.1običn ijc glj ivične vrste pokazala (P olypo1 U6 
\'aporal'ius. Con lophora cc1 ebella i Lenz ite5 a•bietina). da i 
nn.kon lzlu.ženja o:-taje u c11·vetu fik..,iran FE-U i F ES u do­
voljno~ množini. eta se mogu potvrd iti 1ez.u1tati dobiveni kc ­
n1ijsko-fiz1kalnim načinom . 

75.0 RAD DJ ELOMCNO NAPU NJEi:-. IH PREMA P O'l'PU­
NO NAPUNJENIM SIUŠ!ONICAMA. (Partially Versus F ully 
Loa::tecl ki :ns. ) A n o n y mu s. »Wood ad '\Vood Products", 
god. 59 (1954). br. 9, septemba r. str. 42. 2 slike. 

U odgovorL1 na pitonjc. da li je preporućljlVO miješati 
\ rste drvet~ i debljine gcadc. da b i se potpuno napunila su­
~ionlca, 2.utor tvrdL, da j e nvUek najbolje radi ti s potpuno 
napunjen in-·. sušionicama, jer j e lal<še točno održavali uslove 
~em·pe r:i:ture l cirkulac ije zraka u određenim granica,mn . To 
.:c ilustrirane sa dvije 1eglstlirajuće kattice, koje prikazuj u 
JJromJPne temperature luoz 24 sata rada u dvije suJ~o n ice 
s obrt~njcm sm jera strujanja zra·ka, cd koj ih je jedna djc­
lomlčn ,i puna, a d ruga pet.puno napun jena. u djelom 1čno 
Ptmoj ::ušion i,ci J<:o d svakog se obrta'Tljai 5mjera st•rujanj a 
1.raka naglo podigla tempe1·a,tura le.ako suhog tako i vla'Žnog 
termometra, i bilo Je potiebno da protekne od 30 do 60 m i­
nuta, da b :. se temperatura vrati la na normalnu vi s inu. Kod 
potpun0 nvpunjene sušlonlcP- promjene temperature nisu 
b~le n i izdaleka tako velike i odmah ~u fe vraćale na n01-
malno stanje , o va se razlika u radu lt1m2č : time, da u pol­
puno p unoj s uš ionici postoje manji prolazi za z rak, kroz 
koje bi ci rkuJlr'°'.jućl zrak mogao obići vitla drveta. 

75.0 SMETNJE KOD UWJ.JEII'NOG S USE.NJA ZAHrf lJ E­
VAJU PAZLJIVU ANALIZU. (Kiln Troubles Analyze 'Ihem 
c a,•efully.) R n Ip h w. s h ep h e r d. •WOod nnd w ood 
Products«, god. , 9 (1954), br. 8, str. 28, 62. 

Svakom k o se bavi sušenjem d rveta dogodilo se, da je 
imao poteškoća prL radu, bilo da m u je mate rij a,} bio nakon 
sušenja oštećen , il i n ije m o1gao postići traženi s tupanj su­
hoće d1rve ta. u takvim slučajevima t reba an alizirati rad su­
šionice do u n ajmanje detalje , i· samo talto će se uspjeti 
pronaći uzrok poteškoća kod sušenja i uklon iti ga. Cesto se 
događa, da se ispravno p rim jenjuju odgovarajući reži.mi su­
šenja i da sušinica radi u redu, ali će se deta ljnom analizom 
uvije k po'kazati neka, gr!Je§ka, koja će, pa bila ona i naj­
manja, osjetno t.1tJecatL na kvaliitet rada sušionice. To wjedno 
ukazuje na p otrebu, d a se rukovaoce sušenjem temeljito 
obuči prije nego im se preda ogromna odgovornost sušenja 
tako velik1h vrijednosti drveta. Samo onaj ra<lnik, koji Je 
temeljito ovladao prcblemalikom složenog p rocesa umjet­
nog sušenja drve ta, bi t će u stanju da na vrijeme uo•či sve 
griJeš ke uredaJa, i tako s,prijeći. stvaranje velikih i n epo­
pravljivih š teta. Isto se tako iz toga vidi, od kakve je važ­
nosti ispravan kontrolni uređaj sušlonica i n jegovo redovito 
i savjesno održavanje_ Samo s ispravnim uređajem radniilc. 
će moćl ·kontrolirati, da 1l su svi uvjeti sušenja onalkvi, 
kakvi trebaju b iti. Ako urređaji za, mjerenje nisu ispravni, 
on će to doznati tek onda, kad je već iprekasno. 

75.1 .RAZVOJ TEHNIXE UM:.nroNOG SUŠENJA D.llJVE'I\A 
- 10 DIO. (Evolut lon of Lumber D rying Techniques and Dry 
Kilns) (Part 10.) Pa u I H, G 1· ah a m. •Wood Working 
Dlgest«, god. 56 (1954) , br. 9, septembar, str. 61-66, 68, 70. 
13 slika. 

U članku se opisuj u razne vrste i tipovi kondenznih 
lonaca, koji se u,potrebljavaju za odvajanje kondenzata u 
sušionilcama za drvio, U ranijim &e ttpovima sušionica upo­
t rebljavalo gravi•tacione konden.zne lonce i ručne ,pia)ee za 
ispuštanje zraka i vode iz sistem.a, za za·gr.i,Javanje sušionice. u modernim se sušionicama najčešće upot rebljavaju t ermo­
staibskL kondenznt lonci, .posta-vljenL n,a najn:!žoJ tački sva.kog 
pojed1nog parnlOg s istema. Onl su snabdjeveni aut omatskim 
ventlldm&, koji osta1u otvoreni za sve vrijeme, dok je doti­
čni parni " lstem h'l'adan, 1kako bl omogućiiL slobodan lzlaza.k 
zraka, ali se autoane,tsJd zatvaraju, čim dođu u dodl:r s pa­
rom. Kada vodu,, Jroja, se kondenzirala, treba ,pumpom ili 
sličnim nap·ravama vraćati u kotao, obično se spoj konden­
:onog lonca s pum,pom preko rezervoara kondenzata izvodi 
tako, da kondenza,t slobodno otiče J)' kondenzaaionog lonoa 
u rezervoa•r. U nastavku članka opisuju se razni t ipovi 'kon­
dem:acionih lonaca, I ističe se, da ikondenznL lonac, bez obzira 
na Izvedbu Ili tip, mora odgovarati radnom pI'iltlisku ,pare u 
sistemu gr!Janj,a I mora Imati dovoljan kapacitet da propusti 
,kondenz!Tanu koHčinu vode, jer b l se u pTOtivnom slučaju 
moglo dogod!Jtl, da se pre!,!Je kondenzatom i ta:ko začepi, 
uslijed čega bi se k ondenzat vraćao u cijevni sistem ·I tamo 
čin io smetnje. U naste,vku č.Jan.ka g1<>vor1 se o načinu monta­
že •kondenznlh lonaca l o raznim izvedbama sistema grtjanja 
su.šlonil.ce. 

75.l IZOLACIJOM SUšIONICA POSTIZU SE NAJ'BOLJI 
REZULTATI. (Are You,r Klllns Lnsuoated tor Best Reeultats?) 
Jo h n B. W e I ch. >WOOd and Wood P.roducts-., god. 59 
(11954), br. 9, septemba•r, str. 32, 43. 1 ell.ka. 
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U čJa,nku se ističe, da je moguće izračunat i g ubitke to­
pline Jc,roz određenu debljinu blllo kojeg građevnog materi­
ja-ta, kao Mo je zid sušionice iz cigala kod uvjetom, do.a je 
materijal S'Uh. Ako z.id jiz. cigle rpostane vlažan, naglo mu se 
smanjuje tizol.a.ciona moć. zaštićivanjem izolacije zidova i 
stropa sušionice s a1um1nijs'kim pločama prlOLiv utjecaja 
vlage postignuti su začuduJttći rezultati. Reflektivna moć 
alumJnlja imade također pozitivan utjecaj na radiJ,aciju 
topline unutar sUŠlionlce. I.spi.ti'vanjem je utvrđeno, da se 
tim lsljavanjem topline u jednoj sušlonicl postiglo povišenje 
temiperatu,re za oki> 2,2•c. uz članak se daJe d'ijagram rada 
dviju sušl-Onica,, koje rade samo preko d e•na. Z agrlj avanJt: se 
navečer isključuje I ponovno uključuje idućeg jutra. Pad 
temperature Jcod dobro •izoHrane sušionice je znatno manji 
nego kod one loše izol irane, i idućeg se dana u prvoj su:šio­
nie1 mnogo 1b1~e plost:igne potre•bna temperatura nego u dru­
goj. Time se u IJ)rvoj sušionici posti1e manji utr~k go1iva 
i bolji kvaMtet sušenja. 

75.1 KON'.11ROIIJN1I ENSTRUM'EJNTI SUSIONICE ZA DRVO. 
(Dry Klin Control Instruments). Ja n G u nn a s on . •The 
Wood-Worker«, god. 73 (1954), br. 6, august, str. 16, 44---45. 

u č'lianlm se ističe, da će se u modernim suš!on!cama p o­
stići •brže sušenje, ako će se održavati u uskim granicama 
u,vjetl temperatuTe, relati'V!le vlage l cirkulacije zraka, kako 
to tr~ režimi propisani za robu, koja se StIBI. Moderni kon. 
trolni instrumenti su~lonlce ,su tako konstruJranl, d-a otva­
ranjem i zaitvaranJem ventlla 1 zasuna kao i puštanjem u rad 
I zaustavljanjem odredeni•h motora onemogućuju bilo kakvu 
promjenu, uslova u, suA!onlcl. Istovremeno ovl dnstrnmenti 
bilježe uslove u sušionlcl kroz sve vrijeme Tad"1. Ove su In­
formacije vrlo korisne za određivanje režima sušenja u bu­
dućnosti. U člank.u se dalje opisuje mehanizam ·kontrolnJh 
i Tegilstri.Tajućih Instrumenata i •pomoćne opreme, I Ističe se, 
da, je srž oVih kllntrolnih Instrumenata su.hl I vlažni termo­
metar u ovom ,j.Jj onom obUJru. Obraća se pažnja na potrebu 
paž<IJ!vog 1 čestog kaHlbr!.ranja ovih Instrumenata, ako se 
hoće Iskoristi•!/! sve nJ-ihove prednosti, 'kioje n,a,m pruža,ju. 

75.1 »ISTRA2:IVANJA NA SUSIONICI S VRUCOM PA­
ROM• Untersuchungen an elner Heissdampftrockenlage). 
Rludolf Keylwe.-th, Helmut Galser I Her­
b e rt Me Ix ne r, »Holz als Roh - und Werkstoff«, god. 
m •(,1955), ,br.· 1, str. &--20. 

AUJ\OI'i Iznose podat'ke ,mjerenja o tempe,,aturl, toku su­
šenja,, potrošku energije te o visini i raSl!)iO<ljel! brzine stru­
janja zraka u suš!onilcl tipa Beno SChilde (Maschinenbau 
A. G . .Bad He-rsfeld). Su§!onlca rad! s vrućom parom i 01:>u­
hvata 3-4 m• okra1~ne ,plijene građe. 

Pavršina se strujanja I temperaitu-re ,pokaza-la idea·lnom. 
Srednja se •bo-zina stvujanJa uzdu·h„ kod Ispravnog ;postu­
panja mo~e postići s 2.2 m /s~ (debljina komada 24, ., šipan­
<ila 20 mm). Eksperimenti su, medwtlm, vodeni s ,brzinom od 
1,6 m/sek. Cetinjače se (bor, smreka sirova I zračno suha 
deblj1na 18 ..• 45 mm) mogu uspješno SuŠLtl u atmosferi 
vrwće pare s temperaturama 11.5 . . . 132' C. KO<! zračno, suhog 
se drveta lista.ča, (hrast, 'breza, !roko', teak debljine 20-80 
mm) prlmjenju;Ju terruperature u granicama 110-1.2'l' C. 

Ene-rgetska s,u mjerenja pokazala, da IJ)Otrošak kod suše­
nja s temperaturama iznad 100' C slijedi točno iste zakone 
kao I 1sp0<! 100• c. Srednji potrošak energi,je po kg vode le-ži 
,mmedu 0,88 kWh (mokro četlnjavo drvo) I l,55 kWh (;pret­
hodno ,prosooeno debelo četlnjavo d•rvo). ovo nruprama- tem­
peraturama kod sušenja Ispod 100• C znači pr!štednju za oko 
14¼. 

75.3 SUSENJE FUlR!NtLR.A. - PR.AXTICNA SREDSTVA' 
ZA ODR!ElĐrYANJE I UMANJENJE NEJEDNO'LIC'NOSTI. -
(Die Fu•rniertrocknung. - Prakt!sche Mittel zur Bestimmung 
und verm•inderung de-r Ungle1chformig.ke! t) - w o I d e m a r 
W a 1 ter - •Holz aLs Roh und Werk.stoff• - godište l2 -
broj Iii - str. 463-465. 

Sušenje turnira razlikuje se od sušenja plijene grade u 
iovum •bltnostlma: sušenje furnlra 7Jl:>og malih debljina (1-3 
mm) teče jednostavnlde i brže I ne traži narol\!to točno re­
guliranje klime sušenja. s druge strane današnje potrnbe 
Industrije traže ne sporije ,prirodno sušenje, već sušenje u 
t. zv. et~m su~onlcama, da.Jele, sooenje Je vezano na kom­
pliclTane i stkulJ)e strojeve. 

Kod 'brzog toka sušenja furnira u sušlon.icama tešJro je 
i?Jbjećl ,raz!Lke u klonačnoj vlazL. One nasta.J;u Zbog Jačeg .!,su­
šivanja uz rubove furnira, zbog razllčLte početne vlage I :wog 
različitog efekta sušenja u pojed!nfm etaižama, sušionice. 
AUJtor opisuje postupak, kojJ dozvoljava, da se s jednosta­
vnim sredstvima mjeri efekt sušenja u pojedinoj etaži, I da 
se tall<o sušionica <lisplta u :pogledu JednoUkost! sušenJa. Kao 
mjerL!o efekta- sušenja slu~1 ona količina topline, izražena 
Jrao kC3'l/m2min, koju primi m okri furn:r u prolazu kroz eta­
žu od početka do kraja. FormulJ.e za i.ii·računavanje efekta 
kao 1 dla,grami nejednoUkosti pvLkazani su 1 na konkretnim 
primjerima. Za- ,praksu se može konstruirati za ,pojedinu 
sušl.onlcu dlaigram nejednoli'kos11! na osnovu dovoljnog broja 
j,znnjera, te se po dlagramu može ocijeniti stanje d!otlčne 
,pogonske sušionice. 

Autor n31PominJe, da se ovim ;zvodima rrvo pitanje Iscrpno 
ne obraduje. On ikaže, da time treba dafll poticaj današnjem 
stanju tehnike sooenja, te je poboljšati ,praktičnim 1.stra­
živačk!m metodama. 
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80.7 KAKO TREBA BRUSITI N02:EVE ZA O,BR,AJJU 
DRVETA (How to Grind Woodwork!ng Kn!ves). R. B ud k C 
n. nerry. • Wood Working D igest«. god. 56 (1954), br. 8, str. 
51----56, 58, 62--<Xi, 15 sl. , 1 tab. 

U članku se detaljno opisuje brušenje i održav.anje spe­
cijalnih !azoniranrih noževa za b lanjanje na fazonskim če­
tverostranlm blanjalicama, kao l b rušenje fazoniranlh gleda­
la, koja će se upotrebiti na glodalicama. Brušenje ovakvih 
n100eva d. gledala obavit će u.sipješno samo uvje--.lban i stručan 
radnik, koJLh na pogonima, pa I u veliik im tvornic·ama nema 
mnogo, 1pa se često b1,u.šenje fazoniranog a•lata. p1'.epu.Ata 
nekvallfici·ranom osoblju. Rezni kut alata ov•lsi O vrsti dr­
veta, koja će se o:bradlvatt. Tvrde vrste drveta obrađ ivat 
ćem'<> s alatXJm, koji d1ma rezni kut od 7,5 do lOD, dok ćemo za 
meke vrste drveta UJpolrebljavati alat s 1·eznim kutom od 
25 do 30'. Zbog toga će se ob!l·k oštrice noža razlikovati od 
oblika komada koji treba obrad!vaU . U članku se detaljno 
opisuje način konstrukcije oblika oštrice noža. a zatim se 
prelazi na opis samog !:>rušenja noževa. Brušenje fazoruLranih 
noževa obavlja se na ručnom stroju za brušenje upotre­
bom ibrusn•l!h ploča raznlh obHka. Pr1 brušenju treba obra­
ćati (l)ažnju na to, da brusne ploče ne bi stalnom upotrebom 
wgul'o!qe svoj osnovni oblik ili, čak, Izgubile centrlčnost, pa 
Ih zato treba češće kontrol!rat,L I dotjeravati. Pažnju treba 
dl>rat1t1 1 na nzbor odgovara.jućlh brusnih ploča obzirom na 
njihovu tvrdoću I Jc:ru,pnoću zrna, što će oviSiti o materijalu, 
iz kojega je izrađen nož Ili glodalo. 

80.7 StAVJET! ZA IZRAVNAVANJE BRUSNIH P(L()ćA 
o.LTA.MA,NTN'IM ALATOM. (T1ps on Dlamond Dressing), 
A.no n y mu s. •The Wood-Wovker, , god. 73 (1954), br. 7 
septembar, str. 16-23. 4 slike. 

Brusne ploče se tokom upotrebe troše, ,postaju ovalne 1 
gulbe svoj prvobitni oblik. Takve se ploče ponovno ravnaju 
I oblikuju IJ)Osebnlm a•latom, koji na svom vrhu lma umetnu.­
te sitne Ivere dijamanata. za ovakvo oblikovanje 'brusn.Lh 
,ploča upotrebljava se posebna tehnika rada, I od radnika se 
zahtijeva nao-olllta sposobnost i uvježbanost. U članku se da­
je više d•ra,gocjen!'h savjeta, kojima se radn.Uru: pomaže ,u 
ovladavanju t.ehn!Jce ovog rada. 

81.0/86.l ISKOIRTšćENJE TR'UPA..CA KOiD PR:ElR!ADE 
U FURN]R PIRElM!A. IISKORIIŠCENIJU KO'D PRERADE U RE­
ZANU GRADU. D. Per r y. »Wood Working Dlgest«. God. 
56 (1954), br. 9, septembar, str. 123-126, 12~132. 2 slike. 

U članku se analizira lskorlšćenje trupaca kod prerade, 
a,ko 1-h se upotrebljava za dol:>ivanje furnira ili rezane građe. 
Na prvi je pogled jasno, da će dsl<'OrlšćenJe kod pre-rade u 
fulrnlr bi<tl više nego kod piljenja trupca u daske, Jer će kod 
furnira ·kao ot,pada.k ostati samo otpadni valjak, dok će kod 
rezanja u daske, osim piljevine, ostati 1 obrupcl i porupcl. 
Tako će kod tru,pca promjera 45 cm tskorišćenje k'od prerade 
u fu,rnix, računate po stvarnom loubnom sadržaj-u I kod pro­
mjera otpadnog valjkaJ od 12,5 cm, 1:>iti 00¼, dok će iskoriš­
ćenje istog trupca izrezanog u daske debljine 2,5 cm biti 
svega 72¼. Ova se usporedba odnosi na ljušten! furnir, dok 
je lskorišćeaije ·kod Tezanog furnirn nešto manje, što je i 
razumljivo, jer se ·kod Tezanja furnira na furnirskim nože.­
vlma Ide zatim; da se dobije furni.- što ljepše teksture, dok 
je Iskorištenje lrubnog sadržaja trnpca tek od dru,gostepe­
nog značaja. Ovakva analiza lsloorlšćenja ob1ovine dooas Je 
nairočlto značajna, a'.ko se uzme u obzlT sve veće pom-anjka,. 
nje kval!1etne drvne sirovine u svijetu, a naročito kvalitetne 
oblov!ne, podesne za ,preradu u furnoi.r ljuštenjem 1a .-eza­
njem. Stoga Je potpuno razumljivo, da danas sve Više prvo­
razrednih pllanskllh trupaca, koji su se raniJe reza.U u da.ske, 
dolaa:I u tvornice furnira na IJ111Štenje. uz to se danas sve 
više ·razvija proizvodnja ploča lverlca Iz pilansk!h ot,padak.,. 
Ploče iverice danas već predstavlja.ju nuz,proizvod mnogih 
pilana I tvornica furnira, za čiju se proizvodnju upotreblja­
va.Ju pHanSkl otpaci, otpadni valjci od ljuštenja, a u Izvje­
snom postot'ku I piljevina, lblanjevlna I granje, koji se na 
taj nal\in pretvaraju u upotrebljiv I ·koristan proizvod. Uje­
dno .se na taj na<!lln povećava iskorlšćenje obloVine u korisne 
proizvode. 

81.2 LANCANE GLOD.A!LlCE l NJIHOV A. UPOTRlEIBA. 
(Chaln Mortlsers and thelr Operation.) J. E. H y 1 e r, •The 
Wood-Worker«, god. 73 (1954), -br. 6, august, str. 3&-37. 

Prve lančane gl~ial!ce bile su vrlo krute i pokazivale 
znatne smetnje u radu. Osobito je nezgodno i teško bilo ri­
ješit! problem dizanja relativno teškog radnog stola. Kod 
novih je to strojeva riješeno hidrauličkim pomakom stola. 
Tačan i kvalitetan rad može se očeldvatl samo upotrebom 
kvaUtetinog alata, naročito lanaca I vodilica, Jer će slab alat 
U17.rolrovat1 mnoge smetnje u r adu. Naročito Je važno ,podma­
zivanje osjetljivih dijelova stroja, koji su jako opterećeni, 
kao što su to vodrnce; prenosn1 zupčanici, sam lanac i sl. 
sam se lanac ne smije ,podmazivati za vrijeme rada, Jer bi 
se time ;prljali proizvod!, nego Ih na'klon rada treba uvijek 
držati u .plosnatim limenim posudama, napunjenim uljem za 
podmazivanje. Lanac će biti dovoljno ,podmazan, ako ga 
umočimo u relativno rijetko ulje, maka.i- samo 'kroz 10 mi­
nut.a. Kao I svaki drugi stTOj, tako je i lančana glodalica 
tolkom vremena znatno poboljšana. Danas se grade već vl1lo 



lagani strojevi, kod koj ih se ne d iže i spušta stol s koma­
dom, Jrnjl obrađuJemo, nego glava s alatom. Kođ Izvjesnih 
je •tipova stroja moguće vodlllcu s lančanim glodalom zam1-
Jenl tl specijalnom glavom sa strojnim dlijetom, pomoću ko­
jega se mogu praviti kvadratne l oštrobridne rupe. 

81.33/97 DVOS'mANl STROJ ZA C'ElPOVANJE I MOGUĆ­
NOSTI NJEGOVEi FIRIMJEiNE U SERLTSKOJ PRO~ZVODN.Tl 
POKUCTV A (Ein modemer Doppel-Endprofller und setne 
Eiinsatzm!lg1ich.keiten bei der Serienfabrlkatlon von Mobelnl 
F r I e d r i C h H a a se - •HOIZ als Roh- und Werkstoff• -
god. 12 - br. 10 - str. 385-390. 

M"Oderna serijska proizvodnja pok""Ućstva trati brzu izradu 
i!)Ojedlnih dijelova, koji moraju biti točno i precizno Izrađe­
ni, da bi se mogli sastavljati ,bez neke naknadne obrade. 
Drugim riječima, traži se kombiniran] stroj, kaj! može po­
sllllti-ti nesrnetano za razne operacije, t . zv. stroj • što sve 
može«. •Pedesetgodišnjl razvoj raznih tipova ovakvih stro­
jeva doveo je do novog dvostranog stroja za čepovanj~ 
fLrme Bottcher u. Gessner, Ham1burg-Bahrenfeld. ovaj stroJ 
mO'Že izvrtlti rawe operacije na objektu putem automatskog 
upravljanja u jednom prolazu. U članku su opisane I Ilu­
strirane pojedinačne moguće kombinacije. Na jednom kon­
kretnom primjerku ormarskih stranica opisane su potrebne 
operacije i dana sva potrebna objašnjenja, 

81.33 ZAOKBU2.AVANJ'E BR.!DOVA NA STOLNOJ GLO­
DAILJCI. (Rounding comers at the Shaper.) Anonymus. 
•The Wood-Wru,ker«, god. 73 (1%4), •br. 6, str, 39. 

zaokružav.anje bridova na glodalicama pravi u mnogim 
pogonima velike smetnje. Kod izvođenja tačnog za10kru­
ženja od 90' s materijalom položenim na ploči stroja može 
se l!)rimjet!U, da se glodala b rzo tupe, zaolcružavanje treba 
po mogućnosti izvodlti na strojevima, kojima se osovina 
mJOIŽe nagnuti za 46'. Ako takvih strojeva nema, može se 
napraviti posebna vodli.llca ta'ko, da će materijal biti nagnut 
45• prema osovini stroja. 

81.4 PIROIZVQDN.JA MA.uLH TOKARElNIH PRiEiDMETI'A, 
(ProducJ.ng srna.li Shaped Parts.) Anonymus, • '11he Wood­
Worker«, goo. 73 (.!954), br. 6, august, str. Z4, 26, 28. 

.Jedna kanadska tvornica namještaja rješava i!)roblem 
iskorišćenja komadnlh otpađanta glavne ,proizvodnje na- taj 
način, da iz njih proizvodi razne male tokarene ,predmete, 
uglavnom rawa držala i ručice, Za tokarenje se U1potre­
bljavaju razni tipovi a;utomatskih koplrnlh strojeva, za to­
karenje s MLtomatsklm ubacivanjem materijala u stroj tako, 
da jedan radnik u.,pravlja sa do četiri stroja; i izbaci 5 do 7 
gotovih tokarenih komada u minut!. u članku se opisuje rad 
na TSznlm tipovima strojeva. Prolzvodt se samo šest vrsta 
proizvoda, Jer Je ana-llza proizvod-nje pokazala, da je izrada; 
većeg asortimana neracionalna. 

81.5 !2lR!EZIVANm OKRUGI.J.H RIUPA U DlWl7I'U. ·(Cuttlng Round Holes ,., Wood.) J. E . H y le r. »The Wood­
Worker•, god. 73 (1964), br. 7, septembar, str. 14, 16, 13. 

Za bušenje I'Ull)a ·manjih promjera upotrebljavaju se ra­
znovrsni strojevi za bušenje s o,aznim vrstama burgija. Me­
đutim, manje Je poznato, kojt se alati mogu upotrebiti za 
bušenje TUi!)a velikih ,promjera u drvetu. U tu se svrhu naj­
češče upotrebljavaju t. zv. !bubnjaste pLle, koje se sastoje iz 
cilindra iz tankog čelll<a odiredenlQg promjerili, kojemu su na 
Jednom rubu izvedeni zubi kao kod plle. Ove su pile naro­
čato pogodne za izl'e7.ivanje rupa u materijalu, kojt se inače 
teško •buši, kao što je šper-ploča 1 sl. Za isl)'favan rad Je 
najva,žnlje, da se plla montira !l)0tpWlo centrlčno. Da 'bi se 
plostiglo izrezivanje rupe tačno na onom mjestu, ,gdje je 
potrebno, ove pile imaJ•u obično vodeći svomjak u svom 
centru, koji ulazli u ,prethodno i,:t,ušenu I1llPU u materijalu. 
Radi ubrzanja ra<la često se umjesto vodećeg sVomJaka u 
središte !l)lle !l)Ostavlja obična ·burgija, malog promjera, koja 
služi istoj svrsi •kao i vodeći svornjak.. Izrezana okrugla 
IJ)loča iz drveta ob~o teži da ostane unutar lbu.bnja pile, pa 
Je zato potrebno ovaj bu'banj !l)rovidjett odgovaTaj,ućom 
napravom za izbacivanje ovih ploča. To se najčešće vrši 
,ipira.lnim perom, 'koje Je smještena oko vodećeg svomja•ka 
:Ht bu.rgije, i koje ip,redstavlja najjedru,stavn!J! način za izba,. 
ctvanJe ploča. Cesto se sličan alat upotrebljava i za izrezi~ 
vanje okruglih ploča iz đrveta dli špel""l)loča. 

81.7 PRIIPRElMA NoAMJESTA.TA ZA PQIVRSJNSKU OBRA­
DU. ,(1Preparing F'Ulrnirture For Flnlshlng,) H . H, c on n e l­
i y. »Wood Worl<.lng Dlgest«, god. 56 (1954), br. 9, septembar, 
str. 109-110, 114, ~li!. ~-119. 

Svedeno na na-JJednostavniju definiciju, !brušenje u pro­
izvodnji namještaja služi za uklanjanje svdh tragova noževa 
blanjallca, glodalica I drugih strojeva, na J<OJlma, ae vršila 
prethodna obrada elemenata proizvoda 1 za stva-ranje glatke 
·I ravne površine, !Podesne za daljnju !Površinsku obradu. 
Brui.enJe se IIIlOŽe definirati i kao zadnja, operacija rezanja u 
obradJi drveta, jer BJbrazivna zrnca brusnog sredstva dje\,uju 
na površinu dTVeta kao tisuće fino naoštrenih oštrica no­
ževa. Finoća obrade !brušene površine ovisl o finoći zrnae.& 
•brusnog sredstva. A/braz;vna zrnca mogu biti 1z raznih ma­
terijala, Od kojih se u drvnoj lndustrij! uglavnom upotreblja­
va pet vrsta: garnet, fllnt, lmlrak, aluminl:lev oksiid t 
sllicijev karbld. Prva tri su prirodni abrazivni minerali-, dok 

se p1eostala d\·a cl c b1\'aju na umj e tlH nah n uµotic bom v,so ­
ke temperature II clektnč111m peći ma. s vaka od nabroJan lh 
\Tsta abrazivn ih z111aca 11na svoje odreclcno pod1 ućje upo­
trebe kod bruJenj a drveta. Tspravno brušenje površina prije 
Površin ske obrade ima odsudan utjecaj na kvalilet pro1zvo­
cla. An al izom će se često ustanovi ti, da mnoge poteškoće u 
Postizanju potrebnog kvaliteta površinske obrade vuku svoj 
korjen zapravo u nedovoljnom brušenju kao fazi , koja 
neposredno prethodi n anašanje sredstava za povr~insku 
obradu i .ima zadaću pripremanja površina za nanašanje Uh 
sredstava. Kod nek.ih se vrst.a drveta ctogada. da se bruše­
njem otvaraju pore drveta, koje je teško poslije zatvoriti s 
inače odličn im sred.stvima 1.a zatvaranje pora. u takvim se 
slučajevima pre-poruča premazivanje površina nakon bruše­
nja razrijeđenom rastopinom sintet~Jcog ljepi-la ilii omogu­
ćavanjem, da za vrije me furniranja ljepilo probije kroz 
furn ir. Za premazivanje površina upotrebljava se mješav ina 
Od 10'/, tekućeg ljepila i 901/ , tople vode. Premazivanje raz­
rij eđenim ljepilom može se izvršiti nakon grubog brušenja1 a nakon što se premaz osušio, površinu treba još jednom 
brusiti f inim brusn im papirom. 

81.7/86.3 OPREMA ZA BRUSElNJE SPEROV ANOG D'RVE­
TA. (Plywood Sanding Equlpment.) T h om as D. Per r y . 
•Wood Worklng Dlgest«, god. 65 (1954). br. 8, s t r. 139-142, 146, 
150, 152, 154, 156, 158, 160. 

B rušenje je obično zadnja operacija u procesu proiz­
vod.nje ~erovanog drveta. Ono se mora tako obavit.S, d a s 
Je-dne strane omogući nesmetani pregled površine iproizvede­
nih ploča rad•i k.lasi:fikaclje, a s druge strane, da se sprovede 
cio tog stepena finO'će, da se kod •upotrebe ploča za razne 
Proizvode svede na m in imum vrijeme z.a ponovno brušenje 
tih !l)ovršlna u cllju naknadne površinske O•bradbe. S trojeve 
za brušenje tperovanog drveta možemo razd,Ljeliti u dvije 
glavne kategorije: tr, 1čne brusilice. kocl kojih se vrši ručno 
poltlskivanje trake t p omak ploče i cilindrične brusllice, kod 
kojih ploča mehaničkim putem prolazi ,i~ipod valjaka, na 
kojima je napet brusn; papir. Tračne se brusilice upotre­
bljavaju za naročito fino brušenje površ ina, na koje će se 
neposredno naikon toga nanijeti sredstva za površ:.:nslru obra­
du. Kvalitet brušenja na cilindričnim brusilicama je znatno 
loilij.j 1 grublji, all im je zato produktivnost mnogo veća, p a 
i.h se upotrebljava za b rušenje šperovanog drveta u. većlm 
pogonima, gdje će se ono kao takvo uskladlštiti i prodavati. 
Razlikujemo jednostrane cilindrične brusilice, na koJ1ma se 
ploče bruse samo s jedne strane t dvostrane brusilice, na 
kojima se Jstovremeno u jednom prolazu brl.16e obje strane 
ploče. I jedan I drug; tip cilind'!'ičnllh brusilica mogu biti sa 
dva, tri ll1 četiri valjka u Jednom redu Jedan za drugim. 
Ve6ina jednostranih lbruslllca je izvedena s valjcima lznad 
ploče, koi a se brusi, a sam se pomak vrši .pomoću beSkraJnog 
gumenog saga. Manji dio ovakvih brusHlca izvodi se valjci­
ma za brušenje odozdo, a s !pomakom pomoću transportnLh 
valjaka. Brzina posmaka na jednostran!Jm brusilicama obično 
je p odesiva tzmeđU 4 i 12 metara u mJnuti, a broj O'kre taja 
prvih valja•ka je 12.00 okretaja u minuti, " zadnjeg, za fino 
brušenje, uroo okretaja u m'inuti. Valjci cilindrični.h brusilica 
osciliraj-u u svom aksijalnom smjeru u d už.in i od oko 6 mm 
s oko 1'12 oscilacije u minuti. Kod raznih t,i.pova i izveda.ba 
!ma odstupanja od ovih podataka. Pričvršćivanje brusnog 
papira na valjke vrfil se bilo spiralno s posebnim uređajem 
s obje strane valjaka za ,pričvršćavanje I napinjanje, bilo 
kroz zato određeni, u,z;dužnl procjep na valjku. Ni jedan od 
ova dva načina pričvršćivanja papira na valjke nema naro­
člt>h ,prednosti. Na jednostranim se bTusl11cama postiže bolji 
kvalltet brušenja nego na dvostranim. K valltet obrade na bru­
sili<:ama u ,krajnjoj će llnilii ovisit! o ,tome, da li Je izvršen 
praV'ilan Jzbor kvaliteta i gradacije brusnog i!)aplra. 

81.7 TRENJE KOD 'I'RIACNE BRUSiiLICE (,Friction in 
Belt Sandlng.) A no n y mu s. •The Wood-Worker«, god. 73 
(1954), br. 6, august, str. 6~1. 

u članku se osvrće na pojave trenja kod· tračnih brusi­
lica i na razvijanje topl1ne uslijed toga. Trenje se javlja 
između same trake b rus!Uce ! !l)apu-če za pritiskivanje trake. 
Predlaže se, da se te pojave ·uklone di! lbar smanje na taj 
način, što će se naltčje trake namazati ,paratinskim voskom 
111' će se sama papuča za pritiskanje presvući platnom, koje 
Je lmpregn1nno grafitom. 

82.l SAVI.JANJ'FJ iI PRiElVLJANJE DIRVETA. (Wood Ben­
ding and wood Springing). Anonymus. •The Wood-Worker«, 
god. 73 (lil54)- br. 6, august, str. 18. 

U mnogo je slu;čajeva dlijelovJma raznih drvenih .proiz­
voda P"Otrebno dati formu neke 'krivulje. To se, kada Je po­
trebno samo nekoliko t akvih komada, može dzrad'it! izrezJ­
vanjem forme na tračnoj plll, ali time se prerezuju vlakanca 
1 smanjuje čvrstoća samog predmeta. Kada je potrebno stal­
no tzrađlva'lli savijene d idelove, to se čin; savijanjem na 
odgovarajućim strojevima. Pri savijanju treba paziti, da se 
Jcroq; cijeL1 presjek savijanog komada razvija opterećenje na 
pritisak, a ne na ltlvlačenje, jer će u tom slu'Čajtr doć.i do 
pucanja vlakanaca. Pod ,prev.!JanJem drveta !Pod.razumijeva 
se hladno savlijanje, nakon !kojeg se drvo, ako se na neki 
način ne utvrstl, mo~e vratiti u .prvobitni položaj. '.Previjaju 
se obično samo tankJ drvenJ, .predmetil, kao na pr. špel1J)loče, 
iz !kojih se -pravi okrugla 'buTSd, RazJJka \:,,među savijanja ! 
previjanja je .fizikalne ,prirode i događa se u samoj struktu:rl 
drveta. Sve vrste drveta nisu pQgodne za savijanje, •pa zato 
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treba obraćali pažnju prl 1zbo1u. T .ikor1c 1 Je u l \'1clen 0 , rl ,, 
za savijanje najbolje odgovara prtrodno sušen o drvo. Je r H 
s takvim drvetom post ižu bolJ I r ezultat ( nego s umi<'lno 
sušenim. 

83.1 • ISTRAZlVANJA O LIJEPLJENJU FUHNIRSKIII 
SLJUBNICA11 (Untersuchungcn Ober die Furnierfu~c1n-e r ­
leimung). G e o r g S tu mp f f. , Holz al s Roh - und Werk­

sto!f«, god. 13 (1955), br. l str. 23-25. 

Autor Iznosi rezultate brojnih ek~pe l"i me na ta u sv i l lll 
ustanovljen ih nE'.ipovoljnij :h uslova za lijep ljen je f u 1 n i 1sk1h 
fuga kod bukovih furnira. Pokusi su jzvedeni na Friz-Eugen 
-automatu s 10 P ressalom K 29e1. Pokazalo se. da dosad u o lJ i_ 
čajeno dodavanje c inkovog stearata n ije povoljno. Da b i se 
uklonile n epovoljne posljedice l ij epljenja t1 eba c !nkov 
stearat il i posve isklju'čiti ili svest i na najv iše o.s•,. Pri111je ­
na se io H3rter F ~ pokazala bez upl iva na čvrstoću li jcpljenJ3 
Trajanj e je t. zv. otvorenog vremena (razmak izmedu pola~ 
ganja !je-pila I konačnog lijepljenja pomoću zag rijavanja) sve 
do 96 sat: neškodivo za čvrstoću lijepljenj a . Pode~ava n ie 
stroja zavisi od vlage d1 veta, temperature. drbljln e komaČla 
i pomaka. Kod pravilnog usklađenja svih ovih faktora 
p·ostaje lijepljenje s 10Pressalom K 29« na Frlz-Eugen-auto­
matu posve bez p1•i,govora. 

83.1 163.2 ZAGRIJAVANJE TVARI S PARALELNIM PLO­
HA.MA IZll'IEDU GRIJACIH P l -OCA I ODREĐIVANJE VR<:­
MiElNA ZAGRIJAVANJA KOD LIJEPLJENJA DRVETA. 
N'AROCITO K OD PROIZVODNJE l"VERICA (Dle E1wii rmung 
von paral lelfl3ch igen Sto!fen zwischen Heizplatten und <11e 
Besthnmtmg der Heiz.zeit bei der Holzverlcimung, inbeson­
dere bei der Spanplattenherstellung) W a I t c r K u I I _ 
»Holz als Roh - und werkstoff« - god ište 12 _ b roj 11 _ 
str. 413-418 

Poznato je, da zagrijavanje kod prešanja š pe rovanog 
drva, ip loča vlaknatJ-ca i iverica zavisi od više faJctora. Autor 
polazi od tofoo matematski formuliranih procesa, te sabira­
niem svih ovih vremena dolazi do konačne formule za usta­
novljenje potrebnog vremena k od prešanja, p ojedin og speci­
fičnog materijala. U račun ulaze ova vremena: 

T ~ H + t2 + \13 + t4 (mln) 
gdje t1 znač; vrijeme potrebno za form iranje pada topline, 

12 je vrijeme p otrebno za dostignuće određenog stupnja 
izjednačenja topline, 

t3 je vrijeme potrebno za Isparavanje vode, 
U je vrltieme potrebno za vezanje ljepila. 

Elementi u formulama d.iju se ustanoviti, a to su de­
blj ina ploče, sadržaj vlage, specifil.čna toplina drveta, pro­
vodljivost topline, ,težina, vlaga_ 

Posebno je primjerima pokazano i grafltki predočeno 
potrebno vrijeme prešanja za razne debljine ploča. Ovo vri­
jeme izračunato je na osnovu novo postavljene formule, koja 
bolje J. točnije slum nego dosadašnja empirijska p ravila . 

83.V77 UTJECAJI NA BRZINU OCVRSCIVANJA V'EZLVA 
U VJSOKO-FRIEKVElNTNOM KOiNIDENZATORSKOIJ\/I POLJU 
(Eintltisse auf ctle Aushartungsgeschwindigkelt im h och­
frequenten Kondensatorfeld) Ka r I E g n e r i H e I m u t 
B r ti nin g - »Holz als Roh - und Werkstotle, - g od. 12 
- bro,j 9 - str. 334-342. 

P ri očvrš6i-vanju veznih sredstava u visoko-frekventnom 
polju treba dat; prednost postavljanju elektroda tako, da 
visoko-fre'kventno izmjenlčno polje teče paralelno s veznim 
!:a ·1t.av:m4 (paralelno zagnijai\fanje) Kod ovalk.vog rasporeda 
radi, viših d ielektritnth gubitaka u ljepilu, ukollko je ovo 
u 1.ekućem stanju , ubrzava se porast temperature u sastavima 
(davanje prednosti sastav:ima), a ne . drvu. Da bi se ovaj 
porast temperature u veznim sastav,ma mogao računski 
i zraziti, što je važno za samo očvršćtvanje veziva, potrebno 
je ,poznavatv i jedan niz drugih materijalnih faktora•, koji 
stoje djelomc'čno u međusobnoj zavlSnosti. To su 'kod ljepila 
dielektrična 'konstanta i faJ<tor gubi1ka, što ovisi od starosti 
ljepila, razmaka vremena kod stavljanja očvršćlvača u mje­
šavinu ljepila, od temperature, od frekvencije I od vrste i 
koltčine upotrebljenih primjesa za poboljšanje svojstva lje­
pila. Kod d.-veta također dielektrična konstanta •i tg d (delta) 
podleži uplilVll vrsti: drveta, sadržaju vlage, pravcu ·reza , te 
tempe-ra1>ure i frekvencije, 

Nastale razlike temperature Između sastavaka (veziva) I 
drveta mogu se pravllno izračunat} na bazi postavljenih i 
poznatih ovisnosti uz istodobno uvađenje one količine topline, 
što prelazi iz vezni h sasta-vaka na susjedni sloj drveta-. 

Iz navedenih razloga razmatrane su krivulje temperatura 
očvrš161vanJa veziva u, wsoko-frekventnom .polju pojed inačno 
prikazujući pojedine upli ve lz:n!Jetih faJ<tora. Pri tome valja 
spomenuU, da su stepenovanju i povišenju ja'kosl>i polja 
postavljene granice, ikoje se ne smiju ,preći radi pregrija­
vanja, zapaljenja • slabJJenJa samog veza. Iznalaženje ovih 
grani"čnlh vr.i'jednostl dozvoljene jačine polja trebaju biti 
p redmet odvojenog lstražlval"lkog rada. 

!Na koncu se da.Je -JYOdslrek kako istraživanju tako 1 ,Pra­
ksi, da pri raznol1kosti l svestr anosti teško preglednih utje-
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83.1 _ KRITE111.1 Ol.lENI, r.,\z;:JNSKur; 1.H: PILII - T a " 
perkt l n y I 7<1 Chlld 7il1 ~k\', Pi ric,.,. Jnc.:f vtu t"<'h no-
log il drew na - Po1n:rn 1 111;;-1. 1,r . 1 • 

U n a~t?janju, <~a h' uh11'. ' 11 1 po_1l dnn.,l <:1 vc b t1aživan ja 
na ocje n1 1 u pu1~b1\·o~l; lcazc,na 1.1 _ izrnclbu ljepi la, o vdje sti 
uspore~en.1. p1av1l.;i ':1Jcgo\·ot!' ocJcn J'van ia ~ n ačeli ma O va­
ljanost, gotovih !Jcp1ia. 

~cjenu l<:azeina _ v r~e proizvallac:i . koJi se u pravdu ogra ­
ničt.tJU n a ust~n~vl.1en.1e, ne kih n.]egovih fi z. ić l<:l h i metian i čkih 
s".'oJstava ... P n ,!1:ci pe .. P.a". za . _ucJcnu gotovi h l jep i la prlmje­
nJuj u_ po.t.oša c1, l. J. mllus_tnJ e_ f u r ni r a. i p11tom se i edovno 
ogran 1 ćuJu samo n a odlelllvanJe čvrstoće ljepila . 

Kod ovih Je i~traživanj a isp itano u svemu 6 1 nz l !čni h 
vrst_a kazeina. Jco~e st~ sort irane po kva l;tetn im razl ik ama. 
Iz tih su se vrsta 1zrad1la ljepila. sva po jed!·n stvenoj metod i. 
te Je za svako ustanovljena njegova čvrstoća. sa svakim su 
ljepi lom s lijepljeni uzorci brezovine, i to paralelno I popri­
jeko ~lakan~ca. Iza toga je na komadima ustanovljivana 
čvrstoca vez1vosti ljepila, a na,pose čvrstoća na smicanje u 
suhom i m okrom stan ju pokusn og komada. 

Rezultat.i pokazuj1:1, da se zavisnost čvrstoće ljepila od 
svake kv~IItete !'azema pojavljuje na uzorcima, koj i su 
lstražlvan,_ u . v laznom stanju. Odavle slijedi, da fizičeko-ke­
mljska kr1te r1Ja z~ o~jenu kazeina, koje primjenjuju ,produ­
centi, preds tavUaJu indikatore za rezistenclju protiv djelo­
vanja vode za !Jep1lo, dobiveno iz dotične kvalitete kazeina. 
Prema tome, n eophodno potrebna fiz 'čkomehanička načel l 
za ocjenu kaze ina moraj u bitt postavljena na osnove istra­
živan ja apsolutne i relativne čvrstoće. Za, tu je svrhu do­
voljno isp ita ti 24 uzorka uronJenlh u vodu temperature 200c 
u trajanju od l sata. 

SU O CVRSTOCI VEZANJI\. LJEPILA ZA DRIVO S 
o=mo'M N'A VLAGU (Uber dlc Feuchtbindefestlgkelt von 
Holzleimen) - W. K tic h - •Holz ats Roh - und werk­
stoff< - god. 12 - broj li - str. 434-442. 

U članku se izn ose Interesantna l za praksu važna istraži­
vanja, što se već vidi po naslovima poglavlja: 

»Značaj novJh ]je-pila na bazi umjetnilh. smola za izvedbu 
tehničk·i h konstrukcija iz drveta«, - .Ocjenj;vanja zahtjeva 
lijepljenih drvnih konstrukcija u praksi s obzirom na meha­
n ičke sile i klimatske utjecaje«, - , r.stražlvanje čvrstoće ve­
zrnja lijepljenog d rva za slučaj tn~jnog djelovanja vlagom 
zasićenog zraka uz prmijenu raznih postupaka ispitivanja• , 
- oOcjenjJvanje ljepila za drvo iz kazeina, polyvinil-acetata 
i umjetnih smola, koje otvrdnj lvaju (mokračevina, melamln , 
fenol i rezorcin-formaldehid)•, - ,Usporedba toplog ; hlad­
nog lijepljen j a«, - •Smjemice za ispitivanje čvrstoće veza­
nja ljepila za drvo s obzirom na vlagu i ocjena nj•ihovog 
kvaliteta• . 

Ispitivanja su vršena s ciljem, da se odredi podesnim 
postupkom otpornost ljepila na vlagu, i to u vlagom zasiće­
nom zra•ku, te tako dobije odgovarajuć; kvalitet ljepilla. Pri 
tome su jasnu prevagu 1mala lje,pjla na bazi umjetnih smola. 
Njihova je trajnost i u vlažnoj atmosferi ostala, te Je do 
slabljenja vezova dotazUo tek djelovanjem gljiva u drvetu. 
Promjene u ljepilu nastajale su tek u izvjesnJrn duljim vre­
menskim periodima utjecajem v lage kao kemijske rea,kclje, 
koje su mijenjale sastav !jepUa. 

83.2 ?RiILOG O NOSIVOSTI DRVNIH VEZOVA KOD 
FIRIMJEN'E KVALlTETNOG CElLIKA. I RAZNIH VRSTA 
DRVA (Beitrag zur Tragfahigkeit von Hohznagel-Verbindun­
gen bei Verwendun-g von h ochwertigem stahl und verschie­
denen Holzarten) - W i I h e I m S t 1> y ± F r a n z M I y­
n e k - »Holz a-ls Roh - und Werkstof!« - god. 12 - •broj 
10 - str. 391-402. 

Dugo vremena u građevinarstvu niJe bila priznata nosi­
vost drvruh spojeva· izvršenih s pomoću čavala. Danas, me­
đutim, nakon opsežnih ;spltivanja o\'! su vezovi priznati i 
normirani propisima. nozvoljeno opterećenje za dr vne vezo-
ve s <!avlima Jznost: · 

P max 
Pd=--

3 _ 

U članku su prikazana tstraž>i-vanja o utjecaju •promjene 
čvrstoće čavala na vlak s jedne strane i promjene čvrstoće 
d ·rva s druge strane. 

Oplsa.n.1 su izvršeni pokusi I d1&nt graftčkl pri.kaz,I, dz :koj:i.h 
se mogu očitati pojedlnačne vrijednosti. To Je izvršeno za 
meko kao i za tVTdo drvo. 

83.a VELllCI 11CINIA.K RADA S RUCNOM SPR:AIVOM 
ZA HEIFTAINJE. (!Llttle staple r>oe• a Big Job.) A no n y • 
mu s. »Wood WorkJng D igest«, god. 56 (1954), br. 9, septem-

bar, str. - • 4 sl. 
U članlru se qplsuje velika korist od upotrebe nrtnllt 

pneumatskih sprava za · za'bllanJe ttčanJ.b spona (hef1JanJe), 
koja se oč,Ltuje u velikoj proizvodnosti rada. Zlčane se spone 



mogu upotrebljavati svagdje, gdje sn se dosada u industrij i 
namještaja upotrebljavali ča\·ll. a nar,~č,to kod taµetarsk.ih 
radova. Spone se zabljnnju naročitim malim ručnlm spra­
vama, koje rade na kom,pr:~n lrani zrak, i kojima se uslijed 
njihove r~rnle dllnenzije i osobite podesnostl za rukovanje 
može zabiti spona praktički na svakom 1njestu. pa i na ta­
kvim mjestima. na kojima se ne bi moglo n iti pomislit.i' na 
zabijanje čavala uslijed malog prostora za rukovanje čeki­
ćem. osim toga , ova se sprava odlikuje velikom brz.inom 
rad• tako, da se može postići zabijanje dvije do četiri spone 
u sekundi. U Americi se ove sprave na ročito mnogo upo­
trebljavaju u automobilskoj industriji za unutrašnje tapeci­
ranje kola, a njihova se upotreba sve \.išc ši ri i u inctustrjji 
namještaja, stol'ica, radio i televizijskih kulija 1 sl. Tako se. 
na pr. pomoću ove sprave vrši presvlačenje sjedišta i naslo­
na stolica sa raznim plastičnim materljama i tkaninama, 
tapeciranje madraca i kaučeva, a također se mnogo upotre­
bljavaju za zabijanje drvnih blokova za pojačanje u uglovima 
radio i televizijskih kutija, koli su prethodno namazani lje­
pilom, pa se zabijanjem žičanih spona stvara dovoljan 
pl\itisak ; čvrstoća za vezivanje ljepila. Na taj način nije 
potrebno 'Čekati. da ljepilo veže li raznim prešama Ili stega­
čima, nego kut,ija može ići na daljnju preradu čim je poja­
čanje prikovano spoje-m, a liepilo će dovršiti proces vezivanja 
za vrijeme daljnje obrade. U članku se opisuje upotreba 
jednog tipa ~,prave za za',ijanje spona - Duo-Fast Air 
Tacker - u raznim granama drvne industrije. 

84.1 OIDGOVARA.JUCIM DOVRSNIM BRUŠENJEM MOZE 
SE UNAPRLJ'EDrrI P~OIZVOD. (Proper Finish Sanding can 
Im,prove Your Product.) H. H. c on ne 11 y, »The wood­
Worker«, god. 73 (1954), br. 7, septembar, str. 58, 60. 

Jedna od najvažnijih faza površinske obrade drveta, ali 
na koju se obraća najmanje pažnje, Je brušenje nanešen.ih 
slojeva sredstava za površinsku obradu. Ova se faza rada 
naročito zapustila od uvođenja lakova, koji se brzo suše, Jer 
se uslijed to%a na njih hvata mal·o prljavštine i prašine, koju 
treba 1zbrus1ti. Na stara sredstva za površinsku obradu, koja 
se polako suše, nahv~ta se za vrijeme sušenja dosta .prašine, 
pa :h treba J}a2lJ1vo 1zbrusiti. Kod površin-c:ke obns1de drveta 
razlikujemo ~tirl faze brušenja: 1. brušenje nakon zatvs­
ranJa pora razrijeđenim ljepilom, 2. brušenje nakon nana­
šanja ·podloge, 3. brušenje nakon nanašanja zatvara·ča i 4. 
brušenje zadnjeg nanosa laka. Brušenje nakon nanašanJa 
razrijeđenog lje,p, la I podloge mora se s'J)rovađati vrlo lagano 
,i s dovoljno finjm papirom. Isto tako lagano treba 1:>ruslti 
i nakon _)!anašanja zatvarača sa svrhom, da se skine pretje­
rana 'ko!Icma zatvarača na mjestima gdje postoji. za ovo se 
brušenje preporuča UIJ)0treba finijeg pa'J)ira. Brušenje treba 
uv'ijek obavljati pokretima, 'koJi teku paralelno sa mijerom 
vlakanaca drveta, a pritom se mogu upotrebljavati jeftinije 
vrste bru~nog papira, jer se prostor! medu zrncima papira 
brže zapune, nego što se zrnca istroše, pa nema svrhe upo­
trebljavati skupe vrste papira s tvrdim abraz.lvnim zrncima. 

84.3 LAJ~NJE PIRSKANJE!l,I. (Spray Finishing.) Ga i­
;~, \~

1
;l11f~ii~/eehnology«, god. 62 (1954), br. 21q9, april, 

. Lakiranje štrcanjem danas se UIJ)otrebljava u mnogim 
mdustrJ.jslnm ,granama, među kojima je i finalna drvna pre­
rada. štrcanje je jednostavno UIJ)0treba komprimlranog zraka 
za razbijanje tekućeg laka Jll nall'ča u sitne kapljice, kl>ko bi 
ga se moglo duvati na površinu u željenoj formi. Najveća 
prednost je u brzini, Jer je taj 'POStupa.k najmanje pet puta 
brži Od nanašanja laka laistom. Osim toga, štrcanjem se 
ostvaruJe 'J)otrebna debljina sloja laka ; odličan tzgleo obra­
đene 'J)0Vršine. Naravno da se štrcanjem ne može u,vJjek 
zamijeniti nanos lakova kistom iil nekim drugJm načinom. 
nego ~e sve ove metode površ"inske obrade međusobno upot­
punjuJu. Praktičk;, se mogu štrcati sva tekuća sredstva za 
površinsku obradu drveta, samo kod toga treba paziti na 
izbor odgovarajućeg pištolja za štrcanje, na izbor odgovara­
juće dize i glave, na ispravan tl, k, <lovod dovoljne količine 
zraka i ,primjenu odgovarajuće te,hnike rada. Prl štrcanju 
treba ·upotrebljavabl posebne komore, predv.l.đene uređajem 
za odsisavanje štetn'ih l opasnih plinova, koj l se prilikom 
štrcanja razv,ljjaju. 

84•.4/111 POIW!šllNSIKA. OBRADA NAMJEšTAJA ('Styles in 
Fmni'bure Fm!shes.) w. E. Martin. »WOOd Wru'k'ing· olgest«, 
god 56 (IS54), br. 8, str. 11~118, 120-121, !.24-125. 

U nastavku ovO'g članka, čili je Izvod ,prvog dijela obja­
vljen u •Drvnoj IndustroJi• •br. 1-2, autor ističe, 'koja svoj­
stva moraju ;mati sredstva za površinsku o'bradu namještaja 
obzirom na ot,pornost prema utjecaju vode, zatim obzirom na 
trajnost nsltča, njegovu otpornost ,prema povišenoj .tempe­
raturJ, a1koholu , lakovima za nOlkte, mlrl9lma (parfemima) 
i acetonu. Osobito Je važno svojstvo nallča da u.spor,! pro­
mjenu vlage drveta, na -koje je nsnešen, uslijed djelovanja 
atmoslerskih prilika. Pritom ne treba zaboraviti, da se po­
vršinskom obradom d•rvets ne postiže pot,puno uklanjanje 
svojstva htgrooJroplčnostl drveta, nego se samo umanjuje 
neposredno d,lelovanje vlage na drvo, kada je ono kroz kraće 
vri'jeme izložene. Kod produ.ženog Jz!aganjs djelovanju vlage 
obramben a se moć naliča znatno smanjuje, čak u ekstremnim 
slu•čajevlma I' potpuno nestaje. · 

at.J111.o STUDIJI,; O lSKORlSCAV/\NJU U NJJ',M,\čJ<0.1 
l,;n1,;sT'nIJI SPEll0VANOG DllV,:·1 ,\ (Slud.1•11 ubcr d 11• 
~Usbc11lc 11 dcr deul~ehen Spri I h OlldHlustric) - F I a 11 7, 
i,olJ111ann 1 11an ;.. -J {i1gcn !:,chultc- D ra(ler­
_;fol~ als !1~1 h - Hnd \.,\.l"' rk ,l<,(f , _ cortištc 12 - broj 12 -
-<I. -. f,l--jf,.,, 

Ova 1adn.1a p1 uža uv1cl II c.lanašnJc ~tanje 1skorišćcn l::i 
i,lJ!o\·lnc u nJcmal:koj ind11st1 lji f'.pc1 ovanog dt veta. u raz­
~1•at1 anic uzete s11 tri vrste drveta i to: bultva. gnboon i lim­
na. Otpaci se llStanovljuiu u slepenimn prerade, ocl Jcoj ih 
c:u r-brazovane lrj grupe: 

Kod Pri kraj a n j a nastaju gubic . kao: čeon i odresci . 
p1opi ljci l 1njcsta e:rana, koja se moraju izrezati. ovi gub"ci 11 nose: 

kod bukovinc . 4.5 5,8 . 7,JĐ·• 
kod gaboona . 3 4,5 6 ¾ 

sve računano na 100"/o oblovi ne. 
Kor a n je kod bukovine nije računa to. Je1 je uzi mana 

b_ez kore: kod gaboona je to Iznosilo s s~'o a kod 
limbe 7 . . . s•t~. 

G~bici kod 1 ju š t c n .i a nastaju kao: poče tno ljuštenje, 
zarezivanje duljine, lomljenje pri namatanju furnira i cen­
tralni valjci (srce). ve liki utjecaj ima ovdje promjer truipca 
na gubitak centralnog valjka. Tako na pr. za trupce 

bukovine 350 460 680 mm promjera 
gabona 800 . . 1000 . . 1200 mm promjera 
limbe . 550 680 800 mm promjera 

~~omj~r centralnog valjka (Restrolle) u prosjeku iznosi za 
kovinu . . . 120 . . . 140 . . . 160 mm, gaboon . . 

170 ... 180, a limba .. 160 . 18-0 mm. Gubitak li 
Vidu centralnog valjka kreće se za: 

bu,kovlnu 11 . 
gaboon 3 . 
!limbu 

. 12,8 
4 
6 

Ukupni gub-t'ci kod ljušt~nja iznose za bukovinu: 

14 °,,, 
6,5'/o 
8 .,, 

početno ljuštenje 5,5 . 5,6 5,90/o 
namatanje 0,9 . . 1 1,30/o 
zarezivanje 1,6 . . . 2 2,4°/, 
centr. valjak li . 12,8 . 14 'I, 
Pri kraj a njem furnira na mokrim škarama zbog 

čvorova, griješaka rasta, ozljeda i t. d. nastaju gubici, kojii 
iznose kod bukovine 7 . . 9,6 . . . U,50/o, kod gabonoa 
8 101/o. 

S uš e n j e m se gubi kod bukovine 7 • 8,6 . . . 
9,5"/, , a kod .gaboona 4,5 . . 5,8 . . . 81/,. Na suh int 

50/,, ga­
se kod 

š ka r a m a kreću se gubici kod bukovine 4 . 
boona 3 4,7¼. Kod s 1 ju b I j ,l van j a gubi 
bukovine 4,4 . . . 7,2 . . . 918'/,, gaboona 2,5 . 

. . 6,9°/,. Na p reš i gubici su za bukovinu 4 . 

. . 61/,, za gaboon 4 . . . 4,6 . . . 5,51/ ,. 
Razlozi gublta'ka kod krajčenja: 
a) furnir; nisu škarama rezani ipod pravim kutcm, 
b) romblčnost cijelih listova zbog razHke utezanja, 
c) prevjes •kod polaganja u prešu, 
d) ulaganjem u prešu nastaju pomaoi. listova. 

3,7 
. 4,8 

Gubici iznose: kod b ukovine 3 . . . 4,6 . . . 7,51/,, kod 
gaboona 3 • . . 4,8 . . . 6,2'/t. 

B r u š e n j e je gubitak SUJpstance, ali ne i gubita!k isko­
rišćavanja o'blovine, pa Dl:N ne traži za to posebni 'J)rid. 

R, e P a r l r a n i e se vrši kod manj kav>h i oštećenih 
šperploča, koje se onda reže na manje :formate. Gubici su 
kod bukovJne 1,51/,, !kod gabona 0,8 . . . 1,3'/•. 

Današnje i s kor H ć a v • n j e o b I o v i n e z a I j u­
š ten je u, Njemačkoj u prosje'ku iznoS! za: 

bwkovinu . . . 35 . . . 37,5 . . 38,4 . 39,8'/• 
gaboon . . . . 47 . . . 49,3 • . . 52 56 •!, 

lim1ba . . . . 42 . . . 44 . . . 46 1/ , 
sve na baZli 100•/1 oblovine. 
Utjecaj[ i faktoru, o kojima ov'i&i. iskorišćenje oblovine u 

ind,ustrijl .šperovanog drveta, mogu se svrstati u ove grupe· 
1. kvalitet oblovine, - 2, promjer i duljina t rupca, -

3. pcoizvodnja standardnih ili filcsni,h dimenzija, - 4. način 
i trajanje u.skla<llštenja oblovine, - 5, najviše proizvedene 
dimenziije, debljine I kvalltet ploča, - 6, utjecaji tržišta. 

Interesantni su prlkaz.1 .pojedinih točaka utjecaja, od 
kojih ćemo samo radi ilustracije pri,kazatl ovisnost i.sko­
r~ćenja od promjera trupca. Kod bukov'ine iSkorišćenje se 
kreće ovako: 

promjer trupca 
lskorišćenJe 

25 28 30 35 40 45 50 cm 
28 ~1 33 36 40 43 4i, '/, 

86.32 K.AIKO 5MA:NJ1'N TR0SKOVE PROIZVODNJE 
RA.NELPLOOA U VASEM POGONU. (How to ·Cut Cere and 
Plywood Assembly Costs ln Your plsnt.) Thomas D. •Perry. 
»Wood and Wood Products«, god. 59 (1954), br. 8, str. 241--25, 
38-40. 

Uobičajenii na•čin rada sa strojevima za obradu d:rveta 
zahtijeva •P'O dva radnll<a za svaki stroj. Ob:,;irom na skupoću 
radne snage, u U&A i Kanadi nastoji se povezivanjem 
pojedinih strojeva smanjili potrebnu radnu snagu i na taj 
nallln mehanizacijom prol'1.vodnje sni7litl njezine tro§kove. 
N-a tom je 'J)oru-učju najviše u?llnjeno u For<lovlm tvornlca­
l'llB, gdje se clllndsrslc,I· blok automobilskog motora V-8 
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obraduje na Jednom ogromnom aulomat.skon1 stroju, dugač­
kom 90 metara, na kojem jedan radnik lzvršava rad. za 
kojl je pod običnim uslovima potrebno 35 do 70 radn ika. 
slični se rezultati, lako ne u tom razmjeru, mogu ostvar::. 
i u drvnoj industriji i autor navodi primjer nek ih no\";h 
tlpova hidrauličke vruće -preše za liJep!JenJe panelploča. 
koje, osim normalnog pritiska odozgor, Imaju i uređaj za 
,pritisak sn. strane tako, da se kod tog postupka ne moraju 
prvo l1jeplti srednjlce, nego se one na naročitom stolu slože 
odmah na slljepi furnir premazan ljepilom, i bez liJeplJenJa 
bridova u tim se prešama prešaju u gotove ploče. Na cije­
lom tom J)Ostrojenju, ,počevši od slaganja letvica i nanašanj a 
ljepila na slije.-pi .!urnir do izbacivanja gotovih ploča iz 
preše. rade svega dva 1adnlka. 

87,2 MOGUCNO.STI ISKORISCAVA.NJA OTPADAKA 
FlJ,RNllRA ZA IZRADU OBODA TR.AKTORSKlH VOLAl'fA. 
Ma r. V n u k i Ja n S o b c za k. »Prace Instytutu techno­
Iogll drewna - Poznanj 1954. br. I. 

Prikaz obuhvata c-pis metoda pravljenja traktorskih vo­
lana iz otpadaka furnira. Uvažujući, d.a kod proiz,•odnje 
turnira dolazi do velikih količina raznovrsnih otpadaka, 
autori SUJ poduzeli istraživanja u svrhu racionalnog korlš­
ćenJa suhih furnlrskih otpada.ka, k,oJi su se d'OSada pali li 
kao ogrjev u pogonskim uređajima tvornice furnira. 

Kao rezultat svoj•ih istraživanja autori su razradili po 
shemi prof. Tad. iPerkitnog ~netode pravljenja oboda za 
volane iz furnirsk;,h otpadaka. Izrađeni su obodi podvrgnuti 
laboratorijskim ispitivanjima, a i u praktičnim uslovima 
rada traktora. Laboratorij Konstr,ukcionog Biro-a za moto­
rizacrju ustanovio je, da su obodi 1z furnirskih otpadaka 
tehnički bolji za traktore nego obodi iz savijenog drveta 
koji su se dosada uipotrebljavall. Od 200 oboda, Jzr.ađenih 
iz furnirskih ot,padaka, koji su prije l god,lne lzvrgnuti 
pokusnim i.9pitivanjim.a u uslovima eksploatacije, do danas 
nijedan nije pokazao znakova trošenja lll kvarenja, Ta 
čill.jenica, u poređenju s trošenjem oboda lz savliJenog 
d rveta u roku od svega 6 mjeseci, uvjerljivo svjedoči ne 
samo o upora,bivosti ia!Joda iz furnirskih otpadaka, već i 0 
prednosti nad obodri.ma iz savijenog drveta. 

Međutim, ovaj postupak ne iscrpljuje sve tehničko­
proizV'Odne mogutnostt, već se pojavljuje kao rezultat stu­
dija OSIJ)'OOObljenja ove vrste proizvodnje kod indlvidualnih 
tehničkih uslova tvornice furnira u Bydgosczu. 

9, MEHANICKA PRERADA, INDUSTRJJA DRVETA 
91.5 •RAZMATRANJA O NOVIJIM DRVNIM KON­

STRUKCIJAMA« (Betrachtungen zu n e ueren Holzkon­
struktionen). F. W i 11 e, »Holz als R:oh - und Werksto!f, 
god. rn (1955), br. 1, str. 25--;)2. ' 

U Njema&oj su danas gotovo posve napuštene prijašnje 
konstrukcije, koje su izvodili tesari. Kao vezivo sredstvo 
još danas se uglavnom rabe čavli', ali sve više na važnosti 
dobiva p rimjena ljeplla. Predviđa se, da će se u budućnost[ 
koct drvenih gradnja mora-ti primjenjivati samo lijepljenje 
ukoll!ko se želi, da drvene gradnje Izdrže utakmlcu drugih 
građevnih materija d oblika, U vezi s daljnjim razvojem 
drvenih građevnl•h elemenata nastaju brojni probleml kojl 
se mogu riješiti Jedino eksperimentalnim putem. Ta-kvl su 
na pr. wpllV'i vlage, zatlm lsklizavanJa I labavljenja veznih 
naprava l nji hov upllv na deoformJranje čitavih građevnih 
elemenata. Povrh toga, treba- još istražiti I zajednlčk'O dJe­
k>vanje drveta s drugim materijama (na .pr, s čelikom) u 
Jednom jedinstvenom građevnom uređaju. za budući razvoj 
drvnih konstrukclJa, osobito krovišta, dobre J.zglede tmaJu 
viseći oblici, ukrućeni pomoću uvrštenja sav!Jenog čeličnog 
užeta. Ovdje Još nisu rlješenl mnogl problemi, kao što je 
na;plnjanje ,užeta, sta,blllzlranje nosive konstruJcclJe, mon­
taža, metode obračunavanja i sl. 

91.5 MATERIJALNO-TEHNIČKI PRORLEMI NO VO<:A 
pARKETA (r.Jaterialtechnlsche P robleme cles nPuzcltlichPn 
Hol71parketts) Jl C \ \ m ll t K U h n C - 11 Hol1. RIS Roli -
und \Verkstoflr - Euri 12 - broj 9 _ str. 356--363. 

Prvo se daje ;scrpn i p n ka1. zahtjeva, koji se stavljaju 
na pod kao takav 

Zbog uteza.11Ja i bul>ren;a kod d1 vcnog parketa svojstva 
sorpclJe JgraJu osobi to važnu ulogu Uk:tzann Je, da naro­
čito u odnosima izmedu rela ti vne vlae:e zraka I u1cz.anJa I 
bubrenJa još ne postnJt posve 1.ado'voljavajuća podloga. 
c;ovon se nadalje i o problemu, gcljc su vrst drva 1 režlm 
sušenja od znatnog utjecaja na ravnotežu vlage. T o sve upu­
ćuje na to, da se kod ustanovljivanja vlage, koju parket 
treba da nna , mora oprezno postupati. Putevi dl. se ove 
teškoće odstrane, stavljeni su na dlskuslju. 

S obzirom na konkurentnu borbu s ostalim materijalima 
za podove. potrebno je i pouzdanije poznavanje svojstava 
tvrdoće, habanja. i ~op:me samog drvenog parketa. Prika­
zana su i najnovija 1stražlvanJa kao i nesigurnosti, koje Još 
postoje. Napokon, ukazana je l na probleme, koj i w Javlja­
ju kod I!Jep!JcnJa parketa i nove naknadne njege poda . 

95.5 DRVO U PROIZVODNJI AVIONA. (Tlmber in 
Aircraft Production.) Anonymus. •Timber Technology«, god. 
62 (1.954), br. 2170, str. 191-194, 8 sl. 

U članicu se detaljno opl·suJe proizvodnja i montaža 
aviona Iz drveta, tipa »Mosquito«, za koji se upotrebljava 
specijalna • sandwich, konstrukcija, koja se sastoji iz dvlje 
troslojne .šperploče Iz brezovine, s pojačcnjima iz smTe.ko­
wne, a prostor Između tih ploča se lspunjava letvicama lz 
balse. Na Isti 'S!l način pod konac rata konstruiran i i trupovl 
reaktivnih lovaca ti.pa De Havilland Vampire. 

'iflin/&l.3/81.7 PR.OIZVOONJA PO!K.UCTVA 5 Dio. (Fur­
nttture M.anuiacturlng. Part 5.) H. H. Connellly. •WOod Wor­
)dng Dlgest«, god. 56 (IJJ54), br. 8, str. 95----98, 100, 102-103. 4 sl. 

Neosporno Je, da Je u metodama -prolzvodnje pokutstva 
učlnjen zadnJi'h god ina toliki napredak, kaj[ se ,prlje neko­
Itko godine Još nlje mogao ni zamislltl. J edna od metoda, 
koja je znatno unapredila pr-0 izvodnJu, je lijepljenje dijelo­
va pokućstva visokofrekventnom strujom. PrlJe par godina 
"' još ovo lije.pijenje vršilo vrućlm tll hladnim JjepWma, 
koja· su se dugo vremena morala suš iti u zato odre-đenlm 
prešama t u toplim prostorijama. Primjenom visokofre­
kVentne struje za suSenje ljepila vrijeme potrebno za vezi­
vanje smanjilo se na svega nekoliko mlnuta, l zalljep!Jeni 
se dljelov1 mogu odmah dalje obrađivati. Ova Je brzlna ll­
Jepljenja postl·gnuta na taj način, što se toplina kod 
predmeta, koji se nalaze u ,polju visokofrekventne struje, 
stvara u sam.oj unutrašnjostl materijala, Međutlm, bilo br 
pogrešno smatrati, da se sušenje ljeplla visokofrekventnom 
struj-0m može prtmljemti u svakom pojedinom slu<!aJu•, 
visokofrekventna Je struja našla najšlru primjenu kod 
ll!Jepljenja kompllclranllh drvnih spojeva, ali se ta metoda 
ne može upotrebltl tamo, gdje je potrebno da se IJJepllom 
Ispuni neki prostor lli procjep, jer se metoda sušenja vls<>­
kofrekventnom strujom oblčno upotrebljava s urea-form­
aldehldom, koja imaju vrlo loša svojstva u pogledu Ispu­
njavanja slobodnih procjepa. 

Jedna od .poteškoća, koja zahtijeva godine iskustva, je 
vađenje griJešaka ,irz: dasaka na automatskoj kružnoj pW za 
obrubljlvanje, bez da se (Pritom ·prolzvede nesrazmjerno 
mnogo otpadaka. Jedan načln za rješavanje ovoga proble­
ma Je upotreba naročitog uređaja, koJl se sastoji iz jake 
svjetlljke, koja s donje strane trna povučenu žlcu, koja baca 
sjenu na dasku tačno u smjeru rezanja kružne plle, Upo­
trebom octgovarajući:h listova moguće Je na kružnoj pllJ 
dobltl rez takvog kvaliteta, da će ga se moćl bez daljnje 
obr-ade upotrebltl kao sljubnlcu za slJepljlvanje. 

Ispravak uz članak „O KLASIFIKACIJI STRUČNE LITERATURE" 
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U ovogodišnjem broju 1-2 našega časopisa 
izašao je članak pod gornjim naslovom u koje­
mu, između ostaloga, piše i slijedeće: 

»Oksfordska se klasifikacija, unatoč činjenici, 
da mnogo bolje odgovara za sistematizaciju lite­
rature sa područja šumarstva od UDK-klasifi­
kacije, zasada još vrlo malo upotrebljava. Raz­
log lP.ži vjerojatno u tome, da ova klasifikacija 
još nije službeno priznata od međunarodnih fo­
ruma ... « Povodom toga smo od Commonwealth 
Forestry Bureau iz Oxforda (Engleska) primili 
dopis, kojim nas mole, da tu tvrdnju ispravimo, 
jer je Oksfordska klasifikacija jednoglasno pre­
poručena na zadnjim kongresima kako Međuna­
rodnog udruženja organizacija za šumarska istra­
živtanja (IUFRO), tako i na 7 sesiji FAO u sep­
tembru 1953. godine. Od onda se ova klasifika­
cija redovno upotebljava u zemljama Britanske 

Zajednice Naroda i drugima, pa i u Njemačkoj, 
a sama je klasifikacija već prevedena na ho­
landski, turski i - još ne potpuno - na nje­
mački, dok su u radu prijevodi na francuski, 
španjolski i finski. 

Do ove je griješke došlo uslijed toga, što 
autor gornjeg članka nije bio informiran o gore 
iznešenim činjenicama, pa molimo čitaoce, da to 
uzmu u obzir. Ujedno koristimo i ovu priliku, da 
se zahvalimo Commonwealth Forestry Bureau-u 
na prijateljskom upozorenju u cilju što boljeg 
informiranja naših čitaoca s problemom doku­
mentacije stručne literature sa našeg područj!!i_ 
kao i na priposlanom nam originalnom službe­
nom izdanju Oksfordske klasifikacije, koji se 
sada nalazi na proučavanju radi mogućnosti pri­
mjene ovog sistema u našoj zemlji. 
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li< VOLLMERWERKE Maschinenfabrik GmbH. BIBERACH--Riss 

lzfaie na I. Međunarodnoj i:zloibr prerade i upotrebe _drveta u Ljubljan 
Hala D. Štand 13 od 4. do 13. VI. 1955 

131i.u.si~ica. lla dhv.o.· 

»fJO~ICA« 
vertikalni tip, sa ugrađenim moto­

rom od 2,4 kW i 1400 okretaja 
Brusna traka ima vertikalnu oscila­

ciju 
Kut nagiba horiwntalnog stola može 

se regulirati po želji 
Dimenzije stola su 980 X 350 mm 
Zauzima prostor 860 X 1680 mm 
Visina 1360 mm 
Težina 838 k.g 

Goriške strojne tovarne in livarne 
NOVA GORICA 

Pošta šolkan - Zeljeznička stanica 
Gorica, telefon br.oj 23, tek račun 

NlB br . 655-T-7 



JElDNO - I VIšELISNE AUTOMATSKE 
K,RUZNE PILE ZA PRECIZNO OBRUB­
LJIVANJE 

TRAČNE PILE PARALICE 

AUTOMATI ZA KRPANJE čVOROVA 

AUTOMATI ZA KRPANJE FURNIRA 

STROJEVI ZA UZDU2NO SPAJANJE I LI-
JEPLJENJE SPOJEVA NA LASTIN REP 

AUTOMATI ZA ŠILJASTE MOZDANIKE 

B. RIIMINN C. M. B. H. 
M.aschinenfabrik und Eisengiesserei 

FREIBURG (BREISGAU) ZAP. NJEMACKA 

DRVNO INDUSTRIJSKO PODUZEćE 

DELNICE 
Brzojavna krat;ica »DI P « - Delnice 

Telefoni: 
Glavni dh·ekto-r: 73, Komercijalni 2.1 
RaČJWlovodstvo 66, Nabavna služba i 
transport 80. 
Tekući ;račun kod N.B. Delnice br. 503-T-2 

EKSPLOATACIJA 

PILANA 

TVORNICA POKUĆSTVA 

I SANDUKA 

Tvornica boja i lakova ' 
Zagreb, Radnička c. 43 

Za naprednu drvnu industriju i obrt 

UROFIX 
FENOFIX 
FIBROFIX 

sintetska ljepila 

»DRVNA INDUSTRIJA«, časopis za pitanja eksploatacije šuma, mehaničke i kemijske prerade te trgo­
vine drvetom i finalnim drvnim proizvodima. - Uredništvo i uprav a: Zagreb, Gajeva 5/VI. Naziv 

(eklUćeg račuina kod Narrodne Bainke 408-T-122 (Insrtiltult za d~o industrijska iStlr3živanrja). -
Iz daj e : I1.n1Sii,tut za drvno industrijSka, istriazivanja. - O d govorni u r e d n i k : Ing. Stjei>an FrBn­
čišković. - Red akcioni odbor: ing. Matija Đajić, ing. Rikard štriker, Veljko Auferber, ing. 

Franjo štajduhar i Zlatko Terković. - Urednik: Andrija Ilić. - časopis izlazi jedamput mjesečno. -
P r e t p I a ta: Godišnja 600.- Din. Tisak štamparije • Vjesnik«, Zagreb, Masarikova 28 



Izlažemo na I. medunarodnoj izložbi prerade 
i upotrebe drveta, Ljubljana 4. • 12. VI. 1955. 

ALAT 
ZA SUVREMENU 
OBRADU 
DRVETA 
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PREDUZEćE ZA PRODAJU DRVA BEOGRAD 
TRG REPUBLIKE 3. Pošf. fah 60. _ TELEGRAMI : J u god r v o, Beograd 

Te I e f o n i : 21-794, 21-795, 21-796, 21-797 

1) ~"'-IJJtiJf:v.o. : 

ZAGREB - Kaptol 21; Po.I. fah 258. Telegrami: JUGODRVO, Zagreb. - Telefoni: 
37-483, 24-220. 

SARAJEVO - Jugoslavenske Narodne Armije 12. Pošf, fah 193. Telegrami : JUGODRVO, 
Sarajevo. - Te lefoni: 35-04, 38-35. 

R I J E K A - Delta 6; Pošt. fah 351. Telegrami: JUGODRVO, Rijeka. - Telefon : 34-81. 

L ON DO N - E. C. 2 - ~'nsbury Courf, Finsburi Pavement. Telegrami: JUGODRVO, 
London. - Telefon: Monarch 8198. 

Dl:JSSELDORF - Benrath, Melisallee 11. Telegrami: JUGODRVO, Dusseldorf. - Telefon : 
71 13 88. 

W I E N - VII Mariahil fersfrasse 62. Telegrami: JUGODRVO, W ien. - Telefon: 
B - 37510. 

MILA NO - Via Pirandello 3. Telegrami: JUGODRVO, Milano. - Telefon: 588-344. 

Engleska, Italija, lz rae l, Egipaf, Grčka, Turska, Sjeverna Afrika, Argentina 

Rezanu građu tvrdu i meku, 
Trupce, 

Celulozno drvo, 
Pragove feljeznitke, 

Sanduke, 
Panel i lper-plote, 

Furnire, 
Bačve I druge, 

• • • • • • • • 

Parkete, 
Drvene kute, 
Građevinsku stolariju, 

Namještaj svih vrsta, 
Drvnu galanteriju, 

Drveni ugalj 
Tanin 

itd .... 


