CASOPIS ZA PITAMIA EXSPLOATACIJE SUMA MEHAMNICKE I KEMIISKE

PRERADE DRYA, TE TRGOVINE DRVETOM | FINALNIM DRV NIM PROIZVODIMA

GODINA VL SIJECANJ—VELJACA 1955.

POSTARINA PLACENA U GOTOVOM

IZLAZI JEDAMPUT MIESECNO



EXPORTDRVO

PODUZECE ZA1ZVOZ DRVA | DRVNIH PROIZVODA

ZAGREB - P. P. 197 MARULICEV TRG 18
Brzojavi EXPORIDRVO Zagreb - Tel. 36251, 37323, 37844

ISPOSTAVA: RIJEKA — DELTA

OBAVLJA NAJPOVOLJNIJE PUTEM SVOJIH
RAZGRANATIH VEZA SIROM SVIJETA

'3 Y 0O 4

rezane grade — tvrde i meke,
Sumskih proizvoda, finalnih
proizvoda od drveta i tanin-

skih ekstrakata

Viastita predstavnistva:
LONDON, ZURICH, ALEKSANDRIJA, NEW-
YORK @ Agenture: Engleska, Italija, Holand:ja,
Belgija, Austrija, 7ap. Njemacka, Gréka Bli-
ski Istok, Sjeverna i Juzna Afrika, SAD itd.

PROIZVODACI POVJERITE NAM SVOJE
DRVO I DRVNE PROIZVODE NA FRODAJU
KORISTITE NASE USLUGE!

==
EXD RVO




SIJECANJ—VELJACA 1955.

BROJ 1—2

| SADRZAIJ:
Stjepan Fran&i¥kovi:
SUMSKA PROIZVODNJA U SVIJETU
Ante Gabritevié:

Ing.

BUKOVO CELULOZNO DRVQO — VAZAN IZVOZNI

ARTIKAL

| STROJARSTVO U DRVNOJ INDUSTRIJI — naprava
za hidrauli®no natezanje pila na jarmati, Cetvero-
strana blanjalica, stroj za davanje unutarnje napetosti |

EKSPORTNA PROBLEMATIKA — medunarodno

] trziste tvrdog drveta
Ing. Dragutin Radimir:
SUMARSTVO I DRVNA INDUSTRIJA ITALIJE

na trzistima, razno

i prostorija

lom podruéja tehnologije drveta po Kollmanu
»MI CITAMO ZA VAS«
NOVA IZDANJA

CONTENTES:

Stjepan Franifkovié:
THE WORLD'S RESOURCES OF FOREST
PRODUCTS
Ante Gabriéevié:
BEECH PULP WOOD
Dragutin Radimir:
FORESTRY AND WOODWORKING INDUSTRY
IN ITALY
WOODWORKING MACHINERY REVIEWS
INTERNATIONAL HARDWOOD MARKET
HOME AND FOREIGN NEWS
THE CLASSIFICATION OF TECHNICAL
LITERATURE
TIMBER AND WOODWORKING ABSTRACTS
BOOK REVIEWS

Ing.

Ing.

17 ZEMLJE I SVIJETA — vijesti iz zemlje, stanje
ZASTITNA TEHNIKA — osvjetljenje radnih mjesta

KLASIFIKACIJA STRUCNE LITERATURE s podje-

Cltaocima i pretplatnicima !

Ovim brojem ¢asopis »Drvna industrijac
zapodinje Setu godinu izlaZenja. Krug pret-
platnika, ¢italaca i suradnika, koji su_ se
kroz proteklih pet godina okupili oko ovog
lista, nije znatno velik, ali on se u posljed-
nje vrijeme ustalio tako, da redakcioni od-
bor zna, za koga list ureduje, dok, s druge
strane, fitaoci i pretplatnici veé imaju isku-
stva o utjecaju lista na podizanje strutno-
| sti i izgradnju tehni¢kog kadra u naSoj
drvnoj industriji. Prema tome, stvorena je
veé ona nuZna tradicija, koja nam daje pod-
streka i prava, da nastavimo utrtim putem.

Da bismo ubuduée mogli ne samo nasta-
viti, veé i dalje usavrSiti ovaj naS Casopis,
obraéamo se svim naSim C¢itaocima, pret-
platnicima i suradnicima, da nam pomognu
svojim sugestijama i zapaZzanjima, jer ¢e im
na taj naéin redakcioni odbor moéi priba-
viti upravo onaj materijal. koji sami Zele i
najradije €itaju.

Ovu priliku koristimo ujedno, da svoje
pretplatike zamolimo, da se pridrZavaju onih
osnovnih pretplatni¢kih duZnosti, t. j. da re-
dovito podmiruju pretplatu, koja i nadalje
ostaje u nepromijenjenom iznosu od 600 di-
nara godiSnje. Ovaj broj lista Saljemo svimn
dosada¥njim pretplatnicima, smatrajuéi, da
ée oni, koji proflogodiinju pretplatu nisu
podmirili, to u najskorije vrijeme uiniti.
One, pak, koji su proSlogodiSnju pretplatu
podmirili, molimo, da je obnove za ovu go-
dinu. Broj i naziv tekuéeg ratuna, na koji
se doznatuje pretplata, glasi: 408-T-122 —
Institut za drvno industrijska istraZivanja,
Zagreb.
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Ing Styepan FRANCISKOVIC :

SUMSKA PROIZVODNJA U SVIJETU

Organizacija Ujedinjenih Nacija ' (FAO) obja-
vila je komparativne podatke o veli¢ini godisnje
proizvodnje $uma kao i glavnih produkata indu-
strijske prerade. Ma da prikupljena grada nije
posve bez prigovora, jer se mnogi podaci osnivaju
na ocjeni, ipak nam moZe posluZiti za stvaranje
jednog opéeg pogleda na stanje, gibanje i perspe-
ktivu uloge $uma i drvne industrije u svjetskoj
privredi. Kod analize ovih podataka treba imati
u vidu, da konkretna sirovinska baza, t. j. pristu-
pni $umski areal ne prelazi povrSinu od 1.800 mil.
ha te da jo¥ postoje ogromni Sumski kompleksi,
nepristupni za eksploataciju, naroc¢ito u tropskim
krajevima, zatim u Kanadi i Sibiriji. Stanje Sum-
skog' fonda u svijetu prema stanju na koncu 1954.
godine ilustriraju slijedec¢e brojke:

Sume:

a) pristup. b) nepristup. c¢) ukup.
(u 1000 hektara)

~ 861.000

e) Latinska Amerika 296.200 564 800

f) Azija 959.200  307.600  566.800
g) Afrika 982.500  519.100  801.600
h) Oceanija 19.500 66.200 85.700
i) Ukupno 1,715.948 2,071.945 3,787.893
j) Ostali krajevi 57.752 69.655  127.407
k) Cijeli svijet 1,773.700  2,141.600 3,915.300
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Prednji su podaci grupirani po glavnim pro-
izvodnim zemljama, a ne po geografskim jedini-
cama, kako bi se 1akSe kontrolirala distribucija
proizvodnje, koja se iznosi u narednim tabelama.
Ovdje jo§ treba dodati, da na &tavom svijetu
poljoprivredno zemljiste zaprema 2.959,4 mil. ha
a ostalo, uglavnom neobraslo, (kamo spadaju
ogromni prostori pustinja) oko 6.377,1 mil. ha.
Sumski areal zaprema 29,5%s suhog zemljista, ali
pristupne Sume tek 13,4%. Prema tome, iz raspo-

a) Evropa 132.600 3.100 135.700  lozive grade ne moZemo procijeniti najve¢i mo-
b) Sovjetski Savez 425.000 317.600 T42.600 guéi kapacitet Sumske proizvodnje, ve¢ samo po-
¢) Kanada 130.168 211,795 341963 trajnost konkretnog iskori$tavanja u uslovima
d) Sjedinjene Drzave 170.780 81.750 252.530  danasnjih prilika.
' TABELA 1.
Svjetska proizvodnja drveta u razdoblju 1951.—1953. god.
‘ 1951 'I 1952 | 1953

i Pl sk B oZmb DR | G
'§E " g-* @ ‘SB i n 'gﬁ i
= mil. m3
+ 1 Evropa 266 161 261 160 252 154 -

2  Sovjetski Savez (aproksim.) 325 190 365 205 400 230
. 3 Kanada i Sjedinjene Drzave 381 310 376 311 376 315

4 = Latinska Amerika 171 21 170 21 169 21

5.  Agzija 142 51 138 53 142 54

6  Afrika 104 9 104 9 105 10

7  Pacifik 22 11 21 11 22 12

8  Sveukupno 1.421 753 1.435 770 1.466 796

Cjelokupnu proizvodnju drveta po godinama
za razdoblje 1951.—1953. prikazuje tabela I. Ako
uvazimo jo§ i podatak za 1950. gedinu, onda za

1950. g. 1.600 mil. m?, od toga
1138 Il 1 2 (TS s < T e
1l R T 5 5 S e A
10635 sl id08 & w4 i B § 5

Iz ovih brojeva moZemo povuci dva zakljucka:
a) ukupna godi$nja sjetna gromada nakon 1950.
god. naglo pada, ali se u periodu 1951.—1953. po-
lagano opet diZe; b) procent se tehnitkog drveta
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minule ¢etiri godine dobiva godiSnja sijeta slije-
deéu sliku:

grade 845 mil. m¥ ili 52,8%0

HE ] 753 " " n 52!9 i3
» 770 1 " " 53|7 19
. 796 L " 3] 54F3 n
u totalnoj posjecenoj masi krece u granicama

50-—55%» s tim, da u navedenom razdoblju kon-
stantno raste.



TABELA 11.
Svjetska proizvodnja piljene grade u razdoblju 1948.—1953. godine

Godina
Red. br. Podrudcje 1938 1948 1949 1950 1951 1952 1953
mil. m?
1 Evropa (ocjena) | 5691 5352 53.86 53.74 5359 4897  50.05
2 SSSR i zemlje ist. Evrope (ocjena) || 34— 40— 45— 4950 55— 6048 64—
3 Sjeverna Amerika 67.47 103.65 05095 107.12 105.29 10841 1_12.45
4 Latinska Amerika 4.— 8.28 8.57 7.82 9.32 9.56 9.50
5  Afrika 1.— 1.50 1.70 1.78 2:11 2.28 2.45
6 Bliski Istok 0.30 0.55 0.37 0.42 0.48 0.54 0.55
7  Azija i Daleki Istok 18.50 11.68 1318 1674 1748 2195 2210
8  Oceanija 2.50 3.62 3.83 3.98 4.40 437 4.45
9 Citav svijet 184.70 222.80 22246 24110 247.67 256.56 265.55

S obzirom na prvi izvod moramo uvaZziti, da
su podaci za Sovjetski Savez izneSeni po ocjeni

i zato nedovoljno pouzdani. Ako ih iskljué¢imo iz
promatranja cjelokupne sje¢ne gromade, onda do-
bivamo mase u mil. m®:

1.086 (1951), 1.070 (1952) i 1.066 (1953)

a to zna€i, da, ustvari, velié¢ina godiSnje sjete u
svijetu ne raste nego polagano pada, izuzev po-
drugja Sovjetskog Saveza.

Sto se tiée drugog izvoda, t.j. procenta tehnié-
kog drveta, to iz priloZenog tabelarnog pregleda
slijedi, da se njegova prosjeéna velitina kreée u
vrlo Sirokim granicama: 9—82% totalne mase,
odnosno po podruéjima: USA 82%, Evropa 61%,
Sovjetski Savez 57"/o, Australija i Polinezija (Oce-
anija) 50%, Azija 37%0, Lat. Amerika 12%0 i Afrika
9%. Sto je, dakle, zemlja civiliziranija, standard
zivota vi8i, a industrijalizacija veéa, to je veéi i
procent tehnitkog drveta.

A) PILJENA GRADA

Iz prednjih konstatacija slijedi, da ¢e zajedno
s intenzitetom izrade najveci dio svjetske pilanske
proizvodnje iskazati podruéja Sjeverne Amerike 1
Evrope. I, stvarno, iz priloZene tabele II. slijedi,
da proizvodnja piljene grade u ova ova podrucja
dosize 60—T70%0 &itave svjetske prodkucije. Sioga
su ova podruéja najmjerodavnija za prosudivanje
aspekta pilanske prerade uopée.

Ako usporedimo poratnu proizvodnju Sjeverne
Amerike s onom Evrope (bez Sovjet. Saveza i
istoénih drzava), vidjet ¢emo, da godidnja pro-
sjetna proizvodnja za razdoblje 1948.—1953. iznosi
u svemu za:

a) Sjevernu Ameriku 105,48 mil. m®

b) Evropu : 5229 —a-

Ma da svjetska proizvodnja od godine 1952.
(256,56 mil. m®) pokazuje u 1953. (265,55 mil. m3)
rekordan uspon, ipak dva glavna proizvodna po-
druéja daju u tom pogledu sasvim raznolike teta-

jeve. Dok u Evropi proizvodnja piljene grade go-
tovo konstantno pada veé od 1949. (53,86 mil. m?),
do 1953. (50,05 mil. m3), dotle u Sjevernoj Americi
u tom istom periodu proizvodnja raste od 1949.
(95,95 mil. m¥) do 1953. (112,45 mil. m3). Djelo-
mi¢no objasnjenje daje &injenica, $to se eksport
piljene grade iz Evrope u druge kontinente nalazi
u stalnom nazadovanju, dok, naprotiv, u Sjever-
noj Americi ne samo velika ekspanzija industrij-
ske djelatnosti zajedno s visokim kontinuiranim
intenzitetom gradenja, veé i progresivni eksport
u druge kontinente nameé¢e stalno poveéanje pi-
lanske produkeije.

B) SPEROVANO DRVO I VLAKNATICE

Zasto pilanska proizvodnja u Evropi stalno na-
zaduje, mogli bismo potraziti odgovor i u kretanju
proizvoda supstituta za piljenu gradu, napose Spe-
rovanog drveta, vlaknatica i iverica. Svjetsku
proizvodnju ovih sortimenata prikazuje priloZena
tabela III. Pritom treba znati, da je veé¢ prije IL
svjetskog rata postojala jaka ekspanzija u produk-
ciji ovih artikala, sli¢na onoj kod proizvodnje ce-
luloze. Svjetska proizvodnja Sperovanog drveta
iznosi u mil. m3: 0,67 (1913), 1,91 (1928), 2,85
(1938), 3,14 (1948), 3,81 (1950), 6,79 (1951), 7,33
(1952), 8,34 (1953). Svjetska se proizvodnja vlak-
natica kreée u mil. tona od 0,78 (1933), 2,47 (1951),
2,37 (1952) i 2,60 (1953). U 1954. godini svjetski
kapacitet produkceije raduna se oko 3 mil. tona.

Iz priloZzene tabele moZemo ratunom ustano-
viti, da kod Zperovanog drveta od ukupne svjetske
proizvodnje otpada na Evropu i Ameriku prije II.
svietskog rata (1938) oko 60% a poslije (1951 do
1953) okruglo okruglo 79%. Kod vlaknatica ovaj
procent iznos: prije II. svjetskog rata (1933) gotovo
100%, i poslije rata (1951—1953) okruglo 75%.
Interesantno je, da proizvodnja ovih artikala ne
biljezi u Evropi za vrijeme od 1951.—1953. god.
nikakav napredak, $tovise, nazadovanje, i to kod
Sperovanog drveta za 65.000 tona a kod vlaknatica
za 50.000 tona. U istom periodu u Sjev. Americi

3



TABELA III.

Svjetska proizvednja Sperovanog drveta i plota vlaknatica

(1951.—1953.)

Sperovano drvo Vlaknatice
Red. br. Podrutje 1938 1951 1952 1953 1938 1951 1952 1933
1000 m? 1000 tona
1 Evropa 1.083 1675 1510 1.610 168 900 750 850
a Finska (244) (314) (233) (244) (23) (117) (84) (104
b Zapadna Njematka (1938 &itava) (443) (480)  (419) (484) (8) (106) (8BO) (65)
¢ Italija (70) (140)  (140) (140) (2y sy M Oy RS T
d Svedska (31) (57) (50)  (45) (93) (324) (227) (270)
e Istotna Evropa (ocjena) (270) (315) (320) (325) (—) (B5) (75) (8H)
2  Sovjetski Savez (ocjena) 885 810 883 946 3 1300 150 160
3 Sjedinjene Driave 575 3.390 4.000 4.500 600 — 1.193 1.271
4 Kanada 46 344 351 461 49 1700 ST
5 Japan 200 233 298 408 — 15 13 10
6 Ostala podrudja 50 340 360 420 — KT 110 1306
7 Citav svijet 2.850 6.790 7.40) 8.345 780 2.467 2373 2.598

proizvodnja biljezi porast kod 3perovanog drveta
i vlaknatica, svakog zasebno za 1,2 mil. m3, od-
nosno 1,2 mil. tona.

Kad bismo iz ovih brojaka zakljutili, da je
evropska proizvodnja, koliko piljene grade, toliko
i Sperovanog drva i umjetnih ploéa u opadanju,
zakljutak ne bi bio ispravan. Ako poblize pro-
motrimo podatke u tabelama II. i IIl. onda éemo
moéi ustanoviti, da sve te vrste proizvodnje na
prijelazu 1951.—1952. pokazuju nagli pad a po-
slije toga uspon (1952—1953). Tako je pilanska
proizvodnja 1952. godine pala od 53,59 mil. m3 na
48,97 mil. m3, dok se 1953. opet podigla na 50,05
mil. m®. Proizvodnja Sperovanog drveta iskazuje
u isto vrijeme pad od 1,67 na 1,50 mil. m?, a zatim
se opet podiZe na 1,60 mil. m® Kod vlaknatica
nalazimo isto tako najprije pad od 0,90 na 0,75
mil. tona, a iza toga porast na 0,85 mil. tona. Ova
znatajna koincidencija ima svoje razloge izvan
dohvata drvne industrije i trgovine, napose u rat-
noj psihozi (sukob u Koreji), koja je uzrokovala
zasto] u indusfriji, gradevinarstvu i u &itavoj
potro3nji. Nakon ove depresije, t.j. nakon korej-
skog rata, situacija se popravlja, ali jo§ uvijek
proizvodnja ne stizava obim iz 1951. godine. To
uputuje na zakljucak, da se potrosnja drvnih pro-
izvoda povetava mnogo laganije nego industrijska
djelatnost i gradevna aktivnost nakon zastoja
1952. godine. Opravdano je zato olekivati, da ce
se narednih godina dizati evropska proizvodnja
koliko piljene grade, toliko i Sperovanog drveta,
te umjetnih ploéa, makar i mnogo polaganije od
pada u 1952. god. To naravno vrijedi samo pod
uvjetom, da se odrZzi dana3nje stanje, odnosno
produzi daljnje normaliziranje politi¢kih odnosa u
svijetu.

Naravno da se ne moZe odekivati neki jak i
trajan uspon proizvodnje piljene grade. Jedno
s razloga, §to u Evropi ima vrlo malo starih ne-
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dirnutih sastojina (jedva oko 3%), koje bi mogle
davati dimenzije pilanskih trupaca. Osim toga, u
Evropi je kapacitet pilana veé premasio prirasni
potencijal Suma. Najveé¢i dio danaSnjih evropskih
guma moZe pruZati obilno tankog materijala, koji
je sposoban za kemijsku preradbu, napose za celu-
lozu. Nasuprot tome ée izrada Sperovanog drveta
i umjetnih plota vjerojatno rasti, narofito vlak-
natice, kod kojih proizvodnja ne zavisi direktno
od sirovinske baze. Velika je njihova prednost,
Sto sve viSe zamjenjuju piljenu gradu i u dosa-
danjim t.zv. tradicionalnim vrstama upotrebe.

C) CELULOZA

Svjetska se proizvodnja celuloze i drvenjate
kreée u mil. tona: 8,53 (1913), 14,92 (1927), 16,53
1930), 21,37 (1938), 24,00 (1946), 29,00 (1949), 33,39
(1950), 37,14 (1951), 37,57 (1952) i 37,44 (1933).
Stanje proizvodnje za 1938. te za razdoblje 1950.
do 1953. prikazuje priloZena tabela IV. Iz ovih
podataka vidimo, da od ukupne svjetske proiz-
vodnje otpada u procentima na:

a) Evropu 49,7 (1938), 29,0 (1950),
28,8 (1951), 27,5 (1952),
27,8 (1953).

40,4 (1938), 62,7 (1950),
62,2 (1951), 61,7 (1952),
60,8 (1953).
90,1 (1938), 91,7 (1950),
91,0 (1951), 89,2 (1952),
88,6 (1953).

Od ukupne svjetske produkcije oko 90% ot-
pada na podru&ja Evrope i Sjev. Amerike, a samo
10% na sve ostale zemlje. Vidimo, da u Evropi
1952. god. slijedi nagli pad od 10,68 (1951) na
9,78 mil. tona (1952 i potom opet uspon na 10,40
mil. .tona 1953). U Sjevernoj Americi postoji ista
fluktuacija, samo je izrazena neSto slabije. Ako
ovu pojavu, koju smo konstatirali ve¢ kod drugih

b) Sjevernu Ameriku

¢) Ukupno



: TABELA 1V. :
Svjetska proizvodnja celuloze i drvenjafe u razdoblju 1950.—1953.

Godina
Red. br. Podruije 1938 1950 1951 1952 1953

1000 tona
1 Evropa 10.614 9.680 10.680 9.780 10.400
a (Skandinavske zemlje) (6.071)  (6.087)  (6.647) - (5.917)  (6.223)
2  Sovjetski Savez 1.163 1.600 1.800 2.000 2.100
3 Sjedinjene Drzave 5.384 13.471 14.964 14.070 14.84C
4 Kanada 3.254 7.462 8.152 7.890 T7.930
5 Latinska Amerika 25 300 310 340 400
6 Azija 930 725 1.080 1270 1.540
7  Oceanija — 154 154 220 230
8 Citavi svijet 21.370 33.390 37.140 35.570 37.440

TABELA V.

Svjetska proizvednja novinskog papira u razdoblju 1850.—1953.

: Godina
Red. br. Podrucja 1938 1950 1951 1952 1953

1000 tona
1 Evropa 2.801 2.570 2.650 2.670 2.825
a  Skandinavija (819) (910) (910) (927) (948)
b Ujedinjeno kraljevstvo (813) (553) (535) (546) (613)
¢ Istotna Evropa (ocijenj.) (—) (290) (315) (330) (360)
2 Kanada 2.625 4825 5.045 5.177 5.190
3 Sjedinjene DrZave 755 919 1.006 1.006 966
4 Latinska Amerika = 50 50 50 60
5 Azija 200 185 220 340 491
a . Kina (=) (45) (50) (60) (70)
6  Oceanija 12 30 30 33 46
T  Sovjetski Savez (ocijeni.) 297 360 400 495 450
8 Citav svijet 6.600 8.935 9.400 9700  10.030

asortimana, ispustimo iz promatranja, onda se
evropska proizvodnja ukazuje konstantna s pro-
sjeénom visinom od 10,3 mil. tona godi&nje. Na-
suprot Evropi, Sjeverna Amerika pokazuje pro-
gresivnu proizvodnju od 8,6 (1938) do 22,8 (1953)
mil. tona, Sto znadi, da se produkecija u tom vre-
menu utrostruéila. Da bismo dobili koliko moguée
toéniju sliku buduéeg razvoja, moramo uzeti u

raéun potroSnju celuloze po stanovniku u vremenu
1949.—1953. godine. Ta iznosi u kg:

1949. 1950. 1951. 1952. 1953.

2 L e i e 200 20 20" 22 25 kg
b) Sjev. i Srednja Am. 112 110 110 116 102
e).JuZna. Amerika ..., wtuds 655 9 w8y
d)y . Afrileg. L e 1 L . T
&) Azljanitaven ieanes 2ol B -Atholag Kby
f) iDcegnija nnl on0e b 43 44 46 48 48 ,,

Sve veta potroSnja produkata celuloze u
Evropi diktira potrebu, da se proizvodnja sukce-
sivno poveta. Ukoliko se za industriju celuloze ne

pronadu druge sirovine (Arundo donax), ovo je
poveéanje moguce jedino na ratun pilanske pro-
izvodnje. Najuvjerljiviju argumentaciju u tom
pogledu daje kretanje proizvodnje novinskog pa-
pira u priloZenoj tabeli V. Ona je, kako vidimo,
stalno progresivna ne samo u Evropi, veé¢ i na
¢itavom svijetu. Iz toga slijedi, da s obzirom na
strukturu evropskih $uma, u kojoj ce sve vise pre-
vladavati tanji materijal, kao i s obzirom na sve
veéu potro$nju produkata celuloze, poveéanje se
pilanske proizvodnje moZe ogekivati samo u vrlo
kratkom razdoblju. Iza toga ¢e slijediti nemi-
novan pad, i pilanska prerada ima svoje mjesto
ustupiti kemijskoj preradi drveta.

Literatura:
1 »Forest resources of the world« (Unasylva,
September 1954).
2) Cmmodity Report, forest products 1951—
1954« (Unasylva, December 1954).



MISLIENIA

Ante GABRICEVIC:

BUKOVO CELULOZNO DRVO - VAZAN
IZVOZNI ARTIKL

Promatrano s danadnjeg naseg ekonomskog gle-
dista. bukovo je celulozno drvo, kao sirovina za
proizvodnju umjetnih vlakana, veoma znaajan i
vazan proizvod sadanjeg naSeg nacina eksploataci-
je bukovih Suma. Do takvog stupnja izdigla se
»bukova celuloza«!) svojim sudjelovanjem u eks-
portu, gdje predstavlja jedan od masovnih i u ino-
zemstvu mnogo trazenih izvoznih artikala.

Imajuéi, dakle, u vidu znaéaj bukovog celulo-
znog drveta kao izvoznog artikla, Zelja nam je, da
ovim ¢lankom obradimo i iznesemo neka dosada
uofena zapaZanja u vezi proizvodnje i isporuke
ovoga vaZznog sortimenta, a sa Zeljom za iznalaze-
njem novih mogucnosti povecanja koli¢inskog i
vrijednosnog obima u plasmanu tog artikla.

Prije daljeg izlaganja ovog predmeta, a radi
boljeg razumijevanja same stvari, potrebno je na-
glasiti, da je bukova celuloza osnovna sirovina ne-
kih metoda jo# relativno mlade, ali u industrijski
razvijenim zemljama razgranate proizvodnje
umjetnih vlakana. No, kako se ova grana indu-
strijske proizvodnje nalazi kod nas tek u fazi iz-
gradnje prve naSe tvornice viskoze (u Loznici), to
#e dosadanja cjelokupna nasa proizvodnja bukovog
seluloznog drveta izvaZala.

Kao $to nam je poznate, bukovo se celulozno
drvo (kao i celulozno drvo drugih vrsta, o kojima
ovdje nije rije¢) izraduje u metarskim duZinama
u obliku cjepanica, odnosno oblica. Osnovni krite-
rij pri razluéivanju celuloznog od ostalog ogrjev-
nog drveta jeste njegova zdravost, koja se a pri-
ori postavlja na bukovu celulozu, kao sirovinu za
dalju kemijsku preradbu. Radi toga i stoji u »Pri-
vremenim propisima dobavnih tehni¢kih uslovas,
da »bukovo celulozno drve mora biti zdravo, bez
urasle kore, trulih kvrga i sljepica«. Za bolje shva-
¢anje i razumijevanje navedenih kvalitetnih za-
htjeva potrebno je nadalje znati, da se u toku
proizvodnog procesa dobivanja umjetnih vlakana
vrii pretvaranje drvne gromade putem mehani&kog
usitnjavanja i kemijskih reakcija u viskoznu Zitku
masu, a od ove se protiskivanjem kroz razne »di-
ze« 1 provlacenjem te ispiranjem kroz odgovaraju-

(1) Kod nas uobiéajeni naziv za bukovo eelulozno
drvo, kojim ¢emo se i mi ubuduée sluziti.
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ée skupelji« dobivaju umjetna vlakna - (umjetne
svile). TruleZ i urasla kora onetis¢uju proizvedenu
zitku masu. One se u toku proizvodnog procesa,
zbog Gvrste povezanosti sa samom drvnom celu-
lozom, ne mogu odstraniti bez opasnosti razaranja
same celuloze.

Ovo bi bio temeljni razlog
postavljenog uvjeta zdravosti, kao primarnog 1
temeljnog zahtjeva kod proizvoduje ceiuloznog
drveta. I zato je prije samoga ulaZenja u proizvod-
ni proces potrebno izvriiti pomni pregled sirovine
namijenjene proizvodnji umjetnih vlakana, te sa
iste mehani¢kim putem odstraniti naprijed nave-
dene mane. Naéin i mjesto ovog »dotjerivanja« bu-
kovog celuloznog drveta moguéi su kod samog
proizvodaéa prije otpreme, kao i u tvornici prije
ubacivanja sirovine u proizvodni proces.

za razumijevanje

Cjelokupna naSa dosadanja proizvodnja buko-
vog celuloznog drveta orijentirala se uglavnom na
izvoz u Italiju. Prema zahtjevima tamosnjeg irzi-
5ta, izradeni su i danasnji dobavni tehnic¢ki uvjeti
proizvodnje ovog sortimenta, &ije se izlucivanje i
obradivanje obavlja kod samih na8ih proizvodnih
poduzeca, prije isporuke bukove celuloze.?)

Poznato nam je takoder, da se izradba prostor-
nog metarskog drveta vrdi od onih dijelova obore-
nih stabala, koji svojim dimenzijama i kvalitetom
ne odgovaraju uslovima proizvodnje tehnié¢ke oblo-
vine, kao dragocjenijeg i vrijednijeg sortimenta
{trupei, rudno drvo). Tako je izradba prostornog
metarskog drveta orijentirana uglavnom na gra-
njevinu te kvrgave i defektne dijelove poruSenih
stabala. A kako od ovih dijelova izradeni komadi
obiluju svim prije navedenim manama, to se sa-
mim jednostavnim izlu¢ivanjem odgovarajuéih
komada iz ovako proizvedenog ogrjeva dobivaju
male koli¢ine celulozne sirovine. U ecilju poveéanja
obima proizvodnje prostornog metarskog drveta

(2) O bukovoj tzv. »B« celulozi nemamo namjere
ovdje govoriti. Zbog informiranosti navodimo, da je
to sortiment novijneg datuma, koga uglavnom kupuje
Njemacka. Njegov je obim isporuke spram »A« celu-
lozer mnogo manji, a kvaliteta loSija, te i postignuta
vrijednost mnogo niZa. Dotjerivanje i &i¢enje pojedi-
nih komada od trulezi i ostalih defektnih dijelova wrsi
se u samoj tvornici prije preradbe,



5posqbn6g za preradbu u umjetna vlakna, uobiéa~
jeno je da se prigodom izlu¢ivanja vrsi obradivanje,
odnosno dotjerivanje, onih komada, kod kojih se
navedene grijeSke daju ukloniti. Truli dijelovi,
ukoliko se isti nalaze na spoljnim stranama cjepa-
nice, mogu se jednostavnim zahvatima sjekirom
otesati i odstraniti. Ako se trulez nalazi unutar
zdrave mase, kao na pr. trule kvrge (grane) ili slje-
pice, tu je potreban vposeban zahvat isijecanja. Kod

Slika 1.
trulih grana treba ovim isijecanjem povaditi svu

razorenu (trulu i natrulu) drvnu masu. Ovakvo
isijecanje preporu¢a se u svim slucajevima, kada
trule grane nisu tako Siroke, da bi njihovo elimi-
niranje prouzrotilo presijecanje cjepanica na tim
mjestima.

Za vanjsko raspoznavanje uraslih grana i slje-
pica sluze nam redovno koncentri¢no poredani
kru#ni nabori na povrsini kore (Sl. 1). Da bismo i
takve komade uklju&ili u sirovinu za proizvodnju
umijetnib vlakana, potrebno ih je prethodno ofi-
stiti od truleZi i urasle kore, ostataka uraslih tru-
lih grana i sli¥nih ozljeda. Za vadenje uraslih
sljepica preporuuju se posebne uske sjekire, fi-
rine oStrice od 5 do 8 em, s kojima se i manje
sljepice lako otvaraju i &iste (Sl. 2) Upotreba ova-
kvih sjekira pogodna je iz dva razloga i to prvo,
zbog manjeg gubitka drvne mase (smanjenje ot-
patka) prilikom isijecanja, §to dolazi do narotitog
izrazaja u sluajevima izvrSene prcdaje celulozne
sirovine na bazi tezine i drugo, da isijecanjem
Sirokim sjekirama ne izvrSimo presijecanje cjepa-
nice na mjestima zahvata. ¢ime bismo dobili i
komade duZina, koje kupac po ugovoru ne Zzeli
preuzeti (sada prakti¢ki ispod 50 em. duZ.). Naovaj
naéin od vanjske i unutarnje truleZi i urasle kore
otiS¢ene cjepanice sposobne su za celuloznu siro-
vinu, tj. za proizvodnju umjetnih vlakana.?)

Kako je dinamika naturalnog i vrijednosnog
obujma proizvedenog i otpremljenog bukovog ce-

(3? Prema tumadenjima izaslanika »Torviscoses u
N. Krizu dana 27. V. 1954. g. veli¢ina tetive kao i stra-
nica cjepanica moZe se kretati od 1 do 30 cm. To je

i razgmljivo, kada se imade na umu mljevenje ove
sirovine u toku samog tehnoloskog procesa.

Slika 2.

luloznog drveta, uz samu konjukturu. na va_njsxpm
trzidtu. uvelike ovisna i o naCinu izradbe, te vre#
menu stvarne isporuke ovog sortimenta, potrebno
se ovom prilikom i s tim momentima takoder po-
zabaviti.

Dobivanje bukovog celuloznog drveta moguce
je u dana$njoj nasoj eksploataciji $uma svrstati u
tri tipitna naéina proizvodnje, a koji su uglavnom
uvijetovani klimatskim i terenskim uslovima Sum-

Slika 3.
¢kih predjela te brojem i kvalitetom Sumskih rad-

dnika u samoj proizvodnji. Ovi karakteristi¢ni
natini bili bi:

1. Proizvodnja bukovog celuloznog drveta vréi
se paralelno sa sjeom i izradbom ostalog prostor-

" nog metarskog drveta, odmah po obaranju buko-

vih stabala. Kod ovakva naéina rada za celuloznu
sirovinu odgovarajuéi komadi odvajaju se, obra-
duju i slaZu u zasebne sure edmah na mjestu
izradbe u $umi kod panja. Ukoliko ovako proizve-
deno bukovo celulozno drve uspijemo u $to kra-
éem roku po izradbi izvesti do Zeljezni€kih stanica
i otpremiti kupeima, uspjet ée nam; pored brzog
realiziranja i namicanja samih deviza, postiéi i
znatne sume ekstra dobiti za na%u privredu. Ovaj
nadin izradbe daje nam zadoveljavajuce rezultate
samo tada, kada u sjedinama raspolzemo s dovolj-
nim brojem: strudnih $umskih rdnika, te kada nam
izvozne prilike omeguéuju promptni izvoz izrade-
nog celuloznog drveta.

2. U onim slutajevima, kada na sjeti i izradbi
rostoji pomanjkanje struine radne snage za odvo-
jenu izradbu celuloznog drveta kao zasebnog sorti-
menta, vriimo samo posebnu izradbu bukove cje-
panice, koju zaprimamo i vedimo kao A/B kvali-
tetu ogrjeva. Bukova celulozna sirovina proizvodi
se naknadnim izludivanjem i cbradivanjem odgo-
varajuéih komada od A/B klase ogrievnog drveta.
Ova faza rada vrsi se na pomoénim ili glavnim
stovari§tima nakon izvrSenog izvoza predmetnog
ogrijeva.

_ Ovaj naéin proizvodnje i isporuke bukove celu-
loze zaostaje za onim, navedenim pod totékom, 1 iz
razloga, §to je prije samog odvajanja potrebno iz-
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vriiti prethodni izvoz cjelokupne koli¢ine bukovih
cjepanica, a taj se rad, radi forsiranja izvoza same
bukove oblovine, obiéno obavlja tek u vrijeme
proljetnih ili ljetnih mjeseci. Kod ovog natina,
pored otpadanja moguénosti postignuéa ekstra
profita, dolazi u obzir i opasnost prozuknuéa buko-
vih cjepanica prije same isporuke, a to u slutaje-
vima veteg zaka¥$njenja moZe imati negativan od-
raz na cjelokupni obim izvoza ovog izvoznog
artikla.

3. Radi postizanja $to veceg obujma koli¢inskog
i vrijednosnog iznosa proizvodnja bukovog celu-
loznog drveta vrsi se najuspjeSnije kombinacijom
rada prednjih dviju metoda. U 3$umi prilikom
izradbe ogrjevnog drveta treba paralelno wvrSiti
izradbu celulozne sirovine, koju se uz oblovinu
lakSe izvozi i u samom toku zimskog perioda, a u
proljeée i ljeto obavlja se ponovno preSkartiranje
i obradivanje svih u ogrjevnom drvetu nalazetih
se sposobnih komada za celuloznu sirovinu.

Kako bismo $to lakSe uoéili vaznost proizvodnje
i izvoza bukovog celuloznog drveta, promatrano iz
perspektive naSeg opée drudtvenog plana, navodi-
mo, da su prema naSim promatranjima za izveZeno
bukovo celulozno drvo u I. polugodistu ove godi-
ne, na bazi nadih unutradnjih cijena ogrjevnog
drveta u istom vremenskom razdoblju od 2.060.—
din za 1prm. A klase, uzetih kao 100, postignuti
slijede¢i vrijednosni indeksi (fco vagon Zelj. sta-
nica Pivnica):

1. Izvoz u Njematku:

Bukova »A« celuloza 219 poena

U svrhu objasnjenja prednjeg indeksa navo
dimo, da je prodaja bukovog celuloznog drveta z
Njemacku izvrSena na bazi naturalnih jedinica 1
prostornim metrima. Radi toga i postoji stalan
odnos na bazi jednakih prodajnih cijena u posti-
gnutim vrijednostima, bez obzira na vrijeme ispo-
ruke.

2. Izvoz u Italiju:

Bukova »A« cel. izvaZana u II.mj. 384 poena
Bukova »A« cel. izvaZana u III. mj. 333 poena
Bukova »A« cel. izvaZana u IV.mj. 307 poena
Bukova »Ac« cel. izvazana u V.mj. 300 poena
Bukova »A« cel. izvazana u VI.mj. 264 poena

Realizacijom otpreme »A« celuloze za Italiju
zapaZamo razli¢ite odnose postignuith vrijednosti
za izveZene koli¢ine u raznim vremenskim razdo-
bljima isporuke. Ova pojava je posljedica prodaje
na bazi teZine drvne mase u tonama s jedne i pro-
mjenljivih teZzina drveta uslijed sasu§ivanja i sma-
njenja vlaZnosti u istome s druge strane.

PriloZen grafikon sa stvarnim prosje¢nim teZi-
nama isporuéenog celuloznog drveta po mjesecima
isporuke, tj. od II. do VI. mjeseca, predoéuje nam
dinamiku kretanja teZine po lprm. celulozne dr-
vne mase. Ova dinamika, usporedena s teZinom 1
prm zrakosuhog ogrjeva A/B klase od 550 kg. (koju
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tezinu je dostigla i sama bukova celuloza u VI.
mjesecu) uzetom kao 100, pokazuje nam slijedece
kretanje teZine bukove celuloze kroz pojedine mje-
sece:
veljata 132
ozujak 126
travanj 116
svibanj 114
lipanj 100

Kako je u naSem slufaju izvrSenjem isporuke
prodanog bukovog celuloznog drveta za Italiju po-
stignuta kupovnina upravno proporcionalna fun-
keiji tezine same drvne mase, to su i za isporu¢ene
koli¢ine bukove »A« celuloze u razli¢itim vremen-
skim razdobljima postignute i razne vrijednosti
po 1 prm. Naprijed navedeni indeksi dinamike te-
7ine 1 prm u raznim mjesecima jesu ujedno i inde-
ksi dinamike kretanja postignutog vrijednosnog
izraza otpremljenog bukovog celuloznog drveta u
Italiju, isporutenog u razli¢itim vremenskim raz-
dobljima, _

Iako navedeni podaci, dobiveni analizom ipro-
matranjem izvoza bukove celuloze iz samo jedne
radne jedinice, nisu stavljeni u bilo kakav odnos
spram cjelokupnog naSega izvoza ovoga artikla,
ipak im se vrijednost kao opt¢evaZe¢im pokazate-
jima ne moZe osporiti. Analizom veceg obima iz-
voza ovog artikla doSlo bi se do neznatnijih dina-
mi¢kih pomicanja i vjerojatno ravnomjernijeg
medusobnog rasporeda veli¢ina unutar samih po-
kazatelja, ali odnosi krajnih razlika ovih indeksa,
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ukoliko isti odrazuju gore navedene intervalne is-
poruke, ostat ée uglavnom u granicama gore naye-
denih.?)

Prema prednjim bi pokazateljima pravac nasih
stremljenja u pogledu sjete i otpreme bukovog
celuloznog drveta trebalo usmjeriti u ono godiSnje
doba, u kom se u drvetu najdublje zadrzava ma-
ksimalni procenat vlaznosti, tj. u vrijeme zimskih
mjeseci.’) A za postignuée prednjega najpogodniji
bi put bila veé prije spomenuta proizvodnja bu-
kove celuloze, kao zasebnog sortimenta, koja bi se
izradivala usporedo sa sjeéom i izradbom ostaiih
drvnih sortimenata od oborenih bukovih stabala.
Na ovaj bi se nadin proizvedeno celulozno drvo
moglo odmah izvaZati i otpremati jo§ u toku zim-
skog perioda, dok je u drvetu sadrzana cjelokupna
prirodna vlaga. Jasno da bi se na osnovu prednjih
izlaganja za ovako proizvedeno i isporu¢eno bu-
kovo celulozno drvo postigla i maksimalna vrijed-
nost od njegovog izvoza.

Ali provedeni pokuSaji i svi dosada uloZeni na-
pori za sprovodenje izradbe ovog sortimenta nave-
denom metodom nisu jo§ do danas pruzili
zadovoljavajuc¢ih rezultata. Najbolja ilustracija
relativno slabog uspjeha, koji je postignut u proiz-
vodnji i isporuci bukovog celuloznog drveta u toku
zimskih mjeseci, pruZa nam slijede¢a dinamika
kretanja izvoza bukovog celuloznog drveta iz
Hrvatske u vremenskom razdoblju od 1. 1. do 30.
IX. 1954. g. Od cjelokupne u tom vremenskom
razdoblju otpremljene koli¢ine otpadaju na poje-
dine mjesece slijede¢i odnosi: %)

Sije¢anj 4,08 %
Veljata 2,12 %
Ozujak 4,21 %
Travanj 8,25 %
Svibanj 10,04 %
Lipanj 21,03 %
Srpanj—rujan 50,27 %

Ukupno 100,— %

Smatrmao, da prednjim pokazateljima nisu
votrebna nikakva narotita objasnjenja, a da bi
smo iz istih uotili, kako je ovome momentu i pored
raznih poteSkoc¢a, koje redovno prate izvravanje
plana pojedinih Sumskih eksploatacija, dosada
obra¢ana veoma slaba ili gotovo nikakva paZnija.
Potrebno je imati na umu prije navedenu dina-
miku isusivanja bukove celuloze u vremenskom
razdoblju od II. do VI. mjeseca, pa da bismo na
osnovu samo tog momenta uotili ogromne mogué-
nosti postizanja ekstra profita pravovremenom
isporukom bukove celuloze.

(4) Tzradba promatrane bukove celuloze vriena je
u toku cijele zimske sjetne kampanje 1953/54. g,

(5) Vazi za Sumski pojas izmedu Save i Drave,
dok se za planinske 3ume, u kojima se zbog visokog
snijega vrsi ljetna sjefa, ne bi moglo odnositi.

(6) Podaci dobiveni iz Ureda za statistiku NRH.

Za postignuée $to vecéeg vrijednosnog izraza, a
radi koga se u krajnjoj liniji ova i proizvada i
otprema, potrebno bi bilo, uz sudjelovanje jedna-
kog ili smanjenog naturalnog obujma iste, buduéu
proizvodnju i otpremu bukove celuloze orijentirati
prema ovim smjernicama:

1. Odgovarajuéim analizama utvrditi, od kojih
se inostranih kupaca realizacijom prodaje bukove
celuloze postiZzu vece dobiti po nasu privredu i to
s obzirom na:

a) mgoucénost prodaje na bazi teZinskih jedini-
ca, imajuéi u vidu postizanje ekstra dobiti ispo-
rukom celuloze u $to kraéim razdobljima po iz-
radbi;

b) razli¢ite kvalitetne uslove pojedinih kupaca,
od kojih jedni uz plaéene vide cijene traZe i znatno
bolju kvalitetu same sirovine, dok su drugi, daju-
éi nize cijene, mnogo tolerantniji u svojim zahtje-
vima. _

2. Jadim stimuliranjem, putem osjetljivijeg po-
vienja proizvodnih trogkova (sjete i izvoza) iznad
troskova proizvodnje drugih vrsta metarskog
ogrjevnog drveta, zainteresirati Sumske radnike i
vozare za pojatanu proizvodnju ovog sortimenta.
Dosada primjenjivane cijene za izradbu ovoga sor-
timenta nisu bile dovoljno stimulativne, da bi se
njihovom primjenom Sumski radnici zainteresirali
za pojatanu proizvodnju bukove celuloze. Ovako
proizvedene koli¢ine celulozne sirovine treba od-
mah po dovrSenoj izradbi izvaZati do Zeljezni¢kih
stanica i u §to kraéem roku otpremati, a §to naro-
¢ito vazi za bukovu celulozu prodanu po teZini.

No kada se jednom i uhoda ovakav naéin pro-
izvodnje bukove celuloze, ne ¢ée se, ipak, mo¢i
iskoristiti sve moguénosti njenog koli¢inskog iz-
dvajanja. Uzrok tome treba traZiti u prije navede-
nim kvalitetnim uslovima, koji su postavljeni na
sirovinu za proizvodnju umjetnih vlakana. Dok je
izradba ogrjeva masovan rad, u kome su teZnje
radnika usmjerene na povecanje obima proizvod-
nje u prostornim metrima, dotle je izradba ecelu-
loznog drveta kvalitetan posao, u kome se i naj-
manjom nepaznjom mogu propustiti znatne
mogucnosti njenog koli¢inskog izdvajanja. A ta
se dva momenta priliéno te$ko ujedinjuju, i radi
toga ¢e se proizvodnja bukovog celuloznog drveta,
pored izradbe u Sumi kod panja, i dalje trebati
nastavljati i na pomoénim, odnosno glavnim sto-
varistima, ve¢ prema specifitnim uslovima pojedi-
nih radilista. Ovdje ¢e se proizvodnja bukove ce-
luloze izvrSavati putem izlu¢ivanja i obradivanja
za tu svrhu prikladnih komada iz A/B ogrjevnog
drveta. Ovo naknadno izluéivanje pruza nam mo-
gutnost maksimalnog iskoriSéenja koliéinskog
obujma proizvodnje bukovog celuloznog drveta,
posto se ista odvija u relativno povoljnim vremen-
skim i terenskim wuslovima, i jer ga izvrSavaju
tome poslu veé priuéeni radnici, Skartirasi;
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Naprava za hidraulicko natezanje
pila na jarmaei

U novije se vrijeme u praksi sve vise upotreb-
ljavaju naprave za hidrauli¢ko napinjanje pila na jar-
madama, umjesto dosadasnjeg nadina natezanja pila
pomoéu klina i ¢ekiéa. Neosporno je, da udaranje de-
kiéem po okviru jarmale znatno smanjuje njegov vi-
jek trajanja, kao i tofnost. Osim toga, na dosadasnji
je natin bilo prakti¢ki nemoguée napeti sve pile pod-
jednako, nego su obi¢no neke pile bile viSe nategnute

Stroj za hidrauliéno natezanje gaterskih pila
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nego druge, pa se uslijed toga dogadalo, da se okvir
jarmade deformira, da se »izbaci«.

Da bi se doskoéilo tim nedostacima, kao i da bi
se ubrzao rad oko natezanja pila, konstruirana je jed-
na hidraulitka naprava, koja se moZe ugraditi u svaki
ckvir jarmate. Na naSoj je slici prikazan takay jedan
uredaj za hidrauli¢ko napinjanje pila na jarmaéi, pro-
izvod poznate tvornice pila za drvo »Richard Felde«
iz Remscheid-Hasten-a. Ovaj se uredaj u praksi upo-
trebljava veé duze vrijeme te je dosada pokazao od-
li¢ne rezultate.

Naprava se sastoji iz dva glavna dijela: iz natezne
grede s okvirom za podupiranje i iz tlatnog cilindra
sa svojim lezistima. Natezna je greda na svojoj gor-
njoj strani providena rupama, u kojima se pokretu
¢epovi, smjesteni u parovima u dva niza. Unutar rupa
su ¢epovi provideni naroéitim brtvilima, dok s druge
strane kroz vodefe prstenove €epovi izviruju izvan
tijela grede i slobodno strie. Okvir za podupiranije je
homogeno vezan s tijelom natezne grede i naslanja
sc s druge strane na straznji dio gornje grede okvira
jamade. Ovaj okvir za podupiranje sluZi kao protulezaij
uzengijama. Tlaénj se uredaj naprave dijeli na dva di-
jela: tlaénu pumpu i cilindar za izjednafavanje priti-
ska. U tlatnoj se pumpi okretanjem navojne osovine
pokreée klip, kojim se regulira pritisak tlatne teku-
¢ine u hidraulitkom mehanizmu. U cilindru za izjed-
natavanje, koji je cijevnim vodom spojen s tlaénom
pumpom, preko jednog se malog klipa napinje spiral-
no pero, koje u sluaju eventualne dilatacije (produza-
vanja) pila tiska tladno ulje u sistem, bez da se mora
u tlaénoj pumpi poveéati pritisak okretanjem navoi-
ne osovine. Unutradnjost natezne grede i tlaénog ci-
lindra ¢ine spojen sistem za cirkulaciju tladne teku-
¢ine.

Neaprava za hidraulitko natezanje pila se upo-
trebljava na slijedeéi nadin: prvo se namjeste pile
s uzengijama, pri €emu treba paziti, da jedna uzen-
gija uvijek nalijeZe samo na jedan par tepova. Na-
kon toga se pile lakim natezanjem uzengija malo na-
pnu, a zatim se moZe poceti s podizanjem pritiska
okretanjem navojne osovine, koja se nalazi na de-
snoj strani naprave. Okretanjem navojne osovine se
preko klipa poveéava pritisak tlaéne tekuéine, koji se
kroz nateznu gredu prenasa do zabrtvljenih &epova za
natezanje Ovi se &epovi uslijed hidrauli¢kog pritiska
dizu podjednako visoko, i time se sve pile podjednako
nategnu. Istovremeno se na lijevoj strani cilindra
stiSée jedno spiralno pero, koje pokreée mali klip na
cetvoru za otitavanje pritiska s podjelom, koja ozha-
tava ftfrenutni pritisak u cilindru, odnosno napetost
pila. Napeto pero za izjednadavanje pritiska odrzava
ionstantan pritisak pod &epovima za napinjanje, jer
se njegovim otpuitanjem uvijek utiskuje izvijesna ko-
li¢ina tlaéne tekuéine u supljlnu tijela natezne grede
pod Cepove. Navojnu osovinu treba okretati, dok se
ne postigne normalna napefost pila. Odgovarajuéa se
napetost o¢itava na mjernoj podjeli otvora cilindra.

Proizvodaé¢ isporucuje kompletan uredaj spreman
za montazu, a tvornitki mu je naziv »Hydraulischer
Ségenspanner, Marke »Drei Sternec.



Cetvorostrana blanjalica

Zapadnonjemaéka tvornica strojeva Anton Zaho-
ransky K. G. u Todtnau (Schwarzwald) prikazala je
na ovogodiSnjem sajmu u Hannoveru svoj novi tip
tetverostrane blanjalice za ravne i savijene komade,
koja je prikazana i na prileZeéoj slici. Ovaj je stroj
specijalno graden za obradu ravnih i savijenih let-
vica svih profila, pri éemu se istovremeno obraduju
sve Cetiri strane drveta. Na stroju se mogu obradi-
vati sve vrste das¢ica za Cetke, rubne letvice, savijene
ili luéno izrezane noge stolica, nasloni za stolice i t.d.
Najkrata duZina blanjanja kod ravnih komada, kao
i kod savijenih, je 180 mm kod debljine blanjanja od
5 do 30 mm. Kod dvostrukog se blanjanja mogu obra-
divati komadi do 120 mm debljine. Radius savijenih
komada kod dvostrukog blanjanja iznosi od 320 do
1200 mm, a u narotitim sluéajevima i viSe. Kod &etve-
rostranog blanjanja radius dozvoljenih zakrivljenja
komada lezi izmedu 625 i 1200 mm. Sirina blanjanja
kod dvostranog rada iznesi 190 mm, a kod ¢etvero-
stranog 110 mm. Siroj je snabdjeven sa @etiri pomi-
¢na valjka, s po jednim nazubljenim uvlaénim i tran-
sportnim wvaljkom i dva glatka izvlaéna wvaljka. Sva
su &etiri valjka nasadena i mogu se lako skinuti i
zamijeniti s gumom presvudenim wvaljcima. Valjei do-
bivaju pogon od elekromotora s prekopéivim polovi-
ma, a brzina posmaka se moZe podeSavati bez stepena
u dva obima, 6 do 12 m/min. i 12 do 24 m/min. Stroj
ima po dvije vodoravne i okomite radne osovine, koje
se okreéu brzinom od 8000 okr./min. Svaku osovinu
pokrete poseban motor preko beskrajnog specijalnog
remena. Snaga svakog motora horizontalnih osovina
iznosi 5,5 KS kod 2800 okr/min, a vertikalnih osovina
3 do 4 KS kod istog broja okretaja. Po Zelji se moZe
naruéiti i stroj s direktnim pogonom osovina i mo-
torima sa 6000 ili 7500 okr/min i ugradenim pretva-
ratem frekvence. Snaga motora za posmak je 075
KS kod 700 ond. 1400 okr/min. Kompletan stroj je
tezak oko 1350 kg.

Stroj za davanje unutarnje

napetosti

Unutarnja napetost — spanung-gaterskih pila
jedan je od odlutujué¢ih faktora za postizanje zado-
voljavajuc¢ih rezultata kod rezanja. Dosadasnji nadin
davanja unutarnje napetosti nepraktiéan je, a osim
toga, isto i neefikasan.

Poznata austriiska tvornica
pila i industriiskih nozeva
»Franz Lipowsky« proizvela
je nedavno i prijavila kao vla-
stiti patent speciijalan stroj
za cbavljanie ove operacije
pod nazivom »Stroj za dave-
‘nje unutarnie napetosti«. Stroi
radi uz pomoé dvaiu va-
liaka. &iii se pritisak u toku
rada moze kontrolirati, slo
upolrebu stroja &ni neobitno
lakom i jednostavnom. Stroi
je dzraden iz kvalitetnog ¢e-
lika, savremenih linija. a osi-
guran je protiv nesretnih slu-
¢ajeva, Takav tip stroja de-
monstriran je i na proslogo-
diSnjem Zagrebatkom Vele-
saimu (vidi sliku).

Tehnicki podaci:

Najvefa Sirina lista 160 mm.
Najveca debljina lista 4 mm.
DuZina valjaka — po potrebi
Maksimalni pritisak 50 atm =
2.000 kg. Broj okreta wvalja-
ka 11 em/sek. Jatina motora
1.1 kw. Broj okretaja motora
1.400/min. TeZina stroja 97.5
kg, Isporuka sa za$stitnim Sal-

Slika gore prikazuje @etvero-

stranu blanjalicu, a slika li-

jevo stroj za davanje unu-
tarnje napetosti

terima 220 V — 4.35 amp
380 V. — 25 amp.

1]



MEDUNARODNO TRZISTE TVRDOG DRVETA

Najnovija mijera britanske viade, kejom se
opet dezvoliava uvez americkog i kanadskog tvr-
dog drveta u Veliku Britaniju — zasada u vrijed-
nosti od 3 milijuna funta godiSnje — izazvala je
veéi interes ne sameo u britanskim zainteresiranim
krugovima, nego i u krugevima evropskih izvoz.
nika tvrde rezane grade, ukljufivii tu i nasu
zemlju.

Americke je trziste tvrde rezane grade, osobito
hrasta i jasena, igralo prije Drugog svjetskog rata
veoma vainu ulogu, i to osebito u izvezu tih arti-
kala na britanske tr#Ziste, Tako je 1938. ukupni
uvoz tvrde rezane grade y Veliku Britaniju izno-
£io 30.07 milijuna kub. stepa (1 kub. stepa =
C.028 m?®) u cif. vrijednosti 5.¥ milijuna funta, Od
toga je preko 1/3 otpadale na uvez tvrde Tegzane
grade iz Sjedinjenih Ameri¢kih drzava, uglavnom
hrastevine 1 jasenovine, t.j, 9.9 milijuna kub. st
u cif. vrijednosti 1.8 milijuna funta. Izvoz iz nase
zemlje y Veliku Britaniju iznesio je u to vrijeme
2.1 milijung kub. stopa tvrde rezane grade u cif.
vrijednosti 0.4 milijuna funta. T poslijeratnom
razdoblju taj je izvoz ameritke tvrde rezane grade
u Velikuy Britaniju pao u 1952. na tek 1.6 milijuna
kub. stopa u ecif. vrijednosti 1.8 milijuna funta,
prema ukupnom britanskem uvozu fog artikla od
24.2 milijuna kub. stopa u cif. vrijednosti 20.2 mi-
lijuna funta, Nasuprot tome, uvoz tvrde rezane
grade iz Jugoslavije u Veliku Britaniju porastae je
u 1952. na 2.5 milijuna kub. stopa u cif. vrijednosti
2.2 milijuna funta.

Sto se tice proizvednje tvrde rezane grade u
Sjedinjenim Ameriékim Drzavama u poslijeratnom
razdoblju, ta je proizvednja za dvosiruko veéa ne-
go prije rata. Dok se tako prijeratna preizjvodnja
tvrde rezane grade u razdoblju 1937/39. kretala na
oko 3.7 milijarda stopa godiSnje (1000 board feeta
= 2.36 m), dolle je ta proizvodnja u razdoblju
1950/54. iznosila prosjecéno oko 7.5 milijarda stopa
godiSnje, t.j. oko 8.7 milijuna, prema 17.7 milijuna
m?. Izvoz je s druge strane bioc mnegoe manji od
ranijeg, i on nije igrao veéu ulogu u usporedbi s
proizvedenim koliéinama tvrde rezane grade.
Ukupni izvez tvrde rezane grade u 1939. iznosio je
ocko 8%e a u 1953. tek oko 2% od ukupne domace
proizvednje tog artikla. Od prosjetnog godiSnjeg
izvoza 300 milijuna stepa u razdeblju 1937/39., taj
je izvoz u razdoblju 1950/54. pao na prosjeéno 130
milijuna slopa gcdiSnje, t.J. za oko 1/3 od 708.000
na oko 306.000 m? Smanjenje izvoza bilo je upravo
najveée v Veliku Britaniju, itaj je destigao tek cko
20 milijuna stopa, t.J. oko 10° od prijeratnog iz-
voza u tu zemlju, kad je iznosio oke 200 milijuna
stopa ili 47,000, prema 470.000 m* prije rata. Sma-
nienje izvoza tvrde rezane grade u Veliku Brita-
niju bilo je dielomiéno nadomjeStenc veéim izve-
zom u Kanadu od prosjetno 43 milijuna stepa
godidnje u razdoblju 1937/39. na 65 milijuna stopa
godiSnje u razdoblju 1950/54., t.j. od 101.000 na

153.000 m* te u druge evrepske zemlje od 28 mili-
juna na 34 milijuna stopa, t.j. od 66.000 na 80.000 m3.
Sve vecée polrebe americkog triista u tvrdoj
rezanoj gradi su usprkos poveéanja domaée pro-
i-{.vmf!nje takve, da se ta grada StaviSe uvezi. Nje-
zin je uvez u razdobiju 1937/39. iznosio prosjeéno
oko 95 milijuna stopa godiSnje, dok se taj uvoz u
razdeblin 1950/54. popeo na prosjeéno 250 milijuna
stopa, t.j. 224.000 prema 590.000 m® lzraZeno u po-
stocima, tajje uvoz iznosio tek oko 2.5"v od ukup-
ne domace proizvodnje tvrde rezane grade, prema
3.3% u poslijeratnom razdoblju, i to poglavito iz
Japana, Tako je pove{anje domade proizvounid
bilo popraéene i poveéanjem samog uvoza tvrde
rezane grade, zahvaljujuéim s=ve veéim potrebama
ameriékog trZista u gradevne i druge svrhe,

Proizvodnja fvrdog drveta u Sjedinjenim
Americkim Drzavama je svakako tolika, da njegov
povecani izvoz ne ée mnogo utjecati na domacu
potrosnju tog artikla. Premda je sadasSnja uvezna
kvota za Veliku Britaniju prilicno skremna, ako se
uzme u obzir, da ukupna vrijednost uvoza tvrde
rezane grade u tu zemlju iznosi sada godisnje oko
20 milijuna funta, ne smije se zaboraviti na éinje-
nicu, da je Velika Britanija u poslijeratnom raz-
doblju jace orijentirana na razne vrsti tvrdog dr-
veta kolonijalnog porijeklia, Od spemenute ukupne
svote godiSnjeg britanskog uvoza tvrde rezane
grade oftpada na samu hrastovinu cko 3 milijuna
funta godiSnje, t.Jj. uprave toliko, keliko iznesi i
sama vrijednost ovogodisnje britanske uvozne
kvote za tvrdo drve iz Sjedinjenih Americkih Dr-
Zava i iz Kanade. To, drugim rije¢ima, znaci, da
bi uprave Sjedinjene Ameri¢cke Drzave mogle po-
novo igrati veéu ulegu u uvozu hrastovine na
britansko trziste.

U kolikoj ée se mjeri to i obistiniii, zavisit ée
od cijena te ameriéke robe, koje, medutim, nisu
mnogo niZze od evropskih. Uz to joS dolazi i pitanje
kvalitete ameri¢ke hrastovine, keja, kao Sto je po-
znato, zaostaje za kvalitetom evropske robe, Da
evropski kupei nisu oduSevljeni kvalitetom te robe,
moze se zakljuéiti, izmedu ostalog, i iz ovegodiSnjih
nizozemskih kupnji ameri¢ke rezane grade. Tako
je od ukupnog nizozemskog uvoza hrastove rezane
grade u prwih 11 mjeseci proSle godine od 34.950
m? bilo uvezeno iz Sjedinjenih Ameri¢kih Driava
telk 776 md,

Slobodan uvoz hrastovine iz Sjedinjenih Ame-
rickih Drzava u Veliku Britaniju moZe svakako
utjecati na to, da ée britansko trZiSte pokrivati u
veéim kolicinama svoje potrebe u hrastovini le-
sije. kvalitete na americkom trZiStu s time, da ce
postati izbirljivije kod svejih kupnji na kentinentu
te da ée eventualne viSe cijene za evropsku robu
jaée nego dosada povezivati za sam kvalitet robe.




Ing. Dragutin RADIMIR :

SUMARSTVO I DRVNA INDUSTRIJA ITALIJE

Italija sa svojih 46 miliona stanovnika, otprilike na
povrsini od 29,37 miliona hektara i 5,62 miliona 3um-
skog produktivnog zemljista (0,12 ha po stanovniku),
nije u stanju da podmiri potrebe domace industrije
niti da udovolji najnuznijim zahtjevima svojih zitelja
za ogrjevom i tehnitkim drvetom.

Iako je nedavnim prisvajanjem juZnog Tirola do-
ila do veoma lijepih sastojina ¢cetinjastih Suma i do
znatnih koli¢ina ¢amovog drveta, ipak 3/56 svih Suma
predstavljaju niske sastojine manje vrijednosti i Si-
lkare. Ukupne drvne mase u pristupaénim Sumama
cijene se na 299 miliona svih vrsti drveca (104 miliona
kubika ¢etinjara i 195 miliona m?® lis¢ara). Prosjetno
godisnje priraste na ¢itavoj povrSini oko 11,5 miliona
kubika, odnosno 2,1 m? po hektaru, a posijeée se oko
135 m® godidnje. Sumovitost Italije iznosi tek 18,6
procenata.

Povrsina Suma Italije ne moZe, dakle, zadovoljiti
godiSnje potrebe na drvetu, te se ove stalno nadomi-
ruju uvozom iz inostranstva u prosjeénim koli¢inama
od ¢Cetiri miliona kubika u vrijednosti od okruglo 41
milijarde i osam stotina miliona lira godisnje. Pro-
sjeéno se iskoristi godisnje oko 2,65 kubika po hek-
taru, t.j. za 1/6 viSe od godiinjeg prirasta. Time se
stalno unistava glavnica, koju Sumarsko gazdinstvo
smatra neprikosnovenom, smanjuje se dosljedno pri-
rast i slabi proizvodnja drveta kako kvalitativno tako
i kwvalitativno.

Sadanja povr$ina Suma, koja predstavlja jedva
nesto vide od 209/, od ukupne $umske i poljoprivredne
povrsine, nije uopée u stanju da osigura trajnu i
efikasnu hidrogeolosku zastitu.

Odnos Suma Italije prema ostalom Sum.-poljopri-
vrednom zemljistu iznosi prema G. Patrone u poje-
dinim pokrajinama:

1) Ligurija 54,00 2) Trentino 50,8, 3) Toscana
37,4%, 4) Valle d’Aosta 30,3%, 5) Umbria 26,00/, 6) Ca-
labria 25,0, T7) Piemonte 23,4%, 8) Venezia Giulia
22,3%, 9) Lombardia 22,1%, 10) Campania 21,00/ 11)
Lazio 20,8%, 12) Abruzzo 17,00/, 13) Basilicata 16,9%0,
14) Emilia e R. 16,9%, 15) Veneto 14,3%., 16) Marche
14,20/, 17) Sardegna 12,7%, 18) Puglie 4,3%, 19) Sicilia
3,6%, odnosno prema geogr. podruéjima: 1) Alpi 248",
2) Sjev. Apenin 24,3%, 3) Srednji 25,19/, 4) JuZni 15,9%
5) Sardinija 12,7% i 6) Sicilija 3,6%b.

Prema reljefu, Sumovitost planinskih krajeva iznosi
od 25—469/,, polaze¢i od juga prema sjeveru, ili prosj.
33,6%, brezuljkastog podruéja 15,9 i nizinskog 5,6"
u pribliZznom omjeru 1:3:6.

Po vrsti drveéa liséari zapremaju 4,566.000 ha, a
¢etinjari 1,500.000 ha. Proizvodnja tehni¢kog drveta u

godini 1951/52. 1952/53 (000 m?)
liscara 2250 2145
cetinjara 2098 1792
Proizvodnja ogrjevnog drveta (u 1000 q)

cjepanica i oblica  34.538 34.706

pruc¢a i granja 9.914 9.297

drvenog uglja 4.647 3.673
UvezZeno drveta u (1000 m? 1950. 1951. 1952. kal. g.:

i drvn. proizvoda 4320 3.510 3.910

izvezeno: 160 440 160

Potroseno 19.300 15.670 17.800

ili po stanovniku 042 034 038 m?

Prema stanovnistvu, drZzavnih Suma ima oko 3",
epfinskih i raznih ustanova oko 33" { privatnih oko
64%/0.

Drzavne uredene Sume na povrsini od 149.891 ha
obuhvataju 75.776 ha visokih, 7447 ha srednjih i
26.571 ha niskih Suma, te 26.139 ha ostalih kultura i

14.058 ha neproduktivnog tla. DrZavni posjed poveéan
je zadnjih godina za daljnjih 18.333 ha sa troskom od
1,66 milijardi lira.

O masi i prirastu Sumskih sastojina Italije (ratu-
najuéi od 10 em prsnog promjera na vise bez ovrsaka,
grana i kore) evo najnovojih podataka:

Drvna indutsrija Italije zaposluie oko 850.000 rad-
nika i namjestenika u 111.687 pogona. Rijetko koje
poduzete uposluje vise od 300 radnika. U industriji
pokuéstva nalaze zaposlenja 110.000 radnika, u indu-
striji Sperplota oko 11.000, u industriji Sibica oko
12.000 u 22 pogona. Od 14 tvornica, koje rade za do-
macu proizvodnju, najveta je SPA Fabbrica fiam-
miferi ed affini un Magneti kod Milana s kapacitetom
od 250—300 milijardi Sibica. 220 tvornica papira snab-
dijeva se ve¢im dijelom sirovinom uveZenom iz ino-
zemstva (1,449.000), dok se manji dio proizvede kod
kuée, uratunav tu i otpatke iz poljoprivrede (tvornice
Foggia, Chieti). te ostatke iz tvornica tanina (1,180.000
metri¢kih centi).

Proizvodnja panelploga i plota vlaknatica krece
se za posljednje tri godine od 37—40.000 tona.

Indeks proizvodnje drvne industrije, u poredenju
s 1938. = 100, iznosio je

1052 1953 1954 I, kv.
za rezanu gradu 59 51 54
Sperovano drvo G8& T2 86

Ekonomska ekspanzivnost Italije najbolje se ogle-
da na polju proizvodnje celuloze, papira, kartonaZe,
tekstilnih wvlakna i sl: (1938 = 100)

1953. 1 II III IV V VI VII VIIT IX X XI XII mj.
Ind. 126 121 129 125 133 123 138 108 132 144 136 130
1954. 133 130 141 134

Mnogo se kestenovog drveta (70—100.000 tona) pre-
radi u 35 tvornica u tanin. Cistog ekstrakta se proiz-
vede godidnje oko 600.000 g. U destilacijama za pre-
radu smole preradi se oko 15 t terpentinskog ulja i
preko 400 tona kalofonijuma.

U Sumama hrasta plutnjaka, koje zauzimaju povr-
$§inu od 80—90.000 ha u podru¢ju Lacija. Toskane,
Kampanije, Kalabrije i Sardinije, proizvede se godi-
Snje oko 200.000 g prvoklasnog pluta (liege femellé-
sughero gentile) i 15.000 g muSkog pluta (liege male-
sugherone) pored izvjesne koli¢ine kore za sStavila i
zira za tov svinja. ;

Sastojine jasena iskoriséuju za preradu manita
(Setera) u kockama od 10—25 g. ili hljebovima po 250
grama.

U makiji na podruju Mareme-Toskana iskoriiéuju
se sastojine velikog vrijesa (Erica arborea) za proiz-
vodnju lula za puSenje. GodiSnje se proizvede 7—10
tona kvrga iz udebljalog korjena. Kvrge se preraduju
po medunarodnom standardu u fazonirane komade i
prema raznim tipovima stavljaju u promet uz cijenu
od 50—90.000 lira po kvintalu.

Veéi dio tvornica i pogona drvne industrije Ifa-
lije smjesten je u centralnom i sjevernom dijelu ze-
mlje. Tako se, na pr.. veéi pogoni industrije pokué-
stva nalaze na podruéju Milana, Torina, Piemonta,
Cascina, Toskane, a manji oko Firenze, Brescie. fe:-
gama, Mantove, Palerma i Napoli-=

Prema statistici Ministarstva rada, svaki radnik u
sektoru mehaniziranih pilana i industrije sperplo¢a bio
je prosjecno zaposlen u 1951. g. sa 165 u 1952/53. sa
159 radnih sati mjeseéno uz zaradu od 122.68 odnosno
125.33 lira po satu (bez obiteljskih dodataka, nagrada
itd.) Od zaposlenih radnika 17,6% je radilo manje od
40 sati sedmiéno, 20% radnika 40 sati, a 62,4% rad-
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nitva bilo je uposleno preko 40 sati mjeseéno. U pr-
vih 8 mjeseci 1853. godine bilo je 5 &trajkova, u koji-
ma je sudjelovalo 1184 radnika, te je pri tome izgub-
ljeno 135.843 radnih sati.

Minimalne ugovorne nadnice radnika drvarske
struke bile su: specijalizirani radnik 1333, kvalifici-
rani radnik 1203, obi¢ni radnik 1142, pomoéni radnik
1075, %ena I. kat. 972 lire dnevno (8 s.) uz dodatak za
roditelje od 55, za Zenu od 108 i djecu od 160 lira
dnevno. Nauénici od 16—20 g. imaju satnicu od 2,95—
5,35 lira.

Sto brza obnova ¥uma i §to efikasnije poSumlja-
vanje brdskih degradiranih krajeva i kragkih goleti,
uporedo s potenciranjem planinskog gospodarstva,
treba da ¢&im prije ukloni ili bar ograni¢i poremeée-
nost ravnoteZe u prihodima planinskih i nizinskih
krajeva, koja s dana u dan zauzima sve nepodnos-
ljivije razmjere.

Koliko plodne humske zemlje i koliko kapitala u
obliku gnojiva spere i odnese voda, moZemo sebi pred-
staviti, ako navedemo samo, da rijeka Arno snese
otopina kalcijevog karbonata za 180 miliona tona i
ostalih soli u obliku prirodnog dubriva za 1,3 miliona
tona godisnje, 5to odgovara gnoju, 3to ga sva stoka

sa tog teritorija dade kroz godinu dana!

Iz tih razloga su Talijani u posljednje vrijeme
usmjerili radove za Sumu i za vodu: za Sumu kao
izvoru drvnih proizvoda i pogodno sredstvo za suzbi-
janje bujica, obnovu i konzervaciju {la golih planina;
za vodu, ukoliko se smatra Suma akumulatorom hidro-
elektriéne energije u pravom smislu rije®i, a narodito
jer omogucava postepeno oticanje oborina i bolje
iskoridtenje obimnih padavina. Od 4752 Sumskih i
poljoprivrednih rasadnika i uzgojnih vrtova sa povr-
Sinom od 4917 hektara iskljuéivo Sumski rasadnici
zapremaju u sjev. Italiji povrSinu od 189 ha, u sred-
njoj s otocima 121 ha, u juznoj 119 hektara, koja se
preko 2/3 vje$tatki navodnjava. U njima se proizvodi
oko 30 miliona sadnica listopadnih biljaka (topola, ke-
stenja, bagrema, egzota akacije, eukalyptusa itd.)) i 47
miliona &etiniara (jele, smreke, arifa, empresa, cedra
itd.) i raznog ukrasnog bilja u wvrijednosti od nekih
12 milijardi lira. Od osnutka Sumske uprave u zemlji
posumljeno je za posljednjih 8 decenija 195.000 ha s
troSkom od 78 milijardi sadasnjih lira i od 1914. g.
meliorirano 128.000 ha planinskih pa$njaka s troikom
od 5,5 milijardi lira.

Na svefani se nadin svake godine slavi dan po-
Sumljavanja »Festa degli alberi«, koja je prosle go-
dine po cijeloj Italiji odrZana na 5883 radna mjesta.
U toj je akciji sudjelovalo 1,300.000 omladinaca, koji
su zasadili 948.177 Sumskih (sadnica) mladica.

Jelove podnice I. kv. 4 m 20—60 mm
» » " »  kon,
” 2 II‘ kv- 1]
kon.
Jelove-ariSeve grede oStrobridno tesane
Jelove grede djelomitno o3trobridno tesane,
tipo Trieste Bozen
Hrastovi trupci za gradevinarstvo Toscana
Bukovi pilanski frupei Cansiglio
52 trupci za ljustenje
Jelovi pilanski trupci Carnia

Borovi .. ,, - Trentino
Kestenovi trupci za struganje Piemonte
TODOIOV'i 31 1] ) 1

% ,» ljustenje oy

Drvo za celulozu “

Borovo jamsko drvo Trentino

Taninsko kestenovo drvo Piemonte

Ogrjevno drvo Toscana

Borova smola fco skladisSte proizvodaca

Pluto fob luke Sardinije tipo Champagne
sugherone (skart)
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Dok se posljednjih decenija mnogo poSumljavalo
crnogoricom (razne vrsti borova, smreka, gréka jela,
¢empres, cedar itd) posljednjih se godina, naprotiv,
sve viSe sade liscari, koji brzo rastu (topola, razne
vrsti akacija, eukaliptusa itd). U akeciji poSumljava-
nja sudjeluju, pored drZave, razne ustanove i podu-
zeca. Tako je koncern »Scia-Viscosa« zasadio u pro-
vinciji Udine oveée kamplekse trstikom u svrhu pro-
izvodnje sirovina za celulozu, a na visoravni Sicilije
povriinu od 14.000 hektara raznim vrstama eukalip-
tusa. Ovi radovi provadaju se u cilju, da se zemlja
¢im prije oslobodi potrebe uvoza drveta iz inostran-
stva obzirom na znatan deficit trgovaéke bilance.

Pored glavnih proizvoda Suma (oko 13,2 miliona
kubika drveta) u Italiji se proizvede i »sporednih«
sumskih produkata u vrijednosti od 10—15 milijardi
lira. (Kestena »maroni« proizvedeno je u 1951. g.
315.200 tona, jestivih gljiva 5700 t, 5tavila 250 t, kolo-
fonija 400 t, terpentinskog ulja 15 t, pluta oko 21.000
t, drvnog uglja oko 600.000 t, eteri¢nih ulja 120 t, sa-
mo lavandule-despika 20 t.). Ulja se proizvadaju de-
stilacijom trava, Cetinjastih iglica, teSera, liféa bo-
bica raznog Sumskog drveéa i grmlja u pokretnim ko-
tlovima (alambicco). Time se omoguéava rad na licu
mjesta i iskljuc¢uje gubitak na vrijednosti za vrijeme
prijevoza, jer se siroving mozZe preraditi u pravo vri-
jeme najbolje aromati¢nosti, te tako iskoristiti sve
prednosti, koje teren, sunce i klima pruZa, uzgoju
aromati¢nog bilja i poveéanju prihoda moderne eko-
nomije, a naroéito jeftiniji prijevoz proizvedenog eter.
ulja.

Trgovina drvetom u Italiji odvijala se u prosloj
godini s manje-viSe malim promjenama, jer se uslijed
visokih cijena usporila donekle i ambicija zakljuéiva-
nja novih poslova. Naroéito se uzdrZivost trgovaca
ukazala prema nafem i austrijskom {rZiftu s razloga,
Sto su se cijene drveta pritinjale dosta visoke prema
moguénostima potrosnje talijanske preradivadke in-
dustrije.

Premda je indeks Zivotnih potreba malo varirao,
indeks cijena drvetu na veliko je neito bio pao u I
kvartalu profle godine i premda je gradevinska dje-
latnost razmjerno porasla, broj nezaposlenih radnika
bio je dosta velik. (1,5 mil).

Domaé¢a proizvodnja industrijskog drveta razvijala
se normalno, jer su trgovei nastojali, da ogranitene
potrebe podmire sto vise na domaéem izvoru, te su
zalihe oblovine brzo nasprodane.

Radi orijentacije navodimo cijene nekim sorti-
mentima polovinom godine.

1. VI. 1954.;
Bozen 45 —48.500.— Lit/m?®
Rim 46 —50.000— ,,
Bozen 37.5—41.500—
Rim  38.0—40.000— |,
Torino 19.500— ,,
Bozen 16.000.— ,
11.000.— Lazio 9.000.—
15.000.— Piemonte 12.000.—
» 18.000.—
15.000.— Cadore 16.000.—
11.000.— Toscana 11.000.—
11.000.— Toscana 10.000.—
11.000.— Lombardia 10.000.—
17.000.— 5 17.000.—
8.000.— 5 8.000.—
8.000.— Liguria 9.000.—
450.— 5 500.—
600.— Piemonte 850.—
8.500.—/q
35.000— Piemonte  15.000—

6.000.— Lira/q



Znacajne su razlike cijena prema pojedinim trzi-
Stima i mjestima.

Usporavanje trgovackih poslova, koje je uslijedilo
kao posljedica znatnog pada cijena na svjetskom trzi-
§tu pretprofle godine i imalo za cilj, da iznudi popu-
Stanje cijena u susjednim zemljama izvoznicama,
bilo je ‘privremene prirode.

Dok je u prvom tromjese¢ju 1951. g. uvezeno u
Italiju drveta raznih sortimenata u koli¢ini od 476.300
m?, u istom razdoblju 1952. g. uvoz je pao na 332.200
m?®. Samo iz Finske Ifalija je uvezla u I. kv. 1951
47.900 m? celuloznog drveta, dok podetkom 1952. Fin-
ska uopée viSe ne figurira na listi izvoznika za Ita-
liju. Sa svim tim industrija za preradu drvenjace i
proizvodnju celuloze, papira i kartonaZe razvila se
u Italiji do zamjerne visine, te je u 300 postrojenja
preradeno u 1950. g. oko 5,5 miliona metrickih centi
~cveta (40% crnogoriénog i 60% lisnatog drveta). Naj-
vise je celuloznog drveta bilo uveZeno iz Jugoslavije,
mnogo manje iz Finske i Cehoslovatke. Prema frgo-
vatkom sporazumu SSSR je trebao isporuditi medu
ostalim 75.000 m® meke i 15.000 m?* tvrde rezane grade,
a Istotna Njematka oble i rezane grade. Iako se drvo
iz dana u dan sve vife traZi i tro$i u gradevinstvu,
brodogradnji, rudnicima, saobraéajnim linijama, Ze-
ljeznicima, TT. uredenjima i kuéanstvu, nista manja
nije potraZnja drveta za kemijsku industriju, posto
metalurgijska industrija i kuéanstvo trofe meki ugalj,
tekstilna industrija trosi acetate, farmaceutska i eks-
plozivna acetone, koZarska ekstrakte tanina, a indu-
strija papira i umjetne svile tro$i neizmjerne koli-
tine celuloze.

Da bi se udovoljilo sve veéim potrebama celulo-
znog drveta, pristupilo se u Italiji posljedjnih godina
intenzivnom uzgoju topola, akacije i eukaliptusa.
Tako se veé¢ 1947. g. proizvelo 50.000 m? topole, g. 1950,
79.000 m® g. 1952. 100.000 m? celulozne topole.

Ako se uzme za 1938. indeks za celulozu = 100,
onda on u godini 1950. iznosi 319. Potrosnja celuloze
po stanovniku godiSnje popela se od 3 kg (1900. g.) na
12 kg (1950. g). Za proizvodnju trljenice, celuloze i
kartonaZe upotrebljava se, osim drveta, sve vise

drugih surogata kao slama Zitarica, Zuka, $a$, rogoz,
trska, bambus, bagasa, otpaci papira, stare papirnate
vrete (od cementa) itd.

Kemijska prerada drveta se u Italiji u posljednje
vrijeme razvila u tolikom obimu, da i pored slabih
domaé¢ih zaliha na drvetu moZe efikasno konkurirati
sa zemljama, koje joj isporuéuju sirovinu.

Italija je jo$ pred dvadesetak godina uvozila preko
2,5 miliona kubika drveta, celuloznog, gradevnog i
tehniékog materijala, da bi time podmirila oko :2/3
svojih potreba. Italija je i posljednjih godina uvaZala
oko 4 miliona kubika tehnitkog drveta, a izvezla
(1953) 29.759 m®. Godine 1933. Jugoslavija je bila sa
preko 1 milion kubika na prvom mjestu na listi ze-
malja, koje su izvozile drvo u Italiju, zatim Austrija,
Rusija, USA, Rumunija itd. Medutim u 1952. g. pre-
uzela je u uvozu drveta u Italiju vodstvo Austrija sa
oko 58,23%» sveukupnog uvoza. dok je Jugoslavija is-
porucila Italiji svega 26,63%.

Ove godine situacija se jo5 dalje pogorsala, §to se
uvoz meke rezane grade iz Austrije poveéao na 78,3%
sveukupnog uvoza prema 72% u prvom tromjesetju
1953. g., dok je uvoz iz Jugoslavije i dalje opao na
12,5%0, prema 19,5% u prvom tromjesjetju 1953. godine.

Sve jadi razvoj Sumske tehnike i napredak u raz-
vitku mehanié¢ke i kemilke prerade drveta omogu-
¢uju, da drvo kao sirovina zauzima pored uobitajene
primjene sve vetu vaznost u proizvodnji raznih pre-
hrambenih, tekstilnih, plastiénih supstancija i razno-
vrsnih tehnifkih artikala, ukoliko se pristupi $to obil-
nijem planu posumljavanja i Sto racionalmjem_ isko-
riséavanju drveta, kako ne bi od svaka 4 sasjefena
stabla samo ekvivalent onog &fetvrtog doSao do ruku
potrosaéa. i

U meduvremenu (bar za jos koji decenij godina)
povoljan geografski poloZaj Italije upuéuj{_a je da svoj
deficit na drvetu pod najpovoljnijim UV]?'tln’!& pod-
miruje kod prvih svojih susjega — Austrije i Jugo-
slavije. Zato postoie danas — kako izgleda — po-
voljni auspiciji.

Telegram: »SAVIDRVO« —

BUKOVINE KAO:

SOBNE FOTELJE
STOLOVE
OVJIESACE
KINO-STOLICE

L+BOBIC FLORIJANC®

TVORNICA POKUCTVA IZ SAVIJENOG DRVA — VARAZDIN

Telefoni: Direktor 402 — Uredi 403 — Tek. ratun
br. 420-T-63 kod Narodne banke Varazdin
PROIZVODIMO SAVIJENI NAMJESTAJ 1Z POZNATE SLAVONSKE

STOLICE SOBNE OBICNE

BASTENSKE I KAFANSKE GARNITURE

PRETEZAN DIO NASE PROIZVODNJE IZVOZIMO U STRANE ZEM-
LJE KAO FRANCUSKA, ENGLESKA, USA, EGIPAT, MALTA SIRIJA,
HCLANDIJA, MAROKO I DRUGE.

O kvaliteti nasih proizvoda izvolite
se uvjeriti podnasanjem cij. narudzbe.
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Iz zemlje 1

VIJESTI

1Z PROIZVODNJE

® STANJE NA

TRZISIIMA @ RAZNO

PRIMJENA ATOMSKE
ENERGIJE U POLJOPRIV-

REDI I SUMARSTVU

U sklopu Bioloskog laboratorija u
Brookhaven-u (Brookhaven Natio-
nal Laboratory) zasnovana je na po-
vrSini od 4 hektara »najtoplija far-
ma na svijetu«, gdje je bilje i rast-
linje izloZzeno atomskom zraenju.

Ova farma treba da postane izvor
obilnije Zetve Zitarica, savrSenijeg
voCa, ljepSeg cvijea i grmlja, te
tehnitki wvrednijeg drveéa. Ovo je
prvo polje izloZeno atomskom zra-
¢enju, na kojem je pred 5 godina
zasadeno, pored raznih vrsti zasija-
nih Zitarica, mnogo raznoraznog cvi-
jeca, jagoda, malina, vinove loze, ja-
buka, kruSaka, treSanja. bresaka,
mnogo raznih ornamentalnih i par-
kovnih stabala, lisnatog i ¢etinastog
drveéa.

Komisija za atomsku energiju za-
snovala je ovaj laboratorij, da u sa-
radnji s nekim univerzitetima ispita
moguénovst mirnodopske primjene.
Nauéna istraZivanja odnosila su se
u potetku na uticaj i djelovanje ra-
dijacije na zivot bilja. Od dulje vre-
mena bilo je poznato, da ultravio-
letne (X) i ostale radijacije remete,
odnosno mijenjaju Zivotni proces bi-
lja Tako mogu da se razviju (niknu)
novi oblici ili da kasnije sazrijeva
sjeme poteklo iz zratenih stabala.
Vise puta takvi novi oblici poniknu
¢udni i groteskni i nisu za upotrebu,
ali je desto neka bioloska promjena
od velike koristi.

Struénjaci smatraju, da se jedna
od 1000 mutacija zrnatog bilja moze
iskoristiti. Jer, ako su Svedski istra-
ziva¢i dokazali, da pomoéu X-zra-
¢enja mogu proizvesti zlatno — zutu
jabuku od crvenih prednjaka i
ukusnu glatku krusku od grube po-
ludivlje vocke, lako je pomisliti,
5ta se sve moze posti¢i mnogo efi-
kasnijim atomskim zratenjem!

IstraZivanja na ovoj farmi usmje-
rena su u svrhu objasnjenja, kako
dugo moZe razno bilje da izdrzi bez
Stete ova zracenja, te da li i koliko
atomska energija mozZe pospjesiti
proces mutacija i genetskih promje-

16

na raznog bilja, cvijeca, voéa, grm-
lja, parkovnog i 3umskog drveca.

Prvo pokusno polje od 120 ha,
povetano je najprije na 240 i ko-
natno na 4.0 hektara. U sredistu tog
polja nalazi se ispod zemlje triton-
ska olovom obloZena »speé«, atomski
nabijenog kobalta. Owvo podrutje
je ogradeno visokom ogradem tako,
da nitko ne moZe uéi u pokusno po-
ije prije nego se »topli« kobalt ne
spusti u podzemne hodnike svoje
olovne zastite. Kako je uzgajiva¢ima
genetitarima na klipu zitarica naj-
lakSe zapaziti i obiljeziti mutacije,
fe kako su vjestad¢kim oprafivanjem
i krizanjem uspjeli proizvesti hibri-
de sa zeljenim odlikama i predvi-
djeti promjene slijedeée generacije,
koje se pokazuju na zrnima svakog
klipa, to su na pokusnom polju u
kruznim lepazastim prugama pola-
zet¢i sa srediSta kao izvora visoko-
valentnog zra¢enja Gama- — zraka-
ma, najprije zasijane razne vrsti zi-
tarica, zatim vocke i ukrasno bilje
s lijeve strane. Sumsko drvece s de-
sne strane niZze i linijama dopun-
skog natapanja.

Ustanovljeno je, da energija zra-
tenja kobaltom moze proizvesti na
stotine puta wvise mutacija nego se
to-u prirodi zbiva, da je ono efikas-
nije prije podne nego li popodne.
Ujedno je odredeno i vrijeme po-
trebno za sazrijevanje Zita.

Pri pokusima su utvrdene zna-
Ccajne razlike otpornosti raznog bi-
lja protiv zratenja. Tako su na pr.
pri napetosti zra¢enja od.2000 Curie
na udaljenosti od 9 m ugibale Zita-
rice, dok su jagode i ostalo bi-
lie bile mnogo otpornije, a gladiple
su izdrZzale i na udaljenosti od 3
metra. Raznim odabiranjem, muta-
cijama i krizanjem proizvedene su
Zitarice niskog rasta s istim i veéim
prinosima i prednoScu, Sto su Zita
niskog rasta stabilnija protiv vjetru
te Sto se mnogo laksSe Zanju.

Mnogo od poznatog najboljeg vo-
¢a, te mnoga ornamentalna stabla i
uzorno Sumsko drvece proizvedeno
je putem prirodnog krizanja Medu-
tim, farmeri, koji su poslali svoje
grmlje, vocke i drveca na pokusno
polje, osvjedodili su se, da ¢e se mu-

tacije na »toploj farmi«, zahvaljuju-
¢i atomskoj energiji, sprovesti mno-
go brze nego li prirodnim putem. Ta-
ko su proizvedeni strukovi Secer-
nog javora sa znatno vetom sadril-
nom Seera od normalnog stabla,
Mnoge korisne odlike zapaZene su
i na ostalom Sumskom drvecu.

Pored djelovanja radioaktivnog
zraCtenja — koje je najnovijeg datu-
ma — primjenjuje se u posljednje
doba i elektri¢na struja visokog na-
pona do 2 miliona volti u malim ko-
licinama, da bi se izbjeglo pozaru,
jer nema osnovnih razlika izmedu
Gama-zracenja i elektri¢nih valova
visokog napona. Poznato je konzer-
viranje drveta pomocu elektrodija-
lizatora, kojim se postupkom i u
najkratem vremenu postiZze konzer-
viranje drveta. Tako su parketi tre-
tirani ovim postupkom mogli biti
ugradeni poslije ciglih 16 sati i kroz
4 godine nisu se ni najmanje bacali
(Herzner).

GUMA ZA ZVAKANIJE
GLAVNI PROIZVOD NEKIH
TROPSKIH SUMA

Kao Sto je kora, SiSka, zir i pasa
prestavljaja nekad glavnu vrijed-
nost slavenskih Suma, a drvo spo-
rednu; kao Sto je to jos i danas slu-
¢aj u mnogim mediteranskim boro-
vim Sumama, gdje se u prvom redu
iskoriééuje balzam i smola, ili u Su-
mama hrasta plutnjaka, gdje pluto
i plutni aglomerati predstavljaju
pored pase glavni cilj Sumskog go-
spodarenja, tako se posljednjih de-
cenija proizvodnja gume za Zvaka-
nje razvila u moénu industriju, ko-
ja crpi potrebne sirovine iz prostra-
nih Suma tropskih krajeva, kao gla-
vni proizvod Sumskog gospodarenja
Ima ljudi, keji Zvatu pupove raz-
nih vrsti drveca, drugi opet duhan
ili lis¢e Coca (Erytoxylon Coca),
mnogi Smrkaju burmut ili prebiru
brojanice, da bi time zadovoljili iz-
viesne Zivoine potrebe, ublazili na-
petost Zivaca i dospjeli do dusevne
ravnoteze,



svijeta|

1Z DRVNE INDUSTRIJE @

Medutim, guma za zvakanje pred-
stavlja jedno savremeno, prakticno Defileom slonova predana je saobracaju jedna
i higijensko sredstvo, koje efikasno Sumska cesta u Indokini
djeluje na raspolozenje i radnu
sposobnost pojedinog individua.

Guma za zvakanje proizvodi se iz
viSe raznih vrsti drveta, primjerice
iz drveta Sapolitije, koje raste na
otoku Jukatan u drZzavi Mexico,
Gvatemala i Honduras, zatim iz
sLelutong« sa Malezije, iz »Sorvas« i
»Balata« iz Brazila i Gujane i t. d. ..

IskoriS¢avanije mlijeénog soka vr-
5i se zarezivanjem kore mnaroéitim
nozem romboidnim Zlijebovima sko-
ro po cijelom opsegu stabla pocet-
kom juna mjeseca. Radna sezona
traje do mjeseca januara. DMlije¢ni
sok (latex) cijedi se i skuplja u na-
rotite kese od kautuka, priévricene
na dnu stabla. Ratuna se, da uro-
denici, nazvani Spanjolskim nazi-
vom »chicleros«, mogu tretirati pro-
sjeéno 8 stabala dnevno (zarezati i
pobirati mlijeer). Prosjetno se za-
rezuje 3 — 25 stabala po hektaru, a
sezonski prinos se krefe od 400—300
grama po stablu.

FRANCUSKA IZGRADUJE
SUMSKE CESTE U SVOJIM
KOLONIJALNIM
POSJEDIMA

Posto je i Francuska svela na mi-
nimum svoje domace izvore Sumske
eksploatacije, ona se sve intenziv-
nije orijentira na zalihe svojih
kolonijalnih posjeda. Medutim,
poznato je, da komunikacije pred-
stavljaju ozbiljnu zapreku raci-
onalne eksploatacije u wveéini ko-
lonijalnih azijskih i afri¢kih zema-
lja. Da bi rijesili taj problem,
Francuzi u okviru nedavno osno-
vanog Struénog centra za fropske
Sume, proudavaju moguénosti iz-
gradnje Sumskih komunikacija u
kelonijama 1 donese konkreétna
riefenja po tom pitaniju.

P. Allouard, sef odjeljenja za ek-
sploataciju imenovanog centra, iz-
nio je u <asopisu »Bois et forets
des Tropiques« osnovne principe
kod gradmnje cesta. Njih moZemo Moévarni die ceste prekriva se pilanskim otpacima
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sazeti u slijedeéem. 1. Naéelni pro-
jekti o gradnji cesta donose se na
osnovu podataka geografskih kara-
ta, a, wukoliko ovih nema, i na
osnovu avionskih snimaka. Trasa
se- mora dobro proud¢iti i wrsiti
osmatranja za vrijeme kiSa. Najve-
¢i dozvoljeni uspon pod opterete-

rjem je 6%, a u praznoj voznji 8%.

2.) Cesta mora biti dovrSena naj-
manje godinu dana prije nego tre-
ba da se njome polne odvijati sa-
obraéaj. 3.) Sirina ceste za prijevoz
trupaca kamionima mora biti 5
metara. 5.) Ako se saobrataj mora
odvijati &itavu godinu, treba izgra-
diti nasipe, da se zadtite poplavna
podruéja. 5.) Gornji sloj mora biti
izveden wu obliku, da pospjeSuje
oticanje vode. 6. Xod zemljanih
putova treba za vrijeme kidnih pe-
rioda obustaviti sacbrataj kamiona
pod opteretenjem.

INICIJATIVA ZA
UNAPREDENJE POVRSIN-
SKE OBRADE DRVETA

Na inicijativu Instituta za drvno
industrijska istraZivanja nedavno
je u Zagrebu odrZana konferencija
©o problemima povrSinske obrade
drveta. Konferenciji su prisustvo-
vali predstavnici svih vaZnijih pro-
izvadata namjeStaja iz hrvatske i
nadi struénjaci s tog podrudja. Za-
kljuteno je, da se uz financijsku
pomo¢ svih proizvadaca namjedtaja
poduzmu shodne istrazivatke mje-
re na liniji unapredenja ove faze
finalne prerade drveta. OpSirniji
prikaz o tom savjetovanju donijet
¢emo u jednom od nasih slijede¢ih
brojeva.

STOLICA DOBROG

RASPOLOZENJA

Svedski kirurg, doktor Bengt
Akerblom, prikazao je na nedavnoj
izloZzbi mamje$taja u Kelnu svoj tip
stolice, koji je po njegovom tvrde-
nju izveden na takav naéin, da
sjede¢oj osobi pruza wudobnost i
dobro raspoloZenje,

Stampa je bila sklona, da podu-
pre doktorove ambicije, pa je do-
nijela izmedu ostalog i ovu njegovu
izjavu: »Berlinska konferencija te-
tvorice ministara wvanjskih poslova
bila bi dala povoljne rezultate, da
su ministri sjedili na udobnijim
stolicama. Stolice u sali, gdje se
odrzavala konferencija, bile su ho-
rizontalne s ravnim mnaslonima.
Zbog toga se tijelo jzgurava prema
naprijed, Sto izaziva naprezanjec.
Ova vrst reklame svakako je dir-
nula Nijemce u majosjetljivije mje-
sto, medutim, nije nam poznato
koliko je to poslovne koristi doni-
jelc dovitliivom doktoru.
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INDUSTRIJA POKUCSTVA
U ARGENTINI

Sumsko bogatstvo Argentine nije
jo§ uvijek ni izdaleka iskoriSéeno u
onoj mijeri u industriji namjestaja.
kako bi to bilo za ofekivati. Argen-
tinske Sume pokrivaju 50.8 milijuna
ha, dakle, oko 3/5 od ukupnog teri-
torija zemlje. Tu se nalaze gotovo
sve vaznije vrsti drveta, koje bi od-
govarale za proizvodnju namjestaja
u veéem obimu. Usprkos toga, uvoz
inozemnog gotovog namijestaja bio
je sve do poéetka rata mnogo veci
od njegove domace proizvodnje. Po-
sljedica je toga bilo vece poskuplje-
nje namjedtaja svih vrsti tako, da
ie taj namjestaj s obzirom na wviso-
ke cijene bio nedokuéiv za Sire slo-
ieve potrogaca.

U cilju poboljsanja tog stanja. ar-
gentinska je vlada od 1944. izri¢ito
brisala kod svih trgovinskih prego-
vora dijelove namjestaia i gotovi
namjeitaj iz: liste povlaséenih arti-
kala za uvoz. povisivsi u isto wvriie-
me dotada postojeée carinske sta-
vove na uvoz tih artikala za oko 20
posto, tako. da e i imuénijim slo-
jevima naroda bila ote?ana kupnia
te robe inozemnog porijekla.

Ta je mjera odmah povecala inte-
res potroSada za domaéi namiestai.
Nada domac¢ih proizvodata namie-
§taia u moguénosti poveéania do-
macih cijena namiestaia brzo se ie
rasnlinula s time u wvezi. buduéi ie
vlada odmah ijzdala novu odredbu
u okviru specijalnog nadle$tva za
»Poslove nastambe i pitania niiho-
veg unutragnieg uredaia«. Prema toi
odredbi. mogla susamoona noduze-
¢a movisiti svoie ciiene, i to za sa-
mo 8—10% od raniiih ciiena koia
su bila u mogucnosti povecati svo-
ju dotadasnju proizvodniu gotovog
namjestaja za najmanje 35% ili su,
pak, bila u moguénosti izdrZzavati
svoju vlastitu prodajnu organizaci-
ju u raznim pokraijinskim gradovi-
ma i drugim naseljima.

Posljedica je toga bila nadalje ta,
da su se mnoga srednja poduzeéa te
struke poZurila u pravcu reorgani-
zacije i racionalizacije njihove do-
tada®nie proizvodnie. Uporedo s ti-
me, argentinska vlada je olaks3ala
uvoz snrecijalnih strojeva i ostalih
potrepstina u svrhu proizvodnie na-
mieStaia povremenim smanieniem
carinskih stavova na uvoz tih arti-
kala. Zahwvaliuiuéi tome. ubrzo ie
poveéana seriiska proizvodnia jefti-
niieg namieStaia za potrebe nai-
Zirih slojeva argentinskog stanov-
nistva.

Oko T5%® argentinske proizvodnije
namjestaja jo$ je uvijek zastupano
sa srednjim poduzeéima i radioni-
cama. Rad raznih novih poduzetnika
i desljaka priliéno je otezan propi-
sima strunih organa te privredne

grane, tako, da je i pitanju samog
kvaliteta domaceg namjestaja po-
sveéena veda paznja. Propisi, kojiu
tu svrhu vaZe za sve €lanove Udru-
Zenja proizvodafa namjestaja su ta-
kve naravi, da ih se svi njezini ¢la-
novi strogo pridrzavaju.

Zahvaljujuci liberalnijoj kreditnoj
politici vlade, proizvodadi namjesta-
ja imaju moguénosti u svako vri-
jeme modernizirati i prosiriti svoja
poduzecéa. Zahtjev za plaéanje kup-
ljene robe u gotovom samo jof vise
poveéava likvidnost proizvodaéa tih
artikala i niithov zdravi gospodarski
razvoj. U Buenos Airesu nadalje po-
stoji i specijalna ustanova kao eko-
nomsko i savjetodavno tijelo za pro-
izvodate te struke, koja im na nji-
hov zahtjev u svako doba daje po-
trebne struéne savjete u okviru kre-
ditne politike i svrsishodnosti dali-
njih investicija u razne tehniéke no-
vitete stranog porijekla. Nadalje se
vodi briga u suradnji s UdruZenjem
proizvodaca te Gospodarskog i ko-
njunkturnog biroa proizvodnje na-
mijestaja o pravilnom rasporediva-
nju pojedinih proizvodnih poduzeéa
u raznim mijestima zemlje u cilju
niihovog pravilnijeg rada i razvitka.
onemoguéavajuéi na taj naéin nelo-
jalnu medusobnu konkurenciju.

to se tite opskrbljivanja seoskog
stanovniétva sa namieStajem. koije
jo§ uvijek salinjava 65% od ukup-
nih 8.0 milijuna stanovnika zemlje.
to je opskrbljivanie jo§ uvijek ori-
liéno nezadovoliavaijute. Na to utie-
Cu i slabije saobraéajne veze s unu-
tra¥njim predielima zemlie, gdie su
prijevozni trofkovi na udaljenosti od
preko 1000 km i viSe vrlo wisoki. U
svrhu osnivania novih poduzeéa te
struke u wudalienijim egradovima i
naseliima zemlje. vbredvidene su i
razne poreske o'akSice. to e sva-
kako povoliniie utiecati na snabdie-
vanje seoskog stanovniStva jeftini-
jim i boliim namije&tajem. U medu-
vremenu se poduzimliu i odgovara-
juée miere za smanienje priievoz-
nih tarifa na Zeljeznicama za 10—12
posto.

U vezi sa gorniim mierama i do-
sadas$njim razvoiem stvari. argen-
tinska proizvodnia namiestaja vrlu
je Ziva, a 8to proizlazi i iz &injenice,
da je domaéa nroizvodnia u djelo-
sti pokrila proflogodiinii smanieni
uvoz namieftaia u vriiednosti od
nreko 28.1 milijuna zlatnih pezosa.
Tome treba dodati i tn. dAa ie oreko
400 domaéih trgovalkih poduzeéa
namie¥taia. kofa su raniie iskliudivo
prodavala namiedtaji i diielove na-
mieitaja inozemne proveniience. ne-
davno zakljuéilo sa Nacionalnim -
dru¥eniem proizvodata namiestaia
sporazum. prema koiemu su se nbha-
wrerala Ao 7a parvednih net godina i
kod sadagnie nroizvodnie tog arti-
kla u zemlii ne ée vriiti nove na-
kupe namietaja u inozemstvu.
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ZASTWITN A TIEHCN I TEA \

Rasvjeta radnih mjesta i prostorija

Kad govorimo o pravilnom osvjetljenju, onda,
dakako, pretpostavljamo u prvom redu, da je ja-
¢ina osvjetljenja dostatna. Medutim, to jod nije
dovoljno, da osvjetljenje moZemo nazvati i pra-
vilnim. Stoga ¢emo se u ovom kratkom prikazu
osvrnuti na neke grijeSke kod osvjetljenja, koje

el

c) Cesto se dogada, da radnik vr$i svoj posao
u vlastitoj sjeni (vidi sliku 5.). To nije samo ne-
ugodno, veé i opasno. Izbje¢i se moze jednostav-
nim mijenjanjem pozicije radnog mjesta, ili pre-
mjeStajem izvora, svijetla ili povetanjem broja
rasvjetnih mjesta (vidi sliku 6.).

Slika 1 Slika 2

nastaju kao posljedica neodgovarajuceg smjestaja
izvora svijetla u odnosu na radnika. Evo nekoliko
karakteristiénih i &estih grijeSaka kod osvjet-
ljenja:

a) Cesto je izvor svijetla tako smjeSten, da
svjetlosne zrake direktno padaju u o€ radnika
(vidi sliku 1.). To svakako izaziva zabljeStenje
otiju, §to smanjuje vidljivost i zamara oéne Zivce.

S

i
e -

Slika 3 Slika 4

d) Velika razlika izmedu osvjetljenja radnog
mjesta i jadine osvjetljenja &itave radne prosto-
rije izaziva umor oénih Zivaca, zbog Cestog pri-
lagodivanja o¢iju raznim svjetlosnim uslovima
(vidi sliku 7.). Zato &tava radna prostorija mora
biti podjednako osvijetljena, §to se postiZe pra-
vilnim razmje$tajem rasvjetnih mjesta (vidi sli-
ku 8.).

Slika 5 Slika 6

Da bi se to izbjeglo, izvor svijetla moramo snab-
djeti takvim sjenilom, koje ¢ée braniti rasipanje
svjetlosnih zraka u Sirinu i usmjeriti ih u praveu
izvodenja radne operacije (vidi sliku 2.).

b) ZabljeStenje ofiju moZe nastati takoder,
ako svjetlosne zrake dolaze direktno, t. j. reflek-
som sa nekog svijetlog prodmeta (prozorsko sta-
klo, ogledalo, sjajni metal, sjajni dio stroja i sl.),
kao 8to to prikazuje slika 3. To moramo izbjeéi
uklanjanjem predmeta, koji izaziva refleks, pre-
mjeStajem izvora svijetla i postavljanjem sjenila
(slika 4.).

Slika 7 Slika 8

Osim ovih nekoliko primjedaba u vezi s po-
loZzajem rasvjetnih mjesta u odnosu na radnika,
u posljednje se vrijeme pridaje velika vaznost i
vrsti rasvjete. Mlije¢ne i opalne sijalice imaju
prednost pred obiénim. Medutim, u najnovije vri-
jeme najbolje rezultate dala je fluorescentna
rasvjeta. Ve¢ je dokazano, da se kod fluorescentne
rasvjete povecava radni uéinak, najmanje zama-
raju otni Zivcei, a, pored toga, 1 manji je utrosak
elektrié¢ne energije.

Prema »Revue de l'ameublement«
Paris, br. 2/1954.
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O KLASIFIKACLJI STRUCNE LITERATURE

Ogroman razvoj industrije u posljednjih stoti-
nu godina nesumnjivo je uslovljen isto tako ogrom-
nim razvojem nauke, kao i razvojem drustvenih
odnosa. Nauka se sa svoje strane ne bi mogla raz-
vijati takvim tempom bez razmjene iskustava po-
jedinih uéenjaka® i nauénih ustanova Sirom svi-
jeta. Do ove se spoznaje doslo veé odavno, o ¢emu
svjedote velike biblioteke antiknog svijeta. Danas
ne moZemo zamisliti nauénu ustanovu, Skolu, pa,
¢ak, ni poduzeée bez knjiznice, u kojoj se nalaze
osnovna djela struke, kojom se doti¢na ustanova
bavi. Izmjena iskustava izmedu pojedinih usta-
nova i pojedinaca danas se najviSe obavlja, osim
preko knjiga i litnog dodira, putem stru¢ne Stam-
pe. Tempo razvitka industrije i nauke zahtijeva,
da struénjaci stalno prate literaturu sa svog pod-
ru&ja, i to ne samo domacu ve¢ i stranu, objav-
ljenu u drugim zemljama. Ta je ¢injenica imala
za posljedicu, da su struéne biblioteke po usta-
novama i poduzeé¢ima toliko narasle, da su postale
nepregledne, jer je u njima te$ko naéi literaturu
bad one specijalnosti, koja je pojedinim nauénim
radnicima u datom momentu potrebna.

Pronaéi odgovarajuée ¢lanke iz gomile tasopisa
i publikacija nije. dodu8e, nemogu¢a stvar, ali je
u najmanju ruku skopéana s velikim gubitkom
vremena. Naué¢ni su radnici, a narofito bibliote-
karski struénjaci, ve¢ odavno uvidjeli sve mane i
nedostatke vodenja struénih biblioteka. Americki
bibliotekar Melvil Dewey jo§ je 1873. godine
pronasao narotiti sistem klasifikacije, kojim se
omoguéuje razvrstavanje struéne literature po naj-
vZim speeijalnostima. Njegova je namjera bila, da
se ovakva klasifikacija uvede u svim americkim
javnim bibliotekama, kako bi se na taj naéin po-
stigla jednoobraznost u naéinu uredenja knji-
Znica.

Dewey je u svojem sistemu klasifikacije uzeo
cjelokupno znaje kao jedinicu, koju je najprije
podijelio na deset glavnih grupa. Buduéi da glavne
grupe predstavljaju desete dijelove jedinice, one
se mogu smatrati decimalnim dijelovima, pa se
zeto ovaj sistemn klasifikacije i naziva decimal-
na klasifikacija. Prednost usvajanja ova-
kovog principa razvrstavanja sastoji se u tome,
sto vrijednost decimalnog mjesta prethodnih bro-

jeva i njihovo znadenje ostaju nepromijenjeni pri-
likom dodavanja daljnjih decimala radi daljnjeg
rai¢lanjivanja pojma glavne grupe. Radi boljeg
razumijevanja ovaj princip klasifikacije ilustrirat
éemo jednim primjerom. Dewey je svojim glav-
nim grupama odredio znafenja, koja su odgovarala
tadaSnjem stanju naucne sistematike i koja su se
odrzala do danas, ma da imaju izvjesnih nedosta-
taka.
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Glavne Dewey-ove grupe su ove:

opéi pojmovi, bibliografija, bibliotekarstvo;

filozofija;

religija, teologija;

socijalne nauke, pravo, uprava;

filologija;

matematika, prirodne nauke;

primijenjene nauke, medicina, tehnika;

umjetnost, arhitektura, umjetniéki obrt;

knjizevnost, beletristika;

geografija, povijest;
Svaka od ovih glavnih grupa dijeli se u pod-
grupe, kojih ne mora biti deset, jer se u svakoj
nastojalo ostaviti neko prazno mjesto za nove poj-
move, koji se mogu pojaviti kasnije. Tako, na pr.
podjela glavne grupe 6 — Primjenjene nauke —
u podgrupe izgleda ovako:

primjenjene nauke;

W oo -1 W= O

61 medicina, javno zdravstvo, zastita od ne-
zgoda, zaStitni instrumenti i sredstva, ve-
terina;

62 iehnika;

65 poljoprivreda i Sumarstvo;

64 domacéinstvo, ugostiteljstvo;

65 organizacija proizvodnje, trgovine i saobra-
caja;

66 kemijska industrija, kemijski postupci i
aparati;

67/68 razne industrije i zanati;

6 gradevinska industrija i gradevinski zanati.

Svaka se od ovih podgrupa dalje raitlanjuje
na natin, kako to prikazuje slijede¢i primjer:

6 primjenjene nauke;
62 tehni¢ke nauke;
€21.3 elektrotehnika;
621.39 tehnika slabe struje;
621.396 radio;

621.396.6 aparati i spojevi;
621.396.67 antene;

621.396.677 far-antene

Totka iza svake treée brojke mece se samo
radi bolje preglednosti. Iz gornjeg primjera vidi-
mo, da ée pojam, koji viSe izrazava izvjesnu spe-
cijalnost, imati duzi DK broj. Kada se na taj
nadin zavrdi postepeno rastlanjavanje deset glav-
nih grupa tako, da svi vaZni pojmovi dobiju svoja
odredena mjesta, dobiva se sistematski red svih
oblasti znanja, koji je izraZen u t.zv. glavnim
tablicama decimalne Kklasifikacije.

Godine 1895. usvojio je Internacionalni biblio-
grafski institut u Bruxelles-u Dewey-ovu podjelu
za sistematsko sredivanje ¢lanaka periodickih
¢asopisa. Posto nauéni i tehnitki ¢asopisi obraduju
mnogo detaljnije pojedine probleme nego knjige,
moralo se pristupiti znatnijem proSirenju i pre-
radi Dewey-ovog sistema, da bi mogao odgovarati
novim uslovima.



Kada se svi radovi neke ve¢e naucéne oblasti,
kao Bto je drvna industrija i Sumarstvo, siste-
matski obrade i obiljeZe pripadajuéim DK bro-
jevima, a zatim uvrste u kartoteku, dobiva se
potpun i vrlo pregledan popis radova iz te oblasti.
DK brojevi ustvari predstavljaju Sifre meduna-
rodne struéne terminologije, jer su za utvrdivanje
DK broja mjerodavni samo predmeti tema, ma
na kojem jeziku bio napisan rad take, da se na
osnovu samoga DK broja moZe razabrati sadrzaj
tematike.

Briselska decimalna klasifikacija, &ije je prvo
izdanje iziSlo iz Stampe 1905. godine, sastoji se
od glavnih i pomoénih tablica, koje se upotreblja-
vaju iskljuéivo u Evropi. Drugo izdanje, na fran-
cuskom jeziku, izaslo je 1928—1933 godine, treée
izdanje, na njemackom jeziku, izaslo je od 1934—
1953 godine, a sada izlazi &etvrto, englesko izda-
nje, kao i peto, francusko izdanje.

Pojmovi iz Sumarstva i drvne industrije obra-
deni su u UDK (Univerzalnoj Decimalnoj Klasi-
fikaciji) u podgrupama 634.9 — Sumarstvo i 734
— drvna industrija. Medutim,; razvitkom teorije
Sumarstva i prerade drveta, kao i razvitkom istra-
Zivatkog rada na tim podruc¢jima, pokazalo se,
da ra$¢lanjivanje materije, kako je to uéinjeno
u UDK za pojmove ovih grana, vie ne odgovara
ovom razvoju. Zato je Organizacija za poljopri-
vredu i ishranu Ujedinjenih Nacija (FAO) ime-
novala posebnu Komisiju za bibliografiju 3umar-
stva, koja je u zajednici s Medunarodnim udru-
Zenjem organizacija za Sumarska istrazivanja
(IUFRO — International Union of Forest Research
Organizations) razmotrila problem primjene UDK
na pojmove iz Sumarstva i prerade drveta i za-
kljudila, da se cijelo ras¢lanjenje podgrupe 634.9
treba uéiniti iznova, uvrstivsi u tu novu razradu
i pojmove s podru¢ja drvne industrije, koji su
dosada bili uvrsteni u posebnu podgrupu 734. Novu
klasifikaciju pojmova izvrio je Commonwealth
Forestry Bureau u Oxfordu uz suradnju Sumsko-
istrazivatkih centara Ujedinjenog Kraljevstva. Pri
novoj razradi, koja je dobila ime »Oxford
sistem decimalne klasifikacije za
Sumarstvos vodilo se narotito rad¢una, da se
stvori takav sistem, koji ée u buduénosti moéi biti
proSiren prema potrebama, kao i da bude &to ufe
vezan sa UDK. Moguénost uklapanja ovoga siste-
ma u Univerzalnu decimalnu klasifikaciju rasprav-
ljena je sa predstavnicima Internacionalne federa-
cije za dokumentaciju, te je =zakljuéeno, da se
tekst sadadnjeg broja DK 634.9 i njegovih raséla-
njenja Sto prije brife i zamijeni podjelom po
Oksfordskoj klasifikaciji. Ovaj zakljucak jo§ nije
ratificiran punovaznim zakljuécima zainteresiranih
medunarodnih foruma.

Oksfordski sistem decimalne klasifikacije &u-
marstva predvida slijedeéu podjelu materije u
glavne grupe:

0 Sume, Sumarstvo i koriS¢enje Sumskih pro-

izvoda;

1 faktori okoline, biologija;
fumarstvo;

3 eksploatacija $uma, sjeta i transport, ra-
cionalizacija rada, studije o radu, Sumarsko
gradevinarstvo;

h Stetnici i zaStita 3uma;

5 taksacija, prirast, razvoj i struktura sasto-
jina, premjerivanje i kartiranje;

6 gospodarenje Sumama, privredna ekonomi-

ka 3umarstva, administracija i organizacija
$umskih poduzeca:

7 promet 3umskim proizvodima, ekonomika
Sumskog transporta i drvne industrije;

8 sumski proizvodi i njihovo koris¢enje;

9 $ume i $umarstvo s nacionalnog stanoviita,

socijalna ekonomika Sumarstva.

Oksfordska se klasifikacija, unatod ¢&injenici,
da mnogo bolje odgovara za sistematizaciju lite-
rature s podru¢ja Sumarstva od UDK-klasifikacije,
zasada jo§ vrlo malo upotrebljava. Razlog lezi
vjerojatno u tome, da ova klasifikacija jo§ nije
sluzbeno priznata od medunarodnih foruma. Osim
toga, ova je klasifikacija — uostalom kao i UDK
— radi svoje temeljitosti i svestrane obrade vrlo
slozena i opsirna.

Moze se reéi, da je sloZenost i &esto suviino
detaljiziranje glavni razlog, &to mnoge naudne
ustanove, narotito iz nafe grane djelatnosti, nisu
primjenile UDK niti Oksfordsku klasifikaciju,
nego su razvile svoje vlastite sisteme klasifikacije
strutne literature. Jedan od poznatijih takvih
sistema je t.zv. Kollmann-ov sistem klasifikacije,
nastao u njematkom »Bundesanstalt fiir Land-
und Forstwirtschaft« u Reinbeku, a koji upotreb-
ljavaju, koliko je nama poznato, nauéne. ustanove
naSe struke u Njematkoj, Austriji, Poljskoj i t. d.
Iako ovaj sistem klasifikacije nije izgraden u
skladu sa UDK, §to mu je ujedno i najve¢éa mana,
on se odlikuje jednostavno$éu i konciznogéu, pa
je to vjerojatno razlog, da se prosirio u upotrebi.
To je uostalom i razlog, radi kojega se ovaj sistem
klasifikacije primjenjuje u sredivanju dokumen-
tacije Instituta za drvno-industrijska istraZivanja
u Zagrebu, pa ¢e se po njemu klasificirati i pri-
kazi struéne literature na stranicama ovoga Caso-
pisa tako, da ¢e prikazi o istom predmetu, bez
obzira iz kojega su fasopisa izvadeni, biti §tam-
pani zajedno. Na potetku svakoga prikaza bit ée
naznacen broj po Kollmann-ovoj klasifikaciji, &ime
¢e se znatno pomoéi &itaceu, jer ne ée vise morati
proditati sve prikaze, da bi nasao one koji ga za-
nimaju, nego ¢ée na osnovu tih brojéanih Sifara
na¢i sve prikaze iste materije zajedno.

U nastavku ovoga ¢lanka dajemo Kollmann-
ovu Kklasifikaciju struéne literature sa podrudja
tehnologije drveta u cjelini:
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Podjela cjelokupnog podruéja tehnologije drveta

Opéenito:

opéenite publikacije o drvetu, udZbenici, lek-
sika;

bibliografije, katalozi, popis publikacija, jubi-
larna izdanja, izvjeStaji s pufa;

popis adresa, udruZenja, kongresi, filmovi, fo-
tografije, tabele;

statistika, pravna pitanja;

istraZivanje drveta;

odgoj, nastava;

nauka o radu, nagradivanje;

zaStita od nesreta;

povijest tehnologije drveta i drvarstva, bio-
grafije;

trgovina drvetom, propaganda, carina;
trgovacki obifaji, uzanse, norme;

faktori i formule za konverziju;
terminologija, rjefnici, imena vrsta drveta.

Botanika, entomologija, fitopatologija:

optenito, monografije;

fiziologija;

nauka o stanitju, grada drveta;

fina grada, micelarna grada;

patologija drveta, grijeSke, stvaranje srii;
bakterije i biljke kao 3tetnici drveta, jestive
gljive;

zivotinjski Stetnici drveta;

§tete od dima, snijega i leda;

Nauka o Sumarstvu, Sumsko gospodarstvo:
optenito;

upliv uzgojnih mjera na svojstva drveta, kre-
sanje grana, uzgoj;

dendrometrija;

vrijeme sjete;

sjeda, izradivanje;

Sumska transportna sredstva, splavarenje;
koranije, ljustanje;

koristi od %uma, zaStita prirode;
sporedni proizvodi.

Fizika:

opcenito;

specifitna i volumna teZina;

vlaga drveta, higroskopicitet, mjerenje vlage
drveta;

utezanje i bujanje;

kretanje tekuéina, para i plinova u drvetu
(difuzija, kapilarna fizika);

termi¢ka svojstva;

elektritna svojstva;

akusti¢na svojstva;

trenje;

unutarnje trenje;

Nauka o ¢vrstoci:

optenito, dozvoljena naprezanja,
elasticitet;

tvrstoéa na tlak, évrstoéa na izvijanje, granica
gnjefenja

&vrstoéa na vlak;

¢évrstoa na savijanje;

torzija, odrez i smicanje;

tvrdota i habanje;

cjepljivost i ¢vrstota cijepanja;
dinamitka ¢vrstota i izdrZljivost;
metodika ispitivanja.
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50
51
52
52.0
52.1
52.2
52.3
53
53.1
53.2
53.3
534
53.5
53.6
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59.3
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62

63
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63.3
63.31
63.32
63.33
63.34
63.35

63.36
64

65

66.1
66.2
67

68

70
71
72
72.1
72.2
72.3
72.4
73
T4
75
75.0
75.1

Kemija, drvo kao izvor energije:

opéenito;

elementarna analiza;

glavni sastojci drveta;

analiza;

celuloza;

ugljikohidrati pratioci (hemiceluloza);
lignin;

akcesorni sastojci drveta;

smole, masti, vosak, gumozne tvari;
trijeslovine (tanini);
dusiéni spojevi;

bojila;

pepeo;

alkaloidi, otrovi itd.;
korozija drveta, trajnost;
sagorjevanje, naprave za
drvo;

pougljavanje, drvni
ugljena, destilacija;
drvni plin, pogon strojeva s drvnim plinom;
kora;

pluto;

surogati za gorivo;

treset;

smedi ugljen:

kameni ugljen;

nafta, zemni plin;

loZenje i pec¢i za

ugljen, briketi drvnog

Kemijska upotreba drveta

opcenito;

proizvodnja celuloze;

utrljenica (drvenjaéa), papir, lijepenka;
gradlevne plote iz drveta;

plote iz talaSike (drvne vune);

plote iverice (Holzspanplatten);

ploge iz drvnih vlakanaca (Faserplatten);
lake plote iz drvnih vlakanaca za izolaciju;
teSke plote iz drvnih vlakanaca;

plode iz ljepenke;

plode iz drvnih vlakanaca sa dodatkom ljepila;
plote iz drvnih vlakanaca sa dodatkom mine-
rala;

sloZene (kombinirane) plode;

umjetna vlakna (umjetna svila i umjetni pa-
muk) i ostalo predivo;

umjetne smole, umjetne mase;
daljnji proizvodi celuloze;

folije, filmovi;

lakovi, otapala;

drvni SeCer, proizvodnja Spirita,
bjelantevina, dobivanje krmiva;
iskoriséavanje lignina;

smolarenje i prerada sirove smole;

Zastita i suSenje:

opéenito;

zastita drveta — postupei;

zastita drveta — sredstva;

zastitna sredstva protiv biljnih Stetnika;
zastitna sredstva protiv zivotinjskih Stetnika;
zaStitna sredstva protiv poZara;

za$titna sredstva protiv bujanja;

prirodno suSenje;

parenje;

umjetno suSenje;

umjetno suSenje drveta opéenito;

postrojenja za umjetno suSenje drveta sa
smjesom pare i uzduha;

dobivanje



75.3
75.4
75.5
76

i

80

80.1
80.2
80.3

80.4

80.5
80.6
80.7
80.70
80.71
80.72
80.73
80.8
80.9
81
8L.0
81.1

81.2

81.3
81.31
81.32
81.33
81.4
81.5
816
81.7
61.8
81.9

82.1
82.2
a3

83.1
83.2
83.3
83.4
835
84

84.1

84.2
84.3
844

84.5

84.6
85

85.1
85.2
85.3

86
86.1
86.2
86.3
86.31
86.32
86.4

suSenja furnira;

ostali nafini umjetnog suSenja drveta;
grijeSke kod suSenja drveta;

na¢in smjeStaja drveta u skladidtima i stova-
ristima;

postupak sa strujom visoke frekvencije.

Mehani¢ka tehnologija:
opcenito;

opskrba s energijom, energetika;

mehani¢ki prijenos energije;

el_ektriéni prijenos energije, motori, osvjetlje-
nje;

prijenos energije pomoéu komprimiranog zra-
ka, kompresori;

hidraulit¢ki strojevi;

podmazivanje i njega strojeva;

njega i oStrenje alata:

opcenito, proizvodnja alata;

alati za drvo;

alati za metal;

alati za kamen;

transportne naprave;

utvrdivanje stranih tijela u drvetu;
preradivanje, op¢enito;

iskoriSéenje kod preradivanja;

piljenje s pravocrtanim gibanjem; (rutne pi-
le, jarmadce)

piljenje s pravoertanim i rotirajué¢im gibanjem
(tratne pile, pile lantanice, lantane glodalice);
preradivanje s alatima koji rotiraju;

kruzne pile;

blanjanje i ravnanje;

glodanje i Zljebljenje;

tokarenje i blanjanje okruglih Stapova;
busenje;

Stemanje, Stancanje, rezbarenje;

brusenje (Schleifen);

gladanje (Ziehkling);

cijepanije;

oblikovanje drveta;

savijanje, furniri zakrivljenih povrsina;
tlaenje (presanje), vladenje;

spojevi drveta;

lijepljenje;

prikivanje;

vijéani i klinasti spojevi;

moZdanici (€epi¢i — Diibbel);

zupcei (Zinken), utori, pero, ¢epovi;
povriinsko obradivanje, ispitivanje;

priprema povrsine drveta (bruSenje, ¢iStenje,
kitanje, uklanjanje kvrga, ispliivanje, odsmo-
ljavanje, bijeljenje i t. d.;

motenje (bajcanje) matiranje;

politiranje i lakiranje, prskanje;

naliéi;

fotokemijske prevlake
pak);

ispitivanje povrsine;
oplemenjeno normalno kompaktno drvo;
lignoston, tlafeni furniri;

savijeno drvo, oblikovano drvo;
impregnirano drvo (metalom i uljem, bakelit,
obojeno drvo);

furniri i lamelirano drvo;

furniri (piljeni, rezani i ljusteni);

lamelirano drvo netlateno;

Sperovano drvo;

furnirske ploe (Sperploce);

stolarske plote (panelplote);

zviezdasto lamelirano drvo;

(Masa i Tarso-postu-
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87
87.1

87.2
87.3
81.4
87.5

90
91

91.1
91.2
91.3
91.4
1.5

91.6

921
92.2
92.3
92.4
92.5
92.6
92.7
93

931
93.2

085.3

93.4
94

94.1
94.2
94.3
95

95.1
95.2
95.3
95.4
95.5
96

97

98
98.1

98.2
98.3

98.4
98.5
98.6
98.7
98.8
99

99.1
99.2
99.3
99.4

tlaéeno (komprimirano) lamelirano drvo (Press-
schichtenholz, Kunstharz - Pressholz, Press-
sperholz, Presssternholz)

lamelirano drvo obloZeno ili armirano meta-
lom;

drvni otpaci, piljevina, drvno brasno;
dobivanje, priprema i svojstva drvnih otpa-
daka i piljevine;

masa od iverja, kameno drvo i briketi;

drvno brasno;

drvo za generatore (Tankholz);

briketi od drveta.

Mehanit¢ka prerada, industrija drveta:

opcenito;

drvo za gradnju ku€a, gosp. zgrada itd.;
drvene kufe, barake;

suse, Stagljevi;

staje;

garaze;

konstruktivni dijelovi (stijene, stepenice, kro-
vista, Sindra, podovi, prozori, wrata, oplata
tid.);

plotovi, ograde u poljoprivredi;

drvo za inZ. gradevinarstvo — visoke gradnje;
trijemovi;

silosi, spremnice;

tornjevi, antene, hladnjaci;

mostovi;

skele, lazila, skakaonice;

drvo za oplatu;

kombinirani gradevni dijelovi i nosaéi;

drvo za inZz. gradevinarstvo — niske gradnje,
rudarstvo;

ceste — tarac od drveta;

kanali, brane, riZe, luke, pregrade dolina;
cjevovodi iz drveta, filteri, kemijski aparati,
akumulatori;

rudni¢ko drvo;

pragovi i stupovi;

zeljezni¢ki pragovi;

telefonski i telegrafski stupovi;

stupovi za elektriéne vodove visoke napetosti;
drvo u gradnji vozila;

kola;

automobilske karoserije;

Zeljezni¢ki vagoni;

drvo za brodogradnju;

drvo za gradnju aviona;

drvo za gradnju strojeva, alata, naprava, mo-
dela za lijevanje oruzja

pokuéstvo, umjetnine, muz. instrumenti,
stolarstvo;

drvena roba i ostali proizvodi iz drveta;
klinci, éavli, zica i iz toga izradeni predmeti,
cesljevi, Cetke;

Zigice;

olovke, drZala, pisa¢i i Skolski pribor, galan-
terija;

cipele, poplati, kalupi;

Sportske potrep$tine, ljestve, drZala za alal;
igratke;

{epovi, vranjevi, tokareni predmeti;
mehani¢ki proizvedeno drveno vlakno;

drvo za ambalazu (pakovanje);

sanduci;

baéve, kace;

kante, ¢abrovi;

kutije, doze;

taladika (drvna vuna);

opte
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donosimo u veoma skraéenom obliku. Medutim,

MI CITAMO ZA VAS

U ovej rubrici donosimo preglede vaZnijih ¢lanaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima
vodeéih svjelskih Casopisa sa podrugja drvne industrije. Zbog ograniéenog prostora ove preglede
skreéemo paznju citaocima i pretplatnicima, kao
i svim zainteresiranim poduzeéima i licima, da smo u stanju na zahtjev izraditi cijelokupne prijevode
ili fotokopije svih @lanaka, ¢iji su prikazi ovdje sbjavljeni. Za sve takve narudibe izvolite se obra-
{iti na UredniStvo Gasopisa ili na Institut za drvno- industrijska istrazivanja — Zagreb, Gajeva ulica 5.

0. OPCENITO

0270 »GODISNJI SASTANAK BRITANSKOG UDRU-
ZENJA ZA ZASTITU DRVETA« (The B. W. P. A, Con~
vention). Anonimus. Wood (London), god. 19/1954. br.
7, str. 295—298.

Daje se kratak pregled referata, odrzanih na go-
di$njem sastanku britanskog UdruZenja za zastitu di-
veta (British Wood Preserving Association), odrzanog
u junu 1954, g. u Cambridge-u:

1. »Ekstrakti drveta« (Timber Extractives). Sir John
L. Simonsen. Str. 295. 1 tabela.

2. »Gledanja arhitekta na upotrebu i zastitu drveta«
(An Architect's Views on the Uses of Timber and its
Preservations). C. S. White. Str. 295—296. 1 slika.

3. »Zastitna sredstva u obliku rastvora« (Solvent
Type Preservatives). Ira Hatfield. Str. 206—2097.

4. »Istrazivanja o strizibubama u odnosu na zastitu
drveta« (Research on Long-Horned Timber Beetles
and its Relationship to Timber Preservation). E. A.J.
Duffy. Str. 297.

5. Fiziologija gljiva, koje uniStavaju drvo« (Physi-
ology of Wood-Destroying Fungi). W. P. K. Findlay.
Str. 297—298.

6. »Zahtjevi i varijacije u tlaénom postupku« (Re-
quirements and Variations in Pressure Treatment).
E. H. Nevard. Str. 298. 1 slika.

04/70 »POKUSI VELIKIH RAZMJERA ZAPADNO-
EVROPSKIH INSTITUTA ZA ZASTITU DRVETA«
(Grossversuche des Westeuropéischen Instituts fir
Holzimprignierung). Karl Friedrich Lang. Holz als
Roh-und Werkstoff, god. 12 (1954), br. 8, str. 308—312.

Zapadno-evropski institut za impregnaciju drveta
radi za organizaciju od 12 evropskih zemalja, a glav-
na mu je zadata na podruéju nauénog istrazivanja za-
§tite drveta, narodito pitanja impregniranja Zeljezni¢-
kih pragova i stupova za vodove. Pragovi 1 stupovi,
koji se ispituju, ugraduju se pod jednakim uslovima
kako se to u praksi ¢ini. Radi se o istraZivanjima,
¢ije je trajanje planirano za viSe decenija. Impregni-
vano se drvo ugraduje u Juznoj Francuskoj, Zapadnoj
Njemadkoj i Juznoj Svedskoj. Da bi se istrazio utjecaj
sastava katranskih ulja kao za$titnih sredstava, iza-
brano je Sest raznih ulja iz Njematke, Engleske, Skot-
ske i Francuske. Medu ostalim pitanjima treba istra-
#iti, kako se otituje sadrzaj fenola u zaStitnom djelo-
vanju, i da 1i treba dati prednost uljima s visim ili
nizim vreligtima. Uljima impregnirano drvo i ugradeno
u navedenim zemljama ispituje se kroz prvih pet go-
dina godiSnje i dalje svake pete godine mikoloSki,
kemijski i fizikalno. Osim ovoga, stupovi se napajaju
sa ¢etiri mjesavine soli.

Ovakav dugogedis$nji istraZivacki rad moZe se pro-
vesti samo internacionalnom suradnjom u velikom
opsegu.

07/86.31 »RAZVOJ INDUSTRIJE SPEROVANOG DR-
VETA U USAc« (Plywoad Development. North Ameri-
can Letter). Nelson C. Brown. Wood (London), god.
19 (1954), br. 7, str. 191.

- PotraZnja gperovanog drveta u USA raste iz godi-
ne u godinu. Proizvodnja je tekla ovako:

1930. god.  30,500.000 m*

1940, 120.000.000
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1950. ,  250,000.000 ,,
1952. ,,  300,000.000 |,
1954, ,,  350,000.000 — 400,000.000 mZ (po procjeni)

Povréine su preradunate na bazi troslojnih Sper=
plota debljine 3/8”. Ratuna se, da je tri Cetvriine pro-
izvodnje 1954. godine bilo Sperovano drvo iz mekih
vrsta (uglavnom duglazija), a ostatak iz tvrdih vrsta.
Centar industrije Sperovanog drvefa su sjevero-zapa-
dne drzave. Cijena trupaca duglazije krece se od 15—
30 dolara za 1000 board feet. U proljeée 1954. g. cijena
gotovih ploéa prosjetnog kvaliteta kretala se oko 72
dolara za 100 m? fob tvornica. Sperovano se drvo naj-
vite upotrebljava za gradnju kuéa, slijepe podove,
oplotenje zidova, namjestaj, vrata, garaze, montazne
kuée, oplatu kod betoniranja i t. d. Sperovano je drvo
jeftinije od konkurentnih materijala.
1. BOTANIKA, ENTOMOLOGIJA,
GIJA
gija
12/81.31 »STRUKTURA DRVETA U ODNOSU PREMA
STROJEVIMA ZA REZANJE — KRUZNE PILE«
DIO 1 i 2 (Wood Structure in Relation to Woodcutting
Machinery — Circular Saws). Parts 1—2. J. T. Wolj.
Timber Technology, god. 62 (1954), br. 2178-9, str.
198-9, 253-4, 4 sl

Vrste drveta se mogu razdijeliti u grupe, od kojih
svaka obuhvaéa vrste sa sliénim svojstvima rezanja.
Time se smanjuju na minimum razlike, potrebne u
konstrukeiji alata za obradu drveta i pridonosi se efi-
kasnom radu. KruZne pile se mogu razdijeliti u dvije
grupe: za uzduZno i popreéno rezanje, a svaka od
ovih grupa obuhvaéa pune i izbrusene (Hobelkreissé-
ge) pile. Vetina primjedaba u ovom ¢lanku tite se
uglavnom punih pila, ali se neke odnose i na izbru-
Sene pile. Princip rezanja pune pile slitan je rezanju
dlijeta, a opisuje se funkcija svakog dijela zuba pri
rezanju.

Rezanje drveta s visokim sadrZajem vlage ili ta-
kvog, koje sadrzi smole i sokove, zahtijeva veéu raz-
vraku, Elasticitet ¢elija raste do totke zasi¢enosti vla-
kanaca, i to je razlog, da drvo nastoji da se izmakne
djelovanju ostrice. Vlakanca tvrdog drveta opcenito
nisu tako elastiéna kao ona mekog drveta; radi toga
je za rezanje tvrdog drveta potrebna manja razvraka.

Opisuju se utjeeaji raznih elemenata strukture dr-
veta i njihov odnos prema reznom kutu, prostoru me-
duzublja, kutu ostriee i t. d.

Prvi dio élanka govori o obliku zuba i njegovoj
vezi sa svojstvima drveta, dok se drugi uglavnom bavi
detaljnim tumatenjem same strukture drveta i njezi-
nom utjecaju na svojstva rezanja.

Opisuju se smjerovi Zice i dekorativna svojstva
drveta te se povezuju s efikasnim metodama rezanja.
Trajnost drveta ovisi o njegovim svojstvima otpora
prema habanju, a ova su u vezi s na¢inom, na koji se
1'e2<? drvo. Svojstva ¢évrstoée drveta takoder ovise o
nacinu rezanja.

12 »*STRUKTURA DRVETA« (Grain in Timber). B. A.
Jay. Wood (London), god. 19 (1954), br. 6—7, str. 233
237, 282—286. 29 slika.

Po definiciji Britanskog Standarda, pojam »Zicax

oznatava smjer ili razmjestaj vlakanaca i drugih ele-
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menata grade drveta. On se ne odnosi na teksturu po-
vriine, U prvom dijelu ovoga élanka, o kojemu je bilo
govora u proslom broju naSeg &asopisa, govori se o
smjeru Zice i nadinu njegovog odredivanja. Drugi dio
se bavi utjecajem, Sto ga Zica ima na svojstva drveta.

Da bi se kod blanjanja postigla najglada povrSina,
kod komada s kosom Zicom blanja mora iéi »niz Zicus,
a ne uz nju. Kod dijagonalne Zice treba paziti kod bla-
njanja boénog reza. Na strojevima za blanjanje treba
uzimati noZeve s malim reznim kutom (15—20°). Uple-
tena Zica moZe stvarati poteSkoée i kod rezanja uskih
letvica, ako je smjer Zice dosta strm. Kod rada protiv
Zice istrgnuta i iskrenuta vlakanca su obitna pojava.
Prodiranje zastitnih sredstava je vete sa ¢ela nego
postrance, kao $to je vefe u smjeru godova nego oko-
mito na njih. Radi toga i nepravilna Zica pospjeSuje
prodiranje zastitnih sredstava, pa se boénice lakSe im-
pregniraju od blistada. Cvrstoéa se drveta znatno mi-
jenja u ovisnosti o smjeru zice. Idealan nacin upotrebe
drveta tako, da mu se moZe koristiti maksimalna ¢évr-
stoéa na izvlatenje ili pritisak, bio bi, kada bi opte-
recéenje bilo usmjereno u smjeru Zice. Najbolji pri-
mjer za to su nosaéi, stupovi i neki predmeti, kao ru-
¢ice alata, koji moraju imati veliku otpornost prema
udarcima. Cvorovi oslabljuju drvo uglavnom radi to-
ga, jer se Zica prolazom oko njih ugiba, a ne zato, jer
su ¢vorovi sami po sebi slabiji. Kod nosata su tvorovi
obiéno vazniji s vlatne strane neutralne osi nego
s tlaéne strane. Zdravo drvo s ravnom Zicom obi¢no
puca s iverastim presjekom. Relativno gladak i ravan
prijelom je uzrokovan t. zv. skratkom Zicome. Drvo
s dijagonalnom Zicom ima strm i kos prijelom. Za
savijene dijelove i bafvarske duge treba upotreblja-
vati drvo s ravnom Zicom. U proizvodnji sanduka nije
vazan smijer Zice, ali ako je on prestrm, moze doéi do
pucanja drveta kod zabijanja ¢avala.

15 »ISTRAZIVANJA O RAZGRADNJI BOROVINE I
BUKOVINE PO GLJIVAMA I NJIHOV UTJECAJ NA
NEKA FIZIKALNA SVOJSTVA DRVETA« (Unter-
suchungen tiber den Abbau von Kiefern- und Buchen-
holz durch holzzerstérende Pilze und deren Einfluss
auf einige physikalische Eigenschaften des Holzes).
Andreas Buro. Holz als Roh- und Werkstoff, god. 12
(1954), br. 7, str. 258—267.

U ovoj radnji prikazani su rezultati istraZivanja
fizikalnih svojstava drveta napadnutog gljivama. koje
razaraju drvnu gradu. Promatrane su promjene teZine,
dimenzija, sorpcije i bubrenja kod borovine i bukovi-
ne prouzrokovane djelovanjem ovih gljiva: Conioplora
cerebella, Lentinus lepideus i Polystictus versicolor.

Pri razgradnji borovina se utegla, dok je bukovina
do izvjesnog stepena razgradnje poveéala svoje di-
menzije. Kod jafeg stepena razaranja i kod bukovine
su se umanjile dimenzije. Promjene dimenzija kod obje
vrste bile su anizotropne. To se poku$alo objasniti na-
petostima izmedu ranog i kasnog drveta, jadim razara-
njem srznih trakoeva kod borovine i oslobadanjem sila
unutar staniéne stijenke kod bukovine. Kod gljiva,
koje prouzrokuju smedu truleZ, pri gubicima od preko
40%/p teZine izazvano je i znatno utezanje u smjeru vla-
ka_t}aca. Istodobno se poveéava i bubrenje u tom
smjeru.

IstraZivana je i promjena sorpcije kod raznih ste-
pena razaranja. Zasebno je promatrana kemosorpcija
i kapilarna kondenzacija. Smanjenje kemosorpcije
ukazivalo je na razgradnju ugljiko hidrata, porast ka-
pilarne kondenzacije na poveéanje kapilara u stijenki.

Bukovina napadnuta gljivom Polystictus naroéito

je pokazala poveéanje anizotropnog bubrenja u podru-
¢ju kapilarne kondenzacije.
15 »TRAJANJE ZIVOTA UZROCNIKA SUHE TRU-
LEZI U ZRACNO-SUHOM DRVETU« (Survival of
Dry Rot Fungi in Air-dry Wood). W. P. K. Findlay i
E. C. Badcock. Timber Technology. god. 62 (1954), br.
2177, str. 137—138.

Dosadagnja su istraZivanja pokazala, da je uzroé-
nik suhe trulezi, Merulius lacrymans, neotporniji pre-
ma produzenom isudivanju od veéine ostalih gljiva —
itetnika drveta izloZenog na otvorenom. Novi pokusi
su pokazali, da miceli Merulius lacrymans-a ne mogu
prezivieti u zraéno-suhom drvetu duzZe od 30 tjedana.
U praksi to znaéi, da mozemo smatrati sigurnim, da
¢e gljiva izumrijeti u zaraZenom drvetu u roku od
godinu dana, nakon 5to je postalo zratno suho.

16 »\NOVA VRSTA STRIZIBUBE U ENGLESKOJ« (A
Longhorn Beetle New to Britain). R. C. Fisher. Tim-
ber Technology, god. 62 (1954), br. 2178, str. 75, 2 slike.

Na engleskim skladiStima drveta pojavila se jedna
nova vrsta strizibube, Trinophylum cribratum, koja u
svojoj domovini, Sjevernoj Indiji, napada bijelj hrasta,
a u Engleskoj se pojavila na nekoliko vrsta tvrdog i
mekog drveta na skladi§tima. Steta, koju &ini, je jako
sliétna &teti domaée strizibube, Phymatodes testaceus,
koja zivi u i ispod kore hrastovih i bukovih trupaca.
Iako su obje vrste vrlo slitne, dok su u stadiju larve,
Trinophylum se odlikuje time, da napada daleko vise
vrsta tvrdog i mekog drveta. Najbolje sredstvo za
spretavanje zaraze od obje ove vrste insekata je ski-
danje kore s trupaca i dasaka.

3 FIZIKA

33 »DIMENZIONALNA STABILIZACIJA DRVETA«
(Dimensional Stabilization of Wood). Anonimus. The
Wood-Worker, god. 73 (1954), br, 5, str. 55.

Utezanje i bujanje su nepozeljna svojstva, koja se
javljaju kod promjene sadrZaja vlage drveta. Sada se
vrie obimna istraZivanja, da se ova nepoZeljna svoj-
stva uklone i time postigne stabilnost dimenzija dr-
veta. Tri dosada najbolja pronadena metoda su: 1. pre-
grijavanje drveta do temperature, kod koje hemicelu-
loze postaju netopive u vodi; 2. impregniranje drveta
kemikalijama, kojima mu se smanjuje higroskopicitet
i 3. djelovanjem formaldehida na drvo u prisustvu ja-
kih mineralnih kiselina kao katalizatora. Ovom po-
sljednjom metodom postiZe se smanjenje utezanja i
bujanja do 75%.

4 NAUKA 0 CVRSTOCI :
48/83.1/86.31 »ISPITIVANJE TRAJNOSTI LJEPILA
U SPEROVANOM DRVETU KROZ SEDAM I POL
GODINA« (Seven and a Half Years of Durability
Tests on Adhesives in Plywood). R. 4, G, Knigt i R. J.
Newall. Wood (London), god. 19 (1954), br. 7, str.
287—290, 4 tabele.

Analizira se ponasanje izvjesnih vrsta ljepila, upo-
trebljenih za lijepljenje bukovog Sperovanog drveta i
izloZzenog pod Cetiri razna prirodna uslova kroz period
od sedam i pol godina. Rezultati ispitivanja se daju
u drugom prikazu u ovom istom broju ¢asopisa »Drv-
na industrija«, 3

7 ZASTITA 1 SUSENJE

71 »VRIJEDNOST POVRSINSKIH POSTUPAKA ZA-
STITE DRVETA« (The Value of Surface Treatments).
F. H. Hall. Timber Technology, god. 62 (1954), br. 2176,
str. 80—82.

Mnogi struénjaci smatraju povrsinski postupak na-
nasanja zastitnih sredstava na drvo nedovoljnim i ne-
efikasnim radi plitkog prodiranja i smatraju da se
samo tlaénim postupkom drvo mozZe stvarno zastititi.
Autor, medutim, dokazuje, da se i povriinskim postu-
pkom dobivaju zadovljavaju¢i rezultati, osobito kod
zastite drvetia od napada gljiva i insekata. Autor to
tumadi time, da obje ove vrste &tetodinja prodiru u
drvo kroz povriinu, pa ako je povrSina presvuéena
makar i tankim slojem zastitnog sredstva, koje ¢e
sprefavati njihov ulazak, drvo se moZe smatrati za-
Stiéenim. Zastita drveta povriinskim postupcima je
narotito efikasna kod napada gljiva, jer zagtitno sred-
stvo sprefava razvitak spora u pofetku upotrebe, a
toltom upotrebe se drvo toliko osusi, da gljive nemaju
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vise odgovarajuéih uslova razvitka: Povrsinski se po-
stupci s uspjehom upotrebljavaju i u tropskim pre-
djelima za zaStitu drveta od napada termita i drugih
insekata. Jedino kod zastite Zeljezni¢kih pragova i TT
stupova, kao i drugih drvenih predmeta izloZenih
stalnom utjecaju atmosferilija, povrsinski postupak
zaStite ne moZe zamijeniti tlaéne postupke. Prednost
povriinskih postupaka zastite, koji se sprovode maza-
njem, Strecanjem ili uronjavanjem u otvorenim baze-
nima, a jeftinoéa i jednostavnost provedbe, kao i {o,
da se ovakva zadtita moZe obaviti na licu mjesta, gdje
se zato ukaZe potreba, i to bez narotite opreme.

71 »STERILIZACIJA DRVETA PLINOMs« (The Steri-
lisation of Timber by Fumigation). M. J. McMullen.
Timber Technology, god. 62 (1954), br. 2175, str. 42.

Iznose se iskustva postignuta u Australiji na podru-
¢ju sterilizacije drveta napadnutog insektima. Ona se
ranije obitno sprovodila toplinski u su$ionicama, a
gdje to nije bilo moguée radi toga, jer su drveni pred-
meti bili lijepljeni Zivotinjskim Iljepilima pomoéu
otrovnih plinova, osobito vodikova cijanida. Ovaj plin,
medutim, pri normalnom pritisku ne prodire duboko
u drvo, i sterilizacija se mora obavljati u narotitim
komorama pod pritiskom. Kod sterilizacije velikih ko-
lidina drveta ovo se pokazalo nepraktitno i skupo, pa
su u Australiji predli na sterilizaciju pomoc¢u metil-
bromida pod normalnim pritiskom. Ovaj je postupak
dao odliéne rezultate, osobito kod zaraze Lyctusa, Pla-
typodidae, nekih osica i sl. Sterilizacija se sprovodi in
situ tako, da se cijeli sloZaj pokrije pokrovom iz pla-
stiéne mase (polivinil ili sl.), i unutra se pusti plin.
Potrebna poli¢ina plina iznosi obiéno oko 2 libre za
1000 kubnih stopa prostora, koji ¢ée biti ispunjen
plinom.

72.1 »DJELOVANJE TERMICKE OBRADE NA OT-
PORNOST PROTIV GLJIVA KOD BOROVINE I
BUKOVINE« (Die Wirkung von Hitzbehandlungen auf
die Pilzresistenz von Kiefern- und Buchenholz). An-
dreas Buro. Holz als Roh- und Werkstoff, god. 12
(1954), br. 8. str. 297—304.

Na osnovu literature i pokusnih istrazivanja autor
iznosi svoje rezultate. Termi¢ki obradeno drvo poka-
zuje izvjesnu rezistenciju protiv gljiva. Polazeé¢i od
botanitke spoznaje, da su encimi specijalizirani samo
na sasvim odredene tvari, oni su u stanju da pri raz-
gradnji drveta kataliziraju odredene reakcije. Prateéi,
dakle, procese razgradnje uzrokovane gljivama na dr-
vu i fizikalne i kemijske promjene u drvu izazvane
termi¢kom obradom, moglo se zakljuéiti slijedece:

Smanjenje sorpcije drveta, izgleda, nije mjerodav-
no za povisenje otpornosti drveta. Nadalje se pokazalo.
da nije vjerojatno, da se u termiéki obradenom drvu
stvaraju izrazito otrovne supstance za gljive. Termicka
obrada drveta dovodi do preobrazbe tvari i mijenja
im kemijski sastav. Jasno je, da prema stepenu pro-
mjene, koja nastaje u drvu, enzimi manje ili nikako
ne razgraduju drvo, buduéi da su specijalizirani samo
za izvjesnu formu tvari.

Po dosada izvrSenim istraZivanjima, €ini se, da je
kemiiska promjena nastala u drvu vezana s gubitkom
u teZini, a 100%s-na rezistencija drva nastaje tek ta-
kovem tehnitkom obradom. pri koijoi se eubitak u
tezini kreée od 8—10%. Kako se pri tako jakom za-
hvatu mijenjaju i druga svojstva drveta, to ovakav
naé¢in za$tite drveta protiv napadaja gljiva nije pode-
san za praksu.

72.2 »INSEKTICIDI I NJIHOVA UPOTREBA« (Insec-
ticides and Formulations). D. Boocock. Timber Tech-
nology, god. 62 (1954), br. 2175, str. 33—35.

Novi insekticidi, koji su pronadeni i usavrieni u
zadnjih deset godina, revolucionirali su borbu protiv
napada insekata i omoguéili obranu drveta od uniste-
nja. Kao najbolji su se pokazali para-para-izomer
DDT i gama-izomer Hexachlorocyclohexana (benzene
hexachloride), poznat pod imenom BHC. Ovi su insek-
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ticidi iskuSani i pokazali su se vrlo efikasnim za spre-
¢avanje zaraze veéinom vrsti insekata, koji napadaju
drvo, narotito Lyctusa i Bostrychida. Oni se mogu
upotrebljavati kao otopine, emulzije, suspenzije ili u
prahu. U trgovini dolaze razli¢ito spravljeni i pod ra-
znim trgovadkim imenima. Vrijednost insektocida mo-
%e biti uveéana ili smanjena natinom njegova priprav-
lianja i upotrebe, pa potro$a¢i moraju posvetiti veliku
paznju izboru sredstava, koje ¢ée najbolje odgovarati
namijenjenoj svrsi. Ispravna primjena insekticida za-
htijeva spretnost, znanje i iskustvo, a neispravnom se
primjenom mogu posti¢i negativni rezultati i s inate
prvoklasnim sredstvom.

75.0 »SUSENJE« (Seasoning). W. H. Brown. Timber
Technology god. 62 (1954), br, 2175, str. 31—32.

Kod suSenja drveta krupan problem predstavlia
njegovo svojstvo utezanja. Uslijed nehomogenosti gra-
de drveta; ono je raznog intenziteta u raznim dijelovi-
ma stabla i raznim smjerovima. I propusnost (poroz-
nost) je razlidéita u raznim dijelovima stabla, naroéito
kod tvrdog drveta. Bijelj je obi¢no poroznija, dok je
srzni dio stabla nepropusniji. Kod mekog drveta se
ta razlika u poroznosti tumaéi time, da su membrane
jaZica, kojima su pojedine ¢elije medusobno povezane,
kod bijelji smjedtene u sredini jaZice i tako omogu-
éuju prolaz vlage, dok su kod jaZica u srznom dijelu
stabla membrane nesimetriéno poloZene i vise ili manje
zatvaraju otvor jaZice, éime oteZavaju ili potpuno one-
moguéuju prolaz vlage izmedu celija. Kod tvrdog su
drveta kanali srinog dijela stabla obi¢no ispunjeni
trilozom ili depozitom smole, dok su kod bijelji owvi
kanali otvoreni. Kod svih vrsta drveta srZno je drvo
nepropusnije u odnosu prema bijelji, ali kod suSenja
tvrdog drveta, debljine ispod oko 37 mm, ova razlika
ne dolazi toliko do izrazaja kao kod susSenja deblje
grade, jer se tu ¢esto dogada, da u istoj dasci nalazimo
i srZz i bijelj. Kod srznih ée dasaka uslijed oteZane cir-
kulacije vlage za vrijeme suSenja dolaziti do isuSiva-
nja povrsine, dok ¢ée unutrasnjost ostati vlazna. Usli-
jed toga u vlaZnoj unutrainjosti ne dolazi do utezanja,
dok se povriina uteZe, pa se u njoj stvaraju naponi
koji komprimiraju sredidte. Nakon S§to se sadriaj
vlage spusti ispod tolke zasicenja, dolazi do obrtanja
djelovanja sila u drvetu. Povriina se steZe,. dok se
istovremeno stvara napon u sredistu, uslijed cdega
nastaju uslovi, koji pogoduju pojavi kolapsa i pucanju
drveta, narotito, ako je temperatura susSenja bila po-
vi§ena.

8 MEHANICKA TEHNOLOGIJA

80.7/81.32 »NEKI TEHNICKI ASPEKTI GLAVA S NO-
ZEVIMA ZA OBRADU DRVETA« (Some Tehnical
Aspects of Woodworking Cutterblocks), 4. Westwood.
Timber Technology, god. 62 (1954). br. 2175, str. 38—40.

Primarna svrha glave s noZevima kod strojeva za
obradu drveta (blanjalice, ravnalice, glodalice) je da-
vanje odredene glatkote obradenoj povrSini, ve¢ pre-
ma tome, za §to ée se obradivano drvo upotrebiti, Za
postizavanje =zadovoljavajuée finote obradbe treba
posvetiti veliku paZnju kako izboru odgovarajuce iz-
vedbe same glave tako 1 preciznom ostrenju i namje-
Stanju nozeva u glavi, njezinom balansiranju i isprav-
nom odrzavanju stroja. Stati¢ko i dinamifko balansi-
ranje i podeSavanje noZeva u glavi treba vrsiti kako u
radijalnom, tako i u aksijalnom smjeru. O ispravnom
balansu noZeva ne ovisi samo kvalitet obrade, nego
i ispravnost stroja, jer je neispravni balans najéesci
uzrok kvaru kugljitnih leZaja, osobito kod visokotu-
raznih strojeva.

80.7 »STO SU SINTERIZOVANI METALI« (What is
Carbide). Arthur R. Segal. Wood Working Digest, god.
56 (1954), br. 7, str. 51—56, 58, 60—63.

Sinterizovani se metal upotrebljava kao materijal za
izradu alata u nizu industrijskih grana, a medu posljed-
njima, koja ga je uvela, je i dryna industrija. Kvali-



neuravnotezenosti je kilogram-centimetar. To je ne-
uravnotezeni uéinak kruZenja tijela teZine 1 kg ma
udaljenosti od 1 centimetra od osi rotacije. Za utvrdi-
vanje veliéine centrifugalne sile uzrokovane 1 kg-cm
neuravnoteZenosti kod raznih brzina mogu posluZiti
dijagrami. Poznati proizvoda¢éi modernih visokotu-
raznih strojeva za obradu drva upotrebljavaju elek-
tronski stroj za dinamiéko balansiranje svih glava s
nozevima, koje se okretu s preko 2000 okretaja u
minuti.

81.33 »VISOKOTURAZNA GORNJA GLODALICA«
(High Speed Routing Machine). T. Hesp. Timber
Technology, god. 61 (1953), br. 2173-4, str. 560—561,
619—20, god. 62 (1954), br. 2175-6-7, str. 41-2, 91-2,
145-6, br. 2179, str. 251-2.

U prvom dijelu ove serije élanaka opisuje se kon-
strukeija modernih visokoturaznih gornjih glodalica.
Na teSkom postolju sa zavijenim vratam nalazi se
elektromotor sa visokom turaZom, obi¢no 18.000 i 24.000
okretaja u minuti. Ove se brzine okretanja postizu
upotrebom pretvarata frekvence, koji su ugradeni u
moderne strojeve. Visoki broj okretaja je potreban
obzirom na male promjere nozeva, ¢ija obodna brzina
ustvari ne prelazi brzinu noZeva obi¢ne stolne gloda-
lice. NoZ se pomite vertikalno noZnom polugom, a
posebnim ga se uredajem zaustavlja na unaprijed iza-
branoj dubini. Radni stol klizi po dvije wvertikalne
finje, a visina mu se podeSava rufnim kolom. Stol je
providen rupama za pri¢vriCenje ravnala, granitnika
i sl

U drugom se dijelu prikazuju razne specijalne gor-
nje glodalice, a obuhvatene su gornje glodalice s po-
miénom glavom, kod kojih se glava s noZem moZe
zaokretati za 350°, kao i radijalne glodalice, koje su
naro¢ito podesne za obradu lakih metala, kod kojih
je glava s noZevima nasadena na radijalni nosaé, po
kojemu se moZe pomicati iznad cijele povrsine velikog
radnog stola. Opisuje se i pantografska glodalica, kod
koje se ruéno pomocéu ¢teliénog ticala prati forma mo-
dela, i time ujedno upravlja pomicanjem alatne glave
s noZevima. Na taj se nain mogu strojno proizvesti
kopije duboreza.

U treéem i Cetvrtom se dijelu tumaéde principi kon-
strukcije i rada Sablona. Opisuju se razni sistemi
utvritenja radnog komada, i daju odgovarajuéi pri-
mieri. Detaljno se opisuju principi rada s gornjim
glodalicama i upotreba ravnala.

U zavrsnom se dijelu serije opisuju razni tipovi
noZeva 1 glava za visokoturaZne gornje glodalice.
Jednorezni noZevi se najviSe upotrebljavaju za obra-
divanje rubova. Za teZe radove ove vrste upotreblja-
vaju se dvorezni noZevi. Pomoéu ekscentriéne glave,
koja postaje sve popularnija, omoguéuje se odrzavanije
konstantnog promjera reznog kruga i nakon visestru-
kog odtrenja noZa. Za profiliranje bridova upotreblja-
vaju se profilni noZevi, dok se za obradu tvrdih vrsta
drveta upotrebljavaju noZevi s oStricom iz sinterizo-
vanog metala (Widia).

Svi su élanci serije bogato ilustrirani fotografijama
i erteZzima.

81.7 »SPECIJALNI UREDAJI ZA BRUSENJE RUBO-
VA« (Speciality Edge-Sanding Equipment). P. H. Gra-
ham. The Wood-Worker, god. 73 (1954), br. 5, str. 10—
11, 60.

U pregledu se opisuju veéina normalnih brusilica

za rubove kao i neki specijalni uredaji. Bruenje
ravnih rubova se obiéno obavlja na vertikalnim traé-
nim brusilicama s oscilacijom trake. Smatra se, da je
oscilacija trake najbolja sredstvo za sprefavanje pre-
grijavanja povrsine. Ovi strojevi imaju obiéno s jedne
strane malu remenicu za brufenje zakrivljenih rubova.
Na nekim se strojevima moZe skinuti plo¢e, po kojoj
klize trake, i zamijeniti ju s podmetatem odredenog
profila za bruSenje profiliranih rubova. Za brusenje
savijenih tela ladica mogu se upotrebiti metalne ploce
odredene forme. Male vertikalne tratne brusilice upo-
trebljavaju se za bruSenje rubova komada komplici-
ranog profila. Tanjuraste se brusilice koriste za bru-
fenje oitrih bridova, a upotrebljavaju se kao specijalne
brusilice za upasivanje ladica.

82.1 »IZDRZLJIVOST LJEPILA ZA DRVO« (The
Durability of Adhesives for Wood). R. A. G. Knight.
Amber Technology, god. 62 (1954), br. 2177, str. 124—
126.

Priroda izdrzljivosti povezana je s definicijom »efi-
kasnog« ljepila, t. j. takvog, koje odrZava adekvatnu
vezu izmedu drvnih elemenata izloZenih uslovima,
koje spoj treba da izdrZ. Opéenito uzevSi, moderna
sredstva za lijepljenje drveta danas odgovaraju ovim
usolvima, ali njihov izbor mora odgovarati uslovima,
kojima ¢e biti izloZeni. U engleskom Institutu za istra-
#ivanje drveta u Princes Risborough vri¥ena su dugo-
ro¢na ispitivanja, da bi se ustanovila ovisnost izdrZlji-
vosti ljepila odredenih svojstava o uslovima, kojima
su izloZena. Ispitane su slijedeée vrste ljepila: natrijev
silikat, proteinska ljepila, kazeinska ljepila, ljepila na
bazi karbamidnih (urea) smola s dodatkom od 10 do
200% punila, pojatana urea ljepila te ljepila na bazi
melaminskih, resorcinolnih i fenolnih smola. Sper-
plode iz bukovih furnira, lijepljene ovim ljepilima,
bile su izloZene razli¢itim uslovima, a rezultati nakon
pet godina su slijedeéi: pod normalnim uslovima uskla-
distenja u zatvorenim skladistima rastavili su se samo
spojevi &per-ploéa lijepljeni natrijevim silikatom, dok
su spojevi urea ljepila s preko 50% punila sumnjivi.
Svi ostali tipovi ljepila nisu pokazali znatnijih zna-
kova popustanja. Ispitni materijal, koji je bio izloZen
u nadstreSnicama, a da nije bio neposredno izloZen
djelovanju ki%e i sunca, pokazao je, da su spojevi
lijepljeni urea ljepilom s preko 30% punila znatno
oslabili, dok bi spojevi s kazeinskim i proteinskim lje-
pilima vjerojatno izdrZali, da nisu bili izloZeni kon-
denzaciji 1 povremenom navlazivanju. Potpuno i
neposredno izlaganje kisi, vietru i suncu na otvorenom
prostoru izdrzali su samo spojevi lijepljeni fenolnim
i resorcinolnim ljepilima. IzdrZljivost pojedinih tipova
ljepila, izloZenih ovim najstroZim wuslovima, wvidljiva
je iz slijedeée tabele:

Montazni spojevi .

Vrsta ljepila Sper-ploé:

i g Mali Veliki

i

Proteinsko 1 mjes. 9 mjes. 4 mijes.
Kazeinsko 4 mijes. 2—3 god. 12 mijes.
Urea 2 god. 5—6 god. 2—3 god.
Pojaéano urea 3—5 god. =8 | s
Melaminsko 4—6 god. —— [ e




tativno se razni fabrikati sinterizovanih metala me-
dusobno znatno ne razlikuju, a isto se tako medusobno
ne razlikuju niti brusne plote za njihovo brusenje.
Narotito tvrdi i prema habanju otporni sinterizovani
metali su istovremeno i krhki. Obratno, meksi je me-
tal manje krhak i manje podloZan, da se otkrhne. Stu-
panj tvrdoce izrazava se jednako kao za alat za obra-
dbu metala, jer ih je metalna industrija ranije usvo-
jila. Opéenito pravilo u izboru stupnja tvrdocée ostrice
iz sinterizovanog metala na alatima je izbor mekseg
alata za tvrdi materijal, ali se stupanj tvrdoée, koiji
najbolje odgovara, najlakSe ustanovljava eksperi-
mentiranjem.

BruSenje alata s oStricom iz sinterizovanog metala
je danas isto tako jednostavno kao i bruSenje brzore-
znih ¢elika, ali za postizanje zadovoljavajuéih rezul-
tata mora se pridrzavati odgovarajué¢e procedure. Po-
ctetna se visoka cijena tvrdih alata brzo amortizira
zbog wvelikih usteda ostvarenih poveéanjem produkti-
vnosti alata u vremenu izmedu pojedinih brusenja,
kao i zbog usteda ostvarenih smanjenjem troskova
odrZavanja, koje su postignute rjedim brusenjem. Ta-
ko su, na pr., troSkovi odrzavanja pile za uzduzni rez
iz brzoreznog ¢elika 15 puta veéi od trodkova za odr-
Zavanje pile sa zubima iz sinterizovanog metala kroz
isti vremenski period.

Sinterizovani se metal proizvodi iz praha, koji se
sabija pod visokim pritiskom u odgovarajuée forme.
Otpresci se zatim Zare u neoksidirajuéim peéima i ta-
mo dobivaju maksimalnu tvrdoéu. Tako toplinom sin-
terizovan metal vise se ne moZe topiti ili na ma koji
nadin termicki obradivati, da bi promijenio svojstva.
Sinterizovani je metal permanentno tvrd uslijed svog
kemijskog sastava i moZe izdriati znatne sile, koje
djeluju kao tlak, ali je neotporan prema silama, koje
djeluju na vlak kao i na udarce.

80.7 »KONSTRUKCIJA OSTRICE PROFILNIH GLO-
DALA« (Lavout of Mculoer Knife Prefiles.) Anonimus
The Wood-Worker, god. 73 (1954), br. 5. str. 38—9.

Ostrice profilnih glodala moraju se brusiti tako, da
im se oblik malo razlikuje od stvarnog profila na ko-
madu,, koji treba obraditi. To je potrebno radi toga,
jer se drvo obraduje pod izvjesnim kutom rezanja.
Profil odtrice glodala moZe se geometrijski konstruirati
pomoéu nacrta stvarnog profila u pravoj velid¢ini i
oblika same glave s noZevima. U ¢tlanku se uz pomoé
crteZza detaljno opisuje naéin te konsrukcije.

81.2 »PUCANJE SIROKIH TRACNIH PILA« The
Cracking of Wide Bandsaws. A. H. Haycock. Wood
(London), god. 19 (1954), br. 7—9, str. 304-7, 338-40,
380-2. 7 sl.

Nije lagano, a katkada je upravo nemoguée, nave-
sti pravi razlog pucanju neke traéne pile za vrijeme
rada, Uzrok tome ¢&esto nije samo jedan faktor, nego
niz raznih okolnosti. Ova serija ¢lanaka potinje s
raspravom o naéinima, kako da se smanje sludajevi
pucanja traénih pila.

Kyvalitativno bolje traéne pile su zlatno-zute, du-
boke boje, koja je posljedica kaljenja. Tim postupkom
oplemenjene pile nedvojbeno bolje drZe o3trinu i na-
petost od nekaljenih pila, a vjerojatno su i otpornije
prema pucanju. Jedan od uzroka pucanja pila je umor
materijala. Eksperimentalno je dokazano, da se ta po-
java moZe smanjiti, ako se metalu ostave eiée periode
»odmora«. Autor smatra, da sa svakim strojem mora
biti u upotrebi najmanje Sest traénih pila istovreme-
no, i one se moraju strogo i stalno izmjenjivati u radu
jedna za drugom. Najbolje je imati dvanaest pila za
svaki stroj — Sest u upotrebi, a Sest da se »odmarac.
Pojava umora kod metala se takoder povetava vibra-
cijama, koje mogu biti uzrokovane neravnim totko-
vima ili neispravnim oblikom zubi. Meduzublje ne
smije biti preduboko u odnosu prema debljini lista
pile, a da bi se sprijeéilo pucanje, dno meduzublia
mora biti ravno. Kod oStrenja freba paziti, da ne

izgori Celik pile. Time se na povriini éelika stvara
tvrda kora sa sitnim pukotinama, koje ¢e se kasnije
povecati. Pukotine na ledima pile nastaju uglavnom
uslijed pojave umora materijala, ali im uzrok mozZe
biti i neispravno napinjanje lista. Vrlo je vaZno izva-
ljati krajnji rub leda lista pile. Kod lemljenja lista
pile vaina je upotreba dovoljne kolitine lemila, a
preporuca se takoder upotreba dvostruke trake sre-
brnog lemila. Najbolji naéin zaustavljanja pucanja
lista, ako nije dostupna potrebna oprema, je busenje
rupe promjera 0,2 do 0,5 mm na krajnjoj tacki puko-
tine. Ovaj se naéin ne moZe upotrebiti, ako pukotina
prelazi Sestinu S§irine lista. Mnogo je tezi postupak
izrezivanja pukotine i ulemljivanja zakrpe na to mje-
sot. To ¢e dati odlitne rezultate, ako je ispravno izvr-
Seno. Najbolji nadin krpanja napuklih listova je va-
renje, ali samo, ako je ispravno izvrieno. Kod varenja
je vazno, da se list utegne u odgovarajuéi Skripac. U
¢lanku se detaljno opisuje oprema i postupak lemlje-
nja pila. Autor preporuta upotrebu é&eliéne trake,
odrezane od neke stare pile, za ispunjavanje pukotine
u listu. VaZno je, da se pila nakon varenja ne mice
i ne savija prije kaljenja. Ako se ne posjeduje aparat
za lemljenje ili kovaéku pe¢, to se moZe uéiniti i po-
krivanjem vruceg vara s azbestom. Nakon toga se var
moZe ocistiti.

81.2/86.2 »OBRADA LAMINIRANOG DRVETA« (Ma-
chining Wood Laminates). Anonimus. Wood (London),
god. 19 (1954), br. 7, str. 302—303, 3 slike.

Racionalna i brza obradba drvenih dijelova nepra-
vilnog oblika obino je moguéa samo, ako su ti dije-
lovi relativno mali, a i onda je to ¢esto potrebno vriti
u viSe operacija. Za jedno englesko brodogradiliSte je
konstruirana specijalna traéna pila, pomoéu koje je
moguce obradivati i drvena brodska rebra, izradena
iz lameliranog drveta. Pila moZe rezati i pod kutom
a providena je i uredajem za automatski posmak
drveta tako, da je dovoljan jedan radnik da nadzire
rad stroja, na kojemu se mogu obradivati velika rebra
bilo kojeg profila.

81.32 »VAZNOST BALANSIRANJA OSOVINA S NO-
ZEVIMA« (The Importance of Balance in Rotating
Cutterheads). T. Hesp. Timber Technology, god. 62
(1954), br. 2176-7, str. 92-3, 146-7. 6 slika.

Na stroju blanjana povriina predstavlja uvijek niz
rebara i kanala. Da bi se dobio dojam glatke povr-
Sine, ova rebra moraju biti sasvim niska i §to je mo-
gucte bliZa. Vrlo je teSko podesiti noZeve tako taéno,
da svaki noZ ostavi svoj trag na povriini. Pokusi su
pokazali, da i pod uvjetima ispitivanja noZ koji pro-
viruje svega 0,03 mm viSe od ostalih, ostavlja tako
dubok trag, da onaj noz koji ide za njim, ne ¢e osta-
viti nikakav trag za sobom.

Opisuju se dvije vrste ravnoteze (balansa): staticka
i dinami¢ka. Statiéka se ravnoteZa odnosi na stanje
noZeva u mirovanju. Dinamitka je ravnoteZa pove-
zana s utjecajima centrifugalne sile, koja se razvija,
kad se osovina okreée punom brzinom. Svako kruZece
tijelo tezi da izleti u tangencijalnom praveu s puta
kojim se krete. Svaki poremeéaj ravnoteie ée uzro-
kovati vibracije, koje su uzrok osteéenju lezajeva
stroja i neispravnostima obradene povriine drveta.
Cesto se noZevi neispravno umeéu u osovine, teko se,
na pr., jedan noZe umeée u osovinu u polozaju, koji
se razlikuje od poloZaja suprotnog noza, koji bi mu
trebao drZati ravnoteZu. Sve osovine s noZevima treba
uravnoteziti (balansirati) kako statitki, tako i dina-
ini¢ki. To znadi, da noZevi ne moraju biti samo jed
nako teski i jednako provirivati iz osovine, nego mo-
raju biti postavljeni taéno jedan nasuprot drugomu
na osovini. Za postizanje ispravne dinamiéke uravno-
tezenosti, treba medusobno izjednaéiti teZine poje-
dinih noZeva i ispitati ih u raznim polozajima. Da bi
se ustanovio uéinak noZeva poznate teZine, treba izvr-
siti  jednostavan proradéun. Jedinica za mjerenje
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¥2.2 »CVRSTOCA - OKVIRA SPOJENIH STROJEM ZA
HEFTANJE« (Strength of Skids Assembled with the
Auto-Nailer). E. George Stern. Timber Technology,
god. 62 (1954), br. 2177, str. 138—140.

Obraduju se rezultati ispitivanja spojeva izvrienih
strojem za heftanje u usporedbi s isto takvim spoje-
vima, ali s ¢avlima zabijenim rukom. Probni su ko-
madi izvedeni iz daséica juZnog bora, veli¢ine 50150
mm, debljine /2", 5s” ili ¥4, sa specifitnom teZinom
od 0,48 do 0,61 i 10 ili 26% vlage. Das¢ice su izabrane
bez grijeSaka i sastavljene po ¢etiri u okvir. Uglov!
okvira, na kojemu su daséice preklopljene jedna preko
druge, spojeni su sa po Cetiri ¢avla, koji su kod raznin
serija probnih komada razne debljine i zabijene dje-
lomiéno strojem, a djelomiéno rukom. Ispitivanje je
izvrSeno na univerzalnom stroju za ispitivanje drveta
pritiskom u dijagonalnom smjeru, kao i na torzionom
stroju. Od ranije je veé bilo poznato, da su troskovi
zabijanja sanduka rukom 2,3 do 2,8 puta visi od tro-
Skova zabijanja strojem za heftanje. Ispitivanja su
pokazala, da je 64% okvira zabijenih rukom pokazalu
pukotine prilikom zabijanja, dok nijedan okvir zabi-
jen strojem nije puknuo. Kod ispitivanja pritiskom se
pokazalo, da je najveti dio okvira zabijenih rukom
popucao po pukeotinama uslijed zabijanja, dok to kod
strojem zabijenih okvira nije bio slugaj. Strojem za-
kovani okviri, ispitani na torziju, pokazali su u ve¢ini
sluéajeva izvlafenje ¢avala, dok je kod samo malog
broja proba doslo do pucanja drveta. Ispitivanja su
pokazala wvelike prednosti zabijanja ¢avala strojem
prema ruénom zabijanju.

84 »OZNACAVANJE DRVENIH PROIZVODA« (Mar-
king Wood Produets). J. E. Hyler. The Wood-Worker,
god. 73 (1954), br. 5, str. 13, 49—50.

Opisuju se metodi i uredaji za otiskivanje oznaka
na razne drvne predmete, od trupaca do finalnih pro-
izvoda. Trupci i ¢ela dasaka obiéno se oznatuju éeki-
¢ima ili bojadisanjem preko $ablona. Sablone se tako-
der upotrebljavaju za oznacavanje tako, da se boje
§trcaju, a za neke se svrhe upotrebljavaju i specijalne
metode Stampanja svilenim platnom (Silk Screen
Method). U masovnoj se proizvodnji oznake utiskuju
ispaljivanjem na posebnim strojevima. Za utiskivanje
oznaka na sandu¢ne dijelove sluZe specijalno konstru-
irani Stamparski strojevi. Za utiskivanje malih oznaka
(do 60X130 mm) u boji upotrebljavaju se specijalni
strojevi, koji imaju metalni pecat sa Zeljenom ozna-
kom, koji se stalno odrZava na odredenoj povisenoj
temperaturi, a preko pedata ide posebna traka u boji,
na kojoj su nanefeni specijalni pigmenti. Pritiskiva-
njem pecata na drvo kroz traku utiskuje se oznaka, a
pigmenti se uslijed topline tope i tako prelaze u
drvo. Za osobito veliku proizvodnju konstruirani su
strojevi na tom principu, koji rade potpuno automatski
s mehaniziranim doturom i odvodom predmeta, na
koje se utiskuje oznaka.

84.2 »UZORNOM MEHANIZACIJOM POVRSINSKE
OBRADE U POGONU POVECAN KAPACITET I
PRODAJA« (Model Plant Features Conveyorized Fi-
nishing, Spurs Output and Sales). Anonimus. Wood
Products, god. 59 (1954), br. 7, str. 20—22, 33—34, 21
slika.

U jednoj ameri¢koj tvornici montiran je u odjelje-
nju povriinske obradbe motorizirani transporter na
tocki¢ima, kojemu treba 8,5 sati za izvriavanje cijelog
ciklusa. Prije postavljanja na transporter, namjestaj
se bijeli i ruéno brusi. Nakon toga prolazi osam faza
Streanja, u kojima se nanaSaju vodeno. moéilo, nanos
laka za bijeljenje, ispunjaé pora, bezbojni zatvaraé,
motilo za sjenéanje i tri sloja bezbojnog laka. Nakon
svake od ovih faza namjeStaj prolazi kroz peé za
umjetnd sulenje, koja je grijana parom, a nakon po-
sljednjeg nanasanja laka ostavlja se, da se preko noti
susi prije glafanja i tapeciranja. Peéi za sudenje imaju
moguénost kontrole i upravljanja vlagom, a tempera-

tura u njima iznosi 60°C. Prije ulaska u peé¢i, a nakon
5to je dovrSen rad u komorama za Strcanje, namjestaj
se automatski okrece za 90 stupnjeva, a nakon susenja
se vrata u normalni poloZaj. Time se $tedi na pro-
storu, jer su dimenzije peéi za sulenje svedene na
najmanju moguéu mjeru.

843 »DA LI VAM ODGOVARA ELEKTROSTATSKOQO
STRCANJE«? (Electrostatic finishing. What's in it for
you?). T. A, Dickinson. Wood and Wood Products, god.
59 (1954), br. 7, str., 23, 36, 38. 3 sl.

Pod elektrostatskom povrsinskom obradbom podra-
zumijeva se Strcanje lakova kroz elektri¢ko polje vi-
sokog napona. Prolazom kroz to polje djeliéi laka
dobivaju elekiriéni naboj tako, da ih proizvod, koji
je preko transportera uzemljen, privlaéi. Prednost
ovog sistema je u tome, da pistolji za Strcanje mogu
biti pri¢vriéeni na podesne konzole, manji je rastur
laka, a i radni prostor je manji, jer nije potreban
radnik za $trcanje. Prije skidanja s konvejera lakirani
se predmeti obi¢no suse prolazom kroz komoru s infra-
crvenim zratenjem.

U jednoj tvornici sprovedeno je lakiranje malih
tokarenih drvenih predmeta na prostoru manjem od
1 m® Upotrebljava se metalni konvejer, koji ne pri-
vlagi lak, jer je zaklonjen drvnim proizvodima. Uredaj
se napaja srujom iz izmjeni¢nog izvora s punovalnim
ispravljatem, a destice laka se Strcaju izmedu dvije
metalne elektrode. Kod 3trcanja nekih proizvoda, kao
$to su stolice, skoro je nemoguée pistolje za Strcanje
tako podesiti, da sve povrine budu jednoliko pokri-
vene lakom. U takvim je sluéajevima uobitajeno pi-
stolje tako podesiti, da se strcaju glavni dijelovi, dok
se ostali dijelovi Strcaju naknadno.

Opcenito sredstva za elektrostatsku povrsinsku
obradbu moraju biti vi$e razrijedena nego normalno.
U nekim se pogonima tome doskotilo tako, da se la-
kovi prije Strcanja griju. Opasnost od pozara ili ne-
zgoda pri radu uslijed grijefaka u elektriénim spoje-
vima spretava se ugradnjom specijalne elektironke u
uredaj, kojom se prekida struja, &im se pojavi opa-
snost. Navodi se, da se uvodenjem novijih sistema
elekirostaiske povrSinske obradbe pod izvjesnim uslo-
vima postiglo smanjenje troSkova za vie od 75%.
84.3 »UNAPREDENJE OPREME ZA POVRSINSKU
OBRADBU« (Improved Finishing Equipment). H. H.
Czonézleuy. The Wood-Worker, god. 73 (1954), br. 5, str.
12, 61.

Ukratko se opisuje razvoj opreme za povrsinsku

obradu drveta od njezinih prvih poéetaka do najno-
vijih uredaja. Taj je razvoj bio postepen i vrlo pola-
gan. Danas se povriinska obradba obi¢no vrdi Strca-
njem, a u najnovije su se vrijeme pojavili uredaji za
nanoSenje nalifa na ravne plohe pomoéu nekoliko pari
gumom presvucenih valjaka. Ovim se postupkom po-
stiZe usteda materijala i odlitan kvalitet izradbe.
Znatan se napredak biljeZi i u opremi za brusenje i
poliranje, osobito, 8to se tide ruénih strojeva, kojima
se moZe raditi na bilo kojem mjestu bez potrebe, da
se voluminozni i teSki namjeitaj transportira do po-
sebnih radnih mjesta. Isti¢e se potreba upotrebe kva-
litetnih brusnih materijala za brusenje nalida. Polira-
nje povriina se danas takoder vrii najvife s ruénim
strojevima i odgovarajuéim sredstvima.
84.6 »ISTRAZIVANJA O POJAVI MJEHURA I PU-
KOTINA U SLOJEVIMA POLIRNIH LAKOVA NA
POVRSINI DRVETA« (Untersuchungen iiber Blasen-
und Rissbildungen polierfdhiger Lackfilme auf Holz-
oberflachen). Manfred Liithgens. Holz als Roh-und
Werkstoff, god. 12 (1954), br. 7, str. 271—277.

Susenje lakova na povrSini drveta upotrebom po-
visenih temperatura pruZa velike prednosti, §to su
pokazale i izmjere vrSene na 3est vrsti lakova. Ipak,
nasuprot ovakvoj svrsishodnoj upotrebi temperatura
preko 60°C, stoji pojava stvaranja mjehuri¢a. Pri mi-
kroskopskom promatranju lakfilmova mogle su se
razlikovati dvije vrste stvaranja mjehuriéa: mikro-
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skopski mali mjehuriéi unutar sloja samog filma laka
i veéi' mjehuriéi, koji se stvaraju ispod sloja laka, kao
zrak zatvoren u trahejama naroéito kod drveta Siro-
kih pora i tropskih vrsta. Obje pojave ovih mjehuri¢a
mogu se izbjeci odgovarajuéim postepenim povisenjem
temperature pri susenju i podesnim punjenjem ftra-
heja.

Pri studiranju ispucanih lakfilmova na povrsini
drva upoznate su tri grupe uzroka ostecenja i to:

pukotine laka, koje je prouzrokovao sam sastav
laka;

pukotine, koje su prouzrokovane prijenosom nape-
tosti iz drva; -

pukotine, za koje su krivi napuknuti furniri.
$4/97 »POVRSINSKA OBRADA NAMJESTAJA« (Sty-
les in Furniture Finishes). W. E. Martin. Wood Wor-
king Digest, god. 56 (1954), br. 7, str. 105—111.

Troskovi povrdinske obradbe kod proizvodnje na-
mjedtaja kreéu se od 10 do 30% od ukupnih troskova
proizvodnje, dok troSkovi materijala za povrSinsku
obradbu iznaSaju oko 3%. S manjim se troSkovima
moze dobiti funkcionalno zadovoljavajuéa povrsinska
obradba, ali za postizavanje boljeg izgleda obradenih
povrsina treba radunati s poviSenjem troSkova. Na-
myjesta] s privlaénijom obradom povrsina ima bolju
produ od onoga s obiénom obradom. Sve faze povr-
sinske obrade treba paZljivo kontrolirati, a stanje
povriine drveta treba kontrolirati prije pocetka laki-
ranja. U tom stadiju treba ispravljati sve grijeske,
jer je nemoguce ispraviti grijeSke u pripremi povrsi-
na pomoc¢u lakova ili drugim sredstvima. Svaku fazu
rada u nanasanju boja i lakova treba paZljivo ispitati
i praviti uzorke radi usporedivanja s ostalim koma-
dima iz serije. Pogreske treba ispravljati prije prela-
ska na iduéu fazu rada. Izdvajanje i popravak Skarta
treba obavljati odmah, ¢im ih se opazi, a ne smije ih
se ostavljati, da se popravljaju kad se zavrii cijeli
nalog. Prije upotrebe treba sve materijale pregledati
na ispravnost i ispitati, da li odgovaraju boji.

86.1 »DEKORATIVNI FURNIRI« (Dekorative Wood
Veneers). J. L. Robertson. Timber Technology, god.
62 (1954), br. 2177, str. 121—123.

Umjetnost furniranja nije nova, bila je poznata
jo§ starim Egipéanima, ali je svoj moderan razvoj
poéela u Francuskoj za vrijeme vladavine Louisa X1V,
otvarajuéi tako nove moguénosti za razvoj formi i pro-
izvodnje namjestaja. Danas, medutim, furnir nije sa-
mo sredstvo, da se dobije lijep namjeStaj, nego je nje-
gova upotreba jedna potreba, jer bi bez upotrebe fur-
nira brzo nestalo svjetskih rezervi plemenitih vrsta
drveta. Za proizvodnju furnira traZe se trupci najbo-
ljih kvaliteta. Oni moraju biti §to zdraviji, moraju
imati izvjestan minimalni opseg, ve¢ prema vrsti dr-
veta, moraju zadovoljavati izvjesne uslove obzirom
na bijelj, boju, ispravnost rasta, teksturu i t. d. Prije
nego se pristupi izradi furnira, trupce treba prethod-
no obraditi, ve¢ prema tome, na koji ¢e se nacin izra-
divati furnir. Prije svega treba temeljito pregledati
trupce, da se u njima ne nalaze neki Zeljezni pred-
meti, koji bi mogli unistiti pilu ili noZz. Iz trupaca,
koji ée se obradivati na furnirskom noZu, treba izre-
zati blokove, pazeéi pritom, da se frupac Sto bolje ko-
risti. Zatim trupce veéine vrste drveta treba pariti,
kako bi omeks3ali i postali zilaviji. Izuzetak éini sika-
mora, kao i bukva i topola, kada se Zeli dobiti furnir
prirodne boje. Ovi se trupci rezu hladno u furnir. Sam
se furnir proizvodi rezanjem ili ljustenjem. Izbor na-
¢ina izrade furnira ovisi u prvom redu o samoj vrsti
i strukturi klade, kao i 0 njenim dimenzijama. Izra-
deni se furnir su$i zracéno, u grijanim prostorijama
ili specijalnim suSionicama. Vrijeme suSenja ovisi o
naéinu, a krete se od dva do deset dana po prvom,
a od 10 do 20 minuta po posljednjem naéinu. OsuSeni
se plemeniti furnir reze na Skarama u paketima i tako
se u paketima uskladistava.
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86.3 »UREDAJ ZA KRPANJE FURNIRA« (Plywood
Patching Equipment). Thomas D. Perry. Wood Wor-
king Digest, god. 56 (1954), br. 7, str. 131—142, 17 slika.

Uslijed opceg pomanjkanja kvalitetnih trupaca za
ljestenje sada se slijepi furnir za Sperovano drvo izra-
duje i iz trupaca, koji su trebali i¢i na preradu u pi-
lane. Ranije se grijeske iz listova furnira uklanjalo
na taj naéin, da se iz lista izrezala na Skarama traka
po cijeloj Sirini lista, a zatim se tako razrezani list
ponovo sljepljivao na stroju za lijepljenje sljubnica.
Ovaj se natin ispravljanja grijesaka i danas upotre-
bljava za popravak puknutih listova, dok se popravak
ostalih grijeSaka u novije vrijeme vrsi metodom kr-
panja, kod koje se grijeSka posebnom glodalicom izre-
7e iz lista, a u nastalu se rupu utisne i ulijepi komad
unaprijed pripravljenog furnira odgovarajuceg oblika.
Upotrebljavaju se zakrpe raznih oblika i dimenzija,
kao, na pr., okrugle, pravokutne sa zaokruZenim ru-
bovima i sl. tako, da tofno odgovaraju dimenzijama
i obliku izglodanih rupa u furniru. U praksi se danas
sprovada krpanje vanjskih listova furnira, nakon sto
su zalijepljeni u plote, samo kod plofa iz mekog
drveta. Kod tvrdog se drveta krpaju samo listovi fur-
nira, koji ¢e do¢i kao unutrasnji sloj u plotama. Za-
krpe se uljepljuju u furnir na specijalnim vruéim
pre$ama, koje imaju malu povrsinu ploéa, ali veliki
okvir, kako bi se omoguéilo lijepljenje velikih listova.
lzrezivanje zakrpa se vr§i obi¢no specijalnim tanjura-
stim kruznim pilama. Rubovi zakrpa, kao i rupa, su
malo koniéni, da bi se postiglo bolje prianjanje. Na-
kon lijepljenja zakrpa obiéno malo proviruju iznad
povrsine ploce, 5to se kasnije na brusilici izravna.
Drugi naéin uklanjanja grijesaka iz furnira je izre-
zivanje grijeSke pomoéu naroéito fazoniranog noZa
(Stance), pomoéu kojeg se iz zdravog lista izreZe za-
krpa, koja se na istom stroju automatski uljepljuje u
rupu na furniru. Na taj se nacin mogu krpati furniri
od 0,1 mm debljine nadalje.

£7.2 »PRETVARANJE DRVNIH OTPADAKA U KO-
RISNE PROIZVODE« (Moulding Wood Waste into
Salable Products). Anonimus. Wood and Vood Pro-
duets, god. 59 (1954), br. 7, str. 28—29, 45, 6 slika.

Prenasanjem usitnjenog drveta i sintetske smole
proizvode se sada kasike za salatu, kugle za kuglanje
i kriket, igraéke, nasloni za stolice i sjedista za WC.
Upotrebiti se moZe drvo skoio svake vrste ili razne
vrste pomijesane, a izbor vrste ovisi o cijeni, mogu-
énosti nabavke i svoistava, koja se zahtijevaiu od
preSanog proizvoda. Dimenzije i oblik éestica usitenje-
nog drveta, koje treba upotrebljavati, u mnogome ovi-
se o vrsti proizvoda, koji se Zeli dobiti. Fine i jedno-
liéne Cestice, krupnoée 40 do 110 okaca, dat ¢e glatke
i tvrde povrsine, podesne za bojadisanje i druge ope-
racije povriinske obrade. Za predmete, kod kojih po-
vriinska obrada nije vaZna, mogu se upotrebiti drvne
cestice finoce 8 do 40 okaca (fino¢u od 40 okaca imaju
Cestice, koje su prosle kroz sito s 35 okaca na jedan
col, a nisu prosle kroz sito od 40 okaca na jedan col).

Kao dodatak i vezno sredstvo najéesée se upotreb-
ljavaju smole na bazi fenol-formaldehida, jer imaju
izvanredno dobra svojstva: pod uticajem topline po-
staju dobro tekuce, tvrde su, otporne prema vodi i
brzo postaju krute. Urea-formaldehidne smole se upo-
trebljavaju, kad otpornost prema wvodi i izdrZljivost
nisu vazne, jer su mnogo jeftinije i polimeriziraju kod
niZze temperature nego fenolne smole. Melamin-for-
maldehidne smole pruzaju izvanrednu otpornost pre-
ma utjecaju svijetla, pa se mogu upotrebljavati tamo,
gdje se zahtijevaju proizvodi svijetlih boja, a s fizi-
kalnim svojstvima jednakim onima, koja se postizu
upotrebom fenolnih smola.

-
_Ispravno konstruirani i izvedeni modeli traju duze,
daju gladu povrsinu preSanom proizvodu, sprefavaju
naljepljivanje otpreska i olaksavaju povriinsku cb-
radu. Preporuéa se upotreba kromiranog alatnog ée-



lika. Ako se kod proizvodnje nailazi na poteSkoce
uslijed promjena vlage, preporuta se suSenje samih
drynih ¢&estica ili njihove mjeSavine sa smolom na
5—8% vlage ili produZenje vremena presSanja radi
isparavanja prekomjerne vlage. Presanje fenolnih
otpresaka vrii se kod temperature od 150 do 180"C, a
melaminskih kod temperature od 140 do 150"C. Pri-
tisak treba da bude izmedu 35 i 90 kg/cm?.

9. MEHANICKA PRERADA. INDUSTRIJA DRVETA
97 »PROIZVODNJA NAMJESTAJA« (Furniture Ma-
nufacture, Part 4). H, H. Connelly. Wood Working Di-
gest, god. 56 (1954), br. 7, str. 101—103.

Metode lijepljenja slojeva furnira u plote za pro-
izvodnju namjedtaja mogu se podijeliti u dvije glavne
grupe: lijepljenje preSanjem u hladnoj i vrucoj presi.
Grijanje vruée preSe moZe se sprovadati putem viso-
kofrekventne struje ili pomoéu pare. Mnoge tvornice
upotrebljavaju za slitne poslove bilo hladne ili vruée
preSe, jer ih dobiveni rezultati zadovoljavaju. Kona-
¢na odluka pri izboru metode lijepljenja treba da bude
u prvom redu diktirana visinom troskova proizvodnije.
Lijepljenje vrutom preSom je ekonomiénije od onoga
hladnom prefom, i zato ga treba upotrebljavati, gdje
god je to moguée. Koli¢ina ljepila u nanosu se moZe
smanjiti povetanjem koli¢ine punila u vidu raZenog
brasna, Rad & vru¢om prefom zahtijeva manie radne
snage. Spojevi i kvalitet rada je bolji, a postotak
Skarta manji. Potrebno je i manje radnog i skladinog
prostora, jer se plote mogu dalje obradivati neposre-
dno nakon presanja u vruéoj presi.

99.1 »DRVENI SANDUCI I EKONOMIKA TRANS-
PORTNIH TROSKOVA« (Timber Cases and Freight
Economy). H. Jefford. Timber Tehnology, god. 62
(1954), br. 2175, str. 36—38.

Opisuju se razne vrste drvenih sanduka, koji se
nalaze u prometu, i istite vaZnost to¢nog odredivanja
debljine dasaka, koje se upotrebljavaju za njihovu
proizvodnju kako s obzirom na ustedu drveta, tako
i obzirom na smanjenje tezine sanduka, a to znaéi i
tmanjenje vozarine. To je osobito vazno kod pako-
vanja laganih i voluminoznih proizvoda, za koje autor
preporu¢a sanduke iz Sperovanog drveta. Opisuju se
sanduci izradeni po engleskim sluzbenim specifikaci-
jama, kao i metode za spretavanje djelovanja vlage na
sadrzinu sanduka. Veliku vaZnost za ekonomiju pri-
jevoznih troskova ima i oblik sanduka, osobito kod
prijevoza brodom.

99.1 »UPOTREBA DRVETA ZA PAKOVANJEx« (The
Use of Timber in Packaging). A. Bowker. Timber
Technology, god. 62 (1954), br. 2176, str. 96—98.

Drvo je materijal, koji se vjerojatno najvise upo-
trebljava za pakovanje, jer je kruto, lagano i ima naj-
bolji odnos izmedu é&évrstoce i teZine od svih mate-
rijala. Ono dobro izdrZava vlaZne uslove, a &vrstoca
mu se ne smanjuje znatno niti kada je zasi¢eno vo-
dom. Ulje i mast ne djeluju na drvo, a ono pokazuje i
dostatnu ofpornost prema kiselinama. Ne djelujz
abrazivno i ne grebe povriinu upakovanih proizvoda.
Ma da su cijene drvetu nakon rata znatno skotile,
ono je ipak jeftinije po teZini i po povrsini ili kuba-
turi od ostalih materijala. Opisuju se naéin spajanja
sanduénih dijelova, izbor kvaliteta drveta za sanduke
i upotreba $perovanog drveta.
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BACAR R.:

,,Prilog hon poznavanje ogleduvanjeto ekologijata na Arundo

donax L. vo

Mahedonija‘?

Godisen zbornik na zemjodelsko-sumarskiot fakultet. Str. 117-178, Knj. V. Skopje, 1954.

Talijani su u eri ekonomske autarhije izmedu dva
protla svjetska rata u Tor-Viscosi (zapadno od Trsta)
podigli kombinat, koji je proizvodio viskozu i papir.
Sirovina je bila Arundo donax L. provenijence iz oko-
lice Kopra (primorski ekotip).

Kod nas je inicijativu za proucavanje Arundo do-
nax L. dala biv8a Generalna direkcija za kemijsku
industriju u Ljubljani, na ¢ijem je Celu tada stajao
Hektor Minij (1949). Kasnije je nadzor i koordi-
naciju rada na proucavanjima pokusa s Arundo donax
za cijelu FNRJ preuzeo Zavod za agroekologiju u Za-
grebu.

Pokusi s Amundo donax L. Zavcda za agroekologiju
s ciljem prougavanja uzgoja, ekoloskih i morfoloskih
svojstava i t. d. postavljeni su u Hrvatskoj, Makedo-
niji, djelomi¢no u Crnoj Gori, Vojvodini i Sloveniji.
Rad prof. Badara je prikaz rezultata i istrazivanja ovih
pokusa u NR Makedoniji.

Prof. botanike na poljoprivredno-Sumarskom fakul-
tetu Rafael Bacar je 1950. god. i kasnije osno-
vao na vise mjesta u NR Makedoniji pokuse s Arun-
do d onax L. s ciljem, da se proute izvjesna ekolo-
tka, morfoloska svojstva, kao i izvjesni momenti uzgo-
ja (uglavnom po talijanskim metodikama prof. O no-
frya i prof, Chianese). U navedene pokuse su uzeta
dva ekotipa: primorski i makedonski (so-
lunska trska). Materijal primorskog ekotipa je
provenijence uglavnom iz zapadnog dijela Istre (Ko-
par), a materijal solunske trske je prikupljen iz doma-
¢ih populacija u Makedoniji.

R. Badar je ustanovio, da se primorski i make-
donski ekotip znatno razlikuju kako u morfoloskim, ta-
ko i u kemijskim osobinama. Tako se, na pr., od solun-
ske trske dobije mnogo manje celuloze, a naroéito
ulfa-celuloze u usporedbi s primorskom celulozom.
Primorski ekotip Arunde donax L. prema Ovim po-
kusima podnosi blagi salinitet. Upravo ova e€injenica
ctvara perspektivu uzgoja trave Arundo donax L. na
ggromnim prostranstvima Pelagonije. Oblast Pelagoni-
je se sastoji iz dva polja: Bitoljsko s 15.000 ha i
Prilepsko polje s 9.000 ha, koja su viSe manje plav-
ljeni tereni i nalaze se preteino pod semihalofitnim
fravnijacima zadruge trave Beckmannia erucaeformds.
Tla navedenih polja su bogata na kaliju, a siromasna

na fosforu i dusiku. Pokusi s Arundo donax L. postav-
ljeni su u nizu mjesta na ovim poljima.

Arundo donax L. prema izvrSenim kemijskim anali-
zama, trosi znatne koli¢ine SiOz Kalij djeluje povoljno
na koli¢tinu i kakvoéu celuloze. Umjetna gnojiva po-
spjesuju zriobu Arundo donax L.

U pogledu morfolodkih svojstava ndiznaajnija ie
vloga duljine internodija nadzemne stabljike. Nasi pri-
morski ekotipovi imaju pribliZzno iste duljine, kao i ta-
lijanski materijal iz Tor-Viscosa. Autoru je uspjelo
izolirati neke tipove Arundo donax L. s duljinom in-
ternodija 28—35 cm,

Arundo donax pripada porodici trava (Gramineae).
Stabljika joj je prosjeéno visoka 4.5 m (2—6 m.). ¥nter-
nodiji u visini 1—3 m su dugi oko 21.5 em. KoliCina je
surovih vlakanaca na pr. iz lokaliteta Trubarevo
(2. I. 1952.) 40%, Slavej (26. XII, 1952.) — 56%, Sa-
drzaj se celuloze na pr. za lokalitet Trubarevo
kretao u 1951, god. vremenski: a) 20. VI, — 43%, b)
93. VI. — 45%, c) 1. X, 43,91% i d) 26. X. — 49,45%.

U meduvremenu, dok su osnivani prvi pokusi u
FNRJ s Arundo donax L., izvr§ena su probna labora-
torijska istraZzivanja. Tako je Zavod za agroekologiju
u Zagrebu izvréio kemijske analize nadzemnih stablji-
.1, a djelomiéno i rizoma tokom vegetacija kroz par
godina. Naroditom zaslugom Hektora Minija izvrie-
na je u malom proizvodnja raznih tipova papira na
bazi Arundo donax L. (karton, omotni papir, pisaci
papir i t. d.). Dobiveni proizvodi ne zaostaju za oni-
ma iz Italije.

Na osnovu provedenih pokusa autor zakljutuje o
moguénosti plantaZziranja Arundo donax L. u podruéju
mediteranskom i submediteranskom NR Makedonije
kzo sirovinske baze za proizvodniu celuloze. Osim to-
ga, ova trava u NR Makedoniji moZe imati i tu vaz-
nost, da zamijeni u izvjesnoj mjeri Sumu u pogledu
potrebe namirivanja poljoprivrede s pritkama i koljem
u vrtlarstvu i vinogradarstvu i materijalom za ograde.
Za ovu syrhu se ona mozZe uzgajati i u sjevernim na-
&m podru&jima (Srijem, Voivodina) iz istih razloga
kao i u Makedoniji (podru¢ja siromasna 3Sumom). U
tom pogledu je rentabilniji nego bagren.

Dr. J. KOVACEVIC

Za napredny drvnu industriju i obrt

VUROFIX
FENOFIX
FIBROFIX

| sintetska Iljepila

Tvornica hoja i lakova

Zagreh, Radnitka ¢. 43 GEIROYIOSS
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STROIJEVE
ZA OBRADU
DRVA

BLANJALICE, RAVNALICE, GLODALICE, UNIVERZAL STRO-

JEVE, BUSILICE, ZIDNE BUSILICE ZA CVOROVE, PRECIZNE

CIRKULARNE PILE, AUTOMATSKE CIRKULARNE PILE, KLAT-
NE PILE, TRACNE PILE, PARALICE, TRACNE BRUSILICE,
LANCANE GLODALICE, TOKARSKE KLUPE, RUCNE ELEK-
TRIGNE BLANJALICE I RAVNALICE, RUCNE ELEKTRICNE KRU-

ZNE BRUSILICE, RUCNE ELEKTRICNE LANCANE GLODALICE
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Rezanu gradu tvrdu j meku,
Trupce,
Celulozno drvo,
Pragove Zeljeznicke,
Sanduke,

Panel i Sper-ploce,
Furnire,

Baéve i duge,

T~ R R S L T s R AL

Parkete,
Drvene kuée,
Gradevinsku stolarija,
Namjestaj svih vrsta,
Drvnu galanteriju,
Drvni ugali,
Tanin
itd . ...




