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Izlozba Sumarstva, drvne industrije

i modernog

odrzava se u Osijeku od

Osijek je poznati grad sa dugogodisnjom tra-
dicijom u odrzavanju izloZbi i sajmova. Prije L
svjetskog rata bile su poljoprivredne izlozbe; u
vrijeme stare Jugoslavije sajmovi domace indu-
strije, a sada poslije oslobodenja — u novej Jugo-
slaviji — poznati osjeéki sajmovi svih industrijskih
grana, zanatstva i poljoprivrede.

Dok su 1952. i 1953. godina bile zna%ajne po
sajmovima s veéim brojem izlaga€a i industrijskih
peduzeéa i tvornica, kao i po poznatoj izlozbi sto-
ke, godina 1954. po prilicno velikom interesu i
uceSéu izlagafa iz inozemstva, godina 1955. po
artiklima preradivatke industrije i zanatstva —
godina 1956. doncsi neSto novoga. Osjecki sajam
u duhu sugestija i prijedloga, da se u nasoj zemlji
odrZavaju specijalizirani sajmovi po pojedinim
proizvednim centrima, — organizira po prvi puta
u Hrvatskoj specijaliziranu izlozbu drvne industri-
je, modernog namjeStaja i Sumarstva.

No prije nego Sto su pocele pripreme za orga-
nizaciju takve izloZbe temeljito su analizirane sve
dosadasnje priredbe, kake u Osijeku, tako i u
ostalim mjestima nasSe zemlje. Konstatiralo se, da
ie broj izlagaca na osjeckim sajmovima zadovo-
ljavajuéi, da je visina sklopljenih trgovaékih po-
slova veoma dobra i da na Osjecki sajam dolazi
sve veci broj posjetilaca.

Analiza pokazuje, da je kroz proteklih sedam
osjeckih sajmova sklopljeno trgovackih poslovaza
31 milijardu 160 milijuna dinara, a da je pomenute
sajmove razgledalo 438.000 osoba. Istovremeno je
potrebno istaci, da je broj izlagata gotovo na sva-
kome sajmu iznosio preko 200. Evidencija izlagata
po pojedinim privrednim granama pokazuje, da je
najbrojnije bila zastupana prehrambena industri-
ja, zatim metalna industrija, kemijska, tekstilna,
koZe i gume, kao i drvna industrija. Broj izlagata
drvne industrije kretao se od svega 9 izlagaca u
1952. godini, do 41 izlagaéa u 1953. godini.

Zbog povecanja broja sajmova i izlozbi u nasoj
zemlji i Osjecki sajam morac je da donese odluku,

namjestaja
12 do 20 svibnja 1956,

da se opredijeli za buduce forme privrednih ma-
nifestacija na svome podruéju. Odluka je bila te-
meljito prodiskutirana, pa se tako zakljugilo, da
se u preljece svake godine u Osijeku, u sklopu
Osjeckog sajma, odrZiavaju specijalizirane izlozbe,
a svake jeseni poljoprivredne izlozbe i sajmovi. Po
prvi puta u ovoj godini takav se zakljutak provodi

‘u djelo: u Osijeku se u vremenu od 12. do 20. maja

odrZava prva izlozba drvne industrije, modernog
namjeStaja i Sumarstva. Sliéna izlozba veé je bila
jednom organizirana u naSoj zemlji (1955. godine
u Ljubljani), a sada je Osijek organizator takve
izlozbe, druge u naSoj zemlji. Znaajno je, da je
uprave Osijek uspio okupiti jedan veoma lijepi
brej izlagata ne samo drvne industrije i tvornica
finalnik proizvoda, nego i proizvodata strojeva za
cbradu drveta, raznih srodnih poduzeéa, koja rade
zajedno s drvnom industrijom, kao i Sumarstvo,
koje ima odluénu rije¢ u Sto ekonomitnijem isko-
ritavanju nasih Suma.

S odrZavanjem izloZzbe drvne indusirije, moder-
nog namjeStaja i Sumarstva Zeljelo se postici prvo,
da takva izlozba posluzi kao mjerilo snaga naSih
proizvodnih moguénosti i kapaciteta, koji su spo-
sobni, da, kake naSoj zemlji, tako i inozemstvu
dadu 3to bolje proizvode. Zeljelo se na $to suvre-
meniji na¢in prikazati razvej tehni¢kih moguéno-
sti gotovo svih veéih tvornica u naSoj zemlji. Od
veoma slikovitog prikaza uzgoja naSih Suma, pa
kroz blokirane prolaze Sumskih trupaca, piljene
grade i razli¢énih Sumskih proizvoda, izlozba u Osi-
jeku vodi posjetioce u hale, gdje su smjesteni
strojevi za obradu-drveta, zatim prvi finalni pro-
izvodi, kao Sto su Sper, panel i lesonit-ploce, fur-
niri, celulozne drvo i oblovina, te nesto dalje drvna
galanterija, ambalaZa i ponovno finalni proizvodi,
dok konaéno posjetilac ne dode u glavnu izlozbe-
nu zgradu, gdje je gotovo 40 najveéih jugoslaven-
skih {vornica drvnog namjeStaja smjestilo niz
veoma ukusno izradenih spavaéih i radnih soba,
uredski namjestaj, kuhinje, i t. d.
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Cjelokupni vanjski i unutarnji raspored izlo-
Zbenib proizvoda povjeren je struénoj zamisli ar-
hitekta Planiéa, koji je veé zabiljeZio niz uspjeha
s organizacijom sli¢nih izloZaba, kako u zemlji,
tako i u inozemstvu. Prema njegovoj zamisli izlo-
Zba u Osijeku predstavljat ¢e jednu zaista veoma
skladnu cjelinu, a da ée ipak pri tome biti poje-
dine grane drvne industrije ravrstane u posebnim
prostorima. Njegova zamisao istovjetna je sa odlu-
kom Osjetkog sajma, da svaki posjetilac izlozbe
drvne industrije, modernog namjeStaja i Sumar-
stva veé¢ od samoga ulaza dobije pregledan raspo-
red djelatnosti drvne industrije i finalnih pogona.
Prema tome izlozba je postavljena na strogo na-
utnoj i strutno-tehnitkoj osnovi.

NeSto je potrebno napisati i o izlagatima. Mo-
Ze se slobodno reéi, da ée izloZzba u Osijeku uspjeti
okupiti dosada najveéi broj izlagaéa drvne indu-
strije. Dok je na Zagrebackom velesajmu u 1954.
godini drvna industrija zauzimala 1481 m?, a 1955.
godine 1600 m? dotle ¢e sada u Osijeku zauzimati
prostor ed punih 10.000 m> Izlagaéi u Osijeku u
najvefoj su mjeri proizvodati namjestaja i finalnih
proizvoda. Izmedu ostalih u Osijeku izlaZu mode-

_ran namjeStaj: »20. cktobar« i »Todor Dukin« iz
Beograda, »Alija Alijagic« iz Sarajeva, »Slovenija
-Les« iz Ljubljane, »Tovarna pohistva« iz Nove
Gorice, »Buduénost« iz Suboetice, »Marko Savrié«
iz Zagreba, »Treska« iz Skoplja, »Ivo Marinkovié«
i »Borovik« iz Osijeka, zatim, osim namjestaja,
jo§ i piljenu gradu te kemijske proizvode i ostale
finalne proizvode izla%u: drvno-industrijska po-
duzeéa iz Virovitice, Slavonskog Broda, Beliséa,
Durdenovea, Sarajeva, Zavidoviéa, Krusevca, Za-
breZja, Siska, Novog Vinodola, Dvora na Uni, No-
voselca, Rijeke i drugih mjesta. Izlozba u Osijeku
bit ¢e znatajna po tome, Sto ée na njoj sudjelovati
naSe najvele tvornice strojeva za drvnu industriju

Jedan od brojnih eksponata na
Osjeckom sajmu, Spavaéa soba
tip 42 — proizvod Tvornice fi-
nalnih proizveda »I. Marinkovié«
iz Osijeka

i obradu drveta, kao Sto su: DIP Beliice, »Brat-
stvo« iz Zagreba, »Stup« kod IlidZe, »Ziénica« iz
Ljubljane, i dva inozemna izlagaéa WMW iz Ber-
lina i »Motokov« iz Praga. Nadalje treba napo-
menuti, da ée boje i lakove izlagati »Chromos«
iz Zagreba i »Duga« iz Beograda, olovke »Grafos«
iz Zagreha, Sper-plofe »Bosanka« iz BlaZuja i DIP
»Rade Supié« iz Rijeke, Sumske i tvornicke pile
»Kordun« iz Karlovca, furnire DIP iz Siska, ka-
transke, bitumenske i brusne proizvode »Katran«
iz Zagreba, stolarski alat i tezge »Ivo Marinkovié«
iz Osijeka, natron-papir i natron-vreée Tvornica
celuloze iz Maglaja, ambalazu »Vintgar« iz Pod-
homa kraj Bleda, kombinirani namjestaj od drva
i metala »Jadran« iz Zagreba i »Radulaska« iz Be-
ograda, kao i niz ostalih preizvodacda, koji su po-
vezani s drvnom industrijom.

Na Osjeckoj izloZzbi sudjelovat ée tri najveca
izvozna poduzeéa u Jugoslaviji: Exportdrvo iz
Zagreba, »Rudnik« iz Beograda i »Jadran-drvo«
iz Rijeke. Kako je najavljen i izvjestan broj ku-
paca i posjetilaca iz inozemstva, ocekuje se, da Ce
nasa poduzeéa i u tom pogledu biti zadovoljna.
No u kolikoj mjeri ¢e uprava Osjeckog sajma us-
pjeti u ovoj prvoj specijaliziranoj izlozbi — sada
izlozbi drvne industrije, modernog namjeStaja i
fumarstva, u Stec ne sumnjamo, — ovisit ée njen
dalji uspjeh u cdrZavanju sli¢nih privrednih ma-
nifestacija, koje su naSoj zemlji necphodno po-
trebne, ako se u njihovoj organizaciji zajednitki
nadu stru¢na udruZenja poduzeéa za eksploataciju
$uma, te preradu drvnih i ostalih proizvoda, tvor-
nice namjestaja, proizvodadi strojeva i sredstava
petrebnih naSoj drvnoj industriji, Sumska gospo-
darstva i Sumarije, a prije svega nase komune,
koje su veoma zainteresirane za Sto bolji privred-
ni razvoj drvne industrije kako u naSoj zemlji, a
posebno u Narodnoj republici Hrvatskoj i Slavoniji.
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BOJAN KUGLER, »Exportdrvo« — Zagreb

O proizvodnji i izvozu

Uobitajeno je, da se za jedan od kriterija pri-
vrednog razvitka zemlje uzima veli¢ina uceSca
finalnih proizvoda u vanjskoj trgovini, odnosno,
preciznije refeno, prevladavanje finalnih proizvo-
da u izvozu, a sirovina u uvozu karakteristi¢no
je za ekonomski razvijene zemlje. Takav kriterij
je opravdan, ali samo do neke granice, a nikako
se ne smije shvatiti apsolutno, jer kako nam do-
kazuje iskustvo privredno najrazvijenijih zapad-
nih zemalja, procent finalnih proizvoda u uvozu
pokazuje znake stabilnosti. To je djelomiéno n
vezi sa sve vetim brojem artikala, koji postaju

predmet vanjske trgovine zbog brzog i stalnog na-
pretka tehnike, a djelomi¢no, i to veéim dijelom
zbog skupe radne snage u privredno visoko razvi-
jenim zemljama.

MoZemo uzeti kao pravilo, da razvijene zemlje
proizvode i izvoze proizvode onih grana, gdje je
tehnika, odnosno mehanizacija, visoko razvijena,
a uvoze proizvode proizvedene veéim dijelom rué-
nom radnom snagom iz privredno slabije razvi-
jenih zemalja, gdje je radna snaga jeftinija, da-
kako pod uslovom, da takve zemlje raspolazu u
dovoljnoj mjeri potrebnom sirovinom.

U carstvu iluzija spada vjerovanje, da je u
praksi pod bilo kakvim uvjetima moguce izvoziti
samo gotove proizvode, a uvoziti samo sirovine.

Ako ovaj kriterij uc¢e$éa finalnih proizvoda pri-
mijenimo na nasu zemlju, i to u procesu njegovog
kretanja u poslijeratnom deceniju, vidjet éemo, da
postignutim rezultatima, barem u brojéanom po-
gledu, moZemo biti zadovoljni. Brojke nam poka-
zuju, da je jedna od bitnih karakteristika promje-
ne strukture naSe vanjske trgovine poveéanie
procenta uéed¢a finalnih proizvoda u izvozu.

Ova povoljna tendenca dolazi isto tako ocito do
izraZaja i u Sumarstvu i drvnoj industriji, i to i u

finalnith drvnih artikala

sferi proizvodnje i u sferi razmjene, t. j. u izvozu
drva i drvnih proizvoda.

Ne raspolazemo jo§ toénim podacima o proiz-
vodnji za sve drvne artike, ali nekoliko podataka
iz proizvodnje drveta uopée sami po sebi ukazuju
na porast proizvodnje finalnih proizvoda. Karak-
teristi¢na i vrlo povoljna éinjenica u 1955. godin'
je porast industrijske proizvodnje drveta uopée,
uz istovremeni pad proizvodnje trupaca za piljenje,
koji predstavljaju sirovinsku bazu za ovu proiz-
vodnju. Ova éinjenica ukazuje na bolje iskoriSée-
nje sirovinske baze, koje se ofitovalo u poveéanju
uledcta finalnih proizvoda u ukupno] industrijskej
proizvodnji. Kod toga je naroéito pozitivno, da je
do ovog povetanja doSlo uglavnom bez nekih
vetih novih kapaciteta ili znaéajnijih proSirenia

Na ovogodidnjem Proljetnom

Zagrebackom Velesajmu Lilo

Je izloZenp nek'oliko uspjelih

tipova spavaéih i kombiniranih
soba

starih, dakle na bazi boljeg i racionalnijeg iskori-
S¢enja postojecéih kapaciteta.

Prema podacima Ing. S. Suri¢éa (»Razvoj drvne
industrije u 1955. i otekivanja u 1956. godini« —-
Drvarski glasnik 1/56), posljednje dvije godine
pokazuju vrlo osjetne promjene u strukturi pro-
izvodnje.

Ako cjelokupnu proizvodnju podijelimo u tri
grupe po vrijednosti, pri ¢emu je vrijednost uzeta
po cijenama iz 1955. godine, i to:

a) piljena grada

b) ostali polufinalni proizvodi (furnir, plode) i

c) finalni proizvodi
dobivamo slijede¢e odnose u procentima:

1954 1955
piljena grada 56,1 51,0
ostali polufinalni proiz. 6,8 7,5
finalni proizvodi 37,1 41,5
100,0 100,0

Porast proizvodnje finalnih proizvoda kao 1
furnira i ploéa, koji se obitno, premda s nepravom,
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ubrajaju takoder u finalne proizvode, utoliko je
znacajniji, jer predstavlja apsolutni porast vrijed-
nosti, a ne samo relativni. Proizvodnja piljene
grade pokazuje istu vrijednost u pasolutnim broj-
kama za obje godine, dok furnir i plo¢e pokazuju
porast vrijednosti za 21%, a finalni proizvodi za
23%s.

Proizvodnja nekih polufinalnih i finalnih pro-
izvoda, za koje raspolazemo podacima, pokazuje
u 1955. godini slijedeéu sliku (prva brojka u za-
gradi predstavlja indeks na bazi 1939 — 100, a
druga 1954 — 100)

furnir 12.063 m? (238 — 140)
Sperploce 25.097 m? (188 — 102)
ostale ploce 15.671 m3 (188 — 102)
vjestadke plote  3,671.000 m? (— — 138)
namjestaj luksuzni

i tipizrani 76.846 gar (531 — 142)

(Proizvodnje vjeStatkih plota prije rata nije
bilo uopce. Indeksni broj kod namjetaja prema
1939. godini odnosi se samo na industrijsku pro-
izvodnju, jer zanatska proizvodnja, nije bila evi-
dentirana, a procjene su suvise nepouzdane.)

Za ostale finalne proizvode ne raspolazemo
podacima o proizvodnji, pa ¢emo se zadovoljiti
analizom izvoza.

Ukupni izvoz drva i drvnih proizvoda u 1855.
godini iznosi po vrijednosti 117 mrd 353 milijuna
dinara, prema 16 mrd 469 milijuna dinara u 1954.
godini, dakle, poVeéanje iznosi 5,3%.

Najjate su zastupani proizvodi grane 122 a,
t. j. piljena grada, na koju otpada 9.886 mil. din,,
prema 10.581 mil. din. u 1954. godini. Ovdje ima-
mo pad apsolutne vrijednosti izvoza za 6,6°% Na
ove artikle otpalo je u 1955. godini 57,0%0 ukupnog

izvoza drvnih proizvoda, odnosno 13,4%0 cjelokup-
nog izvoza iz FNRJ, prema 64,2"/v odnosno 14,7%0
u 1954. godiuni.

Izvoz grane 313, 3umskih proizvoda povecao se
u 1955. god. prema 1954. god. za gitavih 16, ili u
apsolutnim brojkama od 2735 mil. din. na 3172 mil.
din. Porastao je i procent uée$¢a u ukupnom iz-
vozu drva sa 16,6 na 18,6%, a u cjelokupnom 1z-
vozu iz FNRJ sa 3,8 na 4,3%..

Daleko najveéi napredak pokazuje grana 122
b, odnosno finalni drvni proizvodi (furnir i razne
plote su uzeti takoder). OVdje povecanje iznosi
titavih 37,9%0. Dok je u 1954. god. izvezeno ovih
proizvoda u ukupnoj vrijednosti od 3,067 mil. din.,
izvoz 1955. god. dosegao je 4.229 mil. din. Plan
izvoza premasen je po vrijednosti za 15,6%0. Danas
na izvoz finalnih proizvoda otpada gotovo jedna
¢etvrtina ukupne vrijednosti izvoza drva i dr¥nih
proizvoda, toéno 24,4°0, prema 18,6% u 1954. go-
dini. U odnosu na cjelokupni izvoz iz FNRJ to zna-
¢, da je od svakih 100 din. dobivenih na ime izvo-
za robe iz FNRJ na izvoz finalnih proizvoda otpalo
5,8 dinara.

Jedna &etvrtina ukupnog izvoza drvnih proiz-
voda, odnosno 5,8%0 cjelokupnog izvoza iz zemlje,
svakako su impozantne brojke, ne mozZda samom
svojom apsolutnom Veli¢inom, koliko predstavljaju
znatajno dostignuce kao rezultat svijesnih napora,
jer se jo$ prije nekoliko godina procent uéeita u
ukupnom izvozu drva kretao oko brojke 10.

Druga je znalajna Cinjenica, da svi artikli ove
grane, osim S§ibica, pokazuju porast i po vrijed-
nosti i po koli¢ini. Pozitivno je, da je kod vetine
proizvoda izvoz izvrSen preko planirane vrijed-
nosti, i to kod nekih vrlo osjetljivo. Podbacio je
prema predvidenom planu izvoz Sibica za 60%,

Kuhinjski namjestaj izloZen na ovogediSnjem
Proljetnom Zagrebackom Velesajmu



drvne galanterije za 119", te finalnih proizvoda
poimence nespomenutih za 42,6%.

U s¥om izvozu procentualno na prvom mjestu
stoje sanduei sa 961 mil. din. prema 704 mil. din.
u 1954. god., odnosno sa 22,7, prema 23,00 ukup-
nog izvoza grane. Njima uz bok stoji grupa na-
mjestaj, gdje su obuhvacene i stolice od savijenog
drveta i ostale, na koje i otpada glavni dio. Njihov
izvoz iznosio je 945 mil din., prema 649 mil. u
195%. god. Ako i ovdje primijenimo odnos prema
cjelokupnom izvozu iz FNRJ, kao $to smo to udi-
nili ked finalnih proizvoda uopce, sa zadovoljstvom
¢emo ustanoviti, da je od svakih 100 dinara na
ime izvoza, namje§taj donio preko 1 dinar (1,3 din.)

Na tretem mjestu je izvoz galanterije. Ovdje
dodule nije izvrSen plan izvoza, jer je bio nedto
presmion, ali iz¥oz je ipak ve¢i od 1954. god. za
22,7%. Ovih artikala izvezeno je ukupno za 409
mil. din. prema 333 mil. din. u 1954. god., a pro-
cent uceSéa u izvozu grane iznosi 9,7%0, prema
10,9% iz 1954. g.

Slijedi nekoliko artikala. odnosno grupa, s otpri-
like jednakom vrijednosti izvoza. To su parketi sa
288 mil. din., prema 117 mil. iz 1954., taninski
ekstrakt sa 264 mil. din. prema 219 mil. din., drvni
ugalj (i retortni i Sumski) sa 221 mil. din., prema
199 mil. din., te preizvodi pletarstva sa 218 prema
124 mil. din. Prva tri imenovana predstavljaju na-
Se tradicionalne i uvedene izvozne artikle. Inte-
resantni su proizvodi pletarstva. U ovim artiklima
izvoz prema 1954. god. pokazuje porast za &itavih
73,6, a plan izvoza premasen je totno za jednu
tre¢inu. OVdje je vrlo znalajno, jer proizvodi ple-
tarstva predstavljaju artikal, za proizvodnju kojeg
prakti¢no postoje gotovo neogranitene moguénosti
i bez industrijskih kapaciteta ili narogito struéne
tadne snage. Ovdje je tefidte zapravo na organi-
zaciji prozivodnje i izvoza. Sigurno je, da u tom
artiklu jo§ ni izdaleka nismo dostigli granicu s
obzirom na moguénost plasmana na stranim trii-
Stima.

Izvoz Sibica pokazuje pad od 137 mil. din. na
72 mil. din. Kenkurencija u ovom artiklu je na-
ro¢ito moéna, jer je kartelirana, i nema mnogo
vjerojatnosti, da bismo na slobodnim trZidtima i u
uduénosti mogli posti¢i znagajniji uspjeh, barem

. ne ekonomski opravdan.

Gornji podaci pekazuju, da izvoz finalnih drv-
nih proizvoda i vrijednosno i koli¢inski pokazuje
uspjeh, kojim moZemo biti zadoVoljni, narocito,

ako uzmemo u obzir dvije zadnje godine u odnosu’

na predas$nje. Medutim goli brojéani podaci ne
daju nam potpunu sliku, oni zapravo predstavljaju
samo jednu stranu medalje. Da bismo dobili pot-
puniju sliku, moramo uzeti jo§ neke momente. Ima
ih zapravo prili¢an broj, ali smatramo najvaznijim
odgovor na dva pitanja: prvo, kakva je stvarna
ekonomska ratunica ovog naSeg uspjeha, ili, $to

nas kosSta ovaj izvoz, i drugo, koji su faktori na
stranom trziStu, koji su pogodovali izvozu, i u
vezi s time, kakva je perspektiva za buduéi izvoz.

Uzmemo li u obzir i 0e momente, rezultati
nisu viSe tako povoljni. Do tada svijetla slika do-
biva stanovite mrlje. Ovi momenti predstavljaju
zapravo problematiku izvoza finalnih proizvoda,
bogatu ali toliko raznoliku, da ju je nemoguée,
osim u najopéenitijim crtama, obuhvatiti u okviru
jednog tlanka. Zbog toga éemo se ograniditi samo
na one artikle, gdje oni dolaze najjate do izra-
Zaja, a upravo ovi artikli predstavljaju finalne
proizvode u punom smislu rijedi, to jest s obzirom
na namjenu sluZe neposrednoj potrofnji, a ujedno
predstavljaju proizvode s mnogo uloZene radne
snage. To su u prvom redu namjeitaj i dr'na ga-
lanterija.

Jedan pogled na izvozne koeficijente kod svih
{inalnih artikala daje nam prvi, opéeniti odgovor
na prvo pitanje. Svi od reda imaju pozitivne koe-
ficijente, 1 to neki vrlo visoke, $to znati, da zaje-
dnica iz op¢ih sredstava finansira, odnosno nado-
knaduje razliku izmedu cijene ko&tanja i vrijed-
nosti, koju izvoznik postizava na stranom trzistu.
U praksi zajednica nadoknaduje ¢esto vise od
polovice cijene ko3tanja. Ako eliminiramo one
funkcije, koje je koeficijent u praksi stekao, i za-
drzimo se samo na njegovom prvobitnom zadatku,
to jest, da izjednatuje domace i strane cijene i ta-
ko nam omoguéuje razmjenu s inostranstvom, tada
zakljuéak moze biti dVojak. Visoki proizvodni
tro8kovi mogu biti rezultat nase posebne politike
cijena ili stvarne tehni¢ke zaostalosti, odnosno
niske proizvodnosti rada. Uvjereni smo, da je raz-
log u ovom drugom. Na§i drvni finalni proizvodi,
narotito namjestaj, preskupi su, i bez pomoéi za-
jednice nisu sposobni za konkurenciju na stranim
trziStima, jer je tehnika proizvodnje u pravilu na
niskom stupnju u odnosu na ekonomski razvijene
zemlje. Da je to tatno, potvrduje i Ginjenica, 3to
osnovna sirovina, piljena grada, ima negativni
koeficijent izvoza, §to znadi, da se proizvodi ispod
prosjetnih evropskih trofkova proizvodnje. S obzi-
rom na zi'u potraznju u zemlji i inostranstvu
cijene se kretu u zalaranom krugu. Jak izvoz
prouzrokuje visoke cijene u zemlji, a ove opet
tjieraju koeficijent u vis.

Ne ¢emo se viSe zadrZavati na ovom pitanju,
tek ponovno naglaSujemo: proizvodni troskovi na-
§ih drvnih finalnih artikala suvide su visoki, a $te-
tu trpi zajednica. Sistem koeficijenata ne daje
podstreka za snizenje troSkova. Potrebno je pro-
vesti energiéne mjere, da bi se tehnika i cijene
proizvodnje barem priblizno izjednaéile s evrop-
skim prosjekom. 8

Druga je negativna ¢injenica, $to ma$ namje-
Staj kvalitetno ne odgo¥ara zahtjevima kupaca.
Brojne reklamacije i visoki iznosi odobrenih bo-
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nifikacija najrjeéitiji su dokaz za to. Nade najjacte
trzidte za finalne proizvode predstavljaju zapadne
zemlje, na Eelu s Engleskom i SAD. Na ovim na-
§im glavnim trzidtima danas ne osjetamo, ili ba-
rem u maloj mjeri, naSe najozbiljnije evropske
konkurente, a to su C. S. R. i Poljska. Razlog lez1
u polititkoj napetosti izmedu Istoka i Zapada. S
popustanjem zategnutosti rast ¢e nade teSkote na
zapadnim trZitima, jer je narolito &eSka proiz-
vodnja s obzirom na kvalitet izrade iznad naSe.
Na nekim trzidtima mi smo to veé osjetili, i kupci
otvoreno izjavljuju, da ¢e prijet¢i na ceSke izvore,
¢im im to bude moguce.

Analiza reKlamacija pokazuje, da veéina ima
uzrok subjektivnog karaktera. Nedostaci na robi
posljedica su slabog, aljkavog rada, kadsto upravo
kaznjivo aljkavog. Daljnji najées¢i razlozi su ne-
dovoljno kvalitetan pomoéni materijal i okovi,
primitivna ambalaZa i sli¢no. Sve sami uzroci, koji
zapravo nisu uop¢e smjeli postojati, a njihovo
uklanjanje leZi potpuno u okviru nasih moguénosti.
Da ne duljimo, ako zelimo da izvoz nasih final-
nih proizvoda i dalje napreduje i zadrZzi i proSiri
csvojene pozicije, koje su kadS$to jo§ samo mosto-
breni, bezuvjetno je potrebno sniziti troskove pro-

izvodnje, a poboljiati kvalitet izrade uz istodobno
prosirenje asortimana, u gemu smo danas jo§ pri-
litno skromni.

Osobito namjedtaj pokazuje jo§ jedan nedo-
statak, a to je zaostajanje iza evropskog ukusa s
obzirom na tipove. Glomazni namjestaj jos uvijek
prevladava u naoj proizvodnji. Ne idemo u korak
s evolucijom evropskih zahtjeva s obzirom na na-
mjestaj. Funkcionalni karakter namje$taja danas
je osnovni kriterij, koji odreduje formu, broj ko-
mada, sirovinu, boju itd. Glomazni namjestaj osta-
tak je nadina Zivota, koji pripada proslosti.

Ipak. i u ovom pogledu u zadnje vrijeme na-
predak je o¢it. Na Proljetnom zagrebatkom vele-
sajmu s rijetkim iznimkama kod svih eksponata
vidjelo se nastojanje za modernim stilom, za
jednostavno$éu i praktiéno$tu, vedrim bojama i
oblicima. U tom pogledu bilo je uspje$nih rjeicnja,
a jo§ vise pokudaja, i u industrijskom i u zanat-
skom dijelu sajma. To je svakako pozitivno I do-
kaz, da je proizvodnja to¢no uotila pravac, kojim
mora da se kreée. Bilo bi poZeljno, da se &vrsto
postaVi i drugi cilj, a to je sniZenje troSkova pro-
izvodnje. U protivnom slu¢aju prisilit ¢e ih na to
trziste, a takva operacija je obi¢no bolna.

Erzeugnung und Ausfuhr von Finalprodukten
‘m Rahmen der Holzwirtschaft ist von Jahr zu
stetigen Wachstum begriffen. Das Verhiltnis
Schnittmaterial zu Enderzeugnissen verschob
sich zwar in der Zeit vom Jahr 1954 auf 1955
in der Produktion von 56,1:43,9 zu 51,0:49,0
verblieb jedoch neoch immer mit einer kleinen
Differenz zu Gunsten des Schnittmaterials. Die
Ausfuhr von Finalprodukten betrug in 1954
18,6%a der Gesamtausfuhr von Holz- und Holzer-

ERZEUG UNG UND AUSFUHR VON FINALPRODUKTEN

zeugnissen; in 1955 stieg dieser Prozentsatz
sprunghaft auf 24,4%. Diese Entwicklung ist
eine Komponente der allgemeinen Wirtschafis-
politik der FVR Jugoslawien. Der Anteil der
Holz- Finalprodukte sowohl in der Produktion,
als auch in der Ausfuhr wird in Zukunft noch
fithlbarer ansteigen, besonders wenn einmal die
noch im ziemlichen Umfange vorhandenen
Schwierigkeiten iiberwunden sein werden.
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ANTE JURAGA, arhitekt — Beograd

O nekim bitnim osebinama savremenog namjestaja

Unutrasnje uredenje tovjekove nastambe ulazi
vjerojatno u red najstarijih umjetnosti. Ve¢ ga je
egipatska kultura toliko razvila, da nas zadivljuje
ne samo po savrSenstvu oblika ve¢ i po konstruk-
ciji elemenata. Ima dokumenata, koji govore, da
je nekoliko vjekova prije naSe ere u jednoj azij-
skoj zemlji postojala institucija, koja se bavila
proucavanjem pitanja, zasto opada zanat, koji se
bavi zaStitom i uljepSavanjem drVeta, napose nje-
gove povrsine. Razvoj je makar i u valovitoj liniji
tekao uporedo s historijskim zbivanjima. U Sred-
njem Vijeku on postizava kulminaciju rafinirano-
sti u japanskoj stambenoj kuéi i u baroknom
dvorcu. Medutim je cjelokupna historija protkana,
kako znamo, klasnim obiljeZjem pa ono mnalazi
odraza i u uredenju nastambe. Namjeitaj je tako-
der pravljen po potrebama i ukusu vladajuce
klase. Po rijetima austrijskog arhitekta R. Bek a:
»Svaka klasa u potetku svoje vladavine vidi Svoj
ZiVotni ideal u oponaSanju kulture klase, koju je
potisnula, dok sama ne postane stvaralacka«. To
se uostalom vidi i po tome, §to je gradanska klasa
nastojala, da po blagostanju konkurira dvoru ple-
mica. Malogradanin je morao isticati, da je bogat.
On je to peckazivao svakome. Ustvari se pravio
veéim, nego 3to jest. Pretrpao je sobu, izlozio
rasko§, ostaklio vitrine, da se mo¥e vidjeti srebro,
zlato i porculan. On je $tovide i garderobu unio u
stambene prostorije. U takvim su uvjetima i na-
stale garniture namjestaja, koje u nasim veé posve
izmijenjenim prilikama Z%ivota ne odgovaraju Vise
ni potrebama ni ukusu veéeg broja potrofaca. To
se upravo drastiéno odrazava u oskudici stam-
benog prostora, koja danas u svijetu, a narogito
kod nas, neodloZno nameée potrebu, da se taj
vaZan dio narodne privrede rjefava PO novim
principima. Razlozi koji usporavaju njihovu pot-
punu primjenu imaju djelomiéno subjektivni, a
djelomi¢no cbjektivni znadaj.

Kao subjektivni se razlozi pojavljuju
momenti t. zv. »ukusa« potro$ada, $to su ustvari
samo neobavjeStenost Sire javnosti u prednostima
savremenog stanovanja. Kao objektivni bi
razlozi mogli doéi u obzir samo oni u vidu nedo-
voljine strucnosti i nedostatka opreme u proiz-
vodnji.

Pojam se savremenog namje$taja kod nas vrlo
¢esto shvaca neispravno. U pravilu se pod njim
podrazumijevaju izuzeci modernog pokuéstva,
koji se tu i tamo pojavljuju s cijenom nepristu-
patnom za radne-ljude. Po svojoj se upotreblji-
vosti i ostalim svojstvima taj namjestaj éesto puta

ne izdVaja od onog, koji po zastarjelim katalozima
proizvodi veéina naSih tvornica. Uzmemo 1li u
obzir ¢injenicu, da zajedni®ki Zivot kod veéine
osnovanih porodica poéinje u jednoj sobi, onda se
kao imperativ namece proizvodnja namje$taja u
pojedinaénim elementima, koji ¢e se prema po-
trebama i poveéanju obitelji kupovati po Zelji i
moguc¢nostima. Ako bismo pokuSali da definiramo
pojam savremenog namjeStaja, onda moZemo reéi,
da je on u najvetoj mjeri racionalan. Po tome je
savremeno u kategorizaciji namje$taja sve ono,
5to je u najvetoj mjeri prakti¢no, prikladno za
viSestruko kombiniranje, po formi lijepo, a po ci-
jeni razmjerno moguénostima potrosaéa.

Kao $to su historijski stilovi bili odraz vremena,
u kom su nastajali, tako i nafe savremena dru&tvo
kod oblikovanja svih vrsta nastoji da dade petat
svog vremena. Potvrduje to i X. Trienale u Mila-
nu, koji medu ostalim ukazuje, da su savremena
“tremljenja postala Zivotna potreba dvadesetog
stoljeca. Arhitekti, kipari, slikari te predstavnici
primijenjene umjetnosti i industrije zajedni¢kim
naporima postizavaju danas u svijetu zavidne re-
zultate, koji mogu biti putokaz, kako se moZe i
kod nas stvoriti baza analogne suradnje.

U Zelji, da $to jednosta'nije objasnimo ulogu
savremenog namje$taja u organiziranju interijera,

mi ¢emo iznijeti nekoliko veé¢ prokuSanih eleme-
nata, koji utjetu na skladnost.

S ULOGA BOJE

Boja je najefikasnija pomoé¢ dekoracije. Ona
predstavlja praktiéno i efektno sredstvo, pomoéu
kojeg se tamna prostorija &ini svjetlijom, hladna
toplijom, turobna veselijom a monotona zanimlji-
vijom. Dugacki ¢e zidovi izgledati kraéi, ako ih
obojadifemo vertikalnim linijama. Ako su boje
namjeStaja intenzivne, on ée izgledati veéi. Malu
sobu opti¢ki poveéavamo blagim i hladnim tono-
vima (plavo, zeleno, lila) bojenim pastelno. Ako
sobe okrenute sjeveru obojadifemo toplim tono-
vima, koji daju utisak sun¢ane svjetlosti (Zuto,
oranZ), one ¢e biti za stanoVanje prijatnije. Ako je
soba suvife velika, odmah ¢e je jaki tonovi, naro-
¢ito topli (smede, crveno, oranz), uéiniti opti¢ki
manjom. To ée se jo§ potencirati, ako se zidovi
bojadifu kontrastno. Kod previSe svijetlih soba
bojadife se tamno barem jedna stijena ili’ se, pak,
primjenjuje zastor. Boja ima svoju funkeciju, psi-
holotko djelovanje na dfovjeka, a moé refleksije
boja pomaze, da jedan ambijent uéinimo ba3 ona-
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kav, kakav Zelimo. Prema podacima Millsa i
Standingforda (Office organisation and me-
thod, London) pojedine boje odbijaju slijedeéi
aproksimativan procent primljenih zraka:

krem boja 75%0
suncano-zuta 700
boja biskuita 6090
mrko ZzZuta 55%
otvoreno zelena 55%0
otvoreno plava 45%0
otvoreno siva 45Y%/¢
ot¥oreno mrka 30%0
zelena 30%
plava 25%
crvena : 15%
zatvoreno zelena 15%o
zatvoreno mrka 10%o
zatvoreno plava 10%0

Zidovi krem-boje vraéaju pet puta viSe svi-
jetla nego zidovi crvene boje. Sve, $to je refeno
za boje, odnosi se ne samo na zidove, veé i na ¢&i-
tavo unutra$nje uredenje.

ULOGA MATERIJALA

Osim bojom materijali djeluju na &ovjeka i
svojim ostalim specifiénim svojstvima. Tako drv o
u interijeru djeluje toplo, tekstil intimno,
staklo neintimno a metal jezivo i t. d. Ovo malo

primjera bit ée dovoljno, da za stanovanje, rad ili
reprezentaciju odaberemo ne samo boju i osvjet-
ljenje, veé i materijal, koji odgovara svrsi. Ako su
svi elementi znalacki i kreativno obradeni, sklad-
nost ¢e posti¢i Zeljenu svrhu.

Jednu od najljepsih dekoracija interijera ¢ini
zelena biljka. Ona mu daje svjezinu i pove-
zanost s prirodom. Pored psiholoske prednosti ona
je i biologki od neocjenjive vrijednosti naroéito
gradskom ¢ovjeku. Biljka uvijek djeluje poVvoljno
na oé¢i, a povrh toga, ispuStajuéi kisik i vlagu,
proc¢iséava uzduh te kao takva predstavlja prirod-
ni klimatski regulator. Podjedno zbog svoje niZe
temperature biljke daju osjeéaj svjezine, pa i
skroman namjestaj u ovakvoj sredini dobiva puniji
i bogatiji izraz.

U novije ‘rijeme sve vetu dekorativnu i fun-
kcionalnu primjenu u interijeru nalaze tekstil-
ni materijali. Naro¢ito su laki Stampani ma-
terijali postali danas neke vrste dijelovi stana. Oni
dekorirajué¢i leZaje i kao pregradni panoi pomazu
racionalizaciji i estetici stanovanja.

PRIMJERI

Nekoliko studija savremenhi dijelova namje-
Staja moéi ¢e pridonijeti uvjerljivijem obavjeSte-
nju o prednostima takvog opremanja nasih da-
nadnjih stanova. Tipovi su prilagodeni za serijsku
proizvodnju i moguénosti standardizacije, a to
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znatno utjete na pojednostavljenje oblika. Evo
nekoliko primjera:

a) Slika 1. prikazuje kombinaciju lezaja i or-
mara za garderobu, ostalo rublje i toaletu. Kako
se vidi, leZajevi se mogu postaviti i u ugao sobe,
1 tad se jo§ popune sandukom za posteljinu, stoli-
¢em i foteljama. Ako se, pak, nastaVe jedan na
drugi, onda se posteljin amoZe smjestiti i u san-
duke (fijoke) ispod lezajeva. Uzglavlju se dodaje
polica za smjeltaj lampe i ostalog.

b) Prednja se kombinacija moZe sloziti i kao
braéna soba, koju prikazuje slika 2.

c) Ukoliko se soba upotrebi i za dnevni bora-
vak i za spavanje, onda se prema potrebi mogu
dedati izvjesni dijelovi namjestaja (police za knji-
ge i t. d. u slikama 5. i 6. ili sekreteri za knjige
i pisanje. odnosno bife (slike 3. i 4.).

d) Kombinacija leZaja-kauda je predstavljena
na sliei 7. u polozaju za sjedenje, a na slici 8. kao
braéni krevet. Ova kombinacija ima te prednosti
pred kaulem (koji se danas uglavnom kod nas
proizvodi), $to obje osobe imaju jednaki prostor
za spavanje, dok je kod kauta jedna osoba spavala
totno na zglobu, gdje je odmaranje nemoguée.

e) Slika 9. prikazuje leZaj-kaud za sameca. On
umjesto tapeciranog naslona (koji samcu ne treba)
ima policu za knjige i ostale potrepitine. Ta polica
visi na zidu.

f) Slika 10. predstavlja lezaj skromniji po
komforu, ali i jeftiniji. Na uzglavlju ima policu za

izvlatenje, a feder-madrac se moze zamijeniti i
jasenovim das¢icama.

g) Slika 11. prikazuje kombinaciju lezaja, or-
mara i stola. Ova je studija prijavljena kod Pa-
tentnog ureda u svrhu zastite zbog svojih posebnih
konstruktivnih i ostalih noviteta, koji ¢e se odli-
kovati racionalnoSéu i biti narotito prikladni za
male prostorije.

Svi su lezajevi presvugeni cvilihom i preko da-
na laganim Stampanim materijalom. Korpusi, ver-
tikalne i horizontalne podjele (police) mogu se
izvesti iz Ciste i suhe masivne smrekovine, piljene
na Sirinu 8—12 cm, te spojene po posebnom po-
stupku. Ova je kombinacija izvediva pomoéu
smreke i brijesta ili brijesta i jasena. Tim se po-
stizava izvjesna Zivost dekrativnosti. Ako, pak,
grada nije suha, onda dolazi u obzir standardni
panel 22 i 18 mm. Sva su vrata, osim onih koja
sluZe kao sekreteri ili buffeti, izvedena iz Sper-
plota 6—8 mm obostrano furniranih. Krajevi se
ukruéuju masivnim letvama. Ostala su vrata iz
panel-plota 22 mm.

Sastavljanje se korpusa i ostalog vrsi zatvore-
nim zupcima ili kosim utorom i perom, ponegdje
i s Cepovima. Zadnje su stijene od 3Zper-plode ili,
pak, od lesonita (prifarafljene). Ladice (fijoke) su
iz masivne bukovine s podidtima iz lesonita ili
&per-ploca. Kod lezaja su svi konstruktivni dijelovi
iz jelovine ili smrekovine, a vidljivi su dijelovi iz
jasenovine ili, pak, tamno bajcane bukovine. Uz-

* glavlja se izraduju iz Sper-plo¢a s rubnim letvi-

cama.

SOME ESSENTIAIX CHARACTERISTICS OF

Author writes about development of furniture
with a special note concerning necessity of
modern interieur. He, further, represents the
influence of colour and different materials. At
the same time, author skows in drawings ss.ne

MODERN FURNITURE

solutions of the most favourable types of the
one—room habitation space. He gives a detailled
description as regards the use of certain sorts
and qualities of wood constructions and other
materials.

Za naprednu drvnu industriju i obrt
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MLADEN MIHOKOVIC, arhitekt — Zagreb

Arhitektura u industrijskoj proizvodnji namjestaja

Namjestaj se po svom obliku stalno mijenja.
Jedna od njegovih znacajnih promjena zhiva se
upravo u ovo poratno doba.

Posljednjih godina javlja se kod arhitekata,
jednog dijela publike, a i kod nekih proizvodata
teZnja za napu$tanjem proizvodnje namjeStaja
starog prezivjelog oblika. Traze se novi oblici. Za
njih se Sesto u publici, a i kod jednog dijela struc-
njaka, ¢uju razni nazivi. Oni uglavnom odjekuju
u smislu nekog pomodarstva, neopravdane teinje
za nekom novom formom. Iz toga dobivamo do-
jam, da se stvara jedan sistem forme, koji nema
opravdanja. No to nije tako.

Znamo, da je arhitektura ovisna o svome vre-
menu, te je, prema tome, ona i kristalizacija nje-
gove interne strukture. U svom radu arhitekti se
sluze sredstvima naeg vremena, prihvacéajuci
oblike proizasle iz samog rada. Zadatak nam je
odbijati probleme ¢&iste forme kao svrhe samoj
sebi, jer nas to neminovno dovodi do formalizma.
Trebamo osloboditi iskustvo konstrukcije od estet-
skih $pekulacija te time do¢i do onoga, iz cega
treha rezultirati forma, t. j. &iste konstrukcije.

Uzivljavajuéi se u moguénostima proizvodnje
naSeg vremena i promatraju¢i njezina sredstva,
mora nam biti jasno, da s istima ne mozemo dati
oblik niti pro3losti, niti buduénosti, ve¢ jedino
sadas$njosti.

Kod toga nam uvijek mora biti jasno, da for-
ma nije svrha naSeg rada, ve¢ da je ona njegov
rezultat. Ovim postavkama dolazimo do utilitarnc-
sti nafeg produkta, odraza nafeg vremena i naih
mogucénosti.

Kreirajuéi tako dolazimo do t. zv. modernih
produkata, kod kojih za odbateni primjenjeni or-
nament. bogato slaganje Sara furnira, bespotrebno
savijenih ploha itd. dobivamo protuvrijednost u
prirodnim vrijednostima samih materijala, u tkivu
i povréini samog drveta. u iskrenosti povriinske
obrade, te u odnosu proporcija, sjaja i boje.

A koliko ]i je bogato nafe drvo, koliko imade
logike u njegovoj strukturi, koliko bogatstvo u
najjednostavnijoj njegovoi plohi. Treba nam stalno
biti na umu, da sve zavisi od toga, kako neki ma-
terijal upotrebimo, a ne o samome materijalu.
Svaki materijal ima svoje specifi¢nosti, koje treba

Slika 1 i 1a — Po-
lufotelj s tvrdim
siedalom i rucnim
naslonima te na-
slonima iz verti-
kalnih Sprljaka,
Svi su dijelovi
lako cbradivi na
stroju, a saslavi
su jednestavni, Je-
dnostavnost oblika
i koustrukcije o-
vog polufcteljr o-
moguéava laku
stroinu cbradu
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~Slike 2 i 2a na stranicama 79, 80 i 81 prikazuju polufotelje projektirane za industrijsku proizvodnju, Svij su dijelovi lako na stroju obradivi, a sastavi

tako razmjeiteni, da se postiZe maksimalna évrstoéa. Sjedalo i ruénj naslon su tapecirani. Vicina i vrsta tapeciranog sjedél'a moZe <Se sman.n‘va-tlt.
cednosno jzvesti na drugi naéin, ve¢ prema Zelji narudioca. To ne ée Stetiti estetskom izgle du samog polufotelja. Konstrukcija predvida moguénos
strojne obrade uz maksimalnu racionalizaciju utro§ka ma terijala i radnog vremena
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da poznajemo i razumijemo, ako ga Zelimo isprav-
no upotrebiti. Drvo kao materijal imade svoju
strukturalnu jasnocu, pa trazi i jasno¢u konstruk-
cije.

Zar stroj u svom mehani¢kom radu ne trazi od
nas isto. Izradujuci produkt, njegov je mehanitki
rad diktiran iskljutivo racionalnim zahtjevima
obrade materijala, $to se odrazava u utilitarnom
okliku produkta. Prema tome kod proizvodnje da-
na¥njih produkata stroj imade i emotivni karakter.
Karakteristike rada stroja postaju neminovan
faktor u estetskom oblikovanju predmeta. U ne-
mogucnosti negacije udjela stroja u estetskom
oblikovanju predmeta trazimo i nalazimo novi
osjeéaj ljepote u kompoziciono sredenim produk-
tima siroja, iskrenoj obradi i strukturi materijala
zadrZavaju¢i sve osebine takve obrade.

Tretirajuci danasnje oblikovanje na ovim prin-
cipima u komparaciji s pro$loS¢u, neminovno nam
se namete logitnost forme, t. zv. modernog po-
kuéstva, znajuéi, da je emotivni karakter stroja
u dana$njici dominantan, i da on ukazuje na svu
nelogi¢nost proizvodnje zastarjelog oblika namje-
Staja s besmislenom upotrebom dekorativnog for-
malizma proSlosti. Drvo kao materijal, bez laznih
cbrada, postaje svojom bogatom strukturom i bo-
gatstvom boje obimni registar nevjerojatno pri-
kladan za stvaranje kompozicija ¢istih volumena i
¢istih materijala.

Ocjenjuju¢i prema iznesenom vrijednost obli-
kovanja i proizvodnje modernog namjestaja, dola-

zimo do spoznaje, da ona potpuno zadovoljava
nase prakticne ciljeve, koji nas vezuju za speci-
fienu strukturu naSeg vremena, i da im moramo
priznati i vrednote, budu¢i su oni odraz stepena
nase kulture. Vrednote nam oznaéuju veli¢inu
naseg dufevnog stvaranja, prakti¢ni ciljevi osigu-
ravaju na§ materijalni progres.

Time nailazimo na potpuno opravdanje proiz-
vodnje namjestaja laganih oblika, raznih i vedrih
boja, velikim moguénostima kombinacija, pro-
zratnosti i vedrine, koji nazivamo modernim. U
ovo nade doba nema opravdanja za proizvodnju
namjestaja proSlosti, koiji optereéen suvidnim
ukrasima i Sarama ne odgovara modernoj indu-
striji, niti je odraz naseg vremena.

Prednosti modernog namjeStaja su otite, no u
njegovom stvaranju je neminovna uloga arhitek-
ta. Kod ovakvog kreiranja, nameée se problem
konstrukeija. Arhitekt, koji sudjeluje u kreiranju
industrijskog predmeta, mora poznavati tehnoloske
osebine materijala, sistem i moguénost pogona, te
samu tehniku konstrukcije. Ovakav specijalista
arhitekt dovodi nas svojim radom od neodgovor-
nog midljenja do zaista odgovornog rasudivanja,
od slu¢ajnosti i proizvoljnosti do jasnoée rezonira-
nja i intelektualnog rada. Time smo rijesili i pro-
blem tehnike konstrukcije, jer takvim radom ima-
demo devolinu garanciju, da ¢e rjeSenje biti pravo,
a nada je duznost, da uvijek uzmemo pravo rje-
%enje. Osim toga, moze se govoriti o daljnjim
arhitektonskim ostvarenjima, a ona se u svom

Slika 3. — Niski stoli¢ s pelicom,

jednostavan po svoioj konstruk-

ciji i po moguénosti strojne cbra-

de. Oblik ploce i peolice moZe se

mijenjatj prema namjeni sameog

predmets i moguéncstima obrade
u pogonu



najosnovnijem obliku osnivaju na intergralno
funkcionalnim razmatranjima, koja mogu da se
rreko ¢itavog niza vrednota dovinu do &iste umjet-
nosti.

Vrijednost suradnje arhitekata s industrijom je
nesumnjivo ogromna. Nazalost, ona je kod nas vrlo
slabo ili nikako koriStena.

Bilo je ve¢ dosta pckusaja, da se ta suradnja
ostvari no zasada je manje vide ostalo sve na sta-
rom. Krivnje ima i na jednoj i na drugoj strani.

Industrija vezana svojom ekonomikom, Kkredi-
tima, izvozom itd. nema, naZalost, veliku volju
odbaciti besmislene oblike proslosti tako dugo, dok
nalazi moguénost plasmana tih predmeta. U tome
je Cesti razlog cijena. Industrija proizvada zastar-
jele tipove, namijenjene obrtnit¢koj proizvodnji, a
cbrtne radionice izraduju tipove modernog namje-
Staja, koji je manje vise nastao na naprijed navede-
nim postavkama. i, prema tome, nosi sve karakte-
ristike industrijske proizvodnje. Cemu to dovod:
Jedan i drugi produkt je skup.

Arhitekti snose takoder krivicu usporavanja
suradnje s industrijom. Cesto su zahtjevi arhite-
kata preveliki, a Cesto oni uslijed nepoznavanja
struke ulaze u kojekakvo ekperimentiranje, koje
rogada industriju.

U zadnje vrijeme osjeta se popravljanje tog
stanja, no preteino popunjavanjem mladim arhi-
tektima i tehnicarima tek izaslim iz skola. Po-
gre$no je, ako industrija oéekuje od tih ljudi od-
mah njihov besprikorni samostalni rad. Ti ljudi
ée dati svoj obol industriji tek za 5—10 godina,
kad svoje u Skolama steteno predznanje potpuno
izgrade u industrijskim pogonima. Orijentirati b1
se trebalo i na starije iskusne arhitekte te struke,
koji bi na bazi suradnje uéinili za industriju mno-
go, a pruzili bi i podrsku svojim mladim kolegama
u pogenima. Kako je vrijedna suradnja arhitekata
i industrije, lijepo se vidi na primjeru industrije
Stol u Kamniku, koja je na bazi suradnje ostva-
rila nekoliko vrlo uspjelih produkata, a koji su .
o svojoj cijeni pristuvaéni i Sirim slojevima na-
Seg naroda.

Mislim, da bi se trebalo i za izvoz ne$to uéiniti.
Stvaranjem lijepih modela i eventualnim manjim
serijama prakti¢nog i modernog namje$taja, te
postepenim plasmanom na vanjsko trziste, moglc
bi se mnogo viSe postiéi. Time bi se stvorili tipov!
namjestaja, koji bolje odgovaraju na$im pogonima,
a vijerujem, da bi s ozbiljno oblikovanim predme-
tima zadovoljili i strane trgovce. Nije nikako toé¢-
no, da je primat nekih stranih drzava u kreiranju
modernog namjestaja nedostiziv za nae ljude
Vierujem. da nasi arhitekti mogu stvoriti isto takn

€ka 4 i 4a, — Stclna svjetiljka izvedena iz veéih i
manjih otpadaka drveta, raznih boja i vrsta




vrijedne oblike namjestaja, prilagodene nasim
moguénostima industrijske proizvodnje. No treba
veé jednom u vidu suradnje poceti ozbiljno na to-
me raditi, jer bi izgubljeno vrijeme mogli u skoroj
buduénosti te$ko pozaliti.

Govori se, da publika tesko pristupa novom
modernom namje$taju. Zar je to ¢udno, kad smo
gore konstatirali, da je moderan namje$taj uslijed
svoje obrtne, dakle, nesvrsishodne izvedbe, cesto
skuplji od prezivjelog namjeStaja izvedenog na
industrijski na¢in, makar je i on skup. Da li smo
se zamislili, kako bi bilo, da je u tom slucaju
obratno? Kada bi oblike modernog namjestaja
podesili prema naSoj industriji, postigli bismo ti-
me vetu racionalizaciju u materijalu i radnom
vremenu, dobili bismo produkte, koji bi i po svom
obliku, i po prakti¢nosti i po cijeni odgovarali
naSem covjeku.

Osim toga, vazna komponenta u odgoju publi
ke, kako domace tako i vanjske, jesu izlozbe. Iz
lozbe su jedan od vainih faktora u manifestaci,
vrijednosti modernog namje§taja, jer su one ustva-

ri kulturni izraz industrijskih ostvarenja. Prema
tome, treba ih obilno koristiti. No uspjeh jedne
izlozbe ne ovisi samo o vrijednosti izloZenih eks-
ponenata, nego i o problematici, koju ta izlozba
obraduje. Proslost nam pokazuje, da imaju uspje-
ha samo one izloZbe, koje tretiraju vitalne proble-
me. Uvidanjem, da su se ekonomski, kulturni
tehni¢ki uvjeti promijenili, moramo uvidjeti, da je
vrijeme dostojanstvenih velikih izloZba prosio, !
da se one danas ocjenjuju po kulturnim rezulta-
tima. Za drustvo, kulturu, tehniku i industriju
veoma je vazna moguénost pronalaZenja mnovih
rjeenja. Zar nam dobro postavljene izlozZbe, koje
zaista rjeSavaju vitalne probleme, na to ne uka-
zuju?

Citava industrija treba da shvati vitalnost ovih
problema te da takve specifitne zadatke rijesi.

Put treba da vodi vetoj kvaliteti proizvoda i
po proizvodnji i po svom obliku, koji su odraz nu-
§ih potreba, na$ih ekonomskih moguénosti i nae
kulture.

Na tom putu treba da se industrija i arhitek-
tura sjedine u snagama misli i kulture.

svjetiljki, jedaéeg pribora i

SVIH VRSTI PILA

TVORNICA

KARLOVAC, Telefon 506

Medu inim svojim proizvodima, proizvodi za drvnu
industriju sve vrste pila (testera) za drvo, i to:
GATERSKE, KRUZNE (CIRKULARNE), TRACNE U SI-
RINI OD 5 DO 140 MM, SUMSKE OBICNE, AMERI-
KANSKE | AMERIKANSKE KONICNO BRUSENE
(SLINGERICE), SVE VRSTI SITNIH STOLARSKIH PILA,
KAO LISTOVE ZA NATEZANJE PILE, LISTOVE PILE
ZA PETICE (ABZATZSAEGE), TURSKE PILE, PILE ZA
RUPE, RUCNE PILE, PILE ZA FURNIR, PILE ZA ULO-
SKE | TAKO DALIE.

Sve su pile proizvedene iz najboljeg &eli¢nog lima,
te za svaki proizvod dajemo garanciju. Obzirom na
to, molimo cij. musterije, da svuda u trgovinama
traze nase proizvode s osnakom »CROM VANADIUM
CELIK« i sa zastitnim znakom »ZIR«.

Sve spomenute proizvode proizvodimo u
svim dimenzijoma, t. j. duziinama, $iri-
nama i debljinama, te u svim vrstama
zuba, a takoder, pored toga, prozivodi-
mo i koniéno brusene kruine pile.
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ML Eitamo za Vas

industrijska istraZivanja — Zagreb, Gajeva ulica 5.

U ovoj rubrici donosimo preglede vainijih ¢lanaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima
svjetskih Zasopisa sa podrudja drvne industrije. Zbog ogranienog prosfora ove preglede donosimo u veoma
skra¢enom obliku, Medutim, skreéemo paiZnju &ifaocima | pretplatnicima, kao i svim zaintersiranim poduzeéima
i licima, da smo u stanju na zahtjev izraditi cjelokupne prijevode ili fotokopije svih' &lanaka, &iji su prikazi
ovdje objavljeni. Za sve takve narudibe izvolite se obratiti na Urednidtvvo Zasopisa ili na Instifui za drvno-

vodecih

1. — BOTANIKA, ENTOMOLOGIJA
FITOPATOLOGIJA

13 /33 UTJECAJ SRZNIH TRAKTOVA NA RADI-
JALNO UTEZANJE BUKOVINE (Effect of Rays on
Radial Shrinkage of Beech.)) D. C. McIntosh. »For.
Prod. Journ«., god. 5 (1955), br. 1, str. 67—71.

Radi utvrdivanja uzroka razlika izmedu radijalnog
i tangencijalnog utezanja izolirani su iz 0,08 mm de-
bele popreko rezane svjeze bukovine Siroki srzni tra-
ci, a, osim toga, su izrezane trake, koje su sadrzavale
uske srine trake s okolnim celuloznim tkivom. Nakon
sulenja preko fosfornog pentoksida na oko 8% vlage
utvrdeno je, da se drvo bez Sirokih srznih trakova
ususilo prosjetno za 6,73%, a sami su se Siroki srzni
traci usuSili prosjeéno za 2,32%. Osim toga su se
probne frake savinule, pri ¢emu su srini traci lezali
uvijek na konveksnoj strani, Kod ukupnog udjela
stznih trakova od 21°% bilo je Sirokih trakova oko
8%, a uskih oko 15%. Cim. je vife 3irokih srinih tra-
kova u drvetu, tim je manje njegove radijalno ute-
zanje. Teoretska ekstrapolacija daje za potpuno &isto
drvo bez srznihi trakova radijalno utezanje od 11,7%o,
koje je pribliZzne jednako tangencijalnom utezanju,
koje iznocsi 11,6%. Smanjeno radijalno utezanje bu-
kovine moze se ofito tumaditi djelovanjem srznih
trakova, koje ¢€ini drvo kruéim.

2. — NAUKA 0 SUMARSTVU, SUMSKO
GOSPODARSTVO

25 POVECANJE VUCNE SNAGE TRAKTORA PU-
NJENJEM POGONSKIH KOTACA VODOM (Erho-
hung der Schlepperzugkraft durch Wasserfilllung der
Triebrider.) G. Eisenhauer. »Holz-Zbl«, god. 91
(1955), br. 96, str. 1144.

Nastojanje, da se $to viSe olaksa izvedba traktora,
u suprotnosti je sa nastojanjem, da se kod malih brzi-
na postigne $to veéa vuéna snaga. U Sumarstvu se za
priviadenje trupaca i radove na kultiviranju trazi
velika vuéna snaga, koju je moguce ostvariti samo
velikim, pritiskom pogonskih kotata na tlo. U tu se
svrhu nastojj pomaknuti teZiSte stroja, opterecuje se
pogonska osovina balastnim utezima, a to se postize
i punjenjem pcgonskih kotafa vodom. Za pneumatike
veli¢ine od 6,00 do 20 AS konstruiran je naroditi ven-
til za punjenje i praZnjenje vode. Kod punjenja se
traktor digne, ispusti se zrak, izvadi se normalni
zratni ventil i umetne ovaj naroditi ventil za vodu,
koji je gumenom cijevi povezan s vodom. Nakon pu-
njenja vodom ponovno se izmijene ventili, i pumpa
se zrak do potrebnog pritiska. Punjenje vodom traje
5 do 10 minuta. PraZnjenje se ubrzava uslijed djelo-
vanja pritiska u pneumatiku. Ostatak vode se ispusta
opet ovim novim specijalnim ventilom, U zimj treba
vodi dodati sredstva protiv zamrzavanja. Pogonska se
tezina traktora mozZe na taj naéin, veé¢ prema velidini
pneumatika, povecati za 200 do 500 kg. Ovo povetanje
tefine znali 20%-tnc poboljSanje iskorii¢enja vulne
snage traktora.

25/80.8 OPREMA ZA RUKOVANJE DRVETOM.
(Timber Handling Equipment.) Anonymus. »Woodx,
god. 20(1955), br. 3, mart, str. 108—109.

Oprema za rukovanje trupcima, piljenom gradom
i drvenim keonstrukeijama drzala je u svom razvitku
korak s cpéom mehanizacijem industrije. U Engleskoj
se medu inim mncgo upotrebljavaju samohodne auto-
dizalice za transport gotovo mcntiranih drvnih krov-
nih vezala. Viljuskasta dizalica s nagibnom kolonom
smanjuje pctrebno radno vrijeme. Teski traktor gu-
sjenicar, snabdjeven posebnim hvatadima, omoguéuje
i olaksava utovar trupaca do 6 tona tezine i 1,65 me-
tara promjera. Portalno vozilo (Timber-Wolf) se ta-
koder dosta upotrebljava, a nosivest mu je 7,5 tona.

4. — NAUKA O CVRSTOCI |

40 / 63.2 UTJECAJ VELICINE I OBLIKA IVERJA
NA CVRSTOCU 1 DIMENZIONALNU STABILNOST
PLOCA IVERICA. (Effect of Particle Size and Shape
on Strength and Dimensional Stability of Resin-
Bonded Wood-Particle Panels.) H. D, Turner. »J.
For. Prod. Res. Soc.«, U.S.A., god. 4(1954), br. 5, okto-
bar, str. 210—223.

U ¢lanku se daju rezultati ispitivanja, koja su iz-
vr$ena, da bi se ustanovilo, kakav je utjecaj veli¢ine
i oblika iverja na fizikalna j mehani¢ka svojstva plo¢a
iverica. Ova su ispitivanja izvrSena ma velikom broju
proba u Institutu za istrazivanje drveta (Forest Pro-
ducts Laboratory) u Madiscnu (U.S.A.). Ispitivanje je
vrieno iverjem 17 raznih oblika i velitina iz sitka-
smrekovine, duglazijevir_le i topolovine, a obuhvacale
su iverje pahuljitastog, spiralnog, Stapi¢astog i kocka-
stog oblika, rastrganu drvnu vunu i potpuno razvlak-
njeno drvo. Dimenzije iverja su se kretale kako
slijedi;

Pahulji¢asto iverje duZine 75 mm, Sirine 25 mm i
debljine 0,15 — 0,175 — 0,225 — 0,45 i 0,75 mm

Pahuljitastc iverje duZine 34 mm, $irine 25 mm i
debljine — 0,45 i 0,75 mm

Spiralno iverje duzine 75 mm, $irine 11,25 i 10 mm,
debljine 0,3 i 0,45 mm.

Stapicasto iverje duzine 10 — 20 — 37,5 i 75 mm,
Sirine 1,05 mm, debljine 0,45 mm

Kockasto iverje sa stranicama kocke od oko
1,75 mm,

Iverje iz drvne vune, duZine oko 25 i 12 mm, Siri-
ne 1,25 i 0,6 mm, debljine cko 0,40 mm.

Osim toga su rezultati ispitivanja usporedeni s re-
zultatima ranijih ispitivanja plo¢a iverica sastavlienim
iz prosijane blanjevine duglazijevine u onom stanju,
u kojem napada u tvornici. Ispitivanja i mjerenja su
vrSena u pogledu ustanovljavanja specifine teZine
plota, modula kidanja kod 65% relativne vlage mo-
dula kidanja nakon dva ciklusa potapanja u vodu i
ponovnog suSenja, promjene debljine nakon ista ta
dva ciklusa i linearncg produZivanja za vrijeme ci-
klitnog jzlaganja na 30 i 90% relativne vlage, Plote
su proizvedene s dodatkom smole od 2, 4 i 8%/ na
bazi teZine krute smole. Izvriena ispitivanja su poka-
zala, da najveci utjecaj na évrstocu iverice ima njezi-
na gustoéa, t. j. $to je veta specifitna teZina, to je
plot¢a ¢vrsta, a zatim po vaznosti utjecaja dolazi pro-
cent ljepila dodanog plodi. Plote iverice, sastavljene
iz jednolikog dugatkog pahuljitastog iverja, debljine
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0,45 mm, pckazale su najboclja svojstva &vrstoce, koja
su kod specifi¢ne tezine od 0,8 g/mm?® i 8% sadrzaja
ljepila bila priblizno jednaka svojstvima é&vrstoce
sperploce iste debljine. Iza ovih redom dolaze po svo-
jim svojstvima évrstoce ploCe iverice sastavljene iz
kraceg pahuljiastog iverja, spiralnog iverja, $tapi-
tastog iverja, iverja iz drvne vune i vlakanaca, iz
blanjevine, a najslabija svojstva su pokazale ploce,
napravljene iz kcckastog iverija.

5. — KEMIJA, DRVO KAO IZVOR ENERGIJE

52.0/61 O ODREPIVANJU STUPNJA ONECISCE-
NJA RIJECNIH VODA SULFITNOM OTPADNOM
LUZINOM. (Zur Bestimmung des Verschmutzungs-
grades ven Sulfitablaugen fuehrenden Flusswaessern.)
Th. N. Kleinert § W. Wincor »Das Papier«,
god. 8 (1954), br. 11/12, str. 214—218

Uvodenje sulfitnih ctpadnih luZina u rije¢ne vode
moZe imati za posljedicu znatno pogor$anje ovih vo-
da, Sto se otituje u rastu gljivica, nestanku kisika,
beji, stvaranju pjene i neugednih mirisa, dok u iz-
viesnim slutajevima moZe prcéi | bez bitnog Stetnog
utjecaja. Pri tome je cdluéan cmjer razriedenja, na-
¢in raspodjele otpadnih luZina u rijeénom toku te
dedir sa zrakom., Na temelju praktiénih iskustava
moze se opcCenito tolerirati sadrzaj otpadnih sulfitnih
luzina isped 1:20.000 u rijeénim vedama, { to kake u
pegledu rasta gljivica, tako i sa stanovista za&tite
riba. Pri tome je bitna ravnomjerna podjela i izbje-
gavanje naglog pustanja luZine.

Budu¢i da se razgradnja organskih supstanci u ri-
jetnim vodama vr$i uglavnom putem biolodkih oksi-
dativnih procesa, to je bitno, da se odredj potreba
kisika pctrebnog za ovu razgradnju. Odredivanje per-
gamanatnog broja, koje se &esto vr§i u analitici
ctpadnih veda, ovdje je nepodesno, buduéi da ne daje
bazu za cdredivanje bioloske potrebe kisika, kao ni
ukupnu koli¢inu kisika potrebnog za totalnu oksi-
daciju.

Za brzc odredivanje utvrduju se lignin-sulfonske
kiseline kolorimetrijski pemoéu Tyrosin-reagensa, te
nadalje vrijednosti ukupncg utroska kisika kod pot-
puncg spaljivanja svecrganske supstance pomoéu bi-
krcmata i sumporne kiseline.

6. — KEMIJSKA UPOTREBA DRVETA

61 MOZE LI RASTVARANJE § DUSICNOM KI-
SELINOM BITI OPRAVDANO? (Kann der Salpeter-
saeureaufschluss wirtschaftlichen Erfolg haben?) N. N.
»Faper Trade J.« 139, 22—25 (1955). Nr. 24

Delbay-ev proces omeguéuje dobivanje celuloze iz
svih vrsta drveéa i jednogodiS$njih biljaka sa 42%-nom
dusitnom kiselinom, bez tlaka i pcd temperaturom
isped 20° te uz 50 i vife pcstotno iskori$tenje daje
visckevrijednu celulozu, koja se po obi¢nim postup-
cima dade lako bijeliti. Tro$kovi uredenja i proizvodni
treSkovi su maleni. Kora se takoder moZe uzetj zaje-
dnc sa sirovinom, alj se pri tome smanjuje iskoriste-
nje. Sirovo se drvo mera u posebnoj magini samo
rascjepkati u praveu vlakanaca te usitniti na vrlo
malene odreske, kake bj se omoguéilo vrlo brzo nitri-
ranje lignina. Nakon sortiranja odrezaka j otprafiva-
nja u ciklenu slijedi nitriranje u horizontalnom cilin-
dru. Nakon neutralizacije s alkalijem otpusta se nitro-
lignin, te se time oslobadaju vlakanca celuloze sa
1%-nom otopincm natrijevog hidroksida. Utro$ak
energije iznosi za postrcjenje kapaciteta 20 t dnevno
najviSe 50 kW. U Ham-u (Sjev. Francuska) podi¥e se
tvornica na bazi ovog postupka.

63.3 /92.6 PRIVREMENA I STALNA OPLATA BE-
TONSKIH KONSTRUKCIJA (Temporary and Per-
manent Shuttering to Cencrete Structures.) Anony-
mus. »Wood«, god. 20 (1955), br. 4, april, str. 136—138.
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Upotreba plota vlaknatica za oplatu kod izrade
betonskih konstrukcija znatnc je doprinijela pojefti-
njenju gradnje. Fredncsti upotrebe tih plo¢a su u
toeme, da je za takvu oplatu potrebna mnogo laksa
konstrukcija drvenih pctpora, da ih se uz ispravno
odrzavanje moze mnogo duZe upotrebljavati, da izra-
dencj betonskoj konstrukeiji daju glatku povrsinu,
kecju nije pectrebno naknadno dotjerivati, mnogo su
lakSe od Celi¢ne cplate, i zato se njima mnogo lakse
rukuje na visini, a naro¢itc su pogodne za izvedbu
savijenih konstrukcija. kao lukova, stupova i sl, jer
se lako savijaju. Najfeste se upotrebljavaju tvrde
plete, a megu se upotrebiti i polutvrde u raznim de-
bljiinama. Prije pri¢vri¢ivanja ploéa na drvenu kon-
strukéiju potrebno ih je, cbzirom na njihovu higro-
skopitnost, kondicionirati. To se vrsi tako da se
plete sa hrapave strane navlaZze pomcéu Getke hlad-
nom vodom i u parcvima priljubljenim sa hrapavim
stranama ostave da stcje kroz 48 sati. Prije same
montaZe treba svaki put glatku stranu namazati
uljem, da se beten ne bi za njih lijepio. Za stalnu
cplatu betonskih konstrukcija upotrebljavaju se jzo-
lacione plofe vlaknatice radi njihovih odliénih svoj-
stava zvuéne i tcplinske izclacije. Uz odgovarajuéu
primjenu moZe se posti¢i, da se izolacione ploe na-
lijepe neposredno na beton prilikom izvedbe gradnje
bez potrebe da se naknadno montiraju.

63.3¢ »POSTUPAK RASTVARANJA DRVETA NA
DUGA VLAKANCA I DUGOVLAKNASTA PLOCA«.
(Das Langfaser—Holzaufschussverfahren und die
Langfaserplatte) L. Vorreiter »Das Papier«, god.
8 (1954) br. 1/2, str. 7—I13

Dugovlaknasta se celuloza moze po jednom novom
postupku dobiti na slijede¢i naéin:

Novi postupak polazi, nasuprot dosadas$njim, od
drvnth kockica, umjesto od cjepki (iverja). Veli¢ina
tih kocaka treba, ve¢ prema Zeljenoj duljini celulo-
znih vlakanaca, iznositi 4—10 cm pce duljini uz 1 do
4 cm® popreéne povrSine. Drvo namijenjeno za ovu
svrhu mora, doduse, biti zdrave, ali smije biti i s ko-
rom. Prema tome je moguéa i prerada svih vrsta
otpadaka ¢&etinjara, na pr. granéice, $iblja i pruéa iz
proreda Suma kao i trije$¢a, letava, pcrubica, okoraka
i drugih otpadaka kod prerade drveta.

Ovako se pripremljena sircvina kuha u kotlu bez
tlaka za vrijeme od 1,5---2,5 zati s propisanom koliéi-
nem alkaliéne smjese izvjesne koncentracije. Nakon
kuhanja drvne kockice ostaju u istoj smjesj bez dalj-
njeg zagrijavanja jo§ 24—72 sata radi difuzije Potom
se ras€injeno j smekSano drvo zgnje¢i u posebnom
stroju (sli€nom. kalanderu) te ga se rastupka u po-
sebnoj napravi pomoéu topleg mlaza na duga vla-
kanca, snopéiée i pojedina vlakna. Materijal nakon
toga prolazi kroz stroj za pranje i zatim dolaz ma
uredaj za razvrstavanje. Fctenji se sastojj iz zatvo-
rencg bubnja s ruviastim plastem, kojj se uranja
u Kkorito napunjeno celulozncm kaSom. Okreéuéi se

"bubanj grabi celulozu, koju jedan valjak (gaud) od-

mah skida. Iskori$éenje iznosi 78—85% celuloze u
cdnosu na apsolutno suho drvo. od tega 55—68%
otpada na dugovlaknastu celulczu (10—60 mm du-
ljine, 0,2—1,5 mm Sirine i 0,05—0,08 mm debljine),
28—36% na pojedina vlakna (do 6 mm duljine i
0,024—0,056 mm debljine) te 4—9% na sluzasta vla-
kanca.

Dobivena dugovlaknasta celuloza pokazala se na-
rodito prikladna kao sirovina za proizvodnju raznih
ploda, dasaka, &vrstog ili mekanog omotnog materi-
jala, te ocsobito svakojako cblikovanih (lijevanih)
predmeta. Po svom kemijskem sastavu i svojstvima
nova sirovina spada u red paluceluloza pa je zato
vrlo otporna na statitka i dinamitka optereéenja. Uz
to ncvi postupak pruZa niz tehni¢kih j ekonomskih
prednosti. koje osobito dolaze dec izra?aja kod prerade
u plede vlaknatice,



Nova, dugovlaknata celuloza odliéna je sirovina
Za proizvednju visckovrijednih plofa raznih debljina
od 2—100 mm i tezine 115—1200 kg/m®. Cvrstoca,
Osobito cna na nabijanje | na savijanje, veca je kod
ovakvih plofa nego ked kratkovlaknatih.

Preostala celuloza (pojedina vlakanca i sluz) pre-
raduje se u tvrde plote ili moZe sluZiti kao punilo
Za umjetne ploce.

7. — ZASTITA I SUSENJE

75.1 RAZVOJ TEHNIKE SUSENJA I POSTROJE-
NJA ZA SUSENJE. (Evolution of Lumber Drying
Techniques and Dry Kilns) P. H. Graham. »Wood
Working Digest«, god. 57 (1955), broj 8, august,
str. 69—83.

Jedne cd najvaznijih svojstava, koje se zahtijeva
od dobre sugionice za drvo, je, da predstavlja dobru
toplinsku izclaciju. Za izolaciju se upotrebljava suha
piljevina, azbestna vuna, salonit-ploce, plo¢e vlakna-
tice,' $uplje kembinirane drvene plcte, asfaltnj j ka-
transki papir. krovna ljepenka, plote iz pluta mlje-
veno pluto i sl, dok se za izolaciju sulionica za su-
Senje visokim temperaturama kao najbelji izolacioni
materijal pokazala staklena vuna. Najomiljeniji gra-
devni materijal susionica je drvo, dok se za trajnija
i sigurnija postrejenja, medutim, upotrebljavaju drugi
materijali. Drvena vrata komora za suSenje rijetko
izdrze duZe od 5 godina, dck je vijek trajanja drvenih
zidova susionica 3 do 7 godina, osim ako su s unutra-
$nje strane csigurani, da ne mogu do¢i u dodir s pa-
rom, kcja se razvijaju u su$icnici. Zidovi najvise
stradaju cd kiselina, koje sadrzi atmosfera susionice,
pa se zato preporula, da se drvna grada suSionica
prethcdne osu$i i impregnira. Zidane komore izdrze
kod dcbreog cdrzavanja 20 dc 50 gedina. Porozne mi-
neralne gradevne materijale potrebne je takoder
s unutrasnje strane zastititi cd dedira s parom. Tvrdo
pefena opeka je mnogo trajnija od obi¢ne porozne
opeke. Kao pojalanje zidova iz opeke spominje se
Gelik. Betonske se komore rijetko izvode. Temelji ko-

mora moraju biti sigurnj od smrzavanja. Unutraénjo‘srt
komore pokrivena aluminijskim limovima ‘predstavlja
najbolju zastitu od pare, ako su rubovi limova pre-
klcpljeni i pokrivenj asfaltom, kao i kada preko njih
dolazi dcbro li¢en sloj iz izolacionih plota.

75.5 UTJECAJ VREMENA, TEMPERATURE I RE-
LATIVNE VLAGE NA UBLAZIVANJE UNUTRA-
SNJIH NAPETOSTI KOD ZAPECENJA (The Effect
of Time, Temperature, and Relative Humidity on the
Relief of Casehardening Stresses.) J. W. Churchill
»J. For. Prod. Res. Soc.«, U. S. A., god 4 (1954), broj 5,
oktobar, str. 264—270.

Opisuju se rezultati ispitivanja izvrSenih kod kon-
dicicniranja drveta, zapetenog prilikom suSenja, pri-
mjenom raznih vremena trajanja, raznih temperatura
i razne relativne vlage zraka prj kondicioniranju.
Rezultati ispitivanja pokazuju, da vrijeme trajanja
procesa kondicioniranja igra vaznu ulogu kod ubla-
Zivanja unutras$njih napetostj uslijed zapecenja povr-
§ine drveta. Neposredan utjecaj tog vremena traja-
nja na ublaZivanje napetosti nije mogao biti utvrden
radi njegove meduzavisnosti ¢ faktorima temperature
i relativne vlage zraka. Prilikom pokusa u kondici-
onim komorama s relativnom vlagom zraka, koja je
bila u ravnotezi sa sadrzajem vlage povrsine zape-
¢enog drveta, pokazalo se, da se povetanjem tempe-
rature kondicioniranja moZe znatno skratiti vrijeme
trajanja cijelog procesa i ukloniti najveéi dio unu-
trasnjih napetosti. Medutim, s tim se poviSenjem tem-
perature ne smiju prije¢i izvjesne granice, jer to
meze dovesti do obrnutog zapedenja, t. j. do zape-
tennja sredine drveta, $to je istc tako Stetno kao
i zapefenje povrsine. Relativna vlaga zraka moZze
takcder kac i temperatura sama ublaZziti unutrasnje
napetosti u drvetu. Ali, ako su uvijeti relativne vlage
zraka preodtri, to moZe takoder dovesti do pojave

obrnutog zapetenja. Najbolji rezultati ublaZzivanja
unutra$njih napetosti dcbivenji su kombinacijom

umjerene relativne vlage zraka i visokim tempera-
turama.
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plivraede Jugoes.avije Savez Sumarskih drustava
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Drvno industrijsko poduzece
%ovi C)]inodol

TELEFON BR 27
TEKUC| RACUN KOD NA-
@I RODNE BANKE U CRI-
KVENICI BROJ 502-T-57
TELEGRAMI: DIP=Novi

\ IMA U SVOM SASTAVU:

pilanu, vozni park i remontnu radionicu

VRSI| EKSPLOATACIJU SUME TE PILANSKU | FINALNU PRERADU DRVETA

‘ PROIZVODI | PRODAIJE:

‘ jelovu i bukovu gradu, te sve Sumske sortimente, kuhinjski namjestaj,
‘ spavaée sobe od jelovine, sanduke, vrtne stolice, galanteriju i
srednjace

Posjetite na$ izloibeni prostor na

1ZLO2BI $UMARSTVA, DRVNE INDUSTRUE | MODERNOG NAMIESTAJA
OSIJEK 12.-20. V. 1956.




Drvno industrijsko poduzeée
VIROVITICA

EKSPLOATACIJA SUMA, PILANA, TVORNICA POKUCSTVA, TVOR. DRVNE GALANTERIJE
Telefon br0oj 7 — Tekuéi racun kod Narodne banke filijala Virovitica broj 451-T-220

Brzojavi: DIP - Virovitica — Industrijski kolojek Virovitica grad

j’rot'zvodi.-

pilanske trupce, Sel trupce, furnirske trupce svih vrsta, jamsko drvo, ogrjevno
drvo, piljenu gradu svih vrsta, kancelarijski namjeitaj, kompletne kabinete
i pojedinaéne komade, sobni namjestaj i sklopive stolice, i sve ostale

proizvode drvne galanterije.

POSIJETITE NAS 1ZLOZBENI PROSTOR NA OSJECKOM SAIMU OD 12. DO 20. V. 1956.




Davno industrijsko poduzele
NGOV OSEREE

IZLAZEMO NA
IZLOZBI SUMARSTVA, DRVNE INDUSTRIJE | MODERNOG NAMIESTAIA
OSIEK 12.-25. IV. 1956.

NCVE TIPOVE SAVREMENOG NAMIJESTAJA | AMERICKI TIP KUHINJE

Ujedno se preporucujemo sa svojim proizvodima:

SUMSKA RADILISTA: Bjelovar, Cazma—Veliki Grdevac, Brestovac, Kutina i
Novoselec vrse eksploataciju Suma i proizvode: pilanske trupce,
trupce za furnire i ljustenje, jamsko drvo, bukovu celulozu, ogrjevno
drve i drveni ugljen.

PILANE: Novoselec i Gar. Brestovac proizvode: rezanu gradu hrasta, bukve,
jasena i drugih tvrdih liséara.

STOLARLIE | GALANTERIJA: Novoselec i Gar. Brestovac proizvode: sobni

namjestaj, gradevnu stolariju i galanterijske predmete.

KAMENOLOMI: Novoselec i Gar. Brestovac proizvode: kamen lomljenik,
tucanik i kocke sa podru¢ja Moslavacke gore.

AUTOREMONTNA RADIONA, BJELOVAR obavlja sve remonte i servisne
popravke motornih vozila i sa vlastitim kamionima vrsi prijevoze
sumskih i drugih proizvoda.

Proizvedi su cijenjeni kako u zemlji, tako i inzemstvu zbog visokog kvaliteta
slavonskog drveta. tehnicke obradbe sa najnovijim strojevima
i ostalim tehni¢kim naprednim postrojenjima.




Varaidinska tvornica stoliea
-Fl OPIJAN BOERIC

VARAZDIN, Ulica Pavia Miskine bb. — Telefon : 395, 495, 496

Proizvodi sve vrste kance-
larijskih stolica, polunaslo-
njaca, naslonjaca, stojece
vjesalice, vrtne garniture
raznih tipova.

Plasman nasih proizvoda u
inozemstvu najbolja je ga-
rancija naseg kvaliteta.

e

STOLICE 1Z SAVIJENOG DRVETA TRAZITE SAMO U VARAZDINU,
JER CE VARAZDINSKA TVORNICA STOLICA
SIGURNO ZADOVOLIJITI VASE POTREBE | VAS UKUS

IZLAZE NA

IZLOZB! SUMARSTVA, DRVNE INDUSTRIJE | MODERNOG NAMIESTAJA
OSIJEK, 12.-20. IV. 1956.




DRVNA INDUSTRIJA]|

*SILAVONIJA «|

Proizvodi i prodaje

Hrastovy, jasenovu, brijestovu i orahovu pilienu gradu,
hrastove rezane pragove i skretnicku gradu, hrastove
grede po specifikaciji.

Sve vrste furnira plemenitih i slijepih.

Sumske proizvode: jamsko drvo, zeljeznicke tesane pra-
gove, taninsko drvo i cijepanu duzicu.

Sobni i kuhinjski namjestaj i stolice, gradevinsku sto-
lariju, sastavljene furnire svih vrsta, intarzirane slike iz
furnira itd. itd.

T Hrastove i bukove parkete.
Telefoni:

Uprava 202 i 203, Pilana 357, Tvornica furnira 204,

Strojna stolarija 205 qcupuje

Brzojavna kratica:

»SLAVODRVO« — Slavonski Brod Orahove i ostale furnirske trupce, kao i trupce za

ljustenje svih vrsti drva.
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Kombinat:

ill

Pilana, Tvornica furnira, Tvornica parketa, R
Strojna stolarija, Iskoristavanje Suma P o S s

IZLAZEMO NA OSJECKOM SAJMU 12.-20. V. 1956.




DRYNO INDUSTRIISKO
PODULZECE
DURDENOVAC

IZLAZE NA
IZLOZBlI SUMARSTVA, DRVNE INDUSTRIJE
| MODERNOG NAMIJESTAJA

OSIJEK 12.-20. V. 1956.

U SVOJIM POGONIMA
PROIZVODI:

Piljenu gradu tvrdih
lis¢ara,

Namjestaj
galanteriju

Parket hrasta i bukve,

Hrastov i kestenov
tanin,

Lagerske i transportne
bacve,

Sumske proizvode.

Uvlastitojremontnojradionivriisvevrste popravka

ieljeznickog voznog parka i industrijskih postrojenja

"NUDIMO VAM NASE PROIZVODE | USLUGE
PO N AJPOV O NTINIM U ViEq MR




wHMarinkovié Fvo*

Drvno industrijsko poduzeée i tvornica finalnih proizvoda

OSI1JEK-DAKOVSTINA br. 3

BRZOJAVI: TVORALAT - TELEFONI: 25-22, 25-23, 25-24 i 25-26 — POSTANSK| PRETINAC
BROJ 143 — TEKUCI RACUN BROJ 580-T-6 KOD NARODNE BANKE OSIJEK — VAGONSKE
POSILIKE - OSIJEK - INDUSTRIJSKI KOLOSJEK

e N1
e hs,

KUENI | KANCELARISKI NAMIJESTAJ
U GARNITURAMA | DIJELOVIMA,
NAMIESTA] 1Z SAVUENOG DRVA.
STOLARSKI ALAT | TEZGE.

U OSIJEKU I SIBENIKU

SVOIE PROIZVODE IZLAZE NA

IZLLOZBI SUMARSTVA, DRVNE IN-
DUSTRIJE I MODERNOG NAMJE-
STAJA

OSIJEK 12.-20. V. 1956.




Tvornica ukocenog drva i furnira

~SUPIC RADE.

RIJEKA

Brzojavi: UKOD Rijeka — Telefoni: 37-51, 42-83, 43-83 — Tek. rac. N. B. Rijeka br. 502-T-42

Proizvodi za domace trziste i izvoz
poznate kvalitetne

SPERPLOCE BUKOVE
PANELPLOCE TOPOLOVE | OSTALE
POSJETITE NAS STAND NA
1ZLOZBI SUMARSTVA, DRVNE INDUSTRIJE | MODERNOG NAMIESTAJA
OSIJEK 12.-20. V. 1956,




U SVOM SASTAVU PODUZECE IMA:

Tvornicu furnira
Pilanu

Stolariju
Eksploataciju suma

PROIZVODI:

Drvno industrijsko poduzeée

*BREZOVICA-

SISAK - PREDGRADE

meku i tvrdu piljenu gradu, sve vrsti Sumskih sortimenata,
turnir te kuhinjski i sobni namjestaj

Telefon: 743 — Telegrami: DIP - SISAK

NA OSJECKOM .SAJMU ;
12— 20 maja 1956.

izlaZe

bogat izbor raznovrsnih
furnira i kuhinjskih
namjestaja

»DRVNA INDUSTRIJA«, ¢asopis za pitanja eksplo-
atacije $uma, mehani¢ke i kemijske prerade te trgo-
vine drvetom i finalnim drvnim proizvodima. —
Urednidtvo i uprava: Zagreb, Gajeva 5/VL
Naziv tekuéeg ratuna kod Narcdne Banke 400-T-282
(Institut za drvo industrijska istrazivanja). — Izda-
je: Institut za drvno industrijska istraZivanja. —

Odgovornik urednik: Ing. Stjepan FranéiSko-
vic. — Redakcioni odbor: ing. Matija Dajié,
ing, Rikard Striker, Veljko Auferber, ing. Franjo

Stajduhar. — Urednik: Andrija Ilic. — Casopis
izlazi jedamput mjesetno. — Pretplata: Godisnja
600.— Din. — Tisak Stamparije »Vjesnik«, Zagreb,

Masarikova 28



PREDUZECE ZA PRODAIJU DRVETA
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TRG REPUBLIKE 3/V - POSTANSKI FAH 60
Telegrami:JUGODRV O, BEOGRAD — Telefoni: 21-794, 21-795, 21-796, 21-797

PREDSTAVNISTVA U ZEMLII:

LJUBLJANA:
Gradisc¢e 4 — Podt. fah: 10 — Ljubljana — Telegrami:
Jugodrvo — Ljubljana — Telefon: 23-351.

ZAGREB:
Kdptol 21. Post fah: 258 — Zagreb. Telegrami: Jugo-
drvo — Zagreb. Telefon: 35-483.

SARAJEVO:
Jugosl. nar. armije 42. Post. fah 193 — Sarajevo. Te-

legrami: Jugodrvo - Sarajevo. Telefoni: 35-04 i
38-35.

Poslovnica

RIJEKA:

Delta 6. Poit. fah: 351 ~ Rijeka, Telegrami: Jugo-
drvo — Rijeka. Telefon: 34-81.

PRETSTAVNISTVA | ZASTUPNICI U INOSTRANSTVU:
ltalija, Engleska, Njemaéka, Austrija, Belgija, Holandija,

Svajcarska, Francuska i Francuska Sjev. Afrika, Egipat,
Turska, lirael, Gréka, Argentina, Urugvaj, Austrlija’ i SAD.

KUPUIJE | 1ZVOZI
SVE DRVNE SORTIMENTE | FINALNE PROIZVODE

POSREDUE
KOD PRODAJE DRVNIH SORTIMENATA U INOSTRANSTVU PO NALOGU PROIZVODACA.

RASPOLAZE

SA DUGOGODISNJIM ISKUSTVOM PO IZVOZNIM POSLOVIMA | RAZGRANATIM
TRGOVINSKIM VEZAMA U SVIM DIJELOVIMA SVLIETA,

PROIZVODACI: koristite u Vaiem poslovanju naje iskustvo i naie usluge




)BRATSTVU(

TVORNICA STROIJEVA
ZAGRESB
Paromlinska 58

BUSILICE

PARALICE

RAVNALICE

GLODALICE

BLANJALICE

KOMBINIRKE

KLATNE PILE

TRACNE PILE

TOKARSKE KLUPE

LANCANE GLODALICE
BRUSILICE ZA NOZEVE

RUCNE CIRKULARNE PILE
RUCNE LANCANE DUBILICE
RUCNE KRUZNE BRUSILICE
VERTIKALNE TRACNE BRUSILICE
PRECIZNE CIRKULARNE PILE
RUCNE BLANJALICE — RAVNALICE

ZIDNE BUSILICE ZA CVOROVE N BAND S AWESEIE
AUTOMATSKE BRUSILI PARALICA - RIPP
el B Ty A RUBAN A REFENDRE

PROIZVODI STROJEVE ZA OBRADU DRVA. - IZRADUJE SPECIJALNE STROJEVE PA ZELJI KUPACA. - VRS GENERALNI
POPRAVAK SVIH VRST| STROJEVA ZA OBRADU DRVA. - LIEVA MASINSKI LIV PREMA DOSTAVLIENIM MODELIMA
| CRTEZIMA, .

KOMBINIRKA - UNIVERSAL COMBINED
MACHINE - MACHINE COMBINEE
UNIVERSELLE




