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Kruzne pile s umetnutim zubima

UvVoD

Kruzne pile s umetnutim zubima*) su wvrst
kruznib pila (cirkulara), &iji listovi imaju zube.
koji se mogu jednostavno umetati ili skidati s lista.
Na sl. 1 je vidljivo, kako su sam zub (1) i njegov
drza¢ (2) smjeSteni na obodu lista pile (3). Pomoéu
posebnog kljuca lako se zatupljen zub izbaci, i na
njegovoe mjesto stavi novi.

ST Umelnuli zub na obody l1sia
#ruine pile

KruZzne pile s umetnutim zubima upotreblja-
vaju se mnogo u USA, dok se u Evropi nisu udo-
macile. U USA se takve pile upotrebljavaju najvide
kao glavni radni strojevi malih i pokretnih pilana,

*) Smatram da naziv »kruZne pile s umetnutim
zubima« odgovara za pile o kojima je rijeé, jer je
time data osnovna karakteristika tih pila, a odgo-
vara i stranim nazivima: inserted tcoth'saws-Brown,
les scies circulaires & dents rapportées-Razous Si-
geblidtter mit einsetzbaren (eingesetzten) Zihnen-
Flatscher.

a i u nekim veéim pilanama na jugu i zapadu USA,
gdje radi jeftinoée drveta — radi relativno velike
Sirine reza — otpadak ne predstavlja ozbiljni gu-
bitak. VaZnost kruZnih pila podvulena je u USA
i tendencijom za poveéanjem broja malih pilana s
cirkularom kao glavnim radnim strojem (1:10).
Osim za raspiljivanje trupaca, kruzne pile s umet-
nutim zubima upotrebljavaju se i za prikra¢ivanje
trupaca te okrajéivanje piljenica.

U Engleskoj ima takoder pilana, koje kao glav-
ni radni stroj imaju kruZnu pilu s umetnutim
zubima (5). Ove pile vr$e ili potpuno raspiljivanje
trupaca, ili ga samo raspile u prizmu, koja se dalje
raspiljuje na drugim strojevima. -

O svrsishodnosti i ekonomi¢nosti kruznih pila
s umetnuatim zubima opéenito postoje razna mi-
§ljenja. U USA se smatra (1;10), da ¢e i u buduéno-
sti kao glavni radni strojevi pilane biti, pored
traénih pila, i kruzne pile s listovima velikih pro-
mjera; ovakve pile imaju u pravilu umetnute zu-
be. Petitpas (9) smatra, da se kruzne pile s umet-
nutim zubima mogu upotrebljavati za raspiljivanje
trupaca u Sumskim podruéjima bogatim vodenom
energijom i za raspiljivanje nekih osobito tvrdih
vrsta tropskog drveéa, koje vrlo brzo zatupljuju
zube traéne pile.

S druge strane u Engleskoj postoji tendencija,
da se prodiri upotreba kruznih pila s umetnutim
zubima, manjeg promjera lista i za obradivanje
piljenica (2;6). To se omoguéava time, 3to je znatno
smanjena minimalna debljina lista pa po tome i
§irina raspiljka takvih pila. Naime, velika $irina
raspiljka najée$te se spominje kao glavna mana
takvih pila.

Uopte, kad se govori o nedostacima kruznih pi-
la s umetnutim zubima, onda se &esto, akcentira-
juéi na te umetnute zube, takvim pilama pripisuju
mane, koje su mozda svojstvene kruznim pilama
uopée, a ne posebno onima, &iji listovi imaju umet-
nute zube. Namjera je ovog prikaza, da pokusa
dati neke najvaZnije karaketristike kruZnih pila
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5 umetnutim zubima, koje su danas u upotrebi,
njihove mane i prednosti u odnosu na obién2
krune pile, ne ulazeéi u ocjenu ovih posljednjih.
Iako se kruZne pile s umetnutim zubima kod nas
ne upotrebljavaju, ipak mislim, da one nisu za nas
bez svakog interesa, pogotovo $to se one u nasim
vdZbenicima manje viSe samo spominju, pa je
rredodzba o njima nepotpuna.

MANE KRUZNIH PILA S UMETNUTIM ZUBIMA

Kao najveci nedostatak kruznih pila s umetnu-
tim zubima obiéno se smatra velika Sirina raspilj-
ka (reza) takvih pila. Listovi tih pila moraju imati
cdredenu debljinu, kako bi se zubi sigurno i &vrsto
mogli umetnuti na obod lista. Znati, da je samom
konstrukcijom lista takve kruZne pile odredena
neka minimalna debljina lista, a time — uz odre-
deno proSirenje zuki — i Sirina raspiljka (teoret-
ska). :

Kruzne pile s umetnutim zubima upotreblja-
vaju se, uz obi¢ne kruzne pile, — u USA (1; 12)
najvise kao glavni radni strojevi (head saw) malih
i pokretnih pilana, zatim za prikra¢ivanje trupaca
(deck cut off saw) i za okrajéivanje piljenica (edger
saw). Promjer lista kruZne pile s umetnutim zubi-
ma za raspiljivanje trupaca iznosi najée$ce 44" do
60’ (1118—1524 mm), debljina lista najéesc¢e 3,4—
42 mm (10—8 BWG*) ali i do 4,6—5,2 mm (7—6
BWG*) uz Sirinu raspiljka obi¢no 1/4” (6:3 mm) pa
do 3/8" (9,5 mm).

KruZne pile s fiksnim zubima, koje se primje-
njuju kod raspiljivanja trupaca, imaju obi¢no
listove promjera 48”—72" (1220—1820 mm), de-
bljine 3,8—5,6 mm (9—5 BWG). Listovi pila za
rrikraéivanje trupaca imaju promjer i do 84”
(2133 mm), debljinu lista obi¢no 5,2 mm (6 BWG),
a &rinu raspiljka 5/16” do 7/16” (8,0—11,1 mm).
Listovi krajéarica su promjera 14” do 70" (356—1762
mm), debljine 3,4—5,2 mm (6—10 BWG), a imaju
girinu raspiljka 1/4” do 3/8” (6,3—9,5 mm). Kruzne
pile s umetnutim zubima, koje se upotrebljavaju
za raspiljivanje trupaca na nekim pilanama u En-
gleskcj (5), imaju list promjera 72” (1829 mm),
debljine 4,6 mm (... 7 BWG) i $irinu raspiljka 5/16”
(8,9 mm). ’ L

Novije kruZne pile s umetnutim zupcima, oro-
izvedene u Engleskoj (6), znatno su tanjeg lista
Kod promjera od 30” (760 mm) imaju debljmi lista
2,8-mm (12 BWG). Prilikom nekih pokusnih pilje-
nja (piljeno je tvrdo drvo) u Engleskoj (2) upotre-
bljena je kruzna pila s umetnutim zubima promje-
ra lista 26” (660 mm), debljine 2,8 (12, BWG) 7
Sirine raspiljka (3irina zubi na vrhu) 5/32” (4%
mm). .

¥) B, W, G. — The Birmingham Wire Gage; preratu
nato u milimetre prema podacima u Handbook of
Woodcutting, P. Harris, London 1946., str. 40 i prema

preratunavanju J. E. Hylera u <¢lanku Modern
Sawmiling: (12). i
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Iz prednjih je podataka vidljivo, da je minimal-
na debljina lista kruznih pila s umentnutim zubima
2,8 mm (12 BWG), odnosno minimalna Sirina ras-
piljka 4,0 mm (5/32").

Tabela I: odnos promjera lista kruZne pile (D) i
debljine lista (a) — prema Voigtu (8)

D a
mm mm
100 0,75
200 1,05
300 1,45—1,60
400 1,85
500 2,25
600 2,60
700 2,90
800 3,25
900 3,50
1000 3,80

Prema podacima Voigt-a (8) o odnosima izmedu
promjera i debljine lista kruZne rile (tabela I) izla-
zi, da debljina lista od 2,8 mm odgovara promjeru
cd oko 700 mm. Drugim rijeéima, kruZne pile s
umetnutim zubima, promjera 700 mm, imaju jedna-
ku debljinu lista kao i obiéne kruzne pile s fiksnim
zubima istog promjera. O¢ito da i listovi pila <
umetnutim zubima, promjera veceg od 700 mm,
ne moraju biti deblje od odgovaraju¢ih listova
obiénih kruznih pila.

Promjer od 700 mm mogli bismo u tom slu¢aju
nazvati graniéni promjer, t. j. najmanji promjer
lista kruzne pile s umetnutim zubima, ¢ija deblji-
na nije veéa od debljne lista obitne kruzne pile
istog promjera.

Odnos promjera lista cirkulara i njegove de-
bljine izrazava se i formulama (8)

a1 = 0,142 D T CMIRES e 1
a2 = 0,100 5 o A Sy 4
az = 0,075 1B e St i B 3

Tabela II i slika 2 prikazuju te odnose.
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'lfa'beléll: odnos promjera (D) i debljine (a) lista
i 5 ; kruZne pile

D a1 az as
100 1,4 1,0 0,8
200 2,0 14 1,1
300 2,5 it/ 1,3
400 2,8 2,0 1,5
500 3,2 N2 1,7
600 3,5 2,4 1,8
700 T 2,6 1,9
800 4,0 8 21
900 4,3 3,0 233
1000 4,5 32 2,4
1200 4,9 3,5 2,6
1400 5,3 Skl 2,8
1600 9,7 4,0 3,0
1800 6,0 4,2 3,2
2000 6,3 4,5 3,4

Ako vrijednosti za a2 uzmemo kao srednje vri-
jednosti debljine lista cirkulara, onda bi za deblji-
nu lista od 2,8 mm — minimalna debljina lista s
umetnutim zubima — cdgovarao promjer od 800
mm. Po tome bi, dakle, grani¢ni promjer kruZnih
pila s umetnutim zubima iznasao 800 mm, t. j. za
100 mm viSe nego prema podacima iz tabele I.
Stvarna graniéna velitina promjera lista kruZne
pile s umetnutim zubima wvarirat ée kako varira
i stvarna debljina listova kruZnih pila istog pro-
mjera. !

Moze se uzeti, da je promjer od 700—800 mm
neki' srednji promjer listova kruinih pila s umet-
nutim zubima. Za ova razmatranja i nije najvaZni-
je to, koliki je stvarno taj grani¢ni promjer, koliko
¢injenica, da on postoji, t. j. da listovi kruZnih
pila s umetnutim zubima, premjera preko neke
cdredene veli¢ine (graniéni promjer), ne moraju
biti deblji od listova obiénih kruznih pila. Naime.
kako je veé napomenuto, listovi kruZnih pila s
umetnutm zubima trebaju jednu minimalnu de-
bljinu radi moguénosti vévr§éivanja zubi na obodu.
Daljnji porast debljine ne ovisi o zubima lista ves
0 njegovom promjeru — kao i kod obiénih kru#nih
pila, O¢ito je, dakle, da nema razloga, da listovi
kruZnih pila s umetnutim zubima, promjera vecéeg
od graniénog, imaiju veéu debliinu od odgovara-
ju¢ih listova obi¢énih kruZnih pila.

Hudson (6) smatra, da bi se kruZne pile s umet-
nutim zubima, obzirom na Sirinu raspilika, mogle
upotrebljavati svuda tamo, gdje su potrebne kruz-
ne pile promjera lista 30” (debljina lista 2,8 mm)
i vise (preko 760 mm). Kod veé spomenutih poku-
sa u Engleskoj upotrebljena kruZna pila s umetnu-
tim zubima uz debljinu lista od 2,8 mm imflg jg
promjer 660 mm. Ovdje se radi o }.)ﬂama.,. ¢iji li-
stovi imaju promjere oko gr.a.mcmh” vrijednosti
(700—800 mm), t. j. Zija debljina nije veta od
srednjih vrijednosti debljina listova obinih kruz-
nih pila istih promjera.

Ako se usporede naprijed navedene debljine li-
stova veéih promjera ameri¢kih kruznih pila, ©
debljinama listova obi¢nih kruznih pila, vidi se.
da se debljine priblizno podudaraju te da debljine
listova kruZnih pila s umetnutim zubima nisu veée
od srednjih debliina listcva obiénih pila. Medu-
tim, kruZne pile s umetnutim zubima promjera

(sta manjeg od graniénog (krajéarice, promiera
360—760 mm) imaju debljinu lista vetu od odgo-
varajuc¢e srednje debljine lista obifnih kruznih
pila. Drugim rijeéima, kruzne pile s umetnutim
zukima promjera lista manjeg od grani¢nog imaju
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veéu debljinu lista od debljine lista obiénih kruz-
nih pila odgovarajuéeg promjera. To je logiéno,
obzirom da je kod listova kruZnih pila s umetnutim
zubima konstrukcijom cgrani¢ena minimalna de-
bljina lista, ispod koje se ne moZe i¢i. Pomakom te
minimalne debljine na niZe pomakla bi se i vri-
jednost graniénog promjera na niZe. Obratno, uz
smanjenje debljine lista obiéne kruZne pile vrijed-
nost grani¢nog promjera bi porasla.

Medutim, ne radi se direktno o debljini lista,
vec¢ o Sirini raspiljka kruZnih pila s umetnutim
zubima prema $irini raspiljka obi#nih kruZnih pila.
No ako debljina lista kruznih pila s umetnutim
zubima nije veéa od debljine lista obi¢nih kruZnih
pila. onda nema razloga, da ne bude tako i s te-
oretskom Sirinom raspiljka. Ovdje se sada radi
samo o velidini pro8irenja zubi, a ova kod obih
vrsta zubi treba biti jednaka uz iste uvjete rada
(vrst drveta i t. d.). Zubi, koji se umeéu na obod
lista, izradeni su tako, da se prema vrhu proSiruju,
pa im nije potrebno davati posebno prosirenje.

Veé spomenuta kruZna pila promjera 26” (660
mm) i debljine 2,8 imala je Sirinu raspiljka, t. j.
girinu zubi na vrhu, 4,0 mm kod piljenja tvrdog
drveta. To znadi, da su zubi bili prosireni na svaku
stranu svega 0,6 mm. Za obiéne kruzne pile, pro-
mjera 600—700 mm, kod piljenja tvrdog drveta
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iznada $irina raspiljka, prema podacima koje na-
vada Kollmann, do preko 4,5 mm, dakle, i viSe
nego kod spomenutih zubi. Za listove promjera
900 mm za meko drvo iznaSa Sirina raspiljka (8)
i preko 6 mm, dok kod spomenutih ameri¢kih
kruznih pila, promjera 1100—1500 mm, &irina pro-
piljka izna3a 6,3—9,5 mm. Zubima obi¢nih kruz-
nih pila, debljine lista 4,6 mm (7 BWG), daje se
okino proiirenje od 1,3 mm, pa Sirina raspiljka
iznasa 7,2 mm (12). Sirine raspiljaka je tesko uspo-
redivati, jer proSirenje zubi ovisi o vife faktora
u vezi sa drvetom koje se pili. Ipak ovi primjeri
pokazuju, da se u pravilu ne moze govoriti o veeoj
8irini raspiljka kruznih pila s umetnutim zubima
u odnosu na Sirine raspiljka obi¢nih kruZnih pila.

Zakljutak o odnosima debljine listova moZe se,
dakle, proSiriti i na odnose o S&irini raspiljaka:
kruzne pile s umetnutim zubima, &iji je promjer
lista ve¢i od grani¢nog ili jednak njemu, nemaju
u pravilu veéu $irinu raspiljka od Sirine raspiljka
obi¢nih kruznih pila istog promjera pod istim
uvjetima rada (prosirenje zubi).

Kao daljnji nedostatak kruznih pila s umetnu-
tim zubima smatra se potreba za veéom pogonskom
snagom radi vece Sirine raspiljka takvih pila u
odnosu na obitne kruzne pile. Ta zavisnost pogon-
ske snage i Sirine raspiljka jednostavno je uodljiva
u empirijskoj formuli Hartiga (7)

nXD rxF

Nr = gv105 + 72 (KS) za tvrdo drvo

e e
=8x105 T 28

r = broj okretaja u min; D = promjer lista

pile u m; ;
r = Sirina raspiljka u mm; F = povniina reza
u m2/h

N = ukupna potrebna pogonska snaga

Prvi dio jednadzbe predstavlja snagu za pra-
zan hod, a drugi snagu za samo piljenje. Ako se za
neku odredenu pilu uzme, da su vrijednosti za n,
D i F konstantne, onda se gornje jednadZbe mogu
pisati u obliku, u kom se vidi direktna zavisnost
pogonske snage kruzne pile o $irini raspiljka:

N =A-=Br

Ny =A+C.r

Na pr. uz D = 0,5 mm; n = 2.300; F = 30 m2/h
i razli¢ite vrijednosti za r dobiju se vrijednosti za
potrebnu pogonsku snagu, kako je prikazano na
grafikonu (Sl. 3) prema jednadZbama:

Nl 1 4EE020 0T

Ny=14+11.r

Povecéanje potrebne pogonske snage upotrebom
umetnutih zubi veéih debljina pokazao je Telford
(13) ispitivanjem rada kruznih pila s umetnutim
zubima.

Ny za meko drvo
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Bez obzira §to Hartigova formula daje pribliZne
rezultate, ipak je odit veliki utjecaj Sirine raspiljka
na pogonsku snagu.

Utjecaj &irine raspiljka na povecartje potrodnje
pogonske snage kruznih pila s umetnutim zubima
moZe se — analogno kao i prije — razmatrati
uglavnom kod listova manjeg promjera, odnosno
tamo, gdje je $irina raspiljka kruznih pila s umet-
nutim zubima veéa od onog kod obi¢nih kruznin
pila uz isti promjer lista. Zna&i, kod kruznih pila
s umetnutim zubima, promjera veéeg od graniénog
(u prije navedenom smislu), ne moze se govoriti o
vetem potrosku pogonske snage tih pila u odnosu
na obilne kruZne pile s fiksnim zubima uz iste
ostale uvjete. Pile, pak, promjera manjeg od gra-
niénog, o¢ito ¢e zahtijevati viSe pogonske snage od
obi¢nih kruZnih pila. S tog stanovista racionalne
su one kruzne pile, ¢iji je promjer veéi od granic-
nog. Pitanje odnosa potrebne pogonske snage
obi¢nih kruZnih pila i pila s umetnutim zubima
nije time, razumljivo, posve rasvijetljeno. Tako
Hyler (12) navada, da pod nekim srednjim uvje-
tima kruZna pila s umetnutim zubima, promjer
60”, zahtijeva manje pogonske snage od obiéne
kruzne pile istog promjera. No to je pitanje obod-
ne brzine, broja zubi, brzine pomicanja i t. d. Te
analize prelaze okvire ovog prikaza.

Grubost reza kruznih pila s umetnutim zubima
je takoder Cesto naglaSavani nedostatak kruZnih
pila. Ovdje se, izgleda, radi o tome, da su takve
pile najceSé¢e velikih promjera, a takve kruZne pi-
le i s fiksnim zubima imaju veée vibracije i grub
rez (3). Ima i obratnih tvrdenja (6), da kruZne pile
s umetnutim zubima proizvode finiji rez nego
obi¢ne kruZne pile, jer su im zubi proSireni sli¢no
kao kod stlaenih zubi, dok su obiéni zubi progi-
reni razvratajem. U Americi se radi grubog reza
kruznih pila velikih promjera daje piljenici odgo-
varajuéi prid, da ova poslije blanjanja zadrz po-
trebnu debljinu. To svakako predstavlja gubitak
na drvetu. Grubi rez kod pila s umetnutim zubima
moZe biti posljedica umetanja novih zuba, koji
prema onima, koji su veé neito istroSeni, imaju
nesto veéu Sirinu raspiljka. Ovo se moZe izbjeti
uredenjem svih zubi prije poletka rada. U svakom
sluéaju kod nekih radova, kao na pr. u proizvodnji
pragova i gradevnog materijala, grubost reza nije
od osobite vaznosti.

Veéa nabavna cijena kruznih pila s umetnutim
zubima veéa je od cijene odgovaraju¢ih obi¢nih
kruznih pila. Ovaj moment nije, medutim, od vece
vaZnosti, kad se uzme u obzir, da ovakva pila da-
leko duZe traje od obiénih kruznih pila, ¢iji selist
bruSenjem i isjecanjem zubi relativno brzo mora
mijenjati.

Nasuprot ovih nedostataka, kruzne pile s umet-
nutim zubima imaju i odredenih prednosti pred
obiénim kruzZnim pilama.




PREDNOSTI KRUZNIH PILA S UMETNUTIM
ZUBIMA

Kod okiénog se lista kruZne pile bruSenjem !
isjecanjem zubi stalno smanjuje promjer. Ovo ima
za posljedicu prije svega, da se list brzo tro$i pa
ga treba zamijeniti novim. Nadalje, smanjenje pro-
mjera brufenjem zubi smanjuje se i ocbodna brzina
D:nx'n

60
utjete na rad kruzne pile, jer ona ne radi pod naj-
rpovoljnijim uvjetima. Najpovoljnija obodna brzina
lista kruZne pile je 40—50 m/sek (4). Smanjenjem
brzine lista smanjuje se i brzina pomicanja, a to
znati i kapacitet pile, $to se vidi iz formule za
prakti¢ko izratunavanje maksimalne brzine pomi-
canja (8):

lista: v =

Smenjenje brzine lista loSe

Smax = tg - v (m/min).
Smax = maksimalna brzina pomicanja

@ = konstanta ovisna o viSe faktora
t; = razmak zubi u milimetrima
v = obodna brzina u m/sek.

Smanjenjem promjera lista obitne kruZne pile
mijenja se i poloZaj napetosti lista, pa se napetost
mora ceSée obnavljati.

KruZne pile s umetnutim zubima imaju stalno
isti promjer lista, pa zato kod njih nema logh po-
sljedica smanjenja promjera lista — efekt se ne
smanjuje, a napetost lista se odrzava znatno dulje
nego kod lista obi¢ne kruzne pile.

OStecéenje zubi u toku rada ne predstavlja za
kruzne pile s umetnutim zubima ozbiljnu nezgodu,
jer se oSteteni zubi lako i brzo nademjeste novi-
ma, ¢ak i bez skidanja lista sa svoje osovine. Sma-
tra se, da je ipak bolje skinuti list i provjeriti sve
zube, kako ne bi novo umetnuti zubi strsali iznad
ostalih, koji su veé¢ upotrebljavani, jer bi inale zubi
imali hrapav rez.

BruSenje umetnutih zubi je brZe, jer se brusi
-samo mali dio vrha zuba. Meduzublje se ne brusi;
ono je uwvijek jednako i dovoljno veliko, 3to je
vazno za efekt pile. Brufenjem se prednji kut zubi
moZe prema potrebi mijenjati, pa se takvom pilom
mogu piliti prema potrebi i tvrde i meke vrste
drveta.

Zubi, koji se umeéu na obod lista izradeni su
tako, da se prema vrhu prosiruju, pa im nije po-
trebno davati nikakvo posebno progirenje. To pred-
stavlja uStedu na vremenu oko uredenja zubi.

Umetnuti zubi izraduju se od tvrdeg materijala
nego listovi i zubi obiénih kruZnih pila, pa se zato
teZe zatupljuju. Time zubi dulje ostaju u radu,
manje je vremena potrebno za bruSenje, a poveca-
nje potrebne pogonske snage radi zatupljenosti nije
tako brzo kao kod obitnih kruZnih pila. Osobito
tvrdi zubi izraduju se iz raznih legura, odnosno,

samo se §iljak zubi izradi iz legure specijalne tvr-
do¢e. I zubi obiénih kruZnih pila mogu se izraditi
s vrhom od tvrdeg materijala, samo je tu nezgoda,
§to se kod oStetenja jednog zuba moraju isjecati
novi zubi — $to kod kruznih pila s umetnutim zu-
bima nije potrebno.

U Forest Products Research Laboratory u Prin-
ces Risborough u Engleskoj izvriena su, ispitivanja
kruZznom pilom s umetnutim zubima (2). Kod toga
su jednom upotrebljeni normalni zubi, kakvi se
obitno upotrebljavaju kod ovakvih pila, a drugi
put zubi, ¢iji su vrhovi bili naginjeni od osobito
tvrde legure kobalta, kroma i tungstena. Ova su
ispitivanja pokazala, izmedu ostalog, kako se zubi
specijalne tyrdoée mnogo teZe zatupljuju. Iako se
ova ispitivanja ne mogu direktno primijeniti za
usporedivanje brzine zatupljenosti zubi kruZnih
pila s umetnutim zubima i obiénih kruZnih pila,
ipak se mozZe dobiti predodzba o prednosti upo-
trebe specijalno tvrdih zubi prema zubima obigne
kruzne pile. Za ispitivanje je upotrebljeno drvo,
keje sadrzi veliki postotak silicija — makoré (Mi-
muscops heckelil), pa jako brzo zatupljuje zube.
Promjer lista bio je 26’ (660 mm), debljina 2,8 mm
(12 B. W. G.), 8irina raspiljka (8irina zubi na vrhu)
5/32” (4 mm), prednji kut zuba 37,5°, straznji kut
12,5%. Raspiljivale su se piljenice debljine 17/8”
(54 mm) na letvice debljine 3/16” (47 mm) uz brz:-
nu pomicanja od 39.4 ft/min (12 m/min) i brzinu
lista 10.000 ft/min. (50,8 m/sek). R4di zatupljenosti
zubi doslo je do porasta potro$nje energije za rad
cirkulara. Uz primjenu obiénih zubi doZlo je do
porasta potroSnje energije za 25% poslije piljenja
8" (2,4 m) piljenica, dok se za isti porast potrodnje
energije sa specijalno tvrdim zubima ispililo 3.940°
(912 m) piljenica. Iako su ovi podaci dobiveni u
specijalnim uvjetima laboratorijskog ispitivanja,
daleko veta ekonomi¢nost upotrebe specijalno tvr-
dih zubi je oéita.

ZAKLJUCAK

Kruzne pile s umetnutim zubima imaju mana
i prednosti pred obi¢nim kruZnim pilama. Kada ée
doéi viSe do izraZaja mane, a kada prednosti, od-
nosno, kada i gdje je uputno upotrebljavati takve
pile, a ne obitne kru’ne pile s fiksnim zubima,
ovisi — kao $to se iz prednjih razmatranja vidi —
o vile faktora: veli¢ini promjera lista, vrijednosti
drveta, raspoloZivoj pogonskoj snazi, vrsti drveta
(vrste koje brzo zatupljuju zube) i t. d. Koji ¢e
momenat u pojedinom sluéaju biti vazniji, ovisi
opet o raznim okolnostima. Tako se na pr. u USA
negdje (1) upotrebljavaju i kruZne pile s umetnu-
tim zubima malih promjera radi relativno jeftinog
drveta i radi potrebe za &estim bruSenjem, odnos-
no, radi smanjenja promjera kod obiénh kruZnih
pila. Pitanje upotrebe kruznih pila s umetnutim
zubima velikog promjera lista (veéeg od graniénog)
je pitanje upotrebe kruznih pila velikih promjera
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uopée. Opcenito kruzne pile s umetnutim zubima
promjera lista veceg od grani¢nog imaju znatnih
prednosti prema obiénim -kruznim pilama. Isku-
stvo s kruZznim pilama s umetnutim zubima u En-
gleskoj pokazuje, da se takve pile mogu upotre-
bljavati ekonomi¢no svuda tamo, gdje se upotre-
bljavaju kruzne pile promjera od 700 mm-pa na
viSe. Eventualna primjena ovakvih pila na nasim
pilanama zahtijevala bi svakako jednu detaljnu
analizu rada tih pila u na$im uvjetima. Tek bi
takva ispitivanja i vlastita iskustva dala odgovor
o mogutnosti primjene kruznih pila s umetnutim
zubima u nadim pogenima za mehani¢ku preradu
drveta.
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INSERTED TOOTH SAWS

In the timber industry of the United States and some other countries the inserted tooth
saws are widely used. In Yugoslavia this type of saws is not at all in use and therefcre the
knowledge about them is very pcor. In speaking abcut inserted tooth saws their imperfecticns are
usually thought of primarily because of their large saw kerf. In fact. comvaring the thickness of
the blade and the wideness of inserted tooth saws kerf with those of common circular saws, it is
evident that the above mentioned statement must nct necessarily be correct. The inserted tooth
saws of larger diameter usually have a wider saw kerf than ccmmon circular saws. Besides, the

abcut their use in our working conditions.

article discusses some other imperfections ofs inserted tooth saws.

But otherwise, inserted tocth saws have also many advantages compared with common circ-
ular saws, Many of them are discussed in the article, i. e. their retain'ng the diameter throughout
their life, the easy replacing of broken teeth with new ones, the possibility of making inserted teeth
of extremely hard metals or metal carbids etc. Generally, the inserted tcoth saws of larger diameter
have considerable advantages compared with common circular saws of the same diameter. :

It needs some research work to introduce such saws in cur woodworking industry, especially

PRAKTICNI SAVJIETI 1 UPUTST VA

ODREDIVANJE VLAGE. DRVETA
ELEKTRICNIM VLAGOMJEROM

Pri upotrebi elektri¢nog instrumenta za mjerenje
vlage treba se detaljno drZati uputstava o njegovoj
unotrebi. : ; ‘ :

Prije” upotrebe freba redovito ispitati rad instru-
menta - na taj naéin, da se elektrodi kratko spoje vla-
stitom rukom. Instrument mora tada pokazivati oéito
visok stupanj vlage. :

Kadgod instrument nije u upotrebi, treba. iskljuéiti
baterije ili struju.

Treba obratiti painju, da se ne oSteti izolacija
savitljivih ‘sprovodnika izmedu elektroda i instru-
menta. - - i

Cim se noZevi ili Siljei elektroda malkar i malo
savinu, treba ih ispraviti ili izmijeniti.

Instrument za mjerenje vlage drveta nikada se
ne smije una$ati u vruéu susionicu.

Stalno treba odrZavati &istofu instrumenta,

Instrumentom treba postupati s najveéom ) _mogu-
¢éom paZnjom 1 .ne smije ga se izlagati mehanickim

udarcima. i 3 i
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Kod mjerenja vlage jako debelog ili jako tankog
drveta treba postupati predostroZno.

Uvijek treba vrsiti viSe mjerenja na raznim dije-
lovima iste daske, kako bi se-utvrdilo, da li je daska
jednolitno osudena.

Ispitivanje vlage drveta, &ija je povrSina vlaZna
ili mokra, dat ¢e uvijek pogresne rezultate.

Elektriéni instrument za mjerenje vlage drveta
ne treba upotrebljavati za mjerenje vlage $perovanog
drveta lijepljenog ljepilom, koje se mije$a s vodom,
¢ak niti ako je sloj ljepila naizgled potpuno suh.

Elektri¢nim instrumentom ne treba pokuSavati iz-
mjeriti vlagu drveta, za koje se sumnja, da je bilo
obradivano nekim kemijskim postupkom. U takvim
sluajevima treba upotrebljavati postupak mjerenja
vlage suSenjem u termostatu.

Kod mjerenja nenormalno vruéeg ili hladnog drveta
treba izvrSiti potrebnu korekturu oéitanog rezultata
u odnosu na temperaturu drveta. :

Kod upotrebe otpornog tina - instrumenta treba
izvr§iti korekciju olitanja vlage obzirom na vrstu
drveta, koje se mjerilo. Kod kapacitivnog tipa instru-
menta treba upotrebiti skalu, odredenu za onu vrstu
drveta, koju se mjeni..




Arh. ANTE JURAGA (Beograd):

0 djeé¢jem namjestaju

Covjek dolazi na svijet potpuno bespomoéan. U
tom pogledu &ovjek zaostaje za svim ostalim Zzi-
vim bi¢ima. Bespomoc¢an ostaje vrlo dugo, ali ga
Zato- odgoj ¢ini najsavr§enijim Zivim bi¢em. Upra-
vo od nadina odgoja zavisi ¢ovjekova kultura, i to
koliko pojedinca toliko i &itave zajednice. Odgoj
je ustvari preno$enje sada$njih radnih iskustava
u skra¢enom obliku na mladu generaciju uz pri-
mjenjivanje novostelenih. Taj se odgoj u savre-
menom drustvu vrsi na sve sloZenije naéine i zna-
lacki uz primjenu raznih sredstava ¢ula i vida,
kako bi se postigao maksimum efekata. Jedan od
vaznih faktora, koji pomaZe pravilnom odgajanju,
predstavlja ambijent (soba, okolina), gdje di-
jete provodi veéi dio svoje zabave i odmaranja.
Kako oblici, boje i ostali faktori imaju veliki utje-
caj na psihu covjekovu, osobito na djeéju, to se
danas veliki broj institucija u svijetu bavi pro-
blemom djetjeg namjestaja i igra¢aka te znalaé-
kom primjenom boja i oblika.

Savremeni su principi uredivanja &ovjekove na-
stambe postali ve¢ Zivotna potreba naSega vreme-
na. Ali jo§ je od veCe vaznosti naéin rjeSavanja
uredenja djetjih prostorija. Jedan bi put u tom
poslu bio standardiziranje pojedinih oblika za spe-
cifiéne potrebe i uzrast. Medutim, taj put nije ta-
ko jednostavan kako se ¢ini na prvi pogled. Tezi-
na je zadatka u tome, §to naSoj industrijskoj ope-
rativi treba staviti na TraspoloZenje dobro pro-
studirane modele, kojih bi masovna proizvodnja
omoguéila ne samo prikladne oblike nego i cije-
nu, pristupaénu za potro$ace. Kombinacija tih
modela, koje bi na$i potroSati kupovali, trebala
bi pruziti mogucnost raznovrsnog uskladivanja i
dopunjavanja bez opasnosti za harmoniénost. Ma-
terijali, pak, koje imamo u izobilju (drvo, vini],
aluminij i t. d.), trebali bi biti bogato zastupljeni,
i pritom s istaknutim njihovim estetskim kvalite-
tama.

U prvom redu sunce, zatim zrak i cdgovara-
juéa temperatura, a napokon i prikladna ventila-
cija &éine presudne faktore za uredenje djeéje so-
be. Svijetle boje zidova i svjetao namjestaj s ma-
lom skalom oblika bit ée pravi ckvir za dijete.
Razvoj djeteta namece, da krevet ili kolijevku
smjestimo u najsuncéanijem dijelu sobe i pritom
prilagodimo tako, da mu bude udobno i korisno
po zdravlje.

Kada djeca pofinju zapazZati predmete, 3to se
oko njih nalaze, zapodinje i njihovo uéenje. Zi-
votinje u slikama i oblicima, cvijeée i drvece, za-
tim abeceda, brodovi i vlakovi, — sve §to ¢e djeca
sresti u zivotu, treba postepeno uvoditi u njihovu
sobu. Na taj se na¢in spavaca dje¢ja soba pomalo
mijenja u odgojnu prostoriju, koja u daljnjem raz-

voju dobiva plocu, mali sto i stolice te policu za
igractke. Postepeno se i takova soba preureduje
prema spolu djeteta, specijalno za djetaka, a spe-
cijalno za djevojéicu.

Iznijet ¢emo u ovom pogledu nekoliko najvaZni-
jih opéih sugestija

a) Politirani namjestaj za djetje prostorije ne
dolazi u obzir, Ukoliko se ne$to predvidi u ple-
menitijem drvu, onda je najpogodnije izvesti vik-
sanje ili lakiranje. Inage je najprakti¢nije bojadi-
sano ili pak pleteno pokuéstvo.

b) Zidne povrsine treba da su bojadisane pa-
stelnim tonovima i sa 3to manje raznih fotogra-
fija. Najbolje je na zidu izvesti crteZe i slike Zi-
vih boja (didakti¢nog karaktera) ili uspjelim sli-
karijama samog djeteta. Lijep ukras ¢éine i sport-
ski rekviziti.

c) Police na zidu, ukoliko su jednostavnog obli-
ka, uvijek ¢e udovoljiti svrsi. One mogu sluziti
najprije za smje$taj igrataka a kasnije i za malu
biblioteku. Takvo je rjeSenje prikazano u prilo-
Zenoj slici 9. Mogu se i mijenjati visine izmedu
polica.

d) Krevet za djecu treba da je tapeciran ali
tvrdo. I u manjoj ¢emo sobi mo¢i smjestiti krevete
za dvoje djece. Tu nam moze pomo¢i bilo mon-
teZa kreveta na kat (Sl. 9), bilo montaza kreveta,
koji se smjestavaju pod drugi (Sl. 2). On se izvla-
¢ samo za vrijeme upotrebe (notu), a inate se
(preko dana) uvlaéi i prekrije tako, da zauzima
prostor jednog kreveta. Kolijevka moze da bude
izvedena od slame s kombinacijom cijevi ili kao
drveni krevetac s ogradom (Sl. 1) koja se podize.
Takav krevetac mcze cdliéno da posluZi i za du-
ze vrijeme.

e) Ormar treba da je takav, da moze sluziti
za prepovijanje, kad mu se ploca otvori i nasloni
na fijoku (Sl. 6), ili, pak, takav, da mu je gor-
nji dio obraden kao Skolska plo¢a te moze sluziti
za vjezbu i crtanje. Kad se ovakvom ormaru
vrata ctvore, ona mcgu sluziti za razne poslove,
kao na pr. za slaganje ili sortiranje rublja te za
njegu djeteta i t. d. Ovakav primjer daje sl. 5.
Za potrebe odraslijeg djeteta odgovara kombini-
rani ormar (Sl. 2). U mnjemu treba predvidjeti
prostore za garderobu, knjige, igratke, sekreter za
pisanje i sl. Ladice (fijoke) je dobro predvidjeti u
razli¢itim bojama, kako bi dijete veé¢ po boji mo-
glo prepoznati, gdje mu se $to nalazi.

f) Jedan od najvaznijih dijelova namjestaja za
dijete predstavlja stol. Vrlo je uputna takva
konstrukcija stola, ¢ija se ploéa moZe po Zelji spu-
Stati i dizati. Takav jedan stol moZe duZe vreme-
na odgovarati djetetu koje raste (Sl. 8). Prakti¢an
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je stol i onaj, &¢ija se plo¢a dade otvoriti i sluziti
kao Skolska tabla (Sl. 7), dok zatvorena sluZi kao
podloga za pisanje i crtanje. Ovdje moZe sluziti
za pisanje i donja niZa plofa ukoliko je gornja
previsoka. Za manje ¢e sobe biti prakti¢niji se-
kreter-stol, koji visi na zidu (Sl. 3), ili, pak, orma-
ri¢ za knjige, &ja se vrata otvaraju i onda sluze
kao stol za pisanje (Sl. 4). U sobi ¢e za djevojlice
biti uputno, da se stol za pisanje (ufenje) postavi
na konzoli s tim, da sluzi i kao stol za toaletu, pa
se na njegovim otklopnim vratima montira ogle-
dalo (Sl. 10).

g) Sanduci, koje vidamo na svim modelima,
odli¢no su sredstvo, da djeca mogu smjeltavati
svoje igratke, a kasnije i svoje rublje.

h) Stolice su vanredno prijatne i lagane za djecu,
ako su pletene ili kombinirane s pletenjem, kako
prikazuje sl. 1. Medutim su dobre i drvene stolice
sa sjedistem od gurtna (Sl. 10),

i) Tepisi (éilimi) u djetjoj sobi treba da su pri-
kladni za lako ¢i$¢enje i pranje. U tu je svrhu
najpogodnija plastiéna masa.

i) Svijetlo na radni stol mora dolaziti ili s lije-
ve strane ili sprijeda, a ni u kojem sludaju s leda.

Umjetno svijetlo mora biti upereno na radnu po-
vrinu stola ili, pak, na uzglavlje kreveta tako,
da kod &itanja ne smeta otima. Osim ove rasvjete
mora postojati kao obiéno i rasvjeta sa stropa.
Kod toga treba drzati u vidu, da jaki reflektori
upereni na bijelu knjigu umaraju ¢itaoce i slabe
vid,

Dobro je izolirati radni sto¢i¢ djeteta od cirku-
lacije i od kuta za igranje, jer prolaZzenjem odras-
lih i igrom male djece dolazi do dekoncentracije
djeteta. Uopée treba drzati u vidu, da svako dije-
te predstavlja svijet za sebe, a to znaéi, da se
djeca medusobno razlikuju. Radi toga se djedja
soba ureduje tako, da bude prikladna upravo za
ono dijete, koje ée u njoj boraviti. Ako je za
jednu prostoriju predviden boravak dvoje djece,
onda tu sobu treba organizirati tako, da se svako
dijete moZe slobodno i individualno razvijati pre-
ma svom temperamentu i psihi¢kim svojstvima.

Samo tako organizirani ambijent s namjestajem
savremenih formi, praktiénim i jeftinim, moé¢i ce
pruziti §iroke moguénosti, da se koriste svi faktori
higijene i odgoja.

(Iz »Revue de 1'ameublement«)




DR. ROKO BENIC, Sumarsk; fakultet — Zagreb

O ODNOSIMA IZMEDU CIJENA NEKIH
DRVNIH SORTIMENATA

ODNOS CIJENA PILJENE GRADE I TRUPACA ZA
PILJENJE TVRDIH LISTACA

Tehniéki cjenic: piljene grade i $umskih proizvoda
za godinu 1956, koje su donijeli Stru¢no udruzenje
drvnoindustrijskih poduzeta i tvornica fmnalnih pro-
izvoda NRH, te zajednitki to wudruZenje i Struéno
udruzenje $umsko-privrednih organ'zacija NRH imaju
za c¢ilj, da uvedu red kod cijena drveta j dovedu do
snizenja cijena i na taj nadn do poviSenja Zivotnog
standarda stanovnistva,

U ovom prikazu pokusSali smo, drzeéi se postoje-
¢ih cjenika, provesti amalizu cijena i na taj na¢n

stvoriti bazu za uskladenje cijena frupaca kao pro-
izvoda eksploatacije $uma sa cijenama piljene grade.

Kod analize i uskladenja cijena drZali smo se po-
dataka o procentima iskori$¢éenja oblovine kod prerade
na p'lani i o koeficijentima vrijednosti piljene grade,
kako su oni iskazani u priruéniky »Mehanitky prerada
drveta« (autori Bedeni¢ i drugovi) II. izdanje 'z 1955.

Na temelju tih podataka i cijena iz cjenika u pri-
loZzenoj tablici donosimo deduktivnim putem utvrdene
iznose, koj; ostaju pilani na ime trofkova transporta
trupaca od utovarne stanice do pilane, troskove pre-
rade u pilani, uskladiStenje, dobiti i poreza na promet.
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Tu analizu donosimo za hrast luz-
njak i kitnjak, bukvu i jasen kao

Trupaca Cijena pilje-| Cijena 1 m3 | Trokovi 1ajvaznije vrste tvrdih listaéa.

?: gagdgi@- trupaca feo Eilgni Do Tro$kovi transportfa trupaca, nji-
vrstila-. deb. S S BVaEotEr Ol m3 ITU=1 opaoras hovog uskladiStenja te prerade na
dr- |se raz- tz i,;:%:gﬁa- ;:h.l!ijenl— 5?&; ‘(7;‘:" pilani uglavnom su nejednaki za u
vetq red rinus g & tablici navedenn vrste. Analiza po-

cm i na A dobit kazuje, da ti trodkecvi izracunatj de-
- duktivnim putem iz cijene piljene
E | 30-39 28.000.~ 15.800.- |12.200.- | Cijene - grade i cijene trupaca jako varira-
" i | 40-49 34.500,= 20.675.~ |13.825.- | trupaca ju. Ne raspolazemo totnim podaci-
= I 50-=69 39.100.- 26.000.~ 13.100.= su prosjek ma o njihovom stvarnom koS$tanju.
~ 70 visd 49,.000.- 30.075.- [18.925.~ | izmedju K No ipak nam se &ini, da su oni kod
8 i T klase kalkulacije cijene trupaca fco vagon
t gg:gg 53_.238.— ig.ogg.- 13.650.— na osnovi prodajne cijene: piljene
1 |11 | 20-49 22:680:- 13:300:_ 9:58:: ;grade uzeti u radun s prevelikim
u 50-69 25.400.- 14.700.~ |10.700.- e 0Nk
Z 70 i viSd 29.200.- 16.500.=  |12,700.= Pri ruci nam je kalkulacna cijene
o 25-39 11.700.- 6.200.— 5,500~ bukcve piljene grade Tvornice- po-
4 1111 40-29 13.800,- 7.000.- 6.800,= kut¢stva iz savijenog drveta u Vr-
: 50 i visd 16,350.- 8.800.- | 7.550.- bovskom. Poduzece, = uzimajuéi za
Trupei za 16,817 .= 8,000, - 8.817.= bazu cijene, tehr%ckog CJenlkva za
ragove 2 bukove frupce, ratuna ove troSkove
BE | K | 30-39 26.400.- 15.800.- |10.600.- | Cijene tru~| kod izrade 1 m?® neparenih dasaka
T3 5 | 40-49 27.000.- 20,675,= 6.325.— | paca su iz bukovih trupaca.
a 50-69 33.700.~ 26.000.- 7.700.- | prosjek iz- I/II klase: 1, — Place proizvodnje
8 I | 7041 visd 36.000,- 30,075.= 5.925.,~ |medju K 1 704 din, po 1 m?® dasaka, ili 388 din
t 1 klase po 1 m? trupaca; 2. — Onéi troskovi
k igjg ig‘ggg" ﬁ)!ggg" lg'ggg" izrade, uprave i prodaje 416 din po
. . o=, . = . o s . 5 3
t II | 40-49 20.000, - 13.000.- | 7.000.= i o df‘sgka-‘ ‘lDl i G e n;_
by 50-69 22.000.- 12.700.- 74300.- rupaca; 3. — 1 oprmosl zassoc. oli
3 70 i viZel 24.400.- 16,500~ 7.900.= ° ggran]e »504 din, gs)o m' Siasa a,
e ] i 277' dlr}‘ po_l m T:rupaca,:dx. —
X _bragove 16.817.~ 8.000.- 8.817.~- - Amortizacija i .kamafcl 194' din. po
E 4 Z : 1 m?3 dasaka, ili 96 din ro 1m?® tru-
s | | 30-39 24.180.- 11.215.- |12,965.- |[Cijens <vru~| paca; 5. — Doprinocs za stambeni
u Lo | 2T 100 13.750.~ ]13.350.- |paca prosj. | fonda 112 din, vo 1m?® dasaka, ‘ili
k I 59 i viSel 31.000.- 15.280.,- |15.720.- pzm.K i I.kl 62 din' po 1 m?® trupaca. To ukupno
v 30-39 13.700.=- 7.300.= 6.400,= iznosi 1730 din po 1m?® dasaka, ili
a | II | 40-49 16,650, 84500, 8,150,~ 1.052 din bo 1 m? trupaca.
21 Vié e 2:400.- 8'7?0"' Poduzeée Vrbovsko. je iskazalo
IIT| 25 i viZe| 10.050.- 5.500.= | 4.550.= vrlo nisku cijenu rilienja. - Pretpo-
Trupei za stavimo. da je cna stvarno visa i da
ra:ova el 2205 T+276+= iznosi 4000.— din. po 1 m® trupaca.
J K | 25-29 21.420.~ 9.500.- |11.920.- |Cijene tru-| Dodamo li k tome’ troskove prije-
& | 4 | 30-39 25+000.~ 11.800.~ |13.200.— ac& prosj. | voza trupaca do plane s cko 1000.—
s I |40 1 wide] 25.000.- 14.425.= 111.075.= zm.K 4 JF.Xl din. po m®, trcdkovi ed utovara tru-
: & gos:gg %g 9%0.~ g._zosg.- Z.g?sg.-” | paca 'u vagon do prorezane’ nenaa
: 3 Cfohy S LI rene bukevine ne umwse vise o
- 1 vige| 18.150.- =i0eA 0oy ﬂ‘°.9°.,;:.-,_,, e 5000.— “din." pe 1m®.
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Ako usporedimo ovaj konkretn: trosak jedne pilane
s onim, $to smo ga ustanovili u tablici, a koji iznosi
po 1 m? trupaca I/II plase od 6400.— do 15.720.— din.
pe mf, t, j. u prosieku 10.750.—, izlazi, da bi pilana
imala ekstra dobit na razlici u cijenama od oko 5.000.—
re m® trupaca. Po naSem misljenju iznos je prevelik.
On nameée potrebu rev.zije cijena bilo piljene grade,
kile trupaca. Sama revizija moé¢i ée se u pctpunosti
rrovesti, kada budemo raspolagali toénim podacima o
:skoriséenju trupaca kod piljenja, koeficijent'ma wri-
jednosti piljene robe dobivene iz trupaca te podacima
o visini tro§kova u pilani. C'ni mj se, da je sadanjim
Jkalkulacijamg visina trogkova u pilanama nerealno
arisokia, ¢ da ¢e trebati ¢m skorije provesti reviziju
cijena bilo oblovine, hilo piljene grade listaéa.

Da se utvrde stvarni trofkovi piljenja, trebalo b
da jedna specijalna komisija struénjeka izvirsi detaljnu
@nalizy | provjeru troSkova piljenja u planama i na
taj nadin stvori solidnu osnovu za budu¢e kalkulacije
cijena.

ODNOS CIJENA POJEDINIH SORTIMENATA
LISTACA

Odnos cijena izmedu pojedinih sortimenata sma-
tramo da nije u potpunosti zadovoljio. To se naroéito
odnosi na cijene hrastovih i bukovih trupaca za pra-
gove, rudnitkog drveta i bukovog drveta za celulozu.

OBLOVINA ZA PRAGOVE

Po svojem kvalitetu, t. j. po onome $to se od njih
trazi prema standardu, hrastovi trupci za pragove su
uglavnom nesto lesiji trupei II. klase, promjera 30—39
cm, iako su tanjih dimenzija,

ge troSkove pilane (amortizacija, kamate na osnovna
sredstva, pogonsku i upravno-prodajnu reZiju, dobit
pilane),

Smatram, da je iznos ovih tro$kova, (za hrastovinu
8817.— Din., a za bukovinu 7276.— Din. po 1 m? oblo-
vine) previsok i nije stimulativan za proizvodata pra-
govske oblovine,

Iako je Sumarijama preporuéeno, da predaju pila-
nama pragovsku oblovinu, a da je ne teSu, uz danasnje
cijene pragovske oblovine i pragova tesanje je renta-
pii:o, iako ustvari znali razbacivanje drvnog materi-
jala.

Uzevsi u obzir, da prosjeéni procent iskoridéenja
kod tesanja hrastovih trupaca za pragove iznosi 42%,, a
kod tesanja bukovih trupaca za pragove 52% i da pro-
sjeéna cijena tesanja pragova po 1 m? pragova, za
1 m? otesane pragovske oblovine dobiva proizvodaé
ove iznose:

a) hrastovi trupci za pragove

(27.260 — 1500) X 0.42 = 10.819.— Din,

b) bukovi trupci za pragove

(22.550 — 1500) X 0.25 = 10.946.— Din,

Promatrajuéi cijenu pragovske oblovine sa stanovi-
Sta tesanja pragova vidimo, da bi ona morala biti neje-
dpaka za hrastove i bukove trupce za pragove. (Ov-
dje nismo uzeli u obzir trodkove transporta od fume
do utovarne stanice, iako su oni maniji za pragove ne-
go za trupce).

U vezi s ovdje izloZenim predlaZem slijedeée:

1. Cijenu trupaca za pragove trebalo bj povisiti, i
to hrastovih trupaca najmanje na 9.000,— Din., a bu-
kovih najmanje na 7.000.— Din. po 1 m?. To povisSenje
pilane ne ¢ée ni osjetiti, jer im sadasnja cijena pra-
gova za sve troSkove i dobit ostavlja kod hrastovine
6.817.— Din., 3 kod bukovine 5.776.— Din/m3, §to je
po naSem miSljenju i previse.

Dgfi'ég;j;:e Zakrivljenost Kvrge l UG ' Bugotine
Trupci IL Visina luka do L Sk B srednja 1 velika po t. m.
klase 4%/, duzin otesana do 25%
$ < sred. promj.
Trupcei za do 3%/ visine luka sve grijeSke koje ne iskljuuju upotrebu za pragove
pragove od duZine praga

To se vidi, ako se usporede dozvoljene grijeSke jed-
ncg i drugog sortimenta. (Vidi tabelu gore).

Za praksu se ipak moze uzeti, da kod trupaca za
pragove kvalitet iznosi 75% II. i 25%, III. klase.
_ Obzirom na to cijena pragovske hrastove oblovine
ne bi smjela biti niza od 9000.— dinara. Kod bukove
oblovine cijena trupaca za pragove ne bi smjela biti
nizs od 6900, odnosno okruglo 7000 — Din/m.

S druge strane cijenu pragovske oblovine odreduje
i cijena gotovih pragova. Tehni¢kim cjenikom za pi-
ljenu gradu odredena je cijena normalnih piljenih

pragova po 1 ms3.
Hrastovi normalni piljeni pragovi 27.260.— Din.
bukovi normalni piljeni pragovi 22.550.— Din.

UzevSi u obzir procent iskoriséenja kod piljenja
pragovske oblovine i koeficijente vrijednosti robe, ko-
ja se dobije kod piljenja pragova (vidi Bedenié¢ i dr.,
Mehani¢ka prerada drveta). Cijena 1 m3 pragovske is-
piljene oblovine iznosila bi

a) hrastovi trupci za pragove

58.000 X 0.53 X 0.55 = 16.817.— Din,

b) bukovi trupci za pragove

41.000 X 0.60 X 0,56 = 13.776.— Din,

Od ovdje iskazane cijene treba , odbiti troskove

transporta trupaca do pilane i trokove piljenja te dru-
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2. Ukoliko se upravni odbori ne slofe s povisenjem
cijena trupaca za pragove, smatramo, da bi trebalo sni-
ziti cijenu gotovih pragova.

RUDNICKO I CELULOZNO DRVO

Uz nadasnje cijene postoji takoder nesklad izmedu
cijena rudnitkog drveta, trupaca za pragove te celu-
loznog drveta. Odredena cijena bukoveg celuloznog dr-
veta iznosi po 1 prm 5.000.—, odnosno, po 1 m? 7.000.—
Din,

Proizvodnja celuloznog drveta skuplja je od proiz-
vodnje oblovine (trupaca III, rudniékog drveta i oblo-
vine za pragove), koja je sposobna za izradu celuloz-
nog drveta najvise za 150 Din. po 1 md. Uz sadasnje
cijeng trupaca ITI, klase (5.500.— Din, pragovske oblo-
vine (6.500.— Din.) i rudni¢kog drveta (6.000.— Din.),
proizvodaéima je rentabilnije proizvoditi celulozno dr-
vo.! Doduse, cijene i treba da stimuliraju neke sorti-
mente, ali, kada se radi o tome, da one djeluju na
preradu deficitarnih sortimenata, to se ne bi smjelo
tolerirati. PoviSenje cijene pragovske oblovine na naj-
manje 8.000.— Din, osiguralo bi, da se ona ne cijepa
u celulozu, No to nije slutaj kod drugih sortimenata
Gdije cijene ne bi trebalo mijenjati.

RjeSenje bi se moglo naéi u sniZenju cijene nema-

. kljanog -celuloznog bukovog drveta od 5.000.— Din po

1 prm na 4.200.— Din, po 1 prm (5.980.— Din. 1 m?).



STROJARSTYD: INDUSTRI]H

Pila, glodalica i
busilica u jednom

stroju

Automatski stroj A. K. K. usavr-
3en je do te mjere, da se ma mnjemu
mogu vrsiti trj razlid¢ite operacije:
piljenje, gledanje i buSenje drveta.
Pokretanje motora vr$i se pomocu
hidrauliéncg cilindra, koji je pode-
fen i za pojedinadno djelovanie na
svelgi motor zasebno, 2

Drvoe, koje se obraduje, fiksira se
poeumatskim pritiskom. Radni stol
je pokretljiv te se moZe skinuti i
nagnuti do 30° Upravljanje pojedi-
nim operacijama wvrdi se pomoéu e-
lektromagnetskog pedala, koji je u
vezi s ventilom ma wulje. Posebnim
upravljatem stroj se moze regulirati
bilo da skupa pili i gloda, bilo da
pili, gleda i busi, bilo, pak, da samo
busj. Elektromotori se ukoptavaju
u principu svaki za sebe, Djelovanje
na uljni ventil vr§i se pomotu rué-
ne poluge.

e

RIPTRRARAr T o

DRVNOJ

Unutrasnji transport na pilanama, tvornicama po-
kuéstva i svim medernim pogonima drvne industrije
uspjesno se odvija jedino uz upotrebu savremenih me-
haniziranih sredstava. Slika prikazuje na keoji je nadin
taj preblem rijeSen u Francuskoj.
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Naprava za sor-
tiranje popruga

Sortiranje popruga po duljini jos
uvijek se u weéini pogona obavlja
ruéno, te cva operacija prilino fi-
nancijski opteretuje proizvodn;u.
Zato naprava ing. Angculvant-a.
koja je u stanju da u roku od 1 sat
sortira 100 m? popruga, predstavija
znatajnu novost u ovoj granj pro-
izvodnje.

Naprava, se zasniva na principu
pokretne vrpce, koja prenosi popru-
ge do postranog transportera, a ovim
se dalje prenosi do odgovarajuceg
otvora, kroz koji propada u sabira-
liste. Popruga se ubacuje u napravu
kroz otvor A (vidi shemu), te se niz
kosinu B spudta do postranog frans-
pertera C. Brzinom pomaka irans-
‘portera podeSava se posebnim u-
pravljaéem D prema pomaku vrpce,
koja sluzi za wubacivanje popruga
u napravu. Postranim transporterom
popruga putuje, dok ne upadne u
jedan od otwora E, koji odgovara
njezinoj duljini. Kroz pojedine ot-
vore popruge istih dimenzija sakup-
ljaju se u sabiratu jedna na drugu,
a cdatle se odnose dalje u proiz-
vodnju.

Osim brzine, ovom se napravom
zbcg preciznosti sortiranja postize i
znatna uSteda ma sirovini, Sto sve
ekonomski pevoljno utjefe na finan-
c cijeski efekt proizvednje. Naprava

se pokre¢e elektri¢nim motorom ja-
Foecd ¢ine 0,75 CV. Sigurncsni uredaj za-

}\ \\J\\ B ustavlja rad naprave, ¢ime se ukaze
K K\\ bilo kakva grijeska kod upravljanja,
U~ N stavljanja u pogen ili ubacivanju
R popruga.

Stroj za usitnjavanje

Konstruktor Hombak iz Bad Kreuznacha (Njemacka)

- izveo je nedavno novi tip stroja za usitnjavanje drve-

ta, koji moze usitniti 1000 kg. otpadaka iz 3,4 m3 drva,

Njegov ulinak je neobiéno visok, a kreée se do 4000 kg.

otpadaka na sat. Debljina usitnjenog otpatka iznosi u

tom sludaju oko 0,2 mm. Debljina se po potrebi moze
regulirati;

Cilindar ima promjer od 340 mm, a u njemu ima 10
noZeva. Cilindar se okreée dosta sporo i ne uzrokuje
osjetljivih vibracija. Nozevi se bruse obiénim brusili-
cama. ’

* Drugi tip stroja za usitnjavanje opremljen je za usit-
njavanje  oblica. Njegov kapacitet -dqstiia do 700 kg
suhih otpadaka na sat. :

. Za prvi stroj broj okretaja iznosi 1450/min. Motor za
pokretanje cilindra moZe biti jatine 60 ili 30 kw, Sto
ovisi o tipu stroja. Motor za potiskivanje samog drva
obi¢no je jak 3 do 4 kw. .
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Piljenje bez piljevine

U drvopreradivatkim se poduze-
¢ima svakodnevno razrezuju Ogro-
mne koli¢ine drveta veéih dimen-
zija u dimenzije potrebne za odre-
dene proizvode. Pritom velike
kolitine prvoklasnog drveta, katka-
da i do 50%, odlazi u piljevinu,
koja je ne samo neupotrebljiva
(osim za gorivo), mego je njezino
uklanjanje sa radnog mijesta skup-
¢ano sa relativno velikim trosko-
Radi toga je stremlienje
struénijaka ve¢ dugo usmjereno na
tc, da se pronade nadin razrezivania
debliih scrtimenata u tanje bez
stvaranja vpiljevine. Pronadeno je
vet viSe rjeSenja cvoga problema,
a najnovije je objavlieno u ugled-
nom ameri¢kom struénom é&asopisu
»Fcrest Products Journal« u broju 9
od septembra ove godine. Stroj je
kenstruirac vilasnik iedne pilane u
drzavi Ohio, Gilbert D. Schneider,
a detalie ¢ njegovei konstrukciji je
cbjavio u zajednici sa Wayne K.
Murphey-cm, tehnologom za drvo
Policprivredne eksperimentalne sta-
n.ce drzave Ohio.

Nepcsrednj podsticaj za kon-
strukciju takvog stroja bila je po-
treba jednog proizvodafa drvenih
¢amaca za tankom gradom, koja bi
bila podesna za savijanje pri izradi
oplate ¢amaca. Do tada se za raz-
rézivanje hrastovih &etvrtada od 17
upoctrebliavalo viSelisnu automatsku
kruznu pilu, pri ¢emu se oko 25%
drvne mase gubilec u obliku pilje-
vine. Imajuéi to u vidu, G. D.
Schneider je konstruirao stroj, koii
razrezuje drvo bez cbzira na nje-
govu duznu u materijal podesan za
grube proizvede ili koji se moZe
blanjati s istom koli¢éincm otpatka,
koii napada i kod materijala koji
je prethodno dobiven paranjem pi-
lom.,

Na tom se stroju drvo reZe po-
moéu niza okruglth mozeva. koji su
montirani na oscvini stroja, a me-
duscbno su razmaknuti pomoéu pr-
stenova, ¢ija je Sirina jednaka- Ze-
lienci debljini materijala. Jedan par
takvih valjaka ¢ini slog. koji razre-
zuje gornju i donju povrSinu drve-

vima.

ta. a ujedno pomice materijal na-
prijed i gura ga u iduéi slog valja-
ka. NozZevi jednog valika razrezuju
drvo dcdebljine od oko /4" tako,
da je za razrezivanje drveta de-
bline 1” pctrebno da materijal pro-
de kroz dva sloga valjaka.

Sa obje strane nczeva i€ na istoi
csevini montirana ro jedna tlac¢na
rlcéa tako, da im je razmak jednak
debljini materijala. koji se Zeli raz-
rezati. Svrha avih plata je sprije-
¢avanie cijepanja drveta ispred va-
ljaka. Radi toga mocra svo drvo,
keje se zeli razrezati, biti jednake
Sirine, I ako se uslijed djelovanija
nozeva drvo u neposrednoj okolini
rezg stla¢i, cvaj stlateni materijal
ctpada naknadnim blanjaniem.

Dubina prodiranja noZeva odre-
duje se gustocom drveta i moZe se
po pctrebi mijenjati. Po$to se po-
mak drveta kroz stroj ostvaruje do-
dircm nozeva i drveta, otpada po-
treba za uvlaénim i izlaznim po-
smi¢nim valjcima i cijela se raspo-
lcZziva snaga tro$i na pogon slogova
valjaka. Ratuna se. da votreba sna-
ge po svakcm rezu iznosi 0,48 HP,
Sto je po navodimg autora nize od
snage pctrebne za razrezivanje po-
meéu kruznih pila. Na stroju pri-
kazanom na slici upotreblien je
elektromoctor snage 15 HP s preno-
som pomoéu klinastcg remenia i

posmakom materijala kroz stroj br-
zinom od 6 do 24 metra u minuti.

NoZevi, keji su opisani kgo
»okrugla dlijetac, mogu se oftriti na
samom stroj1 1 mcgu se podesiti da
prediru u drve do cd.gfovarajuée Ze-
liene dubine. Nakon $to serija no-
zeva uslijed opetcvanog brusenia
restane premalog tromjera, da bi se
moglo posti¢i cvu dubinu reza, mo-
Ze ih se premijestiti na slijedeéi slog
valjaka. Prema tome se slcg nozeva
unatc¢ smanjeniju promjera moZe i
dalie upotrebljavati, a granica nji-
hove upctrebliivesti odredena je
brojem slogcva valiaka na stroju,
debliincm materijala i dubinom re-
za svakog pojedinog noZa.

Na tcm se stroju u svrhu ispiti-
vanja rezalo viSe vrsta drveta, od
susencg tvrdog javora do sufene li-
povine. Ma da su potrebna dalinja -
ispitivania da bi se odredila opti-
malng dubina rezanja za pojedine
vrste drveta, dubina reza od 1/4” po
nozu je dala materijal, koii ie po-
trebno samo dovrsno blanjati.

Radi ilustracije uStede na sirovi-
ni, koja se moZe posti¢i upotrebom
ovega stroja. autori navode slijede-
¢i primjer: pri proizvodnii Supliih
vrata paralo se blanjane cEetvrtale
od 1” na litvice debljine 1/’ na
autcmatskei kruznoj pili, &iji je list
pile imao debljinu reza od 1/s”. Kod
toga se 50°% materijala gubilo u pi-
lievinu. Upotrebom opisanog stroja
za rezanie proizvednia se podvostru-
¢ila, a koli¢ina potrebne sirovine
smaniila na polovinu.

Schneiderov stroj za piljenje drva, Kkoji ne stvara
piljevinu
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Iz zemlje i

o VIJESTI IZ PROIZYODNJE e STANJE NA TRZISTIMA e

RAZNO

Drvna industrija Turske

4

Turska Je nesumnjivo najveéa i s
obzirom na import drveta i drvnih
preradevina najvaznija zemlja Blis-
kog Istoka. Za nas jo radi toga vrlo
vaino da se upoznamo s njezinim
nastojanjima u cilju izgradnje via-
stite industriiske prerade drveta,
narodito industrije nam]esta]a Cen-
tar turskih planova postala je Ana-
toliJa, koja bi u buduénosti trebala
zauzeti vodece mjesto u drvnoj pri-
vredi Republike.

Prema statistickim podacima Tur-
ska Je poletkom ove godine raspo-
lagala sa svega 213 pogona primar-
ne prerade i sa 184 tvornica namje-
staja. Ove nas brojke ne smiju za-
vesti na pogreino zakljuivanje, jer,
unato® ovolikog broja, turska se
drvna industrija nalazi Jo§ u povo-
jima. Bolju ilustraciju daje broj za-
poslenog radnistva, jer od navedenih
213 pogona primarne prerade samo
150' pegena upcesljuje viSe od 10 rad-
nika. Jo§ Je nepovolinije stanje kod
proizvodnje namjestaja, jer od 184
rogona jedva nijih 50 ima vise od 10
radnika.

Kako je naglaseno, vodece mjesto
ima zauzeti Anatolija, pa se u tu
svrhu u toi pokrajini ulaZu i najve-
¢e investicije, Danasnje stanje, me-
dutim. iskazuje drukéiju sliku. Su-
dec¢i po brolu pogona na prvom mje-
stu stoii Carigrad (Istambul) osobito
s obzirom na kategoriju velikih po-
duzeéa. Redoslijed vaznijih lokalite-
ta daje priblizno slijedeéi pregled:

Sva ostala mjesta imaju 67 pogo-
na primarre prerade i svega 5 tvor-

Istambul:
Izmir: 73 » (47 »
Ankara: 34 » (4 »
Seyhane: 22 » (6 «

Eskisir: 17 » (14 »
Kayseri: 16 » (13 »
Brusa: 11 » (10 »
Sivas: 7 » (6 »
Gazientepe: 4 » = »
Konya: 4 » (— »
Erzerum: 1 » (— »
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nica namjestaja. Na prvom mijestu
Carigrad (Istambul) ; Smirna (Izmir),
ali treba naglasiti. da je u Ankari
navedenih 30 tvornica namjeétaja
opremlieno najmodernijim postroje-
njima, pa u tom pogledu glavni grad
stodi ispred ostalih, Dakako. da je u
roredenju s predratnim stanjem mo-
dernizacija postrolenja napredovala
ne samo u- Ankari nego i u svim
drugim navedenim centrima.

U fabrikaciji papira prvi i jedi-
ni centar je Istambul. Republika ima
u svemu 19 pogona i svi se nalaze u
reonu Carigrada. Njihova Je prmz—
vodnost u poredbi sa stanjem prije
rata porasla za peterostruko. Tako
je prosietna produkcija paplra izno-
sila:

a) 1938. god. mieseéno 756 tona, ili
godisnie okrugo 9.000 tona.

b) 1955. god. miesedno 3.888 tona,
ili godidnje okruglo 46.000 tona.

Situacija drvne industrije y Tur-
skoj i njezina problematiks bit ée
mnogo jasnija, ako u raéun uzmemo
raspoloZzivu sirovin sku bazu.
Teritorij republike zaprema 76,781.000
ha ili zajedno s vodenim povr§ina-
ma 77,698.000 ha. Od toga otpada na
fume 10,584.000 ha ili 13,8%. Pri-
stupnih kompleksa ima u svemu
10,284.000 ha (13,4%) a nepristupnih
samo 300.000 ha (0,4%). Na Jjédnog
stanovnika otpada 0,47 ha $ume. Go-
tovo sve pristupne Sume pripadaju
drzavnom eraru (10,272.000 ha). Po
vrsti se sastojina Sumski areal dije-
li na:

136 pogona (45 pogona primarne preradei9l pog. namjestaja

» » i26 » »
» » 130 » »
» » 116 » »
» » jarsi i »
» e TR, »
» - R Sy »
» S B e »
» e >
» s dey, »
» L= »

a) sastojine Cetinjata  5,453.000 ha
b) sastojine listaéa 4,343.000 ha
¢) mjegovite sastoline 488.000 ha

Gospodarske su osnove sastavlje-
ne za 2,575.000 ha, pa se prema tome
gospodari bez privrednog plana na
povréini od 7,709.000 ha. Totalna se
raspoloZiva zaliha za materilal iznad
10 em prsnog promjera cijeni za
a) getinjade 245 mil. m? (s korom)
b) listate 279 mil. m? (s korom)
¢) ukupno 524 mil. m® (s korom)

Godisnji je gromadni bruto-pri-
rast procijenjen na:

a) ¢etinjade  1,240.000 m® (s korom)
b) listaée 3,000.000 m?* (s korom)
¢) ukupno 4,240.000 m?® (s korom)
a to predstavlia kod fetinjaga 0,5%,
a kod listaéa 1,19/ totalne mase. Go-
disnje se sije¢e oko 6,195.000 m?® (ra-
tunato bez kore) t. j. za vise od 50%
preko konkretnog prirasta. Od go-
diSnjeg etata otpada na Cetinjace
945.000 m® a na listade ostatak. od-
nosno 5,250.000 m®, Od etatne mase
odlazi na industriisku preradu
870.000 m® (Cetinjace 620.000 m3, 1i-
stade 250.000 m® odnosno samo 14%.

Iz gornjih brojaka doduse slijedi,
da sie¢e prelaze prirasni potenciial,
ali treba uvaziti, da Je konkretni pri-
rast ustanovlien na osnovu grube
procjene, Jer tek jedna ¢etvrtina svih
$uma ima taksacione elaborate. Ali
i bez obzira na ovu okolnost drvna
industrija Turske ima S$iroke mo-
guénosti razvitka u vezi s poveca-
njem intenziteta koriéenja postoje-
¢ih drvnih masa. od kojih danas go-
tovo %1 odlazi u potro§nju u nepre-
radenom stanju. preteino  kao
ogrievno drvo. Ali nije samo tenden-
cija racionalnijeg koriSéenja sirovi-
ne Jedini stimulans za finansiranje
industriiske prerade. Jednako je va-
7an &inilac i potreba zemlje na drv-
nim produktima. Ta se potvrda u
njezinom najveéem dijelu stalno
podmiruje iz uvoza. u kom je nasa
drzava dosada zauzimala vazno mie-
sto. Napokon treba drZati u vidu,
da sve susiedne drzave Turske. izu-
zevy Sovjetskog Saveza j Bugarske
(Greka, Iran, SiriJa i t. d.), pred-
stavljaju podru&ja sircma$na drve-
tom.
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Poslije Drugog svietskog rata u
razdoblju :1946—1954. god., broljke
turskog 1mpcrta rastu stalno iz go-
dine u godinu. te se tek u noviie vri-
jeme (iza 1954. god.) osieca 1zv1esna
tendencija smanjivanja. Dok Je jos
1954, godine mjeseéni pxos]ek ko-
li¢ine uveza piliene grade iznosio
25.852 tone. dotle 1955. godine ovaj
prosiek pada na ukupnih 15.433 to-
ne. Pritom treba naglasiti. da. pro-
logodisnii import pokazuie jaka o8-
ciliranja tako. da navedeni’ prosjek
ne daje dovolino viernu sliku. Tu Je
vazno podvuéi. da se imvortne koli-
¢ine sve viSe smanjulu prema koncu
minule godine. Navodno tome
uzrok u pogorsanim uvijetima pla-
¢ania. uslijed koiih su poiedini ev-
ropski izvoznici pretrplell znatne
gubitke. Cinjenica Je, da Je u Jjanu-
aru 1955. godine uvezeno piljene
grade 47.154 tone. ali iza togs uvoz
stalno pada sve do mieseca augusta,
kad iznosi svega 5.462 tone. U sep-
tembru i oktobru uvoz biliezi nagli
uspon na okruglo 12.000 tona. ali e
opet u decembru smaniuie na koli-
¢inu od 6.352 tone. Medutim, u 1954.
godini izvoz ie izncsio za mijesec
rovemkar 37.000 a decembar oko
39.000 tona miliene grade. Kontroli-
ramo li prosjeéne kolidine mjesec-
nog turskog immworte drveta za mi-
nulo wvetogodiste cnda dobivamo
slijedeéu fluktuaciju:

1951. god.
1952. god.
1953. god.
1954. god. 25.852 t
1955. god. 15.433 ¢

To znaéi. da za godinu 1955. tur-
ski import drveta iznosi ukuvno
185.199 tona. a to oredstavlia vrijed-
nost od 44.1 milijuna turskin lira.
Uvoz je prema tome 1 noredbi s pri-
jasnjim godinamsa os]etlnvo vao. ali
tai pad nije uslijedio iz jadeg razr
voia turske industriie drveta. Kako
jz stanja broja pogona i sirovinske
baze slifedi. nema vjerojatnosti da
bi se tursks 1ndustr13=1 u naiblizoi
buduénosti toliko razvijala, da  bi
mogla utiecati na smanienie impor-
zatiranih koli¢ina. S te se strane pa-
danja uvoza prema gornjim brojka-
ma moZe smatrati kao privremena
pojava. U daljo] ée buduénosti ulo-
ga turske drvne- industrile sve vise
dolaziti do izrazaia.

miesedni prosiek
mijeseéni prosiek
mieseéni prosiek
miesefni prosiek
mijeseéni prosjek

11.486 t
18.377 ¢
24.722 t

lezi .

»Pretovar« Trupaca na jednem skladiStu u Slavoniji

ARGENTINA .

Napustanje drzavnih monopola.
Argentinska je vlada dokinula s va-
#noséu od 1. Jula o. g. uredbu, kojom
je drzavnom poduzeéu CIFEN bio
osiguran monopol za uvoz drveta
svih vrsta. napose iz Brazilije. Im-
portne su licence veé izdane pojedi-
nim privatnim reflektantima. Usta-
nove se poduzeéa CIFEN nalaze pred
likvidaciiom.

ENGLESKA

Isporuka automatskih postrojenja.
Poznata je engleska firma BART-
REV u Londonu izvrsila konstrukei-
ju dosada jedinstvene potpuno auto-
matizirane tvornice u Cholcesteru za
proizvodnju umietnih plo¢a iz iver-
ia (Ddmmplatten aus Ségespénen).
Sada Je ovo poduze¢e primilo na-
rud¥bu iz Sovietskog Saveza za ispo-
ruku dviju ovakvih instalacija u vri-
Jednosti od 1,25 milijuna funti,

Politiéka kriza u vezi sa Sueskim
kanalom. U engleskim je trgovackim
krugovima izazvala veliku zabrinu-
tos rasprodaia strateSkih rezervi u
Sueskom kanalu, koju Je izazvala
nacicnalizacija ‘Sueske kompanije od
strane egipatske vlade. privredni su
krugovi u Englesko] odekivali, da ¢e
vlada obustaviti zapofetu rasproda-
Ju. Danagnja se situacija smatra pa-
radoksalnom, jer, dok s Jjedne stra-
ne prijeti ratna opasnost (pozivanje
regruta demcnstracije flote), to se
s druge sirane vrsi i dalie raspro-
daia velikih koli®ina drvne grade,
koja je do sada za svaki slu¢aj bila
pohranjena kao »strateSka rezervas.

FRANCUSKA

Eksport drveta iz kelonija. U Fran-
cuskoj je ekvatorijalnoj Africi pro-
Sle godine znatno porastao eksport
svih artikala. Medu njima na dru-
gom mjestu stoji drvo (egzote i dr-
vo za §perovanie). od kojeg oko jed-
na tetvrtina otpada na OKOUME
{Aucoumea Kkleineana).

GRCKA

Eskport drveta. Trgovadki ugovor
izmedu kralievine Gréke i NR Ma-
dzarske vpredvida isporuke gréke
orahovine u oblom stanju za Ma-
dzarsku u vrijednosti od 150.00 do-
lara.

JAPAN

Industrija Sperovanog drveta. U
prodlcj je godini japanski eksport
gperovanog drveta dostigao broiku
od 650 milijuna kubiénih stopa. To
je dovelo do ostre konkurencile iz-
medu poduzeta kod osvaiania vanj-
skih trZista. Osnovana je s’pechalna
komisija, koja ée podvrgnuti ispiti-
vanju cilene eksportirane robe i pla-
nirane investicile u industriji Spero-
vanog drveta.

KINA

Postrojenja za fabrikaciju papira
iz Kanade. Prema vijestima iz Pe-
kinga, predstoji zakliutenje trgovad-
kog ugovora izmedu Kanade i Kine.
Izmedu ostalog Kanada ¢e izvesti u
Kinu i postrojenja za prmzvodn,u
papira.
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JUGOSLAVIJA — SSSR

Trgovinski sporazum izmedu Jugo-
slavije i SSSR-a istie 3l. prosinca
0. g. Pregovori za novi trgovinski spo-
razum i sastav novih robnih lista ot-
podet ée uskoro. Sporazum ée, kako
se predvida, obuhvatiti naredni period
od godine dana. U dosadasnjoj robnoj
razmjeni izmedu dvije zemlje bili su
zastupljeni ovi drvni artikli: furnir
500.000 dolara, namje$taj i galanteri-
ja 300000 dolara, Sper-plo¢e 300.000
dolara, parketi 30.000 dolara i 200 m?
hrastove piljene grade.

JUGOSLAVIJA — RUMUNUJA

Pod kraj godine otpodinju u Buku-
redtu trgovinski pregovori izmedu
Rumunije i nale zemlje. Cilj pregovo-
ra je zakljuenje novog ugovora o
razmjeni robe i utvrdivanje robne liste
razmjene. lako u dosadasnjim listama
razmjene nisu bili ukljuéeni drvni pro-
izvodi, ipak se wukazala moguénost
stvaranja poslova i na ovom sektoru,
pa je tako doslo do uvoza u Rumuni-
ju izvjesne kolid¢ine bacava i duZica.
Zato se moze predvidjeti, da ce u no-
vim listama razmjene za 1957. g. biti
i formalno ukljuéeni neki drvni artikli.

MEDUNARODNO SAVIETOVANIE
0 DRVENIM PLOCAMA

"Na inicijativu FAO-a i O.ECE.-a

od 31. sijednja do 7. veljute 1957. g.

odrzat ée "se u Zenevi medunarodno

savjetovanje o plo¢dma - ivericama,
vlaknaticama i plofama za izolaciju.
Obzirom da je u. posljednje vrijeme
proizvodnja raznih drvnih ploa (iveri-
ca.i.vlaknatica) uzela neobiéne razmje-

re i da’ ona otvara nove vidike za-raz-.

vitak “drvne privrede ,'u pojedinim
zemljama, to se moze pretpostaviti, da
ée zakazano savjetovarje 'biti od neo-
biéne koristi i da ée razmjenom isku-
stava na medunarodnom planu dati no-
vog podstreha za razvitak ove - indu-
strije. ZE

Za savjetovanje je pripremljen ova)
dnevni red:

1.— Opis proizvoda,
i definicija;

2.— Proizvodnja i potro$nja u svi-
jetu;

3.— Sirovinska baza;

4.— Metode i oprema za proizvodnju;

5.— Ekonomski aspekt proizvodnje
i prodaje;

6.— Osebine, primjena i upotreba;

7.— Istrazivacki radovi.

Istovremeno se u Zenevi priprema
izlozba uzoraka raznih plo¢a, koja ima
za svrhu, da posjetioce savjetovanja
upozna s dosadadnjim dostignu¢ima.

nomenklatura

DIP DURBENOVAC PRISTUPIO
IZGRADNJI TVORNICE LAMELI-
RANOG PARKETA

Postojeta tvornica parketa u Dur-
denovcu sagradena je 1912. g Dosad
u njoj nije bilo veéih izmjena, pa
taj pogon radi s prili¢no zastarje-
lim i neekonomi¢nim strojevima.
Iskusna radna snaga predstavlja
zate u sada$njim uvjetima jedinu

“solidnu garanciju kvalitetne proiz-
vodnje.

Pored toga u proizvodnji parke-
ta danas se ve¢ pomalo postavlia
¢ pitanje sirovina, pogotovo za hra-
stov parket. Sve je to navelo orga-
ne upravljanjg .Drvno industrijskog
poduzeta u Purdenovcu, da razmi-
sle o modernizaciji j ekonomi¢no-
sti ove grane proizvodnje u svom
kombinatu. Tako je nikla ideja o
pro:zvodnji lameliranog parketa. To
je nova vrstg proizvodnje — u ino-
zemstvu, doduSe, poznata i osvo-
jena jo§ unatrag nekoliko godina
— koja pruZzz moguénost racional-
nijeg . iskoriStavanja sirovine, pa

‘prema tome i ekonomi¢nije proiz-
vodnje. Plasman ovih artikala naiéi
¢e, bez svake sumnje, na odaziv
domaceg i jnozemnog trziSta. U ino-
zemstvun je upotreba ovog parketa
ve¢ prilitno uvedena, pa zato nema
bojazni da ¢e i naSe domace grade-

vinarstvo prihvatiti ovaj novi arti-
kal, Mehani¢ka svojstva mozaik i
lameliranog parketa podjednaka su
svoistvima obitnog parketa, dok s
estetske strane novi parket ima
znatne prednosti pred starim

Standardni tip lameliranog par-
keta, koji ¢ée se proizvoditi u ovoj
tvornici, bit éfe da¥ice velitine
12,5 X 2,4 X 9 mm, modloZene na dr-
venu podlegu ili bez nje. Normalno
se parket polaZe na drvenu podlogu
od jelovih blazinica, 3to kod novog
parketa ne ée biti nuzno. Time ce se
ustediti preko 3500 m? ielovine
godisnje, dok ¢e se usteda na po-
prugama kretati do 2.000 m? godi-
$nje.

Izgradnja tvornice povjerena je
gradevnom poduzeéu »Bratstvo« iz
Slavonskog Broda. Ukoliko vremen-
ske prilike budu povoline kao do-
sada, tvornica bj do kraja godine
mogla s gradevinske strane biti do-
gotovljena. Trodkovi izgradnje s
montazom strojeva predvideni su
na oko 143,000.000 din. Strojevi, koji
se uvoze iz inozemstva, stajat ée
oko 23,000.000.— dinara, dok ¢e do-
mac¢a oprema stajati oko 40,000.000
dinara.

Glavna hala tvornice ima povr-
$inu cd 936 m’. U njoj ¢e biti smje-
stene dvije garniture strojeva za
puni parket : jedna garnitura za la-
melirani parket. Osim hale y sklopu
tvornice izgraduju se sortirnica, su-
Sionica, skladiSte, laboratorij, kan-
celarije i garderoba. Obzirom na hi-
gijenu i uopée uvjete rada tvornica
¢e "imati najsavremeniji konfor, te
¢e s te strane moéji da posluzi kao
uzor pogonima u drvnoj industriji.

Izgradnja ove tvornice prva je od
niza mjera modernizacije j perskek-
tivnog razvitka Drvno-industrijskog
poduzeéa u Purdenovcu, dok se za
ubuduce predvidaju daljnje mjere
na tom planu,

N
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Sumsko gospodarstvo Kanade

U jednom sluZbenom izvjestaju, koji je pod konac
proSle godine jzdao Dominion Bureau of Statistics u
Ottawi, a koji se odnosi na statistiku drvne industrije,
nalazimo vaZne podatke, koji naroédito dobro osvjet-
ljuju velid¢inu i znadenje §umarstva | drvne privrede
u Kanadi.

Od cjelokupnog teritorija Kanade, koji zaprema
okruglo 3,6 mil, kvadratnih milja, otpada ne$to oko
jedne treéine na Sumsku povriinu, To su veéim dije-
lom besputna podruéja, koja uz gustotu tamoSnjih
sastojina i klimatske prilike, nisu dosada dozvoljava-
la, da se dobije totniji uvid u gotovo neizmjerne
drvne rezerve, Prema procjenama tamosnje uprave
$uma izlazi cjelokupna zaliha na ogrjevnom, celuloz-
nom i tehnitkom drvetu okruglo s 400 milijarda ku-
bi&nih stopa. Od toga je pristupno izkoristavanju po-
modéu postojeéih transportnih sredstava oko 200 mili-
jarda kubi¢nih stopa. Od navedene povrsine $uma ot-
pada oko dvije tre¢ine na fetinjate a ostalo na listate
i mjeSovite sastojine. Prema pojedinim podrudjima i
drvnoj masi dijele se sastojine kako slijedi:

A) CETINJACE Milijuna cbft
Smreka (P. canadensis 102.196

Podrudije
Citava Kanada

Jela (A. balsamea) 42,790 Citava Kanada
Duglazija (P.taxifolia) 10.660 British Columbia
Cuga (T. canadensis) 12.153 British Columbia i
Borovi (P, ponderosa istone provincije

i dr) 52446 Citava Kanada
Ari§ (L. laricing i dr.) g79 Citava Kanada
Ostalo 10.952 British Columbia
B) LISTACE
Topola (P. canad.

i dr) 31599 Citava Kanada
Breza (B. papyrifera

i dr.) 22,926 Citava Kanada
Breza zuta (B. lutea) 6.433 Istotne provincije
Javor (A, saccharum o e

i dr.) 6.449 IstcCne provincije
Sukva (F. grandifolia) 1.900 Istofne provincije

3rijest (U. americ. i dr.) 191 Istofne provincije

Jasen (F. americana) 392 Istotne provincije

Lipa (T. americana) 240 Istotne provincije

Hrast (Q. alba i rubra) 53 Istofne provincije

Ostalo 169 Preteino ist. provin-
i/ cije.

Samo oko /s kanadskih fuma, koje obuhvataju ina-
¢e preko 1,2 milijuna kvadratnih milja, moZemo ubra-
jati kao pristupno podruéje tehnic¢kog drveta, dok s
otpada na mlade Sume, koje se moraju smatrati kao
produkcione rezerve za kasnija decenija. Sve ostale
Sume nemaju praktiéne vrijednosti, izuzev njihovog
utjecaja na klimatske prilike zemlje, lovstvo i na re-
Zim voda.

U Kanadi oko 158 mlluuna kubi¢nih stopa propada
godisnje kao Zrtva poZara, a daljnjih 500 milijuna ku-
bitnih stopa stradava godi$nje od insekata i infekei-
ja. 'Oko 40 posto godiSnje sjele odlazj na jarmace u pi-
lane, 34 posto se preraduje za papir a 24 posto nalazi
primjenu kao ogrjev. =

Makar da Kanada raspolaze s ogromnim zalihama
tehni¢kog drveta, ipak se u toku posljednjih 5 go-
dina moralo uvoziti znatne mase iz USA u svrhu po-
kriéa potreba na sirovinama, koje trazi tamos$nja vi-
soko razvijena drvna industrija. Razlog lezi u €injeni-
ci, da preradivadki pogoni u blizini granice USA na-
laze bolji ratun u dopremi drveta iz Sjedinjenih Dr-
zava, nego iz udaljenih kanadskih sje¢ina. Ukupni je

kanadski uvoz drveta u periodu 1951 — 1954 iznosio
prosjetno godidnje oko 13 milijuna kanadskih dolara.
Medutim, drvo se ne nabavlja samo u Sjedinjenim
Drzavama, ve¢ i u Braziliji, Japanu, Hondurasu, Fili-
pinama i Zlatnoj Obali,

Kod eksploatacije $uma zaposleno je oko 150.000
ljudi. Dok se sezona sjete u British Columbiji vrsi i

Transport trupaca u kanadskim Sumama
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traje kroz ¢itavu gedinu, dotle je ta sezona u krajevi-
ma istotno od Rocky Mountains ograni¢ena na mjese-
ce septembar — februar. Godine 1952 posjeklo se u
Kanadi svega 3,5 milijarda kubi¢nih stopa. Radnitke
nadnice iznose ukupng 488 milijuna dolara, Eksploa-
tacija se vrsi pomo¢u potpuno -mehanizirap‘ih pogona.
Prasumski karakter sastojina zahtijeva primjenu raz-
nih postrojenja, koji dosada, s obzirom na dimenzije i
kapacitet, nisu uopce poznati u Evropi.

‘Mehanitku preradu tehnikog drveta vr$i 8.200 p i-
lana, koje zaposluju oko 60.000 osoba. Ovaj je broj
‘razmjerrio vrlo malen i objasniti se moZze samo dale-
koseZnim - mjerama - mehanizacije. Proizvodnja piljene
grade predstavlja vrijednost od- godidnje 560 milijuna
dolara. Glavni prolz.vcd pilanske industrije ¢ine da-
ske; ali se izraduju i 'grede, pragovi, letve i duzice.
Glavni'centri pilanske industrije leze u provincijama
Quebec, British Columbia i Ontario u blizini prostra-
nih- Sumskih kompleksa. Oko !/s tih pogona ima vla-
stite suSionice, koJe trose za svoj pogon pretezno drvne
otpatke.

Na]vazm]u granu drvne mdu,strue u Kanadi &ne
pegom ‘2a proizvednju celuloze i papira. Imau
svemu 130 tvornica sa 60.000 radnika. Nakon Drugog
sv;etskog rata njihov je proizvodni kapacitet poveéan
za 50 posto zahvaljujuéi novim investicijama u wvri-
jednosti od 600 mil. dolara kao i dopunskim investi-
cijama od 400 mil. dolara. Ukupna se vrijednost proiz-
vodnje celuloze i papira cijeni godinje na 1,3 mili-
jarde dolara, Vrijednost eksporta odgovara ¥ vrijed-
nosti cjelckupnog impcerta zemilje. Za industriju se
celuloze godiSnje proizvede oko 1,2 mil. kub, stopa ce-
luloznog drveta u vrijednosti od 500 mil. dolara.

Centar industrije namje$taja nalazi se na Jugo-
zapadu provincije Ontario. Ona obuhvata u tom po-
dru&ju polovicu svih pogona (1.600 tvornica). Medutim
je i u provinciji Quebec koncentriran veliki dio tvor-
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nica hamjestaja. Kanadska industrija namjestaja pro-
izvodi godi$nje produkte u ukupnoj vrijednosti od 205
mil. dolara te zaposluje 27.000 radnika. Citava je pro-
izvodnja usmjerena na podmirenje domaéih potreba.
Znatajno je naglasiti, da u Kanadi ne postoje veliki
pogoni za izradu namjestaja. Njihov kapacitet odgo-
vara nafim malim ili najvife srednjim pogonima. Ali
zatc tamosSnji pogoni raspolazu s modernim masinel-
nim uredajima i svagdje se nastoji utirati puteve k
daljnjoj racicnalizaciji. .

Industrija je furfiira j §perovanogdrveta
prema broju pogona koncentrirana najvise u provin-
cijama Quebec, Ontario i British Columbia. Medutim
se u ovoj potonjoj nalaze najveée tvornice, koje pre-
raduju 70 posto ¢itavcg kanadskog proizvodnog kapa-
citeta. U svemu ima 50 tvornica s 8.000 radnika. Go-
didnja proizvodnja predstavlja vrijednost od 75 mili-
juna dclara (600 mil. kub. stopa furnira i &perploéa). U
produkciji dolaze u primjenu iskljuéivo domacée vr-
ste drveca. UfeS¢e importiranog drveta u ovoj indu-
striji iznesi svega oko 1 posto. Oko tri &etvrtine proiz-
vedenog Sperovanog drveta ¢éini meko drvoe, koje potje-
&¢e iz British Columbije. Proizvodnja furnira kao i
Sperpleta iz tvrdog drveta ima svoj centar u provin-
ciji Quebec i u ostalim podrudjima. Razlog ovako re-
gionalno pecdijeljene produkcije lezj u &injenici, $to
na zapadnim podruéjima Kanade dolaze iskljuéivo
vrste mekog drveta, a u istofnim podruéjima vrste
tvrdog drveta. Od proizvedene se robe eksportira
22 posto. Industrija se furnira i Sperovanog drveta na-
lazj se u stalnom i naglom usponu, pa se moZe ratunati
da je u toku posljednjih 10 godina svoju produkeiju
potrostrudila po masj ; vrijednosti, Tza Drugog svjet-
skog rata poduzete su nove i doknadne investicije u
velikom opsegu.

Proizvodnju gradevne stolarije (prozorni-

ce i vratnice) vrsi 1.700 tvornica s 20.000 radnika. Gla-
vna je proizvodnja usredotcéena na jzradu prozorskih
okvira, vratiju, drvenih kuéa i drugih gradevnih ele-
lemenata, ali se uzima kao najamnij posao jo$ i blanja-
nje, okrajéivanje i glafanje dasaka za gradevne svr-
he. Na ove poslove otpada 50 posto godisnje proizvod-
nje s vrijedncSéu od 192 mil. dolara. Kako je potraz-
nja na gradevnoj stolarijj u zemlji vrlo velika, to se'i
pcgoni ove vrste naglo razvijaju.
. Manje je povoljan razvoj tvornica parketa. Una-
tot jake gradevne djelatnosti (stambene kuée) ovi
kapaciteti zadnjih 25 godina ne biljefe znatnijih pro-
mjena. Razlog leZi u tome, $to se zbog jeftinoée danas
sve viSe upotrebljavaju podovi iz umjetnih masa ili iz
mekanog drveta, pcloZeni na jednostavne dagdane
podloge. Uslijed toga je potraZnja za parketom iz tvr-
dog drvnta dnevno sve manja. Vrijednast godi¥nje
produkcije (26 tvornica s 1.500 radnika) raduna se na
13 mil, dolara.

Sve ostale vrste industrijske prerade drveta obuhva-
taju proizvodnju sanduka, lijesova, kalupa, tokarsku
robu i kosnice i sl. Broje svega 830 poduzeéa s 13.500
radnika. Glavni se dio ove proizvodnje odnosi na fa-
brikaciju sanduka, &ija godidnja produkcija predstav-
lja vrijednost od oko 119 mil. dolara. ‘-

Op¢enito se za kanadsku drvnu  industriju moze
utvrditi, da je dana$nji cjelokupni kapacitet prerade
sanduka, lijesova, kalupa, tokarske robe, kosnica, ga-
lanterije i dr. za 100 posto po masi veéi od onog u
1921. godini a po vrijednosti ¢ak j za 200 posto.

(Obradeno po ¢lanku »Die kanadische Holzwirt-
schaft, ihre Gliederung und Bedeutung« Holz-
Zentralblatt, Stuttgart, Nr. 105 ex 1956).



Pregled medunarodnog trZista drveta

Polititka kriza u vezi posliednjim dogada-
jima na Bliskom Istcku i u Madarskoj i s time
u vezi povecana ratna opasnost dosada se vrlo
malo odrazila na evropskem trzi§tu drva. Dok
je svojevremeno Korejska kriza imala za poslje-
dicu vrlo jako jzraZeni porast cijena u vezi s po-
rastcm potraznje, dotle se danas nesmetano
preduzuje ista tendenca, kcja provijava kroz ci-
jelu 1956. godinu, zapravo od druge rolovice
1955. A to je tendency stabilizacije cijena na
nizem nivou uz prcduzeni laki pad kod nekih
sortimenata. u prvom redu kod piliene grade
evrepskih tvrdih liéara. Opéenito se vieruje,
da se evrcpsko trziste drva postepeno vraéa na
stanje i odnose od vrije rata. t. i. da se ponuda
i petraZznja uglavmom uravnotezuju uz stanovitc
rrevladavanje ponude nad rotraZniom.

Kao obitno pod kraj godine, tako su i sada
céi kuraca usmijerene na velike aukcije drveta
na panju u nordiiskim zemljama. u prvom redu
u Svedskoi i Finskoj, jer su na aukecijama pro-
dane koliéine i postignute cijene ovih dviju ze-
malja vazni pckazatelji za obim trgovine mekim
drvetom kao i za cijene u slijedeéoj godini.
Rezultati ovih aukeija nisu poveljni za proizvo-
date, odnosno za zemlje izvcznice. Na pr. u
Svedskoi je iznijeto na prodaju za 20°% manje
drveta, negc prosle godine. Pa ipak i ova sma-
njena kclidina ponudencg drveta prodang je
samo sa nekih 60%, i to uz cijene, koje su za
cca 25% niZ%e od cijena postignutih u isto doba
prosle godine. Zbog ovog pada cijene drveta
na panju kupci olekuju, da ¢ée doéi do sniZenja
cijene piljene grade. Medut'm. prcizvodadi tvrde,
da je ovai pad drveta pcsljedica pada cijene
piliene grade, koii ie veé ranije uslijedio, da je
to, prema tcme, samo uskladivanje obiju cijena
i da ne moZe biti govora o daliniem sn'Zenju
cijene piljene grade. barem ne o nekom znatni-
jem. Stovife, cni tvrde. da su proizvednj tro-
Skovi toliko porasli, da ¢e i uz danasnje cijene
teSke naéi ratuna i da ¢ée morati pristupiti
cgrani¢enju proizvodnje. Totno je, da je pro-
izvodnia u nekim zemljama smanjena.

Osim: toga i proizvodali i kupci s meizvie-
sno$éu i velikim interesovanjem gledaju na So-
vietski Savez u ofekivanju kolitina, koje ¢e taj
jaki proizvedad dznijeti na evropsko trZidte. Po-
stejano su se Sirile vijesti o predstojeéem
»dumpingu« pljene grade iz Sovjetskog Saveza.
Medutim, kako izgleda, ova bojazan nije oprav-
dana. S kompetentne strane je izjavljeno, da
Scvietski Savez nastoji. da u najskorijoi bu-
duénosti u evropskoj trgovini drveta ponovo za~
uzme svoje staro miesto, 1. i. da svoj izvoz po-
digne na cca 1 milion standarda. Ali uz ovu
izjavu dano je i uvjeravanje, da se time ne mi-

cli remetiti evropsko trziste drveta, t. i., da se
ne kamni na trZiSte bacati vece koli¢ine, nego

3to ono zahtijeva,

S cbzirom na oteZzane mogucnosti plasmana
na najjatem evropskom trZi$tu, u Engleskoj,
rerastao je u zadnie vrijeme interes izvoznika
za talijansko trZiste. na kojemu dominira
Austrija. Sovieti nastoje, da plasiraju 100 hi-
ljada m® u prvom redu u Juinu Italiju. Ceho-
slovatka je veé u ovoj godini zauzela prili¢no
&vrste pozicije na tom trzistu, a $to je glavno,
kupci su i kvalitetcm i ascrtimanom zadovolini.
Sto vise, i ncrdijske zemlje, koje dosada nisu
nckazivale interesa za ovo trziste, traze mo-
guénesti, da sveie cijene crilagede visim trans-
pertnim tro§kovima tako. da u krug svoijih ku-
paca uzmognu ubroiiti i Italiju. Naravno da ta-
lijanski uveznici torlo vczdravljaju ovai porasli
interes za ni‘hovo trz'Ste. jer se nadaju, da ce
na taj natin uévrstiti svcje pozicije prema
Austriii i Jugeslaviji, kcje predstavljaju nijihove
glavne dcbavljace.

Na trziStu tvrdog drveta posliedice politié-
kog zbivanja neSto su jaée izraZene, $to ie posve
razumliivo, jer zatvaranje Sueza direktno dje-
luje na transport nekih vrsti. u prvom redu
azijskog drveta. Zbog poskuplienia vozarine za
ono drve, koie je crisiljieno da obilazi Rt Dobre
Nade, porasla je potraZnja za afritkim egzo-
tama, na koje zatvaranje Sueza izravno ne dje-
luje. Ovaj pcrast interesa naroZito je Ziv po-
sljednjih rar tjedana, jer, kako se ocekuije, i
transportni treskovi za drvo afriéke provinience
peskupit ¢e od 1 januarg za T7%. Zbog toga
kupci nastoie. da se do toga roka osiguraju po-
trebn’m kol éinama barem za zimski i rani pro-
lietni pericd. NaZalest, ovaj porast potraznje
cdnesi se samo na egzotiéno drvo, dok je inte-
res za evropske klasiéne vrsti tvrdog drveta,
hrast i bukvu, i nadalie slab. Iz Francuske se,
decduse, javlia ¢ malom perastu cijene -buko-
vine ma paniu. ali se istovremeno sumnia, da
¢ée proizvedaéi, cdncsno prodavaoci, uscieti da
taj perast orenesu na piljenu gradu i da €a na
taj natin realiziraju. Dosada u tome nisu imali

* uspieha. osim kod malih kolidina izabrane kva-

litete, Uopce, kako izgleda, plasman evrgpskog
tvrdog drveta. u prvom redu na englesko trzi-

$te, vide je ovisan o plasmanu egzota. na ¢emu .

su Englezi festo financijski zainteresirani, nego
o stvarnim potrebama trz'§ta za tvrdim drve-
tom. Naravno da su i razne restniktivne mijere,
prvenstveno na podruéju kredita, pridomijele
cpéem smanjenju poslovanija, i to kadsto i vrlo
csjetljivo. Medutim, to smanjenje u prvom redu
pogada bukvu i hrast a tek manjim dijelom
egzotiéno drvo. A to je éinjenica nad kojom bi
se valjalo zamisliti.
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ML Eitamo. za Vas

indusfrijska istrativanja — Zagreb, Gajeva ulica 5.

U ovoj rubrici donosimo preglede vaZnijih élanaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima vodeéih
svjetskih &asopisa sa podru¢ja drvne industrije. Zbog ogranienog prostora ove preglede donosimo u veoma
skraéenom obliku. Medutim, skrecemo painju &itaocima i pretplatnicima, kao i svim zainfersiranim poduzeéima
i licima, da smo u stanju na zahtjev izraditi cjelokupne prijevode ili fotokopije svih é&lanaka, &iji su prikazi
ovdje objavljeni. Za sve fakve narudibe izvolife se obrafiti na Uredniitvvo Zasopisa ili na Instifuf za drvno-

0. — OPCENITO

01. — Radovi FAO-a u Sumarstvu od 1946—1956 (Les tra-
vaux forestiers de la FAO 1946—1956) M. Lelo uwp »Revue
du bois« br. 141956, str. 3—9

Odjel za Sumarstvo i drvnu industriju FAO-a nalazi se
od svog osnutka pod rukovodstvom eminentnog francuskog
Sumarskog struénjaka Marcel-a Leloup-a. Njemu se dobrim
cijelem imz zahvallth, da je wdosadasnjem radu ova organiza-
cija uspjela podiéi Sumsku priyredu u svijetu na jedan vi&i
stepen i da je doSlo do suradnje u rjeSavanju Sumarskih
problema na Siroj medunarodnoj osnovi (izmjena struénjaka,
tehnitka pomo¢ zaostalim zemljama i sl.)

U ¢lanku pod gornjim naslovom M. Leloup daje op$iran
izvje§taj o pojedinim vidovima aktivnosti ove organizacije.

0l. — Misija u Jugoslaviji (Mission en Yougoslavie) J.
Guyot, »Revue du bois« br. 5-1956, str. 40—42.

G. Jean Guyot, delegiran sa strane Kongresa 2za pro.
dukitivnost u drvncj industriji, da ispita moguénosti suradnje
s odgovarajuéim jugoslavenskim forumima, posjetio je u
toku prosle godine nasu zemlju. U osvrtu pod gornjim na-
slovom on iznosi svoja zapaZanja o prilikama u nagoj drv-
noj industriji.

04. — Zadatak Instituta u ispitivanju kvaliteta (Le role
du laboratoire dans la recherche du la qualité) J. cam-
predon, »Revue du bois« br, 1-1956, str, 15—19,

U ¢&lanku se na jedan konkretan i ilustrativan nadin uka-
zuje na potrebu laboratorijskog ispitivanja kvalitete kod fi-
nalnih drvnih proizvoda. Primjera radi analiziraju se re-
zultati ispitivanja kvalitete, koji su vrSeni u laboratorijima
»Centre technique du bois« u Parizu na ravnim vratima, ok-
virima za prozore, parketima, $perovanom drvu za oplatu i
sl. Ovakva ispitivanja pruZaju proizvoda¢ima dragocjene po-
datke o vrsti drveta, stepenu vlaznosti, vrstama ljepila i dru-
gim faktorima odluc¢ujué¢im pri proizvodnji ovih artikala, a
pofrogaéima daju korisne sugestije za upotrebu ovih arti-
kala. ;

05. — Drvarski inZenjer (L’ngenlier du bois) M, E'lais,
»Revue du bois« br. 2-1956, str. 9—13. 2

Francuska se obzirom na potrebu modernizacije proiz-
vodnje u drvnoj industriji nalazi u situaciji slidnoj nadim
prilikama. To se oéituje i u problemu visoko kvalificiranih
struénjaka, drvarskih inZenjera, koji jo§ nisu nasli pravo
mjesto u ovoj grani francuske privrede. Pisac zato daje
neke principijelne postavke o duZnostima drvarskih inzi-
njera u vodenju procesa proizvodnje i ekonomike u drvnoj
industriji.

05,1. — Osnove reorganizacije Drvno industrijskih po-
duzeéa (Les bases de la reorganisation d’une entreprise du
Il)gi:s). A. Bethouard, »Revue du boisc br. 4-1956, str.

13.

U ¢lanku su izneseni osnovni principi ekonomiénog funk-
cioniranja drvno-industrijskog poduzeta. Oni se mogu rezi-
mirati u slijedeéem:

1. U proizvodnji odriati lanac radnih operacija od prve
do posljednje bez zastoja.

2. Proutiti funkeiju svakog radnog mjesta, da se ne stva-
raju uska grla i da ne dolazi do prekomjernog zamaranja
pojedinih radnika,

3. Uvesti ¢&istu kontrolu rada.

4, Osigurati tehnitku dokementaciju, koja je u stanju
predviditi sve eventualnosti, racionalnu upotrebu sirovine i
radne snage.

Na kraju se daju Uputstva o organizaciji prodajne slu-
Zbe i ratunovodstva.

05.2 — IzvjeStaj i iskustva o danadnjem stanju sigurnosti
kod uklanjanja praSine i drvnih otkadaka, te njihov trans-
port, uskladiStenje i-loZenje (Bericht und Erfahrungen ueber
den heutigen Stand der Sicherheit bei Beseitigung von Schleif-
staub woder Holzspénen, deren Transpont, Bunkerung und
Verfeuerung«) Walter H., Geek »Holz alg Roh und
Werkstoff«, januar 1956, str. 20.

05.2 IzvjeStaj i iskustva o damaSnjem stanju sigurnosti
kod uklanjanja brusne praSine ili iverja, njihovog transpor-
ta, uskladiStenja i spaljivanja. (Bericht und Erfahrungen
iiber den heutigen Stand der Sichercheit bei Beseitigung von
Schleifstaub oder Holzspdnen, deren Transport, Bunkerung
und Verfeuerung.) W. H. Geck. »Holz als Roh-und
Werkstoff«, god. 14 (1956), br. 1, januar, str. 20—24.

/
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U ¢lanku je opSirno izneSen problem uklanjanja otpa-
daka, narodito brusne prasine i blanjevine u drvno-prera-
divatkim pogonima. Autor ukazuje na mnoitvo faktora, ko-
ji se medusobno isprepliéu pri rjeSavanju ovog problema,
kao i utjecaj tih faktora na opé¢u sigurnost rada pogona.
Obraduje se cijeli problem opasnosti od pragine u pogoni-
ma prerade drveta i isti¢e se, da se u vezi s naglim razvo-
jem procesa bruSenja u drvnoj industriji u prvom redu tre-
ba pozabaviti bezopasnim spaljivanjem drvne prasine.

Nesre¢e zbog zapaljenja i eksplozije prasine su jo$ uvijek
dosta ¢&este. Opasna je lébde¢a praSina, ako sadrzi vise od
5¢%/s &estica velié¢ine od 100 do 1 u. U pogonu se mora nasto-
jati, da se §to viSse umanji nastajanje prasine, i to kod bru-
Senja udeSavanjem strojeva i upotrebom grubljeg materi-
jala (brojevi 40—60—80 ne viSe), a kod odsisavanja smanjiva-
njem brzine struje zraka i izbjegavanjem zavoja i lukova u
vodovima. Prasina se moZe smanjiti na glodalicama i pila-
ma upotrebom specijalnog alata iz tvrdog metala.

Radi sigurnosti pogona, gdje se razvija opasna prasina,
mora zrak biti vlazan (70%), a gdje to nije moguce iz teh-
ni&kih razloga, mora se sprijefiti svaki izlaz praSine iz stro-
jeva i vodova. Strojevi, cjevovodi i aparati moraju biti
uzemljeni. Strugotine i praSina moraju se odijeljeno uskla-
distiti, a ako se spaljuju, onda njihova smjesa mora imati
iednoligan sastav (oko 1:4 praSine prema striugotinama).
Doprema smjese do 10zista mora biti tako uredena, da ne
postoji moguénost prijenosa plamena od bunkera za uskla-
distenje praha ili strugotina. =

Po autoru 36% nesreta od drvene prasine, deSava se usli-
jed nemara, neopreza ili neznanja. Grijeske se moraju spri-
jetiti dobrom organizacijom rada i zaStite. ;

05.2 Kako se postifu uspjesi u za5titi nesreéa. (How Sa-
fety Rekords are set). wWoodworking Digest. Vol. 58. (1956).
br. 8. str. 58—T1. ; i X

U élanku je opisana organizacija sluztge sigurnosti u ve-
likom drvno-ipdustrijskom poduze¢u Curtis Companies Inc.,
Clinton, Towa. Dobrom organizacijom te s_luibe uspjelo je
postiéi vanredan uspjen u spredavanju ozljeda tako, fia za
vrijeme od 1065 dana i odradenih 3,450.819 radnin sati nije
izgubljen radi ozljeda niti jedan jedini radni sat. U poduze-
¢u stalno djeluje inZenjer za siggmost i komitet sigurnosti.
Najveéa se briga posvetuje odrzavanju strojeva, zastitnim
uredajima, Cistoéi, zastitnim sredstvima, te propagandi i od-
gajanju svih zaposlenih. i I. M.

05.2. — Organizacija sigurnosti (Organization for safety)
T. B. Scherlock »Wood« br. 12/55, str. 498—500, br. 1/56,
str. 30—32; br. 2/56, str. 68—69. . 3

Svaki nesretni sludaj oStetuje pojedinca, kojemu se do-
godio, njegovu okolinu te nacionalnu privredu. Uzroci ne-
sretnin sludajeva veéinom su ljudske slabosti i pogreSKe.
Engleska opéa statistika o nesre¢éama u drvnoj industriji
godinama pokazuje, da je broj nesreéa na strojevima kon-
statiran i da se najvie nesreéa dogada na cirkularnim pi-
lama. Medutim, opce statistike — iako imaju svoju vrijed-
nost, ne mogu posluziti za utvrdivanje stvarnih uzroka ne-
sreéa i biti putokaz za rad sluzbe sigurnosti. U tu svrhu
mora se svaka pojedina nesreéa posebno detaljno ispitivati.
Detaljna e ispitivanja na pr. pokazati, da se najvise nesre-
¢a dogada Tadnicima u ldobi 30—40 godina, te da lijeva ruka
vife strada od desne. Osim to%?ﬁ vidgetjée ?ej'ed:t asignoszll-
nost nesreéa smanjuje, iako njihov broj osta lan. ;

Obzirom na éi.rfjenicu, da su ljudske pogreSke i slabosti
veéinom uzrok nesreéa, sluzba ée sigurnosti nastojati, da ih
eliminira odgojem, vie’bom, organizacijom rada i pobolj-
Sanjem uvjeta rada. I M.

U Engleskoj postoje propisi za sigurnost rada na stroje-
vima u drvnoj industriji (Woodworking ms y Regula-
tions od 1922. i 1945. god.). Osim toga su neka opca pitanja
zastite regulirana s »Factories Act« od 1937. god. Provedbit
propisa kontroliraju posebni drZavni inspektori.

Svaka nesre¢a donosl sa sobom i zakonsku odgovornost,
troskove, smanjenje produkecije, pa svi vlasnici poduze€a
nastoje, da to sigurnije urede svoja poduzeca. Postignuta
se [igurnoit u pojedinim poduzedima moze usporedivati &
indeksnim brojevima za »ulestalost nesrefa« i »ozbiljnost
nesrecéac, : :

U interesu je svakog poduzeéa i velikog i malog, da or-
ganizira rad na sigurnosti bilo putem posebnog sluZbenika
za sigurnost, bilo da na sigurnosti radi posebna organizacija
ili koji Zoviek pored svojih ostalih duZnosti. Opéi principi
rada su u svakom sludaju isti: odredivanje odgovornosti za
svaki rad, studij rada i propisivanje sigurnog nadéina rada,
studiranje izvje§taja o nesreéama, odrzavanje radnog reda



i &istote, brige za redovno odrzavanje strojeva i elektri¢énih
instalacija, propagiranje smisla za sigurnost, selekcija rad-
nika obzirom na sklonost pojedinaca za nesrete, briga za
organizaciju prve pomoé¢i i izrada izvjestaja za unapredenje
sigurnosti.

.U radionicama za strojnu obradu drva od bitne je va-
inosti dobra rasvjeta. Postava rasvjetnih mjesta mora biti
planirana u vezi s razmjestajem strojeva. Ne smije biti blje-
stanja ni sjene. Za osvjetljenje radnih mjesta najbolje je
uzeti stalne, pomi¢ne svjetilijke niske voltaze. Zidovi radio-
nica neka maksimalno reflektiraju i ne blijeste, te ih radi
toga treba obojiti svijetlom bojom i izvesti polu-hrapavo.

Zastite na strojevima ne smiju smetati nadzor i upotre-
bu, pove¢avati opasnost, ne smiju biti komplicirane i mo-
raju biti solidne. Zastiéeno mora biti sve, $to moZe prouzro-
&iti 3tetu po Zivot i zdravlje. Pomiéni dijelovi stroja moraju
biti potpuno pokriveni, a samo mjesto rada (rezanja) po-
sebno zaiti¢éeno. Dobro je opasno mjesto obojiti crveno, a
neopasna u blizini opasnih zeleno.

Rad se u pogledu sigurnosti mora isto tako planirati kao
i u pogledu produkcije. Mehanizacija rada je pozeljna, jer
je takay rad sigurniji. Redovno odrZavanje isto tako pove-
¢ava sigurnost.

Sluzba sigurnosti mora Zivjeti s poduzeéem — te se stal-
no brinuti za nove nadine rada, nove materijale i strojeve.
Sluzba sigurnosti mora svojim radom povecati i produktiv-
nost, a u isto vrijeme biti vodena i humanim ciljevima.

I. M.

07. — Drvarske burze mogu i moraju proSiriti svoj utje-
caj (Les bourses des bois peuvent et doivent étendre leur
influence) P. H. Goislard, »Revue du bois« br. 2/1956,

str. 6—8.

U Francuskoj je iz ranije uvedena prodaja i kupnja dr-
va i drvenih proizvoda putem burza. U ve¢im proizvadaé-
kim i potro$atkim centrima drva postoje takve burze, koje
prikupljaju podatke o ponudi i potraZnji drva, organiziraju
sastanke zainteresiranih prodavalaca i kupaca. Njihova je
djelatnost ocijenjena ekonomski povoljnom, te se u ¢lan-
ku preporuda njihovo organizaciono uévri¢enje i prosirenje
poslovanja.

07. — Situacija na trZistu topolom (La situation du mar-
ché du peuplier) »Revue du bois«< br. 6-1956, str. 29—34.

U Francuskoj je od ranije uvedena prodaja i kupnja dr-
traznja za topolom, a to je neminovno dovelo do povetanja
cijena ovom drvu, §to zainteresirane krugove potroata do-
vodi u te3ko podnofljivu situaciju. Razlozi za ovakvo stanje
nalaze se s jedne u prekomjernim sjeama u ratnom perio-
du, a s druge strane u povecanju kapaciteta za 1justenje to-
pole u poslijeratnom periodu, Francuski privredni krugovi
protestiraju i protiv prevelikog izvoza topole, i 1o ‘najbolie
kvalitete — za ljustenje, u zemlje Sjeverne Afrike. Nadalje
se optuZuju pojedine driavne firme, da utjetu na dizanje
cijena, nudeé¢i na licitacijama takve cijene drveta na panju,
kojima privatni privrednici nisu u stanju konkurirati. i

07. — Trgovina tikovinom promatrana iz Velike Britanije.
(Le cornmerce du t2ak vue de Grande Bretagne) »Revue de
bois« br. 5/56, str. 31-32. -

- Clanak ustvani predstavlja rezime opSirnog izvje$taja,
koji je u jednom proslogodidnjem broju britanskog ¢asopisa
»Wood« napisao o naslovnoj temi poznati stru¢njak za i~
tanja trgovine drvetom, B. Latham. Napis sadrii podatke
o proizvodnji tikovine -u pojedinim azijskim zemljama, kao
i o kvalitete tog drveta ovisno o provenijenciji.

. 07. — Njematki namjeStaj na sajmu u Kelnu (Le meuble
allemand a la foire de Cologne) C. E. Maheéu, »Revue du
bois« br. 4-1956, str. 23-24. ; = -

~  Pisac rezimira karakteristike njemadkog namjestaja izlo-
Zenog na ovogodidnjem sajmu u Kelnu. Masivnog namjestaja
(U naZem smislu) nije bilo za vidjeti, Previadavaju panel- i
razne umjetne plode. Panel se upotrebljava, gdje se traZi
veéa &vrstota. ZapaZene su uspje¥ne kombinacije s plastié-
nim rhasama. PovrSinska obrada provodi se mehanizirano,
ali veoma uspjesno. Namje$taj je po obimu dosta bogat, Sto
u Francuskoj nije sludaj. Istezavaju predmeti kombinirani
za viSestruku upotrebu, a cijene su, u poredenju s cijenama
u Francuskoj, naprosto revolucionarne.

1. BOTANIKA, ENTOMOLOGIJA. FITOPATOLOGIJA

13/14 — Struktura i svojstva crljen-drveta. (THg structure

of temsion wood.) H. E. Dadswell, A. B.

Wardrop. »Holzforschung«, Berlin, god. 9 (1955), br. 4,
str. 97;:504.

Opisuje se struktura crljen-drveta sa maroditim osvrtom
na gradu stijenke stanice i lignifikaciju. Pronaslo se tri vrste
vlzizenaca crijen-drveta, U svakom od ovih \prisutan je tipi-
¢an Zelatinozn! sloj, ali broj ostilih slojevia u gekundarnoj
lameli varira kao i stupanj njihove lignifikacije. Fina struk-
tura Zelatinozmog sloja proudavana je pod elektronskim
mikroskopom, a preteno kristalizirano stanje celuloze u tom
g.loju utvrdeno je metodama X-zraka. OpaZena je korelacija
izmedu razvoja crljen-drveta i stupnja lignifikacije, d autori
smatrdaju, da pomanjkanje lignifikacije moze biti prva faza
stvaranja crijen-drveta: U. ¢lanku se dalje opisuju .svojstva
crijen-drveta kao &to su vunasta vlakanca, visoko produzno
utezanje d kolaps, te se analizira veza ovih pojava sa gradom
stanica i stupnjem | cije. - ¥y i
2, — Nauka o Sumarstvu, Sumsko gospodarstvo

2. NAUKA O SUMARSTVU, SUMSKO GOSPODARSTVO

24, — Stanje i izgledi upotrebe motornih pila kod obara-
nja stabala. (Stand und Aussichten der Motorsdgenverwen-
dung beim Holzeinschlag) H. Glaser. »Holz-Zble, god.
81/1955. br. 190, str. 1287—1290.

Nakon idznoSenja historije razvitka motorne pile autor
opisuje neke tipove a zatim prelazi na razmatranje raznih
tipova zubi izvedenih na lancima motornih pila. Istite se,
da se danas naroGito razvija i sve vise upotrebljava tip
motorne pile za jednog ¢ovjeka, ¢ak i kod obaranja debe.dh
stabala. Upotreba langanih motornih pila je narotito razvi-
jena u USA i Skandinaviji, $to je u prvom redu uslovljeno
skupom radnom snagom, jer se motornom pilom postize
mnogostruko veéi udinak nego kod rada ruénom pilom, a i
utrosak ljudske energije je kod upotrebe motorninh pila
znatno manji. Grubo se moze uzeti, da kapacitet motornih
pila u praksi iznosi prosjefno 1000 do 1200 cm?/minuti po
konjskoj sili motora. U Zapadnoj Njemackoj se, radi rela-
tivno niskih nadnica, motorne pile mnogo ne upotrebljavaju,
jako postoji veliko pomanjkanje Sumskih radnika. U ¢.anku
izvedene analize su vrlo interesantne za rje$avanje proble-
matike mehanizacije $umskog rada i mogu biti vrlo korisne
i kod pretresanja moguénosti primjene motornih prilika u
nasim prilikama.

25. — Vezivanje prostornog drveta u snopove. (Die Biin-
delung von Schichtholz.) H. Glédser. »Holz-Zbl«. god. 81
(1955), br. 149, str, 1779—1780.

Daje se opis i ilustrira nekoliko nagina vezivanja pro-
stornog drveta, t. j. cjepanica, u snopove radi lakSeg trans-
porta, i to okrugi dvodjelni okvir za pravljenje okruglih
snopova sadrzaja 1 ili 2 prostorna metra drveta, koji su
stegnuti Zelitnom trakom, zatim, poSto su okrugli snopovi
kabasti, Zeljezni okvir u obliku slova U za 1 pr. metar cje-
panica i konaéno vezivanje krizno sloZenih cjepanica u
kockaste snopove pomoéu dvije Celiéne trake. Cjepanice naj-
donjeg i mnajgornjeg reda leZe u raznim smjerovima, pa
svaka ¢elitna traka klizne izmedu cjepanica na jednoj strani
tako, da ne moze ispasti. Ako se ukaze pcireba u sluéaju
uteaznja cjepanica uslijed susenja, &elitna se traka mozZe
naknadno zategnuti.

26. — Skidanje kore s drveta kemijskim putem (L’ecor-
cage chimique des arbres) »Revue du bois« br. 3/1956, str.
19—21.

U ¢lanku se rezimiraju rezultati, koji su postignuti u
Kanadi u okoravanju rastuéih stabala kemijskim putem. Radi
se o postupku ubijanja kambija na rastucem stablu pomocéu
odredene solucije arsena, Opisan je i tehnidki postupak
ubrizgavanja ove soiucije u drvno tkivo.

3. — FIZIKA

-30) 40) 63.2 — Primjena ljepila u ploéama iz iverja dobi-
venog u mlinu na trenje. (Resin-application in attrition-mill
type particle board) W. H. Cooke i R. G. Frashour.
»For. Prod. Journal¢, god. 5(1955), br. 4, str. 214-218.

: tivanja u oregonskom Institutu za istraZivanje drveta
(Oregon Forest. Products Laboratory) u USA su pokazala, da
se poveéanjem sadrzaja ljepila na bazi fenolnih smola od
4 na 6 % poboljSavaju svojstva ploda. Ljepilo u prahu je
dalo veéu otpornost prema absorpciji vode, ali je za sva
osta'a svojstva bilo bolje tekuée ljepilo. Absorpcija vode i
debljinsko bubrenje u sredini ploée i na rubovima pokazalo

_je znalajnu korelaciju. Ispitivanja su pokazala, da ploCe

napravljene iz svjeZe sirovine imaju visi modul kidanja 1
veéu ctpernost prema absonpeiji vode, dok ploe napravljene
jz suhog materijala imaju veéu dimenzionalnu stabilnost.

32 / 33 — Problem (klimat‘zacije u drvnim pogonima. (Das
Klimatisierungsproblem in Holzbetrieben.) J. Ho6étkerTs.
»Holz-Zbl«.,, god. 81 (1955), br. 150, str. 1787—1788.

Istide se potreba pazljive kentrole sadrZaja viage ploéa
vlaknatica, iverica i Sperovanog drveta, koje u veéini sluda-
jeva napusta predu sa sadrZzajem vlage manjim od 10 Y.
Isto je tako potrebno klimatizirati radne prestorije i skla-
di¥ta za masivno drvo, kao na pr. parket, daske za podove,
namjestaj i sl. Opisuje se vise tipova uredaja za Klimatiza-
ciju, od kojih vegina korigti vodu zagrijanu na temperaturu
potrebnu za postizanje Zeljene vlage kod odredene tempera-
ture. Katkada se upotrebljavaju komore za kondicioniranje
sa dvije prostorije. od kojih su u svakoj drugi uvijeti vlage
zraka. Autor navodi iskustvo jednog proizvodala buradi iz
bukovih &perovanih duZica, kod kojih je vanjski furnir
¢esto pucao uzduz vlakanaca. IzlaZuéi ih kroz 5 dana u ko-
mori, u kojoj se vlaga mijenjala od 85 % ma 35 % svakih
12. sati kod konstantne temperature od 20° C, .ova je grijeska
bila potpuno suzbijena, Autor istide potrebu kondicionira-
nja zraka u svim radionicama i skladi§tima drvnih pogona.

35 / 750 — Ispitivanja o ponasdnju drveta koje se susi
prema isijavanju (Untersuchungen iber das Strahlungsver-
halten trocknender Holzer) F. Kollmann, L. Malm-
quist. »Holz als Roh- und Werkstoff«, god. 13 (1955), br. 1,
juli, str. 249-258. & :

. Vr3eni su eksperimenti s apsolutmo suhim i 10 % vla-
Znim mzorcima brezovine, bukovine, smrekovine, borovine 1
hrastoving, .da' bi se sa Sto vefom to¥no$éu utvrdio njihov
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koeticijent isijavanja. U 2lanku se opisuje aparatura, s ko-
Jom su ti eksperimenti dzvrieni kao i sam tok rada. Koefi-
cijent absorpcije za potpuno suho drvo izratunat je pomoéu
toplinske bilance, a za drvo sa 10 % vlage iz potetne brzine
suenja. Izradunate su krivulje suSenja za uzorke susene u
vacuumu pomo¢u toplinske bilance. Ove su krjvulje nacr-
tane u koordinatama bez dimenzija (relativni ostatak sadr-
Zaja vlage prema relativhom vremenu) tako, da se mogu
upotrebiti za svaku vrstu suSenja. Njihovi eksponenti snage
su gotovo mezavisnj od tempe:iiure, all’ jaiko varinaju 1zmechu
pojedinih vrsta drveta.

4. — NAUKA O CVRSTOCI

49 / 63.2 / 63.3 — Ispitivanja o jednolitnasti plo¢a iverica
i vlaknatica (Untersuchungen iiber die Gleichmiissigkeit von
spanplatten und Fasez platten). R. Keyleerth. »Holz
als Roh-und Wenkstoff«, god. 13 (1955), br. 6, juni, str. 216—221.

U ¢lanku se daje iscrpan opis primjene statisti®kih me-
toda kod istrazivanja jednolikosti gustofe i debljine ploca
iverice (dvije vrste) i ploda vlaknitica (jedna vrsta).

5. — KEMIJA, DRVO KAO IZVOR ENERGIJE

58.1. — Cep od pluta (Le bouchon de lidge) A. Duge-
lay, »Revue du bois« br. 3-1956, str. 11-15,

Francuska industrija ¢epova od pluta prezivijava krizu.
Ona je u prilénoj mjeri sama sebi potkopala temelje dopu-
Stajuéi, da je zbog loSeg kvaliteta istisne s trzista industrija
zz.itvaraéa iz raznih plastiénih ma$a i drugih materijala. Zato
pisac preporuta mjere, koje moraju poduzeti uzgajadi plut-
njaka (u Alzru), kao i preradiva&i pluta u Metropoli, da bi
se ova grana industrije odrZala u postojeéoj konkurenciji,

6. — KEMIJSKA UPOTREBA DRVETA

_6l. — LiS¢ari kao sirovina u proizvodnji celuloze (Les
bois feuillus matiére premiére de la fabrication des pates
c;}lugwlosiques) A. Villiere, »Revue du bois« br. 4-1956,
str. 3.

Osjecajuéi sve vecéu nestasicu &etinjada, u Francuskoj sve
vie maha uzima proizvodnja celuloze iz liSéara. Koristi se
i kestenovina makon ekstrakcije tanina. Pisac preporufa po-
stupak »ISOGRAND« kao ispitanu metodu %a proizvodnju
celuloze iz sirovine liSéara. Novine $tampane ma papiru do-
bivenom ovim postupkom veé su pudtene u promet, Sto je
poprateno prigodnom reklamom.

63.2 — Primjer linex-a (L’ exemple de linex) H. L aun-
dois, sRevuwe du bois« br. 4-1956, str. 19—22,

Posto je ukazano na osebine, koje uvjetuju, da se od
lanene slame, koja napada prilikom izdvajanja tekstilnih
vlakanaca iz biljke lana, moZe prefanjem dobiti upotrebljiva
plofa, pisac opisuje tock proizvodnje ovih plo¢a u tvornici
Killem (Sj. Francuska). One se tamo proizvode u 5 razliditih
dimenzija. Mogu ;se blanjati, brusiti, piliti, furnirati i sl
upotrebljavaju se ponajvise u ukrasne svrhe, u gradevinar-
stvu 1 za kuhinjski namjesStaj.

66.2 — Iskustva kod primjene poliesterlakova u industriji
pokuétva. — (Erfahrungen beim Einsatz von Polyesterlacken
in der Moebelindustrie). Herbert Niesen. »Holz als
Roh~ und Werkstoff«, god. 14. (1956). br, 3. str. 105—113.

U polisterima dobila je industrija lakova potpuno nove
sirovine, koje se po svojstvima znatno razlikuju od dosada
poznatih 1 uobitajenih u proizvednji lakova.

Poliesterski lakovi, za razliku od dosada uobiCajenih
vrsta lakova, sadrZe praktitki meznatne kolidine otapala, §to

povladi za sobom razliku u macinu primjene i svojstvima tih

lakova. Lakovi su sastavljeni iz 2 komponente, koje se nepo-
sreino prilje upotrebe jzmijesaju u odredenom omjeru. Prva
komponenta se sastoji iz nezasi¢enog poliestera uz prisustvo
monomera (h. pr. stirola), ubrzivada i parafina., Druga kom-
pcnenta je katalizator uz ev, dodatak omekgivada, Odmah
nakon Sto se komponente izmijeSaju mastupa kemijska reak-
cija, &iji tok ovisi 0 omjeru komponenata i uvjetima, pod
kojima se zbiva. Reakcija je eksotermna. Pot — life iznosi
cca 40 min, 3to se osje¢a kao manjak kod ove nove, inade
vrio interesantne vrste lakova, pa su daljnja istrazivamja
usmjerena u pravcu produZenja pot — life-a, t. j. vremena
upotrebivosti laka, nakon &to su obje komponente izmi-
jedane, !
Poliester-lakovi nanose se #$trcanjem pomotu pistole, a
obzirom na njihov speeifitni sastay Kkonstruirane su speci-
jalne pistole, gdje se katalizator uvodi u mlaz laka poseb-
nom, postranom sapnicom. Strca se s mniskim pritiskom
(1—1,5 atm) i velikom sapnicom (1,8—2 mm) u leZeéem polo-
Zaju, jer ti lakovi wuslijed razmjerno malog viskoziteta na-
g nju stvaranju »zastorac. SuSenje se Iprovodi polagaho, bez
promaje, kod 40—45°C. VlaZnost drva smije biti najvige
10—12%. : i
Glavnu pote$koéu kod primjene ovih lakova ¢&ini danas
jo§ njihovo svojstvo, da uslijed neznatnog sadriaja na ota-
palima vrlo dugo i tvrdokerno zadrzavaju zraéne mjehure u
mjeSavini laka, ’kao i w veé¢ na povrSinu nastrcanom filmu.
Filmovi poliester-lakova postiZu kona&na svojstva tek nakomn
nekoliko dana suienja. Potpuno osuieni odlikuju se velikom
tvrdoéom i sjajem, te otpornosti prema kiselinama i luzi-
nama, kao i prema gorenju. Velika im je prednost pred dru-
gim vrstama lakova (n. pr. nitrolakovima), 3to se pod istim
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uvjetima nano§enja (§trcanjem) postizavaju cca 4 puta deblji
filmowi.

U ¢lanku su nadalje navedeni rezultati usporednih ispi-
tivanja 1 nitrolaka za pokuéstvo, 1 $vabel-laka i 1 poliester-
laka. Ispitivanja su vriena na: ¢vrstoéu, brusSenje, tvrdoéu,
suSenje, a vec¢ina tih rezultata govorl u korist poliester-
lakova.

Nakon §to se uklone jo3 neki nedostaci, naro¢ito u teh-
niei nanasanja, zauzet ¢e poliester-lakovi sigurnc vazno mje-
sto u industriji lakova.

Sm
7. — ZASTITA I SUSENJE

70. — Razvoj zastite drveta u Francuskoj (Evolution de
la préservation des bols en France) C. Jacquiot, »Revue
du bois« br. 2, str. 14—16.

Nastojanje, da se produlji vijek trajanja kod drveta
slijedilo je u Francuskoj opéem progresu nauke i tehnike.
Organizator borbe protiv drvnih $tetodina je »Centre techni-
que du bois¢ 1 »Centre technique forestier tropicale. Ove
dvije ustanove zavele su prije svega red u proizvodnji za-
Stitnih sredstava, kojih je bilo u izebilju, ali veoma pro-
blemati¢ne vrijednosti. Sada su $a trziSta potisnuti svi omi
proizvodi, koji nisu od ovih ustanova mogli dobiti »zastitni
znak za kvalitetu«, a taj se dodjeljuje samo onim proizvodi-
ma, koji udovolje laboratorijskim ispitivanjima, U pogledu
praktiéne primjene zastitnih sredstava zapaZeno je u po-
sljednje vrijeme nastojanje da se impregnira drve za po-
trebe gradevinarstva.

70. — Moderni laboratoriji u sluzbi zaitite drveta (Des la-
boratoires modernes au service de la protection du bois) Dr.
W. Scholles, »Revue du bois« br. 6-1956, str. 23-25.

Dr. W. Scholles, direktor laboratorija »Desowag« u Rhein-
bergu, oplsuje u ovom. prikazu strukturu i djelovanje ovog
poznatog laboratorija, koji se bavi problemima zas$tite drveta
od Stetnika. Laboratorij se dijeli na tehnicko-kemijski i na
b.closki odjel. U okviru bieloskog odjela nalazi se mikologki
i entcmolo$ki laboratorij, kao i stanica za uzgoj i ispitiva-
nje djelovanja termita.

71. — Nove u tehnici impregnacije — postupak Lebaeq
(Du nouveau dans les techniques de l'injection — Le procédé
Leébaeq) »Re&vue du bois« 5-1956, str. 22—24,

U Belgijskom Kongu za Zeljezni¢ke pragove upotreblja-
vaju vrste drveta Azcbé i Mukulungu, Medutim, trajnost
ovog drveta, upotrebljenog u spomenute svrhe, dznosi u
prosjeku 6—9 mjeseci, $to je privredne krugove zabrinulo i
navelo da se ozbiljno pozabave ovim problemom. Odluteno
je, da se pride upotreb; zeljezn h j betonskih pragova al: se
tome suprostavio belgijski struénjak M. L. Lebaeq, koji je
najavio svoju metcdu impregnacije ovih pragova. Postupak
se sastoji u injiciranju, impregnacione tekuéine kroz otvore
na celularnmim sh.jenkama, a pcd pritskom, koii 1+l &eonod
strani praga izvodi vakum sisaljka, dok se ostali dio praga
nalazi uronjen u impregnacionu tekuéinu. Postupak je ocije-
njen kao praktitan i ekomomidan, iako jo¥ nema provjerenih
podataka o efikasnosti postupka, cbzirom da se tek potelo
s ovakvim sjstemom impregnacije.

73 / 752 — Ubrazno zra&no suSenje (Beschleunigte Frei-
lufttrocknung). L. Bollmann. »Holz-Zbl«., god. 81 (1955),
br. 98, str. 1173-4. x

Opisuje se pokretni aksijalni ventilator snabdjeven s ure-
dajima za mjerenje i kontrolu vlage i strujanja zraka, kdii
se upotrebljava za ubrzanje suSenja slozajeva drveta na sto-
variStu grade i sl. Grafidki je prikazano vrijeme sudenja
hrastovih piljenica debljine 50 mm i spec. tezine u zraéno-
suhom stanju od 0,63 gr/mms3 od 68 na 28 % vlage. Kod pro-
sjetne dnevne temperature od 10°C i prosjeéne relativne
vlage zraka od 64 e vrijeme potrebno za suSenje je izna-
3alo 1080 sati, od ¢ega je ventilator radio kroz 540 sati, t. j.
12 sati dnevno. Za normalno prirodno susenje pod istim
uvijetima i bez, pomeéi ventilatora bilo je potrebno vrijeme
od 1980 sati, dok je suSenju u suSjonici kod temperature od
40°C trajalo 160 sati, Potrofak elektridne energije bio je
81kWh/m3 Pri hladnom vremenu me treba upotrebljavati
ventilator preko noél.

75.1 — Iskustva i moguénosti primjene modernih uredaja
za suienje u malim i srednjim pogonima. (Erfahrungen und
Einsatzmdoglichkeiten moderner Holzfrockner im Klein- und
Mittelbetrieb.) Amonymmus. »Int. Holzmarkte, god. 1955,.
br. 5, str. 42—44.

U élankw su opisani i ilustrirani modeld male sufionice
za drvo tipa HD 74, koje proizvodi firma Robert Hildebrand,
Oberboihingen, Zap. Njema¢ka. Daje se pregled raznih gri--
jaélh elemenata, koji odgovaraju tim sulionicama. Autor
navodi neke prnimjere vremena sufenja, ma pr. 1 dan za su-
Senje smrekoyine debljine 24 mm sa 55 ma 10 % vlage, 13
sati za suSenje 2¢ mm bukovine sa 25 na 12 9, vlage i 26 sati
za suSenje 45X45 mm brezovine sa 25 na 12 % vlage. Manji
model sufionice moZe primiti vitlo grade dimenzija 800 X
1000 X 2500 mm, dok ve¢i modeli imaju 2 do 3 puta veéi
kapacitet

75.1 — Moderne suSionice i njihov rad. (Modern Kilns and
Their Operation) G. A. Keer. »Woodk, god. 20 (1955),. br; 5,
maj, str. 181—185. .

Opisuje se princip rada modemih progresivnih' (tuneinih)-
i komornih susionica. Daju se uputstva.o faktorima, o. kojima



s¢ thora voditl. raduna pri podizanju sufara za jedan pogon.
To su slijede¢i faktori: lokacija sufionica, 'koja mora biti
na podetku proizvodnog procesa i u neposrednoj blzini skla-
didta grade; kapacitet su$ionice, 'koji ovisi o utrodku sirovine
u pogonu, vrsti sirovine i dimenzijama; tip suslonice, koji
ovisi o vrsti proizvodnje i tehmolofkom procesu, kao 1 o
vrsti drveta, koja je u pogonu potrebna: ako ¢e se susiti
nretefno iedna vreta drveta, mo¥e se izabrati susionlcu, &lje
¢e karakteristike sulenja odgovaratl specijalno toj vrst
drveta, dok ée se za sufenje raznih vrsta drveta morabi iza-
brati univerzalniju sudlonicu; konad&no, o tehni¥kom stupnju
razvitka ovisi, da li ée se odabrati visoko automatizirana ili
jednostavnija sugionica.

75.3 / 86.1 — Uzroel i spretavanje pojave valovitih rubova
pri sufenju furnira. (Causes and Control of End Waviness
During Drying of Veneer.) J. F. L utz. »For. Prod, Journalg,
ged, 5 (1955), br. 2. april, str. 114—117.

Pojava valovitih rubova je &esta grijeska pri suSenju
tankih furnira, osobito omih iz tvrdih vrsta drveta. Ova je
grijeSka vrlo neugodna, jer onemoguéuje jednoliki nanos
ljepila pri furniranju, a mo%e uzrokovatl pucanje 1 prekri-
vanje furnira kod proizvodnje Sperovanog drveta, Ova se
srilic¥leg  ohino  mastofa'tt  uklaniaty urezivaniem rubova
furnira, odrezivanjem va'ovitog ruba ili dosudivanjem valo-
vitog furnira u pre$i za furniranje. Ni jedan od ovih metoda
ne predstavlja zadovoljavajuée rjeSenje. Ispitivanja su poka-
zala, da do pojave valovitosti dolazi uslijed toga, $to se ru-
bovi listova furnira za vrijeme sufenja u suSionici brze suse
od ostalog dijela lista. U svrhu sprelavanja oyve grijeSke
vr8ena su ispitivanja u viSe pravaca, all se pokazalo, da naj-
uspjedniji na&in spretavanja pojave valovitosti rubova fur-
nira predstavlja preklapanje rubova- furnira u &irini od
6—12 mm za vrijeme prolaza kroz susionicu, dli povremeno
vla¥enje rubova za vrijeme suenja,

76. — Studija i analiza ekonomi&nosti naprava za vitlanje
grade (Studien und Wirtschaftlichkeitsbetrachtungen ber
Stapelvorrichtungen). A. B16 m e r. »Holz-Zbl.«, god. 81 (1955),
br. 93, str. 111-2.

U d&lanku se opisuju i ilustriraju razne metode vitlanja
piljene grade iz svakodnevne prakse u Svedskoj. Opisuju se
dvije vrlo prakti®ne maprave, koje pomaZ?u kod ruinog vitla-
nja, Takoder se opisuje primjena tra&nih i lan&anih trans-
portera, dizalica i viljulkastih dizalica. Grafi®ki su prika-
zani trofkovi vitlanja rukom, elevatcrom i viljuskestim diza-
licama, a tabelarno je prikazana proizvodnost rada u ovim
sludajevima u satima po m? 1 po radniku,

~ T7. — Sudenje drveta visokofrekventnom strujom (Le sé-
chage des bois par courants haute fréquence) A. Villiére,
»Revue du bois« br, 1—1958, str. 26—31.

Princip suSenia drveta visokofrekventnim zagrijavanjem
poznat je iz raniie. Medutim, njegova primjena nije prela-
zi'a laboratorijske okvire. jer su rezultatli istraZivanja bili
nepovolini obzirom na ekonomski efekt ovakvog sufenja.
Interes je, medutim, za ovim mporastao, otkako je u Swvicar-
skoi (firma Bally u Schonenwardu) stavila u pogon susionicu
ovakvog tipa.

Prema dosadadniim. istrazivaniima moZe se dati izvjesna
usporedba izmedu klasi¢nog nadina suSenja § suSenja v. f.
zagrijavanjem.

Cijena ko3itanja po m? Dnevna
POCETNA VLAGA za suSenje drva proizvodnja
(piljenice 70 mm) do 10% vlage u metrima3
Klasitno Suenje v.£. Klasiéno v. f.
suSenje zagrijavanjem susenje suSenje
50% 5.500 7.700 1,3 11
27% 2.900 3.450 2,7 2,4
18%s 1.900° 1.550 4,0 5,5

Autor zakljuduje, da 'se suSenje v.f. zagrijavanjem mioZe
preporuditi u pogonima, gdje se traZi deblie drvo s malim
postotkom. vlaZnosti (8—10%), zatim za dosufenje prirodno
suSenog drva. Obzirom na vrste drveta, preporuta se grabo-
vina, bukovina, jasen i javor.

8. — MEHANICKA TEHNOLOGIJA

80. — Opasnost od taloZenja kamenca u kotlovskim ure-
dajima (Danger des incrustations dans les chaudiéres a va-
peur) J. Pierrey, sRevue du bois« br. 5—1956, str. 25—26.

Trostruka se opasnost javlja kao posljedica prikupljanja
kamenca na stijenkama kotlovskin muredaja. TUslijed toga
dolazi, naime, do smanjenja proizvodnje toplinske energije,
oiteéuju se kotlovski uredaji i ometa normalna cirkulacija
vode i pare. Sve to ima neposrednog odraza na uénak
uredaja.

80.70. — O nekim problemima strojeva za obradu drveta
(De quelques problémes d’amenage dans le machines a bois)
J. Petitpas, »Revue du hois« br, 1/1956, str. 20—25.

Autor analizira principe konstrukcije strojeva za drvo i
istrazuje uzroke mnjihovih mnedostataka uz poseban osvrt na
jarmade 1 traéne pile. Clanak sluZi ujedno kao orijentacija
kod izbora u situacijl, kada se tedko odluditi izmedu mnogih
medusobnih veoma sliénih strojeva, koje proizvodi danagnja
masinogradnja.

80.71, — Sigurnost i m&inak pomoéu specijalnih masina (La
séourité et le rendement obtenus a partir d’appareil spéclaux)
»Revue du hois« br, 7/8-1956, str. 31—32.

Pod gornjim naslovom odrfao je prodle godine na Kon-
gresu stolara u Svicarskoj predavanje profesor L. Reine-
king, direktor Struno-stolarske 3kole iz Hildesheim-a (kod
(Hanovera). U formi rezimea ovdje su iznijete osnovne po-
stavke prof. Reinekinga u pogledu tehnidkih osebina stro-
jeva, od kojih se trazi sigurnost 1 visok uéinak. On svoju
tezu obfe*niava na kenkrefnim primier'ma modern'h stro-
jeva mekih firmi, kod kojih su preciznost i udinak zastu-
pljeni na naé&in, da jedna odlika ne iskljuéuje drugu.

80.8. — Pneumatski transport piljevine i otpadaka (Le
transport pneumatique des sciures et copeaux) R. Sala-
mon. »Revue du bois« br. 7/8-1956, <tr, 3—7 [ br. 9/10 1956.
str. 11—14,

Pneumatske instalacije za odvod pi'jevine i drvnih ofpa-
daka moraju bitl sastavni dio svih miodernih pogona drvne
industrije. To zahtijevaju principi higijene. reda i kretanja
u pogonu, opreznosti protlv poZara, poveéanja radnog udinka,
cdrzavanja pogona, lo¥enja kotlova kao 1 sigurnostl zapcsle-
nog osoblja. Ureda] se sastojl iz Instalacionih elemenata (usi-
satl cllevi, ventilatori, clklon i filter) i pomoénih uredaja.
U ¢lanku se daje tehnitki opis pojedinih dijelova s osnov-
nim uputstvima za uspjedno funkcioniranje uredaja.

U nastavku istog &lanka u br. 9/10-1958, dznose se uput-
stva, tabele 1 formule za lzradunavanje brzine strujanja
zraka kao i gubitaka napcna, koji pri tome nastaju kao po-
sljedica raznih »slulajnostic.

81,1. — Ustanovljenje proizvodnih rezerva kod vertikalnih
jarmata u zavisnosti od njihove konstrukeije i radnih uvjeta
(Ustalenie rezerw wytworezyh trakow pionowych w zalezno-
sci od leh konstrukelji i warunkow pracy) Hrycyk R.
»Prace Instytutu techologifi drewna, Poznan, br. 1 ex 1956.

Proizvodnost vertikalnih jarmada, koje rade u poljskoj
industrijskoj preradi drveta, nije do danas mogla dostl&
svoj 'maksimalni potencijal. Jedan se od uzroka tog nedo-
statka nalazi u okolnostl, 3to jo& nije utvrdena metoda, na
temelju koje bl bilo moguée fiksirati proizvodne moguéno-
sti jarma®e, Na temeliu li¢nih istra¥ivanja a u suradnji
s Institutom za tehnologiju drva u Poznanju autor razraduje
metodu odredivanja proizvodnih rezerva kod vertikalnih jar-
mata. Ujedno obraduje i nadin, kako da se ove rezerve
iskoriste.

Polazeé! od stanovista, da u odredenim radnim uvjetima
proizvodnost jarmaée u velikoj mieri zavisi od velidine po-
maka primijenjenog kod piljenja, autor daje pravila za
eastav tabela maksimalnih pomaka za nekoje tipove jarmada.
Ove se tabele po njegovim postavkama imaju upotrebljavati
kao podacl grani®nih vrijednosti. Pritom naglaSuje, da veli-
#ina pomaka. napose maksimalnih pomaka, zavise od kon-
strukcije i nadina ugradnje (montaZe) mehanizma za pomi-
rrmie trupca, zatim od radne sposobnocii listova i od snage
jarmade.

U svrhu koritenja proizvodnog kapaciteta jarmada u vezi
s njihovim konstrukcicnim potencljalom autor ukazuje na
moguénosti izmiene u mehanizmima za pomicanje kod nekih
tipova gatera. Uporedo iznosi 1 naéin provjeravanja rada tih
mehanizama pomoéu indiciranaja, t.j. pomoéu naj-
to¢nijeg nadina kontrole.

Kod cdredivanja maksimalnih pomaka uzeta je za podlogu
i radna sposobnost listova. a ta u veliko] mjeri djeluje na
veli¢inu pomaka trupaca i prizama u zavisnosti od maksi-
malne sumarne visine reza jednog piljenja.

U vezt s neophodnom potrebom osiguranja jarmaéa
s potrebnom snagom za raspiljivanje trupaca i prizama kcd
primijene maksimalnih pomaka autor iznosi metodu za usta-
novljivanje te snage kod piljenja trupaca srednjih i debelih
promiera, Ujedno iznosi i grafikone (izradene na bazi pret-
hodnih istraZivanja), koji daju granidne vrijednosti snage
potrebre za rezanje borovine i hrastovine. Na podlozi te
snage, potrebne za rezanje drveta, izratunao je velidinu sna-
ge, potrebne za piljenje obih mavedenih vrsta drveéa,
dakako uz primjenu maksimalno moguéih pomaka. Tako
obradunatu snagu treba po preperukama autora komparirati
s efektivnom snagom jarmade { korigirati prema toj snazi za
gvaki specifiéni sludaj posebno.

Diferencija izmedu proizvodnosti jarmade kod primjene
maksimalnih pomaka 1 proizvodnosti u prijasniim radn_im
uvjetima daje veli&nu proizvodnih rezerva doti¢nog tipa
atera. ¢
g Ako su tehnidki radni uvjeti jarmate ‘povoljni, te ako
takvu jarmadu posluZuje kvalificirano i iskusno osoblje, onda
pilana moZe kod te jarmade iskoristiti proizvodne rezerve.
A to koriséenje medvojbeno povladi za sobom smanjenje
gubitaka u proizvodnom mrocesu i sniZenje produkcionih
trodkova.

82,31 — Utfecaj brzine nomaka na efekat rada j tupljenje
zubaca kod pila za drve (Influence de la vitesse de passage
de l'outil sur le travail spécifique et sur le désaffiitage des
dents dans les scies A& bois) R, Antoin, »Revue du bois«
br. 3-1956, str. 5—10.

Ova zanimljiva studija s podru&ja strojarstva u drvnog
industriji analizira i pruZa iserpnu dokumentaciju o medu-
scbnom utjecaju pomaka, vrste nazubljenja, vrste drveta
koje se pili i tupljenja zubaca kod pila za drvo. Pisac pre-
poruda, da moderne pile moraju imati ugradene mjenjace
brzina, dok se pilni listovi i trake mogu dulje o&uvati pri-
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s¢ tora voditi raduna pri podizanju suSara za jedan pogon.
To su slijede¢i faktori: lokacija suSionica, koja mora bitl
na pocetku proizvodnog procesa i u neposrednoj blizini skla-
diSta grade; kapacitet susionice, koji ovisl o utrosku sirovine
u pogonu, vrstl sirovine i dimenzijama; tip su3ionice, koji
ovisi o vrsti proizvodnje i tehnolodkom procesu, kao 1 o
vrsti drveta, koja je u pogonu potrebna: ako ¢e se suliti
nretezno iedna vrsta drveta, moZe se izabrati susionicu, dije
¢e karakteristike suSenja odgovarati specijalno toj vrst
drveta, dok ée se za sufenje raznih vrsta drveta moratl iza-
brati univerzalniju su$ionicu; konadno, o tehni®kom stupnju
razvitka ovisi, da 1li ée se odabrati visoko automatizirana ili
jednostavnija su$ionica.

75.3 / 86.1 — Uzroci i spredavanje pojave valovitih rubova
pri suSenju furnira. (Causes and Control of End Waviness
During Drying of Veneer.) J. F. Lutz »For. Prod. Journalg,
god, 5 (1955), br. 2, april, str. 114—117.

Pojava valovitih rubova je Cesta grijeska pri susenju
tankih furnira, osobito omnih iz tvrdih vrsta drveta. Ova je
grije¥ka vrlo neugodna, jer onemoguéuje jednoliki nanos
ljepila pri furniranju, a mcZe uzrokovati pucanje i prekri-
vanje furnira kod proizvodnje Spercvanog drveta. Ova se
Friiedca  ohino  nastodat uklaniat;  urezivaniem rubova
furnira, odrezivanjem wva'ovitog ruba ili dosusivanjem valo-
vitog furnira u pre$i za furniranje. Ni jedan od ovih metoda
ne predstavlja zadovoljavajuée rjeSenje. Ispitivanja su poka-
zala, da do pojave valovitosti dolazt uslijed toga, Sto se ru-
bovi listova furnira za vrijeme susenja u susionici brZe suSe
od ostalog dijela lista. U svrhu spredavanja ove grijeske
vrSena su ispitivanja u viSe pravaca, ali se pokazalo, da naj-
uspjeniji nadin spredavanja pojave valovitosti Tubova fur-
nira predstavlja preklapanje rubova- furnira u 3irini od
6—12 mm za vrijeme prolaza kroz suSionicu, dli povremeno
vlaZenje rubova za vriieme suenja.

76. — Studija i analiza ekonomi®nosti naprava za vitlanje
grade (Studien und Wirtschaftlichkeitsbetrachtungen {iber
Stapelvorrichtungen), A. B1é mer, »Holz-Zbl.¢, god. 81 (1955),
br. 93, str. 111-2.

U é&lanku se opisuju i ilustriraju razne metode vitlanja
piljene grade iz svakodnevne prakse u Svedskoj. Opisuju se
dvije vrlo prakti¢ne naprave. koje pomaZu kod ru&nog vitla-
nja. Takoder se opisuje primjena tra®nih i lanéanih trans-
portera, dizalica i viljuskastih dizalica. Grafi®ki su prika-
zani troSkovi vitlanja rukom, elevaterom i wviljusksstim diza-
licama, a tabelarno je prikazana proizvodnost rada u ovim
sluéajevima u satima po m? { po radniku,

77. — Sulenje drveta visokofrekventnom strujom (Le sé-
chage des bois par courants haute fréquence)y A. Villiére,
»Revue du bois« br. 1—1956, str. 26—31.

Princip suSenia drveta visokofrekventnim zagrijavanjem
poznat je iz raniie. Medutim, njegova primjena nije prela-
zi'a laboratorijske okvire. jer su rezultati istrazivanja bili
nepovolini obzirom na ekonomski efekt ovakvog suSenja.
Interes je, medutim, za ovim porastao, otkako je u Swicar-
skoi (firma Bally u Schonenwardu) stavila u pogon susionicu
ovakvog tipa.

Prema dosada$niim. istraZivaniima moZe se dati izvjesna
usporedba izmedu klasi¢nog nadina suSenja i suSenja v. f.
zagrijavanjem.

Cijena koitanja po m? Dnevna
POCETNA VLAGA za sufenje drva proizvodnja
(piljenice 70 mm) do 10°% vlage u metrima3
Klasiéno Sudenje v.f. Klasiéno . f.

suSenje zagrijavanjem suSenje suSenje
50% 5.500 7.700 1,3 1,1
27 2.900 3.450 2,7 2,4
18%s 1.900° 1.550 4,0 5,5

Autor zakljuduje, da se suSenje v.f. zagrijavanjem moze
preporué¢iti u pogonima, gidje se traZzi deblje drvo s malim
postotkom. vlaZnosti (8—10%), zatim za dosuSenje prirodno
suSenog drva. Obzirom na vrste drveta, preporula se grabo-
vina, bukovina, jasen i javor.

8. — MEHANICKA TEHNOLOGIJA

80. — Opasnost od taloZemja kamenca u kotlovskim ure-
dajima (Danger des incrustations dans les chaudiéres & va-
peur) J. Pierrey, »Revue du bois« br. 51956, str. 25—26.

Trostruka se opasnost javlja kao posljedica prikupljanja
kamenca na stijenkama kotlovskih wuredaja. TUslijed toga
dolazi, naime, do smanjenja proizvodnje toplinske energije,
oSteéuju se kotlovski uredaji i ometa normalna cirkulacija
vode i pare. Sve to ima neposrednog odraza na udinak
uredaja.

80.70. — O nekim problemima strojeva za obradu drveta
(De quelques problémes d’amenage dans le machines a bois)
J. Petitpas, »Revue du hois« br, 1/1956, str. 20—25,

Autor analizira principe konstrukcije strojeva za drvo i
istrazuje uzroke njihovih medostataka uz poseban osvrt na
jarmade i tradne pile. Clanak sluZi ujedno kao orijentacija
kod izbora u situaciji, kada se teSko odluditi izmedu mnogih
medusobnih veoma sli¢nih strojeva, koje proizvodi danagnja
masinogradnja.

80.71, — Sigurnost i ufinak pomoéu specijalnih. masina (La
séourité et le rendement obtenus i partir d’appareil spéciaux)
»Revue du bols« br, 7/8-1956, str, 31—82,

Pod gornjim naslovom odrfao je prodle godine na Kon-

gresu stolara u Svicarskoj predavanje profesor L. Relne-
king, direktor Strutno-stolarske 3kole iz Hildesheim-a (kod
(Hanovera). U formi rezimea ovdje su iznijete osnovne po-
stavke prof. Reinekinga u pogledu tehniékih osebina stro-
jeva, od kojih se traZzi sigurnost 1 visok u&nak. On svoju
tezu obfainiava na kenkrefnim primierma modern‘h stro-
jeva nekih firmi, kod kojih su preciznost i ulinak zastu-
plieni na naéin, da jedna odlika ne iskljuduje drugu.

80.8. — Pneumatski transport piljevine i otpadaka (Le
transport pneumatique des sciures et copeaux) R. Sala-
mon. »Revue du bois« br. 7/8-1956, str, 3—7 (i br. 9/10 1956,
str. 11—14.

Pneumatske instalacije za odvod pi'jevine i drvnih otpa-
daka moraju bitl sastavni dio svih mcdernih pogona drvne
industrije. To zahtijevaju principi higijene, reda i kretanja
u pogonu, opreznosti protiv poZara, poveéanja radnog udinka,
cdrzavanja pogona, loZenja kotlova kao i sigurnostl zapcsle-
nog osoblja. Uredaj se sastojl iz instalacionih elemenata (usi-
sall cijevi, ventilatori, eciklon 1 filter) i pomoénih uredaja.
U &lanku se daje tehni®ki opis pojedinih dijelova s osnov-
nim uputstvima za uspjedno funkeioniranje uredaja.

U nastavku dstog ¢lanka u br. 9/10-1956. iznose se uput-
stva, tabele i formule za izratunavanje brzine strujanja
zraka kao i gubitaka napcna, koji pri tome nastaju kao po-
sljedica raznih »sluéajnostic.

81,1. — Ustanovljenje proizvodnih rezerva kod vertikalnih
jarmaga u zavisnosti od njihove konstrukcije i radnih uvjeta
(Ustalenie rezerw wytworczyh trakow pionowych w zalezno-
sei od ich konstrukeiji i warunkow pracy) Hrycyk R.
»Prace Instytutu techologiii drewna, Poznan, br. 1 ex 1956.

Proizvodnost vertikalnih jarmaga, koje rade u poliskoj
industrijskoj preradi drveta, nije do danas mogla dostié
svoj ‘maksimalni potencijal. Jedan se od wuzroka tog nedo-
statka nalazi u okolnosti. 3to jo3 nije utvrdena metoda, na
temelju koje bi bilo moguée fiksirati prolzvodne moguéno-
sti jarmade. Na temelfu liénih dstraZivanja a u suradnji
s Institutom za tehnologiju drva u Poznanju autor razraduje
metodu odredivanja proizvodnih rezerva kod vertikalnih jar-
mada. Ujedno obraduje i mnacin, kako da se ove rezerve
iskoriste. )

Polazeéi od stanoviita, da u cdredenim radnim uvjetima
proizvodnost jarmade u velikoj mieri zavisi cd veliGine p o -
malka primijenfenog kod piljenja, autor daje pravila za
sastav tabela maksimalnih pomaka za nekoje tipove jarmada.
Ove se tabele po njegovim postavkama imaju upotrebljavati
kao podaci grani®nih vrijednostl. Pritom nagladuje, da veli-
¢ina pomsaka. napose maksimalnih pomaka, zavise od kon-
strukeije i na¢ina ugradnje (montaZe) mehanizma za pomi-
rrmie trupca, zatim cd radne sposobnosfti 1'ktova i od snage
jarmade.

U svrhu koridtenja proizvodnog kapaciteta jarmada u vezi
s niihovim konstrukcicnim potencijalom autor ukazuje na
moguénosti izmiene u mehanizmima za pomicanie kod nekih
tlpova gatera. Uporedo iznosi i nadin provjeravanja rada tih
mehanizama pemoéu indiciranaja, t j. pomoéu naj-
to¥niieg nadina kontrole.

Kod cdredivania maksimalnih pomaka uzeta je za podlogu
i redna sposobnost listova. a ta u veliko] mjeri djeluje na
veli¢inu pomaka trupaca i prizama u zavisnosti od maksi-
malne sumarne visine reza jednog piljenja.

U vezl s neophodnom poftrebom osiguranja jarmada
s potrebnom snagom za raspiljivanje trupaca i prizama kcd
primjene maksimalnih pomaka autor iznosi metodu za usta-
novljivanje te snage kod piljenja trupaca srednjih i debelih
promjera. Ujedno iznosi i grafikone (izradene na bazi pret-
hodnih istraZivanja), koji daju granidne vrijedncsti snage
potrebre za rezanje borovine i hrastovine. Na podlozi te
snage, potrebne za rezanje drveta, izrafunao je velidinu sna-
ge, potrebne za piljenje obih mavedenih vrsta drveéa,
dakako uz primjenu maksimalno moguéih pomaka. Tako
obratunatu snagu treba po preporukama autora komparirati
s efektivnom snagom jarmade i Korigirati prema toj snazi za
svaki specifi®tni sluéaj posebno.

Diferencija izmedu proizvodnosti jarmade kod primjene
maksimalnih pomaka i proizvodnosti u prijainjim radnim
uvjetima daje veli&inu proizvednih rezerva dotitnog tipa
atera. :

& Ako su tehnidki radni uvjeti jarmade ‘povoljni, te ako
takvu jarmadu posluzuje kvalificirano i iskusno osoblje, onda
pilana mozZe kod te jarmade iskoristiti proizvodne rezerve.
A to koriéenje medvojbeno povla®i za scbom smanjenje
gubitaka u proizvodnom procesu i sniZenje produkcionih
tro§kova.

82,31 — Utiecaj brzine nomaka na efekat rada j tupljenje
zubaca kod pila za drve (Influence de la vitesse de passage
de l'outil sur le travail spécifique et sur le désatflitage des
dents dans les scies 4 bois) R, Antoin, sRevue du bois«
br. 3-1956, str. 5—I10.

Ova zanimljiva studija s podrué&ja strojarstva u drvnoj
industriji analizira i pruZa iscrpnu dokumentaciju o medu-
sobnom utjecaju pomaka, vrste nazubljenja, vrste drveta
koje se pili i tupljenja zubaca kod pila za drvo. Pisac pre-
poruda, da moderne pile moraju imati ugradene mjenjade
brzina, dok se pilni listovi i .trake mogu dulje o¢uvati pri-
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mjenem. . naknadnog povrsinskog kaljenja, koje se uspjesno
izvodi' pesebnim uredajima na ; visoko-frekventnu struju.
Clanak je ilustriran brojnim grafitkim prikazima i fotogra-
fijama. i

81.31. — Piljenje drveta sa velikim KruZnim pilama (Sa-
wing Wood with Circular Headsaws) G. W. Andrews.
»For. Prod. Journal¢, 5 (1955), br. 3, str. 186—192.

U laboratoriju Instituta za istraZivanje drveta u Ottawi
(Kanada) vrieni su eksperimenti o utjecaju raznih faktora na
snagu potrebnu za razrezivanje trupaca na velikim kruZnim
pilama. Rezultati ispitivanja pokazuju, da potrebna snaga
raste s porastom gustoce drveta, visine reza (20 KS za 100 mm,
70 KS za 300 mm visine reza), zahvata zuba i 3irine reza.
U ¢lanku se daje prosjelan utrofak snage za 19 kanadskih
vrsta drveta kod brzine posmaka trupca .od 51 m/min i
brzine okretanja pile od: 700 okretaja u minuti u formi ta-
bele, a grafikonima se prikazuje odnos brzine posmaka pre-
ma utrosku snage i-izvrdenoj radnji na pili (snaga i udalje-
nost) za tri radne brzine pile. Ispitano je sedam raznih vrsta
zubi i pokazalo se, da zubi kruZne pile blanjage s radiusom
12- mm trebaju najmanje snage, dok najvile snage trofe zubi
pile ivernjade.

© 81.32 — Autematska ravnalica (Le degauchissage automa-
tigue) P. Paireau, »Revue du bois« br. 51956, str. 16—19.

Autoer’ opisuje uredaj za pomak kod automatskih ravna-
lica. Danas se ovi uredaji proizvode posebno i mogu se mon-
tirati 1 ma ‘starije tipe ravnalica, dok modema industrija
izraduje ravnalicu s ugradenim automatskim wuredajem za
pomak. Uredaj se obitno sastoji dz valjaka, od kojih prvi
obavezno potiskuje drvio prema naprijed, u Ppraveu mnozZa,
dok ostali (2), smjesteni iza noZa, pritiskuju drvo okomito
na noz. Postoje i drugaédije varijacije ovih konstrukeija.

81.32..— Analiza procesa blanjanja drveta. I. dio. (An Ana-
lysis of the Lumber Planing Process) P. Ko,ch, »For. Prod.
Journal«, god. 5 (1955), br, 4, str. 255—264.

Autor' daje u Slanku izvjeStaj.o svojim pokusima u vezi
s procesom blanjanja drveta. Ispitivanjima su utvrdeni odno-
si izmedu utrodka snage na osovini.s noZevima i raznim kom-
binacijama faktora drveta koje se blanja, glava s nczevima
i brzina posmaka. Krivulje utro$ka snage se tumade u vezi
sa stroboskopskim fotografijama iverja. Ujedno je u vezi sa
svimi tim faktorima izvrSena- analiza glatkoée obradene po-
vréine. Razne: upotrebljene glave s mnoZevima, brzine Do-
smaka i brzine rezanja odgovaraju cnima, koje se obiéno
upotrebljavaju u svakodnevnom radu u industriji.

81.33. — Evolucija proizvednje glodalica za drvo (Evolution
de la fabrication des fraises: & bois) H. Chwuet, »RBevue du
bois¢ br. 5-1956, str. 9—12. e :

Izrada glodala, odnosno izbor materijala za ovaj dio streja
za glodanje drva, zahtijeva neobitna oprez. Glodala za pri-
rodno drvo i za lijepljeno drvo (razne vrste plota) nikad
nisy iz istog materijala. Od osobite je vaZnosti i jednako-
mjeran raspored zubi. kao i moguénost vrienja radne, ope-
Tracije pod propisanim kutom. . - oL ; % Iy

‘- §21. — Furniranje sleZenih:zakrivljenih formi (Compound
Curves) T.'D. Perry, »Wood Working Digest¢, god. 57 (1955)
br. 7, juli, str. 125—127, 130—133. ATei - s
" “"Kada'se $perovano drvo mora oblikovati po nekoj zakriv-
ljencj formi, treba upotrebljavati vruéu presu; kako bi fur-
niri postali podatni. Za lijepljenje se upotrebljava ljepilo,
koje veie pod utjecajem topline. U presi se mogu upotre-
bljavati kruti kalupi ili kalupi s° gumenim pokrivadem pod
vakuitmom. U tom sludaju furniri moraju biti oblikovani
i priévrdfeni za kalup prije primjene pritiska.  Kod oblilko-
vanog &perovanog drveta, t.j. onoga dobivenog presanjem
u krutim kalupima, preporuéa se unaprijed pripremiti dvo-
slojne povr$ine lica i nali¢ja, brusiti ih dok su jo$ ravne
(jer ée ih biti te3ko brusiti nakon prefanja i. oblikovanja),
a zatim ih lijepiti uz furnire srednjale i tako istovremeno
proizvestl cijelu plodu. Pripremom povrdina lica i nali¢ja
u dva sloja prije oblikovanja izbjeéi ée se pucanje na uglo-
vima i odtrim zaobljenjima. Furnire srednjate treba prije
lijepljénja havlaZiti u pari. U nastavku &lanka autor opisuje
natin proizvodnje velikinh zakrivlijenih povrSina iz S$perova-
nog drvétd, kKao 3to su oplata amaca i sl . ;

83.1 — Liepila u drvnoj industriji (Glues for Wood-
working). (W. H. Howell, »Wood.« Vol. 21 (1956), br. 2,
str. 58—6L. ;

Prirpdna se ljepila upotrebljavaju od vremena Egipéana,
t.j. ve¢ 35 stoljeta i nisu od onog vremena dozivila naro-
¢itih promjena. Ta ljepila su, medutim, ‘ogranié¢ena u wupo-
trebi zZbog slabe otpornosti prema vodi' i mikroorganizmima,
U suhim prilikama, medutim, daju zadovoljavajuée rezultate.
Sintetska ljepila donijela su revoluciju na podrudju tehno-
logije lijeplienja. Glavna im je prednost pred prirodnim
ljepilima: potpuna ofpornost prema vodi i mikroorganizmima.
' Prije je vladalo misljenje, da se &vrsto vezivanje moze
postiéi 'samo medu hrapavim povriinama (drvo, papir, tka-
nine). Sintetska ljepila omoguéila su, medutim, i €vrsto ve-
zivanje glatkih povr$ina, kao stakla, keramike, metala i dru-
gih neporoznih materijala, <.

Ljepila se u drvnoj industriji upotrebljavaju za 2 glavne
svrhe: za Sper-plode i za sastavljanje. Sper-ploce se lijepe
na vruée u prefama, a sastavljanje se vrsi veéinom kod
normalne temperature. Izbor Ijepila ovisi o vrsti- materijala,
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koji treba lijepiti, o. uvjetima, pod kejima ¢e se slijepljeni

predmet upotrebljavati, da 1l je mogué uski kontakt po-
yriina, koje se lijepe, o sadrZzaju vlage, moguénostima rada,
trodkevima itd.

Tipovi 1jepila:

1) Zivotinjska ljepila: Zelatinozni materijal, ekstrahiran iz
kostiju, koZe, tetiva L mesa Zivotinja 4 riba. Otapaju se u
vedi i u takvom stanju su upotrebljiva kroz nekoliko dana.

2) Kazeinska ljepila: iz kazeina i vapna uz dodatak nekih
kemikalija. Dolaze 1 obliku praha i ctapaju se u vodi uz
ogranideno radno vrijeme. o 2

3) Sintetska ljepila: razlikujemo 5 glavnih vrsta sintetskih
ljepila: =

a) Urea-formaldehidna (U, F.)

b) Fenol-formaldehidna (P. F.)

c) Rezorcinol-formaldehidna (R. F.)

d) Melamin-formaldehidna (M. F.)

e) Polivinilne emulzije (P. V. A.)

Dalje su u &lanku opisane glavne karakteristike, svojstva
i primjena pojedinih ljepila. Na kraju je dano tumadenje
nekih tehni¢kih termina iz podruéja lijepljenja,

83.1, — Zivotinjska 1jepila za novije metode primjene,
(Tierische Leime fiir neuzeitliche Verarbeitungsmethoden).
BE, Tschireh, H. Liese, »Holz al Roh- und Werkstoff«,
god. 14. (1956), br. 3. mart 1956., str. 105—106. -

Zivotinjska ljepila su od davnine sluXila vrlo dobro u
radioni¢ko] izradi pokuéstva. U industrijskoj, serijskoj pro-
izvodnjl nisu- u svojoj prvobitnoj formi mogla zadovoljiti.
Zato su proizvodadi zivotinjskih ljepila nastojali, da kvali-
tetu prilagode modernim zahtjevima. RjeSenje je madeno u
zivotinjskim 1ljepilima za vruée presanje, u kojima su za-
drzana sva dobra svojstva Zlvotinjsicih 1jepila (velika i trajna
&évrstoéa vezanja, elastidnmost lijepljenih fuga, moguénost ispi-
ranja probijenih mrlja ljepila vodom. moguénost obrade
modilima, - fiziolo¥ka nefkodljivost), a poboljSana, odnosno
ctstranjena, neka njihova lo%a svoistva (bubrenje u hladnoj
vedi,” omekSavanje u vruéini).

Vruée predanje ivotinjskim Iljepilima vr$i se kod 100°

do 110° C, uz pritisak od 4—6 kg/cm? Ispitivanjima je usta-
novljeno, da' je ¢vrstoéa tih ljepila jednaka ¢&vrstoéi sintet-
skih 1jepila, a trajnost i otpornost na toplini jo$ bolja nego
ked sintetskih Ijepila: Otpornost na vlagu je zadovoljava-
juéa za potrebe industrije pokuéstva. Zivotinjska ljepila za
vrute prefanje imaju vrlo dobra svojstva za lijepljenje fur-
nira, ¢ak i za visokofrekventno presanje, pa se u sadadnjem
stanju mogu u svim tim -podru&jima s uspjehom upoctre-
bijavati. = - : | i B L
* §3.1. — " Grijeske kod lijeplienja (Les défauts de collage),
»Revue du bois« br. 5-1956, str. 20—21.
- Autor analizira neke &este grijedke, koje se javljaju kod
lijepljenja furnira. Ujedno on daje uputstva, kako da se ove
gnijedke izbjegmu. U’ razmatranje su uzeti mjehuri¢i, puko-
tine, grijedke uzrokovane: prisustvom masnoc¢a u ljepilu fli
na povrsinama kcje se lijepe. -Clanak je popracen instruk-
tivnim crtezima. i :

84.1/86. — Automati za krpanje furnira (Furnierstanzauto-
maten), H. Becker: Holz als Roh- und Werkstoff, god. 14.
(1956), ‘br. 1; januar, sbr. 18—20. ¢

U &anku se iznosi historijski razvoj automata za krpanje
furnira 1 princip njegovog rada na osnovu opisa takvog stroja
proizvednje Raimann. Na tom- se-streju istovremeno poseb-
nim noYem izreZe dio furnira s grijeSkama, izree zakrpa i
upres$a” uw list furnira. Otpaci, koji se pritom. stvaraju, izdu-
vaju se posebnim ventilatorom. Automat za krpanje furnira
ubacuje se u teholoski-proces nakon suSenja furnira i prije
nanasanja ljepila. Pri manipulaciji zakrpanih furnira treba
obratiti paznju na to, da ih se 3to je moguée manje previja
kao ne bi ispale zakrpe i doslo do-pucanja listova. Opisanim
strojem moZe se u praksi posti¢i kapacitet od 20 do 30 zakmpa
u minuti s furnirima debljine 0,8° do 5 mm, 3t6 predstavlja
poveéanje kapaciteta ‘od 1000%» prema prijainjem ruénom
krpanju furnira, Ekonomiénost ovoga stroja-dolazi do iara-
2aja i time, $to otpada odrezivanje na Skarama cijelih dije-
lova listova, na kojima ima grijeSaka (&vorova i sl.).

84.3. — Metode Strcanja (Spraying methods). Johmn H.
Ousbey, »Wood«, Vol. 21 (1956), br. 3, str. 105—106.

Streanje je najradirenija metoda nanolenja lakova i lak-
boja. Uredaji za Strecanje mogu se postaviti u svakom pogonu,
pa i tamo, gdje se 3trcanje ne vr§i kontinuirano, uz raz-
mjerno male trodkove, a vijeltina m $trcanju moZe se .steci
razmjerno brie, nego vjestina u drugim naéinima primjene.

Princip $treanja lakova sasteji se u tome, da se tekuéina
pomoéu tlaka zraka Taspriuje i u obliku fine maglice nanosi
na povrdinu, gdje stvara jednoliénu, homogenu; mokru pre-
vlaku. :

Postoje 3 razlidita tipa pistola za Strcanje: usisna, gravi-
taciona i tladna pistola. Kod usisne se pistole lak ili lakboja
nalazi u malom rezervoaru dspod pistole i usisava se u pistolu
i rasprduje. Kod gravitacione pistole je rezervoar za lak,
odnosno lakboju, smjesten izmad pistole i tefe wu sapnice
uslijed gravitacije. Tlatna pistola je principijelno fista kao 1
usisna, a materijal, koji se Strca (lak ili lakboja), smjesten
je u rezervoaru od 10—45 1, te kroz cijev pod tlakom dolazl
do sapnice i rasprsuje se, Najradireniji je usisni tip.

Glavne prednosti manoSenja 3trcanjem jesu: brzina nano-
Senja i najjednoliénije razdjeljenje po povrSini. :



Cesto puta se kod lakiranja kombiniraju razie metode
nanosenja, na pr.: temelini nali¢ se nanosi litenjem s Ctet-
kom, kit za izravnavanje povriine lopaticom, pokrivni
nali€¢ Strecanjem, a posljednji, pokrivni nali¢ opet &etkom.

Kod Strcanja treba pazljive vrditi kontrolu viskoziteta
laka ili lakboje, tlaka kod S$trcanja, temperature i vlage u
radioniei, jer svi ti faktori znatno utjetu na uspjeh u radu.

84.3. — Metode uronjavanja (Dipping methods). John H.
Ousbey, »Woads, Vol, 21. (1956), br. 2, str. 65—67.

Metodom wuronjavanja manose se na predmete zapunjadi
1 temeljni nalidi kao i pokrivni mali®l. Va’no je kod toga,
da velidina i oblik predmeta, koji se uronjava, kao i sastav
laka ili lakboje budu prikladni za primjenu te metode.

_ Predmeti moraju biti §to jednostavnijeg cblika, bez su-
viSnih uglova ili udubina, u kojima bi zaostajao lak ili
boja nakon ocjedivanja, ili se mora dati provesti prikladan
odvod suvidnog laka ili boje. Lak ili lakboja mora imati
3to veéu pckrivnu moé i biti odredenog prikiadnog viskozi-
teta, koji se tokom rada mora kontrolirati i odriavati.

Poznate su 2 metode uronjavanja u industrijskoj proiz-
vodnji: ruéno uronjavanje i ocjedivanje i masinsko. Uredaiji
se sastoje iz tankova za lak ili lakboju, u koju se predmeti
uronjavaju i stalaka sa kukama i koplama za predmete,
koji se uronjavaju i koji se rudno ili masinski unose u tank
s lakom ili lakbojom i izvlade iz njega, te odvode na ocje-
divanje i suSenje. Tankovi za uronjavanje moraju biti tako
konstruirani, da isparavanje otapala bude $to manje, a kod
primjene zapunja&a ili lakboja s teXim pigmentima mora
postojati moguénost mijeSanja, da se odrzi jednolidan sastav.

Srodna metodi uronjavanja je t.zv. metoda lijevanja,
kod koje se lak ili lakboja nalijeva na predmet,

Uredaj se za ovaj nad&in lakiranja sastoji iz poviSe monti-
ranog rezervoara za lak ili lakboju, sabiraéa za suvisak, koji
ofite i ip pumpe, koja lak ili lakboju ponovno vraéa u re-
zervoar. Kako rezervoar i sablirni tank mogu biti kod ovog
sistema zatvoreni, to su gubici na otapalima razmjerno mali
i promjene viskoziteta manje nego kod metode uronjavanja,
Sto predstavlja prednost ove metcde pred uronjavanjem.

84.3. — Metode nanoSenja (Methods of Application). John
H. Ousbey, »Wood«, Vol. 20. (1955), br. 10, str. 402—403.

Metode nanasnja lakova kod industrijskog lakiranja drva
uglavnom su iste kao u drugim podrujima primjene lakova
i boja: nanoSenje i uribavanje loptom, uronjavanje, lidenje,
Strcanje, valjanje.

Loptom se jo$ danas nanose uglavnom 3elak-politure,
zapunja& pora i voStani nali&i. i

Iako industrija danas primjenjuje veéinom metodu gtreca-
nja kao najraciona’niju. jo§ se uvijek mmnogo upotrebljava
i metoda li¢emja. naroCito za nanoSenje temeljnih naliéa,
jer se tim mna¢inom postizava bolje prianjanje uz podlogu.

Opisane su vrste déetaka, koje se upotrebljavaju za lice-
nje, kao i nadn nanoSenja éetkom i pranja, odnosno &iSéenja
cetaka.

84.3. — Metode nanosenja (primjene), dio II. (Methodis of
rmolication. Part 1T.), John H. Ousb ey, »Wood«, Vol. 20.
(1956), br. 1, str. 33—34.

U ovom su &anku opisane cetke za li¢enje lakova, za-
tim &etke za specija'ne svrhe, te konaéno kombinirana pri-
mjena metoda Strcanja 4 lidenja kod kvalitetnih radova.

Cetke za lakove su specijalne letke sa Cekinjama ovalnih
krajeva, Cidéenje se provodi istiskivanjem laka ili boje iz
detke, a treba izbjegavati prekomjerno mamakanje u ota-
palima. : el S |

Cetke za specijalne svrhe. Naro¢ito su opisane »Zetke sa
vlastitim punjenjemc«, koje omoguéuju lagang licenje tedkih
boja, kao na pr. olovnog minija. Te &tetke su u sredini
Suplje i spojene pomocéu cijevi sa rezervoarom, u kome se
nalazi boja i iz kojega se boja zrakom #tladi u Cetku.

Kod uskladiitenja éetke treba za¥titi od moljaca.

Cetke kao pomoé kod Strcanja. Kombiniranom upotrebom.
metode 3Strcanja i li€enja postizava se vilo kvalitetan rad,
debar sjaj i &istoéa 1 mogu ve flaganim nadinom ispraviti
pegreske nastale kod Strcanja uslijed neizvjezbanosti rad-
nika ili svejstava same boje (zastori, naranéina kora i sl.).

86.2. — Neke prednosti drveta presvuienog papirom
(Some Potenialities of Overlaid Lumber). B. G. Heebink,
R. J. Seidl i dr.,, »For. Prod. Journal«, god. 5 (1955), br. 2,
april, str. 97—d101.

.Sperovano drvo presvuéeno slojem impregdmramog papira
se veé od ramije upotrebljava za vanjsku oplatu drvenih
montanih kuéa, a papirom presvuéeni furnir se sa uspjehom
upotrebljava za proizvodnju ambalaze. U ameri¢kom Institutu
za istrazivanje drveta (Forest Products Laboratory) u Madi-
sonu se vrSe pokusi radi utvrdivanja fizikalnih svojstava
piljene grade lodijeg kvaliteta, presvudene sa obje strane
impregniranim papirom. Svrha presvlagenja punog drveta
impregniranim papirom bila bi u prvom redu u tome, da se
maskiira povr$ina lo$ijih sortimenata grade, t.j. ¢vorovi, dze-
povii sa smolom, povrSinske pukotine i sl. a ujedno da se
na taj maéin stvori odgovarajuéa podloga za obradu povrSine
ovakve grade, 3to je ranije bilo gotovo nemoguée udiniti.
Pri tom se pojavio niz problema i pitanja, kao $to su, da 1li
ée papirna presviaka izmdrZati napetosti koje budu nastajale
uslijed bujanja 1 wtezanja drveta, da U ¢ée Dbiti moguce
zaista pokriti sve grijedke na drvetu i udiniti ih nevidljivima

i t. & Dosada izvrsena ispitivanja su pokazala, da se pre-
krivanjem povrdine drveta slojem natron-papira impregni-
ranog fenolnom smolom uspje¥no maskiraju grijeﬁke u
drvetu, kao i da se smanjuje bujanje drveta, kada je iz 0zeno
utjecaju vlage, te da papirom presvutena povrsina pred-
stavlja odlidnu podlogu za povrdinsku cbradu i li¢enje tako,
da se ovako oplemenjena grada moZe upotrebljavati i na
mjestima, gdje je izloZena svim atmosferskim utjecajima.

86.32. — EKonomiéna preizvodnja srednjaa za panelploce
(Profitable Produciton of Lumber Cores). H. H. Connelly,
»Wood Working Digest«, god. 57. (1955), br, 7, juli, str. 75—78.

Opisuje se proizvodnja srednjada za panelplode iz otpa-
daka i degradiranog drveta u jednom ameriékom pogonu.
Daje se raspored strojeva za ovu proizvodnju kao i opis unu-
tradnjeg transporta izmedu pojedinih radnih mjesta. Autor
isti¢e maro&itu vaznost blanjanja srednjata nakon lijeplje-
nja, o kojem ovisi kvalitet proizvoda. Narc¢ito se isti¢e pra-
vilno odrZavanje strojeva i pravilan izbor odgovarajuéeg
alata.

9. — MEHANICKA PRERADA, INDUSTRIJA DRVETA

90. — Savremeno uredenje tvornice namjestaja (Amenage-
ment moderne d'un fabrique de meuble), »Revue du bois«
br. 7/8-1956, str, 8—13.

Clanak predstavlija kompendium diplomske disertacije,
objavljene nedavno u njemadkom ¢&asopisu »Holz als Roh
und Werksloff« po M. G. Ka.ztz-u. Tema cbuhvata orga-
nizaeiju tvornice namjestaja, koja ima zadatak da proizvodi
tvi tira namjestaj? wz crtvaranje godlinjeg bruto produkta -
od 28,800.000 DM. U detalinom opisu dati su tehnidéki podaci
o organizaciji rada po pojedinim fazama proizvodnje i tvor-
ni¢kim odjelima, o sigurnosnim mjerama, o ekshausterskim
uredajima, strojnom parku, energetici i sl.

90.5. — Podovi iz tvrdog drveta u Americi i niihova pro-
izvodnja (Der amerikanische Hartholzfussboden und seine
Herstellung). H. J. Sacht, »Holz als Roh- und Werkstoffc,
god. 14. (1956), br. 1, januar, str. 14—18,

U USA i Kanadi se vrlc mnogo upotreb'javaju podovi iz
tvrdog drveta. Razvila se jedna standardna vrsta podova iz
tvrdog drveta, koja se sastoji iz uskih, s obje strane blanja-
nih dad&ica, koje se sastavljaju zajedno. Pojedine das&ice su
s oba postrana brida kao i na ¢eonim bridovima providena
utorom i perom i na taj se na&n mcgu uzastopno polagati
jedna uz drugu. Polaganje se vrsi pribijanjem za slijepi ped,
pri ¢emu su &avli zabijeni koso pod 45* ispod pera. U &lanku
se oplsuje proizvodnja das¢ica za podove iz tvrdog drveta na
tekuéoj vrpei.

92.5. — Varijacije na ljestvama (Varnitainos sur 1’échelle).
A. Soulillou, »Revue du beis« br. 5-1956, str. 4—3.

Ljestve danas sreéemo posvuda. Njihova je upotreba mno-
gostruka U svim granama privrede, pa i u svakidasSnjem
zivotu Covjeka. Zato nije svejedno kakve ¢emo ljestve izra-
diti za pojedine svrhe, Vrnsta i svojstva drveta iz kojega se
ljestve izraduju, na&in konstrukecije od osobitog su znaéaja
za stabi'nost 1jestava, a o tome ovisi i liéni sigurnost onoga,
koji ih upotrebljava. U tom smislu ¢&lanak daje praktiéna
i vrijedna uputstva.

92.6. — Nove perspektive za drvo — veliki lukovi »Cru-
ciani« (Nouvelles perspectives pour le bois — Les grande
cintres »Cruciani«). G. Gicrdano, »Revue du bois¢, br.
6-1956, str. 7—a0. i

Clanak iz pera G. Giordana, direktora talijanskog Nacio-
nalnog instituta za drvo u Firenei, opisuje mov naéin po-
stavljanja drvene oplate u obliku luka (tip »Cruciani«), kod
gradnje velikih mostova. Sistem se zasniva na elementima
punog luka, a svaki ovakvi element sastavljen je iz pilje-
nica debljine 15—25 mm, meduscbno povezanih e-sistemom
Zeljeznih sklopki u obliku slova »U«, Prednost ovog sistema
je u brzini i jednostavnosti postavljanja, a drvni materijal
se ne oiteéuje te se moze viSekratno upotrebiti.

95.3/75.2. — Drvo za gradnju vagona i njegovo suSenje.
Problemi i iskustva njemackih drZzavnih Zeljeznica (Werk-
stittenholz und dessen Trocknung. Probleme und Erfahrun-
gen der Deutschen Bundesbahn). Th. St umpp, »Holz-Zbl.«,
god. 82. (1956), br. 1, str, 1—3.

U &anku se, uz probleme suSenja kako mekog, tako i
tvrdog drveta, govori i o upotrebi raznih vrsta plo¢a za za-
tvorene vagone za robu kao i’ o upotrebi importiranog i
cplemenjenog drveta za podove otvorenih teretnih vagona.
Autor daje rezultate jedne trogodisnje praktidne probe, koji
su pokazali, da je borovina, impregnirana sa sintetskim smo-
lama, manje otporna prema rtrofenju nego prirodna hrasto-
vina i bukovina impregnirana u ulju. .

99.1/40. — Nauéno pristupanje konstrukeiji drvenih san-
duka i konstrukciji i upotrebi paleta (A Scientific Approach
to the Desing of Wooden Containers and the Desing and
Use of Pallets). J. M. Rudmicki, »For, Prod. Journalc,
god. 5. (1955), br. 2, str. 33-A—36-A.

Pretresa se i analizira znafaj i madin bolje i ekonomi¢-
nije wpotrebe drveta u proizvodnji drvenih sanduka, kon-
tenera i paleta. PoboljSanjem Kkonstrukecije se moze postiéi
smanjenje cijene ko$tanja 41 tvime pridonijeti poveéanju
konkurentne moéi drvenih sanduka u odnosu na druge mate-
rijale, e bt
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