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Kružne pile s • umetnut1m zubima 
UVOD 

Kružne pile s u~etnutim zubima*) su vrst 
kružnih pila (cirkulara.), čiji listovi imaju zube. 
koji se mogu jednostavno umetati ili skidati s lista. 
Na sl. 1 je vidljivo, kako su sam zub (1) i njegov 
držač (2) smješteni na obodu lista pile (3). Pomoću 
posebnog ključa lako se zatupljen zub izbaci, i na 
njegovo mjesto stavi novi. 

SI I tlme/17u/l zt.1/J nc, o/Joch li.s/a 
irt.1Ž/le pile 

f 

Kružne pile s umetnutim zubima upotreblja
.vaju se mnogo u USA, dok se u Evropi nisu udo
maćile. U USA se takve pile upotrebljavaju najviše 
kao glavni radni strojevi malih i pokretnih pilana, 

*) Smatram da naziv »kružne pile s umetnutim 
2:'bima« odgovara za pile o kojima je riječ, jer je 
tune .ctata ~snovna. ~arakteristika tih . pila, a odgo
vara 1 stranim naz1vuna: inserted tooth ·saws-Brown 
les scies clrculaires a dents rapportees-Razous Sa~ 
gebHitter mit einsetzbaren (eingesetzten) Zahnen-
Flatscher. · 

a i u nekim većim pilanama na jugu i zapadu USA, 
gdje radi jeftinoće drveta - radi relativno velike 
širine reza - otpadak ne predstavlja ozbiljni gu
bitak. Važnost kružnih pila podvučena je u USA 
i tendenc.ijom za povećanjem broja malih pilana s 
cirkularom kao glavnim radnim strojem (1:10). 
Osim za raspiljivanje trupaca, kružne pile s umet
nutim zubima upotrebljavaju se i za prikraćivanje 
trupaca te okrajčivanje piljenica. 

U Engleskoj ima također pilana, koje kao glav
ni radni stroj imaju kružnu pilu s umetnutim 
zubima (5). Ove ,pile vrše ili potpuno raspiljivanje 
trupaca, ili ga samo raspile u prizmu, koja se dalje 
raspiljuje na drugim strojevima. 

O svrsishodnosti i ekonorničnosti kružnih ,pila 
s umetnuatim zubima općenito postoje razna mi
šljenja. U USA se smatra (1 ;10), da će i u budućno
sti kao glavni radni strojevi pilane biti, pored 
tračnih pila, i kružne pile s listovima velikih prer 
mjera; ovakve pile imaju u pravilu umetnute zu
be. Petitpas (9) smatra, da se kružne pile s umet
nutim zubima mogu upotrebljavati za raspiljivanje 
trupaca u šumskim područjima bogatim vodenom 
energijom i za raspiljivanje nekih osobito tvrdih 
vrsta tropskog drveća, koje vrlo brzo zatupljuju 
zube tračne pile. 

S dr'uge strane u Engleskoj postoji tendencija, 
da se proširi upotreba kružnih pila s umetnutim 
zubima, manjeg promjera lista i za obrađivanje 
piljenica (2;6). To se omogućava time, što je znatno 
smanjena minimalna debljina lista pa po tome i 
širina raspiljka takvih pila. Naime, velika širina 
raspiljka najčešće se spominje kao glavna mana 
takvih pila. 

Uopće, kad se govori o nedostacima kružnih pi
la s umetnutim zubima, onda se često, akcentira
jući na te umetnute zube, takvim pilama pripisuju 
mane, koje su možda svojstvene kružnim pilama 
uopće, a ne posebno onima, čiji listovi imaju umet
n.ute zube. Namjer-a je ovog prikaza, da pokuša 
dati neke najvažnije karaketristike kružnih pila 



š umetnutim zubima, koje su danas u upotrebi, 
njihove mane i prednosti u odnosu na običn~ 

kružne pile, · ne ulazeći u ocjenu ovih posljednjih. 
Iako se kružne pile s umetnutim zubima kod nas 
ne upotrebljavaju, ipak mislim, da one nisu za nas 
bez svakog interesa, pogotovo što se one u našim 
u.džbenicima manje više samo spominju, pa je 
predodžba o njima nepotpuna. 

MANE KRU2NIH PILA S UMETNUTIM ZUBIMA 

Kao najveći nedostatak kružnih pila s umetnu
tim zubima obično se smatra velika širina raspilj
ka (reza) takvih p:la. Listovi tih pila moraju imati 
određenu debljinu, kako bi se zubi sigurno i čvrsto 
mogli umetnuti na obod lista. Znači , da je samom 
k onstrukcijom lista takve kružne pile određena 

neka minimalna debljina lista, a time - uz odre
đeno proširenje zubi - i širina raspiljka (teoret
ska). 

Kružne pile s umetnutim zubima upotreblja
vaju se, uz obične kružne pile, - u USA (1 ; 12) 
najviše kao glavni radni strojevi (head saw) malih 
i pokretnih pilana, zatim za prikraćivanje trupaca 
(deck cut off saw) i za okrajčivanje piljenica (edger 
saw). Promjer lista kružne pile , umetnutim zubi
ma za raspiljivanje trupaca iznosi najčešće 44" do 
60" (1118-1524 mm), debljina lista najčešće 3,4-
4,2 mm (10--8 BWG*) ali i do 4,6-5,2 mm (7-6 

BWG*) uz širinu raspiljka obično 1/4" (6,3 mm) pa 
do 3/8" (9,5 mm). 

Kružne pUe s fiksnim zubima, koje se primje
njuju kod raspiljivanja tmpaca, imaju obično 

listove promjera 48"-72" (1220-1820 mm), de
blJine 3,8-5,6 mm {9-5 BWG). Listovi pila za 
r:-rikraćivanje trupaca imaju promjer i do 84" 
(2133 mm), debljinu lista obično 5,2 mm (6 BWG), 
a širinu raspiljka 5/16" do 7/16" (8,0-11,1 mm). 
Listovi krajčarica su promjera 14" do 70" (356-76'~ 
mm), debljine 3,4-5,2 mm (6-10 BWG), a imaju 
širinu raspiljka 1/4" do 3/8" (6,3-9,5 mm). Kružne 
pile s umetnutim zubima, koje se upotrebljavaju 
za raspiljivanje trupaca na nekim pilanama u En
gleskoj (5), imaju · list promjera 72" (1829 mm), 
debljine 4,6 mm ( ... 7 BWG) i širinu raspiljka 5/16'' 
(8,0 mm). 

Novije k ružne pile s umetnutim zupcima, oro
izvedene u Engleskoj (6), znaitno su tanjeg lista 
Kod promjera od 30" (760 mm) imaju debl]lnt:i. lista 
2,8- mm (12 BWG). Prilikom· nekih pokusnih pilje
nja (piljeno je tvrdo drvo) u Engleskoj (2) upotre
blj ena je kružna pila s umetnutim zubima promje
ra lista 26" (660 mm), debljine 2,8 (12, BWG) i 

širine raspiljka (širina zubi na vrhu) 5/32" (4,•i 
mm). 

*) B. W. G. - The. Birmingham· Wi:re Gage; preraču 
nato u milimetre prema podacima u Handbook of 
Woodcutting, P . Harris, London 1946., str. 40 i prema 
preračunavanj'u J . E.' Hylera u članku Modem 

SaWmi!ing: (12). 
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1z prednjih je podataka vidljivo, da je minimal
na debljina lista kružnih pila s umentnutim zubima 
2,8 mm (12 BWG), odnosno minimalna širina ras

piljka 4,0 mm (5/ 32"). 

Tabela I : odnos promjera lista kružne pile (D) 

debljine lista (a) - prema Voigtu (8) 

D a 
mm 
100 
200 
300 
400 
500 
600 
700 
800 
900 

1000 

mm 
0,75 
1,05 

1,45-1,60 
1,85 
2,25 
2,60 
2,90 
3,25 
3,50 
3,80 

Prema podacima Voigt-a (8) o odn·osima između 
promjera i debljine lista kružne rpile (tabela I) izla • 
zi, da debljina lista od 2,8 mm odgovara promjeru 
cd oko 700 mm. Drugim riječima, kružne pile s 

umetnutim zubima, promjera 700 mm, imaju jedna
ku debljinu lista kao i obične kružne pile s fiksnim 
zubima istog promjera. Očito da i li»tovi pila ~ 

umetnutim zubima, promjera većeg od 700 mm, 

ne moraju biti deblje od odgovarajućih listova 
običnih kružnih pila. 

Promjer od 700 mm mogli bismo u tom slučaju 
nazvat i granični promjer, t. j . najmanji promjer 
lista kružne pile s umetnutim zubima, čija deblji
na n ije veća od debljne lista obične kružne pile 
istog promjera. 

Odnos promjera lista cirkulara njegove de-
bljine izražava se i formulama (8) 

at = 0,142 

a2 = 0,100 

as= 0,075 

D 

D 

D 

Tabela II i slika 2 prikazuju te odnose. 

~i .. , 
,Prgm/l'r irvi1Je ,vle .J 

1 

2 

3 

(J ,?aJ {(}(I ✓aJ ,t(J() I/J/J(J f/(J(J fAA7 Af(/(J /✓aJ /d(Jd ,,,, 

JI l t?tlMJ ,t)rMyerr; irvine ,t)lll' !} / tleG/p!7l' /Jj/q a 



Tabelall: odnos· promjera (0) i debljine (aJ lista 
s 

D 
100 
200 
300 
400 
500 
600 
700 
800 
900 

1000 
1200 
1400 

kružne pile 
a1 a2 

1,4 1,0 
2,0 1,4 
2,5 1,7 
2,8 2,0 
3,2 2,2 
3,5 2,4 
3,7 2,6 
4,0 2,8 
4,3 3,0 
4,5 3,2 
4,9 3,5 
5,3 3,7 

a3 
0,8 
1,1 
1,3 
1,5 
1,7 
1,8 
1,9 
2,1 
2,3 
2,4 
2,6 
2,8 

1600 5,7 4,0 3,0 
1800 6,0 4,2 3,2 
2000 6,3 4,5 3,4 

Ako vrijednosti za a2 uzmemo kao srednje vri-
jednosti debljine lista cirkulara, onda bi za deblji
nu lista od 2,8 mm - minimalna debljina lista s 
umetnutim zubima - odgovarao promjer od 800 
mm. Po tome bi, dakle, granični promjer kružnih 
pila s ume_tnutim zubima iznašao 800 mm, t. j. za 
IOQ mm :više nego prema .podacima iz tabele r. 
Stvarna granična veličina promjera lista kružne 
pile s umetnutim zubima varirat će kako varira 
i stvarna debljina listova kružnih pila istog pro
~=- ' 

Može se uzeti, da je promjer od 700-800 mm 
neki" srednji promjer listova kružnih pila s ume•
n1;1tim ·~ubima. Za ova razmatranja i nije najvažni
je to, koliki je stvarno taj granični promjer, koliko 
činjeni~, da on postoji, t . j. da listovi kružnih 
p_ila s _umetnutim zubima, . promjera preko neke 
određene veličine (granični promjer), ne mo,raju 
biti deblji od listova običnih kružnih pila. Naime. 
kako je već na,pomenuto, listovi kružnih pila s 
umetnutm zubima trebaju jednu minimalnu de
bljin~ radi mogućnosti učvršćivanja zubi na obodu. 
Daljnji porast debljine ne ovisi o zubima lista već 
o njegovom promieru - kao i kod običnih kružnih 
pila. Očito je, dakle, da nema razloga, da listovi 
kružnih pila s umetnutim zubima, promjera većeg 
od graničnog, imaiu ve_ću debliinu od odgovara-• 
jućih listova običnih kružnih pila. 

Hudson (6) smatra, da bi se kružne nile s umet
nutim zubima, obzirom na širinu rasPilika. mogle 
upotrebljavati_ svuda tamo, gdje su potrebne kruž
ne pile promjera lista 30" (deblj_ina lista 2,8 mm) 
i v:iše (preko 760 mm). Kod već spomenutih poku
sa. u Engleskoj upotrebljena kružna pila s umetnu
tim zubima uz debljinu lista od 2,8 mm imala je 
promjer 660 mm. Ovdje se radi _o J?ilama:. čiji li: 
stavi imaju promjere oko graručruh vnJednosti 
(700--800 mm), t. j . čija_ deb~jina nij~ :7eća ~d 
srednjih vrijednosti debljina listova ob1čruh kruz-

nih pila istih promjera. 

Ako se usporede naprijed navedene debljine li
stova većih promjera američkih kružnih pila, '> 

debljinama listova običnih kružnih pila, vidi se. 
da se debljine približno podudaraju te da debljine 
listova kružnih pila s umetnutim zubima nisu veće 
od :;rednjih nE>bliina listova običn~h pila. Među
tim. kružne pile s umetnutim zubima promjen. 
,ista manjeg od graničnn.ci (krajčarice, prom.iera 
360-760 mm) imaju debljinu lista veću od odgo
varajuće srednje debljine lista običnih kružnih 
pila. Drugim riječima, kružne pile s umetnutim 
zu.bima promjera lista manjeg od graničnog imaju 

l(J 

fl 

.Jmoo ,orop1j,fa --~--~ 
O I 2 J 4 5 mm 6 

JI 3 Zanpos/ jJO/re/J/Je fJ090/JJke .fll(,91? J,uhe j)ile 
tJ sir;lll ;0ropffo,-/J,.lJM7m,n,1J:q5m, F'JO"'¼ 

v:~u debljin_u lista od deblj'ine lista običnih kruž
mh pila odgovarajućeg promjera. To je logična, 
obzirom da je kod listova kružnih pila s umetnutim 
zubima konstrukcijom ograničena minimalna de
bljina lista, ispod koje se ne može ići. Pomakom te 
minimalne debljine na niže pomakla bi se i vri
jednost graničnog promjera na niže. Obratno, uz 
smanjenje debljine lista obične kružne pile vrijed
nost graničnog promjera bi porasla. 

Međutim, ne radi se direktno o debljini lista, 
već o širini raspiljka kružnih pila s umetnutim 
zubima prema širini raspiljka običnih kružnih pila. 
No ako debljina lista kružnih pila s umetnutim 
zubima nije veća od debljine lista običnih kružnih 
pila. onda nema razloga, da ne bude tako i s te
oretskom š-irinom raspiljka. Ovdje se sada radi 
samo o veličini proširenja zubi, a ova kod obih 
vrsta zubi treba biti jednaka uz i5te uvjete rade>. 
(vrst drveta i t. d.). Zubi, koji se umeću na obod 
lista, izrađeni su tako, da se prema vrhu proširuju, 
pa im nije potrebno davati posebno -proširenje. 

Već spomenuta kružna pila promjera 26" (660 
mm) i debljine 2,8 imala je širinu raspiljka, t. j. 
širinu zubi na vrhu, 4,0 mm kod piljenja tvrdog 
drveta. · To znači, da su zubi bili prošireni na svaku 
str.anu svega 0,6 mm. Za obične kružne pile, pro
mjera 600-700 mm, kod piljenja tvrdog drveta 
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lznaša ~irina raspiljka, prema podacima koje na
vada Kollmann, do preko 4,5 mm, dakle, i više 
nego kod spomenutih zubi. Za listove -promjera 
900 mm za meko drvo iznaša širina raspiljka (8) 
i preko 6 mm, dok kod spomenutih američkih 
kružnih pila, promjera 1100-1500 mm, širina pro
piljka iznaša 6,3-9,5 mm. Zubima običnih kruž
nih pila, debljine lista 4,6 mm (7 BWG), daje 5e 
obično proširenje od 1,3 mm, pa širina raspiljk:; 
iznaša 7,2 mm (12). Širine raspiljaka je teško uspo
ređivati, jer proširenje zubi ovisi o više faktora 
u vezi sa drvetom koje se pili. Ipak ovi primjeri 
pokazuju, da se u pravilu ne može govoriti o vecoj 
širini raspiljka kružnih ,pila s umetnutim zubima 
u odnosu na širine raspiljka običnih kružnih pila. 

Zaključak o odnosima debljine listova može 5e, 
dakle, proširiti i na odnose o širini raspiljaka: 
kružne pile s umetnutim zubima, čiji je promjer 
lista veći od graničnog ili jednak njemu, nemaju 
u. pravilu veću širinu raspiljka od širine raspiljka 
običnih kružnih pila istog promjera pod istim 
uvjetima rada (proširenje zubi) . 

Kao daljnj i nedostatak kružnih pila s umetnu-
tim zubima smatra se potreba za većom pogonskom 
snagom radi veće širine raspiljka takvih pila u 
odnosu na obične kružne pile. Ta zavisnost pogon
ske snage i širine raspiljka jednostavno je uočljiva 
u empirijskoj formuli Hartiga (7) 

nX D rXF 
NT = 8)(l05 + 14 (KSI ..... za tvrdo dno 

nXD rXF 
NM = 8X 105 + 28 (KS) . . . .. za meko drvo 

n = broj okretaja u min; D = pro_mjer lista 
pile um; 

r = širina raspiljka u mm; F = povrišina reza 
u m 2/h 

N = ukupna potrebna pogonska snaga 

Prvi dio jednadžbe predstavlja snagu za pra
zan hod, a drugi snagu za samo piljenje. Ako ·se za 
neku određenu pilu uzme, da su vrijednosti za n, 
D i F konstantne, onda se gornje jednadžbe mogu 
pisati u obliku, u kom se vidi direktna zavisnost 
pogonske snage kružne pile o širini raspiljka: 

NT = A+B.r 

Nr4 = A+C.r 
Na pr. uz D = 0,5 mm; n = 2.300; F = 30 m2/h 

i različite vrijednosti za r dobiju se vrijednosti za 
potrebnu pogonsku snagu, kako je prikazano na 
grafikonu (Sl. 3) prema jednadžbama: 

NT = 1,4 + 2,1. r 

NM = 1,4 + 1,1 . r 
Povećanje potrebne pogonske snage upotrebom 

umetnutih zubi većih debljina pokazao je Telford 
(13) ispitivanjem rada kružnih pila s umetnutim 
zubima. 

Bez obzira što Hartigova formula daje približne 
rezultate, ipak je očit veliki utjecaj širine raspiljka 
na pogonsku snagu. 

Utjecaj širine raspiljka na povećanje potrošnje 
pogonske snage kružnih pila s umetnutim zubima 
može se - analogno kao i prije - razmatrati 
uglavnom kod listova manjeg promjera, odnosn:1 
iamo, gdje je širina raspiljka kružnih pila s umet
nutim zubima veća od onoe- kod '.)bičnih kružnih 
pila uz isti promjer lista. Znači, kod kružnih pila 
s umetnutim zubima, promjera većeg od graničnog 
(u prije navedenom smislu), ne može se govoriti o 
većem potrošku pogonske snage tih pila u odnosu 
na obične kružne pile s fiksnim zubima uz iste 
ostale uvjete. Pile, pak, promjera manjeg od gra
ničnog, očito će zahtijevati više pogonske snage od 
običnih kružnih pila. S tog stanovišta racionalne 
su one kružne pile, čiji je promjer veći od granič
nog. Pitanje odnosa potrebne pogonske snage 
običnih kružnih pila i pila s umetnutim zubima 
nije time, razumljivo, posve rasvijetljena. Tako 
Hyler (12) navada, da pod nekim srednjim uvje
tima kružna pila s umetnutim zubima, promjer 
60", zahtijeva manje pogonske snage od obične 
kružne pile istog promjera. No to je pitanje obod-
ne brzine, broja zubi, brzine pomicanja i t. d. Te 
analize prelaze okvire ovog prikaza. 

Grubost reza kružnih pila s umetnutim zubima 
je također često naglašavani nedostatak kružnih 
pila. Ovdje se, izgleda, radi o tome, da su takve 
pile najčešće velikih promjera, a takve kružne pi
le i s fiksnim zubima imaju veće vibracije i grub 
rez (3). Ima i obratnih tvrđenja (6), da kružne pile 
s umetnutim zubima proizvode finiji rez nego 
obične kružne pile, jer su im zubi prošireni slično 
kao kod stlačenih zubi, dok su obični zubi proši
reni razvraćajem. U Americi se radi grubog reza 
kružnih pila velikih promjera daje piljenici odgo
varajući prid, da ova poslije blanjanja zadrži po
trebnu debljinu. To svakako predstavlja gubitak 
na drvetu. Grubi rez kod pila s umetnutim zubima 
može biti posljedica umetanja novih zuba, koji 
prema onima, koji su već ne.što istrošeni, imaju 
nešto veću širinu raspiljka. Ovo se može izbjeći 
uređenjem svih zubi prije početka rada. U svakom 
slučaju kod nekih radova, kao na pr. u proizvodnji 
pragova i građevnog materijala, grubost reza nije 
od osobite važnosti. 

Veća nabavna cijena kružnih pila s umetnutim 
zubima veća je od cijene odgovarajućih običnih 
kružnih pila. Ovaj moment nije, međutim, od veće 
važnosti, kad se uzme u obzir, da ovakva pila da
leko duže traje od običnih kružnih pila, čiji se list 
brušenjem i isjecanjem zubi relativno brzo mora 
mijenjati. 

N:asuprot ovih nedostataka, kružne pile s umet
nutim zubima imaju i određenih prednosti pred 
običnim kružnim pilama. 



PREDNOSTI KRU2NIH PILA S UMETNUTIM 
ZUBIMA 

Kod običnog se 1:sta kružne pile brušenjem i 
isjecanjem zubi stalno smanjuje promjer. Ovo ima 
3a posljedicu prije svega, da se list brzo troši p ·J 
ga treba zamijeniti novim. Nadalje, smanjenje pro·· 
mjera brušenjem zubi smanjuje se i obodna brzina 
. D· it, n hsta: v = -

6
-
0
- . Smanjenje brzine lista loše 

utječe na rad kružne pile, jer ona ne radi pod na.i-· 
povoljnijim uvjet:ma. Najpovoljnija obodna brzina 
lista kružne pile je 40-50 m/sek (4). Smanjenjem 
brzine lista smanjuje se i brzina pomicanja, a to 
znači i kapacitet pile, što se vidi iz formule z::i 
praktičke izračunavanje maksimalne brzine pomi
canja (8): 

C 
Smax = t · v (mlmln ). 

Smax = maksimalna brzina pomicanja 
C = konstanta ovisna o više faktora 
t = razmak zubi u milimetrima 
v = obodna brzina u m/sek. 

Smanjenjem premjera lista obične kružne pilP. 
mijenja se i položaj napetosti lista, pa se napetost 
mora češće obnavljati. 

Kružne pile s umetnutim zubima imaju stalno 
isti promjer lista, pa zato kod njih nema loših po
sljedica smanjenja promjera lista - efekt se ne 
smanjuje, a napetost lista se održava znatno dulje 
nego kod lista obične kružne pile. 

Oštećenje zubi u toku rada ne predstavlja za 
kružne pile s umetnutim zubima ozbiljnu nezgodu, 
jer se oštećeni zubi lako i brzo nadomjeste novi
ma, čak i bez skidanja lista sa svoje osovine. Sma
tra se, da je ipak bolje skinuti Hst i provjeriti sve 
zube, kako ne bi novo umetnuti zubi stršali iznad 
ostalih, koji su već upotrebljavani, jer bi inače zubi 
imali hrapav rez. 

Brušenje umetnutih zubi je brže, jer se brusi 
· samo mali dio vrha zuba. Međuzublje se ne brusi; 
ono je uviijek jednako i dovoljno veliko, što je 
važno za efekt pile. Brušenjem se prednji kut zubi 
može prema potrebi mijenjati, pa se takvom pilom 
mogu piliti prema potrebi i tvrde i meke vrste 
drveta. 

Zubi, koji se umeću na obod lista izrađeni su 
tako, da se prema vrhu proširuju, pa im nije po
trebno davati nikakvo posebno proširenje. To pred
stavlja uštedu na vremenu oko uređenja zubi. 

Umetnuti zubi izrađuju se od tvrđeg materijala 
nego listovi i zubi običnih kružnih pila, pa se zato 
teže zatupljuju. Time zubi dulje ostaju u radu, 
manje je vremena potrebno za brušenje, a poveća
nje potrebne pogonske snage radi zatupljenosti nije 
tako brzo kao kod običnih kružnih pila. Osobito 
tvrdi zubi izrađuju se iz raznih legura, odnosno, 

samo se šili ak zubi izradi iz legure specijalne tvr·· 
doće. I zubi običnih kružnih pila mogu ·se izraditi 
s vrhom od tvrđeg materijala, samo je tu nezgoda, 
što se kod oštećenja jednog zuba moraju isjecati 
novi zubi - što kod kružnih pila s umetnutim zu
bima nije potrebno. 

U Forest Products Research Laboratory u Prin
ces Risborough u Engleskoj izvršena su. ispitivanja 
kružnom pilom s umetnutim zubima (2). Kod to~a 
su jednom upotrebljeni normalni zubi, kakvi se 
obično upotrebljavaju kod ovakvih pila, a drugi 
put zubi, čiji su vrhovi bili načinjeni od osobito 
tvrde legure kobalta, kroma i tungstena. Ova su 
ispitivanja pokazala, između ostalog, kako se zubi 
specijalne tvrdoće mnogo teže zatupljuju. Iako se 
ova ispitivanja ne mogu direktno primijeniti za 
uspoređivanje brzine zatupljenosti zubi kružnih 
pila s umetnutim zubima i običnih kružnih pila, 
ipak se može dobiti predodžba o prednosti upo
trebe specijalno tvrdih_ zubi prema zubima obične 
kružne pile. Za ispitivanje je upotrebljeno drvo, 
koje sadrži veliki postotak silicija - makore (Mi
mu.sops heckelil), pa jako brzo zatupljuje zube. 
Promjer lista bio je 26' (660 mm), debljina 2,8 mm 
(12 B. W. G.), širina raspiljka (širina zubi na vrhu) 
5/32" (4 mm), prednji kut zuba 37,5°, stražnji kut 
12,5°. Raspiljivale su se piljenice debljine 17.'8" 
(54 mm) na letvice debljine 3/16" (47 ,mm) uz brz:
nu pomicanja od 39.4 ft/min (12 m/min) i brzinu 
lista 10.000 ft/min. (50,8 m/sek). R'.i.di zatupljenosti 
zubi dcšlo je do porasta potrošnje energije za rad 
cirkulara. Uz primjenu običnih zubi došlo je do 
porasta potrošnje energije za 250/o poslije piljenja 
8' (2,4 m) piljenica, dok se za isti porast potr.:.šnjc 
energije sa specijaln.o tvrdim zubima ispililo 3.%1)' 
(912 m) piljenica. Iako su ovi podaci dobiveni u 
specijalnim uvjetima laboratorijskog ispitivanja, 
daleko veća ekonomičnost upotrebe specijalno tvr
dih zubi je očita. 

ZAKLJUČ:AK 

Kružne pile s umetnutim zubima imaju mana 
i prednosti pred običnim kružnim pilama. Kada će 
doći više do izražaja mane, a kada prednosti, od
nosno, kada i gdje je uputno upotrebljavati takve 
pile, a ne obične kružne pile s fiksnim zubima, 
ovisi - kao što se iz prednjih razmatranja vidi -
o više faktora: veličini promjera lista, vrijednosti 
drveta, raspoloživoj pogonskoj snazi, vrsti drveta 
(vrste koje brzo zatupljuju zube) i t . d. Koji će 
momenat u pojedinom slučaju biti važniji, ovisi 
opet o raznim okolnostima. Tako se na pr. u USA 
negdje (1) upotrebljavaju i kružne pile s umetnu
tim zubima, malih promjera radi relativno jeftinog 
drveta i radi potrebe za čestim brušenjem, odnos
no, radi smanjenja promjera kod običnh kružnih 
pila. Pitanje upotrebe kružnih pila s umetnutim 
zubima velikog promjera lista (većeg od graničnog) 
je pitanje upotrebe kružnih pila velikih promjera 
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uopće. Općenito kružne pile s umetnutim zubima 
promjera lista većeg od graničnog imaju znatnih 
prednosti prema običnim · kružnim pilama. Isku
stvo s kružnim pilama s umetnutim zubinla u En
gleskoj pokazuje, da se takve pile mogu upotre
bljavati ekonomično svuda tamo, gdje se upotre
bljavaju kružne pile promjera od 700 mm •pa na 
više. Eventualna primjena ovakvih pila na našim 
pilanama zahtijevala bi svakako jednu detaljnu 
analizu rada tih pila u našim uvjetima. Tek bi 
takva ispitivanja i vlastita iskustva dala odgovor 
o mogućnosti primjene kružnih pila s umetnutim 
zubima u našim pogonima za mehani,čku preradu 
drveta. 
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INSERTED TOOTH SA WS 

In the t.imber industry of Ele United States and some other countries the inserted tooth 
saws are widely used. In Yugoslav,:.a this ty;pe of saws 1is not at aJ1l ,in use and it:herefore the 
knowledge about them !.s very pcor. In speaiking abcut inserted tooth saws their bn.perfecticns are 
usually thought of, .!)rim.arily because of their Jar ge saw kerf. In fact, comparing the thickness of 
tile blade .and the wideness of insert.ed tooth sa ws kerf with those of common drcular saws, ,it is 
evident that the above ment,ioned statement must nc,t necessarily be cor:rect. ' The inserted tooth 
saws of larger cliameter usually have a wider sa w kerf than common circular saws. Besides, the 
article discusses some other imperfections ofs inserted tooth saws. 

But otherw'-se, inserted tooth saws have al so many advantages compared w_ith ccmmon circ·
ular saws. Many of them are discussed in the artic!e, i. e. the;r retain'ng the d iameter throughout their li:fe, the• easy replacing of broken teeth with new ones, the possi-bilitv of making inserted teeth 
of extremely hard metals or metal carbids etc. Generally, the inserted tco.t.h saws o~ la!rger ·dfameter 
h ave considerable advantages comp.ared with com mon circular saw,s of .the same d lameter. 

It needs some research work to introduce su ch saws in our woodworking industry, especially 
abcut thei•r use in our working conditions. 

ODREf>IVA~.)'E . VLAGE . DRVETA 
ELEKTRICNIM VLAGOMJEROM 

Pri upotrebi električnog instrumenta za mjerenje 
vlage · treba s·e detaljno držati uplitstava o njegovoj_ 
u9otrebi. 

Prije upotrebe treba redovito is,pitati rad instru
menta · na taj način, da se elektirodi kratko spoje vla
stitom rukom. Instrument mora tada pokazivati očito 
viso}{ stupanj vlage. 

Kadgod instrument nije u upotrebi, treba isključiti 
baterije ili struju. 

Treba obratiti paŽ'llju, da se ne ošteti izolacija 
savitljivih ·siprovodnika iZIITleđu elektroda i instru-
menta. • ., 

Cim . se noževi ili šiljci elektroda maJrnr i ma!~ 
savinu, treba ih ispraviti ili izmijeniti. 

Instrument za mferenje vlage drveta nikada se 
ne 'smije unašati u vruću sušion-icu. 

Sta·Lno treba održavati čistoću instrumenta. 
Irustnimentom treba postupati s najvećom mogu

ćom pažnjom i .ne 9mije ·ga se •izlagati mehaničkim 
udarcima. 

Kod mjerenja vlage jako debelog ili . j;i,ko tankog 
drveta treba postupati predostrožno. 

Uvijek treba vršiti v:iše mjerenja na raznim dije
lovima iste daske, kako bi •se · utvrdilo, da li je daska 
jednolično osušena. 

Ispitivanje vlage drveta, čija je površina vlažna 
ili mokra, dat će uvijek pogrešne rezultate. 

Električni ·irwtrument za .mjerenje vlage drveta 
ne tireba upotrebljavati za mjerenje vlage šperovanog 
drveta lijepljenog ljepilom, koje se miješa s vodom, 
ča'k niti ako je s loj ljepila naizgled potpuno suh. 

Električnim i.nstrumenfom ne treba pokušavati ,iz
mjeriti vlagu drveta, za koje se sumnja, da je bilo 
obrađivano nekim kemijskim postu,pkom. U takvim 
slu,čajevima treba upotrebljavati postupak mjerenja 
vlage sušenjem u termostatu. 

Kod m jerenja nenormalno vrućeg ili hladnog drveta 
treba izvršiti potrebnu korelt'tlu'u očitanog rezultata 
u odnosu na temperaturu drveta. 

Kod upotrebe otpornog tir>a - instrumenta treba 
izvršiti korekciju očitanja vlage obzirom na vrstu 
drveta, koje se mjerilo. Kod kapacitivnog tipa inlstru
menta treba upotrebiti skalu, određenu za· onu vrstu 
drveta, koju se mjeri.. · 



Arh. ANTF. JURAGA (Beograd) : 

O dječjeĐI nautje,taju 
Č:ovjek dolazi na svijet potpuno bespomoćan. U 

tom pogledu čovjek zaostaje za svim ostalim ži
vim bićima. Bespomoćan ostaje vrlo dugo, ali ga 
zato odgoj čini najsavršenijim živim bićem. Upra
vo od načina odgoja zavisi čovjekova kultura, i to 
koliko pojedinca toliko i čitave zajednice. Odgoj 
je ustvari prenošenje sadašnjih radnih iskustava 
u skraćenom obliku na mladu generaciju uz pri
mjenjivanje novostečenih. Taj se odgoj u savre
menom društvu vrši na sve složenije načine i zna
lački uz primjenu raznih sredstava čula i vida, 
kako bi se postigao maksimum efekata. Jedan od 
važnih faktora, koji pomaže pravilnom odgajanju, 
predstavlja ambijent (soba, okolina), gdje di
jete provodi veći dio svoje zabave i odmaranja. 
Kako oblici, b-0je i ostali faktori imaju veliki utje
caj na psihu čovjekovu, osobito na dječju, to se 
danas veliki broj institucija u svijetu bavi pro
blemom dječjeg namještaja i igračaka te znalač
kom primjenom boja i oblika. 

Savremeni su prindpi uređ'ivanja čovjekove na
stambe postali već životna potreba našega vreme
na. Ali još je .od veće važnosti način rješavanja 
uređenja dječjih prostorija. Jedan bi put u tom 
poslu bio standardiziranje pojedinih oblika za spe
cifične potrebe i uzrast. Međutim, taj put nije ta
ko jednostavan kako se čini na prvi pogled. Teži
na je zadatka u tome, što našoj industrijskoj ope
rativi treba staviti ina 'raspoloženje dobro pro
studirane modele; kojih bi masovna proizvodnja 
omogućila ne samo prikladne oblike nego i cije
nu, pristupačnu za potrošače. Kombinacija tih 
modela, k-0je bi naši potrošači kupovali, trebala 
bi pružiti mogućnost raznovrsnog usklađivanja i 
ctopunjavanja bez opasnosti za harmoničnost. Ma
terijali, pak, koje imamo u izobilju (drvo, vinil, 
aluminij i t . d.), trebali bi biti bogato zastupljeni, 
i pritom s istaknutim njihovim estetskim kvalite
tama. 

U prvom redu s unce, zatim zrak i cdgovara
juća temperatura, a napokon i prikladna ventila
cija čine presudne faktore za uređenje dječje so
be. Svijetle boje zidova i svjetao namještaj s ma
lom skalom oblika bit će pravi okvir za dijete. 
Razv·oj djeteta nameće, da krevet ili kolijevku 
smj est imo u najsunčanijem dijelu S-Obe i pritom 
prilagodimo tako, da mu· bude udobno i korisno 
po zdravlje. 

Kada djeca počinju zapažati predmete, što se 
oko njih nalaze, započinje i njihovo učenje. 2i
votinje u slikama i oblicima, cvijeće i drveće, za
tim abeceda, brod-Ovi i vlakovi, - sve što će djeca 
sresti u životu, treba postepeno uvoditi u njihovu 
sobu. Na taj se način spavaća dječja soba pomalo 
mijenja u odgojnu prostoriju, koja u daljnjem raz-

voju dobiva ploču, mali sto i stolice te policu za 
igračke. Postepeno se i takova soba preuređuje 
prema spolu djeteta, specijalno za dječaka, a spe
cijalno za djevojčicu. 

Iznijet ćemo u ovom pogledu nekoliko najvažni
jih općih sugestija 

a) Politirani namješt1j za dječje prostorij e ne 
dolazi u obzir. Ukoliko se nešto predvidi u ple
menitijem drvu, onda ,ie najpogodnije izvesti vik
sanje ili lakiranje. Inače je najpraktičnije bojadi
sano ili pak pleteno pokućstvo. 

b) Zidne površine t reba da su bojadisane pa
stelnim tonovima i sa što manje raznih fotogra
fija. Najbolje je na zidu izvesti crteže i slike ži
vih boja (didaktičnog karaktera) ili uspjelim sli
karijama samog djeteta. Lijep ukras čine i sport
ski rekviziti. 

c) Police na zidu, ukoliko su jednostavnog obli
ka, uvijek će udovoljiti svrsi. One mogu služiti 
najprije za :;:,mještaj igračaka a kasnije i za malu 
biblioteku. Takvo je rješenje prikazano u prilo
ženoj slici 9. Mogu se i mijenjati visine između 
polica. 

d) Krevet za djecu treba da je tapeciran ali 
tvrdo. I u manjoj ćemo sobi moći smjestiti krevete 
za dvoje djece. Tu nam može pomoći bilo mon
t 2fa kreveta na kat (Sl. 9), bilo montaža kreveta, 
koji se smještavaju pod drugi (Sl. 2). On se izvla
či samo za vrijeme upotrebe (noću) , a inače se 
(preko dana) uvlači i prekrije tako, da zauzima 
pr,ostor jednog kreveta. Kolijevka m ože da bude 
izvedena od slame s kombinacijom cijevi ili kao 
drveni krevetac s ogradom (Sl. 1) koja se podiže. 
Takav krevetac može odlično da posluži i za du
že vrijeme. 

e) Ormar treba da je takav, d a može služiti 
za prepovijanje, kad mu se ploča otvori i nasloni 
na fijoku (Sl. 6), ili, pak, takav, da mu je gor
nji dio obrađen kao školska ploča t e može služiti 
za vježbu i crtanje. Kad se ovakvom ormaru 
vrata otvore, ona mogu služiti za razne poslove, 
kao na pr. za s laganje ili sortiranje rublja te za 
njegu djeteta i t. d . Ovakav primjer daje sl. 5. 
Za potrebe odraslijeg djeteta •odgovara kombini
rani ormar (Sl. 2). U njemu treba predvidjeti 
prostore za garderobu, knjige, igračke, sekr~ter za 
pisanje i sl. Ladice (fijoke) je dobro predvidjeti u 
različitim bojama, kako bi dijete već po boji mo
glo prepoznati, gdje mu se što nslazi. 

f) J edan od najvažnijih dijelova namještaja za 
dijete pre_dstavlja stol. Vrlo je uputna takva 
konstrukcija stola, čija se ploča može po želji spu
štati i dizati. Takav jedan stol može duže vreme
na odgovarati djetetu koje raste (SI, 8). Praktičan 
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je. stol i onaj, čija se ploča dade otvoriti i služiti 
kao školska tabla (Sl. 7), dok zatvorena služi kao 
podloga za pisanje i crtanje. Ovdje može služiti 
za pisanje i donja niža ploča ukoliko je gornja 
previsoka. Za manje će sobe biti praktičniji se
kreter-stol, koji visi na zidu (Sl. 3), ili, pak, orma
rić za knjige, čija se vrata otvaraju i onda služe 
kao stol za pisanje (Sl. 4) . U sobi će za djevojčice 
biti uputno, da se stol za pisanje (učenje) postavi 
na konzoli s tim, da služi i Imo stol za toaletu, pa 
se na njegovim otklopnim vratima montira ogle
dalo (Sl. 10). 

g) Sanduci, koje viđamo na svim modelima, 
odlično su sredstvo, da djeca mogu smještavati 
svoje igračke, a kasnije i svoje rublje. 

h) Stolice su vanredno prijatne i lagane za djecu, 
ako su pletene ili kombinirane s pletenjem, kako 
prikazuje sl. 1. Međutim su dobre i drvene stolice 
sa sjedištem od gurtna (Sl. 10), 

i) Tepisi (ćilimi) u dječjoj sobi treba da su pri
kladni za lako čišćenje i prenje. U tu je svrhu 
najpogodnija plastična masa. 

j) Svijetlo na radni stol mora dolaziti ili s lije
ve strane ili sprijeda, a ni u kojem slučaju s leđa. 

Umjetno svijetlo mora biti upereno na radnu po
vršinu stola ili, pak, na uzglavlje kreveta tako, 
da kod čitanja ne smeta očima. Osim ove rasvjete 
mora postojat i kao obično i ra.svjeta sa str,opa. 
Kod toga treba držati u vidu, da jaki reflektori 
upereni na bijelu knjigu umaraju čitaoce i slabe 
vid. 

Dobro je izolirati radni stočić djeteta od cirku
lacije i od kuta za igranje, jer prolaženjem odras
lih i igrom male djece dolazi do dekoncentracije 
djeteta. Uopće treba držati u vidu, da svako dije
te predstavlja svijet za sebe, a to znači, da se 
djeca međusobno razlikuju. Radi toga se dječja 
soba uređuje tako, da bude prikladna upr avo za 
ono dijete, koje će u njoj boraviti. Ako je za 
jednu prostoriju predviđen boravak dvoje djece, 
onda tu sobu treba organizirati tako, da se svako 
dijete može slobodno i mci1vidualno razvijati pre
ma sv-om temperamentu i psihičkim svojstvima. 

Samo tako organizirani ambijent s namještajem 
savremenih formi, praktičnim i jeftin.im, moći će 
pružiti široke mogućnosti, da se koriste svi faktori 
higijene i odgoja. 

(Iz »Revue de l'ameublement«) 
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DR. ROKO BENIC, Swma,,rski fa,kuitet - Zagreb 

O ODNOSIMA IZMEĐU CIJENA NEKIH 
DRVNIH SORTIMENATA 

ODNOS CIJENA PILJENE GRADE I TRUPACA ZA 
PILJENJE TVRDIH LISTACA 

stvoriti 'bazu 2Ja usklađenje cijena truipaca ikiao pro
i2Noda eksploartacije šum.a sa cijenama p::tjene građe. 

Tehničkli cjeni'ci, pi4jene grade I šumslkih piroi:z.voda 
2,a godinu 1956, koje su donijeh Stručno udruženje 
drvnoindustrijslcih poduzeća -t tvorruilca fi111alnih i!)'I'O
i:avod.a NRH, te z,ajednički to udruženje i Stručno 
udruženje šurmsk<>--prilv'rednrh organ:rzaoiija NRH imaju 
za cilj, da uvedu ,red ikad cijena dJl"veta i dovedu do 
sn,'ženja cijena ~ na taj noo:n do površenja žrvotnog 
standairda stanovništva. 

Kod anali'ze i! usklađenja cij'ena držali smo se po
dartaka o procentima iskoirišćenja olbrlovine ikod ore1'ade 
na Jflanl i o :Jroecficijentima vrri1jed.nosrtf piljene građe, 
kalko su oni i,skazani u priručniku »Mehani'čkia prerada 
d!rveta« (autori Beden1ć i d'l"tlgovio) II. ,fizdanje :z 1955. 

U ovom prikazu pokušali smo, držeći se ·postoje
ći-h cjenika, pirovesti anali7lu o:,jenai ,i na tajr nač:n 

Na temelju tih podataka i cijena ,iz cjenika u pri
loženoj tablict donosimo deduktivnim putem utv,rdene 
iznose. lkoj,~ ostaju pilani na ime troškova transrparta 
tru,paoa od utovM'Ile stanice do (Pilane, trošlrove ll)lre
rade u :Pilani, uskladištenje, dobii1ll i (PO'l'eza na p.romet. 

~ =-=---=~-~~--2===-=============-======================= ==========::::..& 
Trupaca Cijena pilje- Cijena 1 m3 Troškovi 

ne gradje;ko- trupaca fco pilane po 
vrs1 le.ta• . deb-. je se dobije vagon po 1 m3 tru-

OPASKA: 
dr- se raz- iz 1 m3 trupa teh.cijeni- paca (uk-

veta red ca fco vagon lru ljuč. voza 
rinu) i 

.om 8 i n ara dobit 

X: 30-39 28.000.- 15.800,- 12.200.- Cijene 

H i 40-49 34.500.- 20.6!5.,.. 13.825,- trupaca 
I 50-69 39.100.- 26.0 o.- 13,100,- su prosjek r 

a 70 viš, 49.000.- 30.075,- 18.925,- izmedju K 
i I klase 

B. 
t. 25-29 23.650,- 10.000.- 13.650,-

30-39 19·.600.- 11, 500.- 8.100.-
1 II 40-49 22.680.- 13,000,- 9.680,-
u 50-69 25,400. - 14.700.- 10.100.-
~ 70 i viš, 29·.200.- 16.500. - 12,700,-
n 

25-39 11,700.- 6. 200. - 5,500.-j 
III 40-49 13,800.- 1.000.- 6,800,-a 50 i viš• 16,350,- 8. 800. - 7. 550.-k 

Trupci za - 16,817,- '3 ,000 , - 8.817, -pra1tovt1 

H K 30-39 26.400.- 1 5,800.- 10.600,- Cijene tru.;. 
r i 40-49 27.000,- 20.675,- 6,325,- paca su 
a 50-69 33. 700,.- 26.000.- 'J.700,- prosjek iz-
s I 70 i vi§, 36,000,- 30.075,- 5 •. 925.- medju K i 
t I klase 
k 25-29 20.600.- 10.000.- 10,600,-
1 30-39. 17,800.- u;500.- 6,300.-
t II 40-49 20.000.- 13,000,- 7,000.-
n . ' 50-69 22.000.- 14.700 .- 7.300.,. 
j 70 1 viŠE 24,400,'- 16,500.- 7 .QOO.- -

·a rrn,poi za 16.817.- 8.000.-k 1Pra1t1 ve 8.817,-

ll 
X: 30-39 24,180.- 11,215,- 1·2,965,- kJ1;1ane -.;ru-
1 40-49 27,100,- 13, 750,- 13,350,- paca :11roa;j. u I 50 i višE 31.000.- 15, 280. - l'i,720,- lim.X: 1 I,lcl 

k 
V 30-39 13,700,,. 7.300.- 6,400,-
a II 40-49 16,650,- 8,500,- 8,150,-

50 1 viŠE 18,,100.- 9,400.- 8,700. - · 
.ru ·25 1 viŠE 10,050,- 5,500.- 4, 5'i;o.-

Trupci za 13.776,- 6.,oo.- 7.276,-IPrBl!CV9 

J J; 25-2g 21.420.- 9 • .500.- U,920,- Cijena t~-
a 1 30-39 25.000;- ll,800.- 13.200.- Jeca pro~J~. • :r IIO 1 rtlie 25.000.- 14,42.5.- U.0?5,- a,K 1 , . 

• 25-"29 1,5.0.50,- 7. 700,.- 7.350.-
D, II 30-39 ·17.820,- · 9;2.50.- -s • .570.--· 

40 __ 1· Tii!e 18,1.5Q.- 10.1.50.- a.ooo.-
.iz:., ---·-J '=-••--····-·-•--;o:-•'=-•-·--- .............. ii.1 ---.. ·-· 

. .;.:;: _____ ;..;..;,. 

Tu anaLizu donosimo za hrast luž
njak i k itnjak, bukvu i jasen kao 
:iajvažnije vrste tvrdih listača. 

T-roškovi transporta trupaca, nji
hovog uskladištenja te prerade na 
pilani uglavnom su nejednaki za u 
tablici navedenn vr,ste. Analiza po
kazuje, da ti troškovi izračunati de
duktivnim putem iz cijene piljene 
grade i cijene trupaca jako varira
ju. Ne raspolažemo točnim podaci
ma o njihovom stvarnom koštanju. 
No ipak nam se čini, da su oni kod 
kalkulacije cijene trupaca fco vagon 
na osnovi prodajne cijene: piljene 
građe uzeti u račun s p~velikim 
iznosom. 

Pri ruci nam je k~lkulacija cijene 
bukove piljene g,rade Tvornice. po
kućstva ,iz savijenog· drveta u Vr
bovskom. Poduzeće, _ uzimaJuc1 za 
baru cijene. tehničkog cjenika za 
bukove trupce, računa· ove troškove 
kod izrade 1 m 3 nEtl)_ar€nih · dasakc1 
iz bukovih trupaca. ·-

I/II klase: 1. _- Plaće proizvodnje 
704 d in. po 1 m• dasaka, .ili 388 d in 
po 1 m3 trupaca; 2. - Opć-i troškovi 
izrade, uprave i p rodaje 416 d in po 
1 m 3 dasaka, ili 229 din po 1 m 3 

trupaca; 3. - Doprinos za soc. osi
guranje 504 din. · '!)O 1 m 3 dasaka . 
ili 277 din po 1 m3 trup.aca; 4. ~ 
Amortizacija .i · kamati 194 · din. po 
1 m 3 dasaka, ili 96 din .po 1 m 3 tru
paca; 5. - Doprinos za · stambeni 
fonda 112 din. ·po 1 m' ·dasaka, · ili 
·52 din- po 1 m3 trupaca. To : ukupno 
iznosi 1 730 din po 1 m• dasaka, ili 
1.052 din po 1 m• trupaca. 
Poduzeće \T['bovsko . je iskazalo 

v,rlo nisku cijenu i:;i~jenja. - iPretpo·
stavimo. da je ona· stvarno viša t da 
iznosi 4000.- din. po 1 m3 'trupaca. 
Dodamo li k tome · tr.oškove pri.je
voza, trupaca do·o.::lane s oko 1000.
d!in. P O m3. troškovi cd urtiovara·tru
paca ·u yagon ' tfo prorezane · 11epa
ren~ bukavine ne ~zriose više od 

'· 5000'.~ din. · P'O l 'm~:--
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Ako uspclil"eciimo ovaj 'kon:k.retn,) trošak jedne ,pilane 
s oni/m. što smo ga ustanovili· u tablici•. ,a koj,u iznosi 
po 1 m 3 trupaca I/II plase od 6400.- do 15.720.- din. 
po m3

, t. j. u prosieku 10.750.-. .izlazi. da b i pilana 
ima-Ja ekstra dobit na raz.lici u cijenama od oko 5.000.
i:-o m 3 trupaca. Po našem mišljenju iznos ie prevelik. 
On nameće ootrebu rev(zije cijena bilo piljene građe, 
lflo trupaca, Sama revizija moći će se u potpunosti 
provesti. kada budemo raspolr..gali točnim podacima o 
:skorj,šćenju trrupaca kod p:,Jjertja, koeficijent:"lma vr:
jednosti pi'ljene robe doibivene iz truipaca te podac'ma 
o vi!lsinf troŠ\kOva u p:,Ja.ni. Č)'ni, mi se, dal je sadašnjim 
.k.alku1'acijama visina troškova u ;pila.nama nei-ealno 
"":s<Jllca, a da će trebati č'm skorije ip,r()'V'eSti rev,:iziju 
djena bilo oblovine. b:[o piljene građe listača. 

Da se utvtrde stvairni troškovi !Piljenja, treb31lo b i 
da j'edna sipedjalna komisija stručnja'ka •i.'mlršr detaujnu 
.anailizu i provjeru troo:kova piljen-fa, u p'Lamama i na 
.taj natin stvori s0Ll'<l.111u osnovu za buduće kallkuladje 
cijena. 

ODNOS CIJENA POJEDINIH SORTIMENATA 
LISTAC:A 

Odnos cijena između pojedinih sortimenata sma
tramo da nije u potpunosti zadovoljio. To se naročito 
odnosi na cijene hrastovih i bukovih trupaca za pra
gove, rudničkog drveta i bukovog drveta za celulozu. 

OBLOVINA ZA PRAGOVE 
Po svojem kvalitetu, t . j . po onome što se od njih 

traži prema standardu, hrastovi trupci za pragove su 
uglavnom nešto lošiji tru.PCi II. klase, ,promjera · 30-39 
cm, iako su tanjih dimenzija. 

Dozvoljene 
griješke 

Zakrivljenost 

ge troškove pilane (amortizacija, kamate na osnovna 
sredstva, ,pogonsku i upravno-prodajnu režiju, dobit 
pilane). 

Smatram, da je iznos ovih troškova, (za hrastovinu 
8817.- Din., a za bukovinu 7276.- Din. po 1 m 3 oblo
vine) previsok i nije stimulativan za proizvođača pra
govske oblovine. 

Iako je šumarijarna preporučeno, da predaju pila
nama pragovsku oblovinu, a da je ne tešu, uz današnje 
cijene pragovske oblovine i pragova tesanje je renta
bilno, iako ustvari znači razbacivanje drvnog materi
jala. 

Uzevši u obzir, da prosječni procent iskorišćenja 
kod tesanja hrastovih trupaca za pragove iznosi 420/o a 
kod tesanja bukovih trupaca za pragove 520/o i da p;o
sječna cijena tesanja pragova po 1 m• pragova, za 
1 m 3 otesane pragovske oblovine dobiva proizvođač 
ove iznose: 

a) hrastovi trupci za pragove 
(27.260 -1500) X 0.42 = 10.819.- Din. 

b) bukovi trupci za pragove 
(22.550 -1500) X 0.25 = 10.946.- Din. 

Promatrajući cijenu pragovske oblovine sa stanovi
šta tesanja pragova vidimo, •da bi ona morala biti neje
d':1aka_ za hrastove i bukove trupce za pragove. (Ov
d.1e nismo uzeli u obzir troškove transporta od šume 
do utovarne stanice, iako su oni manji za pragove ne
go za trupce). 

U vezi s ovdje izloženim predlažem slijedeće : 
1. Cijenu trupaca za pragove trebalo bi povisiti i 

to hrastovih trupaca najmanje na 9.000.- Din., a bu
kovih najmanje na 7.000.- Din. po 1 m•. To povišenje 
pilane ne će ni osjetiti, jer im sadašnja cijena pra
gova za sve troškove i dobit ostavlja kod hrastovine 
6.817.- Din., a kod bukovine 5.776.- Din/m 3, što je 
po našem mišljenju i previše. 

Kvrge Usukanost Bušotine 

Trupci II. Visina luk.a do 1 kvrga glatko 
klase 40/o dužine otesana do 250/o 

srednja velika po t. m. 

__________________ __ ___ sr_e_d_._P~~j~·--~ ---- - ----'---------

1 

do 30/o visine luka sve griješke koje ne isključuju upotrebu za pragove Trupci za 
pragove od dužine praga 

To se vidi, ako se usporede dozvoljene griješke jed
nc,g i drugog sortimenta. l(V:di tabelu gore). 

Za praksu se ipak može uzeti, da kod trupaca za 
pragove kvalitet iznosi 750/o II. i 250/o III. klase. 
. Obzirom na to cijena pragovske hrastove oblovine 

ne bi smjela biti niža od 9000.- dinara. Kod bukove 
oblovine cijena trupaca za ·pragove ne bi smjela biti 
niža od 6900, odnosno okruglo 7000.- Din/m. 

S druge strane cijenu pragovske oblovine određuje 
i cijena gotovih pragova. Tehničkim cjenikom za pi
ljenu građu određena je cijena normalnih piljenih 
pragova po 1 m'. 

Hrastovi normalni piljeni pragovi 27.260.- Din. 
bukovi normalni piljeni pragovi 22.550.- Din. 
Uzevši u obzir procent iskorišćenja kod piljenja 

pragovske oblovine i koeficijente vrijednosti robe, ko
ja se dobije kod piljenja pragova (vidi Bedenić i dr., 
Mehanička prerada drveta). Cijena 1 m 3 pragovske is
piljene oblovine iznosila bi 

a) hrastovi trupci za pragove 
58.000 X 0.53 X 0.55 = 16.817.- Din. 

b) bukovi trupci za pragove 
41.000 X 0.60 X 0.56 = 13.776.- Din. 

Od ovdje iskazane cijene treba . odbiti troškove 
transporta trupaca do pilane i troškove piljenja te dru-
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2. Ukoliko se upravni odbori ne slože s povišenjem 
cijena trupaca za pragove, smatramo, da bi trebalo sni
ziti cijenu gotovih pragova. 

RUDNICKO I CELULOZNO DRVO 
Uz nadašnje cijene postoji također nesklad između 

cijena rudničkog drveta, trupaca za pragove te celu
loznog drveta. Određena cijena bukovcg celuloznog dr
veta iznosi po 1 prm 5.000.-, odnosno, po 1 m3 7.000.
Din. 

Proizvodnja celuloznog drveta skuplja je od proiz
vodnje oblovine (trupaca III, rudničkog drveta i oblo
vine za pragove), koja je sposobna za izradu celuloz
nog drveta najviše za 150 Din. po 1 m3• Uz sadašrl.j<! 
cijen~ trupaca TII. klase (5._500.- Din, ,pragovske oblo
vine (6.~00.- Din.) i rudničkog drveta (6.000.- Din.), 
proizyođačirna je rentabilnije proizvoditi celulozno dr
vo. ' Doduše, cijene i treba da stimuliraju neke s9rti
mente, 1 ali, kada se radi o tome, da one djeluju na 
prera\f u deficitarnih sortimenata, to se ne bi smjelo 
tolerl11ati. Povišenje cijene pragovske oblovine na naj
mapje 8.000.- Din. osiguralo bi, da se ona ne cijepa 
u celulozu. No to nije slučaj kod drugih sor timenata 
•čije cijene ne bi t rebalo mijenjati. 

Rješenje bi se moglo naći u sniženju cijene nema
kljanog celuloznog bukovog drveta od 5.000.--, Din po 
1 prm na 4.200.- Din, po 1 prm (5.980.- Din. 1 m•). 



Pila, glodalica 1 

bušilica u jednom 
stroju 

Automa<Vs.ki stroj A. Ki. K. usavr
šen je do te mje,re, <ia se na njemu 
mogu vršiti tr.iJ različite operacij e : 
;pi;j~je, ,gledanje i burenje <lrveta. 
PolFetanje motora vrši se pomoću 
hidrauličnog cilindra, koH je IPOdc
šim i za poje d-iinalano .dje~ovan;e na 
sviailti motol!" zase'bno. -

iDrv.o, koje se obrađuje, f ilksira ,se 
~at>,kim pritiskom. Rad:n,i stol 
j~ p~retlji,v te ,se m ož-e skinJUti i 
naignuti do 30°. Upravljanje ;po.jedi
nim operacijama ,vrši s•e (POmoou e
lekrtirama,~ets.kog pedala, ikoj,i je u 
vezi s venti!Lom -na ulje. Posebnim 
U1P-ravljaičem stroj se može ,r,e,g.uliro.ti 
bilo da •skuipa pili ,i ®!oda, 'bi1o da 
pili, ,glc,da •i lbrwši-, ibilo, ipak, da ~amo 
buši. Elektromotori se .uikopč.avaju 
,u iprim::ipu svaki ;:a sebe. [)jeloiva,nje 
na u.lj'ni ventil 'VliŠi se pomoću ruč-
ne i!)OlUlge. . 

I. 

DRVNOJ 
INDUSTRIJI 

>11 ... , .......... ,.,. 

~1:;~::,r / Ih. • ~• _., ,•,, 
-.=--· -11:~~ ~- - .,. 

Unutrašnji transport na, pilanama, tvornicama po
kućstva i svim modernim pogonima- drvne industrije 
uspješno se odvija jedino uz upotrebu savremenih me
haniziranih sredstava. Slika prikazuje na koji je način 
taj problem riješen u Francuskoj. 
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Stroj za usitnjavanje 
Konstruktor Hombak iz Bad Kreuznacha (Njemačka) 

izveo je nedavno novi tip stroja za usitnjavanje drve
ta, koji može usitnit i 1000 kg. otpadaka iz 3,4 m3 d<rva. 
Njegov učinak je neobično visok, a kreće se do 4000 kg, 
otpadaka na sat. Debljjna usitnjenog otpatka iznosi u 
tom slučaju oko 0,3 mm. Debljina se po potrebi može 
regulirati: 

Cilindar ima promjer od 340 mm, a u nijemu ima 10 
n oževa. Cilindar se okreće dosta .sp9ro .i ne uzrokuje 
osjetl jivE1 vibracija. ·Noževi se bruse običnim brusili
ćama, 

· Drugi tip st-roja za usitnjavanje opremljen je za usit
\ljavanje oblica. Njegov kapacitet do~tiže do 700 kg 
~hih otpadaka na sat. 
: Za prvi stroj broj, okretaja iznosi 1450/min. Motor za 
pokretanje cilindra može biti jačine 60 ilt 30 kw, što 
ovisi o tipu str()lja. Motor za potiskivanje samog drva . 
obično je jak 3..do ~kw._ .. ---~·"','"S~ · -~~~-~ 

1178 

Naprava za sor
tiranje popruga 

S01'1:iranje JPopmga po <duljini još 
uvijek se u ,većini po,gona obavlja 
ručno, ~ pva operacija prillično fi
nancijski ·o·pterećuje proizvodmju. 
Zato naipraiva iri!g. Arugc,uJ.va.nt-a. 
,koja je u stanju da u roku od 1 -~.at 
sortira 100 m' IPQPmga, (Preds·taiv:ja 
značajl!lru ,novost u ovoj ,grani pro
izvodnje. 

Napra'Va se .zasniva na princi!l)u 
ipo~retne vnpce, koja prenosi popru
ge do postranog trainsportera, a ovim 
se dalje prenosi -do odgovarajućeg 
otvora, kroz koji propada u sa,bira
Nšt:e. Popruga se ubacuje u .n81PraV'1.l 
kroz otvor A lvidi shemu), te se niz 
kosinu •B ~ušta do ;postranog trans
pertera C, Brzinom pomaka trans
portera podešaiva se ,posebnim u
praivljačem D iprema pomalku vrpce, 
koja sl~i .za rujbacivanje popruga 
u ;naipravu. iPostraruim transpo-rterom 
(!)opruga ,putuje, ,dolk ne 'UIPadne u 
jedan od otvora E , koji o<lgO'Vara 
njezi.noj dulj'iruL Kroz (l)O.j'edine ot
vore poprug-e istih dimenzija, sallru!P
ljaju se u sabiraču jedna na drugu, 
a odatle se od.nose dalje u proiz
vodnju. 

Osim brzine, ovom se napravom 
zbcg preoi1Z11osti sortiranja postiže i 
znatna ušteda na, sirovini, što sve 
ekonomski JPovoljno uti~ na finan
cij'eski ed'ekt proizvodnje. Naprava 
se !Po.kreće električnim motorom ja
čine 0,75 CV. Stgumomi uređaj za
ustavlja -rad na1Pra.ve, čime se rukaiže 
lbilo kakva griješka tk-od upra-vljainja, 
·staivljanja u poigc.n ili uibacivan.ju 
popruga, 



Piljenje bez piljevine 
U drvoprerađivačkim se poduze- t.:. a u jedno pomiče materi.ial na

ćima ~vakodnevno razrezu.iu ogro- pri.ied i gura ga u idući slog val.ia-

posmakom materiiala, kroz stro.i br
zinom od 6 do 24 metra u minuti. 

Noževi, ko.i i su opisani kao 
»okrugla dlijeta«. mogu se oštriti na 
samom stroju 1 m ogu ~e podesiti da 
prodiru u drvo do odgovarajuće že
ljene dubine. Nakon što serija no-

m. n·e kol·i·"-1·ne drvet·~ vec'ih d;=en- ka. Noževi jednog val.ika razrezu.iu ...- = ~.. ževa us1i.ied opetovanog brušen.i,:i 
drvo do d,ebljine od oko• ¼" tako, zi.ia u dimenzi.ie potrebne za odre- pcstame premalog cromiera. da bi se 

od ·t 1·k da .ie za razrezivan.ie drveta de-đene proizv e. Pri om ve 1 e moglo postići ovu dubinu. reza. mo-
bl.i'.ne· 1" pc·trebno da mateI'iial pro-

k,,~ičine prvoklasnog drveta. katka- že ih se· prem.iestiti na sLijedeći ,slog 
da. i do 5ff'/o, odlazi u piljevinu, de kroz dva sloga val.iaka. val.iaka. Prema teme se slog noževa 
ho.ia .ie ne samo neupotrebl.iiva Sa · ob.ie strane noževa, .ie na isto.i unatoč sman.ien.iu promjera može i 
(osim za gorivo). nego ie njezino csc:vini montirana co iedna tlačna dal.ie upotrebljavati. a .e;ranka nji
uklanjan_ie ,:a radnog mjesta skup- ploča tako. da im ie razmak jednak hove upctreblii.vosti određena .ie 
čano sa relativno vel:ik im troško- debl.iini materijala. ko.ii se želi raz- brojem s.Jcgcva valjaka na · stroju, 
vima. Radi toga je stremljen.ie rezati. Svrha ovih oloča ie sprije- deblj,in cm materijala i dubinom re-

t Č • k . d • čavanie ciiepania drveta ispred va- Z' svako" poi·edm' o" noza·. s ru n.1a a, vec ugo usmiereno na ~ ,. ,. 
t e•. da se pronađe način razrezivanja ljaka. Radi toga mora svo drvo, Na tcm se stroju u s·vrhu ispit\-
d.ebliih sortimenata u tanje bez kc.ie se želi razrezati. biti iednake van.ia rezalo više vrsta drv:eta. od 
stvarania piljevine. Pronađeno je širine. 1 ako se uslijed djelovanja sušenog tvrdog iavora do sušene H
već više rješenja, ovoga problema, noževa drvo u neposredn°j okolini po.vine. Ma da su POtrebna daljnja · 
a na.inovi.ie .ie ob.iavl.ieno u ugled- reza stlači. ova.i stlačeni materijal ispitivania da bi se odrediila opti
nom američkom ,stručnom časopisu ctpada naknadnim blan.ianiem. malna dubina rezanja za pojedine 
•Forest Products Journal« u bro.iu 9 Dub'na prodiran.ia noževa odre- vrste drveta, dublina reza od ¼" po 
od 'septembra -ove godine. Stro.i je đuie se gustoćom drveta ·i može se nožu ie dala materijal. ko.ii .ie po

ktnstruirao vlasniik jedne P:lane u po p~•trebi miien.iati. Pošto se po- trebno samo dovršno blanjati. 
(iržavi Ohio, Gilbert D. Schneider, m ak drveta krcz stroi ostvaruje do- Radi ilustracije uštede na sirovi
a detalje o njegove .i konstrukciii je d ir cm noževa i drveta, otoada po- ni. ko.ia se može Postići upoti:ebom 
objavio u zajedn1ci sa Wayne K . treba za uvlačnim ,i .izlaznim po- ovcga -stroja. autori navode slijede
Murphey-om. tehnolo,gom za drvo smičnim valjcima i cijela se rasoo- ć i primjer: pr,i proizvodn.ii šuplj.ih 
Pol.icpl'ivredne eksperimentalne sta- Icž:va snaga troši na pogon slogova vrata paralo se blanjane četvrtače 
n :ce države Ohio. valjaka. Računa se. da cotreba sna- od 1" na litvice debljine 1/a" na 

Neposredni podsticaj za kon- ge po svakom rezu iznosi 0,48 HP, aJ!t.~matskci kružno.i Pili, či.ii .ie list 
strukci.iu takvog stroja bila ie po- što ie po navodima autora niže od pile imao debl,j;inu reza od 1/a", Kod 
treba iedrtog proizvođača drvenih snage potrebne za razrezivanje PO- to.l!a se 5rY'/o materijala gubilo u pi
črunaca za tankom građom, ko.ia bi meću kružnih pila. Na, stroju pr.i- lj~nu. Upotrebom opisanog stroja 
bila podesna za saviianje pri izradi kazanom na slici uootrebljen je za rezan.ie proizvodnja se podvostru·
oplate čamaca. Do tada se za raz- elektromotor -snage 15 HP s preno- čila. a količina potrebne sirovine 
re:1Jivanje hrastov.ih četvrtača od 1" som pomoću klinastc•g remen.ia i smanjila na oolovinu. 
upotrebljavalo višelisnu automatsku 
kružnu pilu, Pri čemu se oko 250/o, 
drvne mase gubi!lo u obliku pilje
vine. Imajući to u vidu. G. D . 
Schneider .ie konstruirao stro.i, ko.i-i 
razrezu.ie drvo bez obzira na :n_ie
govu duž'.nu u mateI'ijal oodesan za 
grube proizvede ili koh se može 
blanjati s istom količinom otpatka. 
ko.ii napada i kod materijaila koji 
·ie prethodno dobiven paranjem pi
lom. 

Na tom se stroju dirvo reže po
moću niza okruglJ:h noževa. ko.i r su 
montirani na. osovini stro.ia. a me
đl.!JSobno su razmaknuti oomoću pr
stenova, čija je širina iednaka .. že-
1,ienoj debl]'in i materi.iala. Jedan par 
takvih valjaka čini slog, kqj.i razre~ 
zuje gorn.iu i donju površinu drve-

Schneiderov stroj za piljenje drva, koji ne stvara. 
piljevinu 
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Drvna industrija Turske 

Turska je nesumnjivo najveća i s 
obzirom na imoort drveta i 'drvnih 
prerađevina najvažnija zemlja Blis
kol! Istoka. Za nas j 0 radi tol(a vrlo 
važno. da se u.poznamo s njezinim 
nastojanjima u cilju izgradnje vla
stite industrijsk~ .prerade drveta. 
naročito industriJe namještaja. Cen
tar turskih planova postala je Ana
toWa. koja bi u budućnosti trebala 
zauzeti vodeće mje,to u drvnoj pri
vredt Republike. 

Prema statističkim .podacima Tur
ska fo početkom ove godine raspo
lal!ala sa svel(a '2-13 pol(ona primar
ne prerade i sa 184 tvornica namje
štaja. Ove nas brojke ne •smiju za
vesti na pogrešno zaključivanje, ier, 
unatoč ovolikol! broia. turska se 
drvna industrija nala?i još u pov:o
_iima. Bolju ilustraciju daje broj za_ 
poslenol! radništva. jer od navedenih 
213 pogona primarne prerade samo 
150 pogona, uposljuje vi'Še od 10 rad
nika. Još je nepovotinije stanie kod 
proizvodnie namještaja, jer od 184 
Pol!ona jedva njih 50 ima više od 10 
radnika. 

Kako je nal!lašeno. vodeće mje,to 
ima zauzeti Anatolija, pa se u tu 
svrhu u toj pokrajini ulažu i najve
će investiciie. Dan~šnfo stanie, 'me
đutim. iskazuje drukčiju sliku. Su
deći PO broiu pogona na prvom mje
stu stoji Carigrad (Istambul) osobito 
s obzirom na katel(oriju velikih po
duzeća. Redoslijed važnijih lokalite
ta daje približno slijedeći pregled: 

Sva ostala mje,ta imaju 67 pogo
na primame prerade i svega 5 tvor-

nica namještaja. Na prvom mjestu 
Caril!rad (Istambul) ; Smirna (Izmir). 
ali treba nal!lasiti. da je u Ankari 
navedenih 30 tvornica namještaja 
opremljeno najmodernijim postroJe
niima. pa u tom pogledu glavni grad 
sto.ii ispred ostalih. Dakako. da je u 
i::oređenju s predratnim stanjem mo
dernizacija postrojenja napredovala 
ne samo u Ankari nel!o i u svim 
drugim navedenim centrima. 

U fabrikaciii pa p t r a prvi i: jedi
ni centa, je Istambul. Republika ima 
u svemu 19 'POJJ:ona i svi se nalaze u 
reonu Carigrada. Njihova je .proiz
vodnost u poredbi ,a stanjem prUe 
rata porasla za peterostruko. Tako 
je prosječna produkcija papira izno-
sila: · 

a) 1938. l!od. mjesečno 7·56 tona. ili 
l!odišnje okrul(o 9.000 tona. 

b) 1955. god. mjesečno 3.888 tona, 
ili l!odišnje okrul!lo 46.000 tona. 

Situacija drvne industrHe u Tur
skoj i njezina problematika •bit će 
mnol(o jasnija, ako u račun uzmemo 
raSPoloživu s i r o v i n s k u b a z u. 
Teritorij -republike zaprema 76,781.000 
ha ili zajedno s vodenim oovršina
ma 77,698.000 iha. Od toga otpada na 
šume 10,584.000 ha ili 13,80/o. Pri
stupnih kompleksa ima u svemu 
10,284.000 ha (13,40/o) a ne.pristupnih 
_samo 300.000 ha (0,4%). Na jednog 
,tanovnika otpada 0,47 ha šume. Go
tovo sve -PTistupne šume pripadaju 
državnom eraru (10,272.000 ha). Po 
vrsti se sastojina šumski areal dije
li na :· 

Istambul: 136 pogona (45 pogona primarne prerade i 91 pog. namještaja 
Izmir: 73 » (47 )) )) » i 26 )) )) 

Ankara: 34 )) ( 4 )) )) .» i 30 )) )) 

Seyhane: 22 )) ( 6 « )) )) i.16 )) )) 

Eskišir : 17 » (14 » ' )) )) 3 » )) 

Kayseri: 16 » (13 · )) » )) ·3 )) )) 

Brusa: 11 )) (10 )) )) » .» )) 

Sivaš: 7 » ( 6 » )) » )) 

Gazfentepe: .4 )) (- :» 'i 4 » » 
Konya: 4 » (- » )) » 4 » )) 

Enerum: 1 » (- » » » i- • • 
1!!0 

a) sastojine četinjača 5,453.000 ha 
b) sastojine listača 4,343.000 ha 
c) mješovite sastoiine 488.000 ha 

Gospodarske su osnove sa,tavlje
ne za 2,575.000 ha. pa se prema tome 
l!uswdari bez privrednol! plana na 
površini od 7,7<!9.000 ha. Totalna se 
raspoloživa zaliha za materiial izn8d 
10 cm prsnol! promjera ciieni za 
a) četinjače 245 mil. m 3 (s korom) 
b) listače 279 mi!. m3 (s korom) 
c) ukupno 524 mil. m3 (s korom) 

Godišnii je gromadni bruto-pri
rast prociienjen na : 
a) četinjače 1,240.000 m3 (s korom) 
b) listače 3,000.000 m3 (s korom) 
c) ukupno 4,240.000 m3 (s korom) 
" to pred,tavlja kod četinjača 0,50/o, 
a kod listača 1,1 O/o totalne mase. Go
d!šnie se siječe oko 6,195.000 m 3 (ra
č_unato bez kore) t. j . za više od 500/o 
preko konkretnol! prirasta. Od go
dišnjel! etata otpada na četinjače 
945.000 m 3 a na listače ostatak. od
nosno 5,250.000 m 3• Od etatne mase 
odlazi na industrijsku preradu 
870.000 m3 (četinjače 620.000 m3, 11-
stače 250.000 m') odnosno samo 140/o. 

Iz gornjih brofaka doduše slijedi, 
da sječe prelaze prirasni potencijal, 
a li treba uvažiti. da je konkretni pri
rast ustanovtien na o,novu grube 
procjene, ier tek jedna četvrtina sv:h 
šuma ima taksacione elaborate. Ali 
i bez obzira na ovu okolnost drvna 
industrija Turske ima široke mo
~ćnosti razvitka u vezi s poveća
njem intenziteta korišćenja '!)Ostoje
ćih drvnih ~asa. od ko.iili danas !!O· 
tovo 9/to odlazi u potrošnju u nepre. 
rnđenom stanju_ pretežno kao 
ogrjevno drvo. Ali nije ,samo tenden
cija racionalnijel! korišćenja sirov:~ 
ne jedini stimulans za finansiranje 
:ndustrij,ke prerade. Jednako ie va
žan činilac i potreba zemlie na drv
nim produktima. Ta se potvrda, u 
njezinom najvećem dijelu stalno 
podmiruje iz uvoza. u kom ie naša 
država dosada zauzimala važno mje
sto. Na pokon treba držati u vidu, 
da sve susiedne države Turske. izu
zev Sovjetsko11: Saveza i Bugarske 
(G-rčka. Iran. Siriia i t. d.). pred
stavljaju područja si-rcmašna drve
tom. 
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Poslij e Dr ugog svjetskog rata u 
razdoblju ,1946---1954. god.. brojke 
turskog impcrta ra5tu stalno iz gc,
dine u godinu. te se tek u noviie vn 
jeme (iza 1954. god.) osjeća izvjesna 
tendencifa smanjivanja. Dok je još 
1954. 11:odine mjesečni prosjek ko
ličine uvoza p iljene građe izno,io 
25.852 tone. dotle 1955. godine ovaj 
prosjek pada na ukupnih 15.433 to
ne. Pritom treba nal!.lasiti. 'da Pro
šlogodišnii import pokazuie jaka c,s
ciliranja tako. da navedeni" prosjek 
ne daje dovolfoo vjernu sliku. Tu je 
važno oodvući. da se importne k oli
čine sve više smanjufo _prema konc·u 
minule godine. Navodno tome leži 
uzrok u -pogoršanim uvjetima pla
ć2nja_ usliied koiih su ·Poiedini ev
ropski izvoznici pretrpjeli znatne 
gubitke. Cinjenica ie. da fo u fanu
aru 1955. godine uvezena piljene 
građe 47.154 tone. ali iza tog,-_ uvoz 
5talno .pada sve do mjeseca augusta, 
kad iznosi svega 5.462 tone. U sep
tembru i oktobru uvoz bilieži nagli 
usoon na okruglo 12.000 tona. ali ~e 
ooet u decembru smaniuie na k0li
činu od 6.352 tone. Međutim; u 1954. 
godini izvoz ie iznosio za mjesec 
r.ovembar 37.000 a decembar oko 
39.000 tona n;Jiene gr;iđe. Kontroli
ramo li prosječne količ ine mjeseč
nog turskoir imoorti,. drvetq za m l
nu!o oetoirodište rnda dob'vamo 
sliJedeću fluktuaciju: 

1951. 11:od. miesečni prosiek 
1952. god. mjesečni prosiek 
1953. god. miesečni orosiek 
1954. god. miesečni nro5;ck 
1955. god. mjesečni prcsfak 

11.486 t 
18.~77 t 
24.722 t 
25.852 t 
15.433 t 

To znači_ da za godinu 1955. tur
ski impcrt drveta iznosi ukmmo 
185.199 tona. a to 1lredstavlfa vrijed
nost od 44.1 milifona turskih li ra. 
Uvoz ie prema tome 11 naredbi s pri
lašniim godinam:, osfotliivo oao. ali 
ta; pad niie uslijedio iz fačeg razr 
voia turske industriie drveta. Kako 
iz stanj„ brofa pogona i sirovioRke 
baze slifadi. nema vjerojatnosti . da 
bi se tur5ka industrih u naiblifoi 
budućnosti toliko razvUala. da bi 
mogla utjecati na smanjenje imoor
zatiranih količina. S te se strane p a
dc1.n,ia uvoza prema gornjim brojka_ 
ma može smatrati kao privremena 
pojava. U daljoj će budućnosti ulo
ga ·tur-ske drvne· industrUe sve više 
dolaz!U do izražaja, 

»Pretova.r « Trupaca. na. jednom skladištu u Slavoniji 

ARGENTINA 
NapuštanJe državnih monopola. 

Argentinska ie vlada dokinula s va
žnošću od 1. fola o. g. uredbu, kofom 
je državnom PO<luzeću CIFEN bio 
osiguran monoool za uvoz drveta 
svih vrnta. naoose iz Braziliie. Im
portne su licence već izdane pojedi
nim privatnim reflektantima. Usta
nove se poduzeća CIFEN nalaze p red 
likvidaciiom. 

ENGLESKA 
Isporuka. automatskih postrojenja. 

Poznata je engleska firma BART
REV u Londonu izvršila konstruk'.:i
iu dosada iedinstvene ootpuno auto
matizirane tvornice u Cholcesteru za 
proizvodnju umjetnih ploča iz iver
ja (Dammplatten aus Sagespanen). 
Sada Je ovo poduzeće pr.imilo na
rudžbu iz Sovjet5ko_g Saveza za ispo
! uku dviju ovakvih instalacija u vri
Jednosti od 1,25 milijuna funti. 

Politička kriza u vezi sa. Sueskim 
kanalom. U engleskim ie trgovačkim 
krugovirnc1. izazvala veliku zabrinu
tos rasprodaja strateških rezervi u 
Sueskom kanalu. koju je izazvala 
nacicnalizaclia Sueske kompanije od 
strane egiPa<tske vlade. privredni su 
krugovi u Engleskoj očekivali. da će 
~lađa obustaviti zaoočetu ra5proda
Ju. Današnja se situacija smatra .pa
radoksalinom. jer. dok s iedne stra
ne prijeti ratna opasnost (pozivanje 
regruta demonstracije flote}, to se 
s druge strane vrši i dalje raspro
da ia velikih količina drvne građe, 
koja je do sada za sva-ki slučaj bila 
pohranjena kao »strateška rezerva«. 

FRANCUSKA 
Eksport drveta iz kolonila.. U Fran

c:u5ko.i ie ekvatorUalnoj Africi pro
šle godine znatno oorastao eksoort 
svih artikala. Među njima na dru
gom mjestu cstoii drvo (egzote i dr
vo za šoerovanje). od kojeg oko jed
na četvrtina ot"Pada na OKOUME 
(Aucoumea kleineana). 

GRCKA 
Eskport drveta. Trgovački ugovor 

između kralievine Grčke i !NR Ma
džarske predviđa isooruke grčke 
orahovine u oblom staniu za Ma
džarsku u vrijednosti od 150.00 do
lara. 

JAPAN 
Industrija šperovanog dTveta. U 

prošlo.i je godin; japanski eksport 
šperovanog drveta dostigao ·brojku 
od 650 miliiuna kubičnih stopa. To 
.ie dovelo do oštre konkurencije iz
među wduzeća kod osvajania vani
skih tržišta. Osnovana je specifalna 
komisija, kofa će podvrgnuti ispiti
vanju cijene eksportirane robe i pla
nirane investicije u industriji špero
vanog drveta. 

KINA 
Po-strojenJa za. fabrikaciju pa.pira 

iz Kanade. Prema vijestim,a iz Pe
kinga, pred5to.ii zaktiučenie trgovač
kog ugovora između Kanade i K ine. 
Između ostalog Kanada će izvesti u 
Kinu i postrojenja za proizvodnju 
papira. 

18.1 



JUGOSLAVIJA - SSSR · 

Trgovinski sporazum između Jugo
sla-vije i SSSR-a ttiče 31. prosinca 
o. g. Pregovori za novi trgovinski spo
razum i sastav novih robnih lista ot
počet će uskoro. Sporazum će, kako 
se predviđa, obuhvatiti naredni period 
od godine dana. U dosadašnjoj robnoj 
razmjeni između dvije zemlje bili su 
zastupljeni ovi drvni artikli: furnir 
500.000 dolara, namještaj i galanteri
ja 300.000 dolara, šper-ploče 300.000 
dolara, parketi 30.000 dolara i 200 m• 
hrastove piljene· građe. 

JUGOSLi\ VIJA RUMUNIJA 

Za savjetovanje je pripremljen ovaj 
dnevni red: 

1.- Opis proizvoda, nomenklatura 
i definicija; 

2.- Proizvodnja i potrošnja u svi-
jetu; 

3.- Sirovinska baza; 
4.- Metode i oprema za proizvodnju; 
5.- Ekonomski aspekt proizvodnje 
prodaje; 
6.- Osebine, primjena i upotreba; 
7.- Istraživački radovi. 
Istovremeno se u Zenevi priprema 

izložba uzoraka raznih ploča-, koja ima 
za svrhu, da posjetioce savjetovanja 
upozna s dosadašnjim dostignućima. 

DIP DURĐENOVAC PRISTUPIO 
IZGRADNJI TVORNICE LAMELI

RANOG PARKETA 

Pod kraj godine otpočinju u Buku
reštu trgovinski pregovori između 
Rumunije i naše zemlje. Cilj pregovo
ra je zaključenje novog ugovora o 
razmjeni robe i utvrđivanje robne liste Postojeća tvornica parketa u Dur
razmjene. lako u dosadašnjim listama đenovcu sagrađena je 1912. g_ Dosad 
razmjene nisu bili uključeni drvni pro- u njoj nije ,bilo većih izmjena, ,pa 
izvodi, ipak se ukazala, mogućnost taj pogon radi s rprilično zastarje
stvaranja poslova i na ovom · sektoru, lim i neekonomičnim strojevima. 
pa je tako došlo do uvoza u Rumuni- Iskusna radna snaga predstavlja 
ju izvjesne količine bačava i dužica. zato u sadašnjim uvjetima jedinu 
Zato se može predvidjeti,• da će u no- . solidnu garanciju kvalitetne .proiz
v1m listama razmjene za 1957. g. biti vodnje. 
i formalno uključeni neki drvni artikli. Pored toga u proizvodnji .parke-

ta danas se već pomalo .postavlja 
MEĐUNARODNO SAVJETOVANJE ~ pitanje. sirovina, pogotovo za hra-

. stov parket. Sve je to navelo orga-
_0, DRVENIM PLOCAMA ne · upravljanja D.rvno industrijskog 

· Na inicijativu FAO-a i O.E.C.E.-a .poduzeća u Đurđenovcu, da razmi
od ·3!'. siječnja •do 7. veljače 1957. g. sle o modernizaciji ~ ekonomično
održat · će · se u Zen·evi međunarodno · sti ove · grane .proizvodnje u svom 
savjetova11je o pločama ivericama, kombinatu. Tako je nikla ideja o 

pro:zvodiljj lameliranog parketa. To 
vlaknaticama i pločama za izolaciju. je nova vrnta proizvodnje - u ino-

Obzirom da .je u posljednje vrijeme zemstvu, doduše, poznata i osvo
pro~zvodnja _raznih drvnih -~loča (ive~i- jena još unatrag nekoliko godina 
ca .! vlaknahca) uzela neob_1c_ne razmJe- - koja ,pruža mogućnost racional
r~ 1 d3:. ona: otvar~ . nove v1d1ke 7a ·.r~z- , nijeg . iskorištavanja sir_ovine, pa 
vit.ak_ dr;vn~ pnvr~de., u . po )~d_1mm -prema tome i ekonomičnije proiz
z~mlJama,, to se moze pretpost_av1ti, da vodnje. Plasman ovih artikala naići 
će . pkazano savjetova1ije · biti od n_eo- će, bez svake sumnje, na odaziv 
.bične koristi i da će ~ai;_mje!lom isku- domaćeg i .~nozemnog tržišta. u ino
stava na međunarodnom plariu ,dati · no- zemstVU\ je u.potreba ovog parketa 
vog podstreha za ra2vitak ove · indu- već pr.ilično uvedena, ,pa zato nema 
slr_ije. . . bojazni da će i naše domaće građe-
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vinarstvo prihvatiti ovaj novi arti
kal. Mehanička svojstva mozaik i 
lameliranog parketa podjednaka su 
svo.istvima običnog parketa,, dok s 
estetske st,rane novi parket ima 
znatne prednosti pred starim 

Standardni tip lameliranog par
keta, koji će se proizvoditi u ovoj 
tvornioi, bit će daščice veličine 
12,5 X 2,4 X 9 mm, 9odložene na dr
venu 9odlogu ili bez nje. Normalno 
se pa•rket polaže na drvenu podlogu 
od jelovih blazinica, što kod novog 
.parketa ne će b iti nužno. Time će se 
uštediti ,preko 3.500 m• jelovine 
godišnje, dok će se ušteda na po
prugama kretati do 2.000 m• godi
šnje. 

Izgradnja tvornice povjerena je 
građevnom poduzeću »Bratstvo« iz 
Slavonskog Broda. Ukoliko vremen
!!ke prilike budu povoljne kao do
sada, tvornica bi do kraja godine 
mogla s građevinske strane biti do
gotovljena. Troškovi izgradnje s 
montažom strojeva predviđeni su 
na oko 143,000.000 din. Str:o.iev.i. .... !wii 
se uvoze iz inozemstva, stajat će 
oko 23,000.000.- dinara, dok će do
maća oprema stajati oko 40,000.000 
dinara. 

Glavna hala tvornice ima povr
šinu cd 936 m'. U njoj će biti smje
štene dvije garniture strojeva za 
puni ,parket i jedna garnitura za la
melirani ,parket. Osim hale u sklopu · 
tvornice izgrađuju se sortirnica, su
šionica, skladište, laboratorij, kan
celarije i garderoba. Obzirom na hi
gijenu i uopće uvjete rada tvornica 
će · imati najsavremeniji konfor, te 
će s te strane moći da .pos1uži kao 
uzor pogonima u drvnoj industriji. 

Izgradnja ove tvornice prva je od 
niza mjera modernizacije i ;perskek
tivnog razvitka Drvno-industrijskog 
poduzeća u Đurđenovc.u.. dok se za 
ubuduće predviđaju da,ljnje mjere 
na tom planu. 

sintetska . lfepila Tvornica boja i lakova 
Zagreb, Radnička 43 



Šumsko gospodarstvo Kanade 

U jednom službenom izvještaju, koji je pod konac 
prošle godine izdao Dominion Bureau of Statistics u 
Ottawi, a koji se odnosi na statistiku drvne industrije, 
nalazimo v ažne podatke, koji naročito dobro osvjet
ljuju veličinu i značenje šumarstva i drvne privrede 
u Kanadi. 

Od cjelokupnog teritorija Kanade, koji zaprema 
okruglo 3,6 mi!. kvadratnih milja, otpada nešto oko 
jedne trećine na šumsku površinu. To su većim dije
lom besputna područja, koja uz gustoću tamošnjih 
sastojina i klimatske prilike, nisu dosada dozvoljava
la, da se dobije točniji uvid u gotovo nei,zmjerne 
drvne rezerve. Prema procjenama tamošnje uprave 
šuma dzlazi cjelokupna zaliha na ogrjevnom, celuloz
nom i tehničkom drvetu okruglo s 400 milijarda ku
bičnih stopa. Od toga je pristupno izkorištavanju po
moću postojećih transportnih sredstava oko 200 mili
jarda kubičnih stopa. Od navedene površine šuma ot
pada oko dvije trećine na četinjače a ostalo na listače 
i mješovite sastojine. Prema pojedinim područjima i 
drvnoj masi dijele se sastojine kako shjedi: 

A) CE'I1INJACE Milijuna cbft 
Smreka (P. canadensis 102.196 
Jela (A. balsamea) 42.790 
Duglazija (P. taxifolia) 10.660 
Cuga ,(T. canadensis) 12.153 
Borovi (P. ponderosa 

i dr.) 
Ariš (L. laricina i dr.) 
Ostalo 
B) LISTACE 
Topola {P. canad. 

i dr.) 
Breza (B. papyrirfera 

i dr.) 
Breza žuta (B. lutea) 
Javor (A. saccharum 

52.446 
879 

10.952 

31.599 

22.926 
6.433 

i dr.) 6.449 
3ukva (F. grandifolia) 1.900 
3rijest 1(U. americ. i dr.) 19-1 
Jasen {F. americana) 3·92 
Lipa (T. americana) 240 
Hrast (Q. alba i rubra) 53 
::>stalo 169 

Područj,e 

Citava Kanada 
Citava Kanada 
British Columbia 
British Columbia 
istočne provincije 
Citava Kanada 
Citava Kanada 
British Columbia 

Citava Kanada 

Citava Kanada 
Istočne provin cije 

Istočne provincije 
Istočne provincije 
Istočne provincije 
Istočne provincije 
Istočne provincije 
Istočne provincije 
Pretežno i-st. provin
cije. 

Samo oko 'I• kanadskih šuma, koje obuhvataju ina
če preko 1,2 milijuna kvadratnih milja, možemo ubra
jati kao pristupno područje tehničkog drveta, dok '/o 
otpada na mlade šuine, koje se moraju smatrati kao 
produkcione rezerve za kasnija decenija. Sve ostale 
šume nemaju ,praktične v-rijednosti. izuzev njihovog 
utjecaja na klimatske pri!jke zemlje, lovstvo i na 1·e
~im voda. 

U Kanadi oko 158 milijuna kubičnih stopa propada 
godišnje kao žrtva požara, 'a daljnjih 500 milijuna ku
bičnih s topa stradava ' godišnje od insekata i infekci
ja. Oko 40 posto ,godišnje sječe odlazr na jarmače u pi
lane, 34 posto se prerađuje za papir a 24 posto nalazi 
primjenu kao ogrjev . . 

Makar da Kanada raspolaže s ogromnim zalihama 
tehničkog drveta:, ipak ,se u toku posljednjih 5 go
dina moralo uvoziti znatne mase az USA u svrhu po
krića .potreba na sirov-inama, koje traži tamošnja vi
soko -razvijena drvna industrija. Razlog leži u činjeni
ci, da prerađivački pogoni u ,blizini -granice UISA na
laze bolji račun u dopremi drveta dz Sjedinjenih Dr
žava, nego iz udalj enih kanadskih sječina. Ukupni je 

kanadski uvoz d rveta u periodu 1951 - 1954 iznosio 
prosječno godišnje oko 13 milijuna kanad-skih dolara. 
Međutim, drvo se ne nabavlja samo u Sjedinjenim 
Državama, već i u Braziliji, Japanu, Hondu~asu, Fili
pinama i Zlatnoj Obali. 

Kod eksploatacije šuma zaposleno je oko 150.000 
ljudi. Dok se sezona sječe u British Columbij•i vrši i 

Transport trupaca u kanadskim šumama 
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Uskladišenje trupa.ca " Kanadi 

-~ 
traje kroz čitavu godinu, dotle je ta sezona u krajevi
ma ,istočno od Rocky Mountains ograničena na mjese
ce septembar - februar. Godine 1952 posjeklo se u 
Kanadi svega 3,5 milijarda kubičnih stopa. Radničke 
nadnice iznose ukupno 488 milijuna dolara. Eksploa
tacija se vrši pomoću potpuno mehanizirani~ pogona. 
Frašurnski karakter sastojina zahtijeva pr1m3enu raz
nih postrojenja, koji dosada, s obzirom na dimenzije i 
kapacitet, nisu uopće poznati u Evropi. 

·Mehaničku preradu tehničkog drveta vrši 8.200 p i-
1 a na, koje zaposluju oko 60.000 osoba. Ovaj je broj 

· razmjerno vrlo malen i objasniti se l'Il:ože samo dale
kosežnim • mjerama , mehanizacije. Proizvodnja piljene 
građe predstavlja, vrijednost od. godišnje 560 milijuna 
dol-ara. Glavni proizvcd pilanske industrije čine_ da
ske. ali se izrađuju i · grede, pragovi, letve i dužice. 
Gl;vni · centri ipilanske industrije leže u provincijama 
Quebec, British ,Columbia i Ontario u blizini prostra
nih· šumskih kompleki;a. Oko 1/, t ih pogona ima vla
stite sušionice, koje troše za svoj pogon pretežno drvne 
otpa~ke. . . 

Nii:jvažniju granu drvne indu11trije u Kanadi čine 
pogoni 'za proizvodnju c e lu 1 o z e ~ pa p i •r a. Ima u 
svem& 130 tvornica sa 60.000 Tadnika. Nakon Drugog 
svjetsko~ rata njihov je proizvodni kapacitet povećan 
za 50 j?,osto, zahvaljujući novim investicijama u wi
jednpst( od 600 mil. dolara kao i dopunskim investi
crjama:' od 400 mil. dolara. Ukupna se vrijednost proiz
vodnje celuloze i pa1pira cijeni godišnje na 1,3 mili
jarde dolara. Vrijednost eksporta odgovara ¼ vrijed
nosti cjelokupnog impcrta zemlje. Za industriju se 
celuloze godišnje proizvede oko •1,2 mi!. kub. stopa ce
lulo:z:nog drveta u vrijednosti od 500 mi!. dolara. 

Centar industrije na m j e š t a j a nalazi -se na Jugo
zapadu provincije Ontario. Ona obuhvata u tom po
dručju polovicu svih pogona (l.600 tvornica). Međutim 
je i u provinciji Quebec koncentriran veliki dio tvor-
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nica namještaja. Kanadska industrija namještaia pro
izvodi godišnje produkte u ukupnoj vrijednosti od 205 
mi!. dolara te zaposluje 27.000 radnika. č:itava je pro
izvodnja usmjerena na podmirenje domaćih 'PQtreba. 
Značajno je naglasiti, da u Kanadi ne postoje veliki 
pogoni za izradu n.amje:štaja. Njihov kapacitet odgo
vara našim malim ili najviše srednjim pogonima. Ali 
zatc tamošnji pogoni raspolažu s modernim mašinel
nim uređaj ima i ·svagdje se nastoji utirati puteve k 
daljnjoj racionalizaciji. 

Industrija je f u r r\. i r a i š per ovan o g drveta 
prema broju pogona koncentrirana najviše u provin
cijama Quebec, Ontario i Brilisl1 Columbia. Međutim 
se u ovoj potonjoj nalaze najveće tvornice, koje pre
rađuju 70 posto čitavcg kanad.;kog proizvodnog kapa
citeta. U svemu ima 50 tvornica s 8:000 radnika. Go
dišnja proizvodnja ,predstavlja vrijednost od 75 mili
juna dolara (600 mi!. kub. stopa furnira i šperploča). U 
produkciji dolaze u primjenu isključivo domaće vr
ste drveća. Učešće importiranog drveta u ovoj indu
striji iznosi svega oko 1 posto. Oko tri četvrtine proiz
vedenog šperovanog drveta čini meko drvo, koje potje
če iz British Columbije. Proizvodnja furnira kao i 
šperploča iz tvrdog drveta ima svoj centar u provin
ciji Quebec i u ostalim područj,ima. Razlog ovako re
gionalno podijeljene produkcije leži u činjenici, što 
na zapadnim područjima Kanade dolaze isključivo 
vrste mekog drveta, a u istočnim područjima vrste 
tvrdog drveta. Od proizvedene se robe eksportira 
22 posto. Industrija se furnira i šperovanog drveta na
lazi se u stalnom i naglom usponu, pa se može računati 
da je u toku posljednjih 10 godina svoju produkciju 
potrostručila po masi i vrijednosti. Iza Drugog svjet
skog rata poduzete su nove i doknadne investicije u 
velikom opsegu. 

Proizvodnju g r a đ e v n e stol ari j e (prozorni
ce i vratnice) vrši 1.700 tvornica s 20.000 ·radnika. Gla
vna je proizvodnja usredotcčena na izradu prozorskih 
okvira, vratiju, drvenih kuća i drugih građevnih ele
lemenata, ali se uzima kao najamni posao još -i blanja
nje, okrajčivanje i glačanje dasaka za građevne svr
he. Na ove rposlove otpada 50 posto godišnje proizvod
nje s vrijedncšću od 1J2 mil. dola-ra. 'Kako je potraž
nja na građevnoj stolariji u zemlji vrlo velika, to se ' i 
pogoni ove vrste naglo razvi.jaju. 
. Manje je povoljan razvoj tvornica pa r k eta. Una
toč jake građevne djelatnosti (stambene kuće) ovi 
kapaciteti zadnjih 25 godina ne bilježe znatnijih pro
mjena. Razlog leži u tome, š to se zbog jeftinoće danas 
sve više upotrebljavaju podovi iz umjetnih masa ili iz 
mekanog drveta, položeni na jednostavne daščane 
podloge. Uslijed toga je potražnja za parketom i<!: tvr
dog drvnta dnevno sve manja. Vrijednost -godišnje 
produkcije (26 tvornica s 1.500 radnika) računa se na 
13 mil. dolara. ' 

Sve ostale vrste industrijske prerade drveta obuhva
taju proizvodnju sanduka, lijesova, kalupa, tokarsku 
robu i košnice i sl. Broje svega 830 poduzeća s 13.500 
ra.dnika. Glavni se dio ov,e· proizvodnje odnosi na . fa
brikaciju sanduka, čija godišnja ,produkcija predstav
lja vrijednost od oko 119 mil. dolara. 

Općenito se za kanadsku drvnu industrij.u može 
utvrdit i, da je današnji cjelokupni kapacitet p~erade 
sanduka, lijesova, kalupa, tokarske TObe, košnica, ga
lanterije i dr. za 100 posto po masi veći od onog u 
1921. godini a po vrijednosti čak i za 200 posto.' 

(Obrađene po članku ·•Die kanadische Holzwirt
schaft, ihre Gliederung und Bedeutung« Holz
Zentralblatt, Stuttgart, Nr. 105 ex 1956). 



Pregled međunarodnog tržišta drveta 

Politička kriza u vezi posl.iedn.iim događa- sli remetiti evropsko tržište drveta. t . .i„ da se 
jima na Bliskom Istoku ,i u Mađarsko.i i s time ne kal!li na tržište bacati veće količine. nego 
u vezi oovećana ratna opasnost dosada se vrlo _što ono zahti.ieva. 
tnalo odrazila na evropskom trlištu drva. Dok S obzirom na otežane · mog:ućnosti plasmana 
.ie svo.ievremeno Kore.iska kriza imala za posl.ie- na najjačem evropskom tržištu. u Engleskoj, 
<licu vrlo iako izraženi po-rast cijena u vez.i s po- pcrastao ie u zadnie vriieme interes favoznika 
rastem potražn.ie. dotle se danas nesmetana za ta'11i,iansko• tržište, na ko.iemu dominira 
orcdužu.ie ista tendenca. kc.ia provi.iava kroz oi- Austr:.ia. Sov,ietr nasto,ie, da plasiraju 100· hi
.ielu 1956. god,:nu, zapravo od druge colovice l.iada m3 u prvom redu u Južnu Italiju. Ceho-
1955. A to .ie tendenca stabilizacije ci,iena na slovačka .ie već u ovo.i godini zauzela prilično 
nižem nivou uz produženi Jaki pad kod nekih čvrste poi;'ci.ie '!Ja tcm tržištu. a što ie glavno, 
sortlimenata. u prvom redu kod pil,iene grade kupci su i kvalitet-~m i asortimanom zadovol.ini. 
evropskih tvrdih 1išćara. Općenito se v.ieru,ie, što više. ·i nc:rdi.iske zemlje, koje dosada nisu 
da se evropsko tržište drva oostepeno vraća na ookazivale interesa za ovo trž·ište. traže mo
stanje i odnose od crije rata. t . i. da se oonuda gućncsti. da svo.ie cijene crdaJ;tcde višim trans
i ootražn.ia ug!aVlllom uravnotežuiu uz stanovite• ocrtnim troškovim~ tako. da u krug svoiih ku
Prevladavan.ie ponude nad r.otražn.iom. c2.ca uzmognu ubroi iti i ItaE.iu. Naravno da ta-

Kao obično pod kraj godine, tako su i sada liianski uv-omi.ci torlo oczdravlia.iu ovai porasli 
cč: kur:aca usmjerene na velike aukcije drveta interes za n.iihovo trž'šte. ier se nadaiu, da će 
na panju u nordiiskim zeml.iama. u prvom redu na tai način učvrstiti svoje pozic'ie Prema 
u švedskoi i F1;nskoj, .ier su na aukcijama, Dr0- Austriii i Jugosh.viji, kc.ie predstavJjaju n.iihove 
dane količine i postignute ciiene ovih dviiu ze- glavne dcbavliače. 
malia važni pekazatelii za obim trgov'.ne mekim Na tržištu tvrdo.I? drveta posljedice po!it:č
drvetom kao i za cijene u slijedećoj godini. koJ;t zbivanja nešto su iače 'izražene, što ie Posve 
Rezultati ovih aukci.ia nisu oovol.ini za proizvo- razumli<ivo. ier zatvaranje Sueza direktno d.ie
đače. odnosno za zemlje izvozn:ce. Na pr. u lu.ie na transport nekih vrsti. u prvom redu 
švedsko.i .ie iznijeta na proda.iu za 200/o manje azi.iskoJ;! drveta. Zbog pcskuDl.ien.ia vozari111e za 
drveta. nego prošle godine. iPa ipak i ova srna - ono drvo, koje je prisil.ieno da obilazi Rt Dobre 
n.iena kdL:čina ponuđeno)! drveta Drodana je Nade, Porasla je ootražnja za afr~čkim egzo
samo sa nekih 600/o, i to uz cijene, koje su za tama. na koie zatvaran.ie Sueza izravno ne dje-

luje. Ova.i porast interesa naroč:to .ie živ Po
cca 250/o niže od ciiena oosti,l?nutih u -isto doba sl.iednjih r:ar tiedana, ier. kako se očekuje, ~ 
prošle J?odine. ZboJ;! ovog Pada cijene drveta tranSDOrtni troškovi za drvo afričke provinience 
na caniu kupci očekuju, da će doći do sniženja poskupit će od 1 januara za 70/o. Zbog toga 
ci.ime P:J.iene građe: Međut'.m. pro:zvođači tvrde, kupci nastoie. da se do toga roka osiguraju po
da ie ovai pad drveta ocsljedica Pada c'jene trebn'm ko1'.činama barem za zimsk!i i rani oro
Piliene građe. koii 1e već rani.ie uslijedio, da je ljetni period. Nažalost. ovaj porast ootražnje 
to. prema teme. same usklađivanje obiju cijena cdnmi se samo na egzotično drvo, dok je !nte
i da ne može biti govora o dal.iniem sn(ženju res za evropske kl;i.sične vrsti tvrdo)! drveta, 
ci.iene Pil.iene J;trađe. barem ne o nekom znatni- hrast i bukvu, i nadalic slab. Iz Francuske se, 
.iem. štoviše. cni tvrde. da su proizvodni tro- doduše. .iavlia o malom porastu oiiene , buko
škovii toliko oorasli. da će i uz današnje cijene vine 111a paniu. ali se istovremeno sumnia. da 
teško naći računa i da će morati pristup:ti će proizvođači. odnosno Prodavaoci., usojet; da 
cgraničen.iu proizvodnje. Točno ie, da je pro- taj porast prenesu na piljenu građu i da ga n a 
izvodnia u nekim zemljama smanjena. tai način realiziraiu. Dosa<la u tome ni§U imali 

Osim toga i proizvođači -i kupci s 111.eizv.ie- ~ uspieha, osim kod maJih koEčina izabr;me kva
snošću i vel ikim interesovaniem gledaju na So- litete. UoDĆe, kako izJ;tleda. Dlasman evr,:>pskog 
vietsk.i Savez u očekivanju količina, k~je će ta.i tvrdoJ! drveta. u orvom redu na enl1!lesko' trži
jaki proizvođač dznijeti n a evroDsko tržište. Po- šte. više je ovisan o plasmanu egzota. na čemu · 
stoiano su se širile vijesti O pred.stojećem su Englezi često financijski zainteresirani, nego 
»dwnping:u« p]jene građe ,Jz Sovjetskog Saveza. o stvarnim POtrebama trž'šta za . ~dim d:"e
Međutim, kako izgleda, ova bojazan nije oprav- tom. Naravno da su i r~zne res~kt1vn~ m~~re, . 
dana. S kompetentne strane ie iz.iavJ.ieno, da prvenstveno na oodruč1u kredita, PndO!IlllJele 
Sovjetski Savez nastoji da u najskooijoj bu- općem smanjenju poslovanja, i to kadšto i vrlo 
dućnosti u evropskoj trgovini drveta oonovo za,- csjetliivo. Međutim, to sman.ienie u prvom redu 
uzme svoie staro m.iesto, t. i„ da svo.i izvoz po- pogađa bukvu i hrast. a tek manjim dijelom 
diJ?ne na cca 1 miHon standarda. A1i uz ovu egzotično drvo. A 1io je č:njenica nad ko.iom bi 
izjavu da.no je~ uvjeravanje, da se time ne mi- se valjalo zarnJislJiti. 
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U ovoj rubrici donosimo preglede valnijlh članaka, koji su objavljeni u najnovillm brojevima vodećih 
svjetskih časopisa sa područja drvne industrije. Zbog ograničenog prostora ove preglede donosimo u veoma 
skraćenom obliku. Međutim, skrećemo pafnju čitaocima i pretplatnicima, kao i svim zalntenlranim poduzećima 
i licima, da smo u stanju na zahtjev Izraditi cjelokupne prijevode ili fotokopije svih članaka, čiji su' prikazi 
~vdje -~bjav)jeni. Za . sve takve narudlbe izvolite se obratiti na Urednmvvo časopisa Ili na Institut za drvno-
1ndustn1ska 1strafivan1a - Zagreb, Gajeva ulica S. 

O. - OPCENITO 

01. - Radovi F AO·a u šumarstvu od 1946-1956 (Les tra
vaux fore:,sti~irs de ,la1 F AO 1946-1956) M. L e 1 'O UJ p »Revue 
du bois« br. 1•1956, str. 3-9 

Odjel za šumarstvo i drvnu industriju F AO-a nalazi se 
od svog osnutka pod rukovodstvom eminentnog francuskog 
šumarskog stručnjaka Marcel-a Leloup-a. Njemu se dobrim 
c.1UĐ1•om imt:• zahv:altit1b, d..a, j'e ui dosacM:šnjem rrudlu ovai organiZĐ
cija uspjela podići šumsku privredu u svijetu na jedan viši 
stepen i da Je došlo do suradnje u rješavanju šumarskih 
problema na široj međunarodnoj osnovi (izmjena stručnjaka, 
tehnička pomoć zaostalim zemljama i sl.) 

U članku pod gornjim naslovom M. Leloup daje opširan 
izvještaj o pojedinim vidovima aktivnosti ove organizacije. 

01. - Misija u Jugoslaviji (Mission en Yougoslavie) J . 
G u y o t, :»Revue du bois« br. 5-1956, str. 40-42. 

G. Jea n Guryot, d:eleg~ram. ~a i;trane Kongresa oo pro_ 
d.CJ.kltwno51t u ~Irvncij i11tđusbr' ,j1i, da ;,splta mogu6nOS111 suradnje 
s ođgovaraJuc1m Jugoslavenskim forumima, posjetio je u 
toku prošle godine našu zemlju. u osvrtu pod gornjim na
slovom on Iznosi svoja zapažanja o pri!Lkama u našoj drv
noj industriji. 

04. - Zadatak Instituta u ispitivanju kvaliteta (Le role 
du laboratolre dans Ja recherche du Ja quallte) J . C a m -
p Te do n, •ID>V'Ue dJu lbOlis« DI1. a-1956, str. 15--119. 

U članku se na jedan konkretan ! ilustrativan način uka. 
zuje na potrebu labo ratorijskog ispitivanja k valitete kod fi• 
nalnih drvnih proizvoda. Primjera radi analiziraju se re
zultati ispitivanja kvalitete, koji su vršeni u laboratorijima 
»Centre technique du bois« u parizu na ravnim vratima, ok
virima za prozore, parketima, šperovanom drvu za oplatu i 
sl. Ovaikva ispitivanja pružaju proizvođačima d-ragocjene po• 
đatke o vrsti drveta, stepenu vlažnosti, vrstama ljepila 1 dru
gim faktorima odlučujućim pr.i proizvodnji ovih artikala, a 
potrošačima daju korisne sugestije za upotrebu ovih arti
kala. 

05. - D,rvarski mženjer 1(L':lngenliler đu bo>'-) M. El I a i s, 
»Revue du bois« br. 2-1956, str. 9-13. 

Francuska se obzirom na potrebu modernizacije proiz
vodnje u drvnoj industriji nalazi u situaci ji sličnoj našim 
prilikama. To re očituje i u problemu visoko kvallilclranlh 
stručnjaka, drvarskih inženjera, koji još nisu našli pravo 
mjesto u ovoj grani francuske privrede. Pisac zato daje 
neke principijelne postavke o dužnostima drvarskih lnžl
njera u vođenju procesa proizvodnje i ekonomi-ke u drvnoj 
Industriji. 

05,1. - osnove reorga:n:lzacill:e D,rvno !ndu!ltr,iJSklih po. 
duzeća (Les bases de Ja reorganisa tlon đ'une entreprlse du 
bo!s). A . B e t h o u a r đ , •Revue đu bois« br. 4•1956, str. 
10-1.3. · . 

U članku su izneseni osnovni principi ekonomičnog funk
cioniranja drvna -industrijskog poduzeća. On! se mogu rezi
mirati u slijedećem: 

1. U proizvodnji održati lanac radnih operacija od prve 
do posljednje bez zastoja. 

2. Proučiti funkciju svakog radnog mjesta, da se ne stva• 
raju uska grla ! da ne dolazi do prekomjernog zamaranja 
pojedinih radnika. 

3. Uvesti čistu kontrolu rađa. 
4. Osigurati tehničku đokementaclju, koja je u stanju 

pređv!dlt! sve eventualnosti, racionalnu upotrebu sirovine ! 
radne snage. 

Na kraju se daju u.putstva o organizaciji prodajne slu
žbe i računovodstva . 

05.2 - ' Izvještaj ! Iskustva o današnjem stanju sigurnosti 
kod uklanjan a prašine I drvnih otkadaka, te njihov trans
port, uskladištenje I -loženje (Bericht unđ Erfahrungen ueb,:r 
đen ·heutlgen Stand der Slcherheit bel Beseltlgung von Schlelf
,sta1ub c>đier Holz.."l!}iinen, deren Trainsportt, Bunkerung une' 
VerfeUeJI'U1111g«) W a1 l t eO' H. G e e 1k •Holz "'ls Roh un.d 
Werkstoff«, januar 1956, str. 20. 

05.2 Izvještaj i Iskustva o današnjem stanju sigurnosti 
kod uklanjanja brusne praišlne Ili Iverja, njihovog transp·or
ta, usklad!štenja I spaljivanja. (Berlcht und Erfahrungen 
il>ber den heutlgen Stand đer Slcherchelt be:I Beselt!gung von 
Schleifstaub oder Holzspiinen, deren Tran,;port, Bunkerung 
und Verfeuerung.) w . H . G e c k . »Holz als Roh-und 
Werkstoff«, god . 14 (1956), br. 1, januar, str. 20-24. 

' , 
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U članku je opširno iznešen problem uklanjanja otpa
d?ka, _naročito brusne prašine i blanjevine u drvno-prera
~_1vačk1m pogonima. Autor ukazuje na mnoštvo faktora. ko
JI se. međusobno isprepliću p ri rješavanju ovog problema, 
kao 1 utjecaj tih faktora na opću sigurnost rada pogona. 
Obrađuje se cijeli problem opasnosti od prašine u pogoni
~a prerade drveta i istiće se, d~ ~e u vez,i s naglim razvo
Jem procesa brušenja u drvnoj industriji u prvom redu tre
ba pozabaviti bezopasnim spaljivanjem drvne prašine. 

Nesreće zbog zapaljenj a i eksplozije prašine s u još uvijek 
dosta česte. Opasna je lebđeća prašina, ako sadrži više od 
5G'I, čestica veličine od 100 do 1 u. U pogonu se mora nasto
jati, da se što više umanji nastajanje prašine, i to kod bru
šenja udešavanjem strojeva i upot rebom grubljeg mat eri
jala (brojevi 4~0 ne v iše), a kod ođsisavanja smanjiva
njem brzine struje zraka i izbjegavanj em zavoja i lukova u 
vodovima. Prašina se može smanjiti na glodalicama i pila
ma upotrebom specijalnog alata Iz tvrdog metala. 

Rad! sigurnosti pogona, gdje se razvija opasna prašina, 
mora zrak biti v lažan (70o/o), a gdje to nije moguće Iz teh
ničkih razloga, mora se spriječiti svaki i,zlaz prašine iz stro
jeva i vodova. Strojevi, cjevovodi i.. aparati moraju biti 
uzemljeni. Strugotine i prašina moraju se odijeljena uskla: 
đlštlti, a ako se spaljuju, onda njihova smjesa mora Imah 
Jednolilčan sas1nJv (oko 1 :4 µ,,al!ii'lle p,rema sit,rugotinama). 
Dopre ma smjese do lOŽ:išta mora biti tako uređena, da ne 
postoji mogućnost prijenosa plamena od bunkera za uskla
dištenje praha Ili strugotina. 

Po a utoru 36% nesreća od drvene prašine, đešava se usll· 
jed nemara, neopreza ili 11eznanja. Griješke se moraju spri
ječiti dobrom organizacijom rada i zaštite. 

05.2 Kako se postižu uspj esl u zaštiti nesreća. (How Sa
fety Rekords ar e set). woođworking Digest. Vol. 58- (1956). 

br. J- ći;_';;k~:1.opisana organizacija službe sigurnosti u ve• 
likom drvno-~đustrljskom poduzeću curtis companies Ine., 
Cllnton Iowa. Ddbrom organizacijom te službe uspjelo je 
postići 'vanredan uspjeh u sprečavanju ozljeda tako, ~a _za 
vrijeme od 1065 dana i odrađenih 3,450.819 radruh sat, ruJe 
izgubljen radi ozljeda niti jedan Jedini rađm sat. U poduze• 
ću stalno djeluje inženjeT za sigurnost i komitet sigurnosti. 
Najveća se briga posvećuje održavanju strojeva, zaštitnim 
uređajima, čistoći, zaštitnim sredstv ima, te propagandi I od-
gajanju svih za:poslenlh. I. M . 

05.2. - Organizacija sigurnosti (Organizatlon for safety) 
T. E. S ch e r I o c k »Wood« br. 12/ 55, str. 49&---500, br. 1/56, 
str. 311---'32; br. 2/56, str. ~ -

Svaki nesretni slučaj oštećuje pojedinca, kojemu se d o 
godio, njegovu okolinu te nacionalnu privredu. Uzroci '1,e
sretnlh slučajeva većinom su ljudske slabosti i pogrešKe, 
Engleska opća statistika o nesrećama u drvnoj mđustnj1 
godinama pokazuje, da je broj nesreća na strojevima k6n
statlran I da se najviše nesreća događa na cirkularnim p i
lama. Međutim, opće statistike - lako Imaju svoju vrijed
nost, ne mogu ,poslužiti za utvrđivanje stvarnih uzroka ne
sreća 1 biti putokaz za rad služb e sigurnosti. U tu svrhu 
mora se svaka pojedina nesreća posebno detaljn? ispitivati. 
Detaljna će ispitivanja na pr. pokazati, da se naJv~e nesre
ća, dcg,aJ61a Ta'Cl:nlilcima u lclelbi, 3-0 igođfuna. ~e da, ,LJtieva ru:ka 
više štrađa od desne. Osim toga, vidjet će se, da se ozbilj
nost nesreća smanjuje, la·ko njihov broj ostaje stalan. . 

Obzirom na činjenicu, da su ljudske pogreške 1 _slabost, 
većinom uzrok nesreća, služba će sigurnosti nastoj'!t,, da ih 
ellmlnira odgojem. vježbom, orgaJllzac1jom rađa 1 pobolj-
šanjem uvjeta rađa. I. M. 

U Engleskoj postoje propisi za sigurnost rađa na stroje
vlm.i u đ!rVlnoJ sndu.sttn1lj:11 (W'<llo<iworklng mashlittl,ery Regiui,a;. 
tlons od 1922. i 1945. god.). Osim toga su neka opća pitanja 
zaštl te r egulirana s , ,Factorles Act« od 11137. god. Provedbu 
propisa kontroliraju posebni državni Inspektori. 

Svaka nesreća donosi sa sobom i zakonsku odgovornost, 
troškove, smanjenje produkcije, pa svi vlasnici poduzeća 
nastoje, da ~to sigurnije ·urede svoja poduzeća. Postignuta 
se lillgiu1rnocit u !POIJedlllru'm ,po:llu2ećlfunai moie uiSlpolredj,VSJIIL s 
Indeksnim brojevima za »učestalost nesreća« i »ozbiljnost 
nesreća«. . · 

U Interesu je svakog poduzeća i velikog i malog, da or· 
ganizlra rad. na sigurnosti bilo putem posebnog službenika 
za sigurnost, bilo da n a sigurnosti rad! posebna organizacija 
ili koji čovjek pored. svojih ostalih dužnost!. Opći principi 
rada su u svakom slučaju Isti: određivanje odgovornosti za 
svaki rad, studij rada t propJ:siv~e sigurnog načina rada, 
studiranje Izvještaja o nesrećama, održavanje radnog reda 



k čistoće, brige za redovno održavanje strojeva i električnih 

l
stalaclja, propagiranje smisla za sigurnost, selekcija rad

n ka obzirom na sklonost pojedinaca za nesreće, briga za 
~i::~6=~~u prve pomoći i izrada izvještaja za unapređenje 

U radionicama za strojnu obradu drva od bitne je va
žnosti dobra rasvjeta. Postava rasvjetnih mjesta mora biti 
Planirana u ve~l s razmještajem strojeva. Ne smije biti blje
štanJa ni sjene. Za osvjetljenje radnih mjesta najbolje je 

uzeti stalne, pomične svjetiljke niske voltaže. Zidovi radio
nica neka maksimalno renektlraju i ne bliješte, te ih radi 
toga treba obojiti svijetlom bojom i izvesti polu-hrapavo. 

Zaštite na strojevima ne smiju smetati nadzor i upotre
b~, povećavati opasnost, ne smiju biti komplicirane i mo
raju biti solidne. Zaštićeno mora biti sve, što može prouzro
čiti štetu po život i zdrav.lje. Pomični dijelovi stroja moraju 
bitl potpuno pokriveni, a samo mjesto rada (rezanja) po
sebno zaštićeno. Dobro je opasno mjesto obojiti crveno, a 
neopasna u blizini opasnih zeleno. 

Rad se u pogledu sigurnosti mora isto tako planirati kao 
i u pogledu produkcije. Mehanizacija rada je poželjna, Jer 
je takav rad sigurniji. Redovno održavanje isto tako pove„ 
ćava sigurnost. 

Služba sigurnosti mora živjeti s poduzećem - te se stal
no brinuti za nove načine rada, nove materijale i strojeve. 
SIUŽba sigurnost! mora svojim radom povećati i produktiv
nost, a u isto vrijeme biti vodena i humanim ciljevima. 

I. M. 

07. - Drvarske burze mogu i moraju proširiti svoj utje
caj (Les bourses des ,bols fpeuvent et doivent etendre leur 
influence) P. H . Go i s 1 a r d , »Revue du bois, br. 2/1956, 
str. &-li. 

u Francuskoj je iz ranije uvedena prodaja i kupnja dr
va i drvenih proizvoda putem burza. U većim prolzvađač

kim i potrošačkim centrima drva postoje takve burze, koje 
prikupljaju podatke o ponudi i potražnji drva, organiziraju 
sastanke zainteresiranih prodavalaca i kupaca. Njihova Je 
djelatnost ocijenjena ekonomski povoljnom, te se u član• 

ku preporuča njihovo organizaciono učvršćenje i proširenje 
poslovanja. 

07. - Situacija na tržištu topolom (La situation du mar
e~ du peuplier) •Revue du bois« br. 6-1956, str. ~34. 

u FranC'UISkoj Je od -ranije wvedena proda(/<> i klupnj" d•r
tražnja za topolom, a to Je neminovno dovelo do povećanja 
cijena ovom drvu, što zainteresirane krugove potrošača do
vodi u teško podnošljivu · situaciju. Razlozi za ovakvo stanje 
nalaze se s jedne u prekomjernim sječama u ratnom perio
.!lu, a s druge strane u povećanju kapaciteta za ljuštenje to
pole u poslijeratnom periodu·, Francuski privredni krugovi 
protti,~::raiJ'u ~ protiv iprevel:ikog 11zvoz3 11opol,e, i ,:,~ ·najb:>ije 
kvalitete - za ljuštenje, u zemlje Sjeverne Afrike. Nadalje 
se optužuju pojedine državne firme, da utječu na dizanje 
cijena, nudeći na licitacijama takve cijene drveta na panju , 
kojima J?riVatni privrednici nisu u stanju konkurirati . 

07 . .,... Trgovina tlkovlnom promatrana Iz Velike Britanije. 
(Le comme:rce ,:tu 1,a1k vue de Grande Bretagne) »Revue de 

.boi.s« br. 5/56, str. 31-32. 
· Clana•k us\Jvani rpredstavlja rezime- op§irnog izvještaja, 
koji je u jednom prošlogodišnjem broju brltanskog časQPisa 
~wood« napisao o naslovnoj ,temi rpoznatl struonjĐlk za pi, 
tanja trgovine -drvetom, B. Latham. Na,pls sadrži tl)Odatke 
o proizvodnji •tlikovine . u pojedinim a,;iJSklm: zemljama, kao
i o kvalitete tog drveta ovisno o provenlJenctji. 

O'I. - Njemački namještaj na sajmu u Kelnu (Le meuble 
111:emand a 1a folre oe Cologne) c . i;::. M "a h eu, »Revue du 
bois« ,br. 4-1956, str. 23-24. 
~ Pisac rezimlra karoocterisl1ilke njemačkog namještaja• izlo• 
žertog na ovogodišnjem sajmu u Kelnu. Masivnog namještaja 
(u· našem smislu) nije bilo iza vidjeti, Prevladavaju panel- 1. 
r.azne umjetne ;ploče. Panel se ·upotrebljava, gdje se traži 
veća · čvrstoća. zapažene su uspjem,e komblnaaije s ,pla.stič

nlni" masama. Površinska obrada provodi. se rnehanlZlrano, 
ali veoma =jetllo. Namještaj je po obimu dosta boga,t, što 
u Flranouskoj nije sllučaJ. lsčeza-vaju predmetL IJtombini,rani 
za v~truklu upotretm, a cijene su , u ,pol'eđenju s cijenama 
u Francuskoj, naprosto revoluclonam.e. 

1. BOTANIKA, ENTOMOLOGIJA. FITOPATOLOGIJA 

13/ 14 - Struktura i svojstva crljen-drveta, (Tijj! structur~ 
aJlld propertlles of tenslon wood.) H. E. Da d s wi, 11, A. B. 

:. ~ ~
7
'.:.i:.'.P- •Holzforschung,, Berlln, g<>d, 9 (1955), br. 4, 

Opisu.je se strudctru.ra crljen-d'rveta sa naročillim osvrtom 
na građu st:ijenlke sta-nioe I Hgn-11'i'kaclj u. Pronašlo se tri vrste 
~•1,t""'11.ll,Ca c rljen-dn-ve.U., U SJVakoon oo ovih iPVLsu'tlan je tlpi. 
čan žel,a,tiJl.ozn'. Sloj, aJi broj oo,u,a.u, slojeVQ 'U ,;ak.unda.rnoJ 
lameli varira kao i srupainr njihove 11.gndtlkaclje. Fina stn.lk
tura želatinoonQg sl<>,la ;proučavana je IPOd elekltronsldm 
mtlcroskopom, a pretoono krustallmano stanje celulou u tom 
sl<>Ju u\Jvrđeno Je .metodama X-zraka. Opažena, je korelacija 
između razvoja crljen-drveta i stupnja llg;nU!kacije, d autori 
smatrdaJu, da pomanjlcanje lign!fLkaclje maže biti prva faza 
stvaranja or4Jen-drveta: U . članku· se: 'dalje o pisu.ju -svojstva 
cr)jen'<lrveta kao Ato su V'W186ta ,vla!kanca, . visoko rprodw-no 
utezanje • kolaps, te se analizira veza- OVih poja,va sa građom 
stanica i stt.,pnJem liignlfjlk.actJe, · · . · 
2. ,-, • Nauka. I> šu·marstvu, šumsko· gospodarsh>o . 

2. NAUKA O SUMARSTVU, SU~ISKO GOSPODAR~TVO 

24. - Stanje I izgledi upotrebe motornih pila kod obara
nja stabala. (Stand und Ausslchten der Motorsagenverwen
dung beim H olzeinschlag.) H. G i a se r. »Holz-Zbt.., god. 
81/1955. br. 190, str. 12117-1290. 

Na,kon !iz.nošenja historije razvitka motorne pile autor 
opisuje neke tipove a zatim prelazi na razmatranje raznih 
tipova zubi izvedeni h na lancima motornih ,pila. Ističe se, 
da se danas naročit<> razvija i sve više upotrebljava tip 
motorne pile za Jednog čovjeka, čak i kod obaranj a debeJih 
stabala. Upotreba lanćanih motornih pila je naroćito razvi
jena u USA i Skandinavij i, što j e u 1prvom. redu uslovljeno 
skupom radnom snagom, jer se motornom pilom postiže 
mnogostruko veći učinak nego kod rada ručnom pilom, a i 
utrošak ljudske energije Je kod upotrebe motornJih pila 
znatno manji. Grubo se može uzeti, da 1kapacitet motornih 
pila u prnksi lznooi. prosječno 1000 do 1200 cm'/minuti rpo 
konjskoj s ili motora. U Zapadnoj NJemaćkoj se, radi rela
tivno n1skih nadnica, motorne pile mnogo ne upotrebljavaju, 
iako ,postoji veHko pomanjkanje -šumskih radruika. U č .anku 

izvedene analize su vrlo interesantne za rješavanje ,pro'ble
mati•ke mehanizacije šumsk og rada d mogu ·biti vr lo k orisne 
i kod p1etresanja mogućnosti primjene motornih pril1ka u 
našim prilikama. 

25. - Vezivanje prostornog drveta u snopove. (Die Biln
deiung von Schlchtholz.) H. G i a se r. »Hoiz-Zbl, . god. 81 
(1955), ,b r . 149, str. 177~1780. 

Da.te se opis i ilustrira nekoliko načina vezivanja pro
stornog drveta, t. j . cjepanica, u snopove radi lakšeg trans
porta, ,i to okrug:•! dvodJelni okvir za p ravljenje o,kruglih 
snopova sadržaja l ili 2 prostorna metra drveta, koji ~u 
stegnuti čeličnom tra-kom, zatim, ,pošto su okrugli snopovi 
kabast!, željezrui okvir u obliku slova U za 1 pr. metar cje
panica d ,konačno vezivanje k·rižno složenih cjepanica u 
kockaste snopove pomoću dvije čelične trake. Cjepanice naj
donjeg i najgornjeg reda leže u raznim smjerovima, 1Pa 
sv<>ka čelična traka •klizne iz,meau cjepanica na Jednoj strani 
t.ako, da ne može ispasti. Ako se ukaže potreba u slučaju 

uteaznja cjepanica uslijed sušenja, čelična se traka ,može 
n9lrn.adno zategnuti. 

26. - Skidanje kore s drveta kemijskim putem (L'ecor
~<>ge chlmique des arbres) »Rev ue du •bal.s• br. 3/ 1956, str. 
1~21. . 

U članku se rezimiraju rezultati, koji su (postignuti u 
Kanadi u okoravanj u rastućih stabala kemijskim putem. Radi 
se o post,upku ubijanja kambija na rastućem stablu pomoću 
određene •soluclje arsena. Opisan je !i tehnićki ,postn.lfpak 
ubrizgavanja ove so:ucije 1\1 drvno tkivo. 

3. - FIZIKA 

· 30) 40) 63.2 - Primjena ljepila u pločama iz iverja dobi
venog u mlinu na trenje. (Resin-application in attrition-mill 
ty.pe partlcle board.) W. H. C o oke i R. G. F r a s h o u r. 
»For . .Prod. Journat,, god. 5(1955), br. 4 , str. 214-218. 

Ispitivanja u oregonsk.om Institutu za istraživanje drveta 
(Oregon Forest.Products Laboratory) u USA su pokazala, da 
se povećanjem sadržaja ljepila na bazi fenolnih smola od 
4 na 6 •to pobo)Jšavaju svojstva ploča. Ljepilo u prahu Je 
dalo veću otpornost prema absol1)lclJ1 vode, ali je za sva 
osta·a •sv,ojstva bilo ,bol-Je tekuće ljepilo. Absol1J)cija vode i 
debljillsko bubrenje u sredlnJ. ;ploče i na n.lboviin)a pdlc8/Lalo 

. Je značajnu korelaciju. Ispitivanja su pokazala, da rploče 

napravljene iz svježe· sirovine imaju viši modul lcidanja i 
veću ctpcrnost prema absonpclji vode. dok ploče narpravljene 
iz suhog materiJala imaju veću dlmen2lionaltlu stabilnost. 

32 / 33 - Problem lklimat' zacije u drvnim [l)Og,c~lma. (Dru, 
JQimatlsierungsproblem in Holzbetrieben.) J . H o tk e r s. 
»HoLz-Zbk, ,god, 81 (1955), br. 150, str. 1787-1788. 

Ističe se potreba paž).>ive kontrole -sadržaja vlage ploča 
vlaJknatica, 1verica d šper,ovanog dweta, koje 'l.l većini sluča

jeva- n,rpušta prem, sa sadržajem ·, tage manjim Od 10 •t,. 
Isto je tako !Potrebno IJtlimatlzirat,; radne ,prostorije l slcla
dišta za masivno drvo, kao na pr. rpaorket, daske za ,podove, 
namJeštaj i sl. Qp!suje se više 11!liPova uređaja za lkllmatLza
cij,u, ođ !k ojdh većina ko~l vodu zagrijanu na temperaturu: 
potrebnu za pootizanje željene vlage ,Icod određene tempera
ture. Kalika'<ia se upotrm>ljavaju komore za kondicioniranje 
sa dvije prostorlJe .. od kojih su u svakoj dru.irt uvjeti vlage 
zraka. Autor navodi ilSkustivo Jednog rproizvodača buradi° iz 
bukovih §pe~ovan:ih dutlca•, koci kojih je vanjskli furnir 
ćesto ,pucao uzdllf vlak.anaca. Izlažući ih kroz s dana u ko
mori, u lcojoj se vlaga mi.Jenjala od 85 ¼ na 35 , '1, svaJcih 
12. ,sa,tL koci korutantne temperature -0d 20' c, -ova ,je gni~eška 
bila potpuno suzbljena. Autor isttče po,trebu IJtonđlcion!ra
nj a zr&ka u svim ,r.acllonlcama d slcladlAt:lma d~vnlh pogona. 

35 . / 75,0 - lsplt,lvan.Ja o ponašanju drveta koje se suši 
prema lsiJavanju (U'nllersuchungen Ober ci$ StTahlungsver
halten trocknenđer Holzer.) F. K o 1 l m a n n, L. Malm.
q u 1 s t . •HoJ:z ais Roh- unci wenlcstott«, ,g<>d'. 13 (1955), br. 7, 
iull, str. 249-258. 

. Vršen1! SU Eikspe,:,imentl S 81pSO)Wlmo suhim i 10 ¼ vla
ž.n.im !UZorcima brez.orvine, bukov'ine, smrekov.ine, ·borovine- 1 
hrastovin~ • . da bi se .sa što većom toč11-ootu Utvraio. njihov 



koefleljMit isljavanja. U članku se opisuje aparatura, s •ko
jom su ti ek:a))erlmentl dzw-šeni kao I sam tok rada. Koefl
cljel!'lt abŠOrpclje za potpuno suho drvo Izračunat je pomoću 
toplinske bUance, a za drvo sa 10 ¼ vlage Iz početne bnlne 
sušenja. Izračunate su krivulje S'Ušenja za uzorke sušene u 
vacuumu pomoću top'.l.nske bilance. Ove su krivulje nacr
tane u 'koordinatama b~ dlm.en2>IJa (relatlvnJ ostatak sadr
žaja vlage iprema relabivnom vremenu) tako, da se m ogu 
upotreblt! za svaku vrstu sušenja. Njihovi eksponenti snage 
~u go,be>vo nezav~1n,~ od tempe.:.q„uire, aJi . j,a,<Ć, var,.1r,adu 1zmecl1' .. 1 
pojeoinlh vrsta drveta. 

4. - NAUKA O CVRSTOCI 
49 / 63.2 / 63.3 - Ispitivanja o jednoličnosti ploča lverica 

I vlaknatica (Untersuchungel!'I (lber d1e Glelchm.lissigkelt von 
spanll)lattH1 und Fasez pla,tten). Rt. K e y I e e r tt h . »Holz 
als Roh-und We<ikstoff<, god. 13 (1955), br. 6, Juni, str. 216-221. 

U članku se daje iscI1Pan opis prlmJMe· statističkih me
toda kod istraživanja jednolikost>I gustoće i debljdne ploča 
iverice (dvije wste) i plo6a vlaknltlca (Jedna vrsta). 

5. - KE~UJA, DRVO KAO IZVOR ENERGIJE 
58.1. - Cep od pluta (Le bouchon de llege) A. D u g e-

1 a y, »Revue du bois« br. 3-1956, str. 11-15. 
Francuska .industrija č~va od pluta pretLvljava krizu. 

Ona je u prilčnoj 'mjera sama sebi potkopala temelje dQPU· 
štaJući, da je zbog lošeg kvalliteta Istisne s tržišta Industrija 
zatvarača 1z raZillih rplastičnih maša i drugih materijala. zato 
pisac rprerporuča mjere, koje moraju poduu·lll utLgajačl rplut
njaka (u Al.žrl,ru), kao i pre.rad!lvačl pluta u Metropoli, da bi 
se ova grana lndustl1ije održala u postojećoj 'konkurenciji, 

6. - KEMIJSKA UPOTREBA DRVETA 
61. - Lišćarl kao sirovina u proizvodnji celuloze (Les 

bols feuillus matiere ,premiere de la fabrlcation <les pAtes 
celluloolques) A. V ii Here, »Revue du bois• br. 4-1956, 
str. 3. 

Osjećajući sve veću nestašicu četinjača, u Francuskoj sve 
više maha uzi.ma ,proizvodnja celuloze 1,z llšćara. Koristi se 
i kestenovtna nakon ekstrakcije tanina. Pisac preporuča rpo
stupak »lSOGRA.ND« kao jsp<ltanu metodu Iz.a (llroi:zvod!n,ju 
celulo,ze iz sirovune Ušćara. Novine štamrpane l!'la papiru do
bivenom ovim postluipk!om već, su rpuštel!'le u promet, što je 
popraćeno prigodnom re<klamom. 

63.2 - Primjer llnex-a {L' exemple de l!nex) H. L a u n
d o 1 s, •Revue du bols« br. 4--1956, str. J9-22. 

Pošto je ukazano na oseblne, koje uvjetuju, da se od 
lanene slame, Ikoja napada pri:i:kom izdvajanja tle·ksbilnlh 
vlalkanaca 1z biljke 181!1.a, može prešanjem dobH1 upotreblj-iva 
ploča, p iJSac opisuje tok -pr,oi:zvodinJe ovih ploča u tvornici 
Killem (SJ , Fraru:uska). One se tamo proizvode u 5 ra.z.Iičltih 
dimenzija. Mogu ,se blanjati, ·brusiti, piliti, furnirati i sl. 
upotrebljavaju se ponajviše u ukrasne svrhe, u građevinar
stvu 1 za Jcu:lrlnJski namještaj, 

66.2 - I s·kustva kod primjene pol!esterlakova u Industriji 
pokućtva. - (Erfahrungen t>eim Ellnsatz von Polyesterlađkep. 
ln der MOel>elin.dus-trie). H e r b e rt N 1 e se. l!'I. •Holz als 
Roh- unci Werksto:ff,, god, 14. (1956). ,br. 3, str. 105-113. 

U pollsterlma dobila je industrija !a-kova pot;puno nove 
sirovine, koje se po svoJ,sMma fflatno razlikuju od dosada 
poznatih i udbičajen.ih u proLz;voclnJi iakova. 

Poliesterski Jakovd., za ra'Zli•ku od dosada uoblča,Jen.ih 
vrsta lakova, sadrže rpraktU'iki -znatne količine otapala, što 
povlač'i za sobom razlilku u načinu primjene I svojstvima tih . 
Ia'koova. Lakovi su sastavljeni iz 2 komponente,, koje se nepo.. 
srein o pl\!Ue upotrebe 1zmij~jll.lJ u određenom omjeru. Prva 
kOO'l'l(llonenta se sastoji iz nezasićenog pollestera uz prisustvo 
monomera (n. pr. st>lrola), <ubraivača i para,flna, Druga lkom
pc,nenta Je k.aJt.aliZ21tor uz ev. doda/t.ak ornekšiva6a, Odmah 
nakon što se ,komponente izm1ješa:Ju l!'lastupa kemijska reak
cija, člj,i tok oV'lsi o omjeru .komponenata t uvjetima, pod 
kojima se 2biva. RealkclJa je elcsoterrnna. Pot - l!!f.e Iznosi 
cca 40 min, što se osjeća lkao manjalk kod ove nove, Inače 
vr:o interesantne vrste lakova, ,pa su daljnja istraživaJlja 
usmjerena u ipravcu produženja rpot - 11.te-a, t. j. vremena 
upotrebivosti laka, nakon što su Obje kompOll'lente lalm'l-
ješane. ' 

Poli.eSter-Jalrovi nanose se fuca,njem rpomoću (llistole, a 
~rom na njihov specl.fičn1 sastav konstruirane su speci
jalne •pdstol.e, gcije se kli:tallrz.ator uvodi u mlaz laka poseb
nom, postranom sarpnicom. Strca oo s n1.skl.m !Pritiskom 
(1-'l,5 atm) 1 vell,kom sapnlcom (1,8-,2 mm) u lieožećern polo
žaju, jer tl Ja,kovi uslijed razmjerno malog V'isko,;lteta na-
1fnj•J1 .s:t~tllra,nju »mstora «. Sušenje re IPtroVOtdl po1agaho, be,z 
promaje, kod -•a. Vl~nost drva smije biti na;jvdAe 
10-12¼. 

G '.avnu 1pot,eško6u kod (llrlmjene ovih lakova čini d'anas 
jd!l njihovo svojstvo, da uslijed neznatnog sadržaja na ota
palima vrlo dugo I tvrdokcmo zadrl.avaju 2Jl"a6ne mjehure u 
mješavini 1iaka, /kao i u već na poYl'Šlnu naštrcanom filmu. 
Filmovd. poliester-Jakova .postižu !konačna svojstva tek nakon 
nekoliko dana S'Ušenja. Potpuno osušeni odllilcuJu se velikom 
tvrdoćom 1 sjajem, te otpornosti prema k:Lsel!.n.ama 1 IUŽl
nama, kao i prema gorenju. Velika lm je prednost pred dru
gim vrstama Ja,Jcova (n. ,pr. nitrolakovima), što oo pod istim 
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uvjetima nanošenja (štrcanjem) postizavaju cca 4 puta deblji 
filmovi. 

U članku su nadalje navedeni rezultati usrporednih Ispi
tivanja 1 n i trolaka za pokućstvo, 1 švabei-laka i 1 p cLlester
laka. Ispitivanja su vrš€na na: čvrstoću, brušenje, tvrdoću , 
sušenje, a većina tlh ,rezultata govori u korist pollester
laikova. 

Na•kon što se uklone još nelci nedostaci, narnčito u teh
nici nanašanja, zauzet će pollester-lakovl sigurno važno mje
sto u Industriji lakova. 

Sm 
7. - ZASTITA I SUSENJE 

70. - Razvoj zaštite drveta u Francuskoj (Evoiutlon de 
!a ,preservatlon <les bo1s ~ France) C. Ja c q u I o t, »Revue 
du bois• br. 2, str. 14-16. 

Nastojanje, da se produlji vijek trajanja kod drveta 
s lijedilo Je u Franouskoj orpćem (llrogresu nauke li tehnike. 
Organizator bor1be ,protiv drvnih štetočina je »Centre technl
que du bois• I »Centre technlque forest~r trQJ)ical«, ove 
dvije ustanove zavele su prije svega ređ u proizvodnji za. 
štitnih sredsta,va, koji h Je b:llo u izobilju, ali veoma p-ro
blema tične vrijednosti. Sada S'U •$a tržišta potisnuti svi oni 
proizvodi, koji nisu od ovih ustanova mogli dobiti »zaštitni 
znak za <kvalitetu«, a taj se dodjeljuje samo onim p roizvodi
ma koji udovolje laboratorljSklm lsrpibivanjuma. U pogledu 
pra'.ktlčne primjene zaštitnih sred:stava zapaženo je u ,po
sljednje vrijeme nastojanje da se irnrpregnira drvo za (l)O· 
trel>e građevinarstva. 

70. - Modemi laboratorij! u službi zaštite drveta (Des Ia
boratoires modemes au cservlce de la ,protectlon du 1bois) Dr. 
w. s ch o 11 e s, »Revue du bois« br. 6-1956, str. 23-25. 

Dr. W. Scholles, direktor laboratorija »Desowag« u Rheln
bergu, opl3Ulje u ovom. prikazu strn.tkturu t djelovanje ovog 
po,znatog laboratorija, ,koji se bavi problemima zaštite drveta 
ođ štetnUka. Laboratorij se d ijeli na tehničko~emljski l na 
b,clqški oct.Jel. u okviru biol~kog odjel•a n<>la:zJ. se m ikološlci 
i entcmoioški la'l>oratorlj, <kao I stanica za uzgoj i i'-Pitiva
nje djelovanja tenmta. 

71. - Novo u tehnici impregnacije - postupak Lebaeq 
(Du nouveau dans les te<;Jmiques de 1'1njection - Le rprocede 
L;ebaeq) »Revue du l>ols« 5-1956, str. 22-24. u Belgijskom Kongu za željezničke •pragove upotreb lja
vaju vr,,te drveta: AZcbe L Mulrulungu. Međutim, tra,Jnost 
ovog drveta, upotrebljenog u spomenute svrhe, iznosi u 
prosjeku - mjeseci, što je (llrlvredne krugove zabl'inulo • 
navelo da se ozbiljno pozabave ovim problemom. Odlučeno 
je, da se ipriđe u potreb; želdezn h ,i betorulk!ih p-,,a1gova aL· se 
tome su,prostavlo belgijski stručnjak M. L . Lebaeq , okojl je 
najavio svoju metodu Impregnacije ovih pragova. Postupa,k 
se sastoji u !njiclranju impregnacione tekućine J<roz otvore 
na cel:.1la1nim rlti.ienkam,a, a pcd p r~tf tc-:kom, koH 1 H čeonoJ 
stran! praga l.zVodi vakum sisaljka, dok se ostali dio praga 
nalazi uronjen u 1mpregnaclonu tekućinu. Postu.pak je oclde· 
njen kao praktičan i ekonomičan, iako Još nema provjerenih 
p odataka o efikasnosti post\.lPka, ob'Zirom da se tek počelo 
• ovakvim sistemom i,mrpregnacije. 

73 / 75.2 - Ubrazno zračno sušenje (Beschleun,igte, Frel
lufttrodknung). L. B o 11 ma nn. »Hol.Z-Zbl«., god. 81 (1955), 
br. 98, str. 1173-4. , 

Opisuje se pokretni aksija'1ni ventilator snabdjeven s ure
đajima za mjerenje i kontrolu vlage 1 strujanja zraka, kdji 
se upotrebljava za ubrzanje sušenja složajeva d.-veta na sto
varištu grade i sL GraMllki je (l)I'ikazano mjerne sušenja 
hrastovih p!Jjen.ica debljine 50 mm I spec. težine u lll"ačno
suhom stanju oci 0,63 gr/ mm• od 68 na 28 'io vlage. K od pro
sječne dln.evne temperature od 1o•c i ,prosječne relativne 
vlage zraka od 64 'io, vrijeme potrebno za sušenje je izna. 
šalo 1080 saitl, od čega je ventilator t'acMo k,ro,z 540 sati, t . j . 
12 sati dnevno. Za normalno ,prorodno sušenje pod dstlm 
uvjetima i beZ , pomoći vel!'ltllatora bilo je Potrebno vrijeme 
od 1980 sati, dok je sušen.Ju u sušioni cl •kod temperature od 
40'C trajalo 160 sati. POltroša!k elektrtč.ne energije bio je 
8LkWh/ m• Pri hladnom vremenu !!'le treba• upotre•b4,javati 
ventilator preko noći. 

75.1 - Iskustva 1 mogućnosti ,primjene modernih uređaja 
za sušenje u malim 1 srednjim pogonima. (Erfahrungen und 
Etnsatrzmtlgllchlk.erten moderner Holztrockner i m Klein- urui 
M!lttelbetrleb.) A !!'Ion y m ru s. »l!nt. Ho17lmailkt«, god. 1955,. 
br. 5, str. 42-44. · u članlru su opisa-ni ! .ilustriram modeLl male sušdonice· 
za drvo tbpa HD 74, koje proizvodi !Lnna RObert Hil~and, 
Ober bolhtngen , Zap. iNjema:čka. Daj'e se pregled raznih gr!-· 
jać!h elemenata, koj~ odgovaraju tim sušicmicama. Autor 
navodi ne'lce promjere vrem ena sušenja, na :pr. 1 dan za su
šenje ottnrekoylne debljine 24 mm sa 55 na 10 ' /•· vlage, 13 
sati za suše•nje 24 mm bukov:lne sa 25 na IZ 'io vla.ge i 26 sati 
za Sllf!enje 45X 45 mm breo:ovlne sa 25 na 12 0/, vlage. MMli i 
model suš1onice može primiti vu'l:lo građe duneruzija 800 X 
1000 X 2500 mm, dok veći modeli ima:ju 2 do 3 rputa veći 
kapacitet 

75.1 - Modeme sušionice i njihov rad. (Modem Kllns aru! 
Thelr Operatlon) G . A . K e e r, •WOOd.• , godL 20 (1955),. br; 6, 
maJ, str. 181--185. 

Qpisuje se princlp rada modemih progresivnih· (tun.eQn:lh) 
i kom:o.rnlh sušl.oni'C&·, Daju se upu,tstva.o fak,tol1ima, o.. kojima 



sa mora voditi računa pri ,podizanju sušara za Jedan ,pogon. 
To su slJJedeći faktori: lokacUa sušionlca, 'koja mora b<ltl 
na početku protzvodnog procesa I u neposrednoj b :Jzln1 sk:la
dlšta građe ; kapacitet sllŠionlce, •koJ,i ovisi o utrošku sirovine 
u pogonu, v,rst( sirovine 1 dimenzijama; tLp sušionice, koji 
ovisi o vrslll prolflvodnJe 1 tehmOiloškom procesu, kao I o 
vrsti drveta, koja Je u pogonu potrebna: ako · će se sušiti 
nretežno 1ertn„ v rnta rtrveta,, može se lzabnat.1 suš,1()1111\c.u,, Č'ltle 
će ·karakterl.stlke sušenja odgovarati specijalno toj vrsti 
drveta, dak će ~e za sušenje ra=lh vrsta drveta morati IJZa
bratl unlverzalnlju su.§lonlcu; !konačno, o tehnl(jl(om stupnju 
ramltka ovisi, da li će se oda,bratl vlsdko automatLzlrana 111 
Jednostavnl(Ja sušlonlca. 

75.3 / 86.1 - uzroci I sprečavanje pojave valovitih rubova 
pri sušenju fumlra. (Causes and Oontrol of Đnd wavlness 
D\ll'lng Drying of Veneer.) J . F . L 'U t z. •FOr. Prod. Joumal«, 
god. 5 (1955), br. 2. a,prll, str. 114-117. 

Pojava valovitih rubova Je česta grlJeška pri sušenju 
tankih fum.lra, osobito onih Iz tvrdih vrsta dTVeta. ova Je 
gr!Ješka vrlo neugodna, Jer onemogućuje JednoM,kl nanos 
ljepila ,pri furniranj u , a m ože uzrokovati pucanje i ,pre,lorl
vanje furnira kod ,prol.zvodnJe š,perovanog drveta. ova se 
l"r''fr:ol-i'<!a nh.11-.n.n n ,a~1.Q1tBJ1t"1 11kl-anlM11 urP.?.L'Vr\n1em r.ubov s 
fumira. odrezlvanJem va'ovltog ruba rn dosušlvan.Jem valo
vitog furnira u preši za furniranje. Ni Jedan od oVlh metoda 
ne ,predstavlja zadovolJavaJuće rješenje. Ispitivanja su paka
zala, da do pojave valovitosti dolaO'JI uslijed toga, što se ru
boVI listova furnira za vrijeme sllŠen,Ja u suš1onlcl brže SU'še 
od ostalog dijela lista. U svrhu sprečavanja ove gr,!Ješke 
vršena su ispitivanja u više pravaca, ali se ,pokazalo, da naJ
u,;pJešniH nal!lln sprečavanja pojave valovitosti rubova fur
nira predstavlja prel<la,panje rubova furnira u širini od 
&--12 mm za vrijeme prolaza 'kroz sušlonlcu, dll povremeno 
vlafonJe ru,bova za vrl leme sušen Ja·. 

76. - Studija I analiza ekonomičnost! naprava za vitlanje 
građe (S1rud1en und Wlrtschaftllchlkeltsbetrachtungen 1!ber 
Stapelvo!Tlchbungen). A. B 1 (l m e r. •HOlz-ZbJ .• , god, 81 (1955), 
br. 93, str. 111-2. 

U članlou se opisuju I ilustriraju razne metode vitlanja 
plijene in-ađe iz svakodnevne pra'klSe u SvedSkoj, Opisuju se 
dvije vrlo praktične n&pTave. koje pcmažu kod ručnog vitla
nja. Također se opisuje pl'lmjena tra~nlh I lančanilh trans
portera, dizalica I vd!Juškastlh dlza.J!ca. Grafl&i su prlka-
1,01111 troškov.11 vlltl,a,nJ.,, rukom, eleva,tc,rom 1• villljUŠklesblm diza
licama, a tabelarna Je ,prLkazana pTO!zvodnost rada u ov1m 
slučajevima u satima po m• t ,po radniku. 

77. - Suše,nJe drveta visokofrekventnom strujom (Le ~
chage des bols par courants haute frequence) A. V I 11 I e r e, 
•Revue dU bols• br. 1-1956, str. 2&--31. 

PlrlncLp su!lenJa dTveta vlsolkofrellcventnl.m zagr!Javanjem 
poznat Je Iz .-,anUe. Međutim, nfegova primjena nije 11>rela
~t· a laboratorljs,ke okvLre. Jer su rezultalll Istraživanja bili 
neoovolJnl obzirom na ekonomski efekt ovakvog sušenja. 
Interes je, međutim, za ovim ,porastao, otkako je u Svtlcar
skol (firma Bally u SChonenwardu) stavila u pogon sušlonicu 
ovakvog tipa. 

Prema dosadašn.11m tstražlv'an.ldma mote se dati izy,Jesna 
usporedba Između klaslčnog načina SUIŠen,Ja I sušenja v. f. 
zagrlJjavanJem. 

POCETNA VLAGA 
(plljenlce 70 mm) 

5o•r, 
'J:1'/, 
18'/o 

Cijena •koštanja po m• Dnevna 
proLzvodnJ a 
u metrLma• 

lGaslčno 
sušenje 

5.500 
2.900 
1,900· 

za sušenje drva 
do 10'/o vlage 

Sl1Še11Je v. f. 
zagrijavandem 

Klaslčno v . f. 

7.700 
3.450 
1.550 

sulienJe sušenje 
1,3 1,1 
2,7 2,4 
4,0 5,5 

Arutor za'k1Ju6Uile, da se s llŠen.je v . f . zagrlJavanJem mxiže 
preporučiti u pogonima, gdje se traU deblje drvo s malim 
posto11kom vlainos1tl (8-10¼), zatim za dosušenje prJrodno 
sušenog drva. Obzirom na vrste drveta, preporuča se grab<>
vlna, bukovlna, jasen I :l·avor. 

8. - MERANICKA TEHNOLOGIJA 
80. - Opasnost o<l talo!enJa kamenca u kotlovsklm ure

đajima (Danger des incrustatlons dans les chaudleres A va
peur) J . P d e r r e y, •Revue du bois« br. S-1956, str. 25-26. 

Trostruka se opasnost Javlja kao posl:jed1ca prlkupliJanja 
kamenca na stljenkaana kotlovllkih ,uređaja. US!iJed toga 
dolazi, nadme, do smanJenda prolZvodnJe topldnske enenglje, 
oštećuju se kotlovski ureda-Ji i ometa normalna, cLrlru:laclJa 
vode I paore. Sve to ima n!elPOSrednog odraza na ul:nnak 
uređaja, 

80.70. - o nekim problemima strojeva za obradu drveta 
(De quelques problemes d'a,menage dan,, le machines li bols) 
J. P e td it pa s, •Revue du bols« br. 1/0956, str. 2~. 

Autor anal1zlra ,prlncwe konstrukcije strojeva za d'l'V'O l 
Istražuje uzroke njihoo,Vlh ,nedostataka uz poseban osvl't na 
Jarmače i tračne ,pile. Clanaik. slllđi ujedno kao or.ljentaclja 
kod izbora u sltuacdjl, kada se teško od1u6itl tizmeđu mnogih 
međusobnih veama sličnih strojeva, Ikoje !PI'Oizvodi danUl'llla 
mašlnogradnJa. 

80. 71. - Sigu most I učinak poonoću speclja.Jnlh mašina (La 
securlte et le rendement obtenus A ,partlr <d'appareil speolaux) 
•Revue du 'bola« br. 7/8-1958, str. 31-32. 

t>od gornjim naslovom održao Je prošle godine na Kort
gresu stolara u Svlcai,Skoj predavanje p-rofesor L. Relne
k lng, dl,rektor Stručno-stolarske §kole iz Hlldeshedm-a (kod 
(Hanovera). U fornu roolrnea ovdje ,su Iznijete osnovne po
stav,ke prof. Relneklnga u pogledu tehntllkdh oseblna stro
jeva, od kojih se traži sigurnost ·L vlsdk učinak. On svoju 
te7.U ob,i~~n1;1,va1 n ,? krinkrPl ,rnlrn p rim1e r ·ma m<>dern :h S't'ro
Jeva n"'1dh tlrmi, kod koj Ih su preciznost 1 učinak zastu
pljeni na nač!-n, da Jedna odUka ne isk1JučuJe drugU. 

80.8. - Pneumatski transport piljevine I otpadaka (Le 
transport pneurnatlque des sclures et cQPea'UX) R. s a 1 a -
m on. •Revue du, boMs,, br. 7/8.1956, slbr. 3-J7 li br. 9/10 1956. 
str. ll-14. 

Pneumatske instalacije za odvod .pl'Jevdne I drvnih oll!)a
daka moraju biti sastavnJ d io svih mcdernlh pogona drvne 
lndustrl1e . To zahttjevn1u principi hlg'!Jene. reda i 3"retanja 
u pogonu. opreznOSti protiv požara, povećan.i a radnog učdnka, 
cdržavan.fa pogona, Ježenja kotlova kao I S'igurnost.l zaposle
nog osoblja. Uređaj se sastoji dz lnstalaclonlh elemenata (USl.
sačl cl.fevi, ventilatori, ctlklon I fllter) d pomoćrulh uređaja. 
U čiat1Jku se daje tehnički opl,i pojedinih dijelo'Va s osnov
nim uputstvlma za USP.fešno funlkolonlranje uređada. 

U nastavOcu dstog članka 11 br. 9/ 10-1958. dznose se uput.
stva, tabele I formule za Izračunavanje brzine strujanja 
zraka ·kao I J!Ubitaka napcna, koji pri tome nastaju kao ,po
sljedica raznih •sluča1nosti«. 

81,1. - Ustanovljenje proizvodnih rezerva kod vertikalnih 
Jarmača u zavisnosti ođ njihove konstrukcije I radnih uvjeta 
(Ustalenle rezerw wytworczyh tra•kow plonowych w zalezno
scl od Jch konstrulkclj! I warunkow pracy) Hr y c y ·k R. 
•Prace Instytutu techolo~I.H drewna. Poznan, br. 1 ex 1956. 

Proizvodnost vertikalnih Jarmača , Ikoje rade u poliJsko.1 
industrl.19koJ preradi drveta, nije do danas mogla d09tl6! 
svo.1 •maklslmalnl potencijal. Jedan se od uzroka tog nedo
statka nalazi u olkolnostl. što .loš nl:1e utwđena metoda, na 
temelju koje bi bllo moguće tllks'lratt proizvodne mogućno
sbl Jennače, Na temelju tlčnlh d.straž:Jvanja a u su,radnJI 
s Institutom za tehnologiju drva u Poznan.lu autor razrađuJe 
metodu određivanja proizvodnih rezerva kod vertikalnih Jaor
ma~a. Ujedno obrađuje I način. kako da se ove rezerve 
Iskoriste. 

Polazeći od stanovišta, da u određenim radnim uvjetima 
proizvodnost Jarmače u veliko! mje,,I zavisi od velićine po -
m a ka orlmlJenJenog kod pllJenJa. autor daJe pravna za 
,aslav tabela maksimalnih pomaka za nekoje tipove jarmača. 
ove se tabele po njegov1m postavkama imaju upotrebljava,ti 
kao podaci graničnih VTl.1ednostl. Pritom naglašuje, da veld-
6\na pomaka. napose makS!malnlh pomaka, zavise od kon
strukcije I načina ugradnje (montaže) mehanizma za ,poml
r,·ni„ t·rupoo.,, zat!.."'Tl od radne ~obno-Jtn lft;tbrva i od snage 
Jarmače. 

U svrhu -korištenja prolzvodnog kapaciteta Jaormača u vezi 
s nJlhovlm konstrukclcmm ootenoUalom autor ukazuje na 
moirućnost.1 lzmiene u mehanizmima za pomical'll!e kod nekih 
tipova gatera. Uporedo Iznosi I način provjeravanja rada tih 
m~hAn1zama pomoću 1 n d 1 c o ran a J a, t. j. pomoću naJ
točnrt,fel! načina kontrole. 

Kod cdređlvanja ma'k:s!malnih pomaka uzeta Je za rpodlogu 
I radna sposobnost listova. a ta u velt lroj ·mder! djelude na 
vellčlnu pomaoka t,,uoaca I ,prlzama u zavisnosti od ma1<si
m2Jne su,marne visine reza Jednog piljenja. 

U vezi. s neophodnom ,potrebom osi~anja Jarmača 
s iPOtrebnom snagom za raspd!Jlvan~e trupaca .I prlzama 1<'C'd 
prlm.fene maJkslmaLn!h pomaka autor iznosi metodu za usta
novlJivan:le te snage kod ,piljenja trupaca srednjih i debelih 
orom.1era. Ujedno J.znosl I gratLkone (Izrađene na bazi .pret
hodnih Istraživanja), kali dl>Ju granične vl1idednosti snage 
pc,treb>l.e za rez a n :I e ,boToV!ne I hrastovine. Na podlozi te 
snage, potrebne za rqaanJe drveta, Izračunao Je velilmlu sna
ge, potrebne za p l I J e n J e obih navedenih vrst.a drveća, 
dakalko uz primJenu maksimalno mogućih poma:ka. Taloo 
obračuna'tU snagu treba po preporukama autora komparirati 
s efektivnom snagom Jarmače d klo<rlg.iTatl prema toj snazi za 
svaki speciflč:n:1 slučaj posebno. 

Diferencija d.zmeđU ,proizvodnosti Jarmače •kod pTlimJene 
maksimalnih pomaka I proizvodnosti u ,pr!jašnJ.lm radnim 
uvJelllma daje vel'1&u ,prol2vodnlh rezerva dotičnog 111,pa 
gatera. · 

Alko su tehnički radno. uvjeti Jarmače ·(l)OVo]jni, te ·ak'o 
t!ikvu Jarmaču posJUŽuje kvaUtlclra,no I :IISkusno osoblje, onda 
ptlana može lkod te Jairma·če iskorlslliti prelizvodne il'eZeTVe. 
A to korišćenje nedvo]'beno povlači m oobom smanjenje 
gubltalka u -prOlizvodnom ,proce<au J sniženje produkc.lonih 
troškova. 

R2, 31 - uUecaJ •bl"lline nomak.a na efekat rada j tupJ,JenJe 
zubaca kod pila za drvo (Influence de [a vit,e,;,;e de pamage 
de l'outll sur le travall speciflque et sur le desaffOtage des 
denits dans les scles a bols) R. A nt o 1 n, »Revue diu bods« 
br. 3-4956, str. S-10. 

ova zanlml.Jiva studija s pod!ru~a strojarstva 11 drvnoj 
!ndustrljd analJl2lira i pruža iscrpnu daltwnentaclju o med'u,
sobnom utjeca:Ju pomaka, vrste nazubltlenJa, vrste drveta 
koje se plli 1 tu,pJJenJa zubaca kod pila za drvo. Pisac pre
poruča, da moderne pi!e moraju Imati ugrađene m;JenJače 

brzina, dok .se piln1 lilstovl 1 .tra'ke mogu diulje očuvati! pri~ 
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sa .tnc»-A voditi računa pri l(>Odizanju ~ara za Jedan pogon. 
To su slijedeći faktori: lokacUa sušionlca, 'koja mora bit1 
na početku prcl'lzvodnog procesa I u neposrednoj b'.lzlnl skla
dišta grade; kapacitet sušionice, 'koji ovisi o utrošku sirovine 
u pogonu, vrsti sirovine i dimenzijama; tip sušlonlce, koji 
ovisi o vrs111 proizvodnje 1 tehmološkom procesu, kao I o 
vrsti drveta, koja Je u pogonu potrebna: ako · će se sušiti 
nretežno 1ectn„ vrnt.a rlrveta„ može se lza'brntl suš.ionlc.u', l!'ltle 
će ·karakteristike suAenja ođgova,ratl specljaLno toj vrst! 
drveta. dOk će "e za SUlŠenje ramlh vrsta drveta morati bza
brat! unJverzalnUu sušlonlcu; ikonačino, o tehnl&om stupnju 
razvitka ovisi, da li će se odabrati vlsdko automatizirana 1ll 
jed.nostavntđa sušionlca. 

75.3 / 86.1 - Uzroci I sprečavanje pojave valovitih rubova 
pri sušenju fumlra. (Causes and COntrol of Emd Wavlness 
During Dryln.g of Veneer.) J. F . Lu t z. »Far. Pred. Journal«, 
god. 5 (1955), br. 2. april, str. 114-117. 

Pojava valovitih rubova Je česta griješka pri sašenju 
tankih fumlra, osobito onih iz tvrdih vrsta drveta. ova Je 
grtJeška vrlo neugodna, Jer onemogućuje jednoHacl nanos 
ljep1Ja pri fum,lranju, a može uzrokovabl pucanje I ,prel<rl
vanje furnira kod prolzvOdnJe ,werovanog drveta. ova se 
f7rt"~r.io~tca nh.1JX.nn nas-to•,a.i1,·1 11klanlArti1 ut-e?.L'Vf\niem r.ubrws 
furnira. odrezlvanjem va'ovltog ruba Hl dosušivanjem valo
vitog furnira u preši za furniranje. Ni Jedan od ovih metada 
ne predstavlja zadovoljavajuće rješenje. Ispitivanja su pdka
zala, da do pojave valovitosti dola'2ll uslijed toga, što se ru
bovl listova furnira za vrijeme sašen,ja u sušlonicl brže suše 
od ostalog diJela lista. U svrhu sprečavanja ove grdješke 
vršena su Ispitivanja u više pravaca, alt se pokazalo, da naj
u,;pješnljl nal!ln sprečavanja s,ojave valovitosti rubova fur
nira predstavlja prek,la,panje rubova furnira u širini od 
6-12 mm za vrijeme prolaza 'kroz sušlonlcu, di! povremeno 
vla1enje rubova za vri!eme sušen.1a-. 

76. - Studija I ana liza ekonomičnost! naprava za vitlanje 
grade (stud1en und Wlrtschaftllchikeitsbetrachtungen (lber 
Stape!vorrlch:tungen). A. B 1 ome r. »Holz-Zbl.«, god, 61 {1955), 
br. 93, str. 111-2. 

U č!ank,u se opisuju i ilustriraju razne metode vitlanja 
piljene grade 1z svakodnevne praikse u Sveđs'koJ. Opisuju se 
dvije vrlo praktične naiprave. koje pomažu kod ručinog vitla
nja. Također se opisuje prlrnJena tračnih i lančaruh trans
,portera, dizalica I w!Juškastih dlzaUca. Grafički su pr!ka
zam troškov:il v:iltlam.Ja rukom, elevatc rom ;• vf.!l.1UŠklasblm diza
licama, a tabelarno je prhkazana proizvodnost rada u ovim 
slučajevima u satima po m• 1 po radnl1ou. 

77. - Sušenje drveta vlsokofre,kventnom strujom (Le se
chage des bois par c,o(lrants haute frequence) A. v 111 I ere, 
•Revue du bcl'ls« br. 1- 1956, str. 26-31. 

'Princip S\rllenja drveta vlsa'kofrelkventnd.m zagrhJavanjem 
poznat je tz .-aniie. MedUtlm, nfegova p rimjena nije 11>rela
:z:i'a laboratorij9ke okvire. jer su rezultatll Istraživanja bili 
neoovoijnl obzirom na ekonomski efEikt ovakvog sušenja. 
Interes je, međutim, za ovim porasta-o. otkako Je u Svtlcar
skaJ (firma Bally u Schonenwardu) stavila u pogon sul';lonicu 
ovakvog tipa. 

Prema dosadašn!im 1-straživ'anioma mo~ se dati izvjesna 
tL<1))0redba Između klasičnog načina S\llŠenJa I sušenja v. t . 
za,grlijavanjem. 

POCETNA VLAGA 
(,pl!Jenice 70 mm) 

Cijena koštanja po m• Dnevna 
za wšenje drva proizvodnja 
do 10¼ vlage u metr.i,ma• 

Kilasično Sušenje v. f . Klasll!no v. f. 
sušenje za·grd.Javan,Jem sušenje suten;Je 

Sll'/t 5.500 7. 700 1,3 1,1 
27'/, 2.900 3.450 2, 7 2,4 
18'/, 1,900· 1.550 4,0 5,5 

Allltor zalključlll!e, da se sašenje v. f. zagrijavanjem mx,že 
preporučiti u pogonima, gdje se traži deblje cl!rvo s malim 
PoStot!kom vlažnosti (8-10'/t), zatim za dosušenje pri.rodno 
sušenog cl!rva. Obzirom na vnste drveta, preporuča se grabo
vlna, bukovlna, jasen i javor. 

8. - MEHANICKA TEHNOLOGIJA 
80. - Opasnost od taJo!enja kamenca u kotlovsklm ure

đajima (Danger des incrustatlans dans les chaudieres A va
peur) J . P ,i e r r e y, »Revue du bols« br. 5--1956, str. 25---26. 

Trostruka ,;e opasnost javlja kao posljedica prtlrupl.janja 
kamenca na stljenkama kotlovskih ,uređaja. Us1ljed toga 
dolazi, nadme, do smanjeniJa proizvodnje topl!lnsike ene~ghle, 
oštećuju se kotlovsl<l cureda•ji i ometa normalna alrlru:laclj a 
vode I paTe. sve to i.ma neposrednog odraza na učinak 
uređaja . 

80.70. - O nekim problemima strojeva za obradu drveta 
(De quelques problemes d 'amenage dans le machines &. bois) 
J. P e U ot pa s, »Revue du bols« br. l / a956, str. 2-. 

Autor anaU2lra printja,e konstrulkcije strojeva za dT'V'O I 
istražuje uzroke njlho,vih nedostata'ka = poseban osvrt na 
Jannače i tračine ll)ile. Clan~ služi ujedno kao or.ljentac!Ja 
kod I.zbora u sltuaaijl, kada se teško odlučiti dzmedu mnogih 
međusobnih veoana sličnih strojeva, Ikoje proizvodi danatn:la 
mašlnogradnJa. 

80.71. - Sigurnost 1 učinak pomotu specijaAnih.mašlna (La 
~=1tl! et le rendement obten'US a ipartllr ·d'a,pparel! speolaux) 
•Revue du 'bolac br. 7/8-1956, 9tr. 31--32, 

Pod gornjim naslovom održao Je prošle god.ine na Kon
gresu stolara u Svlcarskoj predavanje profesor L. Relne
king, di-rektor Stručno-stolal"Sike škole Iz Hlldeshedm-a ('kod 
(Hanovera). U formi rezimea ovdje su Iznijete osnovne po
stavke prof. Relneklnga u pogledu tehnlčkllh oseblna stro
jeva, od kojih se traži sigurnost i vlsoik učinak. On svoju 
te1.u obfi~~n 'L~•Va1 n.;a kr~krPit•rnirn prlm1e r ·ma modern:h stto
jeva nekih filrmi, kod kojih su preciznost i učinak zastu
pljeni na načl•n, da Jedna od~fka ne !sk1Jučuje drugu. 

80.8. - Pneumatski transport pl!jevlne I otpadaka (Le 
transport pneumatlque des sclures et copeaux) R. s a I a -
mo n. • Revue clu, boJ1s,, br. 7/6-1956, sltr. 3-'1 li br. 9/10 1956. 
str. 11-14. 

Pneumatske Instalacije za odvod .pi1Je111ine I drvnih otpa
d aka moraju biti sastavni dio svih mcdernlh pogona drvne 
lndustrUe. To zahtijevaju principi higijene. reda i Jm-etanja 
u pogonu, opr=ostt ,problv pažara, povećan_1a radnog učinka, 
cdržavan.1a pogona, laženja kotlova kao 1 sigurnosti zaposle
nog osoblja. Uređaj se sastoj! dz lnstalaclonlh elemenata (usi
sači cijevi, ventilatori, ciiklon I fllter) d pomoćruh uređaja . 
U članlku se daje tehnički opis pojed!lnih d.!Jelo"'a s osnov
nlm uputstvlma za uspješno funlkclonlran_ie uređaja. 

U nasta\'ku dstog članka u br. 9/10-1958. dznose se uput
stva, tabele I formule za Izračunavanje brzine strujanja 
zraka •kao I gubitaka napcna, koji pri tome nastaju kao IPO
slJedlca raznlh ,slučajnosti« . 

81,1. - Ustanovljenje proizvodnih rezerva kod vertikalnih 
jarmača u zavisnosti od njihove konstrukcije I radnih uvjeta 
(Ustalenle rezerw wytworczyh tra•kow plonowych w zalerzno
scl od !ch kanstrukclli i warunkow pracy) Hr y c y ·k R . 
,Prace Instytutu techololtl.11 drewna. Poznan, br. 1 ex 1956. 

Prolzvodno;st vertikalnih jarmača, koje rade u poJdSko.1 
lnd11strl.1SkoJ preradi dlrveta, nije do danas mogla dost\61 
svo.1 mailwi!lllalnl potencijal. Jedan se od uzrdka tog nedo
statka nalazi u okolnosl!l. š to j oš n t1 e utwdena metoda, na 
temelju koje bi bJlo moguće fiksirati proizvodne mogućno
strl. jarmače. Na temelju Mčnlh ,istraživanja a u suradnji 
s Institutom za tehnologiju drva u Poznan.1 u a11tor razraduje 
metodu određivanja proizvodnih rezerva kod vertikalnlih Ja.-
mača . Ujedno obraduje i način. kako da se ove rezerve 
Iskoriste. 

Polazeći od stanovišta, da u određenim radnim uvjetima 
prcl'lzvodnost jarmače u vemkoj mjeri zavisi cd velićine po -
ma ka orlmljen:lenog kod piljenja, autor daje pravila za 
sastav tabela ma'kslmaln.lh pomaka za nekoje tipove jarmača. 
ove se tabele po n jegovim postav'kama i.maju upotrebljavati 
kao podaci g,ran.lčnlh vri.iednostl. Prirom naglašude, da veld
lilna pomaka. napose maksimalnih pomaka, zavise od kOO'l
strukclje i nafilna ugradn1e (montaže) mehanizma za po.m.i
,..- in ~,, t·rupoo, zat!m cd radne ~posobnocltlll l rtitll!Va i od snage 
jarmače. 

U svrhu •korištenja proizvodnog kapaciteta jannača u vezi 
s njihovim konstrukci<:Tillm Potenc!Jalom autor u.kazuje na 
mogućnost,\ lzmlene u mehani1J!Trlma za pom icanje kod nekih 
tlpava gatera. Uporedo lznosl I način provjeravanja rada tih 
mPh~,nizama pomoću ind i c;i ran a ja, t. j, pomoću naj
točntle<! načina kontrole. 

Kod cdredlvanja maksimalnih pom~ka uzeta Je za !l)Odlogu 
I radna sposobnost listova. a ta u vel'!lroj mdert d'jeluđe na 
veličinu pom~ka t,,upaca i ,prlzama u za'Visnostl od malksi
malne sumarne visine reza Jednog piljenja. 

U vezi s neophodnom potrebom osl~anJa jarmača 
s potrebnom snagom za raspdljivaa,oe tn.paca i prizama k'C'd 
primjene malkslmaLnih pomaka autor iznosi metodu za usta
novljivanje te snage kod ,piljenja trupaca srednjih I debelih 
promjera. U1eclno iznosi i gratLkone (izrađene na bazi pret
hodnih istraživanja), ko:U daju grandčine vrijednosti snage 
potrebne za rez a n j e borovine I hrastovine. Na podlozi te 
snage, potrebne za ri:,zanje drveta, izračunao je veličinu sna
ge, potre-bne za p l I J e n J e obih navedenih vrsta drveća, 
dakalko uz primjenu maksimalno mogućih pomaka. Taiko 
obračunatu sna~u treba po preporukama autora komparirati 
s efeiktlvnom snagom jarmače d l<lo<rlgiTat l prema toj snazi za 
svaki specifični slučaj posebno. 

Diferencija dzmedu ,proizvodnosti jal'Jll8če •kod primjene 
maksimalnih pomaka I proizvodnosti u ,pr!ja-šnjlm radnim 
uvjetllma daje velšl!dnu ,proizvodnih reze rva dotičnog lli,pa 
gatera. · 

Alko su tehnički radnd uvjeti jarmače ·povoljni, te aikoo 
ta'kvu jarmaču poslu!ule kvalltlclrano I iskUlsno osoblje, onda 
ptlana maže ikod te jairmače iskoristiti pr~zvodne il'eZerve. 
A to karlšćenje nedvojbeno povlači 21a sobom smanjenje 
gut,ltalka u -proozvodnom proce<>u i sniženje produ.kcdonill 
troškova. 

R?, 31 - Ut.l1eca.l ·br7Jfne nomak,a na efekat rada i tupLJenje 
zubaca kod pila za drvo (Influence de [a vltesse de passa,ge 
de l'outil sur le travall speclflque et sur le desa:ffutage des 
deruts daru, les sales A brus) R . A nt o I n, »Revue du bods« 
br. 3-'1956, str. 5-10. 

ova zanlntljiva studija s podrui\Ja strojarstva u drvnoj 
industrljd anald2llra i p~a iscrpnu doikumentaclju o medu.
sobnom utjecaju pomaka, vrste nazublijenja, vrste drveta 
koje se pili i tu.pijenja zubaca kod pila za d•rvo. Pisac pre
poruča, da moderne pi!e moraju Imati ugrađene tnilenJače 
brzina, dok se pllni li!stovl .\ .traike mogu dulje očtwatll pI'l.~ 

.J:89 



tnJenom„ na,knadnog- površinskog kalje,,ja, koJe se uspj ešno 
i.zvodt 1 ppsebntl.m u-ređajima na 

I 
visoko-frekventnu struju .. 

Clanak Je· ilustriTan brojnim ~rafičlcim prika7Jlma i fotog'ra-. 
fUruna. · 

81.31. - PIUenJe drveta sa vellklm kružnim pilama (Sa
wing Wood with Clrcular Heađsaws) G. W. A n dre w s. 
»For. P•ro{l.. Joumal«, 5 (1955), br. 3, str. 186-192. 

·· u laboraton!ju Instituta za dstraživanje drveta u Ottawd 
(Kanada) vršenl su eks.perLmentl o utjecaju raznih faktora na 
snagu '!)Olirebnu za razrezlvanje trupaca na veli-l<lm k nužnllrn 
plla!na. Rezultat! lspltlvanja p okazuju, da potrebna sna,ga 
raste s porastom gustoće drveta, visine reza (20 KS za 100 mm, 
70 KS za 300 mm visine reza), zahvata zuba d širine reza. 
u član'ku se daje prosječan utroši,k snage za 19. !kanadSklh 
vrsta drveta kod l>rzine p osmak a trupca . od 51 m / mln 1 
brzine okretanja pile od 700 okreta•Ja u minuti u foO'ml ta
bele, a grafikonima se prllkazuje odnos brzine p osmaika pre
ma utrošlru snage i · izvršenoj radnJ1 na plld (sn aga i udalje
nost) za •tri radne brzine pile. I spita.no je sedam raznih vrata 
zub,! i .pdkazalo se, da zubi kružne plle b.lanjače s ra<liiusom 
12 mm trebaju najmanje snage , dok najviše snage troše zubi 
pile lvernjače. 

81.32 - Automatska ravnallca (Le degauchissage automa
tlque) P. Pa i rea u, »Revue du bols« •br. 5-1956, str . l&-19. 

Arut<ir · ~ s uje uređaj za ,pomak koci ,-utomatsklh ravna
lica. Danas se ovi uređaJI proizvode posebno , mogu se mon
tirati r na ·sta;r:ije tipe ravnalica, dok modema lndust111da 
.izrađuje ravna:Mcu s ugrađenim automatslk1m u,ređajem za 
poma'.k. Uređaj se obično sastoji dz valjalka, od kojl h prvi 
obavezno potl.skuJe drvo prema napI'IJe<I, u pravcu noža, 
dok: ostali (2), smješteni iza no-!a, pritiskuju clrvo okomlto 
na nož. Postoje i drugačije varijacije ovih !konstrokclJa. 

81.32. •- Analiza procesa blanjanja drveta. I. dio. (An .Ana
lysis , ot tihe LIU.mber Planing Process) P. Ko ch, »For. P rod. 
Journal«-, god. 5 (1955), br. 4, str. 255-U4. · 

A.utor· daje u članJcu izvJeštaci .o svojim pokusima u vez\ 
s procesom bla111Janja drveta. Isp.itivanJlma su· utvrđeni odno
si. između utroška snage na osovini. s noževima i raznim kom
binacijama fa,ktora drveta koje se blanja, glava s n ciževdma 
i braina posrnaJca. Krivulje utroška snage se tumače u vez.i 
sa strabo9kopskim fotogt'afijama iverja. Ujedno je u vez! sa 
svini tim i'a'lctorima 1.zvršena . anaJ:IJza ,g!a>tik.oće obrađene po
vršine. Razne · upotreb!jene glave s nožev:ima, brzine po
sma'ka i b1'1line rezanja odgovara.ju cndma, koje se obično 
upotrebijavaju u sva!kodmrnnom radu u industriJI. 

81.33. - Evolucija proizvodnje g!Odallca za .drvo (Evoltlltion 
c1e· Ja fabrication -des-fra.ises a boi.s) H. Ch u e t, »Revue <llu 
bods« br. 5•1956, •str. 9-12. · · . . .. 

Ittada glodala, odnosno izbc,r materijala .za ova,J d!io s t roj_a 
za glodanje drva, zahtijeva neobična oprez. Glodala za .PT'
rodno- drvo li za lijep!jeno drvo (ra'LI!e vnste p'.oča) rnkad 
rusu 'iz •istog materijala. Od osobite je važnosti i -J~ak<>' 
mjeran ra"Sl)Ored zubi. ·-kao i m.ogućnost vršenja radn~. ope7 
racije 'Pod propisanim lkutom. . . . . . . . . • . 

· · 82)1. ·- ·FUrniranje složenih, zakrivljenih formi (Cpmpound 
CtllI'Ves) T. ·D. Per r y, »Wood worlruig Digest«, god. 57 (1955) 
br. _7, julli, str. 125---127, 130-133. 
· · ·•Kada·se•šperovano· drvo mora ol>li'kovatai ·po·neikoj z&krlv
ljenoj ·toi:iJni, treba u,potreblijavati vruću ,prešu; kako bi twr
nirt (l)OSta!Li rpo<latni. Za lijepljenje se upotrebljava lJepl!lo, 
koje veže pod utjecađem topline.· u ,preši se mogu U/l)otre
blja\iatii lrouti kallllpi iil,i kaLupi s · gumenim ;l>Ok.rlvačem pod 
vakuitnlom: U tom s1učaju furniJri moraju biti oblikovani 
i 1Pričvršceni za kalup priđe PTlmjene pri111ska. · Kod obli.ko
vanog šj,eiovanog drveta. t : j. onoga dobdvenog prešanjem 
u kTutiril · kalu.,1'na, preporuča se UJnaprijed prlprearuitl dvo
slojne površine lica i nal!lčj a. brusiti 1h clo!k su još ravne 
tfer će ih ,biti te§ko l>ro?siti nak()!\ ,prešanja i . obiJLkovanoa), 
a· .zatim >ih lijepiti uz rurn,Te srednJač~ d tako istovremeno 
proizvesti cijelu ploou. Pr,premom !)O'vlrši,na IIica i naLičJa 
µ <Iva sloja prtJe obtuk<J-vanja izbjeći će se ·1PooanJe •na ,ug!o
vima d ~tr:im zaobljenjtma. Furnire srednJače treba prije 
11,iepljen(ja navlažiti u pari. U nastav!ku člalilk.a autor opdsuJe 
način proizvodnje velikih zal<ri-vlJenih površina iz šperova
nqg·_ di-veta, Ji.ao što su oplata čamaca i sl . . · · 
·• 83.1 -'- LJeplla u >drvnoj industriji . (Glues for wood
work!ing). (W. H. H o w e 11, »Wood.« Vol. Zl (1956), br. 2, 
str. 5-1: -

· Prir9dna se Ue,piJ.a upotrebljavaju od vremena Egipćar{a, 
t. j. već 35 stoljeća i nisu ocl onog vremena dOŽlivila na,ro
čltih. promjeaia. Ta ljep1.la su, međutim, ·ograničena u 'IJJl)O

t;ebi 2J1,og slape otpornosti prema vodt' ·1··mH<II'OO,rgani211Jlima. 
U sulrim prj.lil!kama, međutim, daju .zadovoldavajuće .-ezultate. 
Sinte,1ska ljepila d'onijela su revoluCliJu na ,područdu tlehno
!Qgi.je lljeplijenja. Gllavna im je •prednost ,pred priroanlm 
ljepilima: potpuna o1iporn.ost prema vodl i rruk:roorganl:zmlma. 
· Prije je vladalo m1šljenje, da se čvrsto vezivanje može 
postići samo med'u hrapavim povrlllil,ama (<l!rvo, paiplr, '11ka
nine). SintetISka ljeplila omogućila su, međutim, i čvrsto ve
il.vanJe gla1lk.lh površina, !kao stalkla, kera!lll>ke, met8Jla 1 dru
gih nepor07lnih matenljala, · . 

Ljepila se u drvnoj industriji upoitrebljavaju za 2 glavne 
svrhe: za · §per-ploče i za· sastavljanje. Sper.ploče . se Lideipe 
ha vruće u prmama, a sastav!·janje se vrši većin0p1 l<ocl 
normalne 'temperature. Izbor ljepila ovisi i> vrsti rnaterlja•la, 
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koji treba HJe,p i tl, o. 1.1vJetd,ma, pod kojima će se slf.depiJeni 
predmet upotrebljavati, ·da li je moguć usk.l !konta·kt po
vršina, koje se lijepe, o sadrlaJu vlage, mogućnostima rada, 
troškovima itd. 

Tlpovl ljepHa: 
1) ~lvotJ111Jska ljepila: želal!lnozni materijal, ekstrahLran tz 

kostiju, kože, tetiva l mesa životinja d rdba . . otapaju se u 
vodi ,i u takvom stanju su upotrel>!Ji-va klroz ne.koll.ko dana. 

2) Kazeinska ljepila: iz kazeLna i vapna uz dodatak nelklh 
kemiikali ja. Dolaze u ob1llknl ,praha i cta.pa}u se u vodd. uz 
ograničeno r&dino vrijeme. 

3) Sintetska ljepila: raillkujemo 5 glavnih vrsta slnte1Isk-ih 
ljepila: '' 

a) Urea-formaldehitdna (U. F.) 
b) Fenol.4ormaldeMclna (P. F.) 
c) Rezorcinol-form&l<leh!ldina (R. F .) 
<I) Melaimin-formaldehldina (M. F .) 
e) Polivinllne omU!zlje (P. V. A.) 
Dii!Je su u članku opis"tte glavne ,kara-ktel'istLke, svojstva 

i primjena :pojedinih !jepHa. Na !kraju je dano tumačenje 
nekl-h tehničkih termina 1z područja !Ueip!jenja, 

83.l. - Zlvo~Jska ljepila za novije metOde prlmJene. 
('I1lerische Ledme fUr neuzeit:.tche- Verarbeitungsmetho<len). 
EJ, T s Ch I r Ch, H. Li e se, •HO!z al Roh- und Werkl91:off«, 
god. 14. (1956), br. 3. mart 1956.1 str. 105---106. 

ZtvoU.njSka ljepila su od aavndne služi.Ja vrlo dobro u 
radtonill'kod izradi pokućstva. U Jnd'UIStrijsko:J, serijskoj pro
i21Vodn:ji nisu u svojoj prv<J•bitnoj formJ mogla zadovoljiti. 
zato su proizvođači ž,ivotlinJsklh Ueplla nastojali, da kva11-
tef>u prilagode modernim zahtJewma. Rješenje je nađen.o u 
žlvottnjsJdm ljepilima za vtiUće prešanje, u kojima su za
držana sva dobra svojstva twotlnJSklh !,Jeplla (velika i trajna 
čvrstoća •vezanja, elastičnost lijep1'jen1h fuga, mog;ućnost> ispi
ranja prob!Jenilh mrlja ljepila vodom. mogućnost cibrade 
moNlima, · fiziološka · neškodlJlvost), a poboljšana, odnoono 
ctstranjena, neka njihova loša svOjstva (bubrenje u hladnoj 
vccfl; omekšavanje u vrućini). 

Vruće ,prešanje ž,ivotinjskim ljepilima vrši se lkod 1001 

do 110" C, U'1: pritisak o<I - .k-g/ c:m'. Ispitivanjima je usta
novljeno, da Je čvrstoća tih !Jeplla Jednaka čvrstoći slntet
slclh 1jep1ia, a trajnost- i otpornost na topllnd još .bo!Ja nego 
kcd sintetskih ljepila: Otpornost na vlagu je zadovoljava
juća za potrebe industrije rpolrućstva. :Uvotl.ndska ljepila za 
vruće prešanje imaju vrlo dabra svojstva za lijepljenje tuT
nka, čak· i za visokofrekVentno prešan,đe, pa se u sadašnjem 
stanju mogu u svim ·mm · područjtlma s uspjehom Ul!)Otre-
bljavati. I · 1 . I , 

8°3 .t: ~ · Grlješke· kod lijepljenja •(Les đefau1s de collage), 
»Revue du bols« br. 5-1956, str. 211-41. 

Autor · analizira neke česte glliješke, kode -se javljaj,u ,kod 
lijepljenja furn.ira. Ujedno on daje UPl)1Is!Iva, kako da se ove 
griješke izbjegnu,, u , razmatranje su uzetli m:lehW'lćL, (Puko
tine, · gr!Je§ke· uzrokovane, pri9US1:vom masnoća u ljepawu ili 
na: :P<>vršinama 'kcđe se lijepe. -Clanak je !POI>račen instru.!k
tivnlm crtležlma·. 

84.1/86·. - Automati za krpanje furnira (Furnlerstanzaiuto
ma1len), H. · B e c :k e r : Holz als Roh~ und Wenkstotf, god. 14. 
(1956), ·l>r. 1, Januar, str. 111-20. ; 

U fflan'ku se iznosi hlst.or!Js.kl razvoj automata ;za ki,pan;Je 
furnira i pn!nci,p njegovog o-ada na osnovu opisa ta·kvog stroja 
proi21VodnJe Raimann. _ Na t.om· se · stro<ju istovremeno poseb
nim nožem izreže dio !lumira s griješkam.a, lizr_, ~a i 
upreša · u list furnira. ·otpaci, l<oji se pritom stvaraju, J.zđu

vaJu se posebnim ven11i.latorom. Automat za ila1Panoe fl.llnLra 
ubacuje se u tehološki · IPI'OCes nakon, sušenja furnira i prije 
nanašanja ljepila. Pni man,ipulaC'iji zakrpanih fwrni-ra treba 
obratiti pažnju na to, da ih se što Je ·moguće manoe previda 
kao ne bi ispa•le zakrpe i došlo do -pucanja !Jlstova. ()pisanim 
strojem može se u .pr;,,ksi postići k,-pac;tet od 20 do 30 zak:llpa 
u minut.i s furniriina debljll.ne 0,8' do 5 nim, što p,redstavlda 
povećanje :kapaciteta od 1000'/, prema prijašnjem ru:čnom 
krpanju turnira. Ekonomlčnost ovoga stroja· dola,oi. do wra
žaja i time, što otpada odrezi-vanJe :na Mcarama cdjellh dUe
lova listova, na kojima ima gr,!Ješa/ka (čvorova i sl.). 

84.3 . - Metode štrcanja (Spraying methods). J' o h n H. 
o u" b e y, »Wood«, vol. 21 (1956), ·br. 3, str. 105---106. 

Strcan/je Je naj,raš.lren!Ja metoda, nanošenja l.a·kova i Lak
boj a . Uređaiji ,za štrcanJe mogu s.e .postaVllti u svakom ,pogonu, 
pa i tamo, ,gdije se štrcanje ne, vrši ·kontllnu:t•rano, uz 1'8Z
mjerno ma1e tro§kove, a vtleštLna ,u štrcanju može .se -steći 
razmjerno brže, nego vještina u drugim načlruana P!I1imleafe. 

Princip štrcanja Ja,kova sastOji se u tome, da se te~lln.a 
pomoću tlaka zraika raspršu,je !l u oblllkn.t ft.ne ,magi,i,,e' nanosi 
na ipovršdnu, gdje stvara Jedru>rtllnu, homogenu, moknl pre-
vlaku. . 

•Flastoje 3 ra2J11čdta tipa plstola za štrcanje: usi:sna, gravi
taciona i tlačna ;plsto'.a. KoJđ usisne se IPlstole laik: Ili laklboja 
nalaZl u analom rezervoaru d$O(l pJstole I 'US!sava se u plstdiu 
i ,raspršuje. Kođ gravitacione ,ptstole Je rezervoar za laik, 
odnosno lakbodu, smješten 12m.ad pclstole i teče :u saipnice 
uslijed gravitacije. Tlačna. ptstola, je prlnclpljelino >ista kao I 
usisna, a materija,!, ,Jooji se štrca (laik fil Qalkboja), sm.ješten 
je u rezervoaru od 1-5 I, te kroz cijev pod 11ia'kom dolami 
do s&pnlce i raspršuije se. Nadrašlrenlji je usis;n1 tl.p. . · 

Gla""1e pređnostl 111a,,.ošen:l11 štrcandem Jesu: brzina nano-
šenja i najjedno11čnlje ra:adjelJen,Je po povirMni. : 



Često puta se kod lak.iranJa komb1niraiu ll'az.rte metode 
nanašenJa, na pr.: temelj nt nallč se nanosi HčenJem s čet
l<om, ik1t za tzravnavanJe površine lopaliicom, pokrivni 
nallč štrcanjem, a ,pos!Jedndi, ,pokrlvnd nalič opet četikom. 

Kod štrcanja t1·eba ,pažljivo vršltli kontrolu vJsl<o:1Jlteta 
laka ·lll laklboJe, tlaka ,kod štrcan,Ja, temperature j vlage u 
radionici, Jer svl ti fakto.rt zn&tno utječu na u"pjeh u radu. 

84.3. - Metode uronJavanja (Dlpplng methOd'S), Jo h n H. 
O u s ,b e y, • Wood«, Vol. 21. (1956), br. 2, str. 65-li7. 

Metodom <uronjavanja nanose se na p redmete za,punJa()I 
I temeljni naltći !kao i polcrivnl nallći. Važno Je kod ,toga, 
da vellči-na I obltk ,predmeta, ,kojd se u.ron,Java, kao I sastav 
laka tld. la'klboje •bud<u pnl.toladn\ za ,pi,imjenu te met:ode. 

Pred.meti moraju b it.I što jednostavntjeg obliLka, bez su
vlšnlh ug!lova 1ai udubina, u •kojima bi zaostađao lak UI 
boja nakon ocjeđlvanja, ili se mora dati ,proveslii prikladan 
odvod SUJVILšnog laka ili boje. Lak !Li lall<lbo1a mora Imati 
što veću pc,k.rlvnu moć i biti od,-eđenog ,prl,kladn.og vlsko:ol
teta, llroJ1 se tdkom rada ,mora Ocontroldratl i održavati. 

Poznate su 2 metode uronjavanja u industrlJslkoJ proiz
vodnji: ručno uronjavanje i ~eđLvanje 1 maMmsko. Uređa•jd 
se sastoje iz tan<Jco,va za lak ili 4aioboJu. u iko1u se predmeti 
uronjavaju i stalaka sa tou<Jcama i lkopčama za predmete, 
koj,I se uron(lavaju d koji se ručno il!ll maš'insO<L unose u tank 
s ~akom iU lalkbojom i izvlače iz njega, te ođvode na ocJe
đlvan:Je i sušenje, TanJ<ovi za ,urortjavanje mo.raju biti talko 
kcmst,-ud.ranl, da ;Isparavanje otapala bude što man:Je, a kod 
prlmJene zapunjača 111 lalklboJa s telim pigment/Ima mora 
postojati mo~nost mlJešan,Ja, da se održi Jednoličan sastav. 

Srodna metodi uronJavanja je t. zv. metoda lijevanja, 
kod ikoje se lak i'll litkbaja nao!ijeva na predmet. 

Uređaj se za ovaj nal!1n lirkiranja sasto.Jd iz pov<iše monti
ranog rezervoara za lak Hi la·kboju, saibira·ča za suvišB!k, k.oj l 
otll!če i ip pu:ma,e, koja lak !Ji laid>oju ponovno waća .u ,re
zervoar. Kalko rezervoar i sabirni tanlk mogu biti kod ovo.g 
sistem.a zatvoreni, to su gubici na otapa-1.!ima razmjerno maJ1 
-i promjene vts:koziteta manje nego koci metode uronJavan:ja, 
što predstavlja prednost ove metode pred uronjavanjem. 

84.3. - Metod" nanošenja (Methods of AJ>plication). Jo h n 
H. O u s b e y, •Wood«, Vol. 20. (1955), lbr. 10, str. 402--403. 

Metode nanašn,Ja lak.ova kod ind<Wrtrujskog lakiranja dl'Va 
uglavnom su iste kao u diruigim (l)odnučjima primjene l..lkova 
i ·bQJa: nanošenje i U!l'ibavanje !oprom, u.ranjavanje, ličenje, 
štrcanje, valjanje, 

Loptom se Još danas nanose uglavnom še1ak-a,ol1tru<r.,, 
zapunjam pora i voštani naliči. · 

Ialko Industrija danas primjenjuje ve<,im.om metodu štrca
nja kao najracliona/'nlitiu. daš se uv11JeOc mnogo upotre'l>ljava 
i metoda ličenja, naročito za nanošen,Je teme'ljndh na'llča, 
jer se tim načinom postizava bolje prianjanje uz pooio.l(U. 

Opisane ,su vrste četa<Jca, koje se upotrebljavaju za liče
nje, kao i namn nanošenja četikom i pranja, odnosno čišćenja 
četalka. 

84.3. - Metode nanošenja (primjene), dio II, (Methodis of 
crrvnl,lcat:on . Put n:.), Jo h n H. O u"' b e y,, •Wood«,, Vol. 20. 
(1956), br. 1, str. 33-34. 

U ovom su članku opisane četike za 1lčen,Je laik.ova, za. 
Hm -četike za specija'ne sv,rhe, te kona&lo lkomblnllrana pri
mjena metoda štrcanja J ličenja kod 'lclva1iltetnih radova. 

Cetke za lakove su speo1'1aQne čet<Jce sa čekllliljama ova'ln:!h 
krajeva. CišćenJe se provodi istiskivandem laka ili boj" tz 

. četke, a treba izbjegavatxi prekomdemo namakanje u ota
palima. , ' ,. i I 

Cetke za specijalne svrhe. Naročito su opisane »četke sa 
vlastitim punjenjem«, koje omogućuju lagano, ličenje teških 
boja, kao na pr. olovnog rmndja, Te četke su u sred!alii 
šu,plje i spojene pomoću cijevi sa rezervoarom, u kome se 
nalazi boja i iz kojega se •boja zra<Jc,om .11!arn u če11ku. 

Kod USkJ.adištenja četke treba ~ti od ·moljaca. 
Cetke kao pomoć kod štrcanja, KomJbulilranom u,potrebom 

metode štrcanja i Hčenja ,postizava se VIilo kvaliltetan rad<, 
dcbaT sjaj ; čistoća 1 mog,u se Baganlm namnom :ispravitli 
pogre§ke nastale kod š trcan:ja uslijed neizvježbanost! rad
n vka fili svcJstava same boje (zas tori, naranč'lna kora i sl.). 

86.2. - Neke prednosti drveta presvučenog papirom 
(Some Potenda.llltiies of OVeI'laid <LAlirniboc). B . G . H e e b li. nk, 
R. J . Se> <H i ci,-. , • FO<r. Prod. JoumaJI«, god. 5 (1955), br. 2, 
april, str. 97-J.Ol. 

. Sperovano drvo (Pres'll'~čeno slojem lm,prelj11dranog papdra 
se već od rantje U(llOtrelbljava za Vandsku oplatu drvenih 
montažnih k,uća, a papi,-om presvučeni tllll"nd,r se sa uspjehom 
upotrebljava za pro1rzvodlnju ambalaže. U amert-ćkom DnStiitrutu 
za ls1>ražlV'ande dlrveta (Forest, P<roduc1ls LaJboratory) u Madli
sonu se vrše (POkJU9! ra<lll. utvrđivanja fi.7:!lka;Jn!h svoJsta<va 
pUJene građe looljeg kva1ite,ta, presviučene sa obje strane 
JllllJlreg,rrl,ran.ian papirom. SV'l'ha ,presv1ačenja pun,og drveta 
;~mm papirom bd.la, ·bi u prvom redu u tome, da se 
maskllra povr§lina loš'iJth sortimenata građe, t. j, čvorovi, ~"
povti sa smolom, površt=e p'Ltkotine i sl., a ujedno da se 
na taj način stvort odgovarajuća 1poclloga za obradu povr!fule 
ovakve g,rađe što je rarnje bilo gotovo nemoguće ućinlti. 
Prd. tom se pojavio nilz problema i .pdtalliJa, kao što su, da li 
će papirna presv'llika trzxlržatli napetosti koje •budu nastajale 
uslijed bujanja 1 'lltezanja drveta, da lll će biti . moguće 
zaista pokriti sve griješke na drvetu i učinit! i h nev1dlj!ivima 

I t. d. Dosada Izvršena ispitivanja su pokazala, cia se p r~
krivanjem povr§ine drveta slojem natron-paplra Impregni
ran og fenolnom smolom us,pješno maskiraju griješke u 
drvetu, kao i da se smanjuje bujanje drveta. ,kada Je 111 oženo 
utjecaju vlage, t~ da pa.pirom presvučena površ!ina pred
stavlja odLloou pod.logu za površinsku c,bradu I ličenje tako, 
da se ovako oplemenjena građa može upotreblja1vati l na 
mJestMna, ,gdje je J.zložena svim atmosfers!olm utjecajima. 

86.32. - Ekonomična proizvodnja srednja a za panelploče 
(Profitable Proctuclton of Lumber cores). H. H. C on ne 11 Y, 
»Wood Working Digest«, ,god. 57. (1955), br. 7, JuLl, str. 75--78. 

opisuje se proizvodnja srednjača za panelploče iz otpa
daOca i degrad,lranog clrveta u jednom amer!()[kom pogonu. 
Daje se 'raspored. strojeva za ovu 1proi-zvodnju ,kao l opis unu
trašnjeg transporta !~među pojeclinlh radn<lh mjesta. Autor 
Ističe naroćitu važnost blanjanja sreclnjača nakon Lilj~!Je
nja, o kojem ovJsl kvalitet proizvoda. Narc,čito se iističe pra
,·llno održavanje stro,jeva i pravilan izbi>r oct,govarajućeg 
a11a,ta. 

9, - MEHANICKA PRERADA, INDUSTRIJA DRVETA 
90. - Savremeno uređenje tvornice namještaja (Amenage-• 

ment moderne ,d"un fabrique de meuble) , »Revue du bois« 
b r. 7/ 8-1956, str. 8-13. 

Clanak predstavlja kolTllpendlum diplomslke disertacije, 
objavljene nedavno u njemaćlcom časopisu »Holz als Roh, 
und We,r~1'.ioff„ Po M. G. K·2U3a.ltz-u. Terni:a ,c,b•.1nva'ta orga
nl-zaolju tva,rn.ice namještaj a, koja ima zadata'k da proizvod[ 
t::·I 1t1i:a namje~tnj,?1 l\.lZ. c 1·1tva1·?nje godl~Jeg bru.to produlkita! 
od 28,800.000 DM. U detaljnom oplsu dati su tehničko podaci, 
o organizaciji ,rada po pojeci:ln,im fazama proizvodnje i tvor
ničkim odjelima, o sigurnosnim mjerama, o e'kshaustersklilm. 
uređajima, strojnom paru<u, ,ene~getlcl i sl. 

96.5. - Podovi Iz tvrdog drveta u Americi i njihova pro
izvodnja (Der amertkan1sohe Hartholzfussboden und sel!ne 
Herstei'lung). H. J. s a ch t , »Hdlz als Roh- und Werkstoff«, 
god . 14. (1956), br. l, Janua<r, str. 14--18. 

U USA i Kanadi se vrlo mnogo upotreb'..javaju podov.i iz 
wrdog drveta. Razvila se Jedna standardna vrsta .podova iz 
tvrdog drveta, koja se sastoJd iz USkih, s obje strane blanja
nlh dašćica, 'koje se sastavljaju zajedno. Pojed~ne daščice su 
s oba postrana brida kao i na čeon'im bflidov'ima iprovtiđena 
utorom d pocom i na taj se na()in mcgu uzastopno polagati 
jedna uz drugu. Polaganje se vrši pribijanjem za slijepi pod, 
pri čemu su čavli zal1ijeru koso pod 45' ispod pera. U članlkU 
se opisuje protzvođinja daščica za podove iz tvTdog drveta na 
tekućoj VI1Pci. 

92.5. - varijacije na ljestvama (Va~itainos sur l'echelle). 
A. S o u I i I I o u, »Revue du lbois• br. 5-1956, str. 4-8. 

ujestve danas srećemo po.svuda. Njihova Je tWOtreba mno
g.ostruk.a u svLm granama 11>ri,Vrede1 pa i u svaooidašnjem 
životu čovjeka. Zato nije svejedno ikalklve ćemo ljestve izra
ddtl za ,pojedine svrhe. Vrsta i svojstva drveta iz kojega se 
ljestv" izrađuju, način kon:stn.ikcije od oso·bitog su značaja 
za stabt::nost ljestava, a o tome ovisi j llčnd sigurnost onoga, 
koji ih upotrel>ljava. U tom smislu ćlanak daje {Prltktična 
i vtijeđna u,putstva. 

92.6. - Nove perspektive za drvo - veliki lukovi »Cru
ciani« (Nouvelles perspectlves pour le bols - Les g,rande 
cin tres »Cruciani«). G. G 'i o r dan Q, »Revue d.u bois«, br. 
6-1956, str. 7--0.0. · 

Clana'k tz pera G. Giordana, rurektora talijanskog Nacio
na!na,g instiotuJta za drvo u Firenci, opisuje <nov način po
stavl:janja drvene oplate u obll'ku luka (tip »Cruciara«), kod 
gradnje vetfilcih mostova. Sistem se zasniva na e·lement:irrna 
punog l:ttka, a svaki ova-klvi element sastav-lijen je iz p,ilje
nioa debljltne 15--25 mm, međusc,bno povezanih e-sistemom 
žel,jeznih !ilcloplci u oblilou slova •U•. Prednost ovog sistema 
Je u brllint i jednostavnosti (Postavljanja, a ci,-vni materijal 
se ne oštećuje te se može višekratno uPOtrebitli. 

95.3/ 75.2. - Drvo za gradnju vagona i njegovo sušenje. 
Problemi i iskustva njemačkih državnih željeznica (Wfil'k
stltttenhotz und dessen Trookinung. Probleme 1md Erfa,hrun
gen der Deutschen Bu:ndesbahn). T h . S t u m rp ,p, , Holz-Zbl.«, 
god. 82. (1956), br. 1, str. 1---3. 

U l!'anlku se, uz probleme ·sušenja kaiko međcog, ,tako i 
tv,rclog drveta, govori i o u,potrebi razn:!h wsta ploča za za
tvorene vagone za :robu lkao d · o upotrebi importlranog i 
cplemenjenog drveta za podove otvocen:ih teretruh' vagona. 
Autor daje re:rultate jedll'le trogodišnje ,pra<Jctl.ooe probe, koJi 
su pdkazali, da je borovina, imp,-egruirana sa sdnte1Sk.lm smo
lama, manje otiporna prema ,trošenju nego ,prirodna hrasto
vina I bukovina impre~ana u ulju. 

99.1/ 40. - Naučno prlstu,panje konstrukciji drvenih san
duka I konstrukciji I upotrebi ,paleta (A Scientltlc A;pproac,h 
to tihe Desing of Wooden COl!lta!ners anđ the Deslng and 
Use of PaUets). J . M. R ud lll i o Je i , • FOr, P<rod. Journ.al«, 
god. 5. (1955), br. 2, str. 33-A-36-A. 

Pretresa se i analima značaj 1 naćin bolje đ. eOconomič
n:i;Je ,u,potrebe drveta u proizv.odn\j; drvenih san.dtika, ' kon
tenera i paJleta. Pobdl;jšanjem lkonstrulkcije se može ,postxići 
smanjenje cij ene •ko§tanja i l!lme [Pridondjeti povećanj!U 
konlkluren.tne moći drvenih sanđl.tka u odinosu na druge mate
rijal&. 
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