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Novi proizvodi drvne industrije

Poslije Drugog svjetskog rata, godine 1946., pojavila se kod nas prva plota
vlaknatica kao proizvod »Tovarne lesovinskih plo$§¢« iz Ilirske Bi-
strice. Bila je to standardna tvrda plota proizvedena iz otpadaka &etinjastog
drveta. Ploce su se brzo afirmirale ne samo na domacem, ve¢ i na stranim trzi-
$tima pod tvorni¢kim imenom »lesoni te.

Mnogo kasnije, tj. godine 1953., zapoc¢inje sa svojom proizvodnjom druga,
odnosno do danas na$a najveta tvornica plo¢a vlaknatica »Sutjeska« u
Brodu na Drini (u blizini Foée), takoder iz otpadaka cetinjastog drveta. Prosle
godine (1956.) izlazi na trZite i tre¢a domaéa tvornica drvenih plo¢a »Bosan-
ka« iz Blazuja kraj Sarajeva sa svojim proizvodima na bazi bukovih

otpadaka.

S obzirom da javnost nije dovoljno upoznata sa svim proizvodima spome-
nutih tvornica, to ¢emo ovdje ukazati na cjelokupni asortiment doma¢ih ploéa
vlaknatica i na njihovu primjenu, koja je vrlo korisna i mnogostrana.

Sve tri tvornice temelje svoju proizvodnju na
t. zv. tvrdim plofama, a jedino »Sutjeska« ima
jo§ i posebni pogon za proizvodnju mekih ili
izolacionih ploéa. Dimenzije normalnih
tvrdih plota u ovim tvornicama iznose:

Tvornica Debljina mm.
Ilirska Bistriea 3,2; 4; 5; 6 —
Fota 3,2; 4,5, —
Blazuj 3,2; 4; 5; 6; 8; 10 —
Maksimalna ploha plo¢e vlaknatice sadrii,

prema tome, 520 X 175 cm® = 9,10 m?, odnosno
549 X 122 em? = 6,70 m2? te se moze dijeliti veé
prema potrebi na polovine i manje ¢&esti. Ovdje
valja istaknuti prednost tanjih ploc¢a, t. j. onih od
3,2 mm = 1/8”, koje se smatraju standardne, jer
zadovoljavaju jo§ sve zahtjeve, koji se na vlakna-
tice postavljaju, a izrazeno u kubneoj mjeri daju i

maksimalnu povrdinu. Tako 1 m? plota vlaknatica
od 3,2 mm (1/8”) debljine prekriva povrSinu od
312,5 m2, dok 1 m3 &amove daske od 1/2” debljine
doseze povrSinu od samo 78,7 m? 3Sto znaéi, da
1 m?® ploé¢a vlaknatica u sluéajevima za-

Sirina ecm Duljina plote
175 — 520, 260 i medumjere
122 549, 274, 245, 183, 122
122 549, 2714, 244, 183, 122

mjene za dasku nadoknaduje okruglo puna
4 m® daske. Daljnja prednost dimenzija ploZa
spram dasaka leZi u &irini ploée — 122 i 175 cm
— 3to se naravno kod piljene robe zbog ogranice-
nih dimenzija trupaca i tehnike piljenja (odstra-
njenje ili propiljivanje srca) ne moZe ni u najpo-
voljnijim slu¢ajevima ni u pola posti¢i. Kako ¢emo
kod primjene plo¢a vidjeti kasnije, njihova velika

Za naprednu drvnu industriju i obrt
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Tok proizvodnje lesonit ploca
(Slovenija)

b

u Hirskoj Bistrici

povrS§ina je nedostiZiva prednost spram
piljene grade u svim onim slucajevima, gdje se
moraju zatvoriti velike plohe, kao $to su na pr.
zidovi, stropovi, vrata i dr.

Vrijednost plo¢a vlaknatica vidi se i iz njiho-
vih fizikalnih i mehaniékih osobina kao ujedna-
tenog standardnog materijala, §to nam numeri-
¢ki prikazuje slijedeéa tabela za normalne tvrde

ploce:
Oschina Jed. mj.

Volum. tezina kg/m3 —
Cvrstoéa na savijanje kg/cm? —
Tvrdoca po Brinellu kg/mm? —
Upijanje vode kod mocenja ;

kroz 24 sata 0 —
Bubrenje /o —
Koeficijent vodljivosti topline kecal/mh®C —

PRIMJEDBA: svi podaci dobiveni su od samih
tvornica kao proizvodaca.

Uz ove tvrde plote temeljne proizvodnje pro-
izvode se i extra tvrde ploce i to:

a) u Ilirskoj Bistrici — specijal-
notvrde ploée—volumne tezine >900 kg/m3,
¢vrstoce na savijanje >550 kg/m?, koje upijaju
vodu nakon 24 h manje od 15%.

b) u BlazZuju — extra tvrde ploce
sa Cvrstotom na savijanje od 600—650 kg/cm?2,
koje upijaju nakon mofenja kroz 24 h 15—17%
vode, a bubrenje iznosi 10—13%b.

Ispod tvrdih ploa stoje polutvrde plo-
te, 3to ih proizvode u Ilirskoj Bistrici sa ovim
karakteristikama: volumna teZina <850 kg/mS3,
Cvrstota na savijanje <400 kg/cm?2 upijanje vo-
de kroz 24 h je <(40%. Specijalno podruéje éine
meke ili izolacione ploée, koje u zase-
bnom pogonu proizvode u Fotdi. Osobine tih ploZa
karakteriziraju ovi podaci: volumna tezina 280
kg/m3, koeficijent vodljivosti topline 0,042
kcal/mh,°C évrstoéa na savijanje 26...33...45
kg/em?, upijanje vode kroz 24 h od 35...40...
60%, a bubrenje 10...11...14%.

U specijalne ploée mogu se uvrstiti i bitu-
menizirane izolacione ploée folanske
proizvodnje, gdje su izolacione ploée bitumen-
skom pastom osigurane protiv vlage. Karakteri-
stike ovih plota izraZene u brojéanim podacima
su:, volumna teZina 340 kg/m?3, évrstoéa na savija-
nje 25...28...32 kg/cm?, upijanje vode kroz 24h
iznosi 20...23...28%, a bubrenje 8...9...12%.

Ploé¢e za podove proizvodi »Bosank ac
t BlaZuju iz extra tvrdih ploéa u crvenoj, smedoj
1 Zutoj boji, u kvadratnim dimenzijama 30 x 30,
40x40 i 60x60 cm? a u debljinama 4 i 5 mm.
Tvornica »Sutjeska« u Fodi izraduje t. zv.
lesonit parket sa ovim karakteristikama:
teZina po m? je 7,23 kg, tvrdoéa po Brinellu 5,58
kg/mm?, habanje 1,66 mm ili 8,5 cm%50 cm?, a
upijanje vode pod pritiskom od 0,5 atp svega
0,88%s.

U na§ asortiman spadaju jo§ i t. zv. opleme-
njene ploc¢e tvornice iz Ilirske Bistri-
ce. To su specijalno tvrde plote oplemenjene
emajlima na vanjskoj povrdini, koji su otporni na
razblaZene anorganske i organske kiseline kao i
na temperaturu do 120°C.

Ilir. Bistrica - Foéa Blazuj
A B

>900 >900 — 1010 — >900

>500 >400— 554..603..622 —  400—450

5,60 —_ 5,21 pis

<) =05 — 135155210 = 20—24
— 7.10..14 — 16—20
— 0,086
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Opisani asortiment proizvoda nasc mlade indu-
strije plota vlaknatica vrlo je raznolik, a po svo-
jim karakteristikama adekvatan dostignuéima u
inozemstvu. Potencijalni kapacitet podignutih
tvornica, koji iznosi danas u Ilirskoj Bistrici 5.000
t, Fodi 6.000 t, Blazuju 7.000 t, svega 18.000 t
tvrdih plo¢a i u Fodi jo$ 6.000 t izolacionih ploéa,
nije iskori$éen. Razlog ovome treba traziti ne to-
liko u t. zv. djetjim bolestima novih pogona, jer
su ove teSkofe veé i prebrodene, ve¢ u konzerva-
tivnosti i nedovoljnoj upuéenosti mnogih nasih
privrednih grana, koje se ne znaju koristiti ovim
novim vrijednim proizvodima. Radi toga ¢emo iz-
nijeti razne moguc¢nosti korisne primjene plota
vlaknatica, kako se to ¢ini u ostalim tehni¢ki na-
rre'nijim zemljama,

Polagnje poda

S obzirom da su ploge vlaknatice, unato¢ svog
drvnog karaktera, ipak novi materijal s nesto
izmijenjenim svojstvima, nego %to ih pokazuje
drvo, mora se i postupak kao i tehnika rada pri
njihovoj primjeni tome podesiti.

> = = i, ¥
Oblaganje stropa plo¢ama vlaknaticama

Normalne tvrde ploce imaju dva velika podru-
¢ja upotrebe, i to: u gradevinarstvu i u
stolarstvu. U gradevinarstvu sluZe one po-
cevsi od oblaganja zidova, stropova i podova, sve
do izgradnje cijelih kuc¢a. Pri pravilnoj upotrebi
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{reba prvenstveno za ove radove plo¢e klima-
tizirati, t. j. dovesti ih u higroskopsku ravno-
teZu s prostorom, u koj1 se ugraduju. S time ¢e
se izbjeéi sve kasnije neZeljene pojave, kao baca-
nje i krivljenje plota na mjestu ugradnje. Klima-
tizacija se vrii prskanjem s vodom prije konatnog
pri¢vriéivanja i ostavljanjem roka od 24 h do
dostignuéa ravnoteZe, a tek se zatim definitivno
fiksiraju. Kod prekrivanja ploha treba ostavljati
dilatacione razmake 1—5 mm ve¢ prema
velidini upotrebljenih ploca.

Pri polaganju ploa razlikuju se dva nalina:
jedan je pribijanje na mreiu iz letava,
drugi je izravno lijepljenje na podlogu. Kod
prvog nadina izradi se najprije mreZa od letava
30 mm jakih u Sirinama od 40—80 mm. Letve mo-

raju biti o¥trobridne, oblanjane, i iz zdravog, ne-

4 % 8 8 4 @

Strop od akusti¢nih plo¢a

oStecenog drveta. Razmak letava ravna se prema
veliéini plote. Mreza mora biti idealno ravna, jer
odstupanja uzrokuju neravnosti i ruZne sjene na
oplotenim povrSinama. Pri¢vriéivanje na- mrezu
vrii se pocindanim ¢avlima ili mjede-
nim vijcima sve sa veéim plosnatim glavama.
Uz rubove rasporeduju se éavli ili vijei na svakih
10 em, a u sredini na 20 cm razmaka.



Drugi natin priévriéenja ploga jest izravno li-
jepljenje na podlogu, t. j. zid, strop ili pod. Podlo-
ga mora biti posve ravna i za ljepilo prijemljiva.
Kao ljepilo sluzi: kazein, bitumen, smolna ljepila,
vodeno staklo i cement-kazein.

Kako je ranije istaknuto, kvaliteta na$ih tvrdih
plota dozvoljava primjenu u svim suhim, natkri-

Primjer ugradnje savijenih vlaknafica

Kupaonica obloZena drvenim plotama

venim prostorijama, a tamo, gdje bi bile izloZene
vlagi, mogu se s uspjehom upotrebiti extra
tvrde plote, koje su na vodu otpornije. Sve
lake gradnje, kao montaZne kuéce, barake, portir-
nice, kioski i paviljoni, mogu se brzo i lako izgra-
diti iz plota vlaknatica. Stijene se mogu kombini-
rati s izolit ili heraklit plo¢ama. Razdjelni zidovi,
tavanski stanovi, razna oplotenja hala, stubista i
predvorja efektno se mogu izvesti takoder vlakna-
ticama.

Ustolarstvu je tvrda ploéa vlaknatica
nasSla svoju primjenu kao materijal za poledine,
stranice, podove, stropove u namjestaju, a s po-
sebnim oblaganjem sa specijalnim folijima i za
prednje stranice i izloZzena lica namjestaja. Naj-
veéu paznju kod primjene u namjeStaju treba
obratiti na lijepljenje na okvire, $to treba izvesti
s potrebnim oprezom i sa kvalitetnim ljepilom uz
$to manje una$anja vode u drvo. Sto se ti¢e fur-
niranja vlaknatica, i ono se moZe vr§iti, ali sigur-
no samo onda, kada se furniraju obje strane. U
inozemstvu ploéama vlaknaticama oblau u mo-
dernim sfanovima sve ugradene ormare, ¥to ih
¢ini vrlo prikladnim i higijenskim.

Gradevna stolarija dobila je u vlak-
natici odlitni materijal za vrata. Ona se izraduju
kao Suplja vrata, gdje se saéasta mreZa, izradeha
iz dugih trakova plofe vlaknatice, uokviri drve-
nim okvirom iz punog drva, te pokrije s obje stra- -
rie plotom vlaknaticom. Ovakva lagana vrata iz-
raduju u inozemstvu same tvornice plo¢a vlakna-
tica u standardiziranim dimenzijama. Tu primjenu
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vlaknatica svakako bi trebalo ¢im prije uvesti iu
nasu gradevnu djelatnost, jer bi bila od znatne
koristi.

Daljnja primjena tvrdih plo¢a vlaknatica jest
oploéenje i konstruktivni elementi transportnih
sredstava kao vagona, automobilskih i autobusnih
karoserija, aviona, brodskih kabina i drugo.

Valja napomenuti, da se tvrde plo¢e vlaknatice
mogu i lakirati tako, da se dobije dekorativni iz-
gled, zatim modciti s raznim mocilima radi promje-
ne tona boje, pa oblagati raznim folijima radi
dobivanja narisa raznih odlika drveta.

Posebnu grupu ¢&ine tvrde plode za podove,
koje se upotrebljavaju tamo, gdje je jaka frekven-
cija ljudi. Habanje extra tvrdih plcia je m n mal-
no, i stoga su one odli¢an materijal u predvorjima,
¢ekaonicama, vojarnama, stubistima i sl

Vrata od ploce vlaknatice

U asortimentu na$ih tvornica nalaze se i t. zv.
meke ploée. One slufe za termitku i zvuénu
izolaciju. Slaba vodljivost topline mekih plota
zbog njihove poroznosti &ini ih poZeljnim materi-
jalom za tavanske i mansardne stanove, za izo-
laciju privremenih gradnji i montaZnih kuéa. Kod
zvutne izolacije, t. j. kod akustiénih ploda, radi se
o prigusivanju i gutanju zvuka. Da se to bolje
postigne, odnosno pojata efekt, ove se plode uz-
duZno ili i mreZasto provide urezima, ili pak ru-
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pi¢asto perforiraju. Kod perforiranih ploca, gdje
se rupice nalaze u razmacima od 15 mm, sa pro-
mjerom od 4—9 mm, ima oko 3800 rupica na je-
dnom m? Polaganje akustiénih ploa mora se
vr§iti na potpuno suhoj gradevini, koja veé¢ ima
tgradene prozore i vrata, te sve elektri¢ne, grijace
i druge instalacije. VaZno je za uspjeh, da ne dode
do naknadnog vlaZenja ploha, gdje se plote pola-
Zu. sttemz polaganja su sliéni kao kod tvrdih
ploéd, kako je ranije opisano.

U danasnjem modernom Zivotu DI‘JgUSlVdH]e
buke je za rad i zdravlje ljudi od velike vaZnosti.
Radi toga se u tehnigki napredncm svijetu chlazu
strepovi a i stijene mekim plc2ama kao u tvernica-
ma, uredima, Skolama, strojarnicama, da bi se
prigudila buka i olak3ao rad. Efekt ovoga bio je
ispitan u USA, te je pri tome kod prigusivanja
buke od 14,5% postignuto povisenje rada za 9%,
a smanjenje grijeSaka za 24%. Za arhitekte izola-
cione plo¢e pruZzaju velike moguénosti postizava-
nja uz zvuéni i arhitektonski cfekat, narocdito u
velikim dvoranama, kao kinima, kazali§tima,
bolnicama i sli¢no.

Meke plo¢e u kombinaciji s bitumenom, koji ih
¢ini otpornijima na vlagu, sluze kao plasti¢na
pedloga za parkete. One se, naime, polaZu na be-
tonsku deku, a na njih se onda slaze parket. Pod
je u tom sludaju topao i elastiéan.

U naSem asortimentu imamo jo§ emajlira-
ne ploce To su tvrde plote oplemenjene nata-
panjem uljem, te prebojadisane lakovima tako,

Vlaknatice nalaze primjenu i kod proizvodnje
namjeStaja

da su im lica glatke povrfine. Boje mogu biti u

raznim tonovima, kao potpuno bijela, poput slo-
nove kosti, svijetlo i tamno zelena, plava kao ne-
bo, a i u kombinacijama poprskane bijelom bojom



ha plavom tonu ili plavom bojom na Zuékastom
tonu i sli¢no. Lakirane plo¥e imaju dobru otpor-
nost na grebanje, daleko su otpornije i neosjetlji-
vije na vodu i blage kiseline kao i temperaturu
do 120°C. Mogu se sa odgovarajuéom pripremom
1 savijati preko veéih oblina (do radiusa od 20 cm),
a da im lakovi ne pucaju. Na ovim se plotama
mogu urezati udubljenja zbog imitacije keramickih
plodica, a ta udubljenja prebojadisati kontrastnom
bojom laka.

Upotreba emajliranih ploda vrlo je raznolika
zbog estetskog efekta s jedne strane i drugo zbog
praktitnosti u odrZfavanju &istoée. Kao imitacija
kerami¢kih plofica mnogo se upotrebljavaju za

oblaganje kuhinja, kupaonica, hodnika i slitno, a
praktiénije su, jer se me »znoje« kao originalne
keramitke plotice, a i kod ugradnje ne slaiu se
jedna po jedna plotica, ve¢ se cijele ili dijelovi s
umjetnom razdiobom plodica odmah postavljaju
na cijelu povrSinu. Emajlirana povriina sluZi i za
izradu namjestaja, naro€ito onog higijenskog, kao
za kuhinje, ormare za hranu i drugo.

Dana3nji asortiment plota vlaknatica na&ih tri-
ju tvornica treba koristiti $to vi$e i primjenjivati
ga kao odlian i savremen materijal u svim pri-
likama, jer time #¥tedimo tehnitko drvo, koje tre-

ba upotrebiti samo tamo, gdje se inae ne moze
zamijeniti.
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»Naéin sjedenja ne smijemo po-
desavati formi stolice, ve¢, napro-
itv, tip i oblik stolice moraju se
prilagoditi naéinu sjedenjac«, re-
kao je jednom prilikom preteca
moderne arhitekture, be¢ki arhi-
tekt svjetskog renomea, Adolf
Loos. Pritom on svakako nije mi-
slio samo na stolicu i na pojam
sjedenja, veé na sve one radnje,
stavove i kretnje ¢ovjeka u odno-
su na njegov ambijent, a koji se
sastoji od miza stolica, stolova za
rad, jelo i odmor, naslonjata, kre-
veta i kauda, ormara i ormarica
i mnogobrojnih drugih predmeta,
medu kojima se svakodnevno kre-
¢emo i kojima se danomice sluZi-
mo za zadovoljenje svojih kultur-
nih i fiziolodkih potreba.

Danas Zivimo u doba, kada za
prilagodavanje funkcionalnosti
upctrebnih predmeta zahtievima
i potrebama savremenog drustva
mozemo obilato |[koristiti brojna
dostignuéa razvijene mauke i te-
hnike. Pa, ipak, taj se proces kod
obrade drveta ne odvija tako
jednostavno, bar kod nas. Stavi-
se, rekao bih, da on zaostaje za
napretkom postignutim u drugim
granama djelatnosti.

KORISTIMO ISKUSTVA
DRUGIH ZEMALJA

Veé sama ¢&injenica, da na§ —
savremeni — &ovjek nije jo§ po-
svuda naSao svoj adekvatan od-
raz u predmetima, koji ga okru-
#uju, upuéuje na to, da problem
nije ni lak ni jednostavan. To
nije ni samo na§ — jugoslovenski
— problem. S njim se s viSe ili
manje uspjeha bore i drugi na-
rodi.

Poznato je tako na pr., da se
francuska i talijanska industrija -
namjestaja nalaze u fazi previra-
nja i traZenja izlaska iz ekonom-
ske i »idejne« krize. Iako po bro-
ju kapaciteta znatno raSirena,
francuska industrija namjestaja
ne mo¥e ni na domaéem trzistu da
izdrzi konkurenciju njemackog
namjestaja. Talijanski, pak, indu-
strijalei puno su postigli, plasi-
ravéi se dosta dobro na engleskom
i ameritkom trZi$tu. Medutim,
oni dobro znaju, da ameritko
tr¥iste nije nikad bilo mjerilo
sukusa« i savremenosti, i ne da-
ju se zavarati privremenim eko-
nomskim uspjesima. Oni vide, da
je njihova proizvodnja opterece-
na jo§ u priliénoj mjeri zaostalo-
%¢u formi, a i opreme. Izlaz iz si-
tuacije oni traZe organiziranjem
izlozbi i raznih natjetaja. No ni
taj put nije onaj, koji moze »pre-
ko noéi« donijeti korjenite pro-
mjene.

Prof. Sangalli u povodu raspi-
sivanja nedavnog natjetaja sa
strane industrije pokuéstva iz
Cantu-a (Kantu) pife: »I prosle
su godine mnogi milioni ufroSeni
za raspis natjetaja svjetskih raz-
mjera. Kao odaziv bili smo oba-
suti novim idejama sa svih stra-
na, ali sve one nisu bile u stanju
da opravdaju utroSene milione.
Proizvodnja od natjeéaja nije
imala nikakve koristi. Okoristile
su se samo neke revije, kojima je
natjetaj dao materijala da po-
pune svoje stranice, a pojedinci-
ma priliku da istaknu svoja ime-
nNa.«

Nedavno je objavljena vijest,
da je u centru talijanske indu-
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Primjena savremenih strojeva s 1
poscbno  naglasenim  odlikama
preciznosti i visokog ucinka po-
stala  je nuzna u proizvodnji
modernog namjestaja — Slika
prikazuje brusilicu s tri valjka
i visevretenastu busilicu u Tvor-
nici namjestaja u Strasbourgu.

Serijska proizvednja mEEEE———
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Organizacija u proizvodnji savreme-
nog pokuéstva mora biti provedena po
svim principima serijsko—industrijske
proizvodnje. Slika prikazuje fazu mon-
taze kancelarijskih stolova u jednoj
francuskoj tvornici.
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strije namjestaja -- Lissone -—- 3
otvoren »Drzavni institut za na-
mje§taj 1 unutarnje uredaje«.
Zadatak ove ustanove jest u pr-
vom redu odgajanje stru¢nog ka-
dra za industriju, a zatim i na-
uéno-tehnitka saranja s industri-
jom. Institut ¢e godinje uzimati
na izobrazbu oko 300 polaznika
Vierujemo, da ée uporacst, kojom
se u Italiji prilazi ovom proble-
mu u posljednje vrijeme donijet!
ubrzo i svoje rezultaie.

U evropskoj indusiriji ramje-
§taja cdanas prednjale Njemacka,
Svedska i Austrija. Nems sum-
nje, da ove zemlje ve¢ imaju
izgradenu industriju namjestaja
sa svim atributima savremene
proizvodnje. Zato je i izvoz na-
mjestaja iz tih zemalja u punom
i konstantnom razvitku i napre-
dovanju. Cemu se to ima pripi-
sati?

3

Industrija dans proizvodi stolove najraznovrsnijih formi,
koja je uglavnom ovisna o namjeni ovog pokuéstvenog
predmeta — za jelo, za rad intelektualni ili manuelni, za
upotrebu u sanovima, restoranima, bolnicama, kancelari-
jama itd.. — U svakom slucaju projekt se mora podesiti
moguénostima industrijske izvedbe. Evo takav primjer
stola u izvedbi francuske industrije namjestaja, kojeg je
projekt predvidio kako mogucnosti serijske proizvodnje,
tako svestranu upotrebu.

4
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Industrija ne smije ispu-
stiti iz vida potrebe i uku-
se najmladih clanova dru-
stva. To su nasa djeca.
Dok su roditelji zaoku-
pljeni rafznim poslovima
i brigama, njima se u ok-
viru mogucnosti mora
pruziti prilika za ugodnu
zabavu. Nas primjer pri-
kazuje jednu uspjelu iz-
vedbu djecijeg boravka
Industrije namjestaja —
Can'ln (Kantu). —
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U mnogim zemljama, gdje je stambe
na kultura dostigla veci standard i
gdje je oskudica u stambenom proslo
ru uglavnom rijeSena ili dobrim dijz-
lom ublazena, mnogo se radi na urede-
nju prostorije za dnevni boravak. Ne-
kad se uredenje te prostorije kombini-
ra, da moze posluziti za intelektualni
rad i za dnevni boravak, kao §to je
sluaj u nasem primjeru. Slika prika-
zuje jednu takvu izvedbu Industrije
pokuéstva — Cantt — (Kantu) vo
projektu arhitekata J. G. Welton j C.
S. Noxon.

6

Jo3 jedan primjer jednostavnog i
praktiénog namjestaja za dnevni
boravak

boravak

»SW«-POKRET U AUSTRIJI

Primjer Austrije moZda je za
nas najinstruktivniji, kako se
ovom problemu prilazi s jedne
Sire platforme.

Poslijeratne prilike u Austriji
bile su u mnogome sli¢ne na$ima.
Mnogi su se radnici i namje§teni-
ci na8li pred dilemom, kako osno-
vati ili obnoviti svoje domove.
Pod takvim prilikama nikao je u
narodu t. zv. »Soziale Wohnkul-
tur«, t. j. »socijalni pckret za
podizanje stambene kulture.
Inicijatori ovog pokreta bili su
Sindikati gradevinskih i drvo-
djelskih radnika i Opé¢ina grada
Beta.

Organizacija je pred narodom
preuzela teZak i odgovoran zada-
tak. U prvom redu trebalo je ori-
jentirati proizvodnju na savre-
meni, t. j. funkcionalni i jeftin
namje$taj, a s druge strane tre-
balo je pomoé¢i radnicima i na-
miedtenicima, kako da ostvare
svoje teZznje za nabavkom tog na-
mije$taja. Polumjesetnik »Covjek
i Prostor« donio je detaljne in-
formacije o djelatnosti i rezulta-
tima rada ove organizacije, §to ¢e
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vjerojatno zainteresirati i naSe

¢itaoce.

»Ne treba zaboraviti, da je pro-
izvodnja savremenog namjestaja
ipak manji problem od onoga,
koji predstavljaju ustaljeni ukus
i navike potroSata. Nakon neko-
liko vrlo uspjelih izloZbi i mno-
gih projekta uz ucestvovanje po-
znatih arhitekata pristupilo se
proizvodnji prakti¢nog i lijepog
namjestaja, kojeg se cijene kretu
u okvirima mogucnosti maloga
tovjeka. To je bio poéetak Pokre-
ta pod oznakom SW.

A danas? Narucitelji SW-na-
mjeS§taja moraju pc mjesec i vise
dana ¢ekati, da im dostave naru-
¢eni komad ili garnituru. Zbog
velikog interesa kupaca proizvod-
nja ne moze na vrijeme izvrsiti
narudzbe. Nije rijedak sluéaj, da
su svi prospekti, koji prate &itav
pokret, formalno razgrabljeni, i
da se do njih vrlo tesko dolazi. K
tome treba napomenuti, da je

ovaj pokret, pokrenut u Beéu, a
¢snovan na tipiziranoj poratnoj

izgradnji stanova u ovom gradu,
nezadrzivo prodro i u ostale dije-
love zemlje.

Danas za SW-namje$taj znadc
svaki Austrijanac, a njegova na-
bavka nije nikakvi neostvareni
san. Govorite 1li s jednostavnim
austrijskim covjekom o SW-na-
mjestaju, veéina ¢ée s oduievlje-
njem govoriti o pokretu, koji je
sposoban da svakome omogué:
kulturniji i ¢ovjeéniji Zivot unu-
tar zidova vlastitog stana.

Usporedo s propagandom, iz-
lozbama i pokusnom proizvod-
njom razvijen je uz podriku
Radni¢ke bkanke samostalni kre-
ditni sistem, koji do svote od 4000
silinga omogutuje kupnju namje-
§taja uz otplatu u roku od 30
mjeseci i kamatnu stopu od 4%.
Kad kasnije uofimo cijene po-
jedinih  komada ili kompletnih
uredaja, vidjet éemo, da je taj
natin prodaje ili kreditiranja
omogucio mnogima, da u najkra-
¢em vremenu rijeSe pitanje novog
vredaja stana ili pak osnuju svo
Je nove domove.

dnevni boravak
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I kod nas se je na
temu »dnevni  boravak«
pocelo javljati sve vise
projekata i izvedbi. Jed-
na uspjela izvedba prika-
zana je i na Ljubljanskoj
izlozbi »Stan za nase pri-
like«. Projekt za ovu iz-
vedbu izradili su arhitek-
ti Lajovié, Musié, Piber-
nik i Sever.




Par rije¢i o namjestaju, njego-
vem obliku, izradi i cijeni. Po-
stoji nekoliko tipova kompletnih
soba, ali je svakome omoguceno
da kupuje pojedine kcmade i da
kombinira po vlastitoj zelji ili uz
suradnju arhitekta, koji mu stoji
na raspolaganju. Od ostalih tipo-
va odskale jednostavnoSéu i li-
jepim jednostavnim ,oblicima na-
mjedtaj, §to ga je projektirao arh.
Oskar Payer. Kristalni i1 jedno-
stavni su oblici sastavnih dijelo-
va dnevne ili spavaée sobe, koje
moZete pojedina¢no nabavljati i
sastavljati prema Zelji i potrebi.
Samo na temu leZaj, moZe se iz
osnovnog skeleta i stranica izvesti
nekoliko kombinacija: od jedno-
stavne sofe do klasi¢nog, ali obli-
kovno kultiviranog kreveta. Je-
dnostavni stolovi za blagovaone s
profinjenim  oblikovnim rjede-
njem kontura gornje plohe. Ra-
zIliditi tipovi ormara s jednim do
tri krila, ormari¢i za rublje, po-
sude i buffet. Police za knjige,

Svedska industrija namjestaja
bogata je po obimu, a i po sa-
vremenostima projekata i izved-
bi. Nazalost, zbog ogranitenosti
prostora ovem prilikom nismo
u moguénosti, da ilustriramo
bogatije taj razrovrsni asorti-
man ove zemlje. Izabrali smo
jedino ovu tipicne Svedsku ku-

Mjesto gdje sec obitelj okuplja svakodnevno i po
nekoliko puta svakako je blagovaonica. To moze
biti posebna prostorija, a moze biti i dio kuhinje
ili dnevnog boravka. U svakom slucaju namjestaj,
keji sluzi u te svrhe — uglavnom stol i stolice
— mora odgovarati i po oblicima i po funkcional-
nosti svojoj namjeni. Blagovaonic#, izvedena po
projektu arh. Cirielli-a wmjeSno je prilagodena
ambijentu, u kojem je smjestena.

9

Svedskoij

Namjestaj

hinju — laboratorij.

&



objefene na zidu ili stoje¢e na
podu — obje s moguéno$éu diza-
nja i proSirenja. Veliki ormari i
ormarié¢i, postavljeni na drvene
tokarene noge, lebde nad povrsi-
nom poda. Ugodan i jednostavan
naslonjaé upotpunjava izbor, po-
moéu kojega si svaki pojedinac
moze lako stvoriti ugedan kutak
ili posve zamijeniti stari namje-
$taj u dnevnom boravku ili spa-
vacoj sobi.

Kod pojedinih skupina izvodi
se par vrsti vanjske obrade. Mo-
ze se naruliti namjes$taj furniran
brijestovim, hrastovim ili oraho-
vim furnirom. Samo — bez za-
bune. Ovaj orah nije niti slidan
onome, koji caruje u na$im trgo-
vinama. Na$ kupac te$ko moze
zamisliti, kako je to drvo lijepo,
kad se obradi u posve prirodnoj
boji i lasti do zagasitog sjaja, bez
natapanja uljem i prevladenja
sjajnim, jedva prozirnim politu-
rama. O ljepoti brijestovog fur-
nira i vedrini njegove razmjerno
svijetlo smede boje i ravnih go-
dova nije potrebno posebno niti
govoriti.

n
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Primjena noavih materija-
la u modepnoj industriji
namjestaja nasla je u
mnogim zemljama svoje
pravo mejsto. Nas§ prim-
jer pokdzuje  kuhinjski
namjestaj, engleske proiz-
vodnje, koji je izraden
uglavnom iz umjetnih
ploéa — vlaknatica.

1
Radna soba s bibliotekom

takoder) izvedsna veéim
dijelom iz umjetnih ploca.

Novi materijali
R




SW-pokret za unapredenje sta-
novanja nije se ogranitio isklju-
¢ivo na uredenje stambenih pro-
storija. Suvremeno rjeenje ku-
hinje prilagodeno je tipi¢nim
tloertnim rjefenjima nove izgrad-
nje, a k tome je posebna paZnja
posveéena mogucnosti popunava-
nja starih kuhinjskih pogona. Od
nekoliko elemenata moguée je
sastaviti ¢itav niz komada, koje,
ve¢ prema zelji i moguénostima
kupca, industrija prilagoduje pro-
storu, kojim kupac raspolaZe. Svi
dijelovi su vrlo jednostavni i
opremljeni odgovarajuéim mate-
rijalima na plohama za rad.

Unatot uticaju, koji na kupca
¢ini izgled i prakti®nost SW-na-
mjestaja, prodajna cijena je je-
dan od glavnih &nilaca, koji su
uvjetovali prodiranje SW-pokre-
ta i u zabacenije krajeve zemlje.
Badava i najljep3i oblici s naj-
boljim materijalom i skupocjenim

12

obradama, ako cijena nije pristu-
paéna obi¢nom &ovjeku. Niska
cijena SW-namje$taja jedan je od
glavnih ¢inilaca, koji utjefu na
kupnju. Sjetimo se, da uredaj
spavaée sobe (dva leZaja, trokril-
ni ormar i toaletni stoli¢) stoji
oko 3200 silinga, §to predstavlja
jednu i pol do dvije mjesetne
place prosjetnog austrijskog rad-
nika ili namjeitenika, a sve to uz
izvanredno povoljne uvjete kre-
ditiranja, onda je jasno, da SW-
namjeStaj ne spada u snove, veé
je to stvarnost, lako dohvatna ve-
¢ini ljudi. A u tome je i bila
glavna zamisao akcije, njen soci-
jalni cilj i uspjeh. Spomenimo jo¥
jednu »sitnicu«. Sindikat grade-
vinskih i drvodjelskih radnika
mislio je pri pokretanju i na pi-
tanje punog zaposlenja radnika
drvodjelske struke, koji rade u
industriji namjestaja i obrtni¢kim
radionicama. A niti to nije ni
mala, niti nevazna stvar .

Kad danas, tri godine nakon po-
kretanja te velike akcije, proma-
tramo SW-namjestaj izloZen u
be¢kim trgovinama ili veé¢ na-
mjedten u stanovima, postaje ja-
sno, da jedino na takav na&in
treba rjeSavati pitanje savreme-
nog stanovanja i kulturnijeg kué-
nog Zivota.«

U Svedskoj je proizvodnja sa-
vremenog namjeitaja takoder
uvedena nakon sistematskog stu-
diranja odgovarajuéih projekata
i utjecaja mna razvijanje ukusa
potrofatke publike. Njema&ka je
svoju industriju takoder postavila
na sasvim nove temelje.

MODERNIZACIJA POSTRO-
JENJA

Pored okolnosti, o kojima Je
naprijed bilo rijedi, kao i pret-
postavivsi postojanje ispitanih
projekata i kvalifikovane radne
snage, moramo spomenuti jo$

Nasa poratna domaéa proizvdnja namjestaja uvela je na trziste brojne tipove kombiniranih soba, koje su se mnogo

trazile zbog naglasene oskudice stambenog prostora, Medutmi, u veéini slutajeva taj je namjestaj zadrZao sve
osebine naSeg »klasi¢nog« namjestaja — glomaznost s tamnim orahovim i hrastovim furnirom. Zato je prikazana
izvedba DIP-a Novoselec sa svojim laganim oblicima i svijetlim furnirom pravo osvjezenje za naseg radnog covjeka.
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jedan bitni preduvjet za osvaja-
nje proizvodnje savremenog na-
mjestaja. Nije, naime, slu¢ajno,
da danas u proizvodnji savreme-
ncg namje$taja prednjace upravo
Njemacka, Austrija i Svedska.

Poznato je, da ove zemlje ima-~
ju vlastitu proizvodnju strojeva
za obradu drveta s vrlo bogatom
tradicijom. Zato nas ne mora iz-
penaditi, kad &ujemo ili vidimo,
da u vetini njihovih pogona radi
ro 200 do 250 radnika, a da usto
imaju svaki po 180 do 200 radnih
strojeva.

Ove su zemlje odmah iza rata
prisle temeljitoj obnovi svojih
tvornica i njihovom ekipiranju
najmodernijim strojnim parkom.
Strojevi su jedna od bitnih ga-
rancija precizne izrade 1 niske
cijene ko$tanja. Zato je nepobitno
nacelo: nema savremene proiz-
vednje bez savremenih strojeva.

13

UPOTREBA NOVIH
MATERIJALA

I bez detaljnog upoznavanja s
proizvodnim procesom veé sam
vanjski izgled namjeStaja proiz-
vedenog u Austriji, Njemackoj ili
Svedskoj otkrit ¢e jo§ jednu »taj-
nu« njihovog uspjeha. Radi se o
sve ¢e3¢oj primjeni novih mate-
rijala.

Poslije rata razvila se u svije-
tu, pa djelomi¢no i kod nas, pro-
izvodnja novih drvnih materijala.
Svi se oni uglavnom mogu svr-
stati u dvije osnovne grupe, t. j.
u ploce iverice i vlaknatice, iako
se na trzistu pojavljuju pod broj-
nim  kemercijalnim  nazivima.
Prodnost ovih materijala  pred
drvom je dvostruka: ovakvo drvo
ne radi — ne vitoperi se, a cijena
mu je znatno niZza od cijene ma-
sivnog drveta. Mehani¢ka i te-
hnolo3ka svojstva veéeg dijela

Drylno_—p‘roizvudno poduzeée »Savri¢ Marko« iz Zagreba nije nikakva tvornica,
strijski sistem produkcije. To je poduzece, koje se sastoji iz vise pogona obrt

ovih materijala veé su toliko usa-
vriena, da pruzZaju mogucnost
najraznovrsnije obrade i primje-
ne. Pored toga, novi materijali
donose i nove oblike karakteri-
stitne po ravnim plohama, $to
opet pogoduje za industriju sa-
vremenog namjeStaja.

Osim drvnih materijala u po-
sljednje vrijeme u proizvodnji
namjestaja nalaze primjenu i
plastiéne vinilske mase. U kom-
binaciji s drvom, ili kao povr§in-
ski sloj umjetnih ploca, ovi ma-
terijali postizu odliéne efekte, a
i svojstva su im takva, da se s
drvom nadopunjuju. Posebno se
vspjesno primjenjuju kod namje-
Staja za kuhinje, ambulante i me-

dicinske ustanove, laboratorije,
treovine Ziveznim namirnicama
isl

Sve su to elementi, koji obo-
gaéuju funkcionalnost namjestaja
i snizavaju troskove proizvodnje,

niti ima moguénosti da razvije indu-
nickog karaktera. Medutim, ono da-

nas na nasem tzistu istupa sa tipovima, koji po formi i izgledu imaju sve osebine savremenog namjestaja. Cijene
ovom namjetaju, nazalost, nisu pristupacne Sirem krugu potrosaca upravo zbog obrtnickog nadina izrade.
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drugim rije¢ima, pridonose da
namjestaj bude savremen. Sve su
ove moguénosti do danas u nascj
domactoj proizvodnji premalo ko-
riStene.

STO JE KOD NAS UCINJENO?

Bilo bi netotno tvrditi, da na-
Sa industrija namje$taja ne é&ini
napore, da krene putem napred-
nijih evropskih zemalja. Napro-
tiv, imamo otiglednih dokaza toug
kretanja.  Posljednji sajmovi
(Proljetni i Jesenji Zagrebachi
Velesajam 1956, Osjetki sajam
modernog namjestaja, ljubljanska
izlozba »Stan za nase prilike~)
prikazali su, da se i k¢l nas kre-
nulo »s mrtve tocker«.

Garniture i razni namije§tii —
kreacije domaZh arhitskats — a
izvedba poduzeca »Stol« u Kem-
uiku, »A. Alijagic« u Sarajevu i
~M. Savrié« u Zagrebu -— dobil:
su priznanje struénih krugova i
Siroke publike.

Zavodi za unapredenje doma-
¢instva odigrali su u ovom mperi-
odu takoder pozitivnu ulogu —
premda im se zasada ne mogu
priznati zasluge austrijskog SW-
pckreta. — Medutim, zasada je
njihova djelatnost jo§ jednostrana
i svela se na uredenje kuhinje. U
tome su dakako i imali najviie
uspjeha, jer veé danas na njihovu
inicijativu imamo nekoliko uspje-

lih izvedbi, kao ona arh. Bartolica ke one struje, koje vuku unazad.
u izvedbi Tvornice »I. Marinko- Mnogi na3i veliki proizvodaéi
vic«, pa arh. Tanciga- u izvedbi ostali su po strani, prepustajuéi
Tvornice pokucstva iz Maribora, da njihove probleme drugi rijese.

catim

izvedbe DIPa-

LIP-a Ljubljana i druge.

Sve je to ipak
ohrabrujuci
nesto znaciti
nastavi tim putem
Medutim,

samo
pocetak, koji

N woselec, Neki se, ¢ak, odlu¢no protive tom

novom kretanju, opravdavajuéi

jedan to izjavama, »da ée proizvoditi
moze ono $to mogu prodati«.
ukoliko se Anketa, koja je bila provedena

naprijed. u Ljubljani prilikom izloZbe

u naoj su industriji »Stan za naSe prilikec, dala je re-

namjeStaja joS uvijek veoma ja- zultate, koji nimalo ne potkrep-
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Ugledni zagrebacki polumjesecnik »Covjek
i prostor« donio je u svom br. 55/56 ovaj
komentar uz fotografiju, koju i mi ovdje
prikazujemo: »Spavaéih soba proizvodi se
kod nas godiSnje na desetke hiljada. Spavati
na perinama dobar je narodni obicaj, koji se
teSko napusta. Kako ¢e porodica od pet i
vise ¢lanova Zivjeti u dvosobnom stanu, ako
posjeduje spavaéu sobu? Teze je shvatljivo,
kako ce smjestiti ovako veliki »reprezenta-
tivni namjestaj«? Koliko kvadratnih metara
mora imati soba, u kojoj treba stajati ovaj
krevet i ovaj ermar? Kupac cesto na to i ne
misli. Kad nabavi ovakav namjestaj, ugura
ga u malenu sobu, koja postaje pretijesna,
a ukuéani se provlae kraj namjestaja, kao
u magazinu. Zadovoljni su, jer je soba lijepa,
moderna i skupac,
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Uz ovu fotografiju blagovaonice isti list do-
nio je ovaj komentar; »Kao prihvatljivo rje-
Senje blagovanja sigurno se mora traziti u
ovem primjeru. Jednostavan stol s jedno-
stavnim stolicama, ormari¢ za jedaci pribor,
namjestaj za blagovanje, koji treba svaka
obitelj. Sve se moze smjestiti u jedan kut
dnevnog boravka ili u dijelu kuhinje, i on
sigurno odgovara potrebama«. U oba slucaja
radi se o proizvodima Tvornice »T. Marin-
kovic« iz Osijeka
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ljuju stavove tih nasih »konzer-
vativaca«. Na pitanje: »odgovara
li izloZeni — savremeni na-
mjestaj vadim Zzeljama, ili vam se
viSe svida onaj uobifajeni, koji
se masovno prodaje?«, velika ve-
¢ina (98%) anketiranih izjasnila
se za savremeni namjestaj. :

Ima znakova, da su neki pro-
izvodali poleli na svojoj kozi
osjecati ovu orijentaciju potroSa-
%a. Zasada oni na to reagiraju
»konzerviranjem« svojih proizvo-
da po skladistima, pa, %ak, i po
tavanskim tvorni¢kim prostorija-
ma. Vrijeme ¢e pokazati, koliko
¢e dugo izdrZati.

Sto da kaZemo o nadem izvozu?
Ustvari, mi u posljednjim godi-

16

nama biljezimo porast izvoza fi-
nalnih proizvoda. Ako, pak, ana-
liziramo taj izvozni asortiman,
vidjet ¢éemo, da se on uglavnom
ograni¢ava na stolice, galanterij-
ske proizvode, djetje igratke i sl.
Zar smijemo mi kao poznata dr-
varska zemlja, ostati na tom ni-
vou? Ne! Mi moramo i¢i na vanj-
ska trziSta sve viSe i s naSim
namjestajem.

Da bismo te planove mogli i
ostvariti, mi moramo poduzeti bez
odlaganja shodne tehnitke i or-
ganizacione pripreme. U tom nam
pogledu stoje na raspolaganju
iskustva drugih zemalja i na3
vlastiti tehniéko-organizacijski

aparal. Udruzenje proizvodaca
drveta, drvni institut, struéne
skole, arhitekti, zavodi za una-
predenje domaéinstva, organiza-
tori raznih sajmova i izlozbi mo-
raju sistematski organizirati i
usmjeriti nastojanja, da naSain-
dustrija osvoji $to prije proizvod-
nju zaista savremenog namjeSta-
ja. Velike tvornice ne smiju osta-
ti po strani. One moraju — kao
izvadali — sebi izboriti mjestou
prvim redovima ove odluéne bit-
ke. One moraju istupanjem na
trzi§ta uticati na ukus potrosada
u pozitivnom smislu, jer problem
savremenog namje$taja nije hir
mode, ve¢ nasa velika ekonomska
i kulturna potreba.

Kredenc-kuhinja, izveden po projektu arh. Z. Marohniéa, ima ugradeno elektricno dvoplameno
kuhalo, praonik za sude, rezervoar za 8 1. vode, ladice za kuh. pribor i posude. Radni stol je

izraden od lima, a poklopac je s nutarnje strane obloZen polivinil-ploama. Ostali dijelovi su
izradeni od mekanog drveta. Izvedba je namijenjena za obitelji, koje nemaju posebnog kuhinj-
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skog prostora




—Ing. Stjepan Frantidkovic (Zagreb):

Drvopreradivacki zanati u Hrvatskoj

Zanatske su radnje po op¢oj definiciji takve
privredne jedinice, koje vrse bilo samu produkciju
bilo proizvodne i liéne usluge pomoéu pretezno
kvalificiranih osoba, ali bez znatnije podjele rada
i bez masinelnih uredaja veéih razmjera. U bitno-
sti, dakle, nije sam kvalitet produkta mjerodavan
za postavljanje granice izmedu industrije i zanat-
stva, ve¢ samo opseg i nadin njegovog dobivanja.
To je vrlo vaZno ista¢i, jer se nekoje vrste dje-
latnosti pojavljuju kod nas i kao zanatske radnje
i kao industrijski pogoni (namje$taj, galanterija,
baévarstvo, pilane, tetkarstvo). Stovise, mnoge su
naSe tvornice nastale preraséivanjem zanatskih

radnja u industrijske razmere, i taj proces djelo-
miéno traje jo§ i danas (od vetih je pogona tako
nastala tvornica namjeitaja »Stjepan Sekulié« u
Novoj Gradiski) osobito kod namjestaja, drvne
galanterije i gradevne stolarije. Stanje zanatskih
radnja u NR Hrvatskoj prema oficijelnim podacima
(1954. god.) daje priloZeni tabelarni pregled I, koji
je izraden na temelju podataka u publikaciji Za-
voda za statistiku NR Hrvatske (Rezultati popisa
zanatstva NRH 30. IX. 1954, obradeno po kotari-
ma i opéinama prema administrativnoj podjeli od
12. VII. 1955, Zagreb 1956). Razumljivo je, da u
ovaj pregled ne ulaze pogoni industrijske prerade.

TABELA 1.
Stanje drvopreradivatkih zanatskih radnja u NU Hrvatskoj koncem 1954. godine

Kotar Zanatska struka
3 o | [ n‘:‘ ‘
§ |k | RE: 1] |“§ . ) m ‘
] 1] B o ) i = + |
E ° E gm é § gggﬁ‘&%% ‘°‘E -%§§§§§‘u‘ ’

Bl sease 1§ %EIoE &|E|%al5Els 5|3 Y E asale| e glek o
: N AR A AR I LR 1 el I b
g g | 2|5 |85 % | &|3|RE¥|E 2 85| EReE 5| ¥ 5 Rj5e 6| &
Q | '
f T ___broj registriranih radnja i
1 Bjelovar 125 56 21 27 13 5 3 — 3 6 1 1 — 2 2 1 11— — — 5 272
2 Cakovec 115 84 256 6 3 511 — 4 4 — — — — — = o= = e 208
3 Daruvar 102 51 12 11 17 2 — — 2 — — — 2 — ] —m — — — — — — 202
4 Dubrovnik ol = 8 1ol il fleo—ce == — B — — —
5 Gospié 99 34 4 13 5§ —— 2 ——1— = — — — — — = — — 2 160
6 Karlovac 181 80 50 43 10 2 1 — 8 — —m —m — — — — — — — 1°1°72. 274
7 Koprivnica T2 RGO R4 ()1 5 S 15 S O NS R B | S | G 1 P S s S 279
8 Krapina 135 49 2¢ 11 5 6 1 — — ]l — — — o — — - - 235
9 KiriZevci 7 41 20 17 8 2 3 — — — 2 — — — — — — — — — — 168
10 Kutina 82 61 17 15 3 7T 1 — 1 ——— — 2 1 — — — — — — 1 191
11 Makarska 68 5§ 15 1 — — — 5 1 —m — — = — — — — — — — 1= nog
12 Nasice 98 44 13 8 6 2 2 — 2 === = — 1 21— —— —10 191
13 Nova Gradiska 90 82 22 8 4 31— 4 ———=— — — l] — — — — — — 215
14 Ogulin 98 U R 3 172 o S DO e e e e P R e S 57
15 Osijek 192 111 23 7 31 79— 4— 4— 3 —1—1———— 1 400
16 Pula 1m 27 6 1 — — 2 2 — — — — — — — — — — — — — 1 150
17 Rijeka 195 — 22 13 16 2 219 1 5 1 — 1 —m —m —m —m — — — — — 277
18 Sisak B () 1 3 3 17 7 O B | O e 1 e 272
19 Slavon. Pozega 75 47 13 8 7 3 2 — — — 1] — — — 3 — 1 — — — — — 160
20 Slavon. Brod D A6 0 2 B R e = e s 164
21 Split i B s = 8 g il = i = e e = = 11— — — — — 265
22 Sibenik 58 L e s D, W e 4 '99
23 Varazdin 145 RGO R 7E 15 BT 3 EEU O] (=it S i i ey S e 270
24 Vinkovei 120 7 O 1 O R | S O S e e B e e 253
25 Virovitica 13805691 3500148105 g = S e — g e e
26 Zadar 69 5§ 10 — 1 — 1 9 1 — — — 1 — — —'— — — — — 1 98
27 Zagreb 630, 89 42 23 102 41 31 1 13 34 23 4 3 1 =— — 3 4 —:i1 2 7 1112

Sveukupno 3554 1244 599 299 294 124 87 76 69 56 43 6 13 9 11 5 8 6 2 2 4 34 6568

51



I. GLAVNE STRUKE

Pregled iskazuje ukupni broj od 6.568 radnji.
Preko jedne desetine svih radnji otpada na ftri
najveca nasa grada: Zagreb (bez opéine Susedgrad
586), Osijek (Gornji i donji grad 80) i Rijeku (Stari
grad i Sufak 47). Medutim, pravu ¢e nam sliku
zanatstva dati raspored po strukama, a taj na
osnovu broja radnji iskazuje slijedece procentualno
ucesce:

Stolarstvo 54,1%0
Kolarstvo . 18,9%0
Baégvarstvo 9,1%/
Pilane zanat. karaktera 4,6%0
Piljenje ogreva 4,5%
Strugarstvo 1,9%0
Cetkarstvo 1,3%
Izrada ¢amaca 1,2%0
Pletarstvo 1,1%
Izrada igrataka 0,8%0
Glazbalarstvo 0,7%0
Modelarstvo 0,1%0
Dukorez 0,2%0
Brdarstvo 5 0,2%0
Izrada drvenih clpela 0,2%0
Izrada kolovrata 0,1%0
Iztada okvira 0,2%a
Metlarstvo 0,1%
Izrada vesala i blcala 0,1%
Izrada sportskog pribora 0,1%

No sve radnje izvan nabrOJenlh vrsta (razno)
dolazi svega 0,5%0 od sveukupnog broja. Kako se
vidi, preko polovine svih radnja otpada na sto-
larstvo (supsumirana produkcija namjestaja i
gradevne stolarije), a preko 90%0 otpada na prvih
pet zanatskih djelatnosti. Kod stolarstva gotovo
jedna petina radnja dolazi u kotaru zagrebackom.
Iza njega slijedi Rijeka (195), Osijek (192), Karlo-
vac (181) i Split (179), dakle, sve takvi kotari, ko-
jih sjedista predstavljaju jake industrijske centre
bez obzira na blizinu sirovinske baze. Znaéi, da
su zanatske radnje ove vrste u prvom redu orijen-
tirane na potroSista, a ne na izvore sirovine, pa su
u tom pogledu u nepovoljnijem poloZaju nego isto-
vrsni industrijski pogoni. Sliéno se moZe opaziti i
kod kolarstva, kod kojeg na prvom mjestu
stoji kotar Osijek (111), iza njega Sisak (101) a tek
onda Zagreb (89). Najmanje kolarskih radnja do-
lazi u podruéjima uz more (Dubrovnik, Makarska.
Zadar i Rijeka) s izuzetkom Istre (Pula 27), koja
od svih primorskih krajeva ima razmjerno najvise
obradivog zemlji§ta. Kolarstvo, prema tome, pre-
vladava u izrazito poljoprivrednim oblastima.

Batvarstvo je po naravi stvarno vezano
na vinorodne predjele. Na prvo mjesto dolazi
Split (54), zatim Karlovac (50), Zagreb (42), Kopriv-
nica (40) i Virovitica (35). Zna¢ajno je, da je u
vinorodnim podruéjima kotareva istoéne Slavonije
brej baévarskih zanatskih radnja razmjerno ma-
len. Ta se ¢injenica, medutim, ne moZe pripisati
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manjoj potrebi veé¢ proizvodnji poznatih tvornica
u Belid¢u i Durdenovcu kod Osijeka, koje su us-
pjele potisnuti razvoj ovog zanata. Najmanje ova-
kvih radnja broje planinske oblasti, gdje klimatski
faktori isklju¢uju uzgoj vinove loze, a to su ko-
torevi Gospi¢ (4) i Ogulin (3).

Kod pilana zanatskog karaktera na prvo
mjesto dolazi kotar Karlovac (43), zatim Bjelovar
27), Zagreb (23) i Sisak (17). Glavni, dakle, broj
dolazi u unutra$njosti i uglavnom izvan masiva
velikih cjelovitih 3umskih kompleksa. Najnianje
je ovu struka zastupana u krajevima uz more (Du-
brovnik, Makarska, Pula, Split, Sibenik 1 Zadar).
Izuzetak ¢ini jedino kotar Rijeka, kod koje dolazi
do izrazaja ne samo Sumovita pozadina nego i ve-
li¢ina potrosista, trgovacki poloZaj i pristupno
morsko pristaniste, sve, dakle, uvjeti, kojih nema
u ostalim primorskim krajevima. Za razliku je od
pilana piljenje ogrjeva kao usluzna radnja
vezana ne samo na vece gradove i naselja nego i
na rejone hladnije klime. Radi toga je broj ovih
radnja u kontinentalnom dijelu republike, u kom
postoje podjednake klimatske prilike, gotovo pro-
porcionalan broju stanovnistva u pojedinim nase-
ljima. Tako na prvo mjesto dolazi kotar Zagreb
(102), zatim Osijek (31) i Daruvar (17). U primor-
skim krajevima ova struka gotovo ni ne dolazi u
obzir (Makarska, Pula, Split, Sibenik i Zadar) s
izuzetkom kotara Rijeka (16). Razlog lezi u blaZem
podneblju, ali, povrh toga, jo§ i u nadinu koriste-
nja ogrjevnog drveta (sitni materijal).

II. ANALIZA STANJA

Za bolje razumijevanje priloZzenog tabelarnog
pregleda treba dodati, da u NR Hrvatskoj u za-
natskim radnjama svih vrsta radi 49.683 osoba
(vlasnici radnja nisu uracunati). Od toga ide na
drvopreradivaéke zanate (bez Cetkarstva, glazba-
larstva, izrade igracaka i piljenja drva, za koje
nismo mogli prikupiti toéne podatke) u svemu
7.455 osoba. Od ukupnog broja drvopreradivatkih
zanatskih radnji 6.568 otpada na sam grad Zagreb
(opéine:. Cernomerec, Donji Grad, Dubrava, Gor-
nji Grad, Maksimir, Medves¢ak, Pe3tenica, Trei-
njevka i Trnje) nista manje nego 586 zanatskih
radnji.

Ovakvo se stanje i struktura zanatskih radnja
moZe promatrati sa viSe stanovista. MoZe se dapa-
¢e s gledista zaposlenja radne snage i podmirenja
domacih potreba ovo stanje smatrati kao povoljno,
ali to s pozicije Sumske privrede ne bi bilo isprav-
no. Zahtjev za razumnim kori$éenjem naSih Suma
i za intenzivnim kori$é¢éenjem drveta kao sirovine
namete, da ovo stanje prikaZzemo u drugom svije-
tlu. Uzmemo 1i u promatranje samo prvih pet
glavnih struka, koje procentualno (91,2%) pred-
stavljaju najveéi dio zanatskih radnja, moZemo
iz prednjih podataka izvuéi vaine zakljuéke o na-
0] privrednoj zaostalosti. Tako kod stolarstva
(izrada namjeStaja i gradevne stolarije) stoji pre-



ma 3.554 zanabske radnje svega 9 pogona indu-
strijskih razmjera (Zagreb, Osijek, Nova Gradigka,
Varazdin, Slavonski Brod, Beli$¢e, Purdenovac,
Ravna Gora i Vrbovski) za izradu namjeitaja, a
svega jedan pogon za gradevnu stolariju (Novose-
lec). Razlog u jednom dijelu leZi svakako u histo-
1ijskom razvitku, t. j. u stanju, koje smo zatekli
u momentu Oslobodenja. Ali jednako tako uzrok
ovog stanja treba traziti i u odsutnosti standar-
dnih propisa i tipizacije glavnih vrsta namjestaja,
a pogotovo gradevne stolarije. Prevaga zanatskih
radnji kod ove struke upuéuje na konzervativizam
i stihiju u proizvodnji, a jo§ viSse na nedovoljnu
brigu oko koriS¢enja sirovine. Zanatske radnje
u ovolikom broju ne mogu znaditi progres, vet
jaku koénicu u intenzitetu prerade. Pojedinaéni
slutajevi, kod kojih su produkti zanatskih radnja
bolji i kvalitetniji od onih industrijske prerade,
ne govore u prilog forsiranja zanatstva, veé¢ uka-
zuju na nedostatke industrijskih postrojenja i
tehnolodkih procesa. Druga je stvar kod umjetni-
tke obrade, ali ova nas-djelatnost kod opéeg pro-
matranja ne interesira.

Drugu struku, t. j. kolarstvo, naravno
ne moZemo komparirati s brojem nidustrijskih
pogona, jer ova djelatnost po svojim specifiénim
osebinama ne prelazi u industrijski oblik proiz-
vodnje. Ali ve¢ sama ¢&injenica postojanja 1.244
kolarskih radnji u vremenu, kad je u svim civi-
liziranim zemljaraa stofna sprega davno ustupila
mjesto pogonskim vozilima (kamionima, traktori-
ma, motornim plugovima) i suviSe jasno iskizuje,
kako sporo, harotito u poljoprivredi, slijedimo
tehniku isehanizacije. A ta naSa zaostalost ide na
raéun vece potros$nje drveta.

Kod proizvodnje badava postoje u NR Hr-
vatskoj sveza 2 pogona industrijskih razmjera
(Belis¢ée i Dardenovac) s ukupno 162 radnika.
Tome nasuprot pesluje gotovo 600 zanatskih rad-
nji. Osdin tuga se &itava proizvodnja, bilt ona
industrijskog ili zanatskog karaktera, zasniva na
prera’t masivhe duzice. Ipak za industriicke po-
gone veé postoji projekt rekonstrukcije na pro-
izvodnju lamelirane duzice. Naravno da je takva
promjena u zanatskim radnjama nemogu¢a. Da-
nas veé¢ u Engleskoj pofimaju dolaziti u promet
batve za pulpu, izradene iz 3perovanog drveta,
jer su se badve iz masivne duzice pokazale kao
preskupe (traze mnego radne snage i veliki gu-
bitak vremena kod uzdrzavanja, a napose kod
tis¢enja). Sperovane badve, koje proizvodi britan-
sko poduzeée »Wenesta« Ltd obloZene su iznutra
slojem plasti¢ne mase (politen), pa im se unu-
tradnjost moZe brzo i perfektno oéistiti. Ove su
badve osim toga i vrlo lagane, pa je mogute
slaganje i do velikih visina. Predvida se, da ¢e u
najskorije vrijeme prehrambena industrija upotre-
bljavati samo ovaj tip ambalaze. U danasnjoj

je situaciji kod naSe proizvodnje moguée u najbo-

ljem slu¢aju provesti ove mjere samo kod indu-
strijske prerade, t. j. u svega 2 pogona.

Za pilane zanatskog karaktera, koje spa-
daju u sitne radnje s godisSnjim kapacitetom od
najvise 5.000 m?3 treba naglasiti, da zajedno s
ostalim malim pogonima (u svemu 448) predsta-
vljaju najtezi problem primarne prerade drveta.
S obzirom na mali opseg poslovanja ove pilane
nemaju struénog kadra niti svih pomoénih stroje-
va, pa im je proizvodnja daleko lo$ija nego kod
vec¢ih pogona. Posebno je velika nedaca pilanar-
stva u nepovoljnoj lokaciji ve¢ine postrojenja.
Uslijed djelomiéno ili potpuno iscrpljenih kom-
pleksa jedan se veliki dio ovih pilana ne moZe
vide snabdijevati iz dosadanje sirovinske baze.
Ima ¢ak i takvih pilana, koje ni kod svog osnutka
nisu bile pravilno smje$tene.

Danasnja situacija cjelokupnog pilanarstva u
NR Hrvatskoj nameéu potrebu koncentracije pri-
marne prerade u cilju postizavanja ustede na
izdacima transporta, zatim u cilju intenzivnijeg
koris¢enja oblovine, sniZenja upravnih troskova i
osiguranja pogonskog materijala. Vet same te
mjere iskljuéuju postojanje sitnih pilana, bile one
zanatskog ili industrijskog karaktera.

Ali to nije sve. Postoje i daljnje mjere, koje
obuhvacaju povecanje ekonomiénosti rada (zamje-

TABELA II

Struktura zanatskih radnja u odnosu na uéesée
drustvenog sektora

Zanatske radnje

3d koga
5 sve struke |drvoprerad Pilena
. s b alibbabsentin ST
s e o | I
3 o '2 of 208 4
[ a ] Sl E LR B
Bjelovar 1338 100 272 14 27 10
Cakovec 1.284 60 208 7 6
Daruvar 1.159 64 202 11 11

Dubrovnik
Gospié
Karlovac
Koprivnica
Krapina

1201 106 118 12 —
1.193 82 160 12 13
A 374 23 43
1.209 87 279 15 15
1.274 94 235 13 11

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
1L
12 Nasice
13
14
15
16
sty
18
19

Krizevci 880 50168 5 617,
Kutina 916 GONTOITNOTI S
Makarska 831 69 96 5 i
1.275° 1 122: 101816 8

Nova Gradiska 1.236 64 2150128810
Ogulin 488 60 57 10T
Osijek 3.125 384 400 52 7
Pula 1464 304 150 32 1
Rijeka 2,829 441 277 43 13
Sisak 1.784 181 272 20 17
Slavonska PoZega 839 49 160 4 8

20 Slavonski Brod 1388 114 164 15 3
21 Split 2.183 239 265 20 —
22 Sibenik 1.031 105 99 7 —
23 Varazdin 1466 126 270 14 15

24 Vinkovcei 25155 L5 I53 I 8 1
25 Virovitica 1569 109 282 14 14
26 Zadar =£0 763 = 11hH 98 10 —
27 Zagreb 645 1.112 56 23

Ukupno 45.614 4.280 6.568 474 299 115
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na jarmaéa s traénim pilama, uredenje komornih
suSionica, mehanizacija stovari§ta. Kod ovakve
radikalne preorijentacije, koju su djelomi¢no vec
provele zapadnoevropske zemlje, moraju obusta-
viti rad ne samo sitni pogoni, nego ¢ak i velike
pilane poprimaju sve vife pomoénu funkeiju kod
industrijske finalne prerade.

Sto se tide piljenja ogrjeva kao uslu-
Zne djelatnosti, koja je uglavnom koncentrirana
na veca naselja, nije tesko stvoriti sud, da jo3 i
danas kod nas drvo predstavlja glavni toplotni
materijal. Mi jo§ niti u gradovima nismo uspjeli
ni djelomiéno zamijeniti drvo s drugim toplotnim
izvorima. Ovo ¢e stanje trajati sve dotle, dok ne
bude tehnika snabdijevanja zemnim plinom,
elektrifikacija i metoda obrade lignita toliko uz-
napredovala, da ¢e ove toplinske materije sukce-
sivno moéi zamijeniti drvo kao ogrjev. Ali vide
je nego sigurno, da ¢e do tog vremena goleme ko-
li¢ine drveta biti predane vatri.

Navedene brojke na$eg tabelarnog pregleda ne
iskazuju samo razvijenu zanatsku djelatnost u
preradi drveta, ve¢ jo§ viSe negativne strane ko-
riStenja naSeg prirodnog bogatstva. Ovdje smo
iznijeli samo pet glavnih drvopreradivagkih za-
natskih struka, jer sve ostale kao manje prikladne
za proSirenje u industrijske razmjere, a, osim

toga, i razmjerno malobrojne, nemaju veéeg utje-
caja ni na intenzitet kori¥tenja drveta ni na kva-
litet produkta. Naravno da kod zanatskih radnja,
kod kojih produkecija ima preteno umjetnitki
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karakter, nije moguc¢e usmjeravati prijelaz pro-
izvodnje na industrijske mjere. Kod svih je ostalih
pravilo, da je jedan od bitnih elemenata civiliza-
cije i savremene produkcije dobara u tome, da
zanatstvo sve viSe ustupa mjesto istovrsnoj indu-
striji. Kod nekojih je privrednih grana ovaj proces
uglavnom veé dovrien. U preradi drveta mi jos
uvijek stojimo u njegovoj poletnoj fazi.

Na koncu se mozemo osvrnuti na odnos izmedu
drvopreradivatke i ostalih zanatskih struka prema
priloZenoj Tabeli II. Sve su struke grupirane u 12
skupina (metalo-preradivatka, elektrotehniéka,
kemijska, prerada zemlje, kamena i stakla, gra-
devinska, drvopreradivaéka, tekstilna, koZarska,
prehrambena, usluzno-komunalna, li¢éne wusluge i
ostalo) te za cijelo podruéje republike broje 45.614
radnji. Na preradu drveta otpada 6.568 radnji,t.j.
14,4% ili preko 1/7 svih struka. Od ukupnog, pak,
broja drvopreradivatkih radnji otpada ma pilane
zanatskog karaktera 299 pogona ili tek 4,5%. Sa-
svim drugaéiju sliku daje uleSée drustvenog sek-
tora, koji u sveukupnom broju sudjeluje s 4.280
radnji ili s 9,3%, a u drvopreradivatkoj struci s
474 radnji ili 7,2%. Zna&, da je drustveni sektor
slabije zastupan u drvopreradivaékoj, nego (uzevsi
globalno) u ostalim zanatskim granama. To se na-
ro¢ito moZe opaziti kod njegovog uée$ca u pila-
nama. Kod njih od ukupnog broja otpada na dru-
stveni sektor 115 ili 38,5%, dakle, mnogo viSe od
iedne tre¢ine, a to upuéuje, da je ovo uclesée za
ostale zanatske djelatnosti mnogo niZe od nave-
denih 7,2%,
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Proizvodi:

Spavate sobe, kombinirane sobe,
radne sobe, kuhinjski namjestaj,
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Ing. FRANJO STAJDUHAR:

Internacionalno savjetovanje o

izolacionim ploéama te
vlaknaticama i
ivericama

U glavnoj dvorani Palais de Nations u Zenevi od
21. sijetnja do 5. veljate o. g. odrzano je prvo svjetsko
Savjetovanje o novim proizvodima drvne industrije:
izolacionim i tvrdim plo¢ama vlaknaticama, kao i o
ivericama. Ovo je savjetovanje organizirala Food and
Agriculture Organization of the United Nations (FAQO)
i United Nations Economic Commission for Europe
(ECE). Na savjetovanju je bilo zastupano 36 drzava
sa 335 ucesnika iz redova instituta i proizvoda¢a plo-
¢a, kao i opreme, te privrednih i trgovatkih krugova.

Glavni rukovodilac savjetovanja bio je Mr. Egon’

G.lesinger, Deputy Director of Forestry Division FAO
uJedn_o i Director of the Timber Division, uz po&asno
predsjednistvo Mr. Marcel Lepoup-a, direktora Fo-
restry Division of FAQ i Mr, Merveilleux du Vignaux,
predsjednika Timber Committee of E.C. E.

Program je bio obilat i svestran, te se dijelio u
sekcije

I — Uvod ( Introduction)

II — Opis proizvoda, nomenklatura i definicije
(Product Description, Nomenclature and
Definitions)

III — Svjetska proizvodnja, potro$nja i trgovina
(World Production, Consuption and Trade)

IV — Sirovine (Raw Materials)

V — Postupci i oprema (Processes and Equip-
ment)

VI — Ekonomski vidovi proizvodnje i trzista
(Economic Aspects of Production and Mar-
keting)

VII — Svojstva, primjene i upotreba (Properties,
Applications and Uses

VIII — Potreba istrazivanja za podizanje buduéeg

razvoja (Research Needs to Enhance the
Future Development)

Za svaku sekciju predsjedavao je po jedan od naj-
istaknutijih struénjaka, kojemu su bila dodijeljena
jo§ po dva izvijestitelja. Sumari svih glavnih referata,
kao i koreferata, iznosili su se izravno na diskusiju
plenuma. Posebni odbor za svaku sekciju konceptirao
je zakljutke, koji su se na kraju Savjetovanja po-
novno iznijeli pred plenum na konanu redakciju.

Kao $to-je Mr. Leloup u svom uvodnom govoru
istakao, proizvodnja vlaknatica jedva je stara 30 go-
dina, a produkcija od 800.000 tona u 1938. g. popela se
deset godina po svrietku drugog svjetskog rata na
preko 3,000.000 tona. Jo§ intenzivniji je razvoj iverica,
jer je prva tvornica proradila u punom jeku rata
g. 1941. u Njematkoj, a danas svjetska proizvodnja
iznosi ve¢ 1,000.000 m3. Ukupna, dakle, proizvodnja
obih vrsta ploéa vlaknatica i iverica dosiZe 4,000.000
tona. Ovaj uspon omoguéile su slijedeée ¢&injenice.
Prvo, 5to su ove plo¢e razmjerno jeftin i visokokvali-
tetan gradevni materijal. Drugo, $to se proizvode iz
pilanskih i $umskih otpadaka, ili od vrsta, koje se do
danas nisu industrijski iskori§tavale. Najzad treba
mnogo manje kapitala za tvornicu plo¢a, nego za
tvornicu celuloze i papira, ili koju drugu savremenu
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Ing. Franjo Stajduhar ugestvovao je
u diskusiji na Zenevskom
Savjetovanju

industriju. S druge strane u bilo kojoj zemlji moze
se proizvoditi ovaj odliéni materijal, $to znali, da
ekspanzija ove industrije jo§ nije zavrSena.

Sa strane E.C.E. Mr. Merveilleux du Vi-
gnaux istakao je ekonomski znafaj Kkooperacije
svih zemalja po pitanju proizvodnje i trzista ukazu-
juéi, da ekspanzija proizvodnje mora drZati korak sa
potraznjom. E.C.E. ima, dakle, odgovornu zadaéu, da
potite i upozorava na opravdanost ili neopravdanost
investiranja u neku industriju u pojedinoj zemlji ima-
jucéi 8iri pregled svjetske potraznje i mogucnost plas-
mana. Za ekspanziju proizvodnog kapaciteta nisu, da-
kle, mjerodavne samo kolitine otpadaka, koje stoje
na dohvatu, veé¢ u svakom slu¢aju potraznja na trzistu
za odnosnim proizvodom.

Govoreéi u uvodu Mr. Glesinger traZi prije
podizanja bilo koje tvornice plo¢a stvarnu analizu
sirovinske baze, analizu radne snage i energije, po-
traznje proizvoda, odnosa trZiSta i tvornice, te ostalih
uvjeta. Analiza se mora odnositi na sadasnji moment,
a ne da se gradi na temelju neke starije, ve¢ bitno
promijenjene analize. Savjetovanje medu ostalim pru-
7a moguénost izmjene tehnoloskih iskustava, utvrdi-
vanja perspektive industrijama plo¢a svih zemalja.

II — sekecija postavila je slijedecu klasifikaciju
vlaknatica prema gustoéi:
gustoéa g/em?

polukruta izolaciona ploca 0,02—0,15
kruta izolaciona ploéa 0,15—0,40
polutvrda vlaknatica 0,40—0,80
tvrda vlaknatica 0,80—1,20
ekstra tvrda vlaknatica 1,20—1,45

Za iverice je predloZzena ova klasifikacija na bazi
gustoce:
gustota g/cm?

laka iverica 0,24—0,40
srednje teSka iverica 0,40—0,80
teSka iverica 0,80—1,20
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Prihvadena je definicija i termini za vlaknatice
lako, da se vlaknaticom smatra plota proizvedena iz
drvnih vlakanaca ili drugih ligno-celuloznih materi-
jala, ¢ije primarno vezanje proisti¢e iz poredaja samih
vlakanaca i njihovih adhezivnih svojstava. Podrazredi
vlaknatica dijele se na:
preSane vlaknatice (compressed fibreboards)
ili tvrde vliaknatice (hardboards) sa gustocom
iznad 0,40 g/cm?

Nepresane vlaknatice (non-compressed {i-
breboards) ili izolacione plofe (insulation boards) od
0,40 g/cm?® i manje gustoce.

Iverice nisu vise u engleskom Clipboards, vec
Particle Boards, a definirane su kao plofe pro-
izvedene iz malih komadi¢a drva ili drugih ligno-
celuloznih materijala sastavljenih zajedno upotrebom
organskih veziva, sa jednim ili vife od slijede¢ih
agensa: toplinom, preSanjem, vlagom, katalizatorom
i ed

Za pojedine termine plo¢a svaka je delegacija na
posebnom formularu predloZila adekvatne izraze na
svom jeziku, pa su za hrvatsko-srpski jezik dani ovi
izrazi: |
engleski termini:
acoustical board
additive
bituminous board
composite board

nas§ fermin:
prigusna plo¢a
dodatak
bituminozna plota
kombinirana ploca

fibre . vlakno
fibreboard vlaknatica
hardboard tvrda vlaknatica

0 T

insulation board
intermediante or medium den-
sity fibreboard

low density particle board
medium density particle board
multy-layer board

tempered hardboard

izolaciona vlaknatica

polutvrda vlaknatica
izolaciona iverica
polutvrda iverica
viSeslojna plota
oplemenjena tvrda
vlaknatica

iverica

kruta izolaciona pl.
polukruta izolaciona
ploca

ekstra tvrda vlak-
natica

[ T T

particle board
rigid insulation board
semi-rigid insultaion board

[

superhardboard

III. sekecija iznosi svjetsku proizvodnju u stati-
stickim podacima. Od brojnih podataka iznijet ¢emo
karakteristi¢ne tabele posebno za vlaknatice, a poc-
sebno za iverice.

Svjetska proizvodnja vlaknatica g. 1938. u 000 tona

Zemlja: Tvrde Izolac. Ukupno
. plote ploce
Evropa
Tri sjeverne zemlje 50 69 119
Ostale evropske zemlje 15 34 49
Sjever. Amerika
U.S. A, 50 950 600
Kanada — 34 34
U.S.S.R. — 3 3
Oceanija 11 7 18
Cio svijet 126 697 823
Svjetska proizvodnja vlaknatica g. 1955. u 000 tona
Zemlja: Tvrde Izolac. Ukupno
ploée plote
Evropa
Tri sjeverne zemlje 476 176 652
Ostale evropske zemlje 384 154 538
Sjever. Amerika
U.S. A. 485 1012 1497
Kanada 62 125 1817
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U.R.S.S. 50 30 80
Oceuanija 80 20 100
Afrika 35 15 50
Azija . 25 16 40
Latin. Amerika 30 10 40

Cio svijet 1630 1560 3190

i

Svjetska proizvodnja vlaknatica za 1956. g. bila je
ocijenjena na blizu 4,000.000 tona, od fega oko 55%
tvrdih, a 45% izolacionih plo&a.

Statisticki podaci pokazuju najjasnije uspon ove
industrije, kao i promjenu asortimenta u korist tvrdih
vlaknatica. Cvo je naroéito karakteristi¢no za Evropu,
jer, dok u Americi tvrde plote ¢ine tek 32, od
ukupne proizvodnje vlaknatica, u Evropi iznose tvrde
ploce 72%s.

U trgovini je karakteristi¢no, da se plode najveé¢im
dijelom fro$e u zemljama proizvodada, a samo manjim
dijelom idu u eksport. Od cijele svjetske proizvodnje
tek je 1/6 iSla g. 1955. u izvoz.

Komparacijom cijena piljene grade Cetinja¢a i tvr-
dih vlaknatica po $vedskim podacima dolazi se do
vrlo interesantnih odnosa. Piljena grada sa indeksa
100 u god. 1948. penje se na 195 u g. 1956., dok u
istom periodu vlaknatice od indeksa 100 padaju u
cijeni na indeks 93. To znaci, da su vlaknatice rela-
tivno jeftine i stalne u cijeni.

PotroSnja vlaknatica danas iznosi oko 1,4 kg po
tovjeku u svjetskom prosjeku (bez Kine), a mijenja
se u §irokim granicama od preko 20 kg po glavi u
Sjevernoj Evropi do manje od 0,07 kg u Aziji.

Buduénost razvoja odnosno stvaranja i podizanja
novih kapaciteta vlaknatica leZi u danas jo§ nerazvi-
jenim zemljama, gdje ¢e nove tvornice pridonijeti
dizanju standarda. Naprotiv, u jako razvijenim ze-
mljama novi kapaciteti ovih tvornica nisu potrebni,
a jaka konkurencija postojeéih tvornica izluéit ée ne-
ke iz proizvodnje.

Razvoj iverica je rapidan, danasnja produkcija
krec¢e se oko 1,000.000 m?®. Slijedeéa tabela prikazuje
priblizno razvoj i distribuciju ove industrije u svijetu.

Svjetska proizvednja iverica u 000 m?

G0 d i nes
Zemlja 1950 1951 1952 1953 1954 1955 1956
Evropa 10 40 80 120 270 450 725
Sjev. Amerika 10 15 30 80 120 180 240
Latin. » — - — — 1 5 8
Afrika — — — — 15 25 40
Daleki Istok —_ — — 2 5 8 12
Cio svijet: 20 55 110 205 410 670 1025

Kako se vidi, Evropa proizvodi preko 2/3 svjetske
proizvodnje, a po zemljama Zapadnu Njemaéku za-
pada preko 1/3 evropske, odnosno 1/4 od ukupne
svjetske proizvodnje. Iverice su se razvile u drvom
deficitarnim zemljama, ali sa razvijenom kemijskom
industrijom, koja je uz umjerenu cijenu mogla pruziti
potrebna ljepila. Danas je Sirenje iverica tako naglo,
da se za dvije - tri slijedeée godine predvida kapacitet
proizvodnje od 2,800.00¢0 m?, odnosno oko 2,000.000 tona.

Dva su glavna faktora, koja pospjesSuju ovaj raz-
voj, i to: potreba, da se nade zamjena za komadno
drvo tamo, gdje je ono u nestagici i drugo, da se nade

ekonomiéno kori§¢enje za drvne, odnosno Sumske
otpatke.

IV. sekcija — sirovine. Ovdje su uzete u
obzir sve moguce vrste drveta, iz kojih se proizvode
plote, kao i ostale nedrvne sirovine. Postavljen je
zahtjev, da se drvne sirovine svrstaju u klase po gu-
sto.éiu drveta, kao jednom od glavnih faktora, koji
utjefe na nadin proizvodnje i konaéni produkt. Sa
stanovista industrije drvne sirovine mogu se svrstati
u ovih 5 kategorija:



I!. Industrijski drvni otpaci (pilanski, furnirski, od
proizvodnje namje$taja i t. d.),

2. Sumski otpaci (odresci trupaca, slomljeni trupci,
grane, proredni materijal),

3. Otpadno drvo (koje nije sposobno da sluzi u pri-
marne svrhe i pokrije tro§kove za to),

4. Netrgovatke vrste (koje ne sluZe za gradu, ni
za pulpu, ni za ogrijev), }

5. Prva sjea (u nekultiviranim predjelima).

Od nedrvnih materijala ve¢ su uvrsitene u sirovine:
bagasa, lanov pozder, otpaci papira, slama Zitarica,
papirus i drugo.

U dodatne sirovine ulaze osim ljepila i razna ke-
mijska sredstva za poboljSanje kvalitete plofa i nji-
hove otpornosti spram napada gljiva i insekata.

V. sekcija — procesi i oprema. Ovaj za
praksu tako vazan dio bio je svestrano obraden za
svaku od tri glavnih vrsta ploéa u temeljnom referatuy,
a skoro svaka jata grupa nekog postupka dala je i
svoj zasebni doprinos u vidu podnesaka za objasnje-
nja i diskusiju. Ovdje nije mjesto, da se upustamo u
razmatranja o svim mogu¢im postupcima i brojnoj
opremi, §to treba uéiniti u kojem kasnijem ¢lanku.
Ipak, treba re¢i, da u tehnici proizvodnje plo¢a ima
interesantnih novosti, ima novih ideja i novih prin-
cipa, na kojima se neki postupci zasnivaju.

U vlaknaticama svakako je i za nas interesantan
postupak, da se plota formira, ne iz suspenzije vla-
kanaca u vodi, ve¢ iz zratne suspenzije (air-felting
process), kojemu slijedi t. zv. suho pre$anje (dry-
pressing). Ovdje je vrijeme preSanja skraceno,
jer sirova plota nema onih 30—35% vlage, $to je ima
plota proizvedena po mokrom postupku (wet-felting
process). Ovaj novi nacin proizvodnje bit ée sigurno
od vaZnosti i za bukovinu, gdje je glavna smetnja
lezala u odvodnjavanju.

Kod iverica, gdje se procesi dijele u dvije glavne
grupe: a) sa etaznom preSom i b) sa potisnom pre$om
(Strang-presse) ima noviteta u strojevima i postup-
cima. TeZnja, da se’ pojednostavne postupci za proiz-
vodnju troslojnih iverica, odnosno jednoslojna iverica
po kvaliteti pribliZi troslojnoj plo¢i, dovela je do kon-
strukcije firme Béhre. Tu se u principijelnom postup-
ku za jednoslojnu plotu adaptacijom natresanja kod
formiranja ploc¢e iveri sortiraju tako, da lica ploce
tine fini sitni iveri, a spram sredine padaju tezi i
grublji iveri. Presjek takve plote vrlo je slican fro-
slojnoj iverici. Usteda je pri ovom postupku u ¢éinje-
nici, da se u proizvodnom procesu ne nalaze dva toka,
naime poseban za ivere za lice, a poseban za ivere za
srednji sloj, veé se to sortiranje vrsi mehanic¢ki kod
natresanja. Oprema je, dakle, jeftinija, investicija ma-
nja, a plota po kvaliteti slabija od troslojne iverice,
ali bolja od jednoslojne.

Operativni podaci za pojedine vrste ploca,
s obzirom na ¢esto planiranje kod nas, mogu nam
pruziti dobru orijentaciju, pa ih stoga navodimo:

A. — Za izolacione vlaknatice
iskorid¢enje drva 70—95%
iskori¥¢enje nedrvnog vlaknastog materijala 60—T75%0
kemikalije za ljepljenje:

a) parafin, vosak, kalofonijum 1,0—1,5% (nasuhu

teZinu ploce)

b) aluminium-sulfat 1.0% »

energija 550—650 kWh po toni

para 4—45 t po toni plota
voda 10—20 m3 po toni plota
rad 6—8 radnié. sati po toni

§irina stroja za formiranje plote 8—12 stopa
investicije: US$ 30.000—32.000 po dnevnoj toni (na ba-
zi: 80—90 t dnevne proizvodnje tvornice)
B. — Za tvrde vlaknatice
iskori$¢enje drva
iskoridtenje nedrvne vlaknaste sirovine
kemikalije za ljepljenje:

70—95%0
60—T75%0

a) parafin, vosak ili kalofonium 0,5° (od suhe tez.
ploéa)

b) aluminijski sulfat 0,50 » »

energija 500—600 kWh po toni

para 3,0—35 t po toni plocte
voda 10—40 m? po toni plo¢a
rad 6—8 radni¢. sati po toni

vruéa presa 4X8 stopasa 20—25 etaza
investicija: US$ 28.000—30.000 po dnevnoj toni (na ba-
zi 80—90 t dnevnog kapaciteta tvornice)

C. — Za iverice

ravna prefa potisna preda

iskori$¢enje drva: 80—95%0 80—95"
iskori§¢enje nedrvne
vlaknaste sirovine 65—85%0 65—85%
kemikalije:
a) smola: 4—15% 5—8%
(40—150 kg na suhu (50—80 kg)
tezinu ploca)
b) dodatni materijali: 0,2—0,5%0 0,2—0,5%0
(2—5 kg na suhu  (2—5 kg)

tezinu ploca)

energija: 160—300 kWh/t 110—150 kWh/t
gorivo 1):
a) za suSionik 0—150 kg/t 0—150 kg/t
b) za predanje 50—70 kg/t 20—30 kg/t
voda: zanemareno zanemareno
rad:
radnitki sati 2): 7—30 3—4
vruéa presa: 50X 10 stopaX15 etaza Sirina 4’2”
(127 cm)

investicija po dnevnoj
toni 3): US$ 16.000—30.000 US$ 12.000—15.000

Napomena:

1) kao gorivo ulje — 2) za srednje veliku tvornicu
oviseéi o stepenu mehanizacije — 3) za jako meha-
niziranu tvornicu.

VI. sekcija — ekonomski vidovi pro-
izvodnje i trzista. Teoretski i praktiéni dani
su elementi za sve tri vrste plo¢a, koji pokazuju eko-
nomiénost proizvodnje. Naroé¢ito investicije i pro-
izvodni troskovi definirani su i objasnjeni formulama
i diagramima. Jasno je da veliki utjecaj pritom ima
veli¢ina tvornice odnosno kapacitet. Kapacitet je opet
u tvornicama tvrdih vlaknatica odreden brojem i
veli¢inom presa, te trajanjem presnog ciklusa. U tvor-
nicama izolacionih vlaknatica kapacitet ovisi o broju
i kapacitetu susionika.

Potrebni kapital proporcionalan je veli¢ini tvor-
nice i moze se izraziti ovako:

Yo — ik w i E
gdje je Y potrebna investicija, x = kapacitet tvor-
nice, a k i C su konstante. Ukupni kapital sastoji se
iz dva dijela: jednog fiksnog elementa, koji se ne
mijenja s veliéinom kapaciteta, i drugog varijabilnog
elementa, koji je izravno proporcionalan kapacitetu
tvornice.

Buduéi da samo dio ukupne investicije zavisi od
velidine tvornice, to je potrebna investicija za tonu
drvne proizvodnje pada kada wveli¢ina tvornice raste.
O\g? matematicki izrazeno po jedinici kapaciteta

(— = y) daje investiciju po toni dnevne proizvodnje
X
kao rezultat hiperboli¢ne funkcije:
Y = —+ k
X
Ekonomiénost i trziste za svaku novu tvornicu
treba posebno proanalizirati uzimajuéi sve potrebne

elemente u obzir.

VII. sekcija — svojsftva, primjene i
upotreba. Za svaku grupu plota izraZena su svoj-
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stva u dvije mjere, L. j. u metrickoj i engleskoj. Bu-
duéi da su ova svojstva za izolacione i tvrde vlak-
natice ve¢ ranije i standardima definirane, ograniéit
¢emo se samo na iverice. I one su svrstane u tri ka-
tegorije prema gustoci, $to je naprijed spomenuto, a
citirat ¢emo samo vrijednosti za poluteske iverice
ravno preSane (medium density particle board, flat
pressed) kako slijedi:

trebni. Savjetovanje je zacrlalo neke smjernice, kao
1 zatrazilo blizi medusobni kontakt svih instituta,
koji na tim problemima rade.

Zakljuéak

Za c¢itavo vrijeme Savjetovanja u disAkusijumu su
izmijenjene mnoge nove ideje, uspostavljeni su kon-
takti izmedu proi vodafa plo¢a i industrije strojeva,

Svojstvo:

Metric. mjera

Engleska mjera

Vrijednost Jedinica Vrijednost Jedinica

Gustoca 0,40—0,80 g/cm? 25—50 Ib/cu ft
Modul kidanja 100—400 kg/cm® 1500—8000 p. S. i;

- elastiénosti 10000—50000 kg/cm? 150000—70006C0 p. s. i.
Cvrstoéa na vlak:

paralelna 35—300 kg/cm* 500—4000 19 5 0k

okomita 3—28 kg/cm? 40—400 p. s. 1.
Cvrstoéa na tlak 100—200 kg/cm? 1400—2800 o BhiL
Upijanje vode 20—175 % od tezine 20—T75 od tezine
Bubrenje u debljini 5—15 % 5—15 %
Linarno istezanje 0,2—0,6 o 0,2—0,6%

Provodljivost topline

0,06—0,12 kcal/h/m?/°C/deblj

Upotreba i primjena svih vrsti plota obradena je
i osvijetljena od mnogih stru¢njaka te dokumentirana
slikama. Ovdje valja napomenuti, da su u kinu Pa-
lais de Nations prikazivani i razni struéni filmovi kao
»Masonite in the Making »Leime und Holz«, »Novo-
pan Technique« i vrlo poucan film s obzirom na
samu primjenu i upotrebu »Holzfaserplatte«, U hod-
nicima bila je priredena i vrlo interesantna izlozba
sirovina, ploca i modela tvornica, kao i prva rjeSenja
o patentima onih pionira, koji su udarili temelje
industrijama vlaknatica i iverica. N

VIII. sekcija — potrebe istraZivanja
za podizanje buduceg razvoja plocta
vlaknatica i iverica. Kako i u danasnjoj
proizvodnji svih triju tipova plota ima jo§ nerije-
Senih problema i moguénosti poboljSanja kako same
proizvodnje, utro$ka materijala, tako i za dobivanje
jednog unaprijed kvalificiranog produkta, to su istra-
zivaéki radovi u ovim industrijama vrlo vazni i po-

izmjenjena su iskustva u proizvodnji, potrodnji, trgo-
vini i primjeni, ugovorena saradnja instituta itd. Cio
materijal Savjetovanja kao temeljni referati (Secre-
tariat Papers) i prilozi raznih struénjaka (Background
Papers) bit ¢e prvi do kraja, g. 1957., a drugi pocet-
kom 1958. g. Stampani i objavljeni.

Da ne bi rad iza ovog Savjetovanja na interna-
cionalnoj plaformi prestao, zaduzen je generalni di-
rektor FAO i eksekutivni sekretar ECE-a, da sa
predstavnicima svih vlada ¢lanica F.A.O. stvori jedno
tijelo, koje bi omogué¢ilo redovnu izmjenu ekonom-
skih informacija i statistickih podataka o proizvodnji,
potros$nji, trziStu, trgovini i kapacitetima u svrhu
pracenja i kontroliranja planiranja proizvodnje i trgo-
vine. Utesnicima Savjetovanja stavljeno je u duZnost,
da o tome informiraju svoje zemlje.

Literatura:

Proceedings of the International Consultation on

Insulation Board, Hardboard and Particle Board.

BEHR-ove iverice

su kvalitetne ploce iz drveta
Prilikom podizanja novih tvornica
ploca iverica posavjetovat ée Vas

O PROCESU PROIZVODNJE:
Erwin Behr, Moebelfabrik,
Wendlingen /Neckar

O KONSTRUKCIJI I MASINSKOJ

OPREMI:
Laboratorium
Dipl. ing. M. Himmelheber,
Baiersbronn/Schwarzwald

O KORISTENJU ZASTITNIH
PRAVA:

Dr. Oswald Wyss, Ziirich,
Bahnhofstr. 28a
(Holwirtschaftliche Industrieanstalt)
LICENCE PO CIJELOM SVIJETU
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VELESAJAMSKI PRILOG

13. travnja o. g. otvara se Pro-
ljetni Medunarodni Zagrebacki
Velesajam. Kao 5to smo to obi-
cavali i dosada, take i ovom
prilikom poseban prostor u na-
Sem listu posveéujemo ovoj je-
dinstvenoj privrednoj manife-
staciji u nasoj zemlji. To Cci-
nimo iz dvostrukog razloga.
U prvom redu ovogodisnji
Proljetni Zagrebacki Velesa-
jam dobiva medunarodni ka-
rakter za razliku od dosada-
Snjih proljetnih sajmova. koji
su bili iskljuéive jugoslaven-
ski, pa kao takav zasluzujc
poseban publicitet i s nase
strane. Nadalje i na ovom ée
Sajmu uzeti znatnog uceséa
drvno-industrijska poduzeéa iz
citave zemlje, pa se sioga sma-
tramo obaveznim, da svoj pro-
stor stavimo ovima na raspo-
loZenje, kako bi o sveojim do-
stignuéima mogli i pisanom ri-
je€i upoznati brojne posjetioce
Sajma

»Exportdrvo«, to nase
najveée izvozno poduze-
ée, afirmiralo se ne sa-
mo kao eminentni izvoz-
nik proizvoda drvne in-
dustrije, veé¢ i kao vr-
stan organizator kolek-
tivnih  izlozbi drvnih
proizvoda za skoro sva
veéa proizvodna podu-
zecéa s teritorija Hrvat-
ske na sajmovima u ze-
mlji i inozemstvu. Ono
je i za ovogodisnji Pre-
ljetni Zagrebacki Vele-
sajam organiziralo ko-
lektivnu izloZbu - pro-
izvodaca drvnih produ-
kata iz Hrvatske




NAMJESTA
NA
IAGREBACKON
VELESAJMU

od
1948
do
1957
godine

Preizvodnja namjestaja,
shvaéajuéi znadaj sajamskih
priredbi, svake je godine bo-
gato zastupljena na nacional-
nim i medunarodnim sajmovi-
ma Zagrebackog velesajma.
Kako serijska tako i zanatska
proizvednja izlaZe razncvrsnc
tipe namjestaja pocam od ku-
hinjskog pa do luksuznih rad-
nih scba.

S toga se uporedivanjem iz-
loZenog raznog namjestaja od
prvih poslijeratnih nastupa na
ovamo sve do danas najuoclji-
vije moZe pratiti razvej pro-
izvodnje i postignuti njen na-
predak.

Dok se jasno primjeéuje, da
je prvih godina poslije Oslo-
bedenja taj napredak nezna-
tan, zadnjih se godina moZ¢
ustancviti nagli uspen kako
kvalitetni tako i prilazenjem
preizvodnje novim, savreme-
nijim fermama prilagedenim
potrebama i ukusu danaSnjice.

Donosimo reprodukcije izlo-
Zenog namjestaja tvornica dr-
vne industrije Hrvatske, iz
kojih sp meZe zaista vidjeti da
kolektivi tvornica viSe ili ma-
nje uspjes$ne nastoje zadovo-
Ijiti potrebe potrciaca za sa-
vremenim tipovima raznog po-
kuéstva i pruZiti im ukusne
moderne forme, te svijetle —
svjeie boje drveta.







DRVNA INDUSTRIJA
~SLAVONINIA™

Jlavonski Brod

Telefoni:

Uprava 202, 203, Tvornica furnira 204,
Stolarija 205
Telegrami:

Slavdrvo — SLAVONSKI BROD

PROIZVODI:

Sumske proizvode,

piljenu gradu,

furnire,

parkete,

sobni,kuhinjski i kancelarijski
namjestaj,

drvnu galanteriju

KUPUJE:

orahove i ostale furnirske tiupce
lkao i trupce za ljustenje svih
vrsta.

Industrial production
for domestic consump-
tion and exportation:

Softwood home and
Kitchen furniture, Gar-
den chairs and other
Party Equipment, Join-
ery, Wooden houseware,
Veneerinlaid pictures, jo-
inted Veneers of every
description. All kind of
decorative and construc-
tional Veneers, Oak-,
Ash-, Elmtree-. and
Walnut Sawnwood, Oak-
wood sleepers and Cross-
etis, Oak beams sawn
to Buyer's specification.
Forest products: pitprops,
hewn railway sleepers,
cleft staves, tannin-
wood.



PREDUZECE ZA PRODAJU DRVETA

BEOGRAD

TRG REPUBLIKE 3/V - POSTANSKI FAH 60
Telegrami:JUGODRVO, BEOGRAD - Telefoni: 21-794, 21-795, 21-796, 21-797

PREDSTAVNISTVA U ZEMLII:

LIUBLJANA:
Gradisce 4 — Post. fah: 10 — Ljubljana — Telegrami:
Jugodrvo — Ljubljana — Telefon: 23-351.

ZAGREB:
Kaptol 21. Post fah: 258 — Zagreb. Telegrami: Jugo-
drvo — Zagreb. Telefon: 35-483,

SARAJEVO:

= Jugosl. nar. armije 42. Podt. foh 193 — Sarajevo. Te-

legrami: -Jugodrvo — Sargjevo. Telefoni: 35-04 i
38-35.

Poslovnica

RIJEKA:

Delta 6. Post. fah: 351 — Rijeka. Telegrami: Jugo-
drvo — Rijeka. Telefon: 34-81. :

PRETSTAVNISTVA | ZASTUPNICI U INOSTRANSTVU:

Italijo, Engleska, Njemacka, Austrija, Belgija, Holandija,
Svajcarska, Francuska i Francuska Sjev. Afrika, Egipat,
Turska, lzrael, Gréka, Argentina, Urugvaj, Austrlijo i SAD.

KUPUIJE | 1ZVOZI
SVE DRVNE SORTIMENTE | FINALNE PROIZVODE

POSREDUIE
KOD PRODAJE DRVNIH SORTIMENATA U INOSTRANSTVU PO NALOGU PROIZVODACA.

RASPOLAZE

SA DUGOGODISNJIM ISKUSTVOM PO IZVOZNIM POSLOVIMA | RAZGRANATIM
TRGOVINSKIM VEZAMA U SVIM DJELOVIMA SVIETA,

PROIZVODACI: koristite u Vaiem poslovanju nase iskustvo i nase usluge




PIRI@I AV @I 5 T RIGHIENE e . e e

Z A, OB R ADEED KV

BUSILICE, PARALICE, RAVNALICE, GLODALICE, BLANJALICE, KOMBI-
NIRKE, KLATNE PILE, TRACNE PILE, TOKARsKE KLUPE, LANCANE.
GLODALICE, BRUSILICE ZA NOZEVE, RUCNE CIRKULARNE PILE, RUCNE
LANCANE DUBILICE, RUCNE KRUZNE BRUSILICE, VERTIKALNE TRAC:.
NE BRUSILICE, PRECIZNE CIRKULARNE PILE, RUCNE BLANJALICE —
RAVNALIC‘E, ZIDNE BUSILICE ZA CVOROVE, AUTOMATSKE BRUSILICE
ZA PILE.

1ZRADUJE SPECIjALNE STROJEVE PO ZELJI. KUPACA. VRSI GENERALNI
POPRAVAK SVIH STROJEVA ZA OBRADU DRVA. — LIJEVA MASINSKI
LIV PREMA DOSTAVLJENIM MODELIMA [ CRTEZIMA.

- BRATSTVS

TVORNICA STROJEVA, ZAGREB, PAROMLINSKA 58



