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Danas se mnogo pife i govori o produktivnosti,
kako s gledita pove¢anja proizvodnje, tako i s gle-
didta sniZenja cijene koftanja. Medu cstalim na-
gladuje se, da je upravo u drvnoj industriji znatno
pala produktivnost. U Indeksu broj 3 za 1957. g.
donosi se slijedeéa dinamika produktivnosti rada
u drvnoj industriji:

1952 1953 1954 1955 1956 1956/1952
110,0 1116 1023 100,0 94,3 85,7

Sira analiza pokazala bi uzroke takvoga pada.
Medutim, otito je, da je to ozbiljan problem drvne
industrije i da treba naéi izlaz iz te situacije.

Izgleda, takoder, da taj problem zabrinjava
mnoge zemlje u Evropi, pogotovo kad se uspore-
duju sa USA. Zato ¢e biti korisno, da se ovdje
iznesu neka stanovista talijanskih i francuskih
struénjaka o tom problemu, kako bismo mozda
mogli i mi izvuéi iz njih neke pouke.

Primjer Italije

Prof. Dr. Ing. Guglielmo Giordano u svo0joj
knjizi »I1 legno — dalla foresta ai vari impieghi«
(I1-1956) pod naslovom »Produktivnost u poduze-
éima za $umsku eksploataciju i u drvnoj industri-
ji« iznada slijedece:

»Izraz produktivnost postaje moderan u Evropi
malo poslije Drugog svjetskog rata, i mora se pri-
znati, da smo pravo znaéenje te rije¢i, ¢iji je po-
jam posve razli¢it od pojma produkeije, nauéili od
Sjedinjenih Drzava Amerike.

Kada su po zavrdetku rata stigli u Evropu sje-
vero-ameritki struénjaci zajedno s pomoéi u opre-
mi i zajmovima sa svrhom, da ratom opustoSenim
industrijama olak$aju ponovni rad, jedna od naj-
¢e$éih njihovih primjedbi bila je ta, da mnoge
evropske industrije imaju slabu produktivnost!).
S tim u vezi davane su onda prednosti raznim mi-
sijama tehni¢ke pomo¢i. Posebno su omogucavana
i putovanja u USA, da bj tamo evropski stru¢njaci
i tehnitari nauéili, §to znaéi pojam produktivnost,
odnosno, da vide, kakvim je tehni¢kim i organiza-~
cionim mjerama industrija USA postigla svoj sa-
dasnji visoki stupanj.

Medutim, nije bilo lako primati lekcije od ame-
rickih struénjaka. U potetku je svaki napor za
poboljsanje produktivnosti naiSao na otpor, koji
je imao svoj korijen u osjetljivosti struénjaka. Ipak
je istina sebi prokréila put, i mnoge su evropske
industrije primijenile ameri¢ke metode u radu pa
od toga imaju velike koristi.

Porast produktivnosti nije uvijek vezan s po-
rastom proizvodnje. To je naroéito vazno istaknuti
za nadu zemlju koja oskudjeva sirovinama, u kojoj
unutragnja trgovina ima slabu kupovnu mo¢, a
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preobilnu radnu snagu. Kad bi produktivnost bila
samo u tome n. pr., da neka tvornica, koja proiz-
vada 1000 masina mjeseéno s izvjesnim brojem
radnika, proizvodi boljom organizacijom 2000 ma-
§ina s polovinom radnika, ekonomska korist bila
bi u poéetku (barem dotle dok trziste nije zasiéeno
tim tipom masina) isklju¢ivo za vlasnika tvornice,
ali sa socijalnog gledidta radnika znatilo bi neza-
poslenost.

Medutim, produktivnost odgovara jednom $i-
rem pojmu, koji se matematski moze izraziti na
slijedeéi naéin:

gotovi proizvodi
produktivnost = ——— — e
sTovine + stalne invest, + 1ad

gotovi prolzvodi
produktivnost = =
got, proizv. + gubici materijala 4+ stalne
invest. + rad

Kako vidimo, ovdje se u sudtini radi o jednom
odredenom odnosu izmedu proizvodnje i njenih
raznih faktora. Taj odnos moze varirati bilo mije-
njanjem samog brojnika ili samog nazivnika ili
jednog i drugog. Drugim rije¢ima, produktivnost
raste, kad ostaje isti potro$ak sirovina, fiksnih in-
vesticija i rada, a proizvodnja raste. Medutim, pro-
duktivnost raste i onda, kad se smanjuje potroSak
sirovina, fiksnih investicija i rada, a proizvodnjia
ostaje ista.

Bila bi, medutim, velika pogreska raspravljati
o produktivnosti samo matematskim ili tehnitkim
terminima, jer produktivnost nije tehnika, ili ba-
rem nije samo tehnika, nego produktivnost ovisi
mnogo o raspoloZenju na poslu, o elanu koji dje-
luje poput fermenta a obuhvaca jedinstvo kapi-
tala, tehnike i rada u cilju, da bi se postigao naj-
bolji rezultat.«

a) Produktivnost kod iskoris¢avanja Suma

U tom poglavlju prof. G. Giordano raspravlja
problematiku produktivnosti u Sumama Italije.
Racionalnom organizacijom rada i najefikasnijom
opremom mogla bi se mnogo podi¢i produktivnost
u iskoriéavanju Suma. Medutim, ovdje se javlja
drugi problem: kako podiéi produktivnost, kad su
sirovine ograni¢ene? S gledi$ta nacionalnog inte-
resa treba sjete smanjiti, a ne povecati. Ukoliko,
pak, nema dovoljno masa za sje¢u, povecavajuéi
produktiviost stvara se nezaposlenost radnika. Ka-
ko, dakle, na¢i izlaz? Problem ireba pomno pro-
uéiti, i to rosebno za razna podrudja.

1) U nasoj smo driavi mogli éuti takva opazanja od ekspe-
rata OUN (FAO) narodito u vezi fndustrije Sperovanog drveta
(J. Bethell, North Caroline USA vidj »Drvna industrija« br, 2
i 4 za 1953) i racionalnog korii¢enja otpadnog materijala
(F. Bender, Ottawa, Canada — vidi »Drvna industrija« br, 5
i 6 za 1853)



Promatrajuci visoke 3ume, ¢ije su zrele mase
zaista ogranifene, mogla b! se povecéati produktiv-
rnost a s njome i proizvodnja, ako se smanje gubici
pri radu. Nadalje, dobroin organizacijom rada i
naprednim tehni¢kim sredstvima trebalo bi sma-
njiti utrosak radne snage. Korist iz sniZenja pro-
izvodnih tro$keva treba jednim dijelom da ide po-
duzetniku, dok bi se drugi dio upotrebio za &iiée-
nje, za kulturne i javne radove u $umi, na kojima
bi naslo rada nezaposleno Sumsko radnistvo. Ta bi,
pak, ¢iséenja mogla staviti na raspolaganje koliti-
ne sirovina, koje su dosada bile nedostupne.

Kod sitnih Suma problem se postavlja drukéije.
One su ve¢ mmnogo istisnute kao gorivi materijal
upotrebom tekuéih goriva, struje i plina. Poveéa-
vajuéi produktivnost u tim ¥umama povetava se
i veé postojeta nezaposlenost. Izlaz bi se moglo
naé¢i u tome, da se jedan dio danad$njih izdanata
pretvori u vrednije sastojine bilo prelazom na vi-
soki uzgoj ili primjesom éetinjara, kojima se i
inae oskudijeva. Ostale sitne Sume trebalo bi
usmjeriti na upotrebu u industrijske svrhe (pro-
izvodnja celuloze, suha destilacija, paneli, viakna-
tice, i t. d.). Medutim, da bi se te industrije odrzale
i nezaposleno Sumsko radnistvo naslo zaposlenje,
potrebno je dobrom organizacijom rada, racional-
nom manipulacijom i transportom sniziti cijenu
sirovine.«

Misle¢i na prilike u svojim krajevima prof. G.
Giordano zakljutuje poglavlje s upozorenjem, da
je iznad svega potrebno u $umama urediti ljudske
odnose izmedu radnika i poduzetnika. Zadovoljni
radnici mogu u$tediti mnogo radeéi pazljivo prili-
kom obaranja, ¢uvajuéi stani¥ta i sprjetavajuéi
razne druge Stete.

b) Produktivnost u mehanitkoj preradi drveta

»Pretpostavljajuéi — piSe nadalje prof. G. Gior-
dano — da naSa industrijska prerada drveta ne
moze barem za doglednu buduénost radunati na
trajno povecanje raspolozive sirovine, ipak bi se
moglo sprovesti bitno poveéanje produktivnosti
smanjenjem rasipanja ili gubitaka kod rada i sma-
njem utro$ka radne snage. Nema sumnje, da
smanjenje radne snage moZe postaviti ozbiljne pro-
bleme, ali jedno je ¢injenica; ako finalnj proizvodi
mnogih nasih industrija ne mogu konkurirati stra-
noj robi, krivnja je upravo na visokim trogkovima
njihove proizvodnije.
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Dva osnovna elementa, koja nakon dugog isku-
stva moZemo ozna¢iti kao odgovorna za visoke
cijene proizvodnje, jesu: unutra$nji transport i
uskladistenje proizvoda. Suvidna radna snaga,
ogromno gubljenje vremena, apsurdno rasipanje
s prostorom mnogo puta su uzroci kriza industrij-
skih poduzeta. Osim toga, analiza drvnog sektora
je pokazala, da se viSe upotrebljavaju vrednije
vrste drveta ¢ak i tamo, gdje bi bila dobra i osred-

nja roba. Zatim se upotrebljavaju prevelike di-
menzije, a ne one propisane. K tome dolazi i okol-
nost, da se ne nabavljaju potrebne zalihe za bu-
duée radove, ili da se roba ne éuva niti konzervira
sa svrhom produZenja trajnosti i upotrebe.

Vazno je jo$ naglasiti, da se ¢ak i ne vode svu-
da podaci pomo¢u kojih bi se odredila realna cije-
na kostanja. A kako moZe industrijalac raditi, ako
ne zna koliko stoji njegov proizvod? Pretpostavi-
mo, da zna i cijenu rada, ali kako moZe racionali-
zirati proizvodnju, ako ne pozna elemente cijene
kostanja i ne moZe djelovati upravo na onom mje-
stu, gdje je potrebna racionalizacija. Kod velikih
masdinskih industrija ti su pojmovi prihvacéeni jo$
davno, ali u $umi, na pilani, u drvnoj industriji
vladaju jo§ skoro sredovjetni pojmovi.«

Na koncu zakljuéuje prof. G. Giordano, da iako
su Sumska i drvno industrijska poduze¢a mala i
nemaju posebnih biroa za studije, postoje udruze-
nja, koja bi trebala obavjestavati poduzeéa o teh-
niékim usavrSenjima i savjetovati ih u radu, kako
bi se udovoljilo traZenju trZita. Strah od konku-
rencije je nepotreban i ¥tetan. Vijesti o napretku
i usavriavanju obrade freba da sluZe svima.

Situacija u Francuskoj

U publikaciji »Bois et forét«, Paris 1954., koja
je posveéena kongresu za pitanja Sumarstva 1 drv-
ne industrije, izaslo je predavanje M. Jean Collar-
det-a, direktora Tehnitkog centra za drvo. Iznijet
¢emo ovdje u skraéenom obliku najinteresantnije
njegove postavke,

Uotivsi, da ée buduénost Francuske ovisiti o
razvoju produktivnosti rada, formirana je Uprava
za produktivnost (Commissariat & la production)
sa svrhom, da se poduzmu potrebne mjere za ozi
vljavanje privrede. Francusko drustvo za povisenje
produktivnosti poduzelo je s mnogobrojnim stru-
kama proucavanje problema produktivnosti. Na
raznim sektorima postoje specijalni centri za pro-
duktivnost i medustrukovni centri u okviru oblasti.

Zahvaljujuéi kampanjama propagande, pojam
produktivnosti se brzo proirio, ali on nije uvijek
jasno shvaéen uslijed svoje kompleksnosti. Cesto
se produktivnost shvaéa simplicisticki kao mjeru
nivoa proizvodnje ili kao uéinak radnika. Mnogi
rukovodioci pogona smatraju, da bi poveéanje pro-
duktivnosti odmah u poéetku naislo na nepremo-
stive poteskoce, rafunajuéi tu na suZenost trzita,
nedovoljnost tehni¢kih ili financijskih sredstava ili
na opoziciju radnika.

Pojam produktivnosti ne doti¢e samo uéinak
radnika, nego takoder i iskori¢enje sirovine, inve-
sticija, energije i t. d. Ona se mjeri odnosom koli-
¢ine dobi#wenih proizvoda i utroSenih raznih fakto-
ra kod te proizvodnje. Njih se moZe individualno
promatrati, pa se tako odreduje produktivnost ra-
da, sirovine, energije, investicija i t. d. Naravno,
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ihajvise se upotrebljava produktivnost ljudskog ra-
da, jer se ostalo moze stvarno svesti na njega. Do-
ista, rad kristaliziran u sirovini, opremi, investici-
jama i sl. moZe se procijeniti i pridodati direktnom
radu poduzeca, da bi se tako odredila globalna
produktivnost faktora utro$enih u cilju dobivanja
danog proizvoda. Time se dolazi do sinteti¢kog
drustvenog pojma produktivnosti, mnogo ireg ne-
go 8to je staro poimanje individualnog uéinka, $to
je stvaralo toliko nepovjerenja kod radnika. Pro-
duktivnost poduzeéa se moze znatno poveéati ra-
cionalizacijom metoda, proizvoda, konstrukcija i
sl. bez ikakve promjene tempa ili koli¢ine ljud -
skoga rada.

Zasto je produktivnost ostala relativno niska
bas u drvodjelskim profesijama u Francuskoj?
Moglo bi se nabrojiti nekoliko raznih smetnji, koje
kote poveéanje produktivnosti na tom podruéju, a
te se mogu uglavnom svesti na slijedece:

a) U Sumarstvu se radi u prvom redu s biljnom
materijom, bitno heterogenom, kod koje se sku-
pljanje, obrada i manipulacija slabo podvrgavaju
mehanizaciji, a transport i prerada iziskuju uvijek
relativno veliki udio radne snage, koja se teSko
dade smanjiti.

b) IskoriS¢enje i prerada drveta padaju veéim
dijelom u okvir zanatstva, pa i najrazvijeniji po-
goni spadaju u kategoriju malih ili srednjih podu-
zeca, koja Cuvaju svoje tradicije i ¢esto kote pro-
gres.

¢) Drvarska struka ima male inZenjera i teh-
nicara.

d) Metode nauéne organizacije rada i industrij-
skog knjigovedstva nalaze primjenu samo u neko-
iiko vaznijih poduzeéa, koja su jedina u moguéno-
sti da utvrduju i stalno kontroliraju svoje cijene
kostanja i svoju produktivnost.

e) Strukovnoj organizaciji, koja je neophodna,
otezana je akcija uslijed rasprienosti poduzeéa,
njihove raznovrsnosti i ¢esto raznolike djelatnosti.

f) Ekonomske prilike nisu se pokazale uvijek
povoljne za povecanje produktivnosti. Svaki poku-
faj u tom smislu bio je unaprijed onemoguéen
spekulativhim karakterom trzista. Zbog nestabil-
nosti trzista tefko se ostvaruju planovi investira-
nja. Poduzece, koje se moglo jeftinije opskcbiti,
uvijek se najbolje plasiralo, jer nabavna cijena
drva predstavlja opéenito bitni element cijene ko-
§tanja proizvoda, ili u najmanju ruku predstavlja
cnaj element, na kojem mogu nastati najveéa od-
stupanja.

Visoka cijena drvu u Francuskoj u poredenju
s nadnicama dovela je pilane i drvnu industriju
do toga, da radije nastoje $tediti na sirovini nego
na radnoj snazi. U tom pravecu one su postigle vi-
soko iskoriséenje u preradi i smanjenje uiroska
sirovine po jedinici proizvoda, i to otito uz cijenu
poviSenja utroika radne snage.

154

Naprotiv, zna se, da se dosada u USA i Sved-
skoj, koje obiluju drvom i gdje su plate radnika
visoke, nastojalo umjesto iz materijala izvlag&iti
uStede na radnoj snazi, njenim smanjivanjem, pa
ma i na §tetu drvne sirovine

Sada3nja depresija djeluje negativno na pro-
duktivnost, i jasno je, da ée biti odloZene sve re-
organizacije i sve investicije, posto stanje trzista
re omogucéava rad s punim kapacitetom.

a) Produktivnest u eksploataciji Suma

U Sumskoj eksploataciji tro¥kovi radne snage
predstavljaju znacajni a ¢esto i predominantn:
udio u cijeni ko$tanja. Njen udio iznosi oko 50%0
kod rudni¢kog i celuloznog drva, a moZe doseéi i
90%s i viSe kod ogrjevnog drva.

Prema sluzbenim statistikama produktivnost u
toj grani nije se povecala ve¢ od pocetka ovog sto-
lje¢a i ¢ak ima tendenciju pada. Kod ocjene ovih
podataka ne smije se zaboraviti, da se srednje tra-
janje radnog vremena u zadnjih 30 godina sma-
njilo za blizu 50%o,

Premda su plaéeni po mjeri, utvrdeno je, da
dnevna proizvodnja drvosjeéa pada. Tako je na pr.
srednji individualni uéinak kod ogrjeva pao od
4 pr. m. na manje od 3,5 pr. m. po radnom danu.

Trodkovi obaranja, koranja i iznoSenja za 1 m”
smrekovog celuloznog drva iznose u USA i Kanadi
u prosjeku 4 $ (oko 1500 Frs po te¢aju na slobod-
nom trzistu), u Finskoj isto toliko, prema 2300 Frs
u Francuskoj. Izgleda, dakle, da je produktivnost
fumskog radnika u Francuskoj manja od produk-
tivnosti njegovih drugova u USA i u Finskoj.

Treba, dakle, na brzinu ispitati uvjete slabe
produktivnosti.

ReZzim, raznovrsnost, raspr§enost, rascjepkanost
I smanjenje drvne zalihe u Sumama Francuske,
koje u mnogim krajevima prelaze u panjate, ne
dozvoljavaju sistematsku upotrebu onih sredstava,
lkakva se upotrebljavaju u velikim $umama USA
ili Skandinavije. K tome dolazi, da je Francuska
sa Sumarskog gledi$ta zemlja malog posjeda, jer
se 2/3 sumom obrasle povr$ine dijeli na 1,5 milio-
na vlasnika i da posjedi povrSine manje od 10 ha
predstavljaju preko 22% ukupne §umske povriine.
Sve to otezava upotrebu mehanizacije. Osim toga,
radna snaga se teSko prikuplja, nije stalna, &esto
nevjesta i sezonska pa zato nepogodna. Trebalo bi
raspolagati sa 60.000 Sum. radnika od zanata, od
tega 40.000 drvosjeta, a ne oslanjati se na nezapo-
slenu poljoprivrednu radnu snagu.

Treba, dakle, na brzinu naéi neka sredstva za
podizanje produktivnosti, Prije svega treba nasto-
jati, da se poboljSaju uvjeti Sumske radne snage i
stvoriti profesiju drvosjeta. Treba preobraziti rad
u Sumi u stalno zanimanje preko cijele ili veceg
dijela godine.



Treba nadalje grupirati radiliita, da bi se olak-
$ao nadzor, izbjeglo gubljenje vremena i omoguéilo
upotrebu mehaniékih strojeva primjenjivih samo
kod vecih drvnih masa. Obaranje je na pr. jo$ uvi-
iek ekonomiénije ruéno u panjafama, jer je mo-
torna pila franc. porijekla skupa, a njeno godisnje
uzdrzavanje stoji, potevsi od druge godine, 150%
njene cijene ko$tanja. Nema ni struénog kadra,
koji bi znao pazljivije rukovati tim strojem, da bi
on trajao najmanje 3—4 godine,

Bilo bi potrebno ispitati metode rukovanja ma-
terijalom, izvlaéenja iz Sume i transporta, da se i
ovdje viSe upotrebe mehanizirana sredstva. Ovdje
treba spomenuti, da se celulozno drvo ruéno slaze
i preslaze sve do T puta po redu izmedu mjesta
sjeCe i tvornice, dok bi se pogodnim sistemom ma-
nipulacije, kao okvirima, kalupima, platfcrmama
ili vezanjem u sveznjeve omoguéila ogromna uste-
da radne snage, naravno, uz upotrebu odgovara-
ju¢ih mehaniékih strojeva za utovar i istovar.
Za vuéu iz Sume najbolje je upotrebiti pogodni
traktor.

Na kraju, produktivnost Sumske ecksploatacije
porasla bi uveliko, ako bi se posvetilo vie paZnje
kvaliteti, dotjerivanju, razvrstavanju i dobrom
konzerviranju materijala. Uslijed nemara ili slabe
organizacije materijal ostaje dugo vremena na
sje¢inama, gdje postaje pirav, puca, kala, pa ¢ak
1 trune.

Smatra se, da ¢e se produktivnost u eksploata-
ciji Suma moéi povisiti na onaj nivo, koji imaju
zemlje — veliki proizvodadi drva — samo dubljom
revizijom rada, Sumske politike i Sumsko-uzgojnih
metoda, koje treba najhitnije preorijentirati na
intenzivnu proizvodnju drva.

b) Produktivnest u pilanama

Tesko je procijeniti srednju stopu produktivno-
sti u pilanskoj industriji i njen razvoej u toku zad-
njih godina, jer se ne raspolaZe toénim statisti¢kim
podacima ni $to se ti¢e razvoja poduzeéa ni broj-
nog stanja kadrova struke, Sama, pak, proizvodnja
obuhvaéa piljenu gradu toliko razli¢itih vrsta dr-
veéa i dimenzija, da se ne moZe ni pomisliti, da bi
se igrom koeficijenata ili ponderiranjem moglo
dobiti znacajne odnose izmedu radne snage i mase
ispiljenih trupaca.

Zna se, da sada ekonomski uvjeti odreduju nivo
proizvodnje u ovoj struci, koja je odvise mnogo-
brojna i prezasi¢ena opremom, samo na 1/3 ukup-
nog kapaciteta. To zna&, da mnoge pilane rade

smanjenim kapacitetom ili ne rade vopée, a 1o dje- .

luje na snizavanje produktivnosti radne snage i
investiranja u ovu granu. Nepobitno je, da se broj
pilana povecao u prvim godinama iza rata uslijed
privla¢énosti konjukturne zarade ili zahvaljujuéi
uvozu njemadkih trupaca.

Prema tome, prvi je uvjet poveéanja produk-
tivnosti pilana u koncentraciji sredstava za proiz-
vodnju, t. j. u likvidiranju prekobrojnih pilana.
Sada se naravno postavlja problem, kako to po-
stiéi u okviru ekonomskog liberalizma, koj:m smo
mi privrzeni. Cak ni slobodna utakmica ne ¢e iz-
luéiti najslabije organizirane i locirane pilane.
Takve su, naime, pilane malo osjetljive, buduéi da
su njihova osnovna sredstva ve¢ amortizirana i
takse smanjene, pa one mogu ¢&ekati. Naprotiv,
najdinamiénija poduze¢a, koja nisu krzmala da
investiraju, sada su na riziku da budu prva za-
hvaéena, i njima bi svakako trebalo dati financij-
sku pomoé.

Cinjenica, da ima odvie pilana, i da je kon-
kurencija ostra ne oslobada nas, ve¢ naprotiv pri-
siljava, da nastojimo poboljsati uredaje i naéin
proizvodnje, jer samo bitnim sniZenjem cijene ko-
Stanja piljene grade moze se rijeSiti sadasnje sta-
nje i izvrsiti koncentracija i pomladenje struke.

Pilanari tvrde, da je za posljednjih 50 godina
ucinak po radnom satu porastao,

U francuskim pilanama za crnogoricu u istoé-
noj oblasti, gdje se upotrebljava vertikalna jar-
maca, uinak varira prema veli¢ini i opremi po-
duzeéa izmedu 5,33 sati i 9,05 sati po m? ispiljenih
irupaca, ratunajuc¢i tu sve operacije od istovara
trupaca do utovara piljene grade. Srednje i vaZnije
pilane za jelu i smreku imaju uéinak od 8—9 sati
po m? dok je kod malih 12—18 sati po m® piljene
grade. U Austriji se ratuna u prosjeku 5 sati po
m?, u Svedskoj i Finskoj ne$to manje od 4 sata, a
. USA samo 3 sata i 20 minuta. Treba tu napo-
menuti, da su u tim zemljama kvaliteta i dimen-
zije trupaca pravilniji, §to zna¢i dobitak na vre-
menu kod piljenja, dok su. naprotiv, dimenzije na
sjeveru Evrope tanje, a to djeluje u protivnom
smislu.

I raspodjela radnih mjesta je vrlo razliéita u
Francuskoj i u Skandinaviji. Od ukupnog broja
radnika na pilani u Francuskoj radi 650 u samoj
pilani, a 20% na skladi$tu gotove robe, dok je u
Svedskoj pilani 30°0 radnika, a na skladigtu 60%n.
To dokazuje, da je u¢inak radne snage u §vedskom
poduzeéu 5—56 puta veéi, da je brZe i posluzivanje
s automatskim konvejerima nego u nasim pila-
nama.

Prema tome, treba u istoénim oblastima naj-
prije urediti unutraSnji transport, $to bi omoguéilo
da se znatno povisi i brzina piljenja, jer te jarma-
¢e i onako rade smanjenom brzinom upravo zbog
pomanjkanja sredsiava za manipulaciju robom.
One bi mogle raditi i 2—3 puta brZe, 5to bi imalo
za rezultat poveéanje produktivhosti radne snage
od 40—100", pod uvjetom da se rijesi problem
trzista i opskrbe sirovinom.

Pojavljuje se tendenca, da se vertikalna jar-
maca zamijeni traénom pilom za trupce. Kapacitet
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na tom stroju dosize do 40 m? piljene grade, a
debljine dasaka su toénije.

U pilanama za listate opazZa se korak prema
poveéanju produktivnosti. Imajuéi u vidu visoku
cijenu listata, poduzeta su se gotovo jedinsiveno
orijentirala na uéinak prerade. Steta je, da kon-
struktori traéne pile nisu smatrali potrebnim, da
prema ameri¢kom uzoru povecaju uéinak, monti-
rajuéi jednostavne mehanizme za automatsko hva-
tanje trupaca, za vraéanje na kolicima, za odlaga-
nje piljene robe i sl. Otsutnost takve traéne pile,
opremljene navedenim usavrSenjima, jedan je od
uzroka hipertrofije pilana i &uvar »perifernihe«
pogona.

Utinak radne snage u pilanama za lif¢are na
podruéju Pariza, koje imaju racionalnu manipu-
laciju i koje proizvode uglavnom &etvrtastu robu,
iznosi oko 12 sati po m® piljena grade. Taj u¢inak
pada u pokrajinskim pilanama, koje proizvode
ostrobridnu robu na 16—18 sati po m®

Iz prednjeg letimiénog pregleda moZzemo za-
kljuéiti, da je produktivnost u pilanama Francuske
ostala nenormalno niska, a da bi se ona podigla
treba:

1. Poveéati utinak radne snage:

a) smanjenjem troskova manipulacije na stova-
ri§tu trupaca u pilani i na skladi$tu gotove robe.
To ¢e mozda zahtijevati promjenu radnih mjesta
1li unoSenje novih strojeva, pojednostavljivanje ili
skraéivanje ciklusa radnih operacija, primjenu no-
vih sredstava za podizanje predmeta ili sistema za
slaganje;

b) boljim iskoriséenjern alata i strojeva, sma-
njivanjem praznih hodova i poveéanjem brzine
posluzivanja, To iziskuje redovnu opskrbu trupci-
ma, standardiziranje dimenzija piljene robe i brzo
uklanjanje ispiljenog materijala;

¢) zamjenom eventualnog zastarjelog strojnog
parka.

2. Povecati ucé¢inak:

a) selekcijom i razvrstavanjem trupaca prema
strukturi sortimenata, koji se pile;

b) smanjivanjem debljine i razvrake listova
pile;

c) iskorii¢ivanjem i oplemenjivanjem otpadaka
i piljevine.

3. Bolja
sredstava:

a) knjigovodstvenom organizacijom, koja ¢e
dozvoliti stalno pracenje financijske situacije po-
duzeéa i cijene koStanja;

b) razboritom opskrbom sirovina;

¢) ubrzanom obrtanju zalihe piljene robe, spe-
cijaliziranjem ili smanjivanjem broja vrsti proiz-
voda, primjenom umjetnog suSenja i t. d.;

d) punim kori§¢enjem uredaja i opreme i

e) smanjenjem svih neproduktivnih troskova.

materijalni

ulaganja investicionih
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4 Poboljsati kvalitetu proizvoda:

a) mjerama predostroznosti ili postupcima, ko-
ji Ge osigurati za$titu trupaca i piljene robe
(uronjavanje, prskanje, zapraSivanje antisepti¢kim
sredstvima, za§tita protiv Zege, sunca i nevre-
menay);

b) usavriavanjem tehnike piljenja;

¢) pravilnim i jednakim sortiranjem.

¢) Produktivnost u finalnoj preradi drva

Ako je produktivnost u sektorima proizvodnje
drva jo§ uvijek mala, ona je, naprotiv, poslije 1939.
godine napredovala u finalnoj preradi.

Fluktuacija na trzistu drva, razvoj potreba, hi-
rovi mode, konkurencija umjetnih materijala drze
‘ova poduzeca stalno u tempu rada, prisiljavajuéi
ih, da se prilagode mnogim zahtjevima. Produk-
tivnost jo§ uvijek koleba od jednog do drugog po-
duzeéa, ali se moZe reéi, da se ona povectala na
nivo ostalih preradivatkih industrija u Francu-
skoj. Medutim, u poredenju s takvim industrijama
u inozemstvu, produktivnost je u zaostatku, koji
zabrinjava,

Usprkos krajnjoj raznovrsnosti drvne industri-
je i pomanjkanju zajedni¢ke mjerne jedinice, treba
naéi izlaz iz te situacije. U periodu ekonomske sta-
bilnosti mogla bi se iz razvoja cijene kostanja ne-
kih tipi¢nih proizvoda izvué¢i dosta toéna obavje-
¥tenja o poveéanju produktivnosti. Razlike izmedu
razli¢itih stavaka ovih cijena mogle bi nas takoder
tuputiti, na koji je naéin dobiven rezultat, da li
Stednjom na sirovini, radnoj snazi ili opéim tro-
Skovima. Nazalost, zbog raznih skokova u elemen-
tima cijene ko$tanja ne mozZe se izvrsiti fa kom-
paracija. Cijena drva je uéinila najveéi skok, a
udio sirovine predstavlja u strukturi cijena naj-
veéu stavku za sve predmete iz drva. Smanjivanje
trodkova radne snage i optih trofkova ne oéituje
se u povoljnom razvoju povecanja produktivnosti.
Ipak je zanimljivo konstatirati, da kod veé¢ine pro-
izvoda iz drva poviZenje cijene nije u istom omjeru
slijedilo poskupljenje sirovine. To znaéi, da su ne-
ki industrijalei drvne industrije jasno osjetili, da
ée se njihova trzita brzo suziti ili zatvoriti, ako
se podignu prodajne cijene u razmjeru skoka ci-
jene osnovne sirovine. Neki su to postigli rigoroz-
nom §tednjom drveta i poboljSanjem produktivno-
¢ti u drugim elementima, ali mnogi su se morali
rijediti, da bi saduvali zaposlenost i osigurali bu-
duénost, da potpuno Zrtvuju marzu ili, ¢éak, da
prodaju s gubitkom.

Jasno je, dakle, da se kod povec¢anja produk-
tivnosti ne smije zanemariti ni jedan element ci-
jene ko$tanja. Danasnje cijene sirovini i dosta
smanjena djelatnost upuéuju na to, da upravljaéi
moraju vise Stediti na sirovini i smanjivati opce
troskove, nego li poduzimati razne mjere, koje
ciljaju na bolje iskoris¢enje radne snage. Ovo po-
sljednje ne treba zanemariti, jer njihovi rezultati,



pa makar i ograniéeni, mogu postati vaini kod
poveéanja plaéa.

Da bi ilustrirali ono, §to je upravo re¢eno, mo-
Ze se uzeti u razmatranje primjer jednog tvornic-
kog artikla, u &ijoj cijeni kodtanja sirovina — drvo
— sudjeluje sa 50%0, radna snaga 20%, a opéi tro-
Skovi 30%. Ako bi se kvantitativnim ili kvalitativ-
nim udtedama drvo moglo smanjiti za 10%, odmah
bi nastalo sniZenje cijene ko§tanja za 5%. Napro-
tiv, pak, smanjenjem od 10% kod radne snage
postiglo bi se sniZenje za samih 2%, to bi bez
sumnje bilo djelomi¢no apsorbirano poveéanjem
zmortizacije, ako bi to bolje iskoriStenje radne
snage trazilo nove investicije, na pr. u strojevima.

Ako se uzme u obzir, da u mnogobrojnim dje-
latnostima drvne industrije sirovina danas pred-
stavlja eak T0—75% cijene kostanja, onda je shva-
tljivo, kako bi bilo tesko dobiti vidnije rezultate
vete produktivnosti, ako bi se interveniralo samo
na drugim elementima cijene ko$tanja, a ne na
sirovini.

Produktivnost sirovina. — Stednja drvom bila
je glavna briga za vrijeme perioda nestaSice, koju
smo upoznali, i koja je dovela do bitnih smanjenja
normativa drva za pojedine proizvode. Te uStede
bile su najée$¢e dobivene smanjivanjem — Kkat-
kada pretjeranim i S$tetnim za kvalitetu — deblji-
ne piljenog materijala i furnira, Izgleda, medutim,
da se kod mnogih proizvoda — narotito kod na-
mjestaja — ne ¢e mo¢i tako dalje postupati, jer
se vife ne moze pozivati na nestaSicu, i $to briga
za kvalitetu treba da ponovno dobije na vaZnosti.

Ipak, u drugim djelatnostima (tesarstvo, amba-
laza, narolito parketi), gdje se sada drvo izlaZe
opasnosti da bude zamijenjeno jeftinim materija-
lima, izgleda da ¢e — zahvaljujuéi novim postup-
cima sastavljanja ili konstrukcije — biti moguce
jo§ udtediti na debljinama i presjecima. NiZe na
tabeli vidi se nekoliko primjera kvantitativnih
usteda ostvarenih nakon promjene tehnike rada u
proizvodnji.

Koli¢ina drva

;i:f;ﬁf;’; Vrsta izrade utros. po jedinici
(m3 oblovine)

Vrata izradena iz masivnih ploéa 125

Vrata Vrata izradena iz Sperploda 100
Ravna vrata (pa-tent Paty) 80,5
Tradicionalni parket po m?® 100

Parket Mozaik-parket po m? 40

Sanduk 2/3

floridski iz piljene borovine 6 mm debljine 14,6

tip Sjev iz topolovog furnira 3 mm debljine

Gy O ojaganog metalnom Zicom 8,25

Mali kavez Tip za prevrstavanje (Standard H 21-004) 3.7

57X29X8 bez dna (Standard H 21-009) 1,9

Osim tih uSteda na drvnoj masi, mogu se one
¢esto ostvariti i na vrijednosti, koriste¢i zamjenu
vrsti drva ili klase ili usvajaju¢i drugu tehniku
rada u proizvodnji, a da se ipak ne promijeni kva-
liteta proizvoda. Tako se na pr. u 3perplofama, u
unutarnjim slojevima, okumé mogao zamijeniti
topolovinom, a kod mnogo artikala konstrukeiju
s punim drvom zamnijeniti upotrebom furnira i
¢ak zamijeniti srednjice od letvica ivericama. I
kvrge se mogu ispravljati krpanjem (¢epljenjem).
Ima jo¥ mnogo i mnogo primjera, koje je tefko
sada sve spomenuti. Napokon iskorii¢enje okraja-
ka i otpadaka treba da snizi cijenu koStanja upo-
trebljene sirovine. Radi toga vidimo, da se tvor-
nice, koje imaju velike koli¢ine otpadaka, kao
ivornice Sperplo¢a i lagane ambalaZe, orijentiraju

na tvornice papira ili proizvodnju raznih vrsta
plo¢a, umjesto da ih upotrebe kao gorivo.

Napori svih djelatnosti drvne industrije, po-
¢evsi od piljene robe, da bi mogle smanjiti koli-
¢inu i vrijednost drva u proizvodnji, bili bi oéito
olakSani, kada bi pilanari i trgovei prionuli da po-
Stuju standarde za dimenzije i klasiranje. Proiz-
vodac¢i pokuéstva su odvisSe ¢esto prisiljeni da pri-
maju materijal veée debljine i kvalitete od one
kojom bi se mogli zadovoljiti, da su njihovi do-
bavljaci savjesniji.

Industrijalac sa svoje strane nije uvijek znao
maksimalno stegnuti cijenu ko$tanja sirovine koju
obraduje nastojanjem, da smanji troSkove tran-
sporta i manipulacije na svojem vlastitom skla-
didtu, On opéenito ne prestaje davati prednost
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oblovini, dok bi okrajéana roba bila korisnija s vi-
se glediSta. On kupuje sirovo drvo, dok bi gesto
puta bilo u njegovom interesu da ga dobije suhog.
On se njime upus$ta u skupo manipuliranje, koje
bi se bolje prouéenom organizacijom moglo izbjeéi.

Produktivnest radne snage. — Premda je po-
ve¢anje produktivnosti radne snage tokom po-
sljednjih godina u finalnoj proizvodnji stvarno,
ona se naroéito te§ko procjenjuje. Snimanje vre-
mena i prou¢avanje pokreta nisu dosada uopée
bili prakticirani u francuskim radionicama.

Povec¢anje produktivnosti moZe se postiéi bilo
boljom mehanizacijom, uvodenjem modernih stro-
jeva, pogodnim sredstvima za manipulaciju mate-
rijalom i poboljSanjem metode i tehnike proiz-
vodnje.

Potrebno je da se u najvise moguéoj mjeri me-
haniziraju radne operacije obrade i dorade. Bu-
duéi da se ruéni rad nije dosada mogao iskljuéiti,
n. pr., na radovima montaze (sklapanje dijelova)
ili u obrtni¢koj proizvodnji, uéinak radne snage
mogao se jasno povecati upotrebom malih stro-
jeva na stolarskoj klupi i mehani¢kih prenosnih
alata, prakti¢no nepoznatih u Francuskoj pred ne-
koliko godina (elektriéne ili pneumatske kruzne
pile, blanje busilice, brusilice i t. d.) i koje su se,
pokazavsi korist, brzo radirile.

Ne ¢ine¢i pogreSsku prenatrpavanja opremom
kao njemaCke tvornice pokuéstva, francuska po-
duze¢a ne trebaju gubiti iz vida, da su &vrstoéa,
snaga, lakoéa u upravljanju strojem i kvaliteta
alata €inioci na kojima ne treba Skrtariti, imajuéi
u vidu njihov znatan utjecaj na produktivnost
radne snage.

Drvna industrija, naroéito tvornice pokuéstva,
izgleda, da nisu nikako pridali vaZnost $tednji rad-
ne snage kod manipuliranja materijalom, barem
ne onu vaznost, koja bi se mogla usporediti s va-
zno$éu, koju su posvetili poviSenju uéinka u sa-
moj proizvodnji, t. j. operacijama obrade, mon-
taze ili zavrdnih radova. Takoder opetovana ruéna
manipulacija piljenim materijalom i komadima u
toku obradivanja i dalje neprestano apsorbira u
svim drvo-preradivackim poduzeéima, osobito u
onim neznatnijima, vrlo vaZzan dio radne snage,
koji na taj naéin postaje neproduktivan. Ipak, po-
stoje jednostavna i jeftina rjeSenja, kao n. pr. ko-
lica, koja se mogu primijeniti ¢ak i u najmanjim
radionicama, pa platforme i slitne naprave, koje
se primjenjuju uz uvjet, da se dobrim smjestajem
strojeva ostavi mjesta za kolanje materijala. U
cpéem okviru unasanje novih strojeva u radionice
i raspored tih strojeva festo zasluZuju preispiti-
vanje, da bi se izbjegia prenatrpavanja i sma-
njila manipulacija i napor radnika.

Vise ili manje duboke promjene u karakteri-
stikama proizvedenih aitikala, metodama proiz-
vodnje ili novoj tehnici mogu katkada dovesti do
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iznenadujuceg povecanja produktivnosti radne

snage i dozvoliti neposredno povienije placa.

Standardiziranje proizvoda, smanjenje broja
modela, dobra priprema doveli su u mnogo dje-
latnosti do prave specijalizacije poduzeéa, $to je
bilo vrlo povoljno za razvitak produktivnosti. Isto
ifako i standardizacija sastavnih dijelova osigura-
va kompletnu izmjenjivost dijelova i olakfava
transport ili uskladidtenje pojedinaénih dijelova
predmeta, koji ¢e se montirati prema potrebi mi-
nimumom radne snage.

MozZe se navesti mnogo proizvoda¢a lagane
ambalaZze, vratiju ravnih ploha, uredskog ili ku-
hinjskog pokuéstva. $kolskog namjestaja i t. d.,
¢iji su poslovi napredovali i koji su mogli osjet-
ljivo sniziti svoje cijene kostanja zahvaljujuci do-
tjeranoj specijalizaciji, pojednostavnjenju i stan-
dardizaciji dimenzija proizvoda ili njihovih di-
ielova.

Ovdje se ne mozemo jo§ osvrnuti na novu teh-
niku proizvodnje sastavljania ili lijepljenja pri-
mijenjivanom u inozemstvu. koja je takoder u
stanju da dovede do smanjenja upotrebe radne
radne snage.

Produktivnost investicija. — Kapitali ulozeni
u drvnu industriju obréu se vrlo sporo uslijed ve-
likih zaliha sirovina, katkada uostalom pretjera-
nim, nedovrienom proizvodnjom i sezonskim pla-
siranjem gotovih proizvoda. Nije rijetko da godi-
fnja cifra poslova ne prelazi visinu investicija, §to
ne olakSava rentabilnost kapitala i njegovu pro-
duktivnost. Mnoga su se poduzeéa posljednjih go-
dina susrela s velikim nov¢anim pote$koéama usli-
jed poviSenja cijene sirovina, koje viSe nisu do-
zvoljavale da se drze velike zalihe.

Skugenost kredita i opasnost da ¢ée smanjiva-
nje zaliha pritiskivati njihovo buduée poslovanje
prisililo je poduzeéa da preispitaju svoju finan-
cijsku politiku i da potraZe sredstva za poveéanje
korisnosti ulozenog kapitala. SniZavanjem nepro-
izvodnih investicija, likvidacija neupotrebljenih
instalacija ili oslobadanje suvine opreme, koju
mnoga poduzeéa nastoje uzaludno saduvati, sniza-
vanje stalnih tereta ukljutenih u opée troskove,
kao premije za osiguranje i kamati, dozvoljavaju,
da se olaksa stanje blagajne i da se poveéa pro-
duktivnost ulozenog kapitala.

Iz svega ovoga slijedi zakljuéak, da razvoj
drvne industrije ovisi u velikom dijelu o poveéa-
nju produktivnosti u sektorima $umske eksploa-
tacije i pilanarstvu, jer ma kolika bila snalaZlji-
vost industrijalaca, da pokusaju odrZati svoja sa-
danja trzita ili naéi nova, njihovi napori su izlo-
Zeni opasnosti zbog pretjerane cijene kostanja si-
rovine u odnosu na konkurentne materijale, éija
cijena u usporedbi s drvnom sirovinom nije pre-
stala da se snizuje zahvaljujuéi porasloj produk-
tivnosti, B. H,
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Izmjena i medusobni posjeti struénjaka iz raznih
zemalja imaju veliko znacenje kako za jednu tako
i za drugu zemlju, jer se na {aj naéin najbolje izmje-
njuju iskustva i ispravljaju vlasite grijeS$ke. To u
krajnjoj liniji dovodi do unapredenja proizvodnje i u
jednoj i u drugoj zemlji, Osjeéajué¢i potrebu izmjene
iskustava i uspostave kontakta na polju Sumarstva
i drvne industrije izmedu NR Poljske i FNR Jugosla-
vije, organizirana je u toku 1957. godine na inicija-
tivu Instituta tehnologije drveta (Instytut technologii
drewna) iz Poznanja izmjena strufnjaka izmedu
NR Poljske i FNR Jugoslavije. Organizaciju prijema
poljskih struénjaka u Jugoslaviji kao i organizaciju
puta jugoslavenskih strufnjaka u Poljsku preuzelo
1e Struénc udruzenje Sumsko-privrednih organizacija
NR Hrvatske uz suradnju Struénog udruZenja drvno-
industrijskih poduzeéa i tvornica finalnih proizvoda
NR Hrvatske.

U tcku mjeseca lipnja i srpnja u naSoj su zemlji
boravili 31 struénjak iz Poljske, a u vremenu od 23,
VII. do 10. VIII. 1957. grupa od 32 strudnjaka iz
Jugoslavije boravila je u Poljskoj. Nasu grupu saéi-
njavalo je 26 struénjaka iz NR Hrvatske (15 Sumara
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i 11 predstavnika drvne industrije), 3 iz NR Srbije,
po 1 iz NR Makedonije, LR Slovenije i NR Crne
Gore.

Cilj ovog prikaza je da se opisu zapaZanja i utisci
boravka u Poljskoj. Kod toga su uglavnom izneSeni
utisci iz drvne industrije Poljske, jer je glavna svrha
puta i bila posjeta drvnoj industriji Poljske. Usput
smo se upoznali i s nekim Sumarskim problemima i
fumskim kompleksima pa éemo i o njima reéi par
rijeéi.

Na put u Poljsku krenuli smo autobusom iz Za-
greba dne 23. VII. 1957. oko 16 sati preko Austrije
i Cehoslovatke. Austrijsku granicu presli smo u Spiel-
feldu rano ujutro 24, VII, 1957. tako, da smo preko
Graza i Be¢a gotovo bez zadrzavanja stigli na austrij-
sko-teSku granicu kod Drasenhofen-a, odnosno Mi-
kulova, isti dan oko 16 sati. Put kroz Cehoslovaéku
nas je vodio preko Brna i Olomouca do CeSkog Te-
jina. Graniéno mjesto Te$in (poljski Cieszyn) podi-
jeljeno je rjedicom Olzom izmedu Cehoslovacke i
Poljske, Granicu smo pre$li oko 24 sata u noéi.

U Cieszynu su mnas bratski i srdatno doc¢ekali do-
macini na ¢elu sa direktorom Instituta iz Poznana

SI 1, = Traza pula
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mmg. mgr. Waclawom Kontek-om J predstavnicima
drvne industrije i Sumarstva vojvodstva Krakov.
Nakon kraceg zadrZavanja i vefere u Ciszynu cdmah
smo produZili preko Katowica za Krakow, gdje smo
stigli tek oko 3 sata ujutro dne 25. VII. 1957.

Krakov je stara koclijevka poljske drzave i sjediste
prvih poljskih kraljeva s ¢uvenim dvorcem Wawel.
U Krakovu smo u prvom redu posjetili park-$umu
Volska, gdje nam je prireden rufak., To je Sumica
bukve, hrasta, brijesta i drugih vrsta povrsine 60 ha
i predstavlja izletiste Krakovljana. U park-3$umici se
nalazi dvorac s lijepim izgledom na Wislu, kojeg su
u Drugom svjetskom ratu podigli Nijemeci za odmara-
liste. Sada su u njemu smjesteni: odsjek za ispitivanje
svojstava drveta i odsjek za ambalaZu Instituta za
tehnologiju drveta u Poznanju. Na ¢elu prvog odsjeka
je docent ing. mgr. Stebnicka.

Odsjek ima lijepe zbirke drva, grijeSaka drva i
plo€a iz raznih vrsta drva., Opskrbljen je potrebnim
instrumentima i pomagalima.

Odsjek za ispitivanje ambalaze bavi se ispitiva-

njem ¢vrstoce sanduka raznih konstrukeija. Cvrstoca
se ispituje na tri stroja. Prvi stroj je Supliji bubanj
promjera oko 2,5 m s ugradenim zaprekama od da-
saka, Sanduk se stavi u bubanj, koji rotira i tumba
se u bubnju udarajuéi uglovima i stranicama na za-
preke. Na taj na¢in se ¢vrsto¢a sanduka ocjenjuje
brejem ckretaja bubnja u vremenu. Drugi stroj se
sastoji iz ravne metalne ploée, iznad koje su uredaji
za optere¢enje sanduka. Plofa se za vrijeme ispiti-
vanja okre¢e oko 20 em naprijed — nazad. Sanduk
je za to vrijeme opterefen. Na taj se naéin ispitujec
¢vrstoca sanduka pod optereéenjem. Treéi stroj sluzi
za ispitivanje évrstoce sanduka na udarac. Po jednoj
kosini se povlaéi elektromotorom metalna ploéa. Ona
se pusta da po kosini slobodno klizi do njenog do-
njeg kraja, gdje se namjesti sanduk, koji se ispituje
na udarac. Put ploée po kosini poveéava se od 50 dec
50 cm. Ispitivanje se ponavlja, dok se sanduk ne
slomi pod udarcem.

Strojevi za ispitivanje ambalaZe jednostavne su
konstrukcije te bi se mogli i kod nas napraviti i ko-
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Sl. 2 — Karta fumovitosti Poljske (E. Wiecko, Silvan 1957 br. 2 str. 5)
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risno  primijeniti. Ispitivanje ¢évrstoce sanduka kod
nas se ne vrsi. Nadin ispitivanja je sliéan onome kod
FFL-Madison, Wisconsin, USA. Rezultat ispitivanja
je Stednja materijala za izradu sanduka, jer se ispi-
tivanjem iznalazi bolja konstrukecija kao i optimalna
debljina dijelova.

Poseban dozivljaj predstavljao je posjet historij-
skom dvorcu poljskih kraljeva Wawel-u te drugim
historijskim znamenitostima Krakova, od kojih na-
vedimo god. 1364, podignutii univerzitet, na kojem
je studirao Nikola Kopernik.

No uz svoje historijsko znatenje Krakov pred-
stavlja i najjaéi centar metalne industrije u Poljskoj.
Naime u predgradu Krakova je ogromni ¢eli¢tni kom-
binat u kojem radi oko 40,000 radnika. Uz kombinal
ie izgradeno potpuno novo naselje sa 80.000 stanov-
nika. Predstavu o veli¢ini €elitane daje i njezinih
45 dimnjaka.

Istu veter priredena je u naSu ¢ast svefana velera
na kojoj smo upoznali tradicionalnu poljsku gosto-
ljubivost i bratsku ljubav.

Dana 26. VII. 1957. krenuli smo iz Krakova preko
- Kielca prema Garbatki, Ovaj dio Poljske je tu i tamo
valovita ravnica. Tlo je pjeskovito. Polja su obra-
dena i zasijana s raZzi, zobi, djetelinom i krumpirom.
Seoske kuée vetinom su iz drva, pokrite slamom, a
samo poneke su pokrite eternitom ili crijepom,
Usput smo prosli kroz Sume gore Svientokrzyskie
i pogledali Sumski rasadnik, u kojem uzgajaju robustnu
i neiklansku topolu i poljski ari$§ (Larix polonica).
Kraj od Krakova do Garbatke predstavljao je
fokom rata centar partizanskog otpora pa je mnogo
stradao. U selu Mihna su Nijemeci za odmazdu zbog
partizanskin napada strijeljali preko 300 musSkaraca
i Zzena, a medu njima i djecu od 1-2 god. starosti. Cilj
naseg puta u Garbatku predstavljao je pogon desti-
lacije smole. Glavna vrst drva u Poljskoj je bijeli bor.
Sva borova stabla smolare se na mrtvo, osim gdje su
toliko na rijetko, da se smolarenje ne isplati. Borova
stabla smolare se 3 do 4 godine, Jedno stablo daje
godiSnje 2 do 4 kg smole. Pogon destilacije smole
nema nikakve veze sa smolarenjem, osim 5to kupuje
sirovu smolu, koja se u tvornicu doprema u drvenim
ili metalnim beévama. Drvene bacve smole su teske
oko 150 kg, a metalne oko 180 kg. Da se sprijeéi gu-
bitak smole, u zadnje vrijeme se sve viSe upotre-
bljavaju emajlirane Zeljezne baéve, jer email ne kvari
smolu ni kolofonij. Smola se iz batava istresa u be-
tonske magazine, koji su izgradeni u zemlji. U maga-
zinima se posebno odvaja tamniia smola od svjetuic
Prije destilacije smola se proéiséava. Iz magazina
smola tece cijevima u kotao, sadrzaja 5 t, koji se puni
smolom do ¥: obujma i =zagrijava do temperature
60°C, Iza toga se 5 do 10 min. mije$a s vodenom pa-
rom pod pritiskom od 3 do 5 atm., a zatim kroz filter

Sl. 3 — Skica kuke za priviadenje dasaka k sebi i oti-
skivanje od sebe

pretate u tank, odakle se sisaljkama prebacuje u re-
zervoar. Kad se u rezervoaru ohladi, na dnu se taloZe

iglice 1 druge neé¢istoce. Tek ovako ofiscena smola
se destilira. Od sirove smole se dobiva 16 do 18%
terpentina i 70% kalofonija. Tvornica godiSnje prera-
duje 11.000 t smole, a uposluje 180 radnika.

Oko 15 km od Garbatke u mjestu Kozienice nalazi
se pogon za ektsrakciju borovih panjeva. Iza sjete
borova panjevi ostaju u zemlji 8 do 10 godina, dok
im ne istrune bijel. Kréenje se uglavnom vrsi ru¢nim
alatom. Tvornica kupuje panjeve po cijeloj Poljskoj.
Godi$nje se preradi oko 40.000 pm (20.000 m*). Siro-
vina kalira na stovaristu oko 10%. Panjevi se u tvor-
nici suSe prirodno oko 6 mj. Nakon suSenja se usit-
njavaju sjekirama na komade duge 40 do 50 cm.
Ekstrakecija se obavlja ovako. Drvo se usitni na re-
zance na usitnjatu i kuha u kotlu zapremine 5,2 pm
kod 130°C. Na tu koli¢inu dodaje se 3500 1 benzina.
Benzin 7 puta cirkulira kroz svaki kotao zatim se
odvaja i ponovno upoctrebljava. Fo 1 prm drveta trosi
se 3 do 3,5 kg benzina. Iz 1 prm borovih panjeva do-
biva se 30 kg kalofonija, 9.5 kg terpentina i 1,5 kg
flotacionog ulja. Zaposleno je 115 radnika, od toga 15
inZinjera i tehniéara.

Dana 27. VII. otputovali smo iz Garbatke preko
Radom-a u Varsavu, gdje smo stigli oko 12 sati. U
Varsavi smo pregledali Sumarski institut. Ovaj
Institut ima 19 odsjeka i niz terenskih stanica. Insti-
tut ima ukupno 225 sluzbenika, od toga 190 nauénih
radnika, U centrali radi njih 140, a ostali u filija-
lama (Bielowieza, Krakov i Poznanj). U Varsavi je i
Sumarski fakultet s odsjecima za Sumarstvo i za drvnu
industriju. Neki od profesora su i Sefovi odjela u
Institutu. Institut se financira iz budzeta (oko 9 mil
zlota godi$nje). Institut je smjesten u vlastitoj zgradi,
koja je kostala oko 55 mil. zlota i posjeduje svu
potrebnu opremu.

U vrijeme koje je bilo na raspolaganju nije bilo
moguce detaljnije pregledati ovaj veliki Institut. De-
taljnije smo pregledali odjel za fitopatologiju. Medu
ostalim temama ovaj odjel se bavi pitanjem omek3a-
vanja bukovine za olovke pomoc¢u kemikalija i gljiva.
Nijemeci imaju patent za omekSavanje bukovine glji-
vom — FPholiotta mutabilis. U institutu pokuSavaju
s gljivom Fomes fomentarius. Institut ima dobro uve-
dene sluzbe za ispitivanje sjemena, racionalizacije u
sumarstvu i druge. Institut je ostavio na sve nas sna-
zan utisak. IstraZivatke snage skoncentrirane su u
jednom centralnom Institutu, koji se financira iz
budzeta, a to osigurava kontinuitet, $to je vrlo vaino
u nauéno istrazivadkom radu.

Dana 28. VII. 1957. pregledali smo Laboratorij za
igpitivanje drva, koji pripada Institutu za tehnologiju
drva u Poznanju, a smjeSten je u zgradi Ministarstva
Sumarstva i drvne industrije. Sef laboratorija je do-
cent ing. Andrzej Dabrowski. Laboratorij je opremljen
Amslerovim strojem za savijanje i udarac, Brinello-
vim strojem (1 kgm) za ispitivanje na udarac, anali-
tickom vagom, tehni¢kim vagama, Assmanovim aspi-
racionim psihometrom, Svedskim strojem Alpha za
ispitivanje vibracije, strojem za ispitivanje ¢&vrstoée
na habanje, Breullovim volumenometrom, lupama za
mjerenje ranog i kasnog drva, koji te Sirine daje u

‘procentima, stolarskom radionicom za izradu proba

i komorama za kondicioniranje Svedske firme Bill-
mann. U jednoj od tih komora moZe se automatski
podrzavati temperatura 15 do 25°C i relativna vlaga
75 do 95%, a u drugoj relativna vlaga 30%. Relativna
vlaga u komorama kontrolira se Assmannovim aspira-
cionim psihometrom. Laboratorij ima i suSionicu, a
opremljen je i ostalim pemagalima potrebnim za ispi-
tivanje mehani¢kih svojstava drva.

Uz struéni dio dospjeli smo u VarSavi pogledati i
njene kulturne znamenitosti. VarSava je bila 87%
uniétena u Drugom svjetskom ratu, a mjezin stari grad
oko 95%, Po zavrSetku rata uéinjeni su cgromni na-
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pori na obnovi grada. Sve se obnavlja toéno onako
kako je bilo prije. U starom gradu su izgradene nove
kuée toéno po uzoru na one, koje su tu prije stajale.
U centru grada izgraden je ogroman dom kulture u
mramoru s 32 kata, s kojeg se krasno vidi VarSava
s Wislom, koja tefe sredinom grada. Navefer nam je
prireden sveani banket, na kojem je prisustvovao
i vice ministar 3umarstva i drvne industrije Gezing
pored predstavnika raznih sumarskih organizacija kao
i predstavnika nase Ambasade.

Iz VarSave smo dne 29, VII. 1957. nastavili put
preko Wolomina i Bialystoka za Bialowiez-u.

U Wolominu smo pregledali veliku tvornicu gra-
devne stolarije kojom upravlja Ministarstvo grade-
vina, Tvornica proizvodi vrata i prozore, a iz otpa-
daka razne galanterijske proizvode i parket. Tvornica
je potpuno mehanizirana, i njeni troskovi proizvod-
nje su radi toga vrlo niski. Borove planke istovaruju
viljuskastem dizalicom, koja ih mosi i slaze pakete
planki u sloZaje na stovariStu. U jednom paketu je
po 22 kom. planki bijelog bora, debelih 63 mm. Za
izalicu su uredeni putovi. Paketi se separiraju u
slozaju jedan od drugog drvenim gredicama. Slozajevi
su na betonskim stupiéima. Planke se sue u Sved-
skim kanalnim suionicama, u koje stane oko 500 m’
drva. Suionica ima 4 kanala, a svaki je dug 53. m.
Drvo se suéi zimi od 120% na 12 do 16%, ljeti od 30
na 8%, a jeseni od 45 do 50% na 10°% sadrzaja vode.
Borovina se sudi kod maksimalne temperature 82°'C,
koja pada na 58°C i relativne vlage 45%/y~ koja se po-
visuje na 85%. Sufenje planki bijelog bora, debelih
63 mm, traje od poletnog sadrZaja vode 120%u 208
sati i od 30% 120 sati. Relativna vlaga regulira se
automateki na bazi utezania i bubrenja mahagoni-
jeva furnira 270 mmXx20 mm 1,5 mm. OsusSene plan-
ke prikraéuju se i krajée s obe strane. Kvrge se od-
stranjuju i na njihovo mjesto zabijaju zdravi komadi
drva namazani liepilom. Dobiveni komadi se ulaZu
u stroj, koji izraduje &ep ili gnijezdo, a na drugim
strojevima se izraduje sve 5to je potrebno. Vrata se
presaju u hidrauliénoj presi (sa 6 etaza) iz okvira, na
koji se s obje starne nalijepe borove iperplote, OKi-
vaju se ruéno. Unutarnji transport je rijeSen pomocu
kolica. Veéina strojeva je cd §vedske firme Jonsereds.
Vrata i prozori proizvode se u velikoj hali bez stu-
pova, dugoj oko 300 m i Sirokoj oko 20 m. U tvornici
je zaposleno 1.170 osoba (1074 radnika i 96 sluzbe-
nika). Na izradi sporednih proizvoda zaposleno je 60
radnika. Mjesetna proizvodnja je 40.000 m* gradevne
povriine. Za 1 dvokrilni jednostruki prozor s duplim
staklima trodi se b sati, a za vrata 4'/> sata rada. Pri-
hod koji tvornica postize izradom sitne robe iz otpa-
daka sluzi za nagradivanje radnika. Ova je tvernica
ostavila na nas snaZan utisak i mogla bi posluZiti za
uzor, ako bi se kod nas izvrSila standardizacija vrata
i prozora i pristupilo njihovoj tvorni¢koj proizvodnji.

Na putu iz Wolomina u Bizlowiezu srdatno su nas
docdekali i pogostili Sumari u Bialystoku. Isti dan smo
na veder stigli u Bialowiezu, kcja se nalazi na polj-
sko-sovjetskoj granici.

Prasuma Bialowieska ima veliko gospodarsko,
kulturno i turistié¢ko znaéenje. To je najveca Suma u
ravnici u Srednjoj Evropi. Fovriina je cko 120.000 ha,
od fega danas pripada Poljskoj 59.000 ha, a ostatak
SSSR-u. Do 13.-tog vijeka $uma je bila ruska, pa
litavska. Bila je vlasnidtvo Poljske od kraja 14.-tog
sve do 18.-tog vijeka. Koncem 18.-tog vijeka to je
loviste ruskih careva. U 13.-tom i 14.-tom vijeku isko-
ridtavana je za paljenje pepela. Kasnije su drvni
sortimenti transportirani rijekama u Gdanjsk. God.
1820 prekinuta je ekscploatacija i wvriene su samo
sanitarne sjete. U $umi su uzgajali tur-ove (bizone)
i drugu zvijerad. U BjelovjaZi svojevremeno su odga-
iani divlji konji (tarponi). U vrijeme cd god 1915. do
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1918. bilo je 700 do 800 kom tur-ova, Danas ih ima
samo nekoliko desetaka komada. U Prvom svjetskom
ratu Nijemeci su posjekli u Bialowiezi 6.300 ha i od-
vezli 2,600.000 m® drvne mase, a god. 1919, unistili su
tur-ove. Od godine 1919. BjelovjaZa je opet poljska.
Od 1924. do 1928. engleska firma »Century« eksploati-
rala je u Bialowiezi cko 2325.000 m* drveta. U Drugem
svijetskom ratu pra$uma nije stradala, jer je bila ¢u-
vana kao Goringovo loviste, Saéuvan je i krasan mu-
zej, u kojem su skupljene sve Zivotinje, koje Zive u
prasumi. Narotito su interesantne ptice zvane bata-
ljoni. Njihov muZzjak mijenja izgled u doba parenja
i medu njima se ne mogu naci dva istog izgleda.

Od povrsine prasume koja se nalazi u Poljskoj
4,800 ha je nacionalni park, Nacionalni park je izlu-
ten god. 1921. i stoji pod upravom Ministarstva su-
marstva i drvne industrije. U njemu su zastupani ovi

e

Sl. 4 — Nastavljanje detalja po duZin; (Tvornica
namjestaja w Gdansku)

tipovi Suma: 1. Suma liSéara: grab, lipa, hrast, brijest
(U. montana), javor (A. platanoides) i smreka; 2.
Suma bijelog bora i smreke; 3. mjeSovita Suma liSéara
i cetinjara: bor, smreka, hrast (Q. pedunculata), breza
(B. verucosa i pubescens) i jasika; 4. Suma johe (A.
glutinosa), jasena (F. excelsior) i smreke; 5. Suma
bijelog bora na tresetu; 6. ¢ista Suma bijelog bora i
7. vlaZni tip jasenove Sume.

Park je poéeo proucavati Joseph Paczovski.
Danas u parku rade 3 naufne stanice. Ove godine
proutava se 80 tema s podrutja nac. parka. Dosad je
iz Bialowieze objavljeno oko 600 raznih publikacija.
Istrazivanja su pokazala, da je Suma nastala prije
12.000 godina. Nalazi se u bioloskom optimumu. Vi-
sina nad morem 170 m. U sastojinama dolazi 12 glav-
nih vrsta drva, a ostale samo pojedinatne. Na pijesku
uspijevaju tetinjate, a na humusu listate. Tu smo
vidjeli hrastovih stabala do 185 cm promjera, sta-
rih oko 600 god. Pojedini hrast ima 40 m* drvne mase.
Vidjeli smo lipu staru oko 400 god. promjera 162 cm.
Kazu nam, da smreka naraste do 54 m visoko i da
moze imati promjer 140 cm. Bukve i jele nema.

Poljska ima 7,4 mil. ha Suma, §to &ni 23.7% povr-
gine zemlje. Od toga 83,5%, drzavnih i 16,5 nedr-
avnih. Na sl. 2 donosimo procente Sumovitcsti po
vojvodstvima. Cetinjate zapremaju 84,6° a listace
15,4% povriine. Poljska je zemlja Cetinjavih Suma,
pretezno borovih. Pojedine vrte drva zastupane su
u procentima:

povrsine mase
Bofe . Te b 73,1 64,5
smreka, jela 2B e 115 19,0
hrast, jasen, klen, javor, lipa . | 49 4,4
bukva, grab T 45 T
breza ,joha, jasika, topola, vrba . 6,0 44

Godignji prirast je manji od 2m?®/ha. Godine 1958.
posjeteno je 17,884.900 m? drvne mase. Od toga u Su-
mama koje su pod upravom Min, Sumarstva i drvne
industrije 17,201.900 m? (¢etinjada 15,587.200 m' i listata
1,614.700 m*, u drZavnim Sumama, koje su pod upra-
vom drugih resora, 91.800 m? a u nedrZavnim Sumama
591.200 m?3,



U Sumama pod upravom Min, Sumarstva i drvne
industrije izradeno je te godine: pilanskih trupaca
9,837.000 m?, trupaca za ljustenje 235000 m?® trupaca
za Sibice 58.200 m?®, gradevnog drva 181.400 m? drva
za preradu 266,800 m® rudni¢kog drva 2,308.200 m?
drva za papir 2,174.500 m?®. ostalih sortimenata 850.300
m?, ogrjevnog drva 1,290.400 m". -y

Godisnje se proizvedi vaznijih sortimenata: piljene
grade od ¢&etinjata 4)741.680 m?® Sperovanog drva
141.620 m® (3perploga ¢&etinjata 53.970 m?; Sperploca
listata 18.750 m’; stolarskih 68.900 m®: vlaknatica
47.500 t. (tvrdih 24.000 t, izolacionih 23.500 1); papira
162.400 t, drvenjace 158.000 t, celuloze 204.000 t.

Poslije podne pregledali smo rasadnik u Bielo-
viezi i pilanu u Hajnovki. Do Drugog svjetskog rata
to je bila najveéa pilana u Poljskoj i jedna od naj=-
vetih u Evropi. Imala je 14 jarmova i 3 traéne pile.
God. 1944. je 80%o unistena. Postepeno je obnavljana.
Danas ima 4 jarma i 2 traéne pile. GodiSnje preraduje
75.000 m? u dvije smjene. U sastavu pilane je parke-
tarija, stolarija, baévarija i sanduéara, Preraduje Ce-
tinjace i listate. Jedne godine je uveZena sirovina iz
Jugoslavije. Od lista¢éa preraduje: hrast, jasen, brezu,
johu, klen, javor i nesta lipe, a od ¢etinja¢a bor i
smreku, Trupci se razvrstavaju po klasama i deblji-
nama (od palca do palca). Trupci su na legama, a lege
na betonskim stupiéima.

Iza jarma piljenice se prenose kosim transporte-
rom na stol, koji se dize i spusta pomoéu dva cilin-
dra. S tog stola piljenice se potisnu rukom na kolica,
koja su na tra¢nicama. Okrajke vuku transporteri na
dalinju preradu. Radnik ih prima metalnom kukom
u drvenom usadu, koja je prikazana na sl 3, za
privlaéenje k sebi i guranje od sebe.

Na traénoj pili (paralici) pile hrastovu dugu iz
odrezaka, Kkoji otpadaju kod prikrajanja trupaca u
fumi i pilani, ako je jedna strana trupca mjestimiéno
natrula ili ima vece grijeSke. Dobivene odreske raspile
na velike cjepanice, koje pile na duzZice s one strane
s koje je zgodnije. DuZze komade, ako treba, prikra-
éuju na istoj pili.

Na stovariStu piljene grade slazu borove platnice
u sloZaje na letvice debele 25 mm. Razmak od plat-
nice u horizontalnom smjeru je 40 i vise ecm. Stova-
riste je podijeljeno uzduZnim i popreénim kolosjecima
s okretaljkama na presjeciftima, SloZaje pokrivaju
krovom na dvije vode. Krovove izraduju iz okoraka

-+

-+

Sl. 5 — Okviri sastavijeni Zicom

prikra¢enih na jednaku duzinu. U Poljskoj se letvice,
podloge i krovovi slozaja u nekim pogonima impreg-
niraju.

U sanduc¢ari prikracuju suhe borove platnice na
duzine sanduénih dijelova. Dobivene komade krajce
i prorezuju na debljinu sandu¢nih diielova na cirku-
larnoj i na traénoj pili. Za 1 m? sanduénih dijelova
troSe do 60 sati rada prema vrsti sanduka.

Iz borovine izraduju kuhinjski namjestaj. Vrata
namjeStaja su iz bukovih, a straznja strana iz borovih
$perplo¢a. Za jednu kuhinju se stvarno trosi 80 sati
rada, dok im norma iznosi 160 sati.

Baévarija je malena. Sve se radi uglavnom ruéno.
Baéve se izvana ne obraduju. DuZice se omekSavaiu
u vrucéoj vodi.

Parketarija se sastoji iz jedne garniture strojeva.

Svi pogoni imaju ukupno 800 radnika i 70 namje-
Stenika, od ¢ega 9 inZenjera. U ovoj pilani nas je
naro¢ito impresionirala izrada parketnih daSéica (fri-
za), koja je vrlo dobro rijeSena. Inage raspored stro-
jeva u pilani nije najbolji, jer su obnovu vrsili sami
radnici. Zbog toga su svi pogoni ove velike pilane
pred rekonstrukeijom. Osim toga strojevi su dotrajali.

Sl. 6 — Unutarnji dijelovi grede iz borovine, a vanjski
iz hrastovine

Dana 31, VIL. 1957. otputovali smo iz Bialowieze
u podruc¢je Mazurskih jezera.

Na tome putu prolazimo kroz prekrasne borove
jume izrasle na pjeskovitom tlu. Popodne smo pri-
spjeli u Gizycko.

Sutradan smo se uputili u mjesto Ruciane radi
pregleda moderne pilane Svedskog tipa, kao i tvornice
plo¢a vlaknatica »Nidax.

Pilana Ruciane smjestena je na obali jezera Smiar-
dury, kojim se sirovina doprema splavarenjem. Pre-
raduje 55.000 m" borovih trupaca godiinje u cijelim
deblima s korom. Debla se na pilani prikrajaju u
trupce prema onom S$to deblc moZe dati. Trupci se
uskladistavaju na vodi i klasiraju po kvaliteti i de-
bljini u posebnom skladi$tu na jezeru. Iz pojedinog
polja trupci se dopremaju do transportera, koji ih
vuée u_pilanu. Pilana ima 4 brzohodna jarma u dva
para jedan ispred drugoga. Iza jarmova nema kolica
ve¢ piljenice leze na valjecima. Prvi jaram izraduje
prizme. Izmedu prizme i dasaka s kraja nalaze se
metalni noZevi. Prizma se dogura pred drugi jaram,
a daske s krajeva prenosi transporter na krajéenje.
Okrajéene daske i daske dobivene piljenjem prizama
vuée transporter na sortiranje.

Uredaj za sortiranje sastoji se iz viSe beskonaénih
lanaca. Ckomito na lance postavljeni su vagoneti na
sinama. Piljenice se razvrstavaju na vagonete i odvo-
ze na skladi$te piljene grade preko pokretnog mosta
Transport je dobro rijeSen, i u pilanskoj dvorani ne-
ma gomilanja materijala,

Slozajevi su podlozeni betonskim stupi¢ima. Planke
i gredice slazu se na letvice debele 25 mm u hori-
zontalnim razmacima 40 do 50 cm. SloZaji su Siroki
oko 3 m i visoki oko 6 m. Slaganje se vrii pomocu
strojeva za slaganje. Prije otpreme daske se sule i
suhe slazu u natkrite prostorije. Sad je u gradniji
Svedska kanalna susionica sa 4 kanala.

Kazu da iskdriSéenje oblovine na pilani
72.8.

U pilani je zaposleno 250 radnika i 22 sluZbenika.
Svi poslovi su normirani i rade se u akord.

iznosi
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U blizini pilane Ruciane u mjestu Nida na obali
jezera Nida nalazi se tvornica vlaknatica. Tvornica
je dovriena 1953. god. Proizvodi godiSnje 18.000 t plo-
¢a, od toga pola tvrdih, a pola izolacionih. Tvornica
radi po defibrator postupku. Plofe se izraduju iz bo-
rovih otpadaka i otpadaka sperovanog drva duzih od
40 cm.

Sirovina se usitnjava na stroju za usitnjavanje
otpadaka na rezance 10 do 15 mm duZine. PraSina
i sitnije iverje odstranjuje se sijanjem. Usitnjeno drvo
transportira se u 10 silosa (tvornica ima 10 difibra-
tora). Pola defibratora radi izolacione, a pola tvrde
plote, U defibratoru se rezenci izlazu temperaturi
150°C i melju u mlinu, Za izolacione plote mljevenje
treba biti finije nego za tvrde, pa se mljeveni mate-
rijal melje joi jednom u holenderima, a zatim ulazi
u daljnju proizvodnju.

Vlakancima se ne dodaje sintetska smola nego
aluminijev sulfat (Al:/SO4/3) radi toga, da se ne
ispusta otpadna voda s ostacima fenolnih smola u je-
zera. Ako treba, dodaje se i kalofonij, ali, kako se
preraduje samo borovina, to dodavanje redovno nije

Shema organizacije Jnstitula tehnolegije drva u Poznanju

N

Tvrde plo¢e formiraju se na stroju: »Sonderhans —
Sweden 1953.« i prefaju u hidrauliénoj presi, koja se
automatski puni i prazni. Temperatura pre§anja 200°C,
a pritisak 15 kg/cm?®. Poslije prefanja plo¢e se klima-
tiziraju u klima uredaju na 5 do 7% sadrzaja vode.
Debljina tvrdih ploéa je 3 do 3,5 mm. U toku procesa
proizvodnje mogu ih obojadisati crvenkasto. Izolacio-
ne plote se suse 3 do 4 h kod temperature 150°C u
Svedskoj su$ionici s 12 etaZa, dugoej 36 m. Debele su
9 do 13 mm. Na njih lijepe novinski papir,

Postotak iskorisStenja drveta kod izrade plofa va-
rira s debljinom kore. Kad je debljina kore nor-
malna, postotak iskoriStenja iznosi 88%, a ako je kora
jako debela, on se snizuje na 75%e.

Dana 2. VIII. 1957. otputovali smo iz Gizickog pre-
ko Elblaga Malborka i Gdanjska u ljetovaliste Sopot
na obali Baltitkog mora (12 km od Gdanjska). Usput
smo pregledali znameniti krstaski dvorac u Malborku.

Dne 3. VIII. u Gdanjsku smo pregledali tvornicu
namjestaja, Ovdje se izraduju kuhinje iz borovih da-
saka prve do pete vrste, Sirovina je uredno sloZena
na betonskim podlogama i pokrivena krovovima na
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Sl. 7 — Organizaciona $ema Instituta za tehnologiju drva u Poznanu

ni potrebno. Aluminijeva sulfata dodaju 1% od teZine
vlakanaca. Aluminijski sulfat se wveze na kalofonij.
To vezivanje tumace ovako. Drvna vlakanca imaju
pozitivan elektri¢ni naboj, a aluminijski sulfat nega-
tivan. Aluminijski se sulfat veZe na povrsinu drvnog
vlakna, a na njeg se vezu molekule kalofonija. Na taj
se natin oko drvnog vlakna stvara tanki sloj ljepila,
koji ga veZze s drugim vlakancima. Kako je poznato
aluminijski sulfat se dodaje radi fiksiranja ljepila na
vlakanca.
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dvije vode. Borove piljenice prikraéuju se i kroje na
letvice presjeka 19X35 mm?2, iz kojih se izraduju
okwviri, na koje se s obje strane lijepe vlaknatice.
Letvice se prethodno suSe 2 do 3 dana u suSionicama,
kod maksimalne temperature 80°C. Kratée komade
nastavljaju po duzini. Okviri se sastavljaju bez pera
i utora, zicom (sl. 5). Samo deblje okvire sastavljaju na
pero i utor. Kako plote neSta prelaze okvir, fo se
rubovi obraduju na ravnalici. Prefe su rutne. Golova



plota sz dalje obraduje. Sastavljene kuhinje se laki-
raju. Kuhinje izraduju i rufno na stari naéin. Sva
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Sl. 8 — Sematska skica pilane u Antoninu (1 kolosjeci,

2 trupci, 3 jarmovi, 4 valjei, 5 prizme, 6 okrajci, 7 rad-

ni stol, 8 kruZna pila za popretno piljenje, 9 paralelne

kruZne pile za krajéenje, 10 kolica za otpatke, 11 kolica
za okorke i 12 kolica za daske).

proizvodnja se trodi u tuzemstvu. Radi se na akord
po radnom mijestu, ne po odjeljenjima.

Tvornica proizvodi samo dva tipa kuhinje (novi i
stari). Mjesetna proizvodnja iznosi 1000 novih i 1900

kom. starih kuhinja.

Radi uvida u troSkove proizvodnje donosimo tvor-
nicku kalkulaciju trofkova proizvodnje novog tipa
kuhinje.

Iz;'x_;).s_ trogka

Naziv troska Pojedi—| U mep o
o naéno | Y
7 /o od prod,
‘ Zlota Zlota | clene
I. Materijal: osnovni 448.80
pomoéni 387.60 836.40 46.6
II. Place: izrade 300.81
dopr. za soc. osigur.
(15.5%0) 46.6 347.65 19.3

IIT Ekstra troSkovi izrade:

troskovi alata 20.00 20.00 1,1

IV, Troskovi amortizacije:

a) 2.82%0d osnov. mat. 12.66

b) 2.14 od pom. mat. 8.30 20.96 1.2
V. Pogonska rezija:

82.74% od plate 248.89 248,89 13.8

Svega tehni¢ki troskovi: 1473.90 82.0
VI. Troskovi administr. 6. 28%/ 92.56 5.0

Tvor. cijena kostanja 1566.46 87.0
VII. Troskovi prodaje:

a) trosak espedic. 2.66%0 41.87 23

Svega vlastiti trosak 1608.13 893
VIII. Dobit 5% 84.64 4.7
1X. Jedinstvena cijena 1692.77 94.0

Marza za prodaju 108.05 6.0

Prodajna cijena u maloprodaji  1800.82 100.0

Interesantan uvid u strukturu potroska vremena i
visinu normirane satnice u pojedinim fazama rada
kod izrade kuhinje novog tipa donosimo u ovoj tablici:

Normirani po- Visina
trofak radnog prosjelne

Faza rada vremena satnice

sati Zlota

1.) Gruba strojna obrada . 13,201 3.2555

2.) Izrada ploéa. 8,100 3.,3368

3.) Fina obrada dijelova 11,704 3.4026

4.) Montaza i bojadisanje . 56,441 3.3480
Svega: 90,051 sati

Stvarni potrofak vremena za izradu manji je oko
40%p od normiranog. Iz prednjeg se vidi, da su norme
prenisko postavljene. Kao razlog su nam naveli, da
se na taj nadin umjetno podiZe stvarna zarada rad-
nika. Naime, uz satnicu od 3,5 zlota radnik bi mje-
setno zaradio oko 700 zlota, Sto je ispod Zivotnog
minimuma, a radi prebaaja norme postiZe oko 1500
i do 2000 zlota,

Dana 4. VIII. 1957, napustili smo baltitko podrutje
i otputovali u Bydgoszcz. Putem smo pregledali Sume
rejona Tuhola. Tuholske Sume zapremaju povrsinu od
oko 140.000 ha, od tega otpada na bijeli bor oko 85%s,
a na listate (joha, breza i nesto drugih) 15%. Ophod-
nja bora iznosi 100 godina. Pomladivanje se vrsi vjes-
taéki, jer se ono pokazalo uspje$nijim radi suhe klime
i pjeskovitog tla. Umjetno pofumljavanje po ha stoji
500 do 600 zlota. Na hektaru se sadi 14.000 — 17.000
sadnica. Sadnja se vrii u redovne razmake 1.10 — 1.30
m i razmaka sadnica u redovima od 0.50 — 0,60 m.
Podruéje Tuhole je tipiéno staniste bora, i tu uspijeva
bijeli bor najbolje kvalitete (tuholski bor).

U Tuholskom rejonu posjetili smo nad$umariju
(nadlesnictwo) Wierzchlas (Vjezhlas) i rezervat tise u
Wierzchlas-u. Ovaj rezervat zaprema 18,5 ha, Na toj
se povrsini nalazi 4.000 tisovih stabala starih do 600
godina. On sluzi samo u naulne svrhe te je izlucen
iz gospodarenja. Po zavrienom pregledu nastavili smo
put u Bydgoscz.

Danas 5. VIII, 1957. pregledali smo u Bidgoséu tvor-
nicu tanina, pilanu, tvornicu fperploéa, panela i ligno-
fola te odjeljenje Instituta za tehnologiju drva iz
Poznanija. )

Tvornica tanina izgradena je iza Drugog svjetskog
rata i pustena u pogon 1954. Osim tfanina proizvodi
furfol iz izluZenih rezanaca, iz kojih je ekstrahiran
tanin. Iz izluZenih otpadaka dobivaju oko 5% furfurola
IzluZzeni rezanci tretiraju se sumpornom Kkiselinom
i vodenom parom pod pritiskom. Destilacijom se do-
biva furfurola iz pentozana.

Za proizvodnju tanina upotrebljavaju se hrastove
cjepanice i oblice s korom, hrastovi komadni otpaci
i nedta vrbove kore. Tvornica dnevno preraduje 270 m?®
drva. GodiSnja proizvodnja je oko 1400 t tanina. Ovo
je jedina tvornica tanina iz drva u Poljskoj.
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Pilana »Lasi Polske« (Sume poljske) u Bydgoszczu
u vezi je s pogonom, koji se gradi, a koji ¢e izradivati
proizvode za rudnike i brodogradnju po metodi »Im-
percol«. Metodu »Impercol« (impregnirano — lijeplje-
no) razvio je prof. Perkitny. Sastoji se u ovome: ako
treba 2 komada drva slijepiti i impregnirati, lijepljenje
se vrii uz prisustvo ulja, koje dolazi u drvo izradenim
kanalima i zagrijava plche, koje se lijepe. Na taj se
naéin znatno skraéuie trajanje lijepljenja i drvo se
impregnira. Normalno lijepljenje dvaju masivnih ko-
mada drva traje dugo, a ovom se metodom moZe
obaviti za 3 sata. Metoda daje mogucnost izrade Ze-
ljezni¢kih pragova iz viSe komada, pa se u Bvdgoszczu
vrse pokusi njihove proizvednje. Pokusno izradeni
pragovi su ugradeni na Zeljeznitkoj pruzi prije neko-
liko godina i dobro su se pokazali.

Novi pogon, koji se gradi uz pilanu, izradivat ce
lijepljeno i impregnirano drvo. Unutarnji dijelovi
prozvoda izradivat ée se iz borovine, a vanjski iz
hrastovine. (sl. 6)

Tvornica $per i panel ploéa u Bydgoszczu osno-
vana je god. 1914. Preraduje godi$nje oko 30.000 m’
trupaca bora, bukve, breze i johe (A. glutinosa) te
neita javora (A. pesudoplatanus). Izraduje obiéne Sper-
plo¢e, koje ¢e se upotrebljavati u suhim uvjetima,
plo¢e otporne u vodi, ploée za avijaciju, neita panela
i lignofol. U vrijeme naseg postjeta tvornica je bila
u redovnom godiSnjem remontu. Skladiste trupaca je
u prirodnom vodotoku. Iz skladista se trupci dovlade
transporterima do jama, u kojima se zagrijavaju vru-
¢om vodom. Ukupno ima 10 jama presjeka po prilici
2X2 m®. Iz jama za zagrijavanje trupci se vade fran-
sporterima i rufno koraju. LjuSte se u duZinama
22m, 1,6 m i 1,3 m. Interesantan je pronalazak krpa-
nja bukovog furnira, pronaden u ovoj tvornici. Bukov
furnir ¢esto puca na krajevima. Pronalazak se sastoji
u tome da se pukotine isjecaju strojem, koji se sastoji
iz dva noZa sastavljena pod odtrim kutom. Na mjesto,
koje je isjeteno ovim noZevima, umetne se i zalijepi
komad furnira izraden istim strojem. Vjerojatno ova
tvornica ima velikih tefkoéa u nabavi rezervnih di-
jelova obzirom na stariju opremu i na to, $to nema
kontakta sa zemljama, koje su strojeve proizvele.
Izgleda, da rezervni dijelovi stvaraju teSkoce i drugim
tvornicama.

Najmanji promjer trupaca za ljustenje na tanjem
kraju je 18 em kod listata, a 24 cm kod bora. Trunci
se ljuste do 12 em promjera centralnog cilindra. Ovi
centralni cilindri ljuste se dalje do 7 em promjera.
Postotak iskori$éenja iznosi navodno 47 do 48% kod
johe, breze, bukve i bora. Zbog kratkofe vremena
nije bilo moguée doé¢i do podataka po vrstama drva
i strukturi trupaca po debljinama.

Lignofol proizvode za razne potrebe: &éunkove, vo-
lane traktora, brodogradnju i drugo. Proizvode ga iz
cijelih listova u dimenzijama 12001200 mm® Tanki
listovi furnira ne mogu se sastavljati iz viSe komada
na obitnim strojevima za sastavljanje furnira, koji
nalaze primjenu u proizvodnji obiénih Sperplota.
Listovi furnira lijepe se bakelitnim ljepilom razrije-
denim u vodi ili alkoholu. Bakelit s alkoholom je
otporniji u vodi nego bakelit s vodom, te se zbog
toga primjenjuje u izradi lignofola za brodogradnju.
Furniri se premaZu bakelitnim Iljevilom i suSe na
okvirima (letvicama). Bakelitno ljepilo sa Spiritom
oboji furnire Zuto, a s vodom ciglasto crveno. Osufeni
furniri slazu se jedan na drugi, vlakanca im teku u
istom smjeru. PreSaju se u hidrauliénim preSama (je-
dna ima 3, a druga 4 etaZe) kod temperature 140 do
150°C i pritiska 12 kg/em?®,

Uz tvornicu Sperplo¢a je odjel poznanjskog insti-
tuta za tehnologiju drva s odsjecima za oplemenjiva-
nje drva i preradu otpadaka u ploge,
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Odsjek za preradu otpadaka izraduje laboratorij-
ski razne proizvode iz otpadaka, pomocu bakelitnog
ljepila i pritiska 100 kg/cm?, kao: klinove za Satore,
totkove za vojni¢ka kola, volane i drugo. Sirovinu &i-
ne otpaci kod ljustenja (12% mase koju preraduje
tvornica $perplota). Otpatke upotrebljavaju nadalje
za izradu elektriénih izolatora i bacava za ribu. Duge
za baéve izraduju na principu iverica s fenolnim lje-
pilom. Baéve imaju miris, ali kaZu, da to ne smeta.
Nadalje izraduju plofe za Sivaée maSine. Mogu da iz-
raduju i druge proizvode, samo su u pitanju troskovi
proizvodnje. Iz piljevine laboratorijski izraduju razne
elemente slitno okal (3upljinu Kreibaumovim) ploda-
ma. Supljine u ploéama prave pomoc¢u pijeska, koji se
istrese iza lijepljenja. Rade na gradevnim ploCtama. Iz-
reduju prototip kuée za stanovanje iz ploga. Iz stru-
gotine rade plofe za podove debele 20 mm. Lijeplje-
njem malih dasaka proizvode t. zv. »lignoston — lig-
nofol¢, dok za normalni lignoston treba kvalitetno
drvo. Eksprerimentiraju s korom bora i drugih vrsta,
a bave se i parenjem drva prije ljustenja.

Ovdje nam je izloZeno mnogo ideja i pokazano
mnogo proizvoda izradenih u ovom laboratoriju, koji
eksperimentira u spomenutoj tvornici Sperplo¢a. Na-
ravno da kod uvodenja u proizvodnju bilo kog od spo-
menutih artikala igraju presudnu ulogu troskovi pro-
izvodnje, a u prvom redu cijena fenolnih ljepila.

Prije dolaska u Poznanj razgledali smo zamak
Delnickog u mjestu Kornik i arboretum uz njega. U
zamku je muzej, Arboretum ima oko 1500 vrsti drve
iz raznih krajeva svijeta. Muzejom 1 arboretumom
upravlja Akademija nauka.

Dana 6. VIIL. 1957. razgledali smo Poznanj, koji je
tesko stradao u proSlom ratu, ali je skoro potpuno
cbnovljen. Od gradevina naroCito se istitu gradska
vijeénica i katedrala. U Poznanju se nalaze Institut
za tehnologiju drva i Sumarski fakulteti.

Institut za tehnologiju drva u Poznanju ima svo-
ja odjeljenja u Krakovu, VarSavi i Bydgoszezu. Osno-
van je god. 1952. i od tada razvija veliku aktivnost
na polju tehnologije drva. Sad se upravo dovrSava
nova zgrada Instituta.

Organizaciona Sema Instituta za tehnologiju drva
prikazana je na sl. 7. Nauéni savjet ¢&ini 7 naj-
1staknutijih profesora. Institut se financira iz budzeta.
Opremljen je pofrebnim maSinama i pomagalima za
nautni rad. Poljska ima samo jedan Institut za drvo,
u kojem su skoncentrirane sve istrazivatke snage na
polju tehnologije drva.

Detaljnije smo pogledali eksperimentalnu suSio-
nicu s mgr, ing. Joseforn Rafalskim. SuSionica je u
gradnji. U njoj ée se moéi regulirati temperatura, re-
lativne vlage i brzina uzduha do 10 m/s.

Odsjek za suSenje drva osnovan je pocetkom ove
godine, U njemu radi 6 inZenjera. Tehnitara nema.

Poljska ima jedan institut za istraZivanje u Su-
marstvu i jedan za tehnologiju drva. Cini se, da su
oba dobro povezani s praksom, dobro su opremljeni
i rezultati rada ovih instituta se zapaZaju.

U Poznanju su tri Sumarska fakulteta, odnosno tri
Sumarska odsjeka viSe poljoprivredne skole i to: za
fumsko gospodarstvo, za mehanié¢ku tehnologiju drva
i za kemijsku tehnologiju drva. Studij traje 5 godi-
na, toénije 4 god. i 9 mjeseci. Dosad je studij trajao -
3 i pol godine, nakon ¢ega je kandidat dobivao titulu
inZenjera i jo§ 1 i pol godinu, nakon fega je dobio ti-
tulu magistra. U nastavku, na str. 167, 168 i 169 dono-
simo nastavne planove spomenutih odsjeka.

U toku studija odrZzava se opsezna terenska na-
stava. Na kraju studija studenti izraduju diplomski
rad.

Dana 7. VIIL. 1957. uputili smo se iz Poznanja za
Wroclaw. Usput smo pregledali pilanu u Antoninu i
tvornicu namje$taja u Jarocinu.
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Pilana u Antoninu je tipi¢na pilana s 2 jarma za
tetinjaCe a sluZi kao eksperimentalna pilana Instituta
z2 tehnologiju drva u Poznanju, Stovarite trupaca
je na suhom. Borova debla se u pilani prerezuju elek-
tritnom pilom. Trupei su veéinom promjera izmedu
20 i 30 em. Na ovoj pilani preraduju se trupci od 14
¢m promjera na viSe na tanjem kraju. U pilanskom
trijemu su 2 jarma, jedna kruzna pila za popreéno
piljenje i stroj s dvije paralelne kruZne pile za kraj-
Zanje. U pilani nema nikakvih otpadaka i ne-
dovriene robe. S borovih otpadaka skida se kora stro-
iem, a nakon toga se otpaci vezani u snopove otpre-
maju u tvornicu celuloze.

Stovariste piljene grade je vrlo uredno. Slozaji su
na betonskim podlogama. Letvice za sloZaje uskladi-
Stene su pod krovom. Na stovariStu piljene grade je
i meteoroloSka postaja. Pilana u Antoninu preraduje
godisnje 25.000 m* trupaca od toga je 99% borovih i
1v/y smrekovih,

U pilani je uposleno 120 radnika i namjestenika.

Tvornica namjestaja u Jarocima izraduje sobe i
prozore za vagone, NamjesStaj se izraduje za Poljsku,
a prozori za vagone izvoze se u SSSR. Dnevno izra-
duju 8 soba i 26 kompleta prozora, Uposljuje 320 rad-
nika. Tvornica je jo§ u gradniji.

Ovo je jedina tvornica namjestaja u Poljskoj, u
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kojoj se namjeStaj mehani¢ki polira na visoki sjaj.

Sirovine su: borovina, hrastovina, bukovina, bre-
zovina, i orahov furnir iz Jugoslavije. Upotrebljavaju
se sintetska ljepila. Daske navedenih vrsta drva ure-
dno su sloZene na stovari§tu piljere grade. Drvo se
su$i prirodno i umjetno dosu$uje u 12 susionica. Po-
jedina suSionica ima wunutarnji volumen otprilike
6X2,5X1,4 m®. Hrastove planke suSe se obi¢no 3 do
4 nedjelje. Primjenjuje se rezimi navedeni u knjizi A.
Villiére: »Sec¢hages du bois«,

Panel-plote su ove konstrukcije. Srednjica je iz
borovih letvica. Na nju se lijepi brezov furnir debeo
2,7 mm. Na brezov furnir koso se lijepi furnir debeo
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0, mm, a na njega orahov plemeniti furnir. Panel-
picte izgledaju kvalitetne.

Za jedacu sobu (kredenc, okrugli stol i 6 stolica)
trosi se 180 sati rada. Proizvodi se samo jedan tip,
koji se prodaje po 7.000 zloti. Sve se radi u akord.

. Dana 8. VIII. 1957. krenuli smo iz Wroclawe za
Bet. Na granici su nam Sumari Poljske priredili vrlo
srdadan oprostaj u pograni¢nom mijestu Kudova.

Na putu kroz Poljsku nasu delegaciju pratili su
docenti mgr. ing. Kontek, ing. M. Gorecki, ing. Steb-
nicka i ostali Sumari, koji su se brinuli, da Sto vise
vidimo, da se §to bolie osje¢camo u Poljskoj, i da po-
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nesemo S5to ljepSe utiske. Sumari Poljske iznenadili
su nas srdatno$éu doceka. Oni su uloZili veliki trud
oko organizacije ovog posjeta. Nastojali su, da nam
$to viSe pokaZu i nisu niSta zaklanjali od nasih oéiju.
U Sumama, pilanama i pogonima drvne industrije po-
kazivali su nam sve §to nas je interesiralo. Nastojeéi,
da nam pokazu ono $to je dobro kao i ono Sto su
smatrali da nije dobro, Naglasavali su nekoliko puta,
da im ukaZzemo na ono Sto mislimo da nije dobro,
kako bi mogli da odstrane eventualne nedostatke.
Ovaj prvi kontakt pokazao je, da je vrlo korisno,
da Sumari Poljske i Jugoslavije budu neprestano u
sto uzem dodiru. U Sumarstvu i drvnoj industriji Polj-
ske ima mnogo stvari, koje su od velikog interesa za
nas, a isto tako u naSem Sumarstvu i drvnoj indu-
striji stvari koje interesiraju poljske Sumare. Treba
zahvaliti onima iz Poliske kao i onima iz Jugoslavije,
koji su radili na tome, da se uspostavi ovaj kontakt,
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Snazan utisak uéinili su na nas Sumari Poljiske,
narod, Sume i drvna industrija, nepregledna polja,
kulturni i historijski spomenici, poljska sela i gra-
dovi. Pojedini gradovi Poljske bili su u toku proslog
rata doslovno uniSteni. NajsnaZniji utisak ostavlja
energija ovoga nacoda, kojom je obnovio ratom opu-
stoSene gradove, sela i industriju. U obnovi zemlje
uloZena su ogromna materijalna sredstva i ogroman
rad.

Impresionirala nas je povezanost poljske nauke i
prakse. Veliku ulogu u razvoju Sumarstva i drvne in-
custrije imaju Sumarski fakulteti te Institut tehnolo-
gije drva u Poznanju i Institut za Sumarstvo u Var-
savi, U tim ustanovaam skoncentrirane su istrazivac-
ke snage na polju Sumarstva i drvne industrije.

Na rastanku su nasi domacini izrazili zelju, da se
izmjene struénjaka Sumarstva i drvne industrije na-
stave i u buduénosti na korist jednog i drugog naroda.
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BOJE U STAMBENIM I RADNIM PROSTORIJAMA

Od najstarijih vremena ¢ovjek se sluzio bojama,
da bi utjecao na okolinu. U potetku se mazao bo-
jom, kasnije je ucjepljivao u kozu, a kada se poceo
cblagiti, bojadisao je odjeéu. Bojama je ukraSavao
i stambeni prostor. One su sluZile ne samo za ukras,
nego i kao simboli za odredene pojave i pojmove.
Pjesnici se sluze usporedbom boja, da bi plasti¢nije
izrazili svoje misli. Tako, na primjer, ccrvena boja
simbolizira ljubav, vatru, strast, srdzbu, veselje, —
plava vjernost, postojanost, — ljubitasta poniznost,
starost, cdricanje, — zelena nadu, zavist, zlobu, ne-
zrelost, — Zuta sunce, bogatstvo, ljubomoru, izdaju,
nevjeru, — grimizna vlast, — crna Zalost, zle po-
#ude, mraéna djela, — bijela nevinost, ¢istoéu.

Simbolika boja prenijela se i na cvijece. Crvena
ruza simbolizira ljubav, plava potcénica vjernost,
zimzelen nadu i ustrajnost, bijeli ljiljan nevinost
i t. d. Predaja je, da plave o¢i otituju vjernost, sme-
de musiéavu ¢éud, sive lukavost; crne tajnovitost.

U spektru razlikujemo sedam boja: crvenu, na-
ranéastu, zutu, zelenu, plavu, tamno-plavu i ljubi-
¢astu. Bijelu boju vidimo, ako sve vrsti zraka sun-
¢evog spektra depru u nage cko u pojedinoj omjer-
noj jakosti, kao $to su u spektru. Boje nastale lo-
mom sunéanih zraka zovemo spektarne boje. To su
najéigée i bez sumnje najljepse boje, koje pigmen-
tima ne moZemc nikada dobiti.

Crvena, plava i #uta su glavne (temeljne, pri-
marne) boje, a naranéasta, zelena i ljubi¢asta su
sekundarne boje. Mijesamo li po dvije primarne,
dcbijemo tzv. sekundarne boje. MijeSamo li dvije
sekundarne, dobivamo tzv. tercijarne boje. Mije-
ganjem triju primarnih boja dobiva se tamno sme-
da boja.

Boje su jeftino i prakti¢no sredstve, kojim u
stambenom prostoru mozemo posti¢i vanredne efek-
te. Dekoracija u stanu mcZe se rijeSiti na bezbroj
nagina, ali je boja zidova csnovno sredstvo. Vjestim
bojadisanjem stijena moze se mijenjati ut'sak o
njihovoj veli¢ini.

Tople boje su: crvena, purpur, narancasta, zuta,
sutozelena i smeda. One izazivaju utisak blizine i
osjetaj topline.

Bijela, modra, zelena, modro-zelena, modro-
ljubitasta izazivaju osje¢aj hladnoée i utisak da-
ljiine.
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Boje razlitito djeluju na psihu covjeka. Tople
boje stimuliraju i uzbuduju, a hladne smiruju. Crve-
na i zelena stvaraju utisak vitkosti, a plava utisak
krupnoce i jedrine.

Crvena boja djeluje razdraZzujuée i umarajuce.
Pobuduje ué¢inak topline, Visoke je vidljivosti, pa
je pogodna za signale i kao oznaka opasnih i po-
kretnih dijelova strojeva. To je boja vatre i krvi.
Simbolizira mrZnju, strast, ljubav.

Narantasta boja djeluje razdrazujuce, Velike je
vidljivosti, privlaé¢i paZnju, pa je pogodna za loka-
lizaciju i entifikaciju opasnih dijelova strojeva i za
signalne uredaje.

Zuta boja djeluje toplo, okrepljujuce, veselo,
izaziva i razdrazuje. Djeluje stimulativno za oéi i
zivee. To je najsjajnija boja. Povecava vrijednost
svijetla. Preporuéljiva je za prostorije, u kojima se
zahtijeva brzi ritam rada, Medicina vidi u njoj har-
moniju i ravnotezu. Izaziva misljenje kod djece, a
umjetni¢ki osje¢aj kod cdraslih.

Zelena boja je hladna i ugodna za o¢i, ne umara,
daje utisak svjezine. Djeluje na raspoloZenje osvje-
7ujuée. Pogoduje paZnji i sabranosti. Djeluje kao
neutralizator. Strast se ne ée nikada rasplamsati
u zelenoj okolini, Zato se politicke konferencije i
ispiti odrzavaju »za zelenim stolom«. U posljednje
se vrijeme i $kolske plo¢e bojaju tamnijim tonom
zelene boje.

Plava boja je hladna, tuzna. Umiruje puls, smi-
ruje ritam disanja, smanjuje napetost misi¢a i krvni
pritisak. Bolesnici se csje¢aju bolje u sobama s pla-
vem bojom, lak$e nadu mir i ravnotezu. Tamniji
tonovi zamarajuée djeluju kao i ljubicasti, pa ih
treba izbjegavati. Svjetliji tonovi daju vee spo-
kojstvo i odmor. Svjetliji tonovi plave boje mogu
se upctrebiti na velikim povrSinama za »udaljava-
nje stropovae, koji bi inaée djelovali prenisko.

Ljubi¢asta beja djeluje zamarajuce. To je tuZna
bcja. Oduzima energiju i nameée tugu. Treba je
izbjegavati.

Bijela boja je zbir svih boja. Daje osjeéaj Ci-
stoée, reda, discipline, tisine, ali i hladncée i mono-
tonije. Pruza utisak nerealnosti. Izaziva smanjiva-
nje djelatnosti. Uzrckuje umor i san. Djeluje fizi¢ki
snazno. Pogresno je upotrebljavati na velikim po-



viéinama. Odbija najvide svijetlosnih zraka i zato
je omiljena u tropskim krajevima.

Crvena je boja ustvari otsutnost svih boja. Dje-
luje zamarajuée i tuZno kao i ljubilasta. Koristi
se za signalne uredaje u kombinaciji s bojama ve-
like vidljivosti. Inage je treba izbjegavati.

Siva boja je mjesavina bijele i crne. To je neu-
tralna i monotona boja. MoZe se korisno upotrebiti
u prostorijama, koje su ve¢ cZivljene drugim bo-
jama, ali tada treba upotrebiti svjetlije tonove, jer
tamnji tonovi djeluju neugodno i umarajuc¢e. Upo-
trebljava se na veéim povr§inama, dobro je na pr.
da se kombinira sa zutom tako, da se pomoc¢u toplih
i sjajnih tonova razbije njena monctonija.

, Ako je neki prostor cbojen hladnom bojom,
cbojene stijene izgledat ée udaljenije i prostorija
¢e se pridinjati veéom. Suprotno tcme, ako je pro-
stor obojen toplom bojom, prostorija ¢e izgledati
manja, nego §to jest. Dobiva se utisak, da se stijene
priblizuju.

Upotrebivsi hladne boje, maloj scbi mozemo dati
veéi izgled, jer one stvaraju utisak daljine. Veliku
i tamnu sobu dobro je cli¢iti toplom bojom, pa ¢e
izgled biti prijatniji. PreviSe svijetlu scbhu mozemo
u¢initi tamnijom, ako jedan zid cli¢imo tamnijom
bojom.

I svijetli tonovi svih boja stvaraju utisak, da je
prostorija veéa i svjetlija, Ako je soba visoka, a
zelili bismo, da je niZa, strop treba obojiti kakvom
tamnijom bojom. Imamo li kvadrati¢nu scbu, a Ze-
lili bismo da je produzimo, tada suprotne stijene
treba obojiti upadljivom bojom, a ostale dvije neu-
tralnom, svijetlom, mirnom bojom.

Stan, koji nema dovoljno sunéane svjetlosti,
okrenut sjeveru ili ima malene prozore, treba uéi-
niti svjetlijim. Pogre$no je upotrebiti samo bijelu
boju, iako ona reflektira najvise svijetla, jer djeluje
suviSe hladno. Zbog toga treba kombinirati tople
sa hladnim bojama. Dodamo li sobi, koja je bijelo
obcjadisana, tople boje, djelovat ¢e veselije i ve-
drije. Ta ista scha s akcentima hladnih boja djelo-
vat ¢e sumorno.

Dugacki zidovi izgledat ¢e kraéi, ako ih oboji-
mo vertikalnim linijama, dok ih horizontalne linije
produzuju. Vertikalne linije ¢ine tijelo vitkim, a
horizontalne debelim. Ako su boje predmeta inten-
zivne, predmet izgleda veci i upadljiviji.

U suviSe niskim prostorijama &ovjek ima osje-
¢aj pritiska i stezanja srca. Zbog toga je potrebno
pomoc¢w boja uéiniti ih visim. Tamo gdje ¢ovjek tre-
ba raditi, poslovati, sachraéati s ljudima, stranka-
ma, tamo gdje ne ¢e tiho, mirno i povuéeno raditi
i misliti — potrebne su prostorije s mnogo prostora,
zraka i svijetla. Dakle, za tvornice, radionice, svuda
gdje se ¢ovjek giba, glasno nastupa i govori trebaju
visoke, svijetle i zraéne prostorije. Tamo gdje se
éovjek Zeli povuéi na posao, koji zahtijeva mir i
koncentraciju, ugednija je niza scha. Manje visine
stambenog prestora prikladne su za mirne obitelj-
ske, udcbne prostorije.

U prostorijama, gdje se chavljaju monotoni po-
slovi, poZeljne su tople boje, a za prostorije s bué-
nim i brzim radnim cperacijama hladne boje, jer
cne djeluju ublaZujuce na nervni sistem.

Boje djeluju i na osjecaj topline.

Tako, na primjer, ruzi¢astc-zuta boja daje osje-
¢aj vecte topline, zato je moZe upotrebljavati u pro-
storijama s niskim temperaturama, a hladne boje
(plava, zelena) u prosterijama s viSim temperatu-
rama.

Beje ¢ine zivet ugodnijim 1 1jep8im, jer djeluju
ua psihu i raspclozenje, Covjek se ugodnije osjeta
u svijetlem stanu s Zivahnim akcentima neke izra-
zite boje, nego u tmurnom i mraénom prostoru.

Skladnim rasporedivanjem boja i njihovim me-
dusobnim cdncsima postiZe se ugodna harmonija
prostora. U jednom prostoru ne smije se upotre-
bljavati suvife boja. Ked li¢enja treba voditi ra-
¢una o koli¢ini svijetla, koje prodire u prostor, i o
velidini toga prostora. Za prostorije s dugotrajnom
i jakom insolacijom treba upotrebiti hladne boje,
a za one ckrenute sjeveru tople boje (na pr. Zuta,
narancasta).

Pri izboru boja za zidove treba voditi ratuna i
o psihi ovjeka, koji Zivi u tom prostoru. Covjek,
koji ée u stanu intelektualne raditi, naprezati oti
i zZivee, ne smije imati oko sebe Zarke boje i Sarene
povréine, jer one zamaraju odi i razdraZzuju Zivce.
U takvoj sobi treba da su mirniji tonovi. Covjek,
koji na svojem radnom mjestu obavlja fizi¢tke po-
slove i u stanu traZzi samo odmor, ugodnije ¢e se
osjecati u prostru sa $arenim povrsinama, jer one
bedre i psihi¢ki osvjezuju.

Za pokrivanje kauéa, kreveta ili za draperije
nije dcbro uzeti jednobojne tkanine jakih boja, jer
velike povrSine s Zivim, izrazitim bojama djeluju
neugodno. Veée povrdine ugcdnije djeluju, ako su
u mirnim i neutralnim tonovima. Sa Zarkim bojama
moZemo osvjeZiti prostor, ako s njima prekrijemo
manje povriine.

Upctrebimo 1li jednu $arenu tkaninu za pokri-
vanje nekoliko veéih povrsina, u prostoru te se
csjecati prezasiéenost. Zato treba kombinirati Sa-
renu tkaninu s jednobojnom imajuéi pri tome na
umu, da su sastavne boje Sarene tkanine uzor za
jednobojnu. Na primjer, ako sa $arenom tkaninom,
u kojoj ima Zute, smede i zelene boje, prekrijemo
kaué, onda ¢emo za fotelje ili jastuénice za stolice
uzeti smedu, draperije, zelenu i t. d.

Bcje prostirke (tepiha trebamo takoder uskla-
diti s ostalim bojama u stambenom prostoru. Izbor
boja u stanu svakako, pcred ostalog, diktira boja i
vrsta drveta, iz kojeg je izraden namjestaj.

Uz drvo tamnije boje ne cdgovara tamnija tka-
nina, veé svjetlija, — dok svjetlije drvo harmonira
s tamnijom tkaninom.

Kod tkanina sa Sarama u obliku cvijeta 1 raz-
nih nepravilnih oblika prije se osjeéa zasi¢enost,
nego kod tkanina s kockicama, to¢kicama i drugim
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pravilnim geometrijskim fHigurama. U jednom pro-
storu nije dcbro upotrebljavati dvije razli¢ite Sare-
ne tkan.ne, jer se time kvari efekt, keji bi dala sva-
ka posebno. Zastore trebz uskladiti s veli¢inom sobe,
smjestajem i veli¢inom prozora, te stilom pokué-
slva. Malenoj scbi vise cdgovaraju jednobojni za-
stori. Zavjese stanu daju toplinu i intimnost. One
ublazuju svijetlo i upctpunjuju prostoriju, da ne
izgleda gola i nenastanjena. Njima mozemo uéiniti
scbu prividno veéom ili manjom, $to visi o bgji i
vrsti tkanine, te uzorcima na tkaninu. U velikim
prostorijama pristaju veéi, a u manjim manji uzorei,
jer daju vige harmonije. Jednobojni nabrani uzorei
svojim vertikalnim linijama &ine sobu visom. Ako
nam je pogled prema vrtu ili parku, t.j. prostoru
ugodnom za oéi, postavit éemo lagane, prozraéne
zastore. Zelimo li prikriti pogled u stan sa ulice,
upotrebimo zastore od gusteg materijala. Uski pro-
zcri mogu se uéiniti prividno $irim tako, da se uzme
karniga sa Sirokim zastorom.

Sve §to je u stanu mora imati svoju funkeciju,
svrhu, primjenu. Nijta nepotrebno, suvi$no. Cilj je
— da se to udobnije stanuje, bolje odmara, ugod-
nije osjefa, a sa §to manje troSkova.

Zidovi treba da su oslodobeni svega suvisnoga.
Slike na zidovima ne trebaju biti serije rodaka, ve¢
glatku plchu zida treba ukragavati brizno cdabrani
ekspenat, na kojem se cdmaraju oéi i psiha. Namje-
§taj ne treba biti rasporeden po nekim Sablonama
ili cbiajima, nego onako, kako najbolje odgovara
sve,cj svrsi. Funkcicnalncst u uporabi i higijen-
skem pegledu. Sto vige svijetla, sunca i prostora,
bez i¢eg suvidnog, tada ée nam funkcionalnost po-
stati bliska, iskrena, snaZna.

Do dekora se dolazi odabranim malerijalom i

onstrukcijom. Ukrasnih sitnica po vitrinama, no¢-
nim crmari¢ima ili stolovima nema u modernom
stanu, jer one otezavaju ¢i¥¢enje. No ukrasi, kao
vaza sa cvijeéem ili zelene biljke vrlo su lijepa de-
koracija, jer daju stanu svjeZinu i povezuju ga sa
prirodom. Cvijeée i zelenilo osvjezavaju stambeni
prostor, razbijaju nelagodnost, djeluju toplo i raz-
veseljavaju prostoriju.

Stan sluZzi praktiénim potrebama, zbog toga ga
treba urediti tako, da je boja zidova prijatna, da
zastori, pokrivaéi i cvijeée pridonasaju svojim izgle-
dom, da prostor bude svjez, udoban i prijatan.

Milo¥ Rasic

" inousTRije ,, HRIVAJA*

PREDUIECE DRVNE

ZAVIDOVICI

PROIZVODI:

U SVOM POGCNU TVORNICI MONTAZNIH KUCA SLI-
JEDECE PRCIZVODE: MONTAZNE KUCE TIPA »ZK« I
»SVEDSKE«, KOJE SE MOGU MONTIRATI NA SVAKOM
TERENU, TERMICKE IZOLACIJE SU PRILAGODENE ZA
SVA KLIMATSKA PCDRUCJA I GUSTINE NASELJENO-
STI.

ISTO TAKO PREDUZECE U SVOJIM POGONIMA PROIZVCDI JOS I OVE PROIZVCODE: JELOVU
PILJENU I TESANU GRADU, BUKOVU PARENU I NEPARENU PILJENU GRADU, ZELJEZNIC-
KE PRAGOVE, CELULOZNGC DRVO. SVE VRSTE NAMJESTAJA, DRVNU GALANTERIJU, SANDU-
KE SVIH VRSTA. PANEL-PLOCE DRVENU VUNU I »TERZVULIT« PLOCE.
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MOGUCNOST UPOTREBE MOTORNIH VITALA »ZVERGKULI«
I »BERGKULI« U EKSPLOATACIJI SUMA

0. Uvod

U novije vrijeme pojavljuju se na trzistu mehani-
zama za eksploataciju $uma sve vife razne vrsti mo-
tornih vitala. Zajednitka karakteristika svih ovih vit-
lova je, da su snabdjevena motforom razmjerno male-
ne snage i sa jednim ili dva bubnja sa Ziéanim uZe-
tima. Obzirom na to vitla se mogu upotrebljavati kako
za vuéu trupaca, odnosno druge oblovine po zemlji
(neposredno po tlu) kod izvladenja na krace udalje-
nosti, tako i za pogon Zi¢ara i Ziénih dizalica raznih
tipova.

U prvo vrijeme sva su ova vitla bolovala od glo-
maznosti pa su bila tesko pokretna. Medutim, sada se
uglavnom proizvode laka vitla, koja se mogu bez po-
teSko¢a transportirati na kamionima ili, pak, vitla
montirana na specijalnoj laganoj konstrukeiji, koja se
kretu vlastitom snagom.

U ovom razmatranju prikazat ¢emo dva tipa ta-
kvih vitala, proizvod firme »Siidforst G. m. b. H.,
Miinchen«. To su vitla poznata pod imenima »Zwerg-
kuli« i »Bergkuli«.

1. TEHNICKI PODACI VITLOVA

1.0 »Zwergkuli«

»Zwergkuli« je specijalno malo motorno vitlo sa
Ziénim uZetom, namijenjeno za privlaéenje laksih tru-
paca na razbacanim sjetama. Vitlo je montirano na
saonama, razmjerno je vrlo lagano (teZina bez uZeta
mu je samo oko 180 kg), te se na rad moze prevo-
ziti kolima, kamionom ili traktorom, a na bespucu se
moze pomodu uzeta izvlaéiti i vlastitom snagom. Radi

Sl. 1. Motorno vitlo »Zwergkuli«

lakSeg transporta dade se rastaviti na 3 do 4 dijela
(postolje, motor s mjenjaékom kutijom, bubanj za
uze, uZe).

Dimenzije vitla iznose: duzina 1200 mm, visina
650 mm, Sirina 900 mm i tezina bez uZeta 182 kg. Za
pogon vitla sluzi jednocilindarski dvotaktni motor sa
zraénim hladenjem snage 7 KS.

Potrcsak goriva (Benzinsko-uljne
25:1) iznosi 3.2 1 po radnom satu.

Za prijenos pogona sluZi spojka na trenje. Ima 4
brzina uzeta naprijed i jednu natrag. Brzine uZeta se
kreéu od 0.38—1.50 m/sek.

smjese omjera

Sl 2. Samohodno motorno vitlo »Bergkuli«
pogled sa strane

Bubanj je kapaciteta oko 1200 m kod uzeta deb-
liine 8 mm i oko 700 m kod uZeta debljine 8 mm.

Moze se upotrebiti za vufu trupaca uzbrdo do
750 kg teZine na daljini do 350 m, za spustanje nizbr-
do trupaca tezine do 2500 kg na daljinu 350—450 m i
za pogon Zitare-dizalice.

Upotrebljeno kao pogonski stroj Zitara moZe na
kolicima, koja se kreéu po uZetu nosatu, uzbrdo iz-
vlac¢iti teret do 1000 kg na duZini do 400 m. Za ova-
kav rad uZe nosaé treba da je 16 mm promjera.

1.1 »Bergkuli«

»Bergkuli« predstavlja samohodno motorno vitlo,
koje sluZzi kako za neposrednu vuéu trupaca po tlu
tako i kao pogonski agregat za uredenje Zitare diza-
lice, namijenjene transportu drveta na teSko pristu-
paénim terenima.

Agregat se krece na vlastitim to¢kovima na uspo-
nima do 35%,, a kod vec¢ih uspona moZe se izvlagiti
pomoéu uZeta i bubnjeva.

Dimenzije agregata iznose: ukupna duZina 1950
mm, ukupna $irina 1320 mm i ukupna visina 1230 mm
te teZina bez uZeta 785 kg, a teZina sa 400 m uZeta
promjera 12 mm s potrebnim pogonskim uljem i go-
rivom je oko 1050 kg. Obzirom na male dimenzije
moze se kretati po putevima i stazama Sirine oko 1.50
m | minimalnog polumjera krivine 1300 mm.
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Za pogon vitla sluzi jednocilindarski dvolaktni
Diesel motor sa zraénim hladenjem, snage 12/14 KS.
Potrosak goriva iznosi 180 gr/KS/satu (ocdnosno 2.16
kg po satu rada). Ima dva bubnja: glavn! i povratni.
Kapaciteti bubnjeva iznose:

Sl. 3. Samohodno motorno vitlo »Bergkuli« —
pogled sprijeda

bubanj za glavno (potezno) uze: 900 m uZeta pro-
mjera 9 mm ili 750 m uZeta promjera 12 mm: bubanj
za povratno uZe: 1500 m uZeta promjera 6.5 mm.

Prijenos gibanja se vrii pomoéu spojki na trenje.

Ima pet brzina. To su: a) kod voZnje po tlu vla-
stitom snagom: 2.2, 3.5, 6.2, 10.5 i 16.7 km/sat; b) kod
namatanja uzeta: 9—16, 15—26, 27—46, 47—178 i 74—123
m /min.

Vuéna sila na uzetu se kreée u intervalu od 359
kg (kod pete brzine) do 3500 kg (kod prve brzine).

Prosje¢ni dnevni uéinak ovog vitla prema raspo-
loZzivim podacima iznosi:
a) kod vuée uzbrdo po tlu 40—30 m* jel. trup.
b) kod spu$tanja nizbrdo po tlu 40—60 m?® jel. trup.
¢) kod izvlaenja na zZicari dizalici 30 m? jel. trup.
¢) kod spuftanja na ziari dizalici 30—80 m? jel. trup.

Kod demonstracije rada ovih vitala (Zwergkuli i
Bergkuli) u Gorskom Kotaru pokazalo se, da oba rade
vrlo dobro i da su podesna za izvlatenje oblovine u
planinskim Sumama.

Obzirom na laksu vlastitu pokretljivost u nasim
uslovima viSe odgovara vitlo montirano na vlastitim
totkovima (Bergkuli). Njegova upotreba je mnogo-
strana i u stanju je na mnogim mjestima zamijeniti
konjsku spregu. Radi toga smo pokus$ali obratunati
ekonomiénost upotrebe toga vitla.

2. EKONOMICNOST VITLA »BERGKULI«

Da bismo obrac¢unali ekonomiénost upotrebe mo-
tornog samohodnog vitla »Bergkuli« u nasim uslo-
vima, promatrali smo u prvom redu, koliko se radne
sprege moZe zamijeniti upotrebom vitla, a u drugom
redu, u kakvom odnosu stoje troSkovi mehaniziranog
racda na izvlafenju s vitlom »Bergkuli« prema trosko-
vima rada s konjskom spregom.

20 Zamjena konjske vitlom
sBergkuli«
Pod toékom 11 donijeli smo prosje¢ni dnevni uéi-

nak rada sa vitlom »Bergkuli« onako, kako je on iska-

sprege
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zan u literaturi. Za rad s vitlom »Bergkuli« potrebna
su tetiri radnika, uklju¢ujuéi u ovaj broj i rukovaoce
vitla.

Prema ispitivanjima efikasnosti rada, koja su vr-
sena u Njemadkoj (Kaufmann), uéinak rada na pri-
vlatenju po tlu nije postigao onaj naprijed iskazani,
nego je iznosio kako slijedi:

umjereni uéinak (udaljenost
m?*/sat = 18.4 m?¥/dan

najveéi uéinak (udaljenost vuée 80 m): 4.5 m?/sat

36.0 ms/dan

prosjeéni uéinak (udalj. vuée 120 m): 3.2 m*/sat =

25.6 m®/ dan

Na prosjeténoj udaljenosti od 120 m kod nepovolj-
nih prilika dnevni u¢inak jednog para sprege iznosi
oko 8.75 m? svjezih trupaca.

Prema tome, vitlo »Bergkuli« kod izvlaéenja po
tlu zamjenjuje oko 3 para konja. Doduse, odmah treba
naglasiti, da za rad s vitlom trebaju 4 radnika, a za
rad s konjskom spregom na svaki par konja jedan
radnik, pa na prvi pogled upotreba vitla ne znati
ujedno smanjenje ljudske radne snage. Ipak, uzevsi u
obzir da vitlo izbacuje iz Sume veéi broj konjske spre-
ge i omoguéava pravovremeno izvrSenje plana izvia-

vuce 320 m): 2.3

Sl. 4. Jednostavna vuca trupaca uzbrdo po tlu
motornim vitlom »Bergkuli«

tenja, pokazuje se vainost njegove uloge kod zamjene
animalne sprege. Izvedeni odnosi vrijede kod rada
na priblizno ravnom terenu. Kod ove komparacije tre-
ba uzeti u obzir da je izvlaéenje wvitlom vrSeno na
terenu prosjetnog nagiba oko 37% gdje se konji di-



rekino ne mogu kretati. Uzevsi to u obzir, udaljenost
konjske vuée na strmom terenu morala bi stvarno iz-
nositi bar 200 m, jer se konjska vuéa ne moZe vriiti u
praveu. Kod te bi udaljenosti dnevni uéinak jednog
para konja iznosio najviSe 7.10 m® Upotrebom vitla
zamijenila bi se u prosjeku 4 para konja na vuéi. Ob-
zirom da uz vitlo rade ¢etiri radnika, dnevni uéinak
rada jednog radnika na izvladenju je najednak kod
konjske vuée i kod »Bergkuli-a«, ali otpada upotreba
konja. Kako je vrlo vjerojatno da bi se u naSim uslo-
vima mogao ostvariti uéinak od 40m® wvitlo bi moglo
zamijeniti u radu oko 6 pari konja.

Kod upotrebe samohodnog witla »Bergkuli« za po-
gon zitare dizalice (Kaufmann) kod prenosenja smre-
kovih, jelovih i bukovih trupaca prosjetne kubature
od 0.25 m? (najveca kubatura trupca bila je 1.30 m?)
na udaljenosti od 80 do 380 m, prosjeéni uéinak izno-
sio je po satu 1.6 m® odnosno 150 min/m?, ili 12.8 m?
na dan, uratunavsi ovdje i potrosak vremena za mon-
tazu i demontazu Zi¢ara, koja se vriila prosjetno na-
kon svakih 91 m? preneSenih trupaca. Uzevsi u ob-
zir, da je prosjeéna udaljenost prenoSenja iznosila 300
m u praveu, ocnosno oko 500 m kad bi se vrsila vuca
konjima, gdje dnevna norma iznosi oko 4.25 m? i u
ovom sluéaju Bergkuli je zamijenio oko 3 para konja.

Uzevsi naSe prilike, gdje se mahom radi o trup-
cima vece prosjeéne kubature (0.50 m?), koja je bar za
1009/ veca od one u Njemackoj i gdje se na jedno sa-
kupiste prenosi najmanje 200 m?® trupaca, prosjeéni
dnevni ufinak iznosit ¢e minimalno 25 m® To znaéi

Sl 5. Vuéa trupaca po tlu uzbrdo motornim vitlom
»Bergkuli¢« uz upotrebu povratnog uzeta

da bi se moglo zamjeniti oko 6 pari konja. Ako uzme-
mo u obzir, da bi se uz dobru organizaciju rada mogao
posti¢i dnevni uéinak od 50 m? mehanizacijom izvla-
¢enja bi se oslobodilo rada u sumi oko 12 pari konja.

Sl. 6. Spustanje trupaca po tlu nizbrdo motornim
vitlom »Bergkuli«

21 TroSkovi rada vitlom sBergkulic

?’rednji izvodi ne govore o troskovima rada i eko-
nomiénosti vitla »Bergkuli« kod upotrebe u nagim pri-
likama. Zbog toga donosimo i taj obradun.

2.10 Direktna vuéa uzbrdo po tlu

Ekonomiénost rada mehanizma se odrfava u vi-
sini troskova rada.

Evo tih trodkova:

A. — TroSkovi agregata:

1. Trosak amortizacije: nabavna ci-
jena kompletnog uredaja za vuéu po tlu
iznosi 11.555.55 DM, ili oko 1,750.000.—
Din., bez Zi¢nog uZeta. Uzevii u obzir
amortizaciju kroz 5 godina, godisnji iz-

nos amortizacije je oko Din. 383.500.—

2. Kamate na osnovna sredstva iz-

nose prosjetno godisnje Din. 52.500.—
3. TroSkovi amortizacije  uzZeta,

uzevsi da jedno uZe traje prosjeéno 2

godine, iznose godiSnje Din 123.500.—
4. Kamate na vrijednost uzeta go-

diSnje Din. 73.950.—
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5. Troskovi odriavanja agregata
(prosjetno 600/, od amortizacije)
Ukupni godisnji troskovi vitla
Uzevii u obzir, da vitlo radi go-
disnje oko 1200 sati (po Kaufmannu u
Njematkoj je radilo 1954. god. 1108 sa-
ti), troskovi stroja po radnom satu iz-
nose
odnosno po 1 osamsatnom radnom da-
nu Din 5.724.00
B. — Trosak goriva i maziva. Dnev-
ni potrofak iznosi oko 20 kg goriva i
2 kg maziva §to u novecu znadi

Din. 230.100.—
Din. 863.550.—

Din  715.50

Din 1.800—

C. — Trosak radne snage: uzevsi u

obzir prosjetnu satnicu od 70.— din,
u kojoj je ukljulen kako terenski do-
datak tako i dodatak na odrzavanje
agregata, te dodav§i tome 38/, do-
prinosa za soc. osiguranje i 10% za
fond stambene izgradnje, troskovi rad-

ne snage iznose dnevno oko Din 3.800.—

Ukupni dnevni troskovi Din 11.324.—

Uzevéi u obzir realni dnevni uéinak, kako smo ga
iskazali u tofki 2.0, koji iznosi najmanje 25.6 m3 na
dan, trofak izvladenja trupaca po 1 m?® je 11.324.00:25.6
— oko 440— Din. Dnevnica jednog para konja s ko-
¢ijafem iznosi danas u planinskim predjelima Gor-
skog Kotara oko 3.200.— Din. a trofak konjske vuée
po 1 m?® 3.200:7.10 = oko 450.— Din.

Sl. 7. Primjena vitla »Bergkuli« kod transporta drveta
na uzetu nosatu (zicara-dizalica)

Jako se na prvi pogled pokazuje, da su troskovi
izvlaéenja po tlu pomocu »Bergkuli-a« najednaki oni-
ma s konjskom vutom uzevsi u obzir ubrzanje rada i
zamjenu privatne sprege mehaniziranom, ono je s op-
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éeg gledidta ekonomiéno. S druge strane vrlo je vje-
rojatno, da bi se kod nas dnevni uéinak mogao po-
peti na 40 m® a to snadi i trogkovi izvlatenja pasti na
oko 285 Din/m3.

917 Prenoéenje zitarom — dizalicom

Upotrebivsi samohodno vitlo »Bergkuli« za pogon
sieare dizalice te uzimaju¢i u obzir troskove Zitare,
troskovi prenofenja iznose:

A. — Troskovi agregata:

1. Trotkovi amortizacije: nabavna
cijena agregata s priborom bez uZeta

iznosi 18.885 DM ili oko 2,850.000.—
Din. Uzevsi u obzir amortizaciju kroz

5 godina, godi8nji iznos iste je Din 550.000.—
2. Kamate na osnovna sredstva iz-

nose prosjetno godi¥nje Din 85.500.—
3. Trogkovi amortizacije uzeta,

uzevéi u obzir da vuéno i povratno uze

traju 2 godine, a nosivo uZe 5 godina,

iznose Din 165.000.—
4. Kamate na vrijednost uZeta iz-

nose prosjetno godiSnje Din 166.000.—

5. Troskovi odrZzavanja iznose oko
60% amortizacije, ili

Ukupno godisnje

Uzevéi u obzir, da i ziéara dizalica
radi godiinje prosjetno oko 1200 sati,
troskovi agregata iznose po satu rada

Din 330.000.—
Din 1,296.500.—

oko Din 1.080—

ili po radnom danu 1.080X8 = Din 8.640.—
B. — Trosak goriva i maziva je isti

kao kod 21.0 B t. j. Din 1.800.—
C. — Tro$ak radne snage kao pod

2.10 C Din  3.800.—
Ukupni dnevni troskovi rada Din 14.240.—

Uzev&i u obzir, da prosjetni dnevni kapacitet Zi-
¢are iznosi najmanje oko 25 m3, trofak prenoSenja Zi-
garom po 1 m? je oko 570.— Din.

Ako se postigne udinak od 50 m?® dnevno, troskovi
prenofenja po 1 m* padaju na 285.— Din.

U istim uslovima uz nadnicu para konja od 3.200.—
din. sprega radi s troskom od oko 750.— din/m’. Ob-
radun pokazuje rentabilitet upotrebe Ziare.

Naravna stvar, da se svi ovi obraduni osnivaju
na pretpostavei nabavke deviznih sredstava uz cijenu
150— Din za 1 DM. Ukoliko se izvjesni dijelovi (zig-
na ufeta i drugi) budu proizvedili u zemlji, upotreba
ée ovakvih laganih Zi¢ara biti jo§ ekonomiénija.

3. Zakljucéak

Ova su izlaganja imala svrhu, da pokaZu moguc-
nost upotrebe modernih laganih vitlova u naSim us-
lovima. Doduse, izlaganja i obrafuni se osnivaju na
podacima, koji se navode u struénoj literaturi, ali i oni
pokazuju ekonomiénost mehanizacije izvlatenja 1 za-
mjene konjske sprege radom jednostavnih mehaniza-
ma. Smatramo, da mehanizaciji izvlatenja treba pri-
stupiti i u slutajevima, kada se ne moze radunski do-
kazati njihova rentabilnost, jer se ekonomiénost nji-
hova rada ne ogleda samo u visni troSka izvlatenja po
1 m? nego i u osiguranju nezavisnosti poduzeéa od
privatne sprege u izvriavanju planova iznoSenja iz
Sume.

Obraéune smo izvrsili uzimajuéi uglavnom u ob-
zir minimalne udinke. Da smo uzeli u obrafun utin-
ke iskazane u toé. 1.1, pokazali bi se niZi troSkovi ra-
da mehanizma. Nadamo se, da se u naSoj praksi mogu
posti¢i veéi utinci od ovih, koji su nam sluzili kao
osnova za obratun, a to znadi, da ée upotreba meha-
nizama biti kako rentabilna tako i ekonomiéna.



RAZVO] I STANJE DRVNE INDUSTRIJE U JUGOSLAVIJI

Na§ poznati tehnolog, profesor Sumarskog fukul-
teta uw Beogradu, ing. Lazar Vuji¢ié, boravio je pred
izvjesno vrijeme u Poljskoj, gdje je na Kongresu ap-
solvenata Odsjeka za tehmologiju drveta Visoke $kole
za poljoprivredu u Varfavi odrZao predavanje pod
gornjim maslovom. Obzirom da su u referatu iwzneseni
i obradeni pogledi i podaci o razvitku nale drvne in-
dustrije na jedan zaista originalan i dokumentuctjom
potkrijepljen na¢in, to smatramo za korisno da isti
donesemo kao prilog w ovom broju naseg casonisa.

Drvna industrija u zemljama i pokrajinama, koje
su posle Prvog svetskog rata postale sastavni delovi
danasnje Jugoslavije, pocela je da se razvija vet u pr-
voj polovici XIX veka tako, da je ve¢ do 1858 g. obu-
hvatala 17 industrijskih preduze¢a za mehanitku pre-
radu drveta i 9') preduzeta za proizvodnju i preradu
hartije, ukupno, 26 preduzec¢a i fabrika.?)

Godine 1918 — kada je formirana Kr. Srba, Hrvata
i Slovenaca, odnosno Jugoslavija -— broj fabrika za
mehani¢ku preradu drveta popeo se na 270, a za proiz-
vodnju i preradu papira na 54, ukupno 324 industrij-
ske fabrike za preradu drveta. Prerada drveta nasta-
vila je i u Jugoslaviji naglo da se razvija i ve¢ 1921 g.
broj industrijskih fabrika za mehaniéku preradu dr-
veta penje se na 347, a za proizvodnju i preradu har-
tije na 78, ukupno 425 fabrika sa 40103 radna mesta,
sa pogonom od 40334 KS i sa investiranim kapitalom
od 1.139,210.000 din. Prosetno po 1 fabrici dolazilo je
po 95 radnih mesta i 95 KS i kapital od 2,680.494 din.
Prose¢éno po 1 radnom mestu dolazila je 1 KS i inve-
stirani kapital od 28407 din. Na 1000 stanovnika dola-
zilo je proseéno 3,35 radnih mesta, pogon od 3.37 KS i
investirani kapital od 95.061 din.

U celokupnoj preradi drveta, t.j. u industriji i za-
natima za preradu drveta, bilo je zaposleno 62.756 lica
ili 5,24 lica na 1000 stanovnika.?)

Pred potetak Drugog svetskog rata — 1938 g. —
broj fabrika za mehani¢ku preradu drveta popeo se na
621, dok je za hemisku preradu drveta i proizvodnju
i preradu hartije ostao priblizno isti kao i 1921 g —
75, — ukupno, dakle, 696 fabrika za industrijsku pre-
radu drveta. U svim ovim fabrikama bilo je 36.967 za-
poslenih sa pogonom od 56.565 KS, sa 50999 radnih
mesta, sa investiranim kapitalom od 1.508,128.000 din.
i sa proizvodnjom od 1.234.523.000 din.!) Prosetno po 1
fabrici bilo je 68 zaposlenih sa 96 radnih mesta i po-
gonom od 108 KS, sa investiranim kapitalom od
2,878.107 din. i proizvodnjom u vrednosti od 1,925.935
din. Prosetno po 1 radnom mestu bilo je 0,72 zaposle-
na sa 1,11 XS, sa kapitalom od 29572 din. i vrednos¢u
proizvodnje od 24.267 din. Prosefno po 1 zaposlenom
dolazilo je 1,38 radnih mesta sa pogonom od 1,53 KS,
sa kapitalom od 40.797 din. i sa vredno$¢u proizvodnje
od 33.395 dinara.

Struktura industrijske prerade drveta u 1938 g. bila
je — sa privrednog stanovista zemlje — vrlo nepovolj-
na, jer je u njoj dominirala primarna prerada drveta,
4 u primarnoj preradi opet dominirale su strugare i
to; s vrednodéu proizvodnje od 47%, s investiranim
kapitalom od 549/,, sa brojem strugara od 629/, i sa
brojem zaposlenih, sa pogonskom snagom i sa brojem
radnih mesta od 60% od ukupne industriske prerade
drveta.

1) U ovom broju obuhvadena su | grafitka preduzeéa i
Stamparije, ali nisu obuhvatene fabrike hemiske prerade
drveta, pa se grefka kompenzira.

1;} Statistika industrije Kr. Jugoslavije, Beograd, 1941,
8. "

") Statisti¢ki godiSnjak Kr. Jugoslavije. Beograd, 1929, s.
57, 87—890.

') Navedena statistika, s. 27—28,

Hemiska industriska prerada drveta sa proizvod-
njom i preradom celuloze, drvenjace i hartije bila je
zastupljena sa 110/, u broju fabrika, sa 17—249/y u bro-
ju radnih mesta i u pogonskoj snazi i s 33—35% u in-
vestiranom kapitalu i vrednosti proizvodnje.

Ova struktura bila bi jo5 nepovoljnija, ako bi se
uzelo u obzir, da je — osim u industriskim strugama
— rezana grada izradivana i u ogromnom broju zanat-
skih i strugara potocara. Tako je u 1834 g. u &itavoj
Jugoslaviji bilo ukupno 3255 strugara, od kojih su
2341 bile s vodenim, 109 sa turbinskim, 472 sa parnim
i 33 sa ostalim vrstama pogona s ukupno 66670 KS i
s kapacitetom od 6,657.000 m? oblovine.f)

Industriska prerada drveta s ovako nepovoljnom
strukturom prouzrotila je, s jedne strane, izvoz iz ze-
mlje velike koli¢ine sirovih Sumskih proizveda —
ogrevnog i celuloznog drveta, jamskog drveta i trupa-
ca i polufinalnih proizvoda prerada drveta -— naro-
¢ito rezane grade, a s druge strane, uvoz velike koli-
¢ine finalnih proizvoda, jer domaca finalna prerada
drveta nije bila u stanju da pokrije potrebe i potros-
nju u zemlji.

UvozZeni su: furniri, drvena vuna i drveno brasno,
kadarski, kolarski i pletarski proizvodi, ¢ackalice i dr-
veni klinci, potpetice za obuéu, rutice za alate, tapovi,
slavine za burad, vretena, vratila, kalemi i brda, lule
i piskovi, dugmad, pribor za crtanje i malanje, uvla-
ke za pera i ostali kancelariski pribor, Zioke za ramo-
ve, vrata i prozori, drvene kuée i njihovi delovi, na-
meétaj, naroéito finiji, transmisioni tofkovi, drvene
kutije, kuéevno i kuhinjsko posude, pluta i izrade od
pluta, hartijina masa, hartija i proizvodi od hartije,
hartija za cigarete, karte za igranje, hemiski proizvodi
— ekstrakti za Stavljenje koze: kebrafo i ostali; me-
tilalkohol, aceton, formaldehid itd.®)

Na formiranje ovako nepovoljne strukture indu-
striske prerade drveta u Jugoslaviji izmedu dva svet-
ska rata — pored ostalih éinilaca — najodluénije je
uticala slaba carinska i tarifna politika tadanjih vla-
da, jer nije povoljnim tarifnim uvoznim stavovima za-
ititila postojeéa i pomogla osnivanje i razvoj novih
preduzeéa za finalnu preradu drveta u zemlji. Zbog
toga je razvijenija finalna prerada drveta u susednim
zemljama uspevala, da svoje proizvode — proizvede-
ne jednim delom ¢ak i iz sirovina izvezenih iz Jugo-
slavije — plasira i na jugoslavenskim trzistima i da
time oteZa razvoj jugoslavenske finalne prerade drveta.

Formiranje ovako nepovoljne strukture u industri-
skoj preradi drveta pomogao je i uticaj stranog kapi-
tala, koji je bio investiran u Sumarstvu i drvnoj indu-
striji Jugoslavije. Strani kapital je imao pretezan uti-
caj u 179/y kapitala investiranog u industrisku prera-
du drveta, u 39/, kapitala imao je 50%-ni uticaj, dok
je u 25%/ginvestiranog kapitala uticaj stranog kapita-
tala formalno bio manji od uticaja jugoslavenskog ka-
pitala. Dakle, uticaj stranog kapitala osetao se u blizu
50% investiranog kapitala u industrisku preradu dr-
veta.’) Taj je uticaj narocito bio velik u velikim drvno-
industriskim preduze¢ima na teritoriji Bosne, Hrvat-
ske i Slovenije. U samoj industriji hartije — pred Dru-
gi svetski rat — strani kapital uéestvovao je sa 749/,
u visini ukupnog kapitala uloZenog u ovu industriju.®)

U toku Drugog svetskog rata dve treéine industri-

#) Marinkovié Dr. Milan, Sumsko-privredna geografija.
Beograd, 1934, s. 335

6) Statistike spoljne trgovine Kr. Jugoslavije za godine
1929—1939 g.

) Navedena statistika, s. 77,
i‘_‘} M:ll?ajm Vukovié, Priviedni sistem FNRJ, Sarajevo,
956, ‘5 ]
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skih preduzeca 1 pogona za preradu drveta u Jugosla-
viji bili su unisteni i osteceni (unisteno 310/, i teSko
oSteceno 36% pogona).) Ovako osteéena drvna indu-
strija u novoj Jugoslaviji — posle Oslobodenja — do-
bila je ¢etiri ogromna zadatka: da se ohnovi, da po-
mogne obnovu porusene zemlje, da skoro u celosti po-
krije potro$nju proizvoda prerade drveta u zemlji, jer
je uvoz pirc.zvoda prerade drveta — izuzev pluta; ce-
luloze, hartije i nekih hemiskih proizvoda — bio za-
branjen, i da izvozom svojih proizveda u inostransivo
stavi na raspoloZenje privredi zemlje odgovarajuca
devizna sredstva za razvoj teSke i bazitne industrije.

Da bi mogla da udovolji ovim zadacima, sva je in-
dustrija — pa i drvna — koja je bila vlasniStvo nepri-
jatelja — konfiskovana, a otsutnih lica sekvestrirana,
dck je ostala industrija nacionalizovana i presla u dr-
zavnu svojinu. Prvom nacionalizacijom, izvrSenom u
decembru 1946 g., u ruke drZave presla su preduzeca
saveznog i republitkog zna¢aja, a drugom, koja je iz-
vrSena u aprilu 1948 g., nacionalizovana su i preduze-
¢a lokalnog znadaja.'")

Na ovome mestu u najkra¢im crtama prikazacemo
i organizacione promene, koje su nastale u drvnoj in-
dustriji danaSnje Jugoslavije.

U toku prvih pet godina posle Drugog svetskog rata
sva industriska preduzec¢a su — pa i drvno-industriska
— po svome znac¢aju u privredi zemlje bila podeljena
na preduzeé¢a saveznog, republi¢kog i lokalnog znata-
ja. Preduze¢ima saveznog znafaja upravljala je Save-
zna planska komisija putem saveznog privrednog pla-
na. Ova preduzec¢a su bila pod administrativno-opera-
tivnim rukovodstvom Savezne vlade, saveznih privre-
dnih resora i saveznih privrednih organa — saveznih
uprava i generalnih direkcija. Preduzeé¢ima republi¢-
kog znadaja upravljale su republi¢ke planske komisije
putem republi¢kih privrednih planova. Republitka
preduzeca su bila pod administrativno-operativnim ru-
kovodstvom republi¢kih vlada, republi¢kih privrednih
resora i republickih privrednih organa — uprava i
glavnih direkcija. Preduze¢ima lokalnog znaéaja upra-
vljale su lokalne planske komisije, a bila su pod ad-
ministrativno-operativnim rukovodstvom Autonomne
pokrajine Vojvodine, Autonomne Kosovsko-Metohiske
oblasti, okruZnih, sreskih i opstinskih narodnih odbo-
ra i njihovih privrednih organa.

Ovako — posle rata — reorganizovana cela indu-
strija u zemlji, pa i industriska prerada drveta, poce-
la je naglo da se diZe i jata. Tako je veé¢ krajem 1948
g. broj industriskih radnika u preradi drveta samo sa-
veznog i republickog znacaja dosegao broj od 44.537
lica, a 1949 g. 77.851 radnik, ili indeksima izrazeno 131,
odnosno 228 u odnosu na 1938 g. oznafenu indeksom
100 (kada je bhilo samo 34130 radnika).

Polovinom 1950 g. na osnovu Zakona o upravlja-
nju privrednim preduze¢ima od strane neposrednih
proizvodaca drzavna i opstenarodna imovina, kojom
su upravljale privredne organizacije, pa u vezi s tim
i imovina preduzet¢a za preradu drveta presla je u
drustvenu svojinu. S ovim ¢inom se preslo od potpunoc
dirigovane na privredu u kojoj postepeno i sve vise
dolazi do decentralizacije i do sve vete samostalnosti
privrednih organizacija i do sve jafeg i slobodnijeg
delovanja zakona vrednosti.

Danas je svako preduzece samostalno u svome ra-
du i ogranitenc je samo opstim propisima i drustvenim
planom. Preduzetima upravljaju njihovi radni kolek-
tivi preko radni¢kih saveta i upravnih odbora, a ru-
kovode direktori preduzeca.

Radnj kolektivi preduze¢a — tajnim glasanjem —
biraju radniéki savet preduzeéa, koji se sastoji od
15—120 ¢lanova. Delokrug rada radnit¢kog saveta je
ovaj: bira, razrefava i smenjuje upravni cdbor pre-
duzeéa ili pojedine njegove €lanove i vr&i nadzor nad

*) Drvna industrija FNRJ 1946—56,
1)y Vukovié, n, d. s. 18—19,

178

radom upravnog odbora i direktora preduzeca; odo-
brava osnovne planove i zavrini raéun preduzeca; do-
nosi nacelne i okvirne odluke o upravljanju preduze-
¢ima i o izvrienju privrednih planova; donosi pravila
preduzeta; donosi tarifni pravilnik preduze¢a u sagla-
snosti sa nadleznim drzavnim i drustvenim organima;
raspravlja o izvestajima i radu upravnog odbora i do-
Proseéno po 1 zanatskoj radnji dolazilo je 1,39 zapo-
nosi zakljutke o njegovom radu; vrii raspodelu onog
dela akumulacije koji ostaje na raspolaganju radnom
kolektivu.

Upravni odbor, koga bira radnit¢ki savet tajnim
glasanjem i koji se sastoji od 3—I11 ¢lanova ukljucu-
juc¢i u ovaj broj i direktora preduzeéa, sastavlja pred-
log pravila, tarifnog pravilnika i privrednog plana i
ostalih akata, koje donosi radnic¢ki savet; propisuje
mere za uévrscenje radne discipline; resava o postav-
ljanju sluzbenika na rukovodece polozaje u preduzetu;
donosi resenje povodom prigovora radnika i sluzbeni-
ka; preduzima mere za unapredenje proizvodnje; vrsi
one akte upravljanja kojima se trajnije angazuju sred-
stva preduzeéa; preduzima mere za struéno uzdizanje
radnika i sluzbenika; vrii nadzor nad radom direktora
i administracije: odreduje osnovni raspored poslova i
naéin izvrsenja plana.

Za postavljanje direktora preduzeca raspisuje se
konkurs, a izbor vrii posebna mesovita komisija koju
imenuje narodni odbor opstine ili komune u kojoj su
jedna tre¢ina c¢lanova pretstavnici radnitkog saveta
preduzeca, dok su ostali ¢lanovi pretstavnici struénih
udruzenja i druga lica, koje imenuje narodni odbor
opstine ili komune, a kod vec¢ih ili specijalnih predu-
zeta republi¢ka ili savezna vlada. Direktor preduzeca
organizuje proces rada u preduzecu i neposredno ru-
kovodi ostvarenjem plancva i izvrSenjem odluka i za-
kljuéaka radniékog saveta i upravnog odbora i éitavim
poslovanjem preduzeca; odgovoran je za izvrsenje za-
kona i drugih pravnih propisa i obezbeduje njihovu
primenu; zakljutuje ugovore u okviru privrednih pla-
nova i saglasno s nacelnim odlukama i zakljutcima
upravnog odbora i radnitkog saveta; zastupa predu-
zete pred drzavnim organima i drugim licima i obu-
stavlja nezakonite akte radni¢kog saveta i upravnog
odbora.

DrZavni organi vr3e nadzor nad zakonito$¢éu opétih
akata i poslovanja i nad finansiskim poslovanjem pre-
duzeca, kao i nad primenom zakcna o radnim odnosi-
ma, higijensko-tehni¢kim merama, kao i nad svim
drugim aktima upravijanja preduzecem.

Narodni odbor opstine ili komune: odobrava zavr-
ine ratune preduzeca; odobrava ugovore kojima se re-
gulisu odnosi izmedu preduze¢a i pogonskih i poslov-
nih jedinica ili preduzeéa i daje odobrenje za konsti-
tuisanje preduzeta; moze raspustiti radni¢ki savet i
upravni odbor preduzec¢a i raspisati nove izbore; do-
nosi reSenje o postavljanju i smenjivanju direktora
preduzeca; odlutuje o prestanku rada preduzeca; odre-
duje prinudnu upravu preduzeéa u cilju sprovodenja
njegove sanacije i odobrava likvidacioni bilans pre-
duzeca.

Od 1954 do marta 1957. g. drvno industriska predu-
zeta na teritoriju pojedinih republika uélanjivala su
se na dobrovoljnoj bazi u republi¢cka udruZenja proiz-
vodada, a svi su se utlanjavali u Sekciju za drvo Sa-
vezne industriske komore. U martu 1957 g formira=io
je Udruzenje drvne industrije Jugoslavije, a dotadanja
republicka udruzZenja proizvoda¢a drvne industrije
pretvorena su u sekcije — Udruzenje drvne industrije
Jugoslavije — Sekciju za Srbiju, za Hrvatsku, za Slo-
veniju, za Bosnu i Hercegovinu, za Makedoniju i za
Crnu Goru.

Zadatak UdruZenja drvne industrije je da radi na
unapredenju drvne industrije Jugoslavije. U tom cilju
ono preduzima narodito ove mere: radi na unapredenju
i usavrSavanju tehnoloskih procesa i na uvodenju sa-
vremenijih metoda u organizaciji rada; prikuplja i



1izmenjuje iskustva 1 mformacipe o radu 1 rezultatim=
rada kako udruZenih preduzet¢a tako i o radu drvne
industrije drugih zemalja; prati i prouéava kretanje
na trzistima sirovina, proizvoda i usluga drvne indu-
strije 1 o tome obavestava svoje ¢lanove; daje struéna
misljenja i savete ¢lanovima po pitanjima unapredenja
proizvodnje, crganizacije i poslovanja preduzeta,; daje
misljenja i predlege nadleznim drzavnim organima !
Saveznogj industriskoj komori u vezi s peduzimanjem
mera i donoSenjem pravnih i drugih propisa koji se
odnose na drvnu industriju; aktivno ufestvuje na
izradi planova i programa daljeg razvcja i rekonstruk-
cije drvne industrije Jugoslavije i u vezi s tim podnosi
nadleznim organima svoja misljenja i predloge; brine
se oko podizanja struénih kadrova i u tu svrhu pre-
duzima mere radi osnivanja odgovarajuc¢ih strucnih
skola, obrazovanja kurseva i sliénc; osniva ili podnosi
predloge za osnivanje intituta, laboratorija i slignih
ustanova za potrebe drvne industrije; brine se za izda-
vanje struéne literature i ostalih privremenih publika-
cija za potrebe drvne industrij i bori se protiv spreca-
vanja slobodne utakmice ili stvaranja monopoistickog
poloZaja na trzistu.'?)

Ovako reorganizovana drvna industrija nastavila je
— i posle 1950 g. — da se intenzivno razvija, pa je kra-
jem 1955 g. pokazivala ovo stanje:

Bro) tabrika za mehanickn prevadu- drveta azninsis
je 858, a za hemisku preradu 35, ukupno 883 frabrike,
koje su bile organizovane u 353 drvno-industriska
preduzeca sa 116.311 zaposlenih i sa pogonom od 219.759
KS. Prosetno po 1 fabrici bilo je 132 zaposlena sa 249
KS. Prosetno na 1 zaposlenog dolazio je pogon od
1,89 KS.1%)

U drvopreradivaékom zanatstvu (s preradom har-
tije) bilo je (sa stanjem 1954 g.) 26.849 zanatskih radio-
nica s 51.810 zaposlenih i sa pogonom od 50.363 KS.')
slenih sa 1,88 KS, dok je na 1 zaposlenog dolazilo 0,97
KS.

U celokupnoj preradi drveta — u industriji i zanat-
stvu — bilo je 1955 g. zaposlenc 168.121 lice s pogonom
od 270.122 KS. dok je na 1 zaposlenog dolazilo prose-
¢no 1,61 KS.

Struktura mdustnwke prerade drveta u 1955. g po
visini proizvodnje bila je ova: rezana grada 46%¢, razne
vrste ploéa i furnir 7%, razni finalni proizvodi 30% i
hemiska prerada drveta s celulozom, drvenjatem i pa-
pirom 17%¢.1%)

Ako medusobno uporedimo stanje industriske i ce-
lokupne prerade drveta u 1921, 1938 i 1955 g. dobicemo
sliku kao u pregledu broj 1.

POKAZATELJI RAZVOJA PRERADE DRVETA U JUGOSLAVIJI OD 1921. DO 1955- GODINE

Pregled br. 1.

Pokazatelji

Stanje u godini Prosecni godisnji porast

1. Broj fabrika

Indeksi

Broj fabrika na 1000 stanovnika

Indeksi

Broj zaposlenih u industriji

Indeksi

Broj zaposlenih u industriji na 100 stanovnika
Indeksi

Broj zaposlenih po 1 fabrici

Indeksi

Pogonska snaga u industriji KS

Indeksi

Pogonska snaga u industriji na 100 stanovnika
Indeksi

Pogonska snaga po 1 fabrici KS

Indeksi

Pogonska snaga po 1 zaposlenom u industriji KS
Indeksi

Broj zaposlenih u preradi drveta, ind. i zanat.
Indeksi

Broj zaposlenih u preradi drveta na 1000 stanov.
Indeksi

Stanovnidtve u Jugoslaviji u 000 stanovnika
Indeksi

1921 1938 1955 1921-38 1938-55 1921-55
425 696 883
100 164 208 3.76 2,59 3,18
0.0355 0.0450 0.0503
100 127 142 1,59 0,88 1,24
— 36967 116311
— 100 315 r— 12,65
— 2.39 6.26
= 100 277 —_ 10,41 =
—  68.44 131.72
100 192 - 5,41 —
40334 565665 219759
100 140 545 2.35 2382 13.09
3.37 3.65 12.51
100 108 371 0,47 15,47 7.97
95 108 249
100 114 262 0.82 4.70 4.76
— 1,53 1.89
— 100 123 — 1.35 =
62756 — 168121
100 — 268 e — 9.88
5,24 —_ 9.56
100 — 183 — —_— 4.86
12149 15484 17557
100 127 145 1.59 1,06 1.32

‘) Drvna masa po 1 zaposlenom u preradi drveta 4164 m?®,
m?,

*) Drvna masa po 1 KS u preradi drveta 2591

Iz uporedenja najglavnijih pokazatelja razvoja pre-
rade drveta vidi se, da je prerada drveta u Jugoslaviji
od 1921—1955 g. pokazivala konstantan i naroéito in-
tenzivan porast posle Drugog svetskog rata i po ukun-
nom obimu i po obimu svedenom na 1000 stanovnika.
Pada u oéi, da pokazatelji ukupno obima pokazuju
znatno intenzivniji pcrast od pokazatelja svedenih na
1000 stanovnika, Kako svaka proizvodnja sluzi za za-
dcvcljenje potreba stanovnistva, to jedino pokazatelji
pcrasta u cdnosu na stanovni$tvo pckazuju stvarni
razvoj i kretanje cdncsne proizvodnje. Na csnovu ovos
ga izlazi da se u periodu od 1938—1955 g. broj fabrika

povecavao prosecno godisnje za 0,88%, broj zaposlenih
u industriji za 10,41%, dok se broj zaposlenih po 1 fa-
brici poveéavao prosetno gcdiinje za 5,41%. Pogonska
snaga u industriji rasla je svake godine za prosebno
15,47%, dok je prosefno godiinje poveéanje pogonske
snage po 1 fabrici iznosilo 8,709, a po 1 zaposlenom za
1.35%.

12) Tzvestaj o radu UdruZenja drvne mdusgnje Jugosla-

vije u 1956 g., Beodrad, marta 1957. g., 5. 129

1) Statistiéki bilten broj 65 za januar 1957, g., s. 30.

1) Stetistitki godifnjak FNF.J,
1¥) Drvna industrija Jugoslavije,

1955 g., s. 160—163.

Zagreb, 18956, g,, s, 32.



‘Stanovnistvo u Jugoslaviji ‘u istome periodu pove-
¢avalo se, medutim, samo za 1,06% prosetno godisnje,
iz tega izlazi, da je intenzitet porasta prerade drveta
bio daleko veéi od porasta stanovniStva.

Vreme nam ne dozvoljava, da se zadrZzimo na izla-
ganju i ¢inioca, koji su uticali na ovakav razvoj drvne
industrije i prerade drveta u Jugoslaviji, pa éemo samo
naglasiti, da je na ovakav razvoj delovao, s jedne stra-
ne, porast stanovni§tva, a s druge strane, porast nje-
gove opite kulture i Zivotnog standarda, koji su, opet,
rezultat delovanja politi¢kog i privrednog sitema i op-
§te privredne politike zemlje.

Proutavajuéi razvoj i &inioce razvoja prerade dr-
veta u Srbiji i Jugoslaviji do§li smo do zakljugka, da
potrofnja i potrebe proizvoda prerade drveta rastu
pribliZno srazmjerno s porastom stanovniStva i da se
poveéavaju pribliZno srazmerno s poveéavanjem nje-
gove kulture. U vezi s ovim razvoj prerade drveta u
zemlji morao bi se konstantno poveéavati u takvom
obimu, da svojom proizvodnjom podmiri bar potrosnju
i potrebe u zemlji bez obzira na visinu sirovinske ba-
ze, jer je uvoz veéih kolitina gotovih proizvoda pre-
rade drveta iz inostranstva — s nacionalno-politickog
i privrednog stanovista svake suverene zemlje — ne-
celishodan.

Cini nam se, da sliéne tendencije u razvoju indu-
striske i celokupne prerade drveta moraju postojati
i u drugim privredno razvijenijim zemljama Evrope,
koje razpolazu znatnijim povrfinama Suma.

Prema planu daljeg razvitka drvne industrije u
Jugoslaviji predvida se, da ¢e se vrednost nroizvodnje

paneia, lesoruta | iverica, finalnih proizvoda-i cetulo-
ze i papira. Struktura ovako povecane proizvodnje u
1964 g. prema predvidanjima bice priblizno ova: reza-
na grada 30%, ploge i furnir 9, razni finalni proiz-
vodi 34° i hemiska prerada drveta, celuloza i papir
27%0.1%)

Sirovinska baza prerade drveta u Jugoslaviji. Ob-
rasla Sumska povr$ina u ¢itavoj Jugoslaviji iznosila
je 1929 g. 7,720.015 ha'®) ili 564,56 ha na 1000 stanovni-
ka. Godine 1938 ova povr§ina pala ie na 7,248.242 ha
s drvnom masom od 822,187.096 m?® ili 468,1 ha Suma
sa 53.100 m® drvne mase na 1000 stanovnika.

Posle Drugog svetskog rata Sumom obrasla povr-
gina u Jugoslaviji se poveéala usled poveéanja drzav-
ne teritorije tako, da je u 1951 g. iznosila 7,840.000 ha
suma sa 718,310.000 m® drvne mase'’), ili 475.8 ha suma
s 43.589 m® drvne mase na 1000 stanovnika. Ve¢ tri
godine kasnije — 1954 g. — ukupna drvna masa je
pala na 700,000.000 m* ), sto &éini 40.540 m’ na 1000
stanovnika. Ako preipostavimo, da je obrasla povrsi-
na Suma u 1955 g. u apsolutnoj povrSini ostala —
manje-vife — ista kao i u 1951 g. a drvna masa ista
kao u 1954 g., izlazi, da je u 1955 g, na 1000 stanovnika
dolazilo 446,6 ha %uma s 39.870 m’ drvne mase.

Iz ovih podataka moZe se videti, da je povrsina
guma i drvna masa u odnosu na 1000 stanovnika bila
u konstantnom padu.

Sumom obrasla povrdina i opteretenje Suma medu-
sobno uporedeni u 1938 i 1955 g. pokazuju promene
prikazane u pregledu broj 2.

ODNOSI IZMEDU SIROVINSKE BAZE I RAZVOJA PRERADE DRVETA U JUGOSLAVIJI U PERIODU
OD 1938 DO 1955 GODINE

Pregled broj 2

Stanje u godini Proseéno godisnje

Pokazatelji 1938 1955 Povienje SniZenje
%o L[

1. Obrasla fumska povr§ina ha 7,248.242 7,840.000

Indeksi 100 108

Povréina Suma na 1000 stanovnika ha 468,1 446.6

Indeksi 100 95 - 0,30

Povriina Suma po 1 zaposlenom u industriji ha 196,07 67,41

Indeksi 100 37 — 3,70

Povriina Suma po 1 KS u industriji ha 128,14 35.68

Indeksi 100 28 - 424
2. Drvna masa u $Sumama u 000 m’ 822.187 700,000

Indelsi 100 85 — 0.88

Drvna masa na 100 stanovnika m?* 53.100 39.870

Indeksi 100 75 — 1,47

Drvna masa po 1 zaposlenom u industriji m* 99 241 6.018")

Indeksi 100 27 = 4,29

Drvna masa po 1 KS u industriji m?* 14.536 3.085%)

Indeksi 100 22 =1 4,59
3. Optere¢enje 1000 hektara Suma:

Brojem stanovnika 2.136 2.240

Indeksi 100 105 0,30 —

Brojem zaposlenih u industriji 5,10 21,44

Indeksi 100 440 20,00 -

Pogonskom snagom u industriji KS 7,80 3444

Indeksi 100 442 20,12 —
industriske prerade drveta poveéati od 101 milijardu
dinara u 1955 g. na 137 milijardi dinara u 1964 g. iz 16) M. Marinovi¢, n. d. s. 114 1 327,

1) Tng. D. Milojkovié Sumski fond Srbije, Proizvodne

¢ega izlazi, da ¢e prosetno godiSnje povetanje vre-
dnosti proizvodnje iznositi oko 4%. Planom se pred-
vida narodito poveéanje raznih vrsta ploéa — 3pera,
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snage Srbije, Beograd, 1953, s. 247.
15) Ing. Stj. Surié, Sumska privreda Jugoslavije
1954 g, 8. 1T,

1945—



Iz uporedenja sirovinske baze 1 razvoja prerade
drveta vidi se:

da se obrasla povrdina $uma i pored apsolutnog
poveéanja za oko 8% posle Drugog svetskog rata
usled pove¢anja drZavne teritorije — u odnosu na
1000 stanovnika — smanjila za oko 5%, pa je stvarno
godi$nje smanjivanje povrSine Suma iznosilo oko
071%, dok se drvna masa smanjivala prosetno godis-
nje za 1,47%;

da se povrina $uma, svedena na 1 zaposlenog u
industriji drveta smanjivala prosetno godisnje za
3,70%, a drvna masa za 4,29

da se u odnosu na instaliranu pogonsku snagu, po-
vriina fuma smanjivala prosetno godisnije za 4,24, a
drvna masa za 4.59% po 1 KS;

da se optereéenje 1000 ha obrasle povriine Suma U
isto vreme poveéavalo prosefno godisnje: stanovni-
stvom za 0,30%, brojem zaposlenih u industriskoi pre-
radi drveta za 20,00% i pogonskom snagom za 20,12%.

Iz ovoga izlazi, da se sirovinska baza prerade dr-
veta — obrasla povrdina #uma i njena drvna masa
konstantno smanjuju, dok se industriska i celokupna
prerada drveta konstantno razvija i raste.

Kako je obrasla povrdina Suma i njena drvna ma-
sa ne samo sirovinska baza prerade drveta veé u isti
mah i jo§ u vetem stepenu:

baza za snabdevanje ogrevnim drvetom celokup-
nog stanovnistva, ustanova i nadlestava u zemlji;

baza za reproduktivnu potro$nju sumskog tehnié-
kog drveta u rudarstvu, poljoprivredi, vodoprivredi,
elektroprivredi, gradevinarstvu, drumskoj, zeleznitkoj
i telefonsko-telegrafsko; mrezi i na koncu

Uskoro izlazi iz stampe

baza za izvoz znatne koli¢ine nepreradenth i poliu-
preradenih $umskih drvnih sortimenata u inostranstvo,

to se pred drvnu industriju i preradu drveta Ju-
goslavije poéeo da istite problem kontinuelnog sna-
bdevanja konstantno rastuée prerade drveta potreb-
nim i konstantno rastué¢im koliéinama sirovina — na-
rodito tetinarskih — za reprodukeiju i potrosnju.

Cini nam se, da je ovaj problem dosao ili da ¢e u
relativno kratkom vremenu doéi do izraZaja i u osta-
lim naseljenijim i razvijenijim drZavama Evrope, koje
imaju razvijenu $umsku i drvnu industriju i koje
vidno uestvuju u medunarodnoj trgovini Sumskim -4
drvno-industriskim proizvodima.

Ovaj problem, iako znadajan, ne bi bio neresiv,
ako bi ga resavali studiozno i planski i Sumarstvo i
dryvna industrija:

Sumarstvo: forsiranjem ekonomskih Suma i poste-
penom konverzijom spororastucih brzorastuéim vrsta-
ma drveéa gdegod to prirodni i ekonomski uslovi do-
zvoljavaju;

Drvna industrija: planskim razvijanjem i planskim
usmeravanjem razvoja pojedinih vrsta proizvodnje u
preradi drveta, i prerade drveta kao celine prema
potrebama potroinje u zemlji i prema potrebama iz-
voza i postepenim prelazom na vertikalno razvijanje
i vertikalno razgranavanje preduzeta za preradu dr-
veta sa racionalnim i potpunim iskoriS¢enjem i pre-
radom sirovina, materijala i otpadaka u fumarstvu i
drynoj industriji u razne vrste gotovih proizvoda me-
hanitke, poluhemiske i hemiske prerade drveta.

Ing. Lazar Vujigié

»SuSenje i parenje drva«

OD Dra JURJA KRPANA

U vezi s brojnim upitima drvno-industrijskih poduzeda,
sumarijo | predstavnika raznih iehnickih struka ovim redak-
cija »Drvne Industrije« obavjescuje sve interesente, da je
djelo Dra Jurja Krpana pod gornjim naslcvom konaéno pre-
dano u stampu.

Stampana ¢ée knjiga obuhvatiti preko 300 stranica teksta
i oko 150 slika, crteza i grafikona te brojne tabelarne po-
datke. Osim toga, knjiga sadrii, popis upotrebljene literature
(279 djela). Obuhvaceni su i obradeni svi problemi prirod-
nog i vieslackog suSenja te parenja drva prema najnovijim
teblniékim dostignuéima, ali s narocitim osvrlom na potrebe
nase operative.

Inicijativu i sredstva za pripremu i objavljivanje ovog
djela dalo je Udruzenje drvne industrije Jugoslavije.

Napominje se, da ée se s obzirom na razmjerno malu
nakladu djlo ofpremiti toéno prema redu prispjelih prijava.
Knjiga ce biti tehniéki savremeno opremljena, a narudibe
prima Instifut zo drvno-industrijska istrazivanja Zagreb,
Gajeva 5/V.

Djelo ¢e izaéi iz Stampe pri kroju mjeseca augusta o. g.
Cijenu knjige zasada nije moguce preciznije odrediti, jer
jos nisu poznati svi kalkulacijski elmenti grafi¢kih usluga.

Naroéita se painja skrece ustanevama i poduzeéma, da
pravovremeno najave svcje potrebe za struénjake, biblioteke
i dokumentaciju, da ne bi ostali bez potrebnog broja
primjeraka ovog djela.

Za naprednu drvnu industriju i obrt

UROFIX
FENOFIX
FIBROFIX

sintetska ljepila

Tvornica boja i lakova
Zagreb, Radnicka 43
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»O R B IS«

NOVINSKO IZDAVACKO
STAMPARSKO | REKLAMNO USLUZNO PODUZECE
Z A GREB— ZRINJSKI TRG BROJ 10
Telefon: 35-111

Sluzite se nasdim reklamnim servisom, koji Vam omogu-
¢uje oglasivanje u nasoj ediciji

»KATALOG PRIVREDE | SAJMOVA FNRJ«

na nasem i na stranim jezicima i time Vas povezuje sa
svim privrednim poduze¢ima i potro$alima u nasoj
zemlji, a i s mnogim inozemnim privrednim organizaci-
jama, radi sklapanja poslova iz uvoza—izvoza.

U ostalim nasim izdanjima,

»GOSPODARSKOM LISTU« i »GOSPODARSKOM

KALENDARU« koji su namijenjeni selu, moZete najbolje
reklamirati Vase proizvode za zadruge i ostale poljopri-
vrednike.

Poduzece ima vlastitu tampariju i obavlja solidno i brzo
sve vrste Stamparskih usluga.
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TUROPOLJE"

U TUROPOLIU

Tvornica boja i lakova
Zagreb, Radni¢ka 43

ﬂ" '—xi \
B " .
Telefon: 81-92 .= Brzojovi: DIP - Turopolje

Bankovno veza: 48-KB-2075 Velika Gorica

v Za naprednu drvnu industriju i obrt |

{ Hrastovu, parenu i neparenu bukovu, josenovu i bre-

( stovu rezanu grodu u svim debljinama i klasama u | U R o F l x

poznaotoj prvorozrednoj kvaliteti zbog svoje finoce i
strukiure drveta.

xur-!un: | FENOF'X

Svaku koli¢inu hrastovih, bukovih, jasenovih i brestovih

trupaco u svim debljinama i klasama. : F I B R o F l x

L sintetska ljepila
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Nasa fabrika je speciali-
zovana za proizvodniju

MASINA

PARKETE

GEBR. SCHRODER

Maschinenfabrik
WARENDORF/WESTFE.

Upite moZete slati i na

srpsko - hrvatskom jeziku.




PREDUZECE ZA PRODAIJU DRVETA

BEOGRAD

TRG REPUBLIKE 3/V - POSTANSKI FAH 60
Telegrami:JUGODRV O, BEOGRAD — Telefoni:21-794, 21-795, 21-796, 21-797

PREDSTAVNISTVA U ZEMLII:

LIUBLJANA:
Gradisée 4 — Podt. fah: 10 — Ljubljana — Telegrami:
lugodrvo — Ljubljana — Telefon: 23-351.
ZAGREB:

Kaptel 21. Podt fah: 258 — Zagreb. Telegrami: Jugo-
drvo — Zagreb. Telefon: 2a-220, 37-483

SARAIJEVO:
Jugosl. nar. armije 42, Post. fah 193 — Sarajevo. Te-

legrami: Jugodrvo — Sarajevo. Telefoni: 35-04 i
38-35.

Poslovnica

RIJEKA:
Delta 6. Post. fah: 351 — Rijeka. Telegrami: Jugo-
drvo — Rijeka. Telefon: 34-81.

PRETSTAVNISTVA | ZASTUPNICI U INOSTRANSTVU:

Italijo, Engleska, Njemacka, Austrija, Belgija, Holandija,
Svajcarska, Francuska i Francuska Sjev. Afrika, Egipat,
Turska, lzrael, Gréka, Argentina, Urugvaj, Austrlija i SAD.

KUPUIJE | 1ZVOZI

SVE DRVNE SORTIMENTE | FINALNE PROIZVODE
POSREDUIE

KOD PRODAJE DRVNIH SORTIMENATA U INOSTRANSTVU PO NALOGU PROIZVODACA.
RASPOLAZE

SA DUGOGODISNIIM ISKUSTVOM PO IZVOZNIM POSLOVIMA | RAZGRANATIM
TRGOVINSKIM VEZAMA U SVIM DIELOVIMA SVIETA,

PROIZVODACI|: koristite u Vaiem poslovanju nole iskustvo i nase usluge




