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NAD SVJEŽIM GROBOM 

NAŠEG UČITELJA 

ln memoriam 

Akad, Aleksandru Ugrenovlću 
(1883 - 1958) 

šumarsko društvo Hrvatske a s njim li cjelokupno jugoslovensko šumarstvo bilježi u svojoj stogo­
dišnjoj prošlosti mnoga i teška •iskušenja. Osnovano na zakonima pr,irodnih nauka d pr.imjenjujući te 
zakone u prakt:čni Žlivot šumarstvo je li kao znanost i kao pl'ivredna grana bistro sagledalo sve fatalne 
rezultate borbe prirode i čovjeka. Ono je prvo došlo do konkretnih argumenaJta, da se razaranje prirodnih 
snaga uvijek osvećuje onomu, koji je to razaranje započeo. To posebno važi na našem tlu, gdje gotovo 
polov,ina državnog teritorija pripada apsolutno šumskom zemljištu i gdje uz morsku obalu kao jezivi 
dokumenat razaranja postoji orf1jaški areal od oko 3 milijuna hektara gologa krša. Izgrađujući vrednote za 
budućnost šumarstvo je .pr,inuđeno da koordinira <interese današnjih i budućih pokoljenja. Njegova je va­
žnost upravo stoga šmim krugovima izvan stručnog okvira nedovoljno jasna, pa se šumarska struka često 
mora zadovoljiti s tim, da dobiva prf,zna,nja onda, ka da je prekasno. Pa ,i veliki ru:ski satirik A. P. Ceh o v 
iznooi u jednom svojem djelu, da šuma ima i tu nezgodnu stranu, što čovjeka ,prekasno uči mis.liti. 

Razumljivo je, da su u toj svojoj ulozi predsta vn'ci šumskog gospodarstva bili izloženi stalrum udar­
cima s jedne s,tra,ne samovolje negdašnjih feudalaca i protunarodnih režima a s druge strane profita kapi­
talista ,i njihovih epigona. Šumar,i su svoje snage bazi rali jedino na zakonima ,prirodnih nauka te na jedno­
stavnoj i jasnoj [stini, da je narod vječan li da je on jedini gospodar zemlje, na kojoj živ.i. Dugačka je 
plejada šumars,kih .trudberuka, koji su iscrpljeni u borhi za tu toliko jednostawm istinu prerano ostavili 
naše redove. AJ.i uza sve ,to iiznenadna smrt akademik a prof. A I e ks a n d r a U gr eno v i ć a znaQL ne samo 
nov, nego i nada sve težak udarac u mučnoj historiji naše struke. Odlož·io je oružje jedan od najvećih 
boraca za dobro naše zemlje. U časov,ima, kad su mn ogi od nas bespomoćno očajavali zbog nerazumijevanja 
okoline, on je bio jedan od rijebkih, koji je vedro i pun .optimi=a vjerovao u pobjedu istine. Stručnjak 
ogromne erudicije i dubokog poznavanja čovjeka i čovjekovih umn:lh dostignuća, nevjerojatno elastičan 
i v1talan on je u svim pl'ilikama gledao dalje nego njegov•i savremenici. Kao takav on je bio naša vjera 
i uporište. Zato se teško možemo pomlriti s činjenicom, da đe taj čovjek gigantskog -i vazda svježeg duha 

I 
postao na jednom prošlost -i uspomena. 

Ovdje nije moguće nabrojiti njegove zasluge. Istaknuti treba samo to, da će njegovi biografi s-tajati 
pred teškim zadatkom, kako da njegovom životu ,j rad.u dadu cjeloviti analitički. pro:fi!. Aleksandar Ug.re­
nov:ć u šumamtvu predstavlja jednu epohu, koja uglavnom obuhvata prvu polov,inu XX. stoljeća. U tom 
je razdoblju on najproduktivn:~ji radnik svoje struke, u kojo,j gotovo i nema nijednog većeg ,pokreta, kojemu 
njegovo ime ne hi dalo hi!jeg, a ponekad čak li sadržad. Njegova Hčnost vezuje dva vremena i dva sv,ijeta, 
koje mače dijeli ,ponor. Stanje je naše :privrede pr,ije njega ohl!ježeno drug(m shvatanjima, mteresima, zna­
njem ,i mjerilima nego stanje poslije njega. Između ,tih krajnosti njegova se životna !in,ija kreće u stalnoj 
progresiji i konstantnom stvaranju novih naučnih saznanja trajne vr,ijednosti. Dugo moramo čekati, dok 
se u našoj sredd.ni ,poja-V.i snaga njegovih kvaliteta. 

Moramo se oprosti,t! s našim učiteljem i saradnikom. Sagibamo glave pred njegovom sjenom, a,1i smo 
kod toga uvjereni, da će njegova ostavština biti d da !je neophodna pomoć u svim :poteškoćama naše misije. 
Naš trud ne može bit1 uzaludan, đer narod, koji rađa duhove razmjera Aleksandra Ugrenovića, takav -narod 

e može ,umrijeti cikada. Jest, nalleg :profesora inem a više! Ali ona v-ita·Jnost ,i dinamika, ikoja se tako 
f~jetno odrazuje u njegovom životu ,i Tadu, ključa I dalje u zemlji, koja ga je rodila. Ta nam spoznaja 
daje snage da lakše :podnesemo ovaj gubitak. 

Slava akademiku, profesoru Aleksandru Ugrenoviću! 
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ING. BOGUMIL COP, Drvno-ind11striisko poduzeće - No t• o se! e c 

ANALIZA KAO SREDSTVO Zil POSTIZ.\NJE UtlNKA 
KOD PILJENJA HRASTA I BUkVE 

1. 
što se tiče perspektivnog razvitka drvne indu­

strije, svuda je već usvojena orijentac:ja na ubr­
zanu izgradnju i usavršavanje finalne proizvod­
nje. ČinJi1 se, medjutim, da je ta toliko naglaša­
vana, orijentacija suv:še uprav:la naše misli f dje­
latnost na ono što će bi,ti, na lijepu budućnost, a 
odvratHa pažnju od sadašnje stvarnosti, pa po• 
malo zaboravljamo na to, da treba njegovati i 
usavršavati i ono što već postoji, makar u teh• 
n..:čkom smislu bilo i zaostalo. To potvrdjuje i 
iskustvo, da se često s minimalnim sredstvima, al,i 
svrsishodnom stručnom akcijom, mogu postići po­
voljni 1rezultati [ ikod djelatnostc sa ,zaostalom 
tehničkom opremom. 

Djelaitnost, koja je u pniličnoj mjeri Jzmakla 
našoj stručnoj pažnji, i to potpuno neopravdano, 
jeste pilanska prerada drveta. Više nego što treba 
mi se m :rimo s njenom stručno-tehničkom stagn:i­
cij-om, kao da je to djelatnost, koja je jednom u 
prošlostu dostigla kulminaciju, a sada više nema 
o njoj što da se kaže. Zato i nije slučajno, da se 
za praktičan rad veoma značajna stručna pitanja 
pilanske proizvodnje nedovoljno iii uopće ne raz• 
matraju. Neosporno je da takva gledanja vode 
zapostavljanju pNanske proizvodnje i usporuju 
normalan razvitak i napredak čtlltave drvne indu­
strije. ' I I. ! i 

Mislim, da je došlo vrijeme, da se ponovno 
počne sa češć :m !i. sistematskijim razmatranjem 
stručnih problema pilanarstva, liskrslih neposred­
no u proizvodnji. Ne radi toga, da bi se otkrile 
neke stručno-tehničke novotarije, već u prvom 
redu zato, i to je, tlzgleda, momentalno najvažnije, 
da bi se ponovno usvoj,:11.a ona stručna dostignuća, 
koja su se velikim dijelom bila ranije uvela u 
praksu ali se kasnije na njih zaboravilo. A kad 
se ponovno usvoji ono što se već s uspjehom 

' sprovodilo u praksi, onda će itemelj b:ti solidniji, 
usavršavanja olakšana, a napredak brži. Potrebno 
je, na.dalje, da se ti problemi pilanarstva izvlače 
na danje svijetlo naročito zato, što možda ni u 
jednoj drugoj 1>rivrednoj djelatnosti ne vlada to-
1:iikli konzervativizam, mirenje s onim što je jed­
nom dootignuto, uvjerenje da se ,tu nema više što 
poboljšavati i t. d. 

Jedno od takvih pitanja, važnih za napredak 
pi,lana.rstva, jeste to - kako poboljšati piljenje 
naših najvrednijiilh vrsta drveta - hra,qta i bukve. 
Prema• ocjeni šumarstva, u razdoblju od 1957 do 
1971 godine na našim industrijskim pilanama pi• 
lit će se godišnje oko 160.000 m• hrastove i oko 
400.000 m' bulkove oblovme. Kad bi se poboljšalo 
piljenje i podigao procent iskorišćenja, recimo za 
10/o, to. bi zi:iačilo ·.godišnje povećanje prohvodnje 

za 1600 m 3 hrrusitove i 4000 m' bukove piljene gra­
dje. Uz prosječnu vrijednost od 40.000 D:n. za 1 
m' hrastove i od 27 .000 Din. za 1 m 3 bukove pi­
Jj ene giiiađe, to bi značilo godlišnje povećanje vri­
Jednosti procizvedene hrastove i bukove građe od 
172 miliona diinara. S tako ostvarenim godišnjim 
viškom mogli bismo pod:ći ,tvornicu, u kojoj bi 
našlo stalno uposlenje cca 150 radnika. 

Pošto povećanje ,procenta ri.skOTišćenja od 1 O/o 
pretstavlja u uvjetima današnjeg postupanja sa 
SJ:irovinom potpuno dostiživ zadatak, onda proi­
zlazi, da je vr:jedno da se pomučimo s mjerama 
koje će omogućiti, da .se našoj privredi ostvari 
tako zamašan višak u količini i vri,jednosti pi­
ljene girađe. 

2. 
Jedno od prvih sredstava, koje će pomoći, da 

se podigne kvalitet našeg piljenja i da se probudi 
odgovarajuća inicijativa kod naših poduzeća, je­
ste uvodjenje sistematske analize piljenja na na„ 
šim p:Janama. Podaci analiza dat će nam sliku i 
mjesto određene p11ane u pilanskoj proizvodnji 
Hrvatske i FNRJ' i ukazati na mjere, koje treha 
preduzem., da· bi se dostigli i prestigli rezultati 
oougih, boljih pilana. 

Nesumnjivo je da pilansku proizvodnju treba 
izvući iz stagnacije i krutog prakticizma u tehnici 
prerade, koji neminovno vodi lll ;površnost, na 
viši stepen korištenja sirovine. Nova situacija u 
kvalitetnom i debljinskom sastavu pmanske oblo­
vine traži !i nova rješenja. I upravo tu može •ana­
liza piljenja pružiti svoju dragocjenu pomoć. · 

Nažalost; mora se priznati, da velik dio naših 
p::J.ana ne sastavlja odgovarajuće analize pj,ljenja, 
a ukoL:iko ih i iZirađuje, one su nedovoljno smi­
šljene i ne koriste se u dovoljnoj mjeri• za pobolj­
šanje rada. A !i.ipak je praktično iskustvo pokazalo, 
da se analize piljenja mogu uspješno iskoristiti za 
poboljšanje il'ada i otkrivanje nedostataka, za bu­
đenj~ ind.0:dative i wdubljivainje u iprob~ematiiiku pi-
lj~a . 

Zato smatram, da će biti korisno, da se u »Dr­
vnoj industriji« iznese narun vršenja analize pilje­
nja bukve i hrasta na pilanama DIP-a Novoselec. 
Ne zato, da bi• se nač:n analiziranja piljenja u 
DIP-u Novoselec prikazao i shvatio kao najviši 

. stručni domet, već zato, da bi se učiJlili početni 
koraci za pronalaženje najpovoljnJijih analitičkih 
elemenaita •i načina analiziranja, da bi se izazvala 
odgovarajuća diskusija, koja će pomoći, da se 
anal!iza p:iljenja popravi, dalje razvije i usavrši, 
i da joj se, na kraju, prizna ono mjesto !i. značaj, 
koji će biti srazmjei,an koristi, koja se, zaslugom. 
analize, može postići:. 

J2.l 



Od liznooenj a načina analiziranja piljenja u 
DIP-u Novoselec mogu se opTavdano očekivati tri 
korisne stvwi•. Prvo, piJane, koje zasada ne vrše 
analize piljenja, moći će se koristi.hl iskustvom 
DIP--a Novoselec ri uvesti taj metod anail.izliTanja 
za svoju vlastitu proizvodnju. Drugo, pilane, koje 
sastavJj,aj,u anailize piljenja na ovaj, s1ičan ili neki 
drugi način, dma,t će pl1iliku, da usporede svoj 
metod anali7Jl!l'ainja s metodom DIP-a Novoselec, 
da poboljšaju svoj metod, ili da,du rprijedfoge za 
izna,laženje savršenijeg načina analdz:iranja, odno­
sno da ukažu na nedostatke analize, koju sada 
primjenjuje DIP Novoselec. Treće, kroz to će biti 
ostv,a,r,eni uvjeti ~ uvođenje jedinstvenog načina 
arraldzi.ranja piljenja 111a 'Pilanama uopće, a 'Poslje­
dica će bi,tli', da će se na neuporedivo širem frontu 
početi usporedjiva,ti rezultati piljenja, koristiti 
iskustva Iii dostignuća jednih, da bi se poboljšali 
rezultati. kod svili ootalih. pilana. 

Ako se tim pokušajem U5pije zainteresirati 
stručnjake na 111ašim pogOnlima, a još više, ako se 
u tu analizu unesu nova poboljšanja i njena pri­
mjena proširi na jed8.lll §1rl krug rpHana, vjerujem, 
da će međusobno uspoređivanje re:zru:Ltata piJje­
nja izazvati pravo takmiičenje za postizanje što 
boljiih rezu.11:ata. 'Ilaiko će se <postići ono za čim 
svti mi proizvođači. težimo: porast procenita isko­
rišćenja i Vl'lijednosti proizvedene ,piil.jene građe. 

3. 

U DIP-u Novosele.c 5U. ,posebne okolnosti omo­
gućile da se ana:liza '!)iljenja uvede i koristi kao 
stalno sredstvo za ispravljanje nedostataka ri po­
bdljšanje rada. 'Ila je povoljna okolnost u tom, 
što u DIP"'ll postoje dvije industr;jske piillane, jed­
na u Novooelcu i <huga u Garešničkom Brestovcu, 
pa je izvjesna ljubomora i iborba za pre.9tiž bila 
povoljan teren i pokretač aikcijia za međusobno 
otkrivanje slabosti 4, poduzimanje mjera za nji­
hovo otklanjanje. O$m toga, obje pilane imaju 
uvedenu dugogoru\mju preradu hrasta i bukve, 
imaju iskusne stručne radndke ri sve druge uvjete 
potrebne da se proizvodnja unapredi. 

Kod ,razrade ana.!Jize piljenja i§lo se u prvom 
redu 7la tian, da se pronađe jedno jedinstveno 
mjerilo, koje će omogućiti realno 'Upoređenrje re­
zulltata pilljenja na obje pilane, usprkos razlike u 
kvailitetnom sastavu p'ilanake oblov'ine. Dosadanje 
praćenje i• uspoređivanje posti,gnutog procenta 
iskorišćenija i dobivene ,piljene ,građe radi ra=o­
likoobi: u kval'itetnom i debljinskom sastavu oblo­
vtilne nije davalo realnu shlku vrijednosti pooti­
gnurtili irerzru.ltaita. J ecln,ako taiko uspoređenje pla­
n:i·ranih j, ostvarenih procenata iskori,§ćenja i proi­
zvedene g11'8.đe mj-e moglo rposl'U!Žilti kao reallna 
ocjena rada, jer je stvairrri: siastiav oblovme bio re­
d-ovito različit od planiranog. 

To je bio razlog, da smo u DIP-u Novose1ec 
počeli ocjenjivati i 'IJSp<>ređivati rezultate irada 
naših ·pi!lana na osnovu pokazatelja: normil"ano -
ootvareno, Takav način ana.J.ize daje najrea•lniju 
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sliku vritiednosti p ostignutog rezultata i omogu­
ćuje 111jihovo međusobno uspoređenje neovisno 
od toga, što se kvaHtetrri li' debljinski sastav oblo­
v,ine na jednoj pilani potpuno razlikuje od sa­
'Stava oblovine na drugoj . 

Ali, da bi se to sprovelo u život, trebalo je 
prethodno razraditi odgovarajuće normative. Naj­
pr(je je trebalo sastaviti normative iskorišćenja. 

Tome su poslužila vlastita probna piljenja, 
skupljana kroz više godina, postignuti procenti 
iskori·šćenja i analize drugih rplillana. Normativi 
iiskorišćenja hrastovine uzeti su gotovo u cjelosti 
po knjizi »Mehanička prerada drveta«, koju su 
sastavtlli stručnjaci : - Bedenić - Hrs - Lorenc 
- Marjanović i dr., •a izdalo »Eksportdrvo« 1955. 
god. Na osnovu toga su u DIP-u Novoselec kao 
osnovica za analiziranje postavljeni normativi 
iskorišćenja prema tabeli broj 1. 

Tabela br. 1 

NORMIRANI PROCENTI ISKORIŠĆENJA 
ZA HRASTOVU I BUKOVU OBLOVINU 

DeblJ. Kvalitet Oblovin• 
VRSTA DRVETA raasred 

u cm. Ja lla lila prag. oblov. 

Hrast lužnjak 25-29 53 30 47 
30-39 58 45 32 5,3 
40-43 62 46 34 53 
50-69 63 48 38 56 
7oL 60 48 38 

Hrast kitnjak 25-29 5- 30 47 
30-39 54 40 32 53 
40-49 56 43 ,34 53 
50-69 58 45 38 56 
70L 54 44 38 

HRAST prosjek 
25-29 52,3 30 47 
30-39 57t3 44 32 53 

(Lužnjak 700/o 40-49 60,3 45 34 53 
K1itnjak 300/o )50-69 61,3 47 38 56 

7o L 58,3 47 38 

BUKVA 20-24 32 
25-29 52 35 52 
30-39 58 50 ,37 59 
40-49 6- 54 40 60 
50-69 63 56 44 61 
7oL 63 56 43 

Međutim, za ocjeniu TeZUl-tata piljenja nisu do-
voljni samo normativi iskorišćenja. Kod pilana, 
koje ne izrađuju sve uobičajene drvne sortimente 
po Standardu, već forai.raju bilo 1z kojih razloga 
neokrajčenu građu i t . zv. tombante bulove, po-
stiže se viši procent dskorišćenja, nego kod onih 
prl.ana koje izrađuju do kraja sve sortimente pi-
ljene građe. Ali takvum. načinom piljenja posti-
gnuti Vliši. procent iskorišćenja nije dokaz, da je 
i rezuJtat piljenja bolji nego u pilani s nižim 
procentom islrorišćenja Zato je za ocjenu rezultata 



piljenja potreban i novčani pokazatelj, t. j. po-
trebno je uporediti proirzvedenu vrijednost pilje­
ne građe s normiranom. 

Tabela broj 2 

U tu svrhu potrebni su razrađeni normirani 
koef:cijenti vrijednosti piljene gradje pojedinačno , 

PROSJECNI KOEFICIJENT VRIJEDNOSTI 
PILJENE GRAĐE HRASTA I BUKVE 

DeblJ. 
razred Klasa oblovine 

po sortimentima i za prosjek dobivene građe dz VRSTA DRVETA 
cm 1a Ila lila Prag. oblov. oblovine određene vrste drveta, debljine ii klase, 

i to na osnovu c:jena i odnosa cijena sortimenata, Hrast lužnjak 25-29 
30-39 
40-49 
50-69 
70 L._ 

0,765 
0,763 
0,784 
0,835 
0,924 

0.655 
0,687 
0,697 
0,729 
0,729 

0,503 
0.526 
0.533 
0,535 

koje vladaju na tržištu. 
Koef:djenti vrijednost,i piljene građe pojedi­

načno po sortimentima razrađeni su od strane 
Udruženja drvne industr;je Hrvatske, i to na 

0,858 
0,940 
1,00 
1,09 

osnovu odnosa cijena na tržištu drvom za god. Hrast kitnjak 
1956. Kako odnosi cijena ostaju uglavnom nepro-

25-29 
30~39 
40-49 
50-69 
70 L._ 

0,835 
0,870 
0,895 
1,00 

0,757 
0,754 
0,770 
0,803 
0,849 

0,655 
0,687 
0,697 
0,729 
0,729 

0,503 
0.526 
0.533 
0,535 

m,ijenjeni kroz više godina, ti su koeficijenti u 
DIP-u Novoselec upotrehljeni za izračunavanje 
vrijednosti proizvedene piljene građe. 

Na osnovu tih koeficijenata vrijednosti piljene 
gradje i normiranog učešća glavnih grupa sorti­
menata piljene građe u oblovini određene vrste 
drveta, debljine· i kvalitete, jzračunati su prosječ­
ni koe!'.d'đeniti vrijednosti piljene građe, koja se 
može normalnim p:Jjenjem dobiti iz te oblovine. 
Normirana učešće grupe sortime11.ata u odgovara­
jućoj oblovini ocijenjeno je dijtlom na osnovu 
probnih piljenja, a d ijelom na osnovu provjere­
nih rezultata dz prakse stručnjaka pilanara, izne-
senih u već spomenutoj knjizi »Mehanička pre-
rada drveta«. Prosječrui koeficijenti vrijednosti 
piljene građe iskazani su u tabeli broj 2. 

Na oonovu naprijed jskazanih n=irain:h pro­
cenata dskol'i.šćenja, koefilcijenata vrijednosti pi­
ljene građe po asorbimentima i iprosječruih koefi­
cijenata vrijednosti pi!l.jene građe ,mi smo sa-da u 
stanju da izračunamo ii, dzvršimo upoređenje izme­
đu normiranog i ostvaTenog rezull-t,ata pilljenja ne 

Hrast prosjek 

(Lužnjak 700/o 
k ltnjak 300/o) 

BUKVA 

25-29 

30-39 
40-49 
50-69 
70 L._ 

20-24 
25-29 
30-39 
40-49 
50-69 
70 L._ 

0,856 
0,922 
0,974 
1,053 

0,906 
0,911 
0,920 

0,765 0,655 0,502 

o, 765 0,687 0,526 
o, 781 0,697 0,532 
0,827 o, 728 0,535 
0,900 0,728 

0,811 
0,801 
0,809 
0,819 
0,819 

0,670 
0,728 
0,7-35 
0,745 
0,751 
0,751 

0,568 
0,591 
0,602 
0,609 
0,609 

samo po količini, već i po vrdjednosti. 
Najprije se izračunava nonni7iana vti:jednost 

piJjene građe, koja bi se morala normailn:m radom 
dobilti iz stvarno prorezane oblovme. Taj se obra­
čun sastavlja prema tabela.mom pregledu br. 3., 
i to posebno za hrast i posebno za bukvu. 

Tabela broj . . 1 

PRIMJER OBRACUNA NORMIRANE VRIJEDNOSTI PILJENE GRAĐE HRASTA 

PROPILJENA OBLOVINA NORMIRANI ELEMENTI PILJENE GRAĐE 

Klasa Debi]. raz m• % lskorlšć. cm 

1a 30-39 400 57,3 
40-49 700 60,3 

Ila 25-39 300 52,3 
30-39 1.200 44 

Uku.pno: 2.600 51,39 

Nonniiranu ulmJipnu V'l'ijednost piljene građe iz 
p,rorezamh trupaca dobijemo l.lmJMŠkom ukupnog 
koefilcijeruta wtiđednosbi s osnovnom cijenom hra­
sta od ddn. 55.000, ,lroja va?Jl za: hrasllov,e klada:rke 
I/Ila, promjera 40-49 cm. Na taJj n.ačdn dobivamo 
u ovom primjeru nonniirranu VII1ijednoot građe od 
61,012.545.- din.., liil.i din. 45.661 po 1 m• građe. 

Za obračun na:nnwr.aai:e vrrijednooti bukove pi­
ljene građe upatrebljava se osnovna cijena od din. 

m• 
Prosječni 
koeficijent 

Ukupni 
koeficijent 

vrijednosti vrijednosti 

229,2 0,856 196,195 
422,1 0,922 389,176 
156,9 0,765 120,028 
528,0 0,765 40.3,920 

1. 336,2 0,830 1.109,319 

38.000, predviiđenia za pairene builrove samice 1/Ila 
2 m L_. · 

Zatim se prelazi na obračun Vll'ijednooti. stv.arno 
pnmved~e ipi,ljene građe. Kiao 00?10'V1:lea za taj 
obračun sl'll2Ji. iskaz proizvedene ip:Il.jene građe po 
a.sooilrlmainu, koja. može ,bi.'ti! mjesečnd, kvarballni, 
polnl.godišnjdl i godi.šn.ji. Sam obračun se sastav'lj::i 
prema taibelairnom pregledu broj 4, pooebno za 
svaku vrstu drveta. 
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Tabela broj 4. 

PRIMJER OBRACUNA VRIJEDNOSTI STVARNO PROIZVEDENE PILJENE GRADE HRASTA 

SORTIMENAT Promjer cm Duljina Širina m• Koeflcljrnt Ukupni 
m cm vrijednosti koef. vrijed. 

Kiladarke I/II 2-4,90 30-39 80 0,90 72,00 
5 m.i 8 0,95 7,60 
2-4,90 40-49 190 1,00 190 
5 m.i 40-49 17 1,05 17,85 

Samice I/II 2-2,90 200 0,87 174,00 
3 m.i 250 0,94 235,00 

»M« 2-2,90 30 0,75 22,50 
3 m.i 6 0,79 4,74 

Obrub. građa bldstače I/II 50-95 12 L 50 0,83 41,50 
1-175 140 1,00 140 
180 ,I_ 80 1,15 92,00 

Boonice I/II 50-95 8-11 60 0,72 43,20 
1-175 80 0,80 64,00 
1eo .i 15 0,82 12,30 

Popruge I/II 0,25-0,60 4-6 30 0,63 18,900 
0,25-0,65 7-11 140 0,70 98,0 

Ukupno: 1.250 1.111,690 

Ukupnu vrijednost stvarno ,proizvedene građe dubljuju se znanja i iskustva, kri.teri.Lj postade sve 
dobijemo umnoškom ukupnog .koefic:jenta vri1ed- oštmji, a zacrtane mjere za otkdainjanje nedosta­
DIOISlli s osnOVIIlom. oiljenom hrasta, t. j . taka pretstavljaju viši stepen intervencije u proiz­

1111,690X55.000 = 61,142.950.-

Diobom ulrupne v;i,ijednosti s proizvedenom ko­
ličilnom dobijemo prosječnu vrijednost proizve­
dene gradje po m 8

, t. j. 

61,142.950 
1250 

48. 754 Din., 

odnoon.6 koeffioiljent vrijednosti od 

!.!.11
•
69

~ = O 889 
1250 ' 

Upo.ređenjem jednog i drugog obračuna dobi­
jemo slliJru našeg poolov:anja, t. j. vidimo, da li 
smo podbacill!i., ootvarlli. dl1i. prebaoillii nornm-ane 
elemente: ;procent iskorišćenja., količinu i vrijed­
nost piljene građe. 'Jlako tilzraČU!ll.'atli. pokazaJtelji 
postaju za nas dragocjem s:,grua,Ii za sprovedbu 
detaljn:iijih analiza li prona:laženje eventualnih ne-­
dosbaltaka ,i njihovih uzroka, za podumma.nje mje­
ra u anlju dspravke sliaboobi i pobdlj§anje rada. 

4. 
Takva uspoređenja izazvala su u DIP-u Novo­

selec .žilv interes :zia tješavan:je problema piljenja 
ne samo kod užeg broja stručnill ljrudi, već su u 
diskusije uključeni članov1 Radn::č.kog savjeta i 
svie šini krug phlooskih Tadnika. Na taj način di­
skusija o nedostacima i slabosbima piljenja po­
staje đz dana u dlan stručmija i konkretnija, pro-

vodnji u odnosu na ranije stanje. 
Dosadanje isk~vanje i uspoređivanje rezU!ltata 

po postignutom procentu :iskorišćenja bilo je 
uglavnom signalizacija za uži krug struč:'l11ih ljudi 
Za radnike je taj pokazatelj bio još uvijek neo­
dređen, bez naročitog praktičnog značaja, osta­
vljao ih je hladnima i nije ih poticao na 11,eku 
akciju. Nasuprot tome, novčani pokazatelj, koji 
ukazuje čak na milijunske razlike u vrijednosti 
proizvedene građe u odnosu na normiranu_; prosto 
uzbudi članove organa upravljanja i radnike i sili 
ih, da reagiraju s odgovarajućim mjerama na ne­
dostatke u proizvodnji. U tmne ~ jeste snaga i 
značaj takvih ainialliiza za napredak protlzvodnje. 

Pozitivan interes za otk1a1J1janje nedostataka u 
načinu piljenja izazvan je nairoč:<to takmičarsk-im 
težnjama za posbizanje što bdljeg re7Jlllltata pilje­
nja izmedtiu radJl!ik,a phlane Novoselec i Garešnički 
Brestovac. To je č~azvalo međl\.lSIObnO sl-anje ekipa 
s jedne na dru,gu p:J.an!u u oi:lju kollltrole rada, 
otkrivanja nedostaitaka i prenošenja iskustava. 
Kod toga se pokazalo, da radnici otk:riw.ju na 
drugoj pilani mnoge ned.astaltke, koje na svojoj 
v:l!ast,i,toj piilian.i nr.su zaipaža.lii, pa je i otklanjanje 
slabosttl. 1akše sprovedivo. 

Ra7JUIIlljivo je, da je takav živ :infteres za pobolj­
šanje rada morao pozihlvnK> uitJioati na re-zultate 
piljenja. To se n.aijbo.lje viidi je upoređenja rezul­
tartia p1ljenja, pos1rl,gin,urbih u prvom polugodištu 
1957. :i, 1958. godiine. 



REZULTATI PILJENJA HRASTA 

Piljena @rađa u m 1 
P.i!lana No voselec Ri-laina Brestovac 
I/1957. 

Normilrano 2.750 
Ostvareno 2.733 

Postotak iskorišćavanja 
Normirano 42,1 
Ostvareno 41,8 

Ukupna vrijednost piljene građe 
u Dinarima 
Normirana 117,928.250 
Ostvarena 114,008.533 
Razlika 3,919.717 

Vrijednost građe u din. po m• 

Nol'ITl!i.rana 42.883 
Ostvarena 41.714 
Razlii.ka - 1.169 

Rezultati piljenja bukve 
Piljena građa u m' 

Normn,z,ana 8.901 
Ostvarena 9.517 

Postotak iskorišćavanja 
N9rmiraino 46.0 
Ostvareno 49,2 

Ukupna vrijednost piljene građe 
u Dinarima 
Normirana 262,526.094 
Ostvarena 277,419.948 
Ramika + 14,893.854 

Vrijednost građe u Din. po m' 
Normirano 29.494 
Ostvareno 29.153 
Razlika 341 

Aiiliall::~raju6i -konkretno rad p:ilaina u 1957. go 
d"nd uooilli smo, da je u pill:an/i Novoselec podbačen 
procent dslrorlilćenja i da nije ostvarena normirana 
vrijednost građe ni sumairn.o ni po jed:nici. Pilana 
Gare§n.'čki'--B1'€8tovac je dodwe ostvarila procent 
iskorišćenja, a1i je u vrijednosti proizvedene građe 
jako podbao'ILa, naročito u hrastu, i pokazala znat­
no slabiji rezultat nego piilana Novoselec. 

Detailjn: jim iispi.tivanjem uzroka podbačaja re­
zU:lita,ta pfiljenja i pretresa.njem 111ačina rada na 
sastana'ma lrommje za UI11apređenje proizvodnje 
RarlJnščkog _ savjeta, na sjednicama U1prav'Ildh od­
bora i Radnič<k:h savjeta, usta:nowe su se mnoge 
slabosti u radu i poduzete su mjere za njihovo 
otklanjanje. 
Počelo se od šume. Primjetf.ilo se, da se griješi 

na prtlkrajanju i tklasira,nju oblov:m.e. Na piJl,an,u su 
dofaz:i!lli trupe~ ,grbavi na dvi(jP. V'Ode, ipa su se mo­
rai!Ji: prere2i:lvatiJ !prije proreza •na gaiteru; b 'il.o je i 
takvi:ih trupaca, lroj~ su •bili ilclasi!ramii. naviše m su 
došli looLje kv,a!b:itete, neg.o što dozvoljaiva Stan­
dard, pa su se rnora:lii staviljiaroi na 9tMlll1.1 radi re-

I/ 1958. I/ 1957. I /1958. 

3.518 1.153 1.858 
3.621 1.153 1.998 

46,72 48,61 46,42 
48,11 49,21 52,94 

153,972.445 53,395.430 83,965.750 
157,341.800 44,629.075 87,222.300 

+ 3,369.355 - 8,766.395 + ,3,256.550 

43.772 46.310 45.204 
43.449 40.535 43.650 

323 - 5.775 - 1.554 

8.374 5.498 4.088 
9.298 5.875 4.391 

46,12 48,51 48,38 
51,25 51,83 51,96 

239,619.336 157,737.620 117,662.820 
271,354.504 166,767.750 125,625.340 

+ 31,735.168 +9,030.130 + 7,962.520 

28.616 28.690 28.782 
29.186 28.386 28.609 

+ 570 304 173 

klamacije. Time je otežavan rad, a troškovi su 
nepotrebno T'aSli. 

Dovoz obl.ovine iz šume ni.je b:-o dovctljn.:i 
usmjeravan. On:da Ikad je 1Ireballo p~iliti bukvu, prL 
st;zao je h rast; mjesto, da se dopremi najprije 
hrast I ,i II. :lcl.ase, da b i se rasp'lliio, dok je još 
bje'lika zdrava, dolazilia je III. lcliaisa izmiješana s 
,trupcima Ia i IIa. Posljedica je bila, da su· se 
trupci I/ II. k!l. pi.lilli i ondia, kad je bjelik,a već 
bila prešla. Radi t.oga je padao procent iskorišće ­

nja ii vrijed!Ilost pro.:zvedene građe. 

Na stoviarišbu 1n'lllpaoa je usta.nov!ljeno, da se ne 
koIJJtrolilra strogo pi,:1main.je truipaoa. Znatan dio 
obloV'ine zaprimljen je pod vd.šom klasom, nego 
§to je t.o odgov,aa-alo propisima standarda. Trupci 
su 1I1,aJda1.j e primainrl. b ez odgova.raj uće boin.i.fikaoi,j e 
na ku;ba,tuTi, inaxoči.to radi prešle bjelii:ke kod hra­
sta. Na taj je nač'h pilana za,diuživana s vredni­
jom obloviiinom," nego što ju je stvarno primila. 
Poduzeće je zbog toga n,i}o gub:itk e, a prodava­
laic je ootvario nezasl.uženu dobit. 
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Ustanovillo se nadalje, da je rad na sortiranju 
truipaoa bio površan. Na sortiraiLštu kupaca je 
dola:zri,lo do toga, da ru na određene podloge dwa­
zili i2l!lliješani trupci nedozvoljenih debljina , 
klasa. 

Us1iijed toga su se mnogi trupci s trulim kvr -
gama isp:lliilii na raspon pila za pl'agove, fili je na 
•raspon pilla za IIa oWovilnu piljena oblovina IIfa. 
Tako su pojedini trupci, mjesto jedampUJt, ~a­
?Jiilii dva i tx,i puta kroz gaiter, i:lii su pomoćni stro­
jevi nepotrebno optere6ivani usiJtnjavanjem građe 
(više rada, a manje građe), što se moglo izbje6i, 
da ru trupci ciLSpiljenli. na praviJlan raspon pila. 
Uočeno je ta:kodjer, da bi rezw1tarti pilljenja bili 

bdljli, kad bi se bukova oWovma sortri:mila po veli­
čini smeđe jezgre, na što se dotada illl:je obraćala 
potrebna pažnja. 

Pri 1razmanianj111 rada u saanoj piJanli glavna 
pažnja po.svećena je najstručnijem ,i najodgovor­
!l'rijem poslru. - sastavu. raspona pila. Tu smo usta­
novili, da se 'I'aSponi pila sasbav,ljaju dosta povr­
šno D šablonski, da niisu ]JII1i.lagođ:vani konkretnoj 
oWovmi. Osnovni, raspom, raidli sigurnoobi da se 
dobije građa određene širine, propisani su suviše 
uskff., čaik i 15 cm 'llŽi od promjera trupca na ta­
njem kraju, što je dšlo na štetu iskori<šćenja siiro­
v.ine. Osim toga, na taj način je i nepažljivo ume­
tainje trupaca u ga,ter osiiguravailo potirebnu §il!iillu 
kr:ajnje ,pi:ljen'lce u osnovnom rasponu, pa nije 
iza2liva!lo gaternstJu i njegova pomoćnika na što 
točnliji ,rad, šU? bi se nesumnjivo moiralo desi.ti, da 
su osnovni rasp,oniL biwi fa'li. Nd.je se također obra­
ćala potrebna pažnja n,a to, da se do zone srca 
pfili što deblja, a sa strane što tanja građa, čime 
p,rocen!t :iskocrišćend a raste. 

Posebna briga posvećenia. je radu na · gaterirna 
Za ra2Jl.ilru od rada na oin-kuJiaru, gdje se prave 
pojedinačne gr,iješke, na gateru se odjednom ,po­
kvari {j:Jtav nd.z pi.iljenica, i §tete mogu biti ogrom­
ne. Veliiiki utilcaj na pod.baicivanje procenita iskori­
šoonj,a viridedn.osti paljene građe imailo je stoga 
grbaivo p'[jenje. To je bio razlog, da je napad 
klratke građe 1:flO prevelik, a veće je b!lo i opte­
rećenje c:MU.lara. 

Posljedica tako sprovedene ana'1ize uzroka sla­
bijih rezultata u pi.~jenju oblovine bi[a je ta, da 
su postavljeni određenii zadaci li poduzete odgova­
rajuće mjere za ,pobdljšanje rada. 

Tako se u šumi pi1ilšlo demonsbradji pr.ikra_ianja 
na početku sječne kampanje i sprovela jača kon-
1lrdlia nad radom maniipulan:ata. Postiglo se i to, 
da su ·se počel!i. odvajati kod hrasta trupci I/Ila 
od trupaca IIla i na pomoćnom i glavnom stova-
11ištru, čime se omogućilo, da se otpreme Iii ispile na 
pill'allld najp,rije - najvredniji trupci, odnosno oni, 
koji su potrebni za izvršenje posto:jeć!ilh narudžaba. 

Na stovarištu 'llrupaca zavedena je stroga kon­
trolla dovoza trupaca po količini li kva!liteti. Uve­
dena su nova radna mjesta mjerača, koji su dužni, 
da mjere svaki pnilfflgli 1Jr.upac li upisuju rekla-
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macije na kubaturi i klasi oblovine. Svaki trupac 
dobije novi broj pri dolasku na pilanu, i on se 
upisuje u posebnu 'knj1i•gu primanja s kontrolira­
nom kubaturom i klasom. Gaterista upisuje sada 
u gater-knjigu samo broj trupca, koji je utisnut 
na nj pri ulasku na pilanu, a kubatura i 'klasd se 
unosi naknadno iz knjige pl1i'manja. Time je gate­
rista oslobođen nepotrebnog pisanja, mjerenja i 
ocjenjivanja klase (vrši samo probna mjerenja i 
ocjenu klase radi kontrole). Izbjeglo se i to, da 
pojedini gater1isti mjere na više, čime je umjetno 
povećavan učinak, prebačaj norme i zarada rad­
nika. Kroz to je omogućeno, da se likvidira pre­
velika razlika u kubaturi pristiglfa i prorezanih 
trupaca, koja se -kao višak na stovarištu trupaca 
pojavljivala svake godine uslijed različitog mje­
renja trupaca pri dolasku na piill.anu (s bonifika­
cijom) i pri prOllazu kroz gater (bez bonifikacije). 

Na taj je način zaveden jedinstven način mJe­
renja, klasiranja i evidenoi'je dopremljenih i pro­
rezanih trupaca. Time je omogućeno i realnije 
uspoređivanje rezultata piljenja između jedne i 
druge pilane. 

Uvidjevši', da je prvi uvjet za uspješno piljenje, 
da se svi <brupci -koji stignu na ,pilanu odmah sor­
tiraju, jer je samo tada moguće postići, da se pili 
po planu, odnosno ono što je potrebno (nesorti­
I"anli trupci komandru,j,u nama umjesto mi njima) i 
da bi se spriječilo nagomilavanje nesortiranih 
trupaca, što je d.zvor sveg kasnijeg zla i slabog 
iskorišćenja, od.lučili: smo se :na dobavu motoirne 
dizalice za !istovar trupaca li. odgovarajuću rekon­
strukciju kolosiljeka. Može se s pravom reći, da je 
sprovedena analliza rada :qa movarištu trupaca di­
rektno li.zazvala i rekonstrukciju i reorganizaciju 
rada. 

Kontrola trupaca pri dovozu dala je opipljive 
rezultate. Samo na reklamacijama na kubaturi 
trupaca poduzećU! je priznato na fakturama u pr­
vih 7 mjeseci 1958. god. 4,927.709.- dinara. A 
kontrola mjerenja još uvijek lllije potpuna! 

Da bi se omoguaHo davanje što pravilnijeg ra­
spona pila, održan je poseban kurs s pilanskim 
rukovodiocima i predcrtačima. Om su upoznati sa 
značajem pravilnog raspona pila za iskorišćenje i 
v'l1ijednost proizvodnje i osnovnim teoretskim p◊4 
stavkama za Tacionalno sastavljanje raspona pila, 
a na praktičniim primjerulma je predočena pogre­
šnost pojedinih raspona. Na osnovu tega dane !?U 
upute za propisivanje pravilnih raspOllla pila. Za 
oriaentaciju je daina uputa, da osnovni rasponi 
pila ne budu uži od 10 cm od promjera trupca na 
tanjem kraju kod hrasta, odnosno od 5 cm. kod 
bu:kve. 

U ciilju sprečavanja grbavog piljenja na gate­
rima propasamd. su .od straine organa upravljanJa 
posebni penali, Ifoje plaća gater.Lstia za svaklii gr­
bavo prorezan trupac. Predcrtiač je dužan upklati 
sv~ grbavo ,prorezani trupac i na osnovu toga 



se obračunava penale, t. j. za svaki trupac hrasta 
Ia 75 din., IIa 45 din. i IIIa i p. o. 30 din., a bukve 
I/IIa 40 din. i IIIa i p. o. 20 din. 

Kao posljedica sv:h tih mjera postignut je u 
1958. g. znatno bolji rezultat, nego u 1957. godini. 
Kod hrastowne smo 1957. god. imaJi na obje pi­
lane gubitak na vrijednosti proizvedene građe u 
odnosu na normiranu, dok su u 1958. god. obje 
p;:,Iane pokazale pozitivne rezultate, t. j . veću proi­
zvedenu vrijednost od normirane. 

Kod bukovine je pilana Novoselec pokazala 
znatno bolji rezultat nego phlana Brestovac, i to 
će nužno potaknuti pilanu koja zaos91!.je, da po­
pravi svoje •rezultate. Bifana Novoselec pokazaia 
je oči,bi napredak ne samo u post',gnutom procentu 
iskorJšćenja, već i u proizvedenoj vrijednosti pi­
ljene građe. Ta je pilana u 1958. god. proizvela 
veću prosječnu vrijednost piljene građe nego u 
1957. god., ma da je 1958. god. p:Hila kvalitetno 
lošiju oblovinu. 

To su oč1ti ii. opipljivi rezultati kao posljedica 
sprovedene ana,l,ize piljenja .i prodstekle odgova­
rajuće akcije za :ispravljanje slabosti. Ali, ma da 
je uočen napredak u odnoou na 1957. godinu. 
iskrsle su i u 1958. i neke stare i neke nove sfa­
bosti, koje treba svladati, da bi se postigao još 
veći naipredak. 

K'Od najnov~jeg razmatranja nedostataka u pi­
ljenju uočeno je, da strojni radni.ci u pilani ne 
poznaju dovoljno prop~e standarda piljene građe, 
pa su kod proizvodnje ili prestrogi -iH su pretole­
ra![llUU. Posljedica je ili prestrogo škartiranje f ne­
potrebno usitnjavanje građe, što VGdi smanjenju 
procenta i:skorišćenj·a, ili vraćanje velikih količina 
građe na reparaciju. S tim u vezi se·111užno post'l­
vlja pred organe upravljanja, da propišu oba­
vezno upoznav,anje strojnih radnrika sa standar­
dom rpi:lj•ene građe lil polaganje odgovarajućih ispita 
pred stručnom komisiijom, bez čega se ne/ će moći 
postići puni tarifni stav za radno mjesto majstora 
na stroju. 

Primjećeno je također, da se kod piljenja bukve 
postižu slabij1 rezultati, zato što se mrt~ranje pri­
zama po klasi ne vrši kako ,treba, ili se uopee ne 
vrši. Radi toga se i raspon pila ne prilagođava 
kvali.teti pnizama, ne dobiva se najpovo,ljniji ma­
terijal, a sve to utiče i na iskor:šćenj':' i na proi­
zvedenru. V'I'ijednost. U sbiđedećoj kampanđi piljenja 
bukve, trebat će [• tom ,pitanju posvetiti odgova­
rajuću 'pažnju. 

Iz svega toga može se izvući v~žan zaključak. 

Ako je uvedena analiza piljenja mogla izazvati 
takmičenje izmedju pilana unutar DIP-a No·vose­
lec i za relativno kratko vrijeme očigledno pobolj­
šati rezultate p'ljenja, onda bi uvođenje analize 
piljenja i na druge pilane dalo neuporedivo i,olje 
rezultate, obogatilo bi nas novim iskustvima i 
stvorilo uv"jete, da se na čitavom frontu pilanske 

proizvodnje postižu iz godine u godinu sve bolji; i 
bolji rezultati. Taj je cilj ostvariv i •;:nijedan da 
ga sprovedemo u ~ivot. 

5. 

Da bi se uvela šira primjena analize piljenja, 
važno je da se upotrebe što reali1111iji normativi 
iskorišćenja i vrijednooti piljenje građe. Što će· 
upotrigebljeni normativi biti realniji, to će i ana­
liza piljenja dati jasniju sliku poolovanja i nedo­
stataka, te će i !intervencija biti uspješnija. 

Treba ipak podvući, da za sada, dok se analiza 
ne probije i ne uvede u praksu, nije bitno, da Ji 
su normativi potpuno točni, da 1i ol1Ji1 u potpunosti 
odražavaju oblovinu, koju neko poduzeće pili. Kad 
se izrade i ,na osnovu najtočnije metode i s naj­
većom pažnjom, ti će nonnatiw uvijek pretsta­
vljati prosjeke, unutar kojih će biti neizbježiva 
izvjesna otstupanja, ,pogotovo kad se zna, da d kod 
potpuno jednakog načina i pažlj,ivostii pi'ljenja, 
oblovina iste vrste, ali iz različitih šumsk;ih ba­
zena, daje razne -rezuatate. 

Odlučno je kod toga to, da se dođe makar i do 
priblti,žnih elemenata, neophodnili za uspoređiva­
nje rezultata rada jedne i druge pilane u razno 
vrijeme, kao i za međusobno uspoređiivanje ,pi­
lana općenito. Važno je da se -počne s uspoređi­

vanjem. rezultata piiljenja, jer će to, kako je iĐ po­
kazano na primjeru DIP-a Novoselec, i zazva-fiil ve­
l'iku ekonomsku korist, li ne bi biilo opravdano, da 
se uvođenje .analize piljenja odgodi, dok se ne 
izrade neki savršeni normatfovi, za koje je potre­
ban rad od više godina. Zato smatramo, da bi i 
druge pi,lane, ako nemaju razrađene neke svoje 
bolje normative, mogle .u prvo vrijeme upotrebiti 
nornnatiive DIP--a Novoselec. 

Sve nas to međutim ne smi,je obmanuti, pa da · 
ne uočimo nedostatke dosada upotrebljenih nor­
matii.va i da i dalje ne poduzi.mamo sve što je u 
našoj moći, da postojeće no.rmati-ve -dotjeramo ,ta­
ko, da budu što upotrebljiviji ne samo kao pro­
sjek Z)a određenu · vrstu drveta, već da budu pri­
il.agođeniJ ti, sirovini sv~og !POi edinog ,poduzeća, 
odnosno oblovirn koja se danas stvarno pili . . 

Kroz -tro.godišnju primjenu tih :normativa u 
DIP-u Novoselec mi smo uočili njdhove nedostatke 

. i' ono što hi trebala otkloniti. Iz analttičkog uspo­
:ređiv,anj a reruJ.tata piljenja za god. 1956-1958. 
pro:rzila.zi slli.jedeće: 

a) Kod bukve se pokazuje veliko od,,--tupanje 
iiz:među stvannog i .normiranog procenta i;skorišće­
nja, dok su -s~ prosječni lroefidij~ti va;i.jednosti 
piilden:e gnađe pokaza.U kao potpuno irealni. . 

h) Kod hrasta imamo ve1iik.o odstupanje i kod 
procenta iskorišćenja i kod prosječnog koeficijenta · 
wliđednosti ipilljene građe između normirandh i 
ostv,aren:ih elemenata. 
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Ta.odstupanja su irazlog, da smo u ocjeni rezul­
tata piljenja dosta nesiguirnii.. To posebno važi za 
hTast. 

Ta nemgurn.ost za hrast proističe u DIP-u No­
voselec naročito zato, što smo norma,tive razra­
ddlli na ba.zii· učešća: 700/o lužnjaik i 300/o kiJtnđ-aik, i 
to na 05llOVU ocjene za čitav DIP, dok se stvarno 
prop:hlii drugačiji sastav oblovine, što se međutim, 
ne evilden:twa pri prO!lazu ,~z gater. Razloge za ta 
odstupa111ja treba p11ipi'sati u prvom redu tome, što 
su normati,vi razrađeni na osnovu probnih piil.je­
nja obloviine, koja je bila r~Učita od one koju 
dooas p:hl:IIW. Tako je rporaslo učešće oblovine 
grube strukture, pao je iprosjeooi' promjer trupca, 
učešće hrasta kiiltnjaka je veće nego ranije, a i ve­
ličina bjclike i njeno učešće u ku,baturi trUJpca je 
por.aslo. Sve su to faktori koji utiču kako na pro­
cent iskorišćenja, tako !i: na vrijednost proizvedene 
g,r,ađe. 

Radi svega toga rude dovoljno, da se oslonimo 
na dooada1?1je noomative, već treba razmaitrati i 
sastavđJj~ti nove, bolje. Stoga smatram, da bi u 
ci.Iju dotjeravanja i široke prilrnjene anail.ize piil.je­
nja u svakodnevnoj praksi treballo nužno podu­
zeti oojedeće: 

-) Ubrzano bi trebalo organizirati probna pi­
ljenja na čitavom nizu pilana, i to posebno za 
hrast i posebno za bukvu. Kod toga je neobično 
važno, da se piil.jenja obave po jedinstvenoj direk­
tiivd i da se pritom upotrebi jedinstven načiln pi-
1.jenja, mjerenja i klasifikacije kako trupaca tako 
i ispiljene građe. 

Probna pfiljenja hrastove oblovine treba obaviti 
posebno za lužnjak ii posebno za kitnjak. Osim 
pilana u Hrvatskoj, u ta rpiil.jenja bi treba,lo uklju­
čiti i 1Pfil.ane u NR Srbiji. 

Probna piljenja bukove oblovine treba obaviti 
posebno za južni (Gorski Kotar i Lika) i posebno 
za sjeverni bazen Hrvatske. 

Pošto se radi o velikom broju piljenja po vr­
stama drveta, debljinskim razredima i klasama 
oblovine, nemoguće je, da sva ta piljenja obavi 
svaka pojedina pilana za sebe, jer bi za to trebalo 
nekoliko godina. Osim toga, probna piljenja na 
više pliana dail.a bi i daleko reailnije prosjeke po­
stignutih re"zultata. Zato i treba u ta probna pi­
ljenja uključiti što veći broj pilana. 

2) Na osnovu izvršenih probnih piljenja trebalo 
bi onda razraditi i sastaviti jedinstvene tabele 
n:ormilranih elemenata: procenafa iskorišćenja i 
učešća sortiman:ata u građi odgovarrajuće oblovine 
J prosječnih koeficijenata vrijednosti piljene 
građe. 

Kiad bi uspje]li u toku jedne godine i.zw-šiti sva 
probna piil.jenja i 111a osnovu toga ~viti odgo­
vaiiajuće tabele normiranih elemenata, onda bi to 
Z!'llačtlo krupan korak unaprijed ne samo ka pro­
šiirenju i usavršavanju analize piljenja, već i za 
slmkovwt napredak pilanske prerade u cjelini. 

Smatram, da bi se na tom poslu moglo računati 
s punim razumijevanjem Udruženja drvne indu­
s1mije Jugosl:avti.je, bez čije pomoći se taj zadatak 
ne bi mogao dovoljno iuspješno obaviti, niti u .tako 
kniaJtko vrrijeme koliko je to praksi potrebno. 

UNE ANALYSE DU DEBIT AGE DU B01S DANS LES 

SCIERIES DE L'ENTREPRISE DU BOIS 
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DE NOVOSELEC 

L'a.11ticle 6n.fonne sur la methode d'analyser le debiJtage du bois, ,pratiquee dans les scieries de 
l'entrep,rtlse d.e Novoselec. Au Ueu de con.fronter directement Jes resuitats de l'emploi de 'I.a matiere 
premiere et de la quantite du bois scie, la met hode presente est basee sur les fadices en valeur 
(norme - realisation). 

Les normes en valeur sont fixees sur la base des elements donnes par des sciages d'essaE„ faits 
prealablemelllt. Les elements necessaJWes pour determiner la valeuT, laquelle devralit etre reaEsee par 
le debitage, sont les suiva.n.ts: Je pourcemtage de l'u ti1isatlone de la matiere premiere et le coeff,icient 
moyen de 1a valeur du bois scie. · 

A fin de determ.iner doo normes a:eelles i1 f au.drait organiiser des sciages d'essaf dans plusiers 
scierJes. Cette methode d'e su!vre la produotion s 'est demontree· bien efJlicace dans les scier.ies de 
l'entreprise ·de Novoselec: C'est po~uoi, d'apres l'a uteur, elle pou.rrait etreutile aUSSi.aux autres scieries. 



EkONOltlll'.NOST MEB!NIZilCIJE SJEtE I IZRilDE UPOTREBOJI 
LilGilNIH MOTORNIH Pll..il Z.l RilD s JEDNIM tov JEKOM 

Jedan od najtežih radnih zahvata kod sječe i izra­
de u eksploataciji šuma predstavlja piljenje, ne samo 
zii.to što ono traži najveći napor mišića nego i iz 
razloga, što na rad pilom otpada -procentualno najviše . 
vremena. 

Ispitivanja strukture potroška vremena kod ne­
mehanizirane sječe i izrade jelovine u ljetnoj sječi, 

Slika 1. - Lučna motorna pila (Stihl - tip RBB) 

koje smo obavljali na području Gorskog Kotara, po­
kazala su, da na rad s -pilom otpada oko 350/o uku­
pnog potroška vremena za sječu J izradu. To učešće 
je kod sječe i •izrade l:stača još i veće i čini gotovo 
450/o ukupnog potroška vremena za sječu i izradu. 

Poznavajući tu činjenicu, sasvim je razumljivo, da 
se mehanizacija sječe i izrade u eksploataciji šuma 
uglavnom usmjerila na mehanizaciju piljenja. 

Iako se o mehanizaciji sječe i izrade kod nas već 
pisalo, namjera nam je, da se u ovom kratkom pri­
kazu osvrnemo na problem njene ekonomičnosti u 
našim uvjetima rada. 

2. Tipovi pila 

Danas se u svijetu za mehanizaciju sječe i izrade 
upotrebljavaju uglavnom tri tipa motornih pila: lučne 
p"le, jednoruke lagane motorne p ile za rad s jednim 
radnikom i dvoruke motorne pile za rad sa dva rad­
nika. Obzirom na pogon one su -ili benzinsko-mo­
torne ili elektromotorne. 

U SSSR-u se pretežno na sječi i izradi upotreblja­
vaju elektromotorne pile, a u ostalom svijetu benzin­
sko-motorne. Ne upuštajući se .u objašnjavanje pred­
nosti i m ana ov:h dvaju tipova pila, moramo konsta­
tirati, da se elektromotorne više upotrebljavaju kod 
koncentriranih čistih sječa, a benzinsko-motorne kod 
ostalih vrsta sječa. Obzirom na to, da kod nas više 
nema velikih sječina s koncentriranim drvnim ma­
sama, prednost će i kod nas imati tipovi motornih 
lančanih pila s benzinskim motorom. 

Lučne motorne lančane pile (slika 1) upotreblj a­
vaju se za prerezivanje (trupljenje) tanje oblovine, 
kljaštrenje granja, izradu celuloznog i rudničkog dr­
veta, dok su nepodnesne za obaranje (rušenje) stabala. 

Dvoručne motorne lančane pile (vidi sl. br. 2) 
pretežno su namijenjene rušenju •i izradi debelih sta­
bgla te za rad na sklad.štima, jer su radi svoje težine 
nepodesne za rad u šumi. 

Kao najbolje za uslove rada u šumi pokazale su se 
danas jednoruke lagane motorne pile za rad s jednim 
radnikom (vidi sl. 3). One su razmjerno lagane za 
prenošenje i rukovanje, troše razmjerno malo goriva 
a mogu se upotrebiti za sječu i izradu stabala prsnog 
promjera do 80 a iznimno i do 100 cm. 

Danas u svijetu postoj-i čitav niz t :pova raznih 
tvornica, koje proizvode ove pile. Tako su - u svijetu 
poznate pile proizvod tvornice Andreas Stihl iz Wai­
blingen-a (Njemačka), tvornice Jo-Bu (Norveška), pile 
tvornice J. Clubley Armstrong Danarm (Velika Bri­
tanija), pile tvornice Henry D'.sston (USA) i druge. 
Neke od ovih pila namijenjene su samo radu oko 
trapljenja, dok su druge tako konstruirane, da se 

Slika 2. - Lančana pila za rad s dvo;icom radnika (Stihl - tip KS 43) 
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njihov motor može upotrebiti kao pogonski stroj za 
čitav niz uređaja, kao na primjer pila BLK tvornice 
Stihl ili pila tvornice HomeHte (USA). 

Stihl-ova jednoruka lagana p:la tipa BLK za rad 
s jednim r.adnikom teška je 11 kg, ima dvotaktni 
benz;iinski motor od 3.5 KS, a konstruirana je tako, da 
se uz odgovarajuće nastavke može upotrebiti za či­
šćenje (prorezivanje) korova u šumskim kulturama, 
za prorjeđivanje, za horizontalna i vertikalna bušenja 
rupa u tlu, za kopanje jama kod pošumljavanja (vidi 
sl. 6), za pogon tlačnih i usisnih pumpi kod navod­
njavanja, a na koncu i za pogon čamaca. 

trošak vremena za rušenje ovakvog stabla iznosi sa 
dva radnika najmanje 45 minuta, odnosno 90 radnih 
minuta. Prema tome, pila u ovom slučaju skraćuje 
potrošak radnog vremena za oko 700/o, odnosno po­
većava efekt rada za 3600/o. 

Kod trupljenja smrekovih debala, promjera oko 
34.5 cm, učinak je iznosio ·oko 4.400 cm2 u minuti, a 
kod trupljenja buk-ovih debala, prosječnog promjera 
oko 37 cm, oko 5000 cm2/min. Budući da normalni 
učinak rada ručnim pilama iznosi oko 450 cm2 u mi­
nuti, to je učinak čistog piljenja za oko 10 puta veći 
kod upotrebe motorne pile. 

Slika 3. - Lagana motorna lančana pila za rad s jednim radnikom (Stih! - tip BLKj 

Homel1te ·pila, model 17, iste je snage kao i Stih­
lova (3.5 KS), a težine je također oko 11 kg. Koliko 
nam je poznato, nije snabdjevena sa svim dodatnim 
strojevima kao što je to slučaj kod •pile Stihl. 

Budući da detaljnije raspolažemo s cijenama i po­
dacima PJle Stihl, koju smo vidjeli i na radu kod nas 
prilikom predvođenja, pokušat ćemo prikazati eko­
!lllOmičnost njenog rada na sječi i faradi. 

Prilikom ispitivanja rada s ovom motornom pilom 
na obaranjy_ stabala pokazalo se, da se za hrastovo 
stablo, prsnog promjera 80 cm, potrošilo oko 12 mi­
nuta, iH, uzevši da su s pilom radila dva radnika, 
ukupno oko 25 radnih minuta. Kod ručnog rada po-

Slika 4 - RuJenje stabala pitom BLK 
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Općenito se može reći, da obzirom na učešće pi­
ljenja u ukupnom vremenu rada upotreba jednoruke 
motorne lančane pile povećava učinak po zaposlenom 
radn'ku za oko 2 puta. Doduše, iako su ovo manje 
više teoretski ·podaci, smatramo, da su oni prije pre• 
niski nego previsoki, naročito kod pravilne organiza-
cije rada. · 

Visoki učinak rada postiže se naročito upotrebom 
speci1amog lanca sa zu,bima blanjačima (vidi sl. 8), 
koji se uz upotrebu posebne sprave vrlo lagano bruse 
i na licu mdesta, t. ,j. :na sječiini (vidi sl. 7). 

Slika 5. - Pr erezivanje grana pilom BLK 



3. Obračun ekonorničnosti 

Da obračunamo ekonomičnost upotrebe jednoruke 
lagane motorne lančane p ile, poslužili smo se slije­
dećim elementima: 

Slika 6. 

Upotreba motora lagane motorne pile BLK za bušenje 
jama za sadnju biljaka 

a) Godišnji trošak amortizacije i održavanja mo­
tora lančane pile iznosi 250/o od nabavne cijene. Uzev­
ši u obzir, da je mehanizam u upotrebi oko 800 sati 
godi-šnje, praračrnnati dnevni troškovi amortizacije i 
troškova održavanja iz,nose 0.250/o od nabavne cijene. 

Slika , , 

Sprava za unutarnje turpije kod brušenja lanca sa 
zubima blanjačima (Stthl - •Fetlfix« - tip 3ZlA) 

b) Dnevni trošak lanca može se obrallunati Iz tra­
janja lanca. Jedan lanac može prosječno izdržati oko 
80 brušenja, dok' ne ;,ostane neupotrebljiv. Budući da 
lanac treba dnevno dva puta brusiti, njegovo trajanje 
dznosi oko 40 radnih dana. Prema tome, dnevni trošak 
lanca iznosi 2.50/o od njegove -nabavne cijene. 

c) Za ,jspravno brušenje lanca potrebno je nabaviti 
spravu za brušenje i turpije. 

Dnevni trošak sprave za brušenje, uzevši da je 
njezin vijek trajanja jednak onome pile, iznosio bi 
oko 4.000 sati, odnosno po radnom danu 0.200/o od 
njene nabavne cijene. 

d) Za brušenje lanca potrebne su 2 turpije: jedna 
okrugla, a druga plosnata. Računamo, da se jednom 
turpijom može obaviti oko 40 brušenja, t. j. da ona 
može trajati oko 20 radn'h dana. U vezi s time dnevni 
wošak turpija iznosit će oko 50/o od njihove nabavne 
cij ene. 

e) Prilikom kalkulacije ekonomičnost! rada pilom 
treba računati s kamatima na osnovna sredstva za 
pilu, jer njena nabavka predstavlja investiciju. Tro­
škovi nabavke, održavanja ·j brušenja lanca predstav­
ljaju materijalne troškove, pa kod njih ne računamo 
s kamatama. 

Dnevni troškovi rada s laganom motornom lanča­
nom pilom, uz pretpostavku uvoza istih iz Njemačke 
po kursu 1 DM = 150 Din. i uz elemente, lroje smo 
iznijel1i pod točkama a)-e) iznose: 

1. Amortizacija i održavanje pile bez lanca 
917xl50x0.0025 = 343.86 Din 

2. Trošak otpisa lanca: 
8lx150x0.025 = 

3. Troškovi brušenja: 
a) Trošak sprave za brušenje 

45x150x0.002 = 
b) Trošak turpija 

8x150x0.05 = 
c) Usluga brušenja 

1 sat a 150.- = 
Svega troškovi brušenja 

4. Kamate na osnovna sredstva: 
917xl50x0.0003 = 

5. Troškoyi rada: 
a) Potrošak goriva i maziva 

(5 klg goriva i 0.50 kg maziva) 
b) Radna snaga: 
Rukovodilac pile 8 sati a 150 = 
Pomoćni radnik 8 sati a 100 = 
c) Dodatak na održavanje pile: 

100/o od stavke pod b) 200 . 

30.27 „ 

13.50 „ 
60.-,, 

150.-,, 
223.50 „ 

41.27 „ 

500.-,, 

1.200.- ,, 
800.-,, 

2.700.- ,, 

S v eu kup no: 3.339.00 Din 

Upotreba lagane motorne pile ekonomična je u 
slučaju, kada se time postiže povećanje efekta rada 
po radniku toliko, da je trošak izrade po jedinici 
izrade (m•) manji nego kod ručnog rada. 

Uzevši u obzir, da c;jena izrade ovisi o visini sat­
nice radnika i veličini norme izrade, te da se kod 
obračuna visine akorda uglav.nom primjenjuju norme 
Po postojećim propisima, ekonomičnost· rada motor­
nom pilom 'kod obaranja i dzrade . trupaca prikazali 
smo u sl:i,jedećoj tablici (na str. 134). 

Iz tabelarnog ipregleda :vid.imo, da je granica ekono­
mičnost! rada laganom motornom p.Uom za rad s jed­
nim radn.i.kiom · određen,a normaln''.in -učinkom I'UČilog 
>rada ,i v-isinom troškova rad-a pilom. Općenito se iz 
navedenog može zaključiti, da je rad uz upotrebu 
motom.e lančane pj,Je ekionomličan, ako se uč.inak rada 
po jednom radniku u odnosu na ručni rad poveća za 
69.50/o. Ovo vrijedi uz pretpostavku cijena naveden'.h 
u izlaganju. 
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Prosječna dnevnica rednika 1000 1000 

Prosječna dnevna norma kod ručn<'g 
1.20 1.40 

rada -------------------------- m• 

Cijena ručne Izrade po 1 m3 

Din 
830 715 

-------------------------· 
Mlnlmalni učln•k rada mot. pilom, 

gdje su troškovi Izrade Jednaki sa 2.00 2.35 

troškovima ručnog rada ........ mo 

OPASKA: 
Obračuna to na temelju satl'l!ice šum. radnika 

Slika. 8. 

Speci;a.lni lanac za. la.nčanu pilu sa. zubima. b!anja.čima 
(Stihl-ov . tip 411) 

Vjerujemo, da ie učinak rada uz pomoć lagane 
lančane pile daleko veći od minimalnog, kojeg smo 
donijeti u tabl1ci. No ·ipak, da se dobije realna slika 
o ekonomičnosti nj 'hove primjene, trebalo bi izvršiti 
detaljna ispitivanja normalnog učinka kako meba­
niziranog tako i nemehaniziranog rada. ~ek ta ispi­
tivani a bi nam mogla dati konačne podatke o mo­
gućnostima primjene motorn)h pila u pojedinim te­
renskim i sastojinskim uvjetima. 

B4 

1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 IOUO 1000 

1.60 1.80 2.00 2.2j 2.50 2.75 3.00 3.75 3.50 

625 555 500 445 400 365 335 310 285 

2.65 3.00 3.35 J.75 4.15 4.60 S 00 5.40 5,8j 

od 125.- Din. 

ZAKLJUCAK 

Prednja razmatranja pokazuju, da bi upotreba 
laganih lančanih pila u našim uvjetima omogućila 
povećanje proizvodnosti rada, a samim tim 'i sniženje 
cijene koštanja proizvodnje. 

Pr-ije nego što bi se pristupilo širokoj mehaniza­
ciji sječe i izrade upotrebom laganih motornih pila, 
smatramo, da bi trebalo ostvariti ove preduvjete: 

1. Omogućiti poduzećima, koja vrše eksploataciju 
šuma, da nabave pile uz kurs 1 DM =150.­
Din. te uvoz pila oslobiditi faktora. 

8. Osigurati snabdijevanje rezervnim dijelovima 
i lancima. 

3. Osigurati stručni kadar radnika sposobnih za 
rad s pilama. 

4. Provesti prethodne studije radi odabiranja je­
. dinstvenog t:pa pile za cijelu zemlju i provesti 
·takvu organizaciju rada koja će garantirati ra­
cionalno iskorištenje pile. 

Dr. ROKO BENIĆ 



IZ PRAKSE 
UKLANJANJE MRLJA SA POVRŠINE DRVA 

Cesto nam se ukaže potreba, da s predmeta prije 
.konačne površ:nske obrade odstranimo mrlju, koja 
naru.šava njegovu estetsku harmoniju. Mrlje na dr­
vetu su ili pogreške u boji ili nastaju od raznih ma­
terija s kojima drvo dolazi u dodir (vapno, cement, 
željezo, ulje, mast, crnilo, ljepilo i dr.). 

Griješke u boji mogu se odstraniti jedino izbje-
1}:vanjem cijele ,površine. Drugih mogućnosti nema. 
Za izbjeljivanje hrastovine najbolja je oksalna kise­
&a (50/o otopina), a za ostale vrste vodlikov super­
oksid. Neke ,griješke u boji drveta ne mogu se posve 
ukloniti, ali se može ublažiti nejednoličr.ost u tonu, 
pa se nakon močenja mnogo manje primjećuje. 

Vapno pravi vrlo jake mrlje na hrastu, orahu i 
trešnji. Na ostall'.m su vrstama te mrlje manje izra­
žajne. 

Cement, obizrom da je lužnat kao i vapno, uzro­
kuje jače mrlje na drvu s taninom ,i pigmentima, dok 
su na primjer kod jele mrlje gotovo neprimjetne. 

Mrlje od hrđe najizražajnije su na hrastu, zatim 
orahu, trešnji - a najmanje se poznaju na jasenu. 

Masne mrlje najviše su uočljive na orahu, potom 
parenoj bukovini, a najmanje :na jasenu i jeli. 

Upitamo ~i metalurga - što je čelik? Dobit ćemo 
jasan i određen odgovor. Nabrojit će osebine, teh­
ničke podatke, sastav. Stručnjak drvne struke ili ke­
mičar na pitanje - što je drvo, ne može dati potpuni 
odgovor. Drvo, <kao živa materija, osim zajedničkih 
kvaliteta, kao 02make vrste, uvijek posjeduje indivi­
dualnu osebinu, kao rezultantu uvjeta u razvoju i ži­
votu. Zbog toga na istu materiju različito reagira, i to 
ne samo drvo raznih vrsta, nego čak dijelovi iste 
jedinke. 

Solnom kiselinom uspješno se uklanjaju mrlje od 
hrđe ·na sv(m vrstama drva. Mrlje od cementa mogu 
se odstraniti solnom 'kiselinom sa hrasta, neparene 
bukovine, javora, jasena, bresta. Na parenoj bukovini 
ostaje mrlja, i .to što je koncentracija solne 'kiselina 
jača, mrlja je izražajnija. Također ostaje mrlja na 
orahu, trešnji i jeli. Mrlje od vapna ne mogu se od­
straniti solnom kiselinom Illi na jednoj vrsti. Za či- . 
šćenje se solna kiselina priređuje tako, da se na 100 
grama vode doda 10-25 grama solne kiseline. Dakle, 
ona uspješno odstranjuje mrl)e od hrđe na svim vr­
stama. Manje mrlje, koje ne prodiru duboko ukla­
njaju se manjom koncentracijom, a za veće i dublje 
prodrle mrlje treba upotrebiti jaču koncentraciju. 

50/o otopina oksalne kiseline vrlo uspješno uklanja 
mrlje od vapna, cementa i hrđe na sv(m vrstama drva. 
Izuzetak su mrlje od vapna i cementa 111a orahu i tre­
šnji. One !le ne mogu posve ukloniti ni jačom kon­
centracijom. 

Octenom kiselinom uspješno se uklanjaju mrlje od 
cementa i vapna na jeli i javoru. Za druge mrlje 
i vrste drva nije efikasna. Mrlje od crnila (tinte) 
uklanjaju se vodikovim superoks'.dor.i. 

Masne mrlje čiste se laganim benzinom, acetonom, 
benzolom tako, da se tekućina natopi vatom i stavi 
se na mjesto koje treba očistiti - ili se napravi tijesto 
od otapala i magnezijevog oksida, nanese na povr­
šinu :i pusti neko vrijeme stajati. U težim slučajevima 
postupak treba ponoviti. 

Od probijenih ljepila dobro se oičsti jedino glu­
tinsko ljepilo i djelomično .kazeinska. Sintetska se 
Jjepila ne mogu odstraniti s površine, izuzetak su 
pol'.virrilaceta tna. 

Probijeno glutinsko lj epilo, ukoliko je svježe i nije 
mnogo probilo, može se ukloniti ispiranjem s mlakom 
vodom, kojoj je dobro dodati amonijaka (50 cm na 
1 litru vode). S amonijakom treba b iti oprezan, jer 
veća količina štetno utječe, budući pocmjuje tutkalo 
,i pore, te mijenja boju drva. 50/o otopina oksalne kise­
like također uklanja mrlje od tutkaJ.a, ali s otopinom 
tutkala stvara kalcijev oksalat, koji je bijele boje 
i taloži se u pore, zbog čega na tamnijim vrstama 
djeluje upadiljivo, pa ga treba ukloniti ispiranjem mla­
kom vodom. Probijena mjesta od tutkala čiste se i 
•:spiranjem neutralnim sapunom. Ispiranje se vrši 
tako, da se ne moči cijela ploha, već postepeno· čet­
.kajući tvrdom četkom od rižine slame u pravcu žice. 

· Kada se tutkalo otopi, .pokupi se spužvom ili krpom, 
a ploha pospe suhom piljevinom i dobro izriba. Pi­
ljevina dobro upija vodu uslijed čega se ubrzava 
sušenje površi:ne. 

Probijeno .kazein.s.ko ljepilo odstranjuje se 5-100/o 
otopinom oksalne kiseline ili 15-25 gr solne kiseline 
na 100 gr vode. Dobro je da se površina prije toga 
premaže 50/o otopinom natrijevog sulfata, a tek _po­
slije sušenja otopinom oksalne kiseline. 

Ako poliv(nilacetatno ljepilo probije kroz furnire, 
može se ukloniti otapalima (aceton, etilacetat i dr.). 

Smola se odstranjuje pretvaranjem smole u sapun 
pomoću lužina (NaOH, KOH, i dr) ili otapanjem ace­
tonom, benrolom i dr., Na litru vode dodaje se 50 do 
60 gr lužine, a dobro je dodati i malo acetona. Po­
vršina se trlja, dok se ne zapjeni. Poslije se ispere 
razrijeeeli.om solrrom kli:se4inom, zat:.an opere čistom 
vodom. 

Kod čišćenja -mrlja -treba ispirati ne samo ono 
mjesto, nego čitavu površinu, jer se u protivnom 
uspjehu ne možemo nadati. Valja. napomenuti, da po­
vršinu poslije uklanjanja mrlja treba oprati čistom 
'V'odom, a nakon sušenja izbrusiti brusnim papirom, 
a prašinu dobro ~sčetkati. 

MILOŠ RAšIC 
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godine 

• 

namještaj na 
međunarodnom 

zagrebačkom 

velesajmu 

Od 7 do 20 r.ujna o. g. održan je redovni 
Jesenski Međunarodni Zagrebački Vele­
sajam, koji je po svom obimu, t. j. hlo­
žbenom prostoru, broju izlagača i poslov­
nosti nadmašio sve dosadašnje sajamske 
priredbe . 

• 
Proizvodi drvne industrije - uglavnom 

-namještaj i _polufabrlkati - zauzeli su 
prostor od preko 3.000 prostornih metara. 
Kao Izlagači · registrirano je preko 60 drv­
nih poduzeća . 

• 
Posebno je za.pažena Izlaganje »Export-

, drva« · - Zagreb, koje je organi~ralo za. 
jedničko _istupa~ na saJmu većine drv· 
nlh pj)duzeća iz NR Hrvatske i DJ"VDog 
kombinata iz Kruševca. 



Veći dio prostora, koji je zauzela 

drvna industrija, bio je pupunjen 

najraznovrsnijim namještajem. Tako 

na slici desno jmamo originalno rje­

šenje ležaja, dok slika dolje prika­

zuje udobnu spavaću sobu, koju se­

ri jski proizvodi jedna od najvećih 

tvornica pokućstva u Jugoslaviji 

»Stjepan Sekulić« iz Nove Gradiške 

sobni namještaj 

2 



Zagrebačko Drvno-pro::ivodno · poduzeće 

;Marko Savrić« imalo je mi. sajmu neko, .• 

liko svojih ··veoma uspjelih izv.eđaba. Ova­

mo se može· ubrojiti i _garnitura, koju vi­

dimo ovdje na slici, · a koja' se može upo­

treblti . i · kao namještaj za blagovaonicu 

i ~ p,ostoriju .za dnevni boravak . . 
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I namještaj Iz 

savljenog drva 

6 7 

Jugoslavenska industrija namješta­

ja iz savijenog drva prikazala je na 

Sajmu mnoge t ·pe, koji se po obli­

cima i izvedbi razlikuju od dosa­

dašnj ih. Interes inozemnih uvozni­

ka ovime je osvježen. Slika gore 

prikazuje kc,mbiniranu garnituru 

Varaždinske tvornice stolica (B-

29-73 i T-29-3), dok slike dolje pri­

kazuju dvije fotelje - ,proizvod 

Drvno-industrijskog poduzeća »Ivo 

l\far!nković« - iz Osijeka. 
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8 

Proizvodnja namještaja u elementi­

ma, t . j . u pojedinim komadima, 

pokazala se već od ranije u ino­
zemstvu kao veoma praktična. Ona 

industriji daje mogućnosti, da ra­

zvije rad u velikim serijama, dok 

kupcima pruža slobodu izbora i vr­

šenja raznovrsnih kombinacija kod 

kupnji namještaja. 
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U posljednje vrijeme mnoge naše 

tvornice namještaja, ponajviše u 

Sloveniji i Hrvatskoj, orijentiraju 

se na proizvodnju namještaja u ele­

mentima. Uspješan plasman ovak­

vog namještaja u inozemstvu i u 

zemlji dat će pođstreka, da se ova 

orijentacija industrije i dalje ra­

zvija i proširi. 

13 
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NA~A KRONIKA 

SIROVINA 

U PETRINJI JE OTPOČELA RADOM 

PRVA TVORNICA IVERICl U JlJGOSLl VIJI 

Poznato je, da je razvo1 werica. u svijetu išao naglo, tako da je svjetski kapacite t 
danas već prešao 3,000.000 m1, dok je jo§ godine 1956. i znosio svega; 1,100.000 m1. Ovakav 
razvoj i afirmacija iverica kao materijalno111 dobra potrebnog modernom čovjeku djelo­
vao je i na našu industriju. Izrađeni su mnogi programi i projekti budućih tvornica, 
iverka na bazi naših sirovina. Ipak, stvarna produkcija. bila je još daleko. 

»LANARA«, PETRINJA, jedna skromna industrija, prva je ostvarila. svoj projekt 
i podigla tvornicu iverica. na bazi vlastitih industrijskih otpadaka. od lana. Ovih dana 
izašle su prve ploče iz ove tvornice pod trgovačkim nazivom LANIT-PLOCE. 

Da upoznamo zainteresirane sa novim proi zvodom, opisat ćemo samo proizvodnju 
i dati karakteristike ovih ploča, te ukazati na mogućnosti njihove upotrebe. 

Sirovina, iz koje se ploče proizvode, jest t. zv. 
pozder od lana, koji se u »Lana•r(« pojavljuje 
ka:o beskorisni. otpadak. Ovaj skelet lana, kao drve­
:hasbi dio lanove stabljike, odvaja se u specijalnim 
.strojevima od lanovog vlakna, iz koj,ih jspada izlom­
ljen u obliku (Produljenih uskih ivera. Taj biljni ske­
let odll'.čan je konstruktivni materijal za ivernce. Dok 
se kod drveta moraju naročitim ·strojevđ.ma tek rezati 
podesni iveri, oni su već gotovi pri proizvodni i la­
nenog vlakna. 

Dosada se pozder slagao kao balast u velike ka­
mere oko »Lanare« ,i uglavnom palio. Danas je to si­
rnviina, iz koje se dobiva nOV!i ·konstrukcioni mater ijal 
- ploča -ivetlca. 

Normalni napad sirovine osigurava rad tvornice 
-1vevioa. kroz cijelu godinu ,u jednoj smjeni, odnosno 
1.000 tema ploča godišnje dli oko 2.000 m 3 iver:ca. P o­
većam.jem sjetve lana povećat će se i sirov-inska baza, 
koja bi prema perspektivnom planu mogla do g. 1961. 
pora.sti i za 2000/o. Potencijalni kapacitet ove tvornice 
kod rada u 3 smjene iznosi 3 000 -tona dJ.i 6.000 m' 
ivel'ica. 

Slika I . - Gomile otpadaka od lana predstavlja/u s,rovinsku bazu.,za prqjzvodnju lanit-ploča 
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OPREMA I TEHNOLOŠKI POSTUPAK 

Oprema za tvo11nicu uglavnom je dobavljena iz 
Belg.ije od fame De Mets iz Kachtem-a, a 
dodatni ·dijelovi i instalacije od domaćih tvornica. 
Veći dlo m001taže izvršila je »Lanara« sa svojim ka­
drom. U ;postojećoj zgradi odvojena je nova pro-
1~,odna hala za ive:r,ice, te su ,tako ,j građevinski ra­
dovi biJ.i svedeni na minimum. 

Iz skice se vidi razmještaj strojeva, a tehnološki 
vostu,p,ak je sidjedeći: 

Sirov,ina, ,pozder od lana, transpo11terom se diže 
do ušća stroja za čišće!llje. Pozder se odvaja od ze­
mljanih čes!Jica na prvom situ, a na drugom rjeđem 
S'Jtu p.i·opada na dno očišćena frakcija za daljnju pro­
izvodnju. U središtu bubnja oko osi i na .krilima za­
ostaju pregrube česti korjena j kučina, koji se za­
sebno ,izbacuju na kraju bubnja. Iz središta se odsi­
sava -i prašina. 

Svrha ovog čišćenja jest, da se dobije ~ti ,pozder 
u ob11·iku manje ili više homogenih ivera bez neči­
stoća (zemlje korijenja i kučine). Otpadak Iznosi 
20-300/o ,izvorne sirovine. 

5 6 1 8 

NACRT A·8·C·D 

2 _4 

□ . D 

Vlaga pozdera iznosi oko 100/o, pa se on ne mora 
dosu.šivati. Kod većeg sadržaja vlage sušenje će se 
viršiiti strujom pregrijanog zraka, koji će se puhati 
u buband čistača. 

Očišćeni pozder pužnim transporterom preko ure­
đada za dozirrunoe dolazi u .korito za nanašanje ljep'Ja. 
Ljepilo se iz rezervovara putem sisaljke ci,pi na 
valjke za mehaničko raspršivanje. Na ove valjke -iz 
posebne posude pritiče i očvršćivač. Radom sisaljke 
regulira se dotok ljepila. K::iko je kori to dugo 5 m, 
a kroz njega ,prolazi osovina s lopafcama, to se .iveri 
vrlo dobro izmješaju s ljepilom. 

Ljepilo je domaće l!}roizvodnje, Chromosov »Urofix 
MA 207« kao i očvršćivač . Dozira se tako, da u goto­
voj ivericj osta,je 80/o krute smole. 

Ljepilom ovlaženi iveri d'".žu se elevatorskim tran­
sporterom u silos, dz kojega se s pomoću rebras!Jih 
valjaka vrši natresanje. Na transportnom Mmu na au­
tomatskoj vagi odvaže se ,točno određena količina ma­
-ter-ijala potrebna za jednu ploču, a zatim radnici ruč­
no zapune drveni okvir sirove ploče. 

g 

□ 

___ _fo 

□ 

□ 

□ 

. EJ 

S1~ka 2_. _:_:_: She71!a~ski_0 ,Prikaz rasporeda ·strojeva.' 1~ sira;- i.a' "čišćertje;-i~ pužni tra
0

nsporter, -3. rrts;rširiao/ 4;- . 
m_1ešalzca zvera_ i l1ep1,la_, S._ transportna traka, 6. silos, 7. stol za formiranje s vagom i hidrauličkim diza­
n1em, 8. uređaJ za punJel'IJe preše, .9. hidraulična preša i JO. uređaj za prat.njen je. 

143 



Nakon skidanja drvenog okv-: ra pomičnim stolom 
ubacuje se s irova ploča na limu u fiksnu stelažu. Ova 
ima sedam etaža kao i sama ploča . Iza preše nalazi se 
isto takva fiksna stelaža. Punjenj e i pražnjenje preše 
vrši se odjednom, t. j. s pomoću jedne viseće grede 
s irove se ploče n a L:movima uguraju u prešu, a na 
•izlaznoj stran i preJe ,isto takva viseća greda izvlač : 
gotove iverJce na limavima iz preše. 

Preša se grDje parom, a presni ciklus podešava se 
d ebJ.j,inama ploča . Kalibrirani čelični umeci održavaju 
željenu deblj'nu •iverica. 

Gotave iverice slažu se u složajeve i ostavljaju da 
dozore a zatim se obrezuju i bruse. 

ASORTIMENT I KVALITETA PROIZVODA 

Gustoća ploča može varirati prema namjeni upo­
trebe iverka. Obično ide od 300-700 kg/m•. O gu­
stoćJ ,iverice naravno ovise i fizikalno-mehanička 
svojstva. Za orijentaciju može nam poslužiti asort\­
ment ,sl~čne tvornice u Belgiji, ,naime firma •Me no­
te x « u Menon-u sa svojom tabelom. 

,. "e 
',.; ~ 

I :-:: ·e o ' c~ ~~ > "" c.o b:=" ~s 
~! .. -.; --ou "~ ousroti\ -o ""' A~~ .... 
"" „ N -~CJ!. " "" .;" c~ ·u" . .., " 
e:;; 0.C" i°aš o ·- -E 

- E f1 'u W:'i: f~bO ~~ 
.., _ 

o C. -0·> 0„ 
>- >Uc,).!,C ~"" "" 

D - 700 0,72 26,9 0.074 204 28.000 
D - 600 0,61 23,8 0,Q70 147 24.000 
D - 500 0,56 21,1 0,068 124 18.000 
D - 400 0,45 15,2 0,063 74 12.000 
D - 300 0,32 7,1 0,054 21 

Pri m j e db a :Ispitivanje vršeno po DIN - (nje­
mačke :norme) za iverice. 

Bubrenje nakon 24 sata potapanja iznosi 60/o. 
Ploče iz probne proizvodnje, ispitlvane u Institutu 

za drvne- industrijska istraživanja u Zagrebu, dale su 
vrlo dobre rezultate. Jedno od bitnih svojstava ive- Slika 3. - For111irw1je ploća 

Slika 4. - Hidraulična p, d a »DEMETS« 
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Slika 5. - Složaji lanit-ploča 

rica jest čvrstoća razlijevanja (Abhebefestigkeit) t. j. 
otpor ploče protiv raskidanja, što je naročito važno 
~o~ f~rnirain.ja ':iverica. Ova čvrstoća iznosila je kod 
.!5pitruh ploča u minimumu 3,30 kg/cm•, a u maksi­
mumu 5,67 kg/c:m2• 

'rvor.orl.ca će proizvoditi ploče ,raznih debljina i te­
žina prema zahtjevima kupaca. 

Dimenzije ploča su 2.440 mm x 1.220 mm. 
Po kvaliteti ploče zamjenjuju, već prema prili­

kama, šperploču, panelploču i u svakom slučaju pa­
nelsku srednjicu. Ove 6e iverke mogu brusiti, glo­
dati, bušiti, pi:Hti, ·boja:d-isati -i oblagati furnirima i ra­
znim folijama -iz lllllljetnih masa. Furniranje se može 
izvršit[ ii izravno plemenitim furnirima dli za naro­
čito kvaHtetni namještaj prethodnim oblaganjem sa 
slijepim fumirom. 

PODRUCJA PRIMJENE 

Iverice od lana našle su veliku primjenu u sto­
larstvu d građevinarstvu. 

U sto1arstvu se -iz ovih .iverica gradi namještaj, 
počevši od jednostavnog tipa široke potrošnje - U­
čeni namještaj - do najluksuznijeg tipa fumiranog 
namještaja s V'isokim sjajem. 

Drugo ,područje primjene je u građevnoj stol.ariji 
za vrat.a. Kao Lagani mater:,jal i ikao dobar -izolator 
mime površillle lanova ,iverica je za vrata upravo -ide~ 
alna. Teško se zapali (fenerhammend), pa je i s te 
strane sigurna. 
. U građevinairstvu mnogo se upotrebljavaju iverice 
.iz lana, kako zbog svoje razmjerno male težine i do­
•brih svojstava ,toplinske ii zvučne -izolacije, tako i zbog 
estetskog ':izgleda naročLto 111ebrušene površine. 

Za oblagaruje potkrovlja ugrađuju se iploče D-400 
od 15 mm debiljine, za stropove ploče n-.:500 od ·14: mm 
debljine; a za oplraitu stijena na mreži •iz letvica ive­
rice D-500 od 12 mm debljine. U naročito dekora­
tivne svrhe za obla:gan:Je dvorana i salona upotreblja­
vaju se ,ploče D-600 od 8 mm deblj.ine, Ikoje se po­
liraju na V'isokii ajaj. 

Za izložbene prostorije, za razdjelne zidove, za pd­
vremene montažne gradnje dolaze u obzir ploče od 
12-22 mm debljine. 

Strani asortiment za industriju pokućstva izgleda 
ova.ko: 

Tip Debi]. mm Primjena 

D - 700 8 Poleđine namještaja 

14 Klupe, daske za ormare, pretinci i 
D - 600 16 ladice, unutarnje stijenke i stranice 

18 ormara 

14 
16 Daske, stropovi dna ormara, ploče 

D - 500 za stolove 
18 
22 

O - 400 26 Stropovi i dna ormara 

26 
D - 300 U građevnoj stolariji za vrata 

30 

ZAKLJUCAK 

Nova tvornica izvršit će pionirski rad na području 
proizvodnje iverica u našoj zemlji, a zadatak naše 
industrije bit će, da čim prije ovlada tehnikom rada 
s novim materijalom - jver:com iz lana - koja uz 
svoja odlična tehnička svojstva ima i tu prednost, da 
je razmjerno jeftin materijal. Dok 1 m3 panelploča 
od 20 mm deblji-ne stoji 80.000.- din, ili 1.600 Din/m•, 
iverica jz lana D-500 adekvatne debljine stajat će 
oko 55.000.- din!m•, odnosno 1.100 D"n/m•. Ostale 
,ploče, naročito one laganije za vrata i za oplatu zi­
dova d potkrovlja, bit će u svakom slučaju još jefti­
nija od dosad:išnjih materijala. 

Sl. 6. - Lanit-ploče -,- pored ostalog - nalaze odlični,;, 
primjenu i z~ proizv_odnj"! namje~taja_ najra_znovrsnije· 
nam1ene. Slika prikazu1e nam1ešta1 proizveden iz 

ovakvih ploča. 
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Skoro čitavu 1957. godinu karakterizira pad pro­
izvodnje jelove i smrekove piljene građe. Pad proizvod­
nje doveo nas je u prilično težak položaj kod proizvod­
nje drvne ambalaže tako, da se kod nas već pred duže 
vremena pristupilo postepenoj zamjeni drveta kao siro­
vine za proizvodnju ambalaže s nekim drugim sirovi• 
nama, tamo gdje je to bilo moguće. Međutim, iako se 
u nekim slučajevima s uspjehom izvršila zamjena, još 
uvijek imamo takvih momenata, gdje nam je to onemo­
gućeno, bilo radi konstruktivnog karaktera ambalaže, 
ili, pak uslijed nekih drugih uslova. Uzmimo na pri• 
mjer pakovanje voća 1 povrća. U ovom slučaju teško je 
naći zamjenu l'lidi konstruktivnog karaktera i povolj­
nijih uslova oko transporta ovih artikala. 

Pojava zamjene drveta kao sirovine za proizvodnju 
ambalaže uspjela je s komercijalne strane tako, da je 
drvo kao sirovina za izradu ambalaže pootalo u odnosu 
na druge sirovine za proizvodnju ambalaže veoma 
skupo. Međutim, kolikigod je uspjeh postignut s komer­
cijalne strane, možemo sa sigurnošću potvrditi, da je 
isti toliko neuspjeh oko rješenja transportiranja ovak­
vog vida ambalaže. Iako je i ovdje mnogo učinjeno, 
ipak danas u svim svjetskim lukama u 80 posto sluča­
jeva ,nailazimo na transportnu ambalažu od drva. 

Polazeći od činjenice, da je drvo kao sirovina za 
proizvodnju ambalaže zaista nezamjenjivo, te ako ima• 
mo u vidu, da zalihe jelove i smrekove građe pomalo 
opadaju, onda nam se neminovna nameće zadatak, da 
potražimo neku drugu vrstu drveta kao sirovinu za pro­
izvod~ju ovih artikala. 

Do danas je pisano o bukovini kao zamjeni za je• 
lovu i smrekovu građu u proizvodnji ambalaže. Bilo je 
pokušaja, gdje se to i praktično pokazalo kao dobro, 
međutim, još uvijek su takvi slučajevi usamljeni i ne­
rado primljeni na našem tržištu. Ovo bi se moglo obja-
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PRIJEDLOZI I MI~LJENJ A 

SANDUK ZA 
PAKOVANJE 
JABUKA 

IZRAĐEN OD BUKOVINE 

NAGRAĐEN NA MEDU­

NARODNOJ IZLOZBI 

AMBALAZE U LJUBLJANI . 

sniti nekim nedostacima bukovine u odnosu na meku 
građu, ali ipak sve skupa ne daje toliko negativan od­
nos, da bismo trebali prestati i dalje u tom pravcu 
raditi. 

Pogledajmo sanduk za pakovanje jabuka tip R-2980, 
izrađen od bukovine, koji je na međunarodnoj izložbi 
ambalaže u Ljubljani dobio nagradu JUGOSLA VEN­
SKOG OSKARA 1957. godine za drvnu ambalažu, kon· 
struiran po Djuzel Jusufu uz saradnju Dokmanović ing. 
Nikole i pisca ovoga članka. 

Sanduk je izrađen- od parene bukove piljene građe, 
u kombinaciji s jelovom građom na principu rasklapa• 
nja i sklapanja, a koji odgovara tipu sanduka jabučara 
po JS D.FL . 037, stim, '!!to je kod gornjih daščica, koje 
pretstavljaju poklopac, učinjena izmjena. Ove su. sta­
vljene po dužini sanduka, umjesto po širini, a to radi 
toga, da se omogući vezanje strana, dna i daščica, koje 
predstavljaju pok1lopac, odnoono, da se svi dijelovi mogu 
u jednom plaštu sklopiti oko čela, a tako isto i rasklo­
piti. Maksimalna vlaga kod dijelova izrađenih od bu­
kovine kreće se oko 15 posto, a kod dijelova izrađenih 
od čamovine do 18 posto. 

Elementi stranica poda i poklopca pričvršćeni su 
na jelove okvire s pocinčanom žicom i klamficama. Je­
lovi okviri imaju žlijeb, u koji se stavljaju čela, a čela 
su sastavljena tako, da se lako uklapaju u jelove f!Ulle. 
Za sastavljanje sanduka služi prepuštena žica u obliku 
razvučenog slova „o„ na imitaciji poklopca i stranici, 
koji se uvlači jedno u drugo i previja, kako je prika­
zano na sastavljenom komadu. Cela su sastavljena iz 
četiri ·dijela, koj,l mogu biti različito ojačani s letvi• 
cama. Sastavljena čelo lako ulazi u žlijeb, dok se letvica 
priljubljuje uz jelovu ramu, čime. povećava čvrstoću 
sanduka. Dosada je bila praksa. da se ovakvi sanduci 
otpremaju u rastavljenim dijelovima, pa je kupac tre­
bao skivati sanduke, dok ovakav način spajanja ele-



menata sanduka ima prednost, što kupcu nije potrebna 
radna snaga i materijal za sklvanje, što ovakav način 
omogućava kupcu da pri povratku ambalaže iskoristi 
vagonski prostor, omogućava brzu pripremu za pakova­
nje kao i upotrebu više puta. 

Za izradu ovakvog tipa sanduka upotrebljava se je­
lova i smrekova građa, iz koje izrađen sanduk ima 
0,008210 m•, a težak je 3,940 k.g. Isti tip sanduka, izra­
đen od bukove građe, kombiniran s jelovom I smreko­
vom građom, ima 0,004472 m' i težinu od 2,75 kg, Za­
premina sanduka je ostala ista, a čvrstoća se povećala. 
Sanduka ovog tipa u jednom m' ima 224 komada, dok 
istog tipa sanduka izrađenog od jelove I smrekove 
građe po JS ima u 1 m' svega 122 komada. 

Mehanički je kvalitetniji, pošto je izrađen od bu­
kove parene građe, koja je otpornija protiv habanja, a 
s estetske strane daje dobar izgled sanduku obzirom na 
teksturu, boju, sjaj i čvrstoću drveta. 

Izrada sanduka ovakvog tipa pruža mogućnost tro­
šenja zaliha bukove piljene građe, ekonomičan je, lakši 

je od istog tipa izrađenog od jelovine, a uz sve to pri• 
kladan je za transport, naročito pri povratku ambalaže. 
U jedan vagon J:2: može stati 1.000 komada sanduka 
tipa 037, izrađenog od jelove građe, dok istog sanduka 
tip. R-2980, izrađenog od bukovine, može u isti vagon 
stati cca 3.000 komada, u rastavljenom stanju. 

Na posljednjoj . Međunarodnoj izložbi ambalaže u 
Ljubljani bilo je više n ovih tipova ambalaže, ali žiri za 
procjenu, sastavljen od inžinjera, ekonomista i drugih 
stručnjaka , uviđajući sve prednosti ovoga tipa sanduka, 
jednoglasno je dodijelio najviše priznanje za ambalažu 
u 1957. godini ovome tipu sanduka. 

Međutim, i pored svih ovih tako uočljivih predno­
sti, do danas nije bilo interesenat3 za ovaj tip sanduka. 

Pored ovoga tipa sam.duka za sajam u -Ljublj8111i bi.o 
je prjjavljen od istih konstruktora sanduk za pakovanje 
narandži tipa «JAFFA«, također izrađen od bukovine, 
po konstrukciji prlibližno sličan sanduk)! jabučaru, s 
tom razlikom, što je zatvoren sa svih str8llla. 

Aždajić Halid 
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U ovoj rubrici donosimo preglede važnijih članaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima 
vodećih svjetskih časopisa s područja drvne industrije. Zbog ograničenog prostora ove preglede do­
nosimo u veoma skraćenom obliku. Međutim, skrećemo pažnju čitaocima i pretplatnicima, kao i svim 
zainteresiranim poduzećima i licima. da smo u stanju na zahtjev izraditi cjelokupne prijevode ili 
fotokopije svih članaka, čiji su prikazi ovdje objavljeni. Cijena prijevoda je 8.000.- din, po autor­
skom arku (t. j. 30.000 štampanih znakova), a fotokopija u formatu 19 x 24 dinara 200.- po stranici. 
Za sve takve narudžbe I informacije Izvolite se obratili na Uredništvo časopisa ili na Institut za 
drvno-industrijska Istraživanja - Zagreb, GaJeva 5/V. 

O. - OPCENITO 

00. - FRANCUSKA INDUSTRIJA (L'industire fran­
~aise), »Revue du bois« br. 5/57, str. 33-38. 

U nizu kratkih pregleda prikazano je u ovom broju 
n ekoliko grana mehan'čke prerade drveta u Francu­
skoj, s naročitim osvrtom na njihov razvitak ! sa­
dašnji kapacit et . Pregled obuhvata: !ndustr'Ju fur­
nira, industriju šper-ploča, industriju vlaknatica I 
!verica, industr:ju parketa, iindustriju galanterije, gra­
đevnu stolariju, industriju pragova I stupova, indu­
striju drvne ambalaže i industriju opreme i alata za 
seljačka gospodarstva. 

00. - TRECI PLAN MODERNIZACIJE (Troisiem~ 
plan de modernisatlon). - •Revue du bols« 
br. 6/57, str. 4/10 ,I br. 7-8/57, str. 10/21. 

Prošle je godine francuska drvna prt:vreda usvo­
jila svoj treći po redu plan razvitka za period 
1957-1961. Dosadašnji tempo i perspektiva budućeg 
razvJtka drvne privrede Francuske ovako se očitava 
brojkama: 

Kretanje proizvodnje 

(na bazJ indeksa 100 za god. 1954.) 

1954 - 100 1958 - 128 
1955 . - 109 1959 - 131 
1956 - 117 1960 - 133 
1957 - 125 1961 - 135 

Plan analizira stanje i predviđa sredstva i način 
za kretanje u per'odu 1957-1961. Kao što Je vidljivo 
i iz prednjih podataka, tempo porasta proizvodnje na­
stoji se ublažiti, ali se predviđaju znatne mjere za 
modernizaciju industrije. To se namjerava postići 
obnavljanjem strojnog parka, specijalizacijom podu­
zeća .i pod'zanjem produktivnosti na bazi uvođenja 
savremenijdh metoda rada. Posebne · mjere predviđaju 
se za saniranje prl!ika podizanje ekonomičnost! u 
industriji namještaja. 

07. - SNABDIJEVANJE ZAPADNE EVROPE 2E­
LJEZNICKIM PRAGOVIMA (L'approvisione­
ment en traverses en bois pour les chem'ns de 
fer d l'Europe Occidentale). A. Ko u w e na llr, 
»Revue du boi.s« br. 4/57. str. 3-8. 

Snabdijevanje zapadno-evropskih zemalja želje­
zničkim 'pragovima odvijalo se u ovom poslijeratnom 
razdoblju stalno pod nekom psihozom pomanjkanja 
pragova. Autor na osnovu statistič!rih podataka do­
kazuje, da je ta psihoza umjetno stvorena i da pro-

• dukcija može udovoljiti potražnju. Tako pr.imjerice 
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autor dznosi, da produkcija pragova u zapdno-evrop­
,skim zemljama - članicama O. E. C. E.-a - iznosi 
prosječno za period 1947-56. god. 24.420.000 komada. 
Potrošnja je u -istom razdoblju iznosila 19 400.000 ko­
mada godišnje. 

Za ,stvaranje psihoze nesigurnosti autor okrivljuje 
d 'rekcije želj eznica pojedinih zemalja, koje svoje po­
trebe najavljuju panično - u zadnji čas. On članak 
završava riječima : »Ako su zapadno-evropske želje­
znice u stanju da osiguraju točan odlazak i dolazak 
vlakova, zašto ne bi bile u stanju da na vrijeme na­
jave svoje potrebe u pragovima, da proizvođači mogu 
poduzeti shodne mjere u doba sječe.« 

07. - BILANSA NACIONALNOG ŠUMSKOG FON­
DA (Bilan du fond forestier national). P. H . 
Go i s I a r d, •Revue du bois« br. 1/57, strana 
5-11. 

Zakonom od 30. IX. 1946. u Francuskoj je osnovan 
t zv. šumski fond, koji se sastoji od postotka na šum­
ske takse, a namijenjen je uzgoju i zaštiti šuma. Fon­
dom raspolažu Uprava za vodoprivredu i šumarstvo 
(Administration des eaux et forets) . Kroz proteklo 
vrijeme u fond je uplaćeno oko 27 milijardi franaka. 
I:-: istih sredstava pošumljena je 546.945 hektara ze­
mljišta, ograđeno je 1.957 km šumskih cesta, dok je 
2.8 milijardi' utrošeno za organizaciju preventivne 
službe protiv požara. 

U vez.i izvršenih radova. primjećuje se, da se po­
šumljavanje ne vrši .na velikim kompleksima, već ve­
ćinom na površinama oko 40 hektara. Autor stavlja 
primjedbu i na cijenu košt anja radova na pošum­
lj avainju. 

07. - FRANCUSKA INDUSTRIJA NAMJEŠTAJA I 
INOZEMNA KOI\TK.URENCIJA (L'industrie 
franc;aise de l' ameublement et la concurence 

· etrangere). P. H . Gotisl -ard, »Revue d'l.l bois, 
br. 4/57, str. 13/20. 

U opšh-no dokumentiiranom članku autor daje eko­
nomsku analizu francuske .pro.izvodnje i tržišta na­
mještaja. Cinjenlca je, da se danas francuska indu­
strija namještaja nalam pod udarom inozemne kon­
•kurencije, posebno njemačke. Razlog ovome nalazi se 
u strukturJ i stepenu razvijenosti ove :industrije. Tako 
autor naV'Odi, da glavni konkurenti francuskih pro­
izvadača danas raspolažu novim, nedavno sagrađenim 
tvomičkiim objektima (u francuskoj je prosječan vijek 
objekata industriđe :namještaja 100 godina), moder­
nom opremam, ćmaju uveden sistem proizvodnje na 
bazi maksima1ne produkbi.WJ.osti, tvornice su specija­
lizirane i rade u vel-ilcim serijama, -umjereno su opte-



rećene ,porezima. U svemu ovome francuzi zaostaju 
i zato smatraju, da pošavši od ovih momenata moraJu 
tražiti Izlaz Iz situacije u kojoj se nalaze. 

09. - STRANICA TROPSKIH VRSTA DRVA (Lci 
page des bois tropiques). »Revue du bois« bro­
jevi od 8-12/1957. 

U skoro svim prošlogodišnjim brojevima ovog 
francuskog časopisa posvećena je po jedna stranica 
upoznavanju svojstava tropskih vrsta drva. Tako Je 
pored naziva za pojedine vrste opširno opisan njihov 
izgled, f:zičke, tehnološke -i mehaničke osebine i pcd­
ručje upotrebe. Podaci su izneseni za ove vrste: Lop­
hi-ra procera A. Chev, Turraeanthus africana Pellegr., 
Millettla Loorentii, Erytroxylum Manll, Celba pen­
tandra L, Stauditia gabonensls, Brachystegla cyno­
metroides. 

2. - NAUKA O SUMARSTVU 
- SUMSKO GOSPODARSTVO 

20. - BITERLICHOV METOD I RELESKOP (La 
methode et le relascope de Biterlich). J. Par­
d e, »Revue du bois« br. 3/57, str. 19-24. 

Polazeći od matematičke formule, prema kojoj 
St=K. N. (ovdje je St=površina u ha, K=konstanta 
izabra,nog kuta zahvata i N=broj reg.istriranih sta­
bala u određenom krugu) dnženjer Biterlich konstru­
drao je napravu, .t. zv. relaskop, koji služi kao poma­
galo kod lnventarizac.ije šuma. Uz pomoć relaskopa 
mje11l se površina zemljišta, debljina i visina stabala. 

6. - KEMIJSKA UPOTREBA DRVA 

61. - MJERENJE CELULOZNOG DRVA (La mesure 
des bois de papeterie). A. V .i 11 i ere, •Revue 
du bois« br. 2/58, str. 22-26 i br. 6/58, strana 
24-28. 

Prostom.i metar je uobičajena mjera u prometu 
celuloznog drva Međutim, ona može zadovoljiti, dok 
se radi o četl:njačama, dok za druge vrste drva - po­
sebno pak iz mladih sastojina - ona je nesigurna, 
jer ,ne pruža sl,gurn.e podatke o stvarnom sadržaju 
drvne mase. U tom se slučaju pribjegava drugim 
mjerama. 

Dvdje metode mjerenja dolaze u obzir kao dopuna 
1 ipoma.galo, da se dođe do točnijih podataka. To su: 

- mjerenje gustoće drva; 
- mjerenje prosječnog sadržaja vlage. 

Jedna i dru.ga metoda .imaju svojih dobrih ,j loših 
strana.· Osim toga u ,toku mjerenja može doći do gri• 
ješaka. Zato autor detaljno opisuje pl.'imjenu ovih 
dviju metoda. 

63.2-63.3. - PLOCE VLAKNATICE - PLOCE OD 
OTPADAKA (Panneaux de fibres -
panneaux de partlcule) J . Cam p r e­
d on, »Revue du bois« br. 4/57, str. 4---41. 

Referati d disk>Usija s Međunarodnog savjetovanja 
o pločama vlakollaticama i ivericama (održanog u Ze­

. ,nevi od 21. I. do 4. II. 1957.) ,pružaju obilje materi­
jala, koji autor sistematski rezim!ra. Iz ovog prikaza 
dobiva se opće-.!nformativni uvid u tehnološki proces 
prolzvod.n.je, .s posebnim osvrtom na ,potrebne sirovine 
i ,pomoćne ma~ale. 

63.2-63.2. - PLOCE VLAKNATICE - PLOCE IVE­
RICE - EKONOMSKI ASPEKTI PRO­
IZVODNJE I PRODAJE. (Panneaux de 
fibres panneaux des particules. 
Aspects economiques de la product'on 
et de la vente). R. B. Cam pred on, 
»Revue du bois« br. 5/57, str. 3-8. 

Račun ekonomičnost! ulaganja u industriju umjet­
nih ploča vrlo je povoljan, kako to . u ovom članku 
objašnjava autor, služeći se dokumentacijom Među­
narodnog savjetovanja o umjetnim pločama (Zeneva 
21. I. do 4. II. 1957). 

Primjerice 1investicije za tvornicu tvrdih ploča 
vlaknatica, kapaciteta 6 000 tona, ,:znose 1.5 miliona 
dolara, a 6 miliona dolara za kapacitet od 100.000 tona. 
Kod ploča iverka za kapacitet od 4.000 tona inve­
sticije dznose oko 500.000 dolara, a 2.5 miliona dolara 
za kapacitet od 24.000 tona. 

U strukturi troškova kod vlaknatica učestvuju si­
roviine s 400/o, pogonska energija s 250/o. Kod iverica 
na si,rovlnu otpada 600/o, a na ,pog,onsku energiju 100/o. 
Radna ,snaga kod jednih i kod drugih učestvuje 

s 8-100/o. 
Investicije se kod današnjih cijena vlaknatica uz 

-kapacitet od 15 tona u jednoj smjeni mogu amorti­
zirati u roku od 10 godina, a u 4 godine uz kapacitet 
od 30 tona u jednoj smjeni. Za iverice dovoljne su 
samo 4 goclline ikod kapaciteta od 10 tona u smjeni 
i manje od dvije godine za kapacitet od 30 tona ,po 
smjeni. 

7. - ZASTITA I SUSENJE 

22. - UPOTREBA MINERALNIH SPOJEVA ZA IM­
PREGNACIJU DRVA (L'utisation des compo­
ses m·neraux pour la ,preservation du -bois). 
C. Ja c q u i o t, •Revue du bois« br. 2, strana 
27-29. 

Minar8il'lli spojevi, iako odavno poznati po svoj­
stvtlma koja su omogućila njihovu upotrebu za za­
štitu drva od napada štetni.ka, doskora su imali dru-· 
gorazrednu važnost obzirom na izraženiju efikasnost 
razlllih organskfh s,pqjeva. Danas među.tim kemijska 
i,ndustrija u stanju je da ponudi kao zaštitna sredstva 
za drvo i razne mineralne spojeve - specijalno na 
bazd raznih soli - koja u potpunosti odgovaraju svrsi. 

A'Ultor opisi.Ide ,takve spojeve i daje ocjenu efika­
snosti ipojedindh od nji;h. 

72. 2. - INSEKTI DRVO2DERI I SREDSTVA ZA 
OBRANU PROTIV NJIHOVOG NAPADAJA 
<i,es dollsectes xyloiph.lges - les moyens de 
lutte contre leurs attaques) - C. Ch ara­
r a s, »Revue du bois« br. 1/57, str. 12-15 
i br. 2/57, str. 11-15. 

Irusek.te drvoždere, koj.i najčešće napadaju drvo, 
dijeliimo .na rodove: 1) lrornjaša (coleoptera), 2) mravi 
(isoiptera), 3) opnokrilaca: (hymenoptera) i 4) leptira 
(lepidoptera). Svaki rod d.rvoždera djeluje ii razvija 
se pod spec:filčnim uvje,tima. Zato ii borba protiv nj-ih 
lima raz,novrsne forme. 

Zaštita rastućih stabala i svježe oborenog drva 
,provodii se djelomično uzgojnim i biološlcim, a djelo­
mdčno kemijskiim putem. Drvo na sklad.ištu, prera­
đeno i · polu.prerađeno, zašmćuje se poduzimanjem 
mjera opreza u toku manipulaci(je ii upotrebom ain.tii­
septika. Mravi - termi.ti_ -'---- su . na.ročiito opasan štet-
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nik. U slučaju ,kad postoji opasnost njihova napada, 
moraju se poduzeti preventivne mjere, jer ih je veoma 
teško istrijebiti. Impregnaciona sredstva protiv ter­
mi'.ta moraju biti naročito djelotvorr..a. 

77. - RADIOFREKVENTNO SUŠENJE DRVA (La 
haute frequence et le sechage du bois). A. V i 1-
1 i ere, »Revue <lu bois« br. 1/57, str. 26-28. 

Pokusi vršeni u svl1hu upotrebe v.iisokofrekventnog 
zagrijavanja za sušenja drva nisu dali, bar zasada, 
naročite rezultate s ekonomskog gled'.šta ovog po­
stupka. Visoka frekvenca kao sredstvo za doknadno 
sušenje u svrhu ,postizanja homogenosti raspodjele 
vlage ,i ,izbjegavanja -unutrašnjih napetosti kod nekih 
vrsta drva može se uspješno .pr,"mijeniti. To se naro­
čito odnosi na bukovinu i gra.bovinu, dok pokusi s bi­
jelom borovinom a. hrastovinom n isu dali zadovolja­
vajuće rezultate. Pokusi se nastavljaju u smislu indu­
strijske primjene ove metode i mogućnosti automat­
skog reguliranoa sušenja, t. j . da se V. F . zaustavi, 
čim je drvo osušeno •do predviđenog postupka. Ispiti­
vanja obuhvataju također -postizanje maksimalne eko­
nomičnosti, što dosada nije uspjelo. 

77. - NAPREDAK U POSTUPKU LIJEPLJENJA 
PRIMJENOM VISOKOFREKVENTNOG ZA­
GRIJAVANJA (Progres dans le collage a haute 
frequence). C. F . Mah eu, »Revue du bois« 
br. 3/57, str. 28-30. 

P11inciip lidepljenj,a V. F . zagrijavanoem sam po sebi 
1e veoma jednostavan. Ipak uspjeh ovisi o tri važna 
faktora, t . j. o lwa1itet: drva koje se lijepi, o kvali­
tebi ljepila i o efikasnosti naprava (preša). 

Kod drva je važno, da se vlaga kreće u granicama 
5-100/o. Drvo mora b iti savršeno mehanički obra­
đena. Nanos ljepila ,kreće se oko 150 gr/m1, a nikako 
preko 250 gr. Preporuča se upotreba ljepila s odlič­
nim svojstv,lma vtlskozi.teta, t . j . sa što manjim postot­
kom vode. 

što se naprava ,1J'.če, autor opisuje svojstva preša 
tipa „Siemens«, za koje se može kazati, da su postigle 
maksimalni stupalll.j efikasnosti. »Siemens« proizvodi 
više vns.ta ravndh preša, kao d form-preša za speci­
jalne svrhe, rt. j. za stolice, skije, rekete i sl. 

8. - MEHANll:KA TEHNOLOGUA 

80. 71. - PREMA STANDARDIZACIJI TRAKA ZA 
TRACNE PILE ZA TRUPCE (Vers une stan­
dardisation des lamas de sc:es a grumes). 
R. Keller, •Revue du bois« .br. 12/57, str. 
15-17 i br. 1/58, str. 13-18. 

Traik.e · tračnih 1Pila za trupce razlikuju se među­
sobno -po iprofiJ:ima zubi. Tako Imamo četiri glavne 
vmte profila: oštrokutni, s ,produženim pazuhom, vučji 
i ,Icl,junasti ili ameručki. Na traženje direkcije francu­
skih željeznica autor je izvrMo _ispitivanje po temi, 
koja je vrst zubi naj.podesnlja, da bi se na osnovu 
toga prišlo standardizaciji pilnih traka. 

Kao rezultat studi'je autor preporuča usva.janje 
kljunas tog profila-, kao najpodesni.jeg, te na toj osnovi 
predlaže staindardizacijiu traka. On određuje visinu 

. zuba kod dbiČ'lllih <tračnih pila na 11 mm, a kod pila 
za trupce 13 mm uz kotače ad 110 do 130 cm l 15 mm 

~kod promjera Jrotača do 175 cm. Prednj.i k'llt .kod pi­
· ljenja ,tvrdog i palutvroog drva mora -biti od 22°, a 
· kod piljenj.a mekog w,va 30°. 
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80. 71. - ALATI S UMETNUTIM ZUBIMA IZ VOL­
FRAMOVOG GARBITA (VIDIJA) (L'oubJ­
lage a mlses rapportees au carbure de tung­

stene). P. Po uze a u, »Revue du bois« br. 
5/57, str. 10-15. 

Unatoč •izvjesnih nedostataka - teškog brušenja 
i visok.ih cijena - alati s umetnutim Z!llbima iz vidija 
u većini slučajeva veoma su praktični zbog visokog 
potencijala rezanja. Kod upotrebe ovi:h alata veoma 
je važan momenat pridržavati se uputstava, koja regu­
liraju brzinu okretaja, što je opet ovisno o broju zubi. 
Općenito se nastoji na što manjem broju zubi-noževa 
radi jeftinije nabavke, a ta okolnost uvjetuje velike 
brzine okretaja. Ovome opet treba prilagoditi brzinu 
pomaka, da bi se uskladLvanjem svih faktora postigla 
efikasna i kvalitetna obrada. Na pr. stroj za tokarenje 
s 8 do 10 hiljada okreta može upotrebiti alat s dva 
noža. 

Cianak je upotpunjen tabelarnim uputama o po­
trebnoj brzini okretaja, broju zubi-noževa za odre­
đene vrste materijala i za određene kvalitete obrade. 

80. 8. - DA LI JE POTREBNA UPOTREBA VILJU-
ŠKARA (Faut-il •colisser« le bois). M. R a­
gu ,i,»Revue du bols« br. 11-12/57, str. 20-24. 

Upotreba vllđ•uškara dolazi u obzir, čim količina 
građe za manipuliranje na skladištu iznosi mjesečno 
1.200 m•. Trotonski viljuškaa- amortizira se za manje 
o:i 5 goda.na. 

Rentabilnost upotrebe viljuškara ovisi u znatnoj 
mjel1i d o organizaci1i rada na skladi:štu. Zato autor 
daje upute u tom smislu, s posebnim osvrtom na rad 
viljuškara kod utovara i istovara željezničkih vagona, 
kao i na nač1n slaganja građe, da bi se manipulacija 
maksimalno ubrzala. 

81. O. - MODERNA PILANA ZA CETINJARE (Une 
scierie modeme de res'neux). B. T o n n e t, 
»Revue du bols« br. 1/57, str. 16-20. 

Slijedeći -teoretske postavke, koje je na temu pro­
duktivnosti u ipilanama za četinjare postavio Centar 
za produktivnost (Pariz), autor opisuje tok pojed1n.ih 
faza rada u jednoj modernoj pilani u Francuskoj, ka­
paciteta 50.000 m• ,trupaca godišnje. Pila-na je ne ·samo 
moderno opremljena mehan:zacijom, već je i sam rad 
organiziran na najracionalniji-način. Kod trupaca ve­
ćeg promjera :postiže se dslror.išćenje od 70-750/o, a 
kod tanjJh 55-600/o. Za prevoz 1 m• trupaca utroši 
se 1 sat i 27 minuta, od čega otpada na radove na 
skladištu 21 -minut, u pilani 54 minuta i na otpremu 
građe 12 minuta. Uposleno je 29 radni'ka, a dnevni 
uča.nak po radniku dostiže 7 m• trupaca. Svaki dan 
se otprema oko 140 m' građe direktnim potrošačima 
a.li na skladišta tr,govačke mreže. 

81. O. - PILANE U ŠVEDSKOJ (Les scieries en 
Suede). B. T h une 1, •Revue du bois« br. 
2/57, str. 23-27. . 

Organizacija rada u š vedskim pilanama može slu­
žiti° kao uzor bi]o obzirom na efekt rada, bilo s obzi­
rom na kvalitet d isk:orišćenje. Na jednog radnika · 
obično otpada umnak 5--6 m• trupaca. Uz jednu gar­
nituru strojeva (dva gatera - jedan za prizmiranje I 
drugd za raspiljivanoe, strojeVi za krajčenje i za obru-

. bljivanJe) uposleno je obič:no 14-15 radni:.ka. Proiz­
vodnja ovog sastava u jednoj smjeni dostiže do 80 m•. 
Iskor ištenje sirovd.ne da je otprilike 540/o -piljenica, '}J)'/, 
ikrupnrlh: otpadaka, ko.ii se dskorišćuju za · proizvodnju 
celuloze i papira, :i, 170/o sitnog otpatka: 



81. 2. - PRILOG PROUCAVANJU PILJENJA DRVA 
(Conhf bution a l'etude du sciage du bois). 
R. C. Anto ine, »Revue du bois« br. 4/57, 
str. 17-21 i br. 5/57, str. 15-18. 

Autor, ,poznati francuski stručnjak za tehniku me­
haničke prerade drva, u članku iznosi rezultate Istra­
živanja na temu određivanja korisne snage kod pi­
ljenja drva u odnosu na razlike u d imenzijama 
otpadaka. 

Osnovni elementi, koji ut'ču na određivanje ko­
risne snage, jesu: visina reza, debljina i širina otpatka. 
Pored ovih elemenata, uzet je u razmatranje uticaj, 
koji u tom smislu imaju: promjene koraka zuba, pro­
mjene brzine pomaka drva i promjene brzine okretaja 
alata, kao i promjene koje su zajedničke sv.:ma ovima 
ili po grupama, - korak-pomak drva, korak-pomak 
alata, pomak drva - pomak alata. 

81. 1. - KORISNA UPOTREBA GATERA KOD PRE­
RADE LISTACA (Une heureuse utilisatlon 
tlu chAssls dans le debit des bois feui!lus). 
B . Ton ne t, •Revue du bo's«, br. 2/58, str. 
15-18. 

Pilana Wed.merskirch lu Francuskoj, opremljena 
.gaterima (dva komada) I pomoćnim strojevima pro­
dukcije Wurster d Dletz, provela je raspored strojeva 
i organizaciju rada kod prerade trupaca u željezničke 
pragove na na~in, koHm postiže zaista krasne rezul­
tate. Utrošak radnog vremei:ia za preradu 1 m• tru­
paca Iznosi: 

- p1(prema trupca 
- piljenje 
- transport 

60 minuta 
42 minuta 
4 minuta 

Računajući s :iskordšćenjem od 7 pragova po 1 m• 
trupaca, na 1 prag otpada 15 minuta radnog vremena. 
Fina,ncijski to iznosi 80 franaka (brutto ,plaća). 

S druge -strane lzrada 1 praga na tračnoj pili traje 
35-50 minuta. · 

Autor članka opisuje organizaciju rada l prilaže 
shemu raspodjele strojeva. 

81. 32. - RACIONALNO AUTOMATSKO RAVNA­
NJE (Le degaushlssage automatdque ratlo­
nelle). E . Led ino t, »Revue du bois« br. 
12/57, str. 25-27. 

Modema industrijska prerada drva ne može se više 
zadovoljiti već zastarjelim tipovima poluautomatskih 
-ravnalica. Ona traži nove strojeve, Ikoji rade ,brzo I 
dobro. 

Autor daje konstrukcione podatke o tome, kako 
treba da izgleda' automatska ravnallca i to ilustrira 
na jednod usyjeloj <izvedbi četverostrane automatske 
ravnallce francuske proizvodnje (Guillet). 

81. 32. - BLANJALICA - ALATI (La Raboteuse -
les outils) ;E. Led ino t, •Revue du bolsc 
br. 4/57, str. 20-26. · 

Cla.nak je nastavak studije o strojevima za bla­
njanje. U ovom se diijelu ,posebno obrađuju alati, t . j. 
noževi za blanjaKce, -kako s gledišta konstruktora i 
prowvađača strojeva, tako i sa gledišta njihove pri­
mjene. Figura-tiW!D su prikazane prednosti i mane 
razliČ'lltlih tipova ,noževa, s osvrtom na. materijale iz 
koj~h se proizvode. 

Posebno je ·interesantan onaj cEo studije, koji daje 
uputstva o načinu i mogućnostima namješ tanja i fik­
siranja noževa na osovinu. Danas postoji već čitav 
n iz pom;;iga,Ja, koja služe da noževe pravilno fiksi­
iramo i pomoću kojih vrš imo kontrolu i ispravke even­
tualnih gr(ješaka. -

84. 1. - STRUGANJE LAKIRANIH POVRŠINA (Le 
raclage des films de vernis). R. P o ta p o v, 
»Revue du bois« br. 6/57, str. 3-5. 

U Danskoj se prije par godina kod površinske 
obrade počela primjenjivatii metoda struganja -
umjesto brušenja - lakiran-ih površina. Ona navodno 
daje dobre rezultate u pogledu ekonomičnost!, kao i 
u pogledu kvalitete. 

Struganje se izvodi ručno uz pomoć strugača. Stru­
gača ~ma tru vrste: za grubu obradu (br. 6), za »među­
.struganje« (br. 5) i za finu obradu (br. 4). Dnevno 
radnik treba 12 strugača - po četiri od svake vrste, 
jer s e ovi u toku rada istupe. Za njihovo oštrenje 
konstruiran je poseban stroj. Oštrenje traje otprilike 
3 milllute. 

86. - LIJEPLJENO LAMELIRANO DRVO (Le bois 
lamelle colle). B. T., »Revue du bois« br. 1/57 
str. 21-22. 

Clanak je skraćena obrada opširnljeg prikaza objav­
ljenog u •F~rest Products Journal« po temi upotrebe 
lameliranog drva u građev.:.narstvu. Ustvari, još u toku 
rata u Americi se razvila čitava industrija, koja ipro-

1zvodl lameliirane grede z'< potrebe građevinarstva. 
Vrste dt-va, koje se -u tu swhu najviše upotrebljavaju, 
jesu duglaz,ijevina, čugovlna (hemlock), žuta borovina, 
hrastovina i smrekovi.na. Kod proizvodnje važno je 
odred:ti stupanj vlage u drvu koje se l,ijepi, obraditi 
površinu prije lijepljenja, ljepilo jednakomjerno do­
zirati i premazivati, prešanje izvesti također jedna­
komjerno ,po <trajanju :i 11afuu. Ispitivanja su doka­
zala, da su ovakve grede za 900/o čvršće od željeznih 
stupova podjednake težine. 

87. - UPOTREBA SJECKALICA U PILANAMA -
(Utulisatdon des hacheuses dans les scierl!es). 
J. C o i s eu r, •Revue du bois« br. 5/57, str. 3-5. 

Kao prilog rješenju problema otpa-daka na pilani 
i njihovog racionalnog iskorištenja autor opisuje rad 
sječkalice, t. j. stroja, koj-i bi se kao pomoćni stroj 
montirao u pilani:, a imao bi zadatak, da usitnjava 
otpatke, koji napadaju u toku procesa piljenja. Stroj 
U9itnjava otpatke na određenu dimenziju, već prema 
njihovaj namjeni. Od stroja otpaci se automatsk:i tran­
sportiraju u glavni sabirač, odakle se kamionima ili 
drugiim transportnim sredstvrma odvoze na daljnju 
,preradu u •tvornice <iverica, celuloze ili se prodaju kao 
og:rjevno drvo. 

9. - MEBANICKA PRERADA, INDUSTRIJA 
DRVETA 

91. - UPOTREBA DRVA U SELJACKOM GRADI­
TELJSTVU (L'emploi du bois dans la construc­
,non 'l'Urale). J . B es set, »Revue du bois« br. 
3/57, str. 13-18. 

Seljačka ~arstva troše velike JroliMne drvne 
građe 111 vidu gorlva, g.rađevnog materijala <i materi­
jala za 'izradu opreme (kolarska građa, razni alat I 
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pribor). Međutim, tehn'ka upotrebe tog drva priličmo 
je zastarjela. Zato bi kod seljaka trebalo razvijati 
smisao, da se orijentiraju na upotrebu lameliranog 
drva - umjesto tesainog matevijala -, jer. se na taj 
nač.in s mnogo manjom ko1ičinom drvne mase postiže 
jednak.i efekt ,u čvrstoći. Ujedno treba fors'rati upo­
trebu šperovanog drva i umjetnih drvenih ploča umje­
sto ,punog drva. Drvo, koje se upotrebljava za gospo­
darske zgrade, ograde i slično trebalo bi jmpregnirati 
radi .produljenja njegove trajnosti. Osim toga rt.reba 
1·azv;ijati ind,ustviju, koja b1 proizvodl:la montažne di­
jelove gospodarksih zgrada, opremu i alat. Time će 
se seljaku pomo6i, da ne gubi vrijeme i da ne razba­
cuje drvo, do čega neminovno dolazi, kad se to radi 
zastarjelom tehnikom. 

92. 7. - TROKUTASTA GREDA IZ ŠPER-PLOCE 
(Une poutre triangulai're en contreplaque) . 
»Revue du bo!S« br. 4/57, str. 27-30. 

Francuski ,arhitekt M. Crivelli izveo je smion pot­
hvat, .izgradivši čitaivu ·drvenu konstrukciju Paviljona 
ambasadora na Pariškom Velesajmu ,iz greda, troku­
tastog oblika, izrađenih od šper-ploča. Sam paviljon 
predstavlja 1:mpozantnu konstrukciju, površine 1000 
kvadratnih metara. 

Stabilitet konstrukcije, kao i ostala svojstva, pod­
vrgnuta su ,ispitivanjima, te je ustanovljeno, da izved­
ba u , potpunosti ispunjava uvjete propisane građev­
nim standardima i normama, dok je estetsko rješenje 

. dobilo opće priznanje stručne javnosti. 

IZAšLO JE IZ šTAMPE DJELO 

,,SUŠENJE I PARENJE DRVA" 
od dr-a J. 

U ,nakladi Udruženja drvne industrije Jugo­
slavije, a u redakc',ji Instituta za drvno-indu­
strij.ska fatraživanja dzašla je iz štampe ovih da­
na kllljiga Dr. Jur.ja Krpana »SUŠENJE i PA­
RENJE DRVA«, kao prvo sistematski obrađeno 
djelo .iz ove oblasti na našem jeziku. Materija 
je obrađena na 231 stranci teksta sa 148 slika 
i crteža, .te 30 tabela, pa je kao takvo prvo­
klasaio pomagalo u našoj operativi. Autor se 
povrh vlasbtih studija u našim pl'lilikama slu­
žio s najnovijJm dostignuĆ'ima kod nas i u ino­
stranstvu. 

Građa je podijeljena u dvije glavne skupine: 
A) SUŠENJE DRVA: I . Opći dio: Voda u dr­

vu, Fizika uzduha, Sadržaj vode u drvu nami­
jenjenom za specijalne svrhe, Teorija procesa 
sušenja, Potencijal sušenja, Odnos sadržaja vo­
de i Utezanje. 

II. Prirodno sušenje: Općenito, Kolebanje 
vlage ravnoteže .po lokalitetima, Skladište, Slo­
žaji (vJtlovi), Trajanje sušenja, Uskladištenje, 
Griješke, Osebine pojedinih vrsta, Troškovi, 
Prednosti i mane, Postupci :i Ubrzavanje te 
Sušenje furnira. 

Tvornica boja i lakova 
Zagreb, Radnifka 43 
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III. Umjet.no sušenje: Sušenje toplim uzdu­
hom, Specijalne metode sušenja (ubrzano su­
šenje) t sušenje usitnjenog drva. 

B) PARENJE DRVA: Općenito o parenju, 
Parenje trupaca i polovnjaka, Parenje piljene 
građe i Parenje prije savijanja. 

Upotrebljena literatura obuhvata oko 240 do­
maćih i inostranih publikacija. 

Kako se v idi, obrađena materija dolazi u 
pravi čas za upotrebu praktičnih strullnjaka u 
eksploatac:ji šuma, tehnologiji drva d 1-ndustrij­
skoj preradi. Djelo je objavljeno na sredl!lje f,i­
nom ,bijeljenom papiru i tvrdo uvezano. Cijena 
iznosi po komadu 

Din 1.000.-

Budući da je naklada mala, !Preporuča se 
šumsker-gospodarskim ustanovama i industrij­
skim poduzećima, da što prije nabave potreban 
broj primjeraka. 

Narudžbe prima: Institut za drvno-:.ndustrij­
ska istraživanja u Zagrebu, Gajeva 5. Knjiga se 
šalje naručiocu pouzećem. 

Za naprednu drvnu industriju i obrt 

U R O F I X 

FENOFIX 

FIBROFIX 
sintetska ljepila 



PROIZVODI 
STROJEVE ZA OBRADU DRVA 

BUšILICE - PARALICE - RAV­
NALICE - BLANJALICE - KOM­
BINIRKE - KLATNE PILE -
TRACNE PILE -· TOKARSKE 
KLUPE - LANCANE GLODALICE 
- BRUSILICE ZA N0:2.EVE 
RUCNE CIRKULARNE PILE -

RUCNE LANCANE DUBILICE -
RUCNE KRU:2.NE BRUSILICE -
PRECIZNE CIRKULARNE PILE 
- RUCNE BLANJALICE - RAVNA­
LICE - ZIDNE BUšILICE ZA 
CVOROVE - AUTOMATSKE BRU­
SILICE ZA PILE 

IZRAĐUJE SPECIJALNE STROJEVE PO 2.EUI KUPACA - VRšl 
GENERALNI POPRAVAK SVIH VRSTI STROJEVA ZA OBRADU DRVA 
- LIJEVA MAšINSKI LlV PREMA DOSTAVUENIM MODELIMA I • 

TVORNICA STROJEVA-ZAGREB 

P A R O M L I N S K A 58. 

TELEFON: 25-047 ; TELEGRAMI: BRATSTVO - ZAGREB 



TVORNICA LANA 
I 

LANIT-PLOĆA 

PETRINJA 

PROIZVODI KVALITETNE PLOČE IVERICE DIMENZIJA 122 x 244 
cm, A DEBLJINE 12, 16, 18, 22, 24 i 30 mm. 

Ove se iverice upotrebljavaju umjesto panel-ploča u pro­
izvodnji namještaja, vrata, u građevinarstvu za oplatu zi­

dova i stropova, kao i za razdjelne zidove. 

Mogu se piliti, brusiti, glodati i bušiti. Postojane su i daju 
s furnirima mirne i ravne plohe. Vrlo dobro služe i kao 

zvučna i toplinska izolacija. 

N ARUDZBE PRIMA I DAJE SVE INFORMACIJE TVORNICA 
LANA I LANIT PLOČA - PET R INJA, Tel. br. 44 


