


piljene grade li¥¢ara i <etinjara, hrastovih
duZica, celuloznog drva, Sumskog i retortnog
drvnog ugljena, taninskih ekstrakta, Zper i
panel-plo¢a, furnira, parketa, sanduka, ba-
&ava, stolica iz savijenog drva, rarnih vr-
sta namjeitaja, drvne galanterije, sportskih
artikala i ostalih finalnih proizvoda,

PUTEM SVOJIH RAZGRANATIH VEZA OBAVLJA SIROM SVIJETA 1ZVOZ
“BY A CLOSE NET OF CONECTIONS OVER ALL THE WORLD WE ARE EXPORTING

sawn hardwood, sawn softwood, oak staves,
railway sleepers, pulpwood, common and cy-
linder charcoal, tannin extracts floorings,
packing cases, barrels, beniwood furniture,
bedroom suites, diningroom sets and other
furniture, wooden fancy goods, sports articles
and other manufactured articles.

PREDSTAVNISTVA I
AGENTI U SVIM VAZNIJIM
ZEMLJAMA UVOZNICAMA
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NASEG UCITELJA

In memoriam

fi Akad. Aleksandru Ugrenoviéu
BN (1883 — 1958)
Sumarsko druitvo Hrvatske a s njim i cjelokupno jugoslovensko Sumarstvo biljezi u svojoj shbogo-
aisnjoj prodlosti mnoga i teska iskuSenja. Osnovano na zakonima prirodnih nauka i primjenjujuéi te
zakone u praktiéni Zivot Sumarstvo je i kao znanost i kao privredna grana bistro sagledalo sve fatalne
rezultate borbe prirode i fovjeka. Ono je prvo doslo do konkretnih argumenata, da se razaranje prirodnih
snaga uvijek osvecuje onomu, koji je to razaranje zapodeo. To posebno vazi na naSem tlu, gdje gotovo
polovina drZavnog teritorija pripada apsolutno Sumskom zemljidtu i gdje uz morsku obalu kao jezivi
dokumenat razaranja postoji orjaski areal od oko 3 milijuna hektara gologa kria. Izgradujuéi vrednote za
buduénost Sumarstvo je prinudeno da koordinira interese danasnjih i buduéih pokoljenja. Njegova je va-
Znost upravo stoga Simim krugovima izvan struénog okvira nedovoljno jasna, pa se Sumarska struka esto
mora zadovoljiti s tim, da dobiva priznanja onda, kada je prekasno. Pa i veliki ruski satirik A. P. Cehov
iznosi u jednom svojem djelu, da Suma ima i tu nezgodnu stranu, ito Sovjeka prekasno u# misliti.
Razumljivo je, da su u toj svojoj ulozi predstavn’ci umskog gospodarstva bili izloZeni stalnim udar-
cima s jedne strane samovolje negdasnjih feudalaca i protunarodnih rezima a s druge strane profita kapi-
talista i njihovih epigona. Sumari su svoje snage bazirali jedino na zakonima prirodnih nauka te na jedno-
stavnoj i jasnoj Istini, da je marod vjetan i da je on jedini gospodar zemlje, na kojoj Zivi. Dugactka je
plejada Sumarskih trudbenika, koji su iscrpljeni u borbi za tu toliko jednostavnu distinu prerano ostavili
naSe redove. Ali uza sve to iznenadna smrt akademika prof. Aleksandra Ugrenoviéa zna& me samo
nov, nego i nada sve teZak udarac u mutnoj historiji naSe struke. OdloZio je oruzje jedan od najveéih
boraca za dobro nafe zemlje. U &asovima, kad su mn ogi od nas bespomoéno olajavali zbog nerazumijevanja
okoline, on je bio jedan od rijetkih, koji je vedro i pun optimizma vjerovao u pobjedu istine. Strudnjak
Iogromne erudicije i dubokog poznavanja Covjeka i &ovjekovih umnih dostignuéa, nevjerojatno elastitan

i vitalan on je u svim prilikama gledao dalje nego njegovi savremenici. Kao takav on je bio nasa vijera
i uporiste. Zato se teSko moZemo pomiriti s ¢injenicom, da e taj oviek gigantskog i vazda sviezeg duha
postap na jednom proSlost i uspomena.

Ovdje nije mogu¢e nabrojiti njegove zasluge. Istaknuti treba samo to, da ée njegovi biografi stajati
pred teSkim zadatkom, kako da njegovom Zivotu i radu dadu cjeloviti analitidki profil. Aleksandar Ugre-
novi¢ u Sumarstvu predstavlja jednu epohu, koja uglavnom obuhvata prvu polovinu XX. stoljeéa. U tom
je razdoblju on najproduktivniji radnik svoje struke, u kojoj gotovo i nema mijednog veéeg pokreta, kojemu
njegovo ime ne bi dalo hiljeg, a ponekad fak i sadrZaj. Njegova litnost vezuje dva vremena i dva svijeta,
koje inate dijeli ponor. Stanje je nase privrede prije njega obiljeZeno drug'm shvatanjima, interesima, zna-
njem i mjerilima nego stanje poslije njega. Izmedu tih krajnosti njegova se Zivotna linija krefe u stalnoj
progresiji i konstantnom stvaranju novih nauénih saznanja trajne vrijednosti. Duge moramo &ekati, dok
se u naSoj sredini pojavi snaga njegovih kvaliteta.

Moramo se oprostiti s na§im uditeljem i saradnikom. Sagibamo glave pred njegovom sjenom, ali smo
kod toga uvjereni, da ¢e mjegova ostavitina biti i dalje neophodna pomoé u svim poteskoéama nade misije.
Na§ trud ne moze bit; uzaludan, jer narod, koji rada duhove razmjera Aleksandra Ugrenovi¢a, takav narod

\ne moZe umrijeti nikada. Jest, naleg profesora nema viSel Ali ona vitalnost i dinamika, koja se tako
reljefno odrazuje u njegovom Zzivotu i radu, kljuda i dalje u zemlji, koja ga je rodila. Ta nam spoznaja
daje snage da lakse podnesemo ovaj gubitak.

Slava akademiku, profesoru Aleksandru Ugrenovicu!
e ——— e
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ING. BOGUMIL COP, Drvno-industrijsko poduzeée — Novoselec

ANALIZA KAO SREDSTVO ZA POSTIZANJE UCINKA
KOD PILJENJA HRASTA I BUKVE

1.

Sto se tite perspektivnog razvitka drvne indu-
strije, svuda je ve¢ usvojena orijentac:ja na ubr-
zanu ‘izgradnju i usavriavanje finalne proizvod-
nje. Cini se, medjutim, da je ta toliko nagla3a-
vana orijentacija suvie uprav.la nase misli i dje-
latnost na ono $to ée biti, na lijepu buduénost, a
odvratila paZnju od sadasnje stvarnosti, pa po-
malo zaboravljamo na to, da ‘treba njegovati i
usavriavati i ono 3to veé¢ postoji, makar u teh-
ni¢kom smislu bilo i zaostalo. To potvrdjuje i
iskustvo, da se ¢esto s minimalnim sredstvima, ali
svrsishodnom stru¢nom akcijom, mogu postiéi po-
voljni rezultati i kod djelatnosti sa «zaostalom
tehni¢kom opremom.

Djelatnost, koja je u priliénoj mijeri izmakla
naSoj struénoj paZnji, i to potpuno meopravdano,
jeste pilanska prerada drveta. Vise nego $to treha
mi se mTimo s njenom struéno-tehni¢kom stagna-
cijom, kao da je to djelatnost, koja je jednom u
proslosti dostigla kulminaciju, a sada viSe nema
o njoj Sto da se kaZe. Zato i nije sludajno, da se
za prakti¢an rad veoma znadajna struéna pitanja
pilanske proizvodnje nedovoljno ili uopée ne raz-
matraju. Neosporno je da takva gledanja vode
zapostavljanju pilanske proizvodnje i usporuju
normalan razvitak i napredak &itave drvne indu-
strije. " b lal

Mislim, da je doSlo vrijeme, da se ponovno
pocne sa &eSéim i sistematskijim razmatranjem
struénih problema pilanarstva, lskrslih neposred-
no u proizvodnji. Ne radi toga, da bi se otkrile
neke struéno-tehnitke novotarije, ve¢ u prvom
redu zato, i to je, izgleda, momentalno najvaznije,
da bi se ponovno usvojila ona struéna dostignuéa,
koja su se velikim dijelom bila ranije uvela u
praksu ali se kasnije na mjih zaboravilo. A kad
se ponovno usvoji ono $to se veé s uspjehom
‘sprovodilo u praksi, onda ée temelj biti solidniji,
usavrSavanja olak$ana, a napredak brzi. Potrebno
je, nadalje, da se ti problemi pilanarstva izvlade
na danje svijetlo marodito zato, ¥to mo%da ni u
jednoj drugoj privrednoj djelatnosti ne vlada to-
liki konzervativizam, mirenje s onim &¥to je jed-
nom dostignuto, uvjerenje da se tu nema vise &to
poboljSavati i t. d.

Jedno od takvih pitanja, vainih za napredak
pilanarstva, jeste to — kako poboljSati piljenje
nasih najvrednijih vrsta drveta — hrasta i bukve.
Prema. ocjeni Sumarstva, u razdoblju od 1957 do
1971 godine na na$im industrijskim pilanama pi-
lit ée se godisnje oko 160.000 ms hrastove i oko
400.000 m* bukove oblovine. Kad bi se poboljsalo
piljenje i podigao procent iskori$éenja, recimo za
1%, to bi znatilo ‘godiSnje poveéanje proizvodnje

za 1600 m® hrastove i 4000 m® bukove piljene gra-
dje. Uz prosjeénu vrijednost od 40.000 Din, za 1
m® hrastove i od 27.000 Din. za 1 m® bukove pi-
ljene grade, to bi znaé¢ilo godi$nje povecanje vri-
jednosti proizvedene hrastove i bukove grade od
172 miliona dinmara. S tako ostvarenim godiZnjim
viskom mogli bismo podiéi tvornicu, u kojoj bi
naSlo stalno uposlenje cca 150 radnika.

Posto povetanje procenta iskori§éenja od 1%
pretstavlja u uvjetima danasnjeg postupanja sa
sirovinom potpuno dostiziv zadatak, onda proi-
zlazi, da je vr:jedno da se pomuéimo s mjerama
koje ¢e omoguciti, da se maSoj privredi ostvari
tako zamaSan viSak u koli¢ini i vrijednosti pi-
ljene grade.

2.

Jedno od prvih sredstava, koje ée pomoéi, da
se podigne kvalitet naseg piljenja i da se probudi
odgovarajuéa inicijativa kod nasih poduzeéa, je-
ste uvodjenje sistematske analize piljenja na na-
$im pilanama. Podaci analiza dat ée nam sliku i
mjesto odredene pilane u pilanskoj proizvodnji
Hrvatske i FNRJ i ukazati na mjere, koje treha
preduzeti, da bi se dostigli i prestigli rezultsti
drugih, boljih pilana.

Nesumnjivo je da pilansku proizvodnju treba
izvuéi iz stagnacije i krutog prakticizma u tehnici
prerade, koji neminovno vodi w povrinost, na
visi stepen koriStenja sirovine. Nova situacija u
kvalitetnom i debljinskom sastavu pilanske oblo-
vine traZzi i nova rjeSenja. I upravo tu moze ana-
liza piljenja pruZiti svoju dragocjenu pomoé.

Nazalost, mora se priznati, da velik dio na%in
plana ne sastavlja odgovarajuée analize piljenja,
a ukoliko ih i izraduje, one su nedovoljno smi-
Sljene i ne koriste se u dovoljnoj mjeri za pobolj-
Sanje rada. A ipak je prakti¢no iskustvo pokazalo,
da se analize piljenja mogu uspje$no iskoristiti za
poboljSanje rada i otkrivanje nedostataka, za bu-
denje inicjjative i udubljivanje u problematiku pi-
ljenja. : :

Zato smatram, da ée biti korisno, da se u, »Dr-
vnoj industriji« iznese na&in vrienja analize pilje-
nja bukve i hrasta na pilanama DIP-a Novoselec.
Ne zato, da bi se naiin analiziranja piljenja u
DIP-u Novoselec prikazao i shvatio kao najvisi
strutni domet, ve¢ zato, da bi se udinili pod&etni
koraci za pronalaZenje majpovoljnijih analiti®kih
elemenata i madina analiziranja, da bi se izazvala
odgovarajuéa diskusija, koja ée pomoéi, da se
analiza piljenja popravi, dalje razvije i usavri,
i da joj se, na kraju, prizna ono mjesto i znadaj,
koji ¢e biti srazmjeran koristi, koja se, zaslugom.
analize, moZe postiéi.
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Od izno$enja madina analiziranja piljenja u
DIP-u Novoselec mogu se opravdano odekivati tri
korisne stvani. Prvo, pilane, koje zasada ne vr3e
analize piljenja, moéi ée se koristiti iskustvom
DIP-a Novoselec i uvesti taj metod analiziranja
za svoju vlastitu proizvodnju. Drugo, pilane, koje
sastavljaju analize piljenja na ovaj, sliéan ili neki
drugi mnac¢in, imat ée prniliku, da usporede svoj
metod analiziranja s metodom DIP-a Novoselec,
da poboljSaju svoj metod, ili dadu prijedloge za
iznalaZenje savrSenijeg madina analiziranja, odno-
sno da ukaZu na nedostatke analize, koju sada
primjenjuje DIP Novoselec. Trete, kroz to ée biti
ostvareni uvjeti za uvodenje jedinstvenog nalina
analiziranja piljenja na pilanama uopée, a poslje-
dica ée biti, da ée se na neuporedivo Sirem frontu
poteti wusporedjivati rezultati piljenja, koristiti
iskustva i dostignuéa jednih, da bi se pobolj3ali
rezultati kod svih ostalih pilana.

Ako se tim pokuSajem uspije zainteresirati
struénjake ma nasim pogonima, a jo¥ vige, ako se
u tu analizu unesu nova pobolj¥anja i njena pri-
mjena pro8iri na jedan &iri krug pilana, vjerujem,
da ¢e medusobno usporedivanje rezultata pilje-
nja izazvati pravo takmi¢enje za postizanje 3to
boljih rezultata. Tako ée se postiéi ono za &m
svi mi proizvoda®i tezimo: porast procenta isko-
ri$éenja i vrijednosti proizvedene piljene grade.

3.

U DIP-u Novoselec su posebne okolnosti omo-
guéile da se analiza piljenja uvede i koristi kao
stalno sredstvo za ispravljanje medostataka i po-
boljSanje rada. Ta je povoljna okolnost u tom,
$to u DIP-u postoje dvije industrijske pilane, jed-
na u Novoselcu i druga u Garefnitkom Brestoveu,
pa je izvjesna ljubomora i borba za prestiz bila
povoljan teren i pokreta¢ akcija za medusobno
otkrivanje slabosti i poduzimanje mjera za nji-
hovo otklanjanje. Osim toga, obje pilane imaju
uvedenu dugogodidnmju preradu hrasta i bukve,
imaju iskusne stru¢ne radnike i sve druge uvjete
potrebne da se proizvodnja unapredi.

Kod razrade analize piljenja iflo se u prvom
redu za tim, da se pronade jedno jedinstvemo
mjerilo, koje ée omoguéiti realno uporedenje re-
zultata piljenja na obje pilane, usprkos razlike u
kvalitetnom sastavu pilanske oblovine, Dosadanje
pra¢enje i usporedivanje postignutog procenta
iskoriS¢éenja i dobivene piljene grade radi razno-
likosti u kvalitetnom i debljinskom sastavu oblo-
vilne mnije davalo realnu sliku vrijednosti posti-
gnutih rezultata. Jednako tako usporedenje pla-
niranih i ostvarenih procenata iskoriSéenja i proi-
zvedene grade mije moglo posluziti kao realna
ocjena rada, jer je stvarni sastav oblovine bio re-
dovito razli¢it od planiranog.

" To je bio razlog, da smo u DIP-u Novoselec
podeli ocjenjivati i usporedivati rezultate rada
‘na¥h pilana na osnévu pokazatelja: normirano —
ostvareno. Takav maéin analize daje mnajrealniju
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sliku vrijednosti postignutog rezultata i omogu-
éuje mjihovo medusobno usporedenje mneovisno
od toga, §to se kvalitetni § debljinski sastav oblo-
vine ma jednoj pilani potpuno razlikuje od sa-
stava oblovine na drugoj.

Ali, da bi se to sprovelo u zivot, trebalo je
prethodno razraditi odgovarajuée normative, Naj-
prije je trebalo sastaviti normative iskori$€enja.

Tome su posluzila vlastita probna piljenja,
skupljana kroz viSe godina, postignuti procenti
iskori$¢éenja 1 analize drugih pilana. Normativi
iskori$éenja hrastovine uzeti su gotovo u cjelosii
po knjizi »Mehani¢ka prerada drvetac, koju su
sastavilli struénjaci: — Bedeni¢ — Hrs — Lorenc
— Marjanovié i dr., a izdalo »Eksportdrvo« 1955.
god. Na osnovu toga su u DIP-u Novoselec kao
osnovica za analiziranje postavljeni normativi
iskori§éenja prema tabeli broj 1.

Tabela br. 1

NORMIRANI PROCENTI ISKORISCENJA
ZA HRASTOVU I BUKOVU OBLOVINU

VRSTA DRVETA rla)::’rlgd Kvalitet Oblovine
u em. Ta 11a Illa prag. oblov.
Hrast luZnjok 25-29 — 53 30 47
30-39 58 45 32 53
40-43 62 46 34 53
50-69 63 48 38 56
04 60 48 =3y —
Hrast kitnjak 25-29 — 5- 30 47
30-39 54 40 32 53
40-49 56 43 34 53
50-69 58 45 38 56
707 54 .- 44 - 38 =
HRAST prosjek
25-29 — 52,3+ 30 47
30-39 57,3 44 32 53
(LuZnjak 70% 40-49 60,3 45 34 53
Kitnjak 30% )50-69 61,3 47 38 56
1074 583 47 .38 -
BUKVA 20-24 — —_ 32 —
25-29 — 52 35 52
30-39 58 50 37 59
40-49 6- 54 40 60
50-69 63 56 44 61

0,/ 63 56 43 —

Medutim, za ocjenu Tezultata piljenja nisu do-
voljni samo normativi iskoriiéenja. Kod pilana,
koje ne izraduju sve uobitajene drvne sortimente
po Standardu, veé forsiraju bilo iz kojih razloga
neokrajéenu gradu i t. zv. tombante bulove, po-
stiZe se viSi procent iskoriSéenja, nego kod onih
pilana koje izraduju do kraja sve sortimente pi-
ljene grade. Ali takvim naéinom piljenja posti-
gnuti vi§i procent iskoriiéenja mije dokaz, da je
i rezultat piljenja bolji mnego -u pilani s niZm
procentom iskoriSéenja Zato je za ocjenu rezultata



piljenja potreban i novéani pokazatelj, t. j. po-
trebno je uporediti proizvedenu vrijednost pilje-
ne grade s normiranom.

U tu svrhu potrebni su razradeni normirani
koeficijenti vrijednosti piljene gradje pojedinaéno
po sortimentima i za prosjek dobivene grade iz
oblovine odredene vrste drveta, debljine i klase,
i to na osnovu c.jena i odnosa cijena sortimenata,
koje vladaju na trzitu.

Koeficijenti vrijednosti piljene grade pojedi-
natno po sortimentima razradeni su od strane
UdruZenja drvne industrije Hrvatske, i to na
osnovu odnosa cijena na trziftu drvom za god.
1956. Kako odnosi cijena ostaju uglavnom nepro-
mijenjeni kroz viSe godina, ti su koeficijenti u
DIP-u Novoselec upotrebljeni za izratunavanje
vrijednosti proizvedene piljene grade.

Na osnovu tih koeficijenata vrijednosti piljene
gradje i normiranog uée$fa glavnih grupa sorti-
menata piljene grade u oblovini odredene vrste
drveta, debljine i kvalitete, izradunati su prosje&-
ni koeficijenti vrijednosti piljene grade, koja se
moze normalnim piljenjem dobiti iz te oblovine.
Normirano ute¥te grupe sortimenata u odgovara-
juéoj oblovini ocijenjeno je dijelom na osnovu
probnih piljenja, a dijelom na osnovu provjere-
nih rezultata iz prakse struénjaka pilanara, izne-
senih u veé spomenutoj knjizi »Mehanitka pre-
rada drveta«. Prosjefni koeficijenti vrijednosti
piljene grade iskazani su u tabeli broj 2.

Na osnovu naprijed iskazanih normiranth pro-
cenata iskoriSéenja, koeficijenata vrijednosti pi-
ljene grade po asortimentima i prosjeénih koefi-
cijenata vrijednosti piljene grade mi smo sada u
stanju da izradunamo i izvriimo uporedenje izme-
du normiranog i ostvarenog rezultata piljenja ne

Tabela b‘roj 2

PROSJECNI KOEFICIJENT VRIJEDNOSTI
PILJENE GRADE HRASTA I BUKVE

2 Deblj.
VRSTA DRVETA razred
cm Ia Ila
25-29 — 0,765
30-39 0,858 0,763
40-49 0,940 0,784
50-69 1,00 0,835
70/ 1,09 0924

25-29 — 0,757
30-39 0,835 0,754
40-49 0,870 0,770
50-69 0,895 0,803
70,/ 1,00 0,849

25-29 — 0,765

30-39 0,856 0,765
40-49 0,922 0,781
50-69 0,974 0,827
70/ 1,053 0,900

90-24 e
25-29 — 0,811
30-39 0,906 0,801
40-49 0,911 0,809
50-69 0,920 0,819
07 * = S0l

Klasa oblovine
Illa Prag.oblov.

0.655 0,503
0,687 0.526
0,697 0.533
0,729 0,535
0,729 —

0,655 0,503
0,687 0.526
0,697 0.533
0,729 0,535
Rl =

0,655 0,502
0,687 0,526
0,697 0,532
0,728 0,535
0,728 —

0,670 —
0,728 0,568
0,735 0,591
0,745 0,602
0,751 0,609
0,751 0,609

Hrast luznjak

Hrast kitnjak

Hrast prosjek
(Luznjak 70%o
kitnjak 30%b)

BUKVA

samo po koliéini, veé¢ i po vrijednosti.

Najprije se izradunava normirana vrijednost
piljene grade, koja bi se morala normalnm Tadom
dobiti iz stvarmo prorezane oblovine. Taj se obra-
¢un sastavlja prema tabelarnom pregledu br. 3.,
i to posebno za hrast i posebno za bukvu.

Tabela broj 3

PRIMJER OBRACUNA NORMIRANE VRIJEDNOSTI PILJENE GRADE HRASTA

PROPILJENA OBLOVINA

NORMIRANI ELEMENTI PILJENE GRADE

Piosjecni Ukupoi
Klasa Deb]c];nmz m? % Iskorisé. m3 koeficijent koeficijent
vrijednosti vrijednosti
Ia 30-39 400 97,3 229,2 0,856 196,195
40-49 700 60,3 422,1 0,922 389,176
IIa 25-39 300 52,3 156,9 0,765 120,028
30-39 1.200 44 528,0 0,765 403,920
Ukupno: 2.600 51,39 1.336,2 0,830 1.109,319

Normiranu ukupnu vrijednost piljene grade iz
prorezanth trupaca dobijemo ummnogkom ukupnog
koeficijenta vrijednosti s osnovnom cijenom hra-
sta od din. 55.000, koja va?i za hrastove kladarke
I/IIa, promjera 40-49 cm. Na taj nadin dobivamo
u ovom primjeru normiranu vrijednost grade od
61,012.545.— din., dli din. 45.661 po 1 m® grade.

Za obratun normirane vrijednosti bukove pi-
ljene grade upotrebljava se osnovna cijena od din.

38.002 predvidena za parene bukove samice I/IIa
2em

Zatim se prelazi na obradun vrijednosti stvarno
proizvedene piljene grade. Kao osnovica za taj
obratun sluzi iskaz proizvedene piljene grade po
asortimanu, koji moZe biti mjesefni, kvartalni,
polugodidnjil i godinji. Sam obradun se sastavlja
prema tabelarnom pregledu broj 4, posebno za
svaku vrstu drveta.



Tabela broj 4.

PRIMJER OBRACUNA VRIJEDNOSTI STVARNO PROIZVEDENE PILJENE GRADE HRASTA

SORTIMENAT T Duljina  Sirina e Koeficijent Ukupnl
m cm vrijednosti koef. viijed.
Kladarke I/II 2-4,90 30-39 80 0,90 72,00
5m/ — 8 0,95 7,60
2-4,90 40-49 190 1,00 190
5m/ 40-49 17 1,05 17,85
Samice I/II 2-2,90 200 0,87 174,00
3m/ 250 0,94 235,00
»M« 2-2,90 30 0,75 22,50
8m/ 6 0,79 4,74
Obrub. grada blista¢e I/II 50-95 12 / 50 0,83 41,50
1-175 — 140 1,00 140
180 / — 80 1,15 92,00
Bognice I/II 50-95 8-11 60 0,72 43,20
1-175 — 80 0,80 64,00
180 / — 15 0,82 12,30
Poprruge_ I/II  0,25-0,60 4-6 30 0,63 18,900
0,25-0,65 7-11 140 0,70 98,0

Ukupno: 1250  1.111,690

Ukupnu vrijednost stvarno proizvedene grade dubljuju se znanja i iskustva, kriterij postaje sve

dobijemo ummnoskom ukupnog koefic.jenta vrijed-
nosti & osnovnom cijenom hrasta, t. j.

1111,690X55.000 = 61,142.950.—

Diobom ukupne vrijednosti s proizvedenom ko-
lidinom dobijemo prosjeénu vrijednost proizve-
dene gradje po m? t. j.

61,142.950
1250

odnosn6 koeficijent vrijednosti od
HII,GQE
1250

Uporedenjem jednog i drugog obratuna dobi-
jemo sliku naSeg poslovanja, t. j. vidimo, da li
smo podbacili, ostvarili dli prebacili mormirane
elemente: procent iskoriiéenja, koli¢inu i vrijed-
nost piljene grade. Tako izradumati pokazatelji
postaju za mas dragocjeni s.gnali za sprovedbu
detaljnijih amaliza i pronalaZenje eventualnih me-
dostataka i njihovih uzroka, za poduzimanje mje-
ra u cilju ispravke slabosti i poboljSanje rada.

2

Takva usporedenja izazvala su u DIP-u Novo-
selec ziv interes za rjeSavanje problema piljenja
ne samo kod uZeg broja struénih ljudi, veé su u
diskusije ukljuteni &lanovi Radnitkog savjeta i
sve $ini krug pilanskih radnika. Na taj naéin di-
skusija o nedostacima i slabostima piljenja po-
staje iz dana u dan strudnija i konkretnija, pro-

= 48.754 Din.,,

= 0,889
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o¥triji, a zacrtane mjere za otklanjanje nedosta-
taka pretstavljaju vi$i stepen intervencije u proiz-
vodnji u odnosu na ranije stanje.

Dosadanje iskazivanje i usporedivanje rezultata
po postignutom procentu iskoriS¢enja bilo je
uglavnom signalizacija za uZi krug struénih ljudi
Za radnike je taj pokazatelj bio jo§ uvijek meo-
dreden, bez naroéitog praktiénog znaaja, osta-
vljao ih je hladnima i nije ih poticao na neku
akciju. Nasuprot tome, movéani pokazatelj, koji
ukazuje éak ma milijunske razlike w vrijednosti
proizvedene grade w odnosu ma mormiranu, prosto
uzbudi Elanove organa upravljanja i radnike i sili
ih, da reagiraju s odgovarajuéim mjerama na mne-
dostatke u proizvodnji. U tome i jeste snaga i
znadaj takvih amaliza za napredak proizvodnje.

Pozitivan interes za otklanjanje nedostataka u
nadinu piljenja izazvan je naro&ito takmigarskim
te?njama za postizanje §to boljeg rezultata pilje-
nja izmedju radnika pilane Novoselec i Gareni¢ki
Brestovac. To je ilzazvalo medusobno slanje ekipa
s jedne na drugu pilanu u cilju kontrole rada,
otkrivanja nedostataka i prenodenja iskustava.
Kod toga se pokazalo, da radnmici otkrivaju na
drugoj pilani mnoge nedostatke, koje na svojoj
viastitoj pilani nisu zapaZali, pa je i otklanjanje
slabosti lak3e sprovedivo.

Razumljivo je, da je takav Ziv interes za pobolj-
fanje rada morao pozitivno uticati ma rezultate
piljenja. To se najbolje widi iz uporedenja rezul-
tata piljenja, postignutih u prvom polugodistu
1957. i 1958. godine,



REZULTATI PILJENJA HRASTA

Pilana No voselec

Pilana Brestovac

Piljena grada u m?® 1/1957. 1/1958. 1/1957. 1/1958.
Normirano 2.750 3.518 1.153 1.858
Ostvareno 2.733 3.621 1.153 1.998

Postotak iskori$éavanja
Normirano 42,1 46,72 48,61 46,42
Ostvareno 41,8 48,11 49,21 52,94

Ukupna vrijednost piljene grade
u Dinarima
Normirana 117,928.250 153,972.445 53,395.430 83,965.750
Ostvarena 114,008.533 157,341.800 44,629.075 87,222.300
Razlika — 39197117 + 3,369.355 — 8,766.395 + 3,256.550

Vrijednost grade u din. po m?

Normirana 42.883 43.772 46.310 45.204
Ostvarena 41.714 43.449 40.535 43.650
Razlika — 1.169 — 323 — 5.775 — 1554

Rezultati piljenja bukve

Piljena grada u m®
Normirana 8.901 8.374 5.498 4,088
Ostvarena 9.517 9.298 5.875 4,391

Postotak iskori¥éavanja
Normirano 46.0 46,12 48,51 48,38
Ostvareno 49,2 51,25 51,83 51,96

Ukupna vrijednost piljene grade
u Dinarima
Normirana 262,526.094 239,619.336 157,737.620 117,662.820
Ostvarena \ 2177,419.948 271,354.504 166,767.750 125,625.340
Razlika + 14,893.854 + 31,735.168 +9,030.130 +17,962.520

Vrijednost grade u Din. po m®
Normirano 29.494 28.616 28.690 28.782
Ostvareno 29.153 29.186 28.386 28.609
Razlika — 341 S5 170 — 304 — 173

Anall'zirajuéi konkretno rad pilana u 1957. go
d'ni uodili smo, da je u pilani Novoselec podbaten
procent iskori¥éenja i da nije ostvarena normirana
vrijednost grade ni sumarno ni po jedinici. Pilana
Garedn'¢ki—Brestovac je doduse ostvarila procent
iskori¥éenja, ali je u vrijednosti proizvedene grade
jako podbacila, narodito u hrastu, i pokazala znat-
no slabiji rezultat nego pilana Novoselec.

Detaljn’jim dspitivanjem wuzroka podbadaja re-
zultata piljenja i pretresanjem nadina rada na
sastano'ma komisije za unapredenje proizvodnje
Radni¢kog savjeta, na sjednicama upravnih od-
bora i Radni¢kih savjeta, ustanovile su se mnoge
slabosti u radu i poduzete su mjere za njihovo
otklanjanje.

Podelo se od Sume. Primjetilo se, da se grijesi
na prikrajanju i klasiranju oblovine. Na pilanu su
dolazili trupci grbavi na dvije vode, pa su se mo-
rali prerezivati prije proreza na gateru; bilo je i
takvih trupaea, koji su bili klasirani navise ili su
dodli loSije kwvalitete, nego Sto dozvoljava Stan-
dard, pa su se morali stavljati na stranu madi re-

klamacije. Time je oteZzavan rad, a troSkovi su
nepotrebno rasli.

Dovoz oblovine iz 3¥ume nije bio dovoljno
usmjeravan. Onda kad je trebalo piliti bukvu, pri-
stizao je hrast; mjesto, da se dopremi najprije
hrast I i II. klase, da bi se raspflio, dok je jo3
bjelika zdrava, dolazila je III. klasa izmijeSana s
trupcima Ia i ITa. Posljedica je bila, da su se
trupci I/II. ki. pilfli i onda, kad je bjelika veé
bila presla. Radi toga je padao procent iskoriSte-
nja i vrijednost proizvedene grade.

Na stovari$tu trupaca je ustanovljeno, da se ne
kontrolira strogo primanje trupaca. Znatan dio
oblovine zaprimljen je pod viSom klasom, nego
$to je to odgovaralo propisima standarda. Trupci
su madalje primani bez odgovarajuée bonifikacije
na kubaturi, naroéito radi prele bjelike kod hra-
sta. Na taj je maéin pilana zaduZivana s vredni-
jom oblovinom, nego Sto ju je stvarno primila.
Poduzeée je zbog toga frpilo gubitke, a prodava-
lac je ostvario nezasluZenu dobit.
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Ustanovilo se nadalje, da je rad na sortiranju
trupaca bio povr3an. Na sortiral.3tu trupaca je
dolazilo do toga, da su na odredene podloge dola-
zili izmijeSani trupci nedozvoljenih debljina 1
klasa.

Uslijed toga su se mmnogi trupci s trulim kvr-
gama ispilili na raspon pila za pragove, ili je na
raspon pila za IIa oblovinu piljena oblovina IIIa.
Tako su pojedini trupci, mjesto jedamput, prola-
zili dva i tni puta kroz gater, ili su pomoéni stro-
jevi nepotrebno optereéivani usitnjavanjem grade
(vise rada, a manje grade), $to se moglo izbjeéi,
da su trupci dspiljeni ma pravilan raspon pila.

Uoteno je takodjer, da bi rezultati piljenja bili
bolji, kad bi se bukova oblovina sortirala po veli-
&ini smede jezgre, na $to se dotada mije obracala
potrebna paznja.

Pri razmatranju rada u samoj pilani glavna
paznja posvebena je najstrudnijem i najodgovor-
nijem poslu — sastavu raspona pila. Tu smo usta-
novili, da se rasponi pila sastavljaju dosta povr-
Sno i Sablonski, da nisu prilagod@.vani konkretnoj
oblovini. Osnovni rasponi, radi sigurnosti da se
dobije grada odredene irine, propisani su suvise
uskii, ¢ak i 15 cm uZi od promjera trupca mna ta-
njem kraju, $to je iSlo na 3tetu iskori¥éenja siro-
vine. Osim toga, na taj nadin je i nepaZljivo ume-
tanje trupaca u gater osiguravalo potrebnu Sirinu
krajnje piljenfice u osnovnom rasponu, pa nije
izazivalo gateristu i njegova pomoénika na $to
toéniji rad, Sto bi se nesumnjivo moralo desiti, da
su osnovni rasponi bili $iri. Nije se takoder obra-
¢ala potrebna paZnja na to, da se do zone srca
pili 3o deblja, a sa strane $to tanja grada, &me
procent iskoriSéenja raste.

Posebna briga posveéena je radu na gaterima
Za razliku od rada ma cirkularu, gdje se prave
pojedina¢ne grijeSke, ma gateru se odjednom po-
kvari ditav niz piljenica, i $tete mogu biti ogrom.-
ne. Veliki uticaj na podbacivanje procenta iskori-
Séenja vrijednosti piljene grade imalo je stoga
grbavo piljenje. To je bio razlog, da je napad
kratke grade bilo prevelik, a veée je bilo i opte-
recenje cirkulara.

Posljedica tako sprovedene analize uzroka sla-
bijih rezultata u piljenju oblovine bila je ta, da
su postavljeni odredeni zadaci i poduzete odgova-
rajuce mjere za pobolj¥anje rada.

Tako se u Sumi pri&lo demonstraciji prikrajanja
na potetku sjene kampanje i sprovela ja#a kon-
trola nad radom manipulanata. Postiglo se i to,
da su se podeli odvajati kod hrasta trupci I/Ila
od trupaca IIla i na pomoénom i glavnom stova-
ristu, éime se omoguéilo, da se otpreme ( ispile na
pilani majprije — majvredniji trupei, odnosno oni,
koji su potrebni za izvrSenje postojeéih narudzaba,

Na stovari$tu trupaca zavedena je stroga kon-
trola dovoza trupaca po koligini i kvaliteti. Uve-
dena su nova radna mjesta mjera¢a, koji su duZni,
da mjere svaki priistigli trupac i upisuju rekla-
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macije na kubaturi i klasi oblovine. Svaki trupac
dobije novi broj pri dolasku na pilanu, i on se
upisuje u posebnu knjigu primanja s kontrolira-
nom kubaturom i klasom. Gaterista upisuje sada
u gater-knjigu samo broj trupca, koji je utisnut
na nj pri ulasku ma pilanu, a kubatura i klasa se
unosi naknadno iz knjige primanja. Time je gate-
rista osloboden nepotrebnog pisanja, mjerenja i
ocjenjivanja klase (vr$i samo probna mjerenja i
ocjenu klase radi kontrole). Izbjeglo se i to, da
pojedini gateristi mjere na vise, ¢ime je umjetno
poveéavan uc¢inak, prebadaj norme i zarada rad-
nika. Kroz to je omoguéeno, da se likvidira pre-
velika razlika u kubaturi pristiglih i prorezanih
trupaca, koja se kao viSak na stovari¥tu trupaca
pojavljivala svake godine uslijed razlititog mje-
renja trupaca pri dolasku na pilanu (s bonifika-
cijom) i pri prolazu kroz gater (bez bonifikacije).

Na taj je ma¢in zaveden jedinstven nalin mije-
renja, klasiranja i evidencije dopremljenih i pro-
rezanih trupaca. Time je omoguéeno i realnije
usporedivanje rezultata piljenja izmedu jedne i
druge pilane.

Uvidjevsi, da je prvi uvjet za uspje$no piljenje,
da se svi trupci koji stignu ma pilanu odmah sor-
tiraju, jer je samo tada moguée postiéi, da se pili
po planu, odnosno ono $to je potrebno (nesorti-
rani trupci komanduju nama umjesto mi njima) i
da bi se sprijefilo magomilavanje nesortiranih
trupaca, $to je izvor sveg kasnijeg zla i slabog
iskori§éenja, odluéili smo se ma dobavu motorne
dizalice za istovar trupaca i odgovarajuéu rekon-
strukciju kolosijeka. MoZe se s pravom reéi, da je
sprovedena analiza rada na stovariStu trupaca di-
rektno izazvala i rekonstrukeiju i reorganizaciju
rada. '

Kontrola trupaca pri dovozu dala je opipljive
rezultate. Samo na reklamacijama ma kubaturi
trupaca poduzetu je priznato ma fakturama u pr-
vih 7 mjeseci 1958. god. 4,927.709— dinara. A
kontrola mjerenja jo¥ uvijek mije potpuna!

Da bi se omogudilo davanje $to pravilnijeg Ta-
spona pila, odrzan je poseban kurs s pilanskim
rukovodiocima i predertadima. Oni su upoznati sa
znaajem pravilnog raspona pila za iskori¥éenje i
vrijednost proizvodnje i osnovnim teoretskim po-
stavkama za racionalno sastavljanje raspona pila,
a na praktiénim primjerima je predoena pogre-
Snost pojedinih raspona. Na osnovu tcga dane su
upute za propisivanje pravilnih raspona pila. Za
orijentaciju je dama uputa, da osnovni rasponi
pila ne budu u#i od 10 cm od promjera trupca na
tanjem kraju kod hrasta, odnosno od 5 cm. kod
bukve.

U cilju spretavanja grbavog piljenja na gate-
rima propisani su.od strane orgama upravljanja
posebni penali, koje plaéa gaterista za svaki gr-
bavo prorezan trupac. Predertaé je duZan upisati
svaki grbavo prorezani trupac i na osnovu toga



se obradunava penale, t. j. za svaki trupac hrasta
Ia 75 din., IIa 45 din. i IIla i p. 0. 30 din., a bukve
I/IIa 40 din. i ITTa i p. 0. 20 din.

Kao posljedica sv.h tih mjera postignut je u
1958. g. znatno bolji rezultat, nego u 1957. godini.
Kod hrastovine smo 1957. god. imali na obje pi-
lane gubitak na vrijednosti proizvedene grade u
odnosu na normiranu, dok su u 1958. god. obje
pilane pokazale pozitivne rezultate, t. j. veu proi-
zvedenu vrijednost od normirane.

Kod bukovine je pilana Novoselec pokazala
znatno bolji rezultat nego pilana Brestovac, i to
¢e nuZno potaknuti pilanu koja zaosMje, da po-
pravi svoje rezultate. Pilana Novoselec pokazala
je oditi napredak ne samo u postignutom procentu
iskori¥¢enja, veé i u proizvedenoj vrijednosti pi-
ljene grade. Ta je pilana u 1958. god. proizvela
veéu prosjednu vrijednost piljene grade nego u
1957. god., ma da je 1958. god. pilila kvalitetno
loSiju oblovinu.

To su oCiti d opipljivi rezultati kao posljedica
sprovedene analize piljenja i proistekle odgova-
rajuce akcije za ispravljanje slabosti. Ali, ma da
je uofen mapredak u odnosu na 1957. godini.
iskrsle su i u 1958. i neke stare i neke nove sla-
bosti, koje treba svladati, da bi se postigao jo3
veéi napredak.

Kod najnovijeg razmatranja nedostataka u pi-
ljenju uoleno je, da strojni radnici u pilani ne
poznaju dovoljno propise standarda piljene grade,
pa su kod proizvodnje ili prestrogi ili su pretole-
rantni. Posljedica je ili prestrogo $kartiranje i ne-
potrebno usitnjavanje grade, $to vodi smanjenju
procenta iskori$éenja, ili vrac¢anje velikih koliina
grade na reparaciju. S tim u vezi se nuZno posta-
vlja pred organe upravljanja, da propifu oba-
vezno upoznavanje strojnih radnika sa standar-
dom piljene grade i polaganje odgovarajuéih ispita
pred struénom komisijom, bez fega se ne ée moéi
postiéi puni tarifni stav za radno mjesto majstora
na stroju.

Primjeéeno je takoder, da se kod piljenja bukve
postiZzu slabiji rezultati, zato §to se sortiranje pri-
zama po klasi ne vr$i kako treba, ili se uopée ne
vrSi. Radi toga se i raspon pila ne prilagodava
kvaliteti prizama, ne dobiva se najpovoliniji ma-
terijal, a sve to uti€e i na iskori§éenja i na proi-
zvedenu vrijednost. U slijedecoj kampanji piljenja
bukve, trebat ée i tom pitanju posvetiti odgova-
rajuéu paznju,

Iz svega toga moZe se izvuéi vaZan zakljutak
Ako je uvedena analiza piljenja mogla izazvaii
takmicenje izmedju pilana unutar DIP-a Nowvose-
lec i za relativno kratko vrijeme oéigledno pobolj-
Sati rezultate piljenja, onda bi uvodenje analize
piljenja i na druge pilane dalo neuporedivo bolje
rezultate, obogatilo bi mas movim iskustvima 4
stvorilo uvjete, da se na &itavom frontu pilanske

proizvodnje postifu iz godine u godinu sve bolji i
bolji rezultati. Taj je cilj ostvariv i vrijedan da
ga sprovedemo u Zivot. .

5.

Da bi se uvela $ira primjena analize piljenja,
vazno je da se upotrebe ¥to realiniji normativi
iskoriféenja i vrijednosti piljenje grade. Sto ée
upotrijebljeni normativi biti realniji, to ée i ana-
liza piljenja dati jasniju sliku poslovanja i nedo-
stataka, te ée i lintervencija biti uspje$nija.

Treba ipak podvuéi, da za sada, dok se analiza
ne probije i ne uvede u praksu, nije bitno, da Ji
su normativi potpuno toéni, da li oni u potpunosti
odraZavaju oblovinu, koju neko poduzece pili. Kad
se izrade i na osnovu najto¢nije metode i s maj-
veéom paZnjom, ti ée mormativi uvijek pretsta-
vljati prosjeke, unutar kojih ée biti neizbjeZiva
izvjesna otstupanja, pogotovo kad se zna, da i kod
potpuno jednakog maédina i paZljivosti piljenja,
oblovina iste vrste, ali iz razli¢itih Sumskih ba-
zena, daje razne rezultate.

Odlu¢no je kod toga to, da se dode makar i do
pribliznih elemenata, meophodnih za usporediva-
nje rezultata rada jedne i druge pilane u razno
vrijeme, kao i za medusobno usporedivanje pi-
lana opéenito. VaZno je da se poéne s usporedi-
vanjem rezultata piljenja, jer ée to, kako je i po-
kazano na primjeru DIP-a Novoselec, izazvatil ve-
I’ku ekonomsku korist, i me bi bilo opravdano, da
se uvodenje analize piljenja odgodi, dok se ne
izrade mneki savrSeni normativi, za koje je potre-
ban rad od viSe godina. Zato smatramo, da bi i
drige pilane, ako nemaju razradene neke svoje
bolje normative, mogle u prvo vrijeme upotrebiti
normative DIP-a Novoselec,

Sve nas to medutim ne smije obmanuti, pa da-
ne uo¢imo nedostatke dosada upotrebljenih nor-
mativa i da i dalje ne poduzimamo sve 3to je u
na3oj moéi, da postojeée normative -dotjeramo ta-
ko, da budu ¥to upotrebljiviji ne samo kao pro-
sjek za odredenu vrstu drveta, veé da budu pri-
lagodeni fi sirovini svakog pojedinog poduzeéa,
odnosno oblovini koja se danas stvarno pili.

Kroz trogodiSnju primjenu tih mnormativa u
DIP-u Novoselec mi smo uoéili njihove nedostatke
i ono Sto bi trebala otkloniti. Iz analititkog uspo-
redivanja rezultata piljenja za god. 1956-1958.
proizlazi slijedeée:

a) Kod bukve se pokazuje veliko odstupanje
izme@u stvarnog i normiranog procenta iskorisée-
nja, dok su se prosjeni koeficijenti vrijednosti
piljene grade pokazali kao potpuno realni.

b) Kod hrasta imamo veliko odstupanje i kod
procenta iskoriSéenja i kod prosjetnog koeficijenta -
vrijednosti piljene grade izmedu normiranih i
ostvarenih elemenata.
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Ta.odstupanja su razlog, da smo u ocjeni rezul-
tata piljenja dosta nesigurni. To posebno vaZi za
hrast. y

Ta nesigurnost za hrast proisti¢e u DIP-u No-
voselec marolito zato, 5to smo normative razra-
dili na bazi udeta: 70% luinjak i 30% Kitnjak, i
to na osnovu ocjene za Sitav DIP, dok se stvarno
propili druga&iji sastav oblovine, $to se medutim,
ne evidentira pri prolazu kroz gater. Razloge za ta
odstupanja treba pripisati u prvom redu tome, $to
su normativi razradeni na osnovu probnih pilje-
nja oblovine, koja je bila razli¢ita od one koju
danas pilimo. Tako je poraslo ue$ée oblovine
grube strukture, pao je prosjefni promjer trupca,
ute$te hrasta kitnjaka je vefe nego ranije, a i ve-
li¢ina bjelike i njeno uée$ée u kubaturi trupca je
poraslo. Sve su to faktori koji uti¢u kako na pro-
cent iskori§éenja, tako & na vrijednost proizvedene
grade.

Radi svega toga mije dovoljno, da se oslonimo
na dosadanje mormative, veé treba razmatrati i
sastavljati nove, bolje. Stoga smatram, da bi u
cilju dotjeravanja i Siroke primjene analize pilje-
nja u svakodnevnoj praksi trebalo nuZno podu-
zeti dlijedeée:

-) Ubrzano bi trebalo organizirati probna pi-
ljenja ma &itavom nizu pilana, 1 to posebno za
hrast i posebno za bukvu. Kod toga je neobi¢no
vazno, da se piljenja obave po jedinstvenoj direk-
tivi i da se pritom upotrebi jedinstven naéin pi-
ljenja, mjerenja i klasifikacije kako trupaca tako
i ispiljene grade.

Probna piljenja hrastove oblovine treba obaviti
posebno za luZnjak i posebno za kitnjak. Osim
pilana u Hrvatskoj, u ta piljenja bi trebalo uklju-
¢iti i pilane u NR Srbiji.

Probna piljenja bukove oblovine treba obaviti
posebno za juzni (Gorski Kotar i Lika) i posebno
za sjeverni bazen Hrvatske.

Posto se radi o velikom broju piljenja po vr-
stama drveta, debljinskim razredima i klasama
oblovine, nemoguce je, da sva ta piljenja obavi
svaka pojedina pilana za sebe, jer bi za to trebalo
nekoliko godina. Osim toga, probna piljenja mna
vi$e pilana dala bi i daleko realnije prosjeke po-
stignutih rezultata. Zato i treba u ta probna pi-
ljenja ukljuditi $to veéi broj pilana.

2) Na osnovu izvrSenih probnih piljenja trebalo
bi onda razraditi i sastaviti jedinstvene tabele
normiranih elemenata: procenata iskori¥¢enja i
ude¥éa sortimenata u gradi odgovarajuée oblovine
i prosjetnih koeficijenata vrijednosti piljene
grade.

Kad bi uspjeli u toku jedne godine izvr§iti sva
probna piljenja i ma osnovu toga sastaviti odgo-
varajuée tabele normiranih elemenata, onda bi to
zna&ilo krupan korak unaprijed ne samo ka pro-
Sirenju i usavrSavanju analize piljenja, veé i za
skokovit napredak pilanske prerade u cjelini.

Smatram, da bi se na tom poslu moglo ra¢unati
S punim razumijevanjem UdruZenja drvne indu-
strije Jugoslavije, bez &ije pomoéi se taj zadatak
ne bi mogao dovoljno uspje¥no obaviti, niti u tako
kratko vrijeme koliko je to praksi potrebno.

(norme — realisation).

moyen de la valeur du bois scié.

UNE ANALYSE DU DEBITAGE DU BOIS DANS LES
SCIERIES DE L’ENTREPRISE DU
DE NOVOSELEC

BOIS

L’article fnforme sur la méthode d’analyser le débitage du bois, pratiquée dans les scieries de
T'entreprise de Novoselec, Au lieu de confronter directement les résultats de 'emploi de la matiére
premiére et de la quantité du bois sci®, la méthode presente est basée sur les indices en valeur

Les normes en valeur sont fixées sur la base des éléments donnés par des sciages d’essal, faits
préalablement. Les éléments necessaires pour déterminer la valeur, laquelle devrait étre réalisée par
le débitage, sont les suivants: le pourcentage de l'utilisatione de la matiére premiére et le coefficient

A fin de déterminer des mormes reelles il faudrait organiser des sciages d’essai dans plusiers
_ scieries. Cette méthode de suivre la production s'est démontrée bien efficace dans les scieries de
T’entreprise de Novoselec. C’est pourquoi, d’aprés I'auteur, elle pourrait étreutile aussi aux autres scieries.
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EKONOMICNOST MEHANIZACIJE SJECE 1 1ZRADE UPOTREBOM
LAGANIH MOTORNIH PILA ZA RAD S JEDNIM COV]JEKOM

Jedan od najtezih radnih zahvata kod sjete i izra-
de u eksploataciji §uma predstavlja piljenje, ne samo
zato §to ono traZzi najveéi napor miSi¢a nego i iz

razloga, $to na rad pilom otpada procentualno najvise .

vremena.

Ispitivanja strukture potrodka vremena kod ne-
mehanizirane sjee i izrade jelovine u ljetnoj sjeti,

Slika 1. — Luéna motorna pila (Stihl — tip RBB)

koje smo obavljali na podru¢ju Gorskog Kotara, po-
kazala su, da na rad s pilom otpada oko 35% uku-
pnog potroSka vremena za sjetu i izradu. To ucesée
je kod sjete i izrade listaa jo§ i veée i ¢ini gotovo
45% ukupnog potroska vremena za sjedu i izradu.
Poznavajuéi tu &injenicu, sasvim je razumljivo, da
se mehanizacija sjee i izrade u eksploataciji $uma
uglavnom usmjerila na mehanizaciju piljenja.

Iako se o mehanizacijj sjete i izrade kod nas veé
pisalo, namjera nam je, da se u ovom kratkom pri-
kazu osvrnemo na problem njene ekonomi®nosti u
nasim uvjetima rada.

2. Tipovi pila

Danas se u svijetu za mehanizaciju sjete i izrade
upotrebljavaju uglavnom tri tipa motornih pila: luéne
p'le, jednoruke lagane motorne pile za rad s jednim
radnikom i dvoruke motorne pile za rad sa dva rad-
nika. Obzirom na pogon one su ili benzinsko-mo-
torne ili elektromotorne.

U SSSR-u se preteZno na sjeéi i izradi upotreblja-
vaju elektromotorne pile, a u ostalom svijetu benzin-
sko-motorne. Ne upustajuéi se u objadnjavanje pred-
nosti i mana ov'h dvaju tipova pila, moramo konsta-
tirati, da se elektromotorne vise upotrebljavaju kod
koncentriranih &istih sjeta, a benzinsko-motorne kod
ostalih vrsta sjefa. Obzirom na to, da kod nas vise
nema velikih sjetina s koncentriranim drvnim ma-
sama, prednost ¢e i kod nas ‘imati tipovi motornih
landanih pila s benzinskim motorom.

Lutne motorne lanfane pile (slika 1) upotreblja-
vaju se za prerezivanje (trupljenje) tanje oblovine,
kljastrenje granja, izradu celuloznog i rudniékog dr-
veta, dok su nepodnesne za obaranje (ruSenje) stabala.

Dvoruéne motorne lanéane pile (vidi sl. br. 2)
preteZzno su namijenjene ruSenju i izradi debelih sta-
bala te za rad na sklad'§tima, jer su radi svoje teZine
nepodesne za rad u Sumi.

Kao najbolje za uslove rada u Sumi pokazale su se
danas jednoruke lagane motorne pile za rad s jednim
radnikom (vidi sl. 3). One su razmjerno lagane za
prenofenje i rukovanje, troSe razmjerno malo goriva
a mogu se upotrebiti za sjetu i izradu stabala prsnog
promjera do 80 a iznimno i do 100 cm.

Danas u svijetu postoji &itav niz tpova raznih
tvornica, koje proizvode ove pile. Tako su u svijetu
poznate pile proizvod tvornice Andreas Stihl iz Wai-
blingen-a (Njemadka), tvornice Jo-Bu (Norveska), pile
tvornice J. Clubley Armstrong Danarm (Velika Bri-
tanija), pile tvornice Henry Disston (USA) i druge.
Neke od ovih pila namijenjene su samo radu oko
trupljenja, dok su druge tako konstruirane, da se

Slike 2. — Lanéana pila za 7ad s dvojicom radnika (Stihl — tip KS 43)
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njihov motor moZe upotrebiti kao pogonski stroj za
titav niz uredaja, kao na primjer pila BLK tvornice
Stihl ili pila tvornice Homelite (USA).

Stihl-ova jednoruka lagana pila tipa BLK za rad
s Jjednim radnikom teska je 11 kg, ima dvotaktni
benzinski motor od 3.5 KS, a konstruirana je tako, da
se uz odgovarajuce nastavke moze upotrebiti za ¢&i-
$tenje (prorezivanje) korova u Sumskim kulturama,
za prorjedivanje, za horizontalna i vertikalna bu3enja
rupa u tlu, za kopanje jama kod poSumljavanja (vidi
sl. 6), za pogon tla¢nih i usisnih pumpi kod navod-
njavanja, a na koncu i za pogon ¢amaca.

trofak vremena za ruSenje ovakvog stabla iznosi sa
dva radnika najmanje 45 minuta, odnosno 90 radnih
minuta. Prema tome, pila u ovom slud¢aju skracuje
potroak radnog vremena za oko 70%, odnosno po-
vecava efekt rada za 360%.

Kod trupljenja smrekovih debala, promjera oko
345 cm, utinak je iznosio oko 4.400 cm? u minuti, a
kod trupljenja bukovih debala, prosjetnog promjera
oko 37 cm, oko 5000 cm?*min. Budué¢i da normalni
utinak rada ruénim pilama iznosi oko 450 cm? u mi-
nuti, to je ucinak Cistog piljenja za oko 10 puta veéi
kod upotrebe motorne pile.

Slika 3. — Lagana motorna lenana pila za rad s jednim radnikom (Stihl — tip BLK})

Homelite pila, model 17, iste je snage kao i Stih-
lova (3.5 KS), a tezine je takoder oko 11 kg, Koliko
nam je poznato, nije snabdjevena sa svim dodatnim
strojevima kao 5to je to slu¢aj kod pile Stihl.

Buduéj da detaljnije raspolazemo s cijenama i po-
dacima pile Stihl, koju smo vidjeli i na radu kod nas
prilikom predvodenja, poku$at éemo prikazati eko-
nomiénost njenog rada na sjedi i izradi.

Prilikom ispitivanja rada s ovom motornom pilom
na obaranju stabala pokazalo se, da se za hrastovo
stablo, prsnog promjera 80 cm, potro3ilo oko 12 mi-
nuta, ili, uzevsj da su s pilom radila dva radnika,
ukupno oko 25 radnih minuta, Kod ru¢nog rada po-

Slika 4 — Rufenje stabala pilom BLK
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Opéenito se moze reéi, da obzirom na ufe$ée pi-
ljenja u ukupnom vremenu rada upotreba jednoruke
motorne lantane pile povetava u&nak po zaposlenom
radniku za oko 2 puta. Doduse, iako su ove manje
viSe teoretski podaci, smatramo, da su oni prije pre-
niski nego previsoki, narodito kod pravilne organiza-
cije rada.

Visoki udinak rada postize se narodito upotrebom
specijalnog lanca sa zubima blanjad¢ima (vidi sl. 8),
koji se uz upotrebu posebne sprave vrlo lagano bruse
i na licu mjesta, t. j. na sjedini (vidi sl. 7).

Slika 5. — Prerezivanje grana pilom BLK



3. Obraéun ekonomiénosti

Da obratunamo ekonomi¢nost upotrebe jednoruke
lagane motorne lanéane pile, posluzili smo se slije-
de¢im elementima:

Slika 6.

Upotreba motora lagane motorne pile BLK za bulenje
jama za sadnju biljaka

a) GodisSnjj troSak amortizacije i odrzavanja mo-
tora lanéane pile iznosi 25% od nabavne cijene. Uzev-
8i u obzir, da je mehanizam u upotrebi oko 800 sati
godiSnje, preratunati dnevni troSkovi amortizacije i
troSkova odrzavanja iznose 0.25% od nabavne cijene.

Slika 7.

Sprave za unutarnje turpije kod brufenja lanca sa
zubima blanjadimae (Stihl — »Feilfize — tip 321A)

b) Dnevni troSak lanca moZe se obradunati iz tra-
janja lanca. Jedan lanac moZe prosjetno izdrZati oko
80 bruSenja, dok ne postane neupotrebljiv. Buduéi da
lanac treba dnevno dva puta brusiti, njegovo trajanje
iznosi oko 40 radnih dana. Prema tome, dnevni trofak
lanca iznosi 2.5% od njegove nabavne cijene.

¢) Za ispravno brufenje lanca potrebno je nabaviti
spravu za bruSenje i turpije.

Dnevni troSak sprave za bruSenje, uzevsi da je
njezin vijek trajanja jednak onome pile, iznosio bi
oko 4.000 sati, odnosno po radnom danu 0.20% od
njene nabavne cijene.

d) Za brusenje lanca potrebne su 2 turpije: jedna
okrugla, a druga plosnata. Ratunamo, da se jednom
turpijom moZe obaviti oko 40 brusSenja, t. j. da ona
mozZe trajati oko 20 radn’h dana. U vezi s time dnevni
troSak turpija iznosit ée oko 5% od njihove nabavne
cijene. i

e) Prilikom kalkulacije ekonomi¢nosti rada pilom
treba ratunati s kamatima na osnovna sredstva za
pilu, jer njena nabavka predstavlja investiciju. Tro-
Skovi nabavke, odrzavanja i brusSenja lanca predstav-
ljaju materijalne troSkove, pa kod njih ne rafunamo
s kamatama.

Dnevni troskovi rada s laganom motornom lanéa-
nom pilom, uz pretpostavku uvoza istih iz Njemaéke
po kursu 1 DM = 150 Din. i uz elemente, koje smo
iznijeli pod tofkama a)—e) iznose:

1. Amortizacija i odrzavanje pile bez lanca

917x150x0.0025 = 343.86 Din
2. TroSak otpisa lanca:
81x150x0.025 = 30.27 ,,
3. TroSkovi bruSenja:
a) TroSak sprave za bruSenje
45x150x%0.002 = 13.50 ,,
b) Trosak turpija
8x150x0.05 = 60.— ,,
c¢) Usluga brusSenja
1 sat &4 150—= . . 150.— ,,
Svega tro$kovi bruSenja . 223.50 ,,
4. Kamate na osnovna sredstva:
917x150x0.0003 = 4127 ,,
5. Troskovi rada:
a) Potrosak goriva i maziva
(5 kg goriva i 0.50 kg maziva) . 500.— ,,
b) Radna snaga:
Rukovodilac pile 8 satj 4 150 = . 1.200.— ,,
Pomoénj radnik 8 sati 4 100 = 800.— ,,
c) Dodatak na odrzavanje pile:
10% od stavke pod b) 200 . 2.700— ,,
Sveukupno: 3.339.00 Din

Upotreba lagane motorne pile ekonomi’na je u
slu¢aju, kada se time postiZe poveéanje efekta rada
po radniku toliko, da je tro$ak izrade po jedinici
izrade (m®) manji nego kod ruénog rada.

UzevSi u obzir, da cijena izrade ovisi o visini sat-
nice radnika i veli¢ini norme izrade, te da se kod
obratuna visine akorda uglavnom primjenjuju norme
po postojeéim propisima, ekonomiénost rada motor-
nom pilom kod obaranja i dzrade. trupaca prikazali
smo u slijede¢oj tablici (na str. 134).

Iz tabelarnog pregleda vidimo, da je granica ekono-
miénosti rada laganom motornom pilom za rad s jed-
nim radnikom  odredena normalnim uéinkom rudnog
rada i visinom troSkova rada pilom. Opéenito se iz
navedenog moZe zakljuditi, da je rad uz upotrebu
motorne lanfane pile ekonomi®an, ake se udinak rada
po jednom radniku u odnosu na ruéni rad poveéa za
69.5%. Ovo vrijedi uz pretpostavku cijena naveden'h
u izlaganju.
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Prosjena dnevnica rednika 1000 1000

1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

Prosleéna d ma kod rug
rosjetna dnevna nor rucneg 120 140

1.60 180 200 225 250 275 3.00

Cijena ruéne izrade po 1 m*
Din

830 715

625 555 500 445 400 365 335 310 285

Minimalnl uéinek rada mot. pilom,
gdje su troSkovl lzrade jednaki sa

troSkovima ru¢nog rada m?

|
|
i
2.00 235 265 3.00 335 375 415 4.60 500 540 5.85 l

OPASKA:!

Obraéunato na temelju satnice $um. radnika od 125.— Din.

Slika 8.

Specijalni lanac za lanéanu pilu sa zubima blanjadima
(Stihl-ov tip 411)

Vjerujemo, da je ulinak rada uz pomo¢ lagane
landane pile daleko ve¢i od minimalnog, kojeg smo
donijeli u tablici. No ipak, da se dobije realna slika
o ekonomi¢nosti nj’hove primjene, trebalo bi izvrsiti
detaljna ispitivanja normalnog udinka kako meha-
niziranog tako i nemehaniziranog rada. Tek ta ispi-
tivanja bi nam mogla dati konaéne podatke o mo-
guénostima primjene motornth pila u pojedinim te-
renskim i sastojinskim uvjetima. i

134

ZAKLJUCAK

Prednja razmatranja pokazuju, da bi upotreba
laganih langanih pila u na$im uvjetima omoguéila
poveéanje proizvodnosti rada, a samim tim | snizenje
cijene kostanja proizvodnje.

Prije nego S$to bi se pristupilo Sirokoj mehaniza-
ciji sjee i izrade upotrebom laganih motornih pila,
smatramo, da bi trebalo ostvariti ove preduvjete:

1. Omoguéiti poduzet¢ima, koja vrse eksploataciju
Suma, da nabave pile uz kurs 1 DM =150.—
Din. te uvoz pila oslobidit] faktora.

8. Osigurati snabdijevanje rezervnim dijelovima
i lancima.

3. Osigurati struénj kadar radnika sposobnih za
rad s pilama.

4. Provestj prethodne studije radi odabiranja je-
dinstvenog tipa pile za cijelu zemlju i provesti
takvu organizaciju rada koja ée garantirati ra-
cionalno iskoristenje pile.

Dr. ROKO BENIC




UKLANJANJE MRLJA SA POVRSINE DRVA

Cesto nam se ukaZe potreba, da s predmeta prije
konadne povr¥nske obrade odstranimo mrlju, koja
naruSava njegovu estetsku harmoniju. Mrlje na dr-
vetu su ili pogreske u boji ili nastaju od raznih ma-
terija s kojima drvo dolazi u dodir (vapno, cement,
zeljezo, ulje, mast, crnilo, 1ljepilo i dr.).

GrijeSke u boji mogu se odstraniti jedino izbje-
ljlvanjem cijele povrs$ine. Drugih moguénosti nema.
Za izbjeljivanje hrastovine najbolja je oksalna kise-
lina (5% otopina), a za ostale vrste vodikov super-
oksid. Neke grijeSke u boji drveta ne mogu se posve
ukloniti, ali se mozZe ublaziti nejednoli¢rost u tonu,
pa se nakon moéenja mnogo manje primjeéuje.

Vapno pravi vrlo jake mrlje na hrastu, orahu i
treSnji. Na ostallm su vrstama te mrlje manje izra-
Zajne.

Cement, obizrom da je luZnat kao i vapno, uzro-
kuje jate mrlje na drvu s taninom i pigmentima, dok
su ma primjer kod jele mrlje gotovo neprimjetne.

Mrlje od hrde najizraZzajnije su na hrastu, zatim
orahu, treSnji — a najmanje se poznaju na jasenu.

Masne mrlje najvie su uoéljive na orahu, potom
parenoj bukovini, a najmanje na jasenu i jeli.

Upitamo 1i metalurga — §to je &elik? Dobit éemo
jasan i odreden odgovor. Nabrojit ée osebine, teh-
ni¢ke podatke, sastav. Struénjak drvne struke ili ke-
miéar na pitanje — §to je drvo, ne moZe dati potpuni
odgovor. Drvo, kao Ziva materija, osim zajedni¢kih
kvaliteta, kao oznake vrste, uvijek posjeduje indivi-
dualnu osebinu, kao rezultantu uvjeta u razvoju i zi-
votu. Zbog toga na istu materiju razli¢ito reagira, i to
ne samo drvo raznih vrsta, nego ¢&ak dijelovi iste
jedinke.

Solnom kiselinom uspje$no se uklanjaju mrlje od
hrde na svim vrstama drva. Mrlje od cementa mogu
se odstraniti solnom kiselinom sa hrasta, meparene
bukovine, javora, jasena, bresta. Na parenoj bukovini
ostaje mrlja, i to $to je koncentracija solne kiselina
jata, mrlja je izraZajnija. Takoder ostaje mrlja na
orahu, tresnji i jeli. Mrlje od vapna ne mogu se od-

straniti solnom kiselinom nj na jednoj vrsti. Za &i- -

§¢enje se solna kiselina prireduje tako, da se na 100
grama vode doda 10—25 grama solne kiseline. Dakle,
ona uspjeSno odstranjuje mrije od hrde na svim vr-
stama. Manje mrlje, koje ne prodiru duboko ukla-
njaju se manjom koncentracijom, a za veée i dublje
prodrle mrlje treba upotrebiti jaéu komcentraciju.

5% otopina oksalne kiseline vrlo uspje$no uklanja
mrlje od vapna, cementa i hrde na svim vrstama drva.
Izuzetak su mrlje od vapna i cementa ma orahu i tre-
3nji. One se ne mogu posve ukloniti ni jatom kon-
centracijom.

Octenom kiselinom uspje$no se uklanjaju mrlje od
cementa i vapna na jeli i javoru. Za druge mrlje
i vrste drva nije efikasna, Mrlje od crnila (tinte)
uklanjaju se vodikovim superoksidom.

Masne mrlje ¢iste se laganim benzinom, acetonom,
benzolom tako, da se tekuéina mnatopi vatom i stavi
se na mjesto koje treba otistiti — ili se napravi tijesto
od otapala i magnezijevog oksida, nanese na povr-
Sinu i pusti neko vrijeme stajati. U teZim sluéajevima
postupak treba ponoviti.

Od probijenih ljepila dobro se oi¢sti jedino glu-
tinsko ljepilo i djelomino kazeinsko. Sintetska se
ljepila ne mogu odstraniti s povrsine, izuzetak su
polivinilacetatna.

Probijeno glutinsko ljepilo, ukoliko je svjeZe i nije
mnogo probilo, moZe se ukloniti ispiranjem s mlakom
vodom, kojoj je dobro dodati amonijaka (50 cm na
1 litru vode). S amonijakom treba biti oprezan, jer
vecéa koli¢ina Stetno utjece, buduéi pocrnjuje tutkalo
i pore, te mijenja boju drva. 5% otopina oksalne kise-
like takoder uklanja mrlje od tutkala, ali s otopinom
tutkala stvara kalcijev oksalat, koji je bijele boje
i taloZi se u pore, zbog Cega na tamnijim vrstama
djeluje upadljivo, pa ga treba ukloniti ispiranjem mla-
kom vodom. Probijena mjesta od tutkala &iste se i
ispiranjem neutralnim sapunom. Ispiranje se wvrsi
tako, da se me modi cijela ploha, veé postepeno é&et-
kajuéi tvrdom cetkom od riZine slame u pravcu Zice.
Kada se tutkalo otopi, pokupi se spuZvom ili krpom,
a ploha pospe suhom piljevinom i dobro izriba. Pi-
ljevina dobro upija vodu uslijed &ega se ubrzava
suSenje povrSine,

Probijeno kazeinsko ljepilo odstranjuje se 5—10%
ofopinom oksalne kiseline ili 15—25 gr solne kiseline
na 100 gr vode. Dobro je da se povr$ina prije toga
premaZe 5% otopinom natrijevog sulfata, a tek po-
slije suSenja otopinom oksalne kiseline.

Ako polivinilacetatno ljepilo probije kroz furnire,
moZe se ukloniti otapalima (aceton, etilacetat i dr.).

Smola se odstranjuje pretvaranjem smole u sapun
pomoc¢u luzina (NaOH, KOH, i dr) ili otapanjem ace-
tonom, benzolom i dr., Na litru vode dodaje se 50 do
60 gr luzine, a dobro je dodati i malo acetona. Po-
vriina se frlja, dok se ne zapjeni. Poslije se ispere
razrijeeénom solnom kiselinom, zatm opere &istom
vodom.

Kod ¢iséenja mrlja treba ispirati ne samo ono
mjesto, nego ¢itavu povrsinu, jer se u mprotivnom
uspjehu ne moZemo nadati. Valja. napomenuti, da po-
vr§inu poslije uklanjanja mrlja treba oprati &istom
vodom, a nakon suSenja izbrusiti brusnim papirom,
a pradinu dobro istetkati.

MILOS RASIC
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namjestaj na
medunarodnom
zagrebackom
velesajmu

1 9 5 8
godine

o

Od 7 do 20 rujna o. g. odrzan je redovni
jesenski Medunarodni Zagrebagki Vele-
sajam, koji je po svom obimu, t. j. izlo-
Zbenom prostoru, broju izlagaZa i poslov-
nosti nadmaSio sve dosadaSnje sajamske
priredbe.

- ]
s Proizvodi drvne industrije — uglavnom
= \ -namjestaj i .polufabrikati — zauzeli su
prostor od preko 3.000 prostornih metara.
5 : PG Kao izlagadi registrirano je preko 60 drv-
] nih poduzeéa.

: Posebno je zapaZeno izlaganje »Export-
= " drva« — Zagreb, koje je organiziralo za-
: ' jedni¢ko istupanje na sajmu veéine drv- |
. nih poduzeca iz NR Hrvatske | Drvnog 5
komblnata iz KruSevca. 2
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Veéi die prostora, koji je zauzela
drvna industrija, bio je popunjen
najraznovrsnijim namjestajem. Tako
na slici desno imamo originalno rje-
Senje lezaja, dok slika dolje prika-
zuje udobnu spavaéu sobu, koju se-
rijski proizvodi jedna od najveéih

tvornica pokuéstva u Jugoslaviji

»Stjepan Sekulié« iz Nove Gradiske

sobni namje3taj IR




o

I T 1

A Aé\
‘/

Zagrebatko Drvno-pro‘zvodno poduzeée : namjeditaj za
»Marko Savrié« imalo j : 42 g =
; Snnalc lo s dylu mokD:, : .. blagovaonice i
a liko svojih veoma uspjelih jzvedaba. Ova- :

- mo se moZe ubrojiti i garnitura, koju vi- dne-vni bBoraval

dimo ovdje na slici, a koja se moZe upo-
trebiti i ‘kao namjestaj za blagovaonicu . |

‘ 5 -
i za prostoriju za dnevni boravak. .
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namjestaj iz

savijenog drva

Jugoslavenska industrija namjesta-
ja iz savijenog drva prikazala je na
Sajmuy mnege t'pe, koji se po obli-
cima i izvedbi razlikuju od dosa-
dagnjih. Interes inozemnih uvozni-
ka ovime je osvjeZen. Slika gore
prikazuje kcmbiniranu garnituru
VaraZdinske tvornice stolica (B-
29-73 i T-29-3), dok slike dolje pri-
kazuju dvije fotelje — proizvoed
Drvneo-industrijskog poduzeéa »Ivo

Marinkovié« — iz Osijeka.




Proizvodnja namjestaja u elementi-
ma, t. j. u pojedinim komadima,
pokazala se veé od ranije u ino-
zemstvu kao veoma praktiéna. Ona
industriji daje moguénosti, da ra-
zvfje rad u velikim serijama, dok
kupcima pruZa slobodu izbora i vr-
Senja raznovrsnih kombinacija kod
kupnji namjestaja.
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U posljednje vrijeme i mnoge nase
tvornice namjestaja, ponajvise u
Sloveniji i Hrvatskoj, orijentiraju
se na proizvednju namjestaja u ele-
mentima. UspjeSan plasman ovak-
vog namjeStaja u inozemstvu i u
zemlji dat ée podstreka, da se ova
orijentacija industrije i dalje ra-

zvija i proSiri.

elementi HEEE
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NASA KRONIKA

U PETRINJI JE OTPOCELA RADOM

PRVA TVORNICA IVERICA U JUGOSLAVIJI

Poznato je, da je razvoj iverica w svijetu iSao naglo, teko da je svjetski kapacitet
danas veé prefao 3,000.000 m3, dok je jo¥ godine 1956. iznosio svega 1,100.000 m3, Ovakav
razvoj i afirmacija iverica kao materijalnog dobra potrebnog modernom. dovieku djelo-
veo je i ma na¥u industriju. Izradeni su mnogi programi i projekti buduéih tvornica,
iverica na bazi nadih sirovina. Ipak, stvarna produkcija bila je jo¥ daleko.

»LANARA«, PETRINJA, jedna skromna industrija, prva je ostvarila svoj projekt
i podigla tvornicu iverica ma bazi vlastitih industrijskih otpadake od lana. Owik dana
iza$le su prve plode iz ove tvornice pod trgovalkim nazivom LANIT-PLOCE.

Da upoznamo zainteresirane sa novim proizvodom, opisat éemo samo proizvodnju
i dati karakteristike ovih plofa, te ukazati ma moguénosti njihove upotrebe.

SIROVINA

Sirovina, iz koje se plofe proizvode, jest t. zv.
pozder od lana, koji se u »Lanari« pojavljuje
kao beskorisni otpadak. Ovaj skelet lana, kao drve-
nasti dio lanove stabljike, odvaja se u specijalnim
strojevima od lanovog vlakna, iz kojih ispada izlom-
lien u obliku produljenih uskih ivera. Taj biljni ske-
let odlidan je konstruktivni materijal za iverice. Dok
se kod drveta moraju narotitim strojevima tek rezati
podesni iveri, oni su veé¢ gotovi pri proizvodnji la-
nenog vlakna.

Dosada se pozder slagao kao balast u velike ka-
mere oko »Lanare« i uglavnom palio. Danas je to si-
rovina, iz koje se dobiva nowij konstrukcioni materijal
— plo¢a ivenica.

Normalni napad sirovine osigurava rad tvornice
iverica kroz cijelu godinu u jednoj smjeni, odnosno
1.000 tona ploéa godi¥nje ili oko 2.000 m3 iverica, Po-
vedanjem sjetve lana poveéat €e se i sirovinska baza,
koja bi prema perspektivnom planu mogla do g. 1961.
porasti i za 200%. Potencijalni kapacitet ove tvornice
kod rada u 3 smjene iznosi 3000 tona dli 6.000 m*
fyverica.

Slika 1. — Gomile otpadaka od lana predstavljaju sirovinsku bazu za praizvodnju lanit-ploc¢a
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OPREMA I TEHNOLOSKI POSTUPAK

Oprema za tvornicu uglavnom je dobavljena iz
Belgije od firme De Mets iz Kachtem-a, 2
dodatni ‘dijelovi i instalacije od domacih tvornica.
Veti dio montaZe izvrSila je »Lanara«¢ sa svojim ka-
drom. U postojeéoj zgradi odvojena je nova pro-
izvodna hala za iverice, te su tako i gradevinski ra-
dovi bili svedeni na minimum.

Iz skice se vidi razmjestaj strojeva, a tehnoloski
postupak je slijedeti:

Sirovina, pozder od lana, transporterom se diZe
do uséa stroja za Gis€enje. Pozder se odvaja od ze-
mljanih ¢estica na prvom situ, a na drugom rjedem
stu prcpada na dno ofiS¢ena frakeija za daljnju pro-
izvodnju. U srediStu bubnja oko osi i na krilima za-
ostaju pregrube &esti korjena i kuéina, koji se za-
sebno izbacuju na kraju bubnja. Iz srediSta se odsi-
sava i praSina.

Svrha ovog &is¢enja jest, da se dobije &isti pozder
u obl'ku manje ili viSe homogenih ivera bez neti-
stota (zemlje korijenja i kuc¢ine). Otpadak iznosi
20—30%0 izvorne sirovine,

Vlaga pozdera iznosi oko 10%, pa se on ne mora
dosusivati. Kod veéeg sadrzaja vlage suSenje Ce se
vrditi strujom pregrijanog zraka, koji ¢e se puhati
u bubanj Cistaéa.

OtiSéenj pozder puznim transporterom preko ure-
daja za doziranje dolazi u korito za nanasanje ljepila.
Ljepilo se iz rezervovara putem sisaljke crpi na
valjke za mehanitko raspriivanje. Na ove valjke iz
posebne posude pritice i otvrs¢ivaé. Radom sisaljke
regulira se dotok ljepila. Kako je korito dugo 5 m,
a kroz njega prolazi osovina s lopat'cama, to se iveri
vrlo dobro izmjesaju s ljepilom.

Ljepilo je domace proizvodnje, Chromosov »Urofix
MA 207« kao i oévrd¢ival. Dozira se tako, da u goto-
voj iverici ostaje 8% krute smole.

Ljepilom ovlaZenij iveri d'Zu se elevatorskim tran-
sporterom u silos, iz kojega se s pomofu rebrastih
valjaka vr$i natresanje, Na transportnom limu na au-
tomatskoj vagi odvaZe se toéno odredena koli¢ina ma-
terijala potrebna za jednu plotu, a zatim radnici rué-
no zapune drveni okvir sirove ploce.
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‘Slika 2.— Shematski prikaz rasporéda ‘strojevas I siroj za’ EiSdenje, 2. puini' transporter, 3: raspr’s‘z;v'aé‘,"4,- Hiakume

m.je&‘alica ivera i ljepila, 5. transportna traka, 6. silos, 7. stol za formiranje s vagom i hidrauliékim diza-
njem, 8. uredaj za punjenje prele, 9. hidrauliéna presa i 10. uredaj za prainjenje.
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Nakon skidanja drvenog okvira pomi¢nim stolom
ubacuje se sirova plofa na limu u fiksnu stelazu. Ova
ima sedam etaza kao i sama ploda. Iza prese nalazi se
isto takva fiksna stelaza. Punjenje i praznjenje prese
vr$i se odjednom, t. j. s pomoéu jedne visete grede
sirove se plote na limovima uguraju u preSu, a na
izlaznoj strani preSe isto takva viseta greda izvlaci
gotove iverice na limovima iz prese.

Preda se grije parom, a presni ciklus pode$ava se
debljinama plota. Kalibrirani &eli¢ni umeci odrzavaju
Zeljenu debljmu iverica.

Gotove iverice slazu se u slozajeve i ostavljaju da
dozore a zatim se obrezuju i bruse.

ASORTIMENT I KVALITETA PROIZVODA

Gustoéa plota moZe varirati prema namjeni upo-
trebe iverica. Obi¢no ide od 300—700 kg/m?® O gu-
stoéji iverice naravno ovise i fizikalno-mehanitka
svojstva. Za orijentaciju moZe nam posluZiti asorti-
ment sli¢ne tvornice u Belgiji, naime firma »M en o-
tex« u Menen-u sa svojom tabelom.

- AL = ]
E =E o ' b
Eg Bs  pE 0y %
= ©'s R4 LS b=
GUSTOCA o "o He% o E
34 s9 Hak gl S
Es £°¢ S¥£ 2§  sE
ZE B25 §2F Ei =2
SE Jex Sax 3> =%
D — 700 0,72 26,9 0.074 204 28.000
D — 600 0,61 23,8 0,070 147 24.000
D — 500 0,56 21,1 0,068 124 18.000
D — 400 0,45 15,2 0,063 74  12.000
D — 300 0,32 7,1 0,054 21 —_

Primjedba :Ispitivanje vrieno po DIN — (njie—
macke norme) za iverice.

Bubrenje nakon 24 sata potapanja iznosi 6%o.

Plote iz probne proizvodnje, ispitivane u Institutu
za drvno-industrijska istraZivanja u Zagrebu, dale su
vrlo dobre rezultate. Jedno od bitnih svojstava ive-

Slika 3. — Formiranje plocu

Slika 4. — Hidrauliéna picSa »DEMET S«
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Slika 5. — SloZaji lanit-ploca

rica jest Cvrstota razlijevanja (Abhebefestigkeit) t. j.
otpor plote protiv raskidanja, $to je narodito vazno
kod furniranja “werica., Ova &vrstoéa iznosila je kod
ispitnih plofa u minimumu 3,30 kg/cm? a u maksi-
mumu 5,67 kg/cm?,

Tvornica ¢e proizvoditi plode raznih debljina i te-
Zina prema zahtjevima kupaca.

Dimenzije plota su 2.440 mm X 1.220 mm.

Po kvalitet; plole zamjenjuju, ve¢ prema prili-
kama, Sperplotu, panelplotu i u svakom slutaju pa-
nelsku srednjicu. Ove se iverice mogu brusiti, glo-
dati, busiti, piliti, bojadisati i oblagati furnirima 4 ra-
znim folijama iz umjetnih masa. Furniranje se moze
izvrSiti i izravno plemenitim furnirima ili za naro-
Cito kvalitetni namje$taj prethodnim oblaganjem sa
slijepim furnirom.

PODRUCJA PRIMJENE

Iverice od lana na$le su veliku primjenu u sto-
larstvu i gradevinarstvu.

U stolarstvu se iz ovih iverica gradi namjestaj,
potevsi od jednostavnog tipa Siroke potro$nje — li-
¢eni namjestaj — do majluksuznijeg tipa furniranog
namje$taja s visokim sjajem.

Drugo podru&je primjene je u gradevnoj stolariji
za vrata. Kap lagani materijal i kao dobar izolator,
mirne povrsine lanova iverica je za vrata upravo ide-
alna. Tesko se zapali (fenerhammend), pa je i s te
strane sigurna.

U gradevinarstvu mnogo se upotrebljavaju iverice
iz lana, kako zbog svoje razmjerno male teZine i do-
brih svojstava toplinske i zvuéne izolacije, tako i zbog
estetskog 'zgleda mnarotito mebruSene povréine.

Za oblaganje potkrovlja ugraduju se plote D—400
od 15 mm debljine, za stropove ploée D—500 od 14 mm
debljine; a za oplatu stijena na mreZi iz letvica ive-
rice D—500 od 12 mm debljine. U naro&ito dekora-
tivne svrhe za oblaganje dvorana i salona upotreblja-
vaju se plote D—600 od 8 mm debljine, koje se po-
lirgju ma wvisoki sjaj.

Za izlozbene prostorije, za razdjelne zidove, za pri-
vremene montazne gradnje dolaze u obzir plote od
12—22 mm debljine.

Stranj asortiment za industriju pokuéstva izgleda
ovako:

Tip Deblj. mm Primjena

D — 1700 8

Poledine namjeStaja

14 Klupe, daske za ormare, pretinei i

D — 600 16 ladice, unutarnje stijenke i stranice
18 ormara
B
16 Daske, stropovi i dna ormara, ploce
D — 500 za stolove
18
22
D — 400 26 Stropovi i dna ormara
26
D — 300 U gradevnoj stolariji za vrata
30
ZAKLJUCAK

Nova tvornica izvrsit ¢e pionirski rad na podrutju
proizvodnje iverica u nasoj zemlji, a zadatak mnaSe
industrije bit ¢e, da &m prije ovlada tehnikom rada
s novim materijalom — ivericom iz lana — koja uz
svoja odli¢na tehnitka svojstva ima i tu prednost, da
je razmjerno jeftin materijal. Dok 1 m? panelplo¢a
od 20 mm debljine stoji 80.000.— din, ili 1.600 Din/m?2,
iverica iz lana D—500 adekvatne debljine stajat ¢e
oko 55.000— din/m?, odnosno 1.100 D'n/m? Ostale
plode, narofito one laganije za vrata i za oplatu z%—
dova i potkrovlja, bit ée u svakom slutaju jos jefti-~
nija od dosadadnjih materijala.

Sl. 6. — Lanit-plode — pored ostalog — nalaze odlicnu

primjenu i za proizvodnju namjestaja najraznovrsnije

namjene. Slika prikazuje namjeStaj proizveden iz
. ovakvih ploca.

145




Skoro ¢itavu 1957. godinu karakterizira pad pro-
izvodnje jelove i smrekove piljene grade, Pad proizvod-
nje doveo nas je u priliéno tezak poloZaj kod proizvod-
nje drvne ambalaZe tako, da se kod nas veé pred duZe
vremena pristupilo postepenoj zamjeni drveta kao siro-
vine za proizvodnju ambala?e s nekim drugim sirovi-
nama, tamo gdje je to bilo moguée. Medutim, iako se
u nekim sluéajevima s uspjehom izvriila zamjena, jo$
uvijek imamo takvih momenata, gdje nam je to onemo-
guéeno, bilo radi konstruktivnog karaktera ambalaZe,
ili, pak uslijed nekih drugih uslova. Uzmimo na pri-
mjer pakovanje voca 1 povréa. U ovom sludaju tesko je
naéi zamjenu radi konstruktivnog karaktera i povolj-
nijih uslova oko transporta ovih artikala.

Pojava zamjene drveta kao sirovine za proizvodnju
ambalaZe uspjela je s komercijalne strane tako, da je
drvo kao sirovina za izradu ambalaZe postalo u odnosu
na druge sirovine za proizvodnju ambalaZe veoma
skupo. Medutim, kolikigod je uspjeh postignut s komer-
cijalne strane, moZemo sa sigurno3éu potvrditi, da je
isti toliko neuspjeh oko rjefenja transportiranja ovak-
vog vida ambalaZe. Iako je i ovdje mnogo uginjeno,
ipak danas u svim svjetskim lukama u 80 posto sluéa-
jeva mailazimo na transportnu ambalaZu od drva.

Polazeéi od éinjenice, da je drvo kao sirovina za
proizvodnju ambalaZe zaista nezamjenjivo, te ako ima-
mo u vidu, da zalihe jelove i smrekove grade pomalo
opadaju, onda nam se neminovno nameée zadatak, da
potraZzimo neku drugu vrstu drveta kao sirovinu za pro-
izvodnju ovih artikala.

Do danas je pisano o bukovini kao zamjeni za je-
lovu i smrekovu gradu u proizvodnji ambalaZe, Bilo je
pokusaja, gdje se to i praktiéno pokazalo kao dobro,
medutim, jo§ uvijek su takvi slu¢ajevi usamljeni i ne-
rado primljeni na nasem trZitu. Ovo bi se moglo obja-
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PRIJEDLOZI I MISLJENJA

SANDUK ZA
PAKOVAN]JE
JABUKA

IZRADEN OD BUKOVINE —
NAGRADEN NA MEDU-
NARODNOJ IZLOZBI
AMBALAZE U LJUBLJANI

sniti nekim nedostacima bukovine u odnosu na meku
gradu, ali ipak sve skupa ne daje toliko negativan ed-
nos, da bismo trebali prestati i dalje u tom pravcu
raditi.

Pogledajmo sanduk za pakovanje jabuka tip R-2980,
izraden od bukovine, koji je na medunarodnoj izloZbi
ambalaze u Ljubljani dobio nagradu JUGOSLAVEN-
SKOG OSKARA 1957. godine za drvnu ambalaZu, kon-
struiran po Djuzel Jusufu uz saradnju Dokmanovié¢ ing.
Nikole i pisca ovoga élanka.

Sanduk je izraden od parene bukove piljene grade,
u kombinaciji s jelovom gradom na principu rasklapa-
nja i sklapanja, a koji odgovara tipu sanduka jabu&ara
po JS D.FL 037, stim, $§to je kod gornjih dadéica, koje
pretstavljaju poklopac, uéinjena izmjena. Ove su sta-
vljene po duZini sanduka, umjesto po $irini, a to radi
toga, da se omoguéi vezanje strana, dna i dasdica, koje
predstavljaju poklopac, odnosno, dase svidijelovi mogu
u jednom plastu sklopiti oko éela, a tako isto i rasklo-
piti. Maksimalna vlaga kod dijelova izradenih od bu-
kovine kreée se oko 15 posto, a kod dijelova izradenih
od ¢amovine do 18 posto,

Elementi stranica poda i poklopca pri¢vrséeni su
na jelove okvire s pocinéanom %icom i klamficama. Je-
lovi okviri imaju Zlijeb, u koji se stavljaju &ela, a &ela
su sastavljena tako, da se lako uklapaju u jelove rame.
Za sastavljanje sanduka sluZi prepustena Zica u obliku
razvudenog slova »O« na imitaciji poklopca i stranici,
koji se uvlaéi jedno u drugo i previja, kako je prika-
zano na sastavljenom komadu. Cela su sastavljena iz
detirl ‘dijela, koji mogu biti razliito ojadani s letvi-
cama. Sastavljeno ¢&elo lako ulazi u Zlijeb, dok se letvica
priljubljuje uz jelovu ramu, &ime poveéava &vrstoéu
sanduka. Dosada je bila praksa, da se ovakvi sanduci
otpremaju u rastavljenim dijelovima, pa je kupac tre-
bao skivati sanduke, dok ovakav nadin spajanja ele-



menata sanduka ima prednost, §to kupcu nije potrebna
radna snaga i materijal za skivanje, $to ovakav naéin
omoguéava kupcu da pri povratku ambalaZe iskoristi
vagonski prostor, omoguéava brzu pripremu za pakova-
nje kao i upotrebu vise puta.

Za izradu ovakvog tipa sanduka upotrebljava se je-
lova i smrekova grada, iz koje izraden sanduk ima
0,008210 m3, a tezak je 3,940 kg. Isti tip sanduka, izra-
den od bukove grade, kombiniran s jelovom i smreko-
vom gradom, ima 0,004472 m® i teZinu od 2,75 kg. Za-
premina sanduka je ostala ista, a ¢vrsto¢a se povecala.
Sanduka ovog tipa u jednom m® ima 224 komada, dok
istog tipa sanduka izradenog od jelove i smrekove
grade po JS ima u 1 m’ svega 122 komada.

Mehani¢ki je kvalitetniji, posto je izraden od bu-
kove parene grade, koja je otpornija protiv habanja, a
s estetske strane daje dobar izgled sanduku obzirom na
teksturu, boju, sjaj i évrstoéu drveta.

Izrada sanduka ovakvog tipa prufa moguénost tro-
Senja zaliha bukove piljene grade, ekonomiéan je, laksi

je od istog tipa izradenog od jelovine, a uz sve to pri-
kladan je za transport, naroéito pri povratku ambalaZe.
U jedan vagon JZ moZe stati 1.000 komada sanduka
tipa 037, izradenog od jelove grade, dok istog sanduka
tip. R-2980, izradenog od bukovine, moZe u isti vagon
stati cca 3.000 komada, u rastavljenom stanju.

Na posljednjoj . Medunarodnoj izlozbi ambalaZe u
Ljubliani bilo je viSe movih tipova ambalaze, ali Ziri za
procjenu, sastavljen od inZinjera, ekonomista i drugih
stru¢njaka, uvidajuéi sve prednosti ovoga tipa sanduka.
jednoglasno je dodijelio najvise priznanje za ambalazu
u 1957. godini ovome tipu sanduka.

Medutim, i pored svih ovih tako uoéljivih predno-
sti, do danas nije bilo interesenata za ovaj tip sanduka.

Pored ovoga tipa sanduka za sajam u Ljubljani bio
je prijavljen od istih konstruktora sanduk za pakovanje
narandZi tipa «JAFFA«, takoder izraden od bukovine,
po konstrukeiji pribliZno sli¢an sanduku jabuéaru, s
tom razlikom, Sto je zatvoren sa svih strama.

Azdaji¢ Halid
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U ovoj rubrici donosimo preglede vaZnijih élanaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima
vodeéih svjetskih casopisa s podruéja drvne industrije. Zbog ogranicenog prostora ove preglede do-
nosimo u veoma skraéenom obliku. Medutim, skreéemo paZnju citaocima i pretplatnicima, kao i svim
zainteresiranim poduzeéima i licima, da smo u stanju na zahtjev izraditi cjelokupne prijevode ili
fotokopije svih ¢lanaka, ¢iji su prikazi ovdje objavljeni. Cijena prijevoda je 8.000.— din. po autor-
skom arku (t. j. 30.000 Stampanih znakova), a fotokopija u formatu 19x 24 dinara 200.— po stranici.
Za sve takve narudzbe i informacije izvolite se obratili na UredniStvo &asopisa ili na Institut za
drvno-industrijska istraZivanja — Zagreb, Gajeva 5/V.

O. — OPCENITO

00. — FRANCUSKA INDUSTRIJA (L’industire fran-
¢aise), »Revue du bois« br. 5/57, str. 33—38.

U nizu kratkih pregleda prikazano je u ovom broju
nekoliko grana mehan'dke prerade drveta u Francu-
skoj, s naroditim osvrtom na njihov razvitak i sa-
cadnji kapacitet. Pregled obuhvata: industr'ju fur-
nira, industriju $per-plofa, industriju vlaknatica i
iverica, industrju parketa, industriju galanterije, gra-
devnu stolariju, industriju pragova i stupova, indu-
striju drvne ambalaZe i industriju opreme | alata za
seljatka gospodarstva.

00. — TRECI PLAN MODERNIZACIJE (Troisiémé
plan de modernisation). — »Revue du bois«
br. 6/57, str. 4/10 { br, 7—8/57, str. 10/21.

Prodle je godine francuska drvna privreda usvo-
jila svoj tre¢i po redu plan razvitka za period
1957—1961. Dosada3nji tempo i perspektiva buduéeg
razvitka drvne privrede Francuske ovako se otitava
brojkama:

Kretanje proizvodnje
(na bazj indeksa 100 za god. 1954.)

1954 — 100 1958 — 128
1955 — 109 1959 — 131
1956 — 117 1960 — 133
1957 — 125 4 1961 — 135

Plan analizira stanje i predvida sredstva i naéin
za kretanje u per‘odu 1957—1961. Kao $to je vidljivo
i iz prednjih podataka, tempo porasta proizvodnje na-
stoji se ublazZiti, ali se predvidaju znatne mjere za
modernizaciju industrije. To se namjerava postiéi
obnavljanjem strojnog parka, specijalizacijom podu-
zeta i podzanjem produktivnosti na bazi uvodenja
savremenijih metoda rada. Posebne mjere predvidaju
se za saniranje prilika i podizanje ekonomiénosti u
industriji namje$taja.

07. — SNABDIJEVANJE ZAPADNE EVROPE ZE-
LJEZNICKIM PRAGOVIMA (L’approvisione-
meént en traverses en bois pour les chemins de

fer d I'Europe Occidentale). A. Kouwenaar, °

»Revue du bois« br. 4/57. str. 3—8.
Snabdijevanje zapadno-evropskih zemalja Zelje-
zniékim pragovima odvijalo se u ovom poslijeratnom
razdoblju stalno pod nekom psihozom pomanjkanja
pragova. Autor na osnovu statistiékih podataka do-
kazuje, da je ta psihoza umjetno stvorena i da pro-
_ dukcija moZe udovoljiti potraznju. Tako primjerice
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autor iznosi, da produkcija pragova u zapdno-evrop-
skim zemljama — ¢lanicama O. E. C. E.-a — iznosi
prosjetno za period 1947—56. god. 24.420.000 komada.
Potro$nja je u istom razdoblju iznosila 19.400.000 ko-
mada godisnje. .

Za stvaranje psihoze nesigurnosti autor okrivljuje
d'rekcije Zeljeznica pojedinih zemalja, koje svoje po-
trebe najavljuju paniéno — u zadnji €as. On ¢lanak
zavr3ava rijetima: »Ako su zapadno-evropske Zelje-
znice u stanju da osiguraju toan odlazak i dolazak
vlakova, zato ne bi bile u stanju da na vrijeme na-
jave svoje potrebe u pragovima, da proizvodati mogu
poduzeti shodne mjere u doba sjefe.«

07. — BILANSA NACIONALNOG SUMSKOG FON-
DA (Bilan du fond forestier national). P. H.
Goislard, »Revue du bois« br, 1/57, strana
5—11.

Zakonom od 30. IX. 1946. u Francuskoj je osnovan
t zv. Sumsk;j fond, koji se sastoji od postotka na Sum-
ske takse, a namijenjen je uzgoju i zastiti Suma. Fon-
dom raspolazu Uprava za vodoprivredu i Sumarstvo
(Administration des eaux et foréts). Kroz proteklo
vrijeme u fond je uplaceno oko 27 milijardi franaka.
Iz istih sredstava poSumljeno je 546.945 hektara ze-
mljista, ogradeno je 1.957 km Sumskih cesta, dok je
2.8 milijardi utroSemo za organizaciju preventivne
sluzbe protiv poZara.

U vezj izvrSenih radova primjeéuje se, da se po-
Sumljavanje ne vrsi na velikim kompleksima, veé ve-
¢éinom mna povrSinama oko 40 hektara. Autor stavlja
primjedbu i na cijenu ko§tanja radova na posum-
ljavanju. '
07. — FRANCUSKA INDUSTRIJA NAMJESTAJA I

INOZEMNA KONKURENCIJA (L’industrie
francaise de I' ameublement et la concurence
étrangére), P. H. Golislard, »Revue du bois«
br. 4/57, str. 13/20.

U opsirno dokumentiranom &lanku autor daje eko-
nomsku analizu francuske proizvodnje i trZista na-
mjedtaja. Cinjenica je, da se danas francuska indu-
strija namjestaja nalazi pod udarom inozemne kon-
kurencije, posebno njematke. Razlog ovome nalazi se
1 strukturi i stepenu razvijenosti ove industrije. Tako
aufor navodi, da glavni konkurenti francuskih pro-
izvadacta danas raspolazu novim, nedavno sagradenim
tvornitkim objektima (u francuskoj je prosjean vijek
objekata - industrije namjestaja 100 godina), moder-
nom opremom, imaju uveden sistem proizvodnje na
bazi maksimalne produktivnosti, tvornice su specija-
lizirane j rade u velikim serijama, umjereno su opte-



retene porezima. U svemu ovome francuzi zaostaju
i zato smatraju, da po$avsi od ovih momenata moraju
traziti izlaz iz situacije u kojoj se nalaze.

09. — STRANICA TROPSKIH VRSTA DRVA (La'
page des bois tropiques). »Revue du bois« bro-
jevi od 8—12/1957.

U skoro svim proSlogodidnjim brojevima ovog
francuskog &asopisa posveéena je po jedna stranica
upoznavanju svojstava tropskih vrsta drva. Tako je
pored naziva za pojedine vrste op&irno opisan njihov
izgled, f'zitke, tehnoloske i mehanitke osebine i pcd-
rutje upotrebe. Podaci su izneseni za ove vrste: Lop-
hira procera A. Chev, Turraeanthus africana Pellegr,
Millettia Laurentii, Erytroxylum Manii, Celba pen-
tandra L, Stauditia gabonensis, Brachystegia cyno-
metroides.

2. — NAUKA O SUMARSTVU
— SUMSKO GOSPODARSTVO

20. — BITERLICHOV METOD I RELESKOP (La
méthode et le rélascope de Biterlich). J. Par-
d é »Revue du bois« br. 3/57, str. 19—24.

Polazeéi od matematitke formule, prema kojoj
St=K. N. (ovdje je St=povrsina u ha, K=konstanta
izabranog kuta zahvata i N=broj registriranih sta-
bala u odredenom krugu) inZenjer Biterlich konstru-
irao je napravu, t. zv. relaskop, koji sluzi kao poma-
galo kod inventarizacije Suma. Uz pomo¢ relaskopa
mjeri se povr§ina zemlji$ta, debljina i visinag stabala.

6. — KEMIJSKA UPOTREBA DRVA

61. — MJERENJE CELULOZNOG DRVA (La mesure
des bois de papeterie). A, Villiére, »Revue
du bois« br. 2/58, str. 22—26 i br. 6/58, strana
24—28.

Prostorni metar je uobifajena mjera u prometu
celuloznog drva. Medutim, ona moZe zadovoljiti, dok
se radi o ¢etinjatama, dok za druge vrste drva — po-
sebno pak iz mladih sastojina — ona je nesigurna,
jer me pruZa sigurmme podatke o stvarnom sadrZaju
drvne mase. U tom se slufaju pribjegava drugim
mjerama.

Dvije metode mjerenja dolaze u obzir kao dopuna
1 pomagalo, da se dode do tofnijih podataka. To su:

— mjerenje gustofe drva;
— mjerenje prosjetnog sadrzaja vlage.

Jedna i druga metoda imaju svojih dobrih i lo$ih
strana. Osim toga u toku mgjerenja moZe doéi do gri-
jeSaka. Zato autor detaljno opisuje primjenu ovih
dviju metoda.

63.2—63.3. — PLOCE VLAKNATICE — PLOCE OD
OTPADAKA (Panneaux de fibres —
panneaux de particule) J. Campre-
don, »Revue du bois« br. 4/57, str. 4—S8.

Referati i diskusija s Medunarodnog savijetovanja
o plotama vlaknaticama i ivericama (odrZanog u Ze-
.mevi od 21. I, do 4. II. 1957.) pruZaju obilje materi-
jala, koji autor sistematski rezimira, Iz ovog prikaza
dobiva se opée-informativni uvid u tehnolodki proces
proizvodnje, s posebnim osvrtom na potrebne sirovine
i pomoéne materijale.

63.2—63.2. — PLOCE VLAKNATICE — PLOCE IVE-
RICE — EKONOMSKI ASPEKTI PRO-
IZVODNJE I PRODAJE, (Panneaux de
fibres — panneaux des particules.
Aspects economiques de la production
et de la vente). R. B. Campredon,
»Revue du bois« br. 5/57, str. 3—8.

Radun ekonomiénosti ulaganja u industriju umjet-
nih plota vrlo je povoljan, kako to.u ovom ¢&lanku
objasnjava autor, sluze¢i se dokumentacijom Medu-
narodnog savjetovanja o umjetnim plotama (Zeneva
21. 1. do 4. II. 1957).

Primjerice investicije za tvornicu tvrdih ploga
vlaknatica, kapaciteta 6000 tona, iznose 1.5 miliona
dolara, a 6 miliona dolara za kapacitet od 100.000 tona.
Kod plota iverica za kapacitet od 4.000 tona inve-
sticije iznose oko 500.000 dolara, a 2.5 miliona dolara
za kapacitet od 24.000 tona.

U strukturi tros$kova kod vlaknatica ulestvuju si-
rovine s 40%, pogonska energija s 25%. Kod iverica
na sirovinu otpada 60%, a na pogonsku energiju 10%.
Radna snaga kod jednih i kod drugih ucestvuje
s 8—10%o.

Investicije se kod dana3njih cijena vlaknatica uz
kapacitet od 15 tona u jednoj smjeni mogu amorti-
zirati u roku od 10 godina, a u 4 godine uz kapacitet
od 30 tona u jednoj smjeni. Za iverice dovoljne su
samo 4 godine kod kapaciteta od 10 tona u smjeni
i manje od dvije godine za kapacitet od 30 tona po
smjeni. .

7. — ZASTITA 1 SUSENJE

22. — UPOTREBA MINERALNIH SPOJEVA ZA IM-
PREGNACIJU DRVA (L'utisation des compo-
sés mnéraux pour la préservation du - bois).
C. Jacquiot, »Revue du bois« br. 2, strana
27—29.

Mineralni spojevi, iako odavno poznati po svoj-
stvima koja su omoguéila mjihovu upotrebu za za-
Stitu drva od napada Stetnika, doskora su imali dru-
gorazrednu vaznost obzirom na izraZeniju efikasnost
raznih organskih spojeva. Danas medutim kemijska
industrija u stanju je da ponudi kao zastitna sredstva
za drvo i razne mineralne spojeve — specijalno na
bazi raznih soli — koja u potpunosti odgovaraju svrsi.

Autor opisuje takve spojeve i daje ocjenu efika-
snosti pojedinih od njih.

72. 2. — INSEKTI DRVOZDERI I SREDSTVA ZA
OBRANU PROTIV NJIHOVOG NAPADAJA
(Les insectes xylophages — les moyens de
lutte contre leurs attaques) — C. Chara-
ras, sRevue du bois« br. 1/57, str. 12—15
i br. 2/57, str. 11—15.

Insekte drvoidere, koji majée$ée napadaju drvo,
dijelimo na rodove: 1) kornjasa (coleoptera), 2) mravi
(isoptera), 3) opmokrilaca (hymenoptera) i 4) leptira
(lepidoptera). Svaki rod drvoZdera djeluje i razvija
se pod spec.fi¢nim uvjetima. Zato i borba protiv njih
ima raznovrsne forme.

Zastita rastuéih stabala i svjeze oborenog drva
provodi se djelomitno uzgojnim i bioloSkim, a djelo-
miéno kemijskim putem. Drvo na skladistu, prera-
deno i  polupreradeno, zastiéuje se poduzimanjem
mjera opreza u toku manipulacije i upotrebom ambi-
septika. Mravi — termiti — su.naroéito opasan Stet-
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nik. U slulaju kad postoji opasnost njihova napada,
moraju se poduzebi preventivne mjere, jer ih je veoma
teSko istrijebiti. Impregnaciona sredstva protiv ter-
mita moraju biti narotito djelotvorra.

77. — RADIOFREKVENTNO SUSENJE DRVA (La
haute frequence et le séchage du bois). A. Vil-
liére, »Revue du bois« br, 1/57, str. 26—28.

Pokusi vrSeni u svrhu upotrebe visokofrekventnog
zagrijavanja za suSenja drva nisu dali, bar zasada,
narotite rezultate s ekonomskog gled!$ta ovog po-
stupka. Visoka frekvenca kao sredstvo za doknadno
sufenje u svrhu postizanja homogenosti raspodjele
vlage i izbjegavanja unutradnjih napetosti kod nekih
vrsta drva moZe se uspje$no pr'mijeniti. To se naro-
¢ito odnosi na bukovinu i grabovinu, dok pokusi s bi-
jelom borovinom i hrastovinom nisu dali zadovolja-
vajuée rezultate. Pokusi se nastavljaju u smislu indu-
strijske primjene ove metode i moguénosti automat-
skog reguliranja suSenja, t. j. da se V. F. zaustavi,
¢im je drvo osuSeno do predvidenog postupka. Ispiti-
vanja obuhvataju takoder postizanje maksimalne eko-
nomiénosti, $to dosada nije uspjelo.

77. — NAPREDAK U POSTUPKU LIJEPLJENJA
PRIMJENOM VISOKOFREKVENTNOG ZA-
GRIJAVANJA (Progres dans le collage & haute
fréquence). C. F. Maheu, »Revue du bois«
br. 3/57, str. 28—30.

Princip lijepljenja V. F. zagrijavanjem sam po sebi
je veoma jednostavan. Ipak uspjeh ovisi o tri vaZna
faktora, t. j. o kvalitetr drva koje se lijepi, o kvali-
teti 1ljepila i o efikasnosbi naprava (presa).

Kod drva je vaZno, da se vlaga krefe u granicama
5—10%. Drvo mora biti savrieno mehanitki obra-
deno. Nanos ljepila kreée se oko 150 gr/m? a mnikako
preko 250 gr. Preporuta se upotreba ljepila s odlié-
nim svojstvima viskoziteta, t. j. sa §to manjim postot-
kom vode.

Sto se naprava #'¢e, autor opisuje svojstva presa
tipa »Siemens«, za koje se moZe kazati, da su postigle
maksimalni stupanj efikasnosti. »Siemens« proizvodi
viSe vnsta ravnih preSa, kao i form-preSa za speci-
jalne svrhe, t. j. za stolice, skije, rekete i sl

8. — MEHANICKA TEHNOLOGIJA

80. 71. — PREMA STANDARDIZACIJI TRAKA ZA
TRACNE PILE ZA TRUPCE (Vers une stan-
dardisation des lames de scies & grumes).
R. Keller, »Revue du bois« br. 12/57, sir.
15—17 i br. 1/58, str. 13—18.

Trake traénih pila za trupce razlikuju se medu-
scbno po profilima zubd. Tako imamo éetiri glavne
vrste profila: ostrokutni, s produZenim pazuhom, vué&ji
i kljunasti ili amerit¢ki. Na traZenje direkcije francu-
skih Zeljeznica autor je izvrio ispitivanje po temi,
koja je vrst zubi najpodesnija, da bi se na osnovu
toga priSlo standardizaciji pilnih traka.

Kao rezultat stud'je autor preporuta wusvajanje
kljunastog profila, kao najpodesnijeg, te na toj osnovi
predlaZe standardizaciju traka. On odreduje visinu
zuba kod obidnih tragnih pila na 11 mm, a kod pila
za trupce 13 mm uz kotade od 110 do 130 cm i 15 mm
- ‘kod promjera kotata do 175 em. Prednji kut-kod pi-

ljenja tvrdog i polutvrdog drva mora biti od 22°, a
kod piljenja mekog drva 30°
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80. 71. — ALATI S UMETNUTIM ZUBIMA IZ VOL-
FRAMOVOG GARBITA (VIDIJA) (L'outil-
lage a4 mises rapportées au carbure de tung-
sténe). P. Pouzeau, »Revue du bois« br.
5/57, str. 10—15.

Unatot izvjesnih nedostataka — tefkog brusenja
i visokih cijena — alati s umetnutim zubima iz vidija
u ve¢ini sluéajeva veoma su praktiéni zbog visokog
potencijala rezanja. Kod upotrebe ovih alata veoma
je vazan momenat pridrzavati se uputstava, koja regu-
liraju brzinu ckretaja, $to je opet ovisno o broju zubi.
Opcenito se nastoji na Sto manjem broju zubi-noZeva
radi jeftinije nabavke, a ta okolnost uvjetuje velike
brzine okretaja. Ovome opet treba prilagoditi brzinu
pomaka, da bi se uskladivanjem svih faktora postigla
efikasna i kvalitetna obrada. Na pr. stroj za tokarenje
s 8 do 10 hiljada okreta moze upotrebiti alat s dva
noza.

Clanak je upotpunjen tabelarnim uputama o po-
trebnoj brzini okretaja, broju zubi-noZeva za odre-
dene vrste materijala i za odredene kvalitete obrade,

80. 8. — DA LI JE POTREBNA UPOTREBA VILJU-
SKARA (Faut-il »colisser« le bois). M. R a-
gui»Revue du bois« br. 11—12/57, str. 20-24.

Upotreba viljuSkara dolazi u obzir, &im kolid¢ina
grade za manipuliranje na skladi$tu iznosi mjesetno
1.200 m?. Trotonski viljuS$kar amortizira se za manje
od 5 godina.

Rentabilnost upotrebe viljuSskara ovisi u znatnoj
mjeri i o organizaciji rada na skladi$tu. Zato autor
daje upute u tom smislu, s posebnim osvrtom na rad
viljudkara kod utovara i istovara Zeljeznitkih vagona,
kao i na na&in slaganja grade, da bi se manipulacija
maksimalno ubrzala.

81. 0. — MODERNA PILANA ZA CETINJARE (Une
scierie moderne de résneux). B. Tonnef,
»Revue du bois« br. 1/57, str. 16—20.
Slijede¢i teoretske postavke, koje je na temu pro-
duktivnosti u pilanama za é&etinjare postavio Centar
za produktivnost (Pariz), autor opisuje tok pojedinih
faza rada u jednoj modernoj pilani u Francuskoj, ka-
paciteta 50.000 m?® trupaca godiinje. Pilana je ne samo
moderno opremljena mehanizacijom, veé¢ je i sam rad
organiziran na najracionalniji- natin. Kod trupaca ve-
éeg promjera postiZe se iskoriiéenje od 70—75%, a
kod tanjih 55—60°. Za prevoz 1 m® trupaca utrosi
se 1 sat i 27 minuta, od &ega otpada na radove na
skladiStu 21 minut, u pilani 54 minuta i na otpremu
grade 12 minuta. Uposleno je 29 radnka, a dnevni
uéinak po radniku dostiZe 7 m® trupaca. Svaki dan
se otprema oko 140 m?® grade direktnim potroSadima
ili na skladista trgovatke mreZe.

81. 0. — PILANE U SVEDSKOJ (Les scieries en
Suéde). B. Thunel, »Revue du bois« br.
2/57, str. 23—27.

Organizacija rada u Svedskim pilanama mozZe slu-
ziti kao uzor bilo obzirom na efekt rada, bilo s obzi-
rom na kvalitet i iskoriSéenje. Na jednog radnika
obitno ofpada utinak 5—6 m® trupaca. Uz jednu gar-
nituru strojeva (dva gatera — jedan za prizmiranje i
drugi za raspiljivanje, strojevi za krajéenje i za obru-
bljivanje) uposleno je obitno 14—15 radn‘ka. Proiz-
vodnja ovog sastava u jednoj smjeni dostiZe do 80 m?.
IskoriStenje sirovine daje otprilike 54% piljenica, 29%
krupnih: otpadaka, koji se iskoriSéuju za prmzvodmu
celuloze i papira, j 17% sitnog ot’patka.



81. 2. — PRILOG PROUCAVANJU PILJENJA DRVA
(Contribution & l'étude dy sciage du bois).
R. C. Antoine, »Revue du bois« br. 4/57,
str. 17—21 i br. 5/57, str. 15—18.

Autor, poznati francuski struénjak za tehniku me-
hanitke prerade drva, u €lanku iznosi rezultate istra-
Zivanja na temu odredivanja korisne snage kod pi-
ljenja drva u odnosu na razlike u dimenzijama
otpadaka.

Osnovni elementi, koji ub'®u na odredivanje ko-
risne snage, jesu: visina reza, debljina i $irina otpatka.
Pored ovih elemenata, uzet je u razmatranje uticaj,
koji u tom smislu imaju: promjene koraka zuba, pro-
mjene brzine pomaka drva i promjene brzine okretaja
alata, kao i promjene koje su zajednitke svima ovima
ili po grupama, — korak-pomak drva, korak-pomak
alata, pomak drva-pomak alata,

81. 1. — KORISNA UPOTREBA GATERA KOD PRE-
RADE LISTACA (Une heureuse utilisation
du chéssis dans le débit des bois feuillus).
B. Tonnet, »Revue du bois«, br. 2/58, str.
15—18.

Pilana Weimerskirch ju Francuskoj, opremljena
gaterima (dva komada) i pomoénim strojevima pro-
dukcije Wurster i Dietz, provela je raspored strojeva
i organizaciju rada kod prerade trupaca u Zeljeznitke
pragove na natin, kojim postiZe zaista krasne rezul-
tate. Utro$ak radnog vremena za preradu 1 m?® tru-
paca iznosi:

— priprema trupca 60 minuta
. — piljenje 42 minuta
— transport 4 minuta

Radunajuéi s iskoriitéenjem od 7 pragova po 1 m?!
trupaca, na 1 prag otpada 15 minuta radnog vremena.
Financijski to iznosi 80 franaka (brutto plaéa).

S druge strane izrada 1 praga na traénoj pili traje
35—50 minuta.

Autor &lanka opisuje organizaciju rada i prilaze
shemu raspodjele strojeva.

81. 32. — RACIONALNO AUTOMATSKO RAVNA-
" NJE (Le degaushissage automatique ratio-
nelle). E. Ledinot, »Revue du bois« br.

12/57, str. 25—27.

Moderna industrijska prerada drva ne moZe se vise
zadovoljiti veé zastarjelim tipovima poluautomatskih
ravnalica. Ona traZi move strojeve, koji rade brzo i
dobro.

Autor daje konstrukcione podatke o tome, kako
treba da izgleda’automatska ravnalica i to ilustrira
na jednoj uspjeloj izvedbi Cetverostrane automatske
ravnalice francuske proizvodnje (Guillet).

81. 32. — BLANJALICA — ALATI (La Raboteuse —
les outils) E. Ledinot, »Revue du bois«
br. 4/57, str. 20—26. 3

Clanak je nastavak studije o strojevima za bla-
njanje. U ovom se dijelu posebno obraduju alati, t. j.
noZevi za blanjalice, kako s gledista konstruktora i
proizvadada strojeva, tako i sa glediSta njihove pri-
mjene. Figurativno su prikazane prednosti i mane
razli¢itih tipova noZeva, s osvriom mna materijale iz
kojih se proizvode.

Posebno je interesantan onaj d'o studije, koji daje
uputstva o natinu i moguénostima namjestanja i fik-
siranja nozeva na osovinu, Danas postoji veé ¢Citav
niz pomagala, koja sluze da noZeve pravilno fiksi-
ramo i pomocu kojih vr$imo kontrolu i ispravke even-
tualnih gnjesaka.:

84. 1. — STRUGANJE LAKIRANIH POVRSINA (Le
raclage des films de vernis). R. Potapov,
»Revue du bois« br. 6/57, str. 3—5.

U Danskoj se prije par godina kod povrsinske
obrade pofela primjenjivati metoda struganja —
umjesto bru$enja — lakiranih povriina. Ona navodno
daje dobre rezultate u pogledu ekonomitnosti, kao i
u pogledu kvalitete.

Struganje se izvodi ruéno uz pomo¢ strugadéa. Stru-
gata ima tr] vrste: za grubu obradu (br. 6), za »medu-
struganje« (br. 5) i za finu obradu (br. 4). Dnevno
radnik treba 12 strugata — po &etiri od svake vrste,
jer se ovi u toku rada istupe. Za njihovo oStrenje
konstruiran je poseban stroj. Ostrenje traje otprilike
3 minute.

86. — LIJEPLJENO LAMELIRANC DRVO (Le bois
lamellé collé). B. T., »Revue du bois« br. 1/57
str. 21—22,

Clanak je skraéena obrada opsirnijeg prikaza objav-
ljenog u »Forest Products Journal« po temi upotrebe
lameliranog drva u gradevinarstvu. Ustvari, jo3 u toku
rata u Americi se razvila &itava industrija, koja pro-
izvodi lamelirane grede zn potfrebe gradevinarstva.
Vrste drva, koje se u tu svrhu najvise upotrebljavaju,
jesu duglazijevina, ¢ugovina (hemlock), Zuta borovina,
hrastovina i smrekovina. Kod proizvodnje vaZno je
odred'ti stupanj vlage u drvu koje se lijepi, obraditi
povriinu prije lijepljenja, ljepilo jednakomjerno do-
zirati i premazivati, prefanje izvesti takoder jedna-
komjerno po trajanju i matinu. Ispitivanja su doka-
zala, da su ovakve grede za 90%% &vrite od Zeljeznih
stupova podjednake teZine.

87. — UPOTREBA SJECKALICA U PILANAMA —
(Utulisation des hacheuses dans les scieries).
J. Coiseur, »Revue du bois« br. 5/57, str, 3-5.

Kao prilog rjeSenju problema otpadaka na pilani
i njihovog racionalnog iskoriStenja autor opisuje rad
sjetkalice, t. j. stroja, koji bi se kao pomoéni stroj
montirao u pilanf, a imao bi zadatak, da wusitnjava
otpatke, koji napadaju u toku procesa piljenja. Stroj
usitnjava otpatke na odredenu dimenziju, ve¢ prema
njihovoj namjeni. Od stroja otpaci se automatski tran-
sportiraju u glavni sabiraé, odakle se kamionima ili
drugim transportnim sredstvima odvoze na daljnju
preradu u tvornice iverica, celuloze ili se prodaju kao
ogrjevno drvo.

9. — MEHANICKA PRERADA, INDUSTRIJA
DRVETA

91. — UPOTREBA DRVA U SELJACKOM GRADI-
TELJSTVU (L'emploi du bois dans la construec-
mon rurale). J. Besset, »Revue du bois« br.
3/57, str. 13—18.

Seljatka gospodarstva troSe velike koli¢ine drvne
grade u vidu goriva, gradevnog materijala i materi-
jala za izradu opreme (kolarska grada, razni alat i
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pribor). Medutim, tehn'ka upotrebe tog drva priliéno
je zastarjela. Zato bi kod seljaka trebalo razvijati
smisao, da se orijentiraju na upotrebu lameliranog
drva — umjesto tesanog materijala —, jer se na taj
nagin s mnogo manjom koli¢inom drvne mase postize
jednaki efekt u ¢vrstoéi. Ujedno treba forsirati upo-
trebu Sperovanog drva i umjetnih drvenih plo¢a umje-
sto punog drva. Drvo, koje se upotrebljava za gospo-
darske zgrade, ograde i slitno trebalo bi impregnirati
radj produljenja njegove trajnosti. Osim toga treba
razvijati industriju, koja bi proizvodila montazne di-
jelove gospodarksih zgrada, opremu i alat. Time ée
se seljaku pomoéi, da ne gubi vrijeme i da ne razba-
cuje drvo, do ¢ega neminovno dolazi, kad se to radi
zastarjelom tehnikom.

92. 7. — TROKUTASTA GREDA I1Z SPER-PLOCE
(Une poutre triangula’'re en contreplaqué).
»Revue du bois« br. 4/57, str. 27—30.

Francuski arhitekt M. Crivelli izveo je smion pot-
hvat, izgradivsi ¢itavu drvenu konstrukeiju Paviljona
ambasadora na PariS$kom Velesajmu iz greda, troku-
tastog oblika, izradenih od &per-ploa. Sam paviljon
predstavlja fmpozantnu konstrukciju, povrSine 1000
kvadratnih metara. .

Stabilitet konstrukcije, kao i ostala svojstva, pod-
vrgnuta su ispitivanjima, te je ustanovljeno, da izved-
ba u potpunosti ispunjava uvjete propisane gradev-
nim standardima i normama, dok je estetsko rjeSenje
dobilo opée priznanje stru¢ne javnosti.

U nakladi Udruzenja drvne industrije Jugo-
slavije, a u redakc'ji Instituta za drvno-indu-
strijska istraZivanja izasla je iz 3tampe ovih da-
na knjiga Dr. Jurja Krpana »SUSENJE i PA-
RENJE DRVA«, kao prvo sistematski obradeno
djelo iz ove oblasti na naSem jeziku. Materija
je obradena na 231 stranci teksta sa 148 slika
i crteza, te 30 tabela, pa je kao takvo prvo-
klasno pomagalo u ma3oj operativi. Autor se
povrh vlastitih studija u naSim prilikama slu-
Zio s najnovijim dostignué¢ima kod nas i u ino-
stranstvu.

Grada je podijeljena u dvije glavne skupine:

A) SUSENJE DRVA: I. Opéi dio: Voda u dr-
vu, Fizika uzduha. SadrZaj vode u drvu nami-
jenjenom za specijalne svrhe, Teorija procesa
suSenja, Potencijal suSenja, Odnos sadrZaja vo-
de i Utezanje.

II. Prirodno suSenje: Opcenito, Kolebanje
vlage ravnoteze po lokalitetima, Skladiste, Slo-
zaji (wvitlovi), Trajanje susenja, Uskladi$tenje,
GrijeSke, Osebine pojedinih vrsta, Tro$kovi,
Prednosti i mane, Postupei i Ubrzavanje te
SuSenje furnira.

IZASLO JE IZ STAMPE DJELO

+SUSENJE I PARENJE DRVA”
od dr-a J. Krpana

III. Umjetno suSenje: SuSenje toplim uzdu-
hom, Specijalne metode suSenja (ubrzano su-
%enje) j suSenje usitnjenog drva.

B) PARENJE DRVA: Opcenito o parenju,
Parenje trupaca i polovnjaka, Parenje piljene
grade i Parenje prije savijanja.

Upotrebljena literatura obuhvata oko 240 do-
maéih i inostranih publikacija.

Kako se vidi, obradena materija dolazi u
pravi &as za upotrebu praktiénih stru®njaka u
eksploataciji Suma, tehnologiji drva i industrij-
skoj preradi. Djelo je objavljeno na srednje fi-
nom bijeljenom papiru i tvrdo uvezano. Cijena
iznosi po komadu

Din 1.000—

Budué¢i da je naklada mala, preporuéa se
Sumsko-gospodarskim ustanovama i industrij-
skim poduzeé¢ima, da Sto prije nabave potreban
broj primjeraka.

Narudzbe prima: Institut za drvno-industrij-
ska istraZivanja u Zagrebu, Gajeva 5. Knjiga se
Salje narudiocu pouzecem.

Tvornica boja i lakova
Zagreb, Radni¢ka 43

Za naprednu drvnu industriju i obrt

UROFIX
FENOFIX
FIBROFIX

sintetska ljepila
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BRATSTVO-

PROIZVODI

BUSILICE — PARALICE — RAV-
NALICE — BLANJALICE — KOM-
BINIRKE — KLATNE PILE —

TRACNE PILE — TOKARSKE
KLUPE — LANCANE GLODALICE

— BRUSILICE ZA NOZEVE —
RUCNE CIRKULARNE PILE —

STROJEVE ZA OBRADU DRVA

RUCNE LANCANE DUBILICE —
RUCNE KRUZNE BRUSILICE —
PRECIZNE CIRKULARNE PILE
— RUCNE BLANJALICE - RAVNA-
LICE — ZIDNE BUSILICE ZA
CVOROVE — AUTOMATSKE BRU-
SILICE ZA PILE

IZRADUJE SPECIJALNE STROJEVE PO ZELJI KUPACA — VRSI
GENERALNI POPRAVAK SVIH VRSTI STROJEVA ZA OBRADU DRVA
— LIJEVA MASINSKI LIV PREMA DOSTAVLJENIM MODELIMA.

TVORNICA

PAROMLINSKA 58

TELEFON: 25047, TELEGRAMI: BRATSTVO-ZAGREB

STROIEVA —ZAGIREB



TVORNICA LANA
|

LANIT-PLOCA
PETRINJA

PROIZVODI KVALITETNE PLOCE IVERICE DIMENZIJA 122 * 244
cm, A DEBLJINE 12, 16, 18, 22, 24 i 30 mm.

Ove se iverice upotrebljavaju umjesto panel-plo¢a u pro-
izvodnji namjestaja, vrata, u gradevinarstvu za oplatu zi-
dova i stropova, kao i za razdjelne zidove.

s furnirima mirne i ravne plohe. Vrlo dobro sluze i kao
zvucéna i toplinska izolacija.

NARUDZBE PRIMA I DAJE SVE INFORMACIJE TVORNICA

Mogu se piliti, brusiti, glodati i busiti. Postojane su i daju
LANA I LANIT PLOCA — PETRIN J A, Tel. br. 44



