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MEDUNARODNI
DRVNI SAJAM

LJUBLJANA 21. — 26. V. 1960.

U Ljubljani je od 21. do 29. svibnja o .g. odrzan IIL
Medunarodni drvni sajam. Otvorio ga je drug Sergije
Krajger, ¢lan Saveznog izvrsnog vijeca u prisustvu broj-
nih predstavnika narodne vlasti i privrednih rukovodila-
ca iz &itave zemlje. Glavna karakteristika i cilj ovogodi-
injeg drvnog sajma u mnogome se razlikuje od prijasnjih
sajmova. Intencija organizatora bila je, da dade sintezu
onoga §to je u posljednje dvije godine udinjeno u smislu
modernizacije i unapredenja prerade drva. Sajamski eks-
ponati, koji su odabrani izmedu brojnih rjeSenja prispje-
lih na osnovu za ovu svrhu raspisanog natjecaja, ocrtali
su dosta vijerno pravac novijih stremljenja u naSoj drv-
noj industriji, Umjesto komentara o onome §to smo vi-
djeli na sajmu, ovdje donosimo revijalni pregled zapa-
7enijih eksponata i sajamskih detalia, ostavljajudi ¢itaocu
da o njima slobodno rezonira i stvara odgovarajuce za-
kljucke.




Utesée nasSih drvno-industrijskih
poduzeéa na sajmu u Ljubljani bilo
je i brojéano dosta naglaseno, Iz
Slovenije ih je bilo 41, Hrvatske 34,
Srbije 63, Bosne i Hercegovine 3,
Crne Gore 1 j Makedonije 7. Ukup-
no je bilo zastupljeno 149 drvno-in-
dustrijskih poduzeéa. NajzapaZeniji
medu izlagaéima bili su nasa pozna-
ta trgovacéka poduzeéa za promet
drvom i drvnim proizvodima, kao
»Exportdrvo« iz Zagreba j »Lesnina«
iz Ljubljane, Ova su poduzeéa us-
pieSno organizirala zajednitko istu-
panje na sajmu brojnih proizvadada
drvnih proizvoda iz Hrvatske, odno-
sno Slovenije,

L1t}

(a8 | §91E00




w4

Sarajevsko poduzeée »Sipad« izloZi-
lo je brojne proizvode drvnih podu-
zeéa iz Bosne. ZapaZen je namjeStaj
za Skole i djetja obdaniSta. Namje-
§taj za spavaéu sobu, prikazan na

gornjoj fotografiji, takoder je eks-

ponat ovog poduzeéa

»S{andard« — Sarajevo, a po pro-
jektu arhitekta Zdenka Praskad.
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u izvedbi

Mefu brojnim kubinjsk'm namje-
Gtajima isticale cu se kuhinjs Les:to
incustrijskog poduzecéa iz Maribora,
kaje su soclidno izvedene i po funk-
c¢lonalnosti odgeovarnju savremenim
{endencijamn,



Kombinacije izjednacenih elemena-

ta pogodne su za serijsku proizvod-

nju. Arhitekt je u ovom primjerku

spojio ugodno s korismim i kre'rao

zaista uspjelu kombinaciju elemena-

ta, koja moZe posluZiii za razlicite
svrhe i potrebe,

Stelice — proizvod Tvornice namje-

staja iz savijenog drva — Duplica-
Kamnik — pomalo odstupaju od
klasiénih oblika i poprimaju nove

linije, koje idu u korak sa savreme-
nim tendencijama projektiranja na-
mjestaja,
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Garniture stolova sa stolicama za
razlicite namjene mogle su se vidjeti
u brojnim kombinacijama — s pla-
stiénim masama, s metalom, tapeci-
rane, sa sjedistima iz savijenog Spe-
rovanog drva i najzad sklopive gar-
niture radi olakSanja transporta.
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Poduzece »Lesna industrija« iz Idri-
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Lesno-industrijsko poduzeée »Jelovica« iz Skofje Loke
prikazalo je tip drvenih vikend-kuéica. To su minija-
turne lake prenosive prigodne nastambe sa tri lezaja,
ugradenim ormarom i spremisStem za hranu, Unutra-
Snje stijene su obloZene lesonitom. Kuéica zajedno s
olvorenom, natkritom verandom zauzima povriinu od
9,67 kvadratnih metara. Ne verandj je smjesten stol s
klupom za sjedenje. S obzirom na pristupaénu cijenu
(oko 200.000 dinara) j funkcionalne osebine ovaj ée ar-
tikal naéj ubrzo povoljan plasman na trzistu.

Sportski rekviziti — skije, reketi, sportski ¢amei j sl
— ecbogacuju sve viSe asortiman naSih drvnih podu-
zec¢a. Njihova kvaliteta dostigla je standardnj nivo, te
proizvadaci imaju skoro neogranitenih moguénosti za
plasman,
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Ing. V. HOFMAN-S. BAKIC (Zagreb):

Liepilo domace proizvodnje za industriju plo¢a iverica

I. Uvod

Neprekidan razvitak proizvodnih snaga u nasoj
zemlji razli¢ito se manifestira na pojedine privred-
ne grane u ovisnosti o znadaju istih za nacionalnu
ekonomiku. Nase razmatranje Zeljeli bismo ogra-
niciti na uze podrucje — podrudje drvne i kemijske
industrije, ili, preciznije izraZeno, na utvrdivanje
korelacije izmedu proizvodnje plo¢a iverica i pro-
izvodnje karbamidno-formaldehidnh ljepila,

Inspiraciju za tretiranje naslovnog problema na-
Sli smo u odlutnom zakoraéaju nafe drvne indu-
strije na putu $to brzeg prijelaza od ekstenzivnog
k intenzivnom iskoriStavanju drvnog fonda, Pove-
¢ana domaca potro$nja artikala drvne industrije
uz povecan izvoz zahtijeva od proizvoda¢a proizvod-
nju, koja podiva na racionalnim i ekonomiénim
principima. Ostvariti ovakvu prozvodnju u drvnoj
industriji moguée je podizanjem kapaciteta za pro-
izvodnju umjetnih plo¢a, odnosno ploéa iverica.

Postojeca i planirana proizvodnja iverastih plo-
¢a u naSoj zemlji bazira svoje kalkulacje na upo-
trebi sintetskih ljepila domadeg porijekla. To zbog
toga, $to u nasoj zemlji postoje poduzeéa kemijske
struke, koja izraduju umjetno ljepilo po principi-
ma savremene industrjske proizvodnje. Za izradu
umjetnih plo¢a upotrebljavaju se fenol-formaldehi-
dna i karbamidno-formaldehidna ljepila. Fenol-
formaldehidna ljepila imaju relatvno viu cijenu
od karbamidno-formaldehidnih, te potonja kao za-
dovoljavaju¢a u kvalitativnom i vrijednosnom po-
gledu dolaze u obzir za proizvodnju ploca iverica,

Misljenja smo, da do odredenih zaklju¢aka moze-
mo doci jedino ako nadinimo paralelu izmedu pro-
izvodnje ploéa iverica i proizvodnje karbamidno-
formaldehidnih ljepila.

II. Proizvodnja ploda iverica

Iako je naZa zemlja u poredenju s drugima u do-
sta dobrom polozaju glede veli¢ine i strukture drv-
nog fonda, ipak nam ova ¢injenica ne moze dozvo-
liti, da brutto drvnu materiju koristimo sa 46—48
posto. Povecati procent iskoritenja drvne mase
mozemo jedino podzanjem tvornica za proizvodnju
izolacionih vlaknatica, tvrdih vlaknatica i ploca
iverica,

Pri industrijskoj proizvodnji iverastih plo¢a po-
stize se iskoriStenje drvne supstance od 70—95%.
Visoki postotak koristenja sirovina pri spomenutoj
proizvodnji dokaz je modernije i ekonomicnije pre-
rade drva. Pored toga ova proizvodnja u svoju sup-
stancu supstifuira manje vrijedne drvne materijale
kao $to su: pilanski otpaci, otpaci furnira, otpaci
Sperploca, otpaci pri izradi pokuéstva i sliéno. Uz

nabrojane malo ‘vrijedne otpatke i ostatke proiz-
vodnja ploca iverica kao osnovne sirovinske kom-
ponente trosi jo3 i sortimente Sumske eksploatacije
kao 8to su: oblice, sjetence, kratki odresci pri kro-
jenju oblovine i drugo, Valja napomenuti, da je
zbog ujednacenog i dobrog kvaliteta ploéa nabro-
janim sirovinskim vrstama potrebno dodati jo§ i
cjepanice mekih ligéara.

Relativno veliki gubici brutto drvne materije pri
kompleksnom iskoriStavanju (52—54") mogu se
znatno smanjiti proizvoednjom plo¢a iverica. Ovu
¢injenicu uocavaju naSa drvno-industrijska podu-
zeca, te, pored izgradnje 5 novih tvornica za izradu
iverastih plo¢a, pokazuju veliko zanimanje za oma-
sovljenje ove vrste proizvodnje. Do godine 1960.
pocela su s proizvodnjom dva postrojenja ukupnog
kapaciteta 6.000 tona godisnje, a tokom 1960/61. za-
pocet ¢e s radom jo§ 3 tvornice kapaciteta 20,044
tone. Nadalje, u 1959. godini odobreno je nvesti-
cionih elaborata za kapacitete od 65.924 tone go-
diSnje proizvodnje, Uz pretpostavku, da se izgrad-
nja odvija normalno, spomenuti kapaciteti dali bi
prvu proizvodnju u 1962/63. godini.

Ovako brza ekspanzija na podrudju proizvodnje
ploca iverica tijesno je povezana za kapacitete, kaji
proizvode sintetska ljepila. Ova veza jasno se oti-
tuje kroz visinu udjela ljepila u strukturi cijene
kostanja iverastih plo¢a. Usporedba udeiéa ljepila
u cijeni kostanja iverica kod nas i u industrijski
razvijenijim zemljama moze se vidjeti iz grafikona
broj 1,
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Grafikon 1.

Paralela strukture troskova proizvodnje domade
i strane industrije iverastih ploéa ukazuje nam na
¢injenicu, da je u svijetu kudikamo skuplja sirovin-
ska komponenta drvo, nego &to je kod nas, dok je
situacija kod ljepila obrnuta. Vige od polovine tro-
Skova u kontsrukeiji cijene kosStanja kod nas otpa-
da na vrijednost ljepila. Bez naroc¢itog komentara,
uoCava se ogromna vaznost proizvodnje sintetskih
ljepila u nacionalnim okvirima, da bi ovako obimni
zahvati drvne industrije na podru¢ju brzog podiza-
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nja novih kapaciteta za izradu iverica doveli do
kvalitetnije, racionalnije i rentabilnije proizvodnje
finalnih drvnih produkata. Iz recenog se jasno ra-
zabire, da je drvna industrija (proizvodnja ploca
iverica naro¢ito) u funkcionalnoj zavisnosti s in-
dustrijskom proizvodnjom karbamidno-formalde-
hidnih ljepila.

Da bi se mogle ocijeniti potrebe ljepila za rastu-
¢éu proizvodnju iverica, neophodno je prikazati po-
trodnju ljepila i za ostale kapitalne artikle drvne

industrije, kako bi se dobila §to kompletnija pre-
dodzba o moguénostima domace industrije ljepila
da uvecane jugoslavenske potrebe u cjelosti zado-
volji.

godina tona indeks wverizniindeks
1955. 198 100 -
1956, 202 102 102
1957, 271 137 134

U ukupnoj nacionalnoj potrosnji ljepila udio
uvoznog ljepila pokazuje stalnu tendenciju pada:

1957. god. 1961. god. 1963. god.
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Sper-plote m3 15 28.441 427 52.000 780 70.000 1.050
Panel-ploce m3 15 16.961 254 26.500 397 50.000 750
Ploce iverice m3 127 - — 26.244 3.333 92.168 11.705
Pokudéstvo gar. 5 108.790 544 160.000 800 206.000 1.030
UKUPNO: S — — 1225 — 5.210 — 14.535

Iz tabele se jasno vide ukupne potrebe ljepila,
a napose nuzne koli¢ne za izradu predvidive pro-
izvodnje iverica. U godini 1961. na proizvodnju
plo¢a iverica od ukupnh potreba na karbamidnom
ljepilu otpadat ¢e oko 63%, dok ¢e se to ucesée u
godini 1963. poveéati na 78%, Gornja tabela je ima-
la za cilj, da na bazi ocjena buduée proizvodnje
artikala drvne industrije, u ¢iju se supstancu ugra-
duju karbamidno-formaldehidna ljepila, akcentira
poseban poloZaj ploca iverica kao najvaznijeg po-
troSaéa spomenutog kemijskog proizvoda. Nastav-
no na ovu problematiku Zeljeli bismo malo podrob-
nije razmatrati situaciju u kemijskoj industriji oko
prozvodnje karbamidnih ljepila.

III. Proizvodnja karbamidno-formaldehidnih
ljepila

Proizvodnja karbamidno-formaldehidnih ljepila
u nadoj zemlji datira od 1947, godine, kada su pro-
izvedene prve koli¢ine — svega 26 tona. Pocetak
proizvodnje bio je dosta tezak. Trebalo je proizve-
sti kvalitetan proizvod, razbiti nepovjerenje i pri-
dobiti brojne potro3ace diljem zemlje, da zamijene
prirodna ljepila umjetnim. Rezultati nisu izostali,
tako da od 1955. godine imamo znadajan porast
proizvodnje sintetskih ljepila. Dinamika porasta
proizvodnje mozZe se vidjeti iz narednog prikaza:

godina tona indeks veriZniindeks
1955. 538 100 —
1956 762 142 142
1957. 1.189 223 156
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U istom vremenskom intervalu potrosnja ljepila
bila je nedto veéa od proizvodnje, te se deficit pod-
mirivao iz uvoza. Kretanje uvoza bilo je ovakvo:

godina Procent uvoznih ljepila
1955. L
1956. 21
1957.. 18

U koli¢inama uvoza nalaze se, osim karbamidnih
ljepila, i izvjesne koli¢ine drugih vrsta ljepila, kao
primjerice rezorcinsko ljepilo. Koliko je ucesce kar-
bamidno-formaldehidnih 1ljepila u ukupnom uvozu,
nije mogude ustanoviti iz postoje¢ih statisti¢kih
publikacija.

Danas se u nafoj zemlji proizvodi vise tipova
karbamidnih ljepila u ovisnosti o karakteru njiho-
ve primjene. Postignuta je odli¢na kvaliteta, Sto do-
kazuju brojni atesti inozemnih instituta i zavoda
za ispitivanje kvalitete. To je i razlog §to izgradnja
novih tvornica ploéa iverica, §perplo¢a, panel-plo-
¢a i sl. bazira sa sigurno$éu na domaéim ljepilima.
Ova se ljepila i odlikuju narotito izraZenom stabil-
noiéa i vodootpornim svojstvima, imajuéi u vidu,
da karbamidna ljepila u principu nisu otporna na
stalno izlaganje na vodu

Usrc.edbom stalnog porasta proizvodnje sintet-
skog ljepila u zemlji i procentualnog smanjenja
uvoza mogao bi se steéi dojam, da je devizni efekt
proizvodnje ljepila vrlo povoljan. Medutim, mora
e naglasiti, da kod proizvodnje ljepila treba uoditi
dva momenta:



a) proizvodnju sintetskih ljepila i

b) proizvodnju sirovina za sintetska ljepila.

Danas se pretezni dio sirovina za proizvodnju
karbamidnih ljepila uvozi. Zbog toga ¢éemo u ana-
lizi potrebna drvne industrije na sintetskim ljepi-
lima naciniti poseban osvrt na proizvodnju samih
ljepila, a poseban na problem sirovina za izradu
Ijepila. s

Logi¢na je teznja, da kod svake proizvodnje po-
stignemo optimalan devizni efekt Drvna industrija
vrlo je vaZna privredna grana u ekonomici zemlje.
To zbog toga, §to zaposljava veliki broj radne sna-
ge, a zatim $to zauzima vrlo znafajno mijesto u
vanjsko-trgovatkom poslovanju FNRJ. Naravno da
Jje onda lako razumljiv brz tempo razvitka ove dje-
latnosti. Projektiranjem novih postrojenja potrebno
je da se poboljSa dosadasnji devizni efekt. Prema
tomu proizvodnja drvne industrije i njeno snabdi-
jevanje ljepilom domade proveniencije nije vezano
samo na problem poveéanja volumena proizvodnje,
veé¢ i na problem devizne prirode.

Tako primjerice kod umjetnih plota, a napose
ploca iverica, ljepilo ¢ini znatnu stavku u cijeni
kostanja gotovog proizvoda. Zbog toga se povoljni
devizni efekt drvne industrije moze zadrzati pod
uvjetom poveéanja izvoza i proizvodnje ne samo
domach sintetskih ljepila nego i sirovina za njh.
Bilo bi nepovoljno da se politika izvoza drvne in-
dustrije orijentira u smislu forsiranja poluproizvo-
da (prostornog drva, piljene grade i sl.) samo zato,
Sto pri proizvodnji finalnih proizvoda (pokuéstva
i sl) nje povoljan devizni efekt zbog visokog ude-
8¢a sintetskih ljepila.

Saveznim drustvenim planom zacrtane su pot-
trebe na kemijskim proizvodima u relaciji s per-
spektivnim razvojem industrijskih grana, koje za
svoju reprodukciju troSe pomenute artikle. Da bi
se dobila orijentacija, u kojoj ée mjeri biti podmi-
rene potrebe drvne industrije na karbamidnom lje-
pilu, navest ¢emo postojeée i buduée kapacitete u
okviru kemijske industrije za é&itavu zemlju:
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Grafikon 2,

godina tona
1958. 3.700
1959. 4,500
1960. 6.600
1961. 15.900
1963. 25.500

Iz navedenog vidimo, da kapaciteti za perspek-
tivnu proizvodnju karbamidnih ljepila ne pred-
stavljaju nikakav problem, jer su temeljne inve-
sticije u proizvodnji ve¢ obavljene, a daljna pove-
¢anja kapaciteta iziskuju kod postoje¢ih proizvoda-
¢a vrlo skromna investiciona ulaganja. Predvida se,
da ¢e u 1962. godini biti u tvornicama, koje proiz-
vode karbamidna ljepila, uveden postupak konti-
nuirane proizvodnje uz minimalna dodatna finan-
cijska sredstva. To znaédi, da ¢e proizvednju ljepila
biti vrlo lagano jo$ i poveéati u periodu od 1963.—
—1965. godine, ako se za to ukaZe potreba sa strane
drvne industrije,

Napomenuli smo, da je drvna industrija u kore-
laciji s proizvodnjom ljepila u funkcionalnoj zavis-
nosti, Meduodnos spomenutih proizvodnja moze se
zorno vidjeti iz grafikona 2.

Iz grafikona 2 razabire se, da su kapaciteti indu-
strije sintetskih ljepila uskladeni s potrebama drv-
ne industrije. U pojedinim periodima kapaciteti za
proizvodnju karbamidnih ljepila odstupaju primje-
tno od predvidene potrosnje u drvnoj industriji.
To zato, §to kemijska industrija tezi proizvodnji
jeftinijih sintetskih ljepila, a 3to je usko vezano
s podizanjem optimalnih veli¢ina kapaciteta.

IV. Sirovinska baza za proizvodnju sintetskih
ljiepila

Ekonomski faktori uvjetuju izgradnju sirovinske
baze u zemlji. Medutim, kod prijelaza na vlastitu
proizvodnju sirovinske osnove mijenjat ¢e se i po-
stoje¢a tehnoloSka rjeSenja u proizvodnji sintetskih
ljepila. To je uvjetovano slijedeéim razlozima:
a) drugadija termodinamska rjesenja i poveéane
brzine reakcije i

b) smanjenje koli¢ina inhibitora koje uti¢u na
aktivaciju reagirajuéih komponenata i pojef-
tinjenje uredaja.

Znaci, da proizvodnja domaéih sirovina za ljepila
ne ¢e mijenjati isklju¢ivo uticaj na platnu bilancu
zemlje, nego ¢e ujedno i uvjetovati nova, povolj-
nija tehnoloska rjesenja.

Sirovine za ovu vrstu ljepila su uglavnom for-
malin i karbamid. Formalin je ustvari vodena oto-
pina formaldehida, a na trziste dolazi s 37 uteznih
dijelova (37%-ni) formaldehida. Dio vode zamje-
njuje s metanolom, koji sluzi kao stabilizator oto-
pine. Formalin se moZe proizvesti sintetskim putem,
a takoder i postupkom suhe destilacije drveta. »De-
stilacioni formalin proizvodi se u zemlji. No, me-
dutim, kapaciteti su jako maleni, da jedva podmi-
ruju 7—8% jugoslavenskih potreba. S druge strane
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ovakav postupak nije raconalan ni ekonomican. —
Proizvodi se iz vrijedne sirovine — drva, a dobi-
veni proizvod je skup, te nije u stanju konkurirati
cijenom sintetskom formalinu.

Tokom 1960, godine bit ¢e puStena u pogon tvor-
nica sintetskog formalina kapaciteta 6.000 tona go-
di¥nje. Predvida se izgradnja jo$ dviju tvornica
sintetskog formalina s obzirom na rastuée potrebe
a u skladu s koncepcijama perspektivnog drustve-
nog plana. Izgradnjom novih tvornica formalina
ukupna proizvodnja narast ¢e na cca 30.000 tona
godidnje, ¢ime ¢ée u narednom periodu trziste u
cijelosti biti podmireno.

Dosadagnje potrebe na karbamidu podmirivale
su se iskljuc¢ivo iz uvoza. Karbamid je proizvod
koji dolazi na trzidte kao kruta i tehnicki éista (sa
preko 99,5%0 karbamida ukljuc¢ujuéi i biuret) mate-
rija. Osnovna upotreba karbamida nije za proizvod-
nju ljepila i smola, ve¢ se upotrebljava kao umjetno
gnojivo i kao dodatak stotnom krmivu. Koliko je
ovo vazno duditno gnojivo, vidi se i po tome, Sto
ima najveéi postotak dusika (45%0) od svih krutih
gnojiva, t. j. da kilogram karbamida daje viSe nego
dvostruko dugika u komparaciji s kilogramom amon
sulfata i 35% vise od kilograma amonitrata. To je
i razlog, $to ¢e preteZnu ulogu kod izgradnje po-
strojenja za proizvodnju karbamida imati ona po-
duzeéa, koja su =zainteresirana za proizvodnju
umjetnih gnojiva.

Vazno je napomenuti, da je izradeno vec vise in-
vesticionih elaborata, koji éekaju odobrenje nadlez-
nih organa. Predvideni kapaciteti znaino ée prema-
$iti potrebe industrije sintetskih ljepila, te zbog toga
nisu niti toliko znadajni, da ih ovdje navodimo.

V. Cijene karbamidnih ljepila

Svremenije metode proizvodnje ljepila znatno ¢e
utjecati na sniZenje prodajnih cijena, Predvida se,
da ¢e cijene karbamidnim ljepilima biti u perma-
nentnom padu. Kako se budu uklapali u proiz-
vodnju ljepila novi kapaciteti formalina, modernija
oprema za izradu ljepila i izgradnju tvornica karba-
mida, tako ¢e isto nivo prodajnih cijena iéi na nize.
Predvidena tendencija snizenja cijena sintetskim
ljepilima ocrtana je u grafikonu 3.

SniZenje cijena ljepilima uvjetovano je slijedeéim
faktorima:

1. poveéana potrodnja ljepila (intenzivni razvoj
drvne industrije),

2. smanjenje transportnih troSkova (prijevoz vo-
de u formalinu),

3. izgradnja sirovinske baze u zemlji (karbamid,
formalin) i

4, ekonomié¢niji proizvodni uredaji i oprema.

\——‘\
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Grafikon 3.

VI. Zakljucak

Intenzivna proizvodnja umjetnih plo¢a u bliskoj
perspektivi bazira na domaéim sirovinama. Proiz-
vodadi sintetskih ljepila, u osloncu na razvoj do-
maée bazne kemijske industrije, podmirivat ¢e
kvantitativno sve potrebe na ljepilima u zemlji.

Uvoz karbamidnih ljepila ne ¢e doéi u obzir, jer
kemijska industrija vodi raduna o naglom porastu
potreba drvne industrije na ovim artiklima. Kvali-
tet domaceg ljepila zadovoljava zahtjeve preradi-
vada drveta, te u tom smislu postoje i povoljni ate-
sti inostranih instituta, koji sluze kao prilog elabo-
ratima za investicionu izgradnju tvornica za proiz-
vodnju ploca iverica.

Poveéane potrebe na sintetskim ljepilima omo-
guéit ¢e ekonomicniju proizvodnju, iz &ega Ce rezul-
tirati sniZzenje prodajnih cijena, Vrlo povoljno na
pad cijena djelovat ¢e i podizanje domacée bazne
kemije, koja ¢e proizvoditi osnovne sirovine za
umjetna ljepila. Uz navedene koristi, znatno ¢e se
poboljsati i devizna bilanca nase zemlje.
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ZASTITA DRVA

Dr. ANA SABADOS-SARIC, Zagreb

Ispitivanja utjecaja sierilizacije na otpornost drva
prema gljivama trulezi

Uvod

Kod laboratorijskih ispitivanja osjetljivosti
pojedinih vrsta drva prema gljivama trulez,
potrebno je prethodno drvne probe sterilizirati,
da ne dode do kontaminacije s raznim saprofit-
skim gljivama i bakterijama, koje bi mogle
imati izvjesno inhibitorno djelovanje na rast
gljiva trulezi. Veoma je vazno kod toga izabrati
odgovarajuéi nadin sterilizacije iz razloga, §to
sterilizacija ne smije imati blo kakvo djelova-
nje na sam kemijski sastav drva, jer bi time ono
moglo postati pristupaénije razornom djelova-
nju gljive, a dobiveni rezultati u tom slu¢aju ne
bi bili realni.

Pitanje, na koji nadin treba drvne probe ste-
rilizirati, naro¢ito se postavilo prilikom rada na
ispitivanju otpornosti smede sr#i jasena prema
gljivama trulezi (J. KiSpatié¢). Pri tom radu jos
jebio i problem, da li treba drvne probe prije
infekcije vlaziti ili se mogu potpuno suhe ulo-
Ziti u Kolle boce na micelij gljive.

Kod nas su uobi¢ajena dva naéina steriliza-
cije: vlazna sterilizacija u autoklavu pod priti-
skom od 1,2 at za vrijeme od 20’ i sterilizacija
suhim zrakom kod 100—105° C za vrijeme od 4
sata. Koji je od ova dva nadina prikladniji, za-
tim, da 1i treba drvne probe prethodno vlaZit:
ili ne, trebalo je dokazati eksperimentalnim pu-
tem.

METODIKA

Za ispitivanje utjecaja sterilizacije na osjetljivost
drva prema gljivama upotreblijena je bjelika poljskog
jasena (Fraxinus angustifolia Vahl), buduéi da su ova
ispitivanja bila, kako je veé spomenuto, u vezi s Ki-
Spatiéevim radom na ispitivanju otpornosti smede sri
jasena prema gljivama,

Primjenjena su dva naé&ina sterilizacije:

A. Vlazna sterilizacija parom u autoklavu pod pri-

tiskom od 1,2 at u trajanju od 20 min,

B. Sterilizacija suhim zrakom na temperaturi od

100—105° C za vrijeme od 4 sata.

Istovremeno s nadinom sterilizacije nastojalo se
ispitati i kakav utjecaj na razaranje ima sadrZaj vode
u drvnim probama u momentu, kad se izlaZe na infek-
ciji. Obzirom na sadrZaj vode imali smo kod oba na-
tina sterilizacije 3 varijante.

I. Kod sterilizacije u autoklavu (A).
_ Sterilizacija je izvrSena u zatvorenim Petri kuti-
jama.

1. Drvne su probe nakon sterilizacije napajane u
sterilnoj destiliranoj vodi 24 sata pod sterilnim uslo-
vima. Prosjefni sadrzaj vode u drvu iznosio je oko
24%y (m).

2. Drvne su probe drZane u vlaZnoj komori 24 sata

pod istim uvjetima. Prosjetni sadrzaj vode iznosio je
oko 18,1% (v). ~

3. Drvne su probe odmah nakon sterilizacije sta=-
vljene na infekeciju. Sadrzavale su prosje¢no oko 3—4%e
vode (s). :

II. Kod suhe sterilizacije (B).

1. Drvne probe su nakon sterilizacije napajane pod
sterilnim uvjetima u destiliranoj vodi 24 sata i sadrzaj
vode u njima iznosio je oko 26,1% (m).

2, Drvne probe su drZane u vlaZnoj komori 24 sata
i sadrzavale su oko 18,1% vode (V).

3. Drvne su probe potpuno suhe odmah nakon hla-
denja stavljene na infekciju (s).

Za odredivanje sadrZaja vode u drvu sluZile su po-
sebne kontrolne probe, jer kod vaganja postoji opa-
snost od zagadivanja.

Drvne probe su rezane tako, da je duZa osovina u
smjeru drvnih vlakana. Dimenzije proba su prema pro-
pisima DIN-a (5 X255 X 1,5). Sve su probe najprije iz-
vagane a zatim sterilizirane i vlaZene kao &to je na-
pred izneSeno. Kao test gljiva upotrebljena je vrsta
Polystictus versicolor Pers, jer se kod pokusa Kia;;pa-
tica pokazala kao najjaéi razaraé. Gljiva je cijepljena
na supstrat od malc-agara (4% malc extrakta, 2% aga-
ra) u Kolle boci standardnih dimenzija. U svakoj Kolle
boci bila je jednaka koli¢ina supstrata tj. 40 cem. Na-
kon 3 nedjelje, kad je micelij gljive veé dobro pokrio
povriinu supstrata, uloZene su u svaku Kolle bocu po
dvije drvne probe. Kulture su drzane u termastatu na
temperaturi od 22° C. Nakon 3 mjeseca drvne probe su
izvadene, gljiva sastrugana, a probe su opet suiene do
konstantne teZine.

REZULTATI

Razlike u tezini drvnih proba prije i poslije
infekcije pokazuju nam, koliko je gljiva razorila
drvnu masu. U tabeli broj 1 iznijeti su procen-
tualni gubici na teZini pri razliditim nadinima
sterilizacije i vlaZenja.

Svaki broj predstavlja aritmetsku sredinu
gubitka na tezini dviju drvnih proba u jednoj
Kolle boci. Kod svake varijante vlage bilo je po
10 proba, $to znadi, da je svaki nadin steriliza-
cije ispitan na 30 proba.

Gubici na tezini

Repeticije Prosjek

A m 33,0 363 307 250 314 313
(sterilizacija v 319 297 374 289 335 323
u autoklavu) s 34,9 3.7 309 320 303 320
B m 346 293 229 30,2 291 292
(sterilizacija v 287 2968 323 266 313 297
suhim zrakom) s 268 266 315 238 295 27.6

Kao Sto se vidi iz tabele, gubici na teZini veéi
su kod primjene sterilizacije u autoklavu nego
kod suhe. Ti gubici u prvom sluéaju prosjecno
iznose oko 31,8%, a u drugom 28,8%. Medutim,
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razlike su neznatne obzirom na sadrzaj vode
drvnih proba u momentu kad se one stavljaju
na infekeiju.

Da bismo utvrdili da li su te razlike signafi-
kantne obzirom na na&in sterilizacije i sadrzaj
vode, izvrsili smo analizu varijance.

Analiza varijance*

Broj
Vrsta 3 kvadrata stepena sjlobode Varijance
varijacije 5Q F. MQ

totalna 332,30 30 —1 =20
izmedu AB 66,91 2—1= 1 66,91
izmedu mvs 7,23 3—1= 2 3,62
izmedu repeticija 54,57 5—1= 4 13,65
interakcija:
repeticije X AB 8,15 6—1) 2—1) = 4 2,04
repeticije X mvs 95,02 (5—1) 3—1) = 8 11,90
AB X (mvs) 6.99 2—1 3—1) = 2 3,50
ostatak 9343 (—1)(E2—1@E—1)=28 11,68
ostatak -+
interakcije 203,59 22 9,25

Kako se veé od oka vidi, da su interakcije
nesignifikantno razli¢ite od ostatka, to su inter-
akcije pribrojene ostatku i sve se zajedno sma-
tra kao grijeska.

Izmedu repeticija i grijeske:

13,65 oy
Fo= =1,47<2,82 = F (Poss) za p,—99
9,25
Izmedu AB i grijeSke
_ 869l >430=F(Pex) , mi=1
= 9.95 =123 < 7,44 = F (Po,n1) ““ n2=22

* Za analizu varijance savjetovao me je doc. Dr.
B. Emrovi¢, na ¢emu mu se zahvaljujem.

Analiza varijance pokazuje, da su razlike
signifikantne samo kod primjene razli¢itog na-
¢ina sterilizacije. Gubici na teZini, koji pokazu-
ju stvarno razaranje drvne mase, ve¢i su, ako
se primijeni sterilizacija u autoklavu. Takoder
se iz ovog pokusa vidi, da drvne probe nije po-
trebno mociti ili vlaziti prije infekcije, jer one
iz agara upiju dovoljnu koli¢inu vlage. Odreden
je sadrzaj vode u drvnim probama, nakon Sto
su bile izvadene iz Kolle boca i sastrugana glji-
va, pa je ustanovljeno, da i probe, koje su pot-
puno suhe bile izloZzene infekciji, sadrZe i pre-
ko 100% vlage.

Zakljuéak:

Iz provedenih ispitivanja moZe se zakljuéiti,
da kod laboratorijskih ispitivanja osjetljivosti
drva prema gljivama trulezi treba izbjegavati
sterilizaciju u autoklavu, jer su gubici u tezini
uvijek veéi, pa prema tome rezultati nisu sa-
svim realni. Ovi veéi gubici u teZini kod pri-
mjene sterilizacije u autoklavu mogu se tuma-
¢iti tako, da drvo mijenja u izvjesnoj mjeri
svoj kemijski sastav i postaje povoljniji sup-
strat za rast i encimatsku djelatnost gljiva
trulezi.

U pogledu same sterilnosti rezultati su bili
podjednaki kod oba natina sterilizacije, jer ni
u jednom slu¢aju nismo imali kontaminaciju sa
stranim klicama.
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Prilog ispitivanju svrsishodnosti naknadne zastite stupova
za vodove

Mjeseca lipnja 1958. g. izvrSeno je pokusno
bandaziranje i patroniranje elektrovodnih stu-
pova na podru¢ju Elektro-Slavonije, Elektre-
Kriz i Elektre-Karlovac.

Na podruéju Elektro-Slavonije patronirano
je i bandazirano 31 kom. stupova, a isto toliko
i na ostalim podru¢jima. Najveéi dio stupova je
od smrekovog i jelovog drveta, koji su impreg-
nirani uljima, dok manji dio sainjavaju ne-
impregnirani bagremovi, hrastovi i kestenovi
stupovi. Datum ugradnje stupova kao i toéni
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podaci o vrsti i na¢inu impregnacije nisu pozna-
ti. Izabrani su raznovrsni tereni, tako da su za-
stupana ¢ak i mo¢varna podru¢ja. Kod stupova
impregniranih uljima uzeti su samo zdravi, ali
je impregnacija uglavnom isprana. Pretposta-
vlja se, da su stupovi u vecini slu¢ajeva ugra-
deni prije 10 godina. Godinu dana nakon posta-
vljanja bandaZa i patrona izvrSena je kontrola.
Kontrola je izvriena na taj natin, da je odabra-
no u svakom podruéju po nekoliko komada ka-
rakteristi¢nih stupova, koji su otkopani, ban-



daze pregledane, i onda uzet uzorak stupa ispod
bandaze. Uzorak za ispitivanje, t. j. analizu uzet
je na taj nacin, da je dlijetom natinjen jedan
isjetak dimenzija 3 X 3 X 3 em. Uzorci dobi-
veni pomoéu svrdla pokazali su se kao nepri-
kladni za ispitivanje, buduéi se lako i brzo veé
kod samog vadenja raspadaju. Od navedenih
uzoraka isjeceno je nekoliko tankih daStica, a
onda je na njima ispitana priblizna koncentra-
cija soli kao i dubina prodiranja pomoéu aliza-
rin-zirkon reagensa i pomoéu metoda za odre-
divanje penetracije na bazi amon-molibdat,
benzidin i stanoklorid postupka. Uzorei, koji su
bili jako zaprljani uljem, oé&i$¢eni su pomoéu
acetona ili benzola. Ukoliko se ulje nalazilo i u
unutraSnjosti uzorka, onda je uklonjeno pomo-
¢u istih otapala duljom ekstrakcijom.

Ispitani su uzorci dalje navedenih stupova
sa slijedeé¢im rezultatima:

KONTROLA STUPOVA NA PODRUCJU
ELEKTRO-SLAVONIJE

Vod Zupanja—Vinkovei

Stup br. 60 — teren nizina, tlo obradivo, zemlja
crnica,

Vrsta drveta smreka, impregniran uljem, datum
ugradnje nepoznat, podnoZje stupa zdravo, a impreg-
nacija isprana. BandaZirano lipnja 1958, g. Kontrola
lipnja 1959. Ovaj stup primio je vrlo dobro konzervans
iz bandaZe pribliZzno oko 0.5% s obzirom na tefinu dr-
veta, Penetracija oko 2 em.

Vod Zupanja—Vukovar

Stup br. 70 — wvrsta drveta smreka, impregniran
uljem, impregnaceija ispravna, tlo obradivo i ocjedito,
zemlja crnica, BandaZiran lipnja 1958, g. Kontrola lip-
nja 1959. BandaZa je ispravna, uzorak uzet pomocu
dlijeta. Analiza je pokazala slabu penetraciju konzer-
vansa iz bandaZe oko 1 em, a pribliZna koncentracija
s obzirom na teZinu drveta oko 0,1—0,2%.

Vod Zupanja—Bréko

Stup br. 107 — vrsta drveta smreka, stup na no-
garima, Impregnacija ulje, koje je dosta isprano. Stup
je ugraden 1950. g. Tlo moévarno — barsko. Bandai-
ran lipnja 1958. Kontrola izvrena 1959. u mjesecu lip-
nju. BandaZa je jo¥ uvijek ispravna, i uzet je uzorak
dlijetom. Analiza uzorka je pokazala, da je penetracija
konzervansa iz bandaZe vrlo dobra oko 2—3 cm, a kon-
centracija pribliZno u granicama 0,5% na tezinu dr-
veta.

Vod Zupanja—Bréko

Stup br. 106 — vrsta drveta smreka, impregnacija
ulje je djelomice isprana, tlo madvarno — barsko.
BandaZiran lipnja 1958. g. Kontrola lipnja 1959, g, Uzo-
rak uzet dlijetom, bandaZa ispravna. Analiza uzorka
pokazala je, da je penetracija uzorka vrlo dobra 2—3
c¢m, a priblizna koncentracija oko 0,5% na teZinu dr-
veta.

Vod Brijest—Osijek

Stup br. 49 — vrsta drveta smreka, impregnacija
ulje, koje nije jako isprano, tlo obradivo, zemlja crni-
ca. Stup bandaZiran lipnja 1958. g. Kontrola lipnja
1959. g. BandazZa ispravna, a uzorak uzet pomoéu dli-
jeta. Analiza je pokazala vrlo slabu penetraciju, Raz-
log loSeg prodiranja lezi u tome, Sto stup sadrZi jo¥
dosta veliku koli¢inu ulja,

Stup u blizini elektrane Osijek

Br. 1 — vrsta drveta smreka, Ugraden 1948. Im-
pregniran solima po buSeri-metodi. Stup zdrav, a po-
vréina malo naceta. Zemlja glinasta. BandaZiran lipnja
1958. Kontrola lipnja 1959. Uzorak uzet pomoéu dli-
jeta. Analiza je pokazala odlitne rezultate kako s obzi-
rom na penetraciju, tako i koncentraciju koja je veéa
od 0,5%.

Odvojak Vunara

Stup b. b. — wvrsta drveta bagrem, stup posve
zdrav, ugraden 1958. g., tlo obradivo, zemlja crnica.
BandaZiran 1958, g. u lipnju, kontrola u lipnju 1959, g.
Analizom se nije moglo dokazati prisustvo konzervan-
sa u drvu,

Patroniranje. Za nekoliko mjesta izvriena
je takoder kontrola patrona, ali se zasada jo$
nije moglo ustanoviti, kakvi su rezultati ovog
postupka., &

Takoder u mjesecu lipnju 1959. g. izvriena
je kontrola bandaZa i patrona na podru¢ju Elek-
tre-Kriz, koje su postavljene lipnja 1958. g. Re-
zultati su slijedeéi:

Stup br. 9253 — Ivanié Grad—Grobnitki
Put

Stup impregniran uljem, ugraden 1951. g., impreg-
nacija prilitno isprana. Stup zdrav, Banda%iran u lip-
nju 1958. Kontrola u lipnju 1959. g. Uzorak uzet veé na
opisan natin. Ulje u donjem dijelu stupa nije isprano
i dopire u dubinu 0,5—1 cm. Analiza je dala slabe re-
zultata. Penetracija oko 1 cm, a koncentracija oko
0,1—0,2 gr na teZinu drveta,

Stup br. 31208 — Klo&tar Ivanié—
Bozjakovina

Vrsta drveta kesten, stup zdrav, ugraden 1948, g.
Tlo livada, a zemlja ilovata. BandaZiran u lipnju 1958.
g. Kontrola u lipnju 1959. g. Analiza uzetog uzorka po-
kazala je, da soli iz bandaZe nisu uopée usle u drvo.

Stup br. 31008 — Kloitar Ivanié—Sisak

Vrsta drveta smreka, ugraden 1947, g., impregni-
ran tanalitom. Tlo livada, zemlja ilovada, BandaZiran
lipnja 1958. g., kontrola lipnja 1959. g. Analiza uzorka
pckazala je odli¢éne rezultate. Penefracija oko 2—3 cm.

Vod Ivanié Grad—K undekova ul,

Broj stupa 9254 — impregniran uljima, ugraden
1936, Vrsta drveta bor, podnoZje stupa zdravo. Tlo
obraslo travom, zemlja ilovafa. BandaZiran 1958. g., a
kontrola izvriena u lipnju 1959. Analiza uzorka poka-
zala je dobre rezultate. Penetracija soli iz bandaZe oko
2—3 cm u koncentraciji oko 0,5°%0 na teZini drveta. Na
uzorku je vidljivo, da se u stupu nalaze samo tragovi
ulja.

Vod Novoselec-Kriz

Stup b. b. uz cestu — vrsta drveta smreka, impreg-
niran uljem 1951. g .Stup je zdrav, tlo livada, zemlja
ilovaéa, BandaZiran lipnja 1958. g., kontrola u lipnju
1959. g. Na uzetom uzorku se vidi, da ulje iz stupa nije
isprano, ve¢ prodire u dubinu od 1—2 em. Analizom je
ustanovljena slaba penetracija u dubinu od oko 1 cm,
a koncentracija 0,1%° na teZinu drveta.

Vod Novoselec

Stup b. b. na trasi prema kolodvoru — vrsta dr-
veta hrast, ugraden 1952. i neimpregniran. Bjeljika
stupa stradala. a srZz zdrava. Bandaziran lipnja 1958. g.,
kontrola lipnja 1959. g, Na uzetom uzorku nije se mo-
glo dokazati prisustvo soli iz bandaze.

PODRUCJE ELEKTRE KARLOVAC

Vod Turanj
Stup br. 46871 — ugraden 1954. Tlo obradeno na
brijegu i ocjedito, zemlja ilovaéa, Impregniran uljem, a
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ulje isprano. BandaZiran lipnja 1958. Konfrola lipnja
1959. Iako je ulje gotovo sasvim isprano, nije se mogla
ustanoviti penetracija konzervansa iz bandaZe u drvo.

Vod Hrnetié¢

Stup br. 45646 — ugraden 1953. Impregnacija ulje.
Ulje dosta isprano. Tlo vlaZno, zemlja ilovaga. Stup je
zdrav, vrsta drveta smreka, BandaZiran lipnja 1958. g.
Kontrola lipnja 1959. g. Na uzetom uzorku za analizu
vidljivo je, da je ulje jako isprano. Analizom je usta-
novljena penetracija od 1—2 em u koncentraciji od oko
0,3% na teZinu drveta.

Vod Novaki

Stup ugraden 1952. g. Vrsta drveta smreka, im-
pregniran kreozotom. koji je dosta ispran iz drveta.
Tlo pjeskovito, BandaZiran je lipnja 1958. g.. kontrola
lipnja 1959. Na uzorku za analizu se vidi. da je ulje
jako isprano, no unatoé toga penetracija konzervansa
przgjéno slaba, oko 1—2 cm u koncentraciji oko 0.1 do
0,2%o,

Vod Ciglana—Donje Pokuplje

Vrsta drveta smreka. Impregnacija sol, zemlja ilo-
vata, drvo zdravo. BandaZa izvriena u lipnju 1958, a
kontrola u lipnju 1959. g. Analizom uzetog uzorka usta-
novljena je vrlo dobra penetracija konzervansa u du-
bini ed 2—3 em, a koncentracija preko 0.5%.

Vod Mostanje—Zadruga

Stup br. 48774 ugraden 1954, g., impregniran kreo-
zotom, impregnacija povriinski isprana. tlo 15 em lesa,
ostalo ilovada. Zemlja se ne obraduje. BandaZiran lip-
nia 1958.. a kontrola izvrSena u lipnju 1959. g. Na uze-
tom uzorku za analizu vidliive je. da je ulie jako
isprano. Penetraciia iznosi oko 1,5—2 c¢m u koncentra-
ciji do 0,4% na teZinu drveta.

Vod Turanj

Stup br. 46873 ugraden 1954. g.. impregniran kreo-
zotom, ulie isprano. Tlo ilovada na brijegu. vrsta drva
smreka, bandaZiran lipnia 1958. kontrola 1959. u lip-
niu. Na uzetom uzorku vidi se, da je ulje jako isprano,
Penetracija dobra oko 2 em u koncentraciji cca 0,4%.

Prema podacima, koji su dobiveni ispitiva-
njem na navedenim podrué¢jima, moZe se opée-
nito kazati, da je bandaZiranje ne samo korisno
nego i potrebno provoditi kod svih stupova im-
pregniranih solima, ukoliko se ustanovi, da nisu
viSe dovoljno zasticeni prvobitnom impregnaci-
jom. Ne raspolaZemo s to¢nim podacima, kolika
je trajnost stupova, koji su impregnirani solima
u naSim impregnacijama, jer gotovo nigdje nije
vodena evidencija o ugradnji stupova na podru-
¢jima koja su ispitivana. Osim toga, u veéini slu-
tajeva ne zna se ni to, na koji natin je izvedena
impregnacija, kao ni kakve soli su bile upotre-
bljavane, $to je neobi¢no vazno. Trajnost stu-
pova ovisna je o vrlo razli¢itim uslovima, kao
vrsti terena, vrsti drveta, koli¢ini konzervansa
u drvetu, vrsti soli itd. Zbog navedenog potreb-
no je stalno vrsiti kontrolu, da bi se moglo zna-
ti, u kakvom stanju se stupovi nalaze. Cim se
ustanovi, da oni viSe nisu dovoljno zaSti¢eni
odnosno, da je zadtitno sredstvo jako isprano, na
osjetljivom mjestu, zrak-zemlja, potrebno je
odmah poduzeti mjere, da bi se stup spasio. Ti-
me se postiZzu znatne ustede. Bez obzira na tro-
gkove, koje povlaéi izgradnja i ugradnja fte
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transport novih i starih stupova, na taj naéin se
Stedi drvo, kojega iz dana u dan sve manje ima.
Zato je vrlo veliki ekonomski efekt, ako se stu-
pu produZi vijek makar samo za 2—3 godine.
Nadalje bandaZiranje je korisno kod svih vrsta
stupova, koji nisu uopée impregnirani, bili oni
hrastovi, kestenovi, borovi, jelovi, smrekovi, jer
su oni bez zadtite. Kestenov stup i bez zastite
moze dosta dugo da traje, ali zato ostale vrste
brzo propadaju. Hrast i kesten je dobro zastititi
i zbog toga, jer sadrzi mnogo bjelike, koja vrlo
brzo trune. Ukoliko je bijelika kod hrasta i ke-
stena veé trula, onda naknadna zaStita nema go-
tovo nikakve koristi. Pokazalo se takoder, da
bagremovi stupovi vrlo slabo primaju zatitna
sredstva putem bandaZiranja.

BANDAZIRANJE STUPOVA IMPREGNI-
RANIM ULJNIM KONZERVANSIMA

Najveéi broj stupova, koji su naknadno po-
kusno za$tiéeni bandazama, bili su prvobitno
impregnirani raznim uljnim organskim za$tit-
nim sredstvima. Htjelo se naime eksperimen-
talno ustanoviti, mogu li se i takvi stupovi za-
Sticéivati bandazom. Rezultati su vrlo razliCiti.
Pokazalo se naime, da neki stupovi, koji sadrZe
jo§ prili¢ne koli¢ine ulja, primaju zastitno sred-
stvo posredstvom bandaZa, dok drugi, kojima je
ulje skoro sasvim isprano, ponaSaju se bas
obratno, nego $to bi se otekivalo, t. j. ne pri-
maju zadtitu, No uza sve to optenito se moze
kazati, da konzervans iz bandaZe prodire u drvo
uz iste uslove utoliko bolje, ukoliko je ulje vise
ispravno, Slutajevi koji odstupaju od toga mo-
gu se protumaciti na razne naéine. Oni s mnogo
ulja primili su zaStitno sredstvo vjerojatno zbog
toga, jer su se nalazili na jako vlaZnom terenu,
dok oni drugi nisu primili konzervans, jer se
struktura drva u dubini od nekoliko em jako iz-
mijenila. Ustanovljeno je, da je drvo slabo i
slitno trulom drvetu, iako nije napadnuto od
gljiva. Vjerojatno se drvo izmijenilo uslijed ke-
mijskog djelovanja raznih sastojina u ulju i za-
to ne propusta viSe zaStitno sredstvo.

Rezultati nmisu negativni, jer je oko 50 do
60% stupova primilo izvjesne koli¢ine konzer-
vansa tako, da se moZe o&ekivati povoljan
uspjeh zastite. Kakav ¢ée biti konaéni efekt s
obzirom na vrijeme trajanja, teSko je reci, i po-
trebno je da se to ustanovi empirijskim putem.
Prema tome, takve stupove treba promatrati
jo$ nekoliko godina i onda stvoriti kona¢ni sud
o efikasnosti zaStite. Bilo bi to od prvorazredne
vaznosti, jer se uljni stupovi ne mogu naknadno
zatititi, osim da ih se izgradi i ponovo impreg-
nira uljem, §to je dosta skupo. Naknadna za-
&tita bandazama, ukoliko bi se doslo do povolj-
nih rezultata u sluéaju uljnih stupova, bila bi
najjednostavnija po izvedbi i daleko jeftinija od
svih drugih nacina.

Prof._ Slavko Kovacevi¢



PRONALASCI i POSTUPCI

POVRSINSKA OBRADA RUBOVA KOD
SPEROVANOG DRVA

Poznato je, da povrSinska obrada rubova kod
$per-ploda zadaje u proizvodnji dosta brige, jer se
ovamo tekstura drva ne pojavljuje u svom uzdui-
nom, ve¢ poprecnom presjeku. Nadalje isticu se i
pojedini slojevi furnira, iz kojih je sastavljena
Sper-plota, $to svakako narusava estetiku i smeta
oku. IstraZivatki odjel Britanskog savjeta za na-
mijestaj bavio se ovim problemom i u saradnji sa
nekim tvornicama nastojao, da se nade nacina, ka-
ko bi i rubovi Sper-plo¢a kod gotovih proizvoda
dobili odgovarajuéi povrsinski izgled.

To je i postignuto specijalnim lakom, dosia gu-
stim i ¢évrstim, koji se u tekuéem stanju nanosi Cet-
kom, Neposredno nakon nanoS$enja smiruje se i
ukruti. Ponasa se, ustvari, kao zapunja¢ pora, s tom

razlikom, 8to se brZze ukrucuje i smiruje. Prije na-
nasanja laka rubove treba Sto je moguce boljg iz-
brusiti, a zatim se taj novi proizvod nanosi jedno-
licno po povrsini. Kad se tako jednolicno prekrije
¢itava povrsina, treba pricekati oko dva sata, dok
se lak osusi i ukruti. Tada dolazi faza Spricanja ni-
troceluloznog laka uobifajenim postupkom. Ovaj
nanos se susi kao $to je to predvideno za nitroce-
lulozne lakove, i time se ¢itav postupak moZe sma-
trati zavrSenim.

Novi preparat, o kojem je rije¢, zove se »thixo-
tropic«. Njegova je osebina, da se ukrucuje samo
povrsinski, ali, unato¢ tome, nanos nitroceluloznog
laka dobro prianja. Ovako obradena povrsina odli-
kuje se ¢vrstocom i lijepim izgledom,

SUZBIJANJE NESRECA PRI RADU

Pred ueko vrijeme nekoliko engleskih tvornica
namjeitaja udruzilo se, da povedu zajednicku kam-
panju za suzbijanje nesre¢a na radu. Jedna tvor-
nica dostavljala je drugoj opis svih nezgoda sa svim
detaljima o uzrocima nesrede i 0 mjerama koje su
poduzete, da bi se sprijecilo ponavljanje sli¢nih ne-
zgoda. U toku jedne godine desilo se u 28 raznih
poduzeca 68 poslovnih nezgoda. Svi su slucajevi
svrstani u nekoliko grupa s odgovarajuéim komen-
tarom uz svaku od njih. Na kraju su se predstav-
niei ovih poduzeca sastali da analiziraju postignute
rezultate.

Od 68 slucajeva 40 ih se dogodilo na strojevima,
koji su bili u pokretu, 2 na strojevima koji su mi-
rovali i 26 na razne nacine, koji nemaju veze sa
strojevima. Primijeéeno je, da vecina nezgoda na

strojevima pada u momentu stavljanja stroja u po-
kret ili, pak, kod zaustavljanja stroja. Vazna su i
zapazanja obzirom na godine starosti unesreéenih
radnika. U prosjeku vecina nezgoda otpada na rad-
nike, koji su tek stekli kvalifikaciju i poéinju sa-
mostalno upravljati strojevima. Tako se najveéi po-
stotak nezgoda odnosi na radnike u dobi od 20 do
39 godina, ;

Posto se ovo udruZivanje na suzbijanju nesrecéa
pokazalo korisnim, ova grupa tvornica u Engleskoj
nastavlja i dalje s uvedenom praksom izmjene isku-
stava i medusobnog dogovaranja o mjerama, koje
treba poduzeti, da bi se umanjilo ovo strasno zlo,
koje ni moderna industrija i tehnika nisu dosada
mogle s punim uspjehom eliminirati.

PLOCNIK OD SPEROVANOG DRVA

Sperovano drvo naslo je veé¢ razli¢ita podrucija
primjene kako u industriji namjestaja, tako i u
gradevinarstvu, ali je sigurno jedinstveni sluéaj,
da se od njega izradi plo¢nik. To je izvedeno u
Londonu oko jedne ogromne palace, u cenfru gra-
da, gdje je promet neobi¢no Ziv, jer se u neposred-
noj blizini nalazi stanica i vazno raskriée podzem-
ne Zeljeznice. Racuna se, da tuda godiSnje prode
oko 40 milijuna pjesaka.

Da bi se omoguéio nesmetani prolaz putnika i
pjesaka, prijasnji uski plo¢nik najprije je proSiren
daskama iz punog drva. Kad je ove daske trebalo
zamijeniti, doSlo se na ideju, da se tamo ugrade
Sper-ploce od duglazije, koje imaju ravnu i ¢vrstu

povrsinu. Njima je tako obloZen prostor u duljini
od tridesetak metara, a Sirok 2.5 m. Unato¢ ovoj
neobic¢noj namjeni i uz dnevni promet od desetine
hiljada pjesaka, ove su 8per-plo¢e nakon godinu da-
na pokazale, da mogu izdrzati uvjete, kojima su iz-
loZzene,

Sper-ploée od duglazijevine upotrebljavaju se i
u Kanadi kao provizorna obloga na ulicama i prola-
zima. Ploc¢e se Cesto polaZu i preko blatnog terena,
bez ikakve prethodne pripreme. Jasno, da se na
ovaj vid koristenja Sper-plo¢a mora gledati samo
kao na neke vrsti »senzaciju«, koja nema preten-
zija, da posluzi kao primjer, koji bi trebalo sli-
jediti.

81



STO MORAMO ZNATI ZA USPJESNO
LIJEPLJENJE DRVA

Pored mnogih elemenata, koji imaju direktnog ili
indirektnog uticaja za postizanje kvalitetnih vezova
kod lijepljenja drva, veoma je vaZno poznavati,
kako se pojedine vrste drva ponasaju kod lijepljenja
i koja im ljepila najbolje odgovaraju. Isto tako
vazno je poznavati bitne osebine glavnih vrsta lje-
pila. To je tim vaZnije u danasnje vrjeme, kad je
tehniky lijepljenja i proizvodnje ljepila napredo-
vala i dala nove vrste sintetskih ljepila, s kojima,

ukoliko se primijene uz odgovarajuce uvjete, mo-
Zemo zaista postiéi évrste i trajne vezove.

Podaci, koje u nastavku tabelarno donosimo, re-
zultat su odgovarajuéih istrazivanja, koja su u tom
praveu vrSena u Forest Products Laboratory-ju
(Michigan — SAD). Smatramo, da ¢e korisno po-
sluziti prakticarima u proizvodnji, koji ulaZzu na-
pore, da unaprijede tehniku lijepljenja drva.

Prikaz ljepivosti pojedinih vrsta drva s indikacijom odgovarajuceg liepila

VRSTA DRVA

s raznim ljepilima

i pod uobitajenim
pridrZavanje odredenih
uvjeta vliage

Podesna za lijepljenje,
ali uz strogo pridrza-

1. GRUPA

Lako se lijepe
uvjetima vlage

i temperature

II. GRUPA

Lako se lijepe uz
i temperature
III.GRUPA

vanje odredenih uvjeta

specijalni postupak
PREPORUCAJU SE
VEZOVI NISU CVRSTI
POSEBNO U SLUCAJU
PRIMJENE ANIMALNIH
LJEPILA
PREPORUCAJU SE
ANIMALNA LJEPILA

SINTETSKA

Lijepe se tefko i uz
LJEPILA

IV. GRUPA

Tvrdo drvo:

Crvena joha
Bijeli jasen
Topola
Americka lipa
Bukva

Breza

Orah

Crna tresnja
Kesten
Kanadska topola
Dren
Ameritki brijest
Obi¢na tresnja
Hikory
Magnolija
Mahagoni
Tvrdi javor
Meki javor
Crveni hrast
Bijeli hrast
NarandzZa
Carya
Dyospiros
Meka §liva
Smokva

Crni tupelo
Tupelo barski
Crni orah
Crna vrba
Zuta topola

Meko drvo:

Cempres

Cedar s Aljaske
Istocni crveni cedar
Zapadni crveni cedar
Duglazija

Jela

Cuga

Aris

Bijeli bor

Zuti bor

Teski bor

Sekvoja

Smreka
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Osebine sintetskih ljepila

OPIS OSEBINA Vxste 1jepile
Karbamidna Fenolna Rezorcinska Melaminska Polivinil,

U prodaji pripremljena za upotrebu — da - — da
Treba ih prirediti za upotrebu da da da da —
Bezbojna i ne bojaju drvo da — — da da
Drvo dobija tamniju boju — da da — s
Mogu se presati kod 25°C da —_ da = da
Vezu samo od 60° C naprijed — . da all .
Vezu samo od 115° C naprijed —_— da — da =
Upotrebljiva od 1 do 8 sati nakon

pripreme kod 25° C da da da — —
Upotrebljiva i preko 8 sati nakon pri-

preme a uz temperaturu od 25°C da da == da da
Slabo otporna na vlagu —_— — = — da
Otpornost na vlagu dobra da da da da e
Slaba otpornost na toplinu da = e s da
Otpornost na toplinu dobra — da da da —
Dobiju se u maloprodaji da — da Pt da
Cijene osrednje da da s — da
Cijene visoke —_— —_— da da —

KONZERVIRANJE BUKOVIH TRUPACA
SKROPLJENJEM

U stru¢nom c¢asopisu »Les« Ljubljana, broj 1
(1960.) iznosi u posebnom ¢lanku Ing. P. Skusek
svoja opazanja kod praktitne primjene metode
gkropljenja u vezi s nasim prijevodom radnje S.N.
Gorgina »Znanstvene osnove zastite bukovog drve-
ta na skladistima« (Drvna Industrija, br. 1-2 iz g.
1959). Buduéi da je ovaj problem od dalekoseZnog
znadenja za naSu privredu donosimo glavna opaZa-
nja ovog auora, kako bi ih uéinili lakSe pristupni-
ma nasoj operativi.

Prije svega je ovdje potrebno potsjetiti na ¢i-
njenicu, da je drvo kod stojeceg stabla zaSti¢eno
cd propadanja i to: wvanjski fizioloSko aktivni dio
faktorima Zive prirode, a unutarnji t. j. mokri dio
zasticen je sam po sebi. Nakon sjece najprije poli-
ma slabiti otpornost vanjskog dijela i to razmjerno
s nestajanjem vode. To namecée kod konzerviranja
potrebu, da se u cilju sprecavanja gljiviéne zaraze
mora podrzavati visoka vlaZnost drveta.

Nakon obaranja stabla nestajanje vlage nastu-
pa Ceono t. j. na presjecima debla ali i obodno na
mjestima eventualnih ozlijeda na kori. Brzina i in-
tenzitete toga nestajanja zavisi od brojnih €inilaca
(vremenske prilike, trajanje uskladi$tenja i t. d.),
medu kojima imaju izvjestan upliv i mikroklimat-
ski faktori (lokacija, nacin slaganja i sl.). Da bi se
sprijedilo odlaZenje vode postoji vise metoda. Jed-
na je od tih poznato premazivanje ¢eonih strana
uz istovremeno kompaktno slaganje trupaca. Taj
postupak ¢esto primjenjuju nasi pogoni, ali jo$§ nije
sigurno, koji se stepen zastite postizava ovom mje-

rom, Svakako najveéi u¢inak ima potapanje trupa-
ca u bazene s vodom. Ali ova je metoda razmjerno
skupa (gradnja bazena, mehanizacija kod punjenja
i praznjenja bazena i t. d.) pa se obi¢no primjenjuje
kod konzerviranja furnirskih trupaca.

Treéi je nacin zastite putem Skropljenja vodom,
jer se i tim direktno podrZava i dapade povisuje
koli¢ina vlage u drvu. Taj nac¢in je kroz dvije mi-
nule godine primjenjivala tvornica »Stol« u Kam-
niku, pa su njezina iskustva od najvedeg interesa.
Tvornica nije primjenjivala metodu zastitnih pre-
maza zbog njezinog problematitnog efekta a nije
se odlucila ni na upotrebu vodnih bazena zbog su-
viSe velikih investicionih troSkova. Preostal aje jo$
jedino metoda Skropljenja.

Izvedba $kropljenja. Postupak je vrlo jednosta-
van. Trupci se slazu u sloZaje do visine, prikladne
za manipulaciju. Slazu se 5to moguce gudce, kako
bi se postigla $to veéa kolic¢ina uskladidtenog drva
po jedinici povrsine. Svu je sloZzenu oblovinu kod
Skropljenja potrebno prekriti s vodenim mlazom,
a to se moZe posti¢i samo s prikladnim razmjesta-
jem raspriivaa. Skropljenje mora biti odmah in-
tenzivno i neprekinuto. Ono prestaje samo za Kkis-
nog vremena, Uredaj za Skropljenje ¢ini:

a) sisaljka odgovarajuceg kapaciteta,

b) elektromotor za pogon sisaljke,

¢) potrebna duzina dvodnih cijevi i to glavnih iz

celika i sporednih iz gumije,

d) rasprSivaci u potrebnom broju veé prema ve-

li¢ini skladista.
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Naravno, da u obzir moZe do¢i samo voda iz pri-
rodnog izvora, jer bi troskovi uporabom vodovodne
mreze bili enormno visoki. Voda se prema tome
uzima iz potoka, rijeka, jezera ili jazova a crpljenje
se vodi preko pjeScanog bistrilista. Sisaljka utisku-
je vodu po cijevima do raspriivaca, Glavne su ci-
jevi, kako je navedeno, iz kovine a sporedne, koje
se od glavnih odvajaju, iz gumije. Ovo je rjeienje
povoljno, jer se cijevi iz gumije dobro prilagoduju
oblicima slozajeva, pa se rasprsiva¢i mogu po volji
premjestavati. Glavna dovodna cijev moZe se vo-
diti po zemlji ili po zraku. Prvo je rjeSenje bolje
zbog lakse manipulacije s trupcima. Rasprsivaci
moraju biti porazmjesteni tako, da se vodni mla-
zovi medusobno pokrivaju i postizava jednomjerno
gkropljenje. Teren, na kom se ureduje skladiste,
treba da je dovoljno porozan (propusan), kako bi
suvisna voda mogla oticati. U protivnom treba iz-
vesti drenazu. Nakon S§to je ¢itava zaliha trupaca
preradena, cijela se naprava demontira i pohranju-
je do naredne sezone,

Takav je uredaj za gkropljenje bukovih trupaca
na skladistu primjenjen u kamnic¢koj tvornici u
Sloveniji. Vodu iz industriskog kanala crpi centri-
fugalna sisaljka »Litostroj« (Q=500 1/min). Ovu si-
saljku tjera elektromotor od 11 HP (8,1 kW) s 2.890
okretaja u minuti. Skroplienjem je zahvacena ¢&i-
tava povrsina t. j. koliko prostor za trupce toliko
i sav manipulacijski prostor (komunikacije). Kod
najvece je tamosnje kolicine trupaca (3.200 m?*) po-
trebno 17 kruznih rasprsivaca tipa »Rinka«, od ko-
jih svaki rasprsuje na sat 2,52 m? vode. Domet je
ovih raspriivata 16,4 m. Proizvedi ih poduzede
»Agroindus« u Ljubljani. Orijentacioni troskovi za
nabavu kompletne instalacije bez cjevovoda, elek-
triénih prikljucaka i montaze iznose

sisaljka (priblizno) . Din 130.000.—
elektromotr . Din 77.000.—
raspriivaéi (17 komada) . Din 136.000.—
ukBpno: s v 5w Din 343.000.—

Kad se uzmu u obzir troskovi bazena i mehani-
zacije potapanja trupaca, onda ovi troskovi izlaze
stvarno vrlo maleni.

Dosadanja opazanja. Kako je navedeno, metodu
je kamnicka tvornica primjenjivala do sada kroz
dvije godine, Zbog objektivnih je i subjektivnih
razloga pretprosle godine bila ispiljena oblovina do
konca mjeseca novembra. Stoga je bukovina na
skladistu bila izloZena Skropljenju u vremenu od
maja do novembra. OpaZanja su slijedeca:
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Od osnovne je vaznosti, da su svi trupci dovolj-
no navlazivani i to napose s njihovih ¢eonih strana.
Kod trupaca, koji na ¢eonim stranama nisu bili do-
voljno intenzivno skropljeni, zapaZena je kod pilje-
nja pojava piravosti u pojedinim pojasima, udalje-
nim od c¢ela do 1,5 m. Nadalje je presudan uvjet,
da se sva slobodna voda nakon Skropljenja odstrani
Sto moguce brze. To je kod prirodnog susenja mo-
guce posti¢i samo onda, kad su naroCito povoljne
vremenske prilike. Takovih uvjeta nije bilo pret-
prodle godine. Bilo je stalno kiSovito vrijeme pa je
zratna vlaga bila razmjerno vrlo visoka. Drvo se
radi foga nije moglo brzo susiti, pa su se odmah
mogli primjetiti tragovi gljiviéne zaraze sa svim
negativnim posljedicama.

Piljena je grada iz ovoga drva poprimila tamno
obojenje, postala je pjegava, pa nije mogla dodi u
obzir za izradu preradevina svijetlijih boja. Ali to
nije bilo sve. Pojavila se i druga nedaéa. Uslijed
djelovanja su se gljiva bitno izmijenila tehni¢ka
svojstva. Drvo je izgubilo svoj elasticitet i postalo
neprikladno za savijanje, jer je i kod najmanjih
radiusa krivljenja nastupao prelom. Naravno, da
je upotreba ovakove grade vrlo ogranidena. Ipak
treba ovdje ponovno podvudi, da su ove pojave na-
stale samo kod one grade, koja je bila ispiljena i
potom suSena na zraku u vrlo nepovoljnim klimat-
skim okolnostima, Jer kod trupaca, koji su bili is-
piljeni kasnije f. j. u drugoj polovini mjeseca okto-
bra, kad su nastupili nesto bolji uvjeti prirodnog
susenja, ovi nedostaci nisu zapazeni.

Sasvim je drukéija stvar u prosloj 1959. godini.

Bukovi su trupci jednako kao ranije izloZeni
istom postupku zastite ali s tom razlikom, da su svi
trupci bili ispiljeni ve¢ prije pocetka mjeseca sep-
tembra. Ljeto je bilo razmjerno kisovito, Pa ipak
Se nisu mogle primjetiti bilo kakove promjene na
drvu niti u promjeni boje niti u promjeni ostalih
svojstava.

Zakljuccei. Iz svega se navedenog moze zaklju-
¢iti, da je metoda skropljenja uspjesna i da se moze
preporuciti u nasim prilikama ali uz izvjesne mjere
opreznosti. Te se mjere mogu saZeti u svega dvije
tocke: :

a) Trupce treba Skropiti intenzivno, napose sa
njihovih ¢éeonih strana. :

h) Prerada tako konzerviranih {rupaca mora biti
dovrsena do konca mjeseca augusta.

Toliko se mozemo okoristiti s dvogodisnjim is-
kustvima kamnicke tvornice, Naravno, da ovime
rad na pribiranju iskustava nije dovrSen veé tek
zapocet, Potpuni ée se sud moéi definitivno stvoriti
tek onda, kad metoda bude proucena u Sirem op-
segu.



STROJARSTVA:

DRVNDJ

Strojevi za obradu drva na
ll. medunarodnom drvnom sajmu u Ljubljani

Na III. Medunarodnom drvnom sajmu, koji je od
21. do 29. svibnja odrzan u Ljubljani, pored pr{?dukata
drvne industrije veoma je bilo zapaZeno uceSce stro-
jeva i opreme za drvnu industriju. Ovdje u prvom re-
du moramo spomenuti tri eminentna domaca poduz:a-
¢a, koja su zasluZna, da na$a drvna industrija nije vise
toliko ovisna od uvoza strojeva, kao sto je to nekad
bilo. To su Tvornica strojeva »Bratstvo« iz Zagreba,
Tvornica strojeva Drvno-industrijskog poduzecéa Be-
lisée i Podjetje za izdelavo strojnih naprav »Zi¢nica«
iz Ljubljane. Pored ovih, na sajmu su ufestvovala
brojna inozemna poduzecta, vetina kojih je iz ranije
stekla glas solidnih isporutilaca strojeva i opreme za
drvnu industriju. U nastavku donosimo detaljan pre-
gled izlozbenih eksponata po poduzec¢ima:

»ARRIGONI« — Atirezzature per la meccanizza-
zione della verniciatura dei mobili, Milano, Vialle Mi-
surata 26:

— stroj za Svablanje ravnih ploha, potpuno auto-

matiziran, uporabna duljina mu je 2.100, a Sirina
800 mm. Narotito je podesan za poliester-lakove,
Odlikuje se visokim u¢inkom i kvalitetnom obra-
dom povrsine;

— naprava za.obradu krivih ploha i za Svablanje

savijenih dijelova namjestaja,

»ASTORIA« — Industrievertretungen, Miinchen,
Merzstrasse 5:

— oprema za pilane (posreduje kod nabavke i pro-

jektira,

BELISCE, kombina{ za kemijsku i mehani¢ku pre-
radu drveta i proizvodnja sirojeva:

— hidrauliéna Sesterospratna preSa za furniranje,

— brusilica sa tir valjka (1.300 mm),

— stroj za nanaSanje ljepila,

— stroj za mijeSanje ljepila.

»BRATSTVO«, tvornica strojeva, Zagreb, Paro-
mlinska 58:

— horizontalna busilica BS-20,

— blanjalica B-600,

— lanéana glodalica L.G-210,

— kombinirana blanjalica sUniversal« 102,

Tvornica skrefe paZnju na prodirenje proizvodnog
programa. Pored veé poznate traéne pile paralice, ko-
ja se pokazala kao veoma prikladna u proizvodnji san-
duka, sada se proizvodi i univerzalna paralica za ras-
piljivanje okrajaka, oblica i uopce sitnih sortimenata.
Stroj omoguéava racionalno iskoriStenje i manje wri-
jedne sirovine, Pokusni rad ovim strojem dao je zado-
voljavajuce rezultate. Za raspiljivanje oblovine, u pr-
vom redu lista¢a, tvornica je konstruirala poseban tip
tracéne pile, koji se zasada nalazi u fazi ispitivanja.

LOUIS BRENTA — Ateliers de construction, Bru-
xelles, 317 Chaussée d’Anvers:

— traéna pila tipa ETYELEC, promjer kotata 1.400

mm,
— tradna pila paralica tipa MURILMATIC, pro-
mjera kotada 1.500 mm.

ALFONS FUHRER, materijal i pribor za povrSin-
sku obradu drva, Wien VII, Mariahilfensirasse 64:

— pistolji za Strcanje,

— lakovi i politure,

— specijalni brusni materijal MAHR-MANNING.

Ova je firma poznata mnecgim nasim poduzeéima
kao solidan isporuc¢ilac materijala za povrsinsku obra-
du drva.

WILHELM GRUPP, Werkzeug und Maschinenfa-
brik, Oberkochen/Wurt.:

— paralica WIGO 1031,

— stolna glodalica WIGO 1063,

— kopirna gledalica WIGO 1075,

— stroj za sortiranje otpadaka WIGO 1035,

— stroj za bruSenje noSeva WIGO 1003,

— razni sitnj pribor za obradu drva.

ETS GUILLIET S. A. AUXERRE/YONNE 28 Bonk-
vard Vanlabelle, Francuska:

— razni strojevi za primarnu i finalnu obradu.

HELMA NOGOMA N. V. Maschinenfabrik, Wor-
merveer, Holandija:
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— kopirna glodalica, automatizirana, tipa KC-25,
podesna za izradu igrafaka i galanterije,

— automatski stroj za ¢epovanje tipa RP-100-PD
s dvostrukim radnim stolom, S&to omoguéava
kontinuiranj rad stroja,

— automatski stroj za busenje i izradu Zlijebova
tipa HL-120-PD s dvostrukim radnim stolom,

— automatska kopisra glodalica tipa CF-40.

Firma preporuda svoj novi stroj za spajanje furni-
ra kao podesan za manje i srednje pogone. Stroj spaja
pomoéu ljepive trake $irine 8—20 mm i ima tu pred-
nost, da se kod lijepljenja viSe furnira u jedan komad
predmet obrade ne vraca.

IMA — KLESSMANN K. G., Maschinenfabrik, Gu-
stersloh (Westf)), Ostsirasse 59/61, Zap. Njemadcka:

— stroj za furniranje rubova tipa AVM/3000,

INDUSTRIE—COMPANIE, konstrukcijsko i trgo-
vaéko drustvo s o. j., Krefeld, Melanchtonstrasse 5,
Zap, Njemacka: sk o

— rotacioni stroj za rezanje furnira i dasSéica si-
stema ORTMANN, tipa GR 134/370, Stroj se od-
likuje maksimalnim iskoriStenjem sirovine i po-
desan je kod izrade sitne ambalaZe od listaca.

HEINRICH KUPER, Maschinen, Rieteberg {Westf.),
Buchstrasse 14/16, Zap. Njemacka:

— stroj za spajanje furnira pomoc¢u papirnatih tra-
ka, tipa FZK/D. Radi se o novoj konstrukciji s
naglasenom precizno$¢u kod rada,

— stroj za spajanje furnira tipa FS. Konstrukcija
je slicna prvom stroju, s tim Sto je ovaj tip ne-
sto manji.

Jedan i drugi stroj rade s perforiranim i neperfo-

riranim papirnatim trakama.

FRANZ LIPOWSKY — Siigen — Maschinenmesser
und Werkzeugfabrik, Wien X/75, Quellenstrasse 55:

— gaterske pile,

— tracne pile,

— listove za kruZne pile,

— nozeve za blanjalice i ostali alat.

Ova firma veé dugo godina snabdijeva alatima i
opremom mnoga naSa poduzeca, te je poznata kao so-
lidan poslovni partner.

MAWEG — Dipl. ing. S. Kniipfer Maschinenbau,
Neuhausen bej Stuttgart, Zap. Njemacka:

— elektro-hidrauliéna pre$a tipa RPV-I, velidine

2.650 X 1.800 mm, vertikalna. Prednosti ove pre-
Se su u ravnomjernom preSanju, brzini postup-
ka, neznatnoj zapremini prostora, jednostavnom
rukovanju. Preporufa se kod izrade prozora,
vrata i namjestaja,

— ruéna hidrauliéna naprava za stezanje tipa
HV-II, 2.800 X 1.800 mm s 8 agregata, Maksimal-
ni pritisak 1.200—2.000 kg.

»NOVUS« — BACHAUS & BOHNDEL, Holzearbei-
tungsmaschinen, Hamburg — Ahrensburg, Zap. Nje-
macka:

— pneumatski stroj za vezanje spojeva s pripada-

juéim spajalicama,

AUGUST OPPOLD, Maschinen und Werkzeugfa-
brik, Oberkochen/Wiirt.,, Zap. Njemacka:

— razli€itj alati i pribor za obradu drva,

KARL HEESEMANN, Bad Oeynhausen, Zap, Nje-
madcka:

— automatska traéna brusilica tipa BA-2, podesan

za brusenje drva i laka i za 5vablanje.

ROBERT BURKLE & CO, Freudenstadt, Zap., Nje-
madcka:

— stroj za lijevanje laka LZM, Sirine 1.400 mm, po-
desan za sve vrsti obiénih i poliester-lakova i
boja, za ravne i savijene povriine.

GUSTAV JOSTING, Enger (Westf), Zap. Njemac-

ka:

— Skare za rezanje furnira EFS, duljine 2.300 mm.
GUSTAV WEEKE, Herzerbrock (Westf)), Zap. Nje-
macka:

— poluautomatski stroj za montiranje okova,
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KARL M. REICH, Maschinenfabrik, Niirtingen
(Wiirt.), Zap. Njemadcka:

— stroj za spajanje uglova,

— pneumatski stroj za Zljebianje,

— pile za piljenje plado i drugi elektriénj prenosni

aparati,

Novost predstavlja kruzna pila za raspiljivanje pa-
nel-plota, zatim vlaknatica, iverica, plastiénih masa
i sk

WILHELM STEHLE, Maschinen und Werkzeugfa-
brik, Meningen (Bay.), Zap, Njemacka:

— razli¢ita glodala,

— stroj za brusenje glodala.

VOLLMER-WEREE, Maschinenfabrik G. m. b. H,,
Biberach (Riss), Zap. Njemadcka:

— automatska brusilica za pilne trake,

— automat za razvracéanje pilnih zubi, -

— automat za tlatenje i egiliziranje zubi,

— stroj za brusenje glodala i noZeva.

Firma narotito preporuta svoj novi model stroja
za brugenje tipa Cana/S. To je specijalni stroj za bru-
Senje pilnih traka do 300 mm S§irine i neograniene du-
ljine. Odlikuje se preciznof¢u i sigurnoscu.

MIHAEL WEINIG, Spezialfabrik fiir Holzbearbei-
tungsmaschien, Tauberbisschofsheim (Baden.), Zap.
Njemadka:

— kompletna oprema za izradu lamel i mozaik par-
keta, koja se sastoji iz tri stroja s medusobno
mehaniziranim transportom, tako da njima ru-
kuju samo dva radnika,

— stroj za sastavljanje mozaik parketa,

— automatska glodalica za profiliranje,

— tetverostrana blanjalica,

— automatska viSelisna kruZna pila.

WMW — EXPORT, Berlin:

— elektriéna lanc¢ana pila UEA-100,

— aparat za bruSenje lanaca WU-3,

— rutna kruzna pila H-161,

— rutna kruzna pila H-300,

— stolna kruZna pila TKN,

— brusilica s tri valjka DWS-0,

— furnirski noz FUS — 2.700 mm,

— stroj za brusenje noZeva UMS — 2.800 mm,

— ljustilica za furnir FRS — 2.600 mm duljine,

— automat za krpanje furnira FSA,

— ravnalica GD-10 — 1000 mm,

— ¢etverostrana blanjalica HK-20,

— tratna brusilica za mokro brufenje i vablanje,

— naprava za nanaSanje ljepila,

— ruéna brusilica HTB-II,

— ruéna gornja glodalica HF-600,

— paralica FZS:6

— elektri¢na lan¢ana pila ES-35 i drugi strojevi i
oprema za obradu drva.

Ovo'je eksportno poduzeée, koje pod dosta povolj-
nim uvietima dobavlja sve vrste strojeva i opreme za
drvnu industriju,

»ZICNICA« — podjetje za izdelavo Ziénih, trans-
portnih in drugih strojnih naprava, Ljubljana, TrZa-
ska cesta 49:

— visokoturazne glodalice,

— formatne kruzne pile,

— %eljezna prenosna su$ionica za drvo,

— dvovaljéana brusilica,

— visokoturazna glodalica s pneumatskim upra-

vljanjem,

— stroj za ruéno Svablanje,

— vibrator.

1z ovog pregleda, koji je obuhvatio skoro sve eks-
ponate izlozbe strojeva i opreme na ljubljanskom saj-
mu, uocava se veliki napredak mas$inogradnje i nasto-
janje, da se drvnoj industriji stave na raspolaganje
strojevi, koji idu u korak s tendencijama povecanja
produktivnosti, racionalnog iskoristavanja sirovine i
podizanja kvalitete u ovoj granj privrede,



ZASTITNA TEHNIKA

Manje buke u industriji

Problem buke u industriji postaje danas sve aktu-
elniji ne samo zbog neprestanog poveéanja mehani-
zacije, ve¢ i zbog potrebe, da se ljudima pruZe uslovi
rada., Preterana buka moZe da prouzrokuje postepeno
slabljenje sluha kao i da bude neposredan izvor uz-
nemirenja dusevne pometnosti,

Kao rezultat obimnog istraZivanja u nekoliko ze-
malja doSlo se do predloga, da se ustanove granice
zastite od buke, One se razlikuju prema wrsti i tra-
janju buke kojoj je osoba izloZena. Za vreme normal-
nih radnih €asova jaéina buke, koja je veéa od devet-
naest decibla, verovatno prouzrokuje stalni gubitak
sluha. Ona je pribliZzna buci feSkog saobraéaja u pro-
metnoj ulici. Kao vrlo grubo merilo moZe se smatrati,
da u fabrici postoji buka, ako glasan razgovor mora
da se vodi na kratkom otstojanju, ali za stvarnu ocenu
stepena buke potrebno je strufno merenje. Interesan-
tno je da u izvesnim industriskim zemljama radniei
primenjuju neka sredstva za za$titu ¢ula sluha na
mestima gde je velika buka,

RAZDRAZLJIVOST I BUKA

Problem smanjenja buke u fabrikama zauzima va-
Zzno mesto u okviru razmatranja mera bezbednosti.
Greska u radu masine Cesto moZe ranije da se otkri-
je u mirnim sredinama, Usmena obavestenja mogu
lako pogresno da se tumace u velikoj bueci, a uzvici
opomene u vreme opasnosti mogu da se i ne ¢uju. —
Obi¢no se od ljudi koji se vraéaju kuéi posle rada
tuje, da su preterano umorni i razdrazljivi, poito su
ceo dan istrajali u butnoj sredini. Buka, koja se na-
mece od drugih masina i postupaka drugih ljudi, naro-
cito izaziva osec¢aj nezadovoljstva, jer su ljudi manje
poremeceni od larme masina kojima sami rukuju.
Zapazeno je, takode, da su ljudi, koji rade u buénoj
sredini, sposobni da delimiéno izraZavaju neprijatno
dejstvo putem privremenog prilagodivanja tim okol-
nostima, Tatno je da u prvi mah buka jako uznemi-
rava, ali postaje snosljiva za nekoliko &asova, da bi na
kraju radnog dana, kada umor obuzme radnika, reak-
cija bila narotito izraZena. Ovaj oblik nervnog iscr-
pljenja u mnogome je nepotreban u sadainje vwreme,
kada mozZe tako da se &ini za smanjenje buke,

Narotito je neophodno da se u svim vrstama fabri-
ka osigura, da odmor u toku rada bude potpun i da
omogu¢i olakSanje od buke na radnom mestu, Medu-
tim, svi obedi u fabri¢kom restoranu takode su Cesto
praceni grajom poviSenih glasova, koji se takmide sa
zveckanjem tanjira. Veliko poboljSanje moZe da se
postigne instaliranjem uredaja koji apsorbuju zvuk i
svodenjem razgovora na miran ivo,

TEHNICKI ASPEKTI PROBLEMA

Osvrnu¢emo se i na neke tehnitke aspekte ovog
problema, $to ¢ée doprineti boljem razumevanju ¢itave
stvari., Razgovetan glas moZe da se proizvede pri ne-
koj buci koja prouzrokuje vibracije s frenkvencijama
izmedu 20 i 20.000 ciklusa u sekundi, ma da je za ve-
¢inu industriske buke vaZan interval od 10 do 10.000
ciklusa u sekundi. Ovaj interval je kao onaj na kla-

viru, | njegova donja granica priblizno odgovara tihom
zujanju najveceg transformatora, a visokj tonovi jaki
su kao kad se izbliza sluZa televiziski prijemnik, Vrlo
je teSko imati posla s bukom niske frekvencije, posto
je okrugle prepreke propustaju, a neefikasno se upija
konvencionalnim metodama, Ona prolazi kroz delove
lak$e nego buka visoke frekvencije,

Nivo buke meri se s deciblima (dB) koji pokazuju
logaritamske odnose izmedu buke i momenta kada ova
potinje da se Cuje. Neki tipi¢ni nivoi su sledeéi:

Stepen buke (decibli)
— zvizdanje 30—40
— obi¢an govor 65—T5
— zvuk radioaparata (ja&i) 100—110
— zakivanje nitni na
¢eliénim limovima 120—130

MERE ZA SMANJENJE BUKE

Sta moZe da se uéini da se smanji buka? Najpre
je uoteno, da bi bilo dobro da se oprema, koja pravi
buku, ukloni s podru¢ja gde je potreban mir, na &ta
svi ne obracaju paznju. Treba nastojati, da se upo-
trebe mirniji postupei gde je to moguée, naprimer:
kovanje umesto zakivanja, presovanje umesto udara-
nje Cekitem, budenje metalnih ploéa plamenom ume-
sto busilicom itd. Tisi rad masina mozZe da se postigne
smanjenjem neuravnoteZenosti, snodljivim tolerancija-
ma i zatezanjem labavih delova na masinama. Izvan-
redno butne masSine treba posebno izolirati materija-
lom koji apsorbuje zvuk. Ponekad su korisne i deli-
micne izolacije, naroCito za buke s velikim frekven-
cijama,

UREDAJ ZA APSORBOVANJE ZVUKA

Posto rad u fabrikama zahteva neometan prilaz
svim masinama, ¢esto je nemoguée da se smanjenje
buke postigne izolacijom pojedinih sektora. U ovim
slutajevima uredaj za apsorbovanje zvuka je neobi-
tno koristan: on ponistava odjek i smanjuje Sirenje
buke kroz zgradu. Narotito povoljno dejstvuje na
jaku, iznenadnu buku. Materijali za apsorpciju zvuka
obitno su vlaknaste strukture, s poroznom ilj perfo-
riranom povrSinom,. Oni su izradeni u vidu akusti¢nih
crepova ili dasaka, a debeli su 1,25 do 25 cm. Ovi
materijali imaju dodatne osobine, koje znatno pobolj-
Savaju otpornost na temperaturu, a narotito azbest i
mineralna vuna.

Cest je sluéaj, da su masine koje &ine buku utvr-
dene za pod. One su u uskoj vezi sa strukturom &i-
tave sredine kroz cevi i vodove. Ovo mozZe da izazove
prenos buke na velike daljine. Neophodno je u ovim
sluéajevima da se izvor buke izolira upotrebom anti-
vibracionih uredaja i umetanjem savitljivih veza u
cevovodima,

U svakom slu€aju potrebno je da se u refavanju
problema bule primene najbolji i najefikasniji metodi
§to ¢e u mnogome doprineti pobolj$anju uslova rada.

InZ. Dimitrije KRITIC
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Stanje i perspektiva svjetske industrije celuloze i papira

U sjedistu FAO-a u Rimu odrZana je od 14.—19.
IX. 1959. druga Svjetska konferencija o temi: »Po-
traznja, sirovinski izvori i trgovina celulozom j pa-
pirome,

Ovoj konferenciji prisustvovali su eksperti iz 16
zemalja, kao i predstavnici UNESCO-a i OECE-a, —
Raspravljalo se o pitanjima koja zahtijevaju povre-
mena savjetovanja na temelju brizljivo sakupljenih
podataka o proizvodnji, potro3nji, opskrbi i t. d., kao i
trajnog ispitivanja trzista s internacionalnog gledista.

Rastuéi znaéaj industrije papira i njezina uloga kao
faktora za poboljSanje Zivotnog standarda i kulturnog
napretka Covjetanstva u potpunosti opravdavaju ovo
zajednicko savjetovanje.

Potrebe papira

Na temelju opseznog dokumentarnog materijala na
konferenciji je izradena procjena potraznje papira i
kartona za razdoblje 1960—1975. (vidi tabelu I). Ta
procjena bazirana je na predvidivom opsegu potreba,
obzirom na ekonomsku ekspanziju (narotito u nedo-
voljno razvijenim podrué¢jima), kao i na redoviti po-
rast pucanstva. U ovom pregledu izneseni su podaci
za oblasti s relativnom homogenoscu,

Razumljivo je da potroinja jedne zemlje raste, ako
se povecava njezin nacionalni dohodak, Medutim, kon-
ferencija je utvrdila €injenicu, da je porast potrosnje
relativno veéi kod slabijih razina nacionalnih doho-
daka, nego kod onih koji su na viSem nivou,

Tabela L
Procjena potreba papira i kartona u 000 ¢

godisnja stopa

ekonomskog
papir i karton porasta po
ukupno glavi u %
1955 1965 1975 1955/65 1965/75
Siev. Amerika 31.522 43.700 57.300 2,25 2,00
Latin. Amerika 1.822 3.500 6.500 2.50 2,00
Zap. Evropa 13.153 19.700 27.200 2,50 2,00
Istoéna Evropa 1.800 3.700 6.600 ? ?
SSSR 2475 6.100 12.400 ? ?
Afrika 486 900 1,600 2,00 2,00
Bliski i
srednji Istok 139 280 520 2,00 2,00
Dalekj Istok (bez
Japana i Kine) 830 1.600 3.200 200 2,00
Japan 2.149 4500 8.000 450 4,00
N. R. Kina 868 2900 B.800 ? ?
Oceanija 760 1.300 1.800 2,50 2.00
Cijeli svijet
ukupno 56.000 88.000 134.000

Kako se vidi iz gornjeg pregleda konferencija je
procijenila svjetsku potrosnju za godinu 1965. na 88
milijuna tona papira i kartona, a za godinu 1975. na
134 mil. t. Prosjeéni porast potrosnje je dakle nesto
nizi od onoga u prethodnoj dekadi.

Potrebe celuloze dobiju se preratunavanjem pomo-
¢éu faktora konverzije, koji je za Sjevernu Ameriku i
Zapadnu Evropu ne$to nizi od ostalih podrucja. Kod
toga treba medutim uzeti u obzir i koli¢inu starog pa-
pira, koji se redovito dodaje kod prerade. Ovaj doda-
tak znatno varira u posmatranim podruéjima, kako se
to vidi iz tabele II.:

Tabela II.
Procjerna iskoristavanja starog papira u odnosu

na opéu potro3nju papira (u %)

1955 1965 1975
Sjeverna Amerika 26 26 26
Latinska Amerika 20 21 23
Zapadna Evropa 25 25 25
Istoéna Evropa 22 23 24
SSSR 14 16 18
Afrika 9 10 12
Bliski 1 Srednjj Istok 8 9 10
Daleki Istok 17 18 18
Japan 25 28 29
N. R. King 12 14 16
Oceanija 12 12 12

Opskrba sirovinama

Opskrba industrije celuloze i papira sirovinama na-
i¢i ée u buduénosti u izvjesnim podru¢jima svijeta na
priliéne poteskoée, U oblastima koje su deficitarne ¢e-
tinarima predvida se veéa upotreba kratko-vlaknastih
liséara (bukve, topole, breze i dr.), kao i slame raznih
#itarica i drugih poljoprivrednih otpadaka, umjesto
dosadasnjih sirovina, uz koriitenje tehnitkog napretka
na tom polju.

Ispitivanje raznih podrucja s gledista moguénosti
snabdijevanja industrije vlaknastim sirovinama poka-
zala su, da ve¢ danas ima teSkoca, koje ¢e se jo§ za-
oStriti do 1975. godine, Ovo se odnosi narotifo na &i-
tavu Evropu, na Bliski i Srednji Istok, kao i na Japan

i Indiju. Odgovorni faktori za $umarsku politiku u za-
interesiranim zemljama moraju biti svijesni ove pro-
blematike, te na vrijeme poduzeti korake, da bi ostva-
rili postojeée dugorotne planove poSumljavanja i time
osigurali buduéu opskrbu industrije.

Prema predvidanjima naznacenim u tabelj I. ukup-
ne potrebe papira i kartona jznose za Zapadnu Evropu
19,700.000 t u godini 1965., odnosno 27,200.000 t u go-
dini 1975. Za proizvodnju 1 t papira potrebno je u pro-
sjeku 3.3 m® drva, pa prema tome za gore navedene
kolitine treba 65,010.000 m? odnosno 87,760.000 m?®
drvne sirovine (celuloznog drva).

Tabela IIIL

Proizvodnja i potrosnja u god. 1965. (u mil. t)

celuloza za papir

prod. potr.
Sjeverna Amerijka 36.72 36.20
Zapadna Evtropa 18.71 18.10
Latinska Amerika 2.13 2.33
Afrika 0.48 0.35
Bliski i Srednji Istok 0.14 0.28
Daleki Istok 3.48 4.28
Oceanija 0.58 0.70
Ostali svijet 11.41 11.41
Ukupno 73.65 73.65
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papir i karton

+ il — prod. potr. + ili —
0.52 44.87 43.69 1.18
0.61 22.11 21.35 0.76
0.20 2.83 3.48 0.65
0.13 0.41 0.83 0.42
0.14 0.27 0.27
0.80 5.71 6.09 0.38
0.12 0.79 1.17 0.38
12.63 12.62 0.01
89.62 89.50



Sumska se proizvodnja Zapadne Evrope (ukljudjvsi
i Finsku) kretala u posljednjim godinama na oko
130,000.000 m* tehnitkog i industrijskog drva. Godine
1958, potroS$nja celuloznog drva dostigla je 46,000.000
m?, ili gotovo 38% Sumske proizvodnje Zapadne Evro-
pe. Cinjenica. da isto podruéje proizvodi takoder ve-
liku koli¢inu (cca 70,000.000 m?) ogrjevnog drva, ne
moZe medutim ublaZiti situaciju, jer se ovo drve do
danas iz tehni¢kih razloga jo§ ne moze koristiti u ce-
luloznoj industriji. Iz toga proizlazi zakljucak: ako
zapadnoevropska Sumska proizvodnja ne bi u skoroj
buduénosti napredovala, te bi i dalje sluZila sve veéim
integralnim potrebama celulozne industrije, tada c¢e
veé 1975, preostati samo 40,000.000 m® drva za zado-
voljenje pilanskih potreba, odnosno za pragove, jam-
sku gradu i t. d., umjesto 84.000.000 m®. keliko je jog
bilo u 19538, god,

Investicije

Porast potrainje ne treba promatrati samo sa sta-
novista opskrbe sirovinama vee i golemih zato potreb-
nih investicija, U razdoblju 1955.—1965, investicije za
novu i dopunsku opremu, rekonstrukeiju i novograd-
nje iznose po danasnjim cijenama oko 1 milijardu do-
lara godiSnje, dok ¢e za iduéu dekadu iznositi ¢ak i
1.5 milijardj dolara godisnje. U ovim brojkama nisu
ukljugene daljnje neophodne zamagne investicije za
pedizanje novih izvora sirovina, posumljavanje i dr.

Oko polovine nabrojenih investicija otpada na Sje-
vernu Ameriku i Zapadnu Evropu zajedno, dok se
ostatak dijeli na preostala podruéja. Treba napome-
nuti, da ¢e te investicije mnogo brze porasti u zemlja-
ma sa slabije razvijenom industrijom papira i celuloze,

Medunarodna trgovina

Sadadnji opseg medunarodne trgovine celulozom i
papirom iznosi preko 3 milijarde dolara godisnje, ito
ie cca 3% svjetske trgovine uopée (udio zeljeza i Ce-
lika iznosi na pr. 5%, goriva 10%, ZiveZnih namirnica
16%0). Kod mnogih zemalja izvoz celuloze i papira
predstavlja veliki dio ukupnog eksporta, tako na pr. u
Kanadi 20%, u Svedskoj 25%, a u Finskoj ¢ak i 50%.

U posljednjih 10 godina nastojale su mnoge defi-
citarne zemlje izgraditi ili poveéati vlastitu industriju
papira, u ¢emu su i uspjele, sniZavajué; pri tome per-
centualnu stopu uvoza u odnosu na potrosnju, Apso-
lutna se vrijednost uvezene robe medutim ipak pove-
cala.

Treba konstatirati, da zemlje s planiranom privre-
dom (SSSR, Istotna Evropa) u zadnje vrijeme sve vige
sudjeluju u medunarodnoj razmjen;j celulozom i papi-
rom.

Koli¢inski opseg svjelske trgovine celulozom i pa-
pirom znatno je porastao u posljednjoj dekadj, 3to je
vidljivo iz slijedeceg pregleda:

godina celuloze papir
1949, 4.5 mil. t 6.5 mil, t
1959. 7.5 mil. t 10.5 mil, ¢

Konferencija je takoder izradila procjenu o pro-
dukeiji i potro$nji papira i celuloze za godinu 1865.
(vidi tabelu IIL), iz koje se vidi, koje zemlje ée raspo-
lagati viskovima, a koje ée biti deficitarne,

Iz navedenih podataka proizlazi, da su prakti¢no
samo Sjeverna Amerika i Zapadna Evropa suficitarne
u produkciji papira j celuloze, Lrugadija Jje medutim
situacija u pogledu snabdjevenosti s primarnim siro-
vinama.
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4—12 mm
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SVETSKI SUMARSKI KONGRES

Ove se godine od 29. avgusta do 10. septembra odr-
zava peti svetski Sumarski kongres. Zasedace ovaj put
u UdruZenim.Pdriavama Amerike, na univerzitetu Wa-
shington u Seattle (drzava Washington). Kako je po-
znato, dosadanja su 4 svetska Sumarska kongresa odr-
Javana u Evropj (Rim, 1926; Budimpesta, 1936; Hel-
sinki, 1949. god.) i Aziji (Indija, Dehra Dun, 1954. god.),
pa je ovo prvi put, da se svetski kongres naSe struke
odrzava na americkom kontinentu. Osim rada u ple-
numu i sekcijama predvidene su i stru¢no-naucne eks-
kurzije pre i posle kongresa, tako da ¢e stvarno kon-

gres obuhvatati vreme od 16. avgusta do 17. septem-

bra t. j. Gitav mesec dana.

Cilj je kongresa unapredenje Sumarstva u nauci i
praksi. Uesnicima se svih zemalja pruza mogucnost
izmene misli i ideja, obavestenja o prilikama Sumarstva
u svetskim razmerama i dalinjeg utvriéenja nauno-
praktiéne medunarodne saradnje. Ovaj je zadatak po-
stavio kongres sa svrhom boljeg iskoris¢avanja direkt-
nih i indirektnih koristi od Suma u njihovom ogromnom
prostranstvu od blizu jedne trecine povriine zemljine
kugle,

Organizacioni komitet ovog kongresa broji 44 ¢lana
pretstavnika nauke i prakse Sumarstva i drvne in-
dustrije. Osim ovog komiteta postoji i 9 specijalnih od-
bora za program, za dotek i smedtavanje, za finansije,
za publikacije i t. d. Na kongres pozvane su 24 zemlje,
a medu njima i nasa drZava,

Referati

Na kongresu se predvidaju dve vrste nautnih refe-
rata, op&ti i specijalni. OpSti referati obraduju pro-
bleme iz jedne od 10 nau¢nih oblasti, obuhvacenih pro-
gramom kongresa. Njihov je cilj, da iznesu i obrazloZe
meritorno mi&ljenje o odredenom problemu i da kao
takovi budu osnov za diskusiju. Podnose se na zahtev
organizacionog komiteta, Za razliku od ovih speci-
jalni referati se podnose isklju¢ivo na liénu inicija-
tivu svakog pojedinog utesnika,

Kako je veé spomenuto, kongres ¢e raditi u plenumu
i u sekeijama, Glavnu temu na plenumu ¢ini »Urediva-
nje Suma i prikljuénih terena«. Tema naravno prelazij
okvir discipline uredivanja Suma (taksacije), jer obu-
hvata ne samo regulisanje prihoda kod iskoris¢avanja
glavnog Sumskog proizvoda (drveta) i njegovih prera-
devina, nego i proizvodnju stoéne hrane, zastitu voda,
razvoj rezervatnih prostora za odmaralista i unapre-
denja lovstva,

Rad u sekecijama

Ovaj ée se rad razvijati u 10 raznih sekcija, koje
obuhvataju 10 glavnih skupina Sumarstva i industrij-
ske prerade drveta. Te su sledece:

1. Uzgoj i uredivanje Suma; tema po svojoj vaznosti
zadire u glavnu oblast rada kongresa te je u organ-
skoj vezi sa Sumskim investicijama (objekti, norme,
priprema anketa, fotogrametrija i t. d.) a napose s uz-
gojem i uredivanjem Suma. Specijalno se teziSte tema-
tike postavlja na polusuve i umerene ZzZone, zemljista
i ekologiju. Analogni problemi za tropske $ume ne ula-
ze u ovu sekciju, veé ée biti obradivani u specijalnoj
sekeiji.

9. Sumska genetika; tema se odnosi na poboljsanje
kvalitete Sumskog drveca i semena putem selekeije i
propagande, Ovamo ulazi i pregled dobivenih rezultata
u radu na pobolj$anju drveta u glavnim sumskim po-
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dru¢jima a posebno i pitanje uloge medunarodne kom-
petencije u izmeni materijala namenjenog reproduk-
ciji i utvrdenom kvalitetu semena,

3. ZaStita Suma; tema obuhvata celokupnu zastitu
od pozara, insekata i infekcija. Za diskusiju su veé
predloZzene podteme: medunarodna propaganda u ve-
zi s patogenim Sumama, novi postupci zastite od in-
sekata i infekcija (hemiske, bioloSke i uzgojne preven-
tivne te represivne mere kao i usavriavanje upotre-
bljenih metoda), organizacija rada u borbi protiv
fumskih pozara i uticaja atmosferskih uslova te
klime,

4. Gazdovanje sa Sumama i Sumarska politika; pro-
blemi opSteg smera u vezi sa fumskim gazdovanjem
i sumarskom politikom. Ovamo ulaze i pitanja o for-
mulisanju Sumsko-politickih mera u zemljama, gde se
uzgoj $uma tek razvija. Naroito se postavlja teziste
na uticaj demokratskih faktora uzgojem Suma.

5. Vaspitanje u predmetu uzgoja Suma; razni as-
pekti Sumarskog vaspitanja u javnim, profesionalnim
i neprofesionalnim ustanovama napose u vezi s pro-
blemima, koji se u nedovoljno razvijenim podruéjima
postavljaju u tehni¢kom pogledu,

6. Sumski proizvedi; tema obuhvata opStu oblast
$umskih produkata, njihove industrijske prerade i ko-
riséenja. U ovu se temu ukljutuju i sva izvrSena is-
trazivanja o strukturi, fizickim i mehanitkim sVoj=-
stvima drveta, faktori koji se titu kvaliteta drveta i
njegovog ustanovljenja, zatim hemija i biohemija dr-
va, proizvodnja i prerada, integralna upotreba, ¢uva-
nje i tehnologija u fabrikaciji mase za izradu hartije.

7. Hidrografski slivovi obrazovani od 5uma i pri-
rodnih pasnjaka; tema obuhvata sve radove namenje-
ne da se sprete lavine, poplave i erozija, Osim toga
ée se obradivati i metode zastite zemljidta | voda u
fumskim podruéjima i u uredenim pojasevima pas-
njaka a posebno i problem zastitnih pojaseva.

8. Zabavne delatnosti i lovstvo; tema obuhvata ure-
divanje sumskih terena namenjenih za odmor i zaba-
vu, zatim sretstva i mere za zaStitu prirodnih lepota,
sretstva i mere za zaStitu divljaéi, sumskih parkova,
prirodnih rezervata i divljih predela.

9. IskoriSéavanje Suma; sva pitanja u vezi s iskori-
géavanjem ukljudivii pripremu i izvrSenje planova
seta. Posebno ¢e se diskutovati o obrazovanju i zastiti
gumske radne snage, o efektu mehanizacije na uci-
nak radne snage, o efikasnosti operacija kod vudte
frupaca pomoéu stoke, traktora, skidera i Ziéara te o
poéetnom transportu trupaca i drugih sortimenata po
vodi i zemlji,

10, Uzgoj tropskih Suma; posebni problemi u trop-
skim predelima u vezi s uzgojem Suma, sadasnje po-
teikoée kod iskoriséavanja, stanje Sumskog fonda i
specifi¢ni uslovi uzgoja i uredivanja,

Uceiée nasSe zemlje

Na poziv organizacionog komiteta nasa je drzava
predlozila za kongres jedan opsti referat iz oblasti
zattite fuma. Referat ¢e na kongresu biti protitan i
stavljen a diskusiju. Materiju je u vidu naucénog rada
obradio Dr. Ing. Mihajlo Krstié, vanredni profe-
sor Sumarskog fakulteta Univerziteta u Beogradu pod
naslovom »Znaéaj unesenih Sumskih bolesti s evrop-
skog gledistac, Nastojaéemo da po moguénostj Sto pre

donesemo informacije o glavnim tatkama ovog rada.

Illg- D- T‘é



SEMINAR ZA NAGRADIVANJE PO
KOMPLEKSNOM UCINKU

Od 7.—10. VI. 0. g. u Zagrebu, u prostorijama Su-
marskog drustva Hrvatske, odrian je praktiéni semi-
nar o uvodenju nagradivanja po kompleksnom uéinku
u poduzeéa drvne industrije. Seminar je obuhvatio ovu
tematiku: :

1. Osvri na pozitivne propise u vezi sa uvodenjem
nagradivanja.

2. Izrada praktitnog primjera uvodenja nagradiva-
nja po kompleksnom uéinku na onsovu metodologije:

a) organizacije poduzeéa (organizacioni preduvijeti),

b) izratunavanje ufei¢a obratunskih jedinica na
osnovu plana | ostvarenja plana,

¢ izratunavanje individualnog ude#éa radnika-slu-
Zbenika (tri metode).

3. Razmatranje problematike u vezi osnovne meto-
dologije (diskusija, pitanja i odgovori). ,

Utesnici seminara dobili su prije potetka rada se-
minara po jedan primjerak »Osnovne metodologije za
uvodenje nagradivanja po kompleksnom uéinku u po-
duzeéa drvne indusirije«.

U metodologiji se tematski i prakti¢no (ra¢unski)
obraduje uvodenje nagradivanja za poduze¢a drvne
industrije.

Jedna od prednosti metodologije je u tome, to ¢e
se sva ona poduzeéa, koja su veé zapoéela uvoditi na-
gradivanje po kompleksnom uinku u cielinj ili poje-
dinim pogonima moéi takoder uklopiti u daljnje uvo-
denje po metodologiji.

GODISNJA SKUPSTINA UDRUZENJA DRVNE
INDUSTRIJE JUGOSLAVIJE

U Ljubljani je 22 maja odrzana godisnja skupstina
Udruzenija drvne industrije Jugoslavije.

Skupstini su prisusvovalj i predstavnici drZavnih
organa, drugih dru$tvenih i privrednih organizacija.
U ime Sekretarijata za industriju skupstini je prisu-
stvovao Ivica Gretié, zamjenik sekretara Sekretarijata
za industriju SIV, zatim Aleksandar Orlandié, pred-
sjednik Centralnog odbora sindikata drvodjelaca, ing.
Rajica Deki¢, predsjednik Saveza ITSIDJ , ing., Kuder
Milan, predstavnik UdruZenja Sumsko-privrednih or-
ganizacija, Mile Perkovié, predsjednik Sekcije za drvo
STK, ing. Vujovié, sekretar Savezne industrijske ko~
more, Belogrli¢, savjetnik Saveza trgovinskih komora
i mnogih drugih.

Skupstinu je otvorio ing, Kosta Tabakovié i podnio
izvjestaj o radu UdruzZenja. Ovaj izvjestaj obuhvaéa
period od 2 godine t. j. 1958. i 1959, godinu i prikazuje
aktivnost UdruZenja na rieSavanju svih postavljenih
zadataka u toku ovog perioda.

Posebno je analizirana problematika eksploatacije
fuma, porasta proizvodnje, izvoza, poloZaja drvne in-
dustrije u danas$njem privrednom sistemu, kadrova i
investicija, Referat je popraéen diskusijom brojnih de-
legata.

Na kraju je izabran novi upravni odbor UdruZenja
u koji su uslj ovi drugovi:

Predsjednik: Ing. Kosta Tabakovié, ¢lanovi uprave:
Ing. Ilija Cvetin€anin, Ing. Bikicki Miloje, Ing, Muéi-
babi¢ Milan, Pureta Stjepan, Svabanlj Franjo, Popo-
vié Jovica, Nikola Rasti¢, Ing. Koijanié Svetozar, Ing.
Becar Dimée, Bosnié Milan, Ing. Blagojevié Dorde, Jo-
Ze Zagar, Tine Ravnikar i Janez Skugek.

NOVA TVORNICA SPER-PLOCA U GOSPICU

Ovih dana pustena je u pogon novo izgradena tvor-
nica Sper-ploa u Gospiéu. Tvornica je dovrSena u
predvidenom roku, a opremljena je suvremenom opre-
moem | izgradena po principu najnovijih tehni¢kih do-
stignuéa.

Tvernica ¢e preradivati mase s podrudja lickog ba-
zena, a uposljavat ée radnu snagu veéinom iz Gospiéa
i blize okolice, te ¢e se time ujedno rijefiti i problem
uposlenja mnogih radnika i radnica, koji su dosada
odlazili u udaljene krajeve nase zemlje, da se zaposle,

OTVOREN POGON FURNIRA I PARKETA
U NOVOJ GRADISKI

U okviru Drvno-industrijskog poduzeéa Nova Gra-
diSka ovih su dana otorena dva nova pogona. To je po-
gon za izradu furnira i pogon parketa. Proizvodnja
furnira namijenjena je u prvom redu za podmirenje
potreba postojece tvornice pokuéstva »Stiepan Seku-
lic«, koja je kao nasa najveéa tvornica namjestaja sva-
kako potrosaé veéih kolitina ovog artikla, Ostatak
proizvodnje i¢i ée na trziste.

Pogon parketa u prvo vrijeme proizvodit ée samo
klasi¢an parket, a svrha je iskoriStenje sirovina koje
ie DIP dosada prodavao kao polufabrikate drugim
tvornicama parketa, a kojom raspolaZe u veéim koli-
¢inama.

NOVA TVORNICA SPER-PLOCA U BJELOVARU

Nedavno je i u Bjelovaru otvorena nova tvornica
Sper-plo¢a. Po tehnici izgradnje i po opremi ova je
tvernica sliéna onoj u Gospiéu. Ima godisnji kapacitet
od 4.400 m®,

Tvornica ée se orijentiratj uglavnom na sirovine iz
okolnih Suma.

RAZVITAK DRVNE INDUSTRIJE I U SPLITU

Vec izvjesno vrijeme u Splitu se nalazi u izgradnji
tvornica namjestaja. Gradnja se odvija mo#da nesto
usporenim tempom, ali ipak uz jasnu perspektivu, da
Split dobije uskoro prvu pravu tvornicu namjestaja na
podruéju Dalmacije.

Pored toga u Splitu gaje nade, da bj ovaj grad mo-
gao u dogledno vrijeme postati sjediste novog drvnog
kombinata. Naime, u planu je izgradnja tvornice $per-
plota i furnira, i to iskljudivo iz drva egzota. Jasno
pri ovome se imaju u vidu potrebe brodogradnije, koja
je znaCajan potrosaé ovog artikla,

ISPRAVAK

U broju 1—2/1960 ovog éasopisa, u &lanku »Nekoli-
ko uputa u vezj izbora i udrzavanja motornih lanéanih
pila« od ing. J. Peternela potkrale su se neke grijeske.
Molimo €itaoce da uvaze ove ispravke. Na str. 24, stu-
pac desni, red 5—6 odozdol, umjesto »najmanje istro-
Sen« treba da stoji »najviSe istroSen«. Na str. 25, stupace
lijevi, red 2 odozgor, umjesto »istu debljinu« treba da
stoji »istu duljinue.
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mi cilamo za (I/ad

U ovoj rubrici
vodeéih svjetskih Casopisa s

fotokopije svih ¢lanaka,

istragivania — Zagreh, Gajeva 5/V.

donosimo preglede vaZnijih Elanaka, koji su objavlijeni u najnovijim brojevima
podruéja drvne industrije. Zbog ograniéenog prostora ove preglede do-
nosimo u veoma skraéenom obliku, Medutim, skreéemo painju éitaocima i pretplatnic'ma, kao i svim
zainteresiranim poduzeéma i licima, da smo u stanju na zahtjev izrad'ti cjelokupne prijevode ili
¢iji su prikazi ovdje obja vljeni,
arku (t. j. 30.000 Stampan’h znakova), a fotokopija formata 18 X 24 Din 200 — po stranici, Za sve takve
narudzbe i informacije izvolite se obratiti na Urednistve ¢asopisa ili na Institut za drvno-ndustriiska

Cijena prijevoda je 8000 D'n po autorskom

0, — OPCENITO

00. — Drvo, materijal buduénosti (Le bois matériau
de l'avenir), D, H. Goislard, »Révue du bois« br.
12/58, str. 31—36.

Drvo je razvitkom tehnike izgubilo mnoga podru-
¢ja primjene. Medutim, s druge strane, razvitak teh-
nike otvara nove vidike | nove moguénosti primjene
drva i daje novu orijentaciju uzgoju suma,

Umjetne drvne plafe unose pravu revoluciju u drv-
nu privredu. Moguénost proizvodnje plota iz sitnih
drvnih ivera i vlakanaca dovodi na pomisao, da ¢e se
u buduénost; Sume uzgajati samo za specijalne svrhe
(agrikultura, klima, parkovi i sl.), jer ¢emo vecinu sor-
{imenata dobivati iz drveéa tankog promjera.

00. — Drvo duglazije dobiveno posumljavanjem u
Francuskoj (Le bois de douglas provenant des reboise-
ments francais), B. Quinquandon, »Révue du bois
ments francais), B. Quinquandon, sRévue du
bois« br. 7/59, str. 23—27.

Duglazija je uvedena u Francusku jo§ 1844, g. Od
tada su njezine kulture uzimale sve vise maha, i da-
nas se racuna, da je duglazijom pokrivena povrsina od
25—30.000 ha.

Pisac obraduje podatke o anatomskoj gradi te fi-
ziekim i mehaniékim svojstvima ovog drva i na kraju
preporuéa njegovu upotrebu u industriji.

04. — Nova ogledna pilana Tehnickog Centra za
drvoe (La nouvelle scierie-pilote du Centre Technique
du bois), »Révue du bois« br. 12/59, str, 29—32.

Tehnitki centar za drvo iz Pariza otvorio je nedav-
no novu moderno opremljenu oglednu pilanu. Pilana
{reba da sluZi kao uzor organizacije rada, unutrasnjeg
transporta, mehanizacije i uopte ekonomiénog i kva-
litetnog piljenja drva.

05.2. — K pitanju higijene i zastiite rada u pogoni-
ma drvne industrije (K nektery otdzkdm hygieny a
bezpednosti prace divafskych zavodech), H. Krei-
sler—L. Lojka, »Dfevo«, Praha, br. 3 (1960), str.
82—83.

Evidencija nesreinih sluc¢ajeva i statistika obolje-
nja pokazuju, da u drvno-industrijskoj proizvodnji po-
stoii ¢itav niz specijalnih profesija, koje su povezani
sa znatnim rizikom po zdravlje. Prikaz poblize opisuje
nekoje od opasnosti ali glavnu paznju upravlja na da-
magnje stanje napose na one sluéajeve, u kojima je
tehnitka i sanitarna profilaksa do sada nailazila na
velike poteskoce.

06 — Sumska privreda Velike Britanije i Ujedinje-
nog Kraljevstva (L’economie forestiere de la Grande
Bretagne et du Commonwealth), E. Morath, »Révue
du bois« br. 3/59, str. 29—32.

Poslije historijskog pregleda razvitka sumske pri-
vrede u Velikoj Britaniji dolazi se do zakljucka, da je
ova zemlja pred II. svjetski rat mogla podmiriti tek
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49/s svojih potreba u drvu. U toku rata Sumske rezerve
smanjene su za 50°%. U nastavku daje se po sortimen-
tima pregled domace proizvodnje i uvoza.

9 — NAUKA O SUMARSTVU, SUMSKO
GOSPODARSTVO

20, — Kako iskoristavati Sume jzdanate (Comment
exploiter vos {taillis), sRévue du bois« br, 2/58, str.
21—24.

Racionalno iskoristavanje Suma jzdanata moguce
je ostvariti jedino uvodenjem odredenih organizaci-
onih formi na $umskim radili§tima. U tom je smislu
Francuska generalna direkija voda i guma u suradnji
s Tehnitkim centrom za drvo iz Pariza organizirala
korisne demonstracije, kojih tok je opisan i ilustriran
u ovom prikazu.

90. — Ehsploatacija Suma u Svicarskoj (L’exploata-
tion forestiére en Suisse), »Révue du bois« br. 11/38,
str. 31—34.

Pored podataka o Sumskom fondu Svicarske, u
¢lanku je prikazana i ilustrirana mehanizacija radova
u eksploataciji.

Poseban problem predstavlja radna snaga, sli¢no
kao u mnogim evropskim zemljama, Centralni Sumar-
ski ured organizira Ceste kurseve za osposobljavanje
Zumskih radnika, i ra¢una se da kroz njih proélo pre-
ko 6.000 radnika.

20. — Eksploatacija Suma u Saveznoj Njemackoj
(L’exploatation forestiére en Allemagne Fédérale), R.
Brunet »Révue du bois« br, 1/69, str. 39—4L.

Poslije uvodnih informacija o gumskom fondu dat
je opis radova na obaranju i prikrajanju. Ovi su ra-
dovi skoro potpuno mehanizirani. U upotrebi su uglav-
nom motorne pile za jednog radnika tipa DALMAR i
STIHL.

Mehanizacija se narodito rasirila otkako je pri po-
duzeéima osnovana t. zv. »kasa motorne pile«, Iz tog
fonda finansiraju se popravci pila, odrZzavanje i g0-
rivo, a djelomiéno se pomaze radnicima kod nabavke
novih pila.

Radna snaga zadaje i u Njemackoj dosta brige po-
duzeéima, jer je mali broj radnika, koji se odlucéuju
za Sumske radove.

95.80/8. — Nekoliko uredaja za transport drva
(Quelques matériels pour la manutention du bois),
sRévue du bois« br. 2/50, str. 41—46.

Op'suju se konstrukeije i funkcioniranje nekih no-
vijih mehaniziranih pomagala za transport trupaca na
pilanskim skladistima kao i za unufrasnji transport
piljene grade, polufabrikata i gotovih proizvoda indu-
strije drva.

95.93/4. — Mehanizacija transporta rudnickog drva
(La mécanisation des manutentions des bois de mine),
J. Bernard, »Révue du bois« br, 11/59, str. 25—30.

Transport rudnitkog drva znatno opterecuje tro-



Skovima proizvodnju ovog artikla. Ovi se troskovi, me-
dutim, mogu znatno smanjiti odgovarajuéom organi-
zacijom rada i uz primjenu zpto podesnih mehanizi-
ranih sredstava. Organizacija rada kod transporta mo-
ra se prilagoditi zahtjevima mehanizacije.

3. — FIZIKA

32. —, 63. 2. — Propusnost za vlagu plemenitim fur-
niranih i lakiranih plo€a iverica i stolarskih plo¢a (Die
Feuchtigkeitsdurchlaessigkeit von lackierten edelfur-
nierten Span- und Tischlerplatten), H. Niesen, »Holz
als R. und W.«, 17. god. 1959, travanj, str. 156—159.

Na dvije serije debelih i tankih stolarskih plo¢a i
plota iverica isprobano je nekoliko vrsta lakova na
sposobnost da sprijece ili umanjuju propusnost ploéa
za vodu, Ustanovljeno je kod toga, da filmovi epoksi-
kao i poliesterskih smola najbolje zastiéuju od vlage.
Pregledom je nadalje ustanovljeno, da tim lakovima
lakirane povrSine nisu pretrpjele nikakve promjene
uslijed djelovanja vlage.

5. — KEMIJA, KAO IZVOR ENERGIJE

58. — Postupak mehaniékog okoravanja drva viso-
kog uéinka (Un procédé d'ecorcage mécanique a grand
rendement), »Révue du bois« br, 9/10—58, str. 65—66.

Radji se o $vedskom postupku okoravanja poznatom
pod imenom Finshytton. Drvo koje se okorava prolazi
kroz dvije faze rada. Najprije se pari, da bi se kora
omeksala, a zatim se ubacuje w silos. Na dnu silosa
nalazi se Arhimedova zavojnica, pomoc¢u koje dolazi do
pokretanja &itave drvne mase. U toku kretanja dolazi
do medusobnog trenja i sukcesivno do skidanja hore,
tako da drvo izlazi iz silosa potpuno obijeljeno.

6. — KEMIJSKA UPORABA DRVA

61. — Uporedenje celuloznog drva bukve i graba
namijnjenog industriji papira (Comparaison des cellu-
loses de hétre et de charme destinées 4 la papeterie),
S. Tenescu, »Révue du bois« br. 9/10—58, str. 48—50,

U Francuskim Sumama &este su mjeSovite sastojine
bukve i graba, Dok se bukva iskoriitava za razne svr-
he, grab ostaje neiskoristen. Zato su razumljiva nasto-
janja odgovornih faktora, da se nade plasman i za ovu
vrstu drva.

Rezultati usporednih istraZivania svojstava bukve
i graba ukazuju na moguénost iskoridtenja graba kao
coluloznog drva, On na tom podruéju ima éak jzvjesne
prodnosti pred bukvom, te se na grab moZe radunati
kkao na apsoluino upotrebljivu sirovinu u industriji
papira,

632, — Iverice Mussy (Le panneau de particules
Mussy), »Révue du bois«¢ br, 6/59, str. 27—32.

U ¢lanku se na jverice gleda kao na komponentu,
koja ¢e utjecati na saniranje ekonomske situacije
francuske industrije namjestaja. U nastavku se opi-
suje proces proizvodnje kao i glavne osebine iverica
prozvodenih u francuskom gradiéu Mussy-ju na Sen'.

(32, — Jedan projekt za pogon proizvednje iverica
iz furniskih otpadaka (Projekt vyroby tiiskovych de-
sek z dyharenského odpadu), J, Skacal, »Dievos,
Praha, br, 3 (19600, str. 69—71.

Tchnickj siruénjaci CSR poduzeéa »Lignoprojekts
izradili su oznovu pogona za proizvodnju iverica, kod
koje se polpuno ispori§éuje furnirski olpadak. Projekt
ia prvi svoje vrste u savremenoj tehnici. U proizvod-
n'i te se korisliti preteino uredaji ¢ehoslovatke pro-
duke je a primjenjivat ée se i pojedini strojevi, koji
innte sluze za produkciju iverica iz obitnog otpadnog
fnater jala. TehnoloSki nivo u nekojim pokazateljima
pramasuje tok proizvednje u preradi kvalitativne si-
rov.ne.

7. — ZASTITA I SUSENJE

71, — Novi pestupak impregniranja (Un nouveau
procédé d'impregnation), H. L., »Révue du bois« br.
12 58 str, 41—44.

Poznata firma »COBRA« uvela je novi postupak
impregniranja stupova za vodove, koji se sastoji u to-
me, da se donji dio stupa izbusi u duljini od 2—3 m i
Sirini od 35 mm promjera. U izbuSenu rupu nalije se
impregnaciono sredstvo, koje otuda prodire u ostale
dijelove stupa. Prednost ovog postupka jest u tome, $to
se postize maksimalno prodiranje konzervansa u di-
jelove stupa, koji su najvife izloZeni propadaniu i na-
padaju Stetnika.

71. — Postupei zastite furnira od sambe (Traite-
ments de préservation des placages de samba), M.
Coulonbeau, »Révue du bois« br, 3/59, str. 52—54,

Dryvo sambe, koje Francuska uvozi s podruc¢ja Oba-
le slonove kosti i iz Kameruna, ima tehnolodke i me-
hani¢ke osebine, koje pogoduju njegovoj mehanitkoj
preradi i mnogostranoj upotrebi. Izmedu ostalog, ve-
like se koli¢ine preraduju u furnir. Medutim, ovo drvo
ima i slabu stranu u tome, §to je veoma podloZno na-
padu Stetnika. Ta je okolnost uvjetovala, da se danas
razvilo vide razliéitih postupaka, kojim je svrha da na
efikasan nac¢in furnir od sambe zastite od napada Stet-
nika.

72.2, — Opasnosti od termita (A propos de la me-
nace des reticulitermes), Dr, J. De Feytand, »Révue
du bois« br. 11, str. 31—33.

Ovaj prikaz iz pera dr. De Feytand-a, poznatog
struénjaka sa podruéja zastite drva protiv drvnih ste-
totina, opisuje razorno djelovanje termita s uputama
o nacinu njihovog istrebljenja.

72.2 — Ispitivanje napadaja termita na pilanskom
iverju raznih vrsta drveéa (Ein Termitten-Test an Si-
gespénen verschiedener Holzarten), H, Schmidt,
»Holz als Roh- und Werkstoff«, Berlin—Gottingen—
Heidelberg, br. 2 (1960), str. 59—g3.

U radnji se iznose rezultati istraZivanja na pilan-
skom jverju, napadnutom po termitu Reticulitermes
flavipes. Ispitane su u svemu 93 vrste drveéa, koje da-
nas imaju privrednu vaZnost. Svrha je ovih istraziva-
nja, da se one vrste drveéa, koje imaju utjecaja na
termite, izdvoje i pedvrgnu kemijskoj analizi. Pojedi-
ne su istraZene vrste svrstane u skupine po naéinu po-
nasanja prema napadaju termita.

74. — Dinamiéno mjerenje elastiénih konstanti dr-
va i parenja (Dynamische Messung der elastischen
Holzelgenschaften und der D&mpfung), F. Koll-
mann — Il Krech, »Holz als Roh- und Werkstoff,
Berlin-Gdttingen-Heidelberg, br. 2 (1960), str. 41—54.

Uz obitne statistitke metode za odredivanje ela-
stitnih konstanta u drvu poznate su i dinamitke, za
koje postoji ¢itav niz aparata na elektronskoj bazi, S
ovim se metodama moZe istraZivati i parenje drva,

Autor nakon obradbe tecoretskih osnova iznosi re-
zultate triju ser'ja cksperimenata, koji obuhvataju za-
visnost teZine drvne tvari od modula elasticiteta, br-
zine zvuka i logarilmitkog dekrementa, zalim upore-
divost stati¢kih | dinami¢k'h metoda te zavisnost via-
znosti od clasticiteta i parenja. OpseZni rad sadrzaje
2? dijagrarna | shematskih crteza te 5 tabelarnh pre-
gleda,

8. — MEIIANICXA TEHNOLOGIJA

80. — Raecionalro i:oriStenje strojevima za drve —
Instaliranie siroja (L’utilisation rationelle des machi-
nes a bois — Installation d’'une machine), E. Led i-
not, sRévue du bois« br, 6/58, str, 6—10.

Nakoen nabavke stroja slijedi priprema temelja za
njegovo fundiranje i doprema. U pravilu kupoprodaj-
nim ugovorom f{reba obavezati isporuéioca stroja, da
preuzme odgovornost za izvodenje ovih poslova i time
garantira za strutno instaliranje i puStanje u pogon
stroja.

Kod fundiranja treba narodito paziti, da se izabere
sistein, koj* za dotigni stroj najbolje odgovara, a od-
luéujudi je faktor Sto uspjednije el miniranje vibracija
kod rada stroja,

Le=]



80. — Racionalno Kkoristenje strojevima za drvo —
Nabavka stroja (L’utilisation rationelle des machines
A bois — Achat d’une machine), E. Ledinot, »Révue
du bois« br. 5/58, str. 10—14.

Odluka o nabavei odredenog stroja za obradu drva
mora biti rezultat studioznih razmatranja svakog po-
jedinog slu¢aja. Pri tome se u prvom redu mora pa-
ziti, da izbor bude u skladu sa stupnjem razvitka teh-
nike, Pitanje cijene igra odredenu, ali ne odlutujucu
ulogu kod izbora stroja.

80. — Putevi u razvitku strojeva za obradu drveta
(Smery vyvoje dievoobrabecich stroju), B. Johan,
sDievo«, Praha, br, 3 (1960), str. 7T1—75.

Socijalistika industrijalizacija u CSR stvara uvje-
te za daljnji razvitak strojeva za obradu drveta i isto-
vremeno radi na modernizaciji proizvodnje. Prikaz
donosi glavne linije daljnjeg razvoja strojeva. Nakon
ito je iznio kratki historijski pregled autor obraduje
pretpostavke daljnjeg brieg progresa: modernizacija
strojeva, razvijanje mono-funkcionalnih strojeva, ra-
zvijanje strojeva s jednim novim konstrukcionim rje-
Senjem kao i s moguc¢nostima mehanizacije i automa-
cije.

80. — Racionalno koriStenje strojevima za drvo —
Temeljenje i montaZa (L’'utilisation rationelle des ma-
chines & bois — Scellement et implantation), E. Le-
dinot, »Révue du bois«, br. 7/8—58, str. 33—36.

U ¢lanku je opisan postupak sidrenja stroja i in-
staliranja raznih prikljuaka, kao §to su dovod elek-
tritne energije, komprimiranog zraka, vode, prikljut-
ka uz ekshaustorski uredaj i sl

Na kraju su iznesene opte upute za rukovanje stro-
jevima,

80.1. — Drvo u vrijeme atoma (Le bois & l'age de
I'atome), »Révue du bois« br. 2/59, str, 61—62.

U prvom redu razmatra se »atom kao izvor ener-
gije«, a zatim moguénost primjene atomskih zratenja
za selekeciju bilinih sorti kao i primjena radioeleme-
nata kod Sumarskih istrazivanja.

80.2. — Racionalno koriStenje strojevima za drvo —
Lanéani prenos (L’utilisation rationelle des machines
3 bois — Transmission 2 chain), E. Ledinot, »Ré-
vue du bois«¢ br. 9/10—58, str. 37—40.

Opisuju se razli¢iti tipovi lananog prenosa kod
strojeva za obradu drva, kao i njihovo odrzavanije,
podmazivanje i sl

80.2. — Prenos ravnim remenicama (Transmission
par courroies plates), E. Ledinot, sRévue du bois«
br. 11/58, sir. 35—36 i br. 12/58, str. 47—49.

Prenos remenicama je najstariji i najjednostavniji
naéin prenosa, Njegova jednostavnost podredena je
ipak odredenim zakonima mehanike. U ¢lanku je
obraden problem ravnih remenica s gledista dinamike,
kinematike, tehnologije i prakti¢nosti uz opis raznih
tipova. -

80.2. — Prenos promjenljivim brzinama (Transmis-
sions & vitesses variables), B, Ledinot, »Révue du
bois« br, 3/59, str, 47—50.

Prenos klinastim i ravnim remenicama ima kon-
stantne brzine, Moderna industrija ima u tom pogledu
slozenije zahtjeve, te trazi prilagodavanje brzina na-
ravi posla. Mijenjanje brzina vrsi se odgovarajucim
reduktorima, Ovi se mogu svrstati u dvije osnovne
grupe: za mijenjanje dok stroj radi i za mijenjanje
dok stroj miruje.

80.2. — Prenos s klinastim remenicama (Transmis-
sion par courroies trapézoidales), E. Ledinot, »Ré-
vue du bois« br, 2/59, str. 34—36.

Clanak tretira princip rada klinastih remenica s
konstrukcionim osebinama, Posebno su opisane pred-
nosti klinastih remenica s uputama za njihovo odrZa-
vanje.

80.71. — Skola za adustiranje listova trafne pile u
Bruxellesu (Skola pro pfipravu pilovych listu paso-
vych pil v Bruselu), M, Prokopec, »Dfevo«, Praha,
br. 3 (1960), str. 84—85.
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Autor iznosi iskustva i opaZanja, koja je stekao kao
udesnik jednog specijalnog tetaja, koji je organizirala
uprava tvonrice »Brenta« u Bruxellesu za svoje mu-
iterije.

81. — Organizacija na austrijskim i njemackim pi-
lanama (L'organisation dans le scieries autrichiennes
et allemandes), L. Badré, »Révue du bois« br, 2/59,
str, 31—33.

Opis organizacije austrijskih i njemadkih pila obu-
hvata posebno organizaciju skladista trupaca, zatim
pilansku halu i skladiite grade s usporedbom utroska
vremena za pojedine radne operacije,

81.2. — Dva interesantna stroja za obradu drva
(Dva zajimave dfevaiske stroje), H. Werner, »Dfe-
vo«, Praha, br. 3 (1960), str. 75—77.

Autor, inate saradnik instituta za strojarstvo u
Leipzigu, izvje$éuje o dvjema vaznim aktualnostima
u drvno-industrijskom strojarstvu. Iznosi specijalnu
rotacionu rezadicu (Rotations-Messermaschine), koja
omoguéuje vece koriséenje drveta nego danadnja teh-
nologija piljenja. Osim toga preporuéa, da se posveti
posebna paznja strugacicama (Ziehklingen-Maschi-
en), koje mogu ekonomi¢nije vrsiti brufenje drveta.
Prikaz donosi tri slike i dva shematska crteza.

812 — Statitka pila (La scie statique), R. Anto-
ine, »Révue du bois« br. 4/59, str. 47—51.

Daje se opis novog natina piljenja, ili, bolje refeno
rezanja drva. Radi se ustvari o konstrukeiji stroja, kod
kojega rezni alat miruje, dok se samo prerezivanje
vréi u toku pomaka samog drva u smjeru uzduz vla-
kanaca.

Ovaj naéin rezanja drva ima po autoru prednosti
pred klasi¢nim natinom piljenja, i to s energetskog i
ekonomskog gledista. Umjesto piljevine rezanjem se
stvaraju dugaéke niti, koje se mogu koristiti u indu-
striji celuloze,

83.1. — OD PVAc- disperzije do bijelog sintetskog
ljepila (Von der PVAc- Dispersion zum weissen Kunst-
harzleim), W. Dupont, »Holz-Zentralblatte, 1959,
prosinac, No. 146, str, 1962.

U ¢lanku je opisan sastav, svojstva i podruéja pri-
mijene tistih PVAc- disperzija kao ljepila kao i modi-
ficiranih, Opisan je utjecaj modificiranja na svojstva
i kvalitetu ljepila i prednosti modificiranih ljepila
pred ¢&istim.

84, — O inhibiciji suSenja premaza laka kod trgo-
vatkih vrsta drveéa (Uber die Trocknungsinhibierung
von Lackanstrichen auf Handelsholzern), W. San-
dermann — H. H. Dietrich — M, Puth, »Holz
als Roh- und Werkstoff«, Berlin—Gottingen—Heidel-
berg, br. 2 (1960), str. 63—T75.

Iz prakse je i literature poznata pojava, da tvari
u drvu razliditih botani¢kih vrsta usporuju ili fak
onemoguéavaju suSenje uljanih i poliesterskih lakova.
Svrha je ovog istrazivanja bila, da se ispitaju trgo-
vatke vrste drveéa s obzirom na njihovu snosljivost
s gospodarski vaZnim tipovima laka te da se u drvu
pojedine tvari izoliraju i kemijski determiniraju, ka-
ko bi se mogle odrediti mjere za uklanjanje njihovog
utjecaja.

Kao najbolje se sredstvo pokazalo zatvaranje drva
s desmofen-desmodur-lakom ili pak primjena jedne
vrste poliester-laka s izmjenjenim sastavom. Rad sa-
dr#i 12 instruktivnih snimaka, 3 tabelarna pregleda i
1 dijagram.

84. Tehnoloski postupci povriinske obrade u preradi
drveta. (Verfahrenstechnik der Oberflaechenbehand-
lung in der Holzeverarbeitung), F. Fessel, »Holz~
Zentralblatt«, 1959, No 37/38, str. 472-476.

I u povrsinskoj obradj je moguée s razmjerno ma-
lim i jednostavnim sredstvima provesti mehanizaciju
pa ¢ak i djelomifnu automatizaciju uz pretpostavku,
da su ispunjeni svi za to potrebni uvjeti.

Za ubrzanu produkciju nije potrebno samo isprav-
no umjetno sudenje drva, nego i sudenje lakiranih po-
vréina kod poviSene temperature uz odredene klimat-
ske uvjete, koji odgovaraju vlazi drva za yrijeme pro-



dukeije. Kod nana$anja laka Streanjem je zbog nesme-
tanog odvijanja rada najbolje da su posude za lak
smjestene centralno u podrumu i da se lak cijevima
dovodi u kabine j pistole za Strcanje.

Najve¢i napredak i mehanizacija postignuta je u
zadnje vrijeme kod konaéne obrade lakiranih povrsina,
otkako se konaéni izgled i sjaj postizava bruenjem
i poliranjem povriina pomoéu strojeva umjesto ruénog
nanaSanja politura za visoki sjaj, kako se je do sada
radilo.

Ovako mehaniziranim i dobro organiziranim radom
moze se povriinska obrada na pokuéstvu bez Stete za
kvalitetu provesti u roku od 8 sati.

84, Razmatranja o ekonomi¢nosti rada u povrsin-
skoj obradi. (Wirtschaftlichkeitsbetrachtungen zur
Oberflaechenbehandlung). H. Soiné, »Holz-Zentral-
blatt«, 1959, juli, No 84, str. 1105-1106,

PovrSinska obrada pokuéstva doziviela je zadnjih
godina znatan napredak, kako u kvaliteti materijala
tako i u mehanizaciji rada.

U ¢lanku su opisani novi strojevi za brudenje drve-
nih povrsina prije lakiranja: poluautomatska tra¢na
brusilica i kontaktna brusilica, Pomoéu ovih strojeva
a uz primjenu finih brusnih papira No 500 i No 600 na
povriinama postiZe se fini svilenasti sjaj. Na tako iz-
brusenim povriinama moZe se ustediti do 50°% lakova
i ostalih materijala u usporedbi s prijas$njim naéinom
rada.

Dalje je u Clanku opisana ekonomiénost rada s po-
liesterlakovima u usporedbj s nitro-lakovima za stroj-
no poliranje, koje poliester-lakovi pomalo istiskuju
upravo zbog ekonomiénosti u radu i narotite kvalitete
obradenih povriina, Opisani su i novi naéini nanaga-
nja lakova: elektrostatsko Strcanje i lijevanje, koji na-
€inj €ine i rad s razmjerno skupim poliester-lakovima
ekonomicnim.

Konatna obrada poliester-lakovima lakiranih povr-
Sina iziskuje jo¥ razmjerno mnogo rada na tratnim
brusilicama i poluautomatskim ¥vabelmaginama. Za tu
fazu rada dolaze medutim stalno nove konstrukcije
strojeva s veéim uéinkom,

84, Sistematika u povrSinskej obradi drva. (Syste-
matik in der Oberflaechenbehandlung von Holz), A.
Schneider, »Holz - Zentralblatt« 1959, No 77, juni,
str, 1008.

I u mnogim naprednim pogonima finalne drvne in-
dustrije, u kojima je mehanizacija pojedinih faza pro-
izvodnje do$la skoro do krajnjih moguéih granica, u
povriinskoj obradi nisu iserpljene sve rezerve kako u
pogledu racionalnijih metoda rada, tako nitj u pogle-
du sigurnosti za ispravan rad, a niti u ljepoti i otpor-
nosti lakiranih povrsina,

Povriinska obrada mogla bi se poboljgatj u kvali-
teti i iscrpiti sve postojete rezerve za racionalan rad
kao i iskljuciti moguénosti grijesaka i kvarova, kada
bi se i toj fazi rada posveéivala tolika paZnja kao osta-
lim fazama u proizvodnji pokuéstva i uzeli u obzir
svi faktori, koji utjefu na kvalitetu povriinske obrade.

Nadalje su u ¢lanku razmotrene prednosti rada sa
poliester-lakovima pred nitrolakovima i ustanovljeno
je, da se u sluaju, da su ispunjeni uvijeti za raciona-
lan rad, isti odvija brze nego rad s nitro-lakovima.
Razlika u cijeni izmedu nitrolaka i poliester-laka se
na taj naéin izjednatuje.

81.2 Modila za drvo, Loje ée se lakirati poliester-la-
kovima. (Holzbeizen fuer Polyesterlacke), W. Bro-
ck er, »Holz-Zentralblatt«, 1959, No 52/53 sir. 696.

Uobitajena motila za drvo ne mozu se bez daljnje-
ga upotrebitj { kod lakiranja poliester-lakovima, jer se
pokazalo, da u nekim sluc¢ajevima poliester-lakovi mo-
gu lode utjecati na boju moéila, i obratno, neka mo-
¢ila mogu loSe utjecati na prianjanje i suSenje polie-
ster-lakova, Jedna od komponenata poliester-lakova,
otvrdiva¢, sastoji se od organskih peroksida, koji mo-
gu djelovati na boju mocila, To djelovanje moZe na-
rotito do¢i do izrazaja kod postupka, kod kojeg se po-
liester-lak i otvrdivat nanose odvojeno na povriine.

Mocila mogu isto tako nepovoljno djelovati na pri-
anjanje poliester-lakova, a naroéito ako je moéilo na-
neseno u vecoj koncentraciji, na pr. kod tamnih ni-
jansa. Nadalje, neka moéila mogu sadrZavati supstan-
ce, koje usporuju ili spreéavaju suSenje poliester-la-
kova.

Zato kod rada s poliester-lakovima treba uvijek
upotrebiti samo motila, koja su od proizvodada ozna-
¢ena kao motila za poliester-lakove i drzati se toéno
propisa za upotrebu,

84.2. — Uklanjanje stvaranja zra¢nih mjehura kod
nanasanja nitroceluloznog premaza i nitroemaila (Od-
stranenj tvorby vzduchovych bublinek jako ptidiny
vad pfi nandSeni nitrolaku a nitroemailu), J, Tome §,
»Dfevo«, Praha, br, 3 (1960), str. 77—179.

U tvornicama namje$taja, gdje se kod konaéne
obrade povrina primjenjuju aparati za nanoSenje la-
kova (Lackaufgiessapparate) nastaju ¢&esto mjehuri,
koji umanjuju kvalitet produkta, Autor tretira jedno-
stavni naéin, kako se ovaj nedostatak moZe uklonitj i
to pomo¢u sinhroniziranja brzine izlazeéeg filma i br-
zine pomiéne trake na aparatu.

843. — Novo o uredajima za lakiranje u preradi
drva (Neues iiber Lackieranlagen in der Holzverar-
beitung), F. Fessel, »Holz-Zentralblatt«, 1959, No.
52/53, str. 705—706.

Uredaji za lakiranje i suSenje doZivieli su zadnjih
godina znatan razvoj. U élanku su opisani novi ure-
daji za odsisavanje kod lakiranja, male i velike kabi-
ne za §trcanje, agregati za $trcanje s automatskim na-
nasanjem lak, zatim suSionice za susenje lakiranih po-
vriina,

84.3. — Iskustva iz prakse kod primjene poliesier-
lakova (Erfahrungen aus der Praxis der Polyesterver-
arbeitung), W. Brocker, »Holz-Zentralblatte, 1959,
No. 37/38, str. 511—514.

U ¢lanku su opdirno opisani razni nadin nanosenja
poliesterlakova:

1. ruéno lijevanje, koje dolazi u obzir samo za male
pogone;

2. Strcanje, gdje je poliesterlak prethodno pomije-
San s otvrdivadem u odredenom omjeru. Mana je tog
postupka kratko radno vrijeme priredenog laka (20—
30 min.), pa u praksi treba stalno priredivati kolidinu
laka, koja se u tom vremenu moze potrositi;

3. Streanje pomoéu specijalnih uredaja, kod kojih
se kratko radno vrijeme unaprijed priredenog laka iz-
bjegava na taj nadin, da se obje komponente u odre-
denom omjeru odvojenc dovode u pistolu za S§treanje,
te se one sastaju tek na izlazu iz pistole;

4. lijevanje pomoéu strojeva za lijevanje. Opisani
su strojevi za lijevanje s jednom i sa dvije glave, na-
¢in rada i pogreske, koje mogu nastati kod lijevanja,
te ekonomi¢nost rada sa strojevima za lijevanje;

5. reakeioni postupak nanasanja, kod kojeg se krat-
ko radno vrijeme prethodno priredenih poliester-la-
kova jzbjegava na taj nadin, da se otvrdivaé ne dodaje
direktno u poliester-lak, nego se nanosi odvojeno u
temeljnom laku. Reaktivni temeljni lak sasioji se nor-
malno iz nitroceluloznog laka, kome je dodan otvrdi-
vat. Nakon 2—3 sata ili kasnije nanosi se poliester-
lak, Otvrdivanje potinje od reaktivnog temelja, pa i
deblji slojevi laka normalno protvrdnjuju.

Ovaj posiupak ima takoder negativnih strana;
otvrdivaé, koji se sastoji iz organskih peroksida, dolazi
razmjerno koncentriran u temeljnom sloju direktno na
drvo, $to moZe djelovati na boju drvene povriine, na-
rotito ako je bila modena moétilima.

Nadalje se dogada, da lakirane plohe nakon mote-
nja katkada upadaju u pore, jer je reakcioni temelj
meksi od gornjeg sloja laka,

843. — Elekirostaisko lakiranje drvenih dijelova
(Elektrostatisches Lackieren wvon Holzteilen), H. wv.
Gottberg, »Holz-Zentralblatts, 1959, No. 144, pro-
sinae, str. 1937—1938.

Elektrostatsko Strcanje uvelo se zadnjih godina kao
vrlo ekonomi¢an natin nanaSanja laka najprije u me-
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talnoj industriji., Otkako je ustanovljeno, da je elek-
tritna vodljivost drva sa 10—12% vlage, kako dolazi
u proizvodnji pokuéstva, dovoljna da odvodi elektri¢-
ni naboj preko transportnog uredaja i naprava za vie-
ganje predmeta u zemlju, uveo se taj natin nanasanja
laka i u drvnoj industriji.

Kod prvih naéina elektrostatskog strcanja lak se
pomoéu pistole za Sircanje raspriivaoc u mrezu, koja
je bila pod visokim naponom, a u kojoj su se Cestice
laka elektriéki nabile, Cestice laka su se dalje izbijale
na uzemljenom predmetu koji se trebao lakirati i na
taj nacin slijegale u jednoli¢nom sloju na taj predmet.

Kod novijih nadina raspriivanje se laka ne vrsi vi-
Se pistolom, nego se &estice laka raspriuju s ostrih
bridova uredaja u obliku zvona ili plofe, koja zbog
jednoliénog rasprsivanja Cestica rotira. Predmeti, koje
treba lakirati, prolaze na transportnom uredaju pola-
gano pred uredajima za raspriivanje laka,

Prednost je elektrostatskog natina Strcanja pred
obiénim 3treanjem, &to sve ¢estice laka, budu¢i da
su elektritki nabijene, skreéu prema predmetu koji se
lakira kao suprotnom polu i na njemu se otpustajuci
naboj, slijezu, pa su prema tome gubici na materijalu
neznatni.

Elektrostatskim nadinom mogu se Strcati i nitro-
lakovi, kojima je sastav prilagoden tom nac¢inu nana-
Zanja. Ti lakovi moraju sadrzavatj veéu kolitinu teze
hlapivih otapala, kako se festice laka ne bi osusile na
putu od rasprsivata do predmeta na kojem se izbija-
ju i na koji se taloze. Naneseni slojevi laka su u vla-
znom stanju wvodljivi, ali sufenjem gube vodljivost.
Prvi i drugi sloj nitrolaka moZe se bez teSkota nani-
jeti elektrostatskim Strcanjem, ali se ne moZe sa si-
gurno&éu nanijeti treéi i Getvrtj sloj.

Za nanaSanje poliester-lakova ovaj je postupak vr-
lo podesan zbog neznatnih gubitaka na laku, koji je
vrlo skup. Poliester-lakovi se nanose ili pomoc¢u pisto-
le ili po t. zv. konktaktnom postupku u 2 odjeljena
sloja. Najekonomiéniji je i ovdje natin rasprsivanja
laka pomoéu zvona ilj plote, gdje lak i kontakt dolaze
odijeljenim putem do o$trog ruba, na kojem se tek u
tasu rasprdivanja sastaju.

Najnoviji razvitak na tom podrudju predstavljaju
rutne pistole za elektrostatsko 3trcanje, koje omogu-
éuju ekonomiéno Strcanje dijelova nekog predmeta,
na pr. noga i naslona tapeciranih stolica. Ovim se na-
¢inom trosi 30 do 40% manje laka nego kod obitnog
natina Streanja.

843, — Iskustva s kontinuiranim naginom lakiranja
(Ein Erfahrungsbericht iiber Lackierstrassen), E. Ei-
senmann, »Holz-Zentralblatte, 1959, No, 37/38, str.
497—499,

Usporedivanje postupaka lakiranja metalnih pred-
meta (na pr. hladionika) s lakiranjem spavaéih soba
i5lo je do nedavna na ustrb ovih potonjib, i to ne zbog
svojstava materijala koji se lakira (drvo), nego zbog
primjenjivanog materijala za lakiranje (kod hladioni-
ka — sintetski lakovi, a kod drva — nitrolakovi). Pro-
nalaskom poliester-lakova okrenula se situacija znat-
no u korist spavaéih soba.

U élanku je navedeno nekoliko primjera industrij-
skog nadina lakiranja hladionika, kuhinja i autokaro-
serija sintetskim lakovima, te pokuéstva nitrosistemom
i poliester-lakovima. Kod lakiranja poliester-lakovima
opisano je ubrzanje procesa predgrijavanjem ploha s
pomot¢u infra-crvenog zracenja prije lakiranja i suSe-
nje lakiranih ploha infra-crvenim zrakama.

813. — Streanje poliester-lakova pomoéu postupka
s dvostrukom posudom (Das Doppeltopf-Spritzverfah-
ren fiir Polyesterlacke), W, Brocker, »Holz-Zentral-
blatt«, 1960, No, 10, str. 101—102.

Opisan je novi naéin Strcanja poliester-lakova, kod
kojeg su iskoristena i primijenjena iskustva stetena
kod lijevanja poliester-lakova pomoc¢u stroja za lije-
vanie s dvije glave. I kod ovog postupka je uspjelo
izbjeé¢i kratko »radno vrijemec izmijeSanog laka na
taj natin, da se u jedan dio laka umijeda cijela koli-
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¢ina otvrdivata, Ovako priredeni lakovi imaju radno
vrijeme 24 sata.

Lakovi se odvojeno uliju u posudu s dvije klijetke,
a odavde vode polietilenskim cijevima takoder odvo-
jeno u pistolu, gdje se mijeSaju medusobno tek na iz-
lazu iz pistole, Buduéj da su pribliZzno jednakog visko-
ziteta, to je mijeSanje lakSe i bolje nego kod onih po-
stupaka, kod kojih se lak mijeSa s otopinom otvrdi-
vaéa i gdje je razlika u gustoéi vrle velika,

Daljnja prednost ovog postupka je bolje iskoriSte-~
nje materijala, jer ne dolazi do gubitaka uslijed skru-
¢ivanja eventualnih ostataka priredenog laka za Str-
canje. Isto tako je i rad po ovom postupku sigurniji,
jer otvrdivaé kod $trcanja dolazi izmijeSan s lakom.

Postupak se u zadnje vrijeme u Njemackoj veé
uspjesno uvodi u praksu, a podesan je i za Strecanje
DD-lakova i dr. I

85.2. — Izrada savijenog namjeStaja sistemom
»Schreiber« (La fabrication des ébénisteries moulées
par le system »Schreiber«), S. Pound, »Révue du
bois« br. 11/58, str, 23—217.

Uglavnom se radi o proizvodnji kutija za radio i
TV prijemnike i razne ambalaZe. Poznato je, da se ovi
artikli izraduju raznim postupeima savijanja ravnih
gper-plo¢a. Novi postupak, koji je prvi put uveden u
»Schreiber Wood-industries Lid« u Engleskoj, temelji
se na principu savijanja u toku same proizvodnje Sper-
ploga. U tu svrhu sluZe specijalno konstruirane prese.

86. — Kako osigurati podmirenje potrebe na deko-
rativnim furnirima (Ako zaistit dostatok okrasnych
(81312)82 1. Kukol, »Dfevo«, Praha, br. 3 (1960), str.

Radnja obraduje problem teSkote nabave pleme-
nitih furnira i ispituje moguénosti, kako da se dana-
&nje nepovoljno satnje popravi pomo¢u domaéih izvo-
ra. Upuéuje na domaée vrste drveta, koje bi mogle
davati furnirske trupce i na uvjete, u kojima se vrsi
uzgoj stabala u CSR, prikladnih za ove svrhe. Posebno
se zaustavlja na analizi sredstava i na&ina, kako bi se
mogli ukloniti nedostaci drva za ljustenje kod produk-
cije plemenitih furnira. Radnja donosj 3 snimke,

86.3. — Kontrola u industriji $perovanog drva (Con-
trolles dans lindustrie du contreplaqué), M. C., »Ré-
vue du bois«¢ br. 1/59, str, 33—35.

Kao i u svim drugim industrijama tako i u indu-
striji $perovanog drva potrebna je stroga medufazna
kontrola, da bj se proizvodnja uspjeSno odvijala. Si-
stemom dobro organizirane kontrole treba obuhvatiti
ljustenje, krojenje, suSenje, lijepljenje i presanje,

86.3. — Industrija Sper-ploéa u Bugarskoj (L'indu-
strie du contraplaqué en Bulgarie), P. Kopcev, »Ré-
vue du bois¢ br, 2/59, str. 28—28.

Tradicija bugarske industrije §per-plota datira od
1931, g. Orijentira se uglavnom na bukove sirovine, i
to pretezno Fagus silvatica i ponesto Fagus orientalis.
Za industriju $per-plota domaca masinogradnja ispo-
rutuje strojeve za centriranje trupaca i za transport,
dok su ostalj strojevi Gehoslovatkog njematkog pori-
jekla.

9]. — Nove moguénosti upotrebe drva u gradevi-
narstvu (Nouvelles possibilités d’emploi du bois dans
le batiment), J. Campredon, »Révue du bois« br.
1/59, str. 23—29.

Unatot tendence, da se upotreba drva u gradevi-
narstvu ograni¢i, jedna anketa provedena u Francu-
skoj ukazuje, da je drvo ne samo zadrzalo, ve¢ i pro-
girilo svoj udio u gradevnoj industriji,

Izviesno odstupanje drva oituje se samo kod gra-
devnih skela, koje se izraduju iz Zeljeza, dok je na
svim ostalim podruéjima drvo zadrzalo svoje pozicije.
Stavide, pojavom novih umjetnih plota ono je naslo
nova podrué¢ja primjene (oblaganje dvorana, akustitna
i toplinska izolacija i sL).



NOVE KNJIGE

CASOPISI IZ TEHNIKE I NAUKE 1959, — Izdanje
Jugoslovenskog Centra za tehniéku i nauénu doku-
mentaciju u Beogradu. Publikacija obuhvata registar
svih stranih i domaéih &asopisa iz raznih grana teh-
nike i nauke s oko 3.000 naslova. Sve ove publikacije
stoje na raspoloZenju zainteresovanim stru¢njacima na-
pose putem fotokopija i mikrofilmova, koje izraduje
prema ftrazenju fotoservis navedenoga Centra, Izdana
publikacija se sastoji iz dva dijela: a) sistematskog
dijela, u kom su ¢asopisi razvrstani prema univerzal-
noj decimalnoj klasifikaciji i b) azbuénog dijela, u kom
su Casopisi rasporedeni abecednim redom. Pretplatna
cijena iznosi Din 600, po komadu, dok ¢e knjiZarska
cijena iznositj Din 700,

UNIVERZALNA DECIMALNA KLASIFIKACIJA,
—Predana je u §tampu u nakladi Jugoslovenskog Cen-
tra za tehni€ku i nauénu dokumentaciju u Beogradu.
Materija se u ovom djelu obraduje u tri skupine: a)
uvod s uputstvom upotrebe, b) sistematski dio s tabli-
cama, u kojima je razvrstano preko 12.000 pojmova
po grupama, podgrupama i detaljima podgrupa i ¢) in-
deks svih pojmova. Cijena u pretplati iznosi po koma-
du Din 3.000, dok ée knjiZarska cijena iznositi Din
3.500.

Obje se publikacije mogu naruéiti kod: JUGOSLO-
VENSKI CENTAR ZA TEHNICKU I NAUCNU DO-
KUMENTACIJU, Beograd, admirala Geprata 16 (tel.
24-149).

Cekovni ratun kod Narodne banke u Beogradu 101-
14/2-676,

dinara, a za pojedince 1.000 dinara;

IZDANJA

INSTITUTA ZA DRVNO INDUSTRIJSKA ISTRAZIVANJA U ZAGREBU :

1. — Casopis »DRVNA INDUSTRIJA« — izlazi mjese¢no, godisnja pretplata za poduzeéa 3.000

2. — »IZBOR RADOVA IZ INOZEMNE STRUCNE LITERATURE« — objavljuje se periodi¢no
po serijama od 10 brojeva, Pretplata na €itavu seriju iznosi 8.000 dinara;

3. — »SUSENJE I PARENJE DRVA« od ing. dr. Jurja Krpan.
struénj priruénik. Cijena po komadu 1.000 dinara:

4. — »POVRSINSKA OBRADA DRVETA« od ing. Zore Zerdik-Smol&ié, Strudni priruénik po-
desan za praksu, za §kole i kurseve, Cijena po komadu 600 dinara.

Za sva gornja izdanja narudibe prima Institut za drvno-industrijska istraZivanja ili Redakcija
Casopisa »Drvna industrija« — Zagreb, Gajeva 5,

Izdanje je objavlieno kao
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