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odlutuju -

kao Sto je to slutaj pri poZarima nastalim od henzina, benzola, ulja,
alkohola, acetona ili drugih rastvaraca, tada treba upotrebiti moderna
sredstva za gasenje pozara CB ili CBX. (Po3to ta sredstva nisu provodnici,
upotrebljavaju se i pri poZarima u postrojenjima visokog napona).

Tipitne oznake ovih sredstava Sil gaSenje pozara, (koja se medjusobno
razlikuju samo po svom stepenu Tistoce) su osobito kratko vreme gasenija,
kao i vrlo velika moc gaSenja uz neznatnu potro3nju sredstvii 73 gasenje.

Zahtevaijte nase informacije broj C 1218.

FARBWERKE HOECHST AG. wownad oHbister SLcins ¢ Fiming FRANKFURT (M)-HOECHST

Zastupnik za Jugoslaviju: "JUGOHEMIJA” Pretstavnistvo: “JUGOHEMIJA”
Kralja Milutina 10a, BEO GRAD Boskaviceva 38, ZAGREB
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U doba svojih prvih poslijeratnih priredbi Zagrebacki Velesa-
jam prelazi razvojni put od manjeg evropskog sajma na evropski, a
danas je jedan od najznaéajnijih sajmova u svijetu, trziSte kontine-
nata i sastajaliSte poslovnih ljudi cijelog svijeta, mjesto koje pove-
zuje ekonomska podruéja Istoka i Zapada. Svoje djelovanje Zagre-
batki velesajam ostvaruje preko dvije stalne i tradicionalne priredbe
— Medunarodni proljetni sajam robe Siroke potrosnje, koji se odr-
7ava svake godine u mjesecu aprilu i Medunarodni jesenski sajam
uzoraka. Ovaj posljednji — glavna i najveta privredna manifestacija
na Zagrebatkom velesajmu odrzava se svake godine u mjesecu sep-
tembru. Ove godine 61. tradicionalna priredba Zagrebatkog velesaj-
ma, koja je kao i svake godine jesenska manifestacija svjetske pri-
vrede, odrzat ¢ée se od 9. — 24. septembra.

Veliki reprezentativni paviljoni i specijalno uredeni prostori za
izlaganje na otvorenom zauzimaju sa lijepim i ukusnim parkom
475.000 m? povrsine, na kojoj je sagradeno do sada 23 velika pavi-
ljona i niz manjih. Od toga svoje nacionalne paviljone izgradilo je
na sajmu 12 drzava.

Osim toga, sajam raspolaZe najsuvremenijim servisima potreb-
nim za organiziranje sajamskih izlozbi i za komercijalno poslovanje
na sajmu. Glavna i osnovna privredna priredba Jesenskog zagrebac-
kog velesajma je sajam uzoraka. Ova priredba jezgro je poslovnog
zbivanja u sajamske dane. To je manifestacija napretka Jugoslavije
i nmogih zemalja svijeta, koja svake godine rezultira veoma velikim
uspjesima. Ove godine na sajmu uzoraka uéestvovat ¢e rekordan broj
izlagaéa iz 30 zemalja Evrope, Arzije, Afrike i Amerike. Zakljuceni
poslovi na Zagrebatkom velesajmu posljednjih godina premasuju
sumu od 270 milijardi dinara, a o znacenju ove svjetske privredne
manifestacije, kao medunarodnog trzista, najbolje govori podatak, da
na sajmu uzoraka inozemni izlaga&i medusobno sklapaju poslove u
vrijednosti od preko 35 milijuna USA dolara.

61. tradicionalna manifestacija ekonomskog potencijala Jugo-
slavije kao i uteste preko 30 stranih zemalja pobudila su Ziv interes
u poslovnim krugovima Jugoslavije i inozemstva..

Interes, koji nastupima na Zagrebatkom velesajmu pokazuje
privreda zapadne Evrope za jugoslavensko trZiSte, posljedica je sa-
dasnje konjukture i privredne stabilnosti kao i orijentacije evrop-
skih zemalja da medusobno vrSe robnu razmjenu, jer trzi$ta drugih
kontinenata ne pokazuju dovoljnu apsorbcionu moé za uvoz evrop-
ske robe.

Osim toga, velikom interesu za ovogodisnji jesenski sajam pri-
donijeli su liberalniji i jednostavniji sistemi jugoslavenske vanjske
trgovine, kao i predvideno poveéanje uvoza robe i opreme za Siroku
potrosnju, reprodukcionog materijala i opreme za rekonstrukeiju i
modernizaciju pojedinih privrednih grana.



Svi navedeni elementi, kao $to su broj stranih izlagada, velik
asortiman njihovih proizvoda — od najpreciznijih instrumenata, in-
dustrijskih proizvoda visoke obrade sve do sirovina, pa predvideni
posjeti poslovnih ljudi iz Jugoslavije i inozemstva obecavaju, da Ce
Jesenski velesajam 1961. godine po svojoj veli¢ini, atraktivnosti i
poslovnom uspjehu nadmasiti sve dosadadnje priredbe Zagrebackog
velesajma. Ogroman interes, koji su pokazali domac¢i i inostrani izla-
gaci za ovogodisnju jesensku priredbu Zagrebackog velesajma, iza-
zvao je nedostatak izlozbenog prostora na ovoj priredbi, te je Uprava
Zagrebackog velesajma bila prinudena da pojedinim izlagadima
smanji izlozbeni prostor na minimum, pa ¢ak i da odbije neke od
njih. To pokazuje veliku potrebu za prosirenjem izlozbenog prostora
Zagrebackog velesajma. Uprava velesajma ¢e stoga uskoro pri¢i raz-
radi plana prosirenja izloZbenog prostora.

. Glavna obiljezje ovogodisnjeg sajma je kao i do sada — Opéi
sajam uzoraka. Osim toga u sastavni dio ovogodiSnje manifestacije
ulaze specijalizirane komercijalne izloZbe, kao §to su Tjedan koZe i
obuce, Komercijalna izlozba turizma Jugoslavije, Medunarodna iz-
lozba publikacija ISIP.

Ovogodisnji medunarodni jesenski Zagrebacki Velesajam ima
osobito znagenje i za nasu drvnu privredu, koja ée na njemu biti za-
stupljena preko brojnih privrednih organizacija i s velikim brojem
eksponata. I ove éemo godine pored prvorazrednih polufabrikata, tj.
piljene grade, furnira, Sperovanog drva, raznih drvnih plo¢a, parketa
i sl., mo¢i vidjeti napredak finalne drvne privrede, koja je i na Pro-
ljetnom velesajmu zabiljeZila zapazeni uspjeh. S naroé¢itim interesom
se oCekuje ishod izvoznih zaklju¢aka ove privredne grane, koja je i
na dosada$njim sajmovima predniaéila po obimu izvoznih poslova, a
ovogodi$nji Sajam pruZa zato najidealnju priliku.

Svakako jedna od najinteresantnijih sajamskih priredbi bit ¢ée
Izlozba pomorsko-rije¢ne privrede, koja ée se odrzati po prvi puta
na Velesajmu, a prikazivat ¢e tehni¢ke mogucnosti dostignuéa jugo-
slavenske i inozemne pomorsko-rije¢ne privrede kao i sve djelatnosti
organizacija koje su s njom povezane. Ova izlozba imat ¢e komerci-
jalno propagandni karakter; a bit ¢e organizirana na povrSini od
3.200 m? prostora, koji je veoma ograni¢en s obzirom na veliko inte-
resovanje koje su pokazali za nju domaéi i stranj jzlaga¢i. Osim bro-
dogradevnih poduzec¢a iz Jugoslavije i inozemstva na ovoj priredbi
nastupit ée brofarska poduzeca iz Jugoslavije i prateéa industrija,
koja ¢e prikazati proizvode navigacione opreme, brodskih sredstava
veze, instrumenata, kao i brodske pogonske i elektriéne uredaje.
Inozemna poduzeéa sudjelovat ¢e uglavnom na dijelu izloZbe koji
obuhvacéa prateéu industriju brodogradnje s velikim brojem veoma
interesantnih eksponata. S obzirom na veoma velik broj prijavljenih
jugoslavenskih i inozemnih izlagac¢a za ovu izlozbu, kao i zbog izvan-
redno velikog poslovnog interesovanja, otekuje se da ¢e ova sajam-
ska priredba, koja se prvi puta u ovom obliku pojavljuje na Zagre-
backom velesajmu, dozivjeti veoma velik uspjeh.

Zbog velikog interesa proizvodaca i poslovnih ljudi cijelog svi-
jeta za sve priredbe Zagrebaékog velesajma, a narodito za iduéu pro-
ljetnu priredbu koja ¢e po organizaciji i opsegu predstavljati jednu
od najinteresantnijih te vrste s veoma velikim programom izlozbi,
Uprava Zagrebackog velesajma, da bi omoguéila pravovremene pri-
jave izlagaca i Sto bolju organizaciju priredbi, odredila je slijedeée
termine odrzavanja svojih priredbi u narednim godinama:

Medunarodni proljetni velesajam od 13.—23. IV 1962.
Medunarodni jesenski velesajam od 8.—22. IX 1962,
Medunarodni proljetni velesajam od 12.—21. TV 1963.
Medunarodni jesenski velesajam od 7.—22. IX 1963.
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Dr inz. FRAN PODBREZNIK, Beograd

Utjecaj klime na tehni¢ko drvo

I UVOD

Drvo vaZi jo3 i danas kao neophodan teh-
nitki i konstruktivni materijal. Ma da se je u
posljednje vreme pojavilo i niz drugih materi-
jala, koji u znatnoj meri zamenjuju, odnosno
dopunjuju raznolikost dosadasnje primene dr-
va, ipak ovi materijali nisu mogli niti ¢e mo¢i
u skoroj buduénosti da u vecoj meri ugroze po-
trosnju drva kao tehnitkog i konstruktivnog
materijala. Ovde moZemo ukazati samo na neke
od tih moguénosti zamena odnosno konkuren-
cija drvu, kao $to su plastitne mase ili alumi-
nijum.

Nestagica sirovog drva s jedne strane, kao
i sve veée potrebe za drvom s druge strane
sile nas da ovom tehnickom materijalu posve-
timo veéu paZnju, kako bi se Stedile osnovne
rezerve ove vazne industrijske i tehnic¢ke siro-
vine. Tehni¢ki materijali, medu koje spada i
drvo, a koji se upotrebljavaju bilo u konstruk-
cione svrhe, bilo kao drugi potrosni materijali,
podlozni su u svom veku trajanja nizu spoljnih
oStecenja, koja mogu u vetoj ili manjoj meri
uplivisati na njihovu wupotrebljivost, odnosno
#ivotno doba. Raznoliki tehnic¢ki materijali bi¢e
upotrebljivi duZe ili kraée vreme ve¢ prema
tome, u kakvim se uslovima eksploatacije i odr-
7avanja nalaze Svakako da mnoga oSteenja
koja dolaze usled uticaja mnogobrojnih faktora
mogu u vecoj ili manjoj meri uticati na njihov
vek trajanja. :

Tehni¢ki materijali, koji su ugradeni u raz-
ne vrste opreme, kao konstrukcioni materijali,
a koji su u spoljnoj upotrebi, tj. u upotrebi van
zatvorenih prostorija, podlezu u veéoj ili ma-
njoj meri uticaju spoljnih klimatskih faktora.
Cak i oni tehnitki materijali, koji se upotreblja-
vaju unutar zatvorenih prostorija, mogu biti za-
visni od spoljnih klimatskih uticaja odnosno
promena, koje se velikim delom ne mogu izbeti
ni u zatvorenim prostorijama (u gradevinama
pod krovom). Vek trajanja tehni¢kih materijala
je, prema tome, u velikoj meri ovisan o osnov-
nim komponentama klime, tj. oni su podlozni
mnogim oStecenjima koja mogu biti razliita
u razli¢itim podnebljima.

2. Pojam i oblast tehnoklimatologije

Prema podru¢ju klimatskih uticaja klimu
mozemo definisati kao makroklimu Sireg pod-
ruéja ili kao mikroklimu odredenog podrucja
odnosno lokaliteta.

Pod pojmom mikroklime &esto podrazume-
vamo i okolne (atmosferske) uticaje u unutras-
njosti nekog objekta (mikroklima prostorija), ili
testo idemo i dalje u toj podeli i u mikroklimat-
ske uticaje ubrajamo one koji deluju unutar

-
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nekoga aparata, vozila, instrumenta ili pakova-
nja.

U naSim izlaganjima upotrebi¢emo sledetu
opstu podelu s obzirom na sam objekat:

a) spoljnu klimu,

b) unutrasnju klimu.

Spoljna klima (uticaji spoljne atmosfere) de-
li se prema veli¢ini podru¢ja na spoljnu makro-
klimu i spoljnu mikro-klimu.

Unutrasnja klima, tj. uticaji okolnog vazdu-
ha (atmosfere) unutar objekta, deli se na unu-
trasnju makro-klimu i unutrasnju mikro-klimu.

Unutrasnju makro-klimu saginjavaju atmo-
sfera zgrada i prostorija, a unutrasnju mikro-
klimu atmosfera unutar zatvorenih aparata, vo-
zila i instrumenata.

Klimatologija prouéava pojave i delovanje
raznih faktora klime. Klimatologija se vreme-
nom razvila i u pojedina specijalna podruéja,
koja prou¢avaju uticaj klime na razne organiz-
me i materijale, Posebnu gradu klimatologije
¢ini danas bio-klimatologija koja proucava de-
lovanje klime na viSe organizme, a pre svega
na ¢oveka.

Uticaje klime na tehnitke materijale (na si-
rovine, konstrukcione materijale i na gotove
tehni¢ke proizvode) obraduje tehnoklimatologija
ili tehnometeorologija. Zadatak tehnoklimato-
logije bio bi dakle, da proutavanjem uticaja kli-
me na tehnicke materijale pronade optimalne
uslove njihovog izlaganja, odnosno njihove upo-
trebljivosti u odredenom klimatskom podrucju.

Mozda bi se mogao predloziti za ovu granu
klimatologije i naziv koroziona klimatologija
(ili koroklimatologija), jer preteZno obraduje
pojave (i nacine zaStite) raznih oStetenja na
tehni¢kim materijalima izazvane spoljnim uti-
cajima, koje danas nazivaju korozijom (tako da
se pod ovaj pojam svrstavaju i o$tecenja usled
agresivnih sredina, mehani¢kih uticaja, haba-
nja i kavitacija).

Tehnoklimatologija ima naro¢itu vaznost za
poznavanje za$tite tehni¢kih materijala u ek-
stremnim klimatskim wuslovima, na primer u
tropskim predelima, kao i u arkti¢kim zonama.
Oprema, koja se $alje u tropsku klimu, podvr-
gava se posebnim postupcima tzv. »tropikali-
zacije«, a oprema za arkti¢ke predele mora se
»arktizirati«,

Tehniklimatologija unutrainje makroklime
u industriskim preduzeéima prouéava nacine
zadtite masSinske i gradevinske opreme od unu-

trasnje agresivne atmosfere, a proucavanjem

unutrasnje mikroklime doprinosi se dobrom
funkcionisanju raznih aparata i omogucava efi-
kasna koroziona zastita materijala upakovanog
u raznovrsnu ambalazu,



3. Klimatski uticaji na drvo

Drvo je kao i ostali tehni¢ki materijali u
svom veku raSéenja kao i posle sete, tehnicke
prerade, pa i posle ugradivanja, podlozno razno-
likim klimatskim uticajima. Na ovom mestu
obradi¢éemo uglavnom samo klimatske uticaje,
koji utiéu na veé oboreno drvo prilikom prerade
kao i na preradeno tehni¢ko drvo, odnosno ugra-
deno konstrukcijsko drvo.

Ovi klimatski uticaji mogu delovati na teh-
ni¢ko i ugradeno drvo:

a) veé¢ u samoj Sumi: na drvo u obliku pa-
njeva i polupreradevina, ’

b) na uskladiSteno drvo kao sirovinu,

c) kod tehnoloske prerade drva,

d) na drvo koje je ugradeno,

c) na tehni¢ko drvo u obliku raznih upotreb-
nih predmeta,

f) na drvo kao materijal za ambalazu.

Glavni uticaj spoljne klime, koji narocito
deluju na tehniéko i konstrukciono drvo, su sle-
deéi:

a) uticaji atmosferske vlage i atmosferskih
padavina,

b) uticaj temperature,

c) uticaj ostalih atmosferskih komponenata i
faktora, kao Sto su to na primer: uticaj sunca-
nog osvetljavanja, vetrova, atmosferskih nedi-
stoca itd. .

a) Uticaj atmosferske vlage i oborina
na tehnicko drvo

Atmosfersku vlagu, odnosno njen sadrzaj u
vazduha. Relativna vlaZnost atmosfere je vazan
vazduha. Relativna vlaZnost atmosfera je vazan
faktor kako za celokupnu privredu i Zivot lju-
di, tako i za tehni¢ke materijale. Vek trajanja
veéine tehnic¢kih materijala ovisan je izmedu
ostalog i o relativnoj vlaZnosti atmosfere, uko-
liko su ti materijali direktno izloZeni atmosfer-
skim uticajima.

Atmosferska vlaga upliviSe i na osnovne
osobine drveta kao tehni¢kog materijala bilo da
se radi o drvu u Sumi, o drvu koje je u toku
prerade ili je ve¢ ugradeno.

Suvo drvo upija vlagu odnosno vodu iz vaz-
duha koji ga okruZuje tako dugo, dok se ne stvo-
ri izvesna ravnoteza kod toga upijanja. Pod
ravnoteZom vlage podrazumeva se podeSavanje
sadrzaja vlage organskih i kapilarnih materi-
jala vlazi okolnog vazduha. Prema tome, odre-
denoj vlazi okolnog vazduha odgovara i odrede-
ni sadrzaj vode u organskom materijalu, a taj
se sadrzaj zove vlaga ravnoteZe. Sva porozna i
i higroskopna tela uglavnom prilagoduju svoj
sadrzaj vlage na ovaj nain. Prema tome, vlaga
ravnoteze oznadéava donju granicu do koje se
moze osusiti higroskopni materijal kod odrede-
ne temperature i procentualne vlaznosti u vaz-
duhu. Kada drvo ima veéi sadrzaj vlage od vla-
ge ravnoteze, onda ono izdvaja vlagu, tj. ono se
osusuje, a ako ima manji sadrzaj vlage od ono-
ga odgovarajuteg ravnoteznoj vlazi, drvo onda
prima vlagu, tj. ono se ponovno ovlaZzuje. Ove

pojave upijanja i izdvajanja vlage iz drva zovu
se sorpcija.

Vazduh iz atmosfere uzima vlagu, koja se
isparuje iz drva, odnosno obratno, drvo uzima
potrebnu vlagu iz okolnog vazduha. Vazduh
moze primiti razne koli¢ine vodene pare, za-
visno od temperature i relativne vlaznosti vaz-
duha, On uzima to vece koli¢ine vodene pare,
Sto mu je veca temperatura i niZza relativna
vlaznost.

Posle zasi¢enja okolnog vazduha, da bi doslo
do daljeg suSenja drveta, potrebno je da dode
do cirkulacije okolnih slojeva, S§to se postize
promajom odnosno vetrovima. Prema tome, re-
lativna vlaznost vazduha je od velike vaZnosti
za niz tehni¢kih osobina drva, a specijalno za
moguctnost prirodnog i dobrog susSenja drva.
Svakako da kod toga treba uzeti u obzir, da re-
lativna vlaznost vazduha nije jednaka na svim
visinama iznad zemlje, da je ona veta u Sumi,
nego u prostoru van Sume, i da se ona u velikoj
meri menja s dnevnim kolebanjem temperatu-
re, vetrova itd.

Ako znamo mese¢nu srednju temperaturu
vazduha kao i mese¢nu srednju relativnu vlaz-
nost vazduha, onda moZemo pomocu dijagrama
ravnoteza odrediti i do kod procenta vode mo-
Zzemo drvo prirodno osusiti u izvesnom Kkraju i
u odredenom mesecu. Tako je na primer J.
Krpan pokazao, da se drvo u Zagrebu moze isu-
Siti do sledeteg procenta vlaznosti u pojedinim
mesecima.

Mesec: If II III v Vv VI
168 155 14,0 136 133 129
Mesec: VII VIII IX X XI XII
12,5 12,8 143 16,0 17,0 18,8

Prema Krpanu da¢emo i procente vode do
kojih se moze osuSiti drvo u raznim krajevima
naSe zemlje.

Ovi procenti dati su za mjesec januar, juli
i novembar.

Novembar

Januar Juli
Srem. Mitrovica 21,9 15352 20,3
Ljubljana LS 13,6 20,9
Novo Mesto 20,0 12,8 20,9
Pula 14,8 12,6 15,2
Zadar 13,7 11,7 14,6
Split 12,7 9,3 13,4
Gospié 19,0 12,8 20,9
Slav. Brod 23,6 14,9 23,0
Osijek 21,3 12,9 20,8
Banja Luka 18,6 14,3 18,6
Mostar 12,3 9,2 12,6
Titovo Uzice 22,8 147 19,7
Srem_ Mitrovica 21,9 132 20,3
Kos. Mitrovica 19,0 12,3 20,6
Beograd 18,1 11,5 16,6
Novi Sad 20,0 11,1 18,1
Zajetar 20,7 12,5 20,3
Nis 20 12,1 17,5
Skoplje 18,9 9,8 16,8
Prilep 17,5 9,6 15,6
Bitolj 15,9 8,7 15,3
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Iz ovih podataka vidimo, da se u primor-
skom delu Hrvatske moZze na primer drvo u
toku cele godine osusiti ispod 16% vlage, dok
to u kontinentalnom delu Hrvatske viSe nije
mogucte, jer se npr. u zimskim mesecima vlaz-
nost u drvu ne moze prirodnim putem spustiti
ispod 20,6 vlage.

Procent vlage u drvu je svakako od velike
vaZznosti za moguénosti tehni¢cke upotrebe tog
drva, jer se on menja, ukoliko je drvo izloZe-
no direktnim spoljnim uticajima podneblja,
prema promeni temperature i relativnoj vlaz-
nosti vazduha. Ove izmene vlaznosti, brze pro-
mene temperature: i“relativne vlaznosti, mogu
brzo slediti samo za tanko drvo u formi Sper-
plota ili furnira, Ukoliko je drvo deblje, ono
polaganije reagira na sve spoljne klimatske
promjene, Prilikom isporuke drva treba da se i
odabire takav sadrzaj vode, koji ¢e biti u sre-
dini izmedu minimalnog i maksimalnog sadr-
zaja s obzirom na godiSnje stanje ravnoteze
vlage za taj kraj.

Veé prema izlozenosti drva treba odrediti
i taj minimalni, odnosno srednji sadrzaj vlage
na koji treba osusiti razno tehniéko drvo. Tako
se preporucuje, da se tehni¢ko drvo, koje ce
biti u potpunosti izloZeno na slobodnom pro-
storu klimatskim utjecajima atmosfere, osusi
izmedu 15 do 20% sadrZaja vode;

— drvo, koje ¢e biti samo s jedne strane
izloZeno spoljnoj atmosferi, a s druge strane
unutrasnjoj strani zgrade, na 13 do 15% vlage,

— drvo, koje ¢e biti ugradeno ili upotre-
bljivano u unutras$njim prostorijama, koje se
zagrejavaju, na 12 do 13% vode;

— drvo za parkete i stolarsko drvo za upo-
trebe u unutrasnjim prostorijama na 8 do 11%
vode;

— drvo za razne instrumente i uredaje elek-
tri¢nih veza na 7 do 8% vode,

Delovanje vlage na ugradeno drvo oéituje
se u tome, da kod drva dolazi do dveju higro-
skopskih ravnoteza; do jedne kod drva koje
je okrenuto spoljnoj atmosferi, i do druge kod
drva, koje je u zatvorenim prostorijama. Na-
poljuw’ moze procent vlage u drvu da se krece
od 10—22%. Razlike u vlaZnosti kod drva
mogu biti za vreme godine a i dana prili¢no ve-
like. Usled toga je i vek trajanja drva ograni-
¢en, i to utoliko viSe, ukoliko se brze izmenju-
ju periodi vlage i suvote. Na taj naéin dolazi
kod drva to tzv, »rada« drva, pri ¢emu drvo
strada usled menjanja zapremnine. Kod suse-
nja ono se skuplja, kod vlaZenja opet bubri. U
pravcu osi stabla promena zapremnine iznosi
oko 0,1%, u pravcu polupreénika od 3—5%, a
u praveu tetive &ak i 5—10%_ Usled toga drvo
puca i pukotine se javljaju u pravcu srznih tra-
kova. Usled toga dolazi do krivljenja i vitope-
renja drva, koje je posledica higroskopnosti i
nejednake zbijenosti beljikovine i sréevine.

Drvo izlozeno spoljnim klimatskim uslovi-
ma moZe u raznim tipovima klime imati sle-
deéi srednji sadrzaj vlage:
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u predelima sa polarnom klimom 14 do 249,
u predelima severne kontin. klime 13 do 22%,
u predelima sred. kontinen. klime 12 do 21%,
u predelima sredozemne klime 11 do 20%,
u predelima tropske vlazne klime 10 do 25%,
u predelima tropske suve klime 6 do 12%.

Sadrzaj vlage u drvu uti¢e i na razne dru-
ge faktore kod tehnoloske prerade drva. Ta-
ko se naprimer s drva koje je sirovo i koje nije
zaledeno moze relativno lako skidati kora. Me-
dutim, ako takvo drvo bude isuSeno i ako se
skladisti duze vremena, kod njega se u znatnoj
meri povectava prianjanje kore. Isto se dogada
i ako se drvo zaledi. Do najmanje pogodnog de-
lovanja na skidanje kore dolazi onda, ako se
drvo najpre isusi a zatim se smrzne. Da bi se
drvo posle su$enja lakse oslobodilo kore, mora
se ono ovlaziti i istovremeno zagrejati, kako bi
se utro$ila najmanja energija za skidanje kore
s drva.

Promene u procentu vlage u drvu uplivi§u
u znatnoj meri i na évrsto¢u drva. Postoji pra-
volinijski odnos izmedu ¢&vrstoée drva i sa-
drzaja vlage u drvu. Pored otpornosti na pri-
tisak i otpornost na savijanje (naroc¢ito kod
bukovog i uslojenog drva) zavisi u velikoj meri
od procenta prisutne vlage. Izmedu 8 do 15%
vlage postoji direktan odnos izmedu smanjenja
otpornosti na savijanje i povecanje procenta
vlage. Isto tako postoji i ovisnost otpornosti na
smicanje drva o koli¢ini vlage i temperaturi
drva.

Vlaga uti¢e i na razne druge mehanicke oso-
bine drva. Isto tako ona uti¢e i na elektricne
osobine. Prisustvo apsorbovane vode dovodi do
smanjenja dielektriénih osobina. Vlaga deluje
i na elastiéne osobine drva. Kod povecane vla-
ge dolazi i do povetanih moguénosti elastic-
nih promena. Jako vlazno drvo pokazuje po-
veéane mogucnosti plasti¢nog deformiranja.

Kivima je pokazao, da kod jako vlaznog
drva opada mo¢ njegovog rezanja s povecanom
temperaturom. Isto tako i kod poveéanog uti-
caja vlage. Tako je na primjer kod rendisanja
drva od velike vaZnosti sadrzaj vlage, jer o
njemu ovisi i ugao nagiba noZa. Za savijanje
vlaznog potrebna je manja snaga nego za savi-
janje suvog drva. Zato se kod tehnoloskih ope-
racija savijanja mora upotrebljavati drvo koje
ima vlaZnosti izmedu 15 do 24%.

Isto tako je i snaga potrebna za vadenje ca-
vala iz vlaznog drva znatno veca nego ona kod
suvog drva. Mo¢ zadrzavanja ¢avala je kod
tvrdog i suvog drva u znatnoj meri smanjena.
Isto tako i moguénost piljenja je u velikoj meri
ovisna o sadrzaju vlage. Kod vlaznog drva vlak-
na su jako elasti¢na, i ona se ustvari kod pilje-
nja ponaSaju kao opruge, ¢ime se smanjuje po-
trebna energija za ovu radnju.

Plote vlaknatice pretstavljaju dobar izola-
cioni materijal, ali se povetanjem procenta
vlage smanjuju i njegove izolirajuée sposobno-
sti. Prema J, Cammereru stepen sprovodenja



toplote se kod ovih ploda specifiéne tezine oko
250 kgr. po m? sa svakim procentom vlage po-
vetava za oko 5%.

Mot primanja (upijanja vlage) kod suvog
drva je od znatne vaznosti i za moguénost nje-
gove impregnacije. Poznato je, da drvo koje se
brzo osusi mnogo teze prima impregnacijski ra-
stvor, nego drvo koje je bilo duZe vremena u
vodi.

b) Uticaj klimatskih temperaturnih promena na
tehnicko drvo

Temperature, koje vladaju unutar granica
raznih klimatskih podrué¢ja, mogu isto tako uti-
cati na razne osobine drva. Uticaj vazduha na
drvo sastoji se prvenstveno u tome, da kod po-
vectanih temperatura dolazi do njegovog isu-
Savanja, koje je utoliko vete, ukoliko su spolj-
ne temperature vazduha veée. Izmena vlaznog
i suvog vremena uti¢e u znatnoj meri na vek
trajanja drveta, koje doduSe na taj nadin ne bi-
va razoreno ali kod toga dolazi do tzv. »rada«
drva. U klimatskim predelima naSe zemlje vla-
daju prosetne temperature izmedu minus 55° C
do plus 55° C. Minimalne srednje temperature
u polarnim predelima iznose proseéno minus
55° C, mada su sporadi¢no zabeleZene i znatno
nize temperature. Maksimalno spoljasna tem-
peratura u senci u tropskim predelima iznosi
oko +55° C. Medutim, temperature samih po-
vriina tehni¢kih materijala, koji su duzni vre-
mena jzlozeni suncu, mogu da se popnu ¢ak do
100° C.

Brzo isuSavanje drva moZe dovesti, do znat-
nih pogorSanja njegovih osobina, kao §to je to
na primjer pojava pukotina. Pored toga moze
doéi i do drugih pojava deformacije. Tempera-
tura utiCe i na elastiéne osobine drveta. Uti-
caj temperature na évrstoéu od manjeg je uti-
caja za prirodno drvo. Medutim, ono se veé u
znatnoj meri opaza kod uslojenog drva. kao i
kod ploéa od drvenih vlakana. Kod ovih pro-
izvoda povecéanje temperature od 10° C (do
45° C) odgovara ovde proseénom smanjenju
¢vrstoée od oko 30%.

Suncana toplina moZe biti indirektno isko-
riSéena i za ubrzanje prirodnog suSenja drveta.
Tako su za ubrzano prirodno sufenje naéinjeni
razni sistemi i uredaji, kao §to su to naprimer
oni koje su konstruisali odnosno predlozili E.
Altenkirch, Schwalbe i drugi.

c) Ostali klimatski uticaji

: Pored temperature i vlage i razni drugi
klimatski uticaji, kao §to su to naprimer sve-
tla, jako osunéavanje, vetrovi, neéistoéa u vaz-
duhu i sl. mogu u veéoj ili manjoj meri uticati
na vek trajanja tehni¢kog drva,

Sunceva zracenja, kako direktna tako i in-
direktna, upliviSu u veéoj meri na vek trajanja
tehni¢kih materijala. Kod nekih materijala ona
deluju u praveu stabilizacije veka trajanja (na

primer kod metala). Kod drugih tehni¢kih ma-
terijala mogu pridoneti postepenom gubitku
mehani¢kih osobina (drvo, hartija), a kod trece
grupe tehni¢kih materijala ona direktno pri-
donose njihovom brZzem troSenju, odnosno raz-
laganju (guma, tekstil). Prema tome je i traja-
nje suncanog zracenja, odnosno perioda kada
nema vece obla¢nosti, vazan faktor u oceni ve-
ka trajanja tehnic¢kih materijala, tako da nam
i ti podaci treba da posluze za ocenu projekti-
ranja odgovarajué¢ih zaStitnih mera,

Jako osunéavanje sa svojim ultra-violetnim
i ostalim zracenjima moze uticati kako na iz-
vesne tehni¢ke osobine, tako i na sam vek tra-
janja drva. Zracenje sunca ima uticaj na pri-
rodno suSenje kako drveta oborenog u Sumi,
tako i tehni¢kog drva na stovarisStima. Ukoliko
sunce direktno zagrejava drvo, moze doé¢i do
izvesnih isu3enja, jer se prekida prirodan tok
suSenja i javljaju se naprsline i vitoperenja.
Narocito ako sunce brzo zagreva povrsinu, onda
povrsinski slojevi ubrzano gube vodu, tako da
se mogu prekinuti kapilarne dovodne veze, ko-
jima vlaga iz unutras$njosti polako ide prema
spoljnoj povrSini, Na ovaj nacin dolazi do iz-
vesnog okoravanja (skorjelosti) drva.

Ugradeno drvo je otporno i prema svetlosti.
Otpornost prema svetlu je velika, ako je drvo
u velikim komadima. Medutim, i ovde moze
nastati povrsinsko tamnjenje usled jakog delo-
vanja ultravioletnih zrakova, Medutim, ako je
drvo u vrlo tankim slojevima, onda ono moZe
biti izloZeno usled svetla jatem napadanju. Po-
znato je da hartija, koja je izradena od drve-
njace, priliéno brzo strada usled svetla. Ugra-
deno tehni¢ko drvo strada utoliko viSe, ukoliko
dolazi do simultanog delovanja svetlosti, ve-
tra, kiSe i atmosferskih gasova izgaranja.

U protivnom, kad je drvo u zatvorenim pro-
storijama na suvom mestu, ono moZe trajati
skoro neograni¢eno dugo. Poznati su nam slu-
¢ajevi dobrog otuvanog drveta iz starih antic-
kih grobova, pa ¢ak i iz egipatskih sarkofaga.

Ako je izradena oblovina hrasta, koja se
upotrebljava za furnir, ostavljena u Sumi, ona
moZe da dobije, osim Steta koje nastaju usled
gljiva i insekata, i specijalno obojenje tzv.
sunéanu Saru ili suncanicu. Ova se obojenja sa-
stoje od pruga koje polaze sa obe strane cela u
duzni od 30 cm do 1 m. Pojava i uzroci suncane
Sare nisu jo§ u potpunosti razjasSnjeni, Smatra
se, da su prouzrokovani delovanjem suncane
svetlosti i vlage, usled Gega se razvijaju bak-
terije koje rastvaraju sokove u drvu. Jelenéié¢
smatra, da ovde postoji hemijski proces koji se
razvija samo pod utjecajem suncanih zraka, pri
¢emu vlaga ne igra bitnu ulogu. Suncana Sara
se moZe pojaviti ne sam kod hrasta, nego i kod
drugih vrsta, Razvitak ove mane ponekad je
vrlo brz. Kod javora su plave i ljubicaste boje,
kod hrasta pege su svetle smede ili tamno sme-
de, a kod bukve najpre sive, a zatim zuckaste
boje. Hrastova furnirska oblovina konzerviSe se
protiv sunCane Sare smesom smole i katrana.
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Ova se smesa moZe naneti uglavnom na ¢elo
furnirskih trupaca, i ovo osiguranje treba izvr-
§iti dobro i na svim mestima sece, kao i na svim
stovariStima trupaca u pilanama i tvornicama,
gde trupci ¢ekaju na preradu. Samo premazi-
vanje treba izvrsiti dobro i na vreme, jer, ako se
ova pegavost ve¢ pojavila, kasnija premaziva-
nje je bezuspeSno. Ukoliko se prilikom trans-
porta do skladista premaz na ¢elima trupaca de-
limi¢no o$teti, to se mesto mora premazati sme-
Som katrana i smole, Kod javora i bukve spre-
¢avanje suncane $are izvodi se smesom gaSenog
kreda i 10% rastvorom bakarnog sulfata. Kon-
zerviranje bukovih stabala u tekuc¢oj vodi tako-
der je dobro predohrana protiv sunéane Sare.

Od ostalih klimatskih faktora, koji mogu da
utié¢u na tehnoloske osobine, naéin prerade i vek
trajanja mozemo samo spomenuti uticaj vetro-
va i specijalnih klimatskih nepogoda. Suvi ve-
trovi mogu pridoneti prevelikom, prebrzom isu-
Savanju tehni¢kog drva, §to se ponekad odraZa-
va Stetno na njegove tehnoloske i mehanicke
osobine. Vetrovi u blizini morske obale nanose
na obale vecée koli¢ine morske vode, koja se ras-
prsuje u vidu sitnih kapljica dimenzija 0,4 do
20 mikrona, Ovakva slana atmosfera prouzro-
kovana disperzijom morske soli u primorskim
mestima moZe se nekada protezati ¢ak i do 30
pa 1 do 50 km daleko od same obale. Ovakva
atmosfera Steti metalima, dok za samo tehnicko
drvo do sada nisu primeéene narocite Stete sem
ubrzanog rdanja metala u kontaktu s drvetom.
S druge strane kod ovakvog kontaktnog rdanja
metala dolazi do pojave alkalnih produkata ko-
rozije, koji mogu da oStete vlaknastu struktu-
ru tehniékog drveta.

4. Tehnoklimatoloska zastita drveta

Napred smo opisali glavne klimatske faktore
koji uti¢u na oborene, uskladiSteno i ugradeno
konstrukcijsko drvo. Svi ovi uticaji dovode do
izvesnih moguénosti o§tecenja tehni¢kog drva,
i mogu dovesti do smanjenja njegovog veka
trajanja. Tehnoklimatologija zaStite drva pro-
udava i predlaze odgovarajuée mere za zaStitu
tehni¢kog drva od raznih klimatskih uticaja. Na
ovom mestu zadrzaéemo se samo na kratkom
i preglednom opisu glavnih mera ove zaStite.

Jedna od najvaZnijih tehnoklimatskih zas-
titnih mera za odrzavanje tehnickog drva je
svakako zastita od bubrenja, odnosno delova-
nja vlage. Unutar higroskopskog podruéja uti-
caja vlage dolazi do raznih promena vlage u
drvu, usled ¢ega dolazi bilo do bubrenja bilo
pak do utezanja (kontrakcije). Glavne mere
zaStite tehnickog drva od ovih negativnih uti-
caja vlage bile bi sledece:

a) upotreba organskih i anorganskih prevla-
ka na spoljnim povrSinama drva;

b) upotreba prevlaka i postupaka impregni-
ranja na unutras$njim povrSinama drva;

c) stabiliziranje volumena drva pomocu
unosenja stranih materija u kapilarne medu-
prostore;
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d) termi¢ko i hemijsko oplemenjavanje
stvaranjem novih hemijskih jedinjenja izmedu
pojedinih delova drva, a naroCito jizmedu celu-
loze i lignina.

a) Organske i anorganske pre-
vliake F L. Browne ispitivao je zaStitu od
vlage putem upotrebe raznih premaza posle du-
7eg izlaganja spoljnim klimatskim uticajima i
nasao je, da premazi na bazi aluminijuma u
Qrahu kao i premazi na bazi alkidala imaju i
nakon dvogodisnjeg izlaganja atmosferilijama
jo§ uvek dobro zastitno dejstvo. Premazi na ba-
zl nitro-celuloznih lakova imaju maniji elastici-
tet i dovode kod delovanja atmosferilija brzo
do stvaranja riseva i pukotina u prevlaci. Isto
tako i sama vezivna sredstva, kao $to su to la-
neno ulje, odnosno firnajz, daju slabiju zastitu
nego pigmentirani premazi.

Prema Blankensteinu ameri¢ki opiti raznih
sredstava i premaza za povrsmsku ‘zaStitu drva
protiv_ vlaZenja, pokazali su sledeéi stepen udin-
ka:

aluminijumske folije 0,98
bitumen i alum. prah 0,89
sam aluminijumski premaz u ulju 0.92
asfaltne boje 0,90
uljani emajli 0,89
Selak 0,87
celulozni lakovi 0,73
uljane boje 0,70
uljani firnajz s baritom 0,57
disto laneno ulje 0,18
vosak 0,07

Na premaze, koji treba da se upotrebe kao
zastita, stavljaju se i neki osnovni zahtevi. Ov-
de éemo citirati prema nemackim DIN normama
br, 55925 (od avgusta 1954.) neke od tih zahte-
va:

a) Podloga — drvo mora biti polusuvo dakle
dozvoljena je maksimalna vlaznost od 17%.

b) Vreme nanoSenja boje (poSto drvo znatno
upija vlagu) od velike je vaznosti. Slede¢a ta-
bela pokazuje zavisnost vlage u drvu od atmo-
sferske vlage:

Suvo letnje vreme | ERp ] F
Oblaéno vreme’ 16 ¥+ 1

VlaZno i maglovito vreme 20 ¥ 3 20+ 3
Kisovito vreme 25 i vise

Prema tome, svi spoljni premazi na drvu
moraju se vriti samo u ono vreme kada je naj-
nm u_atmosferi, odnosno, kada je
i samo drvo na]manW

Usled neravnomerne vlaznosti moze doéi do
pojava gredaka i kod lakiranja drveta pomocu
prskanja. Tako npr, nepravilna vlaga moze do-
vesti do slede¢ih greSaka kod lakiranja prska-
njem:

a) do odvajanja sloja laka od osnove, ako
se radi s drvom koje je bilo suviSe hladno, ili
pak suviSe vlazno;



b) do gre$aka u samom povrsinskom sloju
moZe doci, ako se lakiranje izvodi po hladnom
vremenu i sam upotrebljen lak je suvise hla-
dan;

c) do pojave mehuriéa u filmu laka moze
do¢i, ako se usled temperaturnih razlika izmecdu
spoljne i unutrasnje atmosfere unose u radio-
nicu hladne drvene daske ili nameStaj, i ako e
odmah S$prica na hladno;

d) do pojava sivih mrlja i do pajava kopre-
ne na sloju laka dolazi, ako se na‘povrsini dr-
veta koje se obraduje kondenzira vlaga, Sto je
narotito slucaj, ako se otvaraju prozori ili se
radi u suviSe hladnim prostorijama.

Isto tako do ove pojave moze doci, i ako se
radi u vlaznoj atmosferi novogradnja ili kod
suviSe velike atmosferske relativne vlaznosti;

e) do teSkog isusavanja filma laka dolazi,
ako se upotrebljava suvise rashladeno drvo.

b) Upotreba prevlaka i unutra-
Snje impregnacije. Umesto da zaStiti-
mo samo spoljne povrsine drva mogu se zastit-
ni premazi naneti i na unutrasnje povrsine dr-
va, na primer pomo¢u napajanja s katranskim
uljima a naroéito putem natapanja u voskove i
parafine, koji su rastvoreni odgovarajuéim ras-
tvaracima, Impregnacija (natapanje) katran-
skim uljima daje izvesnu zastitu prema bubre-
nju i vlazi. Medutim, do sada nije uspelo da se
pomocu voskova i parafina postigne neka duZa
zastita od vlage.

c) Stabiliziranje volumena dr-
v a. UnoSenjem odredenih hemikalija u kapila-
re drva (u meduprostore micela) mogu se do-
biti dobri rezultati u pravcu stabiliziranja di-
menzija kod drva koje je podloZno spoljnim at-
mosferskim uticajima. Naroéito se natapanjem
u plasti¢nizn masama mogu dobiti dobri rezulta-
ti, Na ovaj nacin se na primer izvodi postupak
»impreg«, kod kojega maksimalno bubrenje iz-
ncsi svega jednu treé¢inu onih vrednosti do ko-
jih dolazi kod drva koje nije obradeno plasti¢-
nim masama. Koli¢ina,mase (vestatke smole)
koja se na ovakav naéin utiskuje u drvo moze
iznositi do 35%. Na taj nalin dobija se drvo
koje je daleko otpornije prema vodenoj pari, a
isto tako otpornije prema hemikalijama, mikro-
bioloskim razaraéima drveta, termitima kao i
drugim insektima koji napadaju drvo. Isto tako
povecava se na ovaj na¢in otpornost dzveta kao
1 njegova tvrdoéa, a naroéito otporrost prema
pritisku.

d) Hemiska stabilizacija drva.
Ukoliko se utie i na hemiski szstav na taj na-
¢in, da se stvore izvesni mostevi( nova hemiska
jedinjenja) izmedu pojedinih strukturnih delo-
va samog drva, a narotito izmedu celuloze i lig-
nina, dobija se hemijski stabilizirano drvo. Ova
stabilizacija mozZe se posti¢i bilo putem zagre-
javanja a isto tako i hemiskim postupcima. He-
miski postupci su na primer acetiliziranje drva,
obrada formalinom ili pak obrada viSi:zn masnim
kiselinama i masnim alkoholima,

Neka prakti¢na tehnoklimak-
toloska iskustva kod prerade dr-
va. Kao $to smo veé napred naveli, lakiranjem
drveta moze se posti¢i izvesna zastita spram
bubrenja odnosno delovanja vlage. Medutim,
ako na primer kod namestaja upotrebimo i naj-
bolje vrste lakova za povrsinsko lakiranje (kao
Sto su to poliester-lakovi), ipak ¢e drvena po-
vrsina uskoro izgubiti svoj sjaj kao i povr§insku
zaStitu, ukoliko s druge strane drvenih ploéa od-
nosno drvenih povrsina namestaja (ili pak &ak
sa samih rubova koji st nezasticeni lakovima)
mozZe do¢i do prodiranja odnosno uvlaéenja vla-
ge. Zato se potpuna zastita protiv delovanja
vlage postiZe samo na taj nacin, ako se obe stra-
ne namestaja (drvenih ploca) prevuku s dobrim
poliester lakovima.

Da bi se plo¢e iverice stabilizirale i zastitile
od kasnijeg delovanja vlage, a narocito od ve-
¢ih kolebanja vlage u njima, kod njih se cesto
primenjuje poseban postupak, tzv. vlazna obra-
da u ciklusima. Ovim postupkom mogu se do-
biti izvesni prakti¢ni rezultati, Medutim, kod
izvodenja ovog postupka teskoca lezi u tome,
§to prethodne jace obrade povrsine vlazenjem
mogu dovesti do znatnijeg ohrapavljenja povr-
§ina ploc¢a iverica. Kod merenja raznih prome-
na, koje su prouzrokovane higroskopnim uticaji-
ma na drvo, moraju se izvrsiti i odgovarajuca
merenja na taj nacin, da se probni uzorci osta-
ve 24 Casa na temperaturi od 50°C £ 1°C i kod
97 + 3% relativne vlaznosti.

Putem povrSinske impregnacije ( na primer
pomocu alauna) mogu se plofe iverice uéiniti
donekle otpornijim prema upijanju vlage. I
ostali postupci povrSinske impregnacije, kao na
primer s raznim uljima, mogu doprineti sma-
njenju upijanja vlage. Medutim, svi ovi postup-
ci ipak nisu dovolini, da bi mogli da u celosti
odgovore kod godisnjih klimatskih promena
vlainosti,

Kod suSenja na slobodnom vazduhu, a isto
tako i prilikom ve$tatkog suSenja, treba voditi
racuna o odredenim klimatskim uslovima odno-
sno faktorima. Kao §to je napred spomenuto,
susenje drva ovisno je o temperaturi, relativnoj
vlaznosti vazduha kao i strujanju okolnog vaz-
duha. Zato ovde deluju razni klimatski ¢inioci,
kao Sto je to nadmorska visina, strujanje vetro-
va, stvaranje sumaglica i rosa u pojedinim loka-
litetima, blizina vodenih tokova, jezera i moéva-
ra, godiSnje osunéavanje kao i redosled u inten-
zitetu pojedinih godi$njih padavina. Od ovih
faktora ovisan je srednji godi$nji prosek higro-
skopne " ravnoteze vlage u drvu. Poznavajuci
ove ¢inioce mozemo odrediti i odgovarajuéu vla-
gu, tj. srednju vlaznost, koju mora imati drvo
u raznim mestima. Naroéito vaZno je poznava-
nje optimalne vlaznosti koju mora imati drvo u
unutrasnjim prostorijama. Tako je npr. po-
znato, da u hladnijim klimatskim predelima za
vreme zime drvo u zagrejanim prostorijama te-
Zi ka najnizoj higroskopnoj ravnoteZi, dok je
opet u proleéu ova ravnoteza vlage utoliko visa
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ukoliko su niZe spoljne temperature. Gde po-
stoje velike klimatske razlike za pojedina me-
sta, tamo ni higroskopske ravnoteze vlage nece
biti jednake. E. Peck konstruirao je za Sjedi-
njene Drzave Amerike specijalne karte, na ko-
jima je spojio sva mesta koja imaju jednaku
higroskopnu ravnotezu vlaZnost drva. '

J. Krpan konstruisao je takve Kkrive, koje
unutar jugoslovenskog klimatskog podruéja
spajaju sva mesta jednake higroskopne ravno-
tezne vlaznosti i nazvao ih »lignoizohigre.

Tamo gde je klima priliéno ujednacena, kao
$to je to na primer u Zapadnoj Nemackoj, ovak-
ve karte, odnosno lignoizohigre, nemaju tako
veliku vaznost.

Prema nemackim normama DIN 0,074 kod

gradevinskog drva treba razlikovati s obzirom
na vlaznost tri osnovne klase:

a) sveze drvo (bez ogranic¢enja vlaznosti),

b) polu-suvo gradevinsko drvo s najvise
30% vlaZnosti,

¢) suvo gradevinsko drvo s najvise 20% vla-
znosti.

B. Thunell klasirao je tehni¢ko drvo s obzi-
rom na tehnoklimatoloske prilike Svedske a s

obzirom na vlaznost u slede¢e osnovne klase:

sveze ili mokro drvo 30% vlage

vlazno-§umski suvo drvo 25 do 30% vlage
sposobno za Sumski utovar 20 do 25% vlage
vazdusno suvo drvo 15 do 25% vlage
suvo za hoblovanje 15 do 19% vlage

suvo za stolarske potrebe ', 10 do 15% vlage

o

suvo za namestaj 8 do 10% vlage

U svim zemljama, odnosno krajevima, gde
postoje znatne godisnje klimatske promene (k_ao
§to je to u Indiji) mora se posvetiti narotita
paZnja su$enju drva na vazduhu, a isto tako'l
odgovarajuéa paznja da drvo, koje se ugraduje
za unutrainju opremu, bude na optimalnom
procentu vlaZnosti. Poznato je, da je ovde
brzina susenja kod vetrovitog i jako suvog vre-
mena skoro za 4 do 5 puta veta nego Sto je ona
kod vlaznog i hladnog vremena.

Unutra3nja tehnoklimatoloska
za$tita. Kod drveta koje se preraduje i koje
je smesteno u raznim unutra$njim prostorija-
ma treba t diti raéuna o tehnoklimakto-
logkim uticajima. Kod prerade treba imati unu-
‘tra$nju_klimatizaciju prostorija, a narocito ta-
mo, gde se radi s osjetljivijim vrstama drva.
Tako se na primer gotove Sper-plote moraju
uvek uskladistavati u klimatiziranim prostori-
jama, Isto tako i kod vadenja furnira i ploca iz
presa mora se voditi ratuna o pravilnoj klima-
tizaciji prostorija. Kod évrstih plocéa vlaZnost
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drveta po izlasku iz toplih presa iznosi svega
oko 1,5%, te je zato potrebno kod njihovog oh-
ladivanja voditi raéduna o tome, da ne bi doslo
do suviSe brzog izjadnatenja i povecanja vlage
koju drvo upija do postizavanja svoje klimat-
ske (higroskopne) ravnotezne vlage. Ukoliko se
ne vodi o tome raéuna, moZe do¢i do razvla¢enja
vlakna, kod kojeg moze doéi do toga, da se plo-
¢e iskrive i ne povrate viSe u svoje prvobitno
stanje. Kod tvrdih plo¢a pokazano je na pri-
mer, da prostorije moraju biti tako klimatizira-
ne, da bi se postigla higroskopna ravnotezna
vlaznost od 5 do 7% vlage.

5. Tehnoklimatoloska ispitivanja

Da bi se postiglo bolje poznavanje raznih
uticaja klime na tehni¢ke materijale i da bi se
pratilo njihovo pona$anje kod promene osnov-
nih klimatskih faktora, izvode se odgovarajuca
tehnoklimatoloska ispitivanja. Ova ispitivanja
mogu se preduzeti u tri pravea, i to:

a) tehnoklimatoloska ispitivanja u tzv. spolj-
nim ili klimatskim stanicama;

b) tehnoklimatolo$ka ispitivanja u uslovima,
odnosno u stanicama unutar samih tehnoloskih
pogona i skladista;

¢) laboratorijumska ubrzana tehnoklimato-
loska ispitivanja.

Spoljne tehnoklimatoloske stanice sluZe pr-
venstveno za ispitivanje u prirodnim uslovima.
Ovakva ispitivanja tehni¢kih materijala treba
ustvari da budu u celini slitna onim uslovima,
koje ¢e takvi materijali imati prilikom njiho-
ve spoljne definitivne upotrebe. Rezultati po-
stignuti kod ovih ispitivanja uvek su najblizi
praksi, medutim oni imaju taj nedostatak da -
traju suvise dugo.

Tehnoklimatoloska ispitivanja u samim po-
gonima i u unutrasnjosti zgrada sluZe poglavi-
to za ispitivanje ponaSanja tehnickih materija-
la koji su izloZeni u uslovima tzv. unutradnje
klime,

Laboratorijumska ubrzana ispitivanja imaju
za cilj, da u Sto moguée kraéem roku opona-
Sanjem stvarnih klimatskih uslova dadu sliku
o njihovom delovanju na razne tehnicke mate-
rijale. Specijalna vrsta ovakvih ispitivanja su
tzv. brza ispitivanja ili brza koroziona ispitiva-
nja. Kod ovih opita nastoji se, da se korozione
delovanje odnosno osStecenje izazove kvantita-
tivnim povecéanjem delovanja pojedinih agre-
sivnih ¢inioca. Na ovaj naéin moZe se postiéi
kroz najkraée vreme da se dobije neka pribliz-
na slika o tome, kako ¢e se takvi materijali po-
naSati u realnim spoljnim klimatskim, odnosno
korozionim uslovima. Za izvodenje ovakvih la-
boratorijskih opita izradeno je niz raznih klima-
uredaja, odnosno klimatskih komora, a isto ta-
ko i uredaja, gde se pored osnovnih agresivnih
sredstava (vlage i temperature) upotrebljavaju
i druga sredstva, kao §to su to svetlosna zrale-



nja, potapanja u vodu, slana magla, hemiski ga-
sovi itd.

Kod tehnoklimatoloskih ispitivanja drva
uglavnom se ispituje podesnost raznih postupa-
ka oplemenjavanja drva u spoljnim klimat-
skim uslovima. Isto tako kod ovog tehni¢kog
materijala ispituje se podesnost raznih lakova i
premaza za zastitu drva, zatim raznih impreg-
nacionih sredstava kao i izdrzljivost pojedinih
lepkova za drvo. Tehnoklimatolo$ka ispitivanja
otpornosti prevlaka na drvu protiv vlage izvode
se u tzv. vlaznim komorama, Kod toga se ispi-
tuje povecéanje tezine kao i razlike u dimenzi-
jama, koje eventualno nastaju delovanjem vla-
ge. Ova ispitivanja mogu se vrsiti u normalizi-
ranim klima-komorama (na primer prema ne-
mackim normama DIN 50.015 od avgusta 1957.).
F. Kollmann preporucuje tehnoklimatolo$ka is-
pitivanja u promenljivoj klimi. Tako predlaze
da se odrzava suvo-vruca klima kroz 8 sati (sa
70°C temperature i 5% relativne vlaznosti), za-
tim dolazi ciklus noéne klime od 14,5 sati sa
temperaturom od svega 5°C i sa 90% relativne
vlaznosti vazduha.

G. Sille i 0. Damm ispitivali su niz godina
podesnost raznih premaza za zaStitu drva i pa-
kazali, da se laboratorijska ubrzana ispitivanja
prili¢no slabo slazu s terenskim ispitivanjima u
. klimatskim stanicama. Autori su vrsili ispitiva-
nja premaza na raznim vrstama drva i pokazali
su, da se premazi moraju nanositi samo na drvo
s odredenim osnovnim procentom vlage. Uko-
liko se ovo pravilo ne postuje, ne moZe se dobiti
dobro prianjanje premaza i rezultati kasnijeg
izlaganja tehnoklimatolo§kim uticajima ne mo-
gu viSe biti takvi, da bi se mogli reproducirati.
Oni preporuéuju, da se premazi za ispitivanja
nanose na smrekovo drvo, u kojeg ima 5,2%
optimalne vlage, kod borovine ovaj procent
sme da iznosi svega 3,5%.

Dosada su izvrSena veé i opSirna tehnokli-
matoloska ispitivanja podesnostl raznih vrsta
lepkova za drvo. Ova ispitivanja su pokazala,
da se za unutrasnje prostorije mogu kod drva
upotrebljavati sve vrste lepkova, osim lepkova
na bazi vodenog stakla koji se ne preporuéuju
¢ak ni za unutrasnje uslove. U. S. Forest Pro-
ducts Laboratory izveo je poevsi od 1936. go-
dine niz ovakvih tehnoklimatoloskih ispitivanja
lepkova. Ovde éemo navesti samo neke rezul-
tate ovih opseZnih ispitivanja. Tako su se u
spoljnim uslovima kazeinski lepkovi pokazali
kao najslabiji. Lepkovi na bazi karbamidnih
smola bili su ve¢ znatno bolji u spoljnim uslo-
vima, dok su se kao najprikladniji pokazali
lepkovi na bazi fenolformaldehidnih smola. Na-
vedeni laboratorijum izradio je 1 svoje norme
za ovakva tehnoklimatoloika ispitivanja lepko-
va.

Isto tako je i engleski Laboratorijum za
Sumska ispitivanja izvr§io niz tehnoklimato-

loskih ispitivanja drva, lepkova i premaza za
drvo. F. Kollmann je u Institutu za ispitivanje
drva izvrS$io uporedna tehnoklimatoloSka ispi-
tivanja o ponasanju plo¢a vlaknatica i plo¢a ive-
rica u tropskim uslovima. Ova ispitivanja po-
kazala su, da u vlaznoj tropskoj klimi dolazi do
velikog povecanja vlaZznosti i do izvesnih i re-
verzibilnih promena drvne strukture. Modul
savijanja kao i otpornost na savijanje plo¢a u
tropskim predelima smanjuje se za 24 do 45%.
Otpornost na pritisak opada isto tako kod lage-
rovanja u vlazno-toploj klimi za oko 30%. Me-
dutim, ovo opadanje mehani¢kih osobina, a na-
rocito ¢vrstoée, moze se naknadnim rekondici—
oniranjem u normalnoj klimi (laboratorijskim
uslovima) opet povratiti. Za upotrebu u ovak-
vim specijalno teSkim klimatskim uslovima po-
trebno je zato primeniti niz tehnoklimatoloskih
za$titnih mera koje smo napred opisali.

Zakljucak

Prikazani su osnovni klimatski uticaji, koji
mogu delovati na tehni¢ko drvo. Glavni utica-
ji su sticaji atmosferske vlage, padavina, tem-
perature i atmosferskih zagadenja, Pokazan je
upliv sadrzaja vlage drveta na razne faze teh-
noloske prerade drveta. Isto tako prikazan je
i uticaj klimatskih temperaturnih promena na
tehni¢ko drvo kao i dejstvo ostalih klimatskih
uticaja (osuncavanja, klimatskih nepogoda, su-
vih vetrova itd.). Posebno su opisane mere teh-
noklimatoloske zastite drva i to:

a) upotreba organskih i anorganskih prevla-
ka na spoljnim povrSinama drveta;

b) upotreba prevlaka i postupaka impregni-
ranja na unutradnjim povr$inama drveta;

¢) stabiliziranje volumena drveta pomotu
unoSenja drugih maten]a u kapilarne medu-
prostore drveta;

d) termicko i hemijsko oplemenjavanj- dr-
va stvaranjem novih hemijskih jedinjenja iz-
medu pojedinih delova drveta, a naroéito izme-
du celuloze i lignina.

Konaéno dat je osvrt na tehnoklimatoloska
ispitivanja, ¢iji je zadatak da odrede ponasanje
drveta u raznim klimatskim predelima, Dati su
podaci o ispitivanjima podesnosti raznih prema-
za za drvo u spoljnim i unutarnjim uslovima iz-
laganja a isto tako opisane su neke metode i re-
zultati klimatskih izlaganja drvenih ploéa kao i
lepkova za drvo.
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In%. ZVONIMIR ETTINGER, Zagreb

Tekuca traka u finalnoj proizvodnji

Machbach — Kienzle u svom dijelu »Fliess-
arbeit« ovako su definirali pojavu i funkciju
tekuée trake. » Tekueéa traka predstavlia niz kon-
tinuiranih radnih operacija, ¢ije je trajanje ta-
ko uskladeno, da proizvodni komad u nepreki-
nutom toku prode sva radna mjesta, a da se ne
prouzrokuju vremenski zastoji, Svejedno je,
da 1i se proizvodni komad nalazi na jednom
stalno pokretnom transportnom sredstvu ili pu-
tuje u pojedina¢nim koracima, koji odgovaraju
trajanju odgovaraju¢ih radnih operacija, od
jednog radnog mjesta do drugog«.*

Tekuéa traka naro¢ito nalazi svoje mjesto
kod ruénih radova. Rad u montazi gotovo se
ne moZe zamisliti bez dobro organizirane tekuce
trake.

Postavljanjem tekuée trake u montaZi ubr-
zat €e se protok proizvodnog komada, eliminirat
¢e se nepotrebno vrijeme po komadu proizvoda,
a nastat ¢e sniZenjem radnog vremena kod
transporta izmedu pojedinih radnih operacija,
odnosno smanjenjem sporednih vremena za ula-
ganje i odlaganje na minimalnu mjeru. Para-
lelno s uklanjanjem nepotrebnih slozajeva iz-
medu pojedinih radnih mjesta smanjit ¢e se i
potrebni proizvodni prostor, Mjesto odlaganja
jednog proizvodnog radnika u isti mah je i mje-
sto hvatanja drugog radnika u tekuéoj traci.
Jasno, ovdje se ne misli na tekuéu traku s po-
kretnim transporterom, nego na putovanje pro-
izvodnih komada u pojedinim koracima.

Kod provodenja tekuée trake u pogonu tre-
ba biti narotito oprezan. Provoditi je treba naj-
prije kod ruénih radova, dakle u prvom redu
dolazi u obzir montaza. Sagleda li se pri sadas-
njem stanju u mnogim pogonima kako je sre-
dena montaza, odnosno koliko vremena i pro-
stora se trosi na montazu jednog proizvoda,
utvrdit ¢ée se, da stanje nije zadovoljavajuce.
Proizvodni prostor je neopravdano velik, a vri-
jeme protoka proizvodnog komada od ulaza do
izlaza vrlo dugo. Razlog je upravo neorganizi-
ranost, odnosno neprovodenje racionalizacije
rada i vremena putem tekuce trake. Nije rije-
dak sluéaj, da se proizvodni dijelovi prenose iz
jednog dijela prostorije u drugi ruéno, pri temu
te transportne radove obavlja proizvodni a ne
transportni radnik,

Promatraju li se radna mjesta od pocetka
montaZze, uocit ée se odmah neorganiziranost
radova. Na primjer u jednoj tvornici stol‘ca iza
radnika koji sastavlja prednje noge sa Sprljkom
nalaze se veliki sloZaji montiranih prednjih no-
gu. Drugi, tj. slijede¢i radnik, nalazi se tri do
getiri metra udaljen od prvog radnika i sve sa-

* Machbach — Kienzle: Fliessarbeit: VDI—Verlag,
Berlin 1926. .
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stavljene prednje noge sam nepotrebno prenosi
do svog radnog mjesta, Doti¢ni radnik na dru-
gom radnom mjestu sastavlja prednje noge i po-
luluk. Kao $to je veé receno, po prednje noge
odlazi tri do &etiri metra daleko, a po polulu-
kove odlazi sam u skladiSte dijelova pred mon-
taZom. Koliki su to gubici na proizvodnom vre-
menu, najbolje se vidi iz analize studije ucesta-
losti doti¢nog radnog mjesta, koja daje podatke
za uleSée pojedinih dijelova radnog vremena u
cjelokupnom radnom vremenu. U konkretnom
slucaju to iznosi:

proizvodno vrijeme 64%
transportno vrijeme 20%
pripremno vrijeme 2%
ostali gubici 14%

Ukupno: 100%

Iz gornje analize studije ucestalosti, tj. ma-
tematsko-statistitke metode ustanovljenja uces-
¢a pojedinih dijelova vremena u odnosu na cje-
lokupno radno vrijeme, vidljivo je, da je pro-
izvodno vrijeme premalo (64%). Pogleda li se
gdje su gubici, odmah ée se uo&iti, da 20% ot-
pada na transport. U normalnim prilikama,
dakle u proizvodnji gdje je provedena studija
rada i vremena, uéeScte transportnog vremena ne
smije biti veée od 2—3%. To je potrebno s7mn
za poguravanje materijala, dakle za minimalne
transportne radove, ali se moze i mora teZiti,
da oni budu svedeni na nulu, Prema fome, gu-
bici proizvodnog radnika na transportu iznose
cca 17%. Pripremno vrijeme od 2% je realno
i ne moze se viSe smanjiti. Ostali gubici od
14% mozda su ne$to preveliki, te ne bi se mo-
glo 10% wuzeti kao normalno. U tom slu¢aju i
na ~etalim gubicima dolazi do ustede od 4%.
Zbroji 1li se proizvodno vrijeme s mogutom
ustedom na ostalim vremenima, dobiva se:

proizvodno vrijeme 64%
usteda na transportu 17%
usteda na ostalim gubicima 4%

Ukupno: 85%

Iz gornje analize studije ucestalosti vidljivo
je, da se provodenjem tekuce trake u montazi
stolice, konkretno na radnom mjestu sastavlja-
nja prednje noge s polulukom, moZe povelati
utesée radnog vremena od 64% na 85%, §to
iznosi 21%,

Uklanjanjem suvisnih radova, odnosno po-
stavljanjem tekuée trake u koracima, na dotié-
nom radnom mjestu moZe se povisiti proizvod-
nja za 33%. Za obavljanje transportnih radova
postavit ée se posebni transportni radnik.



Tekuéu traku u proizvodnji treba postaviti
postepeno, na bazi solidno provedene studije
rada i studije vremena, odnosno na temelju do-
bro razradenog radnog takta pomotu grubog i
finog podesavanja, a za potrebni dnevni kapa-
citet.

Radni takt dobit ée se tako, da se vrijeme
sm]ene u minutama podijeli s potrebmm dnev-
nim kapacitetom.

tsm
Rx = ———
D kap
Rtk = radni takt
tsm = vrijeme smjene
Dkap. = potrebni dnevni kapacitet

Primjer: u osam-satnom radnom danu Zzeli
se izraditi 120 kucista za radio aparate,

480 min.
30 min.

Cjelokupno vrijeme smjene
Garantirani odmor

Vrijeme smjene, s kojim se ra¢una 450 min,

tsm 450

Rix

=35 mih’
Dkap 120

Ukoliko je poznato vrijeme smjene i radni
takt, dnevni kapacitet izra¢unat ¢e se tako, da
se vrijeme smjene podijeli s radnim taktom:

tsm

D kap =
Rtk

Ukoliko je rije¢ o radu sa stalno pokretnim
transportnim sredstvom, u formulu radnog tak-
ta uvrstit ée se i K, tj. koeficijent upotrebe te-
kuce trake,

Radni takt izra¢una se tada pomocu formule:

Koeficijent K ée se dobiti pomocu formule:

tsm-t prek.

K
tsm

t prek = vrijeme prekida rada u minutama
na proizvodnom komadu odnosno prekid toka
trake,

PodeSavanje kapaciteta na tekuéoj traci
vrsi se najprije grubo, gdje ono moze odstupati
od predvidenog takta za jednu polovinu, a za-
tim fino.

Grubo podeSavanje:

1. daljnje ras¢lanjivanje rada i razdioba na
veéi broj radnih mjesta;

2. razdioba rada na viSe usporedno stojeéih
radnih mjesta (paralelna radna mjesta), na ko-
jima se izvode iste proizvodne operacije;

3. obuhvacéanje viSe radnih mjesta u jedno;

4, promjena i premjestaj grani¢nih tacaka
izmedu pojedinih radnih operacija;

5. promjena redosljeda, da bi se mogle pro-
naéi druge grani¢ne tacke ili veze izmedu po-
jedinih radnih faza;

6) zamjena ljudskog rada strojnim radom,
aktiviranje mobilnih strojeva.

Fino podeSavanje:

1. promjena moguc¢nosti uc¢inka pojedinog
radnika putem vanjskih sredstava:

a) bolje upotrebljiva i svrsishodnija oruda
i povoljnije vrste alata. Npr. uvodenje motor-
nih navijada, odgovarajuce turaze i veliCine,
ruénih brusilica, trenutaénih zavrtaéa vijaka,
strugala, pritiskivanja pomoéu komprimiranog
zraka, zabijaéa na bazi komprimiranog zraka
itd.

Pravilna tezina ¢ekica, ekscentraéni napi-
njaéi i hidrauliéni uredaj za preSanje, bolji
kvalitet alata, bolji ¢elici, bolji brusni papir;

tsm
Rtk = x b) promjena u izboru primjenjenog materi-
D kap jala, druga vrst ili klasa drva, brZze ili sporije
| s E
| =l RADNA OPERAGITA 3 VRIJEME RADA U HMINUTAMA
=z
‘ 3 : mﬁm a;o O'.2 D':‘ u,lb 0.‘3 “.D le |,Il' |,Ie. ‘ﬁa 2;': 2'.2 Z,I!o z,ls
i ﬂ Sastavljanje prednje noge sa Sprijkom 952 | L)
: P LR .
| 2 | Zabijanje éavala o8| oo
| 3 | sastavijanje prednje noge i poluluka ost | 020/
4 | Sastavljanje prednjeg dijela i sjedista ous | (227 A
| 5| Sastavljanje zadnje noge sa Zvingom 089 | Lo
6 | Stezanje,pripasivanje i odlaganje’ 063 | [
7 | Spajanje noge L naslona vijcima 047 |
8 [ Sastavijonje korpusa 250 B - / 25
9 | Podrezivanje L 3iljenje noqu 0,29 m
ST
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vezuca ljepila, aktiviranje elektri¢nih grijaca
kod lijepljenja, zicani cavli odgovarajuce tvr-
doce celika;

2. izmjena u Kkonstrukciji proizvodnih ko-
mada, drugi nacin sastavljanja, eliminiranje
dijelova bez kojih se moze, eliminiranje &iS¢e-
nja izostavljenih popreénih komada, zabijanje
i lijepljenje letava umjesto navijanja vijaka;

3. promjena radnih metoda;

4 svrsishodnije oblikovanje dovoza i odvo-
za proizvodnih komada, donos dijelova, pomoé-
nog materijala, okova, Sablona, uredaja, navi-
jada i sl. pomocu transportnih sredstava, akti-
viranih na odgovarajuéi nacin;

5. uklanjanje dodatnog vremena za pripre-
mu pomoéu alata i uredaja smjeStenih na do-
hvat ruke;

6. svrsishodno oblikovanje radnog mjesta i
stvaranje specijalnih radnih mjesta;

7. olakSanje transportnog rada ugradnjom
valj¢astih transportera, gravitacionih korita,
traka itd., pri ¢emu gravitaciju koristiti do
maksimuma.

8. koriStenje radne snage razlitite kvalifi-
kacione strukture;

9. osiguranje higijenskih radnih uvjeta (svi-
jetlo, temperatura, vlaga, prasina i prozraci-
vanje).

10. svrsishodno odijevanje,
osjetaj sigurnosti,

Primjer:

Postavljanje montaze stolica u tekuéu tra-
ku, koja tede u pojedina¢nim koracima. Dakle
za navedenu montaZu neée se upotrijebiti ni-
kakvo pokretno transportno sredstvo (tekuca
traka), veé ée se samo srediti radni takt, da
montaZza tefe kontinuirano od jednog do dru-
gog radnog mjesta u koracima.

Na slici 1 prikazane su radne operacije od
1 do 9 s numeri¢kim i grafiékim predofenjem
trajanja pojedinih radnih operacija.

Obzirom na kapacitet pogona do montaze,
te obzirom na trZiSte potrebno je dnevno pro-
izvesti 1000 komada navedenih stolica.

Radni takt iznosi:

koje pojatava

tsm 450
Rtk = =

Dkap 1000

Kao $to se vidi, za dnevni kapacitet od 1000
kom stolica radni takt iznosti 0,45 min_  Sad
treba radne operacije sa sl. 1 rasporediti na
radna mjesta tako, da radni takt, tj. trajanje
jedne radne operacije, bude cca 0,45 min. To
je udinjeno na sl.2.

Devet radnih operacija podijeljeno je na
dvanajest radnih mjesta. Pri tome su radne
operacije od 1 do 7 ostale na 7 radnih mjesta,
a samo radna operacija 8, koja traje 2,50 min,
podijeljena je na &etiri radna mjesta tako, da

= 0,45 min
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svaki radni hod traje 0,62 min. Operativno ru-
kovodsto je na taj nac¢in ujednacilo radni takt
radne operacije »sastavljanje korpusac, tj. sva-
kih 0,62 min proizvest ¢e jednu stolicu.
Doti¢na cetiri radna mjesta postavljaju se
pararelno, a protok proizvodnje je neprekinut.

:‘;Ds:.c;o E::DM MINUTA ] 66 02 ow op oa

A s 052

e | 2 |2 |z
Tk s | o | ommm

0 4 043 vl e
& | s | |z |
MFM _——7 | 063 B VIIII,II A
| 7 |ow |z

W | 8 | | A

Co| e | e

J eA ;J,ez
v | e | on |
T R

I=| 64k
Srednje vrjeme =| 0,53 |
Sl 2

Kao Sto se vidi iz slike 2, prosjeéni radni
takt iznosi 0,53 min, prema tome dnevni kapa-
citet iznosti

(5]

tsm 450

Rtk

= 850 komada,

0,53

a potrebno je bilo 1000 komada,

Ovdje treba raéunati s jo§ jednim momen-
tom, a to je stepen kapaciteta radnika. Na sl. 3
dana je korektura vremena izrade na pojedi-
nom radnom mjestu obzirom na pretpostavlje-
ni stepen kapaciteta pojedinih radnika na rad-
nim mjestima. Do navedenih stepena kapaci-
teta doslo se vlastitim iskustvom i poznava-
njem radnika koji rade na doticnim radnim
mjestima.

Sada viSe nije potrebno prosjecno 053 m'n
po pojedinom radnom mjestu, nego 0,435 mi-
nuta s prosjeénim stepenom kapaciteta od
112%,



Kose linije prikazuju stvarno utroSeno rad-
no vrijeme, dok prazni dijelovi prikazuju uste-
deno vrijeme uslijed veteg stepena kapaciteta
radnika,

RADNO |NORMA |STEPEN|POTRER"

A 052 | 116 | 045 7]

g& | os2 “1,16k 6,45 :

c | ost 116 | Q44 777777
[ o [oss |10 |0 |

E 0,59 1,26 | 047 ”k—

F 063 | 134 | 047

G 0.1,7“ 112 | ow2 | ©Z2227A]

H 062 | 132 | 047
| 6,62 132 | 047 P_—_ |
(0 s | s |ow | |
[« |os2 |12 |0 |
[ L |o29 | e |oes |

I=| bbbk |1474 | 522
Sred.vrijs| 053 | 1,22 | 0438 l
Sl 3

Sl. 4 prikazuje raspored radnih mjesta, koji
iskljuuje vraéanje proizvodnih dijelova. Rad-
na mjesta A, B, C i D prikazuju montazu pred-
njeg dijela; prednje noge sa Sprljkom, polu-
lukom i sjedistem. Radna mjesta E, F i G pri-
kazuju montaZu straZnjeg dijela stolice; straz-
nje noge s naslonom i Zvingama (Sprljcima u
naslonu).

Dijelove stolica pomoéni radnik donosi do
radnog mijesta. Proizvodni radnik vrSi samo
proizvodnju. Pokraj radnog mjesta proizvod-
nog radnika nalaze se samo dijelovi, koje on
dalje ugraduje, a donijeti su po pomoénom rad-
niku iz skladista dijelova. Mjesto odlaganja
jednog radnika ujedno je i mjesto zahvatanja
drugogo radnika, koji dohvaéa sa svog radnog
mjesta. U toku proizvodnog procesa nalaze se
samo oni dijelovi, koji se upravo sastavljaju.
Svi ostali dijelovi nalaze se pred tekucom tra-
kom, odnosno gotove stolice iza tekuce trake.

Dnevni ucinak, uzevSi u obzir predvideni
stepen kapaciteta, iznosti:

450
Dkap =

X 1,22 = 1040 komada
0,53

Nakon grubog podeSavanja vremena i rad-
nih mjesta tekuce trake dobiveni su gornji re-

zultati. Sada predstoji fino podeSavanje, da se
otklone §to je moguée viSe postojete neravno-
mjernosti i postigne racionalizacija rada i rad-
nog vremena,

Ukoliko kapacitet skladi$ta ili moguénost
otpreme stolica ne dozvoljava da se dnevno
proizvede 1000 komada, nego postoji potreba
za dnevnom proizvodnjom od svega 500 koma-
da, tekuca traka nece imati 12 radnih mjesta.
Broj radnih mjesta ¢e se smanjiti.

tsm 450

Rtk = =
Dkap

= 0,90 min
500

o
fpel] [Pl

b,
D O ©| s
P

=Y
o

[
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X

Kao prvo treba provesti grubo podeSavanje
radnih bodova i organizaciju radnih mjesta
prema radnom taktu od 0,90 min. Prilikom ra-
¢unanja vremena operira se sa stotinkama mi-
nute, a to se &ini zato, jer je olakSano raéuna-
nje, pa se i snimanje vremena vrSi pomocéu
Stoperice s podjelom minute na 100 dijelova.

Sl 5 prikazuje novu organizaciju tekuée
trake sa Sest radnih mjesta. Ovdje je koristena

Sl4
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sinteza dvaju radnih hodova u jedno radno
mjesto tamo gdje to tehnoloski proces dozvo-
ljava.

T A B G dme e S S, e . ENUEER

Postavljanje tekuce trake u montazi ne za-
htijeva nikakve investicije. Ono se provodi vrlo
lako obzirom da su stolovi i naprave za mon-

Jasno je da se radni hod broj 4 i radni hod

e ok e i el e tazu lako pokretljive, Organizacijom tekuce

trake u montaZi znatno se podiZe proizvodnost
rada u odnosu na dosadas$nji uobitajeni neor-

“D": “2:’ e Hi ks i ganizirani na¢in montaze, a time se povetavaju
MIEST H IN. . . . r
tera |wweta| oo ez o w o w w2 | zarade radnika i fondovi poduzeca.
i 0,52
2 [os2|vou| 120 | 087. | P22 227770 ]
. 3 |ost
n Jousogu| 16 | 08 | 227777
g SOl el
6 |083|122]| 1,16 | 405 | [ ] i
5 7 |ote
& 0831099 | 124 | 080 | B2 )
: 7 (046
8 (a3 (099 | 24 | 080 | EZZZZZ7777770 ]
e |7 e B @
8 (0831099 | 124 | 080 Vi) )|
L= 67| 724 | 510 : @ c
Sradnjevrijemed 103 | {20 | 086

SL 5

§ta i sastavljanje zadnje noge sa zvingom ni-
kako ne moze spojiti u jedno radno mjesto. Na-
protiv, radni hod uvrtanje straznje noge i na-
slona spojen je s radnim hodom sastavljanja
korpusa u jedno radno mjesto.

Dnevni uéinak, korigiran stepenom kapaci-
teta, iznosi:

450
—— X 1,20 = 525 komada

1,03

Dkap = Provodenjem studije rada i vremena u pro-
izvodnji, tj. postavljanjem osnovnih uslova za
pravilno planiranje, stvorit ée se uslovi za brze
podizanje produktivnosti, a time i dru$tvenog

standarda radnika.

Na slici 6 prikazan je raspored radnih mje-
sta za dnevni kapacitet montaze navedene sto-
lice od 500, odnosno 525 komada.

FLIESSBAND IN DER MOUBELFERTIRUNG

Der Verfasser des Artikels befasst sich im einleitenden Teil mit der allgemeinen Problématik
der Fliessarbeiten und betont ihre Vorteile, gibt dann ein Beispiel grosser Zeitwerluste in einer Stuhl-
fabrik wegen schlechter Orgamisation des Fertigungsprozesses und Mangel an Férdermitteln, wie
auch an Hilfsarbeitern. Anschliessend werden Richtlinien fiir die Durchfiihrung der Fliessarbeit in
der Montageabteilung und fiir die Errechnung des Arbeitstaktes, bezogen auf die Tagesleistung, ge-
geben. Dem Artikel nach muss zuerst eine grobe Einstellung der Arbeitsplatze und Arbeitsmethoden
durchgefiihrt werden; dies geschieht durch Verteilen der Arbeit auf nebeneinander liegende Arbeit-
plitze, Auseinandersetzung der Arbeit und Arbeitszeit, Ersetzen der manuellen Arbeit durch Maschi-
nenarbeit u. s, w. Ist dies gemacht, fithrt man die feine Einstellung durch, indem man den Leistungs-
grad korigiert, geeignete Arbeiter in den Fertigungsprozess einfiihrf, mit besseren Werkzeugen arbei-
tet, die Konstruktion des Fertigungsproduktes &ndert, Fériderarbeiten durch Einfithrung mehrerer
und besserer Fondemitteln erleichtert u, s, w, Diese beiden Einstellungen und das Errechnen des
Arbeitstaktes sind auf graphischen Darstellungen gezeigt. Zum Schluss zeigt der Verfasser, dass
man mit geringen Mitteln, nur durch gewisse Aenderungen des Layout und der Arbeitsverfahren grosse

Ersparnisse erzielen kann.
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PRAKTICNE STEZALJKE

Dnevna praksa trazi i namec¢e svakodnevno ra-
zli¢ita tehni¢ka rjeSenja kod izvodenja pojedinih rad-
nih operacija u finalnim pogonima drvne industrije.
Tako se izmedu ostalog poznate razlitite naprave za
stezanje kod izvodenja ugaonih spojeva. Ovdje ¢emo
opisati tri stezaljke, &ija nam se primjena &ini veoma
praktitnom i lako ostvarljivom.

Slika 1

Prva naprava zasniva se na puincipu cetiri ele-
menta iz masivnog drva rasporedena u dijagonalnom
smjeru u odnosu na predmet koji se sastavlja, odno-
sno lijepi. Ova su drva izbufena na nekoliko mjesta,
da bi se naprava mogla prilagoditi dimenzijama pred-

. meta cbrade. Vili¢asta stezaljka, koja se nateZe ruéno,

zahvata ove elemente po dva sa svake strane i tako
vrsi funkeiju prakti¢ne ruéne prese (vidi sliku 1).

U drugom sluéaju radi se o stezanju pomoéu okvira,
sluZeéi se pritom specijalnom stezaljkom i rupama iz-
buSenim u okviru (vidi sl. 2). Cepovi stezalike zabiju
se u rupe na okviru, a zatim se steznim vijkom wvrsi
stezanje.

U tre¢em slu€¢aju imamo ugacnu napravu, koja se
sastoji iz &etiri ugla iz masivnog drva kroz koje je

ZA UGAONE SPOJEVE

Viiak z2a requlingpye
razmaka ¢ on/z

Kiizna
vodilica

bt -
Cepovi/

Slika 2

Alumingiski |
vglovnic: ( !

Stezna motica

Slika 3

izbuSena rupa. Ovom rupom provlade se uzduZ strana
okvira ¢iji se uglovi spajaju stezni vijei, pomoéu koiih
se vrdi stezanje slitno kao u drugom primjeru (vidi
sliku 3).

N7
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MJERNI I REGULACIONI
INSTRUMENTI ZA

Molimo da se obratite na sl‘ﬁéheéu adresu:

BADEN BEI WIEN, Voeslauerstr. 65

| N R‘ MESS-UND REGELTECHNIK
Postfach 31. — Telefon (02252) 2050

e W i

PREDUZECE DRVNE INDUSTRIJE

///////
@

Neretva Mostar

Telefoni: MOSTAR 22-51,
21-81, 24-15, 22-40/35; JABLA-
NICA 15 i 19; PROZOR 13.

PROIZVODI I PRODAJE:

— Sumske sortimente

— Rezanu gradu

— Finalne drvne proizvode

KVALITET STANDARDNI —
p CIJENE POVOLJNE!

CESTITAMO 20-GODISNJICU
USTANKA NARODIMA JUGOSLAVIJE
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AMBALAZNI SANDUK ZA SKLAPANJE

Veliki utro$ak rezane grade Cetinjata na ambalazu
nuzno zahtijeva nove pronalaske i bolja rjefenja kon-
strukecija sanduka, kako bismo sa $to manje utroSe-
nog drveta izvr$ili §to veéi transport robhe.

Upravo to je rukovodilo konstruktora ambalaznog
sanduka za sklapanje (Milkovié Ante, Rijeka, Ivana
Grahovea 1/IV da konstruira praktiéan sanduk koji
ée zauzimati vrlo malo prostora u elementima, da se
moZe sklopiti i rasklopiti u vrlo kratkom vremenu te
da mu je &vrstoéa takva da moZe izdrzati do deset
povrata u transportu.

Sanduk je namijenjen za transport industrijske rq-
be. Jednim sandukom predvida se do deset povrata,
tj. da je sposoban desetak puta prenijeti istu kolig¢inu
robe. Nakon uporabe sanduk se rasklapa, i to tako, da
stranjce ostanu zajedno, a dno se uklopi u poklopac
i obpremi otpremaocu robe. Vrijeme potrebno za ras-
klapanje sanduka srednje velitine iznosi:

rasklapanje poklopca 0,10 minuta
s poda 0,16 »”
- stranica 0,26 2
Ukupno rasklapanje 0,52 5

Doda li se ovom radnom vremenu cca 60% na pripre-
mna i dodatna vremena, stvarno potrebno vrijeme
za rasklapanje jednog sanduka iznosi 0,52 + 0,31 =
0,83 minuta.
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Za vrijeme smjene (bez odmora) od 450 minuta
dnevni’ uéinak jednog radnika na rasklapanju iznosi
542 komada. Vrijeme potrebno za sklapanje iznosi:

Sklapanje stranica 0,04 minuta

Umetanje poda 0,09 Wi
Umetanje poklopca 0,19 i
Vezanje Zicom poklopea 0,38 ,,
Pedacenje 0,48 o
Ukupno: 1,18 minuta

Dodamo 1li stvarnom vremenu rada cca 60% za
line potrebe radnika, zamor, pripremu radnog mje-
sta i ostalo, vrijeme ipotrebno za sklapanje jednog
sanduka iznosi: 1,18 + 0,71 = 1,89 min. U jednom
radnom danu jedan radnik moZe izvr§iti sklapanje
238 sanduka.

Sanduk za sklapanje prikazan je na slici, gdje su
»a«, »b« »c« i »d« stranice sanduka, »g« je dno, a »he
poklopac. Stranice su povezane pantima »i«. Dno leZi
na metalnim plocicama »j« koje su ujedno nosadi ci-
jelog tereta. Na gornjoj strani stranice »b« nalaze se
plodice »f« za kraéenje poklopca »h«. Poklopac shc i
stranica »c« imaju rupe »e« kroz koje se utite Zica
i na donjoj strani plombira. Debljina da3®ica i kon-
strukcija pojedine stranice, poklopca i poda ovise o
vrsti robe za koju je sanduk namijenjen.






Visa tehni¢ka skola finalnog smjera u Novoj Gradiski

Posljednjih pet godina u drvnoj industriji
NR Hrvatske doSlo je do krupnih promjena.
UloZzena su velika sredstva na rekongstrukciju
starih kao i podizanje novih pogona, a u nasto-
janju da se proizvodnost podigne na evropski
prosjek. Pomenutim ulaganjima predvidena je
savremena tehni¢ka oprema, koja zahtijeva
veti broj strué¢nih kadrova.

S tim u vezi ustanovama za stru¢no obrazo-
vanje kadrova nameée se ozbiljane zadatak. Na
suvremen nacin i u $to kra¢em roku pripremiti
kadrove za proizvodnju, tj. uskladiti materijal-
ne i ljudske faktore proizvodnje. U tom smislu
razraden je 1960. god. perspektivni plan obra-
zovanja struénih kadrova za drvnu industriju
NR Hrvatske. Planom su predvidene slijedece
forme i stupnjevi obrazovanja kadrova:

Obrazovanje drugog stupnja:

1. — redovne skole za omladinu (Skole s
prakti¢cnom obukom, Skole u¢enika u privredi);

2. — Skole za odrasle ($kole s prakti¢nom
obukom, periodicke Skole s prakti¢nom obu-
kom);

3. — vanskolsko obrazovanje (Centar za sti-

canje kvalifikacija, te¢ajevi i seminari, prak-
ti¢no usavrsavanje u struci).

Obrazovanje tre¢eg stupnja:

a) viSe tehnicke 8kole,
b) fakulteti,
c¢) postdiplomski studij

U svim ovim vidovima S§kolovanja postoji
podjela na primarnu, finalnu i kemijsku pre-
radu drva.

Kao sto se vidi Visa tehnicka skola u drvnoj
struci je nova forma osposobljavanja kadrova.
Do potrebe njenog formiranja doSlo je nakon
studioznog razmatranja problematike rukovo-
de¢ih kadrova u drvnoj industriji, pri ¢emu je
ustanovljeno:

— sadasnji sistem $kolovanja tehnickih ka-
drova ne odgovara u mnogome potrebama drv-
ne industrije NR Hrvatske;

— postoji nesklad izmedu stvarnih i for-
malnih kvalifikacija;

— danas kariku u lancu rukovodenja izme-
du inZinjera i predradnika u veéini slu¢ajeva
zauzimaju praktiéari uzdignuti iz redova kvali-
ficiranih ili visokokvalificiranih radnika ili te-
hni¢ara. Prvima nedostaje izvjesno teoretsko
znanje, a drugima dulje praktiéno iskustvo.
Ove dvije funkcionalnosti trebalo bi povezati
u liku viseg tehnicara.

U Novoj Gradiski upravo se dovrsava moderna zgrada u kojoj ¢e biti smjestena Visa tehnicka Skola finalnog
smjera

116




Kao produkt ovih faktora doslo je do otva-
ranja Vise tehni¢ke Skole drvne struke finalnog
smjera u Novoj Gradidki. Sam naziv Skole go-
vori da je ona specijalistickog karaktera. Pred
§kolu se postavlja zadatak, da kroz dvogodiSnje
Skolovanje osposobi kadrove sa zvanjem viSeg
tehnicara za slijedece zadatke:

— da neposredno rukovode proizvodnjom i
u praksu uvode savremene metode rada.

— da stalno unapreduju proces proizvodnje,
tj. da u jednu cjelinu povezuju sve one faktore
koji uvjetuju najracionalnije koristenje kadro-
va i sredstava za proizvednju: organizacija, pri-
prema rada, discipline, poznavanje sirovine, sa-
vremene mehanizacije i tehnologije rada, alata,
pomoénih uredaja itd.

Drugim rije¢ima §kola treba dati praksi od-
mah upotrebljive ljude.

Da bi se ovaj zadatak Skole mogao izvrSiti,
predvideni su izvjesni uvjeti upisa:

— kandidati sa srednjom S$kolom trebaju
imati 3 god. prakse u pogonu.

— kandidati kvalificirani radnici trebaju
imati 5 god. prakse u pogonu i polozZiti prijemni
ispit iz matematike, fizike, kemije i narodnog
jezika.

Uvjeti imaju znadaj u tome, S$to s jedne
strane omoguéuju upis kandidatima s praksom
i time daju ton izvodenju nastave, jer se ne ra-
di o podetnicima, dok s druge strane prijemni
ispit bar u tehni¢kom minimumu izjednacuje
nivo kandidata.

Plan i program nastave postavljeni su tako,
da sluSaoce osposobe za postavljene zadatke i
sadrZe ovih 15 predmeta:

— fizika, matematika, kemija sa tehnologi-
jom;

— opcée strojarstvo i elektrotehnika, radni
strojevi i uredaji unutradnjeg transporta;

— ekonomika, organizacija i poslovanje po-
duzeéa, racionalizacija rada, zaStita rada s os-
novima psihofiziologije, tehni¢ka priprema ra-
da;

— tehnologija drva, proizvodnja furnira,
plo¢a i ostalih materijala, drvne konstrukceije i
njihovo oblikovanje, finalna obrada drva, su-
Senje i parenje drva.

Nastava ¢e se odvijati redovnim predavanji-
ma i vjeZbama, seminarima i konsultacijama.
Medutim, pored 60 — do 80 redovnih studena-
ta, predviden je vanredni studij za 40 studena-
+a. Da bi se omogucio vanredni studij, skripta iz
odgovaraju¢ih predmeta bit ¢e gotova prije po-
¢etka predavanja, tako da ée vanredni student
mo¢i sam uéiti.

Vjezbe za vanredne studente bit ¢e organi-
zirane i koncentrirane u vrijeme semestralnih
ferija. Na kraju studenti polazu diplomski ispit.

U organizaciji uprava $kole imala je razu-
mijevanje, pomoé¢ i podrSku svih zainteresira-
nih drustvenih faktora i poduzeéa, a Sumarski
fakultet i Institut za drvno industrijska istrazi-
vanja pruzili su joj punu stru¢nu pomoé¢.

Dosada je prijavljeno 200 kandidata za ovu
$kolu, dok joj je kapacitet 100 studenata u jed-
noj godini studija.

Sama ova ¢injenica govori o latentnoj po-
trebi za viSim tehni¢arima i to ne samo u fi-
nalnoj nego i ostalim granama drvne industri-
je. Pred drvnom industrijom kao cjelinom stoji
ozbiljan zadatak da ovu §kolu pomogne u nje-
nom razvoju.

Medutim, rjeSavanje pitanja kadrova u drv-
noj industrtiji treba gledati kompleksno, a ono
podinje s obudavanjem priuc¢enog radnika, do-
seze do fakultetskog obrazovanja i u stalnom
je kretanju. U vodenju kadrovskpe politike tre-

_ba imati na umu, da se paralelno s ulaganjima

u savremene strojeve, treba ulagati i u osposo-
bljavanje kadrova, jer osnovna i pokretacka
snaga je ¢ovjek, njegovo znanje, radne navike,
a tek onda dostignuéa tehnike. I taj proces tre-
ba biti stalan i planiran.

InZz. Milan Kovaéevié
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VIJESTI IZ PROIZVODN JE

e STANJE NA TRZISTIMA e RAZNO iZ

IZ ZEMLJE [ SVIJETA

ENGLESKA

Uvoz drva. — List »The Timber
Trade Journal« piSe: Buduéi da en-
gleski import drveta jako optere-
¢uje i onako tezak devizni poloZaj
zemlje, nastala je bojazan, da ¢e
vlada uzeti u razmatranjne pitanje
restrinkcije uvoza drveta. Medutim
je predsjednik savjeta »Board of
Trade« g. Reginald Maudling dao
izjavu, da bojazan pred restrinkci-
jom ovog importa nema osnova.

FINSKA

Progresivni razvoj industrije pa-
pira. — Finska industrija papira
biljezi novi razvojni proces. U to-
ku ¢e 1961. godine biti stavljeno u
pogon pet novih postrojenja za pro-
izvodnju novinskog papira. Kapa-
citet se ove industrije za 1961. go-
dinu racuna s oko 870.000 tona, ali
¢e se nakon S§to nova postrojenja
budu stavljena u pogon povecati
na godi$njih 1,200.000 tona.

Impregnacije drva. — Nakon dru-
gog je svjetskog rata silno porasao
interes za konzerviranie drva. Da-
nas se nalazi u radu 70 pogona za
impregnaciju u raznim krajevima
Finske. Primjenjuje se najceSée do-
maci konzervans, koji se je poceo
proizvoditi pedesetih godina. Medu-
tim se ispitivanja trajnosti finskog
impregniranog drva ne vrSe samo
za domaée klimatske uvjete veé i
Za analogne uvjete stranih zemalja.
U tom je cilju i uspostavljena su-
radnja s istraziva¢kim centrima u
Australiji, Francuskoj, Italiji, Izra-
elu, Portugalu i Spaniji. U finskom
savezu za impregniranje drva dje-
luje specijalni odbor za eksport.
Glavni dio izvoza otpada na jarbo-
le, impregnirane katranskim uljem,
Izvoze se i impregnirani Zeljeznié-
ki pragovi.

GANA

PodrZzavanje izvoza drveta. —
Moncpol eksporta drZzavnog podu-
zeéa »Ghana Cocoa Marketing Bo-
ard«, koji je dosad bio ograniéen
samo na stabla wawa-vrste, prosi-
ruje svoju nadleznost danom 1.
jula ove godine na sve vrste drve-
¢éa. Privatnici i razne kooperaciie,
koje imaju dozvolu eksploatacije
Suma neée iza ovog termina moé¢i
eksportirati svoje produkte za svoj
ra¢un, veé ¢e svoje pravo ustupiti
navedenom poduzeéu. Osim toga je
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ministarstvo financiia u Akri izdalo
nove carinske propise, u kojima je
kod izvoza oblovine za bazu utvr-
divanja mase odredena kubitna
mijera umjesto dosadanjeg brojenja
komada., Osim toga je u ovim pro-
pisima poviSena tarifna stavka za
piljenu gradu od 2 na 7 penci. Ti-
me je izvoz drveta opteretéen s go-
disnjih 250.000 ganskih funti umije-
sto dosadasnjih od svega 180.000.

INDIJA

Industrija papira. — Planirana je
izgradnja dviju novih tvornica za
proizvodnju papira. Njihov ée godi-
$nji kapacitet iznositi 3 i 3,6 tisuca
tona. Danasnja proizvodnja papira
u Indiji dosize godidnje 320 tisuca
tona. Ratuna se, da ¢e se ta proiz-
vodnja u toku tre¢eg petogodiSnjeg
plana povecati na godisnjih 700 ti-
suca tona.

INDONEZIJA

Industrija Sperovanog drveta. Ja-
pansko poduzete Togo Menka Kai-
Sa izgraduje za Indoneziju tvornicu
Sperplocta u vrijednosti od 150 mil.
jena. Dnevni ée kapacitet tvornice
iznositi 2.000 plo¢a dimenzija 1.200
x2.400x 6 mm. Iz proizvedenih ¢e
se Sperploca izgradivati embalaza za
eksport indonezijskog ¢aja. Raduna
se, da ¢e nova tvornica zapoceti ra-
dom oko polovine ove godine.

IZRAEL

Industrija Sperovanog drva. Zg
kratko ¢e vrijeme u Izraelu prora-
diti velika industrija 3perplo¢a. No-
vi je pogon ureden za godisnju pro-
dukciju od 12 tisuéa m® Sperploéa.
Od ove se koli¢ine predvida oko
60°/0 za svrhe izvoza. Kod prerade
dolaze u obzir isklju¢ivo plemenite
tropske vrste drveéa a narodito oko-
ume i mahagoni. Za kasniji se pe-
riod nakon ove izgradnje predvida
osnivanje pogona za fabrikaciju
vlaknatica i iverica.

KINA

Suma u centru pustinje. Jedna
je kineska ekspedicija otkrila u sre-
distu pustinje Gobi jednu veliku do-
sad nepoznatu oazu. Ovaj =zeleni
prostor u nepreglednom pje§éanom
moru zaprema okruglo 400 kvadr.
kilometara. Sav je obrasao topola-
ma .S obzirom na povoljne prilike

vode moti ¢e se jedan dio ove oaze
privesti obradivom zemljistu.

MADARSKA

Planiranje u Sumskom gospodar-
stvu. U ovoj se gospodarskoj go-
dini predvida sjeca u ukupnoj koli-
¢ini od 3,5 mil. m3Topolove kultu-
re, koje su osnovane prije nekoliko
godina, ve¢ donose prve rezultate,
U ovoj ¢e godini dati oko 61.000 m?®
celuloznog drva za domacu industri-
ju papira. Istovremeno sa sjetom
poéima i sezona poSumljavanja.
Predvideno je, da se do mjeseca
oktobra izvrsi poSumljavanje pomo-
éu sadnica na povrfini od 40.000
hektara.

NORVESKA

Etat norveskih Suma. Proslogo-
disnja je sjeta dostigla koli¢inu od
ukupno 7,5 kubnih metara (izvjestaj
direktora udruzenja Sumoposjedni-
ka). Prema stanju u 1959. godini
ovaj etat predstavlja poveéanje od
okruglo 1 milijon kubnih metara.

Nova tvornica papira. UdruZenje
Sumoeposjednika »Norges Skogsigare
-forbund« planira osnivanje rotaci-
one tvornice papira zajedno s pri-
padnim pogonima za proizvodnju
drvenjace i celuloze u Tréndegalu.
Postrojenja ¢e biti podesSena za go-
disnji kapacitet od 100.000 tona. Po-
Cetak se rada nove tvornice predvi-
da u 1966, godini, Sveukupni se tro-
Skovi gradnje i opreme cijene na
okruglo 200 milijuna N-kruna.

RUMUNJSKA

Novi drvno-industrijski pogoni.
Do 1965. godine se predvida, da ¢e u
Rumunjskoj biti izgradeno 23 nova
pogona za preradu drveta, Od ovih
¢e sam kombinat Bacau nakon do-
vrienja proizvoditi godi§nje oko 20
tisuéa garnitura namjeStaja. Veé je
pro§le godine zapolelo s radom 12
novih pogona za preradu drveta. Na
taj se je nadin u Rumunijskoj pove-
¢ao godisnji proizvodni kapacitet za
18 tisuéa m?® Sperploca, 1.285 tisuca
m?® parketa i za 19 tisuéa garnitura
namjestaja.

Nauéne istraZivaéki rad. U Bu-
kare$tu je osnovan Institut za Su-
marsko - privredna istrafdivanja
(JNCEF). Njegov osnutak znaéi kraj
dosadanje rascjepkanosti umarskog
istrazivatkog rada u Rumunjskoj.
Institut ima u svemu 14 sektora, od
kojih se &etiri bave ¥umarsko-bio=-



svijeta

DRVNE INDUSTRIJE o

lodkim problemima a ostalih deset
s tematikom tehnologije, moderniza-
cije tehnike i upotrebe drveta. Pro-
gram naudno - istrazivatkog rada
predvida uz ostalo prosirenje uzgo-
ja brzorastué¢ih vrsta, posumljava-
nje erodiranih zemljita i rjeSavanje
problema zastite Suma.

SOVJETSKI SAVEZ

Sibirske Sume. Sumski pojas Si-
birije predstavlja jedno od najveéih
fumskih ‘podrudja na zemaljskoj
kkugli. Njegova povnsina odgovara
priblizno orijaskom wprostoru ama-
zonske prasume u Braziliji, Okruglo
polovina svih sastojina pripada si-
birskom arisu (Larix sibirica), koji
je poznat po izvanrednoj trajnosti
i &vrstoéi svog drveta. Oko jedne
petine drvne mase otpada na bor,
jedna desetina na limbu (Pinus cem-
bra) a otprilike isto toliko na smre-
ku i jelu. Neznatno su zastupane su-
vrste breze i topole.

SVJETSKA PROIZVODNJA

Statisticki podaci. Svjetska je
proizvodnja drveta i drvnih prera-
devina iznosila 1959. godine 1.718
mil. kubnih metara. To odgovara
povectanju od 3% naprama proiz-
vedenoj koli¢ini u 1958. godini.
Ukupno pak povecanje od 1950. go-
dine na ovamo premasuje 20°. Naj-
veéi uspon iskazuje proizvodnja
vlaknatica, koja je od 1958. godine
porasla za 23%.

TraZe se Sumarski stru¢njaci. Me-
dunarodna organizacija za prehranu
i poljoprivredu (FAO), koja kao
ogranak Ujedinjenih Naroda ima za
Evropu svoje sjediSte u Rimu, tra-
Zi 70 diplomiranih 3umarskih inZe-
njera za rjeSavanje privredno-teh-
ni¢kih zadataka u tzv. medovoljno
razvijenim zemljama. Struni se rad
predvida veé prema specijalnim
svrhama u trajanju od 2 mjeseca do
5 godina. U prvom se redu traze
kultivatori, zatim tehnolozi (naro-
¢ito struénjaci za piljenu gradu), ge-
neti¢ari, meteorolozi i poznavaoci
lovne privrede. TraZe se u ‘jedna-
kom razmjeru operativei, nastavni-
ci i nauc¢no-istraZivaéki radnici.

SVEDSKA

Poveéanje proizvodnje krep-papi-
ra. Svedski je koncern Katrinenfors
pred kratko vrijeme u Mariestadu
(Srednja Svedska) s tro¥kom- od

okruglo 15 mil. Skr podigao i vet
stavio u pogon tvornicu za proizvod-
nju krep-papira. Postrojenje je kao
prvo svoje vrste isporutila tvornica
strojeva u Karlstadu. Ono je u mno-
gom pogledu premasilo modele ame-
ricke konstrukcije. Glavni dio po-
strojenja ¢ini 70 tona teski cilindar,
koji omoguéuje dosad nepoznatu
brzinu produkcije. Godisnji ¢e pro-
izvodni kapacitet tvornice iznositi
12.000 tona krep-papira ali i, §to je
vrlo va#no, jednostrano gla¢anog
papira. Koncern Katrinenfors je u
stvari ogranak 3$vedskog drustva
Téansticks AB i proizvodi uz celulo-
zu jo§ i papir za industriju Sibica.

Nova tvornica gradevne stolarije.

U juZnoj je Svedskoj zapoéeo s ra-
dom jedan pogon, koji je veé dale-
ko poznat zbog svoje enormne pro-
dukcije i wusavriene automacije.
Tvornica moZe proizvoditi ni§ta ma-
nje nego 100 vratiju za jedan sat.
Pritom proizvodni proces od sirovi-
ne do gotovog produkta ne prema-
Suje vrijeme od 25 minuta. Tvor-
nica se nalazi u Forserumu, gdje
glavni objekt zaprema prostor od
3.500 kvadratnih metara. Enormno
se veliki ufinak postizava pomoéu
brojnog djelomiéno novog strojnog
parka, u kojem ima znatan broj
patentiranih modela. Pogon kod ra-
da s punim kapacitetom trosi dnev-
no 5 tona slame, koja se automat-
ski susi, presa, obrezuje i potom ra-
bi za punjenje. Tvornica sluzi kao
prototip za slitne pogone u &itavom
nizu vanevropskih zemalja, koje su
ve¢ najavile svoje naruébe.

Produkcija sulfatne celuloze. Ve-
liki je industrijski koncern Mo s
Domsjé AB zakljufio, da proizvod-
nju tvornice sulfatne celuloze u Hu-
sumu (okruzje Ornsksldsvik) pove-
¢éa od godi$njih 240.000 na 270.000
tona. Husum je tako doSao kao
mjesto izgradnje najveée tvornice
sulfatne bijeljene celuloze. Nakon
dovrdene izgradnje iznosit ée cje-
lokupna produkcija (tvornice u Hu-
sumu, Horneforsu i u Domsjd) go-
diSnje pola milijuna tona.

Nadnice Sumskih radnika. Pro-
sjecna je nadnica radnika kod sje-
C¢e Suma, zaposlenih u drZavnoj re-
Ziji,_iznosila prosle zimske sezone
45 S-kruna. Kod poslova je izvoza,
gdje opéenito dolazi u obzir i upo-
treba konjske sprege, nadnica izno-
sila 70 S-kruna,

SVICARSKA

Zastita prirode. Svicarski je sa-
vez za za§titu prirode na svom ovo-
godidnjem zasjedanju u Oltenu spe-
cijalno razmatrao pitanja ¢uvanja
autohtonih biljnih vrsta, zatim bio-
losko suzbijanje $Sumskih &tetnih
insekata 1 napokon zabrinjujuée i
progresivno one¢iséavanje domaéih
rijeka.

ZAPADNA NJEMACKA

Medunarodni velesajam namje-
Staja u Kdélnu. Odrzavanje je ovog
velesajma za 1962. godinu predvi-
deno u vremenu od 31. januara do
4. februara. Kao i dosad sudijelovat
¢e ne samo njemacke nego i vanj-
ske proizvadatke firme. S obzirom
na potrebne opseZne predradnje do-
djeljivanje ¢e izloZbenih prostorija
zapoteti ve¢ u mjesecu augustu ove
godine.

Ovaj velesajam prema dosadas-
njem dvogodisnjem iskustvu pred-
stavlja dominantno trziste namjeSta-
ja za &itavu Evropu. U proglogodi-
Snjem je velesaimu na ukupnoj iz-
lozbenoj povrsini od 90.000 m® su-
djelovalo 894 poduzeta, od kojih
291 otpada na strane izlagale iz 18
drzava. Velesajam je pos;jetilo oko
65.000 kvalificiranih strutnjaka iz
&itavog svijeta.

Automat za poliranje. — Poduze-
¢ée je Paul ERNST iz Eschelbronna
kod Heidelberga iznijelo na {rziste
novi automat za poliranje. Nasuprot
dosadadnjim strojevima ove vrste s
osciliraju¢im valjcima postizava se
s ovim novim strojem pomoéu po-
mic¢ne podloge za izradak znatno ve-
¢éa komponenta pritiska valjaka za
poliranje. Tehni¢ki podaci: ploCe za
poliranje Sirine 20 mm i promjera
100 mm, trajanje obrade 2,5—3,0 min
za 2,6 m® povrsine, — Sirina valjaka
900 odnosno 1300 mm — posluga 1
radnik.

Hrastov cjevovod. — U podrudju
je Rajne izgraden 69 m dugacki cje-
vovod i potopljen u ovu rijeku u ci-
lju dovodenja otpadnih voda u sre-
dinu rijeéne struje. Cjevovod je iz
hrastovine sa svjetlim promjerom
od 2500 mm. Pomoéu njega ée se
transportirati oko 10.000 litara ot-
padnih voda u sekundi.

Novi profilni automat — Poduze-
¢e je FESTO u Mainzu proizvelo no-
vi profilni automat, koji po zelji
moze biti opremljen s 2—6 radnih
osovina za blanjanje, profiliranje,
srubljivanje, debljanje, ravnanje,
paranje i glodanje utora. Obradivati
se mogu komadi od 400 mm na vise
a u posebnim sluéajevima i od 200
mm na viSe, Presjek obradivanja
iznosi 125 X 100 mm, Automat je o-
premljen s pomakom, koji se dade
kontinuirano regulirati a dopusta
brzine od 3—27 m u minuti.
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OSNOVANO MEDUNARODNO
UDRUZENJE ZA ISTRAZIVANJA
O DRVU

ProSle je godine odrzana pod po-
kroviteljstvom FAO-a u Parizu o-
snivatka skupstina Medunarodnog
udruzenja za istrazivanja o drvu.
Cilj ove nove institucije jest una-
predenje istraZivackog rada na po-
drugju Sto racicnalnije iskoriStava-
nje drva i drvnih preradevina. Cla-
nom udruZenja mogu postati poje-
dinci te sve javne i privatne orga-
nizacije i instituti koji se bave is-
traZivatkem djelatnosti na podru-
¢ju drvne privrede,

Prvi cilj udruzenja je da koordi-
nira medunarodne, nacionalne i re-
gionalne inicijative na podrugju do-
kumentacije, izmjene gledista, znan-
stvenih dostignu¢éa i da dade pot-
streka suradnii izmedu pojedinih
nauénih radnika, instituta i organi-
zacija koje se orijentiraju na drvo.

Osnivackoj skupstini prisustvova-
lo je devet zemalja: Belgija, Fran-
cuska, Njemacka, Engleska. Italija,
Norveska, Holandija, Svedska, Svi-
carska. Za predsejdnika je izabran
Svedanin B. Thijnell, a za potpred-

sjednike J. Campredon (Francuska)
i Markwardt (Engleska), Predstav-
nici Jugoslavije i Istoéno-evropskih
zemalja nisu ucestvovali.

TIKOVINA NA IZMAKU

Sve obimnija upotreba egzota, a
posebno tikovine, dovela je do situ-
acije, da se na svjetskom trzistu po-
javljuje bojazan u redovitu ispcru-
ku ovog drva. Poznato je da je pra-
va domovina drva teak Tajland i
cstale zemlje jugoistotne Azije. O-
dtle se ovo drvo prenijelo u Indiju,
Saos, Javu pa &ak i u Afriku (Oba-
la Slonovace).

Moze se pretpostaviti, da bi Taj-
land u dogledno vrije mogao pove-
¢ati svoje isporuke tikovine obzi-
rom na postojanje jo§ netaknutih
sastojina. Medutim, tome je zapreka
da ova zemlja nema tehni¢kih mo-
guénosti intenzivnijeg iskoristava-
nja svojih Suma, a poseban su pro-
blem transportne komunikacije. Ista
je situacija i u Burmi, koja jos nije
dostigla niti svoj predratni izvoz ti-
kovine.

Ostale zemlje jugoistotne Azije
nisu u moguénosti znatno poveéati
svoj izvoz, jer su njihove Sumske
rezerve neracionalno iskoristavane
za vrijeme japanske okupacije, pa
se sada to nastoji nadoknaditi. Jo§
za dulje vrijeme godisnji izvoz s Ja-
ve neée mocéi prije¢i 8.000 tona, dok
vlasti na Tajlandu dozvoljavaju sa-
mo 40.000 tona u trupcima ili 20.000
tona u piljenoj gradi. Treba k ovo-
me imati u vidu da se tikovina s
Jave i Indije ne moZe po kvaliteti
mjeriti s tajlandskom tikovinom.

»INTERZUM 1961«

Nedavno je u Ké'nu odrzana pod
nazivom »INTERZUMc« 1981 tradici-
cnalna izlozba pribora i pomoénih
materijala, koji se upotrebljavaju u
drvnoj industriji.

Pored ostalog orzanizirana je i
uspjesna izlozba sfruéne S$tampe s
pedrucja drvne industrije. Od orga-
nizatora izlozbe primili smo foto-
grafiju koja prikazuje izloZenu
Stampu, pa je izmedu ostalih publi-
kacija uvrSten i na§ Eascpis.

IzloZba struéne S$iampe organizirane u okviru sajma »INTERZUM« 1961 u Kélnu
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NOVE KNJIGE

Greguss Pal:

ANATOMIJA DRVA EVROPSKIH LISTACA I GRMLJA

»Anatomija drva evropskih listaca i grmlja« (Gre-
guss Pal: Holzanatomie der europdischen Laubhdlzer
und Strrucher), II izdanje, Akadémiai Kiad6, Buda-
pest, 1959. 330 strana teksta kvart formata, 307 tabela
mikrofotografija i mikrocrteza i 6 tabelarnih priloga.

Savremena literatura o histolo$koj gradi i mikro-
skopskoj identifikaciji evropskih autohtonih i kultivi-
ranih vrsta drva listada prilitno je oskudna. Ovim
djelom autor je tu prazninu znatno popunio te je, u
drugom prosirenom i preradenom izdanju, obradio i
50 prete?no mediteranskih i kavkaskih vrsta drva.
Ukupno je obradeno 303 vrsta iz 153 rodova i 60 po-
rodica. U razradi nomenklature autor se sluzio dje-
lom Kriissmanna »Die Laubgeholze« (1951.).

Uvodni, op¢i dio, sadrzi osnovne podatke o labo-
ratorijskim mikrotehni®kim metodama, kojima se je
autor sluzio kod izrade mikroskopskih preparata, mi-
krofotografija i mikroskopskih crteza. Opéi dio sadrzi
i osnovna tumadenja o anatomskim elementima i hi-
stolo§koj gradi drva, te o teksturnim karakteristika-
ma drva, koje su od vaZnosti za anatomsku gradu.
Tumacdenje terminologije dano je alfabetskim redom.
Terminologija je razradena po prekorukama Meduna-
rodnog udruzenja anatoma drva (IAWA), no autor
pridrzava i neke termine, uobifajene u njematkoj li-
teraturi od ranije.

PRIRUCNIK ZA ZASTITU DRVETA —

U uvodnom dijelu autor obraduje i metode mikro-
skopske identifikacije drva. Principi identifikacije de-
taljno su razradeni i popraceni brojnim mikrofotogra-
fijama i crtezima.

Posebni dio sadrzi politomski deskriptivni kljué za
identifikaciju drva na njemalkom i engleskom jeziku.
Obzirom na veliki broj vrsta, mnogoulaznost (9 ulaza)
znatno olakSava praktiénu primjenu kljuéa.

Opis anatomske grade sadrzi podatke o rastro-
stranjenju vrsta, o teksturnim i mikroskopsko-histo-
logkim karakteristikama drva, te o elementima grade
u maceriranom stanju. Opis vrsta popra¢en je u ta-
belarnom dijelu odgovaraju¢im mikrofotografijama i
mikrocrtezima. U taksonomskom smislu deskriptivni
dio podijeljen je na Monochlamydeae (13 porodica),
Dialipetalae (36 porodica) i Sympetalae (12 porodica).

Sest priloga sadrze tabelarni prikaz osnovnih ana-
tomskih karakteristika svih obradenih vrsta.

Obzirom na broj vrsta, sistematsku obradu, te od-
litne mikrofotografije i crteze, ovo djelo zauzima
istaknuto mjesto u savremenoij literaturi iz podrucja
anatomije drva lista¢a, i od posebnog je znafenja za
naSe prilike, jer obuhvaéa ¢itavo podruéje Jugosla-
vije.

Dr Z. Spoljarié

HANDBUCH FUR DEN HOLZSCHUTZ

Dipl. Ing. Gilinther Langendorf:

1. Izdanje, VEB Fachbuchhandlung Leipzig, 1961.

S obzirom na sve manje raspolozive koliine drve-
ta i potrebe najveée moguce Stednje odluénu, gotovo
presudnu ulogu imaju mjere za$tite ovog danas vrlo
skupog materijala. Ova je knjiga rijesila vaZan zada-
tak, da za potrebe svih grana industrije, koje imaju
posla s drvetom, donese cjelovit prikaz o oboljenjima,
gljivicnim infekcijama i napadajima insekata fe o
efikasnim mjerama za$tite. Radi toga je wuz ostalo
opsezno obraden sastav pojedinih zastitinih sredstava
i njihova prakti¢na primjena. Iscrpno su opisane me-
tode zastite, postupci uklanjanja osteéenja i prakti-
¢na iskustva.

Djelo ¢e posluziti potrebama wvrlo Sirokog kruga
tehni¢kih struénjaka koliko nastavnicima i studenti-
ma visokih i srednjih $kola, toliko jo3 viSe tehnitkim
kadrovima u drvnoj industriji, graditeljstvu, rudar-
stvu, postanskom i ZeljezniCkom saobrac¢aju te u vod-
nom graditeljstvu. Posebnu vaznost ima za razna vje-
§tadenja u oblasti konzerviranja drveta.

Knjiga obuhvata 330 stranica s 310 instruktivnih
slika i 92 tabelarna pregleda. Nabavna joj je cijena
DM 22,-. Narugiti se moZe preko Znanstvene knjizare
u Zagrebu, Preradoviéeva ul. 2. Djelo se preporuca
kao neophodni priru¢nik za nafe praktitare.

DRVO KAO SIROVINA — WERKSTOFF HOLZ
Prof. Dr Kurt Gohre:

2. Izdanje, VEB Fachbuchhandlung Leipzig, 1961.

Ovo veliko djelo s 484 strana, 306 slika 1 76 tabe-
larnih pregleda ima svrhu, da sve one, koji imaju po-
sla s dobivanjem, upofrebom i preradom drveta ili
drvnih produkata, upozna s osnovima ove ekonomski
vrlo vazne sirovine. Knjiga znanstveno obraduje
strukturu, - fizikalna, mehani¢ka i kemijska - svojstva
drveta, a posebno tehnologiju materijala kod ople-
menjenog drveta i njegovih preradevina. Obradeno je

i suSenje te konzerviranje drveta na podlozi njegovih
fizikalnih osobina.

Djelo ée vrlo dobro doéi ne smao univerzitetskim
nastavnicima i studentima veé¢ i praktiénim inZinje-
rima, tehnifarima i majstorima i uopée svim strudnim
radnicima u Sumarstvu, drvnoj industriji i u grade-
ul. 2. Djelo se najtoplije preporuda svim nasim drvno-

Nabavna cijena je DM 2i, -  a moZe se nabaviti
preko Znanstvene knjizare u Zagrebu, - Preradcyri¢eva
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zainteresiranim poduzeéma i licima,

Istrazivanja — Zagreb, Gajeva 5/V.

mi citlamo za Uad

U ovoj rubrici donosimo preglede vaZnijih ¢lanaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima
vodeéih svjetskih ¢asopisa s podruéja drvmne indusirije. Zbog ogranicenog prostora ove preglede do-
nosimo u veoma skracenom obliku, Medutim, skreiemo paZnju citaocima i pretplatnicima, kao i svim
da smo u stanju na zahtjev izradti cjelokupne prijevode ill
fotokopije svih ¢lanaka, ¢iji su prikazi ovdje objavljeni. Cijena prijevoda je 10.000 Din po autorskom
arku (t. j. 30.000 Stampan'h znakova), a fotokopija formata 18 X 24 Din 200 — po stranici. Za sve takve
narudzbe i informacije izvolite se obratiti na UredniStve ¢asopisa ili na Institut za drvno-ndustrijska

0. — OPCENITO

0.4. — Obrada drva Pinus Ponderosa i Duglazije
(Machining Ponderosa Pine and Douglas Fir... Effcct
of growt rate and density), Davis E. M., »sForest Pro-
ducts Journal« br, 1/1860, str. 1.

Intenzitet prirasta i specifi¢na tezina drva ima uti-
caja na njegovu mehani¢ku obradu. Broj godova je
kod toga vazniji od specifiéne teZine kako kod Pinus
Ponderosa tako i kod Duglazije.

04. — Ispitivanje povrsinske teksture u svrhu kon-
trole kvalitete i proizvodnje (Surface texture measu-
rements for quality and production control). A, D,
Stumbo, »Forest Products Journale« br. 2/1980, str.
122.

Ova se ispitivanja provode u svrhu kontrole kva-
litete drvnih proizvoda. Oni se vrSe pomo¢u dijagra-
ma i profilnih indeksa povriine, a preporutaju se na-
rotito kao mjera za unapredenje tehnike lijepljenia i
povrsinske obrade.

05.1. — Racionalizacija i poveéanje uéinka u drv-
noj industriji (Rationalisierung und Leistungsstegung
in der Holzverabeitung), F. Fessel, »Holz Zentral-
blatt« br. 16/60, str. 205.

Autor najprije iznosi neke racionalizatorske meto-
de i preporuéa njihovo uvodenje u drvnu industriju.
Zatim ulazi u pojedine sektore prerade drva kao tran-
sport, izbor masina, iskoristenje sirovine i sl. i daje
svoje sugestije za uspje3niju organizaciju rada.

1. — BOTANIKA, ENTOMOLOGIJA,
FITOPATOLOGIJA

16. — Kako se hrane termiti (Wie frisst die Termi-
te?), »Holz Zentralblatt« br. 10/59, str. 1813.

U é&élanku je opisan proces razaranja drva sa stra-
ne termita i na¢in njihove prehrane. Pokazalo se, da
ovi $tetnici radije napadaju poletno tkivo nego ono
kasnije, a nikad ne diraju lignin.

10. — Osebine i upoireba drva Balsa (Properties
and use of Balsa), J. Kohn, »Forest Products Jour-
nal« br. 8/58, str. 27.

U é&lanku se daju cpéi podaci o ovom drvu. Tabe-
larno su dati podaci o uticaju poviSenih temperatura
na ovo drvo, mehanitke osebine kod 12% wvlaZnosti i
¢vrstoéa u odnosu na druge vrste drva.

3. — FIZIKA

30. — Uticaj razli¢itih faktora na osebine presanih
elemenata od iverica (Effect of formation variables on
properties of wood particle molding), T. J. Batter-
son, J. D. Snodgrass, »Forest Products Journal«
br. 10/59, str. 441.

U élanku se tretira uticaj razli¢itih faktora na fi-
zi¢ke osebine preSanih elemenata iz drvnih ivera pod
uvjetima presanja pod jakim pritiskom i uz primjenu
sintetskih ljepila. Jadina pritiska je od posebnog zna-
¢aja. Ujedno je ustanovljeno da je kod vetine sluta-
jeva vaZniji faktor stepen vlaznosti nego ‘samo ljepilo.
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30. — Odredivanje pH vrijednosti u trgovini drvom
— praktiéna primjena (Uber die Bestimmung der pH-
Werte von Handelsholzerm und deren Bedeutung fiir
die Praxis)) W. Sanderman, M. Rothkamm,
»Holz a. Roh u. Werkstoff« br. 10/59, str. 433.

Odredivanje pH vrijednosti kod drva veoma je va-
7zno kod dodira drva s Zeljeznim predmetima i kod
koloracije drva. Naro&ito se prakticira u industriji ce-
luloze, plota vlaknatica i kod zastite drva protiv stet-
nika. Ovdje su iznesena neka iskustva iz odredivanja
ovih vrijednosti kod prometa drvom.

4. — NAUKA O CVRSTOCI

40, — Veli¢ina i vremenske karakteristike snage
deflekcije kod pokusa dinamickog savijanja drveta 1
njegove zavisnosti od dinamicke cvrstoée (Grosse und
zeitlicher Ablauf von Kraft und Durchbiegung beim
Schlagbiegeversuch an Holz und ihr Zusammenhang
mit der Bruchschlagearbeit), H. Krech, »Holz a. Roh
und Werkstoff« br. 3/60, str. 95.

Radi se o novom sistemu koji elektronskim putem
utvrduje silu i stepen deformiranja u toku pokusa di-
naomithog savijanja drva. Pokusi su vr3eni s masiv-
nim 1 lameliranim drvom. U ¢&lanku se opisuje postu-
pak pokusa s narotitim osvrtom na pojedine elemente
koji uti¢u na dinamiéku &vrstoéu drva.

44. — Cvrstoéa na savijanje ploéa iverica podvrg-
nutih trajnom optereéenju (Bending strenght of ...
Particle board under longterm load), E. L. Bryan,
»Forest Products Journal« br. 4/60, str. 200.

Ispitivanja koja su vriena da bi se ustanovilo kako
iverice reagiraju na savijanje kod trajnijeg optereée-
nja pokazala su, da iverice imaiju otprilike istu évrsto-
¢u kao i masivno drvo. Ujedno je dokazano, da na
¢vrstoéu na savijanie nije cd znatnog uticaja vrsta
upotrebljenog liepila.

44. — TUcinak poéetnog savijania na ¢évrstoéu savi-
jenih lameliranih drvenih greda (The effect of initial
bending on the strenght of curved laminated timber
beams), W. M. Hudson, »Wood« br. 6/6), str. 234.

Pokusi su vrSeni na gredama od balti¢ke i sitkan-
ske smrekovine, Ako modul elasti¢nosti kod poetnog
savijanja nije bio napregnut, onda je ¢évrstoéa na sa-
vijanje nesto smanjena.

5. — KEMIJA, DRVO KAO IZVOR ENERGIJE

52.1. — Izrada drvenjace iz otpadaka (Pulping saw-
dust chips made by a coarse-feed saw), J. S. Martin,
»Forest Products Journal« br. 10/59, str. 359.

Pokusi proizvodnje drvenjace (poluceluloze) iz pi-
ljevine dali su povoljne rezultate. Proizvedena drve-
njaca usporedena je s drvenjatom dobivenom iz drva
s dugim vlakancima, te ie ustanovljeno da razlika u
kvaliteti iznosi tek 15—20% u korist ove potonje.

56. — Napredak u proizvodnji drvenog uglija —
Kontinuirano pougljavanje otpadaka (Progress in char-
coal production — Continuous residue carbonization),



E.E.Dargan, W, R. Smith, »Forest Products Jour-
nale br. 11/59, str. 395.

Opisuje se rad postrojenja koje vrsi pougliavanje
piljevine. Piljevina se dovodi cjevovodom do komore
za sagorijevanje, u kojoj se temperature kre¢u na 800
do 900 stupnjeva F. Pougljavanje traje oko 2 sata, Uz
;)(vo postrojenje moze se organizirati proizvodnja bri-
keta.

6. — KEMIJSKA UPOTREBA DRVA

60. — Ploge vlaknatice i iverice (Les panneaux de
fibres et les panneaux de particules). Izdanje FAO —
Rim 1959,

Uvodno se daje pregled sirovina od kojih se izra-
duju plote vlaknatice i iverice, a zatim podaci o svjet-
skoi proizvodniji, trgovini i potrosnji ovih ploéa. Po-
sebno se obraduje proizvodnja i potro$nja s ekonom-
skog aspekta, a na kraju svojstva 1 moguénosti pri-
mjene.

63.2. — Prilog k pitanjima svojstava iverica kod
proizvodnje namieStaja (K 6tdzkam vlasnosti triesko-
vy dosdk pre vyrobu nabytku), M. Kolejak, Dfevo,
sa zahtjevima, koji se postavljaju na svojstva iverica
kod izgradnje namjes$taja. Autor iznosi kratak sadrzaj
rezultata iz eksperimenata u vezi s primjenom iverica.
Poiedina svojstva raznih furniranih i nefurniranih ti-
pova iverica podvrgava komparaciji s analognim svoi-
stvima panel-plo¢a. Radnja donosi i kratki izvadak ‘iz
propisa norma, koje vaze za podrutje Zapadne Nje-
madke a posebno glavna natela, kojima se rukovodi
projekt ¢&ehoslovatkog standarda. VaZniji su podaci
izne§eni u dva tabelarna pregleda.

63.2. — Lijeplienje Strcanjem (Encollage par pro-
jection), K. Engels, »Holz a. Roh u. Werkstoff« br.
4/60. str. 131.

Daje se opis savremenih uredaja za lijepljenje drv-
nih ivera kao i indikacije u smislu faktora koji imaiu
uticaia na mjeSavinu ivera i ljepila. Clanak je ilustri-
ran instruktivnim fotosima, koji izlaganje &ine jasni-
iim i razumljivijim.

63.2. — Vezivanje iverastih plo¢a ekstraktom od
kore (Bonding particle boards bark extracts), R. B.
Hall, J. H Leonard, G. A. Nicholls, »Forest
Products Journal« br, 5/60, str. 263.

Iznosi se moguénost vezivanja iverastih plofa po-
motu forlaldehida i ekstrakta kore Pinus radiata. Cla-
nak je popraéen fotosima, crteZima i tabelarnim poka-
zateljima.

7. — ZASTITA 1 SUSENJE

70. — ZaStita drva i standardi (Wood preservation
and standardization), »Wood« br. 6/60, str, 239,

U ¢lanku se komentiraju engleski standardni pro-
pisi koji su upravo objavljeni u vezi sa za§titom drva.

72.4. — Novi kemijski postupak u svrhu sprjeca-
vanja bubrenja i utezanja kod kundaka za puske od
orahovine (New chemical treatment curbs shrink and
swell of walnut gun stocks), H. L. Mitchell, H. E.
Wahlgren, »Forest Products Journal« br. 12/59, str.
437.

Drvo od oraha, namijenjeno proizvodnji kundaka
za puske, treba odmah nakon sjefe preparirati polieti-
len-glikolom, te ¢e u tom slu¢aju znatno poboljSati
dimenzionalnu stabilnost. Postupak prakti¢no elimini-
ra opasnost od raspucavanja u toku suSenja.

74. — Plasificirano parenje drveta (Plastifika¢né
parenie dfeva, B. Gonet, Dievo, br. 4 (1961), str.
99—102.

Radnja iznosi opé¢eniti pregled o stanju nauénog
istraZivanja u oblasti parenja a pobliZe informira o
rezimima parenja, koji se primjenjuju u Poljskoj. Po-
jedina poglavlja obuhvataju: svrhu parenja, fizikalno-
kemijske promjene kod parenja, utjecaj vlaznosti na
parenje, kretanje temperature drva u toku procesa pa-
renja, djelovanje kemijskih spojeva na plastiéne ose-
bine drveta, metode izvodenja i fiksiranje trajanja pa-
renja te napokon svrsishodne naprave. Tekstovnom je
dijelu radnje dodano 5 dijagrama i jedan tabelarni
prikaz numeri¢kih podataka o trajanju parenja,

75.1. — Uticaj brzine stujanja zraka na suSenje pi-
ljene grade mjesavinom pare i toplog uzduha (Der Ein-
fluss der Beluftungsgeschwindigkeit auf die Trock-
nung von Schnittholz mit Heissluft-Dampf-Gemi-
schen), F. Kollmann, A. Schneider, »Holz als
Roh und Werkstoff« br. 3/60, str. 81.

U ¢lanku se tretira svrha strujanja uzduha kod su-
genja drva. Tz teoretskih postavki izvode se zakljucci
za praksu, §to ovu studiju @ini veoma korisnom i za
prakti¢ne svrhe.

75.4. — Ubrzano suSenje pragova od gumi drva i
hrastovine (Forced air drying of gum and oak cross-
ties), J. B. Huffman, »Southern Lumberman« br.
6/60, str, 33. .

Ubrzano zraéno suSenje pragova od gumi drva i
hrastovine dalo je dobre rezultate. Postupak traje tri-
put manje od uobilajenog prirodnog sudenja, te se
moZe smatrati kao veoma ekonomigan i prihvatljiv.

71. — Zagrijavanje VF strujom u proizvodnji stolica
(R. F. Heating in chair manufacture), J. Pound,
»Wood« br. 3/60, str. 104.

Postupak koji omogu¢ava primjenu VF zagrijava-
nia kod proizvodnje triju tipova stolica pokazao se
veoma ekcnomi¢nim. U ¢&lanku je dat detaljan opis
postupka.

8. — MEHANICKA TEHNOLOGIJA

80.71. — Alati iz tvrdih metala (Les outils & mises
rapportées en carbure de tungsténe). Izdanje C. T. B.
Pariz 1959.

Ova brosura Tehni¢kog centra za drvo iz Pariza
opisuje osebine i upotrebu alata iz tvrdih metala. Po-
jedina peglavlja obraduju alate za busilice, za kruzZne
pile i ostale. U posljednjem pecglavlju obradeno je
odtrenje i uzdrZavanje ovih alata.

81. — Kro“enje cetinjave grade kod primarne pre-
rade (Jehli¢naté pritezy v dfevarske prvovyrobe), V.
Nowvak, Dfevo, br, 3 (1961), str. 65—67.

Radnja ukazuije na nekoje do sada nedovoljno ri-
jeSene probleme u ovom dijelu pilanske proizvodnje.
Iznosi obrazloZene prijedloge za uklanjanje nedosta-
taka. Raspravni materijal obuhvaéa: uvod, obja3nje-
nje i determinacija osnovnih pojmova, planiranje, bi-
lansiranje i produ, zatim tehnologiju proizvodnje, eko-
nomsku analizu proizvodnje, kalkulaciju cijena te evi-
denciju produkcije i plasmana.

81.0. — Racionalizacija kod krojenja ploca (Ratio-
naliesirung des Plattenzuschnitts), W. M un z, »Holz«
br. 9/59, str. 321261.

Autor iznosi moguénosti uStede kod krojenja plo-
ta. Ove se mogu postiéi primjenom tabelarnih i elek-
tronskih pokazatelja.

81.1. — Pravilni prevjes pilnih listova preduvjet za
racionalno piljenje (Spravny pfedklon pilovych listu
— podminka hospodarneho fezani), J. Kleteck a,
Dievo, br. 3 (1961), str. 80—82.

Autor upozorava na vazZnost prevjesa pilnih listova
u pravilnom radu jarmaéde kao i u proizvodnji kvali-
tetnog reza. Daje osnovna pravila za kontrolu i is-
pravno oformljenje prevjesa. WNa koncu ukazuje na
utiecaj prevjesa kod povecavanja pokazatelja ekono-
mic¢nosti.

81.1. — Motorna pila na benzinski pogon. Njezina
upeireba i odrzavanje (La scie a moteur a essence. Son
emploi, son entretien), C. T. B. izdanje iz 1959.

U izdanju Tehni¢kog centra za drvo iz Pariza iza-
§la je ova brosura koja opisuje sastav, upotrebu i odr-
Zavanje motorne pile na benzinski pogon. Posebno se
daju upute o vrstama maziva i naéinu podmazivanja
ovih pila. Pojedine vrste pila opisane su uz naznaku
niihovih karakteristiénih osebina.

82.2. — Principi izrade otpresaka iz drvnih ivera
(Fundamentals of molding wood particles), K. H.

Brockschmidt, »Forest Products Journal« br.

4/60, str. 179.

Da bi se dobili kvalitetni otpresci od drvnih ivera
od odluénog su uticaja ovi faktori: specifidna tezina
drva, postotak ljepila, jatina pritiska kod preSanja i
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temperatura kao i uticaj ovih faktora na polimeriza-
ciju i dupijanje vode.
br. 3 (1961), str. 79—80.
U radnji se objasnjavaju nekoje nejasnote u vezi
83.1. — Odnos izmedu fizicko-kemijskih svojstava
drva i lijepljenja (Relation between physical and che-
mical properties of wood and adhesion), H. A. Fre-
eman, »Forest Products Journal« br. 12/59, str. 451.
Vlaznost specifitna tezina i pH vrijednost drva
imaju odluénog uticaja na kvalitetu vezivanja 1]epxla
Kod ovoga je odluénija specifiéna tezina od pH vri-
jednosti i vlage kod rezozinskih i fenolnih ljepila.

83.1. — Fakton uspjeha ceonog i uzduinog lijeplje-
nja (Factors for efficiency in lumber end edge-gluing
eparations), J. H. Syme, »Forest Products Journal«
br. 5/60, str. 228.

Ovim na¢inom lijepljenja postize se da od drva
druge klase dobijemo prvoklasno drvo. Dolazi u obzir
u proizvodnji polufabrikata.

83.1 — Racionalizacija postupka ljjepljenja u po-
gonima (Die Rationalisierung der Verleimungstellen
im Betriet), W. Dupont, »Holz Zentralblatt« br. 3/59,
str, 1926.

Osnovni element efikasne racionalizacije kod lije-
pljenja nije u kvaliteti ljepila veé u na&inu lijeplienja.
Pored tcga veoma je vazno voditi ratuna o trajanju
»vezivanjak, zatim o debljini nanosa ljepila, jadini pri-
tiska kod prefanja i temperaturi.

83.1. — Odstranjivanje slobodnog formaldehida u
obitnim urea-formaldehidnim smolama (Odstranova-
nie volného formaldehydu v beZnych mo&ovino-for-
maldehydovych ziviciach), J. Kubin — L, Jurik,
Dievo, br. 4 (1961), str. 107—111,

U studiji se obraduje vrlo aktuelan problem ukla-
njanja zdravlju Stetnih para slobodnog formaldehida
kod onih radnih mjesta, na kojima se upotrebljavaju
i primjenjuju karbamidna ljepila. Autori opisuju po-
stupak oveg odstranjivanja pomoéu dodavanja sum-
porno-kiselog natrija, amonijaka i mokracevine. S tim
se u vezi zadrZavaju i na analizi kvalitete Sperploce i
iverica, kod ¢ije proizvodnje dolazi do primjene mo-
dificiranih ljepila. Radnja sadrzZaje jedan grafikon i
11 tabelarno obradenih numeritkih podataka.

84. — Savremena povrsinska obrada kod prerade
drva (Die moderne Oberflichenbehandlung in der
Holzverarbeitung), F. Fessel, »Holzforschung u.
Helzverwertung Autr.« br. 21/58, str. 93.

U uvodu autor daje osnovne upute u vezi dobre po-
vriinske obrade i o nadinu najuspjeSnijeg lakiranja.
On posebno insistira na sistemu dobre ventilacije kod
lakiranja i na uredajima za cbavljanje ove operacije.

84.2. — Mo¢ila za poliester-lakove (Holzbeizen fiir
Polyesterlacke), W. Brocker, »Holz Zentralblatt« br.
4/59, str. 696. 3

Studija o djelovanju mocila na poliester-lakove.
Autor opisuje razne faktore, koji imaju uticaja pozi-
tivnog ili negativnog, ako npr. temperatura, suSenje,
postotak vlage u drvu, stanje povrSine i sl

86.1. — Furnir i povrSinska obrada namjestaja
(Dyha a povrchové Upravy nédbytku), J. Halabala,
Dievo, br. 4 (1961), str. 103—106.

Autor donosi obja§njenja o vaznosti furnira u estet-
skom izgledu namieStaja. Odgovara na mnoga pita-
nja, koja su u proglogodisnjim brojevima »Dfeva« po-
krenuli L. Kukola (br. 3) i J. Kvasni¢ka (br. 7). Dolazi
do zakljutka, da nedostatak ukusa kod namjestaja ne-
ma -uzrok u furniru kao materijalu veé u naéinu pri-
mjene metode furniranja.

86.3. — Praktiéni vodié za upotrebu Sper-ploca za
oplatu (Guide pratique pour I'emploi du contreplaqué
sexterieur«). Tzdanje C. T. B. '1960.

Izdanje francuskog Tehniékog centra za drvo sa-
drzi opte indikacije o Sper-plotama: razliéiti tipovi,
osebine, uvieti primjene. U drugom dijelu obraduju
se posebno $per-plo¢e za vanisku oplatu: definicija,
izbor, ugradnja. Kvalitetni atest za ovu vrst $per-plo-
ta izdaje Tehnitki centar za drvo u Parizu.

87. — Postupak prerade piljevine u gneojive (Pro-
cess for converting sawdust into fertilizer), E. Far-
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»Forest Products Journal« br. 10/59,

ber, R. R. Hind,
str. 351.

Kao koristan naéin upotrebe piljevine autor iznosi
moguénost njezinog pretvaranja u gnojivo, §to se iz-
vodi njezinim zagrijavanjem, kondicioniranjem i mije-
g¢anjem s odgovarajuc¢im kemikalijama. Tako je po-
znato gnojivo »Fertosilin«, koje se pokazalo kao veoma
efikasno za dubrenje zemljista.

9. — MEHANICKA PRERADA I INDUSTRIJA
DRVETA

90. — Buka, neprijatelj nasSega zdravlja (Hluk, —
nepritel nafeho zdravi), B. Kvasni¢ka, Dfevo, br.
4 (1961), str. 118—I115.

Autor obraduje Setnte utjecaje po ¢ovjekovo zdra-
vlje napose po zdravlje zaposlenih radnika u pogoni-
ma drvne industrije uslijed buke i Stropota u radnim
prostorijama. Apelira na osnivanje akcije protiv ove
nedaée. Na koncu iznosi nekoje podatke mjerenja bu-
ke iz nekoliko drvopreradivackih pogona.

90. — Automatski uredaji za ulaganje i pomicanje
kod strojeva za obradu drveta (Automatické vklada-
cie a posunovacie zariadenie k drevoobr&bacim stro-
jem), F. Janié¢ek — S. Hrivnak, Dievo, br. 3
(1961), str, 75—"78.

Prikaz obraduje bazu ekonomiénosti, opis konstruk-
cije i naéin posluzivanja ovih instalacija. Pomo¢u njih
je moguée pristediti kod rada na stroju jednu do dvi-
je radne snage. SadrZaje 4 shematska crteza.

95.3. — Pragovi od drva odrZat ée se na prvom
mjestu (Holzschwellen bleiben auch in Zukunft fiih-
rend), E. Morath, »Holzzentralblatt« od 23 sept. 58,
str. 1451.

Autor naglauje da u Njemaékoi nema oskudice u
sirovini za izradu drvenih Zeljeznic¢kih pragova i da
samo treba nastojati da se odrZe sadasnji uvjeti koje
u vezi nabavke i impregniranja pragova dosada prak-
tikuju niemaéke Zeljeznice, Preporuéaju se i neke nove
mjere, da 'bi se odrzala na visini kvaliteta drvenog
praga.

97. — Monti 100 i teorija detaljnih sektora kod na-
mjestaja (Monti 100 a teorie dilcovych sektoru), J.
Smidek, Dfevo, br. 3 (1961), str. 68—174.

Autor objasnjava glavne principe izvedbe detalj-
nog sektornog namjestaja Monti 100. Ovai se namje-
§taj danas pojavljuje u vidu najprogresivnijeg siste-
ma. U radnji se vrSe uporedivanja s postoje¢im sek-
tornim namje$tajem zadrZavajuéi se ma osebinama i
prednostima. Radnja obuhvacéa slijedeéa poglavlja:
uvod, podvostruéenje detalja susjednih ormara, pro-
blem montaZnog vezivanja i okivanja, koli¢ina detalja
osnovne sheme, nadalje kljuéni problem, ormar za bi-
blioteku s pomoé¢nim staklima, évrstoéa montazne kon-
strukcije, Monti 100 o uredenju stanova, Monti 100 u
prometu i trgovini i napekon razvoj te realizacija.
Obrada sadrzaie 6 shematskih crteZa i 8 fotosnimaka.

98.5. — Razvoj izrade sportskih potrepstina u podu-
zeéu Drvoimpregna (Rozvoj vyroby sportového néra-
dia v zavode Sulov, But¢a), S. Bacda, Dievo, br. 4
(1961), str. 115—116.

Prikaz .obuhvac¢a razvitak izrade raznih sportskih
potrepstina i pribora, napose saonica, skija, sportskih
i motornih ¢éamaca s najvaznijim tehni¢kim podacima.
Prikaz je dokumentovan s 3 fotosnimke i dva crteza.

99 — Ploce vlaknatice za ambalaZu (Les panneaux
de fibres dans ’emballage), M. Hochart, »Révue du
bois«, br. 6/60, str. 31—36.

Francuski Institut za ambalazu dao je inicijativu
za ovu studiju, koju je autor izveo u tri dijela, U pr-
vom dijelu analiziraju se op€i uvjeti koji se posta-
vljaju u odnosu na drvo, koje se ima upotrebiti za iz-
radu ambalaZze. Drugi dio odnosi se na odredivanje
bruto teZine koja se kopnenim ili morskim putem mo-
ze transportirati u okovanim sanducima, kao i dimen-
zije sanduka ovisno i tipu i debljini plota vlaknatica.
Treéi dio obuhvata studiju o utneeam dimenzija san-
duka na tezinu tereta koji se ima transportirati.



SAJAM DRVETA
DUSSELDORF

INFORMACIJE: NOWEA - Diisseldorf, Velesajam,
tel. 44-041

Zastupnik za FNRJ: INTERPUBLIK, Zagreb, Opaticka 4,
tel. 38-562

9 TVORNICA VENTILACIONIH, TERMIGKIH
MLINSKIH | SILOSNIH URE®. - ZAGREB
l\ Radniéka cesta Dure Dakoviéa 32. telefon 6652-5

SPECIJALNO ZA DRVNU INDUSTRIJU

PROJEKTIRA
PROTZVODI
WONTIRA:

suare za drvo, kabine za bojanje, uredaje
za zraénj transport piljevine i sitrih ot-
padaka, uredaje za odsisavanje piljevine

DUGOGODISNJE ISKUSTVO U RADU TVORNICE JAMCI SOLIDNOST I KVA-

LITET IZVEDBE UREDAJA




CANALI

STROJEVI ZA DRVNU INDUSTRIJU

1. Horizontalna visokoucinska traéna pila s punom
hidraulikom model BBS
. Vertikalna traéna pila za trupce model BBSV
. Visokouéinska tratna paralica model HBSG
. Tra¢na paralica za okorke model TMA

. Visokoutinski ¢etveroradni — stroj za drvnu vunu
model HW 44

GEBR. CANALI . SPEYER/RH.- GERMANY

Telex: 046512

»HOTR A« VISOKOFREKVENTNA
SUSIONICA

za produktivno su$enje vadeg tvrdog i mekog
drva!

Daske — tetwrtate — mosnice i oblikovani ko-
madi do 180 mm debeli...
ujutro susiti —
pepodne obraditi
— Prolazni radni proces

— vrijeme suSenja 2—4 sata

— rezultati suSenja be:zprikorni

— nepotrebno naknadno kondicioniranje
— uSteda radne snage

— i mnoge druge prednosti ove su3ionice otva-
raju nove moguénosti u tvornicama

CANALI

ZA VRIJEME ZAGREBACKOG VELESAJMA MOZETE DOBITI SVE INFORMACIJE NA
STANDU 48 PRED ZAPADNO-NJEMACKIM PAVILJONOM

Zastupnik: JUGOKOMERC — Sarajevo, Beograd i Zagreb



TVORNICA STROJEVA
ZAGREB-PAROMLINSKA 58 »BHATSTVU«
PROIZVODI
STROJEVE ZA OBRADU DRVA

BUSILICE — PARALICE — RAV-
NALICE — BLANJALICE — KOM-
BINIRKE — KLATNE PILE —
TRACNE PILE — TOKARSKE
KLUPE — LANCANE GLODALICE
— BRUSILICE ZA NOZEVE —
RUCNE CIRKULARNE PILE —
RUCNE LANCANE DUBILICE —
RUCNE KRUZNE BRUSILICE —
PRECIZNE CIRKULARNE PILE
— RUCNE BLANJALICE-RAVNA-
LICE — ZIDNE BUSILICE ZA
CVOROVE — AUTOMATSKE BRU-
SILICE ZA PILE

[ZRADUJE SPECLIATNE STROJEVE PO ZELJI KUPACA — VRSI
GENERALNI POPRAVAK SVIH VRSTISTROJEVA ZA OBRADU DRVA
— LIJEVA MASINSKI LIV PREMA DOSTAVLJENIM MODELIMA

TVORNICA STROJEVA — ZAGRERB
FPAROML K
» « INS A 58,
TELEFON. 25-047 — TELEGRAMI: BRATSTVO . ZAGREB




I POLJSKA I JUGOSLAVIJA raspolazu bogatim rezervama Suma te
industrijama drveta i papira, koje se povoljno razvijaju. Obje zemlje iz-
voze drvo i papir.

Trgovinska izmjena izmedu Poljske i Jugoslavije na ovom polju ima
karakter dopunjavanja: uvoz obuhvata one proizvode od drveta i papira,
kojih proizvodnja jo§ nije dovolina da pokrije potraznju zemlje. Obzirom

'na koli¢inu i vrijednost robe, jugoslavenski izvoz u Poljsku mnogo je veéi’

od poljskog izvoza u Jugoslaviju.

Ima nekoliko godina, $to Poljska isporutuje u Jugoslaviju ove vrsti
proizvoda: papir za ambalazu, novinski papir, papir za rototisak, pisaéi
papir, listovni papir, papir za teke, papir za svjetlosno kopiranje, tehnic¢ke
olovke, mine, ratunska ravnala itd. Poljski uvoz obuhvata velike koli¢ine
smjese za proizvodnju papira, obloge (osobito obloge od orahovine), bu-
kovu i jasenovu rezanu gradu te smedi karton.

Usprkos ovom dosta bogatom asortimanu, postoji moguénost da se
trgovinska izmjena iz grane drveta i papira jo§ poveéa.

Moguénosti proizvodnje i izvoza obih zemalja prikazuju se svake go-
dine u toku dviju velikih trgovinskih priredaba: na Medunarodnom Sajmu
u Poznanu u mjesecu junu i na Medunarodnom Zagrebaékom Velesajmu,
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koji se odrzava dvaput godidnje — u aprilu i septembru. Jesenski Zagre-
backi Velesajam, na kojem sudjeluje vanjskotrgovinsko poduzeée PAGED,
pruza moguénost ovom poduzeéu da izloZi svoje proizvode, posebno pro-
izvode od papira, §to se mogu ponuditi jugoslavenskim uvoznicima. Na
standu PAGED interesenti ¢ée moéi vidjeti i u tanéine upoznati ove pro-
izvode iz grane papira:

preSpan za koriStenje u elektroindustriji, pergament na biljnoj bazi,
papir izraden rukom i preSan u Sarama, raéunska ravnala, mine, tehni¢ke
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clovke, reljefe raznih uzoraka, papirne tapete, blokove listovnog papira,
*~ omote, vodene boje, ljepila — arapska guma, lisnice za svrstavanje poStan-
skih maraka, pisaéi pribor za djecu, vrpce od gumiranog papira, preslikace
za djecu, filtere za cigarete, kaleme za predu.

VANJSKOTRGOVINSKO PODUZECE PAGED POZIVA VAS DA
IZVOLITE POSJETITI NJIHOV STAND.

Iskljuéivi izvoznik i uvoznik drveta, papira i proizvoda od drveta i papira
WARSZAWA, Plac 3 Krzyzy 18, Poljska — Post. pret. 101 — Telex: 10205
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