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MI ISPORUCUJEMO:

Opremu za iverice po OKAL-postupku, Sirina potisnih pre3a:
1250 mm (4 stope)
i 1850 mm (6_stopa)
S preSama se mogu kontinuirano proizvoditi iverice kao srednjice od 10 do 50 mm debljine i to:

do 22 mm kao pune ploce
preko 22 mm kao Suplje ploée

PREDNOSTI
OKAL-POSTUPKA:

a) IskoriStenje manje vrijednih otpa-
daka, na pr. drvni otpaci svih vrsti
ukljucivo i piljevina,

b) mali utrosSak ljepila,

c¢) uske tolerancije u debljini sirove
OKAI-~plote, pa stoga nije potrebno
brusenje prije furniranja,

d) neznatno bubrenje, uslovljeno s pre-

tezno okomitim poloZajem ivera
spram povrsine ploce,

Iskoristavanje piljevine ’

e) OKAL-3uplja ploéa je bez konkurencije, naroéito
kao gradevinski elemenat za gradnju kuéa.

f) visoka produkcija, naime sa 2 preSe od 1250 mm
radne Sirine po danu (3 smjene)

oko 50 m® punih plo¢a u debljini od 20 mm
oko 70 m® Supljih plo¢a u debljini od 35 mm
g) gotovo potpuna automacija postrojenja,

« xuéa nd OKAL-plota

A h) s time postignuti niski tro$kovi za radnu snagu
1) maleni investicioni troskovi u usporedbi sa kapa-
Potisnom preSom preSane OKAL-plode citetom postrojenja.

OTTO KREIBAUM reirron: satzusmmvvonr set; reterivre: osssra
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§tvo { uprava: Zagreb, Ga-
jeva 5/V. Telefon: 32-933, 24-280.
Naziv. tek. ratuna kod Narodne
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drvno industrijska istraZivanja).
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IV KONGRES INZENJERA | TEHNIGARA SUMARSTVA | DRVNE INDUSTRIJE
JUGOSLAVIJE

U vremenu od 17. do 19. lipnja ov. god. odrzat ¢e se u Zagrebu Kongres inZenjera i tehnicara
Sumarstva i drvne industrije Jugoslavije. Za razdoblje 1956. do 1961. god. izvriit ée se na Kongresu
analiza rada i postignutih uspjeha §umarstva i drvne industrije sa kritickim osvrtom na dostadanje
privredno kretanje. Zacrtat ¢e se takoder mjere potrebne za unapredenje proizvodnje, kao i uloga
inZenjera i tehni¢ara u sprovodenju privrednih mjera.

Za razliku od dosadanjeg nadina tretiranaja privredne problematike na kongresima inZenjera i
tehni¢ara sumarstva i drvne industrije, kada su se gotovo iskljuéivo tretirali problemi Sumarsiva, na
ovom Kongresu ée se ravnopravno razmatrati kako problematika Sumarstva, tako i problematika drvne
industrije. Osim opéeg referata, koji ¢e obuhvatiti Sumarstvo i drvnu industriju u svojoj cjeloviloj
povezanosti, bit ¢e podneseni posebno referat za Sumarstvo i posebno referat za drvnu industriju.
Opéi referat obuhvatit ¢e problematiku, polozaj i privrednu politiku Sumarstva i drvne industrije u
cjelini, a bit ée usmjeren na to, da utvnrdi mjesto i ulogu tih grana u privredi Jugoslavije, odnose
prema drugim privrednim granama, te uslove neophodne za skladno funkcioniranje Sumarstva i
drvne industrije u sklopu cjelokupne jugoslavenske privrede. Taj referat bit ¢e u prvem redu okre-
nut naem privrednom rukovodstvu s namjerom da se uti¢e na pripremanje i donoSenje takvih pri-
vrednih mjera i propisa, te usvajanje takve privredne politike koja ¢e omoguéiti skladniji razvitak
§umarstva i drvne industrije unutar jugoslavenske privrede i ostvariti uslove za uspjeinije privredno
kretanje u pravcu dostizanja industrijski razvijenih zemalja. '

Posebni referat za sumarstvo i drvnu industriju analizirat ée situaciju u privredivanju unutar tih
grana. Referati ée prije svega biti okrenuti privrednim organizacijama i njihovim kolektivima sa ci-
ljem da se ukaZe na slaba mjesta u privredivanju i da se aktiviraju subjektivne snage u poduzecima
i ustanovama u pravecu otklanjanja nedostataka u radu, u pronalazenju boljih metoda rada i zavo-
denju boljeg gospodarstva. Analiza dosadanjeg rada ¢e sa svoje strane pomoci da svaka grana sagleda
svoju perspektivu i zacrta jasnu orijentaciju i prakti¢no djelovanje u cilju uspjeSnog uklapanja u
svjetski sistem razmjene. :

U sklopu svega toga bit ée, piirodno, istaknuta uloga inZenjera i tehni¢ara Sumarstva i drvne
industrije koji treba da postanu glavna pokretatka snaga za odvijanje svih tih prirodnih procesa, Od
njihove struéne spreme i njihove sposobnosti daotkriju sve moguce rezervne u privredivanju i nadu
prakti¢na rjeSenja za poboljanje gospodarenja i smiSljenije i racionalnije troSenje sredstava; cd nji-
hove rjeseccsti da se svuda i na svakom mjestu bore za novo, progresivno, a suproistavljaju sta-
rom, prevazidenom i da svaku moguénost i priliku iskoriste za napredak Sumarstva i drvne indus-
trije, zavisi u najvecoj mjeri uspje$an razvitak ovih grana i uklapanje u novi privredni sistem.

Odrzavanje Kongresa bit ée od posebnog znadaja za drvnu industriju. Osim ukazivanja na znacaj
drvne industrije za privredu Jugoslavije i na potrebu da se intervencijom drustva omoguci brZi raz-
vitak drvne industrije koja ima osiguran nepresu$ni izvor sirovina, Kongres ée rasvijetliti i mnoga
privredna pitanja i omoguditi da se bolje sagleda nuZnost da se raspoloZive privredne snage bolje
iskoriste za napredak drvne industrije. U siluaciji kad se drvna industrija bori za odgovarajuce mje-
sto u privredi Jugoslavije i kad treba da pojata napore da bi se uklopila u novi privredni sistem,
posebno se mora naglasiti da su subjektivne snage u drvnoj industriji onaj faktor, koji je u stanju
da najvide utice na to da se iz postoje¢ih sredstava izvuée maksimum za napredak drvne industrije,
odnosno da se raspoloziva sredstva &to racionalnije  ulazu. To' potvrduju dosadanja iskustva u radu.
Sredstva, koja smo ulagali u drvnu industriju bila’ su nedovoljna, medutim to nije bio razlog da ih
ulaZemo $to racionalnije, Ulagali smo ih ¢esto u premalene kapacitete i na naéin kojim se podrzavao
stari nadin proizvodnje i nizak tehni¢ki nivo, uslijed ¢ega ni u produktivnosti rada, ni u snizenju
trodkova proizvodnje nismo postigli moguéi naprepredak. :

Nivo organizacije Tada bio je &esto nezadovoljavajuéi. Uslijed toga su raspoloziva sredstva osta-
jala nedoveljno koristena, a privredni rezultati bili su slabiji od moguéih. :

Nauénoistraziva¢ki rad niti je bio dovoljno materijalno pomognut, niti uspjeSno usmjeravan.
Radi toga su privredne organizacije bile lilene mogucnosti.da se u potrebnoj mjeri koriste nauénim
dostignuéima, koja su uslov za osvajanje savremenog nivoa proizvodnje.

Izobrazba struénih radnika i kadrova zaostajala je za potrebama prakse. To se nepovoljno odra-
zilo na unapredivanju postoje¢e, kao i na usvajanju i uhodavanju nove proizvodnje.

A upravo za rjefavanje tih i sliénih problema inZenjeri i tehni¢ari drvne struke mogu dati naj-
viie. S obzirom na njihovo brojno stanje, struéno znanje i stefeno iskustvo, kao i njihovu raspro-
stranjenost po privrednim i drugim organizacijama Sirom zemlje, oni predstavljaju odluéujuéu poten- .
cijalnu snagu za daljnje uspjesno razvijanje drvne industrije. Medutim, puni doprinos na unapredi-
vanju privrede mogude je posti¢i samo kroz povezivanje strucnog i drultvenog rada, kroz povezivanje
pojedinaénih snaga inZenjera i tehnicara u jedinstvenu cjelinu .putem struénih druStava i usmjera-
vanje njihove aktivnosti na rjefavanju zadataka vaznih za drvnu industriju.
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U uslovima samoupravljanja, Savezu inZenjera i tehni¢ara pripada sve znacajnija uloga, Mnogi
privredni poslovi i problemi koji su ranije isklju¢ivo spadali u domenu administracije, postepepo pre-
laze, a u buduénosti ¢e jo§ vise prelaziti na struéna drustva. Zato ée uticaj drustva na pr%vredno
kretapje i obratno zavisiti od stepena angaziranosti ¢lanova drustva na rje$avanju privrednih pro-
blema.

Inzenjeri i tehnidari drvre struke nisu u drudtvima inZenjera i tehnicara pokazali dosada zadc:»
voljavajuéu aktivnost. Zbog toga ni njihov uticaj na drustveni rad inZenjera i tehni¢ara nije blq
zapazen. Bilo bi korisno i za struku, i za drvnu industriju i za privredu kao cjelinu kad bi inienjer{
i tehni¢ari drvne struke pojadali svoju aktivnost u struénim dr$tvima i preko toga vrsili odgovarajuéi
uticaj na poboljganje privredivanja u drvnoj industriji.

Kongres inZenjera i tehni¢ara $umarstva i drvne industrije postavit ¢e pred struku mnoge pro-
bleme koje treba izuditi, bit ée doneseni mmogi zakljudci koji se odnose na drvnu industriju i koje ce
trebati sprovesti u zivot. Medutim, smjernice i zakljuéci za buduéi rad bit ée to bolji, $to ved broj
inzenjera i tehniara drvne struke uzme aktivno udes¢e u radu Kongresa. Zato inZenjeri i tehnidari
drvne struke trebaju dobro prouciti materijale za Kongres i spremiti diskusiju i prijedloge po svim
onim pitanjima, ¢&ije rjeSavanje moze biti korisno za drvnu industriju. Nikad ranije nije drustvena
aktivnost inzenjera i tehnicara drvne struke bila toliko vazna za napredak drvne inductrije kao da-
nas, kad se uvodenjem novog privrednog sistema udaraju temelji za bolji i uspjesniji nadin privredi-
vanja. In%. Bogumil Cop

Dipl. ecc. GRGURIC SVETOZAR, Zagreb

INDUSTRIJA NAMJESTAJA | GRABEVINSKE STOLARIJE JUGOSLAVIJE 1960,

OSNOVNI REZULTATI I INDIKATORI POSLOVANJA

Posljednjih godina se pred privredne organizacije sve viSe kao nuzni
imperativ postavlja potreba vrSenja analiza poslovanja u cilju pobolj-
Sanja ekonomicnosti privredivanja i vrsenja usporedbi izmedu pojedinih
poduzeéa. U posljednje vrijeme je ta potreba naglasena i istaknuta i od
strane niza naSih struc¢nih privrednih organa, pa ¢ak i najvisih organa
vlasti. Tako je npr. Savezna narodna skupstina prihvatila nedavno Pre-
poruku o raspodjeli ¢istog prihoda u radnim kolektivima (SI. list 52/1961).
U preporuci se izmedu ostalog navodi, da radni kolektivi treba da uspe-
reduju svoje uvjete i rezultate poslovanja i privredivanja s uvjetima {
rezultatima privredivanja radnih kolektiva iste ili srodne djelatnosti.

Redakeija smatra da ée objavljena analiza omoguéiti radnim kolek-
tivima industrije namjesStaja 1 gradevinske stolarije Jugoslavije povla-
c¢enje odredenih zakljucaka i vrienje niza usporedbi, sto ée svakako biti
od koristi za njihov daljnji rad i razvitak. g

svoj polozaj u sklopu privredne djelatnosti ko-
joj pripadaju te lakSe uoé€iti unutarnje rezerve.

Osnovni rezultati i indikatori poslovanja

U ovoj analizi iznosimo rezultate poslovanja

podgrane (grupacije) 1222 — industrija namje-
Staja i gradevinske stolarije Jugoslavije za 1960.
izrazeno u apsolutnim i relativnim brojevima.

Zadatak je analize, u prvom redu, razmatra-
nje rezultata i vrijednosnih indikatora podgra-
ne, indikatora po 1 zaposlenom radniku-sluzbe-
niku i osnovnih indikatora ekonomike proizvod-
nje — indikatora produktivnosti rada, ekono-
miénosti, akumulativnosti i rentabilnosti. Ana-~
liza pretezno obraduje ekonomsku efektivnost
poslovanja poduzeéa koja proizvede namjestaj
od drveta, kao i ekoncmsku efektivniost poslova-
nja podgrane, te joj stoga i nmije zadatak prika-
zivanje cjelokupne i raznovrsne proizvodne dje-
latnosti navedenih poduzeéa, Prikazani indika-
tori omogucit ¢e zainteresiranim poduzetima
vrienje odgovarajucih usporedbi sa zadatkom
lakSeg uocavanja problema koji se u poduzeci-
ma svakodnevno javljaju u njihovo] neprekid-
noj akciji za ekonomiénije privredivanje. Podu-
zeta ée na taj nadin potpunije i dublje sagledati

Kod izrade analize koristili smo se podacima
iz raznih izvora. U prvom redu posluzili smo se
publikacijom »Podaci iz zavrSnih rauna pri-
vrednih organizacija za 1960.« (izdanje Narodne
banke FNRJ, Glavna centrala — Sluzba dru-
$tvenog knjigovodstva, august 1961., knjiga I i
I1I). Prema tome, u tekstu gdje se navade po-
daci iz 1960., ukoliko nije posebno naznacen dru-
gi izvor, koristili smo se navedenom pub’ikaci-
jom Narodne banke.

Ova se analiza ,iako salinjava samostalnu
cjelinu, ustvari nadovezuje na analizu koju smo
objavili u é&asopisu »Drvna industrija« broj
9-10/1961. pod naslovom »Osvrt na ekonomiku
drvne industrije Jugoslavije za period 1958. do
1960.« Predmet te analize bio je ekonomika drv-
ne industrije i usporedba izratunatih indikatora
grane s indikatorima privredne oblasti — indu-
strije i rudarstva Jugoslavije. U tu svrhu kori-
stili smo se podacima iz nekoliko godina i uspo-
redbom vremenskih serija. Metoda obrade ovog
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napisa pone$to odstupa od metode, koja je pri-
mijenjena kod navedene analize. U prvom redu
ovdje se radi o razmatranju uze grupacije drvne
industrije — podgrane »Industrija namjestaja i
gradevne stolarije Jugoslavije«, koja je u pu-
blikaciji (III knjiga) navedena pod br. 1222, a
obuhvaéa podatke 68 manje viSe specijalizira-
nih privrednih organizacija. U numeri¢kim po-
dacima iz tabela br. 2 do 5 necemo obuhvatiti
uporedne vremenske serije, ve¢ samo stanje iz
1960. godine s ciljem obrade strukture rezultata,
odnosno mikroekonomike. U tu smo svrhu u ta-
belama br 2—5 prikazali numeri¢ke podatke i
indikatore 18 poduzeta koja proizvode namje-
§taj (neka joS i gradevinsku stolariju), prosjeke
i rezultate podgrane i same drvne industrije
(ukljuéiv eksploataciju $uma pri drvnoindustrij-
skim poduzeéima). U tabelama br. 2—5 obuhva-
¢eno je ukupno 760 numeri¢kih podataka i indi-
katora. U prednjih 18 poduzeéa uvrstili smo ne
samo nekoliko poduzeéa s veoma dobrim poslov-
nim rezultatima, veé i neka osrednja, pa cak i
nekoliko slabijih poduzeta. Poduzeéa su u ta-
belama navedena prema visini ostvarenog ukup-
nog prihoda. Posebno napominjemo da publi-
kacija ne obuhvaé¢a (u podgrani 1222) i proizvod-
nju namjestaja, koja se vrsi u poduzecima s viSe
djelatnosti. Tako npr. u grupaciji nisu obuhva-
¢ena poduzeéa »Ivo Marinkovic«, Osijek, DIK
Nova GradiSka i dr. iako, narodito dva navede-
na, proizvode namje$taj u velikim koli¢inama.
Medutim, vrijednosni podaci iz publikacije za
podgranu 1222 potpuno reprezentiraju nasu in-
dustriju namjestaja i gradevinske stolarije, te
su dovoljno signifikantni.

Ukupni prihod 68 poduzeéa koja su grupi-
rana u podgranu iznosio je 1960. g. 32,9 milijardi
Din, kod &ega je ukupni prihod 18 poduzeéa na-
vednih u tabelama iznosio 15,5 milijardi, tj. 47%
od ukupnog prihoda cjelokupne podgrane. Ako
se uzme u obzir proizvodnja namjeStaja izvan
specijaliziranih poduzeéa, tj, i proizvednja u
okviru niza drvnoindustrijskih poduzeéa i kom-
binata ,tada je proizvodnja po vrijednosti nesto
veta, te je 1960. iznosila 38,85 milijardi Din
(vidi analizu inz. S. Suriéa »Zaostajanje
proizvodnje namje§taja«, Drvarski glasnik br.
14 1961.), Navedeni autor iznio je veoma inte-
resantne podatke proizvodnje i potrosnje namje-
$taja za period 1956—1960. Za 1960. inZ. Surié
navodi slijedeéu vrijednosnu strukturu proiz-
vodnje i zaliha, te iznos potroS$nje (u miliiar-
dama Din):

Proizvodnja Zalihe

Kompletni kuéni namje$taj (garn.) 15,41 1,16
‘Kancelarijski i $kolski 3,84 0,52
Savijeni 2,04 0,10
Nekompletni (komadnij) 17,56 1,96
Ukupno 38,85 3,74

Proizvodnja 38,85

Po odbitku:
Razlika u zalihama 1,52
Unutrasnja vrijednost izvoza 15,00

Ostaje potro$nja 22,33
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Navedene podatke iznijeli smo u prvom redu
iz razloga, da bi se &itaocima pruzila zaokruzena
cjelina i time ostvarili uvjeti za bolje razumije-
vanje daljnjeg teksta ovog napisa.

Prema statistickim podacima u Jugoslaviji
je 1960. proizvedeno samo luksuznog i tipizira-
nog namjestaja 152.088 garnitura. Proizvoda
drvne industrije izvezeno je iste godine za 20.587
miliona, a namje$taja od drveta za 4.006 miliona
deviznih dinara (34.051 t)!. Dakle, udio namje-
Staja u izvoru proizvoda drvne industrije iznosio
je cca 20%. God. 1960. pretezni dio izvoza iz-
vrien je u zemlje tzv. »&vrste valute« i to kako
slijedi:

Vrijednost u
000 deviz. dinara

NamjeStaj od drveta — ukupno 4,005.989
SAD 1,504.822
Velika Britanija 1,016.507
Ostale zemlje 1,484.660

Smatramo, da je potrebno napomenuti, da
je u 1960. g. predvideni program izvoza namje-
Staja ne samo u cjelosti izvrSen veé i za cca 25%
premasen, Sto je povoljno utjecalo na platnu bi-
lancu zemlje. ) i

Nakon uvodnih napomena razmotrit ¢emo
sada rezultate i indikatore poslovanja 18 podu-
zeta iz podgrane, rezultate i prosjeke podgrane
i same drvne industrije.

Pored 68 poduzeca ¢ije podatke obuhvaca
publikacija Narodne banke kao izdvojenu gru-

- pu, namjeStaj je proizvodilo jo§ i niz drugih
_drvnoindustrijskih poduzeéa. 1955. g. namjestaj

se proizvodio u 141 industrijskom poduzeéu. Me-
dutim joS tada je svega 8 proizvodada ostvari-
valo i pokrivalo !/3 tada3nje ukupne proizvodnje.
Podatke o proizvodnji namje$taja za 1959. g. po
pojedinim proizvodnim statisti¢ckim grupama
dobivala je statistika slufba od velikog broja
poduzeéa. Obzirom da ne raspolazemo pod:cima
za 1960. godinu, navest ®Temo podatke za 1959.,
jer se situacija nije mnogo izmijenila, Iz tabele
br. 1 vidljivo je koliko je proizvodnih poduzeéa
izvjeStavalo 1959. o pojedinim statisti¢kim pro-
izvodnim grupama.? . :

Tabela br. 1

Broj proizvodaca po grupama proizvodnie
i republikama

T v
Proizvodne grupe E m o A 8 9
e Z B E 2 g E @
S ZA SR 2
Spavace sobe 101 42°23.10 12 9 5
Kombinirane sobe CURa Gl e S By )
Kuhinje CTVREP i Bl 0 U el
Ostale sobe 275 19 10 eSS n == )
Kancelarijski i Skolski
namjestaj 103 35 20 13 16 14 5
Nekompletni krupni
namjestaj 143 47 35 27 16 13 5
Wekompletni sitni ’
namjestaj 147 45 38 28 16 14 6 _
Savijeni namjestaj Trol 3 e s A —

! SGJ — 1961, str. 156, 187 i 201.
* Statisti¢ki bilten br. 169, SZZS/1960.



Iz tabele vidimo, da je spavaée sobe u FNRJ
1959. proizvodilo 101 poduzete NajvisSe proizvc-
dacta proizvodilo je nekompletni sitnii nekom-
pletni krupni namjestaj. Iz tabele je vidljiv
ogroman broj proizvodaca (za naSe pojmove).
Proizvodnja namje$taja i po koliéini i po vrijed-
nosti najveéa je u Sloveniji, iako je uocljiv ta-
koder i najmanji broj proizvoda¢a u toj repu-
blici, naroéito po osnovnim grupama proizvoda
(relativno najmanji broj u odnosu na veli¢inu
proizvodnje). Podaci za Sloveniju najbolji su

pojedinih poduzeca.

prikaz koncentracije proizvodnje u rukama re-
lativno malog broja proizvodata. Navedena ta-
bela takoder nam ukazuje na tzv. usitnjenost
proizvodnje, koja za sobom povlaéi niz negativ-
nih razvojnih tendencija.

Tabela br. 2 je u stvari uvodna tabela u kojoj
su prikazani vrijednosni rezultati poslovanja. Iz
tabele se u prvom redu vidi finanecijski izrazen

obim poslovanja i nominalna ekonomska snaga

Tabela br. 2
Vrijednosni rezultati poslovanja 1960, godine u 000 000 Din
I a [
-] i " ) ) 2 B s B
o ch] 5 | = wy u'g e
Naziv poduzeéa, | 28 E%’, E's::.g —g E;‘-’. BEg g'ga g §3?+§
1 e e Eg CER S8R e, megs
podgrane i grane 4 _§g§ %-g u:sgg 58y ggg Egg 535 oF 355§a
: 5 335 2P gas? Rf L5E Z.n Bot 28 fEist
g5 g 2°8F =5 =8k, 385 KRR ga¥ geF i glusd
2 3 4 5 6 i 8 9 10 11
1. Tovarna »Stol«, Kamnik-Duplica 1730 941 871 284 365 1131 954 574 993 1567
2. Tovarna pohiStva »Brest«, Cerknica 1643 631 517 - 282 342 1356 1177 986 919 1935
3. Tvornica stolica »Florijan Bobiéc,
Varazdin 1455 550 493 276 298 1236 763 628 654 1282
4, Tovarna pohistva, N. Gorica 1341 475 400 225 244 1149 781 583 643 1223
5. »Todor Duking, ind. stol., Beograd 1167 486 445 258 293 980 280 197 477 674
6. Drvna industrija, Vrbovsko 975 485 120 216 247 749 652 455 420 875
7. »20. oktobar¢, industrija namjestaja
i gradevne stolarije, Beograd 907 308 285 163 186 783 451 362 506 86)
8. »Umijetnost«, industrija namjestaja,
Bac¢ka Topola 812 254 238 166 169 740 129 106 264 370
9. »Treska«, drv. industrija, Skopje 782 295 249 209 207 738 322 164 383 516
10. »Buduénost«, ind. namj., Subotica . 734 273 258 144 165 620 142 76 196 272
11. Zagrebadka tvor. pokuéstva, Zgb. 696 231 210 124 146 610 256 102 412 514
12. »Zarko Zrenjanin, industrija
namjestaja Zrenjanin 611 169 144 119 134 585 405 160 493 653
13. »Tisa«x ind. namjeStaja, Senta 596 208 161 140 146 572 184 154 321 475
14. »Marko Savrié«, drvno proizvodno
poduzece, Zagreb 591 255 233 108 149 466 203 130 319 450
15. »Jela¢, ind, namj. i grad. st. Bgd. 505 171 144 93 102 445 135 87 218 305
16. Tov. pohi§tva Krn«, Podmelec 475 192 172 92 95 388 204 137 187 324
17. Tvornica namje$taja, Titograd 282 91 72 68 79 276 257 200 361 561
18, Tovarna pohistva, Polzela 217 95 87 38 47 164 105 - 42 90 132
I. 3 Podgrana 1222 (68 poduzeca) 32974 12470 10748 6203 7005 27946 14621 9254 17098 26231

II. 3 Drvna industrija (298 poduz.)

203046 89113 67183 39158 43025 167148 159261 106754 113856 220484

Napomena:

1. Dohodak privredne organizacije naveden u ta-

tabeli predstavlja obradunski dohodak privred-
ne organizacije. Taj dohodak ne odgovara tzv.
ekonomsko mdohotku (realiziranoj novostvore-
‘noj vrijednosti), veé predstavlja novostvorenu
vrijednost umanjenu za one elemente viska ra-
da, koji su po postojeéim propisima svrstani u
troskove poslovanja.

. Obradunati i ispla¢eni li¢ni dohoci navedeni su

iz kolone 43. publikacije Narodne banke. U
obratunate i isplacene licne dohotke po poje-
dinim poduzeé¢ima uklju¢eni su liéni dohoci
radnika-sluzbenika po tarifnom stavu obratu-
nati za efektivni rad: po vremenu i po opéem
uéinku, zatim ostale naknade i izdaci za poseb-

3.

ne uvjete rada, koji padaju na teret li¢nog do-
hotka. Pored toga tu su ukljuéene i druge ispla-
te koje se pokrivaju na teret éistog prihoda
namijenjenog za litne dohotke kao 3to su: liCni
dohoci iznad tarifnog stava, premije, nagrade
i sl. Napominjemo, da je takoder tzv. kategorija
vodredenih liénih _dohodaka«, koja je propisana
po djelatnostima ratunata takoder na temelju
podataka iz kolone 43. publikacije Narodne
banke.

Sredstva privrednih organizacija (osnovna i
obrtna) navedena u kolonama 8—11 tabele br. 2
iskazana su takoder iz publikacije Narodne
banke i to prema stanju 31. XII 1960 te ne pret-
stavljaju stvarno angaZzZirana prosjeéna sred-
stva u toku godine (odstupanje je neSto veée
kod obrtnih sredstava).
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Kao sto vidimo iz tabele, u prikazanih 18 pa-
duzeta, a takoder i u samoj podgrani, po apso-
lutnoj masi ukupnog prihoda i realizirane novo-
stvorene vrijednosti (dohotka) na prvom mje-
stu je poduzeée »Stol«, Kamnik-Duplica.

U odnosu na rezultate drvne industrije (gra-
na 122) u podgrani namjestaja i gradevinske sto-
larije je 1960. ostvareno:

16,2% ukupnog prihoda,

14,0% dohotka (realzirane novostvorene

vrijednosti),

16 0% dohotka privredne organizacije,

15,8% litnih dohodaka u realiziranim pro-

vodima, itd.

(Prednji rostoci izraéunati su u odnosu na
istovrsne kategori‘e drvne industrije koje su iz-
jednatene sa 100%).

Tabela br. 3

Obzirom, da su u tabeli br. 1 prikazani po-
daci u apsolutnim brojevima, to smatramo, da
ih nije potrebno dalie komentirati, jer su do-
voljno jasni.

U nastavku navodimo tabele br, 3. 1 4. U ta-
beli br. 3 navodi se broj radnika-sluZbenika,
isplaéenih i ukalkuliranih godi$njih radnih sati,
te niz prosje¢nih vrijednosti koje otpadaju na 1
zaposlenog radnika-sluzbenika. U tabeli broj 4
navode se iznosi ukupnog prihoda, realizirane
novostvorene vrijednosti i sl., koji otpadaju na
1 isplateni i ukalkulirani radni sat radnika-
-sluzbenika po poiedin‘m poduzeéima. Kod svih
indikatora daje se uporedenje sa stanjem pod-
grane, odnosno cjelokupne drvne industrije Ju-
goslavije.

Broj radnika-sluZbenika, isplaéenih radnih sati (ukalsuliranih), te presjecne vrijednosti po 1 zaposlenom
radniku-sluzbeniku za 1960. godinu

(kolone 4—11 tabele iznosi u 000 Din)

|

'r_':s o [} Q> . u ke
: , | fg8 55 fs EEY 3 g B ﬁ
Naziv poduzeca, g" o gé §=5 805 %SE'E E b§g 5:5 3 E
i g zge 88 .88 _s.F % wB2 uF £ T
b e LI B IR T O B
Yy 58 S3=  8%% 3B% 5.0 f &5f ¢ ¥ g%
(&= me @ 30E Pl sEs P A7 a° © B®
1 2 3 4 Ind. 5 6 Ind. 7 8 9 10 11
1. Tovarna »8tol«, Kamnik-Duplica 944 2361 1011 146 608 1659 133 1833 996 923 518 414
2. Tovarna pohi$tva »Brest«, Cerknica 972 2431 1211 174 1014 1959 157 1690 649 532 484 379
3. Tvornica stolica »Florijan Bobiéc,
Varazdin 904 2262 844 122 695 1418 114 1610 608 545 423 361
4. ToVarna pohi$tva N. Gorica 701 1754 1114 161 832 1748 140 1913 677 571 402 383
5 »Todor Duking, ind. stolar,, Beograd 745 1864 376 54 264 904 73 1566 652 597 481 432
6. Drvna industrija, Vrbovsko 786 1965 829 119 579 1113 89 1240 617 534 416 357
.7. »20, oktobar«, ind. namj. i gradev.
i stolarije, Beograd 462 1155 976 141 783 1880 151 1963 666 617 458 417
"g »Umijetnost«, industrij namjestaja,
Backa ‘Topola 570 1426 226 33 186 649 52 1425 445 418 349 305
9. »Treska«, drv. industrija, Skopje 797 1993 404 58 206 685 55 981 370 312 303 289
10. »Buduénost«, ind, namj., Subotica 481 1204 295 42 158 565 45 1526 567 -536 397 357
11. Zagrebatka tvor. pokuéstva, Zagreb 410 1027 624 90 249 1253 101 1698 563 512 409 363
12. »Zarko Zrenjaning, industrija
namje$taja, Zrenjanin 512 1281 791 114 312 1275 102 1193 330 281 261 245
13. »Tisa«, ind. namjeStaja, Senta 441 1103 417 60 349 1077 87 1351 471 265 333 34)
14. »Marko Savrié«, drv. proizvodno
poduzece, Zagreb 423 1058 480 69 307 1063 85 1397 602 551 460 378
15. »Jela¢, ind. namj. i grad. st., Sabac 331 828 408 59 263 921 74 1526 516 435 401 341
16. Tov. pohistva Krn«, Podmelec 329 824 620 89 416 984 79 1438 583 523 413 337
17. Tvornica namje$taja, Titograd 228 570 1127 162 877 2460 197 1237 399 316 315 337
18. Tovarna pohistva, Polzela 141 354 745 107 298 936 75 1539 673 617 432 326
I. Podgrana 1222 (68 poduzeéa) 21062 52657 694 100 439 1245 100 1566 592 510 404 357
II. Drvna industrija (298 poduzeéa) 143089 357723 1113 160 746 1541 124 1419 623 470 375 342
Napomena: 2. Ukupni liéni dohodak predstavlja sve vidove

1. Broj radnika-sluzbenika kako u tabeli br. 3,
tako i u publikaciji Narodne banke izra¢unat je
dijeljenjem ukupno ispla¢enih i ukalkuliranih
radnih sati iskazanih pod rednim brojem 40 pu-
blikacije s 2,5 (ovaj broj predstavlja 208 X 12 =

= 2496 skraceno s 1000 i zaokruzeno).
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li¢nih primanja, tj. ne samo liéne dohotke iz-
dvojene iz ¢istog prihoda, ve¢ i osobne dohotke
koji terete materijalne troskove i dopunski do-
prinos za socijalno osiguranje. Li¢ni dohoei pri-
kazani su u brutto iznosu,

Za ostale kategorije prikazane u tabeli vaZe na-
pomene uz tabelu br, 2.



Tabela br. 4

I o

Na 1 ispladeni (ukalkulirani) radni sat radnika-sluZbenika u 1960. otpadalo je dinara:

[}
kel —
2 e : 3 g2 %5
i : : & 85 B g fif =3
Naziv poduzeca, podgrane i grane @ mgg o B ggv 55
g ket -3 o Zod &
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1 2 3 4 5 6 't/

1. Tovarna Stol«, Kamnik-Duplica 733 398 369 207 155 166

2. Tovarna pohistva »Brest«, Cerknica 676 260 213 194 141 152

3. Tvornica stolica »Florijan Bobié«, Varazdin 643 243 218 169 132 145

4, Tovarna pohistva, N. Gorica 765 271 228 161 139 153

5. »Todor Duking, industrijska stolarija, Beograd 626 261 239 193 157 173

6, Drvna industrija, Vrbovsko 496 247 214 167 126 143

7. »20. oktobar«, industrija namjes$taja i gradev.

stolarije, Beograd 785 267 247 183 161 167

8. »Umijetnost«, industrija namjestaja, Batka Topola 569 178 167 140 119 122

9. »Treska«, drvna industrija, Skopje 392 148 125 121 104 116
10. »Buduénost«, industrija namje§taja, Subotica 610 227 214 159 137 143
11. Zagrebatka tvornica pokucstva, Zagreb 678 225 204 164 142 145
12. »Zarko Zrenjanin«, industrija namj., Zrenjanin 477 132 112 105 105 99
13. »Tisa«, industrija namjeStaja, Senta 540 189 146 133 132 136
14. »Marko Savrié«, drvno proizvodno poduz., Zagreb 559 241 220 184 141 151
15. »Jelag, ind. namj. i grad. stolarije, Sabac 610 207 174 161 123 137
16. Tovarna pohistva »Krn«, Podmelec 576 233 209 165 115 135
17. Tvornica namjestaja, Titograd 495 160 126 126 139 135
18. Tovarna pohis$tva, Polzela 613 268 246 173 133 131

I. Podgrana 1222 (68 poduzeca) 626 237 204 162 133 143
II. Drvna industrija FNRJ (298 poduzeéa) 570 249 190 150 120 137

Medutim, prije povladenja odredenih kon-
stantacija i usporedbi po osnovi tabela navodi-
mo, da apsolutna usporedivost izmedu poduzeca
zbog razli¢ite strukture i obima proizvodnje ne
postoji. U prvom redu tvornice pod red. br. 1,
3. i 6. ne mogu se bez odredenih ograda uspore-
divati s ostalim tvornicama. No, treba podvufi,
da i ta poduzeéa ipak spadaju u podgranu 1222,
te se kao takva i grupiraju.

Smatramo, da je cbzirom na osnovnu struk-
turu proizvodnje usporedbe ipak moguce vrsiti
u prvom redu izmedu poduzeéa koja su u tabe-
lama br. 2—b5. navedena pod slijede¢im rednim
brojevima:

a) pod br. 1,31 6.

b) pod br. 4, 8, 11, 17. i 18.

c) pod br. 2.1 14.

d) pod br. 5, 16. a djelomice i pod br. 2, itd.

Napominjemo, da ¢emo u daljnjem tekstu
povlagiti zakljuéke u prvom redu uzimajuéi u
obzir podgranu kao cjelinu

Iz tabele br. 3 vidljivo ie pored ostalog i sli-
jedece:

Najveéi dohodak (realiziranu novostvorenu
vrijednost) po 1 zaposlenom radniku-sluzbeniku
ostvarilo je poduzete »Stols, Kamnik. To je,
nema sumnje, jedno od nasih najorganiziranijih
poduzecéa. U odnosu na dohodak podgrane (pro-

sjek) poduzete iskazuje indeks 168 Medutim,
najve¢i ukupni liéni dohodak po radniku-slu-
Zbeniku nije ostvaren u tom poduzecu, veé¢ u
poduzeéu »Todor Dukin«, Beograd. Kao 5to se
vidi iz kolone br. 6 tabele br. 3., poduzeée »Stol«
nije raspolagalo niti najveéim uloZenim sred-
stvima po 1 zaposlenom, ve¢ je to bila tvornica
namjestaja Titograd.

NajniZi dohodak, &isti prihod i najnizi uku-
pan li¢ni dohodak po 1 zaposlenom bio je u
Tvornici »Zarko Zrenjanin« u Zrenjaninu.

Sto se tite Tvornice namjesStaja, Titograd,
navedena je poslije izvrSene rekonstrukcije po-
boljsala svoje poslovanje. To poduzece je 1960.
godini po 1 radniku-sluzbeniku ostvarilo uku-
pan prihod od 1,237.000 Din. Stavimo li to u
vezu s prosjekom podgrane, ¢ini nam se ostvare-
nje na prvi pogled nedovoljno. To je zaista i
tako. Medutim, kod ocjene rezultata te tvornice
treba ipak voditi raduna i o tome, da je tvornica
jog 1957. godine po 1 zaposlenom ostvarivala je-

"dva 542.000 Din ukupnog prihoda godiSnje, a na

ostvarenih 100 miliona Din ukupnog prihoda ot-
padalo je tada u tvornici 185 radnika-sluzbeni-
ka! Rekonstrukeija je medutim veé do sada dala
odredene rezultate, iako u toj tvornici postoje

jo§ velike unutarnje rezerve, Naime, izvrSena

investiranja nisu jo§ dosla do punog izrazaja.
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Iz tabele br. 3, nadalje, vidimo da je u po-
gledu ostvarenja dohotka po zaposlerom rad-
niku-sluzbeniku podgrana 1222 ispod prosjeka
drvrie industrije Jugoslavije, a 9 od navedenih
poduzeta nalazi se i ispod prosjeka podgrane.
Sto se tite ukupno uloZenih sredstava vidljivo
je, da je prosjek podgrane na znatno niZem ni
vou od prosjeka drvne industrije, tj. 19,5% nizi
(vidi kolonu br. 6).

Prosjecna uloZena osnovna sredstva po na-
bavnoj vrijednosti po 1 zaposlenom radniku-
-sluzbeniku u grupaciji industrije namjestaja i
gradevne stolarije Jugoslavije takoder su za
37,5% niza od prosjeka drvne industrije, itd.

Ovdje treba napomenuti i to, da se tu radi
o sredstvima iskazanim na 31. XII 1960., dok su
prosjetno koristena sredstva jo5 i neSto niza,
§to joS pogorsava situaciju. Niza snabdjevenost
osnovnim sredstvima po zaposlenom nesumnji-
vo imade za posljedicu i nizu akumulativnost,
ekonomicnost, nizi stepen kvalitete proizvoda
proizvedenih takvim sredstvima i sl.

Svega 6 od navedenih 18 poduzeéa raspola-
galo je sa znatno viSim ukupno uloZenim sred-
stvima po 1 zaposlenom od prosjeka podgrane.
Iz tabele je takoder vidljivo, da podgrana ras-
polaze sa znatno niZim organskim sastavom pro-
izvodnih fondova od grane 122. Poduzeéa pod
br. 5, 8, 9. i 10. raspolazu upravo nevjerojatno
niskim organskim sastavom sredstava. Vec¢i dio
ostalih poduzeta, koja nisu navedena u tabela-
ma, imadu takoder niski organski sastav ulo-
zenih sredstava, Stoga se kao prvo i osnovno pi-
tanje kod niza poduzeéa postavlja pitanje pro-
vodenja rekonstrukeije. Obzirom na veliki broj
poduzeéa u podgrani (68), kao i pogona za pro-
izvodnju namje3taja unutar drvnoindustrijskih
‘poduzeéa (preko 100), a napose obzirom na ne-
dovoljnu veli¢inu preteznog broja poduzeéa,
koja gotovo u pravilu uslovljava i neekonomié-
no poslovanje (odsustvo specijalizacije, pomanj-
kanje struénog kadra, poluzanatski ili zanatski
naéin proizvodnje i sl.) postavlja se i pitanje
drustvene korisnosti poslovanja i postojanja niza
poduzeéa gledajuéi iz aspekta Jugoslavije kao
cjeline. Samo je po sebi jasno, da zajednica ne
moZe iéi na rekonstrukciju tolikog broja podu-
zeta, a vlastita sredstva poduzeéa su gotovo
uvijek nedovoljna.

Usporedbom podataka iz kolone br. 10 i 11
tabele br. 3, tj. ¢istog prihoda i ukupnih liénih
‘dohodaka po 1 zaposlenom radniku-sluzbeniku
moZemo najbolje sagledati financijsko stanje

GodiSnja realizirana novostvorena vrijednost poduzeéa po 1 zaposlenom 996.000

svakog pojedinog poduzet¢a i moguénosti anga-
ziranja sredstava za fondove poduzeca. Podu-
zete Ciji je ¢isti prihod manji od ukupnih liénih
dohodaka nalazi se u veoma nepovoljnoj finan-
cijskoj situaciji (poduzeca pod br. 13 i 17.). itd.

Podaci iz navedenih tabela pruzaju nam mo-
guénosti vrienja niza raznih analiza veé¢ prema
svrsi analize i interesu. Medutim mi se u napisu
zbog pomanjkanja prostora ograniéujemo samo
na neke konstantacije te prepuStamo Eitaocima
izvodenje daljnjih komparacija i zakljudaka.

Iz tabele br. 4 vidljivo je izmedu ostalog i
slijedeée: :

Najvise ukupnog prihoda, novostvorene vri-
jednosti, dohotka privredne organizacije i ¢istog
prihoda ostvarilo je po 1 satu poduzeée »Stol«,
Kamnik-Duplica. Medutim, u tom poduzeéu nisu
ostvarene i najveée zarade po radnom satu (vidi
kolone 6. i 7. tabele). Poduzec¢a »Todor Dukin«
i »20, oktobar«, Beograd, i unato¢ ne$to nizeg
¢istog prihoda te znatno nizeg dohotka od podu-
zeta »Stol« isplatila su po 1 radnom satu nesto
veée brutto line dohotke. Kao §to se vidi iz us-
poredbe &istog prihoda i obratunatih i isplace-
nih brutto lienih dohodaka nekoliko od navede-
nih poduzeca iz podgrane 1222 nalazi se u pri-
liéno nepovoljnom poloZaju.

Prosjecni ukupni prihod po 1 radnom satu
podgrane veéi je za 56 dinara od ukupnog pri-
hoda drvne industrije, dok je realizirana novo-
stvorena vrijednost manja za 12 dinara. Obra-
¢unati i isplaceni liéni dohoci podgrane veéi su
za 13 dinara po 1 isplatenom radnom satu od
istovrsnih dohodaka drvne industriie (iznos od
133 Din predstavlja u stvari prosje¢ni li¢ni do-
hodak po 1 radnom satu podgrane 1222 na osno-
vu kojeg se utvrduje iznos tzv. odredenih li¢nih
dohodaka i izratunava izvanredni doprinos iz
dohotka po postojeéim propisima).

Kao Sto vidimo po pitanju ostvarivanja do-
hotka ispod prosjeka podgrane od navedenih 18
poduzec¢a bilo je 1960. g. 9 poduzeéa, od kojih
su 3 poduzeca ostvarila naro&ito niski dohodak
po 1 ukalkuliranom radnom satu, itd.

Tabela br. 5 — »Osnovni indikatori poslo-
vanja 1960.« izra¢unata je na temelju podataka
iz ranije navedenih tabela i predstavlja zakljué-
nu tabelu ove analize:

Kao primjer navodimo u nastavku izraduna-
navanje nekih veli¢ina iz tabele br. 5.

Poduzece »Stol«, Kamnik, jzradunavanje ko-
eficijenta produktivnosti:

‘GodiSnja realizirana novostvorena vrijed. podgrane po 1 zaposlenom

e R 108
592.000

Poduzeée »Brest«, Cerknica, izraunavanjekoeficijenta ekonomiénosti

Godi$nji ukupni prihod poduzeéa

1,643.000.000

Godisnja CK realiz. proizv. i usluga poduzes:’:a= 1.356.000.000
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Tabela br, 5

Osnovni indikatori poslovanja 1960. godine
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1. Tovarna »Stol«, Kamnik- Duplica 1,68 1530 130 47 157 385 192 16,4 Bl 55 -
2. Tovarna pohistva »Brestg, -
Cerknica 1,10 1,212 103 20 67 232 116 17,2 e1.. 59
3. Tvornica stolica »Florijan
Bobié«, Varazdin 1,03 1,177 100 29 97 204 102 190 101 62
4. Tovarna pohi§tva N. Gorica 1,14 1,167 99 25 83 212 105 16,8 89 52
5. »Todor Duking, industrijska
stolarija, Beograd 1,10 1,191 101 47 157 182 91 22,1 118 64
6. Drvna industrija, Vrbovsko 1,04 1,302 110 36 120 230 115 22,2 118 81
7. »20. oktobar«, ind. namjestaja
i gradev. stolarije, Beograd 1,12 1,158 98 22 73 165 82 18,0 96 51
8. »Umjetnost«, industrija ;
namjestaja, Batka Topola 0,75 1,007 93 35 117 102 SIS 20,481 00 70
9. »Treska«, drv. ind., Skopje 0,62 1,060 90 27 90 109 54 26,7 i 142 102
10. »Buduénost«, ind. namjestaja,
Subotica 0,96 1,184 100 66 193 193 96 19,6 104 66
11. Zagrebatka tvornica
pokuéstva, Zagreb 0,95 1,141 97 29 97 182 : 91 17,8 95 59
12. »Zarko Zrenjaning, industrija
namjeStaja, Zrenjanin 0,56 1,044 88 14 47 117 58 19,5 104 84
13. »Tisa«, ind. namje§taja, Senta 0,80 1,042 88 23 iy 121 60 23.5 125 KE!
14. »Marko Savri¢«, drvno-proiz.
voduzeée, Zagreb 1,02 1,268 107 41 137 259 129 183 - 9% 72
15. »Jelas, ind. namj. i grad.
stolarije, Sabac 0,87 1,135 96 32 107 171 85 18,4 98 66
16. Tovarna pohistva »Krng, ’ g g
Podmelec 098 1,224 104 390 1300 = 2200 110, 194 103"~ 69
17. Tvornica namje$taja, Titograd 0,67 1,022 87 8 27 ORI 0RO {11 128 SN 3108
18. Tovarna pohistva, Polzela 1,14 1,323 112 51 170 - .- 296 : 148 T8 03 : 165
I. Podgrana 1222 (68 poduzeéa). 1,00 .1,180 100 30 - 100 200 - 100 18,8 100 ‘64
II. Drvna ind. FNRJ (298 poduz.) 1,05;  1,215° 103 26 87 219 109 19,3 103 L708
- ; P j
; &
Napomena: (osnovna sredstva ‘po sadddnjoj jfrijednosti',_-‘l-'
il Koeflcuent produktivnosti izra¢unat je na osno- ‘ukupna obrtna srqutva). Kod izra¢unavanja
vu prosjeéne godi¥nje novostvorene vrijednosti drudtvenog rentabiliteta stopg druStvenog. ren-
po 1 zaposlenom radniku-sluzbeniku u odrede- tabiliteta podgrane koja 1znos1 30‘/« 1z;ednacena
‘nom poduzetu. Kod toga je prosjetna produk- je s indeksom 100.
tivnost, koja se post'Ze u podgrani industrija Medutim, treba hapomenuti, da "su “stope
namjestaja i gradevinske stolarije Jugoslavije, ‘druitvenog rentabiliteta navedene sameo ‘zbog
;;]_e_dx,laéena\ s koeﬁcuentgm 1,00. Ukoliko koe- orijentacije, jer naZalost; publikacija Narodne
f}g1jent navedenA u ’kolom br. 2. 'tabele pomno- banke ne navodi prosjeéno angailrana sredstva
Zimo sa 100 dobiti temo produktivnost jzraZenu (najveéi nedostatak publikacije), ve¢ samo sred-
mdelfs'rpm brojem. = : : e stva iskazana po bilanci na 31. XII. 1960. ‘No,
2 Koef}cuevnt ekonomtcr_xgstx predsta_vl;_a vrijedno- stopa drudtvenog rentabiliteta je u stvari kod
sno izrazenu ekc}){nomlcnost. Koef_1c1;§3¢1t se do-~ svih poduzeéa nesto Veca, jer su prosjeéno gn-
bija iz odnosa ukupnog prihoda i cijene kosta- gaZirana sredstva manja, ¥to se narodito odnosi
nja realiziranih proizvoda i ‘usluga doti¢nog na obrtna sredstva
poduzeca. Koeficijent vrijednosno izraZene eko- : §
nomidtnosti podgrane 1222 iznosi 1,180, a kod . Stopa a\kumulacue i fondova predstavl]a odnos
izrazavanja indeksnih : brojeva mednacen je izmedu realiziranog viska rada i liénih doho-
s indeksom 100. daka u realiziranim prmzvodima i uslugama
3 Stope drustvenog rentabiliteta izratunate su iz (ukljuiv li¢ne dohotke koji terete materijalne

odnosa viska rada i ukupno uloZenih sredstava

troskove).
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Ako koeficijent vrijednosno izrazene eko-

nomi¢nosti izratunamo za podgranu, dobit
¢cemo broj 1,180. Koeficijent vrijednosno
izraZene ekonomicnosti 1,180 pokazuje nam
da je rezultat radnog procesa i poslovanja
u industriji namjeStaja i gradevinske sto-
larije Jugoslavije 1960. god. bio veéi od
utrofka sredstava, faktora proizvednje, pa se
moze reci da je poslovanje bilo ekonomitno. Ko-
eficijent 1,000 znacio bi, da je poslovanje bilo
na granici izmedu ekonomiénosti i neekonomic-
nosti. Ako usporedimo koeficijent drvne indus-
trije FNRJ 1,215 s koeficijentom podgrane
1,180, lako ¢emo izracunati, da je poslovanje
drvne industrije u cjelini bilo 3,5% ekonomié-
nije od poslovanja podgrane.

Poslovanje je bilo gotovo na granici ekono-
mi¢nosti kod poduzeéa navedenih pod broj 8,
9, 12, 13. 1 17. ako se uzme svako poduzecte za-

Dohodak (realizirana novostvorena vrijednost)
odbiv: a) liéni dohoci u realiziranim proizvo-

% dima i uslugama (netto) . ;
b) liéni dohoci koji terete materijalne

troSkove

Ostvarena akumulacija i fondovi (viSak rada)

sebno. Ako se medutim ostvarena ekonomié¢nost
kod tih poduzeéa usporedi s prosje¢nom ekono-
miénoséu postignutom u podgrani, tada ée kod
svih tih navedenih poduzeta, a i kod niza dru-
gih, ekonomiénost biti ispod prosjeénog nivoa
koji je ostvaren u podgrani.

Kao 3to se vidi iz prikazanih koeficijenata
u tabeli br. 5, prosjeéna ekonomiénost ostva-
rena u drvnoj industriji 1960, g. bila je nesto
veca od ostvarene ekonomi¢nosti u podgrani.

Ostvarena stopa akumulacije i fondova izra-
Cunava se stavljanjem u odnos dijela dohotka
koji otpada na akumulaciju i fondove (dohodak
po odbitku ukupnih netto liénih primanja sa-
drzanih u realiziranim proizvod ma i uslugama)
s ukupnim li¢nim primanjima sadrZzanim u re-
aliziranim proizvodima i uslugama. Za drvnu
industriju Jugoslavije npr. izratunavanje stope
za 1960. g. izvrSeno je kako slijedi:

(u milionima Din)
89.113

24.670

3.254 — 27.924

61.189

61.189 X 100

Stopa akumulacije i fondova =

= 219%,

27.924

Stopa od 219% znadi, da je iznos akumula-
cije i fondova realiziran u 1960. g. viSe od dva
puta veci od iznosa koji je isplacen na ime netto
liénih primanja, odnosno 1 dinar utroSen za
tzv, potrebni rad stvara 2,19 dinara viska rada.

Uceste realiziranih liénih dohodaka u ukup-
nom prihodu takoder predstavlja veoma vaZan
indikator produktivnosti rada.”Za podgranu to
ugesée iznosi 18,8%. Medutim kod 10 poduzeéa
navedenih u tabelama taj je postotak veéi, Sto
u pravilu indicira nizu produktivnost rada. Na
nivo produktivnosti rada ukazuje i indikator iz
kolone br. 7 tabele br. 5 (broj zaposlenih rad-
nika, sluzbenika na svakih 100 miliona dinara
ostvarenog ukupnog prihoda). :

Najvi§i koeficijent produktivnosti, stopu
akumulacije i najpovoljniju stopu ucesta liénih
dohodaka u ukupnom prihodu ostvarilo je po-
duzeée »Stol«, Kamnik. U odnosu na prosjek
podgrane (indeks 100) navedeno poduzeée os-
tvarilo je 1960. za 30% veéu produktivnost rada
i za 92% veéu akumulaciju. To poduzeée ostva-
rilo je takoder i visoku stopu drustvene renta-
bilnosti. Ako usporedimo kolonu br. 4 tabele br.
5 s kolonom br. 6 (ukupno uloZena sredstva
po 1 zaposlenom) tabele br. 3, odmah éemo utvr-
diti da je stopa rentabiliteta u prvom redu
funkcija uloZenih sredstava. Nije svejedno da
1i se ista stopa rentabiliteta postize kod visokog
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nivoa ulozenih sredstava po 1 zaposlenom rad-
niku, ili kod niskog, tj. na osnovu niske sadasnje
vrijednosti osnovnih sredstava (zastarjelost i ot-
pisanost sredstava).

Najvi§i indeks drustvenog r entabiliteta u
odnosu na prosjek podgrane ostvarila su podu-
zeta »Buducnost«, Subotica (indeks 193), »Stolk,
Kamnik i »Todor Dukin«, Beograd (indeks 157).
Medutim, ako pogledamo indeks uloZenih sred-
stava po 1 zaposlenom u odnosu na prosjek pod-
grane, vidjet ¢emo da poduzete »Buduénostc,
Subotica imade indeks 45 (najniZi od svih podu-
zeta), poduzete »Stol« indeks 133, a »Todor
Dukin« indeks 73. Iz navedene usporedbe po-
staje nam odmah jasno i to, da je visoka stopa
drustvenog rentabiliteta poduzeéa »Buduénostx,
Subotica izmedu ostalog posljedica i visoke ot-
pisanosti osnovnih sredstava navedenog podu-
zeca, koja su u osnovi ipak zadrzala svoju funk-
cionalnost. To poduzete je po pitanju snabdje-
venosti osnovnim sredstvima po 1 zaposlenom,
u odnosu na prosjek podgrane, na najniZem ni-
vou od 18 navedenih poduzeéa. No, i unatog
toga poduzece je 1960. postiglo veoma dobre
rezultate (obzirom na uslove rada). Poduzeée
je ostvarilo koeficijent produktivnosti 0,96 (pod-
grana 1,00), tj. jedva neSto ispod nivoa, a koe-
ficijent ekonomiénosti 1,184, tj. nesto iznad ni-
voa podgrane, dok mu je stopa akumulacije ta-
koder gotovo na nivou podgrane.



Najnizi koeficijent produktivnosti iskazalo je
poduzete »Zarko Zrenjanin«, Zrenjanin (svega
0,56), najnizi koeficijent ekonomic¢nosti tvornica
namjestaja Titograd (1,022 odnosno indeks 87),
dok najnizu stopu akumulacije iskazuju poduze-
¢a: Tvornica namjestaja Titograd (989%), »Um-
jetnost«, Backa Topola (102"0) i »Treska«, Sko-
pje (109%). Poduzeée »Treska« je 1960. imalo
i najveéi broj zaposlenih na 100 miliona dinara
ukupnog prihoda (102 radnika-sluzbenika), te
najve¢i postotak uledta liénih dohodatak u
ukupnom prihodu (26,7%).

Sto se pak ti¢e odnosa prosje¢nih promjena
intenziteta nizova navedenih u kolonama ta-
bele br. 5 (isti se mogu prikazati i kao intenzi-
teti vie varijabli), ve¢ na prvi pogled mozemo
utvrditi da izmedu pojedinih nizova postoji po-
zitivna korelacija. Tako npr. izmedu intenziteta
numeric¢kih veli¢ina niza iz kolone br. 2 (koefi-
cijen produktivnosti) i niza iz kolone br. 5 (sto-
pa akumulacije i fondova) postoji u osnovi pozi-
tivna korelacija, t. j. ako je u porastu jedna
veli¢ina, tada je u porastu i druga. Isto tako iz-
medu pojedinih nizova postoji i negativna ko-
relacija. No obzirom da svrha ove analize nije
obrada korelativnih ovisnosti, to ¢emo probleme
korelacije obraditi opSirnije drugom prilikom.

Opéi zakljuéak do Kojeg dolazimo usporedu-
juéi indikatore podgrane s indikatorima drvne
industrije jeste, da podgrana iskazuje nlesto niZi
koeficijent produktivnosti, niZi koeficijent eko-
nomicnosti i neSto nizu stopu akumulacije. Me-
dutim, ora iskazuje nesto povoljniju stopu dru-
itvenog rentabiliteta, povoljniji postotak uceséa
realiziranih li¢nih dohodaka u ukupnom priho-
du i manji broj zaposlenih radnika na-ostvare-
nih 100 miliona dirara ukupnog prihoda.

Kao $to smo veé prije naveli, svrha je pri-
kazane analize u prvom redu obrada ekonom-

ske efektivnosti poslovanja poduzeca, koja pro-
izvode namje$taj i gradevinsku stolariju. Kod
toga smo nastojali, da prikupljene numericke
podatke i ostale mater;jale analize obradimo po
odredenoj, novoj, kompleksnoj i praktiénoj me-
todi. Nismo postavili za cilj ebrade opSirnu
i raznovrsnu problematiku proizvodne djelatns-
sti i problema industrije namjestaja. O proble-
mima industrije namjestaja posljednjih je go-
dina iscrpno pisano vise puta u nizu nasih struc-
nih listova.

Cinjenica je, da specijalizirana poduzeca
industrije namjesStaja, koja su program proiz-
vodnje koncentrirala na svega nekoliko jedno-
rodnih grupa proizvoda, t. j. koja su uspjela
tipizirati proizvodnju, postizu u svom poslova-
nju najbolje rezultate. Nekoliko takvih podu-
zeta naveli smo u tabelama. Medutim, njih ne-
ma mnogo. Veé niz godina stat’sti¢ki podaci o
proizvodnji namjestaja najbolie nam svijedoce
o priliéno velikom, tzv. »proizvodnom svastare-
nju«, tj. o proizvodnji velikog asortimana pro-
izvoda u mnogo proizvodnih grupa. NaZalost,
takva proizvodnja kod nas jo§ uvijek prevla-
dava, a od nje se ne mogu ucekivati veliki re-
zultati. Istina, za specijalzaciju u proizvodnji
sa §to rjedim prelazenjem s jednog tipa proiz-
voda na drugi (u toku godine) potrebui su i
stanoviti preduslovi, koji su €esto puta izvan
domasaja poduzeca. .

Iz svega navedenog slijedi. da jedan od os-
novnih zadataka, koji se postavlja pred vetinu
naSih poduzeéa koja proizvode namjestaj od
drveta, jeste ubrzanje rada na tehnoloSkoj i
ekonomskoj racionalizaciji proizvodnog procesa
i poslovanja' i neprekidnom aktiviranju unutra-
$njih rezervi koje postoje u svakom poduzeéu.

U toku prosle i ove godine Institut za drvno-indu-
strijska istraZivanja iz Zagreba uveo je u svom radu
korisnu novost, t. j. organizaciju stru¢nih tetajeva po
pojedinim drvno-industrijskim pogonima sa’ svrhom
racionalizacije i unapredenja proizvodnje u ovoj grani
industrije. Tako su dosada odrzana &etiri uspjela te-
¢aja po temi »Studija rada i vremena« i to u Slavon-
skom Brodu, Novom Vinodolu, Durdenovcu i Zagrebu.
Ovim tedajevima je prisustvovalo pedesetak polaznika
iz raznih drvno-industrijskih poduzeéa, Program te-
¢aja bio je uglavnom orijentiran na finalnu preradu
drva, t. j. upravo na onu granu na8e drvne industrije,
koja se nalazi tek na pofetku puta da dostigne stu-
panj organizacije i tehnike naprednih evropskih ze-
malja.

Sada Institut priprema program za novi teéaj, koji
¢e se odrzati od 5. do 15. lipnja po temi »Tehnitka
priprema rada«. Teéaj ée se odrZati u Tvornici namje-
staja »M. Brguljan« u Kotoru. Program telaja obu-
hvata ovu gradu:

1. — PLANIRANJE PROIZVODNJE — priprema
rada koja se inicira u samoj upravi poduzeca, defini-
ranje i oblikovanje proizvoda s konstrukeijama, izrada

STRUCNI TECAJEVI
u organizaciji Instituta za drvno-industrijska
istraZivanja

materijalnih lista s dokumentacijom. Predavanje ¢e preme rada.

takoder obuhvatiti tematiku »Studije rada i vremenac«
s planiranjem protoka materijala.

2. — PRIPREMA NALOGA — natin izdavanja rad-
nog naloga, sistem provjeravanja osnova za rad, ko-
ordinacija pogon-nabavna sluzba, kontrola proizvod-
nje, ispisivanje dokumentacije, planiranje rokova
(terminski plan) i ostalo u vezi pripreme mnaloga.

3. — PRACENJE NALOGA — naéin uvodenja rad-
nog naloga u proizvodnju, zadaci i duznosti upravite-
lja pogona i poslovoda, kontrola proizvodnje, zavr3a-
vanje radnog naloga, primjena rezultata na idu¢i radni
nalog.

4, — NACIN FORMIRANJA ODJELA PRIPREME
RADA — shema radnih mjesta, unutrasnji transport,
tehni¢ka pomagala i naprave, tolerantna mjerila, stan-
dardi u odnosu na dimenzije i kvalitet.

Materijal za ovaj tetaj razraden je na osnovu sa-
vremene inozemne literature i prakse (REFA i AWF),
a po sistemu koji je u inozemstvu dao pozitivne re-
zultate — naro¢ito u Zap. Njemackoj. Predavanja c¢e
biti popra¢ena projekcijama. Kod izbora kandidata za
ovaj tefaj poduzeéima se preporuéa da je pozeljno
prisustvovanje Sefa proizvodnje i Struénjaka iz pri-
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In#, FRANJO STAJDUHAR, Zagreb:
»OKAL*

UvoOoD

Proizvodnja umjetnih drvnih plo¢a obuhvaca i
veliku grupu ploca iz ivera tzv. iverice, medu
kojima se po svojim karakteristikama, preizvodnom
procesu, asortimanu i upotrebi pcsebno tretiraju
»Okal« — ploce.

Postupak »Okal« razvijen je po Ottku Kreibau-
mu u toku 1947—1959. godine u Lauenstein-u (Zap.
Njemacka), odakle se pro§irio na sve kontinente u
zadnjem deceniju (1950—1960. g.). Na cijelom svi-
jetu do danas je ve¢ izgradeno 36 tvornica s ukup-
nim kapacitetom od 317.000 m3 okal-ploda, tj. pre-
ko 10% svjetskog kapaciteta (2,950.000 m3).

I u nasoj zemlji u godini 1961. zapodele su dvije
tvornice: u Zavidoviéima i Srpskim Moravicama,
probnom proizvodnjom okola-ploca, pa se stoga na-
mede potreba, da se o proizvednji i upotrebi ovih
ploca iznesu izvjesna saznanja, kako bi i proizvo-
dadi i potroBaci bili na distu, $to ona mozZe pruziti
i gdje se mozZe upotrebiti.

OSNOVNE KARAKTERISTIKE OKAL-PLOCA

Bitna razlika izmedu svih sistema plosno
presanih iverica (flat-pressed, flach-gepresst)
i nabijanih (extruded, strang-gepresst) jest u
tome, Sto presni pritisak djeluje kod prvih ok o-
mito na ravninu ploée, a ko ddrugih pre-
sni pritisak djeluje paralelno sa ravninom
ploée. U prvom slu¢aju iveri su poredani uglav-
nom paralelno licu plode, a u drugom iveri leze ma-
nje ili vise ckcmito spram lica ploce.

Okal-plo¢a spremna za upotrebu mora biti u
svakom sluédaju obloZena furnirom
s oba lica. Nefurnirana plo¢a, zbog male ¢vrstcée ma
cavijanje, nije podesna za transport, a pogotovo ne
za upotrebu. Furnirana okal-plo¢a ravna je svakoj
drugoj ploci iz ivera, kako to jasno prolzlam iz testi-,
ranih okal-iverica.

Usporedba fizicko-mehaniékih svojstava Okal-ploéa

Red. :
Svojstvo Mjera A B G
broj
1. Debljina mm 21 21 21
2. TeZina g/cm® 0,570 0,620 0,600
3. Cvrstoéa na savijanje
duzno kg/cm? 150 280 210
popreéno kg/em? 173 126 98
4. Cvrstoéa
raslojavanja kg/cm? 11,4 168 - —
5. Sposobnost drZanja
cavala:
— okomito na“’
povrsinu® kg/em? 24 40 22
— paralelmo )
S povrsinom . kg/cm? 12 36 16
6. 'Sposobnost drzanjﬁ e n
vijaka: : : s :
— okomito na : W MGG :
povrsini kg/mm" " 6,0 12,7 8,0
— paralelno

s povrSinom kg/mm 56 8,8 6,5
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PLOCE — PROIZVODNJA | PRIMJENA

PRIMJEDBA:

A = plote proizvedene u Lauensteinu sa nagim
ljepilom, a ispitane u Holzforschungsinstitut-u
u Braunschweig-u (Direktor Dr ing. W. Klau-
ditz) — Vrst drva: 70°/ Cetinjage i 30°% bu-
kva-furnirana sa 1 mm debelim gabun fur-
nirom.
B = plote proizvedene u Srp. Moravicama, oko
60°0 bukovine i 40% Cetinjata, furnirane ‘I mm
debelim orahovim furnirom.
C = ploée iz Lauensteina ispitane kod nas, 50%o
bukve i 50°/0 ¢etinjada, f'urnlrane 1 mm debe-
lim gabunom,
Usporedba _fxzicko mehanickih svontava ‘okal-ploca
i troslo;mh iverica

Red. Okoal- Troslojna
Svojstvo mjera -furnirana iverica
broj plo¢a - nefurnirana
1. Cvrstoéa na : :
savijanje: kg/ecm? 120—280 170—230
— poprijeko kg/cm? . 80—120 —
2. Cvrstoca )
raslojavanja kg/cm? 11—16 3,5—6,5
3. Sposobnost drza-
nja vijaka:
— okomito. na
povrsinu -'kg/mm 6—12 7—12
— paralelno
s povrSinom kg/mm © 5—8 3—6
4, Sposobnost drza-
.nja Ctavala:
— ckomito na | Y
povrsinu kg/em? | 22—40. 2436
— paralelno S
$ povrS§inom kg/ém2 ‘12—36 12—18
5. Bubrenje u :
debljini nakon
24 h potanja -
u vodil® (1 — ‘4—9
6. "“Provodljivost 3 : :
topline: za Suplje pl.
A = kcal/mh? C 0,148 0,062—0,080
Broj toplinskog
prigusivanja: za suplje pl.

m?h grd/kecal  0,006756 0,18 —0,21

PRIMJEDBA: Sve plo¢e uzete su na bazi 18—20 mm
debljine, volumne tezine oko 600 kg/m3 — sadriaj
vlage oko 8. Okal-ploe pume, furnirane s obje
strane sa po lmm debelim furnirom iz gabuna.

¢ Smyer pritiska

Plosno presant yerc

Smyer pritiska

Nabiyano presant wver:



Kao $to se vidi iz usporedbe, okal-ploce su po
svojim fizicko-mehani¢kim svojstvima, kada su za-
tvorene obloznim furnirima, posve izjednalene s
kvalifetnim troslojnim plotama,

TEHNOLOSKI PROCES

U proizvednom procesu okal-plota posebno se
proizvodi prvo okal-srednjica, koja se zatim furnira.
Prema tome tehnoloski tok obuhvaca slijedece faze:

8/ £rprema fyrnirskih _tislova

vasusivanpe furaira

4/ rrozvedrya ekar sceanjica

Prprema sieck:
Usiinpavane
Susenre vere

Rasprsavany eptia no (ere Priresivanm SGubmca

g |

i

Preresivane lrake na duiire |

Spc,cn}; furmira v ligtove
%

oloco

o 5

e
€/, Prowrodno_okal- plada

Nanafanm (repla
Kon striskcypo pioca
Presan)e

Dorada [obrer wanpe
1 bruseme ploday

A) Proizvodnja okal-srednjica
Sirovine: drvo i ljepilo

a) Drvo

Za ovu proizvednju mogu se koristiti jednako
tetinjace (smreka, jela, bor, arig) kao i listace (bu-
kva, hrast, topola, joha). Nadalje ckal-sistem ne sta-
vilja narodite zzintjeve na oblik i kvalitetu drva, jer
se mogu upotrebiti cjepanice, sjetenice, tanjez i pa-
njevina iz Sume, kao i industrijski otpaci: okorci,
okrajci, porupci iz pilana, centralni wvaljei i otpaci-
furnira iz tvornice furnira i £perploca, izluZzeno ta-
ninsko trije$ée iz tvornica tanina. Razne vrste drva
mogu se u raznim omjerima mijesati, veé¢ prema Ze-
ljenoj kvaliteti ploce.

Za gradevinske plo¢e u novije vrijeme koristi
e i debar dio piljevine, koja se umijesa u ivere.

b) Ljepilo

Druga sirovina jest ljepilo. U tu svrhu najviSe
se koriste karbamidna ljepila, koja imaju dobra ve-
zna svojstva, a nisu preskupa. Domaée karbamidno
ljepilo Urofix MA 207 tvornice Chromos iz
Zagreba ispitano je kod nas i na na$ zahtjev, kao i
u nasoj prisutnosti u inczemstvu, te se pokazalo do-
brim. Usporedeno s njemackim ljepilom Kaurit
K 285 tvornice Badische Annilin & Soda Fabrik iz
Ludwigshafena pokazalc je ove rezultate:

a) Probe kidanja:

Kabamidno K 285 Primjedba
ljepilo
urofix Ljepljeno kod
MA-207 145° C
1. na suho _ : 40 kg/cm? 44 kg/cm? 100°0 u drvu
2, na mokro . 34 % 36 W 100°/0 u drvu
3. ponovno osu$eno ‘385 394 ., 50% u drvu
4 prosjek od
6 proba
b) Probe spajanja: Ljepljeno kod
94 4'kg/cm? 103 kg/cm? 145°C
' 1. na suho Prosjek 3 probe
¢) Probe Zeliranja: kod 220C kod 22°C
1. s kontaktom 74 h 315 h
na hladno Zutim
2. s kontaktom »M 5« 7,0 h 3,00 h

@ .

s kon_té.l»:tom mna tcplo nakon 50 h jo$

uskladi$teno pri
temperaturi

nakon 50 h jos prostora oko 22°C

posve tekute posve tekuce

4. s kontaktom »M 5«

razrjedenim sa 50%

vode 15 h
1. s kontaktom na hladro kod 35°C kod 35°C

Futim 3 2,85 h 1,25 h
2. s kontaktom »M 5« 2,65 h 1,15 h uskladisteno kod
3. s kontaktom na toplo — nakon 10 h jo$ temperature

: tekuée prostora oko 35°C

4, s kontaktom »M 5«

razrjeednim s 50%0 vod: 86588

PRIMJEDBA: Kontakt zuti i kontakt na toplo su nje-

matki, a kontakt »M 5« tvornice »Chromosc.
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Rezultati ispitivanja pokazuju:
Karbamidno ljepilo URUFOIX MA 207 vrijed. P 8
Karbamidno ljepilo RUROFIX K 285 vrijed. P 7

Kontakt »M 5« djeluje neSto brze od kontakta
Zzutog na hladno.

Lijepljenje proba je dobro, kako kod kidanja,
tako i kod spajanja.

Zelir-probe pokazuju da Urofix s kontaktom
»M 5« Zelira brze od K 285 s kontaktom na toplo.
Otvrdiva¢ »kontakt M 5« trebao bi sporije djelovati,
Sto se moze posti¢i razredivanjem ili dodavanjem
salmijaka.

Priprema sjecke

Sirovina transportnom trakom ulazi sa s'ovari-
Sta u zgradu. Transportna traka prolazi kroz mag-
netsko polje detektora metala, kako bi se sig-
naliziranjem mogli iz proizvodnje cdstraniti komadi
koji sadrZe metale opasne za noZeve sjetkalice.

Dopremljeno drvo upada u uiée sjeckalice.
U sjeCkalicu moze istovremeno ulaziti po nekoliko
tanjih komada. Cjepanice i oblice ne smiju prelaziti
dozvoljenu maksimalnu debljinu propisanu tipom
sjetkalice (oko 12 cm za vel br, II ili 9 cm za vel.
br. I).

Duzina ne smije prijeéi 1,2 m. Drvni otpaci mo-
raju se usmjeriti duzinom vlakanaca u sjetkalicu, a
najmanja duzina izrosi 25 cm.

Deblji komadi moraju se sjekirom procijepati
prije ulaska u proizvodni proces.

Vazna pravila za rad na sjeckalici su:

1. drvo se nikada ne smije ru¢no poguravati u

sjeckalicu;

2. raditi samo s naoStrenim noZevima i protu-

nozevima;

3. prije poCetka sjedenja ukopcati ventilator za

odsisavanje, a tada tek ubacivati drvo u stroj;

4. pri svrietku rada pustiti sjeckalicu da se

istr¢i, dok se sva sjecka ne otisne. Sluganjem
ustanoviti, da ventilator viSe niSta ne trans-
portira, a tada ga istom zaustaviti,

Sama sjeckalica sastoji se iz kuéi.ta, koje je usi-
dreno u betonskoj podlozi, iz bubnja s nozZevima,
koji rotirajuéi sijeku drvo $to upada kroz lijevak u
sjetkalicu a koje pomi¢u gornji i donji valjci, dok
ga pritisni valjci évrsto drze.

Takva sje¢kalica proizvod tvornice Maier, Brac-
kwerde veli¢ine 1I/1200 usitnjava cjepanice i sjede-
nice kao i drvne otpatke kod tvrdog drva do mak-
simalne debljine od 14 cm, a kod mekog drva do
maksimalne debljine c¢d 16 cm u sjecku oko 20 mm
dugu. '

Kapacitet ovakve sjeCkalice iznosi:

a) za pilanske otpatke i
otpatke iz proizvodnje
$perovanog drva

b) za okorke . :

c) za cjepanice i sjece-
nice ra¢unano sa 20%
vlage

oko 600—1200 kg/h
cko 1500—2000 kg/h

do 3500 kg/h
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Pneumatskim putem preko ventilatora, odsisnih
cijevi i ciklona sje¢ka se transportira u silos za vla-
zne ivere. Kapacitet ovog uredaja dimenzioniran je
za prolaz oko 8000 kg/h vlazne sjecke s oko 80,
vlage, odnosno natresne teZine od oko 250 kg/m3.

Prije upadanja u silos dotok sjetke se regulira
Cetverodjelnim celijskim zatvaraéem, kojeg pokreée
posebni elektromotor.

Sam silos moze biti izveden ili iz lima u Zelje-
znoj konstrukeiji ili iz dasaka. Radi uvida u silos na
celu je smjesten stakleni prozorci¢, Kapacitet silosa
iznosi 80 m? sjecke.

Posebnim uredajima sjec¢ka izlazi preko vibratora
i elektro-magnetskih valjaka, koji hvataju eventu-
alne metalne cCestice iz mase da ne bi ugle i oste-
tile mlinove. Sjecka se usitnjava meljavem na 2
Pallmann-mlina u konacne ivere, iz koj h ¢e se gra-
d'ti plote. Kapacitet ovakvog mlina tipa PZ 8 do-
size 800 kg/h ivera.

Mlin radi na principu protuudara, tj. jedan
elektromoter od 20 kW sa 960 o/min obrée u jed-
nom smjeru vijenac s usadenim noZevima, a drugi
elektromotor od 40 kW sa 1450 o/min goni u su-
protnom smjeru udarni kriz. Velikom diferencijom
u brzinama i smjeru iveranje se vrsi munjevito.

Tupljenje nozeva ovisno je o vrsti drva, no
prakti¢no se uzima, da je jedno ostrenje nozeva do-
voljno za jednu smjenu, tj. za 8 sati rada.

Iveri iz mlinova ulaze u susSionicu. To je
bubnjasta susiconica, ali s rotiraju¢im svjeznjem ci-
jevi. (Rohrenbiindeltrockner firme Overhoff & Alt-
mayer). Bubanj ima promjer 1,7 m a duzina mu je
9 m. Kroz cijevi prolazi vrela voda (180° C) na ula-
zu, a 160° C na izlazu iz suSionice. Za kapacitet od
1600 kg/h osuSenih ivera na 5% vlage, s ulaznom
vlagom od 80%, vode, potrebna koli¢ina toplire za
sudenje iznosi maksimalno 1,160.000 kcal/h. Osu-
Seni iveri pokazuju natresnu tezinu od oko 125
kg/m3,

Brzina kretanja sistema moze se podeSavati od
4—12 okretaja u minuti, $to ovisi o postotku vlage
u iverima. Kontrola vlage u iverima vrsi se poseb-
nim vlagomjerom (fa. Sack), koji nakon susenja ra
kazalu pokazuje postotak vlage.

Prasina i vlagom zasiéeni zrak odvodi se iz su-
Sionice putem ventilatora i ciklona van, a praSina
se odvaja u sabirni silos za otpatke. Regulacija od-
sisavanja vr§i se putem zasuna, koji ve¢ prema ko-
li¢ini vodenih para i drvne prasine u susionici obic-
no zauzima poloZaj 1/3—2/3 otvora. VaZno je da u
poc¢etku rada zasun bude otvoren, da u bubnju ne
bi doSlo do stjeSnjivanja i tlacenja plinova.

Izlaz suhih ivera moge regulirati i detverodjelni
celijski zatvara¢. OsuSeni materijal ide prvo na pro-
sijavanje, koje obavlja vibraciono sito (Fa.
Siebtechnik-Miihlheim). Sastoji se iz dvije etaZe, u
prvoj je sito 1000 X 2500 mm, koje ima odice veli-
éine izmedu 5—10 mm (obi¢no 7 ili 8 mm), a u dru-
goj je perforirano limeno dno veli¢ine 990 X 1250
mm sa perforacijama od 1mm. Elektromotor putem



specijalnih vibracionih spojki proizvodi tresnju ci-
jelog uredaja tako, da se materijal brzo prosije.

Prekrupna frakcija ide na ponovno usitnjavanje
u mlin, tj, sa samog sita, a srednja frakcija upada
u kanal za odsisavanje za daljnju proizvodnju, dok
prasinu propalu kroz perforacije na podu usisava
sistem za sabiranje otpadaka,

Ponovna meljava prekrupnih ivera vrsi se u
mlinu ¢ekiéaru (Fa. Alpine), ¢iji kapacitet
iznosi oko 700 kg/h suhih ivera. Zadaca cekicara je
da udaranjem slobodno vise¢ih metalnih batova u
rotaciji vr§i presijecanje predugih ivera. S umet-
nutim sitom vrsi se prosijavanje Zeljene veli¢ine
ivera. O¢ice sita odgovaraju onima na vibracionom
situ.

Prije pustanja u pogon mlin se mora ocistiti od
ostataka ivera ,a tek kada je u punom zamahu, smi-
je se pustati krupna frakcija na meljavu.

Pneumatskim putem transportiraju se suhi iveri
putem ventilatora, cjevovoda i ciklona do silosa za
suhe ivere. Kapacitet ovog uredaja je oko 2.000 kg’h
suhih ivera s natresnom tezinom od 130 kg/m3.

Suhi iveri ulaze u silos putem detverodjelnog
celijskog zatvaraca. SadrZaj silosa suhih ivera iz-
nosi oko 40 m?. Izgraden je iz Zeljeznog lima, a u-
kruéen zeljeznom komstrukcijom. I on je providen
prozorom za motrenje i ulaZenje u silos.

Prije svakog novog punjenja silos valja oéistiti
od zaostale prasine, kako ova ne bi posla dalje u
proces i stvarala gvale u silosu za ljepilom ovlaZzene
1vere.

Putem uredaja s vibratorom suhi iveri prelaze
iz silosa u uredaj za doziranje mjesa-
¢a. Ovdje se iveri koji napadaju u spremiste ure-
daja poravnaju na jednaku visinu materijala, pa
se zajedni¢kim djelovanjem nazubljene dozirne tra-
ke i nazubljenog dozirnog valjka, koji unazad od-
bacuje viSak ivera, odrZava kontinuirano volumno
doziranje s todnosti od * 1%, Ugradenim elektro-
-relaisom ukopéava se ili prekida dotur ivera veé
prema odredenom stepenu punjenja. Ivere §to upa-
daju iz uredaja za doziranje kroz jedan kanalni
otvor provodi ugradena transportna spirala u bub-
njasto sito koje rotira. U kanalu se nalazi padajuéa
zapornica, koja preko elektrokontakta prekida rad
sisaljke za ljepilo, kada se prekine dotok ivera. Po-
sebna cetka, Sto se nalazi ugradena iznad bubnja
sita, rotirajuéi stalno ga ¢isti, tj. odrzava ga sposob-
nim za prosijavanje.

Kontinuirani mjesaé (Fa. Gebr. Lodi-
ge) vrsi mehani¢ko raspriivanje ljepila putem cen-
trifugalne sile jednog diska s brzinom od 30 m/sec.
Fina frakcija ivera, koja prolazi kroz sito ,upada u
ljevkasto kuéiste na kraju prve treéine duzine mje-
Sac¢a i uvodi se u mjesac. Grubi iveri se izbacuju na
kraju sita, te padaju kroz kanal u mjesaé, u kojem
ih rotiraju¢i zamasni uredaj odmah uvladi u vrtlog
procesa.

Ljepilo tee iz posebnog spremista preko zup-
¢ane sisaljke u aparat za kontrolu, a pri jednakoj
vrsti ljepila sisaljka radi s tofno$éu od * 1%, U
kontrolnom aparatu ljepilo pada na. zapornicu, koja

elektro-kontaktom iskapéa dozirni aparat za ivere,
kada se prekine dotok ljepila, Iz kontrolnog aparata
ljepilo putem cjevovoda tete na centrifugalni ras-
préivaé, disk na osovini mjeSac¢a. Ovaj pretvara lje-
pilo u maglicu, koja se rasprostre na grube ivere,
koji se nalaze u procesu prebacivanja i vrtloga. Tek
poéto su grubi iveri trenjem ljepilo egalizirali i raz-
mazali na svojim povriinama meduscbno, dolaze
ovamo 1 fini iveri. Pri daljnjem transportu unutar
mjesada fini iveri za vrijeme prebacivanja i vrtlo-
7enja otiru prekomjernc ljepilo s povrsina grubih
ivera,. da bi se na isti naéin i sami namazali lje-
pilom.

Ugradnjom prstenastog vijenca, koji se moze
premjestati, odreduje se visina punjenja mjesaca.
Na kraju bubnja nalazi se kanal za ispadanje ljepi-
lom ovlazenih ivera, kroz koji ih izbacuje iz mje-
daéa rotirajuéi izbacivaé.

Tehnicki podaci kontinuiranog mjesaca tipa KMS
2000 D su:

sadrzaj bubnja oko 2.100 1
stepen punjenja 40% 8401
utinak max. 20.000 1/h

ili uz natresnu tezinu
ivera 60—150 kg/m?
duzina bubnja

oko 1.200—3000 kg
oko 3.000 mm

promjer bubnja oko 950 mm

Mje$at moze raditi i bez opisanog selekcionira-
nja ivera u dvije frakcije putem uredaja sa sitom, pa
tada ima samo jedan ulaz za ivere u mjesac.

Priprema ljepila vrsi se u mjesalici po recepturi
tvornice koja proizvodi ljepilo, a potom se istrese u
rezervoar, iz kojeg se snabdijeva kontinuirani mje-
$aé. Iz mjesada iveri upadaju u silos za ljepilom
ovlazne ivere. Silcs je izgraden iz zeljeznog lima, a
u¢vricen je Zeljeznom konstrukcijom. Kapacitet si-
losa iznosi 12 m3.

Ispod silosa nalaze se uredaji za praznjenje s vi-
bratorima. Tu su dva izlaza s 2 uredaja za pneumat-
ski transport, svaki kapaciteta 1000 kg/h ljepilom
ovlaznih ivera. Ovi se pneumatski prenose putem
ventilatora, tlatnog veda i ciklona do iznad presa.
Za ravnomjerno izlazenje iz ciklona sluZe detvero-
djelni éelijski zatvaradi.

Ljepilom ovlaZeni iveri, ¢iji se jsadrzaj vlage
smije kretati u granicama 10% do najvise 12%, sru-
éuju se u priruéni silos iznad svake prese. 1z ovih si-
losa zlijeba na 1250 mm uz tresnju dobivenu vibra-
torom vrsi se natresanje ivera u presu.

Stvarno doziranje natresne koli¢ine reguliraju
dva mnatresna valjka, koji se u odredenom ritmu
krec¢u u suprotnom smjeru, a provideni su s 2 odnc-
sno 3 utora. Iznad natresnih valjaka jedan par na-
zubljenih valjaka razbija eventualno grudanje ivera.
Posebni lim za skidanje, koji se moze fino podesa-
vati, sluzi za reguliranje dotoka ivera. Podesavanje

samih dozirnih valjaka vr§i se putem nazubljenih
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kota¢a i nazubljene molke. Pomicanje nazubljene
motke i kotaéa iz »0« poloZaja u polozaj za 1,2 ili
3 zuba omogucuje veci upad ivera, tj. vise se u'ora
ubacuje.

Sama okal-pre§a natresa se odozgo, tj.
v ertikalno putem uredaja za doziranje. Iveri
upadaju u udée prefe, koje ¢ne dvije grijane ploe
tvoreéi kanal odredene d'stance, tj. debljine budude
plote. Posebni klip u ritmu nabija u usée vpale ive-
re i sabija ih u kanal izmedu ploca. Udarce izvodi
zamasnjak s ojnicom. koia dize i spusta klip, te on
izvodi oko 100 udaraca u minuti, Posebni regula-
cioni uredaj izmedu elektromotora i prese regulira
stvarni pomak u presi.

U uséu kanala, gdje traka dobiva oblik nabija-
njem klipa, ostaje ova oko 30 sekundi. Ona se dalje
protiskuje izmedu grijanih plota, a to traje oko
40—60 daljnjih sekundi, dok kona¢no napusti presu.

Ovako se proizvede pune plote od 10—22 mm
debljine. Za $uplje ploce mijenja se uredaj
utoliko, $to se u kanalu nalazi i sistem cijevi, koji
s jedne strane formira Supljine, a s druge sluzi za
grijanje trake i iz ovih $upljina. S time je omoguce-
no, da se proizvode i debele plocde, tj. od
24—75 mm debljine. Ovo je velika prednost,
jer se to moZeé postiéi sama u ovom sistemu, tj. samo
s okal-preSom,

Prese se griju s parom ili vrelom vodom. Sva-
kako vrela voda ima prednosti, a radna temperatura
prefe od 1700—180° C stabilnija je ovim medijem.
Prije podetka rada preSu valja postepeno zagrija-
vati, tako da se ono razvuée na 100 minuta, kako bi
se i pritisni uredaj dovoljno progrijao.

Kapacitet jedne preSe kod Sirine od 1250 mm
iznosi:

S time je stvarno dovr3ena proizvodnja okal-
-srednjica, koje se potom slazu na poetpuno horizon-
talne podloge u slojazeve,

B) Proizvodnja furnirskihlistova

Furniri kojima se u inozemstvu prekrivaju okal-
-srednjice su 1—1,2 mm debeli, ljudteni ili rezani.
Vrste, koje se obitno upotrebljavaju, su: gabun i
limba, dok se kod nas funira s bukovim ljustenim
furnirom.

Tvornice ploc¢a ne proizvode, veé¢ ob'¢no kupuju
gctove furnire bilo iz trgovactke mreze, bilo izravno
od tvornice furnira.

Manipulacija u pripremi furnirskih listova je po-
znata, pa ¢emo je samo ukratko spomenuti.

Ako je potrebno vrsi se dosuSivanje prevlaznog
furnira bilo u samoj furnirskoj presi prije furnira-
nja, bilo stvarno u susionicama furnira manjeg ka-
paciteta. Sadrzaj vlage furnira u slucaju lijepljenja
S ljepoiylima iz umjetnih smola ne smije prelazti
8—10%p.

Furniri se prirezuju u sljubnice na paketnim
gkara. Spajanje ovako pripremljenih sljubnica vrse
spajatice sa ili bez papirne trake. Kako se okal-
srednjice moraju furnirati po svojoj duzini, da do-
biju Zeljenu ¢vrstoéu na savijanje. to ce furniri spa-
jaju u duzinske listove.

Za crvenkaste tonove boja sluze furniri okomé-a
(gaboon-a), a za Zuékasto bijele tonove furniri lim-
be. Unas se zasada okal-srednjice oblazu bukovim
furnirima od 1,1—1,2 mm debljine.

za pune plode:

za Suplje ploce:

za debljine: 10—22 mm 22—35 mm 35—50 mm
a
i pomak (garatirani) 75 ecm/min 60 cm/min 50 cm/min
na sat: 45 m/h 36 m/h 30 m/h
Sirina: 1,25 m 1,25 m 1,25 m
povrsina:
na sat: 56 m? 45 m? 37T m?
za 8 sati: 450 m? 360 m? 300 m?
za 24 sata: 1350 m? 1080 m? 950 m?

Tvornice se obiéno grade na bazi kapaciteta od
2 prese, kako bi se istovremeno proizvedile pune
plode na jednoj, a Suplje na drugoj presi.

Beskonacdna traka po izlasku iz preSe klizi po-
sebnim uredajem kliznih vodilica u
blagom luku s prvog kata u prizemlje, gdje se na-
lazi uredaj za prerezivanje. Kako je tra-
ka jo3 elasti¢na, to je uévrSéena izmedu gornjih i
donjih vedilica kliznog uredaja, da bi se sprijecilo
kidanje sirove trake.

Uredaj za prerezivanje mora biti smjesten tako,
da je to¢no okomit na smjer trake, odnosno potpunc
paralelan potisnoj predi. Prerezivanje se vrsi Widia-
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-kruZnom pilom, i to potpuno okomito, jer bi u pro-
tivhom sluéaju doslo do raskidanja, a me piljenja
trake.

¢) Proizvodnja okal-ploéa

Okal-srednjice presvlace se furnirskim listovima.
Obiéno se to é&ini s 2 furnirska lista, no moze se pre-
svladiti i s 4 furniska lista, tj. sa po 2 I'sta sa svakog
lica.

Valjcima za nanodenje ljepila nanosi se 180 i
vise g/m? obi¢no produzenog ljepila s brasnom. Re-
ceptura ovih nanosa odgovara guséoj mjesavini, &ije
su komponente:;



— karbamidno tekude ljepilo
(55%—65%, krute smole) 100 kg
— razeno brasno, vrlo fino mljeveno 33 . kg
— otvrdivac¢ za vruce ljepljenje
(tzv. brzi otvrdivac) 10 kg
— salmijak (djeluje koceci da se .
uspori stvrdlvanje) 16 kg
— voda : 20 kg
Kod furniranja s po jednim listom s oba lica
kroz valjke se propusta okal-srednjica; kod furni-
ranja s po dva lista sa svake strane kroz valjke ce
propusta drugi i trec¢i list furniva, Slozajevi. Prije
ulaganja u furnirsku presu slozajevi su sastavljeni:
a) jednim furnirom b) s dva furnira oblo-

oblozene ploce: zene plode:

presni lim presni lim
furnirski list furnirski list
okal-srednjica furnirski list .

furnirski list okal-srednjica

presni lim furnirski list
furnirski list

presni im

Kod dvostrukog furniranja furnirski listovi su
tanji, tj. 0,8 mm, a wanjski plemeniti furnir i
0,65 mm.

Samo furniranje vi§i se u vruéim furnirskim
etaznim pre$ama. Temperatura se odreduje prema
vrsti ljepila, a specifi¢ni pritisci kod punih okal-
-plecéa kreéu se od 8—12 kg/em?® a kod. 3upljih
ckal-plo¢a 5 kg/cm?2.

Po izlasku iz furnirske prese okal-ploce se slazu
u slczajeve na potpuno ravne horizontalne podloge
bez ikakvih letvica. Iza umirenja plode se obrezuju
na formatnim pilama, a zatim se furnirana povrsi-
ra brusi.

Brusenje se vrsi samo radi ugladivanja i porav-
nanja furnira, jer se cokal-srednjice same nikada n-
bruse, Naime, njihova struktura protiskavanjem
kroz okal-potisne preSe osigurava debljine s maksi-
malnim odstupanjem od * 0,10 mm.

Za bruSenje jednako sluze dvostruke tra¢ne bru-
silice, kao i dvo- i trocilindri¢ne brusilice. S obzirom
da je domaci bukov furnir nejednake debljine, to se
¢ini da je bolje brusiti cilindriénim brusilicama. U
novije vrijeme pojavila se i jedna kombinirana bru-
silica s jednim valjkom i jednom trakom.

Gotove furnirane, cbrezane izbrusene okal-ploce
slazu se u skladistu u pune sloZajeve na potpuno
ravne horizontalne podloge.

Sl. 1 — Sema proizvodnje iverica po sistemu »Okals.

1 — Sirovina; 2. — Transporter; 3. — Sjeckalica; 4. —

Pneum. transportni uredaj; 5. — Silos za sjetku 6. — Prenosni izljev; 7. Magnetski odvajaé; 8. Stroj za
iveranje; 9. — Susionik; 10, — Vibraciono sito; 11. — Mlin ¢&ekiéar; 12. — Pneum. transp. uredaj; 13. —
Silos za suhe ivere; 14. — Prenosni izljev; 15. Kont. mjesa¢; 16. Silos za ljepilom ovlaZene ivere; 17. —

Prenosni izljev; 18. — Pneum. transp. uredaj;

ljevi; 21, — Presa za plofe; 22, — Pogon preSe; 23. — Uredaj za

19. — Sprem. za raszeljlvanJe ivera;

20. — Razd]elm iz-

prerezivanje; 24, — Slozaj iverica

25, — Dizalica za montazu
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NEKI VAZNIJI PODACI 1Z PROIZVODNJE
PLOCA

Orijentaciono mogu posluziti slijede¢i podaci za
proizvodnju:

— ulazna temperatura rota-

cione susionice 1800 C
— izlazna temperatura rota-

cione SuSionice 160° C
— vlaga ivera prije sudenja razli¢ita
— vlaga ivera po izlasku iz

Susionice 6%,
— vlaga ljepilom ovlaZenih

ivera 10—12%,
— vlaga ploda iza presanja 8—9%,
— sadrzaj krute smole kod

ploda za namjeitaj i vrata 4—5%,
— sadrzaj krute smole kod

ploda za specijalne svrhe 5—6%
— sadrzaj krute smole kod

izrade ploca isklju¢ivo iz

piljevine 8%
— temperatura grijanih plo-

¢a u okal-presi 1800 C
— temperatura srediénjeg

sveZnja cijevi u okal-presi

za $uplje plode 180° C

— broj okretaja za presu 90 — max. 180 o/min.

— pritisak preSe za furnira-

nje punih ploéa 8—10 kg/cm?
— pritisak preSe za furnira-
nje Supljih plocta 5—8 kg/cm?

— nancs ljepila prije furni-
ranja 180—280 g/m2

RECEPTURA MJESAVINE IVERA I LJEPILA

Za proizvodnju okal—srednjica s 5% krute smole
uz vlagu ivera od 5% mjesavina sadrzi:

100 kg ivera s 5% vode = 95,2 kg suhe mater. +
+ 4.8 kg/vode;

8,65 kg ljepila s 45% vode = 4,76 kg suhe ma-
ter. + 3,89 kg/vode ;

0,346 kg otvrdivada — 0,08 kg suhe mater, +

+ 0,266 kg/vode;
3,044 kg vode = — kg suhe mater, + 3,044
kg/vode
Svega 112,040 kg ljepilom ovlazenih ivera = 100,04
kg suhe mater. + 12,000 kg/vode

To je priblizna receptura s nasim Urohxom MA
207 i kontaktom M 7.
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ASORTIMAN 1 UPOTREBA OKAL-PLOCA

Okal-srednjice nisu stvarno dovréene plo¢e. Tek
po oblaganju furnirskim listovima ove postaju okal-
-ploce sposobne za transport i upotrebu.

Po asortimanu ploce se dijele u pune i Suplje.
Sirine plota ovise o $irini presa, pa mogu biti 1250
mm i 1860 mm S$iroke, dok se obi¢no rezu na duZine
od 2500 mm.

Po debljinama i tezinama izraduju gse:

pune ploce:

debljina: 10 13 16 19 22 mm

volumna tezina: 600 600 600 600 600 kg/m3
Suplje ploce:

debljina: 24 32 40 50 60 mm

volumna tezina: 450 400 380 350 320 kg/m3

Furniranje se vrsi po duzini plote s furnirima
od 1,0—1,2 mm debljine.

Debljine $upljih plo¢a mogu i¢i i do 75 mm.

S obzirom na $iroki asortiman okal-ploce sluze:
za gradnju pokudéstva, za proizvodnju vrata i za
gradnju kuéa.

GRADNJA POKUCSTVA

Postojancst okal-plo¢a kac i njihova d¢vrstoca,
kada su oblozene furnirom, kako na savijanja, tako
narodéito na raslojavanje, osigurava im mjesto u in-
dustriji pokuéstva, Sposobnost drzanja ¢avala i vi-
jaka je dobra, sto ih &ini konstruktivne sigurnim.

Tehnika same primjene je sliéna onoj jedno- i
troslc!jnih iverica proizvedenih ostalim sistemima.

Pritom se treba ravnati po opéim principima:

a) zastititi otvorene ivice ploéa bilo furnirom

bilo letvicom, bilo makar premazom ljepila;

b) ked furniranja punih ploéa pritisak je 8—12

kg/em?, a kod Supljih plota 5 kg/em?;

¢) spojevi se mogu izvoditi lijepljenjem ili Ge-

povanjem, ili pak utorom i perom, §to ih ploce
do 22 mm debljine dobiju veé¢ u presi pri for-
miranju okal-srednjica.

VRATA IZ OKAL-PLOCA

Suplje okal-srednjice zbog svoje male teZine i
uslijed cjevastih Supljina u plo¢i, kao i jadih deblji-
na od jedno- i troslojnih iverica proizvedenih osta-
lih sistema (samo do 24 mm debljine), vrlo su po.
desne za serijsku pron.zvodn]u vrata.

Ploce u de’bljmama od 28, 32, 36 1 40 mm, a vo-
lumne teZine 420—380 kg/m3 do-laze u obzir za pro-
izvodnju vrata.

Komponente su: okviri i pojacéanja iz punog
drva, Suplje okal-srednjice i obloZzni furniri,



Vrata su naime tako konstruirana, da su sa sve
Cetiri strane osigurana okvirom iz punog drva, i to
ili u jednoj letvici $irine 1 X 32 mm, tako da poslije
obrezivanja vratiju ostaje oko 25 mm okvira; ili u
po dvije letvice 2 X 32 mm, gdje opet konacno osta-

- §

I 1Jr'" I

Sl. 2. Vrata iz Supljih okal-plo¢a: uklada je iz Suplje

okal-plote, a okvir iz mekog drva 1 X 32 mm (ostaje

oko 25 mm). Pojaanja za $arnire i bravu jednostrana.
Tezina oko 20 kg.

4-.47_ ._._..1'_ BYEEYREpE

je oko 55 mm, Kod ovog drugog nacina nije po-
trebno umetati i pojadanja za &arnire, kao kod prvog
nacdina, a druga letvica mozZe biti i iz lo§ije kvalitete
drva ,jer se izvana ne vidi. Na mjestu brave dolazi.
jo§ komadié¢ letvice kao pojatanje,

Suplje okal-plode umeéu se tako, da cjevaste Su-
pljine teku u horizontalnom smjeru, dakle u po-
pretnom smjeru vrata, a ne u uzduznom. To ima
svoj razlog i u tome, $to pri kasnijem sljepljivanju
u vruéoj furnirskoj presi moze vodena para expan-
dirati, a odvodi se malim utorom ostavljenim u le‘-
vici s unutarnje strane okvira.

Okviri i okal-plode me moraju se ¢vrsto sljepliji-
vati, §tovise, mogu se samo Zicom spojiti (heftati),
a same okvire ué¢vriéuju privremeno klanfice, koje
¢e se kasnije izvaditi.

Konstrukcija na stolu pred presom vrsi se tako,
da se na presni lim mece donji furnirski list, a na
ovaj dolazi ljepilom namazani popre¢ni furnirski
list, zatim sama plo¢a s okvirom, pa opet ljepilom
namazani popreéni furnir i kona¢no gornji furnir
u uzduznom smjeru te pokrovni lim. Tako se nor-
malno radi kod tzv. peteroslojnih plota. Kod tro-
slojnih ploéa okal-srednjica i okvir se moZe ljepi-
lom s obje strane, a gornji i donji furnirski listovi
polazu se u uzduzZnom smjeru.

Valja napomenuti, da se okal-plote polazu u
vrata s horizontalnim $upljinama, kako bi se izbje-
glo eventualno bubrenje u smjeru duzine vrata. Po-
znato je da okal-ploda moZe bubriti ne po svojoj
debljini, veé po svojoj duzini. Navedenom konstruk-
cijom vrata to se potpuno eliminira, tim viSe, sto
plo¢a i okvir nisu &vrsto medusobno slijepljeni.

Furniranje se obavlja u vrucoj furnirskoj etaz-
noj presi u ciklusu od 6—8 minuta uz specifiéni pri-
tisak od 8—12 kg/cm?.

Postoji i jednoetazna presa, s posebnom trakom
i uredajem, da se na traci konstruiraju cijela vrata
s okvirom, okal-srednjicom i furnirima. Vrata bez
klamfica i heftanja ,samo stegnuta sa dvije Zelje-
zne motke, ulaze trakom u presu, koju za 1—2 mi-
nute napustaju potpuno gotova. Automatika i me-
hanizacija je provedena do tog stepena, da na tom
poslu rade svega 2 radnika.

Nakonr ohladivanja i kondicioniranja vrata se
obrezuju ma konacne dimenzije na formatnim kru-
Zznim pilama, a zatim se bruse na tra&nim ili cilin-
dri¢nim brusilicama.

Kao tipovi izraduju se jednostavna glatka sobna
vrata i glatka ili ustaklenim prorezom providena
vanjska vrata.

U serijskoj proizvodnji obiéno se ne umeéu bra-
ve, ni Saniri, a ne izvodi se ni daljnja povrSinska
obrada. Sve to radi gradevinsko poduzede prema
zeljama naruditelja.

Okviri i umeci iz drva obiéno su iz mekog drva
tetinja¢a (smrekovine — jelovine i borovine), dok
su furniri: okoumé (gabun), limba i macoré. U nas
ée za tu svrhu sluziti domaéi furniri: bukov, hrastov,
orahov i drugi. Za dimenzije serijski proizvedenih
okal-vrata treba primijeniti standardne dimenzije
po JUS-u...
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GRADNJA KUCA

Vjerojatno najinteresantniju primjenu nasle su
okal-plote u gradnji tzv. montaznih kuca.
S obzirom na svoja odlitna svojstva u pravnosii i
postojanosti, kao i1 s obzirom na dcbra svojstva ter-
micke i akusticke izolacije, te varijaciju debljira
od 10—24 mm u punim i 25—75 mm u 3upljim plo-
¢ama, one su svestrani materijal za stijene, stropo-
ve i podove. Sve instalacije za elektri¢ne vodove,
za doved i advod vode u kuhinji i sanitarnom évoru
mogu se stavljati u cijevaste Supljine samih ploca,
a da se posebno ne buse stijene, To isto vrijedi i za
instalacije grijanja, bilo da se radi o elektri¢nom ili
uljnom grijanju.

U prilozenim slikama vide se detalji stijena i
vezova, $to se sve vrsi u samoj tvornici kuda. Sti-
jene se izvana cblazu azbestnim ploticama i tako
savrieno zastiéuju od atmosferilija. Vanjske kao i
nosive stijene sastoje se iz dvostrukog reda ploca,
izmedu kojih se umece pogodni izolacioni materijal
(staklena vuna ili zrnati perlit). Ovakve stijene do-
kazale su svcj otpor toplinskoj propusnosti, koja iz-
nosi 1/2 > 193 m2h%cal.

Stijene u unutrasnjosti kuce oblazu se nakon do-
vriene montaZe papirnim tapetama u izabranim de-

PRENR AN L M’mu )f"/ - ’:,, N T !
o 7 l il | TOPLINSKI 1 LA QNI HATERIIAL
ood’\ [eRekoro) OCCcoco Q) SuPLIA Oxoi-PL2CA
YEZNI VIjJAR

SUPLUNE 1SPUNIENE BATER AL
H 24 22Guswvanit zvuea
POPRECNI PRESIEX

SuRUA aale #Loca

A SupLiA oxAL-Pota

VANLSLA Urtiihan 210sR8A RA
“rau

VLINI VUIAK —

PPl LAALIONE DATER WAL ‘

OuZinsKI PRESIER L

g e o s

Sl. 3 — Presjeci kroz elemenatvokai-étijene
senima, $to djeluje efektno kako u erstetskorri; tako
i u higijenskom pogledu.

U tvornici kuéa u Lauensteinu po tipiziranim na-
crtima grade se kuce slijede¢ih karakteristika:

Po pribliznim kalkulacijama za izgradnju ‘poje-
dinih tipova ovih kuca trosi se:
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Izgradena
Tip kucte:
povriina:

Prostorije

»50« 776 X 6,44 m? = dnevna soba 19,48 m?
= oko 50 m? spavaca sgba 14,07 ,,
vife 2,20 X 6,44 m?* kuhinja/ , - 348
= oko 14 m® terace lwupaonica i W.C. - 4,03,

predsgblie 248,
2 s 1§
AT ot
»75« 9,10 X 8,39 m? = dnevna <oba ©.22,50,:m?

= oko 75m? sp'avao_nica '1(;2,’%7

je¢ja  spavaonica

kuhinja 1}44 o
“'kupaonica i Ww.C.,

predsoblje i 630 ”

»98« 10,89 X 9,10 m? = dnevna soba < 32,81 m?

= oko 99m? ./ spavaonica - 2 12615

spavaonica - 10,3% ,,

-djetja soba 4 7,66 ,,

kuhinja . 1144

kupaonica i W.C. 481 .,

predsoblje . 219,31 ,,

»132« 14@4 X 9,07m? = 5 -soba kuhinja, predsoblje,
= oko 134 m? ‘k_upasmica i teresa.
2t ) Va il

iy
,

' ' s :
Za Z'I‘i‘p.; »D 0« »7 5« » 98« »13.2«
okal-plo¢a: oko 10 m3 gko 13 m:"_(;ko 15 m? oko 18 m?

U kude se ugraduje i namjestaj kao i sve insta-
lacije rasvjete, grijanja i vcdoveda.

Posebne ekipe od 5—6 ljudi vrie montaze kuca.
Na betonsku podlogu postavlja se kuéa sa svim pn—
kl_]ucama za 6—7 dana.

: s '

ZAKLJUCAK i

. ‘Kao $to se iz prikaza vidi, ckal-sistem i okal-
-ploge pruZaju slijedece prednosti:

1. kao sirovine mogu sluziti Sumski i industrij-
ski: otpaci, pa ¢ak i piljevina; o

: ‘2. utroSak ljepila je razmjerno nizak, tj. oko 5%
krute smole; :

3. ploce ne bubre u debljini, jer su iveri okomm
spram lica povriine; :

4. oprema je razmjerno jeftina i jednostavna, a
utrosak radne snage zbog automatizacije i kontinui-
raniog toka u prmzvodnp okal-sredm]ma veoma
malen;

5. furnirana ple¢a je ravna ostalim ‘ivericama,
a ima §iroki asortiman u debljinama od 10—24 mm
za pune, a 25—75 mm za Suplje place, ¢ija teZina
je razmjerno mala, tj. 300—450'kg/m3;

6. domena upotrebljivosti plo¢a je velika i to
jednako u stolarstvu za namjestaj i gradevnu stola-
riju, narodito za vrata, kao i u gradevinarstvu za
nosive i pregradne stijene , za stropove i podove,
dakle za pojedine gradevinske elemente, kao i za
izradu kompletnih montaznih kuéa,
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OKAL-PLATTEN
Die Herstellung und Verwendung

Anlgsslich der Inbetriebsetzung zweier Okal-Plattenanlagen, nimlich in Zavidovic¢i (Bosnien) und
in Srpske Moravice (Kroatien) der Verfasser stellt das Okal-Strangpressverfahren mit allen seinen
Besonderheiten vor. Da die Rohstoffbasis in beiden Werken aus Buchenbrennholz und Sigewerksabfillen
zusammengestellt ist, wurde eine Tabelle zugefiigt in der die Versuchsergebnisse solcher Platten eingereiht
sind, Uber das breite Verwendungsgebiet in der Mobel-, Tiir- und H#userfabrikation wird kurz berichtet.
Schliesslich werden alle Vorteile des Verfahrens und der Platten aufgezihlt.

NOVA TVORNICA
OKAL — PLOGA
U

SRPSKIM MORAVICAMA

U Srpskim Moravicama od jeseni (15. 10.
1961.) nalazi se u probnom pogonu nova tvornica
iverokal-plota. Iz manje vrijednog bukovog pro-
stornog drva iz okolnih Suma i industrijskih otpadaka
iz pogona DIP-a Ogulin proizvode se jednostavnim
savremenim postupkom plote u dimenzijama 2500 mm
X 1250 mm, a debljine 10—22 mm za pune i 24—50 mm
za Suplje ploce. Ove ploce, nakon oblaganjd s bukovim
furnirom, mogu -se-upotrijebiti u industriji pokuéstva,
u gradevnoj stolariji za Suplja vrata, u gradevinarstvu
za razdjelne i samonosive stijene, za stropove i podove
kao i za cijele montaine kuce.

Twvornica leZi u romantiénom predjelu Gorskog
Kotara, a vezana je na glavau Zzeljezni¢ku prugu, kao
i na autoput Zagreb-Rijeka...

Tehnolodka svojstva furniranih okal-ploéa preteZno
iz bukovine su vrlo dobra, kako to ispitivanja poka-
zuju:

a) za pune plode:

. debljina: 21 mm (19 mm + 2 furnira X 1 mm),
. volumn, teZina 620 kg/m3,

. Gvrstoéa na savijanje 280 kg/cm?,

. ¢vrstoéa raslojavanja 16 kg/cm?,

. évrstoéa drzanja Cavala:
okomito na povrdinu 40 kg/cm?
paralelno s povr$inom 36 kg/cm?,

Do W N

6. tvrstoca drzanja vijaka:
okomito na povrsinu 12 kg/cm?,
paralelno s povrSinom 8 kg/cm?.
b) za Suplje ploce:
1. debljina 34 mm,
2. tezina 420 kg/m3,
3. tvrstoéa na savijanje 100—140 kg/cm?,
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VARIJAGIJE NEXI¥ FIZICKIH SVOJSTAVA DRVA U DEBLU CRNE JOHE
(Alnus glutinasa)

(PRILOG PROUCAVANJU RASPOREDA 1 SVOJSTAVA JUVENILNOG DRY¥A U DEBLU CRNE JOHE)

1. UVOD

Crna joha predstavlia vrijednu komercijal-
nu vrstu drva u Podravini i Gornjoj Posavini
u Jugoslaviji. U navedenim podru¢jima ova vr_
sta je brzog rasta i producira vrijednu sirovinu,
kako za proizvodnju olovaka (kao nadomjestak
za virginijsku cedrovinu), tako i za proizvodnju
celuloze i papira.

U navedenim podru¢jima crna joha dolazi u
mjeSovitim sastojinama s jasenom te u é€istim
sastojinama. MjeSovite sastojine crne johe i ja-
sena pripadaju asocijaciji Pruno-Fraxinetum
ob. 1953, a Ciste sastojine asocijaciji Cariceto
elongatae Alnetum medioeuropeum Tx et Bo-
deux 1955, kao $to ih je to opisao Glavaé (1960).

Za naSa istrazivanja odabrali smo 10 stabala
iz mjeSovitih i 7 stabala iz ¢éistih sastojina s po-
drudja podravskih josika Sumarije Durdevac.

Cilj istrazivanja je bio da se s jedne strane
ustanove razlike u volumnoj teZzini, nominalnoj
teZini, volumnom utezanju i toc¢ki zasi¢enosti
zice vlagom izmedu stabala iz navedenih biljnih
asocijacija, a s druge strane da se utvrde vari-
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jacije navedenih svojstava od sréike prema pe-
riferiji debla te na taj naéin doprinese pezna-
vanju razmjeStaja juvenilnog drva u deblu crne
johe.

Istrazivanja su obavljena na uzorcima 3X3
X2 cm uzeta iz 4 medusobno okomita radija iz
koluta s raznih visina iznad tla.

) bViszine probnih koluta u deblu vide se u tabli-
ci¥hri82

Istrazivanja su obavljena u Zavodu za isko-
riS¢éivanje Suma Sumarskog fakulteta u Za-
grebu.

2. Rezultati istraZivanja

Kao $to smo to veé napomenuli u uvodu, je-
dan od ciljeva je bio utvrditi razlike navedenih
svojstava medu dvije naprijed spomenute aso-
cijacije.

Prosjeci istrazenih svojstava temelje se na
uzorcima uzetim na presjecima debala u visi-
nama 0.30, 1.30, 3.30, 5,30, 7.30, 9.30, 11.30,
13.30, 15.30, 17.30, 19.30, 21.30 i 23.30 metara
iznad tla.

Svojstva i razlike vide se u tablici br. 1.

MJESOVITA SASTOJINA GRNE JOHE I POLJSKOG JASENA ( Pruno-Fraxinstum)

Volumna teZina 5/01:13

g L e e
= l;j’,-’/’ | v//l’ //' f= i “‘f’“

0°400 4%)’ /_/I// — 2:;:: :

0520 L/ -/ S 1%t

o;ﬂ.im 0 20 ) 0 0 TR PR e L SR U R

Udaljenost uzorka od sréike

Udaljenoat uzorka od sriike

Sl. 1 — Varijacije volumne i nominalne teZine s udaljeno$éu od sréike (centra debla)
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Fizitka svojstva drva crne johe

Biljna asocijacija

) ®
&5 E:E
25 858
v 324 - ”
Svojstvo & 5 E'E- Eﬂ_‘—_; &l %
B Ew o
g o Sl g
8 Rgn’ s £,
g PR 9gQS g
B 82~ w3 8
= £ o S%Ee i
= FLER =
2 EE: HIE! a 21 ooy
D oA O<€a® ns
Volumna  giem® 053 % 0.0010 0525+ 00014 3.29
Nominaing ie/me 43908 30411 202
polttng o 141 * 0.05 7?; 76 =
utezanja 0 At as U] 3100 1.53
oA N ‘ ] =
¢enosti Zice o/ 30.8 £ 0.11 31.9+0.15 3.14

vlagom

Iz tablice se vidi, da se razlike izmedu vo-
lumnih teZina, nominalnih teZina i totke zasice-
nosti zice vlagom crne johovine iz mjeSovite sa-
stojine crne johe i poljskog jasena (Pruno-Fra-
xinetum) i one iz Ciste sastojine crne johe
(Cariceto elongatae Alnetum medioeuropeum)
signifikantne, jer je mjera signifikantnosti »t«
obratunata po Fisher-u veéa od 1.96,

&/on’ e:g/xzp
‘55 5 = Ve
0°5%0 550 Yolumna teZina g/em’ ’
40 | = /
/7
30 : T e e

20
10

0°500

90 |

3

Na drugoj strani volumno utezanje drva iz
obih asocijacija je nejednako.

U tablici 2 donosimo varijacije navedenih
svojstava od srtike prema periferiji debla.

Iz podataka u tablici, kao i iz grafikona koje
smo prikazali na slikama 1, 2, 3 i 4 vidi se da
volumna teZina i nominalna teZina drva rastu
s udaljeno$tu od src¢ike. Taj porast je naroéito
izrazit do udaljenosti od oko 4 do 6 centimetara
od sréike, dok je dalje sve neznatniji. Ovu pra-
vilnost opazamo kod stabala iz obje asocijacije.

Iz podataka u tablici 2 zakljutujemo da je
drvo juvenilne zone u deblu crne johe mnogo
lak3e od drveta izvanje zone. Juvenilna zona
pruza se od sréike do oko 4 do 6 cm u radiusu,
te je dijametar juvenilne zone kako kod stabla
iz mjeSovite, tako i kod stabala iz ¢iste sastojine
najednak i iznosi 8 do 12 cm.

Broj godova u juvenilnoj zoni varira od sta-
bla do stabla §to ovisi o Sirini godova ali u pro-
sjeku ova zona obuhvaéa izmedu 10 i 15 godova,

Iz podataka istrazivanja nisu se mogle utvr-
diti veée varijacije volumnog utezanja od sr-
¢ike prema periferiji debla, jer se te varijacije
kreéu u rasponu od 1%-

Totka zasi¢enosti Zice vlagom pokazuje ten_
denciju opadanja od sréike prema periferiji de-
bla, te je juvenilna zona u deblu karakterizirana
visom to¢kom zasi¢enosti Zice vlagom.

CISTA SASTOJINA CRIE JOHE ( Caricett elongatae Alnetum medioeuropeum)

| Volumna tezina g/ cn’ 7/
. . /

/7

Tuwma& : Presjek debla na visiri
iznad tla

LRl 0,30 metara
/ s P e e ] %
0°400 400 / S A 3:23 5
; / £ bk "
90 t 7 B 7 11:38 \
b n
0°380 A ; n : o e O i 5:30 . i
10 20 30 40 50 ~ godova 0 2 6 8 10 12 cm.

Udaljenost od spréike

4
Udaljenost od sréike

Sl. 2 — Varijacije volumne i nominalne te Zine s udaljeno$éu od sréike (centra debla)
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VARIJACIJE NEKIH FIZICKIH SVOJSTAVA DRVA U DEBLU CRNE JOHE

(Alnus Glutinosa)

Tablica br. 2

Presigk o = % e ASOCIJdACTIUJA
debla na: % E Prune-Fraxinetum Cariceto elongatae Alnetum medioeuropeum
visini od % g Raspored uzoraka u smjeru od sréike prema periferiji debla
metara > ) o : E
ifnad tla @ o RS S ] 4 5 6 1 2 3 4 4 5
D Godova 4: 13+ ':23% .. 33 43 53 2 9 19 29 39 49
cm 209 650 10,76 1453 17,94 2133 081 347 645 868 1136 13,75
0,30 t, g/cm® 0486 0,515 0,021 0,531 0,536 0,544 0,491 0,500 0,13 0,531 0,525 0,115
kg/m3 419 448 459 . 467 = 475 480 429 426 449 466 466 457
“ay % 1359 1271 11,98 11,88 11,27 11,23 12,75 . 14,3¢ 1248 1244 - 11,48 11,78
F. % 31,41 2842 26,55 25,68 2383 23,46 30,24 33,80 27,67 26,82 24,74 26,46
D Godova2 ‘ 10 - 20 30 40 50 ‘5 “*15 25 35 45
. cm 1,00 244 501 . 71l 9,06 19,93 018 167 406 389 751 928
1,3 t, g/lem® 0463 0513 0545 0552 0,544 0,555 0,459 0484 0,615 0,534 0,532 0,554
b t, kg/em?400 444 470 477 475 483 395 418 444 463 460 479
ay " ‘14,02 13,28 ' 13,75 13,46 13,05 13,10 14,01 13,45 13,57 13,38 13,50 13,41
P % 35200 30,62 29,31 2807 27,62 27,09 3410 -3171 3071 2975 3062 28,16
D Godoval 6 16 26 36 46 3 11 21 31 41 —
I cm 0,20 - 1,68 3,99 5,94 1,15 9,68 0,88 3,08 5,35 7,19 881 —
3,3 t, glomd 0,447 0489 0540 0549 0551 0,552 0,454 ° 0,491 0521 0532 0,582 —
o i kg/m3 386 421 461 469 471 470 390 420 445 453 455 —
ay % 13,41 14,13 14,67 14,49 14,57 14,82 14,31 13,83 14,68 14,77 1452 —
Ty 3483, 3362 31,89 30,90 , 30,96 32,04 3691 32,88 32,80 3260 2204 —
D  Godova4 '~ 13 © 23~ 33 43 — b3 8 18 .28 . 38 —
‘ ' cm 1,63 4,43 6,52 . 8,30 998 — 0,44 1,96 3,98 5,17 753 - —
53 t, glem® 0448 0496 0535 0550 0,551 — 0495 0492 0513 0529 0,538 —
s Yh 13,32 14,48 1459 14,88 1475 — 440 421 - 440 - 450" - -450 456
ae Yoo : 3448 < 3429 3212 31,80 3128 — 15,00 1428 1472 14,92 1484 — .
Fiamiis: : 3595 34,00. 3341 3321 30,64 —
Godova 3 11 21 31 41 — 5 15 25 35 — —
cm 1,26 3,69 5,78 7,52 9,18 — 1,62 4,30 6,20 8,02 — —
{3 i g/em® 0450 0,501 0,541 0,550 0,552 — 0,500 0,484 0,518 053¢ — —_—
L kg/m?® 397 431 462 489 471 — 425 423 442 455 — —
T 11,69 13,94 14,95 1458 1473 — 14,70 14,46 14,60 1471 — i
F % 2052 32.3¢ 3210 3114 2818 — 3462 34,31 . 33,11 3241 — =
D Godova 2 10 20 30 40 | = 3 12 22 32 — —
cm 0,93 3,29 5,60 7,33 900 — 1,18 3,44 - 5,39 7,19 — —
93 t, glem’ 048 0508 0537 0548 0545 — 0,503 0497 0522 0535 — —
1y kg/m? 421 436 458 467 464 ! — 432 427 446 454 — —_
aw "o 13,35- 14,28 14,68 14,80 1507 — 13,88 13717 1497 1518 — —
F 31,84 32,39 3216 31,62 3252 — 32,15 32,33 3365 3338 — —
D Godova 2 8 18 28 38 . — 33 10 20° 30 — §—
cm 0,53 2,08 3,98 5,74 736 — 0,97 2,98 4,93 6,70 — =
11,3 e eicm? 0,492 0,526 0,540 0,544 0,548 — 0,497 0,510 0,529 053¢ — =
5 kg/m3 427 452 461 464 465 = 425 437 448 453 — —
@ O 1298 1418 1472 1464 1550 — 1451 1382 1458 1507 — | —
F % 30,33 31,36 31,99 3205 3249 — ARE G BRI BRI = 6 —
D Godova 1 6 16 26 36 = 1 7 17 27 — t—
cm 009 123. 315 4,86 6,75 — 0,34 1,79 4,13 6,28 — i
13,3 t, glem® 0491 0521 0537 0538 0548 — 0,522 . 0,520 0,530 0,535 fr—
) kg/m? 422 446 458 459 465 = 450 445 452 454 — e
o O 1372 - 14,36 1500 1454 1508 — 13,37 1448 14,63 1483 — | —
F % 32,46 32,35 31,715 31,77 323% — 2965 32,56 3247 3283 — v, —
D Godova 4 13 23 33 — — 5 14 24 T, ey L
cm 1,20 3,35 519 -~ 698 — — 1,26 3,49 5,44 _— — =
15,3 t, glem? 0513 0,533 0,538 0537 — = 0,519 0,531 0,539 — — L=
et kg/m? 445 465 462 460 — = 453 451 459 — — P —
ay Yo 14,14 14,53 1426 14,34 — — 1482 1505 1526 — —- =
F 31,81 31,99 w3d 30,96 — — 28,54 33,49 3332 — — —
D Godova2 - 9 19 29 — — 2 10 20 — — e
cm " 0,63 2,24 4,12 586 — — 0,66 2,33 441 — — y —
17,3 o, &cmd ‘0,536 " 0,546 0,542 0,635 — — 0,533 0,542 0,544 — — —
i kg/m? 459 466 438 460 = = 451 460 460 = — P —
ay % 1418 14,33 14,24 1412 — — 1552 1512 1530 —  — —
F. 9, . 3091 3080 3068 30,70 — — 34,41 © 3291 - 33,56 1 = —
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OPASKA: D = udaljenost od sréike; t, = volumna tezina; t, = nominalna tezina; gy = vo-

lumno utezanje;

F = totka zasiéenosti Zice vlagom.
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{ISTA SASTOJINA CRNE JOIR (Cariceto €longntae Alnstum medioeuropeum)
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Sl. 4 — Varijacije volumnog utezanja i totke zasiéenosti #ice vlagom s udaljeno$éu od sréike (centra debla)
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3. Zakljuéci

Iz rezultata istraZivanja moZe se zakljuliti
slijedete:

1 Postoje signifikantne razlike u volumnoj '

tezini, nominalnoj teZini i to¢ki zasi¢enosti Zice
vlagom drva crne johe iz mjeSovite sastojine
crne johe i poljskog jasena (Pruno-Fraxine-
tum) i drva iz ¢ ste sastojine crne johe (Cariceto
elongatae Alnetum medioeuropeum). ,

Drvo iz mijeSovite sastojine je teze od drva
iz &iste sastojine. Volumno utezanje je za obje
asocijacije najednako, ali to¢ka zasic¢enosti Zice
vlagom je kod drva iz mjeSovite sastojine niza
od tocke zasi¢enosti drva iz &iste sastojine.

2. Fizicka svojstva drva variraju s udalje-
no$éu uzorka od sréike. Volumna teZina i no-
minalna teZina rastu s udaljeno$éu od sréike. Do
oko 4—6 cm od sréike ovaj porast je jak, a dalje
prema periferiji debla, iako jo§ uvijek postoji,
manje je izrazit,

Obzirom na to moZe se zakljuditi, da se ju-
venilna zona u deblu crne johe kreée u promje_
ru izmedu 8 i 12 centimetara.

3. Fizitka svojstva drva ovise o udaljenosti
uzorka od sréike Ta se udaljenost moZe izraziti
bilo u apsolutnoj mjeri (u centimetrima) bilo u
broju godova od sréike prema periferiji, ali za

prakti¢ke svrhe bolje odgovara da se ona izra-
zava u jedinicama mjere (centimetru).

4, Obzirom na varijacije fizi¢kih svojstava
s udaljenostu od sréike, kod komparativnih
istrazivanja svojstava drva s raznih staniSta i
tipova sastojina, nuzno je odabrati stabla na-
jednakih debljina, kao i uzorke iz najédnakih
udaljenosti od sréike.

Samo na ovaj na¢in dobivene rezultate mo-
guce je komparirati.

(Referat odrZzan u Sekciji 41 za Sumske proizvode
Internacionalne unije $umarskih istrazivagkih ustanova
na XIII. kongresu u Befu — septembar 1961).
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he concludes:

europeum).

THE VARIATION OF SOME PHYSICAL PROPERTIES OF WOOD IN THE STEM OB BLACK ALDER

This paper has been presented in Section 41. at the XIII Congress of TUFRO. Congress has been
held in Wienna in September 1961. In this paper author gives the results of his investigation, which were
performed in the Institute of Forest Utilisation of the Forestry Faculty in Zagreb and from those results

y 1. There exist significant differences between specific gravity, density and fibre saturation point
in wood of Black Alder from mixed stand of Black Alder and Narrow leaved Ash Plant association Pruno-
Fraxinetum) and from pure stand of Black Alder (Plant assotiation Caviceto-elongotae Alnetum medio-

i The Black Alder wood from mixed stand is much heavier than that from pure stand. Volumetric
shrgnkage.of the wood of Black Alder from the both plant assotiation is quite equal, but the fibre satu-
ration point of wood from the mied stand is lover than that of wood from the pure stand.

2. Physical properties of wood varies with the distance of the specimen from the pith. Specific gra-

vity and density increases with the distance from pith and this increase is quite high, till the distance
between 4 and 6 centimeters from pith and from this point till the periphery of stem exists but it is much
lower. From this results it is possible to conclude that the juvenile serie of wood in the stem of Black
Alder exists till about between 8 and 12 centimeters of the diameter of the stem.

’ 3. Physical _prqperties of wood depend from the distance of the specimen from the pith and for the
practxcall purposes it is better this distance express in the unit of measurement (centimeters or inches),
than with the number of annuel rings.

. 4. Having in the mind the changes of the physical properties of wood with the distance of the spe-
cimen from the pith by the comparative investigation of the properties of wood of Black Alder and also of
the wood of other species it will he necessary to compare the properties of the wood specimens taken from
;he tri;s of. ttt}:e equal diameters of stem and also the specimens must be distributed in the equal distances

rom the pith.

Only in such a way derived results could be compared.
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Inz. MILAN SIMIC

REVIJA DRVNE
INDUSTRIJE NA
IV MEBUNARO-
DNOM SAJMU
DRVETA

U LJUBLJANI

D 1
T

¥ “w' w

ksl

od 2 do 10 VI 62.

Svake druge godine uprava Gospodarskog razs-
taviséa u Ljubljani s posebnim priredivadkim odbo-
rom prireduje Medunarodni sajam drveta sa zadat-
kom da prikaZe najnovija i savremena dostignuda
u toj privrednoj grani, da dade sugestije za daljnji
razvoj i konaéno da progiri plasman drvnih proiz-
voda na dodem i stranom trzistu.

Organizacioni odbor za IV medunarodni sajam
drveta, koji se odrzava u Ljubljani u vremenu od
2. do 10. juna 1962. god., sadinjavaju ugledni struc-
njaci Industrijske komore Jugodlavije, ‘Savjeta
drvne industrije i predstavnici drvno industrijskog
kombinata i poduzeéa, kao i drugi saradnici pod
predsjednistvom Nikole Djuveroviéa, predsjednika
Savezne industrijske komore.

Prviput je sajam odrzan u Ljubljani 1955. go-
dine kao prvi specijalizirani sajam na Gospodar-
skom razstaviséu, 1957 godine otpao je uglavnom
zbog tada postojeéeg drvnog sajma u Osijeku, pa bi
organizacija na dvije strane imala za posljedicu ne-
potrebno dupliranje kao i nepotrebne trodkove. Pre-
ma tome, drugi i treéi medunarodni sajam drveta
cdrzani su u 1958, i 1960, godini.

Na dosadashjim sajmovima registriran je u
okviru moguénosti zadovoljavajuéi poslovni uspjeh
i kontinuirani porast izlagada, kako domacih tako
i inozemnih. Tako je na I sajmu 1955. god, bilo za-
stupljeno 78, na II 1958 g. 158, a na III 1960. god.
veé 186 izlagada, koji su izlagali bilo samostalno ili
u okviru svojih poslovnih udruZenja ili trgovinskih
organizacija.

Na ovogodidnjem tj. IV medunarodnom sajmu
drveta prijavilo se preko 200 izlagada, od kojih ce
oko 509 izlagati samostalno, a drugi u okviru svo-
jih udruzenja ili u organizaciji velikih trgovinskih
poduzeda, kao §to su: »Exportdrvo«, »Jugodrvo-
-Rudnik«, »Malkedonija-drvo«, »Sipad«, »Slovenija-
les«, »Lesnina« ibd.

Na sajmu ée biti zastupan vrlo irok asortiman
domade prodizvodnje, narodito pokuéstva, drvne ga-
lanterije i ostalih finalnih proizvoda. Pored toga,

na sajmu ée biti zastupljena i kompletna domacda
industrija masina i opreme za drvnu industr ju. Da-
kle, na sajmu udestvuje cjelokupna Jugoslavenska
drvna industrija.

Iz inozemstva izlaze oko 50 firmi, prije
svega proizvodada masina, raznih oruda i specijal-
ne opreme. Pored Istoéne Njemacke, koja mastupa
na sajmu kolektivno u organizaciji njihove spoljno-
trgovadke ustanove »WMW«, svoje udeSée prijavile
su jo§ i firme iz Italije, Austrije, Svedske i Zapadne
Njemacke, dok ¢e Poljska (»Cekop«) i Sovjetski sa-
vez izlagati preko svojih zastupstava. Iako c¢e svi
izlagadi koji udestvuju na ovogodi$njem sajmu do-
biti u posebnom biltenu, ukoliko veé¢ nisu dobili,
kompletne informacije u vezi sa sajmom, narocito
u pogledu asortimana, mi bismo i ovdje spomenuli
najvaznije zakljuéke, da do njih dode $to §iri krug
saradnika:

— Medunarodni sajam drvne industrije treba
smatrati kao jedan cd vaznih faktora za poboljSanje
i poveéanje izvoza u okviru opéih napora 1 poveéa-
nih zadataka koji stoje pred drvnom industrijom
ove i narednih godina. Ovo de se postiéi uglavnom
na dva nadina:

a) Putem $iroke propagande u inozemstvu od
strane Gospodarskog razstavidéa, dalje preko izvo-
znih poduzeéa, preko spoljnotrgovinskih kemora
(kada se radi o sluzbenim delegacijama), preko za-
stupni$tva i predstavnistava kao i ostalim kanalima
pozvati §to vide stranih interesenata, postojeéih i
potencijalnih kupaca, da posjete u §to vedem broju
IV medunarodni sajam drveta.

b) Obzirom na takvu orijentaciju sajma, po-
trebno je da poduzeéa, odnosno fabrike, izloze $§to
vige takvih drvnih proizvoeda, koji odgorvaraJu iin-
teresima inozemnih trzista.

— Da bismo omoguéili postizanje osnovnog ci-
lja sajma, tj. njegovog komercijalnog efekta neop-
hodno je da svi izlagaéi raspolazu sa cijenama, ka-
ko za inozemstvo ,tako i za domade trZifte. Naime,
ne smije se viSe dogadati da na Standovima ne budu
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prisutni odgovorni predstavnici, koji ¢e biti u sta-
nju pruzili interesentima i kupcima komercijalne
i tehni¢ke podatke.

— Na sajmu je potrebno prije svega izl,agati‘ se-
rijske trziSne artikle, dok se noviteti i prototipovi
moraju oznaciti kao »Model«.

— Izlaga¢ima se prepcruduje, da u okviru mo-
gucnosti i interesa uvedu narudivanje (narocito po-
kuéstva) 1 nepcsrednim posjetiocima, koji nepre-
stana kritikuju, kako ne mogu dodi do pokuéstva i
drugih proizvoda izloZenih na sajmu.

— Svaki izlaga¢ treba da izlaZe svoje proizveds
Sto funkcionalnije i opremi eksponate sa §to vise
tehnickih i kemercijalnih podataka. Narodito je va-

#no da izlagad raspolazu i potrebnim propagandnim
materijalom, kao $to su prospekti, uzorci, fotogra-
fije itd.

— Savjet drvne industrije i Gospodarsko razsta-
vis¢e dogovorit ¢e se o izdanju sajamskog kataloga,
koji treba da bude poslovan i da sadrZi sve podatke,
informacije i opise o nasoj drvnoj industriji, spoli-
no-trgovinskim organizacijama ustanovama itd. Ka-
talog ¢e biti preveden na strane jezike i po svom sa-
drzaju imat ¢e trajniju komercijalnu-propagandnu
vrijednost.

— Savjet drvne industrije organizirat ce za
vrijeme sajma savjetovanja po slijede¢im temama:

a) po pitanjima izvoza drvnih proizvoda opce-
nito; s
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b) po pitanjima kreiranja, oblikovanja i projek-
liranja drvnih proizvoda u proizvednim organiza-
cijama, s obzirom na funkcicnalne i trzisne zahtjeve.

Dakle, od ovogodisnjeg sajma drveta u prvom
redu ocekujemo, da prikaze najbogatiji asortiman
finalnih drvnih proizvceda, koje smo sada u stanju
proizvadati u u dovoljnim koli¢inama s modernom
industrijom, a koji ¢ée zadovoljiti zahtjeve i ukus
domaceg i stranog kupca.

Nasa se drvna industrija vrlo brzo prilagodava
opceprivrednom razvoju. Imali smo priliku to vi-
djeti i na sajmovima ambalaZe, a narocito gradevi-
narstva i pokuéstva. Na sajmu gradevinarstva smo
vidjeli, kako drvma industrija budno prati najno-
vija dostignuca u arhitekturi i tipizaciji standard-

Sa Ljubljanskog Sajma drveta
1960. god.

nih gradevinskih elemenata (razni profil vrata, pro-
zora, kompozicije parketa itd.), kako sudjeljuje u
rjeSavanju preblema pojeftinjenja stambene izgrad-
nje, unapredenju turizma s raznim kombinacijama
kamping-kuéica itd. Takoder smo na sajmu pokué-
stva imali priliku vidjeti, kako je drvno-preradi-
vacka industrija u stanju pruziti trzidtu i potrosacu
praktiéno, estetsko i ukusno pokuéstvo koje odgo-
vara nas§im savremenim stambenim prilikama. Ne-
ma sumnje da ée ovaj specijalizirani sajam drvne
industrije pruziiti u tom pogledu obilje novih do-
kaza. y

Uvijereni smo, da ¢e Ljubljana, kao centar medu-
narodne trgovine drvetom, opravdati svoju petsto-
godidnju sajamsku tradiciju i sa ovogodiinjim saj-
mom drveta.



mi cilamo za lI/ad

rainteresiranim poduzeéima i licima,

Istrazivanja — Zagreb, Gajeva 5/V,

U ovoj rubrici donosimo preglede vaZnijih flanaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima
vodeéih svjetskih ¢asopisa s podruéja drvne industrije. Zbog ogramicenog prostora ove preglede do-
nosimo u veoma skraéenom obliku, Medut'm, skreiemo paZnju &itaocima i pretplatnicima, kao i svim
da smo u stanju na zahtjev izraditi cjelokupne prijevode ill
fotokopije svih &lanaka, &ji su prikazi ovdje objavljeni. Cijena prijevoda je 15.000 Din po autorskom
arku (t. j. 30.000 Stampanih znakova), a fotokopija formata 18 X 24 Din 200 — po stranici, Za sve takve
narudzbe i informacije izvolite se obratiti na UredniStvo casopisa ili na Institut za drvmo-ndustrijska

0. — OPCENITO

01. — Kako treba iskoriséavati tehniéke i ekonom-
ske informacije (Ako vyuzivat technické a ekonomické
informécie), V. Stefanik, Dfevo, Praha, br, 12
(1961), str. 368—370.

Ovaj se rad bavi s radnim metodama koliko poje-
dinih radnika toliko i ¢éitavih kolektiva kod koriS¢enja
informacija i drugih obavjestenja, koje objavljuje te-
hoslovatka Sluzba za tehnitke i ekonomske informa-
cije. Navodi se uz ostalo i 23 najvaZnija stru¢na taso-
pisa izvan Cehoslovadke.

05. — Iskustva kod reorganizacije studija na drv-
no-industrijskom fakultetu u Zvolenu (ZkuSenosti s
prestavbou studia na d¥evaiské fakulte VSLD), J. H a-
vlik — J. Frais, Dfevo, Praha, br. 12 (1961), str.
373—374.

Autori izvijeStavaju o nekim iskustvima sa studi-
jem u tzv. »kursevima reorganizacije« tokom Skolske
godine 1959/60. Pritom podvrgavaju ocjeni uspjehe,
koji su postignuti putem kombinacije prakse i teoret-
skog studija. Osobitu paZnju posveéuju promatranju
utjecaja prakti®nog rada studenata na njihov tehniCki
i edeoloski odgoj. Clanak im dvije fotosnimke.

1h == BOTAN’IKA,-ENTOMOLOGIJA, FITOLOGIJA

16. — Gospodarska vaZnost oSeéivanja smrekovog
drveta od pokornjaka Typodendron lineatum (Hospo-
daisky vyznam podkozeni smrkového dfeva dievoka-
zem &arkovanym), V. Novak — B. Temmlova,
Dievo, Praha, br. 2 (1962), str. 36—38.

Autori ukazuju na Stete u kvaliteti smrekovog
drveta, uzrokovane napadajem potkornjaka Typoden-
dron lineatum. O$teéivanja su kategorizirana prema
intenzitetu napadaja. Ispitivanje mehani¢kih svojstava
drveta suglasno s inostranim iskustvima namete za-
kljutak, da se ovdje radi o opasnom S$tetniku, é&ije su-
zbijanje predstavlja vaZan zadatak koliko za kultiva-
tora toliko i za tehnologa. Prikaz sadrZaje 4 fotosnimke
i 4 tabelarna pregleda.

3. — FIZIKA

33. — Strukturne promjene u drvetu, izazvane
mehani¢ékim kocenjem bubrenja i utezanja (Structural
changes in wood coused by swelling and schrinkage
under mechanical restraint), D. Narayanamurti
— 8. 8 Ghosh — G. M. Verma, Holzforschung
und Holzverwertung, Wien—Miinchen, br. 2 (1961),
str, 31—34.

U jednoj je prijadnjoj ediciji autora dokazano, da
uéinak bilo radijalnog bilo tangencijalnog pritiska nije
jednak kod svih vrsta drveta. U ovom su radu obja-
vljena istraZivanja strukturnih promjena kod vrsta
Acacia catechu, Dalbergia sisoo i Tectona grandis.

Ustanovljeno je, da su provodni sudovi najosjetljiviji
na svaku vrstu kompresije. Iza njih veliku osjetljivost
pokazuju i srZni traci. Nasuprot tome su velike i tanko-
stijene parenhimatske stanice u najvetem dijelu vrlo
otporne i samo se slutajno kod njih mogu zapaziti ne-
ke promjene. PonaSanje pak vlakana jo3 nije dovoljno
istraZeno, makar sva vlakna imaju viSe manje jednaku
debljinu stjenki. Rad sadrzaje 8 fotosnimaka i 1 tabe-
larni pregled podataka.

4, — NAUKA O CVRSTOCI

44, — O utjecaju tupog brida na cvrstocu savijanja
kod gradevnog drveta (Uber den Einfluss der Baum-
kante auf die Biegefestigkeit von Bauholz), G. Schne-
eweiss, Holzforschung und Holzverwertung, Wien-
-Miinchen, br. 6 (1961), str. 101—109.

Cvrstoéa je na savijanje drveta, ako se kod koma-
da s tupim bridom raduna na bazi momenta otpora
upisanog pravog kuta (po Navieru), manja nego kod
komada s oStrim bridom. Tako npr. pokazuje &etinjava
oblovina tek ne$to vise od 70°/0 &vrstoée savijanja ko-
mada s oStrim bridom. Ovaj je procenat zavisan od
raspodjele ¢vrsto¢e po presjeku i u pojedinim sluéaje-
vima, kad u blizini tupog brida dolazi slabije drvo,
moze pasti i na 60%. Nasuprot tome ova &vrstoéa, ako
se kod ustanovljenja uzme u raéun momenat otpora
stvarnog presjeka, izlazi kod oblovine za 23—33% veca
nego kod komada s oStrim bridom. Studija sadrZaje
11 shematskih crteZa i grafikona te 6 tabelarnih pre-
gleda.

6. — KEMILJSKA UPOTREBA DRVA

61. — Kemija drveta u Japanu (Holzchemie in Ja-
pan), K. Kratzl, Holzforschung und Holzverwert-
ung, Wien—Mliinchen, br. 1 (1961), str. 11—17,

Clanak predstavlja izvje$taj o iskustvima, koja su
iznesena na drugom zasjedanju »Working Party and
Wood Hydrolysis« u Tokiu 1960. godine, zatim o stu-
dijskom putovanju te referatima iz raznih japanskih
univerziteta i industrija za celulozu i papir. Tabelarno
je prikazano danasnje strane tvornica Kraftove i sul-
fitne celuloze te postavljene perspektive njihovog bu-
duéeg razvijanja. Glavni je dio élanka posveéen hidro-
lizi, koja se u Japanu vr§i u raznim pogonima. Pritom
je izvedena komparacija triju japanskih i jedne nje-
macke metode te tabelarno prikazana. Na koncu ¢lanak
obraduje i pitanje sekundarnih proizvoda, napose raz-
vijenog iskori§¢éavanja lignina (hidrogenoliza po Nogu-
§i-O8ima procesu). PrileZi 6 tabelarnih pregleda.

63,3 Internacionalno normiranje plocéa vlaknatica
(Mezinarodni normalizace dfevolvlaknatych desek),
J. Klir — S. Klima, Dfevo, Praha, br. 1 (1962),
str. 20—22. ¢
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Clanak obraduje projekt TC-89 »Ploge vlaknatices,
koji je izraden u novembru 1960. godine u Stuttgartu
na drugom plenarnom zasjedanju tehni¢ke komisije
ISO. Sadrzaje sedam tabela i dvije slike.

63,3 K problematici ispitivanja tvrdih vlaknatica
(K problematike skuSania tvrdych drevovlaknitych
dosak), J. Beni&ak, Dfevo, Praha, br, 2 (1962), str.
38—40.

Autor ukazuje na neophodnu potrebu kvalitativne
ocjene rubnih partija kod tvrdin vlaknatici. Ove su
naime prema propisima ¢ehoslovatkog standarda CSN
490141 iskljucene iz postupka klasifikacije. U ¢lanku
se ukazuje i na promjenjivost svojstava ovih ploda u
popre¢nom smjeru (okomito na smjer proizvodnog to-
ka) i predlaze shema izabiranja uzoraka, kod kojih
promjene svojstava dotaze do izrazaja. Rad sadrzaje
4 tabelarna pregleda i 1 shematski crtez.

7. — ZASTITA I SUSENIJE

71. — Prakiicke metode zaStite drva za visoko-
graanje (Handwerkliche Holzscnutzverfahren fiir den
Hochbau), W. Scholles, Holzforschung und Holz-
wertung, Wien—Miinchen, br. 2 (1961), str, 22—28,

'S obzirom da je gradevno drvo kod raznih naé&ina
njegove upotrebe u gradevinarstvu izloZeno propadanju
uslijed atmosferilija, zemljisne vlage i drugih nepo-
goda ovaj prikaz pobliZe obraduje razne metode za-
stite pomoc¢u kemijskih sredstava. Opisani su postupei:
premazivanje, §pricanje, uranjanje, potapanje i metode
specijalne za$tite naro¢ito ugrozenih mjesta te naknad-
na zastita kod ugradenih konstrukcija. Primjena je
pojedinih konzervansa krititki obradena s tehnitkog
i ekonomskog stanoviSta. Rad sadrZaje 12 fotosnimaka
i crteza.

72. — Odredivanje pentaklorfenola u uljanim im-
pregnansima i u konzerviranom drvu (Bestimmung von
Pentachlorphenol in Imprignierdlen und impréagniert-
em Holz), K. Kratzl — H. Silbernagel —
E. Anton, Holzforschung und Holzverwertung, Wien
—NMiinchen, br. 3 (1961), str. 49—52.

U radnji je objavljena metoda za odredivanje PCP
u drvu i u ugljenim konzervansima. U prvom se slu-
¢aju drvo kuha s 20"/o vodenom KOH. Iza toga slijedi
destilacija vodene pare iz alkalitnog medija a zatim se
PCP predestilira iz kisele otopine. U drugom se slu¢aju
odredivanje vr$i pomocu papirno-hromatografske se-
paracije PCP, ekstrakcije hromatograma s alkoholom,
koji sadrZaje 2% amonijaka i napokon mjerenja UV-
-absorpcije. Rad sadrZaje ukupn 6 hromatograma, gra-
fikona i tabelarna pregleda.

72,1 — Gljivice i drvne preradevine, prelimin.rni
pokusi na Sperplotama (Fungi and compos.itz wood
products, preliminary experiments on ploywood), D.
Narayanamurti — J. George — H. C. Pant,
Holzforschung und Holzverwertung, Wien—Miinchen,
br. 4 (1961), str. 61—62.

Radnja izvjesStava o pokusima, koji su izvedeni na
vrstama Dipterocarpus, Adina cordifolia i Stereosper-
mum chelonoides. Impregnirani su uzorci izloZeni u
Kolle-posudama infekciji giljivica Polystictus sangui-
neus, Polystictus versicolor i Daedalea flavida. Nakon
isteka od 3 mjeseca ustanovljen je gubitak na tezini,
modul elasticiteta i modul kidanja. Od istraZenih je
zastitnih metoda najbolje rezultate dala obrada s 2%
pentaklorfenolom. Radnja sadrzaje ukupno 4 tabele i
dijagrama.

72,2 —-Djelovanje rentgenskih zraka na drvoider-
ske insekte (Die Wirkung von Réntgenstrahlen auf
holzzerstérende TInsekten), H. Schmidt, Holzfor-
schung und Holzverwertung, Wien—Miinchen, br, 1
(1961), str. 8—11.

.U prikazu se iznose pokusi o djelovanju rentgen-
gkih zraka na Stetnike Hylotrupes i Reticulitermes na
slobodi i u drvetu. Eksperimenti zratenja su pokazali,
da u prvom slutaju rentgenske zrake imaju potpun
udinak. Nasuprot tome u drugom sluéaju drvo pred-
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stavlja znatnu zapreku djelovanju zratenja. Prema to-
me primjena rentgenskih zraka u svrhu suzbijanja in-
sekata ksilofaga za praksu gotovo ni ne moze doéi u
obzir. Rad sadrzaje 4 fotosnimke i 4 tabele,

8. — MEHANICKA TEHNOLOGIJA

80 — Automatska vaga za plote iverice (Automa-
tickd vaga na triskové desky), A. Stojéev — M.
Novotny, Dievo, Praha, br. 1 (1962), str. 11—12.

Autori opisuju automatske kontinuirano funkecio-
niranju¢e vage s distantnim prenosenjem i registra-
cijom izmjerenih vrijednosti. Stru¢njaci su instituta za
drvno-industrijska istrazivanja u Pragu izradili pose-
ban tip ovakove vage, ¢ija je konstrukcija naprama
dosad poznatim tipovima vrlo jednostavna. PrileZi je-
dna fotosnimka, shematski crtez i dijagram.

80,70 Nova ljusStilica za furnire, tip FRS 16/26
(Nova loupacka na dyhy FRS 16/26), K.E. Maul,
Dievo Praha, br. 2 (1962), str, 50—53.

Prikaz novog tipa ljustilice za furnire, koju je iz-
radilo poduze¢e »Mihoma« u Leipzigu 1960. godine. Kod
ove su konstrukcije iskori$tena sva bogata iskustva
konstruktera a tehniéki elementi uskladeni sa raznoli-
kim potrebama rada u pogonu. Posebna je prednost
ovog stroja u tome, $to omoguéuje ljustenje trupaca
velikog promjera. Prikaz sadrzaje 4 fotosnimke i crteze,
2 dijagrama i 1 tabelu.

80,8 Metode komplesne mehanizacije kod rukova-
nja s oblovinom na skladistu pomocu paleta (Spégob
komplexnej mechanizdcie skladu vyrezov zvazkova-
nim), Ciernik, Dfevo, Praha, br. 2 (1962), str.
46—49.

Clanak obraduje tok proizvodne faze u pilanskom
pogonu za preradu &etinjave oblovine, kod koje &ine
prevagu transportne operacije. Pomo¢u prikladnog ko-
riS¢éenja osnova paletizacije i njihovog kombiniranja s
obi¢nim transportnim i utovarnim napravama nalaz'mo
interesantna rjeSenja za racionalizaciju rada upravo na
fizi¢ki najnapornijem mijestu. Clanak sadrZaje 4 she-
matska crteza i 1 tabelu.

DRVNI KOMBINAT
SPLIT

Livanjska br. 9/II

Tel. centrala 22-33
Direktor 46-21
Komercijalni odjel 22-92

U svom pogonu u Kastel Sucéurcu pro-
izvodi piljenu gradu i razne vrste
drvene ambalaze

U Tvornici namjestaja izraduje

kuhinjski namjestaj, sobna vrata

i zidne stijene el
PRODAJU svojih proizvoda vr§i pre-
ko prodavaonica udruZenih pro zva-
daca: Split, Zagreb, Beograd, Osijek- i
Slavonski Brod.




PROIZVODI STROJEVE
ZA OBRADU DRVA:

BUSILICE, PARALICE, RAVNALICE, GLODALICE, BLANJALICE, KOMBI-
NIRKE, KLATNE PILE, TRACNE PILE, TOKARSKE KLUPE, LANCANE
GLODALICE, BRUSILICE ZA NOZEVE, RUCNE CIRKULARNE PILE, RUCNE
LANCANE DUBILICE, RUCNE KRUZNE BRUSILICE, VERTIKALNE TRAC-
NE BRUSILICE, PRECIZNE CIRKULARNE PILE, RUCNE BLANJALICE —
RAVNALICE, ZIDNE BUSILICE ZA CVOROVE, AUTOMATSKE BRUSILICE
ZARRIIES

1IZRADUJE SPECIJALNE STROJEVE PO ZELJI KUPACA. VRSl GENERALNI
POPRAVAK SVIH STROJEVA ZA OBRADU DRVA. — LIJEVA MASINSKI
LIV PREMA DOSTAVLJENIM MODELIMA I CRTEZIMA.

BRATSTV

TVORNICA STROJEVA, ZAGREB, PAROMLINSKA 38



VENTILATOR mmuss: |
SPECIJALNO ZA DRVNU INDUSTRIJU

PROJEKTIRA
PROIZVODI
MONTIRA:

suare za drvo, kabine za bojanje, uredaje
za zratni transport piljevine i sitrih ot-
-padaka, uredaje za odsisavanje piljevine

DUGOGODISNJE ISKUSTVO U RADU TVORNICE JAMCI SOLIDNOST I KVA-

LITET IZVEDBE UREDAJA
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»RADIATOR«

MONTAZNO-INSTALATERSKO PODUZECE — SKOPJE

Pogon: ZA GREB, Radnicka c. D. Pakovi¢a 32 — Tel. 53-446

Preuzima montazZu: f
" svih vrsta uredaja za odsisavanje i transpoit piljevine i

otpadaka,

sulara za drvo,

uredaja centralnog i zraénog grijanja te

ventilacionih i klimatizacionih uredaja

DUGOGODISNJE ISKUSTVO — SPECIJALNO U DRVNO]
INDUSTRIJI — JAMCI ZA SOLIDNO I KVALITETNO IZVODENJE PREUZETIH RADOVA.
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PROIZVODI STROJEVE ZA OBRADU DRVA | RAZNE NAPRAVE ZA EKSPLOATACGIJU SUMA

visokoturaine frezere,
formatne kruZne pile,
polir-masine, dvovalj-
¢ane brusilice, brzo-
hodne prefe, aparate

za dodavanje —

brusilice za alat i budi-
lice, sulare za drvo i
furnir svih vrsta, mo-
torna vitla i vozne ma-
¢ke za transport tru-
paca kod eksploatacije

U svom sastavu podu-
zete raspolaZe ljevao-
nicom obhojenih metala

SVI SU NASI PROIZVODI TRAZITE
VISOKOKVALITETNI NASE PONUDE!

TVORNICA UKOCENOG DRVA 1 FURNIRA
wRADE SUuPIé”

RIJEKA — T. StriZiéa br, 8§ — Telefon 59-61, 50-21, 42-96

Pogon II. Ul. JNA br. 66 — Telefon 36-73

Proizvodi:

parene i neparene Sper-plode, topolove i bukove panel-plode, specijalne
vodootporne 3per-ploge lijepljene sintetskim ljepilima u svim normalnim
dimenzijama kao i po narud2bi, '

SVOJIM POSLOVNIM PARTNERIMA I SVIM RADNIM LJUDIMA U
NASOJ ZEMLJI CESTITAMO »1 MAJ« PRAZNIK RADA







