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MI ISPORUČUJEMO: 
Opremu za iverice po OKA1L-postupku, širina potisnih preša: 

1250 mm (4 stope) 
i 1850 mm (6_ stopa) 

S prooama se mogu kontinuirano proizvoditi iverice kao srednjice od 10 do 50 mm debljine i to: 

do 22 mm kao pune ploče 

PREDNOSTI 
O KAL-POSTUPKA: 

a) Iskorištenje manje vrijednih otpa­
daka, na pr. drvni otpaci svih vrsti 
uključivo i piljevina, 

b) mali utrošak ljepila, 

c) uske tolerancije u debljini sirove 
OKAL-ploče, pa stoga nije potrebno 
brušenje prije furniranja, 

d) neznatno bubrenje, uslovljeno s pre­
težno okomi-tim položajem ivera 
spram površine ploče, 

Iskorištavanje piljevine ► 

preko 22 mm kao šuplje ploče 

e) OKAL-šuplja ploča je bez konkurencije, naročito 
k.io građevinski elemenat za gradnj-u kuća. 

f) visoka produkcija, naime sa 2 preše od 1250 mm 
radne širine po danu (3 smjene) 

oko 50 m3 punih ploča u debljini od 20 mm 
oko 70 m• šupljih ploča u debljini od 35 mm 

g) gotovo potpuna automacija postrojenja, 

◄ Kuća nd OKAL-ploča 

,.,. ...... "-·~- ·- ·-,; "-l., 

§ ~ ~- 1· I I \ I ~ 
.Potisnom prešom prešane OIKAL-ploče 

OTTO KREIBAUM 

h) s time postignuti niski troškovi za radnu snagu 
1) maleni investicioni troškovi u usporedbi sa kapa­

citetom postrojenja. 
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GODINA XIII 

»DRVNA INDUSTRIJAt<, časopis 

za pitanja eksploatacije šuma, 
mehaničke I kemijske prerade te 

trgovine drvetom i finJ.lntm drv­
nim· proizvodima. - Ure d n 1-

š t v o t u p r a v a: Zagreb, Ga­

jeva 5/V. Telefon: 32-933, 24-280. 

Naziv. tek. računa kod Narodne 
banke 400-11/2-282 (Institut za 

drvne industrijska lstražJvanja). 

- I z daj e : Institut za drvno 

industrijska istraživanja. - O d­

g o v o r n i u r e d n i k: dr inž. 

Stjepan Frančišković. - R e -

d a k Ci on i o db o r : Veljko 
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zvonko Ettinger, dipl. ec. Sveto­
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A. Ilić. - Casopis izlazi jedamput 
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dišnja 1000 Din za pojedince I 

3000 Din za poduzeća i ustanove. 
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IV KONGRES INŽENJERA I TEHNIČARA ŠUMARSTVA I DRVNE INDUSTRIJE 
JUGOSLAVIJE 

U vremenu od 17: do 19. lipnja <W. god. održat će se u Zagrebu Kongres inženjera i tehničara 

šumarstva i drvne industrije Jugool.avije. Za razdoblje 1956. do 1961. god. izvršit će· se na Kongresu 
analiza rada i postignutih uspjeha šumarstva i drvne industrije sa 'kritičkim oovrtom na dostadanje 
privredno kretanje. Zacrtat će se također mjere p otrebne za unapređenje proizvodnje, kao i uloga 
inženjera i 'tehničara u s.provođenju privrednih mjera. 

Za razliku od dosadanjeg -načina tretiranaja :priv-redne problematike na kongresi.ma inženjera i 

tehničara šumarstva i drvne industrije, kada su se gotovo isključivo tretirali problemi šumarstva, na 

ovom Kongresu će se ravnopravno razmatrati ka'ko problematika šumarstva, ta'ko i problematika drvne 
industrije. Osim općeg referata, kojli će obuhvatiti šumarstvo i drvnu in,dustriju u svojoj cjelovitoj 

povezanosti, b it će podneseni ,p06e'bno, refera t za šumaTStvo i posebno referat za drvnu industriju. 

Opci ,referat obuhvatit će pro,blematiku, položaj i .privrednu politiku šumarstva i drvne industrije u 
cjelini, a bit će usmjeren na to, da utvrdi mjest o i ulogu tih grana u p rivredi Jugoslavije, odn06e 
prema drugim privrednim granama, te uslove neophodne za skladno funkcioniranje šumarstva i 

drvne industrije u sklopu cjelokupne jugo.slavenske privrede. Taj referat bit će u ,prvom redu okre­
nut našem privrednom rukovodstvu s namjerom d a se utiče na pripremanje i donooenje takvih pri­
vrednih mjera i propisa, te usvajanje takve priv re::lne politike koja će omogućiti skladniji •razvitak 
šumarstva i drvne industrije unutar jugoslavenske privrede i ostvariti uslove za uspješnije privredno 
kretanje u ,pravcu dostizanja industrijski razvijenih zemalja. · 

Posebni referat za š umarstvo i drvnu industriju analizirat će situaciju u privređivanju unutar tih 
grana. Referati će p rije svega biti okrenu.ti privrednim organizacijama i njihovim kolektivima sa ci­
ljem da se ukaže na sla,ba mjesta u privređivanju i da se aktivi.raju swbjektivne snage u ,poduzećima 

i ustanovama u pravcu otklanjanja nedostataka u radu, u pronalaženju boljih metoda rada i zavo­
đenju boljeg gospodarstva. Analiza dosadanjeg rada će sa svoje strane pomoći da svaka grana ~agleda 
svoju perspektivu i zacrta jasnu orijentaciju i pra ktično d jelovanje u cilju uspješnog uklapanja u 
svjetski sistem razmjene. · 

U sklo,pu svega toga 1;>it će, prirodno, :istaknu ta uloga inženjera i tehničara šumarstva i drvne 
industrije koji treba da postanu glavna pokretačka snaga za odvijanje svih tih prirodnih procesa. Od 
nj,ihove stručne spreme i njihove sposobnosti da otkriju sve moguće rezervne u privređivandu i nađu 

praktična rješenja za poboJ.jšanje gospodarenja i smišljenije i racionalnije trošenje sredstava; od nji­
hove rješe:,osti da se svuda i na svakom mjestu bore za novo, progresivno, a suprotstavljaju sta­
rom, prevaziđenom i da svak,u mogućnost i priliku iskoriste za napredak šumarntva i drvne indus­
trije, zavisi u največoj mjeri uspješan razvitak ovi'h grana i uklapanje u novi- privredni sistem. 

Održavanje Kongresa bit će od ,p06e'bnog značaja za drvnu industriju, Osim ukazivanja na značaj 

drvne industrije za priv,redu- Jugoslavije i na potrebu da se intervencijom društva omogući •brži raz­
vitak drvne industrije ikoja lima osiguran nepresušni izvor sirovina, Kongres će rasvijetliti i mnoga 
privredna pitanja i omogućiti da se bolje sagleda nužnost da se ras,položive privredne snag2 bolje 
iskoriste za n,apredak d rvne industrije. U situaciji kad se drvna industrija bori za odgovarajuće mje­
sto u privredi Jugoslavije i kad treba da pojača n apore da bi se uklopila u n ovii p rivredni sistem, 
poselbno se mora naglasiti da su subjektivne snage u drvnoj industriji onaj faktor, koji je u stanju 

da najviše utiče na to da se dz postojećih sredstava izvuče maksimum za napredak drvne industrije, 
odnosno da se raspoloživa sredstva što racionalnije· ulažu. To· potvrđuju dosadanja iskustva u radu. 
Sredstva, koja smo ulagali u drvnu industriju bila· su nedovoljna, međutim to nije bio razlog da lih 
ulažemo što racionalnije. Ulagali smo ih često u premalene !kapacitete i na način kojim se podržavao 
stari način proizvodnje i nizak rtehničk.i n1vo, uslijed čega ni u produktivnosti rada, ni u sniženju 

troškova proizvodnje nismo posti.gli mogući naprepred:ak. 

Nivo organizacije rada bio je često nezadovoljavajući. Uslijed toga su raspoloživa sredstva osta­
,iaia nedovc,ljno korištena, a privredni rezultati b ili su slabiji od mogućih. 

Naučnoistraživački rad niti je bio dovoljno materijalno pomognut, niti uspješno usmjeravan. 
IRadi toga su privredne organizacije hile li'šene mogućn01Sti da se u potrebnoj mjeri koriste naučnim 

dostignućima, koda su uslov za osvajanje savremenog nivoa proizvodnje. 

Iwbrazba stručnih radnika i kadrova zaosta}ala je za potrebama prakse. To se nepovoljno od ra­
zilo n.a unapređivanju postoj~e, kao d na usvajanju i uih.odavanju nove proizvodnje. 

A upravo za 'rješa"vaaje tih i sličnih iprolb1ema inženjeri i tehniča.ri drvne struke mogu dati naj­
više. S obz.irom na njihovo brojno stanje, stručno znanje i stečeno iskustvo, kao i n jihovu raspro­

stra~j~nost po :privr~!Il .i .drugim organizacijama ši-rom zemlje, oni predstavljaju odilučujuću ipoten­
'cijalnu sna.g;u za daljnje_ us_pješ_no_ razvijanje drvne industri je. Međutim, puni d oprinos na unapređi­
vanju privrede moguće je postići samo krm povezivanje stručnog i dirustvenog rada, kroz po;vezivanje 
}X>jeclinačnih snaga inženjera i tehničara u jedinstvenu cjelinu .. putem stručnih dl'uštava i usmjera­

vanje njihove aktivnosti ,na rješavanju zadataka važnih za drvnu industriju. 
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U uslovima samoupravljanja, Savezu inženjera i tehničara pripada sve znacaJmJa uloga, Mnogi 
privredni .poslovi i problemi koji su ranije isključivo spadali u domenu administracije, postepeno pre­
laze, a u budućnosti će joii više prelaziti na stručna društva. Zato će u ticaj društva na privredno 
'kretarje i obratno zavisiti od stepena angažiranosti članova društva na rješavanju privredmh pro­
blema. 

Iriženjeri i tehničari drvr.e struke nisu u društvima. inženjera i tehničara pokazali dosada zado­
voljavajuću aktivnost. Zbog toga ni njihov uticaj na društveni rad inženjera i tehničara nije bio 
zapažen. Bilo bi korisno i za stru'ku, i za drvnu industriju i za privrediu kao c.:jelinu kad bi inženjeri 
i tehničari drvne struke pojačali svoju alktivnost u stručnim drštvima i preko toga vršili odgovarajuć: 
uticaj na poboljišanje privređivanja u drvnoj industriji. 

Kongres inženjera i tehničara šumarstva i drvne industrije postavit će pred struku mnoge pro­
bleme Ikoje treba izučiti, bit će doneseni mnogi zaključci koji se odnose na drvnu indiustriju i koje će 
trebati sprovesti u život. Međutim, smjernice i zaključci za budući rad 1bit će to, bolji, ·što veći broj 
inženjera i tehničara drvne struke uzme aktivno u ,':ešće u radu Kongresa. Zato inženjeri i tehničari 

drvne struke trebaju dobro proučiti materijale za Kongres i spremiti diskusiju i prijedlo,ge po svim 
onim pitanjima, čije r ješavanje može lbiti 'korisno za d,rvnu industriju. Nikad ranije nije društvena 
aktivnost inženjera i tehničara drvne stru\ke bila toliko važna za napredak drvne indu, trije !kao da­
nas, kad se uvođenjem novog privrednog sis•ema udaraju temelji za bolji i uspješnijd na.čin .privređi-

vanja. Inž. Bogumil Cop 

Dipl. ecc. GRGURIĆ SVETOZAR, Zagreb 

INDUSTRIJA NAMJEŠTAJA I GRAĐEVINSKE STOLARIJE JUGOSLAVIJE 1960. 
OSNOVNI REZULTATI I INDIKATORI POSI.;OVANJA 

Posljednjih godina. se pred pr;vredne orga.nizaclje sve više kao -nužn"t 
Imperativ postavlja potreba v,ršenja analiza. poslovanja u cilju pobolj­
šanja ekonomičnost! privređivanja i vršenja usporedbi između pojedinih 
poduzeća. U posljednje vrijeme je ta potreba naglašena I Istaknuta. I od 
strane niza naših stručnih privrednih organa, pa čak I najviših organa · 
vlasti. Tako Je npr. Savezna narodna skupština prihvatila nedavno Pre­
poruku o raspodjeli čistog prihoda u radnim kolektivima (Sl. list 52/1961). 
U preporuci se Između ostalog navodi, da radni kolektivi treba. da uspo­
ređuju svoje uvjete I rezultate poslovanja I privređivanja s uvjetima I 
rezultatima privređivanja radnih kolektiva Iste ili srodne djelatnosti. 

Redakcija smatra da će objavljena analiza omogućiti radnim kolek­
tivima Industrije namještaja I građevinske stolarije Jugoslavije povla­
čenje određenih zaključaka I vršenje niza usporedbi, što lie svakako biti 
od koristi za njihov daljnji rad I razvitak. · 

Osnovni rezultati i indikatori poslovanja 

U ovoj analizi iznos;mo rezu1tate poslovanja 
podgrane (grupacije) 1222 - industrija namje­
štaja i građevinske stolarije Jugoslavije za 1960. 
izražena u apsolutnim i r elativnim brojevima. 

Zadatak je analize, u prvom redu, razmatra­
nje rezultata i vri,iednosnih indikatora podgca­
ne, indikatora po 1 zaposlenom radniku-službe­
niku i osnovnih indikatora ekonomike proizvod­
nje - indikatora produktivnosti rada, ekono­
mičnosti, akumulativnosti i rentabilnosti. Ana­
liza pretežnp o.brađuje ekonomsku efektivnost 
poslovanja }l()duzeća koja proizvode namještaj 
od drveta, kao i ekonc:nsku efektivnost poslova­
nja podgrane, te joj stoga i niije zadatak prika­
zivanje cjelokupne i raznovrsne proizvodne dje­
latnosti navedenih poduzeća. Prikazani indika­
tori omogućit će zainteresiranim poduzećima 
vršenje odgovarajućih ,usporedbi sa zadatkom 
lakšeg uočavanja problema koji se u poduzeći­
ma ·svakodnevno javljaju u njihovoj neprekid­
noj akciji za ekonomičnije privređivanje. Podu­
zeća će na taj način potpunije i dublje sagledati 

svoj položaj u sklopu privredne djelatnosti ko­
joj pripadaju te lakše uočiti unutarnje rezerve. 

Kod izrade analize koristili smo se podacima 
iz raznih izvora. U prvom redu poslužili smo se 
publikacijom »Podaci iz završnih računa pri­
vr~dnih organizacija za 1960.« (izdanje Narodne 
banke FNRJ, Glavna centrala - Služba dru­
štvenog knjigovodstva, august 1961., knjiga I i 
III). Prema tome, u tekstu gdje se navode p'O­
daci iz 1960., ukoliko nije posebno 111aznačen dru­
gi izvor, koristili smo se navedrenom pub'ikaci­
jom Narodne banke. 

Ova se analiza ,iako sačinjava ·samostalnu 
cjelinu, ustvari nadovezuje na analizu koju smo · 
objavili u časopisu »Drvna industrija« broj 
9-10/ 1961. pod naslovom »Osvrt na ekonomiku 
drvne industrije Jugoslavije za period 1958. do 
1960.« Predmet te analize bio je ekonom'ka drv­
ne industrije i uspored'ba izraču~atih inqikatora 
grane s indikatorima privredne oblast( - indu­
strije i rudarstva Jugoslavij-e . U tu svrhu kori­
stili smo se podacima iz nekoliko godina i uspo­
redbom vremenskih serija. Metoda obrade ovog 
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napisa ponešto odstupa od metode, koja je pri­
mijenjena kod navedene analize. U prvom redu 
ovdje se radi o razmatranju uže grupacije drvne 
industrije - podgrane »Industrija namještaja i 
građevne stolarije Jugoslavije«, koja je u pu­
blikaciji ,(III knjiga) navedena pod br. 1222, a 
obuhvaća podatke 68 manje više specijalizira­
nih privrednih organizacija. U numeričkim po­
dacima iz tabela br. 2 do 5 nećemo obuhvatiti 
uporedne vremenske serije, već samo stanje iz 
1960. godine s ciljem obrade strukture rezultata, 
odnosno mikroekonomike. U tu smo svrhu u ta­
belama br. 2-5 prikazali numeričke podatke i 
indikatore 18 poduzeća koja proizvode namje­
štaj (neka još i građevinsku stolariju), prosjeke 
i rezultate podgrane i same drvne industrije 
(uključiv eksploataciju šuma pri drvnoindustrij­
skim poduzećima). U tabelama br. 2-5 obuhva­
ćeno je ukupno 760 numeričkih podataka i indi­
katora. U prednjih 18 poduzeća uvrstili smo ne 

Navedene podatke iznijeli smo u prvom redu 
iz razloga, da bi se čitaocima pružila zaokružena 
cjelina i time ostvarili uvjeti za bolje razumije­
vanje daljnjeg teksta ovog napisa. 

Prema statističkim podacima u Jugoslaviji 
je 1960. pro-izvedeno samo luksuznog i tipizira­
nog namještaja 152.088 garnitura. Proizvoda 
drvne industrije izvezeno je iste godine za 20.587 
miliona, a namještaja od drveta za 4,006 milions 
deviznih dinara (34.051 t) 1, Dakle, udio namje­
štaja u izvoru proizvoda drvne industrije iznosio 
je cca 20% . God. 1960. pretežni dio izvoza iz­
vršen je u zemlje tzv. »čvrste valute« i to kako 
slijedi: · 

Vrijednost u 
000 deviz. dinara 

Namještaj od drveta - ukupno 4,005.989 
SAJD 1,504.822 
Vellka Britanija 1,016.507 
Ostale zemlje 1,484.660 

samo nekoliko poduzeća s veoma dobrim poslov- Smatramo, da je potrebno napomenuti, da 
nim rezultatima, već i neka osrednja, pa čak i je u 1960. g. predviđeni program izvoza namje­
nekoliko slabijih poduzeća. Poduzeća su u ta- štaja n.e samo u cjelosti izvršen već i za cca 25% 
belama navedena prema visini ostvarenog ukup- premašen, što je povoljno utjecalo na platnu bi­
nog prihoda. Posebno napominjemo da publi- lancu zemlje. . . . _ 
kacija n:e obuhvaća .(u podgrani 1222) i proizvod- Nakon uvodnih napomena razmotrit ćemo· 
nju namještaja, koda se vrši u poduzećima s više sada rezultate i indikatore poslovanja 18 podu­
djelatnosti. Tako npr. u grupaciji nisu obuhva- zeća iz podgrane, rezultate i prosjeke .podgrane 
ćena poduzeća »Ivo Marinković«, Osi.'.ek, D]K i same drvne industrije. 
Nova Gradiška i dr. iako, . naročito dva navede- Pored 6-8 poduzeća čije podatke obuhvaća: 
na, proizvode namještaj u velikim količinama. publikacija Narodne banke kao izdvojenu gru­
Međutim, vrijednosni podaci iz publikacije za · pu, namještaj je proizvodilo još i niz drugih 
podgranu 1222 potpurio reprezenti.raju našu in- . . drvnoindustrijskih poduzeća. 1955. g. namještaj 
dustriju namještaja i građevinske -stolarije, te · se proizvodio u 141 industrijskom poduzeću. Me­
su dovoljno signifikantni. dutim još tada je svega 8 proizvođača ostvari-

Ukupni prihod 68 p:iduzeća koja su grupi- valo i i:,okrivalo 1/a tadašnje ukupne proizvodnje. 
rana u podgranu iznosio je 196·0. g. 32,9 milijardi Podatke o proizvodnji namještaja za 1959. g. pJ 
Din, kod čega je ukupni prihod 18 poduzeća n[\- pojedinim proizvodnim statističkim grupama 
vednih u tabelama iznosio 15,5 milijardi, tj. 47% dobivala je statistička služba od velikog broja 
od ukupnog prihoda cjelokupne podgrane. Ako poduzeća. Obzir.om da ne raspola,žemo pod, cim1 
se uzme u obzir proizvodnja naJilještaja izvan za 196'0. godinu, navest ~emo podatke :z;a 1959., 
specijaliziranih poduzeć_a, ti . i proizvodnja u jer se situacija nije mnogo izmijenila. Iz tabele 
okviru niza drvnoindustrijskih po,duzeća i kom- br. 1 vidljivo je koliko je proizvodnih p.oduzeća 
binata ,tada je proizvodnja po vrijednosti nešto izvještavalo 1959. o pojedinim statističkim pro­
veća, te je 19,60. iznosila 3.S,8•5 milijardi Din izvodhim grupama.2 

(vidi anali:ziu inž. S. š uri ,ć a »Zaostajanje 
Tabela br. 1 proizvodnje namještaja«, Drvarski glasnik br. 

14 19.61.). Navedeni autor iznio je veoma inte- Broj proizvođača po grupama proizvodnje 
resantne podatke proizvodnje i potrošnje namje- 1 republikama 
štaja za period 1956-1960. Za 1960. ,inž. Surić 
navodi slijedeću vrijednosnu strukturu proiz­
vodnje i zaliha, te iznos potrošnje (u mili'.ar­
dama Din): 

Proizvodnja Zalihe 
1,16 . 
0,52 
0,10 
1,96 

Kompletni kućni namještaj (garn.) 15,41 
Kancelarijski i školski 3,84 
Savijeni 2,04 
'Nekompletni (komadni) 17,56 

Ukupno 

Proizvodnja 

38,85 3,74 
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Po odbitku: 
Razlika u zalihama 
Unutrašnja vrijednost izvoza 

Ostaje potrošnja 

38,85 

1,52 
15,00 

22,33 

i 
::c: 

Proizvodne grupe rn ::c: rn iii o:: o:: o:: o:: 
r ... z z ...:i z 

Spavaće sobe 101 42 · 23' . 10 12 
Kombinirane sobe 40 13 12 2 ·4 
Kuhinje 80 22 21 8 17 
Ostale sobe 27 9 10 1 1 
Kancelarijski i školski 

namještaj 103 35 20 13 16 
Nekompletni krupni 

namještaj 143 47 35 27 16 
Nekompletni sitni 

namještaj 147 45 38 28 16 
Savijeni namještaj 7 1 3 1 

1 SGJ - 1961., str. 156, 187 i 201. 
' Statistički bilten br. 169, SZZIS/1960. 

o 
:E u 
~ o:: z 

9 5 
7 2 
7 5 
5 1 

14 5 

13 5 

14 6 
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Iz tabele vidimo, da je spavaće sobe u FNRJ 
1959. proizvodilo 101 poduzeće. Najviše proi·zvc­
đača proizvodilo je nekompletni sitnii nekom­
pletni krupni namještaj. Iz tabele je vidljiv 
ogroman broj proizvođača (za naše pojmove). 
Proizvodnja namještaja i po količini i po vrijed­
nosti najveća je u Sloveniji, iako je uočljiv ta­
kođer i najmanji broj proizvođača u toj repu­
blici, naročito po osnovnim grupama proizvoda 
(relativno najmanji broj u odnosu na veličinu 
proizvodnje). Podaci za Sloveniju najbolji su 

Tabela br. 2 

prikaz koncentracije proizvodnj e u rukama re­
lativno malog broja proizvođača. Navedena ta­
bela također nam ukazuje na tzv. usitnjenost 
proizvodnje, koja za sobom povlači niz negativ­
nih razvojnih tendencija. 

Tabela br. 2 je u stvari uvodna tabela u kojo.i 
su prikazani vrijednosni rezultati poslovanja. Iz 
tabele se u prvom redu vidi financijski izražen 
obim poslovanja i: nominalna ekonomska snaga 
pojedinih poduzeća. 

Vrijednosni rezultati poslovanja 1960. godine u OOOOOODin 

Naziv poduzeća, 

podgrane i grane 

1. Tovarna »Stol«,- Kamnik-Duplica 
2. Tovarna pohištva »Brest«, Cerknica 
3. Tvornica i.tolica »Florijan Bobić«, 

Varaždin 
4. Tovarna pohištva, N. Gorica 
5. »Todor Dukin«, ind. stol., Beograd 
6. Drvna industrija, Vrbovska 
7. »20. oktobar«, industrija namještaja 

i građevne stolarije, Beograd 
8. » Umjetnost«, industri'ja namještaja, 

Bačka Topola 
9. »Treska«, drv. industr.ija, Skopje 

10. »Budućnost«, ind. namj., Subotica 
11. Zagrebačka tvor. pokućstva, Zgb. 
12. »2arko Zrenjanin«, industrija 

namještaja Zrenjanin 
13. »Tisa« ind. namještaja, Senta 
14. »Marko šavrić«, drvna proizvodno 

poduzeće, Zagreb 
15. »Jela«, ind. namj. j građ. st. Bgd. 
16. Tov. pohištva Km«, Podmelec 
17. Tvornica namještaja, Titograd 
18. Tovarna pohištva, P olzela 

I. I Podgrana 1222 (68 poduzeća) 
II. I Drvna industriia (298 poduz.) 

Napomena: 

2 3 4 5 

1730 941 871 284 
1643 631 517 282 

1455 550 403 276 
1341 475 400 225 
1167 486 445 258 
975 485 120 216 

907 308 285 163 

812 254 238 166 
782 295 249 209 
734 273 258 144 
696 231 210 124 

611 169 144 119 
596 208 161 140 

6 7 8 

365 1131 954 
342 1356 1177 

298 1236 763 
244 1149 781 
293 980 280 
247 749 652 

186 783 451 

169 740 129 
207 738 322 
165 620 142 
146 610 256 

134 585 405 
146 572 184 

9 11 

574 993 1567 
986 919 19:)5 

628 654 1282 
583 643 122, 
197 477 674 
455 420 875 

362. 506 86) 

106 264 370 
164 383 516 
76 196 272 

102 412 514 

160 493 653 
154 321 475 

591 255 233 108 149 466 203 130 319 450 

505 171 144 93 102 445 135 87 218 305 

475 192 172 92 95 388 204 137 187 324 

282 91 72 68 79 276 257 200 361 561 

217 95 87 38 47 164 105 42 90 132 
32974 12470 10748 6203 7005 27946 14621 9254 17098 26231 

203046 89113 67183 39158 43025 167148 159261 106754 113856 220484 

1. IDohodak privredne organizacije naveden u ta­
tabeli predstavlja obračunski dohodak privred­
ne organizacije. Taj dohodak ne odgovara tzv. 
ekonomsko mdohotku (realiziranoj novostvore­
·noj vr:ijednosti), već predstavlja novostvorenu 
vrijednost umanj enu za one elemente viška r;i­
da, koji su po postojećim propisima svrstani u 
troškove poslovanja . 

ne uvjete rada, koji padaju na teret ličnog do­
hotka. Pored toga tu su uključene i druge ispla­
te koje se pokrivaju na teret čistog prihoda 
namijenjenog za lične dohotke kao što su: lični 
dohoci iznad tarlfnog stava, premije, nagrade 
I sl. Napominjemo, da je također tzv. kategorija 
»određenih ličnih_ dohodaka«, koja je propisana 
po djelatnostima računata također na temelju 
podataka iz kolone 43. publikacije -Narodne 
banke. 

2. Obračunati i isplaćeni lični dohoci navedeni su 
iz kolone 43. publikacije Nara.dne banke. U 
obračunate i isplaćene lične .dohotke po poje­
dinim poduzećima uključeni su lični dohoci 
radnika-službenika po tarifnom stavu obraču­
nati za efektivni rad: ,po vremenu i po općem 
učinku, zatim ostale naknade i izdaci za poseb-

3. Sredstva privrednih organizacija (osnovna i 
obrtna) navedena u kolonama 8--11 tabele br. 2 
iskazana su također iz publikacije Narodne 
banke i to prema stanju 31. ~II 1960 te ne pret­
stavljaju stvarno angažirana prosječna sred­
stva u toku godine (odstupanje je nešto veće 
kod obrtnih sredstava). 
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Kao što vidimo iz tabele, u prikazanih 18 p :.i­
duzefa, a također i u samoj podgrani, po apso­
lutnoj masi ukupnog prihoda i realizirane novo­
stvorene vrijednosti (dohotka) na prvom mje­
stu je poduzeće »Stol«, Kamnik-Duplica. 

U odnosu na rezultate drvne industrije (gra­
na 122) u podgrani namještaja i građevinske sto­
larije je 1960. ostvareno: 

1'6,2% ukupnog prihoda. 
14,·0% dohotka (real'zirane novostvorene 

vrijednosti), 
16 O% dohotka privredne organ;zaciie, 
15,8% ličnih dohodaka u realiziranim pro­

vodima. itd. 
(Prednji postoci izračunati su u odnosu na 

istovrsne kategori' e drvne industri j e koje su iz­
jednačene sa 100 % ). 

Tabela br. 3 

Obzirom, da su u tabeli br. 1 prikazani po­
daci u apsolutnim brojevima. to smatramo, da 
ih nije potrebno dal!e komentirati, jer su do­
voljno jasni. 

U nastavku navodimo tabele br 3. i 4. U ta­
beli br. 3 navodi se broj radnik~-službenika, 
isplaćenih i ukalkuliranih godišnjih radnih sati, 
te niz prosječnih vriiednosti koje otpadaju na 1 
zaposlenog radnika-službenika. U tabeli broj 4 
navode se iznosi ukupnog prihoda, realizirane 
novostvorene vrijednosti i sl., koji otpadaju na 
1 isplaćeni i ukalkulirani radni sat radnika­
-službenika PO po_;edin'm poduzećima. Kod svih 
indikatora d3.j c se upoređenje sa stmjem pod­
grane, odnorno cjelokupne drvne industrije Ju­
goslavije. 

Broj radnika-službenika, isplaćenih radnih sati (ukal'tuliranih), te prosječne vrijednosti po 1 zaposlenom 
radniku-službeniku za 1960. godinu 

Naziv poduzeća, 

podgrane i grane 

1. Tovarna »Stol«, Kamnik-Duplica 
2. Tovarna pohištva »Brest«, Cerknica 
3. Tvornica stolica »Florijan Bobić«, 

Vara'ždin 
4;. ToVarna pohištva N. Gorica 
5,. »Todor Dukin«, ind. stolar., Beograd 
5·: Drvna industrija, Vrbovska 

.} ,; »20, oktobar«, ind. namj. i građev. 
stofarije, Beograd 

,: ·01
· »Uinjetnost«, industrij namještaja, 
Bačka 'Topola 

9. »Treska«, drv. industrija, Skopje 
,10. »Budućnost«, ind. namj., Subotica 
11. Zagrebačka tvor. pokućstva, Zagreb 
12. »:Zarko Zrenjanin«, industrija 

namještaja, Zrenjanin 
13. •Tisa«, ind. namještaja, Senta 
14. »Marko šavrić«, drv. proizvodno 

poduzeće, Zagreb 
15. »Jela«, ind. namj. i grad. st., šabac 
16. Tov. pohištva Km• , Podmelec 
17. Tvornica namještaja, Titograd 
18. Tovarna pohištva, Polzela 
· r. Podgrana 1222 (68 poduzeća) 
II. Drvna industrija (298 poduzeća) 

Napomena: 

(kolone 4-11 tabele iznosi u 000 Din) 

2 3 4 Ind. 5 

'0 o 

~ 
0. 

6 Ind. 7 

., 
u 

8 9 10 11 

944 2361 1011 146 608 1659 133 1833 996 923 518 414 
972 2431 1211 174 1014 1959 157 1690 

904 2262 844 122 695 1418 114 1610 
701 
745 
786 

1754 1114 161 
1864 376 54 
1965 829 119 

832 1748 140 1913 
264 904 73 1566 
579 1113 89 1240 

462 1155 976 141 783 1880 151 1963 

570 
797 

1426 226 33 186 
1993 404 58 206 

649 52 1425 
685 55 981 

481 1204 295 42 158 565 45 1526 
410 1027 624 90 249 1253 101 1698 

512 1281 791 114 312 1275 102 1193 
441 1103 417 60 349 1077 87 1351 

423 1058 480 69 307 1063 85 1397 
331 828 408 59 263 921 74 1526 
329 824 620 89 
228 570 1127 162 
141 3fi.4 

21062 52657 
745 107 
694 100 

143089 357723 1113 160 

416 984 79 1438 
877 2460 197 1237 
298 936 75 1539 
439 1245 100 1566 
746 1541 124 1419 

649 

608 
677 
652 
617 

666 

445 
370 
567 
563 

330 
471 

602 
516 
583 
399 
673 
592 
623 

532 

545 
571 
597 
534 

617 

418 
312 

"536 
512 

281 
265 

551 
435 
523 
316 
617 
510 
470 

484 

423 
402 
481 
416 

458 

349 
303 
397 
409 

261 
333 

460 
401 
413 
315 
432 
404 
375 

379 

361 
383 
432 
357 

417 

305 
289 
357 
363 

241 
34) 

378 
341 
337 
337 
326 
357 
342 

1. Broj radnika-službenika kako u tabeli br. 3, 
tako i u publikaciji Narodne banke izračunat je 
dijeljenjem ukupno isplaćenih i ukalkuliranih 
radnih sati iskazanih pod rednim brojem 40 pu­
blikacije s 2,5 (ovaj broj predstavlja 208 X 12 = 
= 2496 skraćeno s 1000 i zaokružena). 

2. Ukupni lični dohodak predstavlja sve vidove 
ličnih primanja, tj. ne samo lične dohotke iz­
dvojene iz čistog prihoda, već i osobne dohotke 
koj i terete materijalne troškove i dopunski do­
prinos za socijalno osiguranje. Lični dohoci pri­
kazani su u brutto iznosu. 

3. Za ostale kategorije .prikazane u tabeli važe na­
pomene uz t abelu br. 2. 
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Tabela br. 4 

Na 1 Isplaćeni (ukalkollranl) radni sat radnika-službenika u 1960. otpadalo je dinara: 

Naziv poduzeća, podgra ne grane 

,; . ., .. 
i,; .c 

1. Tovarna Stol«. Kamnik -Duplica 

2. Tovarna pohištv a »B rest «, Cerknica 
3. Tvornica stolica »Flor ijan Bobić« , Varaždin 

4 . T ovarna poh ištva, N. G orica 
5, »·Todor !Duk,n «, industrijska st olarija, Beograd 

6. Drvn a industrija , Vrb ovska 
7. »20. oktob ar «, industri ja 

st olarije, Beogr ad 
na mještaj a i građev. 

8. ,,Umjetnost«, industrija n amješ ta ja, Bačka Topola 
9, »Treska«, drvna industrij a, Skopje 

10. »Budućnost«, industrija n amješta ja , Subotica 

11. Zagrebačka tvornica pokućstva, Zagreb 

12. »Za rko Zrenjan in «, industrija n amj., Zrenjanin 

13. »Tisa«, indus trij a n amještaja, Senta 

14. »Marko šavrić«, drvn a proizvodno poduz., Zagr eb 

15. »Jela«, ind. n amj . i grad. s tolarije, šabac 

16. Tovarna p oh ištv a »Krn«, P odmelec 

17. Tvornica n amještaja, Titograd 
18. T ovarna poh ištva , Polzela 

I. Podgran a 1222 (68 poduzeća) 

II. !Dr vna industrija FNRJ (298 poduzeća) 

Međutim, prije povlačenj a određenih kon­
stantacija i usporedbi po osnovi tabela navodi­
mo, da apsolutna usporedivost između poduzeća 
zbog različite strukture i obima pro-izvodnje ne 
postoji. U prvom redu tvornice pod red. br. 1, 
3. i 6. ne mogu se bez određenih ograda uspore­
đivati s .ostalim tvornicama. No, treba podvući, 

da i ta poduzeća ipak spadaju u podgranu 1222, 
te se kao takva i grupiraju. 

Smatramo, da je obzirom na osnovnu struk­
turu proizvodnje usporedbe ipak moguće vršiti 
u prvom redu između poduzeća koja su u tabe­
lama br. 2-5. navedena pod slijedećim rednim 
brojevima: 

a) pod br. 1, 3 i 6. 
b) pod br. 4, 8, 11, 17. i 18. 
c) pod br. 2. i 14. 
d) pod br. 5, 16. a djelomice i pod br. 2, itd. 
Napominjem o, da ćemo u daljnjem tekstu 

povlačiti zaključke u prvom redµ uzimajući u 
obzir podgranu kao cjelinu . 

Iz tabele br. 3 vidljivo je pored ostalog i sli­
jedeće: 

Najveći dohodak (realiziranu novostvorenu 
vrijednost) po 1 zaposlenom rndniku-službeniku 
ostvarilo je poduzeće »Stol«, Kamnik. To je, 
nema sumnje, jedno od naših najorganiziranijih 
poduzeća. U odnosu na dohodak podgran:e {pro-

.. 
-c .c o .; .. - >0.8 
~ .; <U .?; a, -c .c: ;:: ; ~B <U c- o 

" b~ ~ 
k ~ 

=E +::.c:~ :::-; c.-o .. .. ~-a- .. 
o .. > C „ N C. :Se .,.~ -c ,t ·- ::,"' . 
C 

~ g~ -c .. ,o°" "O C 
C. o „ 

~ 
.. .. o C. • 

::, .c „ ... a,..c: "-2 "' o o „ o - .c,,, o 
š-c ;::, o c > Q o u .o •--c 

2 3 4 5 6 7 

733 398 369 207 155 166 

676 260 213 194 141 152 

643 243 218 169 132 145 

765 271 228 161 139 153 

626 261 239 193 157 173 

496 247 214 167 126 143 

785 267 247 183 161 167 

569 178 167 140 119 122 

392 148 125 121 104 116 

610 227 214 159 137 143 

678 225 204 164 142 145 

477 132 112 105 105 99 
540 189 146 133 132 136 

559 241 220 184 141 151 
610 207 174 161 123 137 
576 233 209 165 115 135 
495 160 126 126 139 135 
613 268 246 173 133 131 
626 237 204 162 133 143 
570 249 190 150 120 137 

sjek) poduzeće iskazuje indeks 168. Međutim, 
najveći ukupni lični dohodak po radniku-slu­
žbeniku nije ostvaren u tom poduzeću, već u 
poduzeću »Todor Dukin«, Beograd. Kao što se 
vidi iz kolone br. 6 ta:bele br. 3., poduzeće »Stol« 
nije raspolagalo niti najvećim uloženim sred­
stvima po 1 zaposlenom, već je to bila tvornica 
namještaja Titograd. 

Najniži dohodak, čisti prihod i najniži uku­
pan lični dohodak po 1 zaposlenom bio je u 
Tvornici »Zarko Zrenjanin« u Zrenjaninu. 

što se tiče Tvornice namještaja, Titograd, 
navedena je poslije izvršene rekonstrukcije po­
bolj šala svoje poslovanje. To poduzeće je 1960. 
godini po 1 radniku-službeniku ostvarilo uku­
pan prihod od 1,237.000 Din. Stavimo li to u 
vezu s prosjekom podgrane, čini nam se ostvare­
nje na prvi pogled nedovoljno. To je zaista i 
tako. Međutim, kod ocjene rezultata te tvornice 
treba ipak voditi računa i o tome, da je tvornica 
još 1957. godine po 1 zaposlenom ostvarivala je-

. dva 542.000 Din ukupnog prihoda godišnje, a na 
ostvarenih 1,00 miliona Din ukupnog prihoda ot­
padalo je tada u tvornici 185 radnika-službeni­
ka! Rekonstrukcija je međutim već do sada dala 
određene rezultate, iako u toj tvornici postoje 
još _vel_ike unutarnje rezerve. Naime, izvršena 
investiranja nisu joj došla do punog izražaja. 
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Iz tabele br. 3, nadalje, vidimo da je u po­
gledu ostvarenja dohotka po zaposlen1om rad­
niku-službeniku podgrana 1222 ispod prosjeka 
drvn'e industrije Jugoslavije, a 9 od navedenih 
poduzeća nalazi se i· ispod prosjeka podgrane. 
Sto se tiče ukupno uloženih sredstava vidljivo 
je, da je prosjek podgrane na znatno niižem ni 
vou od prosjeka drvne industrije, tj. 19,5'% niži 
(vidi kolonu br. 6). 

Prosječna uložen:a osnovna sredstva po na­
bavnoj vrijednosti po 1 zaposlenom radniku­
-službeniku u grupaciji industrije namještaja i 
građevne stolarije Jugoslavije također su za 
37,5% n'iža od prosjeka drvne industrije, itd. 

Ovdje treba napomenuti i to, da se tu radi 
o sredstvima iskazanim na 31. XII 196,0., dok su 
prosječno korištena sredstva još i nešto niža, 
što još pogoršava situaciju. Niža ~nabdjevenost 
osnovnim sredstvima po zaposlenom nesumnji­
vo imade za posljedicu i nižu akumulativnost, 
ekonomičnost, niži stepen kvalitete proizvoda 
proizvedenih takvim sredstvima i sl. 

Svega 6 od navedenih 18 poduzeća raspola­
galo je sa znatno višim ukupno uloženim sred­
stvima po 1 zaposlenom od prosjeka podgrane. 
Iz tabele je također vidl'jivo, da podgrana ras­
polaže sa znatno nižim organskim sastavom pro­
izvodnih fondova od grane 122. Poduzeća pod 
br. 5, 8, 9. i 10. raspolažu upravo nevjerojatno 
niskim organskim sastavom sredstava. Veći dio 
ostalih poduzeća, koja nisu navedena u tabela­
ma, imadu također niski organski sastav ulo­
ženih sredstava. Stoga se kao prvo i osnovno pi­
tanje kod niza poduzeća p,ostavlja pitanje pro­
vođenja rekonstrukcije. Obzirom na veliki broj 
poduzeća u podgrani {68), kao i pogona za pro­
izvodnju namještaja unutar drvnoindustrijskih 
·poduzeća (preko 100), a napose obzirom na ne­
dovoljnu veličinu pretežnog broja poduzeća, 
ko"ja gotovo u pravilu uslov}java i neekonomič­
no poslovanje ,(odsustvo specillllizacije, pomanj­
kanje stručnog kadra, poluzanatski ili zanatski: 
način proizvodnje i sl.) postavlja se i pitanje 
društvene korisnosti poslovanja i postojanja niza 
poduzeća gledajući iz aspekta Jugoslavije kao 
cjeline. Samo je po sebi jasno, da zajednica ne 
može ići na rekonstrukciju tolikog broja podu­
zeća, a vlastita sredstva poduzeća su gotovo 

- uvijek nedovoljna. 

Usporedbom podataka iz kolone br. 10 i 11 
tabele br. 3, tj. čistog prihoda i ukupnih ličnih 
·dohodaka po 1 zaposlenom radniku-službeniku 
možemo najbolje sagledati financijsko stanje 

svakog pojedinog poduzeća i mogućnosti anga­
žiranja sredstava za fondove poduzeća. Podu­
zeće čij i je čisti prihod manji od ukupnih ličnih 
dohodaka nalazi se u veoma nepovoljnoj finan­
cijskoj situaciji (poduzeća pod br. 13 i 17.). itd. 

Podaci iz navedenih tabela pružaju nam mo­
gućnosti vršenja niza raznih analiza već prema 
svrsi analize i interesu. Međutim mi se u napisu 
zbog pomanjkanja prostora ograničujemo samo 
na neke konstantacije te prepuštamo čitaocima 
izvođenje daljnjih komparacija i zaključaka. 

Iz tabele br. 4 vidljivo je između ostalog i 
slijedeće : 

Najviše ukupnog prihoda, novostvorene vri­
jednosti, dohotka privredne .organ'zacije i čistog 
prihoda ostvarilo je po 1 satu poduzeće »Stol«, 
Kamnik-Duplica. Međutim, u tom poduzeću nisu 
ostvarene i najveće zarade po radnom satu (vidi 
kolone 6. i 7. tabele). Poduzeća »Todor Dukin« 
i »20. oktobar«, Beograd, i unatoč nešto nižeg 
čistog prihoda te znatno nižeg dohotka od podu­
zeća »Stol« isplatila su po 1 radnom satu nešto 
veće brutto lične dohotke. Kao što se vidi iz us­
poredbe čistog prihoda i obračunatih i isplaće­
nih brutto ličnih dohodaka nekoliko od navede­
nih poduzeća iz podgrane 1222 nalazi se u pri­
lično nepovoljnom položaju. 

Prosječni ukupni prihod p'o 1 radnom satu 
podgrane veći je za 56 dinara od ukupnog pri­
hoda drvne industrije, dok je realizirana no.vo­
stvorena vrijednost manja za 12 dinara. Obra­
čunati i isplaćeni lični dohoci podgrane veći su 
za 13 dinara po 1 isplaćenom radnom satu od 
istovrsnih dohodaka drvne industriie (iznos od 
133 Din predstavlja u stvari prosječni lični do­
hodak po 1 radnom satu podgrane 122·2 na osno­
vu kojeg se utvrđuje iznos tzv. određenih ličnih 
dohoda)rn i izračunava izvapredni doprinos iz 
dohotka po postojećim propisima). 

_ Kao što vidimo po pitanju ostvarivanja do­
hotka ispod prosjeka podgrane og navedenih 18 
poduzeća bilo je 1960. g. 9 poduzeća, od kojih 
su 3 poduzeća ostvarila naročito niski dohodak 
po 1 ukalkuliranom radnom satu, itd. 

Tabela or. 5 - »Osnovni indikatori poslo­
vanja 1960.« izračunata je na temelju podataka 
iz ranije navedenih tabela i predstavlja zaključ­
nu tabelu ove analize: 

Kao primjer navodimo u nastavku izračuna­
navanje nekih veličina iz tabele br. 5. 

Poduzeće »Stol«, Kamnik, izračunavanje ko­
eficijenta produktivnosti: 

Godišnja realizirana novostvorena vrijednost poduzeća po 1 zaposlenom 996.000 

5'92.000 
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Godišnja realizirana novostvorena vrijed. podgrane po 1 zaposlenom 

Poduzeće »Brest«, Cerknica, izračunavanjekoeficijenta ekonomičnosti · 

Godi:šnji ukupni prihod poduzeća 

Godišnja CK realiz. proizv. i usluga poduzeća 

1,643.000.000 
----- = 1,212 
1,356.-000.000 

.= 1,68 



Tabela br. 5 
Osnovni indikatori poslovanja 1960. godine 

Naziv poduzeća, 

podgrane i grane 

1. Tovarna »Stol«, Kamnik- Duplica 

2. Tovarna pohištva »Brest«, 
Cevknica 

3. Tvornica stolica »Florijan 
Bobić«, Varaždin 

4. Tovarna pohištva N. Gorica 

5. »Todor Dukin«, industrijska 
stolarija, Beograd 

6. Drvna industrija, Vrbovsko 

7. »20. oktobar«. ind. namještaja 
i građev. stolarije, Beograd 

8. »Umjetnost«, industrija 
l}amještaja, Bačka Topola 

9. »Treska«, drv. ind., Skopje 

10. »Budućnost« , ind. namještaja, 
Subotica 

11. Zagrebačka tvornica 
pokućstva, Zagreb 

12. »2.arko Zrenjanin«, industrija 
namješ taja, Zrenjanin 

13. »Tisa«, ind. namještaja, Senta 

14. »Marko šavrić«, drvno-proiz. 
voduzeće, Zagreb 

15. »Jela«, ind. namj. i građ. 
stolarije, šabac 

2 

1,68 1,530 

1,10 1,212 

1,03 1,177 

1,14 1,167 

1,10 1,191 

1,04 1,302 

1,12 1,158 

0,75 1,097 

0,62 1,060 

0,96 1,184 

0,95 1,141 

0,56 1,044 

0,80 1,042 

1,02 1,268 

0,87 1,l35 

3 

130 

103 

100 

99 

101 

110 

98 

93 

90 

100 

97 

88 

88 

107 

96 

16. Tovarna pohištva >>Krn«, 
Podmelec 0,98 1,224 104 

17. Tvornica namještaja, Titograd 0,67 1,022 . 87 

18. Tovarna pohištva, Polzela 1,14 1,323 112 

I. Podgrana 1_222 (68 p_oduzeća). 1,00 . 1,180 100 

II. Drvna ind. FNRJ (298 poduz.) . 1,05. 1,215 103 

Napomena: 
1. Koeficijent produktivnosti izračunat je na osno­

vu prosječne godišnje novostvorene vrijednosti 
po 1 zaposlenom radniku-službenlku u određe­
nom poduzeću: Kod toga je prosječna produk­

. t ivnost;· koja se post:že u podgrani industrija 
namještaja i građevinske stolarije Jugoslavije«, 
jzjedI,1ačen<1_ s. k oeficijentom 1,00. Ukoliko koe­
ficijent naveden u koloni br,' 2, tabele pomno­
žimo sa 100 dobiti ćemo produktivnost izraženu 
indeksnim brojem. 

2. J(oeficijent ekonomičnosti predstavlja; v,ijedno­
sno izraženu ekonom,ičnost. Koe1'icij~t se d,;i­
_bija iz ~nosa · ukupnog prihoda i cijene košta­
nja realiziranih proizvoda i usluga dotičnog 
poduzeća. Koeficijent vtijednosno izražene eko­
nomičnosti podgrane 1222 ~nosi 1,180, a ko:i 
_izražavaqja indeksnih , i:>rojev.a izjednačen je 
s indeksom 10(). , 

3.' 1Stope društvenog rentabiliteta izračunate su iz 
odnosa viška rada i ukupno uloženih sredstava 
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20 

29 

25 

47 

36 

22 

35 

27 

66 

29 

14 

23 

41 

32 

39 

8 

51 

30 

26 

4 

151 

67 

97 

83 

157 

120 

73 

117 

90 

193 

97 

47 

77 

137 

107 

385 

232 

204 

212 

182 

230 

165 

102 

109 

193 

182 

117 

1_21 

259 

171 

130 220 . 

27 98 

170 . . , 296 

100 ·- 200 

87 219 

5 

192 

116 

102 

105 

91 

115 

- 82 

51 

54 

96 

91 

58 

60 

129 

85 

110 

19 

148 

100 

109 

16,4 

17,2 

19,0 

16,8 

22,1 

22,2 

18,0 

20,4 

26,7 

19,6 

17,8 

19,5 

23.5 

18_3 

18,4 

19,1 

zu 
,17,5: 

18,8 

· 19,3 

6 

87 

n 

101 

89 

118 

118 

96 

109 

142 

104 

95 

104 

125 

!}7 

-98 

103 

128, · 

9,3 

100 

103 

7 

55 

59 

62 

52 

64 

81 

51 

70 

102 

66 

59 

84 

74 

72 

66 

.69 

81 

, 65 : 

64 

' 70 

(osnovna sredstva po sadaštl.Joj vrijednosti ' .4' 
·ukupna -obrtha sredstva). · Kod izračunavanja 
društvenog rentabilitet:;i stopi:\ dl'uštvenog. ren­
tabiliteta podgrane koja iznosi 3!1'/o izjedna~ena 
je s indeksom 100. 

Međutim, treba hapon'ienuti, da ' su · sto.pe 
'društvenog rentabillteta navedene · saino 'zbog 
orijentacije, jer ,nažalost; _ publikaoija Narodne 
banke ne nav,;>di prosječno !lngaži,rana_ ~redstva_ 
(najveći nedostatak fl)Ublikacije), već samo sred-, 
stva iskazana po bilanci na 31'. ·Xilll. 1960. ·No, 
stopa društvenog rentabiliteta je u stv'ari kod• 
svih poduzeća nešto \leća, jer su p!'Qsječno an­
ga~i_rana sredstva_ ma!llja, ~o se _n_aro~itq pdrn;is.~ 
na obrtna sredstva, : 

4. Stqpa 1:1k\l.II!Ulacije i fc;mdova preqs~avlja -~n,os 
između realiziranog viška rada i ličnih doho­
daka u r'ealiziraniri\ ~roizvocHma i· "usiulilama 
(uključiv 'lične dohotk'e koji · terete materijalne 
tro!kove), 
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Ako koeficijent vrijednosno izražene eko­
nomičnosti izračunamo za podgranu, dobit 
ćemo broj 1,180. Koeficij,ent vrijednosno 
izražene ekonomičnosti 1,180 pokazuje nam 
da je rezU'ltat radnog procesa i p'Oslovanja 
u industriji namještaja i građevinske sto­
larije Jugoslavije 1960. god. bio veći od 
utroška sredstava, faktora proizvodnje, p;a se 
može reći da je poslovanje bilo ekon:omično. Ko­
eficijent 1,000 značio bi, da je poslovanje bilo 
na granici između ekonomičnosti i neekonomič­
nosti. Ako usporedimo koeficijent drvne indus­
trije FNRJ 1,215 s koefidjentom podgrane 
1,180, lako ćemo izračunati, da je poslovanje 
drvne industrije u cjelini bilo 3,5% ekonomič­
nije od poslovanja podgrane. 

Poslovanje je bilo gotovo na granici ekono­
mičnosti kod •poduzeća navedenih pod broj 8, 
9, 12, 13. i 17. ako se uzme svako poduzeće za-

sebno. Ako se međutim ostvarena ekonomičnost 
kod tih poduzeća usporedi s prosječnom ekono­
mičnošću postignutom u podgrani, tada će kod 
svih tih navedenih poduzeća, a i kod niza dru­
gih, ekonomičnost biti ispod prosječnog nivoa 
koji je ostvaren u podgrani. 

K11,o što se vidi iz prikazanih koeficijenata 
u t abeli br. 5, prosječna ekonomičnost ostva­
rena u drvnoj industriji 1960. g. •bila je nešto 
veća od ostvarene ekonomičnosti u podgrani. 

Ostvarena stopa akumulacije i fondova izra­
čunava se stavljanjem u odnos dijda dohotka 
koj i otpada na akumulaciju i fondove (dohodak 
po odbitku ukupnih netto ličnih primanja sa­
držanih u realiziranim proizvod ma i uslugama) 
s ukupnim ličnim primanjima sadržanim u re­
aliziranim proizvodima i uslugama. Za drvnu 
industriju Jugoslavije npr. izračunavanje stope 
za 1960. g. izvršeno je kako slijedi: 

Dohodak '(realizirana novostvorena vrijednost) 
ođbiv: a) lični dohoci u realiziranim proizvo­

dima i uslugama (netto) . 

(u milionima Din) 
89.113 

24.670 
b) lični dohoci koji terete materijalne 

troškove 3.2·54 - 27.924 

Ostvarena akumulacija i fondovi (višmc rada) 61.189 

61.1'89 X 100 
Stopa akumulacije i fondova -----'-----= 219'0/o 

Stopa od 219% znaci, da je iznos akwnula­
cije i fondova realiziran u 1960. g. više od dva 
puta veći od iznosa koji je isplaćen na ime netto 
ličnih primanja, odnosno 1 dinar utr.ošen za 
tzv. potr~bni rad stvara 2,19 dinara viška rada. 

Učešće realiziranih ličnih dohodaka u ukup­
nom prihodu također predstavlja veoma važan 
indikator produktivnosti rada. - Za podgranu to 
učešće iznosi 1'8,8%. Međutim kod 1'0 poduzeća 
navedenih u tabelama taj je postotak veći, što 
u pravilu indicira nižu produktivnost rada. Na 
nivo _,produktivnosti rada ukazuje i indikator iz 
kolone br. 7 tabele br. 5 (broj zaposlenih rad­
nika službenika na svakih 100 miliona dinara 
ostv~renog ukupnog prihoda). · 

Najviši koeficijent produktivnosti, stopu 
akumulacije i najpovoljniju stopu učešća ličnih 
dohodaka u ukupnom prihodu ostvarilo je po­
duzeće »•Stol«, Kamnik. U odnosu na prosjek 
podgrane (indeks 100) navedeno poduzeće os­
tvarilo je 1960. za 3•0% veću produktivnost rada 
i za 92% veću akumulaciju. To poduzeće ostva­
rilo je također i visoku stopu društvene renta­
bilnosti. Ako usporedimo kolonu br. 4 ta:bele br. 
5 s kolonom br. 6 (ukupno uložena sredstva 
po 1 zaposlenom) tabele br. 3, odmah ćemo utvr­
diti da je stopa rentabiliteta u prvom redu 
funkcija uloženih sredstava. Nije svejedno da 
li se ista stopa rentabiliteta postiže_ kod visokog 
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27.924 

nivoa uloženih sredstava po 1 zaposlenom rad­
niku, ili kod niskog, ti. na osnovu niske sadašnje 
vrijednosti osnovnih sredstava (zastarjelost i ot­
pisanost sredstava). 

Najviši indeks društvenog r entabiliteta u 
odnosu na prosjek podgrane ostvarila su podu­
zeća »Budućnost«, Subotica (indeks 19·3)., »Stol«, 
Kamnik i »Todor Dukin«, Beograd (indeks 157). 
Međutim, ako pogledamo indeks uloženih sred­
stava po 1 zaposlenom u odnosu na prosjek pod­
grane, vidjet ćemo da poduzeće »Budućnost«, 
Subotica imade indeks 45 (najniži od svih podu­
zeća), poduzeće »Stol« indeks 133, a »Todor 
Dukin« indeks 73. Iz navedene usporedbe po­
staje nam odmah jasno i to. da je visoka stopa 
društvenog rentabiliteta poduzeća »Budućnost«, 
Subotica između ostalog posljedica i visoke ot­
pisanosti osnovnih sredstava navedenog podu­
zeća, koja su u osnovi ipak zadržala svoju funk­
cionalnost. To poduzeće je po pitanju snabdje­
venosti osnovnim sredstvima po 1 zaposlenom, 
u odnosu na prosjek podgrane, na najnižem ni­
vou od 18 navedenih poduzeća. No; i unatoč 
toga poduzeće je 1960. postiglo ve9ma dobre 
rezultate (obzirom na uslove rada}. Poduzeće 
je ostvarilo koeficijent produktivnosti 0,96 (pod­
grana 1,00), tj. jedva nešto ispod ni·voa, a koe­
ficijent ekonomičnosti 1,184, t j. nešto iznad ni­
voa podgrane, dok mu je stopa akumulacije ta­
kođer gotovo na nivou .podgrane. 



Najniži koeficijent produktivnosti iskazalo je 
poduzeće »Zarko Zrenjanin«, Zrenjanin (svega 
0,56) , najniži koeficijent ekon.omičnosti tvornica 
namještaja Titograd (1 ,0,22 odnosno indeks 87), 
dok najnižu stopu akumulacije iskazuju poduze­
ća: Tvornica namještaja Titograd (98 % ), »Um­
jetnost«, Bačka Topola (102° o) i »Treska«, Sko­
pje (109° o). Poduzeće »Treska« je 1960. imalo 
i najveći broj zaposlenih na 100 miliona dinara 
ukupnog prihoda (102 radnika-službenika), te 
najveći postotak učešća ličnih dohodatak u 
ukupnom prihodu (26,7°/n). 

Sto se pak tiče odnosa prosječnih promjena 
intenziteta nizova navedenih u kolonama ta­
bele br. 5 (isti se mogu prikazati i kao intenzi­
teti vi~ variiabli), već na prvi pogled možemo 
utvrditi da izm.eđu pojedinih nizova postoji pJ­
zitivna korelacija. Tako npr. između intenziteta 
numeričkih veličina niza iz kolone br. 2 (koefi­
cijen produktivnosti) i niza iz ~olone br. 5 (sto­
pa akumulacije i fondova) postoji u osnovi pozi­
tivna korelacija, t. j. ako je u porastu jedna 
veličina, tada je u porastu i druga. Isto tako iz­
među pojedinih nizova postoji i negativna ko­
relacija. No obzirom da svrha ove analize nije 
obrada korelativnih ovisnosU, to ćemo probleme 
korelacije obraditi opširnije drugom prilikom. 

Opći zaključak do kojeg dolazimo uspop.-eđu­
jući indikatore p:odgran.e s inkl.ikatorima drvne 
industrije jeste, da podgrana iskazuje n'ešto niži 
koeficijent p:roduktivnosti, rwži koeficijent eko­
nomičnosti i nešto nižu stopu akumulacije. Me­
đutim, ona iskazuje nešto povoljniju stopu dru­
štvenog rentabiliteta. povoljniji .()iOOtotak učešća 
realiziranih ličnih dohodaka u ukupnom p;riho­
du i manji broj zaposlenih radnika na ·ostvar1e­
nih 100 miliona di.nara ukupnog prihoda. 

Kao što smo već pr-ije naveli, svrha je pri­
kazane analize u prvom redu obrada ekonom-

ske efektivnosti poslovanja poduzeća, koja pro­
izvode namještaj i građevinsku stobrij u. Kod 
toga smo nastojali, da prikupljene numeričke 

podatke i ostale mater;jale analize obradimo po 
određenoj, novoj , kompleksnoj i praktičnoj me­
todi. Nismo postavili za cilj o.brade op,šimu 
i raznovrsnu problematiku proizvodne djelatno­
sti i problema industrije namještaja. O proble­
mima industrije namještaja posljednjih je go­
dina iscrpno pisano više puta u nizu naših struč­
nih listova. 

Činjenica je, da specijalizirana poduzeća 
industrije namještaja, koja su program proiz­
vodnje koncentrirala na svega nekoliko jedno­
rodnih grupa proizvoda. t . j. koja su uspjela 
tipizirati proizvodnju, postižu u S\Tom poslova­
nju najbolje rezultate. Nekoliko takvih podu­
zeća naveli smo u tabelama. Međutim, njih ne­
ma mnogo. Već niz godina stat'stički podaci o 
proizvodnji namještaja najbJlie nam svjedoče 
o prilično velikom, tzv. »proizvodnom svaštare­
nju«. tj. o proizvodnji velikog asortimana pro­
izvoda u mnogo proizvodnih grupa. Nažalost, 
takva proizvodnja kod nas još uvijek prevla­
dava, a od nje se ne mogu učekivati veliki re­
zultati. Istina, za specijal'zaciju u proizvodnji 
sa što rjeđim prelaženjem s jednog tipa proiz­
voda na drugi (u toku godine) p::itr2bni su i 
stanoviti preduslovi, koji su često puta izvan 
domašaja poduzeća. 

Iz svega navedenog slijedi. da jedan od os­
novnih zadataka, koji se postavlja pred većinu 
naših poduzeća kojo proizvode namještaj od 
drveta, jeste ubrzanje rada na tehnološkoj i 
ekonomskoj racionalizaciji proizvGdnog proces:1 
i poslovanja i neprekidnom aktiviranju unutra­
šnjih r ezervi koje postoje u svakom poduzeću. 

STRUCNI TECAJEVI 
u organizaciji Instituta za drvno-industrljska 

istraživanja 

U toku prošle i ove godine Institut za drvno-indu- 1 također obuhvatiti tematiku »Studije rada i vremena« 
strijska istraživanja iz Zagreba uveo je u svom radu s ,planiranjem protoka materijala. 
korisnu novost, t. j. organizaciju stručnih tečajeva po 2. - F1RIPIREMA NALOGA - način izdavanja rad­
pojedinim drvno-industrijski,m pogonima sa · svrhom nog naloga, sistem provjeravanja osnova za rad, ko­
racionalizacije i unapređenja proizvodnje u ovoj grani ordinacija .pogon-nabavna služba, kontrola iproizvod­
industrije. Tako su dosada održana ćetiri uspjela te- nje, ispisivanje dokumentacije, planiranje rokova 
čaja ,po temi »'Studija rada i vremena• i -to u Slavon- (terminski plan) i ostalo u vezi pripreme naloga. 
skom Brodu, Novom Vinodolu, flurđenovcu i Zagrebu. 3. - FIRACĐNJE NAuOGA - način uvođenja rad­
Ovim tečajevima je prisustvovalo ,pedesetak polaznika nog naloga u proizvodnju, zadaci i dužnosti upravite­
iz - raznih drvno-industrijskih poduzeća. Program te- !ja pogona i poslovođa, k.ontrola proizvodnje, završa­
čaja bio je uglavnom orijentiran na finalnu preradu I vanje radnog naloga, primjena rezultata na idući radni 
drva, t. j . upravo na onu granu naše drvne industrije, nalog. 
koja se nalazi tek na početku puta da dostigne stu- 1 4. - NACIN FORMI·RANJA ODJELA AAl!PREME 
panj organizacije i tehnike naprednih evropskih ze- RADA - shema radnih mjesta, unutrašnji transport, 
malji). tehnička pomagala i n~rave, tolerantna mjerila, stan-

Sada Institut priprema program za novi tečaj, koji dardi u odnosu na dimenzije i kvalitet. . 
će se održati od 5. do 15. lipnja po temi »Tehnička Materijal za ovaj tečaj razrađen je na osnovu sa­
priprema rada«. Tečaj će se održati u Tvornici namje- vremene inozemne literature I prakse (RiEFA i AWF), 
št~j" »M. Brguljan« u Kotoru. Proeram tečaja obu- a po sistemu koji je u Inozemstvu dao ,pozitivne re­
hvata OV'\l. građu : zultate - naročito u Zap. Njemačkoj. Predavanja će 

1. - PLAINl:RANJE PROIZVODNJE - priprema biti ,popraćena projekcijama. Kod Izbora kandidata za 
rada koja se inicira u samoj upravi po(!uzeća, deflnl- ovaj tečaj poduzećima se prepor,uča da je poželjno 
ranje i oblikovanje proizvoda s konstrukcijama, izrada I prisustvovanje šefa proizvodnje i štručnjaka iz pri-
materijalnih lista s dokumentacijom. Predavanje će , preme rada. . 
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Inž. FRANJO šTAJDUHAR, Zagreb: 

nOKAL" ·- PLOČE PROIZVODNJA I PRIMJENA 
UVOD 

Proizvodnja umjetnih drvnih ploča obuhvaća i 
veliku grupu ploča iz ivera tzv. iver i c e , među 
kojima se po svojim karakteristikama, proizvodnom 
procesu, asortimanu i upotrebi pcsebno tretiraju 
»O le a l« - p 1 oče. 

Postupak »Oka!« razvijen je po Ottku Kreibau­
mu u toku 1947-1959. godine u Lauenstein-u (Zap. 
Njemačka), odak'.le se prošiTio na sve kontinente u 
zadnjem deceniju (1950-1960. g.). Na cijelom svi­
jetu do danas je već izgrađeno 36 tvornica s ukup­
nim k a pacitetom od 317.000 m 3 okal-ploča, tj . .pre­
ko 100/o svjetskog kapaciteta (2,950.000 1)1'1). 

I u našoj zemlji u godini 1961. započele su dvije 
tvornice: u Zavidovićima i Srpskim Moravicama, 
probnom proizvodnjom okola-ploča, pa se stoga na­
meće potreba, da se o proizvodnji i upotrebi ovih 
ploča iznesu izvjesna saznanja, kako bi, i ,proizvo­
đači i potrooači bili na čistu, što ona može pružiti 
i gdje se može upotrebiti. 

OSNOVNE KARAKTERISTIKE OKAL-PLOCA 
Bitna razlika između svih sistema p 1 o š no 

p reš ani h iverica (flat-ipressed, flach-gepresst) 
i nabija ni h (extruded, strang-gepresst) jest u 
tome, što presni pritisak djel_uje kod prviih oko­
m i t o n a r a v n i n u p I o č e, a ko ddrugih pre­
sni pri tisak djeluje paralelno sa ravninom 
p 1 oče. U .prvom slučaju iveri su po-rn:iani uglav­
nom paralelno licu ploče, a u drugom iveri leže ma­
nje ili vi·še o,kc,mito spram lica ploče. 

Okal-ploča spremna za upotrebu -mora b:ti u 
sv akom slučaju . obložena furnirom 
s oba lica. Nefurnirana ploča, zbog male čvrst:će n,3 

!'avijanje, nije podesna za transport, a pogotovo ne 
za upotrebu. Furnirana okal-ploča ravna je svakoj 
drugoj ploči iz ivera, ka'ko to jasno proizlazi iz testi-. 
ranih okal-iverica. 

Usporedba fizičko-mehaničkih svojstava Okal-ploča 

Red. 

broj 
Svojstvo 

Debljina 

Mjera A 

mm 21 l. 
2. 
3. 

Težina 
Cvrstoća na 

dužno 
poprečno 

g/cm• 0,570 
savijanje 

4. 

5. 

6. 
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Cvrstoća 
rasfofava!Ilja 
Sposobnost držanja 
čavala: · 
- okomito na · 

pow-šinu · ' 
-:-' 'parale4"ro . 

s površinom . 
'Sposobnost držafijit· 
vijaka: ·. . · · 
- okomito na 

površinu 
- paralelno 

s powšinom 

kg/cm• 150 
kg/cm• 73 

11,4 

·kg/cm' 24 

-'~?/cm' 12 

>. f t 

kg/mm· '' 6,0 . 

kg/mm 5,6 

B 

21 
0,620 

280 
126 

16,8 

40 

36 

l:l,7 

8,8 

C 

21 
0,600 

210 
98 

22 · 

16 

8,0 

6,5 

PRIMJEDBA: 
A = ploče proizvedene u Lauensteinu sa .našim 

ljepilom, a ispitane -u Holzforschungsinstitut-u 
u Braunschweig-u (Direktor Dr ing. W. Klau­
ditz) - Vrst drva: 7<1'/o četinjače i 30% bu­
kva-furnirana sa l mm debelim gabun fur-
nirom. . 

B = -ploče ,proizvedene u Srp. Moravicama, oko 
60'/o bllkovine i 40'/o četinjača, furnir;,.~~ r mm 
<lebelim orahovim furnirom. . . . 

C = ploče iz Laueristeina ispitane kod nas, 5ff¼ 
bukve i 5rJl/o četinjača, furnira·ne l mm debe-
lim gabunom. · 

Usporedba .fiz.ičko-mehaničkih svojstava· _ okal-ploča 
f troslojnih iverica 

------- -- -- -- --- - - -----
Red. Okoal­

-furni-rana 
ploča 

Troslojna 
.iverica 

nefumirana 
Svojstvo mjera 

broj 
----------------------

L Cvrstoća na 

2. 

3. 

4. 

5. 

savija!Ilje: 
- poprijeko 
Cvrstoča 

kg/cm' 
kg/cm• 

raslojavanja kgi'cm' 
Sposobnost drža-
nja vijaka: 
- okomit,o. na 

površimu 
- para)elno 

-kg/mm 

s povrginom kg/mm 
Sposobnost <lrža-
.nja čavala: 
- o.komite na 
· površ,nu · kg/cm' 

- paralelno 
·il površinom 1kg/6m' 

·Bubrenje u 
debljini ~ai~qn 
24 h potanja 
u vodi:· . 

120-280 170-230 
80- 120 

11-16 3,5-6,5 

6-12 7-12 

· 5-8 3-6 

22-40. 24-36 

·12- 36 12-18 

' 4-9 
G. · Provodljivost 

topHne: za šuplje pl. 
,i = kcal/mh° C 0,148 0,062-0,080 

7. Broj toplinskog 
prig,ušivanja: za šupljepl. 

m2h g,rd/kcal 0,006756 0,18 -0,21 

PRIMJEDBA: Sve ploče uzete su na •bazi 18-20 mm 
deb°Ijine, volumne težine oko 600 kg/m' - sadržaj 
vlage oko ~ /o. Okal-ploče pune, furni~ane s obje 
-strane sa po 1mm debelim fu.rnir.om iz gabuna. i Stn]Cr_ prdis/ra 

------------­
__:.,___ ----- ----=--=-~ ..:-_·-=:_-=--- -- - - --

Sm;er prd1s1<0 

Nabqano presam iver, 



Kao što se vidi iz usporedbe, okal-ploče su po 
svojim fizičko-mehaničkim svojstvima, kada su za­
tvor-ene obložnim furnir:jma, posve izjednačene s 
kvalifetnim troslojnim pločama. 

TEHNOLOŠKI PROCES 

U proizvcdnom procesu okal-ploca p<l6ebno se 
proizvodi prvo okal--srednjica, koja se zatim ·furnira. 
Prema _tome tehnološki tok o!:>uhvaća slijedeće faze: 

luif-"J• ,v•ro. 

I 
~OU,,,-,OvonJi /,eP4 I O ..,o, ... ,. 

I 
f"_,o,,.,. I p,'960~ f,olt,i 

' l),.,...,,ll"O,,~ frolrf ..,odvi,,.. 

oloc-o 

a) Probe kidanja: 

1. na suho 
2. na mokro 
3: ponovno osušeno · 

b) Probe svajanja: 

' L na suho 

c) Probe želiranja: 
1. s kontaktom 

na hladno žutim 

2. s -kontaktom »M 5« 

3. s kontakitom 111a t cplo 

4. s kontaktom »M 5« 
' -razrjeđeilim sa ·5(/>/ o 
vode 

1. s kontaktom .n~ )1bdro 
žutim 

2. s kontaktom »M 5« 
3, s kontaktom na toplo 

4. ,s kontaktom »M 5:c 
razrjeeđnim s 50'/o vod~ 

- - -------- - - ---

....-:uw, ....,,,,. f1,1rn1ra 

5poJG"ft fi,n,,o vllll~ 

/ / 

Kabamidno 
ljepilo · 
urofix 

MA-207 
40 kg/cm'. 
34 
38,5 

94,4"-kg/cm' 

kod 22° C 
7,4 h 

-7,0 h 

naikon 50 h još 
posve tekuće 

15 h 

kod 35° C 
2,85 h 
2,65 h 

. 6,5 h 

PRIMJEDBA: Kontakt žuti i kontakt na: toplo su nje-

A) Pro i z vod n j a o k a 1- sred n j i c a 

S i r o v i n e : drvo i ljepilo 

a) Drvo 

Za ovu proizvodnju mc,gu se koristiti jednako 
četinjače (smreka, jela, bor, ariš) k ao i lhtače (bu­
kva, hras t , topola, joha). Na-dalje okal-sis tem nesta­
Vilja naročite z.s.i'ntjeve na ciblik i kvalitetu drva, jer 
se mo-gu upotrebi ti cjepanice, sječenice, tanjež i pa­
njevina iz šume, kao i i111dustrijski otpaci : okorci, 
okrajci, porupci iz pilana, centralni valjci i otpaci · 
furnira iz tvornice furnira i i"perploča, izluženo ta­
ninsko triješće iz tvornica. tanina. Razne vrste drva 
mogu se u raznim omjerima miješati, već premaže­
ljenoj kvaliteti ploče. 

Za grnđevinS:ke ploče u novije vnJeme koristi 
fe i dcibar dio piljevine, koja se umiješa u ivere. 

b) Lj-epi,Io 

Druga sirovina jest ljepilo. U tu svrhu najvi:še 
se koriste kaI1bamid-na ljepila, koja imaju dobra ve­
zna svojstva, a nisu preskupa. Domaće karbamidno 
ljepilo U r o f i x M A 2 O 7 tvornice Chromos iz 
Zagreba ispitano je kod nas i na· naš zahtjev, kao i 
u našoj prisutnosti u inorzemstvu, te se pokazalo do­
brim. Uspoređeno s njemackim ljepilom Kaurit 
K 285 tvornice Badische Annilin & Soda Fabrik iz 
Ludwigshafena pokazalo je ove rezultate: 

K 285 

44 kg/cm2 

36 
39,4 

103 kg/om• 

kod 22° C 
,3;15 h 

3,00 h 

nakon 50 ·h još 
posve tekuće 

kod 35•c 
1,25 h 
1,15 h 

nakon 10 h još 
tekuće 

Primjedba 

Ljepljeno kod 
145° C 

100"/o u drvu 
1011'/o u drvu 
5(/>/o u drvu 
prosjek od 

6 proba 

Ljepljeno ko<;l 
145" C 

Prosjek 3 probe 

u-skladišt~mo pri 
temperaturi 

prostora oko 22° C 

usklad:išteno kod 
temperature 

prostora ·oko 35° C 

mački, a kontakt »M ~• tvornice »Chromos«. 
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Rezultati ispitivanja pokazuju: 

Karbamidno ljepilo URUFOIX MA 207 vrijed. PH 8 
Karbamidno ljepilo RUROFIX K 285 vrijed. Pn 7 

Kontakt »M 5« djeluje nešto br'Le od kontakta 
žutog na hladno. 

Lijepljenje prolba je dobro, kako kod kidanja, 
tako i kod spajanja. 

Zelir-probe pokazuju da Urofix s kontaktom 
»M 5« želira brže od K 28'5 s kontaktom na toplo. 
Otvrđivač »kontakt M 5« trebao bi sporije djelovati. 
što se može postići razređivanjem ili dodavanjem 
s.alrnijaka. 

Priprema sječke 

Sirovina transporl:nom trakoI)'l ulazi sa s'ovari­
~ta u zgradu. Transportna traka prolazi kroz mag­
netsko polje d: e tek tor a metala. kako bi se sig­
naliziranjem mogli iz proizvodnje c-dstran'ti komadi 
koji sadrže metale opasne za noževe sječkalice. 

Dopremljeno drvo upada u ušće sječka 1 i c e. 
U sječkalicu može istovremeno u!.azil·i po nekoliko 
tanjih komada. Cjepanice i oblice ne smiju prelaziti 
do12voljoou maksimalnu deb~iinu propisanu tipom 
sječkalice (oko 12 cm za vel. br. II ili 9 crn za vel. 
br. I). 

Dužina ne smije prijeći 1,2 m. Drvni otpaci mo­
raju se usmjeriti d'UJ:žinom vlakanaca u sječkalicu, a 
najmanja dužina iznosi 25 cm. 

Deblji komadi moraju ~e sjekirom procijepati 
prije ulaska u proizvodni proces. 

Važna praviJa za rad na sječkalici su: 

1. drvo se nikada ne smije ručno poguravati u 
sječkalicu; 

2. raditi samo s naoštrenim noževima i protu­
noževima; 

3. prije početka sječenja Uikopčati ventilator za 
odsisavanje, a tada tek u,bacivati drvo u stroj; 

4. pri svršetku rada pustiti sječkalicu da se 
istrči, dok se sva sječka ne otisne. Slu<ianjem 
ustanoviti, da ventilator više ništa ne tra11&­
portira, a tada ga istom zaustaviti, 

Sama sječkalica sastoji se iz kući.ta, koje je U1Si­
dreno u bet011skoj podlozi, iz bubnja s nO!Ževima, 
koji rofrajući sijeku drvo što upada kroz lijevak u 
sječ:'kaliou a koje pomiču gornji i donji valjci, do'.{ 
ga pritisni valjci čvrsto drže. 

Takva sječkalica proizvod tvornice Maier, Brac­
kwerde veličine II/ 1200 usitnjava cjepanice i sječe­
nice kao i drvne otpatke kod tvrdog drva do mak­
sjnaJne delbljine od 14 cm, a kod mekog drva do 
maksimatlne debljine od 16 cm u sječku oko 20 mm 
dugu. ' 
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Kapacitet ovakve sječkalioe iznosi : 

a) za ,pilanske otpatke i 

otpatke iz proizvodnje 
-šperovanog drva 

b) za okorlke . 
c) za cjepa,pioe i sječe­

nice racU11ano sa 20% 
v!fge 

oko 600-1200 kg/h 
oko 1500-2000 kgih 

do 3500 kg/'h 

Pneumatskim putem preko ventilatora, odsisnih 
cijevi i ciklona sječka se tra.Il5portira u silos za vla­
žne ivere. Kapacitet ovog uređaja dimenzioniran je 
za prolaz oko 8000 kg/h vlažne sječke s oko 80% 
vlage, odnosno na tresne te-'L.ine od oko 250 k,g/ m 3• 

Prije upadanja u sil0$ d otok sječke se regulira 
četverodjelnim ćelijsk im zatvaračem , kojeg pokreće 
posebni elektromotor. 

Sam silos može biti izveden ili iz lima u želje­
znoj konstrukciji ili iz dasaka. Radi uvida u s ilos na 
čelu je smješten stakleni prozorčić. Kapacitet s :los:i 
iznosi 80 m 3 sječke. 

Posebnim uređajima sječka izlazi preko vi:bratora 
i elektro-magnetskih valjaka, koji hvataju eventu­
alne metalne čestice iz mase da ne bi UJŠle i ošte­
tile mlinove. Sjecka se usitnjava meljavom na 2 
Pallmann-mlina u konačne ivere, iz koj h će se gra­
d:ti ploče . Kapacitet ovakvog mlina tipa PZ 8 do-
5iže 800 kg/h ivera. 

M I i n radi na principu protuudara, tj. jedan 
elektromotcr od 20 kW sa 960 o/ min obrće u jed­
nom smjeru vijenac s usađenim noževima, a drugi 
elektromotor od 40 kW sa 1450 o/ min goni u su­
protnom smjeru udarni križ. Velikom diferencijom 
u brzinama i smjeru iveranje se vrši munjevito. 

Tupljenje noževa ovisno je o vrsti drva, no 
praktično se uzima, da je jedno oštrenje noževa do­
voljno za jednu smjenu, tj. za 8 sati rada. 

Iveri iz mlinova ulaze u s uš ion i c u. To je 
bubnjasta sušionica. ali s rotirajućim svježnjem ci­
jevi. (Riihren'biindeltrockner firme Overhoff & Alt­
mayer). Bubanj ima promjer 1,7 m a dužina mu je 
9 m. Kroz cijevi prolazi vrela voda (180° C) na ula­
zu, a 160° C na izlazu iz sušionice. Za kapacitet od 
1600 kg/h osUJšenih ivera na 5% vlage, s ulaznom 
vlagom od 80% vode, ·potrebna količina topline za 
sušenje iznosi maksimalno 1,160.000 kcal/h. Osu­
šeni iveri pokazuju natresnu težinu od oko 125 
kg/m3• 

Brzina kretanja sistema može se podešavat i od 
4-12 okretaja u minuti, što ovi~j o postotku vlage 
u iverima. Kontrola vlage u iverima vrši se pooeib­
nirn vlagomjerom ,(fa. Sack), koj,i nakon sušenja na 
kazalu pokazuje postotak vlage. 

Prašina i vlagom zasićeni zrak odvodi se iz su­
šionice putem ventilatora i ciklona van, a pra•šina 
se odvaja u sabirni silos za otpatke. Regulacija od­
sisavanja vrši .se putem zasuna, koji već prema ko­
ličini vodenih para i drvne prašine u sušionici obič­
no zauzima položaj 113-2/3 otvora. Važno je da u 
početku rada zasun bude otvoren, da u bubnju ne 
bi došlo do s tješnjivanja i tlačenja plinova. 

Izlaz suhih ivera može regulirati i četverodjel!ni 

ćelijski zatvarač: Osušeni materijal ide prvo na pro­
sijavanje, koje obavlja vi b r a ci on o s i to (Fa. 
Siebtechnik-Miihl.heirn). Sastoji se irz d vije etaže, u 
prvoj je sito 1000 X 2500 mm, koje ima očice veli­
čine-između 5-10 mm (obično 7 ili 8 mm), a u dru­
goj je ,perforirano limeno dno veličine 990 X 1250 
mm sa perforacijama od 1mm. Elektromotor putem 



specijalnih vibraciornh spojki proizvodi treš.nju ci­
jelog uređaja tako, da se materijal brzo prosije. 

Pre'krupn-a frakcija ide na ponovno usi tnjavanje 
u mlin, tj. sa samog sita, a srednja frakcija upada 
u kanal za odsisavanje za daljnju proizvodnju, dok 
pra:šinu propalu kroz perforacije na podu usisava 
sistem za sabiranje otpadaka. 

Ponovna meljava prekrupnih ivera vrši se u 
m I inu če k ića r u (Fa. Alpine), čiji kapacitet 
iznosi oko 700 kg/h suhih ivera. Zadaća čekićara je 
da udaranjem slobodno viseći'h metalnih balova u 
rotaciji vrni presijecanje predugih ivera. S umet­
nutim sitom vrši se prosijavanje željene veličine 
ivera. Očioe sita odgovaraju onima na vibracionom 
situ. 

Prije puštanja u pogon mlin se mora očistiti od 
ostataka ivera ,a tek kada je u punom zamahu, smi­
je se puštati krupna frakcija na meljavu. 

Pneumatskim putem transportiraju se suhi iveri 
putem ventilatora, cjevovoda i ciklona do silosa za 
suhe ivere. Kapacitet ovog uređaja je oko 2.000 kgih 
suhih ivera s natresnom težinom od 130 kg/m3. 

Suhi iveri ula,ze u s i 1 o s pu.tem četverodjelnog 
ćelijskog zatvarača. Sadržaj silosa suhih ivera iz­
nosi oko 40. m 3. Izgrađen je iz željeznog lima, a u­
krućen željeznom konstrukcijom. I on je proviđen 
prozorom za motrenje i ulaženje u silos. 

Prije svakog novog punjenja silos valja očistiti 
od zaostale prašine, kako ova ne bi pošla dalje u 
proces i stvarala gvale u silosu za ljepilom ovlažene 
ivere. 

Putem uređaja s vibratorom suhi iveri prelaze 
iz silosa u u r e đ a j za d o z i r a n j e m j e š a­
ć a. Ovdje se iveri koji napadaju u spremište ure­
đaja poravnaju .na jednaku visinu materijala, pa 
se zajedničkim djelovanjem n.azu.bljene dozirne tra­
ke i nazubljenog dozirnog valjka, koji unazad od­
bacuje višak ivera, odrlava kontinuirano volumno 
doziranje s točnosti od ± 1%. Ugrađenim elektro­
-relaisom ukopčava se ili prekida dotur ivera već 
prema određenom stepenu punjenja. Ivere što upa­
daju iz uređaja za doziranje kroz jedan kanalni 
otvor provodi ugrađena tra.nsportna spirala u bub­
njasto sito koje rotira. U kanalu se nalazi padajuća 
zapornica, koja preko elektrokontakta prekida rad 
sisaljke za ljepilo, kada se ,prekine dotok ivera. Po­
sebna četka, š'to se nalazi, ugrađena iznad bubnja 
sita, rotirajući stalno ga čisti, tj . održava ga sposob­
nim za proo.ijavanje. 

Ko n ti n u i ran i mj e š a č (Fa. Gebr. Lčidi­
ge) vrši mehaničko raspršivanje ljepila putem cen­
trifugalne sile jednog diska s brzinom od 30 m/sec. 
Fina frakcija ivera, koja prolazi kroz sito ,upada u 
ljevkasto kućište na kraju prve trećine d'l.lŽine mje­
šaća i uvodi se u mješač. Grubi iveri se izbacuju na 
kraju sita, te padaju kroz kanal u mješač, u kojem 
ih rotirajući zamašni uređaj odmah uvlači u vrtlog 
prooesa. 

Ljepilo teče iz posebnog spremišta preko zup­
čane sisaljke u apa,rat za kontrolu, a pri jednakoj 
vrsti ljepila sisaljka radi s točno.šću od ± 1 %. U 
kontrolnom aparatu ljepilo pada na. zapomicu, koja 

elektro-kontaktom iskapča dozirni aparat za ivere, 
kada se prekine dotok ljepila. Iz kootrolnog aparata 
ljepilo putem cjevovoda teče na centrifogalni ras,­
pršivač, d isk na osovini mješača. Ovaj pretvara lje­
pilo u maglicu, koja se rasprostre na grube ivere, 
koji se nalaze u procesu prebacivanja i vrtloga. Tek 
pošto su grubi iveri trenjem ljepilo egalizirali i raz­
mazali ,na svojim površinama međusobno, dolaze 
ovamo i fini iveri. Pri daljnjem transport-u unutar 
mješača fini iveri za vrijeme prebacivanja i vrtlo­
ženja otiru prekomjerno ljepilo s površina grubih 
ivera,. da bi se na isti način i sami namazali !je-­
pilom. 

Ugradnjom prstenastog vijenca, koji se može 
premještati, određuje se visina punjenja mješača. 
Na kraju ,bubnja nalazi se kanal za ispadanje ljepi­
lom ovlaženih ivera , krorz koji ih izbacuje iz mje­
šača rotirajući izbacivač. 

Tehnički podaci kontinuiranog mješača tipa KMS 
2000 D su: 

s9držaj bubnja oko 2.100 1 
stepen punjenja 400/o 840 1 

učinak max. 20.000 1/h 

ili uz natresnu težinu 

ivera 60-150 kg/m~ oko 1.200-3000 kg 

dužina bubnja oko 3.000 mm 

promjer bubnja oko 950 mm 

Mješač može raditi i bez opisanog selekcionira­
nja ivera u dvije frakcije putem uređaja sa sitom, pa 
tada ima samo jedan ulaz za ivere u mješač. 

Priprema ljepila vrši se u mješalici po reoepturi 
tvornice koja proizvodi ljepilo, a potom se istrese u 
re21ervoar, iz kojeg se snabdijeva kontinuirani mje­
šač. Iz mješača iveri upadaiu u silos za ljepilom 
ovlažne ivere. Silcs je izgrađen iz željeznog lima, a 
učvr.šćen je željeznom konstrukcijom. Kapacitet si­
losa iznosi 12 m':I. 

Ispod silosa nalaze se uređaji za pražnjenje s vi­
bratorima. Tu su dva izlaza s 2 uređaja za pneumat­
ski transport, svaki kapaciteta 1000 ,kg/h ljepilom 
ovlažnih ivera. Ovi se pnewnatski prenose putem 
ventilatora, tlačno,g voda i ciklona do iznad preša. 
Za ravnomjerno izlaženje iz ciklona služe četvero­
djelni ćelijski zatvarači. 

Ljepilom ovlaženi iveri, čiji se isadržaj v~ 
smije kretati u gran-icama 10% do najviše 12%, sru~ 
čuju se u priručni silos iznad svake preše. Iz ov'ih si­
losa žlijeba na 1250 mm li'! trešnju. dobivenu vibra­
torom vrši se natresanje ivera u prešu. 

Stvarno doziranje natresne količine reguliraju 
dva natresna valjka, kofi se u određenom ritmu 
kreću u su.protnom smjeru, a proviđeni su s 2 odnc­
sno 3 utora. Iznad natresnih valia'ka jedan ,par na~ 
zuJbljenih .valjaka ~bija eventualno grudanje ivera. 
Posebni lim za skidanje, koji se može fino podeša­
vati, služi za reguliranje dotoka ivera. Podešavanje 
samih dozirnih . valfalka. vrši se _putem nazubljenih 
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kotača i nazubljene motke. Pom'.canje nazubljene 
motke i kotača iz »O« položaja u položaj za 1,2 ili 
3 zuba omogućuje veći upad ivera, tj. više se u'ora 
u·bacuje. 

Sama okal-preša natres.a se odozgo, tj. 
v e rt i ka 1 no putem uređaja za doo:i ranje. Iveri 
upadaju u ušće preše, koje č'ne dvije grijane plo-:e 
tvoreći kanal određene d'stance, tj. debljine buduće 
ploče. Pooebni klip u ritmu nabija u ušće upale iv•f­
re i sabija ih u kanal između ploča. Udarce izvodi 
zamašnjak s ojnicom. koia diže i spu,'it.a klip, le on 
izvodi oko 100 udaraca u minuti. Poselbni regula­
cioni uređaj između elektromotora i preše regul;ra 
stvarni pomak u preši. 

U ušću kanala, gdje traka dobiva oblik nabija­
njem klipa, 06taje ova oko 30 sekundi. Ona se dalje 
protiskuje između grijanih ploča , a to traje oko 
40-60 daljnjih sekundi, dok konačno napusti prešu. 

Ovako se proizvede pune ploče od 10-22 mm 
debljine. Za š u p 1 j e p 1 o č e mijenja se uređaj 
utoliko, š to se u kanalu nalazi i sistem cijevi, koji 
s jedne strane formira šupljine, a s druge služi za 
grijanje trake i iz ovih šupljina. S time je omoguće­
no, da se proizvode i debele ploče, tj. od 
24-75 mm d e b 1 ji ne. Ovo je velika prednost, 
jer se to može postići samo u ovom sistemu, tj. s3.mo 
s okal-preoom. 

Preše se griju s parom ili vrelom vodom. Sva­
'kako vrela voda ima prednosti. a radna temperatura 
preše od 170°-180° C stabilnija je ovim medijem. 
Prije poč,etJka rada prešu valja postepeno zagrija­
vati, tako da se ono razvuče na 100 minuta, ka'ko bi 
se i pritisni uređaj dovoljno progrijao. 

Kapacitet jedne preše kod širine od 1250 mm 
iznosi: 

za pune ploče: 
za debljine: 10-22 mm ,, . 

S time je stvarno dovršena proizvodnja okal­
-srednjica, koje se potom slažu na potpuno horizon­
talne podloge u slojaževe. 

B) P r o i z vod n j a f u r n i r s ki h 1 isto v a 

Furniri kojima se u inorzemstvu prekrivaju okal­
-srednj ice su 1- 1,2 mm debeli, ljušteni ili rezani. 
Vrste, koje se obično, upotrebljavaju, su: gabun i 
limba, dok se kod n.as funira s bukovim ljuštenim 
furnirom. 

Tvornice ploča ne proizvode, već ob'čno kupuju 
gc-tove furnire bilo iz trgovač:'ke mreže, bilo izravno 
od tvornice furnira. 

Manipulacija u ,pripremi furnirskih listova je po­
zn.ata, pa ćemo je samo ukratko spomenuti. 

Ako je potrebno vrši se dosu.šivanje prevlažnog 
furnira bilo u samoj furnirskoj preši prije furnira­
nja, bilo stvarno u sušionicama furnira manjeg ka­
paciteta. Sadržaj vlage furnira u slučaju lijepljenja 
s ljepilima iz umjetnih smola ne smije prelaziti 
8-10°70. 

Furniri se prirezuju u sljubn;ce n.3. paketnim 
škara. Spajanje ovako pripremljenih s.Jjubnica vrše 
spajačice sa ili bez papirne trake. Kako se okal­
srednjice moraju furnirati po svojoj dužini, da do­
biju željenu čvrstoću na savijanje. to Ee furniri spa­
jaju u dužinske listove. 

Za crvenkaste tonove boja služe furniri okome-a 
(gaboon-a), a za žućkasto bijele tonove furni_ri lim­
be. Unas se zasada okal-srednjice oblažu •bukovim 
furnirima od 1;1-1,2 mm debljine. 

za šuplje ploče: 
22-35 mm 35-50 mm 

pomak (ga,ra tirani) 75 cm/min 60 cm/min 50 cm/rnin 

na sat: 45 m/h 

širina: 1,25 m 

površina: 

na sat: 56 m• 

za 8 sati: 450 m2 

za 24 sata: 1350 m• 

Tvornice se obično grade na bazi kapaciteta od 
2 prei§e, ikako bi se 'istovremeno proizvodile pune 
ploče na jednoj, a šuplje na drugoj preši. 

Beskonačna traka ,po izlasku iz preše klizi p o­
se b ni m uređajem kltznih vodilica u 
blagom luku s prvog kata u ,prizemlje, gdje se na­
lazi uređaj za prerez iv a n j e. Kako je :tra­
ka još elastična, to je učvršćena između gornjih i 
donjih vodilica kliznog uređaja, da bi se spriječilo 
kidanje sirove trake. 

Uređaj za prerezivanje mora biti smješten tako, 
da je točno o,komit na smjer trake, odnosno potpuno 
paralelan potisnoj ,preši. Prerezivanje se vrši Widia-

36 m/h .30 m/h 
1,25 m 1,25 m 

45 m• 37 m' 
360 m• 300 m• 

1080 m• 950 m• 

-kružnom pilom, i to potpuno okomito, jer bi u pro­
tiv,nom slučaju doolo do raskidanja, a ne piljenja 
trake. 

c) Proizvodnja oka 1- p 1 o ča 

Okal-srednjice presvlače se furnirskim listovima. 
Obično se to čini s 2 furnirska lista, no može se pre­
svlačiti i s 4 furniska lista, tj. sa po 2 l'sta sa svakog 
lica. 

VaJ.jcima za nanooenje ljepila nanosi se 180 i 
više g/m2 obično produženog ljepila s brašnom_ Re­
ceptura ovih nanosa odgovara gušćoj mješavini, čije 
su komiponente: 



- karibamidno tekuće ljepilo 
(55%- 65% !krute smole) 100 kg 

33 kg - raženo bra.šno, vrlo fino mljev~no 
- otvrđivač za vruće ljepljenje 

(tzv. brzi otvrđi~ač) 
- salmijak (djeluje kočeći da >"e 

uspori stvrđivanje) 

10 kg 

1.6 kg 
20 kg - voda 

Kod furniranja s po jednim listom s oba lica 
kroz valjke se propušta okal-srednjica; kod furni­
ranja s po dva l ista sa svake stran€ krc,z valjke Ee 
propušta drugi i treći list fUl n it·a. Složajevi. Prije 
u~aganja u fum,irsku prešu _slo-žajevi su s·,stavlj,rni: 

a) jednim furnirom 

obložene ploče: 

presni lim 

furnirski hst 

okal-srednj:ca 

furnirski list 

presni lim 

b) s dva furnira oblo­

žene ploče: 

presni lim 

furnirski list 

furnirski list 

okal-srednjica 

furnirski list 

fumirski list 

presni lim 

Kod dvostrukog furniranja furnirski listovi su 
tanj i, tj. 0,8 mm, a ,vanjski plemeniti furnir i 
0,65mm. 

Samo furniranje vrši re u vrućim furni1:skim 
etažnim prešama. Temperatura se· određuje prema 
vrsti ljepila, a specif:čni pritisci ikad punih okal­
-plcča kreću se od 8-12 kg/cm2, a kod -šupljih 
okal- ploca 5 kg/crn2. 

Po izlasku iz furn irske preše okal-ploče se slažu 
u slc.žajeve na potpuno ravne ho•rii<mtalne podloge 
bez ikakvlh letvicc1 . Iza umirenja ploče se ·obrezuj u 
na formalnim pilama, a z3 tim se furnirana površi­
r.a brusi: 

Brušenje se vrši samo radi UJglađivanja i porav­
nanja furnira, jer se okal-srednjice same nikada n~ 
bruse. Na ime, njiho,va struktura protiskavanjem 
kroz okal-potisne preše osigurava debljine s maksi­
malnim odstupanjem od ± 0,10 mm. 

Za brušenje jednako :oluže dvostruike tračne bru­
silice, kao i dvo- i trocilindrične brusilice. S obzirom 
da je domaći bukov furn ir nejednake debljihe1 to se 
čini da je bolje b rusiti cilindričnim brus:licama. U 
novije vrijeme pojavila se i jedna kombinirana.bru­
silica s jednim valjkom i jednom trakom. 

Gotove furnirane, obrezane izbrušene okal-ploče 
slažu se u skladiš tu u pune složajeve na ,potpuno 
ravne horizontalne podloge. 

Sl. 1 - šema proizvodnje iverica po sistem.u »Oka!«. 1 - Sirovina; 2. - Transporter; 3. - Sj ečkalica; 4. -
Pneum. transportni uređaj; 5. - Silos za sječku 6. - Prenosni izljev; 7. Magnetski odvajač; 8. Stroj za 
iveranje; 9. - Sušionik; 10. - Vibraciono _s ito ; 11. - Mlin čekićar ; 12. - Pneum. transp. uređaj ;" 13. -
Silos za suhe ivere; 14. - Prenosni izljev; 15. IKont. mješač; 16. Silos za ljepilom ovlažene ivere ; 17. -
Prenosni i~ljev; . 18. -:-- _Pneum. transp. uređaj; . 19. - Sprem. za razdje!jivanje ivera; 20. - Razdjeln·i iz­
ljevi; 21. - 'Preša za ploče; 22. - Pogon preše; 23. - Uređaj za prerezivanje; 24. ·s1ciža:j iverica 

25. - Dizalica za montažu 



NEKI VAZNIJI PODACI IZ PROIZVODNJE 

PLOCA 

Orijentaciono mogu poslužiti slijedeći poda.ci za 
proizvodnju : 

- ulazna temperatura rota-
cione sušionice 

- izlazna temperatura rota­
cione šušionice 

- vla,ga ivera prije sušenja 

- vlaga ivera po izlasku iz 
š ušionice 

- vlaga ljepilom ovlaženih 

180° C 

16()1) C 

različita 

ivera 10-12% 

- vlaga plofa iza prešanja 8-9% 

- sadržaj krute smole kod 
ploča za namještaj i vrata 4-50/o 

- sadržaj !krute smole kod 
ploča za specijalne svrhe 5--6% 

- sad ržaj !krute smole kod 
izrade ploča isključivo iz 
piljevine 8% 

- temperatura grijanih plo-
ča u okal-preši 180° C 

- temperatura središnjeg 
svežnja cijevi u okal-preši 
za šuplje ploče 180° C 

- broj okretaja za prešu 90 - max. 180 o/min . 

- pritisak preše za fumjra-
nje punih ploča 8-10 kg/cm2 

- pritisak preše za furnira-
nje šupljih ploča 5-8 kg/ cm2 

- nanc5 ljepila prije fumi-
ranja 180-280 g/m2 

RECEPTURA MJEšA VliNE IVERA I LJEPILA 

Za proizvodnju okal-<Srednjica s 50/o krute 5mole 
uz vlagu ivera od 5% mjesavina sadrži: 

100 kg ivera s 5% vode = 95,2 kg suhe mater. + 
+ 4,8 kg/vode; 

8,65 kg ljepila s 45% vode = 4,76 kg suhe ma­
ter. + 3,89 kg/vode 

0,346 kg otvrđivača = 0,08 kg suhe mater. + 
+ 0,266 kg/vode; 

3,044 kg vode = - kg suhe mater. + 3,0.44 
kg/vode 

Svega 112,040 kg ljepilom ovlarenih ivera = 100,04 
kg suhe mater. + 12,000 kg/vode 

To je približna receptura s našim Urofixom MA 
207 i kontaktom M 7. 
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ASORTIMAN I UPOTREBA OKAL-PLOCA 

Okal-srednjice ni.su stvarno dovršene ploče. Tek 
po oblaganju fumirskim lis tovima ove po.;taju okal­
-ploče sposo;bne za transport i upotrebu. 

Po asortimanu ploče se dijele u pune i šuplje. 
Širine .ploča ovise o širini preša, pa mogu biti 1250 
mm i 1860 mm široke, dok se obično režu na dužine 
od 2500 mm. 

Po debljinama i težinama izrađuju se : 

pune plo če: 

debljina: 10 13 16 19 22 mm 
volumna težina: 600 600 600 600 600 -kg/m3 

šuplje ploče: 

debljina: 24 32 40 50 60 mm 

volumna težina: 450 400 380 350 320 kg/m3 

F urniranje se vrši po dužini ploče s furnirima 
od 1,0-1,2 mm deblj ine. 

Debljine šupljih rploča mogu ići i do 75 mm. 

S obzirom na široki asortiman okal-ploče služe : 
za gradnju pokućstva, za proizvodnju vrata i za 
gradnju kuća. 

GRADNJA POKUCSTVA 

P06tojanc6t okal-ploča kao i njihova čvrstoća, 
kada su obložene furnirom, kako na savijanja, ta.ko 
naročito na raslojavanje, osigurava im mjesto u in­
dustriji pokućstva. Sposobnost držanja čavala i vi­
jaka je dobra, što fu čini konstrukt.ivno sigurnim. 

Tehnika same primjene je slična onoj jedno- i 
trosl4inih iverica proizvedenih ostal'm sistemima. 

Pritom se treba ravnati po općim principima: 

a) z3.Štititi otvorene ivice ploča bilo furnirom 
bilo letvicom, bilo m~r premazom ljepila; 

b) kcd furniranja punih ploča pritisak je 8- 12 
kg/cm2, a kod šupljih ploča 5 'kg/cm2 ; 

c) spojevi se mogu izvoditi lijepljenjem ili če-­

povanjem, ili pak utorom i .perom, sto ih ploče 
do 22 mm debljine dobiju već u preši pri for­
m iranju okal~rednjica. 

VRATA IZ OKAlr-PLOCA 

Šuplje okal-srednjice "Z.bog svoje male težine i 
uslijed cjevastih šup ljina u ploči, kao i jačih deblji­
na od jedno.. i trosloj,nih iverica proizvedenih osta­
lih sistema (samo do 24 mm debljdne), vrlo su po. 
desne za serijsku 1proizvodnju vra~ 

. 1· 
Ploče u deblj inai;na_ od 2·8, 32, 36 i 40 mm, a vo-

lumne težine 420-380 k.g/m3 dolaz.e u obzir za pro­
izvodnju v rata. 

Komponente su: okviri i pojačanja iz punog 
drva, šuplje okal-srednjice i obložni furniri. 



Vrata su naime tako konstruirana, .da su sa sve 
četiri strane osigurana okv:rom iz punog drva, i to 
ili u jednoj letvici širine 1 X 32 mm, .tako da poislije 
olx-e'zivanja vratiju ostaje oko 25 mm okvira; ili u 
po dvije letvice 2 X 32 mm. gdje opet konačno OSt3.-

I I I I 

I ' I I 

Sl. 2. Vrata iz šupljih okal-ploča: ·uklada je iz šuplje 
okal-ploče, a okvir iz mekog drva l X 32 mm (ostaje 
oko 25 mm). Pojačanja za šarnire i bravu jednostrana. 

Težina oko 20 kg. 

je oko 55 mm. Kod ovog drugog načina nije po­
trebno umetati :i pojačanja za .šarnire, kao kod! prvog 
načina, a druga letvica može biti i iz looije kvalitete 
drva ,jer se izvana ne v'idi. Na mjestu brave dolazi, 
još komadić letvice kao pojačanje. 

šuplje okal-ploče umeću se tako, da cjevaste š..:­
pljine teku u horizontalnom smjeru, dakle u po­
prečnom smjeru vrata, a ne u uzdužnom. To ima 
svoj razlog i u tome, šlo pri kasnijem Gljepl jivanju 
u vrućoj furnirskoj preši može vodena ,para expan­
dirati, a odvodi se malim utorom oistavljenim u le ':­
vici s unutarnje strane okvira. 

Okviri i okal-ploče ne moraju se čvrsto sljeplji­
vat-i, štmniše, mogu se samo žicom spojiti (heftati), 
a same O'kvire učvršćuju privremeno klanfice, koje 
će se kasnije izvaditi. 

Konstrukcija na stolu pred prešom vrš'i se tako, 
da se na presni lim meće donji furnirski list, a na 
ovaj d olazi ljepilom namazani poprečni furnirski 
,ist, zatim sama ploča s okvirom, pa opet ljepilom 
namazani poprečni furnir i konačno gornji furnir 
u uzdužnom smjeru te pokrovni lim. Tako se nor­
malno radi kod tzv. peteroslojni.h ploča. Kod tro­
slojnih ploča okal-srednjica i dkvir se mo,že ljepi­
lom s obje strane, a gornji i donji furnirski listovi 
polažu se u uzdužnom smjeru. 

Valja napomenuti, da se okal--ploče polažu u 
vrata s horizontrunim šupljinama, kako bi se izbje­
glo eventualno bubrenje u smjeru dužine vrata. Po­
znato je da okal--ploča može bubriti ne ,po svojoj 
debljini, već po svojoj dužini. Navedenom konstruk­
cijom vrata ,to se potpuno eliminira, tim više, što 
ploča i okvir nisu čvrsto međusobno slijepljeni. 

Furniranje se obavlja u vrućoj furnirskoj etaž­
noj preši u ,ciklusu od 6-8 minuta uz specifični pri­
tisak -od 8- 12 kg/cm2. 

Postoji i jednoetažna preša, s posebnom trakom 
i uređajem, da se na traci konstruiraju cijela vrata 
s okvirom, okal-srednji<:om i furniri.ma. Vrata be'Z 
klamfica i heftanja ,samo stegnuta sa dvije želje­
zne motke, ulaze trakom u ,prešu, koju za 1-2 mi­
nute na.puštaju ,potpuni:> gotova. Automatika i me­
hanizacija je provedena do tog stepena, da na tom 
poslu rade svega 2 radnika. 

Nakc,n ohlađivanja i kondicioniranja vrata se 
obrezuju na konačne dimenzije na formatn'im kru­
žnim pilama, a zatim se bruse na tračnim ili cilin­
dričnim brusilicama. 

Kao tipovi izrađuju se jednostavna glatka sobna 
vrata i glatka ili ,ustaklenim ,prorezom •proviđena 

vanjska vrata. 

U serijskoj proizvodnji obično se ne wneću bra­
ve, ni šaniri, a ne izvodi se n i daljnja površinska 
obrada. Sve to radi građevi•nsko .poduzeće prema 
željama naručitelja. 

Okviri i umeci iz drva obično su iz melkog drva 
četinjača (smrekovine - jelovine i borovine), dok 
su furniri: okoume (ga:bun), limba i macore. U nas 
će za tu svrhu služiti domaći furniri: bukov, hrastov, 
orahov i dht:gi. Za dimenzije serijski .proizvedenih 
okal-vrata treba ,prini.ijen'iti standarone dimenzije 
po JUS-u .. . 



GRADNJA KUCA 

Vjerojatno najinteresantniju primjenu našle su 
okal-ploče u gradnji tzv. montažnih ku ća. 
S obzirom na ,svoja odHčna svojstva u pravnosli i 
postojanosti, kao, i s obzirom na dc1':)ra svojstva ter­
mičke i a•kustičke izolacije, te varijaciju debljir a 
od 10-24 mm u punim i 25-75 mm u ·šupljim plo­
čama, one su svestrani materijal za stijene. stropo­
ve i podove. Sve instalacije za električne vodove, 
za dovod i c,dvod vode u kuhinji i sanitarnom čvoru 
mogu se stavljati u cijevaste šuplj'ine samih ploča , 

a da se posebno ne buše stijene. To isto vrijedi i za 
instalacije grijanja, bilo da se radi o električnom ili 
uljnom grijanju. 

U priloženim sl'ikama vide se de<talji stijena i 
vezova, što. se sve vrši u samoj tvo,rnici kuća. Sti­
jene se izvana c<blažu azbestnim pločicama i tako 
savršeno za:štićuju od atmosferiH,ja. Vanjske kao i 
n osive stijene sastoje se iz d.vostrukog reda ploča, 
između koj'ih .se umeće pogodni izolacioni materijal 
(staklena vuna ili zrnati perlit). Ovakve .stije ne do­
kazale su svo;j otpor toplinskoj propusnost;, ko~a iz­
nosi 1/2 > 1,93 m2.hOkcal. 

Stijene u unutrašnjosti kuće oblažu se nakon do­
vršene montaže papirnim tapetama u izabranim de-

I 
,'!.J~n', 1t1,',U 

J1,1.,_,II ~.c.,I. 1 •4~ ...,, 

IJIAN,1J1.,11,1,-,.,_UuA „u (jJRNA l"ul . ,,, ,.,u, ,,,,,,,,, 

r :,,,,-,i .✓.U-.1(//'11 /'f1UV,IJ/k, 

CI .. . O .ŠuP1.J1Nl. 1JPu1<UlN111ArU11mo,, 
, . ,rA "",e;11j, .,,. ,or rrorA 

-O· '. . POPIICČNI PflCSJr~ 

. -- ;;:.c.,r TQPJ.J 1:0LAC10N1 /ZIII1PIJAl 

~ : :, 
· . .. :j 

::1 
i 

'I.JA OAAL ·PI./JĆA , 

Sl. 3 - Presjeci kroz elemenat. okal-stijene 

senima, što djeluje efelktno kako u e.stetskoni tako 
u higijenskom pogledu. · ' 

U tvornici kuća u L3.uensteinu po tipiziran!im n,3.­
critima grade se kuće slijedećih k.arak-t.eristilka: 

Po prtbližnim kalkufacijama za i,z~raidnju poje>­
dinih tipova -ovih lruća troši se: 
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Izgrađena 
Tip kuće: 

površina: 

»50« 7.7G X 6,44 m' = 
= oko 50 m' 
više 2,20 X 6,44 m' 
= oko 14 m 2 terase 

»75« 9,10 X 8,39 m 2 = 
= oko75m' 

Pros to rije 

dnevna soba 
spavaća SQba 
kuhinja_.' ,- · 
loupao(l'cća · i' W.C. 
prcd: "·b,l.ie 

dn~~a soba 
spi;ivaonica . 

19,48 m' 
. H ,07 ,, 

3,48; ,, 
. 4,03 ,, 

2,4~ . ,, 

dječia ··spavaonica 
.l!,uhinja 

,: 'kupaonica i 
pred-soblje 

- -,----;-.­
.22,5~'.,m2 
' 12,-'.1!1, ,, 
1~ _,1 
q,:;44 

w:c. ,4,69 :: 
· / '6,30 ,. 

> 
2·­»98« 10,89 X 9,10 m . -

oko 99 m' . • 
dnevna soba 
spavaonica 
spavaonica· •. / 

-dječja soba 
kuhi,nja . 
kupaonica i W.C. 
predsoblje / 

32,8J m' 
12,61 i „ 
10,37' ,, 

7,66 
H ;44 
-4,81 ,, 

, 9,31 ,,, 

»132« 14,6jl' X 9,07 m• = 5 -soba kuhinj a , predsoblje, 
o)_to 134 m' · ·ltupa_pnica i te,,resa. 

.. : ;- [ ,, 
:f ,t' 

za :Tip.: »50<<( »75-c-c »98,(,( ►►1~2-c< 
~1-p;oča: dko 10 m3 oko 13 m3 .6ko 15 m3 oko 1~ m2 

. ~ . . , i 

U kuće se ugrađuje i namještaj kao i sve insta­
lacije rasvjete, grijanja i vcdovoda. 

Posebne ekipe od 5-6 ljudi vrše montaže kuća. 
Na betonsku ,podlogu po.stavlja se kuća sa svim pri­
ključcima za 6-7 dana. 

ZAKLJUCAK 

:Kao što se iz prikaza vidi, cikal-sistem i okail.­
-ploče pružaju slijedeće prednosti : 

il. kao sirovine mogu služiti šums:ki. inch.ts~j­
ski: otpaci, ,pa čak i ;piljevina; 

'.2. utrooak ljepila je riazmjerno ,nizak, ,tj. oko :50Jo 
krute smole; 

3. ploče ne bubre u debljini·, jer su iveri okoi;niti 
spr,am -lica površine; · 

4. oprema je razmjerno jeftina i jednostavna, a 
uitrošak radne snage zbog automatizacije i ikontinui­
ranog tdka u proizvodnji dkal-srednjica veoma 
malen; · ' · · 

5. fumiriana ploča je ravna . ostalim ·jveric:ama, 
a ima široki asortiman u debljin:ama od 11>-'-24 mm 
za pune, a 25-75 mm za šu,plje · ploče, . čija težina 
je razmjerno mala, tj. 300-450 :kg/m'S ; 

6. domena upotrebljivosti ploča je vel:iika i to 
jednako u stolarstvu rza namještaj i građevnu stola­
riju, naročito za vrata, kao i u građevinarstvu za 
nosive i pregradne stijene , z3. stropove .j podove, 
dakle za pojedine gr.ađevinske elemente ikao i -za 
izradu kompletnih. montažnih kuća, ' 
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OKAL-PLATTEN 
Die Herstellung und Verwen-dung 

Anlii,sslich der Inbetriebsetzung zweier Okal-Plattenanlagen, namlich in Zavi do v i ć i (Bosnien). und . 
in Sr p .s k e Mora vi c e (Kroatien) der Verfasse r stellt das Okal~Strang-pressverfahren mit allen seinen 
Besonderheiten vor. Da die Rohstoffbasis in beiden Werken aus Buchenbrennholz und Sagewerksabfalle , 
zusammengestellt is t ,_ wurde eine T.:ibelle zugefiigt in der die Versuchsergebnisse solcher Platten ein-gere!hl 
sind. Ober das breite· Vetwend"ungsgebiet in der Mobe!-, Tilr- und Hauserfabrika t ion wird kurz berich tet. 
Schliesslich werden alle _ Vorteile des Verfahrens _und der Platten aufgezii,hlt. _ 

NOVA .TVORNICA 
O KAL Pl. O ČA 
u 
SRPSKIM MORAViCAMA . 

U S r p s ki m M o r a vi c a m a od jeseni (15. 10. 
1961.) nalazi se u probnom pOgonu nova tvornica 
iver oka I - ploča. Iz manje vrijednog bukovog pro­
stornog drva iz okolnih šuma i industrijskih ' otpadaka 
iz pogona -DiiP-a Ogulin proizvode se jednostavnim 
savremenim ,postupkom ploče u dimenzijama 2500 mm 
X 1250 mm, a -debljine 10-22 mm za ,pune i 24-50 mm 
za šup~je .ploče. Ove ploče, nakon .oblaganja s bukovim 
furnirom, mogu -se -upotrijebiti u industriji .pokućstva, 
u građevnoj stolariji za šuplja vrata, u građevinarstvu 
za razdjelne i samonosive stijene, za stropove i p odove 
kao i za cijele montažne kuć;e. 

Tv,irnica leži u romantičnom- predjelu Gorskog 
Kotara, a vezana je na glavau željezničku prugu , kao 
i na autoput Zagr,eb-Rij eka ... 

Tehnološka svojstva furniranih ·okal~ploča pretežn9 
iz bukovine su vrlo dobra, ka~o to ispitivanja poka­
zuju: 

a) za pune ploče: 
1. debljina: 21 mm (19 mm+ 2 furnira X 1 mm), 

2. volumn. težina 620 kg/m3, 

3. čvrstoća na savijanje 280 kg/cm2, 

4. čvrstoća raslojavanja 16 kg/cm', 
5. čvrstoća držanja čavala: 

okomito na površinu 40 'kg/cm•, 
paralelno s povr.šinom 36 kg/cm' , 

6. čvrstoća držanja vijaka: 
okomito na površinu 12 kg/cm2

, 

paralelno s -površinom 8 kg/cm•. 

b ) za šuplje ploče: 

1. debljina 34 mm, 
2. težina 420 kg/m 3, • · : ,- , 

3. čvrstoća na savijan je 100-140 kg/cm2
• 
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Prof. dr inž. ROKO BENIĆ. Zagreb 

VARIJACIJE IIEIII FtziCIWl SVOJSTAVA DRVA U DEBLU CRNE JOHE 
(Alnn rnou} 

(PRILOG PROUCAVANJU RASPOREDA I SVOJSTAVA JUVENILNOG D•YA. lJ DEBLU CRNE JOHE) 

1. UVOD 

Crna ioha predstavlia vriiednu komerciial­
nu vrstu drva u Podravini i Gornjoj P osavini 
u Jugoslaviji. U navedenim područjima ova vr _ 
s~:i je brzog rasta i producira vrijednu sirovinu, 
kako za proizvodnju olovaka (kao nadomjestak 
za virginijsku cedrovinu), tako i z3. proizvodnJU 
celuloze i papira. ' 

U navedenim područjima crna joha dolazi u 
mješovitim sastojinam a s jasenom te u čistim 
sastojinama. Mješovite sastojine crne johe i ja­
sena pripadaju asocijaciji Pruno-Fraxinetum 
ob. 19'53, a čiste sastojine asocijaciji Cariceto 
elongatae Alnetum medioeuropeum Tx et Bo­
deux 1955, kao što ih je to opisao Glavač (1960). 

Za naša istraživanja odabrali smo 10 st'i'bala 
iz mješovitih i 7 stabala iz čistih sastojina s po­
dručja podravskih jošika šumarije Đurđevac. 

Cilj istraživanja j,e bio da se s jedne strane 
ustanove razlike u volumnoj težini, nominalnoj 
težini, volumnom utezanju i točki zasićenosti 
žice vlagom između stabala iz navedenih biljnih 
asocijacija, a s druge strane da se utvrde vari-

jacije navedenih svojstava od srčike pr.ema pe­
riferiji debla te na taj način doprinese pmna­
vanju razmještaja juvenilnog drva u deblu crne 
johe. 

Istraživanja su obavljena na uzorcima 3 X 3 
X 2 cm uzeta iz 4 međusobno okomita radija iz 
koluta s raznih visina iznad tla. 

Visine probnih koluta u deblu vide se u tabli­
ci br. 2. 

Istraživanja su obavljena u Zavodu za isko­
rišćivanje šuma šumarskog fakulteta u Za­
grebu-

2. Rezultati istraživanja 

Kao što smo to već napomenuli u uvodu, j.e­
dan od ciljeva je bio utvrditi razlike navedenih 
svojstava među dvije naprijed spomenute aso­
cijacije. 

Prosjec,i istraženih svojstava temelje se na 
uzorcima uzetim na presjecima debala u visi­
nama 0.30, 1:30, 3.30, 5J30,, 7.30, ~30, 11.30, 
13.30, 15.30, 17.30, 19.30, 21.30 i 23.30 metara 
iznad tla. 

Svojstva i razlike vide se u tablici ·br. 1. 

ldJEŠOVI~ SASTOJINA CRIE J QI{E I POLJSKOG JA3ENA ( Pruno-Frrudnetum) 

20 

10 

'tumač : Presj ek debla na v111n1 
izno.d tla 

O,Jo metara 

;:5~ :: 
7,'.5o u,,o •, 

15,'.50 

0;:~L--10....__~20...._ __ ,0~-----:4-:!-0-----:5:-;:0;'--g:::o-:;d-.-- 5~r4-=-, ----r--'...._--'r---'-.....,,..__.-r~-,~~ .. ,..;;-----
~dalJeno1t uzorka od srčiko UdolJonoo t uzor)<o od srčl.ke 

Sl. 1 - Varijacije volumne i nominalne težine s udaljenošću od srčike (cent ra debla) 
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i'IIIN!h. n~ đna crne Johe Na drugoj strani volumno utezanje drva iz 
Tab. br. 1 obih asocijacija je nejednako. 

Biljna asocijacija 

'" "- oC 
C" QJ M:;::, 

e=.c "~ o 
_.,_ 

~ ~~~ "o~ -Svojstvo t)J) .... r, ., .... ~ C~ VI ; 
e c ~_ 

ie.;f C 
X i: 

" 
e,~ 

~ ~s.2. 
,,_ 

" tr..>o = tU ·a O,g ..... 
·Č~ ~ ~ 

!:~ 
:a C.,., c:: 

~~c 1>0N ., 
w)E w tU-Q,I i., ·-" ,., 
~-u U<c,,U U, w 

Volumna g1cm• 0.534 ± 0.0010 0.525 ± 0.0014 3.29 
težina 

Nominalna kg/m3 459 ± 0.8 340 ± 1.1 2.02 
težina 

Volumna .,. 14.1 ± o.os 14.3 ± 0.06 1.53 utezanja 

Točka zasi-
ćenosti žice O/o 30.8 ± 0.11 31.9 ± o·.1s 3.14 

vlagom 
- --------

Iz tablice se vidi, da se razlike između vo­
lumnih težina, nominalnih težina i točke zasiće­
nosti žice vlagom crne johovine iz mješovite sa­
stojine crne johe i poljskog jasena (Pnmo-Fra­
xinetum) i one iz čiste sastojine crne johe 
(Cariceto elongatae Alnetum medioeuropeum) 
signifikantne, jer je mj-era signifikantnosti »t« 
obračunata po Fisher-u veća od 1-96. 

U tablici 2 donosimo varijacije navedenih 
svojstava od srčike prema periferiji debla. 

Iz podataka u tablici, kao i iz grafikona koje 
smo prikazali na slikama 1, 2, 3 i 4 vidi se da 
volumna težina i nominalna težina drva rastu 
s udaljenošću od srčike. Taj porast je naročito 
izrazit do udaljenosti od oko 4 do 6 centimetara 
od srčike, dok je dalje sve neznatniji. Ovu pra­
vilnost opažamo kod stabala iz obj.e asocijacije. 

Iz podataka u tablici 2 zaključujemo da je 
drvo juvenilne zone u deblu crne johe mnogo 
lakše od drveta izvanje zone. Juvenilna zona 
pruža se od srčike do oko 4 do 6 cm u radiusu, 
te je dijametar juvenilne zone kako kod stabla 
iz mješovite, tako i kod stabala iz čiste sastojine 
najednak i iznosi 8 do 12 crn. 

Broj godova u j-uvenilnoj zpni varira od sta­
bla do stabla što ovisi o širini godova ali u pro­
sjeku ova zona obuhvaća između 10 i 15 godova. 

Iz podataka istraživanja nisu se mogle utvr­
diti veće varijacije volumnog utezanja od sr­
čike prema periferiji debla, jer se te varijacije 
kreću u rasponu od 1 %-

Točka zasićenosti žice vlagom pokazuje ten_ 
denciju opadanja od srčike prema periferiji de­
bla, te je juvenilna zona u deblu karakter;zirana 
višom točkom zasićenosti žice vlagom. 

ČI3TA SASTOJINA CRIE JOHE ( CoriccU elon.;otae Alnetum cedioeurooeum) 

40 

JO 

20 

l 0 

0"5 oo 

&:) 

70 

60 

\';>luzrio taiina c/cc3 

i 

i tlom1nalno teZina Iq;11n3 / / ,' / 
i 

/ 
50 45cr--

40 

·JO 

20 

l0 

0·400 

90 

I 

00 ·' 
I 

i 

Volu:nna teZina i;/ cr) 

0 , 3o metara 
1 /3o 
3 ,Jo 
7,3o 

ll,30 
15 ,3o 

o·,oo 1r-~o1----,1,,:---,;,,.---'"="--,;.,...---
2 JO fO 50 • ~odovo 0;--~-~2--'--',4--'--6-;--'--~8-~-:l:-':0,--~--'12-""'cm..--

UdolJenost od srčike UdolJenost od erčikc • 

Sl. 2 - Varijacije volumne i nominalne te žine s udaljenošću od srčike (centra debla) 

63 



VARIJACIJE NEKIH FIZICKIH SVOJSTAVA DRVA U DEBLU •CRNE JOHE 
(Alnus Glutinosa) Tablica br. 2 

.. 
A s o C Presjek o· ... I J A C I J A .,. 

debla na • i ·s Fruno-Fi:axinetum · Cariceto elongatae Alnetum medioeuropeum 
visini od 

(I) 

.'g ~ . . Raspored uzoraka u smjeru od srčike prema periferiji debla 
metara ;a ' i fr,ad tla• CI) :!!... . 1 " . 2 3 4 5 6 2 3 4 4 5 

D G<:>dova 4 , 13 ,. · 23, 33 43 53 2; 9 19 29 39 49 
cm 2,09 6,50 10,76 . H,53. 17,94 21,33 0,81 3,47 6,45 8,68 . 11,36 13,75 

0,30 to g/cm3 0,486 0,515 O,ii21 0,531 0,536 0,544 0,491 0,500 0,13 0,531 0,525 0,115 
t,, kg/m 3 419 448 459 J .. 467 . 475 480 429 426 449 466 466 457 
av O/o 13,59 ·12,71 r1 ;99· -11,88 . 11,27 11,23 12,75 . 14,34 i2,48 12,44 . 11,48 11,78 
F ' /o 31,41 28,42 . 26,55 25,_68 23,83 23,46 30,24 33,80 27,67 26,82 24,74 26,46 

D Godova 2 , . 10 · 20 30 -40 50 5 . 15 25 35 45 
cm 1,00 2,44 501 . 711, 9,06 19,93 0,18 1,67 4,06 3,89 7,51 9,28 

1,3 to g/cm• 0,46? o,_513 0,545. 0,552 0,544 0,555 . 0,459 · 0,484 0,515 0,534 0,532 0,554 
t. kg/cm3 400 444 470 477 47,5 483 395 418 444 463 460 479 
av O/o . 14,0? 13,28' 13,75 13,46 ' 13,05 13,10 14,01 13,45 13,57 13,38 13,50 13,41 
' F 'I, 35,20' 30,G2 29,31 28,07 27,62 27,09 · 34,10 • 31,71 30,71 29,75 30,62 28,16 

D Godova 1 6 16 26 36 46 3 11 21 31 41 

' cm 0,20 · 1,68 3,99 5,94 7,75 9,68 0,88 3,08 5,35 7,19 8,81 
3,3 . to g/crn• 0,447 0,489 ,0,540 0,549 0,551 0,552 . 0,454 . 0,491 0,521 ' 0,532 0,532 

t,, kg/m ~ 386 421 461, 469 471 470 390 420 445 453 455 

av O/o 13,41 14,13 14,67 14,49 14,57 14,82 14,31 13,83 14,68 14,77 14,52 
F O/o 34,83 , 33,62 31,8ij 30,90•, 30,96 32,04 36,91 32,88 32,80 32,60 22,04 

D Godova 4 13 23 33 43 l I! 18 : .48 . 38 
cm 1,63 4,43 6,52 8,30 9,98 0,44 ~,96 3,98 5,77 . 7,53 

5,3 to g/cm 3 0,448 0,496 0,535 0,550 0,551 0,495 0,492 ·0,513 0,529 0,538 
tn O/o 13,32 14,48 14,59 14,88 14,75 440 421 ' 44'0 450· · · 450 456 

av O/o · j4,48 34,29' . 82,12 31,80 31,28 15,09 , 14,28 14,72 ·· 14,92 14,84 _ . 

F 35,95 , 34,00 . 33;41 33,21 30,64 

D Gcidova 3 11 21 31 41 5 15 25 35 
cm 1,26 3,69 5,78 7,52 9,18 1,62 4,30 6,20 8,02 

7,3 to g/cm3 0,450 0,501 0,541 0,550 0,552 0,500 0,484 0,518 0,534 

t. kg/m3 397 431 462 489 471 425 423 442 455 

av O/o 11,69 13,94 14,95 14,58 14,73 14,70 14,46 14,60 14,71 
F O/o 29,52 32,34 _3?,lq 31,14 28,18 .34,62 34,31 33,11 32,41 

D Godova 2 10 20 30 40 3 12 22 32 
cm 0,93 3,29 5,60 7,33 9,00 1,18. 3,44· · 5,39 7,19 

9,3 to g/cm3 0,486 0,508 0,537 0,548 0,545 0,503 0,497 0,522 0,535 

t,, kg/m3 421 436 458 467 464 ! 432 427 446 454 

av O/o 13,35 14,28 14,68 14,80 15,0.7 13,88 13,77 14,97 15,18 
F O/o 31,84. . 32,39 32,16 31,62 32,52 32,15 32,33 33,65 33,38 

D Godova 2 8 18 28 38 33 10 20- 30 · 
cm 0,53 2;08 3,98 5,74 7,36 0,97 2,98 4,93_ 6,70 

11,3 to g/cm• 0,492 0,526 0,540 0,544 0,548 0,497 0,510 0,529 0,534 

t. kg/m3 427 452 461 464 465 425 437 448 453 

av O/o 12,98 14,18 14,72 _14,64 15,50 14,51 13,82 14,58 15,07 . 
F O/o 30,33 31,36 31,9_9 32,05 32,49 34,38 31,61 32,49 33,47 

D Godova 1 6 16 26 36 ; 1 7 17 27 

cm 0,09 1,23 . 3,15 4,86 6,75 0,34 1,79 4,13 6,28 

13,3 to g/cm3 0,491 0,521 0,537 0,538 0,5il8 0,522_ . 0,520 0,530 0,535 

t. kg/m3 422 · 446 458 459 465 450 445 452 454 -;:-

av O/o 13,72 · 14,36 15,00 14,54 15,03 13,37 14,48 14,63 14,83 

F O/o 32,46 . 32,35 31,75 31,77 32,3~ 29,65 32,56 32,47 32,83 

D Godova 4 13 23 33 5 14 24 

cm 1,20 3,35 5,19 6,98 1,26 3,49 5,44 , -
15,3 to g/cm3 0,513 0,533 0,538 0,537 0,519 0,531 0,539 

tn kg/rn• 445 465 462- 460 453 451 459 

av O/o 14,i4 14,53 14,26 14,34 14,82 15,05 15,26 

F O/o 31,81 31,99 :.iu D7 30,96 28,54 33,49 33,32 
' 

D G<:>dova 2 .. 9 19 29 2 10 20 

cm . 0,63 2,24 4,12 5,86 0,66 2,33 4,41 

17,3 !o g/cm• · 0,536 . 0,546 0,542 0,535 0,533 0,542 0,544 

kg/m' 459 466 438 460 451 460 460 ....:. 

av .,, 14,18 14,33 14,24 l4,12 15,52 15,12 t~,30 

F - O/o 30,91 30,80 30,68 30,70 '- :34,41 ; 32,91 · ;_ 3_3,56 .:.... 

OPASKA: [1 = udaljenost od s_rčike; t 0 = volumna težina; t0 = nominalna težina; av = vo-
]umno utezanje; F = točka zasićenosti žice vlagom. 
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3. Zaključci 

Iz rezultata istraživanja može se zaključiti 
slijedeće: 

1 Postoje signiHkantne razlike u volumnoj 
težini nominalnoj težini i točki zasićenosti žice 
vlago~ drva crn·e johe iz mješovite sastojine 
crne johe i poljskog jasena (Pruno-Fraxine­
tum) i drva iz č · ste sastojine crne johe (Cariceto 
elongatae Alnetum medioeuropeum). 

Drvo iz mješovite sastojine je teže od 'drva 
iz čiste sastojine. Volumna utezanje je za obje 
asocijacije naj.ednako, ali točka zasićenosti žice 
vlagom je kod drva iz mješovite sastojine niža 
od točke zasićenosti drva iz čiste sastojine. 

2. Fizička svojstva drva variraju s udalje­
nošću uzorka od srčike. Volumna težina i no­
minalna težina rastu s udaljenošću od srčike. Do 
oko 4-6 cm od srčike ovaj porast je jak, a dalje 
prema periferiji debla, iako još uvijek postoji, 
manje je izrazit. 

Obzirom na to može se zaključiti, da se ju­
venilna zona u deblu crne johe kreće u promje_ 
ru između 8 i 12 centimetara-

3. Fizička svojstva drva ovise o udaljenosti 
uzorka od srčike Ta se udaljenost može izraziti 
bilo u apsolutnoj mjeri (u centimetrima) bilo u 
broju godova od srčike prema periferiji, ali za 

praktičke svrhe bolje odgovara da_ se ona izra­
žava u jedinicama mjere (centimetru). 

4. Obzirom na varijacije fizičkih svojstava 
s udaljenošću od srčike, kod komparativnih 
istraživanja svojstava drva s raznih staništa i 
tipova sastojina, nužno je odabrati stabla na­
jednakih debljina, kao i uzoI'ke iz najednakih 
udaljenosti od srčike. 

Samo na ovaj način dO'bivene rezultate mo­
guće je komparirati. 

(Referat održan u Sekciji 41 za šumske proizvode 
Internacionalne unije šumarskih istraživačkih ustanova 
na XIII. kongresu u Beču - septembar 1961). 

! 
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THE VARIAT(ON OF SOME PHYSICAL PROPERTIES OF WOOD 1N THE STEM 0B BLACK ALDER 

This paper has been presented in Section 41. at the XIU Congress of JiUFRO. Congress has been held in Wienna in September 1961. In this paper author gives the results of his investigation, which were 
performed in the Institute of Forest Utilisation of the Forestry Faculty in Zagreb and from those results 
he concludes: 

1. There exrst significant differences betwe en specific gravity, density and fibre ·saturation point 
in wood of Black Alder from mixed stand of Black Alder and Narrow leaved Ash Plant associati'on 'Pruno­
Fraxinetum) and from pure stand of Black Alder (Pl ant assotiation Caviceto-elongotae Alnetum medio­
europeum). 

The Black Alder wood from mixed stand is much heavier than that from pure stand. Volumetric 
shrinkage of the wood of Black Alder from the both plant assotiation is quite equal, but the fibre satu­ration point of wood from the mied stand is lover than that of wood from the pure stand. 

2. ~hysical properties of wood varies with the distance of the specimen from the pith. Specific gra­
vity and density increases with the distance from pith and this increase is quite high, tili the distance between 4· and 6 centimeters from pith and from this point till the periphery of stem exists ,but it is mucb 
lower. From this results it is possible to conclude th at the juvenile serie of wood in the ,stem of Black 
Alder exists till about between 8 and 12 centimeters of the diameter of the stem. 

3. •Physical properties of wood depend from the distance of the specimen from the pith and for the 
practical purposes it is better this distance express in the unit of measurement (centimeters or inches), than with the number of annuel rings. 

4. Having in the mind the changes of the physical properties of wood with the distance of the spe­
cimen from the pith by the comparative investigation of the properties of wood of Black Alder and also of 
the wood of other species it will be necessary to compare the properties of the wood specimens taken from the trees of thc equal diameters of stem' and also the specimens must be dlstributed in the equal distances 
from the pith. 

Only in such a way derived results could be compared. 
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Inž. MILAN SIMIC 

REVIJA DRVNE 

INDUSTRIJE NA 

IV MEĐUNARO­

DNOM SAJMU 

DRVETA 

U LJUBLJA"I 

od 2 do 10 VI 62. 

•. 

Svake druge giodi.ne uprava Go.spodarskog razs­

tavi.šča u LjUJbljani s ,posebnim priređiiva&im odbo­
rom priređuje Međunarodni saijam drveta sa zadat­
kom da prikaže najno,vija i savremena dostignuća 
u toj ,privrednoj grani, da dade sugestije za daljnji 
razvoj i konačno da p r05iri plas man drvnih proiz­
voda na doćem i stranom tržištu. 

Organizacioni odlbor za IV međunarodni sajam 
drveta, koji se održava u Ljubljani u vremenu od 
2. do 10. juna 1962. god., sačinjavaju u.gledni struč­
n'jaci !Industrijske komru-e J ujgocila'Vtidie, 'Savjeta 
drvne industrij~ i predstaWlid d rvno industrijskog 
kombinata i poduzeća, kao i drugi saradnici pod 
predsjedništvom Nikole Dj-u-verorv:ić-a, predsjec!Jrika 
Savezne industri.jske komore. 

Prviput je saj"am održan u Ljubljani 1955. go-­
dine kao prvi specijalizirani sajam na Gospodar­
skom razstavišču, 1957 godine otpao je uglavnom 
zbog tada ,postojećeg d rvnog sajma u Os.ijeku , pa b i 
organizacija na dvije strane imala za posljedicu ne­
potrebno dtupliranje kao i nepotrebne trookove. Pre­
ma tome, drugi i treći međunarodni sajam dirveta 
cdržani su u 1958. i 1960. god.ini. 

Na dosadašnjim sajmovima registriran je u 
okviru mogućnosti zadovoljavajući po.slovni uspjeh 
i kontinuiirani porast izlagača, kako domaćih tako 
i inozemnih. Ta!ko je na I sajmu 1955. god_ bilo za­
stupljeno 78, na II 1958 g. 158, a na III 1960. god. 
već 186 izlagača, koji su izlagali b.iilo samostalno ili 
u dkviru svdjih poslovnilh udruženja ili trgovinskih 
organizacija. 

Na 01Vogodi\mjem tj. IV međunarodnom sajmu 
drveta ,prijavilo se preko 200 izlagača, od kojih će 
oko 50% i.zlagati samootalno, a dr•ugi u okviru svo­
jih udruženja ili u organizaciji velikih trgovinskih 
podiuzeća, kao što su: »Exportdrvo-«, »Jugodrvo-­
-Rudnik«, »M.aikedonija-drvo«, »Š ipad«, »Slovenija­
~. »Le,nina<; itxl.. 

Na sajmu će biti zastupan vrlo širok asortiman 
doma.će pll'odizvodnje, na.roči.to pokua:;tva, drvne ga­
lanterije i ostaJ.ih finalnih proirzyoda. Pored t oga, 

na sajmu će biti zastupljena i kompletna domaća 
industr.ija mašina i opreme za drvnu ind ustr:ju. Da­
kle, na sajmu učestvuje cjelokupna Jugoslavenska 
drvna industrija. 

Iz inozemstva izlaže oko 50 fi r mi, prije 
svega proizvođača mašina, raznih oruđa i specijal­
ne opreme. Pored Istočne Njemačke, koja nastupa 
na sajmu kolektivno u organizaciji njihove spoljno-­
trgovačke ustanove »W'MW«, svoje učešće prijavile 
su joo i firme iz Italije, Austrije, Švedske i Zapadne 
Njemačke, dak će Poljska (»Cekop«) i Sovjetski s 3.­
vez izlagati preko svojih zastupstava. Iako će svi 
irzlagači koji učestvuju na ovogodišnjem sajmu d0>­
biti u pooebnom biltenu, ukoliko već nisu dobili, 
kompletne informacije u vezi sa sajmom, naročito 
u pogledu asortimana, mi bismo i ovdje spomenuli 
najvažnije zaključke, d a do njih dođe što ši,ri krug 
saradnika : 

- Međunarodni sajam drvne indUJStrije treba 
smatrati kao jedan od. važnih faktora za ,poboljšanje 
i povećanje izvoza u okviru općih napora, i poveća­
nih zadataka koji stoje pred drvnom indUJStrijom 
ove i narednih godina. Ovo će se postići uglavnom 
na dva načina: 

a) Putem široke propagande u inozem.s.tvu od 
s trane Gcspodarsko,g razstavišća, da lje preko izvo­
znih poduzeća, preko spoljnotrgovinskih komora 
(·kada se radi o službenim delegacijama), ,preko za­
stupništva i predstavništava kao i ostalitm kanalima 
pcYZVa.ti što više stranih interesenata, postojećih i 
potencijalnih ku,paca, da pOISjete u tlito većem 'broju 
IV međunarod111i sajam drveta. 

b) Obzirom na ta kvu orijentaciju sajma, po­
trebno je da poduzeća, od!no0no fab rike, izlože što 
vi,še takvih drvnih p roizvoda, koji odgovaraju i in­
teresima inozemnih tržišta. 

- Da bismo omogućili postizanje osnovnog ci­
lja sajma, tj . njegovog k ome11Cijalnog efekta n eop­
hodno je da svi izlagači raspolažu sa cijenama, ka­
ko za inozemstvo ,tako i za domaće tržišre. Naime, 
ne smije se više događati da na standovilma ne budu 
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prisutni odgovorni predstavnici, ko.ji će biti u sta­
nju pružit i inlet'€:sentima i kupcima komercijalne 
i tehničke podatke. 

- Na sajmu je potrebno prije svega izlagati se­
rijske trž:.šne artikle, dok se noviteti i prototipovi 
moraju QIZTiačHi kao »Model«. 

- Izlagačima se prepc,ručuje, da u okviru mo­
gućno51ti i intere:s.a uvedu naručivanje (naročito po­
kućstva) i neposrednim posjetiocima, koji nepre­
stano kritiku-ju, kako ne mogu doći do pokućstva i 
drugih proizvoda izloženih na sajmu. 

- Sva:ki izlagač treba da izlaže svoje proizvod~ 
.što funkcionalrtije i opremi eksponate sa što više 
.tehničkih i kemercijalnih podataka. Naročito je va-

imo da izlagači raspolažu i potrebnim propagandnim 
materijalom, kao što su prospekti, uzorci, fotogra­
fije itd. 

- Savjet drvne industrije i Gospodan:ko razsta­
višče dogovorit će se o izdanju sajamskog kataloga, 
koji treba da bude ,poslovan i da sadrii sve podatke, 
informacije i opise o našoj drvnoj industriji, spol;­
no-trgovinskim organizacijama ustanovama itd. K.a­
ta:log će biti preveden na strane jezike i po svom sa­
držaju imat će trajniju komercijalnu-propagandnu 
vrijednost. 

- Sarvjet drvne industrije organizirat će za 
vrijeme sajma savjetovanja po slijedećim temama: 

a) po pitanjima izvoza drvnih proizvoda opće-
nito; I ] 
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b) po pitanjima kreiranja. oblikovanja i projek­
liranja drvnih proizvoda u proizvcdnim organiza­
cijama, s oozirom na funkcio,:,alne i trži šne zahtjeve. 

Dakle, cd ovogodišnjeg sajma drveta u prvom 
redu očekujemo, da pr:kaže najbogat: ji asortiman 
finalnih drvnih prnizvcda, koje smo sada u stanju 
proizvađati u u dovoljnim količinama s modernom 
i.ndustrijom, a koji 6e zadovoljiti zahtjeve i ukus 
domaćeg i stranog kupca. 

Naša se drvna industrija vrlo brzo prilagođava 
općeprivrednom razvoju. Imali srno priliku to vi­
djeti i na sajmovima ambalaže, a naročito građevi­
narstva i pokućstva. Na sajmu građevinarstva. smo 
vidjeli, kako drvna industrija budno prati najno­
vija dostignuća u arhitekturi i tipizaciji standard-

Sa Ljubljanskog Sajma drveta 
1960. god. 

rtih građevinskih elemenata ·(razni profil vrata, pro­
zora, kompozicije parketa itd.), kako sudjeljuje u 
rješavanju problema pojeftinjenja stambene izgrad­
nje, unapređenju turizma s raznim kombinacijama 
kamping-kućica itd. Također smo na sajmu pokuć­
stva imali .priliku vidjeti, kako je drvno-prerađi­
vačka industrija u stanju pružiti tržiŠtu i potrošaču 
praktično, esre~o i ukusno pokućstvo lkoje odgo­
vara našim savremenim stambenim prilikama. Ne­
ma sumnje da će ovaj specijalizirani sajam drvne 
industrije pružiiti u tom pogledu obilje novih do­
kaza. 

Uvjereni smo, da će Ljubljana, kao centar među­
narodne trgovine drvetom, opravdati svoju petsto-­
godiš.nju sajamsku tradiciju i sa ovogodilin,jim saj­
mom drveta. 



mi čilamo za 
U ovoj rubrici donosimo preglede važnijih članaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima 

vodećih svjetskih časopisa s područja drvne indu drije. Zbog ograničenog prostora ove preglede do­
nosimo u veoma skraćenom obliku. Međut:m, skrečemo pažnju čitaocima i pretplatnloima, kao I svim 
mainteresiranim poduzećima i licima, da smo u stanju na zalhtjev izraditi cjelokupne prijevode ili 
fotokopije svih članaka, čiji su prikazi ovdje obja vljcni. Cijena prijevoda je 15.000 Din po autorskom 
arku (t. J. 30.000 štampanih znakova), a fotokopija formata 18 X 24 Din 200 - po stranici. Za sve takve 
narudžbe i informacije izvolite se obratiti na Ured oištvo časopisa. ili na Institut za drvno-ndustrljska 
Istraživanja - Zarreb, Gajeva 5/V. 

O. - OPCENITO 

01. - Kako treba iskorišćavati tehničke i ekonom­
ske informacije (Ako využivat technicke a ekonomicke 
informacie), V. š te f a n i k, Dfevo, Praha, br. 12 
(1961), str. 368-370. 

Ovaj se rad bavi s radnim metodama koliko poje­
dinih radnika toliko i čitavih kolektiva kod korišćenja 
inforimacija i drugih obavještenja, koje objavljuje če­
hoslovačka Služba za tehničke i ekonomske informa­
cije. Navodi se ,uz ostalo i 23 najvažnija stručna časo­
pisa izvan č:ehoslovačke. 

05. - Iskustva kođ reorganizacije studija na drv­
no-industrijskom fakultetu u Zvolenu (Zkušenosti s 
ptestavbou studia na dtevarske fak:ulte VšUD), J. H a­
v lik - J. F r a i s, Drevo, Praha, br. 12 (1961), str. 
373-374. 

Autori izvještavaju o nekim islmstvima sa studi­
jem u tzv . »kursevirna reorganizacije« tokom školske 
godine 1959/60. Pritom podvrgavaju ocjeni uspjehe, 
koji su .postignuti putem kombinacije prakse i teoret­
skog studija. Osobitu pažnju posvećuju promatranju 
utjecaja praktičnog rada studenata na njihov tehnički 
i edeološki odgoj. č:lanak im dvije fotosnimke. 

1. - BOTANIKA, ENTOMOLOGE.JA, FITOLOGIJA 

16. - Gospodarska važnost ošečivanja smrekovog 
drveta od pokornjaka Typodendron lineatum (Hospo­
darsky vyznam poškozeni smrkoveho dteva dtevoka­
zern čarkovanym), V. Novak - B. T emmlova, 
Dtevo, Praha, br. 2 (1962), str. 36-38. 

Autori ukazuju na štete u kvaliteti smrekovog 
drveta, uzrokovane napadajem potkornjaka Typoden­
dron lineatum. Oštećivanja su kategorizirana prema 
intenzitetu napadaja. Ispitivanje mehaničkih svojstava 
drveta suglasno s inostranim iskustvima nameće za­
ključak, da se ovdje radi o opasnom štetniku, čije su­
zbijanje predstavlja važan zadatak koliko za kultiva­
tora toliko i za tehnologa. Prikaz sadržaje 4 fotosnimke 
i 4 tabelarna pregleda. 

3. - FIZIKA 

33. - Strukturne promjene u drvetu, izazvane 
mehaničkim kočenjem bubrenja i otezanja (Structural 
changes in wood coused by swelling and schrinkage 
under mechanical restraint), D. Nar a y a nam u rt i 
- S . s. G h o s h - G. M. Ve rm a, Holzforschung 
und Holzverwertung, Wien-Miinchen, br. 2 (1961), 
str. 31-34. 

U jednoj je prijašnjoj ediciji a-utora dokazano, da 
učinak bilo radijalnog bilo tangencijalnog ,pritiska nije 
jednak kod svih vrst a drveća. U ovom su radu obja­
vljena istraživanja strukturnih .promjena kod vrsta 
Acacia catechu, Dalbergia sisoo i Tectona grandis. 

Ustanovljeno je, da su provodni sudovi najosjetljiviji 
na svaku vrstu kompresije. Iza njih veliku osjetljivost 
pokazuju i sržni traci. Nasuprot tome su velike i tanko­
stijene parenhimatske stanice u najvećem dijelu vrlo 
otporne i samo se slučajno kod njih mogu zapaziti ne­
ke promjene. Ponašanje pak vlakana još nije dovoljno 
istražena, makar sva vlakna imaju više manje jednaku 
debljinu stjenki. Rad sadržaje 8 fotosnimaka i 1 tabe­
larni pregled podataka. 

4. - NAUKA O CVRSTOCI 

44. - O utjecaju tupog brida na čvrstoća savijanja 
kod građevnog drveta (()ber den Einfluss der Baum­
kante auf die Biegefestigkeit von Bauholz), G. S ch ne­
e w e i s s, Holzforschung und Holzverwertung, Wien­
-Miinchen, br. 6 (1961), str. 101-109. 

č:vrstoća je na savijanje drveta, ako se kod koma -
da s tupim bridom računa na bazi momenta otpora 
upisanog pravog kuta (po Navieru), manja nego kod 
komada s oštrim bridqm. Tako npr. pokazuje četinjava 
oblovina tek nešto više od 7Cf'/o čvrstoće savijanja ko­
mada s oštrim bridom. Ovaj je procenat zavisan od 
raspodjele čvrstoće po presjeku i u pojedinim slučaje­
vima, kad u blizini tupog brida dolazi slabije drvo, 
može pasti i na 6ff'/o. Nasuprot tome ova čvrstoća, ako 
se kod ustanovljenja uzme u račun momenat otpora 
stvarnog presjeka, izlazi kod oblovine za 23-33"/o veća 
nego kod komada s oštrim bridom. Studija sadržaje 
11 shematskih crteža i grafikona te 6 tabelarnih pre­
gleda. 

6. - KEMUSKA UPOTREBA DRVA 

61. - Kemija drveta u Japanu (Holzchemie in Ja­
pan), K. K r at z 1, Holzforschung und Holzverwert­
ung, Wien- Miinchen, br. 1 (1961), str. 11-17. 

č:lanak predstavlja izvještaj o iskustvima, koja su 
iznešena na drugom zasjedanju »Working Party and 
Wood Hydrolysis« u Tokiu 1960. god ine, zatim o stu­
dijskom putovanju te referatima iz raznih japanskih 
univerziteta i industrija za celulozu i .papir. Tabelarna 
je prikazano današnje strane t vornica Kraftove i sul­
fitne celuloze te postavljene perspektive njihovog bu­
dućeg razvijanja. Glavni je dio članka posvećen h idro­
lizi, koja se u Japanu vrši u raznim pogonima. Pritom 
je izvedena komparacija triju japanskih i jedne nje­
mačke metode te tabelarno prikazana. Na koncu članak 
obrađuje i p itanje sekundarnih proizvoda, napose raz­
vijenog iskorišćavanja lignina (hidrogenoliza po Nogu­
ši-Ošima procesu). 1Prileži 6 tabelarnih pregleda. 

63,3 Internacionalno normiranje ploča vlaknatic'.l 
(Mezinarodni normalizace dtevolvlaknatych desek), 
J. KI i r - S . iK I im.a, Drevo, Praha, br. 1 (1962), 
str. 20-22. 
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Clanak obrađuje projekt TC-89 ».Ploče vlaknatice« 
koji je izrađen u novembru 1960. godine u Stuttgart~ 
na drugom plenarnom zasjedanju tehničke komisije 
ISO. Sadržaje sedam tabela i dvije slike. 

63,3 K problematici ispitivanja tvrdih vlaknatica 
(K probl~atike skušania tvrdych drevovlaknitych 
dosak), J. Ben i čak, Dfevo, Praha, br. 2 (1962), str. 
38-40. 

Autor uka;,;uje na neophodnu potrebu kvalitativne 
ocjene rubnih partija kod tvrdin vlaknatic~. Ove su 
naime prema propisima čehoslovačkog standarda CSN 
490141 isključene iz postupka klasifikacije. U članku 
se ukazuje i na promjenjivost svojstava ovih ploča u 
poprečnom smjeru (okomito na smjer proizvodnog to­
ka) i predlaže shema izabiranja uzoraka, kod kojih 
promjene svojstava uoiaze do izražaja. Rad sadržaje 
4 tabelarna pregleda i 1 shematski crtež. 

7. - ZAŠTITA I SUŠENJE 

71. - Praktičke metode zaštite drva za visoko­
graO.nJe (Handwerkliche Holzscnutzverfahren flir den 
Hochbau), W. S ch o 11 e s, Holzforschung und Holz­
wertung, Wien-Miinchen, br. 2 (1961), str. 22-28. 

\S obzirom da je građevno drvo kod raznih načina 
njegove upotrebe u građevinarstvu izloženo propadanju 
uslijed atmosferilija, zemljišne vlage i drugih nepo­
goda ovaj prikaz pobliže obrađuje razne metode za­
štite pomoću kemijskih sredstava. Opisani su postupci: 
premazivanje, špricanje, uranjanje, potapanje i ;metode 
specijalne zaštite naročito ugroženih mjesta te naknad­
na zaštita kod ugrađenih konstrukcija. Primjena je 
pojedinih konzervansa kritički obrađena s tehničkog 
i ekonomskog stanovišta. Rad sadržaje 12 fotosnimaka 
i crteža. 

72. - Određivanje pentaklorfenola u uljanim im­
pregnansima i u konzerviranom drvu (Bestimmung von 
Pentachloi,phenol in Impragnierolen und impragniert­
em Holz), K. K r a t z l - H . S i I b e r n a gel -
E. A n t o n, Holzforschung ,und Holzverwertung, Wien 
-Mtinchen, br. 3 (1961), str. 49-52. 

U radnji je objavljena metoda za određivanje PCP 
u drvu i u ugljenim konzervansima. U prvom se slu­
čaju drvo kuha s W-'/o vodenom KOH. Iza ,toga slijedi 
destilacija vodene pare iz alkaličnog medija a zatim se 
POP predestilira iz kisele otopine. U drugom se slučaju 
određivanje vrši pomoću papirno-hromatografske se­
paracije P.OP, ekstrakcije hromatograma s alkoholom, 
koji sadržaje 'Z'/o amonijaka i napokon mjerenja UV­
-absorpcije. Rad sadržaje ukupn 6 hromatograma, gra­
fikona i tabelarna pregleda. 

72,1 - Gljivice i drvne prerađevine, prelimin~rni 
pokusi na šperpločama (Fungi and compos:ta wood 
products, ,preliminary experiments on ploywood), D. 
Narayanamurti - J. George - H. C. !Pant, 
Holzforschung und Holzverwertung, Wien-Mtinchen, 
br. 4 (1961), str. 61--62. 

Radnja izvještava o pokusima, koji su izvedeni na 
vrstama Dipterocarpus, Adina cordifolia i Stereosper­
mum chelonoides. Iffi1Pregnirani su uzorci izloženi u 
Kolle-posudama infekciji giljivica Polystictus sangui­
neus, .Polystictus versicolor i Daedalea flavida. Nakon 
isteka od 3 mjeseca ustanovljen je gubitak na težini, 
modul elasticiteta i modul kidanja. Od istraženih je 
zaštitnih metoda najbolj e rezultate dala obrada s 'lf'/o 
pentaklorfenolom. ·Radnja sadržaje ukupno 4 tabele i 
dijagrama. 

72,2 -·Djelovanje rentgen,skih zraka na. drvožder­
ske insekte (,Die Wirkung von Rontgenstrahlen auf 
holzzer storende Insekten), H . S ch mi d t , Holzfor­
schung und Holzverwerbung, Wien~Mtinchen, br. 1 
(19Gl), str. 8-11. 

. U prikazu. se iznose. pokusi o_ djelovanju .rentgen­
Gkih zraka· na štetnike Hylotrupes i Retlculitermes na 
slobodi i u drvetu. Eksperimenti zračenja su ,pokazali, 
da u ,prvom slučaju rentgenske zrake imaju ,potpun 
učinak Nasuprot tome u drugom slučaju drvo- pred-
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stavlja znatnu zapreku djelovanju zračenja. Prema to­
me primjena rentgenskih zraka u svrhu suzbijanja in­
sekaita ksilofaga za praksu gotovo ni ne može doći u 
obzir. Rad sadržaje 4 fotosnimke i 4 tabele. 

8. - MEHANICKA TEHNOLOGIJA 

80 - Automatska. vaga za plote iverice (Automa­
licka vaga na tfiskove desky), A. S t o j č e v - M. 
Nov o t n Y, Dfevo, Praha, br. 1 (1962), str. 11-12. 

Autori opisuju automatske ko ntinuirano tunkcio­
niranjuće vage s distančnim prenošenjem i registra­
cijom i;,;mjerenih vrijednosti. S tručnjac,i 6U instituta za 
drvno-industrij-ska istraživanja u Pragu izradili p ose­
ban tip ovakove vage, čija je konstrukcija naprama 
dosad poznatim hpovima vrlo jednostavna. Prileži j e ­
dna fotosnimka, shematski crtež i dijagram. 

80, 70 Nova. ljuštilica za furnire, tip FRS 16/26 
(Nova loupačka na dyhy FRIS 16/26), K. E. Ma u 1, 
Drevo Praha, br. 2 (1962), str. 50---53. 

Prikaz novog tipa ljuštilice za fiurnire, koju je iz­
radilo poduzeće »Mihoma « u Leipzigu 1960. godine. Kod 
ove su konstrukdje iskorištena sva bogata iskustva 
konstruktera a tehnički elementi usklađeni sa raznoli­
kim potrebama rada u pogonu. Posebna je prednost 
ovog stroja u tome, što omogućuje ljuštenje trupaca 
velikog ,promjera. Prikaz sadržaje 4 fotosnimke i crteže, 
2 dijagrama i 1 tabelu. 

80,8 Metode komplesne mehanizacije kod rukova­
nja s oblovinom na skladištu pomoću paleta (S,posob 
komplexnej mechanizacie skladu vyrezov zvarzkova­
nim), š. C i e r n i k, Dfevo, ,Praha, br. 2 (1962), str. 
46-49. 

Clanak obrađuje tok proizvodne faze u ,pilanskom 
pogonu za preradu četinjave oblovine, kod koje čine 
prevagu transportne operacije. Pomoću prikladnog ko -
ri:šćenja osnova paletizacije i njihovog kombiniranja s 
običnim transportnim i utovarnim napravama nalnz'mo 
interesantna rješenja za racionalizaciju rada upravo na 
fizil!ki najna,pornijem mjestu. Clanak sadržaje 4 she­
m.;tska crteža i 1 tabelu. 

DRVNI KOMBINAT 
SPLIT 

Livanjska br. 9/ 11 

Tel. centrala 22-33 
Direktor 46-21 
Komercijalni odjel 22-92 

U svom pogonu u Kaštel 'Sućurcu pro­

izvodi piljenu građu i razne vrste 

drvene ambalaže 

U Tvornici namještaja izrađuje 

kuhinjski namještaj, sobna vrata 

i zidne stijene 

PRODAJU svojih proizvoda vrši pre­

ko prodavaonica udruženih pro:zva­

đača: Split, Zagreb, Beograd, Osijek- i 

Slavonski Brod. 



PROIZVODI STROJEVE 

ZA OBRADU DRVA : 

BUŠILICE, PARALICE, RAVNALICE, GLODALICE, BLANJALICE, KOMB I• 

NIRKE, KLATNE PILE, TRAČNE PILE, TOKARSKE KLUPE, LANČANE 

GLODALICE, BRUSILICE ZA NOŽEVE, RUČNE CIRKULARNE PILE, RUČNE 

LANČANE DUBILICE, RUČNE KRUŽNE BRUSILICE, VERTIKALNE TRAČ• 

NE BRUSILICE, PRECIZNE CIRKULARNE PILE, RUČNE BLANJALICE -

RA VNALICE, ZIDNE BUŠILICE ZA ČVOROVE, AUTOMATSKE BRUSILICE 

ZA PILE. 

IZRAĐUJE SPECIJALNE STROJEVE PO ŽELJI KUPACA. VRŠI GENERALNI 

POPRAVAK SVIH STROJEVA ZA OBRADU DRVA. - LIJEVA MAŠINSKI 

LIV PREMA DOSTAVLJENIM MODELIMA I CRTEŽIM A. 

. , . 
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~ C))~t~TILATOR 
SPECIJALNO ZA DRVNU INDUSTRIJU 

PROJEKTIRA 

PROIZVODI 

M O N T I R A: 
sušare za drvo, kabine za bojanje, uređaje 

za zračni transport piljevme i sitrdh. ot-

-padaka, uređaje za odsisavanje piljevine 

TVOIINICA VENTILACIONIH, TERMIĆKIH 
MLINSKIH I SILOSNIH UREĐ. · ZAGREB 
Radničko cesta Đure Đakovićo 32. telefon 6652-5 

DUGOGODIŠNJE ISKUSTVO U RADU TVORNICE JAMCI SOLIDNOST I KVA­

LITET IZVEDBE UREĐAJA 

- /,, ✓ // / / / / ./ /,,,,,,, ~/ ✓ ,,,,, ,, /. . ··~ .. ··•·!·~•;m;;;;;;;:,::::::::;;mg: 
... ,r.L.;;:::::::::::::;;;;;;:::::::::::::.:: .•...... f:-:!.:.:~/./// // ,r',///7 ///// ✓ ✓ ,r ,r > [;:~·· ·· ················ ··••·············~--········· \ 

t~ g\~ 
::~ 
~~ 
~% »RADIATOR« 

MONTAŽNO-INSTALATERSKO PODUZEĆE - SKOPJE 
Pogon : ZAGREB, Radnička c. Đ. Đalcovića 32 - Tel. 53-446 

~ 
~ 
11: Preuzima montažu: • • 

, ~ · svih vrsta uređa1·a za odsisavanje i transpo1 t piljevine i ~ otpadaka, 
,~: sušara za drvo, 

;, j. uređaja centralnog i zračnog grijanja te i ventilacionih i klimatizacionih uređaja 
1 ,~ DUGOGODIŠNJE ISKUSTVO - SPECIJALNO U DRVNOJ 

~ INDUSTRIJI - JAMČI ZA SOLIDNO I KVALITETNO IZVOĐENJE P,!IBlJZETlli RADOVA. ; 

~ I 

~ /,r ,I, ..... -............. . . ··················-~ j ~, ,1/ .// //////// / / / ..,._,_,::;;;;:;;;mm::::::::::::::::::::;!!!!m::::::::~~;.•~· 
!\:::::;;;; •...•..•••.•...... .'/ .,,/ / //// ,'"////,,,,,,,,,,, ///////,, /. 



ŽIČNICA LJUILJAN~. TRiAŠKA CISTA 49 

PROIZVODI STROJEVE ZA OBRADU DRVA I RAZNE ~APRAVE ZA EKSPLOATACIJU ŠUMA 

visokoturažne frezere, 

formatne kružne pile, 

polir-mašlne, dvovalj­

čane brusilice, brzo­

hodne preše, aparate 

za dodavanje -

U svom sastavu podu­
zeće raspolaže ljevao­
nicom obojenih metala 

SVI SU NAŠI PROIZVODI 
VIISOKOKV ALITETNil 

brusilice za alat i bu!li­

lice, sušare za drvo i 

furnir svih vrsta, mo­

torna vitla i vozne ma­

čke za transport tru­

paca kod eksploatacije 

TRAZITE 
NAŠE PONUDE! 

TVORNICA UKOČENOG DRVA I FURNIRA 

,,RADE ŠUPIĆ" 
RIJEKA - T. Strižića br. 8 - Telefop 59-61, 50-21, 4.2-96 

Pogon II. Ul. JNA br. 00 - Telefon 36-73 

Proizvodi: 

parene i neparene šper-ploče, topolove i . bukove panel-ploče, specijalne 
vodootporne šper-ploče lijepljene sintetskim lje~ilima u svim normalnim 
dimenzijama kao i po narud!bi. 

SVOJIM POSLOVNIM PARTNERiiMA I SVIM .RADNIM LJUDlMA U 
NAšOJ ZEMLJI CESTITAMO »1 MAJ « ':PRAZNIK RADA 

• 
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