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Dipl. ecc. SVETOZAR GRGURIC, Zagreb 

DRVNA INDUSTRIJA JUGOSLAVIJE U 1961. 60DINI S POSEBNIM OSVRTOM 
NA DRVNU INDUSTRIJU NR HRVATSKE I NR SLOVENIJE 

EKONOMSKO-FINANCIJSKI REZULTATI I OSTALI INDIKATORI POSLOVANJA 

U ovom napisu na.vodimo osnovne vrijednosne ekonomsko-financijske 
rezultate i važnije indikatore poslovanja u prvom redu drvne industrije 
Jugo slavije, drvne industrije Hrvatske i Slovenije (grana 122). Pored toga 
navodimo i niz indikatora za drvnu industriju ostalih narodnih republika. 

Prikazani indikatori i rezultati posl oi•anja omogućit će čitaocima upo
znavanje stupnja učešća pojedinih narodnih republika tl formiranju po
slovnog rezultata drvne industrije Jugoslavije, razmatranje i ocjenu ostva
renih srednjih vrijednosti, kao i ocjenu uspjeha poslovanja drvne industrije 
pojedinih republika. Nadalje, u napisu objavljujemo i niz ostalih važnijih 
indikatora poslovanja - u prvom redu indikatora proizvodnosti rada, ren
tabilnosti i ekonomičnosti poslovanja. To će omogućiti poduzećima vršenje 
odgovarajućih usporedbi s ciljem lakšeg 1wčavanja vlastitog položaja i 
ocjene poslovnih rezultata u odnosu na ostvarenja drvne industrije Jugo
slavije, kao i istoimene industrije narodnih republika. 

Posebno napominjemo da napis imade u prvom redu informativni ka
rakter, te nema obilježja detaljne i opširne analize za koju bi trebalo 
prilično prostora i vremena. Stoga navodimo samo važnije rezultate i 
indikatore poslovanja, i to u prvom redu financijske prirode, dok se nismo 
upuštali u iznošenje količinskih indikatora proizvodnje i poslovanja, jer 
se ti podaci redovno objavljuju u našim statističkim publikacijama. I po
red svega toga nastojali smo da članak ipak bude zaokružena cjelina. 

Kod obrade napisa i raznih izračunavanja poslužili smo se podacima 
Narodne banke FNRJ - Glavna centrala, Služba društvenog knjigovod
stva (»Podaci o sredstvima, ukupnom prihodu i raspodjeli dohotka po za
vršnom računu privrednih organizacija za 1961.«, - prva obrada). Za 
drvnu industriju Jugoslavije - grana 122 - podaci obuhvaćaju 275 pri
t•rednih organizacija. Kod industrije i rudarstva Jugoslavije obuhvaćene 
su 2.652 privredne organizacije, dok je 1960. bilo obuhvaćeno 2.655 privred
nih organizacija. Iako je obuhvatnost nešto manja od one u lanjskoj publi
kaciji Narodne banke, koja je za drvnu industriju obuhvatila 298 poduzeća, 
ipak treba napomenuti da su podaci, a naročito oni, koji su izraženi sred
njim vrijednostima, u statističkom smislu dovoljno reprezentativni i signi
fikantni. 

1. OPĆI EKONOMSKO-FINANCIJSKI REZULTATI I INDIKATORI POSLOVANJA 

U tabeli br. 1 navode se u apsolutnim broje 
vima u financijskom izrazu osnovni poslovni 
rezultati i indikatori. 

Srednje vrijednosti navedene u tabeli br. 2 
znatno nam bolje osvjetljuju prosj.ečne rezultate 
ostvarene kako u cjelokupnoj drvnoj industriji 
Jugoslavije, tako i u drvnoj industriji Hrvatske 
i Slovenije. Iz usporedbe podataka drvne indu-

U tabeli br. 2 navodimo ostvarene prosječne 
godišnje vrijednosti po 1 zaposlenom radniku
-službeniku. 

Iz podataka navedenih u tabeli br. 1 možemo 
zaključiti u prvom redu slijedeće: 

- da je drvna industrija Slovenije sa znatno 
manje prosječno zaposlenih (cca 11.000) 
realizirala za jedva nešto manje, tj. za 2 
milijarde Din manje netto produkta od 
drvne industrije Hrvatske, što indicira 
znatno višu proizvodnost rac;la u drvnoj 
industriji Slovenije; 
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da drvna industrija Hrvatske iskazuje 
učešće realiziranih osobnih dohodaka u 
ukupnom prihodu u visini od 19,,3%, dok 
Slovenija iskazuje 18% itd. · 

. strije Jugoslavije i istoimene industrije Hrvat
ske možemo konstatirati priličnu podudarnost 
ostvarenih prosječnih godišnjih rezultata (izu
zev što drvna industrija Hrvatske iskazuje znat
no veći ukupni prihod po 1 zaposlenom, te nešto 
ve::i netto produkt). Drvna industrija Slovenije 
iskazuje po svim indikatorima znatno bolje re
zultate, kako od drvne industrije Hrvatske, tako 
i od prosjeka drvne industrije Jugoslavije. U 
vezi prednjeg i nivo isplaćenih osobnih doho
daka u drvnoj industriji te republike je znatno 
iznad nivoa drvne industrije ostalih narodnih 
republika. Ako realizirani netto produkt drvne 
industrije Jugoslavije izjednačimo · s indeksom 
100, tada po istovrsnoj kategoriji drvna industri-



Tabela br. 1 Drvna lndustrl.la. Jugo slavlje, Hrvatske I Slovenije 19e1. 

(iznosi u milionima Din) 

Jugoslavija Hrvatska Slovenija 

( 61) Ukupni prihod 203.499,5 54.703,6 48.663,2 
( 81) Utrošena sredstva 123.965,4 34.090,6 29.931,8 
( 82) Realizirana novostvorena vrijednost 

(netto produkt) 79.524,8 20.613,0 18.731,5 
(106) Dohodak privrednih organizacija 58.812,8 15.152,7 14.460,6 
(119) Cisti prihod 57.538,1 14.784,4 13.878,0 
(123) Osobni dohoci radnika (iz raspodjele) - brutto 43.895,5 11.300,1 9.548,9 
(162) Brutto isplaćeni osobni dohoci 

(bez 7"/o za SO + STA + SA) 43.146,0 10.962,6 9.212,2 
(159) Netto isplaćeni osobni d ohoci 27.119,2 6.909,2 5.796,4 
(156) Osobni dohoci sadržani u r ealiziranim pro-

izvodim.a i uslugama 41,104,6 10.554,6 8.763,0 
Cijena koštanj a realizirane proizvodnje 
i usluga 177.181,3 47.771,5 40.971 ,6 

(171) Broj isplaćenih i ukalkuliranih radnih sati 
(u 000) 307.348 79.768 51.547 

(176) Prosječni broj zaposlenih radnika-službenika 
(iskazano u punom broju) 124.210 31.914 20.643 

PRIMJEDBA: 1. Brojevi u zagradi označuju brojeve iz obrasca br. 14 završnih računa (»Utvrđivanje ukupnog prihoda i raspodjela dohotka za 1961. g.«); 
2. !Kategorija »Utrošena sredstva« nije identična s kategorijom »cijene\ koštanja«, tj. cijena 

koštanja je nešto veća. 

Tabela ,br. 2 Industrija i rudarstvo Jugoslavije, drvna industrija Jugoslavije, Hrvatske i Slovenije 
Godišnja vr-ijednost po 1 zaposlenom radniku-službeniku 

(u tisućama Din) 

Ind. i Drvna in du strija 
ruda,r. Jugoslav. Jugoslavija Hrvatska Slovenija 

1. Ukupni p rihod 3.323,5 
2. Dohodak privred. org. 771,4 
3. Cisti prihod 679,7 
4. Realizirana novostvorena vrijednost 

(netto produkt) 1.133,2 
5. Isplaćeni brutto osobni dohoci 

(bez 7"/o SO + STA + SA) 440,3 
- mjesečno brutto 36,7 

6. Isplaćeni netto osobni dohoci 
(bez 7"/o) 276,4 
__:_ mjesečno netto 23,0 

7. Osobni dohoci iz čistog prihoda 477,0 

ja Slovenije iskazuje indeks 142. Ako pak, osob
ne dohotke izdvojene iz čistog prihoda drvne in
dustrije Jugoslavije izjednačimo s indeksom 100, 
tada ćemo za Sloveniju dobiti indeks 131, što 
znači, da osobni dohoci nalaze svoje pokriće u 
povećanoj proizvodnosti rada koja se odrazuje 
u znatno većem netto produktu po 1 zaposlenom 
radniku-službeniku. 

Tabela br. 3 Na 1 isplaćen (u kalkulirani) radni sat 
radnika-službenika u 1961. otpadalo je dinara: 

Ind. i rud. Drvna industrija 
FNRJ FNRJ NRH NRSl 

- ukupnog prihoda 1.341 662 686 944 
- netto produkta 457 259 258 363 
- dohotka privr. organ. 311 191 190 281 
- čil>tog prihoda 274 187 185 269 
- ·brutto ooob. dohodaka 

(bez "f'l/o) 176 139 .138 179 
- netto osob. dohodaka 

(bez 7"/o) 111 87 87 112 

1.638,4 1.714,1 2.537,4 
473,5 474,8 700,5 
463,2 463,3 672,3 

640,2 645,9 907,4 

347,4 343,5 446,3 
28,9 28,6 37,2 

218,3 216,5 280,8 
18,2 18,1 23,4 

353,0 354,0 463,0 

Rezultate industrije i rudarstva Jugoslavije 
navodimo samo zbog potpunijeg sagledavanja 
stupnja ostvarenja drvne industrije. Obzirom 
da industrija i rudarstvo \Jugoslavije iskazuju 
znatno viši organski sastav uloženih proizvodnih 
fondova od drvne industrije, to je razumljivo 
zašto su i ostvarenja industrije i rudarstva (kao 
privredne oblasti )znatno ve2-a. Upravo zbog to
ga, ako hoćemo ocjenjivati rezultate drvne indu
strije pojedinih narodnih republika {republičke 
granske rezultate), ne možemo kao srednju vri
jednost (tj . kao indeks 100) uzeti rezultate indu
strije i rudarstva Jugoslavije, već samo rezultate 
drvne industrij e Jugoslavije. Ako te rezultate 
izjednačimo s indeksom 100, tada za ostvarenja 
navedena u tabeli br. 3 svedena na 1 isplaćeni 
(ukalkulirani) radni sat radnika-službenika u 
drvnoj industriji Hrvatske i Slovenije dobivamo 
slijedeće indekse: 
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Jugoslavija Hrvatska Slovenija 

- ukupni prihod 100 104 143 
- rea!. novostv. v-rijednost 100 100 140 
- dohodak privredne 

organizac-ije 100 100 147 
- čisti prihod 100 99 144 
- brutto osobni dohoci 

@)ez 7'0/o) 100 100 129 
- netto osobni dohoci 

(bez 7'%) 100 100 129 

Iz prednjeg numeričkog prikaza vidimo da su 
rezultati ostvareni po pojedinim ekonomsko
-financijskim kategorijama u drvnoj industriji 
Hrvatske u 1961, izuzev ukupnog prihoda koji 
iskazuje indeks 104, jednaki prosječnim ostvare
njima sv~enim na 1 radni sat u grani 122 Jugo
slavije. Međutim, ostvarenja u NR Sloveniji 
znatno odstupaju (u pozitivnom smislu) od pro
sjeka drvne industrije FNRJ i drvne industrije 
Hrvatske. Ostvarenja u Sloveniji posljedica su 
u prvom redu većeg nivoa organizacije rada, 
boljeg koriš~enja proizvodnih kapaciteta, većeg 
postotka iskorišćenja sirovine, boljeg iskorišće
nja fonda radnih sati i sl., što se sve odražava 
u znatno većoj proizvodnosti rada, većoj stopi 
rentabilnosti i u većem stupnju ekonomičnosti 
poslovanja. 

U nastavku, u tabelama br. 4 i 5, dajemo pre
gled osnovnih i obrtnih sredstava, prosječnih 
uloženih sredstava kao i prosječnih godišnjih 
vrijednosti uloženih sredstava po 1 zaposlenom. 

Iz tabele br. 5 vidimo, da u NR Sloveniji ot
pada znatno veća vrijednost strojeva, uređaja i 
transportnih sredstava na 1 zaposlenog, kao i 
nešto manja vrijednost građevinskih objekata 
privrednog karaktera. Također, obzirom na ma
nji broj zaposlenih, u Sloveniji otpada na 1 zapo
slenog i znatno veća vrijednost uJsupnili aktivnih 
uloženih sredstava. Napominjemo, da su sred
stva uzeta prema stanju 31. XII (osim prosječ-

Tabela br. 5 Prosječna godišnja vrijednost u loženih 
kategorija sredstava po 1 zaposlenom radniku- službe-

nJku u 1061. godini 

(u t is11b ma Din) 

Drvna I nđu,trlJ1 
FNRJ NRH Nnc;1 

- aktivna osnovna sredstva 
(po nabavnoj vrijednosti) 781 784 835 

- aktivna osnovna sredstva 
(po sadašnjoj vrijednosti) 448 418 442 

- strojevi, uređaji i inst., 
ostala oruđa za rad, te 
transportna sredstva 
(po nabavnoj vrijednosti) 389 391 481 

- građevinski objekti 
privrednog karaktera 

376 (po nabavnoj vrijednosti) 362 342 
- prosječno korištena 

osnovna sredstva 
(po sadaš. vrijednosti) 573 492 394 

- prosječno korištena 
689 obrtna sredstva 534 647 

- prosjeono korištena ukupna 
1.083 sredstva (osnovna i obrtna) 1.107 1.139 

nih). Nadalje, drvna industrija Hrvatske, a na
ročito drvna industrija Slovenije, iskazuju znat
no manju vrijednost prosječno korišćenih osnov
nih sredstava po 1 zaposlenom, a znatno veći iz
nos prosječno korišćenih obrtnih sredstava u od
nosu na prosjek Jugoslavije. 

Prošlogodišnja publikacija Narodne banke 
FNRJ »·Podaci iz završnih računa privrednih 
organizacija za 1960.« nije sadržavala .podatke o 
prosječno uloženim sredstvima. To je bio ozbi
ljan nedostatak publikacije. Međutim, u poda
cima za 1961. godinu navode se i prosječno ulo
žena osnovna i obrtna sredstva. To nam je, po
red pravilnog izračunavanja niz_a kategorija, 
omogućilo i izračunavanje koeficijenata obrtaja 
uloženih obrtnih sredstava,· koje navodimo u ta
beli br. 6. 

_Tabela or. 4 Osnovna l obrtna sredstva u 1961. godini 
(u mili-Onima Din) 

Osnovna sredstva 
Drvna industrija 

Jugoslavije Hrvatske Sloveni je 

( 13) aktivna osnovna sredstva 
(po nabavnoj vrijednosti) 97.029,8 25.025,8 f7.243,2 

( 24) · aktivna osnovna sredstva 
(po · sadašnjoj v-rijednosti} 55.667,9 13.344,4 9.168,7 

(4+5+6) strojevi, uređaji i instalacije, ostaia oruđa 
za rad, te transporatna sredstva ' · (po nabavnoj vrijednosti) · 48.295,3 12.467,7 9.925,3 

( 2) građevinski objekti privredi:iog karaktera 
. 1CS6a;5-(po nabavnoj vrijednosti) 46.707,4 7.049,7 

(211) prosječno korištena osnovna sredstva u toku 
godine 71.120;5 - · t5.702;5 10.438,2 

Obrtna. sredstva 
( 33) ukupna obrtna sredstva iz aktive 133.481,6 36.790,6 25.743,3 

(212) prosječno korištena obrtna sredstva u toku 
godine 66.280,1 20,649,9 1U29,3 

PRIMJEDBA: Brojevi u zagradi označuju redne brojeve i,z obrasca br. 14 završnih računa privrednih 
organizacija. • 
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Tabela br. 6 Koeficijenti obrtaja uloženih obrtnih 
sredstava 1961. 

Ind. l rud Drvna lndw;trlja 
FNRJ FNRJ N RH NR'31 

- na cijenu koštanja 
realizirane proizvod. 2

1
88 

- na ukupni prihod 3,43 
2.67 
3,07 

2 31 
2,65 

2.83 
3.42 

Za razliku od drvne industrije Slovenije ko
eficijent obrtaja u drvnoj industriji -Hrvatske 
znatno je ispod prosjeka drvne industrije Jugo
slavije. To nam govori, da su u odnosu na ostva
reni obujam proizvodnje u drvnoj industriji 
Hrvatske angažirana znatno veća obrtna sred-_ 
stva, koja utječu i na povećanje troškova proiz
vodnje. Međutim, osnovni utjecaj na visinu obrt
nih sredstava u Hrvatskoj čini prilično razvijena 
pilanska prerada (koja naročito kod prerade hra
stovine i bukovine angažira prilično visoka obrt
na sredstva). 

Prema tome, računajući na cijenu koštanja 
proizvodnje (realizirane), obrtna sredstva se u 
toku godine prosječno obrnu: 
- u industriji i rudarstvu FNRJ 2,88 puta, 
- u drvnoj industriji Jugoslavije 2,67 puta, 
- u drvnoj industriji Hrvatske 2,31 puta, 
- u drvnoj industriji Slovenije 2,88 puta, 
što znači, da je prosječno vrijeme trajanja obr
tanja u 1961. godini iznosilo: 
- u industriji i rudarstvu FNRJ 125 dana, 
- u drvnoj industriji Jugoslavije 135 dana, 
- u drvnoj industriji Hrvatske 156 dana, 
- u drvnoj industriji Slovenije 125 dana. 

Sto se tiče angažiranja obrtnih sredstava tre
ba napomenuti da su u 19'61. godini, a u odnosu 
na 1960 zabilježene snažne tendencije porasta 
robnih zaliha u drvnoj industriji. Ako zalihe, 
iskazane u vrijednosnom izrazu u završnim ra
čunima 31. XII 1960, izjednačimo s indeksom 
100 ,tada za 1961. godinu dobivamo. slijede'.1e in
dekse: 

Ind. i r ud. D rvna industr ija 
. FNRJ FNRJ NRH N RSl 

- zalihe materijala i 
sitnog inventara 100 103 97 109 

- zalihe nedovršene 
proizV'Odnje 116 100 104 137 

- zalihe gotov-ih 
proizvoda i robe 131 145 136 139 

industr ije i na zaoštravanje odnosa i borbe na 
tržištu (Posebno na inostranim tržištima). 

Značajan porast zaliha gotovih proi1,voda, do 
kojeg je došlo posljednjih godina u drvnoindu
strijskoj preradi J ugoslavije najbolje ukazuje 
na njen kvantitativno visoki proizvodni poten
cijal, čiju proizvodnju na osnovu dana~njih pro
izvodnih troškova i obl ika proizvodne organiza
cje nije više u stanju potpuno apsorbirati do
maće i strano tržište (napose strano tržište na 
koj em sve više dolaze do izražaja zatvoreni in
tegracioni blokovi). Ovakva situacija traži ne
odložno i forsirana provođenje već.ih zahvata na 
području specijalizacije proizvodnje i unapređe
nja tipova organizacije proizvodnje ..sa snažnim 
forsiranjem srednjeserijske i velik()§_erijske pro~ 
izvodnje zbog sniženja proizvodnih troškova 1 
neprekidnog povećanja konkurentske sposobio
sti naše drvnoindustrijske prerade na inostra
nom tržištu. Pored prednjeg, današnja situacija 
drvnoindustrijske prerade Jugoslavije traži i ne
odložno provođenj e drugih zahvata na području 
planiranja, kooperacije i tipizacije proizvodnje, 
oblikovanja proizvoda, kao i na području tržišta 
i plasmana. 

U nastavku, u tabeli br. 7, navodimo tzv. 
»određene« (prosječne) osobne dohotke po 1 rad
nom satu po grupacijama grane 122 za 1961. Ovi 
osobni dohoci služit će sve do dr4ge polovine 
1963. godine za obračun izvanrednog doprinosa 
iz dohotka privrednih organizacija, Navedeni 
osobni dohoci po jednom radnom satu dobijeni 
su tako, da su ispla·:.:eni osobni dohoci (brutto 
dohoci koji uključuju i 7% doprinosa, tj . 4'% 
doprinosa za stambenu izgradnju, 2% dopunske 
opće stope socijalnog osiguranja i 1 % naknade 
za saobraćajne organizacije) podijeljeni s bro
jem ostvarenih radnih sati za tu godinu. 

Tabela br. 7 Prosječni (određeni) osobni đohoci za 1961. 
godinu za granu 122 

Oznaka 
grupe 

122-11 

122-12 

122-21 

Naziv g rupe 

Poduzeća za pilansku .preradu 
drveta (ukljuČ'Ujući: parket, drve
nu ambalažu, brodgki .pod i bačve) 
Poduzeća za proizvodnju furnira 
i .ploča (poduzeća za proizvodnju 
šperploča, lesonit ploča, iverka i 
furnim) 

Prosječni 

osobni 
dohoci po 
satu 1961. 

dinara 

139 

150 
Iz usporedbe indeksa vidimo, da je do-najve

ćeg porasta došlo u kategoriji zaliha gotovih pro-
izvoda i robe. Prosjek porasta u drvnoj indu- --122_28 striji Jugoslavije je znatno veći nego u industriji · 
i rudarstvu Jugoslavije. U poduzećima drvne in
dustrije Jugoslavije zalihe iskazane u završnim 
računima porasle su za -45 % . Posebno treba na
pomenuti, da je do većeg porasta posljednj~~ 
dviju kategorija zaliha došlo i u NR Sloveru31, 

Poduzeća za proizvodnju namje
štaja i građevi,nske stolarije (uk
ljučujući ,i poduzeća za proizvod
nju montažnih baraka i dijelova) 
Poduzeća za proizvodnju ostalih 
finalnih proizvoda od drveta 
(drvna galanterija, radio- i tele
vizorske kutije), dječja drvena 
kolica, drvene pete, kalupa i dr.) 
Poduzeća za kemijsku preradu 
drveta (poduzeća za destilaciju 
drveta, poduzeća za Impregnaciju 
drveta, poduzeća za proizvodnju 
tanina, kalofonlja 1 terpentina) 
Poduzeća za proizvodnju šibica 
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gdje je zabilježen posebno visoki porast zaliha 
nedovršene proizvodnje. To ukazuje na daljnje 
povećanje teško6a u plasmanu proizvoda drvne 

122-31 

122-22 

156 

166 
184 

J 

I 
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Navedeni, prosječni osobni dohoci služit će 
ne ·samo kod iz.rade obračuna izvanrednog do
prinosa iz dohotka , već i kod izrade dokumen
tacije uz pravilnike o raspodjeli osobnih doho
daka i do'lrumentacije o raspodjeli po završnom 
računu. Naime, usvojen je princip, da privredna 
organizacija može imati veće prosječne brutto 
osobne dohotke po jednom radnom satu od na
vedenih samo u slučaj,u ostvarenja povećane 
proizvodnosti rada i ekonomičnosti poslovanja 
(ukoliko su npr. prosječno angažirana sredstva 
po zaposlenom radniku-službeniku u tekućem 
razdoblju jednaka u odnosu na prethodno raz-
doblje). . 

U tabeli br. 8 donosimo komparativni pre
gled ostvairenih vrijednosnih rezultata poslova
nja i indikatora u 1961. godini, kako zbirno za 
granu 122 FNRJ, tako i po pojedinim narod
nim republikama. Iz tabele br. 9 vidljiv je po
stotak učešća svake republike u ukllipnom po
slov.n:om ire:zrultatu i po pojedinim ekonO<Irulko
financijskim kategorijama: 

Tabela br. 8, 

Kao što je vidljivo iz tabela br. 8 i 9, u ukup
nom realiziranom netto produktu (novostvorenoj 
vrijednosti) drvne industrije Jugoslavije u 1961. 
najveće učešće iskazuju: 

dirvna irrdustrija Bi H 2fUlr; , 

drvna indll'5trija Hrva t:,kL: 25,9 %, i 

drvna industrija Slovenije 23,&o/,. 

Međutim, treba napomenuti, da su u Slove-
niji i Hrvatskoj ta ostva,renja potučena sa zna! nr, 

manje uloženih proizvodnih fondova od npr. 
ostvarenj,a u drvnoj industriji Bosne i Hercego
vine. To naročito važ,i za Sloveniju, gdje su pro
sječno korišćeni proizvodni fondovi, tj . osnovna 
i obrtna sredstva ,iznosili tek 17,9%. Osim toga, 
u Sloveniji i Hrvatskoj rezultati su ostvareni sa 
znatno nižim brojem i učešćem zaposlenih rad
nika. 

Iz tabela br. 8 i 9 mogu se povlačiti i drugi 
zaključci, što međutim, prepuštamo čitaocima. U 
nastavku ove obrade navest ćemo samo neko
liko najlvažnijih indikatora proizvodnosti rada, 
ekonomičnosti rentabilnosti. 

Drvna Industrija Jugoslavije 1961. - rezultati i indikatori poslovanja po narodnim republikama 

(u milionima Din} 

FNRJ NRS N'R:H NRSI NRBiH NRM NRCG 

I. Uku1pni prihod 203.499,5 38.092,0 54,703,6 48.663,2 50.657,6 6,215,9 5,167,2 

2, Dohoda!k 58,812,8 10.570,1 15.J.52,7 14.460,6 15.677,4 1.560,7 1.391,2 

3. Cisti ,prihod 57.538,1 10.200,5 14.784,4 13,878,0 15.754,6 1.529,4 1.391,2 

4. Netto rprodukt 79.524,8 13.067,0 20,613,0 18,731,5 22.833,5 2,105,5 2.174,3 

5. Brutto isplaćeni osobni dohoci 
(bez 1"/o) 43,146,0 7,948,2 10.962,6 9,212,2 12,657,3 1.276,2 1.089,6 

6. Netto isplaćen i osobni dohoci 27,119,2 4,977,6 6.909,2 5.796,4 7,954,1 802,7 679,2 

7. Prosječno uložena osnovna 
sredstva 71.120,5 9.427,5 15.702,5 10.438,2 30.652,2 2.604,8 2,295,3 

8. P.rosječno uložena obrtna 
sredstva 66.280,1 12.370,7 20,649,9 14,229,3 15.778,3 1.456,7 1.795,2 

9. Prosječno uložena ,uk,upna 
sredstva 137.410,6 21.7.98,2 36,352,4 24.667,5 46.430,5 4,061,5 4.090,~ 

10. Netto .produ!kt po 1 za,poslenom 
(u tisućama ,Din} 640 545 646 907 572 472 652 

11. Osobni dohoci iz čist. prihoda 
po 1 za.posl. (u tisućama Din} 353 337 354 463 318 279 318 

12. Prosječni broj za,poslenih 
radnika-službeni.ka 
(iskazarno u punom broju} 124,210 23.972 31.914 20.643 39.891 4.457 3.333 

Ta.bela br. 9. 

Drvna industrija Jugoslavije 1961. - Postoci učešća pojedinih republika u ukupnom poslovnom rezultatu 
drvne Industrije Jugoslavije 

FNRJ mlS N'RH NRSI NRIBIH NllM NROG 

1. Ukupni prihod 100,0 18,7 26,9 23,9 24,9 3,1 3,5 

2. Dohodak 100,0 17,9 25,8 24,7 26,6 2,6 2,4 

3. -Nebto produkt 100,0 16,4 25,9 23,6 28,8 2,6 2,7 

4, Prosječno uložena ukupna 
sredstva (osnovna i obrtna) 100,0 15,8 26,6 17,9 33,8 2,9 3,0 

5, Prosječni broj zaposlenih 
radnika-službeni:ka 100,0 19,3 25,7 16,6 32,1 3,6 2,7 

NAlPOMIEJNA: u tabeli br. 9 naveli .smo samo važnije ekonomsko-finanoljsek i ootale kategorije kaje su apso-

lutnim 'broievima bi!~ naveclene u labelj br. 8, · 
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2. INDIKATORI PROIZVODNOSTI RADA, RENTABILNOSTI I EKONOMICNOSTI 
pOSLOVANJA 

a) Indikatori vrijednosno izražene proizvod-
sti rada -

Naposljetku navodimo neke osnovne vrijed
nosna izražene indikatore. Indikatore proizvod
nosti rada izračunali smo prema obrascu: 

realizirana novostvorena vrijednost 
p = 

prosječni br. zaposlenih radnika-službenika 
Ovi indikatori iznose za: (u tisućama Din) 

- drvnu industrij;u FNRJ 640 
- drvnu idustriju Hrvatske 646 
- drvnu industriju Slovenije 907 
- industrijlu i rudarstvo FNRJ 1.133 
Proizvodnost rada mjerena realiziranom no

vostvorenom vrijednosti po jednom zaposlenom 
radniku~službeniku najveća je u NR Sloveniji. 
Rezultat privredne oblasti »industrija i rudar
stvo Jugoslavije« navodimo samo radi daljnje 
usporedbe. No, indikator te privredne oblasti ne 
može nam biti mjerilo za ocjenu proizvodnosti 
rada u drvnoj indUS1triji zbog znatno višeg or
ganskog sastava proizvodnih fondova te privred
ne oblasti. 

b) Indikatori društvenog rentabiliteta 
Kako za izračunavanje ind~katora proizvod

nosti rada, tako i za izračunavanje indikatora 
rentabiliteta imade više načina. Stopa rentabi
liteta može se npr. izračunati iz odnosa cjelo
kupne novostvorene v:rijednosti i prosječno ulo
ženih sredstava, iz odnosa viška rada (tj . dijela 
novostvorene vrijednosti) prema uloženim sred
stvima itd. Smatramo da ren:tabilitet koji se iz
računava u odnosu na realizirani višak rada 
(društveni rentabilitet) predstavlja napogod
niji indikator, jer nam odražava veličinu onog 
dijela novostvorene vrijednosti s kojim može 
računati zajednica, tj. društvo. Prema tmne, sto
pu dru'štvenog rentabiliteta izračunali smo pre
ma obrascu: 

realizirani višak rada 
R ------------ X 100 

prosječ. uložena osnov. i obrt. sred. 
Nakon uvrštenja iznosa dobivamo slijedeće 

stope društvenog rentabi1iteta za 1961. godinu: 
- drvna industrija FNRJ 3·9,031% 
- drvna in:d'ustrijla Hr=valtSke 38,41 % 
- drvna indiustrija Slovenije 53,515:%_ 
- industrija i rudarstvo FNR-J 23,811% 

Stopa rentabiliteta od 38,41.% znači, da je u 
1961. g. u drvnoj industriji Hrvatske na svakih 

100 Din prosječno uloženih osnovnih i obrtni~ 
sredstava ostvareno prosječno 38,41 Din realt
ziranog viška rada. Kao što vidimo, drvna indu
st.rija iskazuje u prosjeku znatno višu stopu 
društvenog rentabiliteta od induslrije i rudar
stva u cjelini. Nadalje, đrvna industri ja Slove
nije nalazi se i po ovome indikatoru na yrvom 
mjestu, jer posluje prosječno s veoma visokom 
stopom društvenog rentabiliteta. 

c) Indikatori vrijednosno izražene ckonomic
nosti 

Ekonomičnost predstavlja o.dno.s između po
stignutih učinaka i utrošenih sredstava, a odra
žava se u prvom redu u visini cijene koštanja. 
Koeficijente vrijednosna izražene ekonomično
sti drvne industrije izračunali smo po obrascu: 

Ukupni prihod 
E 

Cijena koštanja realiz. proizvoda i usluga 
Po uvršteaju u obrazac određenih veličina 

dobili smo slijedeće koeficijente vrijednosna iz
ražene ekonomičn.osti za 1961.: 

- za drvnu indu•strij,u. FNRJ 1,149 
- za drvnu industriju Hrvatske 1,145 
- za drvnu industrijJU Slovenije 1,188 
- za industriju i rudarstvo FNRJ 1,192 
Kao što se vidi, drvna industrija Jugoslavije 

iskazuje u pos'lovanj'u watno nižu ekonomičnost 
od indus t1rije i rudan,tva Jugoslavije. Unutar 
drvne industrije najviši koeficijent ekonomično
sti ostvarila je te godine drvna industrija Slo
venije (1,188), koja se nalazi veoma bli:ru pro
sjeka indus.trije i rudarstva. Koeficijent ekono
mičnosti npr. dl'vne industrije Hrvatske od 1,145 
pokazuje nam, da je rezultat radnog procesa u 
drvnoj industriji Hrvatske bio znatno veći od 
utroška sredstava, faktora proizvodnje, pa se 
može reći, da je poslovanje bilo ekonomično. 
Koeficijent od 1,000 značio bi, da je poslovanje 
bilo na granici izmeđ'll ekonomičnosti i neekono
mičnosti. Svaiki koeficij:ent koji je veći od 1 po
ka?JUije, da je veličina realiziranih učinaka veća 
od veličine trošenja faktora proizvodnje, odno,
sno, da je poslovanje bilo više ili manje eko
nomično. 

Iz ekonomsko-financij'.sk,ih rezultata i indi
katora ekonomike prohwodnje možemo na kra
ju zaklj'učiti, da je poslovanje drvne industrije, 
a naročito dtt-'vne industrije NR Slovenije, i u 
19611. godini bHo i unatoč teškoća na unutar
njem i vanjjskom tržištu prilično uspješno. 

DIE HOLZINDUSTRIE JUGOSLAWIENS IM JAHRE 1961, BESONDERER RUCKSICHT AUF DIE HOLZINDUSTRIE DER 
VOLKSREPUBLIKEN KROATIEN UND SI.:OWENIEN, 

Wlrtschaftllche und f!nanzlelle Ergebnlsse und andere Anzeiger der GescMftstutlgkelt. 
Im Artlkel werden dle wirtschaftllch-finanzlellen G rundergebn!sse und G~scMftstiitlgkeitzelger der Holz!ndustrle Jugoslawlens filr das Jahr 1961. angegeben. Der Artlkel 1st auf Grund der Bearbeitung von Daten aus den Jahresschlussbilanzen von 275 Holzindustrteunternehmen Jugosla wiens aufgefasst. 
Die angegebenen wlrtschaftlichen Ergebnlsse und dle anderen Anzeiger der Geschliftstiity:keit wiesen neben anderem auch auf ein mengenmti.ssig hohes Produkttonspoten zial der jugoslaw1schen Holzindustrle hin (bezogen aut dle 

Grijsse des Landes und au.t die Einwohnerzahl), we.lche lm Jahre 1961. e!n Bruttoeinkommen von 203,5 Milllarden Dinar reallsiert hat bzw. 271,3 Mlllionen USA Dolars (Verrechnungs kurs I Dolar = 750 Din). Đas realislerte Nettoprodukt des 
Industriezweiges betrug ln diesem Jahr 79,5 Mllliarden Dinar (106,0 Mlllionen Dolar). Weiter slnd e!nlge wlchtlgere Anzelger tllr Arbeitsproduktivitiit, Rentabllit!it und Wirtschaftllch keit !n der T~tlgkelt der jugoslawischen Holzlndustrie angegeben, welche von einer zlemlich ertolgreichen Wirtschafts_tiitlgkeit im J~hre 1961. zeugen. 
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Prof. dr ROKO BENić, Zagreb 

MEHANIZACIJA ŠUMSKIH RADOVA U ČEHOSLOVAČKOJ 
(Utisci sa studi jskog puta) 

1. UVOD 

U okvi ru 11aučno-tehničk-:! suradnj e ·između CSSR i FN RJ 11nun sQm 

prilikll da u vrem enu od 19. XII 1%1. do 1.9. l 1962. oroveden mjesec dan a 
u CSSR na studijskom putu. Svr/i [l ovoga mojeg studijslcog boravka bilo jP. 
1(p:iznavanje sa suvremenim metodama mehanizacije rada u eksploatacij i 

šuma i io kako sa n_iezii :0111 tehnikom tal:o i sa organi :aciono ekanomskom 

stranom. 

$1. l. Pregled šumovitosti i učešća listač.a i četinjača u šumama CSSR. 

šumarstvo predstavlja u ČSSR vrlo važnu 
privrednu granu. Od ukupne površine zemlje 
koja iznosi 12,785.858 ha otpada na šume i šum
ska zemljišta 4,247.llG ha, a od te površine 
stvarno je pod šumama 4,095.98i ha. Prema tome 
od ulkupne površine čSSR nalazi se pod šumom 
33.1 % . Na jednoga stanovnika otpada oko ·0.32 
ha šumske površine. 

R9spored š,ima u pojedinim okruzima kao i 
učešće četinjač:l i listača vidi se iz sl. 1. Među 

. četinjačama, koj ih prema podacima ima oko 
70.7'% , najvažnije mjesto zauzima smrča sa oko 
50% ukupne površ.ine šuma u ČSSR. U Českoj 
četinjače zapremaju oko 81 % šumskog zemlj i
šta, a listače oko 19 % , -dok ,su listače značajnije 
u Slovačkoj, gdje zapremaju oko 53 % površine 
šuma, a četiI).jače 47 % . 

Prosječni godišnji prirast čehos1ovačkih šu
ma iznosi sveukupno oko 12,607.000 m3 ili 3.2 
m3/ha. U visokim šumama četinjača on iznosi 
oko 3.5 m3 godišnje po ha, a u šumama listača 
2.8 m3/ha, dok u niskim šumama iznosi samo 
1.6 m3/ha. 

:H2 

Prema službenim podacima godišnje se u 
državnim šumama siječe oko 1-0,305.-000 m3 drva, 
dok je prema nes!uŽ!benim P.Q9acima sječa i do 
20-% ve~a od ovdje iskazane. 

U ukupnoj sječivoj masi sudjeljuju pojedine 
vrste drva kako slijedi: 

Tablica br. l. 

Vrst: Smrča Jela Bor Ara Ostale Svega 
četinj. četinj . 

Učešće O/o : 49.6 11.3 11.9 0.7 o.o 73.5 

Y.rst: Hrast Bukva Ostale tvrde Meke Svega 
listače listače listače 

Učešće O/o: 4.4 17.9 3.2 1.0 26.5 

2. Mehanizacija šumskih radova 

2.1 Općenit a za paž a n j a 

Mehanizacija svih radova u šumarstvu CSSR 
je na visokom stupnju. Razlozi za to su u prvom 
redu pomanjkanje šumskih radnika s jedne stra-



ne, a veliki planovi kako kod sjei::e tako i kod 
obnove šuma s druge ·strane, čije izvršenje ne bi 
se moglo ni zamisliti bez mehanizacije. 

Veći zamah mehanizacije svih radova u šu
marstvu počinje 1959. godine. Prema planovima 
ona treba da bude završena 197·0. godine, kada 
bi postigla najviši nivo. 

Evo prikaza stanja i pl.mova mehanizacije 
PO'.edinih radova: 

Tablica br. 2. 

R<i!d. O/o mehan izacije 
Vrst poslova 

br. 1959. g. 1965. g. 1970. g. 

l . i--'r;pri.:!ma tla u rasadnicima 42 80 85 
2. Sjetva u rasadnicima 26 75 80 
3. Rahljenje tla i plijevljenje 

u rasadnicima 20 60 70 
4. Vađenje sadnica u rasad-

nicima 36 80 85 
5. Priprema tla za prirodnu 

obnovu šuma 55 95 95 
6. Priprema tla za sjetvu 

i sadnju 11 25 35 
7. Zaštita šuma (zaprašivanje) 100 100 100 
8. Rušenje stabala 35 80 85 
9. Privlačenje 25.2 45 65 

10. Utovar drva 44.5 50 60 
11. Transport drva 98.5 100 100 
12. Man ipulac:ja na sklad:štima GO.G 85 no 

Sl. 2. Traktor Zetor 25 sa polugusjenicama 
(VULH, stanica Krtiny) 

Treba , pomenuti da je opći čehosl ovački pro
sjek za 1 \Jo:i. god. kod pojedinih poduzeća do
st ignut i premašen ve:: u 1961. godini . 

Plan mehanizacije svih r adova predviđa 
ukupno 293 lipa strojeva i dodatn ih uređaj a za 
razne radove u šumarstvu. Izradu pojedinih stro
jeva treba da preuzme djelomično industrija 
strojogradnje a djelomično speci jalni pogoni šu
marstva. 

Sl. 3. Bubanj za Zetor Super 50 
(foto Novak) 

Svrha mojeg puta u ČSSR bila je, kako je 
već u uvodu rečeno, upoznavanje s mehanizaci
jom u eksploataciji šuma. No uz to sam imao 
prilike da se djelomično upoznam i s mehani
zmima i u drugim granama šumarstva, pa ću i 
njih ukratko spomenuti kada se budem zadržao 
na pojedinim granama šumarstva. 

2.2 Mehanizacija šumsko-uzgojnih radova 

Problem pošuljavanja u čSSR igra važnu 
ulogu obzirom na okolnost da se godišnje pošum
ljuje oko 48.000 ha (1961. g.). Sumsko uzgojni 
radovi su pretežno mehanizirani. Godine 1958. 
stanje mehanizacije bilo je ostvareno kod ra
dova u rasadnicima sa 3V7o , priprema tla sa 
42 %, sjetva 26% , obrada tla i pljevljenje sa 
20 % i presađivanje sa 30% . Kod radova u rasad
nicima pretežno se koristi mali traktor s raznim 
priključcima strojevima. Uz ostale šumsko-uz
gojne radove mehanizirano je i sabiranje bu-
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kvice i žira, pomoću vakum usisivača (patent 
ing. J. Kalab stanica Kftiny VULH). 

Mehanizacija je naravno provedena i kod 
drugih radova, no obzirom na vremenski period 
u kojem sam boravio u č:SSR nisam imao pri
like da na djelu vidim odnosne mehanizme. 

2.3 Mehanizacija eksplotacije šuma 

23.1 S j e č a i i z rad a u šum i 

Mehanizacija ove faze radova provedena je 
uglavnom s jednorukim pilama lančanicama s 
benzinsko-motornim pogonom za rad s- jednim 
radnikom, a manje se upotrebljavaju dvoruke 
pile. Od jednorukih motornih pila upotreblja
vaju se pile Stih! BLK, Stih! Contra, Solo, Ho
melite i JMP 40 (domaća), a od dvorukih pila 
MP 50 {domaća), koja se sve više napušta. 

Budući da su ostale pile poznate i kod nas, 
donosimo neke podatke za pilu JMP-40, koja je 
serijski pačeta izrađivati u 1961. g. 

A. Motor: jednocilindrički dvotaktni; 
Kubatura: 88.3 cm3 ; ' 

Snaga: 3 KS; 

Broj okretaja: 4500 u minuti; 
Gorivo: smjesa 20: 1 (benzin: ulje); 
Rasplinjač: bez plovka; 

B. Prenos: Centrifugalna spojka; 
Prigon 2.05 : 1 

C. Radni dio: 
Lanac: sa zubima blanjačima; 
Širina reza: 7.5 mm; 
Ukapčanje lanca: kod 2000 okr. u minuti: 
Dužina vodilice: 40 i 60 cm; 
Brzina lanca: 7 rn/sek; 
Podmazivanje lanca: tlačna mazalica; 

D. Opći podaci: 
Težina bez goriva: 12.5 kg; 
Sadržaj rezervoara goriva: 1.2 lit; 
Učinak rezanja 
(smrča promj. 30 cm): 40 cm2isek. 

23.2 P r i v I a č e n .i e : 

Privlačenje se uglavnom obavlja traktorima 
i žičarama. Evo nekih karakteristika traktora i 
žičara, koje se upotrebljavaju u č:SSR. 

Tablica br. 3. 

Tipovi traktora koji se koriste u čehoslovačkom šumarstvu 

1. Tvornička ozna•ka 

2. Tip traktora 

3. Minimalna širina vučnog puta cm 

4. Snaga motora 

K:S i ma,ksimalna vučna sila kg 

5. Spec. ,pritisak na tlo kg/cm• 

a) točkaši 

-b) polugusjeničari 

6. Mogućnost primjene 

a) u ravnici i brežuljkastom terenu 

b) uzbrdo 

c) nizbrdo 

7. Minimalna potrebna koncentracija 
materijala za ekonomičan rad m• 

8. Najveća ekonomična daljina kon
centracije metara 

9. Dužina užeta na bubnju metara 

10. Dnevni učinaok rada uz uslove: 
trupci 0.50 m•; privlačenje bubnje
vtima na 30 m -i vuča na 500 m• 

ZSuper-
Z 25 A točkaš 

klasični klasični 
točkaš 

250 300 

25 

1.000 

1.00 

0.23 

da 

ne 

da 

20 

1.500 

70 

25 

42 

2.000 

1.00 

·0.23 

da 

ne 

da 

20-35 

2.000 

70 

35 

Z Super TDT 40 Z 20 Z Super
pogon na 
4 kotača 

gusje- (sovjetski) 
ničar 

gusje
ničar 

250 

42 

3.200 

0.40 

da 

da 

da 

gusje
ničar 

300 

40 

3.200 

0.46 

da 

da 

da 

gusje- 4 kotača 
ničar iste veli

čine 

200 300 

18 

1.300 

0.38 

ne 

ne 

da 

42 

3.000 

0.80 

da 

da 

da 

35-100 20-100 20-100 20-35 

1.000 1.000 

80 50 

, ,· ..: 

500 

80 

25 

3.000 

80 

40 

Napomena: Traktori točkaši izrađuju se i sa .polugusjenicama. oir1':n ov~je nabrojenih. mog·~ se nači i drugi 
tipovi traktora, kao npr. sovjetski TDT 60 i niz prototipova izrađenih u radionicama šumarstva 
i instituta 
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Neke žičare koje se koriste u C:SSR 

Za privlačenje 

Oznaka žičare 

1. Tip žičare 

2. Pogon žičare 

3. Rad žičare 

4. Položaj trupca 

5. Maksimalna 
dužina trupca 

6. Maksimalna 
nosivost užeta 

7. Postrana moguć
nost privlačenja 

8. Maksimalna du
žina nosivog u
žeta 

9. Minimalni nagib 
linije 

10. Potrebno vrije
me za montira
ni e žičare udalj. 
(sati) broj rad
nika 

11. Smjer rada 

12. Visina nosivog 
užeta 

13. Širina linije 

14. Dnevni učinak za 
8 sati udaljenost 
broj trupaca 

15. Donja granica e
konomične kon
centracije mate
rije na radilištu 

VLN-4 

gravitaciona 

Vitlo sa jednim 
bubnjem 

sa _iedn'. m 
teretom 

vert ikalno 
ovješen 

14 m 

1.500 kg 

35 m 

400 m 

200/6/4 

nizbrdo 

6m 

2m 

200 
30 

40 m• 

23.3 Izvoz drva 

VLU-4 

gravitaciona 

Vitlo sa jednim 
bubnjem 

sa jednim 
teretom 

horizontalno 
ovješen 

12 m 

1.500 kg 

35 m 

600 m 

18"/o 

400/8/4 

u oba smjera 

6m 

2- 3 m 

400 
30 

60-70 m' 

Za izvoz se pretežno koriste kamioni a manje 
traktori točkaši. Za prijevoz cijelih debala ko
riste se traktori sa specijalnim prikolicama. Pre
težno se koriste kamioni Praga V3S i Tatra 111. 

Kamion Tatra 111 ima nosivost 10 tona a 
snabdjeven je zračno hlađenim dizel motorom 
snage 210 KS. Na lošijim putevima koriste se 
kamioni Praga V3S s tri pogonjene osovine. 
Utovar u kamione je mehaniziran pretežno s 
bubnjevima na kamionu. Cijeli rad utovara i 
istovara na kamionu obavljaju šofer i pomoćnik 
(vidi sl. 5). 

gravitaciona 

gravitaciona 
njihalica 

Gravitacija 

kontinuirani 

horizontalno 
ovješen 

12 m 

1.000 kg 

do 10 km 

180/o 

1.000/160/5 

u smjeru 
gravitacije 

6m 

4--6 m 

bez obzira 
60 

1.000 m' 

Za transport 

motorna 

sa kružnim 
kretanjem 
užeta 

Pogonjeni disk 
sa cirkujućim 
užetom 

kontinuirani 

horizontalno 
ovješen 

12 m 

1.000 kg 

• do 10 ·km 

1.000/160/5 

u oba smjera 

6m 

4--6 m 

bez obzira 
60 

Tablica br. 4. 

Wyssen 

Grati laciona 

Vitlo sa jednim 
bubnjem 

sa jednim 
teretom 

vertikalno 
ovjcšen 

6m 

1.750 kg 

35-40 m 

2.000 m 

180/o 

1.000/120/5 

u oba smjera 

15-20 m 

4-- 6 m 

1.000 
30 

600--7.000 m' 

23.4 Manipulacija na glavnim skladištima 

U šumi se vrši samo izrada deblovine. Izrada 
sortimenata obavlja se na stovarištima gdje .je 
moguće sav rad mehanizirati. 

Mehanizirani su ovi poslovi: cijepanje, kora
nje i trupljenje kao i naravno utovar istovar i 
pretovar. Izradom na stovarištima povećava se 
iskorišćivanje oblovine. 

Za trupljenje (kra-::enje) služe uglavnom dvo
ruke elektromotorne lančane pile ERP te cirku
larne pile RYT. Za cijepanje služe hidraulički 
klinovi na pogon elektromotorom od 7 .5 KW i 
dnevnim kapacitetom od oko 60 pm. 
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Mehanizira se također karanje trupaca (de
bala) te karanje celuloznog drveta. Ipak preteže 
ručno karanje. Melaničko karanje i bij eljenje 
celuloznog drva je neekonomično obzirom na is
korišćen:e . jer se gubi oko 20-30% mase. 

Sl. 4. Prenos cijelog stabla žičarom konstrukcije sta
nice Oravsky Podzamok (Ing. Roško) 

3. Neki podaci o efektu mehanizacije 
U toku boravka u ČSSR posjetio sam neke 

direkcije šuma, odnosno šumske zavode, i na li
cu mjesta prikupio podatke efekta mehanizacije 
radova na njihovom području. Među tima je na
ročito interesantan Lesni Zavod Jesenik - Di
rekcije državnih šumskih poduzeća Krnov, pa 

Red. 
br. Operacija 1956. 

1. Obaranje i izrada u šumi 27.1 
2. Privlačenje 6.6 
3. Utovar -na pom, stova-rištima 30.8 
4. Prijevoz 88.8 
5. Manipulacija na skladištima 41.0 

radi uvida donosim neke podatke do kojih sam 
tamo došao. Lesni zavod J esenik nalazi se na 
području planinskog masiva Jesenika u neka
dašnjoj Sleziji. Cijelo je područje Lesnog zavo
da pretežno pokriveno smrčom uz nešto bukve. 
Ima približnu površinu oko 30.000 ha, a godišnja 
sječiva masa mu iznosi oko 115.000 m3, što zna
či da se siječe znatno više od prirasta. U ukup
noj sječivoj masi sudjeluju listače samo s oko 
7%, dok približno 93 % otpada na četinjače, pre
težno na smrču. Sve su to uglavnom s3stojine 
zrele za sječu, djelomično prirodno pomlađene 
(bukva), a većinom se vještački obnavljaju sad
i~ jcrn sadnica (smrča). 

Sl. 5. Utovar oblovine pomoću bubnja TB montirancg 
na kamionu (Lesni zavod Jesenik) 

3.1 Mehanizacija eksploatacionih radova 
Općenito 

Prije nego što pristupimo prikazu mehaniza
cije radova, treba ukratko prikazati organiza
ciju eksploatacije. Planom predviđena sječa, a 
isto tako i privlačenje te otprema, obavlja se 
ravnomjerno kroz cijelu godinu ,(nema sječnih 
sezona). Na taj je način postignuta ravnomjer
no zaposlenje rndnika na eksploataciji kroz ci
jelu godinu i stvorena mogućnost za stalnu rad
nu snagu. 

S mehanizacijom eksploatacije na ovom pod
ručju počelo se intenzivnije baviti u 1956. go
dini. Kako se kretao stupanj mehanizacije iz 
godine u godinu, kao i kako je u vezi s time ra
sla produktivnost rada po zaposlenom radniku 
vi-di se iz priloženih pregleda (tablica 5 i 6). 

Tablica br. 5 

Mehanizacija radova 
1957. 1958. 1959. 1960. 1961.•) 

34.0 60.6 85.0 93.4 96.0 
8.0 26.1 41.0 48.3 54.0 

33.0 45.4 57.7 93.5 99.0 
95.0 97.0 99.0 99.4 99.9 
49.0 59.2 · 73.0 G3.:J 97.0 

(NAPOMENA: U šumi se izrađuje samo dugačka oblovina, tj. ruše stabla, krešu grane i trupci na tehn:čku 
i ogrjevnu oblovinu. Svi dalji ,radovi na izradi oblovine i ogrjevnog te celuloznog drva vrše 
se n aglavnom st-ovarištu), 
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. Usporedno s porastom mehanizacije rasla je 
1 produktivnost rada uzevši za bazu 1956. god. 
kako slijedi: 

Tablica br. 6 

Godina 1956. 1957. 1958. 1959. 1960. 
Pr~o-:d:-u7"k-:-:ti-v-no_s_t __ · - -------· - -
rada "to 100 121 129 146 154 

Da bi se dobio detaljniji uvid u strukturu 
troškova mehanizacije i relaciju učinka me
hanizacije prema učinku ručnog rada donosimo 
sređene podatke efekta mehanizacije u 1961. 
godini. 

3.2 Mehanizacija sječe i izrade 
Kod prikaza mehanizirane sječe i izrade mo

t~rnim pilama, treba imati na umu da s jednom 
pilom rade dva radnika, te da se rezultati odno
se na dvočlanu grupu radnika, 

Sl. 6. Cirkularna pila RYT na glavnom skladištu-M. 
Albrechtice (Lesni zavod M. Albrechtice 

Učinak mehanizirane sječe l izrade 

Red. Jed. 
broj Predmet mj. M. P . 50 

1. Prosječni dnevni 
16.79 učinak ,pile m• 

2. Prosječni dnevni 
3.20 potrošak goriva lit. 

3. Potrošak goriva po 1 m• lit. 0.19 

Plaće Kčs 5.06 
•to 61.5 

Pogonski Kčs 0.75 
"'E troš4rovi O/o 9.2 
"".9 os·- Opravke Kčs 0.30 ... Q. 

·s:§ i održavanje •t, 3.7 
4. 

Amortizacija Kčs 0.64 ~ C: "" ... O/o 7.8 oO ... -E-< o Ostali Kčs 1.46 E troškovi D/o 17.8 
Svega Kčs 8.21 

"!o 100 

5. Trošak ručnog ,rada iKčs 9.71 

6. Sniženje troškova k.ao Kčs 1.50 
posljedica mehanizacije Đ/o 15.5 

Kao što se to iz tablice vidi, najbolji eko
nomski efekt izražen u uštedi na tro~ovima 
sječe i izrade, pokazan je kod rada s pilom So
lo. No kod ovoga treba imati na umu, da se ra
dilo o direktno pogonjenoj pili, a da •su sve 
ostale pile bile starijeg datuma i da ni uslovi 
rada nisu bili posve isti te da je pila MP-50 dvo
ruka. Prosječno je mehanizacija sječe i izrade 
u odnosu na ručni rad bila za 39% jeftinija. 
Osim toga mehanizacija je omogućila i izvrše
nje planirane sječe, što inače radi pomanjkanja 
radne snage ne bi bilo moguće. Kod rušenja i 

Tablica br. 7 

Vrsta motorne pile 
Homelite StihlBLK Solo Prosjek 

21.39 28.55 27.03 25.71 

3.20 3.70 3.80 3.60 

0.15 0.13 0.14 0.14 

4.91 3.67 4.54 4.28 
54.6 63.8 67.6 83.8 
0.61 0,50 0,56 0,56 
6.8 8.7 8.1 8.8 
6.65 0.18 0.18 0.22 
7.2 3.1 2.6 3.3 

0.33 0.12 0.12 0.18 
3.7 2.1 1.7 2.2 
2.48 1.28 1.52 1.47 
27.7 22.3 22.0 21.9 
8,98 5.75 6.92 6.71 

100 100 100 100 

12.69 9.83 11.99 11.00 

3.71 3.08 5.07 4.211 
29.2 31.3 42.3 39.0 

izrade u šumi motornim pilama najveći dio tro
škova otpada na plaće radnika, tj . oko 64:%. 
Pogonski troškovi, tj. gorivo i mazivo, činili su 
oko 9'%, a opravke oko 3,3:%, te su za 5i)% veći 
od troškova amortizacije. Prosječno vrijeme 
efektivnog rada pile kod sječe i izrade (čisti rad 
pilom) iznosilo je oko 3 sata dnevno, tj. slično 
kao i kod nas, a prosječni dnevni potrošak ge>
riva po motornoj pili kretao se između 3.20 i 
3.80 lit. Prosječno efektivno vrijeme rada poje
dinih pila prikazano je u tabeli 8. 
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Tablica br. B Tablic;i hr. 9 

Home- Stih! Stih! 
Vrst pile MP 50 lite BLK Solo Prosj ek Vrst pile MP 50 B!JK S r,lo Prosiek 

Ef. vrijeme 
rada sati 

Iskor. rad. 
vremena 
0/n stroja 

2.66 

33.0 

2.66 3.06 3.17 

33.0 3B.5 39.5 

Prosječni dnevni 

3.00 učinak pile m' 25.69 31.87 27.75 28.72 

Povećanje učinka 

u odnosu na 

37.5 1960. g. m3 8.90 3.32 O 72 

Iskorišćenje radnog vremen:i stroja ovisilo 
je kako o stanju mehanizma. tako i o· uvježba
nosti radnika. Općenito se pokazalo da su pile 
Stih! BLK i Solo upotrebljivije od pila MP 50 
i Homelite. 

Pove.anj e učinka je postignuta bol jim isko
rišćenjem radnog vremena i poboljšanjem struč
ne spreme radnika. 

Prema nepotpunim podacima za 1961. go
dinu, kada su se koristile samo pile MP 50, Stih! 
BLK i Solo, stanje se nešto izmjenilo i iznosilo: 

3.3 Privlačenje na pomoćna stov:1rišta 

Privlačenje na pomoćna stovarišta obavlja 
se traktorima i djelomično žičarama. Pomoćna 
stovarišta su malog kapaciteta tako da je orga-

Red. 
br. 

Predmet 

1. Prosječni dnevni 
učinak mehanizma 

2. Prosječna udaljenost 
privlačenja 

3. Prosječni dnevni 
učinak 

4. Potreba gorjva ,po m• 

t 
<1J 

E 
,:j 
<1J ...., 

m' 

km 

m• 
km 

lit. 

5. Potreba goriva po 1 m3/km lit. 

6. 

Plaće 

Pogonski 
troškovi 

Održavanje 
i popravci 

Amortizacija 

Ostali 
troškovi 

Svega 

7. Trošak nemehaniziranog 
privlačenja na istu 
udaljenost 

8. Sniženje troškova 
mehaniziranjem 

9. Trošak meharuzma m• km 

NAPOMENA: 

Kčs 
O/o 

Kčs 
"!o 

Kčs 
O/o 

Kčs 
O/o 
Kčs 
O/o 

Kčs 

Kčs 

Kčs 
O/o 

Kčs 

Mehanizirana privlačenje 

Tip traktora 

19.55 

0.748 

14.60 

0.85 

1.13 

8.52 
41.3 

1.63 
7.9 

4.00 
19.4 

3.09 
15.0 

3.39 
16.4 

20.63 

25.35 

4.72 
18.7 

27.57 

~ 
I 

"' "' I 
N 

24.00 

0.674 

16.18 

0.92 

1.31 

7.78 
43.8 

1.79 
10.1 

2.66 
15.0 

3.01 
17.0 

2.50 
14.1 

17.72 

g; 
I 

"' "' N 

19.48 

0.739 

14.40 

1.05 

1.42 

9.13 
39.7 

2.03 
8.8 

5.07 
22.1 

3.15 
13.7 

3.63 
15.7 

23.01 

24.75 28.74 

7.03 5.73 
24.5 · 18.9 

26.29 31.14 

"' "' I 
N 

~ 
"" 

25.75 

0.920 

23.69 

0.93 

1.01 

8.31 
39.5 

1.78 
8.4 

5.16 
24.4 

3.04 
14.4 

2.79 
13.3 

21.08 

23.78 

2.70 
11.4 

22.91 

o 
"' I 
N 

25.79 

0.469 

12.10 

0.78 

1.61 

8.18 
49.0 

1.49 
8.9 

2.15 
12.8 

3.02 
18.1 

1.87 
11.2 

16.71 

18.44 

1.73 
9.4 

35.63 

Z-25-A-P. P. = Traktor Zetor 25A sa polugusjenicama 

Z-35-K = Traktor točkaš 

Z-35-P. P = Traktor na polugusjenicama 

T..iblica br. in 

Tip žičara 

11.56 

2.142 

24.76 

0.30 

0.14 

35.09 

0.58 

0.12 

7.59 

4.96 

48.24 

49.81 

1.57 
3.2 

22.52 

.... 

17.08 

0.487 

0.32 

0.58 

1.19 

22.64 

1.10 

2.26 

1.73 

7.76 

35.49 

33.54 

-1.95 
+5.8 

72.87 

4K-Z-35 = Prerađeni trnktor točkaš sa .pogonom na sva četiri točka 

Z-50 = Traktor točkaš · 
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niziran ritmički rad, gdje se isti dan vrši i od
voz s pomoćnog stovarišta, kako ne bi dolazilo 
do zastoj a i pretrpanosti. Pomo::na stovarišta se 
nalaze bilo uz javne ceste, bilo uz šumske zem
ljane ceste. 

Podaci o efektu privlačenja pojedinih tipo
va traktora i žičara u toku 1960. godine izneseni 
su u tabeli br. 10. 

Iako je teško utVTditi neku međusobnu uspo
redbu pojedinih mehanizama, jer uslovi rada 
nisu nigdje potpuno identični, ipak je iskustvo 
pokazalo, a to pokazuju i citirani podaci, da je 
među traktorima bio najekonomičniji traktor 
4K-z-3,5 s pogonom na sva četiri točka. Ušteda 
pak u odnosu na privlačenje vlastitom konjskom 
spregom iznosila je između 9.4 i 24.5%. a najve
ća je bila kod traktora Z-35-,K, Negativan eko
nomski efekt pokazao se jedino kod žičare 
VLU 4, ali uzevši u obzir druge prednosti (ma
nje štete na podmlatku, pravovremene izvršenje 

privlačenja i sl.), koje se ne mogu izraziti nov
cem i ona se pokazala ekonomičnom u odnosu na 
ručni rad. Sa svim traktorima rade dva rad
nika. 

U 1961. godini za privlačenje se koriste sa
mo traktori točkaši s gumama. 

3.4 Utovar na pomoćnim stovarištima i prijevoz 

Godine 1960. utovar na pomoćnim stovariš
tima u šumi bio je mehaniziran sa 93.94%, dok 
se u prvih 9 mjeseci 1961. stupanj mehanizacije 
popeo na 99!%. 

Cjelokupna mehanizacijt1 utovara oblovine 
na kamione sa prikolicama ,(model V-3-S Pra
ga) obavlja se pomoću bubnja montiranog na 
kamionu, tj. utovar vrši kamion vlastitom sna
gom. Utovar obavljaju šofer i pomoćnik. Iznim
no je vršen i ručni utovar. Evo nekih podataka 
o utovaru i prijevozu u 1960. godini. 

Utovar I prijevoz 

Tablica br. 11 

Red. Utovar vitlom PrJjevoz 
br. Predmet T. B. montiranim kamionom Napomena 

na kamionu V-3-S 

1. Dnevni učina,k I) Razlika između utovara i 
mehanizma m• 38.371 36.921 

prijevoza pokazuje se rad.i 
2. Prosječna udaljenost toga što je bilo i drugog 

p reveza km 13.19 utovara tj. bez vitla T. B. 
4. Potrošak goriva litim' 487 

4. Potrošak goriva 1itlm'. km 0.91 
litim' . km 0.07 

Plaće Kčs 2.09 6.48 
O/o 72.0 46.0 

'e Pogon Kčs 0.31 1.75 
D/o 10.7 12.4 

8. Održavanje Kčs 0.09 1.56 
5. ·::: i ·oprav,ke O/o 3.1 11.1 o .,: 

Amortizacija Kčs 0.16 ,u, 2.30 o D/o " 5.5 16.3 f-< 
Ostalo Kčs 0.25 2.00 

O/o 8.7 14.2 

Svega >Kčs 2.90 14.09 
6. Trošak prevoza 

konj ima na istu 
23.41 udaljenost Kčs 

7. Trošak ručnog 
utovara Kčs 3.84 

8. Razlika Kčs 0.94 9.32 .,. 24.5 39.8 
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Ako promatramo zajednički troškove utova

ra i pretovara, vidi se da ušteda u odnosu na 

ručni rad, tj. utovar r~čno a prijevoz konjskom 

spregom, iznosi 10.26 Kčs po 1 m3 ili 37.6 % . 

SI. 7. Pokretni stroj za koranje oblovine 
Lesni zavod M. Albrechtice) 

3.5 Manipulacija na skladištu 

Na sk lad iš tu se vrši lruplJenje oblovine na 

sortimente le koranje oblovine. 

Trupljenje se obavlja bilo dvorukim elektro

lančanicama, bilo kružnom p ilom RYT. 

Pila RYT je kružna pila montirana na stolu, 

s listom promjera 500 do 700 mm. Pogon je 

elektromotorni snage 4.5 i 6.30 KW. Dotur ob
lovine obavlja se putem vanjskog transportera 

(vidi sl.) . 

Pila ERP proizvod je tvornice TOS u Svi
tavy a ima slijedeće karakteristike: 

dužina vodilice 
brzina lanca 
broj okreta.i a 
snaga motora 
težina pile 

• 600, 800, 1000 mm; 
6.5 met. u sekund i; 
2.80-0 u minuti; 
2.20 KW; 
32, 33.5, 35 kg. 

Iako se kod nas sva manipulacija vrši u šu

mi, interesantno je vidjeti učinak mehanizira
ne manipulacije na skladištu. 

Evo tih podataka za 1960. godinu: 

Manipulacija na S'kladištu bila je 1960. mehanizirana 
sa 85.3"/o. 

Izrada oblovine na !kladištu 

Red. 
br. Predmet Jedinica 

1. Prosječni dnevni 
učinak stroja m' 

Plaće 
Kčs 
O/o 

š 
Pogonski Kčs 
tro§kovi O/o ... 

o Održavanje Kčs 

2. 
o. i popravci O/o 
"> o 

Amortizacija Kčs 
.,-: 
"" O/o 
2 
f-< 

Ostalo Kčs 
O/o 

Svega Kčs 

3. Trošak ručne i:1;rade na 
skladištu Kčs 

4. Razlika troškova Kčs 
O/o 

U 1961. godini su uz navedene mehanizme 

u 1960. god. počeli upotrebljavati strojeve za 

koranje te motorne pile Stihl BLK i Solo. 
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Tablica br. 12 

Mehanizam 
ERP - - -~YT 

21.23 25.70 

4.66 5.78 

0.06 0.19 

0.35 0.09 

0.42 0.03 

0.69 0.78 

6.16 6.87 

6.66 8 .73 

0.50 1.86 
7.5 2.13 

3.6 Ukupni efekt mehanizacije 

Usporedba mehaničkog i ručnog rada po 

1 m 3 koq Lesnog zavoda Jesenik pokazuje sli
jedeće: . 

I 

I 
I 

I 

I 
I 

I 

I 

I 
I 
I 
I 
I 
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Komparaci,la troškova mehaničko,; rurnog rada 
Tabl ica br. I~ 

Red. Mehaničk i rnd Ručni rad Razlika 
br. Predmet Kčs Kčs Kčs 

1. Sječa ,i izrada u šumi 6.71 11.00 4.29 
2. Privlačenje*) 21.08 23.78 2.70 
3. Utovar na pom. stovarištu 2.90 3.84 0.9t 
4. Prevoz na glav. stovarište 14.09 23.41 9.32 
5. Manipulacija na glavnom 6.16 6.66 0.50 

skladištu•) 

6. Sveg:i 50.91 68.69 17.75 

(NAPOMENA:*) Kod privlačenja i manipulacije na glavnom skladištu uzeti su u obzir oni mehahizrtl,j gdje 
je razlika između ručnog i mehanič'wg rada· bila najmanja. Kod ostalih mehanizama. 
prosječna vrijednost). 

Kao što se iz gornjeg pregleda vidi, mini
malno ostvarena ušteda troškova mehanizacijom 
radova iznosila je 25.8%. Dodavši k tome još 
ostale prednosti mehanizacije (ritmičnost pro
izvodnje i izvršenja planova), vidi se, da je ona 
dala dabre rezultate i da su izdaci učinjeni za 
studij mehanizacije donijeli visoke plodove. 

4. Z a k 1 j u č a k 

Iako su ovdje samo ukratko iznešeni neki 
rezultati mehanizacije rada u eksploataciji šu
ma u CSSR, iz njih se može vidjeti, da kom
pleksna mehanizacija eksploatacionih radova 
traži da se ispune ovi preduslovi: 

1. Organizacija ritmične sječe kroz cijelu 
godinu jer je samo tako moguće osigurati stal
nu stručnu radnu snagu; 

2. Izrada sortimenata prenijeta sa sječine na 
glavna skladišta, gdje je rad moguće mehani
zirati; 

3. Doprema oblovine pilanama odnosno dru
gim prerađivačkim pogonima u cijelim debli
ma, kako bi pilana mogla krojiti prema svojim 
potrebama. · 

Premda se rezultati mehanizacije ostvareni 
u CSSR ne mogu jednostavno prenijeti na naše 
prilike, ipak nam oni mogu mnogo koristiti kod 
provođenja mehanizacije u našim uslovima, jer 
nam pokazuju, što sve mehanizacija može pru
žiti s jedne strane i uslove, koji treba da budu 
ispunjeni, ako hoćemo da ona bude ekonomična, 
s druge strane. 

Ukoliko ovaj prikaz mehanizacije šumsko
eksploataci.onih radova u • CSSR bude potaknuo 
naše stručnjake na svojskije zalaganje na ostva
renju mehanizacije šumarstva smatram da je 
korisno poslužio i našem šumarstvu. 

MECHANISATION OF FORES TRY IN CHECHOSLOV AKIA 

In the frame of 'bilateral agrement on scien tific and technical cqlfaboration between Chehoslo

vakla and Jugoslavia the autor spent one monath in thic country. During this time he studies mecha

nisation specially of logging In this article specially attention to the effect of machanisation on the cost 

of work has been given. Also some data are pre sented. 



Inž. JOVAN Ml1TIBARIC, Nov ! Sad: 

PRILOG POZNAVANJU NEKIH FIZIČKIH SVOJSTAVA EUROAMERIČKE 
TOPOLE-SEROTIRE 

(Populus eura mericana Dode Guinier cv. serotina) 

1. Uvod 

Serotina je najstariji kultivar evroameričkih 
topola koji se gaji u Jugoslaviji. Po svemu su
deći izgleda da njena introdukcija datira od pre 
150 godina (oko 1820. god. su na Deliblatsku 
peščaru unete prve »kanadske topole« - Popu
lus euramericana, i č ini nam se da je to bilo i 
najranije poznato unošenje kultivara serotine u 
naše krajeve) . 

U starijim drvoredima i kulturama u našoj 
zemlji je serotina najviše i zastupljena. a obzi
rom na njenu veliku receptivnost, odnosno sla
bu rezistentnost na bolesti, to se ona sada više 
u našoj zemlji i ne propagira kao reprodukcioni 
materijal. Ipak ovaj kultivar možemo naći kod 
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nas i u mlađim, a naročito u starijim zasadima. 
Kako ovi starij i zasadi sada dolaze na red za 

eksploataciju, to možemo slobodno reći, da je 
drvo serotine glavna sirovina tzv. »kanadskih 
topola« (populus euramericana) i smatramo da 
nije bez interesa ako se upoznamo s nekim fi
zičkim svojstvima ovog drva, koje je kod nas 
vrlo malo ispitivana. 

2. Materijal za istraživanje i metod rada 
21. Materijal za istraživanje. 

Izabrana 4 stabla serotine potiču iz inunda
cionog područja reke Dunav, iz gospodarske je
dinice »Karapandža«, Sumskog gazdinstva Som
bor. 

0 ,450 • O, 500 9/cm 
Frtkvenc. poligon I normalna krivulja zapr. teline u potpuno suhom stanju, Zapr. tellna potpuno suha, 
Frequency polygon and norma! curve of speclflc gravtty: oven-dry. Speclflc gravlty: oven-dry, 
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Zemljište je peskovita-ilovača , duboko. pro
zračno, sveže, humozno i plodno. Nadmorska vi
sina je 87 m. 

Srednja godišnja temperatura iznosi 10,9"C, 
dok ukupna količina godišnjih oborina iznosi 
598,0 mm. Minimalna temperatura se spušta i 
do -25°C, a maksimalna se može popeti do 
39,6°C. 

Sastojina u kojoj su izabrana stabla visoka 
je, jednodobna, starosti 23 godine, potpunog 
sklopa. Omer smeše je: crna topola -0,4, vrba 
-0,4 i serotina -0,2. Bonitetni razred je II. 

Osnovni taksacioni podaci izabranih stabala 
su sledeći: 

Tabela 1. 
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li: rn E-<E-< A..l E-<E-< :,:.,.o ::, ;i .. 
cm m m m m m• 

I. 39 31,0 16,1 14,9 5,8 1,48 

2. 41 31 ,2 15,2 16,0 6,8 1,85 

3. 40 30,3 19,5 10,8 7,8 1,70 

4. 40 30,6 19,0 11,6 7,7 1,70 

22. - Metod rada 
Od svakog stabla izrezan je iz prsne VlSlne 

kotur debljine oko 5 cm, iz koga su izrađene 
epruvete veličine 3 x 3 x 2 cm za ispitivanje fi
zičkih svojstava. Sva svojstva su ispitana na 
istim epruvetama. 

Ucrtavanje epruveta je počelo od 4-og spolj
nog prstena prirasta, odnosno zaključno s 19-om 
godinom života. U srcu je takođe eliminisano po 
5 prstenova prirasta, što znači da su fizička 
svojstva ovih stabala ispitivana između 6 i 19 
god.ina života. 

Epruvete su izrađene iz svežeg drveta (50 
dana posle obaranja.) i posle izrade su držane 
u vodi oko 45 dana s ciljem da sadržaj vlage 
pređe tačku zasićenosti žice. 

Nakon vađenja iz vode epruvetama su uzete 
dimenzije mikrometrom s tačnošć.u od 0,01 mm, 
a težine su im izmerene na analitičkoj vagi s 
tačnošću od 0,01 gr, nakon čega su ostavljene 
da se suše na vazduhu 2 dana, a potom su stav
ljene u sušnicu gde su stajale nedelju dana. 
Temperatura je u sušnici postepeno podizana na 
103 ± 2°c. 

Rezultati istraživanja su obrađeni variaciono
statistički. 

Rezulta'ti istraživanja 
Našim istraživanjima smo od fizičkih svoj

stava ispitali: širinu goda, vlažnost drveta u mo-

menlu ispitivanja, zapremi nsku težinu. vel ičinu 
linearnog odnosno volumenskog utezanja, te 
tačku zasićenosti žice. 

31. širina goda. Mcrenje širine goda je iz
vršeno na i zrađenim epruvetama i to mernom 
lupom u veličanja 8 X , koja je dozvoljavala tać
nost očitovanja od 0,1 mm. 

Širina goda je varirala od 0.7 do 16.5 mm, 
sa srednjom vrednosti od 5,87 ± 0,193 mm. 

Obzirom na velike varijacije (r) = 3,435) se 
da zaključiti, da je rast ovih stabala bio vrlo 
neujednačen, što je donekle i razumljivo, kada 
se ima u vidu, da je ova sastojina osnovana u 
razmaku 3 X 2 m. 

Merenjem širine godova direktno na koture
vir:ia u smeru dijametara dobili smo srednju 
vrednost širine goda od 8.06 mm, što je i shvat
ljiva, kada se uzme u obzir da smo epruvete 
izrađivali tek posle 5 god.ine života, odnosno eli- · 
minisali smo zonu najintenzivnijeg deblj inskog 
prirasta. 

32. Vlaw.ost drveta. Utvrđivanje vlažnosti 
je izvršeno neposredno posle izvršenog ispiti
vanja volumenske težine. 

Rezultati ispitivanja pokazuju, da se vlažnost 
kretala od 10,05 do 11 ,79 % sa srednjom vred
nosti od 11,06 %. 

3.3 Zapremin.ska težina. Ispitivanjima su 
ustanovljene zapreminske težine u potpuno su
vom i prosušenom stanju, kao i nominalna za
preminska težina. Dobiveni rezultati su prika
zani u tabelama 2-4. 

Zapreminska težina u potpuno suvom stanju 
Specific-gravity: oven-dry 

Tabela 2. 

Sirlna razreda 
Size of class 

Apsolutno učešće Relativno učešće "fo 
Absolute frequency Rel. frequency 'Đ/0 

0,340 - 0,359 
0,360 - 0,379 
0,380 - 0,399 
0,400 - 0,419 
0,420 - 0,439 
0,440 - 0,459 
0,460 - 0,479 

Uk~pno: 
Total: 

3 4,3 
7 ~9 

22 31,0 
25 35,2 
8 11,4 
5 7,1 
1 1,1 

71 100,0 

Zapreminska težina redukovana na 12"/o vlage 
Specific gravity: air-dry (12"/o moisture) 

Tabela 3. 

širina razreda 
Size of class 

Apsolutno učešće Relativno učešće D/o 
Absolute frequency Rel. frequency D/ 0 

0,360 - 0,379 
0,380 - 0,399 
0,400 - 0,419 
0,420 - 0,439 
0,440- 0,459 
0,460 - 0,479 
0,480 - 0,499 

Ukupno: 
Total: 

3 4,3 
5 7,1 
6 8,6 

33 47,1 
13 18,6 
7 10,0 
3 4,3 

70 100,0 
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Nominalna zapreminska težina 
Basic specific gravity 

Strina razreda 
Size of class 

Apsolutno učešće 
Absolute frequency 

0,280 - 0,299 2 
0,300 - 0,419 8 
0,320 - 0,339 13 
0,340 - 0,359 29 
0,360 - 0,379 15 
0.380 - 0,399 4 

Ukupno: 71 
Total: 
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Tabela 4. 

Relativno uče§če "fo 
Rel. frequency •;, 

2,8 
11,3 
18,3 
40,9 
21,1 

5,G 

100,0 

---
!l•o 2. 

\\ 
\ 
~ 
~ 

•• ,H 

OMO o,uo 

Zaprem. tež. na l'Z'/, vlage. Spec. grav!ty: on alr-dry W/, 
moisture. 

Na osnovu napred iznetih podataka konstru
irani su frekvencijski poligoni i normalne kri
vulje zapreminskih težina na slici 1-3. 

34. Utezanje. U našim istraživanjima smo 
obradili od linearnog: radijalno i tangencijalna 
utezanje, kao i zapreminsko. 

Linearno utezanje-radijalno i tangencijalna 
naročito - važni su u praksi, kod utvrđivanja 
nadmere (prida) rezane građe. 

Volumenska utezanje nam je poslužilo za 
obračun tačke zasićenosti žice. 

34.1 Linearno utezanje je utvrđeno za 2 
smera, kako smo već naveli, tj . radijalni i tan
gencijalni. 

341.0 Radij;tlno otezanje je ustanovljeno da 
varira od 2,63 do 7,57 % sa srednjom vrednosti 

od 3,77 ± 0,105. Standardna devijacija iznosi : 
0,903 ± 0,074. 

341.1 Tangencijalno utemnjc ima srednju 
vrednost 9,33 ± 0,134 s tim što su mu vredno
sti dispergovane od 7,67 do 11,68%. 

U proseku je tangencijalna utezanje 2,48 pu
ta ve:::e od radijalnog. 

342.0 Zapreminsko otezanje se kreće u gra
nicama od 10,81 do 15.67 % , a srednja vrednost 
mu iznosi 13,04 ± 0,0,015. 

Standardna devijacija kod ovog utezanja iz
nosi 1,242 ± 0,105. 

Na slici 4 data je grafička pretstava uteza
nja. 

3 . Tačka zasićenosti žice određena je iz od
nosa volumnog utezanja i nominalne zapremin
ske težine i pokazuje nam maksimalni iznos 
vlage koju drvo može iz vazduha absorbovati. 

Dobivene podatke smo grupisali u tabelu 

širina raz reda 
Si : c ot cl:,-;,; · 

30,00 - 31,99 
32,00 - 33,99 

34,00 - 35,00 
36,00 - 37,99 

38,00 - 39,99 
40,00 - 41,99 

42,00 - 43,99 
44,00 - 45,99 
46,00- 47,99 

Tačka zasićenosti žice 
F ibre saturation point 

Tabela 5. 

Apsolutno učešće Relativno učešće "fo 
Absolute frc1nc!l"Y Rel. trequency n1, 

7 10,1 
16 23,2 
12 17,4 

5 7,3 

7 10,1 

4 5,8 
5 7,3 
7 10,1 
6 8,7 

Ukupno: 69 100,0 
Total : 

I 

Srednja vrednost iznosi 37,70 ± 0,,605, dok 
je standardna devijacija 5,028 ± 0,428. 

Na osnovu podataka iznetih u tabeli kon
struirali smo frekvencijski poligon i normalnu 
krivulju, koji 'SU prikazani na slici br. 5. 
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Iz podataka standardne devijacije vidi se da 
je disperzija velika, što znači, da je u pogledu 
ovog svojS'tvai fuvo serotine nehomogeno, što 
nije bio slučaj kod utezanja, a naročito kod vo
lumenskih težina. 

4. Diskusija rezultata 

41. Širina godova je ustanovljena da iznosi 
u proseku 5,87 mm, što govori o vrlo malom 
debljinskom prirastu ovog kultivara. Uzmemo 
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li u obzir i široki diapazon rasturanja, onda do
lazimo do zaključka, da je drvo serotine bilo 
vrlo nehomogeno. 

42. Zapreminska težina. Obzirom na malu 
disperziju ustanovljenu kod sve tri ispitane vo
lumenske težine možemo zaključiti, da je drvo 
serotine bilo vrlo homogen materijal, što mu je 
svakako do·bro svojstvo. 

Upoređujući naše podatke s podacima Insti
tuta za ispitivanje materijala NRS iz Beogra
da (1) koji je ispitivao serotinu, starosti 29 go
dina, s istog lokaliteta, i dobio podatke da je 
zapreminska težina u potpuno suvom stanju iz
nosila -0,430 g/ cm", a pri standardnoj vlažno
sti od 12 % - 0,454 g/cm", onda možemo kon
statovati. da je drvo naših pretstavnika bilo 
neznatno lakše, ali zato i nešto mlađe. 

Međutim, ispitujući serotinu starosti 27 go
dina iz šuma Donjeg Srema, pomenuti Institut 
(2) je dobio sledeće podatke: 

zapreminska težina 
u potpuno suvom stanju 0,402 g/cm3 

zapreminska težina 
na 12 % vlage 0,429 g/cm3 

nominalna zapreminska 
težina 0,357 g/cm3 

Fizičko svojstvo Broj proba od -do Nurn:ber of Physical property specimens Limits 

1. Zapreminska težina 

Uporedimo li ove podatke s našima, vidje
C:emo, da su oni skoro identični 

Rezultati koje nam daje strana literatura -
nominalna 0,344 i potpuno suvo stanje 0,392 (3) 
gicm'1) skoro se poklapaju s našim, i većih at
stupanja nema. 

43. Utezanje. Dobivene vrednosti linearnog 
i zapreminskog utezanja nam pokazuju, da se 
ovde radi o vrsti drveta koja se u radijalnom 
smeru i zapreminski srednje, a tangencijalna 
jako uteže. 

44. Tačka w•sićenosti žice. RezuHati naših 
istraživanja nam pokazuju, da ovaj kultivar, na 
osnovu klasifikacije Trendelenburg-a (4), spada 
među difuzno-porozne lišćare bez izražene sr
čevine. 

Primenivši formulu Pereligina (2), izraču
nali smo porozitet drveta ovog klona i ustano
vili da mu volumen pora iznosi u proseku -
74,0%, odnosno, da je učešće drvnih materija 
-26,0%. 

Sve dobivene rezultate smo grupisali u ta
belu br. 6. 

M fm a fr\ 

Specific gravity 
71 0,342 - 0,463 0,402 0,0019 0,0162 0,0014 

u potpuno suvom stanju 
oven-dry 

prosušena na 12"/o vlage 
70 o,373 - o,'405 0,432 0,0019 0,0260 0,0022 

air-dry on 12'/o moisture 

nominalna 
basic 71 0,294 - 0,397 0,346 0,0021 0,0177 0,0015 

2. Otezanje - Shrinkage 
74 2,63 -5,57 3,77 0,1050 0,9030 0,0742 radialno-radial 

tangencij alno-tangential 74 7,67 -11,68 9,33 0,1344 1,1560 0,0950 

zapreminsko-volumetric 70 10,81 -15,67 13,04 0,1484 1,2420 0,1050 

3. Tačka zasićenosti žice 
69 30,83 -47,92 37,70 0,6053 5,028 4,280 

Fibre saturation point 

. 5. Zaključak 

Na osnovu napred iznetih rezultata naših is
pitivanja mogu se izvući sledeći zaključci: 

1. Obzirom da se ovde radi o jednoj brzo
rastućoj vrsti drveta dobiveni podaci širine g?.
da to ne potvrđuju, nego bi se pre moglo reci, 
da se ovde radi o jednoj spororastućoj vrsti (pr:i
sečni debljinski prirast godišnje samo 1,17 cm); 

2. Dobiveni podaci za volumnu težinu po-
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k::izuju, da se ovde radi o lakom drvetu odnosno 
drvetu malene težine; · 

3. Utezanje drveta ovog klana u radijalnom 
smeru i zapreminsko je srednje, dok se napro
tiv drvo serotine u tangencialnom smeru jako 
uteže; 

4. Ovaj kultivar je imao skoro triputa više 
~-era. odnosno učešće drvnih materija je samo 
1/4, a šupljina 3/ 4. 
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A CONTRIBUTION TO TRE KNOWLEDGE OF SOME PHYSICAL PROPERTIES OF TRE WOOD 
OF POPULUS EURAMERICANA (DODE) GUINIBR CV. SEROTINA 

The results of investigations about some phy sical properlies of wood of the oldest planted species 
of Pc,pulus euramericana are descrrbed. 

The investigations were made on four 23 ye ars old sample trees provenien l from the flooded 
area of river Danube near the town Sombor. 

The survey of sarnple-trees with some data of habitas is given in table 1. 
Specimens sized 3 X 32 cm were taken at breast-high of sample trees. The following physical 

properties investigated were: annual-ring width, sp ecific gravity (air and oven-dry and basic), shrink
age (radial, tengential and volumetric), moisture co ntent and fibresaturation point. 

From these investigations the followwing conclusions can be drawn: 
- the annual-ring width, only 5,87 mm, is very small for a fastgrowing tree; 
- this species has wood of small density; 
- shrinkage in radial direction as well as vo lumetric is moderate, but in tangential direction 

it is great; 
- fibre saturation point is 37,7"/o, what means that volume of pores occupies 3/4 part of wood . 
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Prof. dr JURAJ KRPAN. Zagreb 

DRVENI BRIKETI 
Suhi usitnjeni otpaci, kao piljevina, blanje

vina i otpaci od glodanja, koji su namijenjeni za 
gorivo, mogu se prešati u_ brikete*, da im se po
veća gustoća i kalornična vrijednost, da se štedi 
prostor kod transporta i uskladišteni a i da se po
stigne veća cijena. Kalorična vrijednost piljevi
ne je od 2500 do 2800 kcal/kg, a drvenih briketa 
od 4000 do 4500 kcaVkg. 

Briketi imaju oblik valjka. Promjer i deblji
ne im variraju. Volumna težina im je oko 1,3 
g/cm3• Upotrebljavaju se za loženje peći u do
ma::instvu i u industriji. Pakuju ih u papir, obič
no po 2 kg radi održavanja čistoće kod loženja. 

Kad se počelo briketirati otpatke drva kori
s:ilo se iskustvima stečenim kod briketiranja 
drugih tvari u razne svrhe, npr. radi odmjera
vanja količine (pilule), radi konsolidiranja tvarl 
u prahu i dobivanja jedinica određene veličine 
(kocke šećera), radi povećavanja gustoće (me
talni otpaci za topljenje) (9) 

Otpaci drva mogu se briketirati pomoću pri
tiska, tcpline i veznih sredstava. 

Pritisak razara prirodnu elastičnost drva, 
smanjuje volumen do na 1/10 u neprešanom sta
nju i povefava gustoću otpadaka. Otpaci se bri
ketiraju bez veznih sredstava pod visokim pri
tiskom, najmanje 600 kg/cm2. Ako trebaju biti 

Sl. 1 - Visokotlačna prešn ZJ briketiranje Glomera, 
tip 412 s dvije glave i a prešanje, ~oja ima kapacitet 
od 1600 do 2000 kg gotovih briketa na sat (Dorstener 
· 'po Elsneru) 

yrlo tvrdi prešaju se pod pritiskom od 2100 
kg/cm2• Pod visokim pritiskom dodiruju se če
stice drva i dolazi do »samovezivanja« vezivima 
koja se nalaze u drvu. 

Toplina omekšava smolu, ako je ima u drvu, 
i ona povezuje čestice drva, jer omekšana smola 
djeluje kao kit. Pod djelovanjem topline drvo 
postaje ·plastično, pa se čestice među.sobno sljep
ljuju.- Toplina se razvija kod prešanja pod viso
kim pritiskom od trenja. Ako je temperatura 
dovoljno visoka, drvo pougljava, na-staje drvni 

• Na · francuskom •briquette« je mala opeka, a na 
engleskom •brick« je opeka. 
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katran, koji čestice međusobno povezuje u čvrstu 
masu. 

Otpacima se mogu dodavati vezna sredstva 
da se povežu u čvrste brikete. Briketi se moi{U 
premazivati nekim veznim sredstvima da se ne 
mrve i ne raspadaju kod uskladištenja , trans
porta i gorenja, jer nastaju gu'bici u obliku finih 
čestica. Za briketiranj e mogu se koristiti mine
ralna ili organska vezna sredstva Od mineral-

Sl. 2 - Hilde'.:lranclovn preša (Compress-Verdichtun~s
maschine HD !CO, Systcm Zwe!gle) 

nih dolazi u obzir vodeno staklo, a od orgnnskih: 
katran, smola, ljepila i drvna vlakanca dobivena 
mljevenjern. Na vezna sredstva Zil briketiranie 
stavljaju se. veliki zahtjevi. Od njih se traži ·da 
su jeftina, da dobro vežu, da ne odaju mirise kod 
uskladištenja i gorenja, da se ne dirne kod gore~ 
nja i da im je kalorična vrijednost što veća, bar 
onolika koliku ima drvo. Ima veznih sredstava 
koja dobro vežu, npr. ljepila ,ali za briketiranje 
vezna sredstva danas praktično ne dolaze u ob
zir, jer, čim se primijeni bilo .koje vezno sred
stvo, proizvodnja briketa poskupljuju i postaje 
nerentabilna . 

. Proizvodnja briketa obi,ihvata: usitnjavanje, 
sušenje i pr~šanje otpadaka. Mura biti automa- · 
tizirana, da se troši što manje radne snage, da 
briketi budu jeftiniji, da mogu uspješno konku- · 
rirati drugim gorivima. 

·Krupniji otpaci se melju, a piljevina se pro
sijava, ako u njoj ima većih komadića drva. Pre
ma iskustvu, dobro se briketiraju usitnjeni ot
paci kod kojih su pojedine čestice manje od 
5 mm. 

Sušenje otpadaka neophodno je potrebno, jer , · 
se voda neda komprimirati. Sto su otpaci sušl to 
su priklad11iji za briketiranje. Suše se na 6 do 
15% u rotirajućem cilindru ili u cijevima kroz 
koje struji zagrij a-ni zrak ili vrući dimni plinovi, 
koji sobom nose čestice drva. Rotiraju6i cilindar 
se grije. Otpaci dolaze u dodir sa zagrijanim · . 
stjenkama metalnog cilindra, griju se i iz njih 
isparuje voda, · kojµ odstranjuje struja zraka 
male brzine. 'Dodirna površina povećava se u
gradnjolll snopa cijevi i limova. Na taj se način 



pospješuje sušenje. U drugoj vrsti sušionica leb
de čestice drva u struji ugrijanog zraka ili ugri
janih dimnih plinova, primaju toplinu i gube 
vodu. Brzina sušenja ovisi o temperaturi. du
žini puta, koncentraciji čestica i drugim fakto
rima. 

Suhi otpaci prešaju se u brikete u visoko
tlačnim prešama bez dodavanja ve2mih sred
stava. 

Sl. 3 - Visokotlačna preša za briketiranje »Press-to
log« koju dzrađuje »Wood Briquettes, Ine. Lewfaton, 

Idaho«. 

U Evropi je poznata švicarska visokotlačna 
preša »Glomera« (sl. 1). Klip tlač i otpatke u me
talnu cijev, koja se blago suzuje, što se može i 
podešavati. Pod visokim ,pritiskom dolazi do sa
movezivanja čestica drva u čvrste brikete, koji 
imaju oblik okruglih pločica promjera 50 do 110 
mm, razne dužine ,(6 mm, 12 mm, 20 mm) Kad se 
klip kreće nazad, cijev se puni otpacima. Preša 
ima jednu i1i dvije glave za prešanje. Kapacitet 
preše s jednom glavom je od 15-0-2·00 do 800-
-1000, a s dvije glave od 1600-2000 do 1800-
-2200 kg briketa na sat. Kod novijih tipova 
otpaci se prethodno prešaju prije nego ih -klip 
tlači u cijev. Prethodnim prešanjem postiže se 
već.a gustoća i čvrstoća briketa. Za pogon je po
trebna energija od 3-0-0T kWh po toni briketa, 
već: prema sirovini i veličini stroja. 

U Zapadnoj Njemačkoj počeo je Hildebrand 
(1957) izrađivati pre~u za briketiranje (sl. 2) na 
drugom principu, koja po takt postupku proiz
vodi od 150 do 200 kg briketa na sat, već prema 
sirovini. Ovi briketi imaju promjer 42 mm i du
žinu 30 do 40 mm (5). 

Američki stroj, koji izrađuje »The Sandy 
Hill Iron and Brass Works, Hudson Falls, N. Y.« 
ima 8 ili 16 cijevi {9). 

U USA je poznata visokotlačna preša za bri
ketiranje »Pres-to-log« (sl. 3). Izrađuje je »Wood 
Briquettes, Ine. Lewiston, Idaho«. U komori za 
prethodno prešanje otpaci se uguste pomoću vij
ka pod pritiskom oko 210 kg/cm2• Jedna glava 

_ tlači ugušćene otpatke u kalup pod pritiskom 
1750 do 2100 kg/cm2, pričem se ·q1zvija toplina. 

~,, 
Kalupi su i.:i lindrične rupe Pnivi lno raspuređene 
na obodu Jednog vel ikog točka. Dno ka lupa se 
zatvara ~epom hidraulički. Promjer rupt je 
10,2 cm, a dužina 30,5 cm. To su i dimenzije bri
keta. Kad se jedan kalup napuni otpacirn <1 , to
čak se pokrene i puni se drugi. Kalup se hlad i 
vodom. Briketi se za vrijeme jednog okretaja 
ohlade ispod temperature kod koje su plastičn i . 
Briketi izrađeni na ovom stroju prikladni su za 
loženje, ali nisu pogodni za mehaničko slaganje. 

Stroj za briketiranje izradbe » The Califor
nia Pellet Mill Co. of San Francisco« sastoji se 
od suda koji na dnu ima više otvora koji se su
zuju. Jedan valjak rotira i pod velikim pritis
kom utiskuje otpatke u otvore. Na izlasku iz tih 
otvora rotirajući nož sječe prešani materijal na 
brikete promjera oko 29 mm, duge nekoliko inča. 
Briketiranje može biti rentabilno, ako su ispu
njeni određeni uvjeti: 

1. ako je osigurana dovoljna količina upo
trebljivih otpadaka; 

2. ako se preša bez dodavanja veznih sred
stava s automatskim posluživanjem preše; 

3. ako postoji tržište za brikete i ako oni 
mogu konkurirati drugim gorivima. 

Drži se da otpadaka treba biti najmanje toli
ko koliko je potrebno za 8 sati rada jednog stroja 
za briketiranje, kapaciteta 150- 200 kg briketa 
na sat. 

Postrojenje za briketiranje otpa-dl:l.ka jma 
mlin, sušionicu i viookotlačnu prešu. 

Sl. 4 pokazuje shematski postrojenje za usit
njavanje, sušenje i prešanje otpadaka. Otpaci se 
dopremaju iz spremišta (1) u mlin (3), gdje se 
melju. Ventilator (4) otprema samljevene otpat
ke zajedno s dimnim plinovima, koji se dovode 
kroz cijev (2) u toranj za sušenje (5). Osušeni 
otpaci sabiru se u cikJonu (6) odakle se puni vi
sokotlačna preša (7), koja izrađuje brikete i poti
skuje ih do prevoznog sredstva (8) . 

Sl. 4 - Shema postrojenja za usitnjavanje, sušenje i 
prešanje briketa (po W. Elsneru) 
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Na sl. ~ prikazano je shematski jedno drugo 
postrojenje za briketiranje otpadaka. Iz spremi
šta (1) otpaci se doziraju pomoću mehaničke na
prave (2) u struju vrµ ~eg zraka, ko.i i se zagri-

java izgaranjem otpadaka drva na stepenastom 
ložištu (3) . Ventilator doprema otpatke sa zrač
nom -strujom u sušionicu ('4). Otpaci se suše na 
12 do 1-5%. Osušeni otpaci sabiru se u ciklonu 
(5) iz kog se dopremaju u mlin (6), ako ih treba 
mljeti. Otpaci se transportiraju u ciklon (7) iz 
kog se puni visokotlačna preša »Glomera« (8), u 
kojoj se izrađuju briketi promjera 79 mm, dugi 

r 
I 

'' ii: 
I 

I 
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20 mm. Preša potiskuje brikete do prijevoznog 
sredstva (9). Ovakva postrojenja grade se s raz
ličitim kapacitetom: 

- tip 150 s ima prosječni kapacitet oko 
125 kg briketa na sat, 

- tip 202 s ima prosječryi kapacitet oko 
500 kg briketa na sat, 

- tip 402 s ima prosječn i kapacitet oko 
1000 kg briketa na sat, 

- tip 602 s ima prosječni kapacitet oko 
1500 kg briketa na sat. 

I. 

Sl. 5 - Shema ,postrojenja za briketiranje piljevine. (Dorstner Eisengiesserei und Maschinenfabrlk A. G.) 

Sl. 6 - Postrojenje za briketira.nje (Pawart A. G.) 

Po W. Elsneru za pogon je potrebno 10,5 do 
33,5 kW. Briketi se izrađuju pod pritiskom 1200 
do 13-0.0 kg/cm2• Uposlen je jedan .radnik. Za 
10 t briketa troši se 8,5 radnih sati i oko 220 kWh 
električne energije. Pogonskim troškovima treba 
dodati oko 10% za troškove održavanja i pro
daje. 

Postrojenje za briketiranje, koje shematski 
prikazuje sl. 6, radi na ovaj način. U spremištu 
(1) sabiru se sitni otpaci, Transporterom ('2) do-

premaju se hupniji otpaci u mlin (3). Ventila
tor (4) otprema usitnjene otpatke u spremište 
(5). U ložištu (6) izgara ulje, koje daje toplinu za 
sušenje otpada-ka u tornju za sušenje (7) iz kojeg 
·se osušeni otpaci otpremaju u ciklon (8), a odatle 
u spremište {Hl). 9 je ventilator. Vibrator (11) 
i žljeb (12) služe za punjenje preše »Glomera« 
(13) u kojoj se izrađuju briketi. Preša i potiskuje 
brikete do prijevoznog sredstva. Na tom putu 
(14) briketi se i hlade. 
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WOOD BRIQUETS 

In this article are given: purpose of briquetting wood waste, descr iplion and use of briqu
ettes, means far briquetting, conditions tor a rational briquetting, schematic drawings of briquetting 
plants. The aim of briquetting is 1) to increase the den:.ity and the calorific value of wood waste, and 
2) to save space at storing and transporting. Briquettes are in the form of a cylinder varying !n 
diameter and lenght, ther density being about 1,3 g./cu.cm. They are used for burning in households 
and in industry, 

Briquettes are produced by pressing without binders. Their manufacture comprises comminu
tion, dry.ing and pressing of waste. The wood wa ste is dried up to 6-15% moisture content and 
compacted in high-pressure briquetting presses. 

A description is given of the wellknow »Glomera« briquettcir, and of the Am~rican »Press
•to-log« machine. Briquetting is economic if a sufficient amount of usahle wood waste is assured, if 
a binderless pressing method is applied and if there 1s a market on which briquettes are able to 
compete with other fuels. 

Presented are the schematic drawings of 3 plants far briquetting wood waste, which are ma
nufacturing briquettes on a factory scale without using bindersand calling for a small labour force. 
If a 'binder is used then the manufacture of briq uettes becomes uneconomic. Efforts a-re made to 
mechanize completely the production of briquettes in order to reduce labour and to make the br!
quettes as cheap as possible. 

Drvno industrijsko poduzete „BREZOVICA" Sisak, pošta Sisak 3 
2ELJEZNIĆKA STANICA SISAK - P'REDGRADE 

Telefoni: Sisak 2066, 2368 

POGONI: 

Brzojavi: DIP. Sisak 

Pilana u Sisak-Predgrađu 
Tvornica furnira u Sisak- Predgrađu 
Tvornica namještaja u Sisku 
Tvornica Parketa u Sisak Predgrađu 

IZRA ,D ·u JE : 
Rezanu građu, parkete i furnire svih 
vrsta drveta, te namještaj za izvoz i 
tuzemstvo. 



REZOLUCIJA 
IV Kongresa Inženjera I lehn.trčara Au marstva i drvnt· indus lrije Jugoslavije 

I 

Cetvrti kongres Saveza inženjern i tehničara šumar
stva i dnr.ne industrije J•ugoslavije, razmotrivši dzve
štaj o radu u periodu između dva kongresa, a posle 
svestrane diskusije, koMtatuje sledeće 

- Aktivnost Saveza inženjera i tehničara i drvne 
industrije I njihovih orga,nizacija bila je .pravilno LL5-

merena na rešavanje zadataka koje je postavio V kon
gres SSRNJ, V ,kongres ITJ, HI >kcngres ITŠIDJ, kao 
i zadataka proisteklih Iz daljeg društveno-ekonom..'<kog 
razvitka zemlje; _ 

- Inženjeri i tehničari šumarstva i drvne industrije 
u opštlnskim podružniicama i sre..'lkim društvima aktiv
.no su se uklj,učili, zajedno sa inženjerima i tehničarima 
drugih struka, u život i ,ešavanje 1Droblema 'ko.rmmc 
i sreza i time dopniinosili njihovom-bržem ,privrednom 
i d11Uštvenom razvitku; 

- .Pasvećivana je naročito pažnja stručnom i idej
nom u:zxllzanju wenjera i tehničara šumarstva i drv
ne industrije putem raznih savetovanja, seminara i 
drugih obUka društvenog rada a postignuti rezultati 
su se odrazili 111a u,napređenj~ i organizaciji proiz
vodnje. 

Dalji razvitak šumarstva J drvne industrije, kao i 
razvitak naše privrede uopšte, postavljaj•u pred sve 
inženjere i tehničare i njihove organizacije važ,ne i 
krupne zadafilce ,a naročito ističu potrebu još veće njtl 
hove a,ktivno.sti i izgrađivanja jedinstvenih stavova u 
rešavanju problema ove dve organs~i ·povewne pri
vredne grane. 

Rad Saveza u okviru oo,gainilzacionog učvršćivanja, 
treba da bude i dalje usmeren na osnivanje i aktivi-ra
nj e opštinsk!h stručnih podružnica i opštim1ldh dru
štava i obuhvatanje svih inženjera i tehničara šumar
stva i drvne industrije, -kao i ostalih stručnih tehnički~ 
kadrova Ikoji -učestvuju ,u unapređenju šumarstva 1 
drvne industri je. 

Savez i ,njegove organiizacije treba i da,lje da r az
vijaju demokra1Ske metode ,u trešavanju zadataka, da 
uklj.učuj-u što veći broj i1n:ženjera i teh~ičara. Š';Jmar
stva i drvne industrije -u svoje organe ·1 k o,rnis1Je, da 
razvijaju društvenu diliscilplinu, da se_ 1.,'llOrno bore ,p.ro
tiv svih negativnih pojava u redovrma svog članstva 
i da vode brigu o mlad:ilIIl kadrovima i ,ne~ju kod nj.ih 
odlike 1,avremenog socijalističkog .mučnjaka. . 

Posebnu pažnj,u treba posvetiti stručnoj štampi, 
oriientišući se na tretiranje aktuelnih pitanja IJ'.l,I'Oiz
vodnje i ekonomike, ka/ko 'bi stručni kadroVi bUi bla
gowemeno upoznati sa nauč,nirn dosti,~ućima i n~vim 
tehničkim rešenjima -radi njihove primene u praiksi. 

Isto talko, treba raditi ina ·široj prqpa,gandi šumar
stva, a naročito 111a razvijanju ljubavi prema ŠlLmi /kod 
omladine. . 

U privrednim i ostalim organizacijama aktivnost. 
i,nženjera i tehničara šumarstva d drvne ind.ustrJje tre
ba prvenstveno da se msrmeri na: . 

stvairanje taJ<Vih u.slova koji će obez.bediti mesto i 
pun uticaj stručnjaka na tehnološki proces i_ ekono~~ 
proi,zvodnje, .razvijanje bične odgovornosti tehničkih 
>kad-rova -u procesu proizvodnje ·i ,pcdsticanje ,njihove 
incijat.rve za usavršavanje i pronalaženje novih tehno
loških rešenja i organizaciomh formi rada; 

.Oosledno sprovođenje načela raspodele dohotka 
prema tradu; 

Sistematska stručno obrazovanje !kadrova ii 'koju 
svrhu treba l dalje nastaviti sa 011gaini,zovanjem semi
nara i savetovanja o najaktuelnijim problemima pro
izvodnje. 

n 
Kongres ,i Savetovanje o temi »&tainje i ,problemi 

pro~vodnje J prerade drveta u Jugoslaviji« -na osnovu 
referata, koreferata i diskusije, konstatuju: 

ZahvaljuJ uć:i, u prvom redu, zala~anju radnih ko
lektiva, a posebnu ini.enjera i tch n,č;, rn . nj ihovoj i,
pravnoj ,! sve ja čoj or ije11l.cij i na primenu savreme
nih naučnih dostignuća i metoda rada, kan I · '·,lnom 
usavršavanju našeg privrednog sistema, ti periodu iz
među dva -kongresa ,postignut , , ,, ,n;,f·oJni uspesi u 
šumarstvu i drvnoj industriji. Ob.111. kvali lct i VTed
nost proizvodnje i izvoza u ·stalnom su por;istu . Nj i
hova se struktura stalno poboljšava li pravcu pove
ćanja učešća proizvoda finalne prerade d rveta. BroJ 
i stručni nivo kadrova takođe je u porastu. Sve bol.i~ 
i racionalnije se koriste kapac-bteti, osnovma sirovina 
i ostali ,reprodulkcioni materijali. Mehanizacija radova 
u šuma11Stvu uzima sve više maha. Rekonstrukoija po
stojećeg šumskog fonda, kao i plantafoa ,proizvodnj~ 
drveća brzog .rasta, vrši se primenom savremenog me
toda rada. Takođe je u proteklom periodu uvedeno i 
radni~ko samoupravljanje u šumarstvu. 

šumarstvo i drvna industrija zaU2imaju ,mačajno 

mesto -u privredi naše zemlje što se, pored ostalog. 
ogleda u činjenici da se ove dve proizvodne grane u 
ukupnom izvozu nalaze na prvom mestu, d a im je po
sebno povoljan devizni efeka,t, s obzirom na ,gotovo 
i s'ključivo lkorišćenje domaće si.rov,ine. da upošljavaju 
preko 200.000 radnika i da im je godišnji ·bruto pro
du:kt oko 280 milijardi dinara. Njihov,i potencijali mo
gu lbiti znatno bolje iskorišćeni uz uslov da se obezbede 
odgovarajuća s redstva. 

u šuma,nstvu J'lllgoslavije [Postoje trajni ~ v6ri raz
novrsne i kvalitetne sirovine, a ,povoljni pri-rodni '1.fSlovi 
omogućuju dalje unapređenje i proširenje šumskog 
fonda. što ,predstavlja osnovicu ra,witka savremene in
dti<triie za ,preradu drveta. 

Međutim, prvenstveno :1Jbog nasleđene zaostalosti, 
šumarstvo i drvna industrija još uvek se -bo.re sa nizom 
problema i tešikoća a !l)OOebno sa ,problemom nedovoljne 
tehničke opremljenost i. Posledica toga je vrlo slaba 
produktivnost, a samim tim ·i niska alkum_ulati~nost što 
u mnogome ometa njihov normalan r ad I dalJl razvoJ. 
Uzroci ovakvog stanja leže, ,pre svega, u nedovoljnoj 
otvorenosti ~umskih ikompleklsa i u još u,veik nezadovo
ljavajućem stepenu mehanizacije šumskih radova; u 
nedovoljnim investicionim sredstvima. s jedne, i u 
pajavama nekoordini,ranog, nenamenskog i neracio
nalnog kodšćenja raspoložiVih sredstava, ,s d ruge stra
ne; u 111eu..<;klađenosbi JcB1PBciteta izvisnih drvooprera
đivačkih pogona ,sa mogućnostima sirovlnske ·baze; u 
nedovoljno prostudiranim mogućnostima potrošnje i · 
plasmana i neblag<J111remenam 1Pri1Pramanju. ,potrošača 
za prihvat novih proizvoda; u čestim nedovoljno pro
učenim reorgan;zacijama i integracijama koje pone
kad 'l)il"etpos,tavljaju lokalne interese opštim ekonom
skim princi,pima ,p,ro~vodnje; u nedovolj.noj prilago
đenosti instrumenata ,privrednog sistema uslovi,ma 

•-privređivanja I potreti.ama Š'lllna,rstva J drvne industri
je, u'ključujućti kompleRs., problema u vezi sa režimom 
cena; u još -uvek niskom stručnom ruvou 1kadrova i 
slabo orga.nizovanoj službi dopunskog stručnog obra
zovanja posle zavn-šenog llkolovanja, kao i u nereše
nom pitanju ustaljeMti ra.ane Slllage i u nedovolj,noj 
primeni naučnih dost'ignuća u proizvodnji, što je po
sledica, s jedne strane, nedovoljne ,pripremljenosti na
nčnih organizacija da proizvodnju na vreme upozna
ju sa tim dostignućima, a s druge strane, nedovoljne 
pr ipremljenosti prakse da prihvate ta dostignuća . 

III 

U cilju u,spješnog otklanjanja uzroka zaa.,tajanja 
ove dve p:riivredne g;rane i stvarooja uslova za njihov 
brži razvoj, Kong;res smatra da je -u narednom peri-
odu ·potrebno: · 
U oblasti proizvodnje i potrošnje: 

Utvrditi sadašnji potencijal §umskog fonda i nje
gove perspektivne mogućnosti u uslovima primene sa-



vremenih metoda gazdovanja i podizanja intenzivnih 
kultura drveća brzog rasla u cilju .proizvodnje drveta 
kao industrijt,;ke sirovine. 'Posebno proučiti problem 
prer_ade i upotrebe bukovine, imajući slaino u vidu 
da Je razvoj pretežnog dela rprivrednih organizacija 
šumarstva i drvne industrije uslovljen ,rešenjem ovog 
problema; 

Planski povećati obim i asortiman i poboljšavati 
kvalitet proi,zvodnje, orijentišući ,se pri tome maksi
malno na hemijsku preradu drveta, a u rprvom redu 
na proizvodnju celuloze; 

Uporno se boriti za povećanje produktivnosti i ra
ci>onalizaciju tehnološkog procesa; 

stalno .pratiti i proučavati rpotrebe domaćeg trži
šta kao i mogućnosti plasmana na inostranom tržištu 
sa gledišta njegovog očuvanja i proši,renja; 

Orijenti.sati se na intenzivnije !korišćenje lovišta, 
pri čemu voditi računa da se gajenje divljači u-skladi 
sa aiorma•lnim ga,zdovanjem šumama. 

U oblasti organizacije: 

Dasledno ISIJ)rovoditi principe za formiranje šum
skoprivrednih područja, pri čemu rposebno imati u 
vidu nužnost postojanja priwedne celine i stalnost 
područja kao osnove za us,pešan rad i razvoj ,privre
dne organizacije, a dosadašnje greške učinjene na tom 
polju što pre ispraviti; 

Proučiti i predložiti pogodne forme poslovnog ,po
vezivanja privrednih organizacija šumarstva i drvne 
industrije, suzbijajući pri tome nezdrave lcYkalističke 
tendencije; 

Proučiti mogućnost objedinjavanja šumaI1Stva i 
drvne industrije u organima državne uprave i priv
rednim komorama; 

·P.redložiti mjere za preorjeptaciju, .dislokaciju, a 
po potrebi i ukidanje nekih i,ndustrijskih objekata u 
slučajevima ,gde postoji nes'klad il'JIIleđu sirovlnske ba
ze i proizvodnih kapaciteta; 

-Ra=otriti ,prdblem šuma· van šumskoprivrednih 
područja, čija proizvodna sposobnost ne obez,beđuje 
ni prostu rerprodukciju, imajući u vidu da zanemari
vanje ovog znatnog dela šumskog fonda koji zauzima 
značajno mesto u zaštiti zemljišta od erozije i održa• 
vanju povoljnog režima voda, dovodi u pitanje uspeh 
budućih intervencija u cilju rekonstrukcije. 

U oblasti investicija: 

Orijentirati •se u ,politici investiranja prverustverio 
na iz,gradnju komunikaci_ja, mehanizaciiu, ,re'koru;truk
ciju šumskog fonda d njegovo rpmškenje podizanjem 
intenzivnih štunBkih kultura i plantaža, na moderni
zaciju ,postojećih rperspektivnih karpaciteta za -preradu 
drveta sa obezbeđenom sirovinskom bazom i plasma
nom, 'kao d na ,podizanje kapaciteta za hemijsku pre
radu. drveta. U vezi sa tim nameće se kao nužnost 
revizija izvesnih ,postavki .Petogodišnjeg plana i iz
rada dugoročne osnove razvoja šuma,ratva i d'l"vne in
d1.11Strije, 

U oblasti privrednog sistema: 

-Raditi aia prilagođavanju instrumenata raspodele 
stvarnim mogućnostima ove dve zaostale grane i po
trebe da se tempo njihovog -razvoja ubrza; 

•Preispitati režim cena u šumarstvu i drvnoj indu
striji, što je ključni faktor u rešav:anju ,položaja me
đusobnog odnosa ove dve grane. 

U oblasti obrazovanja kadrova: 

Proučiti ,problem fakultetske nastave i predložili 
odgovarajuća rešenja u pogledu broja fakulteta i nji
hove podele na odseke u skladu sa potrebama privrede : 

Stvarati ubrzano materijalne i os tale uslove za 
ustaljivanje radne snage i o~posobljavati je za ovla
davanje svim fazama u ,procesu rada u uslovima me
hanizacije i modernizacije; 

Razmotriti pitanje položaja pomoćno-tehničkog o
soblja (lugara) u vezi sa prelaskom šumskih gazdin
stava na status rprivrednih organizacija. 

U oblasti naučno-istraživačke službe: 

Podići naučno-istra2iivaoki rad na 111ivo koji će omo
gućiti ,usavršavanje postojećih i pronalaženje novih 
tehnoloških rešenja, i to specijalizacijom pojedill'ih 
naučnih institucija i njihovom orijen.tacijom na reša
šavanje akbueln-ih zadataka unapređenja proizvodnje; 

S obzirom na dugoročnost nekih istraživanja, na
ročito u šumarstvu, neophodno je rešiti problem finan
siranja naučno-istraživačkog rada na taj način što bi 
se potrebna .sredstv.a formirala iz određenih doprinosa 
privrednih organizacija i time obe:,,bedi!a stalnost nji
hovog •p-riticanja, a njihovo korišćenje ,regulisali bi 
nadležni organi u sa-radnji ,sa priv-rednim ikomorama. 

IV 

Ciljevi i zadaoi ,postavljeni Rezolucijom zahtevaju 
punu aktivnost svih inženjoca i telmičara šumaTStva 
i drvne industrije, kako u društvenim organizacijama, 
tako i na a1jihovim radnim mestima. Jedi•nstveno istu
panje, 'lllP0rna borba za ·Mo punije korišćenje rezervi 
i ikapaciteta, sta!Jno poboljšanje organizacije rada, pri
mena nove tehnike i rezultata nauke, sistematske i 
o~ganizovano do,puru;ko obrazovanje kadrova, jedan je 
od uslova za rešenje važnih problema daljeg unapre
đenja šumarstva i drvne industrije. 

Savez inženjera i tehničara šuma-rstva i drvne in
dustrije p redstavlja veoma brojnu i jaku o~ganizaciju 
koja ima dovoljno snage i iskustva da se bori za 
izwšenje zadataka ,koje ova Rezolucija postavlja. Bu
dući da je za pravi,1no rešenje problema šumarstva 
i drvne industrije zainteresovana čitava zajednica, 
Savez i njegove organizacije upoznaće 111adlež.ne organe 
sa ciljevima i zadadma postavljenim ovom Rezoluci
jom ,i nastojaće na izmalaženju odgovarajućih rešenja. 

Savez će nastaviti dosadašnju saradnju sa or,ganima 
državne 'll!Prave, priv,rednim komorama, Siin.di!katom, 
SSRNJ, Savezom ITJ, što je jedan od uslova za pra
vilno tretiranje i ,pravilno rešavanje rproblema. tJ •tu 
svrhu treba izraditi program rada za sprovođenje 
Rezolucije. 

K~res se, zato, ol>raća svim inženjer:ma i teh
ničarima šumarstva i drvne industrije s pozivom da 
se još više r upornije bo,re i zalaž.u za brži razvitak 
šumarstva i drvne ~ndustrije, jer time doprinose unaa 
predenju čitave naše rprivirede i 1razvitku našeg soci
jalističkog društva. 

Zagreb, 19, juna 1962. godine 
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U ovoj rubrici donosimo preglede valnUih članaka, koji su obJavUenl n na.tnovlJim bn>l•vlm 

vodećih svjetskih časopisa s područja drvne industrije. Zbog ograničenog prostora ove prerteđe do• 
nosimo u veoma skraćenom obliku. Međut'm, skrećemo pažnju čitaocima I prelplatn.c·ma. kao I ■vim 
mainleresiranim poduzeć ·rua i licima, da smo n slanju na zalhtjev izrad:t; cjelokupne prijevode W 
lotokopiJe svih članaka, č:j; su prikazi ovdje obja vljenl. Cijena prijevoda je 15.000 Din po autorakom 
arku (t. j, 30.000 štampan'h znakova), a fotokopija formata 18 X 24 Din 200 - po stranici, Za sve takve 
narudžbe i informacije izvolite se obratiti na Ured aišlvo časopisa ili na Institut za drvno-nđD.ltriJ1ka 
Istraživanja - Zagreb, Gajeva 5/V, 

83,l - Kontrola nanošenja ljepila kod Izrade plo
ča iverlca (Kontrola nanosu lepidla ve vyrobe tfisko
vych desek) F. Ne db a 1, Dfevo, Praha, br. 1 (1962), 
str. 13-16. 

Clanak predstavlja drugi dio istoimene studije, 
koju je autor objavio u časopisu »Drevo« br. 11 (1961). 
0v:dje se daju osnove za brzo ustanovljenje nanosa 
ljepila uz pomoć tabela. Clanak sadržaje tri tabele i 
jedan dijag-ram. 

83,1 - Opći problemi lijepljenja pomoću vlsoko
frekventnog zagrijavanja (Allgemei.ne Verleimungs
probleme mit m,chfrequenzwarme), T. H a f ne r, 
Holzforschung und Holzverwertung, Wien-Miinchen, 
br. 5 (1961), str. 81-86. 

Danas postoje još mnoge praznine kod istraživanja 
drveta u vezi s primjenom tehnike visoke frekvencije. 
Razlog ne leži toliko u ovladavanju same tehnike ko
liko u drvetu kao materiji. Drvo nije mrtvo ,tijelo, pa 
_se ono i nakon višegodišnjeg lagerovanja uvijek druk
čije ponaša. Stoga se ni rezultati istraživanja ne smiju 
prihvatati kao definitivne norme već samo kao orijen
tacione baze. Unatoč toga je moguće ,pomoću visoko
frekventnog zagrijavanja postići toliko povoljne re
zultate, da je osigurana produlmivnost i_ndustrije. Rad 
sadržaje ukupno 15 fotosnimaka, shematskih crteža i 
dijagrama. 

83,1 - Mehanizacija produkcije slijepljenih kon
strukcija QMechanizace vy-roby lepenych kontrukci), 
F. Heri nk - S. K -u četa, Dfevo, Praha, br. 12 
(1961), str. 366-367. 

Allltori daju opis projekta z~ uređenje pogona u 
svrhu izrade slijepljenih konstrukcija . .Prika,z se odnosi 
na drvnoprerađivačko postrojenje u Vsetinu kod 0 s
trave. Projekt je izradila specijalna ektpa stručnjaka 
kao podlogu za raspravu angažovanja investi()ija. Opis 
sadržaje i jedan 5hemats'ki crtež projektiranog pogona 
u Vsetinu. 

84 2 Iz povijesti močenja drveta (Z historie mo
reni dfeva), V. S ch a r h a g, Dfevo, iPraha, br. 2 
(1962), str. 53-54. 
' Ovaj je rad posvećen povijesti površinske obrade 
drveta napose močenja (bajcanja) . .Poznavanje histo
ričkog razvoja pruža čitaocu određeno kritičko mjerJo 
za .ustanovljenje postignutih uspjeha a omogućuje mu 
i dublji pogled u površinsku obradu kod namještaja za 
prošlost i sadašnjost. 

86 3 - Neka pitanja u vezi s razvitkom produ'.,cije 
špcrpl~ča (Niektore otazky razvoja pregljkArenskej 
vyroby v.CSSR), J. Perl ac - J . Samek, Drevo, 
Praha, br. 12 (1961), str. 354--355. 

Prikaz sadržaje u glavnom -referate, održane na 
tehničko-ekonomskoj konferenciji u Hodonj.jnu 10-11. 
oktobra 1961. godine. Prvi dio članka obuhvata položaj 
šperploča u narodnoj privredi, drugi dio obrađuje pro
blematiku sirovine a treći se dio bavi daljnjim usa
vršavanjem tehnološkog procesa u proizvodnji šper
ploča. 
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86,3 - Proizvodnja šperploča i uslojenog drveta 
velikih dimenzija {Vyroba preglejok a vrstveneho dtr
va velkych fonna tov), V. B e dna r čik, Dtevo, 
Praha, br. 1 (1962), str. 2--4. 

Autor ukazuje na nekoje tehničke proizvodne mo
gućnosti kod fabrikacije šperploča l uslojenog deveta. u kratko opisuje kontinuirani proces produk<lije šper
ploča velikih formata, zatim diskontinuiranu metodu te 

, napokon obrađuje važan problem termičkog prenosa 
kod ove metode. Rad sadržaje tri dijagrama i dva she
matska crteža. 

86,5 - Svojstv.a I primjena vještačkih ploča iz Ja
nenog pozdera (Vlastnosti a použiti pazdefovych desek), 
M. L a w ni c za k - K. No w a k - J. R a c ko w
s ki, Dfevo, Praha, br. 1 (1962), str. 5-8. 

u prikazu se iznose rezultati ispiti':':3nja os~ovnih 
svojstava ploča iz lanenog pozdera, ko1_1 se ·?rmzvode 
u Poljskoj. u zaključnom se razmatranJu daJe kratka 
karakteristika i način primjene. Citav traktat ukazuje, 
da je u Poljskoj posvećena velika pažnja produkciji 
ovih ploča. ,prema iznošenim podacima izlazi, da su 
mehanička i tehnološka svojstva poljskih ploča Iz po
zdera mnogo bolja nego ona, koja su objavili drugi 
proizvođači. !Prikaz sadržaje četiri pregleda numeričkih 
podataka, četiri dijagrama, dva shematska crteža i 
jednu fotosnimlru. 

86,5 - Mogućnosti korlšćenja »Sandvlch-konstruk
cija« (Možnosti použiti sendvičovy~ konstrukci), B. 
Kože 1 o u h, Dfevo, Praha, br. 1 (1962), str. 9-11. 

Potreb_na se svojstva mogu putem kombinacije ra
znih materijala postići vrlo često i na lakši te jeftiniji 
način. Autor uka'lUje na glavni tip kombinovanih kon
strukcija uslojenog drveta tzv. »Sandvich-,produkte«. 
U prvom dijelu sbudije opisuje suštinu ovih ploča a u 
ostalim dijelovima način projektovanja pogona i pro
izvodnju te primjenu gotovih prerađevina. 'Napose na
glasuje mogućnost postizavanja znatnih ušteda na ma
terijalu ·i drugim troškovima kod uvođenja ,proizvod
nje ove vrste. Rad sadržaje dva crteža i dvije foto
si:iimke. 

87. Bukova kora, njezina svojstva I preduvjeti za 
industrijsko iskorišćavanje (Bukova kura, jejl vlast
nosti a pl'edpoklady pro prumyslove využltl), L. J u
ra š e k, llievo, P raha, br. 12 (1961), str. 360-363. 

Bukova kora pretstavlja danas važno mjesto u 
masi industrijskog otpatka. U velikim drvoprerađivač
kim pogonima, napose . u Slovačkoj; ll čijim je sastoji
nama bukva dominantno stablo, ovaj je problem po
stao vrlo aktuelan. U članku je ,postavljeno težište na 
analizu osnovnih svojstava kore u vezi s mogućnošću 
njezine upotrebljivosti. Studija sadržaje četiri tabelar
na pregleda numeričkih podataka, tri crteža i jedan 

87. - Novi putevl za koriil6enje stru10Une (Nov~ 
cesty k využlti hoblln), J. CI ž e k, iDtevo, Praha, br. 1 
1(961), str. 19. 



Stalno povećanje potrošnje drveta, koje- na dale- štačklh materija. Pojedina poglavlja obuhvataju: pro
ko premašuje kapacitet proizvodnje, nameće čltavom zor iz or ijentirane materlje, prozor Iz drvopla~la, pro
nizu grana industrija potrebu, da traže nova slrovln- 7.or iz lermoplasta pollvinilklorl.da, panelnl okvlr s pro-
ska vrela. '.Danas se velika pažnja pridaje korlšćenju zorom ekonomične konstrukcije. Iza ovih prikaza sli-
tzv. šuške, strugotina Iz drveta. Rad iznosi glavna oba- jede zaključna razmatranja i rezulta ti m jeren ja na-
vještenja I pregled inostranih rezultata postignutih na vih prozorskih tipova. Tekstu je dodano 12 fotosnima-
ovom području. ' ka i shematskih crteža le 3 tabelarna pregleda. 

9. - MEHANil'KA PRERADA - INDUSTRIJA 
DRVETA 

90 - Kako se može poboljšati strojna oprema u 
tvornicama namještaja (Ako zlepšit strojne zariadenie 
nabytkarskych zavodov), M . Gr i č, >Dfevo, IJ?raha, 
br. 1 (1962), str. 23-24. 

Clanak predstavlja prilo.g za diskusiju na konfe
renciji za obradu drveta i o njihovom uređenju u Pv
gonima za ,proizvodnju namještaja. Konferencija je 
održana 27-28. septembra prošle godine u Spiškoj No
voj Vesi (CSisR). 

91,5 Novi tip prozorsldh konstrukcija kod primje
ne umjetnih masa i drveta (Nove typy okennich kon
strukci s použitim novych hmot a dfeva), F. M r I i k , 
Dfevo, P raha, br. 2 (1962), str. 41-46. 

Izvještaj o istraživanju fizikalnih napose termičko
-tehničkih svojstava prozora, izrađenih iz novih vje-

c.1'eoe knjige 
TEORIJA REZANJA 

!Dipl. Ing. Hans-Joachim Sommer: 

SP ANUNG6LEHRE 

R eih e: Maschinen und Maschinenwerkzeuge filr 
die Holzbearbeitung, Heft 1. - I. Izdanje. 

N a k 1 a d a : VEB Fachbuchverlag,_ Leipzig, 1962. 
Studija kao prva brošura iz skupine »Strojevi i 

alati za obradu drveta« pretpostavlja kod čitača 
osnovno poznavanje postupaka za oblikovanje drveta 
pomoću skidanja čestica. Težište je obrađivane mate
ruje postavljeno na forme i specijalnost.i rezanja. U 
metodičkom se redoslijedu obraduju u vjeti rezanja, 
snage za izvođenje r ezanja, ustanovljenje učinka i 
zatupljenje. Knjiga je opremljena brojnim-tabelama i 
slikama te većim brojem formula i praktičnih zada
taka sa svrhom produbljenja praktičnih. znanja. Nami
jenjena je inženjeruma i tehničarima u drvna-indu
strijskoj operativi a napose u istraživačkim ustano
vama. Nabaviti se može preko Izdavačkog Zavoda 
Jugoslovenske Akademije u Zagrebu, Gundulićeva 24. 

97. - Prilog k snižavanju utroška materijala kođ 
izrade namještaja (Ke snižov{mi sportfeby m aterialu 
ve vyrobe skfinoveho nabytku), R. Tr u c, Dfevo, 
Praha, br. 12 (1961), str. 371-372. 

Prikaz donosi praktične nazvećim dijelom već re
alizirane prijedloge iz drvo-industrijskog poduzeća 
Jitona (CSSR), koji pružaju mogućnost ,postizavanja i 
kontrole progresivnih pokazatelja za utrošak materi
jala kod izr'ade namještaja. 

98,5 - Osvrt na postanak I razvoj skija (Pohlad 
na vznik a vyvoj lyži), B. Hr v o 1 - J. H a V 11 k, 
Drevo, P raha, br. 1 (1962), str. 17-19. 

Autori d aju kratki historički pregled razvoja skija 
i potom razmatraju tendencije daljnje produkcije, Uz 
to obrađuju tehnologiju i upotrebu drugih materija 
za skije kao zamjenu za drvo. Prikazu prileže tri she
mats'ka crteža. 

POVRŠINSKA OBRADA DRVETA 
Ernst Hammer : 

Oberflii.chenbehandlung des Holzes 
VEB Fachbuchverlag Leipzig 1962. 1. Auflage 

Glavna je svrha ovog d jela, da služi kao priručnik 
svima onima, koji praktično rade na površinskoj obra
di drveta. Knj iga obuhvata u prvom redu objašnjenje 
nekojih potrebnih osnovnih pojmova i termina, zatim 
vrsta metoda, vrsta drveća, kemikalija i pomoćnih ma
terijala. Iza toga autor opis,uje prethodnu obradu po
vršine drveta. U posebnim je poglavljima obrađeno 
močenje i bojadisanje a naročito tehnika prevlake. Kod 
ove se autor zadržava na detaljnom ,prikazu pomagala 
i alata te ,potrebn ih radnih faza. Opsežni .su dijelovi 
knjtge posvećeni uklanjanju grešaka, koje nastaju u 
toku rada, zatim higijeni i zaštiti rada te napokon 
vrst~a drveta s obzirom na njihovu .sposobnost za 
razne načine obrade površine. Djelo je namijenjeno 
prvenstveno inženjerima tehničarima i kvalificiranim 
majstorima u drvnoj industriji. Može se naručiti preko 
Izdavačkog Zavoda Jugoslavenske Akademije Znano
sti i Umjetnosti u Zagrebu, Gundulićeva, 24. 
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PROIZVODI STROJEVE 
ZA OBRADU DRVA: 

llUšlLICE, PARALICE, RAVNA LICE, GLODALICE, 13LANJALICE, KOMBI, 

NIRKE, KLATNE PILE, TRAČNE PILE, TOKARSKE KLUPE, LANČANE 

GLODA LICE, BRUSILICE ZA NOŽEVE, RUČNE CIRKULARNE PILE, RUČNE 

LANČANE DUBILICE, RUČNE KRU2NE BRUSILICE, VERTIKALNE TRAČ· 

NE BRUSILICE, PRECIZNE CIRKULARNE PILE, RUČNE BLANJ ALICE -

RAVNA LICE, ZIDNE BUŠILICE ZA čVOROVE, AUTOMATSKE BRUSILICE . 

ZA PILE. 

IZRAĐUJ E SPECIJALNE STROJEVE PO ŽELJI KUPACA. VRŠI GENERA LNI 

POPRAVAK SVIH STROJEVA ZA OBRADU DRVA. - LIJ EVA MAš INSKI 

LI V PREMA DOSTAVLJENIM MODELI MA I CRTE~IMA. 

---

BRATSTVO 
TYORNICft STROJEVA, ZAGREB, PIRIMLINSKI 58 



THE CHAIN SAW - MOTORNA LANČANA PILA 

The most powerful, versatile and de

pendable chain saw in the world for 

professional loggers, farmers, saw 

mills and municipalities. 

Najjača, najuniverzalnija, najpriklad-

nija lančana pila na svijetu za rad u 

eksploataciji šuma, poljoprivredi, na 
pilanama i u komunalnim poduzeći

ma. 

Send inquiries and ask for literature to the 
Exclusive Distributor for Italy and Jugoslavia: 
Ponude i prospektne materijale tražite od eks
kluzivnog zastiupnika za Italiju i Jugoslaviju: 

TRASMECCANICA s. p. A. MILANO (918) 
V I a I e M on za, 128 - Te I e r on : 25.28.51 
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