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brusilice za alat i busi-
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furnir svih vrsta, mo-
torna vitla i vozne ma-
tke za transport tru-

paca kod eksploatacije
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nicom obojenih metala
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SPEGIJALNO ZA DRVNU INDLSTRIJU
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MONTIRA:

susare za drvo, kabine za bojanje, uredaje

za zratnj transport piljevine i sitrih ot-
padaka, uredaje za odsisavanje piljevine

DUGOGODISNJE ISKUSTVO U RADU TVORNICE JAMCI SOLIDNOST I KVA-

LITET IZVEDBE UREDAJA
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Dipl. ecc. SVETOZAR GRGURIC, Zagreb

DRVNA INDUSTRIJA JUGOSLAVIJE U 1961. GODINI S POSEBNIM OSVRTOM

NA DRVNU INDUSTRIJU NR HRVATSKE | NR SLOVENIJE

EKONOMSKO-FINANCIJSKI REZULTATI I OSTALI INDIKATORI POSLOVANJA

U ovom napisu navodimo osnovne vrijednosne ekonomsko-financijske
rezultate i vasnije indikatore poslovanja u prvom redu drvne industrije
Jugoslavije, drvne industrije Hrvatske i Slovenije (grana 122). Pored toga
navodimo i niz indikatora za dronu industriju ostalih narodnih republika.

Prikazani indikatori i rezultati poslovanja omoguéit ée itaocima upo-
znavanje stupnja ucedéa pojedinih narodnih republika u formiranju po-
slovnog rezultata drone industrije Jugoslavije, razmatranje i ocjen ostva-
renih srednjih vrijednosti, kao i ocjenu uspjeha poslovanja drone industrije
pojedinih republika. Nadalje, u napisu objavljujemo i niz ostalih vaZnijih
indikatora poslovanja — u prvom redu indikatora proizvodnosti rada, ren-
tabilnosti i ekonomiénosti poslovanja. To ée omoguéiti poduzecima vrienje
odgovarajuéih usporedbi s ciljem lakSeg wocavanje vlastitog poloZaja i
ocjene poslovnih rezultata u odnosu na ostvarenja drvne industrije Jugo-
slavije, kao i istoimene industrije narodnih republika.

Posebno napominjemo da napis imade u prvom redu informativni ka-
rakter, te nema obiljezja detaljne i opSirne analize za koju bi trebalo
priliéno prostora i vremena. Stoga mavodimo samo vainije rezultate i
indikatore poslovania, i to u prvom redu financijske prirode, dok se mismo
upustali u iznofenje koli¢inskih indikatora proizvodnje i poslovanja, jer
se ti podaci redovno objavljuju u nadim statisti¢kim publikacijama. I po-
red svega toga mastojali smo da Elanak ipak bude zaokruZena cjelina.

Kod obrade napisa ¢ raznih izraunavanja posluZili smo se podacima
Narodne banke FNRJ — Glavna centrala, Sluzba drustvenog knjigovod-
stva (»Podaci o sredstvima, ukupnom prikodu i raspodjeli dohotka po za-
vrénom radunu privrednih organizacija za 1961.«, — prva obrada). Za
dronu industriju Jugoslavije — grana 122 — podaci obuhvaéaju 275 pri-
vrednih organizacija. Kod industrije i rudarstva Jugoslavije obuhvacene
su 2.652 privredne organizacije, dok je 1960. bilo obuhvadeno 2.655 privred-
nih organizacija. Iako je obuhvatnost nesto manja od one u lanjskoj publi-
kaciji Narodne banke, koja je za dronu industriju obuhvatila 298 poduzeca,
ipak treba napomenuti da su podaci, a narocito oni, koji su izraZeni sred-
njim vrijednostima, u statistickom smislu dovoljno reprezentativni i signi-
fikantni. .

1. OPCI EKONOMSKO-FINANCIJSKI REZULTATI I INDIKATORI POSLOVANJA

U tabeli br. 1 navode se u apsolutnim broje
vima u financijskom izrazu osnovni poslovni
rezultati i indikatori.

U tabeli br, 2 navodimo ostvarene prosjetne
godisnje vrijednosti po 1 zaposlenom radniku-
-sluzbeniku.

Iz podataka navedenih u tabeli br. 1 moZemo
zakljuéiti u prvom redu slijedece:

— da je drvna industrija Slovenije sa znatno
manje prosjeéno zaposlenih (cca 11.000)
realizirala za jedva neSto manje, tj. za 2
milijarde Din manje netto produkta od
drvne industrije Hrvatske, §to indicira
znatno viSu proizvodnost rada u drvnoj
industriji Slovenije;

— da drvna industrija Hrvatske iskazuje
ulelée realiziranih osobnih dohodaka u
ukupnom prihodu u visini od 19,3%, dok
Slovenija iskazuje 18% itd.-
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Srednje vrijednosti navedene u tabeli br. 2
znatno nam bolje osvjetljuju prosje¢ne rezultate
ostvarene kako u cjelokupnoj drvnoj industriji
Jugoslavije, tako i u drvnoj industriji Hrvatske
i Slovenije. Iz usporedbe podataka drvne indu-

-strije Jugoslavije i istoimene industrije Hrvat-

ske mozemo konstatirati priliénu podudarnost
ostvarenih prosjeénih godi$njih rezultata (izu-
zev Sto drvna industrija Hrvatske iskazuje znat-
no veci ukupni prihod po 1 zaposlenom, te nesto
veéi netto produkt). Drvna industrija Slovenije
iskazuje po svim indikatorima znatno bolje re-
zultate, kako od drvne industrije Hrvatske, tako
i od prosjeka drvne industrije Jugoslavije. U
vezi prednjeg i nivo isplaéenih osobnih doho-
daka u drvnoj industriji te republike je znatno
iznad nivoa drvne industrije ostalih narodnih
republika. Ako realizirani netto produkt drvne
industrije Jugoslavije izjedna¢imo s indeksom
100, tada po istovrsnoj kategoriji drvna industri-



Tabela br. 1 Drvna industrija Jugoslavije, Hrvatske 1 Slovenije 1061.

(iznosi u miljonima Din)

Jugoslavija Hrvatska Slovenija

( 61) Ukupni prihod 203.499,5 54.703,6 48.663,2
( 81) Utrolena sredstva 123.965,4 34.090,6 29.931,8
( 82) Realizirana novostvorena vrijednost

(netto produkt) 79.524,8 20.613,0 18.731,5
(106) Dohodak privrednih organizacija 58.812,8 15.152,7 14.460,6
(119) Cisti prihod 57.538,1 14.784 4 13.878,0
(123) Osobni dohoci radnika (iz raspodjele) — brutto 43.8955 11.300,1 9.548.9
(162) Brutto isplaéeni osobni dohoci

(bez Mfo za SO + STA + SA) 43.146,0 10.962,6 9.212,2
(159) Netto isplaéeni osobni dohoci 27.119,2 6.909,2 5.796,4
(156) Osobni dohoci sadrzani u realiziranim pro-

izvodima i uslugama 41,104,6 10.554,8 8.763,0
— Cijena koitanja realizirane proizvodnje

i usluga 177.181,3 47.7111,5 40.971,6
(171) Broj isplaéenih i ukalkuliranih radnih sati

(u 000) 307.348 79.768 51,547
(176) Prosjetni broj zaposlenih radnika-sluzbenika

(iskazano u punom broju) 124.210 31.914 20.643

PRIMJEDBA: 1. Brojevi u zagradi oznaduju brojeve iz obrasca br. 14 zavrénih ratuna (»Utvrdivanje ukupnog

prihoda i raspodjela dohotka za 1961. g.«)

)

2. Kategorija »Utrogena sredstva« nije identi¢na s kategorijom scijena koStanja«, tj. cijena

kodtanja je nesto veca.

Tabela br. 2 Industrija i rudarstvo Jugoslavije, drvna industrija Jugoslavije, Hrvatske i Slovenije
Godisnja vrijednost po 1 zaposlenom radniku-siufbeniku

(u tisuéama Din)

Ind.i Drvna industrija
rudar. Jugeslav. Jugoslavija Hrvatska Slovenija

1. Ukupni prihod 3.323,5 1.638,4 1.714,1 2.537,4
2. Dohodak privred. org. 71,4 473,5 474.8 700,5
3. Cisti prihod 679,7 463,2 463,3 672,3
4. Realizirana novostvorena vrijednost

(netto produkt) 1.138,2 640,2 645,9 907,4
5. Isplaeni brutto osobni dohoci

(bez /o SO + STA + SA) 440,3 3474 343,56 446,3

— mjesetno brutto 36,7 28,9 28,6 37,2
6. Isplaceni netto osobni dohoci

(bez /o) 276,4 218,3 216,5 280,8

— mjesetno netto 23,0 18,2 18,1 23,4
7. Osobni dohoci iz &istog prihoda 477,0 353,0 354,0 463,0

ja Slovenije iskazuje indeks 142. Ako pak, osob-
ne dohotke izdvojene iz &istog prihoda drvne in-
dustrije Jugoslavije izjedna¢imo s indeksom 100,
tada ¢emo za Sloveniju dobiti indeks 131, §to
znaci, da osobni dohoci nalaze svoje pokriée u
povecanoj proizvodnosti rada koja se odrazuje
u znatno veéem netto produktu po 1 zaposlenom
radniku-sluzbeniku.

Tabela br. 3 Na 1 isplaéen (ukalkulirani) radni sat
radnika-sluZbenika u 1961. otpadalo je dinara:

Ind,irud. Drvna industrija
FNRJ FNRJ NRH NRSI
— ukupnog prihoda 1.341 662 686 944
— netto produkta 457 259 258 363
— dohotka privr. organ. 311 191 190 281
— tistog prihoda 274 187 185 269
— brutto osob. dohodaka
(bez T9/o) 176 139 138 179
— netto osob. dohodaka
(bez T%) 111 87 87 112

Rezultate industrije i rudarstva Jugoslavije
navodimo samo zbog potpunijeg sagledavanja
stupnja ostvarenja drvne industrije. Obzirom
da industrija i rudarstvo Jugoslavije iskazuju
znatno vi8i organski sastav uloZenih proizvodnih
fondova od drvne industrije, to je razumljivo
za3to su i ostvarenja industrije i rudarstva (kao
privredne oblasti )znatno veia. Upravo zbog to-
ga, ako hoéemo ocjenjivati rezultate drvne indu-
strije pojedinih narodnih republika (republi¢ke
granske rezultate), ne mozemo kao srednju vri-
jednost (tj. kao indeks 100) uzeti rezultate indu~
strije i rudarstva Jugoslavije, veé samo rezultate
drvne industrije Jugoslavije. Ako te rezultate
izjednadimo s indeksom 100, tada za ostvarenja

navedena u tabeli br. 3 svedena na 1 isplaéeni
(ukalkulirani) radni sat radnika-sluZbenika u
drvnoj industriji Hrvatske i Slovenije dobivamo
slijede¢e indekse:
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Jugoslavija Hrvatska Slovenija

— ukupni prihod 100 104 143
— real. novostv. vrijednost 100 100 140
— dohodak privredne

organizacije 100 100 147
— Cisti prihod 100 99 144
— brutto osobni dohoeci

(bez /o) 100 100 129
— netto osobni dohoci

(bez /o) 100 100 129

Iz prednjeg numeri¢kog prikaza vidimo da su
rezultati ostvareni po pojedinim ekonomsko-
-financijskim kategorijama u drvnoj industriji
Hrvatske u 1961, izuzev ukupnog prihoda koji
iskazuje indeks 104, jednaki prosje¢nim ostvare-
njima svedenim na 1 radni sat u grani 122 Jugo-
slavije. Medutim, ostvarenja u NR Sloveniji
znatno odstupaju (u pozitivnom smislu) od pro-
sjeka drvne industrije FNRJ i drvne industrije
Hrvatske, Ostvarenja u Sloveniji posljedica su
u prvom redu veteg nivoa organizacije rada,
boljeg kori§éenja proizvodnih kapaciteta, veceg
postotka iskoriSéenja sirovine, boljeg iskorisée-
nja fonda radnih sati i sl., $to se sve odrazava
u znatno vecoj proizvodnosti rada, vecoj stopi
rentabilnosti 1 u veéem stupnju ekonomiénosti
poslovanja.

U nastavku, u tabelama br. 4 i 5, dajemo pre-
gled osnovnih i obrtnih sredstava, prosje¢nih
uloZenih sredstava kao i prosje¢nih godiSnjih
vrijednosti ulozenih sredstava po 1 zaposlenom.

Iz tabele br. 5 vidimo, da u NR Sloveniji ot-
pada znatno veéa vrijednost strojeva, uredaja i
transportnih sredstava na 1 zaposlenog, kao i
nefto manja vrijednost gradevinskih objekata
privrednog karaktera. Takoder, obzirom na ma-

" nji broj zaposlenih, u Sloveniji otpada na 1 zapo-
slenog i znatno veéa vrijednost ukupnih aktivnih
uloZenih sredstava. Napominjemo, da su sred-
stva uzeta prema stanju 31. XII (osim prosjec-

Tabela br. 5 Prosjetna godiSnja vrijednost uloZenih
katcgorija sredstava po 1 zaposlenom radniku- sluzbe-
niku u 1961. godini

(u tisu¢ama Din)

Drvna industrija

FNRJ NRH NRS|
— aktivna osnovna sredstva )
(po nabavnoj vrijednosti) 781 784 835

— aktivna osnovna sredstva
(po sadadnjoj vrijednosti) 448 418 442

— strojevi, uredaji i inst.,

ostala oruda za rad, te

transportna sredstva

(po nabavnoj vrijednosti) 389 391 481
— gradevinski objekti

privrednog karaktera

(po nabavnoj vrijednosti) 376 362 342
— prosjetno koriStena

osnovna sredstva

(po sadas. vrijednosti) 573 492 304
— prosjedno koriStena

obrtna sredstva 534 647 689
— prosjedno koriStena ukupna

sredstva (osnovna i obrtna) 1107 1.139 1083

nih). Nadalje, drvna industrija Hrvatske, a na-
rotito drvna industrija Slovenije, iskazuju znat-
no manju vrijednost prosjeéno koriS¢enih osnov-
nih sredstava po 1 zaposlenom, a znatno veéi iz~
nos prosjetno koriséenih obrtnih sredstava u od-
nosu na prosjek Jugoslavije.

Proglogodisnja publikacija Narodne banke
FNRJ »Podaci iz zavrdnih raduna privrednih
organizacija za 1960.« nije sadrzavala podatke o
prosjetno ulozenim sredstvima. To je bio ozbi-
ljan nedostatak publikacije. Medutim, u poda-
cima za 1961. godinu navode se i prosjeéno ulo-
Zena osnovna i obrtna sredstva. To nam je, po-
red pravilnog izra¢unavanja niza kategorija,
omogucilo i izracunavanje koeficijenata obrtaja
ulozenih obrtnih sredstava, koje navodimo u ta-
beli br. 6.

‘Tabela br. 4 Osnovna 1 obrtna sredstva u 1961. godini

(u milionima Din)

Osnovna sredstva

Drvna industrija

Jugoslavije Hrvatske Slovenije
( 13) aktivna osnovna sredstva
(po nabavnoj vrijednosti) 97.029,8 25.025,8 17.243,2
( 24) aktivna osnovna sredstva
* ' (po sadasnjoj vrijednosti) s 55.667,9 13.344,4 9.168,7
(4+5-+86) strojevi, uredaji i instalacije, ostala oruda
za rad, te transporatna sredstva
(po nabavnoj vrijednosti) - 48,295,3 12.467,7 9.925.3
( 2) gradevinski objekti privrednog karaktera : Tt
(po nabavnoj vrijednosti) 2 46.707,4 11.568,5 7.049,7
(211) prosjeéno koristena osnovna sredstva u toku
godine i 71,1205 "15.702,5 10.438,2
Obrtna sredstva
( 33) ukupna obrtna sredstva iz aktive 133.481,6 36.790,6 25.743,3
(212) prosjetno kori§tena obrtna sredstva u toku
godine 66.280,1 20.649,9 14.229,3

PR.iM.JEDBA: Brojevi u zagradi oznaluju redne brojeve iz obrasca br. 14 zavrinih ratuna privrednih

organizacija.
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Tabela br. 6 Koeficljenti obrtaja ulozenih obrtnih
sredstava 1961,

Ind. { rud Drvna industrija
FNRJ FNRJ NRH NR'31

— na cijenu kostanja
realizirane proizvod. 2,88 2,87 i3 2,88
— na ukupni prihod 343 3,07 2,65 3.42

Za razliku od drvne industrije Slovenije ko=
eficijent obrtaja u drvnoj industriji “Hrvatske
znatno je ispod prosjeka drvne industrije Jugo-
slavije. To nam govori, da su u odnosu na ostva-
reni obujam proizvodnje u drvnoj industriji

Hrvatske angazirana znatno veéa obrtna sred-

stva, koja utjedu i na povetanje tro$kova proiz-
vodnje. Medutim, osnovni utjecaj na visinu obrt-
nih sredstava y Hrvatskoj &inj priliéno razvijena
pilanska prerada (koja narodito kod prerade hra-
stovine i bukovine angaZira prilitno visoka obrt-
na sredstva).

Prema tome, ratunajuéi na cijenu kostanja
proizvodnje (realizirane), obrtna sredstva se u
toku godine prosje¢no obrnu:

— U industriji i rudarstvu FNRJ 2,88 puta,
— u drvnoj industriji Jugoslavije 2,67 puta,
— u drvnoj industriji Hrvatske 2,31 puta,
— u drvnoj industriji Slovenije 2,88 puta,

Sto znati, da je prosjetno vrijeme trajanja obr-
tanja u 1961. godini iznosilo:

— U industriji i rudarstvu FNRJ 125 dana,
— u drvnoj industriji Jugoslavije 135 dana,
— u drvnoj industriji Hrvatske 156 dana,
— u drvnoj industriji Slovenije 125 dana.

Sto se tie angaziranja obrtnih sredstava tre-
ba napomenuti da su u 1961. godini, a u odnosu
na 1960 zabiljeZene snazne tendencije porasta
robnih zaliha u drvnoj industriji. Ako zalihe,
iskazane u vrijednosnom izrazu u zavr§nim ra-
¢unima 31. XII 1960, izjednadimo s indeksom
100 .tada za 1961. godinu dobivamo slijede’e in-
dekse:

Ind. i rud. Drvna industrija
FNRJ FNRJ NRH NRSI

— zalihe materijala i

sitncg inventara 109 103 g7 109
— zalihe nedovriene

proizvodnje 116 100 104 137
— zalihe gotovih

proizvoda i robe 131 145 136 139

Iz usporedbe indeksa vidimo, da-je do-najve-
¢eg porasta doSlo u kategoriji zaliha gotovih pro-
izvoda i robe. Prosjek porasta u drvnoj indu-

striji Jugoslavije je znatno veéi nego u industriji °

i rudarstvu Jugoslavije. U poduzetima drvne in-
dustrije Jugoslavije zalihe iskazane u zavr$nim
ratunima porasle su za-45%. Posebno treba na-
pomenuti, da je do veéeg porasta posljednjih
dviju kategorija zaliha doslo i u NR Sloveniji,
gdje je zahiljeZen posebno visoki porast zaliha
nedovriene proizvodnje, To ukazuje na daljnje

povetanje telkofa u plasmanu proizyoda drvne -

192-28

industrije i na zaoStravanje odnosa i borbe na
trzistu (posebno na inostranim trzistima).

Znatajan porast zaliha gotovih proizvoda. do
kojeg je doslo posljedniih godina u drvnoindu-
strijskoj preradi Jugoslavije najbolie ukazuje
na njen kvantitativno visoki proizvodni poten-
cijal, &ju proizvodnju na osnovu danagnjih pro-
izvodnih troikova i oblika proizvodne organiza-
cje nije vise u stanju potpuno apsorbirati do-
mace i strano trZiste (napose strano trZiste na
kojem sve viSe dolaze do izrazaja zatvorenj in-
tegracioni blokovi). Ovakva situacija tra?i ne-
odlozno i forsirano provodenje veéih zahvata na
podru¢ju specijalizacije proizvodnje i unaprede-
nja tipova organizacije proizvodnje sa snaZnim
forsiranjém srednjeserijske i velikoserijske pro-
izvodnje zbog sniZenja proizvodnih troskova i
neprekidnog povecéanja konkurentske sposobio-
sti naSe drvnoindustrijske prerade na inostra-
nom trzistu. Pored prednjeg, danasnja situacija
drvnoindustrijske prerade Jugoslavije trazi i ne-
odlozno provedenje drugih zahvata na podruéju
planiranja, kooperacije i tipizacije proizvodnje,
oblikovanja proizvoda, kao i na podrudju. trzista
i plasmana,

U nastavku, u tabeli br. 7, navedimo tzv.
»odredene« (prosjeéne) osobne dohotke po 1 rad-
nom satu po grupacijama grane 122 za 1961. Ovi
osobni dohoci sluzit ée sve do druge polovine
1963. godine za obratun izvanrednog doprinosa
iz dohotka privrednih organizacija. Navedeni
osobni dohoci po jednom radnom satu dobijeni
su tako, da su ispla‘eni osobni dohoci (brutto
dohoci koji ukljuéuju i 7% doprinosa, tj. 4%
doprinosa za stambenu izgradnju, 2% dopunske
opte stope socijalnog osiguranja i 1% naknade
za saobratajne organizacije) podijeljeni s bro-
jem ostvarenih radnih sati za tu godinu,

Tabela br, 7 Prosjecni (odredeni) osobni dohoci za 1961.
godinu za granu 122

Prosjeéni
Oznaka osobni
grupe Naziv grupe dohoei po
satu 1961.
dinara
122-11 Poduzeéa za pilansku preradu

drveta (ukljudujuéi: parket, drve-
nu ambalaZu, brodski-pod i batve) 139
Poduzeéa za proizvodnju furnira
i plo¢a (poduzeéa za proizvodnju
Sperploda, lesonit ploga, iverica i
furnira) 150
Poduzeéa za proizvodnju namje-
Staja i gradevinske stolarije (uk-
lju€ujuéi i poduzeéa za proizvod-
nju montaznih baraka i dijelova) 163
Poduzeca za proizvodnju ostalih
finalnih proizvoda od  drveta
(drvna galanterija, radio- i tele-
vizorske kutije), djedja drvena
kolica, drvene pete, kalupa i dr.) 156
Poduzeéa za kemijsku preradu
drveta (poduzeta za destilaciju
drveta, poduzeéa za impregnaciju
drveta, poduzeéa za proizvodnju
fanina, kalofonija 1 terpentina) 166
Poduzeéa za proizvodnju 3bica 184

122-12

122-31

122-22




Navedeni, prosjeéni osobni dohoci sluzit ¢e
ne samo kod izrade obrag¢una izvanrednog do-
prinosa iz dohotka, ve¢ i kod izrade dokumen-
tacije uz pravilnike o raspodjeli osobnih doho-
daka i dokumentacije o raspodjeli po zavr$nom
ratunu. Naime, usvojen je princip, da privredna
organizacija mozZe imati veée prosjefne brutto
osobne dohotke po jednom radnom satu od na-
vedenih samo u slu¢aju ostvarenja poveéane
proizvodnosti rada i ekonomi¢nosti poslovanja
(ukoliko su npr. prosjeéno angaZzirana sredstva
po zaposlenom radniku-sluzbeniku u tekuéem
razdoblju jednaka u odnosu na prethodno raz-
doblje). '

U tabeli br. 8 donosimo komparativni pre-
gled ostv‘ajrenih vrijednosnih rezultata poslova-
nja i indikatora u 1961. godini, kako zbirno za
granu 122 FNRJ, tako i po pojedinim narod-
nim republikama. Iz tabele br. 9 vidljiv je po-
stotak udeséa svake republike u ukupnom po-
slovnom rezultatu i po pojedinim ekonomsko-
financijskim kategorijama:

Kao §to je vidljivo iz tabela br. 8 i 9, u ukup-
nom realiziranom netto produktu (novostvorenoj
vrijednosti) drvne industrije Jugoslavije u 1961.
najveée ucesée iskazuju:

drvna industrija BiH 28,87,
drvna industrija Hrvatske 25,9%, i
drvna industrija Slovenije 23,6% .

Medutim, treba napomenuti, da su u Slove-
niji i Hrvatskoj ta ostvarenja polu¢ena sa znatno
manje uloZenih proizvodnih fondova od npr.
ostvarenja u drvnoj industriji Bosne i Hercego-
vine. To naroéito va#i za Sloveniju, gdje su pro-
sjeéno koriséeni proizvodni fondovi, tj. osnovna
i obrtna sredstva ,iznosili tek 17,9%. Osim toga,
u Sloveniji i Hrvatskoj rezultati su ostvareni sa
znatno nizim brojem i uéeStem zaposlenih rad-
nika.

Iz tabela br. 8 1 9 mogu se povlaciti i drugi
zakljuéci, §to medutim, prepustamo Citaocima. U
nastavku ove obrade navest éemo samo neko-
liko najvaznijih indikatora proizvodnosti rada,
ekonomiénosti rentabilnosti.

Tabela br. 8.
Drvna industrija Jugoslavije 1961. — rezultati i indikatori poslovanja po narodnim republikama
(u milionima Din)
FNRJ NRS NRH NRS1 NRBiH NRM NRCG
1. Ukupni prihod 203.4995 38.092,0 54.703,6 48.663,2 50.657,6 6.215,9 5.167,2
2. Dohodak 58.812,8 10570, 151527 14.4606 156774 15607 13912
3. Cisti prihod 57.538,1 10.200,5 14.784,4 13.878,0 15.754,6 1.529,4 1.391,2
4. Netto produkt 79.524,8 13.0687,0 20.613,0 18.731,5 22.833,5 2.105,5 21743
5. Brutto ispla¢eni osobni dohoci

(bez 7%) 431460 7.9482 109626 92122 126573 12762  1.089,6

Netto isplateni osobni dohoci 27.119,2 4.977,6
7. Prosjetno uloZena osnovna

=]

6.900,2 57964  7.954,1 802,7 679,2

sredstva 71.120,5 9.427,5 15.702,5 10.438,2 30.652,2 2.604,8 2.295,3
8. Prosjetno uloZena obrtna :
sredstva 66.280,1 12.370,7 20.649,9 14.229,3 15.778,3 1.458,7 1.795,2
9. Prosjetno uloZena ukupna
sredstva 137.410,6 21.798,2 36.352,4 24.667,5 46.430,5 4.061,5 4.090,3
10. Netto produkt po 1 zaposlenom ]
(u tisuéama Din) 640 545 646 907 572 472 652
11. Osobni dohoci iz Cist. prihoda 3
po 1 zaposl. (u tisu¢ama Din) 353 337 354 463 318 279 318
12. Prosje¢ni broj zaposlenih
radnika-sluzbenika
(iskazano u punom broju) 124210  23.972 31.914 20.643 39.891 4.457 3.333
Tabela br. 9.
Drvna industrija Jugoslavije 1961. — Postoci ucesca pojedinih republika u ukupnom peslovnom rezultatu
drvne industrije Jugoslavije
FNRJ NRS NRH NRsS1 NRBiH NRM NRCG
1. Ukupni prihod 100,0 18,7 26,9 23,9 24,9 31 3,5
2. Dohodak 100,0 17,9 25,8 24,7 26,6 2,6 24
3, Nefto produkt 100,0 16,4 25,9 23,6 28,8 2,6 2,7
4, Prosjetno uloZena ukupna .
sredstva (osnovna i obrtnaj 100,0 15,8 26,6 17,9 33,8 2,9 3,0
5. Prosjetni broj zaposlenih
radnika-sluzbenika 100,0 19,3 25,7 16,6 32,1 3,6 2,7

NAPOMENA: U tabeli br. 9 naveli smo samo vaZnije ekonomsko-financijsek i ostale kategorije koje su apso-
lutnim brojevima bile navedene u tabelj br. 8, :
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2. INDIKATORI PROIZVODNOSTI RADA, RENTABILNOSTI I EKONOMICGNOSTI
POSLOVANJA

a) Indikatori vrijednosno izraZenc proizvod-
sti rada X

Naposljetku navodimo neke osnovne vrijed-
nosno izrazene indikatore. Indikatore proizvod-
nosti rada izraéunali smo prema obrascu:

realizirana novestvorena vrijednost

prosjetni br. zaposlenih radnika-sluZbenika
Ovi indikatori iznose za: (u tisuéama Din)

— drvnu industriju FNRJ 640
— drvnu idustriju Hrvatske 646
— drvnu industriju Slovenije 907
— industrijjy i rudarstvo FNRJ  1.133

Proizvodnost rada mjerena realiziranom no-
vostvorenom vrijednosti po jednom zaposlenom
radniku-sluzbeniku najveéa je u NR Sloveniji.
Rezultat privredne oblasti »industrija i rudar-
stvo Jugoslavije« navodimo samo radi daljnje
usporedbe. No, indikator te privredne oblasti ne
moZe nam biti mjerilo za ocjenu proizvodnosti
rada u drvnoj industriji zbog znatno viSeg or-
ganskog sastava proizvodnih fondova te privred-
ne oblasti.

b) Indikatori drustvenog rentabiliteta

Kako za izradunavanje indikatora proizvod-
nosti rada, tako i za izratunavanje indikatora
rentabiliteta imade viSe natina. Stopa rentabi-
liteta moZe se npr. izradunati iz odnosa cjelo-
kupne novostvorene vrijednosti i prosje¢no ulo-
Zenih sredstava, iz odnosa vi§ka rada (tj. dijela
novostvorene vrijednosti) prema uloZenim sred-
stvima itd. Smatramo da rentabilitet koji se iz-
ratunava u odnosu na realizirani vi$ak rada
(drustveni rentabilitet) predstavlja napogod-
niji indikator, jer nam odraZava veli€¢inu onog
dijela novostvorene vrijednosti s kojim moZe
racunati zajednica, tj. druStvo. Prema tome, sto-
pu druStvenog rentabiliteta izratunali smo pre-
ma obrascu:

realizirani viSak rada

X 100
prosjec. uloZena osnov. i obrt. sred.

Nakon uvrstenja iznosa dobivamo slijedeée
stope drustvenog rentabiliteta za 1961. godinu:

— drvna industrija FNRJ 39,03%
— drvna industrija Hrvatske 38,41%
— drvna industrija Slovenije  53,55%

— industrija i rudarstvo FNRJ 23,81%
Stopa rentabiliteta od 38,41% znadi, da je u
1961. g. u drvnoj industriji Hrvatske na svakih

100 Din presjeéno uloZenih osnovnih i obrtnih
sredstava ostvareno prosjeéno 38,41 Din reali-
ziranog viska rada. Kao §to vidimo, drvna indu-
strija iskazuje u prosjeku znatno vidu stopu
drustvenog rentabiliteta od industrije i rudar-
stva u cjelini. Nadalje, drvna industrija Slove-
nije nalazi se i po ovome indikatoru na prvom
mjestuy, jer posluje prosjeéno s veoma visokom
stopem drustvenog rentabiliteta.

c) Indikatori vrijednosno izraZene ekonomic
nosti

Ekonomitnost predstavlja odnos izmedu po-
stignutih u¢inaka i utro$enih sredstava, a odra-
zava se u prvom redu u visini cijene ko§tanja.
Koeficijente vrijednosno izraZene ekonomi¢no-
sti drvne industrije izratunali smo po obrascu:

Ukupni prihod

13 =

Cijena koStanja realiz. proizvoda i usluga

Po uvritenju u obrazac odredenih veli¢ina

dobili smo slijedete koeficijente vrijednosno iz-
razene ekonomiénosti za 1961.:

— za drvnu industriju FNRJ 1,149
— za drvnu industriju Hrvatske 1,145
— za drvnu industriju Slovenije 1,188
— za industriju i rudarstvo FNRJ 1,192

Kao sto se vidi, drvna industrija Jugoslavije
iskazuje u poslovanju znatno nizu ekonomiénost
od industrije i rudarstva Jugoslavije. Unutar
drvne industrije najvisi koeficijent ekonomiéno-
sti ostvarila je te godine drvna indusirija Slo-
venije (1,188), koja se nalazi veoma blizu pro-
sjeka industrije i rudarstva. Koeficijent ekono-
micnosti npr. drvne industrije Hrvatske od 1,145
polkazuje nam, da je rezultat radnog procesa u
drvnoj industriji Hrvatske bio znatno veéi od
utroska sredstava, faktora proizvodnje, pa se
moZe reéi, da je poslovanje bilo ekonomi¢no.
Koeficijent od 1,000 znadio bi, da je poslovanje
bilo na granici izmedu ekonomi¢nosti i neekono-
micnosti. Svaki koeficijent koji je veéi od 1 po-
kazuje, da je veli¢ina realiziranih utinaka veéa
od veli¢ine froSenja faktora proizvodnje, odno-
sno,.ga je poslovanje bilo vise ili manje eko-
nomiéno.

Iz ekonomsko-financijskih rezultata i indi-
katora ekonomike proizvodnje mo¥emo na kra-
ju zakljugiti, da je poslovanje drvne industrije,
a narotito drvne industrije NR Slovenije, i u
1961. godini bilo i unato# tegkoéa na unutar-
njem i vanjskom ftrzistu prili¢no uspjesno.

DIE HOLZINDUSTRIE JUGOSLAWIENS IM JAHRE 1961.

VOLKSREPUBLIKEN KROATIEN UND SLOWENIEN.

Wirtschaftliche und finanzielle Ergebnisse und andere Anzeiger der Geschéftstitigkeit.

Im Artikel werden die wirtschaftlich-finanziellen Grundergebnisse und Geschiftstdtigkeitzeiger der Holzindustrie
Jugoslawlens fir das Jahr 1961. angegeben. Der Artikel ist auf Grund der Bearbeitung von Daten aus den Jahres-
schlussbilanzen von 275 Holzindustrieunternehmen Jugoslawiens aufgefasst.

Die angegebenen wirtschaftlichen Ergebnisse und die anderen Anzeiger der Geschiftstitigkeit wiesen neben an-

BESONDERER RUCKSICHT AUF DIE HOLZINDUSTRIE DER

derem auch auf ein mengenmissig hohes Produktionspotenzial der jugoslawischen Holzindustrie hin (bezogen auf die
Grosse des Landes und auf die Einwohnerzahl), welche im Jahre 1961. ein Bruttoeinkommen von 203,5 Milliarden Dinar
realisiert hat bzw. 271,3 Millionen USA Dolars (Verrechnungskurs 1 Dolar = 750 Din). Das realislerte Nettoprodukt des
Industriezweiges betrug in diesem Jahr 79,5 Milliarden Dinar (106,0 Millionen Dolar). Welter sind einige wichtigere Anzei-
ger fiir Arbeitsproduktivitdt, Rentabilitdt und Wirtschaftlichkeit in der Titigkeit der jugoslawischen Holzindustrie ange-
geben, welche von einer ziemlich erfolgreichen Wirtschaftstitigkeit im Jahre 1861. zeugen.
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Prof. dr ROKO BENIC, Zagreb

MEHANIZACIJA SUMSKIH RADOVA U GEHOSLOVACKOJ

(Utisci sa studijskog puta)

1. UVOD

U okviru nauéno-tehnicke suradnje izmedu CSSR i FNRJ tmao sam
priliku da w vremenu od 19. XII 1961. do 19. I 1962. proveden mjesec dana
1 CSSR na studijskom putu. Svrha ovoga mojeg studijskog boravka bilo je
upsznavanje sa suvremenim meiodama mehanizacije rada u eksploataciji
suma i to kako sa niezirom tehnikom talo i sa organizaciono ekanomskom

stranom.

[ﬂ DR WIEMACKA

2868ec
405

ST/ ,
'Z/:? (€ 910-180)
(£ 8as -4 res)

I8’
xwp-tae)

OP#AJM
25 ¢
(Casr-t ws)

[
PARDVBICE
05 5

(Coo-L90)

(¢ »0-430)

SR NIEMACKA

AUSTRIIA

(Coxs-L 565

2MTISLAB
.

| (€ se0-t s60)

@ 20 40 40 a0 we xn
st S Ll

POLISKA

PRESOY

2
C209-L rar)

EXN ]
<]

3
fCa3 9L 304)

4l 1. Pregled Sumovitosti i ue$éa listata i Cetinjata u Sumama CSSR.

Sumarstvo predstavlja u CSSR vrlo vaznu
privrednu granu. Od ukupne povrSine zemlje
koja iznosi 12,785.858 ha otpada na Sume i Sum-
ska zemljista 4,247.116 ha, a od te povrSine
stvarno je pod Sumama 4,095.98’/ ha. Prema tome
od ukupne povrsine CSSR nalazi se pod Sumom
33.1%. Na jednoga stanovnika otpada oko 0.32
ha Sumske povrSine.

Raspored $uma u pojedinim okruzima kao i
uceste tetinjaca i listada vidi se iz sl. 1. Medu
&etinjagama, kojih prema podacima ima oko
70.7%, naivaznije mjesto zauzima smrca sa oko
50% ukupne povriine suma u CSSR. U Ceskoj
detinjate zapremaju oko 81% Sumskog zemlji-
§ta, a listade oko 19%, dok su listate znacajnije
u Slovackoj, gdje zapremaju oko 53% povrsine
Suma, a Cetinjate 47%.

Prosjetni godi$nji prirast ¢ehoslovackih Su-
ma iznosi sveukupno oko 12,607.000 m3 ili 3.2
m3ha, U visokim $umama é&etinjaca on iznosi
oko 3.5 m3 godidnje po ha, a u Sumama listaéa
2.8 m%ha, dok u niskim Sumama iznosi samo
1.6 m%nha.
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Prema sluzbenim podacima godisnje se u
drzavnim $umama sijeée oko 10,305,000 m3 drva,
dok je prema nesluZbenim podacima sje¢a i do
20% veta od ovdje iskazane.

U ukupnoj sjeéivoj masi sudjeljuju pojedine
vrste drva kako slijedi:

Tablica br. 1.
Vrst: Smréa Jela Bor  Ari§ Ostale Svega
tetinj. cetinj.
Ucesce%: 49.6 11.3 11.9 0.7 0.0 735
Vrst: Hrast Bukva Ostale tvrde Meke Svega
listate listade listade
Ucescée: -4.4 17.9 32 1.0 26.5

2. Mehanizacija Sumskih radova
21 Opéenita zapazanja

Mehanizacija svih radova u $umarstvu CSSR
je na visokom stupnju. Razlozi za to su u prvom
redu pomanjkanje Sumskih radnika s jedne stra-



ne, a veliki planovi kako kod sjete tako i kod
obnove §uma s druge strane, ¢ije izvrienje ne bi
se moglo ni zamisliti bez mehanizacije.

Veti zamah mehanizacije svih radova u §u-
marstvu po¢inje 1959. godine. Prema planovima
ona treba da bude zavr3ena 1970, godine, kada
bi postigla najvisi nivo.

Evo prikaza stanja i planova mehanizacije
po_edinih radova:

Tablica br. 2.

Red. 96 mehanizacije
Vrst poslova

br. 1959. g. 1965. g. 1970. g.
i. Priprema tla u rasadnicima = 42 30 85
2. Sjetva u rasadnicima 26 o) 80
3. Rahljenje tla i plijevljenje

u rasadnicima 20 60 70
4. V_a(_ienje sadnica u rasad-

nicima 36 80 85
3. Priprema tla za prirodnu

obnovu Suma 55 95 95
6. Priprema tla za sjetvu

i sadnju 5 11 25 35
7. Zastita Suma (zapra$ivanje) 100 100 100
8. Rusenje stabala 35 80 85
9. Privlatenje 25.2 45 65
10. Utovar drva 44.5 50 60
11. Transport drva 98.5 100 100

12. Manipulacija na sklad gtima  G0.6 85 00

Sl. 2. Traktor Zetor 25 sa polugusjenicama
(VULH, stanica Krtiny)

Treba spomenuli da je opéi ¢ehoslovadki pro-
sjek za 1965. god. kod pojedinih poduzeéa do-
stignut 1 premasen vet u 1961. godini.

Plan mehanizacije svih radova predvida
ukupno 293 tipa strojeva i dodatnih uredaja za
razne radove u $umarstvu. Izradu pojedinih stro-
jeva treba da preuzme djelomi¢no industrija
strojogradnje a djelomiéno specijalni pogoni Su-
marstva.

Sl. 3. Bubanj za Zetor Super 50
(foto Novak)

Svrha mojeg puta u CSSR bila je, kako je
veé u uvodu reéeno, upoznavanje s mehanizaci-
jom u eksploataciji Suma. No uz to sam imao
prilike da se djelomiéno upoznam i s mehani-
zmima i u drugim granama Sumarstva, pa ¢u i
njih ukratko spomenuti kada se budem zadrzao
na pojedinim granama Sumarstva.

2.2 Mehanizacija Sumsko-uzgojnih radova

Problem poSuljavanja u CSSR igra vaznu
ulogu obzirom na okolnost da se godis$nje posum-
ljuje oko 48.000 ha (1961, g.). Sumsko uzgojni
radovi su pretezno mehanizirani. Godine 1958.
stanje mehanizacije bilo je ostvareno kod ra-
dova u rasadnicima sa 31%, priprema tla sa
42%, sjetva 26%, obrada tla i pljevljenje sa
20% i presadivanje sa 30%. Kod radova u rasad-
nicima preteZno se koristi mali traktor s raznim
prikljuécima strojevima. Uz ostale $umsko-uz-
gojne radove mehanizirano je i sabiranje bu-
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kvice i Zira, pomoéu vakum usisivaca (patent
ing. J. Kalab stanica Kftiny VULH).
Mehanizacija je naravno provedena i kod
drugih radova, no obzirom na vremenski period
u kojem sam boravio u (SSR nisam imao pri-
like da na djelu vidim odnosne mehanizme.

2.3 Mehanizacija eksplotacije Suma
231 Sjec¢a i izrada u Sumi

Mehanizacija ove faze radova provedena je
uglavnom s jednorukim pilama landanicama s
benzinsko-motornim pogonom za rad s jednim
radnikom, a manje se upotrebljavaju dvoruke
pile. Od jednorukih motornih pila upotreblja-
vaju se pile Stih] BLK, Stihl Contra, Solo, Ho-
melite i JMP 40 (domac¢a), a od dvorukih pila
MP 50 (doma¢a), koja se sve vise napusta.

Buduéi da su ostale pile poznate i kod nas,
donosimo neke podatke za pilu JMP-40, koja je
serijski poteta izradivati u 1961. g.

A. Motor: jednocilindri¢ki, dvotaktni;
Kubatura: 88.3 cm?;
Snaga: 3 KS;

Broj okretaja: 4500 u minuti;
Gorivo: smjesa 20 :1 (benzin: ulje);
Rasplinjac: bez plovka;

B. Prenos: Centrifugalna spojka;
Prigon 2.05:1

C. Radni dio:
Lanac: sa zubima blanjacima;
Sirina reza: 7.5 mm;
Ukapéanje lanca: kod 2000 okr. u minuti;
Duzina vodilice; 40 i 60 cm;
Brzina lanca: 7 m/sek;
Podmazivanje lanca: tla¢na mazalica;

. Op¢i podaci:
TeZina bez goriva: 12.5 kg;
Sadrzaj rezervoara goriva: 1.2 lit;
Uc¢inak rezanja :
(smréa promj. 30 cm): 40 cm*sek.

232 Privlacenje:

Privladenje se uglavnom obavlja traktorima
i zitarama. Evo nekih karakteristika traktora i
zicara, koje se upotrebljavaju u CSSR.

Tablica br. 3.

Tipovi trakiora koji se koriste u &ehoslovaékom Sumarstvu

Tvorniéka oznaka Z25A

Tip traktora klasiéni
250
25
1.000

Minimalna §irina vuénog puta cm
Snaga motora

KS i maksimalna vulna sila kg
Spec. pritisak na tlo kg/cm?

a) totkasi
b) polugusjenicari

1.00

Mogucnost primjene

a) u ravnici i brezuljkastom terenu
b) uzbrdo

¢) nizbrdo

Minimalna potrebna koncentracija
materijala za ekonomic¢an rad m?

Najveta ekonomiéna daljina kon-
centracije metara

Duzina uZeta na bubnju metara

Dnevni utinak rada uz uslove:
trupci 0.50 m3; privlaenje bubnje-

vima na 30 m i vu¢a na 500 m? 25

Z 20 Z Super-
pogon na

4 kotada

4 kotata
iste veli-
&ine
300

42

TDT 40
(sovjetski)

Z Super
gusje-
nicar

Z Super-
todkas

gusje-
nicar

gusje-
nic¢ar

gusje-
nicar

klasiéni
totkas

200
18

300

40
3.200

250

42
3.200

300
42

0.40

da
da
da

da
da
da

da
da
da

ne
ne
da

35—100  20—100  20—100 20—35

1.000 500 3.000

50

1.000

80 80 80

35 35 40 25 ;10

Napomena: Traktori tokasi izraduju se i sa polugusjenicama. Osim ovdje nabrojenih’ mogu se naéi 1 drugi
tipovi traktora, kao npr. sovjetski TDT 60 i niz prototipova izradenih u radionicama $umarstva

i instituta




Neke Zicare Koje se koriste u CSSR

Tablica br. 4.
Za privlatenje Za transport
Oznaka Zicare VLN-4 VLU-4 gravitaciona motorna Wyssen
gravitaciona 2 Laas e e
1. Tip zitare gravitaciona gravitaciona AT }L:;gte;njem Gratilaciona
; : ) . . : Pogonjeni disk - . 4
i _Vitlo sa jednim Vitlo sa jednim e g ; P i Vitlo sa jednim
2. Pogon Zicare SRTAT b [Bofem Gravitacija Ls;etoc;kujumm bubnjem
5w sa jednm sa jednim e o IR sa jednim
3. Rad #idare o Crethm kontinuirani kontinuirani teretom
ooy vertikalno horizontalno horizontalno horizontalno vertikalno
4. PoloZaj trupca ovjesen ovjesen ovjesen ovjeSen ovieSen
5. Maksimalna
6 sna trupca 14 m 12 m 12 m 12 m 6 m
6. Maksimalna
e et uats 1.500 kg 1.500 kg 1.000 kg 1.000 kg 1.750 kg
7. Postrana mogué- :
nost privlagenja 35 m =t = — 35—40 m
8. Maksimalna du-
zina nosivog u- 400 m 600 m do 10 km « do 10 km 2.000 m
Zeta
g i\{[nxir;gnalm nagib 18% 18% 18% — 18%
10. Potrebno vrije-
me za montira-
nje Zziare udalj. 200/6/4 400/8/4 1.000/160/5 1.000/160/5 1.000/120/5
(sati) broj rad-
nika
\ n : smjer : .
11. Smjer rada nizbrdo u oba smjera ‘glravi%ac?je u oba smjera u oba smjera
12. Visina nosivog
e 6 m 6 m 6 m 6 m 15—20 m
13. Sirina linije 2m 2—3 m 4+—6m 4 6m 4— 6 m
= Dnev'mucu?akl 22 200 400 bez obzira bez obzira 1.000
8 sati udaljenost 30 20 80 320
broj trupaca
15, Donja granica e-
konomiéne kon- 40 m? 60—70 m? 1.000 m? 600—7.000 m?

cenfracije mate-
rije na radilistu

23.3 Izvoz drva

Za izvoz se pretezno koriste kamioni a manje
traktori tockaSi. Za prijevoz cijelih debala ko-
riste se traktori sa specijalnim prikolicama. Pre-
tezno se koriste kamioni Praga V3S i Tatra 111.

Kamion Tatra 111 ima nosivost 10 tona a
snabdjeven je zra¢no hladenim dizel motorom
snage 210 KS. Na loSijim putevima koriste se
kamioni Praga V3S s tri pogonjene osovine.
Utovar u kamione je mehaniziran preteZno s
bubnjevima na kamionu. Cijeli rad utovara i
istovara na kamionu obavljaju Sofer i pomoénik
(vidi sl. 5).

23.4 Manipulacija na glavnim skladistima

U Sumi se vrsi samo izrada deblovine. Izrada
sortimenata obavlja se na stovariStima gdje je
moguée sav rad mehanizirati.

Mehanizirani su ovi poslovi: cijepanje, kora-
nje i trupljenje kao i naravno utovar istovar i
pretovar. Izradom na stovariStima povecava se
iskoriséivanje oblovine.

Za trupljenje (kragenje) sluze uglavnom dvo-

ruke elektromotorne lanéane pile ERP te cirku-
larne pile RYT.-Za cijepanje sluZe hidrauli¢ki
klinovi na pogon elektromotorom od 7.5 KW i
dnevnim kapacitetom od oko 60 pm.
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Mehanizira se takoder koranje trupaca (de-
bala) te koranje celuloznog drveta. Ipak preteze
ru¢no koranje. Melanitko koranje i bijeljenje
celuloznog drva je neekonomi¢no obzirom na is-
koris¢enie. jer se gubi oko 20—30% mase.

SIL 4. Prenos cijelog stabla Zzitarom konstrukcije sta-
nice Oravsky Podzamok (Ing. Rosko)

3. Neki podaci o efektu mehanizacije
U toku boravka u CSSR posjetio sam neke
direkcije $uma, odnosno Sumske zavode, i na li-
cu mjesta prikupio podatke efekta mehanizacije
radova na njihovom podru&ju. Medu tima je na-
rodito interesantan Lesni Zavod Jesenik — Di~
rekcije drzavnih Sumskih poduzeéa Krnov, pa

radi uvida donosim neke podatke do kojih sam
tamo dosao. Lesni zavod Jesenik nalazi se na
podru&ju planinskog masiva Jesenika u neka-
dasnjoj Sleziji. Cijelo je podruéje Lesnog zavo-
da pretezno pokriveno smréom uz neSto bukve.
Ima pribliznu povrsinu oko 30.000 ha, a godiSnja
sjetiva masa mu iznosi oko 115.000 m?, §to zna-
¢i da se sijeée znatno vise od prirasta, U ukup-
noj sjetivoj masi sudjeluju listaée samo s oko
7%, dok priblizno 93% otpada na Cetinjace, pre-
te?no na smréu. Sve su to uglavnom sastojine
zrele za sjetu, djelomiéno prirodno pomladene
(hulva), a vetinom se vjestacki obnavljaju sad-
riom sadnica (smrca).

S1. 5. Utovar oblovine pomoé¢u bubnja TB montirancg
na kamionu (Lesni zavod Jesenik)

3.1 Mehanizacija eksploatacionih radova
Opéenito

Prije nego Sto pristupimo prikazu mehaniza-
cije radova, treba ukratko prikazati organiza-
ciju eksploatacije. Planom predvidena sjeca, a
isto tako i privlacenje te otprema, obavlja se
ravnomjerno kroz cijelu godinu (nema sje¢nih
sezona). Na taj je naéin postignuto ravnomjer-
no zaposlenje radnika na eksploataciji kroz ci-
jelu godinu i stvorena moguénost za stalnu rad-
nu snagu.

S mehanizacijom eksploatacije na ovom pod-
rué¢ju pocelo se intenzivnije baviti u 1956. go-
dini. Kako se kretao stupanj mehanizacije iz
godine u godinu, kao i kako je u vezi s time ra-
sla produktivnost rada po zaposlenom radniku
vidi se iz priloZenih pregleda (tablica 5 i 6).

Tablica br. 5

Red. Mehanizacija radova
br. Operacija 1956, 1957. 1958. 1959. 1960. 1961.%)
1. Obaranje i izrada u Sumi 27.1 34.0 60.6 85.0 93.4 96.0
2. Privladenje 6.6 8.0 26.1 41.0 48.3 54.0
3. Utovar na pom. stovari§tima 30.8 33.0 454 67.7. 93.5 99.0
4, Prijevoz 88.8 95.0 97.0 99.0 994 99.9
5. Manipulacija na skladistima 41.0 49.0 59.2 - 173.0 833 97.0

(NAPOMENA: U fumi se izraduje samo dugacka oblovina, tj. ruse stabla, kresu grane i trupci na tehnitku
i ogrjevnu oblovinu, Svi dalji radovi na izradi oblovine i ogrjevnog te celuloznog drva vrse

se n aglavnom stovaristu).
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Usporedno s porastom mehanizacije rasla je

I produktivnost rada uzevdi za bazu 1956, god.
kako slijedi:

Tablica br. 6
Godina 1956.  1957. 1958,  1959. 1060.
Produliionnan it eeeee = e Tats =
rada 9 100 121 120 146 154

Da bi se dobio detaliniji uvid u strukturu
trodkova mehanizacije i relaciju uginka me-
hanizacije prema uginku ru¢nog rada donosimo

sredene podatke efekta mehanizacije u 1961.
godini.

3.2 Mehanizacija sjece i izrade

Kod prikaza mehanizirane sjege i izrade mo-
tornim pilama, treba imati na umu da s jednom
pilom rade dva radnika, te da se rezultati odno-
se na dvotlanu grupu radnika,

Sl 6. Cirkularna pila RYT na glavnom skladistu M.
Albrechtice (Lesni zavod M. Albrechtice

Uéinak mehanizirane sjeée i izrade

Tablica br. 7

Red.

Jed. Vrsta motorne pile
broj Predmet mj. M. P. 50 Homelite Stihl BLK Solo Prosiek
1. Prosjedni dnevni
utinak pile e 16.79 21.39 28.55 27.03 25.71
2.  Prosjetni dnevni
potrofak goriva 1it, 3.20 3.20 3.70 3.80 3.60
3. PotroSak goriva po 1 m$ 1it. 0.19 0.15 0.13 0.14 0.14
: Plaée Kés 5.06 491 3.67 454 4.28
0fy 61.5 54.6 63.8 67.6 63.8
Pogonski o Kis 0.75 0.61 0.50 0.56 0.56
o §  troskovi 9/ 9.2 6.8 8.1 8.1 8.8
®% Opravke Kés 0.30 6.65 0.18 0.18 0.22
- i odrZavanje U0 3.7 7.2 3.1 2.6 33
- 28 Amortizacija Kés 0.64 0.33 0.12 0.12 0.18
w oy 7.8 3.7 2.1 17 2.2
gg Ostali Kés 1.46 2.48 128 1.52 1.47
troskovi /s 17.8 2779 22.3 22.0 219
Svega Kés 8.21 8.98 5.75 6.92 6.71
o 100 100 100 100 100
5. Trosak rucnog rada Kés 9.71 12.69 9.83 11,99 11.00
6. SniZenje tro$kova kao Kéis 1.50 3.71 3.08 5.07 429
posljedica mehanizacije /o 15.5 29.2 313 423 39.0

Kao Sto se to iz tablice vidi, najbolji eko-
nomski efekt izraZen u ustedi na troSkovima
sjeCe i izrade, pokazan je kod rada s pilom So-
lo. No kod ovoga treba imati na umu, da se ra-
dilo o direktno pogonjenoj pili, a da su sve
ostale pile bile starijeg datuma i da ni uslovi
rada nisu bili posve isti te da je pila MP-50 dvo-
ruka. Prosjetno je mehanizacija sjete i izrade
u odnosu na ru¢ni rad bila za 39% jeftinija.
Osim toga mehanizacija je omoguéila i izvre-
nje planirane sjece, §to inate radi pomanjkanja
radne snage ne bi bilo moguée. Kod rusenja i

izrade u Sumi motornim pilama najveéi dio tro-
Skova otpada na plaée radnika, tj. oko 64%.
Pogonski trofkovi, tj. gorivo i mazivo, &inili su
oko 9%, a opravke oko 3,3%, te su za 50% veéi
od troSkova amortizacije. Prosjeéno vrijeme
efektivnog rada pile kod sjeée i izrade (&isti rad
pilom) iznosilo je oko 3 sata dnevno, tj. sliéno
kao i kod nas, a prosjedni dnevni potrosak go~-
riva po motornoj pili kretao se izmedu 3.20 i
3.80 lit. Prosjegno efektivno vrijeme rada poje-
dinih pila prikazano je u tabeli 8.
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Tablica br. 9

Tablica br, B
. Home- Stihl

Vrst pile MP 50 lite BLK Solo Prosjek
Ef. vrijeme
rada sati . 2.66 2.66 3.06 3.17 3.00
Iskor. rad.
vremena
"/ stroja 33.0 33.0 38.5 39.5 37.5

Iskori$2enje radnog vremena stroja ovisilo
je kako o stanju mehanizma, tako i o uvjezba-
nosti radnika, Opéenito se pokazalo da su pile
Stihl BLK i Solo upotrebljivije od pila MP 50
i Homelite.

Prema nepotpunim podacima za 1961. go-
dinu, kada su se koristile samo pile MP 50, Stihl
BLK i Solo, stanje se nesto izmjenilo i iznosilo:

Stihl

Vrst pile MP 50 BLK Solo  Prosjek
Prosjecni dnevni SR 1= e
u¢inak pile m* 25.69 31.87 21.15 2872
Povecanje uéinka
u odnosu na

8.90 3.32 072 3.08

1960. g. m?

Pove anie uéinka je postignuto boljim isko-
ri$¢enjem radnog vremena i poboljanjem strut-
ne spreme radnika.

3.3 Privlatenje na pomocna stovarita

Privlacenje na pomo¢na stovarista obavlja
se traktorima i djelomiéno Zi¢arama. Pomoéna
stovari§ta su malog kapaciteta tako da je orga-

Mehanizirano privlacenje
Tablica br. 10
Tip traktora Tip zitara
0]
—
Red. Predmet = A 8
br. g 2 " B % - -
- 5 2 = 8 o = 28 5,
@ I3 [ I M [ G g
= N N N = N 1M
1. Prosjeéni dnevni
utinak mehanizma m? 19.55 24,00 19.48 25,75 25.79 11.56 17.08
2. Prosjetna udaljenost
privlacenja km 0.748 0.674 0.739 0.920 0.469 2.142 0.487
3. Prosje¢ni dnevni m®
u¢inak km 14.60 16.18 14.40 23.69 12.10 24.76 0.32
4. Potreba goriva po 1 m? 1it. 0.85 0.92 1.05 0.9?; 0.78 0.30 0.58
5. Potreba goriva po 1 m¥%km lit. 1.13 1.31 1.42 1.01 1.61 0.14 1.19
Plade Keés 8.52 7.78 9.13 8.31 8.18 35.09 22,64
0/ 41,3 43.8 39.7 39.5 49.0
"E _Pogonski Kés 1.63 1.79 2.03 1.78 149 0.58 1.10
troskovi %y 7.9 10.1 8.8 8.4 8.9
e —
8. Odrzavanje Kés 4.00 2.66 5.07 5.16 215 0.12 2.26
6. i popravei /o 19.4 150 22.1 24 .4 12.8
é Amortizacija Kés 3.09 3.01 3.15 3.04 3.02 7.9 1.73
= 0fy 15.0 17.0 1247 144 18.1
<]
; Ostali Kis 3.39 2.50 3.63 2.79 1.87 4.96 7.76
troskovi 9/q 16.4 14.1 15.7 133 11.2
Svega K¢s 20.63 1772 23.01 21.08 16.71 48.24 3549
7. Tro$ak nemehaniziranog
privlatenja na istu 25.35 24.75 28.74 23.78 18.44 49.81 33.54
udaljenost K¢és
8. SniZenje troskova Kés 472 7.03 5.73 2.70 1.73 1.57 —1.95
mehaniziranjem 9o 18.7 24.5 - 18.9 11.4 9.4 3.2 +5.8
9. TroSak mehanizma m® km Kcs 217.57 26.29 31.14 22.91 35.63 22.52 72.87
NAPOMENA:
7-25-A-P.P. = Traktor Zetor 25A sa polugusjenicama
Z-35-K = Traktor to¢kas
Z-35-P.P = Traktor na polugusjenicama
4K-7Z-35 = Preradeni traktor totka$ sa pogonom na sva &etiri tolka
Z-50 = Traktor totkas °
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niziran ritmic¢ki rad, gdje se isti dan vrsi i od-
voz s pomoénog stovaridta, kako ne bi dolazilo
do zastoja i pretrpanosti. PomaZna stovariSta se
nalaze bilo uz javne ceste, bilo uz Sumske zem-
ljane ceste.

Podaci o efektu privlatenja pojedinih tipo-
va traktora i Zi¢ara u toku 1960, godine izneseni
su u tabeli br. 10.

Iako je teSko utvrditi neku medusobnu uspo-
redbu pojedinih mehanizama, jer uslovi rada
nisu nigdje potpuno identi¢ni, ipak je iskustvo
pokazalo, a to pokazuju i citirani podaci, da je
medu traktorima bio najekonomigniji traktor
4K-Z-35 s pogonom na sva cetiri tocka. USteda
pak u odnosu na privladenje vlastitom konjskom
spregom iznosila je izmedu 9.4 i 24.5%, a najve-
¢a je bila kod traktora Z-35-K. Negativan eko-
nomski efekt pokazao se jedino kod Zitare
VLU 4, ali uzevsi u obzir druge prednosti (ma-
nje Stete na podmlatku, pravovremeno izvrienje

privlacenja i sl.), koje se ne mogu izraziti nov-
cem i ona se pokazala ekonomiénom u odnosu na
ru¢ni rad. Sa svim traktorima rade dva rad-
nika.

U 1961. godini za privlaéenje se koriste sa-
mo traktori to¢kasi s gumama.

3.4 Utovar na pomoénim stovariStima i prijevoz

Godine 1960. utovar na pomo¢nim stovaris-
tima u $umi bio je mehaniziran sa 93.94%, dok
se u prvih 9 mjeseci 1961. stupanj mehanizacije
popeo na 99%.

Cjelokupna mehanizacijh utovara oblovine
na kamione sa prikolicama (model V-3-S Pra-
ga) obavlja se pomofu bubnja montiranog na
kamionu, tj. utovar vr$i kamion vlastitom sna-
gom, Utovar obavljaju Sofer i pomoénik. Iznim-
no je vrden i ruéni utovar. Evo nekih podataka
o utovaru i prijevozu u 1960, godini.

Utovar i prijevoz

Tablica br. 11

Red Utovar vitlom Prijevoz
Tt po T. B, montiranim kamionom Napomena
3 na kamionu V-3-8
1. Dnevqi uéinak 1) Razlika izmedu utovara i
mehanizma m? 38.37% 36.92¢ prijevoza pokazuje se radi
2. Prosjefna udaljenost toga §to je bilo i drugog
prevoza km — 13.19 utovara tj. bez vitla T. B.
4. PotroSak goriva lit/m? — 487
4. Potrosak goriva lit/m® . km — 0.91
lit/m3 . km — 0.07
Place Kés 209 6.48
/o 72.0 46.0
'E  Pogon Kés 0.31 1.75
=) % 10.7 124
Q
2 Odrzavanje Kés 0.09 156
5 "g‘ i opravke %o 3.1 &
%  Amortizacija Kes 0.16 2.30
& /o 5.5 16.3
Ostalo g{és 0.25 2.00
/o 8.7 14.2
Svega Kés 2.90 14,09
6. TroSak prevoza
konjima na istu —
udaljenost Kés 24l
7. TroSak ruénog
utovara K¢és 3.84 =
8. Razlika I(és 0.94 9.32
/o 245 30.8
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Ako promatramo zajednicki troskove utova-
ra i pretovara, vidi se, da usteda u odnosu na
ruéni rad, tj. utovar ruéno a prijevoz konjskom
spregom, iznosi 10.26 Kés po 1 m? ili 37.6%.

Sl 7. Pokretni stroj za koranje oblovine

Lesni zavod M. Albrechtice)

3.5 Manipulacija na skladistu

Na skladi$tu se vrsi trupljenje oblovine na
sortimente te koranje oblovine.

Trupljenje se obavlja bilo dvorukim elektro-
lanéanicama, bilo kruznom pilom RYT.

Pila RYT je kruzna pila montirana na stolu,
s listom promjera 500 do 700 mm. Pogon je
elektromotorni snage 4.5 i 6.30 KW. Dotur ob-
lovine obavlja se putem vanjskog transportera
(vidi sl.).

Pila ERP proizvod je tvornice TOS u Svi-
tavy a ima slijedeée karakteristike:

600, 800, 1000 mm;
6.5 met. u sekundi;
2.800 u minuti,
2.20 KW;

32, 33.5, 35 kg.

duzina vodilice . .
brzina lanca

broj okretaja

snaga motora

tezina pile

Jako se kod nas sva manipulacija vrsi u Su-
mi, interesantno je vidjeti u¢inak mehanizira-
ne manipulacije na skladiStu.

Evo tih podataka za 1960. godinu:

Manipulacija na skladi$tu bila je 1960. mehanizirana
sa 85.3%.

Izrada oblovine na skladiStu

Tablica br. 12

Mehanizam

Red. :
br. Predmet Jedinica ERP - B¥T
1. Prosjetni dnevni
utinak stroja m? 21.23 25.70
Plade Il}/{ocs 4.66 5.78
a Pogonski Kés 0.06 0.19
g trodkovi %
v
o OdrZavanje Kés 0.35 0.09
2 _2‘ i popravei o
2 Amortizacija b b 0:03
)O 0
=
e Ostalo Eﬁés 0.69 0.78
Svega Kés 6.16 6.87
3. Trosak ruéne izrade na
skladistu Kés 6.66 8.73
4.  Razlika troSkova Kés 0.50 1.86
/o 7.5 2.13

U 1961. godini su uz navedene mehanizme
u 1960. god. poceli upotrebljavati strojeve za

koranje te motorne pile Stihl BLK i Solo.
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3.6 Ukupni efekt mehanizacije

Usporedba mehani¢kog i ru¢nog rada po
1 m3 kod Lesnog zavoda Jesenik pokazuje sli-
jedece:



Komparacija troskova mehaniékog i ruénog rada

Tablica br. 17

Red. i Mehanitki rad Rucni rad Razlika
br. Predmet Kés Kés Kes

1. Sjefa i izrada u fumi 6.71 11.00 4.29

2. Privlatenje*) 21.08 23.78 2.70

3. Utovar na pom. stovaristu 2.90 3.84 0.94

4. Prevoz na glav. stovariste 14.09 23.41 9.32

5. Manipulacija na glavnom 6.16 6.66 0.50

skladistu®)
6. Svega 50.91 68.69 17.75

(NAPOMENA:*) Kod privlatenja i manipulacije na glavnom skladitu uzeti su u obzir oni mehanizmi gdje

je razlika izmedu rutnog i mehani¢<og rada bila najmanja.

prosje¢na vrijednost).

Kao $to se iz gornjeg pregleda vidi, mini-
malno ostvarena uiteda troSkova mehanizacijom
radova iznosila je 25.8%. Dodavsi k tome jos
ostale prednosti mehanizacije (ritmi¢nost pro-
izvodnje i izvrSenja planova), vidi se, da je ona
dala dobre rezultate i da su izdaci udinjeni za
studij mehanizacije donijeli visoke plodove.

4, Zakljucak

Tako su ovdje samo ukratko izneSeni neki
rezultati mehanizacije rada u eksploataciji Su-
ma u CSSR, iz njih se moZe vidjeti, da kom-
pleksna mehanizacija eksploatacionih radova
trazi da se ispune ovi preduslovi: o=

1. Organizacija ritmiéne sjeée kroz cijelu
godinu jer je samo tako moguée osigurati stal-
nu struénu radnu snagu;

Kod ostalih  mehanizama

2. Izrada sortimenata prenijeta sa sjetine na
glavna skladiSta, gdje je rad moguée mehani-
zirati;

3. Doprema oblovine pilanama odnosno dru-
gim preradivatkim pogonima u cijelim debli-
ma, kako bi pilana mogla krojiti prema svojim
potrebama. )

Premda se rezultati mehanizacije ostvareni
u CSSR ne mogu jednostavno prenijeti na nase
prilike, ipak nam oni mogu mnogo koristiti kod
provodenja mehanizacije u nasim uslovima, jer
nam pokazuju, §to sve mehanizacija moZe pru-
Ziti s jedne strane i uslove, koji treba da budu
ispunjeni, ako hoéemo da ona bude ekonomiéna,
s druge strane.

Ukoliko ovaj prikaz mehanizacije $umsko-
eksploatacionih radova u CSSR bude potaknuo
naSe struénjake na svojskije zalaganje na ostva-
renju mehanizacije Sumarstva smatram da je
korisno posluZio i naSem Sumarstvu.

vakia and Jugoslavia the autor spent one monath

MECHANISATION OF FORES TRY IN CHECHOSLOVAKIA

In the frame of bilateral agrement on scientific and technical collaboration between Chehoslo-
in thic country. During this time he studies mecha-
nisation specially of logging In this article specially attention to the effect of machanisation on the cost

of work has been given. Also some data are presented.
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InZ. JOVAN MUTTBARIC, Nov| Sad:

PRILOG POZNAVANJU NEKIH FIZICKIH SVOJSTAVA EUROAMERICKE
TOPOLE-SEROTIRE

(Populus euramericana Dode Guinier cv, serotina)

1. Uvod

Serotina je najstariji kultivar evroamerigkih
topola koji se gaji u Jugoslaviji. Po svemu su-
deéi izgleda da njena introdukcija datira od pre
150 godina (oko 1820. god. su na Deliblatsku
peicaru unete prve »kanadske topole« — Popu-
lus euramericana, i ¢ini nam se da je to bilo i
najranijé poznato unoSenje kultivara serotine u
nase krajeve),

U starijim drvoredima i kulturama u na$oj
zemlji je serotina najvise i zastupljena, a obzi-
Tom na njenu veliku receptivnost, odnosno sla-
bu rezistentnost na bolesti, to se ona sada vise
u naSoj zemlji i ne propagira kao reprodukcioni
materijal. Ipak ovaj kultivar moZemo naéi kod

*

nas i u mladim, a naroé¢ito u starijim zasadima.

Kako ovi stariji zasadi sada dolaze na red za
eksploataciju, to mozemo slobodno reéi, da je
drvo serotine glavna sirovina tzv. »kanadskih
topola« (populus euramericana) i smatramo da
nije bez interesa ako se upoznamo s nekim fi-
zickim svojstvima ovog drva, koje je kod nas
vrlo malo ispitivano.

2, Materijal za jstraZivanje i metod rada
21. Materijal za istrazivanje.

Izabrana 4 stabla serotine poti¢u iz inunda-
cionog podrugja reke Dunav, iz gospodarske je-
dinice »Karapandza«, Sumskog gazdinstva Som-
bor.
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Zemljiste je peskovita-ilovata, duboko, pro-
zratno, sveze, humozno i plodno. Nadmorska vi-
sina je 87 m.

Srednja godi$nja temperatura iznosi 10,9"C,
dok ukupna koli¢ina godisnjih oborina iznhosi
598,0 mm. Minimalna temperatura se spuita i
do —25°C, a maksimalna se moZe popeti do
39,6°C.

Sastojina u kojoj su izabrana stabla visoka
je, jednodobna, starosti 23 godine, potpunog
sklopa. Omer smes$e je: crna topola —0,4, vrba
—0,4 i serotina —0,2, Bonitetni razred je II.

Osnovni taksacioni podaci izabranih stabala
su sledeci:

Tabela 1.
2
g
S ¢ 1
3 g e 5 g3
& 3 SE EM0 g
88 = g,  LEEERREESTEY g
= g & 59 54 58 B
" g S 2% e s £ho Sa S
BE: B 2 23 g Eim Sus
B R 81 i g
e ga g = EE& NalE Sl
BEp . SIS 5d BRdEgel
(7] [a) EH ang HEH mEA ERI
cm m m m m ‘m?
1 39 31,0 16,1 14,9 5,8 1,48
2 41 31,2 152 160 68 1,85
3 40 30,3 19,5 108 178 1,70
4, 40 30,6 19,0 11,6 77 1,70

22, — Metod rada

Od svakog stabla izrezan je iz prsne visine
kotur debljine oko 5 em, iz koga su izradene
epruvete veli¢ine 3 x3 x 2 cm za ispitivanje fi-
zickih svojstava. Sva svojstva su ispitana na
istim epruvetama.

Ucrtavanje epruveta je poéelo od 4-og spolj-
nog prstena prirasta, odnosno zaklju¢no s 19-om
godinom Zivota, U srcu je takode eliminisano po
5 prstenova prirasta, $to znadéi da su fizicka
svojstva ovih stabala ispitivana izmedu 6 i 19
godina Zivota.

Epruvete su izradene iz svezeg drveta (50
dana posle obaranja) i posle izrade su drzane
u vodi oko 45 dana s ciljem da sadrzaj vlage
prede tacku zasiCenosti Zice.

Nakon vadenja iz vode epruvetama su uzete
dimenzije mikrometrom s ta¢no$tu od 0,01 mm,
a teZine su im izmerene na analitickoj vagi s
taénoSéu od 0,01 gr, nakon ¢ega su ostavljene
da se suSe na vazduhu 2 dana, a potom su stav-
ljene u suSnicu gde su stajale nedelju dana.
Temperatura je u susnici postepeno podizana na
103 = 2°C.

Rezultati istrazivanja su obradeni variaciono-
statisti¢ki.

Rezultati istraZivanja

Nas$im istrazivanjima smo od fizickih svoj-

stava ispitali: Sirinu goda, vlaznost drveta u mo-

mentu ispitivanja, Zapreminsku tezinu, veli¢inu
linearnog odnosno volumenskog utezanja, te
ta¢ku zasi¢enosti zice.

31. Sirina goda. Merenje Sirine goda je iz-
vrSeno na izradenim epruvetama i to mernom
lupom uveli¢anja 8 X, koja je dozvoljavala tac-
nost ocitovanja od 0,1 mm.

Sirina goda je varirala od 0,7 do 16,5 mm,
sa srednjom vrednosti od 5,87 = 0,193 mm.

Obzirom na velike varijacije (0 = 3,435) se
da zakljugiti, da je rast ovih stabala bio vrlo
neujednaéen, §to je donekle i razumljivo, kada
se ima u vidu, da je ova sastojina osnovana u
razmaku 3 X 2 m.

Merenjem Sirine godova direktno na koture-
vima u smeru dijametara dobili smo srednju
vrednost Sirine goda od 8,06 mm, $to je i shvat-
ljivo, kada se uzme u obzir da smo epruvete

izradivali tek posle 5 godine %ivota, odnosno eli--

minisali smo zonu najintenzivnijeg debljinskog
prirasta.

32. Vlainost drveta. Utvrdivanje vlaZnosti
je izvrSeno neposredno posle izyrienog ispiti-
vanja volumenske teZine.

Rezultati ispitivanja pokazuju, da se vlaznost
kretala od 10,05 do 11,79 % sa srednjom vred-
nosti od 11,06 %.

3.3 Zapreminska teZina. Ispitivanjima su
ustanovljene zapreminske teZine u potpuno su-
vom i prosuSenom stanju, kao i nominalna za-
preminska teZina. Dobiveni rezultati su prika-
zani u tabelama 2—4.

Zapreminska tezina u potpuno suvom stanju
Specific-gravity: oven-dry

Tabela 2.

Sirina razreda
Size of class

Apsolutno utesée
Absolute frequency

Relativno ugedce v/,
Rel. frequency ¢/,

0,340 — 0,359 3 4,3
0,360 — 0,379 il 9,9
0,380 — 0,399 22 31,0
0,400 — 0,419 25 35,2
0,420 — 0,439 8 11,4
0,440 — 0,459 5 7,1
0,460 — 0,479 1 Ll
Ukupno: Tl 100,0
Total:

Zapreminska teZina redukovana na 129 vlage
Specific gravity: air-dry (129 moisture)

Tabela 3.

Sirina razreda
Size of class

Apsolutno uéesée
Absolute frequency

Relativno uéeste v/,
Rel. frequency /o

0,360 — 0,379 3 43
0,380 — 0,399 5 Gl
0,400 — 0,419 6 8,6
0,420 — 0,439 33 47,1
0,440 — 0,459 13 18,6
0,460 — 0,479 7 10,0
0,480 — 0,499 3 43
Ukupno: 70 100,0
Total:
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Nominalna zapreminska tezina
Basic specific gravity

Tabela 4,

Relativno ue3ée v/,
Rel. frequency 0/,

Sirina razreda
Size of class

Apsolutno ucesée
Absolute frequency

0,280 — 0,299 2 28
0,300 — 0,419 8 11,3
0,320 — 0,339 13 18,3
0,340 — 0,359 29 40,9
0,360 — 0,379 15 211
0,380 — 0,399 4 5,6
Ukupno: 71 100,0
Total:
g e A Sika 2
o @
3
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- o
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21

Zaprem. tef. na 12% vlage. Spec. gravity: on air-dry 12%
moisture.

Na osnovu napred iznetih podataka konstru-
irani su frekvencijski poligoni i normalne kri-
vulje zapreminskih teZina na slici 1—3.

34. Utezanje. U naSim istraZivanjima smo
obradili od linearnog: radijalno i tangencijalno
utezanje, kao i zapreminsko.

Linearno utezanje-radijalno i tangencijalno
naro¢ito — vaZni su u praksi kod utvrdivanja
nadmere (prida) rezane grade.

Volumensko utezanje nam je posluzilo za
obra¢un tacke zasic¢enosti Zice.

34.1 Linearno utezanje je utvrdeno za 2
smera, kako smo veé naveli, tj. radijalni i tan-
gencijalni. .

341.0 Radijalno utezanje je ustanovljeno da
varira od 2,63 do 7,57% sa srednjom vrednosti
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od 3,77 £ 0,105. Standardna devijacija iznosi:
0,903 + 0,074.

341.1 Tangencijalno utezanje ima srednju
vrednost 9,33 £ 0,134 s tim $to su mu vredno-
sti dispergovane od 7,67 do 11,68%.

U proseku je tangencijalno utezanje 2,48 pu-
ta vefe od radijalnog.

342.0 Zapreminsko utezanje se kreé¢e u gra-
nicama od 10,81 do 15.67%, a srednja vrednost
mu iznosi 13,04 = 0,0,015.

Standardna devijacija kod ovog utezanja iz-
nosi 1,242 + 0,105.

Na slici 4 data je grafitka pretstava uteza-
nja.

3 . Tacka zasiéenosti Zice odredena je iz od-
nosa volumnog utezanja i nominalne zapremin-
ske tezine i pokazuje nam maksimalni iznos
vlage koju drvo moje iz vazduha absorbovati.

Dobivene podatke smo grupisali u tabelu

Tatka zasi¢enosti Zice
Fibre saturation point
Tabela 5.

Apsolutno uceiée
Absolute frequenny

Relativno u&ete b/,
Rel. frequency ©/,

Sirina razreda
Size of class

30,00 — 31,99 7 10,1
32,00 — 33,99 16 23,2
34,00 — 35,00 12 17,4
36,00 — 37,99 5 73
38,00 — 39,99 7 10,1
40,00 — 41,99 4 5,8
42,00 — 43,99 5 73
44,00 — 45,99 7 10,1
46,00 — 47,99 6 87
Ukupno: 69 100,0
Total:

I
Srednja vrednost iznosi 37,70 * 0,605, dok
je standardna devijacija 5,028 * 0,428.

1\_Ia osnovu podataka iznetih u tabeli kon-
stxtun:ali smo frekvencijski poligon i normalnu
krivulju, koji su prikazani na slici br. 5.
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" Iz podataka standardne devijacije vidi se da ' 4. Diskusija rezultata
je disperzija velika, §to znaé&i, da je u pogledu : 2
ovog svojstva drvo serotine nehomogeno, 3to 41. Sirina godova je ustanovljena da iznosi
nije bio slu¢aj kod utezanja, a narotito kod voe- u proseku 5,87 mm, sto govori o vrlo malom
lumenskih teZina. debljinskom prirastu ovog kultivara. Uzmemo
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li u obzir i Siroki diapazon rasturanja, onda do-
lazimo do zakljutka, da je drvo serotine bilo
vrlo nehomogeno.

42, Z.apreminska tezina. Obzirom na malu
disperziju ustanovljenu kod sve tri ispitane vo-
lumenske teZine moZ%emo zakljuciti, da je drvo
serotine bilo vrlo homogen materijal, $to mu je
svakako dobro svojstvo.

Uporedujuéi naSe podatke s podacima Insti-
tuta za ispitivanje materijala NRS iz Beogra-
da (1) koji je ispitivao serotinu, starosti 29 go-
dina, s istog lokaliteta, i dobio podatke da je
zapreminska teZina u potpuno suvom stanju iz-
nosila —0,430 g/cm?®, a pri standardnoj vlazno-
sti od 12% — 0,454 g/em?, onda moZemo kon-
statovati, da je drvo nasih pretstavnika bilo
neznatno laksSe, ali zato i nesto mlade.

_ Medutim, ispituju¢j serotinu starosti 27 go-
dmg iz Suma Donjeg Srema, pomenuti Institut
(2) je dobio slede¢e podatke:

zapreminska tezina

Uporedimo 1i ove podatke s nadima, vidje-
(emo, da su oni skoro identiéni

Rezultati koje nam daje strana literatura —
nominalna 0,344 i potpuno suvo stanje 0.392 (3)
g/cm?®) skoro se poklapaju s nadim, i ve¢ih ot-
stupanja nema.

43. Utezanje. Dobivene vrednosti linearnog
i zapreminskog utezanja nam pokazuju, da se
ovde radi o vrsti drveta koja se u radijalnom
smeru i zapreminski srednje, a tangencijalno
jako uteze.

44, Tacka zasi¢enosti Zice. Rezultati nasih
istrazivanja nam pokazuju, da ovaj kultivar, na
osnovu klasifikacije Trendelenburg-a (4), spada
medu difuzno-porozne liSéare bez izrafene sr-
cevine.

Primenivsi formulu Pereligina (2), izragu-
nali smo porozitet drveta ovog klona i ustano-
vili, da mu volumen pora iznosi u proseku —

u potpuno suvom stanju 0,402 g/cm?® st : o

zapreminska tefina 74,0%, odnosno, da je udeite drvnih materija

na 12% vlage 0,429 g/em? —26,0%.

nominalha zapreminska Sve dobivene rezultate smo grupisali u ta-

teZina 0,357 g/em®  belu br. 6.

S 3 Broj proba

Fizi¢ko svojstvo ; od —do

Physical property I;I;.gé})rﬁznc;f Limits . T ® fo
1. Zapreminska teZina

Specific gravity -

RN L e 71 0,342 — 0,463 0,402 0,0019 0,0162 0,0014

oven-dry

prosu$ena na 129 vlage e

RN A et 70 0,373 — 0,485 0,432 0,0019 0,0260 0,0022

v i1 ]

s 71 0,204 — 0,397 0,346 0,0021 0,0177 0,0015
2. Utezanje — Shrinkage

e I et 74 263 —557 377 0,1050 0,9030 0,0742

tangencijalno-tangential 74 7,67 —11,68 9,33 0,1344 1,1560 0,0950

zapreminsko-volumetric 70 10,81 — 15,67 13,04 0,1484 1,2420 0,1050
8. Tacka zasicenost] Zice 69 30,83 — 47,92 37,70 0,6053 5,028 4,280

Fibre saturation point

. 5. Zakljucak

Na osnovu napred iznetih rezultata nasih is-
pitivanja mogu se izvuéi sledeéi zakljuéei:

1. Obzirom da se ovde radi o jednoj brzo-
rastuéoj vrsti drveta dobiveni podaci Sirine go-
da to ne potvrduju, nego bi se pre moglo reci,
da se ovde radi o jednoj spororastuéoj vrsti (pro-
secni debljinski prirast godisnje samo 1,17 cm);

2. Dobiveni podaci za volumnu tezinu po-
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kazuju, da se ovde radi o lakom drvetu odnosno
drvetu malene teZine; :

3. Utezanje drveta ovog klona u radijalnom
smeru i zapreminsko je srednje, dok se napro-
tiv drvo serotine u tangencialnom smeru jako
uteze;

4. Ovaj kultivar je imao skoro triputa vise
pera, odnosno uce§te drvnih materija je samo
1/4, a 3upljina 3/4.
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A CONTRIBUTION TO THE KNOWLEDGE OF SOME PHYSICAL PROPERTIES OF THE WOOD
OF POPULUS EURAMERICANA (DO DE) GUINIER CV. SEROTINA

The results of investigations about some phy sical properties of wood of the oldest planted species
of Populus euramericana are described,

The investigations were made on four 23 years old sample trees provenient from the flooded
area of river Danube near the town Sombor.

The survey of sample-trees with some data of habitas is given in table 1.

Specimens sized 3 X 32 cm were taken at breast-high of sample trees. The following physical
broperties investigated were: annual-ring width, specific gravity (air and oven-dry and basic), shrink-
age (radial, tengential and volumetric), moisture content and fibresaturation point.

From these investigations the followwing conclusions can be drawn:

— the annual-ring width, only 5,87 mm, is very small for a fastgrowing tree;

— this species has wood of small density;

— shrinkage in radial direction as well as vo lumetric is moderate, but in tangential direction

it is great;

— fibre saturation point is 37,7, what means that volume of pores occupies 3/4 part of wood.
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Prof. dr JURAJ KRPAN, Zagreb

DRVENI BRIKETI

Suhi usitnjeni otpaci, kao piljevina, blanje-
vina i otpaci od glodanja, koji su namijenjeni za
gorivo, mogu se presati u brikete* da im se po-
veta gustoéa i kalorni¢na vrijednost, da se stedi
prostor kod transporta i uskladiStenja i da se po-
stigne veéa cijena, Kalori¢na vrijednost piljevi-
ne je od 2500 do 2800 keal/kg, a drvenih briketa
od 4000 do 4500 keal/kg.

Briketi imaju oblik valjka. Promjer i deblji-
ne im variraju. Volumna tezina im je oko 1,3
g/cm3. Upotrebljavaju se za lozenje peéi u do-
masinstvu i u industriji. Pakuju ih u papir, obi¢-
no po 2 kg radi odrzavanja &istoée kod loZenja.

Kad se pocelo briketirati otpatke drva kori-
stilo se iskustvima stefenim kod briketiranja
drugih tvari u razne svrhe, npr. radi odmjera-
vanja koli¢ine (pilule), radi konsolidiranja tvari
u prahu i dobivanja jedinica odredene veli¢ine
(kocke Setera), radi povecavanja gustoce (me-
talni otpaci za topljenje) (9)

Otpaci drva mogu se briketirati pomoéu pri-
tiska, topline i veznih sredstava. :

Pritisak razara prirodnu elasti¢énost drva,
smanjuje volumen do na 1/10 u nepresanom sta-
nju i povelava gustotu otpadaka, Otpaci se bri-
ketiraju bez veznih sredstava pod visokim pri-
tiskom, najmanje 600 kg/cm? Ako trebaju biti

By

Sl. 1 — Visokotlaéna presa za briketiranje Glomera,

tip 412 s dvije glave za preSanje, koja ima kapacitet

od 1600 do 2000 kg gotovih briketa na sat (Dorstener
po Elsneru)

vrlo tvrdi preSaju se pod pritiskom od 2100
kg/cm2. Pod visokim pritiskom dediruju se ce-
stice drva i dolazi do »samovezivanja« vezivima
koja se nalaze u drvu.

Toplina omek$ava smolu, ako je ima u drvy,
i ona povezuje ¢estice drva, jer omek8ana smola
djeluje kao kit. Pod djelovanjem topline drvo
postaje plastitno, pa se ¢estice medusobno sljep-
ljuju. Toplina se razvija kod preSanja pod viso-
kim pritiskom od trenja. Ako je temperatura

dovoljno visoka, drvo pougljava, nastaje drvni

* Na francuskom »briquette« je mala opéké, a na
engleskom »brick« je opeka.
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katran, koji éestice medusobno povezuje u ¢vrstu
masu.

Otpacima se mogu dodavati vezna sredstva
da se povezu u Cvrste brikete, Briketi se mogu
premazivati nekim veznim sredstvima da se ne
mrve i ne raspadaju kod uskladiStenja, trans-
porta i gorenja, jer nastaju gubici u obliku finih
gestica. Za briketiranje mogu se koristiti mine-
ralna ili organska vezna sredstyva Od mineral-

Sl. 2 — Hildebrandova presa (Compress-Verdichtungs-
maschine HD 1C0, System Zweigle)

nih dolazi u obzir vodeno staklo, a od organskih:
katran, smola, ljepila i drvna vlakanca dobivena
mljevenjem. Na vezna sredstva za briketiranie
stavljaju se. veliki zahtjevi. Od njih se trazi da
su jeftina, da dobro vezu, da ne odaju mirise kod
uskladistenja i gorenja, da se ne dime kod gore-
nja i da im je kalori¢na vrijednost Sto veca, bar
onolika koliku ima drvo. Ima veznih sredstava
koja dobro veZu, npr. ljepila ,ali za briketiranje
vezna sredstva danas praktiéno ne dolaze u ob-
zir, jer, ¢im se primijeni bilo koje vezno sred-
stvo, proizvodnja briketa poskupljuju i postaje
nerentabilna.

. Proizvodnja briketa obuhvata: usitnjavanje,
suSenje i preSanje otpadaka. Mora biti automa- -
tizirana, da se troSi §to manje radne snage, da
briketi budu jeftiniji, da mogu uspje$no konku-
rirati drugim gorivima.

Krupniji otpaci se raelju, a piljevina se pro-
sijava, ako u njoj ima vec¢ih komadiéa drva. Pre-
ma iskustvu, dobro se briketiraju usitnjeni ot-
paci kod kojih su pojedine cestice manje od
5 mm. :

Susenje otpadaka neophodno je potrebno, jer -
se voda neda komprimirati. Sto su otpaci susi to
su prikladniji za briketiranje. Suse se na 6 do
15% u rotirajuéem cilindru ili u cijevima kroz
koje struji zagrijani zrak ili vruéi dimni plinovi,
koji sobom nose cestice drva. Rotirajuéi cilindar
se grije. Otpaci dolaze u dodir sa zagrijanim
stjenkama metalnog cilindra, griju se i iz njih
isparuje voda,” koju odstranjuje struja zraka
male brzine, ‘Dodirna povrSina povefava se u-
gradnjom snopa cijevi i limova. Na taj se nadin



pospjeSuje sudenje. U drugoj vrsti sugionica leb-
de &estice drva u struji ugrijanog zraka ili ugri-
janih dimnih plinova, primaju toplinu i gube
vodu. Brzina susenja ovisi o temperaturi, du-
Z_mi puta, koncentraciji éestica i drugim fakto-
rima.

Suhi otpaci presaju se u brikete u visoko-
tla¢nim presama bez dodavanja veznih sred-
stava,

Sl. 3 — Visokotlaéna presa za briketiranje »Press-to-
log« koju idzraduje »Wood Briquettes, Inc. Lewiston,
Idahox.

U Evropi je poznafa Svicarska visokotlaéna
preSa »Glomera« (sl. 1). Klip tla¢i otpatke u me-
talnu cijev, koja se blago suzuje, Sto se moze i
podesavati. Pod visokim pritiskom dolazi do sa-
movezivanja Gestica drva u évrste brikete, koji
imaju oblik okruglih ploéica promjera 50 do 110
mm, razne duZine (6 mm, 12 mm, 20 mm) Kad se
klip kreée nazad, cijev se puni otpacima. PreSa
ima jednu ili dvije glave za presanje. Kapacitet
prefe s jednom glavom je od 150—200 do 800—
—1000, a s dvije glave od 1600—2000 do 1800—
—-2200 kg briketa na sat. Kod novijih tipova
otpaci se prethodno preaju prije nego ih klip
tladi u cijev. Prethodnim preSanjem postize se
veéa gustoéa i évrstoca briketa. Za pogon je po-
trebna energija od 30—0T kWh po toni briketa,
vet prema sirovini i veliéini stroja.

U Zapadnoj Njematkoj poteo je Hildebrand
(1957) izradivati preSu za briketiranje (sl. 2) na
drugom principu, koja po takt postupku proiz-
vodi od 150 do 200 kg briketa na sat, ve¢ prema
sirovini. Ovi briketi imaju promjer 42-mm i du-
zinu 30 do 40 mm (5).

Ameri¢ki stroj, koji izraduje »The Sandy
Hill Iron and Brass Works, Hudson Falls, N. Y.«
ima 8 ili 16 cijevi (9).

U USA je poznata visokotla¢na presa za bri-
ketiranje »Pres-to-log« (sl. 3). Izraduje je »Wood
Briquettes, Inc. Lewiston, Idaho«. U komori za
prethodno preSanje otpaci se uguste pomoéu vij-
ka pod pritiskom oko 210 kg/cm? Jedna glava

tlaéi uguséene otpatke u kalup pod pritiskom

1750 do 2100 kg/cm?, pri¢em se razvija toplina.

<11
Kalupi su cilindriéne rupe pravilno rasporedene
na obodu jednog velikog tocka. Dno kalupa se
zatvara Ccpom hidrauliéki. Promjer rupe je
10,2 cm, a duzina 30,5 em. To su i dimenzije bri-
keta. Kad se jedan kalup napuni otpacima, to-
¢ak se pokrene i puni se drugi. Kalup se hladi
vodom. Briketi se za vrijeme jednog okretaja
ohlade ispod temperature kod koje su plasti¢ni.
Briketi izradeni na ovom stroju prikladni su za
loZenje, ali nisu pogodni za mehaniéko slaganje.

Stroj za briketiranje izradbe »The Califor-
nia Pellet Mill Co. of San Francisco« sastoji se
od suda koji na dnu ima viSe otvora koji se su-
zuju. Jedan valjak rotira i pod velikim pritis-
kom utiskuje otpatke u otvore. Na izlasku iz tih
otvora rotirajuéi noz sje¢e presani materijal na
brikete promjera oko 29 mm, duge nekoliko in¢a.
Briketiranje moZe biti rentabilno, ako su ispu-
njeni odredeni uvjeti:

1. ako je osigurana dovoljna koli¢ina upo-
trebljivih otpadaka;

2. ako se preSa bez dodavanja veznih sred-
stava s automatskim posluZivanjem prese;

3. ako postoji ftrziste za brikete i ako oni
mogu konkurirati drugim gorivima.

Drzi se da otpadaka treba biti najmanje toli-
ko koliko je potrebno za 8 sati rada jednog stroja
za briketiranje, kapaciteta 150—200 kg briketa
na sat.

Postrojenje za briketiranje otpadaka ima
mlin, suSionicu i visokotlaénu presu.

Sl. 4 pokazuje shematski postrojenje za usit-
njavanje, suSenje i preSanje otpadaka. Otpaci se
dopremaju iz spremista (1) u mlin (3), gdje se
melju. Ventilator (4) otprema samljevene otpat-
ke zajedno s dimnim plinovima, koji se dovode
kroz cijev (2) u toranj za susenje (5). Osuseni
otpaci sabiru se u ciklonu (6) odakle se puni vi-
sokotlaéna presa (7), koja izraduje brikete i poti-
skuje ih do prevoznog sredstva (8).

Sl 4 — Shema postrojenja za usitnjavanje, sufenje i
presanje briketa (po W. Elsneru)
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Na sl._5 prikazano je shematski jedno drugo
postrojenje za briketiranje otpadaka. Iz spremi-
Sta (1) otpaci se doziraju pomo¢u mehani¢ke na-
prave (2) u struju vruieg zraka, koji se zagri-

_java izgaranjem otpadaka drva na stepenastom
lozistu (3). Ventilator doprema otpatke sa zraé-
nom strujom u susionicu (4). Otpaci se sude na
12 do 15%. OsusSeni otpaci sabiru se u ciklonu
(5) iz kog se dopremaju u mlin (6), ako ih treba
mljeti. Otpaci se transportiraju u ciklon (7) iz
kog se puni visokotlaéna presa »Glomerac (8), u
kojoj se izraduju briketi promjera 79 mm, dugi

N -

‘ | =

920 mm. Presa potiskuje brikete do prijevoznog
sredstva (9). Ovakva postrojenja grade se s raz-
li¢itim kapacitetom:
— tip 150 s ima prosjecni kapacitet oko
125 kg briketa na sat,
— tip 202 s ima prosjedni kapacitet oko
500 kg briketa na sat,
— tip 402 s ima prosje¢ni kapacitet oko
1000 kg briketa na saf,
— tip 602 s ima prosjeéni kapacitet oko
1500 kg briketa na sat.

ARl o= e &

g

= i

Sl. 6 — Postrojenje za briketiranje (Pawart A. G.)

Po W. Elsneru za pogon je potrebno 10,5 do
33,5 kW. Briketi se izraduju pod pritiskom 1200
do 1300 kg/cm?. Uposlen je jedan radnik. Za
10 t briketa trosi se 8,5 radnih sati i oko 220 kWh
elektri¢ne energije. Pogonskim troskovima treba
dodati oko 10% za trokove odrZavanja i pro-
daje.

Postrojenje za briketiranje, koje shematski
prikazuje sl. 6, radi na ovaj na¢in. U spremistu
(1) sabiru se sitni otpaci, Transporterom (2) do-
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premaju se krupniji otpaci u mlin (3). Ventila-
tor (4) otprema usitnjene otpatke u spremiste
(5). U loziStu (6) izgara ulje, koje daje toplinu za
susenje otpadaka u tornju za susenje (7) iz kojeg

‘se osuseni otpaci otpremaju u ciklon (8), a odatle

u spremiste (10). 9 je ventilator. Vibrator (11)
i Zljeb (12) sluze za punjenje prefe »Glomera«
(13) u kojoj se izraduju briketi. PresSa i potiskuje
brikete do prijevoznog sredstva. Na tom putu
{14) briketi se i hlade.
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WOOD BRIQUETS

In this article are given: purpose of briquetting wood waste, description and use of briqu-
ettes, means for briquetting, conditions for a rational briquetting, schematic drawings of briquetting
plants. The aim of briquetting is 1) to increase the density and the calorific value of wood waste, and
2) to save space at storing and transporting. Briquettes are in the form of a cylinder varying in

diameter and lenght, ther density being about 1,3 g/cu.cm. They are used for burning in households
and in industry.

. Briquettes are produced by pressing without binders. Their manufacture comprises comminu-
tion, drying and pressing of waste. The wood waste is dried up to 6—15% moisture content and
compacted in high-pressure briquetting presses.

A description is given of the wellknow »Glomera« briquettor, and of the American »Press-
-to-log« machine. Briquetting is economic if a sufficient amount of usable wood waste is assured, if
a binderless pressing method is applied and if there is a market on which briquettes are able to
compete with other fuels.

Presented are the schematic drawings of 3 plants for briquetting wood waste, which are ma-
nufacturing briquettes on a factory scale without using bindersand calling for a small labour force.
If a binder is used then the manufacture of briquettes becomes uneconomic. Efforts are made to
mechanize completely the production of briquettes in order to reduce labour and to make the bri-
quettes as cheap as possible.

Drvno industrijsko poduzeée ,,BREZOVICA* Sisak, posta Sisak 3
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REZOLUCIJA

IV Kongresa InZenjera i tehn¥ara §ymarstva i drvne industrije Jugoslavije

I

Cetvrti kongres Saveza inzenjera i tehnitara sumar-
stva i drvne industrije Jugoslavije, razmotrivsi izve-
§taj o radu u periodu jzmedu dva kongresa, a posle
svestrane diskusije, konstatuje slede¢e
= Aktivnost Saveza inzenjera i tehnitara i drvne
industrije { njihovih organizacija bila je pravilno us-
merena na refavanje zadataka koje je postavio V kon-
gres SSRNJ, V kongres ITJ, III kongres ITSIDJ, kao
i zadataka proisteklih iz daljeg drustveno-ekonomskog
razvitka zemlje;

— InZenjeri i tehniari $umarstva i drvne industrije
u opitinskim podruznicama i sreskim drustvima aktiv-
no su se ukljuéili, zajedno sa inZenjerima i fehni¢arima
drugih struka, u Zivot i re§avanje problema komune
i sreza i time dopninosili njihovom-brzem privrednom
i druStvenom razvitku;

— Posveéivana je narotito paznja struénom i idej-
nom uzdizanju inZenjera i tehni¢ara Sumarstva i drv-
ne industrije putem raznih savetovanja, seminara i
drugih oblika druitvenog rada, a postignuti rezultati
su se odrazili ma unapredenju i organizaciji proiz-
vodnje.

Dalji razvitak Sumarstva i drvne industrije, kao i
razvitak nase privrede uopste, postavljaju pred sve
inZenjere i tehnidare i njihove organizacije vaine i
krupne zadatke ,a narotito istiéu potrebu jos vece nji-
hove aktivnosti i izgradivanja jedinstvenih stavova u
redavanju problema ove dve organski povezane pri-
vredne grane.

Rad Saveza, u okviru onganizacionog uévriéivanja,
treba da bude i dalje usmeren na osnivanje i aktivira-
nje opstinskih strudnih podruznica i opStinskih dru-
itava i obuhvatanje svih inZenjera i tehnitara Sumar-
stva i drvne industrije, kao i ostalih struénih tehnitkih
fcadrova koji udestvuju u unapredenju Sumarstva 1
drvne industrije.

Savez i njegove organizacije treba i dalje da raz-
vijaju demokratske metode m reSavanju zadataka, da
uklju¢uju $to veéi broj inZenjera i tehnitara Sumar-
stva i drvne industrije u svoje organe i komisije, da
razvijaju drustvenu disciplinu, da se uporno bore pro-
tiv svih negativnih pojava u redovima svog dlanstva
i da vode brigu o mladim kadrovima i neguju kod njih
odlike savremenog socijalistitkog struénjaka.

Posebnu paznju treba posvetiti strutnoj Stampi,
orijentiduéi se na tretiranje aktuelnih pitanja proiz-
vodnje i ekonomike, kako bi struéni kadrovi bili bla-
govremeno upoznati sa naudnim dostignuéima i novim
fehnitkim redenjima radi njihove primene u praksi.

Isto tako, treba raditi ma 3iroj propagandi Sumar-
stva, a narotito ma razvijanju ljubavi prema Sumi kod
omladine. ; -

U privrednim i ostalim organizacijama -aktivnost.
inZenjera i tehnitara $umarstva i drvne industrije tre-
ba prvenstveno da se usmeri na:

Stvaranje takvih uslova koji ¢e obezbediti mesto i

pun uticaj struénjaka na tehnoloski proces i ekonomiku
proizvodnje, razvijanje licne odgovornosti tehniékih
kadrova u procesu proizvodnje i pcdsticanje njihove
incijative za usavrsavanje i pronalaZenje novih tehno-
logkih reSenja i organizacionih formi rada;

Dosledno sprovodenje naela raspodele dohotka
prema radu;

Sistematsko strutno obrazovanje kadrova u koju
svrhu treba i dalje nastaviti sa organizovanjem semi-
nara i savetovanja o najaktuelnijim problemima pro-
izvodnje.

11
Kongres i Savetovanje o temi »Stanje i problemi

proizvodnje i prerade drveta u Jugoslaviji« na osnovu
referata, koreferata i diskusije, konstatuju:
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Zahvaljujuéi, u prvom redu, zalaganju radnih Ko-
lektiva, a posebno inZenjera i tehnitara, njihovoj is-
pravnoj i sve jaCoj orijentaciji na primenu savreme-
nih nauénih dostignuéa i metoda rada, kan i ~‘alnom
usavriavanju naseg privrednog sistema, u periodu jz-
medu dva kongresa postignuti <u znalajni uspesi u
sumarstvu i drvnoj industriji. Obun, kvalitet | vred-
nost proizvodnje i izvoza u stalmom su porastu. Nji-
hova se struktura stalno poboljSava u pravcu pove-
¢anja ute$éa proizvoda finalne prerade drveta. Broj
i struéni mivo kadrova takode je u porastu. Sve bolje
i racionalnije se koriste kapaciteti, osnovna sirovina
i ostali reprodukcioni materijali. Mehanizacija radova
u fumanstvu uzima sve vise maha. Rekonstrukoija po-
stojeteg Sumskog fonda, kao 1 plantaina proizvodnja
drveéa brzog rasta, vrsi se primenom savremenog me-
toda rada. Takode je u proteklom pericdu uvedeno i
radnitko samoupravljanje u Sumarstvu.

Sumarstvo i drvna industrija zauzimaju znacajno
mesto u privredi nase zemlje Sto se, pored ostalog,
ogleda u €injenici da se ove dve proizvodne grane u
ukupnom izvozu nalaze na prvom mestu, da im je po-
sebno povoljan devizni efekat, s obzirom na gotovo
iskljuéivo koristenje domate sirovime. da uposljavaju
preko 200.000 radnika i da im je godi¥nji bruto pro-
dukt oko 280 milijardi dinara. Njihovi potencijali mo-
gu biti znatno bolje iskoriSéeni uz uslov da se obezbede
odgovarajuéa sredstva.

U fumarstvu Jugoslavije postoje trajni izvori raz-
novrsne i kvalitetne sirovine, a povoljni prirodni uslovi
omoguéuju dalje unapredenje i profirenje Sumskog
fonda, Sto predstavlja osnovicu razvitka savremene in-
dustriie za preradu drveta.

Medutim, prvenstveno zbog nasledene zaostalosti,
gumarstvo i drvna industrija jo§ uvek se bore sa nizom
problema i te¥koca a posebno sa problemom nedovoljne
tehnitke opremljenosti, Posledica toga je vrlo slaba
produktivnost, a samim tim i niska akumulativnost $to
u mnogome ometa njihov normalan rad i dalji razvoj.
Uzroci ovakvog stanja leZe, pre svega, u nedovoljnoj
otvorenosti Sumskih kompleksa i u jo§ uvek nezadovo-
ljavajuéem stepenu mehanizacije Sumskih radova; u
nedovoljnim investicionim sredstvima, s jedne, i u
pojavama nekoordiniranog, nenamenskog i neracio-
nalnog kori§éenja raspoloZivih sredstava, s druge stra-
ne; u meuskladenosti kapaciteta izvesnih drvnoprera-
divatkih pogona sa moguénostima sirovinske ‘baze; u
nedovoljno prostudiranim mogudénostima potrosnje i-
plasmana i neblagovremenom pripremanju potrosata
za prihvat movih proizvoda; u ¢estim nedovoljno pro-
udenim reorganizacijama i integracijama koje pone-
kad pretpostavljaju lokalne interese opstim ekonom-
skim principima mproizvodnje; u nedovoljnoj prilago-
denosti instrumenata mprivrednog sistema wuslovima

~privredivanja i potrebama Sumarstva i drvme industri-

je, ukljuéujuéi’i kompleks problema u vezi sa rezimom
cena; u jo§ uvek niskom stru¢nom mnivou kadrova i
slabo organizovanoj sluzbi dopunskog strutnog obra-
zovanja posle zavrsenog Skolovanja, kao i u nereSe-
nom pitanju ustaljensti radne snage i u nedovoljnoj
primeni nauénih dostignuéa u proizvodnji, $to je po-
sledica, s jedne strane, nedovoljne pripremljenosti na-
nénih organizacija da proizvodnju na vreme upozna-
ju sa tim dostignuéima, a s druge strane, nedovoljne
pripremljenosti prakse da prihvate ta dostignuéa.

III

U cilju uspjeSnog otklanjanja uzroka zaostajanja
ove dve privredne grane i stvaranja uslova za njihov
br#i razvoj, Kongres smatra da je u narednom peri-
odu potrebno: 4
U oblasti proizvodnje i potrodnje:

Utvrditi sadasnji potencijal $umskog fonda i nje-
gove perspektivne moguénosti u uslovima primene sa-



vremenih metoda gazdovanja i podizanja intenzivnih
kultura drveéa brzog rasta u cilju proizvodnje drveta
kao industrijske sirovine. Posebno prouditi problem
prerade i upotrebe bukovine, imajuéi stalno u vidu
Eia Je razvoj preteznog dela privrednih organizacija
sumarstva i drvne industrije uslovljen resenjem ovog
problema:

Planski poveéati obim i asortiman i poboljdavati
kvalitet proizvodnje, orijentiSuéi se pri tome maksi-
malno na hemijsku preradu drveta, a u prvom redu
na proizvodnju celuloze;

. Uporno se boriti za povetanje produktivnosti i ra-
cionalizaciju tehnolo$kog procesa;

Stalno pratiti i proucavati potrebe domateg trzi-
sta kao i mogucnosti plasmana na inostranom trzistu
sa gledista njegovog oluvanja i profirenja;

Orijentisati se na intenzivnije koriséenje lovista,
pri ¢emu voditi raduna da se gajenje divljadi uskladi
sa mormalnim gazdovanjem Sumama.

U oblasti organizacije:

Dosledno sprovoditi principe za formiranje $um-
skoprivrednih podrutja, pri &emu posebno imati u
vidu nuZnost postojanja privredne celine i stalnost
podruéja kao osnove za uspesan rad i razvoj privre-
dne organizacije, a dosadadnje greske uéinjene na fom
polju §to pre ispraviti;

Proutiti i predloziti pogodne forme poslovnog po-
vezivanja privrednih organizacija Sumarstva i drvne
industrije, suzbijajuéi pri tome nezdrave lokalistitke
tendencije;

Proutiti moguénost objedinjavanja Sumarstva i
drvne industrije u organima drzavne uprave i priv-
rednim komorama;

Predloziti mjere za preorjentaciju, dislokaciju, a
po ‘pgtrebi i ukidanje nekih industrijskih objekata u
sluqa]evima gde postoji nesklad izmedu sirovinske ba-
ze 1 proizvodnih kapaciteta;

Razmotriti problem Suma wvan Sumskoprivrednih
podruéja, ¢ija proizvodna sposobnost ne obezbeduje
ni prostu reprodukeiju, imajuéi u vidu da zanemari-
vanje ovog znatnog dela Sumskog fonda koji zauzima
znacajno mesto u za$titi zemljidta od erozije i odrza=
vanju povoljnog rezima voda, dovodi u pitanje uspeh
buduéih intervencija u cilju rekonstrukecije.

U oblasti investicija:

Orijentirati se u politici investiranja prvenstveno
na izgradnju komunikacija, mehanizaciju, rekonstruk-
ciju Sumskog fonda i mjegovo proSirenje podizanjem
intenzivnih §umskih kultura i plantaza, na moderni-
zaciju postojec¢ih perspektivnih kapaciteta za preradu
drveta sa obezbedenom sirovinskom bazom i plasma-
nom, kao i na podizanje kapaciteta za hemijsku pre-
radu. drveta. U vezi sa tim namete se kao nuZnost
revizija izvesnih postavki PetogodiSnjeg plana i iz-
rada dugorotne osnove razvoja Sumarstva i drvne in-
dustrije.

U oblasti privrednog sistema:

Raditi ma prilagodavanju instrumenata raspodele
stvarnim moguénostima ove dve zaostale grane i po-
trebe da se fempo njihovog razvoja ubrza;

Preispitati rezim cena u Sumarstvu i drvnoj indu-
striji, §to je kljutni faktor u reSavanju poloZaja me-
dusobnog odnosa ove dve grane. e

U oblasti obrazovanja kadrova:

Prouéiti problem fakultetske nastave i predloziti
odgovarajuéa resenja u Pogledu broja fakulteta i nji-
hove podele na odseke u skladu sa potrebama privrede;

Stvarati ubrzano materijalne i ostale uslove za
ustaljivanje radne snage i osposobljavati je za ovla-
davanje svim fazama u procesu rada u uslovima me-
hanizacije i modernizacije;

Razmotriti pitanje poloZaja pomoéno-tehni¢kog o-
soblja (lugara) u vezi sa prelaskom Sumskih gazdin-
stava na status privrednih organizacija.

U oblasti nauéno-istrazivacke sluzbe:

Podiéi nauéno-istrazivadki rad na nivo koji ¢e omo-
guciti usavrSavanje postojeéih i pronalaZenje novih
tehnoloskih refenja, i to specijalizacijom pojedinih
naudnih institucija i njihovom orijentacijom na resa-
$avanje akbuelnih zadataka unapredenja proizvodnje;

S obzirom ma dugorotnost nekih istrazivanja, na-
ro¢ito u $umarstvu, neophodno je resiti problem finan-
siranja nau¢no-istraZivackog rada na taj nacin §to bi
se potrebna sredstva formirala iz odredenih doprinosa
privrednih organizacija i time obezbedila stalnost nji-
hovog priticanja, a njihovo kori§¢enje regulisali bi
nadlezni organi u saradnji sa privrednim komorama.

SV

Ciljevi i zadaci postavljeni Rezolucijom zahtevaju
punu aktivnost svih inZenjera i tehni¢ara Sumarstva
i drvne industrije, kako u dru$tvenim organizacijama,
tako i na mjihovim radnim mestima. Jedinstveno istu-
panje, uporna borba za $to punije korii¢enje rezervi
i kapaciteta, stalno poboljSanje organizacije rada, pri-
mena nove tehnike i rezultata nauke, sistematsko i
organizovano dopunsko obrazovanje kadrova, jedan je
od uslova za reSenje vaznih problema daljeg unapre-
denja Sumarstva i drvne industrije.

Savez inZenjera i tehnifara fwmarstva i drvne in-
dustrije predstavlja veoma brojnu i jaku organizaciju
koja ima dovoljno snage i iskustva da se bori za
izvrienje zadataka koje ova Rezolucija postavlja. Bu-
duéi da je za pravilno reSenje problema Sumarstva
i drvne indusirije zainteresovana ¢itava zajednica,
Savez i njegove organizacije upoznaée nadleZzne organe
sa ciljevima i zadacima postavljenim ovom Rezoluci-
jom i nastoja¢e na iznalaZenju odgovarajucih reSenja.

Savez ¢e nastaviti dosadasnju saradnju sa onganima
drzavne uprave, privrednim komorama, Sindikatom,
SSRNJ, Savezom ITJ, §to je jedan od uslova za pra-
vilno tretiranje i pravilno re$avanje problema. U tu
svrhu treba izraditi program rada za sprovodenje
Rezolucije.

Kongres se, zato, obraéa svim inZenjerima i teh-
ni¢arima $umarstva i drvne industrije s pozivom da
se jo§ viSe i upornije bore i zalaZu za br¥i razvitak
Sumarstva i drvne industrije, jer time doprinose una-
predenju ¢itave maSe privrede i razvitku nafeg soci-
jalistickog drustva,

Zagreb, 19. juna 1962, godine
‘ CETVRTI KONGRES
SAVEZA INZENJERA I TEHNICARA

! VA I DRVNE INDUSTRIJE
: JUGOSLAVIJE
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i

mi cilamo za ?/ad

U ovoj rubrici donosimo preglede vaZnijih Glanaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevim=
vodeéih svjetskih Gasopisa s podruéja drvne industrije. Zbog ogranitenog prostora ove preglede do-
nosimo u veoma skraéenom obliku, Medut'm, skreftemo paZnju ¢itaocima i pretplatn c ma, kao I svim
rainteresiranim poduzeé'ma i licima, da smo u stanju na zahtjev izraditi cielokupme prijevode ill
fotokopije svih &lanaka, &ji su prikazi ovdje objavljeni. Cijena prijevoda je 15.000 Din po autorskom
arku (t. j. 30.000 Stampan'h znakova), a fotokopija formata 18 X 24 Din 200 — po stranici, Za sve takve
narudzbe i informacije izvolite se obratiti na Urednistvo ¢asopisa ili na Institut za drvno-ndustrijska

_ 831 — Konirola nanoSenja ljepila kod izrade plo-
ca iverica (Kontrola nénosu lepidla ve vyrobe tFisko-
vych desek) F. Nedbal, Dfevo, Praha, br. 1 (1962),
str. 13—16.

Clanak predstavlja drugi dio istoimene studije,
koju je autor objavio u #asopisu »Drevo« br. 11 (1961).
Ovdje se daju osnove za brzo ustanovljenje nanosa
ljepila uz pomo¢ tabela, Clanak sadrfaje tri tabele i
jedan dijagram,

83,1 — Opéi problemi lijepljenja pomoéu visoko-
frekventnog zagrijavanja (Allgemeine Verleimungs-
probleme mit Hochfrequenzwirme), T. Hafn er,
Holzforschung und Holzverwertung, Wien—Miinchen,
br. 5 (1961), str. 81—86.

Danas postoje jo§ mnoge praznine kod istrafivanja
drveta u vezi s primjenom tehnike visoke frekvencije.
Razlog ne leZi toliko u ovladavanju same tehnike ko-
liko u drvetu kao materiji. Drvo nije mrtvo tijelo, pa
.se ono i nakon viSegodi$njeg lagerovanja uvijek druk-
¢ije ponasa. Stoga se ni rezultati istrafivanja ne smiju
prihvatati kao definitivne norme ve¢ samo kao orijen-
tacione baze. Unatot toga je moguée pomoéu visoko-
frekventnog zagrijavanja postiéi toliko povoljne re-
zultate, da je osigurana produktivnost industrije. Rad
sadrZaje ukupno 15 fotosnimaka, shematskih crte¥a i
dijagrama.

83,1 — Mehanizacija produkcije slijepljenih kon-
strukcija (Mechanizace vyroby lepenych kontrukei),
F. Herink — S. Kuctera, Dfevo, Praha, br. 12
(1961), str. 366—367.

Autori daju opis projekta za uredenje pogona u
svrhu izrade slijepljenih konstrukcija. Prikaz se odnosi
na drvnopreradivatko postrojenje u Vsetinu kod Os-
trave. Projekt je izradila specijalna ekipa struénjaka
kao podlogu za raspravu angaZovanja investicija. Opis
sadrzaje i jedan shematski crteZ projektiranog pogona
u Vsetinu.

84,2 Iz povijesti moienja drveta (Z historie mo-
feni dfeva), V. Scharhag, Dfevo, Praha, br. 2
(1962), str. 53—54.

Ovaj je rad posveéen povijesti povrSinske obrade
drveta napose mocenja (bajcanja). Poznavanje histo-
ri¢kog razvoja pruZa &itaocu odredeno krititko mjerlo
za ustanovljenje postignutih uspjeha a omoguéuje mu
i dublji pogled u povrinsku obradu kod namjestaja za
proslost i sadasnjost.

86,3 — Neka pitanja u vezi s razvitkom produtcije
sperploca (Niektoré ot4zky razvoja pregljkrenskej
vyroby v CSSR), J. Perlac — J. Samek, Dfevo,
Praha, br. 12 (1961), str. 354—355.

Prikaz sadrZaje u glavnom referate, odrZane na
tehniéko-ekonomskoj konferenciji u Hodonjinu 10—11.
oktobra 1961. godine. Prvi dio ¢lanka obuhvata poloZaj
Sperplota u narodnoj privredi, drugi dio obraduje pro-
blematiku sirovine a treéi se dio bavi daljnjim usa-
vriavanjem tehnolofkog procesa u proizvodnji 3per-
plota.
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86,3 — Proizvodnja 3perploéa i uslojenog drveta
velikih dimenzija (Vyroba preglejok a vrstveného dfr-
va velkych formatov), V. Bednarc¢ik, Dfevo,
Praha, br. 1 (1962), str, 2—4,

Autor ukazuje na nekoje tehnifke proizvodne mo-
guénosti kod fabrikacije &perplo¢a i uslojenog drveta.
U kratko opisuje kontinuirani proces produkeije Sper-
ploda velikih formata, zatim diskontinuiranu metodu te
napokon obraduje vaZan problem termitkog prenosa
kod ove metode. Rad sadrZaje tri dijagrama i dva she-
matska crteza,

86,5 — Svojstva i primjena vjestackih ploéa iz la-
nenog pozdera (Vlastnosti a pouZiti pazdefovych desek),
M. Lawniczak — K. Nowak — J. Rackow-
ski, Dfevo, Praha, br. 1 (1962), str. 5—8.

U prikazu se iznose rezultati ispitivanja osnovnih
svojstava plo¢a iz lanenog pozdera, koji se proizvode
u Poljskoj. U zakljuénom se razmatranju daje kratka
karakteristika i nadin primjene. Citav traktat ukazuje,
da je u Poljskoj posvetena velika painja produkeiji
ovih plota, Prema iznofenim podacima izlazi, da su
mehanitka i tehnologka svojstva poljskih ploéa iz po-
zdera mnogo bolja nego ona, koja su objavili drugi
proizvodadi, Prikaz sadrZaje &etiri pregleda numeri¢kih
podataka, Cetiri dijagrama, dva shematska crteZa i
jednu fotosnimku.

86,5 — Moguénosti koriSéenja »Sandvich-konstruk-
cijac« (MoZnosti pouZiti sendvitovych konstrukei), B.
KoZelouh, Dfevo, Praha, br. 1 (1962), str. 9—11.

Potrebna se svojstva mogu putem kombinacije ra-
znih materijala postiéi vrlo desto i na laksi te jeftiniji
natin, Autor ukazuje na glavni tip kombinovanih kon-
strukecija uslojenog drveta tzv. »Sandvich-produkte«.
U prvom dijelu studije opisuje sustinu ovih plota a u
ostalim dijelovima na&in projektovanja pogona i pro-
izvodnju te primjenu gotovih preradevina, Napose na-
glasuje moguénost postizavanja znatnih usteda na ma-
terijalu i drugim trofkovima kod uvodenja proizvod-
nje ove vrste. Rad sadrZaje dva crtea i dvije foto-
snimke.

. . 87. Bukova kora, njezina svojstva i preduvjeti za
industrijsko iskoriSéavanje (Bukova kura, jeji vlast-
nos:ci a predpoklady pro prumyslove vyuzitl), L. Ju-
raSek, Dievo, Praha, br. 12 (1961), str. 360—363.

Bukova kora pretstavlja danas vaino mjesto u
masi industrijskog otpatka. U velikim drvopreradivaé-
kim pogonima, napose u Slovackoj, u &ijim je sastoji-
nama bukva dominantno stablo, ovaj je problem po-
stao vrlo aktuelan. U &lanku je postavljeno teZiite na
analizu osnovnih svojstava kore u vezi s moguénoiéu
njezine upotrebljivosti, Studija sadrZaje &etiri tabelar-
na pregleda numeridkih podataka, tri crte?a i jedan

87. — Novi putevi za koriSéenje strugotine (Nové
cesty k vyuZiti hoblin), J. CiZek, Dfevo, Praha, br.1
1(961), str, 19, ;



Stalno poveéanje potro3nje drveta, koje na dale-
ko premaduje kapacitet proizvodnje, namete &itavom
nizu grana industrija potrebu, da traZe nova sirovin-
ska vrela, Danas se velika paZnja pridaje koriséenju
tzv. $uske, strugotina iz drveta. Rad iznosi glavna oba-

vieStenja i pregled inostranih rezultata postignutih na

ovom podruéju.
9. — MEHANICKA PRERADA — INDUSTRIJA
DRVETA

90 — Kako se moZe poboljsati strojna oprema u
tvornicama namjestaja (Ako zlepsit strojné zariadenie
nabytkarskych zévodov), M. Grig, Dfevo, Praha,
br. 1 (1962), str. 23—24.

Clanak predstavlja prilog za diskusiju na konfe-
renciji za obrad}l drveta i o njihovom uredenju u po-
gc(lmima 227a garomvodnju namjeStaja. Konferencija je
odrZana 27—28. septembra profle godine u Spiskoj No-
voj Vesi (CSSR).

91,5 Novi tip prozorskih konstrukeija kod primje-
ne umjetnih masa i drveia (Nové typy okennich kon-
strukei s pouzitim novych hmot a dieva), F. Mrlik,
Dtevo, Praha, br. 2 (1962), str. 41—4s,

TzvjeStaj o istraZivanju fizikalnih napose termigko-
-tehni¢kih svojstava prozora, izradenih iz novih vje-

Nove knjige

TEORIJA REZANJA
Dipl. Ing. Hans-Joachim Sommer:

SPANUNGSLEHRE

Reihe: Maschinen und Maschinenwerkzeuge fiur
die Holzbearbeitung, Heft 1. — I. Tzdanje.

Naklada: VEB Fachbuchverlag, Leipzig, 1962.
Studija kao prva broSura iz skupine »Strojevi i
alati za obradu drveta« pretpostavija kod &itata
osnovno poznavanje postupaka za oblikovanje drveta
pomoéu skidanja ¢estica. TeZite je obradivane mate-
nije postavljeno na forme i specijalnosti rezanja. U
metodiékom se redoslijedu obraduju uvjeti rezanja,
snage za izvodenje rezanja, ustanovljenje uéinka i
zatupljenje. Knjiga je opremljena brojnim-tabelama i
slikama te vetim brojem formula i praktiénih zada-
taka sa svrhom produbljenja prakti¢nih znanja. Nami-
jenjena je inZenjerima i tehnifarima u drvno-indu-
strijskoj operativi a napose u istrazivatkim ustano-
vama. Nabaviti se moZe preko Izdavatkog Zavoda
Jugoslovenske Akademije u Zagrebu, Gunduliceva 24.

tatkih materija, Pojedina poglavija obuhvataju: pro-
zor iz orijentirane materije, prozor iz drvoplasta, pro-
zor iz termoplasta polivinilklorida, panelni okvir s pro-
zorom elkonomi¢éne konstrukcije. Iza ovih prikaza sli-
jede zakljuéna razmatranja i rezultati mjerenja no-

_ vih prozorskih tipova. Tekstu je dodano 12 fotosnima-

ka i shematskih crteza te 3 tabelarna pregleda.

97. — Prilog k sniZavanju utroika materijala kod
izrade namjestaja (Ke sniZovani sportfeby materialu
ve vyrobe skfinového nébytku), R. Truc, Dfevo,
Praha, br. 12 (1961), str. 371—372,

Prikaz donosi prakti¢ne nazvecéim dijelom veé re-
alizirane prijedloge iz drvo-industrijskog poduzeta
Jitona (CSSR), koji pruZaju moguénost postizavanja i
kontrole progresivnih pokazatelja za utroSak materi-
jala kod izrade namjestaja.

98,5 — Osvrt na postanak i razvoj skija (Pohlad
na vznik a vyvoj lyzi), B. Hrvol — J. Havlik,
Di‘evo, Praha, br. 1 (1962), str. 17—19.

Autori daju kratki histori¢ki pregled razvoja skija
i potom razmatraju tendencije daljnje produkcije. Uz
to obraduju tehnologiju i upotrebu drugih materija
za skije kao zamjenu za drvo. Prikazu prileZe tri she-
matska crteZa.

POVRSINSKA OBRADA DRVETA
Ernst Hammer:
Oberflichenbehandlung des Holzes
VEB Fachbuchverlag Leipzig 1962, 1. Auflage

Glavna je svrha ovog djela, da sluZi kao priruénik
svima onima, koji prakti¢no rade na povrsinskoj obra-
di drveta. Knjiga obuhvata u prvom redu objasnjenje
nekojih potrebnih osnovnih pojmowva i termina, zatim
vrsta metoda, vrsta drveca, kemikalija i pomoénih ma-
terijala. Iza toga autor opisuje prethodnu obradu po-
vriine drveta. U posebnim je poglavljima obradeno
moéenje i bojadisanje a naro&ito tehnika prevlake, Kod
ove se autor zadrzava na detaljnom prikazu pomagala
i alata te potrebnih radnih faza. OpseZni su dijelovi
knjige posveteni uklanjanju gre$aka, koje nastaju u
toku rada, zatim higijeni i za$titi rada te napokon
vrstama drveta s obzirom na njihovu sposobnost za
razne natine obrade povriine. Djelo je namijenjeno
prvenstveno inZenjerima tehnicarima i kvalificiranim
majstorima u drvnoj industriji. MoZe se narugéiti preko
Izdavackog Zavoda Jugoslavenske Akademije Znano-
sti i Umjetnosti u Zagrebu, Gunduliéeva, 24.
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RREOIZY O DI=SSEROTEVE
ot OB R ADUDR YA

BUSILICE, PARALICE, RAVNALICE, GLODALICE, BLANJALICE, KOMBI=
NIRKE, KLATNE PILE, TRACNE PILE, TOKARSKE KLUPE, LANCANE
CLODALICE, BRUSILICE ZA NOZEVE, RUCNE CIRKULARNE PILE, RUCNE
LANCANE DUBILICE, RUCNE KRUZNE BRUSILICE, VERTIKALNE TRAC-
NE BRUSILICE, PRECIZNE CIRKULARNE PILE, RUCNE BLANJALICE —
RAVNALICE, ZIDNE BUSILICE ZA CVOROVE, AUTOMATSKE BRUSILICE |
ZA PILE.

IZRADUJE SPECIJALNE STROJEVE PO 'ZELJI KUPACA. VRSI GENERALNI
POPRAVAK SVIH STROJEVA ZA OBRADU DRVA. — LIJEVA MASINSKI
LIV PREMA DOSTAVLJENIM MODELIMA [ CRTEZIMA.

BRATSTV

TVORNICA STROJEVA, ZAGREB, PAROMLINSKA 58



THE CHAIN SAW — MOTORNA LANCANA PILA

McCULLOCH

The most powerful, versatile and de-
pendable chain saw in the world for
professional loggers, farmers, saw

mills and municipalities.

- Najjata, najuniverzalnija, najpriklad-

nija lan¢ana pila na svijetu za rad u

eksploataciji Suma, poljoprivredi, na
pilanama i u komunalnim poduzeéi-

ma. ol

—

Send inquiries and ask for literature to the
Exclusive Distributor for Italy and Jugoslavia:
Ponude i prospektne materijale trazite od eks-
Kluzivnog zastupnika za Italiju i Jugoslaviju:

TRASMECCANICGA s.p. A. miLANO (916)
Viale Monza, 128 - Telefon: 25.28.51
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