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Prof. dr MILENKO PLAVSIC
Asist. Uro§ GOLUBOVIC, dipl. inz. Sumarstva

ISTRAZIVANJE POSTOTNOG ODNOSA JELOVIH PILANSKIH TRUPACA PO
KVALITETI | KLASA JELOVIH OKRAJGENIH DASAKA (PILJENICA)
KOMERCIJALNIH DUZINA NA BAZI PILANSKIH DEBLJINSKIH RAZREDA

— PODRAZREDA

UvoD

Potrebe nale privrede za proizvodima Sumarstva i drvne industrije konstantno
rastu. MoZe se reéi da su potrebe daleko veée nego Sto ih moZe podmiriti Sumsko
gospodarstvo &ije su proizvodne moguénosti ograniéene, ili mu je ritam rasta laganiji
od ritma rasta potreba. Ovo se narofito odnosi na ¢etinjave vrste drveéa.

Kada govorimo o proizvodima Sumarstva i drvne industrije koji se odnose na
tetinjate, onda u prvom redu mislimo na jelovu pilansku oblovinu i okrajGene daske
(piljenice) komercijalnih duzina. Ovo su najdeficitarniji, a ujedno i najtraZeniji
proizvodi, kako na unutrainjem tako i na stranom trzistu (u eksportu).

Kod istraZivanja sadasnje najpovoljnije sjeéive zrelosti u
jelovim ekonomskim 3Sumama, zatim istraZivanja postotnog odmno-
sa sortimenata eksploatacije Suma kod jele (5 i istraZivanja
postotnog odnosa pilanskih sortimenata kod jele (6) dosli
smo do zakljuéka da su asortiman i kvaliteta pilanskih proizveda gotovo proporei-
onalni kvaliteti pilanskih trupaca iz kojih poticu.

Asortiman 1 kvaliteta piljene grade su funkeije kvalitete pilanske oblovine. No
pored ovoga do3li smo i do dalinjeg zakljutka, da i srednji promjeri pilanskih tru-
paca, bez obzira na klasu kojoj pripadaju, imaju znaajan utjecaj na asortiman i
kvalitetu piljene grade. Nedvosmislena je ¢injenica da je kvaliteta piljene grade
funkecija kvalitete i srednjeg promjera pilanskih trupaca, a da je asortiman piljene
grade funkcija potreba drustva za odredenim proizvodima (dimenzijama piljenica),
zatim srednjih promjera i kvalitete pilanskih trupaca.

S obzirom na ove ¢injenice postavili smo sebi u zadatak da istraZimo kvalitetne
postotne odnose jelovih pilanskih trupaca na bazi debljinskih razreda — podrazreda,
i kvalitetne odnose okrajéenih dasaka (piljenica) komerecijalnih duZina kao funkeije
kvalitete i srednjih promjera pilanskih trupaca.

Na temelju rezultata ovih istraZivanja moZe se sagledati i utvrditi koji asortiman
piljene grade i u kakvim odnosima potraZuje nasa privreda, kako za unutrasnje po-
trebe tako i za eksport, i kakve su moguwénosti naSih $uma u pokriéu tih potreba.

Vjerujemo da ée rezultati ovih istraZivanja korisno pesluZziti naSoj drvno-indu-
strijskoj i Sumarskoj operativi. Osim toga, drZimo, obzirom na precizna mjerenjia i
veli¢inu istraZivanog materijala, da ¢e rezultati ovih istraZivanja predstavljati solidnu
bazu za daljnja istraZivanja ovakve naravi u cilju Sto raciomalnije i ekonomiénije
proizvodnje u ovim vrlo vaZnim granama narodne privrede.

Ova istraZivanja je financirao Savezni fond za naucéni rad, Drvno-industrijsko
poduzeée Delnice i Sumsko gospodarstve Delnice, pa im na iskazanoj pomoéi izraZa:
vamo svoju zahvalnost. .

Posebnu zahvalnost dugujemo direktoru DIP-a Delnice drugu Franji Sraglju,
tehnickom direktoru drugu inZ Franji Moéanu i radnom kolektivu, Koji su nam
omoguéili provedbu ovih istraZivanja na svojim objektima i bili uvijek na pomeoéi.
Isto tako dugujemo zahvalnost direktoru Sumskog gospodarstva Delnice drugu inZ.
Stanku Tomagevskom i upravitelju Sumarije Delnice inz. Nikoli Spudiéu, koji su nam
stavili na raspolaganje za istraZivanja potrebne Sumske objekté, radnu snagu i izra-
dene drvne sortimente. Zahvaljujemo se i drugu inZ. Josipu RadoSeviéu — viSem
sveud. predavatu — na direktnoj pomoéi kod ovih istraZivanja, te grupi apsolvenata
Sumarstva koji su nam pomogli na terenu i kod obrade podataka u Zavodu.

I. — OBJEKTI NA KOJIMA SU PROVEDENA  prosjeéne klimatske i druge faktore koji karak-

ISTRAZIVANJA, METODA RADA I teriziraju ovaj kraj.

REZULTATI ISTRAZIVANJA

Za ova istrazivanja, koja su zahtijevala gole-
mi rad, izabrali smo kao bazu odjele 35-1 i 89-i
gospodarske jedinice »Delnicec.

Ovwve smo odjele izabrali zbog toga, jer -oni,
spojeni zajedno, na temelju nade precjene i na
temelju naSih drugih istra#ivanja (5, 6), gotovo
odgovaraju prosjetnoj kwaliteti jelovih sastoji-
na u Gorskom kotaru. Osim toga, oni predstav-
ljaju, obzirom na neposredmu blizinu Delnica, i

2

Klima Gorskog kotara je definirana sred-
njom godiSnjom temperaturoam zraka od 8°C i
srednjom keli¢inom godisnjih cborina od 2.000
mm. Langov kidni faktor fznosi 250, te obzirom
na razmjenu vode, karakterizina perhumidnu
klimu. Zratna vlaga je vilo velika, a 1o pogo-

-duje razvoju jele.

Geolosku gradu u preteézmom dijelu Gorskog
kotara ¢ine, prema F. Kochu (4) i J. Poljaku (7)
mezozoitki sedimenti, uglavnem jurski vapnen--
ci i dolomiti. Nastarije naslage sastavijene su
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od brusilovaca, Skriljevaca i konglomerata, te
pripadaju permokarbonu.

Kao funkcije tih matiénih supstrata nastale

su uglavnom dv'je vrste tala. Prema Neugeba-
ueru, Ciriicu i Z.vkoviéu (9) na nasim mezozoj-
skim vapnenim planinama najde3ée se nalaze
rendzine i smeda zemljista, koja su neutralne
¢o dlabo kisele reakcije.
_ Na najstarijoj podlozi, oskudnoj na karbona-
tima, postoje silikatna tla. Na vapmen‘m tlima
dobro uspijeva Suma bukve i jele (Fagetum cr.
abietetosum, Horvat), koja je najradirenija u
Gorskom kotaru. Struktura tih 3uma je pre-
borna.

Na sil'katnim tlima dolaze acidofilne Sume,
i to jele (Blechno-Abletetum, Harvat) i bukve
(Blechno — Fagetum, Horvat), koje zauzimaju
mnogo manju povriinu (3). Pomladivanje jele
u ovim Sumama najbolje uspijeva u grupama.
~ Nasa istrazivanja smo proveli u $umi bukve
i jele (Fagetum cr. abietetosum, Horvat) na II
bonitetnom razredu, pa u vezi s time dajemo
kratak opis objekata.

Sumar:ja Delnice — gospodarska jedinica
»Delnice«, odjel 35. Nadmarska visina 700—
840 m. Teren blago do strmo nagnuta strana,
juZne ekspozicije. Inklinacija do 25°.

' Prema Neugebaueru, Ciriéu i Zivkoviéu (9)
temeljna podloga ovog odjela je jedri vapnenac
(kre¢njak) na kome su se razvila smeda tla, koja
daljnjim pedogemetskim proces'ma — narodito
u depresijama — prelaze u parapodzole. Na po-
viSenim poloZajima i grebenastim predjelima
odjela prevladavaju organo-mineralne rendzine.
Ovo su tipitna Sumska tla na kojima se redovi-
to obrazuje i sloj prostirke (A,) od neraspadnu-
tog liséa, iglica, grana i grandica.

Biljna zajednica bukwve i jele (Fagetum cr.
abiletetosum, Horvat) s karakteristi¢nim prati-
ocima prizemnog raséa.

Ovo je preborna jelova sastojina na II boni-
tetnom razredu. Povr$ina odjela iznosi 37,10 ha,
a drvna masa 440 m? od toga jele 419 m? ha.
Ostalo je bukva. Ukupna temeljnica iznosi 34,79
m?2, od toga jele 32,20 m2/ha. Omjer smjese: 0,95
jele, 0,05 bukve.

Sjeta u sastojini je bila predvidena u 1961.
godini s intenzitetom od 18%.

Odjel 89, nadmorska visina 690—710 m. Bla-
ga strana s nekoliko manjih uzvisina i vrtata,
jugoistoéne ekspozicije. Inklinacija 5—10°. Te-
meljna podloga je vapnenac koji mjestimiéno
izbija na povr§inu. Tlo je dosta duboko smede
do parapodzolasto, a na grebenima i u Skrapa-
ma te u poviSenim predjelima odjela prevlada-
vaju organo-m‘neralne rendzine. Pokriveno je
dlojem liS¢a, iglica, grana i grandica, koji se na-
laze u stadiju dobre rastvorbe. Biljna zajedni-
ca bukve i jele (Fagetum cr. abietetosum, Hor-
vat).

. Preborna jelova sastojina na II bondtetnom
razredu. PovrSina odjela iznosi 20,09 ha, a dovna

masa 421 m? od toga jele 403 m%ha. Ukupna
temeljnica iznosi 35,56 m? ad toga jele 32,64
m? po ha. Omjer smjese: 0,95 jele, 0,05 bukve.
Sjeta je u sastojni bila predvidena u 1961. go-
dini s intenzitetormn od 18%.

Rad na ovim istrazivanjima odvijao se ovako.

U navedenim odjelima provela je Sumarija
samostalno redovito doznaku prema propisima
uredajnih elaborata. Doznacéenih stabala u oba
odjela bilo je ukupno 781, a drvna masa na pa-
nju, po Suri¢evim tabelama drvnih masa, izno-
sila je 2.677 m?.

Iskazujemo doznadena stabla po debljinskim
stepenima.

Debljinski ste-

pen (di,s) cm 225 275 325 375 425 475 52,5
Broj doznatenih
stabala 34 30 48 43 57 64 115

Debljinski ste-

pen (di,s) cm 57,6 62,6 67,5 725 775 825 875

Broj doznacenih

stabala 102 119 73 60 25 4 7/

Navedena stabla su po Sumariji posjeéeng i
izradena u odgovarajuée sortimente prema
JUS-u iz 1955. godine. Cjelokupna izradena pi-
langka oblovina uzeta je za istiraZivanje na pi-
lani Lu¢ice u Delnicama. Sastojala se od 3.839
pilanskih trupaca s drvnom masom od 2.149,92
m3. Prosjetan broj trupaca po stablu je iznosio
4,92, okruglo 5. Pilanski su frupci s najveéom
mogucéom taénoséu, na bazi JUS-a iz 1955. go-
dine procijenjeni na I, IT i III klasu. Kladarki
u ovim sastojinama (po kriterijumu JUS-a iz
1955. godine) nije bilo. Na svaki obradeni i pro-
cijenjeni trupac su na oba ¢ela, joS u sjecini,
stavljene uljenom bojom ove oznake: 1. redni
broj trupca, 2. Sumsko uredajni debljinski ste-
pen kojem stablo i trupac pripadaju, 3. sred-
nji promjer trupca, 4. duzina trupca bez nad-
mjere (podklisa, »Spronca«), 5. broj trupca po
redu od panja i 6. kvalitetnu klasu kojoj trupac
pripada (u koju je razvrstan, procijenjen).

DuZine trupaca su iznosile u prindipu 4 m s
odredenom nadmjerom, Sto najviSe odgovara
eksportnim daskama (piljenicama) komercijalnih
duzina. Dakako, na onim mjestima gdje su to
diktirale terenske prilike { ekonomski razlozi,
trupci su izuzetno krojeni na manje i vece duZi-
ne od 4 m, ali samo u okvirima standardnih du-
zina (od 3—6 m). Nadmjera (podklis, »Spronc«)
nisu ubrajani u efektivnu duzinu trupca, pa pre-
ma tome ni u njegovu kubaturu (volumen).

Nakon $to su trupci izvezeni (»Slajsani«) iz
$ume na pomoéno stovariste, provedena je kon-
trola njihovog broja, a zatim su prevezeni na
glavno stovariste pilane Luéice.

Ovu smo pilanu odabrali za provedbu ovih
istrazivanja zbog toga Sto ona spada u moderni-
je pogone za preradu jelovine u ‘SR Hrvatskoj,




a osim toga, u njoj, kao i u ¢itavom ovome kra-
ju, postoji znacajna tradicija i dosta razvijena
tehni¢ko-tehnologka kultura ljudi za ovu vrstu
industrije.

Na stovari$tu su trupci razvrstani na teme-
lju srednjih promjera u pilansgke debljinske raz-
rede — podrazrede, bez obzira na druge oznake
na svojim celima. ‘

Prije podetka prerade perfektuirano je s ru-
kovodstvom DIP-a Delnice da ¢ée se materijal
za istraZivanje preraditi u onu robu, koju nasa
privreda najvise potrazuje za unutrasnje po-
trebe i eksport, drze¢i se pri tome najstrozije
propisa JUS-a i vodeéi racuna o maksimalnom
i $to ekonomiénijem iskori§tenju pilanske oblo-
vine, a obzirom na dimenzije trupaca. Specijal-
ne narudzbe ili mamentalne potraznje za nekim
pilanskim sortimentom (specijalne dimenzije,
specijalni naéin rezanja) bile su iskljucene.

Prilikom prerade svaki je trupac bio ponovo
evidentiran po svojim oznakama na »gaterskoj
rampi« nakon ulaska u pilangki trijem. Piljenje
je provedeno na jarmacama i traénoj pili. Or-
ganizacija rada bila je tako provedena da je,
nakon $to je trupac bio ispiljen, swvaka ispilje-
na daska (piljenica), daS¥ica i letva dobila sve
oznake sa specijalnim, u te svrhe izradenim,
Stambiljama koje je trupac nosio na svojim &e-
limal.

Samo se na ovaj nacin moglo kasnije utvrdi-
ti iz kojeg trupca, kolikog srednjeg promjera,
koje klase trupca i sl. poti¢e svaka pojedina da-
ska (piljenica), dastica i letva.

Ispiljene daske, das¢ice i letve su porubljene
i okrajéene na cirkularima, a zatim su transpor-
terom otpremljene na sortirno polje. Preraden
istrazivani materijal je dao ove standardne pi-
lanske sortimente: okrajéene daske (piljenice)
komercijalnth duZina, a razlicitih klasa, deblji-
na i Sirina; okrajéene kratke daske razli¢itih
klasa i dimenzija i okrajéene kratice, te letve
razli¢itth dimenzija.

Na sortirnom polju su okrajéene daske ko-
mercijalnih duZina razvrstane u pripadajucée
klase prema propisima JUS-a iz 1955. godine.
One su razvrstane prema svojoj kvaliteti u ove
klase: &istu i poluistu (CPC), I, I, III, IV i V
klasu. Svaka kilasa okrajéenih dasaka komerci-
jalnih duzina dijelila se dalje, a s obzirom na
debljine, na: 12, 18, 24, 28, 38, 48 i 76 mm de-
bele daske (piljenice) s odredenom nadmjerom,
koja nije uzeta u ra¢un prilikom kubiciranja da-
saka.

Napominjemo da su dkrajéene daske komer-
cijalnih duZina debijine 12 mm bile zastupljene
u ukupnoj drvnoj masi okrajéenih dasaka ko-
mercijalnih duZina, koja je bila predmet ovih
istrazivanja, samo s 0,004 '%. Zbog ovako ma-

1 Istrazivanja na pilani su trajala oko tri sedmice. Na
njima je, pod rukovodstvom pisaca i inZ. J. Rado§evié¢a
— viSeg sveué. predavata — radilo u 2 smjene (po
8 sati) 40 studenata Sumarstva. Nakon toga je bio
potreban dugotrajan i opseZan rad na obradi sni-
mljenih podataka na kojima je neprekidno sudje-
lovalo 8 apsolvenata Sumarstva.

log iznosa daske ove debljine smo u daljnjem
radu zanemarili. Daske debljine 96 mm se nisu
proizvodile.

Okrajéene kratke daske su razvrstane u tri
klase, bez obzira na dimenzije, a okrajéene kra-
tice nisu klasirane.

Okrajéene kratke daske i kratice iznose, pre-
ma dosadasSnjim na§im istraZivanjima (6), od
ukupne drvne mase normalne okrajéene piljene
grade 9,02'%, a letve 0,07 %, ili zajedno 9,09 %,
pa smo ih zbog ovako malog iznose, kao i rela-
tivno male vrijednosti, u ovom radu zanemarili.

Glavni proizvod kod pilanske prerade jelo-
vine su okrajéene daske (piljenice) komercijal-
nih duzina. One iznose 90,91 '% (vidjeti 6) od
ukupne drvne mase normalne okrajéene piljene
grade i zbog toga Gemo istraZiti samo njih i pi-
lansku oblovinu iz kojih poticu.

Takoder iz ovog rada ispuStamo analizu o-
krajéenih dasaka komercijalnih duzina po de-
bljinama, jer smo tu analizu minuciozno proveli
u drugoj nasoj studiji, kod koje su za bazu wzeti
Sumsko-uredajni debljinski stepeni (6).

Od interesa je ovdje samo spomenuti, da su
U istraz vanom materijalu u ukupnoj masi okraj-
tenih dasaka komercijalnih duzina najvie za-
stupljene daske 24 mm (»colerice«). Ove daske
iznose od ukupne drvne mase okrajéenih dasaka
komercijalnih duZina 44,68'%, te su u stvari
glavni sortiment pilanske proizvodnje kod jelo-
vine i pilanski sortiment kojeg najvise potrazuje
nafa privreda za unutraS$nje potrebe i eksport.

Na drugo mjesto dolaze daske debljine 48
mm, koje iznose 34,91 :% od ukupne drvne mase
okrajéenih dasaka komercijalnih dugna, koja
je bila predmet ovih istrazivanja.

Ove dvije virste dasaka zajedno iznose 79,59,
ili okruglo 80 % od ukupne drvne mase okraj-
genih dasaka komercijalnih duZina. Ovako visok
postotak ovih dasaka u istrazivanom materijalu
je posljedica unutammijih i eksportnih potreba
nase privrede, te kvalitete i srednjeg promjera
pilanskih trupaca. .

Prema podacima poduzeéa »Eksport-drvoc,
ove dvije vrste dasaka su zastupljene u eksport-
noj robi jelove piljene grade sa 75 % od njihove
ukupne drvne mase.

Svi mjereni podaci za svaku pojedinu dasku,
daséicu i letvu s njihovim oznakama trupaca iz
kojih potitu unasani suu odgovarajuée manuale.
Ispiljena je voba zbog velike pofraznje, obi¢no
nakon dva do tri dana, tovarena u vagone i
transportirana za upotrebu, tako da je sa sortir-
nim poljem zavrien tehnoloski proces prerade,
a s tim i nagh istraZivanja na pilani.

Ulkupan broj komada dspiljenih okmrajéenih
dasaka (piljenica) komercijalnih duZina i okraj-
genih kratkih i kratica je iznosilo 101,707, dok
je ukupan broj samo okrajdenih dasaka komer-
cijalnih duzina, koje su zapravo predmet nasih
istraZivanja, iznosio 60.091 komad.

U Zavodu je ovaj materijal kubiciran i obra-
den, a zatim uvrsten ili vraéen na temelju svojih
oznaka u pilanske trupce iz kojih je potekao, a



ovi opet u pilanske debljinske razrede — poid-
razrede u koje su (na osnovu srednjih promjera)
bili razvrstani prije pocetka prerade. Ovim se
putem do§lo do drvne mase i kvalitete pilanskih
sortimenata koje sadrzi jelova pilanska oblovina
razvrstana u pilanske debljinske razrede — pod-
razrede.

Na isti nadin kao i kod sastava sortimentnih
tabela za eksploataciju Suma (5) utvrdeni su i
ovdje postotni odnosi pilanskih frupaca s obazi-
rom na kvalitetu i postotni odnosi okrajéenth
dasaka (piljenica) komercijalnih duzina po kva-
litetnim klasama na bazi pilanskih debljinskih
razreda — podrazreda. Zatim je provedeno ra-
¢unsko-grafisko izravnavanje podataka na bazi
teZina po metodi Bruce-Schumacher-a 1).

Nakon $to su podaci iZravnani i sastavljene
tabele, proveden je obratun cjelokupnog istra-
Zivanog materijala na temelju fih izravnanih
podataka (tabela) i uporeden sa stvarnim sta-
njem da se utvrdi taénost izravnavanja. Razlike
izmedu stvarmnih rezultata i rezultata dobiven'h
ha bazi sastavljenih tabela bile su minimalne,
ili th u veéini slutajeva uopée nije bilo.

Ovaj je rad bio chiman, a zbog kontrole pro-
veden je dvostruko po razliditim licima. U cilju
da tatnost provedenih istrazivanja buide $to ve-
¢a ista su, zbog toga, provedena na tako velikom
broju pilanskih trupaca i okrajéenih dasaka ko-
mercijalnih duZina.

Rezulltate ovih istrazivanja donosimo w ta-
belama 1, 2, 3 1 4 { grafitkim prikazima (slika-
ma) 114 2.

Tabela 1 daje postotne odnose pilanskih tru-
paca po kvalitetnim klasama na bazi pilanskih
debljinskih razreda — podrazreda, koji su bili
predmet istraZzivanja.

U tabeli 2 je prikazan postotak okrajéenih
dasaka (piljenica) komercijalnih duZina od drvne
mase pilanskih trupaca na bazi debljinskih raz-
reda — podrazreda. Nadalje se u toj tabeli na-
laze postotni odnosi klasa (CPC, I, II, III, IV i
V) okrajéenih dasaka komercijalnih duina u
njihovoj ukupnoj drvnoj masi.

U tabeli 3 donosimo kvalitetne, apsolutne i
relativne (postotne) odnose pilanskih trupaca i
okrajéenih dasaka komercijalnih duZina u ukup-
noj (kumulativnoj) drvnoj masi, koja je bila
predmet nasih istraZivanja.

Nadalje u ovoj tabeli donos'mo i drvnu ma-
su, te prosjetan postotak okrajéenih dasaka ko-
mercijalnih duzina od drvne mase pilanskih
frupaca.

U tabeli 4 su sadrZani zanimljivi podaci fun-
kcionalne ovisnosti kvalitete okrajéenih dasaka
(piljenica) kometrcijalnih duZina od kvalitete pi-
lanskih trupaca iz kojih patiéu. U ovoj su tabeli
takoder danj postoci okrajéenih dasaka komer-
cijalnih duZina od drvne mase pilanskih trupa-
ca razluceni po klasama.

Slike 1 i 2 grafiéki predstavljaju rezultate
tabele 1 1 2.
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II. ANALIZA REZULTATA ISTRAZIVANJA .
Iz tabele 1 se vidi da je kvaliteta pilanskih
trupaca funkcija njihovog srednjeg promjera.
Kv_alitetm_lje, pa prema tome i vrednije, klase %
(I i IT) pilanskih trupaca s ja¢im srednjim pro- e :
mjerom osjetno rastu, dok manje kvalitetna i %[ ——— et
manje vrijedna III klasa sa srednjim promje- = SN
rom pada. < it %
Iz tabele se vidi, da se I klasa pilanskih tru- = N >
paca pojavijuje tek u debljinskem podrazredu i N
od 35—39 cm, i to samo s 0,50% od ukupne \
drvne mase pilanskih trupaca debljnskog pod- * 3 kY

razreda, iako ona po JUS-u iz 1955, godine po-
¢inje od 30 cm srednjeg promjera pa na vise.
Ova najvrednija klasa (osim kladarki koje nismo
imali u istraZivanom materijalu) konstantno i
vrlo osjetno raste tako, da u debljinskom razredu
od 70—79 cm iznosi 20,25 %.

Ova evidentna Cinjenica odmah upada u o&i
i upuéuje na pomisao, da drvngj industriji n‘je
i ne moze biti svejedno kakvih su srednjih pro-
mjera pilanski trupci »en bloc« preuzeti od
Sumskog gospodarstva, a jo§ manje ovo moze
biti svejedno za Sumsko gospodarstvo koje ih
proizvodi.

Pilanski trupci II klase pojavljuju se u de-
bljinskom podrazredu od 25—29 cm, kako je to
i JUS-om iz 1955. godine predvideno, ali samo
s 0,50 % od ukupne drvne mase p'lanskih tru-
paca tog debljinskog podrazreda. Oni takoder
s jaéim debljinskim podrazredima kenstantno
i osjetno rastu, da bi u debljinskom razredu od
70—179 cm dosegli najveéi iznos od 31,25'% od
ukupne drvne mase pilanskih trupaca ovog ra-
zreda. Dakako, i ova nas &njenica jo§ viSe upu-
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éuje da ponovimo misao koju smo rekli za pi-
lanske trupce I klase.

Trupci III klase se normalno, kao sto je to
1 standardom predvideno, pojavljuju u debljin-
skom podrazredu od 20—24 cm s iznosom od
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100 %. Nakon toga pokazuju tendenciju pola-
ganog pada do debljinskih podrazreda od 45—49
cm, a zatim vrlo jako padaju do debljinskog
razreda od 70—79 cm, gdje iznose 48,50 %.

Ako se analiziraju podaci tabele 2, onda se
vidi, da postotak okrajéenih dasaka komercijal-
nih duZina od drvne mase pilanskih trupaca iz-
nosi u debljinskom podrazredu od 20—24 cm
56,00'%. Taj postotak neprekidno raste, te u
debljinskom razredu od 70—79 cm postizava
76,20 %.

Razlika izmedu postotka okrajéenih dasaka
(piljenica) komercijalnih duZina izmedu prvog i
zadnjeg debljinskog podrazreda, odnosno raz-
reda, izmosi 20,20 %!?.

! QOva ¢&injenica upuéuje na pomisao, da li je u da-
na$njim uslovima drvno-industrijskih poduzeéa i
$umskih gospodarstava odrziva jedna cijema za istu
Kklasu, a za razlitite debljinske razrede — podrazrede
pilanskih trupaca, ili ona, i ostale &injenice, dovoljno
govore u prilog da JUS uzme u obzir prilikom kla-
sifikacije pilanskih trupaca i njlhove srednje promjere.

U tabeli 2 su od posebnog interesa postotne
relacije okrajéenih dasaka komercijalnih duZina
od njihove ukupne drvne mase po kvalitetnim
klasama i debljinskim razredima — podrazredi-
ma.

Iz tabele se vidi, da se tri najvrednije klase
okrajéenih dasaka komercijalnih duZina (CPC,
I i II) pojavljuju u debljinskom podrazredu od
20—24 cm s ukupnim iznosom od 1,68 % od
drvne mase okrajéenih dasaka komercijalnih du-
Zina, i da konstantno i osjetno rastu do debljin-
skog razreda od 70—79 cm, gdje zajedno iznose
37,36 %, ili za 35,68 % viSe nego u polefnom
debljinskom podrazredu.

Ostale tri klase okrajc¢enih dasaka komerci-
jalnih duzina (III, IV i V) se isto pojavljuju u
debljinskom podrazredu od 20—24 cm s ukup-
nim iznosom od 98,32 %. Nakon toga svaka po-
jedina klasa pokazuje svoje specifiéno kretanje,
da bi u debljinskom razreduw od 70—179 cm sve
skupa iznosile 62,64 % od ukupne drvne mase
okrajéenih dasaka komercijalnih duZina.

Treéa klasa okrajtenih dasaka (piljenica) ko-
mercijalnih duZina je zastupljena u debljinskom
podrazredu od 20—24 cm s iznosom od 9,88 %.
Ovaj postotak raste do debljinskog razreda od
50—59 cm, gdje kulminira s iznosom od 25,00 %
od ukupne drvne mase okrajéenih dasaka ko-
mercijalnih duzina ovoga razreda. Nakon ove
kulminacije III klasa pada do debljinskog razre-
da od 70—79 cm, u kome iznosi 20,34%.

Cetvrta klasa okrajéenih dasaka komercijal-
nih duzina je navi§e zastupljena u debljinskom
podrazredu od 20—24 cm, i to s iznosom od
85,11 %. Od ovog debljindkog podrazreda ona
pokazujje konstanthu tendenciju pada do de-
bljinskog razreda od 70—179 c¢m, u kome iznosi
33,00 % od ukupne drvne mase okrajéenih da-
saka komercijalnih duZina ovoga debljinskog
razreda.

Iz ove Cetiri klase okrajéenih dasaka komer-
cijalnih duZina, koje u prosjeku iznose 95,8% od
drvne mase okrajéenih dasaka komercijalnih
duzina, podmiruju se uglavnom potrebe naseg
eksporta.

Okrajtene daske (piljenice) V klase su za-
stupljene u istrazivanom materijalu w prosjeku
samo s iznosom od 4,2 %, i one ne predstavljaju
eksportnu robu, nego sluze za podmirenje unut-
rasnjih potreba privrede. Njihova distribucija po
debljinskim razredima — podrazredima vidljiva
je iz tabele 2 i grafitkog prikaza (slike) 2.

Veé smo ranije naveli da su u tabeli 3 sadr-
Zani kumulativni apsolutni i relativni (postotni)
odnosi cjelokupnog istraZivanog materijala po
kvalitetnim klasama pilanskih trupaca i okraj-
¢enih rasaka komercijalnih duZina.

Iz ove se tabele vidi vrlo mali postotak I i IT
klase pilanskih trupaca, koji zajedno iznose sve=-
da 12,7'%, a izrazito veliki postotak III klase
pilanskih trupaca s iznosom od 87,3 % od ukup-
ne drvne ‘mase pilanskih trupaca. Rezultat ovako



visokog postotka III klase pilanskih trupaca su
IIT, IV i V klasa okrajéenih dasaka komercijal-
nih duZina, koje zbrojene zajedno iznose 87,2 %,
ili upravo koliko i III klasa pilanskih trupaca u
istraz.vanom materijalu.

Prve tri klase (CPC, I i II) okrajéenih dasa-
ka komercijalnih duzina, zbrojene zajedno, iz-
nose 12,8 % od drvne mase ovih dasaka, a to
je gotovo toliko koliko iznose I i II klasa pilan-
skih trupaca u istrazivanom materijalu.

Ove funkcionalne ovisnosti kvalitete pilan-
skih trupaca i kvalitete okrajéenih dasaka ko-
mercijaln'h duzina su naroé¢ito vidljive u tabeli
4,

Konstrukeija tabele 4 s dva ulaza — kvali-
teta pilanskih trupaca i kvaliteta okrajéenih da-
saka komercijalnih duZina — sama po sebi pred-
stavlja zanimlj!v sukus ovih istrazivanja.

Pogdtotak okrajéenih dasaka komercijalnih
duzina od drvne mase pilanskih trupaca u ovo]
tabeli je, kako ]e vidljivo, razlidit. Iz tabele se
vidi, da je ovaj postotak najmanji kod I klase
pilanskih trupaca gdje iznosi 66,6%, dok je
kod II Kklase pilangkih trupaca on najveéi i iz-
nosi 72,7 %. Kod III klase pilanskih trupaca po-
stotak okrajéenth dasaka (piljenica) komercijal-
nih duzZmna od drvne mase -pilanskih trupaca iz-
nosi 68,4 %. On je za 1,8 % vedi nego kod I kla-

se, a za 4,3% je manji od II klase pllansklh'

trupaca.

okrajéenih dasaka komercijalnih duZina. Uzrok
ovakvom stanju treba treba traziti u ovim ¢&i-
njenicama. Ovi trupei su redovito, ili skoro re-

dovito, prvi od panja. Kod. Jelov1h je stabala.:
dosta razvijeno Ziliste. Posljedica toga su vrlo

izrazena perca kod prvih trupaca od panja, a
zbog toga i razmjerno veliki pad promjera. Pti-
likom pilanske prerade odreduje Se' raspored
pila (»¥panung«) na jarmacama na osnovu pro-
mjara na tanjem kraju (Gelu) trupca, pa je radi
toga i razumljivo zasto je ovoliki postotak okraj-
¢enih dasaka komercijalnih duzina od drvne ma-
se I klasa pilanskih trupaca. -

Osim ovog trupci s vidno 1zrazen<m percima

su u pravilu plljem na tracnOJ pili; jer bez pret—
hodne obrade nisu mogli u¢i u okvir jarmade
(gatera) i, :
drvne mase odlazio u kratke daske i.kratice.

Za razliku od ovih, trupci II klase su redo-

vito drugi-(rjede prvi ili tre¢i) od panja s vrlo.

malim, skcro neznatn’m, padom promjera (ma-

lom razlikom u promjerma na debljem i tanjem

kraju trupca). To je, razumljivo, imalo za po-
sljedicu 1 vec¢i postotak okrajéenih dasaka ko-
mercijalnih duzina od drvne mase II klase p:lan-
skih frupaca.

Postotak okrajéenih dasaka komercljalmh du-
¥ina od III klase pilanskih trupaca, kako, smo vet--

spomenuli, je veci od tog postotka kod trupaca
I klase, a manji od istog postotka trupaca II
klase. Takva situacija je posljedica zmatnog u-
teSca trupaca III klase iz gornjih dijelova je-

Trupei I Klase su dali najmanji posttota‘k

dakako, veliki je postotak njihove

lovih stabala. Ovi dijelovi jelovih stabala imaju
nesto manji pad promjera od trupaca I klase
(prvih trupaca od panja), a neSto veéi od trupaca
IT klase (obi¢no drugih trupaca od panja).

Prosje¢an postetak okrajcenih dasaka (pilje-
nica) komercijalnih duZina (Tab. 3) od drvne
mase pilanskih trupaca, bez obzira na kvalitetu,
iznosi 68,6 %. Budu¢i da u ukupnoj drvnoj ma-
si pilanskih trupaca III klasa uéestvuje s 87,3 %,
to se i postotak okrajéenih dasaka komercijalnih
duzina od drvne mase III klase pilanskih trupa-
ca priblizava prosjeku, odnosno razlikuje se od
prosjeka samo za 0,2 %, §to se praktiéno moze
i zanemariti.

Iz daljnje analize tabele 4 v: CH]IVO ]e da pi-
lanski trupci I klase sadrze najve¢i postotak
najvrednijih klasa okrajéenih dasaka komerci-
jalnih duzina. U ovoj klasi pilanskih trupaca
57,0 % su CPC, I i II klasa okrajéenih dasaka
komercqalmh duzina.

U II klasi pilanskih trupaca ove fri’ najvred-
nije klase okra]cemh dasaka su zastupljene s
40,7 %, dok je ovaj poshatak u ITI klasi pilan-
skih trupaca vrlo mali i iznosi samo 7,7% od
ukupne drvne mase okrajéen’h rasaka (plﬂ&]em- ’
ca) komercijalnih duZina.

Ostale su fri klase (III, IV i V) okrajéenih
dasaka komeroijalnih duZina sadrZane u pojedi-
nim klasama pilanskih trupaca ovako: I klasa
43,0 %, 11 klasa 59,3 % a ITI klasa 92,3 '%. Sama
IV klasa ovih dasaka iznosiu III Klasi ‘pilanskil
trupaca 61,2%, od drvne mase 'okrajcenlh dasa- 3

s

ka kosmercualmh duzma i 4
L ZAKLIUCAK :

Provedena 1sﬁraz1van3a za koja Je posgeoenﬁ'
781 jelovo stablo i iz njih izradeno 3.839 komada
pilanskih trupaca s drvnom masom od 2. 149,92 -
m?3, a iz ovih pilanskom preradom dobiveno
60.091 komada okrajcenih dasaka 'komercuaflm’h
duZina s drvnom masom od‘ 1 4’74 5 m?, dalla su
ove rezultate:

Pilanski trupei kvalitete I i II klase razlu--
¢eni po debl]ms«klm podrazred ma rastu kon-
stantno i osjetno s ja¢im pilanskim debljinskiim -
podrazredima.~ U débljinskom podrazredu od

-25—29 cm I klase pilanskih trupaca nema, a-II

klasa se pojavljuje s iZnosom 0,50 % od ukupne

drvne mase ‘pilanskih trupaca debIJmskog pod-
razreda. U vdeb]]mskom podrazredu od 35—39 ~
“ em I klasa iznosi 0,50 % od ukupne drvre mase:
" pilanskih tripaca ovoga podrazreda; U debljn--
skom razre

du od 70—79 em I kiasa plllanskh :
trupaca iznosi 20,25 %, a II klasa 31,25 %od .

_.ukupne drvne mase pﬂansklh hmpaca de'bljm--“f’
skog razreda.

Treéa klasa pilanskih tmpaca G-e p0]av11]‘u,]e
u debljinskom. podrazredu od 20—24 cm s izno-
som 100%, a onda pada do deblj. razreda od
70—79 cm, u kome iznosi 48,50'% od ukupne
drvne mase pilanskih trupaca debljinskog raz-
reda (vidi tab, 1 i graf. 1).
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Kvaliteta pilanskih trupaca je funkcija sred-
njeg promjera. Sto je srednji promjer pilanskih
trupaca veéi, to je mjihova kvaliteta bolja, i
obratno.

Postotak okrajéenih dasaka (piljenica) ko-
mercijalnih duzina od drvne mase pilanskih tru-
paca u debljinskom podrazredu od 20—24 cm
iznosi 56,00 %, a u deblj'nskom razredu od
70—79 cm 76,20 %. Iz ovoga se vidi, da i ovaj
postotak sa srednjim promjerom pilanskih tru-
paca osjetno raste (vidi tab. 2 i graf. 2).

Ukoliko je srednji promjer pilanskih trupaca
veci, utoliko je i postotak okrajéenih dasaka (pi-
Ijenica), kao glavnog pilanskog proizvoda jele,
veci, i obratno. Vrednije okrajéene daske komer-
cijelnih duzina CPC, I i II klasa u debljinskom
podrazredu od 20—24 cm zajedno iznose 1,68 %
od drvne mase okrajéenih dasaka komercijalnih
duZina toga podrazreda, a manje vrijedne III,
IV i V klasa 98,32%. U deblj nskom razredu od
70—T79 cm prve tri iznose 37,36 %, a ostale tri
62,64 % od ukupne drvne mase okraj¢enih da-
saka komercijalnih duZina (vidi tab. 2 i graf. 2).

Postotak kvalitetnijih, prema tome i vred-
nijih, okrajéenih dasaka komercijalnih duzina
sa srednjim promjerom pilanskih trupaca kon-
stantno raste, a manje kvalitetnih — ili kulmi-
nira ili opada.

Postotak CPC, I i II klasa okraj¢enih dasaka
komercijalnih duzina iznosi u I klasi pilanskih
trupaca 57,0'%, u II klasi 40,7 %, a u III samo
7,7 % od ukupne drvne mase okrajéenih dasaka
komercijalnih duzina.

Postotak ostale tri klase (III, IV i V) okraj-
¢enih dasaka komercijalnih duZina iznosi u I
klasi pilanskih trupaca 43,0 %, u II klasi 59,3 %,
a u III klasi 92,3 % od ukupne drvne mase okraj-
¢enih dasaka komercijalnih duZina (vidi tab.
4).

Ova istraZivanja i dobiveni rezultati su poka-
zali od kolike je vaznosti kvaliteta oblovine za
pilansku preradu. Nadalje su ova istrazivanja
dokazala, od kolikog je znaenja rad Sumskih
gospodarstava na pravilnom uzgoju i njegovanju
sastojina u cilju dob vanja §to kvalitetnije siro-
vine.

Stovariste trupaca na pilani DIP-a Delnice u Luéicama
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INVESTIGATIONS INTO THE PERCENTAGE SHARES OF FIR SAWLOGS ACCORDING TO THEIR
QUALITY, AND OF QUALITY CLASSES OF EDGED FIR BOARDS (COMMERCIAL LENGTHS) ON
THE BASIS OF SAWMILL DIAM ETER CLASSES AND GRADATIONS

Investigations which were carried out necessitated a felling of 781 Fir trees, and yielded in rough
couversion 3.839 sawlogs with a volume of 2.149,92 m® At sawmilling this volume was converted into
60,091 pieces of edged boards of commercial lengths, thus representing 1,474.5 m? of sawn timber. These
investigations gave the following results.

Sawlogs of qualities T and IT sorted into diameter gradations are constantly and considerably in-
creasing (in consideration of their volume) with higher sawmill diameter gradations. Within the
25—29 cm. diameter gradation there are no sawlogs of quality I, while quality IT is represented by
0,5% in the total volume of this sawlog diameter gradation. Within the 70—79 cm, diameter class quality
I of sawlogs amounts to 20,25/, and quality IT to 31,25 of the total volume of this sawlog diameter
class.

Sawlog quality III appears in the 20—24 cm. diameter gradation with a 100° share, and then it falls
down to the 70—79 cm. diameter class in which it amounts to 48,5080 of the total volume of thig sawlog
diameter class (see Tab. 1 and Graph 1).

The quality of sawlogs is the function of the mean diameter.
sawlogs, the higher their quality, and conversely.

The percentage share of edged boards (commercial lengths) within the volume of sawlogs in' the '
20—24 cm. diameter gradation amounts to 56,00°%, while in the 70—79 cm. diameter class it amounts
to 76,20°%. From which it is visible that this percentage share increases considerably too with the
increase of mean diameter of sawlogs (see Tab. 2, and Graph 2).

The larger the mean diameter of

The larger the mean diameter of sawlogs, the higher the percentage of edged boards representing
the main sawmill produce of Fir, and conversely.The more valuable edged boards (commercial len-
gths) of qualities 0 (clear/half clear) I, and II, within 20—24 cm. diameter gradation amount altogether
to 1,68%0 of the total volume of edged boards (commercial lengths) of this diameter gradation, while.
the less valuable qualities ITI, IV, and V amount to 98,32%. In the 70—79 cm. class the first three.
qualities amount to 37,36%, while the other three amount to 62,64% of the total volume of the edged.
boards of commercial lengths (see Tab. 2, and Graph 2). -

The percentage share of higher quality edged boards (commercial lenghts) and thus more valuable’
is constantly augmentig with the increasing mean diameter of sawlogs, while the percentage share of'
lower quality boards culminates or decreases. af

The percentage of qualities 0 (clear/half clear) I, and II of edged boards (commercial lengths)
amounts in sawlog quality I to 43,0%, in quality II to 40,7/, while in quality TIT only to 7,7 of the total
volume of edged boards (commercial lengths).

The percentage share of the other three qualities (IIT, 1V, and V) of edged boards (cmnme;cial
lengths) amounts in the sawlog quality I to 43,0°%, in the quality IT to 59,3%, while in the quality ITI
to 92,2% of the total volume of edged boards (commereial lengths) (see Tab. 4).

These investigations and the results obtained have demonstrated the importance of the quality of
wood in the round for the conversion in sawmills. Furthermore, this experimental study has shown °
the significance of proper silvicultural and tending practices by forest in order to obtain as high a
quality of the raw material as possible.




Prof. dr Roko Beni¢, Zagreb:

JELOVE GRANE KAO POTENCIJALNA SIROVINA ZA PROIZVODNJU PLGGA
IVERICA | VLAKNATICA TE CELULOZE | PAPIRA

Potrebe Eetinjaéa kao sirov ne za proizvednju plo¢a iverica i via-
knatica s jedne strane i potrebe industrije celuloze i pap'ra s druge,
postavliaju pred sve Sumske i drvnoindustrijske organizacije problem
Ste bol’eg isker'3¢enja raspoloZive drvne mase, kako bi se poveéala
koli¢ina sirovina za navedene ‘ndustrije.

Prema podacima s kojima raspolazemo na tzv. prostorno drve
kod sjece i izrade jelovine otpada od ukupno iskoriS¢ene drvne mase
samo oko 12.2%, dok je prema drugim podacima ta koli¢ina i manja,
tc se od ukupne brutto mase na panju kreée izmedu 1,1% i 3,1%.

Kako je potreba za celuloznim drvem jele u stalnom porastu,
dosli smo na misao da pokuSamo istraziti, kakvi bi se rezultati mogli
dobiti, kada bi se za tu svrhu korist’le jelove grane.

U ovom radu ¢emo malo detaljnije prikazati taj problem.

1. KOLICINA GRANA KOD JELE promjera izmedu 2 i 7 cm, koja napada kod sjede.

Rezultati tih mjerenja prikazani su u tablici br. 1.

U toku mjeseca kolovoza i rujna 1963. izvriili Uzevd u obzir kao bazu kubaturu deblovine s ko-

smo na 11 probnih stabala u redovnoj sjedi na po- rom, drvna masa granjevine iznosila je od 2,5 do

drugju gospodarske jedinice Belevine bivie gumari- 12,89, a u prosjeku 6.2% odnosno 0.1976 m3 po
je Zalesina (8. G. Delnice) mjerenje koli¢ine grana 1 stablu.

Tablica br. 1
Koliéina grana promjera iznad 2 cm u odnosu na drvnu masu deblovine

STABLO GRANE .
Broj Pros. Kubatura grana Odnos

Prsni  Visina Cisto Dugina Kuba- grana@ razmak Po 1l Ukupno  kubature

br. promijer deblo  kros- tura iznad Zivih grani grana i

Red. nje debla 2 cm grana kubature

deblovine
em m m m m? komada cm m?® /o
1: 49 28,3 7.8 20,5 2,60 53 39 0,00204 0,1080 4,2
2. 44 30,0 22,7 7.3 2,27 52 14 0,00122 0,0634 2,8
3. 40 28,0 12,0 16,0 7% 43 37 0,00156 0,0672 3.8
4. 55 27,6 15,4 12,1 3,12 95 13 0,00288 0,2735 8,8
5. 49 35,3 24,0 11,3 3,23 83 14 0,00097 0,0805 . 2,5
6. 60 34,0 12,0 22,0 4,562 135 16 0,00178 0,2400 5,3
7. 49 28,0 13,2 14,8 2,57 90 16 0,00150 0,1349 52
8. 60 35,5 19,3 16,2 4,71 85 19 0,00398 0,3383 7,2
9. 60 36,4 15,3 21,1 4,85 79 27 i0,00410 0,3241 6,7
10. 52 34,8 15,4 19,4 3,67 82 28 0,00366 0,3005 8,4
11. 43 28,5 19,0 9,5 2,06 92 14 0,00264 0,2431 11,8
Prosjek 31,5 16,0 15,5 3,21 81 21 0,00244 0,1976 6,2

Tablica br. 2
Postotak sitne granjevine promjera iznad 2 cm na tanjem kraju grane

Prsni promjer stabla cm
Visina 31—35 - 36—40 41—54 4650 51—55 56—60 61—65

stablam Na 100 m3 krupneg drva debljine iznad 7 em, dolazi masa granja pro-
mijera iznad 2 cm :m?3

17—18 9,0

19—20 8,0 9,0

2122 7,0 8,0 8,7 9,0 9,3

2324 6,0 73 8,0 83 87 8,7

2526 5.3 6,3 7,0 i 8,0 8,0 83
27—28 47 53 6,0 8,7 7,3 73 79
29—30 37 43 5,3 5,7 6,0 6,3 6.7
3132 o 3,3 4,0 47 5,0 5,3 6,0
33—34 17 2.3 3,0 3,3 3,7 40 47
35—36 1,7 23 2,7 3,0 3,0 37

: (Preradunato prema Schubergu)



Procent granjevine promjera ispod 7 em iznosi
kod jele po Schubergu (za stabla promjera oko 50
cm) oko 157, ali su tu ukljucene i iglice te kice-
vina. Naga istrazivanja pokazuju, da samo 1/3 te
Mmase cine grane promjera iznad 2 cm na tanjem
kraju. Uzevsi za bazu Schubergove tablice za po-
stotak sitne granjevine ukljucivo iglice, te primje-
nivdi na iste da samo 1/3 predstavlja upotrebljivu
granjevinu, dobivamo da postotak upotrebljive gra-
njevine za stabla prsnog promjera od oko 30 pa do
60 cm iznosi (vidi tablicu br. 2).

Obzirom da se stvarna visina stabala koja se
sijeku kreée u intervalu od 20—35 m, a promjeri
izmedu 30 i 60 cm, prosje¢na koli¢ina grana debljih
od 2 em na tanjem kraju, s kojom se moze racunati,
iznosi oko 6,0%, tj. toliko koliko su pokazala i
konkretna mjerenja koja smo izvriili. Prema nasim
istrazivanjima broj grana se na stablima kretao u
intervalu od 43 do 135 kom., tj. u prosjeku oko 50
komada,

Prosje¢na duzina grana iznosila je oko 235 cm,
promjer s korom oko 3.12 c¢m, a debljina kore u in-
tervalu od 1.5 do 3.5 mm ili u prosjeku 2.15 mm.
Ucesce kore je prema tome oko 25%, od brutto ma-
se grana s korom.

Iako se na prvi pogled &ni da iznos od 6%, te-
hni¢ki vpotrebljivih grana ne znad neku naroditu
koli¢inu, ipak uzev§ koli¢ginu jelovine koja se si-
jete u SRH, a koja iznosi oko 400.000 m3, izradom
grana dobilo bi se oko 24.000 m3 brutto mase s ko-
rom, odnosno oko 18.000 m?3 jelovine bez kore, a to
je veé koli¢ina o kojoj treba voditi ra¢una.

2. PROBLEM KORISCENJA JELOVIH
GRANA

Problematika koriiéenja sitnog jelovog materi-
jala, narodito jelovih grana promjera ispod 7 cm,
uglavnom je izrada, narodito ako se ¥eli koristiti
za proizvodnju celuloze i papira te plota iverica i
vlaknatica. Ukoliko se takav materijal Zeli koristiti
kao celulozno drvo, pojavljuje se, uz problem izra-
de, i problem guljenja kore toga tankog materijala.

Poznata je, naime, stvar da kod oblica duZine
1 m i promjera 2 cm u jedan m3 ide 3.183 komada,
kod promjera 3 c¢m 1.415 komada, promjera 5 cm

509 komada, promjera 7 cm 260 komada, a pro-
mjera 15 cm samo 60 komada. (Vidi tablicu broj 3).

S druge strane povriina oplosja oblica odnosno
povrsina kore, koja je uz broj komada u 1 m?3, s
kojima treba rukovati, naro&to odluéna za utrosak
rada kod koranja, iznosi kod promjera 2 em oko
188 m?, kod promjera 3 cm 132 m?2, kod promjera
5 cm 80 m2, a kod promjera 7 cm oko 57 m2.

Prema tome, izrada i rukovamje s razmjerno
tankim granama traZi mnogo rada i uslov za nji-
hovo iskorif¢enje moZe se tra%iti samo u mehani-
zaciji rada.

Prema danasnjem stanju tehnike, za proizvod-
nju raznih vrsta plo¢a (iverice i vlaknatice) te za
polukemijsku preradu (proizvodnja polukemijske
celuloze za izradu ambalaze), moze se koristiti sav
drvni materijal promjera iznad 3 cm s korom (od-
nosno 2 cm bez kore) u polovici duzine a 2 cm
promjera na tanjem kraju. Taj materijal se izra-
duje u stalnim dimenzijama (duZinama) i transpor-

' tira do postrojenja gdje se dalje preraduje, ili se veé

u Sumi sjecka posebnim sje¢karicama (chipper-ima)
pa zatim upotrebljava bilo direktno, bilo prera-
duje u tvornicama. :

Prema ameri¢kim podacima u $umi usitnjeno
drvo moZe se upotrebljavati za slijedeée svrhe: za
gnojivo u poljoprivredi, odnosno, kao sredstvo za
poboljsanje strukture tla; za stotnu prostirku, za
izradu podova (mje$avina s betonom) u gradevinar-
stvu, te uglavnom za preradu u plote iverice i vlak-
natice. Iako se danas usitnjavanje drveta za pro-
izvodnju iverica i vlaknatica vr§ u samom tvor-
nickom postrojenju, prema americkim podacima
usitnjavanje drvnog materijala direktno u §umi ima
slijedece prednosti: Ee's

a) moguénost kori$tenja materijala raznih di-
menzija, kao i otpadaka, :

b) olakiavanje transporta u kamionima i pri-
kolicama specijalno konstruiranim za tu svrhu,

c) sniZenje trofkova transporta, jer se moze
prenositi razmjerno vide sje¢kanog drveta, nego sit-
nih oblica i granjevine.

Tako se iveri proizvedeni u $umi iz sitne gra-
njevine i nekoranog drva ne mogu direktno upo-
frebiti za proizvodnju kvalitetne celuloze i papira,
ipak su sposobni za upotrebu kod proizvodnje losi-

Broj komada sitne oblovine u 1 m?

. Tablica br. 3
“DuZinam_ - 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 2.0 2.50 3.00 3.50 400  Povring
e — koreu 1m?3
Promjer m?i g
cm Broj komada u 1 m3
2.0 6366 4244 3183 2547 2122 1592 1273 1061 909 796 200.00
2.5 4074 2716 2037 1630 1358 1018 815 679 582 509 160.00
3.0 2829 1886 1415 1132 943 707 566 471 404 354 133.33
3.5 2079 1386 1039 831 693 520 416 346 297 260 114.29
4.0 1592 1061 . 196 637 530 398 318 265 22T 199 10000 *
45 1258 838 629 503 419 315 252 209° 180 157 88.89
5.0 1019 679 509 407 339 255 304 1701 145 5e5Fer 227, 80.00
5.5 841 561 420 336 280 210 168 140 120 105 213
6.0 707 472 353 282 . . 236 177 141 118 101 88 66.67
6.5 603 402 30 241 201 151 120 100 86 75 61.54
7.0 520 346 260 208 173 130 57.14

104 86 4 65




jih vrsta celuloze i papira, gradevinskih ploca i
krovne ljepenke, a naravno i kod proizvodnje ploca
iverica i vlaknatica, kod kojih se tolerira vece uces-
¢e kore. Ukoliko se usitnjavanje drva obavlja di-
rekino u $umi, iveri se mogu pneumatski transpor-
tirati do mjesta utovara u kamione i na udaljenost
od oko 800 metara.

SI. 1. Pokretni stroj za iveranje tipa »Karhula 312«

3. MEHANIZACIJA IZRADE SITNOG DRVA
JELOVIH GRANA

Ne upustajuéi se u problem ¢ii¢enja grana od
grantica i kiéa, jer se isto vrsi rutno, prikazat ce-
mo ostale mogucnosti mehanizacije.

Mehaniziranje se svodi uglavnom na dvije ope-
racije: usitnjavanje grana prenosnim strojevima za
usitnjavanje i koranje prenosnim strojevima za
skidanje kore.

3.1 Usitnjavanje sitnog materijala u Fumi
pokretnim usitnjivac¢ima

Kao sto smo veé rekli, izrada ivera za proizvod-
nju ploéa, te celuloze i papira mozZe se obavljati di-

rektno u $umi. Za ovu svrhu konstruiran je velik .

broj modela strojeva za usitnjavanje. Na sl. 3 pri-
kazujemo &ehoslovalki »Ciper, konstruiran u Su-
marskoj pokusnoj stanici Oravsky Podzamok (kon-
strukcija inZenjera Svende).

Postoje i prenosni modeli strojeva za usitnjava-
nje teZine od gotovo 200 pa do 4.600 kg. Pogonsku
snagu vedinom im daje traktor, a ima ih koji imaju
vlastite motore. Konstruirani su tako, da mogu
sjeckati drvo veé od najmanjih dimenzija a prema
tome i grana, pa sve tamo do dimenzija, koje se
koriste za izradu ostalih tehni¢kih sortimenata.

Kod veéine strojeva za usitnjavanje dimenzije
ivera se daju regulirati u odredenom intervalu, $to
je narodito vazno ukoliko isti sluZe za proizvodnju
celuloze, odnosno plo¢a vlaknatica i iverica.

Kapacitet strojeva je znatan i na sat iznosi i
preko 20 m3. Za Sumsku privredu bi bili naroéito
interesantni strojevi ma traktorski pogon, koji se
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mogu lagano kretali po terenu, gdje su koneentri-
rane i manje koli¢ine sirovine, kao $to je to sluéaj
sa strojem ¢ehoslovatke proizvodnje prikazanim na
slici.

Iako se usitnjavati moze drvo ve¢ od najsitnijih
dimenzija, ipak, kako to navodi Heiskanen (1962),
u obzir za sje¢kanje dolaze od prorednog materi-
jala samo stabla prsnog promjera iznad 4 cm.

Prema njemadkim podacima (H. Z. 1963.), naj-
povoljniji materijal za usitnjavanje pokretnim stro-
jevima su oblice promjera 4—14 cm. Kod veéine
strojeva promjer drveta koje se usitnjava ne smije
prec¢i 15 cm.

3.2 Koranje sitnih sortimenata oblovine

Za koranje pretezno Cetinjastog celuloznog drva,
kao i drugih sitnih sortimenata a i rudnickog drva,
koriste se danas u svijetu prenosni strojevi za ko-
ranje.

Efekat rada ovih strojeva ovisi s jedne strane o
iskoriiéenju vremena, a s druge strane o debljini
i duzini pojedinih komada te o veli¢ini pomaka
drveta kroz stroj za vrijeme rada.

Tako se on na primjer kod stroja »Othox, &iji
pomak iznosi'oko 10 m/min, i uz iskoriséenja vre-
mena od §0%, kao i kod prosje¢ne debljine komada
od 4 cm kreée oko 4 m3 dnevno, odnosno preracu-
nato u pm oko 8 pm dnevno.

Sl. 2. Stroj za iveranje tipa »Karhula 1200/2«

4. EKONOMICNOST USITNJAVANJA
POKRETNIM STROJEVIMA

Tako nismo u stanju dati konkretne podatke, ka-
ko bi se u nasim uslovima pokazalo ekonomi¢nim
usitnjavanje pokretnim strojevima u Sumi, posluZit
¢emo se s jedne strane inozemnim podacima a S



druge strane teoretskim obradunom trotkova usit-
njavanja. ‘

Prema njemackim podacima (H. Z. — 1963.),
preduvjet za ekonomi¢an rad je da uzduz puta ko-
jim se moze kretati traktor sa strojem i prikolicom
bude koncentrirano najmanje 40—50 m3 materija-
la i to u hrpatha sadrzine 2—5 m3.

Tablica br. 4

Izrada ivera pokretnim &perom u samoj sjedini
— odnosno na pom. skladi§tu uzduZ izvoznog puta
— stoji oko 2,5 DM (oko 470 Din) po 1 prostornom
metru ivera. Upotrebom stroja za usitnjavanje ot-
padaju troskovi izrade sitnog drva u prostornu mje-
ru, §to je neophodno, ako se taj materijal Zeli izvesti

Tabelarni prikaz troskova rada nekih strojeva za usitnjavanje

q TIP STROJA
R;if_“ 5B18 Karhula Opaska
! ‘ 1200/4 Hake 7
1. Nabavna cijena &ipera . . . Din 4,650.000 1,690,000
2. TroSkovj transporta i carine . Din 2,325.000 845.000
3. SVEGA: nabavna cijena A0 Din 6,975.000 2,535.000
4. Godi$nja amortizacija . . . Din 1,395.600 507.000 Amort.
5. Odravanje 30/ od amortizacije Din 697.800 258.500 za 5 godina
6. Kamati na osnovna sredstva . Din 209.250 96.050
7. SVEGA: fiksni godisnji troskovi Din 2,302.650 836.550
8. Broj radnih dana Prosjeéno 4 mjeseca
ugod —sezoni . . . . . . dana 80 80 Po 20 dana mjesetno
9. Dnevna produkecija . . . . . m? 100 80
10. Godi$nja produkecija . . . . m® 8.000 6.400
11. Fiksni trotkovi po jedinici . . Din/m?® 290 130
Dnevni troskovi rada
12 BRI e e 1o e oy 8.000° 8.000 4 radnika
12b Gorive i mazivo . . . . . . Din 4.000 4.000 aproksimativneo
13. SVEGA TROSKOVI RADA Din 12.000 12.000
14. Troskovi po jedinici (13:9) . . Din/m?® 120 150
15. SVEUKUPNI TROSKOVI
PO JEDINICI (11 +14) . . . Din/m? 410 280

Sl 3. Stroj za iveranje konsiruiran u Sumarskoj pokusnoj stanici Oravsky Podramok (Cehoslovatka)
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iz Sume i transportirati do posirojenja za preradu
u plode iverice.

Otpadaju takoder tro$kovi utovara toga mate-
rijala, jer stroj automatski ubacuje iverje u ka-
mion, odnosno prikolicu.

Pribliznu prethodnu kalkulaciju troSkova pro-
izvodnje ivera u $umi u nasim prilikama, uzevsi
za bazu finske strojeve Karhula 1200/4 i Haka 7
donosimo u tablici (tablica 4).

Prema gornjoj kalkulaciji i nasi troSkovi pro-
izvodnje ivera u $umi ne bi prelazili 470 Din/m3,
kao o je to stvarni sludaj u Njemackoj.

Pretpostavivii da bi se organiziralo usitnjava-
nje jelovih grana, trebalo bi radnike na sjeéi i iz-
radi zaduziti da grane okreSu i sloze.

Ovi trogkovi po 1 m3 grana (priblizno oko 2.500
pm) ne bi prelazili 500 Din, odnosno po 1 pm pre-
radunato na ivere oko 200.

Privlaéenje grana do izvoznog puta gdje bi se
obavljalo iveranje vjerojatno ne bi prelazilo 1.000
Din po 1 pm.

Na toj bazi bi 1 pm gotovih ivera utovarenih
u kamionsku ili traktorsku prikolicu stajao najvise
2.500 Din (uklju¢ivsi dobit i upravno-prodajnu re-
ziju Sumarstva), a to je smatramo cijena koja bi
konvenirala tvornicama ploc¢a iverica.

Naravna stvar da je ovo samo gruba kalkula-
cija, jer se bazira na teoretskim pretpostavkama,
no smatramo da bi — ukoliko bi nasa industrija
iverica bila spremna da preuzima ovakav materijal
— to znadilo kompleksnije iskoriSéenje proizvoda
$ume, a pridonijelo bi boljem snabdijevanju siro-
vinama tvornica ploda iverica, koje danas cesto
traze materijal sposoban za proizvednju celuloze i
papira.

ZAKLJUCAK

U ljetu i jeseni 1963. izvriena su istraZivanja o

koli¢ini jelovih grana promjera iznad 2 em na ta-

njem kraju na podru&ju Gorskog kotara (Zalesi-
na). Rezultati donijeti u tablici 1 pokazuju, da je
ta koli¢ina znatna te da ona poveéava drvnu masu,
kao §to je za pojedina stabla dana u Schubergovim
tablicama, za oko 6,2%. Ta koli¢ina je prilitno vi-
soka. Imajué u vidu da se samo u Hrvatskoj sijece
godisnje oko 400.000 m? jelovine, ona moze imatfi i
veliko ekonomsko znacenje.

Rezultati istraZivanja te promatranje, kako se
danas u svijetu rjesava problem koriSéenja sitnog
drva, pokazali su slijedece:

1. Koli¢ina jelovih grana do promjera 2 cm na
tanjem kraju krece se u intervalu izmedu 2,5 i
12,8%,, ako se kao baza uzmu Schubergove drvno-
gromadne tablice za jelu, i u prosjeku iznosi 6,2%.
To znadi uz svakih 100 m3 brutto drvne mase je-
lovine na panju moZe se dobiti oko 6,2 m? grana.

9. Debljina kore jelovih grana krece se u inter-
valu izmedu 1,5 i 3,5 mm, a u prosjeku iznosi 2,15
mm. U vezi s time od drvne mase grana s korom
otpada na koru oko 25%.

3. Broj grana koje se mogu iskoristiti iznosio je
po pojedinom stablu u prosjeku oko 80 komada (vi-
di tablicu br..1). Prosjeéna duZina grana iznosila
je 235 cm, a promjer u polovici duzine oko 3,12 ecm.
Obzirom na to u 1 m? ide oko 410 komada grana.

4. Imajuéi u vidu veliko udesc¢e kore i da je ko-
ranje grana spojeno sa znatnim teSkoéama, jelove
grane mogu se koristiti kao sirovina za proizvod-
nju ploa iverica i vlaknatica kao i za proizvodnju
losijih vrsta papira i kartona.

5. Bolje iskoriéenje jelove granjevine postiZe se
upotrebom pokretnih strojeva za usitnjavanje kao
i pokretnih strojeva za koranje, koji se mogu ko-
ristiti direktno u $umi.

6. Prethodne kalkulacije pokazuju da bi takva
mehanizacifa izrade ivera mogla biti ekonomitna
i u na$im ‘uslovima. ;

e

wood for the production of hoards and paper.

SILVER - FIR BRANCHWOOD AS A POTENTIAL RAWMATERIAL FOR THE PARTICLE BOARD,,
: FIBRE BOARD AND PAPER PRODUCTION : 5 :

The investigations on the amount of Silver Fir branchwood with diameters greater than #wo centi-
-meters at the top, were carried out in summer and autumn 1963. s :
.1 The data presented in Table 1 prove, that the amount of such branchwood is a large one, thus”
that the branchwood may increase the total usable volume of -stem ; :

From this investigations the author came to the folibwing results: itk
1. The amount of Silver Fir branchwood with the diameter greater than two centimeters at the ‘G‘DE,_,

i s

em and to lessen the shorfage of soft-"

- ranges between 2,5 and 12,8 precent (average 6,2) of the total volume compufed according to*
Schuberg tables for Silver Fir. : :

9. The bark thickness of branches ranged from 1,5 to 3,56 milimeter (average ca 2,15 mm). Hence the
amount of bark of branchwood is a large one, i. e. about 25 precent of the total branchwood volu-
me. 5 - B

3. The number.of usable branches is about 80 pieces per tree.. The avérage length’ of branch was
235kcentimeters, arid-the diameter, at the half length of branch, was about 3,12 centimeter (over
bark). ; . o {51

4. Taking into consideration a high proportion of bark with respect to the fotal branch volume,
and a high expenditure of time in barking such small-sized material, it is profitable to wutilize
it as a rawmaterial for the particle board and bibre-board manufacture, as well as, for the
production of paper and cardboard of inferior gquality.

5. A more economical conversion of the Silver Fir branchwood may be achieved by using portable
chippers and barkers in the forest.

6. If Silver Fir branches were chipped immediately in the forest during logging, one could convert -
only in Croatia about 24.000 cu. m. of branchwood into chips, which could be further used as a

vad B giw

rawmaterial for the particle and fibre board manufacture.




PRONALASCI i POSTUPCI

NOVI NAGIN VEZANJA LAMELA U MOZAIK PLOHE

Proizvodnja mozaik-parketa jedna je od najmladih grana drvne
industrije, a ipak u svijetu i kod nas postignuti su do danas veoma
znacajni rezultati. Ti rezultati nisu samo znaajni u proizvodnji nego
isto tako i u plasmanu, pa je stoga'ova proizvodnja postala veoma
znacajna u drvnoj industriji.

Jedan od osnovnih problema u proizvodnji mo-
zaik-parketa je vezanje lamela u mozaik-plohe.
Osim nekih usamljenih slucajeva vezanja skobica-
ma ili plastiénim lakom, uglavnom je usvojena teh-
nika vezanja lijepljenjem papirom. Kao ljepilo slu-
7 kozno tutkalo ili dekstrin, pri éemu se dekstrin
pokazao daleko boljim i uporabljivim. Pored lje-
pila problem je kod nas i papir. Tako se dogada da
su poduzeéa prisiljena upotrijebiti debeli natron
papir s premazom koZnog tutkala ili dekstrina, jer
ne mogu drugaciji papir nabaviti.

Pri vezanju lamela u plohe papir pokriva lice
parketa, tako da kvalitetu parketa kupac vidi istom
po dovrSenju polaganja, tj. kada se skine papir.
Pored toga ljepilo se namace jednom neodredenom
koli¢inom vode koja dijelom izlazi kroz papir, a
dijelom se zadrzava u drvu parketa kao stalna vla-
ga. Time se nuzno poremecéuje odnos vlage u pre-
sjeku lamele $to dovodi do remecenja oblika plohe.
Papir se nakon suSenja ljepila uteze, lameli uslijed
vlazenja malo nabujaju i plohe se uslijed toga is-
kori¢uju. To stanje je tim lo§ije ¢im se upotrijebi
deblji papir.

Prema tome, dosadas$nji nacin vezanja lamela
u plohe ima slijedeée mane:

.— lice parketa je pokriveno i ne vidi se kvali-

teta,

— u lamele se unosi neodredena koliéina vlage

koja ostaje u povrSinskom sloju ispod papi-
Tas

— deblji papir uzrokuje koriéenje plohe, Ssto

otezava pakovanje i polaganje ploha.

Prednost postupka s ljepivim papirom je u tome
da se papir moZe nalijepiti ruéno i lako i bez po-
sebnog uredaja.

Prilikom polaganja plohe parketa se slaZu na
ljepilo jedna do druge. Nakon toga se pritiséu na
ljepilo i skida se papir. Nakon skidanja papira po-
ravnaju se plohe, odnosno dijelovi, da se elimini-
raju rasponi izmedu ploha do kojih dolazi zbog ne-
pravilnog oblika koritavosti plohe.

Skidanje papira vrii se na taj na¢in da se po-
vriina papira natopi vodom. Papir prenosi vlagu

na ljepilo koje otpusti i papir se skida s parketa
ruéno. To je lako izvedivo, ako je papir dobre i pro-
pisne kvalitete i ako je primijenjeno dekstrinsko
ljepilo. Kodtano tutkalo trazi vide vode i dulje vri-
jeme za odmakanje nego dekstrin. Uslijed toga pa-
pir se raspadne prije nego se tutkalo namodi i pa-
pir se ne moze skidati rukom nego se mora strugati
§to je vrlo muéan posao, jer se lijepi na noz ili
strugaé¢ te se isti mora skoro neprekidno &istiti.

Debeli papir je izdrzljiviji, ali propusta slabo
vlagu pa se mora jafe namakati i potrebno je dulje
vrijeme da se ljepilo odmodi, $to opet predstavlja
veliku pote$koéu pri skidanju.

Samo dobar natron papir odredene teZine s dek-
strinskim ljepivim namazom omoguéuje normalan
rad pri skidanju, tj. kratko vrijeme nakon nama-
kanja papir se skida u cijelim plohama.

Medutim, bez obzira na jednostavniji ili tez
posao oko skidanja papira, osnovna je mana ovog
postupka da se u lamele unosi daljnja koli¢ina vode
koja ostaje u povrsinskom sloju, i taj nabubri. Na-
kon isparenja ove vlage, narotito u prostorijama s
centralnim grijanjem, dolazi do ponovnog utezanja
i pojavljuju se reske. -

Prema tome, uz najveéu paznju pri suSenju dr-
veta, kao i prilikom proizvodnje lamela dobiva se
¢esto puta nekvalitetan pod s reSkama medu la-
melima. '

Jednostavniji postupak u proizvodniji iziskuje-u
ovom slu¢aju znatno poveéanje rada prilikom po-
laganja i nosi u sebi opasnost da pod bude nekvali-
tetan.

Zbog toga se pokusalo naéi druga rjesenja za
spajanje lamela u plohe. Spomenuto je da posteje
usamljeni pokus$aji spajanja skobicama ili celuloz-
nim lakom, no ti postupci su skupi i nisu nasli &iru
primjenu.

Tek prosle godine uspjela je tvornica Weinig
nadi rjeSenje koje zadovoljava i proces proizvodnje
i polaganje.

Taj postupak sastoji u spajanju lamela mreZom
plasti¢nih niti koje se lijepe zataljivanjem na drvo.
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Ta mreza se nanosi u stroju za slaganje i spaja-
nje vruéim postupkom i ne moze se nanijeli ruéno
u obi¢nim okvirima za slaganje koji danas sluZe u
nasim tvernicama. MreZa se nanosi na nali¢je ploha
i ostaje i nakon pologanja. Lice parketa je nepo-
kriveno.

To znaci da prilikom polaganja otpada sasvim
muéni i skupi posao skidanja papira. PoloZeni par-
ket je gotov.

Cijena mreZe je prema njemackim podiicima ni-
za od cijene papira, a doda li se k tomejpojeltinje-
nje u proizvednji, a jo§ viSe pri polaganju, ocito
je, da ovaj postupak ima pred sobom buduénost.

U pogledu kvalitete prednosti su takoder znat-
ne.

U prvom redu lameli se ne navlazuju ni pri-
likom spajanja niti prilikom polaganja. Prilikom
proizvodnje moze se provesti kontrola prije pako-
vanja, jer je lice vidljivo. Pri polaganju plote se
mogu poravnati, jer mreZa povezuje lamele’elas-
ti¢no i dozvoljava malo pomicanje, tako da se mogu
ispraviti sudari i sprijediti nastajanje reski. Samo
povezivanje lamelica s ljepilom je bolje i potpuni-
je, jer lamele ostaju medusobno povezane mreZicom,
a ljepilo ulazi u velike otvorene plohe izmedy niti,
a pri tome se moze ipak individualno pritisnuti po-
jedina lamelica.

Prednosti ovog postupka su slijedece:

— Jjednostavniji proces proizvodnje,

—. jeftinije vezivno sredstvo, ‘.

— bolja kvaliteta, jer se lamele ne moce,

— znatno brZe i lak3e polaganje.
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Shematski jprikoz !/abe mozaik parkela vezane wmreiom
od plastidnh nts

i8 o

Nedostatak je taj §to se slaganje i vezanje moZe
vriti samo strojem.

Prirodna posljedica ovih prednosti je ta da su
mnoga poduzeéa u SR Njemackoj nabavila strojeve
za vezanje i da ¢e ove godine zapoceti prozivodnja
tako vezanih ploha mozaik-parketa. Kada se poja-
ve ovako vezane mozaik-plohe na trZi¥tu, kupci ée
traZiti samo takve,. jer je to za njih povoljnije nego
vezanje papirom i jer su tro§kovi polaganja niZ.

Obzirom da je naa proizvednja vezana na izvoz
u Zapadnu Evropu, odrazit ¢e se bezuvjetno ta pro-
mjena i na na$u proizvodnju. NaSe tvornice bit ée
¢e prisiljene, ako Zele izvoziti, da proizvode mozaik-
parket vezan plastiénom mreZom.

Ta naoko neznatna promjena iziskuje velike in-
vesticije, i to iz slijedeéih razloga:

a) Stroj za slaganje, koji moze vrsiti i vezanje

plast. mrezom, ima kapacitet da moze sloziti
proizvodnju triju gaernitura za proizvodnju,

b) Uz stroj treba nabaviti i postaviti mehanizi-

rani uredaj za razvrstavanje lamela,

c) Treba u zemlji proizvoditi mrezu od plasti¢-

* nih niti, * 5

Promjene pod a) i b) iziskuju povecanje kapa-
citeta tvornica mozaik-parketa, jer su. investicije
prevelike za tvornicu s jednom ili dvije garniture.
To znadi, da ¢e trebati povecati kapacitete postoje-
¢th tvornica, a u vezi s time profiriti sirovinsku
bazu tvornice na druge vrsti drva, jer je hrastovina
deficitna i preskupa. Tu treba u prvom redu poja-
¢ati proizvodnju jasenovih lamela, a treba prijeéi
i na bukovinu. I

Zahtjev pod c) izgleda naoko jednostavan, .ali
teZiste problema leZi bag u proizvodnji kvalitethe
mreze od plastiénih niti. T tu je tvornica strojeva
Weinig dala rjeSenje konstrukcijom takvog: stroja,
ali je pitanje koje ¢e industrijsko poduzeée kod nas
prihvatiti proizvednju takve mreze za male kolitine
koje treba pojedina tvornica. i

Zbog svega naprijed izloZenog treba bezuvjetno
nadim proizvadaéima skrenutl paznju na ovu pro-
mjenu koja je veé u toku, $to je i svrha ovog &amn-
ka.

Pored toga proizvadadi bi trebali zajedni¢ki ma-
stupiti i dogovoriti se o provodenju ove promjene,
jer tvornice pojedinatno ne mogu rijesiti ovaj pro-
blem, nego samo unijeti zbrku; $to ée se vrlo ne-
ugodno odraziti u izvozu mozaik-parketa: ’

Treba naglasiti da tvornice trebaju nastojati na
osvajanju domaceg trzsta, jer samo:osiguran: pla-
sman na domacem ftrZistu garantira sigurno po-
slovanje po planu. riroe t2oabayE

Da L su na tom podru¢ju sva naSa poduzeéa
udinila dosta, veliko je pitanje, a sigurno:jerda‘je
trebalo i moglo se uéiniti dalekoviSe da je ta akcija
bila zajedni¢ka a ne pojedinadna. = ulod Gl
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IZ HISTORIJE INDUSTRIJE OLOVAKA

Olovka spada medu najviSe upotrebljavane pre-
dmete danagnjeg vremena. Jedinu vrstu ljudi, Kkoji
olovke ne trebaju, éine analfabeti. Sam naziv »olovka«
nije ispravan, barem ne za dana$nje proizvode, jer ovi
nemaju nikakove veze s olovom. Ali tradicija je jaca
od adekvatnog naziva. Sli¢ne neispravnosti nailazimo
i u drugim jezicima (slovenski: svintnik, njemacki:
Bleistift). Stoga ¢emo i u ovom prikazu ostati kod
uvedenog makar neispravnog naziva.

Preteta je danasnje olovke tzv. srebrna pisaljka
(Silberstift), koja se sastojala iz gmjese cinka i olova.
Vee¢ u 12. stoljeéu umjetnici izraduju svoje crteze po-
moéu ovih pisaljki. U Italiji se tokom 14. stoljeca
upotrebljavaju s]itne pisaljke iz jedne legure mekanih
metala,

Prve se grafitne pisaljke pojavljuju u Engleskoj
sredinom 16. stoljeéa. Pronalazak se grafita pripisuje
obi¢nom slu¢aju. Navodno je 1554. pronadena grafitna
naslaga na korjenu jednog hrasta koji je oborila oluja.
U potetku se grafit upotrebljavao samo kod Zigosanja
ovaca ali se za kratko vrijeme preraduje na oblik
Stapiéa i upotrebljava za pisanje. Drveni se ovoj za
grafitni &tapié izraduje mnogo kasnije. Prva tvornica
engleskih olovaka po¢ima s radom 1564. godine, nakon
§to su otvoreni grafitni rudnici u Borrowdale-u (pla-
ninsko podrugje Cumberlanda). Englegska vise od 2
stoljeéa, nakon $to je zabranila izvoz grafitne rudace,
drzi monopol industrijske proizvodnje olovaka. Kad
su grafitne rezerve u Borowdale-u potele mestajati,
dolazi do pokusaja, da se otpaci grafita smelju u prah,
koji bi se onda dodavanjem veziva preradivao u ma-
teriju slitnu prirodnom grafitu. Medutim pokusaji ni-
su uspjeli, jer dobivena masa nije odgovarala uvje-
tima pisanja. Radi toga i fabrikacija grafitnih olova-
ka brzo pregtaje u Engleskoj.

Gotovo u isto vrijeme, kad se u Engleskoj vrie po-
kulaji zamjene za prirodni grafit, pokuSava se i na
evropskom kontinentu postiéi ista svrha pomoéu manje
vrijednih vrsta grafita. U Bavarskoj se potetkom 17.
stolje¢a izraduje poseban tip pisaljki tzv. Bleiweigs-
tangen iz mjeSavine grafita i sumpora. Ali tek kada
1795. Francuz Conté pronalazi glinu kao vrlo povo-
ljno vezivo za pulverizirani grafit, nastaje novo doba
u povijesti industrije olovaka. Kod ove je mjesavine,
koja uostalom i danas &ini osnov industrijske proizvo-
dnje procent gline mjerodavan za odredivanje tvrdote
olovke. Uglavnom na istoj bazi izraduje svoju kom-
poziciju i Betanin J. Hardmuth oko 1800. godine
i ogniva prvu tvornicu olovaka u Betu (1816. god.).
Gotovo u isto vrijeme gradi i bavarska vlada tvor-
nicu u Obernzellu kod Passau-a, koja 1821. godine do-
Jazi u Tuke brate Rehbach. Novi je vlasnici 1836. god.
premjestavaju u Regensburg.

U toku 19. stoljeéa postaje Niirnberg evropski cen-
tar proizvodnje olovaka. TamoSnja industrija poste-
peno premasuje kapacitete englesk’h, francuskih i aug-
trijskih tvornica. Medu najstarije njemacke proizvo-
date olovaka spada Fridrich Staedtler, koji je
u Nirnbergu veé oko 1600. god. izradivao olovke, i iza
njega Mathias Schmidt, koga je 1726. god. .Fried-
rich Wilchelm I. pozvao u Berlin. Godine 1761. se u
selu Stein kod Niirnberga naseljuje Kaspar Faber
i tamo postavlja temelje najvete industrije olovaka

u Evropi, poznate firme A. W. Faber-Castelli. U indu-
striju olovaka uvodi Conté-ov postupak proizvodnje
Lothar Faber (1817—1896). Nezavisno od njemagkih
proizvadaga vodi Austrijanac J. Hardmuth svoje podu-
zeée, iz kog se kasnije razvija poznata firma L. &. C.
Hardmuth u Cetkim Budjejovicama (clovke Koh-
i-noor).

Polovinom su 19. stoljeéa pronafene move Tezerve
grafita u Sibiriji i Ceylonu, §to znatno pospjeSuje dalj-
nje dizanje industrije olovaka. Najbolji grafit za olov-
ke dolazi danas iz Ceylona i Mexika, ali ga ima jo3 i
u Ttaliji, Cehoslovatkoj, Koreji, Madagaskaru i u USA.
Najbolje pak vrste gline za izradu olovaka imaju Au-
strija, Cehoslovatka i USA (drzava New Jersey).

Kao ovoj se za olovke, napose za bolje kvalitete,
u prvo vrijeme upotrebljavao uglavnom drvo vi r g-
inijske borovice (Juniperus virginiana, Florida-
cedar, Virginia-red-cedar, Virginia-pencil-cedar, Ble-
istiftzzeder), koja autohtno dolazi u juZnim i istoénim
drsavama USA (Albama, Florida, Virginia, Tennessee).
Drvo ove borovice veé 1700, god. preporu¢uju za svVr-
he industrijske proizvodnje olovaka. Ono ima izvan-
redno dobra svojstva: tvrdo je, lako ge obraduje, ima
ugodan miris i crvenkastu boju, a povrh toga dobro
prima glatku prevliaku. Veé¢ od 1870. godine njema-
tke tvornice olovaka stalno uvoze velike kolifine ovog
drveta. Ali, kako se drvo virginijske borovice mmogo
upotrebljava i za druge svrhe kao npr. za izradu na-
mjeitaja, to je radikalna eksploatacija izazvana po-
voljnim konjukturama veé¢ prili¢no iscrpila tamo¥nje
sastojine, 'Stoga su ne gamo evropske nego i ameritke
tvornice olovaka bile prinudene da se ogledaju za dru-
gim vrstama drveéa. Medutim se jo§ 1948, godine drvo
virginijske borovice upotrebljava u koli€ini od oko
50.000 m® za izradu namje$taja a oko 8.000 m® za fa-
brikaciju olovaka. Ove koliine dolaze preteZno iz
drzava Florida i Tennessee.

Kao najbolja zamjena za sve rjede drvo virginij-
ske borovice dolazi u obzir drvo libocedra (Li-
bocedrus decurrens), ameriéka autohtne vrste iz drZa-
va Kalifornija i Oregon. Tamo je poznat pod nazivom
sIncense cedar«. Drvo mu je svietlije od onog borovice,
ali motenjem moZe dobiti boju cedrovine. Imitacijom
je boje uspjelo proizvadatima da predobiju stare mu-
Sterije. Postupak se imitacije boje primjenjuje d kod
drva evropske johe (Alnus glutinosa), ali ono dalazi
u obzir kod izrade jeftinijih preradevina, zatim kod
izrade bojadisanih olovaka i zidarskih pigaljki. U is-
totnoj je Africi pronadena daljnja zamjena isto iz
skupine borovice (Juniperus procera), pa se njezino
drvo zajedno s drvom libocedrusa danas mnogo uvozi
u Evropu za potrebe industrije olovaka. Medutim, da-
na¥nja amerdka industrija (USA broji ukupno 18 tvor-
nica) za godishju produkciju od oko 1,25 milijarde
olovaka trosi uglavnom (95%) drvo libocedrusa. 'Ali
Amerikanci sami predvidaju, da ée i drvo libocedrusa
u buduénosti zamijeniti mamutovac (Sequoia sp.
Redwood) i americka tuja (Thuja plicata, Western-
red-cedar), koji dolazi ne samo u USA nego i u su-
sjednoj drzavi Kanadi (Britich Columbia). Y

Po informacijama (Internationaler Holzmarkt« Wx-
en-Berlin, br. 17—18 ex 1963. e
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VIJESTI 1Z PROIZVODN JE

e STANJE NA TRZISTIMA e RAZNO IZ

EVROPA

Potrosnja ¢e piljene grade u Ev-
ropi do 1975. godine predvidivo do-
sti¢i koli¢inu od 100 mil. m3, u ko-
liko naravno uspije odrZati postojece
trZiste odgovarajuéim $umsko-poli-
tiekim mjerama i rezultatima nau-
¢nih istrazivanja drveta. Danas se
potrodnja oble grade (trupaca) kreée
godiSnje oko 245 mil. m®. Predvida se
da ¢e evropsko Sumarstvo koncem
ovog stoljeta proizvoditi godiinje
600—700 mil m3. Ovu je Prognozu
postavila organizacija Ujed. Naroda
FAO (Rim) na temelju proutavanja
potrosnje za naredna dva decenija
(Holzindustrie, Berlin, br. 12-1963.
str. 360).

Austrija

Drvna se industrija malazi u ve-
likim poteikoéama. Samo u toku
1962. godine obustavila su rad 142
pilanska pogona uglavnom zbog po-
vectanja cijena oblovine. Ukupan se
broj pilana rafuna s oko 6600, od
Cega otpada 4725 pilana na tzv. ko-
mercijalne pogone, koji nabavljaju
sirovinu u dubeéem stanju, prera-
duju je u piljenice i onda prodaju.
Ali od ovih pogona 454 ve¢ je obu-
stavilo posao a od ostalih 2685 pila-
na preraduje manje od 1000 m?® tru-
paca godiSnje. Samo 87 pilana pre-

radi godiSnje vise od 10000 m® tru-

paca.

U izvjesnoj se mjeri moZe govo-
riti o prirodnoj selekeifi, ali je ipak
upadljivo, da od navedenih 2685 pi-
lana prema oficijelnim podacima
795 pilana proizvede po pogonu go-
di$nje manje od 100 m3. Proizvodnja
se ostalih 1890 pogona krete godi-
Snje u granicama od 100 i 1000 m?.
Srednjih pilana ima u svemu 203
i njihov se godisnji kapacitet kre-
¢e izmedu 5000 i 10000 m3. Alj za-
jedno s naprijed spomenutim velikim
pilanama (87 pogona) ove predsta-
vljaju tek 7% ukupnog broja svih
pilana. Kako se vidi, stanje je pre-
kamo i s obzirom na opskrbu siro-
vinom izgleda, da ¢e se zatvaranje
pogona nastaviti i narednih godina
(L'Industria del legno, 12/63).

Austrijski se uvoz celuloznog dr-
veta u prvom kvartalu 1963. god.
poveéao gotovo na dvostruki iznos u
poredbi s istim razdobljem 1962. go-
dine. Glavne su izvozne zemlje CSSR
Poljska i Rumunjska. U veéini je
drugih evropskih zemalja kao u
Francuskoj, Zapadnoj Njema&koj,
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Britaniji, Norvegkoj, Svedskoj i Svi-
carskoj uvoz celuloznog drva osjet-
ljivo pao. Tome je djelomi¢no raz-
log u hiperprodukeiji celuloze i pa-
pira. Smanjenje importa dosize u
nekim zemljama vi$e od 50°% (Holz-
industrie, 2/64).

Finska

Industrija §ibica u Finskoj jo$
uvijek ima veliko znadenje. Proiz-
vodnja po svojoj kvaliteti nista ne
zaostaje iza Svedske. Finske sume
obiluju stablima trepetljike, a ova
vrsta drveta u proizvodnji $ibica bi-
ljeZzi u Finskoj stogodinju tradiciju.
Industrija je Sibica sve do prije ko-
jih dvadesetak godina proizvodila
za izvoz, pa se unatot 3vedske kon-
kurencije izvozilo 70—75% produk-
cije. Danas Finska ima u svemu 5
tvornica Sibica, od kojih svega dvije
rade pretezno za eksport. Taj je u
razm’eru s predratnom vrijednosti
smanjen na jednu &etvrtinu. Danas-
njj izvoz finskih Sibica predstavlja
samo 2/5 ukupne produkecije, a to
iznosi godisnje zaokruzeno 3500 tona.
Sibice se plasiraju na raznim kon-
tinentima, dapate i u onima, gdje
su veé osnovane vlastite industrije
$ibica (L’Industria del legno, 12/63).

Francuska

U pari§koj podzemnoj Zeljeznici,
a mapose na potezu Chatelet-Lilas,
vrSe se pokusi s primjenom kotaéa
na pneumatike kao zamjene za do-
sadanje Zeljezne totkove vagona.
Prednosti su novih kotata mnogo-
brojne a naroéito u prigusivanju a)
buke, koja je ovdje vrlo velika jer
se vagoni kre¢u u tunelima, b) vi-
bracije, koja mnogo skraéuje trajnost
vozila. Naravno da mnova kola pru-
Zaju i veéi konfor za putnike. Ali
ima i drugih prednosti, koje se ovdje
ne mogu mavesti zbog Stednje na
prostoru. Medutim je spomena vri-
jedna osobitost, da su ovdje upo-
trebljene i tratnice iz drveta, Sto
znati, da je i kod tragnica napudteno
zeljezo. Drvo mnogo doprinosi pri-
gudivanju buke i apsonpeiji vibra-
cije. Osim toga, ono ne predstavlja
opasnost pojave dugatkih pukotina
i velikih lomova. Velika je prednost
drveta i u jednostavnoj manipulaciji
i razmjerno lakoj izmjeni dostrajalih
komada. Tzgleda, da su ovi razlozi
bili mjerodavni za francuske inZe-
mjere kod donosSenja odluke o drve-
nim trafnicama. Naravno, da je i
ovo drvo s obzirom na potrebu Sto

moguc¢e duljeg trajanja impregni-
rano protiv gljiviéne infekcije i na-
padaja insekata. Dobiveni su rezul-
tati zadovoljavajuéi, pa se &ak pred-
vida Sira primjena drvenih traénica
a ne samo u pariS§kom Metro-u @.'In-
dustria del legno, 12/63).

Portugal

Portugal nije bio dosad poznat
kao eksporfna zemlja za drvo. Iz-
vozni su kontigenti tek posljednjih
godina postigli znadajnije koli¢ine,
Tako je 1962. godine izveZeno drva
u vrijednosti od 95 mil. DM. U sve-
ukupnom je eksportu drvo dolazilo
na peto mjesto, tj. makomn pluta, ri-
bljih konzervi, tekstila i vina. Ipak
je na medunarodnom ftrZistu Portu-
gal postao vodeca eksportna zemlja
za jedan specijalitet: piljenu gradu
pinije (Pinus pinea) za ambalaZne
svrhe. Izvoz je ovog sortimenta iz-
nosio 1962. god. (inade za 10 nizi
nego u godinama 1960. i 1961.) ukup-
no po masi 234.000 m® a po vrijed-
nosti 43 mil. DM te je bio veéi nego
iz konkurentnih zemalja Austrije,
Finske i Norveske zajedno (Holzin-
dustrie, 2/64).

Rumunjska

Godine 1961. proizvodnja je drv-
ne industrije bila za oko 13% veéa
od one u 1960. godini. Iznosila je od
glavnih produkata 4,162000 m? pilje-
ne grade, 92.000 m® Sperplota i
38.000 tona ploda iverica.U planu su
novi kapaciteti u vidu kombinata s
ciljem integriranog kori$tenja autoh-
tnih drvnih rezerva. Investicije su
za razdoblje 1960—1965. &etiri puta
vece od onih koje su uloZene u raz-
doblju 1954—1960. godine. Osim po-
vetanja broja i prosirenja postojeéih
bogona za proizvodnju namjestaja,
Sperplota, iverica, stolica iz sav.je-
nog drveta posebna se paZnja po-
klanja osnivanju pogona za izgrad-
nju Zeljezni¢kih vagona, automobil-
skih karoserija i brodogradnje. Veé
danadnji petogodifnji plan, koji u
podrutju Sperplota predvida proiz-
vodnju od 10 m® po svakoj tisuéi
stanovnika, stavlja Rumunjsku me-
u najrazvijenije zemlje u ovoj grani
industrije. Za 1965. godinu plan pred-
vida proizvodnju vlaknatice u keli-
¢ini od 147.000 tona, a plota iverica
220.000 tona. God. 1959. je proizvod-
nja namjeStaja bila deseterostruko
veéa nego 1950. godine. Ovaj se sna-
Zan razvoj odrazio i u eksportu. Dr-
Zavno izvozno poduzeée »Eksport-




svijeta

DRVNE INDUSTRIJE e

!emn« vrs] | dalje napore za pove-
canje polufinalnih i finalnih pro-
dukata (L'Industria del legno, 12/63).

Svedska

Prema informacijama edicije
»Pulp and Paper International« jz-
raden je novi gradevni materijal iz
drvnih otpadaka. Glavnu ishodisnu
sirovinu ¢ini 50°/ ugus$cena sulfitna
podluZnica, stvrdnuta jednim smol-
nim proizvodom i pojatana otpadnim
drvom, korom, tresetom i mineral-
nim produktima. Gotova se prerade-
vina lijeva u blokove. Dobiveni ko~
madi su otporni na vatru, djeluju
kao prigusivati buke (akusti¢ni izo-
lacioni materijal) i mogu se obradi-
vati najraznoli¢nijim alatom. Za no-
vi je produkt veé zatraZena patentna
zastita.

Poduzeée »Kihre Maskiner AB« u
Nybro primilo je narudzbu iz So-
vietskog Saveza za isporuku kom-
pletnih tvornica gradevne stolarije
(proizvodnja vratiju) s godiSnjim
kapacitetom od 350.000 vratiju po
pojedinom pogonu. Nove ¢e se tvor-
nice locirati u Moskvi i u Leningra-
du. Svedsko poduzete nije preuzelo
samo isporuku postro’enja nego i sve
poslove projektiranja, izgradnje i
montaZe sve do preuzimanja gotovog
kapaciteta. Ugovorna se svota krece
oko 21 mil. $-kruna (Holzindustrie,
2/64).

AZIJA

1) Java: Prema statisti¢kim po-
dacima iz 1959. godine Sumska je po-
vréina na otoku Javi zapremala ok-
ruglo 2,8 mil. ha. Od toga je 0,8 mil.
ha otpadalo na Sume tikovine (Te-
ctona grandis) a 2 mil. ha na primar-
ne i sekundarne Sume. Potrajno je
gospodarenje do sada zavedeno sa-
mo kod vjestackih kultura tikovine
u ravniékim predjelima do 500 me-
tara nadmorske visine. Iz ovih se
plantaZza moZe ratunati s prosje¢nim
godisnjim prihodom na masi od
ukupno 1,4 mil. m® od ¢ega otpada
na gradu 0,6 a na ogrev 0,8 mil. m°.
Proslih se je godina iz primarnih
i sekundarnih $uma eksploatiralo
prosje¢no godiSnje 2,2 mil. m®, od
¢ega je otpadalo na gradnju 1,5 a
na ogrev 0,7 mil. m?®.

2) Japan: Preko 60° teritorija
obraslo je Sumom. Uslijed toga Ja-
pan ima ‘povoljne uvjete za razvoj
drvne industrije. Sto se ti¢e proiz-

vodnje drva listata zauzima japan-
ska proizvodnja s oko 6 mil. m?
tre¢e mjesto medu najjaéim zemlja-
ma-proizvadatima (Sovjetski Savez
15,9 a Sied. Drzave 14, 8 mil. m?).
Jopan-ka je produkcija piljene gra-
de licteca dvostruko veca od fran-
cuske. Ali [ kod proizvodnje piljene
pgrode c¢ztinjaca dolazi Japan s ko-
licinom od 20 mil. m® odmah iza
Sovjetskog Saveza (90 mil. m®) i
Sjedinjenih ‘Ameri¢k'’h Drzava (67
mil. m% a ispred Kanade (17 mil.
m?). Svedska sa svojom produkcijom
od 8,4 mil. m* daleko zaostaje za Ja-
panom. Uzmemo li u ra¢un zajedno
listate | ¢etinjate onda izlazi, da
Japan s proizvodnjom piljene grade
premasuje §vedsku produkciju nista
manje nego cetiri puta.

Drvo se je ¢eetinjata do sada
eksploatiralo vrlo malo. Daleko se je
viSe izvozilo iz zemlje drvo listaéa,
naroc¢ito hrastovina. Ova se je naj-
vie izvozila u Evropu i u Australi-
ju. U toku posljednjih godna Ja-
panci su poceli izvoziti i gotov par-
ket te su s njime prdrli ¢ak do Ve-
like Britanije. U produkciji je Sper-
plota Japan u svijetu na tretem
mjestu i spada medu najvece izvo-
znike ovog artikla (Holzindustrie,
Berlin, ib.).

AMERIKA

Proizvodnja iverica u Sjedinje-
nim DrZavama iznosila je prosle go-
dine oko 1 mil. m® s ukupnom vri-
jednodéu od vise nego 60 mil. dola-
ra. To prema proizvodnji u 1961.
godini predstavlja poveéanje od 35%.
Iverice se u USA u glavnom pri-
mjenjuju kao slijepi podovi i kao
srednjice kod proizvodnje namje-
Staja. (Holzindustrie, Berlin, ib.).

NOVA ZELANDIJA

S obzirom na akciju progresivne
autohtne opskrbe drvom moze danas
Nova Zelandija pristediti za izvoz
oko 10 mil. novozelandskih (NZ) fun-
ti. Povrh toga je drvna industrija
kao pribavlja¢ deviza zauzela 4 mje-
sto u vanjsko-trgovatkoj bilansi. U
kalendarskoj je 1961. godini nesto
spao izvoz celuloze, novinskog papira
i piljene grade od 7,79 na 7,21 mil
NZ funti. Svakako kod toga treba
uvaziti, da je tada bio smanjen i
ukupni eksport od 302,51 na 283,68
mil. NZ funti. Prema podacima re-
vije »Monthly Abstract of Statistics«
iz mjeseca travnja 1963. eksport je
drvnih produkata bio u kalendarskoj
godini 1962. uglavnom konstantan.

Od okruglo 16 mil. akra (1 acre
= 0,4047 ha odnosno 1 ha = 2471
acres) Sumske povriine otpada go-
tovo 1 milijun akra na vjeStatki po-
S§umljene predjele. U tim kulturama
zauzima borovina (Pinus radiata) vi-
e od polovinu cjelokupnog areala
(580.000 acres). U [Novoj Zelandiji
postoji 480 privatnih a svega 3 dr-
Zavna pilanska pogona. (Holzmdu-
strie, Berlin, ib,),

o

AFRIKA

Uzbuna zbog prekomjernih sjeéa u
tropima

Organizacija FAO u svom novom
izvjeStaju iznosi pcdotke o sudbo-
nosn'm sjetama Sumskih rezerva u
ekvatorijalnoj Africi i pritom na-
glaSuje, da se potraznja stalno uve-
¢ava. Sada se u veéem dijelu afri-
Ckih drzava, napose u podruéju trop-
skog pojasa, vrie ispitivanja inten-
ziteta sjeta s obzirom ma domaéde
potrebe grade i ogreva. Tom su pri-
likom ve¢ utvrdene nekoje upadlji-
ve anomalije. Africki kontinent o-
buhvaca 17% svjetske povriine 3u-
ma a samo 8,5°% stanovnistva. Veéi
se dio proizvedenog drveta izvozi u
druge kontinente ali u isto vriieme
Afrika nabavlja drvo izvana. Pritom
na nesreéu afri¢ke privrede izvoz
pogada uglavnom oblovinu s raz-
mjerno niskim cijenama dok uvoz
obuhvata gotove preradevine (plote,
papir, ljepenku i sl), koje imaju vi-
soke cdijene. Na taj je nalin rasip-
nidki postupak sa Sumama doveo do
potrebe izrade programa poSumlia-
vanja goleti. Navedeni je izvjestaj
izraden u suradnji organizacije FAO
i Ekonomske Komisije za Afriku te
prema prvim procjenama izgleda,
da ¢e se potraZnja za piljenom gra-
dom do 1980. godine podvostruéiti
a do konca stoljeéa pocetverostru-
¢Giti.

IstraZivanja su struénjaka FAO
iznijela i druge vaZne probleme
afritkog $umarstva. Prije svega dr-
zati u vidu ekstremnu raznolikost
$umovitosti. Tako na pr. Sjeverna
‘Afrika predstavlja drvom oskudno
podrutie dok Centralna Adfrika, na-
pose njbzin zapadni dio, iskazuje
velike rezerve. TeZak problem €ini
ekstenzivana poljoprivreda i s njom
uporedo Sirenje stepskih i pustinj-
skih pojaseva na rafun $ume ((I'In-
dustria del legno, 11/63).

Egipat :

Egipatski import u drvetu za po-
trebe gradevmarstva, izrade namje-
$taja i sl. iznosi:

1960. god. okruglo 218.000 tona u
vrijedn. 8,15 mil. egip. funti

1961. god. okruglo 281.000 tona u
vrijedn. 10,47 mil. egip. funti

1962. god. okruglo 253.000 tona u
vrijedn. 9,16 mil. egip. funti ke %
(Holzindustrie, 1/64). ; ‘

' Gabun — Kongo

Brazzaville. — Obje su ove re-
publike osnovale zajedni®ki ured pod
nazivom: »Office des bois de I'Afri-
que Equatoriale«. Ta ustanova ima
monopol na nakup i eksport drveta
okoume-vrste - (Aucoumea _klainea-"
na). e
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PROIZVODNJA
OKAL
PLOCA

U SRPSKIM
MORAVICAMA

Pogled na skladiste sirovine
i Tvornicu okal-ploéa u Srpskim Moravicama

U nasem broju 3—4, 1963. obavijestili smo é&itaoce o pocetku
rada nove Tvornice okal-ploéa u Moravicama. U ovom reportaZ-
nom prikazu ilustrirat ¢emo pojedine faze izrade ovih ploéa.

Za razliku od obic¢nih iverica, koje se izraduju po sistemu
plosnog preSanja, okal-iverice se izraduju po sistemu nabijanja.
Kod prvih pritisak djeluje okomito na ravninu ploce, a kod drugih
paralelno s ravninom ploée. U prvom slucaju iveri se rasporefuju
paralelno s licem, a u drugom manje vise okomito na lice ploce.
Okal iverice moraju biti obloZene furnirom s oba lica. Nefurni-
rana plo¢a, zbog slabe Cvrstoée na savijanje, nepodesna je kako
za transport, take i za upotrebu. Furnirana, pak, ravna je po
fiziéko-mehani¢kim svojstvima svakej drugoj ploci iz ivera.

Tehnoloski proces proizvodnje obuhvata tri faze. U prvoj fazi
proizvode se srednjice, i to ovim redosljedom: priprema sjecke,
usitnjavanje, suSenje ivera, rasprsivanje ljepila na iverje, formira-

nje furnira, prirezivanje sljubnica i spajanje furnira u listove. U

Druga faza je pripremg furnira, koja se odvija ovako: dosusiva-

nje furnira, prirezivanje slubnica i spajanje furnira u listove. U
treéoj i zavrSnoj fazi vrsi se nanasSanje ljepila, konstrukcija ploce,

presanje i dorada s obrezivanjem i brusSenjem.

U samoj tvornici serijski se iz ovih ploca izraduje specijalni
tip vrata, a DIP Ogulin, u sklop kojeg spada i ova tvornica, orga-

nizirao je i izradbu montaZnih kuéa, &iji se elementi u potpunosti
sastoje iz okal-ploca.



Priprema sjetke — iveri se
suSe u rotacionim susionicama

Dovod ljepila i njegovo

mijeSanje s iverom
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Druga .faza tehnoloikog pro-
__'cesa_potinje obradom furnir-
i o A o

skih listova na fkarama

&

Potisna preSa u ko’'oj se zbi-

jaju iveri i formira traka




Ulaganje ploéa u prese

za furniranje

Brusenje gotovih ploca




Dorada i slaganje

gotovih ploca

Izrada vrata iz okal-ploca
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Slo7aj gotovih ploéa. Prema izvrSenim ispi-
tivanjima, tehnoloika svejstva furniranih
ckal-plo¢a preteino iz bukovine su vrlo
dobra. Evo rezultata tih ispitivan’a:

a) za pune ploée:

1. debljina: 21 mm (19 + 2 furnira X
X 1 mm),

. volumn. tezina 620 kg/m?,

. tvrstoéa na savijanje 280 kg/cm?

. tvrstoca raslojavanja 16 kg/em?,

i
A

[ B U V)

. ¢vrstoéa drzanja céavala:
okomito na povrSinu 40 kg/cm?,
paralelno s povr§inom 36 kg/em?,

6. cvrstoéa drfanja vijaka:
ckomito na povriinu 12 kg/em?,
paralelno s povriinom 8 kg/cm?

b) za Suplje ploce:

1. debljina 34 mm,
2. tezina 420 kg/m?,

3. ¢vrstoéa na savijanje 100—140 kg/cm?.

U Plagkom, nedaleko Ogulina, podignuto je Gitave naselje mentainih zgrada, koje se izraduju iz okal-ploca




Wi cilamo za (l/ad

Ul 8. maja br. 82,

U ovoj rubrici donosimo preglede vaZnijih ¢lanaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima
vodeéih svjetskih ¢asopisa s podruéja drvme industrije. Zbog ograni¢enog prostora ove preglede do-
nosimo u veoma skraéenom obliku. Medutim, skreéemo paZnju @itaocima i pretplatnicima, kao 1 svim
raintercsiranim poduzeéima  licima, da smo u stanju na zahtjev izraditi cjelokupne prijevode il
fotokopije svih &lanaka, &iji su prikazi ovdje objavljeni. Cijena prijeveda je 15.000 Din po auntorskom
arku (t. j. 30.000 Stampanih znakova), a fotokopija formata 18 X 24 Din 600 — po stranici. Za sve takve
narudZbe i informacije izvolite se obratiti na Ured niStvo Casopisa ili na Institut za drvo — Zagreb,

OPCENITO

03 — Problemi Stednje s drvetom u Poljskoj (Pro-
blémy tUskory dreva v Polsku), F. Budniak — B.
Saczuk, Drevo, Bratislava br. 1 (1963), str. 11—15.

U radnji se iznosi grafitki prikaz potrosnje drveta
u Cehoslovaékoj,_Poljskoj, Istotnoj i Zapadnoj Nje-
macdkoj, Svedskoj, Rumunjskoj, Finskoj i u na$oj dr-
zavi. IzvrSena je i raspodjela na razne grane drvo-
preradivatke industrije. Pobliza je analiza izneSena
za potro§nju drveta u Poljskoj. Predvida se u budu-
¢nosti poveéanje potrebe i s tim u vezi podvrgava ra-
zmatranju pitanje zamjene drveta. Na koncu se iz-
nose ekonomska razmatranja oko rjeSenja problema.

5. — KEMIJA, DRVO KAO I1ZVOR ENERGIJE

58. — K problematici industrijske prerade kore
(K problematice prumysleveho spracovani stromevé
kury), A. Machatek — F. Martykan, Dfevo,
Praha, br. 9 (1962), str. 276—279, 2 tab. 6 sl

Kora se nakon $to je skinuta sa stabla najprije
usitnjava pomoéu sjedkalice a zatim se melje u spe-
cijalnom mlinu (Scheibenmiihle). Kao hidrofobirajucée
se sredstvo dodaje jedna parafinska emulzija. Tzrada
se vlakna odvija pomoéu sistema grebenastih valjaka
(Kammwalzen). Pre$a radi kontinuirano, format: 90
cm X 60 cm x 3,5 cm. Volumna teZina 360kg/m3, &yrsto-
¢a savijanja 4...6 kp/cm2 ‘Godisnji kapacitet 230.000
md. Primjena: svrhe termicke i akusti¢ke izolacije.

KEMIJSKA UPOTREBA DRVETA

63,2 — Hidrofobiranje iverica pomoéu termicke ob-
rade (Gidrofobirovanie struzeénych plit metodom ter-
miceskoj obrabotki), A. A. Eljbert, Derevoobrab.
promyslennost, Moskva, br. 10 (1962), str. 3—6 4 sl
3 tab.

U Kirovljevoj je akademiji u Leningradu razvijen
tehnolo$ki postupak za hidrofobiranje gotovih iverica
pomoc¢u termicke obrade. Ispitana je zavisnost posto-
janosti na vodu od vremena i temperature kod jedno-
slojnih plo¢a gustoée 0,7 g/cmP iz brezovog iverja sa
™/ ureaformaldehidne smole. Termitka je obrada
uslijedila kod 160, 170 i 180°C a iza toga je izvrSeno
kondicioniranje do 6—T7% vlaZnosti. Pritisak kod pre-
Sanja 25 kp/cm? vrijeme 0,8 min/mm deblj.

63,2 — O metodama povrsinske obrade iverica po-
moéu plastiénih masa (O sposobach otdelki struze-
¢nych plit plastmassami), V. A. Sizov — N. A.
Ivanov, Derevoobrab. promy$lennost, Moskva, br.
10 _(1962), str. 1—3.

Prevlake s umjetnim masama: tlak kod preSanja
s istovremenom izradom plo¢a 15 . . . 17 kp/em? kod
temperature 145—150°C a kod prevlaka gotovih izra-
denih plofa 30—35 kp/em?. Prevlake pomoéu folija:
obojene i transparentne melamin-formaldehidne fo-
lije dolaze u obzir samo kod izradenih plo¢a; pritisak
visok (30...50 kp/cm?). Prevlake poliesterlaka: pritisak
kod prefanja 15 kp/cm® kod temperature 140°C.
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63,2 — Proizvodnja iverica u Evropi (Proizvodstvo
struzeényh plit v Evrope), N. N. Jagodkin, Derevo-
obrab. promys$lennost, Moskva, br. 7 (1962), str 30—31.

U prikazu se iznose podaci o proizvodnji plo¢a ive-
rica za Austriju, Dansku, Cehoslovadku, Finsku, Fran-
cusku, Englesku,Jugoslaviju, Norvesku, Poljsku, Sved-
sku, Svicarsku, Zapadnu (DBR) i Istoénu Njemacku
(DDR). Sakupljena se grada odnosi uglavnom na sta-
nje u razdoblju 1960—1962. ali djelomiéno i u razdoblju
1958—1959. godine.

ZASTITA 1 SUSENJE

70 — Odrzavanje vrijednosti Stedi drvo i obrtna
sredstva (Werterhaltung spart Rundholz und Umlauf-
smittel), H. Winkler, Holzindustrie, Berlin, br. 8
(1962), str. 220—223, 6 sl.

Autor donosi izvode o svojstvima i cijenama tehni-
¢kog drveta, o smanjivanju vrijednosti kod uskla-
didtavanja utjecajem vremenskih nepogoda kao i mutje-
cajem gljivica i insekata. Moguénosti ograni¢enja gu-
bitka vrijednosti na minimum: 3to manje popre¢nih
prereza kod deblovine u $umi, $to moguée brzi izvoz
iz sjefine i 5to moguce brZa prerada u industrijskom
pogonu. U radnji su posebno obradeni prednosti i mane
lagerovanja u vodi, zatim uskladidtavanja na suhom
sa Skropljenjem vodom i drugim za$titnim mjerama.

71 — Konzerviranje drveta za svrhe brodogradnje
(The preservative treatment of boat and marine tim-
bers), W. P. K. Findlay Timber Technology, Lon-
don, br. 2254 (1960), str. 290—292., 3 sl

Buduéi da primjena vrsta drvefa s velikom priro-
dnom otpornodéu protiv morskih ksilofaga nije u svim
prilikama, dostupna, mora se pribjeéi upotrebi zastitnih
sredstava, da bi se sprijefilo razaranje drveta u ob-
jektima pomorskog gradevinarstva. Autor iznosi po-
jedine postupke kod primjene antiseptika: impregni-
ranje pod pritiskom, potapanje, struganje, difuziia i
sl. Kod upotrebe furnirskih ploga autor preporu®a im-
pregnaciju furnira prije lijepljenja.

72 — Novl »Xylamen« preparati za zastitu drveta
(Neue Xylamon-Holzschutzmittel), An o n y mu s, Holz-
Zentralbl.,, Stuttgart, br. 38 (1963), str. 571.

a) »Xylamon-BN Holzbau« prodire lako i duboko
u drvo, susi se u vremenu od 24 sata, otporan je pro-
tiv izluZivanja. PruZa sigurnu zadtitu protiv napada
kukaca i gljiviéne infekcije. b) »Xylamon-goldgelb« je
osobito prikladan za zaStitu novih i #8¢ih povrSina
drveta. Zastiéuje protiv djelovanja kukaca i protiv
pojave modrenja. c) »Xylamon-Holzwurmspray« uni-
Stava lidinke i razvijene insekte u namjestaju i gradev-
noj stolariji.

72,1 — Novi nalazi u razgradnji drveta djelovanjem
gljivica (Neue Befunde iiber den Abbau des Holzes
durch Pilze). W. Liese, Halz-Zentralbl. Stuttgart,
br. 34 (1963), 505—507., 13 sl.

TruleZ se u drvu ofituje samo mikroskopski u vidu
kaverna u sekundarnoj stjenki stanice. Uzrofnici su




gljivice iz skupine Ascomycetes i Fungi imperfecti.
Ektoencimi, koje izluduju gljiviéne hife, vrée razgrad-
nju u prvom redu polisaharida stani¢ne stjenke a dje-
lomi¢no i samog lignina. Autor daje opis elektronsko-
opti¢kih istrazivanja o gljiviénoj zarazi u submikro-
skopskom podrugju stani¢ne stjenke.

73 — Sadrzaj u vodi kod bukovih pragova zrelih za
impregniranje (Der Wassergehalt trinkreifer Buchen-
schwellen), H. Zycha, Holz-Zentralblatt, Stuttgart,
br. .58 (1963), str 878 2 sl.

Pragovi su zreli za impregniranje, kad su toliko
prosuseni, da lako upijaju katransko ulje po Riipingo-
voj metodi. Ovaj je stadij zavisan od mnozine vode a
ta je opet u vezi s volumnom tezinom drveta vrlo raz-
licna. Autor daje izvjestaj o ispitivanju sadrzaja na vo-
di i distribucije vlage kod 45 pragova (prileze tabelarni
podaci). Istrazivanja su pokazala, da pragovi izvana
polpuno suhi mogu u svojoj nutrini biti vrlo vlaZnj pa
zahtijevaju naro¢ito brizljivo suSenje.

MEHANICKA TEHNOLOGIJA

80 — O brzini lebdenja drvnih Gestica (O skorosti
vitania drevesnych ¢estic), T. N. Ilijev — S. N.
Svjatkov, Derevoobrab. promy3lennost. Moskva, br.
12 (1962), str. 13—14., 1 tab.

Na temelju analititkog postupka za odredivanje
brzine kod lebdenja <¢estica ustanovljeno, da se te Ce-
stice u akceleraciji zratnog strujanja uvijek svojom
§irom stranom odn. plohom postavljaju okomito na
smjer struje. Duljina ¢estica nema znatnijeg utjecaja
na veliéginu brzine kod lebdenja. Sirina pak eestica
utjede na promjene brzine kod lebdenja dotle, dok
ona ne postigne dvostruku debljinu &estice.

80. — Neki problemi perspektivmog razvoja drvne
industrije u Cehoslovackoj (Niektoré problémy perspe-
ktivneho razvoja drévarskeho priemyslu v CSSR), J.
Perlac — O. Rim,Dfevo, Praha, br. 8 (1962),_ str.
235—241, 9 dijagr.

Dijagrami o potrosnji drveta. Danasnje stanje i
perspektiva do 1980. godine. Snizavanje godisnjih etata
na razinu konkretnog prirasta. Razvoj i perspektiva
proizvodnje vjestatkih plofa, napose vlaknatica i ive-
rica. Problemi mehaniziranog skidanja kore, mjere za
zastitu drveta, koncentracija produkcije na bazi kom-
binata.

80,8 — Rjesavanje kompleksne mehanjzacije na

skladistima trupaca (RieSenie komplexnej mechani- -

zacie v skladach guljatiny a vyrezov), J. Michalik,
Dievo, Bratislava, br. 1 (1963), str 3—9., 7 sl

Moguénosti i uvijeti kompleksnog mehaniziranja
transporta oblovine na skladi$tima. Utjecaj stanja skla-
dista i potrebne preinake. Kao vrlo korisna ukazuje
se primjena pokretne dizalice.

81,5 — Prizmiranje i cetvrtanje bukove oblovine
(Segmentny porez bukovej gulatiny), J. Talvoda,
Drevo, Praha, br. 7 (1962), str. 212—213, i tab. 3 sl

Za prizmiranje i ¢etvrtiranje su narocito prikladni
trupci s trulom ili inaée defektnom srzi. Prizmiranje
se vrii ili pomocu dviju jarmaca ili pomocu kombina-
cije jarmace s tra¢nom pilom za trupce. Trupci se ot-
paraju i pritom se iz sredine ispile 2—3 daske. Sada
oba segmenta jedan za drugim prolaze kroz jarmacu.
Ova metoda, kod koje napadaju preteZzno jednostrano
okrajéene piljenice, iskazuje po tvrdnji autora wveéi
intenzitet koris¢enja.

84 — Bojadisanje drveta pomoéu potapanja (Krase-
nie drevesiny sposobom glubokoj propitki), N. D.
Andronov, Derevoobrab. promyslennost, Moskva,
br. 10 (1962), str. 16—17.

Rad je posveten bojadisanju furnira. Ovi se dadu
bojadisati nakon ljustenja odn. rezanja ali i nakon
susenja. Potapanje se furnira vrsi u svezZnjevima i to
u rastopinu boje, ugrijanu na 80—100°C. Trajanje upi-

janja u granicama 12,5—20 min/mm deblj. Obrada se
bojadisanog furnira vrsi jednako kao i nebojadisanog.
Cvrstoéa, volumna teZina, bubrenje, utezanje su kod
bojadisanog furnira (bukovina) jednake kao i kod ne-
bojadisanog. Jednako vaZzi i za postojanost na vodu.
Koncentracija sredstava za bojadisanje 0,01...0,4%. U
radu je opisana primjena kod izrade namje$taja i re-
cepture za rastopine.

84,3 — Lakiranje drvenih prozornica i vrainica po-
meéu potapanja (Tauchlackieren von Fenster und
Tiirrahmen aus Holz), B. Barsy, Holz-Zentralblatt,
Stuttgart, br. 48 (1963), Prilog: »Moderne Holzbear-
beitung«, br. 15 str. 103—104., 5 sl.

a) Priprema drvenih dijelova: optimalna vlaZnost
12—15%, povrdina bru$ena, uglovi zaobljeni. Primjena
lakova na alkidnoj bazi. b) Izvedba postupka: potapa-
nje pomoéu automatskih naprava, podrzavanje kon-
stantne temperature u posudi, reguliranje konsistencije
laka pomoéu dodavanja razredivada, ugradnja speci-
jalnih vretena i sisaljaka u svrhu spreavanja pojave
mjehura. Autor navodi primjere prakti¢ne izvedbe.

MEHANICKA PRERADA, INDUSTRIJA DRVETA

90 — IstraZivanja o kompleksnom iskoriSéavanju
drveta u drvnoj industriji (Kompleks faanyagkihas-
znélas vizsgalta a faiparban), E. Barlai, Faipar, Bu-
dapest, br. 10 (1961), str. 289—293, 3 tab.

Madarska drZzava mora 50° svoje potrebe na drvu
podmirivati iz uvoza. Integralno je kori$¢enje prema
tome vaZan ¢inilac, koji garantira najstedljiviju po-
tro$nju. Ustanovljenje pokazatelja kompleksnog kori-
Séenja drveta uz obzir na druge utjecajne faktore obu-
hvata: kori§tenje i obradu drveta u samoj Sumi, potro-
$nju kod prerade u pilani i industriji vjesta¢ékih plo¢a
te intenzitet obrade u finalnoj industriji. Svi su ovi
elementi posebno cbradeni.

90 — Stedi sa svakim gramom (Spare mit jedem
Gramm), Anonymus, Holzindustrie, Berlin, br. 2
(1961), str. 46—48, 7 sl

__Osnovna je misao, poveéati stepen koris¢enja isho-
disne sirovine i poboljSati kvalitetu i potroSnu (upo-
trebnu) vrijednost proizvoda. Potroinja se drveta mo-
ze smanjiti: kod izrade namjeStaja pomoéu proizvod-
nje vlaknatica, kod ambalaze putem uvodenja rasklo-
pivih sanduka, kod gradevinarstva ekonomi¢nom ma-
nipulacijom gradevnim elementima itd. Specijalni po-
gon za proizvodnju vratiju u Giistrowu »Walter Gries-
bach« pruza dobar primjer za provodenje Stednje.

91,5 — Gubici i troSkovi na materijalu u industriji
parketa (Materialverluste und Materijalkosten in der
Parkettenindustrie)), H. Maisenbacher, Parkett,
Wiesbaden, br. 5 (1962), str. 108—112, 2 dijagr.

Obradene su vrste gubitaka (kod Ppreuzimanja, us-
ﬂ_(ladi.étavanja, sortiranja, prikraéivanja, obrubljivanja
1td.). Sltepe.n‘je iskoriS¢éenja od piljenica do parketa
zavisan od sirovine i od proizvedene kolitine gotovih
preradevina. Ukupni intenzitet koriSéenja izlazi iz mul-
tiplikacije stepena kori¢enja u pojednim fazama pre-
rade, naravno u koliko su tim fazama poznati procen-
ti gubitaka.

94 — Primjena gama-zraka za ustanovljenje kvali-
tete stupova (Application of the Gama-Ray backscatter
technique to the inspection of utility poles), W E.
Loos, Forest Prod. J. Madison, br. 8 (1961), str.
333—335, 7 sl

U radnji se iznosi metoda, kako se moZe pomoéu
gama-zraka ustanoviti stepen o$teéenja u nutrinji stu-
pova. Posebno je obradeno naéelo mjerenja.

97 — Primjena egzota u industriji namjestaja te u

unutarnjem i vanjskom gradevinarstva (Die Verwen-
dung iberseeischer Holzer in der Mbbelindustrie sowie
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im Innen — und Aussenbau), Anonymus, Holz-
Zentralbl. Stuttgart, br. 36 (1963), prilog »Moderne
Holzarbeitunge, br. 13., str. 84—85.

Orahovina se primjenjuje uglavnom u Ttaliji, Au-
striji, Njemaékoj i Svicarskoj. Tikovina (Tectona gran-
dis): glavni je proizvadaé¢ Burma. Drvo se tikovine i
dalje afirmira na trzi§tu. Palisandrovina iz Brazilije i
Indije dobiva vaznost u talijanskoj industriji namje-
Staja. Medutim u Njemackoj ne dolazi do upotrebe zbog
nedostataka traZenih duljina. Mnogo se traZj i sapeli-
drvo. Kao vrste svjetlog furnira dolaze na prvo mjesto
hrastovina, brijestovina i javorovina. Od egzota se kao
masivno drvo najviSe upotrebljava od lista¢a: limba,
abachi, kambala, sapeli, afrormosia i tikovina a od te-
tinja¢a: oregon pine, hemlock i pitch pine.

97 — PovrSina namjestaja sutrasnjice, — rezultati
analize trziSta (Die Mobeloberfliche morgen, — Aus-
wertung einer Marktanalyse), H. Weichold, Indu-
strie-Lackier-Betrieb, Hannover, br. 10 (1962), str.
333—334.

Prikaz se temelji na analizi trzidta, koju je provelo
jedno poznato poduzete za proizvodnju lakova i foli-
ja. Postavljeni su slijedeéi problemi: Kako ée u buduée
izgledati lakirana povriina? Kamo tendira efekt kod
povrsine iz vjestadkih materija? Da li ¢e se umjetne
mase s dekorom drveta upotrebljavati kod serijske
produkcije? Kako se u buduénosti izgledati unutarnje
plohe kod ormara? Kamo vodi razvoj mode? Intere-
santno je, da s obzirom na lakiranje imaju prednost
zagasite (mat) povrSine zatvorenih pora pred povrsi-
nama punog sjaja i otvorenih pora. Vaina je konsta-
tacija, da je prosle godine pod konac 139/s tvornica na-
mjestaja za dnevni boravak i 23% tvornica namjestaja

cAHada keenika

MEDUNARODNI KOLOKVIJ O PERSPEKTIVAMA
FUNDAMENTALNOG ISTRAZIVANJA DRVETA

. U vremenu od 3—6. decembra 1963. odrZan je u
Bratislavi Medunarodni kolokvij o perspektivama fun-
damentalnog istrazivanja drveta, koji je orgamiziralo
cehoslovatko Nauéno-tehni¢ko udruzenje u suradnjj s
Institutom za drvo. Donosimo glavne informacije o radu
i zakliuécima ove zamasne akcije.

Svrha je kolokvija bila da se podvrgnu diskusiji
danasnje stanje i glavne perspektive nauénog istrazi-
vanja drveta u vezi s preciziranjem perspektivnih pla-
nova u oblasti istraZzivanja drveta zemalja Savjeta
uzajamne ekonomske pomoé¢i (SEV). Organizatori su
polazili sa ¢injenice, da su naudni radnici u pojedinim
granama fundamentalnog istrazivanja — biologkog,
kemijskog i fizikalnog — imali do sada premalo pri-
like da u jednoj zajedniCkoi diskusiji konfromtiraju
svoje rezultate i da ih mogu komparirati s rezultatima
u drugim zemljama te da iz diskusije mogu izvesti za-
kljutke, koji bi mogli pnidonijeti povetanju uloge
fundamentalnih istrazivanja.

Iz oblasti je drvne biologije odrzao glavni re-
ferat prof. V. Rypacek, nastavnik na prirodoslovnom
fakultetu univerziteta J. E. Purkinje u Brnu (»Istra-
Zivanja u podruéju biologije drveta«). Koreferate su
po ovoj temi odrzali H. Koblitz i E. Casperson (DDR),
Z. Fillo (Madarska), H. Lux, M. Luxova, V. Nedesany,
V. Tichy i L. Jurasek (OSSR). Nakon odrzanih preda-
van‘a vodena je diskusija, koja je pokazala, da €itavo
teziste fundamentalnog istrazivanja lezi u studiju
strukture drveta. Medutim, ako bioloSko istraZivanje
zeli stvoriti potrebne teoretske i prakti¢ne preduvjete
za daljnji rad, ono se ubuduée mora u pPojaanoj mjeri
baviti ne samo sa strukturom drveta nego i s njezi-
nim nastajanjem i razvojem te razgradnjom.
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za spavace sobe upotrebljavalo umjetne mase s deko-
rom drveta. Posebno se u prikazu za furnirske folije
iznose narociti postupci, na temelju kojih se mogZe u
buduénosti ratunati s naglim porastom ovog natina
oplemenjivanja povrSine. Kod unutarasnjih ploha na-
mjeStaja imaju prednost svijetli tonovi boja, narodito
kod kuhinjskog namjestaja.

99 — O moguénostima Stednje utroSka drva kod
proizvodnje ambalaZe (K moznostem uspor dfeva ve
vyrobé obalu), S. Bene§, Dievo, Praha, br. 11 (1960),
str. 346.

Iznosi se tip sanduka s moguéno3éu rasklapanja za
mast i meso. Pomoéu primjene otpadaka iz produkcije
vlaknatica, koji se mogu upotrebiti kao oplata dolazi
do znatne pristednje, koja za smrekovu gradu kod
30.000 rasklopivih sanduka iznosi 375 m® U pripremi
je konstrukcija slicnog sanduka za ulje ali uz primje-
nu otpadaka sololita. Sperplote i PVC kao vezivo ili
kao slijepi furnir predstavljaju sirovine za daljnje
vrste ambalaZe.

99,1 — Novi tip rasklopivog sanduka za teZine 300
kg. (Novy typ vratné skladaci bedny na 300 kg), C.
Kruml, Dievo, Praha, br. 12 (1962)str. 373—375.,
3 sl

Ovaj sanduk s unutranjim dimenzijama 1250 mm
X 800 mm x 700 mm je predviden za upotrebu kod in-
dustrije vune i pamuka. Sastoji se iz 2 okovane pa-
lete, koje €¢ine dno i pokrov sanduka, zatim iz boénih
dijelova okvirne konstrukcije. Za stranice sel rabe
»Jiko-plote« tj. furnirane plofe sa srednjicom iz gu-
mije. Sanduk se moZe prosjetno upotrijebiti 50 puta.
Pri§tednja ma drvu iznosi 92,69% a na trofkovima
63,709/p.

Iz podrutja je kemije drveta odrfao glavni re-
ferat docent K. Kiirschner (»Danasnje stanie funda-
mentalnog istrazivanja drveta i s time povezame per-
spektive«), a koreferate prof. V. L Sarkov (SSSR),
prof. S. Prosinski (Poljska) zatim F. Kozmal, J. Hos-
tomsky, F. Rendo§, J. Poléin, K. Eisner, A. Melcerova
i L. Hanslian (CSSR). Diskusija se bavila nekim pita-
njima analize drveta i njegovih sastavnih dijelova te
problema iz oblasti hidrolize, suhe destilacije i ekstrak-
cije smole. Napose je prof. V. I. Sarkov iznio nekoje
mogucnosti o koriStenju i preradi kore, zatim o utje-
caju ionizirajuéih zratenja na drvo, nadalje o hidro-
genaciji lignina i napokon o kombinaciji hidrolize i
hidrogenacije drwveta.

Glavni je referat po temi fizike drveta odrZao
prof. J. M. Ivanov, delegat Akademije gradevinaTstva
i arhitekture u Moskvi (»Glavni zadaci istrazivanja fi-
zikalnih svojstava drveta«) a koreferate prof. F. Per-
kitny (Poljska), G. Langendorf (DDR), T. Grzeczynski
(Poljska), M. Boicius (Rumunjska), F. Welter (DDR),
S. Walther (Poljska), J. Lexa, A. Travnik i M Koukal
(CSSR). U toku su diskusije raspravljeni problemi sred-
nje lamele i njezinog ut’ecaja na fizikalna svojstva
drveta, zatim problemi fizikalnih svojstava novih pre-
radevina na bazi drveta i na kraju problemi odnosa
fundamentalnog i tehnoloskog istraZivanja.

Kao perspektivne linije fundamentalnog istraziva-

tkog rada kolokvij je u svojim zakljuécima donio pre-
poruke za obradivanje slijede¢ih problema:

1. Postanak drvne supstancije s fizioloskog i bioloSkog -
stanovista:

1.1 Stvaranje i sastav polisaharidnog kompleksa u
stani¢noj stjenki.

1.2 Lignifikacija staniéne stjenke.



.. 1.3 Fiziologija kambija i postanak drvnog tkiva na
zlvom stablu.
2. Bioloski procesi i sekundarne promjene u drvetu
3. Anatomija drva:
3.1 Sistematska i komparativna anatomija drveta
(s narotitim obzirom ma tropske dendroloike vrste).
3.2 Ekoloska (kvantitativna) anatomija drveta.
3.3 Patoloska anatomija drveta.

4. Razgradnja drvne supstancije djelovanjem glji-
vica i drugih organizama:

4.1 Razgradnja drveta djelovanjem pojedinih vrsta
gljivica i drugih Zivih organizama.

4.2 Razgradnja drveta djelovaniem kompleksa raz-
nih vrsta.

4.3 [Problemi razaranja kod prirodnog i impregni-
ranog drveta,

4.4 Procesi razgradnje drveta djelovanjem izolira-
nih encima.

5. Stvaranje novih materija kod razgradnje drveta.

6. IstraZivanja u oblasti kemijske analize:

6.1 Upotpunjavanje analitickih metoda za odredi-
vanje pojedinih sastavnih elemenata drva i kore, na-
rocito s obzircm na tatnost postupaka za kvantitativno
ustanovljenje lignina i hemiceluloza.

6.2 Upctpunjavanje istrazivalkih metoda o struktu-
ri lignina, hemiceluloza i ekstraktivnih materija.

6.3 Diferencirani studij kemijskog sastava stanitne
stjenke raznih drvnih tkiva uz koriSéenje kemijskih,
fizikalno-kemijskih i fizikalnih metoda (mikroanaliza,
elektronska mikroskopija, infracrveni i ultravioletni
spektrumi, topokemijske reakcije itd.).

7. Hidroliza drveta:
veta, koje omogucéuju teoretski dobivanje Secera s cri-
jentacijom na preradu dobivenih $e¢era da uz prisut-
nost mikroorganizama izvrsi sintetiziranje bjelancevi-
na, vitamina i antibiotika.

7.2 Pitanje dobivanja furfurala i oksimetilfurfurala.

7.3 Problemi dobivanja mnogoatomnih alkchola po-
moéu hidrelize i istovremenog hidrogeniziranja polisa-
harida drveta.

7.4 Racionalno kori¥éenje hidroliznog lignina, ligno-
sulfonata i sulfatnog lignina.

8. Ekstrakeija drva, napose pitanja dobivanja kolo-
fonija i terpentina putem koriSéenja novih sirovinskih
izvora (sirovi svjeZi panjevi, talno ulje).

9. Problemi racionalnog koriSéenja stabalne kore.

10. Piroliza drveta, napose pitanja za preradu ka-
trana, dobivenog iz procesa suhe destilacije i iz gaso-
generatora, u kemijske sastavne elemente.

11. Plastificiranje drveta, napose pitanje aktiviranja
lignina i hemiceluloza u vezi s djelovanjem lijepljenja
kod termicke i piezotermicke obrade drvnih &estica.

12. Utjecaj materija za oplemenjivanje (veziva sred-
stva, zaStitna sredstva, stabilizatori) na drvnu supstan-
ciju.

13. IstraZivanja o vezi fizikalnih sveoistava drveta i
njegove fine strukture te grade visokomolekularnih
sastofjaka u drvetu.

14. Istrazivanje reoloskih sveojstava drveta u vezi
s osobitostima deformacije drveta kao prirodnog poli-
mera; Istrazivanje mikroskopske slike razgradnje drve-
ta u vezi s anizotropijom njegove ¢vrstoce.

15. IstraZivanje kompleksa »drvo — voda«:

15.1 Problemi difuzije polarnih materija u staniénu
stjemku.

15.2 Problemi kretanja tekuéina kroz sistem drvnih
kapilara (s obzirom na reolosko ponaSanje drveta).

15.3 Pitanje bubrenja i utezanja, pojave sorpcije kao
i problem vode raznoliko vezane za drvno tkivo.

16. IstraZivanle fizikalnih svojstava drveta s isto-
vremenim djelovanjem vode, topline i drugih é&inilaca.

17. IstraZivanje fizikalnih procesa, karakteristicnih
za obradu drveta u svrhu oplemenjivanja (nepromje-
njivost oblika).

18. IstraZivanje djelovanja ionizirajuéih zrafenja na
fizikalna svojstva drveta.

19. IstraZivanje fizikalnih svojstava drvnih prera-
devina, narocito &évrstoée, stabilnosti oblika i dr. S
obzirom na reoloske pojave i u zavisnosti od ishodiSne
sirovine, vrste veziva, osnovnih fizikalno-tehnoloskih
uvjeta i osobitosti disperzione strukture ovih materija.

20. Izrada nauéno dokumentiranih metoda ispitiva-
nja drveta (ukljucujuéi i nedestruktivne) i drvnih pre-
radevina.

S. F

ISPRAVAK

U radu »Simpleksni metod linearnog programiranja
u drvno-industrijskim preduzeéima« od Dr. Lazar Vu-
jidicéa, objavljenom u »Drvnej industriji« broj 11—I12
1963. na str. 162—174 potkrale su se slijedete Stampar-
ske greike, koje bi trebalo ispraviti kako slijedi:

Strana 162, stubac II, red 19 — ozgo — stoji:
15.x + y < 900
a treba da stoji:
15.x -y S 9000

Strana 163, stubac I, red 11 — ozgo — stoji:
Zobe ar a7 actkoyy = [ ap 0
a treba da sfoji:
2'x +x+y+4y=9+ 8.

Ista strana i stubac, red 13 — ozgo — stoji:
2+ 1)x1+4y=9-+8
a treba da stoji:
e+nx+@aqa+49-y=9+8.

Ista strana i stubac, red 20 — ozgo — sto]i:
+ ( + 1)-z2 = 9000 + 8000
a treba da stoji:
+ (D + 1)-zz= = 9000 + 8000.

Strana 164, stubac II, red 19 — ozgo — stoji:
Po = 6000 -P1 + 1142
a treba da stoji:
Po = 6000-P1 + 1142:Pu.

Strana 165, stubac II, red 11 — ozgo — stoji:
8000 - 2800 + 70000 -4800 = 560 mil. Din
a treba da stoji:
80000 - 2800 + 70000 - 4800 = 560 mil. Din

Strana 166, stubac II, red 2 — ozgo — stoji:
II. 1,143-x + vy + z1 = 8000
a treba da stoji:
H. 1143:x + y + z= = 8000

Strana 168, stubac I, red 14 — ozgo — stoji:
Iq = (900.0 + 8000.0 + 5000.0 + 6000.0)
a treba da stoji:
I; = (9000.0 + 8000.0 + 5000.0 + 6000.0)

Strana 169, pregled 3-sm u indeksnom redu u kljuc-
nom stupcu — stoji:
16667
a treba da stoji:
— 16667 22

Strana 171, stubac II, red 7 — ozdo — stoji:
postavljaju
a treba da stoji:
postavljanju

Strana 172, stubac II, red 7 — ozdo — stoji:
odgovarajuéeg broja
a treba da stoji:
odgovarajuceg veéeg broja
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INSTITUT ZA DRVO - (INSTITUT DU BOIS)

ZAGREB, Ul 8. maja 82 — Telefoni: 38-641 i 24-280

la potrehe cjelokupne drvne industrije SFRJ

VRSI:

ISTRAZIVACKE RADOVE
s podrutja grade i svojstava drva, mehanitke i kemijske
prerade te zastite drva, kao i organizacije i ekonomike

IZRADUJE PROGRAME IZGRADNJE
za osnivanje novih objekata, za rekonstrukcije, moderniza-
cije i racionalizacije postojeéih pogona

IZRADUJE PROJEKTE ENERGETSKIH OBJEKATA

za izgradnju novih kao i za rekonstrukcije i modernizacije
postojeéih suSionica te svih strojeva i instalacija u drvnoj
industriji

DAJE POTREBNU INSTRUKTAZU
s podruc¢ja suSenja drveta i svih ostalih grana proizvodnje
u drvnoj industriji

BAVI SE STALNOM I POVREMENOM PUBLICISTICKOM
DJELATNOSTI
s podruéja drvne industrije

ODRZAVA DOKUMENTACIISKI 1 PREVODILACKI
SERVIS
domace i inozemne strucne literature

Za izvrSenje prednjih zadataka Institut raspolaze odgovarajué¢im struénim kadrom
i savremenom opremom. U svom sastavu ima:

Pokusnu stanicu za impregnaciju drva u Slavonskom Brodu,
Pokusnu stanicu za suSenje i mehanicku preradu drva u Zagrebu,
kao i Kemijski laboratorij takoder u Zagrebu




IZDANJA

INSTITUTA ZA DRVO U ZAGREBU:

1. — Casopis »DRVNA INDUSTRIJA« — izlazi mjesetno, godi§nja pretplata za po-
duzeca 5.000 dinara, a za pojedince 1.000 dinara;

2. — »IZBOR RADOVA IZ INOZEMNE STRUCNE LITERATURE« — objavljuje se
periodi¢no po serijama od 10 brojeva. Pretplata na &itavu seriju iznosi 8000 Din;
kao strutni priruénik.

Cijena po komadu 1.000 dinara;

3. — »SUSENJE I PARENJE DRVA« od prof. dr Jurja Krpan. Izdanje je objavljeno

4. — »POVRSINSKA OBRADA DRVETA« od inZ Zore Zerdik-Smolé&ié. Struéni pri-
ruénik podesan za praksu, za Skole i kurseve.

Cijena po komadu 600 dinara.
Za sva gornja izdanja narudibe prima Institut za drvo ili Redakcija ¢&asopisa
»Drvna industrija« — Zagreb, ul. 8. maja br. 82

PROIZVODIMO:

GATER PILE

— dvostruko ozubljene
ob:¢ne

okovane

TRACNE PILE

— uske i Siroke

KRUZNE PILE

— razne
S K/;\
(( o

KRUZNE
f X — pile sa tvrdim
metalom (wid:a)
o n”
° PRIBOR
o
0® — napinjade, i sl
o ittt RUCNE PILE
% Telefon: 3506 — razne
oL Telex: 026-27
P
s Telegram: »Kordun«
[
p]




PRVA 1 JEDINA SPECIJALIZIRANA TVORNICA U NASOJ
ZEMLJI ZA PROIZVODNJU STROJEVA ZA OBRADU DRVA

PROIZVODI STROJEVE ZA OBRADU DRVA:

BLANJALICE, RAVNALICE, KOMBINIRKE, TRACNE PILE, CIR-
KULARE, POVLACNE PILE, KLATNE PILE, OBLICARKE, TRUP-
CARE, HORIZONTALNE BUSILICE, ZIDNE BRUSILICE ZA
CVOROVE, GLODALICE, VISOKOTURAZNE GLODALICE, LAN-
CANE GLODALICE, TRACNE BRUSILICE, VALJACICE, RAZME-
TACICE, AUTOMATSKE BRUSILICE NOZEVA, AUTOMATSKE

BRUSILICE PILA.




