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Mag. occ. ANTON DENONA, Zagreb:
INTERNI. UGINGI U INDUSTRIJSKIM PODUZEGIMA

U napisu s razmatra teorija i praksa internih uéinaka industrijskog poduzeca
{pojam, sustina i problematika). Posebno se trefiraju prakticni problemi, te se daju
konkretna uputstva za rjeSavanje probelma koji se u praksi javljaju na tom pod-
ruéju, a koji su posebno povezani s planiranjem, analizom i obuhvatanjem tih uéi-
maka u obracunu proizvodnje.

Poznata je stvar, da se kod obraduna proizvednje ponajvise grijedj bas na pod-
ruéju realnog i tatnog obuhvatanja internih ucinaka. Nadalje, raznovrsnoj i opsirnoj
problematici internih uéinaka data je u ¢élanku posebna paZnja, kao i poznatom pro-
blemu »da li proizvestj sam ili nabaviti«.

Kako kod nas, take i u inostranstvu je o toj materiji relativno malo pisano, te
stoga smatramo da ée &lanak biti od interesa za Siri krug Citalaca, tj. da ée biti pod-
jednako razumljiv kako za ekonomiste, planere-analiticare i rukovodioce privredno-
racunskih sektora, take i za inZinjere-tehnologe i tehnifare drvno-industrijskih

poduzeca.

1. POJAM I ZADATAK OBUHVATANJA
INTERNIH UCINAKA

1. Pojam internih uéinaka

Osnovna djelatnost industrijskog poduzeda ri-
jetko kada moZe potpuno samostalno egzistirati i
efikasno djelovati. Radi toga se ona dopunjuje
(kompletira) s ostalim, drugim djelatnostima (po-
moénim, sporednim, neindustrijskim i administra-
tivno-rukovodnim), bilo da se njena proizvodnja $to
viSe esamostali u odnosu na vanjski svijet, bilo da
se &to bolje iskoriste otpaci i razni nusprodukti os-
novne djelatnosti. Sve te djelatnosti zajedno ¢ime
industrijsko poduzece.

Svaka od tih djelatnosti proizvodi odredene
udinke, koji se realiziraju ili unutar poduzec¢a ili
na trzigtu. Medusobna razmjena uédinaka wunutar
djelatnosti poduzeca predstavlja prvi izvor inter-
nih u¢inaka koje moZemo nazvati interni
u¢inci izmedu djelatnosti poduzeéa.
Ova grupa internih udinaka onda dolazi sameostalno
do izraZaja, kada se obracun proizvodnje vrii su-
marno po djelatnostima. Takav obraéun proizvod-
nje predstavlja minimum zahtjeva, koji se u tom
pogledu postavljaju.

Ima mnogo industrijskih poduzeéa, &ja se pro-
izvodnja odvija u dvije ili vise faza, a obracun pro-
izvodnje vrdi posebno za svaku fazu. U takvoj
proizvodnji pojavljuje se drugi izvor internih uéi-
naka, koje mofemo mazvati interni unutar
— fazni udinci. Oni se uglavnom pojavljuju
kao proizvodnja poluproizveda ili kao dorada udi-
naka prethodnih faza.

Osim ovih postoji jo§ i tzv. obra¢un po ekonom-
skim jedinicama, koji je u najnovije vrijeme u
nagoj privredi priliéno zastupljen. Iz ovog obracu-
na proizlazi tred izvor internih uéinaka, koje mo-
emo nazvati interni udinci medu eko-
nomskim jedinicama. Ti udinc mogu biti
najrazli¢itijih vrsta i obujma i ako se pravilno ne
definiraju i obracunski ispravno ne zahvate, oni mo-
gu vrlo komplicirati obrad¢un proizvednje, a i pot-
puno ga izobliéiti.

To se naro¢ito moze dogoditi zbog toga, sto se u
raznim fazama obra¢una proizvodnje pojavljuju
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kako jednostavni, tako isto i slozeni troskovi, i zato
o tome treba voditi ra¢una, da ne bi doflo do zbrke
u obracunu i do mnetadnog utvrdivamja vrijednosti
nedovriene proizvodnje.

Istovrsni u¢inak moze se inade promatrati sa tri
aspekta:

1. u¢inak proizveden u vlastibtom poduzedu i
utroSen za vlastite potrebe,

2. udinak proizveden u vlastitom poduzedu i pro-
dan na trzétu i

3. udinak proizveden izvan poduzeda, a utrofen
u poduzecu.

Prema tome, interni uéinci su takvi uinci, koji
se proizvode u vlastitim pogonima (radionicama) i
tro$e za vlastite potrebe, a u isto vrijeme su Spo-
sobni za razmjenu na trZistu.l Dakle, oni, kao i svi
ostali proizvodi namijenjeni za trziSte moraju imati
svoju vrijednost, upotrebnu vrijednost i prometnu
vrijednost. To je i logitno, jer, u njihovu je pro-
izvodnju uloZen rad, koji im daje vrijednost. S
druge strane, ako poduzeée koje ih proizvodi s
njima moze zadovoljiti neku od svojih potreba, on-
da je vjerojatno, da s tim udincima mogu zado-
voljiti neke od svojih potreba i druga poduzeéa, od-
nosno osobe. Bas to svojstve, da se s njima moze
zadovoljiti nedija potreba, daje im upotrebnu vri-
jednost, a svojstvo da se mogu prodati na trzistu,
daje im i prometnu vrijednost.

Sto se tide tr’ne sposobnosti internih udéinaka,
tu bi se mogla staviti izvjesna ograda. Naime, ima
internih uéinaka koji sami za sebe nisu sposobni
za trznu razmjenu. Tako, na pr. jedna noga nekog
stola, odredenog tipa, koji proizvodi samo jedno
poduzede, sama rijetko kada moze imati svoiu pro-
metnu vrijednost. Naime, ona je kao takva malo
kome potrebna. Zato trzmu sposobnost internih uéi-
naka treba shwvatiti tako, da su oni sposobni za trz-
nu razmjenu ili kao samostalni ih kao udruzeni
udinci u jednom novom robnom obliku.

1) Mellerowicz dr. Konrad: Kosten und Kosten-
rechnung, Band II-1 Algemeine Fragen der Kosten-
rechnung, und Betriebsabrechnung, Berlin 1958., str. 439.




Sto se tice nacdina upotrebe nekog dobra, nije
bitno, da 1li je ono proizvedeno u poduzecu ili izvan
njega. Isto tako mali ili skoro nikakav uticaj na
proizvodnju ima dinjenica, da se uc¢inak proizve-
den u vlastitom poduzeéu potrosi za vlastite potre-
be ili da se realizira izvan poduzeéa. Ovo razliko-
vanje je potrebno samo zbog pravilnog obuhvata-
nja troskova, i to stoga, jer navedene grupe udi-
naka imaju raznoliki karakter trogkova. Interni
udinei postaju dva puta troskovi u poduzecéu:
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sioci troska. Omni, dakle, sakupljaju sve primarne
i eventualne sekundarne tro§kove, koji se odnose
na njihovu proizvodnju i vise se ne vraéaju u sferu
proizvodnje, nego se kao gotovi proizvodi preknji-
zavaju s razreda 5 na razred 6, uskladistuju i stav-
ljaju prodajnoj sluzbi na raspolaganje za prodaju.

Veé iz ovog kratkog izlaganja moze se uoditi,
kakvi se problemi pojavljuju u vezi s obra¢unava-
njem internih uéinaka, i zbog toga treba provesti
svyrsishodnu organizaciju pogonskog knjigovodstva

{ Cstvarenl u poduzeéu

—

Ostvareni i1zvan poduzeéd

Internl uéinci

b L

Gotovl proizvodi

Poluproizvodi

LT Usluge

1
Eksterni ulinci

i -

Sitne prodaje u poau
zedu

Prodsjas na domadem
trZiitu

—

Prodaja na inozemnom
triistu

Sl 1. — Osnovna podjela istovrsnih utinaka

prvi puta pri njihovoj proizvodnji, a drugi puta
pri njihovoj upotrebi za proizvodnju predmeta na-
mijenjenih za trziste. Ako neke uéinke, koje inace
proizvodimo u vlastitom poduzeéu, nabavljamo od
trec¢ih lica, oni ¢ine prvobitnu (primarnu, originar-
nu) vrstu troska, a interni ucinci éine sloZeni (se-
lkundarni, izvedeni) troSak.

Interni ucinci, sa stanovi$ta nosioca trodka, ra-
zlikuju se jos i po tome, Sbo su omi privremeni
(prethodni) nosioci troska. Oni dalje terete ucinke
namijenjene za trzidte kao kona¢ne nosioce troska.
Medutim, pri tom daljnjem zaracunavanju oni gu-
be svoj karakter mnosilaca troska i postaju vrsta
troska. Interni ucinci kao vrste troska pojavljuju se
kao pojedinaéni (direktni) trogkovi, ali ne u svom
prvobitnom obliku, kao jednostavni, primarni ili
originarni troskovi, ve¢ kao sloZeni, sekundarni ili
izvedeni troSkowvi, koji se sastoje od vise prvobit-
nih vrsta troska (materijala, plada, opdh trogkova
itd.). Onmi kao takvi postaju jedinstvena nova vrsta
trodka (na pr. odrzavanje, popravei i sl).2

Naprotiv, u¢inci koje poduzece proizvodi za tr-
Zidte, su sa stanovista nosioca troska posljednji no-

%) Mellerowicz dr Kenrad: Op. cit. str. 439.

i primijeniti odgovarajuée metode, da bi se mogao
pravilno izvrsiti interni obradun.

2. Zadaeci obuhvatanja internih uéinake

Zadaci obuhvatanja internih uéinaka mogu se
veé donekle sagledati iz njihovog pojma. Prema
Kosielu?, svrha i zadatak obuhvatanja i obraéuna-

‘vanja internih uc¢inaka mogla bi se u osnovi obu-

hwvatiti u ove dvije tacke:

a) da se $to tadnije izvrsi daljnje zaradunava-
nje troskova, mjestima — primaocima i kona®nim
nosiocima troska, zavisno od uzroka, kojim je do-
tiéni troSak izazvam, i

b) da se omoguéi usporedba ekomomitnosti iz-
medu troSenja internih i eksternih uéinaka (na-
bavka od treéih lica).

ad/a) Pojedina mjesta troska, koja ostvaruju
u¢inke, u najviSe sluéajeva ne &ne to za sebe, veé
za druga mjesta troSka (korisnike ucinaka). Tros-
kovi se u prvoj fazi obuhvataju na mjestima tros-

1
- RRNPCVAREEN

%) Kosiol dr Erich: Kalkulatorische Buchhaltung
ricbsbuchhaltung) Wiesbaden. 1959, str. 333. — 362
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ka, koja ostvaruju uc¢inke. Ta mjesta medutim tre-
ba rasteretiti (priznati) za vrijednost uc¢inaka koju
su koristila druga mjesta troska. Troskovi se ina-
¢e obuhvataju ili za pojedinaéne udinke ili grupu
istovrsnih uéinaka ili za sve izvrsene uc¢inke (kod
masovne proizvodnje na pr. pare, struje i sl.).

Ako se troskovi obuhvataju pojedinaéno (po-
sebno za svaki pojedini u¢inak), u tom sluéaju nije
tesko utvrditi tko je korisnik (uzroénik) toga tros-
ka i kojim iznosom ga treba teretiti Ako se trosko-
vi obuhvataju za grupu udinaka (na pr. za odrza-
vanje strojeva), ta grupa uc¢inaka po pravilu mora
se odnositi samo na jednog korisnika. Ne bi bilo
dobro obuhvatiti troskove za grupu ucinaka koji
se odnose na vide korisnika, a narodito ne onda,
ako su ué¢inci raznovrsni. U takvim sluéajevima
ne bi bilo mogude taéno utvrditi iznose trogkova,
koji se odnose na pojedidne korisnike. Ako se radi
0 masovnoj proizvednji (na pr. struje, pare i sl),
troskovi se obuhvataju za cjelokupnu proizvodnju
i utvrduje cijena za jedinicu u¢inka. Kada raspo-
lazemo takvim podacima treba samo utvrditi ko-
ligine koje su utrofili korisnici, te nma osnovu tih
podataka utvrditi vrijednost uéinaka, kojima tre-
ba teretiti odnosna mjesta trogka (korisnike udi-
naka).

Ako se radi o ucincima koji se aktiviraju (kao
na pr. izradeni alati) ili o trofkovima koji se vre-
menski razgranicavaju, onda se mjesta koja: su
ostvarila udinke rastereéuju (priznaju) aktivira-
njem ovih u¢inaka na odnosnoj poziciji sredstava.
Postepenim troSenjem tih sredstava vrdit ée se od-
govarajuca knjiZenja na teret mjesia trodka koje
je to troSenje prouzrokovalo, a u korist odnosnog

ra¢una na kojem su bila proknjizena ta sredstva.

ad/b) Kada postoji moguénost izbora tro$enja
internih i ekternih uéinaka, onda je vaimo voditi
racuna o dvije komponente, tj. o kvaliteti i cijeni
internih i eksternih ud¢inaka. To je vaZno, da bi
se mogla izvrsiti usporedba i ocijeniti stepen eko-
nomicnosti jednog i drugog uéinka. Da bi se to
postiglo, knjigovodstvo privredne organizacije, od-
nosno plansko-analiticka sluzba, mora u svako do-
ba raspolagati s potrebnim podacima o udincima,
za koje postoji moguénost izbora, kako bi se mogla
izyrsiti pomenuta usporedba.

Prof. dr Simeon Gaée$a? razlikuje tri sludaja u
vezi s problemom kako mabaviti ili nadiniti (pro-
izvesti).

1. Kad poduzeée neke predmete kupuje u go-
tovom obliku u kojem ih i prodaje, to je jedna
krajnost ovog robnog problema, i takva djelatnost
se nme smatra industrijskom nego trgovaékom.

2. Kad poduzeée nabavlja gotove dijelove i onda
samo vrsi montazu, takva djelatnost nalazi se u
sredini izmedu trgovine i industrije, jer za razliku
od prvog sluéaja poduzeée ve¢ uzima izvjesno
uceSée u izradi.

1) Gate$a dr Simeon; Predavanje odrzano na post-
diplomskom -studiju . Zagrebu 1961, godine.
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3. Kad poduzeée neke predmete u cjelosti moze
izraditi u vlastitim pogonima (radionicama), to je
druga krajnja tacka tog problema.

Svi slucajevi, koji se pojavljuju u vezi s ovim
problemom, nalaze se izmedu navedenih taéaka.

Ako neke predmete mozemo nabaviti i sami pro-
izvoditi (na pr. alat), prije nego donesemo o tome
odluku, moramo ispitati tro$kove nabave i pro-
izvodnje te kvalitetu robe koja je u pitanju. I na-
bava i proizvodnja mogu imati i dobre i loSe stra-
ne, pa treba prethodno ispitati sve okolnosti u vezi
s tim. Ova je ispitivanja prof. dr S. GaéeSa pri-
kazao graficki (vidi sl. 2).

lznos
4
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SIE2
= Koli¢ina koju treba kupiti ili izraditi
= Fiksni troSkovi vlastite izrade
= Ukupni troskovi vlastite izrade
C = Nabavna cijena, ako predmete kupujemo
R = Rabat dobiven kod vece koli¢ine
Kr = Krititna koli¢ina, gdje je svejedno kupiti ili
izraditj
= Jeftinija kupnja od vlastite izrade
Skuplja kupnja od vlastite izrade
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Prilikom usporedivanja cijene internih i ekster-
nih istovrsnih udnaka postavlja se pitanje, koju
cijenu, odnosno koje trogkove internih ué¢inaka tre-
ba usporediti s nabavnom cijenom eksternih ud-
naka. Prof. dr S. Babié tordi da s nabavnom ci-
jenom eksternih uéinaka treba usporediti graniéne
troskove internih udinaka (materijal, plaée i vari-
jabilne opée troskove), tj. sve troskove osim fils-
nih troskova. Tu svoju tvrdnju zastupa naro&ito u
onim sluéajevima, kada kapaciteti poduzeéa nisu u
potpunosti iskoriSteni, a opravdava je time, da fik-
sni trokovi nastaju u svakom sluéaju, tj. bez ob-
zira da li neku stvar sami izradujemo ili nabav-
ljamo. Nadalje, on zastupa miSljenje, da fiksne
trofkove treba iskljuéiti iz raduna prilikom uspo-
redivanja cijena internih i eksternih u¢inaka.




Svoju tvrdnju prof. dr S. Babié ilustrira jednim
primjerom koji se odnosi na 100 kom. nekog alata.
Alat se moZe nabaviti, izraditi manuelno ili izra-
diti na raspolozivom (slcbodnom) stroju. Uspored-
na kalkulacija za ove tri alternative izgleda ovako:

Red. Manuelna Strojna
broj Predmet Nabava izrada izrada
1. Rad 60.000 30.000
2. Materijal 20.000 20.000
3. Varijabilni
opéi troskovi 18.000 9.000
4.  Fiksni
op¢i troskovi 6.000 50.000
5. Nabavka 100.000
UKUPNO 100.000 104.000 109.000

Na bazi takvog raéunanja, autor tvrdi, moglo
bi se zakljuditi, da je predmetni alat povoljnije na-
baviti, jer u tom sluéaju izdatak iznosi samo
100.000, dok bi manuelna izrada stajala 104.000, a
strojna izrada 109.000. Uzme li se medutim u obzir,
da je kapacitet stroje slobodan i da ¢ée poduzede
imati svoje fiksne tro§kove, bez obzira da li pro-
izvodi ili ne, ocigledno je da w kalkulaciji treba
zanemariti postojanje fiksnih troskova. U tom slu-
&aju trodkovi manuelnog rada iznose 98.000, a stroj-
nog rada samo 59.000, a to znadi, da je majpovolj-
nija strojna izrada. Ako bi stroj bio zauzet dru-
gim poslovima, u tom slu¢aju bi i manuelna izrada
bila povoljnija nego nabava.®

II. VRSTE INTERNIH UCINAKA

Interni se uéinci mogu pojaviti u najrazli¢itijim
oblicima i moZe ih se promatrati s viSe razlicitih
aspekata. U nastavku ¢emo se osvimuti na vrste
internih u&naka, na njihove pojavne oblike i nji-
hov znadaj, jer se na njemu bazira i raznovrsna
problematika njihovog cbradunavanja. Interne
udinke moFemo posmatrati sa slijede¢ih aspekata:

1. prema grupi izvrSenih uéinaka,

2. prema obliku ponovnog aktiviranja,

3. s obzirom na oblik troska,

4. s obzirom na nadin izvedbe i

5. s obzirom na njihove pojavne oblike.

1. Prema grupi izvrfenih uéinaka

Prema grupi izvrienih uc¢inaka interni wuéinci
mogu se podijeliti na:

a) gotove proizvode,

b) poluproizvode,

c) usluge.

5 Babi¢ dr. Simun: Uvod u ekonomiku poduzeta,
Zagreb 1962, str, 336.

U ove tri grupe treba zapravo podijeliti sve
ucinke (i interne i eksterne). Ova podjela treba
zbog pravilnog i ekspeditivnog obracunavanja pro-
izvodnje. Naime, gotovi proizvodi knjize se u ok-
viru konta 60 (Zalihe gotovih proizvoda), polu-
proizvodi u ckviru konta 58 (Poluproizvodi vlastite
proizvodnje), dck se vrijednost izvrsenih usluga
knjizi u okviru konta 70 (Trogkovi poslovanja i li¢-
ni dohoci u realiziranim proizvodima i uslugama).

Da bi se nabrojena knjiZenja mogla provest
pravilno, treba sve zavrine udinke grupirati u ove
tri skupine i unositi ih u posebne rastere, u koji-
ma se oni iskazuju po planskim ili po stvarnim ili
pak po planskim i po stvarnim trogkovima. To se
radi obi¢no tako, da se za svaki zavreni udinak
(za svaki radni nalog posebno) sastavi tzv. »uspo-
redna kalkulacija« (koja se sastoji od planske I
stvarne kalkulacije na ostvareni obujam izvrSenih
udinaka) i da se sve te tako dobivene kalkulacije
pojedina¢no upisuju u raster i u njemu zbroje sve
istovrsne vrijednosti (po elementima cijene).

KnjiZenje na spomenutim radunima vrsi se zbir-
no, i to obiéno po planskim cijenama (osim usluga,
koje se mogu knjiziti direktno i po stvarnim fros-
kovima). Konto 52 (Proizvodnja u toku) priznaje
se po stvarnim troskovima za cjelokupni iznos za-
vrenih udinaka (svih triju grupa), a razlike izme-
du planskih i stvarnih troskova knjize se ma od-
govarajuéa konta odstupanja u okviru konta 59 i
64.

a) Interni udinci kao gotovi proizvodi

Gotovi proizvodi internih uéinaka mogu npr.
biti: izradeni strojevi, alati i druge naprave u vla-
stitim radionicama i za vlastite potrebe, zatim pro-
izvodi redovne proizvodnje, koji se troSe za vla-
stite potrebe.

b) Interni udinei kao poluproizvodi

Poluproizvodi vlastite proizvodnje su svi oni
predmeti, koji su samo djelomitno obradeni u pret-
hodnim fazama i koji se moraju podvré daljnjoj
preradi, odnosno obradi. To ée npr. u drvnoj indu-
striji biti dijelovi mamjestaja, piljena grada, (ako
takva poduzeéa imaju i vlastite pilane) i sl

¢) Interni uéinci kao usluge

Pod uslugama podrazumijevamo sve ostale uéin-
ke, koji nemaju svoj predmetni oblik (kao §to to
imaju npr. proizvodi i poluproizvodi). U ovu gru-
pu internih u¢inaka ubrajamo tekuc¢a i investici-
ona odrzavanja strojeva i postrojenja, gradevinskih
objekata, motornih wvozila, sredstava unutrasnjeg
transporta i sl., zatim transportme usluge (razni pre-
voz i sl).

2. Prema obliku ponovnog oktiviranja

Prema obliku ponovnog aktiviranja interne
udinke moZemo podijeliti na:
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a) interne uéinke koji predstavljaju osnovna
sredstva,

b) interne wu¢inke koji
sredstva i

c) interne uéinke koji predstavljaju trofak po-
duzeca.

Ova podjela internih u&naka potrebna je zato,
Sto svaka od navedenih vrsta u&inaka zahtijeva po-
sebni tretman.

a) Interni uwéinci kao osnovna sredstva

Osnovna sredstva koja se prozvode u vlastitim
radionicama moraju se aktivirati u okviru konta
00 (Osnovna sredstva) i za njihovu vrijednost po-
veéati poslovni fond poduzeda. Istodobno njih tre-
ba iskazati na kontu realizacije i izvr$iti uplatu u
korist Ziro raduna poduzeéa na teret namjenskih
fondova. Doduse, interna realizacija, koja se na-
placuje iz posebnih fondova, izjednaduje se s ek-
sternom realizacijom. Zato se ova wvrsta uc¢inaka
moZe poistovjetiti s ufincima namijenjenim za tr-
ziSte. Medutim, ti udinei ipak imaju karakter inter-
nih udinaka, jer se proizvode u vlastitim radioni-
cama i za vlastite potrebe,

predstavljaju obrtna

b) Interni udinci kao obrtna sredstva

Interni u¢inei koji se ubrajaju u obrtna sred-
stva mogu napr. biti: izradeni sitni inventar, razni
reprodukcioni materijal (napr. u pomoénim radio-
nicama tvornica pokuéstva moze se izradivati okov
za namjestaj, koji se inade kupuje). Isto tako obrt-
na sredstva predstavljaju i odvojeni vlastiti proiz-
vodi namijenjeni za vlastite potrebe (napr. papir
u tvornicama papira i sl). Obrtmim sredstvima
smatraju se i poluproizvodi vlastite proizvodnje kao

i razni drugi predmeti koje poduzec¢e proizvodi u
vlastitim pogonima (radionicama), a oni po svom
karakteru predstavljaju neka od sredstava, koja se
inage aktiviraju na ra¢unima obrtnih sredstava.

¢) Interni uénci kao trosak

U interne uc¢inke, koji predstavljaju daljnji tro-
gak poduzeca, ubrajamo: vlastitu proizvednju i po-
trofnju pare, elekiri¢ne energije, plina i vode. Za-
tim u ovu skupinu internih ué¢inaka ubrajamo in-
vesticicna i tekuéa odrzavanja strojeva i postroje-
nja, gradevinskih objekata, motornih vozila itd., te
transportne usluge.

3. S obzirom na nalin daljnjeg zaradunavanja

S obzirom na oblik troska interne udinke mo-
7Zemo podijeliti na:
a) interne ucinke izrade (direktni pojedinaéni
trodkovi),
b) interne udinke reZije (indirektni opé tro-
skovi),
¢) interne udinke koji se u cijelosti ukalkuliraju
u toku obrac¢unskog perioda,
d) interne u¢inke koje treba ukalkulirati u pro-
izvodnju dvaju ili viSe obradunskih perioda, tj. k:
je treba vremenski razgraniéiti. 4
a) Interni udinc izrade
U interne uc¢inke ubrajamo sve one ucinke, koji
se kao takvi mogu direktno obuhvatiti na mekom
od konac¢nih nosilaca tro$ka (napr. poluproizvod, iz-
radeni okov za namje$taj u vlastitim pomoéénim ra-
dionicama i sl.).
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b) Interni u¢inci rezje

Interni uéinci rezije su svi oni interni u¢inci,
koji se nme mogu direkino obuhvatili na konacne
nosioce troska. ve¢ se obuhvacaju kao opci troiak
1 zaracunava pojedinim nosiocima putem stope do-
datka ili na neki drugi pogodan nacin.

¢) Interni ucinci koji se vremenski razgrani-
cavaju

Pod internim u¢incima koji se vremenski raz-
granicavaju podrazumijevamo interne uéinke koji
su izvrseni u jednom obradunskom periodu, ali koji
su po svem karakteru i namjeni ucinjeni za dulji
period vremena. Oni se javljaju s vremena na vri-
jeme, i ne bi bilo ispravno da se ukalkuliraju na
teret proizvodnje samo tekucéeg pericda, jer u tom
sluéaju proizvodnja ne bi bila ravnomjerno tere-
éena. U takve ucinke ubrajamo napr. investiciona
odrzavanja.

Pod jednostavnim internim uéincima podrazu-
mijevamo takve ucinke, kada jedna ekonomska je-
dinica vrsi usluge ili proizvodi neke uéinke za jed-
nu drugu ekonomsku jedinicu (na pr. kada bra-
varska radionica vrsi popravak stroja nekoj eko-
nemsko] jediniei). Dakle, kada se u »poslovnom
odnesu« pojavljuju samo dvije ekonomske jedinice
— jedna kao narudilac, a druga kao izvrsilac
ucinka.

b) Slozeni interni uéinci

U sloZene interne uéinke ubrajamo one uéinke
kojih je izvrienje vezano za vise ekonomskih je-
dinica. Tako ¢e se napr. sloZeni interni u&inci ja-
viti, ako ekonomska jedinica »Uprava« zeli izvr-
§iti adaptaciju neke zgrade za &je je izvrienje po-
treban rad zidara, stolara, elektri¢ara, bravara itd.,
a sve te struke u isto vrijeme egzistiraju kao sa-
mostalne ekonomske jedinice. Tu se, dakle, javlja
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Slika 4. — Podjela internih uéinalka s aspekta
daljnjeg zarafunavanja

d) Interni udine koji se vremenski ne razgra-
ni¢avaju

U interne u¢inke koji se u cijelosti uraé¢unavaju
u proizvodnju tekuceg pericda podrazumijevamo i
takve interne u¢inke koji se kao prema nekom pra-
vilu redovno javljaju u svim obrafunskim perio-
dima u priblizno istcm obujmu. To su, na primjer,
tekuéa odrzavanja.

4. S obzirom na nadin izvedbe

Prema nadinu izvedbe interme udéinke mozemo
podijeliti:

a) na jednostavne interne udinke i

b) na sloZene interne uéinke.

Ova podjela dolazi naro¢ito do izrazaja u si-
stemu obra¢una proizvodnje po unutarnjim eko-
nomskim jedinicama.

a) Jednostavni interni uéinci

jedna ekonomska jedinica kao maruéilac a nekoli-
ko ekonomskih jedinica kao izvrilac radova.

Spomenuta podjela vazna je zbog pravilnog
ispostavljanja radnog naloga i obuhvatanja tro-
skova za dotitni posao. Dakle, od velike je vaimo-
sti pri tome da se utvrdi, koja ée ekonomska jedi-
nica biti nosilac posla i koja ée se od mjih brinuti
za pravodobno i kvalitetno izvmSavanje cjelokup-:
nog zadatka. Drugim rijeima, netko se:mora sta-
rati da rad objedinjava, tj. netko mora rad koor—
dinirati.

Da svaka ekonomska jedinica, koja ucestvuJe u
izvrSavanju dotiénog posla samostalno, izvrsava
svoj dio posla, ne bi valjalo iz dva razloga:

a) u tom slu¢aju pojavilo bi se vi¥e radnih na-
loga, tj. svaka ekonomska jedinica imala bi svoj
radni nalog, pa bi stoga bilo teSko utvrditi ukup-
ne troskove adaptacije, $to je 1pak za narudioca
vrlo vazno;
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b) poslovi bi se odugovladili u nedogled, jer ne
bi postojao organizirani i sinhronizirani rad, a zbog
toga bi se neki poslovi moZda trebali raditi vige
puta s obzirom na neutvrdeni redosljed radova.

Zato je potrebno utvrditi nosioca radova, koji
moze biti ili ekonomska jedinica — mnarugdilac, ili
jedna od ekonomskih jedinica — izvrsilaca. U slu-
daju da nosilac radova bude ekonomska jedinica
— naméﬂac onda ona otvara radni nalog i na
ekonomskih jedinica — izvrsilaca. U tom slucaju,
s obzirom da ona ne udestvuje u izvedbi radova,
svi troskovi na tom radnom nalogu bit éeé¢ slozeni
(sekundarni) troskovi. U sludaju da nosilac posla
bude jedna ekonomska jedinica — izvrsilac, onda
ona otvara radni nalog. U tom de se sludaju na
radnom nalogu proknjiziti pojedinani troskovi
ekonomske jedinice — nosilaca posla i sloZeni tro-
§kovi — ekonomskih jedinica kooperanata, Dakle,
tada ¢e biti za ostale kooperante naru¢ilac radova
ekonomska jedinica — nosilac posla, a ne ekonom-
ska jedinica — narudilac (u konkretnom slu¢aju —
uprava).

5. S obzirom na njihove pojavne oblike

S obzirom na njihove pojavne oblike interne
udinke mozemo podijeliti u slijedede tri karakteri-
sti¢ne grupe:

a) na interne u¢inke koji predstavljaju proiz-
vode energetike,

b) na interne udinke radionica za odrZavanje i

c) na interne udinke koji predstavljaju tran-
sportne usluge.

a) Interni udinci energetike

Pod proizvodima energetike podrazumijevamo
proizvodnju pare, elektriéne energije, plina, vode
i sl, a &to su zapravo glavni proizvodi pomocéne
djelatnosti, i bez njih se u mnogim industrijskim
poduzedima ne bi mogao zamisliti rad osnovmne dje-
latnosti.

b) Interni udinci radionica za odrzavanje

Usluge za odrzavanje ¢ine takoreéi usluge svih
pomo¢nih radionica (bravarske, mehanidarske, sto-
larske, elektri¢arske, limarske i drugih). One imaju
zadatak, da odrzavaju u ispravnom stanju sve stro-
jeve i postrojenja, gradevinske objekte, motorna
vozila, sredstva unutrasnjeg transporta itd. Zapra-
vo, njihova je briga, da osiguraju stalnu sposobnost
sredstava za rad i da omoguée nesmetani i konti-
nuirani tok procesa proizvodnje.

c) Interni udinci voznog parka

Transportne usluge proizlaze iz djelatnosti vla-
stitog voznog parka i drugih vlastitih prevoznih
sredstava. Za normalno odvijanje proizvodnog pro-
cesa i prometa robom, veédina industrijskih podu-
zeca imaju svoj vlastiti vozni park. Transportnim
sredstvima poduzeée doprema sirovine i materijal
u poduzecée; otprema svoje proizvode kupcima ili
do prve utovarne stanice, odnosno, pristanista; oba-
vlja meduskladisni promet i po potrebi vrii razne
druge usluge.

To su ujedno i tri grupe intermih uéinaka s ko-
jima se najée$éée susreéemo, istodobno tri karak-
teristicne grupe internih uéinaka koje se pojavlju-
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ju u svim fazama obracuna proizvodnje. S njiho-
vom problematikom susreée se i komercijalist i
tehnolog, i knjigovoda i uprava poduzeéa, bilo na
jedan ili na drugi nacin.

III. — PROBLEMATIKA INTERNIH UCINAKA

Kada govorimo o u¢incima bilo koje vrste, prvo
nam se namece pitanje jedinice (mjere) kojom dée-
mo mjeriti te u¢inke. To je ujednoi prvi zada-
tak koji moramo rijeSiti u sistemu obuhvatanja
i obra¢unavanja internih udinaka. Nakon sto utvr-
dimo jedinicu mjere u¢inka, moZemo planirati
njihovu koli¢inu izrazenu u toj jedinici mjere. Pre-
ma tome, jedinicu mjere treba utvrditi za svaku
vrstu uc¢inaka posebno.

Tom prilikom treba nastojati, da se izabere ta-
kva jedinica mjere, kojom ¢e se najbolje izraziti
kolicina i vrijednost internih ué¢inaka. Odabranu
jedinicu mjere treba zadrZati i pri planiranju i pri
obradunavanju. Pri odabiranju jedinice mjere ne
smije se zanemariti ni njenu ekonomsku stranu.
Tako napr., ako za prevozne usluge kamionom oda-
beremo predeni kilometar kao jedinicu mjere, ne
smijemo zaboraviti na ¢injenicu, da ta mjera moze
imati i neekonomski efekat. Naime, Sofer i radnici
na kamionu neée biti stimulirani da prevezu $to
vide tereta, nego obratno (jer ée imati manje po-
sla, narocito ako sami obavljaju utovar i istovar).
U takvim slutajevima kamioni bi prevaljivali mno-
go kilometara bez narotitog efekta, sto sigurno ne
bi prcslo bez komplikacija prilikom realizacije ta-
kvih usluga. Radi toga ¢e biti ekonomski opravda-
nije, ako se kao jedinica mjere uzme 1 tona kilo-
metar (T/km), koji uzima u obzir i predene kilo-
metre i koli¢inu prevezenog tereta.

Ni T/km nije zapravo bas najidealnija jedinica
mjere za prevoz kamionima. Sofer i radnici bit ée
doduse u tom sluéaju zainteresirani da predu Sto
viSe kilometara i prevezu §to veéu koli¢ginu robe,
jer ¢e na taj madin ostvariti i veéu realizaciju eko-
nomske jedinice. Ali primalac robe jo§ na taj na--
&n nije stimuliran, da robu $to prije istovari (ako
je to njegova obaveza) i da 3to prije robu pre-
uzme, kako bi se kamion mogao $to prije vratiti
po drugi teret. Zato je u konkretnom sluéaju pre-
porudljivo uvesti dvije jedinice mjere, i to: 1 T/km
za prevoz robe i 1 sat dekanja kamiona (1 SC). Ci-
jena jednog sata éekanja u tom sluéaju me bi smje-
la biti veéa od vrijednosti usluga izradumatih na
bazi T/km predenih za 1 sat voinje. U takvim
sluéajevima za brz i efikasniji prevoz bila bi za-
interesirana i ekonomska jedinica »vozni park« i
primalac robe.

Drugi problem javlja se u vez s plani-
ranjem koli¢ine internih ud¢inaka, Njega treba po-
smatrati s dva aspekta: s asprekta postojeéih kapa-
citeta i s aspekta vlastitih potreba. Prilikom utvr-
divanja kapaciteta treba voditi rad¢una, da se u
pomoé¢nim radionicama tako reé redovno javljaju
raznovrsni poslovi: jedni se rade na stroju, drugi
rutno itd. Prema tome, razlikujemo radni kapa-
citet stroja i radni kapacitet radnika. Jedan i dru-




gi zajedno ¢ine kapacitet pogona (radionice). Tom
prilikom treba voditi racuna o uskladivanju stroj-
nog i ru¢nocg rada.

Paralelno s utvrdivanjem koli¢ine ucdinaka na
temelju postojecich kapaciteta pogona, pristupa se
izratunavanju vlastitih potreba za te udinke. Za
utvrdivanje potrebnih koli¢ina internih utinaka
mjercdavna je potrodnja, koja se izracunava ili na
temelju podataka iz proteklih perioda ili na teme-
lju predvidanja, proraduna i sl. Sva ta predvida-
nja (vlastite potrebe) moraju biti iskazane prema
vrstama udinaka, kako bismo ih mogli usporedi-
vati s istovrsnim udincima izradunatim na temelju
postojeceg kapaciteta pogona.

Nakon utvrdenja koli¢ine uéinaka koji se posto-
jeéim kapacitetima mogu ostvariti i potrebne koli-
&ine istovrsnih dinaka, sastavljamo tzv. bilans
proizvodnje i potrod$nje i u mjemu se
utvrduje visak, odnosno manjak pojedinih vrsta
uCinaka. Ako se utvrdi visak u odnosu na redovne
potrebe, potraZit ée se moguénost plasmana ovih
u¢inaka izvan poduzeca, ili ¢e se mijenjati
asortiman uéinaka i raditi neke druge udinke, koje
peduzeée inace kupuje (naravno, ako za to postoji
moguénost). PokaZe li se manjak u odnosu nma po-
trebe, poduzece se mora pobrinuti da poveéa po-
postojede kapacitete ili da osigura manjkajuéu ko-
li¢inu utinaka od treéih lica.

Treéi problem javlja se u vezi s utvrdi-
vanjem strukture troSkova. Veé prilikom utvrdiva-
nja strukture tro$kova treba imati na umu vrste
i oblike trodkova u kojima se oni pojavljuju i knji-
7e na racunima klase 4, kako bi ih bilo laklie pla-
nirati, pratiti i analizirati. U najveéem broju slu-
Cajeva oni se pojavljuju kao jednostavni (primar-
ni, originarni) tro$kovi, ali isto tako oni se pojav-
ljuju i kao sloZeni (izvedeni, sekundarni) trogkovi.
Zatim, oni mogu biti intreni i eksterni, potpuni i
djelomiéni (koji se, vremenski razgraniéavaju). Tom
prilikom ne smije se izgubiti iz vida ni to, da od
vise jednostavnih trofkova nastaju sloZeni trodko-
vi i da oni iz jedne vrste prerastaju u drugu vrstu
troskova. Osim toga, jednostavni troskovi (od ko-
jih se sastoje slozeni tro§kovi) nastaju na jednom
mjestu trofka, a kao sloZeni oni terete druga mje-
sta. trogka, $to je vrlo vaino imati na umu zbog
pravilnog planiranja troSkova po mjestima troSka.

Kao §to je poznato, svi troSkovi nastaju zbog
proizvodnje. Oni se u krajnjoj liniji raéunski pre-
valjuju na proizvode, odnosno izvrSene usluge. Za
svaki proizvod, odnosno uslugu, sastavlja se kalku-
lacija, koja se sastoji od viSe elemenata. Zbroj svih
tih elemenata kalkulacija daje cijenu kostanja
proizvoda odnosno usluga. Prema tome, svi tro-
tkovi, ma koliko oni bili Siroko rasé¢lanjeni, kao i
bez obzira na to, u kojem se oni obliku pojavili,
oni se na kraju slijevaju u pojedine elemente ci-
jene proizvoda i usluga. Prema tome, veé prilikom
utvrdivanja strukture troS$kova moramo voditi ra-
¢una o povezanosti pojedinih vrsta troSkova i ele-
menata cijene (kalkulacije) proizvoda i usluga.

Dakle, prilikom utvrdivanja strukture troSkova
treba voditi raéuna o njihovim prirodnim vrstama,

o njihovim razvojnim oblicima i zahtjevima kal-
kulacije, s erajnjim ciljem, da se osigura uporedba
planiranih i ostvarenih trofkova u svim njihovim
fazama @ oblicima.

Cetvrti problem javlja se u vezi s plani-
ranjem cijena internih u¢inaka. Ovdje treba odmah
napomenuti da se planiranje cijena internih uéi-
naka vr§i samo onda, ako se pri obradunavnju pri-
mjenjuje metoda pojedinaénih trofkova i metoda
punih tro§kova. Prva se bazira na principu obraéu-
na po tzv. graniénim troskovima (materijal za iz-
radu, place izrade i eventualni proporcionalni opé
troskovi, dakle bez fiksnih troskova, a druga na
principu punih tro$kova (cijena kostanja ili pro-
dajna cijena).

Jedno od vrlo vaznih pitanja koje treba rijesiti
prije mego se pristupi planiranju cijena internih
u¢inaka, a narodito kada se radi o planiranju ci-
jena u sistemu obra¢una po unutarnjim ekonom-
skim jedinicama, je pitanje: koje troskove tretirati
kao direktne (pojedinaéne), a koje kao indirektne
(opée, reZijske) troskove. Problem je u tome, da
se neki trogkovi promatrani sa stanovi$ta poduzeca
kao cjeline smatraju kao opél (rezjski) trodkovi,
dok se ti isti trotkovi, promatrani sa stanovista
jedne ekonomske jedinice i njezinih uginaka, sma-
traju kao direkini (pojedina¢ni) trogkovi.

Tako, na primjer, plaée bravara, mehanicara,
zidara, elektri¢ara, $ofera i drugih, promatrane sa
stanovista poduzeéa kao cjeline, predstavljaju za-
pravo opée (rezjske) trofkove. Medutim, kada na
primjer bravarija postoji kao samostalna ekonom-
ska jedinica i kada neki bravar popravlja stroj jed-
noj proizvodnoj ekonomskoj jedinici, on takvim
uslugama radi direktno na ostvarenju plana svoje
ekonomske jedinice i time ostvaruje odredene udin-
ke. Njegov se rad moze mjeriti i obuhvatiti po je-
dinici mjere ué¢inka, pa prema tome on se, proma-
tran sa stanovidta te ekonomske jedinice, smatra
direktnim (pojedinanim) trotkom. Isti je slucaj
s materijalom koji se moze direktno obuhvatiti na
radnim malozima neke ekonomske jedinice za odr-
¥avanje, a cjelokupni trofak po tom radnom nalo-
gu za drugu ekonomsku jedinicu predstavlja opé
trosak.

Peti problem javlja se u vezi s obuhvata-
njem trodkova po mjestima troska. Na ovom mje-
stu nemamo namjere opisivati opée pozmate meto-
de obuhvatanja troskova po mjestima froska veé
samo upozoriti na neke probleme, koji se uvijek
ne zapaZaju u pravom svjetlu, a koji znatno mogu
izobli¢iti pravu strukturu tro&kova i time ujedno
otezati pa ¢ak i onemoguéiti komparaciju planira-
nih i ostvarenih vrsta trofka te troskova razliitih
obragunskih perioda.

Da bismo 3to bolje uodili, u ¢emu je sustina pro-
blema, objasnit éemo to na jednom jednostavnom
primjeru. Pretpostavimo da bravarska radionica
vrii popravak stroja nekoj proizvodnoj ekonomskoj
jedinici. Za popravak je potrebno 10 sati rada, a
cijena bravarskih usluga utvrdena je u visini od
Din 400. Osim toga, bravarska radionica za po-
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pravak toga stroja utrosila je materijala u vrijed-
nosti od Din 10.000. Prema tome, racun za popra-
vak doti¢nog stroja izgleda ovako:

1. Popravak stroja 10 sati, & 400 Din 4.000
2. UtroSeni materijal Din 10.000
Svega: Din 14.000

Bravarska radionica planira samo usluge, a ci-
jena njezinih usluga izra¢unata je za jedan norma-
sat. U toj cijeni nije sadrzan materijal koji se tro-
& za odrzavanje. Postavlja se pitanje, kako u kon-
kretnom slucaju vrijednost materijala u iznosu od
Din 10.000 planirati; koja ekonomska jedinica po-
dize materijal iz skladista prilikom utroska; koju
ekonomsku jedinicu treba teretiti za izuzeti mate-
rijal? Da li onu koja vrsi odriavanje, ili onu za
koju se odrzavanje vr§i. Dva su moguéa rjeSenja
ovog problema:

1. Da materijal za odrzavanje planira ekonom-
ska jedinica za koju se vri odrzavanje, tako da se
i stvarni utrofak knjizi kao trofak te ekonomske
jedinice.

2. Da se materijal planira u ekonomskoj jedinici
koja vrsi usluge i da se ona prilikom utrogka te-
reti, tako da ga zaratunava iznad cijene izvrdenih
usluga (posebno).

U prvom sluéaju moze se dogoditi, da se rezij-
ski materijal planira u jednoj stavei a usluge za
odrzavanje u drugoj. Na taj naéin ne bismo imali
ukupnu sumu troskova odrzavanja pojedinih vrsta
osnovnih sredstava odnosno pojedinih odrzavanja.
Isto tako s time bi se narusio princip individualne
odgovornosti za nastale trokove. Naime, materijal
bi iz skladidta podizao napr. $ef jedne ekonomske
jedinice, a teretila bi se druga ekonomska jedinica,
koja nema toliko uvida u stvarne potrebe. Osim
toga, imalo bi se uvida u potrogak za sva odrzava-
nja koja se pojave u toku jednog obra¢unskog pe-
rioda, a ne za svako (odrZavanje) posebno. To ne
bi bilo dobro narodito onda kada se radi o investi-
cionim odrZavanjima, koja se evidentiraju u teh-
nickoj karti dotiénog osnovnog sredstva. Takav
slu¢aj mogao bi se tolerirati samo za male poprav-
ke, koje iz ekonomskih razloga ne bi bilo korisno
pratiti pojedina¢no. 2

U drugim slucajevima materijal za odrfavanje
planirala bi ekonomska jedinica koja vrs odra-
vanje, i ona bi se prilikom potroska zaduzvala
stim, da bi vrijednost materijala prema stvarnom
utroSku zara¢unavala pored vrijednosti izvrsenih
usluga. Ova metoda obuhvatanja materijala ima
prednost zato, §to se na taj nadin ima uvida u cje-
lokupne trotkove pojedinih vrsta odrzavanja, pa
cak i za svako odrZavanje posebno (kada se radi o
investicionim ili veéim tekuéim odrzavanjima ko-
je se isplati posebno pratiti). Ekonomska jedinica
koja vrsi odrzavanje u tom sludaju planira samo
slozene (izvedene) troskove ekonomske jedinice ko-
ja ¢e vrsiti odrzavanje stim, da pojedina¢ne tro-
$kove materijala planira ova posljednja. Po ovoj
metodi Sef ekonomske jedinice za koju se vr$i odr-
zavanje ima vise uvida u veli¢inu troska, jer se
svi troskovi grupiraju po pojedinim’ vrstama ili
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grupama uc¢inaka, Prva metoda ne pruza takav
pregled, jer se materijalni tro$kovi knjize indivi-
dualno, nevezano od odredenog udinka.

Prema tome, postoji moguénost da se izabere
bilo koja od tih metoda. Ne bismo uéinili grije-
Sku, kada bismo primijenili jednu ili drugu. Bitno
Jje spomenuti samo to, da kod primjene bilo koje
metode treba ostati dosljedan. Ako se planira ma-
terijalne troskove po jednoj metodi, onda i stvarne
utroske treba evidentirati po toj istoj metodi. Ni-
kako ne bi valjalo da se planiranje vrsi po jednoj,
a stvarni utroSci evidentiraju po drugoj metodi.
Druga je stvar, $to druga metoda ima izvjesnih
prednosti u odnosu na prvuy, i to zato, §to postoji
moguénost grupiranja svih troskova i omoguéen je
bolji uvid u visinu i specifikaciju ukupnih trofkova.

Ovdje smo zapravo imali namjeru istaknuti va-
nost toga, da se ve¢ prilikom planiranja tatno
utvrdi, koje ¢e se vrste troska planirati kao poje-
dina¢ne (jednostavne) a koje kao izvedene (sloze-
ne). To pitanje treba rijesiti za svaku ekonomsku
jedinicu posebno. O na&nu planiranja treba na-
praviti podsjetnik i dati ga na upotrebu svim mje-
stima koja prate bilo koji element iz plana.

Ako jedna ekonomska jedinica planira pojedi-
nacne troSkove materijala i pla¢a, onda ona te iste
troskove mora i knjiZiti. Naprotiv, ako je plani-
rala izvedene troSkove, onda mora knjiziti te iz-
vedene troskove. Ni u kojem se sludaju ne smije
dogoditi, da se planira pojedinaéne a knji#i izve-
dene troSkove i obratno, jer bismo na taj naén
otezali pa ¢ak i onemoguéili komparaciju planira-
nih i ostvarenih trofkova, a time izgubili i podlogu
za analize,

Sesti problem jeste uskladivanje vrijed-
nosti internih uéinaka s internim tro&kovima i dru-
gim izvorima pokriéa. Naime, za sve izvriene in-
terne udinke mora se osigurati pokriée. Jedan nji-
hov dio (najvedi) ulazi kao trofak u drugoj fazi
izrade, odnosno kao trosak druge ekonomske jedi-
nice. Jedan dio moZe se realizirati izvan poduzeéa
(eksterna realizacija), a dio se moze realizirati iz
vlastitih investicionih fondova (osnovna sredstva
izradena u vlastitim radionicama). Nadalje, jedan
dio moze se aktivirati na drugim bilanénim pozi-
cijama (materijal za reprodukciju: napr. okov za
namjestaj koji izraduju pomoéne radionice, a koji
se inaée kupuje).

Za sve ove vrste internih uéinaka freba osigu-
rati odgovarajuce pokriée. Internim udincima, koji
predstavljaju troSak daljnjim fazama izrade, odno-
sno drugim ekonomskim jedinicama, treba posve-
titi posebnu painju. Tu trebe paziti da se ukupna
interna realizacijo uskladi s internim trodkovima,
kako bi se oni sistematski i u cjelosti prevalili na
konacne nosioce troska (proizvode i usluge namge-
njene za trziste). U protivnom sluéaju moglo bi se
dogoditi da jedan dio internih ucéinaka ostane ne-
realiziran, odnosno bez pokriéa. U takvim se sluda-
jevima njihova vrijednost u cjelosti javlja kao
gubitak.




Da bi se dobio ejeloviti pregled internih uéi-
raka i njihovog pokrica, sastavlja se poseban [i-

vima, kada sc izraduje reprodukcioni materijal,
alati modeli i druge naprave. Posebni radni nalozi

nancijski plan u obliku male tabele, i to kako ispostavljaju se i za eventualne eksterne usluge.
slijedi: U praksi je uobic¢ajeno, da se i svako investiciono
Tabela br. 1
Primjer financijskog plana ek: jedinica za odrZavanje
Ekonomske jedinice — izvriioci
d. Ek ske jedinice B—
e S e Zidarska Mehanicka
grupa Stolarija Bravarija radiona Svega
1 Ekonomska jedinica »Ac 66.000 84.000 498.080 282.000 930.080
2 Ekonomska jedinica »B« 54.000 66.000 190.720 78.000 388.720
3 Ekonomska jedinica »C« 60.000 90.000 329.600 60-000 539.600
4 Ekonomska jedinica »D« 90.000
5 Svega odrzavanje 270.000 300.000 1,480.400 510.000 2,560.400
6 Izrada alata, modela i naprava — 30.000 1,372.000 180.000 1,582.000
7 Izrada osnovnih sredstava 600.000 — 2,624.000 240.000 3,264:000
8 Izrada reprodukcionog materijala — — 1,148.000 60.000 1,208.000
9 Ekstene usluge 540.000 360.000 615.600 600.000 2,115.600
Svega sporedna proizyodnja 1,040.000 390.000 5.750.600 1,080-000 8,269.600
UKUPNO 1,310-000 690.000 7,240.000 1,590-000 10,830.000

Iz ovog pregleda jasno se vidi, kolika je ukup-
na planirana vrijednost internih uéinaka i kakvo
je pokriée osigurano za ufinke pojedinih odjelenja
odnosno ekonoskih jedinica.

Sedmi problem javlja se u vezi s obra-
¢unavanjem internih u¢inaka. Su$tinu ovog pro-
blema pokus$at éemo prikazati na primjeru radio-
nice za odrzavanje. U radionici za odrzavanje vr§e
se raznovrsni interni i eksterni udingi, veliki i mali,
skupi i jeftini, pa se ovdje namece pitanje, kako
vrsiti interno ugovaranje, kako ispostavljati radne
naloge, kako pratiti trofkove pojedinih vrsta udi-
naka, kako fakturirati izvrSene interne uéinke, ka-
ko provoditi knjiZzenje itd.

Svi se ti problemi mogu rije§iti, samo treba
mnogo sistematiénosti u radu, treba provesti te-
meljitu organizaciju i neka principijelna pitanja
treba rijesiti bez odlaganja. U prvom redu treba
ragéistiti s vrstama internih uéinaka i utvrditi:

a) koje uédinke treba pratiti individualno,
b) koje uéinke treba pratiti grupno i
¢) koje uéinke treba pratiti periodi¢no.

Tom prilikom treba imati na umu i ekonomsku
stranu. Dakle, utvrditi, koji se uéinci moraju pra-
titi pojedinaéno iz bilo kojeg razloga i koje se uéin-
ke isplati pratiti pojedinaéno. Tako, ma primjer,
ako neka od ekonomskih jedinica za odrZzavanje iz-
radi neki predmet koji predstavlja osnovno sred-
stvo, u takvim se sludajevima mora ispostaviti po-
seban radni nalog i pratiti sve tro§kove koji na-
stanu u vezi s izradom tog osnovnog sredstva. Isto
tako, posebni radni nalozi otvarat ¢e se u sludaje-

odrZavanje prati posebno i da se za svako poje-
dina¢no otvara posebni radni nalog. Nisu rijetki
slugajevi da se posebno prate i veéa tekuéa odr-
#avanja. U svakom sluaju sa svim ovim proble-
mima treba biti na &stu veé prilikom planiranja.

Trodkove pojedinih manjih i srednjih uéinaka
moze se pratiti grupno. Tako napr., ako jedna eko-
nomska jedinica ima grupu istih strojeva, koje re-
dovno pregledava i odrzava u cdredenim vremen-
skim razmacima, onda se u takvim sludajevima
moze otvoriti jedan radni nalog i pratiti troskove
odrzavanja svih tih strojeva za svako odrZavanje
posebno, jer se pretpostavlja, da su sva takva odr-
¥avanja po jednom stroju pribliZzno jednaka.

Manje popravke obiéno se prati periodiéno, i
to pradenje moze takoder biti ili pojedinaéno ili
grupno. Tako napr. za odrZavanje pojedinih stro-
jeva moze se ispostaviti individualne radne naloge
i prema njima pratiti troskove jednog obracun-
skog perioda (mjeseéno, tromjesetno, polugodisnje,
veé prema tome u kojima se periodima vrsi obra-
¢un proizvodnje). U takvim sluéajevima imamo
evidenciju, koliko mas kosta odrZzavanje nekog
stroja u odredenim vremenskim pericdima. Ti su
podaci zanimljivi, ako se napr. Zeli pratiti ekono-
miénost nekog osnovnog sredstva, marodito starih
sredstava koje bi trebalo zamijeniti ili onih koja su
ekonomski zastarjela.

Ako se ekonomski ne isplati pojedina¢no pra-
¢enje trofkova po pojedinim obradunskim periodi-
ma, onda se to obi¢no ¢ni perioditno za grupu os-
novnih sredstava. U takvim sluéajevima minimum
zahtjeva postavlja se, da se prati periodi¢éno te-
kuéa odrzavanja po slijedeéim grupama:
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Tabela br. 2

INTERNA NARUDZBA br. 204

Lol Ekonomska jedinica — naruéilac: il

Duguje

Potrazuje 758

Podeti: 3. V 1964. 112 Strojno odjeljenje Zayréiti: 10. V 1964.
D o Ekonomska jedinica — izvréilac: Radnj nalog br.:
SR S IR 410  Bravarija U —45d
Predmet: Generalna popravka trocilindriéne brusilice
Jedinica mjere NS Koli¢ina _ 100
St Po plan. troskov. Po stvar. trosk.
ci: Elementi cijene U&edte
) za jed. Ukupno za jed. Ukupno
1 Materijali za izrad
i i 100.000 100.000
Vlastiti poluproizvodi i usluge =5 .
2 Op¢i materijalni troSkovi 36,12 3.612 34,20 3.420
1 Troskovi matenijala 36,12 3.612 34,20 103.420
3 Plate izrade 116,25 11.625 116,25 11.625(_’ ;
4 Place rezije 92,74 9.274 90,60 9,060
5 Ostali ligni izdaci 12,53 1.253 12,20 1,220
I Troskovi rada 221,52 22.152 219,05
6 Amortizacije 9,26 926 8,40
Investiciono odrZavanje 0,36 36 0,32
8  Tekuée odriavanje 0,94 94 “40,82 71

m TroSkovi osnov. sredstava 10,56

9 Doprin. i ¢lan.

10 Kamati i premije osiguranje
11 Tro$kovi prodaje

12 Razni troskovi

v Ostali troskovi

v Cijena kostanja

Vi Prodajna cijena

Sef ekon. jedinice Kalkulinao:
naruéioc: N- N.
Obratunao:
N- N. N- N.
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i principijelno rijediti veé na poletku godine. Svi-
ma onima koji svojim radom imaju utjecaja na
odvijanje ovih poslova moraju biti osnovni princi-
pi potpuno jasni. Sve je to zato potrebno, da se po-
slovi odvijaju §to brze i tadnije. obavlja uslugu,
— jedan primjerak pogonskom knjigovodstvu

nomskih jedinica vr3i se na temelju »Interne na-
rudzbe«, koja ima videstruku funkciju. Ona moZe
posluZiti: na knjiZzenje.

— tekuca odrzavanja gradevinskih objekata, — kao narudzbenica internih u¢inaka kod dru-

— tekuéa odrzavanja strojeva i postrojenja, gih ekonomskih jedinica,

— tekuéa odrzavanja motornih vozila, — kao radni nalog za pradenje narudenih po-
— tekuéa odrzavanja sredstava unutrasnjeg slova,
transporta, — kao interna faktura za fakturiranje izvr3e-
nih uéinaka,

— tekuéa odrzavanja ostalih osnovnih sred-

stava, — kao dokumenat za obradun proizvodnje,

. ° . : nosno usluga.
— tekuéa odrzavanja sitnog inventara, g

— tekucéa odrzavanja ambalaZe,
— tekuéa odrZavanja auto-guma.
Svi navedeni i drugi problemi trebaju se uo¢iti mjerka, od kojih se dostavljaju:

vrii narudzbu,

b) Zakljutivanje poslova

S : radi obra¢una izvrSenih uéinaka,
Zakljuéivanje poslova izmedu pojedinih eko-

od-

Na poledini interne narudzbe je prostor za po-
jedinano upisivanje utroSenog materijala i izvr-
genog rada. Ona se obi¢no ispostavlja u &etiri pri-

— jedan primjerak ekonomskoj jedinici koja

— jedan primjerak ekonomskoj jedinici koja

— jedan primjerak nakon izvrSenog posla slu-
7zi kao faktura i dostavlja se knjigovodstvu

LES RENDEMENTS INTERIEURS DANS LES ENTREPRISES INDUSTRIELLES

En premier lieu, 'auteur examine les lieux et les cas dans lesquels les rendements intérieurs se
produisent et ensuite il donne leur définition en les classifiant suivant divers aspects:

1) d’aprés le groupe des rendements obtenus,

2) d’aprés les formes d’activité rencuvelée,

 3) en tenant compte des calculs ultérieurs,

4) par rapport au mode d’exécution,

5) par rapport aux formes qui se manifestent.

L’auteur s’en tient surtout aux aspects économiques des rendements intérieurs & savoir: est-il plus
avantageux de fabriquer que de fournir? Il s’appuie sur des exemples pratiques pour expliquer les deux
alternatives.

Il établit une comparaison entre les prix marginaux, les frais généraux et les prix de fourniture
et il étudie aussi les diverses conditions de fabrication.

A la fin de cet article sont traités les différents problémes des rendements intérieurs. En premier
lieu il expose les problemes se rapportant a I’évaluation des rendements intérieurs, puis-les problémes
se rapportant a des fixations des structures adéqua es de frais ainsi que les problémes se rapportant
a la planification des prix. De méme sont traités les problémes se rapportant 3 I’harmonisation de la

réalisation intérieure et des frais intérieurs ainsi que des problémes se rapportant & d’autres sources -

de paiement couvrant les rendements intérieurs et aussi les problémes se rapportant au calcul des frais
concernant les rendements intérieurs.
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MILOS RASIC, Zagreb

MOCILA ZA DRVO

Nasa strucéna terminologija jo$ je u povoju. Za
mnego pojmova nemamo na§ih izraza, zbog ¢ega
se ¢esto sluzimo raznim kovanicama, koje ne ozna-
¢avaju uvijek jasno smisao onoga 3to Zelimo da
predstavlja.

U literaturi se udomacio izraz »modilo«, koji
oznacava bojilo za drvo, tj. kemijsko sredstvo, ko-
je mijenja boju drva. Mo¢ila mogu biti organskog
ili anorganskog porijekla. Organska mogila (biljne,
zivotinjske ili katranske boje) odlikuju se #ivah-
nocu tonova i neograni¢enim moguénostima kom-
binacija. MijeSanjem se u raznim omjerima moZe
dobiti neizmjerno bogatstvo nijansi, a to je bez
sumnje velika prednost. Osim toga, vrlo je jedno-
stavno priredivanje, ali im je nedostatak slaba of-
pornost prema ultravioletnim zrakama i ito daju
negativnu sliku teksture drva.

Za mocenje drva najviSe sluZe sintetske organ-
cke boje, koje zovemo jo§ katranske zbog toga, §to
im je ishedna sirovina katran kamenog uglja. Di-
jelimo ih prema kemijskim karakteristikama (ki-
sele, bazne), prema topivosti (u vodi, alkoholu, ter-
pentinu, ulju i dr.) i prema namjeni (za drvo, tek-
stil, kozu, plastiéne mase). Za moc¢enje drva upo-
trebljavamo uglavnom kisele katranske boje zbog
tega, sto su njihove destice elektronegativno na-
bijene, a to omogucava jednoliéniju raspodjelu po
povrsini. Naime, i drvo je negativno nabijeno, a
baziéne boje su elektropozitivne, kao i drvo, i zato
se ne mogu jednoliéno nanositi. Sve se boje ne ota-
raju jednako. Neke veé kod vrlo malih koncentra-
cija postizu zasiéenost otopine. Naravno da pove-
¢avajuéi temperaturu poveéavamo i koncentraciju,
ali ponovnim se hladenjem visak talori. Kada go-
vorimo o moguénosti odredene koncentracije, mi-
slimo na normalnu sobnu temperaturu.

Getovo je svakodnevna praksa u pogonu, da se
na odredenoj vrsti drva dobije Zeljena ili narugena
boia, odnosno nijansa. Za uspjeino modenje po-
trebna je ne samo vjestina i iskustvo nego i dobro
poznavanje materijala s kojim se radi, nadalje
osnovne zakonitosti mijesanja boja, te smisao za
cdredeni posao itd.

Za modenje se
uglavnom:

-— Kiseline anilinske boje (katranske) topive u vo-
di. Te se boje mogu medusobno mijeSati, da se
postignu zeljeni tonovi.

— Modila koja se proizvode iz raspadnutih produ-
kata smedeg uglja (huminskih kiselina). Proiz-
vode se na taj nadin, da se smedi ugalj kuha
sa NaOH (kao na pr. orahovo mo¢ilo). Boja je
otporna na svijetlo, ali je medostatak u tome,
$to se postizu samo smedi tonovi.

— Proizvode se 1 modila, koja su kombinacija raz-
nih soli i organskih boja. Za vrste drva s vise
trijeslovina ima viSe soli a manje boje, a za
drvo s malo trijeslovina sadrzaj metalnih soli
je malen, a sadrzaj boje razmjerno velik. Da-

drva danas upotrebljavaju
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kle, kolicina metalnih soli i organske boje prila-

godena je vrsti drva.

— Pokrivna moéila su netopivi pigmenti disper-
girani u vodi ili nekom drugom otapalu, koji ta-
loZzenjem na povrsini drva izazivaju obojenje.

— Kemijska mocila su kemikalije, koje sa sastoj-
cima drva izazivaju razli¢ite obojene reakcije.
Poznati proizvodadi motila za drvo su njemagke

firme ZVEIHORN. ARTI, BASF, engleska ICI, §vi-

carska CIBA. Na$i proizvodad su JUB Dol pri

Ljubliani. KARBON Zagreb i AERO Celje.

Kod nijansiranja je vazno znati, kako se mije-
Sanjem mogu dobiti odredene boje. Mijesati se
mogu samo boje odredene kemijske skupine (ki-
sele s kiselima, bazne s baznim).

Zuta, crvena i plava boja su osnovne ili primar-
ne boje (boje prvoga reda). One se ne mogu dobiti
mijeSanjem s drugim bojama, nego ih moramo
imati u izvornom obliku. !

Naranéasta, zelena i ljubi¢asta su mijesane boje,
a zovemo ih sekundarnim ili boje drugoga reda.
zato, $to ih mozemo dobiti mijesanjem primarnih
boja:

crvena + Zuta = narancasta
plava -+ Zuta = zelena
plava + crvena = ljubidasta

MijeSanjem sekundarnih boja dobivamo nove
boje, koje zovemo boje treéega reda ili tercijarne
boje. I tako mijeSanje moZemo nastaviti ... Smedu
boju moZemo prirediti na nekoliko nacina:

Zuta + crvena -+ plava = smeda

zuta 4+ crvena 4 crna = smeda
narancasta + zelena = smeda
narancasta + plava = smeda

I sivu boju mozemo dobiti mijeSanjem kao

naepr::

zelena 4+ malo crne = siva

zuta + malo crne = siva

zuta + ljubitasta = siva

crvena -+ zelena = siva.

Razrijedimo i ernu boju dobivamo sivu, a
crnu mozemo dobiti mijefanjem triju esnovnih bo-
ja istog intenziteta, te

crvena + smeda + plava = crna

crvena + smeda 4+ zelena crna

crvena + zuta + plava crna

Tovarna barv »JUB« Dol pri Ljubljani proiz-
vodi moéila za drvo u bogatoj skali nijansi, a to
moze zadovoljiti svakog potrosada to vile, $to se
sva mocila mogu medusobno mijesati.

Tvornica »KARBON« Zagreb proizvodi modla
za drvo koja se tope u vodi, vodi 1 $piritu i samom
Spiritu. Od modéila topivih u vodi proizvodi neko-
liko karakteristi¢nih nijansi, koje se najvise upo-
trebljavaju. I tvornica »AERO« Celje takoder pro-
izvodi motila topiva u vodi, vodi i $piritu te topiva
u ¥piritu. Tvornice »KARBON« i »AERO« podmi-
ruju uglavnom obrtnicku stolarsku potro$nju.
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Kemijski kombinat »CHROMOS« Zagreb proiz-
vodi mod¢ila na bazi huminskih kiselina mrkog
ugljena

— orahovo mocilo
— mahagoni modilo

Osim spomenutih »CHROMOS« proizvodi i tzv.
pokrivna modila. To su pigmenti dispergirani u
vodi, koji djelomi¢no pokrivaju strukturu drva, §to
im je bez sumnje mana. Proizvode karakteristi¢ne
niianse kao svijetli i tamni mahagoni, svijetli 1 tam-
ni orah, boju parene bukve, te crnu, svijetlo-zutu
1 svijetlo-smedu boju.

Kemijska mocila su olopine kiselina luzina a
najvise metalnih soli. To su uglavnom dvokompo-
nentna mod¢ila, a sastavljaju se iz predmocila i mo-
¢ila. Predmodilo sluzi da se u drvo prethodno ubaci
komponenta, koja ¢e kasnije s odredenom kemi-
kalijom izazvati obojenu reakciju na povrsini drva.

Za predmotilo se upotrebljava otopina tanina,
galne kiseline, pirogala. pirokatehina, alizarina,
anilinhidroklorida i parafenildiamina (paramina), a
20 modila sluZe obiéno otopine metalnih soli —
kalijevog ili natrijevog bikromata. kalijevog ili na-
trijevog kromata, bakarnog klorida i sulfata, Ze-
lieznog klorida i sulfata, crvene krvne soli, kalije-
ve luZine (potase), manganovog klorida i sulfata,
niklklorida i sulfata. kobaltovog sulfata, cinkovog
sulfata. kalcijevog klorida, #ivinog nitrata, amoni-
jaka itd.

Kemijska mocila ljepse isti¢u prirodnu teksturu
drva. jer davaju pozitivnu strukturu. Nedostatak
im je $to nemaju onaj zivahan izgled kao $to se
dobiva organskim bojama i &to ie relativno ogra-
ni¢en broj boja. Otopini se motila ili predmoéila
u cilju nijansiranja i o#ivljavanja tona moge do-
dati organske boje. Naravno da se kemijskim mo-
¢ilima ne moZe posti¢i ono bogatstvo boja i tonova
kao organskim bojama. U nekim sludajevima ona
su ipak nezamjenljiva, jer su neka izvanredno ot-
porna na vodu, svjetlo, luzine i kiseline, a to su
upravo kvalitete neophodne za radne prostorije u
kojima se radi s kemikalijama. Osim toga, ovim
modilima na vrstama drva, koje imaju izrazitu raz-
liku izmedu ranih i kasnih zona godova, ta razlika
se joS potencira, a to daje punu ljepotu teksture
drva. Kemijskim modilima moZe se postiéi crna,
smeda, Zuta, plava, te crvena boja. Najvise se po-
stiZe crna i smeda. Kada kaZemo »smeda« boja,
treba biti jasno, da se ta boja znatno razlikuje na
pojedinim vrstama drva i ako se radi potpuno
istom recepturom. Nemoguée je s istim mocilom
postiéi isti rezultat na raznim vrstama drva, bilo
da se radi o organskim bojama, bilo kemijskim mo-
dlima. Ove otopine su otopine raznih soli. Prire-
duje se obiéno 5%-na otopina, kojoj se dodaje na
1 litru otopine cca 100 cem 259, amonijaka. Od
koncentracije otopine predmo¢ila i modéila, od koli-
¢ine dodanog amonijaka u otopinu soli i vrste drva
zavisi, kakva Ge se dobiti boja. Ako se u ofopinu
soli ne doda amonijak, tada ¢e boja na drvu biti
znatno svjetlija. Ima kemijskih moéila, koja s amo-
nijakom daju izrazitu boju, a bez dodatka amoni-
jaka to isto modilo ée tek neznatmo ili nikako pro-

mijeniti boju drva. Otopinama Zeljeznih soli ne
smije se dodavati amonijak.

Za mocenje laboratorijskih stolova, gdje je po-
trebna naroc¢ita otpornost na kemikalije, preporu-
ca se slijeded postupak:

1. 30%-na otopina anilin hidroklorida pomijesa
se u omjeru 1:1 s 5%,-nom otopinom bakarnog
klorida ili sulfata. Ovom se toplom smjesom pre-
maze predmet koji se Zeli moc¢iti. Nakon su$enja
od nekoliko sati povrsina se premaze 5%;-nom oto-
pinom kalijevog bikromata. Kada se drvo osusi,
a treba su$iti najmanje 1 dan, onda se mocena po-
vriina utrlja vruéim firnisom. PostiZe se izrazita
crna boja. Na ovaj nadin moce se obitno laborato-
rijski stolovi, tj. radni prostori gdje se traz naro-
¢ita otpornost.

2. U 1 litri vode otopi se 60 — 65 g bakrencs
klorida i 600 — 65 g natrijeve luZine. Toplom s~
otopinom premaze povrsina drva, a potom se pre-
maze 20%-nom otopinom anilin hidroklorida. Na-
kon nekoliko sati postupak se ponovi i ostavi su-
§iti jedam dan. Zatim se povréina izriba vlaznom
krpom, da se ukloni vidak osu3enog moéila, a onda
se ostavi susiti jedan dan i konadno premaze vru-
¢im firisom. Kao i prethodno opisani naén, ovo
modtilo sluzi za mocenje laboratorijskih stolova, jer
je otporno na kemikalije, a izrazito je crne boje.

Za dobivanje crne boje postoji jo§ miz moguéno-
sti, kdo Sto se vidi u tabelama i naprijed opisanim
nadinima. Spomenut ¢emo jo$ nekoliko postupaka,
kako se moze dobiti crna boja.

Predmoéilo Mocilo

1. 2%-ma otopina pa-

ramina

2. 2%-na otopina pa-
ramina

3. 2%-ma otopina pa-
ramina

4. 30%-na otopina a-
nilinhidroklorida

5. 5%-na otopina gal-
ne kiseline

6. 5%-na otopina pi-
rokatehina

7. 5%-na otopina pi-
katehina

8. 5%-na otopina pi-
rokatehina

5%-ni vodikov super-
oksid

5%-na otopina kaliv.
bikaromata

5%-na otopina kalije-
vog permanganata

5%)-na otopina kalije-
vog bikromata

5%-na otopina kalcije-
vog klorida

50/;-na otopina kalije-
vog bikromata

5%)-na otopina bakar-
nog klorida

5%-na otopina Zeljez-
nog klorida ili sul-
fata

Ovim se mocilima mozZe dobiti, kao $to je spo-
menuto, i crna boja, pa ¢emo spomenuti nekoliko

postupaka.

Predmo¢édilo

1. 5%-na otopina pi-
rogalola

2. 5%-na otopina gal-
ne kiseline

3. 5%-na otopina ami-
linhidroklorida

4. 2%-na obopina pa-
ramina

5. 2%-na otopina pa-
ramina

Modilo

2%-na otopina
mina

2%-na otopina para-
mina

2%-na otopina para-
mina

5%-na otopina
jevog klorida

5%-na otopina kalije-
vog alum. sulfata

para-

kalci-
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PREGLED KEMIJSKIH MOCILA

1.

na 1 litru otopine mocila dodano je 100 cem 25°/0-inog amonijaka,
osim kod zeljeznih soli

POSTIGNUTO OBOJENJE NA:

Otopina Otopina —
predmodila mocila Nepareno] Pareno]
Hrastovini bukovini bukovini Orahovinl

— amonijak 25% svijetlosmeda bez obnjenja bez obojenja neznatno smeda
galna kis. 5% amonijak 25% smeda sivosmeda sivosmeda tamnosivosmeda

— potada 10% Zutosmeda neznatno tamnije neznatno tamnija malo smede obojenje
galna kis. 5% potasa 10% smeda zelenosmeda zc'enosmeda tamnozelenosmeda

— kal. bikr. 5% crvenkastosmeda neznatno smeda neznatno smeda smeda
galna kis. 5% kal. bikr, 5% tamnosmeda smeda smeda smeda

— Cu-klorid 5% smeda sivozelena sivonmeda smeda
galna kis. 5% Cu-klorid 5% tamnosmeda smeda smeda smeda

= Cu-sulfat smeda sivozelena tamnosiva sivosmeda
galna kis. 5% Cu-sulfat smeda smeda cmeda smeda

= Fe-klorid 5% plava Zutozelena zutozelena Zutozelena
galna Kis. 5/ Fe-klorid 5% tamnoplava tamnoplava tamnoplava tamnoplava

- Fe-sulfat 5% plava sivozelena zelenosmeda svijetlosiva
galna Kkis. 5 Fe-sulfat 5% tamnoplava tamnoplava tamnoplava tamnoplava

== Mn-klorid 5 svijetlosmeda neznatno smeda neznatno smeda neznatno smeda
galna kis. 5% Mn-klorid 5% tamnosmeda smeda smeda smeda

— Mn-sulfat 5% tamnosmeda r~-natns smeda neznatno smeda neznatno smeda
galna kis. 5% Mn-sulfat 5% svijetlosmeda smeda smeda smeda

— Ni-klorid 5% svijetlosmeda neznatno tamn‘ja  neznatno tamnija neznatno tamnija
galna Kkis. 5% Ni-klorid 5% tamnosmeda tamnosmeda tamnosmeda tamnosmeda

— Ni-sulfat 5% svijetlosmeda neznatno tamnija neznatno tamnija neznatno tamnija
galna kis. 5% Ni-sulfat 5% tamnosmeda tamnosmeda tamnosmeda tamnosmeda

— Co-sulfat 5% svijetlosmeda neznatno tamnija neznatno tamnija neznatno tamnija
galna kis. 5% Co-sulfat 5% tamnosmeda tamnosmeda tamnosmeda tamnosmeda

= Co-klorid 5% sivosmeda neznatno tamnija neznatno tamnija neznatno tamnija
galna kis. 5% Co-klorid 5% tamnosmeda svijetlosmeda tamnosmeda tamnosmeda
Pyrogallol 5% pota3a 2% svijetflosmeda svijetlosmeda smeda svijetlosmeda
Pyrogallol 5% potaZa 10% tamnosmeda smeda smeda smeda
Pyrogallol 5% Kal. bikr. 5% crvenosmeda smeda smeda smeda
Pyrogallol 5% Fe-klorid 5% crna crna crna crna
Pyrogallol 5% Fe-sulfat 5% crna crna crna crna
Pyrogallol 5% Mn-klorid 5% smeda smeda smeda smeda
Pyrogallol 5% Mn-sulfat 5% smeda smeda smeda ‘smeda
Pyrogallol 5% Ni-klorid 5% smeda smeda smeda smeda A=
Pyrogallol 5% Ni-sulfat 5% smeda smeda smeda smeda
Pyrogallol 5% Co-klorid 5% tamnosmeda smeda smeda smeda
Pyrogallol 5% Co-sulfat 5% smeda smeda smeda smeda
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PREGLED KEMIJSKIH MOCILA

1.

na 1 litru otopine moéila dodano je 100 cem 25°-tnog amonijaka,
osim kod Zeljeznih soli

Otopina
predmaodila

Otopina
modila

POSTIGNUTO OBOJENJE NA:

Javorovini

Jasenovini

TreSnjevini

Jelovinl

galna kis. 5%

galna kis. 5%

galna kis. 5%

galna kis. 5%

galna Kis. 5%

galna kis. 5%s

galna kis. 5%

galna kis. 5%

galna kis. 5%

galna kis. 5'

galna kis. 5%

galna kis. 5

galna kis. 5%

Pyrogallol 5/%
Pyrogallol 5/%

Pyrogallol 5/%

Pyrogallol 5/%
Pyrogallol 5%

Pyrogallol 5/%
Pyrogalldl 5/%

Pyrogallol 5/%
Pyrogallol 5%

Pyrogallol 5/%
Pyrogallol 5/%

amonijak 25%
amonijak 25%

potasa 10%
potasa 10%

kal. bikr. 5%
kal. bikr. 5%

Cu-klorid 5%
Cu-klorid 5%

Cu-sulfat 5%
Cu-sulfat 5%

Fe-klorid 5%
Fe-klorid 5%

Fe-sulfat 5%
Fe-sulfat 5%

Mn-klorid 5%
Mn-klorid 5%

Mn-sulfat 5%
Mn-sulfat 5%

Ni-klorid 5%
Ni-klorid 5%

Ni-sulfat 5%
Ni-sulfat 5%

Co-sulfat 5%
Co-sulfat 5%

Co-klorid 5%
Co-klorid 5%

potasa 2%
potasa 10%

kal. bikrom. 5%

Fe-klorid 5%
Fe-sulfat 5%

Mn-klorid 5%
Mn-sulfat 57

Ni-klorid 5%
Ni-sulfat 5%

Co-klorid 5%
Co-sulfat 5%

bez obojenja
sivosmeda

neznatno tamnija
zelenosmeda

zutosmeda
sivosmeda

sivozelena
smeda

zelenosiva
smeda

Zutozelena
tamnoplava

svijetlosiva
tamnoplava

neznatno smeda
smeda

neznatno smeda
smeda

neznatno tamnija
tamnosmeda

neznatno tamnija
tamnosmeda

neznatno tamnija
tamnosmeda

neznatno tamnija
tamnosmeda

svijetlosmeda
smeda

smeda

crna

smeda
smeda

smeda
smeda

smeda
smeda

bez obojenja
smeda

neznatno tamnija
zelenosmeda

Zutosmeda
smeda

sivozelena
smeda

sivozelena
smeda

Zutozelena
tamnoplava

svijetlosiva
tamnoplava

neznatno smeda
smeda

neznatno smeda
smeda

neznatno tamnija
tamnosmeda

neznatno tamnija
tamnosmeda

neznatno tamnija
tamnosmeda

neznatno tamnija
tamnosmeda

svijetlosmeda
Zutosmeda

smeda

crna
crna

smeda
smeda

smeda
smeda

smeda
smeda

bez obojenja
smeda

malo Zutosmede
obojenje

tamnozeleno
smeda

smeda
smeda

svijetlosmeda
smeda

sivosmeda
smeda

Zutozelena
tamnoplava

sivosmeda
tamnoplava

neznatno smeda
smeda

neznatno smeda
smeda

neznatno tamnija
tamnosmeda

neznatno tamnija
tamnosmeda

neznatno tamnija
tamnosmeda

neznatno tamnija
tamnosmeda

smeda

smeda
smeda

crna -
crna

smeda
smeda

smeda

bez obojenja
smeda

neznatno tamnije
zelenosmeda

Zuta
sivosmeda

zZutosmeda
smeda

sivozelena
smeda

Zutozelena
tamnoplava

sivosmeda
tamnoplava

gotbvo bez obojenja
smeda

neznatno obojenje
smeda

gotovo nezn. oboj.

. tamnosmeda

gotovo nezn. oboj.
tamnosmeda

gotovo nezn. oboj.
tamnosmeda

neznatno tamnije
tamnosmeda

smeda
Zutosmeda

Zutosmeda

crna

tamnosmeda
Zutosmeda

smeda
Zutosmeda

tamnosmeda
crvenkastosmeda
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Za postizanje zute boje postoje manje moguc-
nosti, ali i ona se moze dobiti, npr.:

1. 5%p-na otopina galne kiseline — predmodilo
59 -na otopina anilinhidroklorida — modilo.

2. 5")-na otopina pirogalola — predmodilo
59/;-na otopina anilinhidroklorida — mog¢ilo.
Kako vidimo, postoje zaista dosta velike mogué-

ncsti obojenja drva kemijskim moéilima. Kombi-

nacijom raznih kemijskih sredstava moZe se postiéi
zaista dosta bogata skala nijansi i boja.

Vaino je napomenuti, da se predmoéilo mora
osusiiti, a tek se onda nanosi mocilo. Kemijska mo-

cila izazivaju obojene reakcije na povriini drva, a
Lte reakcije cesto idu sporo, tako da se kona¢na bo-
ja razvija tek drugi dan, jer se boja razvija reak-

cijom izmedu sastojaka drva, predmoéila, mocila
te djelovanjem svjetla.

Dogada se da u radu s odredenom recepturom ne
dode do oéekivanog rezultata. Tada treba smanji-
vati ili povecavati koncentraciju otopine, jer ke-
mijska sredstva nisu uvijek jednake kvalitete, na-
ro¢ito tehni¢ke kemikalije, a osim toga podloga, tj.
drvo, znatno utje¢e na reakciju obojenja.

Telefon: 3508

(%
c
(]
)
; Telex: 026-27
I’ Telegram: »Kordun«
1 =4
b~

PROIZVODIMO:

GATER PILE
— dvostruko ozubljene

obi¢ne
okovane

TRACNE PILE
— uske i Siroke
KRUZNE PILE
— razne

KRUZNE

— pile sa tvrdim
metalom (widia)

PRIBOR
— napinjage, i sk

RUCNE PILE

— razne
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Inz. Jovan Multibari¢ (Novi Sad):

UPOTREBA VRBE | TOPOLE U SVETLOSTI RASE RANLJE
STRUCNE LITERATURE

Drvo 1 vrbe i topole zbog svojih tehnickih svoj-
stava doskora nije bilo cenjeno u nasoj privredi. Me-
dutim sada mu je ugled naglo sko¢io, upotreba obez-
bedena i njihovo drvo je $ta viSe vrlo traZeni artikal
kako u mehani¢koj ,tako i u hemijskoj preradi drveta.

U cilju da prikazemo poglede nasih prethodnika
na ove vrste drveta, pristupili smo proutavanju nase
stare struéne literature i to samo napise objavljene do
pocetka II svetskog rata.

Napominjemo da medu pregledanom dokumenta-
cijom vefina obraduje tematiku ekologije i uzgoja, a
tek uz ova izlaganja autori su se osvrtali i na mogué-
nosti njihove prerade i upotrebe.

itavu materiju smo podelili u 4 poglavlja:

1. Upotreba vrbovine i topolovine u mehanitkoj
preradi drveta;

2. Upotreba vrbovine i topolovine u hemijskoj
preradi drveta;

3. Razni drugi vidovi upotrebe i

4. Protivnici upotrebe topolovine i vrbovine.

1, Upotreba vrbovine i topolovine u mehanickoj
preradi drveta.

Topolovo i vrbovo drvo je upotrebljavano u svim
vidovima mehanitke prerade drveta: u industriji fur-
nira, Sibica, za proizvodnju rezane grade i dr. pa ¢emo
ponaosob tretirati ove delatnosti.

a) Industrija furnira i Sibica. Primena drveta vrbe
i topole u industriji furnira datira od posle I svet-
skog rata i prvi pomen o njegovoj upotrebi nalazimo
u broju 40/1922 casopisa »Jugeslavenska Sumac, koji
u Clanku »NaSa proizvodnja furnira i sanduka« na-
vodi da je u to vreme na$ najveéi proizvodac iurnira
»Slavonija« d. d. iz Slavonskog Broda proizvodila go-
di§nje 400.000 m? hrastovog, odnosno bukovog furnira,
100.000 m? topolovog, 75.000 m? jasenovog, te po 50.0u9
m? lipovog, odnosno brestovog furnira, kao i oko
150.000 m?® raznih drugih vrsta. Furniri su bili ljusteni
(2,7 mm) ili rezani (2—5 mm) i prodavani su osim nase
zemlje jo§ u Nemadkoj, Austriji, Cehoslovaékoj i po
nesto u Italiji, Bugarskoj i Grékoj. Iz napred navede-
nog se vidi da je kod »Slavonije« jedino hrastov i bu-
kov furnir proizvoden u ve¢oj koli¢ini od topolovog,
dok je udeSée drugih vrsta drveta bilo manje.

Todorovié¢ (9) navodi da topolove drvo upotrebljn-
vaju stolari, kolari i koritari, i da mu je velika upo-
treba u fabrikaciji furnira.

Doleko veéi publicitet je dat ovim vrstama u fa-
brikaciji Sibica. Tako »Sumarski list« u broju 8/1900
god. u odeljku »Razliite vijesti i sitnice«, donosi, da
se za proizvodnju S$ibica upotrebljava drvo smrekfs,
bora, lipe, breze i topole, ali da je za ovu svrhu naj-
podesnije drvo jasike, jer majbolje prima parafin, lepe
je bele boje i »vrlo dobro se cepa«. Ve¢ u to vreme
nepoznati autor misli na racionalno koriScenje siro-
vine, navodeéi da se za proizvodnju Sibica mogu upo-
trebit i trupéiti preénika 20 cm.

Isiti autor dalje navodi, da je u to doba Nematka
kupovala iz Rusije 130—140.000 m® jasike godi$nje i u
zakljutku upozorava »Sumoposednike da cbrate pai-
nju na ovu vrstu drveta, koja donosi velike koristi«.

Godine 1913 u broju 2 istog ¢asopisa (1) u ¢lanku
»Jasika janj, ili jagnjed (P- tremula)« autor wopSirno
iznosi njenu ekologiju i na kraju, navodeéi, pored
ostalog, njenu wupotrebu za izradu raznih posuda,
zdela, tanjira, korita, lopata, igracki i dr, kaze da je
najvaznija upotreba jasike u fabrikaciji Sibica.

»Sumarski glasnik« (10—12/1909) donosi ¢lanak M.
M. Jov. »PotroSnja palidrvacax navodeéi, da je u to
vreme u Evropi potro$nja iznosila 7 komada dnevno
po glavi stanovnika, i da je za ovu produkciju najpo-

desnije drvo topole, koga, prema napred iskazanoj po-
tro$nji treba oko 365.000 m?3, pa zakljucuje: »ko bi re-
kao da i proizvodnja palidrvaca ima uticaja na razvi-
tak indusrije drveta«.

Broj 1—2/1910 istog Casopisa donosi tlanak bezi-
menog autora »Topolovinac navodeci, da je do tog
vremena njeno drvo imalo neznatnu cenu i da su ga
isklju¢ivo upotrebljavali koritari. Medutim, sa_da,
usled povecane potraznje industrije éibicz}, ono ima
sve veéu yrednost. Obzirom da se u severnim krajevi-
ma Evrope oseta oskudica u njenom drvetu, to fasbn.ke
sibica iz Svedske nju traze sada i u juinijim kraje-
vima, pa i u Srbiji.

Broj 3—4 iz iste godine donosi Clanak Dr. Doke Jo-
vanoviéa »0 uptrebi Ade Ciganlije za potrebu fabrike
sibica« u kome autor navodi da se za ovu svrhu upo-
trebljava drvo jasike, bele i crne topole, vrbe, lipe,
johe, ¢etinara, div. kestena i dr. Autor dalje navodi_,
da u Srbiji ima dosta drveta jasike, topola i vrbe, ali
da mu je nabavka skupa, zbog slabe razvijenosti sao-
braéaja, te kaze, da bi Ada Ciganlija »koja s nalazi
tako reéi kod same fabrike« (Fabrika Sibica je u Beo-
gradu osnovana 1887., a umiStena tokom I svjetskog
rata) bila vrlo pogodna za ovu svrhu.

Ovu svoju tvrdnju potkrepljuje €injenicom da se
po habitusu postojec¢ih stabala topole »moze zakljuéiti
da su pedoloike i klimatske prilike« na Adi vrlo po-
voljne. Postojeéa stabla su »viscka i vrlo lepo TE.Z'ZVi"
jena, mada su granata, kriva i ¢vornovatag, sto je po
autoru posledica ne preduzetih mera nege.

Prema njegovom predlogu ophodnja bi iznosila 40
godina, posto ée ove vrste u to vreme biti najbolje za
fabrikaciju §ibica. On preporuéuje jasiku (?), belu to-
polu, tj. vrste koje veé na njoj postoje, a zalim pro-
pagira uzgoj »kanadske topole« kao glavne vrste, jer
je ova za gornju svrhu najpodesnija.

Na kraju zakljuéuje, da bi poSumljavanjem Ade
Ciganlije Beograd dobio »odliéno mesto za izletes.

»Jugoslovenska Suma« takode u svojim €lancima
daje dosta mesta ovakvoj upotrebi. Tamo u broju
49/1923 god. u ¢lanku »Drava d .d. za proizvednju Zi-
gica u Osijeku« navodi ,da je u to vreme fabrika pre-
radivala oko 6.000 m® topolovine, bukovine i lipovine,
i da je zaposljavala oko 300 radnika. ;

U broju 52/1924 god. donosi ¢lanak »Tepola i mje-
zin Sumarski i industrijalni znacaj« u kome od doma-
¢ih vrsta spominje kao najvazniju jasiku, a od stranih
P. canadensis.

Glediste, da su vrba i topola korov, netaéno je, jer
su sada dobile mnogo u vaznosti, zbog njihove upo-
irebe u fakrikaciji papira i Sibica, pored toga Sto se
upotrebljavaju u fabrikaciji drvene vune, furnira,

sanduka, razne rezbarije i dr. Autor navodi da je fi- -

nansijska starost topola 40—60 godina i zakljuéuje, da
joj treba posvetiti viSe paznje, te da njen uzgoj treba
unapredivati i prosirivati.

Broj 12—17/1927. god. u nastavcima donosi ¢lamak

Ing. Lj. Goluboviéa »Sumska industrija u naSej zem-
Lji« pa u glavi 6-Industrija palidrvaca — mavodi, da se
ranije za ovu svrhu upotrebljavala »ruska topola (?)«,
a sada se upotrebljava kanadska i bi¢na i joha. Na$
najveéi producent »Drava« u Osijeku je s godiSnjim
kapacitetom od oko 1,2 miliona pakli po 100 kutija.

I »Tezak« je u pojedinim élancima dao mesta gor-
njoj tematici. Tako u brojevima 26—29/1910. god. de-
nosi u nastavcima ¢lanak »Drve za fabrikaciju Siblca«
navodeti da se za ovu svrhu upotrebljava drvo jasike,
topole, vrbe i lipe, dok se za kutije, pored nabrojanih
upoirebljava joS i drvo johe, bukve, breze, divljeg
kestena i arifa. L
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U pogledu kvaliteta navodi, da trupei, moraju biti
pravi, bez ¢vorova, neuvijeni i s korom, duzine 3—4
metra, a precnika oko 40 cm. Jasiku zbog belog me-
kog i poroznog drveta, koje se lako sece i izvrsno ob-
raauje, autor slavlja na prvo mesto, a pored toga na-
vodi da se drvca izradena od njenog drveta lakse
pale. Drvo joj je u 20-oj godini najupotrebljivije za
gornju namenu, jer mu kasnije srz pocinje truliti. Ne
slaze se s misljenjem vecine Sumara, koji jasiku sma-
fraju Sumskim korcvom i trude se da »Sumu od nje
otiste«.

Osim jasike predlaze i druge vrste, kao npr. ka-
nadsku (P. monilifera) i virdinijsku (P. virginiana)
koje se u Evropi mnogo podizu zbog brzog rasta, me-
kog i zdravog drveta. Za belu i crnu topolu, te jablan,
kaze, da su isto tako dobri, no kao glavnu manu na-
vodi da sporije rastu, a za vrbu veli da je takode dobra
sirovina.

Na kraju navodi da Fabrika Sibica u Beogradu
tro$i godidnje oko 2.000 ms drveta topole i lipe, i da je
u to vreme placala topolu 20, a lipu oko 40 din m3.

Preporutuje da se modvarne livade, retne cb.e |
gantevi kraj drumova zasade jasikom (?) topolom, vr-
bama i dr. drvecem, jer bi »davali bolje dohotka nego
i plodne njive« pa upozorava poljoprivrednike na ra-
cicnalno koristenje ovakvih zemljista s »krilaticoms,
da bi time stvorui lep izvor prihoda za sebe i svoju
decu.

b) Topolevina i vrbovina kao gradevno drvo. Upo-
trebi topole i vrbe za razne gradevne svrhe struénjaci
su poklanjali manje paznje pa nete biti neintere-
santno navesti §ta su tada mislili i predlagali.

»Sumarski list« (4/1891) donosi prikaz J. Ett. »To-
pola kanadska (Pop. monilifera)«, u kome autor opi-
suje, kako je 18vu. god. u blizini Zagreba video rad-
nixe, koji su iz drvoreda uz drum oborili topolu staru
38 godina, koja je na visini 1,U m. ou zemlje imala
precnik bez kore 78 cm. (Iz prednjeg se da zakljuctiti,
da prvo unosen,e evroameric¢kih topola’ u okolini Za-
greba datira ca 1850. godine i da su one bez ikakve
nege u drvoredima postizale prosecni debljinski pri-
rast oko 2,0 cm godisSnje).

Videvsi »njeno izvanredno zdravstveno stanje« au-
tor zakljuéuje, da bi ova vrsta bila pogodna za »gra-
devno drvo i tehnicke sprave« pa preporutuje da bi
Je uebalo uzgajati u rasadnicima i saditi je, ako ne
po sumama, a ono po pasnjacima, pored cesta i meda,
jer ce se njen.m uzgojem resiti u mnogim krajev.ma
manjak ogrevna i gradevna drvefac«.

U broju 2/1893. god. domosi €lanak J. E. »O jag-
njedu (topoli) u drvoredih uz ceste«, navodeci, da se
topole sace u drvored.ma zbog toga Sto brzo rastu,
zaum &to se visoke sadnice mogu upotrebiti, £to ih
ljudi i stoka manje oStecuju od sadnica voctaka, §to se
daju kijastriti, sio dobro uspevaju na mocvarnom
zemljistu i §to zbog retke kroSnje slabije zasenjuju
okoino zemljiste.

U toku poslednje dve godine seljaci dovoze u Za-
greb topolove trupce, i jeaan seljak je prodao topolov
irupac duzine 10 metara, a precnika 70 cm. (3,85 m?)
za 15 forinti, §to je u to vreme bila vrlo dobra cena;
zakljute da, i ako ranije topola nije imala vrednost,
danas je ima, jer su njena svojstva »u razmih prilikah
prokusanax.

Broj 5/1889. god. donosi ¢lanak Vatr. Ratkog »To-
belac za lugare« u kome za topolu pored tehnickih
svojstava, navodi, da njeno drvo upotrebljavaju tesari
za grede, a slolari za »plo€nice« stolova i »uskladnice«
za ormare, vrata i sl. Istu upotrebu ima i drvo vrbe.

g, T. Spanovié u svom ¢Clanku »Meke ili ritske
Sume« objavljenom u broju 3 i 4/1931. god. iznosi, da
mestani cene belu topolu zbog toga Sto se njeno drvo
moZe upotrebiti za »spoljne gradnje« i da tako ugra-
deno traje desetak godina, a da ne istruli.

U Sumarsko-lovatkom leksikonu (7) se navodi, da
su topole dvodomne biljke i da jasika u 40-0j godini
moze dati gradevno drvo sledetih svojstava: meko,
lako, bele boje, dobre cepljivosti, te je radi toga vrlo
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trazena sirovina od rezbara i koritara. Kada je suva
onda je vrlo dobro gradevno drvo a drveni ugalj od
rpje se upotrebljava za izradu »puséanog praha (ba-
ruta)«. Kao ogrevno drvo je vrlo losa.

Za crnu topolu autor navodi da ima belo, Zilavo,
mexo 1 lugo arvo koje je upotrebljivo za korita, kao
1 za gradu. Od vrba spominje belu koja je kod nas
najvise zastupljena. Njeno drvo je belo, meko, lako i
nije upotrebljivo za gradevno drvo, dok za ogrev nije
tako lose jer izgara brzo.

v. Drvo vrbe i topole u zanafskoj radinosti. Ovaj
vid upotrebe drveta topole i vrbe je veé¢ odavno po-
znat pa tako Sumarski list objavljuje u broju 9 i
10/1902. prevod ¢lanka XK. Gaula »Domaéi drvarski
obri zemalja sv. krunc ugarske«, u kome se navodi,
da se drvene cipele od vrbovog i topolovog drveta
proizvoade u Bat-Bodroskoj zupaniji (podrucje danas-
nje Backe) u okolini Apatina i Bogojeva.

»Jugoslovenska Sumac (12—17/1927.) u é&lanku Ing.
Goiuboviéa o drvnoj industriji u nasoj zemlji (¢lanak
je ve¢ ranije citiran) u glavi 9-Industrija namestaja
navoui, da fabrika Nikole Borote iz Srem. Mitrovice
radi ncmestaj od hrastovine, topolovine, brestovine i
jasikovine.

»Poljoprivredni glasnik« (5/1940) donosi prevod
¢lanka bele Dorner »Populus rebusta-cudo od dr-
vetax navodeéi, da je baron Molnar iz Nyiregyhaz-a
u Madarskoj dobio iz Amerike od svog rodaka ovaj
kultivar, koji se odliénim pokazao. 13-godi$nja kul-
tura je imala visinu 22—24 metra, a prsni pre¢nik 35
cm. U njegovom gazdinstvu je njeno drvo isprobuno
i za daske, letve, za asove i lopate, za stubove kao
za cardake i za vinogradsko kolje. Kako se njeno drvo
ouliénim pokazalo, to ono vet sada zamenjuje 80~/
borovine, koja se dotada upotrebljavala. Autor dalje
navodi da njeno drvo nije lomljivo, nego évrsto, i da
je vinogradarsko kolje, koje je bilo impregnirano ba-
karnom galicom, ve¢ 5 godina u upotrebi.

F. Cordasi¢ (8) mavodi da se korita majvise izraduju
od topolovine, vrbovine i brestovine, a da se u rez-
barstvu upotrebljava drvo lipe, javora, bukve i vrbe.

Blag. Todorovié (9) opisujuéi ekologiju i uzgoj to-
pola, od kojih spominje jasiku, belu, crou i
(P. monilifera) kao i jablan, navodi, da njihovo drvo
upotrebljavaju stolari i kolari, a crnu topolu ponekad
i gradevinari (za daske).

2. Upotreba vrbovine i topolovine u hemijskej pre-
radi drveta.

Pogresno bi bilo pretpostaviti, da se o upotrebi dr-
veta vrbe i topole u hemijskoj preradi — za proiz-
vodnju celuloze i papira zna kod nas samo unazad
nekoliko godina. Nasi struénjaci su o ovoj tematiei pi-
sali odavno i naglaSavali moguénosti primene njiho-
vog drveta i u ovom vidu prerade.

»Sumarski list« (2/1913. g.) u élanku »0O jasiei« na-
vodi razne vidove upotrebe njenog drveta i naglasava,
da je vrlo vaina upotreba njenog drveta u produk-
ciji papira, i to zbog njenih dugih i belih vlakanaca.

U broju 3 i 4/1931. god. u élanku Ing. Spanovié
»Meke ili ritske Sume Podunavlja« na str. 177 sugerise
se, da bi tvornicama celuloze trebalo dati na ispitiva-
nje drvo crne i skanadske« topole, pa ukeliko bi se
pokazalo podesnim za ovu svrhu »trebalo bi m blizini
osnovati takvu jednu tvornicu¢, tj. fabriku bi trebalo
locirati u centru sirovinske baze.

»Sumarski glasnik« (1—2/1909. god.) u Clanku M.
Jovanoviéa »Drve kao materijal pri industriji hartije«
navodi, da se najviSe traZi drvo, ¢etinara (jela, smréa,
bor, tisa), a od liséara da najveéu vrednost ima jasika,
crna topola, breza i lipa. Dalje navodi ,da smreka ima
najduza vlakna (i do 9 mm. duZine), a da su vlakna
liséara mnogo kraéa i da kod jasike iznose samo 4 mm-



(7) Sadrzaj celuloze po njemu je kod pojedinih vrsta
bio sledeci:

smréa 35 Yo

jela . 37 "

beli bor 38 %

crni bor 34 9

bukva 37 9y

jasika 35 %/

vrba 36 9o

breza 30 %

joha 34 /o
»Jugoslovenska Suma« (16/1923. god) u clanku
»Drvo kao sirovina za fabrikaciju papira< spo-
minje omoriku, bor, jelu, ari§ i jasiku, za koju

kaze da brzo raste. Kao manu navodi, da joj se drvo
brzo pokvari, ako ostane duze vremena pod korom.
Jsti je slucaj i ako je okorana. Zato predlaze da se
preradi u sveZem stanju. Inace, autor navodi, da je
njeno drvo vrlo meko i da mu je iskoriS¢enje dobro.

sPoljoprivredni glasnik« (23/1922. god.) donosi Cla-
nak »Zasadivanje topole i koristi od nje« u kome na-
vodi razne vidove upotrebe, pa na kraju naglaSava,
da se topolovina upotrebljava u fabrikaciji Sibica i
papira, a od topola na prvom mestu istice skanad-
sku«,

3. Razni drugi vidovi upotrebe.

U ovom poglavlju éemo navesti §ta su sve nasi
stari pisci predlagali da se moze iskoristiti od topola
i vrbe, i to prvenstveno kao sporedni produkti.

»Sumarski list¢, koji je u to doba izlazio na ne-
matkom jeziku, pod naslovom »Fortswirtschaftliches
Blatt« u broju 3/1877. god. donosi na nemactkom je-
ziku raspravu J. Wessels-a »Kra§ Hrvatske Vojne
Krajine i kako da se resi kragko pitanje» (»Das Karst-
gebit Militar Kroatiens und seine Rettung, dann die
Karstfrage iiberhaupt«), pa w glavi 28., govoreti o
sumskim kulturama, navodi za »kanadsku topolu« (P.
canadensis), da je drvo ove introducirame, ali ve¢ u
Austrougarskoj odomacene vrste, loSe, ali da joj je
lisée odlitna krma, da je dobrog porasta i da se dobro
prima prilikom sadnje pa je treba propagirati«.

Autor dalje navodi, da je topolovo lif¢e najbolja
hrana za ovce i koze, i da po svojoj hranjivoj vred-
nosti prvo dolazi »kanadskac, za njom crna, pa jasika,
dok je lisée bele topole na zadnjem mestu. Narotita
vrednost liéa kao hrane je za vreme sisanja mladu-
naca, jer se povetava mleénost majki. Nemac Block
je pronasao da hranljiva vrednost 2 funte li¢a ska-
nadske topole« odgovara hranljivoj vrednosti 3 funte
sena. Zato autor preporucuje, da se topolovo lidce daje
jaganjcima za vreme sisanja, i to od polovine drugog
meseca, za vreme od 3 meseca.

Broj 5/1885. god .donosi ¢lanak F. X. K. »Jagnje-
dova kora hrana zecevome, u kome navodi, da su u
okolini Zagreba u jednoj Sumi kraj Save grane jasike,
kao i lastare bili ogulili zetevi, pa zakljutuje »da im
ono kao hrana prija«.

U broju 5/1889. god. se nalazi ¢lanak V. Ratkog
»Tobolac za lugare« (ranije veé citiran), u kome se iz-
medu ostalog, kaZe, da se vrbova kora upotrebljava
za §tavljenje koZe i da se od iste pravi salicin, dok se
korenov sok ranije upotrebljavao kao lek protiv
groznice.

U ¢lanku Ing. Spanoviéa (Summarski list br. 3 i
4/1931 god.) autor, izmedu ostalog, kaZe, da narod ve-
ruje, da se grickanjem vrbovog li§¢a moze lediti od
malarije.

»TeZak« (4/1921. god.) u dopisu »Hranjiva vrednost
vrbovog liSéa« navodi, da je neki ameri¢ki odgajivaé
?ivine vr$io opit sa Zivinom, hraneéi je vrbovim lis-
¢em 6 nedjelja i ustanovio, da je Zivina bila prosetno

200 gr teza od Zivine, koja je bila hranjena zelenom
lucerkom

U knjizi Blag. Todoroviéa (10) izmedu ostalog
stoji, da vrbove Sumc podiZu najvige radi dobijanja
ogrevnog drveta, kao i za potrebe pletarstva, dok im
je brst iste vrednosti kao i kod topole. Kora vrbe do-
lazi medu sredstva koja snaZe, pa radi toga preporu-
¢uje da decu treba kupati u vodi u kojoj je skuvana
vrbova kora, kako bi »ojatala i satuvala se bolje od
groznice«.

»Tezak« (XV i XVIII/188. god.) u ¢lanku J. Jekiéa
»Planinska iva (8. caprea)« navodi, da seljaci od nje-
nog drveta prave burenca za rakiju, bac¢vice za vodu
i neke druge sitne kuc¢ne potrepstine. Od njenog drve-
ta seljaci izraduju vrlo dobre vile, pa u vezi s ovom
svestranom upotrebom zakljucuje, da je ne treba za-
boraviti i iskorenjivati.

4. Neprijatelji odnosne protivnici upotrebe topole i
vrbe.

Pogre$no bi bilo zakljuéiti da su protivnici vrbe i
topole brojni medu nasim starim stru¢nim piscima,
naprotiv, njih je daleko manje nego Sto ima propaga-
tora.

»Sumarski list« (3/1888. god.) donosi ¢lanak »Zimsko
ruho listaéa«, navodeéi, da su vrba i topola »trn u peti
$umarimax i da oni treba da ih unistavaju gde god to
mogu, posto su neznatne vrednosti. Od topola izdvaja
jasiku, za koju kaZe da sc trazi zbog dobrog uglja, ali
da bi i ona bila bez ikakve vrednosti da nema Cigana.

Broj 5/1892. god. donosi ¢lanak J. Vrani¢ara »Drve-
redi uz ceste i sadnja Sumskog drveéa na privatnom
zemljistu, u kome se navodi, da je ovaj poduhvat u
Hrvatskoj tek u zaéetku, iako je korist od ovih zasada
velika. Navodi, da se ponegdje nalaze drvoredi jagnje-
da (P. tremula) koji su podignuti u vreme Vojne Kra-
jine i naglasava da drvo jasike nema skoro nikakvu
vrednost, da su im stabla bez krosnje ,da ne daju hla-
dovinu i da nagrduju okolnu — panoramu. Zato pred-
laZe da se oni poseku.

Kao dalju njihovu loSu stranu navodi, da je drvo
krhko, da se grane lako lome i da su dobri sprovod-
nici groma, pa su »prolaznici u velikoj pogibeljic. Po-
red toga, usled razvoja postranih Zila, jasikova stabla
rude jarke uz ceste.

Zakljucak

Iz prednjeg bibliografskog prikaza nase stare strué-
ne literature moZe se zakljuciti sledeée:

1. Iako vrbi i topoli nije dato mesto koje im danas
pripada, ipak se vidi da su na$i prethodnici bili odani
propagatori njihovog uzgoja i introdukcije. Ovo je i
razumljivo, ako se uzme u obzir da drvni debalans u
naSoj privredi nije u to vreme bio tako izrazit, kao sto
je to danas sludaj.

2. Premda drvo ovih vrsta u ono vreme nije upo-
trebljavano u koli¢inama u kojima ga danas tro$i na-
Sa privreda, ipak je njegova upotreba bila poznata na-
$im struénjacima u svim vidovima u kojima se i danas
upotrebljava.

3 Verovatno da je usmenih protivnika vrbe i topola
bilo dosta, ali iz datog prikaza se vidi, da su oni u
naoj pisanoj literaturi bili vrlo retki i, moglo bi se
slobodno reéi, beznatajni.

4, Na kraju se vidi, da je kultivacija ovih vrsta bila
propagirana u na$oj agrokulturi i od strane samih ta-
da§njih poljoprivrednih struénjaka, koji bar pisanom
reti nisu izraZavali svoje protivljenje i otpor. o

Iz svega ovog se vidi da je »populikulturi« i u stara

vremena davano mesto i da je imala ugled, koji skoro
i danas ima. g
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Peijedlozi i midljenja

PILJENJE PO NARUDZBI NA PILANAMA

PILJENJE PO NARUDZBI NA PILANAMA

Pirmljene narudzbe (zakljuénice, dispozicije) razra-
duje priprema proizvodnje. Razrada se narudzbe u pri-
premi proizvodnje vrdi po sledeéem redosledu:

Najpre se ispituje sastav narudzbe s obzirom na
koli¢inu, dimenzije i kvalitetu trazenih sortimenata.
Iza toga se izradunava broj komada za svaki sortiment
i ma osnovu ovog se sastavlja specifikacija sortimenata
za datu narudzbu.

Kad je specifikacija gotova, odreduje se potrebna
koli¢ina trupaca za izvrienje datog proizvodnog za-
datka po debljinskim razredima, duzinama i kvaliteti.
Iza toga se obratunava tzv. Spanung, tj. raspored pila
u gateru, koji treba da osigura maksimalno kvalita-
tivno i kvantitativno iskori§éenje sirovine. Podjedno
se odreduje potrebno vreme za izvrienje datog proiz-
tv‘odnog zadataka (narudzbe) na bazi proizvodnosti ga-
era.

Razrada narudzzbe
Primer:

Rezacte se 140 m? jel/smr piljene grade u sledeéoj
raspodeli;

Grede 10/12 1 12/14 u omjeru 2:1 25%0

Podnice 60 mm, Sirine 20 cm 50%
Cetvrtate 48/48 i 100/100 mm, omijer 3:2 209

Daske 24 mm 5%

Ukupno 100°/o

u duljinama 80° od 6 m i 20% od 4 m.

Kvglitetna raspodela: grede i detvrtade bez loma i
trulezi, podnice 50% A-klase, daske 409, B-klaze 1
60% »oplatac.

a) Grede
Kubatura: 140X%0,25 35,00 m?

Omjer: 10/12 = x, 12/14 = Vo s Ere = gl (@) 9r il = BY)
Proporcija:

35,00 X 2
35,00 :3 = x:2; X = = 23,33 m3
3
35,00

3500 :3 =y :1; y = ———— = 11,67 m3
3 A N
35,00 m?

Broj komada: ;
PovrSina preseka greda: x 10 X 12 120 cm?

y =12 X 14 = 168 ¢
Ukupna duljina: =
X = 23,33 m* = 23330.000 cm?® : 120 cm? = 194.444 tcm

odnosno: 1,944.44 tm.
Kontrola: 0,10 X 0,12 X 1.944,44 = 23,33 m?.

Od toga

1.944,44 X 0,80 = 1.555,55 tm : 6 = 259 kom.

1.94444 X 0,20 = 388,89 tm : 4 = 97 kom.

Yy = 11,67 m® = 11.670.000 cm? : 168 cm? = 69.464.28 tem

odnosno: 694,64 tm.
Kontrola: 0,12 X 0,14 X 694,64 = 11,67 m3.
Od toga
694,64 X 0,80 = 555,71 : 6 = 93 kom.
694,64 X 0,20 = 138,93 : 4 = 35 kom.
b) Podnice
Kubatura: 140 X 0,50 70,00 m?

Broj komada:
Povriina preseka: 6 X 20 = 120 cm?
Ukupna duljina:
70,00 m? = 70.000.000 cm® : 120 em® = 583.333,33 tcm
odnosno: 5.833,33 tm.
Kontrola: 0,012 X 5.833,33 = 70,00 mS.
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Od toga
5.833,33 ~ 0,80 = 4.666,66 tm : 6 = 778 kom.
5.833,33 X 0,20 = 1.166,67 tm : 4 = 292 kom.

c) Cetvrtace

Kubaturs: 140 X 0,20 28,00 m?
Omjer 48/48 = x, 100/100 = vy,
Xy =R 3RO (3RO A= 5
Propercija: 28,00 : 5 =x : 3
28,00 X 3 84,0
X = = = 16,80 m®
5
28,00 X 2 56,0
y = = = 11,20 m?
5 5 i
28,00 m®
Broj komada:
Povrsina preseka:
X = 48 X 48 = 2304 mm? = 23,04 cm?
y =100 X 100 = 10.000 mm2 = 100,00 cm?

Ukupna duljina:
x = 16,80 m® = 16,800.000 cm3 : 23,04 cm? =
= 729.166,66 tcm
odnosno: 7.291,67 tm.
Kontrola: 0,002304 X 7.291,67 = 16,80 m?®
Od toga
7.291,67 X 0,80 = 5.833,34 : 6 = 972 kom.
7.291,67 X 0,20 = 1.458,33 : 4 = 365 kom.
y = 11,20 m® = 11.200.000 cm?® : 100 cm? = 112.000 tcm

It

odnosno: 1.120 tm.

Kontrola: 0,0100 X 1.120 = 11,20 m?®
Od toga
1.120 tm X 0,80 = 896 : 6 = 149 kom.
1.120 tm X 0,20 = 224 : 4 = 56 kom.

1120
d) Daske
Kubatura: 140 X 0,05 7,00 m?

iz »napada«.

Nakon Sto su ovako izradunati potrebni elementi
za sve sortimente iz narudzbe, pristupa se izradi to-
belarnog pregleda poznatog pod nazivom:

Specifikacija sortimenata

D imenzije e g

Duzina u metrima «§ &
Sort‘ment Presek 6 4 ‘éﬂ g =°q
komada 0 M E
10/12 cm 259 =97 356 23,33
Grede 12/14 ¢cm 93 35 128 11,67
Podnice 6/20 cm 778 292 1.070 70,00
48/48 mm 972 365 1.337 16,80
Cetvrtac¢e  100/100 mm 149 56 205 11,20
Daske 24 mm — — — 7,00
Svega — 2.251 845 3.096 140,00

Na osnovu specifikacije sortimenata dalje se obra-
tunavaju debljinski razredi i utvrduje potrebna koli-
¢ina trupaca za izvrZenie datog proizviodnog zadatka,
— sve na bazi kvalitete trupaca i procenta iskoriSéenja.
Na koncu se prilazi sastavljanju »Spanunga« i usta-
novljuje potrebno vreme za izvrienje zadatka uzimaju-
& u obzir kapacitet gatera.

Inz. Krum Angelov (Kavadarei)
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»EKONOMSKI I ORGANIZACIONI PRO BLEMI UNUTRASNJEG TRANSPORTA
U PODUZECIMA DRVNE INDUSTRIJE«

Disertacija T. SalitreZiéa na Ekonomskom fakultetu u Zagrebu

~ Pod naslovom »RjeSenja ekonomskih i organiza-
cionih problema unutra$njeg transporta u poduzeéima
drvne industrije Slavonije«, 26. VI 0. g. na Ekonom-
S‘l_mm fakultetu u Zagrebu, obranio je svoju doktorsku
disertaciju Salitrezi¢ Tomislav, ekoncmist Instituta za
ekonomiku industrije u Osijeku.

Autor je u opseznom i dokumentiranom radu po-

stavio trostruki zadatak:

— pridonijeti optem teoretskom ras¢lanjivanju eko-
nomskih i organizacionih problema unutradnjeg
transporta, a posebno nasoj teoriji,

— analizirati stanje unutras$njeg tramsporta u po-
duze¢ima drvne industrije u Slavoniji i

— na bazi teuretskih postavki i faktitnog stanja
dati potrebna rje$enja bitnih ekonomskih i or-
ganizacionih problema.

Disertacija obraduje slijede¢e ekonomske i organi-
zacione probleme:

1. Pojam i ekonomsko znalenje unutrasnjeg tran-
sporta (pojam, granice i ekonomska sustina).

2. Elementi wunutra$njeg transporta

(transportno
sredstvo, teret, put i vrijeme).

3. Faktori unutarnjeg transpota u drvnoj indu-
striji Slavonije (historijski razvoj, mikrolokacija, pro-
jektiranje, plan proizvodnje, organizacija poduzeta a
posebno poizvodnje, radna snaga).

4. Nivo mehanizacije unutradnjeg transporta (zna-
éenje i nivo mehanizacije, struktura osnovnih sred-
stava).

5. Troskovi unutrasnjeg transporta (pojam i wvrste,
kalkulacija tramsportne usluge, tro§kovi i stupanj za-
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poslenosti, analiticki pokazatelji troskova unutrasnjeg
transporta).

6. Organizacija unutrasnjeg transporta (razne kon-
cepcije o organizaciji, organizacioni polozaj sluZbe
unutraénjeg transporta u drvnej industriji, osnovni do-
kumenti i radna mjesta ove sluzbe, unutrasnji tram-
sport kao posebno obratunsko mjesto).

7. Planiranje unutrasnjeg transporta (planiranje kao
dio planiranja proizvodnje, operativni plan unutras-
njeg transporta, sistemi unutradnjeg transporta, ana-
liza kruZznog kretanja viljuskara, linearno programira-
nje u unutrainjem tansportu).

8. Oblici i sredstva istraZivanja — amalize (po-
moéna sredstva analize: grafitko prikazivanje, make-
te, List kretanja materijala, metode uzoraka i ostale
metode).

9. Produktivnost i ekonomiénost unutrasnjeg tram-
sporta.

U zakljudku je autor dao uz rezime niskog nivoa
unutra$njeg transporta u drvnoj industriji Slavonije
i konkretna rje$enja. Najvazmije je u sadaSnjem mo-
mentu podeti sa istraZivanjem unutradnjeg tramsporta
da bi se mogla ostvariti puna racionalizacija na ovom
vaznom podru¢ju unutrasnjih rezervi.

Disertacija je radena na bazi faktiénog stanja u
drvnoj industriji kao i na bazi strane i domace lite-
rature. Ona obraduje suprotna misljenja, te kao sin-
tezu daje nova teoretska i praktiéng rjeSenja, koja se
mogu primjeniti u svim nasim poduzetima drvne in-
dustrije, tim vise $to je u ovim tehnika j organizacija
unutrasnjeg transporta dosta zanemarena.

D. D

STO JE »SKORJELOST« DRVA?

Stanje naprezanja u jednoliéno suhom drvu, kada
su povrinski slojevi maprezanj mna tlak, a unutarnji
na vlak, naziva se skorjelost. Upotreba termina »skor-
jelost« u naSoj literaturi i praksi izaziva ponekad za-
bunu, jer se taj izraz upotrebljava i u drugom znate-
nju. Vrlo ¢esto primjenjuje se djelomi¢no suho drvo,
kod kojeg je povriina suha, a unutarnjost jo§ vlaZna.

U stranoj literaturi o suSenju drva, termini koji od-
govaraju naSem terminu »skorjelost« (engleski case-
hardening case — compression tension se; ruski: za-
kalka, szatie suhoj poverhnosti; njemacki: Verschlung)
upotrebljavaju se iskljuéivo u prvom znataju, iako se
naglasava da su ti terminj vrlo nepodesni, jer ne iz-
razavaju suStinu pojave, a nesretna je okolnost da su
ikada upotrebljeni. Nai¥ termin sskorjelost« je tako-
der sasvim neprikladan, ali je prihvacen i u praksi
proSiren. Na Zalost, u naSoj literaturi o suSenju drva
davala su se donedavna pogre$na tumacenja o ovom
stanju maprezanja u drvetu, Sto je otezavalo obja-
injenje nastajemja naprezanja u drvu i postupka za
uklanjanje naprezanja.

Shvatanja koja se ¢esto navode kod tumadenja po-
Jjave skorjelosti o prekidanju svodenih niti«, prebrzom
sufenju povrSine drva i o usporavanju suSenja uslijed
stvaranja suhe obloge (kore) drveta — nemaju nika-
kve osnove.

Na§ tremin »skorjelost« je neprikladan, jer navodi
na misao, da je suStina i vaZnost pojave skorjelosti
u »stvaranju suhe i tvrde kore«, koja spretava kreta-
nje vlage iz unutarnjosti. Po tom mifljenju voda u
unutanjosti drveta je zatvorena »nepropusnime suhim
povrsinskim slojevima i tako je onemoguéeno kreta-
nje vlage ka povrSini i isparavanje. Medutim, kreta-
nje vlage ovisi o strmosti gradijenta vlage; §to je po-
vriina suhlja, taj je gradijent strmiji i suSenje je brze.
S druge strane, ¢injenica da je suhlje dvo (na povr-
§ini) trvde od vieZfnog drva (u unutarmjostl) nije od
velike wvagnosti za ponalanje drva tokom suSemja, to
je samo privremena pojava, pa poslije izjednatenja
viagnosti po presjeku drva nestaju i razlike u tyrdodi.
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U ovoj rubrici donosimo preglede vaznijih flanaka, koji su objavljeni u najnovijfim brojevima
vodeCih svjetskih Casopisa s podrutja drvne industrije. Zbog ogranicenog prostora ove preglede do-
nosimo u veoma skraéenom obliku, Medutim, skreiemo paZnju ¢itaocima i pretplatnicima, kao 1 svim
rainteresiranim poduzeéima j licima, da smo u stanju na zahtjev izraditi cjelokupne prijevode ill
totokopije svih ¢lanaka, Giji su prikazi ovdje objavljeni. Cijena prijevoda je 18.000 Din po auntorskom
arku (t. j. 30.000 Stampanih znakova), a fotokopija formata 18 X 24 Din 600 — po stranici. Za sve takve
narudzbe i informacije izvolite se obratiti na Ured niStvo casopisa ili na Institut za drvo — Zagreb,

BOTANIKA

14 — Reakciono drvo kod vrste Liriodendron tuli-
pifera (Abnormal Wood in Yellow-Poplar, Liriodendron
tulipifera, L.), A; C. Barefoot, Forest Pypoducts
Journal, Madison, br. 1 (1963), str. 16-22., 8 sl.

Istrazeno je mikroskopski preko 400 uzoraka od 24
stabla vrste Liriodendron tulipifera raznolike prove-
niencije. Uzorci su pokazivali nonmallno lignificirana
kao i slabo lignificirana pa ¢ak i melignificirana vlak-
na te Zzelatinozne stanice. Samo su dva uzorka bila
posve bez Zelatinoznih vlakama. Iz toga slijedi, da je
reakciono drvo kod Liriodendron tulipifera sastavlje-
ma na vrlo raznolike oblike. Ta raznolikost onemogu-
¢uje, da se za ovu vrstu donese jasna determinacija
reakcionog drveta za razliku od normalnog tkiva. Izo-
stanak zelatinoznih vlakana ne zna®i istovremeno i
odsustvo reakcionog drveta.

FIZIKA
30 — Osrzena bukovina — interesantno drve (Die
Kermnbuche — ein interessantes Holc), H. Fried-

rich, Holz-Zentralblatt, Stuttgart, br. 139-140 (1963),
str. 2265., 4 sl

Crvena je srz kod bukovine tvorevina procesa osr-
zavanja uslijed starenja i prema tome mije nikakowva
patioloska pojava. Ona $to viSe ima djelomicno bolja
tehnitka svojstva nego t. zv. bukva-bjelica. Ta se
svojstva daju industrijski dobro iskoristiti. Buduéi da
se crvena srz sastoji iz raznobojnih medusdbnio jasno
tammim lindjama odijeljenih zoma, ona daje kod re-
zamih furnira vrlo izrazajne Sarve. Owi se furniri mogu
vrlo prikladno wupotrebiti kod oplate zidova ali i za
omare, stolove te za stubiSta i vrata

KEMIJA, DRVO KAO IZVOR ENERGIJE

52,3 — Aktiviranje hidroliziranog lignina (Die Ak-
tivierung won Hydrolise-Lignin), K. E. Kiihl — R.
B 6 hm, Holzforschlung, Berlin, br. 2 (1962), str. 47-55.,
6 sl 4 tab.

Otpadni se kiseli lignin kod hidrolize drveta zagri-
java m siroviom, vlaznom stanju bez daljnjeg dodava-
nja vode. Zagrijavanje se vrsi kaftkorotno kod atmo-
sferskog pritiskia mng temperature 180° C. Diobiva se su-
hi reakecionfi produkt, koji je topiv u wvodi s wvise od
9™/ Iz vodene se otopine obaranjem kiseline dobi-
veni prepanati, koji se oznatuju kao ligninska kise-
lina fli kao aktivirani hidrolizni lignin, razlikuju od
kiselog lignina kao pocetne materije povetamiom bopi-
vosti u nekim organskim otapalima i u razrijedenim
vodenim otopinama alkalija.

KEMIJSKA UPOTREBA DRVA
60 — Klijesta za ploce (Tragzangen fir Platten
und Tafeln), Anonymmus, Holz-Zentralblatt, Stut-
tgart, br. 144. pril. »Moderne Holzverarbeitung« Nr.
31 (1963), str. 185., 2 sl
Patentno zasticena klijesta omoguéuju i olakSavaju
transpont ploda svih vrsta a sluze i za izvlagenje veli-

kih plota iz slozajeva. I1:2... 40 mm, IT:20... 70 m.
Isporuduje poduzeée A. Fezer, Maschinenfabrick
GmbH, Esslingen am Neckar-Zell.

67 — Uklanjanje otpadnog materijala u drvnej in-
dustriji (Abfallbeseitigung in der Holzindustrie), A no-
nymus, Holz-Zentralblatt, Stuttgart, br. 130. pril
»Moderne Holzverarbeitung« Nr. 28. (1963), str. 168.,
5 sl

Izvod iz rezultata dstraZivatkih radova u Francu-
skoj. Opisan je transport otpadnog materijala pomocu
mehaniékih i pneumatskih pomagala. Posebno je pri-
kazan rad pojedinih vrsta transportnih maprava (va-
goneti, konvejeri, pokretne trake, transporteri zatim
uedaji za otsisavanje, centrifugalni venltilatori, filter-
sepapatori i t. d.). Postavljena su nacela obraduna i
projektiranja pojedinih sistema otsisavanja. Rjesava-
nje se problema zasniva na sastavu otpadnog materi-
jala, veé prema tome, da li se radi o proizvodima oko-
ravanja, piljenja, izrade furnira ilj pak strojne obrade
drveta.

63,2 — Racionalniji postupak s ivericama kod proiz-
vodadéa i u prodaji (Rationeller Umschlag von Spamn-
platten beim Hersteller und Héndler), G. Menzel,
Holz-Zentralblatt, Stuttgant, br. 143. INr. 5 (1962), pril.
»Moderne Holzverarbeitung« str. 32-34., 10 sL

Lagerovanje po moguénosti spojitj s vremenom sa-
zrijevanja. Trransportiranje ploda u naéelu samo na
paletama. Autor posebno tdznosi prednosti i mene di-
zalice u uporedenju s radom viljuskara. Kod primjene
je traktora viljuskiara tip zavisan od veli¢ine ploéa,
velitine lagera i duZine puta. Utovar i istovar treba
da je potpuno mehamiziran.

63.2 — Iverice u brodogradevnoj industriji (Holz-
spanplatten in der Schiffbauindustrie)) D. R. For-
s t er, Holztechnik, Wiesbaden, br. 1 (1964)., str. 32.

Za svrhe se brodogradnje frazi plota wvelike gu-
stoce, velike snage drzanja vijaka i visoke klimatske
stabilnosti. Na temelju medunarodnih preporuka, ko-
je kod brodogradnfje predviidaju upotrebu vatrostalnog
materijala, sve se vise potrazuju iverice sa svofjstvom
usporavanja upaljivosti. Minimalni je zahfjjev, da ma-
terijal zadrzava Sirenje vatfre barem pola sata. Autor
iznosi kratke opise eksperimenata upaljivanja.

63,2 — Mehanizacija kod prerade i transporta tan-
koga drveta (Mechanisierung bei Aufarbeitung und
Transport von Schwachholz), G. Ga tzemn, Holz-Zen-
ralbtatt, Stuttgart, br. 22 (1964), str. 384-385., 4 sl

Doprema slozenog drva pomoéu hidraulitne diza-
lice, slijedi strofino okoravanje. Daljnja se obrada dr-
veta vr§l na stovari$tu (sjetenje), pri femu se sjetke
odma i direktno odvede u vagon. Autor ratuna, da
premg iskustvu 15 m3 smrekovih letava daje oko 36
m? sjedaka Prodaja se sjetki vrsi ma bazi obratuna
mase (cijena Dm 15 po toni franko pogon ali se na
g;odﬂm)!.iovecﬁﬁmememoiepwuﬁpodmmmdem
LoV,




PRVA I JEDINA SPECIJALIZIRANA TVORNICA U NASOJ
ZEMLJI ZA PROIZVODNJU STROJEVA ZA OBRADU DRVA

PROIZVODI STROJEVE ZA OBRADU DRVA:

BLANJALICE, RAVNALICE, KOMBINIRKE, TRACNE PILE, CIR-
KULARE, POVLACNE PILE, KLATNE PILE, OBLICARKE, TRUP-
CARE, HORIZONTALNE BUSILICE, ZIDNE BRUSILICE ZA
CVOROVE, GLODALICE, VISOKOTURAZNE GLODALICE, LAN-
CANE GLODALICE, TRACNE BRUSILICE, VALJACICE, RAZME-
TACICE, AUTOMATSKE BRUSILICE NOZEVA, AUTOMATSKE
BRUSILICE PILA.

BRATSTV
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K-lijepilo P firme Leuna

je provjereni urea-formadehidni kondenzat ustaljene kvalitete, koji zadovoljava i
najviSe zahtjeve.

K-ljepilo P firme Leuna — razredeno u vodi — kvalitetno je i potpuno ravno
telouéim urea-ljepilima. S uspjehom se upofrebljava za vruéa i hladna lijepljenja
u Industriji namje$taja te per i panel-ploéa.

K-ljepila P firme Leuna podesna su za uskladiStenje, a &ak i u emulzijama s mnogo
punila garantiraju za odliénu ¢&vrstotu lijepljenja.

Leuna ljepila su pojam za kvalitet — Stadardna kvaliteta TGL 10981

VEB LEUNA ~-WERKE »WALTER ULBRICHT«
Leuna/Merseburg — Njemacka Demokratska Republika
Izlagaéi Leipziskog Sajma

Jesenji sajam 1964 od 6 do 13 septembra. — Messehaus Dresdner Hof, IIT kat.
Tel. 2 79 89, 2 69 70.




