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DvoramnJ, đvobrzlnskl pollrnl stroj, 

tipa DDP 

PROIZVODI STROJEVE I OPREMU 

ZA DRVNU INDUSTRIJU 

PROIZVODNI PROGRAM: 

- Visokoturažne stolne i nadstolne 
glodalice 

- »Karusel«, kopirna glodalica 

- Forrnatne kružne testere 

- Polirne strojeve za visoki sjaj 

- Dvovaljčane i vibracione brusilice 

- Brusilica za oštrenje alata i te-
stera 

- Oscilirajuća bušilica za ovalne 
rupe 

- Stroj za izradu ovalnih čepova 

LJUBLJANA, TRZAšKA CESTA 49 

- Aparati za zaštitu radnika i doda- - Individualna oprema po narudžbi. 

vanje n a drvoobrađivačkim stro-

jevima U PRIPREMI: 

- Sušare za plemeniti i slijepi fur-
nir: - Podstolna testera 

- na mlaznice »Dilsentrockner« 

- na valjke sa i bez traka itd. 

- Sušare za drvo: 
- prenosne sa grijanjem parom 

ili na loženje piljevine 

- opremu za sušare u zgradi u 
kapacitetima od 4 m3 dalje 

- Kabine za nitrolakiranje 
- Sušare za lakove 

- »Amerikaner« za pilane 

- Stroj za izradu okruglih štapova 

- Stroj za brušenje štapova 

- stroj za brušenje laika u !Procesu 

- Dvovretenska glodalica 

- Univerzalne pneumatske bušilice 

VLASTITA LIVNICA OBOJENIH 

METALA 

V alJčani pollrni 
s osclliraJućim va 

tipa VPS 
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GODINA XV 

»DRVNA INDUSTR•IJA«, časopis 

za pitanja eksploatacije šuma, 

mehaničke i kemijske prerade te 

tr,govine drvetom i finalnim drv­

nim proizvodlima. - u r e d ni­
š tv o i uprava: Zagreb, Ul. 
B. maja 82/I. Telefon: 38-641 -

Tek. rn. kod Narodne banke br. 

400-162-603-419 (Iruslitut za drvo). 

Izdavač: Institut za drvo, Za­

greb, U!. 6, maja b,. 82 - O d­

g o y o r n i u r e d n i 1k : dr inž. 
Stjepan Frančišković - R e da k­

c i on i od b o r: predsjednik 

pro!. dr Ivo Horvat, članovi: inž. 

Branko Matić, prof. dr Juraj 

Krpan 1 prof. dr Ivo Opačić, 

lnž. Drago Kirasić, prof. Duro 

Ham, inž. Dmitar Brkanović, dipl. 

ec. Svetozar GrguTić, inž. Zvoni­

m..lr Ettinger, inž. Mila,n Kovače­

vić, · lnž. Franjo Stajduhar I i·nž. 

Marlja Lončarić - Te h. ured­

n i k: Andrija llić - Casopis iz­

lazi mjesečno - Pretplata: 

godišnja z a pojedince LOOO, a za 

poduzeća 1 ustanove 5.000, T 1-

s a k : ITP ,A. G. Matoš, Samobor 
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UPOTREBA JELOVE KORE ZA PROI<ZVODNJU 
TANI:NA 
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Ing. ZVONIMIR ETTINGER (Zagreb) 

ORGANIZACIJA TEHNIČKE KONTROLE U FINALNOJ PROIZVODNJI 

Zadatak kontrolne službe je da utvrdi, da li se proizvodnja pridržava 
postavlj'enih zadataka. Razvoj ove službe u poduzeću usko je vezan s 
nivoom tehničke pripreme proizvodnje. Bez precizno planiranih, tj. defi­
niranih zadataka, ne može se uspješno provesti kontrola. 

OPĆENITO 
Sve ono što služba tehničke ;pripreme proizvod­

nje predvidi, odnos.no planira, potrebno je bez od­
laganja izvršiti. I najmanji tehnički propusti do­
vode do negativnih rezultata, tj. do smanjenog bro­
ja gotovih proizvoda, povećanja škarta ili lošijeg 
kvaliteta. 

Kontrola provođenja radova uglavnom je zada­
tak rukovodstva odjela i pogon a, dakle operativ­
nog osoblja, no ipak je pot rebno da se formira po­
sebna kontrolna služba, ka•ko bi se osigurala arbi­
traža u pojedinim sporovima. Prema tome, u podu­
zeću je neophodno formirati posebnu službu kontro­
le, odrediti radna mjesta, dati tač:no i precizno za­
duženje po pojedinom radnom mjestu i postaviti 
rukovodioca, koji će rukovoditi ovom službom i 
kontrolirati njihov rad. 

Kontrolna slui:ba se dijeli na: 
a) služibu tehničke kontrole, 
b) službu ekonomske kont role. 

a) SlU2Jba tehničke kontrole sastoji se iz: 
1. ·kontrole nacrta, tehničke dokumentacije, ter­

miniranja i ostalih elemenata utvrđenih u 
službi tehnicke pripreme rada, 

2. kontrole sveg materijala koji ulazi u pro­
izvodnju, 

3. kontrole alata, naprava, materijala, strojeva 
itd·, dakle kontrole svih sredstava za rad, 

4. kontrole redoslijeda i načina provođenja rad­
nih operacija određenih p o pripremi rada, 

5. kontrole kvalitete i kvantitete elemenata, 
sklopova i gotovih proizvoda. 

b) Služba ekonomske kontrole sastoji se iz : 
1. organizacije službe ekonomske kontrole, 
2. kontrole ekonomije ekonomskih jedi,nica u 

poduzeću, 

3. kompleksne kontrole ekonomije poduzeća, 
4. !kontrole metode i nivoa organizacije. 

ORGANIZACIJA SLUZBE TEHNICKE 
KONTROLE 

U ovom prikazu bit će detaljnije obrađena sa­
mo služba tehničke kontrole, tj . služba, koja osi­
gurava kontrnlu upotrebnih kvaliteta, uslovljenih 
bilo odgovarajućim službama tehničke pripreme ra­
da ;bilo odgovarajućim operativnim, proizvodrum i 
komercijalnim službama. 

Kada je riječ o kontrolnoj službi, onda nema­
mo pred očima samo kontrolu ,kvalitete i kvanti­
tete elemenata, odnos.no gotovih proizvoda, nego 
i kontrolu postupaka, alata, naprava, strojeva ma­
terijala, standarda, toleranchih mjerila itd. 

146 

Krntrola kvalitete gotovih proizvoda može sa­
mo utvrditi da artikl ne zadovoljava i vratiti ga 
u pro.izvod.nju, n o korisnije je, ako se prethodnim 
uvidcm kontrole materijala ili postupaka zagaran­
tira manje škarta kod kontrole gotovih proizvoda. 
Da bi službe tehničke kontrole odgovorile svojim 
zadacima, njihova organizacija treba da se zasniva 
(prema Dr. Stevanu Kukoleči) na ovim principima: 

- Uvođenju bilo k,og novog kompleksnog ili 
pojedinačnog tehničkog rješenja treba da prethodi 
tehnička kontrola toga rješenja, zasnovana na na­
učnim i objektivnim kriterijima. Niti jedno novo 
tehničko rješenje ne može ući u proizvodnju, a da 
se dovqljno ne ispita i ne provjeri· Neprovođenje 
ovog principa •kontrole m ože mnogo štete nanijeti 
u proizvodnji. Na primjer, sjećamo se jednog slu­
čaja, kad je u tvornici stolica upotrebljeno novo tek 
nabavljeno ljepilo. Pri.stupilo se radu bez analize 
toga ljepila i bez prO'llčavanja njegovih uputa, a 
kamo li da je provedeno i pokusno lijepljenje. Re­
zultat je bio, da je nekoliko hiljada slijepljenih 
sjedišta moralo ići nazad na lijepljenje. 

Razlog neuspjeha je bi-o taj, jer ljepilo nije bilo 
upotrebljeno prema danim uputama tvornice, tj. 
ispitano u odnosnim prilikama. 

- Osigurati takvu kontrolu provođenja teh­
noloških procesa i procesa rada 'koja će siredstva 
za proizvodnju, unij.eta u reprodukciju, svesti na 
najmanju mjeru, uz istovremeno sprovođenje oo­
novnih principa r eprodukcije. 

- Osigurati takvu •kontrolu tehnoloških proce­
sa i procesa rada, koji će gubitke osnovnog vre­
mena svesti na najmanju mjeI1U. Svaki kontrolor 
koji v:rši kontrolu tehnoloških procesa i proc~ 
rada, mora poznavati principe studija rada i vre­
mena, ta!ko da može svagdje i na svakom mjestu 
vršiti direktne mjere racionalizacije. 

- Obavlj-anje službe tehnicke kontrole n e smi­
je produžiti niti otežavati normalan tok proizvod­
nje. Stoga je vrlo važno odrediti takva mjesta za 
kontrolu, gdje neće doći ni do kakvog poremeće­
nja, a opet će se pootići željeni cilj kontroie obzi­
rom na proces proizvodnje i momenat kontrole. 

- Svojom struč:no.šću, objektivnošću i organi­
zacionim mjestom kontrolne službe tehničke kon­
trole treba da dobiju arbitražan karakter. 

- Kontrolne operacije a'llltomatizirati i mehani­
zirati, gdjegod je to moguće. 

- Kasnije izvršenim operacijama osigurati ·kon­
trolu prethodnih operacija, kadgod je to _moguće. 

- Osigurati kontrolni alat, instx,wnente pri­
bor za svako kontrolno radno mjesto. 



- Kontrolnu službu tako organizirati, da se po­
stigne optimalno korištenje kontrol.nog alata, in­
strumenata i pribora. 

- Osigurati samostalnost kontrolnih organa i 
paziti na njihovu stručnost· 

- Osigurati i organizaciono riješiti konačnu 
kompetentnost za svaku kontrolnu operaciju. 

- Usvojenim kontrolnim standardima i odlu­
kama organa upravljanja isključiti mogućnost in­
ternih sporova između izvr.šnih organa i organa 
tehničke kontrole. 

ZADACI POJEDINIH FUNK:CIJA TEHNIČKE 
KONTROLE 

1. Služba kontrole nacrta, tehničke dokumentacije, 
terminiranja i ostalih elemenata utvrđenih u 
službi tehničke pripreme rada. 
O p ć e n i t o z a s v e s I u ž b e, od n o s n o 

z a d a t k e t e h n ič k e k on t r o I e , može se re­
ći, da nema univerzalnog rješenja. Svako organi­
zaciono rješenje ovisi o konkretnim prilikama u 
odnosnom pogonu. Službu kontrole elemenata utvr­
đenih u pripremi rada mogu obavljati za to po­
sebno postavljeni službenici, a mogu je obavljati 
i službenici pripreme rada. U velikim se poduzeći­
ma može za izvršenje ovog zadatka osnovati poseb­
na služba, dok u manjim poduzećima to neće biti 
potrebno. Dakle, bez obzira da li postoji posebna 
organizaciono formirana služba kontrole elemenata 
utvrđenih po pripremi rada ili ne, kontrola se ipak 
nemino-vno mora provesti. 

Obzirom da se služba kontrole u većini naših 
finalnih pogona nalazi u okviru službe tehni-čke 
pripreme rada, rukovodilac službe pripreme du-
7.an je za svaki radni nalog odrediti jednog (ili vi­
še) r eferenata za ovaj dio tehničke kontrole. Ne­
gativno je, ako ovaj posao obavlja uvijek jedan 
6ovjek, jer tada postoji opasnost da se kontrola 
izvrši površno. 

Ukoliko postoji posebna služba za ovu kontro­
lu, njeni službenici će or,ganizaciono biti vezani uz 
rukovodioca tehničke kontrole i pod njegovim ne­
posrednim rukovodstvom, ali će se stvarno nalaziti 
u službi tehničke ;pripreme rada. U tom slučaju iz­
bjegnuto je prencišenje ,dokumentacije i olakšana 
koordinacija u radu. 

2· Služba kontrole sveg materijala koji ulazi 
u proizvodnju. 

Poslovi ,ove službe uglavn-om su slijedeći: 
- •kontr•ola narudžbe materijala po vrsti uz 

komparaciju s listom potrebe materijala; 
· - kontrola ugovorenih obaveza dobavlja•ča ob­
zirom na •kvalitet mat erijala i rok; 

- izbor postupaka kontrole i njegovo provo­
đenje; 

- obrazovanje prij emne komisije za pojedine 
materijale, specificirati materijale i odrediti struč­
njake; 

- izvršiti laboratorijsku kontrolu ljepila, lako­
va, močila; · daikle uglavnom materijala za površin­
sku obradu i lijepljenje te drugih materijala; 

- kontrolirati ispitani kvalitet u odnosu na 
ugovorene obaveze dobavljača; 

- priclr:iAwaLi se postojećih standarda postupa­
ka kontrole; 

- svaku kontrolu materijala zapisnički utvrditi; 
- neprimljcni materijal odvojiti od primljenog 

i staviti ga dobavljaču na raspolaganje; 
- provjera izvršenja nabave materijala i sta­

vljanje proizvodnji na raspolaganje; 
- ako se ukaže potreba, organizirati kontrolu 

materijala u pogonu dobavljača i njegovo preuzi­
manje; 

- saradnja s nabavnom službom, naroćito u po­
gledu preuzimanja po kriteriju kvalitete i kvan­
titete; 

- saradnja sa službom tehničke pripreme rada; 
- saradnja s pravnom službom u slučajevima 

sporova proizašlih kod preuzimanja m aterijala. 
Ova služba u većini slučajeva organizaciono spa­

da direktno pod rukovodioca tehničke kontrole. 

3. Služba kontrole sredstava za rad. 

Ova je služba neophodna, želi li se osigurati 
protoono vrij eme proizvoda onako, kako je to pri~ 
premoru rada planirano. 

Poslovi IDontrole sredstava za rad su: 
a) Prijemna kontrola sredstava za rad· 
- utvrđivanje postavljenih odnosno u~ovorenili 

kvaliteta, 
- kontrola konstrukcionih kvaliteta 
- kontrola tehnoloških kvaliteta, ' 
- kontrola funkcionalnih kvaliteta 
- sastavljanje zapisnika o ,kontroli: 
- preuzimanje ispravnih sredstava za rad 

prijedlog postupaka s neispravnim sredstvi­
ma. 

b) Operativna kontrola strojeva, međaja, po­
strojenja, a,parata i slično: 

- postavljanje i razrada sistema kontrole 
- periodična kontrola u cilju ,o1Jklanjanja '.sitnih 

nedostataka, 
- periodična kontrola u cilju generalnog re­

monta, 
- konstrukciona, tehnološka i funkci-onalna 

kontrola po izvršenom remontu 
- kontrola kod otpisa sred~tava 
- sastavljanje zapisnika -o nal~zima kontrole 

i predlaganje mjera. 
c) Operativna kontr~la alata i sit~og pribora: 
- kontrola kvalitete kupljenog alata i pribora· 
~ kontr_ola kvalitete i kvantitete a lata i pribor~ 

vlastite pro1zv,odnje, 
- kontrola alata nakon oštrenja, adaiptacije i 

sitnih popravaka, 
- peri-odična kontwla i'spravnosti preciZlnih a1a..: 

ta, naprava i instrumenata, 

- koi:itrola_ fun_kcionalnosti i ispravnosti radnog 
ala ta pnJe pustanJa u proizvodnju, 

- k<lllltrola funkcionalnih svojstava alata na-
kon vraćanja iz proijvodnje, 

- sastavljanje zapisnika i kontrolnih nalaza 

d) Kontrola rashodovanj·a :_ 

- odvajanje standardnog i specijalnog alata za 
,ashodovanje, · 

- odvajanje alata za prerad~ i adaptaciju. 



e) Služba kontrole sredstava za rad mora sara­
đivati sa službom tehničke pripreme rada, n abav­
nom i financijskom službom. 

4. Služba kontrole redoslijeda i načina provođenja 
radnih operacija određenih po pripremi rada. 
Zadaci ove službe kontrole uglavnom su slijede­

ći: 
- izbor sistema kontrole i osoba koje će ga pro­

vesti. Ovo je potrebno stoga, jer će kontrolu proiz­
vodnje u najviše slučajeva obavljait:i sami rukovo­
dioci pojedinih odjela; 

- obra:wvanje kontrolora iz proizvodnje; 
- kontrola rada kontrolora; 
- kontrola pojedinog radnog mjesta. obzirom na 

način i kvali tet izrade; 
- davanje savjeta radniku za otklanjanje škar­

ta iz proizvodnje; 
- kontrola t ermina protoka pojedinih dijelova 

radnog naloga; 
- izvještavanje višeg rukovodioca o škartu i 

greškama ; 
- kontrola funkcionalnosti postupaka i plana 

rada postavljenog po pripremi rada; 
- registriranje svih nedostataka i ukazivanje 

11.a njih; 
- kontrola osnovne pogonske evidencije, ,pogo­

tovo ako tadlllik sam ispunjava izvještaj o radu; 
- suradnja sa služ,bom obračuna ličnih doho­

daka; 
- upoznavanje s obračunskom kalkulacijom za 

protekli radni nalog; 
- periodični izvještaj organima upravljanja. 

5. Služba kontrole kvalitete i kvantitete elemenata, 
sklopova i gotovih proizvoda· 
Ova služba obavezno mora bi ti organizaciona ve­

zana za rukov,odioca tehničke kontrole, a ne ruko­
vodioca proizvodnje odnosnog pogona. 

Služba kontrole proizvoda obavlja slijedeće po­
slove: 

- propisuje na kojim pr,oizvodnim mjestima, 
odnosno između kojih odjela u procesu proizvodnje 
se vrši kontrola kvalitete i kvantitete ; 

- određuje ,pootu,pke kontrole za svaki proiz­
vod; 

- organizira kontrolne tačJke u proizvodnji stal­
nog ili privremenog karaktera ; 

- oprema kontrolna mjesta s potrebnim poma­
galima za izvršenje k,ontrole; 

- daje pismene izvještaje o škartu; 
- daje sv,oje mišljenje o eventualnom smanje-

nju ili pooštrenju uslova kvalitete; 
- srmsi odgovornost u slučaju reklamacije ku­

paca isto kao i proizvodnja; 
- surađuje s prodajnom službom na izradi pla­

na ispitivanja tržišta sa stanovišta ·kvalitete; 
- provjerava reakciju tržišta na postignuti kva­

litet; 
- analizira sugestije prodajne službe i daje pri­

jedlog za provođenje; 
- formulira preporuke na osnovu izvedenih za­

ključaka i dostavlja ih organima rukovođenja i or­
ganima upravljanja; 
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- daje dnevne izvještaje o predaji gotove robe 
skladištu, prodajnoj službi, proizvodnji i knjigovod­
stvu ; 

- daje periodične izvještaje rukovodstvu o kon­
trolnim nalozima i kretanju kvalitete proizvodnje. 

ORGANIZACIJA SLUZBE TEHNICKE KONTRO­
LE 

Organizacioni problemi tehničke kontrole svode 
se na slijedeća pitanja: 
l. pitanje kontrolnih tačaka i ekonomičnosti rada 

kontrolnih službi, 
2. radonalno korištenje sredstava kontrole, 
3. stupanj koncent racije službi tehničke kontrole, 
4. stupanj centralizacije, 
5. osiguranje objektivnosti i kriterija u donošenju 

odulka tehničke kontrole. 
Postavljanje kontrolnih rtačaka u proizvodnji 

može se provesti na osnovu dobrog poznavanja po­
gona u kome se kontrola postavlja, kao i toka te­
hnolašlkog procesa. U prvom redu potrebno je de­
finirati na kojim je radnim mjestima kontrola ne­
ophodna i •koja služba kontrole će je obraditi. Eko­
nomičnost rada kontrolnih službi ovisit će o pravil­
no odabranim radnim mjestima, jasno ,pootavljenim 
zadacima i vlastitoj kontroli provođenja. Cest je 
slučaj da službe kontrole nemaju dovoljnu opremu, 
tj. instrumente kontrolne službe, da bi obavili svoj 
zadatak. Nedostatak dovoljnog broja tolerancni'h 
mjerila onemogućava dovoljnu :kontrolu. Važno je 
organizaciona uskladiti i sinhronizirati rad svih 
službi kontrole, da bi se oprema racionalno !koristi­
la, a da ne ide na štetu ni jedne od njih. Pod stup­
njem koncentracije službi tehničke kontrole podra­
zumijeva se prostorno okupljanje !kontrolnih službi· 
U principu poželjno je što veće koncentriranje slu­
žbi kontrole, a prednosti su slijedeće: 

- bolja organizacija rada kontrolne službe; 
- viši nivo kontrole i kontrolnih postupaka; 
- racionalnije korištenje sredsrtava kontrole; 
- veća mogućnost mehaniziranja 'kontrolnih 

operacija. 
Tehnič!ka kontrola se centralizira za cijelo podu~ 

zeće, bez obzira na njegovu veličinu. Ona je obično 
štabsko tijelo tehničkog, a još bolje je, alko je štab-, 
sko tijelo glavnog direktora. Froizvodnja 111e smije 
imati utjecaj na tehničku kontrolu. Iako je u po­
duzeču više ekonomskih jedinica, službe kontrole 
ne mogu biti članovi pojedinih ekonomskih jedini­
ca. Organizacijom službe kontrole lkao samostalne 
ekonomske jedinice o.sigurava se njihova objektiv­
n ost i arbitraTnost. 

Da bi se osigurala objektivnost i visoki kriterij 
u donošenju odluka, neophodno je, da rang kon­
trolnih službi bude u nivou ostalih službi u podu­
zeću. Rukovodilac ·kontrolne službe u načelu treba 
da je istog ranga ,kao i rukovodilac u shwbi plani­
ranja i izvršenja. 

ZAKLJUCAK 
Tehnička kontrola je služba koja je u poduzeću 

osnovana radi sprečavanja neuspjeha poduze6l. Ova 
služba ima naročiti značaj u finalnoj :proizvodnji 
drvne industrije. Zelimo li, da proizvodi budu kva• 



litelni i na vrijeme proizvedeni, neophodno je u 
poduzeću forrrrirati takvu službu. 

Naročito u proizvodnji namještaja pogrešno je 
shvaćanje, da je dovoljno ~igurati dobro funkcio­
niranje pete funkcije tehničke kontrole, tj. provesti 
kontrolu kvalitete i kvantitete poluproizvoda i go­
tovih proizvoda. Tehnička kantrola doprinosi naj­
više uspjehu poduzeća, ako je organizaciono postav­
ljena tako da otklanja sve proizvodne nedostatke 
odmah u njihovim začecima, a ne da ih konstatira 
nakon završetka proizvoda. 

Upravo stoga je tehničkoj kontroli u finalnoj 
proizvodnji potrebno posvetiti naroč:itu pažnju i 

organizaciono je postaviti tako, da funkcionalno 
odgovara svojim zadacima. 
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Ing. z. Ettinger: »Tehniaka ~riprema rada« - skripta 
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ORGANISATICN DER TECHNISCHEN KONTROLLE IN HOLZVERABEITENDEN BETRIEBEN 

Die technische Kontrolle soli Misserfolge dcs Unternehmens verhindern. Der Kontrolldienst ist 
in der Holzverarbeitenden Industrie van besonderer Bedeutung. Will man qualitativ einwandfrei und 
termingerecht erzeugen, dann ist das Formieren eines technischen Kontrolldienstes unumganglich. 

Die technische Kontrolle in der Holzverarbcitung besteht aus folgenden Funktionen: 
1) Kontrolle der technischen Dokumentation des Arbeitsvorbereitungsdienstes; 
2) Materialkontrolle var Beginn des Produktionsprozeses; 
3) Kontrolle der Produktionsmittel; 
4) Kontrolle der Reihenfolge und der Durchfilhrung der Arbeitsoperationen; 
5) Qualitats - und Quant.itatskontrolle van Einzel- u:nd Ve~bun,dteilen so,wie ferti,gen Emeu,g­

nissen. 
Die technische Kontrolle ist filr den Erfolg eines Unternehmens am ntitzlichsten, wenn sie 

derartig organisiert ist, dass sie auf Fehler und Unterlasse im Erzeugungsprozes sofort. bei ihrer 
Entstehung hinweist, und nicht erst beim Fertigprodukt. 

Gerade deshalb ist es notig der technischen Kontrolle in holzverarbeitenden Betrieben beson­
dere Aufmerksamkeit zu widmen und sie organisa ,torisch s o auszu'ba,ue:n, ,dass sie funikt:tonell mren 
Aufgaben gerecht wird. 

., . ·: 

i, • . 



DRAGUTIN MURKO, dipl. chem., S.irajcvo 

UPOTREBA JELOVE KORE ZA PROIZVODNJU TANINA 

P c-manj•kanje pogons,kih sirovina za kemijsku 
preradu drveta, koje se u posljednje vrijeme pono­
vo osjeća u zabrinjavajućoj mjeri, postavilo je u 
prvi plan i pitanje sirovina za taninsku industriju, 
koja je za posljednjih šezdeset godina dolazila već 
n ekoliko puta u ozbiljne krize, ne samo u našoj 
zemlji , već i u inostranstvu. Te su krize vrlo često 
završavale zatvaranjem i mnogih renomiranih tvor­
nica, kao što je to bio npr. slučaj s našim tvorni­
cama tanina u Zupanji i Sremskoj 'Mitrovici, koje 
su 1929. godin e obustavile proizvodnju, te deseti­
n om pogona za ekstra•kciju tanina pri pojedinim 
tvornicama kože. Razlog ovoj pojavi bio je uglav­
n om nestašica glavnih sirovina za našu taninsku 
industriju - hrastovog i kestenovog taninskog 
drveta. 

Iako se naša zemlja ubraja među evropske ze­
mlje bogate drvetom, jer se pod šumama nalazi 
preko 35% njezine teritorije (oko 8,831.00 ha s pre­
ko 886,186.000 m3 drveta (1) ), za proizvodnju ta­
nina mogu se koristiti samo neke wste hrastova 
i pitomi kesten, koji ga i u drvetu sadrže u »znat­
nijim« kohčinama (hrast 4-6%, kesten 7-9%), 
Oni, međutim, u spjevaju samo na ograničenim po­
dručjima, od kojih su neka već dobrim dijelom is­
crpljena. Radi toga se pristupilo ispitivanjima u 
cilju pronalaženja novih sirovina za taninsku in­
dustriju, koje su nađene u ra2lnim otpacima koji 
nast aju pri obradi drveta na pHanama, bačvarija­
ma, parketarijama i sl., te u lišću domaćeg ru ja 
(Rhus cotinus), hrnstovim šiškama i smrekovoj ko-­
ri. U okviru tih ispitivanja bila je obraćena paž­
n ja i na koru jele (Abies pectinata D. C., A. alba 
Mili.), koja vrlo d obro uspijeva na na,šim planin­
skim predjelima. Njezino je drvo cijenjena siro-­
V!i.na kako za mehaničku, tako i kemijsku prera­
du, ali kora, na koju otpada 10- 12% ukupne drv­
n e mase, ostaje neiskorištena i propada u šumama. 

Neke vrste jela sadrže u kori znatne količine 
tanina, radi čega služe kao sirovina za njegovu 
industrijsku proizvodnju . Ta:ko npr. američke jele 
(Abies balsamea) sadrže oko 12'%,a A. Frasei oko 
9,5'% tanina, dok ga sibi.rska jela (Abies sibirica 
Ldb.) sadrži u kori i preko 17%, a kaivkaska (Abies 
Nordmanianna), koja uspijeva od Kavkaza do Kine, 

oko 9% (2). 
Cuge (»hemlok-jele«, Tsuga canadensis Carr. i 

Tsuga mertensiana) koje su srodne našoj jeli , a .ra­
stu u Sjevernoj Americi, sadrže također znatne ko­
ličine tanina· Dobivanje njihove kore vršeno je 
obično guljenjem dubećih stabala, koja su :radi to­
ga brzo propadala. Sadržaj trun.ina u njihovoj kori 
kreće se u prosjeku oko 12,2%, te se smatraju bo­
l jim sirovinama za n jegovu proizvodnju. Slično je 
i s duglazijama (Pseudotsuga taxifolia Brit., Pseu­
dotsuga Douglasii Carr), čija je postojbina u Sje­
vernoj Americi, ali su s uspjehom prenesene p,o­

šumljavanjem i u Evropi, pa i kod nas (3). Sadržaj 
tanin.a u njiliovim korama kreće se i do Ip/J/o, ali 

kako i u samom drvetu sadrže 6- loO/o tanina, to 
se u cjelosti upotrebljavaju za njegovo dobivanje 
(4). 

Kore naših jela sadrže, međutim, znatno ma­
nje t anina, radi čega se i ne iskorištavaju za n je­
go•vu proizvodnju, Prema podacima u lute.raturi, 
sadržaj tanina u jelovoj kori kreće se između 
5- 8% (5), ali postoje i tvrdnje da može iznositi 
120/o, pa čak i 16% (6), što je međutim za naše pri­
like malo vjerovatno. Ka ko našia zemlja posjeduje 
znatne komplekse zemljišta pod crnogoričnim šu­
mama, a time i pod jelama, to je bilo od interesa 
ispitati mogućnost iskorištavanja njezine kore. Sa­
mo u Socijalističkoj Republici Bosni i Hercegovini 
posiječe se godišnje oko 1,626.000 m 3 crnogoričnog 

drveća, od čega na jeloV>inu otpada preko 1,018.960 
m3. Ako se uzme, da od jednog m3 zaostaje oko 
30 kg suhe kore (7), to proizlazi, da bi se samo u 
ovoj Republici moglo dobiti oko 3.057 tona kore,: 
koja bi se mogla industrijski pr eraditi u tanin. 
Sakupljanj e kore moglo bi se provesti kako gulje­
njem s oborenih stabala i sušenjem dobivenih svi-'. 
taka (»truba«) na otvorenom ,prostoru u šumama · 
tako i sakupljanjem srezane kore zaostale pri »ko­
ranju« i njenim sušenjem u pogodnim bara.kama s 
dobrom verutilacij-om (8). Ovako osušena kora, sa 
cca 12-14% vlage, dostavljala bi se zatim tvorni­
cama tanina, koje bi ju na pogodan način dalje 
prerađivale. Jelov tani.n, koji se .radi znatnog sa­
držaja neštavnih tvari u tvorničkom proizvodu 
obično smatra »manje vrijednim«, mogao -bi imati 
i znatnu primjenu u raznim granama privrede i 
industrije, kao što je to slučaj s nekim vrstama ta­
nina u mnogim zemljama, gdje ih n e upotreblja­
vaju samo za štavljenj,e koža, već 1 u razne diruge 
svrhe· Tanini se ,danas upotrebljavaju i u industri­
ji nafte kao d odartak za smanjivanje viskmiteta te­
kući>nama za isplaku bu.§otina, zatim za priređiva­
nje tekućina za obogaćivanje ruda (9), u industriji 
porcelana i keramike, za demineralizaciju vode ko­
ja se upotrebljav.., za napajanje parnih kotlova (10) 

a znatna im je upotreba i kiod proizvodnje insekt!' 
cida (11), lijekova, a.rutikorozivnih premaza, pa čak 
i umjetnih masa (12). 

Radi toga smo izvršili orijentaciona određivanje 
sadržaja tanina u korama jela s područja IstočnP. 
Bosne, te smo kod toga dobilu -p11osječne vrijedn:>­
sti navedene u tabeli br. 1. 

Talbela ,br. 1. 

Prosječan sadržaj ta.oina i netanina u korama 
jela (Ables pectinata) različite starosti. 

Kora starih đJela, ¼ 0/o O/o 
Tanil!la Netanina INetopwo Voda 

ispod 30 godina 8,40 
30-60 7,21 
60-100 5,35 

preko 100 ·godina 4,91 

5,74 
7,92 
6,85 
7,54 

71,36 
70,37 
73,30 
73,05 

14,6 
14,11 
H,11 
H,$ 



Analitičko određivanje štavnih materija izvrše­
no je oficielnom filter-metodom (13) sa kožnim 
prahom »Lion 10«, dok su boje određivane pomoću 
Lovibond-tintometra (14), te su pri tome dobivene 
slijedeće vrijednosti: 

Tabela br. 2. 

Pregled boja analitičkih otopina smrekovor 
i jelovog tanina. 

Elkstrnkt »stare« jelove kore 

»stare« (cca 100i jelove 
»mlade« (cca 40- 50,) jelove 
smrekov (stari) 

BOJE 
crvene žute plave 

5,0 20.(l O 
1,25 3,0 O 

10 43 0,9 

Vidi se da boje analitičkih otopina, dobivene 
ekstrakcijom mlade jelove kore, imaju daleko svjet­
liju boju c-d ek~traikata starih kora, odnosno ekstra­
kata smrekove kore, te da je mlada kora daleko 
bogatija štavnim materijama od stare kore, što 
se kod č,etinara mo-že smatrati pravilom. Iako sa­
držaj tanina u korama jele nije vel.ti.k i prosječno 
iznosi samo oko 6,480/o, ipak bi se njihovom po­
godnom preradom (primjenom frakcione ekstrak­
cije, sulfitiranjem, i sl.) mogle proizvesti znatne ko­
ličine ov,og tanina. 

U cilju smanjenja količine neštavnih materijala 
u taninskom ekstraktu iz jelove kore, izvršeni su 
pokusi njene frakcione ekstrakcije, pomoću meto­
de koju su razradili W. S. Sadikov i P. A. Jaki­
mov (15) i pred1ožili kao pogodnu za izlučivanje 
sirovina s ni&kim omjernim brojem (»omjerni broj« 
OB je odnos između štavnih materija prema ukup­
no t opivim materijama izražen u postotku), među 
koj e se ubraja i jelova kora. Frakciona se ekstrak­
cija provodi :na taj način, da se usitnjena sir,ovina 
izlučuje prvo neko vrijeme s hladnom vodom (od 
+ 4 do + 10!0 C), a tek nakon toga se podvrgava 
uobičaj~oj ekstrakciji vrelom ,(od 95-10()1) C) vo­
dom. Pri 'tome se u toku prvog dijela ekst~akcije 
izluče većim dijelom neštavne materj,je (napose :še­
ćri), koje su u hladnoj vodi lako topive, taiko da 
se kasnije - u toku ekstrakcije na povišenoj tem­
peraturi - izlužuju uglavnom samo štavne mate­
rije - tanini. Ovim se postupkom dobivaju ek­
strakti s većim sadržajem tanina i uz bolje iskori­
štenje, iako pri tome dolazi, radi odstranjivanja 
prve frakcije, do djelomičnog gubitka na š:tavnim 
materijarna, koje može iznositi i do 1O0/o. 

Pro'V'odeći opisanu frakcionu ekstrakcijlll pri iz­
luživanju jednog uzook-a srednje stare jelove kore, 
dobiveni su slijedeći rezultati: 

Tabela br. 3. 

Sa.litav ek.stra.kta jelove·.kore dobivenih frakclonom 
i običnom ekstrakcijom 

Ekstrahirano [ EiKSTIR:AHillJAiNO 
vodom na 90" C na + 5° C na• 95" C U1KJUIP!NO 

Tan>n O/o 
Netanin D/o 
O. B. 

7,14 
7,79 

47,25 

1,32 
6,74 

16',7<5 

6,05 
1,33 

82,31 

7,37 
8,12 

47,58 

Iz tabele br 3 vidi se, da je frakcionom ekstrak­
cijom postignuta čak veće ukupno izlučivanje od 
onoga pri uobičajenoj ekslrukciji na 95° C, a sam 
ekstrakt dobiven frakcionom ekstrakcijom imao je 
vrlo visok omjerni broj (82,31). 

I ekstrakcija jelove kore uz dodatak natriievog 
sulfita i bisulfit a dala je zadovoljavajuće rezultate. 
Ekstrakcija je vršena na taj način, da je kora prvo 
podvrgnuta uobičajenom izlučivanju toplom vo­
dom, a zatim je još dva sata zagrijavan a s 2,5% 
nat11ijevog sulfita ili 2,5% natrijevog bisulfita ili pak 
s oba zajedno, na temperaturi od 80-90° C. Na 
ovaj je način postignuta povećanje omjernog bro­
ja za oko 50/o. 

Ta,bela br. 4. 

Rezultati ekstrakcije jelove kore uz dodatak 
sulfita i bisulfita 

Elkstrahiirano 2 sata uz dodaiaik 
Elkstrahirano 2,:No 2,:i'/o 2,5~/, 

vodom n a 95° C Na,SO, NaHSO, Na,SO, + 

Tanin ''/o 7,14 
Ne,tanin % 7,97 
O. B. 47,25 

9,06 
8,58 

52,56 

8,62 

9,15 
48;51 

2,513/o NalHSO, 

11,Z4 
10,30 
52,18 

Slični .re2llll.tati su dobiveni i pri eksitrakciji uz 
upotrebu sulfitnog otpadnog luga (16). 

Neštavne m aterije, koje prelaze u vodeni ekstrakt 
prilikom ekstrakcije, sastoje se uglavn.om od šeće­
ra na koje dolazi i preko 3,5% ,(17) , koji u štavnim 
juhama Jako previru u kiseline i time izazivaju 
promjenu pH-vrijednosti juha, koje na <taj način 
lakše prodiru u nabubrene k ože. Ova osobina je­
lovih tanina mogla bi se 'korisno :iskoristiti za ko­
rigiranje osobina štavila s malim sadržajem še­
ćernih komponenti (~iš'ka, hrast, vrba i si), što se 
u nekim zemljama i čini ·sa s1i,čnim eksu-aktima. 

Kako jele sadrže u kori i smolne kanale, u ko­
jiina se zna nalaziti i preko 2,8% smole (18), čije 
priS1Ustvo nije poželjno pri štavljenju, to se ona 
mora prethodno odstraniti, što se najčešće vrši eks­
trakcijom pomoću toplog benzina, petrol-etera ili 
čak etera. Na taj se način, uz tanin, kao nuzprooz­
vod dobiva i smola, iz koje se daljnjom preradom 
preko terpentina i kolofonija mogu proizvesti raz­
ni kemtjski .proizvodi, k ao npr.: 'kamfor, toksafen, 
t erpineol te razni drugi mirisi i insekticidi (19). 

što se tiče kemijskog sastava tanina iz kore je­
le, u literaturi se nalazi vrlo malo podataka. Opće­
nito se smatra da tanini iz ,kore četinara spadaju 
u grupu kondenziranih (pirokatehinskilh) tanina. 
Ovome u pI'lilog govore i kvalitativne reakcije koje 
smo izveli s ekstraktima jelovih i smrekovih kora, 
a koje su navedene u ta!beli broj 5.: 

Iz tabele br· 5 vidi se, da ekstrakti iz jelovih 
kora i smrekove kore daju poziti'VTie reakcije s 
bromnom vodom i s formaldehidom (pri kuhanju 
s -konc. klorovodičnom kiselinom), ddk s olovnim 
acetat.om u prisustvu octene kiseline ne daju talog, 
što ukazuje da se radi o ikondenziranim taninima. 
Filtrat koji zaost.aje nakon tal~enja_ !l formaldehi-
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Ta,bela br. 5. 
Kvaliiaiivne reakcije ekstrakaia jelovih i smrekove kore 

Ekstra'kt 

J elova kora preko 
100 god . 

Jelova kora ispođ 
30 god. 

Smreikova k ora 

Forma,ldehid + HCl 

Talo-g, fil trai s Fe-a launom 
ne rea,guje 

Talo,g, filtra>t s Fe-alaunom 
ne rea,guje 

Smeđi ta,log filtra! s Fe­
alaunom ne a-ea,g. 

P'h (CH,COO), 
+ CH,COOH 

ne daje 
talog 

ne daje 
talog 

ne daje 
talog 

Bromna 
voda 

svije tlo-s,međi 

talog 
svijetlo-smeđi 

talog 
crvenkasto­
smeđi 

teri-ala:un 

plav.kasto-crn talog 

ljubičasto-crni taJ.og 

tamno-zelenkaSi 
talog 

_ _ ______ ______________ _ ______ t _a l_og ____________ _ 

dom u solno-kiselom mediju n e daje talog s feri­
alaunom, što znači da ne sadrže primješane hidro­
lizirajuće (galo-) tanine. Sam feri-alaun da je, me­
đutim, s prednjim ekstraktom tamno bojene ta­
loge, karakteristične za slobodne fen olne grupe. 
Prisustvo slobodne galne kiseline tak,ođer nije mo­
glo biti utvrđeno niti reakcijom s kalijum cijani­
dom, niti pomoću kromatografij e n a papiru (2). 
Fluorescencija u ultra-ljubičastom svjetlu, kako 
v odenog tako i etanolnog i eternog ekstrakta, bila 
je plavkasto-ljubičasta do ljubičasta. 

Mikroanalizom stare jelove kore i suhog ostatka 
njezinog vodenog ekstrakta, utwđeno je, da u eks­
trakt prelaze frakcije s većim sadržajem ugljika: 
Anal. : 4,801 mg !mre.: 8,982 mg C02, 2,472 mg H20 

51,05% C, 5,76-0/o H 

4,297 mg suhog ,ostatka ekstrakta : 
8,335 mg C02, 0,933 mg H20 
52,92-0/o C, 2,43% H 

Na osnovu rerultata mikroanalize, ovaj bi se 
t anin rprema Schmidt-u (21) t rebao svrstati među 
galotanine, jer mu je sadržaj ugljika hspod 53% , 
dok j e kod kondenziranih taj sadržaj oko 600/o. Ovo 
ide u prilog •radovima Llnstedta i dr. (22, 23), koji 
su primjenom kromatografije u ektraktu iz bora 
uspjeli dokazati prisiustvo preko -dvadeset spojeva 
s fenolnim konstitucijama. Ti su srpojevi u većini 

slučajeva bili derivati flavona (C15-sojevi) m stil­
bena (Cu-spojevi) s fluoroglucinskom ili metil­
-fluoroglucinskom jezgrom. Neki od njih bili su već 
prije nađeni u drugim vrstama drveta, kao npr.­
krisin i t ektoJcrisin u t opolama (24). U ekstraktima 
iz lika smrekove kore ·Grassm ann je kao gla'Vnu 
k omponentu pronašao glukožid piceatanol ,(2, 5, · 6, 
3', 4' - pentahidroksit - 3, 4 - tetrametilen ·stilben) 
koji sa svojim derivatima čini više od polovinu su­
hog ostatka alkoholne frakcije. Smatra se da se pri­
štavljenju ko,že ovi glukozidi enzimatski raspadaju, 
a oslobqđe_ni se agluk oni zatim kondenziraju u vi­
šemolekuarne »tanine« s veliki m štavnim efek tom·. 
Sam piceatanol međutim nije mogao biti utvrđen 
u e_kstraktima j~love kore (25), u kojem su Mayer 

RO((· 0'c-0~ I li -. C-H . :::::-... c,..., - . -
OH & 

R=-H -+Krisin · 
-R= CH~-.Tektokrisin 
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i Baumi (26) p ronašli D-galokatehjn, sličan D-kate­

hinu, ,koji je pretpostavljao Freud enberg (27). Ko­

tasek i Langmaier s u usp jeli u k ori sm r e ke do­

kazati, uz ostalo, i prisustvo kvercetina i robine­

tina, koji inače dolaze u bagr emu (Robinia pseudo­

acacia) i tmovcu (Gleditschla triacanthos L .) (28) . 

I z izložen og se vidi, d a bi se preradom jelove 

kore, k oja danas nakon sječe propa da u šumi, mo­

gle proizvesti znatne količine t anina , koji bi, po­

red upotrebe u kožarstvu, mogao naći veliku pri­

mjenu i u drugim granama privrede. 
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A,utor se zahva-ljruje Prof. Dt. Ing. I. Qpačić-u, šefu 
Kemijskog odijela InS>tTtuta zadfvo 1U ,za,g.rebu, za do­
zvolu korištenja Lovibcmd-tintametra, te dipl. kem. 
Cezner Va-trosla-v.u, miJl<:I'o-ana-iit,čainu Kemijskog insti­
tuta Brirodno-nnatematskog faiJru.Jteta u 'Saraje-v:u, za 
izvršene m ikro--an-a.Jize. 

VERWENDUNG VON TANNENRINDE ZUR TANNINPRODUKTION 

Maingel an Rohstoffen h a-t die Frage -naoh A,usnutm.uig einiger weni,ger wichtigen Rohstoffe a'Lllf­
ges tel!Jt, '1.1111ter anderen konnen wir auch d ie Tannenirinde aw'rechnen. 

Der Autor ha t den I-nhalt von Ta,nnin iin grosserer Zafrll von Rindemuste r vernchieoden Alters 

gep ruft 'U:nld festgE.stellt dass si·e relati-v grossere Mengen von -Gerbe- -urul Zu ckenkom,ponenten ent­

h a,Jten, ,u,nd deswege:n sie zur Geribstoflfex,traten verwen<let weriden lkonnten, besonders inwiefern sie 

i,n Komlbination mit a,nderen zudkerairmen Gerbstoffen verwendet wiirden. 

Wenn aiuch j'Urr1ge Tannenrinden reioher an Tann>n sind (8,41'/o) so ware es genilgend olrono­

misch auch die Riru:len a lte r T a.nnen auszunutzen, die etw-a 5,35'' /o Tanniln enthalten .un<l von denen 
in d er Soz. >Repuibli!k Bosnien u . Herzegowtna jah rlich etwa 1.200 Tonnen zu,grunde gehen. 

-DuToh Anwendung des fralktionierteri Verfah rens, ikonnte man diese TanrtlnmElnge auoh weiter 

vel'grossern nmd s.ie des·J,a1b auch a ls Rohs•toff fil·r die chemische Indiustrie verwenden. 

I , ; 

• t f • ' v 1 ~.J:?i " . . 4 
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Industrija nameštaja u Zapadnoj Nemačkoj 
(Prema informacijama: Holz-Zenlralblatl, SLultgo rl, 

br. ll iz 1964) 

Nemačka industrija nameštaja ,po mnogo čemu nam 
može ,poslužiti za uzor. Inače, da bi se Jalkše ocenili 
vlastiti uspesi i orijentacija daljeg razvoja, od velike 
je važnosti !Poznavanje uspeha i :narnera drugih. Za 
stručne krugove u industriji nameštaia biće veoma 
koristan uvid u dostign,uća zaipadno-nema1čke indu­
strije naimeištajm Ovaj naipis ima jediruu svrhu da 
stručnoj javnosti ,predstavi najlbUmije ka,alkleristike 
industrije nameštaja ove zemlje- zemlje s velikom 
tehničkom kulturom•. Ovisi od čita'Oca, kakve će za­
ključke izvesti iz podatalka koje sad.ži ovaj članak. 

POL02A.T NEMACK.E INDUSTRJIJE NAMEŠTAJA U 
DRVOPRERAĐIVACKOJ DElUA11NOSTI 
I PERSPEKTIVE DALJEG RAZVOJA 

Posleratne prilike uticale su na formiranje sadašnje 
strukture industrije nameštaja. Od svih -finalnih •pro­
izvoda drveta, nameštaj je zauzeo najzna:ča•jnije me­
sto. A to je i rw;umljivo, ima li se ,na umu, da je ova 
zemlja bila ratom raiZ,Orena, da je imala ogromnu stam­
belllU krirzu i da joj je specifični {POiožaj u svetu blo­
kovs'kih sUJkO'ba, te industrijska kultuTa naroda, omo­
gućio brz !Privredni razvoj. 

1952. ,godine učešće nameštaja u ukU1pnoj drvoobra­
điva.čkoj tndustrilji iznosilo je 56"/o, a lft62. 62'/o. 0 'Vo-

Talbela 1 

Nije slučajno da nameš taj zauzima najveće učešće. 
On beleži porast iz godine u godinu. To su uslovili 
napori naotplanjanju ratnih posledica. 

Posmatrali se industrija n amešta,ja posebno, dobi­
ja se sliJka n'jenc strukture i~kazana u tabeli 2. 

'Kamkteristično je zapažanje da udeo kompletnih 
soba (garnitura) pokazuje t endenciju ipada•, a IPOOebno 
spavaće sobe, d c'k garniture O<:ulhinjskog name§taja u 
strulktud proizvodnje nameštada zaUJZima.ju sve veće 
učešće, a posebno u u.kill1Pnom dbimu proizvedenih gar­
nitura soba. 

Takođe valja napomenut i pojalV!l stalnog porasta 
učešća IJwmadnog nameštaja. 

Stambena nestašica uslovila je pramene navika za 
opremu stanova. Iz objektivnih razloga odiuistaja!lo se 
od spavaće sobe, jer su iporodice često stanovale u jed­
noj prostoriji, ikoju je trebalo opremiti za ,univerzal­
nu upotrebu. To se može učiniti .samo koanadniim na­
meštajem. Dakle, 1P<Jtrebe tržišta su uslovile ovakva 
kretanja u industriji nameštaja,. Takvo stanje je na­
ročiio IJ)Ovoljno delovailo na• ra'ZVIO.j 1Proizvod:nje tape­
ciranog nameštajm Ova .se proizvodnja do danas u.s­
pela potpuno da mehani=je i da od •lclasičrtiJh mate­
rijala i načina Tada pređe ,na nove, prilkiladne za 
proizvodnju na tekućoj traci. 

Struktura drvoobra.đivačkc đela.tnostl u ¼ vrednosti po tekućim cenama 

G o d i n a 
Proizvod 1952. 1954. 1956. 1958. 1960. 1962. 

Građevill.9ki elementi 7,7 8,3 8,7 8,4 9,3 9,4 
Drvene građevine 
i konstrukjcle 2,0 1,2 0,9 0,9 1,2 1,7 
Nameštaj 55,9 58,6 59,4 60,0 59,5 62,1 
Drve:ne kuće 4,2 4,3 4,9 6,1 5,5 4,1 
Slpecija'lno proizvodi 

od drveta 12,9 12,0 11,8 11,6 11,9 11,9 
Pleteni -nameštaj 0,4 0,3 0,3 0,2 0,1 0,1 
IK.ol'pa·rski ,proizv. 0,5 0,5 0,5 0,3 0,3 0,3 
iPluta i proizvodi 

od pluta 1,5 1,5 1,3 1,2 1,2 1,0 
Proi,zvodi od mahovine 

i l>ke 0,4 0;5 0,6 0,6 0,6 0,4 
Cetke i metle 4,6 4,1 3,6 (!,4 3,4 3,5 
Du,gJmad i slični, 

,proizvodi 2;5 3,0 3,0 2,5 2,1 1,7 
Popravke, obnova i 

montafa nameštaja 0,5 0,4 0,4 0,3 0,3 
Proizvodi od trske 

slame 0,4 0,5 0,4 0,3 0,3 0,2 

Ukupno: 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 

Vred.nost u 
milijardama DM 2,26 2,88 3,83 4,26 5,21 6,23 

Vred.nost 
proizvodnje nameštaja 1,27 l,_67 2,27 2,56 3,10 3,86 

Indeks porasta proiz-
vodnl'e nameštaja 100 1,31 1,79 202 2,45 3,05 

me treba dodaii i to, da je 1952. iproizvedeno 1,26 mi-· 
lijaTdi DM, a 1962. 3,86 ili 3 puta više. 

U stnuikttwi nematke industrije ~ez građevinarstva 
i energetike) industrija nameštaja učestv:uje već de­
set godina, sa 'J1'/o. 

Ilustrativni su :Poda'CI o st:ruktUlri drvoobradivačke 
delatnosti u SR Nemačkoj (vidi tabelu 1). 

• Donosimo ,gornji prlkaa: u uvjerenju, da će nje­
gova mformativna strana korisno poslužiti ndoj ope­
raitvi 111 indiustriji namještaja. Autorove in-teipreta­
cije tT_~ba ~etirati ako 9l.lbjektivna zapaianja:, koje 
reda1lcc1Ja pnma s rezervom. 

Uredniltvo 
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Nestašica st~mbenog .prostora m ora se 'Ublaži li. P o­
rastam bogaitstva zemlje i standarda naroda stvaraju 
se veće mogućnosti za podizanje prostranijih stanova, 
a to povećava potrebe za kompletnim sobam a, naročito 

tikli se sve više proizvode od čeličnih konstrukcija U1Z 

pr imenu plastičnih masa, te učešća drvenog školskog 
namcsla jn rasle sporo, ~ u na rednom per iodu očekivati 
je 9porij i poras t, s tagnnciju , pa ćalk i opadanje. 

Ta'bela 2 
Struktura proizvodnje Industrije nameštaja 

U O/o vrednosti 

G o d i n a 

Arti ki i 1952. 1954. 1956. 1958. 1960. 1962. 

Ukwpno nameštaj 100 100 100 100 100 100 

Od toga : 
- k,om,p!etne sobe 28,0 23,0 22,0 20,6 20,2 20,4 

U tome: 
- spavate sobe 21,0 19,6 18,4 16,8 Hi,9 15,7 

- kuhinje 2,2 1,6 2,1 2,6 3,0 3,4 

Komadni nameštaj 54,8 60,9 63,6 66,8 65,4 66,4 

U tome: 
- ta,pecirani nameštaj 15,6 

Kruncelarijs•ki nameštaj 7,1 5,9 
školski nameštaj 2,2 2,0 
S\Pec. n ameštaj 

- interijeri 7,9 8,2 

&pavaćim, jer su se mnogi odrekli ovih soba iz nužde, 
a ne -z,bog »udol>nijeg spavanja« u kombiniranoj sobi. 

InteresantaJ!l je uvid u porast 11>roizvodnje indu ­
strije nameštaja ,po grl.lJ)ama l!)roizvodai (vidi ta/belu 3.) 

Ta·bela 3 

19,9 22,3 24,4 24,6 ~.8 
5,2 4,7 5,0 5,2 
1,9 1,6 1,7 1;5 

7,1 6,2 7,7 6,4 

Nemačka industrija nameštaja barzira• na domaćoj 
sirovini, mašinogradnj i, pratećoj indU5triji i !()Otrošnji. 
Uticaj izvoza ,na ekspanziju nameštaija tbio je vrlo ma-
li, ali je i izvoz snažno porastao. · 

Porast proizvodnj'e na.meštaJa po artiklima ,. 
Baza: cene proizvoda iz 1950. -<i~ 

AT ti kli 1954. 

Ukupno nanneštaj 141 
Od toga: 

- kompletne sobe 117 
U tome: 

- spavaće sobe 135 
- kuhinje 82 

Komadni nameštaj 156 
U tome: 
- taipecirani nameštaj 176 
Kancelarijski nameštaj 117 
školski nameilta•j 12:3 
Specijalni nameštaj, 

interijeri 147 

I ovi ,podaci .govore o velikoj ipopuJarnosti komad­
nog nameštaja, a, naročito taipeci1'a-nog. Oni talkođe 
'U!ka7lllju na nesmanjeni interes staJ!lovništva iza spa­
vaćim sobaana. Može se reći, da se 1,Pa.vače sabe kori­
ste 'UJPravo onol&o 'kolik;o to d a?JVoljavaju stambene 
prilike. 

Ta;bela 4 

Broj Obrt 1PO 
Godina zaposlenih zaposlenom 

u DM 

1955. 141.000 1'6.400 
19~. 142.000 18.200 
1957. 143.000 19.150 
1958. 143.000 20.200 
1959. 138,000 22.000 
1960. 141.000 24.600 
1961. 141.000 27.2:00 
1962. 149.000 30.300 
1963. 135.0!lO 31,500 

Iz podata'ka 1b r se moglo ,zaključvti, da 1Proizvodn•ja 
školskog nameštaja stagnira. Ali, nije ta.ko. Qvi aro 

G o d i n a 
1956. 1958. 1960. 1962. 

179 158 . 234 265 

147 142 171 192 

165 160 190 214 
113 151 176 17~ 
200 223 274 317 

240 280 373 397 
132 129 168 194 
149 139 188 160 

121 131 227 248 

PROIVOO!N.TA I tPRODUlK"I1IVINOST 

Proizvodnja namešta1a nalaizi se u stamom pora­
stu. I stovremeno se lbroj za;posleni!h ,postepeno sma­
n j•u,je. Ta.ko se od 1955. do 1963. lbroj za,poslenih sma­
nj,io za 40/o, dok je -u istom periodu :promet name-

Ukupni 
obrt u 

mil. DM 

2.320 
2,580 
2.735 
2.880 
3.030 
3.475 
3.840 
4.225 
4.300 

In vesticije 

oko 120 miliona IDM 
oko 138 miliona DM 
oko 153 mHiona !DM 
dko 203 miliona DM 
oko 172 miliona DiM 

štaja ,porastao za . 86"'/o, a rpromet . . po .2llP()Sleoom za 
97"/o. To ,se najtbolje vidi iz pregleda u ta!bell, 4. . 
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Proizvodnja se jpOvećavala na bazi jpOvećanja pro­
duktivnosti rada,. P.oras t produktivnosti bio je veći od 
porasta obima ,proizv,odnje. To je dokaiz stabilnosti ne­
ma•čke industrije nameštaja. Upoređivanjem podataka 
o nomina~nom i realnom porastu ,produktivnosti i obi­
ma proizvodnje dobiva ~e pregled obuhvaćen tabe­
lom 5. 

T a'bela ~ 

U prošlom periodu zna,lno se investiralo za ,prelši­
rivanje kapaciteta , podizanje novih i proširivanje po­
s toj ećih, dok se u ,novije vreme in,vesticije više orijen­
tišu na racionalizaciju proizvodnje, ·što je ,u b iti naj­
efikasniji vid investiranja u ind'UStriji nameštaja. Za 
sticanje jas,nih ;predstaa o s-trulkturi investicija mogu 
poslužiti podaci tabcle 7. 

Porast obima. proizvodnje I produktivnosti 

pro iz v odn j,a pro d ,uik ti :v no~ t 
Godina ,realna nomi:na,Jna realna nominalna 

1955. 100 
1956. 107 
1957. 109 
1958. 114 
1959. 12.0 
1960. 135 

1961. 142 

1962. 150 

1963. (·procena) 151 

Produktivnost nemačke industrije nameštaja znat­
no je veća n o u ostalim zemljama Evrope. I to ilu­
strujiu podaci o produik.tivnosti u 1960. godi.ni. u talbe'li 6. 

Talbela 6 
Pregled produktivnosti u 1960. god. 

Z emlja Vrednost proirz.vodm.je Indeks 
po zaipo&lenom 

z. Nemačka 24.600 DM 100 

H olandija 23.000 94 
Franouska 20.000 81 
Belgija 16.5-00 67 
Ita,Jija 13.800 56 

Porast jprod'Lllktivnosti u nema!ČOj indru.strid1 name­
štaj a može se obja.sn.iti ,gledano kroz prizmu (POSle-­
ra-tnih tzlbivanja·. Obnova zemlje, ipr:iliv i2lbeglica, a ra­
tim povećaini tem,po ilz,gradnje stanova uticao je na 
stvaranje »gladnog t!':žišta«. INa,gli razvoj namačk:e in­
dustrije doveo je do nesta'šice radne sna,ge. To je usJo­
viilo visok stepen razvoja ma!Šinogradnje, ·što je omo­
gu•ćilo i indl.Lstrij,i na.rneštaja da podm.i,ruje tr'žište 
iproi.zvod.ima lbez povećanja radne snage. 

Jnteresan1:no je napomenuti da su 1950. god. namač­
-ki stručni aci obišli i ,prostwdirali amer.i,ijjru industriju 
nameštaja, a zatim -su usledile aikicije na raciona'iiza­
ciji d,omaće indusbrije nameštaja. Osnovan je sa·veto­
davni centar za racion alizaciju, koji je odi,grno pre­
sudnu ulogu u ;procesu ekspanzije i modernizacije ne­
mačke industrije -namešt aja. Intencije :raciona.lizacije 
bazirale S1U .na pumoj spremnooti nacije, da omogući 
stvaTanje solidnog stručnog školstva, jer se zn~o. da 
bez solidnog stručnog kadra nema racionalizacije, na~ 
pretka, niti zavidnog mesta u međ'Ulllarodnoj ,ra=eni. 

IiN'VĐSTICIJE 

Navedena· ik.retanja u. 1nd'Ustriji namešiaja ostvare­
na su za od>ređene i,nvesticije. Investiranje jesta,Jnipra­
tilac proizvodnje. iPCldaci govore, da je od 1954. do 
1962. godine investirano u industriju nameštaja 1,1 
milijaTd.i DM. To (Prosečno iznosi oko 41'/o od godi­
šnjeg obrta nameštaja. Uz taikvi tempo in.vesticLja IPO­
rastao je proirzvodni :potencijal od 1960. d o 1962. god. 
za l50-16<f/t. 

156 

100 100 100 
111 100 111 
118 109 116 
124 113 123 
131 123 104 
150 135 1-50 

165 143 166 

182 1·53 185 

186 155 190 

P odaci o strukturi investidja• govore o »sta,Joženo­
sti« ,nemaoke i,ndustrije nameštaij.a. Cv:rsti ekonomski 
prindpi jpred.stavljajru osnove politi-ke investiranja. 
Odaibira se prut, koji može pružiti naj,bolje ekonomske 
rezll'ltate. 

Ta•bela 7 
Struktura. Investicija po namenf u ¾ 

IN'a -mena inveshc i ja 
GodLna Proširivam'je Racionali- (lamena Svega 

kaJpiciteta zacij a kapacit eta 
proizvodnje 

1955. 24 71 5 100 
1956. 17 76 7 100 
19-57. 20 75 6 100 
1•958. 15 72 113 100 
1959. 16 78 6 100 
1960. 10 85 5 100 
1S61. 19 75 6 100 
1962, 16 83 2 100 

-(1-~iom !POSiovne l!)Oliiike namačke industrije n a­
mestaJa svalkaiko je !1PllCidalizacija. Jedno predU1Zeće 
proizvodi SU!Ženi asortin:ian: dnevne :sobe, llruhinje, sto­
love, n am~aJ -za_ sedenJe a ;PO!ipuno je 111aipuštena ·lllPO~ 
redna pro1zvoiCl!n.Ja ,rarznorodnog asortimana. Na ovaj 
na.čin su .sW?reni . svi Poti:~ni wlovr_ riw ind1UBtrijskJU 
proi:zyodnju 1 ,rac1ana1hzacii'Ll; 'll1I: minimalna ulaganja 
novih sredstava·. -MeđUJtLm, mvestira;nje se :ne zane­
m aruje. Taiko je 1002. godine po .radni.k'U Zll,'POS!enom 
u industriji nameštaja investiramo oko 1.500 DM a od 
tc:1g'.1. je _ciko 4!/'/o 'l.l!loženo za ,građevirulke dbjekte, za 
mas me 1 međaJe itakođe 4f/'/o, a za oprema;nje uređi­
vanj.e i .ralcionalizaciju ik:nji,govodstvene admutistracije 
i .poslovnica an,gau.ovano je 2fl'/o u!lrupnili. in~sticija. 

Poznato je da je industrija nameš.taja u Zapadnoj 
Nemaičkoj opremljena .s visok~ produ!k:tivnim mati.na­
ma. ·Irz: te činjenice mogao bi se izviuči ;pogrešan za­
kljut:a)t o veličini njihovih tvornica nameštaja. Među­
ti-m,noviji podaci! govore, da je prosečno u ipreduzeću 
koje .irz;rađuje nam~j biilo za,posleno 67 radmka l 
sJužbenika, iRadi wvida u sl:ruikJturo. :nema6klih pređu­
:zeća, odnosno fa!brlka namešta ja po !broju zaiposlenlh 
može posw.ži ti !l)I'egled u tabeli 8. 



Ta1bela 8 
Struktura industrije na.meštaJa po broju 

zaposlenih u preduzeću 

Broj zaposlenih radniika i 
s lužbeni:ka u ,preduzeću 

(tvornici) 

10- 49 
50- 99 

100-199 
200-499 
500-999 
1Preko 1000 

Broj preduzeća 
(tvornica) 

oko 1.100 
oko 450 
oko 280 
oko 140 
oko 22 
oko 8 

Ulruu;mo oko 2.000 

Iz podataka o strukturi nemačke industrije name­
štada p o broju za[Poslenih mogu •se izvući vrlo 'kruip­
ni za,Jcljru.aci. Baš veći broj preduzeća s manj.im bro­
jeun zaposlenih uslovio je strogu specijalizaciju. Ne­
mački stručnjaci smatraju ovaOcvru. .strukbuiru. nanne­
štaja po ·broju zaposlenih vrlo .povoljnom r smatraju 
je suštins-kcm osn ovom racionalizacije . . Ispitivanja vr­
šena od Glavnog saveza drvne industrije Za'!)ad:ne Ne­
ma•čke .poJ<azala su, da se najveći godišnji .promet ipo 
zaposlenom '!)Ostiže u ,predU1Z.ećima s brojem zaposle­
nih od 400-499. 

U 1962. ,gO'đ!ini 1proseČ'llo .po zarposuenom Mtva-rena 
je ;proizvodnja nam€iŠtaja u vrednosti nešto više od 
7 .000 dolara. Iste ·godi·ne Uilrupna- proizvodni a iznosila 
je ,preko miaijardu dolara. Takvi rezultati mogli su se 
postići samo visok'm stepenom me,hanizacije i iprime­
nom svih mag'UIĆih ra'CionaHzacija 11.1 !Proizvodnji. 

Visoka produktivnost u in-dustri,ji n am eštaja uslov­
ljava 1POtrcll:lu daleko većeg [Proizvodnog prostora po 
r a.dn:'ku. Ranije se sma·tralo, da je na 1primer u fabrici 
dnevnih soba bHo potrebno cJ<o 15 m 2 ,proizvodne po­
vršine po zaiposle:nom radnikn.t. a 5 m' skladišnog .pro­
stora. ,Povećana produktivnost uslovila je danas 2-3 
<puta veću proizvo'Clnu i m a,gadn5iku 1površinu po 
radniku. 

Danas se u .praivilu ,podifu. '!)rfrzemne [Proi<z:vodne 
hale, i to u obliku slova I , L, U i E. [)ošlo se ,do zao 
ključka, da s e g,ubi u IZ.građama na sprat oko llP/o ko­
risne [POvršime na vertikalno kreta,nj e, a zbo,g toga se 
povećava.ju troškovi r adne sna,ge za ciko f1'/o. 

Stare ,proizvodne haJe ,prHa•gođene S'll, 1us.lovinur ra~ 
cionalizirane proixvodnje. Rekons~cija .proizvodnih 
prostorija v-rnena j u d va na-vrnta. Tako se .doolo do 
toga, da oo danas proizvoone :pros.tor.lj e us,klađene s 
osnovnim :zahtevima savremene tehnologije ,proiz­
vodnje. 

Posvećilvamde .staJne ll:l.r:,g/3 c>d strane :falbrl',kanam 
nameštaja ra'CionaHzacij·i proizvodnje dav atlo je sna­
žne im1Pulse mašinogradnji za obrndu drveta. Nemač:ka 
ind11.tstrija maši-na za obradu drveta 'I)ružHa je industriji 
strija m a©ina rza obradu drveta ~Ha je indlUstrij,i 
nameštaja 'I)rodukti-vne i ,precilzne strojeve svetskog 
glasa. ,Naročito se da~eko otišJo ,u -razvoju površtnske 
oorade. · 

,Primenjuju se višeste[Pene specija1ne mašine, kojim 
se mogu vrlo precizno 1t1 jednom navratu da, obrade 
složeni elementi wz minimalni utrooa!k ,radne snage. 
Veće falbrilke ikOllll!)Oiluju specijalne mašine u ,proiz­
vodne linije, tafiro da se autoonaiski vrši ctbrada čita­
vog niza elemenata i s.klc,pova. 

U mnogim <tvornicama nameštaija već su: se udo-' 
rnachli konvejen 2a nanooenje laka, S'lilenje, bllUIŠenje 
i obradu filma. · ' · 

Primena 1P01/pune a:utomatizarcije raidn·fu tokova• u 
industriji 01ameiltaja mog/UIĆa je samo u ~UIZetnim sl,U-:: 
čajevima. Taikvim r€6enjima se u Si.1Štini i ne teži; 
ali se ia>a,k nal.9toji da se <rešavanjam· [POjedinili čvo­
rova telhmologi.je svede utrošak živog .rada •na minimum. 

Pvznalo je da se moic n;ii:i ekonomska opravda­
nost za koriši:enje visoko-produ.kt1vnih mašina samo 
na bazi m asovne proizvodnje. U nemaćkoj industriji 
relativno su mala .preduzeća, s m;ilim brojem za,po­
slenih. Meclu1lim, razvij ena je d o maksimuma, pored 
specijalizacije, i kooperac ija. Danas moderno predu­
zeće za ,proizvodnju nameštaja <lobija od kooperanata 
gotove noge, ,podnožja, ladice, razne letve i čitav niz 
ostalih elemenata, koj i se mogu ugraditi u gotov pro­
izvod. Koqperacija je razvijena i s proizvođačima plo­
ča. Ta!ko fabrike iverica isporučuju proizvođačima na­
meštaja ploče fiksnih dimenzija, koje su već na od­
govarajući način furnirane ili oplemenjene. Lntere­
santno je da se industrija kuhlnjsk.og -nameštaja ta­
kode služi vvericama, koje su već kod proizvođača 
prekr ivene raznim veštačkim materijama i najčešće 
cbrađe.ne na željene dimenzije. Tvornice stolc,va, ·na 
primer, ku,puj-u od tvornica .ploča gotove '!)loče s na­
lepljenom dekorativnom oWogom od umetne mase, a 
uz to su ivice od 1Punog drveta ili su taJkođe obložene 
nekom ,plastičnom masom. I industrija stoli.ca i ta­
peciranog nameštaja 1ku;puje gotovo sve savijene de­
love i druge složenije elemente od kooperanata. Na 
ovaj način ,posti,gle su se ogromne -us tede u radu, a 
malim .kociperantima stvorene su izrarzito ,povoljne mo­
gućnosti za ,pri:menu specijalnih ra·dn.i:h mašina i ko­
rišćenje njihovih o.ptimalnih kapaciteta. 

Biće od inte-resa navesti sledeću činjenicu: mnogi 
vlaisnic.l fabrika n amclitaja, 'I)re pristupanja akciji iza 
sprovođenje racionalizacije, vnše wlo opsežna save­
tovanj a s raznim ek~ertima i specijalistima. Saveti se 
traže ne samo iz oblasti tehnologije, već se obuhvata i 
planiranje, organizadja rada, ,promet, metod vođenja 
knjigovodstva i ruc1pšte ,usavršavanje administracije. 
Ove je osobine nema,čka industrija nameštaja ,po.prl­
milla od američke. 

Bez -dcbre tehničlke pr~reme rada nema1c:1<a indu­
strija :name:.štaj-a, k oja bazira svoj'U eg:,:i:stenci;IU na 
specijalirzaciji [Proizvodnje i visokom stepeoo ,proi-zvod­
ne kooperad je, brzo 1bi došla u ćorsokak. U in.dwtri}l 
nameštaja 1brzo je akceptirana -istina,, da indu,strijs!ka 
visciko-unehanizovana proi<z:vod:nj a smanjuj,e potrebe za 
radnicima na radnim mestima u '!)Ogonu, ali se zato 
povećava '!)O.treba iza acad-rc,vima kojt ,planiraju, oDga­
ni:zn.!ju, wia,pređuju i vode proizvodnj.u. 

Tehnička rpr.i)prema rada ,postoji lkod .svakog 02bilj­
nog -proizvođa:ča nameštaj a. Razrumlji'vo }e d .a su biroi 
tehničkih priprema, opremljeni odgovairaj'lJIĆim poma­
galima. Prowvodnja se ,unaipred [Planira, sve se raz­
radi d o radn-0,g mesta, pro.iwdni ,proces se odvlj a ne­
smetano, bez zastoja. Raicionalizacija -ind'uJStrije ·biJ.a 
je .popraćena op.štim jačanjem tehlničke ,pripreme ra­
da. Većina strucnjaka, koji rade u tehn-i1čkoj ,pripremi, 
zayrši!ai .Je »Refa« ·lru1-s. U !PI'eduizećima se primenjuju 
na naUIČnim osnovama posta<vljen i razrađen sistem or­
ganizacije rada, snimanje r adnog v.remna, nagrađiva­
nja i evirl'Entilranja trookc,va :proi.rz,vodnje. UsaNTŠavanje 
usvojerno,g sistema ·ra'da vnši se u:z ,pomoć 6Vilh - u ko­
rist svrh. 

0S\NIOV[ l?,OSILOVNE :ROI..JT.DKE liNDUS'l1RJ.JE .. 
NAM!ESTAJA 

Savremena industrija nameštaija lbazira :na tnoder-· 
noj v~oprodu,kti'V:noj, opremi, koja ailcumulira veli­
ka sredstva. iDa ·bi te investicije bile ekonomski qprav­
dan_e, k~adteti moradu 'biti ravnomer.no qpterećeni, 
proizvodnJa mor& da bude kont.hnuirana. •što je proiz~ 
vodna OIJ)rema modern~ja i produ!ktiv,nija, lpdtrebnija je 
i boli a organiza~ija ~ada, a naročito rpri,prema, protz­
v,odnje _i oi,g~iz~ija !P1;~(1je. -~o .sv1:1 .1POVla~.~rast 
pr-oizv,odni:h troškova i optere.ćen,ie .-cime' gotQvi'h pro­
ilzv'oda. Pošto se na sta.bilnorn :tržištu px,:j!>lemL ove ili; 
one irulius:trije ,ne m<J€'U, rešavati kratkim ~ 
- 1P01Većanjiim ooriii,, ·.1ooustnia ·. nameštaja · Je ,kao .l 
dnuge tipui:ena ,:na- :provođenje· -novili n.dim1lllza.clja 
kalko .bi .se ·održale stalb,iliie ceii.e:.proizvad:il 1 oct,ovara,• 
j\J.će ,,za<r~ ... - ·- . • ··:. ' - • • . 



Za'Padnonemačka Lndustrija namešlaja bazira sv o j 
razvoj i cgzistc,nci.ju na domaćoj sirov in i. 1našinogracl­
nji, ostalim rpra tećirn industri jam a i tržiš tu. Zu htcvima 
domaćeg l.rž.J.š ta mora se pokoravati sva.ki proizvođač 
koji želi da obstane. Naročito je deJ'ikatno uklapanje 
u potrebe tržišta S([ledjaili.ziranih serija većih proiz­
vođača. Veliki .proizvođači moraju da vode strogo ra­
čuna o tome da ne s tvore na tržištu viškove svojih 
proizvoda. Politika prodaje bazira na slvaranjru elas­
tičnih 1Ponuda tržištu. 

Prodavati proizvode visokih serija [)ostaje svakim 
danom sve teže. Ta •tendencija trži,š-ta -uperena, je za­
pravo protiv viookoserijske proizvodnje nameštaja, a 
samim tim i protiv specijalizacije. Međutim, tu poja­
vu industrija name.štaja ne promatra pasivno. Aktiv­
no se utiče na tržište rekliamn.im načinom di®Qniranja 
- da se u njemu stvori .potražnja, za· proizvodima ve­
liki'h serija. 

U ,poslovnoj ,politici budrućim ,potrebama potrošača 
poklanja se sve veća rpažnja. Pored rzadovolja,va,nja po­
stojećih ,potreba potrošača, aktiv,n,o se utiče na buduće 
potrebe, ,pronalaze se bolji proizvodi, funkei'onalnije -
koji po mnogo 'čemu bolje odgovarajru novim ci.Jjevima 
primene. 

Cim se 'Uoči opadanje kU1POvne moći ri:a nameštaj, 
teži se rpo:rmdi novih proizvoda s novom rpr-imenorn. 
Samo [Pri tome se vodi ,rnču.na o •QPasnosti, koju može 
da donese promašeni asortiman. 

Tvorniee nameštaja rpolažu vel~ke nade u svoje ,pro­
jektante - dizajnere. Oni zacrtava,j'll proizvodni pro­
gram na -temelj'll izučavanja tržišta na d'lllŽe staze, za 
diuii ·vremenski period. Manje tvornice na,mešt aja ne 
mogu pod,neti troškove iizdriavanja vlastitm ,projekta­
nata, te se teži prenošenjru ovog ,posla na Poslovna 
udruženja. Pralk:Hkuju se i [povremene zajedničke ak­
cije zainteresovanilh fi<rm.i: 111a reišavanju ovog rzadatka. 

Projektanti nameštaja imaju u •vidu nemač.ke ose­
ćaje za stanovanje te moderne i savrernene linije ~­
cionalnog nameštaj•a, Sprečava se ruinifonmisatrJ.je .pro­
dukcije nameštaja, do ,čega ,bi sigurno došlo, ako bi se 
pod svaku cem.u prilagođavaili dblici name.štaja naj­
povoljnijem t ehnološkom oblikovanjru i obradi. 

Klastčne forme nameštaia još nisu postale stral!le 
željama kuipacw. Pred daljim rnzvojem i dbogoćiva­
njem fmme nameštaja •postavlja se rza.data,k -oživlja­
vanja ogoljelilh ,ravnih, monoton~h [POVI1Ši:na rurz prime­
nu raznilh slobodn.ilh u'krasa• i finesa obrade. činjenica 
je, da se moda nameštaja· nikada neće vratf na staro. 
Danafoja sirovinska !baza l masovnost ,potrošnje na­
me.štaja jedn.osrtlavno isklj)Učuje moguićm,ost !šire prij­
mene masivnog drveta, na kome hi se mog,li obJiko­
vati ,razni ruikra5.] [)O rurwru ,na minule epohe. Ali je 
isto tako stgumo, da sadašnji oblici nameštaja ne mo­
gu ostati traj!lli, nepromenljivi. Pri stva:ra-n.j,u novih 
obli'ka i form.1 na,meštaja moraće se akceptirati osnov­
na pravila oblikovan.Ja, zaMevi fumlkcilcxna1nost, ai isto 
tako i naičelo iprimene sav,reanenilh dost~gnruića tellmo­
!ogij e, bi1o da se radi o novim osnovnim sirovinam a , 
pomoćnim materijaiHma ili načinu obrade. 

iProjektainti u falbrikama l!)Osel>no moraju težiti da 
svoja rešenja ipri;J.agode [potrebama tnži;l;ta i pootojećim 
mogućnostima proizvodnje. Svakako treba• V'Qditi ra­
ČUl!la .i o ,postojećem iiskrustvu . Jednom rečjru, IPI'Ojek­
tanti - dizajneri - treba-da p oz.najru rprililk:e [PI'tidiuzeća- u 
kojima r ade i 1Problemati:k,u, branše, te da 111a taj način 
krc,,: svo je (Pr ojekte omog'll,će naj'bolji [PUJt llmristenja 
proizvodJ!li:h moguilnosti ,predrurzeća i san.si :koje i:xruža 
tr,i;i\'ite. 

Uspeh nameštaja na tržištu zavisi poglavito od tri 
odlike: stila, kvaliteta i cene. Stil, ili ~ed inameštaja, 
zavisi od za'1.a:gamja faJbrika na 'l"arzvljanj,u .fomu na.me­
štaja ,; njilhovo,g rprhla,gođavanja ~ iljalmim U51ovima 
obrade u falbrid. MeđUJtim., kvailitet i cene naj~iAe za­
vise od lllivoa tehnOilogi,je, stepena racicma:lizacije i or­
ganizacije rada. Preduzeća, ikoja nisu ~Ja, da n'Cio­
nalirziraju svoju !l)I'Oizvodnj,u, marajuJ ~ 'lffl,l%iti 
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sla·bij i kvai ilet , da bi posligla cene koje im omoguća­
v;i j,11 r1 •11 \:i biino pos lova nje. Alko 1.aikva •preduzeća žele 
cla ·prnzc· l,rzi .,tu doba r kva li lel. mogu to sam o uz veće 
ccnc. prit om 1h kc nkurcnci ,i a guši, a ne mogu •ni loš 
kval ilc t prodava ti po cenama dobrog kvaliteta. Prema 
tome. unutrašnji rnehan iuni industrije nameštaja guše 
i onemagućavaju egzistenciju lošim proizvođačima. S'Ve 
to uka~uje na složene probleme s kojima se sruočava 
savremena •poslovna politika industrije nameštaja. 

Proizvodnja name.štaja bazira na potrebama tržii:ta. 
Dakie, proizvodi se samo ono što će se prodati, uglav­
nom ono što je naručeno ili kru[Pljeno. Inlresan-tno je da 
i u SA'D~u rpro1zvodnja nameštaja po IJ)Otražnji pred­
stavlja osnovnu ,preokupaciju industrije nameštaja, pre­
duzimača i trgovaca. 

u savremenoj industri-ji name.štaja ,poklanja se ve­
lika ,painja s tv a ran j ru potre ,b a za nameštajem. 
Branša nastoji da •pobudi interes za nameštaj nov ,po 
obliku i prime-ni. Kad je '!rod nema!ooh potrošača pro­
rpaga,nd om i reklamom stvorena [potreba za uJgrađenim 
švedskim kuhinjama (dvodelne), ovaj, a-rtikal je postao 
pojam za svako domaćinstvo, te sru se ovakve Jcu!hinje 
krupovale u .go·tovo svim novim stanovima, a ~ocl 
starog kuhinjskog nameštaj-a lišavali su ·ga se (premda 
je bio još upotrebljiv), da 'bi klllpili onaj koji je u »mo­
di«. 

Cim se prešlo na petodnevn'U radillu nedeljiu, odmah 
se »stvorila• potreba« za vrtnim ,nameštajem. Provođe­
nje odmora 111a čistom zrnku odrazilo se na snažni 'l"az­
'>"Oj ,pvoizvodnje iba<štenskog :nameštaja. 

Porast životnog standarda• i .gradnja ,prostranijih 
stanova »stvorili su ;potrebu« za dEJčjim st1bama. Taiko 
dana•s mnogi ,proizvođači baziraju -svojru, egzisten.ciju baš 
na pro1zvodnji narneštaja za ,dečije sobe. 

R~voj i,ndustnije nameštaja uslovtjava '11€1Prestano 
angažovanje i ,na poljru runa(Pređenja prometa i tilgovi­
ne. Svailru korenitu promenru u s1irullctur~ pl'l)izvodinje 
m oraju slediti odgovarajiuće 1)0Zitivne pramene u trgo­
vini nameštaja. !Protzvodnja ] ttgovi:na moraju zaj.ed­
nički nastojati da lll!Ilapred!e novi sti!! ,ži<vota,, a on se 
na}više odraižava k:roz potrošnju nameštaja. Proizvo­
đači su već usvojili pravilo svoje poslovne politike, đa 
što viš'e investiraju za ispitivanje »stanja sutrašnjice«, 
jer se došlo do zaključka, da se na taJ način najmanje 
dešava gubitaka pri prodaji. iF'remida [POStoii -veli!ki broj 
proizvođača, dl.l!Žm.ost je sva:kog da pronađe ,S!VQje ka­
raikterh9tične proizvode, a troškove relklaane da podesi 
svrsishodno i da pritom vodi ra/ČUllla o ~ome, ~to je 
nameštaj reklamiranij1, da je lblitži kupcu. IProirzvodill:ja 
i trgovina vode raiČUllla o ,činjen~ci - ,što je više mušte­
rija rza određene ,proizvode, stva'l"<l! se veća mogućnost 
za (POstiza:nje niže {:ene i za priddbivanje još većeg !}ro­
ja k!UJpa,ca 

Polllti.ka vođenja asortima:na· određuje se 111a sajmovi­
ma - izložbama nameštaja. TraidiJciona1no se svaike 
druge ,go.d1ine na Ke1ns;kiom sajmu »og]ediaju« proi:z~ 
đači nameštaja. Tako je 1962. ,godime :bilo 800 izlaiga:ča, 
a od toiga 2fl'/o iz ino.stranstva, dok je u 1964. l>roj i:z­
lagača ll)OI'astao na 1.012., a od toga je 4tZ'/o otpalo na 
i2Jlaga.će ,stranih rzema·tja. Sajam nameštaja iP<JSl.aje iz­
log i <prodavaonica fimiru koje iizlazu. 

Pogresno 1b i bilo izvesti! 2Jklj'lllčak:, da se industrija 
nameštaja orijenitiše samo na domaiće ,potrošače. Cmje­
nica je, dia je n ema&o tržilšte bilo i ostaće osnov ne­
malčke indillistrije :namestaj-a, ali i izvaz sna/Žllo utiče na 
ekspanziju ove industrije. Tako je 1950. godine iz SR 
Nemačke izvežno samo 7,4 miliona nM, a, već je u 1962. 
godtni ,porastao na 171 miiicm iDM, što je znatno viAe 
od celokupnQg jnJgoslovenskog izvoza nama§ta.ja. Inte­
resantno je i to, da je iNemačka 1 IZil-atan uvoznik na­
m@aja. 1950. godie uvoz je iznosio oko 3 mi,Uona DM, 
a u 1962. godmi oko 100 miliona DM. Iz toga proizla­
zi, da je u ,1962. ,god.ilni Nemaćka lmal,a :vijka; nameftaja 
od 71 milian DM, što iznosi samo 1, 7"/e od oswarenoc 
prQ!Ileta R1 ri:emlji. Sada su vifflrov-i ,namaMaja Iz l:'lllllllm­
ljivilh razloga veći ria 10-1&>/e. 



KVNLITET PRO.IZVODA 

Oštra kcmkurencija u industriji nameštaja dugo se 
vodila samo na područ.ju cena. Doskora nisu postoj al i 
propisi o kvalitetu proizvod a. Konkurencija je pris ilja ­
vala predU2eće na racionalizaciju, n a tešnje k ontakte 
proizvođača nameštaj a, proizvodnju opreme, lakova i 
ostalih ,pratećih industrija, - sve u cilju iznalaženja na­
čina za povećanje proizvotlnje uz smanjenje tro.šlkova 
proizvodnj e i omo~ćaivanj a za1Poslenim dobrih za rada. 
Sve dok se vodila konlmlrentska borba na područiu 
cena, a ne ,kvaliteta, mnoge frrme, 'koje su proizvodile 
kvalitetne 1Proizvode, zapa•dale su 'l1 teškoće, jer po­
trošači nisu imaili »čvrste dokaze, - da su skrupi pro­
izvodi istovremeno i dobrog kvaliteta, 'kao što mnogirrn 
nije ,bilo jasno, da li su jeftinij i i1Jroizvodi bili lošeg 
kvaliteta. [rogo wemena se ·koillkurencija .na, tržtštu 
namjestaja zasnivala na »spretnosti preva-re kupaca«, 
jer je trgovina lbaa.ira:la samo s cenama, a 'l1 finese kva­
liteta nije Ullazi·la. 

.Problem Jwaliteta proi2vodia dugo je ,bio aktuelan. 
Islrustva su JPOkazala, da cena nije presudan fa'lctor u 
Tealizaciji. Sami potrošači su počeli ,potencirati ,Icvali­
kvalitet, tako da je v.remen= proizvodnja počela da se 
postavlja ta:ko kao da je ona kupac namještaja, te je 
preuzela i celokupn,u •brigu o kvalrtetu. Smatralo se, 
da treba usvojiti [Pr<l'Pise o kvalitetu proizvoda, kojim 
bi se za.štitili interesi ddl>rih proizvođača i .potrošača. 

Tome se odupirala sama ,proilzvoooja, ·sve dolk nije 1.YVi­
dela da je lkvauitet ,proizvoda post3IO jedan od 1Presud'­
nih faktora 1Pri reali,zacij i. 

Interesantna je naipomeIJ1Uti, da se ILI mnogim ze­
mljama tokom 1P05leratnilh godina odvijala cnažna •bor­
ba izmeđ'll pristalica standarda •kvaliteta :nameštaja i 
protivnika. U jednom američkom listu već 1957. godine 
bio je objavljen članak koj,i j,e ,počinjao sledećim re'či­
ma: »Kad lbi na svetu postojala neka industrija, koja 
bi od sramote trebala da pokrije ,glavu, onda bi: to tre­
ba'la da bude grupa falbdkanata nameštaja, jer ova in­
d"UStrij a tako zna da 1Prikriie nedosta11ke· svoj<ih · pro­
izvoda; da joj se to uopšte ,ne može doka2ati . .. « 

U svlm tehn1oki razvijeinim 1Zemljama prevagnule 
su pristaše standarda ,kvaliteta nameštaj,a_. U StAID-'U, 
Engleskoj, iDanskoj i nekim drugim zem,ljama fomlri:ra-

ne su posebne organiilćl cije, koje daj,u kvalitetni znak 
nam eštaJu na tržiš tu (ozna1<u 1kva litela), čime se zašti­
ćuju na najbolji na'Čln interesi proizvođa1ća i potroša,ča 
i sprečavaju se trgovačke špekulacije i podvaljivanja. 
P r is taše s tanda rda lkvali leta nam ~-taja ipobedili su i u 
Zapadno j Nemačkoj. 

Tokom 1963. godine !armirano je udruženje za kva­
litet njemaćkog nameštaja. Usvojene su zajedničke od­
red'be za kvalitet name:šlaja. Vodillo se računa i o za­
htevima stranog tri.išta, na koje se sve više orijentiše 
nemačka Lncbustrija nameštaja. 

Izrađene su lehni•čke norme kvaliteta za ko11P1Jsnf 
nameštaj (dnevne i spavaće sobe), za stolove, stolice i 
t.;pecir.ani nameštaj te za kuhinjski nameštaj. 

Oznalka kvaliteta [postaje IP0jam vrednosti i ide u 
prilog preduzećima, koja su u stanju da pruže tržištu 
zaista vrhu.n&ki kvalitet. Ona predmeća, 1koja to ne 
mowu, nisu diskriminirana, jednostavno ne moi,u đobill 
kvalitetni znak. 

Interesantna je na :ka:kav su na:čiin izrađene i ll.lSVO­

jene k v-autetne •noo-me. Ud:I1l.lženje12a kva'litet IPOMO je od 
pretpostavke da proizvođači nameštaja vrhrulnskog kva­
liteta već ima.ju izrađene noI'ITle kvaliteta, ~e da te 
norme treba samo ·koorđi.n-irati i ,prila'goditi ih cvrsi za­
jednićkih stan-dar-da kvali-teta udruženih ,preduzeća. Na 
taj na1čiln se lbrao rešio ovaj problem. 

U 11JSlovima postojanja standaJ."ida kvaliteta name­
štaja potrošaičima je dakše, da se snađu u iziboru iz­
među najslabijeg i najlboljeg kvaliteta proizvoda. Pro­

izvođaiči moraju voditi ra1čuna, da uz odigova:raju.ci ruw 
cena daju 1Potroša.ču i odgovara-j:uti 1kvalitet. Togovi.ni 
je onemogu.ćano da i§pekuli.še i vara potroša:če. ~ajed­
ni-čkl, 111eutra1ni institut za testiranje i potV'I'đivanje 

kva.Ji·tetne <YLna'lce amoi,ućuje, uz odgovairajuće .zala­
ganje pro.iiz.vodnje i trgovine, izvanredno lbrz uspon pro­
izvodnje, praćen 1Por-astom kvaliteta-. 

Nemai~ki standa,rd1 Jcvaliteta za nameštaj be-L 5U/­

mnje bi mogli poslužiti kao orrijentacija i jUJgoslaven­
skoj i.nrlJustrj,ji namelštaja. 

Kvalitetna proizvodnja 'UZ od:govarajlUIĆU produktiv­
nost predstavlja temelje stabilnosti ,nema!čke industri­
je nameštaja in,a, svetslrom tržištu, jer se u međlll!Ila•rod­

noj raa.meni Jcvalitetnim iproi.zvodiima, lakše nalazi me­
sto. 

DIE MUBEUNDUSTRIE 1N WESTDEUTSCHLAND 

Der ArtiJcel behandelt die Lage der deutschen Mcibelindustirie, -Uillter Beriicksidhtigum,g der Holz­

vera·ribeirtnmgstatigkeit, iher Stl1lllktux, der Đrzewgumg und !Plrod1.1ktivitait., der Tendemen der Ilnvestitions­

Po!Ltilk mid insbesoo.dere der Fiulndam€1Illte der Geschaftspolitik. [)er Zwek d:ieses. Artfilćlas ist die 

fachliche 0:flfootlichkeit mit dan Elrun,genscha-ften und Per.spektiven der deutsohen .Mo'belildustri.e 

bekannt zu m a<Clhen. 
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SUŠENJE POPRUGA U SLOŽAJEVIMA S DVOSTRUKIM REDOVIMA 
Cesto se puta u prnksi kod sušenja .popruga za .po­

trebe na-sih parketana nađemo u s ituaciji, da· nEm ko­
more za suše.nje prave usko grlo \Proizvodnje. To je bio 
i jedan od razloga·, da je a•uto-r ovog n a,pisa, bio ,prisiljen 
mijenjati dosadašnj i način s!aga,nja pqpruga za umjet­
no sušenje. Stari na•čin, ili da ,ga nazoemo ·klasfčni, 
koji se ,pr,mjenjuje kod na<S za umjetno Đt:;;enje po­
pruga, imao je taj nedostata,k, dai ·je kapadtet sušionice 
bio slabo klkorišćen. 

Novi nači,n s.laganja ,popmga ,na sušioničke vagonete 
razli<kuje se od dosadašnjeg u tome, što se dva reda 
popmga slažu zajedno, ne ostavljaj•ući slobodan prostor 
među njima ,za, slobodno ci!11ru.liranje zraka. [)akle, 
prindp se sastaji u trone, da se dva reda slažu zajed­
no, a između susjednih dvostrukih redova ostavlja se 
tek ,prosto-r za slobodno cirkuli•ranje •zraika. Dosadašnji 
klas.1čni način slaganja zahtijevao je između svakog 
šloženog reda slobodan ·,prostor. h. ov,o,g odtmah uoča­
vamo, ,d,a, je velika razlika• izimeđu ova dv,a načina sla­
ganja u lkorišćenju 1kaipacitetai sušare i u troškovima 
samog S'l.IBenja. 

Prahna slllŠenja s dvostrukim redovima vršena su 
na količini pO(pru:ga od 1134 m3• iKalko vidimo, izvršene 
prvbe na ovoliku količinu uanjet!!lo sušenih PO!Pru,ga 
da'jlU nam jedan ,u,vjer!j!•vi podatak. ,Pokusi &u vršeni 
s poprugaima debljine 25 mm i dužine od 200 do 500 
mm. Početna vla•g,a, drveta ·kretala, se do najviše 40'/o, 
a sušeno je na 8~/o vlaiž:nostL KQd ,proba su •bile ~a­
stupljene dvije vrste dl'Veta: hrast s 504 m, i bukva 
s 630 m• ,Naipom.inje se, da, je pokus izvnšen i s većom 
početnom vlažnoišću drveta, tj. sa 703. Ka•ko su •kod te 
vlaižnosti izvršne samo divije prdbe: jedna s hrastovim 
i druga s bukovim po[)J:1Ugama, to s n}ima nećemo ope­
rira,ti .2lbog maoJog broja izvršenih pro'ba. No ipak treba 
na:pcmen1L1t_i, da SJU -re.w.ltati dobiveni od ove dvije .pro­
be ·kod 7CP/o početne vlažno.sti drveta dah zadovolja­
vaj'U.Će rezlllltate. 

Opiti su vršeni u komornqj SU!Šionici . s prinwdnom 
(mehamičikom) cirkulacijom zraka, 1 s po.pre!čno postav­
ljenim os·ovirr:tama ventilatora izna.d složaja drveta .. 
SU!šara · se sastoji od· dvije dvokolosječne komore sli" 
jedećih 'lllnlUtarnji!h dimenzija: 
d'l!Žina 12,60 m 
širina 5,00 llri 
Uiku,pna visina 3,55 m 

Optimalne dimenzije složaja su: 
dwžina 
širina 
visina 

4,00 m 
1.60 m 
1,80 m 

Na jedan kolosijek mogu stati tri slo.ža,ja gornjih 
d imemija. 

Kao ogrijevna tijela u su:šari su glatke cijevi 1 1/2", 
od kojih je jedna .prikljiučena n-a dovodni parovod, a 
druga ,u cijĐV za cid•vod lkondezaita. Ukupna· ogrijevna 
,površina u svallroj komori razdijeljena je u nekoliko 
odvojenih jedini.ca (registra), tako da se para iz raiz­
djelnika vodi na jednu stramru ikomore s tn cijevi 
1 1/2", a na drugu stranu s dvije cijevi. Osim toga,, u 
donjem d ijelu ,komore (u prostoru 9UIŠenj.a) smješten je 
dodatni regista,r za ,grijanje s 10 cijevi radi !ij)refavanja 
veli!kog ipa,da teffiiPera1Jure ,pri prolazu zraJka krorz. slo­
ža,j i da se osigura maksimalna jednoličnost sušenja. 
Kontrola je rućna. 0:g-rijevna .površina rBIZldijeljena je 

1-ti·O 

u nekoliko jedinica s posebnim ven,tilima i kondem.z­
loncima. Registri smješteni u ventilatorskom prostoru 
sušionice sadrže po 10, 8, 6, i 4 cijevi i mo,guće je lako 
reguliranje potrebnih uslova sušenja uključivanjem Hi 
isključivanjem pojedinih registara.. Komora se na avaj 
na•čin može grija•ti s 4, 6, 8, 10, 1-2, 14, 16 ... . do 42 
cijevi. 

Cijevi imai'u .pad u ,mjem pa,re od 1¾ radi odvo­
đenja ikondenzatora, a l~e na profilnim nosalčima, koji 
su ugrađeni u zid. Svaki registar cijevi ima• svoj kon­
denz-lonac, sa zaobilaiznom vodom. ]zdvojeni •konden­
zat iz kondenz-lonca odvioidi se jednom rza1jednillk~ 
cijevi. 

Za navlaživanje ,zraka u komori služi cijev od 1 1/2" 
s perforacijama 5 mm izvedenim na, svakih 0,3 m. Per­
foraicije su izvede,ne na gornjoj strani cijevi. Cijev za 
navlaživanje 1PrilkljU1čena je ;za zajedn_ički. .razdjelnik 
zajedno s registr:ma za grijanje. f'ara za •rurvl~vanje 
dovodi se u cijev ~a navlaživanje iz tog zajednilčkog 
raro.j eln.:,ka paTe. 

Cirkm!lacija zraika ostvaruje se .reverzilbi,Inim ven1i-
latorskim kolima ADVr-8 slijedećih karakteristilka: 

n = 1000 o,/min 
Q = 12000 m 3/h 
h, 1. = 14 mm v.s. 
N = 1,Hi IK'S 
Ov~ ventilatorska kola ugrađena su u zkl po sedam 

u svakoj komori •P.o dva kola ima-ju zajed:nil:!ki (l)O'gon 
elektromotorima A:,. 4 k-4 .»,Rade KončaT« ~ Zagreb 
sa N = 2,9 ,klw i u = 1410 o/.min, a sedJmo ventilator.siko 
kolo stavlja se u pogon posebnim motorom. Elektro­
motori su rnJ.ješteni na vanjskim zidovima komore. 

Sistem za izmjenu zraka sal;toH se od ·limenih lula, 
iz.!,danih •kanala i oovodnih limenih dimnjaka 150! zaklo­
pom. Limene lule ru smještene IPO jedna sa svake stra-· 
ne ventilatorskog kola. Izvedene su cjevaisto s koso 
srezan!m :ulaznim otvorom. Kanal j e ;pregradnim z.i­
doon razdi,jeljen u dva dijela·. U jedan dio vode lule s 
lijeve strane ventilatorslkog k ola, a u driuigl s desne. 
Rwbovi gornjeg otvora lu,Ja nad<Visutu. dno ,kanala za 

• 2 cm, da .s:priječe vraeanje vode u komoru; nastale 
uslijed Gl;ondenzacije u kooalu. Na 1karria,Ju sli rpričvrš­
ćena dva dimnjaka rpravokutnag presjeka, koji šu· kao i 
kĐ'11a1 rarz,dijeljeni ;u dva dijela. Pri v•rhu dimrija.!ta za 
i2l!Iljenu zraka nalazi se zaiklOl!)ika, koja se otvara po­
moću čeličnog užeta a zatvara djelova!JJ.jem :protuute­
g_a. Do L:zmjene rLI'a'ka dolazi oty_;i.r;mje;m zaiklopki u 
dimnjacima. 

Izbor režima sušenja 

Postavlja se pitanje, kakav treba ua:ebl: re'l:llill :ia 
sušenje :po.pruga složenih u dvostru1kim redovima. Ako 
•s.u .dva reda, onda oni imaju ukupnu debJ.jinu (2 x 25 
mm) 50 mm u 9Uihcm s.tanjl\J. Uzimaju{:i u dbrzir, da su 
popruge IJ)O dimenzi,jama• malene i da s,e u mnogome 
raizlikluju po vladooju prilikom ~enja od dasaka Iste 
debljine, došlo se do z,a,klj;ućka, da se mogu slobodno 
upotrebiii režim.i i.propisani za debljinu 2:5 mm. Da je 
to ispra'Vllo, i.potvrdila je praksa od 1134 m• OSIUŠenlh 
rpopruga na ovaj način. Dlllžina vremena, sušenja s dvo­
strukim redovima ,produžila se od 4 do fl/t u gub!Uku 
vremena, alko se wme, da je iskormtenje !PIJllJenja su­
šara s dvostruklm Tedovlma ipovećano za, 16,fl/t. 



Primjer: Buk ove popruge 25 mm 
U=imo ,poprugc dužine 40 crn. ši rin e 4 cm, debljine 

25 mm. Kuba·bura jedne pQpru.ge iznosi 
40 X 4 X 25 = 0,0004 rn' 

jedan ,ušioničlki vagon s::,drž.i: 
a) sl;:,gm po jedan red 11968 kom. x 0.0004 = 4,787 m' 
b) slag. po dva zajed. 13952 kcm . x 0,0004 = 5.581 m' 

slaganje s dva rnda zajedno ima veće 
iskorištenje 0,794 m' 
ili ,u ,postotku 16,6>/o. 

Pri sušenju popruga s dvostmkim redovima pri­
mjenivani su slijedeći režimi: 
I. Engle>iki rež im (FPRL po C. W. Stevensu i G. H. 

P rnttu) 
2. Novi Madisonski režimi, •koje je dao 1951 god. ame­

ri.čki l~boratorij za šumske ,proizvode (For. Prod. 
Le,b. Maidison, Wisconsin, USA) i 

3. Vremenski režim p o Eisenmann-'1.1 
Pokusi v~šeni sa svim navedenim režim.ima ,pok~a,i 

su se ,primjenljivim za sušenje popruga -slagaJnih u 
dvostllll1ke redove. 

Sušenje 
od 25"/o n a 8 '/o 

Vrijeme 
sati 

o 
1 
2 

3----10 
10----19 
19-30 
3o=-32 

Zagrij avanja 
S u.Se nj e 
I zjednačenje 
Vrijeme sušenja 

Terrupe ratu ra 
suhog 

termometra 

'C 
20 
65 
80 
80 
80 
80 
70 

Na osnovu tog ispitivanja došlo se do iskustvenih 
vremenskih režima, kojj nam mo!Ju služiti za ,praksu 
kod sušenja ll)Qpruga slaganuh u dvostruke redove. Do­
biveni vremenslki režimi •ne razliJk,uj,u se mnogo od 
Eiserumann-ovih. 

Hrast. ,papru.ga 25 mm 

SUIŠenje 
od 40'/o na 'if'/o 

Vrijeme 
sa-ti 

o 
1 
2 

3-17 
17-25 
2J5,-33 
33-42 
42----45 

Bukove rpqpmge 25 mm 

Za,grijavanje 
Sušenje 
Izjednačenje 
Vrijeme sušenja 

Temperatura 
suhog 

termometra 
'C 

20 
65 
70 
70 
80 
80 
80 
70 

2 sa1a 
40 sa1I 

3 sata 
45 sati 

Temperatura 
vlažnog 

termometra 
'C 

20 
63 
68 
67 
74 
70 
63 
60 

Sušenje 
od 40' /o na 8% 

Vrijeme 
sati 

o 
1 
2 
3 

3-----40 
40-64 
64-87 

87-107 
107- 122 
12~127 

-
I ,,...- -

. -- l--~ 
~ ---' _,,, 

-- -I - ----

Zagrijavanje 
SUlŠenje 
lizi ednačenj e 
Vrijeme sušenja 

Temperatura 
suhog 

termometra 

'C 
20 
40 
50 
60 
60 
70 
80 
80 
80 
70 

2 s ata 
28 sati 
2 sata 

32 sata 
T empera tura 

vlažnog 
termometra 

'C 
20 
62 
77 
74 
70 
63 
60 

3 saita 
119 saiti 

5 sati 
127 sati 

Tetn!l)eratura 
vlažnog 

termometra 

•c 
20 
38 
48 
58 
57 
67 
75 
70 
64 
60 

.,,,-
Slika 1. - Jednoredno slaganje popruga 

161 



Sušenje 
od WO/o na SO/o 

162 

Vrijeme 
sati 

o 
1 
2 

2-20 
20-42 
42---64 
64--80 
80-85 

G;lJ ......__, 

----" ....., --::--, I \ ( 

Slika 2. - Slaganje popruga po sistemu dvostrukih redova 

Slika 3-4. - Slaganje popruga po sistemu dvostrukih redova u DIP-u Sisak 

Hrast. popru~ 25 mm 

Zagrij avani a 
S'illŠenje 
Irzjedinačenj e 
Vrijeme sušenja 

Teml!)eratura 
SUlhog 

termometra 

•c 
20 
45 
60 
60 
70 
80 
80 
70 

2 sata 
78 sati 

2 saita 
85 sati 

Temperatura 
vlruimog 

termiometra 

•c 
20 
43 
57 
57 
64 
70 
64 
10 

što se tiče grešaka koje se jaivljaju :pri-likom suše­

nja, one 5'l.L jednake Jcao i Jcod klasičnog sLa!ganja po­

•pruga. B.rojna ispiti"J"anja ~eša!ka priliikam ~eni1a 

p opruga s.la,ganih s dvootnulcim -redovima (!)Ok,a,za,la s,u, 

da su 1e greške čaik i ma.nje zas~ljene nego kod 

dosarlaš:nje,g nači.na slaganja. 

Ovaij napis -treba smaiTati lkao temu za diskusiju I 

treba!l.o lbi izvMiti sličoo ispitivanje u drugim ,podu­

zećima:, da bi, se došlo do jednog određenog zaključka. 

Ali je jedno sigurno, da ovdje ifLnešen.i rezu!ltati ispi­

tiva nja na količini od 1L34 m2 popruga daju ipak ne­
ki osnov, na kojem bl se maglo ilzlgradi,ti jedno ~ 

no mišljenje. 
Pešut Drago, DliP Sisak 
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AUTOMATSKA KRUŽllA PILA TIPA nAC" 

Renomirana tvornica strojeva za ciju stroja, obzirom da mu je stalak 

obradu drva »BRATSTVO« iz Zagre- izliven u jednom komadu. List pile 

ba nedavno je obogatila svoj asor- a isto lako i čelična gusjenica može 

timan jednim novim proizvodom, ko- se po potrebi dizali i spuštati. Brzi­

ji ima sve preduvjete široke primje- na pomaka regulira se četverobrzin-

ne u našoj drvnoj industriji. Radi se 

o automatskoj kružnoj pili tipa 
»AC« .. 

sk im motorom, a pristisni uređaj se 

lako podešava prema debljini pilje­

nja pomoću upravljačkog kotača. 

Stroj je opremljen savremenim 

kontrolnim uređajima, kao što je 

ampermetar, signalna lampica, sigur­

nosni prekidači, a cjelokupna elek­

tro instalacija je vješto ugrađena u 
stroju. 

Tehnički podaci stroja: 

450 mm 

Ovaj je stroj u prvom r edu na­

mijenjen za precizno r aspiljivanje 

dasaka i mosnica do 100 mm deblji­

ne, te će kao takav naći primjenu 

kako u tvornicama finalne prerade, 

tako i na pilanama. Celična gusjeni­

ca, koja je ugrađena u stol, zajedno 

s pritisnim uređajem na sistemu va­

ljaika, pridonose da je lkod ovog stro­

ja učinalk znatno rpovećan 1U odno.5U 
na ikilasi,čne kružne pile. 

Maksimalni promjer pile 

Minimalni promjer pile 
Slika 2. - Detali automatske kružne 

250 mm pile »AC« - čelične gusjenice ugra­

Pored ovih općih prednosti, treba Minimalna dužina daske 305 mm 

posebno isktaknuti čvrstu konstruk- Dimenzije rad. stola 2060xl 515 mm 

Slika I . - Automatska kružna pila tipa »AC« proizvod Tvornice stro­
jeva ~BRATSTVO« - Zagreb. 

đene u stol pile 

Širina stola 

desno od pile 

lijevo od pile 

Maksima!. širina daske 

desno od pile 
kod visine reza od 
50 

kod visine reza od 
100 mm 

Mak-•imalna visina reza 

Težina stroja 

Dimenzije stroja 

visina 
dužina 

širina 

Zapremina 

840 mm 

675 mm 

760 mm 

610 mm 

100 mm 

2,500 kg 

1.500 mm 
2.060 mm 

1.735 mm 

6,08 m• 

Brzina pom aka 15-23-30-46 m/min 

EJ. motor posmaka N = 3-2,3-2-1 KS 
n = 500-750-1000 o/min. 

EJ. motor pile N = 20 KS, n ~ 2900 

o/min. 
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JEDNA. USPJELA DEMONSTRACIJA. MEHANIZACIJE PILANSKOG POGONA. 

Na švicarskoj je zemaljskoj izložbi ove godine u 
Lausanne-i u centralnom sektoru (4) izložen među 
ostalim i suvremeni mehanizirani pilanski pogon, ka­
kav najbolje odgovara eksploatacionim i tehničkim 
prilikama Svicarske. Za nas je prema tome od velikog 
interesa, da se upoznamo s rješenjem glavnih tehnič­
kih pitanja kod ove konstrukcije, jer u izvjesnoj mjeri 
dolaze i kod nas slični uvjeti u oblasti a lpskog i dinar­
skog Krša. Napose nas interesiraju pitanja: a) kako je 
prikazan proizvodni proces počev od sirovine pa do 
gotovog produkta, b) koji su strojevi instalirani, c) ka­
ko su riješeni problemi unutrašnjeg transporta i napo­
kon d) gdje su tražena i pronalažena .nova rješenja. 

·Kao sva,gdje ,u Dnd,u,,itrijs'koj praksi, tako se i ovdje 
cblovina, dopremljena iz šume, slaže na posebne pod­
loge (Rundholzpolter, u priloženoj shemi tač. 1). Me­
đutim, da bi se što moguće v iše štedilo s prostorom, 
drvom i proizvodnim troškovima, ova pilana prerađuje 
samo trupce duljine 4 m . Ove trupce već šumska ma­
nipulacija razvrstava u d vije skupine na podlozi pro­
mjera 20/24 i 25/29 cm. Kolikogod se ovaj način snab­
dijevanja sirovinom pokazao za izloženi pogon ne sa­
mo vrlo jednostavan nego i naročito svrsishodan, to on 
ipak s druge strane sadrži i jedno upozoren je, koje se 
ne smije zanemariti. To je upozorenje na važnost pa­
žljivog sortiranja trupaca, koje specijalni mehanizam 
diže i onda predaje lančanom transporteru. Pritom se 
intervali punjenja mogu prema potrebi regulirati bilo 
ručno bilo mehanički iz komandnog stola (shema: 7) 
blizu glavnog radnog stroja. U automatiziranom poi:o­
nu teče lančani transporter neprekidno naprijed za du­
žinu jednog trupca plus 1 m etar, i tada stane dok se 
iz bazena ne podigne slijedeći komad. Ovaj se postu­
pak ponavlja tako dugo, dok lanac nije potpuno nato­
varen i dok najprvi komad nij e prispio do glavnog 
radnog stroja. 

Za ovaj je uzorn i pogon kao glavni radni stroj u sa­
danjim uvjetim a izabrana puna jarmača (shema: 8). Na 
njoj se obrada vrši u dva postupka : prvotni rez ili pri­
zmiranje i sekundarni r ez ili piljenje prizme. Kod toga 
!Piljenje trupaca na danas.njoj modemoj ja,rmaJči viso­
kog učinka n e zadaje nikakvih znatnijih poteškoća. 

Međutim, na intenzitet r ada u većoj m jeri djeluje do­
prema trupca i odvoz piljene r obe, a t u se još ne može 
reći, da je racionalizacija uspjela u svim pravcima. 

Doprema trupca 

S obzirom na potrebu pravilne dopreme trupca u 
ovom su pogonu ulazna kolica (shema: 6) iz temelja 
preinačena. Kod njihove je rekonstrukcije naročita pa­
žnja posvećena udovsoljenj:u slijedeć]h rzahitJjevsa : 

Kolica treba apsolutno da omoguće centriranje 
trupca na čitavoj širini prolaza. Mora biti osigurana 
velika sloboda bočnog pomicanja, kako bi npr. u jar­
mači od 71 cm mogli pripraviti i urediti d va ulaza i 
oba ta ulaza dalje daljinski posluživati preko komand­
nog stola. Kod demonstracije je na izloženom pogonu 
bilo jednovremeno vršeno prizmiranje na desnom i 
;pW10 pi.Jjenje n a lijevom di•jelu ja:rmaJče. 

Okretanje se trupca mora izvoditi sigurno pomoću 
daljinskog upravljanja, pa i kod nepovoljnih uvjeta, 
koji imaju svoj uzrok u zakrivljenosti, kvrgavosti, ode­
bljanjima i sl. U izloženom je pogonu ovo postignuto 
pomoćt1 sistema dvaju lanaca, poredanih u vidu slova 
»V«. S njima rukovalac može na komandnom stolu 
jednostavnim pritiskom na dugme izvoditi potrebno 
okretanje trupca i naravno postavljati ga i u odgova­
rajući položaj. Citav ovaj posao podešavanja treba svr­
šiti prije uklještavanja, ali treba da i nakon uklješta­
vanja bude omogućeno bočno pomicanje. 

Iz ovili. se dvajµ glavnih zahtjeva može lako shva­
titi, da su ulazna kolica morala biti preinačena, kako 
je već i naglašeno. S istog je uzroka postavljen iza 
jarmače novi izlazni uređaj za piljenu gra·đu (shema: 
9). Kod prvog prolaza ovaj mehanizam automatski vrši 
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odvajanje bočnica od prizme i kao takav ima veliku 
ulogu u preradi. 

Stovariš te se oblovine kod izložene pilane nalazi iz­
van izložbenog prostora. Ono je kao podstrek za su­
vremenu · operativu r iješeno u v idu bazena. Konstruk­
teri su slijedili zahtjev poznat iz nordijskih zemalja, 
prema kojem oblo drvo mora prije prerade plivati, jer 
se tako lakše može pokretati, bolje uskladištiti i posli­
je mnogo lakše piliti. Kod toga se mora imati u vidu, 
da je rad na stovarištu u vijek vrlo težak, te da je 
ovdje kod rješavanja bio odlučan vrlo akutan problem 
nabave radne snage. Stoviše, upravo je zahtjev za ra­
cionalizacijom i za olakšanjem manipulacije s oblovi­
nom postao danas problem egzistencije za pilanske po­
gone. Znatan napreda k u ovom pogledu čine dizalice, 
viljuškari i slični mehanizmi. Ali, još uvijek postoji 
potreba, da se nađe bolje rješenje za ekonomično sor­
tiranje trupaca. Kod toga se ne smije pustiti s vida 
uloga vode kao jectnog od sredstava za racionalliziranje 
pogona. 

Kod izloženog se postr ojenja sortirana oblovina po­
moću naročitog hidrauličnog uređaja za dizanje (she­
ma: 3) komad po komad diže iz vode i onda odvodi u 
pravcu jarmače po lančanom transporteru (shema: 4), 
sve potpuno mehanizirano i bez ikakvog fizičkog udje­
la čovjeka . 

Kod izlaska iz jarmače prizma se odvodi putem spe­
cijalnog transportera (shema: 10) bočno od stroja i u 
obratnom pravcu (natrag) sve do uređaja za razvrsta­
vanje (shema : 22), kojim se također dalj inski upravlja. 
Ovaj uređaj pomoću specija lnog daljinski upravljanog 
krana prihvaća prizmu, izdigne je iz transpotera i po­
t om polaže u jedno od četiriju odjeljenja sortirnice. 
Odavle se prizma za drugo (puno) piljenje opet meha­
nički, posredstvom daljinskog upravljanja iz komand­
nog stola, prenosi natrag na lančani transporter (she­
ma: 4). Ovaj specijalni kran daje u izvjesnoj mjeri · 
orijentaciju, kako bi trebala biti uređena automatizi­
ran.a sortirnica za piljenu građu. 

Komandni stol 

Ovaj je u izložbenom pogonu privukao veliku pa- , 
žnju stručnih posjetilaca izložbe. Kako je poznato, ova­
kav je uređaj kod novijih pilana u pravilu ugrađen u 
ulazna kolica. Ovdje je on stabilan i nepokretan. Zna­
či, da ovdje strojar ne mora pokrete kolica usklađivati 
s brzinom pomaka kod jarmače, što je dosad predsta­
vljalo vrlo naporan i k tome neproduktivan posao. U 
izloženom se postrojenju komandni stol mora premje­
štati samo u slučajevima kad se mijenja dužina trupa­
ca. Na tom su stolu ugrađene naprave za daljinsko 
upravljanje ne samo ja=ače (8) nego i !kra.na zaJ sor­
tiranje (22). Pritom se kod daljinskog upravljanja raz­
lDkuje: a) pr€!d jarmaičom doprema i IJ)Odešavanje trup­
ca, i b) iz.a jarmače otprema piljene građe i odvajanje 
bočnica od prizme. 

Obje se ove operacije mogu vršiti ili potpuno auto­
matski, tj . po unaprijed određenom programu, ili pak 
1PoluaU1tcmat..ski, kod .čega se elemeruti dailjinslkog upra­
vljanja pojedinačno stavljaju u · pokret. Ovo potonje 
može biit~ c,ptre'bno .kod vršenja ilrontrole, ~ratura ili 
kod isključivanja automatskog uređaja. Potpuna auto­
m_atika. predv_iđa ništa man!e nego 5 postupaka pilje­
n_Ja, ~oJe ovdJe zbog kratkoce prostora ne možemo opi­
sivati (tzv. Rundschnitt mit und ohne Rundholzbe­
schickung, Mode!vorschnitt mit oder ohne Beschickung 
lv~odelnac~schnitt). Ipak, treba naglasiti, da se pojedi~ 
hi pokreti mogu vršiti s vrlo jednostavnim i pouzda-
nim pomagalima. · · • . , 

Prerad~ plljenica 

što se tiče prerade piljenica valja nllilasiti slije­
d~e. Kod prizmiranja se proizvedene bočnice na kraju 
va!jčanog transportera (shema: 11) po kosoj ravnini iz­
dignu na · jednu međuetatu. -Odavle"bočnite teku do 111..1 
draulllllne- telne ·11>i1h! '(sbema: U) li rz:atim do 'l'\mlllce 



(shema: 15) te na kraju na istovarnu stanicu. Gotovo 
i;ti put prevaljuju i daske iz prizama, samo što ne 
prolaze kroz spomenute čelne i rubne cirkulare kao 
bočnice, već neposredno na transportna kolica (shema: 
18). Strojnoj su opremi dodani još posebni automati za 
razvraku (shema: 20) i za oštrenje (shema: 21). 

SHEMATSKI TLOCRT IZLO2.ENE PILANE 

1 podloga za trupce, 
2 bazen za trupce, 
3 hidraulični uređaj za dizanje trupaca, 
4 lančani transporter, 
5 uređaj za dodavanje trupaca na kolica, 
6 ulazna kolica, 
7 komandni stol, 
8 puna jarmača s daljinskim upravljanjem, 
9 izlazni uređaj jarmače, 

10 transporter prizama, 
11 valjkasti transporter piljenica, 

Nije potrebno istacati, da ovakvo postrojenje zahti­
jeva razmjerno mali broj radne snage. Dakako da taj 
mali broj ljudstva mora biti uvježban u svom poslu i 
svrsishodno raspoređen po radnim mjestima. Izloženi 
pogon u Lausanne-i traži ni više ni manje nego 4 čo­
vjeka, - i među njima vođu pogona, koji uopće nema 
određene egzekutivne funkcije. Iza njega dolazi stro­
jar, a to je onaj činilac, koji s komandnog stola vodi 
čitav pogon na liniji jarmače. Treći radnik stoji uz 

cirkulare (čelni i rubni) te ih poslužuj e, a četvrti na 
kraju tračnog transportera (shema: 16), koji preuzima 
gotove proizvode le ih otprema na skladište. 

Iznijeli smo kratak opis male a li suvremeno meha­
nizirane pilane na bazi dometa današnje švicarske teh­
n ike. Kod toga naravno moramo uvažiti, da se radi o 

12 uređaj za dizanje piljenica, 
13 razvrstač pi!jenica, 
14 hidraulična čelna pila (cirkular za čeljenje), 
16 tračni i valjkasti transporteri, 
15 hidraulična rubi!ica, 
17 otvor za ubacivanje porubaka, 
18 transportna kolica, akumulatorska kola, 
19 uređaji za prevoz okoraka i porubaka, 
20 elektronski uređaj za razvraku zubaca, 
21 automatski brus, 
22 razvrstač prizama, dizalica s daljinskim upravlja-

njem. 

pogonu uglavnom za preradu četinjača, kod kojih je 
manipulacija s oblovinom daleko jednostavnija nego 
kod listača. Osim toga u švicarskim se prilikama radi 
o trupcima razmjerno malih promjera (do 30 cm), što 
omoguću,je, da jedna jarmača može istovrameno vriiti 
dvije aperacije !Piljenja. 
. · ~Po informacijama »Holz-Zentralblatt, Stuttgart, br. 
116-1964). 

S. F. 
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Inž. K.RUM ANGELOV, Kavada rci 

INDUSTRIJSKA PRERADA DRVETA U SR MAKEDONIJI U PERIODU 
· IZMEĐU DVA RATA (1918-1941) 

Nakon -završetka, Prvog svetskog Tada ·privreda Ma· -
kedonije počela se k,ansolidovati i ·prilagođavati novim 
uslovima. U tom periodu trgovina je odigrala značajnu 
ulogu zahvaljuj•ućr velikoj potražnji različite vrste •robe. 
Kao iposledica rata, na tržištu je stvorena ve!Lka lkonju­
ktura, koja je trgovini omogućila veltku dobit. 

Akumulirani kapital u ,trgovini kasnije je počeo 
pokazivati izvestan interes za inđustriju. 

,Postojeći !Prirodni uslovi još u prvim posleratnirn 
godinama probudili su živ. interes <privrednih krugova 
za podizanje ,preduzeća za ,prerardu drveta u !blizini si­
rovinske !baze. Ovaj interes je bio utoliko veći, što je, 
pored izgleda za dolbru prođu građe na domaćem tržl­
štu, postojala :velilka ,potražnja i na inostranom, ,pre s ve­
ga. na Solunskom tržištu . 
. · Ju,goslavenslka . trg9va·čka banka, docnije -Beograd­
ska \liedinjena !banka, ·u toku -1921. godine 1Pri:stu,pa ipo­
dizanJu strukture s dva gatera u s. S ermelijru u Mo­
rihovs,ki,m planinama, s kapacitetom od dva va,gona 
građe dnevno. , · 

U Roždanskim š_umsktm kompleksima između DemiT 
Kapije i Kavadara· podiže svoju struga11U VOJA NE­
NADIC. 

Najozbiljniji poduh vat u d•rvnoj industriji- u ovom 
periodu učiinjen je -gođ. 192-2., kada je Akcionarsko dru­
štvo »Treska« iz Slko,pja podiglo svoju strugaru. 

Stmgara Bec,grad&ke ujedinjene ,banke u Sermeliji 
prestala je s r adom kad je banka pala •pod stečaj, dok 
Je pred-uzeće Voje Nenadlća lbilo ugu.šeno još u svom 
začetru usled nestaši·ce -Obrtnog kajpitala za dalje inve­
sticije nec,phcdne za •nes.rne Lano odvijanje proi,z:vodnog 
procsa. 

Predu,zeće »Treska« sa svojom strugarom lbilo je 
locirano u ,mj~to zvano »TafLalidže«, ipored pruge 
Slkop'je - Kosovska Mitrovh:a i IPOveza,no sa železnič­
kom ,pmgom uzanog koloseka. za;lwipljeno zemljište 
imalo je površinu 64.000 kvadratnih metara, od čega je 
na zgrade ,otpadalo 3.900 kvadratnih meta,ra. 

Podurzeće je imalo svoju hravarsko-mašillSllru radio­
nicu za održa,va,nje mašinskog parka. Radi1o je na 1Parni 
pogon i r aspola,galo jednim ,parnim lokomobilom 150 KS 
i jednim elektr;čnim .generatr-om 81 KS. 

Prema naš im. .proučavanjtma, god. 1938. vlasnic; SIU 
proširili djelatnost pod.urzeća o.s:niva:njem radionice za 
proizvodnj1t1 drvene ambalaže, .gde su se izrađivali ra­
zličiti t ilpovi sand'Ulka. 

Svoj •rad »'!1reska« je otiPocela -s jed!ni:m starim ga­
terom. !Kasnije, 1928. godine, nalba-vljen je još jedan 
nemačkog ipore'k.la. 

Go:d. 1940. ipod=eće je r ru.pola•gaJo s tri gatera i 
većilffi 'brojem ;pomoćnih maši!Ila. U :periodru 19'22---1939. 
prerađivalo je uglavnom čamovu oblovinu (jela i smr­
ča). O.d te oblo;vi!Ile d obijeni su sledeći pi>Janski s,or­
ti.menti: piljene daske, daske za IJ)Od, štafle, letve i sl 

Investiciona ulaganja 
Još Pri sv-Olffi osnivanju •pod=eću su bila ipotrebna 

investiciona ulaganja, ođnosno sredstva za uspe.šno od­
vijanje :procesa proiizvodnje. 

God. 1922. »Treska« je i:mala u,kupna investiciona 
!Ulaganja od 1,855.750 dinara, od čega je na ,plac, zgra­
de i ma-gacine o~adalo 1,333.3·50 :dina-ra, ,a na ostala 
osnovna sredstva i alat 52-2-.400 din. 

God. 1935 IJ)Oduzeće je zapalo u teš:ku !i.na'!lsijslru 
situ.aclju (usled .stagnadje na tržištu). Nije imalo sred­
stava za isplatu ličnih dohoda;ka svojih radnika, Situa­
cija je lbila p olboljiša,na zahvalj:ujruci finansijskoj ipo,moći 
od 2,000.000 dinara, koju su dala dva fru.nlkcirulara. 

God. 194-0. ukupna investiciona ulaganja su iznosila 
3,000.000 di·nara, od čega je na zgrade o-tipadalo 1,260 000 
dinara a :na mašine i motore 1,470.000 dinara. 
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- · Poduzeće je bilo fina nsirano od Narodne bainke 2 fi­
lijala iS kop j e, i od Idus~rijske !kreditne banke -10 
Bw gradu. 

Radna snaga 
U početkru IJ)Oduze·će je radilo nekvalirikovanom rad­

nom snagom. Razvojem ,poduzeća ,postepeno se menjao 
kvalifikacioni profil radne snage. 

G od. 1928. ,uposleni kvaJilikova.n:i rarlinici bili ·ru iz 
s~bije, dok su polukvalifikovani i ne'kvalwkwani bili 
iz Mak edonije, uglavnom i,z obli.žnih sela.. Poduzeće je 
imalo šest administrativnih s1U21beni.ika. 

Podružnicom je rukovodio sam vlasnik. 
Od 1932-1940. godine poduzeće je_. imalo u proseku 

80 u1poslenih sledećih kvalifikacija: 

Kategorija 

K valifikovani 
Polukvalifikovani 
N ekvalifi'kovanl 
Ad,ministrativni personal 
U k IU pn •6: 

"' 
"' 

"' 

no 

'" 
"' 
"' 
"' 
110 

,broj 

16 
14 
44 
6 

80 

I 
I 

I 
I 

' I 

I 
"' 
"' 
"' 
"' 
"' 
"' 

/

.:.----;r 
. ., 

/ 
I 

I 
I 

I 
. / 

., LE'6CNOA: 

I 

I 
I 

I 
I 

•to 
20,0 
17,,5 
55,0 
7,5 

100,0 

I 
I 

I 
I 

I 

I 

I 
I 

I 

· - - lndat• ulr~p,ra,iz,,odJia po..;.,;,om~ 
-- ht:/1,ktsKlpoj,dno,r,~ ,, - hde/r(I brqja ~N'I 

,, 

Indeks broja, zaposlenih, instalira.ne pog. snage l probi­
. vodnja po 1 uposlenom u preduzeću »'11RESKAc u 

' period 1922-1940. god. 



Snabdcvanjc sirovinama 
Sirovinama (čamovom oblov,inom) ,poduzeće se snab­

devalo iz Crne Gore i !barske doline (Rai'lka). 
!brom su trupci splav,1,reni do Kosovske Mitrovice, 

odakle su železnicom transporlovani do Skopja. 
Usle-d udaljenosti od sirovinske baze ,poduzeće je 

imalo veli.kih ,po le§koća oko organizacije radne sna­
ge na zaku,pljenim terertima. Nepw:nava·nje terena bilo 
je gla1ana smetnja za pravilno izvršenje seče i dotiura 
oblov,ine. 

God. 1-927. •poduzeće je u spelo da savlada veliki deo 
svojih poteškoća. Proučava:n je vodostaj na Ibru u cilju 
utvrđivanja najpovoljn,i.j eg vremen.skog perioda za 
t ransport veće ,količine oblovi.ne. 

Cena čamove oblovine kretala se od 350 do 400 di­
nara po ·rub.nam metru, frnnko S,kopj.e. 

Zadnj ih nekoliko g,od\na pred rat ,podlllleće se sna•b­
devalo sirovinama i iz Bosne. 

Sirovine iz iiurruikih lcompleksa Makedonije rupotreb­
ljavan,e s u u vrlo ograničenim količunama, za,to što S'll 
najbogatiji šumski kom,pleksi bili udaljeni od glavnih 
saobraćaj-nilh arterija, a za njihovo iskorišćenje bila su 
potrebna, velika li!nvesticiona ulaganja. 

Proizvodnja i njeni pokazatelji 
Itz ,pr.€,gleda br. 1 i priloženog gra,fikona vidi se, 

da je ukuip,na rprokzvodnja ,po jednom -U1poslenom naj-

manja u periodu 1922. do 1927. gde je indeks pro i!zvod­
nje po jed nom uposlenom 100,0 dok je u periodu 1938 
- 1940. god ine intlck; ukupne proizvodnje po jednom 
upos lenom u poras-t u i irn o.~ i 195,2. To je sva.kako re­
zul ta t uh nd;:iv;:in_j" rndne s nage i boljeg savlađivanja 
teh nološkog procesa ,pro'zvodn je. 

U periodu 1922- 1940. proizvedeno je 43.000 kubn ih 
metara rezane grade. 

God. 1928. ,prosečan broj u1p:)s] enih bio je 80 Iju.di, a 
sledeće 1929., :z;bog ekonomske -krize, ovaj je broj sma­
n jen na 60. U 1932. godini broj radnika bio je isti kao 
1928. godine. Vrednost ukupne .pmizvod,nje u 1940. go­
dini b ila je 1.1kU1pno 6,300.000 dinaira, a rpo jednom upo­
slenom 78.000 dinara. 

Kretanje izvoza 
U :periodu između dva rata proizvodnja ipreduzeća 

»'I'r.eska« služila je uglavnom za z.adovoljaivanje lokal­
nih potr€ba. 

Pre Drngc,g svetskog r ata poduzeće je 'llJSJJ)elo da 
izveze izvesnu :koli'č'nu reza•ne građe za Eng1esku, a li 
je imalo velilm k onkurenciju. 

Cena rezane građe ,na, unut,i,ašnj,em tl'Žištu kretala 
se oko 280 d o 900 dinara ,po •kubnom metrru ru zavisnosti 
od vrste drveta, ,kvaliteta i dimenzije građe. 

Proizvodnja poduzeća »Treska« i •njeni pokazatelji u periodu 1922-1940. 
Pregled lbroj l 

Period r.-- "" r.-- co o 
"" "' "' "' ... o, o, o, o, 

] ·g 1 1 1 1 P okazatelj 'O "" r.-- "" r.--
"" "" "' "' "' <l) o, 

~ ~ ~ ~ .., ,-< 

1. Ukupni broj uposlenih br .. a) 60 75 80 . 80 80 
2. Indeks ukupnog broja uposlenih 100,0 125,0 133,3 133,3 133,3 
3. Instalirana pogonska snaga KS b ) 81 81 81 81 81 
4. Instalirana pog. snaga po 1 uposlenom KS 1.35 1.08 1.01 1.01 1.01 
5. Indeks konjskih snaga po 1 uposlenom 100,0 80,0 74,1 74,1 74,1 
6. Proizvedena r ezana građa m' C) 5000 7000 9000 10.000 12.000 
7. Ambalažna proizvodnja m• 936 
8. Ukupna proizvodnja (6 + 7) m' 5000 7000 9000 10.000 12.936 
9. Ukupna proizvodnja ,po 1 uposlenom m• 83,3 93,3 112,5 125,0 161,7 

10. Indeks ukupne proizvodnje po 1 uposlenom 100,0 112,0 135,0 147,5 195,2 

a) i b) Industrija ta vo SR Makedonij a, Skopje, 1961 str. 76, 85. 
c) Kasta Siđovski, Razvitak na industrijata vo SR Makedonija vo periodot m ediu dvete svetski vojni, 

(1918-1941), Skopje, 1960. 

Zaklju č ci 

I. Po završetku Prvo,g svjeLo00og Tata na tržuštu je 6 .. Sirovine iz šumskih kompleksa Makedonije upo-
stvor ena vehlka konjulktura i postojala je veli•ka ,po- trelbliavane su u vrlo ograničenim količinama usled 
tr-eba :z.a rez31llu građu.. napostoja,nja ikomu,nitk.acija, o d'nos:no usled toga l§to 

2. Stvorena ,poduzeća u bhlzini sirovinslke .šuJrnske šumski kompleksi Makedonije nisu bili otvoreni. ; 
baize nisu mo.gla opstati u.sleđ -nestal5ka obrtnog tk.api- . 7. Preduzeće je proizvodilo za unutarnje tržište a 
tala. vrlo ograničene količine išle su za izvoz. 

3. U per1o<lu između dva rata, drvna industrija Ma­
kedc,nije bila je u-glavnom predstavljena s jednim rpo­
duzećam »Treska«, ikoje je imal-o svoju strugaru a ka- 1. 
snije ,i, ambalažni rpogon. 2. 

4. K valifika-ciCaJJi profil Tadne sna,ge ,nije bio zado­
volja,vaju,ći. 

5. Poduzeće »Treska« nije imalo svoje vlastito ali- 3. 
menitaciono područje, odnosno v lastitu sirovinsku šum-
sku b il!Zlu. 

LITERATURA 
Gavrilović Privreda južne Srbije, Skopje, 1933. 
Kasta Sidovski, Razvitak na industrijata ·vo NR 
Makedonija vo periodot između dvete svetski vojni, 
Skopje, 1960. . · . 
Prilog istoriji šumarstva . i drvne industrije Make­
donije, (neobjavljeni rukopis) od Inž. Krum Ange­
lov, Kavadarci, 1962. god. 
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U godinama kada se održava Lju­
b lja,nski specijalizirani drvarski sa ­
jam stručni krugovi drvne indust r :­
je očekuju Zagrebački jesenski ve­
lesaj am s izvjesnom skepsom. Pozna­
to je da, - naročito inozemni ,izla­
gači opreme, - u ,kratkom intervalu 
od svega• 3 mj eseca nerado dolaze 
n a d ugotrajne (pa p rema tome nji­
ma s toga stanovišta suviše SJkupe) 
priredbe u istoj zemlji. Ma da je 
stvarno bilo manje i,nozemnih eks­
ponata, ovogodišnji Z,agrebački ve­
lesa jam IPOkatzao je ~nteresa•n<tne 
noviitete s trojne opreme, dok se u 
pogledu proizvoda drvne ind,u,strije 
zapaža napredak ka:lw :po broju, ta­
ko i :po ra,znovrsnosti i ikvalitetu pro­
izvoda. 

J u,goslavens,ka macšinogr adnja po­
ika•zala j e n ekoliko novih proizvoda, 
pa je u stručnim k rugovima naro­
čito rzapažen au-tomatSJki cir,kular 
tvor.nice strojeva »Bratstvo« u Za­
grebu. Ovaj čvrsto građen; stroj o­
mog,UJćava ,potpuno ,preo:zno raspi­
lj ivanje dasa,ka i mosruica d o 1-0 mm 
debljune, većom bnzinom pomaka 
koj i izvodi čelična gusjenica 'l.lJgra­
đena u s t ol. NasUJ!)rot ovoj, u gor­
njem sta1~u stroj a djeluje odgova­
raj-ući p ritisni uređaj s valjčićima . 
Podešavanje pritisnog uređa1ja vr,3i 
se 'b rzo 1i lako UJpravljačkim kotačem 
dostUJ!)nim za radnika koji 'Upravlja 
'.str ojem. 1P r~€1nom ovog 'sltroje, 
r aspilj ivanje po dU!Ži.n i, Jrnje je bilo 
najteži ,posao pri •kroje.nju piljene 
građe (radnik je cijel•lm tijelom gu­
rao dasku), posta je i!'le samo lagana 
radna operadj a vieć potpuno nesta­
je svaka neravnost x;eza. Prema to­
me učinak se ,povećava mnogostru­
ko, j,er brz,ina, Ikoja kod manueli!'log 
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rada irz.nosi 3--4 m/miJn., :rua ovom 
st roju iznosi lS-23-30--46 m/min. 
Ovaj stroj naći će :primjenu jedinalko 
u ,pilanama kao i u finalnoj ifildu­
st riji. Slii'čne sbrojel.'e ruvorzili smo 
ranije - naromto za potrebe finalne 
drv:ne i:rudu,striije - pa, će njegova 
p rrmjena sada lk:ada ga (Proizvodimo 
u zemlji, sigurno biti :povećana ii d o­
biti onu važmost koja je - :ka:ko ra­
di o lakšanja napora radil'lilka t ako j 
radi v,elrkog uč:inka i :preciznost i 
rada - (Poželjna. Za finalnu drvil'lu 
rndustJrij'l.l od vaiž;nog znaočenja S1U 
ekspona,ti »A'U'I'OiM.ACI\J'E« namije­
njeni površinskoj obradi drveta. 

Pored raznovrsnih t ransportnJioh 
uređaja fkonvejera), čija je pranje­
na ,prikazana povezano s površim.­
sko:m obradom , ovdje su se mogle 
z31Paziti. ne samo kabine za pr.ska­
nj,e s vodenim zastorom , već i nova 
dostignuća na ,polju tehnike povr­
šinske obrade. Od domaćih dosUg­
n.Q]ća interesantan j e ,pištolj ,i: uređaj 

za eiektrostats.ko nanošenje Ja,ka, ko­
ji su na štandu »A'l.lJtoma'Cije« irzlo­
žili RR Za vodi uz >Niša. Ovaj (Prirulč-



ni uređaj nanosi lak na predmete 
tkorisleć:i ra,,like na pona elEJktr. stru­
je od 90.000 i više Volti, rpralk:tićno 

bez gubitaka laika ,prili1kom ,prs ka­
inja . No njegova ,primjena ograniča­

va se na Ja1kiranje mater ijala s do­
voljnom vodlj i vošću , š lo na žalost 
'Tl ije s lučaj kod dobro osušenog dr­
veta, Ikakvo se u,potrelYljava u indu­
striji namještaja. Kod drveta s više 
od 10'/o sadržaja vlage ,postupak se 
može primijeniti, rpa bi stoga kod 
bojadisanja [Prozora mogao doći u 
obzir. 

Ve&u 1pažnju zaslužio bi i s istem 
bezuzdiušnog nanosa laka, •koji ima 
z;natme rprednosti rpred uob1čajenim 
,načincm prskanja rpištoljem s lkom­
:primuranim uzduhom. »Automacija« 
je i tu učinila .našoj struci usru~u 
izlažući ovalkav uređaj rproizveden 
u Velikoj Britaniji (De Vi1ibis -
Aerograph Company), ali JJaočin iz­
laga•n ja ,nažalost n ije bfo dovoljno 
upadan, rpa je većina posjetilaca 

,prošla mimo ovog ,u,ređaja, a da ga 
·_:: nije ni [PrimijetUa. 

> ·: Stručni ljUJdi su se . obradovali ci-

" 

jelom ni,z;u novih vrlo rpralkltičnih 

{Pneumatlskih alata i na,prnva Tvor­
nice i<'.omIPresora i !Pl1eumatslmg a-ta­
ta . »Tmdlbenik« iz. Dciboja, čija bi 
primjena u dl"Vinoj indUJStr ijoi bhla 
vitlo po,željna. · 

Ovalkvi alalti ru •lalkiši, rmanj,i i sa 
stanoviošta stgu!lilosti raidn"ka znatno 
borji od električni:h. NažalOIS'!, mara­
li smo 115ta,noviti, da se radi o pro­
totiJpoll'ima za ikoje se još taično ne 
2ma kada će •se početi serijski ll)ro­
izvoditi. Zaista šteta! 

ln01Zemni izlagač; pokazali su ve­
ćinom modele strojeva za obradu 
drva llroj-i su ranije viđeni u nepro­
mijenjenom m moderniciranom ob­
iliku. Naravno da su nEJke zemlje po-

• ikazaJ.e i nova dostiign,uć.I woje, ma-
šinogradnje. · -., · 

Kao novitei zaipažen Je aiutoinat­
ski ,stroj za n~jep}jia.nje flurnira na 
;rµoovE! 1coo ploča najrariMitiji:h ob­
Uka. Ovađ stroj nirzoiem9ke proirz­
Vodihje f}-iemta No~li, model Fi~ 
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vema) naro·čito j ,pralkličan za fur­
•niranje rLLbova ploča okruglih ili 
·raznih drugih oblhka (osim 'kon•kav­
nih). 

Pred.njih ne'koli,ko zapažanja ne 
·mogu iscPpili sve zanimljivosli koje 
s na jednom talko velikom sajmu 
:kao što je Z. V. mogu ,naći i u užoj 
specijalnosti drv.noi,nd'USlrijskog stru­
čnja'ka. Mnogobrojni Eik.;iponati po 
svim 1paviljonima sadrže mnoštvo 
interesantnoga i za našu st!1U!ku, pa 
bi nabrajanje svega ·d-ailEiko \Prelazilo 
okvire jednog_ čla,nika. Uostalom in­
tencija nije bila n a•brajanje, već u­
ilrnz·iva,nje i 'kritički osvvt na n e>ka 
važnija zapaža,nja od interesa za 
una,pređen•je naše drvne industrije. 

Uvodno je s:pomenuto da je u po­
gledu lkoli,či-ne Lzlocienih ,proizvoda 
drvne industrije ,ovogodišnji Z. V. 
učinio na,predak. Opisivanje rpa ni 
samo nabrajanje ta1ko brojnih eks­
ponata prema tome ,ne može doći 

u obzir. Orpći je utisaik povoljan. 
Kvalitet •i 0Milkovai11je 111amješta9a iz 
godine u g,odinu •S'U bolj,i. Sve više je 
probvođača •koji dC>stižu zavidan ni­
vo. Uz suvremeni •namještaj neko-
1"ko eksponata stilskog namještaja 
zainteresiraJo je naročito inozemne 
p osjetioce. Pafoju izazivaju i lije­
pi foteljd\ proirz,vedmi Lndus·!Jrijski, 
koji mogu u svemu ,stati uz bok so­
lidnom cibrtni'Olkom a:adu. Dosta do­
'bar bio je irz:bor montaž.nih i vikend 
lruća llmje ;proizvode drvna Lndustrij­
ska poduzeća. Uočlj-h,o je 1konforno 
i prostrano rješenje /kuće »S.lpa•čve«, 

Vin'kov;ci, a •kao arhitek!torn;lki naj­
dqpadljivija iisiticafa se v~kend 'kuća 
DLP-a Ogulin. Ona vid;no odskače 

od monotonije serijsJ<;i p,oizvedenib 
vLlkend •kiufa Ikoje ,smo navikli gle­
dati. 

lipalk smatramo da s područja pro­
bvoda f.inaJne drvil1.e indU!StJrije ni­
su !l)rLika-zane one moguenosti ,koje 
ona objektivi.no može dati. IS te s tra­
ne mi s.mo svi skupa očekivali veća 
dostignuća. 



Pobjednici u radu s motornim pilama 

U De1nicacrna, 1podnožj,u .1Petehe1vsca, na ,šwm1kom 
prcipla.nk•u, održano je -dne 11, 12, 13 . .kcJovo.za. Prvo 
republičko takmičenje šumskih radnika sjekača. Uz 
sudjelo,vanje 60 natjecatelja, iz 11 1š,umslkih gospo­
darstava, 12 prvoplasiranih i nagrađenih zastupat će 
SR Hrvatsku na saveznom takmičenju šumskih radni­
ka sjekača 3. i 4. X o. g. n2 3ledu. Takmičari su u 8 
disciplina, a koje se sastoje uglavnom u radu sjeki­
rom i motornom pilom, morali pokazati svoju vješti­
nu, brzinu •j tačnost u brušenju,' podrezivanju·, sječi, 
il)riilcrajanju, slaganjru i krojenj-u, uglavnom s-ve one ra­
d ove koje godinama rade po šumskim radilištima. Po­
bjednik ovog zanimljivo,g takmičenja, je šumski 

radnik V1111ković Nvkola iz šumskog ,gospodar­
stva Bjelovar. šumska gospodar stva, koja su omogu­

ćila svojim takmičarima nekoliko dana priprema, po­

stigla su mnogo bolje rezultate, tako da se od 10 tak­
mičara šumskog gospodarstva Delnice šestorica plasi­
ralo među prvih dvanaest. Ostalih 6 mjesta zauzeli su 

takmičari šumskih gospodarstava, i to 3 iz Bjelovara 
te :po 1 predstavnLk kz Viinkovaca, Sl. Požege i Padrav­
ske Slatine. 

NATJECANJE 
DRVOSJEČA 
U DELNICAMA 

Jedan od takrničara u radu sa sjekirom 

17.t 



mi ćilarno za 
U ovoj rubr:ci• donosimo preglede važnijih članaka, koji so objavljeni u najnovijim brojevima 

vodećih svjetskih časopisa s područja drvne i odu , trijc, Zbog ograničenog prostora ove preslede do­
nosimo u veoma skraćenom obliku. Međut"m, skrećcmo pažnju čitaocima i pretplatn·c ma, kao I svim 
zaioteresiran:m poduzeć:ma i licima, da smo o stanju na zahtjev izrad'ti cjelokupne prijevode ili 
fotokopije svih članaka, čiji su prikazi ovdje objavljeni. Cijena prijevoda je 18.000 Din po autorskom 
arku (t. j, 30.000 štampanih znakova), a fotokopija formata 18 X 24 Dio 600 - po stranici. Za sve takve 
narudžbe i informacije izvolite se obratiti na Uredništvo časopisa ili na Institut za drvo - Zagreb, 
UI. 8. maja br. 82. 

OPCENITO 

05,2 - Oboljenja kod rada s drvetom ~ankhei4en 
dlurch Umga1111g mtt Holz), E. Z •S c h u n 1k e, 'Ho.lztechno­
logie, Dresden, lbr. 1 (1963), str. 51-55. 

U iraidn}i se 02mosi ,pregled ,bolesti I nanušavanja 
zdravlja ,koja mogu nast:u,,piti u vezi s lkonta1ctom s iz­
vjesnim vrstama drveća većirrrom tropske ,proveniencije. 
Ovamo ulazi svrbež kože, oboljen ja sluzokože, smetnje 
u pro'b.a;V111cm tratkn.t i s,!. •Pa tolOIŠke pojave mogiu biJti 
UJZrolkovane tolksikacijom ali se pretežno m ciraju pri­
p isati 1prevelikoj osjetlj,i•vosti pojedinog čovjeka. [)o­
sad je samo kod malog broja slu:čajeva uspjelo, da se 
izvjesna dboljeinja e>tiološki pou:1Jdano svrntaju :po od­
ređeni,m w S't.am a dlrveća. Nažalost faTJTiaikološka ,procfi­
la.ksa bolesti ni-je m ogiufa. tNajoolja je zaišt,ta iroašno 
otsisavanje piljevine i iprasine t e uvođenje strogih mje­
r a ikod hi,g,ljene rada. lipaik je !kod mlkih opaenih vrsta 
&veća uspjelo odrediti •štetne sastoj,ke. T alko je kod 
v-rste Duim oria hedkeLii iiteta,n sadrlaj na saponmu, a 
dermatoze, Ikoje nas.taju u.s1ijed k0!!1ta~a s dlrivom tiiko­
vine (Tectc,na g r andis) im aju svoj ruzrok u sadržaju chi­
nona, desoxylapaohola i teorochono na. Slučno olrinoi.d:no 
djelovainje im:a i dJrvo vrste Mansonia altiis.si,ma. Na­
iprohv dermatiitirs u kontaktu s dirvom OhLoirQ\Phora ex­
cE<lsa tT0ba ,pr:1Pisati chloI'OIPhorin.u. D.wo vimte Pa,ra­
tecom:a 1Perdba .sa•d'ržaje vjeroj-altno 1olksiok,i Sl))Oj la­
pac!honon, ikioji rz.arziva uip,ale ikože !l'.lalilk e!k:cemu. 

3. - FIZIKA 
3,0 - Primjena radionuklida, napose u formi otvo­

renih preparata kod rješavanja drvno-tehnoloških pro­
blema, L i n. dio (Ain wendiUllllg von IRadiantlrlcliden 
iruibe.scmdere m Fornn von offenen Rrapairaten, rbei holz~ 
technolog,ischen .Problemen, - T etl I. 'U111d II.), W . 
Schele, Holtzlteclmolo gie, Dresden, l>r. 1 (1963), str. 
61-68; 1 itab. 

U radnjri se kzlnosi pregled li,terairure o ipoma<tim 
mogu6no.,iti ,primjene radioa:JctJivnih i.!z.otapa ikod i&tra­
ži,vanja i telmilke drveta i v,Ja,k;na<tih materija te kod 
srodnih im:l'u.s1roijskili g.rana, Prutom autor uJarz;i poje­
dinaane s~e, naipose u a) metodn.! indiikadja za rje­
šavanje ,biolo!lko-<kemijskih (Prolblema kod sinrteza or­
ga'Il.Sldh substanoija, ii>) utjecaj radlioaktitvinog zračenja 
na dTll'O i :na c,rgani2ime, ikojd na d!rvo štellno djelU)ju te 
c) određivanje debljine, ,gustoće i vla!Žilosti l)CJmOlću 
ra:d!ioa,kitivnog ,zračenja. Kcd fun.damentaLnilh istraživa­
nja .glawm ruillQ@U ima metJoda m<µikacije. 

6. - KEMLJSKA UPOTREBA DRVA 

63,2 - Specifična toplina. i vodljivost topline iverica 
u zavisnosti od temperature (Sipec.ifile Heat and Conduc­
tivilty of Particleboard as Fu'IlctiOillS of TBII'llPerai!lure), 
~. J. W a ;r d - C. S ka a r, Forest jp'l"jll(ructC!; jbumaJ, 
Madison, br. 1 (1963), str. 31--38 ; 10 sL ~ tali>. 

Ilzrađena je metod~ mjerenja, lkQia OII119~u1e kon-, 
ti!lluirano ustainovljti.vanje spec$:čne tiopliine i termi.čkll 
vodljiwstL 3cod livetjea· ,kao pmkcija ,t.emperature. Me-, 
\oda je :ka.raikitarizi:rana sianetrill!lcim rasporedom cwaju 
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uzoraka !Ploča. Za iiverice je s gustoćom u ,grankarna od 
0,64.----0,73 g/crn3 i vlažnošću u intervalu 7,5-9,7"/o IUiSta­
novljna Imearna za,visnosit iIJI'Ovodnl()\g !broja i m,ecitiČ'lle 
topli-ne od temperatiure u granicama -35 +356C. Ovaj 
na'la12: stoji u ,pu!Ilom S1JJglasj1U s rerz;ultatilma istražoi.vanja 
kod d rugih maJter,i jala i s Delbye-<teorijom o iza.visnosti 
specifične .topline ,čvrs;tih m a.te!1ija od ,temperatuire. 

63,2 - Lameliranje vla.kna.tica i iverica s papirom, 
impregniranim s melamin-smolom u dvost,epenom po­
stupku (Laminienmg von Hol.z;fase:rplail!ten un,d HoJz­
spa:niplatten miit melarrunhani.mprii-gnieiiten !Pa1pieren 
im 2-S'bufe!l'.I-Verfahren), D. H ·i:nselmann - S. 
Dam me rr, Hola.techn'Ologie, iDresdein, br. 1 ·(l.!963), str. 
9---16; 4 sl., 6 <talb. 

P,rvi se .stEipen obrađivaine metode sastoji u madi 
ploča (Triigei,plartten) a dJnu®i 1U (Prešanj:u i stvronja~ 
vanju ;papira, n aipojenog umjetnirrn ma:sama. Taj dvo­
stepeni ,po~alk ima, danas velilko €ikonam9ko m.ače­
nje. !Jzvodi se u mnogim rzeml:jama s vrlo rarz.noli.kim si­
•rovinama. Međutim kod ove metode JPOStoj<i još uvijek 
!l'.lekoli:k.o nerješenih problema, Bllldlući da je u ovoj te­
ma•tie, sb11UJčna litera,tura vrlo os!lruidiila, ova je radnja 
virlo dobro dofila unatoč toga, lšto ~jezi.ni kvantit:1W1i 
(P<l'd.aoi vrijede samo za sirovi!l'.le, Ikoje ru arult:or,; 1,11)0-
trelbljaivali (II)llDI-Holtleim MiF). ru radu su pojedioočnto 
obrađene siirovi!ne, !l'.lj1hovi zahrtjevil i metode ispiti,va­
n j a. Vlaknatice u <l'll'Cm postuJptku trelba da imajiu {OU.­
stoću od •najmanje 900 k:g/m3 a ,iveirice najmanje 630 
kg/,m•. [)ebfji,na iverja na vanjslkom sl-Oj1U ne smije !I)re­
laizi:ti 0,3 mm a 1\1 IU!l'.IUJtarnjem slioju 0,6 mm. I!veirje za 
vanjl,lke .slojeve :trelba /Pl'OĆi !llalltnad!no 1USitnjaiva'll.je, ka­
ko ,b i se .poS'Uigla !lrom11>ak1lna suvisla (POV'l"Ši!lla.. FiJmov,i 
gotovi :za !Prešanje moraju biti 'kllana1Iiz:uran.i ikod 2(K: 
ri u ,gr.anicama 30---4ot'/o ~ušne ·vilage. ~a samu se te­
hnuku ;pr~a.inja ,pre~je 'lll!)Otreba stepenaitoog dija­
gra1_Illl ipnt1ska (nruck!diagram), kod Ikojeg rtlalk pre­
š~J:a ":!o inag1o. ('za Olko 1,5 rnin) rpooti,zava svor.u naj­
v1~ :".l'i:iednost ~ '!)Otom se u toj vrijednosti l2:aldržatje 
dal]nJdh 1,5 .m:.n17ta. Irza ~ga treba ,pri'17ilsafk smanjivati 
lll d.va stUlPnJ.a. Cilklus l!)l'esanja traje dko 4!5 mi!l'.l'wta ik:od 
12. ~ . a oko ~ ~ta kod 19 mm debelih IPloča. u 
d,alJnjoJ 1razi:ad1 ~utori ~u zaMjeve, koji se postaiv„ 
ljaJ~ na rpresne hmove 1 razmaitraju mogućnost primje­
ne Ja:stu:ča<:a (Presspolster) ,za >izjed!l'.lačenje !Pri!l!iska. Na 
llronou se =ose ,podaci o troškovima izvedbe. 

63,3 - Uvođenje suhog postupka kod proizvodDje 
tvrdih vlaknatica (Vnedrjat suchoj sposob proizvodstva 
tverdych drvesnovoloknistych plit), M. I. Var l a -
mo v, Derevoobrabatyvajuščaja promyšlennost, Mo­
skva, br. 1 (1964), str. 6-8; 4 sl., 2 tab. 

Autor iznosi komparaciju mokrog i suhog postupka 
zatim prednosti i nedostatke obiju metoda te napokOD 
općeniti opis radnih procesa. Napose daje pogooak• 
indikatore za -metodu suhog postupka. • 

7. - ZASTITA I SUSEN.JE 
71. - Prvi rezultati velikih eksperimenata upadno­

evropskog instituta -za ·1mpre111a0Uu drveta 1 · bukovim: 
željeznim pragovima, imprearnlranlm katrauldm .U.. 



(Les premiers resultats d 'importants essais de l' I. E. 
O. sur des traverses en hetre creosotćes), K. F. Lan g, 
Revue du bois, Paris, br. 1/2 (1963), str. 35-40: 9 sl. 
5 tab. 

Navedeni je institut započeo s eksperimentima 1954. 
godine, kod čega su među ostalim bukovi pragovi im­
pregnirani katranskim uljem ugrađeni u 3 zapadno­
evropska pokusna polja Kod izbora se ovih polja va­
dilo računa o različnim klimatskim uvjetima (južna 
Francuska, zapadna Njemačka, južna švedska). Za im­
pregnaciju je izabrana 6 vrsta katranskih ulja iz ka­
menog uglja ali razne proveniencije. Katranska su ulja 
dobivena e~strakcijom 1komparirana s ishodišnim ulji­
ma s obzirom na sastav i mikološko djelovanje sa 
svrhom, da se mogu izvući praktični zaključci iz 
eventualnih promjena. U radu je opisana ekstrakcio­
n a aparatura i način njezinog djelovanja. Iza toga 
slijedi opis metoda, koje su primjenjene kod u sitnja­
vanja pragova i ispitivanja ekstrakata te napokon in­
terpretacija rezultata. 

72,3 - Zaštita drveta protiv vatre ( Fire Retar­
dant Treatments), J. H. D y e r, Wood, London, br. i 
(1963), str. 71; I sl. 

Nakon upozorenja o mogućnosti efikasne zaštite 
drveta protiv vatre prebrzog upaljivanja autor obja­
šnjava engleski »Spread of Flame Test« prema B. S. 
476: 1953 i iznosi njegove klasifikacione značajke. Ako 
kod ugrađenog drveta ne postoji više nikakova druga 
mogućnost obrade, onda autor preporučuje premaze, 
koje pobliže opisuje. 

8. - MEHANICKA TEHNOLOGIJA 

80 - Ekonomični uređaji kod malih i srednjih pi­
lansk.ih pogona (Wirtschaftliche Sagewerkeinrichtun­
gen fiir Klein- und Mittel-betriebe), K. F roni u s, 
Holz-Zentralblatt, Stuttgart, br. 32 (1964), str. 575 -
578., 6 sl. 

Plan uređenja pilane s jednom jarmačom i s me­
haniziranim proizvodnim procesom za godišnji prorez 
do 800 m': transportni uređaji (tračnice), prostor pred 
jarmačom (širina 3-6 m, obračun položaja i kapa­
citeta), ulazna kolica (posluga I čovjek), jarmača (za 
manje pogone visina stapaja 500 mm, broj okretaja 
između 280 i 340 o/min, s•rednja •brzina ipiljenja 4,7 -
5,7 m/min), izlazni uređaj , transport neokrajčene ro­
be, sustav kružnih pila za prikraćivanJe (čeljenje) i 
krajčenje (dvostruki listovi), transport gotove robe a 
posebno okrajaka, porubaka i piljevine. Uvjeti veli­
čine pilanskog trijema. Određivanje broja jarmača. 

81,0 - Normiranje produkcionih zaliha piljene 
građe u drvoprerađivačkim pogonima (Normovanie 
vyrohnych zasob reziva v spracova'telskych ,z;avodoch) 
J. K 1 e i n, Drevo, Bratislava, br. 8 (1963), str. 282 -
286; 4 sl. 3 tab. 

U radnji se demonstrira obračun naučno oprav­
dane zalihe piljene građe na praktičnom primjeru 
jednog pogona, u smjerenog na proizvoanju šperploča. 
Izlazi, da podržavanje velikih zaliha nije ekonomično, 
jer vezuje obrtna sredstva. S druge pak strane po­
državanje malih zaliha izaziva smetnje u odvijanju 
poslova i troškove za naknadna nabavljanja. Visina 
se optimalne zalihe može ustanoviti na bazi tekuće 
potrebe do naredne isporuke uz dodatak jedne sigur­
n osne rezerve. Pritom se dakako mora uzimati u ob­
zir traja nje sušenja, aklimatizacija i sl. Autor je re­
zultate svojih istraživanja prikazao pregledno pomo­
ću dijagrama. 

81,1 - Nazori o sortiranju po čvrstoći piljene gra­
đe na. temelju vanjskih značajki (Nazory na pevnost­
ne triedenie doskoveho konstrukčneho reziva podla 
vonkajšich znakov), .r. Raj ča n, Drevo, Bratislava, 
br.· 9 (1963), str. 315-319., 5 tab. 

Na čvrstoću pilj ene građe djeluju vidljive greške, 
koje služe kao kriteriji za klasifikaciju po čvrstoći. 
Autor je na temelju komparacije klasa čvrstoće, koje 
su u porabi u Sovjetskom Savezu, Sjedinjenim Ame­
ričkim Državama, Kanadi i Engleskoj izradio speci­
j;,lni prijedlog za potrebe CSSR. U radnji se iznose 
ispitivanja čvrstoće pa se za pojedine vrste grešaka 
utvrđuju određene vrijednosti. Povrh toga radnja sa­
držaje nekoliko instruktivnih primjera. 

81,2 - Opažanja o novim metodama kompleksne 
prerade manje vrijednih Iistača (W S\l)rawie uwa,g de 
nowej metody kompleksowego przerobu drewna li­
sciastego gorszej jakosci), F. Budni a k, Przemysl 
dryewny, Warsza.wa, br. 4 (1963), str. 3-4, 1 sl., l tab. 

Ekonomska razmatranja u vezi s primjenom trač­
nih i kružnih pila kod prerade listača. Primjeri za 
preradu otpadaka i ogrjevnog drveta za dobivanje 
ugljena celuloze. 

83,1 - Prilog mehaničko-tehnološkom ispitivanju 
ljepila (Ein Beitrag zur mechanisch-technologischen 
Pr'ilfung von Klebstoffen), F. W a 1 ter, Holztechno­
logie, br. 1 (1963), str. 71-74., 6 sl. 

Većina se metoda ispitivanja ljepila osniva na 
kratkim postupcima. Normirani se uzorci izvjesno vri­
jeme obrađuju vodom i onda u mokrom stanju pod­
vrgavaju kidanju. Temperatura se vode i trajanje la­
gerovanja usklađuje prema u vjetima običnih ljepila. 
Rezultati ovakvih kratkih pokusa omogućuju dono­
šenje zaključaka o postignutom stepenu omreživanja 
(Vernetzungsgrad) u procesu lijepljenja. Ti kratki Pi­
stuipci 5va'kalko zadovoljavaj,u ipotrebe jednog ipogona, 
ali nam oni ništa ne kazuju o izdržljivosti lijepljenja, 
koje je izložena klimatskim uplivima. Sposobnost se 
trajanja lijepljenja na slobodnom uzduhu mora pre­
ma tome ispitivati drukčijim metodama. Budući da 
se kod toga ne može čekati na dugačke vremenske 
intervale od 10 - 15 godina, to se sva ispitivanja 
trajnosti lij epljenja sastoje iz izmjeničnih obrada, 
kod čega istraživanja na toplinu i vlažnost moraju 
biti orijentirana daleko preko granica, koje se oče­
kuju u slobodnom prostoru. Obje ispitne naprave, 
koje iznosi i opisuje autor, rade u !-satnom ciklUSIL 
U radu se iznose značajke tih naprava a posebno re­
zultati o važnosti različnih duroplasta. Taj se nalaz 
poklapa s onima iz klasičnih eksperimenata na slo­
bodnom prostoru, koji su provedeni u Princes IRis­
borough-u i koji se općenito primjenjuju kao kriterij 
za odabiranje ljepila kod ljepljenja na slobodnom 
utjecaju vremenskih nepogoda. 

84,3 - Postanak grešaka i njihovo eliminiranje kod 
aplikacije poliester-lakova u industriji namještaja. 
(Vznik zavad a jejich likvidace pri apli.kaci polyeste­
rovyh laku v nabytkarskem prurnyslu), R. Tru c, 
Drevo, Bratislava, br. 9 (1963), str. 321-323. 

Autor iznosi iskustva stečena u poduzeću Jitona 
kod primjene poliester-lakova. Naročito se zadržaje na 
opisu i analizi pojedinih grešaka kao što su brazgotine 
na površini laka, srebrnaste pore, sivljenje ploha, pu­
kotine, mjehuri, mrlje i ·slično. Za uklanjanje pojedi­
nih grešaka daje praktična uputstva . 

84,5 - Uređaj za doziranje kod raspršivača laka za 
elektrostatske metode premaza (Dozirujujuščee ustroj­
stvo k raspyliteljam laka dlja elektrokraski), S. V. R o­
di on o v - N. A. Go n čar o v, Derevoobrabatyva­
juščaja promyšlennost, Moskva, br. 1 (1964), str. 21, 
1. sl. 

Ovaj se uređaj od dosad poznatih razlikuje u tome, 
što je opremljen s napravom za odstranjivanje zrač­
nih mjehura, koji se nalaze u laku, - te s jednom ko­
ničnom cijevi s plivačem, koji registrira utrošak laka 
u g/min. 
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84,3 - Pistola za špricanje bez zračnog raspršiva­
nja (Pistolet dlja bezvozdušnogo raspylenija ), A n o­
n y mu s, Derevoobrabatyvajuščaja promyšlcnno,I, 
Moskva, br. 1 (1964), s tr. 32, 1 sl. 

Opis automatske pistole za špricanje, koja radi pod 
hidrauličkim pritiskom. Maksimalni tlak tekućine 182 
kp/cm'. Igla je sapnice izrađena iz nekorozivnog čelika 
1 opremljena s kuglom iz wolframkarbida. Sjedište je 
sapnice iz istog materijala tako, da je kod prekidanja 
dovoda laka otvor dobro zatvoren. 

86,3 - Potrošnju je drveta moguće umanjiti kod 
proizvodnje šperploča pomoću sjedinjavanja konstruk­
cija (Zosuladenie konstrukcii preglejovaneho tovaru 
mc,že z,nižit spotrebu -d,revnoj hmoty), M. Med o, Dfe­
vo, Bratislava, br. 8 (1963), str. 287-290, 6 tab. 

Proizvodnja je furnira i šperploča u pravilu vezana 
na dva pogona, koji proizvode ploče različnih kon­
strukcija. Izrađuju se 3, 5-slojne šperploče s raznom 
d ebljinom furnira (1,2 i 1,5 mm) i raznim debljinama 
srednjica (11 ... 25 mm). Autor je obje vrste konstruk­
cija međusobno komparirao i potom ispitao utjecaj 
smanjivanja debljine furnira na intenzi tet rada, na 
kvalitet ploča i na utrošak sirovine. Iz tog izvodi niz 
prijedloga u smjeru sjedinjavanja konstrukcija, koje 
bi po njegovom računu dovelo do 2.275 m" godišnjih 
prištednja na drvetu u č:SSR. 

I o1' aoe k n;iig.e ___ ___, 

MNOGOJEZICNI RJECNIK STRUCNIH IZRAZA 
U ANATOMIJI DRVA, Komitet za nomenklaturu Me­
đunarodnog udruženja anatoma drva, Ziirich 1964. 
MULTILINGUAL GLOSSARY OF TERMS USED IN 
WOOD ANATOMY, Committee on Nomenclature of 
the International Association of Wood Anatomists, 
Ziirich 1964. 

Mnogojezični rječnik stručnih izraza u anatomiji 
drva s tumačenjem pojmova razrađen je na temelju 
prve engleske obrade iz godine 1933. i prve revizije 
iz 1957. godine. Prije publikacije izvršena je i druga 
revizija rječnika sa svrhom da se nadopune neke de­
Jinicije anatomskih pojmova i da se izostave zasta­
rjeli ili neadekvatni sinonimi. Reviziju tumačenja 

pojmova i nadopunu terminologije izvršio je Komitet 
za nomenklaturu Međunarodnog udruženja anatoma 
drva (engl. kratica IAWA) u slijedećem sastavu: L. 
Chalk, Forestry Faculty, .University Oxford, England; 
B. Huber, Forstbotanisches Institut, Miinchen, B. R. 
Deutschland; M. D. Normand, Centre Technique Fo- · 
reslier Tropical, Nogent-sur-Marne, France; E. W. J. 
Phillips i B. J. Rendle, Forest Products Research La­
boratory, Princes Risborough, Britain. 

Prema ranijim intencijama IA W A, engleska obra­
da bila je baza za r azradu mnogojezičnog rječnika i 
tumačenja pojmova u anatomiji drva. Mnogojezični 

dio p ublikacije obradili su članovi IAWA u šest je­
zika: francuski (D. Normand, Centre Technique Fo­
restier Tropical, Nogent-sur-Marne, France), hrvatsko­
-srpski (Z. Špoljarić, B. Petrić i V. šćukanec, šumar­
ski fakultet Sveučilišta u Zagrebu), njemački (A. Frey­
-Wyssling i H. H. Bosshard, Eidgenossische Technische 
Hochschule, Ziirich, Schweiz), portugalski (F. R. Mila­
nez i A. de Mkanda -Bastos, Jar,din Botanico, Rio de 
Janeiro, Brazil), španjolski (H. Corothie, Universidad 

87 - Ure<laj n odstranjivanje otpadadaka kod 
s trojeva. za. obradu drveta (Ustanovka <lija udalenija 
0thodov ot dcrevoobrabatyvajuščich stan kov), A no­
n y mu s, Dcrevnoobrnbu tyvajuščaja promyšlennost, 
Moskva, br. l (1964), str. 20, I sl. 

U prikazu se obraduje odstranjivanje otpadaka, ko­
ji nastaju za vrijeme obrade drveta i to putem trać­
nog transportera uz naknadno usitnjavanje i pneumat­
ska otsisavanje. Sastav je čitavog uređaja prikazan u 
shema tskom crtežu. 

9 - MEHANICKA PRERADA - INDUSTRIJA 
DRVETA 

97 - Tipovi namještaja 1964 - izložba namještaja 
u Londonu (Furniture 1964 - The furniture show iri 
London), A no n y mu s, Wood, London, br. 2 (1964), 
str. 26-29, 9 sl. 

Među modernim eksponatima namještaja na izlo­
žbi u Londonu naročito je upadljiv krevet s oprugama 
iz bukovine i afrormosia-drveta umjesto s običajnim 
čeličnim oprugama. Nadalje je upadljiv stolić za kavu 
s gornjom i donjom pločom, a taj je konstruiran tako, 
da zajedno s 4 tapecirane stolice, koje se dadu uvući, 
čini u namještaju suvislo jedinstvo . 

de Los Andes, Merida, Venezuela) i talijanski (A. Mes­
seri i G. Scaramuzzi, Centra di Sperimentaci1Jne Agri­
cola e Forestale, Roma, Italia). 

U mnogojezičnom rječniku izostavljeni su sinoni­
mi, a zadržan je samo jedan, po mišl jenju spomenutih 
suradnika, najprikladniji izraz na dotičnom jeziku . Ti­
me je broj osnovnih termina prema publikaciji na en­
gleskom iz godine 1957. smanjen za četvrtinu, a zna­
če-nje rječnika u stabilizaciji jednoznačne savr emene 
terminologije je znatno povećana. Tumač pojmova sa­
drži i važnije sinonime specifične za pojedine jezike. 
Predložena terminologija nije obavezna: po intenci­
jama IA W A ona je prijedlog za razradu jedinstvene 
svjetske terminologije ove specijalnosti. 

Konačnu redakciju rječnika preuzeo je Sekretari­
jat IAWA u Zilrichu (A. Frey-Wyssling i H. H. Bo­
shard), a štampan je u Mitteilungen der schweizeri­
sche Anstalt fiir das forstliche Versuchswesen, Bd. 40, 
Heft 1, Ziirich 1964. 

Ova međunarodna publikacija od posebnog je in­
teresa za našu naučnu i stručnu javnost, jer sadrži 
kompletnu terminologiju iz specifičnog i kod nas ra­
nije slabo tretiranog područja stručne i naučne dje­
latnosti - ANATOMIJA DRVA. Hrvatsksrpski .dio 
obrade sadrži savremene pojmove, definicije i nove 
termine u anatomiji drva, koji su u suglasnosti s kom­
f)etentnim tumačenjima Međunarodnog komiteta za 
nomenklaturu IA W A. Potrebno je naglasiti i činjenicu 
da je u toj međunarodnoj publikaciji hrvatskosrpski 
jezik jedini predstavnih velikog slavenskog jezičnog 
područja. 

I.V'mcgojezični rječnik sadrži 186 stranica, a kao po­
sebna publikacija može se naručiti kod: International 
Association of Wood Anatomists, Office of the S~ 
tary-Treasurer, Universitatsstrasse 2, Ziirich 6, Schwelz. 
Cijena_ publikacije je sFr. 20. 
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SVIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA I SVIM GRAĐANIMA JUGOSLAVIJE 

CESTITAMO 

»DAN REPUBLIKE« 

DRVNO INDUSTRIJSKO PODUZEĆ'E 

KARLOVAC 

TELEFONI: Centrala: 36-77, 38-29, 37-33, 31-36 - Direktor: 33-73 

Komerc. odjel: 34-80 - Nabavni odjel: 33-53 

PROIZVODI I PRODAJE: 

- Piljenu građu hrasta, bukve i ostalih tvrdih 

lišćara, 

- Hrastov i bukov parket, 

- Furnirani namještaj, 

- Autobusne stolice. 

l - • 

CESTITA POSLOVNIM PRIJATELJIMA I SVIM RADNIM LJUDIMA 

29. STUDENI - DAN REPUBLIKE 



IZDANJA 
INSTITUTA ZA DRVO U ZAGREBU: 

1. - Caisopis »DRVNA INDUSTRIJA« - izlazi mjesefoo, godišnja pretplata za po­
duzeća 5.000 dinara, a za pojedince 1.000 dinma; 

2. - »IZBOR RADOVA IZ INOZEMNE STRUČ:NE LITERATURE« - objavljuje se 
periodični u serijama od 10 bmjeva. Pretplata na čitavu seriju iznosi 8.000 Din; 

3. ~ »SUŠENJE I PARENJE DRVA« od prof. dr Jurja K.rpan. Izdanje je objavljeno 
kao strUJČ:11i priručnik. Cijena po komadu 1.000 dinara; 

4. - »POVRŠINSKA OBRADA DRVETA« od inž. Zore 2erdLk-SmolčLć. Stručni pri­
ručnik podesan za •praksu, za škole i Jwrseve. Cijena po lmmadu 600 dinara. 

Za sva gornja izdanja narudžbe prima linstitn.i,t za drvo ili Redaikcija časopisa 

»Drvna industrija« - Zagreb, u!. 8. maja br. 82 

tu ........ ..:, ,,, 
't, 

o 
'P 

Telefon: 3506 c 

Telex: 026-27 

Telegram: »Kor dun« 

PROIZVODIMO: 

GATER PILE 

dvostruko oZUJbljene 
obične 

okovane 

TRAČNE PILE 

uske i široke 

KRUZNE PILE 

razne 

KRUZNE 

pile sa tvrdim 
metalom (widia) 

PRIBOR 

napinjače, i sl. 

RUČNE PILE 

razne 



lesonit 
proi z vodi 

Tovarne lesovlnsklh plošč 

LE S ON I T - ILIRSKA BISTRICA 

Tovarni lesovinskih plošč 
»LESONIT« 
Ilirska Bistrica, Slovenija 

Molim, da mi pošaljete komplet uzoraka vaših 
ploča : 

a) melanit 
b) lesomin 
c) lesomal 

na adresu: 

Ime i prezime ............ . 

Adresa ........... . 

Poduzeće 

PROJEKTANTII 
TEHNIČARI! I 
Kod projektiranja obloga namještaja ne zaboravite, 

da se samo visokokvalitetnim materijalima mole po• 

stići, da se namještaj dugo sačuva a da Istovremeno 

bude estetski i moderno opremljen. 

Zbog toga za oblaganje modernog namještaja a I za 

oblaganje zidova upotreblte 

MALANIT PLOCE 

plastični laminat - domaći ultrapas 

LESOMIN - PLOCE 

melaminizirane lesonit-ploče 

LESOMAL - PLOCE 

emajlirane lesonit-ploče 

I 



K- lijepilo P firme Leuna 
je provjereni urea-formadehidni k ondenzat ustaljene kvaliteti!, koj i za·đovoljava i 
najviše zahtje ve. 
K-ljepl!o P firme Leuna - razređeno u vodi - kvalitetno je i potpuno ravno 
tekućim urea-ljepilima. S uspjehom se up otrebljava za vruća i hladl!la lijepljenja 
u industriji n amještaja te šper i panel-ploča. 

K-ljepila P firme Leuna podesna su za uskladištenje, a čak i u emulzijama s mnogo 
punila garantiraju za odličnu čvrstoču lijepljenja. 

Leupa ljepila su pojam za kvalitet - Sta dardna kvaliteta TGL 10981 

VEB LEUNA•WERKE •WALTER ULBRICHT• 
Leuna/Merseburg - Njemačka D,emokratska Republika 


