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TE TRGOVINE DRVOM I FINALNIM DRVNIM PROIZVODIMA

RERADE DRVA,
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PROIZVODI STROJEVE I OPREMU
ZA DRVNU INDUSTRIJU

PROIZVODNI PROGRAM:

— visokoturazne i nadstojne gloda-
lice

— »Karuselg, kopirna glodalica

— Formatne kruZne testere

— Polirne strojeve za visoki sjaj

— Dvovaljéane i vibracione brusilice

— Brusilica za oStrenje alata i te-
stera

— Oscilirajuéa  bugilica za ovalne
rupe

— Stroj za izradu ovalnih &epova

— Stroj za bruSenje $tapova

— Aparat za zastitu radnika i doda-
vanje drvoobradivatkim stroje-
vima

— SuSare za plemeniti i slijepi fur-
nir:
— na mlaznice »Diisentrockner«

sa i bez trake, propustne itd.

— Susare za drvo:
— prenosne sa grijanjem parom
ili na loZenje piljevine
— opremu za su$are u zgradi u Dvoramni brucilni polirni stroj, tipa DBP
kapacitetima od 4 m? dalje

— Kabine za nitrolakiranje
sa i bez vodene zavjese

— SuSare za lakove

— Individualna oprema po narud-
zbi

U PRIPREMI

— Postrojenje za &elno spajanje
drveta :

— novi tipovi strojeva za poliranje

— nove savremenije opremljene
glodalice sa viSe okretaja i KS

— komorne su$are za drvo u
montaZznim hangerima itd.

VLASTITA LIVNICA OBOJENIH
METALA

Dvoramni dvobrzinski polirni stroj, tipa DDP
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Dr ing. Uro§ Golubovié

ISTRAZIVANJE PRAGA RENTABILNOSTI PRI PRERADI JELOVIH

PILANSKIH TRUPACA NA JARMACAMA

INVESTIGATION INTO THE THRESHOLD OF RENTABILITY IN THE CONVERSION OF FIR
SAWLOGS WITH FRAME SAWS

A) UVOD — INTRODUCTION

Proizvodi od drva kao upotrebne vrijednosti
dobivaju u drudtvu i za drustvo sve veée i odrede-
nije znacenje. I §to drustvo vise koristi razne sin-
teticke i druge nadomjestke (surogate) za drvo,
to viSe uvida da je drvo, odnosno njegova svojstva,
teSko ili uopce nemogude zamijeniti. Nije tome
davno kada je prevladavalo shvadanje da ce se
drvo, pojavom sinteti¢kih masa, potpuno ili veli-
kim dijelom istisnuti iz upotrebe i zamijeniti na-
oko ljepSim, fizi¢ki trajnijim, a proizvodno jeftini-
jim materijalom. I upravo kada su se pojavili ti
novi materijali i kada su utvrdena njihova svoj-
stva i »prednostic, tada je postalo nedvoumno ja-
sno da je vrijednost i upotrebljivost drva ostala
suverena i trajna, a da sinteticke mase i drugi
konkurentni materijali ne mogu istisnuti drvo ve¢
mogu posluZiti samo kao nadomjestak, i to u ne-
dostatku drva i u interesu $tednje drvom.

No, sli¢no tome »planulo« je, ali je, — $to se
moglo i oCekivati, — brzo i »gasnulo« shvaéanje
da i Sumska gospodarstva treba da podese svoju
tehnologiju tako kako bi proizvodila $to vide drvne
mase »za kazane, a to ¢e redi za kemijsku preradu
drva. Medutim, ne moZe se reé¢i da ovo shvatanje
nije imalo i odredenih reperkusija, kako na $um-
ska gospodarstva tako i na industriju drva. Na-
ime, pod tim utjecajem $umska gospodarstva su
vedi dio svojih izdvajanja za proSirenu reproduk-
ciju davala upravo za proizvodnju drvne mase
(podizanje plantaza topola, podizanje intenzivnih
kultura, introdukcija vrsta brzog rasta), a ne i za
podizanje kvalitete drvne mase u postojeéim eko-
nomskim Sumama. Drvna industrija je, takoder
pod navedenim utjecajem, udinila odredenu pre-
orijentaciju u smislu izgradnje novih kapaciteta za
kemijsku preradu drva. Cesto su se podizale za-
jedno i paralelno plantaZe topola i tvornice za ke-
mijsku preradu drva iz tih plantaZa, pa se nakon
stanovitog vremena odustalo od plantaza ili im je
tempo podizanja usporen, a tvornice su izgradene
i orijentirane na drvo iz klasi¢nih $uma. To je uslo-
vilo da danas na$a drvna industrija radi u najve-
¢em postotku sa smanjenim kapacitetima, i to
uglavnom zbog nedostatka sirovine. Ve¢ je pozna-
to da naSe tvornice furnira (rezanih i ljustenih),
zbog nedostatka F i L trupaca, svoje potrebe po-
krivaju s trupcima K, A, pa ¢ak i B kvalitete, ma
da su oni namijenjeni za pilansku preradu. Ne sa-
mo $to ovi trupci nedostaju pilanskim postroje-
njima i $to umjesto njih pilane, da bi pokrile svo-
je potrebe, preraduju u piljenu gradu stupove za
vodove, rudni¢ko i celulozno drvo i time otvaraju
nove probleme na drugim stranama, nego se po-
stavlja i pitanje postotka iskori$éenja, a samim
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time i ekonomi¢nosti, pa i dru$tvene opravdanosti
takve prerade.

Nasa se drvna industrija ukljudila ili se sve vise
ukljuc¢uje u medunarodnu drustvenu podjelu rada.
Kao takva ona ima i svoja trzi$ta. Da bi ih odrza-
la, ona na njima mora biti konkurentno sposobna,
a ona ¢e to biti samo uz veliku produktivnost rada
i malu cijenu kos$tanja. Ovo je, kako se i na prvi
pogled vidi, jedno drugim uslovljeno, iako ne mo-
ra uvijek biti, bududi da Eesto jedni faktori dje-
luju na produktivnost rada, a drugi na cijenu ko-
Stanja. No kako analiza takvih odnosa i medu-
zavisnosti izlazi iz okvira ovoga rada, to ih zasada
ostavljamo po strani. Uza sve to ostaje neosporna
¢injenica da potrebe drudtva za drvom i njegovim
preradevinama iz dana u dan rastu. Svi nam tren-
dovi o tome uvjerljivo govore. Potro$nja industrij-
skog drva u Evropi, u periodu od 1913. do 1950.
god., povecala se, prema Urbanovskom (34), za
oko 22%, a ve¢ od 1950. do 1960. god. ona se pove-
¢ala za daljnjih 38% ili u apsolutnim ciframa za
65 miliona m3. Do 1950. godine Evropa je uglav-
nom podmirivala svoje potrebe drvom sa svoga
podrucja, ali je veé 1960. god. njezin deficit indu-
strijskog drva iznosio 20 miliona m3. No on de se,
prema predvidanjima, povecati u 1975. god. ¢ak na
70 miliona m?.

Prema nas$im podacima i podacima OUN-a (16,
30, 34, 37), zahtjevi drustva, u apsolutnim iznosi-
ma, najjace su naglaseni na piljenoj gradi ¢etina-
ra, iako se u relativnim odnosima struktura po-
tro$nje drva i kod nas i u Evropi, a i u svjetskim
razmjerima, dosta mijenja. Upravo izuzetne oso-
bine drva Cetinara (pravnost, lakodéa, trajnost,
estetski izgled) osiguravaju mu takvu potraznju i
plasman, s jedne, i vrlo izrazenu deficitarnost, s
druge strane. Kod nas je, kao i u svjetskim razmje-
rima, odnos Cetinara i liSéara 30:70, dok je po-
traznja za drvom Cetirana u pojedinim godinama
bila upravo obratna (30). U svijetu postoji samo
14 zemalja-izvoznica piljene grade &etinara, a Ju-
goslavija se nalazi na desetom mjestu. Nasa je ze-
mija 1960. god. izvezla 248.000 m? piljene grade
Cetinara i s tom, tako reéi neznatnom, koli¢inom
doSla je na deseto mjesto. Navedeni podatak
dovoljno jasno predolava situaciju u kojoj se na-
lazimo i koliko smo deficitarni tim proizvodima.
Stru¢njaci u svijetu ulaZu znatne napore da to
stanje ublaZe. Otvaranjem jo$ neotvorenih $um-
skih podruéja, podizanjem plantaza i introdukci-
jom vrsta brzoga rasta, skradivanjem ophodnja,
ublaazvanjem propisa u standardima, uvodenjem
intenzivnijih metoda u uzgajanju $uma, racional-
nijim koriStenjem drva, limitiranjem cijena, za-
mjenom drva drugim (jeftinijim) materijalima
i sl, u¢injen je posljednjih nekoliko godina za-



cijelo veliki napor da se ublazi deficitarnost
drvom.

Prema podacima OUN-a (31), veé sada godi$nji
prirast stanovni$tva iznosi 60,000.000.— Javljaju
se milioni novih potrofada drva, ne uzimajudi u
obzir razvoj industrije koja se iz godine u godinu
povedava u prosjeku za 5 — 7%, a koja je takoder
jak konzument proizvoda od drva.

Statistika govori da je u prvoj polovini proslog
milenija bilo potrebno vise od 60 godina da se
stanovni$tvo udvostruc¢i. Nakon 1750. god. stanov-
nistvo se ve¢ za 150 godina udvostrucilo. U XX
stoljedu zabiljeZzeno je uvostruenje stanovni$tva
za razdoblje neSto duze od 60 godina, a demografi
predvidaju da ¢e za ponovno udvostruéenje sta-
novnistva trebati samo 35 godina. To znadi da se
danas godi$nja stopa rasta stanovnistva kreée od
0,9 do 3,5%, ili u prosjeku od 1,9% (31). Povr$ina
na kojoj Zivi ovo stanovni$tvo samo je 30% obra-
sla Sumom ili predstavlja $umsko zemlji$te s ma-
njim prosjeénim postotkom prirasta drvne mase
od stope rasta stanovniStva. Doduse, postojeca
drvna zaliha je jo§ relativno velika, ali ne treba
zaboraviti da ona pripada i bududim generacija-
ma. Po pravilu bi sadas$nja generacija mogla sjeéi
samo prirast koji je narastao na toj drvnoj zalihi,
ali pod uslovom da ne misli na pro$irenu repro-
dukoiju, $to s privrednog stanovi$ta ne bi bilo
opravdano. Znaci da rjeSenja treba traziti, pored
ostaloga, i u krajnje racionalnoj potro3nji drva
te u strogoj ekonomicnosti pri njegovoj preradi.
To je postao imperativ vremena i drustva.

Proizvodnja u nasoj zemlji ima odredene speci-
finosti. Sredstva za proizvodnju kod nas su u
dru$tvenom vlasni$tvu. Prema tome, za drustvo
nije svejedno, a ubudude de to biti sve manje, ka-
ko se i koliko rentiraju njegova sredstva za proiz-
vodnju. Nema i ne moZe se traziti raéun rentabili-
teta ako se pilanski trupci preraduju na furnir-
skim moZevima, ili, $to je Cest sluéaj, ako se fur-
nirski trupci preraduju u pilanskim pogonima. Za
namjenske pogone mora postojati i namjenska si-
rovina, i to samo ona koja, u procesu oplemenji-
vanja, stvara nove vrijednosti. Iako se ponegdje i
pokazuju prividno opravdane ralunice s glediSta
privredne organizacije, ali s glediSta druStva kao
vlasnika sredstava za proizvodnju, nema opravda-
nja da se stupovi za vodove, rudnicko i celulozno
drvo preraduje u pilanskim pogonima, kad je
drustvo i na drugoj strani izgradilo kapacitete koji
otekuju tu sirovinu ili upotrebne vrijednosti za
podmirenje svojih potreba. U vezi s tim mi ak
postavljamo pitanje da li je i sva furnirska, odno-
sno pilanska oblovina, koja je kao takva definira-
na jugoslavenskim standardima, rentabilna pri fur-
nirskoj i pilanskoj preradi, odnosno, ne bi li se
na temelju raduna rentabilnosti moglo uciniti i
stanovito pommijeranje sortimenata u druge po-
gone u kojima bi »odbacivali« vece novostvorene
vrijednosti, a $to je s drustvenog glediSta neospor-
no opravdano.

U tom smislu proveli smo u zadnje tri do Ce-
tiri godine opseina istraZivanja na utvrdivanju
praga rentabiliteta pri preradi jelovih pilanskih

trupaca na jarmacama, pa su upravo rezultati tih
istrazivanja predmet rada ove studije.

Istrazivanja su provedena u Drvno-industrij-
skom poduzeéu Delnice (pogon Ludice), a omogu-
¢ila ih je i financijski pomogla ta privredna orga-
nizacija, na ¢emu joj izrazavamo svoju zahvalnost.

Prilikom ovih istrazivanja koristili smo drago-
cjeno iskustvo i veliku pomo¢ prof. dr ing. M. Plav-
§iéa — predstojnika Zavoda za ekonomiku i orga-
nizaciju $umske privrede i drvne industrije Su-
marskog fakulteta u Zagrebu — pa mu se i na
ovom mjestu toplo zahvaljujemo. Zahvaljujemo se
i svim suradnicima koji su nam pomogli kod ovih
istrazivanja.

B) CILJ ISTRAZIVANJA — AIM OF THE

INVESTIGATION

Prof. dr Milenko Plav$i¢ napisao je opseznu
studiju pod naslovom »IstraZivanje sada$nje naj-
povoljnije sjetive zrelosti u jelovim ekonomskim
$umamac« (24), a autor ovoga rada je takoder na-
pisao studiju pod naslovom »Istrazivanje najrenta-
bilnijeg Sumsko-uredajnog debljinskog stepena je-
le (Abies alba Mill.) za pilansku preradu« (11).

Za obje ove studije bio je potreban golem is-
trazivacki materijal. Taj smo materijal koristili i
prilikom ovih istraZivanja. On je (ali samo onaj
koji se odnosi na istrazivanje u pilani) poticao iz
jelovih sastojina II bonitetnog razreda, vapnena-
stog mati¢nog supstrata, iz gospodarske jedinice
»Delnice« (Sumarija Delnice), odjeli 35 i 89b.
Ukupna povr$ina ovih odjela iznosila je cca 60 ha,
a odjeli su bili predvideni za sje¢u u 1961. god. s
intenzitetom od 18%. Doznaku stabala za sjecu
i samu sjecu provela je Sumarija onako kako se
to inace radi u redovitom gospodarenju s prebor-
nim $umama, a bez osvrta na spomenuta istrazi
vanja. Izradena jelova pilanska oblovina iz ovih
sjedina prevezena je na preradu u Drvnoindustrij-
sko poduzece Delnice (pogon Lucice). Ova je pri-
vredna organizacija, po mehanizaciji tehnolo$kog
procesa, produktivnosti rada, kvalifikacionoj
strukturi radnog kolektiva, tradiciji i sl, medu
prvima u na$oj zemlji za ovu vrstu industrije. U
njoj se jelova pilanska oblovina, srednjeg promje-
ra bez kore od 20 do 54 cm, u pravilu preraduje
na jarmacama, dok se jelova pilanska oblovina od
55 cm srednjeg promjera na viSe preraduje na
traénim pilama.

Cilj nasih istrazivanja se sastojao u ovome:

a) da na temelju jugoslavenskog standarda
(JUS-a) za jelu iz 1955. god. utvrdimo prirodno
udesée (»napad«) kvalitetnih klasa jelove pilanske
oblovine po pilanskim debljinskim podrazredima,
odnosno od debljinskog podrazreda 20—24 do za-
klju¢no s debljinskim podrazredom od 50—54 cm,
koja je poticala iz navedenih odjela, a namijenjena
je za prorezivanje na jarmacama;

b) da utvrdimo prirodni asortiman i kvalitetu
(po kvalitetnim klasama) piljene grade koja je
proizvedena iz odredene kvalitetne strukture pi-
lanske oblovine po debljinskim podrazredima;

c) da na temelju asortimana i kvalitete piljene
grade i propisanih jedini¢nih cijena utvrdimo vri-,
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Jjednost piljene grade, odnosno srednje kvalitetne
brojeve (prosjetne vrijednosti) po 1 m® i pilan-
skim debljinskim podrazredima;

d) da utvrdimo osnovno tehnolo$ko vri jeme po-
trebno za prorezwanje pojedinih pilanskih trupa-
ca na Jarmacama po pilanskim debljinskim pod-
razredima i da — na temelju ovoga vremena —
utvrdimo ‘potrebno osnovno “tehnologko vnjeme
po 1 m? jelove' pilanske oblovine, razlu¢eno po pi-
lanskim debljinskim podrazredima;

" e) da na temelju ovoga vremena (po 1 m?), kao
klju¢a za raspodjelu, 'utvrdimo cijenu ko$tanja
I m3 okrajéenih dasaka komercijalnih duZina po
pllansklm debljinskim podrazredima i naposljetku

*'f) da na temelju srednjih kvalitetnih brojeva i
cijena koStanja utvrdimo stopu ili postotak renta-
bilnosti utro$enih, sredstava za proizvodnju 1. m3
okrajenih dasaka komercijalnih duZina po pilan-
skim debljinskim podrazredima, odnosno da na te-
melju ovoga racuna utvrdimo prag rentabilnosti
pr1 preradi jelovih pilanskih trupaca na jarma-
¢ama. :

Cilj je nasih istrazivanja, kako smo ve¢ istakli,

utvrdivanje praga rentabilnosti pri preradi jelo-
vine na jarmacama. Buduéi da se na tim radnim
strojevima, u privrednoj organizaciji u kojoj su
provedena istraZivanja, u pravilu pile samo trupci
sa srednjim promjerima od 20 do 54 cm bez kore,
to u tabeli 1 donosimo distribuciju pilanskih tru-
paca za te debljinske podrazrede koji su bili pred-
met nasih istrazivanja.

postotne odnose drvie mase pilanskih trupaca po
kvalitetnim klasama (I, II i III) i pilanskim de-
bljinskim podrazredima.

" Ove postotke smo izravnali po racunsko-grafic¢-

koj metodi Bruce—Schumachera (5) na bazi te-
zina. Ove rezultate donosimo u tabeli 2 i na slici 1.

|
|
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Na temelju podataka tabele 1, izratunali smo

Izracunali smo koliko od ukupne drvene mase

i.broja jelovih pilanskih. trupaca u postocima ot- |
pada na pojedine kvalitetne klase.

Te podatke donosimo u tabeli 3. -

3 x Tab. f
Rasparcd pilanskih trupaca po debljmsk/m podrazredima i kvalitetnim klasama = Distribution of sav(oos by
diameter sub=-classes and grades
~ . Pilanski debljinski podrazredi—Sawmill diameter sub-classes---cm g
3T I 5 s el Ukupno |
S58 | 20-24 - 25-29 30-34 35-39 r 0-44 [ i5-49 50-54 Totat |
N \
8 $3 ;
T gE; Kvalitene klase pilanskih trupaca prema JUS-u (1955)— Sawlog grades. accarding to JUS~specifications (1955)
88 g ¥— - - — -
O * ¢
§evg
§X <ol
S RRe
g \G 3 ) . . ‘
SR\ v v w e v ow s ow ronoom R R B S ] LN omo Voo
Mm% | = — 5009~ 052 9740 |~ 032 12567| — 369 170,78 | 055 249 26092\ w12 f4,78 2790 1375 2347 24196 | 2142 45,27 122572
N | == seo |~ 27386 |~ 1's70 |- 8 82|14 ies|10 21" 39916 127 285|127 63 2589
Z (g,, 50,09 97,92 125,99 17447 - 263,76 301,00 279,18 1292, 41
N1l 300 388 K7 "890° 4n: 430 329 2679
Zbog kompleksnosti i raznorodnosti istrazivac- . Tab, 2

kog zadatka podijelili smo metodu rada, rezultate

istrazivanja i njihovu analizu u dva dijela.-
"~ U prvom dijelu obuhvadena je materija pod a),
b) i ¢), a u drugom dijelu materija pod d), e) if)

Postotni odnosi kvalitetnih. klasa p11a.nsk1h t:rupaca
po debljinskim podrazredima — Distributino of
sawlog grades by diameter sub-class&s

(in percentage) <

nc.seg cﬂja 1strad1vanja

I DIO — PART I

" 1. Metoda rada i rezultati istrazivanja — Wor-
king method and results of mvestlgatlons

Nakon §to je u sjecini, na povr§1m od oko
60 ha, posjeteno 781 jelovo stablo i iz njih, prema

Od drvne mase pilanskih trupaca
otpada na:

JUS-u iz 1955. godine, izradeni odgovarajuéi sorti-
menti — mjerenjem smo utvrdili da za ova istra-
Zivanja raspolazemo s 2679 jelovih pilanskih tru-
paca, do debljine zakljuéno s 54 cm i s drvenom
masom od 1292,41 m?. Pilanski trupci su mjereni u
sredini, i iz dva uzastopna mjerenja pod kutom
od 90° izracunat im je srednji promjer bez kore.

Debljinski . From the total volume of sawlogs
podrazredi - it falls to the share of:
— Diameter
sub-classes I klasu — 1II klasu — III klasu —
cm . gradeI  grade II  grade III
= %
20—24 = e 1000
25—29 — 02 99,8
3034 = 0,5 . 995
3539 — 12 98,8
40—44 0,2 25" 97,3
.- 4549 . 24 46 93,0
* 50—54 49 84 86,7
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50

20

———

lklasa - grade /

_______ liklasa- grade Jf

— ——— Wl klasa-grade Ml

20-24 25-29 30-34 35-39 40-44 4549 S0-54

il

St-Fig 1 Postotni odnosi pi h lrupaca po k

1 deblinskim podra:fed:ma- Distribution of sawlm by their gram

(i4.m) and diameter sub- classes (i percentoge).

Tab. 3

Postolm odnosi pllansklh trupaca po kvalltetmm
klasama — Distribution of sawlogs by grades
(in percentage)

Kvalitetne klase pilanskih

Postotak pilanskih
trupaca — Percentage _tr:upagi Mﬁ

of sawlogs I I 11
po masiA: Bﬁélume T,7 35 7 94' 8
po broju—by number 1,0 2,4 96,6

Jelova pilanska oblovina s ovakvom kvalitet-
nom strukturom je prevezena s pomocénog stova-
riSta, gdje su joj jo§ jedanput prekontrolirane di-
menzije i kvaliteta, u Drvno-industrijsko poduzede
Delnice (pogon Lucice) na preradu (foto 11 2).

Pilanska oblovina je prorezana na jarmacama
marke »Kralovopolska«, koje su proizvedene u Ce-
hoslovackoj 1948. god.

Rasponi (otvori) jarmaca (za 2 jarmade) iznose
po 71 cm, a broj okretaja 280—285/min. Raspon
treceg jarma je 55 cm, a broj okretaja 320/min.
Brzina pomaka (za 2 jarmade) iznosi 1,3 m, odno-
sno (za jednu jarmadu) 1,5 m/min. Ovo, doduse,
zavisi, ako se ima u vidu prerada samo jedne vrste
drva, o brojnim vanjskim faktorima (temperaturi,
vlaznosti zraka, prosu$enosti trupca i sl.).

Slika — Fig. 1. Doprema jelovih pilanskih trupaca

na glavno stovari$te pilane u Lucicama (Delnice) —

Delivery of Fir sawlegs to main dopot of the sawmill
at Lucice (Delnice).




Trupci su rezani (piljeni) po debljinskim pod-
razredima, a raspored pila (dispozicija, »$pa-
nung«) napravljen je tako da se dobije $to vece
kvantitativno i kvalitativno iskori$éenje pilanske
oblovine, odnosno, on je bio funkcija srednjeg
promjera i kvalitete pilanskih trupaca te drustve-
ne potraznje za piljenom gradom.

U svakom slucaju raspored pila nije bio pode-
Sen ovim istraZivanjima, nego je napravljen onako
kako se to inafe radi u redovitoj proizvodnji.
Ostali elementi, kao $to su: veli¢ina prida (nad-
mjera), debljina listova pila, razvraka zuba kod
pila, vibracija listova pila i Sirina propiljaka, pri-
kazani su u tabeli 4.

Budu¢i da se kod ove prerade primijenila te-
hnika prizmiranja trupaca i piljerja prizama
(kombinirana tehnika piljenja), to uobi¢ajeni ras-
pored listova. pila za rezanje prizama donosimo u
tabeli 5.

Ostali elementi su isti kao u tabeli 4.

Pilanski trupci su na svojim &elima imali kolo-
brojem utisnute oznake kojem pilanskom debljin-
skom podrazredu pripadaju, koliki im je srednji
promjer i duzina, te u koju su kvalitetnu klasu
razvrstani. Iste takve oznake napravili smo i na
gumenim Zigovima koje je imao svaki mjera¢ na

primarnim i sekundarnim radnim strojevima, ta-
ko da smo s njima, kada je trupac bio propiljen
(prizmiran i prizma ispiljena), oznacili svaku pi-
ljenicu, dascicu i letvu iz kojeg je pilanskog trup-
ca proizvedena.

Na sortiranom smo polju (sortirnici) na teme-
lju ovakvih oznaka razvrstali piljenu gradu po
debljinskim podrazredima, a na temelju JUS-a iz
1955. god. razvrstali smo je po sortimentima, kvali-
tetnim klasama i debljinama (dimenzijama) na:

a) okrajcene piljenice komercijalnih duzina od
3 do 6 m.

b) okrajcene kratke piljenice od 1 do 2,75 m.

¢) okrajc¢ene kratice od 0,50 do 0,90 m.

d) letve raznih profila (18/48, 24/48).

Pilanski trupci su u pravilu krojeni u duzinama
od 4 m uz odredenu nadmjeru obrub. (»$pronc«)
§to je olakSavalo manipulaciju, a i piljena grada
tih duzina najvise je odgovarala eksportnim potre-

~ bama privredne organizacije.

Slika — Fig. 2. Pilana »Ludice« — pogon drvnoindus
trijskog poduzeéa Delnice — Sawmill »Ludice« — a
plant of the timber manufacturing enterprise Delnice.




Tab. 4

Raspored (islova pila, veli¢ina prida i Sirina propiljaka (debljina I/'J'rorva pila,razvraka auba i vibracia listova pila) po
deb(jinskim podrozredima (Rod trupaca)—Arrangement of saw blades, rate of excess measure and width of saw kerfs (thickness of

saw blades, set of saw teeth and vibration of saw blades) by log diameter sub-classes

Deblinski podrazredi—Diameter sub-classes - - - cm

25-29

30-34

35-39

40-44

45-49

Raspored listova pila (dispozicija)— Arrangement of saw blades - - - mm

1/ 105, 1/25, '
3/19

1/125, 2/25,
3/19

1/175, 2/a5,
3/19

1195, 1/30,
1/25, 3/19

1/225, 1/40,
1/25, 3/19

1/225, 1/50,
1/25, 3/19

12685, 1/50,
2/25, 3/19

Velicina prida (nadmjere)— Rate of excces measure --- mm

100+5, 24 ¢ 1,
18+1

12045, 24414,
18+ ¢

170+5, 24+1
18+ 1

19045 28+2
2444, 18+1

220+5, 38+2
24+1, 18+1

220+5, 48+2,
2441, 1841

280+5, 48+ 2
24+4, 18+ 1

Debljina listova pila~ Thickness of saw blades - -

mm

18 ] "8 | e [ s |

Razvraka zuba kod pila— width of set of saw leeth..- mm
07¢07 [ o7z | arrar | oarear
Vibracija listova pila — Vibration of saw blades - - - mm
0,2 | 0,2 | 02 | 02
Sirina propijaka — Width of saw kerfs - - mm
94 | 34 | 34 | 34

Tab.5

Raspored (istova pila (d@ispozicija) po debljinskim podrazredima (rodprizama)— Arrangement
of saw blades by diameter sub-classes (when converting cants)

Debljinski podrazreds - Diameter sub-classes - - - cm

20-24 { 25-29 30-34 35-39 40-44 45-49 50-54

Raspored listova pila—Arrangement of saw blades -- - mm

5/25, 3/19

7/25, 3/19

3/26, 1/30,
1/40, 1/25,

5/25, 1/30,
1/50, 3/19

525, 1/40,
1/50, 1/25,

/25, 1/40,
150, 1/25

7/25, ,1/30,
1/40, " 1/50,

KY/Z)

3/19 3/19 /25, 3/19

Okrajcene piljenice komercijalnih duZina razvr-
stali smo nadalje po debljinskim podrazredima u
kvalitetne klase: ¢istu i poludistu (CPC), I, II, III,
IV iV, a njih opet po debljinama na 18, 24, 28, 38
i 48 mm debele daske. Daske ostalih debljina (12,
76 i 96 mm) nijesmo proizvodili iz ovih debljin-
skih podrazreda kako je to vidljivo iz tabela 4 i 5.

' Kratke piljenice razvrstali smo po debljinskim
podrazredima u kvalitetne klase (I, II i III), a
kratice i letve samo po debljinskim podrazredima
(letve jo$ i po profilima). No bududi da su kratke
piljenice, kratice i letve prema nasim drugim istra-
Zivanjima (27) zastupljene s vrlo malim iznosom
u ukupnoj drvenoj masi normalne okrajlene gra-
de i da ih privredna organizacija u pravilu koristi
za interne potrebe, to im u ovome radu neéemo
poklanjati vedu paznju. :

' Predmet naeg daljnjeg rada bit ée okrajene
piljenice komercijalnih duZina kao glavni proizvodi
pilanske prerade jelovine, te kao roba masovne
drustvene potraznje koja je prema na$im istr\Ziva-
njima (11,27) zastupljena-u-drvnej- masi-pilanskih—
trupaca sa 68,6%, odnosno u drvnoj masi normal-

ne okrajcene grade s iznosom od 90,91%. dok je
u ukupnoj vrijednosti drvne mase normalne okraj-
Cene grade zastupljena s iznosom od 92,80%. Upra-
vo iz tih razloga smatramo da nam na cilj i rezul-
tate istraZivanja nece utjecati ako u daljnjem raz-
matranju izostavimo sporedne pilanske proizvode
koji su, dakako, nuZzan i neizbjeZan pratilac glav-
nih proizvoda (okrajcenih piljenica komercijalnih
duZina). i .

Okrajcene piljenice komercijalnih duZina su po
kvalitetnim klasama, debljinama i debljinskim
podrazredima bez nadmjere (prida) iskubicirane,
a zatim su izra¢unati njihovi postotni odnosi.

Dobiveni postoci su nadalje izravnani po ra-
¢unsko-grafickoj metodi-Bruce—Schumachera (5)
na bazi teZina i prikazani u tabeli 6. i na slici 2.

U ovome radu ne donosimo’ postotne odnose
pojedinih debljina okrajéenih piljenica komercijal-
nih duzina unutar kvalitetnih klasa (CPC, I, II,...)
po debljinskim podrazredima, ali smo- njihovu-raz-
redu morali napraviti kako bismo mogli- primije-
niti jedini¢ne cijene koje donosimo, prema Sl. listu
br. 33/65. god. i tabeli 7. (6).
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Tab.6

Pastotni oanoss klasa okrajéenih dasaka komercijalnih duFina po debyinskim podrazredima
pilanskih trupaca — Distribution of grades of edged boards (commercial lengths) by diameler sub-classes
Postolak okrg/-
= Cenih dasaka 0d drvne mase okrajéenih dasaka komercijalnib duZina otpada na:
komercijainih From the lolal volume of edged boards it falls lo the share of :
Debljinski-  |dui.oddrvne | _
podrazreds |mase pilan. tru- Kvalitetnu klasu - Grade
JSawlog diome- | paca—7otalper- P - o
—clea
ter sub-clas- |centage ‘3’ ’ed— Chatf clear) / l Vi ' Vi I v [ v
ses--cm ged boards(comm|
lengths)recovered] %
from sawlogs
20-24 56,00 0,03 0,51 114 9,88 85,11 3,33
25-29 59,20 0,04 0,53 1,30 12,00 _ 82,83 3,30
_ 30-3% 62,20 0,05 055 1,56 14,90 79,79 3,15
35-39 65,00 008 - 0,66 2,00 18,00 76,16 3,10
T 40-44 67,70 0,30 1,16 3,00 21,66 70,83 3,05
T 45-49 70,00 0,82 316 566 24,66 62,16 3,54
 50-54 74,60 2,00 _ 6,00 840 d 25,25 54,10 4,25
Tab.7 _

" Propisane prodajne cjjene poim? okrajcenih dasaka komerciialnibh duina (Stubeni list br 33/65)—Prescribed
P T selling prices per fcu.m. of edged boarals (commercial lengths)(Sl.List-Off. Gazelfe No.33/65) '

Kvalitetne klase okrajcenih dasaka kamercijalnih duZina—Grades of edged boards commercial lengths)
‘Debljina dasa- - " ———
ka— Baard thick|CPC-Clear(hatf clear)| — e " v , vV _ .
ness.---mm
) Propisane prodajne cijene po Im’ dinara-pPrescribed selling prices per fev.m, dinars
12 72.000 - - 62000 |~ —swo00 T 54.000 48.000 44000 |
18 68.000 58.000 $§4.000 50 000 44%.000 4 38.000
24 64.000 52.000 48.000 4% 000 38.000 32.000
28" 62.000 . §0.000 - 46.000 - 42.000 36.000 So.éod
38 60.000 48.000 44.000 V 40.000 34.000 28.000
48 60.000 48.000 44000 40,000 : 34.000 28.000
76 60.000 48000 ' 44.000 40.000 184000 28.000
% 60.000 “4g000 44000 | 40000 " 34000 28.000
' 7ab.8
Kvaltetre klase okrajCenih dasaka komercijalnih duzina—Grades of edged boards (commercial lengths)
, 'aegr'c/,/i(fc'(ear) t g i - 5 d
Srednje cjiene (sredrnji kvalitetni brojevi) po Im3 dinara-Hean prices (mean gra‘de/)wnbers ) per fewm. dinars
6243 | sosse | uessy | 4zses | ssss4 30.553
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— % okrajéenih dosoko
4omerc. out.

% okrojéenth dasaka komerc. dul - Bofalpercentage of edgea
= CPC-Clear, o/half clear boards commi(lengths)
— Iklosa- grode |
—tmeiiim.—f klasa- grade ¥
—— ———-M klasa - grade ¥

—————— — Wklasa- grade iv
——m——Vklasa- grade v

25-29 3094 35-39  40-4k 4549 50-5% cm
—a

Sl=Fig 2. Postotak okrajcenih dasaka komercyalnih duzina oa drvne
mase pilanskih trupaca ¢ njikovi postotni oanos: po vali-
tetnim klasama (CPC, 4,4, 1,Y) i debljinskim poarazredima,
Total percentage of edged boards (commercial lengths) recoverea
from sawlogs and their distribution by grades(clear/half clear

40,8,1v,V) ana dameter sub-classes (in percentage).

2024 25-29 30-3¢  35-39 40-44 48-49 50-5¢ cm

Si=Fig 3. Srednji kvalitetni brojevi (prosjecne vrijednosti) okrajcenih
dasaka komercijalnih duiina po debljinskim podrazredima.
Hean grade numbers (average volves) of edged boards (commer-
cial lengths) by diameter sub— classes. :

Tab. 9

Deb (j/‘ns/; i'podrazredi—~ Diameter sub-classes . -cm,

20-24 | 25-29

| '30-34: | 35-39° I

40-4%4 l 45-49 | 50-54

Srednji kvalitetni brbjew’ (prosjecne vrijednasti) Dinfim®~Hean grade numbers (mean vatwes) Dinffcu.rm.

sz | ar2e0 | smsos |

37.76 ¢

I 38.210. l 39.043 l 40.0/0

Na temelju ovih cijena i na osnovu stvarne
strukture uée$éa pojedinih debljina unutar kvali-
tetnih klasa okrajéenih piljenica komercijalnih du-
7ina koju smo svojim istraZivanjima utvrdili
(11,27) ponderiranjem smo izrac¢unali srednje ci-
jene za pojedine kvalitetne klase piljenica te ih do-
nosimo u tabeli 8.

S navedenim cijenama izmnoZzili smo drvnu
masu okrajéenih piljenica komercijalnih duZina ko-
ja je zastupljena u pojedinim debljinskim pod-
razredima po kvalitetnim klasama prema tabeli 6,
i na taj smo nacin izradunali njihove srednje kvali-
tetne brojeve (srednje vrijednosti) po pilanskim
debljinskim podrazredima. .

Rezultate toga obracuna donosimo u tabeli 9
i na slici 3. :

Prikazani rezultati u tabeli 9 i na slici 3 pred-
stavljaju prosje¢ne vrijednosti 1 m? jelovih okraj-
¢enih piljenica komercijalnih duZina po debljin-

skim podrazredima prema stanju proizvodnje i re-

alizacije u prvom polugodi$tu 1965. godine.

2. Analiza rezultata istraZivanja — Analysis of
the results of the investigations

U teZnji da olaksamo ¢itanje, ukratko éemo
provesti analizu rezultata istraZivanja ovoga dijela
studije, iako. je dosada iznesena samo jedna od
komponenata iz kojih ée rezultirati na$ postavljeni
cilj istrazivanja.

Iz tabele 1 se vidi da smo istrazivanja proveli
na 1.292,41 m3, ili 2.679 komada jelovih pilanskih
trupaca, koji su, po drvnoj masi i broju, dosta
pravilno rasporedeni u sedam pilanskih debljin-
skih podrazreda. Najmanju drvnu masu (50,09 m?3)
kao i broj pilanskih trupaca (300 komada) imali
smo u debljinskom podrazredu od 20—24 cm, dok
su jaci debljinski podrazredi zastupljeni i s veéom
drvnom masom i s veéim brojem pilanskih trupa-
ca. Ovakvo stanje je i razumljivo ako se ima na
umu da se radi o prebornoj sjeci sastojina.

1z tabele 2 i slike 1 se vidi da je jelova pilan-
ska oblovina, koja je bila predmet ovih istraZiva-
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nja, vrlo slabe kvalitete. No, ako se ima u vidu da
ona potice sa II bonitetnog razreda i vapnenastog
mati¢nog supstrata koji su u jelovim sastojinama
prema ustrazwa.njlma prof. M. Plavsi¢a (24) i na-
$im prijasnjim 1strazwan]1ma (26) zastupljeni u
Gorskom Kotaru u najveéem postotku, te da ona u
tom na$em $umovitom predjelu predstavlja pro-
s;ecnu kvalitetu jelovine, onda se sasvim normal-
no moze zakljuditi da se i nasa drvna industrija u
tim krajevima u najveéem postotku alimentira
upravo ovakvom kvalitetom sirovine, pa prema to-
me izneseni podaci predstavljaju sliku realnog sta-
nja i svakidasnje stvarnosti.

No iz te tabele 2 i slike 1 se nadalje vidi da se
I klasa pilanskih trupaca pO]aVl]u]e tek u debl_]ln
skom podrazredu od 40—44 cm, i to samo s izno-
som od 0,2%. Postotak I klase u drvnoj masi pi-
lanskih trupaca raste s ja¢im debljinskim pod-
razredima, te u zadn]em debl]mskom podrazredu
kO]l se jo§ prorezuje na jarmacama (50—54 cm),
iznosi 4,9%. Druga klasa pilanskih trupaca po-
javljuje se u debljinskom podrazredu od 25—29
cm, ali samo s 02% i prema ja¢im debljinskim
podrazredima ima tendenciju rasta, tako da u
zadnjem debljinskom podrazredu, od 50—54 cm,
ova klasa iznosi 8,4% od ukupne drvne mase pod-
razreda. Najloija, tj. III klasa pilanskih trupaca,
obilno je zastupljena u svim debljinskim podrazre-
dima.

U prvom debljinskom podrazredu (20—24 cm)
ona je zastupljena sa 100%. S jatim debljinskim
podrazreduna III klasa pilanskih trupaca opada,
au zadn]em debljinskom podrazredu (50—54 cm)
iznosi 86,7% od cjelokupne drvne mase pilanskih
trupaca ovoga debljinskog podrazreda. Ove podat-
ke, dakako, ne treba shvatiti kao neke sortimentne
tablice, buduéi da su predmet nasih razmatranja

" samo debljinski podrazredi od 20 do 54 cm, ali su
oni ipak odraz stvarnog stanja sjetine na ko;u
smo nai$li po principu s]xucajnostl odnosno, ovi
podaci -govore kakvom se sirovinom u pravalu ali-
mentira nasa drvna mdusbnja ako se imaju u vi-
du samo navedeni promjeri pilanskih trupaca.

Poznato je da je kvaliteta piljene grade funk-
cija kvalitete pllansklh trupaca. Dal]n]a analiza
rezultata 1strazwan]a jo§ jedamput ¢e nam potvr-
diti ovu ¢injenicu.

1Z tabele 3 mogu se vidjeti postotni odnosi kla-
sa pllansklh trupaca, koji su bili predmet ovih is-
trazivanja, u njihovu ukupnom iznosu. Kako je iz
tabele vidljivo, I klasa je zastupljena samo s 1,7%,
II s 3,5%, dok je III klasa pilanskih trupaca za-
stupljena s iznosom od 94,8% u ukupnoj drvnoj
masi pilanskih trupaca. Ovo se€, ponovo isticemo,
odnosi samo na jelovu pilansku oblovinu do de-
bljinskog podrazreda od 50—54 cm, koja se u pra-
vilu preraduje na gaterima, a to i jest cilj nasih
istrazivanja. Medutim, jelova pilanska oblovina
koja pripada jafim debljinskim podrazredlma a
koja'se u pravilu preraduje na tratnim pilama,
znatno je bolje kvalitete. Ali, buduéi da ¢émo ovo-
pitanje posebno obraditi u drugom radu, to ga sa-
da ispuStamo iz razmatramnja. :
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U tabeli 3 donijeli smo i postotne odnose kvali-
tetnih klasa pilanskih trupaca po broju komada
pojedinih klasa u njihovu ukupnom broju koji
smo upotrebili za ova istrazivanja.

Kako je iz tabele 3 vidljivo, ni ovi nas postoci
ne zadovoljavaju, jer je, od 2.679 pilanskih trupa-
ca, samo 1% bilo I klase, 2,4% II klase, a 96,6%
III klase pilanskih trupaca.

U tabeli 4 i 5 donosimo podatke tehni¢ke na-
ravi. No njih ne treba komentirati, jer je na$ cilj
bio da snimimo preradu jelovine, uz zatecene uslo-
ve, onakvu kakva ona jest s obzirom na kvalitetu
sirovine i zahtjeve trziSta, a drzeéi se pri tome
strogo JUS-a iz 1955. god. Eventualne specijalne
narudzbe i posebne nacine piljenja iskljucili smo
iz ovih istrazivanja. Potrebno je istaci samo to da
je raspored pila bio uvijek simetri¢an, tj. da je u
nasim tabelama (4 i 5) donesena sredina i jedna
strana prizmiranog trupca, odnosno piljene pri-
zme. Osim toga, potrebno je istaéi i to da je veli-
¢ina prida funkcija vrste drva koje se preraduje,
koli¢ine vlage u drvu prilikom prerade, odnosno
propisa standarda. Medutim, veli¢ina prida (nad-
mjere) je ekonomski zanimljivo pitanje i smatra-
mo da ga treba posebno istraziti, jer ne moze biti
svejedno kolika je cijena koStanja kod daljnjeg
oplemenjivanja piljenica ili koliko drvne mase
kod dalnje prerade odlazi u otpad na ime prida.
Ovo je pitanje tehnolo$ko-ekonomskog karaktera,
ali izlazi iz okvira ove studije.

U tabeli 6 i na slici 2 donosimo postotak okraj-
¢enih piljenica komercijalnih duZina od drvne mase
pilanskih trupaca i postotne odnose kvalitetnih
klasa piljenica po  debljinskim podrazredima.

Iz tabele i slike se, naime, vidi da postotak ove
najvrednije i na trzi§tu najtraZenije robe raste s
ja¢im debljinskim podrazredima.

U debljinskom podrazredu od 20—24 cm, po-

stotak okrajcenih piljenica komercijalnih duzina od

drvne mase pilanskih trupaca iznosi 56,00%, a u
debljinskom podrazredu od 50-—54 cm 71;60%; ili
za 15,60% vise. Ta je razlika uzrokovana, osim ja-
¢im srednjim promjerima, i povoljnijom kvalitet-
nom strukturom pilanskih trupaca debljinskog
podrazreda 50—54 cm. U debljinskom podrazredu
od 20—24 cm svi su pilanski trupci bili razvrstani
u IIT kvalitetnu klasu i iz njih se proizvelo samo
0,03% CPC (klase) okraj¢enih piljenica komercijal-
dih duZina, a 85,1% okrajéenih piljenica komercijal-
nih duZina IV kvalitetne klase. Medutim, iz de-
bljinskog podrazreda od 50—54 cm, u kojem je
I'klasa pilanskih trupaca bila zastupljena s 4,9%,
IT s 8,4%, a III klasa s 86,7%, proizvedeno je CPC
(klase) 2,00%, a IV klase okrajéenih piljenica ko-
mercijalnih duZina 54,10%. Znadi da ]e CPC proiz-
vedeno viSe za 1,77%, a IV klase manje za 31 01%
od debljinskog podrazreda 20—24 ¢m.

1z tabele 6 i slike 2 nadalje se vidi da CPC, I, II
i IIT klasa okraj¢enih piljenica komercijalnih du-
Zina s jatim debljinskim podrazredima rastu, a da
IV klasa opada. Osim toga se vidi'da V klasa, koja
je inafe malo zastupljena, opada do debljinskog
podrazreda od 40—44 cm, a onda ima tendenciju
rasta, Ona sluzi za pokriée.-domadéih potreba, dok



u pravilu za eksportne potrebe sluZe okrajéene pi-
ljenice komercijalnih duzina CPC, I, II, III i IV
klasa, koje su u svim debljinskim podrazredima
zastupljene s preko 95%.

U tabeli 7 su donesene prodajne cijene (pre-
ma Sl. listu br. 33/1965.) za okrajéene piljenice ko-
mercijalnih duZina po kvalitetnim klasama i de-
bljinama.

U tabeli 8 su donesene srednje (prosjecne) ci-
jene za pojedine klase okraj¢enih piljenica komer-
cijalnih duZina, koje rezultiraju iz prikazanih cije-
na u tabeli 7 i postotnog uceséa pojedinih debljina
dasaka unutar kvalitetnih klasa. U¢e$ée pojedinih
debljina piljenica unutar kvalitetnih klasa, kako je
ve¢ istaknuto, zbog $tednje na prostoru ne dono-
simo u ovome radu, iako je upravo ono predstav-
ljalo pondere za izradunavanje prosjecnih cijena
prikazanih u tabeli 8.

Ako se pogleda tabela 8, onda se vidi da pro-
sjetna prodajna cijena CPC (klase) iznosi 62.434
din po 1 m? dok prosje¢na prodajna cijena V kla-
se okrajéenih piljenica, komercijalnih duZina, iz-
nosi 30.553 din po 1 m?, ili za 31.881 din, odnosno,
za 104% manje nego kod CPC. No, ovo su propi-
sane cijene, a korigirane su samo utoliko $to nije-
su jednostavno zbrojene po debljinama unutar po-
jedinih kvalitetnih klasa i podijeljene brojem stan-
dardnih debljina, nego su ponderirane sa stvarnim
postotnim ude$éem (»napadom«) debljina unutar
klasa.

Od najvedeg su znacenja, u ovom dijelu studije,
podaci doneseni u tabeli 9 i na slici 3.

Srednji kvalitetni brojevi (srednje vrijednosti)
okrajéenih piljenica komercijalnih duzina, kako

se iz tabele 9 i slike 3 vidi, rastu s ja¢im debljin-

skim podrazredima. U debljinskom podrazredu od
20—24 cm, srednji kvalitetni broj, po 1 m* okraj-
¢enih piljenica komercijalnih duZina, iznosi 37.141
din, a u debljinskom podrazredu od 50—54 cm
40.010 din, ili za 2.869 din, odnosno, za oko 8%
viSe. Ova razlika od 8% je vrlo mala, premda je
razlika u prosje¢nim cijenama izmedu CPC i V
klase (tabela 8), koje smo izraunali na opisani
nadin, znatna i iznosi 104%. Uzrok ovako maloj
razlici izmedu srednjih kvalitetnih brojeva treba
traziti, a $to je i ranijim istraZivanjima konstati-
rano (11, 24, 26, 27), u vrlo. nepovoljnoj kvalitet-
noj strukturi sirovine, te kao funkcija sirovine i
vrlo nekvalitetnoj strukturi okrajéenih piljenica
komercijalnih duzina. . ..

Kao posljedica vrlo velikog uce$¢a III klase pi-
lanskih trupaca (cca 95%) u ukupnoj drvnoj masi
pilanske oblovine, koja je posluZila za ova istrazi-
vanja, rezultirala je IV klasa okrajéenih piljenica
komercijalnih duZina (cca 73%), i ona je uglav-
nom dala pedat srednjim kvalitetnim brojevima i
njihovim vrlo malim razlikama izmedu debljinskih
podrazreda. -

Srednji kvalitetni brojevi su funkcija jedinié-
nih cijena i kvalitete okraj¢enih piljenica komerci-
jalnih duzina. Kako su jedini¢ne cijene po kvali-
tetnim klasama iste i konstantne za sve debljin-
ske podrazrede, to kvaliteta piljenica kao varijabil-

na komponenta, uslovljava rast srednjih kvalitet-
nih brojeva prema ja¢im debljinskim podrazre-
dima.

3. Zaklju¢ak — Conclusion

U ovom dijelu studije istrazivanjima je obu-
hvaceno 1.292,41 m3, ili 2.679 jelovih pilanskih tru-
paca rasporedenih u sedam pilanskih debljinskih
podrazreda (od 20—24 do 50—54 cm), s ciljem da
se utvrde srednji kvalitetni brojevi (srednje vri-
jednosti) po 1 m? okrajcenih piljenica, komercijal-
nih duzina, po debljinskim podrazredima koje re-
zultiraju iz propisanih jedini¢nih cijena (prema
SI. listu br. 33/1965.) i kvalitete okraj¢enih piljeni-
ca, komercijalnih duzina.

Nakon $to je izvr$ena prerada navedene jelove
pilanske oblovine na jarmacama i nakon 3to su
snimljeni podaci obratunati, te provedena analiza
rezultata istraZivanja, moze se zakljuditi slijedece:

— kvaliteta pilanske oblovine koja se preraduje
na jarma¢ama raste s ja¢im debljinskim pod-
razredima. Ona je u prvom debljinskom pod-
razredu (20—24 cm) najlo$ija, te iznosi 100%
ITI-ée klase, dok je u najjacem debljinskom
podrazredu, koji se jod preraduje na jarmaca-
ma (50—54 cm), najbolja i sastoji se od 4,9%
I klase, 8,4% II klase i 86,7% III klase.

— postotak okrajéenih dasaka, komercijalnih du-
Zina, od drvne mase pilanskih trupaca isto ra-
ste s ja¢im debljinskim podrazredima. Od drv-
ne mase pilanskih trupaca iz debljinskog pod-
razreda od 20—24 cm moZe se iskoristiti u
okrajéene piljenice komercijalnih duZina 56,00%
dok se u debljinskom podrazredu od 50—54 cm
moze iskoristiti u okrajéene piljenice, komer-
cijalnih duzina 71,60%, ili 15,60% viSe nego u
debljinskom podrazredu od 20—24 cm.

— kvaliteta okrajéenih piljenica, komercijalnih
duZina, raste s jadim debljinskim podrazredi-
ma. U ukupnoj drvenoj masi okrajéenih pilje-
nica, komercijalnih duZina, koje su proizvede-
ne od jelovih pilanskih trupaca debljinskog
podrazreda od 20—24 cm, otpada na CPC
0,03%, I klasu 0,51%, II klasu 1,14%, III klasu
9,88%, IV klasu 85,11% i na V klasu 3,33%.
Medutim, od ukupne drvne mase okrajcenih
piljenica, komercijalnih duZina, koje su proiz-
vedene od jelovih pilanskih trupaca debljinskog
podrazreda od 50—54 cm, otpada na CPC 2,00%,
na I klasu 6,00%, na II klasu 8,40%, na III kla-
su 25,25%, na IV klasu 54,10% i na V kvali-
tetnu klasu okrajcenih piljenica, komercijalnih

" duzina, 4,25%. : )
— srednji kvalitetni brojevi (srednje vrijednosti),
. kao proizvod jedini¢nih cijena i kvalitete okraj-
.&enih piljenica, komercijalnih duZina, rastu s

ja¢im debljinskim podrazredima. |
U debljinskom podrazredu od 20—24 cm,
srednji kvalitetni broj po 1 m?® za okrajéene pi-
ljenice, komercijalnih duZina, iznosi 37.141 din,
- dok srednji kvalitetni broj u debljinskom pod-
razredu od 50—54 cm iznosi 40.010 din. po 1 m*

- 1li za 2.869 din, odnosno za.oko 8% vise.
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Preradom jac¢ih srednjih promjera jelovih
pilanskih trupaca na jarmacama postize se ve-
¢i postotak okrajcenih piljenica, komercijalnih
duZina, njihova je kvaliteta bolja i postize se
znatno bolji financijski efekt nego pri preradi
jelovih pilanskih trupaca niZih srednjih pro-
mjera bez kore.

II DIO — PART II

1. Metoda rada i rezultati istrazivanja — Wur-
king method and results of the investigations

Ve¢ je naprijed istaknuto da je, u cilju utvr-
divanja praga rentabilnosti, odnosno u cilju rje-
Senja postavljenog zadatka, potrebno poznavati,
pored srednjih kvalitetnih brojeva (srednjih vri-
jednosti) okrajcenih piljenica, komercijalnih du-
Zina (tabela 9 i slika 3) i cijene ko$tanja (CK), od-
nosno sredstava koja je potrebno utrositi u cilju
prerade (oplemenjenja) jelove pilanske oblovine
za proizvodnju 1 m? okrajéenih piljenica, komerci-
jalnih duZina, po debljinskim podrazredima.

Kako je rentabilnost odnos izmedu novostvore-
ne vrijednosti. (dohodka) ili dijela novostvorene
vrijednosti (razlike u realizaciji — dobiti) i uloze-
nih ili utro$enih sredstava, to ]e bilo neophodno
da se utvrde (iskalkuliraju) cx]ene ko$tanja po
1 m3 i debljinskim podrazredima i one odbiju od
‘srednjih kvalitetnih brojeva (srednjih vrijednosti)
‘okrajéenih dasaka komercijalnih duZina.

Na taj se nadin izratunava razlika u realizaciji
(dobit) koja se onda stavlja u odnos prema uloze-
nim -ili utroSenim sredstvima te, pomnoZena sa
100, utvrduje stopa, odnosno postotak rentabilno-
sti. Ako se ovaj radéun-predstavi simbolima u for-
muli, onda ona ovako izgleda:

RR = PCP — CK:
razlika u realizaciji — dobit (dio novo-
stvorene vrijednosti)
PCP = prodajna cijena proxzvodaca (kod nas
srednji kvalitetni broj) i

RR =

CK = cijena koStanja (ukupno utrodena sred-
' stva ili po Jed.m1c1 proizvoda)
: RR i RR
-R= UL_SXIOO 111 R— UT 5 ><100
R = rentabllnost (u postoc1ma)

UL. S. = ulozena sredstva

. =utro$ena sredstva (odgovara c1Jem
kostanja).

Odmah isticemo da smo pri ra¢unanju renta-
bilnosti u nazivniku primijenili utro$ena sredstva
(cijenu koStanja) zbog toga $to je uloZena sred-
stva teSko raspodijeliti po pilanskim debljinskim
podrazredima, a osim toga, ona su u, utrofenim
sredstvima ve¢ prezentirana amortizacijom, kama-
tama i anuitetima, pa bi nam rezultatl istraZivanja
bili isti,

Prema tumacenjlma pohtloke ekonomue vri-
jednost robe je definirana opredmedenim ljud-
skim radom u njoj, odnosno prosjeénim radnim
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vremenom koje je potrebno za njezinu proizvod-
nju, a koje drustvo putem trziSta priznaje kroz
cijenu kao nov¢ani izraz vrijednosti.

Medutim, nova shvacanja u politi¢koj ekono-
miji (7) se ne zadovoljavaju tim zaobilaznim pu-
tem, nego insistiraju da se vrijednost robe direkt-
no izmjeri u tehnolo$kom procesu proizvodnje, jer
je to mjerljiva veli¢ina, a ako nije, »treba je uli-
niti mjerljivom« (Galilei).

No, nase teznje nisu iSle u tom pravcu.

Kod ovih istrazivanja na$ je zadatak bio da
utvrdimo jedno od vremena u tehnolo$kom pro-
cesu prerade jelovine koje ¢e nam posluziti kao
baza, odnosno kao klju¢ za raspodjelu zajedni¢kih
tro$kova pri kalkulaciji cijene koStanja 1 m? okraj-
¢enih piljenica, komercijalnih duZina, po pilan-
skim debljinskim podrazredima.

Prema nauci o radu (2), radno vrijeme se dijeli
na vrijeme rada i vrijeme prekida (zastoje). Vri-
jeme rada se dijeli na operativno i pripremno-za-
vr$no vrijeme. Operativno vrijeme se nadalje di-
jeli na osnovno-tehnolo$ko i pomo¢no vrijeme.
Osnovno tehnolosko vrijeme je razli¢ito od proiz-
voda do proizvoda i od radnog mjesta do radnog
mjesta, a pomoc¢no vrijeme u pravilu ima-istu za-
konitost kao osnovno-tehnolo$ko. Pripremno-zavrs-
no vrijeme je u pravilu konstantno.

Da bismo rijesili na$ zadatak i imali realan i
siguran kljuc za raspodjelu opéih tro$kova u struk-
turi cijene ko$tanja pri preradi 1 m? jelove pilan-
ske oblovine po debljinskim podrazredima, izmje-
rili smo $topericom (tipa »Stadion«) osnovno-te-
hnolo$ko vrijeme na jarmacama, pojedinac¢no za
svaki pilanski trupac, prilikom njihova prorezwa-
nja na tim radnim strojevima pogona.

Bududi da su svi pilanski trupci, koje smo upo-
trebili za ova istrazivanja (2.679), imali na svojim
¢elima kolobrojem utisnute redne brOJeve pod ko-
jim su im u terenskim manualima upisane dimen-
zije, kvaliteta i kubature, to su snimatelji (»m]e-
rai«) kod jarmaca, pored tog rednog broja, upisi-
vali i vrijeme za kO]e se odredeni trupac propﬂlo
na jarmali. To vrijeme je snimano od thomenta
kada je trupac uSao u jaram (pod »zube« listova
pila) do njegoVa izlaska iz jarma, odnosno-do mo-
menta njegova konacnog propiljenja. ‘Ali, kako je
tehnika piljenja kod ovih istraZivanja, a i- inade,
bila kombinirana, a to é¢ reéi da su prvo svi trupci
prizmirani, a onda prizme pxl]ene ‘to su i snimal
hja upravo tako provedena pa je aneme prizmi:
ranja po_]edmog trupca i kasnije vrijeme piljenja
njegove prizme zbrOJeno te ukupno predstavlja
osnovno-tehnolo$ko vrijeme na primarnim radnim
strojevima (jarmacama) pogona ‘Za ta_] pllanskx
trupac. i

Izmjereni (smmljem) podam o vremenu pll]e-
nja, odnosno prizmiranja svakoga pOJedmog pl-‘
lanskog trupca su, prilikom obraduna, grupirani u
posebne tabele po pilanskim debljinskim podraz:
redima te obracunati varijaciono-statisti¢ki. Tabe-
le smo sastavili ‘tako da su nam populacije pred-
stavljali debljinski podrazredi, a distribucije frek:
vencija pilanski trupci unutar debljinskog. podraz:
reda: Prema tome, kod opisa distribucije frekven-



ab. 10

Rezultali varjjacione- statisticke obrade podataka snimfenog asnovno-tehnaloskog vremena na /armacama po jed-
nom pilangkom trupcu — Results of the statistical pracessing Of data concerning the basic-technological time on frame.
Saws spent per one sawlog
S g ) P . i Sredrja greska vi . o
Debljinski | Brojpilanskih | Arilmeticka | Standardna |aritmeticke sre.| Faktori signi-: | lzradunate,
podrazred . trupaca sredina devijacija dine - lfean eror| . fikantnosti |  ordinate - |Greske funkeije
 Diameter No.of sawlags |Arithm. mean |Standard deviation|Of arithmetical S/gmﬁcancy Catlculated .|Function errors
\ Sub-class mean factors «* | ordinates .
N cm ' In X S Sz ’ t " t1 Y '-"-6’
¢ ) :
H t 3 Es-’ : E
u sekundama 53 STES u sekundama
/n second's ‘§ N ;‘&g E'E In seconds
&8 |o%¢
20-24 300 ® 469 136 8 491 6
- - - 4,695 | 1,962
25-29 . 388 520 142 7 495 4
0,206 | 1,962
30-34 371 522 135 7 5014 3
2,517 | 4962
35-39 390 496 142 7 509 3
A 0,190 | 1,962
40-44 494 495 106 5 519 3
c — 3913 | 1,962
45-49 430 521 - - 96 5 532 3
2 ~ 7,222 | 1,962
50-54 329 57 £ 105 6 546 5
Tab.l0a
Standardna
Parametri Greske paramelara ‘devijacija
Paramelers - - - e Parameler errors . Standard
deviation
a b c * G¢ £ 6sp 16c = By,x
499,981.265 1,365.529.570 |0,042.745.471 26,778 ‘ 1438 0,018 841 125,34%

cija-najprije smo-izradunali za svaki debljinski
podrazred aritmeti¢ku sredinu po-formuli: -
S > nx
] X =5 n
u kojoj simboli predstavljaju: -

! X = aritmeti¢ku sredinu

| X izmjereni podatak (izmjereno vrijeme)
f >n = frekvenciju (broj izmjerenih vremena
e u.debljinskom. podrazredu).

ol

Al

Nakon toga smo za svaki debljinski podrazred
izradunali standardnu devijaciju po formuli:

s= VEnx—X7
Sn—1
a zatim gre$ku aritmeti¢ke sredine po formuli:
& S _ \Sn&x—Xp
V Zn En(Zn—1)

Testlranje razlika izmedu dv1Je a.ntmetlcke sre-
dine, tj. izratunavanje. signifikantnih razlika izme-
du dvije populacije koje su prezentlrane aritmetic-
kim sredinama obavili smo pomo¢u »Studentove«

t-distribucije izraZzene formulom: ‘

_,Xl—-iz 4/2 m Xy
T '"\/-an’*‘zﬂz

gdjé s préds\té‘}lljé. prosjeénu> standardnit devijaci-

ju uzoraka, a‘izrac¢unava se po formuli:

S = - VZ ni (x1 — Xp)? + > n (XZfE)z
s Sm+ Zm—2-

X1, X; predstavljaju aritmeti¢ke sredine, a 21]1,
"> n; predstavljaju broj trupaca u pOJedmom deb—
" ljinskom podrazredu. -

Regresionu analizu, vodlnosno ‘metodu najma-
njih kvadrata, utvrdili smo pomocéu- normalnih je-
dnadzbi za parabolu koje glase:

‘y=a+bx+cx2

>>ny=a ¥>Xn+b I>¥nx+c I nx?
>>ynxy=a > nx+b I>¥nx*+c ¥ nxd
Syo¥y=a L0 +b ¥ nx’ + ¢ 5 nxt

Standardnu devijaciju oko linije 1z_]ednacen]a
izra¢unali smo po formu.h

\/zz ny— Y)z

>Xn— N
S n(y—Y)?= ZZHYI*aZEDY—.b 2 Xy —
— ¢33 nxly

Slmboh u ovoj formuli znace:

Oyx = standardna dev1_]acua oko linije izjed-
¢ _ nacenja

’
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>>n = ukupni broj izmjerenih podataka
(ukupan broj izmjerenih vremena)
K = broj nepoznatih parametara
y = neizjednacene ordinate
Y = izjednacene ordinate

Prilikom rje$avanja normalnih jednadzbi, do-
bili smo, kao nuzprodukte, Gaussove C-multiplika-
tore, te pomodu njih i izradunate standardne devi-
jacije oko linije izjednac¢enja utvrdili smo greSke
parametara po formulama:

02, = Cy Xoly,x
¢% = Cxn X o2y, X
o2 = Cyu Xy, x

1 na'kraju, a na temelju ovih podataka, izradu-

nali smo greske funkcije za parabolu po formuli:
ey = o, X (Cit + X2Cp + X*Cs; +
+ 2xc12 + 2x2Cy3 + 2X3C23)

Rezultate ovih obraduna donosimo u tabelama
10, 10a i na slici 4 (grafikon »b«).

U formuli Y = a + bx + cx? »x« predstavlja pi-
lanski debljinski podrazred.

U tabeli 11 donosimo podatke iz tabele 10, i to
samo izratunate, te na slici 4 (grafikon »b«) pred-
stavljene ordinate (Y), kao i greske funkcije
( oy), ali ne u sekundama, nego pretvorene u
minute.

U naslovu tabele 10 istaknuto je da ovi podaci
predstavljaju osnovno tehnolo$ko vrijeme na jar-

u sekundoma-in seconds

b|la

550 t 3000 ’ ; ,¢§,
\ S, by
) ’
\ 7

40 12600 /) =6y

30 2200

20 11800

10 1 1400

500 1 1000

90 1 600

480 t 200

20-24 .0 25-29 . 30-34 35-39 40-4% 45-49 Jo-ﬂ. em

St-Fig 4. Osnovna~fehnoloSko vrijeme na jarmadama po debljinskim
podrazredima— Basic — technalogicol time on frame Saws
by diameter §ub-classes.

a) poim?3 pilanskih trupaca-per ! ci.m.of sawlogs
\ b) po 1pilanskom trupcu~- perisawlog.

) Tabtt
* Osnovao-tehnolosko vrijeme po jednom trupcu i pilanskim ‘debljinskim’ podrazredima
-" Basic-technological time per one sawlog and by diameter sub—-classes
“Pitanski deb(/'insk/" podrazredi—Diameler sub-classes ¢m
20-24 25-29 ] 30-34 ,35-39 | 40-44 45-49 | 50-54
/zracdunoto vrijeme: u minutama sxgre§kama funkcije — Calcu(afed_(im.e n
) minutes lagether with " function - errors
Y| a8 825 gs. | ‘su8 . | .ges. 8,86 9,70
*6y 0,06 0,04 0,03 0,03 . 003 003 ‘0,05

macama, po pojedinim pilanskim trupcima koji
poti¢u iz raznih pilanskih debljinskih podrazreda.
Vremena (Y) u tabeli 11 odnose se na srednje
kubature pilanskih trupaca po debljinskim' pod-
razredima koje smo takoder varijaciono-statisti¢ki
obracunali po naprijed navedenim formulama.

Rezultate toga obraduna donosimo u tabelama
12 i 12a, odnosno na slici 5.

U tabeli 13 donosimo podatke iz tabele 12, i to
samo izracunate i na slici 5 predstavljene ordinate
(Y) te greSke funkcije ( +¢Y). Podaci predstav-
ljaju srednje kubature pilanskih trupaca po pi-
lanskim debljinskim podrazredima. Te podatke iz-
dvajamo u posebnu tabelu zbog toga $to ée nam
s podacima iz tabele 11 posluZiti za izraunavanje
utroS$ka osnovno-tehnolo$kog vremena po 1 m3 na
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jarmadama, razlu¢eno po pilanskim debljinskim
podrazredima.

Na temelju podataka donesenih u tabelama 11
i 13, a uz primjenu »pravila trojnoge, izraunali
smo osonvno-tehnolosko vrijeme koje je potrebno
na jarmacama za prorez 1 m3 jelove pilanske oblo-
vine po pilanskim debljinskim podrazredima.

Rezultati toga obratuna prikazani su u tabeli
14 i na slici 4 (grafikon »a«).

Kada se ta vremena zbroje, onda iznose za 7 m?
(iz svakog debljinskog podrazreda po 1 m3) 2 sata
38 minuta i 6 sekundi.

Pojedini debljinski podrazredi su zastupljeni u
ovome iznosu (2 sata, 38 minuta i 6 sekundi) u
postocima prema tabeli 15.



Tah/)2

Rezultali varijaciono-statisticke obrade srednjih kubatura pilanskik trupaca po debljinskim podrazredima — Resulls of the stati-
Stical processing of mean cubic volumes of sawlogs by diameter sub-classes
Debljinskd pod- | Broj pilanskih | Aritmeticka | Standardna |Srednjagredka Faktori signifikantnosti | /zracunate |Gredke funkci-
|razred-Diame- | trupaca sredina devjjacija-Stan-| arilm. sredi Significancy factors ordinate-Calew] je-Function
fer sub-class |No.of sawlogs | Arithm. mean |dord deviation |/1€an errorof 12 7 (ated ordinafes|  errors
cm =n g s ""”’s’:' mean | 1rracunat; |0¢itaniiz tobele y *3y.
3 Catculal®d | Read from table
m m3
20-24 800 0187 0,057 0,00327 01676 0002643
20,291 1962 - -
25-29 388 0,271 0,052 0,00264 0,2654 0,001801
21,980 1,962
30-34 371 9358 gos8 0,00298 - 0,3690 0,001525
26,006 1,962
35-39 390 0,468 0,059 0,00300 . 04786 | 0001486
" o 23,150 1,962 -
40-44% 474 0,575 .. 0074 ‘1 0,00339 - ©0,5942 0,001487
. 3 30,2686 1962
45-49« 430 0,719 0,068 N 0,00330 - .. 07159 0,001729
— 35,441, 1,962 -
50-54 329 0868 , 0,037 0,00 206 \", | | « 98434 1 0002556
7ab.12a
) Standardna de.
Parametri ~ Parameters Greske paramelara - Parameter errors vijacja- Stand-
ard deviation
a *éa . .
b, c *t68a 26b *éc 6yx
0,197.994.325 | 0,013.562.414 | 0,000.119.510 0,013.4227 0,000721 0,000.298 0,062.849
JTabl3
Pilanski debljinski podrazreds — Sawmill diameler sub-classes- --ecm
20-24 25-29 30-34 35-39 so-44 | 45-49 50-54

Izraoana:‘e Srednje kubature pilonskih frupaca s greskama funkeije— Calca(afed mean
sawlog volumes with function errors

Y| gr76 0,2654 . 0,3690 04786 09,5942 97159 0,3431,
tGy| 9002643 Q001801 0004525 * 0001486 0001487 | goor729 9002556
\
&
Tab. 14 Tab. 15

Utro§a.k osnovno-tehnolo$kog vremena po
1 m’ i debljinskim podrazredima na jarma-
&ama — Expenditure of basic-technological
time on frame saws per 1 cu.m.and by dia-

meter sub-<classes

Postotni odnosi osnovno-tehnolo$kog vremena po

pilanskim debljinskim podrazredima — Distribu-

tion of basic-technological time by sawmill diameter
subclasses (in percentage)

Pilanski debljinski podrazred1 — Sawmill
diameter sub-classes .

. Cm

Debljinski podrazredi — Diameter subclasses. .. cm

20—24 25—29 30—34 35—39 40—44 45—49 50—45

20—24 25—29 30—34 35—39 40—44 45—49 50—54

u postocima — in %

Dt 48,98 31,12 22,62 1775 1457 1222 1080
minutes

310 197 143 112 92 18 - 68
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02 - 30-3  35-39  Ao-4v  43-40°  50-5h <m

" 3l~Fig 5. Srednje kubature pilanskih trupaca po debljinskim podrazre-

aima - Hean cubic volumes of samogs by diometer sub—classes.
6y je povecana 10 puta— * 6y is increased tenfold.

-Na opisani nacin izradunati postoci predstavlja-
ju klju¢, odnosno stope; za raspodjelu svih eléme-
nata u cijeni ko$tanja, osim materijala za izradu.
Ovakva-kalkulacija cijene kostanja je najispravni-

ja, i za njom treba tezti u naprednim knjigovod-

stvima. Samo na ovaj nalin kalkulirana cijena ko-
Stanja moze biti pouzdana kod raduna ekomomié-
nosti i rentabilnosti poslovanja privrednih organi-
zacija. - ‘

Prema knjigovodstvenim podacima Drvno-indu-

strijskog poduzeda Delnice, odnosno pilane Luéice,
prosjetna cijena kostanja po 1 m? jelove normalne
okrajc¢ene grade, u prvom polugodiStu 1965. godi-
ne, iznosila je:
1. materijal za izradu (sirovi-

na), kada se odbije vrijed-

nost korisnih otpadaka . = 23.578 din/m3

2. ostali materijal (pomoéni) = 620 ,, ,,
3. amortizacija o @ o e == 231 ,, ,,
4. bruto osobni dohoci za izra-

du .- . . . - = 4288 , ,
5. opéi trogkovi izrade = 305 , ,
6. opéi troskovi uprave i pro-

daje . 3.362

Cijena koStanja (CK) = 35.135 din/m?
Naprijed je istaknuto da je to prosje¢na cijena
kostanja 1 m’ jelove normalne okrajéene grade,
bez obzira na pilanske debljinske podrazrede.
Privredna organizacija u kojoj smo proveli ova
istraZivanja nema posebno- kalkuliranu cijenu ko-
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Stanja za okrajcene piljenice, komercijalnih duzi-
na, a posebno za ostale standardne proizvode
(okrajcene kratke piljenice i kratice te letve). Ali,
kako su okrajéene piljenice, komercijalnih duZi-
na, glavni proizvod pri preradi jelove pilanske ob-
lovine i buduéi da su one zastupljene u ukupnoj
normalnoj okrajcenoj gradi s cca 91%, to se prika-
zana prosje¢na cijena koStanja u cjelini i po svo-
joj -strukturi moZe potpuno- primijeniti-na njih,
zanemarujudi sporedne pilanske proizvode:.

No, s obzirom na cilj i preciznost na$ih istrazi-
vanja, prosje¢na cijena ko$tanja po 1 m’ okrajce-
nih piljenica, komercijalnih duZina, mora biti
rektificirana iz slijedecih razloga:

a) cijena materijala za izradu (sirovina) po-pi-
Janskim debljinskim podrazredima ne moze biti
jednaka, jer je, prema tabeli 2'i slici 1, njegova
kvaliteta razlicita;

b) koli¢ina materijala za izradu (sirovine), po
debljinskim podrazredima, za proizvodnju 1 m’
okrajéenih piljenica, komercijalnih duZina, ne mo-
7e biti jednaka, jer je, prema tabeli 6 i slici 2, po-
stotak toga sortimenta od drvene mase pilanskih
trupaca razli¢it po debljinskim podrazredima;

c) ostali elementi u-strukturi cijene- keo$tanja,
a to su: pomo¢ni materijal, amortizacija, bruto
osobni dohoci za izradu, opéi tro$koviizrade i opéi

_troskovi uprave i prodaje ne mogu biti -jednaki,

nego razli¢iti po pilanskim ‘debljinskim podrazre-
dima, jer se raspodjeluju prema kljucu za raspo-
djelu, a kao najbolji klju¢ za raspodjelu smatramo
da je utro$eno vrijeme.

Prema tabeli 15, osnovno tehnolo$ko vrijeme
za prorez 1 m? jelove pilanske oblovine na jarma-
¢ama je razli¢ito-po pilanskim debljinskim pod-
razredima. Svi elementi u strukturi cijene ko$ta-

nja, osim materijala za izradu (sirovine), su funk-

cija ovoga vremena.

Zbog- navedenih razloga, cijena ko$tanja' 1 m?
okrajCenih piljenica, komercijalnih duZina, po pi-
lanskim debljinskim podrazredima, mora biti raz-
li¢ita, i upravo je u ovome radu tako iskalkulirana.

U tabeli 16_donosimo. potrebnu koli¢inu mate-
rijala za izradu(sirovine) za proizvodnju 1 m?
okrajcenih piljenica, komercijalnih duZina, po pi-
lanskim debljinskim podrazredima.

Tab. 16

Debljinski podrazredi — Diameter sub-classes. .. cm

2024 2529 30—34 35—39 40—44 45—49 50—54

Postotak okrajcenih piljenica komercijalnih du¥ina

od drvne mase pilanskih trupaca — Recovery per-

centage of edged boards (commercial lengths) by
X ~sawlog diameter sub-classes

56,00 5920 6220 6500 67,70 70,00 71,60

Potrebna koli¢ina materijala za izradu (sirovine)
za proizvodnju 1 m® okrajéenih piljenica komercijal-
nih duZina, m* — Raw material necessary for the
manufacture of 1 cu. m. of edged boards (com-

mercial lengths), cu. m.

178 169 161 157 " 148 143 ', 139 -




Prema SI. listu br. 33/1965, prodajne cijene za
jelovu pilansku oblovinu su prikazane u tabeli
17 (6).

Tab, 17

Kbvalitetne klase pilanskih trupaca — Sawlog grades

K I II IIT

Prodajne cijene po 1 m’/dinara — Selling-prices
per 1 cu. m./dinars

22.528 19.536 17.952 14.960

U naSem istrazivatkom materijalu, a prema
JUS-u 1955. godine, K-kvalitete pilanskih trupaca
nije bilo.

Kada se s ovim cijenama izmno#i drvna masa
pilanskih trupaca koja je po kvalitetnim klasama
i debljinskim podrazredima zastupljena kao u ta-
beli 2 i na slici 1 i kada se nakon toga dobivena
vrijednost podijeli s drvnom masom po debljin-
skim podrazredima, onda se dobivaju srednje kva-
litetni brojevi, koje donosimo u tabeli 18.

Tab. 18

2024 25-29 -30—34 3539 40—44 45—49 50—54

: Srednji: kvalitetni ‘brojevi (srednje. vrijednosti) po
1 m’/din — Mean grade numbers (mean values)
. . per 1 cu. m./dinars

Umno$kom potrebne drvne mase za proizvodnju
1 m? okrajéenih piljenica, komercijalnih duZina, (ta-
bela 16) i srednjih kvalitetnih brojeva (tabela 18), do-
biva se razli¢ita cijena materijala za izradu (sirovi-
ne) po pilanskim debljinskim podrazredima koju do-
nosimo u tabeli 19.

Isto tako, kada zbrojimo ostale elemente u struk-
turi cijene kos$tanja, koju smo prikazali prema knji-
govodstvenim podacima privredne organizacije, te
kada ih pomnozimo sa 7, jer se radi o 7 m3? (7 pilan-
skih debljinskih podrazreda), onda dobivamo iznos od
80.899.— dinara.

Bududi da su ti tros$kovi funkcija osnovno-tehno-
loSkog vremena na jarmacama i da su ta vremena,
prema tabeli 15, po debljinskim podrazredima razli-
¢ita, to se iznos od 80.899 dinara na temelju stopa (ta-
bela 15), rasporeduje po pilanskim debljinskim pod-
razredima.

Rezultate tog obracuna domnosimo takoder u ta-
beli 19.

Kada se cijena materijala za izradu zbroji s osta-
lim elementima iz cijene koS$tanja dobivene na fe-
melju stope ili klju¢a za raspodjelu, onda smo iskal-
kulirali razli¢itu cijenu ko$tanja po pilanskim deb-
ljinskim podrazredima, koju takoder prikazujemo u.
tabeli 19 i na slici 6 (grafikon »a«). .

Na slici 6 (grafikon »b«) wucrtali smo i sred-
nje kvalitetne brojeve (srednje vrijednosti) okraj-
¢enih piljenica komercijalnih duZina iz tabele 9 i
slike 3. Razlike ordinata izmedu ova dva grafikona
definiraju razliku u realizaciji (RR) ili dobitak za
koji smo ved istakli da je definiran i formu-
lom: RR = PCP — CK. it

PPC = prodajna cijena proizvodaca po 1 m3/din
(srednji kvalitetni brojevi) @

CK = cijena ko$tanja po 1 m?/din

Izradunata razlika u realizaciji pb pilanskim

14960 14966 14975 _14.9%. . 15.044. 15207 15438 debljinskim podrazredima donosimo u tabeli 20.
- - TR c \“\ ) 4
T [a&9
i :C:}'éna ka.s'!dn]‘a "Im3 okroy‘é’ébih, dasaka: ka}ne;cga/n/ﬁ duzina po deblinskim podrazredima— Cost price of Teum. ‘
‘ A of edged boards (commercial lengths) by diameler sub-classes y !
- |
Vrsta troskova - : - Debljinski podrazredi—iameter sub-classes ---cm
Kind of .costs 20-24 - 25-29 30-34 . 35-39 40-44 45-49 50-54
Materijal zajzra- R Lo ‘ - R AU [
du sirovina, din 26.629 25292 24.110 | 23.544 ' 22.265 21.746 21456
Raw materials, dj- - ; | }
‘nars . N -
Ostali elements u o . i
strukturs CK-din 7 : ok s 3 .
Other elements wil- 25079 . 15937 11.568 9.061 7433 - "6 s.501
.hin the cost prrice e
structure, dinars | | 2
Cjjena :oﬂaryq(m iR - : . ol ] ]
po Im[din =Cost | 1\ 00 4229 - 35678 32.605 29.708 28.066 28957 |
price perfeam/ | ’ ; i s ‘ 5 o e
falnars ;
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Tab. 20

Debljinski podrazredi — Diameter sub-classes. .. cm

20—24 2529 30—34 35-—39 40—44 45—49 50—54

Razlika u realizaciji (RR)... din/1 m® okrajéenih

piljenica komercijalnih duZina — Difference in rea-

lization (RR).., din/1 cu. m. of edged boards
(commercial lengths)

—14.567 —3.939 1827 5156 8502 10.987 13.053

Istakli smo veé i to da éemo stopu, odnosno
postotak rentabilnosti, utvrditi po formuli:

RR
R = “CK~ X 100

U ovoj formuli RR predstavlja dio novostvore-
ne vrijednosti, a CK utro$ena sredstva, te nam ta
formula potpuno odgovara definiciji da je rentabil-
nost odnos izmedu novostvorene vrijednosti ili di-
jela novostvorene vrijednosti i utro$enih sredsta-
va (cijene koStanja).

Ovako obradunate podatke donosimo u tabeli
21 i na slici 7.
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1

30-34  35-39 40-44 4549 30-54 on
St-Fig.7 Stopa odnosno posfolak i prag rentabilnosti pri preracs
selovih pilanskih trupaca na jarmadama-Rate and threshold

of renfabilily when converting Fir savlogs an frame saws.

Tab. 21

Postotak rentabilnosti pri preradi jelovih pilanskih
trupaca na jarmacama po debljinskim podrazredi-
ma — Rentability percentage in the conversion of
Fir sawlogs on frame saws by diameter sub-classes

Debljinski podrazredi — Diameter sub-classes. .. cm

20—24 2529 30—34 35—39 40—44 45—49 50—54

20-2% - 30-34  35-39 “40-4%  45-48 50-54

Sl=Fig6 a) fyena 4oStanja ifi troSkovna cjjena proizvodaca potm® okraje-
enih dasaka komercjalnih duina'- Cost price or manufaciu-

rer's prece per [cu. m.of edged boards (commerciol lengths).

5) J'/ed/zi valitetni brojevi (srednje vrijednosti)pa 1mokraj-
“ dasaka komercijalnih duZina - Mean grade numbers

cenu.
(mean values) per /cv. m. of edged: boards (commenrcial lengths)
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Rentabilnost (R) u postocima (%) — Rentability
(R) in percentages (%)

—2817 —9,55 512 1581 28,12 39,16 4842

2. Analiza rezultata istraZivanja — Analysis of
the results of the investigations

U nekoliko navrata smo istakli da nam je
osnovno tehnolo$ko vrijeme, koje smo snimili pri-
likom prorezivanja jelovih pilanskih trupaca na

@n jarmalama, posluzilo samo kao klju¢ za raspodje-

lu svih tro$kova — osim materijala za izradu (si-
rovine) — pri kalkulaciji cijene koS$tanja 1 m?
okrajcenih piljenica komercijalnih duZina.

Te podatke o snimljenom vremenu, nakon $to
smo ih varijaciono-statisti¢ki obracunali, donosi-

- _— ~mou tabelama 101 10a, te na slici 4 (\grafikon »b«).
Nakon $to smo izlozili metodu rada i prikazali
rezultate istraZivanja, jo§ nam predstoji njihova

Ako se proule ove tabele. (10 i 10a), onda se
vidi da je broj pilanskih trupaca (¥n).po deb-
ljinskim-podrazredima, koje smo-obuhvatili istra-



Zivanjima, zadovoljavajuéi. To isti¢emo zbog toga
$to smatramo da varijaciona statistika nije nista
drugo nego tehni¢ka (matemati¢ka) komponenta
ekonomike, kojoj je osnovni cilj da sa §to manje
obuhvacenih podataka unutar jedne populacije
dode do ¢to taénijeg rezultata, odnosno da utvrdi
granice te tacnosti ili granice odstupanja.

Kako se iz tabele 10 vidi, imali smo najmanji
broj podataka u debljinskom podrazredu od 20—
24 cm (300), a najveéi u debljinskom podrazredu
od 40—44 cm (471). Smatramo da je prilikom ove
analize potrebno ponovo istaéi da je broj pilan-
skih trupaca, odnosno broj jelovih stabala iz kojih
su trupci izradeni, uzet po principu slu¢ajnosti.
Iz tabele 10 je vidljivo da su standardne devi-
jacije (s) po debljinskim podrazredima velike.
Uzrok tome nam je poznat. Naime, mi smo u na-
$im istrazivanjima jelove pilanske trupce grupi-
rali u debljinske podrazrede na temelju srednjih
promjera Sirine 5 cm, a buduéi da su svi oni u
pravilu imali ¢etverometarske duZine bez nadmje-
re, to su im kubature unutar debljinskog pol -
reda bile razli¢ite. Ta razli¢itost kubatura je bila
asimetriéno distribuirana, a to se manifestiralo u
jakim standardnim devijacijama. Po$to je osnovno
tehnolosko vrijeme funkcija srednjih kubatura, to
su i dosta jake standardne devijacije toga vreme-
na upravo otuda rezultirale.

Aritmetic¢ke sredine (X), koje se kreéu od 469
sekundi u debljinskom podrazredu od 20—24 cm
pa do 574 sekunde u debljinskom podrazredu od
50—54 cm, imaju dosta male greske (Sx) koje iz-
nose od 5 do 8 sekundi po debljinskim podrazre-
dima.

Faktori signifikantnosti su, kako je istaknuto,
racunati po formuli:

s 2n; X 3
S >n+ >Xn

Kada bi postojale signifikantne razlike izmedu
debljinskih podrazreda (uz stupanj slobode od
5%), oni bi trebali biti veéi od 1,962 (za vise od
500 mjerenja). Prema ovome, a na temelju tabele
10, signifikantne razlike postoje izmedu debljin-
skih podrazreda od 20—24 cm i od 25—29 cm. Me-
dutim, izmedu debljinskog podrazreda od 25—29
i 30—34 cm signifikantne razlike ne postoje, jer
im faktor signifikantnosti (t) iznosi 0,206. To zna-
¢i da je manji od 1,962. Dalje se iz tabele vidi da
se signifikantne razlike izmedu jac¢ih debljinskih
podrazreda pojavljuju, zatim ih nestaje da bi se
opet pojavile.

Teoretske osnove takvog stanja ostavljamo va-
rijaciono-statisti¢kim struénjacima (matematiCari-
ma) da ih definiraju. '

Osnovno-tehnolo$ko vrijeme za prorez jednog
pilanskog trupca na jarmacama po debljinskim
podrazredima izracunali smo po formuli za para-
bolu:

Y = 499,981.265 + 1,366.529.570X + 0,042.745.471X?

To vrijeme, kako se vidi iz tabele 10 i slike 4
(grafikon »b«), iznosi 491 sekundu u debljinskom
podrazredu od 20—24 cm, a 546 sekundi u deb-

X%

ljinskom podrazredu od 50—54 cm. Gre$ke ove
funkcije ( #-e¢y) su vrlo male i kre¢u se od 3 do
6 sekundi po debljinskim podrazredima.

U tabeli 11 su prikazani ti isti rezultati, samo
pretvoreni u minute.

Kako je iz tabele vidljivo, osnovno-tehnolo$ko
vrijeme za prorez jelovih pilanskih trupaca na
jarmacama je funkcija njihovih srednjih promje-
ra, odnosno srednjih kubatura koje donosimo u
tabeli 12 i ma slici 5. Za prorez jednoga pilanskog
trupca na jarmacama, iz debljinskog podrazreda
od 20—24 cm (kojega srednja kubatura, prema
tabeli 12 i slici 5 iznosi 0,1676 m?), potrebno je 8,18
(= 0,06) minuta, dok je za prorez jednoga pilan-
skog trupca iz debljinskog podrazreda od 50—54
cm (kod kojeg je srednja kubatura 0.8434 m3) po-
trebno 9,10 ( £ 0,05 minuta osnovno-tehnolo$kog
vremena.

Srednje kubature pilanskih trupaca, prema ta-
belama 12 i 12a te slici 5, takoder su izra¢unate po
formuli za parabolu:

Y = —0,197.994.325 + 0,013562.414X +
+ 0,000.119.510X2

iako su se, prema slici 5, mogle racunati i po for-
muli za pravac (Y = a + bx), jer je, kako je vid-
ljivo iz tabele 12a, »C« vrlo malen.

Iz tabele 13 je vidljivo da srednje kubature ra-
stu s ja¢im debljinskim podrazredima. U debljin-
skom podrazredu od 20—24 cm srednja kubatura
jelovih pilanskih trupaca iznosi 0,1676 ( + 0,002643)
m?, dok u debljinskom podrazredu od 50—54 cm
ona iznosi 0,8434 ( + 0,002556) m?>.

Ako se prouci tabela 14 i slika 4 (grafikon »a«),
onda se vidi da je, za prorez 1 m?® jelove pilanske
oblovine, na jarmacama iz debljinskog podrazreda
od 20—24 cm, potrebno 48,98 minuta osnovno-teh-
nolo$kog vremena, a za prorez istog kubika iz de-
bljinskog podrazreda od 50—54 cm potrebno je
samo 10,80 minuta, ili za 38,18 minuta, odnosno za
354% manje nego u debljinskom podrazredu od
20—24 cm. Prema tabeli 15, od ukupnoga osnovno-
-tehnolo$kog vremena, za proprez 7 m® jelove pi-
lanske oblovine na jarmacama (iz svakog debljin-
skog podrazreda po 1 m?) otpada na debljinski
podrazred od 20—24 cm 31,0%, a na debljinski
podrazred od 50—54 cm samo 6,8%.

Veé smo istakli da su upravo ova vremena po-
sluzila kao klju¢, odnosno stopa za raspodjelu za-
jedni¢kih ‘tro§kova u strukturi cijena ko$tanja po
debljinskim podrazredima. Istakli smo i to da je
cijena ko$tanja (CK) funkcija ovih vremena.

U tabeli 16 prikazali smo potrebnu koli¢inu ma-
terijala za izradu (sirovine) u debljinskom podraz-
redu od 20—24 cm (uz postotak koriStenja od 56)
za proizvodnju 1 m? okrajCenih piljenica, komerci-
jalnih duzina. Ta potrebna koli¢ina materijala za
jzradu (sirovine) iznosi 1,78 m3. U debljinskom
podrazredu od 50—54 cm potrebno je 1,39 m? ma-
terijala za izradu da se proizvede 1 m® okrajcenih
piljenica, komercijalnih duZina (uz postotak kori-
$tenja od 71,60). 4
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Kvalitetna struktura materijala za izradu, kako
se vidi iz tabele 2 i slike 1, razli¢ita je po debljin-
skim podrazredima. Iz kvalitetne strukture mate-
rijala za izradu i jedini¢nih cijena koje donosimo
u tabeli 17, rezultiraju srednji kvalitetni brojevi
prikazani u tabeli 18.

Ako se prouci tabela 18, onda se vidi da srednji
kvalitetni broj (srednja vrijednost) 1 m3 jelove pi-
lanske oblovine, iz debljinskog podrazreda od
20—24 cm, iznosi 14.960 din, ili upravo onoliko ko-
liko je Sl listom br. 33/1965. god. odredena cijena
za III klasu jelovih pilanskih trupaca. To zna& da
je u tom debljinskom podrazredu zastupljena sa-
mo III klasa pilanskih trupaca. Prema ja¢im de-
bljinskim podrazredima rastu srednji kvalitetni
brojevi pilanskih trupaca. U debljinskom podraz-
redu od 50—54 cm, srednji kvalitetni broj iznosi
15.436 din/m’, ili za 476 dinara, odnosno za oko
3% viSe nego u debljinskom podrazredu od 20—
24 cm. ’

Prouce li se podaci donoseni u tabeli 19, onda
se vidi da je najveca cijena materijala za izradu u
debljinskom podrazredu od 20—24 cm. Ona izno-
si 26.629 din po 1 m? okrajéenih dasaka komerci-
jalnih duZina. Naveli smo da je u ovom debljin-
skom podrazredu najmanji srednji kvalitetni broj
po 1 m? pilanske oblovine, ali smo istakli i ¢inje-
nicu da je u ovom debljinskom podrazredu po-
trebno 1,78 m? pilanskih trupaca za proizvodnju
1 m3 okrajéenih dasaka komercijalnih duzina.

- “Cijena materijala za izradu prema jadim de-
bljinskim podrazredima ima tendenciju pada, iako
smo ranije istakli da su srednji kvalitetni brojevi
po 1 m? pilanske oblovine imali tendenciju rasta.
Postotak okrajéenih dasaka komercijalnih duZina
od drvene mase pilanskih trupaca je prema jadim
debljinskim podrazredima rastao, pa je upravo
zbog toga potrebna i manja koli¢ina materijala za
izradu.

I ostali elementi u strukturi cijene kostanja,
prema tabeli 19, s ja¢im debljinskim podrazredima
imaju tendenciju pada. b

Ako elementi strukture cijene ko3tanja 1 m?
okrajcenih piljenica, komercijalnih duZina, imaju

tendenciju pada s ja¢im debljinskim podrazredi-

ma, onda i sama cijena koS$tanja ima isto takvu
zakonitost. ‘

Iz tabele 19 i slike 6 (grafikon »a«) se vidi da
je-cijena koStanja 1 m3 okrajéenih piljenica, ko-
mercijalnih duZina, najveca u debljinskom pod-
razredu od 20—24 cm i iznosi 51.708 din. S ja¢im
debljinskim podrazredima cijena ko$tanja pada,
tako da u debljinskom podrazredu od 50—54 cm
iznosi 26.957 din po 1 m? okrajéenih piljenica, ko-
mercijalnih duZina. Ona je u ovom debljinskom
podrazredu za 24.751 dinar, odnosno za 92% ma-
nja nego u debljinskom podrazredu od 20—24 cm.

Medutim, ako se proudi tabela 20, onda se vidi
da debljinski podrazredi od 20—24 c¢m ima nega-
tivnu razliku u realizaciji (RR), i to 14.567 din po
1 m? okrajéenih piljenica, komercijalnih .duzina.
To znaci da se proizvodnjom ovih piljenica iz jelo-
vih pilanskih trupaca, debljinskog podrazreda od
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20—24 cm, gubi po svakom kubnom metru 14.567
din. Isto tako, pri proizvodnji okrajcenih piljenica,
komercijalnih duzina, iz jelovih pilanskih trupaca
debljinskog podrazreda od 25—29 cm, privredna
organizacija gubi 3.939 dinara po 1 m’.

U debljinskom podrazredu od 30—40 cm, razli-
ka u realizaciji je pozitivna te iznosi 1.827 dinara
po 1 m? okrajcenih piljenica, komercijalnih duzi-
na. S ja¢im debljinskim podrazredima razlika u
realizaciji raste, tako da u debljinskom podrazre-
du od 50—54 cm iznosi 13.053 din po 1 m? okrajce-
nih piljenica, komercijalnih duzina.

U tabeli 21 i na slici 7 prikazali smo stope ili
postotke rentabilnosti po pilanskim debljinsk.im
podrazredima, kao i prag rentabilnosti ispod kg]eg
jelova pilanska oblovina ne bi smjelo i¢i na pilan-
sku preradu. Iz tabele i slike se, naime, vidi da
svakih 100 utro8enih dinara u preradu jelove pilan-
ske oblovine iz debljinskog podrazreda od 20—24
cm uzrokuju gubitak od 28,17 dinara, a u debljin-
skom podrazredu od 25—29 cm 9,55 dinara. Prema
tome, ova su dva debljinska podrazreda nerenta-
bilna za pilansku preradu, odnosno, oni se nalaze
ispod praga rentabilnosti.

Prag rentabilnosti pri pilanskoj preradi pred-
stavlja debljinski podrazred od 30—34 cm, jer se
svakih 100 utro3enih dinara u preradu jelove pilan-
ske oblovine iz tog debljinskog podrazreda vrada
i donosi novih 5,12 dinara. U slijedecem debljin-
skom podrazredu (od 35—39 cm) vrada se 100
utroSenih dinara i donosi novih 15,81 dinara, dok
zadnji debljinski podrazred (od 50—54 cm) donosi
novih 48,42 dinara.

3. Zakljutak — Conclusion

Na temelju provedene analize rezultata istraZi-
vanja ovoga dijela studije zakljudujemo:

1. da osnovno tehnolo$ko vrijeme, pri preradi
pojedinog jelovog pilanskog trupca -na. jarma-
Cama, raste s jalim. debljinskim podrazredi-
ma po formuli:za. parabolu (Y = 499,981.265 +
+ 1,365.529.570X- + 0,042.745.471X2), a ono je funk-
cija srednjih kubatura koje takoder rastu s ja-
¢im debljinskim podrazredima po formuli za pa-
rabolu (Y = — 0,197.994.325 + 0,013.562.414X +
+.0,000.119.510X2), a mogu se ratunati i po for-
muli za pravac (¥ = a + bx);

- 2..osnovno tehnolosko vrijeme, pri preradi 1 m?
jelove pilanske oblovine na jarmadama,; pada s ja-
¢im debljinskim podrazredima. Ono je upotreblje-
no kao klju¢ za raspodjelu svih tro§kova — osim
materijala za izradu (sirovine) — pri kalkulaciji
cijene ko$tanja 1 .m? okrajéenih piljenica, komer-
cijalnih-duzina; 4 g e
- *3. cijena ko$tanja po 1 m?® okrajéenih piljenica,
komercijalnih duZina, kao funkcija osnovno-tehno-
lodkog vremena, pada s jaéim debljinskim podraz-
redima tako da razlika izmedu prvoga (od 20—24
cm) i posljednjeg (od 50—54 cm) debljinskog pod-
razreda iznosi'i do 92%; A ; .



4. srednji kvalitetni brojevi (srednje vrijedno-
sti) po 1 m? okrajéenih piljenica, komercijalnih
duzina, rastu s ja¢im debljinskim podrazredima;

5. razlika u realizaciji ili dobit po 1 m?® okraj-
Cenih piljenica komercijalnih duZina, raste s jac¢im
debljinskim podrazredima. Ona je u debljinskim
podrazredima od 20—24 cm i od 25—29 cm nega-
tivna (gubitak), te iznosi 14.567 dinara, odnosno
3.939 dinara po 1 m? okraj¢enih piljenica, komerci-
jalnih duZina, a u debljinskom podrazredu od 50—
54 cm je pozitivna (dobit) i iznosi 13.053 dinara
po 1 m3;

6. od svakih 100 utrodenih dinara u preradu je-
love pilanske oblovine iz debljinskog podrazreda
od 20—24 cm gubi se 28,17 dinara, a u debljinskom
podrazredu od 25—29 cm, 9,55 dinara;

7. jelovi pilanski trupci, koji na temelju sred-
njih promjera bez kore pripadaju debljinskim pod-
razredima od 20—24 cm i od 25—29 cm, ne ren-
tiraju se za pilansku preradu, jer preradom tru-
paca ovih dimenzija nastaju znatni gubici za koje
‘ne postoji ni privredno, a niti drustveno opravda-
nje; ¥

8. jelova pilanska oblovina, koja je na temelju
srednjih promjera bez kore razvrstana.u debljin-
ski podrazred od 30—34 cm, rentabilna je za pilan-
sku preradu, jer se na svakih 100 utro$enih dinara
u preradu pilanskih trupaca iz ovog debljinskog

podrazreda ostvaruje novih 5,12 dinara, dok se u:

debljinskom podrazredu od 50—54 cm na svakih
100 utroSenih dinara ostvaruje novih 48,42 dinara.
Prag rentabilnosti pri preradi jelove pilanske
oblovine predstavljaju pilanski trupci debljinskog
podrazreda od 30—34 cm srednjeg promjera bez
kore, dok jelove pilanske-trupce nizih debljinskih
podrazreda, koji se prema JUS-u definiraju pilan-
skom oblovinom i koji se nalaze ispod praga ren-
tabilnosti, ne bi trebalo isporucivati pilanama, jer
za to ne.postoji ekonomsko, a niti druStveno
opravdanje. .

III DIO — PART III
Sinteza zaklju¢aka — Synthesis of conclusions
Cilj koji smo postavili -ovim istraziVanjima je

-potpuno ekonomskog karaktera, ali, ako se ima u
vidu da su kod nas sredstva za proizvodnju u dru-

$tvenom vlasni$tvu, onda na$ postavljeni cilj ima.

i odredeno dru$tveno znacenje. No na$ cilj. istra-
Zivanja ima najvece znacenje za privrednu organi-
zaciju, za neposrednog proizvodaca i upravljaca
sredstvima za proizvodnju, jer je njegov liéni (i
drusteni) standard funkcija nadina i uspjeha pri-
vredivanja.

_ Istrazivanja smo proveli na cca 1.292 m? Jelove
pilanske oblovine, odnosno na 2.680 komada Jelo
vih pilanskih trupaca, rasporedenih u .sedam pi-

lanskih debl]msklh podrazreda (od 20 do 54 cm-

srednjeg promjera bez kore) $irine 5 cm. Pilan-
ska .oblovina pot]ece iz jelovih sastojina II boni-

tetnog razreda i vapnenog mati¢nog supstrata, a .
za istraZivanja je uzeta.po principu slu¢ajnosti. Is-

trazivacki materijal je prorezan na jarmacama
zbog toga $to se jelova pilanska oblovina do sred-
njeg promjera od 54 cm prorezuje na jarmacama,
dok se jelova pilanska oblovina iznad 54 cm sred-
njeg promjera bez kore prorezuje na tracnim pi-
lama.

U cilju da istrazimo prag rentabilnosti pri pre-
radi jelove pilanske oblovine na jarmacama, minu-
ciozno smo pratili tehnolo$ki proces prerade jelo-
vine po debljinskim podrazredima. Na taj smo na-
¢n utvrdili srednje kvalitetne brojeve (srednje
vrijednosti) po 1 m? okrajéenih piljenica, komer-
cijalnih duzina, koji rezultiraju iz propisanih jedi-
ni¢nih cijena i kvalitete piljene grade po debljin-
skim podrazredima. Osim toga, utvrdili smo i
cijene ko$tanja po 1 m? okrajéenih piljenica, ko-
mercijalnih duzina, koje su funkcija utroSenog
vremena na njihovu proizvodnju. Nadalje smo
utvrdili razlike u realizaciji ili dobiti po 1 m? okraj-
&enih piljenica, komercijalnih duZina, i po debljin-
skim podrazredima. Nakon toga smo obracunali
stope, odnosno postotke rentabilnosti, isto po de-
bljinskim podrazredima i ustanovili prag ispod
kojeg se jelova pllanska oblovina ne bi smjela
otpremati kao sirovina u pilane, nego u tvornice
celuloze, u rudnike, te za potrebe TT poduzeca.

Na temelju provedemh istrazivanja moZe se za-
kljuciti:

1. kvaliteta pilanske oblovine raste s ja¢im de-
bljinskim podrazredima, a kvaliteta piljene grade
je funkcija kvalitete sirovine koja ulazi-u tehno-
loski proces prerade ‘te zbog toga i kvaliteta pi-
ljene grade raste s jac¢im debljinskim podrazredl-
ma (tab 216151 112)

2 postotak okrajéenih p11]emca komercualmh
duzina, od drvne mase pilanskih trupaca je. funk-
cija srednjeg promjera i kvalitete trupaca, pa pre-
ma tome i on raste s ja¢im debljinskim podrazre-
dima (tab. 6isl. 2).

" 3. srednji kvalitetni broj (srednja vrijednost)
po 1 m? okrajcenih piljenica, komercijalnih duZi-
na, raste s ja¢im debljinskim podrazredima, dok
cijena ko$tanja s ja¢im debljinskim podrazredima
pada (tab. 91 19isl 31 6, grafikon »a«);

4. cijena ko$tanja je funkcija potrebnog osnov-
no-tehnoloSkog vremena za preradu 1 m? jelove
pilanske oblovine koje takoder pada s jacim de-
bljinskim podrazredima (tab. 14 i sl 4, grafikon
»a«)

—

5. razlika u realizaciji ili dobit po 1 m? okra_]-
&enih piljenica, komercijalnih duZina, raste s ja-
¢im debljinskim podrazredima (tab. 20);

6. stopa ili postotak rentabilnosti takoder raste
s ]ac1m debljinskim podrazredima (tab. 21 i sl
7);

- '7. jelovi pilanski trupci, koji pripadaju debljin--
skim podrazredima od 20—24 cm iod 25—29 cm, ne
rentiraju se za pilansku preradu, jer su sredstva
koja se troSe za njihovu preradu znatno veca od
vnjednostz koja se dobiva reahzacljom prolzvede-
ne piljene grade iz njih (tab. 20-i 21 i'sl. 7);
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8. jelovi pilanski trupci, koji su na temelju
srednjih promjera bez kore razvrstani u debljin-
ski podrazred od 30—34 cm, predstavljaju prag
rentabilnosti pri preradi jelovine na jarmacama
(tab.20i211isl.7).

U uvodnom dijelu ovoga rada istakli smo da je
drustvo kao vlasnik sredstava za proizvodnju pod-
jednako zainteresirano kako za mehani¢ku tako
i za kemijsku preradu drva te za proizvodnju rud-
ni¢kog drva i stupova za vodove.

Ako se ima u vidu da danas naa industrija za
kemijsku preradu drva uvozi sirovinu, a da se me-
hani¢kom preradom odredenih dimenzija jelovih
pilanskih trupaca ostvaruju gubici koje drustvo ne
moZe podnijeti niti pravdati, onda ostavljamo nje-
mu (drudtvu) a i struénjacima koji vode nadu
politiku u Sumarstvu i drvnoj industriji da nonesu
adekvatne odluke.

Preostaje stru¢njacima da utvrde na temelju
mjerenja i nau¢nih istraZivanja $ta je, u kome
momentu i pod kojim uslovima drustveno i strug-
no opravdano, a $ta nije. I na$ je rad imao taj cilj,
pa ukoliko ga je postigao, utoliko ¢e biti u njega
uloZzeni trud i financijska sredstva dru$tveno
opravdanija.
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SYNTHESIS OF CONCLUSIONS

The aim of these investigations is completely eco-
nomic, but if we have in view that in this country
the means of production are socially-owned our aim
has also a definite social significance.

But the aim of our investigations is of greainterest
to economic organizations for the immediate pro-
ducers as managers of production means, because
their personal (and social) standard of living is the
function of the system and success of the economy-

The investigations were carried out on 1,293 cu. m.
roundwood for milling, i. e. on 2,680 sawlogs classified
into seven sawmill diameter sub-classes (from 20 to
54 cm. mean diameter u. b.) of 5 cm.-nidth. The saw-
logs originate from Fir stands of site clas II growing
on a limestone parent material and were sampled for
the investigation at random. The experimental mate-
rial was converted on frame saws because the Fir
sawlogs up to a mean diameter of 54 cm. u. b. inclus-
sive are sawn on frame saws, while Fir sawlogs over
54 cm. mean diameter u. b. are sawn on band saws.



In order to find out the threshold of rentability in
the conversion of Tir sawlogs on frame saws — we
watched closely the process of conversion of Firwood
according to the diameter subclasses. Thus we esta-
blished the mean grade numbers (mean values) per
1 cu. m. of edged boards of commercial lehgths re-
sulting from the prescribed unit prices and the grade
of sawn timber according to the diameter sub-clas-
ses. In addition, we also established cost prices per
1 cu. m. of edged boards (commercial lengths) being
the function of the time spent for ist production.
Further, we established the differences in the reali-
zation of profit per 1 cu. m. of edged boards (com-
mercial lengths) by the diameter sub-classes. After
which we calculated the percentages, i. e. the percents
of rentability also by the diameter sub-classes, and
established the threshold below which we should not
deliver Fir sawlogs as a raw material to sawmills but
to pulp mills, mines and for the production of poles.

On the ground of the perforned investigations the
following conclusions are drawn:

— The grade of sawlogs increases with the higher
diameter sub-classes, while the grade of sawn timber
is the function of the quality of raw material entering
the technological process of conversion, onrug to
which also the quality of sawn timber increases with
tlhe gig?er diameter sub-classes (Tabs. 2 and 6, Figs.

and 2).

— The percentage of edged boards (commercial
lengths) recovered from the total volume of is the
function of the mean diameter and log grade, con-
sequently it also increases with the higher diameter
sub-classes (Tab. 6, and Fig 2).

— The mean grade number (mean value) per 1 cu.
m. of edged boards (commercial lengths) increases
with the higher diameter sub-classes, while the cost
prices decrease with the higher diameter sub-classes
(Tabs. 9 and 19, Figs. 3 and 6, Graph »a« 7).

— The cost price is the function of the basic-
-technological time necessary for the conversion of
1 cu. m. of Fir sawlogs, which also decreases with the

higher diameter sub-classes (Tab. 14, Fig. 4, Graph
»a«).

— The difference in the realization or the profit
per 1 cu. m. of edged boards (commercial lengths)
increases with the higher diameter sub-classes (Tab.
20).

— The percentage or percent of rentability also
increases with the higher diameter sub-classes (Tab.
21, Fig. 7).

— Fir sawlogs belonging to the diameter sub-clas-
ses 20—24 cm and 25—29 cm. are not economical for
milling, because the means spent for their conversion
are considerably higher than the value obtained
through the realization of sawn timber produced from
them (Tabs. 20 and 21, Fig. 7).

— Fir sawlogs which on the basis of the mean
diameters u. b. were included into the 30—34 cm dia-
meter sub-class represent the threshold of renta-
bility in the conversion of Firwood on frame saws
(Tabs. 20 and 21, Fig. 7).

In the introductory part of this work we pointed
out that society as the proprietor of the production
means is equally interested in the mechanical and
chemical processing of wood, as well as in the produc-
tion of pitprops and poles.

If we take into consideration that in this country
the industry for chemical processing of wood imports
the raw material, and that by mechanical conversion
of Fir sawlogs of certain sizes occur losses, which
cannot be stood nor are justified by society, then we
leave to it (society) and to the experts leading the
country’s policy of forestry and of the timber in-
dustry to make adequate decisions.

It is incumbent upon the experts to say on the
basis of measurement and research what is socially
justifiable and what not at a certain moment and
under certain conditions. Also the present work had
this aim, and if this has been attained the invested
works and financial means will be socially justified.

KOVINOTEHNA

CEL]JE

poslovna jedinica OPREMOTEHNA LYUBLJANA
Kidriceva 3 POB 477-IX tel. 21-272, 23092, 20-031
Teleks: KOVIT LYUBLJANA 03-173

SPECIJALIZIRANA ZA OPSKRBU DRVNE
INDUSTRIJE

Masine za obradu drva, rezervni dijelovi
masina

Reprodukcioni materijal:.ru¢ni i masinski
alat, sve vrste pila, okov gradevinski i za
namjestaj i ostala roba metalne struke

BRUSNI MATERIJALI
Lakovi, sintetska lepila, $per i panelplode,
plo¢e od plasti¢ne mase, lesonit dom a-
ée proizvodnje i iz uvoza

TOVARNA
DEKORATIVNIH
TKANIN

LUBLJANA — CELOVSKA CESTA

Nudi poduzedima a naroéito tvornicama
namjes$taja

KVALITETNE DEKORATIVNE TKANINE ZA
TAPECIRANJE

u raznim bojama i desenima iz vune, pa-
muka, svile, diste sintetike, umjetne svile,
pamuka kombiniranog sa sintetikom i
. celulozne vune.

kao i zavjese u raznim uzorcima za
opremu javnih lokala, ustanova, briroa
i stanova.
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Sumarstvo i drvna industrija Etiopije

[. Uvod

Na osnovu uporedbi U. N., po kojemu god kriteriju, u Africi, najzaostali-
jem kontinentu, Etiopija stoji na najzadnjem mjestu u ekonomskom razvoju.
Nacionalni dohodak procijenjen je na oko U. S. $ 33 (1957/58) po glavi sta-
novnika; svega 3.8% (1958/59) djece u dobi od 5 do 14 godina posjecuje Sko-
lu. Blizu 90% stanovniStva bavi se poljoprivredom, koja u nacionalnom brut-
o produktu ucestvuje sa 62%. Oko 50% poljoprivrednih domadéinstava bavi
se naturalnom poljoprivredom i nalazi se izvan trZista.

Industrija se nalazi na veoma niskom stupnju razvoja i u nacionalnom
brutto produktu ucestvuje, zajedno s proizvodnjom elektriéne energije i gra-
devinarstvom, sa svega 5%. UdeSée rudarstva je beznacajno. Veliki nedosta-
tak privrede Etiopije jest da je ona upravo perfektan primjer jednorobne
eksportne ekonomije, u konkretnom sluéaju ta je roba kava, koja daje od
!/2 do */3 vrijednosti ukupnog izvoza. Ne treba isticati tekoce koje u plasma-
nu nalazi ovaj artikal, hiperproduciran u svijetu.

Gledajuci potencijalno, 22 miliona stanovnika (uglavnom poljoprivred-
nici i stocari) ne samo da su rijetko naseljeni (18 osoba na 1 km?) na plod-
nom, nerazvijenom platou, koji ¢ini najveéi dio Etiopije, veé priradéuju bro-
jem sporo, tj. godisnje oko 1.6%, Sto je najni%i prira$taj u Africi.

U svom prvom petogodisnjem planu (1957—62) ostvarena je stopa rasta
privrede 3.2% godisnje (planirano: 3.7%). Drugi petogodisnji plan, koji je
u toku, postavio je za cilj stopu rasta od 4.6% (poljoprivreda: 2.3%; indu-
strija: ne manje od 27.3%). Investicije, velikim dijelom driavne, sa oko 50%
oslanjaju se na strana sredstva (pomoc i zajmovi). Domadi bogatasi' (vele-
posjednici) u pravilu ne ulaze u investiranja u industriji. Najveéim dijelom

" se njihov raspoloZivi kapital ulaZe u zgrade, koje se, radi visokih najamnina,
amortiziraju u rekordnom vremenu od 5—6 godina.

Unato¢ drZavnim investicijama, djelomi¢no zahvaljujuéi intenziviom pri-
livu pomoci, djelomiéno pak zahvaljujuéi nedostatku gotovih eksploatabilnih
investicionih prilika, Etiopija je u periodu 1953—62. ostvarivala rezerve ino-
zemnih sredstava placanja u prosjeku sa 78.7% vrijednosti godi$njeg impor-
ta. Strana pomoc, zajedno s povoljnom poljoprivrednom situacijom, je tako -
sprijedila da déde do ozbiljnijih inflacionih, problema u' zemlji, tako-da do-
maca valuta ve¢ dugo vremena zadriava konvertibilitet u odndsu nd &vrste
valute. C :

U, toj ekonomskoj situaciji,~poloZoj drvne industrije je specifican. In-
dustrijsko drvo u potrosnji je neznatno prema koli¢inama trosenim za ogrjev
i seljacku gradu. Cjelokupna proizvodnja piljene grade od oko 40—60,000 w2
predstavlja nepojmljivo malu koli¢inu, jednako kao i potrodnja ploéa.

Cjelokupno gradsko stanovnistvo Etiopije ‘ne. prelazi puno 0.6 mil. sta-
novnika, a potro$aé industrijskog drva je uglavnom grad. Kolidine troSene po
glavi gradskog stanovniStva su nevjerojatno malene. NajZiviji- potro3ni cen-
tar je Addis Ababa (oko 400,000 stan.), udaljena je od luka Djibouti Zeljezni-
com (kalosijek 1 m — jedna od najskupljih Zeljeznica. na. svijetu) 800 km, .
cestom. od Assab-a oko 800 km i od Massawa-e oko 1,200 km, od S$uma je . .
udaljena u radiusu od 200—500 km. U nedostatku dobrih cesta, transportni
su troSkovi visoki, cijene gradi su adekvatno’ visoke, a kvalitet proizvoda
nizak. B RS A R SR | s : " o
" 'Kapaciteti imaju ’té'rzdeﬂcu.'sta[gnirarz‘ja,’ tako da rastuéu tragnju ponuda

koristi za povecanje cijena i pad kvalitete, a-ne nudenjem veéih kolicina. Ma- . .. -

- sovno potrebni. gradevni materijal — drvo, skup je i nekvalitetan. Kada je

_u pitanju centralni dio zemlje, strana jel konkurencija gotovo iskljuend. Ne” i

ulazeci posebno u analizu infrastrukture investicija.(elektricitet i transport -
< 13% ukupnih vladinih kapitalnih izdataka), sigurno je da je situacija u_ drv-
noj industriji posebna, struktura njenih troskova je drugadija od one na

koju smo navikli, mjereci evropskim mjerilima, a inputoutput privrede kao

cjeline je sasvim drugadiji i pomalo' podsjeéa na prvobitnu akumulaciju u
varijanti 20. stoljeéa. b




1I. ISKORISCAVANJE SUMA

a) Eksploatacija

Metode koje se u eksploataciji Suma primjenju-
ju u Etiopiji su vjerojatno najzaostalije u svijetu,
a kada bi se nadinili obrac¢uni, vjerojatno i medu
najskupljima. Ima slucajeva gdje poduzetnik ne-
ma svoje radnike, dakle niti predradnike, ve¢ ugo-
vara sjecu s lokalnim administrativnim Sefom, na
odredenu koli¢inu trupaca mjesecno. Takva prak-
sa, medutim, ustupa mjesto organiziranju vlasti-
tih radnih grupa, kao efikasnijem metodu. Grupe
radnika obuhvacaju od 6 do 10 ljudi.

Obaranje se vr$i urodenickim sjekirama, isko-
vanim iz pljosnog Zeljeza, koje ne odgovaraju toj
svrsi po materijalu, tezini niti obliku. Radi toga
je rad obaranja veoma mukotrpan. Primjenjuju
se, iako ne svugdje, i pile, no vise kod prikrajanja
nego kod obaranja. Nedostatak vjeStine radnika
uzrckom je velikom uce$céu loma stabala kod oba-
ranja, bududi se ne postuju osnovni principi kod
obaranja. Kod prikrajanja vrlo Cesto ostaje veoma
puno zdravog drva da trune u $umi, bududi niti
vlasnici $uma, a Cesto niti pilanari, ne raspolazu
s dovoljno znanja, a nemaju niti interesa da po-
vedaju stepen iskoriSenja.

SL 1. — Trupci Zigbe — Wondo (foto Sabadi)

Pilane se obi¢no nalaze uz $umu, spojene s mje-

stima gdje se vrsi eksploatacija jednostavnim zem-
ljanim pistama, uslijed ¢ega su daljine izvlacenja
male. Privlacenje se vrsi tu i tamo kolima s dva ko-
taca, na koja se vezuje prednji dio trupca, a uz po-
mo¢ volova ili ljudske radne snage. Improvizirane
piste, kojima kamioni voze od depoa privlatenja
do pilane, Cesto su puta vratolomne, i tu su se Ta-
lijani, kao ucitelji, pokazali dostojnima sebe.
' Za manipulaciju s trupcima, ne primjenjuju se
ni capin niti vuk, nego-se to vr$i batinama dugim
oko 1.5 m. Za posao za koji u Evropi treba jedan
¢ovjek, ovdje je potrebno 5—6 ljudi.

Jedna pilana, kapaciteta piljenja oko 10 m? tru-
paca, uposljava 120 ljudi na eksploataciji- i oni je-
dva uspijevaju da je snabdiju. Druga jedna firma
na jugozapadu, za snabdijevanje dviju pilana (obje
proizvode godi$nje samo oko 2,500 m® piljene gra-
de), stalno zaposljava oko 200 radnika, a vrlo se
¢esto deSava da jedna ili druga pilana ne rade radi
nedostatka trupaca. Tamo gdje su dajine privlace-
nja vele ili teren teZi, produktivnost je jo$ manja.

b) Primarna prerada drva

Na nekoliko pilana, ostalih jo§ od vremena ta-
lijanske okupacije, ima za manipulaciju na stova-
riStu trupaca nesto dekoviljskih kolosijeka, kao i
na novima obnovljenim ili novo-sagradenim, no u
pravilu su takvi kolosijeci kratki i lo$e uzdrzava-
ni. Trupci se na stovari$tu ne sortiraju. Mozda je
glavni razlog tome da niti jedna pilana na stova-
ristu nema gotovo nikada vece zalihe od one po-
trebne za 3—10 dana piljenja.

Kao i kod rada u $umi, ni u pilanama se ne
upotrebljava niti najprimitivniji alat. Uvoz trupaca
u pilanu daje pitoresknu sliku, gdje grupa od
8—10 radnika, uz gromoglasnu viku, kidise na tru-
pac.

Etiopljani su prosje¢no visoki i vitki ljudi. Za
odrasle mugkarce, rekao bih, da su visoki prosjec¢-
no izmedu 170 i 180 cm. Svi su gotovo strahovito
mrsavi, i izvan metropole prava je rijetkost vidjeti
¢ovjeka s vise od 55 kg tjelesne tezine. Adekvatno
tome, oni su fizi¢ki dosta slabi. Mislim da je to
zahvaljujuéi jednoli¢noj ishrani i bolestima (ame-
be i trakavica — najée$ée). Na jednoj pilani u
Chercher-u (jugoisto¢ni plato), mjerio sam pro-
sje¢nu kalori¢nu vrijednost hrane $to su je dnev-
no konsumirali 10 radnika, za koje sam grubo oci-
jenio da mogu predstavljati prosjek, i ostao sam
zbtinjen nad prosjekom od 1,700 kalorija na dan.
No tome kao obja$njenje treba dodati da Etiop-
ljani godi$nje oko 150 dana ne jedu iz religioznih
razloga. Na istom mjestu, kao i na cijelom jugo-
isto¢nom platou, radireno je Zvakanje chat-a, jedne
alkaloidne biljke, koja uzrokuje da ovjek ne osje-
¢a glad, ali-ima somnambulisti¢ki pogled i vrlo Ce-
sto tuberkulozu.

Sl. 2. — Piljenje Karoro-a (Panteria Ferruginea) u pi
lani u Timmaii (foto Sabadi)

Za primarno piljenje glavni je stroj tratna pila.
Tako u pogonu ima dosta gatera, oni su po znaca-
ju sekundarni. To je sasvim razumljivo, uvazimo li
da, npr.-iz sastojina Junipera, u Din-Din-u (jugo-
isto¢ni plato)- 22.5% volumena trupaca ima pro-
mijer 100 cm. U istoj $umi, u sastojinama Podocar-:
pus gracilior, ima trupaca od 100 cm promjera
¢ak 32.8%, dakako, potev od 30 cm promjera, u
svakom se debljinskom razredu nade pones$to. U
$umi Munessa, koja ¢&ini prelaz izmedu visokopla-
ninskih kignih $uma i visokoplaninskih su$nih $u-
ma, uz obilje vrsta komercijalno eksploatabilnih,
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zastupljeni su svi debljinski razredi, potev od 30
cm pa do 200 cm. Na podrudju jugozapada, gdje
prevladavaju liséarske visokoplaninske kiine $u-
me, obilje komercijalnih vrsta je jo§ vede, a ras-
poni debljinskih razreda $iri. Buduéi su sve $ume
neuredene, dakle rasponi debljinskih razreda veli-
ki, o¢ito je da gater ovdje ne moze da igra onu
ulogu koju igra u Evropi, makar u pitanju bili bla-
Zi standardi.

U tehnici rada, u zadnjih 20 godina zabiljezen
“je stanoviti napredak. Naime, danas je rijetko na-
¢i pilanu na kojoj se daske ne krate, $to je prije
bilo pravilo. Pomoéni se strojevi sastoje iskljudi-
vo od cirkulara. Izraduje se samo okrajéena gra-
da, koja se odlikuje velikim prosje&nim $irinama,
koje, npr. kod Podcarpus-a, rijetko padaju ispod
25—30 cm. Debljine su u pravilu uvijek 4 m. Kod
Juniperus procera, radi &este centralne trulezi kod
starijih stabala, koji prevladavaju u Sumama, na-
pad uZe i krace grade je ne$to vedi, no to se kom-
penzira time da se na licu mjesta, u pravilu iz jo$
sirove ili slabo provjetrene grade, izraduju podovi,
sastava na utor i pero po duljini, s tim da se &ela
pri tome ne adustiraju, osim $to su odrezana kru-
nom pilom.

Standardi niti trgovatke uzanse ne postoje, usli-
jed Cega je iskoridcéenje vrlo visoko, kod Podocar-
pusa i Pouteria i do 70%, kod Juniperusa do 65%.
Na tome, od konkurencije sa strane izoliranom
trZistu, sve se konsumira. Na nekoliko sam pilana
vrsio klasifikaciju piljene grade, gotovo bez izu-
zetka, na svima, svega oko 20% robe moZe da se
svrsta u »select« (»C« i »D« najvedim dijelom),
dok je ostatak »common«. S malo paZnje kod izra-
de, dobila bi se roba izvanrednih kvaliteta, no za
to nema uslova, jer radnici zbunjujuée malo znaju
o materijalu s kojim rade, i jer bi takva paznja
smanjila stepen iskori$éenja, $to ne ide u racun
poduzetnicima, sve dok prodaja ide ovako.

SuSenje piljene grade prakti¢no je nepoznato.
Samo se neznatna koli¢ina grade»provjetrava« (2—
3 dana) u vertikalnim »A« sloZajevima. Niti na
jednoj pilani nisam na$ao vi$e od 200 m3 piljene
grade. Ako se desi da ima nesto vise, onda je to
rezultat zastoja u transportu vide no Zelja za suge-
njem, koje je uostalom nemogude, jer je grada
sloZena u zatvorene sloinjeve, dekajuéi otpremu.
Uslijed toga je kod trgovaca drvom gotovo sva
grada pljesniva i puna plavih mrlja, ali to izgleda
nikoga ne smeta. Kao kuriozum treba spomenuti
da mnogi »stolari« preferiraju sirovu gradu (!) —
pravo je ¢udo da se takvi prozori i vrata daju uop-
Ce zatvarati — ali to izgleda nije vaZno, klima je
veoma blaga.

Produktivnost je veoma niska, za 1 m? ispilje-
ne grade potrebno je od 45—47 i vise sati. Osim
2 — 3 pilane, ostale su opremljene zastarjelim
strojevima svih mogucih tipova, s puno improviza-
cija, koje mjestimi¢no zadivljujuée dobro funkcio-
niraju.

Poduzetnici znaju o drvu uglavnom, sa ¢asnim
izuzecima, vrlo malo. Mnogi su do juder bili ili
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gradevinski poduzetnici, ili u transportu, ili se pak
bavili farmerstvom. Sume se kupuju »po ¢uvenjue,
bez da se zna tac¢no, koliko i kakvih trupaca ima,
katkve su izvozne moguénosti iz Sume i sl. To, kao
i ¢injenica da prodaja ide bez stokiranja, indicira
na rezerve u profitima, koji su garantirani i ne-
stru¢nima.

SIL. . — SunJe u pilani u Wondo-u (foto Sabadi)

- ¢c) Plode

Jedina tvornica $perploca proizvodi oko 2.000
— 2.500 m® ploca godi$nje, mada kapacitetom mo-
Ze i¢i do 4.000 m?, ali to nije jo$ postignuto radi
teSkoca u dobavi sirovina. Oprema tvornice je sa-
vremena i rad dosta dobro organiziran, tako da
je produktivnost vrlo bliza evropskoj. Kao ljepilo
se iskljucivo upotrebljava uvozni »kaurit«. Posto-
je dobri uslovi za upotrebu krvnog albumina (Eti-
opija ima oko 20 mil. goveda), ali se do sada u
tom praveu nije jo$ ni$ta pokusalo. Kvalitet ploca
je dobar, no imam dojam da je to vi$e zahvaljujuéi
tehni¢kim i estetskim svojstvima vrsta drva koje
se primjenjuju, nego nekoj struénosti i paZnji pri
izradi.

U najnovije vrijeme pocela je izgradnja tvor-
nice iverastih plota, no o tome je trenutno prera-
no govoriti. 5

d) Finalna prerada

Finalna je prerada ograni¢ena na male, svastar-
ske pogone, gdje se u proizvodnji reflektiraju svi
nedostaci ove privrede u nastajanju: nestruénost,
lo8i materijali, tolerantno trzi$te, neuk kupac, ne-
dostatak kapitala, Zelja za brzim bogaéenjem i sl.

¢c) Sporedni 3umski proizvodi

Najvazniji potencijalni sporedni proizvod mo-
gla bi biti guma, iz Lijane Landolphia owarensis,
koja je veoma pro$irena u $umama jugozapada.
Britanci su 1944, i 1945. vr&ili $iroka istraZivanja.
Kada su dobili prve rezultate, rat je zavr$io, opre-
ma za dobivanje latex-a i koagulaciju prodana je
Etiopskoj vladi, i od tada se samo prita o potenci-
jalu, bez da se $to ¢ini.
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Kardamom iz biljke Ammomum corrorima,
mnogo upotrebljavani za¢in naroc¢ito' na Bliskom
Istoku, raste na jugozapadu, ali se ne skuplja.

.
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Sl. 4. — Stolarija u Jimma-i (foto Sabadi)

Rotenon iz drva i sjemenja Milletia ferruginea,
ije sjeme urodenici upotrebljavaju za trovanje
riba (u sjemenju ima najmanje 1% koncentracije
rotenona i drugih insektocidnih alkaloida), ali se
ne iskori$¢ava industrijski. Izbjegavam ovdje spo-
minjanje kave, koja je svojim znacajem za privre-
du ove zemlje iza$la izvan okvira sporednih $um-
skih proizvoda.

III. VAZNIJE VRSTE DRVA, SVOJSTVA
I UPOTREBA

Na Zzalost, na istraZivanju vrsta drva vrlo je ma-
lo toga udinjeno. U periodu talijanske okupacije,
vrsena su istrazivanja. Najeminentnija su ona koja
je vrsio prof. dr. ing. G. Giordano, koji je, za ono
vrijeme, kada je u upotrebi postojalo vrlo malo is-
kustva, primjenjujuéi metodu Monnin-a u ocjenji-
vanju kvaliteta svojstva, upravo proricao budufiu
upotrebu za niz vrsta, koje su komercijaln.o bile
skoro nepoznate. Kasnije praksa pokazala je, ko-
liko je taj elokventni autor imao pravo.

U novije vrijeme vrie se stanovita istraiiv?.nja
u okviru djelatnosti Univerziteta »Haile SelaSS}e. I«
u Addis Abebi, no za sada je jo§ rano govoriti o
rezultatima, koji, mada nisu beznacajni, nisu pub}l-
cirani u formi da bi se mogli koristiti za preciz-
niji naucni rad.

U ovom se izlaganju moramo ograniciti na sa-
mo nekoliko vrsta, $to je vrlo tesko, jer izosta\{-
ljene vrste, time $to su izostavljene, ne znaci da ni-
su vazne.

1. Podocarpus gracilior, Pilger; (Amharski: Zig-

ba) fam.: Taxaceae.

To je momentano najcjenjenije drvq u Etiq-
piji, viSe medutim radi toga, §to“se nalazi u dvoh:
nim koli¢inama u c¢itavim sastojinama, nego {‘adl
stvarno odli¢nih svojstava, koja su, moglo ]31 se
reéi, prosjec¢na. Uz Jum'pers_procera:'to je ujedno
jedini &etinjar koji se nalazi u zeml:u.

Dosta je rasireno, nalazi se na Jllgozapadnom
platou (ne$to rjede) i na jug_mstqcnom platog.
Tvori &iste sastojine u podru¢ju optimuma, u vlaz-

nijim i toplijim regijama pojavljuje se sa predstav-
nikom li§¢arskih ki$nih $uma, Puteria ferruginea,
a u hladnijim, suvi$nim i vi$§im ekspozicijama pri-
mijeSan je s Juniperus procera. Doseze visinu do
35 m, a u promjerima do 2 m. U svom prirodnom
optimumu, to je drvo ravno i punodrvna debla.
Izvan toga optimuma, ili pak pod uticajem pozara
u mladosti, deblo je kratko, usukano, duboko ka-
nelirano i granato. U ¢istim sastojinama nalazi se
po 1 ha i preko 400 m? bruto mase samo te vrste,
ne govoreci o pratiocima, koji variraju od 25—50%
volumena Zigbe. Ta masa pada iduéi ka oba asoci-
jaciona ekstrema, naprijed spomenuta.

Kora mladog drveéa je ravna, zelenkasta, kod
starijeg drveca se lomi u pravokutnicima i sive,
sivo-smede je boje.

Drvo je bijelo-svjetlo-zuckasto, lagano (spec.
tez. kod 15% vlage oko 0.440 po Brehme-u, od-
nosno 0.521 po Giordano-u). Po strukturi je unifor-
mno, s jedva primjetnim razlikama u godovima.

Pod mikroskopom su razlike u godovima odite.
Drvo je bez smolnih kanala. Tatka zasienosti vla-
kanaca je 28% (Giordano), maksimalno totalno
utezanje 6.5% (Brehme), odnosno 11.4% (Giorda-
no), vrlo je cjepivo, srednje tvrdoée (srednje Bri-
nell 6.16 kg/mm? — Brehme), elasti¢no do izvjesne
granice.

Podocarpus gracilior, buduéi se dosta uteZe, ne
moZe se idealno upotrijebiti tamo gdje se ne mogu
tolerirati stanovite varijacije u dimenzijama. Na-
dalje, drvo je male trajnosti, §to iskljutuje upo-
trebu tamo gdje dolazi u kontakt s vlagom. Radi-
jalno ispiljene piljenice puno su stabilnije, no ni-
sam nigdje vidio da se u praksi tome pridaje neki
znacaj. Za $perovano drvo se vrlo malo upotreblja-
va, no, ¢ini mi se, da je to vide zato $to tvornica ne
vr$i eksploataciju u Sumama gdje ima toga drva,
nego Sto bi smetnjom bili cjepljivost i utezanje.
Kod prekoracenja granice kod savijanja, drvo pu-
ca naglo uz prasak.

Obradljivost mu je dobra, no potrebni su jako
ostri alati, bududi se pojavljuju rese na rubovima,
naro€ito kod budenja, glodanja i blanjanja.

Kod piljenja, zubi traénih pila, narodito za ve-
¢e promjere, moraju biti vedi, tj. 40 mm i vise. Na
Zalost se ne upotrebljavaju stlateni zubi, pa taj
razmak nije moguce s razvraéenim zubima pomje-
rati do optimuma, koji bi za tlacene zube, kod pro-
mjera trupca oko 1 m, vjerojatno lezao negdje oko
50—60 mm.

Drvo se blanja i brusi dobro, boje i lakove pri-
ma dobro. Za sanduke je manje upotrebljivo, jer
rado puca kod zabijanja ¢avala.

2. Juniperus procera Hochst. (Amharski:
Tedh), familija: Cupressaceae.

Drvo veoma proS$ireno u cijeloj Isto¢noj Africi.
U Etiopiji se nalazi u provincijama Shoa, Sidda-
ma, Harrar, Arussi i Bale, dakle viSe na isto¢noj
polovini zemlje.

To je drvo su$nih, hladnijih, visokih regiona.
Cini &iste sastojine, na niZzim nadmorskim yisina—
ma i vlaZnijim terenima primije$an je s Podocar-
pus gracilior. U visinskom rastu veoma varira, na
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optimalnim mjestima doseze u visini oko 40 m, i
promjeri su ¢ak cesti od 2 — 2.5 m. Na vedim visi-
nama, blizu gornjoj granici drveda, vidio sam pak
tu vrstu u Meccia, grmoliku i ne vi$u od 6—7 m,
krivog rasta. Ciste sastojine Tedh-a su siromasne
po floristickoj kompoziciji, vrlo ¢este vrste prati-
oci su Pygeum africanum, Ekebergia rueppeliana,
Bersama abyssinica, Croton macrostachys i Eup-
horbia spp. S Olea hochstetteri, medutim, kao pod-
stojnim stablom, ¢ini mjestimi¢no ¢iste smijese.
U ¢cistim sastojinama, gdje je Juniperus gotovo
sam dominantan, npr. u Sumi DINDIN (prov. Har-
rar) od prosjecno 545 m? brutto mase po hektaru,
427 m? je samo Tedh.

Deblo je vrlo ¢esto kanelirano i nepravilno, s
tim da kanali idu uzduz debla vrlo visoko. Kora
drva je crvenkasto smeda, krhka i ljusti se u du-
gim uskim uzduznim trakama.

Drvo bjeljike je svjetlo-zute boje, jasno ograni-
¢eno od srzevine, koja je svjetla do crvena, kada
se osusi crveno-smeda. Fine je teksture i jednako-
mjerno. Godisnji prsteni nisu jako markantni, sr-
ni su traci veoma fini i ne vide se prostim okom.
Miris drva je intenzivan i karakteristi¢an, narocito
kod svjeze ispiljenog drva. Trajnost drva je veoma
velika, narocito je otporno prema termitima, radi
velikih koli¢ina eteri¢nih ulja. Te$ko se impregni-
ra. Srzevina je Cesto predmetom napada gljivica,
koje kod prestarjelih stabala uzrokuju centralnu
truleZ (Fomes sp.), a na stablima su saprofiti veo-
ma Cisti.

Pod mikroskopom drvo pokazuje jasno distin-
guirane godove, bez smolnih kanala. U transver-
zalnom se presjeku razlikuju traheide, koje su
okrugle i velikog lumena u zoni rasta za vrijeme
ki$ne sezone, vlakmaste, stisnute i s malim lumenom
u zoni rasloja za vrijeme su$ne sezone. Srzni su
traci u Sirini sastavljeni u pravilu od jedne paren-
himske stanice, dok suu visini sastavljeni od 5—15
slojeva.

Srednje je teSko (spec. tez. pri 15% vlage: 0.525

— Brehme: 0.538 — Giordano), polutvrdo (Bri-
nell = na vlakanca 5.407 kg/mm? — Brehme), ta¢-
ka zasiéenosti vlakanaca 30% (Giordano), uteze se
slabo (tot. utezanje 9.2% — Giordano). Drvo je
vrlo cjepivo, srednje se ponasa pod uticajem
vlage (korekcija za varijacije od 1% vlage = 5%
— Giordano), ¢vrstoée srednje, savijanje srednje,
lomivo.

Kod piljenja se ponasa sli¢no na$oj jelovini.
Pri suSenju drvo zahtijeva oprez, buduéi se pri na-
glom susenju lako pojavljuju povrsinske pukotine.
Kod umjetnog susenja potrebno je u pocetku pro-
cesa odrzavati relativnu vlagu visokom.

Lako se obraduje, radi male adhezije i velike
cjepljivosti, lako puca. Kod zabijanja ¢avala i za-
vrtanja lako puca. Povr§ina se dade obradivati ve-
oma fino, boje i lakove prima dobro.

Bududi je lijepe boje, drvo se upotrebljava za
dekorativne svrhe. U Etiopiji se, radi rezistencije
prema termitima, puno rabi za podove i drvene
kude. U Keniji se jako puno upotrebljava za izra-
du dascica za olovke, kutije i ¢ajne sanduke.
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3. Pouteria ferruginea, Shiov. (Galla: Kararo)
familija: Sapotaceae.

To je po dimenzijama najveée stablo Etiopije,
desize visinu do preko 45 m i promjere (prsne) od
2 m i viSe. Kao karakteristi¢an primjerak, nalazi
se u planinskim ki$nim $umama na jugozapadu.
Izuzetak ¢ini pojava te vrste na zapadnom rubu
jugoisto¢nog platoa, uz Rift Valley, gdje sam u $u-
mi Munessa vidio nekoliko lijepih primjeraka te
vrste, no ne$to nizih od onih koje se nalaze u opti-
malnom arealu. To je nadstojno stablo, po povrSini
rijetko razasuto, ispod se obi¢no nalazi sklopljena
podstojna sastojina na visini od 15—30 m.

Deblo je pri dnu kanelirano, s ojacanim korije-
njem, $to jasno obiljezava ovu vrstu. Kanali se
kojiput produbljuju vrlo visoko uzduz debla. Kro-
Snja se nalazi vrlo visoko, gusta je, iako za tako
cgromno stablo ne djeluje da je velika. Kora de-
bla je siva i uglavnom glatka.

Drvo je svjetlo-ruzicaste boje, svijetlo kada je
suho, lagano (spec. tez. pri 15% vlage je 0.529 —
Giordano). Tacka zasiéenosti vlakanaca leZi nisko
(24% — Giordano), srednje je ciepljivosti, niske
tvrdoce, ctporno prema kompresiji, srednje u osta-
lim fizickim svojstvima. Totalno utezanje iznosi
10.6% (Giordano).

b %

Sl. 5. — Karakteristi¢na $uma na jugozapadu. U sre-

dini,u pozadini, stablo Pouteria Ferruginea, visoko oko

45 m. Naprijed se vidi stablo Polyscias Ferruginea
: (foto Sabadi)



Unato¢ tome 3to to nije drvo velike tvrdode, te-
8ko se pili, vjerojatno radi sadrzaja silikata koji, s
jedne strane, otupljuju alat, a s druge, piljevina
stvara ljepivu masu, koja otezava normalni rad
pile. U vodu, kojom se kvase tra¢ne pile pri radu,
desto se stavlja stanovita koli¢ina sode, $to olak-
Sava rad. Kod ljustenja furnira noZevi se takoder
skoro dvaput brze zatupljuju nego kod drugih
vrsta. i 1

Drvo je slabo rezistentno prema napadu inse-
kata i osjetljivo je na vlagu. S dosta se uspjeha
upotrebljava u gradevinarstvu, gradevnoj stolariji,
za izradu namjeStaja, a narocito je cijenjeno za
Sperovano drvo.

4. Ekebergia rueppeliana, A. Rich, (Galla: Soin-
bo), familija: Meliaceae.

Drvo koje dosize visinu od oko 30 m, a prsne
promjere preko 1,0 m. Rasireno u vlaznijim i topli-
jim regionima zemlje. Drvo je lagano, spec. teZ. pri
15% vlage 0.620 (Giordano), tac¢ka zasiéenosti vla-
kanaca ne$to poviSena (37% — Giordano), uteie
se srednje (tot. 14.8%), srednje cjepivosti, povi-
$ene otpornosti prema kompresiji, elasti¢no.

Boja drva je svijetlo-ruzi¢asta do svijetlo-sme-
da-siva, tesko se obraduje, boje i lakove ne prima
najidealnije. Upotrebljava se za $perploc¢e i za na-
mjestaj.

5. Croton macrostachos, Hochst. (Amharski:

Bessana), familija: Euphorbiaceae.

Drvo podstojne sastojine u vlaznijim $umama,
dosize visinu oko 19 m, promjere do oko 0.7 m.
Kora debla je siva, izlomljena. Drvo je bjelicaste
boje, sa slabo vidljivim godovima, vrlo je lagano
(spec. tez. oko 0.5), niske tacke zasicenosti vlaka-
naca (25% — Giordano), uteZe se srednje (tot.
utez. 13.5% — Giordano), cjepivo i elasti¢no. Male
je trajnosti. Upotrebljava se uglavnom za Spero-
vano drvo, za ostale svrhe je manje prikladno.

6. Olea mussolinii, Chiov. (Galla: Baha), fami-

lija: Oleaceae.

Vrlo visoko drvo, dosize u visini 40 m, a prsni
promjer ¢ak i do 3 m. Deblo moZe biti vrlo nepra-
vilno, no nalazi se ¢esto vrlo lijepih primjeraka u
zonama optimuma. Uspijeva u krajevima s dosta
vlage, 1 smjesi s mno$tvom drugih vrsta, Cesto je
rijetko rasijano po povrsini. Bjeljika, svjetlo sme-
da, razlikuje se od srzevine koja je tamnija i puna
linija, svojstvo koje ¢ini ovu vrstu moZda estetski
najvrijednijom u Etiopiji, za furnir i lica Sper-

plo¢a. Drvo je srednje tvrdoce, specifiCne tezine .

pri 15% vlage 0.758, niske tatke zasicéenosti vlaka-

naca — 25%, uteZze se srednje — tot. utezanje
11.3% (Giordano). Vrlo je cjepivo i elastiéno. Kod
nekolicine piljenica koje sam imao prilike vidjeti
u pilani u Ambo-u, primijetio sam da je sklono iz-
bacivanju i vitalanju. Kao furnir je vrlo cijenjeno,
danas se u Etiopiji najvise rabi za lica §perploéa.

7. Albizzia schimperiana, Oliver, (Galla: Kar-
chacheh), familija: Leguminosae.

Ovo je drvo vrlo Cesti pratilac Pouteria sp. u
vlaznim visoko-planinskim Sumama jugo-zapada.
Na rubu jugo-istocneg platoa, zapadno uz Rift Val-
ley, u Sumi Munessa, gdje je Podocarpus sp. pri-
mijeSan sa Pouteria sp. u stanovitom obilju, vidio
sam svega jedno slabo razvijeno stablo ove vrste,
$to indicira na brzo ispadanje Albizzia sp. pri pro-
mjeni uslova izvan optimalnog areala. Stablo do-
size visinu 30 m, a prsne promjere Cesto do 2 m.
Kod Jimma-e sam nalazio dosta stabala izvrsno
razvijenih i promjera ¢ak do 2.10 m.

Drvo je Zuto-smede boje, srenje tezine, spec.
tez. pri 15% vlage 0.644 (Giordano), meko, uteze
se srednje, vrlo cjepivo i elasti¢no.

Radi vedeg utezanja manje je povoljno za sto-
larstvo, kod $perploca je dalo zadovoljavajuce re-
zultate.

8. Celtis kraussiana, Bernh. (Amharski: Amal-
laka), familija: Ulmaceae.

Vrlo visoko drvo, radireno u vlaznijim regioni-
ma zemlje, u svom optimumu dosiZe visinu od pre-
ko 40 m i prsne promjere do 2 m. Ima dosta ne-
pravilno deblo, kore smede-sive, razvijene krosnje.

Drvo nije diferenoirano, no s godovima koji se
daju razlikovati. Boja drva vrlo esto varira od
Zuckaste do smede. Drvo je srednje tvrdoce, niske
tacke zasicenosti vlakanaca, srednje teSko — spec.
tez. pri 15% vlage 0.788, jako se uteze — totalno
utezanje 17.10% (Giordano), srednje cjepivo i ela-
sti¢no.

‘Upotrebljava se puno, bududi da je lokalno trzi-
ite manje osjetljivo na utezanje, za namjestaj, a
takoder, mada manje od ostalih vrsta, i za $pero-
vano drvo.

Osim navedenih, kako je to na podetku istak-
nuto, postoji jo§ pravo obilje drugih vrsta, koje po
vaznosti ne zaostaju za ovima koje smo opisali,
kao npr.: Pygeum africanum (za stolariju i $per-
plo¢e), Polyscias ferruginea (za 3perploce), Olea
spp., Ficus spp. Apodytes acutifolia, Hanenia
abyssinica i mnoge druge.

NAPOMENA: Pri interpretaciji tehnickih svojsta-
va sluzio sam se metodom Monnin-a (po Giordanu)

\

SUMMARY:

FORESTRY AND TIMBER INDUSTRY. IN ETHIOPIA

In the introduction, some data about economic situation of Ethiopia are given. By almost any
standard of development one cares to adopt, the U. N. comparisons show it to rank among the
lowest of the countries of Africa, the most impoverished continent. Due to its isolation from the
outer werld the timber industry as well as timber market is of peculiar type, the competition is
almost excluded, bad network of roads and remoteness of the forests from largest consumption
centres causes high prices and low quality of sawnwood and wood products: In the Chapter II. the
working methods in forest exploitation, sawmilling practice, board production, and furniture produc-
tion and are described. In the Chapter III. the properties and use of the 8 species are described.
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Svetozar Grguri¢ dipl. oec.

" IZGRADNJA TVORNICE
7 NAMJESTAJA U GVINEJI

Doprinos Jugoslavije medunarodnoj ekonomskoj

saradnji

Sl. 1 Ulaz u tvornicu s upravnom zgradom

Ovaj informativni napis, koji objavljujemo povodom ulaza Tvornice na-
mjeStaja u mjestu Sonfonia kraj Conakrya u treéu godinu redovne proiz-
vodnje, odnosi se u prvom redu na donekle simplificirani i skradeni prikaz
rada i djelovanja Instituta za drvo u Zagrebu u predmetu inZinjeringa pri-
likom izgradnje prve gvinejske tvornice namjestaja.

Medutim, prije daljnjih izlaganja, misljenja smo da je potrebno osvrauti
se bar u najkracim crtama na samu zemlju u kojoj je tvornica podignuta
(République de Guinée). Republika Gvineja nalazi se na zapadnoj obali Afri-
ke, neposredno uz Atlantski ocean. Ona se prostire izmedu Senegala i Malija
na sjeveru, Obale Bjelokosti na Istoku, Sijera Leone i Liberije na Jugu, te
Portugalske Gvineje na Sjeverozapadu. Samostalna je republika od 1958. g,
kada je referendumom odlucila da istupi iz Francuske zajednice. Povriine je
priblizne Jugoslaviji, tj. imade 245.857 km® sa 3,357.000 stanovnika. Glavni
grad republike je Conakry, koji broji oko 130.000 stanovnika. Glavna pri-
vredna djelatnost zemlje je poljoprivreda, dok se industrija podela znalaj-
nije razvijati tek poslije 1958. godine, tj. tek nakon uspostavljanja nove, revo-
lucionarne vlasti, koja je zapolela izgradnju niza novih industrijskih i ostalih
privrednih poduzeca i neprivrednih objekata, sa ciljem koriSéenja postojeéih
privrednih bogatstava zemlje i podizanja sve do nedavnih vremena veoma

niskog Zivotnog standarda gvinejskog naroda.

Tvornica u Sonfoniji (27 km od Conakrya) iz-
gradena je na osnovu medudrzavnog ugovora iz-
medu Jugoslavije i Republike Gvineje. Izgradnji
tvornice priSlo se na osnovu ukazane potrebe za
izgradnjom bar jedne tvornice namje$taja, obzi-
rom da u Gvineji nije postojao takav industrijski
objekt. Naime, u Conakryju su postojale samo
dvije osrednje stolarske radionice (stolarija u
sklopu uprave Zeljeznice i stolarija u privatnom
vlasni$tvu jednog Francuza), kao i niz manjih pri-
vatnih stolarija s priu¢enom radnom snagom.

Predradnje vezane s izgradnjom objekata i s
inzinjeringom zapocele su u Institutu ve¢ u toku
1962. Nosilac cjelokupne izgradnje u odnosu pre-
ma vladi Gvineje bio je »Masino-Impex«, Poduzede
za izvoz 1 uvoz postrojenja, strojeva i dijelova. To
je poduzece u drugoj polovini 1962. sklopilo osnov-
ni ugovor s vladom Republike Gvineje i pofetkom
1963. povjerilo Institutu za drvo (tada Institut za
drvnoindustrijska istraZivanja), kao jedinstvenoj
ustanovi te vrste na podru¢ju Jugoslavije, zadatak
izvrienja obimnih radova, i to, kako iz istrazivac-
kog podrudja, tako i iz podru¢ja vrienja niza inte-
lektualnih usluga (Engineering). SaZeto receno,
Institut je dobio zadatak izrade kompletne doku-
mentacije i projekata za izgradnju i opremanje
tvornice, zadatak rjeSenja i organizacije tehnolos-
kog procesa i pripreme proizvodnje, hidrotermic-
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ke obrade drva i obrade mehani¢kih, tehni¢kih i
anatomskih svojstava osnovnih vrsta drva u Gvi-
neji, obavljanje kompleksne ekonomsko financijske
organizacije tvornice, vrienja opdeg, direkcionog
projektantskog kao i gradevno-tehni¢kog nadzora
na gradili$tu tvornice. Nadalje, Institutu je po-
vjerena organizacija i vrienje neprekidnog nadzo-
ra nad izobrazbom i Skolovanjem gvinejskih ka-
drova upucenih u Jugoslaviju, izbor i priprema
ekipe u sastavu od dvadesetak jugoslavenskih
struCnjaka, kvalificiranog i visokokvalificiranog
osoblja za vrenje zadataka iz praktiéne organiza-
uredaje za transport piljevine i ostalih drvnih ot-
padaka u loziSte kotla.

Gradevne radove jzvelo je poduzeée »Ivan Lav-
CeviCe iz Splita, Zeljezne konstrukcije i montazu
poduzece »Braca Kavuriée Zagreb, a zagrebalko
poduzece »Ventilator« izradilo je jake ventilaci-
one uredaje za odsisavanje pradine i pneumatske
uredaje za transport piljevina i ostalih otpadaka u
loziste kotla.

6. sijetnja 1964. godine tvornica je pustena u
probnu proizvodnju koja je trajala do 6. travnja
iste godine. Za vrijeme probne proizvodnje ukla-
njani su pojedini nedostaci i manjkavosti koje
obi¢no prate izgradnju objekata takve vrste cak
i u industrijski razvijenim zemljama. Primopreda-
ja objekta i svih izvr§enih radova izmedu Masino-



-Impexa i Instituta za drvo izvrSena je zapisnicki
17. travnja 1964. u samoj tvornici u Sonfoniji, dok
je Masino-Impex bio duzan da tvornicu preda
predstavnicima Republike Gvineje.

Proizvodna hala izgradena je od lake celicne
konstrukcije i, kao $to se to moze vidjeti iz sl. 4
dovoljno je svjetla.

Sl. 2. — Proizvodni pogon — vanjski detalj.

PovrSina cjelokupnog tvornickog kruga iznosi
preko 30.000 m?, dok izgradeni tvorni¢ki prostor
zauzima povrsinu od 6.400 m?. U tvorni¢kom krugu
izgradeni su i ostali tvorni¢ki objekti: susare, ko-
tlovnica, skladiSte piljene grade, mehani¢ka radi-
onica i garaZa. Sagraden je i sanitarni ¢vor sa svim
potrebnim prostorijama i uredajima. Naposljetku
je sagradena i upravna zgrada s portirnicom.

.

Sl. 3 Zabat proizvodne hale

Posebni problem za Institut, kod projektiranja
tehnolodkog procesa, bio je izbor moderne opre-
me koja bi odgovarala ne samo razmjerno Siro-
kom asortimanu proizvodnje, ve¢ istovremeno
omogudavala i prelaz na proizvodnju u odgovara-
juéim vedim serijama. Naime, kod utvrdi_vanj?
proizvodnog programa trebalo je (na tra?en]e gvi-
nejske strane) voditi ratuna o raznovrsnim potre-
bama, u prvom redu stanovni$tva i ostalih katego-
rija potro$ada iz Gvineje, pa tek onda o mogucno-
stima izvoza u susjedne africke zemlje. U vezi
prednjeg utvrden je godiSnji proizvodpd program
tvornice sa slijedeéim asortimanom (taj asortiman
utvrden je ve¢ u osnovnom dokumentu, tj. u ugo-
voru sklopljenom izmedu vlade Republike Gvineje
i Magino-Impexa):

stol. stolice (razne) kom. 33.000
fotelje-jednostavne . 3.600
fotelje-dvostruke " 600
Skolske klupe ., 10.200
skolske katedre o 600
Skolski ormari-vitrine % 600
$kolske ploce . 600
pisadi stolovi ,, 2.100
daktilografski stolici - 600
uredski ormari-vitrine ., 1.500
trokrilni ormari e 600
kreveti-dvostruki P 600
kauc-lezajevi ,, 600
stolovi za blagovaonicu i 600
prigodni ormaridi (4 tipe) . 1.200
prigodni stolici - 600
prozori . 5.100
vrata . 5.100

Sl. 4 Proizvodna hala — unutras$njost (detalj)

Ukupna vrijednost godi$nje proizvodnje pred-
videna je sa cca 450.000.000 FG (gvinejskih frana-
ka) ili oko 1,8 miliona $.

Za sve proizvode, utvrdene proizvodnim pro-
gramom, Odjel za finalnu preradu Instituta raz-
radio je potpunu tehnolo$ku dokumentaciju (na-
crte, materijalne liste, specifikacije itd.) na osnovu
koje se pristupilo proizvodnji.

S1. 5 Proizvodna hala (furnirske $kare i brusilica)
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U 1965. g. tvornica je proizvodila niz proizvoda
iz proizvodnog programa, zatim kompletne luksuz-
ne kabinet-sobe, opremu za hotele i odredene jav-
ne, administrativne i ostale objekte. ZapaZeno je
da se tvornica sve viSe prilagodava potrebama i za-
htjevima trzista. Potrebe trziSta diktirale su da se
tvornica veé¢ u prvoj godini redovne proizvodnje
pocela, pored ostalog, baviti i proizvodnjom drve-
nog namjestaja i unutrasnjih uredaja za niz novo-
izgradenih objekata u Gvineji (hoteli, §kole, fakul-
tetske ustanove itd.), $to je s jedne strane osigura-
lo tvornici narudzbe, no s druge strane otezava raz-
vijanje serijske industrijske proizvodnje.

e

Sl. 6 Stovariste piljene

grade

Na izvrsenju kompleksnog i obimnog zadatka
inzinjeringa Conakry—Sonfonija, radili su gotovo
svi odjeli Instituta i niz vanjskih suradnika. Naj-
veci dio posla obavljen je u slijedeéim odjelima:
Odjel za finalnu preradu (nosilac cjelokupnog za-
datka), Odjel za ekonomiku i organizaciju, Odjel
za energetiku i strojarstvo i Odjel za pilanarstvo.

Odjel za finalnu preradu, pored ve¢ navedenih
rjeSenja i zadataka, izradio je detaljna uputstva
(elaborat) za organizaciju i funkcioniranje pripre-
me proizvodnje, elaborat za provodenje racionali-
zacije, shemu vremenskog plana za proizvodnju
stolica A-531 za odredeni radni nalog, i to po ele-
mentima, radnim hodovima, strojevima itd. Taj je
odjel izradio i vremenski plan opterecenja radnih
mjesta za razdoblje od 3 mjeseca, hodogram cir-
kulacije cjelokupne tehnicke dokumentacije, te su-
radivao po problemima tehni¢ko-tehnoloske sluzbe
s odjelom za ekonomiku i organizaciju na utvrdi-
vanju potrebnih radnih mjesta i broja izvrsilaca,

' na izradi osnovne organizacione sheme i svim dru-
gim znadajnijim problemima. Pored toga, u odje-
lu su, uzimajuéi u obzir cjelokupni predvideni si-
stem organizacije, kreirani i svi potrebni tehni¢ko-
-tehnoloski obrasci i tiskanice. Materijali su od-
$§tampani na dvojezicnom tekstu (na francuskom
i hrvatskosrpskom jeziku) u koli¢inama 8-mjesec-
nih potreba tvornice. Stampanje je izvrSeno u dvo-
jezinoj varijanti zbog omogudavanja boljeg sna-

. lazenja osoblja iz jugoslavenske ekipe na radu u
Gvineji.

Odjel za ekonomiku i organizaciju izvrsio je, u

sklopu inZinjeringa Conakry, takoder veoma obi-
man i kompleksan posao. Naime, za sve vaZnije
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dionice poslovanja (osnovne funkcije) trebalo je
izraditi odgovarajuce elaborate. Od desetak tih ela-
borata, koji su izradeni sa odgovarajuc¢im prilozi-
ma i shemama, znac¢ajniji su slijedeci: »Evidencija
radnog uc¢inka i vremena provedenog na radu pro-
izvodnih i rezijskih radnika i dokumentacija za
isplatu placa« i »Organizacija i funkcioniranje knji-
govodstva proizvodnje«. Kreirana je i osnovna or-
ganizaciona shema poduzeéa. Prema organizaci-
onoj shemi i stvarnim potrebama organizacije, raz-
radena su i odgovarajuca radna mjesta i utvrden
broj izvrsilaca. Odjel za ekonomiku i organizaciju
kreirao je blizu pedesetak raznih vrsta obrazaca,
vodedi racuna o cjelokupnom sistemu organiza-
cije. I ti su obrasci od$tampani u koli¢ini dovolj-
noj za 8-mjeseéne potrebe tvornice. Takoder je
vrien i permanentan nadzor $tampe i toka prevo-
denja zavr$enih materijala.

Odjel za strojarstvo i energetiku takoder je iz-
vriio obiman rad na projektiranju i direktivnom
nadzoru izvedbe energetskih i ostalih uredaja i in-
stalacija (projekti kotlovnice i razvoda pare, eks-
haustorskih uredaja, uredaja komprimiranog zra-
ka itd.).

Odjel za pilanarstvo izvrsio je radove u prvom
redu i posebice iz podrucja hidrotermicke obrade
(utvrdivanje optimalnog postotka vlaznosti u dr-
vetu u gvinejskim klimatskim prilikama, utvrdiva-
nje rezima su$enja za osnovne vrste tamosnjeg
drva, izrada studije iz podrucja suSenja plemeni-
tih i slijepih furnira itd.).

Nadalje, u Institutu je obradena studija o me-
hani¢kim, tehni¢kim i anatomskim svojstvima
drva u Gvineji, voden permanentni nadzor i briga
nad izobrazbom gvinejskog stru¢nog kadra u Ju-
goslaviji, a izvrSeno je i mnogo drugih radova ko-
je ovdje ne navodimo.

e

Sl. 7 Kotlovnica (detalj)

Posebno treba podvuéi da je izvrsenje takvog
korftpleksnog, obimnog i sloZenog zadatka traZilo u
najvecem stupnju- intenzivni, koordinirani i smi-
Sljeni rad vedeg broja struénjaka Instituta (raznih
specijalnosti), kao i angaiiranje potrebnih vanj-
skilh suradnika, jer je opée poznata stvar da izvo-
denje inZinjeringa traZi u najvecoj mjeri sinhroni-
zirani i timski rad.



Odmah po zavrSetku preteznog dijela radova
u Institutu, u Gvineji je zapocela rad i ekipa jugo-
slavenskih struénjaka, kvalificiranih i visokokvali-
ficiranih radnika, koja je postavljene zadatke i or-
ganizaciju zapocela prakticno provoditi u zivol.
Ekipa je istovremeno na samom terenu vrsila obu-
ku gvinejskih kadrova. Nakon isticanja odredenog
roka, izvr$eno je povlacenje i istovremena zamje-
na odredenog broja ¢lanova ekipe, tako da se da-
nas u Gvineji nalazi ekipa koja je nastavila rad,
koji je jo$ u vrijeme probne proizvodnje zapocela

prva grupa od dvadesetak Jugoslavena.

Medutim, pri kraju ovog napisa nuzno je kon-
statirati da bi bilo nelogi¢no i neopravdano oce-
kivati puno aktiviranje investicija, tehnickog i eko-
nomskog kapaciteta!) tvornice u Sonfoniji vec
prve ili druge godine nakon zavrSetka probne pro-
izvodnje. Ovo tim vide, $to se ¢ak i u industrijski
mnogo razvijenijim zemljama nego 3to je to Gvi-
neja takve i sli¢ne investicije aktiviraju u razdob-
lju od najmanje 2 do 4 godine poslije zavrsetka
probne proizvodnje. Naime, kori$cenje tzv. nor-
malnog (radnog ili realnog), a takoder i ekonom-

SL. 9 Pfigodni ormarici (3 tipa)

skog kapaciteta te tvornice moze uslijediti tek u
toku narednih godina, i to pod uvjetom neprekid-
nog tehnickog napretka i raciopalizacije proizvod-
nih procesa i postupaka u tvornici. Miéljenja smo
da je jedan od osnovnih uvjeta za ostvarenje pred-
njeg neprekidno podizanje nivoa rukovodenja pro-
izvodnjom i cjelokupnim poslovanjem, zatim, ne-
prekidno obucavanje zaposlenog radnistva, kao i
postojanje trzista dovoljne i trajne apsorpcione
spcsobnosti (u prvom redu za tipizirane i serijske

proizvode).

Sl. 8 Kau¢ — lezaj

') Pod tehni¢kim kapacitetom podrazumijevamo ov-

dje normalni (radni ili realni) kapacitet koji se od-
razava u onoj proizvodnji, koju poduzece ostvaru-
je u normalnim. uvjetima i to s normalnim gubi-
cima u vremenu i normalnim zastojima, s normal-
nim stupnjem i intenzitetom ucinka, a na osnovu
stvarno postojec¢ih organizacionih uvjeta u podu-
zecu.
Pod ckonomskim ili optimalnim kapacitetom pod-
razumijevamo onaj kapacitet pri kome su tro$kovi
proizvoednje po jedinici proizvoda najniZi (ostva-
renje najveceg stupnja ekonomic¢nosti u proizvod-
nji).




Naposljetku, treba podvudi i to, da je u pred-
metu inzZinjeringa Conakry—Sonfonia Institut za
drvo stekao daljnja dragocjena iskustva na medu-
narodnom planu. Ta iskustva, zajedno s onima ko-
je je u toku svoje dugogodi$nje djelatnosti Insti-
tut stekao na podrucju Jugoslavije, najbolja su ga-
rancija bududeg uspje$nog rada na podrudju pro-
jektiranja, izgradnje, tehnic¢ko-tehnolo$ke i eko-
nomsko-financijske organizacije poduzeéa i pogo-
na drvne industrije u industrijski nerazvijenim ili
Sl 10 Fotelja — jednostavna nedovoljno razvijenim zemljama.

NAPOMENA: Sve objavljene fotografije objekata snimljene su jo¥ 1964, godine,

LA CONSTRUCTION DE L'USINE DES MEUBLES EN GUINEE — UNE CONTRIBUTION YOUGO-
SLAVE A LA COLLABORATION ECONOMIQUE INTERNATIONALE

L'engineering exécuté par I'Institut du bois, Zagreb, Yougoslavie

Le compterendu en question vient d'étre publié & l'occasion de l'entrée en deuxiéme année
de production reguliére de L'usine des meubles 2 Sonfonia, prés de Conakry.

L’article presente, d'une fagon simplifiés et sommaire, le compterendu du travail et des activités de
I'Institut du bois a Zagreb (Yougoslavie) a l'occasion de la construction de la premiére Usine indu-
strielle des meubles en Guinée. L'usine & Sonfonia (27 km de Conakry) a été construte sur la base
du contrat d'états entre la Yougoslavie et la République de Guinée. On a adhéré la construction de
l'usine & cause du besoin de batir un object industriel de cette sorte qui n'existait jusqu’alors en
Guinée.

Déja en 1962, on a chargé I'Institut du bois a Zagreb, comme l'unique institution de ce genre en
Yougoslavie, de la tache d'accomplir des vastes travaux dans le champ des réchérches ainsi que de
rendre des services d'engineering de toute sorte. Résumons donc, on a assigné & l'Institut la tache
d’élaborer une documentation compléte et de projeter la construction et I'équipement de l'usine
de resoudre et d'organiser le proces technologique, de préparer la production. La tiche de I'Institut
était aussi de resondre le procédé hydrothermique du bois et le laborage des qualités méchaniques,
téchniques et anatomiques des principales espéces des bois en Guinée, 'accomplissement de 1'orga-
nisation complexe économique et financiere de l'usine, le contrdle général et la surveillance des
directives de projeter ainsi que l'inspection constructive-téchnique sur le terrain, En outre, I'Insti-
tut a pris la tiche d'organiser et de controler la formation et les études des experts envoyés i cet-
te fin de Guinée en Yougoslavie, de choisir et d'or ganiser une équipe de vingt experts yougoslaves
de formation professionelle et de haute formation, laquelle devait se charger de l'organisation prati-
que et d'inaugurer les travaux et de mettre en mouvement la production pendant l'activité d’es-
sai de l'usine.

La construction de l'usine a été terminée au com mencement du 1964, et I'usine a été mise en mouve-
ment d'essai et peu apres elle a commencé sa pro ducion réguliére comme objet industriel d’extreme
importance, non seulement pour la République de Guinée mais aussi. pour les pays voisin d’Afrique.
I1 faut accentuer que l'accomplissement d'une tiche tant complexe, ample et compliquée, exigeait
un travail fort intensif, coordonné et raisonné d'experts de I'Institut du bois (diverses spécialités)
ainsi que l'engagement des entreprises — collaboratrices et des collaborateurs extérieurs, parce-
-qu’il est de notoriété publique que I'accomplissement de l'engineering exige une synchronisation
maximum et le travail en équipe.

Enfin il faut souligner que en ce qui concerne l'engineering & Sonfonia — Conakry, I'Institut du bois
a gagné des expériences précieuses et une affirmation sur le plan international,”Ces expériences et
la pratique acquise pendant des années d'activité en Yougoslavie sont la garantie de succes futur
dans le champ de préparation des projets, de con struction, de I'organisation téchnique-téchnologique
et économique financiére des entreprises et de l'exploitation de l'industrije du bois dans des pays
non-développés et sousdéveloppés.
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Tehnicke i tehnolotke novosti

NOVI STRO] ZA NANASANJE LJEPILA
podeSen za industriju Sper-ploca

O ovom stroju objavijen je informativni prikaz u br. 7—8/65, ali je isti bio ne-
poipun i netalan. PoSto je redakcija u meduvremenu pribavila vjerodostojnu
dokumentaciju, to o istom stroju dajemo opdirniji prikaz, jer smatramo da bi to
inoglo biti od interesa za proizvodnju, specijalno onu Sperovanog drva.

_ Ovaj novi stroj rezultat je saradnje u istraZivac-
kim radovima dwviju engleskih firmi: »FACTORIES
DIRECTION LTD« iz Lydney-a, jedne od najvaZnijih
tvornica Sperploca i »LERCESTER, LOVELL & CO«
iz Southampton-a, tvornice koja proizvodi ljepila i
sintetske smole razli¢itih kategorija. Spomenuta tvor-
nica Sperploca ve¢ dugi niz godina specijalizirala se u
proizvodnji $perploc¢a uz upotrebu fenolnih ljepila, $to
¢ini 90% njene produkcije.

Poznato je da upotreba fenolnog ljepila u proizvod-
nji Sperploca zahtijeva narolitu pa’nju i oprez, te
da su brige i kontrole mnogobrojnije nego pri upo-
trebi drugih ljepila na bazi urea-formaldehida, albu-
mina itd. Takoder pojave $karta mogu biti u procentu
veée pri lijepljenju s fenolnim ljepilima, nego uz
upotrebu ostalih ljepila. Niz neugodnosti, koje upravo
proizlaze iz radne faze nana$anja ljepila, eliminirane
su s ovim novim strojem, i rad postaje neobi¢no ta-
¢an i brz. Pored upotrebe fenolnog ljepila, normalno
je mogud i rad sa svim ostalim tekucim ljepilima, ko-
ja se upotrebljavaju u proizvodnji slojevitih ploca iz
drva. Medutim, zelja je dati naglasak upravo na fe-
nolna ljepila koja su danas iskljucivo vezivna sred-
stva u plofama za vanjsku upotrebu, a mi se impera-
tivno nalazimo pred masovnom industrijskom proiz-
vodnjom vodootpornih ploca.

list. Mlaz ljepila, u vidu vodopada, Zeljene $irine i de-
bljine, treba formirati s odgovarajuéim sistemom, dok
prolaz furnirskog lista nije te$ko osigurati, pomocu
jednostavnog transportera. To je bio Zeljeni princip
konstruktora, koji su sasvim uspjeli, ostvarivii s
ovim strojem krupan novitet, velikog znadaja u ovoj
grani drvne industrije.

Najvazniji dio je »glava« stroja u kojoj se formira
zastor ljepila pomocéu dijelova koji su solidno smjes-
teni u uzduZnom otvoru, koji se dade fino regulirati
i koji je obavezno pravokutno i horizontalno postav-
ljen. Debljina zastora regulira se sistemom koji se
nalazi u »glavi« stroja. To je neko korito — rezervoar,
s pumpom za cirkulaciju, sistemom cijevi i branom
za reguliranje debljine zastora. Ljepilo, koje se nije
nanijelo na furnirski list zbog vece $irine mlaza od
furnirskog lista, pada u Zlijeb, odakle se pomocu pum-
pe vraca u korito i ponovno upotrebljava. To je za-
pravo zatvoreni kruZni sistem po kojem cirkulira lje-
pilo.

Iz ovog kratkog opisa lako je razumjeti da je
»glava« stroja najvazniji dio, na koji se mora najvise
paziti.

Princip i opis rada stroja

Kreatori nanosa¢a ljepila na zastor inspirirali su
se principom rada stroja za lakiranje, koji je poznat
u industriji namje$taja. Prvi pokusaji izvrieni su upra-
vo na jednom takvom stroju, ali misu dc_)biveni zado-
voljavajuéi rezultati. Osnovna Zelja, koja se logi¢ki
namece, bila je da se dobije neprekinuti, tanki zastor,
tj. film ljepila, koji ¢e se u tekucem stanju tako polo-
iti na Zeljenu povr$inu, u ovom sluc¢aju na furnirski

Dodavanje novog ljepila, zbog normalne potrodnje,
osigurano je drugim neovisnim sistemom. Ono se mo-
7ze dovesti direktno od mjesalica gdje je pripravlje-
no, ili putem rezervoara iz kojeg se automatski odli-
jeva ona kolidina, koja je u nana$ac¢u potro$ena. Ovo
drugo rjeSenje je znatno prihvatljivije, narodito kod
upotrebe fenolnih ljepila, jer imamo stalno mije$anje
s novim ljepilom i na taj nadin sprijeéavamo preranu
polimerizaciju. Ovaj sistem je upotrebljiv i kod da-
nas$njih nanosaca ljepila na valjke.
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Sastavni dio stroja je transporter koji je iz dva
dijela: prvi, koji donosi listove do mlaza ljepila, i dru-
gi, slican ovome, koji iznosi listove iz stroja. Ovaj si-
stem transportera unosenja i izno$enja listova imaju
identi¢ne brzine, koje se reguliraju pomodu varijato-
ra, $to kona¢no — u zaejdnici s »glavom« stroja —
dozira Zeljenu koli¢inu ljepila po jedinici povr$ine.

Evo nekoliko karakteristika ovoga stroja sandard-
nih dimenzija: ukupna Sirina 2,10 m, dok »glava« s
otvorom za ljepilo ima Sirinu 1,80 m, koja daje ko-
risnu $irinu zastora ljepila od 1,65 do 1,70 m. Ova §i-
rina zastora omogucava izradu plo¢a od 150 cm neto
Sirine. Pumpa s cijevima od 2” (cca 50 mm) promjera,
pokrede se elektromotorom od 3 KS, trofaznim, asin-
hronim. Transporteri za- uno$enje i iznodenje furnira
imaju identi¢ne duZine od 2,10 m svaki, te uz razmak
u sredini od 20 c¢m, na mjestu gdje pada zastor lje-
pila, ukupna duzina stroja iznosi 4,40 m. Varijator s
motorom od 1,5 KS za promjenu brzine transportera
radi u rasponu od 45 do 240 metara u minuti, Visina
stroja iznosi 1,70 m. Neto teZina je cca 800 kg, a s
ambalazom iznosi cca 1000 kg. Moguce je, naravno,
proizvesti i stroj drugih (vedih ili manjih) dimenzija,
ve¢ prema Zelji naruc¢ioca.

Prednosti i nedostaci nanosaca ljepila na zastor
u odnosu na nanosaé¢ na valjke

Prednosti:

1. Postidi savrSeno jednaki nanos ljepila- na cjelo-
kupnu povrsinu lista, pomocu nanosaéa na valjke, je
nemoguce. Evo za$to: vrlo teSko je odrzati paralel-
nost valjaka koji nanose ljepilo, zbog njihove duZine
i troenja. Valjci se najvise tro$e u sredini duZine, jer
je na tom mjestu frekvenca prolaska furnira najve-
¢a. Uslijed toga, a pri prolazu velikih $irina furnira,
imamo nejednolik nanos ljepila: u sredini znatno vedi
nego na krajevima, a takoder nanos je veéi na po-
¢etku duzine lista nego na kraju. Kod valovitog furni-
ra_imamo zone gdje valjci znatnije pritiséu, te to
uvjetuje da na istom listu imamo osjetljive razlike
u nanosu ljepila, i pod uvjetom savrSene paralelnosti
i neiskoristenosti valjka.

S nanosadem na zastor osigurana je sasvim jedna-
ka debljina ljepila na citavoj povrsini lista furnira,
bez obzira kakvo je stanje te povriine, kakav je kva-
litet ljustenja ili kakve su dimenzije lista.

2. Nanosa¢ na zastor osigurava jednaki nanos lje-
pila izmedu svih listova furnira u $perplodi. Doista,
s ovim strojem nanos ljepila se vr$i samo sa strane
lista koja je permanentno vidljiva, i svaka gre$ka na-
nosa, ne samo da se neposredno moZe otkriti, nego
je i osigurano da je rasprostranjenost ljepila identi¢-
na kod svih listova. Kod nanosa¢a na valjke vrlo je
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tesko regulirati da nanos ljepila bude jednak s obje
strane lista. Kontrole, koje se poduzimaju s vremena
na vrijeme vaganjem lista, ne mogu odgovoriti na va-
Zno pitanje da li je nanos ljepila jednak na obadvije
strane. Samo empiri¢cke metode, prema razlici nijansi
bcja ljepila s jedne i s druge strane, pomazu, ali nco-
bi¢no grubo i nesigurno. Konacno, vizuelne kontrole
nanosa ljepila s donje strane su vrlo rijetke, a pogo-
tovo za vrijeme nocnog rada, te skoro redovno donja
strana lista, odnosno nanos ljepila, odlazi, bez ikakve
kontrole.

3. Struktura furnira, vrsta drva, njegova poroznost,
duzina vlakanaca itd. malo uticu na nanos ljepila po-
mocu zastora. Takoder nevaZzan je smjer kretanja fur-
nira u odnosu na smjer vlakanaca drva, jer se film
ljepila jednako rasprostire po citavoj povrSini, bez
obzira kakav je smjer kretanja zauzeo list. Kod na-
nosa¢a na valjke potrebno je pri prolazu da smjer
vlakanaca lista bude okomit na osovinu valjka. Odav-
de proizlazi mogucnost povecanja produktivnosti ra-
da, ti. mogucnost brzeg komponiranja ploca.

4. Moguée je sukcesivno vrsiti nanos ljepila na li-
stove nejednake debljine pri kompoziciji vieslojnih
ploca, Sto nije slu¢aj kod nanosaca na valjke, gdje je
potrebno vrsiti reguliranje za svaku debljinu furnira.
Zbog toga je nuino podesiti 1 organizaciju rada pri
formiranju ploce od 5,7 i vie listova, koji su skoro
redovno nejednake debljine. Takoder, prilikom kombi-
niranja razli¢itih vrsta drva u kompoziciji jedne plo-
Ce, potrebno je pode$avati valjke (&ak i pri jednakoj
debljini furnira), obzirom na strukturu drva, jer, na
primjer, poroznije drvo zahtijeva veéi nanos po je-
dinici povrsine, nego drvo »guscée« strukture. Kod na-
nosaca na zastor, ovo se regulira jedino brzinom pro-
laska furnira ispod mlaza ljepila.

5. Prenos ljepila — kod nekih vrsta drva —, s jed-
ne strane lista na koji je naneseno ljepilo, na drugu
stranu gdje nanos nije izvrien, mnogo je sigurniji s
primjenom nanosaca na zastor. S nanosacem na valj-
ke ljepilo se utiskuje s velikim pritiskom, a narodito
kod poroznog drva ljepilo brzo penetrira u pore. Ova
penetracija je mnogo veca kod upotrebe fenolnog lje-
pila, koje ima znatno vedéi viskozitet, nego kod formal-
dehidnih, te se do momenta presanja znatna koli¢ina
ljepila absorbira u drvo. Ova greka moze biti jo$
viSe nagladena, ako se upotrebljava vrlo reaktivno lje-
pilo radi brzine, ili kada je furnir ekstremno suh, a
najgore je ako je oboje u isti mah.




Ova gre$ka nije sasvim isklju¢ena ni kod nano-
saca na zastor, ali poloZzeni [ilm ljepila (u neku ruku
kao tegofilm) nije utisnut u povrsinu lista furnira sve
dok ne poc¢ne djelovanje pritiska prese, medutim ka-
da je nastao i kontakt s listom na koji nanos nije
izvrsen,

6. Povecana brzina nanasanja ljepila je jedna od
glavnih prednosti nanosaca na zastor. Ovaj stroj mo-
Ze generalno povedati produktivnost, jer nije rijetkost
da ova faza rada ko¢i u izvjesnom smislu proizvodnju.

Na ovom stroju nanos se vrii brzinom od 120 do
160 m/min, $to je otprilike 10 puta brZe nego na na-
nosacu na valjke, koji opéenito dostizu brzinu jedva
do 16 m/min. Posto ovaj stroj nanosi ljepilo samo na
jednu stranu, za razliku od klasi¢nog koji to vrsi na
obje strane furnira, to je onda brzina novog stroja
veca za 5 puta. Medutim, ipak, pri dana$njem nacinu
rucne posluge stroja:na ulaganju i prihvadanju fur-
nira, zatim da H su srednjice sasvim sastavljene ili
ne, koriscenje njegove brzine treba sniziti za 20% do
40%, Sto jo$ uvijek daje vedi kapacitet za 3 do 4 puta
od onog na klasi¢nom stroju,

7. Kontrola nanosa ljepila po jedinici povriine je
vrlo lagana: uzme se jedan aluminijski lim, npr. ve-
licine 1 m? i taéno mu se utvrdi tezina. Poslije nano-
sa ljepila u stroju, izvr$i se ponovno vaganje lima.

Razlika u tezini daje odmah ta¢an jedini¢ni nanos lje-

pila, jer se nanos vrii samo s jedne strane.

_Kod nanosaca na valjke, ovaj raéun je mnogo kom-
pliciraniji. Potrebno je uzeti furnirski list, vagati ga
dva puta, mjeriti njegove dimenzije i obradunavati.
Medutim, tako doznajemo samo srednju vrijednost
nanosa ljepila po jedinici povr$ine, jer nije mogude
otkriti razliku izmedu veli¢ine nanosa s jedne i veli-
¢ine nanosa s druge strane lista. Ovdje se ¢esto pula
kriju mnogc.neugodnosti, poéevsi od tehnickih naravi
do ekonomike utroska ljepila. -

8. Rasipanje ljepila u stroju na zastor je prakti¢no
eliminirano. Ljepilo koje nije nane$eno na furnir vra-
€a se ponovno u rezervoar te poslije zavrSetka rada
nema neupotrebljenih ostataka, kao $to je sludaj s na-
nosacem na valjke, zbog velike povrsine valjaka i isto
tako i velike povrsine korita.

Nanosa¢ na zastor ne prska, nema moguénosti da
se prelije ljepilo preko ruba (kao kod valjaka), te ni-
je ga potrebno kompletnog distiti, nego samo jedam-
put tjedno. I zbog ovoga imamo znatnu ustedu ljepila,
a istovremeno i okolina stroja je ¢iséa.

9. Osim znatne u$tede na radnom vremenu zbog
nepostojanja potreba za njegovim dnevnim c¢i¥¢enjem
(8to je znatan gubitak na produktivnosti), odrzavanje
nanosa¢a na zastor je prakti¢ki eliminirano. Jedini
pokretni dijelovi stroja su pumpa za_cirkulaciju lje-
pila i transporter za prenos furnira. Ne postoji tjoée-
nje dijelova stroja, kao $to je slucaj kod nanosata na
valjke, gdje je potrebno vrditi izmjenu plaSta valjaka
i njihovu rektifikaciju otprilike svaka dva mjeseca
rada u dvije smjene. Koliki jeto gubltak u volumenu
produkcije i u financijskim izdacima? :

10. Prema navedima predstavnika fabrikanta stroja
iz Lydney-a (Engleska) izvrSena je izmjena: na mje-
sto 3 nanosaca ljepila na valjke velikih kapaciteta,

stavljena su dva nanosaca na zastor, bez ikakvih dru-
gih preinaka. Odmah u pocetku, navodi se¢, proizvod-
nja citave tvornice je porasla za 7%.

I1. Nesretni sluc¢ajevi radnika na radu s novim
strojem su prakti¢no eliminirani. Nanosa¢ na valike
predstavlja stalnu opasnost po radnika i mala nepaz-
nja dovodi do ozbilinih posljedica.

12. Najveca prednost novog stroja sastoji se u eko-
nomicnoj potrosnji ljepila, ili, ta¢nije re¢eno, u sma-
njenju nanosa po jedinici povrsine, bez ikakvih neu-
godnosti. Osnovno je postignuto: jednakomjerna ras-
prostranjenost ljepila, jednaki nanos po jedinici povr-
Sine, Sto daje posebno veliku sigurnost lijepljenja.
Zbog toga je moguce znatno smanjiti koli¢inu nanosa
liepila po jedinici povriine lista furnira.

Navodi se da je u laboratorijskim pokusima posti-
gnuta izvrsna ¢vrstoca lijeplienja s velikom redukci-
Jom nanosa ljepila, tj. od 120 do 150 gr/m’ jednostra-
no, ve¢ prema vrsti ljepila. U laboratoriju su maksi-
malno zadovoljeni uslovi lijepljenja, kao: furnir apso-
lutno ravan, dobro ljuéten, drvo normalnih pora, vlaz-
nost furnira ta¢na prema zahtjevu proizvodaca ljepi-
la, temperatura furnira normalna prije nanosa ljepila,
temperatura, pritisak i vrijeme na presi odgovaraju-
ce, $to se nikada ne moZe posti¢i u tvornickim raz-
mjerima. Zbog toga, navode, da se prakti¢na potro$nja
ljepila krece od 175 do 200 gr/m’ jednostrane povréine.
Ova koli¢ina nanosa predstavlja razliku od danasnje
potro$nje za 5—20%.

Manjkavosti

1. Postoji moguénost loSeg nanosa ljepila s ovim
strojem. U sluéaju ako je furnir jako valovit, u udu-
binama je film ljepila suvi$e tanak ili éak prekinut.
U ovom slu¢aju potrebno je usporiti brzinu kretanja
iransportera ili okrenuti smjer kretanja furnirskog
lista, tako da valovitost bude paralelna sa zastorom
ljepila.

2. Krupniji mu je nedostatak $to na nanosau na
zastor nije mogude otkriti pogre$ke u debljini furnira,
Sto je kod nanosa¢a na valjke moguée. Nanosa¢ na
valjke se podeSava za izvjesnu debljinu furnira i u
slu¢aju prolaska neke druge debljine lista, prema boji
nanosa ljepila se odmah konstatira gre$ka. Poznato
je, naime, da pogre$ne debljine furrnira u komponi-
ranju Sperplo¢a nisu rijedak slucaj. Ovu gre$ku ot-
kriva nanosa¢ na valjke. Kod nanosaca na zastor, film
ljepila ima jednaku boju po ¢itavoj povrsini furnira,
bez obzira na njegovu debljinu, te su ovakve greske
mogucde.

3. Nanosa¢ na zastor zahtijeva Cetiri puta veéu po-
vr§inu za njegov smjes$taj nego nanosa¢ na valjke.
Mnogo puta je zbog prostora, u postojeé¢im tvornica-
ma, nemoguce izmijeniti nanosa¢ na valjke s nano-
saem na zastor, samo zbog ovog razloga.

U opdoj ocjeni, nanosaé ljepila na zastor predsta-
vlja svakako novo tehnicko rjeSenje u industriji plo¢a
i daje niz prednosti u uporedenju s klasi¢nim nano-
safem ljepila na valjke.

NIKOLA HERLJEVIC, dipl. inZ.
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ULOGA SAJMOVA
ZA NAPREDAK
INDUSTRIJE
SAVREMENOG
NAMJESTAJA

Milan Simi¢ dipl. ing.

Zamjenik sekretara za industriju i trgovinu,
drug V. Hafner, razgledava Sajam

U POVODU MEDUNARODNOG SAJMA DRVA U LJUBLJANI

1965. godina znacajna je za razvoj i napredak drvme industrije, a po-
sebno finalne, gdje vidnu ulogu igra industrija namjestaja. Specijalizirani Sa-
jam pokudstva i opreme, odrian u vremenu od 13. do 21. novembra 65. u
Ljubljani, prikazao je 20 godisnju bilancu napora oblikovanja i izbora savre-
inenog stila namjestaja, da se zadovolji potrebama i ukusu domaceg i ino-
cemmnog triiSta-potrodaca. Tek 1955. godine otpocelo se s oiiiljnim poduhva-
tima prilikom prikaza I. Medunarodnog sajma drveta u Ljubljani, s kojim
je bio otvoren i prvi specijalizirani sajam iz drvne struke, kojem su slijedili
i ispecijalizirani sajmovi iz ostalih struka. Namjera je bla naéi najbolje me-
tode iskoriStenja drva, te oplemenjivanjem i oblikovanjem u finalne pro-
izvode omoguéiti i najveci narodni dohodak. Naroditi apel kreatorima i arhi-
tektima 1962. god. omogucio je brii razvoj industrije namjedtaja u stilu, koji
se pribliZava kulminaciji dostignuéa savremenog namjestaja. Nizali su se
medunarodni sajmovi drveta, koji su se, takorekué, preobrazili u sajmove po-
kucstva i opreme, kao logicna posljedica oplemenjivanja drva. Dokaz tome
je proSlogodisnji sajam drveta i ovogodiSnji sajam pokudstva, koji se bitno
medusobno ne razlikuju. Dakle, ovogodisnji sajam nam je pruZio jasnu sliku
napora strucnjaka kod kreiranja i izbora materijala za izradu savremenog,
estetskog, stilskog i ekonomicnog pokucstva. Pokazao nam je i sliku napora
prilagodavanja potreba industrije pokucstva nadim mogucnostima, kao i pri-
lagodavanja stila potrebama domaceg i inostranog trZista.

PokusSat éemo pod ulogom sajmova nadi izlaz Mnogo se pide o sajmovima a i o tome da ih je
ka boljem napretku industrije i plasmana poku¢- previde i da nemaju svrhe, narodito ovi specijali-
stva na naSem jugoslavenskom, a naro¢ito inozem- zirani. Mi li¢no stojimo na stanovi$tu da nije ta-
nom trzistu, koji je svakako privla¢niji za uspjes- ko. Potrebno je medusobno saradivanje domacih
niji razvoj drvne preradivacke industrije i cjelo- i inozemnih poduzeéa i struénjaka, jer je izmje-
kupne privrede uopde. na iskustava jedini izlaz za uspjeh, bez obzira da li

158



konkurencija daje impuls svom pravcu proizvod-
nje i plasmana te ili one vrste robe. Na sajmovi-
ma se ispoljavaju dobre i loSe strane modela raz-
nih stilova pokudéstva i finalnih proizvoda uopde
1 u vecini slu¢ajeva zavriava proces onoga §to se u
proizvodnji ne smije produziti, jer plasman i trgo-
vina ne bi dali Zeljene rezultate. Smjelo tvrdimo
da Sajam pokudstva i opreme, koji je bio u Ljub-
ljani u vremenu od 13. do 21. novembra 1965, mo-
zemo smatrati kao zadnju i najuspje$niju reviju
savremenog pokudstva u kulminaciji razvoja in-
dustrije pokudstva.

Spavaca soba u kombinaciji drvo-tekstil — eksponat
Slovenija-lesa

Poceli bismo od materijala, preko najkompli-
ciranijih strojeva, pa do pribora, alata, boja i la-
kova, te okova. Bez sumnje da su kreatori i arhi-
tekti savremenog pokuéstva Sirom cijele Jugosla-
vije prihvatili skoro jedinstven i identi¢an koncept
oblikovanja pokudstva, §to zna¢i da su uzajamno
saradivali, pa mnogo puta jedni druge i kopirali,
$to im ne smijemo zamjeriti.

Detalj dnevne sobe u masiranom arisu (Slovenijales).

POSTIGNUTI USPJEH JE NAS USPJEH

Arhitekti su predlagali, kao najpogodniji mate-
rijal za savremeno pokuéstvo, masivno drvo i fur-
nire, metal, plastiéne mase, a za punjenje okvira
raznobojne materijale iz tkanina, bambusovih mre-
Za, samteksa itd. Proizvodacdi pokuéstva su povr-
$ine obradivali na visoki, polu-visoki sjaj i »mate,
s prikladnim bojama i lakovima. Upotrebljeni
okov je estetski dopunjavao pojedine stilove po-
kucstva. U pogledu furnira, koji su u glavnhom pre-
vladivali u takozvanoj crtastoj, ili, kako to strué-
njaci nazivaju, »FRIZ« strukturi, a u manjoj mje-
ri »flader« iz domadih plemenitih vrsta drveca,
primijeceno je ovo: pokuéstvo, ili razni komadni
elementi pokuéstva, uglavnom su bili iz »FRIZ«
furnira. Bez sumnje se postigao bolji estetski iz-
gled od onog iz furnira strukture »flader«. S dru-
ge strane, industrija je imala velike poteskode s
nabavkama kvalitetnog FRIZ furnira iz brijesta,
oraha, jasena i hrasta, koji dominiraju u savre-

Moderna kuhinja (LIP — Zagorije)

menom stilu pokuéstva. U »modi« je jo§ uvijek i
pokuéstvo iz »friz« furnira raznih egzota, kao sto
su mahagoni vrste: sapeli, makore i drugi, te ve-
oma traZen i rijedak tik-ov furnir u kombinaciji
s naSim domacim furnirima. No, iako mahogoni
postaje polako neinteresantan, mora biti samo u
»fniz« strukturi i jedinstvenog kvaliteta, $to naro-
Cito vazi za makore i sapeli. Mi ne zamjeramo ar-
hitektima $to je njihov hobi furnir prete¥no u
strukturi FRIZ. Neka to vaZi za egzote. Mi im za-
mjeramo $to iskljutivo predlazu »FRIZ« i za bri-
Jjesotv, hrastov, jasenov, a narocito orahov furnir,
koji smo temeljito iskopali ili isjekli u naoj ze-
mlji. Pomanjkanje kvalitetnog i »friz« furnira uz-
rokuju i drugi momenti. Prvo, srednji promjer na-
$ih el i furnirskih trupaca je sve manji i manji.
Iz takvih trupaca tesko je rezati »FRIZ« struktu-
ru. Drugo, sav bolji furnir, jasno i »friz¢, rado iz-
vazamo u druge zemlje i time sebi ¢inimo medvje-
du uslugu, jer nama ostaje losiji furnir za izradu
pokuéstva za izvoz, a kojim vrlo te$ko konkurira-
mo na medunarodnom trzistu. Na Sajmu su se
Culi prigovori da i onaj probrani furnir, proizvo-
daci Zele prodati domacoj industriji po cijeni, ko-
ja se postiZe za izvoz mnogo kvalitetnijeg furnira.
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Nije ni ¢udo da su velike zalihe nekurentnog fur-
nira, a narocito fladra, po skladi§tima tvornica
pokuéstva. Furnir u strukturi »friz¢ nije teSko
raditi, jer ih tvornice furnira rezu iz egzoti¢nih
trupaca sa srednjim promjerom trupca nad 60 cm.
Mi ¢emo u daljem tekstu pokuSati opravdati na-
pore kreatora i arhitekata da savremeni stil po-
kuéstva prilagode novom i ekonomi¢nijem nacinu
povrsinske obrade. Nastojat ¢emo na objektivan
nadin prikazati i poteSkoce proizvodata pokuc-
stva, koje prouzrokuje jugoslavenski standard.
Poéi ¢éemo kroz hale gdje su velike trgovacke kuce
EXPORTDRVO i SLOVENIJALES, kao i pojedi-
naéna velika i mala poduzeca industrije pokucstva,
masina za preradu i obradu drva, lakova i boja
prikazali nasu cjelokupnu jugoslavensku industri-
ju pokuéstva uz ucescée inozemnih firmi.

»SLOVENIJALES« je na svom $tandu prikazao
izvanredno bogat asortiman kancelarijskog namje-
$taja, stilskog i savremenog pokudstva, veoma in-
teresantne garniture za opremu djecjih domova i
jasli te pojedine modele djecjih kreveta, njihaju-
éih krevetida, raznih djedjih stolica i klupica i ci-
jelu seriju lijepo oblikovanih wise¢ih i1 stojedih
vjesalica. Dnevne, spavace, kombinirane i sobe
za rucavanje su bile izloZene kao najnoviji modeli
renomirane industrije pokucstva iz Slovenije.
Uglavnom se i ova velika trgovacka kuca pribli-
Zava modelima i stilu stranih zemalja i Zeljama
njihovih kupaca, $to bi morao i na§ JUS toleri-
rati. Jedino ova trgovacka kuca je na Sajmu na-
roCitu paznju posvetila djecjem namjestaju, i to
sve u svjetloj boji i iz domacih vrsta drva i dru-
gog materijala. Sto se tie savremenog namjesta-
ja za opremu domadinstva, ustanova, javnih loka-
la, domova i poduzeca, tu prevladuje savremeni
stil s furnirima u MAT izradi i u bojama, kako to
diktiraju prirodne boje egzoti¢nih i domaéih fur-
nira. Nisu rijetke kombinacije furnira mahagoni,
makore, sapeli s na$im orahom i javorom ali sve
u »FRIZ« strukturi.

160

Zanimljiv je detalj dnevne sobe u izradi s ma-
sivnim ariSom i okvirima popunjenim s mreZom
iz bambusovih trakova, a jo§ zanimljivija spavada
soba u kombinaciji drvo tekstil, koja je uzbudila
veliki interes na Zagrebackom velesajmu i Sajmu
u Ljubljani. Ovdje bi djelomi¢no kreatori i arhi-
tekti na$li opravdanje na kritiku da struktura
»friz« furnira ometa lak$u proizvodnju savreme-
nog pokucstva. Ovaj model traZen je mnogo na
italijanskom i francuskom trzi$tu, dok je dosta
udaljen od naseg ukusa.

EXPORTDRVO« je zauzelo sve prostorije u
paviljonu zvanom »JURCEK« i prikazalo mnoge
novosti, kao npr. pisaci sto T-151 uz cijenu 27.000
dinara, prikladan za male kancelarije i stanove pri-
vatnika, kancelarijska klupa-lezaj LK-2 s garnitu-
rom fotelia tipa T-151, vrlo prakti¢an za kombina-

Dio izlozbe poduzeca »Stol«
— Kamnik

ciju dnevnog boravka i spavanja. Cijena oko
96.000.— dinara, spavaca soba SP-3 proizvod »DIK
SEKULIC« iz Nove Gradi$ke u kombinaciji furnir
JAVOR-MAKORE, koja je postigla veliki interes
na sajmu. Cijena joj je 170.000.— d. Dalje: garni-
tura »RAS« za dnevni boravak, s elementima za
kompletiranje regala i kanc. foteljama. Kao naro-
¢ito interesantna novost je garnitura ZV-64 za ma-
le sobe i garsonijere, u izvedbi mat-mahagoni. Ko-
nacno treba spomenuti cijelu seriju stolica klasi¢-
nog kolonijalnog i Windsore stila i savremenih
modela nas$ih modernih arhitekata, te fotelje za
aerodrome 1 hale.

Razveselila nas je izjava predstavnika EX-
PORTDRVA, Stjepana Ulipa, da ¢e u paviljonu
»JURCEK« u Ljubljani u najkrade vrijeme biti
otvorena stalna izlozba i predavaonica finalnih
proizvoda, pokudstva i dekorativnih materijala,
tkanina za tapeciranje i raznovrsne zavjese.

Na sajmu su samostalno izlagala poduzeéa od-
nosno tvornice pokuéstva, kao: »STOL«, Kamnik,
»TRESKA«, Skoplje, »MEBLO«, Nova Gorica,
»STANDARDx, Sarajevo, DIP »RADNIK«, Bosan-



ska Gradi3ka, »INLES«, Ribnica/Dolenjsko, DIP
»MARINKOVIC IVO«, Osijek, »LIP ZAGORJEc«,
Zagorje ob Savi, "BREST«, Cernica, »LIP CESNJI-
CAc, iz Ce$njice kod Zeleznika, »LIP 22 JULIJ«,
Idrija, »JAVOR«, Pivka, »JELKA«, Rakek, »MAR-
LES«, Maribor, »TOPOL«, Ilirska Bistrica, Mizar-
ska produktivna zadruga iz Sevnice i jo§ mnoga
druga. Naveli smo neke od glavnih s vanredno
ukusnim namjestajem, prakti¢nim i ekonomi¢nim
modelima, te modelima barok i modernog stila.

»STOL« Kamnik, na primjer, izlagao je na
ovom Sajmu niz stolica i savremenog skandinav-
skog tipa kancelarijskog namjestaja, koji su kre-
irali vlastiti arhitekti. Iznenadili su nas modeli
funkcionalnog kancelarijskog namjestaja, koji se
izrazava u tome §to se dimenzije pojedinih eleme-
nata mogu mijenjati, dopunjavati i uskladivati,
tako da &ine cjelinu, §to se razlikuje od dosadas-
njeg klasiénog kancelarijskog namjestaja, gdje je
pojedini elemenat djelovao dekorativno i nije se
mogao ukljudivati u cjelinu. Ovaj stil namjestaja
konstruiran je s tendencijom razvoja, tako da e
u bududénosti vjerojatno dozivjeti izvjesne promje-
ne i dopune. Predstavnici tvornice »STOL« tvrde
da ¢e ovaj oblik ipak ostati bar 15 godina kao nas
domadi stol, koji forsira i preporucuje i sam Sa-
vezni biro za javnu upravu. Kombinacija KOVI-
NA-DRVO je u skladu s pomenutim stilom, iako
Cesto puta upotrebljavaju i plastitne mase, koje
se kod ovog stila skoro vise ne vide. Primijetili
smo da poduzeée »STOL« kao i sva druga proiz-
vodna poduzecéa imaju velike poteikoce, jer mora-
ju svoje vlastite modele i stilove prilagodavati mje-
rama, tj. dimenzijama i kvalitetu, po JUS-u. Svi
su na ovo pitanje isto odgovorili, tvrdeéi da posto-
je velike pote$kode u kreiranju i arhitektonskom
oblikovanju, jer se autori moraju strogo pridrza-
vati dimenzija propisanih po JUS-u. Kazu: »Neka
JUS diktira kvalitet, a dimenzije prepusti namac.
Zapazili smo da tvornica »STOL« jako forsira sa-
vremeni funkcionalni namjestaj, koji je po svom
nivou ravan savremenim skandinavskim modeli-
ma namjeitaja, tako da preuzima na sebe i izvje-
stan riziko kod forsiranja ovih savremenih kon-
strukoija. Drvna industrija »TRESKA« iz Skoplja
nas je prijatno iznenadila s elementima za »Regal
biblioteku« izradenim iz oblozenih iverastih ploca,
a nosadi iz metalnih cijevi. Vrlo su pogodni za
transport, a isto tako i za montazu. Kao drugo iz-
nenadenje je »TEKA« madrac, prikazan na istom
$tandu, vis 4 vis $tanda tvornice pokuéstva »ME-
BLO« iz Nove Gorice, koja izraduje slican madrac,
zvani »JOGI«. Madrac »TEKA« ravan je »JOGI-u«
po svom obliku, kvalitetu i udobnosti, jer je izra-
den po najsavremenijim metodama uz saradnju
anatomista, ljekara, tapetarskih stru¢njaka i indu-
strije ¢eli¢nih opruga.

Tvornica pokuéstva »MEBLO« postala je veé
jedna od dominantnih na$ih industrija savreme-
pnog pokuéstva. Prebrodila je sve pote$koce prili-
kom razvoja svoje tvornice od Oslobodenja do da-
nas i sada se upu$ta u najmodernije stilove na-
mjeitaja. Poku$ava da program izvoza uskladi s
programom za domade trZiSte, iako nailaze na ve-

like poteskoce radi nedostatka u naSem JUS-u
koji, kako smo rckli, propisuje dimenzije, §to je
apsolutno nepravilno i neprihvatljivo za proiz-
vodnju, koja radi istovremeno za izvoz. Stru¢njaci
i kreatori su pohvalno ocijenili modele spavacih
soba »TOSCA«, nALENKA« i »CARMENc«, koji su
na Standu »MEBLA« uzbudili veliki interes po-
sjetilaca sajma. Svi ovi modeli spavacih soba izra-
deni su u kombinaciji furnira kao npr. TOSCA:
pigmentirani slavonski hrast i bijelo pigmentirani
jasen, s obradom povr$ine u nitro mat, ALENKA
u kombinaciji furnira mahagoni, tre$nja, kruska,
orah. Sve ¢eone povr$ine s poliestrom, a CARMEN
¢eone povrdine iz javor furnira, s poliestrom i vi-
sokim sjajem, ostale stijene tre$nja-nitro mat i
bijelo pigmentiran jasenov furnir isto u nitro-mat
obradi. Posmatrali smo desni §tand »TRESKEx,
Skoplje, i lijevi od »MEBLA« iz Nove Gorice i eks-
ponate obiju tvornica — mlade i stare i do$li do
zakljucéka da smo u pravu §to smo u pocetku ove
nase rasprave tvrdili da su kreatori i arhitekti
nadli »zajedni&ki jezik« kod programiranja proiz-
vodnje jugoslavenskog namjestaja.

Tvornica namje$taja DIP-a »"RADNIK« iz Bos.
Gradiske ni$ta manje ne zaostaje s ukusnom, mo-
dernom i praktiénom kombiniranom sobom HOL-
LYWOOD, s 3 fotelja za cijenu 387.000 dinara. Iz-
rada u preciznoj »friz« strukturi egzot-furnira.
Prikladno za rasko$nu opremu. Iznenadila nas je
ova kvalitetna izrada namje§taja iz razloga jer je
tvornica mlada, tek od 1963. godine, i prvi puta
se pojavila na specijaliziranom sajmu pokudstva
u Ljubljani. DIP »IVO MARINKOVIC« iz Osijeka
takoder je dominirao sa savremenim modelima
spavacih i dnevnih soba i nizom raznovrsnih sto-
lica, fotelja i ljuljacki. Povrsine su uglavnom prs-
kane nitro-lakom i matirane. Svidjelo nam se $to
ovo poduzece forsira i furnire u strukturi flader
i na taj nadin ¢uva tradiciju i stil naseg pokucstva.
Posjetioci sajma su se pohvalno izrazili o kvalite-
teti i finesama pokucstva »Ive Marinkovica«.

»STANDARD« — poduzeée za projektiranje i
proizvodnju namjeStaja i opreme za zgrade iz Sa-
rajeva, nastupilo je na Sajmu u Ljubljani s nizom
svojih proizvoda na pompoznoj i obimnoj povrsini
svog $tanda. Ve¢ na sam dan otvorenja Sajma,
ukazivali su gledaoci i novinari na nove modele ove
nase najveée tvornice pokudstva u zemlji. Vidjeli
smo ukusne i estetske te savremene i prakti¢ne
modele za opremu kancelarija, biroa, dnevnih so-
ba itd. u kombinaciji drvo-metal te vrlo intimne
spavacde sobe. :

»MARLES« iz Maribora spada medu nase elitne
proizvodace kuhinjskih oprema. Vidjeli smo mo-
dele dopunjene i savriene izrade za komforne
opreme stanova. »LIP ZAGORJE«/Sava, sa svojim
kuhinjskim elementima tipa SVEA, standardizirao
je svoju proizvodnju i omasovio je te podesio har-
moniju boja elemenata tom savremenom stilu ku-
hinjske opreme.

»JAVOR« iz Pivke i »BREST« iz Cerknice pri-
kazali su svoje super-moderne modele i kao pio-
niri nade drvno preradivacke industrije jo$ su uvi-
jek na prvom mjestu iako ih dostize naSa nova
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i mlada te moderno opremljena industrija poku¢-
stva,

»MIZARSKA PRODUKTIVNA ZADRUGA SEV-
NICA« spada medu jedinstvena poduzeda koja se
bave proizvodnjom savremenog pokudstva i po-
kudstva starog klasi¢nog i barok stila. Ova zadru-
ga je izlagala na Sajmu stilsko kao i moderno po-
kucstvo te grbove za barok pokuéstvo, kao uzor-
ke na osnovu kojih se moglo naruciti za komadnu
ili kompletnu isporuku. Od pocdetka svog postoja-
nja, zadruga je izradivala stilsko pokudstvo, pre-
tezno za izvoz. Radi interesatnog barok stila izvoz
raste iz dana u dan, a poceli su s pojatanom pro-
izvodnjom i za domade trZite. Svi modeli koje
smo vidjeli na njihovom $tandu izradeni su iz ma-
sivhog oraha, bukve, javora, kruske kao i doma-
¢ih furnira i egzota mahagoni, palisander, hikori
itd. Tkanine za tapetarske radove su djelomi¢no
iz uvoza, a uglavnom su od Tvornice dekorativnih
tkanina iz Ljubljane. Osim klasi¢nog pokudstva,
Zadruga iz Sevnice radi i najmodernije pokudéstvo.
Vidjeli smo dvije varijante opreme za blagovaoni-
ce i modernu dnevnu sobu te modele na osnovu
kojih, po specijalnoj narudzbi, oprema kancelarij-
ske prostorije, kabinete, biroe, $kole, domove, ve-
lika poduzeca, tj. za njihove upravne zgrade. Iz
dijela $tanda s pokucstvom u barok stilu, koji iz-
raduje u velikom opsegu, jedino ova Zadruga u
Sloveniji, §to smo i konstatirali, tezi da saduva
ovaj interesantni stil, koji jo% uvijek ima dobru pro-
du kod izvoza. Sli¢no je i s poduzeéem »STIL« iz
Beograda, koje izraduje rezbareni stilski namje-
Staj, tipa »Sumadijac, iz masivne orahovine u je-
dinstvenom orijentalnom stilu.

»INLES« iz Ribnice na Dolenjskem izlagao je
praktiénu Skolsku opremu iz drva i u kombinaciji
drvno-metal te gradevinsku stolariju, i to patentne
prozore i vrata.

A sad bismo presli na opis strojeva za obradu
drva, koji popunjavaju sajam pokudstva. Ovdje su
izlagale renomirane proizvodne firme i trgovatke
kuce iz zemlje i inozemstva. Dali bismo prednost
gostima iz inozemstva. »HELMA-NOHOMA« —
tvornica masina za obradu drva iz Holandije je
ve¢ 7 puta izlagala u Jugoslaviji svoje masine. Kao
novost vidjeli smo, pored ostalih, jo$ i superauto.
mat za furniranje rubova, model »Fivema«. Moze
da lijepi i umjetne mase. Kod ove masine, kao i
kod ostalih, zadrzavali su se gledaoci u velikim
skupinama prilikom demonstriranja rada. Sve iz-
loZzene strojeve kupilo je poduzece »OPREMO-
TEHNA?» iz Ljubljane.

Firma FORTUNATO CASELLI & FIGLIO iz
Udina prikazala je na Sajmu tri stroja. Od tih kao
novost dva stroja: prvi kombinirka za debljine,
vrtanje i profiliranje, a drugi precizna glodalica,
koja je postigla veliki uspjeh na Sajmu u Milanu
ove godine. Tvrtka radi ove strojeve i po specijal-
noj narudzbi, bez povedanja cijena.

Firma »CICOMAC« — Oficina mecanica — VI-

GEVANO (Italija) predstavila se na Sajmu pokud-
stva u Ljubljani s ma§inama specijalne konstruk-
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cije za obradu drva za gradevinsku stolariju. Prvi
puta su na Sajmu i od njih je LESNI KOMBINAT
LJUBLJANA odmah kupio sve masine koje su bile
izloZene. Zastupnik tvrtke tvrdi da su poznati po
cijeloj Evropi radi svojih preciznih i specijalno
konstruiranih masina.

Eksponati talijanske firme »Vizintin i Pahor«

Ove dvije firme predstavile su se samostalno na
Sajmu, medutim, mnoge druge inozemne firme iz-
lagale su pod firmom svojih predstavni$tava u Ju-
goslaviji. NaSa velika trgovadka kuda »METALKA«
izlagala je strojeve za obradu drva domade proiz-
vodnje i iz uvoza, dalje razni alat i pribor za po-
trebe industrije pokudstva, te raznovrsni okov za
namjesStaj. Kao novost su izlagali:

— koturace za transport slozaja, raznih dijelo-
va, kod procesa proizvodnje, a naroéito u
pogonima gdje su potrebni pokreti eleme-
nata za obradu od masine do masine. Ko-
turae se rade za razna opteredenja u 4 iz-
vedbe. Sada su u prakti¢noj upotrebi kod
»SPACVE« u Vinkovcima, LIP »BLEDk,
Lesnog kombinata Ljubljana, »DIP-a SI-
SAK« itd.

— stroj za razrez mozdanika na odredene du-
Zine, proizvod »Gostola« Nova Gorica i

— Stroj za bruSenje parketa SB-60 s monofaz-
nim elektromotorom, proizvod poduzeda
»OPREMA« Vrbovec. Ovaj domadi proizvod
ima tu prednost da jednofazni motor brusi
ravne povrsine i uglove. Cijene su tvornicke,
Sto je veoma vaZno za ovu trgovadku kudu,
koja radi bez visokih marza.

Naveli bismo neka domada i inozemna podu-
zeca, koja se bave proizvodnjom oruda i okova
za potrebe drvne industrije i industrije namje-
$taja.



Firma »STARK« ITALIANA S. p. A. — TRI-
VIGNANO (Udine) tvornica oruda za obradu drva
i metala prvi puta je kao mlado poduzece sa svo-
jim proizvodima u Jugoslaviji. Na Sajmu je izlo-
zila sve vrste oruda za drvo, glodala, cirkularke-
-vidia, te rucne vrtilice za drvo (Punte per legno)
i garantira za uspjeh finalnih proizvoda na jugo-
slavenskom trzistu.

»LAMA« — tovarna kovinskih, elektromehanic-
nih i plasticnih izdelkov, DEKANI kod Kopra, je
jedna od nasih renomiranih tvornica, koja izradu-
je OKOV sve vrste za industriju pokudstva. Prika-
zala je na Sajmu bogat izbor kljuceva, patentnih
brava, $arnira, spojnog okova za namjestaj i gra-
devinsku stolariju, te kotacice za servisne stolice,
katance kao i specijalne katance za bicikle. Rijet-
kost ovog Standa su bili prospekti s fiksnim cije-
nama proizvoda §tampanih u zvani¢nom cjenov-
niku.

TOVARNA REZKALNEGA ORODJA PREVA-
LJE prijatno je iznenadila s preciznim i kvalitet-
nim glodalima za sve profile utora za industriju na-
mjestaja.

KOVINOTEHNA CELJE P. E. \OPREMOTEH-
NA« iz Ljubljane, koja, kao specijalizirano podu-
zece, opskrbljuje drvnu industriju i Sumarstvo s
masinskom opremom, izlagala je na svom 3tandu
rezervne dijelove masina za obradu drva, ruéno
i strojno orude, kovinsku galanteriju, okov za po-
kudstvo, vijke, brusni materijal, lakove i ostalo za
povrSinsku obradu i razne vrste ljepila. Izlagali
su proizvode domacde proizvodnje i iz uvoza.

»VIZINTIN & PAHOR« veliko trgovacko podu-
zece za import-export iz GORICE izlagalo je na ve-
likom $tandu bogat izbor:

— sponke (klamarice) sviju vrta i dimenzija te
ru¢ne pneumaticke aparate za ambalazuy,
proizvod firme »ARCA« S. P. A. iz Milana,

— najmodernije cilindricke brave na dugme
»EUREKA«, s ukusnim $titovima u petnaest
raznih tipova, proizvod »METALURGICA
MARCANTE«THIENE (VICENZA)

— visokokvalitetne poliestre, kitove, lakove i
specijalne lakove za lade, proizvod po cije-
lom svijetu poznate firme GLIDDEN
SALCHI S. P; A. MILANO.

— glodalice za drvo, kruzne pile, orude sa ulo$-

cima Widia, noZeve za strojeve (po nacrtu

i #elji), kao i specijalne strojeve za bruse-

nje Widia oruda koje proizvodi velika firma
»WITOX« S. p. A. — MONZA.

Na kraju bismo napomenuli jo$ tvornice deko-

rativnih tkanina, tvornicu boja i lakova te podu-

zede, koje se iskljucivo bavi tapetarskim radovima.

»ZDRUZNA KEMICNA INDUSTRIJA DOMZA-
LE«, izlagala je svoje kvalitetne lakove i boje,
emajle kao i nitro-proizvode za industriju namje-
§taja, metalnu industriju, tvornice automobila i ko-
sarsku industriju. Dalje lesomalkite za tvornice
lesonita i »Ideal lake PS« za proizvodnju lakiranog
lesonita u imitaciji korala.

»TVORNICA DEKORATIVNIH TKANINA« i
Ljubljane kao svake tako i ove godine izlagala je
na svom §tandu standardne kao i nove uzorke de-
korativnih pokucstvenih tkanina za tapetarske po-
trebe. Vidjeli smo neobicno lijepe i ukusne uzor-
ke za savremeno pokudstvo u raznim bojama iz vu-
ne, pamuka, kombinacije sa sintetikom, Ciste i
umjetne svile, celulozne vune itd. Toliki je bio in-
teres da su kupci odmabh i$li direktno u samu tvor-
nicu na sklapanje ugovora.

Prostor Tvornice dekorativnih tkanina iz Ljubljane

»TAPO« — Tapetnisko podjetje iz Ljubljane, iz-
lagalo je cijelu vrstu tapeciranih modela savreme-
nih kauca, lezajeva, fotelja, stolica i duleka iz
ukusnih uzoraka tvornice dekorativnih tkanina.

Skoro bismo zaboravili iz ovog velikog broja
izlagada napomenuti jo§ stalnog u¢esnika na svim
sajmovima u Jugoslaviji, a to je Firma Joh. Friede-
rich BEHRENS — Holstein iz Zap. Njemacke, ko-
ja je izlagala svoje precizne automatske pistolje
za industriju pokuéstva, tapetarska poduzeda i
tvornice ambalaze.

U ovom stru¢nom prikazu o SAJMU POKUC-
STVA I OPREME smo mnogo govorili o raznim
furnirima plemenitih domacih vrsta drveta i o fur-
nirima egzota te podvukli velike poteskoée u vezi
sa strukturama takozv. »FRIZ« furnira, sa kojima
oskudijeva nasa industrija pokuéstva.

Prijatno smo bili iznenadeni, kada smo na $tan-
dr Kemicne tovarne »MELAMIN« iz Kocevja vid-
jeli veliki broj lijepih imitacija domacdih i egzoti¢-
nih furnira u visokom sjaju i mat u »FRIZ« struk-
turi. To su izvanredno lijepi uzorci na melamin-
skim folijama ili, kako ih veé nazivamo, ULTRA-
PASU. Ove spomenute imitacije furnira u »FRIZ«
strukturi spasit ¢e mnoge tvornice pokuéstva i po-
duzeda, koja se bave opremom upravnih zgrada ve-
likih poduzeda, u velikoj nestasici prirodnog »friz«
furnira.

Dakle, ovoj mladoj tvornici melaminskih pro-
izvoda uspjelo je da u kratko vrijeme savlada po-
trebe i ukus modernih kreatora i arhitekata, Jo$
jedno iznenadenje je pripremila ova tvornica, a to
su NATRON FOLIJE napojene s melaminskom
smolom za zaStitu povrSina vezanih ploca ($per-
ploca), koje sluze za gradevinske svrhe, kod izra-
de FINAL LITEVANOG BETONA i kao DEKORA-
TIVNE PLOCE za izradu pregradnih stijena za
montazZne objekte.
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SAJAM POKUCSTVA 1 OPREME otvorio je
zamjenik saveznog sekretara za industriju i trgo-
vinu, Vinko Hafner, koji je podvukao da sajam
pokuéstva treba da postane STALNI IZLOZBENI
SALON POKUCSTVA I OPREME. Na taj nadin bit
¢e u stanju da dade pravu i cjelokupnu sliku ju-
goslavenske industrije pokudéstva. Naveo je vaznost
ove privredne grane, koja je ove godine postigla
vrijednost izvoza oko 26 miliona dolara u drzav-
nom mjerilu, $to znaci za 6% viSe od prosle go-
dine.

Na Sajmu su ove godine saradivala 72 izlagaca,
od kojih je bilo domacdih 40. Inozemni izlaga&i su

bili iz Austrije, Gréke, Holandije, Italije i Zapad-
ne Njemacke. Inozemne firme su izlagale u prvom
redu masine za obradu drva i pratecu opremu.

Sajam je posjetilo 89.921 ljudi, izmedu kojih su
bili predsjednik Centralnog saveza sindikata
SSRR, Viktor Vasiljevi¢ Grsin, kojeg su pratili am-
basador SSSR-a u Jugoslaviji, Aleksandar Puzanov
i ing. Voja Kendi¢, dalje predsjednik Skupstine
SRS, Ivan Macek, te drugi domadi i inozemni go-
sti. Na kraju: 7. Medunarodni sajam drveta bit ce
na Gospodarskom razstavi$¢éu u vremenu od 4. do
12. juna 1966. godine.

VIZINTIN & PAHOR

Jjugoslavenskom trzi§tu.

nosno jugoslavenska drvna industrija.

gme i sprefavaju udarci s vratima.

ZIA 36-78.
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GORIZIA Corso Verdi 108 ITALIA

Ova velika firma opskrbljuje sva poduzeda industrije pokudstva, ostala poduzeca drvne in-
dustrije, tvornice automobila, radio i televizijskih kutija, igracaka, autokaroserija itd. te im
nudi uz veoma povoljne uslove i konkurentne cijene:

LJEPILA I SMOLE renomirane italijanske tvrtke SIR (Solieta Italiana Resine), naro€ito za
tvornice iverokal, inverastih, veznih plo¢a itd. Ova ljepila su poznata po svom izvanrednom
kvalitetu i visokom viskozitetu, Zbog toga je firma VIZINTIN & PAHOR poznata na cijelom

LAKOVE, BOJE I VISOKOKVALITETNE POLIESTRE, koje proizvodi po cijelom svijetu po-
znata firma GLIDDEN SALCHI iz Milana, po najsavremenijim metodama. Firma GLIDDEN
ima svoj centar za studij i nau¢na istraZzivanja u Kanadi kao i vlastite tvornice za prvo-
klasne sirovine, sa kojima garantira visoku i trajnu kvalitetu svojih proizvoda.

PNEUMATSKE I MEHANICKE PISTOLJE za heftanje pomoéu sponki svih vrsta za potrebe
tapetarstva, ambalaZe itd., poznate firme ARCA iz Milana, koje traZi jugoslavensko trziste, od-

OKOVE ZA STILSKO I SAVREMENO POKUCSTVO I GRAPEVINSKU STOLARIJU.
KAO NOVOST BRAVE »EUREKA«, proizvod firme METALLURGICA MARCANTE S. p. A. iz
THIENE-VICENZA (Italia). Pomoc¢u njih se vrata otvaraju jednostavnim pritiskom na du-

PATENTNE SARNIRE »ANUBA«, koji se mogu regulirati na fiksnoj i pokretnoj strani i vrlo
brzo te precizno montirati pomocu posebnih S$ablona.

GLODALA ZA OBRADU DRVETA, RAZNE PILE s VIDIA ulo$cima, TRACNE PILE »WITOX«
kao Celiéne Zice, trake, opruge za tapetniStvo itd.

FIRMA VIZINTIN & PAHOR korespondira sa
. -HRVATSKOM JEZIKU te moli interesente da

svojim trgova¢kim partnerima i na SRPSKO-

se obracaju pismeno ili po telefonu GORI-




Ing. Ivo Salovac

Organizacioni elementi dokumentacionog centra
za drvnu industriju i Sumarsto

Referat odrzan 15. XI 1965. na savjetovanju u Republickom sekretarijatu za prosvietu i kulturu
SR Slovenije

Uvod

Nivo moderne dokumentacije rada se u uza-
jamnosti izmedu korisnika dokumentacije i centra
za dokumentaciju. Osnivanje specijaliziranih
INDOK centara za pojedine nau¢ne oblasti moze
se ocijeniti kao dalekovidna inicijativa saveznih i
republickih organa u novoj modernoj organizaciji
dokumentacijske mreZe SFRJ,

Osnovni zadatak specijaliziranog Centra’ sa-
stoji se u sistematskoj koncentraciji svih relevant-
nih primarnih publikacija, te u njihovoj obradi ko-
jom ce ih se uciniti pristupa¢nim korisnicima. To
znadi da odredene vrste publikacija pronalazi, se-
lekcionira 1 analizira, izraduje sekundarne doku-
mente (u kojima fiksira i klasificira bitne elemen-
te sadrzaja za predvideni krug korisnika), te ih
umnoZene ili u unikatu predaje zainteresiranim
institucijama.

Dokumentiraju se .samo originalne i znacajne
publikacije, i to narocito s obzirom na sadrzaj, bez
obzira na veli¢inu. Samo selektivha dokumentaci-
ja moZe osigurati relevantnu informaciju.

II

Metoda rada i obrada dokumenata. Sto se tice
metode rada, odnosno obrade materijala—ona je
u rukama stru¢njaka s na$ih fakulteta i institu-
ta. Kao katalizatori u kemijskim procesima, na-
ucne i struéne informacije mogu potpomo¢i i omo-
guéiti pravilno odvijanje naucno-istraZivatkog i
stru¢nog rada.

Informacija moZe biti aktivna (koja se Siri pre-
ko biltena ili informativnih prikaza) i pasivna (ko-
ja se priprema na zahtjev korisnika).

Transmisija informacija je nedjeljivi dio istra-
Zivanja i razvoja. Informiranje treba da bude tac-
no i brzo, kako bi se postiglo da prava informa-
cija stigne u pravo vrijeme na pravo mjesto, tj.
onome komu je potrebna i kome moze biti korisna.

Nauéni i struéni radnici traZe informaciju da
zadovolje trima potrebama: 1. aktuelne informa-
cije, odnosno azurnost u struci, 2. svakodnevna po-
treba povezana s istraZivanjem, 3. iscrpno informi-
ranje o odredenoj temi.

Same informacije se izraduju ili na osnovu tra-
7enja korisnika ili prema programu centra, na nje-
govu inicijativu. Ove posljednje se nazivaju jo§ i
agresivne informacije.

Prema namjeni i sadrzaju, informacije mogu
biti nauénog ili stru¢nog (tehniCkog) karaktera,
Te$ko je odvojiti jednu od druge vrste informa-
cija.

U pogledu privrednog razvoja i tehni¢kog pro-
grama, strucne informacije igraju znacajnu ulogu,
jer se pomocu njih ubrzava primjena naucnih do-
stignuca u procesu proizvodnje.

Naucne informacije o nekom problemu izradu-
ju se u obliku elaborata, s bibliografskim podaci-
ma. Takav elaborat sadrzi kriticki osvrt na pro-
blem — na osnovu sinteticke studije literature, ko-
ja je rezultat rada dokumentaliste na prikupljanju,
obradi, klasifikaciji i pronalazenju dokumenata.
Naué¢ne informacije u obliku elaborata ponekad
de izdavati Centar na svoju inicijativu kao agre-
sivnu informaciju. To se obi¢no dogada kod gru-
pa struénjaka-dokumentalista primjeti da se ne-
ki problem mnogo tretira u literaturi, da je zna-
¢ajan 1 aktuelan.

Prema tome, specijalizirani Centar nece samo
éekati narudZbe korisnika, nego ée zauzeti aktivan
odnos u transmisiji dostignuca savremene nauke i
tehnike, slijedeéi pri tom princip moderne doku-
mentacije, horizontalne komunikacije nauénih in-
formacija medu nau¢nim radnicima i struénjaci-
ma i vertikalne komunikacije prijenosa znanosti
do stru¢njaka u praksi.

Nas ¢e Centar nastojati da se afirmira i na me-
dunarodnom planu svojim ukljucivanjem u evrop-
sku mreZzu informacionih i dokumentacionih cen-
tara iz Sumarstva i drvne industrije.

Takoder ce se posvetiti paZnja odgoju kadrova
koji rade pri osnovnim dokumentacionim jedini-
cama u poduzecima i institucijama nasih pridru-
Zenih ¢lanova. Vjerojatno ée se to odraziti na dvo-
vrsni nacin: usmenom i pismenom instruktazom,
tj. nasim li¢nim kontaktima na licu mjesta i ra-
znim ¢lancima, uputama i obavijestima u na$im
stru¢nim edicijama. Nastojat ¢e se provesti jedin-
stveni sistem obrade i izrade informacija, prateci
pri tom primjenu pari$ke konvencije iz 1962. god.
na jedinstvenost jugoslavenske katoloske prakse
i dosljedno provodeéi oxfordsku decimalnu kla-
sifikaciju za Sumarstvo i drvnu industriju, a tako-
der primjenjujuéi modifikaciju baziranu na na-
pretku nauke koje ¢e primjenjivati Oxford, Rein-
beck i FAO u Rimu.
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Rad na referativnim edicijama. Od §tampanih
materijala obuhvatit ce se unutar nasih edicija svi
vazniji stru¢ni Casopisi, strane knjige i separati,
izvjeStaji struénih udruZenja i prijevodi. Nasto-
jat ¢e se doéi i do nepubliciranih stru¢nih mate-
rijala.
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Referativni ¢e bilten imati viSestruku ulogu:

a) da neposrednim Kkorisnicima signalizira
aktuelne izvore informacija na bazi kojih
¢e oni traziti same izvore informacija (u
originalu, reprodukeciji ili prijevodu) posred-
stvom Centra ili samo na svoju inicijativu,

b) da neposredne korisnike snabdijeva infor-

mativni materijalom, koji ¢e oni sredivati da
bi sami mogli vrsiti kasnije brza retrospek-
tivna istrazivanja u odabranim uskim struc-
nim podru¢jima.

Prakti¢na upotrebivost prikaza vrlo se mnogo
smanjuje kada se obradom ne obuhvate svi rado-
vi, narodito u vodec¢im casopisima struke, koji is-
kljucivo Stampaju originalne nauc¢ne doprinose.

Klasifikacija i centralni katalog. Klasifikacija

de dosljedno biti provedena, i to na principima
univerzalne decimalne klasifikacije, s varijantom
za Sumarstvo i drvnu industriju, tj. Oxfordskom
varijantom sa ujednadenom terminologijom na ba-
zi indeksa oxfordske klasifikacije, s primjenom na
na$e specifi¢ne okolnosti.

Potreba za kompletno$céu fondova dovest ce ta-
koder do saradnje u nabavci struéne literature, jer
fondove svih biblioteka jedne struke u zemlji tre-
ba promatrati kao jednu cjelinu.

Specijalni centralni katalozi bili bi operativniji
nego sadasnji centralni katalog opceg tipa. Taj
katalog treba da omoguci da svatko, bez dugog tra-
ganja, sazna, da li se publikacija kojoj je naslov
poznat nalazi u nekoj biblioteci i pod kojom signa-
turom, tako da bi se u idealnom smislu kumuli-
rala srodna strucna literatura na jednom mjestu.
Time se postize veca preglednost ¢asopisnih i knji-
znih fondova INDOK jedinica. Usteduje se vrijeme
i izbjegavaju se duplikati nabavki.

Tehnika servisnih usluga mora biti na potreb-
noj visini. One se sastoje u medubiblioteckoj po-
sudbi, izradi dokumenata fotomehani¢kim putem,
prepisom ili u prijevodu originalnog dokumenta.
Kod posudbe publikacija primjenjivat ée se uobi-

Nasa kronika

¢ajena praksa i norme medubibliote¢ne posudbe.
Posuduju se originalne publikacije, medutim,
mnogo je efikasniji nac¢in davanja izvorne literatu-
re reprografskim putem. Servis za nabavku nauc-
ne literature brinuo bi se za koordiniranost na-
bavki i saradnju s knjizarskom mrezom i izdava-
¢ima.

Rad Centra se predvida u cetiri referade i to:

1. dokumentaciona referada

2. publicisticka referada

3. prevodilacka referada i

4. referada za reprodukciju dokumenata.

Prevodila¢ka sluzba ¢e imati i zadatak da, na-
kon selekcioniranja sa strane stru¢njaka, iz odgo-
varajucéih biltena svjetskih specijalnih centara $u-
marstva i drvne industrije prevodi odredene iz-
vore.

v

Osiguranje materijalne baze. Kolektivni pri-
stup zainteresiranih dnstitucija u stvaranju speci-
jaliziranih INDOK centara je neminovan i radi
visokih tro$kova u odrzavanju takvih sluzbi. Orga-
nizaciona struktura ovisit ée i o rjesavanju pro-
blema materijalne baze, koju za sada snosi Insti-
tut za drvo.

U pogledu naknade za medusobne informativne
usluge, moraju postojati izvjesni aranZmani na ba-
zi reciprociteta ili ¢isto poslovni odnosi.

Troskovi bi se odredivali prema vrsti ¢lanstva,
odnosno kojeg drugog statuta. Tako bi, na primjer,
redovni ¢lanovi pladali odredenu sumu bez obzira
na vrste usluga. Pretplatnici na vedi broj edicija
pladali bi samo stvarne (direktne) tro$kove (za
materijal, za utroSeni rad itd.), dok bi ostali pla-
¢ali u tro$kovima usluga proporcionalno i trosko-
ve nabavki publikacija, njihove obrade i ostale di-
rektne troSkove, odnosno za svaku bi se uslugu
s njima sklopio odredeni ugovor. U svakom slu-
¢aju, to je stvar ucesnika na zagrebackoj osnivaé-
koj skupstini. i

SAVIJETOVANJE O OSNUTKU JUGOSLAVENSKOG SPECIJALIZIRANOG REFERALNOG INDOK
CENTRA ZA DRVNU INDUSTRIJU I SUMARSTVO

(Odrzano 15. 11. 1965. u Ljubljani u Republickom

U okviru op¢ih smjernica razvoja informativne i
dokumentacione (INDOK) djelatnosti kod nas i osnut-
ka specijaliziranih centara za pojedine naucne obla-
sti, odrzano je i drugo savjetovanje o toj problema-
tici za drvnu industriju i Sumarstvo. Ovo savjetova-
nje je odrzano u organizaciji Republi¢kog sekretari-
jata za prosvjetu i kulturu Izvrsnog vijeca SR Slo-
venije.

Kako je poznato, 15. svibnja 1965. odrZano je prvo
savjetovanje zagrebaCkih nauénih institucija iz Su-
marstva i drvne industrije o problematici osnutka
zajedni¢kog dokumeantacionog centra. Ta inicijativa
Instituta za drvo u Zagrebu dobila je podriku i Sa-
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sekretarijatu za prosvjetu i kulturu)

veza istrazivackih ustanova za drvnu industriju i 3u-
marstvo u Beogradu te nauénih institucija u Sarajevu
i Beogradu.

Paralelno s aktivno$éu Instituta za drvo u Zagre-
bu, radna grupa predstavnika Savezne privredne ko-
more, Sekretarijata za prosvjetu i kulturu Izvrinog
vijeéa SR Slovenije, Centralnog komiteta SKH, Re-
publicke privredne komore SR Hrvatske, Zavoda za
produktivnost rada u Zagrebu, uz konzultaciju Cen-
tra za bibliotekarstvo, dokumentaciju i informacione
znanosti pri Sveuéili$tu u Zagrebu — izradila je kon-
cept razvoja informativno-dokumentacione djelatno-
sti u SFRJ.



Sinhronizirajuéi ove dvije aktivnosti za oblast drv-
ne industrije i $umarstva, nakon opceg savjetovanja
nau¢nih institucija iz svih oblasti odrZzanog u Privred-
noj komori SR Hrvatske 22. 9. 1965., predstavnici In-
stituta za drvo u Zagrebu, inz. I. Salovac i inZ. V. Raj-
kovié, u zajednici s predstavnicima Privredne komo-
re SR Hrvatske, R. Bakracem i D. Bozicem, te uz su-
glasnost potpredsjednika inz. F. Knezevica — dogovo-
rili su se o perspektivi osnutka specijaliziranog cen-
tra za drvnu industriju i $umarstvo u Zagrebu. Na-
kon pripremnih radova i konzultiranja zainteresira-
nih institucija i poduzeéa iz svih na$ih republika,
odrzala bi se osnivacka skup$tina u Privrednoj ko-
mori u Zagrebu o dokumentaciji i nauénoistrazivac-
kom radu 1 specificirali svi potrebni elementi za osnu-
tak i rad jugoslavenskog specijaliziranog centra za
drvnu industriju i $umarstvo. U sklopu tih pripre-
ma dogovoren je i zajednicki sastanak zainteresira-
nih institucija iz Slovenije u Republi¢kom sekretari-
jatu za nauku 1 kulturu u Ljubljani, u organizaciji
njihovog samostalnog savjetnika za dokumentaciju
I. Melihar.

Na sastanku je bilo prisutno 28 predstavnika slo-
venskih nauénih institucija. Iz Zagreba su tom sa-
vjetovanju prisustvovali potpredsjednik Privredne ko-
more SR Hrvatske, inZ. F. KneZevié, i $ef Biroa za
razvoj i plan, D. Bozi¢, predstavnik Sumarskog fa-
kulteta, inz. S. Badun, samostalni savjetnik u Repub-
lickom sekretarijatu za prosvjetu i kulturu SR Hrvat-
ske, Lj. Koren, dokumentalista I. Reberski, te pred-
stavnici Instituta za drvo, inz. V. Rajkovié¢ i inz. 1. Sa-

lovac. Uvodnu rije¢ i kratak prikaz perspektivnog
razvoja INDOK sluzbe u SFRJ odrzala je samostalni
savjetnik I. Melihar. O dosadasnjem toku akcije za
formiranje specijaliziranog referalnog centra za $u-
marstvo 1 drvnu industriju govorio je inZ. V. Rajko-
vi¢. Referat o zadacima i duZnostima bududeg speci-
jaliziranog centra te o obavezama ¢lanova odrzao je
inz. I. Salovac.

U diskusiji su o vaznosti dokumentacije, potrebi
organizirane djelatnosti i koordiniranog rada na tom
podruéju govorili prof. dr MuzZina s biotehni¢kog fa-
kulteta, direktor Centralne tehnicke knjiZnice, inz.
Kav¢ié¢, predstavnik Poslovnog udruzZenja proizvoda-
¢a drvne industrije Slovenije, inZ. Slovnik, predsjednik
komisije za dokumentaciju biotehnic¢kog fakulteta,
inz, Spanring i drugi. Na ovom sastanku predstav-
nicima Instituta za drvo pruzio je punu podr$ku u
svojim izlaganjima i potpredsjednik inz. F. KneZevi¢.

U zakljuCcima s ovog savjetovanja istaknuta je
podr$ka i preporuka za osnivanje centra u Zagrebu,
nadalje potreba osnutka medurepubli¢kog organizaci-
onog odbora, koji ¢e pripremiti i pregledati materi-
jale i 14 dana prije odrzavanja savjetovanja u Zagre-
bu dostaviti zainteresiranim organizacijama i pojedin-
cima. Za to savjetovanje predstavnioi zainteresiranih
institucija i poduzeéa treba da pripreme konkretan
program i prijedlog vlastitih obaveza prema buduéem
jugoslavenskom specijaliziranom centru za drvou in-
dustniju i Sumarstvo .

DIPLOMIRALI NA V.T.S.

Dana 26. IX 1965. godine na Visoj tehni¢koj $koli
za finalnu obradu drva u Novoj Gradiski podijeljene
su diplome inZenjera drvne industrije finalnog smje-
ra drugoj grupi studenata koji su zavrsili $kolovanje
i stekli vidu struénu spremu, To su:

1. Duhacek Milan (iz DIK-a S. SEKULIC, Nova
Gradiska), .

2. Milovanovié¢ Miodrag (iz Velike Plane),

3. Stameni¢ Dimitrije (iz »8amarice«, Dvor na
Uni),

4. Vidi¢ Zdravko (iz Tvornice namje§taja, Vra-
nje),

5. &ija¢ki Tomislav (iz Tvornice namjestaja »U-
mjetnost«, Backa Topola),

6. Damjanovski Kiril (iz. p. d. i. CRNI BOR, Pri-
lep),

1. Ristevski Slavoljub (iz p. d. i. CRNI BOR, Pri-

lep),

8. Matosevié¢ Marijan (iz DIK-a S. SEKULIC, No- -

va Gradiska),

9. Buri¢ Amet (iz p. d. i. BOSNA, Brc¢ko),

10. Spirkovski Vasilije (iz p. d. i. CRNI BOR,
Prilep),

11. Prki¢ Amte (iz Tvornice namjeStaja »Umjet-
nost«, Bac¢ka Topola),

122 S_tg_l;ojevié Zivan (iz p. d. i. KRIVAJA, Zavido-
vici),

13. Katalini¢ $ime (privr. poduzeéa SAVA, Stara
Gradiska),

14. Zuli¢ Mujaga (iz. p. d. i. »KONJUHg, Zivinice),

15. Delaé Dragan (iz DIP-a Ogulin),

16. Kq_s)ovac Nedzib (iz p. d. i. KRIVAJA, Zavido-
vidi),

17. Dasi¢ Miladin, (iz p. d. i. Ivangrad),

18. Mikac Pavao (iz DIK-a FL. BOBIC, Varazdin),

19. Vulevi¢ Vukajlo (iz Tehnitke $kole, Ivangrad),

20. Tadi¢ Simo (iz p. d. i. KONJUH, Zivinice),

21. Mansars Fambourou (iz Republike Gvineje),

22. Blazinovi¢ Ivan (iz DIK-a S. SEKULIC, Nova
Gradiska),

23. Gross Antun (iz DIK-a PAPUK, Pakrac).

Iskreno im cestitamo na uspjehu i Zelimo da u
svojim nastojanjima, kao direktni proizvodaci, polude
$to vedi uspjeh.
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BIBLIOGRAFSKI PREGLED

U ovoj rubrici donosimo preglede vainih ¢lanaka, koji su objavljeni u najnovijim brojevima vode-
¢ih svjetskih asopisa s podru¢ja drvne industrije. Zbog ograni¢enog prostora ove preglede donosimo
u veoma skracenom obliku. Medutim, skreéemo paznju ¢itaocima i pretplatnicima, kao i svim za-
interesiranim poduzeéima i licima, da smo u stanju na zahtjev izraditi cjelokupne prijevode ili folo-
kopije svih ¢lanaka, ¢iji su prikazi ovdje objavljeni. Cijena prijevoda je 25.000 starih dinara ili novih
280 po autorskom arku (tj. 30.000 Stampanih znakova), a fotokopija formulara 18 x 24 800 starih ili
8 novih din — po stranici. Za sve takve narudibe i informacije izvolite se obratiti na Urednistvo
¢asopisa ili na Institut za drvo — Zagreb, Ul 8. maja br. 82.

LITERATURA

634.0.852 (041) — NORTHCOTT, P. L.: The Tompa-
rison of Tree Qualities (Usporedivanje kvalitete drve-
ta). Reprint from the Forestry Cronicle, June 1965,
Vol. 41, No. 2.

Cesto_je potrebno komparirati drvo dvaju ili vise
stabala. Komparaciju nije dovoljno izvriiti samo pre-
ko jedne karakteristike. Uklju¢ivanjem jedne, npr. vi-
sine, ispu$taju se neke druge znacajne karakteristike,
kao: volumen, Cistoca od grana, mehanicka svojstva
itd, koja takoder karakteriziraju stablo. Objektivna
komparacija uslovljuje primjenu metode kojom de
se kombinirati nekoliko mjerljivih karakteristika zna-
Cajnih za stablo. Odabrane karakteristike mogu biti
razli¢ite i ovise o kona¢noj namjeni u upotrebi drva.
Iste karakteristike kod komparacije za razne upotrebe
ne mioraju imati istu tezinu.

Karakteristike dvaju stabala (A, B), komparirane
za upotrebu u proizvodnji papira, neka su: temeljni-
ca (xi), usukanost (x.), volumena tezina (x;) i duZina
traheida (x,). Tezine ovih karakteristika su 1.5, 2.0, 2.0
i 1.0, Cetverostepenom analizom prema jednazbi Q =
= (ki/ k) (x//S)) + (k/ k) (x/S:) ... + (k /
(x /S ) dobiva se da je kvalitet QS = 10175 a %

2 2

= 0027 i—

=
Iz

= 7.824, odgovarajuda varijanca —

= 0.029 i stupanj slobode 9 i 10. Signifikantnost razlika
odredena »t« testom jednaka je 9,89, $to govori da su
te razlike signifikantne uz koeficijent rizika 0.001. Pre-
ma tome, stablo A je bolje kvalitete od stabla B, kom-
parirano na bazi spomenutih karakteristika.

St. B.

634.0.8 — LOCKE, E. G.: Where Research in Wood Pro-
blems has Paid off. (Koja su se istrazivanja o drvua
isplatila). FPL Madison, Appr., Tech., Art., Repr. from
Industrial Woodworking, April 1965.

Sve do otkriéa mogucénosti primjene ventilatora i
topline za susenje drva u zatvorenom prostoru, negdje
1920. godine, i utvrdivanja rezima susenja, drvna in-
dustrija se oslanja na sun¢anu energiju 1 nesavrseno,
gotovo nekontrolirano su$enje. Danas su sucenje i re-
Zzimi su$enja posljedica strpljivog istrazivanja o kre-
tanju vode u drvu, o promjenama koje nastaju kad
voda napusti drvo, o faktorima koji omogucuju kon-
trolu procesa susenja itd.

Elektriéni vlagomjeri, toliko potrebni pilanarima i
suSioniarima, rezultat su fundamentalnih istraziva-
nja o elektri¢nim svojstvima drva.

Podaci o osnovnim naprezanjima, dobivenim is-
trazivanjima na preko 100 komercijalnih vrsta koja
se koriste u USA, osnova su za primjenu drva u raz-
nim upotrebama. Bez tih podataka ne bi se mogla pro-
jektirati ambalaZa, palete, drvene gradevine itd. Stan-
dardi za klasifikaciju gradevne i reprodukcione piljene
grade baziraju se na poznavanju mehanickih svojstava
drva i rezultatima proufavanja utjecaja vlaznosti,
kvrga, usukanosti, uce3éa ranog i kasnog drva na kva-
litetu drva.

Istrazivanja o utjecaju faktora rasta na kvalitet

proizvedenog drva pokazala su da postoji mogucnost
reguliranja kvalitete proizvodnje u 3umi. Ispitivana
je priroda i nastajanje tenzionog drva kod listaca.
Stvaranje ovakvog drva pripisuje se Zelatinoznim
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vlakancima koja sc javljaju kod nagnutih stabala.
Svojstva ovakvog drva su jako utezanje, krivljenje,
C¢upavost blanjanih povr$ina i sl.

Mnoga su istrazivanja izvr§ena da bi se ustanovilo
kako pripremiti trupce listaa za proizvodnju rezanog
furnira, kako podesiti brzinu rezanja, kut noZa i pri-
tisnu letvu. Ova istrazivanja omoguéila su kori§éenje
i nekih drugih lista¢a za rezani furnir iako se ranije
smatralo da one nisu podesne za furnir.

Pedesetogodi$nja istrazivanja na polju lijepljenija
danas su solidna osnova moderne tehnologije. Stva-
ranje industrije lameliranog drva posljedica je ovih
istrazivanja.

PEG (polyethylen glycol) tretiranje drva u cilju
stabilizacije dimenzija rezultat je brojnih istraZiva-
nja. Ako se tim agensom ispravno tretira drvo, od-
nosno stani¢ne stijenke, onemoguciti ¢e se utezanje
drva ¢ak i u uslovima kada se ono vlaZzno podvrgne
susenju. St. B.

634.0.813.2 : 634.0.829.1(041) — GARDNER, A. F.: Extrac-
tive Chemistry of Wood and its Influence on Finishing.
(Kemizam ekstraktivnih tvari i njihov utjecaj na povr-
ginsku obradu drva) FPRB, Canada, Contr., No. P-90.

Najranija istrazivanja kemije ekstraktivnih tvari
bila su usmjerena na studije dobivanja tanina, pri-
rodnih bojila itd. Nekoliko grupa istrazivaca sada radi
na sistematskom istrazivanju ekstraktivnih tvari kod
cetinjaca listaca. Potrebe za ovakvim istrazivanjima
mogu se svrstati kako slijedi: — istrazivanja za novim,
komercijalno i medicinski vrijednim proizvodima i
nuzproizvodima; — utvrditi njihov utjecaj na pona$a-
nje drva u upotrebi i na¢i mogucnost eliminiranja tog
utjecaja; — taksonomska klasifikacija po vrstama
drva i veza s procesom rasta zivog stabla; — otkriva-
nje novih struktura u organskoj kemiji.

Danjnji pregled odnosit ¢e se na utjecaj ekstrak-
tivnih tvari na neka svojstva drva i preko njih na po-
vriinsku obradu drva. Sekvoja i taksodij su dvije vrste
koje sadrze dosta ekstraktivnih tvari. Obje su otporne
na djelovanje klimatskih faktora (Weathering), gljive
razarale drva i relativno su stabilnih dimenzija (malo
utezanje). Ova su svojstva u velikoj mjeri zavisna od
koli¢ine i prirode ekstraktivnih tvari. Fungicidne kom-
ponente ekstraktivnih tvari spre¢avaju napad gljiva,
a polifenolni sastojci ¢ine takvo drvo prirodno anti-
oksidativnim substratom i apsorbentom ultravioletnih
zraka, Sto pridonasa fotokemijskoj stabilnosti njihove
povriine. Ekstraktivne tvari djeluju kao prirodni
agens, koji daje vecu stabilnost dimenzijama od one
koja se moZe ocekivati kod drva s takvom volumnom
lezinom. Svojstva, manje vaZna za povrsinsku obradu,
kao penetracija i prianjanje su umanjena kod drva s
veéim sadrzajem ekstraktivnih tvari. Razmazivanje i
adhezija filma naliéa na takvom drvu je dobra.
Browne je 1963. god. transferirao ekstraktivne tvari iz
sekvoje 1 taksodija na ¢ugu koja ima relativho manje
ekstraktivnih tvari. Drvo Cuge je time poprimilo neke
dobre karakteristike sekoje i taksodije (drZanje nali-
¢a). Ekstraktivne tvari u drvu sekvoje i taksodija pro-
du?avaju vrijeme su$enja i povedavaju vremensku
trajnost nali¢a. Ekstraktivne tvari iz borovine neznat-
no utjecu na bijele nalice sa sastojcima olova, ali skra-
éuju trajnost nali¢a sa sastojcima cinkovog oksida.

St. B.
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Od prof. dr. Jure Krpana

II PROSIRENO I DOPUNJENO IZDANJE

CIJENA 6000 ND

Narudzbe prima

INSTITUT ZA DRVO
ZAGREB, Ulica 8 maja 82

%“nrﬂ

PROIZVODIMO:
z
& - GATER PILE
» 7 :
' dvostruko ozubljene
'x obi¢ne
0’ okovane
<]
c
z
4
3
2
()
<
P
o

TRACNE PILE
uske i Siroke

KRUZNE PILE

razne

KRUZNE

pile sa tvrdim

metalom (widia)
l—
c

PRIBOR

napinjade, i sl.
Telefon: 35C6

(~]
o
(1)
S
o Telex: 026-27
=

P

RUCNE PILE
Telegram: »Kordun«

razne




Automatska kruzna pila tipa »AC«

PRVA [ JEDINA SPECIJALIZIRANA TVORNICA U NASOJ
ZEMLJI ZA PROIZVODNJU STROJEVA ZA OBRADU DRVA

PROIZVODI STROJEVE ZA OBRADU DRVA:

BLANJALICE, RAVNALICE, KOMBINIRKE, TRACNE PILE, CIR-
KULARE, POVLACNE PILE, KLATNE PILE, OBLICARKE, TRUP- *
CARE, HORIZONTALNE BUSILICE, ZIDNE BRUSILICE ZA
CVOROVE, GLODALICE, VISOKOTURAZNE GLODALICE, LAN-
CANE GLODALICE, TRACNE BRUSILICE, VALJACICE, RAZME-
TACICE, AUTOMATSKE BRUSILICE NOZEVA, AUTOMATSKE
BRUSILICE PILA.
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TVORNICA STROJEVA, ZAGREB, PAROMLINSKA 58



