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Zelimo svim organizacijama i pojedincima s kojima suradujemo kao i svima strucnjacima
koji rade na unapredenju i usavrSavanju druvne industrije unoSenjem novih ideja i
ostvarivanjem novih zamisli.
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Jedan od aksioma naseg vremena, posebno vezan za drustve-
nu opravdanost istraZivanja je neophodnost da se rezultati istra-
Zivanja, bila ona fundamentalna ili primjenjena publiciranju. Na
taj naéin oni postaju pristupaéni svima i sluZe kao baza za dalj-
nja istrazivanja, a neki od njih pobolj$avaju ili revolucioniraju
Eosioieéu tehnicka ili tehnoloska dostignuéa. Raznovrsnost pro-

lematike koja proizlazi iz osnovne materije istraZivanja s po-
druéja drvne industrije i Sumarstva ukljuéuje niz interdisciplinar-
nih podruéja koja se ne mogu mimoici, $to dovoljno jasno odra-
fava tetkoée kod rjefavanja ove kompleksne problematike.

Prenijeti rezultate v istrazivacke laboratorije i u proizvodne
pogone — zadatak je znanstvene publicistike.

Nas éasopis »Drvna industrija« nastojao je i nastojat
ée da ispuni ovaj zadatak, ¢lancima, informacijoma i prikazima
pruzat ée struénjacima i radnim organizacijama podatke koiji ce
posluZiti u rieSavanju proizvodno-poslovne problematike unapre-
denja prerade i upotrebe drva.

Mnogostruki naéin prerade i gotovo neograniéeni nacin upo-
trebe drva nisu jos$ iscrpljeni. Oni oéekuju pobolj$anje postojeéih
i pronalazenje novih tehnickih i tehnoloskih rjeSenja, koja ce
omoguditi bolje iskoristenje sirovine, kvalitetnije proizvode i
smanjenje otpadaka.

Nuznost razvijanja nauénog rada je prihvaéena i kod nas kao
neophodan zahtjev vremena v kojem zZivimo i to u rasponu od
razvojno-tehnoloskih istraZivanja i primjenjenih nauénih istrazi-
vanja do osnovnih (fundamentalnih) istraZivanja.

Ne samo automatskim presadivanjem stranih dostignuéa v na-
uci i proizvodniji, nego i nasim aktivnim ukljuéivanjem v medu-
narodnu nauénu i proizvodnu podijelu rada posti¢i éemo zajed-
nicki cilj.

Obradom tematike s podruéja djelatnosti svog izdavaéa Insti-
tuta za drvo i proporcionalnom raspodjelom tematske arade, re-
dakcija &asopisa ée nastojoti da se nauka kontinuirano pribli-
Zuje praksi, da se njena dostignuéa Ste vise prenose i efekinije
primjenjuju v proizvodnoj praksi.

Aktuelno tretiranje tema, redovno izlaZenje éasopisa, proire-
nje medurepublicke suradnje i poveéanje kruga suradnika i pret-
plainiku, samo su neke od novih smjernica buduéeg rada naseg
casopisa.

Znamo da su to Zelje i smjernice svih nasih struénih i nauénih
radnika na podruéju drvne industrije i Sumarstva.

Zeljama za uspjesni rad i novim poslovnim uspjesima nasim
suradnicima i &itaocima — pridruzujemo Zelju da se krug suradni-
ka v »Drvnoj industrijic progiri, a tematika éasopisa
obogati. Samo tako moéi éemo ostvariti izloZzene smjernice na-
$eg zajednic¢kog Easopisa.

S tim mislima na umu — mi Zelimo svim nasim &itaocima i su-
radnicima mnogo uspjeha i u Novoj 1966. godini.

REDAKCUJA




Z/{

NRYN,;

SADRZAI

. Tomislav Barisi¢

PREDSUSENJE DRVA — MOGUCNOSTI | USLOVI PRI-
MIJENE '

. Mihovil Sipus
PROIZVODNJA | PLASMAN NAMJESTAJA

Ing. Bozidar Macesié

ZAJEDNICKI ZADACI U SADASNJEM MOMENTU PRI-
VREDNE REFORME

* * * Stryéna tribina

»DRVNA INDUSTRIJA«, &asopis za pi- * * * Tehnicke i tehnolotke novosti

tanja eksploatacije $uma, mehanitke i * k% Bibliogrcfski pregled
i kemijske prerade te trgovine drvetom
i finalnim drvnim proizvodima. -
Uredni$tvo i uprava:
Zagreb, Ul. 8. maja 82/I. Telefon:
38-641 — Tek. rn. kod Narodne banke
br. 400-182-603-419 (Institut za drvo).
lzdavaé: Institut za drvo, Zagreb, Ing.

Ul. 8 maja br. 8 - Glavni i PREDRYING OF WOOD — PCSSIBILITIES AND CONDI-
odgovorni vurednik: ing. TIONS OF USE

Branko Mati¢ =Urednik: ing. Via-

dimir Rajkovié —Redakcioni " Mihovil Sioug
odb o r: ing. Tomislay Barifi¢, il SNOVIL Sipus

predsjednik, ing. Branko Mati¢, prof. MANUFACTURE AND SALE OF FURNITURE

dr Juraj Krpan, prof. dr Ivo Opciic,

CONTENTS

Tomislav Barigi¢

prof. ing. Buro Hmmw, ing. Drago - | Bozidar Magedi¢
Kirasi#, ing. Dmitar Brkanovié, dipl. g ROZICAR: (Viaeeslt

o2¢. Svetozar Grgurié, ing. Milan Ko- TASKS OF YUGOSLAY WOOD RESEARCH |NSTVITUT|-

rutevié, ing. Mihovil Sipu$ — Casopis ONS AND INDUSTRY AT THE PRESENT STAGE OF ECO-
izlazi mjeseéno. — Pretplata: go- NOMIC REFORM i
di$nja za pojedince 2000 starih ili 20 * * * Panel Discussions

novih dinara, a za poduzeéa i ustanove

10000 starih ili 100 novih dinara, Tisak * * * Technical and Technological News

»Privredni viesnike, Zagreb * * * Timber and Woodworking Abstracts



Ing. TOMISLAV BARISIC, Zagreb

PREDSUSENJE DRVA

moguénosti i uslovi primjene

uvoD

SuSenje drva je vremenski najduzi i jedan od
najskupljih proizvodnih procesa v drvnoj indu-
striji.

lako su poznate razli¢ite metode susenja, v in-
dustrijskoj praksi — kako kod nas, tako i u svijetu
— dominantni su procesi prirodnog susenja i su-
Senja v suSarama. Kako se za doglednu budué-
nost ne mogu predvidjeti radikalne izmjene v
metodama su$enja, posebnu vaZnost imaju mje-
re da se ovi procesi intenziviraju i koriste na
najekonomiéniji naéin.

Dobro organizirano, ekonomicno i brzo suse-
nje drveta u suSarama osnovni je preduslov
uspjesne i racionalne finalne prerade drva. Po-
veéana potreba na kvalitetno susenom drvetu,
namjenjenom za izradu finalnih proizvoda, na-
medée zahtjev za $to potpunije koriéenje izgra-
denih susioni¢kih postrojenja. U tome, posebnu
vaznost ima primjena moderne tehnologije suse-
nja, kojom se postize maksimalna brzina suSenja
s najmanjom pojavom gre$aka i osteéenja drve-
ta tokom suSenja.

U nastojanju da se industriji pruze &vrsta uput-
stva za postizanje ekonomiénog i tehnicki isprav-
nog susenja drveta, u mnogim istraZivackim cen-
trima za drvo poduzeta su — i jo$ se poduzimaju
— brojna istraZivanja i studije o suSenju drveta.

Napori istrazivackih ustanova usmjereni su da-
nas prvenstveno na istrazivanje pona$anja drve-
to i pojava u drvetu tokom suenja, mehanizma
i brzine kretanja vlage u drvetu, te faktora koji
utje¢u na brzinu kretanja vlage i sudenja drveta.
Jedan od najvaznijih — i sa stanovista teoretskih
vopéavanija — najslozenijih pojava u drvetu su na-
prezanja koja nastuju u drvetu tokom susenja.
Gotovo sve greske drveta, koje nastaju tokom:
suSenja: ¢eone i povriinske pukotine, unutarnje

18

Sl. 1. — Skica predsusare (popreéni presjek) australske
izvedbe (po G. W. Wright-u)

pukotine, vitlanje (krivljenje) pilienica, te neke
forme kolapsa — uzrokovane su naprezanjima.
Zbog toga istrazivanja o uzrocima nastajanja,
razvoju, prirodi i veli¢ini naprezanja u drvetu
imaju veliki znaéaj za teoriju i praksu suienja
drveta. U uskoj vezi s istraZivanjima o napreza-
nju u drvetu su istrazivanja évrstoée i elastiénih
svojstava drveta okomito na vlakanca kod razli-
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Sl. 2. — Skica predsuSare (uzduini presiek) australske izvedbe (po G. W. Wright-u).



¢itih temperatura i vlaznosti drva; poznavanie tih
svojstava vazno je za utvrdivanije kriti¢nih uslo-
va sudenja, s obzirom na nastajanja pukotina u
drvetu, te ustanovlienje optimalnih rezima <cu-
enja.

_Rezultati brojnih eksperimenata o napreza-
njima imali su utjecaj i v razvijanju novih kon-
cepcijo na podrugju tehnologije suSenja. Kao
posliedica boljeg poznavanja naprezanja u drve-
tu i drugih pojava, koje su uzrokovane napreza-
njima, izmijenjena su 1 neka dosadadnja shvaéa-
nia i tumacenija tih pojava te postupci kod umijet-
nog sudenja.

Sli¢no tome, potreba da se drvo danas susi
jeftinije i bolje nego ranije dovela je i do pro-
mijena u praksi prirodnog suSenja drva. Zahva-
ljujuéi uvodenju mehanizacije i zahvatima rekon-
strukcije na skladistima piliene grade, izmjenili
su se izgled i uloga skladista. To nije viSe samo
puki komad zemljiSta; prirodno suSenje postaje
proces koji se moze planirati, organizirati i kon-
trolirati.

Posliedniih godina razvija se u svijetu i jedna
nova tehnika suienja drva nazvana »preds u-
$enje drva«. Termin predsusenje prihvaéen
je u literaturi kao oznaka za prethodne postup-
ke susenja, &ija je svrha da sirovo drvo osusi do
vlaznosti od oko 20-25%. Za to se primjenjuju
relativno jednostavni uredaji sa ventilatorima,
sa ili bez ogrijevnih tijela i uredaja za izmjenu
zraka, ali bez sloZzene opreme, kakva se normal-
no ugraduje u moderne suiare.

Uloga predsusara je da bude supstitut i opéa
alternativa prirodnom suenju drva na otvore-
nom zraku, prije umjetnog sudenja u suSarama.

Tehnika predsudenja drva primjenjuje se u in-
dustrijskoj praksi Australije (31, 32, 33, 34)*
USA (1, 4,7, 9, 23, 24, 25) i Kanade (3, 10) kao

* Brojevi u zagradama odnose se na literaturu, navedenu
na kraju ove radnje

suvremena zamjena za skupo i dugotrajno sude-
nje na otvorenom zraku. Razvoj predsuienja u
Australiji navodi se kao izvanredan primijer
uspjesne suradnje istrazivacke sluzbe sa indu-
strijom u svim fazama koncepcije, razvoja i usva-
janja predsusenja. Tehnika predsu3enja izazvala
je u USA vise interesa, nego ista drugo $to se
na podruéju sudenja drva pojavilo od razvoja
modernih su$ara do danas, tim vise 3to se teh-
rika predsudenja tamo pojavila i naglo razvila
u industrijskoj praksi, a istraZivanja o tehnolo-
giji, uslovima primjene, konstrukciji uredaja i
ekonomiénosti uslijedila su naknadno.

U nekim evropskim zemljoma takoder se za-
pocelo sa istrazivanjima predsuienja drva. U Vel.
Britaniji istrazivanja se vrée u F. P. R. L. — Princes
Risborough (26, 27, 35), u SR Njematkoj u Insti-
tutu za istrazivanja i tehniku drva, u Minchenu
(13), u Cehoslovatkoj v [nstitutu za drvo (VVUD)
u Pragu (6). U DR Njematkoj takoder se istrazuju
moguénosti i ekonomiénost postupka predsuse-
nja (6, 22). U SSSR-u se preporu¢a uvodenje
predsuienja u sklopu mijera za intenzifikaciju
procesa susenja piljene grade (5).

Za nas tehnika predsusenja drva predstavlja
novum. Medutim, ba$ u Jugoslaviji — obzirom na
postepenu preorijentaciju tehnologije prerade
listaga na dvostepenu preradu — studij uvodenja
tehnike predsuienja postaje osobito aktuelan.
Kriti¢na tatka dvostepene prerade listaga je su-
$enje i parenje drva, koje pod odredenim uslo-
vima moze prednosti te prerade dovesti u pita-
nje. .

Namjena je ove radnje da ukratko ocrta mo-
guénosti, koje pruza tehnika predsusenja. Na-
vedeni literarni izvori mogu posluZiti kao osnove
za daljnje studije i pristup problematici uvodenja
predsudenja kod nas.

Sl. 3. — IstraZivanja predsusenja sa ventilatorima i bezs venfilau):ru u F. P. R. L. — u Princes Risborough (po W. C.
o tevens-u




Sl. 4. — Prototip predsusare za eksperimentalne svrshe izgru)den v F. P. R. L. — u Princes Risborough (po W. C.
tevens-u)
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Terminj koji se u struénoj literaturi upotrebljavaju za
oznaku procesa predsudenja razligiti su i brojni. Veliki
broj termina (predsudenje, suenje sa prinudnim strujo-
njem zraka, ubrzano prirodno sulenje, inducirano zraéno
sudenje, suienje sa ventilatorima, suSenje pri niskim tem-
peraturama) koji se primjenjuju za oznaku sustinski istog
procesa — predsudenja — odrazava i razli¢itost u kon-
strukciji uredaja i postupaka suSenja. ¢

Izraz predsusenje (PRE-DRYING, DIE VORTROCK-
NUNG, PODSUSIVANIE), kao i izraz predsuiara (PRE-
-DRYER, DER VERTROCKNER) u 3irem smislu obuhvaéaju
sve ove postupke.

lako se spomenuti termini Cesto upotrebljavaju kao
sinonimi (7, 11), neki ameri¢ki i britanski autori (ELLWO-
OD, STEVENS, WYNANDS) smatraju da se termin »suse-
nje s prirodnim strujanjem zraka« (FORCED — AIR DRY-
ING) treba primjeniti kao oznaku za suSenje pomodu
ventilatora, postavlienih sa strane ili iznad sloZaja, kojima

SI. 5. — Industrijska predsuara sa dvije komore u U. S. A. Svaka komora ima kapacitet punjenja od 190 m3, (Mc
Shan Lumber Company).



se ubrzava strujonje zraka kroz slozaj. Ako zrak nije za-
sicen, ubrzano strujanje zraka prouzrokuje veéu brzinu
sudenja.

Ako je ovom sistemu dodan uredaj za grijanje do
niskih temperatura na ulaznoj strani zraka u slozaj, pro-

ces se oznacava kao »ubrzano prirodno suienje« (ACCE-
LERATED AIR-DRYING).

Oznaka »sudenja s niskim temperaturama« treba da
se primjenjuje za suenje s upotrebom ogrijevnih jedinica
u stabilnim gradevinama, To su predsusare u uzem smi-
slu. Ovakve predsudare su izvedbom sli¢ne suiarama za
drvo, ali se od ovih razlikujy po: konstrukciji i naginu
rada. Uporedene sa standardnim tipom suara, predsu-
3are (1) imaju ogrijevna tijela manjeg kapaciteta (2), gra-
devinska izvedba je laksa i jeftinija i (3) nemaju uredaje
za navlaZivanje zraka., Predsusare su konstruirane da ra-
de kod stalnih (niskih) temperatura. Sugare su konstrui-
rane tako da se uslovi suSenja mogu mijenjati brzo i la-

ko, a opéenito rade kod visih temperatura nego pred-
suare. Predsusare nemaju elasti¢nost rada suiare, niti
se U njima ostvaruje ista brzina sudenja kao u suiari.
Postrojenja za predsuienje su, dakle, vrlo razli¢ita po
konstrukciji i velicini. Konstrukcije su razliite — od jed-
nostavnog natkrivanja i ogradivanja slozajeva, sa venti-
latorima smijestenim sa strane ili iznad slozaja do sta-
bilnih zgrada — predsusara sa prinudnom cirkulacijom
zraka, ogrijevnim tijelima i kontrolnim instrumentima, Ve-
licine se kre¢u od malih jedinica zapremine 10-20 m?®
do velikih gradevina sa kapacitetom punjenja od 800 md.
Opéenito, predsuiare su konstruirane tako da iskoriste
lietne temperature i da sa dodatnim uredajima za cirku-
leciju zraka i, eventualno grijanja — osiguraju polukon-
trolirane ili potpuno kontrolirane uslove susenja i zimi.

(Nastavak ovog rada, koji obraduje tehnologiju, tra-
janje i ekonomiénost postupaka predsuenja, objavit ée-
mo v slijede¢em broju ¢asopisa. Red.)
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Ing. MIHOVIL SIPUS, Zagreb

PROIZVODNJA | PLASMAN NAMJESTAJA

U razdoblju poslije rata do danas drvna indu-
strija SFRJ posebno industrija namjestaja, razvija-
la se je u naglom porastu i sada raspolaze veli-
kim kapacitetom. U prvim godinama ponijela je
na svojim ledima veéi dio tereta razvoja drugih
industrijskih grana, a za svoje unapredenje nije
odvojila adekvatna sredstva. Danas, na pragu
sigurno novih uslova rada u privredi, potrebno
je da se industriji namjestaja odrede koordinan-
te i da se tako sa dovolinom sigurnoiéu moie
projicirati njen daljnji razvoj. Za ovaj prikaz po-
sluzili su statistitki podaci, prigodni i interni ra-
dovi Instituta i komora, fakta koja su veé vise
manje poznata uzem krugu struénih ljudi, samo
$to su transformirana u dimenzije pomoéu kojih
¢e tehniéari i inZenjeri moéi mieriti relacije niji-
hovih pogona.

uvoD

Oétre konture, u odnosu na druge industrijske grane,
a izuzetan znadaj i tezinu obzirom na cjelokupnu pri-
vredu, daju drvnoj industriji neki faktori sasvim evident-
no. To su:

— uée$ée u masj narodnog dohotka

— vudio u strukturi izvoza

— finalizacije sirovine

— utjecaj na razvoj drugih grana i

— zaposljavanje radne snage.

U sastavu industrije i rudarstva izmedu 20 grana, drvna
industrija dugi niz godina zauzima 3. do 4. mijesto.
strukturi izvoza njen plasman je jo§ visi. Neposredno iza
metalne industrije drzi se drugoga mijesta, | to sa slije-
de¢im uceséem i porastom vrijednosti izvoza:

godina
1960. 1961. 1962. 1963. 1964.
Uteice % 122 120 113 N5 13
Indeks porasta vrijednosti 100 99,1 1141 1322 1455

lzvoz samog namijestaja
— udedce %
Indeks porasta vrijednosti 100

24 23 23 26 28
99,6 1207 1535 190,0

Tek u ovoj korelaciji moze se sagledati pravo miesto
drvne industrije. Postepeni pad postotka uces¢a e razu-
mljiv, jer druge grane, razvijaju¢i se sve vie iz godine
v godinu povecdavaju svoj udio u izvozu.

Na nutarnjem planu privrede drvna industrija sa pre-
ko 130.000 zaposlenih radnika od éega iznad 55.000 v fi-
nalnim pogonima predstavlja impozantnu armiju, treéu
po redu ﬁ svih grupa industrije.

U ovako fiksiranim okvirima drvne industrije poseban
polozaj zauzima finalna drvna prerada, Njen znadaj se
ogleda upravo. u finalizaciji sirovine, kojom realizira onu
ekonomsku kategoriju poveéanija vrijednosti robe. Za pri-
mier ovog napredovanija ilustrativan je podatak o utrogku
osnovnih sirovina i materijala.

Za podatke koje ovdje iznosim, zahvaljujem se Otu
Silinger i dipl. oec. S. Zimonii.

godina
a 1960. 1962 1964,
Rezana grada bukve m$ 243.000 283.000  360.000
Furniri m?  26.000 48.000 60.000
Sper i panel ploce m?  51.000 63.000 99.000
Viestacke ploce m? 827.000 1,129.000 3,015.000
Sintetska ljepila tona 2.200 4.000 8.300

Ovaj proces razvoja nije ostao samo unutar drvne
industrije. Konzumacijom proizvoda drugih industrijskih
grana Jliepila, lakova, tekstila, brusna sregstva, alati i sl.)
ona stimulira i njihov razvoj, te tako u konacnici dieluje
inicirajuéi na dizanje narodnog dohotka.

U toku razvoja drvne industrije dodlo je do nekih
unutarnjih pomjeranja. Ekskluzivnost primarne prerade u
izvozu postepeno se povla&i pod pritiskom finalne koja
iz godine u godinu sve vise dominira, Proces konstant-
nog pomicanja tezista prikazan je na grafikonu 1, koji
pokazuje vrijednosni udio dva velika sektora, na jednoj
strani drvo i piliena grada, na drugoj namijestaj i proiz-
vodi od drva.
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PROIZVODNJA NAMJESTAJA

_ Na slikama od 2-11 prikazano je kretanje proizvod-
nje po glavnim grupama proizvoda i to_po republikama.
Neki posebni komentar grafikonima nije potreban.

Iz sl. 2. gdje je prikazana ukupna proizvodnja u uslo-
vnim jedinicama mozZemo lako pratiti tri vodeca proiz-
voda¢a namijestaja u SFRJ, koji od 1946. god. do 1955.
uglavnom zadrzavaju slijedeéi poredak: SR Hrvatska, SR
Slovenija i SR Srbija. 1956. god. SR Slovenija preuzima
vodstvo, a ve¢ 1957. god. Hrvatska se spusta na 3. mje-
sto iza SR Srbije i SR Slovenije i tamo ostaje do danas.
Od 1961. god. proizvodnja SR Srbije naglo raste i njezin
trend razvoja ima stalan uspon.

U indeksu porasta proizvodnije. prvenstvo preuzima SR
Bosna i Hercegovina, a medusobni :poredak spomenutih
triju republika ostaje kao i prije.

PLASMAN NAMJESTAJA

Za ocjenu trzista potreban je niz podataka, koji svaki
na svoj naéin, djeluju na njega: broj Zitelja, struktura
stanovnidtva, prihodi i izdaci domadinstva, stambena iz-
gradnia, broj skloplienih brakova, nacionalni dohodak i

si. Jednako je pofrebno ove podatke poznavati za do-
maée kao i za inozemno frziste.



NEKOLIKO OSNOVNIH PODATAKA

TAB. |
Stanovnistvo ) ) . Potrosnja za na-
000 Narodni dohodak Li¢ni dohoci Liéna potrodnja mjestaj i opremu
stanovnistva domacéinstva
Godina ==
Indeks Indeks . Indeks Indeks Indeks
1952 | milijarde | 1952 |milijarde | 1952 [milijarde | 1952 |milijarde | 1952
= 100 = 100 = 100 = 100 = 100
1952 16.798 100 854 100 360 100 523 100 15 100
1958 18.018 107,3 1.834 215 809 225 1.096 210 58 387
1962 18.837 1131 3.470 406 1.464 407 1.950 373 128 853
1963 19.065 1135 4199 492 2.305 44
TAB. Il DOMACE TRZISTE
. i Porast potrosnje namijestaja i opreme za domaéinstvo
Troskovi za Gibd i — dvostruko je intenzivniji od porasta liénih dohodaka.
pokuéstvo 1955. 1956. 1957. 1958. 1959. 1960. 1961. U strukturi budzeta jugoslavenske porodice uéestvo-
= S vala je stavka za kupnju namjestaja u slijede¢em po-
1. Radni¢ka stotku: (tabela Il). Migracijo sa sela dovela je do izmjene
obitelj 47 56 60 54 74 62 67 u strukturi stanovnistva, 3to je vidljivo iz tabele
2. Sluzbeni¢ka ‘
obiteli 42 50 67 61 70 71 75 Stanaviivaill )
3. sglci::ggnstvo 47 48 56 55 Godina Ukupno Gradsko % Seosko %
— 1948. 15722 5116 32 10.606 68
Vidljivo je da izdaci za kupnju namjestaja postaju iz 1953. 16937 6622 39 10315 61
godine u godinu sve veéi. 1961. 18549 9242 49 9.307 51
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Stambena izgradnja je jedan od vainih faktora pove-
éanja potrodnje namijedtaja.

Broj izgradenih stanova u 1964. god. dosegao je cifru
od 121.000 s ukupnom povrsinom od preko 6,0 milijuna
m?, Sa ovim podatkom moze se veé¢ dovoljno realno kal-
kulirati potrebni broj novih jedinica namjestaja sa kojima
treba radunati proizvodnja.
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SL 6 - PROIZVODNJA - KUHINJE U GARNITURAMA

Faktor sklapanja brakova je jednako vazan pri kom-
pleksnoj ocjeni J)otreba trzista. No temelju podataka,
praéenjem kroz dulji period, moze se u buduée racunati

- s prosjekom od 160.000 do 170.000 brakova godisnje.

U nizu ostalih dinilaca koji utjeéu na nivo potrodnije ne
smije se zanemaritj potreba zamjene namijestaja, Koliko-
god faktor kvalitete igra u ovom sluaju mozda pre-
sudnu ulogu, pitanje funkcionalnosti i mocle vremena sve
viSe uzima na vaZnosti. Porastom iivo‘mog standarda si-
gurno Ce se proﬂek trajanja namjedtaja, koji je bio oci-
lenjen sa 40 god., ti. procenat zamjene 2,5 pomicati
prema. 20 godina trajanja tj. 5% i vise.



Sumirajuéi sve nabrojene faktore izailo je u jednoj inxiona

analizi da ¢e potrodnja namijedtaja v SFRJ iznositi 1970. s
god. po jednom stanovniku cca 6.000 dinara. Komparira 9
li se ova vrijednost sa potro$njom 1962. god. u Zap. Nje- i
mackoj po jednom stanovniku u vrijednosti od DM 70 tj. / /
blizu 22.000 dinara po novom tecaju, u Francuskoj sa oko 4
Ffrs 53 tj. blizu 15.000 dinara po novom tedaju, tada je /
to cJo§ uvijek viestruko od predvidanja v SFRJ za 1970.
god. /
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Predvida se da ce trziste v 1970, god. potrazivati /\/\/ A
slijedece koli¢ine namjesdtaja: : LT
T 1,0 ——tr——f -
1. Kuéni namjestaj v P
garniturama 554.000 usl. garn.
2. Krupni komadni namijestaj 551.000 ,, "
3. Sitni namjestaj 252.000 ,, " 0.5
4. Kanc. i $kolski namjestaj 109.000 , . ™
5. Namjestaj od savij. drveta 42000 , ., e sl A-BiH
= s Slovenja
Ukupno  1,518.000 usl. garn. 0 Makedonija
’ 1958 1959 1960 1961 1962 1963 1964 godina
Prema statistickim podacima bilo je proizvedeno u SLI - NAMJESTAJ OD SAVIJENOG DRVA

1964. god. cca 800.000 uslovnih garnitura.
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Uz pretpostavku da ée se na osnovu racionalizacije
proizvodnje produktivnost rada u prosieku godisnje po-
vecati za 5%, to ¢e na poletku 1970. god. kapacitet po-
stoje¢ih pogona iznositi nesto preko 1,000.000 uslovnih
garnitura, Prema, napred iskazanoj potrebi biti ée manjak
od blizu 500.000 uslovnih garnitura ili izrazeno v vrijed-
nosti to ¢&ini oko 60 milijardi dinara godisnje, koji ¢e se
morati pokriti rekonstrukcijom postoje¢ih a nedto i iz-
gradnjom novih kapaciteta.

IZVOZ NAMJESTAJA IZ SFR JUGOSLAVIJE

IZVOZNO TRZISTE

Podaci za eksportno trziste neée biti uvijek najnovi-
jeg datuma, medutim za projiciranje dalieg usmijerenja
trenda dovoljno je da se uhvate markantne tacke. Orijen-
tacija jugoslavenskog izvoza namjestaja prikazana je na
slijedecoj tabeli:

TAB. 1l

U MILIJUNIMA DEVIZNIH DINARA

dev. dinar (1 $ = 300 dinara)

Namiestaj bez savijenog 1965
Zemli " 1953. 1955. 1957. 1959. 1960. 1962, Ukupno namiestaj  Savij. namiestaj Ostali namjestaj
omie = Hyozm Vrijed. ule¥¢e Vrijed. uleS¢e Vrijed. uledée indeks—
% % % 1957=100
o 1:3)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13
SAD 20 85 334 917 1394 1967 17153 27,9 594 233 1.6559 261 496
Zap. Njemacka 2 48 107 435 595 691 1.341,— 218 24 1,— 13386 227 1251
Vel. Britanija 92 319 746 834 796 770 1.0024 163 1431 563 8593 146 115
Svicarska — 1 1 36 30 185 2657 3 33 13 2624 45 2385
Francuska 1 2 73 61 17 49 2132 35 52 21 2080 35 28
Italija — 2 6 9 9 10 32,1 05 - — 32,1 05 535
Nizozemska 18 34 94 43 43 80 1416 23 05 02 141, 24 150
Kanada — - 2 10 31 169 1049 17 9— 35 95,9 1,6 4795
Austrija 2 — 2 3 4 16 734 12 08 03 726 12 3.630
Belgija 2 3 18 32 32 43 410 07 — — 410 07 228
Ukupni izvoznici zapada: 157 493 1.393 2380 2951 4.180 49306 803 2237 880 47069 798 338
SSSR —_ - 90 123 166 251 9587 155 12 04 9575 162 1.064
Madarska - - — 148 395 23 1541 25 23 09 1518 26 —
Glavni uvoznici istoka: - - 90 271 561 274 1.1128 180 - 35 13 11093 188 1.233
Ostale zemlje: 19 24 15 57 121 103 1092 17 270 107 82,1 14 547
SVEUKUPNO: 176 517 1.498 2708 3.623 4557 6.152,6 100— 2543 100,— 5.8983 100,— 394
Index 1953 = 100 100 293 850 1535 2.054 2589 3.351
Verizni index 293 290 181 134 126 1,29

Iz tabele proizlazi:

1/ da se u :'I2 zemalja iizvozi 98%

2. da v zemlje sa ¢vrstom valutom ide preko 800/ uku-

nog izvoza, od &ega tri najjate: SAD, Sav. Rep.

jemacka i Vel. Britanija, sudjeluju sa 66%.

3. da je izvoz u ove zemlje zapada u stalnom porastu,
sa iznimkom prolaznog pada izvoza u SAD v 1963, g.
Potrebno je da se evidentiraju kretanja na trziStu na-
$ih najjadih kupaca kao na pr. SAD.

£

Uvoz u SAD (u 000 $)
Od toga
Indeks Uk Drv. ) . . .
God. 1955 U= rolice Savi-  Ostali  Dijelovi
=100 Pn° bez sq- lene namje- namije-
b vishih stolice $taj $taja
1955, 100 8670 3.576 462 4129 503
1957. 170 14745 5.466 500 7568 121
1958. 172 14908 5.589 471 7.468 1.375
1959. 235, 20.389 7.229 550% 10.627  1.983
1960. 278 ' 24102 8.371 587  13.641 1.503
1961. 279 24168 8.292 877  13.481 1.618 -
1962, 339 29.353 9.827 844 16369 2313
1963. 406 1 35232 — —  17.666 —

* podatak za savijene stolice procijenjen, uslijed toga
i »ukupno« je samo aproksimativno.

Iz'slijedeéih prikaza mogu se pratiti i zemlje sa kojima

se SFRJ susreée na americkom trzistu u njegovom osvaja-
nju. To su Danska i ltalija, zemlie koje velikim dijelom
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uvoze sirovinu. One su svoj uspjeh postigle sa relativno
malim pogonima, ali koji su savremeno opremlieni, i gdje
je provedena specijalizacija proizvodnje. Nesumnjivo Ja
le pri tako visokom plasmanu odigrala ulogu i kvaliteta
pf1:|olzvoda, a posebno poznati dizajni »skandinavskog
stilac.

Ukupni uvoz namjestaja u SAD (u 000 $)
Zemlja 1956. 1957. 1958. 1960. 1961. 1962. 1963.
Ukupno:  11.412 14.745 14.903 24.102 24.168 29.353 35.232
Danska 2425 3462 3397 4529 4471 4.653* *
SFRJ 854 1.427 1.961 4.499 4902 5981 5.653
Japan 538 781 1.397 3309 3.193 3.461* **
Italija 1767 1951 2012 3554 3.614 4420 **
HongKong 2.344 2184 1.856 1310 .884 *k
Ostale

zemlje 3484 4970 4280 6901 7.114 10848 **
Ucesce

SFRJu% 08 97 131 181 203 204

16,0

* Podaci za 1962. nisu definitivni
** Za 1963. postoje samo podaci za Jugoslaviju i
ukupno.

_Zapadnonjemacko tiZidte je uslijed svoje blizine naj-
privlacnije za nas. Odgovarajuéi njegov pregled prikazan
e u slijedeéem:



1957, 1958. 1959. 1960. 1961. 1962.
Vrijednost
proizvodnje
namjestaja
u mil. DM 2400 2600 2700 3.100 3.400 3.881
Indeks
1957 = 100 100 108 112 129 142 162
Verizni indeks — 108 104 115 110 114
Vrijednost
izvoza
namijestaja
u mil. DM 63,0 873 1040 1345 150,0 171,0

9 od proizv. 26 34 38 43 44 44
Indeks

1957 = 100 100 138 165 213 238 271
Verizni indeks — 138 19 130 n 114
Vrijednost

uvoza

namijestaja

u mil. DM 15,1 27,2 448 631 730 1002
% od proizv. 0,6 105 17 21 215 2,58
Indeks

1957 = 100 100 180 297 419 484 649
Verizni indeks — 180 165 141 né 137
Uvoz namjest.

iz SFRJ v

mil, dov. Din. foo

lugogranica 1067 221,83 4347 5953 6953 8923
Codidnji porast

u mil. dov. din — 1146 2134 1606 100 197
Aproksimativ,

vrijed. u DM foo

niem. gran. 15 29 58 79 93 102
9% njem, uvoza 99 107 131 125 127 102
Indeks

1957 = 100 100 207 407 558 652 680
Verizni indeks — 207 196 137 n7z 110
Promila od njem.

proizvod. 0,6 11 2,2 2,6 27 26

Prednju_tabelu upotpunjujemo s najnovijim podacima
o uée$éu SFRJ u uvozu Zap. Njemacke:

(v 000 DM)

l. polug.
1964.

1962. 1963.

A Fotelje, stolice i sl.

Svega uvoz u SR Njematku 41.027 48238 33255
Jugoslavenski uvoz

(u 000 DM)

l. polug.
) 1962.  1963. 1964
B Ostali namjestaj
Svega uvoz u SR Njemacku 59.180 65.187  36.852
Jugoslavenski uvoz
u SR Njemacku 6.058 10745 5744
Uéescée Jugoslavije u % 10,22 16,34 15,59
C Ukupno namjestaj
Svega uvoz v SR Njemadku 100207 113.425 70.107
Jugoslavenski uvoz
u SR Njemacku 10211 16.638 9.862
Ucesée Jugoslavije u % 10,78 14,67 14,07

Na trzistu SR Njematke konkuriraju nam sa slijede¢im
procentom ute$¢a u uvozu ove zemlje: Danska (31%),
Nizozemska (30%), ltalija (15%), a Francuska dijeli sa
SFRJ ostatak od 24%.

Triiste Velike Britanije
Na trzistu Velike Britanije imali smo dominantan po-

lozaj kao uvoznici drvnih preradevina narocito namie-
$taja. Na3 udio prezentiraju slijedeée cifre:
777777 o Od toga iz
Jugoslavije
. % Utesce
Vrsta Vrijednost € Jugoslavije
E v ukup-
‘T nom uvo-
> zuu %
Savijeni namjestaj 1,017.850 304.459 29,9
Namijestaj ostali 2,682.634 1,153.226 429
Ukupno namjestaj 3,700.484 1,457.685 3973
Galanterija 1,203.438 164.421 137
Svega drvne preradevine 4,902.922 1622106 33,7

Ostala potencijalna trzista Zapadne Evrope nisu ma-
nje interesantna za nas ve¢ spomenutih velikih ku-
paca.

Tako na primjer:

Stopa porasta naleg izvoza namijestaja u Svicarsku ie
u posliednje vrijeme vrlo velika. Medutim, uvoz 3vicarske
iz drugih zemalja, a narocito Zap. Njemacke takoder je
u naglom porastu. Zap. Nijemacka izvezla je u Svicarsku
1962."’?od. namijestaja za DM 30,107.000 a u 1963. god.
za DM 37,556.000 porast (25%), dok je u prvom polugo-
distu 1964. god. postigla DM 25,406,000 (naprama SM
z,si(])o(/)oo u istom razdoblju 1963.) 3to predstavlja porast

0.

Podacima o ukupnom uvozu namijestaja u Svicarsku ne
raspolazemo, ali_&injenica da je u prvom polugoditty
uvezla samo iz Zap. Njemacke namijestaja u vrijednosti
od blizy 2 milijarde deviznih dinara (1 $ = 300), dovolino
jasno ukozuje na red veli¢ina u kojem na¥ proflogodisnii

3R Niematku 4153 5893 4118 'zvoz od 266 milijuna dev. dinara ima moguénosti znat-
bée§ée jur;gslaviie u % 1012 1222 12,38 nog porasta. . -
Situacija na trzistu Nizozemske je slijedeéa:
u 000 $
| polug. Indeksi
1964. 1963. 1963. | pol
Zemlja 1955. 1956 1957. 1958, 1962. 1963, 1962. %_
Vel. Britanija 130 203 163 156 - — — — — s
Belgija-Luksemburg 507 665 983 840 — - e s s s
DcrnsLa 37 81 286 359 o = e o o =
Svedska 303 399 605 577 — = — — — —
ltalija 21 57 123 123 — - - — _— .
Zap. Niemacka 1.799 3177 4724 4.207 7.296 9.669 7.782 4278 133 1,81
Jugoslavija 43 235 453 432 270 472 = — 1,75 —
UKUPNO UVOZ: 3.300 5.363 7.877 7.257 — — — - — —_
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Fluktuacija izvoza namijestaja v socijalisticke zemlje je
vrlo jaka. Od vkupnog izvoza namjestaja SFRJ izvezeno
je u istoéno-evropske zemlje.

Godina 1957. 1958, 1959. 1960. 1961, 1962. 1963.
o 6 16 10 15 9 6 18
od toga

u SSSR 6 10 5 5 02 6 16

Nesumnjivo je da ée potrebe u namje$taju v SSSR u
iduéim godinama biti ogromne. Medutim tesko je ocijeniti
na bazi dosadadnjih podataka koji ¢emo udio mi imati
U uvozu na ovo trziste,

Iz rre'hodnih materijala moze se zakljuéiti da postoje
svi_uslovi da se razvoj proizvodnje u industriji namje-
$taja nastavi istim tempom. Medutim pod pritiskom instru-
menata novih privrednih mjera industrija namjetaja ée
morati ispuniti neke tehno-ekonomske uslove ka‘(o bj da-
ie mogla slijediti dinamiku razvoja i uspjedno poslovati,
a to su: podjela rada, uska specijalizacija, unapredivanje
tehnologije i radnih metoda i ostalo.

. Ovom ciljy_treba podrediti sva nastojonja v finalnoj
industriji. Specijalizacija ée dovesti do vaZnosti koopera-
tivnih odnosa. Sa njom je povezano unapredenie tehno-
logije i radnih metoda, u krajnjoj liniji produktivnost.

MANUFACTURE AND SALE OF FURNITURE

Postwar development of furniture industry in Yugoslavia has been described, The sale of Yugoslav furni-
ture of foreign and domestic market has been statistically elaborated. New trends in the development of
fumniture industry in Yugoslavia have been presented.

Specijalizacijom putem odgovarajuée koncentracije moci
ée se finalnoj industriji kao cjelini dati koncepcija suvre-
mene proizvodne orijentacije.

U uslovima 3arolike, autarhi¢ne proizvodnje i bez
adekvatne opreme tesko je poslovati, Na unapredeniu te-
hnologije akcenat se mora dati sve veéoj mehanizaciji i
automatizaciji proizvodnog procesa, a to se najbolje mo-
Ze postiéi u unutradnjem transportu, montazi i povrsinskoj
obradi. Unapredenje tehnologije povladi za sobom i in-
vestiranje u opremu. Na ovom mijestu trebalo bi naglasiti
vaznost kod donosenja odluke o nabavi opreme. Jer pro-
maseno je, ako pod teretom deviznih ograniéenja u za-
mjenu dobavljamo opremu koja ne odgovara suvremenoj
proizvodnji. Pogotovo ako se radi o novim pogonima.
Razvojna linija industrije namjestaja navodi na sugestiju
za podizanje novih kapaciteta. Kolikogod ée to biti za

ar godina neminovno, prethodno bi ipak bilo potre-
Eno da se rekonstruiraju i moderniziraju postojeéi po-
goni, da se nadje otvor za latentne kapacitete.

U listu ostalih mjera koje su deklarativno veé¢ godina-
ma na redv da se rijede a uslovno su povezane za una-
predenje industrije namjestaja trebalo bi ukljuéiti i slije-
dece: Osnivanie sluzbi za projektiranje i oblikovanje i za
ispitivanje ftrzidta. Uvodenje standarda, otestiranja pro-
izvoda i kontrole kvalitete.

Navedene mijere za uspjednije poslovanje industrije
namjeitaja mogu se bez naroditih poteskoéa provesti.
Za ovo treba angazirati struénjoke, ali i dati im odgo-
varajuéi status.

POSLOVNO UDRUZENJE

PROIZVODBAGA DRVNE INDUSTRIJE

ZAGREB, MAZURANICEV TRG 6

svojim ¢lanovima i poslovnim prijateljima

Cestita

NOVU 1966. GODINU
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Ing. B. MACESIC, Zagreb

Zajednicki zadaci u sadasnjem
momentu privredne reforme

Pogodan je momenat i aktvelna je tema za razmatranje upra-
vo na ovom mijestu. Zbivanja v vezi s privrednom reformom v
najuzoj su vezi sa preokupacijama Instituta kao nauéno-istrazi-
vaéke ustanove. Ona nisu nova, ali su kroz nju, kroz reformu, po-
primila razmjere i znaéaj u tolikoj mjeri i v tolikom odnosu na
Institut, da predstavljaju stvarnu prekretnicu na relaciji istrazi-
vaéki rad — neposredna operativa. | zbog toga Sto ti odnosi u
nasim republi¢kim relacijama do sada nisu bili na zavidnoj vi-
sini, nuzno je i krajnje vrijleme o njima otvoreno govoriti, kako
bi iduéi dani dali ono $to je u proteklom periodu propusteno. Ta
ie &injenica vierovatno v najveéoj mjeri i dovela do toga da dru-
govima iz redakcione grupe obeéam prikaz momentanog stanja
u industrijskoj preradi drveta v odnosu na koncepcije privredne
reforme, te mjesto, ulogu, pa i zadatak Instituta u prevzimanju
odgovarajuée uloge na uklanjanju svih onih poteskoéa koje su
ozbilina smetnja uklapanju kako grane tako i proizvodnih podu-
zeéa v privrednu reformu. Obavezan da to ucinim u granicama
svojih skromnih moguénosti, éinim to s najiskrenijom namjerom
i Zeljom da nauéno-istraZivaéki rad Instituta u iduéem periodu
predstavlja i nadalje aktuelnosti izuzetnog znaéaja za privredni
razvitak grane, ali sada kao njen opéi i organizirani zahtjev. To,
naime, do sada nije bio sluéaj.

Evo u éemu je, po mom misljenju, problem i kako bi njegovom
rieSenju trebali priéi poduzeéa i Institut zajednickim snagama:

Privredna reforma je zatekla drvnu industriju SRH u
velikoj mijeri organizaciono, tehnolo3ki i po tehni¢koj
opremljenostj nespremnu za prihvat i provodenje njenih
koncepcija. Nije namijera ovih redaka niti da pravdaiju,
niti da obja3njavaju kako je i zadto je do toga doslo.
Motivi su usmjereni na neophodnost brzog, temeljito pro-
uéenog i organiziranog pristupa uklanjanju postojeéih
potedkoéa i rie$avanju vocenih problema na spomenutom
podruéju,

Brzinu akcije zahtijeva ekonomska situacija proizvod-
nih poduzeéa u novim uslovima privredivanja, a organi-
ziran pristup akeiji kompleksnost problema i izbor naj-
efikasnijeg  puta industrijskim dostignuéima sada3njeg
vremena. Poteskoéa je u tome $to su ova dva momenta,
u odnosu na vrijeme, dijametralno opreénog karaktera.

Nameée se, dakle, pitanje: kako jednom j drugom
zahtievu u potpunosti udovoljiti2

U principu je put poznat. Slikovito reéeno, on je u
svietskim razmjerima koristen visokim procentom. Kod
nas — veoma malo, a &k se i njegovom odrZavanju ne
poklanja dovolina paznja. Na rjeSavanju uoéenih pro-
blema i stalnom iznalaZenju boljih organizacionih i tehno-
loskih moguénosti, svuda u svijetu razvijene industrijske
proizvodnje postoji uska suradnja nauéno-istrazivagkih in-
stitucija i zainteresiranih proizvodnih poduzeéa. Ulazu se

ogromna materijalna sredstva u izvanredan obiman istra-
zivagki rad i rezultati su vise nego ofiti.

Ni u nasem sluéaju nema drugog, bolieg puta.

Uslovi za primjenu identiénih metoda postoje i kod
nas u republi¢kim razmjerima, vz otezavajuéu okolnost,
da ni do sada nije bilo, @ nema jo¥ ni danas dovoljno
takove neophodne kordinacije izmedu postoje¢e nauéno-
istrazivacke institucije i nadih poduzeéa. Posliedice, na-
ravno negativne, nisu izostale.

Pristup rieSavanju ovog kompleksnog i delikatnog za-
datka, s realnim izgledima na uspjeh, mogao bi biti u
prethodnoj sistematizaciji problema i poteskoéama po
njihovom utjecaju na ekonomiku proizvodnje pojedinih
djelatnosti, @ odmah zatim u organiziranom radu na nji-
hovom otklanjanju svim raspoloZivim struénim snagama.
Sistematizaciju problema po njihovom znaéaju moraju
zajedni¢ki utvrditi proizvodne organizacije i
Institut. 3to prije, to bolie. NuZznu organizacionu po-
moé u tom pogledu pruzit ée i Poslovna udruze-
nja. Za riedavanje utvrdenih problema i poteskoéa stoje
na raspolaganju ne samo struéne snage Instituta, veé
kroz njih i moguénost koristenja iskustva drugih, te nje-
gova saradnja sa sliénim institucijama priznate reputa-
cije u svijetu.



Ovi zadaci i neodloZnost njihovog rie$avanja namet-
nut ¢e mozda ponovno stare dileme oko izvora materi-
jalnih sredstava, neophodnih za realizaciju ovog zaista
obimnog programa akcije, Nema potrebe osvijezavati iz
proslosti sve one brojne teoretske rasprave po ovom pi-
tanju. Rad na iznalaZenju riedenja za postojece tedkoce
je nuznost o kojoj nema diskusije. On zahtijeva sredstva
i njih mora obezbjediti onaj kome ¢ée ulozeni rad na
iznalaZenju optimalnih riedenja danijeti visestruku korist.
Na tu je ¢&injenicu i do sada uvijek ukazivano. Pomutnju
ie, mozda, izazivao karakter, odnosno diferenciranost
istrazivatkog rada, a i opéi uslovi sagledavanja mogué-
nosti uspje$nog svladavanja svestranih potreba na jed-
nom 3irokom frontu, bez dovoljno spremnih kadrova i
dovoljno iskustva. Cinjenica je da su razni sistemi financi-
ranja jednom preferirali rad na fundamentalnim istrazi-
vanjima, drugi put primjenjena istraZivanja ili ona raz-
vojno-tehnicke naravi. Ne bi se tome moglo mnogo pri-
govoriti kad se u isto vrieme ne bi radilo ve¢inom o
istim stru¢nim institucijama, pa i istim struénjacima, &me
se gubio neophodan kontinuitet u radu, a naravno i gu-
bilo se u rezultatima tog rada. Znakajne akcije i zadaci
koji su s podru¢ja pilanske prerade u najnovije vrijeme
poviereni na rad Instituty sa strane gotovo svih proiz-
vodnih organizacija, govore u prilog realnom oéekivanju
definitivnog uklanjanja poteskoée i ove naravi.

U ovom ¢asu privredna reforma trazi konkretne rezul-
tate, iz ¢ega proizlaze i odgovarajuéi zadaci. Ovaj put
ih utvrduju iskljugivo privredne organizacije. Sticajem ovih
okolnosti uspostavljaju se uslovi za trajnu i veoma inten-
zivnu saradnju zainteresirane operative i Instituta kao
istrazivacke institucije, na potpuno jasnim principima ma-
terijalnog obezbedenja buduéeg istrazivatkog rada na
odredenim zadacima.

Do kraja je logi¢éno da ovim konkretnim kompleksnim
zadatkom ta saradnja nije terminski definirana. Njenim
rieSenjem normalni razvoj saradnje treba tada tek po-
¢eti, jer ée tim momentom biti stvoreni priblizno identi¢ni
uslovi onima koji sada postoje u svijetu. Buduéi je ova
proizvodnja nezamisliva bez stalnog prisustva sve obim-
nijih istrazivagkih napora, nemoguée je pretpostaviti dru-
gadije odnose ni u nadim uslovima. Nase uspje$no i ne-
ophodno ukljuéivanje v medunarodnu podijelu rada, te-
melieno na do kraja realnim sirovinskim uslovima, takovu
eventualnost ne moZe vise dozvoliti,

Momenat je i prilika da se ukaZe na jo3 jednu nemi-
novnost, kako u odnosu na daljnju ulogu Instituta, tako
i na obavezu proizvodnih organizacijo. Organizaciona,
tehni¢ka i tehnoloska dostignuéa na istom razvojnom ni-
vou morala bi u uslovima nadih drudtvenih odnosa dati
neosporno bolje ekonomske rezultate, Na to se ne bi
smjelo zaboraviti u periodu medusobnih odnosa koji je
pred nama.

POSLOVNO UDRUZENJE

PROIZVOBAGA GELULOZE, PAPIRA | AMBALAZE

ZAGREB, MAZURANICEV TRG 11

svojim ¢lanovima

i poslovnim prijateljima

Cestita

Novu 1966. godinu
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Struéna tribina

FRANJO SMOLCIC, direktor Poslovnog udruzenja proizvodaéa drvne industrije

Drvna industrija ima stvarne
moguénosti za svoj razvoj

1.Vi ste direktor UdruZenja proizvodada drvne industrije.
Molim Vas recite nekoliko rijeéi o ulozi, znagaju i kon-
cepciji ovog UdruZenja,

UdruzZivanje u nasem Poslovnom udruZenju znaéi inte-
resno poslovno povezivanje kroz koje proizvodne orga-
nizacije zajedni¢ki rie$avaju ona pitanja i problematiky,
koju bi pojedinaéno mogli mnogo teze rijediti i rieSavati,
a znale napredak za cijelu granu i svaku iradnu organi-
zaciju posebno.

Veé u poletku, kada se odlu&ivalo o poslovnoj suradnii
kroz Udruzenije, stvorene su koncepcije suradnje i zacrtani
osnovni zadacj od zajedni¢kog interesa. To su:

@ razvoj i unapredenje proizvodnije,
@ podjela programa proizvodnije i specijalizacija,
@ plasman proizvoda na vanjsko i unutradnje trziste,

@ nabava reprodukcionih materijala iz domaée proizvo-
dnje i uvoza,

@ uska suradnja s drugim poslovnim udruZenjima, s koor-
dinacionim odborom svih udruZenja na jugoslavenskom
planu, s proizvodaéima reprodukcionih materijala, kao
i's ostalim organizacijama koje mogu pomoéi bolijem
ostvarenju ovih nasih programa.

Upravo na ovom programu, Udruzenje saginjavaju naj-
veéi broj proizvodaéa drvne industrije koje obuhvaca
cjelokupno podruéje nase republike.

Na svakom od navedenih zadataka postignuti su odre-
deni uspjesi i rezultati. Moram reéi da udruZeni proizvo-
daéi riedavaju i nastoje provoditi ovako postavlieni pro-
gram rada. Negdje se oni provode brze i uspjesnije i
obmuto, zavisno od sagledavanja vlastite situacije i od-
luénosti odgovornih faktora.

Drvna industrija ima stvarne moguénosti za svoj ra-
zvoj, a moje je mislienje da akumulativnost u ovoj grani
nije tako niska kao $to neki tvrde, jer ovdije postoji veliko
bogatstvo | time moguénosti da se postigne mnogo, na-
rotito ako bi se mobilizirale sve snage na sprovodenju
koncepcija koje smo mi u nasem UdruZenju zacrtali, Jo3
nisu iskori$tene sve moguénosti za racionalnu i optimalnu
preradu drva u svim njezinim fazama. Ta ista industrija,
$to treba imati u vidu, nije opremliena kako u primarnoj
tako i v finalnoj fazi prerade.

U pogledu opremljenosti suvremenom opremom, usva-
janja moderne tehnologije i organizacije rada, mi smo
prili¢no zakasnili. Potrebno je da iskoristimo moguénosti
da kroz évrstu poslovnu suradnju brze nadoknadimo ove
nedostatke koje, kao 3to vidite, nismo u proslim godinama
uspjeli rijediti, To $to ranije nismo uspjeli da rijedimo pita-

nie modernizacije proizvodnje treba pripisati ¢itavom nizu
vzroka. Sve te uzroke ne bih sada nabrajao, no posebno
zelim podvuéi da se preradbeni kapaciteti posebno pilan-
ski nisu razvijali sistematski i planski veé su se stvarali i
razvijali na Sirokom frontu. Na taj naéin se onemogudéilo
bolie i racionalnije iskoristenje raspolozive sirovine —
narodito kad se radi o hrastovini, naoj najvrednijoj vrsti
drveta.

Mislim da je poznato da postoji visak kapaciteta pi-
lanske prerade u odnosu na raspolozivu sirovinu, a u naj-
ve¢em broju ni jedan od tih instaliranih kapaciteta ne ko-
risti se u moguéoj mjeri. Posliedice toga su jasne. Ne mi-
slim da ih sada treba obrazlagati, nego treba pristupiti
provodenju onih koncepcija koje su zacrtane u sedmogo-
disnjem planu razvoja drvne industrije u nasoj republici.
Mislim da treba reéi i to da proizvodne organizacije same
za sebe i kroz UdruZenje neée sve ovo modi rijesiti ako
akeije ne budu koordinirane. Ovdje kad govorimo o ko-
ordinaciji mislim u prvom redu na koordinaciju u republici
radi jedinstvenog nastupa u provodenju usvojenog progra-
ma. Razumljivo je, da je potrebno jedinstveno gledanje
i komuna, kotara, komora i banaka.

2. Sa vaseg poloZaja Vi mozete realno i objektivno oci-
jeniti j sagledati problematikv proizvodaéa v drvnoj in-

dustriji.

Veé sam naprijed rekao da u drvnoj industriji ima do-
volino problema i sigurno je da svi ti problemi nisu izra-
Zeni samo u onih nekoliko pitanja koje smo zacrtali kao
vazne zadatke Poslovnog udruzenja. Mislim, da je jedan
od- velikih problema i to, $to se jo$ uvijek na odgovornim
miestima ne shvaéa, da je sirovina osnovni faktor i pola-
zna taéka za uspje$an razvoj drvne industrije. Oko tog
problema nadi proizvodadi troSe i gube najvide vremena,
jer nasuprot raspolozivoj sirovini postoji visak preradbe-
nih kapaciteta.

U tom pogledu neka na3a poduzeéa prezivljavaju pravu
krizu. Orijentacija naseg socijalistickog drudtva je usmije-
rena na krupne privredne efekte. To vazi za svaku pri-
vrednu granu ali. u drvnoj industriji to pravilo izgleda
nije postovano. Rijetko se koja grana nase privrede moze
snabdijevati sirovinom kao drvna. Jer — ako gradimo ve-
liku tvornicu celuloze, koju dobro lociramo, obzirom na
sirovinsku bazu, normalno je da se takva velika tvornica
snabdijeva sirovinom sa 3ireg gravitacionog podruéja s
kojim se racunalo kod izgradnje tvornice. Ako je sve
taéno, a tako jeste,onda odlazak sirovine u takvu tvornicu
ne moze se nazivati distribucija ili nekako drugadije, nego
je to normalno snabdijevanje jednog kapaciteta. Kako ne-
sretno djeluje mjeSanje ovih pojmova u nadoj praksi sli-
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kovito prikazuje primjer DIK-a Durdenovac. Ovaj kombinat
ima izgradene kapacitete za preradu 100.000 m? trupaca
godiénje, ali zbog pomanjkanja sirovine on ne preraduje
ni 40.000 m® godi$nje. Danas se govori o tome da |i je
Purdenovac najbolie lociran. Radi se o tome da je to
kompletno izgraden kapacitet, gdje su veé¢ jednom ulo-
#ena drustvena sredstva. Zato smatram, da nije opravdano

na istoj sirovinskoj bazi bilo progirivatj ili podizati nove
kapacitete, kao 3to je slu¢aj sa Orahovicom ili Podr. Sla-
tinom, koje optereéuju ve¢ sada prenapetu — istu —

sirovinsku bazu. Sli¢nih sluéajeva ima.jos. 1z ovoga se mo-
se izvuéi odredeni zakljuéak; naime dok su izgradena po-
duze¢a sposobna da daju veée efekte, sirovind se ra-
stage na niz mjesta, ulazu se drustvena sredstva u staru
opremu — stvara se istovrsna proizvodnja, pa onda ni-
smo u moguénosti da preradu intenziviramo i da izvu-
¢emo maksimalne efekte.

Navest ¢u vam jod jedan primjer: Podru¢je grada Za-
greba raspolaze sa cca 65.000m® oblovine iz drustvenih
i privatnih $uma. Na istom podru&ju postoji 105 pilana i
pilanica od kojih samo jedna raspolaze sa kapacitetima
da preradi svu tu koli¢inu. Taj isti pogon iskorid¢ava svoje
kapacitete sa 60% ili cca 25.000 m3, a sve ostalo se pre-
raduje na 104 pilane. O kvaliteti prerate u tim malim
pilanama ne treba ni govoriti. Mislim, da ovdje nisu
perspektive bas svijetle.

Htio bih osim toga dodati, da danas i pored svih po-
zitivnih propisa i mjera na podruéju cijena sirovina pre-
radivadi nemaju sigurnosti v planiranju svoje proizvodnije,
a jednako tako nemaju moguénosti da utje¢u na standar-
dnu kvalitetu sirovina, $to sve skupa predstavlja tedkoéu
za odvijanje normalne proizvodnije i poslovanja. U finalnoj
proizvodnji postoji isto tako dosta problema. Imamo ne-
koliko tvornica u koje, i ne bi trebalo uloziti velika sred-
stva pa da se do kraja opreme. Dok nam i ova postojeéa
poduzeéa nisu opremliena onako da mogu dobro i ren-
tabilno proizvoditi, pomislia se na podizanje novih ka-
paciteta koji bi svakako stvarali jo§ veée probleme.

Ako nam uspije da nekoliko poduzeéa dobro organizi-
ramo i opremimo to ée nam biti putokaz da do kraja sa-
gledamo opravdanost modernizacije, tehnike, tehnologije
i organizacije rada. Mj dobro znamo 3to sa sobom nose
ovi mali pilanski kapaciteti u kojima se upropastava tako
vriiedna sirovina i bogatstvo sa kojim mi u naloj repu-
blici raspolazemo.

3. Proslo je 5 mjeseci od dono3enja novih privrednih
mjera, Kako se proizvodnja drvne industrije uklopila v
koncepciju i sistem provodenja privredne reforme.

Moram reéi, da su se nasa poduzeéa priliéno dobro
uklopila u sistem provodenja privredne reforme — jasno
— neka bolje neka slabije. Uzrok da se sva poduzeéa nisu
jednako uklopila iznio sam veé naprijed, jer uslovi pri-
vredivanja nisu za sve jednaki. Neka poduzeéa nemaju
problema sa sirovinom, neka su bolje opremliena, a i
organizacija u proizvodnji je razli¢ita, Moram napome-
nuti da je privredna reforma ozbiljno shvaéena i da se
svugdje iznalaze rieSenja na koji nain otkloniti slabosti,
istisnuti rezerve i podesiti rad u proizvodnji tako, da se
dobiju 3to veéi efekti. Medutim u tre¢em i &etvrtom kvar-
talu pokazuje se znacajnija tendencija porasta zaliha na-
mijestaja i gradevinske stolarije. Isto tako u izvoznoj struk-
turi smanjeno je uéedée izvoza drvne industrije od 28,7%
na 24,2°%, a ocjenjuje se da ée u apsolutnim iznosima
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izvoz drvne industrije u odnosu na pro3logodidnii biti za
svega oko 1% vedi.

Reformom je nasa grana uglavnom zadrzala nesto niZi
nivo ispod dosadainjeg rentabiliteta, dok je na podrugju
finalne proizvodnje u cjelini situacijo dosta teza i zato
éemo ovoj industriji svi skupa morati posveliti $to vise
brige.

Finalna proizvodnja je u cjelini u teZoj situaciji nego
§to je bila do sada. Malo se strahuje za iduéu godinu i
neka poduzeéa smatraju da neée takovi rezultati biti kao
$to su'u ovoj godini, a to obrazlazu time — 3to su raspo-
lagali s izviesnim zalihama sirovine j repro-materijala,
koji je u ovoj godini iscrplien i nabavlja se po novim
cijenama. Zato poduzeéa koja imaju ovu proizvodnju nisu
sigurna kako postaviti plan da on bude realan obzirom da
cijene njihovih sirovina i repro-materijala v ovim momen-
tima nemaju karakter stabilnosti.

4. Molim Vas iznesite $to bi trebalo jo5 po Vasem mi-
Slienju uéiniti, na kojim mjestima i na kojim nivoima,
da se proizvodnija i plasman proizvoda drvne industrije
apsolutno i najefikasnije uklopi v koncepcije privredne

reforme.

Koliko sam vas razumio ovdje se naroéito stavlja ak-
cenat na plasman drvne industrije. Ako na to mislite, kao
ito je gledano, onda imate pravo jer smo mj v UdruZenju
uvijek ovom pitanju poklanjali posebnu vaznost, Mi smo
uvijek polazili od plasmana proizvoda a naroéito finalnih.
| danas nom je to najveéi problem, ali je i v tom pogledu
uiinjeno priliéno. Ovaj zadatak, odnosno plasman na tu-
zemnom i vanjskom trzistu povjeren je nasem é&lanu Po-
slovnog udruzenja »Exportdrvuc. Cesto nam se predbaci-
valo da se bavimo i komercijalnim poslovima i upravo
smo time htjeli dokazati da to nije nas cilj, te da je nor-
malno da se taj zadatak povijeri organizaciji koja radi
toga i postoji. Tako smo uéinili, borimo se i ulazemo
koliko moZemo napora da se pomogne »Exportdrvu« da v
tom uspije $to bolje. Smatramo da postoje uslovi, da ta
organizacija izvrsi povjeren joj zadatak od strane proizvo-
daca drvne industrije, Jasno da proizvodaéi ne mogu v
cijelosti svu odgovornost prebaciti na tu organizaciju jer
je plasman proizvoda jedna od najveéih briga svih pro-
izvoda¢a. Nama u UdruZenju najvise vremena oduzima
upravo taj problem i sigurno je da ¢emo mu i u buduée
posvetiti odgovarajuéu paznju i brigu, jer je uz plasman
usko povezana i specijalizacija i podjela rada. Prema tome
ova je odgovornost obostrana i u tom pravcu ée frebati
jo§ tiesnije suradivati. Ipak smatrom da veéa briga pro-
izvoda¢a za plasman do krajnjeg korisnika ne smije izo-
stati. To narodito radi toga jer smo suoéeni s potrebama
veéeg izvoza nego $to je bio sluéaj do sada.

5. Dozvolite da se jo$ jednom vratimo na pitanje Udru-
Zenja, ali ovaj puta promatrano iz drugog aspekta. Ka-
kovo mijesto i ulogu treba UdruZenje da odigra v raz-

vojnom procesu integracije.

Po pitanju integracije, ovom Udruzenju je stav jasan.:
Mi smo na vise sjednica o tome raspravljali i nase Udru-
Zenje je prihvatilo integraciju, kao svoju objektivnu nu-
znost, Naprijed. sam govorio u krupnim proizvodnim i po-
slovnim efektima, .a kada je rije¢ o integraciji onda mislim
na okrupnjavanje proizvodnje — .usmjeravanje te proiz-
vodnje na specijalizaciju i &yrstu medusobnu suradnju. Ne



mogu redi, da su ovakvu politiku prihvatila sva poduzeéa,
ali ve¢ina jeste. Nekoliko primjera nam ukazuje na pred-
nost integracije, kao na pr. Kombinat »Spaéva« u Vin-
kovcima, Oni u jednom poduzeé¢u obuhvataju sve, od si-
rovine do krajnje prerade i taj kombinat je u kratkom
vremenu postigao izuzetno dobre rezultate. Kad Poslovno
udruzenje isti¢e taj primjer i preporuéuje da se tako ili sli-
¢no i v drugim mijestima provede, onda se nadu mnogi
—  katkad i da ometu ovakve progresivne akcije.
Drvna industrija je Zivotno zainteresirana za stanje i
napredak svoje sirovinske baze pa mislim da bi trebalo
da otpadne i svaki prigovor o tome tko ¢ée na &iji racun
Zivieti. Drvna industrija je danas spremna da ulaze svoja
— ioko nedostatna — sredstva v stvaranje $umskog fonda.
Drugi sluéaj je sa provedenom integracijom na podruéju
Varazdina. Integrirana su sva dotadasnja preradiva¢ka po-
duzeca i DIK »Florijan Bobié« je danas na$ najvedi proiz-
voda¢ finalnih proizvoda. Ova je integracija opravdala
prethodna predvidanja u prvom redu zato, jer je temeljena
na solidnim osnovama, koje se brizljivo prate i usavria-
vaju. Ne bi se moglo re¢i da oni nemaju teikoéa, ali ne
unutar sebe. Pokazuje se da proizvodnja raste vrlo veli-
kom stopom,.ali je tamo osnovni problem snabdijevanie
proizvodnje potrebnim sirovinama, jer im vlastite mogu-
¢nosti podmiruju 1/3 njihovih potreba. Ako se radi o
finalnim produktima koji se uz to izvoze u velikoj mijeri,
onda mislim da ¢e se taj problem unutar grane morati ri-
jesiti. Smatram naime, da sa stanovidta razvoja grane nije
opravdano da poluprodukti budu favoriziran; vise nego
gotovi proizvodi. Ipak uspje$nim primjerom Varazdina
se malo sluzimo.

Mi smo uvijereni da je integracija objektivna nuznost.
Svi koji smatraju da je to tako, zalagat ¢ée se da se kroz
nase Udruzenje provod; politika integracije i poslovnog
povezivanja na svim nivoima.

6. Da li je po Vasem mislienju udruZenje ili udruZivanje
jedna etapa u procesu integracije ili je to konaéna
forma jedne koncepcije osnaZivanja pojedinih samostal-
nih proizvodaéa.

Kada smo pristupili formiranju UdruZenja i kada smo
zacrtali njegove koncepcije smatrali smo da je to prva
faza borbe za ostvarenje zadatoka koji su se neposredno
nametali. Zato smatramo da ée se ovim putem otkrivali
nove moguénosti i pronalaziti-nove metode za ujedinjava-

nje snaga, koje bi na zajedni¢koj platformi davale daleko
vece rezultate. Tu pored ostalog mislimo i na ujedinjavanije
snaga i sredstava Poslovnih udruzenja $umarstva, drvne
industrije i celuloze koje bi bile usmjerene na $to efika-
snije savladavanje sadadnjeg stanja i odnosa i $to bi
uspjesnije omogudilo razvoj i Sumske proizvodnje i pre-
rade. Koncepcije na tom planu su dosta poznate i mislim
da bi bilo korisno napustiti politiku sjeckanija, jer takva
nije nikada dala neke znaéajnije rezultate.

Mislim da sam s ovim odgovorima nageo neke pro-
bleme i bilo bi mi drago da se ovoj diskusiji prikljuge
kako struéni tako i politicki kadrovi.

POSLOVNO UDRUZEN]JE
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Tehnicke i tehnoloske novosti

ZVONKO KRVAVICA | DANILO PEROVIC, 5PIK »SPACVA« - Vinkovci

Nova susara za drvo u Vinkovcima
(SPIK »SPACVA)

U Vinkovcima je nedavno puitena u rad baterija novih
sudara za drvo. Projekino riedenje sulare, koja ima 6 dvo-
kolosje¢nih i 2 jednokolosie¢ne komore izradeno je v
INSTITUTU ZA DRVO — Zagreb, projektant inz. Tomislav
Baridi¢, vz suradnju struénjoka iz Sumsko-poljoprivredno
industrijskog kombinata »Spaévaec — Vinkovei inz. D.
Nedeljkovi¢a, A. Margeti¢a i M. Bertovi¢a. U projektno
riedenje ove suSare ulozeni su novi moderni principi, po
kojima se ova suiara razlikuje od sufara ranije gradenih
kod nas. Ti principi su: veliki kapacitet punjenjo, manipu-
lacija grade viljuskarom, velika visina korisnog prostora
suare (3,70m), novi tip kontrolera za automatsko odria-
vanje temperature i vlage zroka, rozdijeljena ogrijevna
povriina u nekoliko odvojenih jedinica i sl.

Zbog ovih posebnosti u konstrukciji i izvedbi suiare,
&inj nam se korisnim da neke karakteristike opilemo. Pri
tom ¢emo se posluziti podacima i tekstom iz projeklo,
koji je izraden v Institutu za drvo — Zagreb i tehnickog
opisa gradevinskog objekta, koji je izraden u SPIK-u
»Spadva« — Vinkovei,

Pri projektiranju suSare za drvo, izbor najracionalnije
konstrukcije osniva se na slijede¢im temelinim kriteri-
jima:

1. Vrsta | namjena materijola, te potreban kvalitet suienjo;
2. Potreban kapacitet suienja;
3. Ekonomiénost suienija.

Ovi kriteriji posluzili su kao osnova i pri izboru tipa
susare u SPIK-u »Spadvac« — Vinkovci.

U Evropi je nakon posliednjeg rata naglo poraslo
proizvodnja razli¢itih tipova suiara za drvo, koje se me-
dusobno razlikuju uglavnom samo po smjestaju uredajo
za zagrijavanje i cirkulacija zraka. Medutim, veliki broj
novih tipova suara ne odrazova uvijek tehnicka pobolj-
$anja i napredak na tom podruéju, nego je to najceice
rezultat konkurencije izmedu rozlig¢itih firma — proizvo-
daéa opreme za sudare. Imajuéi to v vidu, a na temelju
ranijih studija pa i zvaniénih midlienja struénjoka UNTAA
(Wood Drying in Yougoslavia, Report Noe TAA /YUG/27)
odluéeno je da se podigne sudara s ventilatorima smije-
$tenim unutar komora. Od ovih, sulare sa popreéno po-
stavljenim osovinama ventilatora iznad slozaja drveta,
osiguravaju potrebnu kvalitetu sulenja i najjeflinije su v
eksploataciji. Iz tih rozloga ovaj tip sulare odabran je i
za gradnju v SPIK-u »Spaéva« — Vinkovci.

Parne sulare komornog tipa s popreéno postavljenim
osovinama venlilatora predstavljoju nopredok v odnosu
na sulore s jednom uzduinom osovinom, kakve su kod
nas gradene u periodu od 1945 — 1953. Ove su suiare
kao tip u svijetu najprodirenije, a industriji su ih preporu-
éili najpoznatiji istroZivaéki centri za drvo (FPL-Madison,
USA, CNIIMOD — SSSR, FPRL — Princes Risborough —
Vel. Britanija, driavni instituti za drvo v Kanadi i Austra-
liji, te u Cehoslovoikoj i dr.). Taj se tip suare opéenito
smotra najprikladnijim i za nadu drvnu industriju u cjelini
a pogotovo oko se ima u vidu njena preorijentacija i
usmjeravanije teZidta u pravcu finalne prerade drveto. Taj
tip sulare moze u nadim uslovima osigurati potrebnu kva-
litetu suienja, ekonomiénost i elastiénost pogona.

Sl. 1. Nove sulare za dr-
vo u sklopu 3PIK-a »Spa-
tva« (Foto: I. Majstorovié)



S obzirom na raspoloZivi gradevinski prostor, te kon-
strukcione ruzlo%e (smjedtaj elekiromotora), odluéeno je
da se sagradi u blok - izvedbi (po dvije komore) est dvo-
kolosje¢nih komora korisne duzine 16 m i dvije jednoko-
losiecne komore iste duzine, S obzirom na osnovne linije
transporta i lokacije pogona, potrofata osuiene grade,
bilo je moguce postaviti komore s obje strane komandnog
prostora. Punjenje i praznjenje komora vrsi se s obje stra-
ne gradevinskog objekta - suare. Gradevinska povriina
iznosi 827 m?. Gradnja velikih dvokolosje¢nih komora je
u skladu s opéom tendencom gradenja velikih susionica
u svijetu, s mnogo veéim kapacitetom punjenja od onih
kakve su do sada gradene kod nas. Prema podacima iz
Zap. Njemacke i USA troskovi susenja u komori sa 10
m3 sadrzaja iznose oko 0,40 DM/m3 satu, a u velikim ko-
morama (Grossraumkammer) samo 0,25 DM/m3 satu. Iz
tih razloga i vodeéi racuna o elastiénosti pogona i tro-
$kovima su$enja odabrane su za gradnju komore slijede-
¢ih unutarnjih dimenzija:

SI. 2. Komandna prosto-
tija suSare (Foto: I. Maj-
storovié

§00 ov0

dvokolosje¢na komora:
duzina — 1680 m
Sirina — 50 m
korisna visina — 3,70 m

jednokolosjeéna komora:

duzina —1680m
girina — 280m '
korisna visina — 3,70 m

Komandno mijesto s ventilskim é&voristima za kontrolu i
vodenje suienja smjesteno je u posebnoj komandnoj pro-
storiji suSare izmedu 2 baterije komora. Za smijestaj raz-
vodne armature iskoristen ‘je zid izmedu komandne pro-
storije i komore.

Kao ogrijevna tijela u suiari upotrebliene su glatke
cijevi od 1¢/,”. Cijevi su rasporedene izmedu dvije cijevi
vecéeg promjena (21/,”), od kojih je jedna priklijucena na
dovodni parovod, a druga na cijevi za odvod kondenzata.
Rad; elasti¢nosti kod kontrole . temperature i reguliranje
rezima suienja, ukupna ogrijevna povriina u svakoj ko-
mori razdijeljena je u nekoliko odvojenih jedinica (ogri-
jevnih registara), tako da se para iz razdjelnika vodi

sa 5 cijevi 11/,” u jednokolosjeéne komore, a sa 6 cijevi

11/,” u dvokolosjeéne komore.

Osim ogrijevnih tijela smjestenih u ventilatorskom pro-
storu, u dvokolosjeénoj komorj smjesten je u donjem di-
jelu komore (u prostoru sudenja) jos i dodatni registar za
grijanje sa 16 cijevi kako bi se sprijecio preveliki pad
temperature pri prolasku zraka kroz slozaj i osigurala
maksimalna jednoli¢nost susenja.

Registri smjesteni u ventilatorskom prostoru dvokolo-
sie¢nih komora sadrze po 10, 8, 6 i 4 cijevi tako, da je
mogucée lako regulirati | odrzavati potrebne uslove suse-
nja uklju¢ivanjem ilj isklju¢ivanjem pojedinih registara. Na
taj nadin komora se moze grijati sa 4, 6, 8, 10, 12, 14,
16.... do 48 cijevi. Ovaj naéin izvedbe poveéao je broj
ventila i kondenznih lonaca, no to je neznatan nedostatak
prema prednostima koje donosi.

Jednokolosjeéne komore imaju u ventilatorskom pro-
storu smiestena po 2 registra s 8 i 6 cijevi, te posebno 2
cijevi, ti. ukupno 30 cijevi.

Svaka komora ima instrument za automatsku kontrolu
temperature i vlage zraka u sudarj — kontrolere proiz-
vodnje »Foxberoc,

. Automatski ventili na dovodu pare za grijanje i navla-
zivanje snabdjeveni su zaobilaznim 1»by-poss«) védom,
kako bi se u sluéaju potrebe omoguéila 1 ruéna kontrola.

Za navlazivanje zraka v komorama sluZe cijevi za na-
vlazivanje sa perforacijama 5 mm na svakih 300 mm.

Cirkulacija zraka u komorama ostvaruje se reverzibil-
nim ventilatorskim kolima ADVr-8. Svaka komora ima po
10 ovakvih ventilatora. Po dva kola imaju zajedni¢ki po-

on jednim motorom. Elekiromotori su smjestenj na vanij-
S(im zidovima komora, a montirani su na profilnu kon-
strukciju.

Uredaji za izmjenu zraka sastoje se od otvora sa sva-
ke strane ventilatorsk kola, zidanih zbirnih kanala i
limenih dimnjaka sa zaklopkom. Do izmjene zraka dolazi
otvaranjem zaklopki u dimnjacima, a radom zaklopki
upravlja se automatski preko pneumatskog servo-motora,
koji je montiran u komandnoj prostoriji susare.

Svi zidovi su$are izradeni su. od tvrde pelene opeke
(u zemlji i komorama) i opeke dva puta presane. Krovna
konstrukcija je montazna konstrukcija tipa TMB. Ventila-
cioni kanali su pokriveni armirano betonskim ploc¢ama.
Zbog velikih temperaturnih razlika kojima su izloZene sve
unutradnje konstrukcije su dilatirane.
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Slika 3. Razved pare s automatskim ven'ilima na vodu
za grijanie i navlaZivanje, Automatski ventili snabdjeveni
su zaobilaznim (»by-pass«) védom. (Foto: I. Majstorovié)

Svi radovi su izvodeni prema tehni¢kim propisima i sa
izolacijama tako da je koeficijent prolaza topline kroz
zidove k <1,8kcal/m2°C, a konstrukcija krovnog pokri-
vaéa ima k <1 kcal/m2°C, h.

Na kraju da spomenemo za ilustraciju veli¢ine kapa-
citeta ove suSare podatak iz Instituta za drvo da je prije
10 godina u Vel. Britaniji firma J. Gliksten Ltd izgradila
4 jednokolosje¢ne i 2 dvokolosjeéne komore. Ova susara
sa ukupnim kapacitetom od 16.000 cu.ft (453m3), kod su-
Senja grade od 38 mm, dobila je publicitet u stranoj
struénoj $tampj (Timber and Plywood, The Timber Trades

634.0.821.1

Tisak teksture

1. Uvod. U zadnjih 15 godina najznaéajniji korak’
u tehni¢kom napretku uéinjen je na podruéju povrsinske:
obrade. Vecina faza obrade je mehanizirana i postupno
povezana u lanac i tako stvara proizvodnju na fraci.
Ovaj razvoj omoguéilo je bitno skraéenje vremena su-
Senja lakova, tako da se oni sule u toku medufaznog
transporta. Opéenito, uspon na podruéju povriinske obra-
de ubrzan je poboljsanjem materijala, strojeva za nano-
Senje laka, transportnih sredstava i uredaja za sudenije.
Kao poseban postupak povr§inske obrade ploéa razvio
se je tisak, Stampanje teksture.
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SI. 4. Pogled na komandnu prostoriju susare. U lijevom
kutu vide se uredaji za automatsko otvaranje i zatvaranje
zaklopki na sistemu za izmjenu zraka. (Foto: I. Majstorovic)

Journal, Canada Lumberman, The Gliksten Journal) kao
najveée susare za tvrdo drvo u Evropi.

Na3a susara u Vinkovcima je po svom kapacitetu veéa.

Probni pogon i ispitivanja korakteristika su3are, koja
su u toku, ve¢ po prvim rezultatima pokazuju da je opra-
vdanost zamisli projekta i realizaciie — dobila svoju
potvrdu.

Suradnjom Instituta za drvo kao projektanta i strué-
njaka SPIK-a »Spaéva« kao izvodaéa u svim fazama od
idejnih zamisli, usvajanja projektnih riesenja do realiza-
giie projekta — izraslo je moderno postrojenje za suienje

rva,

za drvo i ploce

-Stampanje teksture .je zapravo postupak mehanizira-
nia.— »fladranja« rukom. Pod »fladranjem« razumijevamo
imitiranje skupljih' vrsta drva kao orah, mahagonija i
hrasta na jeftinu podlogu, Ova se je tehnika rada poja-
vila u zadnje vrijeme na trzi$tu. Postupak je u biti isti
kao i nekad: nanoienje temelja (grundiranje) »$pahtla-
nje«, predlakiranje i nakon toga »fladranje« s posebnim
kistom. Postupak 3tampanja teksture potice od offset ti-
ska, Otisak se ne $tampa direkino na papir, veé posebno
putem gume. S Celi¢nog valika se slika prenosi na gumeni
i dalie na predmet. Boje se pokrivaju lakom. To moze biti
svaka vrsta laka za drvo.



Postupak se moze primijeniti na naéin otvorenih ili
zatvorenih pora. Prvi se koristi kod jeftinijih ili po kva-
liteti losijih furnira, Pore drveta-podloge vidljiive su po-
slije tiskanja. Ako se Zeli stvoriti pofpuno nova slika
furnira primjenjuje se drugi postupak. U tom slu¢aju kao
podloga sluzi plo¢a iverica ili vlaknatica. Kod postupka
s otvorenim porama ima vide varijacija u pogledu tona
boje, podloge i strukture. Sto se manje prikriva boja i fon
i struktura furnira to se bolie moze imitirati plemeniti fur-
nir, Kod postupka sa zatvorenim porama na plohu se na-
nosi najprije temelj, koji prikriva i strukturu i boju po-
dloge. Na temelj se tiska tekstura. Kod ploéa s ravnom
plohom kao npr. viaknatica temeljni sloj se nanosi jedam-
put. Kod plo¢a s neravnom plohom, kao npr. kod iverica
nanosi se i dvaput sa medubrusenjem. Temelj moze biti
i pigmentiran. Industrija 3perplo¢a se sve vise zanima
za ove postupke »oplemenjivania« povriine, Postoji mo-
guénost da se bukovim 3perplo¢ama ponovno vrati nji-
hovo znadenje. Plo¢e se mogu istovremeno »fladrati« s
obje strane. Nakon ugradnie ili montaZe ploée se lakiraju.

2. Stroj za $tampanje. Tehnika $tampanja u potpuno-
me je uspjela u momentu kad su proizvedeni valjci za
tisak fotokemijskim putem i konstruiran stroj za visebojno
$tampanje otiska drveta. Uzorak furnira fotografira se na
veliki format | pozitiv se prenese na pobakreni &eli¢ni va-
liak. Tako dobiveni otisak se kromira. Vazno je da slika
bude na valiku neprekinuta — bez »sudara«. Udubljenja
u valiku prihvaéaju boju. Visak boje odstranjuje se nozem
strugaéem. S njega se prenosi slika na gumeni valjak, Za
besprijekornu reprodukciju treba biti dobar stroj s isprav-
nim valicima i treba osobito paziti na &istodu od prasine.
Potrebne su i odgovarajué¢e boje. Sudarnik K na pogon-
skom lancu osigurava da slika furnira zapoginje uvijek
na istom miestu. Koligine nanosa su kod oba postupka
skoro iste.

Temel] Tisk. boja g/m?  Vrijeme suSenja Temperatura

sudenje °C
. 20-30

min
0,4-0,6

g/? Jednobojno Visebojno
2040 4-8 8-12

Bruienje podloge nije potrebno.

A Posuda sa tiskarskom bojom

B Valjok za nanodenje boje -
C Noz struga&

D Pritisni valjak

E Gumeni valijok za fisak

F Noz strugad

G Posuda za ostruganu boju

H Psluga za podizanje gumenog valjka

| Toéak za transporter

K Sudarnik na lancu

3. Stroj za nanos podloge (Spahtimasina). Postoje dva
razlidita stroja. Kod jednog se nanos vr$i nozem a kod
drugog valjcima. Kod prvog stroja se nanosenje razdijeli
pomodu dva noza i utisne u pore. Nanos se vr$i na donju
stranu plo&e. Pritisak i vodenje plo¢e obavljaju valjci po-
kreta¢i (A na sl. 2). Valjak za nanodenie (B) izdize masu
iz posude, a valjak za doziranje (C) odreduje debljinu
nanosa. Noz zaobljenih rubova (D) utiskuje masu u pore,
a noz oétrih ivica (E) tla¢en pneumatskim cilindrom od-
stranjuje masu.

Kod stroja s valjcima (SI. 3.) nanos se stavlja odozgo.
Oba gumirana valika transportiraju ploéu. Valjak B na-
nasa masu na plohu; a C dozira. Valjck D poravnava
nanesenu masu na povréini. Zavisno o koli¢ini i podlozi
povr$ina moze biti tako ravna da nije potrebno brusenje.

A Valjci pokretadi

B Valjok za nanoienje

C Valjak za doziranje

D »$pahtl« (zaoblienih rubova)
E »Spahtl« (o3trih rubova)

F Pneumatski cilinder

G Posuda za temeljni nanos

| jedna i druga vrsta stroja izraduje se u Sirinama od
600—2000 mm rastuéi po 200 mm za debljine plocuo'cég

.5-100 mm s najve¢om dozvolienom tolerancom

mm. w )
Orijentacionj podaci o koli¢inama nanosa, vremena,
sufenja i uslovima suSenja su slijededi:

Strojs  Strojs  Vrijeme Temperatura
nozem valicima suenja su$enja .
g/m? g/m? u min.  u°Cisredstva
Sperplota 2040  80-100 3-5 80-90 Infracrveno
Iverica 50-60 . 100-150 1-6 80-90 Infracrveno
Vlaknatica 60-80 052  60-80 Topao zrak
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Strojevi su medusobno spojeni transportnim uredajima
u liniji. Vlaknatice se obraduju samo sa strojem s valjcima,
Nanos tiskarskih boja stavlja se v pravilu na »posebni
temeljni sloj«. Ovaj nanos stavlja se ili na veé »$pahtlanu«
povriinu ili na prirodnu povr$inu. Svrha mu je prihva-
¢anje temeline boje drva. Na plohe obradene navede-
nom metodom tiska slika se formira u jednobojnom ili
visebojnom tisku. S tankim nanosom »posebnog temelinog
sloja« ujednaduje se raznolikost obojene losije kvalitete
furnira ili vrste furnira. Pore podloge ostaju otvorene.
Ovaj sloj se nanosi na dva naéina: ili valjéanim nana-
Sa¢em ili raster vali¢anim strojem. Zatim se aplicira po-
krovni lak i to ili sa raster strojem ili sa naljevadicom
(»gismasinom«). Mogu se upotrijebiti sve vrste povriin-
skih materijala i to: nitrolak, polyester, kiselootvrdnju-
juci lakovi, umjetne smole i lakovi za peéenje.

4, Prakti¢an primier vredaja za tiskanje. Sastoji se iz
linije za nanos temelja i linije za 3tampanje u rro[) jnom
tisku. Obraduje se 80° iverica u mjerama 1500 x 500 x 20
mm i one se obostrano prevlage. Ostatak proizvodnje od
207 sadinjavaju vlaknatice. U 9-satnoj smijeni proizvede
se 4000 m? ploha. Linija za $tompanje je odvojena v po-
sebnom prostoru radi zadtite od prasine,

2
L 2 2

o R A M

1 Zona susenja

2 Okretni transporter

3 Infracrveni grijaé

4 »Spahtl« stroj sa. valjcima
5 »Spahtl« stroj sa nozem
6 Stroj za pokrivanje laka
7 Trobojni $tamp. stroj

8 Zona susenja

9 Stroj za nanos temelja
10 Zona suienja

11 Zona infragrijaéa

12 Zona hladenja

5. Radni proces,

5/1. Linija nanosa temeljnog sloja. Na stroju za otpra-
divanje ciste se plo¢e. Zatim se s donje strane na stroju
s nozem nanosi prvi sloj. Susenje je s toplim zrakom. Ko-
madi se okre¢u na okretaéu i vodeni su do stroja s valj-
cima. Na ovom se razdjeljuje sloj od 100—150 gm?®.
Suienje je kod temperature objekta od 80—120°C. Po
izlasku iz kanala za sudenje ploée se usporedno odlazu
jedna na drugu i 3alju_ponovno na stroj s valicima za
jo§ jedan temelini sloj ili za tiskanje slike. Poslije se te-
melini sloj brusi i otprauje.

5/2. Linija za tisak, Posebni temeljni sloj nanosi raster
vali¢ani stroj. Nakon suenja toplim zrakom ploée se tran-
sportiraju do strojo za trobojno tiskanje. Boje se sude vrlo
brzo na zraku. Pokrovni lak je kiselo otvrdnjujuéi. Susenje
v kanalu se provodi prvo sa sviezim zrakom s tempera-
turom do 30°C i sa cirkulirajuéim zrakom s temperaturom
od 80°C. Pri kraju koncla je zona s infracrvenim grija-
&ima, a zatim zona hladenja. Ploée se upotrebljavajy za
proizvodnju naomijestajo.

(Prema ediciji: O. Stroub. Das Maserdruckverfahren in
der Holzindustrie. Nuertingen, R. Hildebrond.)
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Potrosnja sirovine u

Slika vz tekst prikazuje kako se i koliko ukupna
tehnicka oblovina koristi kao sirovina za preradu u dr-
vpoi industriji USA. Prema sluzbenim statistickim poda-
cima za 1952. i 1962. god. te procjeni za 1970. god. na-
pravlien je prilozeni crtez. Sekcijama na crtezu pred-
stavlieno je procentualno uée¥¢e raznih vidova prerade
drva, u potrodnji tehni¢ke oblovine. Sekcije su oznadene
brojevima od 1 do 7 i znade:

1 — razne industrijske potrebe

2 — ogrijevno drvo

3 — ploge iz drva

4 — proizvodnju papira

5 — furnire i $perplote

6 — pilieno drvo

7 — pilieno drvo u stambenoj izgradnii

U 1962. god. vise od ?/, tehnitke oblovine preradeno
je u pilienu gradu. Od te koligine otpada za potrebe
gradevinarstva 31%. Za izradyu furnira | perplo¢a utro-
Seno je 11% od raspolozive drvne mase. Indystrija pa-
pira potrosila je 9% a za plo¢e iz drva potrodeno je 7%
od ukupne sirovine. Oko 29/s potroieno je za ogrijev a
3" za razne ostale potrebe kao stupove, pragove, drvni
ugaljl i drvnu vunu. lako je u 1952. | 1962. godini ukupna
drvna masa za preradu bila gotovo ista, ipak se potro-
$nja po pojedinim granama razlikovala, Tako se koligina
sirovine preradene na pilanama u 1952, god., smanijila
od 75% na 68% u 1962. god. dok su se izrazito pove-
¢ale koli¢ine preradene u furnire, 3perploge, papir i plo-
¢e iz drva. Ocekuje se, da ée u 1970. godini ukupna po-
treba za proizvodima iz drva biti veéa za oko 10° pre-
ma 1962. godini.

Ovo poveéanje nastat ée kao posliedica veéih po-
treba piliene grade  za potrebe gradevinarstva. lako ¢e
proizvodnja piljene grade porasti u apsolutnom " iznosu
ipak ¢e se relativni dio potrebne sirovine smanijiti na

preradi drva u SAD

1970 godina .

Ukyono 2312 x 10° m

19 6 2 godina

Ukupno 2063 x10%m?3

1952 godina

Ukupno 2086 * 10 m?

Plansk trupci

(1) (2)(3) (¢) (5)

63%, dok ¢e se potreba na sirovini za furnire i Sperploce
poveéati na 16%. Industrija papira troditi ée u 1970. god.
/o a za izradu ploéa iz drva utroditi ée se 8% od uku-
pno raspolozive tehnicke oblovine. (Podaci i crtez prema
Mackay-Schields Ekonomics Inc. for the National Forest
Products Association). — Prijevod iz &asopisa: Forest Pro-
ducts Journal, Vol. 15 (1965), No. 8, s. 16-A.

St. B.

Novi naéin sastavljanja podnih mozaik ploca

Prikaz postupka patentiranog 26. V 1965.
DBGM Nr. 1.916,496

Plo¢e mozaik parketa sastavljene su od kvadrata, a
ovi kvadrati od vise komada paralelno slozenih lamela.

U cilju omogucéenja polaganja na podnu podlogu pri-
mijenjuju se raznj naéini spajanja lamela, da bi se dobila
&vrsta plo¢a, koja neée predstavljati problem pri pola-

anju na podlogu. Osnovni uslov je pri fome da spajanje
gude izvedivo |ednostavnim sredstvima i na jednostavan
nadin.

Jedan od takvih naéina je lijeplienje jedne strane plo-
ée papirom ili plastiénim goliianma. Taj oblog se nakon
polaganja mora odstraniti. Papirni oblog se skida na taj
na¢in da se papir navlazi, uslijed Cega liepilo otpusti |
popir se moze skinuti. Pri fome postoji opasnost da drvo
upije vodu i nabubri, a posliedica |e nadizanje poda.

Folije se skidaju brusenjem ili struganjem, §to iziskuje
dodatni rad i utrodak vremena za brusenje.

Zbog toga se je preslo na vezanje dijelova i &esti v
ploe mreZicom od plastiénog materijala. Ova mreZica
je s dolinje strane plo¢a i ne treba je skidati. Mana ovog
postupka je u tome $to je mreZica strano tijelo u ljepilv
izmedu poda i podloge.

Ti nedostaci se mogu izbjeéi ako se lamele medu-
sobno spoje nekim vezivom kao $to je ljepilo ili lak. To
se moZe izvesti na razne nacine. Svrsishodan naéin je
da se vezivo nanosi u vidu mrlja ili taéaka, a moZe se
nanijefi i u prugama ili premazom cijele povriine. Spa-
janje na ovaj naéin je jeftino u proizvodnji i pouzdano
pri koriséenju. Takvim spajanjem otpada potreba skida-
nja folija, papira ili sli¢nog materijala prilikom polaganja
podova.

25



Osim toga taj vezni sloj ne predstavlja strano tijelo Si.2.

izmedu liepila i drva, &ime |e osigurana &vrsta veza. - 02b
U slijede¢im crtezima je prikazan primjera radi: ha 1 1 7’\??
Ak TIN\%
Si.1, | g % e
g t—3 ¢ 4 4a ——
; L 1 2
6 7—6 O OO O O——
Sl. 1. Okomiti presiek kroz ploév izradenu po ovom l—o0—0—o0—o0—0—f
novom postupku, "
Sl. 2. Pogled odozdo na plotu spojenu ovim po- 7 l l
stupkom. —‘»—o——o—ﬁ—o—-‘ I
Obijadnjenje crteza:
= o p
1 4 dijelovi ploge 3 OO e 0—— %J‘b

la — 4a lamele
1b — 4b totkasto nanefeno vezivo

5 sloj liepila
6 podna podloga Aa : ; l ;

(Prema &asopisu: Parkett, Jg. 14/1965, H, 10.) N{ L ‘
M. Gj. J
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Upoznaje Vas s najnovijim dostignuéima

— Sumarstva i drvne industrije
u bibliografskim prikazima iz domaée i strane
strucne literature




BIBLIOGRAFSKI PREGLED

maja br, 82,

. U ovoj rubrici donosimo preglede vainih élanaka,
svietskih &asopisa s podruéja drvne industrije, Zbog o
ma skraéenom_ obliku. Medutim, skreéemo painju &itaovima i prefplatnicima, kao i svim zainteresiranim po-
duzedima i licima, da smo v stanju na zahtjev izra diti cjelokupne prijevode ili fotokopije svih élanaka, éiji
su prikazi ovdje objavljeni. Cijena prijevoda je 25.000 starih dinara ili novih 280 po autorskom arku (tj. 30.000
stampanih znakova), a fotokopija formata 18 X 24 800 starih ili 8 novih din — po stranici. Za sve takve
narudibe i informacije izvolite se obratiti na Urednitvo Casopisa ili na Institut za drvo — Zagreb, UL, 8.

granicenog prostora ove preglede donosimo u veo-

koji su objavlieni u najnovijim brojevima vodedih

634.0.832.286 CARRUTHERS, J. F. S. The Risborough con-
tinuous laminating machine. (Kontinuirani stroj za lame-
liranje.) Wood, 30/1965. br. 10, s. 51 -54, sl. 4

Sa uspje$nim razvojem kontinuiranog stroja za lame-
liranje moguée je sada postaviti kompletnu automatizi-
ranu liniju proizvodnje, poéevsi od osuienih dasaka iz
sudionice, ili ¢ak od samih trupaca, a svriavajuéi s nizom
standardnih veli¢ina lameliranog drveta sposobnim za
upotrebu u gradevinskoj industriji. 1z su$ionica drvo se
moze proslijediti kroz uredaje za sortiranje, kroz &etvero-
stranu blanjalicu za rubove i lica, kroz stroj za narez
spojeva i kroz uobiajeni stroj za nanos liepila do stroja
za lameliranje. lzvodenje se moze planirati na giriny,
rezati na trazenu duZinu i- ako je potrebno dovriti sa
prozirnim lakom. Zamislieno je da ée ovakva linija redu-
cirati znatno proizvodne troskove u usporedbi sa siste-
mima koji su danas u upotrebi.

F. 3

634.0.862.2 DEPPE, Hans Joachim - Kurt Ernst. Probleme
der Presszeitverkirzung bei der Herstellung von Holz-
spanplatten. (Problemi skradivanja vremena presanja kod
proizvodnije iverica.) Holz als RoL und Werkstoff, 23/1965.
br. 11. s. 441444, sl. 7, tabela 1.

Vrijeme presanja je za ekonomiénost proizvodnje ive-
rica od odluénog znadaja. Danas se radi u viseetaznim
preSama sa faktorom vremena pre$anja od 0,25 do 0,35
min/mm debljine ploé¢e od 19 mm pri temperaturama pre-
Se od 170°C. U |ednoetaznim presama postize se 0,10-
0,20 min/mm pri temperaturama prese od 180-200°C,

Pri_preSanju djeluje poveéani sadrzaj vlage na sma-
njivanje odvajanja -formaldehida. Pri odrzavanju optimal-
nih kratkih vremena preSanja treba respektirati osim sa-
drzaja vlage i tzv. »spring back« odnosno povrat plode
iza predanja. 5

F. §.
634.0.832.286 KEYLWERTH Rudolf, Furnier als Bodenbelag.
(Furnir za podove.) Holz als Roh — und Verkstoff, 23/1965,
br, 11, s. 445-452, sl. 3.

Prikazuie se povratak na proizvodnju furnirskih plo-
C¢ica koje su otporne na vlagu, a lijepliene s duropla-
stom. Mogu se praviti ravne kao i lagane konveksne $to
se mora podesiti spram vrste drveta, svojstva i vlage fur-
nira, klimatiziranja vrste ljepila i tehnike lieplienja. Te-
hni¢ka izradba je opisana. Trziste je obogaéeno novim
proizvodom.

F. 8.
634.086 VINOGRADOV L. N. - E. G. Ul: zutveva (i dr.)
Sviezjuséie dlia drevesno-struzeényh plit na osnove leso-
himiéeskih fenolov. (Vezivo za plo&e iverice na bazi fe-
nola_dobivenih kemijskom preradom drva.) Gidroliznaja i
lesohimiéeskaja promyslenost, 18/1965. br. 5, s. 7.

U ¢lanku je opisana moguénost proizvodnje fenol-
formaldehidnih smola za ploée iverice na bazi fenola
dobivenih obradom produkata kemijske prerade drva, te
moguénosti proizvodnje i neke osobine tih ploéa. Katran-
ski proizvodi dobiveni termi¢kom preradom drva sadrze
10-30% fenola (fenola, kresola, gvajakola i njegovih
spojeva, pirokatehina i njegovih spojeva te spojeva piro-
galola). Preradom katranskih proizvoda dobiveni su fe-
noli, koji su imali 90% fenola, 5,6%/ neutralnih tvari, 4,00/
vode, te nesto kiseline. Laboratorijski proizvedeno ljepilo
na bazj tih fenola imalo je slijedeée osobine:

Specifiéna tezina 1,12— 1,14
Brzina polimerizacije pri 150°C 50—70
Poletni viskozitet po FE 36 10—60°
Sadrzaj suhe tvari 40—48°/0

Ploce iverice proizvedene laboratorijski s fim fenol-
formeldehidnim vezivom imale su &vrstodu savijanjo
111,2—185,0 kg/cm?. Upijanje vode nakon 2 sata bilo e
23,4°/0—52,6°0, a nakon 24 sata 45,8/0—70,2%. Bubrenje
po debljini za 24 sata kretalo se od 18,8%/0—38,9%s.

Industrijska ispitivanja veziva provodila su se u Pjati-
gorskoj tvornici. Upotrebljavale su se dvije frakcije iverja
i to one koje su pro3le kroz sito sa oc¢icama 25 x 25 i
5 x 5. Fenol-formaldehidno vezivo proizvedeno je od fe-
nola slijedeée kvalitete: fenola 89,29, neutralnih tvari
5,2%, kiselina 1,8 i vode 3,8%. Proizvedeno ljepilo ima-
lo je specifi¢nu tezinu 1,12—1,14 a brzina polimerizacije
pri 150°C bila je 50—70 sek. Proizvodnja ploca iverica
bila je po tehnoloskom procesu koji se radi u toj tvornici.

Ispitivanjem ploc¢a iverica, koje su proizvedene s vezi-
vom na bazi fenola dobivenih termi¢kom preradom drva,
zaklivéeno je, da po svojoj kvaliteti ne zaostaje za plo-
¢ama ivericama proizvedenim s nekim drugim vezivom.
Obraduju se jednako lako, kao i ostale ploce iverice,
nemaiju specifican miris, dok je &vrstoéa savijonja i otpor-
nost prema vodi visa, nego kod iverica proizvedenih na
drugim vezivima. sc K

634.0.813 CROON, L. I. Harz — Wachs — Fett - Komponen-
ten in Holz und Zellstoff. (Komponente smole, voska i
masti_u drvu i celulozi) Das Papier, 19/1965. br. 10, s.
711-719, sl. 14, tabela 2.

Pod oznakom »ekstraktivne supstance drva« obuhva-
ceni su spojevi, koji se odstranjuju iz drva ekstrakcijom
sa neutralnim organskim otapalima, kao metanol, etanol,
aceton etanol-benzol, diefileter i petroleter, O wvrsti upo-
treblienog potapala ovisi koje ¢ée se supstance ekstrahi-
rati. Sadrzaj smole v drvu varira ne samo po vrstama
drva veé i kod uzoraka drva iste vrste.

Koli¢ina »eterskog ekstrakta« u pojedinim vrstama
drva:
Vrste drva Sadrzaj smole u %
Breza (Betula verrucosa) 11—-36
Breza (Betula papyrifera) 15—-35
Javor (Acer saccharum) 02—0,9
Bukva (Fagus grandifolia) 03—09
Jasen (Fraxinus nigra) 07
Topola (Populus tremula) 1,0—27
Hrast (Quercus alba) 0,7
Lipa (Tilia americana) 09—13,2
Brijest (Ulmus glabra) 03
Smreka (Picea abies) 1,0—20
Bor (Pinus silvestris) 25—48

Za vrijeme skladistenja drva odvijaju se kemijske re-
akcije koje mijenjaju_sastav »ekstraktivnih  supstancae.
Brzina odvijanja kemijskih reakcija ovisi o obliku drva
koje se skladisti, temperaturi, vlazi i drugim faktorima.

Sadrzaj smole je veoma vaZan kod proizvodnje sul-
fitne celuloze koja se dalje preraduje u viskozy ili drugo.

Smole takoder reagiraju sa klorom za vrijeme bije-
lienja celuloze i time stvaraju te$koée kod daljnje pre-
rade celuloze. »Ekstraktivne supstance« u celulozi imaju
takoder utjecajna svojstva celuloze. U industriji celuloze
i papira veoma su poznate teSkoée koje nastaju uslijed
sadrZaja smole u celulozi.

M. L
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Rjecnik struénih termina

Poznavanje struénih termina neophodno je za &itanje struéne i nauéne literature. Za praéenje stranih do-
stignuéa nije dovoljno samo poznavati strani jezik, nego i njegovu struénu terminologiju.

Casopis »Drvna industrijac nastojat ée v granicama svojih moguénosti, pribliZiti strucne termine vodecih
svietskih jezika svojim &itaocima,

Namjera nam je da na ovom mijestu obradimo pojedina podruéja drvne industrije v vidu priruénih tehni-

&kih rjeénika.

Poédinjemo s najvaZnijim engleskim terminima s podruda suienja drva.

Podrucje susenja drva

KRATICE (Abbreviations)

B. t. u. (British thermal unit)
C. O. D, Wt, (Calculated
ovendry weight)

C. Wt. (Current weight)

D. B. (Dry bulb)

E. M. C. (Equilibrium moistu-
re content)

F. S. P. (Fiber saturation
point)

G. Wt. (Green Weight)

L. (Left)

M. C. PMoisture content)

O. D. Wt. (Ovendry Weight)
R. (Right)

R. H. (Relative humidity)
Sp. gr. (Specific gravity)

W. B. (Wet bulb)
W. B. D. (Wet bulb depres-

sion)
Wt. (Weight)

AIR CIRCULATION

AIR CONDITIONING
AIRCRAFT LUMBER

AIR DRY (DRIED)

AIR DRYING — SEASONING
AIR VALVE

AIR VELOCITY

ALINEMENT, STICKER

ANNUAL (GROWTH) RING

AUTOMAT!I” CONTROL OF
'lT)E”A_AYPERATURE AND HUMI-

BAFFLE

BALANCE
BARK
BEARINGS
BLOWER
BLUE STAIN
BOARD
BOILER
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1 B. t. v.=0,25.202 kcal
Izradunata tezina u suhom
stanju

Tezina u momentu mijere-
nja

Suhi termometar (termo-
patrona)

Ravnotezna vlaznost

Tacka zasi¢enosti vlaka-
naca

TeZina u sirovom stanju
Lijevo

Vlaznost (sadrzaj vlage)
Tezina u suhom stanju
Desno

Relativna vlaga
Specifiéna (volumna) teZi-
na

Vlazni termometar (termo-
patrona)

Psihrometrijska razlika (de-
presija vlaZznog termome-
tra)

Tezina

Strujanje zraka
Kondicioniranje zraka
Drvo za gradnju aviona
Prirodno suseno

Prirodno susenje

Zraéni ventil

Brzina strujanja zraka
Postavljanje letvica u slo-
zaj tako da &ine vertikal-
ni niz

God

Automatska kontrola tem-
perature i vlage

Usmieriva¢ zraka (pregro-
a za spreavanje jalo-
vog strujanja zraka)
Vaga

Kora

Lezaji

Ventilator (centrifugalni)
Modrenije

Daska

Kotao

BOILERLESS KILN
BOUND WATER
BOX PILING

BOW
BULB
BY-PASS

CALIBRATION

CAPILLARITTY

CASEHARDENING
REVERSE CASEHARDE-
NING

CELL

CEILING COILS

CHARGE, KILN

CHECK
SURFACE CHECK
END CHECK
INTERNAL CHECK

CHIMNEY

CIRCULATION
CIRCULATION, FORCED

%X?LCULATION, NATU-
CIRCULATION, REVERSI-
BLE

CIRCULATION, RATE OF
CIRCULATION DIRECTI-
ON OF

COATING

COIL (PIPE)

COIL RADIATING SURFACE
COLLAPSE

COMPARTMENT KILN
COMPRESSION
COMPRESSION SET

CONDITIONING TREAT-
MENT

CONTROLLER
CORE
CORE

CROSS CIRCULATION
CROOK
cuP

DECAY
DEFECTS

Susara bez kotla
Vezana vlaga

Slaganje slozaja ravnih
stranica

|1zbo&enost

Termopatrona (osjetljivac)
Zaobilazni vod

Bazdarenije
Kapilaritet
Skorjelost

Obrnuta skorjelost

Stanica

Cijevi na stropu sudare
Punjenje su3are
Pukotina

Povrsinska pukotina
Ceona pukotina
Unutarnja pukotina
Dimnjak

Cirkulacija

Prinudna cirkulacija zraka
(sa ventilatorima)
Prirodna cirkulacija

Reverzivna cirkulacija

Brzina cirkulacije zraka
Smier cirkulacije

Premaz

Cijev

Ogrijevna povrina cijevi
Kolaps

Komorna sulara

Tlak

Trajna deformacija  usli-
jed tlaka
Postupak kondicioniranja

Kontroler, regulator

Srz

Unutarnji sloj ili slojevi
$perplo¢e ili panel-ploée
Popreéna cirkulacija
Sabljastost

Koritavost

Trulez
Greske




DEGRADE

DETERMINATION  MOISTU-
RE CONTENT

DEW POINT
DIAMONDING

DISC FAN
DISCOLORATION

DISTRIBUTION OF
MOISTURE

DRY-BULE TEMPERA-
TURE

DRYING
DRYING DEFECTS
" OVEN
" PERIOD
# RATE
" SCHEDULE
" STRESSES

i TIME
DRY KILN
DRY WEIGHT

EDGE-GRAIN BOARD
END COATING
ENTERING SIDE
EQUALIZATION
EQULIBRIUM MOISTURE -
CONTENT (EMC)

EXAUST STEAM
EXTERNAL FAN KILN

FAN
FIBER SATURATION POINT
(FSP)

FINALE MOISTURE CON-
TENT

FLAT-GRAIN BOARD
EﬁI;ICED CIRCULATION

FRESH AIR INTAKE
FUNGI
FURNITURE

GREEN VOOD

HARDWOOD
HEARTWOOD
HEAT
HEAT LOSSES
HEATING

— coils (pipes)

— surface
HEATER
HIGH-FREQUENCY CUR-
RENT

HONEYCOMB, HONEY-
COMBING
HUMIDIFICATION
HUMIDITY

— CHART

IMBIBED MOISTURE
INLET DUCT
INTERNAL FAN KILN

KILN

Smanjivanje kvalitete
Utvrdivanje vlaznosti

Tacka rosista

Promjena kvadratiénog
presieka (u romb)
Aksijalni ventilator
Promijena boje
Raspored vlage

1
Temperatura suhog termo-
metra
Suienje
Greske od susenja 0
Susionik W
Period suenja
Brzina suenja
Rezim sudenja
Naprezanja u toku sude-
nja
Vrijeme sudenja
Sudara
TeZina v suhom stanju

Blistada
Ceuni premaz

Ulazna strana
Izjednagavanje
Ravnotezna vlaznost

Ispusna para
Sudara sa vanjskim ven-
tilatorom

Ventilator

Tacka zasi¢enosti vlaka-
naca

Konaéna vlaznost

Boénica

Susare sa prinudnom (me-
hani¢kom) cirkulacijom
Ulaz sviezeg zraka
Gljive

Namijestaj

Sirovo drvo

Drvo listaéa

Srzevina

Toplina

Gubici topline

Grijanje

Ogrijevne cijevi
Ogrijevna povr§ina
Grijag

Visoko frekventna struja

Unutarnje pukotine

Navlazivanje
VlaZnost
Tablica relativne vlage

Vezana vlaga
Ulazni kanal

Su$ara sa ventilatorima
unutar komore

Suara

COMPARTMENT KILN
PROGRESSIVE KILN
KILN CHARGE
KILN DRYING
KILN-DRYING SCHEDULES
KILN OPERATOR
KILN SAMPLE
KILN TRUCK

LEAVING SIDE
LIVE STEAM

LOCATION OF
INSTRUMENTS BULBS

LOAD
LOADING THE KILN

MEASUREMENT OF
BE#AYPERATURE AND HUMI-

MOISTURE
MOISTURE CONTENT
AO/\(N)ISTURE DETERMINATI-

MOISTURE DISTRIBUTION
MOISTURE GRADIENT

MOISTURE METER
(ELECTRIC)

MOISTURE SECTION

MOLD
MOVEMENT OF MOISTURE

NATURAL DRAUGHT KILN
NATURAL CIRCULATION
KILN

OVEN DRY WEIGHT
OVEN DRY WOOD

OPERATOR, KILN

PILE

PILING LUMBER
PITCH

PLAIN-SAWED BOARD
PRESSURE

PREDRYER
PRE-DRYING
PROGRESSIVE KILN
PRONGS

QUARTER-SAWED BOARD

RATE OF CIRCULATION
RECONDITIONING
RECORD

REDUCING VALVE
RELATIVE HUMIDITY .
REVERSE CASEHARDENING
REVERSIBLE CIRCULATION

SAMPLE — BOARD
SAMPLE WEIGHT
SAPWOOD

SATURATED AIR

SHAFT

SCHEDULES FOR DRYING
LUMBER

SEASONING

Komorna susara
Kanalna suara
Punjenje suare
Umijetno suenje
Rezimi susenja
Vodilac suienja
Kontrolna daska
Susioni¢ki vagonet

Izlazna strana

Svieza para

Lokacija (smjestaj) termo-
metra

Slozaj (punjenije)
Punjenje susare

Mijerenje temperature i
vlage

Vlaga
Sadrzaj vlage (vlaZnost)
Utvrdivanje vlage

Raspored vlage
Gradijant vlage
Elektriéni vlagomijer

Proba za utvrdivanje vla-
Znosti

Plijesan

Kretanje vlage

Sudara sa prirodnom cir-
kulacijom

Sudara sa prirodnom cir-
kulacijom

Tezina u suhom stanju

Standardno suha drvo (0%
vlaZnosti)

Vodilac suenjo u su3ari

Slozaj

Slaganje drva v slozaj
Smola

Boénica

Tlak

Predsu$ara
Predsusenje

Kanalna susara

Kontrolne vilice (za utvr-
divanje skorijelosti)

Blista¢a

Brzina cirkulacije
Rekondicioniranje
Izviestaj

Reducioni ventil
Relativna vlaga
Obrnuta skorjelost
Reverzivna cirkulacija

Kontrolna daska
TeZina kontrolne daske
Bjeljika

Zasiéeni zrak

Osovina

ReZzimi susenja drva

Susenje
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SET IN LUMBER
SHRINKAGE
SMOKE-MACHINE

SOFTWOOD
SPEED OF DRYING
SPLIT, SPLITTING
SPRAY LINE

SPRINGWOOD
STACK
STACKING
STAIN
STEAM
EXAUST STEAM
LIVE STEAM
SUPERHEATED STEAM
STEAM CONSUMPTION
STEAM PRESSURE
STEAM SPRAY

STEAM TRAP

STICKERS

STORAGE OF DRY STOCK
STRENGTH

STRESS

STRESS-FREE

STRESS SECTION

SUMMER WOOD
SURFACE
SURFACE CHECKS
SWELLING

TABLE OF RELATIVE HUMI-
DITY

TENSION
TESTING TIMBER-SEASO-
NING KILN

TESTING_THE AIR
CIRCULATION

TIMBER DRYING
TRAP

30

Deformacija v drvu
Utezanje

Aparat za proizvodnju
dima

Cetinja¢e, meko drvo
Brzina sudenja
Pukotina, raspucavanije
Vod za navlazivanje (pa-
rom)

Rano (proljetno) drvo
SloZaj

Slaganja

Mrlja

Vodena para

Ispudna para

Svieza para
Pregrijana para
Potro3nja pare

Pritisak pare
Navlciivcnle parom (ci-
jev za navlaZivanje)
Kondezni lonac

Letvice (podlozne)
Skladiste osudenog drva
Cvrstoéa

Naprezanje

Bez naprezanja

Proba za ustanovljenje
naprezanja

Kasno (ljetno) drvo
Povrsina

Povrsinske pukotine
Bubrenje

Tabela relativne vlage

Viak (nateg)
Ispitivanje suSare za drvo

Ispitivanje cirkulacije

Sudenje drva
Kondenzni lonac

TRUCK, KILN
TWIST, TWISTING
TYPES OF DRY KILNS

VACUUM DRYING
VALVE
BY—PASS VALVE

DIRECT ACTING VALVE

HAND VALVE
INDIRECT ACTING
VALVE

REDUCING VALVE
VELOCITY
VENTILATOR (VENT)
VENEER
VENEER DRYER

IZVORI:

Vagonet
Vitoperost
Vrste su$ara

Susenje u vakumu

Ventil

Ventil na zaobilaznom vo-
du

Ventil koji se otvara pri-
tiskom nekog sredstva, o-
bi¢no zraka, a zatvara
djelovanjem opruge.
Ruéni ventil

Ventil kojj se otvara dije-
Jovanjem opruge, a za-
tvara  pritiskom  nekog
sredstva, obi¢no zraka
Redukcioni ventil

Brzina

Otvor za izmjenu zraka
Furnir

Susionica za furnir

1. CSIRO. Division of forest products. Some terms used
in timber seasoning. South Melbourne.

2. US. FPL. Tehnical note. No 240. A hundred definitions
pertaining to wood and other forest products. Madison,

1952.

. Glossary of terms aplicable to timber, plywood and

joinery. London, British Standards Institution, 1949.
4. ANC Bulletin. Kiln certification. (Glossary.) 1945.

5. Svorc J.:
V Praze, 1941.

Vysouseni Dreva.

. Rasmussen, Edmund F. Dry Kiln,

(Susarenské nazvoslovi.)

Operators manvuel.

(Glossary) Agriculture Handbook, No 188. U. S. De-
partment of Agriculture — Forest Service, 1961.

Priredio: T. B.
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?9 P A P U K DRVNO INDUSTRIJSKI KOMBINAT

P A KR A C

SA POGONIMA:

Pilana za tvrdo drvo _
Specijalizirana tvornica stilskih stolica
Tvornica klasiénog i lamel parketa
Tvornica drvene vune mekih liséara
Ljevaonica i

Mehaniéka radionica

SVOJIM POSLOVNIM PARTNERIMA I RADNIM LJUDIMA
CIJELE ZEMLJE ZELI MNOGO USPJEHA U RADU U

NOVO) 1966. GODINI

“Drvnoindustrijsko 'podtizeée
“ »TUROPOLJE«

TUROPOLJE

zeli

svim svojim poslovnim prijeteljima

mnogo uspjeha u Novoj 1966. godini




DRVNOINDUSTRIJSKO

Drvnoindustrijsko —
poduzeée »RADE SUPIC«
Senj ~ Rijeka

SA SVOJIM TVORNICAMA
CESTITA

— Sperploca
SVOJIM POSLOVNIM ”
— Panel ploéa

PARTNERIMA — Radio-televizijskih kutija

) QL S W
NOVU GODINU 1966 I ZELI Skija za snijeg i vodu
— Masivnog namjestaja i

MNOGO USPJEHA U RADU _ Pilanom

- Zeli svojim poslovnim prijateljima

SRETNU NOVU 1966. GODINU

Drvnoindustrijski kombhinat UroSevac

Urosevac: Telefoni — glavni direktor 33, komerc. sektor 32. Tekuéi ratun kod Narodne banke SRS,
filijala Uro3evac broj 181-12-1-2
S POGONIMA DRVNE INDUSTRIJE U UROSEVCU (TVORNICA STOLICA,
TVORNICANAMJESTAJAIPILANA), KAOIPOGONIMA SUMARSTVA (SEK-
CIJE: UROSEVAC STRPCE, K ACANIK, KOSOVSKA KAMENICA,
GNJILANE I VITINA)

Proizvodi: Sve wrste savijenih i stolarskih stolica, polufotelja i fotelja, kuéni, $kolski, kancelarijski
i ostali komadni namjetaj, kao i namjeitaj u garniturama
— Piljenu gradu raznih vrsta

— Razne wvrste Sumskih sortimenata

IZVOZI PROIZVODE POGONA FINALNE PRERADE U NIZ STRANIH ZEMALJA PREKO RENO-
MIRANIH IZVOZNIH PODUZECA

ZELI SVIM RADNIM ORGANIZACIJAMA DRVNE INDUSTRIJE I SUMARSTVA I
SVIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA SRECNU I USPJESNU NOVU 1966. GODINU




LVrbas«

preduzeée drvne industrije

Banja Luka

MARSALA TITA 169

Zeli

SVIM SVOJIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA

MNOGO USPJEHA U NOVOJ 1966. GODINI

Sumsko gospodarstvo - Senj

sa svojim radnim jedinicama:

Cestita

SUMARIJA
SUMARIJA
SUMARIJA
SUMARIJA
SUMARIJA
SUMARIJA

- SUMARIJA

- TRANSPORT

- TRANSPORT

- GRADEVINARSTVO

| | | | |

NOVU 1966.

CRIKVENICA
NOVI VINODOLSKI
SENJ

KRASNO
JABLANAC

RAB

KRK

NOV1

SENJ

SENJ

GODINU

SVIM SVOJIM POSLOVNIM PARTNERIMA




SPIK

JSIDIAICIVIAK

VINKOVCI

ZELI

SVOJIM

POSLOVNIM

PRIJATELJIMA

Srefnu Wouu ’966- goelinu




Drvnoindustrijsko poduzeée

Brezovica - Sisak

SVIM SVOJIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA

MNOGO USPJEHA U NOVOJ 1966 GODINI

Drvnoindustrijski kombinat

Purdenovac

[N

SVIM SVOJIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA

MNOGO USPJEHA UNOVOJ 1966 GODINI




Drvno
1n dustrijsko

poduzeée
Delnice

ZELI

SVOJIM
POSLOVNIM
PRIJATELJIMA
MNOGO
USPJEHA

U RADU U

NOVOJ 1966. GODINI




Sumsko-industrijsko poduzede

Dvor na Uni

SVIM SVOJIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA

MNOGO USPJEHA UNOVO) 1966 CODINI

—— e - — — - - — ——

Drvnoindustrijsko poduzede

Karlovac

SVIM SVOJIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA

MNOGO USPJEHA U NOVOJ 1966 GODINI




Drvnoindustrijsko poduzece

Vrginmost

SVIM SVOJIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA

MNOGO USPJEHA U NOVOJ 1966 GODINI

Drvnoindustrijsko poduzece

Ogulin

SVIM SVOJIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA

MNOGO USPJEHA U NOVOJ 1966 GODINI




DRVNI KOMBINAT
TELEFON BROJ 5 i 9

ZELI
~ SVOJIM KUPCIMA
- POSLOVNIM PRIJATELJIMA
-~ SVIM RADNIM LJUDIMA

Sretnu Novu 1966. godinu

I MNOGO USPJEHA U RADU U NOVO]J GODINI

PROIZVODI I PRODAJE:

~-SVEVRSTE REZANE GRADE
~-MODERNOG NAMJESTAJA
~-PUNOG T LAMEL PARKETA

PO PRISTUPACNIM CIJENAMA

ISPORUKA ROBE: PROMPTNA I SOLIDNA

MNOGO USPJEHA U NOVOJ 1966. GODINI
SVIM SVOJIM POSLOVNIM PRIJATELJIMA ZELI

PREDUZECE DRVNE INDUSTRI]JE

dd ANTY sonsi vacus




3!‘“'5‘00

TVORNICA STROJEVA-ZAGREB, PAROMLINSKA 58

Zeli svojim poslovnim prijateljima mnogo uspjeha

u Novoj 1966. godini

PRVA 1 JEDINA SPECIJALIZIRANA TVORNICA U NASOJ
ZEML]JI ZA PROIZVODN]JU STROJEVA ZA OBRADU DRVA

PROIZVODI STROJEVE ZA OBRADU DRVA:

BLANJALICE, RAVNALICE, KOMBINIRKE, TRACNE PILE, CIR-
KULARE, POVLACNE PILE, KLATNE PILE, OBLICARKE, TRUP-
CARE, HORIZONTALNE BUSILICE, ZIDNE BRUSILICE ZA
CVOROVE, GLODALICE, VISOKOTURAZNE GLODALICE, LAN-
CANE GLODALICE, TRACNE BRUSILICE, VALJACICE, RAZME-
TACICE, AUTOMATSKE BRUSILICE NOZEVA, AUTOMATSKE
BRUSILICE PILA




Mnogo uspjeha u Novoj 1966. godini

svim poslovnim prijateljima

zeli

KEMIJSKI KOMBINAT

CHROMOS
K ATRAN
KUTRILIN

Z a g r e b




