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PROIZVODI STROJEVE I OPREMU 
ZA DRVNU INDUSTRIJU 

PjWIZVODNI PROGRAM: 

- · Visokoturažne stolne i nadstolne 
·glodalice 

- ·• Karu~e••. kopirna glodalica 
- Formalne kružne pile 
- Polirne stroje~ za visoki sjaj 
- Dvovaljčane i vibracione brusilice 
- Brusilica za oštrenje alata i te-

stera 

- Oscilirajuća bušilica za ovalne 
rupe 

- Stroj za izradu ovalnih čepova 

- Stroj za brušenje štapova 

- Aparat ZJ zaštitu radnika i doda-
vanje drvoobrađivačkim stroje­
v,ma 

- Sušare za plemeniti i slij epi fur­
nir: 

- na mlaznice •Dlisentrockner« 
sa ! bez trake, propusne itd. 

Vlsokoturažna nadstolna glodalica, tip KOF-k 

Visokoturažna stolna glodalica, tip MF 

- Sušare za drvo: 
- pr<>:iosne sa grijanjem parom 

ili na ložPnje piljevine 
- opremu za sušare u zgradi u 

kapacitetima od 4 m' dalje 
- Kabine z~ nitrolakiranje 

sa i bez vodene zavjese 
- Sušare za lakove 
- Individualna oprema po narud-

žbi 

U PRIPREMI: 

- postrojenje za čelno spajanje 
drveta 

- novi tipovi strojeva za poliranje. 

- nove savremenije opremljene 
glodalice sa više okretaja i KS 

- komorne sušare za drvo u 
montažnim hangarima itd. 

VLASTITA LIVNICA OBOJENIB 

METALA 
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TRAčNA PILA TRUPčARA TA-1400 

PROIZVODI STROJEVE ZA OBRADU DRVA: 

BLANJALICE, RAVNALICE, KOMBINIRKE, TRACNE PILE, CIR­

KULARE, POVLACNE PILE, KLATNE PILE, OBLICARKE, TRUP­

CARE, HORIZONTALNE BUš!LICE, ZIDNE BRUSILICE ZA 

CVOROVE, GLODALICE, VISOKOTURAZNE GLODALICE, LAN­

CANE GLODALICE„ TRACNE BRUSILICE, VALJACICE, RAZME­
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BRUSILICE PILA. 

PRVA I JEDINA SPECIJALIZIRANA TVORNICA U NAšOJ 

ZEMLJI ZA PROIZVODNJU STROJEVA ZA OBRADU DRVA 

~ 

~--~==== -= 

~ -_..:::;:--:__ . - 7 

- ·-- -----;----

TVORNICA STROJEVA, ZftGRflf~. B R A T s T V o 
Savski gaj XIII - b. b. 



Doc. Dr. KAZIMIERZ NOW AK 

Dipl. ing. BORIS LJULJKA 

Neka mehanička svojstva lakova za drvo 

CVRSTOCA I RASTEZLJIVOST FILMOVA OD NITROCELULOZNOG LAKA, POLIESTER­

LAKA, POLIURETANSKOG LAKA I KISELOOTVRDNJAVAJUCEG LAKA [ PROMJENE OVIH 

SVOJSTAVA U POCETNOM STADIJU STARENJA 

1.0 UVOD 
Namještaj i neke druge elemente iz drva u u­

nutrašnjoj arhitekturi obično od vanjskih utjecaja 
zaštićujemo lakovima, naličima i folijama. Oni 
ujedno služe za poboljšanje njihovih estetskih i 
higijenskih svojstava. Kod primjene lakova često 
se javljaju problemi koji proizlaze uslijed nepod­
našanja s podlogom ili loših svojstava laka. Tako 
je eoznata poj.l!_va ~a se kod lakiranog proizvoda, 
besprijekorna izgleda, nakon izvjesnog vremena 

pojavljuju greške na filmu laka (caklini, glazuri), 
zbog čega on ~ubi svoju zaštitnu, estetsku i higi­
jensku funkciju. Takve su greške napr. gubitak 
sjaja, raspucavanje i ljuštenje. Film laka izložen 
je na drvu mehaničkim utjecajima, utjecajima o­
kolne atmosfere i svijetla te kemijskim utjecajima 
bilo podloge, bilo izvana. Mehanički utjecaji uvje­
tuju unutarnja naprezanja u filmu, koja nastaju 
za vrijeme njegovog formiranja, starenja ili za 
vrijeme promjena dimenzija podloge. Podloga u­
tječe na naprezanje filma, tako da promjenom 
temperature ili vlage mijenja svoje dimenzije i te 
pro!11_jene prenosi na film. Promjenu dimenzija ili 
oblika podloge film mora slijediti. Ako film ima 
takva mehanička svojstva da je ova promjena mo­
guća, ne će doći do njegova oštećenja. Ukoli!ko su 
brzina i veličina deformacije velike i relaksacioni 
ih procesi u filmu ne mogu slijediti u određenim 
termodinarn.ičkim uvjetima, (prema V. E. Gulju, 
kombinirani polimerni materijali moraju biti ter­
modinamički uklopivi) dolazi do narušavanja nje­
gove strukture. 

Budući da mehanička svojstva filma nisu kon­
stantna, nego su funkcije vremena i spomenutih 
utjecaja, bilo je interesantno ispitati promjene tih 
svojstava u toku starenja. Početni dio ovog pro­
cesa naročito je interesantan zbog toga što u tom 
periodu film razmjerno brzo mijenja svojstva sve 
~o nekog određenog momenta, kada . nastupa rela­
tivna stabilizacija poslije koje promjene teku po­
lagano. Zbog toga su u ovom radu i ispitivane 
promjene u početnom dijelu stadija starenja filma. 

2.0 ISPITIVANJE MEHANICKIH SVOJSTAVA 
FILMA LAKA 

2.1 Pregled dosadašnjih ispitivanja 

Za ispitivanje mehani~kih svojstava lakova bit­
-no je koja će se svojstva ispitivati i na koji način. 

, 

Većina autora slažu se da su najvazmJa svojstva 
relativno produljenje i čvrstoća na vlak '(l, 3, 6, 7). 
Upravo je produljenje mjerodavno za postojanost, 
jer, dok film može pratiti gibanje podloge, ne do­
lazi do narušavanja njegove strukture (1). Na ova 
ispitivanja utječe i temperatura (2), pa je za male 
brzine deformacije jasno vidljiv pad čvrstoće, ako 
se poveća temperatura. Film laka se može ispiti­
vati na podlozi na koju se inače nanosi, na nekoj 
drugoj podlozi ili kao slobodni film. Cvrstoću i 
produljenje je vrlo teško ili nemoguće mjeriti na 
podlozi, pa se ova ispitivanja vrše najčešće na slo­
bodnom filmu (3, 5). Pod čvrstoćom misli se ovdje 
na čvrstoću na vlak, jer se naprezanje na vlak naj­
češće javlja u filmu na podlozi zbog sniženja tem­
perature, bubrenja podloge i starenja. Razrađena 
je metoda mjerenja čvrstoće filma na tankim ba-

o~o"•II 
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Ovaj rad napravljen je za vrijeme studij,skog bo­
•rav.ka · Dr. K. Nowaka na.-Si.unarskom fakultetu u Za- SL 1. Dijagram naprezanja do časa loma kod 111mm 
grebu, u Zavodu· za meha·ničlru preradu drva. poliester-laka. različite starosti' 
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krenim folijama (3), kod čega je čvrstoća filma 
ni troceluloznog laka na foliji iznosila 7,6 kp/mm2 
a slobodni film imao je čvrstoću od 8,0 kp/mm~. 
Iz ovog se vidi da razlika u čvrstoći slobodnih fil­
mova i filmova na podlozi nij e velika. Po nekim 
je autorima čvrstoća slobodnog filma i filma na 
podlozi potpuno jednaka (5). Svojstva filma laka 
ovise u velikoj mjeri o njihovoj debljini (4). pa je 
kod ispitivanja potrebno o tome voditi računa. 
T ehnika laboratorijskog nanošenja može biti r az-

filmove (7). Za krhke lakove, rastezanje u času 
loma kod dugotrajnog opterećivanja ne •ovisi o 
veličini naprezanja, pa su stoga čvrstoća i produ­
ljenje dobiveni uobičajenim ispitivanjem, mjero­
davni za trajnu čvrstoću i rastezanje. S tar enjem 
filma smanjuje se rastezljivost i do pucanja do­
lazi onda kada se film ne može više rastegnuti. 
Cvrstoća se u procesu starenja povećava, dostiže 
maksimum i smanjuje se. Rastezljivost se od for­
miranja filma smanjuje i to u početku naglo, a 

Sl. 2. Dijagram naprezanja do časa loma kod 
filmova poUuretanskog laka različite starosti 

o 

ličita, i to kistom, štrcanjem, slojnikom, nalij e­
vanjem i centrifugiranjem. Centrifugiranje daje 
vrlo jednoličnu debljinu ± od 1 do 2 µ odstupa­
nja. Tom metodom može se mijenjati debljina su­
hog filma, koja ovisi o trajanju centrifugiranja, 
viskozitetu, količini suhe tvari i naročito broju o­
kretaja ·(4). Lak se može nanositi na različite pod­
loge, s ,kojih se kasnije skidaju filmovi. Te pod­
loge nemaju utjecaja na mehanička svojstva fil­
ma (11). Krhki filmovi pucaju ako se temperatura 
brzo mijenja, čim nastupi izjednačenje unutar­
njeg naprezanja i kratkotrajne čvrstoće na vlak. 

Ako se unutarnja naprezanja povećavaju polaga­
no, film puca već kod polovice kratkotrajne čvr­
stoće na vlak. Elastični filmovi se lome kod 10-
4rfl/0 kratkotrajne čvrstoće na vlak (8). Produkt iz­
među brzine deformacije i vremena do časa loma, 
prema nekim autorima, jest •konstantan. Ovo, me­
đutim, ne vrijedi za poliesterne i nitrocelulozne 

36 
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Sl. 3. Dijagram naprezanji. do časa loma kod .filmova 
klllelootvrdnJavajućeg laka različite starosti 



zatim sve polaganije (10). Debljina filma ima utje­
caja na čvrstoću, pa su tanji filmovi nešto čvršći 
od debljih (11). Podaci za kratkotrajnu čvrstoću i 
produljenje kod navedenih autora različiti su i za 
iste materijale. 

3 

2 

o 2 

na horizontiranu podlogu. Nakon što je lak dovolj­
no očvrsnuo, filmovi su skidani sa stakla. Poslije 
izvjesnog vremena filmovima je mjerena debljina 
i širina. Debljina je mjerena komparatorom s tač­
nošću 1/100 mm, i to na tri mje:sta, a širina mjer-

3 

Starost 
o----o ,a sati 
o----o 96-•­
o--•--OT!J2-11-
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~ 5 
Relativno produljenje E {¾] 

Sl. 4. Dijagram naprezanja do časa loma kod filmova nitroceluloznog laka različite starosti 

2.2 Metode ispitivan;a 

Na temelju dosadašnjih rezultata ispitivanja, 
uzeti su čvrstoća na vlak i relativno produljenje 
kao najinteresantnija mehanička svojstva filma 
laka. Odabrana je ispitivanje na slobodnim filmo­
vima zbog jednostavnosti. U izbor su ušli lakovi 
koji se najčešće upotrebljavaju u proizvodnji na­
mještaja i ostalih elemenata unutrašnje arhitek­
ture, i to poliešter-lak, ni trocelulozni lak, kiselo­
btvrdnjavajući lak i poliuretanski lak. Kiselo­
otvrdnjavajući lak i poliuretanski lak · odlikuju se 
u praksi velikom postoja111ošću. 

Na temelju prethodnog ispitivanja, određena je 
najpovoljnija veličina uzorka , i to 200 mm X 15 
mm X debljina. Lak je nanašan na staklene plo­
čice, a jednolična debljina postignuta je centrifu­
giranjem. Svaki od navedenih lakova napašan je 
u tri debljine. Trajanje centrifugiranja iznosilo je 
5-10 . min, već prema vrsti i debljini laka. Kada 
je postignuta željena debljina, pločice su odlagane 

Sl. 5. Promjena čvrstoće na vlak (0-0 _ 0 ) i relativnog 
produljenja (E---1 li početnom· stadiju starenja filma 

poliester-laka 

., 3 
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Sl. 6. Promjena čvrstoće na vlak (<T0 _ 0 ) i relativnog 
produljenja (s. _ .) u početnom stadiju starenja filma 

2 

poliuretanskog laka 

SL 7. Promjena čvrstoće na vlak (0 0 _ 0 ) i 
relativnog produljenja (s. _.) u početnom 
stadiju starenja filma kiselootvrdnjava­

jućeg laka.. 
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Sl. 8. Promjena čvrstoće na vlak (<T0 _ 0 ) i relativnog 
produljenja, (t. _ .) u početnom stadiju starenja filma 

nitroceluloznog laka 

nom lupom s tačnošću 1/ 10 mm u sredini uzorka. 
Dužina uzorka iznosila je oko 250 mm, dok je rad­
na dužina uzorka u stroju za kidanje iznosila 200 
mm, što je određeno minimalnim razmakom če­

_ljusti stroja. Filmovi su odlagani na furniranim 
ivericama u laboratoriju, gdje se relativna vlaga 
zraka kretala u granicama između 40 i 5rJl/o, a 
temperatura između 20 i 300 C. Ispitivanje čvrsto­
će i produljenja izvršeno je n a stroju za kidanje 
»SCHOPPER«, za koji maksimalno opterećenje iz­
nosi 20 kp, tačnost očitanja 0,01 kp, a brzina ras­
tezanja 270 mm/min. Produljenje je mjereno kom­
paratorom s tačnošću 1/ 100 mm, i istovremno je 
registriran dijagram rastezanja za kontrolu, u 
mjerilu 1 : 1. ispitivanje je vršeno nakon 48, 96, 
192 i 384 sata od nanošenja laka, i to za svaku 
debljinu i lak n a po 5 uzoraka. Da bi se rezultati 
dobiveni ispitivanjem raznih filmova i debljina 
mogli usporediti, izračunato je naprezanje po mm2-

poprečnoga presjeka uzorka, a produljenje je iz­
raieno procentualno u odnosu na ukupnu dužinu 
uzorka (200 mm). 



i 
2 .3 Rezultati ispitivanja 

Rezultati ispitivanja, koji se odnose na među­
sobni odnos naprezanja i produljenja raznih fil­
mova i utjecaj starosti od časa nanošenja .pa do is­
pitivanja, dap.i su na sl. 1--4. Iz ovih se vidi da se 
starenjem filma čvrstoća na vlak povećava, a spo­
sobnost rastezanja postaje sve manja. Ovo je naj­
bolje uočljivo kod poliuretanskog laka, sl. 2, gdje 
se rastezljivost četiri puta smanjuje, dok se čvr­
stoća dvostruko povećava u periodu između prvog 
i trećeg, odnosno četvrtog ispitivanja, između 48 
sati starog filma i 192 ili 384 sati starog filma. Vri­
jeme stabilizacije ispitivanih svojstava različito 
je. Za film poliester-laka i poliuretanskog la;ita iz­
nosi oko 192 sata, a za film nitroceluloznog laka 
oko 96 sati. Film kiselootvrdnjavajućeg la-ka -sta­
biliizira se već nakon 48 sati. Utjecaj starosti fil­
mova na njihovu čvrstoću i rastezljivost u ovisno­
sti o debljini vidi se na sl. 5 do 8. U prvom perio­
du starenja kod svih ispitivanih filmova i deblji­
na, povećava se njihova čvrstoća, a rastezljivost se 
smanjuje. Najveće razlike su kod filmova poliure­
tanskog laka, zatim poliester laka i nitrocelu­
loznog laka, a najmanje kod filmova kiselootvrd­
njavajućeg laka. Kod svih filmova čvrstoća se po­

.većava do 192 sata od časa nanošenja, dok se kod 

" -, 
~ 

u, 

15 

10 

·­-­~---

pofiurelanski lak \i.._ 
potiuterfll lak 
nitroce/ulozni lak 
kis,/oot~rdnj'1t'ajući lak 
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SL 9. Promjena čvrstoće na vlak (C") filmova različi­
tih lakova u početnom stadiju starenja 

nitroceluloznog povećava samo do 96 sati. Film ni­
t roceluloznog laka nakon 96 sat i pokazuje sma­
njenje čvrstoće i rastezljivosti. Na sl. 9 i 10 vide se 
srednje vrijednosti čvrstoće i produljenja filmova 
u ovisnosti o starosti. Na sl. 9 vidi se da je naj­
manja čvrstoća kod filma kiselootvrdnjavajućeg 
laka, srednja je kod filmova poliester-, i nitrocelu­
loznog laka, a najčvršći je film poliuretanskog 
laka. Rastezljivost je, što se vidi na sl. 10, nakon 
16 dana od nanošenja, najveća kod filma poliure­
tanskog la-ka, srednja 'kod 'kiselootvrdnjavajućeg 
laka, a najmanja kod filmova poliester- i nit roce­
luloznog laka. Isto tako vidi se da rastezljivost fil­
mova ·nitroceluloznog laka ima tendenciju daljnjeg 
opadanja. 

3.0 ZAKLJUCAK 

Na temelju izvršenih ispitivanja i opažanja pri 
radu, može se zaključiti: 

1. do određene starosti čvrstoća slobodnog fil­
ma laka raste, a rastezljivost se smanjuje. 
Ovo vrijeme nejednako je za različite lako­
ve; 

2. debljina slobodnog filma od laka ima velik 
utjecaj na njegovo starenje. Tanki filmovi 
»stare« brže, što proizlazi iz veće čvrstoće i 
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Sl. 10. Promjena relativnog prelomnog produljenja (d 
rnmova različitih lakova u početnom stadiju starenja 
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manje rastezljivosti. Nakon n ekog vremena 
smanjuju se razlike u veličini čvrstoće i ras­
tezljivosti kod filmova istog laka, različitih 
debljina; 

3. filmovi ispitanih lakova razlikuju se među 
sobom čvrstoćom i rastezljivošću. 
Poliuretanski lak, koji se u praksi odlikuje 
velikom postojanošću, bio je i prema ovim 
ispitivanfima najbolji, ako se kao kriterij 
uzmu rastezljivost i čvrstoća . 

Kiselootvrdnjavajući lak daje u praksi do­
bre r ezultate, a kod ovih ispitivanja, u us­
poredbi s ostalim lakovima, ima najnižu 
čvrstoću i veliku rastezljivost. Ovo upućuje 
na neobičnu važnost rastezljivosti laka. 
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN DER HOLZLACKE 

ZUSAMMENFASSUNG 

In der vOTliegenden Arbeit wurde die Dehnung und die Zugfestigkeit von Polyester-, Poly.urethan­
und Nitrocelluloselack, sowie von saurehartendem Lack untersucht. Die Prtifungen wurden an Lack­
folien -durchgefiihrt, da Untersuchungen des Ladkes auf der Holzoberflache sehr umstandlich sind. Um 
eine moglichst glei.chmassig dicke Lackschicht zu erhalten wurde der Lack auf eme schnell Totierende 
Glassplatte aufgebracht. Nach kiuTzem Abtrocknen der Laokschicht w:urde diese streifenformig einge­
schnitten. Die Streifen wurden sodann vorsichtig von der Glasplatte abgenommen und zum weiteren Aus­
harten auf Tischler,platten gelagert. Die Messungen, jeweils ain einem anderen Streifen, wurden nach ver­
schiedenen Aushartzeiten durchgefilhrt. 

Nach dem Auftrag verfestigt sich der Lack sehr schnell und die Zugfestigkeit erreicht einexi Maxi­
malwert (1. Zeitabschnitt). Nach weiterer Alterung nimmt der Festigkeitswert wieder a'b. Die vorliegen­
den Untersuchungen wurden im ersten Zeitabschnitt vorgenommen. Die Ergebnisse zeigen, dass die '.ou.g­
festigkeit mit der Aushartzeit zu- .und die Dehnung abnimmt. Die Verfestigungszeit ist filr die verschie­
denen Lacke untersćhiedlich. Sie betragt bei Polyester- und Polyurethanlacken etwa 192 Stunden, bei sau­
rehartendem Lack dagegen nur etwa 48 Stunden. Auch die Foliendicke hat eiinen Einfluss auf Festigkeit 

und Dehll!Uilg, vermindert sich aber mit zunehmender Aushartzeit. 

Betrachtet man Dehnung und Zugfestigkeit, so zeigt der Polyurethan-lack die besten Ergebnisse .. 
Dieser hat sich auch in der Praxis als der bestandigste Lack erwiesen. Der saurehiirtende Lack, der auch 
als bestandig gilt, zeigte die geringste Festigkeit, hatte aber eLne Dehnungsfahigkeit, die ahnlich der von Po­
lyurethan war. Da auch lackieres Holz durch Schwan'k!ungen der Luftfeuchtlgjkeit der Quellung und 
Schwindung unterw.orlen ist, wenn auch vermlndert, so muss als grundlegende Eigenschaft guter Holz­
lacke die Dehnungsfahigkeit der Lackschicht gefordert werden. 
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NADA UIDL, dipl. ing. 

Centar za razvoj drvne industrije, Slav. Brod 

Zaštita tehničke oblovine - premazima 

Danas, kada je naglim porastom industrij ske 
prerade drva ozbiljno ugrožen naš šumski fond, 
neophodno je povesti računa o racionalnom ir,ko­
rištenju i očuvanju svakog kubnog metra. U drv­
ne-industrijskoj i šumarskoj praksi do sada se nij e 
mnogo vodilo računa o zaštiti drva ka::i jednom od 
vidova racionalizacij e. Sadašnje stanie naših šuma 
prisilit će nas da u najskorije vrij eme posvetimo 
više pažnje i ozbiljno shvatimo taj problem. Na­
ročito se treba osvrnuti na pitanj~ z,,štite bukove 
i hrastove oblo•vine. 

Zaštita hrastovine oseban je problem. Termin 
»zl n pa a pros ost1. tan s avonskih šu­
ma više nema, pa bi trebalo povesti računa da se 
sačuva• kvalitet sirovine kojom danas raspolažemo. 

Sunčanica (Einla~f) kod hrastovine dobro je 
poznata i česta pojava u našoj svakodnevnoj prak­
s i, ali nije još naučno potpuno razjašnjena. Sma­
tra se da je uzrok ove pojave jedna vrsta oksida­
cije tanina, clokoje dolazi uslijed djelovanja ultra­
violetnih zraka. Do sada se protiv sunčanice pro­
vodila kod nas jedino zaštita vrijedne furnirske 
sirovine konzerviranjem na klasičan način, tj. ~ 
mazivanjem katranom i smolom. Međutim, ovai · 
postupak je dosta spor i nepodesan, jer se sredstva 
za premaze moraju dugo zagrijavati na višoj tem­
peraturi, te se mogu primijeniti samo na stovari­
štima pilana i tvornica furnira. Osim toga, sred­
stva za premaz moraju se nanositi u vrlo dehelo01 
~ Za vrijeme Ijetnih vrućina premaz se topi 
i curi sačela tru aCa a vrlo često ispuca i runi se. 

es Je s učaj da_l,irovina već u šumi uhvati prve 
traE2ve _s~~ a ~~ s~n astavija_ n~ stova­
~aza. PnmJenom zaštitnih sred­
"šfava u sumi - kod panja, postigla bi se sigurna 
i bolja zaštita od one koju pruža klasični način 
konzerviranja na stovarištima. 

Bukva predstavlja jednu od najzastupljenijih 
vrsta u 1umskom fondu naše zemlje. Posljednjih 
godina, potražnja bukovog drva, a isto tako i nje­
gova cijena, u stalnom su porastu. Iako bukva ima 
mnoga dobra tehnička svojstva, ima i jednu veliku 
manu, a to je da ~f!Ya brzu manipulaciju od 
sječe do prerade, sto je često nemoguće provesti. 
Poznato je-da se bukva počinje zagušivati već de­
setak dana nakon obaranja, ako za to postoje po­
voljni klimatski uvjeti. Premda tehnička svojstva 
drva u tom stadiju još nisu narušena, ipak njena 
prodajna vrijednost znatno pada. Ovdje se neće­
mo posebno zadržavati na teoriji o uzrocima za­
gušenosti bukovine. Prema novijim istraživanjima, 
glavni uzrok zagušenosti je prodor kisika iz zra­
ka, koji uzrokuje oksidaciju sokova, te dolazi do 
promjene boje, stvaranja tila i gumoznih tvari u 
provodnim elementima drva. Prema toj teoriji, 

sprečavanjem prodora zraka u drvo, sprečavamo 
pojavu zagušenosti bukovog drva. 

Dakle, ako želimo unaprijediti preradu i po­
većati iskorištenje, neminovno moramo povesti ra­
čuna o zaštit i bukove sirovine, ne samo na skladi­
štu pilane i tvornice furnira, nego odmah nakon 
sj eče - u šumi. 

Bilo bi neophodno da to pitanje ozbiljno shvati 
i šumarstvo i drvna industrija, jer je to zajednički 
problem, i od njegovog pravovremenog rješavanja 
ovisi spašavanje kvalitete hiljade kubnih metara 
sada dragocjenog bukovog drva. 

U mnogim zemljama Evrope već se n iz godina 
za zaštitu bukovine upotrebljavaju razni premazi 
koji se nanose na čela trupaca i na ozlijeđena mje­
sta na kori. Zaštita bukovog drva kod nas se još 
uvijek ne provodi, iako imamo ozbiljnih problema 
u snabdijevanju industrije. Poseban problem je 
kvalitetna sirovina za željezničke pragove. 

Prve pokuse zaštite bukovih trupaca proveo je 
kod nas J . Kišpatić, 1953. godine, s preparatima 
tvornice »BAYER«. Iza toga, Institut za drvno­
industrijska istraživanja u Zagrebu vršio je po­
kuse zaštite bukovih trupaca s preparatima firme 
» WOLMAN«. Rezultati ovih ispitivanja bili su za­
cfovoljavajući, ali preparati nisu našli širu pri­
mjenu u praksi. 

1957. godine, Institut za drvno--industrijska is­
traživanja u Zagrebu, nastavljajući ranije radove, 
izradio je sredstvo za zaštitu trupaca »PENKOL~. 
koje je počelo proizvoditi Poduzeće za impregna­
ciju drveta u Slavonskom Brodu. 

lg§,_3 . godine, Zavod za tehnologiju drveta -
Mašinskog _Iak':!!teta u Sarajevu izradio je pastu 
ZP- oja je u primjeni dala dosta dobre rezul-

'~ 
Za proizvodnju sredstava za zaštitu drva za-

interesirao se posljednjih godina i kemijski kom­
binat CHROMOS-KATRAN-KUTRILIN, ~gr~ 
koji je dao na ispit!_yan1e nekoliko pasti, Q.d_ koiih 
sq_ se pokazale kao pogo~pe samo paste ~h,BEBIT 
i BIMAS-SB. 

Sva spomenuta sredstva ispitana su u okviru 
terenskih pokusa Instituta za drvno-industrijska 
istraživanja, Zagreb, ili Centra za razvoj drvJle in­
dustrije, Slavonski Brod, ili Zavoda za tehnologiju 
drveta u Sarajevu. 

U daljnjem tekstu dajemo osnovne karakteri­
stike ispitivanih sredstava. 

PENKOL je crna pasta koja se u zagrijanom I) 
staniu nanosi na čela tru aca, gdJe stvara ne ro­
pustan, elastrcan i m. 

Može se nanositi i na mokra čela, što mu daje 
prednost pred ostalim pastama. Ovaj preparat 
imao je jednu manu, tj. da se trebao dosta dugo 
zagrijavati priie upotrebe. --
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Godine 1966. njegova je kvaliteta pobolj šana 
i sada je za zagrijavanje dovoljna temperatura od 
~ C. Ovako poboljšana pasta prodaj e se p(?d 
nazivom PENKOL-N.1 a p roizvodi je Poduzeće za 
impregnaciju drvefa: u Slavonskom Brodu. 

KABEBIT je crna pasta, koja se u hladnom 
stanju nanosi na čela trupaca. Ona stvara kožasti 
ali neelastičan film. Na suha čela KABEBIT pri­
janja vrlo dobro, a na mokra slabije. Zbog toga je 
n jegova primj e_na odmah nakon sj eče, ili po kiš­
nom vremenu, nepodesna. Unatoč toga, velika mu 
je prednost da se prije upotrebe ne mora zagrija­
vati. Mo-že se vrlo dobro upotrebiti za konzervira­
nje trupaca u šumi, ali za kraće vrijeme. Kod du­
žeg ležanja trupaca premaz se mora obnavljati. 

BIMAS-SB je također crna pasta vrlo guste 
konzistencije, koja se prije upotrebe mora vrlo 
dugo zagrijavati. Nanosi se na čela koja prije toga 
moraju biti premazana BABEBITOM. Stvara ko­
žastu, dosta elastičnu prevlaku, koja sprečava is­
piranje KABEBITA. Kombinacija paste KABE­
BIT + BIMAS-SB dala je u praksi dobre rezul­
tate. No uspjeh ovisi o tome da li je premaz BI­
MAS pravovremena nanešen. Dok je pasta KABE­
BIT prikladna za primjenu u šumi i na stovarištu 
pasta BIMAS-SB mo-že se- primijeniti samo na sto~ 
varištu, radi potrebe dugog zagrijavanja. Obje pa­
ste proizvodi Kemijski kombinat CHROMOS-KA­
TRAN-KUTRILIN - Zagreb. 

Pasta ZP-1 je crne boje, može se nanositi na 
mokra čela i suha čela trupaca. Glavna joj je 
prednost da se nanosi u hladnom stanju. Proizvo­
di ju BITUMENKA - SARAJEVO. 

Djelovanje navedenih premaza je dvojako. Oni 
s jedne strane sprečavaju promjenu boje (zaguše­
nost kod bukovine i sunčanicu kod hrasta i jase­
na), a s druge strane sprečavaju naglo sušenje a 
time i pucanje drva. Do sada je najveću primjenu 
u praksi imala pasta PENKOL i PENKOL-N, te 
pasta ZP-1. No i ta primjena nije jako velika. Pa­
ste nisu skupe u odnosu na vrijednost konzervira­
ne sirovine. Razlog u tako ograničenoj primjeni 
l eži u krivom sagledavanju ekonomičnosti primje­
n e zaštite, a ponegdje su kr ivi i konzervativizam 
i neznanje. 

Donošenjem propisa o obaveznoj zaštiti sirovine 
premazima, stanje bi se moglo izmijeniti. 

Do sada su se naprijed navedena sredstva u o­
treb javala samo za onzerviranje buko · 
~ ec e entar za razvoj drvne in­
dustrije Slavonije u Slavonskom Brodu proširio je 
pokusnu primjenu pasti i na zaštitu hrastoy-ine 
protiv sunčanice. Ti pokusi nastavljem su i u 1966. 
godini, s b me sto su obuhvaćeni i jasenovi trupci. 
Postignuti rezultati su posve zadovoljavajući. 

Pokusi zaštite trupaca pastama provedeni su 
1966. godine na području Slavonskog Broda, Sla­
vonske Požege, Vinkovaca i Đurđenovca. Pokusi­
-ma je obuhvaćeno ukupno 210 komada trupaca . 
bukve, hrasta i jasena. Ovaj broj je daleko pre­
m alen, da bi se rezultati mogli tretirati na nauč­
noj osnovi. Broj trupaca sveden je na minimum iz 
financijskih razloga, iz kojih je reduciran i broj 
kontrolnih - nepremazanih trupacil. 
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Ovi pokusi mogu se smatrati kao informat ivni 
rad za našu praksu - a cilj im je bio da se ukaže 
na korisnost i efikasnost primjene pasti za zaštitu 
oblovine. 

P okusi su provedeni s pastama PENKOL-N i 
KABEBIT + BIMAS-SB. U tabeli 1 prikazani su 
podaci o broju pokusnih trupaca. 

Poduzeće 

»Slavonija« DIP 
Slavonski Brod 

»Lipa« DIP 
Slav. Požega 

Drvno ind. kom. 
Đurđenovac 

»Spačva« ŠPIK 
Vinkovci 

Sveukupno 

,g„ 
<ll > ........ 
:>'O 

bukva 
hrast 

bukva 
h11ast 

bukva 

hrast 
jasen 

Vrsta paste 

gi 
z I 

<ll 
I ~(13 

o ~ -§ ..s: ..o~ i:: ., "' p.. ~ + 

10 10 
10 10 

10 10 
10 10 

10 10 

10 10 
10 10 

70 70 

Tabela 1. 

·a 
o o"' "' .... -~ i:: u ..s: .., u §'2. lll ,:o. "' Q ::I .s: ::I 8 ~ .b ::i.t: 

10 30 
10 30 

10 30 
10 30 

10 30 

10 30 
10 30 

70 210 

Na području Slavonskog Broda, Slavonske Po­
žege i Vinkovaca, zaštita trupaca provedena je u 
šumi odmah nakon sječe, dok u Đurđenovcu nije 
bilo moguće provesti zaštitu u šumi. Zbog toga je 
na stovarištu pilane izabrana jedna partija trupa­
ca kojoj su otpiljena čela, jer je postojala moguć­
nost da je proces zagušenosti već započeo. 

Ovim pokusima obuhvaćeni su trupci A, B i 
C klase. Zaštita premazima izvršena je početkom 
mjeseca marta, a kontrola rezanja u maju, junu i 
julu (tj. 60, 90 i 120 dana nakon premazivanja) za 
bukvu, a u julu, oktobru i novembru (tj. 90, 210 i 
240 dana nakon premazivanja) za hrast i jasen. 

Prilikom svake kontrole izrezana su po 3 pre­
mazana trupca od svake paste i ukupno tri kon­
trolna trupca za obje paste. Kontrola je vršena na 
taj način da je svaki trupac raspiljen u piljenice. 
P romatrano je stanje trupaca u cjelini, a posebno 
su uzimani .podaci o stanju desne i lijeve bočnice 
i srednjače. Na njima je mjerena dubina prodira­
n ja sunčanice ili zagušenosti s obje strane i oba 
čela. Mjerena je maksimalna i minimalna dubina 
prodiranja, a iz toga je uziman prosjek za pojedi­
na čela, a iz ovoga opet prosjek za cijeli trupac. 
Zbog malog broja pokusnih trupaca, podatke nije 
bilo moguće obraditi statistički. Dobiveni podaci 
prikazani su grafički, posebno po vrstama pasti. 

BUKVA 

Iz grafikona se vidi da između primijenjenih 
pasti nije bilo neke bitne razlike. Na sva tri po­
dručja (izuzev kod Đurđenovca koji, zbog na­

prijed navedenog razloga, nećemo tretirati) na ko­
jima su premazi ·nanešeni .u šumi, pokazalo se da 



paste pružaju dobru zaštitu do 90 dana nakon 
sječe. U našem slučaju , za bukvu od mjeseca mar­
ta do mjeseca juna. Kasnije efikasnost zaštite po­
činje naglo opadati. 
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BUKVA - SL. BROD 

cm P,nkol 
I Kob -1- Bimas 75 I 
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Vrij,m, 1,žanja trupaca 

Slika 1. 

HRAST - JASEN 

trupr:i 

Kontrola rezanja i obrada podataka za hrast i 
jasen vršena je na isti način kao i kod bukve. Raz­
lika je jedino u vremenu provođenja kontrole. 

Prva kontrola rezanja za hrast i jasen obavljena 
je u mjesecu junu (tj. 90 dana nakon nakon pre­
mazivanja), i, pošto je pojava zagušenosti bila mi­
nimalna, druga kontrola izvršena je tek u oktobru 
(tj . 210 dana nakon premazivanja) a treća u no­
vembru, ili 240 dana nakon premazivanja. 

Iz grafikona se vidi da obje paste pružafu do­
bru zaštitu trupaca i do 210 dana, tj . 7 mjeseci 
nakon premazivanja. Nakon tog vremena efikas­
nost zaštite naglo opada. Pasta PENKOL-N dala 
je ovdje nešto bolje rezultate od paste KABEBIT 
+ BIMAS-SB. 

Posebno dobri rezultati postignuti su kod za­
štite jasena. Kontrole su vršene u isto vrijeme kao 
i kod hrasta. Iz grafikona se vidi da je prodor sun­
čanice kod premazanih trupaca i nakon 240 dai;ia 
od sječe bio minimalan, dok je kod kontrolnih -
nepremazanih trupaca iznosio i do 60 cm. 

Svrha ovih ispitivanja bila je da se u praksi 
ispr9ba koja će od primijenjenih pasti dati naj­
bolje rezultate i koja će se moći preporučiti za 
širu primjenu. Efikasnost i potrebu zaštite tru­
paca premazima smatramo da nije potrebno po­
sebno dokazivati. 

Kod izbora pasti vodilo se računa o njihovim 
svojstvima, cijeni i mogućnosti dobave, kao i o na­
či11_u rrimjene na terenu. 
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I z izvršenih pokusa mogu se izvući slijedeći 

ZAKLJUCCI 

Paste PENKOL-N i KABEBIT + p ra­
vovremeno n anešen BIMAS-SB, daju dobru za­
štitu trupaca protiv zagušenosti i sunčanice. Za­
štita je n ajsigurnija ako se premaz nanese u šumi, 
odmah nakon sječe. 

Zbog toga bi trebalo raditi n a tome da se ona 
počne primjenjivati na širem planu. Time bi se 
uštedile znatne količine sirovine i povećalo njeno 
iskorištenje. 

LITERATURA: 

Doc. Dr. J. Kišpatić: Pokusi zaštite bukovih trupaca 
od »prešlosti« (crvenila, zagušenosti, »SUMARSKI 
LIST« br. 3/4 1955. godine.) Najbolja zaštita , bez obzira na vrstu paste, QQ_-

stize se u razdobl'u o r· · s·eč 
Ing. Nada Uidl : Zaštita bukovih trupaca protiv zagu­

šivanja »DRVNA INDUSTRIJA« 3-4, 1961. god. ezultati dobiveni tokom ovih ispitivanja jas­
no ukazuju na to da je zaštita trupaca premazima, 
ako se pravovremeno provede, vrlo korisna. 

Ing. Vlado Jelenčić: Konzerviranje furnirske oblovine 
»DRVNA INDUSTRIJA• br. 3/1951. godine. 
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LOG END PROTECTION BY MEANS OF COATINGS 

The author discusses the problem of protecti ng Beech-, Oak- and Ash logs against discolora­
tion by application of Coatings. Investigated were the caotings wich come under the following com­
mercial names: PENKOL, PENKOL-N, KABEBIT, BIMAS-SB and ZP-1. The comparative investiga­
tions showed that the protection, with the mentio ned coatings, prevents the discoloration process in 
Beechwood up to 90 days, Oakwood up to 210 days and in Ashwood up to 240 days, if the coating 
were applied immediately on felling. 
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dtco.j.ac6ki pcifog. 

Tehničko-tehnološke i eksploatacione 
karakteristike domaće tračne pile 

T A-1400 „Bratstvo„ 

1.0 UVOD Instalirana opremi! u tolikoj je mje­
ri fizički dotrajala da se s pravom 

Namjera je u ovoj kratkoj studiji posfavilo pitanje mogućnosti dali­
iznijeti neke od tehničko-tehnološ- njeg rada ove grane industrije. 
kih i eksploatacionih karakteristika Zbog fizičke d otraja-losti i iscrplje­
domaće tračne pile truipčare, tip nosti strojnog pa;rka kao i tehno­
TA-1400, »BRATSTVO«, koje su loške zaostalosti, proces moderniza­
snimljene, izmjerene ili ,uočene pri- cije i rekonstrukcije pilanske indu­
Uk'om atestiranja s troja u pilani strije postao je nužnost, čije odla­
»Borja« u Tesliću. Tra6na pila trup- ganje dovodi u još teži položaj ovu 
čara u pilanskoj tehnologiji zauzi- industrijsk,u grami, koja se, POd u­
ma u posljednje vrijeme sve zna- tjecajem obje'ktivnih i subjektivnih 
čajnije mjesto i funkciju . O pred- faktora, nalazi ionako u n ~zavidnoj 
nostima kao i nedostacima tračne situaciji. S počecima pfodiranja 
pile trupčare u odnosu na jarmaču shvaćanja .o modernizaciji pilanske 
na,pisane su u stručnoj literaturi tehnologije, u nas se javljaju teo­
brojne studije i rasprave. Mišljenje retske studije i ra!ll)rave o značaju, 
u pogledu mjesta, uloge i funkcije mjestu i u lozi tračne pile trupčare 
tračne pile u odnosu 111a jarmaču u odnosu na jarmaču, koja je do 
među autorima su podvojena. Jedni sada imala dominantni položaj u 
daju a priori prednost tračnoj pili, tehnološkom procesu pilanske pre­
drugi jarmači, dok treća grupa au- rade kako listača tako i četinjača. 
tora smatra da ne postoji bitna raz- U ov.om osvrtu donosimo rezultate 
lik',a, u tehničko ekonomskim efek- ovih istraživanja u cilju realnijeg 
tima između tračne pile i jarmače sagledavanja mogućnost.i kompara­
kao primarnih strojeva. U posljed- cije mjesta i funkcije tračne pile i 
njih nekoliko godina n aša pila~ jarmače kao i os talih elemenata u 
industrija došla je u fazu provođe- pogledu mogućnosti postizavanja 
n ja rekonstrukcije i modernizacije. proizvodnih efekata; vidi tbelu · 

Pod indeksima iskorišćenja, pod­
razumijevaju se omjeri postotaka, 
odnosno <koeficijenata iskorišćenja, 
dobiveni na tračnoj pili i jarmači. 
Rezultati istraživanja pokazali su 
da su ostvarena kvantitativna, kva­
litativna, a s time u vezi i vrijednos­
na iskorišćenja na bukovoj .oblovini 
II i III klase veća ako se prerada 
vrši na tračnoj pili nego na jarmači. 
Veće vrijednosno iskorišćenje, po­
stignuto preradom tretirane oblovi­
ne na tračnoj pili trupčari, u odno­
su na jarmaču, rezultira u prvom 
redu iz većeg volumnog učešća 
kr:upne - najkvalitetnije građe. 
Proizvodnja samica je, prema istom 
autoru, veća za p;§J/o ako se bU'kova 
oblovina II ·klase prerađuje na trač­
noj pili, d Oik je proizvodnja srčani­
ce manja za 5rP/o. Dobiveni rezultati 
su potvrdili činjenicu da je bukovi­
na, zbog svojih snecifičnih tehnič­
kih svojstava, predodređena za in­
dividualni način prerade. R aciona­
lan način prerade bukove oblovine 
u 'Oilanama s jarmačama nameće 
potrebu sortiranja trupaca, ne samo, 
po dclasarna· i ·debliinskim podrazre­
dima, već i p0 veličini i boji nepra­
ve srži. Ovakav način sortiranja 1.{ 
praksi se ne provodi iz tehničkih f. 
financijskih razlo~a, <!' što ima· z;r 
posljedicu ,uma,hjeni efekat piljenja. 

Kvantitativno 
Kvalitativno 
Vrij~osnp 

106,2 
103,8 

. 11?,2, 

' 97,6 
l09,l ' 
105,9 
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Sortiranje trupaca po navedenim 
kriterijima za tračne pile trupčare 
nije potrebno, jer se svaki trupac 
prilikom piljenja individualno tre­
tira i propiljivanje osniva na teh­
ničkim i kvalitetnim svojstvima 
svakog trupca, vodeći pri tome ra­
čuna o postizavanju maksimalnih 
efekata. Smatramo da bi slična is­
traživanja trebalo provesti na hra­
stovini i ostalim plemenitim tvrdim 
listačama u cilju utvrđivanja razli­
ka u efektima iprerade na tračnoj 
Pili i jarmači. Upotreba tračne pile 
u pilanskoj proizvodnji ovis i o mno­
go faktora, koji se moraju studioz­
no obraditi, jer, u .protivnom sluča­
ju, primjena tračne pile trupčare 
može dati i neželiene rezultate u 
odnosu na jarmaču. Općenito se 
može reći da jarmača ima svoje 
mjesto i prednost pred tračnom pi­
lom u masovnoj pr.ogramiranoj pi­
lanskoj proizvodnji (prerada tanjih 
tI'UG).u:a ujednačene kvalitete, bilo 
četinjača ili listača), dok je tračna 
pila trupčara neuporedivo efikasni­
ja u proizvodnji koja bazira na pre­
radi tvrdih plemenitih listača, koje, 
zbog svojih tehničkih svojstava, im­
perativno zahtijevaju individualni 
tretman piljenja. 

Mehanizirane tračne pile trupčare 
ulaznom i izlaznom transp.ortnom 
tehnikom osposobljene su za tehni­
ku .piljenja ucijelo, "'l"izmiranje, sla­
vonski način (komPaktni i raspilje­
'ni polovnjaci) i obični kartije. Ne­
!Qma. od ovih načina piljenja posti­
že se maksimalno kvalitetno iskori­
šćenje oblovine, a ,proizvedena gra­
đa se ubraja među najskuplju i naj­
kurentniju robu. Jedan od osnovnih 
razloga za sporo orihvaćanje nile 
trupčare odnosi se na kapacitet. Da­
našnje, moderne tračne Pile trup­
čare, opremljene mehanizmima za 
sve radne operacije, ne samo da su 
dostigle kapacitet brzohodnih jar­
mača, već su ga i premašile. U na­
šoj zeml ii listače su zastupljene u 
šumskom fondu sa 72,50/o loosječene 
brutto mase u 1966. godini bilo je 
17,0 rnil. m3, od čega na listače ot­
pada 12,3 mil m•, a na četinjače 4,7 
mil. m• ...:. Statistički godišnjak 
SFIU od 1967. godine). Zato pri­
mjena tračnih pila trupčara ima 
tehničko i ekonomsko opravdanje, u 
prvom :redu sa stanovišta stvaranja 
uvjeta za modernizaciju i racionali: 
zaciju 1Pilanske industrije. Naučna i 
tehnička dostignuća u inozemstvu, 
u pogledu 'konstruk;cija i eksploata­
cionih svojstava tračnih pila, nisu 
ostala nezapažena u našim stručnim 
krugovima, no, nažalost, zbo_g du­
bdko ukorijenjenih :prakticističkih 
shvaćanja u drvno.i industriii, a na­
ročito Pilanskoj, koja je a priori od~ 
bijala svaku pomisao na moderni­
zaciju, primjena i uvođenje tračnih 
pila kao osnovnih strojeva išla je 
donedavno veoma teško i , suviše 
sporo. No ip,osti.E?nuti rezultati u mo­
dernim i automatiziranim pilanama 
.s tračnim pilama ohrabrili su i naj­
veće skeptike, tako da je danas teo­
retski, .~rincipjelno i praktički ri-
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ješeno pitanje mjesta znacaJa i ulo­
ge tračnih pila trupčara u pilanskoj 
preradi. 

2.0 NEKE OD TEHNICKO-TEHNO­
LOŠKIH KARAKTERISTIKA,' 
TRACNE PILE TRUPCARE 
TA-1400 »BRATSTVO« 

Ispitivanja predmetne tračne pile 
izvršena su na prototipu u pilani 
poduzeća »BORJA«, u Tesliću, od 7. 
do 9. 8. 1967. godine. Tračna pila 
bila je u eksploataciji prije ispiti­
vanja mjesec d ana. Usooređivanja 
u pogledu tehničko-tehnoloških ka­
rakteristika izvršena su s tračnim 
pilama sličnih karakteristika ~pro­
mjer kotača, način komandi i dr.) 
inozemne proizvodnje. Strojem ru­
kuje isključivo iedan radnik koji o­
bavlja sve nripremne, osnovne i za­
vršne operacije preko centralnog 
komandnog mjesta. Nabacivanje 
tru.paca vrši se ,pomoću dva "'Oluž­
na hidraulična nabacivača (flipera). 

Centriranje i okretanje trupaca 
vrši se P.Omoću hidrauličnog okre­
tača (nigera), koji ima silu dizanja 
1.500 Kp, a okretanje 3.000 Kp. 

Pričvršćivanje tr~aca na kolici­
ma odvija se automatizirano, pomo­
ću elektromehaničkih hvatača, koji 
se mogu upotrebljavati pojedh;iačno 
ili grupno. Pomak, kretanje kolica, 
vrši se elektromotorom preko hi­
drauličnog varijatora, koji omogu­
ćava kontinuirano mijenjanje brzine 
gibanja kolica od O do 60 m/min ori 
piljenju i oovratku. Uređaj za odre­
đivanje debljina piljenica je auto­
matiziran, tako da se željena deblji­
na telek.omandnim sistemom preno­
si na kolica. Gornja vodilica lista 
pile automatski se Podiže prilikom 
dodira s tn.1pcem. Time je izbjeg­
nuta mogućnost oštećenja vodilice 
kao i pile. Ispiljene daske prihvaća­
ju četiri valjka-prihvatača piljeni­
ce. To je osobito važno za pi!jenice 
iz radijalne zone trupca. Na taj je 
način izbjegnuta mol?ućnost raspu­
cavanja piljenica prilikom slobod­
nog padanja na uzdužni valjčani 
transporter. U"radnjom orihvatača 
pi!jenica, ova je pojava u cijelosti 
eliminirana. Napinjanje lista ,pile 
½-ši se automatski elektromotorom, 
čime je vrijeme izmjene <nilne trake 
svedeqo na minimum, a što utič_e na 
bolje iskorištenje kapaciteta stroja. 
NaJ)etost pile održava se konstant­
no. Mjerenjem · utroš:ka električne 
energije pod opterećenjem i u praz­
nom hodu, kako ukupno za stroj 
tako f 'za ,pojedine· mehanizme, usta­
novljeno je da se kreće unutar1 is­
pod analognih utrošaka strojeva 
inozemne proizvodnje: 

3.0 ISPI'I'IV ANJE NEKIH EK:s­
PLOATACIONIH 1KARA.K.TERI­
STIKA TRACNE PILE TRUP­
CARE TA:-1400 »BRAT.STVO« 

Prilikom 'ispitivanja eksploatacio­
nih •karakteristika vršene su kom­
paracije dobivenih rezultata s µvoz­
nim pilama·, evz:opske proizvodnje, 

-

istih ili sličnih kategorija, kao što 
su: promjer kotača, s tupanj oprem­
ljenosti, način prenošeni~ komandi 
i drugo. Razumljivo je da dobiven i 
rezultati, zbog kratkoće vremena, ne 
daju prosječne veličine, već samo 
aproksimativne. I.Pak, ovi podaci 
daju mogućnos t za davanje jedne 
općenite ocjene predmetne tračne 
pile u pogledu kapaciteta stroja, 
kvalitete i finoće obrade. 

3.1 Kapacitet tračne pile 

Općenito, kapacitet tračne pile 
ov1s1 o nizu faiktora, uvjetovanih 
objektivnim ili subjektivnim okol­
nostima. Dobivene veličine u po­
gledu kapaciteta stroja, zbog krat­
koće vremena ispitivanja, ne ,pred­
stavljaju prosječne veličine. Ipak su 
ta ispitivanja dala uvid u moguć­
nost postizavanja kapaciteta prera­
de u dotičnim radnim uvjetima s 
predmetnim strojem. Snimani ,su ili 
izračunani slijedeći elementi koji 
čine podlogu kapaciteta stroja: 

brzina pomicanja, 

broj rezova i način piljenja, 
vrsta drva i srednji .promjer trup­

ca,, 

koeficijent strojnog i radnog vre­
mena. 

3.11 B:rzina pomicanja: 

Snimanje ie izvršeno u dolje na­
vedenim uvjetima ·rada. Prerađiva­
ni su bU!k:ovi nilanski trupci II i III 
klase po JUS-u (1955), djelomično 
onečišćeni kamenjem i blatom. 
Trupci su ,prije ulaska u pilanski 
trijem ;prošli đcroz uređaj za ispira­
nje, koji je postavljen na tras.por­
teru . tru_paca. Brzina Piljenja (brzi­
na lista pile) 'bila ie 32,0 m/sek, deb­
ljina lista pile 1,3 m, širina 100-
120 mm. IStlačivanje zubi bilo je je­
dnolično, 0,8 do 0,9 mm na svaku 
stranu. Prosječne visine piljenja 
kretale su se između 260 i 450 mm, 
pri čemu je postignuta :brzina po­
micanja od 25 m/min. Ostvarena br­
zina pomicanja .kolica može se za 
ovu kategoriju tračne pile smatrati 
veoma zadovoljavajućom, 

3.12 Broj rezova po tr.u,pcu 

Prilikom ispitivania radnih ka­
rakteristika t:račne pile, broj rezo­
va se kretao od 1 do 16, zavisno od 
promjera trupca i načina piljenja. 
Osnovna tračna pila radi u tandemu 
s mehaniziranom oaralicom (LOUIS 
BRENTA - Belgija), ,ori čemu su 
tanki truoci (20-25 cm) na osnov­
noj pili raspolovljeni, dok je dalj~ 
nju preradu izvršila paralica. 

Tehnika ipiljenja ucijelo primje~ 
njivana ie na tanjim trupcima, 'kao 
i trupcima bez neorave srži, dok je 
prizmiranie primijenjeno na deb­
ljoj oblovini, s većom nepravom 
srži. Prosječno. postignut broj re­
zova na tračnoj pili trupčari iznosio 



j'e 6, dok je ostalo otpalo na paralicu, 
čime je postignut sinhronizirani r ad E 
jednog i drugog stroja. 

T . u . K 

n 

n; .rr 

4 
m• 

3.13 Sr e d n j i pr o m .i e r trup c a 
Pl:omjer trupca propiljene oblovi-

ne kretao se od 20 do 90 cm. Sred­
nji promjer iznosio .je 44 cm, dok je 
standardni srednji prom ier bukovi­
ne u našim pilanama niži 10 do 
15"/o. Ovu činienicu kod izračuna­
vanja planiranog kapaciteta tračne 
pile treba uvažiti, kako bi se u plan 
ulazilo s realnim mogućnostima pro­
reza. Za obračun kapaciteta odabran 
je srednji promjer od 40 cm. 

Supstituiranjem izmjerenih veli­
čina u formuli, kapacitet tračne pile 
TA-1400 iznosi u jednoj smjeni 
56,52 m•. 

Ostvareni učinak tračne ,pile pri­
likom ispitivanja kapaciteta ,i dru­
gih radnih karak teristika bio je 
57,0 m • u jednoj radnoj smjeni, što 
se može smatrati kao veoma povo-

3.14 Ko e f i ci je nt s t •roj no g 
i radnog vremena 

ljan rezultat. Zbog kratkoće vreme­
' na ispitivanja, dobiveni učinak ne 

Koeficijent strojnog vremena 

predstavlja prosječnu veličinu s ko­
jom se može kalkulirati kapacitet 
stroja, no ovi podaci nedvosm isleno 
ukazuju na činjenicu da se ovim 
strojem , uz određene radne uvjete, 
moru postići maksimalni učinci za 

Na temelju dobivenih pokazatelja o 
lačnosli piljenja može se reći da je 
bračnom pilom TA-1400 »BRAT­
STVO« moguće postići tačnost pi­
ljenja koja se postiže s pilama e­
vropske proizvodnje, ove kategorije. 

3.22 F i n o ć a p i I j e n e p o v r-
š ine 

Finoća piljene ,površine ispitiva­
na je pod istim uvjetima piljenja 
kao i tačnost piljenja. Brzina pilie­
n ja iznosila je 32,0 m/sek , a pro­
sječna brztna pomieanja 30 m/min. 
Maksimalna odstupanja .od ravnosti 
oovršine iznosila su u vidu iibočine 
ili udubljenja 550 d o 750 mikrona, 
ili prosječno 620 m1krona. Dobivena 
finoća piljene površine, bazirane na 

maksimalnoj visini neravnosti, mo­
že se smatrati veom a dobra. 

Ispitivanja tehničko-tehnoloških i 

predstavlja odnos •između čistog pi­
ljenja i vremena rada tračne pile. 
U toku iedne radne smjene dobiven 
je koeficijent strojnog vremena 0,30, 
što predstavlja prosječnu veličinu, 

tračnu pilu ove kategorije. 
, ekroloatacionih karaketristika izvr-

jer se ovaj koeficijent kreće u gra- 3.2 Kvalitet piljenja 
nicama od 20 do 40"/o, što ovisi o ti­
pu i stupnju mehanizacije tračne 
pile. Izmjereni koeficijent strojnog 
vremena je više nego zadovoljava­
jući za ovu kategoriju tračne ,pile. 
Koeficijent radnog vremena je od­
nos između vremena rada stroj,a i 
ukupnog vremena trajanja smjene. 
Sniman'em je utvrđen koeficijent 
radnog vremena od 0,80, što se mo-

P od kvalitetom piljenja podrazu­
mijeva se tačnost i finoća piljene 
površine. Tačnost piljenja definira­
na je varijacijom debljina unutar i 
između piljenica. Finoća piljene po­
vršine kara:kterizirana je maksimal­
nim ,neravnostima piljene oovršine 
na odabranim uwrcima. 

že smatrati normalnom veličinom. 3.21 Ta č n o s t P i I jen ja 
Za l?bračun kapaciteta tračne pile · Uvjeti ispitivan ja pod kojima se 
tru~care Ta-1~00 »BRA~TVO~, u~ vršilo mjerenje tačnosti piljenja sa­
zet~ su . u o~ ~lementi dob1vei:u s tojali su se u preradi bukovine. Vi­
srumanJem ili m iereniem za vr1- sina reza kretala se od 210 do 220 

jeme ispitivanja stroja. mm, brzina piljenja 28 m/sek, brzi-
Elementi na osnovu kojih je izra- na pomicanja 24 i 27 m/min. Ostali 

čunat kapacitet stroja su slijedeći: uvjeti su bili -isti kao i kod utvrđi-
T ·= trajanje smjena 450 mio van ja kapaciteta, te su tamo opisa-
u = prosječna brzina ni. Rezulta ti ispitivanja su pokazali 

pomicanja trupca 25 m/min da, uz oštre p ile i ;prosječnu brzinu 
n = prosječan broj re- pomicanja od 24 m/min, varijacija 

zova po trupcu 6 debi i ine unutar piljenica iznosi 0,6 
D. = srednji promjer do 0,7 mm, dok je varijacija deblji-

trupca 40 cm na između p iljenica u svim slučaje-
K = produkt strojnog i, v.ima iznosila 0,5 mm. Stupani za-

a:adnog vremena tupljenosti pile je rastao s prolazom 
•(0,30 X 0,80) 0,24 vremena, što je uticalo na odstu-

E kapacitet tračne pile u m' panja od ranije dobivenih Tezultata. 

šili su u pilani »BORJA« u Tesliću 
prof. Đuro Hamm, Dr. Marijan 
Brežnjak i ing. Marko Gregić, uz 
suradnju stručnjaka iz navedenog 
poduzeća . 

ZAKWUCAK 

Na osnovu terenskog ispitivanja I 
m jerenja koja su provedena na 
tračnoj pili TA-1400 »BRATSTVO• , 

tvor. br. 67001, u ,pilani »BORJA« u 
Tesliću, od 7. 9. 8. 1967. godine, kao 
i dobivenih rezultata, može se reći 
da je ovaj stroj po svojim konstruk­
tivnim rješenjuna, te tehničko-teh­
nološkim i eksploatacionim karakte­
ristikama adekvatan suvremenim 
tračnim pilama trunčarama ove ka­
tegorije, koje su proizvedene u ze­
mljama Zap. Evrone i instalirane u 
našim pilanama. 

Primjena predmetne tračne pile 
moguća je ~ opravdana u našim pi­
lanama u interesu daljnjeg un;wre­
đenja pilanske prerade. Ona u eks­
olotacionom, funkcionalnom i ener­
getskom smislu odgovara potrebama 
naše pi!aoske industrije. 

Marko Gregić, dipl ing. 

OBAVIJEST 
U ediciji Zavoda za ekonomiku •i organizaciju šums'ke privrede i drvne Industrije fumarskog fakul­

teta Sveučilišta u Zagrebu, Zagreb 1967, objavio je Golubović dr 1Uroš, asistent šumarskog fakulteta u 
Zagrebu, svoj ,rad rpod naslovom »Istraživanje rpraga i granice renta:bilnosti ;pri pilanskoj ,preradi hrasto-
vine«, s tr. 1-80. · 

Na str. 3 toga rada, u trećem stavku, autor je konstatirao, da sam među ostalim i ja !l)ročitao irad , dao 
.mu dragocjene savjete i izrazio mi je zato svoju zahvalno,t. Na osnovu taikove konstatacije stvara se kod 
čitaoca im,presija da sam pozitivno recenzirag taj rad. Tačno je da sam .pročitao taj rad na molbu autora 
u rproljeće 1967. Tačno je ali i to da sam u podužem razgovoru izložio autoru svoje primjedbe 7Jbog :kojih 
se ine slažem s postavkama f zaključcima toga rada. Tačno je također i to da sam saopćio autoru svoj_e 
mišljenje da taj rad, u dblilru u kojem mi je dan na čitanje, nije za dbjavljivanje. J:>ne 15. veljače 1968. 
zamolio sam autora, da on lično učini slijedeće: 1) da svima onima koji su već primili taj rad uputi pismo 
u kojem će im saopćiti da se nisam složio s !l)Ostavka ma i .zaključcima toga rada, 2) da sve neraspačaine pri-­
mjerice te edicije snabdije s pi,menim obavještenjem istog sadržaja :kao u tatci 1) i 3) da o učinjenom 
obavijesti sve one koji su unuta'l' šumarskog fakulteta odnosno Rektorata· Sveučilišta odobrili štampanje 
toga rada, odnosno te edicije. 

Kako na to pismo Golubović dr Uroš ,nije do danas uqpće odgovorio, prisiljen sam da sve one koji 
su dobili taj rad ovim putem obavijestim o svojem stavu i ocjeni toga rad·a. To činim samo I jedino zbog 
toga što želim da stručna javnost bude rpravilno i objektivno informirana. 

Prof. dr Ivo Horvat 

U Zagrebu, dne 2.2. III 1968. 
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Jugoslavenska proizvodnja skija 
za domaće tržište i izvoz! 

Skijaški sport je srazmjerno u Ju­
goslaviji sla'bo razvijen. Iznimka je 
Slovenija , gdje možemo o njemu go­
vor.iti kao o m asovnom sportu. Po­
dručja, kao ,što su Gorski Kotar, 
Srednja Bosna, Južna Srbija, sjeve­
rozaipadni dio Makedonije, imaju 
veoma povoljne prm-odne prilike i 
mogućnosti za razvoj zimsko-soort­
skog turizma. To se već odražava na 
stalno rastućem br.oju skijaša u Hr­
vatskoj, BiH i Srbiji. U Jugoslaviji 
se proda godišnje oko 50.000 pari 
skija, što je p orazno unoređujući 
druge evropske države. Na svijetu 
ima dko 7,500.000 skijaša, t ako da i 
najveće tvornice skija (nor. Janan 
sa 1,000.000 pari godišnje, Austrija 
700.000, SR Njemačka 490.000, USA 
300.000, Ita lija 170.000, Jugoslavija 
160.000, F1rancuska 150.000, švicar­
ska 140.000, CSSR 200.000, DR Nje­
mačka 100.000, Poljska 80.000 itd.) s 
oko 3.650.000 pari skija ne mogu 
DOdmiriti potrebe koje iznose godiš­
nje oko 5,000.000 pari. Proizvodnja 
skija u Sovjetskom Savezu je do­
duše najveća na svijetu i prelazi 
milionsku brojku godišnje, (uglav­
nom proizvodi tzv. turne skije J na­
ravno skije za takmičenja i dječje 
s kije). 

U Jugoslavij i skije proizvodi po­
duzeće »Jela« i Dl:P »Delnice« u 
Delnicama i Tvornica snortskog o­
ruđa i rekvizita »Elan« Begunie na 
Gorenjskom i do 1967. poduzeće »R. 
šupić« iz Rijeke. Svi ovi proizv.ođa­
či proizvedu godišnie oko 310.000 
pari skija, i to drvenih, metalnih i 
plastičnih. 

Da anaJ.iziramo 
proizvođače skija 
ne mogu6nosti. 
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'pojedine naše 
njihove razvoj-

1) DIP »RADE ŠUPIC« otpočeo je 
s proizvodnjom skija 1957. god. sa 
7.000 pari godišnje. Kulmrnaciju oo­
stiže 1965. god., kada je proizveo 
59.200 pari, ali kasniie poduzeće do­
spijeva u sve težu situaciju, te 1967. 
dolazi do njegove likvidacije. 

2) Poduzeće »JELA« De1nice do 
prJie kratkog vremena proizvodilo 
je samo drvene, tj . masivne skije, 
a 1966. god. počelo je izrađivati la­
melirane skije od 170 cm na više. 
Godišnji kaoacitet iznosi oko 70.000 
pari, ali se z.bog slabije prođe pro­
izvodni a kreće oko 60.000 pari go­
dišnje. 

3) DIP DELNICE ima također po­
gon za i&adu skija u Brodu na Ku­
m. Proizvodnja je ograničena samo 
na izradu masivnih skija, uglavnom 
omladinskih. U 1966. godini ,podu­
zeće je proizvelo 40.000 pari skija i 
vjerovatno će ostati kod ove koli­
čine. 

.Sva ova ooduzeća izrađuju jefti­
ne drvene skije, koje na tržištu do­
punjuju asortiman kvalitetnijih pr.o­
izvođača. »EX!PORTDRVO« iz Za­
greba izvozi skije od sva tri podu­
zeća. »Rade Šupić« je izvozio u 
CSSR (15.000 pari), u Italiju (2000) 
u SR Nj<emačku (Firmi Roskopf) ne­
koliko hiljada pari poluproizvoda, 
tj. grubo izrađenih skija. U 1965. g. 
imao je nešito uspjeha u USA i Ka­
nadi, ali se zbog jake konkurencije 
nije moglo održati. 

U bliskoi budućnosti ne možemo 
očekivati od jugoslavenskih proizvo­
đača skija osjetljivijeg povećanja 
proizvonje i ,kvalitetnijih prom jena 

u pvoizvodn; i, osim tvornice »E­
LAN«, koja sada ima sve uvjete za 
povećanje nroizvodnje i za izradu 
ski ja najboljeg kvaliteta. »ELAN« 
je druga najveća tvornica skija na 
svijetu. Sa svojim vlastitim Institu­
tom, modernim pastrojenjem, veli­
kim investicionim ulaganjima za 
razvoj svoje d jelatnosti i konačno 

dobrom propai:,:andom uvrstilo se 
među renomirane proizvođače skija 
na svijetu. Od 1966. I(., kada ie ,po­
duzeće proizvodilo 74.000 nari skJja 
godišnje, ""U'oizvodnja se u 1967. g. 
popela na 161.000 pari skija, od ko­
iih 127.500 pari drvenih lameliranih 
u kvalitetnijoj izradi, 29.000 pari 
metalnih i 4.500 pari plastičnih. Plan 
u 1968. godini .predviđa 171.000 pari 
skija i preko 1.200 čamaca iz pla-



stične mase. Preko 8rJl/o - roizvede­
nih skija »ELAN« izvozi preko SLO­
VENIJALE:S-a iz L,iubliane u 32 
zemlje. Naiveći kune.i su Švicarska, 
USA, Kanada, Norveška, Italija, 
Francuska i dru11i, ko.i i uvažaju 
ELAN-ove skije u vri jednosti oko 

2,000.000 $ (dolara). Ostalih 20''/o (cca 
35.000 pari), ansorbira domaće tr­
žište. 

Tvornica »Elan « proizvodi, osim 
r enomiranih skija, još i oruđe i r e­

kvizite za fiskulturu i sprave za o­
premu fiskulburnih dvorana, dalje 
onremu za potrebe vatrogasaca i 
konačno PLASTICNE CAMCE za 
soor t na vodi. Potražnja za metal­
nim skijama i plastičnim čamcima 
ie u naglom porastu. Najinteresant­
nije bi bilo konstat ilrati da je »Elan« 
u julu 1967. proizveo od svo" no­
stojanja milijunti par skija i da se 

njegova najsavremnija s.klia sastoji 
iz 160 dijelova i 13 raznih materija­
la. Imamo ioš mno"o interesantnin 
podataka, koji se .odnose na proiz•• 
vodnju suvr emene skije, ali radi o­
graničenog prostora to nije moguće 
opisati. Kako je »Elan« uspio savla-

dati prepreke i oostići ovakav us­
p ieh? Poznato nam je d a na svije tu 
ne o osto.:.i l itera tura za izradu skija. 
Suvremena, kvalitetna, estetska, 
funkcionalna J trenutno.i modi stil­
ski od-rovarajuća skija ie samo olod 
ustrajnog proučavanja i praćenja 
dostignuća proizvođača skija sv jet­
skog formata. Ne postoje ni kon­
kretne upute za konstrukciju fun k­
cionalno dobre skij e, jer ,ie to taina 
svakog ,oojedinog proizvođača, koju 
strogo čuva za vlastitu unotrebu. 
Proces oroizvodn.ie ne sm i.ie preći u 
druge ruke, iz orostcg razlo1m što 
je poduzeće uložila mnogo truda i 
sredstava da b'i u soješno riješilo 
probleme oroizvodnje i o lasmana. 
Zbog toga »ELAN« ima svoj vlastiti 
INSTITU T, koji je desna ruka one­
rative. 

Zadatak Inst ituta ie da kontinui­
,'ano orati razvoj proizvodnje s.kiia 
u svijetu, proučava pojedine sastav­
ne elemente i karakteristike mate­
ri:1 a la, oblike, o.tp.ornost, nijanse bo­
.ia, i konačno d a održava kontakt s 
na.rbolj im svjetsk im institut ima i 
rekorderima sviju sk ijaških disci-

plina, da iz p rve ruke dođe do ob­
iektivne kritike i savjeta za usavr­
šavanje skije. 

ELANOV Insti tut je u tijesnoj 
s'Uradn'i s matičnim ooduzećem. In­
stitut ima sve sprave za ispitivanje 

otpornosti materija la i skija na ela­
stici let, otpornost protiiv loma i pu­
canja, a komisiia stručniaka donosi 
oc ienu modela ili -rototina koji će 
doći na red za Proizvodnju u -nared­
noi godini. Tako »ELAN« ima u 
planu -roizvodnju 12 novih modela 
skiia svjetskog kvaliteta i ukusa. 
Institut ie također u tijesnoj surad­
nji sa Skijaškim savezom Slovenije 
i domaćim institutima drugih stru­
ka. Matično o•oduzeće uglavnom fi­
nansira razvoj Instituta. 

Zbog odlične suradnie znanstve­
nog instit uta i poduzeća, Radnički 
savjet je urihvatio prijedlog za mo­
dernizaciju tvornice i odobrio 
17,405.000 novih dinara ukupnih in­

vesticija, s t im d a se odmah oristu­
pti izgradnji i modernizaciii poduze­
ća za -ovećanie ,Proizvodnje. 

Simić Milan, dipl. ing. 

„ELANH BEGUNJE PROIZVODI: 

ELAN 
TOVARNA ŠPORTN EGA 
ORODJA BEGUNJE NA GOR. 
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NAJVECA SPEOIJALIZIRANA TVORNlCA SPORTSKOG 

ORUĐA I REKVIZIT-A U J 'UGOSLA VIJI. 

SKIJE - dječje, omladinske, za m a­
sovn i zimski sp()l"t, za vojsku, skije 
za taJkmičenja u svian disciplinama, 
lkao i najkvalitetnije skije za izvoz 
iz drva, metala i plastike. 

ORUIJE - za fiskulturu i opremu fis­
kulturnih dvorana. 

SAONICE - za zimski •sport. 

ORUĐE I REJKVIZITE - za potrebe 
va trogasaca i za opremu vatrogasnih 
društava. 

CAMCE - najsavremenije konstrukcije 
oblika iz p lastilke. 

IZVOZI U -3~ INOZEMNE DR:ZAVE 

80% SVOJIH PROIZVODA. 

49 



PROIZVODIMO KOMPLETAN KANCELARIJSKI I UGOSTITELJSKI NAMJEŠTAJ. FORMA, FUNKCIJA 

KVALITETA I BROJNE NAGRADE SU NAŠA NAJBOLJA GARANCIJA ZA SVE INFORMACIJE 

SE OBRATITE DIREKTNO NA PREDUZEČE TEL. 83-010 

INDUSTRIJA NAMJEŠTAJA „STOL" KAMNIK 

tM .. ...... n.J PROIZVODIMO: ,, .. 
~ - GATER PILE (\ 

'P dvostruko ozubljene 
" ~ obične 
o . okovane ')O . 

-o : 
C. ·1RACNE P.ILE.' 't, 

i • uske i široke • ,c 
p .,, 

K:RUtNE PJLE o -=. q1zne p 
(\ 

~RUZNE 

pile sa tvrdim 
metalom 

PRIBOR ... napinjače, i sl. C 
o 
o RUCNE PILE li\ r- Telefon: 3506 

~ . .. _ razne 
Telex: 026-27 

C 
Telegram: •Kordunc p 



O VAJ PRILOG ZA ČITAOCE „ DRVN E INDUSTRIJE" 

I Z A SVOJE POSLOVN E PARTNERE PRIPREMA 

SLU2 BA Z A PRAĆENJE TRL IŠTA „ EXPORTDRV A" 

U OVOM BROJU 

OBJAVLJUJEMO 

Pojačana konkurencija na evropskom tržištu 
ploča vlaknatica i iverica 

Tržišta ED: 

Irska - živo tržište drvnih proizvoda 
Promet namještajem u švedskoj u povoljnom 
razvoju 

Dokumentacijsk i servis ED 
i-nformira: 

Cijene neobrađenog drva i proizvoda iz drva 
na vanjskim tržištima (nastavak 1z prošlog 
broja) 

SLIKA LIJEVO: Iz tuzemne djelatnosti -
Gradska kavana u Dubrovniku koju je pri­
kladnim namještajem opremi·lo Exportdrvo. 

(Snimio: A. Sorić) 

POJAČANA KONKURENCIJA NA EVROPSKOM TRŽIŠTU 
PLOČA VLAKNATI.CA I IVERICA 

Evrooska vanjska trgovina ulo­
čama vlak,naticama uovećala se u 
periodu od 1960. g. do 1965. f!. u u­
vozu za 28"/o, a u izvozu za 2fP/o, ori 
čemu ie u 1965. •godini, u usooredbi 
s 1964. godinom, došlo, kako kod u­
voza tako d kod izvoza, do smanje­
nja za oko fll/o. U 1966. godini uvoz 
i izvoz nloča ove vrste povećao _,e 
za o tprilike lri'/o, pa se i za 1967. 
godinu ocjenjuje dalii oorast izvoza 
ploča vlaknatiFa i:i; ;Evrope za oko 
50/o, a UVOZ U ·. Evi:opu .za· f§>/o. 

Kako :t.e između_. rooo. __ g. i 1965._go­
dine većina .evronskih ,zemalja po­
većala izvoz vlaknatica, to ~e udio 
dvojice · najvažniiih i.snoručila;ca ta­
kvih !Ploča u Evropi; tj. švedske i 
Finske, smanjio u navedenom. perio­
du za 7'!'/o, odnosno za 6rJl/o. 

Socijalističke zemlje postigle su 
posl'ednjih godina znatne usoiehe u 

ofasmanu dverica na evr.oTlskom tr- iznosio 110/o · u izvozu i 141'/o u uvo­
žJtu. zu, te se u 1967. godini očekuie po-

.. Uvoz vlaknatica pojedinih evrop- većande_ izvoza iverica za 7"/o i uvo­
skih .zema1ja razvii.ao se . različito. za za g'fo_ 
Udio -Vel.. Britanije, SR Njemačke i Slabljenje stooe porasta u vanj­
Holandiie u evropskom uvozu vlak- skoj trgovini pločama ivericama, u­
natica ostao ie pri tome nenromiie- prkos sta}nog uovećania potrošnje 
njen, s Približno 7f1'/o. . takvih ploča u Zapadnoj Evropi, 

Tabela na str. &2 ·rpokazuje evrop- objašniava se ...,roširenjem vlastite 
sku vanjsku trgov>inu nločama vlak- proizvodnje ·u većini evropskih ze­
naticama i ivericama (količine u hi-· malja. Istovremeno se smanjio udio 
ljadama tona): isporuka tradicionalnih dobavljača 

Posljednjih godina vrlo brzo se iverica ,(Belgije, SR Njemačke i 
razvijala vanjska · trg,ovina evrop- Finske) u odgovarajućem ukupnom 
s-kih ·zemalja ivericama. ·Od 1960. do izvozu Evrooe u periodu od 1960. 
1967. godine odgovarajući ~voz po- godine do 1965. 'l'odline od 7fJl/o na 
većao se ·za 3,9 puta, a od.1rnvarajući 48"/o, dok se udio isuoruka socijali­
uvoz evropskih zemalja za 5,7 puta. stičkih ·zemalja povećao od '§'/o na 
Pri tome su se isporuke iverica e- lfl'/o. ·Glavni 'kupci takvih ploča i 
vropskih zemalja u 1965. godini po~ · dalie su ostali Vel. Britanija, Ho­
većale za 47"/o, a uvoz za 451'/o. Ra- landija i SR Njemačka, koje aosor­
čuna se da je u ,1966. godini -porast biiraju oko 3r:P-/o evr.opskog izvoza. 
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, EVROPSKA TRGOVINA VLA KNATICAMA I IVERICAMA 
(u 000 

1960. 

Vlaknatice 
Izv~ ukupno: 745 

švedska 417 
Finska 128 
Norveš ka 60 
Poljska 12,5 
Francuska 31 
Rumunjska 
SIR Njemačika 23 
Belgija 29 
Austrija 15 
Jugoslavija 6,5 
Cehoslovačka 4 

Uvoz, ukupno: 575 

Od toga: 
Vel. Britaniia 229 
Holandija 100 
SR Njemačka 77 
Danska 37 
Francuska 37 
Belgija 20 

Iverice 
Izvoz, ukupno: 140 

Od toga: 
Belgija 54 
SR Niemač.ka 29 
Švedska 12 
FranC'Uska 9 
Rumunjska 4 
Finska 26 
Poljsika 
Cehoslovačka 
Bugarska 

Uvoz, ukupno 100 

Od t.oga : 
SR Njemačka 38 
Holandlija 22 
Vel. Britanija 
Danska 4,5 
Francuska 8,6 
švedska 6 
Belgija 11 

Na - ome na: • = nrocjena FAO. 

Razvoj evropske potrošnje šper-
ploča te vlaknatica iverica bio je 
slijedeći : 

Kontinentalna 
Evropa 
lljperploče 
vlaknatice 
iverice 

Vel. Britanija 
šnerploče 

vlaknatice 
iverice 

udio u pro-
centirna• 

1959/61 1965. 

47 37 
27 213 
26 40 

100 100 

67 65 
26 14 
7 14 

100 100 

Porast 
potroš­

nje u~,. 

39 
49 
16 

46 
209 
209 

tona) 

1964. 1965. 1966. 1967.• 

936 891 993 1.046 

439 394 460 470 
165 144 154 175 

60 55 55 55. 
29 33 49 51 
30 42 45 50 
21 30 41 41 
41 37 35 35 
25 34 35 35 
29 26 29 33 
26 19 l!5 15 
9 11 10 10 

773 734 741 786 

274 250 235 265 
150 15>'7 163 158 
103 107 110 120 
54 53 50 50 
53 42 44 46 
36 35 35 35 

369 543 601 645 

108 164 180 180 
53 64 60 60 
22 26 40 60 
45 50 54 38 
36 43 41 41 
26 35 39 40 
25 29 22 24 
7 6 14 16 
8 8 8 8 

392 568 646 667 

101 205 240 240 
94 110 120 1'18 
58 81 90 100 
24 34 35 40 
14 20 24 29 
9 18 30 25 

25 23 20 20 

· ' 
U oosljednje vrijeme vlaknatice 

se sve više, umjesto šoerploča, ko­
riste u proizvodnji namještaja, za­
tim u radio-industriji i u industriji 
televizora, kao i za nroizvodnju o­
preme za trgovačka ,poduzeća itd. 
Relativno visoka potrošnja šperplo­
ča u Vel, Britaniji, uspoređena s po­
trošnjom u drugim 'evropskim zem­
ljama, objaš njava se širom primje­
nom · loča velikog formata, otpor­
nih "rema vodi (u kom pogledu plo­
če vlaknatice ne mmru konkurirati) 
u građevinarstvu te zemlje. Vel. 
Britanija je veliki uvoznik vlakna­
tica i iverica iz nekih evrooskih ze­
malja. Na nju je u 1966. godini ot­
padalo oko 34% vlaknatica i 14"'/o 
iverica od ukupnog evropsko!! uvo­
za. Međutim, potražnja vlak.na·tica 
u Vel. Britaniji tokom 1966. l!"odine 
bila je relativno mala. Britanska 
proizvodnia vla'knatica iznosna je u 

Napomena;• 1965. godine u 1966. godini 30.100 tona, prema 
usp.oredbi s . prosječnim porastom od 37.700 tona u 1965. godini, a \T)()troš-
1959: do 1961. godine ; -udio u ukup- nja 222.400 tona (prema 248.900 fo­
noj "<>t.rošnji špernloča, vlaknati'ca, na godinu dana . ranije) i -uvoz 
kao i, iverica, nrema procjel).i FAO. 185.901 ton<;1 prema 200.900. Zalihe 
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ploča vlaknatica, od 26.000 tona kra­
jem 1966. 0 odine, bile su is to tako 
ispod nivoa za isti „ er iod 1g55_ go­
dine, kada su izn osile 32.300 ton a . 

Očekuje se zaoštravanje konkuren­
cije na britanskom tržištu 

U 1967. godini računa se na d alji 
porast uvoza iverica u Vel. Brita­
n iju do 100.000 tona, a li i na p,oja­
čanu konk,urenciju između ploča 

vlakna tica i iverica s jedne strane i 
šper-ploča s druge s trane. Cijene za 

vlakna tice i iverice različito su se 
razvijale, š to je zav isilo od rok ova 
isporuka, zahtieva kupaca u pogle­
du kvaliteta ploča, snecifikaciji itd. 
Cijene vlaknatica u 1966. g. ostale 
su relativno stabilne, povremeno 
pOikazujući blagu tendenciju pada. 
Finska je isporučivala tvrde vlak­
natice !PO 9,75 d,o 10,5 funti sterlin­
ga (za 1.000 kvadratnih stopa) df 
Britanija, a druge evropske zemlje 
i .švedska po 11 do 12,5 Lstg (za 
1.000 ikvadra tnih stona) cif, odnosno 
franko l!)ranica zemlie opredjeljenja. 
Pri•likom zakliučenja ugovora s ro.: 
kom isporuke u 1967. godini, šved­
ski izvoznici zahtijevali su za naj­
bolji kvalitet istu cijenu kao i u 
1966. g., dok su, :kao i finski i nor­
vemti izvoznici, cijenu za standard­
ne kvalitete snizili za 5 do HJ'lo u 
usporedbi s 1966. godinom. 

što se· tiče iverica, d jene za isno­
ruke u toku 1967. godine ,bile su iste 
kao i 1966. godine. Cijene iverica. 
finske proizvodnje cif Vel. Britani-· 
ja, Holandija i druge evronske zem­
lje, kreću se 22 do 23,5 Lstg no kub­
nom metru. Druge zemlje izvoznice· 
prodavale su ploče iverice odMva­
rajućih specifi.k\lcija po cijeni od 1~ 
do 20,5 Lstg no kubnom metru cif, 
odnosno franko granica zemlje o­
predjeljenja. 

Zbog ukidanja uvoznih carina za 
vlaknatice i iverice između zema­
lja EFTA i zbog zadržavanja uv.oz­
ne carine od 2(1'/o za pomenutu ro­
bu iz -zemalja izvan EFTA, oogor­
šaJi su se izgledi plasmana zemalja 
izvan EFTA- e. Pored toga, zbog 
stalnog povećanja proizvodnje plo­
ča svih vrsta u većini evrooskih ze­
malja, uslijed čega se smanjila po­
treba za uvozom istih, u 1968. godi­
ni treba računati na nonudu koja ć•e 

biti veća od potražnje, a time i na 
dalje zaoštravanje konkurentske 
boobe između zemalja izvoznica. 

(Prema podacima FAO) 
A. I. 
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Od oftalih izvora treba spomenuti 

Cehoslovačku, ko :a je isporučila 1.309 
standa rda, u vrijednosti od 106.240 
funti fterlinga (420 standar da, 35.615 
funti sterlinga) i Brazil s 1.557 stan­
darda, u vrijednosti od 164.641 funte 
sterHnga (1.171 -standard, 154.242 
funte sterlinga). IRSKA - žlVO TRžISTE 

DRVNIH PROIZVODA 

U toku prošle godine u Irskoj je 
-drvno tržište bilo veoma živo, te je 
registriran porast uvoza skoro kod 
svih grupa drvnih proizvoda. To je 
vidljivo iz i!>odataka o prometu glav­
nih drvnih sortimenata za period ;pr­
vih devet mjeseci 1967, a prema vi­
jestima »Timber Trade Journal« od 
16. januara (London). 

Vrijednost u voza piljene građe i 
drugih drvnih proizvoda u Irsku to­
kom prvih devet mjeseci 1967. izno­
sila je 7,221.215 funti sterlinga, u 
poređenju sa 6,045.937 funti sterlin­
ga u odgovarajućem periodu 1966. 
Piljene građe mekog drva uvezeno 
je 44.482 standarda, u vrijednosti od 
3,821.327 funti sterlinga, u 1967, u 
poređenju s 33,704 s tandarda, u vri­
jednosti od 3,053.839 funti sterlinga, 
u prviih devet mjeseci 1966. Prosječ­
na cifra cijena po standardu uveze­
ne građe pala je od 90 funti, 12 ši­
linga i 6 pensa u 1966. na 85 funti, 
18 šilinga i 2 pensa u 1967. ili za 
5,2%. Još veći pad - za 13,SO/o, od­
nosno od 10 pensa za kvadratnu sto­
pu na 8 pensa za -kvadratnu stopu 
zabilježen je u prosječnoj cijeni u ­
vezenih šperploča. 

Uvoz građe t vrdog drva ;povećao 
se od 6.182 standarda, u vrijednosti 
od 756,213 funti sterlinga, u prvih 
devet mjeseci 1966. godine na 7.766 
standarda, u vri jednosti od 1,099.472 
funte sterlinga u devetmjesečnom 

periodu 1967. Na sličan način pove­
ćao se i uvoz šperploča od 15,4 mi­
liona kvadratnih s topa, u vrijedno­
sti od 611,756 funti sterlinga, na 20,8 
miliona kvadratnih stopa, u vrijed­
nosti od 719.804 funte sterlinga. 

Od ostalih proizvoda treba pome­
nuti (cifre u zagradi odnose se na 
uvoz u 1966. godini): oblovinu četi­
njara 637.000 standarda, u vrijed,no­

sti od 60.337 funti sterlinga (l.217 

standarda, 107.198 funti sterlinga) 
ostale vrste dblovine 1.718 standarda, 
u vrijednosti od 299$7-5 funti ster­

linga (l.735 standarda, 247.646 funte 
sterlinga); stupove 506 standarda, u 
vrijednosti od 29.410 funti sterlinga 
(l.417 standarda, 107.433 funte -ster­
linga) ; željezničke pragove 1.411 stan­

darda u vrijednosti 103.421 funta 
sterlinga (2.462 standarda, 190.916 

funti sterlinga); furnill" 9,5 miliona 
stopa, u vrijednosti od 132.046 funti 
sterlinga (11,9 miliona kvadratnih 

stopa, 159.194 funte sterlinga); panel­

-ploče i furnirane ;ploče 1,2 miliona 
kvadratnih stopa, u vrijednosti od 
96.288 funti sterlinga (1,1 milion kva-

dratnih stopa, 75.701 funta s terlin­
ga); sanduke u V'rijednosti od 168.78·3 
funte stenlinga (127 .983 funte sterlin­
ga); građevill6ku stolariju i monta­
žne zgrade u vri.jednosti 63.493 fun­
te sterlinga (109.087 funte s terlLnga) 
i druge proizvode od drva u vrijed­
nosti od 461.300 funte sterlinga 
(411.169 funti sterlinga). 

U 1967. Finska je i,sporučila 16.800 
standarda, u vri jednosti od 1,459.142 
funte sterlinga (14.369 starrdarda, 
1,313.062 funte sterlinga) piljene gra­
đe mekog drva, dok je iz švedske 
došlo 11.997 -standarda, u vrijednosti 
od 1,079.510 funti sterlinga (4.513 
standarda, 416.569 funti sterlinga); iz 
Kanade 8.680 standarda, u vrijed­
nosti od 708.541 funte sterlinga (7 .628 
standarda, 655.123 funte sterlinga) i 
iz Sovjetskog Saveza 2.434 standar­
da, u vrijednosti od 195.450 funti 
sterlinga (3.798 ,standarda, 3,17.077 
funti sterli.nga). 

Finska je u periodu 1967. isporu­
čila 4,7 miliona kvadratnih stopa 
šperploča, u vrijednosti od 214.850 
funt i sterlinga. Glavnli liferant pilje­
ne građe tvrdog drva bila je Gana 
sa 1.320 standarda, u vrijednosti od 
193.658 funti sterlinga, a za n jom 
dolaze SAD ,sa 1.105 standarda, u 
vrijednosti 164,532 f.unte s terlinga, 
Kanada s 887 standarda, u vrijedno­
sti od 146.479 funti ,steJ.1linga i Obala 
Slonove kosili sa 7-03 standarda, u 
vrijed•nosti od 132.074 funte sterlinga. 

Na ,strani izvoza ističe se da je Ir­
ska izvezla 24,1 milion kvadratnih 
stopa furnira, u vrijednosti od 300.052 
funte sterlin,ga (31,6 milliona •klva­
dr atnih stopa, 319.481 funta sterlin­
ga); »oplemenjenog« drva, uključu­
jući tu ,ploče iverice, 197.108 kvinta­
la, u vrijednosti od 464.089 funti 
sterlinga (218.993 kv!intala, 482.589 
funte 91:erlinga) i tvrdih ploča 142.481 
kvtntafa (158.987 -kvintala). 

PROMET NAMJESTAJA U ŠVEDSKOJ U POVOLJNOM 

RAZVOJU 

švedska industrija i trgovi·na na­

mještajem zadovoljni su rezultati­
ma prošle -godine i nadaju se da će 

se traženja u 1968. godini povećati 

za oko 10% . Prema 1Procjenama U­
druženja industrije namještaja, d o­

maća proizvodnja namještaja u 1967. 

godini iznosila je oko 1 milijardu 

krima (1 kruna = 2,41 din), od čega 
se izvezlo skoro 14%. UkU1Pni p~o­

met u trgovini namj.eštajem na m alo 

!Procijenjen je na oko 1,3 milijar de 
kruna, od -čega otp ada oko 800 mi­

lijuma kruna ,na 800 trgovina učla­
njenih u Udr1.12enje tr.govine na m a­

lo. Oko 70% od pla:lmana otpada na 

namještaj, a ostatak je raspoređen 
na ,pr~bor za unutrašnje uređenje i 
na tekstil za domaćinstvo. 

Skoro 40% od ukupnog pla:lmana 

· ostvarile su tri velike firme. 
»Kooperativa For.bundet« (KF) za­
uzima, s prometom od .250 miliju­
na kruna, prvo mjesto, a zathn d o­

laze liKEA s 2-00 milijuna 1kruna i 
»<Bo-Marikmad AG« (fuzija firmi 
»Hedlberg« Vinslov, »Nilss.on«, Astor,p 
i »Abliberg«, S tokholm i $und'bi'bex,g) 

sa 60 milij'lllla kruna. 

Na ovaj rezulta t p ovoljno je uti­
cala živa -stambena izgradnja, koja 
je u 1967. godini, -s preko 100.000 ,go­

tovih stambenih objekata, dostigla 
novi rekordni nivo, a ,preko 98.000 

·stambenih objelkata nalazi se u iz­
gradnji. Stručnjaci za konjukturu 

procj en:iuju raspoloživi dohodak do­
matinstava u tekućoj godini na 73 

milijarde kruna. Industrija i trgovi­

na očekuju da će ·se otpriltke nešto 
preko 2% od ove sume utrošiti za 
namještaj i slično. 

U cilju oživljavanja traženja, U­

druženje tr.govine namještaja na ma­
lo ·uvelo je .početkom ove ,godine Ikad 
svoj i>h članova jednogodišn ju garan­

ciju za sav novi !Ilamještaj skandi­
navske proizvodnje. Obim garancija 
ugla,vnom je sličan sfstemu koji se u 

Danskoj prim,jenju je od prije tri go-: 
dine. Nije p oznato da je 1bilo suviše 

r eklamacija do sada. Iz jedne ·»stati~ 
stike o ·kupovinama potr ošne robe ·s 
greškom« ·koj a je sastavljena za 1001·.= 
,godinu, vidi se da na . namještaj;, u O:: 
klju.čujuti tu tekstil za domaćinstvo,. 

otpada samo 2/1'/o. 



DOKUMENTACIJSKI SERVIS 
EXPORTDRVA INFORMIRA 

CIJENE NEOBRAĐENOG 
DRVA I PROIZVODA IZ 

DRVA NA VANJSKIM 
TRžlšTIMA 

(nastavak) 
Nivo cijena oblovine egzota, koji 

dostiže ot,prili;ke oko 90'/o ,svjetskog 
izvoza ~blovine listača, karakterizi­
raju podaci o cijenama, postizavanim 
kod uvoza u Francusku i Veliku Bri­
taniju (tabela 4 d 5). 

CELULOZNO DRVO 
Razvoj cijena celuloznog drva če­

tinjača u Evropi za period 1955. do 
1965. na zapadnim tržištima je tekao 
neravnomjerno sa značajnim otkloni­
ma, naročito u godinama 1958-1960. 
Pregled o razvoju cijena u pojedinim 
evropskim zemljama daje tabela 6. 
Opaska. uz tabelu 6: 

Cijene su ;postizane kod ovoga sor­
timenta i dodatnog pariteta: Austrija 
- fco najbliža željeznička stanica u 
štajerskoj ; švedska - prosječna iz­
vozna cijena f. o. ·b. švedska 1 uka; 
Finska - celulozno drvo smreka 
prosječna izvozna cijena f. o. b. fin­
ska luka; SR Njemačka - celulozno 
drvo smreka, ;prosječna cijena u dr­
žavnim šumama u Bavarskoj, neu­
tovarena u prometno sredstvo; Fran­
cuska - cijena u prodaji na veliko 
na mjestu odvoza s uračunatim po­
rezom; Holandija - prosječna uvoz­
na cijena finskoga celuloznog drva. 
PILJENA GRADA 

Kretanje nivoa cijena piljene građe 
četinjača za posljednjih 10 godina na 
tr.žištima evropskog zapada imalo je 
do određene mjere slične razvojne 
tendencije. Bio je to naročito znača­
jan pad cijena u periodu 1957-1959. 
Od 1959. godine s u cijene 1POstepeno 
rasle, i nakon perioda prosječne sta­
bilnosti u ,godinama 1961-1963. do-_ 
lazi do daljnjeg značajnijeg porasta 
sve do sadašnjeg momenta, kad opet 
počinje pojava usporavanja razvoja 
cijena. Kretanje cijena u pojedin,im 
zemljama je očito -iz ta-bele 7. 
Opaska. uz tabelu 7: 

Cijene su postizavane -kod ovakvog 
sastava vrsta drva, odnosa kvalitete 
i dodatnog :pariteta: Austrija - ci­
jena u prodaji na velLko piljene gra­
đe smreka/jela, nerazvrstano (pilo­
padno), štajerska; SR Njemačka -
piljena građa četinjača ,smreka/jela 
okrajčena 3. klasa fco pilana u Ba­
varskoj, neutovareno na prometno 
sredstvo; Finska - prosječna izvozna 
cijena piljene građe bora, neobrađe­
no f. o. ·b. finska luka; švedska -
prosječna izvozna cijena piljene gra­
đe smreka/jela 2 1/2X 7" (6t35 X 17,78 
cm), nerazvrstano, f . o. lb. švedska 
luka; Veli-ka Britanija - prosječna 
uvozna cijena ,piljene građe četinja­
ča c. i. f . engleska luka; Holandija 
- prosječna uvozna cijena piljene 
građe četinjača 3" X 7" (7,62X 17,78 
cm) c. i. f . holandska luka; USA -
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Tabela 3 
Prosječne d jene u švicarskoj 
Oblovina <bukve Oblovina hrasta 

Gospodarska 
godina $lm• Indek,s S!m• Indeks 
1956. 27,88 100,0 35,59 100,0 
1957. 27,99 100,4 35,37 99,4 
1958. 26,35 94,5 32,80 92,2 
1959. 24,29 87,1 32,03 90,0 
1960. 23,15 83,0 31,35 88,1 
1961. 24,45 87,7 31,97 89,8 
1962. 24,28 87,1 32·,97 92,6 
1963. 24,78 88,9 32,58 91,5 
1964. 24,92 89,4 32,83 92,2 
1965. 24,66 88,4 33,08 92,9 

Tabela 4 
Cijene najvažnij ih tropskih vrsta drva 

fco vagon francuska luka (minimalna količina 10 m•) u 1963. god. 

Vrsta drva Najmanji promjer Najmanja dužina u m Cijena u $/m3 

albachi 
framire 
b o-sse 
khaya 
sapelli 
sipo 
nian-gon 
iroko 
do-ussie 

70 
70 
60 
70 
70 
70 
50 
60 
70 

4 
4 
4 
4 
4 
3 
4 

Prosječne uvozne cijene 

47,53---49,78 
66,7'1-58,96 
62,22---M,46 
63,44--70,38 
67,93-74,87 
69,16-73,64 
74,87-78,13 
74,87-79,36 
79,36-83,84 

Tabela S 

odabranih tropskih vrsta drva c. i. f. engleska luka 

Vrsta drva 

mahago.n utile 
khaya (včitane inych druhov maha-ganu) 
okoume 
a:badhi 
abura 

1954. 

57,24 
51,.11 
39,55 
37,87 

Cijene u $/m• 

1964. 
74,28 
71,03 
55,41 
51,33 
41,08 

1965. 
72,90 
66,89-
53,79 
49,65 
42,26 

Tabela & 
Razvoj cijena celuloznog drva u -periodu 195o-1965. (u $/m•) 

SR 
Godina Austrija švedska Finska Njema- Francuska Holandija 

čka 
1955. 13,92 14,88 16,90 18,57 17,66 23,54 
1956. 13,69 15,08 16,91 17,30 19,13 24,46 
1957. 13,96 13,91 16,63 17,43 18,19 24,05 
1958. 12,46 13,52 14,32 16,65 16,34 18,20 
1959. 12,00 12,117 12,59 11,74 14,07 17,91 
1960. 12,65 12,35 13,00 13,22 14,32 18,42 
1961. 14,80 13,31 15,10 17,46 16,44 22,71 
1962. 14,38 13,69 15,52 15,7-0 16,85 21,61 
1963. 13,14 13,66 15,10 11,71 16,_53 21,14 
1964. 13,76 1-3,80 16,82 12,53 17,08 23,62 
1965. 14,26 13,40 12,7'1 17,36 24,13 

Tabela T 
iRazvoj cijena piljene građe četinjača za period 1955-1965. (U $/m•) 

SR Velika 
Godina Austrija Njema- Finska švedska Bri- Holandija USA 

čka tandja 

1955. 38,23 40,14 43,91 44,77 49,76 50,59 36,95 
1956. 38,46 38,(17 42,1a 43,44 50,51 48,65 36,82: 
1957. 39,50 37,93 42,18 43,86 49,53 49,12 33,77 
1958. 37,73 37,52 39,06 41,72 45,08 45,14 33,01 
1959. 37,11 36,05 38,46 38,46 41,69 42,28 36,36 
1960. 38,63 36,59 37,78 43,33 45,61 48,34 34,3& 
1961. t2,75 40,19 40,43 42,69 47,29 47,51 33,22: 
1962. 43,0!4 42,19 38,59 40,98 44,94 45,67 33,13 
1963. 42,24 41,56 39,69 . 42,19 45,86 47,99 33,86 
1964. 39,31 40,60 42,75 47,49 . 49,69 53,71 34,36' 
1965. 43,09 41,00 48,00 50,82 52,98 56;21 34,83 



cijena u prodaji na veliko piljene 
_građe duglazije 2"X4" (5,08 X8,16 
cm). 

Podaci o cijenama piljene građe li­
stača se pojavljuju u manjem ob imu 
u štampanim izvorima nego o pilje­
noj građi četinjača. Nisu dovoljno si­
stematske i njihovo upoređivanje je 
teže. Izlazi to uglav nom iz znatno 
manjeg opsega izvoza piljene građe 
listača, iz specifičnih u vjeta p ojedi­
nih tržiš ta i raznovl\Snosti isporuči­
vanih sortimenata, št.o je uvjetovano 
zahtjevima uvCYLn.ika. Podaci iz p oje­
dinih zemalja nam pružaju pretežno 
orijentacioni pogled na postizavani 
nivo cijena. Cijene piljene -građe li­
stača u Francuskoj i izvozne cijene 
J>iljene građe listača iz Jugoslavije 
su u ta'belarna 8 i 9. 

30. 6. 1961. 
30. 6. 1962. 
30. 6. 1963. 
30. 6. 1964. 

56,00---61,50 
48,5~1,50 
46,00--56,60 
50,30-52,70 

Cijene hrastove piljene ,građe izva­
žane iz Austrije u SR Njemačku ko 
vagon zajednička granica; neobrub­
ljena kvalitete I/II (70/3fY'/o), d ebljina 
26-100 mm, d1.12ina 3 m i više (u 
$/m'): 

30. 6. 1961. 
30. 6. 1962. 
30. 6. 1963. 
30. 6. 1964. 
30. 6. 1965. 
30. 6. 1966. 

81,16 
77,30 
77,30 
81,16 
85,03 
96,62 

P odaci pokazuju značajna neujed­
načena ,kretanja cijena piljene građe 
listača. 

Tabela 8 
Razvoj c ijena piljene građe listača u Francuskoj (U $/m•) 

Piljena građa 
Vrijeme 
zapažanja hras t') bukva•> topola3> topola'> 
30. 6. 1961. 59,16---61,30 36,72-42,84 39, 78-48,96 28,56-31,62 
.30. 6. 1962. 59,16--67,32 33, 66---42,84 42,84-53,04 32,64-34,68 
30. 6. 1963. 60,18---73,44 34,68-41,82 45,90-56,10 33,66--37,74 
30. 6. 1964. 71,40--Sl,60 42,84-51,00 51,00---61,20 35,70-40,80 
30. 6. 1965. 68,34-79,56 41,82--53,04 5-l,D0-61,18 35,70-41,21 
30. 6. 1966. 66,30-78,54 41,82-55,08 5·2,00--62,22 37,74-41,21 

Opaska uz tabelu 8: 
Cijene važe za količine od 10 m•, 

utovareno u transportno sredstvo bez 
poreza; 1) ,piljena građa hrasta, bou­
les, debljina 27, 34, 41, 54, 80 do 100 
mm; 2) piljena građa bukve, boules, 
bez neprave s rži, I klasa, srednji pro­
mjer trupca 23-35 d o 38 cm; 3) p i­
ljena ,građa topole, obrubljena, deb­
ljine 18, 22, '1:7, 60 mm za upotrebu 
u ,građevno-stolarskoj proizvodnji; 
4) piljena građa topole, obrubljena, 
d ebljine 18, 22, 27, 60 mm za .proiz­
vodnju sanduka. 

SPERPLOCE 

Šperploče u b iti premašuju obuj­
mom proizvodnje i vanjske trgovine 
ostale konstru:kcione materijale veli­
kih p ovršina na bazi drva. Prema 
rastućoj konkurenciji ovih materija­
la, koja se javlja naročito kod ipanel­
ploča, obujam proizvodnje i vanj­
ske trgovine šperploča sistematski se 
povisuje. U strukturi potrošnje šper­
ploča, dobivaju stalno sve veće zna-

Tabela 9 
Cijene piljene građe listaJča 

.postizavane kod izvoza iz Jugoslavije u neke zemlje (u $/m 3 ) 

Velika Britanija Itali•ja Holandija 
Vrijeme 
zapažanja hrast'> bukva•> hrast '> bukva•> hrast1> bukva•> 

31. 12. 1960. 118,64 76,62 53113 64,40 103,40 63,14 
31. 12. 1961. 118,64 76,62 53,13 62,79 107,37 65,52 
31. 12. 1962. 118,64 74,15 88,60 62,79 105,56 66,12 
31. 12. 1003. 118,64 74,15 88,60 62,67 105,56 66,12 
31. 12. 1964. 118,64 79,09 108,87 62,44 123,33 69,88 

Opaska uz tabelu 9: 

čenje šperpolče za vanjsku upotre­
bu, otporne .protiv vremenskih utje­
caja. To je rezultat povišen ih zahtje­
va n a ove m a terijale, naročito na 
sektoru građevinarstva i ambalažne 
tehnike. 

Znat na različitost i nesustavnost 
podataJka o nivou cijena šperploča 

otežava njihovo međusdbno upoređi­
vanje i određivanje općeg trenda 
razvoja cijena. Grubu sliku o nivou 
cijena šper-ploča izrađivanih u po­
jedinim zemljama pružaju podaci iz 
perioda 1962. i 1963. ,godine (tab. 10). 

Iz izvora :koji sadrži podatke u ta­
beli 10, nije očito kakvim su načinom 
bile određivane cijene. Može s e pret­
postavljati da su cijene ibHe izraču­
navane, posebno ukoliko se radi o so­
cij alističkim zemljama, deduktivnom 
kalkulacijom iz cijena postizavanih 
na vanjskim tržištima. 

U prvoj polovini 1966. godine su 
se u prosjeku postizavale na vanj­
skim tržištima za šperploče uz do­
datni paritet c. i. 1. cijene navedene 
u tabeli 11. 

Djelomični pogled na razvoj cijena 
šperploča od 1961-1966. •godine daju 
cijene postizavane u Velikoj Britaniji 
kod prodaje iz veletrgovine potroša­
ču (tabela 12). Njihova razina je zat o 
viša nego razina u voznih cijena. Ci­
jene su vrijedile uz dodatni paritet 
fco skladište u Londonu i nisu se 
odnosile na kupovanje malih koli­
čina. 

Cijene šperploča i panel-,ploča su 
bi-le u periodu 1961-1963. ra=jerno 
stalne ; osnovno povišenje je nastalo 
u 1964. godini. Približno jednake raz­
vojne tendencije pokazuje također 

kretanje cijena šperploča u SR Nje­
mačkoj od 1961-1964. godine (tabe­
la 13). 

Tabela 10 
Dodatni paritet: kod izvoza u Ve~ 

liku Britaniju - c. i. f. engleska lu~ 
k a, kod izvoza u Italiju i Holandiju 
- fco vagon jugoslavenska granica; 
1) priljena građa hrasta, obrubljena, 
dužina 180 cm na više, prosječna 
kvaliteta; 2) piljena građa bukve, 
obrubljena, dužina 180 cm i više, 
prosječna· kvaliteta. 

Cijene šperploča u periodu 1962-1963. 

Cijene •bukove piljene građe izva­
žane iz Rtimunije u Veliku Britaniju 
f. c. b . rumunjska luka ; piljena gra­
đa parena, neobrubljena, kvaliteta 1 
B, dužina 2 m i više, debljina 25 do 
50 mm (u $/m 3): 

Zemlja 

Rumunjska 
Bugarska 
J ugosla v,ij a · · 
CSSR 
Finska 
Francuska 
SR Njemačka 
SR Njemačka 
Austrija . • 
Austrija 

Vrsta drva 
( 

bukva 
·i>ukva 
bukva 
bukva 
breza 
okoume 
buikva 
okoume 
bukva 
okoume 

šperploče 4 mm 
kvaliteta 

II/:III 

127,54 

i35,28 
133,34 · 
189,38 
177.,79 

:212,58 
· 204,84 

229,96·· 
239,63 

(f.co pogon $/ni•) 
Panel-ploče 

19 mm furnirane, 
kvaliteta I /II 

88,90 
86,96 
94,69 
92,76 i' 

°108,22 

i;ll,4!1 -
125,61 

- 150,74-,. • 
162;33 

5,5 



Vrst drva 

duglasija 
breza 
breza 
okoume 
okoume 
limba 

Tabela 11 
Cijene šperpločama na vanjskim ~ržištima (u $lm3 ) 

Izvozna zemlja 

Kanada 
Finska 
SSSR 
Francuska 
Gabon 
Kongo (Leop.l, 

Debljina 
urom 

12 
3 
3 
6 
6 

Angola 6 

U1potreba 
vanjska­
unutarnja 

vanjska 
unutarnja 
unutarnja 
unutarnja 
vanjska 
unutarnja 

Cijena u$ po m 3 

kvaliteta 
BIBB c. i. f. 

134,45 
195,00 
193,20 
147,50 
177,50 
162,50 

brazilski bor 
(arancaria) Brazi!ija 6 unutarnja 130,00 
topola Italija, Francuska 3 unutarnja 144,00 
lauan !st. Azija 6 unutarnja 188,30 
bukva SR Njemačka 6 unutarnja 112,50 

Tabela 12 
Cijene šperploča na engleskom unutarnjem tržištu 

(svibanj u god. 1961-1966) 

šperploča Šperploča iPanel-,ploča 
breza 3 mm bukva .6 mm bukva 16 mm 

Godina kvaliteta vanjska upotreba I/II 
BB 61" X 61" 78"X33" 72" X 201" 
(155 X 155 cm) (198X 84 cm) (183 X 510 cm) 

$lm• Indeks $lm• Inde~s Slm• Indeks 

1961. 221,00 100,0 236,09 100,0 208,1'5 100,0 
1962. 222,30 100,6 233,56 98,9 205,80 98,9 
1963. 226,03 102,3 237,97 100,8 211,92 101,8 
1964. 229,00 103,6 2412,76 102,8 227,75 109,4 
1965. 266,23 120,5 272,49 115,4 241,66 116,1 
1966. 27•2,50 123,3 285,69 121,0 242,_53 116,5 

Tabela 13 
Kretanje cijena šperploča u SR Njemačkoj 

1961. 1962. 1963. 1964. 

J ndeks cijena šperploča 100 96,/i 101,2 104,3 

PLOCE IVERICE 

U SR Njemačkoj su se u 1963. go­
dini cijene ploča iverica kretale od 
1,26 $lm' za debljinu 8 mm (157,2!> 

$lm' ) do 2,77 dolara/m• za d ebljinu 
25 mm (110,70 $lm 3 ) . 

Cijene na unutarnjem tržištu u. 

1964. godini u švedskoj navodimo u 
tabeli 16. 

Opaska uz tabelu 16: 

Ploče iverice troslojne uz dodatne 
uvjete, fco kupac, u vezovima, naj­
manja količina otpreme 10 t . 

Iz navedenih podataka m ožemo u­
tvrditi znatne razlike među cijenama 
,postizavanim u vanjskoj trgovini i 

unutarnjim tržištima. Ove razlike 
mogu djelomično dolaziti iz nedovolj­
ne specifikacije ,pojediniih vrsta ,plo­
ča, koja je naročito kod podataka 
o vanjskoj trgovini, neipotpuna, ali 
znatan udio razlike predstavljaju do­
datni troškovi -kod uvoza, u koje spa­
daju troškovi pretovara u luci, carina 
i prevozni troškovi, troškovi agenta 
i dr. Tako npr. u -Bel-giji, ovi dodatni 
troškovi d osižu 40 do 70~lo uvozne 
cijene ploča c. i. f . 

Tabela 14 

Ploče iverice, •kao razmjerno nov 
proizvod, bilježe brzi tempo rasta 
koji nadmašuje ostale materijale ve­
likih površina, ali u vanjskoj trgo­
yini nisu još postigle čvrst položaj, 
kao npr. šperploče, a naročito plo:če 
vlaknatice. 

Prosječne i·Lvozne cijene -ploča iverica 
(ukljl!čiv i -ploča iz pozdera) 

ll .početnpm stadiju r;;izvoja prpiz­
vodnje ploča iverica, nivo njiho~ 
cijena bio je razmjerno visok obzi­
rom na to da su izrađivane od tradi­
cionalnill materijala, sa sličnif!l svr­
hama upotrebe kao piljena građa i 
šperploče. Tokom vremena, kao po­
~ljedica .proširivanja ,proizvodnih ka­
paciteta i promjene odnosa između 
potražnje i ,ponude, nivo cijena ploča 
iverica na zapadnoevropskim tržišti­
ma znatno je snižen. Razvoj cijena 
pokazuju ,podaci o prosječnim izvoz­
nim cijenama ploča iverica iz poje­
dinih zemalja (tabela 14). 

Paralelno s ovim razvojem-cijena, 
povećavala se kvaliteta ploča klio po­
sljedica usavršavanja tehno1oških 
postuipaka. Početkom šezdesetilh go­
dina možemo utvrditi tendenciju sta­
bilizaclj'e cijena ploča iverica na ni­
vou 1959.· godine, o čemu svjedoči 
također razvoj engleskih uvoznih ci­
jena za ploče iverice, deblj-ine· 18 mm 
c. i. f.. engleska luka (tabela 15). • 
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Izvozna zemlja 

SR -Njemačka 
Finska 
Francuska 
Belgija 

1957. 

96,40 

Ul,50 

1959. 1962. 

!U,70 82.-
60,50 65.-
T7,80 70.-

66,70 

Tabela 15 

Cijene ploča iverica uvezenih u Vel. Britaniju (u $lm3) 

Izvozna zemlja 1960. 1961. 1962. 1~3. 1964. 

Finska 
švedska 

Debljin!I 
mm 

a 
10 
l~ 
16 

N 

64,40 ~.40 63,70 61,00 63,00 
§~.40 G;3,70 63,!}0 63,0Q 

... .. . 

Tabela 16 

Cijene ;ploča iveri,ca na unutarnjem tržištu 
u švedskoj 1964. todine ·~u $lm3 ) • 

Izabrana Standardna Za upotrebu u 
kvaliteta kvaliteta građevinarstvu 

165,18 -153,11 
138,89 130,21 -.i~.42 
126,}2 117,22 ·,--lP,52 
118,15 110,31 
114,22 106,00 · 
NO,~ . 103,03 :: . 



PLOCE VLAKNATICE 

U 1964. godini je otpril ike 1/5 
svjetske proizvodnje ,ploča vlaknatica 
postala predmet vanjske treovine. 
Tempom rasta proizvodnje premašu­
ju ove ploče rezanu građu i šper­
ploče i zaostaju sam o za pločama 
ivericama. 

Cijene ploča vlaknatica na zapad­
nim tržiš tima su razmjerno s tabilnije 
nego cijene ostalih drvn ih poluproiz-

Vlaknatice tvrde 18" 
(3,175 mm ) švedske $/t 

$fm' 
finske $/ t 

$lm' 
Vlaknatice meke 1✓2" 

na tica u godinama 1962. i 1963_., u 
Skand inavij i i nekim dalj njim zem­
ljama Sjeverne Evrcpe a i kao po­
sljedica veće potr€'be građevinarstva, 
cijene ovih ploča su u 1964. godini 
porasle, pri čemu ipak neki proda­
vaoci u nastojanju da povk;e svoje 
otpreme isporučuju i d alje p o ni,žim 
cijenama. 

Kre tanje cijena švedskih i finskih 
ploča vlaknatica na engleskom tržištu 
po.kazuje tabela 17. 

Tabela 17 

1960. 1961. 1962. 1963. 1964. 

94,48 89,51 82,22 80,90 92,10 
0,28 0,27 0,25 0,24 0,28 

92,10 87,12 79,65 80,go 89,61 
0,28 0,26 0,Z4 0,Z4 0,27 

(12,7 mm) švedske $/t 108,78 104,05 94,59 96,95 98,14 
$fm' 0,34 0,33 0,30 o,.31 0,31 

finske $/ t 106,41 101,68 94,59 94,59 96,95 
$fm' 0,34 0,32 0,30 0,30 0,31 

Tabela 18 

Cijene ploča vlaknatica delbljine 3,2 mm po zemljama 

Zemlja $/ t $lm' 

švedska 96,14 0,29 
Finska 112,72 0,34 
SR Njemačka 106,75 0,32 
Austrija 112,06 0,34 
Holandija 107,75 0,32 
B elgija 103,10 0,31 
švicarska 176,70 0,53 
Italija 114,71 0,35 

»BREST<{ 
I N D U S T R•I J A P O H I Š T V A 

CERKNICA 

Proizvodnja vi s o kokval ltetn ih 
ivernih plošč, jelovega žagane­
ga lesa, ladijskega poda in lesne 
ambalaže za lastno predelavo 
in trg. 

voda, koji pokazuju očito veće otklo­
ne. Ogran iteni krug uvoznih zemalja 
izaziva na vanj,skim tržištima zaošt­
renu konku!"enciju, koja se odražava 
i na razvoju cijena. U toku pedesetih 
godina, cij ene ploča vlaknatica su na 
zapadnim tržištima ipostepeno pada­
le. Do bržeg pada cijena došlo je s 
porastom kapaciteta, naročito u zem­
ljama Sjeverne E vrope. Nakon sni­
ženja obujma proizvodnje ploča vlak-

u 1963. godini su se postizavale u 
pojedinim zemljama za ploče vlak­
natice tvrde, deblji-ne 3,2 mm (1/8") 
fco tvor nica, kod otprema za veletr­
govinu, cijene navedene u tabeli 18. 

Na n ivo cijena djeluju i razni drugi 
dodaci i odbici, koje .proizvodna po­
duzeća priračunavaju cijenama. Ta­
ko lllPr,, kod prodaje druge kvalitete, 
u SR Njemačkoj se pojavljivao od­
bitak HJ'lo od cijene. U švedskoj se 
upotrebljava razmjerno deta,ljno raz­
rađen si•stem dodataka i od!bitaka 
prema veličini Lsporuka u rasponu od 
dodatka 7% na cijenu kod isporuke 
15 t do odbitka 2/1'/o ,kod isporuke 
1.000 t. 

Koliko su poznata razmatranja o 
očekivanom razvoju cijena na sekto­
ru eksploatacije šuma i prerade dr­
va, prevla-:lavaju u njima mišljenja, · 
da se dugoročni razvoj cijena i ,pro­
izvoda iz drva na svjetskim tržištima 
neće bitnije udaljavati od cjelovitog 
razvoja veletrgovačkih c ijena. Ali taj 
razvoj se uvjetu je ispunjavanjem ci­
jelog niza pretpostavki, i to naročito 
očuvanjem postojećih ,proporcija iz­
među proizvodnje i potrošnje drva, 
Prema tome mogu i ova ll'azmatranja 
imati samo orijentacioni karakter. 

Proizvodnja dnevnih sob, jedllnlc, komadnega pohištva v 
modernih in stilnih lzvedbah. 

Telefon 79-080 - Telex 31-161 

- BREST BREST - BREST - BREST - BREST - BREST - BREST - BREST 
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ZAPAŽANJA I OCJENE UZ 
MEĐUNARODNI SALON NAMJEŠTAJA 

u cjelini povoljan 

čvrste, uz lagani porast 

na nivou proluciJe postojećih 
stremljenja 

usavrsena mehanička i površinska 
obrada - tehnički noviteti 

t; 

EXPORTDRVO - ORGANIZATOR JUGOSLAVENSKE IZLOžBE 
NA SAJMU U KOLNU 

Još jednom Exportdrvu je bilo ukazano povjere nje . da bude nosilac organ~cije i tehnike izlaganja 
jugoslavenskih učesnika n?, jednom međunarodnom sajmu namještaja. To je ovom prilikom bilo na Među­
narodnom salonu namještaja u Kolnu - koji je održan od 23. do 28. siječnja o. g. 

Priredba je organizirana na prostoru od 14 pa vi)jona (150.000 m'). Ukupno je izlagalo 1.029 izlagača, 
od kojih 396 inozemnih iz 29 zemalja. Sajam je registrirao 77.380 posjetilaca, od kojih 13.280 stranaca iz 

66 zemalja. 

' 



ARHlTEK'l' IZLOZBE PLANIC I POM. 
GLAV. DIREKTORA EXPORTDRVA, 
lNG. COP, U RAZGOVORU S DIREl{­
TOROM SAJMA VON DE HEYDE-OM 

JUGOSLA VENSIKA Ie.LOZBA ZA­

PREMALA JE 1.035 m', koje su iz­
lagači ovak o ra9podje!ili : 

»EXiPORT.DRVO« - Zagreb 235 

»SLOVENIJ ALES« 
Ljubljana 212 

»JUGODRVO« - B eograd 200 

»ŠIPAD« - Sarajevo 141 

»LElSNINA« - L jubljana 83 

»MEBLO« - Nova Gorica 77 

»MAK.EDOINiIJADRVO« 
Skopje 63 

»INTER.PLET« - Zagreb 44 

JUGOSLAVIJA 

IZLOZBENI PROSTOR JUGODRVA 

DIO IZLOZBENOG PROSTORA 
EXPORTDRVA 

G'RADONACELNIK KOLNA. G. BURAU­
VEN, U RAZGOVORU S DIREKTOROM 
JUG. PAVILJONA. ING. L . SUDICEM, 
TE ARH. PLANICEM I ING. COPOM 
U PROSTORIIJAMA JUGOSLAVENSKOG 

PAVILJONA. 

• 



JUGOSLAVIJA 

TVORNICA • MEBLO« IZ NOVE GORICE IZLOZILA JE NA 
SAJMU SVOJU USPJELU IZVEDBU S'l1ILSKE SOBE, 

LUJ XV. 

,,NOVO" 

u 
KOLN-u 

U inozemnoj štampi, a donekle i u domaćoj, ob­
javljeni sa prvi osvrti na ovu izložbu, Ocjene se 
u nečemu Sllažu, a u čemu su m:šljenja podijeljena. 
Ono što je zajedni~ko kod svih izvjestitelja jest da 
je Salon u Kćiln_u ispunio očekivanja u toliko što 
je posjetiocima pružio svu raz:novr.;.nost oblika, di­
mepzija i kolorita. 

StilS'ke tendence nisu išle u prilog onima koji 
zastupaju ideju o nekim evropskom namještaju, jer 
one ugQa,vn.om nose obilježja ambij,enta, tj. z.emlje 
u kojoj nastaju. OriginaJnih novi'h rješenja, prema 
nekim, bilo je malo, a prema -drugima nimalo, od­
nosno ono mafo svodi se na više ili manje uspješne 
evolucide postojeć€g. 

U fotokronici koju donosim o prezen-tirat ćemo 
dio onoga što je dobivalo narziv »novo«. 

O,O STANIJ/\ IZVOZ NOG POOl17 F,CA • SLOVENIJALES• 
IZ LUBLJANE 

SPAVACA SOBA 

DNEVNI B ORA VAK 



STOLICA IZ KROMIRANOG METALA -
NEUOBICAJENOG IZGLEDA I IZVEDBE 

GAIRNITURA ZA SJEDENJE KONS· 
TRUIRANA IZ PLAST. MASE - TA­

PECffiANA 

Novo u Kolnu 

► 
N AMJESTAJ ZA MLADU 
G ENERACWU OBOJEN U 

SVJETLIM TONOVIMA 

◄ 
FOTELJA KONSTRUIRA­
NA IZ STAKLENIH VLA· 

KANACA 

TAKODER JEDNA O>RIGINALNA IZVEDBA NAMJE­
STAJA ZA MLADE 

POMALO CUDNA SPAVACA SOBA - OKO KREVETA 
UZDI GNUT JE PODIJ 



Predstavnik exportdrva 

o Keln-u: 

NOVI MATERIJALI 

KV AKITETNA IZVEDBA 

TEHNIČKI NOVITETI 
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Sajam je impr~onirao svojom veličinom i brojem izlagača, 
kao i raznovrsn06ĆU izloženih eksponata. Sudeći po velikom 
bro~u izlagača iz zemlje dosadašnjih učemika, ·b.o i ul-ešću 

novih zemalja, a naročito iz 'Ls,točne Evrope, Azije i J užne Ame­
rike, može se reći da ovaj Sajam predstavlja zaista značajan 
skup proizvođača i trgovaca iz čitavog svijeta. 

Sto se tiče novih modela, odnosno avangardnih stremljenja, 
~tiče se uitisak, da nema većih nov,cnti, ali je zato upotrelba no­
vih materijala, lkvalitet izrade i tehnički noviteti karakter~stika 
vrijedna pažnje. Posebno je uočljiva sve veća upotreba plastič­

nih masa, čak i a v:du odljevaka čitavih konstrukcija, dok je 
u presvlačenju tapeciranog namjeJJtaja manje skaja, a vi~ 
štofova, bilo iz prirodnog ili umjetnog vlakna. P ored toga, 
uočlj iva je i primjena raznih lakova u bojama za površinsku 
obradu, bilo pojedinačnih dijelova ili cijelih kompleta, i;to je 
vjerojatno poslje:iica sve veće nestašice kvalitetnog prirodnog 
materijala. 

SR NJEMAČKA 

■ Najbrojnije 
zastupljena 

■ Asortiman 
najšireg izbora 
za sve namjene 

■ Kvaliteta obrade 

■ Funkcionalnost 
i udobnost 



Kod 1korpusnog namješ.ta ja prevladava kvalite­
tan prirodni furnir (teak, palisander, hrast), dok &e 
imitacije furnira (folije, ploče) uglla,v.nom zadrža­
vaj,u na ureds kom i •kuhinjskom nam ještaju. 

Zapažena je daljnja težnja da se stvori što veći 
k omfor i ugođaj, pa čak i luksuznost. To se nar-o­
čito odražava na tapeciranom namještaju (koj i je 
naročito mnogo zastiu.1:7ljen), kao i ;kod korpus.nih 
elemenata, a sastoji s,e u d odavanja rMnih profila, 
i li raznih meta<lnih, plastičnih i dr ugi.h dijelova. Ta­
,ko se suvremene ravne plohe i oštri uglovi omek­
.šavaju i otopljavaju, stvarajući dojam 111ekih »kva­
zi«-stilova, arutike ili folkfiora. 

Međutim, iako je bilo za očekivati veće učešće 
stilskog n am jeMaja , ipak se ne stiče dojam da je više 
zastupljen nego li na zadnjem Sajmu. 

P o funkcionalnim rješenjima i brojnosti, najvii§e 
su domin iraU tapecirane garni-l'ure, regali i kombi 

ITALIJA 

Ulazni hol - svjetlo cbojan ► 

~ Regency stil u mahagoniju 

SR NJEMACKA 

ormari u bez,broj rješenja, kao i kompletne spavaće 
sobe. 

Kod ikuhinja n ije b i'lo zaista ništa novog, osim 
što s u znatno obogaćene dodatnim sitnim elemen­
tim a, koj i još vi,še treba da olakšaj·u rad domaći'oe. 

K od tapecira.nog namještaja izrazlito je i,;bjega­
vanje metal nih postolja, dok je sve veća p rimjena 
loptastih rtočkića radi !a.kiše pokrel11jivosti. 

Kod rega-la i kombi ormara uočljiva, je težrija 
da se •pcstigne što veća funkcionalnost, prilagodlji­
voot i efoka t. 

K od dopunskih elemenata (razne vješalice, sto­
lice, stalci., ogleda!la i-td.) karakteristična je razno­
vrsnost i ·bogatstvo invencije, lkao i primj~a rMnih 
rna,terijala. 

Od nacionalnih i,;loobi ovoga su puta, i po ure­
đenju pro,stora i ipo izboru eksponata, dominirale 
naročito Skandinavske zemlje, a zatim Italija i 
Njem~čka. 
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.A Suvremena 

FRANCUSKA 

Y Klasična 



DANSKA 

Skandinavska linija 

nlJe zasitila tržište 

FINSKA 
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NIZOZEMSKA 'Y 

KOLNI 

Proizvođače koji izvoze preko Ex­
portdrva svakako će zanimati ka• 
kav je utisak i poslovni efekat po­
stignut izgalanjem u Kolnu. Evo što 
o tome donosi jedan od izaslanika: 

Jugoslavenska izložba u c jelini, 
u usporedbi s ostalim izlagačima, 

sigurno je uspjela. Za taj uspjeh 
podjednako su zaslužni svi izlaga­
či, koji su sporazumno riješili iz­
bor eksponata. Svakako je zasluga 
arh. Planića da su eksponati bili 
prezentirani na nivou koji odgova­
ra izložbi ovakvog ranga. 

Izložbeni asortiman Exportdrva 
razlikova.o se po svom sastavu od 
ostalih jugoslave_nskih izlagača. U 
njemu su količinski i kvalitetno bile 
naglašene stolice, fotelje, ljuljačke 

i stolovi za razne namjene. Osim na 
vlastitom izložbenom prostoru, spo­
menuti asortiman Exportdrva bio je 
izložen i na štandovima nekih ino­
zemnih uvoznika. 

Komercijalni efekat izlaganja bio 
je iznad očekivanja, što je najbolji 
dokaz da je selekcija asortimana 
pogođena, a izvedba na evropskom 
nivou. To je svakako zasluga i na­
ših proizvođača. Ukoliko bi se ne­
što moglo primijetiti, to bi se od-



EXPORTDRVO 

nosilo jedino na ponekad manje us­
pjelu površinsku obradu. 

Dakle, ono što je Exportdrvo iz­
ložilo moglo bi se okarakterizirati 
kao uspjelo, ako gledamo izdvojeno. 
No, nažalost, ovdje moramo konsta­
tirati i činjenicu da Exportdrvo u 
krugu svojih partnera iz proizvodnje 
nema i takove koji bi bili u stanju 
izlaziti na vanjsko tržište s odgo­
varajućim sobnim pokućstvom i fur­
niranim korpusnim namještajem u 
garniturama.. ($_pavaćih soba., koje 
predstavljaju ogromnu stavku u 
svjetskoj trgovini namještajem, u 
Kolnu je bilo lzloženo 7.000 garni­
tura..) 

Artikli tapeciranog namještaja, tj. 
fotelje i ostali namještaj za sjede­
nje, bili su na Sajmu također obilno 
-iastupani i traženi. Nažalost, Ex­
portdrvo ni za ove poslove nema 
osigurane kapacitete u proizvodnji. 

Još jedno zapažanje sa Sajma u 
odnosu na kvalitet obrade. Naime, 
i kod onog najjeftinijeg tzv. »kon­
fek,ciJskog« namještaja dizajn i 
obrada su besprijekorni, jer kupac 
I kod jeftine robe traži višu kvali­
tetu, bez obzira što višu kvalitetu 
ne prati adekvatni porast cijena. 

šVICARSKA 



KUHINJSKI NAMJEŠTAJ U KOLNU 
- usavršena funkcion alnost 



KOMBINAT „BELIŠĆE" 
Tvornica strojeva 

PROIZVODI ZA DRVNU INDUSTRIJU: 

- HIDRAULIČ:NE 'PRESE ZA PMl'!ElL, F URNIR, 
ŠPER- PLOČ:E, IVERICE PLOCE 

- HIDRA ULICNE PRESE ZA RAĐ 
SA vrsOKOF'RElKVEN'DNIM GENERATOROM 

- TROVALJČ:ANE BRUSILICE A!UTOMATSKE, 

- FORMATNE KIRUZNE 'PILE, 

' - KOMBINIRANE BRUSILICE, 

~ 

··' 
...:.. • I • • 

. ' 

- STROJ EVI ZA NANOŠENJE LJEPILA. 

- IZRAĐUJEMO 

KOMPLETNA POSTROJENJA ZA 
PROIZVODNJU PLOC~ IVERICA 

- VRŠIMO 

SERviSIRANJE STRO~ A 
NAŠE PROIZVODNJE I STROJEVA 
DRUGm PROIZVOĐACA 
IZ NASEG PBOIZVOĐNĐG 
PROGRAMA 
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VAŽNO! 
TR A ZITE INFORMAC I JE ZA NOVOOS V OJEN 

M L IN ZA US ITNJAVANJE DRVNIH OTPADA I( 

Kapacitet mlina 

Veličina sječke 

8-10 pm/h 

15-18-mm 

Debljina otpatka max. 100 mm 

Debljina otpatka min. 10 mm 
š irina otpatka max. 300 mm 
Brzina uvlačenja 

otpadaka 36 m/min 



PLASMAN OSIGURAVA NAJUSPJEšNJI PLASMAN PROIZVODA 

- šumarstva 

- drvne industrije 

- industrije celuloze i papira 

NA DOMACEM I NAJPOZNATIJIM SVJETSKIM TRZišTIMA. 

uvoz DRVA I DRVNIH PROIZVODA TE OPREME I POMOCmH MATERIJALA ZA PO­

'qtEBE CIT. PRIVREDNIH GRANA. 

USLUGE oprema objekata, organizacija nastupa na sajmovima i izložbama, projektiranje i instruk­

ta1fi u proizvodnji i trgovini, špedicija i transport. 

r 

PODUZEĆE ZA PROMET DRVA I DRVNIH PROIZVODA 

ZAGREB - MARULIĆEV TRG 18 - JUGOSLAVIJA 
BRZOJAVI: EX PO RT DRVO, 2l!A.GREB - TELEF'ON: 36-251-·8 37-323, 37-844 - TElLEPR~NTER: 2.13-07 

I 

I 

FillJ-1a - Rijeka, Delta 11 

Telex: 025-29, Tel. centrala: 22667, 31611 

Pogo" za lučko transportni rad, međunarodnu špediciju i lučke usluge, Rijeka, Delta 11 - Telefon 22667, 31611 

Filijala - Begrad, Kapetan Mišlna 2 

Telefon: 621- 231 629-818 

Firme u inozemstvu: 

Europ e an Wood Produch - New York, 35-04 30th Street, Long Island City N. Y. 11106 
W o od Furniture Imports Ine, NewYork, 35-04 30th Street, Long Island City N. Y. 11106 
Om ni c o G. m. b. H. Frankfurl/Main, Bethovenstrasse 24. HOLART - Import-Export-Transit G.m. 
b .H., 1010 Wien, Schwedenplatz 3--4. 

Predstavništva: 

Lo111don, W. 1., 223-227, Regent Street. - Trst, Via Carducci 10. - Mil.ano, Via Unione 2. 
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