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PROIZVODI STROJEVE I OPREMU 
ZA DRVNU INDUSTRIJU 

PROIZVODNI PROGRAM: 

- Vlsokoturažne stolne i nadstolne 
glodalice 

- »Karusel«, koplrna glodalica 

- Fazonskl kopirni srugovl 

- Foomatne kružne pile 

- Polirne strojeve za visoki sjaj s 
jednim ili više valjaka 

- Dvovaljčane i vibracione brusilice 

- Brusilice za oštrenje alata i pila 

- Oscilirajuća bušilica za ovalne 
ll"Upe 

- Stroj za izradu ovalnih čepova 

- Stroj za brušenje štapova 

- Postrojenje za čelno spajanje drva 

- Aparat za zaštitu radnika i doda-
vanje dvoobrađivačkim stroje
vima 

- Su.šare za plemeniti i slijepi fur-
nir: . 

- na mlaznice »Dilsentrockner« 
aa i bez trake, propusne itd. 

Vlsokoturažna nadstolna koplrn1191lodallca, tipa KOF-K 

- Sušare za drvo: 

- prenosne s grijanjem parom 
Ili na loženje piljevine 

- opremu za su.šare u zgradi u 
kapacitetima od 4 m• dalje 

- Kabine za nitrolakiranje 
sa i bez vodene zavjese 

- Sušare za lakove 

- Individualna oprema po narud-
žbi 

U PRIPREMI: 

- nove, suvremenije opremljene 
glodalice s više okretaja i KS 

Vlsokoturažna stolna glođallca, tipa MF-8 - komorne sušare za drvo u 
montamj.m hangarima itd. 
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haničke ii. •kemiijske prerade drva 
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Miloš Rašić, ing. 

Karbam id-formaldeh id na ljepila 

UVOD 

Pred dva decenija, na području tehnolog.ije 
lijepljenja u našoj zemlji došlo je do kvalitativ
nog skoka primjenom karbamid-formaldehidnih 
ljepila. Taj velikri skok nije s!uča1jan. On je rezul
tat dostignuća na području kemije, a posebno pla
stičnih masa. Osim toga, smanjivanje šumskog 
fonda imperativno je nalagalo bolje koriš tenje 
drvne mase niže kvalitete i Zladovoljavanje potre
ba novim materi,jalima. 

Ljepi,la na ba2li amrinoplast•a su materijal po
godan za mnoga tehnička i oblikovna izražavanja 
u preradi drva. Nj•ihovom primjenom omogućena 
je masovna ser;ijslm proizvodnja u polufinalnoj 
i finalnoj preradi drva. · 

Danas u drvnoj indusoriji susrećemo niz lje
pila. Njihovu klasifikaciju vršimo po raznim kri
tez,ijima: po kemijskom sastavu, načinu i podru
čju primjene, svoj'stvima itd. Najlogionija i zato 
najviše primjenjivana je po kemijskom sastavu, 
si,rovinskoj osnovi, odnosno porijeku. Najveću pri
mjenu u drvnoj induistriji imaju karbamidna ~je
pi!l-a. Upravo primj,ena tih ljepi,Ja omogućila je 
nagli razvoj proizvodll\ie plooa i tehnologije final
ne prerade drva. 

Prv,a kondenzaoija karbamida i formaldehida 
oprsana je 1884. godine, ali tada nije •sagledana 
veJ.ičina toga djela i njegova vrijednost. Godine 
1920. riješeni su problemi industri~iske proizvod
nje kc!!rbamida i formaldehida, a 1929. god,jne u 
firmi BASF postavljeni su temelji primjene lmr
bamid-fo:rmaildehidnih smola ,kao ljepi,Ja za drvo. 
Ovdje godine kasniije, prihvaćena je i službeno po
tvrđena proizvodnja ljepila 2Ja drvo na bazi kar
bamid-foz,ma1dehidnih smola pod imenom KAU
RIT, pod kojim imenom i danas J_ii.rma BASF pro
izvodi ljepHa, poznata i na našem tržištu. 

Proizvodnja karbamidnog ljepi.Ja u našoj ze
mlj,i počela je 1947. godine u tvornici CHROMOS, 
pod trgovačkim i,menom UROFIX. Danas u našoj 
zemlji ima nekoliiko proizvođača. Proizvodi se ne
koliko tipova lje~fa koji se među sobom razli
kuju po koncent-raciji otopine, ,sadrž:aju ·slobod
nog forimaldehida, ,stepenu kondenzacije, razlika
ma ob2Jirom na dodatke stabilir.1:atora, inhibatora, 
katalizatora. Pojedini tipovi r,azlikuju se po nači
nu primjene i svoj1stVlima, tako da se udovoljava 
gotovo svim specifičnim Zlahtjevtima potrošača lje
pila. 

Nijedno ljepilo nije do~ivjelo toliko modifi
kaoija, ni. jedno nije, upotrebljavano na tolii:ko ra
znih načina kao karbarnridmo. U prodaju dolazi 
kao tekuće, u obliku praha i kao f.ilm. Ima ih za 
razne primjene _:__ 2Ja hladno _i toplo lijepljenje, za 
lijepljenje u vdsokofirektventnim prešama itd. Os-

novne sirovine za proizvodnju karbamidnog ljepi
la su karbamid i formaldehid. 

Ka -rbamid 

Karbamid i,Ji urea dolazi u mokračevini ljudi 
i živo~inja. To je bijeli prah, topih u vodi i alko
holu. Krajn j-i je proizvod bjelančevina u organi
zmu sisara. čovj-ek dnevno izlučuje 30- 35 grama 
karbamida. Otkrio ga je pariški apotekar LOUIS 
PROUST 1820. godine, a nekoliko godina· kasnije 
uspj elo je kemičaru WOEHLERU siintetski dobiti 
karbamid. To se ujedno smatra početkom organ
ske sintetske kemije. Karbamid sadrži 46% duši
ka, pa s,Juži i kao umjetno gnojivo. Industrijski 
se proizvodi iz amondjaka i ugljdčnog dioksida 
pod ipriitislkoan 55- 60 at, kod temperntme 135-
150oc. Može se dobiti i iz calcium cijanamida. 

Formaldehid 

Forima!dehid je otkrio 1859. godine ruski ke
mičar BUTLEROV. To je plm bodljikavog, oštrog 
mirisa koji draži na suze. Otapa se u vodii uz ra
zvi~janje topline. U praksi formaldehid dolazi pod 
imenom FORMALIN. To je 3~0 %-na otopina 
formaldehrida u vodi, stabilizarana obično s do
datkom 5- 12% metanola. Ta bezbojna tekućina 
vruo je oštrog mirisa, nagriza kožu, nadražuje oč
ne sl=ice, djeLUJje otrovno. Ima široku primjenu: 
služi kao dezinfekciono sredstvo, za konzerviranje, 
u ikožarSikoj iiiniduistri1ii pri štJaiviljenju kože, ikad 
proizvodnje anili[llskih boja, plas-tionih masa, lje
pila itd. Kod temperature ispod + soc, polimeri
zira, tj. stvara se paraformaidehid zbog čega se 
mora usk,ladištivati i čuvati od hladnoće. · što 
for,ma;liin 5addi više metcl!Oo!a, to je s,tabilniji i 
postojarniji, zbog -čega ,se zimi uzima formaliin s 
većim sadiržajem metanola. Industrijski se dobiva 
katalitičkom oksidacijom metanola s kisikom iz 
2lraka. Dolazi i kao produkt suhe destilacije drva. 

PROIZVODNJA KARBAMIDNIH LIEPILA 

Karbamidno 1jepi,Jo proizvodi se -indust•rijski 
u kotlovima s duplim stijenama (dupl1ikatorima) · 
kondenzacijom karbamida s fo.I1ID.aildeMdom u mo
Jamom odnosu 1 : 1,5 do 1: 2,5. U toku proizvod
nje, pH se reguJiira dodatkom natrijeve lužine i 
octene kiseliITTe. Reakcij,a se u kotlovima odvija u 
a1kalnom mediju kod temperature 70- 90°C. Odre
đena tempera.tura održava se oill'kulacijom pare ili 
vruće vode oko kooJ.a, a kondenzaoija se vodi do 
određenog stepena vis•koziteta, a onda se prekida 
naglim hlađenjem. Tako dobiveno ljepi,Jo može se 
isporuoivati potrošačima u ovakvom stanju, a mo
že se pretvoriti u prah pomoću raspršivača. (Lje
pila u. prahu: KAURIT, XILOCOLLA; CASCAMI
TE i dt.). 
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U procesu kondenzaoije, stvaraju se makro
molekule, nastaje novi produkt koji produžetkom 
procesa kondenzacije postaje sve teže topiv u vo
di, dok konačno ne pređe u krutu, netopivu i ne
taljivu formu. Na kondenzaoiju ,snažno utječu pH, 
međusobne količine komponenata i temperatura, 
zbog čega se često pojedrine šarže ljepila razlikuju 
po viskozitetu, sadržaju suhe tvari i slobodnom 
formaldehidu. U toku proizvodnje, kemij ski pro
ces kondenzacije treba zaustaviti u momentu op
timailnog odmosa meĐi•la,lnih i imetJlens'k.,ih g11U1pa, 
kako bi ljepHo bilo povoljnog viskoziteta, dovolj
no vodootporno ri da ima afinitet prema drvu. 
Karbamidno ljepilo isporučuje se potrašačima u 
tzv. A stupnju. Na tom stupnju kondenzacije, pro
dukt je la,ko topiv u vodi. U času primjene, tj . u 
procesu bijepljenja, dodat!kom k!atalizatora ( otvr
đivača, kontaMa) ljepilo ,se dovodi u kiseli medij, 
čime se ubrzano nastavlja kondenzacija koja je 
prekmuta u određenom momentu za v11ij eme nje
gove proizvodnje. 

U procesu lijepljenja, ljepilo prelazi u B, a 
za~im u C s~adij . U stadiju C ljepilo postaje kru
to, netopivo i netaljivo, otporno na vodu, organ
ska otapala i povišene temperature. Smatrn se da 
su polarna svoj,stva ljepila od presudne važnosti 
za proces lijepljenja. Polaritet molekula celuloze 
uzrokuje orijentJiranje molekula karbamidne smo
le, pa se tako stvara tijesan konta.kit između drva 
i ljep ila, tj. između polarno ak!tivnih grupa ljepila 
i drvne tval1i vezane vodikovim mostovima. U to
ku vezanja stvaraju se novi spojevi uslijed reak
cije atoma i atomsk!ih grupa, pri čemu dolazi do 
stvaranja mrežastih i rešetkastih makromolekula. 
Osim toga, proces vezanja vrši se i među moleku
lama, djelovanjem intermolekularnih sila (polari
tet, md.lllkaione i disperaione sii}e). 

Otvrđivač,i 

Otvrđivači (kontakti, katalizatori) ·su smjese 
različitog sastava, a kiselog karaktera. Obično su 
to smjese ,soli jakih kiselina (amoniijev klorid, ni
~rat ilti sulfat). Di!socijacijom ovih soli stvara se 
kiseli medij koji pogoduje daljoj kondenzaciji. 
Cesto se dodaju i pufer otopine da bi se sprije
čila prebrza reakcija. Kao puferi služe smjese ra
zličitih substanci, kao npr. karbamida, melamina, 
amonij,aka i dr. Ima više Hpova otvrđiivača. Ima 
ih koji reagiraju brzo i onih koji tl!smjeruju reak
ciju sporije. Dodaju se prema vrs,ti ljeprila, načinu 
primjene, a prema uputstvima proizvođača. U u
putstvima proizvođača uvijek- je označena opti
malna koltičma otvrđivača za odreeđnu svrhu i na
čin rada. Otvrđivač svojim prisustvom u otopini 
smole oslobađa prigušene kemijske side. Kemij
ski se proces kondenzacije,"za vrijeme proizvodnje 
ljepila, prekida u određenom momentu, da bi se 
kasni je, kod pl1imjene ,ljepila, naostaviio · dodatkom 
otvrđivača a još više ubrzao posredstvom viših 
temperatura u roku lijepljenja. Na brzinu reakci
je najviše utječe stupanj kiselosti i temperatura. 
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Lij eplj en j e 

Kao š to je već spomenuto, karbamidndh lje
pila ima više vrsta: za lijepljenje u vrućim preša
ma, lijepljenje na hladno, za lijepljenje sljubnica 
furnira, za proizvodnju iverica, šperploča i dr. Taj 
izbor pruža mogućnost da upotrijebimo pravo lje
pilo na pravom mjestu, tj . ljepilo koje, ob21irom 
na osebme i način p11imjene, najbolje odgovara za 
određenu svrhu. 

Karbamidna ljepila brzo vežu kod povišenih 
temperatura. Upravo ova osobina omogućava nje
govu masovnu primjenu u drvnoj industriji. Ot
porna su na mikroorgami2lille, kiseline, lužine, po
višene temperature, a lijepljenri spojev,i imaju ve
liku čvrstoću. Otporna su na vlagu, <!!li •se ipak ne 
mogu upotrebljavaitii za Hjepljenje predmeta koji 
su stalno izloženi velikoj vlazi i atmosferskim utje
cajima. Za takve uvjete postoje druga vodootpor
na ljepila na bazi fenola, melamina ili rezorcina, 
već prema stupnju vodootpomosti. 

Karbamidna ljepila, u odnosu na ostala ljepi
la, znatno su jehinija, bezbojna su, kod lijeplje
nja unose ma,lo vode u drvo, otporna su na hlad
nu vodu, ali u mokrom stanju ,n~postojana su na 
tempemturama iznad S0°C. Niskovisko2111a su pa 
se mogu nanaša,ti raznim tehnika!rna. Površine ko
je se ltijepe treba dobro obradiu. Osnovni uvjet 
za kiva,!i,tetan spoj je ,da se iij~djene ,plohe do
vedu u najuži kontakt, zbog čega je za lijepljenje 
potreban pritisak. Kod ruskog pritiska, lijepljene 
plohe se neće dovoljno priljubiti, zbog čega mje
st~mično može doći do neslijepljenrih iJ,i slabo li
jepljenih spojeva. Na čvrstoću lijepljenih spojeva 
znatno utječe debljina sljubnica. Deblji film lje
pila je krhak, pa, uslijed naprezanja drva, sloj 
ljepila može to1i'ko popucati da gotovo izgubi sva 
svoj,stva vezivanja. 

Punila 

Karbamid.na ljepila podnose kao dodatak ive
će količine pšeničnog i1i raženog brašna, a da čvr
stoća lijepljenih spojeva i otpornost na vlagu osta
nu zadovoljavajući. Naravno, dodatkom pUI11la mi
jenjaju se svoj,s tva ljepila, tim Vliše š to je posto
tak punila veći. Cvl\Stoća l!ijepljenih spoj eva mi
jen1a se naročito u vlažnim uvjetima, p~odužuje 
se radno vrijeme i mijenj,aju se druge karakteri
stike u zavisnosti o količini i VllStii punila. Ljepilo 
s dodatkom pumla p11imjenjuje se na isti način 
kao i ono bez punila, samo je potrebno duže w-i
jeme prešanja ako u ,ljepilu ima više punila. 

U procesu vezanja, karbarnidmo ljepi,Io prela
zi u krutu formu koja više ne omekšava zagrija
vanjem, ne topi se u vodi ni organskiim otapali
ma. Budući su niskoviiskozna, kod furniranja lako 
probijaju kroz furnire. To je greška koja se više 
ne može uklomti nilkakvim sredstvima. Zbog toga 
treba nastojati da se ta pojava spriječi ili barem 
svede na najmanju mjeru. Niskov'i,skoznost ljepi
la nije jed!ini uzrok probij01llja ljepi,ia kroz furni
re. Ima faktora koji pospješuju probij31llje kai;>: 



nanašanje ljepila u debljem sloju, mjestimično 
tanki i oštećeni furniri, furniru poraznijih vrsta 
drva i dr. Da se spriječi probijanje ljepila, doda
je se 10-25% brašna. Stva rno potrebna kol'ičina 
brašna ovisi o viskozi,tetu ljepila, o vrsti i kvali
teti fum,ira te osobinama brašna. Neko brašno 
ima veću a neko manju ,sposobnost upijanja vo
de. Dodaoi brašna u ko~ičini do 25% ne smanju.ju 
nego povećavaju čvPStoću lijepljenih spojeva, jer 
film ljepila s dodatkom brašna postaje elastičniji, 
a zbog većeg viskoziteta - manja je mogućnost 
probijanja kroz furnire. Osim toga, bolje se ,ispu
njav,aju neravnosti na pohama koje se prHjublju
ju, i nešto se manje tupi rezni alat. 

Kao što je ,spomenuto, dodatkom brašna film 
ljepila postaje elastiičniji. Zbog toga je dobro do
davati brašno i tamo gdje iz drugih razloga ne 
postoji potreba. Ako se želi dodavat,i brašno u ci
lju pojeftinjenja, što dolazi u obzir naročito u 
proizvodnji šper, panel i oka! ploča, onda je po
trebno dodavati i određenu količinu vode da se 
dobije podesna gus,toća za nanašanje mazalicom. 
Tada treba najprije načiniti tijesto a onda ga ra
zmulji,ti u ljepilu. Ako se brašno i voda dodaju 
direkil!Ilo, u ljepilu nastaju grudice koje se teško 
razmute. 

Dodatkom većih količina vode i brašna, sma
njuje se čV11stoća lijepljenih spojeva, a naročito 

u wamiim uvJetima. Ako se želi kvalitetan spoj, 
ne bi se ,smjelo dodavati više od 50% brašna i 
približno tol!iko vode ako ljepilo ima cca 70% su
he tvari. Neka karbaimid,na ljepila, naročito ona 
s veći,m sadržajem suhe tvari, podnose i veće ko
ličine pUlllii!Ia ti vode, a da kval1tet lijepljenih spo
jeva još :redovoljava tehruičke uvjete za određenu 
vrstu proizvoda. 

Razlikujemo akt:ivna i inertna pun~Ia. Aktivna 
punila, pogodna za miješanje s karbamidnim lje
pi'1irrna, su braiš1no od ipšeI1Jice, raži, u:rodice, iš.lrrob 
od k,ru1mp~ra i krvni albumin. Ova puni.Ja imaju 
ii sarma iiaJvijesnu sposobnost Lijepljenja,, a naročito 
krvni albumin. Inertna punila nemaju nikakvu 
sposobnost lrijepljenja. To je drvno brašno, braš
no od ljusaka oraha i razni anorganslci pigmenti 
(,titan diok•s!id, kaolin, olovno bjelilo i dr.). Doda
tak anorganskiih pigmenata se ne preporuča, jer 
ova jače tupe remti alat, smanjuju čvrstoću lijep
ljenih spO'jeva, l!iepivi filmovi su krhki, a osim to-, 
ga su znatno skiuplja od brašna. 

Kod izbora brašna, važno je uzeti u obzir da 
svako brašno nije prikiladino za miješanje s kar
bamidnim ijepi,Jom. Treba isključiti brašna pomi
ješaina s billo lka!kMirn pnirrnjesaima ikoje tbi eventual
no mogile .nepovolj,no utjecati na '1jeip~lo. Za mi
ješanije s }jepilom, preporučuje se svježe i sitno 
mljeveno brašno (npr. pšenično brašno -tipa 1000), 
brašno ,sa srednjim k!apaoitetom absorbiranja vo
de, tj. takvo koje se za tijesto može miješati s 
vodom u težilnslcim omjeri,ma 1 : 1 do 1 : 1,25. Ti
me se postiže zadovoljavajuća gustoća prilikom 
miješanja s ljepi1Jom. Brašna -se u tom pogledu 
razlilmju. Vrste kod kojih treba veća količina yo~ 
de manje su prikladne. Upija111je vode nazivamo 

sposobnost da se vezanjem stanovitih količina 

vode postigne određeni viskozitet. Najbolje je na
činiti pokus miješanja s ljepi.Jom. Napravi se 
smjesa brašna s vodom (tijesto) u omjeru 1 : 1 
do 1 : 1,25. To tijesto se pomiješa s ,ljepilom u 
omjeru 1 : 1. Ako je smjesa pni!Qladna za mazanje, 
smatra se da je brašno p11ikladno za miješanje s 
ljepilom. 

Finoća mliva brašna određuje se normiranim 
DIN s itima (DIN 11711). Na situ s 900 očica ne 
smije ostati više od 1% ostartka, na situ sa 1600 
očica - 3% ostatka, na situ sa 4900 ooica - 330/o 
ostatka, a na situ sa 10.000 očica - 66% ostatka. 

Karbami:dinrim Ijepi,Iima mogu · se ·. dodavati i 

polivi:nil-acetatna Ijepj.Ja, tada ,se dobiva elastič

niji film, ali, obzirom na visoku cijenu PVAc lje

piila, ovakvi ,dodaci su ekonomski neprihvatljivi. 

LJEPILA U PRAHU 

Iz otopine ljepila može se ukloniti voda, i 

tada dobivamo ljepilo u prahu. Uređaj za suše

nje sast•ojri •se 1i!Z velilke ;posude - 'l'aSJPršj.vača - kojd 

se zagrijava vrućim 2lrakom. U raspršivač se uba

cuje telmće Ijephlo pomoću mlaznica ili brzohod

ne turbine. Osušeno ljepilo u vidu sitnog praha, 

pneumatski (strujanjem toplog zraka) · se trans

portira u oiMon, iz kojeg se prepacuje na pužni 

transpo11ter, gdje ,se hladi, a potom se puni u pa

pirnate vreće koje imaju uložak od polietilena. 

Mlaznice daju grublji prašak nego turbine, ali 

se grublje čestice lakše otapaju u vodi nego sit

nije, jer u sitnijim česticama .ima više zraka. Ovaj 

nedostatak može se ukloniti tako da se ljepilu u 

tekućem -stanju dodaju substance koje uklanjaju 

ovaj nedostatak. 

Prednosti ljepla u prahu su: 

- rok trajanja pri praVW10om uskladištivanju 
najmanje godinu dana; 

- niži transpo11tni troškovi i troškov,i u-skla
dištenja; 

- u proizvodnji se može upotrebljavati uvi-
jek s'Vježe ljepilo. 

Nedostaci ljepila u tekućem stanju su: 

- ograničeno vrijeme upot-rebljiivosti; 

- transport nekorisnog tereta u vidu vode; 

- ,t,roškovd povratka ambalaže, troškovi raz-
nih ev.idencija i knjiž~ja u vezi amblaže; 

--;- pranj~ ambailaže; 

'T" poteškoće u zim,skim mjesecima kod tran
sporta i us,kladištenja. 
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LJEPILA U OBLIKU FILMA 

Karbamidna ljepila mogu dolaziti u promet 
i u obliku filma. Filmovi su izrađeni iz vrlo tan
kog papira kao podJoge i umjetne smole (ljepila), 
koja se ,nanosi na papir posebnim \Strojevima. Ta
đco ona1op:ijeJl'i ipapiri s uš·e se u •kana,i1lllim sušaraima 
a isporučuju se u rolama. U odnosu na ljepilo u 
tekućem s-tanju, prednosti rada s !jepivim filmo
vima su: 

- rok trajanj~ pri pravi:lnom uskladištenju 
do godi,nu dana; 

- niži tra1I1sportni troškovi i niži troškovi us
k)adištenj a; 

- jednostavan rad u procesu lijepljenja. Ne
ma pripreme i troškova oko priipreme lje
pila; 

- ikod rumiraonja ne može lbi:ti probijanja tje-
pHa; 

- u drvo se ne unosi voda; 
- na1I1os ljepifa je jednoličan; 
- nema curenja suviiška ljepila na rubove 

ploča; 

- mogu se upotrijebiti i najmanji dijelovi. 

Kod lijepljenja s ljepivim trakama, površine 
moraju biti zaista dobro obrađene, i potreban je 
veći pritisak nego za ljepila koja se nanose u te
kućem stanju. 
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Utjecaj pH vrijednosti na brzinu kondenzacije 
(otvrdnjavanja) 

LSPiITolVAINJA LJE,PIJ,LA »UROF-IX MA 207« 

Izvršena su ispitivanja nekih osebina karba
midnog ljepila UROFIX MA 207. Rezultati ,ispiti
vanja, radi bolje preglednosti, prikazani su gra
fički. Pokazait'elji dobiveni ovim ispitivanjem mo
gu se pmmijenti1i i na ostlllia k.aribamidna 1Ljepi1la. 
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1. Na dijagramu broj 1 vidi se utjecaj pH lje
pila na br2Jiinu kondenzacije (otvrđivanja) . 

2. Na dijagramu broj 2 v·idi se utjecaj tem
perature na brzinu kondenzacije. 

3. Na dijagramu broj 3 i 4 vidi se utjecaj ko
ličine kiaita11zatora te diwžme miješa-nja i 
prešanja na čvristoću lijepljenih spojeva. Za 
ispitivanje ČV•I1Stoće lijep,1jenih spojeva izra
đene su epruvete iz troslojnih bukovih šper
ploča, prema propisima JUS-a. 

1/TJECAJ TEMPE,f4TtlNE NA BRZINU 
KONOENZACl✓E 

mi'n 

,fO 

32 

\ 
\ 

I"--. ,__ 

16 

8 

20 -fO 60 80 100 120 ° C 

LJifagram. 2 

Utjecaj temperature na brzinu kondenzacije 
(otvrdnjavanja) 

~l'OĆ,4 ~ ~-Đ'~ETA 
IZ TRtXli.fJ./NIH. Wlt„LDČA 
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Utjeoaf količine katalizatora te dužine miješanja i 
prešanja na čvrstoću lije p. spojeva 
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SlfEIIA. UOBIVA.NJA I PRIMJE!a KlRBA.MIU-l'ORIIA.LUEHITINIH SMO~ Člllt$70ĆA NA SlflCAHJl! -c,-,wvErA 
IZ 7/fOStOJNIH ~,-/.DČA 

Amonijak i 
ugljični 

dioksid 

Karbamid 
·;urea/ 

Otvrdj ivači 

Punila 
Pigmenti 
Umek:llivači 

Be z bo jni i 
bojadieani 
mate r i jali 

Amon i jeki s ul
fid i c alciWll 
cijanid 

Alkoholi 

Lakovi i 
lakboje 

Tiourea 

U R E A. 

Papir ili 
tkani ne 

Bijele i bo
jadieane 
ploče za 
unut rsAnje · · 
ured jaje 

4. Na dijagramu broj S vidi se utjecaj koLiči

ne katalizatora na viskozitet i dužinu rad
nog vremena. Legenda : 

S. Na dijagram~ broj -6· ~idi se u tjecaj količi
ne kataLizatora na pH vrijednost i radno 
vrijeme ljepila, odnosno utjecaj pH vrijed
n osti , na dužinu radnog vremena kod odre-
đene količil;le katalizatora. · · 

Uglj ični monok
sid i vodik 

Formaldehid 

Otvrd jivač i 

I ve rice, 
ll perploč e, 
·furni ranje·, 
apreture za 
tkanine i 
papir. 

,.. 

SD +-- t-------t-----r-

-1a+-- t---- --t-- - - - r-

I L/roi',x HA 207 ~ 2 % ~a.t/1:r l'l.f 
-m!J..,,,_ IOmin. staja,ye /Omin . 
I"~ v ,,,,-.,,- 8 min. l'tmperafvra 
11,•c. · 

li t.h,hx l'IA lfJ, o# 2 % lronll:tlclr:t lfS 
-mU,lano/Omn.Slafc!nje /D mln . 
l"lohv pre#lllrmn. lllmp.11~ •c. 

D{lltgrttm ,( 

Ut jecaj količine katalizatora i dužine 
miješanja i prešanja na čvrstoću li

jep. spojeva 

I 

/ 
I I 

I 
I /I 

i '1 

/V 
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V (/ 

V 

D ' 
, , 

/Jf/agram S 

UtjecaJ količine katalizatora na visko
zitet i dužinu .radnog vremena 

Legenda uz dijagram S: 

•, ,'---,--- Urofix MA, 207 sa 3,5%·kontakta MS 
;, · .. _,· . .' U'rofix MA 207 sa 4,0% kontak ta MS 

- -- - Urofix MA 207 sa 5,0% kontakta MS 
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o 2 3 1 Radno vr!fama {I,) 

Đ/jagram 6 

Utjecaj količine katalizatora na pH v rijednost i radno 
v r i j em e ljepila. 
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6. Na dijagramu broj 7 v,idi se utjecaj dodat
ka ramiih količina pšeničnog brašna, tipa 
1000, i vode na vi<skozi1:et !i. radno vrijeme lj epila, odnosno promjenu viskoz:iteta s rad
nim vremenom: 

Legenda za ,di jaigram 7: 
I Urofix MA 207 

Kontakt M5 
II Urofilx MA 207 

Kontakt M5 
Pšenično brašno 

JU Urofix MA 207 
Kontakt M5 
Pšenično brašno 
Voda 

IV Urofix MA 207 
Kontakt M5 
Pšenično brašno 
Voda 

V Urofix MA 207 
Kontakt M5 
Pšenično brašno 
Voda 

100,0 g 
3,5 g 

100,0 g 
3,5 g 

10,0 g 
100,0 g 

3,5 g 
25,0 g 
25,0 g 

100,0 g 
. 3,5 g 

50,0 g 
75,0 g 

100,0 g 
3,5 g 

100,0 g 
75,0 g 

7. Na d!i.jagramu broj 8 vidi se utjecaj doda
taka raznih koliiči<na pšeničnog brašna i vo
de na pH vrijednost, odnosno promjena pH 
vrijednosti s radnim vremenom. Legenda, odnosno receptura lista kao kod tačke br. 6. 

8. Na dijagramu broj 9 vide se orijent acioni 
podaci za viskoritet u ovisnostJi od radnog 
vremena za Urofix MA 207, melaminsko i 
fenolno ljepifo, proizvodnje Kemij . kombi
nata, Zagreb. 
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llVagram 7 

Utjecaj dodataka razni h količi= pšen:ičnog brašna, t i pa 1000, i vode na viskozitet i radino v r ijem e ljep ila. Legenda kao za dijagram 5. 
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Utjecaj dodataka razn ih k.oli čim.a pšeničnog brašna i vode na pH vri jednost. Legooda kao kod dijagr~ma 7. 
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Legenda: uz dijagram a 

Urofix MA 207 

Kontakt M5 

Melami-nsko J.jepilo 

Kontakt 

Fenofix O 

Kontakt š 

100,0 g 

3,5 g 

100,0 g 

5,0 g 

100,0 g 

20,0 g 

9. Shema dobivanja i primjene karbamidnih 
smola pr1kazuje način dobivanja i primje
nu 1Spomenutirh smola (stir. 39). 

Rezultati ispitivanja su pokazatelji osebina 
karbamidnog ljepi,la. Prikazani su utjecaji raznih 
faktora (pH, temperature, količine katalizatora, 
pu,ni,la, vode) na neka svojstva ljepi,l~. 

r 
Cvrstoća lijepljenih spojeva ovisi ne samo o 

kval~iteti ljepila, kao što se to obično misU, nego 
o čitavom ndzu drugih faktora: pripremi ljepila, 
v11sti drva, kvali,teti obrade i či:stoći površina, pri
ljubljenosti lijepljenih površina, debljini sljubni
ca, sadržaju \llage drva, uvjetima rada, uvjetima 
pod kojima će se nal.w:iti lijepljeni spoj itd. 

<I l'tadno w-pm• (li) 

Ojagram $ 

Orijentacioni podaci za viskozitet u ovisnosti od radnog 
vremena za Urofix MA 207, melaminsko i fenolno ljepilo, 

proizvodnja Kem. kombinata Zagreb 

Vruo je važno odabrati tip ljepila koji najbo
lje odgovara za određenu svrhu. U tome mnogi 
griješe. Kvalaitetno ljepilo, namijenjeno za odre
đenu svrhu i određeni način primjene, može za
kazatii ako se ne pripremi i upotrijebi na propi
sani način, te za svrhu za koju je namijenjeno. 

HARNSTOFF - FORMALDEHYD KUNSTHARZLEIME 

Zusammenfassung 

Die Entwic.klung der gesammten Kunstharzleime, wieauch die Produktion und Anwendung dersel
ben der Kar-bamid - Laime wird kurz geschildert. 
Die dazu Notwendigen Rochstoffe ,und die Herstellungsprozesse aller Harnstoffharzleime wurden 
angeftihrt. 
Der Ab-bindungvo11gang wurde dann eingehend untersucht und die EPgebnisse eines Harnstoffleimes 
graphisch in Diagrammen da11gestellt als: · 
- Einfluss des ,pH-Wertes auf die Gesohw.indi~keit der Aushiictung 
- Einfluss der Temperatur auf d,je Geschwindigkeit der Kondensation 
- Einfluss des Katalisatoranteils auf die Viskositat und die Anbeitszeitlange, d. h . Einfluss der pH-

Werte alllf die Lange der Arbeitszeit · 
- Einf.Juss ,verschiedener Mengen des zugemischten Weizenmehls auf ~ie Viskositat und die Aroeits

zeit, d. h. die Viskositatsanderun,g mit der Arbeitszeit 
- Einfiluss verschiedener zugesetzten Weizenmehlmengen und des Wassers auf die pH-Werte, d. h. 

auf die ;pH-Wertanderung mit der A11beitszeit. 
Am Ende shematisah w.urde der Herstellungsgang der Har.nstoffharzleime wieauch ilire Anwendun-
gen vor.geflihrt. · 

OBAVIJEST REDAKCIJE 
U POVODU OBJAVLJIVANJA CLANKA PETRA 

NUICA, dipl ing. 

»MARKETING U DRVNOJ INDUSTRIJI« . 

U br. 1-2/1969. ovog časopisa odštampan je člana!<" 
P. Nuića, dipl. ing. »Marketing u drvnoj industrijt 

U međuvremenu primijetili smo da je isti članak 
obja~lje~ također u »Drvarskom glasniku« br. 24/1968. 
Kako objavljivanje istog članka u dva čas.opisa nije 
uobičajeno u izdaxačkoj praksi, to se r~dakcija »Drv
ne industrije~ ograđuje od autorovog pc;>stupka. Ujed, 
no se ispričavamo čitaocima našeg časopi$a. i redak
ciji »Drvarskog glasnika«. 
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Špiro Kopitović, dipl. ing. 

Preduzeće h emijske i cementne industrije, 
Istražna laboratorija, Goražde - Vitkovići 

Karamid-formaldehidna i fenol-formaldehidna ljepila 
za lijepljenje hladnim· postupkom 

Uvod 

U ip-01siljedJnj1ih neil<o11'~ko god~na, 1:ehnilka Lijep
ljenja ·dir.va 51Ve ,s·e ,viiše usarvršaiva. Zasta,rjele me
to'de liJ~jenja 151.l ,svalkog dama ,mainije 1U 'Plli· 
mjero. Modennii 111ačin Lijepljenja zaihibiljeva po
godinija 1Svoj1s,tva ljep·~Ia ~oja mggu 1U1dov.olljli1t,i tiim 
zahtijev,iuna. 

Siinitellslka 1jepilla u <tom smlisiLu ,pokarzuju 'Ve
lilke ipredlllosti u . odnosu 111a iprirodllla 1ljepHa. 

Liljepljooje drva može ,se ilzMršli'tli rvruaim -i 
hila:dnim ,posrup.kom. Na~e. alko •se 1-ijepljenje ;vr
ši beiz ~kaJkrvog id(JfVođenja <topHne, onda je ,to li
jepdjeruje ina 1hllaidll1o. U ip11mciJpu, lhijeipljen1e 111a 
hlla!Clno itJraije ~e 111ego ipo ·v-ru-ćem :poSlbuipkiu. 

Mont~a li,jepljenja rnas-i,v,nog dI1Va, zatim 
ra=a 1Smtllllija llijepljenja 1U ,f.inaidnoj iprernd-i, zbog 
prirode IJ)Oslla, rzaihibijevaju il.ijepljenje 111a hlaidlllo 
jer s u pogodnija. ' 

KiA,R,BAMiliDNA UEiPILA ZA HLADNO 
LIJ,EiPLJ-EiNJ,E 

Shodlllo zahtjewima i IJ)Otrebaima dr,v,ne !indu
strije, ipl1istuipiilo ·se os'Vajainju tpr1oizivodnje ikarba
mi,dmh wjeipi1a iza Oijeiplj-enje hlaidruim 'Posttuipkom. 
Kod nais rza ,sada pos,taje id!va itiipa đ!j~a, tl <to 
SINTEK,S AT-200, ikoje ,se već .mdustI1ij,skii proliz
vodi, .i lljepillo ,KF-1225-40, Ikoje ,se još pro~vodtl 
u falboraitorij1skom opsegu. Krvailriiteta il.jepi,la, na
čin 'l.llp(lrtlrelbe li 111amjena -zavise od tViiše falktora, 
koje treba 'llJSlk.Jadwtii da ibi ,se idab.i!lo ono š,to se 
zaihtlijeva. Samo ma'ia rlarrnjena u ,toku ,proi.11Vod
n1e iporemeti ,sve, talko ida se dobije lkonaični pro
diulk,t ,saJst\17iJm dill.llgi!h osdb ma. 

Ljepilo »SINTEKS« AT-200 ,se, \kaiko je već 
naiglaišeno, rpočelo lillld'1llstmjski ,proiizvod!irtli. Ovo 'lje
plillo 111ool.o je ,svoju rprimjenu rza Jiijepljenje mon
taqmih elemena-ta, rza:t:iim 1fumnkanije ,hladnim IJ)O· 
s·tiuipkom, šperain,je li:td. 

Može se IUlpOt-relbiti ,j :re 11'ij~jenje !Vrućim po
s1:ll!lpkom. 

Svoj1stva ijep.illa: 

Omaika Ljepilo »SLNTEKS« AT-200 

Boja 

VwS>k:oziitet ikod 2ooe 
St.wa maiterli ja 
pH-wijechnoot 
&peailf,iičma rtetži.na 
Said'!1Ža,j -sldb fiarma1Jdehilda 
Vinijeme '1:lraj111osti Jrod 20°C 
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proziimo, ·slabo iruite 
boje 

2000-3000 cP 
67¼ ± 3 
7,2 - 8,0 

1,27 - 1,20 gr/c,ml 
1 - 1,50/o 
2 mjeseca · 

Uipo treh!Jja,va ,se uz -dodaita.k 5¼ ikonta!k<ta A •. 
Ljepillo ·i lkontaikit rtreba •dobro lirzmliješaiti, a naikon 
oca 10 minuta može ,nanositi na IP'lohe ,koje se 
lijepe. Vrijeme -traij'llosbi ljep.itla IJ)Omiješainog s 
konta:ktom, !kod ternpera,ture 20°.C, ,je oiko 1 sat. 
što je 1temiperatu-ra v1ša, <to se orvo V1I1ijeme sikra-
6utje. 

J>triJJilkom '!lainošenja 1}jerp.illa a1a wjeplj-ilve plo
he, nanos je jedinosrtaiva.n 1s ako 200 gr/m 2, a ot,vo
reno v,I1ijeme je 15-20 milll kod 20°C. Vlaga dr.va 
t,reba ida je 6-12¼. 

Rež~ rprešain,j•a !kod 200c: 
1V11ijeime iprešainja 2 do 3 ,sata 
s,pec. jpdtisa:k 2-3 kp/om2 

Kairalkiteri;s,ti,ka ovog Jjepjla ipri1lrilkom ilri.jep'J.,je-
11\i a Ma:dlllian ipos11tlJplrom Je ta što -i21dra.i testove 
JIF-20, JW-67 IJ)O !DiiN-ill 68705. 

Ljepilo KF-1225-40 ima s!'ljedeće k-aralkteri
s,tike: 

Svoj,stva ljepiila: 

O=aika 

Boja 
VdslkOIZlitet kod 20°C 
Suha maiteI1i,ja 
pH-wrijednosit: 
Sipeci!f,iičma itežillla 
Saichrifaj, slab. fomnaildehilda 
VII'ijeme ittaijlllosti lkod 20°C 

Ljepilo KF-1225-40 

prooraČllla (ibe21bo jlllo) 
alko 3000 aP 

62¼ ± 1 
8,0 - 8,5 

1,250 - 1,260 'i!}f/CJn3 

Oiko 20/o 
. alko 2 mjeseca 

·Upooreba ovog i!Jj(1pi,la odolaizli u obzir za razna 
mon1:llJ2lIJ.a S1lj€\Pljwvanja. 

Urz -to je 'VllJ2lIJ.O 111aipomerruti da ,se đjepii'lo pri
. mjenjuje igdje a1ema poselm:fu rzahtijeva na vo
doatipomost. 

Olmlrom da je lljeipillo W1lo II'eakti-vno, 1lj. ibnzo 
žeJi,ra ,s lk:Ollltalkitom, rznaiči da ,v.rilo brzo veže pred
mete llroji ,s,u liij~jeni. Prema rtome, ipobrebain 
je opreiz ,kod rpr,ipremainja ljep:iila rza UipOt•reblll lkao 
li llmzina :kad m~ill'ainja ipremaJ1Zainiiih !predmeta. 

1Uipotreba ovog Jjepilla .se može 1V1Tšitti llla dlVa 
namna, a što iza!WSli od lkoličillle rpredaneta koji se 
rželle s}j,etplij.i'Vaiti .i lll'jiilhove ipov,ršine: 

1. ,diirak1tmo 111ainošenje ismjese !ljepila i. lk()(!l
talkita 

2. odvojeno nanošenje lljepilla ii. ik:OlllJta:lcta 

. ,P,Jivi n~ćiui je taj da, alko imamo mailo !pred
meta ,s maidom ipOVItšilllom. rza ,slijepljiilvainje, Olllda 
se može upotirebitli Jijepilo iirzJmješano zadedno s 



konta/krtom. , U ,tom swu.čajlll, Jj~pilo i=i.ješano s 

kotntalktom 111eće 'Stići da želrura jer će 1ooni ll.lJ1:rnšeno 

na vri1eme. 1U IJ)'l.10ltiV111om, alko se 111e ,stiigne na v,ri

jeme rutwši,ti, ibirzo će iž:eildrnti, a 1bime ,postani neu

po,nreiblj:iivo . Ov~o ipr.iimijerrjeno iljepillo uma !Pred

hoM u itoune ~to daje ·n.ešto čv.r,šći iverz.. 

'taibetla 1. 

Taibelarni ipmgiled podata:ka o UiJ?Otrebi Jjepilla 
za biladmo •J.ijep!,jenje 

% Ljephlo KF-1225-4O 
:;;; 'l.l!Il.ešenog 
c,1 kon,talkta 
§ u iljapil!ru 

v•rrjeme 'llipo,trebe Ikad Primjedba 
raiz!ičvtrih temperaitiuira 

::.:: (%) 2O0c 2s0c 3O0c 

o.s 18-22ih S h SS' 4h 
1 75'40" 50'40" 37'10" 

X, 1,5 30,15" 23'- 15'47'' 
2 22'11" . 15'40" ' 11'45" 

· 3 16'10" 11'- 10'-':-

0,5 2h45" lb.SS" . 50'40" 
1 32'20" 20' 8" : 16'~ -

X2 . 1,5 '19'43"' 13'13" 10' 2" 
2 14'55:' 11' 2"' 8'22" 
3 11' S" 8'11" 6'45" 

0,5 2h - 55'40" 35'45" 
1 16.' 14'50" 11'14" 

A2 1,5 15' 10'25" 7'26" 
2 13' . 8'25" 6'12" 
3 9' 6'-20" 4'30" 

0,5 49'15" · 50'10" 30'19" . 
1 15'10" 10'48" 7,30'! 

c, 1,5 10'12" 8'35" 6'22" 
2 7'22-" · 7'45" 5'50" 
3 5'58" 5'50" 4'38" 

0,5 59'43" 33'24" 
1 18'19" .. 10'13(' 

Ca 1,5 11'46" 7'25" 
2 9'53" 6'4Y 
3 8'32" 6'22" 

0,5 58'41". 36' 8" 25'48" 
r · 21' 6" 14'18" 10'57" 

c. 1,5 14'28" 10' 7" - 7'42" 
2 . 12'36" 9' 7" 7' 2" 
3 11'15" 7'57" 6'16" 

_,,.· -.3 ' '74'13" 64' 9" 38'20" 
Xa' - · 5 -- 42'31" 30'15" 21' S" 

"r 31'58" 25' 5" 18'--
10 25'20" 19'40" 14'50" 

,· . 

- ,prob a ,s ik:0111ta!~tom X3 rađena je S 'tjepilom od 
62,57% SM, a ostale ,probe SIU . •rađ~e _s . !je-
pillom od. 64,41% SM: 

J)m1g.i 111ač'in se s a1Stoj1i u 1tome da .se !U ,pogile
du pripreme \lijepifa -111e lu.2liima n,i,ka:kaiv •ri2lik, tj. 
p,riiprema 1ljepiila 111e 1p ositojti. Ovaj naoiin !Upotrebe 
će · ,se pnianjeDJj.iJvaiti •CJll'llda alko ·pć>stoj1i neogira'Ili
čen 1broj ,predmeta 1s ve]•~kom ,poo11ši:nom rza sljep
lj,Lvainje. Tehrnilka upotrrebe !lje_piJla · na 01Vaj, načrim 
se sasroji u Wlllle da .se na jedi!11U poorš'inlll pred
meta 111me1se ,sarmo ,lm111taikit, ikoju ru•je aiktwa.n da 
raizara driVo, a na drug.u 'pov•ršiiruu ,se nanese ,sa
mo ilje/P'N_o . Taiko piremaizaqe pov11š;iine ,se s lijepe, 
stegiruu .i os,ta,vse, ,kao tl u iprivom .siLučaij:u, 111ajmanje 
d,v,a saita na ·terniperarur,i 2ouc. ·Predm·ost ovog na
čina j,e 111eogra111oc\ena !UpOtreiba Jjepiila bez pr.iipre
me, atlii ovaj 111aičin rza d rva_ sata daij e 111ešto slabij~ 
vez, 1tj. SipOrije žeilli-ra. · ' 

Brrziina iželiirall}j_a ovog ·1jeipila zaivtisii od tem
peraitu'!'e, kol'iičiine :unešenog ,kCXDJtaikta, a :nairočho 
od jačine kontakta tkao i \a11Ste ,ko,rutalkta: Ovi po
aad mog;u se rvildjetii iiz iprtlloižene taibeile .J. . 

Ia:,aik ,se moie zalkJijručiitri da, pored o staihiih faik
tora, lljepillo naročito ibmo ižeilira alko je :v,eća ,k~
c:enrtraicija NiHfOI , u ikonitailctn.i. .. . . · 

·M_co •se ,žehi ibl1Že ':vezw~je, a terr'iperatJtira_je 
ispod 2O°.C, otnJda će· se u,potnijebiti kontaikt s većom 
kohcentlfaioijom tNH.Cl. Alko je tempera tura ,v:Lšia, 
ODJda se upotr,eblj·aiva ko ntakrt s n~ om !koncentraci
j,Olffi ,NtH40! itj. rndri. us,poraivairrja iž:ehi,rainja. 

Test čvrstoće lijepljenja 

Za ovo 1tes trura111•je ~jeq,ila 1L11Potrebl•fene su 
eiprurvete mađene •po !POl!j,skoj meto dri., irj . epru
vete ,s,u iriirađene· o d bukovog idir.va sliljedećih di
m=ija: 

:veće epr:1,l!Vete 15O.xSOxlO .[Il[Il 

, . ,rrnmje eipruvete _ 7Ox5Oxl.O [Il[Il 

· Pirillrukom ipirem~a111ja epr,u,veta, pripremlje
no je ~}apiilo i rzaje dmo 'S koma/krtom i7lIIlliješano. 
Sljeiptji'.Vanje epruveta i2Jv11šeno •je u hidraUiličnoj 
preši, lbez ipr,i,t,iJ.sika. Na'kOIIl ~4 h i,spiitama je ow
~1toča, ;te ISJU· 1obijenq ,s!ri,jedeći rez:uJ,ta11i: 

.Tabela 2 

. .Broj 
e1p r UJVeite 

1 
2 
3 
4 
5. 
6 
7 

wdlflŽatlio O/o 'rasla- ows,toća ·. 
kip u j aivaJil!j,a po u - Priimj ediba 

>t11galici . Jjep,ilu tk:ipi= • . 

. 830 . .100 $5,3 
1615 90 107 
1640 70 :109,3 .. , ~ 

1540 100 103 
1708 30 80,5 
1580 ·, 80 105,3 · 
640 100 · 42,$ '. 

• . ' I --' ' 

,EQ:mu.vete ~ od -ibro jem' l, 5 a·7 -im a'1ef:ISJU ow-
s,to6i.l -:ii~oo l'O kip/cm•, •raidi •toga što ·ISIU ,b.iJie tperi
fe me među ,ploč=a u !P1fešti, a ~oče ne· .zatvaraju 
j ednakio, _,nj . 111iiS1U iliill.e ·ipod -4s·trl,m .-UIVlj etrima-rp.ri:likQ[Il 
s1tV111dnj arvairi:J a tbjeiprula. ;,., . ' --· ., · '' · ;. :. ' -, 

Jipalk, :na . ~aijlll: ovoga,.c,se- moiže .daiti: ,_.w lo -;p O:: 
vdljan~l:lkfljručaJk: • . . , , .. • . .. !1.'{1L: ;_;d,.;_._. :: __ 
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Epruvete Ikoj e s u .nonmalno presame, il'j. slijep
ljene, 1kao •Što ,se v,idii ,iz •tabele, imaju čv11stoću pre
ko 100 1kip/om2, a išto u ,svakom slučaju zadovolja
va. Ovaiko m alli broj ,tesitiranja 111a čv,rs,toću na
praiv.Jjen je 2Jbog m~posjedovanja vllastitog apara,ta 
za ispi1bi;vanje čv11S1toće. 

Test brzine vezivanja 

Z ovaj, test ll.llpOtirebile su ,se eprlll'vete i2Jrađene 
po poljskoj metodi lkao u p rethodnom ,tesbu. Ovo 
t est-i,rainje ue ipollrebno radi <toga da lbi se 'llltvrdilo 
taono ,virujeme ikoje je ipot>rebno da vez u :ljepilu · 
postam.e čvrst ,toliko da •se s lobodno može mani
pu11iiraibi ,s ,trjepljeniim ,predmetima, •tj. da dobični 
predimebi, u !P()red svježeg si}jep1jiilvanja, m ogu ići 
na <la1Lj1111jru d oradu. 

Ovo .testiranje je imršeno ,iwobrebom djeµHa 
na obadva ,načma, bj. u ,prvom sJiučajJU kontalkt i 
ljepillo ,su U21IIJ.iješami zajeooo te 'tako n anešeni n a 
poviršiiruu (jpliUIVeta. U ,drugom sl.učajJU posebno 1e 
nainešen :kcmtalkit a iposebno 1lj ep~lo, i na ,taj 1e 
načrn ~V.11Šen0 <S'ljepdjwvainje epmweta. 

tNalkon ovog -testiranja, d-000Li =o ,si1ijedeće 
rezul,taite: 

I itesit: 3 eipruvete, kOlll'taM X1 :posebno namešen a 
posebno djepiilo, sobna temperatura; 

- ,pos.tije 1 h. l.llZ izvjestan naipor, iraslojile su 
se 1000/o rpo ljerp~!JU; 

- posHje Z ih zahvatilo ipov11šiinu d rwa i 
idjcllomiono je zahvaćena ,i IPOvrniITT.a drva; 

- · posli je 3 h dobiliim djelom ,je zaihvatilo d r
idijelom rza!lwait-illo pov,rširnu dirwa. 

II ,tesit: 3 epruivete, kontalkit X1 tirzlmiješan zajed
no s tl!jerpillom, i to 30/o ·kontalkta u odnosu 
111a ljepilo: 

- poslrje 1 h :raisloj'ilo se po 1~j eiphl,u, a!li uz 
lizvjestam naipor; 

- ;poslije 2 h rza!hvatillo rpovminu dnva i 
mnogo ,teže se J.<iida od preithodini!h; 

- poi.hje 3 h dobrirrn djelom je rzaih,vati-lo dr
vo ii w Jo ·te§ko se -ra,!.lojaiva. 

I <te!.!: 3 epnu,vete, ikontakt X2 posebno nanošen 
a posebno ljeip.iilo, •sobna tempera<tJUra; 

- ipo!.lije 1 ih •raislojillo se po '11apillru 1000/o kao 
i [Prebhodno od 1 h; 

- ,poslije 2 h veoma mnogo 1je rzahvaćeno dr
vo ,po [POVtI1Šmi eyruvete, ,v,nlo teško se ra
ruojiaJVa; 

- posdi-je 3 h nije usipio vez der je ibila plo
čica mai!.Ila. 

H itesit: 3 ~ete, 1kon1aikt X2 tialmješan je s lje
ipilom i <to 30/o u odnosu na ljt:iPillo: 

- poslije 1 h <ljelomiično •je za!hvaćeno drvo 
a dljeilomi!čno ipo ljepi!ru, ite§ko •se ;kida; 

- poS1lije 2 h lkii:da vlakanca i IV'I1lo ,teško se 
rnslO'jaiva; 

- pos1ije 3 h JUopće ,se ne d a II'a,sloj.ni, jer 
;puca -samo dl'Vo van veza -s _ilje;piJlom. 

I ,toot: eiprn.wete, lkomalkt A2 -posebno namešen a 
posebno iljeipilo, sobna •temperatura: 
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- ipos•kije 1 h djelomično zahvaita površilllll 
drva a djelomično se ras'1ojava ipo djepi
iu, •v.rJo ,tesko se lkida; 

- posilije 2 h dobrim djelom je zahvaćena 
pov11ši<na dr,va a manjim dijelom se raslo
j,ilo fPO duerpii!JU; 

- po1s lije 3 h uopće ,se ne rđa II'aisloj,i.t-i, puca 
epruveta vam veza s 1ljepill.01J11. 

LI test: 3 epruvete, ·konta:kt A, iizmi1ješa.n zajedno 
s ,ljepi1lom i to 30/o u odnosu na ljepilo, 
sobna ,temperatura: 

- posLrje 1 h 'Virio teško se ikiida, djelomično 
·se -rn!.lojaiva ipo drvu; 

- ,posliije 2 h rđobrirrn dijeilom ,se rza.hva,ta po
v,ršina diI1Va, !djelomično puca ~r-uveta, 
"1rlo teško se .kiida .vez; 

- poslije 3 h uopće se -ne da •rasloj,iti .po 1-i
jepljenoj pO'V11Šii!Illi, puca epruveta van ,slo
ja dj eipiila. 

Na osnOViU gonnjili a-ezt.ilJtata, sa si~ošću 
se može lll!bv11d ~tli da ovo -1jep:iJlo može poslJUžiiti 
s,vojoj SV'I1Si. ,Irz orerzrultaita se vi!dii rđa se 11ijep}j.ene 
pov,rerne naik= 2 h mogu daiLje obrađiivati, bez 
nwuka da će s e irasloji1i ipo vezanoj ,površilni. 

Ovo ·Jojep'iJo se UJpOtreWjaiva rza il.ijeplje.nje na 
hla:dno, gdje se ipredmebi Ikoju se ·lijepe mogu go
to,vo odmah da!Lje obirađ•ivaiti. ,P,ri'11ilcom upotrebe 
ljepi1o se mora b rrzo ipobrošiti, jer mu ,je 1kirata.k 
vijek itrajnoi.ti ,naikOrrl miješanja .s učv11šćivačem. 
Vri.j-elk tirajno&ti se m ože iproduži,ti alko s e iposeb
no na,no9i Jojeipillo a ,posebno uČlVII'ŠČivač. 

P.rema tome, alko se -traži 1hrzo veziivanje, onda 
· OIVO d9eip,ilo sivaka.ko ima ,svojJU primjenu. 

RBNOLNA U.EPJiL:A NA HLAIDNO LIJENJENJE 

Ovo ljepillo se primjenjuje ru drwlnoj mdJUsbri
ji, gdje \je ,neipogodno l.ijeyiijenje =ćian iposrup
kom, a za:ht-ijeva s e ivodoobpom09t .lijepl-jenriih 
predmeta. Ljepillo j e do saida iprorzNedeno JU laibo
raitorijiSkom oipsegu, alli LSU iwv11šene potrebne pro
be ~jerpdijenja i ,testioranj·a owstoće i vodootipor
nooti. Ovo ljerpillo se može IUipOtlI'ebiti i za vruća 
prešanja, ailii je pI1Venstveno naJIDijenjeno za điljep
ljenje ,na hladno, uz primjeuJJU :učW'šćiwača, 
-,p-to>liuol- !.lllifonske kiseline u tečnom -stanju, čije 
je učešće 20--300/o u odinosu na feno.hnu 1SII1oliu. 

fuiipremlljeno !ljepilo ,se nanosi jednostrano, i 
to u lkmi:činii oca 200 gr/m2, a ivrijeme iprešanja 
kod 20~C 1je dk.o 6 sati sa ,srp. p11itrliskom 5-7 
kip/om2, 

Osnovne ikairalkterusitiike oJ.jeipila su ove:: 
Svojstiva ~jepila: 

Omalka 

Boja ii miris 
Vd1slkozitet 
Suiha materija 
pH"V'l'lijednosit 
Spec. težima 
Samdržad 5JI01b. fonola 
Sa.d11Žajoslob. fonmalldehida 
Vride:me ,ttrajnositi kod 200c 

FeinaLno -ljepilo 

Smeđa sa slaibim 
milrilSOIIl na fona! 

600--1000 cP 
oko 550/o 

8,5 
1,150 - 1,200 gr/cms 

ako 1,20/o 
oko 0,330/o 
2 mjeseca 



Ta!bela 3 

Bpruvete ,s oma/kom Epruvete IS ozna,kom Epruvete ,s omakam 
LII S (rbez ipota,panja ) IrS (tbez pota,painja) II S (·bez potapanja 

Br. Uilru,rpna čw,rstoća Br. Ukupna Cw5toća Br . UJm1pna Cv,rs,toća Prro-
epr. silla (rkip) lkp/cm2 eipr. s~la (lk!p ) U!:rp/cm2 epr. s:illa (•kip) sjek 

1 56 22,4 1 56 22,4 1 61 24,4 
2 ss 22,0 2 52 20,7 2 61 24,4 
3 so 20,0 3 57 22,7 3 62 24,8 
4 45 18,0 4 52 20,7 4 61 24,4 
s 59 23,6 s 63 25,2 5 61 24,4 

Ulrupno 106,0 U1lrupno 111,7 :uiklllp110 122,4 
Prosjek 21,2 prosjek 22,5 prns:jek 24,5 22,7 

E,pruvete is oma/kom Bpru,vete ,s oznakom Bpruvete s omaikom 
I IA:W-100 II AW-100 III AW-100 

1 35 14,0 1 31 12,4 1 38 15,2 
2 37 14,8 2 29 11,6 2 44 17,6 
3 39 15,6 3 35 14,0 3 38 15,2 
4 33 13,2 4 40 16,0 4 42 16,8 
s 26 10,4 s 40 16,0 5 42 16,8 

UrkUipllO 68,0 Uil.wipno 70,0 llllimJipno 81,6 
prosjek prosJek 14,0 :prosjerk 16,3 14,6. 

~e,te IS 07lllalJ.roan Epruvete s oznakom Epruvete s OZ1I1aikom 
I WBP II WBP 

1 18 7,2 1 33 
2 25 10,0 2 33 
3 32 12,8 3 31 
4 32 12,8 4 27 
5 27 10,8 5 32 

Ullrupno 53,6 ullrupno 
prosjek 10,7 rprosjek 

iU aill:ju odiređiivanja s:voj,staiva lijt;1plijenfu pred
meta, !WJVll1Šooa rsu preša111ja 1:roslojmh šper-pl.oča 
pod gOII'e navedenim urslov,irina. Nakon određene 
kililmartmzacije, wrađene rsu eum,we1:e Ikoje .su pod
w,gn.'ll'te 11:estiiraJDJjlll Č!VI1Stoće li voclootJpomosti. 

iK.od rtesil:ilI'anja ivoclOOllpOII1nOOti rađeno je po 
testu AIW-100 iDiiiN-68705, OI11da BS 1203, odlnosno 
BS 1455 11:es.t WIBP. Sve su eipl1ll1Vete rizldaižaile zaih
tijeve 1IJ.aivedenih testova. 

J>dlmk:Ol!Il _rtesbiran.Ja čvl1Stoće, tl0rađene su •llri 
vrrs:te eipnweta, ii 1:o: za određiiva1IJ.je čvrstoće na 
Slllho, izaitim naikan 11:esta AW-100 li tesrt:a WBP. Ovii 
rerrullitarti su ipmkazamd u ,ta1beilii. 3. 

III WBP 

13,2 1 28 11,2 
13,2 2 35 14,0 
12,4 3 34 13,6 
10,8 4 37 14,8 
12,8 5 35 14,0 
62,4 UJkU(l'XllO 67,6 
12,3 prosjerk 13,5 12,2 

Zaključak: 

,Posma1·rajru.6i reiru1Jtaite li!spi.tirvllllllja i rsvojst!va 
naivedeni!h ljeiprula s praivom rse ll'nože reći da su 
dobro doola d l'Villoj, irn:duSllrijd. ,U s v;ijetu rse da
na,s na valilko ,U1PĐ'llreb)jaivaj1U silJ::utetislka ljeipila za 
~ ardino d,i~eip1jenje. 

1Sva/kalko l!le milS;]d se ,na ovome stati, nego će 
se irći rka dailjnjeu:n \lJSaMI'Šarvainjlll li p:lliilagođaiva
nju pobrebama pal!rooača. 

Zaikivailjujem .se >CLrugov±ma Amllllil T111tm.j111 i 
Mruistatfii I<;a:drris,pahiću na rinlrtenrzrlMnoj .su!I'adnji u 
toklll 'V'I'šenja Eilcspe!I'imenata„ 



Dužina prolzvodnog ciklusa od velikog je utjecaja na efikasnost poslova
nja. Svako odstupanje od normativa vremena za proizvodnju planom određenog 
artikla ne smanjuje samo produktivnost rada već i financijske efekte. Zato bud
no praćenje dužine proizvodnog ciklusa ima svoje mjesto u pripremi rada. 

Istina, danas se normativi vremena prate u našim poduzećhna, l to ne 
predstavlja naročito veliku poteškoću ukoliko je asortiman proizvodnje jednoli• 
čan kroz duže vremensko razdoblje. Problem je u tome da ćemo rijetko sresti u 
praksi jednoličnu proizvodnju, već, naprotiv, u proiivodnom programu susrećemo 
više asortimana proizvoda koji ulaze u proizvodnju nejednolično u različitim ko
ličinama. Svaki takav proizvod zahtijeva određeno vrijeme za proizvodnju u ukup
nom utrošenom vremenu za određeno vremensko razdoblje. Izmjena strukturne 
proizvodnje u odnqsu na plan po osortimanu ima velikog utjecaja na ukupnu du
žinu proizvodnog ciklusa. To u praksi obično konstatiramo i znamo. No, međutim, 
tu se obično sve naše analize i završavaju. Sama konstatacija da je proizvodni ci
klus skraćen ili produžen nije do:voljna. Potrebno je s analizom ići dalje i ispitati 
eventualne rezerve. Te rezerve možemo otkriti rektlflkacljom proizvodnog ciklusa. 
Način na koji se to radi dat je u ovom prikazu. 

Dragutin Pešut, dipl. ing. 

Analiza dužine proizvodnog ciklusa 

Predviđeni dk!l,us proizvodnje treba bi,ti u 
skladu s postojećim sredstvima za proizvodnju i 
s raspoložiivom radnom snagom. Kod toga treba 
vodi,ti računa da sredstva budu optimalno iskor,i
šćena, a radna snaga raVIIlomjerno opterećena u 
toku dana, mjeseca i godine. Dužina proizvodnog 
cilclusa izravno djeluje na povećanje volumena 
proizvodtnje i skiraćenje vremena vezivanja obrtnih 
sredstava za proces reprodukcije. 

Produženje proi:wodnog ciklusa prouzrokuje 
neizvršenje plana, zastoje, nediiscipliniranost i po
većanje troškova. Analiza cikličnosti proizvodnje 
za čitavo poduzeće i po •radnim jedinicama i odje
ljenji,ma osniva se na .podacima temeljnih, primar
nih dokumenata te operathmo•telm!ičke evidencije. 

· Najčešći tl2lroci produženja proizvodnog cik,lu
sa su: 

- rs,laba pr.iprema rada, 

....:.. zastoji i prekidi u snabdijevanju sredstava 
za proizvodnju, 

- nq,ravilno dostavljanje zadataka pojedi
nim odjeljenjima i radnim mjestii.ma, 

. - nepravowemeno dodjelji-vanje zadataka ra
dnim mjestima, 

- manjkava eyid,encija 11 kontrola tehnološ
kog procesa, 

- loša organizacija proizvodnje i internog 
. trainspor,ta itd. 

Za ,svaku vrst proizvodnje trebaju biti pozna
ti i propisani podaoi o trajanju proizvodnje. Tra
janje proizvodnje od momenta dovoza materijala 
u rad, tj . od momenta početka rada pa do preda
je gotovili proizvoda ,skladištu, zovemo proizvod
nim cillu:som. Kako skraćenje prokvodnog ciklu
sa povećava produktivnost poduzeća, to je potreb
no· budno pramti trajanje proizvodnog ciklusa po 
pojed!ini,m grupama al'tiokala i na temelju podata
ka boriti se za njegovo sk,raćenje. 

Anaiizu vršimo na· taj način da sve dovršene 
radine naloge u analizi-ranom Tazdoblju sortiramo 
po vrstama artikaila na: 

·- radne naloge kod kojih je planirani proiz
vodni cik,l,us skraćen, 

- radne naloge kod kojiih -je proizvodni ci
k!lus jednak planiranom i 

- radne na.loge •kod kojih je proizvodni ci
klus dun od planiranog . 

Primjer:-

Iz pripreme rada dobili smo ove podatke : 
U IV kvairtalu proizv~eno je: 

·(·• 
. ·,•. ' 

. ' , .. 
2 ra~ii'. nalog~-1100' k6m'. ·utroš~no v11ijeme za izradu · ·9,7 li/kom 
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1 radni nalog 500 kom, utrošeno vr,ijeme za izradu 9,0 h/kom 
1 ,radni nalog 550 kom, utrošeno vrijeme za izradu 10,0 h/kom 

Ukupno 4 radna naloga 2200 kom 



li noćnih ormarića 

2 raddla naloga 820 kom, utrošeno vrijeme za azradu 2,5 h/kom 
2 radna naloga 810 kom, utrošeno vrijeme za izradu 2,65 h/kom 
1 radni na.Jog 420 kom, utrošeno vrijeme za izradu 2,7 h/kom 

Ukupno 5 radnih naloga 2050 kom 

Ili kreveta 

3 radna naloga 900 kom, utrošeno vrijeme za izradu 3,15 hf,kom 
2 radna naloga 600 kom, utrošeno vrijeme za izradu 3,85 h/kom 
2 radna naloga 600 kom, utrošeno vrijeme za izradu 3,95 h/kom 

Ulmpno 7 radnih naloga 2100 kom 

Planom predviđeno vrijeme za izradu je: 

- za ormar 9 h 
- za no6ni ormarić 2,65 h 
- za krevet 3,85 h 
Ove podatke W1osimo u tabeLu br. 1, na način 

kako je to priikazano. 

·Tabela broj 1. 

Analiza prosječne dužine pmizvodnog cildusa po 
grupama proizvoda 

Proizvod 

2 3 

I Ormar 
I 1 2 1.100 

2 1 550 
3 1 550 

Ukupno 4 2.200 

II Noćni ormarJć 
II 1 2 820 

2 2 810 
3 1 420 

Ukupno s 2.050 

III krevet 
111· 1 3 900 

2 2 600 
3 2 600 

Ukupno 7 2.100 · 

Trajanje ciki. za 
.komad u sa.tima 

PlaniT.Os tvaTen. 

4 s 6 

9,00 7,90 -1,10 
9,00 9,00 
9,00 10,00 + 1,00 
9,00 8,70 -0,30 

2,65 2,50 -0,15 
2,65 2,65 
2,65 2,70 • +o.os 
2,65 2,60 -0,05 

3,85 3,15 -0,70 
3,85 3,85 -
3,85 3,95 + o.to 
3,85 3,58 -0,27 

7 

8.690 
4.950 
4.950 

19,140 

2,050 
2.147 
1.134 
5.331 

2.835 
2.310 
2.370 

. 7.515 

Ostvareno trajanje dklm,a za komad u sati
ma, navedeno pod ukupno za npr. artikal I (or
mar, vidi ko!. 5) od 8,70 h , dobije se tako da •su
inarno s·tvarno vrijeme proizvodnog ciklusa podi
jelimo s dovršenom proizvodnjom (ko!. 7: ·ko!. 3) : 

Nakon što je na opi!saip.i način utvrđena pro
sječma stvama dužina proizvodnog cik.Jusa poje
dinog artikla, izrađuje se amaliza. Kako se to ra
di, prikazano je u tabeli br. 2 i 3. 

Tabela br. 2 prikaruje zbirni pokazatelj duži
ne proizvodnog ci!klusa. U nju su uneseni zbroje
vi podataka iz tabele br. 1 za sve grupe artikala 
(ormar, noćni ormarić, krevet). Stupci broj 2, 3, 
4 i 7 tabele br. 2 odgovaraju stupcima broj 2, 4, 
S i 3 tabele broj 1. 

U kolonu broj 6 W1ešeni su podaci iz plana. 
Svi ostali podaci tabele dobivaju se računskim pu
tem ,i to na slijedeći način: 

- stupac broj S je razlika između brojaka 
stupaca 4 i 3, 

- stupac broj 8 dobije se množenjem broja
ka iz stupaca broj 3 i 6, 

- s·tupac broj 9 pokazuje strukturne postot
ke brojaka u stupcu broj 8, 

- stupac broj 10 dobije se množenjem bro
jaka u stupcima broj 4 i 7, 

- stupac broj 11 pokaruje strukturne postot-
ke brojaka u stupcu broj 10, 

- stupac broj 12 dobije se množenjem broja-
- ka u ,stupcima broj 3 i 7, 
- stupac broj 13 sadrži struktUI1lle postoke 

u s-tupcu broj 12. 

Tabela broj 3 p11ikazuje zbirnu prosječnu pon
deri,ranu dužinu proizvodnog ciklusa. Ova se tabe
la izrađuje na bari podataka tabele broj 2 na sli
jedeći način: 

~ stupac broj 2 dobije se množenjem broja
ka u stupcima 3 i 9 tabele 2, 

- s tupac broj 3 dobije se množenjem stupa
. ca 4 i 11 fabeie- 2,-_ · · · 

- stupac.broj 4 dobije se množenjem stupa
ca broj 3 i 13 tabele 2, 

- stupac broj S !iobije se kao razlika broja
ka. u stupcima broj 3 i 2, 

- stupac broj 6 dobije se kao razlika broja
ka u stupcima broj 4 i 2, 

. •..J.... stupac broj 7 dobije se kao razlika broja
ka u stupcima broj 3 i 4, 

:- stupac broj 8 dobije se izračunavanjem po-
, · · ·· · st'lipac br.·.s · · · · · · · 
· ,. fotka · ' ' ··x 100 · ·· .. ,. 

s tupac br. 2 
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Tabela broj 2. 
Zbirni pokazatelj dllŽilile proizvodnog ciklusa 

Dužina prowod. dk!. Proizv. !komada Suma'l'. vr. proiz. Uvjet vrij . 
..c; za •komad u satima ciiklusa za SVlll pr . proizv. ciki. ·-"' c 00 

"' Planir. Ostvar. ~o 'E.~ Proizvod ~~ o . ..;r---

~l 
c ·z os ~ c " "' > X 

o ,s ,_; .... "'~ "'~ ;:i,., 

'ci "' ·~"' -~r- -~~ 'o'.§ Plan Ostvar. 
t;~ 

"' 
i: ox ~ ox ~ ~-i ~ 

.... "' 'O "' li: o &i~ .... ..,. 
i:Q .... o i; i:i:i~ 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

I Onrnar 4 9,00 8,70 -0,30 2100 2200 18900 58,1 19140 59,8 19800 59,4 

II Noćni 
ormarić 5 2,65 2,60 -0,05 2100 2050 5565 17,1 5330 16,7 5433 16,3 

III Krevet 7 3,85 3,58 -0,27 2100 2100 8085 24,8 7518 23,5 8085 24,3 

Ukll4)no: 16 32550 100-. 31988 100-. 33318 100-. 

Tabela broj 3. 
Zlbima pros,ječna ,ponder,irana <lužina 

proizvodnog ciklusa 

Prosječna ponder. duž. OdstUIJ)anje od plana ~ 
proiz'vod. dkl-usa "' 

Proizvod o..O .g 
c"' .... .. - ~-!:l .~.!:l 
§"' i:::: 
-X "'X ll-<">N Q...,N 

2 3 
I Ormar 5,229 5,203 

II Noćni onrnarić 0,453 0,434 
III Krevet 0,955 0,841 

Ukupno: 6;637 6;478 

Koeficijenti cirkilianosti izračunavaju se ako 
plani!l"ane dane rada jednog ,razdoblja (u ovom pr,i
mjeru za IV kvartal 77 dana) podijelimo s pro
sječnom pondeni-ranom dužinom prnizvodnog ci
k!l.usa. U našem primjeru ti koeficijenti ciklično
sti su: 

77 
Koeficijent planir. cildičnosti --= 11,602 

6,637 

77 
Koeficijent uvjetne cikličnosti --- = 11,469 

6,714 

77 
Koefiicij~nit stvarne oilcličnosti --- = 11,902 

6,478 

Ako obračunsko razdoblje ima više planiranih 
dana rada, tada se t,!¼j broj_ cltjeli s prosječnim 
dužiinama. ciklusa. 

Po uzrocima .. -·~ p. 

..c:i 

'8 .!ii 
['8 

fl o . O ro o 
0 N ~2N' ..:~ ~5 ~ .e;;; . ..;~N ..: e~ '8 5 ., _ 

;'l "',J, ~EJ . {l s ,_; X 
> X -"="O 

~!;: "' IN ;::>,..,N :::> o~ ~(I)- 0 c > 

4 s 6 7 8 

5,346 --0,026 +0,117 --0,143 0,50 
0,432 --0,019 --0,021 + 0,002 4,19 
0,936 --0,114 --0,019 --0,095 H,94 

6,714 --0,159 + 0,077 --0,236 2,40 

Sva tri koeficijenta upoređena međusobno ka
zuju da je stvarna dužina pro~odnog cikfasa u 
ovom primjeITU. skraćena za 0,300 sati po svakom 
radinom danu proizvodnje: 

planirano 

uvjetino 

stvarno 

uvjetno 

11,602 

11,469 razlika -0,13.3. 

11,902 

11,469 razlika + 0,433 

Svega + 0,3.00 

Stvarno skraćenje proizvodnog cik!l.usa iznosi' 
0,433 sati po jednom radnom danu ,ali, uslijed iz
mjene st<rukiture stvarne proizvodnje, proizvodni 
ciki1us je produžen za 0,133 sa.ta po jedinom danu, 
tako da ukupno skiraćenje proizvodnog dk.Jrusa iz
nosi 0,300 sati. po jednom radnom danu .. 



Tabela 1broj 1-a 

Rektificirana prosječna dužina proizvodnog ciklusa 
po grupama proizvoda 

Trajanje dkl. za 
.komad u satima 

I Ormar 
I 1 

2 
3 

2 

2 
1 
1 

Ulrupno 4 

3 

1.100 
550 
550 

2200 

II Noćni ormarić 

4 

9,00 
9,00 
9,00 
9,00 

II 1 2 820 2,65 
2 2 810 2,65 
3 1 420 2,65 

Ukupno 5 2.050 2,65 

III krevet 
IU 1 

2 
3 

3 
2 
2 

Ukupno 7 

900 
600 
600 

2.100 

3,85 
3,85 
3,85 
3,85 

<i 

j 
<ll o 

5 6 

7,90 -1,10 
9,00 
9,00 
8,45 --0,55 

2,50 --0,15 
2,65 
2,65 
2,59 --0,06 

3,15 --0,70 
3,85 
3,85 
3,55 --0,30 

7· 

8.690 
4.950 
4.950 

18,590 

2,050 
2.147 
1.113 
5.310 

2.835 
2.310 
2.310 
7.455 

Sama konstatacija da je proizvodni ciklus 
sk·raćen povoljITTa je za ovaj primjer. No, da li je 
to dovoljno? Sigurno da nije. Potrebno je još u
tvrditi da 1i tu postoj i rezerve. 

Ispitivanje eventualnih rezervi vrši se rektifi
ciranjem proizvodnog dklusa. Rektiificiranje pro
izvodnog ciklusa možemo vrširti na ova tri načina: 

1. na 111ajniže ostvarenje obrađen~h dokume
nata za artikl; 

2. na ostvarenje artiikla s najnihm stvarnim 
cik!lusom uzima se ostvarena dužina, a za 
ostale proizvode tog artikla uzima se pla
nirani oik!lus; 

3. isprawjanje proizvodnog ciklusa na neki 
mogući aliternati'VIli tehnološki proces koji 
se može obaviti u kraćem vremenu. 

U ovom primjeru izvršit ćemo rektifikaciju 
proizvodnog ciklusa po metodi navedenoj pod bro
jem 2. 

Sam postupak rek<tifikacije prikazan je u ta
beli broj 1-a, 2-a i 3-a. Pos,tupak je posve isti kao 
i kod prethodne tri tabele, osim što se u tabelu 
broj 1-a, u kolonu broj S, unosi ostvarena dužina 
s najnižim stvarnim ciktlusom kakav je, a za osta
le proizvode -toga al'tiikila pri211aje se plani.rani ci
k!lus. 

Tabela ibroj 2-a 

Proizvod 

I Onnan 
II Noćni 
ormarić 

III K.revet 
Ukupno: 

..c: ·-"' C:"" ,8 o 
"'.i ii C: 
o ..r:: 
-~~ o . ... 
ll1,-. 

2 

5 
7 

16 

-Proizvod 

I Ormar 

4 

Rektif.ic.iraini 2Jbirni ,pokazatelj dužine p roizvodnog ciklusa 

Dužina pro1zvod. dk!. Proizv. komada 6umar. vr. proiz. 
za komad u satima cillusa za SV1U pr . 

" Ostvar. -s. -Planir. o 
~ ~f -~ -~ 

1 ..; ... "'~ "'~ "' ·a > ;;;~ j -~-o -~r--

" ~ 
ox ~ g x ~ ',:j"' <ll ~e ii: o.: i,.. o 1I1::!-

3 4 5 ' 7 8 9 10 11 

9,00 8,45 -0,55 2100 2200 18900 58,1 18590 59,3 

2,65 2,59 --0,06 2100 2050 5565 17,1 5310 16,9 
3,85 3,55 --0,30 2100 2100 8085 24,8 7455 23,8 

32550 100,- 31355 100,-

Tabela broj 3-a 

Rektificirana zbirna prosoečna ,ponderi.rana dužina 
proizvodnog ciklusa 

Prosječna ponder. duž. OdstUIJ)anje od plana 
proizvod: ciklusa Po uzrocima 

~~ ~ i 
"8 -i ~ ,t:j s~ o . 

-~! ;~f -~f i .=i 
::~ u- ~~~ 

ii: ,:; ~ c:S~~ g.:;~ -"I~ č3 C: ~ ;:, o~ ..... .,,~ 
2 3 4 5 6 7 

Uvjet vrij. 
-proizv. cikl. 

. ..;r-
> X ;::,,., 
-~~ 

e·i ~ 
il1 (n 

12 13 

19800 59,4 

54-33 16,3 
8085 24,3 

33318 100.-

~ 
"' .. --~ A 

!-s 
~ ;::, "' 

t; ~ 

č3 ~ X 

~ ~V> I N 

.8 

II Noćni Ol1IIlarić 
5,229 5,011 5,346 --0,218 + 0,117 --0,335 4,17 
0,453 0,438 0,432 --0,015 --0,021 +0,006 3,31 

HI Krevet 0,955 0,845 0,936 --0,110 --0,019 --0,091 11,52 
Ulrupno: 6,637 6,294 6,714 --0,343 + 0,077 --0,420 5,17 

4!r 



Nakon provedene rektifikacije (tabela broj 
1-a, 2-a i 3-a) moguće nam je izračunati rektifika
cijom koeficijent cikličnosti: 

77 
---- = 12,234 

6,294 

Stavljajući rektifioirani koeficijent proizvod
nog ciklusa u odnos prema s•tvarnom proizvodnom 
ciklusu, dobijemo postotak mogućeg •sniženja pro
izvodnog ciklusa. 

Postotak rektificiranog koeficijenta prema 
stvarnom koefioijenru cikličnosti iZ'llosi: 

12,234 
---- = 2,8% 

11,902 

Ako je u obračunskom kvaritalu proizvodnja 
iznosila 900.000 din, mi ,sada možemo konstatirati 
da je ona bila nedovoljna, jer smo, na bazi izvr
šene rek>tifikacije, otkl'ilii da bi ona treba'l.a biti 
veća za 25.200 din. 

900.000 X 12,234 
------- = 925.200 din 

11,902 

Iz ovoga primjera se lijepo vidi ,da nije do
voljna konstatacija da je proizvodni ciklus skra
ćen za 0,300 sati po danu, jer nam to ne kazuje 
ništa. Potrebno je viršiti dublje analiize i provje-

riti da ,ii i tu postoje određene rezerve, a i namje
ra je bila dokazati da rezerve postoje i da se pro
izvodnja može još povećati. 

Izračunavanje moguće proizvodnje na ovaj 
način dolazi u obzi.r samo onda ako je moguća 

•jednolična proizvodnja u toku čitave godine i ako 
se, obzirom na asortiman proizvodnje, koeficijent 
cikiličnosti, izračunat za jedan p eriod, može gene
ralno primijeni ti za proizvodnju u narednim pe
riodima. 

ZAKLJUCAK 

Vršenje analize proizvodnog ciklusa pomaže 
nam da u narednom razdoblju možemo poduzeti 
efikasne mjere na otkfanjanj,u uočenih rezervi pri 
proizvodnji. Te rezerve možemo iskazati vremen
ski i novčano, što nam omogućuje da raciona.Jizi
ramo proizvodnju i uvodimo veću odgovornost 
nad troškovima proizvodnje. 

Sama metoda analize dužine proizvodnog ci
k,lusa je jednostavna i pr.imjenjiva u svim ostalim 
djelatnostima drvne industrije, a •njena el.iikasnost, 
izražena vremenski ili novčano, navedenim primje
rom je očita. 

Literatura: prof. inž. Braut Roko: »Ekonom
ska analiza poslovanja II« 

Zagreb, 1967. god. 

NUDI POTROšAčlMA PROIZVODE IZ SVOJIH TVORNICA I TO: 

- Rezanu građu hrasta, bukve, ja
sena i os ta:lih tvrdih ri mekih liš
,ćara, kao ii voćkarice u s.vim 
s tanda'Ildnim dimenzijama. 

- Hrastove transportne ibačve do 
veličine 750 ,litara, te ,bukove am
balažne bačve u veličinama 50, 
100 i 210 Jitara. 

__:_ Sve vr-ste · masivnog i lame! mo
zaik parketa. 

~ •Sobni namještaj kompletnih gar
. · nitura, komadni j stilski namje

štaj ;veoma ukusne izvedbe. 

- Strojeve za drvnu !industr,iju. 

Kompletan asortiman može se vridjeti u prodavaonicama u Beogradu, »29. Novembrn« br. 29, Zagre
bu, Ilica 185, Bjelovar.u, Ljudevita Gaja 12, Našicama, Trg M. Tita S, i Donjem Miholjcu, Trg Slobode 
br. 4. . .: : .. . : :·. '. ·. , 



Mr. Ivo Šalovac, dipl. ing. 

Organizacioni i tehnički elementi 
naučne dokumentacije* 

Ovaj rnd ima namjeru da posluži bližem analirz:ira
rrju značaija ,i uloge or.ga'lllizaoionih i •telmičkiih eleme
nata naučne dokumentacije u pris,tupu naučno-istra
živačkom radu. 

Najprije moramo definirati što .razumijevamo pod 
dokumentacijom. Uizet ćemo defiilnioiju !roju nafalliimo u 
statutu Intennacionalne federacije oo dokumentaciju: 

»Dokumentacija je sJmpl~anje i čuvanje, klas.ifi
kacija ii selekcija, širenje i ,korišćenje svih vjdova in
formacija«, odnosno dokumentaciju možemo smatrati 
u užem smi!slu: » •. • !kao rull.l!kru d praik,su ol:Yrade d or
ganizacije informacija u svim oblastima nauke i teh
nike, uključujući ekonomiku i društivene nauke« . 

Na početku ,p,redavanja moramo pod-vućd ,i rarzliku 
između sad defaniranog ,termina naučne dokumentaci
je i svakodnevne upotrebe termina .dokumentacije u 
poduzećima i ustanovama. U administraciji ,i računo
vodstvu, kod nas se ,pod dokumentom ii dokumentaci
jom pod.r~jevaju sv.i a;M,i ,i pisani dokazi ,pravnih, 
materijaJnili i financijskill transakcija. 

U naučnoj ddkumentacij'l, bavimo se samo doku
mentri.ma koji jesu ili bi mogli postati konisn,i za una
pređenje društverr:cih, ekonomskih i ,tehnoloških pro
cesa. 

Prije nego što pređemo na =u sruš<tinu doku
mentacije, moramo objasniti š•to, uz termin »doku
ment«, podrazum.ijevamo ii pod ,term.inom »informa
cija«. 

1. DOKUMENTI I INFORMACIJE. 

1. 1 Dokument je mater.ijalni nosilac iinformat:ije. 
Zbog toga je rn~.urnlijlivo da se svaikJO rukiov,ainje mfor
macija;ma svodi na :rukovanje dokumentima.'··Doku
ment s luži očuvanju informacije. 

Materijal dokumenta je konvenci~nalan (.pa,plr) · Iii ne
konvencionalan (magnetna traika, film, gramofonska ploča, 
bušena kart,ica). Konvencionalni dokumenti su, po defini
ciji, oni koje možemo čitaJti jJi iz njjh rpr-idobiti informa
ciju bez posebnih pomagala. Đalrument,i iz 'kojih čitamo i 
pridobivamo informaciju uz pomoć posrednih uređaja 
(nµgnetofona, gramofona, ta:belir,ke elektronskog računa
la, mi•kročitača, kiinoprojektora, magnetoskopa) naziva-no, 
po definicij,i, nekonvencionalrrim. Bez odgovarajućih stro
jeva, nekonvencionalni dokumenti ni,su iskoristivi. 

1. 2 Informacija je 2lllllJ!lje o odJviijanjru neikiih do
gađaja na određeni način ~li o :nalaižentiru matelllije o 
određenim stanjima. što tie ibroj ostal,ih m9gqć.iih_ st11: , 
nja ili načina veći, to je i.manje o zauzimanju odre-· 
đenog stava u zbivanju određenog događaja'· bogatije· 
n a sadržaju informacija. Na primjer: iistraživačlki iz. 
vještaj o nekom najrentabiilnijem .industrijiskom pro
cesu ima •to veći sadr,žaj informacija što 1e više raz. 
nih procesa UJSJpOređeno da bi -se odredilo koji je- naj . ' ·, 
r entiiJb.i!niji. 

*) Predavanje održano na šumarskom fakultetu u Zagrebu, dne 
26. 02. 1969., u okviru .ciklusa predavanja iz predmeta .Seminar 
iz drvne industrije«. 

Sva-ki eksperiment, •kao. i svaka arkcija u materijalnom 
ili intelektualnom svijetu čovjeka uopće - ako su dobro 
pripremljeni solidnim relevantnim znanjem - pružit će 
pozitivnu ili negativnu ,informaciju. 

Pozitivna informacija smanjuje opseg prema nepowa
tom, a negativna negira postojanje nečega što smo mi, 
prema nekim svoj'9tvima i aspektima, predpostavljali da 
postoje. Informacija može nadalje biti aktivna (koja se 
š iri p reko biltena ili informativnih pPi'kaza) i pasivna (ko
ja se priprema na zahtjev Jcorisnika). 

Prema namjeni i sadržaju, informacije mogu biti nauč
nog ili stručnog karnlctera. T~ko .je odvojiti jednu od dru
ge vrsite informacija. U pogledu privrednog razvoja i teh
ničkog programa, stručne informacije igraju značajnu ulo
gu, jer se pomoću njih ubrzava primjena naučnih dostig
nuća u procesu proi,zvodne. 

Naučne informacLje o nekom problemu krađuju se u 
obliku elaborata, s bibliografskim podacima. Takav elabo
rat sadrži kcitički osvrt na problem - na osnovu sinteti
čke studi1e literatJUre, ikoja je rezulltat rada dokumenta
liste na pri,kupljanju, obradi, •klasifikaciji i pronalaženju 
dokumenata. 

2. DOKUMENTACIONA DJELATNOST 

Prilikom imalarenja ; :korišćenja info.rmacija, ak
cenat se daje nj.ihovom korišćenju, jer je srž problema u 
heterogenosti ogromnog broja informacija. Selekcija, iz
•bor i reduciranje na bi!J11i minimum transmisije informa
cija moraju ,biti povjereni adekvatno školovanom osoblju, 
čije Manje im omog.uća,va objektivni sud. Samo doku
mentacija sel~kcioni:rana po sadržaju može osi1lt11"ati pot
punu dokumentacijsku informaciju. 

Dokumentalisti moraju hiti sposobni da ocijene vri
jednost s~držaja IJ)ubJi,kaci1e, Zato treba vrŠiiti i,zbor samo 
onoga što je od vrijednosti {-bez obzira na d~inu člarvka). 

Ekipa dokumentalista se mora sa5toja<ti,. iz specijalista, 
odnosne naučne grane i info=iacionih stručnjakG. Svo
jom ,selektivnom djelatnošću oni U6teđuju drugim struč
njadma dragocjeno vrijeme, ,pružaju im gotove biblio
grafske info.l'macije d izvode, upućujući ih ujedno gdje su 
dotični dokumenH locirani. 

To su putevj brzog ;znanstvenog ,komtmidranja koji 
slijede princip moderne dokumentacije · - horIBontalnu 
komunvkaciju naučnih informaoija među naučnim ,radni
cima i stručnjacima .i ver-ti!kalnu •komunikaciju prijenosa 
znanosti do ·strurnjalka u praksi. 

Cetiri osnovne djelatnosti dokumentacije su: 

a) da dolrumenti služe ,kao i;zvori infonnacija, 

-, b) da nabave, obrade i daja na upotrebu što brže in
formacije, 

c) da spremaju i 1klaslficiraju dokumente 

1 •.• d.): da eksploatiraju i upotrebljavaju dokumente dok 
. . traje njihov znanstveni viijek. · .. . . ' •,•' ;. ~ ' 

Sam rad dokumentalista sastojj se u slijedećem: 

1. pronalaženje ,publ±kacrja, čij-i naslov stranka pozna 
; , i 2 . .utvr-đi'vaotje WbliografS1kih ,podata!ka o određenoj pu-

blikaciji 
·· · ,· '' i :~is · literature iz određene struke o određenoj 

temi 
4. dobavljanje fotokopija, ,prijepisa, pr;ijevoda, mlkro

filmova itd., upotreba priručne biblioteke s Ie!ksi
•konima, enciklopedijama, rječnicima i adresaruna. 
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Klasična sredstva za davanje informadja su: 

,1. abecedni, s tručni i predmetni katalog, 
2. centralni katalozi, 
3. š tarnpan,i •katalozi biblioteka, 
4. bibliografije. 

Nova sredstva ;.nfo11macije, ,Jroo ,rubno b ušene kartice, 
elektronske mašine ( compu tel1i) itd. predstavljaju sve im• 
presivniju pomoć u davanju informacija . 

Korisnik informacija ne s mije ostati pasivan receptor 
info~macija, već mora bici angažirani pomagač i suradnik 
dokumentaoiono-infuronativne s it.rabe. Naučni i stručni 
radnici <traže inforunaciju da zadovolje trima potrebama: 

I. a:ktuelne informacije, odnosno ažurnost u struci, 
2. svakodnevna potreba povezana s ist!1aživanjem, 
3. iscr,pno in formiranje o određenoj tem~. 

Naučni i stručni radni.k svijestan je da sistematska i 
solidna studija literature, ,kao sas~avni dio naučnog i struč
nog rada, predstavlja tako 'Važan i opsežan posao, da je
dan čovjek ne može istovremeno sistema'tsk<i s tudirati Ji. 
terarruru i baviti se istraživanjem i pr~kttičnim radom. Za
to se istraživački i stručni rad ,j dijele na teorijska dio, 
studiju problema kroz literaturu i praktični dio, odnosno 
izvođenje eksperimenata d primjenu nauke u pralksi. 

S tudij literature nema za posljedicu samo uštedu vre
mena i sredstava, već, što je od osobite važnosti struč• 
njaka dovodi do novih asocijacija, koje često postaju os
nova daijeg istraživanja. 

POZNATO ZNANJE 

I 
PROUČAVANJE LITERATURE 

KOMUNICIRANJE-

I 
r,produkcloni 
kanal 

I 

Dokumentacij ska djelatnost pomai1e eklsperimentalni 
rad, pružajući istraživačima (kao i ostalim naučnim i 
stručnim .radnicima) naučne •i stručne informacije kako ne 
bi istraživali ono što 'MI drugi već o~krili ili krenuli u prav
cu koji se po iskustvu drugih pokazao neuspješan. 

Danas su rijetki stručni i naučni radnici ikoji, pored 
svoje uže oblasti, ne osjećaju potrebu da budu informi• 
rnni o 'kretanju nauke i u drugim oblastima, o usavršava
nju naučne metodologije, a ,posebno o nov.im dostignući
ma u tehnici koja ima značajnu primjenu u naučnim 
istraživanj~ma. 

Ne može se dovoljno naglasiti važnost uključenja 
stručnjaka u njihovom stručnom i naučnom ,radu u do
bre bibliograske i referanvne s1u,\be. Zahtje'V je našeg 
vremena da svaki istraživač i s~ručnjak ima svoju vla
stitu kar•toteku ,s bibliografskim podacima o mjigama, 
časopisima, člancima i ideja.ma, iz određene oblasti ili o 
određenoj -temi. 

Ovdje je riječ o pod-jeli rada, koja je u suvremenim 
uvjetima neminovna, a koja dobiva svoj puni smisao i 
opravdanje u suradnji dokumentalista i istrmvača u 
grupnom, eki'J)IlOm radu. 

3. USVAJANJE ZNANJA I SPONTANA ORGANI
ZACIJA KR UZNOG TOKA I N FORMACIJA 

Da dobijemo bar neke or.ije:nitacione lindikatore 
bitnih ~elacija, poslužit ćemo se s dvije opće sheme 
i rastumačiti osnovnu ,terminologiju dolrumentadje 
u o.kvi,ru ne samo znanstveinog nego skoro svakog in
telektualnog rada. 

NEOfKRNENO ZNANJE 

I 
EKSPERIMENTALNI RAD 

( laboraforijski , fu,nskl i 
misaoni 1llsp,rim1nfi ) 
ISTRAŽIVANJE 

1, 
krtafivrii 
kana.I 

I 
USVOJENO ZNANJE 
I 

. . I k' k ' ,· Pr1m1.1na u •• on.om~ ,m 
drušfv1nim procesima 

I ,I 

REALIZIRANA El<ONOMSl<A 

_DRUŠTVENA KORIST 

Slika 1. - Znanja se usvajaju preko dva informaciona kanala; prenošenjem otprije 
· · poznatih znanja i otkrivanjem novih znanja 
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U prvoj shemi prikazujemo usvajanje po2matog 
i neotkr.ivenog znanja, prenošenja znanja i n jegovu 
pri mjenu u ekonomskim i druš-tvenm procesima, s 
d lj em da se tom primjenom ostvari neka društvena 
korist. 

U drugoj .shemi prikazujemo kiružni •tok naučnih 
informacija koji se formirao da bi se omogućilo pre
nošenje relevantnih informacija od istraživača pre
ko publi,kacionog, bi,bliotečnog i dolrumentacionog 
sistema d o korisnika. 

Proces u kojem su u poduzeću angažiran i dokumenta
listi i istraživači usmjeren je na realizadju ekonomske i 
društvene ,koristi, a metoda rada ,je ,traženje informacija, 
traženje novih znanja i traženje od rnnije poznatih ma
nja pr;kladnih za prjmjenu u ekonoms'k,im i društvenim 
prooesima (sl. !). 

Istraživanje, ekispe11imentiranje i otkdvanje su sirupi i 
mukotrpni poslovi. Zato 1reba malksimalno iskovišćavati 
poznato znanje preko reprodukcionog •kanala. Isto se ta
ko ne smije dopustiti gubitak info11macija dobivenih pre
ko oba kanala. 

I samo istraživanje, pridobivanje novih znanja, po
činje od pomatog znanja. Uz eksperimentiranje ci•strafivač 

stalno proučava naučnu literaturu, uspoređujući svoje re
zultate s otkrićima drugih. On se informira preko oba 
kanala, radeći i u biblioteci ci u eksperimentalnom mi
ljeu. 

Na sl. I šematiski smo prikazali usvajanje poznatog i 
neot!krivenog znanja i n jihovu primjenu u ekonomslkim i 
društ>venim procesima, s ciljem da se tom ,primiienom 
ostvari neka društvena korist. 

Na svim nivoima, pa i na nivou poduzeća ili manje 
radne grupe, spontano se fo11mira organizacioni kružni 
tok naučnih i st•ručnih informacija ako se pojavi potreba 
širenja, čuvanja i pronalaženja info11macija (sl. 2). 

PUBLIKACIONI . SISTEM 

( umnožavanje i .disemi
nacija dokumenata ) 

ISTRAŽIVAČ (autor 
dokumenta. Pridobivanje 
i emif.iranje informacijq) 

i samo onim informadjama koje su mu interesan tne i 
da bi te jnfonmacije bile čuvane za trajno iskorišćenje, 
neophodno je da informacije prolaze i kroz bibliotečni i 
kroz dolrumentacioni sistem. 

Zato ,i na ,1:vou male jedinice, •kao što je poduzeće, 
treba svjesno organizirarti i kružnim tokom povezati sve 
funkcije prijenosa informacija. Na <S l. 2. pri<kazujemo da
kle kružni tok naučnih informacija •koji se fo11mirao da 
bi se omogućilo ,prenošenje relevantnih ;nformacija od 
istraživača preko pubhkacionog, bibliotečnog ci dokumen
tacionog si,stema do korisnika. 

Dolrumentacioni sistem u kružnom toku informacija 
nastoji aktivno usmjeravati relevantne informacije odre
đenim korisnicima. 

Dokumentacioni sistem prikuplja, analhzira, referira 
i indeksira ,sve nove primame dokumente, a rezultate tih 
dolmmentacionih napora objavljuje u referal'ivnim, b.iblfo
grafskim i indeksnim biltenima. Zbog takve aktivne t11ans
misije i,nformacija, djelatnost ddkumentacionog sistema 
nazivaju aktivnom dokumentacijom. 

Korisnik, međutim, nije usmjeren na akttvnu ~rans
misiju .rnformacija i dokumenata, već na individualnu se
lekciju, pr;jem i iskorišćenje onoga što dolmmentadoni si
stem pruža. Zbog toga korisnikove napore oko sređivanja 
i iskorišćen,ja dokumenata nazivaju pasivnom dokumen
tacijom. 

No neka nas ne zavara izbor termina. Korisnik nije 
pasivan već vrlo efi1kasan u svojim ddkumentacionim dje
latnostima. On intenzivno pretražuje sav matenijal prim
ljen od dokumentaoionog <Sistema. Selekcionira i sređuje 
sve njemu relevantne informacije, t!1aži veze i<'zmeđu no
vih i od ranije poznal'ih saznanja. Teško je ral;ci,jepiti 
pensonalnu uniju istraživač - 1korisnik, :jer i istraži,vač 
koristi faformacije o radovima 5vojih ,prethodnika. I is
traživač održava »pasi=• dokumentaciju, sređujućci in
formacije •koje :pridc:lbiva eksperimentom, opažanjem, 
verifikacijom vlastitih ideja i hipoteza. Korisniik nastoji 

BIBLIOTEČNI ( ARHNSK/) 
SISTEM 

( čuvanje i sređivanje 
dokumenata za trajno 
iskorWenje ) 

DOKUMENTAC.IONI SISTEM 
( analiza i pronalaže,rje 

informacija) 

KORISNIK ( apsorpcija i 

.iskorištavanje informacija) 

Slika 2. - Spontana orgCllroiza,oija kn'užnog toka informacija 

Nije neophodno da informacija , kao do'kl\lment, pro
đe čitav ,.kruž,ni tok da bi dosegla ikori<Snika. Da,pače, radi 
pržeg :inf011miranja, •kol1ismk se može izra'V!llo povezati 
s publi,kacionim sistemom, no zbog ogromnog broja do
lrumenata neće b iti seleiktivno infonniran, već 6e do nje
ga dolaziti i nerelevantne informacije kao smetnja. Da 
bi ,korisnik bio pouzdano i potpuno snabdjeven onim 

sistematiiza.cijom informacjJa osigurati za s voje potrebe 
njihovo trajno is•koriš6enje, a sve to nije moguće bez 
opsežnog ,dokrumentacionog rarla. Ti ddkumentacioni na
pori nisu, međutim, cilj ,korisrukovih i istražiwčevili ak
tivnosti, nego sredstvo za iskoriilćenje saznanja pot,reb
nog za ,istraživanje, upravljanje, odlučivanje, proizvodnju 
i druge poslove koji su pravi ciljevi njihova irada. 



Individualna dokumentacija je, prema tome, radna 
dokumentacija pojedinca - stručnog radnika u poduze
ću. Prilagođena je njegovim radnim zadacima. Za razliku 
od indok službe poduzeća, koja prikuplja informacije od 
najšireg interesa za poduzeće, pojedinac u ,svoj.oj zbir
ci čuva i sređuje samo informacije relevantne njegovim 
radnim zadacima. 

Pojedinac, ,korisnik info11macija, bfra samo one in
formaci.je i dokumente ikoji su u vezi s njegovim radnim 
zadacima i stručnim područjem. Radni zadaci su uvijek 
logične cjeline, oni nose ča,k s formalne naslove, pa po
jedincu najviše odgovara da priloupljeni mater.ijal sre
đuje po skupinama čijj naslovi odgovaraju naslovima 
njegovih radnih zadataka. Svaki radni zadatak, koji je 
pojedinac preuzeo ili ga je sam sebi postavio, kad je u sta
novio da je važna i k:>ris na nadopuna redovnim obaveza
ma, nma odgovarajuću skupinu dokumenata - tematsku 
zbirku u korisnitkovoj individualnoj dokumentaciji. To 
pralctično iskustvo treba is•korjstiti u tehničkom rješe
nju i organizaciji individualne dokumentacije. 

Tematske zbirke dokumenata ,treba čuvati u odvoje
nim ma,pama, koje treba numerirati i označiti radnim 
naslovima i srediti po telmćem broju. Time je &kup ma
pa uređen, svaka mapa ima svoje, brojem jednoznačno 
određeno, mjesto odlaganja. Broj mape jednmnačno re
prezentira mapu u indeksima i drug,m pomagalima za 
pronalaženje. Sadržaj mape možemo najla1kše··opisati na
brajanjem, to su dokumentacione jedinice s•vih vrsta i 
oblika: 

- primami dokumenti: originali, kopije, separati, iz
resci, prijepis i, .prijevodi, vlastite prjmarne zaibHješlke, za
misli, sumnje, hipoteze, •kritike, opafanja, mjerenja; 

- sekundarni dokumenti: doloumentacione kartice, bi
blio,graski podaci vlastiti i ,prepisani .i2vodi, faresci i dru
ge prikazne bliješke; 

- tercijarni dokumenti: izvaci i kopije iz indeksa re
femtivnih časopisa i većih enciklopedijslkih ,priručnika, in
deksi vlastite iczrade i druga ,pomagala ,:a pronalaženje do
kumenata koji su u vezi s naslovom 2'Jbirke i koji se već 
nalaze u njoj. 

Dolmmentacione jedinice u -tematskoj i,bi,rci treba raz
dijeliti u tri skupi-ne: 

1.) bilješke izvađene iz literature ,(literatu~ni dnevnik), 

2.) bilješke o vlastitim opažanjima; ~kstie~imentima, 
iS'kustvima i · 

3.) koncepti i materijali -koje smo pripi::emili za ob
javlj ivanje bilo interno, u obliku radnog i2>vještaja 
za podu-zeće, bilo za javnost, ti obli:ku stručnog 
članka. Takvo odjcljtivanje čuva nas od imfi,ješainja 
provjerenih i neprovjerenih ,informacija. 

4. VRSTE DOKUMENATA 

U odnosu na stručni i nau.čni - Ead, razbikujeµio tri 
vrste dokumenata, i to: primame, sekundairne ,i terci
jarne dokumente. 

4. 1 Primarni dokumenti 

Pod primarnim publ!ik~cijama tpodra~umijevamo : 
publikacije koje ,prenose akitualine informacije u ori
ginalnom neskraćenom ob1iku, ,tak,ve kao što su ·knji
ge, čaJS10p,stl ti n:au6n.e monog,ra,fiije . iPrirnamti dlolkumen,ti 
sadrže informao:ije koje se nisu poj.aytlle 'OJ u 1ednOI)1 
~olrum~ntu prije njihov;a . P?5tanka . Ti ~o!lrumenti 
po prni•i ,.put iznose: orig;inalna rješe,nja, . or1gi,p.a1na 
mi.šljenja i :mpažanja, saznanj a, iprorialaske i otkrića 
s , ratZni.h područja, dakle, nove, do tada nepoznate 
mformacije. U .ipr.av!i.lu, ti dokumenti cittir.aju pret
hodne .. poznate . dokumente· tk:oji su autoru ipos-lužili 
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kao osnova dstraživanja 'i li razrađivanja. Pl'imarnim 
dokumentima smatramo i sve v1erne pdjevode, pri
jepise i kopije navedenih dokumenata. Ta1ko su pri
marni dokumenti i svi š tampani materijali (,brošure, 
članci, knjige) koj,i donose nove ilnformacije po prvi 
put. Najviše takvih ,primarnih dokumenata objavljuje 
se u obliku naučnih i ·stručnih rasprava i članaka u 
stručnim časopi,sima. 

Oko 100.000 stručnih i naučnih časopisa svijeta donosi 
godišnje više milijuna člana:ka - primarnih dokumenata. 
Ti su dokumenti glavni predmet dokumentacije, kojoj 
je zadatak da relevantne informacij e uči-ni pristupačnim 
pojedinim korisnicima ,i da sprij eči gubitaik informacija. 

L::vjest>an broj pr,imarnih dokumenata, međutim, se 
ne objavljuje. Neki se .primarni dokumenti drže u tajno
sH zbog čuvanja ekonomskog, tehničkog .i vojnog pre
st-iža, a drug-i se ne objavljuju jer nisu interesantni za 
naučnu i stručnu javnost. 

Usput ćemo pobliže objasniti pojam •knjige i pojam 
periodičnih poblikaoija, odnosno časopisa. 

Knjige. Za raczlilou od stvaranja •koje je u toku, zna
nje svih naJUka ,j primije njenih umjetnosbi sadržano je 
u knjigama. 

One se umnožavaju u takvim razmjerima da npr. 
naučnoistraživačke biblioteke u Americi, koje nas'>toje da 
prikupe sve š to se objavu u vezi sa nekom temom, udvo
siručuju' svoj fond svakih šesnaest •godina. 

Knj,ige ne dolaize u centar naučnog foteresa kao i<zvor 
ažurnih informacija, jer je ,put od predaje manuskripta 
do knjige ·vremen&ki prilično dug. 

Us put ,bismo moghi povući i paralelu između današ
nje produkcije ,knjdga -i one od prije 300 godina ili, što 
nam j e bliže, prije 30 godina. U Francuskoj ,- u doba Loui
sa XIV, bilo je objavljeno 70 đmjiga godišnje, dok se da
nas samo u toj zemlj,i štampa preko U.000 knjiga godišnje. 
Library of Congress u Washingtonu je 1926. posjedovala 
3,420.000 knjJga i brošura, a 1963. imala je pre1ko 12,000.000. 

časopisi. ,U modernoj dokumentaciji veoma značajnu 
ulogu amaju časopisi. iPrije ?0 godina mogao je stručnjak 
u jednoj naučnoj disoiplini bit-i potJpuno upoznat sa sta
njem nauke. Danas se samo na području prirodnih i pri
mijenjenih nauka i2>daje godišnje oko 35.000 čawpisa s 
preko dva milijuna članaka godišnje. 

Postoji v.iše razloga zbog kojih se ,tekuće informacije, 
koje obuhvaćaju nove napretke u nauci, nove metode i 
pronalaske u tehnici, češće javlj aju u primarnim perio
dičnim publikacijama nego u odvojenim knjigama. 

Jedan je razlog što po -pra',(ilu ,truwa saopćenja nisu 
dovoljne dužine da ispune cijelu •knjigu, ali se dobro 
uklapaju u jedan članak od otprilike pet tisuća riječi. Dru
gi je razlog što uglavnom treba manje vremena da se je
dan članatk objavi u -nekoj period.ičnoj publikaciji nego 
da se objavi knjiga. 

Dobro izdavani časopis ili periodična publikacija ( ova 
dva termina su sinonimi) - nije samo zbirka člana,ka 
zajedno odštampanih i,bog ekonomičnosti i pogodnosti. 
Pored toga što sadrii ..primarnu« l!iteraturu, časopis često 
pruža sredsitvo za dragocjena »sekundarna« obavještenja, 
kao što •su pri•kaczi ·knjiga, jz-vodi članaka J i.7,vod,i iz dru
gih, periodičnih :publikacija k ao i kratki sadržaj patenata. 

Postoje dvi.je wste naučnih perJod,ičnih tpUbl~kacija 
i časopisa: oni -koji objavljuju •naučna društva tili profesio
nalne institucije i oni ·koj-i se objavljuju .iz komercijalnih 
razloga. 

Ostale primame publi.kaoije su sepanti ili posebni 
otisci pojedi,ih objavljenih člana,ka, specifikacija patenata 
novih pronalaczaka, standaroi, ,zbirke dizevtacija, izvje
štaja s •kongresa itd. 

4, . 2 Sekundurni <J_okumenN 

_ · Sek1,1I14p,rni -dokumenti. su s,yii dokiimenti -koji ne 
iznose informacije po prvi put. Seku.pdtarni·. doku
i;nenti · ponavljaju - •iriformacije irmesene u primarnim 
dokumentima. 



Od sekundarnih dokumenata :važnih za naučno
istraživačk.i rad i pronalaženje jnformacija, spominje
mo 1. favode i <S!inopsise, 2. prikai,ne članke, 3. mono
grafije, 4. enciklopedi1e i leksikone, enciklopedijske i 
bibliografske priručnike. 

hvodi i sinopsisi. Referativni časopisi. 

Specijalni sekundarni dokumenti va2ni za dokumen
taciju su izvodi i s inopsistl. Izvode sastavljaju dokumen
talist.i, a sinopsise sami autori primarnog dolrumenta. To 
su sekundarni ddkumenti koj; ukratko 'fezimiraju sadr
žaj primarnog dokumenta. Izvodi i s inopsisi se obljaivljuju 
u posebnim puibli~oijama - referat.ivnim časopisima. 

Svrha je referativnog časopisa da informira lkorisnik:1 
o postojanju i ,pojavi dokumenata •koji su za njega inte
resantni. Pogrešno je koristi·ti izvod Jz ·referativnog časo
pisa kao zamjenu za primarni izvod. Izvod možemo ko
rist.ili samo za ocjenu relevantnosti. 

Sva značajnija ,područja nauke i tehnike imaju SJpeci
jalizirane referat,ivne časopise. l)okumentacioni centar po
duzeća mora u •svojoj biblioteci primati referativne časo
pise vafoe za djelatnost poduzeća. 

Prikazni članci su druga važna vrsta sekundarnih do
kumenata :aa dokumentaciju. To su 'stručni ,j naučni ko
mentari, kritičke rasprave o većem •broju prjmarnih do
kumenata povezanih s određenim naučnim ,problemima. 
Karakteristično je da ;pni•kazni članci ne donose primar
nih informacija, nego •k•ritički raspravljaju o informacija
ma iz velikog broja primarnih dokwnenata, da su oso
bito važm za pristup u časopisima zajedno s primarnim, 
a neki časopisi donose isključivo pr,ikazne članke. Osobi
to su znača}ni naučni godišn9aci koj·i objavljuju samo 
prikazane članke. 

Stručne knjige. Monografije. 

Manji broj stručnih knj,iga donosi primarne informa
cije. Većina •knjiga prenosi · i •komentira informacije iz 
stručnih članaka. Osobito važnu vrstu stručnih knjiga či
ne monografije •koje .opširno i. s najvišim naučnim i struč
nim pristupom obrađuju određeni 4)redmet iJ.i usko po
dručje, i to često s ,raznih aspekata. Dobro istražena po
dručja obiluju monografijama i prikaznim članoima, koje 
treba sva•kako pronači pri -istraživanju literature. To su 
vrlo vafoe publi,kacije, ali -im je nedostatak što su po da
tumu izlaženja uvlijek u :izvjesnom vremenskom zaostatku 
za ,brzim kretanjem modeme nauke. 

Priručnici, enciklopedije i leksikoni . 

Neophodni sekundarni dokumenti rza istraliivanje hite
rature su priručnici, enci-klopedije i leksikoni. Ta opća 
djela služe kao ,pomagala pri čitanju ost-anh naučnih pu
blikacija. ,Služe nam za razum;jeva.nje onih detalja u do
kumentima 'koje autor nije smatrao 4)0trebnim detaljni
je objasniti. 

Priručnici su detaljna 2Jbirka djela iz određenih nauč
nih oblasti, materiju obrađuju po poglavljima, a sve što 
refei,kaju potkrepljuju vrljedrum citat>ma iz literature, 
pa •tako s luže kao temelj svake ozhlljne obrade. 

Leksikoni sređuju materiju abecednim Tedom i krat
ko definiraju velik broj pojmova iz pojedinog područja. 

Enciklopedije su također abecedno sređena djela, ali, 
za Tazliku od leksikona, opširnije twnače manjii -broj op
ćenitijih .pojmova. Endkloperujama možemo pdklj.učiti li 
biografske priručnike Ikoji donose osnovne elemente iz 
biografija istraživača i bi:bliograf.ske ,pr.iručni'ke ikoji uz 
biografiju donose i bibliograliiju radova opisanih ličnosti, 

4. S Tercijarni dokumenti 

Tercijaimi ddkumenti su instrumenti za ,pronala
ženje relevantnih informacija i do'kumenaita. To su 
sve v.nste mdeklsa, kao autorski, stručni i. predmetni 
katalozi 'biblioteka te- bibliografije. 

Za .sve .tercija.me dokwnente karakteristično je 
da su .sređeni po određeoom redoslijedu (abecedno ili 
numel'ičk,i.), ikojd je pri•~ladan za pronalaženje. Ter-

cijarni dokumenti se javljaju isk.ljućivo kao rezultat 
bibliograskog, bibHotekal'lSkog ili dokumentacionog 
rada. 

5. BIBLIOGRAFIJE I BIBLIOGRAFSKA OBRADA 

S. 1 Bibliografije 

Za upoznavanje naučne literature, mogu posJužiti 
bibliografije . .Pod ,b ibliografijom se podrazumijeva po
pis članaka s punilill podacima o član!ku, tj. podaci o 
autoru, n aslov časopisa, godište, broj stranica te even
tualno pnijevod na jezik korisnika. 

Razlikujemo opće d specijalne b:i!bliografije, koje 
ka:o serija naslova članaka ili knjiga daju sistemat
sku orijentaciju na jednom području ili mnogo češće 
o Jednom užem problemu. 

Značaj bibliografije zavisi od načina njene obrade, 
izbora građe, analize J selekcije materijala. Time se či
taoca upućuje da '1i treba čitati originalni dokument, 
odnosno da r ekapitulira bitne elemente informacija koje 
originalni dolmmenat sadrži. 

Iz uobičajenih bibliografija saznajemo osnovne, podat
ke za identifikaciju dokumenta i, a'ko je naslov dovoljno 
jasan, može se zaklj učiti o kakvim se informacijama 
radi. 

Ainotirane st,nučne h ibHografije razl,i,kujemo od uobiča
jenih po ,tome što, pored bibliografskih podataka iz odre
đene oblasti rn po određenoj temi, donose i bitne ele
mente dnformacija koje originalni dokument sadrži ( tj . 
glavne činjenice ,i glavne podat,ke). 

5. 2 Bibliografska obrada 

Pravila katalogizacije i bibliografske obrade su u po
jedinostima još uvijek predmet diskusije. Svakako se 
ne mogu izostaviti bitni elementi tj. potpuni podaci o 
autoru, naslovu rada, :izdavaču, nazivu časopisa, volume
nu, paginaciji, godini .izdanja, oznaci formata i signaturi 
(za <knjigu) itd. 

Bibliografski podaci, kao •i svi drugi obrađeni podaci, 
nose oznaku 'klastlfiokacije. 

Bib/iograski podaci. 

B ~bliografski podatak iJ.i »podatak o naslovti«, u bilo 
kojem smislu, obavještava čitaoca o postojanju neke pu
bUkacije i može da mu kaže nešto o njoj. Jedan poda1ak 
o naslovu počinje skoro uvijek imenom autora (ili im'e
nom koautora), ako je poznat. Iz-uzimamo podatke za 
paten,te, standarde ili propise koji počinju nekom ozna-
kom m brojem. · 

Poslije toga dolazi naslov 1publi-kaaije ,i podnaslov, ako 
ga ima, naveden jezi.kom ol'iginala, a zatim, ako je po
treban, slijedi prijevod u zagradi. 

Podaci o člancima. Za članke •koji su štampall!i u pe
riodičnim publikacijama i novinama, ovi ;podaci obuhva
ćaju naziv časopisa, ako je moguće i mjesto izlaženja, 
broj volumena, godinu publiciranja u zagradama, broj i 
mjesec izlaženja (ili datum, ako ima više ;zdanja mje
sečno ), brojeve pr.ve i posljednje stranice, izatim broj 
ilustracije, tabele i citiranu literaruru. Cesto se imena 
autora radije š tampaju velikim i malim slovima ili samo 
velikim •slov,ima na stroju. 

Poželjno je da se naslovi časopisa štampaju lrunivom; 
kako bi se razli-kovao od naslova naslova članka. Kad se 
upotrebliava p;saći stroj, ,to se može označi.Ili pocrtava
njem. 

Podaci o knjigama. Za iknjiee se iza naslova i podna
slova {i prijevoda naslova ako treba), ukolilko djelo ·obu
hvaća više tomova, navodi li broj 1omova, zat-im redm broj 
izdanja, alko je bilo !Više od jednog, a u slučaju da je 
knj,i,ga prevedena ..... originalni naslov i, ako se želi, im:e 
uredni-ka, izdavača i prevodJioca, narzi:v serije kojaj pri
pada djelo, ·broj sel'i-je i izdavač sel'ije. Na ·kraju se na
vodi mjesto :izdanja, lime izdavača, godina :izdavanja, 
broj strana, broj iJ,ustracija, 1abela, bibliografskd podaci, 
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format, način reproduciranja, ako nije u pitanju štam
pana edicija, vpsta uveza i po potrebi cijena. 

Bibliograf-ski obrađujemo i upotTebljenu ili citiranu 
literaturu ,koju navodimo na kraju svakog stručnog ili 
naučnog rada, tj. članaka, seminarskih radova, diplom
skih ili magistarsklih radova, dizertacija itd. 

Anotacije i izvodi. 

Cesto sam naslov neke publikacije nije dovoljan za 
oznaku njenog sadržaja, pogotovo ako je previše genera
liZ>iran, zbog toga se naslovi produžavaju na takav način 
da to bude korisno. 

Naslovi s anotacijom ili produfonjem, a apst rakti ili 
izvodi još u većoj mjeri, usmjereni su u tom pravcu da 
se povećava sigurnost s kojom će čitalac - stručnjak 
moći da prooijeni da li će neka određena ,publi'kacija biti 
korisna za njegove specijalne svrhe ili ne. 

. I. indikativna anotacija ili nekli kratki ,izvod (u vezi 
sa podatkom o naslovu) objašnjava da neka određena 
publikacija postoj i i ukratko iznosi šta ona sadrži. 

2. informativni ili duži izvod, u ,kome su naj,važ,niji 
elementi sadržaja publikacije analizirani na ta·kav način 
da pružaju nešto određeniju predstavu o sadržaju, s kri
tičkom ocjenom onoga koji radi irz,vode. Izvode ta,kve vr
ste treba da rad,i stručnjak koji je dobro verziran u od
govarajućoj specijalnosti. 

5. 3 Bazična dokwnentaciona kartica 

Najveće moguće kretanje dokumenata .kroz kruž
ni tok omoguća,va dokumentu priložena dokumenta
ciona kartica s podacima za iidentff:ilkaciju ;i pronala
ženje dokumenata, i to ovim redom: (1) ime a u tora, 
(2) naslov, (3) nazi.v irroavača, mjesto i vdljeme iz
daflli a (za članke u ča,sopisu : naslov, volumen, go
diinu, strrurnce ii >broj ča,sopi,sa), ,( 4) :iz,davačev .telkući 
broj <ili šifru, (S) sinopsis a u tora, (6) indeksne r i
ječi (7) UDK broj. 

i 
Stavljanjem •imena na dokument, autor preuzima odgo

vornost o vjerodostojnosti i vrijednosti iznesenih infor
macija i ističe 5-voje duhovno vlasništvo nad dokumentom. 

Anonimna d jela Tedaju se a pronalaze u ik:atalozima i 
hibliografijama po prvoj riječi naslova koja nije prijed
log, broj, niti član, pa je dobro da se prvom riječi saž
me bit sadržaja dokumenta. 

Sinopsis je skraćeni prikaz sadržaja, ·to je izvod što 
ga p riprema sam autor. Sinopsis treba da sadrži i sve in
<leksne riječi (natuknice) dokumenta, ali da ih ne na
braja, već da ih poveže u ,koncizne rečenice, i tako i'llne
se sve nove a znača-jnije informacije ,i zaključak do
kumenta. 

Da upoznamo inozemne stručnjake s bitnim elemen
tima članka ili studije, daje se obično sadržaj na jednom 
od svjets.kih jezika u časopisima. 

Naziv izdavača govori o porijeklu dokumenta. I12:da
vač je organizator objavljivanja dokwnenta i primarni 
dobavljač dokumenta. Na nivou poduzeća označavamo i 
ime or.ganizacione jedinice koja .izdaje dolrument, no na 
dokumente namijenjene v~ im nivoima dovoljno je Maviti 
samo naziv poduzeća. 

Mjesto izdanja olak~ava idenflllffi•kaciju dokumenta i 
služi 'kao nadopuna za identifikaciju udavača. 

Vrijeme izdanja obavješćuje o starosti dokumenta i 
o njegovom vremenskom odnosu prema drugim doku
mentima. · 

6. KATAWZI I KLASIFIKACIJA 

6. 1 'Katalozi 

. Katalorz.i u obJ.~ku 'kartica ,predstavljaju niz kar~ 
tica koji ' ,se odnose .ila knjige, dizertaaije i druge 
publikaci.je, i ,koj,i &e nalaze u određenoj OOlblioteci. 
»Centt_,ra1nii 1katalioig« je taikav .katalog uwj•i obuhivaća 
pj)datke. o .f~dov,i,ma iz vg.e biblioteka . . 

Veličina ,karlica je za biblioteke s tandardna, tj. 
125 x 75 mm. 

Kartoteke ograničene veličine mogu se drlati u kuti
jama od kartona ili od drva. Za veće kartoteke kakve su 
potrebne u bibliotekama ; centrima za informacije, je
dini prikladni oblik predstavljaju drvene ili čelične ku
tije na izvlačenje u ormarima. 

Kartoteka rubno bušenih kartica 

U dokumentaoionim karlotekama mogu se, umjesto 
s tandardnih (125 x 75 mm) kartica, upotrijebit\ i rubno 
bušene kartice. Te kart ice možemo selekcionirarti (pronaći 
pojedinu karticu) i sorbirati (složi.ti u niz po određenom 
principu) mehaničkim putem, iglama. I kod Tubno buše
nih kartica je moguća selekcija prema kombinacijama 
indeksnih obilježja, ali je kombinator,ka ,kodiranja slo
ženija . 

6. 2 Klasifikacija 

Decimalna klasiJiiikacija je sredstvo za međuna
rodnu terminologilju i difuziju stručne i naučne lite
ture. Prvi put je objavljena 1907. godine; a poslije 
razrađena 1933. ,goc:hine, a barza ,j,oj je Dujeva {,Dewey) 
decimalna klasiliikacija, postavljena još 1876. godine. 

Decima,!na klasifikacija prati ibni tempo raa:voja 
ljudske civHizacije, a sa svojom neograničenom mo
gućnošću proš'ireaja, on a može primiti <i one pojmo
ve o kojiim a današnji čov,jek 4ek mašta. Nalaza svoju 
primjenu u k atalozima ,mnogih ibilblioteka i doku
mentacionih centara, te predstavlja i olakšicu za ko
r.išćenje mfol1Illacija. 

Sva,kom broju decimalne klasifikacije odgovara odre
đeni p ojam, koji je internacionalno usvojen, i prema tome 
postaje sredstvo za razumijevanje tehničkih a naučnih 
pojmova i predstavlja zajednički rječnik za mnoge jezi
ke. U mnogim domaćim a stran.im naučnim časopisima 

za k.la9ifikaciju člana,ka, primjenjuje se decimalna klasi
fikadja, a isto je neophodni fa<ktor ,bibliograf&kih i in
fol1ffiativnih biltena. 

Princi,p decimalne klas,ifilcacije sastoj.i se u decimalnoj 
podjeli, s tim što je cjelokupno ljudsko znanje svrstano 
u deset glavni grupa, :koje nose brojeve od O do 9. Os
novne su grupe: O ( općenito, bibliografija) ,1 (filozofija) 
2 (religija) 3 (socijalne nauke, pravo) 4 (nauka o jel1li!ku) 
5 (matemat-i'ka, pr.irodne nauke) 6 (Jlll';m1enjene nall!ke, 
tehnika) 7 (umjetnost) 8 (beletdstika), 9 (povijest, geo
grafija). 

Svaki od ovih brojeva, a na -taj način i sva•ka od glav
nili grupa, može se opet rastavit.i u deset podgnipa, za
tim svaka od ovih podg;ru,pa u deset novih i tako redom 
do najsitnijeg detalja. Prednost decimalne podjele je u 
tome š,to ona može izraziti neograničeno detalji2kanje 
pojmova . . 

Veliiki je napredak posti~ut u našem stoljeću 
općom primjenom univerzalne decimalne k las:ifi.'ka
cije (VDK) i njenom adaptacijom na ,pojedine nauč
ne di,scipline. Tako ,se u d,rmoj iJndus,trij,i i šumarstvu 
prim1e.hjulje obfordslka varijanta tog sistema. 

Ona je rezultat dugogodišnje suradnje stručnja
ka i učenjaka koji. su zajedničkli stvorili veliko me
đunarodno djelo, dopuni,vši sistematsku podjelu ko
ja ~ .toji unutar međunarodne klasiifikacije. Ova 
klasiif.ikacija Je kToz deset ·godina bila u potrebljavana 
u Oxfordu . 

7 

U 1o vrijeme, IUF,RO (,International Union of Fo
rest R esearch OI'ganizations) d -F,AO (Food and Agri
cultu.re Organization of ithe United tNations)· dogovo
rili s u se o · s,uradnji i već 1949. ,god. n a rzaljednrok.om 
sastan•lru. FAO - liUFRO Kpmitetia !Za šl.lIIl:aTS!w. lbmblio
grafiiju · u · HeJ.sinkii1u, uz . 1lronxultaciju s Međunarod
nom organizacijom za dokumentaciju {International 
federaJii.on for. DoaumerJJtiatlil()(Il ,µ Haagu) :d šum~m. 



stručnjacima iiz Savezne Repub1ilke Njemačke, prihva
nili predloženu iklaisifikaciju CommmonweaLth Farestry 
Boreau-e ~ Qkisliarda. Konačna verzija engleskog 
tek>sta novog isiistema tk,Ja;sifilkaaije nll7ivane »Oxfurd 
S~stem of Deoimal Clasifiiration foT Foresiry« b.ila 
je predložena ,i prihvaćena na kongresu IUFRO u 
Rimu 1953 .godine. ·Preporučeno je da sv.i članovi 

IUFRO prihvate ov:u klasifokaciju. 

Neki DK broj je utoliko duži ukoliko je detaljniji po
jam koji on označuje. Na primjeru jednog pojma iz drv
ne industrije, poka,zat ćemo ·kaJko je izvršeno raščlanjj
vanje u dalje podgrupe, a to će nam također pomoći 
da vidimo kako nam decimalna klasifikacija omogućuje 
da stvari i pojmove raščlanimo do najsitnijih detalja. 
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primjenjena nauka - Tehni•ka 
Poljoprivreda 
šumanstvo 634 

634.0 
634.0.8 

634.0.84 

634.0.847 
634.0.8472 

634.0.847 .27 
634.0.847 273 

šumarstvo. Proizvodi šuma 
Proizvodi šume i njihova upo
treba 
Zaštita drveta. Oplemenjj;vanje 
drveta i ostali post'llpei za po-
boljšanje svojstava dirveta. štet
nici drveta i njihovo su21bijanje. 
Sušenje j uskladištenje drveta. 
Sušenje 
Umjetno sušenje (sušenje u 
komorama) 
Tipovi s·ušionica 
Komore s mehan,ičkom cirkula
cijom s ventilatorima izvana. 

Posljednji niz DK brojeva se čita: šest tri četiri (stan
ka), nula (stanka), osam četiri sedam (stanka), dva se
dan tri. 

U daljem tekstu su prikatZani gla<Vni elementi klasi
fikacije oxfordskog sistema, s tim tla je djelomično opšir
nije prikazana grupa 8 da bi se vidjelo detaljjziranje DK 
brojeva, 'koje postoji kod svih grupa od 1-9. 

DK 634.0.1 
DK 634.0.2 
DK 634.0.3 

DK 634.0.4 
DK 634.0.5 

DK 634.0.6 

DK 634.0.7 

DK 634.0.8 
DK 634.0.9 
DK 634.0.83 

DK 634.0.831 
DK 634.0.832 
DK 634.0.832.1 

Stanište. Biologija. Ekologija 
Utzgoj šuma. S,istem. Struktura ;td. 
Nauka o !radu. Sječa drveta i transport. 
šumarsko građevinarstvo 

-Zaštita šuma 
Dendrometrnja. ,Prirast. Rašćenje i struk
tura sa·stojfaa. Izmjera i ka!rt11ranje 
Uređivanje šuma. Bkonomi-ka šum. pri
vrede. Uprava šuma 
Trgovina drvetom. Bkonomhlca transporta 
i drvne ;industrije 
šumski proizvodi i njihovo iskorišćavanje 
šumarska politika 
Drvna industr,ija i njeni proimodi. Upo
treba dir-veta 
Ogrijev i razne vrste neobrađenog drva 
Pilane, njahove funkcije i proizvodi 
Pilane i blanjaonice 

DK 634.0.832.10 
DK 634.0.832.11 

DK 634.0.832.12 
DK 634.0.832.13 

DK 634.0.832.14 

DK 634.0.832.15 

DK 634.0.832.2 

DK 634.0.281 
DK 634 .O .282 
DK 634.0.283 
DK 634.0.284 

DK 634.0.832.4 

Sirovine itd. Trupci za piljenje 
Planiranje i projektiranje. Energetika. 
S~rojevi 
Pogon p ilane 
Transport d sortiranje materijala unutar 
pilane 
Radionalizaoida (općenito): or.ganizacija 
rada 
Proizvodnja po jedinici j fa.kllllri koji utje
ču na nju 
Tvo1111ica furnira i šperploča, uklj. pro
izvodnju ·kompleksnog drvnog materijala 
Furniri 
šperovano drvo 
Panel ploče 
Uslojene ploče od raznog materijala 
( sendvič ploče) 
Tvornice drvenih tkuća 

;td. 

7. SPECIJALIZIRANI INFORMATIVNO-DOKU
MENTACIONI CENTRI 

Razvoj naučne dokumentacije u svijetu i kod nas 
zahtijevao je, uz postojanje veli,kih dokumentac.ionih 
centara općeg tipa, d stvaranje specijalil'liranih infor
maciono-doku:mentaciolllih centara za pojedine st!ru
ke, 'katko bi se .pronašle orgaimzaai:Olne farme zajed
ničke povezanosti u radu na ddkumentacijslroj dje
latnosti i širenju wormaoija. 

Ovakva zajednička povezanost u jednoj struci o
mogućava također uštede u nabavai publikacija, nji
hovoj obradi i odr,žavanju, međusobnoj zamjeni pu
blikacija, ll!davanj,u referativnih li stručnih edicida, te 
s-tručnu redakciju tog materijala. 

Bib1iografsko-dokumentaciona aktivnost IINSTI
TUTA ZA DRVO ,u ZAGREBU rezulmirala je u osniva
nju jednog od prvih specija,Jiziranih informati'WlO-do
kumentac.ionih centara u našoj zemlji 

Infor.mati,v,no-do.kumentacioni centar za šumar
stvo i preradu driva u 011ganizacionom sklopu Insti
tuta za drvo i<zdaje već četvrtu godinu »mbliograifsik.i 
biLten«, koji je odraz zajedničke želje ·svih nauČlnill li 
stručniih ins,tiitucija i poduzeća u našoj zemljii da se 
zajedničk.i počne obrađivati problematika naučne ob
rade li,terature dz !POdrućja prerade drva i šumarstva. 
»Bibliografsi bilten« omogućava stručnjacima u prak
si i naučnim institucijama kompletiranje nji!hovih 
kartoteka s lb-ibliograrf,skim ,podacima o člancima iz 
strućnah časopisa, mj'igama li ostalim materijalima. 

Za primjenu naučnih dostignuća u proizvodqji, za 
odgoj naučnih i stručnih kadTOva li za suvremenost 
našeg naućno-istraživačkog · rada, dol~e ispecij,aine 
bibliografske i referativ.ne edicije u prvi plan. 

Referativni i bi'bliiografski bilteni pomažu struč
njacima u redovnom praćenju nauke li stde, jer 
nekoliko llljlih čita mnogo, da bi mnogo njih IS malo 
č.itan1a bili dobro informirani. 

ORGANIZATIONAL ANO TECHNICAL ASPECTS OF SCIENTIFIC OOCUMENTATION 
Summary 

1n a footJure deli,vered .at t.he Fraoulrty of Forrestry lin Zagreb :l'he aut.bor oonsi:ders t-he si,gnaficance _ 
of saierutrid.iic documentation lin ithe approaah to scientific research. Definition of documentary acti
v,ity .i,s ~= as wel!l ais of pl1imary, isecondary an:d te11tli.rary doaumenrtis. Tihe theoretli.cal baisiis of in
fonnratian 0llld current problem of doownentation are presented ILil relatiion to the ,present-day saien--· 
ce. Bi.bliograpbic tzreatmenit of d:ocuments and cla:ssiifiicatrion systems wwth pa11tioular oregaird rtJo the~ 
Oxfurd Syst~m of Deoirmal Clas&idiicaroion fur Forestry are ailso deal1 wdith. 
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I NOVOSTI iz TEHNIKE I 
SREDSTVA ZA POVRšlNSKU OBRADU PARKETNIH PODOVA 

Praktički sa samom pojavom par
ketnih podova iz drva, pojavila se 
potreba da se ovaj materijal, zbog 
svoje poroznosti, zaštiti nekim sred
stvom od vlage i nečistoće. Najsta
rija sredstva bila su razna prirodna 
ulja i masnoće, koja su s vremenom 
prešla u niz vrsta oplemenjenih vos
kova. Obzirom na relativno teško o
državanje ovako obrađenih podova, 
te uz razvitak industrije uopće, javlja 
se potreba za stvaranjem sredstva 
površinske obrade, koje bi trajnije 
zaštitilo parket i zadovoljilo zah
tjeve održavanja podova u moder
nom vremenu. 

Rezultati ovakvih ispitivanja po
javljuju se već prije drugog svjet
skog rata u SAD, kao prvi patenti
rani proizvodi za zaštitu parketnih 
podova. 

Osnovni sastavni dijelovi navede-. 
nog zaštitnog sredstva, koja se kod 
nas ukratko nazivaju parketnim la
kovima, jesu: baza, otapalo i razre
đrvač.1 

Baze, odnosno osnove parketnog 
laka, mogu biti : 

l. uljni lakovi koji oksidacijom na 
zraku prelaze u kruto stanje; 

2. otopljene prirodne li umjetne 
_smole koje ponovno otvrdnjava
ju ishlapljivanjem otapala; 

3. tekuće, odnosno otopljene, u
mjetne mase, uglavnom sastav
ljene iz dvije komponente, koje 
otvrdnjavaju kemijskom reak
cijom. 

Kao otapala služe ugljiko-vodici 
benzina i benzola, esteri, ketoni ,al
kohol, glikoli te derivati terpentins
kog ulja. 

Osnovne grupe zaštitnih sredsta
va - lakova - dijele se na tri pod
grupe: 

I. impregnaciona sredstva ( na ba
zi ulja i umjetnih smola); 

2. sredstva koja otvrdnjavaju do
datkom kiselina; 

3. DD - lakovi. 
Osim ovih vrsta, upotrebljavaju se 

još u manjoj mjeri nitrocelulozni la
kovi bezuljnih umjetnih smola. 

Impregnaclona sredstva 

Sastoje se iz sušivih ulja, .umjet
nih smola i otapala, a otvrdnjavaju 
oksidacijom na zraku. Izvedena su 
tako da se mogu direktno upotrebi
ti kao gotov proizvod. Obrada ovim 
sredstvima je jednostavna, a ista su 
bez mirisa te snažno djeluju na isti
canje boje drva. Upotrebljavaju se 
za sve uobičajene evropske vrste dr
va, dok nisu preporučljiva za obra
du egzota zbog karakterističnih ke
mijskih reakcija. 

Sredstva koja otvrdnjavaju 
dodatkom kiselina 

Sastoje se iz urea - formaldehid
nih smola i otapala. Otvrdnjavanje 
se vrši dodatkom kiseline u odnosu 
10 - 1, neposredno prije obrade, 

ili je proizvod dodatkom otvrđivača 
spreman za direktnu upotrebu. Br
zo se suše ,a na boju drva djeluju 
prirodno svijetlim tonovima, š to se 
smatra naročitom prednošću radi 
mogućnosti obrade drva egzota. Kod 
priređivanja ovog laka, treba paziti 
da se ne upotrebljavaju metalni ala
ti radi eventualne kemijske reakcije 
zbog učešća jakih kiselina. 

DD - Lakovi 

Sastoje se iz Desmodur - a, Des
mophen - a i otapala. Mješavina iz
nosi 1 : 1 do 3 : 1, ovisno o proizvo
du, ili je proizvedena za direktnu 
upotrebu. Otvrdnjavanje se vrši ke
mijskom reakcijom dvaju kompo
nenata. Bojom utiču na isticanje 
s t•rukture drva. Budući reakcijom 
gore navedenih dvaju komponenata 
nastaje Poliuretan kao finalni pro
dukt, ovi lakovi se još nazivaju po
liuteranskim lakovima. Glavne ka
rakteristike ovih lakova su duga 
trajnost, elasticitet te znatna otpor
nost na vodu, kiseline i temperaturu 
kao i sposobnost lijepljenja koja po
voljno djeluje na mjestima spojeva 
parketnih elemenata. Upotrebljava
ju se kod svih vrsta drva. 

kao zaključak gornjem izlaganju, niže je navedena tabela svojstava osnovne tri grupe parketnih lakova. 

Impregnaciona sredstva 
Sredstva koja 

otvrdnjavaju dodatkom 
kiseline 

OD- lakovi 

Sjaj 

Djelovanje 

Utjecaj na 
boju drva . 

pdnos 
mješavine 
I 

I 
Obrada 

Zagasita do svilenkasto 
. sjajno 

Dobra prodornost i ispu
njavanje pora elastič
nom rr,asom 

Produbljavanje prirodne 
boje i isticanje kontra
sta boja 

Gotovo za upotrebu 

Zagasito do svilenkasio 
sjajno 

Dobra čvrstoća i zatvo
reni film na površini 

·'Lagano isticanje struk- · 
ture drva a kod sred
stva bogatim smolom 
eventualno .jače oboje
nje 
Uglavnom 10 djelova la
ka i 1 dio otvrđivača. O
graničena trajnost mje
šavine. Zabranjena upo-

. treba met;;i,la: kod mješa-

. nja. ' · · · 

Zagasito do visoko sjaj
no prema izboru 

Dobra čvrstoća i ·zatvo- · 
reni film na površini 

Neznatno produbljiva
nje prirodnih tonova dr
va 

1 : do 3 : 1 Ograničena 
trajnost mješavine 

Nanositi 1 ·..:.... '3 puta prema propisu proizvođača. 
Zabranjena upotreba željezne vune kod čišćenja ---~----------------

Kod završno obrađene 
površine, civisno o tem-

, peraturi prostorije cca 1 
24 sata. 
Obrada poda . moguća 
kod svake temperature 

1 --' 6 sati svaki nanos . . "' . cca 10 sati svaki nanos . . 
Kod minimalnih tempe- Obrada moguća kod sva-
ratura obratiti pažnju . ke temperature. 
na propise proizvođača. 



' 

expo•td•vo - P•oizvodnja - t•~i9te 

OVAJ PRILOG ZA ČITAOCE »DRVNE INDUSTRIJE« 

I ZA SVOJE POSLOVNE PARTNERE PRIPREM A 

SLUZBA ZA PRACENJE TRllšTA »EXPORTDRVA« 

Otvorenje prodajne · izložbe 
Exportdrva u Parizu 

ZA VRIJEME ODRžAVANJA MEĐUNARODNOG SALONA 
NAMJEšTAJA U PARIZU, EXPORTDRVO« JE U SURAD
NJI S FRANCUSKOM FIRMOM »COFYMEX« OTVORILO 
SVOJU PRODAJNU IZLOžBU NAMJEšTAJA. IZLOžBA CE 
OSTATI TRAJNO OTVORENA, šTO CE DATI MOGUCN.0-
sn FRANCUSKIM KUPCIMA DA SE UPOZNAJU S „ASOR
TIMANOM KOJI »EXPORTDRVO« NUDI FRANCUSKOM 
TRžlšTU. OTVORENJE IZLOžBE POBUDILO JE ZAPA
žENI INTERES POSLOVNIH KRUGOVA, TE JE NA SA
MOM OTVORENJU BIO PRISUTAN VECI BROJ FRANCU
SKIH I JUGOSLAVENSKIH PRIVREDNIKA. PRISUSTVO
VAO JE TAKOĐER JUGOSLAVENSKI AMBASADOR U PA
RIZU, DRUG VEJVODA. 

Na slici: prilikom otvorenja izložbe, s lijeva na desno, am
basador Vejvoda, g. Novak, direkto~' ffrme »Cofymex«, dmg 
D. Jerbić, direktor »Exportdrva« i drugarica Vejv~a, su-
pruga jug. ambasadora. · 

UOVOM BROJU 
OBJAVLJUJEMO 

- U povodu sklapanja novog 
ugovora između »Export
drva« i Poslovnog udruže
nja drvne industrije (Za
greb). 

- Rapidno opadanje prometa 
drva preko Tršćanske luke. 
Rijeka konkurent Trstu. 

- Međunarodni sajam šumar
stva i drvne industrije 1970„ 
god. u Miinchenu. 

- Još jedan osvrt uz MEĐU
NARODNI SALON NAMJE
šTAJA PARIZ. 
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U POVODU SKLAPANJA NOVOG UGOVORA 

,,Exportdrvo" - Poslovno udružen je proizvođača 
drvne industrije (Zagreb) 

U Poslovno udruženje proizvođača drvne industrije (sa sjedištem u Zagrebu) uč!anjena je 31 proiz
vodna organizacija i ExpOTtdrvo kao trgovačka organizacija čija je osnovna djel,a,tnost promet drva i drv
nih proizvoda. Smisao i cilj ovog udruživanja je koordiniranje pos!ovne djelatnosti i objedinjavanje napor a 
za wnapređenje proizvodnje i poslovanja općenito. Svakako da grwpacija od 31 proizvodme organizacije, ko
je u stvari sačinjavaju 80'/, čitave drvne industrije Hrvatske, mOTa biti orijentirana na jaku prodajnu or
ganizaciju koja će se baviti realizacijom, i to prvenstveno u wvozu. To je u stvari ono §to je na sebe preu
ze!o i već niz godina obavlja Expor,tdrvo. Godi šnji obim poslova Expor tdrva za članove Poslovnog udru
ženja kreće se više milijuna d,inara, od čega se cca 85</o odnosi na izvozne poslov~. 

Logično je ,da iz ovakvog obima dinamike i raznovrsnosti poslovne djelatnosti iskrsava niz proble
ma između članova proizvodnih organizacija i Exportdrva, kao prodajne organizacije. Raniji ugovor koji 
je regulirao poslovne odnose Expor-tdrvo-proizvođači, s vreme~om je jednim aijei,om zastario i više nije 
sa,svim odgovarao suvrememm uvjeliitma i odnosima. Zaio se u,kazala potreba da se· sk!opi novi ugovor, koji 
je i pot,pisan na dan 27. III 1969. 

Dana 27. LLI u prostorijama »Exportdrva« potpisan je novi ugovor izme
đ-u Pos,lovnog udruženja dTvne industrije (Zagreb) i »Expor.tdrva«. 

Sklapanjem ,novog ugovora iz
među Poslovnog udruženja i Ex
portdrva, ispunjena je jedna pra-
2ini.na i stvoreni su bolji uvjeti za 
reguliranj.e međusobnih odnosa, 
za jedin~veno djelovanje svih 
članova Udruženja u pravcu rje
šavanja problema vezanih uz što 
uspješniji nastup na trži1štu. Ost
varenje ·suradn!je u smislu inten
ciJja ugovora nesumnjivo će ima
ti za posljedicu da se konstantno 
poboljš-ava položaj proizvodnih 
organizacija i drvne industrije, 
kao cjeli.ne. 

Sa ,svoje strane, Exportdrvo je 
spremno· da radi i surađuje na 
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unapređenju ,proizvodnje i pro
daje, da preispita svoje dosadaš
nje konta,Me i odnose s poslov
nim par,tnerima, te da u svoje 
poslovanje unese -stil i metode 
koji će UJticati na povećanje obuj
ma prodaja, prvenstveno izvoza. 

Dosadašnja _ i:skustva su poka
zala da uspješan plasman na tr
žištu zavi,si, kako od valjane o
brade tržišta i sklapanja povolj
nih prodajncrh ugovora, tako i od 
spremnosti proimođača da pro
izvodnju i ·asortiman prilagode 
zahtje\niima tržišta, posebno od 
njihove odlučnosti da održavaju 
ugovor:eni kvalitet robe i rokove 

isporuke. Saano zajednički ,nastup 
proizvođača i crzvoznika može o
bezbijediti najpovoljni1e cijene, 
vršiti selekciju kupaca i stvoriti 
uvjete za .daljnje proširenje pro
daja. 

Pošto Exportdrvo u principu 
radi kao komisioner, ono je u 
izvjesnom sm iislu produžena ru
ka proizvođača ,na tržištu , i kao 
takvo ono je -svakako zainteresi
rano da polučuje što povoljnije 
cijene, jer i samo, kroz proviziju, 
participir-a u polučenoj dobiti. 
Samim tim što je Exportdrvo 
specij,aliillirana organizacija ·za iz
voz drvnih proizvoda, 'S dobro ra
zvijenom prodajnom mrežom i 
tradicijom u inozemstvu, ono je 
po svojoj stručnosti i isku-Sll:vu 
najbolja garancija za uspješan 
plasman drvnih proizvoda. U tom 
smi-slu Exportdrvo je životno za
interesirano da drvna ,industrija 
bude suvremena i dobro or:gani
zirana, a samim tim i poslovno 
uspješna. 

Ako -se pri obradi tržišta i -skla
panj u aranžmana ostvari zajed
IllllČlki .nastUJp rzaiinteresirane pro
iaivodne or,gan,waicije iil1i grupe talk
vih organizacija i Exportdrva, on
da će pri svemu tome biti do 
maksimuma zaštićeni interesi 
jednih ,i drugih. To znači da us
pjeh izvršernih aranžmana zavisi 
kako od umješnoSll:i Exportdrva, 
tako i od međusobnog povjerenja 
i što konkretnije suradnje pri 
sklapanjru i reaHzaciji aranžmana. 
Pri no:r,malnom -postupim i uz po
štivanje ,ugovorom preuretih du
žnosti ii obaveza u pravilu ne bi 
smjelo doći do remećenja među
sobnih odnosa. 



Međutim, još uvijek se dešava 
da proizvodna poduzeća (komi
tenti) ponekad pogrešno tretira
ju Exportdrvo kao kupca njiho
ve robe. Iz toga onda izviru ne
sporazumi i .narušavanje ugovo
ra, što u krnjnjoj liniji jednako 
šteti proizvodnim organizacijama 
i Exportdr-vu. Mjesto da skloplje
ne ugovore s inozemnim partne
rima tretiraju kao svoje, kod če

ga je Exportdrvo u neku ruku 
samo njihov zastupnik, nerijetko 
se dešava da se iza svega toga 
nedovoljno sagledava vanjski ku
pac i njegov interes. Kroz takvo 
gledanje dolazi do narušavanja 
ili neizvršavanja ugovornih oba
veza i do pogrešnog zaključivanja 
da je ,sve to isključiivo br,iga Ex
portdrva, da će ono ,to nekako 
riješiti na način koji neće ošte
hti proizvodnu organizaciju i s l. 
Kod toga se gurbi iz vi-da da neiz
vršavan je ugovora otežava polo
žaj kupca, da mu nameće izvan
redne teškoće i .troškove i da ku
pac, nezadovoljan Exportdrvom 
i poduzećem--isporučiocem robe, 
traži drugog partnera, da svoj ri
zika nastoji pokriti sniženjem ci
jena itd. Stoga je zajedll'ioko na
stojanj,e ii [POduzJi.manje mjera da 
se izvnfavaiju s'k!lo!Pljeni lll'govori 
najbolja garancija za sklapanje 
uspješnijih poslovnih aranžmana 
s vanjskiim kupcima. 

Ugovor Exportdrvo--Poslovno 
udruženje (proizvođači) obavezu
je jednu i drugu stranu na za
jednički i koordinirani nastup na 
tržištu , ali ujedno razgraničava 
područja djelovanja , nadležnosti 
i odgovornosti iZJmeđu Exportdr
va i udruženih proizv. organiza
cija, odnosno Biroa udruženja. U
govor ujedno regulirao ono što 
je od zajedničkog interesa za sve 
proizvodne organizacije, posebno 
precizira odnose ,i međusobne o
baveze prema udruženim članovi
ma (Udruženje), te Izvršnom i 
Upraivnom odboru Udruženja. Od 
značenja je, da Udnwžooje urtNr
đuje godišnji ,program izvoza u 
cjelini, visinu provizije i v•i-sinu 
učešća u retencionoj kvoti. 

Ako se ugovor obo~trano bude 
poštivao, uz prid ržavanje svih u
tanačenja i principa, može se po
uzdano očekivati da će on prido
nijeti unapređenju proizvodnje - i 
prodaje. 

S RAZNIH STRANA 

Rapidno opadanje prometa drva preko tršćanske luke 
Rijeka - konkurent Trstu 

Glasilo talijanskog Udruženja 
trgovaca drvom »II legno«, u jed
nom od svojih posljednjih broje
va, analizira neke elemente koji 
utiču na to da Trst gubi svoje 
tradicionalne pozicije u međuna

rodnom prometu drva. Između 

ostalog navodi se. 

Da bi se dobdla predodžbi o ra
pidnom opadanju prometa drva 
u Tršćanskoj luoi, dovoljno je iz
nijeti nekoliko uporednih statis
tičkih podataka. U 1955. god. re
gi·strirano je u dolasku 90.000 to
na drva egzota, a već 1961. god. 
ta je količina smanjena na samih 
22.000 tona i u tim se razmjeri.ma 
i danas održava. Ukupan promet 
svih vrsta drva preko Trsita ,j,z
nosio je 1950. g. 900.000 tona, a 
1967. registrirano je 138.000 tona. 
Tu se, dakle, radi o evidentnom 
gubljenju pozicija u jednoj od 
grana tršćanske privrede, iz ko
je je ova j grad <lecenijama imao 
znatne koristi i koja ga je uvr
stila u red najpoznatij1h svjet
skih luka za promet drvom . što 
je tome uzrok. 

U ,prvom redu treba uzeti u 
obzir onaj objektivni, vanjski fak
tor, a taj je da su ,transportne 
relaciije na linij i CSSR ili Austri
ja-Trst nešto dulje nego CSSR 
ili Austrija-Rijeka. Prosječna ci
jena •za p:riijevoz cestovnim putem 
iz Aust:riije do Trs-ta iznosi 4.800 
lira po toni, dok do Rijeke izno
si samo 3.600 lira. 

Još su osjetljivije razlike na 
š tetu Trsta ako se usporede tro
škovi manipulacije drvom u Tr
sru i Rijeci. Tako prosječna cije
na za istovar iz kamiona u Trstu 
imosi 3.300 lira, a u Rijeci 1.625 
lira po toni. Ko.d brodskog uto
vara cijena je u Trstu 2.075 lira, 
a u Rijeci 990 lira po toni. 

Kad se sumiraju svi ,troškovi 
koji terete 1 tonu drva, onda za 
Trst dobivamo 10.175 lira a za 
R!ijeku 6.215 Ilira po temi. :Irz ,sve-

ga ue viidlljiivo da je ,RJijeka ozbi
ljan konkurent Trstu i da su ci
jene usluga između ove dvije ja
drans,ke luke tolike, da Trst ne 
može ni ubuduće računati da bi 
se situacija mogla ,iq;mijooi,ti u 
njegoviu !korist. 

Talijanski privrednici trude se 
na razne načine da održe nivo 
prometa u Tršćansikoj' dud . T•ako 
se pokušavalo da se u cestovnom 
saobraćaju izjednače cijene za 
austrijsku robu na relaciji Trst 
i Rijeka. Na tom planu ima ne
kih izgleda, ali samo za robu ko
ja potiče iz zapadnih predjela Au
strije, ali za robu iz istočnih au
strijskih predjela za to se ne na
lazi ekonomsko opravdanje. 

Posebno teško je pitanje cijena 
lučkih usluga (,i,stovara, utovara 
pretovara ,i sl. ), gdje su razlike 
i više nego 100% na š tetu Trs-ta. 
Tršćanske privredll'1ke - d:rva
re - posebno zabrinjava činje
nica d a, u doba kad su lučke o
peracije do maksimuma mehani
zirane i ubrzane, cijene tih uslu
ga u Trstu ne mogu b iti niže. 

MEĐUNARODNI SAJAM 
šUMARSTV A I DRVNE 

INDUSTRIJE 1970. GOD. 
U MONC~ENU 

U Miinchenu je 1963. godine o
držan veoma uspjeli sajam drv
ne ,industrije, šumarstva i lov
stva. Uspjeh sajma dao je potka
ja organizatorima da se u lipnju 
1970. godine priredi specijalan sa
j01m šumske privrede i drvne in
dustrije. Ova ,p:riiredba obuhvatit 
će, ne samo pojedine šumsko-teh
ničke probleme, već i problema
t1ku šumske privrede -i mehani
člce p r erade drva. Središte pažnje 
bit će koncentrirano na po t p u
n o automatiziranu pilanu sa 
skladištem trupaca. Skladište tru
paca biJt će opremljeno elektron
skim uređaij em za -sortiranje tru
paca :i uređaja za koranje oblo
vine. 
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Još jedan osvrt uz 

Međunarodni salon namještaja 
Pariz, 16-20 siječnja 1Q6Q. godine 

Iako je vrijeme održavanja Međunarodnog salona namještaja u Parizu ( 16 do 20 siječnja) već da
leko za nama, smatmmo da je ova "vrhunska svjets•ka priredba vri1edna pažnje da se na nju još jed
nom osvrnemo. Nakon što je arhitekt S. Planić u prošlom broju ovog časopisa (br. 1- 2) iznio neke 
misli i zapažanja u vezi s nastupom naših proizvođača namještaja, ovdje donosimo nekohko informa
cija d .fotosnimaika o eks,pona:rima domaćina, 1lj . Francuske, i nekih inozemnih izlagača. Francuska je obi
lato koristila svoje pravo domaćina i zauzela daleko najveći prostor na sajmu s 580 izlagača, dok je 
svih ostalih izlagača bilo 306 iz 23 zemlje. Iza Francuza, po zauzetom prostoru i broju izlagača, slijedi
li su Talijani, za koje je opće mišljenje da su kvalitetom i dizajnom bili vodeća nacija na ovom Salonu. 

1pak, infol'macija i ocjena V Salona namještaja iz Par.iza ne bi bila potpuna kiad se ne bi uočila 
i određena tendenciJja stagniranja ove priredbe. Naime, zadnjih godina broj izlagača se pomalo smanju
je, ~a razli1lm od Salona u Kolnu, koji iz godine u godinu razvija sve širu aktivnost i privlači sve veći 
broj interesenata, kaiko izlagača tako i poslovnog svijeta: R~log vjeroja,tno leži u činjenici da je ne
posredno prije ili poslije Salona u Parizu bilo organizirano nekoliko zapaženih nacionalnih izložbi na
mještaja, kao ona u Bruxelles-u, zatim njemački nacionalni sajam u Kolnu i engles·ki u Londonu. Na 
taj su način upravo bliži susjedi Francuske pomalo umanjili interes za pariški .Salon i svoje proizvo
đače privukli na vlastite nacionaLne sajmove, za koje izvješ,taji govore da su bili veoma uspješni. Iz 
svega toga dade se zaključiti da je evropska trgovina nam1eštajem veoma ži,va, štaviše, moglo bi se go
vol'iti o izvjesnom evropskom boom-u za namještaj, što potvrđuju također podaci o intenzivnoj među
narqdnoj razmjeni ovog artikla za posljednje dvije godine. 
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NEKOLIKO PODATAKA O 
STRUKTURI FRANCUSKE 

PROIZVODNJE NAMJEšTAJA 

Poduzeća prema broju uposlenih: 

- sa 6- 8 uposlenih 296 

11 - 50 757 

51 - 100 144 

101 - 200 62 

201 - 500 27 

- s više od 500 uposlenih 6 

Ukupno poduzeća 1.292 

Ukupan broj uposlenih u proiz
vodnji namještaja je 52.145 (ili u 
prosjeku po pojedjnom poduzeću 
40,3 radnika). 

U 1967. godini proizvodnja je fak
turirala 2.488.437.245 franaka (prema 
2.312.318.576 F. u 1966.) š to ukazu
je na povećanje od 7,6%. U novim 
dinarima, to iznosi za 1967. godinu " Namještaj u elementima (komponibilni) nije ograničen na regale i 

kub. namještaj. Ovdje imamo taj princip primjenjen kod fotelja i .sto
la, što je uspješno -prezentirala -poznata firma Huchers iz Monviell-a
fotelje su formirane iz dva dijela, a stol čak iz četiri, od kojih .sv_aki 
dio može predstilvljati i samostalnu cjelinu. 

Fotelje i naslonači bili su bogato zastupljeni kako po broju eksponata tako i po varijantama izvedbe. Kod ta
peciranja primjenjivan je najraznovrsniji materijal, pretež no živih dezena. Na našim snimcima prikazane su 
neke karakteristične izvedbe talijanskih proizvođača. 

6.295.746.234. Do povećanja je došlo 
u pojedinim grupama asortimana 
kako slijedi: kod stolica i naslonija
ča 15%, kod s tilskih i rustikalnih 
stolica 14%, kod namještaja u ele
mentima 10%. Kod ostalih grupa 
fakturirana vrijednost je ispod pro
sječnog povećanja od 7,6%. 

Od ukupno fakturirane vrijednosti 
u 1967. g. isplaćeno je u vidu osobnih 
dohodaka, i to za rukovodeće i teh
ničko osoblje 4,26%, za administra
ciju 2%, za proizvodno osoblje (rad
nike i učenike u privredi) 14,30%. 

Investicije u 1967. g. u odnosu na 
fakturiranu vrijednost, iznose 4,5%, 
i to: 3.L% produktivne investicije (ze
mljiš ta,_ tvornice, strojevi, alat), 
0,SSo/0- investicije za modernizaciju 
proizvodnje i 0,12 socijalne investi
cije (stanovi i standard općenito). Karakteristična izvedba spavaće sobe. Izvođač je vjerojatno tražio po, 

desno, ali i elegantno, rješenje za obitelj s brojnim članovima i ograni
čenim stambenim prostorom, što još u\Tl.jek nije tako rijedak slučaj; 
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ljepilo za 

drvnu industriju 

SREDSTVO ZA INSEKTICIDNU, 
FUNGICIDNU I PROTUPOžARNU 

karbon zAsuTu DRVETA. 

kemijska industrija 
zagreb Telefon: centrala 419-222, Služba primjene 419-222, Prodajni sektor 423-221 

T e I e x: 21273 

Telefon : 3506 

Telex: 026-27 

Telegram: Kordun« 

PROIZVODIMO: 

GATER PILE 
dvostruko ozubljene 

obične 

okovane 

KRUŽNE PILE 
razne 

KRUŽNE 
pile sa tvrdim 

metalom 

PRIBOR 
napinjače, i sl. 

RUCNE PILE 
razne 

ALATE 
svih· vrsta 

za obradu drva 
iz TN HSS 
mat~rijiJa 



PREšANO - SLIJEPLJENO = TRAJNO VEZANO 

PLOCA NA PLOCI SA AMACOL R - LJEP
LJIVIM FILMOM. MEĐU NJIMA, PREšA
NJE U GRIJANIM HIDRAULICNIM PRE
šAMA, GDJE SE LJEPILO POCINJE RAS
TAKATI, PRODIRE U DRVO I UKRUCUJE 
SE U NERASTVORLJIVU SMOLU, PLOCE 
SU VEZANE TRAJNO. 

BILO KOD PANELPLOCA ILI šPEROVA
NOG DRVA ZA GRADNJU AVIONA I CA
MACA, ILI KOD FURNIRA NA IVERICAMA 

ILI VLATKANICAMA - KOJE SU TAKO
ĐER SLIJEPLJENE DRVNE TVOREVINE 
- AMACOL - LJEPLJIVI FILM DAJE VE
ZOVE OTPORNE NA VRELU VODU I PLI
JESNI, KOJI CAK I U TROPIMA OSTAJU 
TRAJNO SPOJENI. 

TEHNICKO OPLEMENJIVANJE POVRšI
NA SA AMACOL - LJEPLJIVIM FILMOM 
OMOGUCAVA POVRH TOGA STVARANJE 
SIGURNE ZAšTITE DRVNIH PROIZVODA. 

TRA2ITE OD NAS ISCRPNI INFORMACIONI MATERIJALI . 

Obavijest daje: 

INTERIMPEX 

Skopje 
p. fah 204 

VEB CHEMISCHE WERKE BUNA 4212 SCHKOPAU 0BER MERSEBURG · DDR 



PLASMAN 

uvoz 

USLUGE 

OSIGURAVA NA.TUSPJESNJI PLASMAN PROIZVODA 

- Aumarstva 

- drvne Industrije 

- Industrije celuloze i papira 

NA DOMACEM I NAJPOZNATIJIM SV.TETSKIM TRZISTIMA. 

DRVA I DRVNIH PROIZVODA TE OPREME I POMOCNIH MATERIJALA ZA PO

TREBE CIT. PRIVREDNIH GRANA. 

oprema objekata, organizacija nastupa na sajmovima i izložbama, proje'lrtlranje i instruk

taža u proizvodnji 1 trgovini, špedicija i transport. 

PODUZBCB ZA PROMET DRVA I DRVNIH PROIZVODA 

Z A G R E B - MARULIĆEV TRG 18 - JUGOSLAVIJA 
BRZOJAVI: EX PO RT DRVO, ZAGREB - TELEFON: 36-251-8 37-323, 37-844 - TELEPRINTER: 213-07 

I 

FIUJala - BlJeka, Delta 11, Telex: 025-29, Tel. centrala: 22667, 31811 

Pocon za lučko transportni rad, međunarodnu špediciju 1 lučke usluge, Rijeka, Delta 11 - TelefOD nee'I, 31811 

FiJ1Ja1a - Beoerad, Kapeta,n MWna 2, Telefon: 821-231, 629-818 

Preutavnlilva: 

Europe a n W o od Pro d u c ts - New York, 35-M 30th street, Loog Island City N. Y. 11108 
W o od F u r n 1t ure Im po r ts I n c, New York, 35-M 3oth Street, Long Island City N. Y. 11108 
Om ni c o G. m. b. H. Franklm1/Main, Bethovenstrasse 24. HOLART - Import-Export-Transit G.m. 
b.H., 1011 Wlen, Schweden,platz 3-4. - Om n I c o I ta 11 a na, Mllano, Via Unione 2. 

L on d o n. W. 1., 223-227, Regent Street. - T r s t, Via CaTduccl 10. -
»Cofymex• 30, rue Notre Dame des Victolres, Parls 2e - •Generalexport«, KutuzoVSki Pro
spekt Dom 7/4, Korpus 6, Pođem IV - Kvartln 55 - Mo s k V L 

AGENTI U SVIM UVOZNICKIM ZEMLJAMA 


