


PROIZVODI STROJEVE I OPREMU 
ZA DRVNU INDUSTRIJU 

PROIZ\"ODNI PR':'GRAl\1 : 

- Visokoturažne stolne i nad.;tolne 
glodalice 

- »Karusel«, kopirna glodalica 

- Fazonskl kopirni srugovi 

- Formalne kružne pile 

- Polirne strojeve za visoki sjaj s 
jednim ili više valjaka 

- Dvovaljčane i vibracione brusilice 

- Brusilice za oštrenje alata I pila 

- Oscilirajuća bušilica za ovalne 
rupe 

- Stroj za izradu ovalnih čepova 

- Stroj za brušenje štapova 

- Postrojenje za čelno spajan;e drva 

- Aparat za za~tltu radnika I doda-
vanje dvoobrađivačkim stroje­
vima 

- Sušare za plemeniti i slijepi fur­
nir: 

- na mlaznice »Diisentrockner« 
sa i bez trake, propusne itd. 

Dvostrani stroj za brušenje I poliranje, Tipa DPB 

- Sušare za drvo: 

- prenosne s grijanjem paro 
ili na loženje piljevine 

- opremu za sušare u zgradi 
kapacitetima od 4 m• dalje 

- Kabine za nitrolakiranje 
sa i bez vodene zavjese 

- Sušare za lakove 

- Individualna oprema po narud-
žbi 

U PRIPREMI: 
Linijski pollrni stroj sa šest valjak.a, tip APS-6 

- nove, suvremenije opremljene ' 
glodalice s više okretaja I KS 

- komorne sušare za drvo u 
montažnim hangarima itd. 
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Marko Gregić, dipl. ing. 

Racionalizacija 
proizvodnje 
hrastove 
piljene 
građe 

Prerada tanje hrastove oblovine• 

1. UVOD 
Razvojem nauke ii tehnike omogućeno. je da se iz dr­
va ka prirodne SUJPstaince proizvede· mnoštvo proiz­
voda rarzJ.iči•tih uporabnih vrijedinosti, koje s luže za 
podmirenje potreba. 

U .isto w.ijeme nastCJ!ji se drvo zamijenit.i rnzličitim 
proizvod.ima naičinjenili iz s.imtetićkih masa, koji su 
na oko firičk,i trajllliji i jefitiiniji. No, us,porednim ko­
rišćenjem arti,kala proizvedenih iz sentet:i&ih ma,te­
r,ijala .i drva :praksa 1je :potwdila čin1enicu da se 
drvo u izvjesnom smislu dade :nadomjes-tiiti smtetič­
kiim masama, a,iii da se njima ne daju 2:am¼jemti svoj­
stva drva. Orvo se zam3enjuje drugim materijalima 
iz razloga porna,:nj,ka,nja ili štednje. Bez obzira na 
intemivnu supsttlwciju drvnih proizvoda plasitičnim 
i metalnim materij-alima, ostaje ćinje:mca da su po­
trebe društva u dirvlu i proizvod.ima od drva iiz 
godine u godinu sve veće. Potrošnja i:ndus.tuij\S.k~ 
drv-a, prema Urbainovskom- povećana de u Evrap1 
u ra2Jdob1ju od 1950. do 1960. god. tza 38%, iJ,i u ap­
solutnom iz-nosu tza 65,0 mit m'. Prema ~srtom izvoru, 
Evropa će u 1975. -god. iimattl deficit na -tehničkom 
drvu dko 70,0 mil. m', Ikoja. će morati podmiriiti s dru­
gih konttlnenaJta. ·Da bi se eJ.iminirao -deficit u indu­
stnijskom drvu, odnoS1110 ublažila ira2Jli-ka mneđu po­
trošnje i proizvodnje, šumarska nauka ii. oparaJ1:1va 
pr.išle su podizanju 'Šll!IIla s brzo raistućim vrstama 
drveta, na čemu su u sv.ijetu ikao i kod nas postlignu-
ti Jaupni rezwtaflli. . . 

ProdU!kci(ia ,spomenutih šuma namijenjena je u pr­
vom -redu kemrjskoj preradi drva. Alimentilranje pi• . 

lanstke i polufina,J,ne :proizvodnje ostaje i daije otvo­
ren problem s obzi.ram na •sužavanje :proizvodnih 
mogućnosti šuma u odnosu na :potrebe i prerađivačke 
kapacitete. 
Naša se zemlja, .po šumovitosti i proizvodnji drvne 
mase, ubraja među prve zemlje .Evrope. Posjeduje­
mo relattlvno razvijenu drvnu industriju, čij[ proiz­
vod,i su poznati na .tržištima cijeloga ,sViijeta, gdje 
se sus:reću s robama drugih zemalja u veoma oštroj 
konkurenci1.i i ,borbi za ;plasman. Konkurenciju ćemo 
iroržati budemo tlii se uklopili u kvalitet i cijene, a 
to znaai da siiroviinu •treba prerađivati na na j.racio­
nalnij i način uz niaj:niže proizvodne trošikove. Pozna­
ta je činjenica da se iz sirovine slabije ikvalitete, 
koja se itehnološkii prerađuje 11.1 robu, zbog nisikog 
stepena i,sJroriiićenja a .i ruugih faktora, postižu sla­
biji proizvodno - filrumcij.ski ['etzultattl. 

Obratno, iz tkvaiitetne mrovi:ne, uz mafo učešće rada 
dobivaju se bo1ji reztiltati. Ovom ;konstatacijom na 
prvi pogled :iaigleda da se opow,gava princiip :političke 
ekonomije, koji ik:aže da 1e vdjednost robe u funikciji 
s uloženim društveno potrebnii.m ;vremenom, koje je 
potrebno za nj ezinu proizvodnju, a ikoje društvo pu­
tem otržiš.nog mehani'2:llla primaje u vddu cijena. Iz 
toga proizlazi da postoji donja kvalitetina grainica 
(prag rentaibHnostii.) i.spod koje se, ii. uz najsuweme­
nij111 ,tehnologiju i mrjnižu produktivnost rada, ne is­
plati ,prerada taikve sirova.ne. 
Pored ostalih, jedna od osnovnih ikarakteristika da­
našnje pilllllllske prerade de da se, uz ,veliko učešće 

. živoga rada u procesu prerade pilanske (hrastove) 

* Uz sugla,:;nost . Savezne privredne- Jromore - Beograd, koja je financirala studiju, objavljujemo skraćen.i pregled s uvrštelJim 
rezultatima istra1Jivanja, . kako bi poduzeća ·bila u mogućnosti istima se koristiti za svoje potrebe, a to je i •bila osnovna in­
tencija ovih istrdivanja. 
Recenziju studije izvršio je Cop Bogomil, dipl. ing., pom. ,en. direktora Exportdrva, te mu se zahvaljujemo na ul&.enom 
trudu i nemenu kao i ·korisnim prijed.Jozima i suge,mjama koje Je dao. 
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oblovine, črj,a je .k.val.iite1llla ,stTuktura u lk:onstantnom 
opadanju, pos•tižu nisJti ocoeficijenti vrijednosnog is­
korišćenja t.rupaca. U utupnoj količini proizvedene 
hrasitove piljene građe, primjećuje se konstantno po­
većanje učešća građe d sortimenata s iniSikim koefi­
cijentom vrijedinosti. To je rai;UIIlil!jivo, ako se ima 
u voidu da u ama'lognoj proporciji ,pada prosječni pro­
mjer miupaca i kva.Litetna stru.kotura oblovine. Pred 
pilansku tehnologjtiu se postavlja mdaJtak da iz ma­
nije vrijedne sirovine, čije je učešće sve veće, ili čija 
se prerada ne da i!zlbjeći, proizvedemo ~dređeni kva­
litetni 1S1asitav hrastove piljene ~ade, !koja će se us­
pješno plasirati 111a domaćem i vanjskom ,tržištu i 
izdržati konkurenci1ju :zemalja Ikoje proi2lVOde hra­
stovu piljenu građu na modernim i produkti~m 
pos,trojenjoima. To zato jer u persipek.ti,v1 nije moguće 
na starim postrojenjima izdržait'i konkurenciju na 
svjetskom tržištu. .Pirerarlom U.I lk1la.se hrastovili pi­
lans.kih trupaca llliiih deblj,inskih razreda, postiž,u se 
niska kvantoitati,wia i 1kvalitJativna iskorišćenja. 

Proizvodnju i;z takve sirov!i.ne karakteroiziira sitna ne­
kurentna građa, Ikoja, :zibog cxtežanog plasmana, čini 
težalk položaj pilla.nslke indusitr1je još rtežoim. Veziva­
njem veli.kih zaliha manje vrijedne građe, ipod,wzeća 
dolaze u situaciju dnsolve:ntnosti, pa nisu u stanju 
da u noranalnom .roku plate od šumskih gospodar­
stava n.aba.vlde:nu sirovinu. Da bi 'ŠUIIIlslka gosipodar­
s tva došla čim prije do potrebnih s•rec15,tava za re­
dov.ito obavljanje poslovanja, ona nude rt.rupce oll'im 
kupcima ikoji su platno sposobni, ibez Olbzka 111a nji­
hovu lalradju. USILijed toga, ,pojedine piila111e koJe su 
u nepooredlll.Olj bhl7lini šumskog kompleksa os.taju bez 
oblov.iine. Sigurno je da se ta•kvom -~rgovilllom poveća­
vaju transpor,tru rtrošlkovi i C.K. Ova.j problem će bit-i 
evidentmijoi ako se ima u vidu da se <v>an grav.iJtacionih 
područja prodaje kivaloitetnija obllovina, dok Illa 
klasa ostaje pocLručnrlm pilanama i :POgo.ršava ndilio­
vu .ionako sl,aibu flinancij.slku situaciJ.u. 
Zaikon ponude oi potra.ž!llje između -šumarstva i d=e 
iJnd1.15trije nije u eka.nomskom ,smislu uravnotežen, 
jer su i.n.stalliranl ip.rerac:IJbeni kapaciteti 70% veći od 
proizvod:nrlh mogućnosti -šuma. Ova disiproiporciJa se 
i. dalje povećava, je.r ,svaku rekonstrukciju redovito 
prati poveća.nje kaipaairterta. Modermzacitjom se pove­
ćava .stupanj tehničke opremljenosti i organSilci sa­
stav kaip,itala, ikoji će ek0111om~ke efeikrte odbaciti sa­
mo u s1učaju pU111og korišćenja ikapa.citerta. U protiv­
nom, n01Ve m rek0111Struanme pilane mogu poslovati 
na granici rentaibil1iteta iilli čak i&p<>d nje. 
P.redirrnenzionira.nost ipohilinalne proLZJVoc:IJnje ( fur­mr, šperiploče) još više patencira gla.d m oblovilnom. 
Razumljivo je da guibii,m,k »K« i »A« !vlase u pj,lan­
skoj proirmodlll.jii naru-šava kons>talaoiju kvalitetnog 
sastava hrastove p;iljene građe. Usloitied roga ostaje 
neprodan jedan dio manje vrijedne građe, koji bi 
inače, ikad ,bi se pillila i :vrednija oblovma, našao iluJ. 
pca u sastavu s wec:IJmjom građom. Konstall/tan pad 
lwalitemog sastava ;i srednjeg ipromjera hra.stovili pi­
lans.kih trupca nameće potrebu istražiiva111ja ipra,ga 
renitaJbi.Jiiteta nižih klasa i debljli:nskili ra:z;reda na ni­
VIOU današnje tehnilke i tehnologije prera.de, ,Jroo i što 
treba ,uoimrtoi u pronaJaženiju ;i primjeru mciona!IIJ.iie 
tehnologije prerade, koja će omogu6iti iprodllikltiMrl'iju 
i ,jeftini:ju ,proizvodlll.ju. iDarui'Šlllji n,aičin prerade hra­
stove o'blovi.ne III klase 25--340, tkao i vans.ra.ndardne 
Af.B kla.se 2(),-240 ,. karaikteristifan je po iproizvod­
nj,i vel>!kog broja sortimenata, ik:O'jii apSIOI'biraju mno­
go radne so:iaige, a pri čemu ,se rupalk postiže 111iska 
vrijednost proizvedene građe. Najveće učešće pr.iipa­
da popru,gama, d 1:o od 60--85%. P•roirzvod!!lja hrasto­
ve ipil'.)ene građe današnjom <tehlllOl!ogijom sadrži dko 
500 ·soritimena.ta, od čega 163 otpada na popru,ge. Pro­
izvodllij a s ovako veliktim brojem SOillliimenata ne mo­
že se mehanizoi.raiti, nego prethodno tr~a asortiman 
_reducirati do mjere, da se omogući u~ješno uvođe­
đenje transportne -telmiik.e u proizvodni ,p,roces. Uvi.­
đajući potrebu racionaLni!ieg načina prerade hra6to­
ve obl<M.Ile nižili klaJSa i debljJn-skih .razreda, ikao i.· 
irumvanje mogućnosti pre.ra.de vanstandardne otblo­
viine (2{},-24 om). Savema ipriiv.redna ikomom :ilzxlvojiJa 

je sredsitva za filllanciranje ove 1:eme, a rad na prob­
nim piljenjima povjerila Insruitutu za drvo. iP.robna 
piljenja izvršena su u pillanama: Vinikovdi, Novoselec 
i Slav. Požega. Na susretlji.vosti i omogućavanju iz­
vođenja ,probmh piljenja zahvaljujemo na.vedenim 
poduzećima kao i stručnjacima dtoji su bHi nos.ioci 
radova, i to Blažeckii Franji, dipl. ing . .iz Vmkovaca, 
Guštin Brainku, d.ipl. ing. iiz Novoselca ti Ma,Pičevlić 
Ivi, dipl . .ing. oiz Slav. Po-žege, bez č.'ije pomoći b.i hllo 
nemoguće .izvršiti. ovakav opsežan .posao 111a rterenu, 
a napose na obraičunavanju ,rezultata. PosllOWJom 
udruženju šumsko privredinih ipoduuća Hrvatske i 
»EXJPOrtdrvu« zahvaljujemo što ,su odvojili od sva­
kodnevnog .rada svoje stru:čnjalke koja su li=šihl ve­
Hlci -terens.ki ·rad tr1a izboru oblovtine i ik!asimnju go­
tove ·~ade. Potipun odgovor na rentahl!Jnosrt: prerade 
hrastove ,phlanske oblovdne dobit će se aiko se na 
identičan naćin ,i po :istoj metodolo~jii !izvrše iprolma 
piljenja u svim kila.sama ti deb1jilllsik1m razredima, pri 
čemu će ,b,iti moguće egzakrt:no utvrditi :randmane kao 
bazu za određivanje w,ijed.noslli sirovine. 

2. CILJ ISTRAžIVANJA 

Jedan od naja!vut<nijili problema u preradi hrastove 
pilanske oblovillle sa stainovišta rentaibilnos,t:i je pre­
rada .C« 'kla.se općell!ito, a posebno u de'bll.jin&kim 
podrazredima 2b i 3a. Građa pro:i.Z'Vedena ;iz ovtih pod­
razreda je slabe lwalirete ti dimenzija, te teško nalazi 
plllt do ipo~ošača. Za.dart:aik je ,1,li.o, .iz svakog deb­
lj.inskog podrazreda i,zdvojirti rpo dv,iJe kvalitetne gru­
pe •Wpaca »C« ilclase, bolju i lošliju (gornju ti donju 
k.ivalitetnu granrou), propi1iti ih iputem problllih ipi.!Je­
nja ,na 3 ,razna načina prerade o(tambante, iklasi.Člalll i 
namjem:siki .rez) ii utvrditi efekte prowvodnje. 
U sa.stavu zada~a tretira se :i :l?rerada mi-r.a.ca 2(),-24 
cm ti kvalitet A/B (samo ,klasican rez) čiJi proizvod­
no-f.inancij&ki rezultat ,trebaju ipos1užilti lkao kompara­
cija efekata gore označenoj oblovini. 
Na bazi gare rečenoga, cilj tistraživainja je: 

2. l 

2. 2 

2. 3 

2. 4 

2. 5. 

da se utvi:roi sortimentni sastav ,piljene građe 
dohivene probmm piJ6enjem odabrane oblovme, 
primjenom različitih načina prerade; 
da se utvrde vrijednosti soTitimenatJa piljene 
građe za s,vaJ:ci način ;{>rerade, ppselmo prema 
debljmsoci.m podrazredima i lkvalitemim pod­
grupa.ma; 
da se izvrši od-aibi:ranje ,povoljnijeg ili najpo­
voLjlll!ijeg na.čina prerade itrellirane . ihrasrove 
oblov.iine na bazi ipo,srtignut-ih re2JU!ltata u smi­
slu kvanl!itativ.nog, kvalitativnog i =ijednosnog 
i,skorišćenja; 

da se za svaik,i creb1jiia:Lskii podrazred utvrdi ren­
taJbiJnost pod uvjettima najsuvremenijih teh­
ničko,tehnoloških J<ješenja i QPreme; 
da se utv-rdi ~anica ,renta.bilne preraide u odno­
SIU na ,tražen.Je ,povolijnijih cijena granične pi-
lainske obilovillle. 

3. METODA RADA 
I 

Na ~vantitallilVIlO ii .kvaloitaitivno ;i.sikorišćenje oblovine 
utječe mnogo .faiktnra, :koje sve nije moJ;!UĆe teoret­
s,ki determmirati. 'Za utJvrđivanje tih vehlčrima, noajpo­
voljnilja je metoda probnih piljemija, koja Je pomata 
u stručnoj ·loi.teratur.i a afii-rmiraina je ;i u 111aišoj praksi. 

3. 1 Odabiranje i mjerenje oblovlne 

IzdV01janje oblovillle namijen1ene probmm piljenj,i,ma 
važan je i Slložen posao, jer dz nestručnog selekrtiira­
nja adekvatnih •trupaca ip,roizlazi- ne.realan asortiman 
gr,ađe, na os.noVIU čega se formuliraju pogrešni za. 
kJjučoi. Imajući gornje u v.idu, rr,a ova rprobnia pi-
1jenja formirana je lkomi:sija (;predstiavnilk diwne in­
dust:nije, Poslovnog udruženja -šumsko prtll\7I"edruh or­
ganii.zacija ·S.R.H, ·P,ri.wedlll.e .:kamare SRH i predstav­
p.i,k ipodručnog Šlll_!l. gospoda.rstwa), čime je 'l)OStignu_! 



jedinstven kriteriJ tretiranja klasa J eI.imin.irana sva­
ka Sillbjektivnost ,u ovom radu. U p ilani Vinkovci iz­
dvojeno je 10,15 m ' trupaca s rednjeg promjera 20-24 
cm, kvalitete A/8. Srednji promjer propiljenili tru­
paca je 22,24 cm, a srednja duljina 350 m. Učešće 
bjeljilke u ulrupnoj masi ,trupaca Jznosilo je 2,01 m' 
(19,81%). U pilani Novoselec ~zdvojeno je ii propi.11e­
no 41,30 m' »C« ,k!lase, 2b . deblj. podrazreda, od čega 
je na bolju kvaliitetu podgrupa otpalo 20,37 m', a 
na lošiju 20,93 rn'. 

Prosječan srednja promjer propiljenih ,tl11.1JT)a.ca u kva­
litetnijoj podgrupi bio Je 27,87 cm, a dul,jina 2,97 m, 
a u loš1joj pr. sr. promJer 27,88 cm, a dttl,jina 3,10 m. 
U bolju kvalitetu podgrupe selektirani su trupci sa 
zdrawm kvrgama u svim veličillla:ma i neograniče­

nom broju , a tru.le ,i 111atrule kv.rige samo do 10 cm 
promjera, dok su u lošiju kvalitetu 'DO<lgrupa lizdvaje­
ni trupci s ,trulim ,kvrgama u svim veličinama, tru­
lim bjeiljliikama i ostalim greškama. Velike poteškoće 
u odvajanju obloVline preds tav~jali su sušci kojli su 
dopremljern iz Zutice. 
U pilani »Lipa« (,Slav. ,Požega) iprerađivam 1e hras,t 
kitnjak »C« kla.se, 3a deblj inskog podra2ireda, rtalkođer 
u dvije kvalitetne podgrupe. Ukupno je iprol)'iljeno 
40,82 m ', od čega je na bolji lwalitet otJpa,lo 20,35 m' 
a na lošiju 20,37 rn' . ~arakter.ističn.o za tretiranje 
trupca je veliko učešće bjeljdike (23,79%). a što ruje 
svojstveno hrastu kii•tnjaku. B jelj~ka je na najvećem 
broju -trupaca rbila zdrava. Na !>Va tri pogona oblovi­
na je mjerena s tandardnim načinom , a rto znači 
da se trula i li natiula ibjelji1ka od mase trupca nije 
odbijala već je u šla u obračun kvaIJJtitativnog iskooi~­
ćenja. 

3. 2 Piljenje za svaki kvalitet i deblj. podrazred 
oblovine 

Probilla pilljenja su li.zv-ršena 111a načm li po melX>di 
koja je u piJanarna uobičajena. T,rupoi su u sve tri 
pilane prerađeni 111a jarmačama 111a kojima s e u sva­
kodnewioj p raksi ovi deblj. podrazredli. tprerađuju. 

Po načinu ipiljeIJJja, k<Valiteti oblowne li deblj . pod­
razredu, ,probna piljenja ·su lizvršena ikako slijedi: 

Pilana Kva li,tet Deblj. Načlin 
oblowne padrau-ed prerade 

Vinkovci A/• 20 24 klasični 

Novoselec C/• 25 29 tombante 
Novoselec C/• 25 29 klasim 
Novoselec Cf, 25 29 namjensJci 
Novoselec Cf, 25 29 tombante 
Novoselec C/, 25 29 klasični 

Novoselec Cf, 25 29 namjenska 
Slaw. Požega C/• 30 34 tornbante 
Sla<V. Požega C/• 30 34 klasični 
Slav. Požega C/• 30 34 namjenskli 
SJ.av. Požega Cf, 30 34 tombante 
Sla<V. Požega Cf, 30 34 klasični 

SJav. Požega Cf, 30 34 namjenSokii 

U ,svJm slučajevdma rasponi pila sastavljeni su li.z pli.­
Jjenica 25 mm debljine. 

Karakteristiike .jarrnača na koj,ima su izwišena prob­
na piljenja: 

Pilana ,i tip jarmača Svjetli Broj iDeblj~na Razmet 
otvor pila 

_ . (un)[Il) (o/min) (mm) (mm) 

Vmkovci 
· »J<iralovo-polska« 650 235 2,0 ·2 X 0,5 
;tfovoselec 

450 »Topham« 320 1,8 2 X 0,5 
Sla,v. Požega 
- »Litostroj« 710 220 2,0 2 X 0,5 
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Na pnianarnim ii sekundarnim .radnim s trojevima sni­

ma,na su 1ehnološika vremena, na OSl[)OVU čega su izra­

čunata korišćenja strrojeva, odnosno njihova anga­

žiranost u ,klasičnom procesu proizvodnje. Od ukup­

nog radnog vremena, na tehnološko vrijeme mpa­

da u %. 

Tabela b r.1 

Radni s troj \liinkovai iNovoselec Slav. Požega 

Janmača 87,0 94,5 82,8 

Teška rubjlica 68,8 86,6 72,1 

Ceona pila 26,2 30,0 28,8 

OtJpiJjJvačica 87,6 94,6 62,7 

Laka rurulica 90,2 94,4 66,9 

Raspilj,ivačica 

Iz gornjega se može zak1jučiti da za preradu tretira­

ne o blovine današnji strojevti IIJisu podesnli, j er, dok 

jedni nemajlll šta m diJtJi, arugii predstavljaju usko gr­

lo u procesu. Postojeću tehnologiju, koja · datira još 

od pr,vih početaka pi,lanske prerade, treba mijenjati, 

odnosno supstituirati vJsoko produktJivrnm. speaijali­

zirandm strojeviima. 

3. 3 Klasiranje, mjerenje i primanje proizvedene 

građe 

Da bismo uibjegH pojavu da svaka pilana Jclasira 

(škartira) svoju produkciju po mter.iju koji se me­
đusobno razlikuje, šikar1Iiran~e građe ozvr,šeno je od 

strane posebne ,st-ruane grupe, čime je postignuta 

jednoobraznost i dbjelruvnost. Građa je klasi.rana po 

JUS-55, no kako n jlime lllisu predviđeni oorti.menti 

neobrubljene .građe ispod kvalitete III klase, to je 
stručna g,rupa tako zvanu »tombMllte« §rađJu podije­

illa u IV ·klasu i škart. IV klasa po svojlim karakte­

ristiikama je i.sp,od Illa klase (velilke zdrave kvrge, 

ve1ilka u sukanost, zatknivljenost, muši.čavost :i dir.), dok 

su ,Mcant piljenice o.ne ikoje od svoje mase u dalj­

njoj preradi ne mogu dati 'Više od 30% kivaIJJtli.>tativ­
nog islrorišćenja. Mjerooje i zaprimanje ,~đe izvr­

šeno je po jednoobraznom sJstemu koji Je sadrlan u 

metodologiiji probn.ih piljenja. Nadimjere za 25 mm 
debelu građu date su 2,0 mm za 1bočnioe i 2,0 mm za 

blistače. Kod neobrubljene (»tombante~). na uteza­

nju ,po šinind odbijeno je 1,0 cm do širine piilijendce 

do 25 cm, a 2. cm za piljenice koje su imale srednjlll 

šininu preko 25 cm. U obrubljenoj gređi 9e od bruto 

šJrine odbijeno na u tezanje 4%. 

3. 4 Metodologija evidentiranja rezultata probnih 

piljenja 

Ew<lentir.a,aje rezultata iprobnih piljenja 12JVI\Šeno je 

odvojeno za sv.akii načli.n <prerade, klasu ii debljdinski 
pod.razred trupa.ca,. prema odgqV'<ll'ajućim obrascima, 

koji su kar_aooteristri.čni po jed:nostaWJOstJ i pr~ed­
nosti, a sadržani :su u metod:ologilj~ a,robmh ip.iJ,jenija, 

Prol>ni podaci iz pogona· koji :su · \"ršili :probna pilje, 

nja obrađeni su i ·nadopunjeni u InstJtutu za drvo, a 

nalaze se sistematimarn u ·poglavlju »Rerulit,ati :is1lra0 

živanja«. · · 
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4. RiE,.Z1ULTiAn 1IS'DRA2•1ViAiNJA (PROBNIH 

~IUBNJA) 

4. 1 Kvantitativno iskorišćenje hrastove oblovine 
»C« klase, koja je bila predmet probnih pi­
ljenja, pokazuje nekoliko zakonitosti. 

iR~ultati iskorišćenja su ipniikarzianii 1ll 1Ja'belii 2. 

Ta,bela 2. 

Broj Promjer K'Vanrtiitativ1110 
probe Kvald•tet om ,isl.korišć. O/o 

1 A/B 20-24 38,87 klJamn;i 

2 Cb 25-29 22,54 
3 C1 25- 29 19,31 

Svega: (_, 25-29 20,93 " 
4 Cb 25- 29 22,71 narrnj,en. 
5 C1 25-29 18,84 

Svega: C 25- 29 20,73 " 
6 Cb 30- 34 75,13 kllasični 

7 C1 30-34 30,28 
Svega: C 30-34 32,70 ,, 

8 Cb 30-34 32,79 narrnjen. 
9 C1 30-34 27,50 

Svega: C 30-34 30,16 

,lskorišoerrje ohlorvine ,veće ue ikod ,debljiih tru­
paoa (30-40 om) od tlllu1paoa IP'I'Ollljera 25-29 
cm, ibez Olb!Zii.rn na naičin ipreraide. 

lslkorišćenje ablovrnne crw-eće se u 1granicarna 
kod 25-29 cm od 18,840/o do 22,710/o, a ikad 30-34 
am od 27,500/o do 35,130/o. 

S dbrzi= na broj iproba, koLičia:JJu propiilje­
llli!h rtlru[>aioa d ,stJllUikitUIIlU :provođenja ikontrole lwa­
liiitetJe IPO J1US-<U, o drvajiamjem neiprapilSIIllih t1lU1p01Ca 
maže se simarora1lii da debljdnskii pod~ed 25- 29 
am, s toil;i!ko Mrakom Wlerancijom goošalka kod tru­
paca ikaikrva je :uze1Ja lkod iprdhruih ipiilijenja, ne 1Za­
đovoLjaiva najoSlllovnii\ie uvjete 1Za ipi!l;am,slru prera­
du. To treba ina§laisdti sroga išrto bi ~tairtii biii 
cl:nugačiji kaid bd JUS iprilhviartr.io Qog,ioon sitaiv da 
UJ:1U!P31C lilila llcla,se 25-29 om mooe iimarti samo 
greške ,IJia ilclase ~aa 30-34 om (1ll ;pravrulu 
jeldrna kwga na itekiu6i metm) d 'da •se ne mjeni 
preillla li l!IIJUŠ:ićaiva bjeljmkia). . 

Naiprotirv, prdbna ipilljenja su ddkiarz:a'lia da,, s 
~~irnm ~ !k.V131Ilrti1lal1lirvtno li,skonilšćenje oblovline, 
truipci 20-24 am, lktvailiirtete iA,,1B, dajru rprosjefuo 
daileko rveće -mjednostii, •što ruk,arruje na od.l'lliČUjru­
ću ,ulQgU iklvaillitete u nrl0ilm debJ/iwnsklinn =nedrlma; 
:U odnosu na ,IIJJaČiin ,prerade, nema ibimne ;r,aiz,llilke 
između .'lGlasrlčnQg ,i naimjooskog načina JU debi!Jj. 
podrr~a 25- 29 crn. Kod delblj,ilnskog podrrarz:­
redia 30-3_4 .om, ta rr.irzilrilka •je rveća d lirc!iosn u ;pro­
s.jclru -4,54°/o ru !kor.is.t,)tJ~siiič:nog nalaiinia ip~ade, no 
Ol)!a je dsw!i ~kivaalj,a. . . . .. 

,Kva,nititatilv,no i-sikori1š6enje oblovtime u rtombam­
te građu, z,a'V'1Slllo o lkrvaLiteti ,sri,rowne ,i nai:rinu 

prerade, pI1ilkarLamo je u taibe),i 3. 

Tabela 3. 

Niaaiin Promjer 0/o •iskorištenja 

preraide (om) Bolja Lo:ši9a ~rosjek 

lkLaisiičam 20-24 63,82 

k!lasi!oam 25- 29 46,94 45,86 46,45 

narrn jenslkd 25-29 49,48 50,72 so.u 
ikll01S0031Il 30-34 58,81 49,34 54,06 

narrnjenslci . 30-34 60,19 56,02 58,12 

,IskoriJš6enje CiblOVUIIle u -tombamrte grifđu iim-a­
llritto ,raiste ,s !POOilljerom oblowne . .Jskoni1šćeI1Jje <toon­
bainte građe u odinoSIU na idobirvenu ,piiljenru građu, 
prema IOOČiln1U prerade, ,promjeru ··i k.v,a1litJetllliim 

pCidgI1U1Paima, lk,rebalo •se u ovwm ~~ 

kod -t-rupaica 20-24 om 

' 25-25 om od 37,140/o-do 48,03% 

30-34 om od 49,090/o -do 607•/~. 

Kad bolje dblowne li•skorišoenje je rveće u oba 
del,lj. ipodnwreda. fauzetalk je Ikad tkl,a,siične prera­
de 1iI1u,paica 30-34 otn, što treba priipisati girešd 
k:od mpnillnanja pfiljene građe 1ll toj rprobi. U rpra­
vLi:1u ue talkođer rveće iskorišćenje rpostigJil/llrto !kođ 
kllasiične ipreriaide od namjenske :prerade. Razlriika 
~a tJnuipce ipromjera 25-29 .cm dznosli 3,690/o, a za 
30-34 om 8,590/o. To ooačd da =lilka u riJSkomšće­
nojru prema nooilnu prerade raste (u lkonist kilasiičme 
prerade) ,s povećanjem :promjera obLowne. Ova 
pojarv·a bi l\;IIPU-Ći'V01la na rondenoij1U da pfiljenje u 
pqpruge ima srvaj1U groori.ou 1SV'Mi,shodinostli lkod od­
ređenoga ;promjera. Za oodta se nafulost . ne može 
utrvnditi ta granica, jer rr.arzili!ka iu d!skoniiščenju nlide 
jedmi ikriiterij m odJLučilva,nje o naiaiml pre11a1de, 
pogotovo aiko se mdli o 1IDJ1diusi1JI1ij1skom na,ain,u pro­
wodinje pop11U1ga dlii nj:irma s11JiJčmrl!h elemenata. 

Naipad ·sortlimenata !ll prerađene stombante 
građe ikod ~a,siooog načina premidie _(1ll O/o) p r ilka­
= je u taibeli 4. 

· Najlboljii '.oos1Jav ,građe ,datju rtrupai 20-24 am 

NE )oose, što ipotvirooje fPOS·tarvlru o oc:libučuijUIĆem 

U!tjeaaj1U ikvailiirtete OlblOIViiine na (k!Wllll.illi1a1Ii.~o ii kiva­
hltartiiiwio iSikoniišoonjre. U anailrirzilranoj ..C« lkJasi 
µiože se ik~rt•irraUi 1dta je oortirmentrui SlalS'lmr _pri, 
b1wio ipOdjednak u oba debljdnska _ipodTarm-eda . . · · 

.S1Jruk,!1Ura !Proimedene obn_uljJ.jene građe pri-
tk!amoo je 1U ta,bela. 5. ., .. 



Broj Klasa Promjer 
probe oblov. (cm) Samice 

1 A/B 20-24 1,30 
2 Cb 25-29 
3 C1 

Svega: C 
4 Cb 30-34 
5 C1 

Svega: C 

Broj Klasa Rromjer .,. 
probe oblov. (cm) od ~ađe I/II 

1 A/J3 20-24 26,60 15,13 
2 ½ 25-29 14,46 0,94 
3 C1 25-29 16,90 7,44 

Svega: C 25-29 15,59 4,20 
6 Cb 30-34 15,53 26,56 
7 C1 30-34 15,89 26,39 

Svega: C 30-34 15,70 26,48 

Učešće ~rtelliliijdlh piljeruiJoa - deblj,. l)?odraz­

ireda 30-34 om - imaintx> je :veće od deblj. podraz­

reda 25-29 am. Kivaihi!tetmi ~!Jaiv dbrubljene ~­

đe truipaoa 20-24 om A,,1B kil. '51l.0ibiji je od billV<l· 
ca 30-34 cm »C« lkil. iP11i tome llliaročiito pada u 

oči :wfo rvelrllko ručeš6e 1bj1cljike u mipaima ovoga 

pramj=. More <Se sa •si,gu=ooou tNrdi1IIi da je ire 

avu k.altegooiljru t,rupaca stupain,j rl.diravostJi ibjelj.i­

ke od presudnog uajeoaja :zia lklvairntii:tetu:J.o d lkwali­

tetino isllrol'liUaaje. ,K,va,lii!tJeliDJi saista.v dbrulbljene 

građe mje ovisio o· kv>aikitet:ruilm [PO<ligrupam.a 1ru• 

paca. 

Krvailite.tlna stll1ulkrum pQpI1U1ga ru 111'31lll,jenskoj 

proiimocmjii ;prlkamna je ru t.albeilii. 6. 

Braj Kilasa 

probe ablov. 

4 Cb 
5 C1 

Svega C 
8 Cb . 9 . C1 

Svega C 

Promjer 
(am) 

25-29 

30-34 

6,07 
8,64 
7;2.7 

26,93 
13,19 
20,68 

Tabela 6. 

64,28 · 25,06 
56,05 29,56 
60,45 27,15 
34,80 31,44 
38,87 37,08 
36,65 34,00 

· Uoošće · lkvruditetmjiih paprugia rveće je ru deblj. 

podlI'0/zlrediu 30-34an. 
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Tabel,a 4. 

Obrublj. 
građa 

Popruge Ostalo Ukupno 

26,60 69,66 2,44 100 
14,46 85,54 100 
16,90 82,21 0,89 100 
15,59 84,00 0,41 100 
15,53 84,47 100 
15,89 84,11 100 
15,70 84,30 100 

Tabela 5. 

O/o 
Bije-

M III R Muš. ljtiika 

31,82 17,30 35,75 
22,80 76;2.6 
18,37 74,19 
20,58 75,22 
31,68 39,00 2,08 0,68 
31,90 38,94 2,10 0,66 
31,79 38,97 2,09 0,67 

,:I<:MllliitamiMna sbm~tru:ra ,popruga iprilkatza je u 
!:albelhl 7. 

Tabela 7. 

Broj Kilaisa Promjer O/o 
probe oblov. (cm) 1/,M liII IV 

1 A/J3 20-24 30,32 25,57 44,1 · 
2 Cb 25-29 10,65 42,97 34,84 
3 C1 16,58 35,75 35,17 

Svega:: C 13,33 39,70 35,33 
6 Cb 30-34 5,98 33,80 50;2.3 
7 C1 11,37 33,03 43,73 

Svega: C 8,47 33,44 47,22 

Kiall:eo se !irz 10be!le IV'idi, ~ lAI:I lkila-se ipo­

prug,a 1e rveći kod ·brupaca 25-29 cm nego lkod 
trn.lipaica 30-34 om. To ,se m~e objaSD!i.ti time 

što •je, kod 1Jmpaca 30-34 om, ru !kilasionom m­
aiinru ipdlJjenja premđen ve6i diio 111.eoibrađemh pi­

ljeruica ru a-sort.imam.l obrulb}jene građe, dok je 

ostaioolk dI1Vne mase mogao da1ti, :zibqg me :kvali­

tete d maojliih dime.rJ!Zl]j,a,, ipopmge ~mije kvalitete; 

4.2 Vrijednost proizvedene piljene građe prema 
načinima prerade, kvallteti i dimenzijama 
trupaca 

Koefiicijentl iw,i;jecl;nosli detenrnmiraju 'l'da,ti,v­
oo. IV'llDjed;nos-t ii:mneđu oortim.enata ti lloosa. Za 
Lrl!vlrđMlilllje IV'l'.ijjed!nostJi w,ađe ipOSliužili smo se 



koefiioijentrima ,v.rijedinosti, a 'Ile cijenama, cz:bog 

toga ~to ,se ru ipralksi rprodulkcija građe obračuna­

va ibaš na taj n01Čliin, čime će se 01ITiogruaitii rusipo­

ređiJv,am,je ·rerultartJa rprobnih ipi:ljenja isa 'S'liooilill 8'iu­
čaijevirrna ru ipmksi. U praiviJ!Ju, -rela1Ii'Vll1e irazlrilke 

v,mjednostii drzmeđu tSortrumenta ii ik1la,sa trebale bi 

ootii lkonstanitne, ,a ipo:r319t ibi :pad cijena građe u 
istom omjeru mhvaća sve sortiimente. Utvrđ:irva­

nje vri1edinooti rprowvedenog aisorti1Ill0111a od ibit­
nog ue 2lilalWja ri:a wraii\mavall]je :ren'1:ablliteta pre­
rade određene db!OWIIle ,koja je defio::uiirana svojim 
kvailriitetnJilill lreiraktenis•trillmma. Nadailije, [Pored 11.rtivr­

đrnvrunjia llwan.i:tatiwwg i ilwalntimtilvinog wskonilšće­

nja (rprosječnii ikoef.icijenrt rv,rijednos·trl), ri:a ireall'Ilo 

i lkO!IllPlelksno 'treniranje efekata rpreralde .nuižmo je 

na ove diviiije ikategomje aipliioirati rvdjednosno 

iskorišćenje. IK.oediioijen1 v11i:jednoonog d,skonišće­

nja je 111eilillenOYa111 ibrqj ddbilven . mu11Iiplrl.ciran:jem 
(dvaju '11eimenoiva1rna 1broja) lk.van1IitatriMnog d ikrva­

liitatriMnog dskoni~enja ii može se iiri:=irti lformu­
lorrn K = i .lk:, gdje đe 

d = k.oelii.orjent lwantitatwv.nog iiS:koniJš6eruja a 

ik = !koeficijent !krv0Jlit·aJti.V1110g tislkonišćenja. 

Odvojeno 0Jnai1irztirnrzje pootiiginiutih rpos,tortalka 
dslkortl~6enJja (!kJV0Jntiita1iJvno d,skori!šćenje) ii rpostig­

nurtrlih 1kl\1lallltiitatiivinm. •iJSlkorušćernja (iprosječrui ikoe­
fiicijent rvrnjedm.ostrl) 1I1e može d~tri. k.Ol!Il[P1ek,s,no 

stanje mciorua!Lne rprerade, jer ,je na l!"ačuin manje 

klvalirtetine grnđe moguće ostJ\ra!r1itii rvelrl!ko lwantri.­
ta1i'Vll1o i1slkorilš6enJje, ti dbrato:J.o. •Piraviu SIUlru iI'a­
aionalrnog nooina rprerare ,~je rv-nijednosnp d·skori­
lŠĆellje, 1jer ono rpredstlaivlja si111teri:u vol.UIID[log i 

ikJvaliit<lJtwvnog ~skorošćenja 

4.2.1. Vrijednost iproirnvedene rphljene ,građe u 
itambainte irerru 

J>rilillcorrn rpreralde s,vaikog debljiinslkog ipodra-
2lI'eda, tkrviailiretne ipodgruipe d lll:aČliilla :prerade, rtorrn­

bainte §rađa ae 1kllasimoo, mjerena li ~a, 
nalk.Olll čega je rušla 111a doraldiu ,prema mipmjed 

iiw,rđemm nax::đmiima ·(ool0JSi!ooi i !Illalrnjen,sJci). 

1Piroirzwodnja tombainte ~ađe nije rudbi:čaijena 
u iklkl!sićnoj ,piQainskqj 1p,roi!llvodn:jli, rte :zibog toga 

ne postojd illlim !k.oeficijient rv,mjednos-m za OV,U gra­

đu. Građa je lkllasnTamJa ru 1JJLI, 1W li ~airt licv,ailJitetii. 

Osim :piljeimca ,LIJI lkllase, Ikoje .s.u deliindreine 

J1U.S-om, 1diruge dwje ikJvalllirere ne ipredsmv1jaju 
BII'tilkil ikoji maže ru tame oblWI !biibi ,pđaistlmn na 
i>J!Žli'&tu. 1J.slclijlllĆWa namjena oviih (Pilljeilllica · je u 
doradi cz:a ;pairtket iH [amel tpaJiikert. 

iU .talbeii ibr. 8 dati. su II'tl'lllill~rtd ik.v0J01li.tal1liMrui!h, 
klvali11atilwbi!h d M11ijeclinomilh ii!skOJjlšćenjia lhms·tove · 

obllov·iJne prerađene u ttmrbainrtJe građu. 

Kllasa 
oblorv. 

NB 
Cb 

C1 

Cb 

C1 

,Piro­
mjer 

20--24 
25- 29 

25- 29 

30--34 

30- 34 

Taibela br. 8. 

Prosj. 
Nooi'Il K='1:tita,t. ikoef. V,ri1ed, 

prerade iislkor. vniijed. iils(ioor. 

ik,J ais1.iičmi 63,82 0,2778 0,177 
kfosdOilli. 46,94 0,2453 0,115 

n011Ilj ernllci 49,48 0,2435 0,120 
k,la;silČnli 45,86 0,2437 0,112 

'Ilam,jenslci 50,72 0,2272 0,115 
,ki!,a,s,ičrui 58,81 0,2863 0,168 

Ili3IIl1 j en•Slci 60,19 0,2548 0,153 
•kilas1ični 49,34 0,2416 0,119 

inamjenslci 56,02 0,2373 0,132 

1fuosjeon.i ikoef.iici1ent IV'I1i:jed'Ilosti tombarntme 

građe ovii1sn o debljtl,nslkom rpodrarm-edu obllovriine i 

klV'clliitetmof ipocligrupi. On 1e ive6i u rpi~jeilllicarrna 

naimijenjiernim m doradu 'ki1asme građe nego za 
doradu rpopruga, ,iri:uzetalk je dabljmslk~ rpodrari:red 

30--34 Jošdje lkiviailiiteitne p<>.digrupe. U akMiru stan­
dandne o'b1ovilllle, naj1Ve6i rprosjeanii 1koefioijenti 

vri-jednostd · 1:arolba'Il'te građe ,pooti,giniuti su 1z 1Jru­

paca ,,C« ikllase, 30--34 om, d bruje llwalii•tetne rpod­
g!11.liPt! (0,2863) . iA.nailogno torrne, ova gruipa ,tmupa­
ca •je oola d n01j1Veće v;r,i,jednosno iSkomšćenje 

(0,168) . No, 1I101jJp01Voijnije rezru:ltate je da!la v0.111-
sta11]da'I1Clo:J.a dblovdna Af,B lkilasa 20--24 om, š to je 
dokarz da i tainJci. trupci, ako ~u čd'Srtd, z-diravti ~ ibez 

grešaikia, ,magru dartii robru određene lkivialwtete i 
vrijed'Ilosti.. 

U g,rawi!kOllllll ibr. 1 .prika:ziama su 'V'lliijed:noona 
ioskorušćenja rtombainte ,građe Ikoja đe iproori:vedena 
iz debljinslmh [POdrarzreda ti ilwaihltatrlivtniih rpod­

~ 

/( 
(ik) 

0,250 

0.200 

. 4100 

8 • Tomb. gr. rz bof, obio~ln~ 
L - , ,.. 4 • •• lošije oblo•i,-,,, 

30-3~ oblowno 

SJ.lka 1. - Grafički prikaz vrijednosnih Iskorištenja tom­
bante građe po deb!Jlnskim podrazredima l kvalitativnim 

podgrupama 

Vr iljedinOS!llo dosikorišćenje 1U tlrruipailina 25-29 
veće je u lbol.joj ikMailwt.etii lll odnosu na sfalbiju za 
6,30/o , a lkod 1/11uipaica 30--34 am, rveće je za 27",50/o. 

7.1 



4.2.2 Vir.ijed!nost ,prerađene pHjene građe (ikdasiican 

naćiin, dorada ru rpapruge) iiz •tombainte građe 

U slirov.orn &ba.njlU 

PrOWJVedena i ,zaipnim1jena tombante građa 

doradiila se ru ·sirovom sminj,u ,na dva načina, d to: 

a,) dorada u ikdasičan ia,sortrimain, 

ib) dorada u rpqpruge (n=jenslci asormman). 

IN0lkon dorade građa je :preMcarbirn111a :i ila· 

prilIIllljena, -te 111a osnovu tih orerzul:tarta donosimo 

taibeLaime ii igralii&e rp~e iw-ijedmosm.i'h isikorii­

šćerrja kao naj,važmij,ih fialktora iraoionalJme prera­

de oblowne lk!lasionag ,i noonjenslkog a,sortimama, u 

usporedbi ,s 'Vl1iijednosniim ,rslkorišćenjOJ!IIJa tombam­

te Građe. 

a) KllaJSl!llični asorrimain · 

Oblovwna 

20-24 
25-29 iB 
25-29 L 
iP.rosjek. 
30-34 B 
30-34 L 
Porosjek. 

0,250 
X 

(ik) 

0,200 

0,700 

\. 

20-21. 

Taibela ibr. 9. 

V•mjednos:no d,sikorišćenije 

,tombamtna llclasimi 

građa asortdmam 

0,177 
0,115 
0,112 
0,113 
0,168 
0,119 
0,144 

G ·Grada 

0,247 
0,124 
0,109 
0,116 
0,188 
0,169 
0,178 

T • Tombonfe gr. 

30,11. obloYint> 

Slika 2. - Grafički prlkaz vrijednosnih iskol11štenJa tom­

bante građe i klasičnog asortUmana po debljinskim pod­
razredima 
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b) ,Porpruge - 111amje~siki aisortiimam 

Oblovina 

25-29 B 
25-29 L 
,Pmsjek. 
30-34 B 
30-34 L 
.P{O_sjek 

Tabela ibir. 10. 

. VrniJjed!noSlllO ~skcmšcenje 

tombain:bna rporpr,u 
građa 

0,120 
0,115 
0,117 
0,153 
0,132 
0,143 

0,124 
0,102 
0,113 
0,200 
0,153 
0,177 

k 
(ii<) 
0200 

0100 

25-29 

p.:.popruge 
T-Tombant. gr. 

p 
/ 

30-Jt oblo~ino 

Slika 3. - Grafički prikaz vrijednpsnih iskorilštenja 
tombante građe i popruga po deb!Jinsklm razredima 

V-cijednosino iskoriišćenje giriađe u ,kilaosič:nam 

asortrimanru 1kod 'Vam•staindaor,dmili ·turpaoa 1/11 ik:1., 

20-34 om, ;veće je 111eigo ru aisortrima!lliu ta'IIl/bamrtne 

građe rza 39,5%. ·Rdiike ru ivirijednos,nrilIIl đ•slkonišće­

~rilIIla !lmd trurpaca ,Jilila lki!ase, 25-29 om, 11.1 ,kila­

s,ičnam J tornlbamte asortimanu s,u nezmaobne i iz­

nose 2,3%, ddk je 11a rMi1ilka !kod ·lll.lU!Plloa· IiHa 
k!lase 30-34 om :zmaitmo iveća i IWlllOsi 23,50/o. Pri­

!rilkom iprerede 111eo'brađene građe 1U 1110JIDjen:siki 

a,s,ortiimam (rporpruige) lkod trupaoca LIia ~lal<;e, 

25-29 cm, llllPje došlo do rpove6ain!ja :vrijednOSl!log 

i,s,konilšćeil!ja, 'Već, 111aiporomiv, ono je mainje za 3,50%. 

V~i,jednos'Ilo is.lmnišćeil!je ikllasi.čnog asormmana 

promvedenaga iz tJJmpaca 1IiM lkilase, 25-29 om, 

veće de od popl1Ulga, (nan:njenskli ,rez) za 2,6%, a 

kod lmt.lipaoa ,LLI klase, 30-34 om, ~eće je .za 

sveiga 0,6%. Prel!positarvlka ida će namjenslkOlll1 ipre- · 

radom ove !kategorije oblovwne ClJllatmo ipa,stii. vri­

jedmoS1110 lisiko11iišćooje 1U odnosu na tklla,s.ičnđ irez 

probnrilIIl 1P:i!ljenjrilIIla 1e demamtirana, čime je otivo­

ren [Plli ,Sl!0bod!nijem 11.1nošenjru novoga onačina pre­
rade lkojii pnvems·tiveno rpolaw od 'S'tmulkrure obil.ovi­

ne, oiija je k!va:!Jite!Jna 51iruk!tnwa 111airu.šena u odmosu 

na ramija ·rarz;dohlja. 

4.3 Troškovi prerade prema načinima prerade 

R:erzn.ill:tati probnih p i,1jen:ja dJmaj;u [PUD,U wi­
jednost listom rpo ekonamskqj- obredi. Jedan od 
na:jivaimijrirh elemenata, u :sbITUllctJuirii C.K. je rubvr­

đi=je 1Ubroš.ka rndnog ==- ,P,rdiliilkom prOib­

ni,h ipilljenja, ru ,srvalkoj od rt:r.i piwame 1U p:i,J.oo,slkom 

tnijeonu ,su srumana rvoremena rada, ddk 5U ubrašci 

radnog v~-emena na -skll,a:dwš·bru t ,rupaoa i sikilaidlittu 
građe (uk!lij1Učrujoo ii oljpr€IIIIIU) meti rlrz postojećih 
pra1V1H111ilka o no.ranama rpo kojima se 'Vll'Ši. obra­

čun ii dsq:m1la rmra,da iradiruiika. iProsječma os-warena 

prodiulkiti,vnost :raoda 1U phlamskom otnijemu ruje ise 

mo~a ipniimiljellllibi na [Probna ipi1~enja, ,jer tiretrlxa­

na oblO'Vli!na :u ,sanisilru Jcvi3!1-i.1ete d drlan=ija 111d-je 

ni-bi 1Pr.ilbli12J110 0Jd€!m'aill1a 1?iodrušnjea:n ,pros,jalru 0iblo-

11WI1e, 'Već 1je ClJllaitlll0 dspod njega. iPII'Oibno p.illjena 

cful.O'Vlina dla:la ue 12lllatlllio na,~ lk!vamrtlita1Iiv.na li ma-



hiitlaltivina i:skorušćenja, 2lbog čega lbi iprllITIJena 
ostiv>arene rproch.ilk!JiMnosbi rada !Ilemiinovno dove­
la do llooiMih rzallcljllllČaika 1U ,pogledu rpotrebnog irad­
nog vremena za preradu tH1Ia !klase, 25-34 arn 
promjera. Mimmailine iraruilke 1U produkbilVlllostii ra­
da ,ifllmeđu :pi!Jiana na lkojwma su rvršena iphljenja 
nisu lre<1JIJJitat 111clce [lOIVe ,tehnologije barzJiirane 111a 
specija11iirzacijd, novrlirn strojevwma :i!lii transrpor,tnoj 
tclmiiai, 111ego -su ,r,slcljucrvo :reiru!ltat illlten~ioteta ira­

da ii ,bolje 011gooirzaciJje. VII1ijedinost otrv0l1Ilićkog (re­
~ij,skog) <Sata 1Utrvooeoo je na, rta:j :naićiin da se od 
C.K. ~drvajiilla rvimjedlllost sirorv,iine (ifco iPiil,a,na) te 
preostalla masa .sredstava ,podiije1illa s dsp1aćeniirn. 
oorelktnrlm saitima oiiirade 1U 1966. god. Na ta,j 111a­
čill1 li=aotmaitia Ml1iijedlllost tvomi&:og isata izmosi­
la je u rpi:la!Iri u VmlJ:covaima 10,78 N . iDiin, Novo­
sellou 8,68 tN. illin li ,u S'lav. •Požegi 8,37 N. iDiin. 

Na ,temelju ovliih !konstrukcija, 111 tabeli br. 
11 ,daje se pregled obrarunslkilh ikial~lruil:acija po 

Način Utrošeno 
R:iJJ.01IJ.a O'blown.a iprerade vrijeme 

sati 

Vlirnlkovci Ai1B 20-24 tOlmb.irez. 17,7 
IJ.clas. rez. 39:1 

Novoselec Cb 25-29 tomb . .rez. 12,9 
ktl:as. rez. 50,7 

lllaimj. ,rez. 46,7 
C1 75-29 tomb.rez. 13,2 

!kiJ.ais. ,rez. 55,9 
nairnj.rez. 54,8 

Sl. iPož~a Cb 30-34 tamb.:rez. 17,3 
:k!las.rez. 61,7 

l!llaJID j . xerz. 67,7 
C1 30-34 torn!b. irez. 18,9 

k!la,s. irez. 66,8 
,nmnj. ,rez. 73,0 

NO 
tooo 
5W 

r 
800 . 

100 ,---
I 

fOO I 
I 

;oo I 
,oo. I 

I 

'300 I 

deb~jiilllslwim pod'l13/lredrnma, lkJVa!ld•tetnwm ipodigruipa­
ma i lllaJoimma prerade u zatečenim telmološkw 
UN1jebilma rpod ikoj,ilma S1U 111 rp~!aJilalIIla wršena 
probna ipi±jenj,a \kialko ,slijedi: 

Cijena 1lrupaoa LLI k,lase, 25-34 arn, im.osi 
125,00 N . 1Dilll/lm3, dole 1e rz.a AAB lldasu, 20-24 am, 
urzeta cijena 150,00 IN,Diilll/lm3, ibez ,vozarine . 

,Lz dbralČ/UII}skJilh ,k1a,lklllliacija ikiao i waiiiičlkog 
prilkaz.a rwdltjiirvo je da se stam,da,pdrna . oblovina 
»C« 1lda,s,e, 25-34 am, prerađUJje 111a ,sva rtlli naič.iina 
s ·gulbitcima. Oblovwna u lkrvialiteti AJ,B , 20-24 om, 
u otomrb.aJOte ireru .daje gubitak ipo 1 m3 ,građe 
39,43 N. Diilll, rdolk se 1U tkllaisičmom ,rezru. ostrvarruje 
dobrtaik od 3,36 tN..Dilll/lmJgr. rlz ovoga se da:de rza­
kll:jru,čriti da lkrva'litetllliija !Iledorađena ~ daje 
dailj!Il'jam ipreradam wedlllij,i asortriman. Na baizi 
dobirvenilh ire:zm,Ita,ta istrafavainja, l!IlOŽe ,se prerpo­
rući:bi prerada AAB \klase, 20-24 arn. P~odnja 

Tabela br. 11. 

Siirovwna T,rooalk C.K. Vrijednosit +doiblit 
(llleto) prerade N:D. ~đe -guibitaik 
N.D. N,D. N.Din N,Dlin 

243,33 190,72 434,05 394,62 - 39,43 
387,28 421,52 808,80 812,16 + 3,36 
287,68 112,03 393,71 312,96 - 86,75 
570,05 440,02 

0

1010,07 703,62 -306,45 
566,60 407,00 973,60 697,60 -276,00 
273,96 114,98 388,94 300,54 - 88,40 
662,08 485,70 1147,78 725,50 --422,28 
678,20 476,02 1154,22 690,30 --463,92 
217,56 144,59 362,15 346,11 - 16,40 
354,45 516,45 870,90 683,50 - 187,40 
377;85 566,50 944,75 788,48 - 156,27 
240,60 158,11 389,71 306,30 - 83,41 
407,10 559,12 966,22 712,70 -253,52 
445,7.1 611,62 1057,33 709,88 -347,45 

S"pi.,-lf-

~-- . -----. . 

/ --.. ,. 
( ,..--.. 

I 
I 
I 
I 
I 

/ 
I 

J 

T k 
20-21 

t k P 
25-29 

T l<PT l<P T I< p 

'8 
25-,9 ·30 .3, 

l 'f!I 
30-:u oblo~ifla 

L 
Slika 4. - Grafičkt prikaz C. K. 1 vrijednost proizvodnje (VP) po debljdnskl:m podnlzredima i načinima prerade 

:73 



građe tiiz dblovine JilJia k!lase, 25- 34 om, na s<Va 
rrJ nooiina 1e negatiMna. 

11¾etipos·1Javika ida ibi se bolja Jwailitetma rpod­
grll.llPa oblOV1iJne prerađi1Va1a oko praga rentaibhl,i­
t~ta [lije rpoMđena, jer .se i ona rp.reređuje s gu­
b1tkom o d 86,75 tN. Din do 306,43 N. Dim. Biillo 
kaj.i od ,na.črunJa rpreraide [lema .izražene p rednosti 
u tolilkoj mjeri ida hi se mogao 1m1cLvqjiihl llmo n~j­
raaion011.ni:j.i. !Na tomlbante gradi je na,jmanjd gu­
biit•aik, jer je rza O\'U tehinwru rprerade ipot,rebno 
U!ldžJiti inajmanje rnda, no iproirzvedena ,građa •je 
mkovog sastal\lla :da se ipo nitka,kiv,im ikriteriijtima ne 
može rt>reriirati 1kao lkomeroij allina roba, -s obZJi,rom 
ha uoešće ,,:šk,arta« Ikoji se !kreće od 81,83% do 
93,610/o od :uilruipno rprowvedene ,građe. Da}jl!llja rpre­
rada ove ,građe rpredstiav!Ja l]U~nost, no na takav 
način ii rpomoću talkive itehinologrl.je J<oja bti u zna·t­
noj mjeri sma,n:jw!Ja -~bii~ke. R~ke u @Ubioiana 
prema OOIČiniima rpitljenja su miiinilmai!ne. Naijiveći 
gubici .se ooipuju u preradi 1trupaca ,Jilila 1<Jla1se, 
25- 29 om, ii ,k,reću se od 275,00 do 463,92 .N. Dtl,n/ms 
građe, ,ddk su gubici J<od :preraide trll.llPaca 30-34 
om nešto crmii i J<,reću se .155,87 do 347,45 N.'[)in., 
po 1- m.s građe. Qpćemto se može irooi da .gubici 
paidiaju ,s ipoiraistom d~bljinslkog :podrazreda ii -kva-
1i1tetnom rpodigrupom. Na temeilju •tehndičkiih (,islko­
nilšoonije !i ivir,itjednost ,građe) i e!konom:iskiih rpokarza• 
tdja, možemo iisllaai: 

a) tretrl,raina obloviina u kwiailiteri" Hia a&ase 25-34 
am, rp.reraooje se rmatno iispod rprng,a ;entabil­
nos·ti; 

b) ,gubici u tkilaŠlroJJ.om i inamjeinslkcim =u •su i-
den1:tiarui; . . 

c) utiroš•alk saitii, bez ob2liina na naičri.n prerade, je 
enommo IV'i,sok, illbog itog,a '1š to, rpored objie!ktiiv­
cih rfalktora ( [l~siloo iskortiišćenje), danaooju teh­
riolQgiiju prerade tkaralkterizira msi>a,rjeilost teh­
[lođoištk.og rproces•a, opreme, a napose· ner.iješe­
!llOSt 11.mutiraišnjeg ti =Jskog ,tira,[lSrporta; 

d) rpi110Jnskn.t oblovtinu ,Hila ,kila-se, 25-34 am, ,j ivan­
st11'[ldaa:rlnu . obloviinu NB lkil~se, 20-24 om, 
·tireba ,tJretiiratti-lkiao .namjenskru. s!i-rovinu rza pro­
wvodniju :pop ruga (•s:i:tniih elemeniaita), te je u 
tome smii-skl 'lllUŽJno ,defiin:irahl IIllaJjtracionalw.iil.ju, , 
itehnologi:j11,1 prerade. \ 

k11.l'11daI111a rpremda spojene su u Jednru faru. Ovaj 
naičin iprerade a rp11iorti ,ehiimitnira mogućnost 1U1Vođe­
nja u tehino lošJ<i proces trainsportiruiih sredstava, 
jer ,se iisit.Qv>remeno iproi,zvode nedb.i;ulbJjena, obru­
bLjena ii 15•i tma ,građa u 111ekoltiko cleblj•ina, ,a d'l.ll!jti.­
ne ,se !kreću od 0,25 m ido 7,00 an. ZJbog to;ga, su 
:m unut•ra!Šlllj1i -tran,sport potrebna tr.i ra7lliči-ta s,i­
sterna 111aipral\lla, lk•aiko po lkonstaiulkcijd '!lalko ,j po na­
mjeno. Unošenje transpor tne tehniike u anonofaz. 
ni rproces rprerade ,je tehnođoš!J.ci i rp-ralktiJokii one­
mogn.i.ćeno. P,rema na:j1I1ovijirrn dos,tiJgnu6ima naulke 
i tehmoloigije, lkaiko u swjetn.1. ·tako ii tkod n,a,s, teh­
nođoštki rpmces u [PilanSilroj !Pfairz'Vodinjd lliiisbača di­
jeli ,se na rpriim0Jmi d sek'lllll:da·~ dio, bez obzira da 
1i je -riiječ o ,suhoj ,ili.i siirovoj ,doradu. Irz :prti.mame 
piilane ,iizJ!am neobrubljena ,građa Lkao gotova lko­
merx:iijailina .roba (,samice, tbulovi), doJ< ona građa 
.koj,a nema taiklV.ih 1s<Voj,sitaiva odilazi.i u drugu faru 
oo doradu. Ranij:e •je !Utvrđeno ida 'Se hrastova ob­
lovina LII:a ik!Lase, 25-34 om, tretdrn tis!k}JuaitVo ikao 
oomjen~ka rza preradu u popruge. Za preradu ove 
oblov:ine u ipr,ilmamoj ipilami, J<ao o5'1lovnd •stroj 
odaibrana je jar.maiča rv;isdkog učinka. Njen tkia.pa-

. citet u 6,50 sa:ti :rada, tkod trll.llPaca 25- 29 om, ,j,z. 
nos!i 22,0 m 3 obloviiine, ,a_lkod 30-34 om 28,0 ma 
oblov.ime. 

U pnimamoj tpi!aDi ZJaipos:lena su 4 raidimka, 
i ito dlVa na ja·rmači a ,div,a [la ,s!a,ga.nj.u građe ll pa­
kete, <koje 'Vihlulllifilmr odnosu u doradnu !pillainru. Bro­
irzivodin ja :pqpru,ga 1V<l1Ši se u d lVije operaoi:j e, i to: 

a) ~rojenje neobrađenih rpiibjemca po tdiuđjmi, 
b) ,krojeDje <;>drnza,ka po šimin.i. 

U tdkn.l ;prooesa rp.roiiZJVodi se :samo dedna dulji­
na d jedna šiiTma. ,Priva operacij•a -se obaivlja 111a 
podstoJnqj. hidiraiuličnoj lk:rn.moj ipiilii a dnuig,a na 
wše!lli5'1loj' automauskoj ikmuž.noj rptili tii1i specijailnoj 
tračnoj rpi1d '(rirp P-9, ,,l!Bratstivo« Za®reb). furađene 
PQP11U1ge se :.5iliafu u tpakete, ·koje ,vii!juškar odnosi 
na iprtiirodno tiil!i mnjetino ISU!šenje. Kalim će ,oo isiko-
11iiš6enje wovtlne utjecatli ,prowvodnja rpqpruga U 

jednoj 1diullij!inii ii ,jednoj iši:nini, 11'.rije emptiriičkii utivr­
đeno, no rza ipretrposta,vi1:ti je ·d;i ~ evenituawni. rpad 
Iwaintlitait!iVillog ~skoniišćenja !biti -po utjecaju nez­
mt>an lll odnosu 1DJa bitmo =jeni u tJrošalk rad­
nog '\~remena rpo 1,0 ms pQpIUga. 

4.4 Troškovi prerade suvremenhil_ 
'i Sistemaitiirracija :raidne sria,ge (,produiktilV[lost 

\ 

raida) rz,a orpii<S'011Jli itelmološki. rproces ( doraidina rpii­
lairua), odaibr=u opremu !i. rpr.owvodne mO@lĆilo­

\ s-td da-ta je u mbe1i. tbr. 12. 

tehničkim 
sredstvima i opremom · 

r '· 

Taibela b r . 12. 

R,a,dJno Broj Ullwipno sa1:ti/ms 
mjesto wviršioca ' sati pop.ru,ga 

[rz dosada,šnjeg •m.a,gainja očito :je ,da se rpo­
moću saidaišnje oohinođogije rada, opreme ii orga­
mzaicije, t,retirana obtlovina pirerađuje :zmatmo is­
pod ,praga :renitalbiliteta. Zadatialk je !iistrachliti, o.d­
nosno defiinwna1:ti, ·t-aik'Vil.l tehnolo,g~ju rprerade, s a-
dekiv:atmom orpiremom i 011gamrlizacijom rada, ocoja Fiina iproona ipilla 3 21 3,00 
će guibitllre mtSIIJalle lklaisronom rpreradom II.IIIIlairaj,iti Allltomatska IVUIŠelisma 
~i potipwno e1ianill'.riira1li. Damšnja tehino!Q~ja da- lkmmma ipilla 2 14 2,00 
tliira lll =anno tirznnjenjenoqi di)hilku j,oš od rprviih Sikiida,[lje ipqpruga 
pOIČet0lkla 1U1Vođenja rpillan:air.stiva !kod na,s. 1PilanSika .sa uralke 4 28 4,00 
ioous1mij1a ¾,ar~rizjra,[la ,je, rpiored. ostialoga, ~ u _, __ $laiganje palketa 4' . 28 4,00 
slalboj tiil!i nilkiakivoj ipriirnje ni .trail!srpOI'1lnlilh sredsfa- ·, , IrMada :reipairacije , 2 · 14 2,00 
va. ,u tome llretba itražitli ~aiz1oge rvtisdkog ll..l'troška ' · . ;. S[agian(je Qt,patka . . . ., 1 7 1,00 
radniih satti rza rpirOUillVodnjlll -jediiJrrice rprowvoda. U ., --=----=-- -=-----"'--:::...- ----- _:_:.__ 
kllias.ičnoj ipillanslkoj rproirzJvqdazji, .pnia:namna i se- 16 Svega 16,00 
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tNa 1bazii QPisane rtehnologiije, 5istematizaoije 
radne s.nage ti aipliicinmril1 efeka-ta dobi<venrih prob­
nim ipiljenjiima . (okivambHiatiWJ.o, ikivaJ.i:mtiVIIlo ,j 'V•ri­
je dmosno ciskonišćenje), IJ),LainSlka ikailllruJl.aci,ja 0a pro­

-~zvodmjru 1,0 ms rpopruga, iz tinJ!Paoa 25-29 li 30-34 
om, -sadrli eleniente date ru talb:lei 13. 

Radno Skovd:na Trnšaik 
Oblovima ivri,jenie ('!letio) !Prerade 

N . D. N. D. 

Cb 25-29 28,61 566,60 347,61 
C, 25-29 30,68 678,20 372,76 
Cb 30-34 25,15 377,85 294,75 
C, 30-34 26,25 455,71 307,65 

VIIlijedmost 1JVorniakog sata ru ,gornjoj ,ka,lkru­
Lacijii povećava se u odnosu na ipočebno ,stainje za 
40% s db2iirom ,na ive6i sa,s,ta,v 011ganskog ika,ipitiala 
u meha!lllirzri,ranom ,postToje,nj,u. 

,Prerada oblovriine »C« 1kilase, 25-29 om, alko 
se odvojeno promatra, 'Ili je· apr,aivrlam,a ,s d11Uš1Ive­
nog i !Pnirwedmog ~ediišt,a mti s ,novom tehnologi­
jom, !kojia barziim 'Ila !Proimodn:jd !Popruga .kao ma­
siivnog airtmkila. 

5. AtNiAiLI,ZiA REZULTATA .JSTIR!A.2.i!ViAINJA 

.Laik.o ·su ti-s-traižJiivainja timala .kairaikter tehllliiioko­
•tehlllalooke !Pl'i>rode, ·iipaik je t!oraj,nji aillj !bio na rte­
meljru ddbilvenih rerult,artia (klvantiit•aitdVIIlog, tkiva:Ii­
t,atiJvnog li rviiijednos.nog d,Slkomšćenjia) lis1Jraržiiti ren­
rabill,nost prerade »C« !klase po deblj:in:J.-stkim i llwaili­

.tetinrum jp(Xl;grupama li IOOČimima ipiljooija. Anooiza 
pos1IiJgnutiih rerui1aita dat ,će odgovoc .kojlim prav­
cem treba usimje11itd ,preradu ove ,na:j~mtiičmije ob-
lovillle, ru •san:isliu asoritrlJm.aina d tehlllologrje. ·-

5.1 Kvantitativno iskorišćenje oblovine 

iPro'lmim. piljenjima je ddkJarzJaino da ji! Jwan­
tiit'llltli'Wl.O d,sko11ilšćenje rveće ,kod D11Upaoa 30-34 am, 
nego ,kod 25-29 om, !bez Ci~a na na:ain prerade. 
I~oniišićenje oblov.iine !kreće se ru ,granicaima: 

ikod 25-29 om od 18,840/o do 22,710/o 

30-34 om od 27,500/o do 35,130/o. 

1P,rosjoono iiskomšćenje u debilij. pod'I'ariJOOdiima 
25-29 am i.rzmosi \kod narrnjensike ,prerade 20,7~?/o 
a lkod ~~čme 20,930/o. ,Kod tirupaica 30-34 om, 

· rarzilrllka ru tkiv,a,n1rl:t:atirvlnom liSlkoniišćenjru je đzrarziiiti:j,a 
·prema načinima iprerade ,i tlrlmosi ru iprOSJjelru 2,540/o 
u lk.omst ,kil.asronoga rem. 'lskorišćerrje ~owne ,u 

·-tam!bainte igrađtJ. ira5t.e s promjerom oblovdne d qz. 
· nosa.: 

ikoq 25-29 iqrn od 45,860/o oo 50,720/o 

,, 30-34 IClIIl od 49,340/o do 60,190/0. · 

Vian-st,anda,ndma oblov.i.n.a, 20-24 am, ru A/B 
kila1s i daila ~e u ipogledu ciskonišćen,ja :zina1ino h alje 
ire:zn.cl.tate od ,prethodme oblovriine, ,i 'to ru tomlbante 
r= 63,82% a ru .klasiJčmmn. 38,870/o. Ovi ,rerultati 
upućrujru na e:aikljručaik da •je oblovirruu 20-24 om, 
AilB tk1J.ase, potrebno urviis titi u ipi,Ian slku p reradu. 

Tabela 13. 

C. iK. V,r ijed. + dobcirt 
N. D . popruga - ~bit. 

N. D. 

914,21 697,60 -216,61 
1050,96 690,30 -360,66 
672,60 788,48 + 115,88 
763,36 709,88 - 53,48 

5.2 Kvalitativno lskorlšćenje oblovine 

,K,va,ldt,et,na ,s1'111.11kittma !Proi!Zivedene građe, bez 
obzka 'Ila ,način prera:de, raste ,u .istoj llwaJitetnoj 
,grupi ,s poveća,njem ,promj.em oblovriine. Prnirzive­
. de,na ;tombainte;građa ,kara!otell.is'Dična de ,po 'Viso­
lkom ru<češću ~a,litete ,»škart« , i to: 

!kod truipaca 20-24 om 
25-29 am -
30-34 om 

50,140/o 
85,310/o 
82,72% 

Građa ovoga ,sastaiva ne može se tretma'1li ,kao 
komeI1oijwna il"dba (,nema illipOmbne ;wiiijedlllos'1li), 
već 1saimo !kao ma,terija,l z,a idailj!D!ju doradu. 

.Dormnantno mjesto ,u ,sa,st,a,viu građe ,proirnve­
de,ne ,na lkilasi:čain ,na:čilll rM1.lll.D!Illajru pop:ruge, i rto: 

\kod tr.upaoa 20-24 om 
25-29 om -
30-34 om 

69,660/o 
84,00°/o 
84,700/o 

Ost,a,Ji idlio ,građe otpada na obrubljenu građu 
-Iifila ii. Ol!M« lkJv,a,Jtlttete. 

IPireraid.om tomJbante tgmđe ,u ikila,sii.Oilli. i. ,na­
mje,nsikd >rez, ikod ,trurpiaca 25-29 li 30-34 om, /\We­
ća,na je i\lll']jed,nost ,građe ,([Prosječni ikoefiiaijent 
v~j,ednos~) 2,0 do 2,5 (PUta. · 

. 5.3 Vrijednosno lskorišćenje 

V,rijedmos:no d\S<'k:OI1i.iš6enje raste s promjerom 
dblovine, a 0illiailOgJ110 je pom5·tll.l. k,vanitlitati.lVIIloi( .i 
klvaili1ta1li1V1IJ.o,g đ,skorišćenj•a. · 

,fu-ema naičdlilru premde,.,najlllli!žia ostva,rena w:i­
jedmoSl!ra đ,Sik011iŠOOD!ja sru .u <tiombainte 1re2JU. iDaJ1j­
njom rpreradam ove građe u ·kllais>ičam ili. namjenski 
rez, 'WUljedn09Illa lisk.om§ćenja ~ povećalvaj;u, i •to: 

kod '1Irnlipaca 20-24 om 
25~29 am 
30-34 om 

od 0,152 do 0,247 
od 0,113_ do _0;116 
od 0,144·do 0,178: 



Vrijednosna dslkoni5ćenja prema naainu pre­
rade ,su ~tovo ilidenrt,iona i 'Wllose: 

!kod trupaca 25-29 om !k,Ja,sii.ćni rez 0,116 
,namjenm irez 0,113 

30-34 om 'klaiswčm~ ,rez 0,178 
namjenski irez 0,177 

!Na oSITT.ovu ov.ih Te.ziulta:ta, može -se =k:J,j,učiti 

da •kllasiorui irez nema pred 111arrnjensklim iprednos•lli 
u rpogledu ,v,nijedlllosnog -iskorilšćenja. !Namjenska 
prerada ti:st,ra!žirva111e oblov:ine •je 111ačilll ikoja jedillli 
amog;ućarva, 'lllllošenje nove tehnilke li tehnologije 
u ;proces ,prerade. 

5.4 Utvrđivanje granične vrijednosti (praga ren­
tabiliteta) prerade hrastove tanje oblovine 

iPrema <ld birvenim iremltiatlima, na 1baizii iprdb· 
mh rp.iljenja ihmsitove obloVline ,»C« iJoJ,ase, 25- 29 i 
30-34 cm, ·sa sadašnjom tehnologiijom (postojeće 
stanje), sva tr.i načillla su ,neren·t!a!oolna. Premda 
oblovrlrne »1A/i8« ik-lase, 20-24 om, dala je ,rezultate 
oko granlice irenMlbiilite1'a. 

,Ptreradorn oblOV'illle ,»C« lk!lase u S01dašin:joj teh­
nologDjd, OS'UVla'I"eni w, rprema deb}j,mslkrum rpodrnz­
redlima, lk!vali1:et.nwm rpodgruiparrna li nalČliiirilIIla pre­
rade, ~jedem lfilllal!1ooij,slkli ·rezullmti (u N . ,llin/m 3 

građe) : 

Tomba111te Kllasioni iNaimjenslkd 
.rez 

25-29 cm Cb - 86,75 - 306,45 - 276,00 
C1 -88,40 -422,28 -463,92 

30-34 OIIl Cb -16,04 -186,40 - 155,87 
C1 -83,14 -253;52 \ -347,45 

0

20-24 om A.AB -39,43 + 3,36 

Gulbici u ,S0Jd0iŠIIljoj tehnologii.jli IJ?II'erade irezul­
lliira.ju irz irui,slki!h oi1skoriišćenja (objektlivm 11'0!2l!og) i 
en011IIllilog utroška rndlllog <v>remena (wbjeikiliWJJi 
r~og). 

2Jbog toga ,se ipostojooa tehnologija mora 111a-

pus1:i1:li ~ ,St.11Pstitu•iratli s a s~vremenom ~n~~ 
tehnologijl(J(IJl, ipomoću lkoJe 6e se na etii,k,asn'l'Ja 1 

diruiš·tveno oipI1a1V1danijli 111aailll rpreradlit!i 1>,:C« ool.asa 
hraistorve o'l:ll.oV'ine. P111iimjen:jJUJju6i ivelićine ,iz prob­
ni!h 1pi!lij~ja (,i,slkorilšćenje, 'Wlijednosit rpqpru~ i 
dr.) 111a 111QVIU tehnologiju, 'koja lbatZJiTa na im1mJen­
s.koj ipreradli uret!inlllle dblorvine, jpla111-skli se ipredVli­
đajlU slijedećli diimamroijsk!i Tei:nw..ta.trl. (IIlOIVO s•wore­

, na mjedinost) u N . run.Ams ipQpI1Uga, ~ deb-
1jlllllslkim rpodrarm-edrltma ,i, lwa'ldtetnlirn ipodgruipama. 

· 25-29 .CB 
- CL 
· !Prosjek 

. 3Q-34 CB 
CL 

- Piro?'~eJk 

-'-216,61 
- 360,36 

. -284,05 
'. +115,88 
. ...:.... 73,48 
+ 43,52 

· Oblovima ,~c« Jklase, ·25-29 om, rpaTcij-aJno tre­
tJirana· l!lliue :pop.eS111a r,,a, rpH~slw ipreradiu, rzJbog vi-

'16 

sdkog utrošikia -slirov:ine u iprowv:edenoj w.ijednosit-i 
građe. 

OblOW111a ,»C« ~1'ase, 30-34 om, nafatZl.i se na 
gran1ici ipiraiga .oorutaibiil1iieta d može ,se ,rentabilno 
preradim. na ipi1Janri. s01ID0 ,s 111:amjens,kom tehnolo­
gijom !Prerade. 

Re'lJU.11:ati ist rauii.vanja oblovrine 20-24 om, u 
A.AB ilwa1ldtelli, pokazuju da se orva oblovima može 
prerađi'V'a1:li u pilani. 

6. ZAKLJUCA:K 

Na temelju iproiveden.iJh ds t·mwi1V0.111ja, mogu se 
fo11m1Jll~ ati određeni !ZJalkJjučci : 

1. 1Krvanbiiati'Vll10 ,islkorišćenje obloviine »C« klase 
raste ,s debljmslkdm ipodr~redom i ~valitet-
1111~jom po.dlgnurpom. Os1Jva.reno tislkonišćeruje kod 
iplI'opHjane obl.ovrine 25-29 cm ne zadovoljava 
111-iti najmmiimalnij,irn uvjetima :za ip,Ua111s.kiu 
preradu. 1Preana lllalČilllima. ipilljenja, u pogledu 
wslkomšćenja ovog <lellljlinslkog ipodra:zreda, ne­
ma ·raixllike ri2llneoo klasiooog d IIl'amjanslkog 
r eza. 
Kod ob!ovine 30-34 ,om, imrl1iike u iskonišće-

11tju su IWJl'armtiije iprerna ;nralČ:illllU prerade, i u 
lk!lasiilČlllom TezJU -su veće :za 2,54% nego u 111a­

mjenslko:m. 

2. 11<:,rem•tetna s trulkbl.lira ,pi-lje.ne @rade Taste & po­
ive6alll!jam iJ)ramjera dblovrine, ;bez oooira na 
111arčilll ;prerade. Tomoonte ,građa kaqiiktertlstd­

ma 1je ipo IVliisdkom l!ll00š6u lk!vaili.itete »škart« 
· (od 82,72% do 85,310/o), 2Jbog čega ,se ova gra-

1đa ne može •tretirati Jcao lkamercij.allna •roba, 
rveć Orao sir0<v>illla oo ,dall jn,ju doradu. 

3. tDornilllanil!no ntjesto u lklaosičnoj @l"ađi zaiuzd-
1ID01j;u iPQ_pI11.lige (od 69,66% do 84,300/o). Ovaj 
rpoda1alk ,goivori. u ipritlog n'<lIDjen~ke prerad~ 
cistra2livane obloV'illle. 

· 4. tS o:bzii.,rom 1DJa is1:a vmjednos.na i:skodšćenrja, 
namjensikJ. 'l"ez ,ima prednost pred lklas.iOillli!Il 
ill IIIlOguonoslli 'll!Ilošenja u re.l:mal.ookli ,prooes 
suivrermme qprei!Ile, u ptvam -redu tr~ort­
nilh sredis1la!Va. 

S. tPirerada obllOV1ine ,,~c« llda:se, 2.S-.:34 · om, na 
1bal2li (POSOOje6e -tehnologiilje, iClJa:J.a 1e 1gubi1lke 
oo s,va ,trn tnalČi!Ila ipilljen:ja, lkojli se kreću u ob­
fovinoi 25-29 om od 86,75 N. Jl:in/ma' do 463,92 
iN. lllinfim3. 

6. !Na ba7li . 111aanjanslke telmologije, · obloviina 
25-29 om daJa de .guibitlke od 284,05 N. Oin/m3 

ipqp:ruige, dok je na obi~ 30-34 om QS1Jva­
iren,a dohlt od 43,52 N. nill1Am3 IPOfP11Ulga>. 

7. Gµbi.m!k Ikoji nastaje . preradom oblovine 
25-29 om ipos1,1edlioa je enol1lllilo IVli:sdk.og u-

·. iČeŠiĆa OSllllOVIIlQg ,ma ter.ijala .. u 'Vtjjed.nOS'lli. ,pro­
liaivedene .iro'be ,(81.6q Kf? ~8,20oio). .'. . -~ 
Ova či!ll!jenioa naivodi na rzalkllijlUIČak da je-oblo­
vwna 25-29 om, u odlilosu na 1Vnijeclnos1 gr~­
,đe, ipireskiuipa,, i da cijene :treba :revklriinati pro­
iporaicmalno MI1ijednoSliii (PiI"OirlJV'edenog asorti­
mana,. ·. 



8. iNannjem~ka ipremda sn,iizuje d021Voljenu \kiya,J,j. 
tetnu granicu tpiilan~kog ·trupca ,i rpro.fouje si• 
,rovi.nslru lbar11u ob1oviine rza 1rentabi'1no ,pill,jenje. 
To 'je rputdloarz rza rpreoriijenre.cij!U ,rada u ,pila• 
1I1aima ikoje rprerađiuj1U vehike lkoLioiine 111UIPaca 
~lila 'klase tiih debljina. 

9. JlzNl1Šena \Probna ipill1enj,a ,ulk·ar11uj1U na potre• 
hu da se ikori,gi,r,aj,u ,s:aoošnje cijene truipaca 
,prema rpromjeru, ,posebno da se snwi cijena 
Hla •kllase, 25-29 cm, do igranice !koja 6e o• 
moguićiti da •se i •ti brupoi ulk1juče u 1pHansku 
,preradu ii lkrorz to ,proširii skov-in~ka baza tpi• 
llanske ;prerade. 

10. Rezru.lvati ovrih iisttr~ivainja uni•jet će v.i•še jas• 
1I10Će u 10 š to 'Se ima ·smatrani pHansk:im ·rmp· 
ceim. Od •tQga- ćemo imat,i divosbruku ikol'ist : 

- 1Usmjeriit će ,se pifane na preriadu.oniih tru• 
paca lkojii osi;gUtravaju rporzitiiva,n :fiinainai:j,Slki 
·rerzul:tat, :p<Jibalj.šati njihov materiijahrui po· 
'ložaj •i osposobi-ti ih ,da :m t'I1UfPoe pl-ate v i• 
IŠU cijenu 

- lpOilloći će ,šumsktilIIl igos,podarstviilIIla <lapri­
%rajaj1U u •1ll1UIPoe ona,j dio šumske mase ći­
,ja ,se ,prerada objellctli.'VIIlO u-s.plam. Na taj će 
se način :iizJbjooi irzrada i t rains,port o noga 
dijela diI1W1e ma,se •koj,i !!rod prerade nosi 

~bitalk, otefava ipO'looatj Štllm'<!.rstva ii dTV· 
ne 1ind1Usbr.ije, nanosi šotetiu čitta,voj priwedti. 
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RATIONALISATION OF OAK SAWN TIMBER PRODUOTION 
Summary • 

l1lis article is dealing with the research methods and results achieved by the Wood Research Institute, Za­
greb , workin& on the topic of raliionalisation of bak sawn timber px:oduction with a particular attention 
to conversion of thinner oak fogs. The results of the resea,rch perfomned paitnt out tl,J.e fo:ilowing esenitai 
facts: · 

The. conversion of the thi-rd quality oak Jogs, diamete r 25- 34 cm's., on ~he basis of the existing technology 
resulted in loss in all methods of sawdng. 
The purposive conversion of 1he third qua:1ity logs di ameter 2.S-a9. cms. resajted also in.loss,.hqwever a po­
~itive f.inancial effect was achieved wJtth the diameter 30-34 cms. (for the conversion into _ flooring .stl1ips ~ DJ,N 4352 per cu. m .). · · · · · 
There · is an alivantage in the sawing to the purpose, with rega.rd to the starrdaro one, becaus_e it anables 
a wider applicattion of mechanisation in transport an d if bas •technologicai conditions ' tor cut1iing · down tli~ 
qwility limit of sawmillings iogs aru! enlaging raw m aterial bas;s. 
A positive financial effect could also be achieved by sawing 25-29 cms. l.ois, 'but only on oondition' tkt·lhe 
pr<;sent sa1e prices for these diameter sub-classes must be corrected. 
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PRAKTIČNI SAVJETI I UPUTST 

Karlo Međugorac, dipl. ing. 

Skladištenje šablona 
Kod snimanja tehničlcih norma­

tiva vremena, u .industrjj.i namje­
štaja wlo često se postavi problem 
normiranja wemena za rp.mpremu 
radnog mjesta (p.dpremno - zavr­
šno vrijeme). Ako bismo tome tra­
žili uzrok, V<idje.lii bismo da on leži 
u neknm neriješenim p~tanj1ma or­
ganizacije •radnog mjesta. Vrijeme 
za samo udefavainje stroja, u od­
nosu na druge or,ganizacijske gu­
bitke ikoji su vezani .uz pnipremu 
stroja, je malo. Ako ainalirirarno 
te organilzacijske guhit!ke, wdjet će­
mo da :radnik, ikada počne pripre­
mati stroj za određenu irndnu ope­
racij111, puno ,vremena tizguibi na .tra­
ženju noža, alata, fabkma i d:rugih 
potrebnih pomagala. Više puta se 
dogodi da se .to 111opće ne pranađe 
ili tek mda konstatiiramo da šablo­
na lllije ni 'bila :napravljena. Pod 
taJwmi uvjetima rnda ne možemo 
uopće ,g,ovoniti o teh!lli.čkim norma­
tivima vremena, a još manje o re­
alnosti norme, jer nismo riješili 
najosnovnija organ1zacijlSlka p,itainja · 

radnog mjesta po •pitainju šablona, 
noževa, a lata i drugih l[)omagala. 
Prije nego š to uopće počnemo sa 
,snimanjem rpripremnp - završ­
nog •v.nm1ena, moramo za sve ono 
što će radniik •trebam za pnLpremu 
radinog mjesta, tačno propisati: 
- !!ko je dužan da to pdpremi; 
- gdje će se to nailaziti; 
- tko će to donijeti na :radno m ie-

sto; 
- tko će to (.poslije upotrebe) v:ra­

titli nazad :na određeno mjesto. 
Više puta za 1IO or,gainizaaijsko 

poboljšanje ne trebamo nikaikvih 
novčanill ulaganja n i.1li novlih or.ga­
rmacijslcih promjena. .Bi,t će do­
voljno d a se isamo dogovor.imo i taj 
dogovor putem jednog organizacij­
s.kJOg propisa ozalkonimo. Sada će­
mo tlznijetli primjer ~vog jedno­
stavnog Tješenja. 

1. IZRADA šABLONA 

U sasta'VU tehničke prinreme ra­
da oformit ćemo š ablonsku radio-
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nicu iSa zaidatikom da .izrađuje nove 
i pop:ravJja oštećene šablone. š ab­
lonska :radionica tireba da :radi na 
osnovu mjesečnog ternrinskog "la­
na za ,izradu šabkma, koji sastav­
lja tehnička priprema Tada (tehno­
log)., Izrađene šablone ša:blonsJrn 
radionica je duima tlsprobati, [, a:ko 
su ispravne, da lih dopremi u skla­
diišre šablona. P.nij e nego što ih do­
stavi u rskladište, mora na svakoj 
ša,bloni 111apisati šifiru. š<ifciranie 
šablona se v.rši rpo sistemu kojtl pro­
pisuje tehnička priprema rada. Si­
stem šifuiranja mow biti taikav da 
nam šifra ikaže: 

- nalli~ proravoda 
- naziv radnog mjesta (,radne o-

peracije) 111a koj111 se ša:b:lona 
odnosi. 

To mogu ibiti iSamo brojevi ili 
kombinacija 1brojeva .i slova. Tako 
n. pr. ~ifu'a »KIOS« (llllači: 
KI = :kauč »!go« 
OS = sto1na glodalica 

li I I 
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2. SKLADišTE šABLONA 

U skladištu napravimo notreban 
broj stalaža tako da svaki ~roiz­
vod dobije jednu stalažu (ili Jedan 
dio stalaže). Sve šablone ikoje se 
nalaze u skladištu moraju bit,i po 
proizvodima iSložene u svo je sfala­
že. Za svaki ,proizvod predvidimo 
po jednu evideilltnu •tabliicu. 

3. EVIDENTNA TABLICA 

Evidentma tablica je vrlo jedno­
stavna i možemo je na,pra'V'iti iz 
bilo kojeg mater.i•jala. Na s.J. I. pri­
kazana evidentna tabliica naprav­
ljena je iz 2 komada ukočenoga dr­
va {špeqi.loče) koji su -na ,gornjem 
i donjem dijelu međusobno slijep­
ljeni. Na ,gornjem dijelu taiblice 
pričvrstili smo još 2 letvice (A. i C 
na s lici 1) ikoje nam sluie ikao vo­
dilica za pa,p.irnatu traku B. Letvi­
cu C s -običnom olov1kom pod,ijeli­
mo tako da svalka šablona ima svo­
je polje. Na isti način podijelimo i 
lijev'l.l s tranu, ,tako da svaiko odje­
ljenje ima talkođer svoje polje. Pre­
ostali ,prednji dri.o tablice (D) ,izbu­
šimo, tako da za svaku ,ša,blonu i 
odgovarajuće odjeljenje dmamo 1 
rupu promjera (mm). Za svaku 
rupu napravimo ,po 1 čep odgova­
raJµćeg promjera -i primjerne -du­
žiine (6 x 30 mm). U polja 111a- lijevoj 
strani tablice ispi1šemo 111-azi,ve odje­
ljenja; a u vodilicu B uvučemo pa­
pirnaitu traiku lla odgovarajući pro­
izvod. Papirnata traka je pomoć­
nim crtama podijeljena _ u ,polja, 
na isti na.čin kao i detv.ioa C. U ta 
polja upišemo šifre za sve· ša!blone . . 

.TEHNIČKI NOVITETI 

Franjo štajduhar, dipl. ing. 

koje ,pniipada ju tome pro.i/lvodu. 
Naziv proizvoda ispišemo na lije­
vom ikraju ·trake, tako da dođe tač­
no ,iznad naziva o cLjeljenja na eve­
den Imoj ,taiblici. 

4. POSTUPAK OKO PREUZIMA­
NJA, US~AiDišTBNJA I IZDA­
VANJA ,šABLONA 

U Slk!adištu ·•šablona se nafazi 
sk:ladi-štar ikoji je zadužen za evi­
dencijru d dos•tavljanje · šablona na 
radno mjesto, odnosn o 111jihovo po­
novno waćanje u skladište. To skla­
dištar l!'a:di na slijedeći 111aoi:n: 
a) Evidencija šablona primljenih u 

skladište. 
Pnimlje ne šablone u sikladištu 
sklad.ištar evidenbi,ra 111a taj na­
čina što će pod svaku pnimljenu 
šaiblonu staviti čep, i to ru polje 
»Mclaclište šablona«. Ako se ra­
d.i o proillvodu čija proizvodn ja 
još nije poc,ela, onda će svi če­
povii stoJaiti u polju »sdcladište 
šablona«. 

b) Ew,denoija izdanih šablona 
Kada počllle ,proizvodni a odre­
đenog proizvoda, poslovođa je 
dužan o tome ob aviijestit i skla­
dištarn. Da bi to obavještavanje 
1b-.ilo efikasno, potrebno iie .da je 
skladište telefonom povezano s 
proizvodnim odjeljeniima. Ka­
da je ,skladiš,tar obaviješten o 
početku l!'adne operacije, on uzi­
ma iz ,stalaže pobrebne šaiblone 
i nosi dh na radno mjesto. Isto­
vremeno ,to ev:iderubi,ra na eve­
den,tnoj ,tablici na·- taj -način što 
ček ,iz ,polja »skladi§te šiiblona« 

stavi u polje onoga odjeljenja 
u ikoje nosi ,šablonu. Kada se 
radna operacija završi, postu­
•paik je is ti, samo u sUIJ)rotnom 
smjeru: skla,dištar donosi š<1blo­
nu s radnog mjesta u skladdšte, 
odlaže šablo nu u odgovarajruću 
stalažu i to evidentrira prenoše­
njem čepa dz polja ocLgova-raju­
ćeg odjeljenja u potje »sikladište 
šablona«. Kod v.raćan ia šablona 
,iz pro:iz;vod'!lje u skladdš te, mo­
gu mastuipilti 3 slučaja : 

- šaiblona je ispravna 
- fablona je oštećena 
- šablona Je u ništena 

Skladištar je <lužan da u s,kla­
diš tu drži samo ispravne šabilone. 
Oštećene ·šablone će darti ponovno 
u šablonsku radionicu na popra­
vak, a za uni§tenje šablone će tra~ 
žibi da se '!la-prave nove. Sve to 
mora biti evidenbirano n a eviden­
tnoj tabliici, tako da u ,svako lV'ri ie­
jeme samo jednim pog-Iedom može­
mo 1,ač:no ustanoviti gdje se k()lja­
šablona nalazi. 

Ovdje smo opisali evidenciju š_a­
blona, ali 111a i%i ·način možemo 
uredi ti evii<lencij,u &ioževa, alata i 
drug;ih ,pomagala. Aiko s-ve to ima­
mo · u jedl!lom sklađištu, onda mo­
žemo ,s,kla.ddštara zaduži/ti da i to 
donosi na radno mjesto, t ako da 
će :radnik ,sada napuštati radno 
mjesto samo u slučaju trans,porta 
(ako d to nismo orgalllizacijski bo­
lje riješioli) d ličnih potreba. Takva 
or,ganizaaija !!'ada donosi i do 30% 
ušteda u radnom vremenu proiz­
vodnog radnika u maloseri1skoj pro­
izvodnji namještaja. 

Suvremeno prosijavanje otprašivanje iverja 
,Sve ·,veći rzaihtjevi da iverice bu­

du_ građene . ,iz frakcija odnoS1110 slo­
jeva, koji' će 1bitii što . homogeniji, 
naročito ru površinskiim s lo jev:ima, 
traže usko separiranje iiverija po dj; 
mem.ijama. Osim rtoga, fina praši-­
na, koja zbog obliiJca 5voj.i!h čestica ·· 
odnosi 'llesrazmjemo mnogo ljepi­
la pri procesu nanošooia •ljepi,la na 
ivere, čini balast lkoj,i tireba dz mase 
iverja se;parirati. · 

,Dosada •je to wšeno :prosija<va­
njem na ravnim vi!bracioni:m siti­
ma (Riebsiicht•ung), t j . iveri su pro­
s:i,ja<vani na sitima određenih · veli­
ćina očica. Trešnja je •V'IlŠella samo 
u jednoj :ravnini, pa otpraš.i,vanje 
nije zadovoljavalo, nairočtto u slru­

_čajev.ima ,gdJe je procenait degra.di­
raoog materijala bio znatan. . 

Bolje je fiuru.cioniranje ipostdgnu­
,to i'l'lfafui:m pro.sij~jem l(W:in­
dischtung), jer se ,te7limsko od,vaja-

nje ;ršilo .,pod-dobnim· uvjeti!µa: tj. 
u struja .rzraika. Ipak, oneracione 
teš.koć~ podešavanja željenim frak­
cija: a , tešk1 e .pr,i • k, troli kao , 
veći utrošaik energ.i;je Ini.su dop,ri­
nijele ,jačem .itazvoju i pr,imjeni o-
vak,vih uređaja. · · · · · 

Na:da,lje, prosiijavanje ie w,šeno 
baca.njem materijala lijetam ikroz 
mirujući uraični prostor (Wurif,:,;ich­
tung), što je talkođer imalo svoje 
nei;gode u ,brzini prolaza .i pove­
ćanom ;p.rostoru. 

Nastojainjem d a se spoje predno­
sti 5va tni ova sistema tj. viibracio­
nog sdlta; zračnog sm.i.jain.ia ,i baca­
nja, došlo se do odva.1ainja ci-k,loict= 
mm -lllhbanjem u tzv. GLAVINJAJU­
CIM SIT,IMA (T-aumelsiebmaschie-

Ti,p TSMH 

Površina po jednom 5itu 
Potrebna snaga 

ne). Ovdje je naiime spojen<>' giba­
nje u .rav,nini i u ,prostoru u trodi­
menrionam .gibainje ~eaja · u ci­
kloidima, što omogućuje željeno 
fraikcioniranje i otpraš:ivanje mate­
rijala. Ive,ri ,se tastresaju .l'ia sitima 
s odTeđerum veJ.ičmama očica i: ska­
kuću zrakom oslobađajući se osta­
lih čestica. ·Sita se tresu i glavmja­
ju, a efeka-t je i.tamo .rastresainje 
Il!aterj•jaia k~j;i se p~os:ijava: S~o 
g1bain.Je 111.I'lo ms!iruk.hvno prikazu3u 
slike (br . I i 2) , ,gdje je snimainje 
izwšeno pomoću nairoč.itog .izvora 
svjet.Ja. · 

· Rješenjem .fune A!Igader-Werke 
.GmbH - Uh:ingen/Wtirttemberg po­
stoje u slijedećim veličinama: · 

1600 2000 . 2.600 

1,84 m' 
. 1,5 kW 

· •2,64 m' · 5 30 m' 
1,5 kW · 4,0· kW -·•, 
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Sva tri tipa mogu se iz,vesti s je­
dnim, dva ili ,tni stropa - odnosno 
sita - te služe za prosiiavanje od 
2--4 fraikcije. 

Izvedba kod 4 frakoije lima tri 
sita, gdje na naj,gorjem ostaje g ru­
ba .firaikaija, ikoja će se još jednom 
usitni-ti, te se odvodi 111a usitnja­
vač Hi mlin. Na drugom situ ostaje 
frakoija ,za srednje slojeve, a na 
trećem situ frakcija za vanjske slo­
jeve. Najzad, prašina odlazi u od­
sisni sisterrn. Ovakva izvedba pode­
sna je za itroslojne !iverice. 

Sl. 1. 

Gibanje materijala na glavinja1u­
ćem situ snimljeno vlastitim osvjet­
ljenjem 

Izvedba za 3 fra1kcije složena je 
iz 2 sita, pri čemu na .prvome osta­
je pregruba :frakcija za daljnje na­
knadno usitnjavanje, a na dru,go­
me ,situ čista prosijana i utprnŠ"erra 
frakcija za jednoslojne ,plošno-pre­
šane lili .nabijano ,prešane okal-plo­
če. Ispod sita prašina se izbacuje 
u odsiisni si:stem. 

Izvedba s 2 fu-akcije, tj. s jeclmm 
sitom, -v;!1Ši!Ilo samo pros.iJarvanje 
bez ot.prašivača, te služi naročito 
za prosijavanje vla-kanaca. 

Postupak odvajanja i otpraišiva­
nja na zacrtanom prlincipu teče o­
vako. 

,Dotu,r iverja l\l'rŠi se odozgo u 
središtu ikru,ga. Zbog jednoličnog 
rada dotur se obič.no reirulira će­
lijsklim kotačem zatvaračem (Zel­
lenradschleuse) . .U sredini sito o­
vog .st•roja djeluje ·kao raW10 sito, 
tj. najveći dio finih čestica propa­
da odmah .kroz očice .sita. Gruba 
frakcija d granične veličine putuju 
istovremeno u jednoj cilk.Ioidnoj 
spirali prema ,vanjskoj strani. Ras­
položriva površina za prosijavanje 
postaje veća, a materijal ikoji se 
prosiJava !pOstaje isve ,više raspro­
st.Pt. S time se, 1bez pov.všenja ener­
gije, postiiže ibrže odvaJanje česti­
ca. Sloj materJjala s rastućim ra­
diusom postaje također tanjJ, a 
sastoji 5e iz većdh komadića koji 
se teško prosijavajlli. Ovdje omogu­
ćuje s ~adliusom proporojonalno ra­
stuće vertilkalino iUJbrzanje oš,trije 
-prosijavanje. 'Ova· kombimicija'"sho­
dno do2;ii anih ~ la, zajedno s · tro­
dimemnona1nim ·,g.~banjem materija-
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Sl. 2. - Snimak trodimenziona/nog gibanja čestica na glavinjajućem situ 
filmski snimljen 

Sl. 3. - Presjek kroz uređaj s jednim sitom 

la, omogućuje proSlijavanie i za si­
janje te§kJh J nep.odesnih čestri, kao 
na pr. u drvnoj ~ndustriji degJ:radi­
rnnog otpatka u vidu pHjevine. 
G!avinj-ajućim "ibaniem uzrokuje 
se J m anje međusobnog trenja, pa 
se s osjetljJVlim materijalom - tan­
klim ,iverima - postupa naročito 
pažljivo. 

. Iz s li:ka (•~r. 3) _vi:cUJi". je _izg,led · 
· 1 ikons,truk01Ja glaV'lIJJaJuceg s1ta. 

P.rednosti ovog .stroja su: malen 
zahtjev za pTOstor, malen utrošak 

enengije, rad s malo !buke, konti­
nuirano klasiranje do 4 .firalkcije u 
jednom prolazu, ibez prašenja :z,bog 
zatvorene tkons~oije, te lagano 
održavanje, ' 

,S obzirom na -predstoieće rekon­
strukcije 1brojniih tvornica iiverica 
u zemljj, g:dje se dosada u glavnom 
prosijava,Lo v~braciorum 5'.i,mma, no­
vi stroj je vrijedan pažnje, jer bo­
lje tra:kciornra· i, · što ' je · naročito 
važno za potroša,'k -ljepila, bolje ot-
prašuje dverje. · 



B. Pejoski, dipl. ing. 

Ruho -no,a tehnika rezanja oblovine 
UVOD 

Mogućnost kllU2lilog rezanja bi­
la je od ranije 1)0:čnata li pdmjenjli­
vana u rproizvodnjli, prvenstveno bu­
kovi•h dužica, primjenom jedne ci­
lindrične pile. Međutim, praksa da­
nas prak>tićno ne proiizvodi duiiice 
na ovaj naćin, budući da je telmi­
ka n~iliove proi~voonje pošla dru­
gim putem. 

Posljednjoih goddna, Jedna grupa 
inžinjera tiz Koruške (.J\usbcija) do­
šla je na interesantnu lideju, da se 
cilindr.ićno rezanje pni.mjeni kao si­
stem prima.me ,prerade· oblovii.ne, u 
cilju doblijan,ja ,polukiružnog profila 
i oble površine, 1k,ao .izvanredno de­
kora,tiv:nog elementa za ,potrebe g-ra­
đevmarstva i arhi:tek!tunskog obliko­
vanja širokog spek,tra. 

Udruženi sa tvorniicam mašina 
i •liWllicom SCHELUNG, 1forrniran je 
WITSCHIG-INSTITUT u Schwarz­
ach•u (Vorarlbergu-u) u Austr,i,ji. 
Zadata,k je ovog linstituta da radli 
na 1USavršavanju samog postupka, 
propagandi plasmana ii primjene, 
kao i prodaja liicenci. Tako npr. 
već je u Francuskoj stvoren RUHO­
-F.rance. 

Na 17 Sajmu drvne industnije 
u Klagenfurtu (8-18. av~•ta 1968), 
po prvi plllt ,je pnilkazain ovaj novi 
sistem cilindničnog rezanja, dok je 
sam RUHO-postupak bio ntlkarzan 

i mjeseca marta ove god.ine na In­
terbimall-u u !Mvlanu. 

RUHO- postupak rezanja 

U Klagenfurtu prikazana je je­
dna kompletna mašina sa čem-i ci­
lindrične pHe. Svaka od nj<ih može 
da Tad.i posebno, li<li pak ,grupno, što 
zavisi od uključiva:nJa elektro-moto­
ra na koma:nd!noj nabli. Na slici 1 
prikazan je opći izgled cijele ove 
mašine sa četid ci-Lindrične pile. 

Ob!OIV'ina (,trupac) se mora pret­
hodno na tračnoj pLU razrei;ati po­
dumo ,po polovu.ni. Doooj.ena polut­
ka se poS<tavbja na odgov>arajuće po­
stolje (blok), a samo rpomjeranje je 
sinhroniizirano sa samom brzinom 
rezanja. Na 1Slici 2 prikazane su ov.i 
polu..k!ružni elemenlli, a iispod nj.ih 
je dPUga još nera:črezana polutka. 

S ob:llirom na prečnike sam<ih 
cilmdničmh pila, kojli mogu biti ve­
ći ili maaji, !P.rerada je za sada i s­
ikljućivo namijenjena oblovini (tru­
pcima), manjili debljina. U glavnom 
:1rocisti se četinarska oblovma, ma­
da stroj može ire:čati ii J.išćare. Do­
sadašD!j<a konstrukcija ci:Lirrddčnih 
pila odgovara četinars.koj oblovini 
do 30 cm na debljem :k,raiJu. 

Kod same <tehnike Tezanja, naij­
pnije se ide od najmanje oHirrrdni.čne 
pile ka sve većoj. Stabi,!nost same 

Slika 1. - RUHO-mašina za cilindrična rezanje oblovine 

Slika 2. - Razrezana i nerazrezana 
polutka 

polutlke, !kao i -stroja u radu je za­
dovotjavaju6a, •Što se ;je moglo za­
klj_učiti i po potpUJTio prav.ilnoin po­
lukružnom rem, ite njegovoj ~a1-
kaj pow:išini (nema tragova neujed­
načenosti reza). 

UPOTREBNA PODRUCJA 

Upotreba pune četinarske ob­
lovine kod izgradnje '.l?laillinarsikJi.h 
kućica, ·baraka !i sličn.ih objekata, 
može se danas potpuno, čak i us­
pješnilje !izvoditi sa RUHO-iJ)ostup­
kom polu-0ili1:1ddčni<h elemenata, ko­
ji \Se ,Jako prikivaju na podlogu od 
dasa:ka. Dalje, ov.i :polu-OilillldriČilii e­
lementi se mogu spajati (najčešće 
lijepiti - hladni postupak lijeplje­
nJa), u ciljudobiijanja tailasaS<te povr­
šine. Liijepljmje se može i.zJvoditi ,i 
u vJdu oiJj ev.i (cilindra), spa j an j ero 
odgovarajućih dijelova ;istog tru,p­
ca. Ti cjevasti elementi se <kori.ste 
boilo za •građevinsk:o-a11hitektonsko 
oblikovanje, illi imaju, kao kratki 
dijelovii, dekoratiivan ikaraik)ter (,lu­
steri, ukrasi, vaze i sl.). 

Na Sajmu je 'bilo ipnikazano i 
više il!ipova weekend,kućica, lovač­
k!ih, čuvarskih, ii čak jedna sauna 
napravljena od elemenaita ovakvog 
načima rezanja drva. 

Budući da lkntžni Tezovi ukazu­
ju na SIVU ~jepotu drva, ;ističu iz­
razi tije njegovu teksturu, a sasvim 
malim površinskim nago11jev,anjem 
(obi.čni.m ~lamenom) debija se ne­
što tamni.Ja !boja dPVa -s •kirasnlim 
prelrlijevima. 

•Po našem mišljenju, R:UHO-teh­
-nika rezanja, liaJoo ·se nala:lli u svo­
joj fazi. irazvoja, do sada ue ,!liješena 
pozitivno. Daljnja usav.ršavanja će 
se viiše odnositi na poboljšanje kon­
strukcije ii maksoimalno mehantlzira­
nje faznih operacija. No, <budući da 
se ir.a:d.i o drvnim elemen1rima lrojd: 
prvenstveno unaju ~đeviinsk.i igra-. 
đev:no-arhltek:tonskli. 1caraikiter, a ta­
kođer li lizra:llitio delooratoi'V'Ila svoj­
stva, osta:je na li!nžnnjenima, a:rhlte:k:­
tLma li detk.ora<terima, da pr.ihvate 
ovu novinu i nov iproimrod, koji mo­
že, bez tešikoća, ,proizvoditi i naša 
drvna mdUS'tci.ja. 
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NAŠA KRONIKA 

Velesajam u Hannoveru 
Od 26. IV do 4. V održan je ovogodišnji Velesajam u Hannoveru, na kojemu 

su u posebnim halama (8A, 8B, 8C, 9 l 4A) , te nešto na otvorenom prostoru 

bili izloženi strojevi I uređaji za preradu l obradu drveta. Na netto prostoru 

od 25.000 m' izlagalo je 414 izlagača, t .j. 261 njemačke l S13 inozemne tvornice 

strojeva za drvnu industriju. Među ovima bila je zastupana l naša a2!čnlca• 

iz Ljubljane. 

Uz za,padno-njemačke wzla,gače, na­
šle su se i mnoge značajne ev.op­
ske fiinme, li to liz: Francuske, Ve-
1:ike Britanije, Jitalije, Belgije, šved­
ske, FinSlke, šViicarske, CSSR i Au­
strije. Bio Je ·IX> jedinstveni inte:-­
naaionalni skup proi2JVOđača, koji 
su ru slobodnom <tehničkom nadme­
tanju nudili najnovija, najmoderni­
ja i ctehručk!i dotjerana rješenja ci­
jelog .kompleksa u indus,tr,ijskoj 
preradi diva. 

Zapadna Njemačka, koja je poma­
ta po svestranosti proizvodnje stro­
jeva i uređaja za di:iv;nu industriju, 
ima ,svakako velhlci mteres da svoje 
pozidje na tome polju li odru. Nje­
na proizvodnja procijenjena je u g. 
1968. na 718 miliona DM, tJj. pora­
sla je i QPet prema god. 1967, ka­
da je ro d.z.nosiilo 681 mili.on DM. 
Sam izvoz ovili strojeva g. 1967. či­
nio je 67% od proizvodnje, a god, 
1968. porastao je na 71 %. 
Ipak, nasuprot tome, raste i uvoz 
strojeva u ovu eminenmo razvijenu 
zemlju, što u roje.rilu domaće po­
trebe čim 10,1% (1966. g.) 11,7% 
(1967. g.) ,i 14,2% (1968. g.). V:idi se, 
da:kle, poritli,varn utjecaj međusob­
ne konlrurencije u r~voju najbo­
ljili tehnoloških Tješenja svih evrop­
&k.ih zemalja. 
Pr.incipije1no u ll'ješenjiima svi teže 
što ,većoj !primjeni elektroniikt!, ko­
ja je našla svoje uijesto jednako u 
prihvaru si.rowne, ikao ,i u čitavom 
tehnološkom ,procesu j -konačno pri 
koDitroli i sortiranju proizvoda. Do­
sadašnje meh:anićke racionallizaci­
je nisu 'Više dovoljno stimulativne, 
naročito pI1i preradama u Viisoko 
mehw:J.izi!ra:rri pr~dnjama. Uree 
đaj,i za elektronska mjerenja, za 
elektronska upravljanja i elekrt:ron­
ske !kontrole ,pružaju u svim pro­
cesima drwne lindustri,je dobru per­
spekitivu ;poduzećima, ijer proizvod­
nja izmiče čes,to sub1ektiV'Ilom os,je­
ćaju čovjeka, a nadomješta ga ne­
umorni i nepogrešivi . elelk1rons.ki 
stroj. 

ski pro.izvođači kons tru.iral<i uvijek 
horiwntaLne noževe, na Velesajmu 
su se pojavJ'la č<Wk dva noviteta. Fa. 
RFR - Riter, Fleck, Roller-Ham­
burg izlaže stroj za rezanje ,furni­
ra ·s vertlikalmm nožem s obrazlo­
ženjem većeg učinka i bolje kval,i­
tete furnira. Broj :rezova može ići 

do 70 lisllova u minuti. Amerjaki no-

ževi iste ikonsitnikcije išli su do 60 
list ova u mi,nuti. 

Fa. A. Cremana & FJglio - Mon­
za (Italija) - izlaže stroj za reza­
nje fu:rrnra kao jedno srednje rješe­
nje između verti1kaiLnog ,i horizon­
talnog rezanja. Ovdje nCYl ,re-le fLič 
položen na podlozi nagnutoj poJ 
kutod od 25°. Nož ,i podloga se kre­
ću nasuprot, što omogućuje kori­
štenje prednosti i horizontalnog i 
vertikalnog noža. Maksimail,na brzi­
na rezan,ja ide do 65 listova u mi­
nuti. 

Od strojeva baziranih na elektro­
nici, kojli zamjenjuju obračunava­
nje u drvnoj indusrtlri.ji, vrlo mstruk­
tivan je stroj firancuske fi.rme Va­
lette et Garreau Vichy (Allier). To 
je STROJ ZA OBRACUNAVANJE 
FURNIRA (toiseuse a placage), ko­
jli mjeri i automactslki ispisuje povr­
šinu fumirskih paketa. On koristi 

Jasno je da, uz elektroniku kao 
moderno dostii,gnuće, svli proi.zvođa­
č,i strojeva nastoj.e daJt:i i najSVTsi• 
shodai!iJa tehnološko-tehni&:a ;rješe­
nja, pa wa i izvjesnih novih kon­
struktiviilih ll"Ješenja. N~enimo 
samo primjera radi stroJeve ,za re­
zanje fumira. Dok &1 dosada evrop-

Trimatik-uređaj za nanošenje ljepila na iverje, 
prikazan na hanoverskom sajmu 
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naročhtu elektronslw glavu SPA­
AMATRAPLAN, Ikoja 5 IJ)Omoću te­
žine ,i mjera procjenjUJje pakete fur­
nira. Stroj se sastoji ,i,z horizontal­
nog transportera od najlonskih vla­
kanaca, koji ooigurova prolaz pa­
keta ispod mjerača elelct:ronske gla­
ve za mjerenje, pa se kallmlato­
rom koriste dohivene informacije u 
samoj glavli. Ovaj aparat mjeni po­
vršinu baze ,pa,keta što prolazi tran­
spor.terom, te objavljuje rezultate s 
osvijetljenim v,rlo ćitljivim broje­
vima, a u ,i.sto vrijeme to bilježi i 
na traci za zbraJanje. :Vbrajalica 
može s dodalbnian uređajem auto­
matski označiti i redni b.roj na sva­
ki paket, odnos.no dati etiketu u 
boji, .koja će nosi.,ti redni broj i od­
govruraj1Uću površinu furnira. Napo­
kon će 7Jbrajalica dati ukupnu po­
vrlinu sivih paiketa . 
Paketi prolaze u slijedu jedan za 
drugim u smjeru duži.me a k,reću 
se b:rai.nom od 30 m/miin. Oni mo­
gu :imati od 1 do 40 listova. Najve­
ća širina jedinog paketa može ići 
do 1,2 m, a dužina &llroja ravna 
se prema potrebi. Maksimalna po­
vrši,na .koju <Stroj može iZJbaci•ti je 
99 m', 99 dm' (naikorn muJtrl:plicira­
nja). Svjetleće i7lbaoiwmje rezuJta­
ta ,ima 4 z,naanenke, visina 15 mm. 
Tačnost lizrnjere je ± 0,4%za par­
tiju veću od 20 paketa. 
U najmlađoj gram chv:ne irndustri­
je, u ivericama, firma Teutidburger 

NOVE KNJIGE 

Maschiinenfuibriik - fivitscheide iz­
ložila je svoj uređaj za nanošenje 
ljepiia tzv. TR1MATIK-SYSTEM, 
gdje je omogućeno nanošenje Lje­
pila prema kvaliteti ~vera s d,iferen­
ciranim količinama ljepila. Uređaj 
može :biti izveden kao mornomatik, 
bimatiJk ili ,trJanatilk sis•tem. Veliči­
ne ovili uređ•a<ja podešavaju se po­
trebnim Jro.hićinama, tj. wgrađuje 
se u više vehlčina. 
Rad se odvija tako da se ko1ićine 
iveI'ja, prema ,veličini, struMUI'i i te­
žirni, odvojeno ili pomiješano, mla­
zom privode mješaču. Nakon UJ!aza 
u m1ešač, ,iver.i se odmah !l)Odvrga­
vaju mtenziVlilom prisilnom obrta­
nju, pri čemu se, zbog v-rk> brzog 
kretanja, u najvećoj mjerii izlaže 
površina -iiverja -ljepilu. Pumpa vi­
sokog IJ)rnti&ka, od 40-170-atp, koji 
se može .regulira-ti kao i protok ko­
ličine ljepila, stvara zamag1j-ivainje 
i tako omogućuje mrežasto navla­
živanje iverja s djepi-lom. Protok 
ljepila može se !JJOdesi ti kako u 
konstantmm količinama, tako ,i pod 
konstantnim ,tlakom. Ovo se pak 
vm p.rq,orcionalno količinama i­
verja, gdJe rel?.'Lflator, ,pri. većem do­
turu, ;povlisuje količine djep:iJa za 
zarnaglj,ivanje. Automatsiki tilter 
djeluje permanentno i sik:ribi da u­
ređaj raspršivanja ljepila radi bez 
smetnj,i. 
Principijelno je moguće sve teku­
će :komponente zajedno •riaspršiti, 

G. M. Švarcman, :kami. tehn. nalllka 

,,Proizvodnja ploča lverica" 
(Proirzvodstvo dreversnostruženjih pl.it) 
l2ldanje »Lesnaja promi&lenost«, Moslkiva 1967. g. 

Knjiga <Sadrlii str. 3-260, slika 96 
i tabela 36 Obrađena materija u 
knjizi .raspoređena je u 13 poglav-
lj a. · 

U uvodnom dijelu autor daje 
krat.kii prikaz sadašnjeg starnja pre­
rade drva u SSSR-u, ,te historijat 
razvitka .industrije ploča iverica U · 
svijetu i SSSR. Nadalje autor na­
vodi OSlllovne p.redrnosti ploča ive­
rica 1.1 odnosru na đ'l11lge drvne plo­
če i slične ikonlrurentne materi­
jale. 

U POGLAVLJU I ,.- oavedena je_ 
klasifilkaoija li. osnovne 67Jič1ro-me­
han:ićke ka:railmeristike ;ploča ive­
rica. Ta!kođer su pnkazani taibelar­
oo i grafički neki osnovnli rnorma­
t.ivi ik:ao i obrasci <Za obrađiivanje 
karakteristićn!ih syoj~ya. 

U POGLAVLJU Ir - opisan je 
tehnološki proces ,proizvodnje ko­
slojnih i ekstru1Jionih ploča iverii­
ca, 'iSa odgovarajIU6im shemama. 

U POGLA VUU LII - autor na­
vodi razne vrste i raspoložive go­
d,išrn,je količine sirovina za ~­
vodnju ploča iverica (piilanslci, fur. 
nirskli i otpaci u proiZ'vodinji na­
mještaja 1e ogr,jevno drvo i otpa­
ci u eksploataciji •Š'IJJilla). U nastav, 
lru Tazmatra utjecaj ifiizičJro.meha­
ničkili svojstava (volumna težina, 
čvrstoća na .saVlijairrje, · t>H vrijed­
nost) nekih 1V1f.Sta drva, na $VOj• 
stva ploča ivenca. U li.stom poglav­
lfu autor oo.ivocm :podatlke o utje­
'cajIU kore i trulog drva na <Svoj­
stva ploče, o hidroterrruičkoj obra­
di i Olkaravainju sirov;ine. S tim u 
vezi qate ~u i osnovn~ wa1kteri-

no postoji i mogućnost da se od-
- vojeno radi, na pr. s otwđri:vačem. 

Nakorn navlaživarnja ljepilom, u pr­
vom stepenu odvajaju se ovlaže­
ni, daikle teži ,iveri, iz mješačkog 
valjka i padaju u slijedeći silos, 
gdje se tada, prema postupku, vr­
ši po želji daljnje nanošenje lje­
pila. Ovdje se mogu dodavati ~ ive­
ri druge kvaliitete. Kod monoma­
llik-sistema o,va mogućnost otpa­
da. Naprotiv, !kod t.r.ianatlik..s•iste­
ma, može se provesti 1oš treće o­
Vl!aživa,n.je ,ljepilom, većirnom kao 
naknadno nanošenje. 
U ređaij <Sa silosima građen je iz 
ant:iilroromonih visoko poliiranih 
materi.jala, a 1llbog mtenzivnog hla­
đenja u svtlm područ j:ima i7!b j eg­
nuta su nagomhlavanja ljepila 
,iverja. 

Nemoguće je u jednom ka:atlkom 
,pri:karz:u !iznijeti sva ipoboljšania, 
sve noviitete, sav napredalk uočen 
na ovom svakako naj2JI!aČa'jnijem 
Velesajmu <Strojeva i uređa:ja, no 
opći je utisak da, s jedne strane, 
zahtjevu d!iwie mdus·trije, a s dIU­
ge tkonstruktiW1e mogućnosti ja­
kih svjetskili f.iTmi cikada neće 

prestati težiti zajedničkom cilju o­
lakšanja rada čovjeka sa <Sta:oje­
vima prii pFeradi i obradi dr.va. 

F. š. 

sti.ke strojeva za okoravanje, te 
strojeva za raspilj:i.vanje i. otkriva­
nje metala u d'l'VIU. 

U POGLA VI.JU IV - prilično 
prostora autor posiveću1e utjecaju 
oblitka iverja ( dužJi.na, širina i deb­
ljina) na kvaiitet ploča iveriica, a 
s tim u ve2li ,i pravi1nom iz,boru 
strojeva za •u.sdlinJav·ain.je d.rva. Au­
tar navodi osnovne ka:raik.teristike 
nekiih domaćih i inozemnih stro­
jeva za usitnjavanje dir.va udarom 
i :rezainjem, i strojeva za µsillnja­
'vanje iver.ja {mlinova). Osim to­
ga '1'3211Ilotreni oo sistemi transpor­
ta li. usldadištenje :iverja. 

U ,PQGLA VUU V - dat je krat­
ki prikaz teoriije &ušen.ia, te osrnov­
ne tehnićke ikBTađctenistiike i opis 
pojedinih tilpova &IBara domaće i 
inozemne proizvodnje. Navedeni su 
i neki itipovli strojeva za sorti.Ta­
nje d fu-aikaiomranje iver.ja. Za po-, 
jedine s trojeve dati s.u detaljniji 
tehnički podaci d mjere. 

· U POGLA VI.JU VI - . navedem 
su osnovni ma.terijaili, receipture 
kao li osnovna svojstva karoamid 
- i fenolformaldehidinih ljepila. 
fuiiJlično detaljno opisana je pro­
izvodnja :pojedmih doma6lh lJepi­
la. O&im toga ipmkazana je ,teori-
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ja hidrofobiranja, kao i nelke re­
cepture za proizvodnju paira.fin­
slcih emulzija. 

U POGLAVUU VII - obrađena 

je teorija lijepljenja i navedene 
osnovne tehničke karakteristike 
uređaja za dobivanje suhog ,iver­
ja, pripremu ljepila, doziranje lje­
pila i miješanje ljepila s iverjem, 

U POGLAVLJU VIII - · orikaza• 
ne ,su sheme i detalj,ni opis nekih 
domaćih i -inozemnih uređaja za 
formkanje paiketa ili ćilima. Osim 
toga dat je op,is i 0S111ovne tehnič­
ke karakterisitiike nekiih preša do­
maće proizvodnje za prethodno sa­
bijanje (predprešainje) paiketa, od· 
nosno natresnog 6Lima. Također 
su pri!kazaine sheme i telmičk,i o­
pis uređaja za transpor,t predpre• 
šanih paketa (ćilima) u ;vruću bi· 
drauNčnu prešu, li za traru,-port go­
tovih ploča. 

U POGLA VIJU IX - prikazane 
su osnovne teoretske osnove pre­
šanja ploča ii,veI1i.ca. iP:osebno je 
9brađen sistem periodimog, a po• · 
sebno sistem kontiinuirainog preša­
nja. '/Ja oba sistema preša dana•s 
poznatih u svijetu, autor navodi 
osilffi"Ile tebničke karackitenistike. 
Posebno je prikazan sistem ronti­
nuliranog prešanja u ekistenzionim 
prešama. 

U POGLAVUU X aia=atra se 
pi<tanje naiknadne ,termičke obrade 
i zawšne obrade (dbrezivanje i 
brušenje) gotovih plača. '/Ja neke 
domaće brusilice navedene Slll os• 
novne tehni.čik:e karakteristJi!ke. 

U POGLA V.UU XI - obrađeno 
je ifiu.miranje i oplemenjivanje p lo­
ča iverlica s dekorativnim papliri· 
ma. S <tim u vezi autor ·navodi re• 
cepbur e li osnovna svojstva odgo­
v,acrajućih -domaćih sintetSlkih ljepi• 
la. 

U ·POGLA VUU XII - rllrebi.ra se 
organizacija p.roi2Nodnje ploča ive­
rica. Prlikazana je bilanca srurovine 
i otpa-da;ka u jednom 'kombinatu 
drvne !industllije i .prodiuklri,vnost ra• 
da hiooaulične preše ,izražene u m' 
po jedinoj etaži. U nasta-vku dat je 
opis ·tehnološkog procesa proizvod­
nje •tlroslojmh, peterosl:ojlllili. li jedillo­
slojnih ploča liveI1i.ca s odgovara• 
jt1ćirrn shemam(I. · OS!im toga prilo­
žeb.,f?-U sl,leme 'i opisalllli. tehnološki 
procesi za rproizvođn'.j;u,,ploča iveri• 
ca ,u :il:!'dnoetažnmi: .f „e;k:,st,ru>;ionim 
}:irešanfa. ' ;, :' .·, ,; ' . I , 

U POGLAVUU XIII - autor ra• 
zmatra u trošak ,siirovine, ,veznog i 
hldrofobnog sreds·t<va ~e U/trošak to• 
pline elektroener.gije i vode. 

K,njliga · može bli ti kal1i.sna širo­
kom krugu inžinjersko-tehničikog o-

Dr. Ivo Opačić, 
sveučnišni profesor 

soblja u drvnoj i!ndusroij,i, projekt­
nim :i iS1bna2iivač.kim Institutima, a 
također nastavnom osoblju i stu• 
denrtima drvno dndru.sllrijskog odsje­
ka .Su,mar&kih fakulteta. 

S, PETROVIC 

,,Kemijska prerada drva" 
Sveučilište u Zagrebu 1967. g. 

Ovaj udžbeni,k namijenjen ,je stu• 
deritima koji proučavaju :kemiijsku 
tehnologiju drva. 

Sadržaj udžbenika je ·slijedeći: 
uvod, drvo, celuloza, li•gmrit, tehno­
logija celuiloze, ·drvenj,ače, tehnička 
celuloza, usitmjav,anJe .drw.a, &ulfit• 
na . celuloza, prerada \Sirove celu• 
loze, prerada ,sul~tne .podlužnice, 
normativ,i i:1Jrade sulfil!ne celuloze, 
kemizam su1fitnog postUl])ka, dobi• 
van.ja celuloze, modifikacija Sllllfit• 
nog postupim, ,proizvodnja celuloze 
po RNO, - ,postupku, ostali kiseli 
postJUpci dobivanja celruloze, alka!• 
na celuloza, kemijska ;reaikai:ja lu­
ga sul1fal!ne celuloze, ipoluceluloza, 
celuloza iz nedrvnrlh bilj,nih s irovi­
na, tehnolo~a prerada nedirwiih 
biljmh sirovu.na, dobivanje celuloze 
pomoću .kllora -i ailikalrija, izbjeljiva­
nje celulozmill v,laoonaca, QPleanenji• 
vanje ce1Uiloze, :kvalitetne osebine 
celuloznih v.Jakanaca, tehnologija 
papira, papi.mi stroj, dorada pa• 
pira, teorija nastajanja papirnog 
lista, kemiijSika prerada ceJ.uloze, 
hldrofua drva, šta'l'ila, furlural, J}ri· 
rodne ,smole, prerada smolnih pro-

dukata, eterična ,ulja, termička raz• 
gradnja drva, suha desti1Jacija drva, 
proizvodi de!.tilacije, ,retorte za SU· 
hu destulaciju drva, osnovni princi• 
p i desttlaoi:je, prerada sirovog dr• 
vnog octa. 

Ovaj udžbenik može koI1i.sno· po­
s.Južiiti svima koji se bave kemij• 
skom preradom drva, 1~ao profeso­
rima i studentima koji ,predaju ili 
uče to područje nauke. 

U udžbeniku je na ,veoma preg,le• 
dan način obrađeno drvo kao os­
novna sirovina za mnoge proizvo­
de kemijske ·prerade. Pregledno i 
dovoljno detaljno, koliko se to mo­
že u jednom udžlbemku, dan je ke­
mijsJci ,sastav drva, ikao kairakteri­
stike lignita, celuloze i ostalih sasto­
jaka dirva. Navedeni su po!.tupci 
dobivanja celuloze d !pOrucelufoze, 
pirogena ·razgradnja d'I'Va i ekstr,a-
kcija drva. , 

U udžbeniku ,ima 68 slriika koje 
prikazuju sheme d dajagrame raz• 
nlih procesa u kemijskioj preradi 
·dnra. ·. 

Marija Lo.nča'llić, di,pl. inž. 

Obavijest redakcije 
U »Drvnoj industriji« br. ll-2 o. g. u članku ,,Istraživački rad u 

drvnoj industriji« od F. štajduhara, dip. ing. naslov VII poglav• 

lja treba glasiti : ŠUMARSKI _FAKULTET - Zagreb, a n'e .t~vQd . 

za tehnolo.giiu drva - š;umorski fakultet; Za~reb., ' 
I•'••,-
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expo•t-drvo - P•oizvodnja _ t-•~i!lt'e 

OVAJ PRILOG ZA ČITAOCE »DRVNE INDUSTRIJE« 

I ZA SVOJE POSLOVNE PARTNERE PRIPREM A 

SLUZBA ZA PRACENJE TRllšTA »EXPORTDRVA« 

' 

-~ .. J 9 f .; .. I -a - . 19 ,- •r 

' * 

U OVOM PRILOGU 
OBJAVLJUJEMO: 

* 
♦ EXPORTDRVO, učesnik i 

organizator na brojnim 

međunarodnim sajmovima 

u t?ku li polugodišta 1969. 

* 
♦ Povećanje proizvodnje ru­

munjske proizvodnje na­
mještaja. 

* 
♦ Smanjenje prodaja britan­

ske industrije namještaja. 

* 
♦ SSSR povećava izvoz drv• 

nih proizvoda na italijan­

sko tržište. · 

* 
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EXPORTDRVO - učesnik organizator 
nastupa na brojnim međunarodnim sajmovima 

u li polugodištu 1969. 

Reklamiranje proizvoda na vizuelan način, tj. davanje mo­
gućnosti bivšem, sadašnjem i budućem potrošaču da neposred­
no dođe u kontakt s određenim proizvodom, svakako je jedan od 
najuspješnijih vidova propagande. Exportdrvo je u tome steklo 
već priznatu tradiciju, jer već i preko 20 godina nastupa kao uče­
snik i organizator na brojnim sajmovima i izložbama na svim 
kontinentima, osim Australije. 

U toku 1969. Exportdrvo se 
pojavljuje na dvadesetak sajmo­
va. Međunarodni salon namješta­
ja u Parizu, Proljetni sajam u 
Grazu, Sajam Alpe-Adrija u Lju­
bljani, DI1Wlli. sajam u Wed,s-u 
(AlustriiJja), 1Goidii~jd ,sajam u 
Trstu te izložbe za delegacije So­
vjetskog Saveza i Poljske - sve 
su to priredbe međunarodnog 
značaja na kojima je u toku pr­
vog polugodišta nastupilo Export­
drvo. 

Nakon Zagrebačkog Velesaj­
ma, odmah slijedi nastup na Saj­
mu u Milanu 22-28. IX, a isto­
vremeno se priprema nastup na 
jugoslavenskoj izložbi u okviru 
Pariškog sajma od 18. IX do 9. 
X. Nadalje ,su m ,p11Qgrarmu jese­
nji sajam u Grazu i Leipzig-u. 

Prigodni sajmovi su »lnter­
biro« sajam kancelarijskog na­
mještaja u Zagrebu, zatim Sajam 
mode u Beogradu, a onda dolazi 
i specijalizirani Sajam sportskih 
arliilkala SiPOGA ru Kolnu u ok'to­
bru. Ovi sajmovi su specifični u­
toliko što su prilagođeni specijal­
nim uvjetima dotičnog tržišta, od-

nosno grupi artikala koje obuhva­
taju. Analogno na njima je pro­
s•tor <iallaganja ogramručen te se lhe­
će od 20 do 100 lkvadiramilb. mcta­
,ria, <već prema ocjeni tkomeraijal­
ne operative ii rv,až,nosti pojed,inog 
sajma. 

iNa !kraju, za :in!l'oranaoiju na­
šim poslovnim partnerima, može­
mo obavijestiti da su u toku pri­
preme za Sajam u Los Ange­
los-u, koje je preuzeo Yugoslavia­
public. Još nije donesena odluka 
o našem učešću, ali će o tome bi­
ti blagovremeno svi obaviješteni, 
jer se Sajam održava tek u no­
vembru. 

Mislimo da nije nužno, ali je 
svakako korisno i ovom prilikom 
skrenuti pažnju da za svaki na­
stup na sajmovima treba izvršiti 
solidne pripreme i pridržavati se 
dogovorenog programa, jer o to­
me ovisi uspjeh Exportdrva i par­
tnera iz proizvodnje za koje ono 
organizira nastupe na izložbama 
i sajmovima. 

N. G. 

Još bogatiji program sajam­
sko-izložbenih priredbi predstoji 
nam u drugom polugodištu . Prvi 
po redu dolazi tradicionalni Drv­
ni sajam u Klagenfurtu (Celov­
cu) od 7. do 17. VIII. Na tom 
Sajmu, pored slobodnog ugova­
ranja, ~jiučujru ,se IJ2Jv. ,kam­
pcnzacioni poslovi u okviru sa­
jamskih aranžmana. Iza ovog do­
lazi sajam u Beču od 7. do 14. IX. 

INFORMACIJE KONJUNUURNE SLUZBE 

Paralelno s ovim nastupima, 
u Zagrebu se vrše intenzivne pri­
preme za što uspješniji nastup 
na ovogodišnjem Međunarodnom 
jesenjem zagrebačkom velesaj­
mu (11. - 21. IX), koji će, kao 
i dosad, okupiti velik broj ·poslov­
nih partnera i trgovaca iz naše 
zemlje i svijeta. Ovaj je Sajam 
posebno interesantan za Export­
drvo i za sve proizvodne organi­
zacije koje izlažu u organizaciji 
Exportdrva, jer se na njemu po­
sljednjih godina zaključuju vrlo 
uspješni poslovi. 

SMAINJBN~,E MODAJA 
BRJTtAINiSKiE ·INDUSTRIJE 

NIAIMJ,BšT AJrA 

U :prvom kva11ta:1u ove godine 
bmansiki proirzvođači namještaja 
9Illainjil.ri su prodaije m oko 8%. To 
se smatra posljed:icom ,povećanja 
cijena do kojeg đe mi;»"alO doći ob­
:llirom na iporas1 proizvodnih trošiko­
va. 

P,rema nekim procjenama pos­
lovnih krugova, ~spm-uke namješta-
1 a domaće ,proiZNodri!i e d.ostioi će 
ove godme 'V'I'ijedn:os<t od cca 173 
mi1iona funti, prema 181,4 realirira­
nih u 1968. goclim. 

POVEćANJE PROIZVODNJE 
RUMUNJSKE PROIZVODNJE 

NAMJEšTAJA 

U roku 1968. god. prairzvodnja 
rumunjrske , iilnd:ustrije namje~ja 

porasla je u odnosu na 1967. godi­
nu rza 28%, a (prema 1960. godiim 
proizwodnja je učetverosllru.čena. 

l!z zadovoljenje domaćih potre­
ba, z.natain dio proizvod.nje namije­
njen je d:nozeimnom tržiš-tu. J:>Tošlo­
godiŠlruji izvoz ~avaćih ooba, soba 
1Za dnevci iboravaik, namještaja u e­
lementima li stJOlicama WlOSlio je 
352 ,mil1iona devliznii Jeja, ili za cca 
20 miliona foja wše nego prethodne 
godine. Među glavne ,kJUpce rumunj­
skog namještaja spadajlll Belgija, 
Sovjet5kii Saverz-, ,Ceb.oslovačka, Kia­
nada, Velika Rritaa:rija, ltailija, Ho­
Iancti\ja, iNorveš,ka, .Poljska, švedslka, 
š'Y'ica-r-ska, SM> ~td. 

Tendencija je da se u ovoj go­
dini !izvoz :namje~taja li narla3Jje po­

. većava, ,te Je u ,toku rproši,re.nje li 
moderniziranje po911ojećih d z,grad­
nja 111ovih ~ ika4)3citeta. 



DOKUMENTACIJSKI SERVIS »EXPORTDRVA« INFORMIRA 

SSSR POVEĆAVA IZVOZ DRVNIH PROIZVODA NA 
ITALIJANSKO TRžišTE 

Pojava SSSR-a na ovogodišnjem 
drwrom sajmu u okviru redovnog 
godišnjeg Tršćanskog sa,jma bilo Je 
iiznenađenje =o za one koji ne 
prate razivoj ,Vllll1jsko-tr,govin.ske :raz­
mjene između ove dvije zemtlje. Za­
to ćemo ovdje ,i;mijelii nekoliko po­
datak.a o mJ.itia.nsko-sovjetslkio.j rob­
noj razmjeni općenito, a posebno o 
talijanskom uvOIZlll dPWllih proizvo­
da iz SSSR-a. 

Razmjena dzmeđu ove dvije zem­
}jt: regulirana je u načelu T111gOVlin­
skim sporazumom 1koj.i je zaključen 
u M05k,vi 11. X.LI 1948. ,god. i koji 

Je kasnije u nekoliko nawata ob­
navljan i dopunjavan . .Dinamiiku ra­
zvoja !između ove dVlije zemlje, sa 
svesTrano l!'axvtijelll'im pr.ivredn.im po­
tencijalom, 1Ju.s,triraju podad pre­
ma kojima je u 1955. godini ,tali­
janSlkJi uvoz iiz SSSR-a izm.OSlio 14,S, 
a lizvaz u S SSR 10,0 mH1iJardi lira. 
Godine 1960. uvoz i-znosi 78,6, a iz­
voz 49,0, ,god. 1965. uvoz H3,6, a iz­
voz 61,1, dok 1968. godine uvoz do­
st~e vrijednost od 178,6, a uvoz 
112,1 mil,ija:roi 11ra. Iz ,podaitaka je 
wlljlivo ubrzano povećanje .arz.mlje­
ne, a kod toga je kaTaktea:istično 

da de talrijans.ka s t,rana u znatnoj 
pasivii, jer je njezin uvoz mnogo ,ve­
ći od lizvoza. 

I tailriij a:nski uvoz dl'Vl!11h proizvo.. 
da iz SSSR-a je v·ruo 7lapažen, te 
na ,listi uvozmii.h artikala zauztma 
drugo mjesto (rposlaje naifue i njezi­
nih derivata). Učešće d'l'VIIl!ih praiiz­
voda iposeb.rro ,je zaipaženo ikroz po­
sljednjtilh deset ,godina. Talko u 1959. 
on ~osi 280,000 ma, a u 1968. do­
stiže 684.000 ma. 

Kao što je vidljivo iz priloženog 
tabelarnog priik:aza (.tabela 1) ,pre­
te:ž.rn dio uvoza odnosi se na pilje-

Prikaz italijanskog uvoza drvenih proizvoda iz SSSR-a 
Tabela 1 

GOD. Trupci i ~esano 
drvo čeliinara 

m' OOOLlt. 

1955 
1956 1.144 15.264 
1957 41346 699.220 
1958 179.314 2.299307 
1959 120.306 1.705.187 
1960 12.946 1.547275 
1961 102.280 1.725.635 
1962 89.952 1.847.503 
1963 146.906 2.386.551 
1964 64.679 1.056.583 
1965 16216 290.568 
1966 13.605 231.205 
1967 
1968 -

PiLjena l?Jrađa 
čet:itnaira 

m' 

10.247 
21.350 
16.264 
33.788 
79295 

136.454 
157.091 
231.650 
180.877 
222.946 
280.482 
333.027 
327294 
290.141 

000 I.Jiit. 

306.451 
604.806 
398.131 
815.821 

1.866, .. 153 
3.253.045 
4.114.506 
6.228.602 
4.612.885 
5.622.696 
7.486.886 
8:830.316 
8.159.195 
7.299.510 

CeLulozno 
drvo 

m' 000 Liot. 

77.528 655.473 
58.651 707.386 

188.068 2.143.186 
. 310.085 3.440.0983 

95.988 947.635 
81.272 873.077 

157230 1.902.202 
211.321 2.121.714 
456.716 . 4.639.000 
384.137 3.884.267 

Komparativan prikaz stvarno izvezenih količina i onih koje 
su bile predviđene robnim llsthna 

Tabela 2 

1956. 150.000 
Količine Efelk~ivni 0.IZVOIZ 

GODINA predvliđene rob. 22.494 620.070 
listama Količine u m3 V:r. u 000 lira 

1957. '150.000 58.382 1.109.852 
1958. 250.000 213.102 3.115.128 . 
1959. 470.000 279.794 4.267-266 
1960. · 500.000 - 208.392 . ,_ 5.544.663 
1961. 520.000 450232 8.031.111 
1962. 575.000 638.452 11.628.083 
1963. 600.000 429.952 8.048.840 
1964. 700.000 375.825 7.695.795 

<. 1965. 
-:2 

700.000 , 466,040 9.874.116 
1%6. -._, . ' 950.000

1
· 560.850 11.219.006 

1967. i.000.000 785.710 12.s4z.142 
1968. _' • 1.000.000 683.981 11263.166 
1969.' 

:i::1 
~100.000 ·-
' -- /•<>.: 

Razni drveni · 
proizvodi 

m' 000 Liit. 

-

722 12.501 

2.665 40.453 
341 9.957 

2.793 47.784 
6.765 110.995 · 
6.181 101.769 
6.928 143.439 

12.112 194.460 
2.897 35.771 
1.700 43.947 
9.703 79.389 

Ulkupno 

m, 000 Llt. 

10.24?° 306.542 
22.494 620.070 
58.382 1.109.852 

213.102 3.115.128 
279.794 4267266 
208.392 5.544.663 
450232 8.031.111 
638.452 H .628.083 
429.952 8.048.840 
375.825 7.695.795 
466.040 9.874.116 
560.850 111.219.006 
785.710 12.842.142 
683.981 ,11263.166 

nu ,građu četliilara. Tru:pai li neobra­
đeno ch,vo .imali 51.1 iizMjeSIIlog udde­
la u rn.nijlim godiama, ali se u po­
sljednje dvije ,godine uopće ne po­
đavJjuiju. š ,towše, sve ru rzaipaženija 
nastqja!Ilja SSSR•a da rta ta!rijansko 
i druga ,trtžiš ta rplasi!raj u fiina1ne pro­
izvode dr.wie mdustrije. 

Za oojenu daljnjeg razvoja, ka­
rakteristli.čn:i su podaci tabele 2 iz 
!roje je vidiLjivo da stvarni :izvoz iz 
SSSR-a nešto zaostaje za onim ko-

- j,i predvtiđaju robne ,liste •(osim u 
1962. g.), što lllkarruje d a:·· ·s- talij0Jill•· ,_ 
s.ke strane rpostoji veLioki mfl:eres /Zli 

ruSlkim dr.vorn. !Posebno treba obra-
. titi pa.mi.u da je ~bjiqm mrom. m 
ovu godmu· tpll'edviđeno matno po­
većaDJje irusk~ izvoza u ItaLiju, te _ 
bi on ·,trebao · da dostigne 1 .količinu: :, . 
od :1-2\K),Q0~ m!,_ W~~.~~~ 
1.000.000 ms •/Zli, 1968. '.go'dmu . ''•• • 
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NAS NOVI PROIZVOD J,E: 

TRACNA PILA TRUPCARA TA-1400 

PROIZVODI STROJEVE ZA OBRADU DRVA: 

BDA!NJAIIJICE, RAV1NAL1iOE, KOMBIJNIIR!K,E, 1iRACNE PILE, CIIRK!U­
LAIRE, iPOVLAONE ,P.liLE, KLATiNE ,P11.JE, OBLLOA,R,KE, TRUiPC~E, 
HOR,IZONTA!LNE iBUšlLICE, ZIĐiNE BRIUSLLIOE ZA .CVORIOV,E, GLO­
DALICE, VIISOKOTURIAžNE GLODALLCE, LA1NCA!NE GLODALICE, 
TRiACNE BR,USiiLIOE, VALJA,a!CE, RIAZME11AC1CE, AiUTOMATSKE 
BRIUSILICE NOžEVA, AiUTOMATSKE BRUSILLOE PILA. 

PRVA I JBDiiNA SPEOIJiAILlZiIAANA TVORNICA U NAšOJ 

ZEMIJ.I ZA PROIZVODNJU STiROJ1EViA M OBRADU DRVA 

• 

--- ,-,, -- -­~,_.,,'W',,,.-...., 
~-:::--zw=-=-

= = = - . ., _.:.__.z__ - ---- ----
~ -~-· --~--I . 

TVO~NICA STROJEVA, ZAGREB, · · 

Sa-vs_kL gaj, --XIII. put~ -e· R ,. J s I V I 
·Telefo'ri . 514--9~8 ·, · · -. 

01 - I _,_ ~ • • •- - - --- -- - • ~ 



INSTITUT ZA DRVO - (INSTITUT DU BOIS) 
ZAGREB, m. 8. maja 82 - Telefoni: 38-641 i 24-280 

Za potrebe cjelokupne drvne industrije SFRJ 
V R š I : 

ISTRAZIVACKE RADOVE 

s područja građe i svojstava drva, mehaničke i kemijske 
prerade te zaštite drva, kao i organizacije i ekonomike 

IZRAĐUJE PROGRAME IZGRADNJE 

za osnivanje novih objekata, za rekonstrukcije, moderniza­
cije i racionalizacije postojećih pogona 

OSIGURAVA KOMPLETAN ENGINEERING 

u izgradnji novih, rekonstrukciji i modernizacij i postojećih 
pogona a u kooperaciji s odgovarajućim projektnim· orga­
nizacijama. 

DAJE POTREBNU INSTRUKTAžU 

s područja svih grana proizvodnje u drvnoj industriji 

BAVI SE STALl\,IOM I POVREMENOM PUBLICISTICKOM 
DJELATNOSTI 

s područja drvne industrije 

ODR2AVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODILACKI 
SERVIS 

domaće i inozemne stručne li tera ture 

Za izvršenje prednjih zada taka Institut riJ.spolaže odgovarajućim stručnim kadrom 

i suvremenom opremLm . U svom sastavu ima: 

Laboratorij za mehaničku preradu drva u Zagrebu 

Laboratorij za površinsku obradu u Zagrebu 

Kemijski laboratorij također u Zagrebu 

Pokusnu stanicu za impregnaciju u Sl. Brodu 



PLASMAN OSIGURAVA NA.TUSP~NJI PLASMAN PROIZVODA 

- šumarstva 

- drvne Lndustrije 

- industrije celuloze i papira 

NA DOMACEM I NAJPOZNATIJIM SV;JETSKIM TRZISTIMA. 

uvoz DRVA I DRVNIH PROIZVODA TE OPREME I POMOCNIH MATERIJALA ZA PO­

TREBE CIT. PRIVREDNIH GRANA. 

USLUGE oprema objekata, organizacija nastupa na sajmovima I izložbama, proJe'lrtlran.je I lnstruk­

taža u proizvodnj I i trgovini, špedicija i transport. 

PODUZBCB ZA PROMET DRVA I DRVNIH PROIZVODA 

Z A G R E B - MARTTLIĆEV TRG 18 - JUGOSLAVIJA 
BRZOJ A VI: EX PO RT DRVO, ZAGREB - TELEFON: 36-251-8 37-323, 37-1144 - TELEPRINTER: 213-07 

FlllJala - Rijeka, Delta 11, Tela: ~•. Tel. omtrala : 22667, 31611 

Poeon za lučko transportni rad, međunarodJlu ipedic!Ju i lučke usluge, Rijeka, Delta 11 - Telefon 22667, 31611 

FillJala - Beocracl. Kapetan Miš1na 2, Telefon: 621-231, 629-818 

Preda&&VDlihoa: 

European Wood Products - New York, 35-04 30th Street, Looc Island Clty N. Y. 11106 

Wood Furnlture lmports Ine, New York, 35-04 3oth Street, Long Island City N. Y. 11106 

Om n I c o G. m. b. H. Frankfuri/Maln, Bethovenstrasse 24. HOLART - Import-Export-Transit G.m. 

b.H., 1011 Wien, $chwedenplatz 3-4. - Om ni c o I ta I i a n a, Mllano, Via Unlone 2. 

London, W. 1., 223---227, Regent Street. - Trs t, Via Carduccl 10. -
»Cofymex« 30, rue Notre Dame des Vlctolres, Par i s 2e 

A G E N TI U S V IM U V O Z NI C Kl M Z E M L_,J A MA 




