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kao i strojeve za obradu drva:

Automatska trac¢na pila —
trupéara tipa

Rastruzna trazna pila tipa

Traéna pila — trupcéara

Klatna pila

Automatski circular tipa

Pilanska tra¢na pila tipa

Univerzalna rastruzna
tra¢na pila tipa

Povlacna pila

Tra¢na pila

Precizna cirkularna pila

Automatska o$trilica pila

Razmetacica pila

Brusilica kosina tipa

Valjadica pila

TA-1400
RP 1500
PAT 1100
KP 4
AC-1

P-9

Automatska brusilica nozeva ABN

Aparat za lemljenje tipa

Visoko turaZna glodalica

Blanjalica

Glodalica

Ravnalica

Zidna busilica

Horizontalna busilica

Ru¢na kruzna brusilica

Univerzalna tracna
brusilica tipa

Automatska tracna
brusilica tipa

Stroj za ¢epovanje

Lan¢ana glodalica

AL-26
VG-25
B-63
G-25
R-50
ZB-3
BS-20
RKB

UTB

ATB-1
c-4
LG-120
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Lijepljenje lakiranih povrSina

Tehnologija izrade mamjeStaja je ta koja TABELA
diktira da se ponekad ve¢ lakirane povr§ine

trebaju lijepiti. Veéinom se tu ipak radi o apli- Rezultati
kacijama raznih vrsti (ukrasne letvice, pletenice, VRSTA LAKA kp/em?
figure i dr.), ali se isto tako tu i tamo javlja lak/drvo lak/lak

potreba i montaznog lijeplienja (najce$¢e u slu-
¢ajevima kada se jedan od elemenata lakira Bezbojni poliester lak

tehnikom uranjanja). (('Z'hromqs) . 42,3 13,6
KARBON proizvodi nekoliko tipova ljepila za é\gltzo (lca}&:rgglgg;sj L 805 60.5

lakirane povrsine: DRVOFIX LP, PEVECOL LP v’ 1ok 2a pokuéstvo ' *

i LIBROKOL LP, od kojih su prva dva u pri- . 76410 (Chromos) 87,0 54,8

mjeni u drvnoj industriji, dok treéi koriste kar- Ni:t:ro aniverzal mat lak 2 X

tonazeri. br. 6071 (Chromos) 89,0 60,5
DRVOFIX LP modifikacija je PVAc ljepila. Ulje za zavrSnu obradu

Cvrstoéa lijepljenih spojeva ispitivana je u Insti- drva (Chromos) 24,0 15,5

tutu za drvo, Zagreb, na lakiranim bukovim _ Kiselo otvrdavaué¢i dvo-
dasticama, prema propisima DIN 53.254, od- komp. lak »Chromodure,
nosno JUS H. K. 2.021. Rezultati su dani u ta- br. 8114/S 17,5 14,0

beli.
_ faw i Jedan mali primjer moZe tu razliku osvjet-
Sastav lakova moZe znatno oscilirati, &ak od  yi4i ykrasne letvice (okvire) prilikom lijepljejnja
Sarze do SarZe, pa se prije svake primjene DR- el £ .
VOFIXA LP preporua napraviti praktiénu pro- o nitro-podlogu DRVOFIX-om LP potrebno je,
his prepo zbog sigumnosti, Stiftati, dok u dstim uvjetima
X primjena PEVECOLA LP ne zahtijeva $tifta-
PEVECOL LP noviji je proizved, izraden ma U toku su ispitivanja razli¢itih modifikacija
bazi kcpolimernih sintetskih smola. Primjenjuje ~PEVECOL ljepila, s ciljem da se za pojedine pod-
se u istim slu¢ajevima kao i DRVOFIX LP. Na loge (lakove) dobiju Sto adekvatnija ljepila. Re-
osnovu brojnih praktiénih ispitivanja, moze se zultate ovih ispitivanja objavit ¢emo u narednim
re¢i da brze veze i pokazuje veéu prionljivost brojevima. ¢
na lakirane povrsine. Nikola Mrvog, dip. ing.




MARKO GREGIC, dipl. inZ.

Pristup makroprojektu dugorocnog razvoja
Sumsko-drvnog kompleksa ,,JuZnog bazena, SRH

Uvod:

Potreba za pronalazenje moguénosti organizi-
ranog rada na izradi »Studije dugorofnog razvoja
Sumsko drvnog kompleksa u JuZnom bazenu SRH«
na znansivenim principima i metodama istrazi-
vanja stara je nekoliko godina, a inicirana je isto-
vremeno od nauéno istrazivackih institucija te
Sumske i drvo — preradivatke operative ovog
podruéja.

Ideja o formiranju makroprojekta »JuZzni bazen«
bila je prihvacena i pozitivno ocijenjena od strane
Sabora, republi¢kih organa, opéinskih skupstina i
osnovnih privrednih komora. Financiranje idejnog
projekta izvrSeno je po Savjetu za nauéni rad SRH,
uz 50%-tno ucesce privrednih organizacija ovoga
podrucja. Predlaga¢ i nosilac zadatka bio je Zavod
za produktivnost rada u Zagrebu u suradnji s Insti-
tutom za Sumarska istraZzivanja, Zagreb, i Institu-
tom za drvo, Zagreb, uz kori$éenje vanjskih surad-
nika.

Iskustva koja su na izradi studije stekle ove or-
ganizacije potvrduju nuznost kompleksnog zahvata
i tretiranja dugoroénog razvoja metodom makropro-
jekta, gdje se u zajednickoj akeiji cjelovito razra-
duju eko-tehnologki i organizaciono-poslovni pro-
blemi. Jedan je od ciljeva makroprojekta je da se
pripomogne i pridonese takvom razvoju, koji ¢e kroz
veéu produktivnost i nov¢ani dohodak stvoriti Siru
materijalnu bazu za zaposljavanje novih i prekva-
lifikaciju postoje¢ih radnika ovog podrucja. Osnov-
ni naglasak u ovom izlaganju stavlja se na karak-
teristike, probleme i perspektivu drvne industrije,
dok se Sumarstvo i njegove razvojne moguénosti
tretiraju u minimalnom opsegu potrebnom kao baza
za preradu drva.

Tre¢e poglavlje u idejnom projektu makropro-
jekta odnosi se na »Unapredenje poslovnog sistema«
koje se takoder u ovom izlaganju ne obraduje.
»Juzni bazen« je uvjetni naziv za jugozapadni dio
nacionalnog prostora SRH koji ¢ini (kako je to iz

TERITORIJ JUZNOG BAZENA SRH

s.a. Karlovac — JUZN! DI0 SREDNJE
- a0l0 HRVATSKE REGIJE

59 Ogulin  — GORANSKA REGIIA

5.g. Delnice — Gomawska ReGisa

5.9 Gospic  _ icka recisa

s.g. Senj — PRIMORSKA REGIJA
s.g. Buzet _

ISTARSKA REGIJA
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sl. 1 vidljivo) trokut s katetama Zagreb — Trst i
Zagreb—Knin i hipotenuzom Trst—Knin, sa svim
priobalnim i otoénim podrugjem gornjeg Jadrana.
Prostor zaprima cca 17.600 km? povrsine (31%0 po-
vriine SRH), od ¢ega na $umske povriine otpada
7.173.940 ha ili 42°% (u SRH na Sumske povrsine
otpada 33,6%), ¢ime ovo podruéje spada u najsu-
movitiji dio SRH. Ve¢i dio uma (77%) su drustveno
vlasnis§tvo (pod upravom 6 Sumskih gospodarstava)
od &ega polovina otpada na »oduvane« Sume, a
polovina na »zastitne« i degradirane Sume. »Ocu-
vane« Sume sadrze 46% ukupnog drvnog fonda
SRH, s godiS$njim prirastom od 1,5 mil. m? bruto
mase. &

Ucesc¢e proizvodnje Sumskih sortimenata (neto
masa) ovog podrudja u SRH je 24% trupaca za fur-
nir i ljustenje, 43% trupaca za piljenje, 49% drva
za kemijsku preradu i 32% ogrjevnog drva. Ovi
podaci otevidno govore o velikoj vaZnosti $umske
proizvodnje za drvnu industriju, ne samo »JuZnog
bazena« veé i za cijelu republiku.

Industrijska prerada drva »JuZnog bazena« niti
pribliZno ne apsorbira ovu proizvodnju, narodito u
oblasti prerade furnira i Sperploéa kao i kemijske
prerade. Iz toga se moZe zakljugiti da ona nije raz-
vijena u skladu sa sirovinskom bazom i da se racio-
nalno ne koristi, pri ¢emu se osjeéaju negativne
posljedice i u Sumarstvu i drvnoj industriji. Samo
u 1970. godini s ovog podruéja odlilo se u druge raz-
vijenije dijelove zemlje 150.236 m3 pilanske oblo-
vine,

Od ukupno 200.000 zaposlenih u drustvenom
sektoru »JuZnog bazena« na Sumarstvo otpada
6.000, a na drvnu industriju 10.000 zaposlenih, ili
ukupno 8,1% od zaposlenih u dru$tvenom sektoru.
Dugoroéna studija moguénosti razvoja drvne indu-
strije »Juznog bazena« polazi prvenstveno od prin-
cipa komparativnih prednosti, koje ovaj bazen ima
za industrijsku preradu drva. Znacaj idejnog rje-
Senja makroprojekta sastoji se u analizi dosadas-
njeg razvoja i davanja ocjene (na bazi znanstveno-
-tehnitkih dostignuéa) o perspektivnim moguéno-
stima razvoja ove makroregije kao cjeline, sastav-
ljene od pojedinih samostalnih proizvodnih organi-
zacija, sagledavaju¢i pri tome strukturu proizvod-
nje i medusobnu povezanost sa stanovista uklapanja
u dugoroénu projekciju razvoja drvne industrije
SRH i SFRJ. Kako je modernizacija drvne indu-
strije dinami¢an svakodnevni proces, a izrada ma-
kroprojekta »JuZni bazen« je dugorotnijeg karak-
tera (cca 3 godine), te da ne bi doslo do konzervacije
sadasnjeg stanja, $to bi imalo dalekoseZne negativne
posljedice po radne organizacije, glavni projekti bi
se izradivali prema prioritetu istrazivanja, koji bi
se zajednidki determinirali s drvnom industrijom
i obradiva¢ima makroprojekta.

Znaéaj i potreba izrade glavnog rjeSenja makro-
projekta tim je veéa ako se ima na umu ¢&injenica
da u pojedinim dijelovima ovog bazena (Gorski
Kotar, Lika i djelomi¢no Hrv. primorje) Sumar-
stvo i drvna industrija predstavljaju jedini i osnov-
ni izvor egzistencije stanovniStva o &ijem razvoju
ovisi standard i op¢i prosperitet.
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Cilj glavnog rjeSenja makroprojekta »Juzni ba-
zen« je da istrazi i definira moguénosti intenzivni-
jeg i skladnijeg razvoja drvne industrije na osnovu
komparativnih prednosti ovog podruéja, kao §to su:
autohtoni Sumski fond, geografski polozaj, tradi-
cija, startni tehnoloSki nivo, kadrovi i drugo. Na-
dalje, u uzem smislu treba kroz makroprojekt de-
terminirati osnovne faktore koji ¢e omoguéiti kom-
pleksno koriS¢enje Sumskog fonda s maksimalnim
vrijednostima iskori$éenja sirovine na bazi uskla-
denih proizvodnih programa.

Jednom rijeéi, makroprojekf, treba biti osnovni
tinilac ubrzanijeg razvoja svakog poduzeta i grane
kao cjeline, te kroz to poboljSanje Zivotnog stan-
darda i stvaranje boljih uvjeta za Zivot stanovni-
§lva ovog pretezno nerazvijenog podrucja. Posto-
jece stanje, koje je predmet analize idejnog rjesenja
makroprojekta, govori o potrebi njegovog mijenja-
nja u tome praveu, a objektivni uvjeti to i omogu-
cavaju.

1.0 DOSADASNJI RAZVOJ

Razvoj drvne industrije »JuZzni bazen« od 1965.
do 1970. god. moZe se realno ocijeniti ako se uspo-
redi s razvojem drvne industrije SRH i SFRJ, i to
na temelju fizickog obima proizvodnje.

Ako se indeks fizickog obima proizvodnje u 1952.
god. oznali sa 100, onda je u 1970. godini porast
proizvodnje bio kako slijedi:

1952. 1965. 1970.

Drvna industrija SFRJ 100 339 441
Drvna industrija SRH 100 223 256

(Izvor: Statisti¢ki bilten SFRJ 666/71)

Na osnovu tih podataka moZe se utvrditi da
razvoj drvne industrije SRH nije bio adekvatan
razvoju. jugoslavenske drvne industrije, iako Hr-
vatska ima sve komparativne prednosti za mnogo
intenzivnije poveéanje fizitkog obima proizvodnje.
U te prednosti, koje nisu bile iskoriséene, spadaju:
autohtona sirovinska baza (koncentracija plemenitih
vrsta drva), domace i inozemno trZiste, geografski
polozaj, tradicija, kadrovi i relativno razvijen te-
hnoloski nivo od ranije. Ule$¢e drvne industrije
SRH u jugoslavenskoj drynoj industriji (pondera-
ciona vrijednost) bilo je u 1952. godini 37,487,
a u 1970. godini svega 21,32%. Sve do 1960. godine
Hrvatska je drzala primat i u proizvodnji furnira,
ploéa i podnih elemenata, nakon fega to prepusta
drugim regionima zemlje. Finalna proizvodnja ta-
koder biljezi znatno niZu stopu rasta od jugosla-
venskog prosjeka, narotito u namjestaju, ambalaZi
i gradevinskim elementima.

Konstatacija o zaostajanju drvne industrije
Hrvatske za jugoslavenskom moZe se s jo§ vetom
specifiénom tezinom primijeniti na podruéje »Juzni
bazen«, a §to je vidljivo iz tabele br. 1. u kojoj je
prikazano uce$ée fizickog obima proizvodnje (pon-
derirane vrijednosti) u drvnoj industriji SRH u
1965. i 1970. godini.



Tabela br. 1. — Utesée DI »Juznog bazena« u DI

SRH u %
Struktura 1965.god.  1970. god
Piljenja grada 40,3 38,2
Furniri 37,0 10,9
Ploce 57,5 424
Ambalaza 50,3 549
I. Svega prim. proizv. 42,8 37,0
Namjestaj 33,0 23,0
Gradev. elementi 55,0 63,8
Podni elementi 11,2 8.1
Ostala finali B 6,2 11,1
II. Svega final. proigv-? 30,57 27,0 .
IEI._Kﬂijsk_a_preradaii 122 11,2_
Ukupno drv. industr. 34,5 30,1

Ucesce fizickog obima drvne industrije »Juznog
bazena« u drvnoj industriji SRH, kako se iz gornje
tabele vidi, palo je sa 34,5% u 1965. godini na
30,4" u 1970. godini. Dakle, proizvodnja ne samo
da je u posljednjih pet godina stagnirala veé je
i manja za 4,3%b.

Najveti podbacaj zabiljeZen je u primarnoj pre-
radi (za 58%), proizvodnji namjestaja (za 10,0%/)
i podnim elementima (za 3,1%). Podbac¢aj je zabi-
ljeZen u onim oblastima koje su u analiziranom raz-
doblju u drugim dijelovima zemlje imale najpro-
pulzivniji razvoj. U to vrijeme ukinute su tri tvor-
nice ploc¢a, dok su druge tri radile s nepunim kapa-
citetom. Jo§ 1965. godine industrija plo¢a i furnira
u »Juznom bazenu« ucestvovala je u republi¢koj sa
480, da bi ulesée u 1970. godini palo na 30,3%/.
Zaostajanje drvne industrije »JuZnog bazena« za
republi¢kom drvnom industrijom vidljivo je i iz
usporedne strukture proizvodnje koja je prikazana
u tabeli br. 2,

Tabelae br. 2.

1965. god. 1970. god.
Struktura »J. B« SRHV’E:_B'“ SRH
Piljena grada 40,2 35,3 40,4 31,9
Furnir 4,4 4,1 1:2 3,3
Ploce 10,5 6,5 83 5,9
Ambalaza 3,1 2,2 2,2 1,2
I. Primar. proizv. 58,2 48,1 52,1 42,3
Namjestaj 25,5 27,5 26,6 335
Grad. elementi 10,8 6,8 15,5 7.3
Podni elementi 1,1 3,5 12 45
Ostali fin. 0,7 4,0 1,9 5,0
II. Final. proizv. 38,3 418 452 _fﬂ,i_i
III. Kem. prerada 3,5 10,1 2,7 7,4
Ukupno drv. ind. 1000 100,06 100,0 100,0

Jedan od osnovnih razloga slabije strukture pro-
izvodnje drvne industrije »JuZnog bazena« treba
traziti u pomanjkanju razvojnih programa, koji bi
bazirali na smjelijoj izmjeni strukture (u korist fi-

nalne proizvodnje) nedefiniranim nosiocima raz-
voja u bazenu i nedovoljno razvijenoj podjeli pro-
izvodnog programa medu poduze¢ima.

U post-reformskom razdoblju (1965—70. godine)
drvna industrija »JuZnog bazena« zabiljeZila je pad
proizvodnje (fizicki obim) za 4 indeksna poena,
dok je republi¢ka u istom razdoblju zabiljeZila po-
vetanje za 13 indeksnih poena. Kretanje fizickog
obima proizvodnje po strukturalnom sastavu u drv-
noj industriji »Juznog bazena« i SRH u 1970. go-
dini prema 1965. godini prikazano je u tabeli br. 3.

Tabela br. 3.

1965. god. = 100

: ' Indeksi 1970/65.
»:Iu;irg bazen« 3 SRH

Struk_t_ura_

Piljena grada 97 102
Furniri 27 92
Ploce 4 103
émbalaia 69 63
1. Primar. proizvodnja 86 99
Namjestaj 99 126
Gradevinski elementi 137 120
Podni elementi 90 147
Ostala finala o 255 141
II. Finalna proizvodnja 113 128
III. Kemijska prerada 75 82
Svega drv. industrija 96 113

Indeks fizi¢kog obima proivodnje 1970. god. u
odnosu na 1966. godinu (index = 100) zabiljeZen je
po poduzeéima kako slijedi: DIP Karlovac 66, DIP
Vrginmost 73, Impregnacija Karlovac 75, DIP Ca-
bar 96, DIP Delnice 116, DIP Ogulin 78, DIP Vr-
bovsko 121, DIK Ravna Gora 98, DIP Jela 135, DIP
Lika 96, DIP Senj 150, DIP Novi Vinodolski 92,
DIP »Rade Supié«, Rijeka 67, DIP »8. Maj«, Pula
410, ili ukupno drvna industrija »JuZnog ba-
zena« 96.

1.1. ANALIZA PRIMARNE PROIZVODNJE

Glavne vrste drva u »JuZnom bazenu« u pilan-
skoj proizvodnji su Cetinja¢e i bukva, analogno sa-
stavu Sumskog fonda.

UteS¢e »JuZnog bazena« u proizvodnji piljene
grade Cetinjata u 1970. godini u Republici iznosilo
je 93%, a bukve 44,4%, dok ostala grada predstav-
lja neznatnu koli¢inu. Prorez trupaca je u toj godini
iznosio 470.092 m? ,dok je $umska proizvodnja bila
620.328 m?, ili prorez je bio manji za 150.236 ms.
Iz toga se moZe zakljuéiti da se pilanska oblovina s
ovoga podruéja odlijeva u druge razvijenije regione
zemlje. Pad proizvodnje piljene grade u 1970. go-
dini u odnosu na 1965. godinu za 3 indeksna poena
dobrim dijelom proizlazi iz te &injenice.

Na ovom podru¢ju djeluje 25 pilanskih pogona
koji su u 1970. godini u prosjeku propilili 18.804 m3,
iz €ega se vidi da je ova proizvodnja veoma usit-
njena, iako ogulinsko i delni¢ko podrudje imaju
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najvete drvne zalihe na jedinici povriine u SRH,
dakle objektivne uvjete za koncentraciju primarne
prerade. U toku dosadadnjeg razvoja pilanske pro-
izvodnje, odgovorni faktori nisu akceptirali ovu
¢injenicu, veé¢ su se najvise podizale ili rekonstru-
irale male i srednje pilane na bazi uskih lokalnih
interesa, ne vodeéi ratuna o racionalnoj proizvod-
nji.

Usitnjenost pilanskih kapaciteta onemoguéavala
je kompleksno i integralno koriséenje drvne siro-
vine, jer se uz male pilanske kapacitete nije mogla
podizati industrija plo¢a iverica koja za sirovinsku
bazu koristi pilanske otpatke kao najjeftiniju siro-
vinu. Specijalizacija pilane po vrsti drva i asorti-
manu je na niskom nivou, a $to ima za posljedicu
nisku produktivnost rada, koja se u 1970. god. kre-
tala 10—18 sati potrebnih za proizvodnju 1,0 m?
jelove piljene grade.

Najteza situacija u sferi primarne prerade u
analiziranom petogodi$tu odnosila se na proizvod-
nju furnira i ploga, koja biljezi pad, i to furnira ¢ak
za 73%o, a ploda za 23%,. Razlozi ovome su veé ranije
spomenuti, i treba ih traZziti u likvidaciji nekoliko
pogona na ovome podruéju. Ukidanje proizvodnje
iverica negativno se odrazilo na fumarstvo koje na-
lazi sve tezi put do potro3ada za prostorno drvo,
narotito na podruéju Licke regije.

Nerazvijena industrija plo¢a iverica neposredno
utjece na nisko kompleksno koriséenje drvne siro-
vine, §to ima za posljedicu neracionalno poslovanje,
kako u drvnoj industriji tako i Sumarstvu ovoga
podrucja.

Grupacija drvne ambalaZe (sjetena, ljuitena,
rezana, baéve i palete) i pored dobrih preduvjeta
(sirovina, blizina mora i dr.) biljezi u 1970. god.
pad proizvodnje u odnosu na 1965. godinu za 319%.
KoriStenje instaliranih kapaciteta u proizvodnji
Sperplo¢a bilo je u 1970. godini sa 67%, i konstruk-
tivnom furniru sa 50%, dok su se kapaciteti iverica
koristili od 59—100%b.

Instalirani kapaciteti »JuZnog bazena« u Sper-
plotama se krec¢u oko 6.000 m3, u ivericama 10.000
m? gotovih proizvoda, §to predstavlja veoma niske
veli¢ine u usporedbi s evropskim kapacitetima koji
su nekoliko puta vedéi.

Proizvodnja ambalaZe organizirana je na zanat-
skim principima (proizvodnja po narudzbi), iz éega
proizlaze i sve poteskoce s kojima se ova grana su-
srece,

Postrojenja plo¢a i drvne ambalaZe datiraju od
prije deset godina, te se danas u smislu opremlje-
nosti i tehnologije mogu smatrati zastarjelim, tim
viSe §to u pogone (osim nekolicine) tokom prote-
klog vremena nisu unaSane tehnolo$ke inovacije.
Otuda glavnim dijelom proizlazi i niska produk-
tivnost rada, a u Cestim sluéajevima i slaba kva-
liteta proizvoda.

UtroSak sati potrebnih za proizvodnju 1,0 m3
Sperplo¢a u 1970. godini iznosio je 105 sati, za pro-
izvodnju 1,0 m® konstrukcionog furnira 40 do 45
sati (SRH 26,2 sati) i za 1,0 m® ploéa iverica 15 do
30 sati.
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Podaci o produktivnosti rada nedvojbeno go-
vore o potrebi modernizacije industrije plo¢a na
bazi suvremene tehnologije, veéih kapaciteta i
vrednijeg asortimana.

1.2. ANALIZA FINALNE PROIZVODNJE

Op¢a ocjena za finalnu proizvodnju drvne indu-
strije ovog bazena poklapa se manje-vige s ocje-
nom koja vrijedi za tu proizvodnju i u SRH. Na
osnovu statistickih podataka (kako je to veé ranije
izneSeno), moZe se vidjeti apsolutni napredak ove
kao i cjelokupne proizvodnje drvne industrije Hr-
vatske u poslijeratnom periodu.

No, u usporedbi s drvnom industrijom Jugo-
slavije, Hrvatska naZalost biljeZi ispodprosjeéni
rast, kako u oblasti primarne tako i finalne pro-
izvodnje. Bolji rezultati od porasta fizitkog obima
proizvodnje postignuti su u prestrukturiranju drvne
industrije Hrvatske u poslijeratnom periodu. Dok
je 1952. godine ute$ée primarne proizvodnje u drv-
noj industriji Hrvatske iznosilo 73,20% (ponderi-
rane vrijednosti) a finale 13,49, taj se odnos u 1970.
godini znatno mijenja u korist ove druge, te je
odnos te godine 42,3%, prema 50,3%, u korist finale,
dok ostatak od 7,4% otpada na kemijsku preradu.
Utesée finalne proizvodnje u jugoslavenskoj drv-
noj industriji u 1970. godini bilo je 56,70%, dakle
ona biljezi ne$to povoljniju strukturu od Hrvatske.
Proces prestrukturiranja drvne industrije »JuZnog
bazena« iz nizih u viSe faze obrade jo$ je sporiji od
pokazatelja koji vrijede za SRH.

UteSte primarne proizvodnje u »J.B.« u 1970.
godini (vidi tabelu br. 2) bilo je 52,1% (SRH 43,3%),
a finalne proizvodnje 45,2/, (SRH 50,3%), dok 2,7%
otpada na kemijsku preradu.

Finalna proizvodnja »JuZnog bazena« u 1970.
godini u odnosu na 1965. godinu biljeZi porast za 13
poena (SRH 28 poena). No, ako analiziramo proiz-
vode unutar finalne proizvodnje (vidi tabelu br. 3),
orda namje$taj biljezi pad za 1 indeksni poen, a
podni elementi ¢ak za 10 poena. U okviru SRH bas
ova dva proizvoda biljeze relativno velik porast,
i to namjestaj za 26%, a podni elementi za 47%,.
Jedino pove¢anje u okviru finalne proizvodnje po-
stignuto je u gradevnim elementima i ostalim final-
nim proizvodima.

Dalje, ako se analizira namjestaj, vidjet ¢e se da
najvecu stavku u ovoj grupaciji &ini sitni i krupni
nekompletni namje3taj i savijeni namjestaj, koji je
u pravilu nize akumulativan od garniturnog na-
mjestaja.

Utedte namjestaja »Juznog bazena« u 1970. go-
dini palo je u republi¢koj industriji namjestaja u
odnosu na 1965. godinu sa 33%, na 23%, a finalne
proizvodnje sa 30,5°0 na 27,0% (vidi tabelu br. 1).

Ovi podaci nedvojbeno govore o zaostajanju fi-
nalne proizvodnje bazena u odnosu na razvoj fi-
nalne proizvodnje Republike, iako postoje svi pre-
duvjeti za intenzivniji razvoj.

Osnovne karakteristike grupacije namjestaja
»JuZnog bazena« sastoje se u nedefiniranim pro-



izvodnim programima, usitnjenim kapacitetima,
Sirokom asortimanu proizvoda, pomanjkanju pro-
gramske orijentacije i nedefiniranim nosiocima raz-
voja.

Izuzetak od ove konstatacije ¢ini nekoliko podu-
zeta, koja su zacrtala program razvoja na bazi spe-
cijalizirane proizvodnje (garniturni, tapecirani i
kuhinjski namjeitaj i savijeni namjeStaj) i sada
se nalaze u rekonstrukciji.

Industrija gradevnih elemenata (vrata, prozori
i montaza kuéa) u »JuzZnom bazenu« je usitnjena i
tehnoloski zastarjela.

Njezina proizvodnja nije razvijena adekvatno
sirovinskim moguénostima podruéja, u koje prven-
stveno ubrajamo koncentraciju &etinjarskih vrsta
drva (93,0% republi¢kih rezervi).

Proizvodnja vrata ulestvuje sa 64%o, a prozora
sa 69" u proizvodnji SRH. (podaci za 1970. godinu).
U usporedbi sa znatajnim jugoslavenskim proizvo-
dacima vrata i prozora, kao i ostale gradevne sto-
larije, pogoni u »JuZnom bazenu« su malih kapa-
citeta, nedovoljno specijalizirani i slabo opremljeni.
Iz ovoga proizlazi tesko uklapanje u domaée tr-
Ziste, na kojem se susre¢u s proizvodaéima iz drugih
republika, koji redovno imaju niZe cijene, bolji kva-
litet i asortiman i kra¢e rokove isporuke.

U proizvodnji podnih elemenata (masivni par-
ket, lamel-parket i brodski pod) ovo podrudje u
republi¢tkim razmjerima predstavlja malenu vri-
jednost s obzirom na jednog proizvoda¢a koji ne
koristi svoje kapacitete u cijelosti zbog pomanj-
kanja sirovine.

1.3. KEMIJSKA PRERADA

Ova vrsta proizvodnje drvne industrije ude-
stvovala je u republitkoj u 1965. godini sa 12,29,
a u 1970. godini sa 11,2% (ponderirane vrijed-
nosti), iz ¢ega se moze zakljuéiti da nije razvijena
i uglavnom se odnosi na impregnaciju drva, koja
i u republi¢kim razmjerima biljeZi stagnaciju.

Razlog ovome treba traZiti u supstituciji drve-
nih pragova betonskim i Zeljeznim, &ija je pri-
mjena sve veca, zbog Cega se potrebe na impre-
gnaciji smanjuju. To isto vrijedi i za PTT i elek-
trovodne stupove, koji se na magistralnim tra-
sama izraduju bilo iz armiranog betona bilo iz
telika, dok su drveni ostali na lokalnim trasama,
no i tamo ih ugroZavaju ovi posljednji.

ZAKLJUCAK:

Polaze¢i od date ocjene o sada3njem stanju i raz-

vojnim problemima drvne industrije »JuZnog ba-
zenas, te 0 njenoj niskoj akumulativnoj moéi kao
i o potrebi i moguénosti mijenjanja toga stanja
u praveu izgradnje jednog suvremenog drvno-
preradivatkog kompleksa na tom podrudju, za-

snovanog na najsuvremenijoj tehni¢ko-tehnolo-"

5koj i sistematsko organizacionoj poslovnoj osnovi,
te oslanjanog na komparativne prednosti koje to

podruéje daje drvnoj industriji, nameée se za-
kljuéak o potrebi, na znanstvenoj osnovi, izrade
jednog dugoroénog programa (makroprojekta) raz-
voja te industrijske grane »JuZnog bazena«, a u
cilju radikalnog prevladavanja postojeteg stanja
i njenog podizanja na suvremeni evropski nivo.

2.0. Program, cilj i vaZnost istraZivanja na po-
druéju unapredenja drvne industrije »Juznog
bazenac

Program se sastoji od Sest tema, i to::

2.1. Kapacitet i tehnologija u pilanskoj preradi
»Juznog bazena« sa stanovista maksimalnog
kori$¢enja sirovine, produktivnosti i daljnjeg
razvoja specijalizacije.

2.2. Optimalni parametri razvoja plo¢a, furnira i
drvne ambalaze u drvnoj industriji »JuZnog
bazena«

2.3. Razvoj finalizacije drvne industrije »JuZnog
bazena« sa stanovi$ta podjele programa, spe-
cijalizacije i veli¢ine kapaciteta u proizvodnji
a) namjeStaja (furniranog, masivnog i tape-

ciranog)

b) gradevinskih elemenata (vrata, prozora, ele-
menata unutrasnjeg uredaja, te montaZnih
objekata i drugo)

2.4. Razvoj proizvodnje celuloze na podru&ju »Ju-
znog bazena«, uz maksimalnu upotrebu i
ogrjevnog drva — obzirom na postojeéu siro-
vinsku bazu i postojeée kapacitete na tom
podrudju.

2.5. Kemijska zastita kao jedan od uvjeta za opti-
malno koris¢enje proizvedenog drva.

2.6. Projektiranje i provodenje optimalne tehno-
loske organizacije drvne industrije »JuZnog
bazena«' s definiranjem prioriteta pojedinih
funkcija.

3.0. CILJ ISTRAZIVANJA

Na osnovu u ovoj studiji date ocjene o sada-
Snjem stanju i razvojnim problemima drvne in-
dustrije »JuZnog bazena«, nauénim metodama i
u formi makroprojekta, istraZiti i predloziti naj-
optimalnija rjefenja dugorotnog razvoja te gra-
ne, kroz uvodenje najsuvremenijih tehni¢ko-te-
hnoloskih rjefenja radi maksimalno moguceg isko-
riS¢enja postojete drvne mase na tom podrudju,
te racionalnijeg troSenja proizvodnog rada i kroz
to podizanje produktivnosti na evropski nivo.

4.0. VAZNOST ISTRAZIVANJA

Drvna industrija »JuZnog bazena« dosegla je
stupanj razvoja na bazi dosada$njih preteZno au-
tarhijsko-stihijskih metoda, kada viSe ne moze
rjeSavati danasnje zadatke, koji pred nju i pred

. Citavu proizvodno privrednu djelatnost postavlja

opée druStveni i posebno privredni razvoj, i to
kako u pogledu njenih metoda i tehnologije pro-
izvodnje, koje su osim toga i neadekvatne po-
trebama i zahtjevima naleg i svjetskog trzista.
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Oscilacija povremnih kriza u koje drvna in-
dustrija »JuZnog bazena« s vremena na vrijeme
upada prijeti joj da se nade u permanentnoj krizi
iza koje dolazi propadanje i samih proizvodnih
snaga. To je pravi razlog zbog koga ovu granu
industrije treba putem suvremenih tehnoloskih
rjefenja postaviti na stabilnije temelje.

Drugi razlog je da, unatoé relativno razvijene
drvne industirije na tom podruéju, ne samo da
nije iskoriS¢eno sve potencijalno bogatstvo tog
podruéja, nego i onaj dio drvne mase koji se po-
sijete i preraduje ne koristi se niti iz daleka u
oplimalno-racionalnom smislu. Radi toga, iako je
ovo podruéje »bogato« drvom, to bogatstvo se
osipa, prvo u samoj $umi, da bi se nastavilo i
u preradi. To je razlog da proizvodnja poskupljuje
uz istovremeno umanjivanje dohotka proizvodaca.

Treti razlog je da produktivnost ljudskog rada
na sada$njem stupnju tehni¢ko-tehnoloskog razvoja
i organizacije proizvodnje ima karakteristike za-
ostale industrije (poluzanatskog znadaja), §to na
trzistu, gdje se kroz robe izmjenjuje ljudski rad,
ide na Stetu proizvoda¢a s niskom produktivnosti
rada.

U razvijenim evropskim zemljama ta je pro-
duktivnost nekoliko puta veéa, pa je obujam
dohotka i osobnih dohodaka nekoliko puta veéi.

Cetvrti razlog je potreba za §to briim prestru-
kturiranjem ove industrije u praveu finalne (aku-
mulativnije) prerade, obzirom da u ovom &asu na
ovom podru¢ju prevladava primarna, i to ugla-
vnom pilanarstvo bez razvijene polufinale (furniri,
ploce i drugo). Ovo prestrukturiranje rjefava isto-
vremeno dva kljuéna problema: u viSoj fazi obra-
de imamo i veéu akumulaciju, a u razvoju polu-
finale (specijalno svih vrsti plo¢a od drvnih otpa-
daka i nize vrijednih Sumskih sortimanata) raci-
onalizirano koriS¢enje sirovine, uz uvodenje naj-
produktivnije tehnologije, ¢ime opéu produktivnost
rada podizemo na evropski nivo.

Peti razlog je vezan uz drugi, tj. kompleksno i
optimalno koriSéenje sirovine koja propada u na-
Sim Sumama ili se nekvalitetna predaje (i prodaje)
pod kvalitetnom mehani¢koj preradi, koja nije u
stanju takvu masu (oblovinu) racionalno preraditi.
Kemijska prerada (Tvornice celuloze) novim tehno-
logijama rjeSava i taj do sada nerijeSeni za te
Sume izvanredno vaZni problem.

5.0. DRUSTVENA KORIST ISTRAZIVANJA

Sastojala bi se u prvom redu u podizanju drvne
industrije »Juznog bazena« na suvremeni evropski
nivo, kako u tehnologiji tako i ekonomici, koji bi
omoguéio ravnopravno sudjelovanje na trzistima.
Kroz koncentraciju i specijalizaciju stvorili bi se
preduvjeti za brzi razvoj industrije plo¢a, koma-
dnog masivnog namjestaja, gradevne stolarije, kao
i industrije namje3taja na bazi specijalizacije i me-
dusobno izvricne podjele programa. Kompleksno
iskoris¢enje drvne sirovine kroz mehani¢ku i ke-
mijsku preradu jedini je mogué i ispravan put
da se ova grana industrije postavi na snaZne eko-
nomske temelje i izvr3i neposredni utjecaj na brzi
razvoj ovoga pretezno nedovoljno razvijenog po-
druéja.

ZAKLJUCAK:

Iz analize dosadadnjeg razvoja obradene u idej-
nom rjeSenju makroprojekta »JuZni bazen«, na-
mece se kao nuznost zakljuéak na nastavku radova
na izradi glavnog rjeSenja razvoja drvne industrije
ovog podru¢ja prema predloZenim temama, koje
bi trebalo operativno podrzati i prihvatiti, kao mo-
guénost stvaranja preduvjeta za brZi razvoj ove
grane na znanstvenim temeljima. O prioritetu rea-
lizacije tema zajednic¢ki bi odluéivali operativa i
znanstveno-istraziva¢ke organizacije koje ¢e raditi
ns makroprojektu.

LITERATURA:

1 Idejni program za izradu makroprojekta eko-
~tehnoloske i poslovno sistemske (organizacione)
osnove — Dugoroénog razvoja Sumsko-drvnog
kompleksa »JuZni bazen«. Zavod za produkti-
vnost rada Zagreb 1972.

2. Studija moguénosti dugorofnog razvoja drvne
industrije SRH do 1985. godine — Institut za
drvo — Zagreb, 1972.

3. Prednacrt srednjorotnog plana razvoja drvne
industrije SRH od 1971. do 1975. godine
Republitka privredna Komora — Zagreb, 1970.
god.

Marko Gregié¢, dipl. ing.

IDEALPROGRAMM FUR DIE AUSARBEITUNG EINES »MACROPROJEKTES« FUR DIE LANG-
JAHRIGE ENTWICKLUNG DES WALD- UND HOLZ-KOMPLEXES IN »JUZNI BAZEN SRHc.

Zusammenfassung

Eine konkrete Analyse des grossen Waldgebietes »JuZni bazen« in Kroatien wird gegeben samt
der holzverarbeitenden Industrie die das Holz dieser Wiilder beniitzt. Auf Grund eingehender
Data schlédgt man vor, dans fiir dans ganze Gebiet eine wissenschaftliche Studie als sMacroprojekt«
ausgearbeitet sein =ollte, die fiir die zukiinftige Entwicklung der grossten Nadel- und Buchen-
waldungen Kroatiens die Richtlinien komplex fiir die Forst- und Holzwirtschaft geben miisste.
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IVICA MILINOVIC, dipl. ing.

Paleta — suvremena teretna jedinica

UVOD

Brzi industrijski razvoj izbacio je na trziste
veliku koli¢ginu robe ¢ije se uskladiStenje i mani-
pulacija nametnulo kao jedan od glavnih pro-
blema danas$njice. RjeSenje problema nije bilo sa-
mo u povecanju skladi$nih kapaciteta ve¢ i u me-
hanizacije manipulacije materijalnih dobara. Da bi
se smanjile zalihe gotovih proizvoda u proizvodnji,
trazeno je rjeSenje kako brzo i jeftino dopremiti
robu od proizvodnje do potro$ata. TraZena je pod-
loga na kojoj bi se slozila teretna jedinica u pro-
izvodnji i takva otpremila do skladista kupca.

Veé oko 1920. god. pocele su se na drvenoj plat-
formi slagati vece jedinice tereta, a s ciljem brzeg
kretanja robe, smanjenja manipulativnih troSkova
i humanizacije rada.

Kasnije se paleta usavr3avala, a konstrukcijom
vilitara dobila je danasnji oblik. Veé 1950. god.
mnoge industrijski razvijene zemlje poginju uvo-
diti paletizaciju. Danas je paleta postala temelj
suvremene manipulacije robe i glavni faktor sma-
‘njenja tro§kova u proizvodnji i manipulaciji mate-
rijalnim dobrima.

Siroki asortiman paleta uslovljen je s mnogo
elemenata u primjeni i proizvodnji i danas zahti-
jeva nova konstruktivna rjeSenja i poboljsanje
funkcionalnosti palete u skladu s razvojem pri-
vrede.

Jako je paleta u osnovi jednostavne konstruk-
tije, dobar dizajn moZe napraviti velike ustede
u materijalu i skladidnom prostoru i znatno pove-
¢ati funkcionalnost palete. U praksi se tomu ne
pridaje posebno znadenje, veé se palete najceste
proizvode po specifikaciji, tehnickom opisu i di-
menzijama koje odredi kupac ili kupac i proizvo-
dat zajedno. Cilj paletizacije nije samo u rjeSenju
unutarnjeg ve¢ i vanjskog manipuliranja, pa je
prema tome potrebno raditi takve palete koje se
mogu uklopiti u integrirani sistem manipulira-
nja materijalnim dobrima. U koliko proizvodnju
paleta ne podredimo tom cilju, imat ¢éemo razno-
lik paletni park, i uspjeh paletizacije ne¢e biti pot-
pun.

Od svih paleta najrasirenja je ravna paleta, pa
¢emo joj u ovom ¢lanku posvetiti posebnu paz-
nju.

OBLICI PALETE

- Paleta je specijalno gradena nosiva podloga, s
nadgradnjom ili bez nje, namijenjena za stvara-
nje veéih teretnih jedinica u obliku jedinstve-

nog tereta, a u cilju mehanizacije manipuliranja
i uskladistenja robe.

Konstrukcija paleta omogu¢ava lagan zahvat
ili brz prenos vilicarem, maksimalno iskori¢enje
skladisnog prostora, prenos i manipulaciju u raz-
nim vrstama saobra¢aja i potpunu humanizaciju
rada.

Dizajn palete stalno se prilagodava potrebama
privrede, pa se dana$nji asortiman paleta razli-
kuje prema obliku., vrsti materijala iz kojega su
izradene, dimenzijama, konstrukciji i vijeku tra-
janja.

Prema obliku razlikujemo:

1. Ravne palete

. Sanduk palete

2
3. Boks palete
4. Palete specijalne namjene

boks pal
paleta spediabia palel /

Slika 1. — Osnovni oblici paleta.

1. Ravna paleta je ravna podloga koja se
sastoji od jedne ili dvije ravne plohe (podnice
i podnoZnice) koje su medusobno povezane
nogicama i popre¢nim daskama.

2. Sanduk paleta je teretna jedinica koja
se sastoji od ravne palete i dogradenih stranica
s poklopcem ili bez njega.

3. Boks paleta slitna je sanduk paleti —
ravna paleta sa stranicama — namijenjena za
prenos tereta koji se ne moZe sloziti na ravnoj
paleti,
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5 Paleta specijalne namjene sluzi za
paletizaciju velikih i teSkih predmeta i pred-
meta poscbnog oblika radi lakseg uskladiste-
nja, manipulacije i veée sigurnosti u trans-
portu.

Ravne palete

Od svih vrsta paleta, najveéu primjenu imaju
ravne palete (80%), a one su osnova svih drugih
vrsta, jer im u veéini slucajeva sluze kao pod—
nice.

paleta sa podnicom od masivne
pilienice i podnoZnicom od 3perploce

Slika 2, — Palete od $per-plote

Ravne palete posebno su interesantne za drvnu
idustriju, jer ih je cca 90%, izradeno od drva.
Razvojem drugih grana industrije, poceli su se
jo§ neki materijali upctrebljavati u proizvodnji
paleta, pa se danas proizvode:

— drvene palete

— palete od Sperploce

— palete od iverica

— drvene — plastificirane palete

— metalne palete

— palete od plastike

— papirnate palete

Drvene palete izraduju se od mekog drva, tvr-
dog drva i od kombinacije mekog i tvrdog drva.

U paleti od mekog drva svi elementi izradeni
su od jele, smreke ili topole.

Paleta od tvrdog drva izraduje se od: bukve,
hrasta, jasena i bagrema.

Kombinirane palete izraduju se u kombinaciji
naprijed navedenih mekih i tvrdih vrsta drva.
Sve rubne daske i nogice izradene su od tvrdog,
a srednji elementi podnica i podnoZnica od mekog
drva.
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Palete od Sperploce proizvode se u dvije kom-
binacije:

— palete od Sperplote

— palete kombinirane od 3Sperploe i masiv-

nog drva

Izrada paleta od Sperploca moguéa je u svim
konstruktivnim varijantama kao i kod paleta od
masivnog drva.

Podnice i podnoZnice izradene su od vodoot-
porne sedmoslojne Sperploée, debljine 15 mm. Ru-
bevi su zaobljeni, a nogice se izraduju od lijep-
ljene Sperplode, plastike, otpadnih valjaka kod
ljuStenja i metala. Na sastavu nogica s podnicom
i pcdnoznicom ugraduju se pojatanja iz istog ma-
terijala kao i nogice. Kod kombiniranih paleta,
podnice su izradene od masivnog drva, a podnoz-
nice od $perploce. Nogice se izraduju iz istog mate-
rijala i istog su oblika kao kod paleta od Sper-
ploce.

Neki proizvoda¢i u Belgiji i SR Njemackoj
proizvode palete od iverice. Osnovne karakteristike
paleta od iverice su da su lagane (cca 10 kg/kom)
i da prazne zauzimaju malo prostora (25 kom.
ima zapreminu 1m?). Istu zapreminu ima svega
7,25 kem. standardnih paleta. Cijena im se krece
izmedu cijene drvenih povratnih i trajnih paleta.
Ve¢u primjenu nemaju radi toga $to se lako oste-

g i

Slika 3. — Paleta od iverica — &etveroulazna paleta,
dimenzije 800 X 1200 mm

Drvene plastificirane palete upotrebljavaju se
u industrijama gdje se zahtijevaju posebni higi-
jenski uslovi (pranje i steriliziranje paleta). Ove
palete cesto se primjenjuju za rukevanje mlije-
kom i svjezim Zivotinjskim mesom.

Metalne palete

Danas se proizvodi manja koliéina ¢eli¢nih i
aluminijskih paleta (sl.4). Prikladne su za grubu
manipulaciju, ali, s obzirom na visoku cijenu, upo-
trebljavaju se tamo gdje se cijena moZe oprav-
dati. Ako su dobro zasti¢ene, vijek trajanja im
je oko 10 god.



Slika 4. — Cctveroulazna ravna paleta od metala.

Palete od plastike

U dosadasnjim istraZivanjima nije se uspjelo
izraditi kvalitetnu paletu od plastike. Vise uspje-
ha bilo je kod nepovratnih paleta, ali i tu nije bilo
czbiljnije konkurencije drvu. Uglavnom, nedosta-
ci u odnosu na drvenu paletu bili bi:

— visoka nabavna cijena (oko 5 puta veéa nego
drvene palete)

— malena &¢vrsto¢a u normalnoj izvedbi. Oja-
tanja zahtijevaju jo§ veée troskove.

— skliska povrsina

— teSko se popravljaju osteéenja

— nevidljive (skrivene) mane

DuZina podnice i podnoZnice u odnosu na no-

gice odredena je namjenom palete, a izraduju se
u tri tipa.

i — —

j_——
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Slika 5. — Tipovi paleta obzirom na duZinu podnica
i podnoznica prema nogicama.

Prvi tip ima podnicu i podnoZnicu produZenu
preko nogica.

Kod drugog tipa podnica-je produZena, a pod-
noznica je u ravnini nogica.

Oba ova tipa pogodna su za manipulaciju diza-
licama i najviSe se upotrebljavaju u pomorskom
i lu¢kom prometu.

Tre¢i i najbrojniji tip palete ima podnice i
podnoZnice u ravnini s nogicama ili popre¢nim da-
ckama.

Manipulacija paleta najvise se obavlja vili-
ctarem, pa je i njena osnovna konstrukcija prila-
godena radnim moguénostima vili¢ara. Za kon-
strukeiju palete vazZno je s koliko strana Zelimo
zahvat vilicarem. Palete se proizvode u 2 vari-
jante:

Dvoulazne palete, kod kojih je mogué¢ zahvat
s dvije ctrane, 1 ¢etveroulazne, kod kojih je zahvat
moguc¢ sa Cetiri strane.

U praksi su ¢etveroulazne palete pokazale ve-
liku prednost zbog mogucnosti racionalnijeg ko-
riséenja skladisnog i manipulativnog prostora
(osobito su praktitne za manipulaciju u zatvo-
renim skladistima).

Cetveroulazna paleta

Slika 6. — Vrote paleta obzirom na meguénost zahvata
vili¢arom.

Povrat praznih paleta predstavlja znatan tro-
Sak, a narocito na vefim udaljenostima, pa su kon-
struirana dva tipa paleta koji se bitno razlikuju
po vijeku trajanja i cijeni ko$tanja, a to su po-
vratne i nepovratne palete.

Povratna paleta je ¢vrsto gradena od kvalitet-
nog materijala i namijenjena je za viSe obrtaja
u procesu manipulacije. Prema ispitivanjima H.
Sickenbergera, vijek trajanja jedne povratne pa-
lete je cca 2 godine, odnosno oko 200 obrtaja.

Nepovratne (izgubljene) palete (sl.7) izradene
su od jeftinog materijala i lagane konstrukcije,
a upotrebljavaju se samo za jedan prijevoz robe.

Obi¢no se upotrebljavaju za formiranje te$kih
teretnih jedinica i prevoza robe na velike uda-
ljenosti.

Paleta moze biti izradena iz jedne ili dvije
nosive povrSine. Paleta s jednom nosivom povr-
Sinom ima samo podnicu, a kod paleta s dvije
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nosive povrdine, obadvije mogu sluziti kao pod-
nica i podnoznica ili, u drugoj varijanti, podnica
preuzima teret, a podnoZnica suzi kao lezi§na po-
vriina.

——

Slika 7. — Nepovratna paleta

Dimenzije paleta

Da bismo paletu mogli racionalno primijeniti
u manipulaciji robe, potrebno je njene dimen-
zije prilagoditi namjeni, odnosno svim ¢&iniocima
koji uslovljavaju veli¢inu palete.

Paleta kao teretna jedinica interesantna je
samo u slucaju ako se moze iskoristiti najmanje
90%0 njene povrsine. U protivnom, njena primjena
moze do¢i u pitanje, jer trodkovi ulaganja nece
biti adekvatni postignutom rezultatu.

Dimenzije paleta uskladene su s modularnim
sistemom, kombinacijama povrsina tereta i ko-
risnom povrSinom saobracajnog sredstva.

Od »Medunarodne organizacije za standar-
dizaciju« (Internacional Organization for Standar-
dization — ISO) priznate su dimenzije paleta:

800 mm X 1000 mm
1000 mm X 1200 mm
1200 mm X 1600 mm
1200 mm X 1800 mm

Sve ove dimenzije primjenjuju se u praksi,I
a svaka od njih ima primjenu u odredenoj grani
saobracaja:

800 mm < 1000 mm
1000 mm X 1200 mm
1200 mm X 1600 mm
1200 mm X 1800 mm

— Zzeljeznicki saobraéaj
— cestovni saobracaj
— pomorski saobracaj
—- pomorski saobracaj

Zavisno od specifi¢nosti privrede, pojedine zem-
lje prihvatile su jednu ili viSe dimenzija kao stan-
dardnu paletu.

Dok je u Evropi opée prihvaéena 4-ulazna pa-
leta, dimenzija 800 X 1200 mm, u SAD je najbroj-
nija 4-ulazna paleta 1000 mm X 1200 mm. U SAD
prevladava miSljenje da su bolje velike palete
samo ako se mogu uklopiti u odredene zahtjeve
integriranog sistema manipulacije proizvoda, od-
nosno, §to je veéa teretna jedinica, troskovi ma-
nipulacije po jedinici proizvoda su manji.

U Australiji i Japanu miSljenja su da se ove
dimenzije paleta ne mogu- racionalno koristiti, pa
imaju druge dimenzije. U Japanu su prihvacene
dvoulazne palete, 800 X 1100 mm i 1100 mm X
1100 mm, a u Australiji takoder dvoulazne palete
1168 mm X 1168 mm.
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DODATNI DIJELOVI PALETE

Dimenzije standardnih paleta utvrdene su po
naprijed navedenim kriterijima za razmjenu u
integriranom sistemu manipulacije robe.

Radi povecanja funkcionalnosti palete i prila-
godavanja raznim velicinama i oblicima tereta i
rezli¢itim saobracajnim sredstvima, paleti se do-
daju pojedini elementi kao §to su: nastavak, pro-
duzetak i poklopac.

\ A\ =N
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‘ H NN
i poklopac palete
1 ‘4
:
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[k produZetak palete

nastavak palete
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Slika 8. — Dodatni dijelovi palete

Nastavak palete stavlja se na paletu u slucaju
kada se teret ne moZe sloziti na ravnoj paleti u
kompaktnu teretnu jedinicu. Nastavak se veze s
paletom, tako da se stavi u veé¢ pripremljene ot-
vore na ravnoj paleti, ili da je stopa nastavka
izvedena tako da se moZe priévrstiti na ravninu
palete.

ProduZetkom palete poveéavamo osnovne di-
menzije paleta. Takva paleta omoguéava nam da
moZemo manipulirati s teretom raznih veli¢ina.
Produzetak s paletom ¢ini kompaktnu nosivu po-
vriinu.

Poklopac palete je ravna drvena ploha, izra-
dena od jeftinog materijala. Svrha mu je da omo-
guéi vezanje i uévricenje tereta na ravnoj paleti.

Poklopei se prema potrebi dodaju i sanduk
paletama.



NOGICE PALETA

Nogice i popretna daska omoguéuju ulazak
vilica vilicara ispod podnice palete.

Slika 9. — Nogice paleta: A — mogica tetveroulazne

tandardne palete, B — plastiéna ili nogica od otpadnog

valjka kod ljustenja. C — nogica dvoulazne palete,
D — nogica od ljepljene $perploce.

Nogica dvoulaznih paleta ima oblik gredice
i proteze se po cijeloj Sirini palete.

Cetveroulazne palete imaju nogice. kvadratié-
nog i valjkastog oblika i omoguéuju ulazak vilica
sa strane, a popreéna daska sa Cela palete. Izra-
duju se od drva, Sperplota, plastike i metala.

VRSTE DRVA U PROIZVODNJI PALETA

Na évrstoéu i trajnost palete znatno utjete kva-
litet i vrsta drva. Kvalitet drva propisan je za
standardne palete, dok za ostale palete, kvalitet
odreduje konstruktor palete prema njenoj na-
mjeni.

Jugoslavenskim standardom dozvoljava se iz-
rada palete od:

Meke vrste drva:

jela, smreka i topola
Tvrde vrste drva:
bukva, hrast, jasen, brijest i bagrem

Ove vrste drva zastupljene su u skoro svim
standardima evropskih zemalja. Standardi nekih
zemalja dozvoljavaju upotrebu jo$ nekih vrsta:
&vicarska — bor i ari§, Francuska — ari$ i javor.

Ispitivanja vriena u Engleskoj pokazala su da
se ¢vrstoéa i progib mijenjaju za razne vrste drva.
Rezultati su vidljivi na sl. 10.
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Slika 10. — Ispitivanje odnosa tereta i progiba za neke
vrste drva.

Osobito je vazno da su svi rubni elementi izra-
deni od tvrdog drva, a srednji elementi podnica
i popretna daska od mekih vrsta drva.

SPAJANJE PALETA

Spajanje dijelova palete je problem koji je danas
predmet mnogih studija, a &jim se poboljSanjem
moze znatno produZiti vijek trajanja palete. Os-
novni sastavni elemenat palete je ¢avao. Jo$ prije
25 godina do$lo se do saznanja da ¢avli s ravnim
vratom ne odgovaraju za proizvodnju paleta.

U transportu je paleta izloZena velikom opte-
reéenju ,naprezanjima i oSte¢enjima. Opterecenju
su najviSe izloZene podnice i popretne daske,
ovisno o zahvatu vili¢ara, a osteéenjima rubni ele-
menti palete,

Elementi palete danas se spajaju vijcima i spiral-
nim ¢avlima.

Upotrebom spiralnog ¢avla, koji omoguéuje me-
hanizaciju spajanja elemenata palete, pofima pe-
riod usavr$avanja tehnoloikog procesa proizvod-
nje paleta.

Kvalitet ¢avla vrlo je vaZan za vijek trajanja
palete i njenu &vrstoéu., Prema ispitivanjima u
SAD, gdje se godisnje trosi 42.000t cavala i vi-
jaka u proizvodnji paleta, 17% ne zadovoljava svo-
jom &vrstotom.

Otvrdivanjem (kaljenjem) ¢avala vijek trajanja
palete moZe se produziti za 75%.

U SAD su izvrSena ispitivanja upotrebe lje-
pila za sastavljanje elemenata palete, medutim
rezultat je bio negativan iz viSe razloga:

—- paleta je izloZena velikom naprezanju na Smi-
canje (udarci kod prenosa i transporta);
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— drvo i okolina nemaju uvijek odgovarajucu
vlaznost;

— sastav ¢avlima je jeftiniji od lijepljenja;
— elasti¢ni spoj viSe odgovara naprezanjima ko-
jima je izlozena paleta

Nesto povoljniji rezultati bili su kod paleta
od 3perplote gdje su eliminirana naprezanja.

ZAKLJUCAK

Paleta danas ima veliko znaenje u meduna-
rodnoj razmjeni dobara. Neke zemlje su paleti-
zacijom obuhvatile preko 75% robe koju je mo-
guce paletizirati.

Pocetno ulaganje u paletizaciju je jako veliko,
pa je potrebno studiozno prié¢i izradi paletnog
parka. Kod konstrukcije paleta nekad je potrebno
odstupiti od momentalnih Zelja da bismo poveéali
funkcionalnost palete i pomogli naporu da se

stvori tipski paletni park. Taj cilj ¢emo postiéi,
ako pri konstrukeiji palete imamo u vidu detalje
koji uslovljavaju funkcionalnost palete.
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so that its function frequently was very small

function.

THE PALLET AS MODERN LOAD UNIT

In this item the problems of the large assortment of pallets are discussed in connection with
non typical pallet's yard. A short description of larger loading units for the good manipulation
from wooden platform to modern pallet is given. The large possibilities in various industries and
many kinds of transportation induced various forms for palets.

All pallets are devided after form, sort of material, dimension of design and durability in use.
Special are elaborated the flat pallets, their dimension according to JUS (Yugoslav Standard) and
species of timber which are permitted by other standards.

In the practice no adequate concern did bi dedicated to the pallet's design and construction

The aim of this item is to made acquainted the Yugoslav manufactures and users with basical
elements of design and dimension of pallets for typifyng on palet’s yard and increasing the pallet’s
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VaZnije egzote u drvnoj Industriji

FRAMIRE (IDIGBO)

Nazivi

Botani¢ko ime: Terminalia ivorensis (A. Chev.)
iz porodice: Combretaceae. Uz normirano ime fra-
miré, spominje se i idigbo.

U Nigeriji pod imenom: black afare, zbog cr-
ne kore na Obali Slonvace: framiré, na Zlatnoj
Obali: emri.

Nalaziste

Tropska Zapadna Afrika, od bivie francuske
Gvineje do Kameruna, ukljudujuéi Obalu Slono-
vade, Zlatnu Obalu, Sierra Leone i Nigeriju.

Stablo:

Framiré je listopadno ili polulistopadno stab-
lo, testo dosize visine od 36 — 40 m, opsega
3,6 — 4,5m. Deblo je Cisto od grana sve do 21
odnosno 23 m visine. Baza debla ima manje Ziliste
(oguzinu). Samo deblo ponekad je usko ubraz-
deno. Cilindri¢éni oblik debla, koji se lagano uta-
njuje, daje mu posebnu vrijednost za gradu. Kod
prezrelih stabala — gdje opseg prelazi 3,3m —
moze sve biti trulo, ili krhko, pa se za eksploa-
taciju preporuduju stabla s opsegom od 2,4—3,0 m.

Ovo je drvo s uspjehom i plantaZirano.

Drvo

Mala je razlika u tonu boje izmedu bjelike
i srzevine, koja je nesto tamnija.

Drvo je blijedo-Zute do svijetlo-smede boje,
kad$to se u srzi vide nepravilne smede pruge.
Figure godova podsjecaju poneSto na botno pi-
ljenu hrastovinu. Narisi na ponekom drvu frami-
réa upotrebljavaju se za furnire.

Tekstura je pone$to gruba i neravna, a Zica
varira od pravne do talasaste, ravne povriine po-
kazuju laki satinast sjaj. Meko je do srednje-
~tvrdo drvo, a teZina mu iznosi oko 560 kg/m®
kod 15%, vlage.

SusSenje

Susi se lako i dobro, kako na zraku tako i u
sufionicama. Ima malo greSaka, a utezanje je ma-
lo. Kod krupnih trupaca, krhko srce rado se ras-
pucava, no vanjsko drvo s uzim godovima ne
pravi poteSkoca.

Preporuéa se upotreba Sirih distancnih letvica
(1” X 1”) kod vitlanja, jer postoji opasnost od na-
padaja trulezi.

(Nastavak)

Mehanié¢ka évrstoéa

Drvo framiréa, spram svoje tezine, ima odli-
¢na svojstva évrstoée, naro¢ito na savijanje, kao
evropski hrast, iako je znatno slabije i manje ot-
porno na udarac. Lako se cijepa, pa se u Zap.
Africi upotrebljava za cijepanu $indru za krov.
Pri piljenju krupnih trupaca treba izvaditi srce,
koje je krhko i slabijih mehani¢kih svojstava od
ostalog drva.

Trajnost

Drvo je dosta otporno na gljive i insekte, iako
trupci mogu biti napadnuti muSicama, a bjelika
drvototima. Ne dade se lako tretirati preservan-
sima, a naro¢ito je otporno na penetriranje kre-
ozota.

Obradivost

Ru¢na i strojna obrada drva kao i finiSiranje
vréi se bez muke. Samo pri obradi lica listaca
treba upotrijebiti sjetiva s manjim kutem, da
se zice ne kidaju. Tokari se lijepo, a Cavle i vijke
drzi dobro, te prima dobro ljepilo. Moéi se i po-
lira dobro, a trazi malo priprema ako se hoc¢e i
visoki sjaj.

Preraduje se u furnire dobro.

Upotreba

Framiré dosta zamjenjuje hrastovinu, pa se
upotrebljava u stolarstvy za proizvodnju pokué-
stva, oplodivanje i sl. Furniri mogu biti upotreb-
ljeni, zbog veli¢ina, u dekorativne svrhe, kao i
ljusteni za proizvodnju Sperploca.

Proizvodi

Trupci s oblom od 3,6 do 7,2m duZine, pro-
mjera do 90 cm, ili tesani sa stranicama od 60 —
75 em.

Piljena grada do 54 m duZine; a 5 cm deb-
ljina.

IROKO

Nazivi

Botani¢ko ime: Chromphora excelsa (Benth i
Hook) i porodica: Moraceae.

Druga imena: Mvule (Uganda) Odum (Zlatna
obala), Kambala (Kongo). Posebno u trgovini kri-
vo nazvano drvo kao »Afri¢ka tikovina«, iako iroko
nije ni u kakovu srodstvu s teakom.
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Nalaziste

Prirodna rasprostranjenost u Africi je velika
od Sierra Leone do Tanganyke, a naroéito se
eksportira iroko iz Nigerije i Ugande. Uglavnom

sc¢ nalazi u Sumama tipa savana kao izolirano
drveée,

Stablo

Visine dosizu 45 m i vie, a promjeri do 2,70 m.
Deblo je obi¢no cilindriéno, veéinom bez ozilja
(oguzina), tako da se moZe pri zemlji podsijecati
i obarati. ;

Drvo

Iroko je jedno od najkorisnijeg drva Afrike.
Ono je tvrdo, &vrsto i jako trajno i lijepog narisa.
Svjeze posjeteno drvo je izrazito Zuto, no izlo-
Zeno svjetlu, brzo postaje zlatno-smede, sliéno
kao kod kestenovine i hrastovine.

Pojava greSke u srzevini mo¥e biti »kamenc,
koji se sastoji od vapnenastih taloZina, §to je, veé
prema veli¢ini, opasno za pile. ¢

Specifiéna teZina iznosi u apsolutno suhom
drvu 0,61 + 0,75 g/em®, dok zraéno/suho drvo s
1589, vlage tezi 600 — 800 kg/m?.

Teksture ne$to grube, no ravne, pokazuju ten-
denciju isprepletenosti Zice, Bjelika je jasno od-
redena i uska, od 5— 8 cm.

Susenje

Drvo se lako i dobro su$i pod prirodnim uslo-
vima, kao i u suSionicama. Da bi se eventualna
mrljavost drva svela na minimum, dobro je slu-
Ziti se samo s iroko — letvicama u slozajevima pri
suSenju.

Mehani¢ka évrstoéa

Iroko ima odli¢na svojstva &vrstoée, koja se
mogu usporediti s onima kod domace hrastovine.

U nekim sluc¢ajevima ¢ak i nadilaze hrastovinu.
Cvrstoée iznose: na savijanje 1050 kp/cm?, na pri-
tisak 540 kp/cm? na udarac 0,30 kp/cm?; tvrdo¢a
po Brinellu 7,4 kp/mm?; modul elasti¢nosti 88.000
—-105.000 kp/cm?.

Trainost

Drvo je vrlo rezistentno protiv napadaja gljiva
i insekata a vrlo otporno na termite.

Obradivost

Obraduje se dobro svim orudima ako su sje-
tiva iz celika, jer inate se brzo tupe oStrice zbog
sadrzaja kristalita vapnenca u drvu. Kod bla-
njanja preporucuje se ugao sjefiva reducirati na
15°. Kod bojenja uljnim bojama i premazivanja,
bezuvjetno je potrebno prethodno nanijeti os-
novu (grundirati). Lakove na bazi umjetnih smola
prima lako i dobro. Cavle i vijke drzi dobro, a
i lijepi se ¢vrsto. Prethodno pareno drvo moZe
se rezati u furnire.

Upotreba

-Iroko dobro zamenjuje hrastovinu, pa se upo-
trebljava u gradevinarstvu (za mostove, pilote,
zeljeznitke pragove) u unutradnjoj i vanjskoj gra-
devnoj stolariji (za oblaganja zidova i stropova,
za podove, za prozore, vrata, stubiita). Namje-
Staj — narotito Skolski i drugi viSe optere¢en —
izraduje se iz iroka, kao i parketi. Posebno sluz
u laboratorijima za stolove, kao i za duZice za
batve, gdje se ¢uvaju éak i radio-aktivne tvari.

Proizvodi

Eksploatiraju se trupci prosjeénih promjera
70 — 100 cm.

Piljena grada izraduje se u uobitajenim dimen-
zijama, no preferira se debljina 1"—4”, prosjek
1"—2”, sirine 6” i Sire, prosjek 9”, duljine 6”
i duze, prosjek 10 — 14’
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Kapaciteti
struktura
produktivnost

Zaledene
cijene
neodrzive
za
proizvodnju

Dana 16. IV o. g. u Privrednoj komori Hrvatske odrzan je jedan,
moglo bi se reéi, neuobicajeni sastanak. Neuobicajeni ne po samoj
tematici razmatranja, veé po tome tko ga je sazvao. Na dnevnom redu
sastanka bilo je razmatranje ekonomske situacije u nekim granama
drvne industrije — posebno u proizvodnji parketa, $per i panel ploca
i gradev. stolarije u svjetlu provodenja ustavnih amandmana, a sazi-
vadi ovoga skupa bile su organizacije SK veéine radnih organizacija
ovih industrija s podrucja Hrvatske. Jedan od prisutnih dobrona-
mjerno je prije pocetka sastanka primijetio »mora da je situacije
zaista zabrinjavajuéa kad se i partijska organizacija mobilizira za
razrjefavanje stanjac.

Nazalost, ova je konstatacija i potvrdena nizom podataka i ana-
liza koje ovdje iznosimo kao prilog naporima da se nadu rjeSenja za
situaciju koja ne trpi odlaganja.

Proizvodnja parketa u Jugoslaviji dosize danas godi$nje (podaci za 1972.
god.) 6,267.000 m2, od ¢ega 4,700.000 m? otpada na klasi¢ni, tj. puni, a 1,567.000
m?® na lamel parket. Imaju¢i u vidu stambenu izgradnju koja dostize godisnje
biizu 8,000.000 m*® povriine, proizlazi da su parketarski kapaciteti orijentirani
manje viSe na zadovoljenje tuzemnog trzista (u 1972. god. izveZeno je neSto
oko 600 tisu¢a kvadrata), jer za masovniji izvoz me postoje ozbiljniji izgledi.

Struktura proizvodnih kapaciteta je takva da na 24 organizacije ot-
pada cca 90% cjelokupne proizvodnje (to iznosi 5,600.000 m?), $to daje u pro-
sjeku 230.000 m? po proizvodadu.

Detaljni uvid u strukturu daje priloZena tabela:

Broj proizvodnih Godisnji Urelte,
kapaciteta kapacitet u ukup. proiz. (%)
—m? SFRJ
9 do 100.000 13
9 od 100.000 25
do 250.000
1 250 (1proiz.)
500 (1proiz.) 17
4 preko 500.000 44
4 = 100

Iz ovog se dade izvesti zaklju¢ak da se dobar dio proizvodnje parketa
(61%0) odvija preko krupnih, pa prema tome odgovarajuée organiziranih i:
opremljenih proizvodaéa, premda i dalje ostaje otvoren problem koncentra-
cije proizvodnje povezan s ostvarenjem namjenske prerade sirovine, prosire-
rjem i racionalnim koriStenjem kapaciteta, kao i uspje$nijom i suvremenijom
organizacijom suSenja.

Produktivnost kod vefine krupnih proizvodata danas je na ta-
kvom nivou da joj se ne bi imalo 3to prigovoriti. Kod masivnog parketa utro-
Sak radnih sati po m? kre¢e se u Jugoslaviji oko 0,8, a u Evropi 0,75 — 0,9 sati.
Kod lamel parketa trodi se u prosjeku 0,75 sati po 1 m2, 3to je jednako evrop-
skom prosjeku. (Podaci uzeti iz materijala Savjetovanja proizvoda¢a i pola-
gata parketa odrzanog u Sl Brodu 27. III. 1973)

Prednje konstatacije u vezi strukture i produktivnosti uvodno su istak-
nute, da bi se ovi elementi, manje vie, izuzeli ako treba traziti uzroke neda-
¢ama koje posljednjih godina prate parketarsku industriju. Sve zlo u ovoj
grani nastaje otuda Sto u strukturi troskova parketa utesée sirovine iznosi ¢ak
80%, a sve ostalo 20%. Da nevolja bude teZa, ni onih 20%, trokova parke-
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Na slikama dolje: pro-
izvodnja parketa
Exportdrvo — DIK
Karlovac

tarima se ne dozvoljava realizirati na trzitu, dok se akumulacija kao sastavni
dio zdravog privredivanja sasvim isklju¢uje. Nekoliko osnovnih podataka iz
prakse najbolje ¢e predoc¢iti stvarno stanje.

Po vrstama drva, u proizvodnji parketa najviSe uéestvuju bukva, hrast
i jasen, u posljednje vrijeme nes$to egzote. Osnovni problem proizvodnje par-
keta jest neuskladenost cijena osnovne sirovine i cijene gotovog parketa, a
uz popratno poveéanje i nekih drugih proizvodnih trodkova. Do toga je doslo
zbog ¢injenice §to je propisima omoguéivano ekonomsko reguliranje cijena si-
rovina, dok su cijene gotovog proizvoda — u ovom slu¢aju parketa — pod
blokadom.

Konkretno, cijena 1 m? hrastovih popruga krece se oko 2.200 dinara (Sto
priblizno odgovara proizvodnim troskovima popruga i ostvaruje se u izvozu).
Uz postizivo iskoristenje tih popruga i uz ostale troSkove proizvodnje, dolazi
se do cijena kostanja punog hrastovog parketa od 91,41, a njegova (maksimi-
rana) cijena na naSem trZi§tu iznosi 67,21 dinara. Drugim rije¢ima, umjesto
pokri¢a troskova i predvidene akumulacije, proizvoda¢ po m? parketa »proiz-
izvodi« gubitak od 24,20 dinara.

Cijena bukovih popruga krec¢e se oko 1.300.— dinara (u izvozu ¢ak nesto

vise) po 1 m3. Gotov puni parket iz ove sirovine dobije se uz cijenu od 68,11
dinara po 1m? a njegova prosjetna cijena na naSem trziStu smije iznositi
44,75 dinara, $to daje gubitak od 23,36 dinara po 1 m?2.
Cijena hrastove sirovine za lamel — parket iznosi 1,.750.— dinara (1 m?%). Uz
iskoritenje od 50%, ukalkulirav§i ostale troSkove, dobivamo cijenu koStanja
1m? lamel — parketa od 45,93 dinara, §to uz dozvoljenu prodajnu cijenu od
34,40 dinara opet rezultira gubitkom od 11,53 dinara po 1 m2.

Posto se veéina naSih tvornica parketa nalazi u sastavu drvnih kombi-
nata, uz pilane, u praksi se posljednjih godina deSavalo da su se gubici u par-
ketu pokrivali iz drugih djelatnosti. To se moglo neko vrijeme, u oéekivanju
odgovarajuéih rjeSenja, ali uzaludno oéekivanje i sve veéi gubici sada veé
tjeraju drvare da smanjuju, pa ¢ak i obustavljaju proizvodnju parketa, a
parketarsku sirovinu sve viSe izvoze u Italiju, Gréku i neke druge zemlje.
Da apsurd bude veéi, ve¢ se pojavljuju na naSem trzistu uveZeni pakret iz
Grtke i Austrije (vjerojatno izraden iz na$e sirovine). UveZeno je navodno
nesto oko 250.000 m2, a cijena mu je za cca 20 dinara ve¢a od domaceg parketa,
tj. upravo nekako onoliko koliko domaéi proizvodacéi traZe da im se odobri
(u prosjeku).

Proizvodadi veé tri godine traZe izlaza iz ove situacije. U smislu zakon-
skih propisa, traZili su izmjenu cijena jo§ 1971. godine, zatim je zahtjev po-
novljen 1972, god, pa su i ove godine u toku intervencije preko raznih in-
stanci, ali nazalost do sada bez rezultata. Koliko je strpljenje radnika zaposle-
nih u ovoj grani, najbolje ilustrira podatak da je prosjek njihovih primanja
u 1971. god. bio 960.—, a u 1972. god. samo 1,000.— dinara, dok pojedinaéna
primanja silaze do 760.— dinara. U titavoj grani gomilaju se gubici, koji bi
u ovoj godini mogli dosti¢i iznos od 30 miliona dinara, ukoliko ne dode do
razrjeSenja situacije.




Stjecanjem okolnosti, ekonomske tesko¢e u parketnoj industriji prerastaju
iz ekonomske u ekonomsko-politicku sferu. Poznato je, naime, da se radne
organizacije u ¢itavoj zemlji reorganiziraju i konstituiraju u duhu ustavnih
amandmana.

Proizvodac¢i parketa — kao djelatnost sa svim osobinama zaokruZzene
tehnoloske cjeline — imaju uvjete i duZnost da amandmane primjene i kroz
to realiziraju svoja samoupravna prava. No postavlja se pitanje, kako ostva-
riti pravo raspodjele viska rada, ako oni u sada$njoj situaciji »proizvode«
gubitke. Neodrzivo je da se mjihov gubitak, kao dosada, namiruje iz drugih
djelatnosti, jer to dovodi do prelijevanja sredstava i do nezdravih odnosa
izmedu jednakopravnih organizacija udruZenog rada.

Smanjivanje ili obustavljanje proizvodnje ne dolazi ni u kom slu¢aju

u obzir, jer bi to ugrozilo planiranu stambenu izgradnju i postavilo pitanje
egzistencije tisuée zaposlenih — veéim dijelom Zenske radne snage.
Ostaje prema tome, da druitvo, odnosno njegove privredne instance sagledaju
i rijeSe nastalu »parketnu krizu«, da radnim organizacijama u ovoj grani
osiguraju ravnopravne uvjete privredivanja i trZi§tu adekvatno snabdjevanje
ovim artiklom.

Parketari u tom smislu daju svoj prijedlog:

— rijesiti pitanje standardizacije sirovine namijenene za preradu u drv-

noj industriji,

— odredenim instrumentima sprijediti ‘izvoz sirovine poirebne domaéoj

industriji,

— $to hitnije donijeti odluku o poveéanju cijena parketa

— uvrstiti parket u grupu finalnih proizvoda u svrhu koriStenja istih
beneficija kod izvoza.

Za otekivati je da ¢e odgovor na iznesene prijedloge omoguciti brzi opo-
ravak i uspjeSan razvoj proizvodnje parketa, kao grane koja ima bogatu tra-
diciju u nasoj drvnoj industriji.

PROIZVODIMO:

GATER PILE

— dvostruko ozubljene,
obi¢ne, okovane, tvrdo
kromirane

KRUZNE PILE

— razne, iz krom-vana-
dium &elika, tvrdo
kromirane

KRUZNE PILE
— sa tvrdim metalom

PRIBOR
— napinjaél | sl.

GLODALA

— svih vrsta i namjena
za obradu drva sa
plo€icama iz tvrdog
metala | brzorezanog

celika
Telex broj: 23-727 RUCNE PILE
Telefon: 3506 — razne

Telegram: sKordune
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FESTO

MASCHINENFABRIK G. STOLL - 7300 ESSLINGEN

OVAJ PUTA VAM IZ SVOG PROIZVODNOG PROGRAMA PREDSTAVLJA

DVOSTRANU RUBNU PROFILIRKU MDZ

DVOSTRANA RUBNA PROFILIRKA MDZ TVRTKE FESTO UPRAVO JE POSLOVIENO »KROJENA
PO MJERI« ZA POGON SREDNJE VELICINE. ONA OBRADUJE RUBOVE PILJENJEM NA TO-
CAN FORMAT | GLODANJEM PROFILA, UTORA | POLUUTORA ISTOM PRECIZNOSGU KAO
VELIKA DVOSTRANA RUBNA PROFILIRKA.

Dvostrana rubna profilirka FESTO MDZ mo-
Ze se mnogostrano primijeniti: npr. za se-
rijsku proizvodnju pokuéstva, tapetarskih
okvira, elemenata gradevne stolarije: vrat-
nih i prozorskih krila, zidnih i stropnih ob-
loga te parketnih elemenata.

Medu ostalim ... dvostranom rubnom pro-
filirkom FESTO MDZ mozZete u jednom pro-
lazu dvostrano profilirati obratke §irine sve-
ga 140 mm pa sve do 3.600 mm maksimal-

ne Sirine & ——
ODLUCITE LI SE ZA STROJ TVRTKE ,FESTO', u LI } }ﬂi &

UZIVATE POSEBNU POGODNOST, JER SVE
FESTOVE STROJEVE POSTAVLJA, ODRZA- . __ 5
VA | OPSKRBLIUJE REZERVNIM DWELO- t ] ‘. \
VIMA SA SVOG KONSIGNACIONOG SKLA- [ e ‘
DISTA TVORNICA STROJEVA »BRATSTVO«

IZ ZAGREBA

Za sve tenicke i komercijalne informacije obratite se generalnom zastupniku za SFRJ
»ZELJPOH« — ZAGREB, Marticeva 13 — telefon 416-240, 446-491
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NASA INDUSTRIJA NAMJESTAJA |
Razvoj novog proizvoda

U organizaciji privrednih komora Jugoslaviie i Hrvatske, fe Instituta za drvo iz Zagreba,
dana 11. IV, 1973. odrzano je savjetovanje pod gornjim naslovom.

Savjetovanje je odrzano za vrijeme Proljetnog medunarodnog zagrebatkog velesajma, a u
okviru priredbi Medunarodnog sajma namjeStaja i drvne industrije.

Teme savjetovanja, koje su pobudile interes prisutnih predstavnika industrije namjestaja,
imaju svakako zna¢aja i za Siri krug uposlenih u ovoj grani privrede, pa ih donosimo u kraéim

izvodima:

Dr. Zvonimir Ettinger: »Organizacija
razvoja proizvodac«

Uvodno je predaval obrazloZio organiza-
cioni koncept sluzbe razvoja, ¢ija je osnovna
funkcija da konstantno radi na usavrSavanju
poduzeéa i omoguéava ekonomski i tehnolo-
$ki napredak. Svoju funkeciju sluzba vrsi pre-
ko svojih odjela: za razvoj proizvoda, za raz-
voj tehnolgije i investicije, za razvoj tehno-
loSke organizacije i za razvoj ekonomike.

Osnovne funkcije odjela razvoja proizvo-
da su ove:

— istraZivanje

— projektiranje

— ocjenjivanje

— konstruiranje

U praksi, ove su funkcije u poduzeéima
vezane uz razne sektore, ali — po predavactu
— najnormalnije je da se nalaze pri sluZbi
razvoja.

Nakon istraZzivanja i projektiranja novog
proizvoda, pristupa se njegovom ocjenjivanju,
koje minimalno treba da obuhvati tri faze:
ocjenjivanje ideje, ocjenjivanje projekta, oc-
jenjivanje prototipa, a ove opet polaze s tro-
strukog aspekta: estetskog, tehnitkog i eko-
nomskog.

Ocjenjivanje treba tako organizirati da u
njemu udéestvuju predstavnici raznih djelat-
nosti u poduzet¢u: prodaja, nabava, tehnitka
priprema, dizajn — konstrukcija, te eventu-
alno suradnici izvan radne organizacije.

Odjel razvoja novog proizvoda, tj. nave-
dena funkcija, treba takoder da razraduje
planove (Gantograme) istraZivanja, projek-
tiranja, ocjenjivanja i konstruiranja novih
proizvoda. Planiranje istrazivanja usko je
vezano s planom rada tehnitke pripreme
proizvodnje. U tehni¢ki razvijenijim podu-
ze¢ima, koja posjeduju elektronitku obradu
podataka, moguée je vrSiti planiranje i po
sistemu mreznog planiranja. Na taj nacin
mozemo unaprijed planirati proces od istra-
zivanja proizvoda do momenta njegove ot-
preme na trziste.

Marenka Rado$, dipl. oec.: »IstraZivanje
i razvoj proizvoda u industriji namjestaja«

Marenka Rados, dipl. oec.: »IstraZivanje i
razvoj proizvoda u industriji namjestaja«
U referatu se uvodno daje teoretski pri-
stup koncepciji marketinga, odnosno istra-
Zivanju trzi$ta, a zatim se prilazi na defi-
niranje mjesta sluzbe marketinga u suvre-
menoj organizaciji poduzeca.

»Bez obzira ima li poduzeée realne mo-
guénosti, ili ne, da se organizira, treba da
marketing bude funkcija u poduzetu rav-
nopravna s nabavom, proizvodnjom i finan-
cijama, potrebno je da svako poduze¢e ima
sluzbu razvoja proizvoda i istraZivanja mar-
ketinga.

Posebno je pitanje mjesta takvih sluzbi
u organizacionim shemama. Najjednostavnije
reteno, a da se pri tome ne prejudicira u
donoSenju odluke, mjesto tih sluzbi bi u na-
celu trebalo biti u nadleZnosti onih progre-
sivnih snaga, odnosno rukovodilaca, koji su
spremni koncepciju marketinga prihvatiti
kao osnovnu orijentaciju.«

Sadrzaj rada sluzbe marketinga ovako se
moZe klasificirati:

— redovni proces prikupljanja i selekcioni-
ranja podataka i informacija od interesa
za poduzete,

— analititko — istrazivatka obrada prikup-
ljenih informacija,

— izvodenje posebnih istrazivatkih zadataka
— studija — projekata i sl.

Izlaganje je zaklju¢eno opisom jedne kon-
kretne akcije na istraZivanju moguénosti
plasmana komponibilnog tapeciranog namje-
Staja, koju je proveo Zavod za istraZivanje
trziSta iz Zagreba, a koja je proizvodadu
dala veoma korisne sugestije za orijentaciju
proizvodnje ovog artikla.

Dragan Roksandié¢, akad. arh.
»0blikovanje u razvoju proizvodac

»Koje je pravo znalenje oblikovanja u
proizvodnji najbolje potvrduju &injenice da
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one radne organizacije gdje je ono ispravno
tretirano postizu dobre poslovne rezultate
na trzistu i sve veéi ugled u poslovnom svi-
jetu, dok se kod loSe organiziranih proizvo-
daca, koji posluju na granici rentabiliteta,
oblikovanje jo§ nije ni podelo uvadati ili je
pogresno tretirano.«

Oblikovanje proizlazi kao logiéna mogué-
nost, vezana uz realizaciju suvremene po-
siovne politike poduzeéa, a sudtinski prolz-
lazi iz marketing koncepcije.

Pro§lo je vrijeme ubjedivanja o potrebi
i znafaju istrazivanja trzista, oblikovanju
proizvoda, propagandi i uopée o uvodenju
suvremene organizacije proizvodnje i plas-
mana namjestaja, ve¢ treba govoriti o na-
¢inu i metodi prilagodavanja radnih orga-
nizacija suvremenom sistemu poslovanija.

Uz funkeciju oblikovanja u procesu raz-
voja proizvoda meminovno se susreéemo s
dva pojma. To su: dizajn i dizajner.

»Dizajner je taj koji snagom svoje umjet-
ni¢ke percepcije, uz pomoé stedenih tehni-
¢kih vjetina, pronikne u mnos$tvo podataka
i tudih predodzbi, da bisve to transformirao
u trodimenzionalni predmet, vizuelno svima
dostupan i jasan, respektirajuéi pri tome sve
zadate limitirajuce faktore. To je ujedno ona
karakteristika koja dizajnera istovremeno
odvaja od likovnog kreatora, &ija izraZajna
sredstva i motivi nisu toliko ograniceni, ali
1 od C¢isto tehni¢kog konstruktora, Zije je
podruéje djelovanja usmjereno vife na teh-
ni¢ko — tehnoloske i ekonomske probleme.

U dizajnu se neprestano isprepli¢e stvar-
no i imaginarno, jer se radi o sintezi umjet-
nosti i nauke, pa mu je stoga telko odrediti
granice dokle sezZe. Te karakteristike dizajna
ipak ne moraju dizajneru davati izuzetnu
ulogu u razvoju poduzeéa i proizvoda, jer
on nije u moguénosti da poznaje niz dru-
gih disciplina koje su bitne za realizaciju
dizajna. Za uspje$no obavljanje svog posla
dizajner, dodu$e, mora posjedovati metodo-
loski pristup, tehni¢ku kulturu, poznavanje
ekonomije, nezavisnot u odludivanju, te osje-
¢anje kulturnih i likovnih stremljenja svog
vremena, ali i sposobnost za kontakte i su-
radnju s nizom drugih struénjaka i struénih
sluzbi unutar i izvan poduzeéa u kojem dje-
luje.«

Autor nadalje razraduje temu: oblikova-
nje i razvoj proizvoda. Poznate teoretske po-
slavke on madopunjuje prijedlogom organi-
zacije razvoja proizvoda, i to rasélanjeno u
18 faza, potev od faze prikupljanja i selek-
cije ideja o proizvodnji, pa do odluke o po-
cetku serijske proizvodnje.

»U nabrojenim fazama procesa razvoja
proizvoda vidljive su sve aktivnosti koje se
trebaju provoditi, zatim sadrZaj tih aktiv-
nosti, te izvrSilac, odnosno sluzba ili organ
koji trebaju obaviti doti¢ni zadatak. Unu-
tar tog procesa, vidljivo je kada i u kojim

fazama sluzba za oblikovanje dobiva glavni,
suradni¢ki ili samo konzultativni zadatak.
Nabrajanjem tih zadataka, u sklopu ostalih
faza razvoja proizvoda, moguée je uotiti i
metodologiju procesa samog oblikovanja. U
ovako organiziranom sistemu razvoja pro-
izvoda, oblikovanje kao stvaralacka aktiv-
nost moze do¢i do potpunog izrazaja i pru-
ziti poduzetu maksimalne koristi.«

Kao dizajner — praktitar predavaé¢ je
stekao odredena iskustva iz suradnje s pro-
izvodnim organizacijama, te na toj osnovi
daje u zakljutku ovu ocjenu:

»Kako se malo proizvodata namjestaja
moZe pohvaliti da ima organizirani i struéno
postavljeni sistem razvoja proizvoda, a ako
to i ima u elaboratima, teSko da ga provodi,
to uloga dizajnera u takvim radnim orga-
nizacijama postaje sloZenija, a zadaci mno-
gobrojniji. Kod toga treba razlikovati podu-
ze¢a koja donekle shvaéaju potrebu usva-
janja marketing koncepcije, ali tome prilaze,
u skladu sa svojim objektivnim moguénosti-
ma i potrebama, i ona koja o svemu tome
nemaju sasvim jasnu predozbu, pa to pitanje
odgadaju, kako kaZu, za ona vremena kad
im poduze¢e bude vece. Tu se najéedée brka
pojam marketing koncepcije s marketing
sluzbom. Isto tako, brka se pojam obliko-
vanja kao aktivnosti sa sluzbom za obliko-
vanje. Naime, svaka, pa i najmanja radna
organizacija, trebala bi poslovati na prin-
cipu marketing koncepcije, ali zato nije bit-
no da ima marketing sluzbu, veé¢ samo jed-
nog zaduZenog sluzbenika za istrazivanje tr-
Zi§ta, prikupljanje podataka i kontakte, a
koji moZe biti u sastavu prodajne operative
ili razvojnom sektoru. Isto tako, buduéi da
proizvod ne nastaje sam od sebe, veé ga
netko treba vizuelno predoéiti, to svako, pa
i malo poduzeée, treba imati dizajnera, ali
on ne mora biti u redovnom radnom odnosu,
a pogotovo ne mora osnivati biro za obli-
kovanje, ukoliko je to poduzeéu zaista ne-
rentabilno.«

Mario Antonini, dipl. arh.: »Ciljevi razvoija
proiz voda namjedtaja kod nas i u svijetuc.

Bitna karakteristika i osnova slabost nage
industrije namjeStaja je njezina dvostrana
usmjerenost: s jedne strane prema domaéem
trzidtu, a s druge prema izvozu.

Prema predavadu, ono §to proizvodimo
za domace trziste odraz je vrlo niske stam-
bene kulture, a proizvodnja za eksport je
uporno ve¢ godinama proizvodnja od kupca
donesenih modela koje nam je povjerio za
proizvoditi samo ako smo jeftiniji od bilo
kojeg drugog proizvodata.

Takva nas izvozna politika dovodi u pozi-

ciju nedovoljne akumulativnosti ili ¢ak gu-
bitka.



Za razliku od nas, skandinavske zemlje

npr. i Italija nude svjetskom trZistu ne samo
proizvode vlastitog stila i kreacije, nego i
svoje modele stambene kulture i natina Ziv-
ljenja.
Ne moze se shvatiti da Jugoslavija, uz malo
ambicioznije ciljeve, ne bi mogla pronati
svoj autentiéni i vrijedan doprinos svjet-
skom trzi§tu. Pod ciljeve, predava¢ podrazu-
mijeva smisljene programe na nivou proiz-
vodnih trgovaékih radnih organizacija i na
nivou nacionalne ekonomike koji ¢e favo-
rizirati plasman autenti¢nog, vrijednog i
akumulativnog finalnog proizvoda na do-
mace i svjetsko trziste.

Socioloska i trzisna istraZivanja treba
usmjeravati u prvom redu na domace trzi-
3te, a sa svrhom izmjene koncepta stanova-
nja. Modularna koordinacija drvne indu-
strije i gradevinarstva i ugradbeni elementi
mogli bi dati osnov za izmjenu nomenkla-
ture namjeStaja po funkeciji i za progresivne
inovacije.

Na ovom planu, osim industrije, svoj do-
prinos treba da dadu i razni drustveni fak-
tori koji imaju utjecaja na formiranje na-
vika i ukusa.

Stjepan Tkalec, dipl. inZ.: »Tehnolodki
aspekti u proizvodnji namjestajac.

Vet i sama ideja o novom proizvodu mora
se ponderirati tzv. tehnoloSkom vagom. Ja-
snije refeno, novi proizvod se mora uklapati
u postojeée ili perspektivne tehnoloSke ok-
vire producenta.

U pravilu: novi proizvod — nova tehnolo-
gija.

U nastavku, predavaé¢ ukazuje na neke
tehnolo§ko-proizvodne  karakteristike na-
mjetaja. Kretanje njegove proizvodnje u
planu razvoja 1971 — 1975. predvida se po
stopi rasta od 8% godidnje, 3to ostvarenja
u protekle dvije godine i potvrduju. Neke
najnovije ekonomske mjere mogle bi na taj
razvoj i negativno djelovati: blokiranje ci-
jena, nestimuliranje izvoza, ograni¢enje uvo-
za ploda i piljenje grade &etinjara, ukidanje
nekih kredita, pa i nove mjere u vezi nelik-
vidnosti.

U uskoj vezi s razvojem novog proizvoda
i adekvatne tehnologije je investiranje u
osnovna sredstva. Zbog niske akumulativ-
nosti grane kao cjeline, ulaganja u rekon-
strukcije i modernizacije posljednjih godina
stagniraju. Zato je i izvoz novih proizvoda
dobrim dijelom vezan za postojeéu tehno-
logiju, §to je neodrzivo.

Na kraju, kao bitno za razvoj novog pro-
izvoda, spominje se uvoz repro-materijala i
izvoz tvrde grade. Iako sve vete kolitine
proizvedene piljene grade ostaju na raspo-

laganje domaéoj industriji namjestaja, treba
voditi racuna da ¢e ona ubuduée trebati jo§
veée koli¢ine, i to u kvaliteti koja se trazi
da odrzi konkurenciju na svjc'sxom trzistu
na koje je dobrim dijelom ori,entirana.

Vlado Petri¢evi¢, dipl. ing. arh.:
»Oblikovni aspekti u proizvodnji namjestaja«

Nakon nekoliko uvodnih napomena na
temu dizajna, predava¢ je demonstrirao pro-
jekcijama neke kreacije iz proSlosti i noe
vijeg doba (iz fundusa Etnogr. muzeja, pri-
mjeri iz Skandinavije i Indije, iz vlastitog
iskustva i sa nedavnih sajmova Pariz —
Kbln.)
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Referatske teme Savjetovanja potakle su
vrlo sadrzajnu diskusiju. Tako je ing. Blume-
nau iznio zaista originalna gledanja na surad-
nju izmedu industrije namje$taja i gradevinar-
stva, smatrajuéi da u toj domeni ima nesagle-
divih mogué¢nosti da trzi$tu ponudimo zaJed-
nicki jeftinija stambena rjelenja, a da pri tome
i gradefvmavi i preizvoda¢i namjeStaja madu
svoju racunicu.

N. Kralj, dipl. arh. osvrnuo se na migraciju
stanovni$tva prema gradu kao element od utjecaja
na kreiranje movog proizvoda. Od vrsta drva,
on predvida sigurnu perspektivu hrastovini, dok
kod furnira to imaju egzote, ali u tanjim dimen-
zijama rezanja. Razvojna sila u industriji na-
mjeStaja meée u buduénosti biti ideja veé teh-
nologija ;i 10 ma bazi komponibilnosti. Tz toga
proizlazi potreba studioznijeg ulaganja u razvoj
ove grane, $to iziskuje organizirani mauéno-is-
straziva¢ki rad. Na kraju se arh. Kralj osvrnuo
na neke slabosti iz domene mastupa ma trzisti-
ma, _prodaja, reklamiranja i -dzlaganja ma saj-
movima.

Ing. Potrebi¢ se u diskusiji osvrnuo na tok
poslova cko izrade Standarda za mnamjeStaj,
sto je povjereno Sumarskom fakultetu u Beo-
gradu sa strane Savezne Privredne Komore.
Na mjegovo izlaganje reagirali su ing. Hren
i ing. TomaSevi¢, izmijevii kao neprihvatljivo
da se izrada Standarda povjerava Sumarskom
fakultetu u Beogradu, a da se kod toga zaobi-
lazi Institut za drvo iz Zagreba. Ing. Rosié,
ko,!'l je ma Savjetovanju predstavljao Saveznu
Privrednu Komoru, mije mogao objasniti kako
je do ovoga moglo doéi.

Ne samo interesantna nego i vrlo konkret-
na, bila je diskusija ing. Hrena. On je naprije
izveo prak:hxénm siny iznesenih teoretskih
postavki u vezi marketinga i dizajna, te je kao
bitno utvrdio da na njih treba gledati kroz
to koliko oni kostaju poduzuce i kako rjeSa-
vaju problem trziSta, primjerice u vez politike
otvaranja prodajnih kapaciteta, moguénosti ko-
ristenja ratunskih metoda u planiranju trg. mre-
Zze 1 sl. Takoder se osvinuo mna atestiranje pro-
izvoda koje izvodi Institut za drvo. Proizvodaédi
pribjegavaju atestiranju kao nuZnom »zlue, je-
dino u slutaju reklamacija, umjesto da se to
uvede kao sistem povezan s kreiranjem i lan-
siranjem novog proizvoda. Na kraju se ing. Hren
kriticki osvrnuo na neka »suboptimalna« gle-
qan]a mg Blumanau-a i izrazio uvjerenie da
ée drvo izdrzati konkurenciju ostalih materiiala,
otizilmm na njemu prirodeno svojstvo to-
pline.
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IZ NAUKE | TEHNIKE

Savjetovanje
»Uvjeti i efekti uvodenja predsusSenja u preradu

piljenog drvac«

(Zagreb, 28 —29. oZujka 1973.)

Ovogodidnje dvodnevno savjetovanje drvnoindustrijskih stiuénjaka
cijele zemlje o problematici navedenoj u naslovu imalo je zadacu da
upozné prisutne s trenutnim stanjem znanosti i prakse u svijetu na
tom podrudju i ujedno da upozori privredne organizacije koje se bave
pilanskom preradom na neke nove moguénosti uStede u troskovima

proizvodnje.

Savjetovanje je imalo svoj teoretski dio (odrzan u Zagrebu), kao i
prakti¢ki, tj. pregled uredaja za predsuSenje u Majuru i Vinkovcima.

Teoretski dio ispunilo je Sest
predavada, od kojih je dipl. inZ,
Tomislav Bari8i¢ (Centar za razvoj
drvne industrije — Slavonski Brod)
u svojem izlaganju »Razvoj i pro-
blematika suSenja i predsuSenja u
svijetu i u nas« kao uvodni izla-
gal govorio o terminima prirodnog
i umjetnog susenja, koji se u biti
po osnovnim &iniocima ne razlikuju.
Potreba da se drvo danas sudi jefti-
nije i bolje nego prije bila je uz-
rok da se razvije posebna metoda
suSenja koja ujedinjuje predno-
sti prirodnog kao i umjetnog po-
stupka, a ta metoda nazvana je
spredsulenje drvac.

Iako se prvi poku$aj ubrzanja
procesa prirodnog suSenja postav-
ljanjem velikih ventilatora i jed-
nostavnih ogrjevnih tijela pojavio
jo§ 1936. gedini u USA, nova me-
toda u $irim industrijskim razmje-
rima obnovljena je tek nakon dru-
gog svjetskog rata. Uz razne mo-
difikacije i razli¢ite mazive u stru-
¢noj literatuni (predsuSenje, sulenje
s prinudnim strujanjem zraka, su-
Zenje s ventilatorima, ubrzano pri-
rodno suSenje, inducirano susenje
s ventilatorima, suSenje pri niskim
temperaturama) ono se postepeno
Sirilo po ¢itavom svijetu.

Nadalje, predavat je u svojem iz-
laganju govorio o tipovima, dimen-
zijama i kapacitetu predsusara, gdje
je posebno istaknuo da je gotovo
svaki konvencionalni gradevni ma-
terijal, uklju¢ivsi beton, opeku ili
drvo, prikladan za gradnju suSare.

Prikazujuéi tehnologiju predsu-
fenja, inZ. Baridi¢ je rekao da pred-
suSenje, u sporedbi s ostalim me-
todama su$enja, pa i sulenje na
otvorenom prirodnom prostoru (zra-
ku), posjeduje prednost u pogledu
otuvanja maksimalnih dimenzija
piljenica i smanjivanja gresaka kod
sufenje, u usporedib s ostalim me-
predsuenja iznosi 1 do 3%, a kod
suSenja na otvorenom zraku 4—8%.

Na kraju svog izlaganja, predavac
je upoznao prisutne s c¢injenicom
da su u Jugoslaviji dosad izgra-
dene, a i rade, Cetiri predsuSare za
drvo, ali se one medusobno razli-
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kuju po tipu, dijelovima opreme,
sustavima rada i stupnju opremlje-
nosti.

Nadalje, posebno je preporudio da
sec u daljnjoj primjeni uvoden;2
predsuSenja kod nas posveti puna
pozornost istrazivanju maksimalno
sigurnih uvjeta ravnoteze vlage (i
njene primjene) za pojedine vrste
1 debljine drva.

Slijede¢a tri predavanja na ovom

savjetovanju odrzali su trojica is-
taknutih struénjaka Sumarskog fa-
kulteta u Zagrebu: Dr. Bozidar Pe-
trié, Mr. Zdenko Pavlin i Dr. Stan-
ko Badjun.
U predavanju »Grada drva i njeno
znaéenje kod suenja i predsulenja«,
Dr. Petri¢ je govorio o strukturi i
funkoiji drva u 2zivom stablu, pri
temu je rekao da je drvo u botani-
¢kom smislu dio vaskularnog sta-
ri¢ja, tj. sekundardni ksilen.

Funkcija drva u Zivom stablu je
stoga prvenstveno provodna (u smi-
slu uzlaznosti i silaznosti), a pni
tome se u drvu mogu luéiti dva
provodna sistema, aksijalni i radi-

jalmi.
1za toga je, uz pomoé¢ niza lijepih
dijapozitiva, predavat® dao kratak

pregled anatomske grade provodnih
sistema drva Cetinjaca i lista¢a, pri
¢emu je lstaknuo kako je grada
posljednjih slozenija i komplicira-
nija (s mnogo medusobno razlicitih
elemenata). Posebnu pozornost po-
svetio je vaznosti jazica i njihove
membrane pri kretanju vode. Osvr-
nuo se i na neke momente koji uz-
rckuju smanjenje kretanja vode u
drvu (kod listata mnpr. ono se sma-
njuje zbog procesa osrzavanja). Iza
toga slijedila je kratka sistematika
kompeonenata kemijske grade mem-
brana drva, te kraéi prikaz izlaska
slobodne vode iz drva prilikom su-
Senja. Pri tome su dana obrazloZe-
nja zaSto se razlikuju velidine ute-
zanja kod drva u pojedinim prav-
cima. Kona¢no, na kraju svoga iz~
laganja, Dr. Petni¢ je naglasio da
su razlike (varijacije) u strukturi
vojedinih vrsta drva vrlo velike,
& prema tome i kretanje vode je
razlidito za svaku vrstu drva.

Mr. Zdenko Pavlin popratio je
tumacenjem americki film u boji
»Mehanizam kretanja vode u drvu«
(The mechanism of Moisture Mo-
vement in Wood«),

U tom filmu se govori kako du-
beée stablo sadrzi velike koli¢ine
vode, koje se poslije sjeée moraju
ukloniti da bi se drvna grada mo-
gla iskoristiti u namjenske svrhe.
Iza toga slijedio je prikaz osnov-
nih predznanja o strukturi drva sa
slikama stanica drva (lijepo je ilu-
strirano da su stanice, na primjer
kod ¢etinjaca, stotinu puta duZe nego
Sto su Siroke), pa je zatim obradeno
kretanje kapilarne (slobodne) kao i
vezane (higroskopske) vode, te uz-
roci sufenja drva. Posebno je istak-
nuto da se drvo su$i do odredenog
sadrzaja vode koji je u ravnoteZi s
okolinom. Taj sadrzaj vode naziva se
ravnotezni sadrZaj vode, a ovisi o
temperaturi i relativnoj vlazi zraka.

Vrlo slikovito u filmu su obradene
kapilarne sile (koje su uzrok da se
drvo su$i, jer drvo prilikom sudenja
prvo gubi slobodnu vodu — kapi-
larnu), zatim kolaps (primjer na
vzorku topolovine) te metode otkla-
njanja kolapsa pomoéu kratkotraj-
nog djelovanja visoke temperature i
visoke relativne vlage neposredno
nakon sudenja (postupak rekondicio-
niranja). Konatno je u filmu obra-
dena difuzija vezane vode. Zavrs$ni
kadrovi dali su lijepe primjere ute-
zanja razli¢itih oblika hrastovih pi-
ljenlica, gdje su autori istaknuli uz-
rcke promjene oblika piljene grade
zbog diferencija izmedu tangencijal-
nog i radijalnog utezanja. Na kraju
filma, pou¢no je protumadena po-
java skorjelosti, i primjerom je pri-
kazano kako se i skorjelost moze
otkloniti ili bar ublaZiti izlaganjem
drva visckoj temperaturi i visokoj
relativnoj vlazi zraka (kondicionira-
nju) kratko vrijeme posto je pilje-
nica prosusena.

Prikaz i tumadenje spomenutog
filma dopunilo je predavanje Dr.
Petri¢a, iako je katkada bilo ponav-
ljanja u temi obaju predavanja.

Medutim, potrebno je odati prizna-
nje Mr. Pavlinu radi uvoda (koji je
dao prije projekcije filma) i tuma-
¢enja Seme triju nacéina kretanja vo-
de u drvu ispod tolke zasi¢enja.

Treéi predstavnik Sumarskog fa-
kulteta u Zagrebu na ovom savje-
tovanju, Dr. Stanko Badjun, govorio
je o temi »Fizikalne pojave u drvu
kod suSenja i predsuSenjax sa sta-



novidta danadnjih modernih znan-
stvenih gledista o tim problemima.

U svojem izlaganju rekao je, medu
ostalim, da je drvo, ili toénije tvar
stanitn’h stijenki, kompleks prirod-
nih polimera, koji su amorfni i sa-
stavljeni od dugih elastiénih lanéa-
nih molekula.

Djelovanjem vanjskih sila na ova-
kav sustav polimera nastaju odredeni
vidovi deformacija. Reologija je zna-
nost koja utvrduje opcu zakonitost
razvitka spomenutih deformacija
(razlikuju se fenomenoloska i mole-
kularna reologija). Prva objadnjava
vanjske pojave mehanitkih svojsta-
va materijala pod djelovanjem opte-
reéenja tijekom vremena, a druga
izu¢ava molekularni mehanizam de-
formacija.

Nosilac mehani¢kih svojstava drva
je viscko orijentirani amorfni po-
limer celuloze — produkt u proce-
su biosinteze.

Veé prilikom rasta drva u njemu
+ & pojavljuju unutraénja naprezanja.
Danas se ta unutra¥nja naprezanja
najvise proufavaju u procesu su-
Senja. Dr. Badjun je rekao da unu-
trasnja naprezanja treba za vrijeme
samog susenja razmatrati kao zbroj
naprezanja nastalih zbog nejednake
vlaznosti (vlaznosti naprezanja) i
zaostalih (trajnih) naprezanja.

1za toga je predavat objasnio za-
%to dnlazi do navedenih mnaprezanja
u drvu i istaknuo da su ona suprot-
nih predznaka, a mjihov algebarski
zbroj predstavlja ukupno nastalo na-
prezanje u drvu. (Unutrasnja napre-
zanja su prisutna, prema Dr. Ba-
djunu, i u osuSenom materijalu).

Radi utvrdivanja uspjesnosti izvr-
Zene hidrotermi¢ke obrade drva (kon-
trole kvalitete materijala namije-
njenog dalinjoj preradi), postoji da-
nas nekoliko metoda od kojih se naj-
vide primjenjuje mehanitka metoda
utvrdivanja deformacija. Spomenu-
tim nacinom u razrezanim (ili cije-
panim) dijelovima drva izratunavaju
se sva naprezanja, bilo vlacéna ili

tlatna, da bi se dobio uvid u raspo-
red i stanje naprezanja kakvo je ono
bilo u kompaktnom komadu drva.

Predava¢ je istaknuo da napreza-
nja koja mastaju u drvu za vrijeme
njegova su$enja nisu u pojedinim
slojevima izrazito samo vlaéna, od-
nosno samo tla¢na, niti su jednoli¢na
uzduz slojeva. Nadalje, vrijednost
spomenutih naprezanja ispoljuje se
gradijentom naprezanja u smjeru od
povrsinskih prema sredidnjim sloje-
vima.

U daljem izlaganju, iznesene su
pumericke veli¢ine i rezultati ne-
kih istrazivanja pojedinih napreza-
nja koja nastaju tijekom suSenja
drva.

Dr. Badjun je zavrSio svoje pre-
davanje konstatacijom da je vet
odavna poznato kako unutra$nja na-
prezanja, koja se javljaju u pro-
cesu sudenja, ako nisu pod kontro-
lom, mogu izazvati mnoge neZzeljene
posljedice.

Cinjenica je ipak da su napreza-
nja ovisna o uvjetima sudenja, 5to
znaéi da nisu izvan kontrole. Kon-
troliranjem pocetnih uvjeta sulenja
moze se sprijeCiti nastajanje gre-
i’;\_ka i ostvariti maksimalne dimen-

je.

Nadalje, modificiranjem uvjeta su-
senja dade se ubrzati suSenje bez
posljedica za drvo, i, konaéno, na
zavrietku suSenja moZe se primje-
niti postupak kondicioniranja da se
uklone naprezanja.

Posljednja dvojica predavaca bili
su ¢lanovi Instituta za drvo — Za-
greb: B. Gustin, dipl. ing. i D. Sa-
lopek, dipl. ing. Oni su problemu
predsudenja pristupili sa stanovista
praktiéne primjene i moguénosti iz-
vlatenja gospodarskih efekata za
pilanarstvo. Njihova su izlaganja
objavljena u pros$lom broju ovog
tasopisa (br. 3—4/73.), te ih je su-
vidno ovdje rezimirati.

Cijelo savjetovanje zajednitki su
uspjedno organizirali Privredna ko-
mora SR Hrvatske, Sumarski fa-

kultet Sveutilita Zagreb, Instllu?,
zn drvo Zagreb i Centar za razvo]
drvne industrije Sl. Brod, i pri tom
su istovremeno uspjeli sakupiti oko
sedamdeset istaknutih  struénjaka
arvne industrije cijele zemlje zain-
teresiranih za tu problematiku.

Mozda bi se organizatorima moglo
prigovoriti $to su terminski zgus-
nuli sva predavanja u jedno prije-
podne, tako da su predavati osjecali
stanovit pritisak (radi kratkote vre-
mena prakticki se radilo bez od-
mora). i

No valja odati puno priznanje or-
ganizatorima $to su za uesnike sa-
vjetovaja otisnuli predavanja, tako
du su oni mogli zbilja savjesno su-
djelovati u radu. Treba posebno is~
taknuti primjer Centra za razvoj
drvne industrije — Sl. Brod koji je
nazotnima podijelio i prevod pro-
vedenih istrazivanja u FPRL —
Princes Risborough, tijekom 1962—
—63. godina, objavljenih pod naslo-
vom »REPORT ON AN INVESTI-
GATION INTO FORCED AIR DRY-
ING — OF TIMBER AT THE FO-
REST PRODUCTS RESEARCH LA-
RORATORY« (Izvje$taj o istraZi-
vanju suSenja s prinudnom cirku-
lacijom zraka, zajednitki rad G. M.
Pratta, R. H. Wynauds i D. J. Ha-
wes). s
Prijevod je obavio dipl. ing. Adolf
Bujan iz DIP-a Delnice.

Ipak, vise od svega ohrabruje Ci-
njenica okupljanja Cetiriju organi-
zatora u zajednidkom tumacenju
jednog problema koji je vrlo zanim-
liiv za praksu. Takvim naéinom ra-
da, pouleni svim steenim isku-
stvima ovog savijetovanja, oni bi
trebali nastaviti suradnju ubuduce
i na drugim podruéjima prerade i
obrade drva, jer je to sigurno jedan
od elemenata temelja svakog raz-
voja i napretka cijele proizvodne
grane; pogotovo kada praksa poka-
zuje da za takvu izmjenu iskustava
ima jakog interesa u na$im drvno-
~industrijslim poduzeé¢ima.

Zvonko Hren, dipl. ing.
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+-MARUNAKA”

Jednostrani postruzni stroj
(Cikling-masina)

Razvojni odjel japanske firme »Marunakac osvojio je movi tip
postruznog stroja (cikling-masine) veoma jednostavne konstruk-
cije, koji radi na principu klasi¢ne ru¢ne blanje.

Automatski pomak ostvaruje se pomoéu specijalne gumene trake,
uz dvije brzine: 3000 i 6000 m/h. Stroj je projektiran i izveden na
takav nacin da uz minimalni napor i vrijeme obrade, kao i uz
neznatne troSkove odrzavanja, vrsi visokokvalitetnu obradu (ugla-
divanje) povrsine.

Specifitne karakteristike ovog stroja su da radi bez stvaranja
buke i uz odsustvo svake prasine, $to uvjetuje savrienu &istocu
kod rada.

Povrsine obradene ovim strojem ne iziskuju bilo kakvo naknadno
brusenje ili ugladivanje (poliranje). U stvari, povr§ina drva, na-
kon obrade strojem »Marunaka«, dobiva kristalni izgled, tako da
ni nakon modenja ne pokazuje znakova hrapavosti (ili sitnih
dlagica). To se postiZe zbog toga Sto stroj u stvari skida s povr-
Sine sasvim tanki sloj (film) drva, tanak ¢ak do 3/100 mm.

STROJ SE PROIZVODI U OVIM TIPOVIMA:

Tip »YASHIMA« (200 mm): brzina pomaka:
50 ili 100 m/min.
makséma]na radna $irina: trofazni motor: 2 HP
mm

nagib noza: 320
maksimalna debljina predme-
ta obrade: 180 mm

Tip ROYL FX (250 mm): brzina pomaka:
60 m/min
maksimalna radna $irina: trofazni motor: 3 HP
0 mm

nagib noza: 0° do 500

maksimalna debljina predme-
ta obrade: 180 mm

Tip ROYAL 14 (350 mm): brzina pomaka: )
43 ili 92 m/min
maksimalna radna $irina: trofazni motor: 3 HP
350 mm

nagib noza: 0° do 500
maksimalna debljina predme-
ta obrade: 180 mm

Tip ROYAL 18 (450 mm): brzina pomaka:
43 ili 92 m/min
maksémalna radna $irina: trofazni motor: 5 HP
mm

nagib noza: 0° do 500
maksimalna debljina predme-
ta obrade: 180 mm

ISKLJUCIVI UVOZNIK ZA ITALIJU | JUGOSLAVIJU:
ALESSANDRC CARRARA — Via Ruggero Fiore, 52
00136 ROMA Italija




SA ZAGREBACKOG VELESAJMA

ZVONKO HREN, dipl. inZ.

Osvrt na strojeve za obradu drva

1ZLOZENE U OKVIRU PROLJETNOG ZAGREBACKOG VELESAJMA

(9—15. IV. 1973.)

Programi ovogodiénjih proljetnih medunarodnih specijaliziranih sajmova u
Zagrebu obuhvatili su gospodarske oblasti, posebno istaknute u svojem razvoju,
koje ujedno predstavljaju osnovna podruéja daljnje, snaine ekonomske suradnje na-
$ih poduzeéa s inozemnim partnerima.

Jedan dio toga programa bio je i Medunarodni sajam pokuéstva i drvne indu-
strije, koji se pretvorio, odnosno pretopio u izloZbu finalnih proizvoda drvne indu-
strije. U stvari, proizvodadi strojeva sa svojim izloZenim eksponatima bili su nuzni
pratioci proizvodada pokuéstva ili, bolje re¢eno, dopunjavali su njihovu veliku i po
broju izloZzenih uzoraka bogatu izlozbu.

Strojevi drvne industrije koje su posjetioci Zagrebatkog proljetnog velesajma
imali prilike vidjeti pripadali su podjednako domacim i stranim proizvodaéima.
Na osnovu izloZzenih primjeraka dobiva se dojam da nasi tvornitari nisu zaosta-

jali za inozemnim.

Inace izlagali strojeva tvorili su
tri karaktenistitne skupine u po-
gledu svoga smjeStaja na izlozbe-
nvm prostoru.

Prva skupina jesu strojevi dzvoz-
ne talijanske kuce F. Caselli e
Figlio, Udine, koja je iz mnostva
proizvodata koje zastupa ovaj pu-
ta najviSe isticala desetak strojeva
»2L'invincible« — tvrtke »SCM«
iz Riminia.

Posebnu pozornost privladio je

kombinirani wuniverzalni
stroj, 5C-mini 33, za pet opera-
cija: ravnanje, bruSenje, piljenje,
glodanje 1 budenje, pa s tim svoj-
stvima moZe imati viSestruku pri-
mjenu u finalnoj obradi drva. Os-
novne su mu karakteristike takve
da kod ravnanja ima stol velitine
1750 X 300mm i pomaka (bolje

reteno okreta triju mnozeva) 4500
o minuti; kod jednostranog blanja-
nja moZe se posti¢i visina obrade
do 200 mm, a najveéi okretni po-
max jest 6 m/min.

Maksimalna Sirina lista pile jest
250mm i broj okretaja 3800 o/min.

Ostali izloZeni strojevi pripadaju
skupini formatnih pila se-
rije ST, kao i kombinirani ure-
daj za viSestruke operacije u indu-

striji pokuéstva [primjer tip 2000d
(sl. 1), a pomoéu njega moguce je
izvodenje sedam razli¢itih radnih
operacija].

Osim izloZenih strojeva, izvozna
kuéa F. Caselli e Figlio reklami-
rala je prospektima proizvode mno-
gih drugih talijanskih proizvodaca.

Prostorije paviljona broj jeda-
naest bila je zauzela manja sku-

jpina tvorni¢ara strojeva namije-
njenih drvnoj industriji. Sastojala
se iz skoro podjednakog broja do-
macih i inozemnih predstavnika.
Ovaj puta ipak su sadrzajno bo-
gatiji bili domadci, od kojih se ure-
denjem svoga izlozbenog prostora
isticala Tvornica strojeva Drvno-
-industrijskog kombinata Durde-
novac. Ona je trzi§tu ponudila sli-
jede¢e proizvode: dvije pile nami-

Slika 2.—

jenjene pilanskoj proizvodnji i jed-
nu pneumatsku pre$u za pokuéstvo.

Hidrauli¢na podstolna
pila »HKP—850« (sl. 2) ima sli-
jede¢a tehnifka svojstva: elektriéni
motor za pogon lista pile N=1,5
kW uz broj okretaja m = 1440 o/
/min. (elektr. motor hidroagregata
ima N =22kW, a mn = 1415 o/min),
Veli¢ina lista pile D = ¢ 550 mm,
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brzina piljenja v = 70 m/sek, broj
r.vropiljaka 10—40 u minuti, a vi-
sina radnog stola jest H = 800m.

Mehani¢ka klatna pila
»MII_{P — 600« spomenute tvornice
posjeduje ove karakteristike: visi-
na radnog stola iznosi H = 800 mm,
duzina radnog stola L = 910mm,
a njegova §irina B = 590 mm, pro-
mjer lista pile D = ¢ 500mm, br-
zina~ pilienja r = 72m/min, broj
propiljaka n, =39 u minuti, snaga
el. motora Nr = 3kW (4kS)) i broj
okretaja n = 2,860 o/min.

. Svaki prospekt izloZenih strojeva
imao je dijagram piljenja za opi-
sane strojeve.

Pneumatska preia »P.
P.N. — 4« (sl. 3.) Tvornice strojeva
Durdenovac namijenjena je indu-
striji pckuéstva u svrhu sastavlja-
nja i lijepljenja ormara, okvira i
veéih elemenata.

Ovaj stroj ima slijedeée najvece
radne dimenzije: duZinu 1 = 2600
mm, Sirinu b =2 600 mm, a visinu
h = 1550 mm.

PreSa radi s tri para vertikalnih
i Cetini para horizontalnih pneu-
matskih stega¢a, koji se prema po-
trebi mogu pomicati, i time sma-
njiti ili povecati radni prostor.

Na samom stroju, pomoéu ruénih
razvodnika, moguce je odvojenim
horizontalnim i vertikalnim stega-
¢ima upravljati radom prege.

Postoji uredaj i za iskap¢.anje
jednog para stegada. Radni pritisak
p ide do 10 atp.

Osim spomenutih izloZaka, Tvor-
nica strojeva Durdenovac ugova-
rala je na Proljetnom velesajmu
jo¥ neke proizvode namijenjene
drvnoj industriji: kompletne trans-
portere za vanjski 1 unutrasnji
transport u drvnoj industriji, od-
sisne uredaje, suSare i parionice
za drvo, te razne odljevke strojeva
od sivog liva, bronze i aluminija.

Promatrajuéi i ocjenjujuéi mo-
gucénosti ove nase tvornice, dolazi
se do zakljuéka da bi se ona pr-
venstveno morala opredijeliti i usa-
vriti u proizvodnji svih vrsta trans-
portnih wuredaja drvne industrije
(na primjer, sigurno bi se na nasem
trzidtu mogli dobro prodati podiz-
ni stolovi za furnirsku proizvodnju
ili industriju plo¢a) slitno djelat-
nosti kojom se u SR WNjemackoj
odlikuje tvrtka Trepel iz Wiesba-
dena (eventualno bi trebalo misliti
ma moguénosti ostvarenja koope-
racionih odnosa s njom).

Slijedeca dva vaznija proizvoda
u ovoj skupini izlagaca bili su stro-
jevi japanske tvornice Marunaka
(zastupljene od talijanskog izvoz-
nika Alessandro Carrara iz Rima),
prvi put izlozeni ma Zagrebatkom
velesajmu.

On je nudio nasim kupcima
strojeve za povriinsko
dotjerivanje (brusenje, glade-
nje) drvnog materijala mamijenje-
nog izradi pokuéstva. Strojevi su
vrlo brzi, rade bez buke a oprem-
ljeni sa sustavom moguéeg uklinje-
nja noza, pod raznim kutevima,
a to je movost u tehnologiji zavrs-
ne obrade materijala. Detalji o ovim
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sirojevima dati su posebnom pri-
logu na str. 122.

U susjedstvu japanskog proizvo-
daca, austrijska tvrtka J. Langzau-
ner und Séhne KG iz Lambrech-
tena izlagala je strojeve za spaja-
nje furnira (pomoéu ljepljivog pa-
pira), tipa FKM 1000 i FKM 700
(stroj malih dimenzija ali velikog
utinka). —

Njihovi mnogo vazniji izlosci bile
su univerzalne tracne brusilice iz
serije LZG, s moguéim duZinama
brusnih traka do 6800 mm, Sirine
do 150 mm; brzina bruSenja 23 m
u minuti kod 1400 okretaja (mogué
rad sa strojem i pri 700 okretaja
u minuti).

Austrijska tvrtka u moguénosti
je dobaviti vrefasti filtarski ure-
daj za skupljanje izbrusaka pret-
hodno spomenutih strojeva, i to
odvojeno ili s traénim brusilicama.

Zanimljiv eksponat istog proiz-
vodacta jest i jedan stroj iz serije
L.Z, tipa LZ 1, za rezanje fur-
nira i ploé¢a, dotim se za druge
materijale, ma primjer  plofe izra-
dene od umjetne mase ili pleksi-
-stakla, preporutuje tip LZ 3. Naj-
veta korisna duzina ovih strojeva
jest 3500 mm.

Cetvrti ¢lan ove skupine izlagala
bila je naSa tvornica stroieva »Brat-
stvo« — Zagreb (zapravo, ona je
imala svoje eksponate razdijeljene
u dvije dvorane), koju na ovom
mjestu spominjemo radi veé pozna-
te rastruZne tracéne pile
tipa RP-1500, koja je konstruirana

svrhu zajednitkog
tada & pilom dtrupéarom
TA — 1400, i nju istovremeno ra-
steret¢uje, dopunjuje te time bitno
povecava kapacitet primarne pre-
rade. Pomo¢u toga stroja mogu se
preradivati sve vrste drva.

prvenstveno u

Tvornica »Bratstvo« je na sajmu
prospektima upoznavala potencijal-
ne kupce s ¢itavim nizom svojih pre-
¢nih kruznih pila serije PC. (Te pile
ova naSa tvornica proizvodi po su-
savu »Bankasten«, a osnovna im je
prednost $to ih je wu proizvodnji
moguée vrlo brzo preokrenuti iz li-
jeve u desnu izvedbu, ili obrnuto).

Treéa skupina proizvodaa stroje-
va namijenjenih drvnoj industriji
smjestila se u paviljonu »Slovenija-
lesa«.

Vrlo interesantan i bogat ekspona-
tima bio je izlozbeni prostor tvrtke
Haffner iz Oetisheima (SR Njema-
¢ka). On je nudio ¢itav miz ruénih
kruznih pila iz serije »KSU«
i »KS«, zatim strojeve koji sluze kod
izrade prozora (obrada utora, oliva)
— kao na primjer stroj »BEM 2«,
te ruéne glodalice iz grupe
proizvoda »UH.«

U istom prostoru izlagala je nasa
veé i na svjetskom trzistu poznata
»Zitnica«, Ljubljana. Ona je nudila
dvije visokookretajne (»visokoturaz-
ne«, nadstolne glodalice tipa »KOF=-
-KP« i KOF-KS«,



Slika 4. —

Vrlo zanimljiva bila je izloZena
»Zi¢nitina« stijena za laki-
ranje s vodenom zavjesom, koja
se dobavlja ¢ak u izvedbi do visine
2450 mm (inaCe je uobifajena vi-
sina stijena 1950 mm, od dega je
iskoriSteno 1600 mm).

Kuciste stijena za prskanje izra-
duje se od pocintanog Celi¢nog lima,
a podupiranjem ku¢ista ¢eliénim pro-
filima postignuta je veé¢a nosivost.

Kada za vodu elektriéki je svarena
od jakih SM — limova. VlaZenje vo-
dom postiZe se crpljenjem vode po-
moéu crpke. Voda se, naime, crpi iz
kade za vodu i dolazi preko tro-
strukog filtra kroz cjevovod do mla-
znica za prskanje i Zljebova za vla-
Zenje. Zljebovi i mlaznice mogu se
odvojeno dotjerivati pomoc¢u kliz-
nika.

Vazno je istaknuti da se stijena
za prskanje izraduje s dvije odvo-
jene stijene za vodu.

Time se postize koncentrirano isi-
savanje zraka na mjestu gdje je
utin najjaci.

U izlozbenom prostoru »Ziénice«
mogli su se u prospektima dobiti svi
podaci o su3arama koje proizvodi
ova nada tvornica, na primjer za su-
Zenje tvrdog drva (tip 2SG) ili bilo
koji tip serije »SGZ«, kao i sulare za
meko drvo (tipovi »2SCv« i »22
SCn«). Zapremina zadnje spomenu-
tih krete se od 18 do 72 ms3,

U prostorima hale »Slovenijalesa«
bila je izloZena vrlo ukusna i zanim-
ljiva maketa zavrine obrade plota
(sl. 4), no taj postupak mozZe se
uklopiti i u proizvodnju pokuéstva.
Tu maketu priredilo je specijalizi-
rano poduzuée za industrijsku opre-
mu »SOP« Krgko (inZenjerski biro).

Vrlo zanimljiva je poluauto-
matska prefa »PAP«—16 (sl. 5.)

spomenutog poduze¢a koja sluzi za
izradu briketa od otpadaka.
Pomocu tog stroja mogu se izra-
divati briketi dimenzija 400 X 400
X 400 mm. Najveéa sila stiskanja pri
izradi briketa jest 6t, vrijeme pre-

ganja 35 sek, a povratni hod prefe
15sek. Snaga elektromotora 3 kW,
a tezina prede 950 kg.

Na Proljetnom velesajmu bila je
izlozena pojedina¢no i druga opre-
ma i alati za primjenu u drvnoj in-
dustriji, ali s obzirom da su to veé
vrlo dobro poznati proizvodi, navest
éemo samo neke, kao na primjer
proizvode »Zelezarne Ravne«. Ona
se isti¢e Sirokim asortimanom no-
eva namijenjenih izgradi furnira,
alatima za proizvodnju ploéa ive-
rica (sustav »Pallman« i »Hombak),
te nozevima za blanjanje i sjetenje.

Nadalje valja skrenuti pozormost
nasih potroata na proizvode »Esco«
— to jest spajalice za drvo
(serije 58, 58/K ili 58/N), koje mogu
spajati drvo razlic¢ite tvrdote spoj-
nicama od tri do dvanaest mm.

Zapazeniji eksponat bila je i mo-
torna pila tvrtke »Mc Culloch«
USA tip »CP—T70« (pila ima dvo-
taktni horizontalni motor hladen zra-
kom, cilindar 70 cm3, 7000 okretaja/
/min i gotovo stopostotni antivibra-
cioni uredaj).

Ocjenjujuéi u cjelini ovogodidnji
Zagrebacki medunarodni sajam po-
kuéstva i drvne industrije, dolazi-
mo do zakljucka da je to bila pr-
venstveno izlozba finalnih proizvoda,
a strojevi za drvnu industriju samo
su upotpunjavali tu izlozbu.

No izostanak nekih poznatih pro-
izvodata moguce je opravdati time
$to se ovogodidnji Proljetni velesa-
jam ukr$tavao s dvije velike izloZzbe
vrlo vazne za drvnu industniju, a to
su sajmovi u Hannoveru i Milanu.
Konaéno, 1 u nasoj zemlji nailazio
je Beogradski sajam.

Sve u svemu, Proljetni zagrebadki
velesajam, ako ga promatramo s
obzirom na izloZene strojeve za drv-
nu industriju, nije u cijelosti ispu-
nio sva odekivanja (iako se mora
pohvaliti pokuSaj organizatora da
ga prireduju kao redovnu godiSnju
izloZzbu). Sigurni smo da ¢e zato Je-
senski sajam biti daleko bolji i pot-
puniji, jer konatno on ve¢ ima du-
gogodénju tradiciju u éitavom po-
slovnom svijetu.
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ZASTITA NA RADU

Inz. KRUM ANGELOV

Neki prijediozi za poboljSanje HTZ u poduzecima

za obradu drva

I. Znaédaj zaStite

Zastita ljudi na radnim mjestima
u poduzeéima cbulivata niz mjera
koje imaju za cilj ofuvanje radne
sposobnosti radnika i poduzimanje
svih preventivnih mjera u cilju eli-
miniranja opasnosti koje bi mogle
dovesti do povreda i nesretnih slu-
¢ajeva na radu.

Bolja zalti¢enost radnih mjesta
stvara kod radnika osjetaj vede si-
gurnosti na radu, bolje raspoloZe-
nje i pozitivnu motivaciju za kva-
litativno i kvantitativno povetanje
radnog uéinka.

: Razvoj proizvodnih snaga, sve slo-
Zeniji strojevi i tehnolodki procesi
proizvodnje zahtijevaju i sprovode-
nje svih preventivnih mjera u cilju
otuvanja zdravlja radnika, osigura-
nja ritmi¢kog funkcioniranja pro-
cesa proizvodnje i postizanja veéih
proizvodnih i ekonomskih rezultata
u odredenom vremenskom intervalu.

Tehnitka zastita obuhvata sve
mjere tehnitkog i organizaciono-
-ekonomskog karaktera te podizanje
tehni¢kog i kulturnog mnivoa upo-
slenih radnika u cilju spredavanja
nesreéa na radu i profesionalnih
oboljenja do kojih moZe doéi uslijed
nepravilnog rukovanja strojevima i
uredajima, nepravilnog izbora ma-
terijala za preradu i obradu i sl. —
pri kontaktu radnika sa sredstvima
i predmetima rada u tehnoloikom
procesu proizvodnje i sl

Broj povreda i izgubljenih rad-
mih sati ima direktno mnegativan
utjecaj ‘na proizvodne i ekonomske
rezultate osnovnih organizacija u-
druZenog rada, a u vezi s tim i na
poduzeée u cjelini.

Dajuéi mu takvo znalenje, danas
veéi broj poduzeéa za preradu drva
imaju i posebne referente za poslove
higijensko-tehni¢ke zastite na radu,
kao i posebna higijenska i tehnitka
zastitna sredstva.

Medutim, za poboljsanje higijen-
sko-tehni¢ke zastite na radu, zna-
¢ajnu ulogu treba da poduzmu i
tvornice koje proizvode strojeve i
opremu, kao i ona poduzeéa koja se
bave specijalno projektiranjem i
proizvodnjom zastitnih sredstava.

Industrijski lijeémici
imaju u poduzeéima specijalnu ulo-
gu u poboljdanju higijensko-tehni-
¢ke zadtite na radu i u eliminiranju
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uzrcka koji mogu dovesti do po-
vrede i nesre¢e. Oni sa svojim sa-
vjetima treba da uticu na ruko-
vodstvo poduzeéa da se radnici ras-
poreduju na radna mjesta, uzima-
juéi pri tome u obzir, pored ostalih
Cinilaca, i njihovo zdravstveno sta-
nje. Da bi se zastitilo zdravlje rad-
nika, nije potrebna samo stru¢na
sprema i iskustvo onih koji se bave
ovim problemima. Potrebno je tako-
der poznavanje privrednih, tehno-
logkih i organizaciono-ekonomskih
problema industrijskih poduzeéa i
njihovih  organizacionih jedinica.
Radnike treba pravilno rasporedi-
vati na radna mjesta, uzimajuéi,
pored ostalih ¢inilaca, u obzir i nji-
hovo zdravstveno stanje. U svim
radnim jedinicama treba da se po-
stave ormari s potrebnim ljekovima
i sanitarnim materijalima.

Zdravstveno stanje radnika vaZan
je cinilac koji treba uzeti u obzir
pri rasporedivanju radnika. Tako
npr. gluhe radnike ne bi trebalo
postavljati na radna mjesta na ko-
jima sluh igra presudnu ulogu u
procesu reguliranja i kontrole stro-
ja na kojem radnik radi.

Poseban zadatak ‘ima industrij-
ski lijetnik pri stvaranju navike
kod radnika za sistematsko i pra-
vilno koriStenje raspolozivih zastit-
nih sredstava. Takoder treba ospo-
sobiti i dovoljan broj lica za pru-
zanje pomoti u sluéaju nesrece.

Ambulanta treba da se nalazi na
priblizno jednaku udaljenost od sa-
mih pogona, kako bi se u slutaju
potrebe moglo $to prije interveni-
rati.

Medicinska za$tita obuhvata mje-
re medicinske preventive pri zapos-
ljavanju samih radnika, a u cilju
utvrdivanja njihovog zdravstvenog
stanja, kako bi radnici bili pravilno
rasporedeni na odgovarajuéa radna
mjesta, prema njihovom zdravstve-
nom stanju, sposobnostima, kvalifi-
kacijama, a 1 liénim naklonostima
za rad na odgovarajuéim radnim
mjestima. Vise puta svi ovi uvjeti
ne mogu biti zadovoljeni, kao npr.
ako za jedno radno mjesto ima na-
klonsti veéi broj radnika priblizno
istih sposobnosti, kvalifikacije, rad-
nog iskustva i sl

Obavezan ljeénitki pregled po-
treban je svim novoprimljenim u
poduzeéu, a pored toga potrebno je

vrsiti sistematski lijedni¢ki pregled
uposlenih radnika u cilju blagovre-
menog otkrivanja eventualnih obo-
ljenja i pruzanja blagovremene li-
jeéni&ke intervencije oboljelima.

U poduzeé¢ima za preradu i ob-
radu drva psiholog je isto tako
jedan od vaznih faktora koji moze
mnogo pridonijeti pravilnoj orga-
nizaciji higijensko-tehnicke zastite i
eliminiranju uzroka koji bi mogli
dovesti do povreda i nesretnih slu-
Cajeva. Ako je psihitko stanje ne-
kog radnika u danom trenutku ta-
kvo da moZe dovesti do povrede i
nesrec¢e na radu, a koje ée se sva-
kako negativno odraziti i u raspo-
lozenju drugih radnika, a u vezi s
tim i na visinu proizvodnosti rada,
psiholog treba da predlozi mijero-
davnim faktorima da se takav rad-
nik privremeno premjesti na od-
gevarajuce radno mjesto. U znatnom
broju poduze¢a za preradu drva
nema industrijskog psihologa. Ovaj
problem je veoma aktuelan, i treba
poduzeti efikasnije i hitnije mjere
za mjegovo rjesavanje.

2. Preventivne mjere zaStite

Jedna od preventivnih mjera, koja
koja ima pozitivne posljedice u raz-
vijanju osjetaja za samozastitu i
opreznost pri radu mna strojnim i
rutnim radnim mjestima, sastoji se
u tome da pri primanju na posao
svaki radnik treba da bude upoznat
od madleZnog poslovode sa specifit-
nostima radnog mjesta, odnosno s
opasnostima koje se ma tom radnom
mjestu kriju u procesu proizvodnje
ako se mnepravilno rukuje stroiem,
instrumentima, alatima, $ablonima,
predmetima rada i sl. — kao i s
osnovndm principima HTZ na radu.

Elektri¢na instalacija i wuredaji
treba da se malaze takoder u is-
pravnom stanju i da budu zastiéeni
od vlage i poZara. Kvarovi na elek-
triénoj instalaciji i uredajima treba
da otklanjaju diskusni elektri¢ari, a
ne radnici sa strojnih i ruénih rad-
nih mjesta, kao &to je sludaj u
nekim dindustrijskim poduzeéima.

Za li¢nu zastiju radnika potrebna
su i odgovarajuéa li¢na zastitna sred-
stva, kao: zaStitne rukavice, nao-
dale, pojasevi, radni kombinezond,
tizme, kozne kecelje, Stinici za udi,
zaStitna odijela protiv vlage, gu-



mene Gtizme, ogrtadi, od gumiranog
platna — veé¢ prema specifi¢nostima
radnih mjesta i opasnosti koji se
na njima mogu pojaviti.

Pravila HTZ na radu u poduze-
¢éima za preradu drva odnose se
takoder na uposlene ucenike u pri-
vredi — koji rade u poduzetu, tj.
izvode prakti¢an rad: ucenike sred-
njih struénih 3kola koji se nalaze
na praktiénoj obuci u poduzecéu, stu-
dente za vrijeme dok se nalaze na
praktitnom radu, strane drzavljane
koji se posebnim dogovorima o raz-
mjeni struénjaka, u okvirima medu-
narodne tehni¢ke pomoci, nalaze
kod nas na radu.

Sve gore navedene osobe trebaju
biti upoznate s propisima HTZ na
radu, s Pravilnikom za HTZ u kon-
kretnom poduzeéu i duzne su da
postuju propise i ostale normativne
akte koji reguliraju HTZ, sanitar-
no-higijenske uvjete, protiv-poZarnu
zastitu i sl

Referent higijensko-tehnic¢ke zasti-
te treba stalno da obilazi sva radna
mjesta, da biljezi nedostatke i pre-
ko mjerodavnih faktora da podu-
zima potrebne mjere za uklanjanje
nedostataka u predvidenom roku.
On takoder treba da radi na polju
unapredenja HTZ u radnim jedini-
cama i u poduzeéu u cjelini.

Pri tome treba da se koriste pozi-
tivna iskustva naprednih poduzeta
za preradu drva u zemlji i inozem-
stvu, kao i najnovija nauéna i teh-
ni¢ka dostignuéa iz oblasti orga-
nizacije proizvodnje i higijensko-
tehnitke za$tite na radu i sl. Refe-
renti takode daju prijedlog madlei-
nim rukovodiocima za unapredenje,
odnosno racionalizaciju HTZ na ra-
du. Takoder vrie kontrolu dali rad-
nici nose raspoloziva za$titna sred-
stva, te provjeravaju da li radnici
imaju izvjesne zamjerke na funk-
cinalnost 1 konstrukeiju raspoloZivih
individualnih i kolektivmih zastitnih
sredstava. Akonatinimo spisak za-
$titnih sredstava koje treba da upo-
trebljavaju radnici na svakom rad-
nom mjestu — obilaZenjem radnih
mjesta u razliéitm vremenskim in-
tervalima, u toku smjene u odre-
denom vremenskom intervalu i re-
gistriranjem postojeteg stanja (tre-
nutn‘m opazanjima da li radnici
nose ili ne nose zas$titna sredstva
na radnom mjestu), mozemo doc¢i do
broj¢anih podataka iz kojih se moZe
sagledati stepen koristenja raspolo-
zivih zaStitnih sredstava. Na osnovu
proudavanja uzrokra mnedovoljnog
koriStenja zadtitnih sredstava mo-
Zemo predloziti i poduzeti mjere za
poboljianje postojeteg stanja. U ne-
kim poduzeéima za preradu drva,
za vnijeme nadih prouéavanja, kon-
slatirali smo da pojedini radnici no-
se kuéi zadtitna sredstva s kojima
su zaduZeni, te dolazi i do toga da
ih pojedinci zaborave kuéi, uslijed
tega ih ne koriste na radnim mje-
stima. Zato u poduzeéu treba od-
rediti mjesta za smjedtaj raspolozi-
vih zaétitnih sredstava — orma-
riée i sl

Mjere opée higijene imaju za cilj
da se osiguraju higijenski uvjeti u
svim radnim prostorijama, kako bi
se zastitio Zivot i zdravlje uposle-
nih radnika. Kupatila, nuznici, kao
i odjeljenja za odrzavanje li¢ne hi-
gijene Zena treba uredno odrzavati.
Poscbno treba obratiti paznju da u
radnim prostorijama bude pravilno
osvjetljenje radnog prostora i rad-
nih mjesta, pravilna izmjena zraka,
te odgovarajuéa temperatura i vlaga
uzduha. Treba poduzeti i mjere oko
eliminiranja $tetnog djelovanja pra-
Sine i buke.

Referent HTZ vodi statistiku i
evidenciju povreda i nesretnih slu-
tajeva ma radu, te predlaZze mjere
zn unapredenje HTZ na radnim
mjestima ,u radnim jedinicama i
poduzebéu u cjelini.

Slitan zadatak imaju i Komisije
za HTZ kao organ radnitkog sa-
vieta peduzeéa. Clanovi ove komi-
sije najmanje dva puta u toku mje-
seca treba da obilaze sva radna
mjesta, te da zapisni¢ki konstati-
raju zapazene nedostatke kao i da
predlazu mjere za eliminiranje ne-
dostataka u najkraéem vremenskom
intervalu. Oni treba da pridonesu
smanjenju nesretnih sluajeva po-
dizanjem tehni¢kog i1 kulturnog ni-
voa uposlenih radnika.

Pravilna ishrana radnika, uzima-
juéi pri tome u obzir vrstu i teZinu
radova koji radnici obavljaju na
radnim mjestima, a vodeéi pri tome
brigu i za dovoljno kaloritan efe-
kat ishrane, kao i za ocjenu obroka
— od velikog je znalaja za pobolj-
Sanje higijensko-tehni¢ke zastite na
radu i za postizanje veéih proiz-
vodnih i ekonomskih rezultata.

Veoma je pozitivno 3to su mneka
poeduzeca uvela besplatni topli ob-
rok, dok druga dotiraju i preko,
60% od cijene ko$tanja po jednom
cbroku. Pravilna ishrana predstav-
lja temelj zdravlja, i na nju treba
obratiti !najveéu paZnju. UloZena
sredstva u poboljSanju ishrane rad-
nika vratit ¢e se poduzeéu u pove-
¢anom iznosu, jer pravilna ishrana
omcguéava znatnije poveéanje rad-
nog efekta.

Odgovornosti radnika i rukovode-
¢ih kadrova treba da budu jasno
defnirane i u pravilniku za sistema-
tizaciju radnih mjesta i u ostalim
nermativnim aktima radne organi-
zacije. U nekim poduzetima posto-
je i pravilnici koji reguliraju od-
govornost svakog pojedinca na rad-
nom mjestu.

Pri rekonstrukeiji i modernizaciji
peduzeca i pri sprovodenju odgova-
juéih dizmjena u tehnolotkom pro-
cesu proizvodnje, potrebno je po-
Stovati i propise HTZ na radu.

Invalide trada takoder treba raspo-
redivati na odgovarajuéa radna mje-
sta uzimajuéi pri tome u obazr, po-
red ostalih &inilaca, i njihovo zdrav-
stveno stanje, te stepen invaliditeta.
U pravilniku za HTZ takoder treba
predvidjeti i radna mjesta na ko-
jima se mogu wuposljavati invalidi
rada. Ovo moZe biti regulirano i u

pravilniku o sistematizaciji radnih
mjesta.

Strojevi, aparati, alati, uredaji,
instalacije i ostala sredstava koja
se upotrebljavaju u procesu proiz-
vodnje treba da se nalaze u tehni-
¢ki ispravnom stanju.

U cilju racionalnijeg iskoriStenja
raspolozivih sredstava rada 1 eli-
miniranja opasnosti od povreda i
nesreéa na radu te postizanja bo-
ljih proizvodnih i ekonomskih rezul-
tata, potrebno je da postoje i pra-
vila za iskoriStenje sredstava rada.

3. Proucavanje stanja HTZ
na radu

U poduzeéima za preradu drva
potrebno  je sistematski prouctavati,
uzroke nesre¢a kretanja nesre¢a i
sl, u cilju poduzimanja odgovara-
juéih mjera za poboljSanje postoje-
ceg stanja.

Ovdje se daju samo neke napo-
mene koje bi mogle koristiti refe-
rentima HTZ kao i ostalima koji
se bave prou¢avanjem HTZ na radu.

Proutavanja treba da idu u tom
pravcu da se prvo sagleda danas-
nje stanje (HTZ), zatim se ukazu-
je na propuste i nedostatke i mna
kraju predloze mijere za poboljsa-
nje HTZ.

5.1. Organizacija HTZ

— Kako je organizirana HTZ u
vasem poduzeéu (navesti broj lica
koja se bave problematikom HTZ.
a nalaze se u redovnom radnom
odnosu)?

— Odgovara 1i kvalifikacioni pro-
fil referenta HTZ zahtjevima tog
veoma plemenitog i odgovrnog po-
sla?

— Kakav profil kadrova bi naj-
bolje odgovarao za HTZ i koji su
najefikasniji putevi za njihovo stru-
¢no, praktiéno i nau¢no usavrsava-
nje 1 osposobljavanje?

— Kakav je djelokrug rada, kom-
petencije i organizaciona povezanost
sluzbe HTZ s ostalim sektorima i
sluzbama u poduzeé¢u?

— Kakvo mjesto zauzima HTZ u
organizacionoj Semi poduzeéa?

— Sta bi trebalo poduzeti da se
postojece stanje poboljsa?

— Na koje probleme iz oblasti
HTZ ova sluzba treba da usmjeri
svoje djelovanje?

— Postoji 1i u poduzetu plan za
racionalizaciju  higijensko-tehni¢ke
zaStite na radu?

— Postoji 1i merazumijevanje ili
mozda nedovoljna podr$ka od stra-
ne organa samoupravljanja, sindi-
kalne organizacije i radnika u od-
nosu ma probleme higijensko-teh-
ni¢ke zastite na radu?
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— Da li se sprovodenje mjera
HTZ i nabavka za$titnih sredstava
planira prije poletka svake poslov-
ne godine?

— Ko sastavlja ove planove i da
li je njegova stru¢na sprema zado-
voljavajuéa?

— Kakva je suradnja sluzbe HTZ

sa zdravstvenom stanicom (ukoliko
postoji u poduzeéu), u ¢emu se sa-
stoji i kako se ona moze unapri-
jediti?
. —Da Ui je pravilnik HTZ po-
stavljen na vidnim mjestima u rad-
nim jedinicama kako bi se radnici
upoznali s propisima HTZ?

— Da L je u poduzeéu izraden
dugorolni plan za poboljSanje rad-
nih uvjeta?

— Da li se u poduzetu vrie mi-
kroklimatska mjerenja (kretanje
temperature, vlage, cirkulacija zra-
ka i slL)?

— Na kakve zakljutke upuéuju
ova mjerenja? .

— Ko odobrava pustanje u po-
gon mnovih strojeva?

— Da li se i na koji nadin vrdi
upoznavanje movih radnika s rad-
nim mjestima i eventualnim opas-
nostima. na radnim mjestima uko-
liko se ne postuju propisi HTZ na
radu?

— Da li se u poduzeéu orgami-
ziraju predavanja, kursevi i semi-
nari u cilju obogaéivanja znanja
radnika s majnovijim naudnim i te-
bhnitkim dostignu¢ima iz oblasti
HTZ mna radu?

— Koliko je takvih predavanja,
seminara i kurseva iz oblasti HTZ
odrzano u zadnjih 3 godine?

— Ko finansira ove kurseve i se-
minare i da li je ute$ée radnika
iz neposredne proizvodnje zadovo-
liavajuce?

— Koliko sredstava je utrofeno
u zadnje 3 godine, posebno po poje-
dinim godinama, za:

a) poboljSanje radnih uvjeta

b) litna zastitna sredstva
. ¢) zaStitu strojeva i uredaja

— Koliko je poduzete dobilo sred-
stava od Zavoda za socijalno osi-
guranje u posljednje tri godine na
ime pobolj$anja uvjeta i higijen-
sko-zdravstvene zadtite radnika?

— Da li se sredstva namijenjena
za poboljdanje HTZ na radu na-
mjenski koriste?

— Da li se vrsi testiranje znanja
radnika iz oblasti HTZ?

— Da li su rezultati testiranja
zadovoljavajuéi?

— Sto bi trebalo ovdje poduzeti?

3.2, Li¢na zaStitna sredstva

— Ima li poduzeée na raspola-
ganju potreban broj zastitnih sred-
stava za svako radno mjesto po-
sebno?

— Koja jo§ zaltitna sredstva tre-
ba mabaviti?
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— Tko u poduzeéu vrsi nabavku
i odreduje koja li¢na zastitna sred-
stva i kojeg kvaliteta treba naba-
viti?

— Postoje li liéna zastitna sred-
stva koja se koriste od vide lica i
koja su ta sredstva?

— Ima li u peduzeéu posebna ra-
dionica ili mozda odjelenje za iz-
radu odredenih zastitnih sredsta-
va?

— Imaju li radnici neke primjed-
be ma funkcionalnost konstrukciie
raspolozivih liénih zastitnih sred-
stava?

— Upotrebljavaju li radnici ras-
poloziva zadtitna sredstva? Ukoliko
ih ne upotrebljavaju redovito, koji
su uzrooi i §to treba poduzeti?

— Da li se sistematski proucava
stepen koriS¢enja raspolozivih za-
Stitnih sredstava?

— Ko vrdi ova prou¢avanja i na
kakve zakljutke ona upuéuju?

— Da li zaStitna sredstva imaju
odredena mjesta za njihov smjestaj
nakon zavrSetka rada?

— Ima li sluéajeva da pojedini
radnici nose kuéi zastitna sredstva
s kojima su zaduzeni?

— Dolazi i do toga da ih poje-
dinci zaboravljaju kuéi te ih uslijed
toga ne koriste na radnim mje-
stima?

— Sta bi trebalo ovdje poduzeti?

3.3 Povrede na radu

— Da li sluzba HTZ — veé prema
velidini poduzeéa — analizira uzroke
povreda i obolenja uposlenih i S$to
te analize pokazuju?

— Koliko se nedotataka otkloni
od ukupnog broja nedostataka koje
utvrdi inspekcija rada u toku jed-
ne poslovne godine?

— Koliko puta u toku godine ko-
misija HTZ kao organ radnitkog
savjeta obilazi sva radna mjesta u
radnim jedinicama u cilju prouda-
vanja stanja higijensko-tehnitke
zaStite na radu mna radnim mje-
stima ,u pogonima i odjelenjima,
i da li se poduzimaju neke mjere
za poboljsanje HTZ na radu; koje
su to mjere i dali se one sprovode
u operativi?

— Kakva je kvalifikaciona struk-
tura komisije za HTZ i da li je ona
zadovoljavajuéa?

— Odgovara li komisija po svom
kadrovskom sastavu zahtjevima
konkretnog posla?

— Da li je radnicima osigurana
prva (hitna) pomo¢ u sludaju ne-
srete?

— Kakvu struénu spremu imaju
lica koja tu pomoé ukazuju?

— Da li je ona zadovoljavajuéa
i da i je ona na potrebnom stru¢-
nom mivou?

— Ima i dovoljan broj priru¢nih
apoteka i da li su one mabdjevene
potrebnim ljekovima i sanitarmim
materijalima?

— Proucava li se uticaj osnovnih
C¢inllaca HTZ, kao: dan u tjednu,
sat u toku smjene, smjena, mjesec
u toku godine u koji se najéesce
javljaju povrede, uticaj meduljud-
skih odnecza na pojavu nesretnih
slucajeva na radu, uticaj koristenja
slobodnog vremena radnika na po-
javu i karakter nesretnih slucajeva
na radu { sL?

— Da li se proutavaju razni ¢&i-
nioci radne ckoline?

— Postoje li u poduzeéu prirué-
nici za HTZ na radu i da li su oni
napisani pristupaénim stilom kako
bi ih radnici mogli lak$e razum-
jeti?

— Da 1li su povrede na radu u
padu ili u porastu (posmatrati pe-
riod od majmanje 3 godine)?

— Sta bi trebalo ovdje poduze-
ti?

— Postoje 1li specijalna uputstva
za reguliranje radnog i praznog
hoda stroja (pustanje, zaustavlja-
nje i sl.)?

— Koliko puta godiSnje organi
inspekcije rada obilaze poduzeée u
vezi s HTZ?

— Da li se primjedbe inspekcije
rada blagovremeno provode u Zi-
vot?

— Da li je unesreéenim radni-
cima osiguran hitan prijevoz do
najblize medicinske ustanove radi
lijetni¢ke intervencije ili se mozda
dugo ¢eka na prijevozna sredstva,
te se time pogor$ava zdravstveno
stanje radnika nakon povrede?

— Sto bi trebalo ovdje poduzeti?

— Da li je ambulanta u podu4
retu na priblizno jednakoj udalje-
nosti od pogona?

— Da nije ambulanta mo?da su-
viSe udaljena od pogona?

— Sta bi trebalo ovdje poduzeti?

— Kakav utjecaj imaju povrede,
nereée na radu, bolovanja i sl na
visinu proizvodnosti rada i ma do-

hodak koji se ostvaruje u odrede-
nom vremenskom intervalu?

— Da li se u poduzeéu organizi-
raju kursevi, seminari i simpozi-
jumi iz oblasti zastite ma radu?

—Da 1i su sanitarno-higijenski
u;)f)m u poduzetu na potrebnoj vi-
sind?

— Postoje i u poduzeéu svladio-
nice, trpezarija, kupatila kao i po-
sebna odjeljenja za odrZavanje lidne
higijene Zena?

— Da li se sanitarni ¢&vorovi i
drugi objekti namijenjeni pobolj-
Sanju. sanitarno-higijenskih uvjeta
u poduzetu mnalaze u ispravnom
stanju i da li se oni pravilno i redo-
vito koriste?

— Da 1li je radnicima osigurana
kvalitetna i kalori¢na ishrana, prema
vrsti i tezini posla koji obavljaju,
a po veoma pristupaénoj cijeni?

— Kakve su moguénosti podu-
zeta da se radnicima dijeli po je-
dan topli besplatni obrok?



— Kakva je participacija iz fon-
da zajednitke potroSnje u ocijeni
ko$tanja po jednom obroku u po-
duzecu?

3.4. Invalidi rada

— Da li su u poduzééu posebnim
pravilnikom odredena radna mje-
sta na kojima treba da rade inva-
lidi rada?

— Koliko ima takvih mjesta i da
li su ona popunjena?

— Ko vodi brigu o zaposlenim
invalidima rada i kakvi problemi
nastaju u poduzeéu zbog zaposlja-
vanja invalida rada?

— Da Ul je poduzeée prilagodilo
neko radno mjesto ili radionicu za
osposobljavanje invalida rada?

— Da li je poduzeée osiguralo
stru¢ne radnike za obutavanje in-
valida rada ili poduzelo neke druge
mjere za prekvalifikaciju radnika
s umanjenim radnim sposobnostima

— Da li se u poduzeéu dovoljno
zna o problematici (0 problemima)
invalida rada?

— Da li se u poduzetu vodi efi-
kasna i potpuna evidencija o in-
validima rada?

— Imamo li svakodnevnu sliku
o radu invalida?

— Koliko se kontaktira s inva-
lidima rada?

— Da nisu mozda invalidi rada
zapostavljeni ili prepusteni sami
sebi?

— Postoje 1i u poduzetu indu-
strijski psiholozi?

— Postoje li u poduze¢u socijal-
ni radnici?

— Postoje li
trijski lijeCnici?

— Da li socijalni radnik i psi-
holog poduzeéa odrzavaju redovne
kontakte (razmjena misljenja u ci-
lju sagledavanja problema invalida
rada) s invalidima rada?

— Da U se ovi kontakti
ljaju po planu?

— Da li se rukovodioci radne je-
dinice dovoljno interesiraju o pro-
plemima i tetko¢ama na koje nai-
laze invalidi rada?

— Da li oni poduzimaju efika-
snije i blagovremene mjere za rje-
Savanje aktuelnih problema inva-
lida rada?

— Sto bi trebalo ovdje poduzeti?

— Zadovoljava li nivo informira-
nosti organa samoupravljanja o pro-
blematici invalida rada?

— Da li se o invalidima rada u
radnoj organizaciji vodi organizi-
rana i planska briga?

— Da li je drudtvena afirmacija
invalida rada zadovoljavajuéa?

— Da 1i se invalidi rada osjetaju
kao ravnopravne liénoti u procesu
stvaranja drus$tvenih i drugih vrijed-
nosti?

— Da li se radnici rasporeduju

na radna mjesta i prema njihovom
zdravstvenom stanju?

u poduzeéu indu-

obav-

3.5 Problem starih i iznemoglih
radnika

— Koliki je broj starih radnika
koji, zbog toga 5to ne mogu vise
ispunjavati normu ili zbog toga $to
uslijed starosti i iznemoglosti ne
mogu viSe obavljati teSke poslove,
treba premjestiti na lak$a radna
mjesta?

— Koliko je takvih radnika pre-
mjesteno ‘u zadnje 3 godine?

— Tko odreduje da te radnike
treba premjestiti na lak$a radna
mijesta: neki organ poduzeca ili mo-
7zda lijetnitka komisija?

— Kakva je struktura tih rad-
nika (po kvalifikacijama, godinama
starosti, radnog staza i sl.)?

— Kako je rijeSen problem nji-
hove zarade? Odgovara li niihova
zarada trodkovima zivota?

— Da nisu mozda ovi radnici za-
potavljni u poduzetu?

— Koliko je takvih diznemoglih
radnika otpusteno iz poduzeéa u
zadnjih 3 godine (navesti njihov
broj, radni staZ  kvalifikacionu
strukturu, godine Zivota i sl.)?

— Da li se problem starih i iz-
nemoglih radnika razmatra na sjed-
nicama organa upravljanja, stru-
¢nog kolegija i na sjednicama dru-
Stveno-politi¢kih organizacija?

— Koje u odluke i zakljuéci do-
nijeti i da 1i su sprovedeni u Zivot.

J. Krpan

>SSUSENJE | PARENJE DRVA:

Drugo preradeno i proSireno izdanje

DJELO SE MOZE NABAVITI U INSTITUTU ZA DRVO — ZAGREB,

ULICA 8. MAJA 82.

Cijena djela iznosi 60 dinara. Daci i studenti isto mogu nabaviti uz cijenu

od 50 dinara.
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Poliester lakovi primjenjuju se u na%oj in-
dustriji pokuéstva vise od jednog decenija. S
njihovom proizvodnjom i primjenom imamo
velika iskustva, ali praksa nam je pokazala
da to »mezimée« medu lakovima znade cesto
neugodno iznenaditi i zato, kolikogod se kaZe
o tim lakovima — uvijek je premalo refeno.

Poliester lakovi bitno se razlikuju od klasi¢-
nih lakova po natinu primjene i kemizmu ve-
zanja. Njihova primjena je veliki kvalitetni
skok u tehnologiji povriinske obrade drva. Po-
vriine lakirane ovim lakovima otporne su na
razrijedene kiseline, luzine, mmnoga organska
olapala i sredstva koja nalaze primjenu u
domacinstvu. Tehnoloski proces povriinske ob-
rade je kradi, brzi, jednostavniji od drugih
lakova, — pa se njegovom primjenom postiZzu
velike usStede na vremenu obrade i radnom
prostoru. To su osnovni razlozi zbog kojih su
prodrli i prodiru u tehnologiju povrdinske ob-
rade onih pokuéstvenih predmeta gdje se za-
htijevaju povrSine visoke kvalitete.

Kod svih ostalih lakova — smola je otop-
ljena u ctapalima koja suSenjem hlape. Ota-
pala i razredivali sluze da snize viskozitet la-
kova i tako omoguce nanasanje. Poslije laki-
ranja, otapala hlape, tako da na povrsini ostane
relativno mali dio suhe tvari.

Poliester-lakove mozemo nazvati — tekuca
plastitna folija koja kemijskim procesom po-
limerizacije prelazi u krutu tvar, stvarajuci
tako ma povrdini drva film koji je po mekim
oscbinama sli¢an laminatu (ultrapasu).

PE-lak ne sadrz otapala koja hlape, nego
stirol u kojem je otopljena poliester-smola,
a koji ulazi zajedno sa smolom u kemijsku
reakciju, stvarajuéi pri tome ¢vrsti fim laka
samo sa cca 29/, hlapivih tvari, PE-lakovi u
uzem smislu su nezasi¢ene poliester-smole,
otopljene u stirolu. To su makromolekularni
spojevi koji u svojem lancu imaju dvojne ve-
zove, na koja se veze aktivni stirol. Prelaz iz
teku¢eg u kruto stanje nastaje uz prisustvo
katalizatora 1 wubrzivafa. Katalizator se dje-
lovanjem ubrzivata raspada ma radikale, radi-
kal se veZe ma stirol i <¢ini ga aktivnijim,
a time se akfiviraju reaktivna mjesta u ma-
kromolekularnom lancu poliester-smole, Tako
nastupa reakcija, a time otvrdivanje smole.
Katalizatori su organski peroksidi, a ubrzivadi
otopine soli metala, a najvie soli kobalta.

Po nadinu primjene, PE-lakove mozemo podi-
jeliti na lakove:

— za lijevanje s dvije glave
— za lijevanje s reaktivmim temeljem
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— za lijevanje s reaktivnim temeljem »mo-
kro na mokro«

— za §trcanje

Osim toga, moZemo ih podijeliti na para-
finske i besparafinske tipove, za horizontalno
i vertikalno nana$anje ,te ubrzano suSenje UV
zrakama.

PE-lakove i njihove komponente treba uskla-
distavati kao i druge lakove prema propisima
za lako zapaljive materijale. Oni imaju ogra-
ni¢eno vrijeme upotrebe i zato ih se me smije
najednom nabavljati u veéim koli¢inama. Pre-
porucuje se uskadistenje u hadnijim i mraé-
nim prostorijama, jer se time produZuje wvri-
jeme upotrebljivosti. Ne smiju se uskladista-
vati kod temperatura ispod totke smrzavanja.
Opadanjem temperature opada topivost para-
fina, koji se cnda talozi po stijenkama posude
ii pliva u oblku bijelih komadiéa u laku.
Tako ohladeni pcliester-lak treba obavezno pri-
je upotrebe temperirati u zagrijanoj protoriji.
Ubrzano zagrijavanje mnije preporuéljivo, jer
moze do¢i do otvrdivanja i grefaka u procesu
susenja.

Kod temperatura iznad + 25°C, poliester-laku
se snizuje vijek trajanja, odnosno upotreblji-
vosti, jer moze do¢i do Zeliranja, iako u laku
nisu prisutne komponente koje ubrzavaju re-
akeiju. Vrijeme upotrebe raduna se od dana
preizvodnje. PE-lakove i njihove komponente
treba utro$iti u propisanom vremenskom raz-
doblju, jer nakon toga proizvoda¢ ne garan-
tira za njihovu kvalitetu ni sistem primjene.

Radne prostorije moraju biti dobro ventil.-
rane zbog toksidnosti i opasnosti od pozara.
Temperatura zraka, laka i ploha koje se laki-
raju treba biti izmedu 18—25°C, a relativna
viaga zraka 60—709/,. Ako je temperatura laka
niza od +18°C, treba je indirektnim zagni-
javanjem podiél. Za vrijeme lakiranja lijeva-
njem, treba temperaturu laka povremeno kon-
trolirati. Kod temperatura visih od +25°C,
reakecija ¢e se odvijati suvide brzo, zbog tega
moze doéi do raznih tetkoéa, kao npr. slabog
razlijevanja filma, zaostajanja mjehuriéa u fil-
mu laka, parafin dovoljno me dspliva na po-
vrdinu, pa je zastitni parafinski sloj pretanak,
§to uzrokuje sporije suSenje. Kod temperatura
nizih od +18°C, usporava se reakcija polime-
rizacije, a moZe i potpuno izostati. Osim toga,
kod mniZth temperatura parafin moze iskrista-
lizirati i u filmu laka moZe doéi do raznih
greSaka.

Drvo koje se lakira treba imati sadrZaj vlage
8—129/,. Povriine me smiju imati masnoéa,
smola mi mrlja od bilo kakvih kemijskih sred-
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stava. Lak treba pripremati prema wuputstvi-
ma proizvodada. Pri tome se treba to¢no pri~
drzavati preporutenih omjera katalizatora i
ubrzivaca. Dodatak prevelikih koli¢ina kompo-
nenata. uzrckuje neravnu povrsinu zbog dega
se poliester-lak teZe brusi. Premale koli¢ine
komponenata u laku mogu biti uzrok nedo-
voljnom otvrdavanje laka.

Prije svakog lakiranja, potrebno je provje-
riti ispravnost glave stroja. Naroéito je to va-
zno kod lijevanja s dvije glave, jer, zbog ne-
jednolikog mnanaSanja, dolazi do mepravilnog
mijeSanja komponenata, $to moZe uzrokovati
nepotpuno otvrdavanje, neravnost povrdina i
dr.

Poliester-lak i neke vrste nitrolakova (te-
meljni, mat i polumat lakovi) ne smiju se tr-
cati u istoj kabini, jer u filmu laka moZe doéi
do greSaka koje se obi¢no oéituju u pojavi stva-
ranja veéih ili manjih kratera. Poliester-lak,
radi svojeg elektronskog naboja priviadi ¢e-
stice spomenutih lakova, a posto se ovi lakovi
ne podnose, na mjestu gdje padne Cestica ovih
lakova stvara se krater, &ija velitina ovisi o
veli¢ini Cestice spomenutih nitrolakova.

Vrste drva koje sadrZe masnoée i smole
(lipa, bor, palisandar, afritka ruza i neke druge
egzole) mije moguée lakirati PE-lakovima bez
prethodnog nanalanja odgovarajuée izolacije.
Izolacije za poliester-lakove obi¢no su lakovi
na bazi poliuretanskih smola (DD), koji dobro
prianjaju uz povrsinu drva.

Za furniranje je nabolje upotrebljavati kar-
bamidno ljepilo, koje ne djeluje $tetno na PE-
-lakove. Ostala ljepila misu narodito pogodna.
FPVA-c ljepila, u kontaktu s otapalima iz la-
kova, cmekSavaju ga, pa se Cesto poznaju sljub-
nice, a marolito ako mnisu dobro priljubljene.
Cista glutinska ljepila ne djeluju S3tetno, ali
razni konzervansi, koji se ponekad dodavaju,
mogu nepovoljno utjecati.

Sljubnice furnira moraju se lijepiti trakama
koje imaju neutralno ljepilo. Ukoliko ma po-
vrsini drva ostaju tragovi trake, takav se lje-
pivi papir ne smije upotrebljavati. Ako se po-
vriina drva disti od mrlja eksalnom ili sol-
nom kiselinom, povriine poslije &¢i$éenja treba
dobro opratfi i osuditi. Ostaci luzine ili kiseline
na povrSini drva djeluju ma otvrdavanje i pri-
anjanje laka. Nakon bijeljenja drva vodikovim
superoksidom, uz dedatak amonijevog hidroksida,
nije potrebno pranje vodom.

Mocenje (bajcanje) treba vrditi modilima koja
se podnaSaju s poliester lakovima, a potrebno
ih je uvijek prethodno provjeniti, ako u pro-
spektima provodata mije drugadije propisano.
Na neka mocila djeluju organski peroksidi, ra-
zarajuéi ih i mijenjajuéi im boju. Ima mogdila

koja smanjuju prianjanje filma laka i utjetu
na njegovo otvrdavanje. U posljednje vrijeme
mnogo se upotrebljavaju, odnosno primjenjuju,
temeljne boje koje imaju veliku prednost pred
vodenim moc¢ilima, jer nije potrebno sufenje,
pa se lak moZze nanositi odmah iza temeljne
boje. Nije moguée primjenjivati sve temeljne
boje, nego isklju¢ivo one koje su namijenjene
za poliester-lak, jer druge viSe ili manje m.'ug-
njaju boju. Npr. nitro temeljne boje ne.smiju
se upotrebljavati ‘kada se lakira |poliester-
-lakom.

Poznato je da je prianjanje PE-laka nesto
slabije od prianjanja drugih lakova, radi toga
§to poliester-lak dovoljno ne »kvasi« podlogu.
Da se izbjegne ta ponekad neZeljena posljedica
i poboljda prianjanje filma PE-laka, preporu-
¢a se najprije nanijeti lak za izolaciju. To je
poliuretanski lak niskog viskoziteta, koji dobro
prianja uz podlogu drva., a poliester opet_ do-
bro prianja na ovaj lak. U praksi se ovaj po-
tupak rijetko primjenjuje, osim kada se laki-
raju vrste drva koje sadrZe masnoce.

Filmovi PE-lakova znatno su postojaniji na
svijetlo mego filmovi nitrolaka, kiselo-otvrda-
vajuéih i DD-lakova. No duzim djelovanjem
ultravioletnih zraka, i oni mijenjaju boju. Ta
promjena se viSe uofava na svjetlijim nego na
tamnim vrstama furnira, vie ma bijeljenom
nego na nebijeljenom drvu.

Sposobnost brusenja poliester-lakova raznih
proizvodata moze se priliéno razlikovati, i to
samo u bruSenju parafinskog sloja, dok gotovo
nema razlike u brudenju samog laka, tj. kada
je skinut parafinski sloj.

Poliester-lakovi mogu se nana3ati na povrsine
raznim postupcima, kako je to prethodno spo-
menuto. U ovom kratkom prikazu opisat c¢e
se nekoliko sistema obrade koii se najviSe pri-
mjenjuju.

1. Sistem obrade — Strcanjem

Streanje se izvodi klasi®nim pistolama, s
otvorom sapnice 1,8 X 2,0m, a pritiskom zraka
cca 25 at

Komponente se mijesaju u slijedeéim omje-
rima:

100 tez. dij. Chromoplast 0 mat br. 7586.

0,5—0,7 tez dijelova Chromoplast ubrzivata
za Spricanje 7594.

8 — 10 tez. dijeova Chromoplast kataliza-
tora BE 7598.

Smjesu’ treba prije Strcanja razrediti do 5%,
Chromceplast razrediva¢em br. 7600. Smjesa je
upotrebljiva kod normalne temperature do 20
minuta. Nanosi se u dva sloja, u koli¢ini 220
— 250 gr/m® Vrijeme Zeliranja prvog sloja iz-
nosi od 10—30 minuta, ovisno o temperaturi
ratmg prostora i koli¢ini dodanih kompone-
nata.

2. Sistem obrade s reaktivnim temeljem

Chromoplast reaktivni temelj br. 7516/S na-
nosi se u kolitini 80 — 100 gr/m® MoZe se
nanositi Strcanjem ili lijevanjemn. Nakon su-
§gnj-a od 2—6 sati nanosi se S$pricanjem ili
lijevanjem PE-lak koji se mijeSa u slijededim
omjerima:

100 tez. dijelova Chromoplast mat. br. 7589.

1 tez. dio Chromoplast ubrzivaa br. 7571.

Nanos u dva sloja, kao kod toé. 1.
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Iz tvornice boja i lakova

3. Sistem obrade s reaktivnim temeljem
°  »mokro na mokro«

Chromoplast reaktivni temelj br. 7516/MM
nanosi se valjkastim strojem (vale masinom)
u kolidini od 30 — 40 gr/m® a odmah iza
njega se na stroju za lijevanje (gis masini) na-
mnosi Chromoplast mat lak br. 7989, u koji se
prethodno doda 1%, Chromoplast ubrzivata br.
7571. Nanos u dva sloja. Kod ovog sistema,
reaktivni se temelj moZe obojiti dodatkom
Chromoplast temeljnih boja ili pasta, u koli-
&ini do 30%.

4. Sistem obrade s dvije glave (1:1)

Ovaj sistem se izvodi na stroju za lijevanje
s dvije glave, tako da se u prvu glavu stavlja:

100 tez. dijelova Chromoplast mat laka br.
br. 7589/A
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6—17 tez. dij. Chromoplast katalizatora CE
br. 7597

U drugu glavu se stavlja:

100. te. dijelova Chromopplast mat-laka br.
7589/B.

“- 2 teZz. dijela Ubrzivata za lijevanje br. 7571.

Lak se istovremeno lijeva na obje glave u
kolidini 220—250 gr/m® za svaki sloj.

Povriine obradene bilo kojim sistemom mogu
se dalje obradivati na wvisoki sjaj, mat ili
onda se povrS§ina brusi brusnim papirom br.
320, a poctom 400. Nakon toga se vrsi poli-
br. 320, a potom 400. Nakon toga se vr3i poli-
ranje. Ako se Zei mat ili polumat efekat, onda
se povrsine makon brusSenja jo§ obraduju jedno-
komponentnim ili dvokomponentnim kiselo-
-otvrdavajuéim lakom (Cromacidom ili Chro-
modurom), ili DD lakovima (Chromodenima)
Zeljenog postotka sjaja.

M. RASIC



exportdrvo - Proizvodnja ~ trziste

OVAJ PRILOG ZA CITAOCE ,DRVNE INDUSTRIJE"
| ZA SVOJE POSLOVNE PARTNERE PRIPREMA
SLUZBA ZA PRACENJE TRZISTA ,EXPORTDRVA"

U POVODU 55. OBLJETNICE POCETKA
INDUSTRIJSKE PRERADE DRVA U KARLOVCU

U EXPORTDRVU DIP KARLOVAC PUSTENA U POGON
NOVA PILANA

Drvno — industrijsko poduzuée Karlovac, koje je prije dvije godine
uslo w sastav integracionog sistema Exportdrva, nedavno je zakoradilo u novu
etapu svog razvitka, puftanjem w pogon novog kompleksa prve faze pilan-
ske prerade. Po§to se ovim dogadajem ujedno memorira 55 godina od po-
detka industrijske prerade drva u Karloveu, to éemo i ovdje podsjetiti ma
neke datume i drvarske tradicije ovog kraja.

R

o > ‘\"

) 2

Nova sortirnica piljene grade uz kompleks prve faze pilanske prerade u DIP-u Karlovac
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IZ DRVARSKE HISTORIJE
KARLOVCA

Arhivski materijali registriraju obrtni¢ku
obradu drva u Karloveu jos od 1903. — go-
dine pa i ranije, ali kao potetak industrijske
prerade markantno je znadajna 1918. godina.
Naime, u to vrijeme poznata firma »Nagi¢kae«
DD podiZze u Karloveu pilanu s 4 jarmace,
Cija je namjena bila da preraduje hrastovu
oblovinu.

Podruéje koje se prostire od Vrginmosta do
Jasticsarskog, sa Sumskih fondom od 260 —
280.000 m* godidnjeg etata tolalne mase, osi-
guravalo je godiSnje blizu 80.000 m* hrastove
cblovine, §to je bila solidna sirovinska baza
za industrijski razvoj pilanske prerade. Ov-
dje treba napomenuti da se u to vrijeme pi-
lanska prerada oslanjala uglavnom na hra-

clevinu, dok se bukovina uopée nije rezala,
Jer je imala vrlo ograni¢eno podruéje pri-
mjene.

Uspjesan start s pilanom uvjetovao je dalj-
nji industrijski razvoj.

Godine 1920. ista firma, tj »Nagiéka DDx«,
olvara pogon impregnacije, a iste godine
Karlovac dobiva i tvornicu namjestaja iz
savijenog drva. Ova tvornica nakon 7 go-
dina mijenja vlasnika (Lederer) koji dalje po-
sluje po dimenom »Pitagora«, a proizvodi
savijeni i uredski namjestaj, koji se izvozi
cak u Ameriku, ali 1933. godine firma pro-
pada. Godine 1921. gradi se tvornica parketa
s pilanom, koja naprije ima 2 a zatim 4 jar-
mace. To je bila investicija kompanjona Fi-

Dcirajali i zastarjeli
Pilancki pegen u Exportdrvu DIK Karlovac




ser — Rendeli koji se kasnije razdvajaju. Fi-
ger zadrzava proizvodnju parketa, radi u 4
linije i proizvodi u jednoj smjeni 100.000 m’ §
parketa gedidnje, dck Rendeli otvara pogon
s tri linije strojeva. Godine 1932. Fiser otva-
ra tvornicu drvne galanterije.

Uz imena FiSer — Rendeli vezan je poce-
tak industrijske prerade bukovine, koju dje-
Jomiéno izvoze u vidu piljene grade, a dje-
Jomi¢no preraduju u parket.

U meduvremenu otvaraju se jo§ neki in-
dustrijski chjekti, kao npr. pilana »Miheljac«
na Kupi, koja radi sve do 1956. godine, za-
tim pilana »Maréinko«, pilana »Kajfes« (iz-
gorjela 1935. godine.)

Poslijeratni razvoj drvne industrije u Kar-
loveu nastavlja se na zatetenim kapacitetima _
i vet uhodanoj tradiciji pilanske i parketar-
ske proizvodnje.

Godine 1946. osnovano je poduzete »Pe- ™
trova Gora« kao preteta danasnjeg Drvno-
-industrijskog poduze¢a. Ono nasljeduje ne-
kadasnju pilanu »Nasi¢ke« koja sve do dana3-
njeg dana ostaje kao osnov industrijske pre-
rade drva u Karloveu, uz izvjesne adaptacije
samog gradevinskog objekta i bez bitnih A Stovariste trupaca s novim portalnim kranom
rekonstrukcija instalacija.

U okviru »Petrove gore« razvija se takode
proizvodnja parketa, s tim §to se ona moder-
nizirala, znatno povecala kapacitet i prosi-
rila asortiman. w Novi pogon primarne pilanske prerade

——
s S e S
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U poslijeratnom periodu bilo je pokusaja
da se u Karloveu organizira finalna prerada,
najprije u vidu galanterije, a kasnije u vidu
komandnog namjestaja, te je u tu svrhu 1947.
godine podignuta posebna hala. Nazalost, ova
se proizvodnja nije uspjela afirmirati, te se

.. 19863. godine pogon zatvara kao »neretabilan«.
o O ;

.

EXPORTDRVO — OOUR

DIP KARLOVAC
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Ocjenjujuéi situaciju u danasnjem DIP-u
kroz faze razvitka drvne industrije Karlovca
prije rata, izmedu dva rata i poslije rata,
dolazi se do zaklju¢ka koji upozorava na
stagnaciju u ovom poslijeratnom periodu.
To je bio povod da se jos unatrag nekoliko
godina pocelo raditi na modernizaciji pilan-
ske prerade, a povezivanje s Exportdrvom
dalo je podstreka da se to i realizira, kao
i da se definiraju pravei buduéeg razvitka
do 1975. i dalje.

Kompleks prve faze pilanske prerade,
koji je nedavno pusten u pogon, otvorio je
ujedno novu etapu u razvoju industrijske
prerade drva u Karloveu. Ovaj objekt, po
primijenjenoj tehnologiji i ugradenoj opremi,
ima uvjete da dostigne evropski nivo pro-
duktivnosti. U njega je investirano oko
12.000.000.— Din. (od tega 50% vlastiih sred-
stava), ali njegova danasnja revalorizirana
vrijednost iznosi oko 20,000.000.— Din.

Transport trupaca u pilanu mehaniziran
je portalnom dizalicom te uzduznim kao i
popre¢nim lan¢anim transportom, a prerada

Stovari$te grade opremljeno »Zabicama«

Mehanizacija transperta sastavni

dio modernizacije
proizvodnje

se vrSi na gateru »Linck« i liniji traénih
oila »Brenta«. Manipulacija i unutrasnji
iransport potpuno su mehanizirani. Iz pri-
marne pilane piljenice nosi valjkasti trans-
porter u sortirnicu, gdje se razvrstavaju pre-
ma kvaliteti i namjeni.

Pilana je projektirana za dvofaznu preradu
bukve i hrasta. U I fazi proizvode se komer-
cijalne piljenice i piljenice za doradu, pro-
izvodnju elemenata.

Pilana ima kapacitet od cca 55.000 m® .

godidnje, kod rada u dvije smjene.

Stovariste trupaca, opremljeno novom por-
talnom dizalicom (Metalna — Maribor), ima
kapacitet uskladistenja i manipulacije za oko
€.000 m? oblovine.

Posebnu novost u tehnolgiji ovog kom-
pleksa predstavljaju parna zvona — prva
ovog tipa u Jugoslaviji, &ji kapacitet zado-
voljava prorez bukovine od 136 m® na dan.

Stovariste grade, takode opremljeno por-
talnom dizalicom i primjerno izgradenim be-
tonskim podloskama (Zabicama), moze uskla-
distiti do 9.000 m® grade. Toliki kapacitet je
uvjetovan zahtjevima prirodnog sudenja, Sta
¢e biti reducirano kad budu dovriene pred-
sufare (1.000 m* punjenja) koje su u zavrinoj
fazi gradnje.

Pogoni druge faze pilanske prerade, ta-

kode novost u tehnologiji, veé su uspjesno
uvedeni. Njihova ¢e se efikasnost pospjesiti
kad ‘se uskoro reducira dugotrajno prirodno
suSenje. .

Proizvodnja parketa — veé ranije moder-
nizirana i opremljena najsuvremenijim stro-
jevima za proizvodnju klasiénog i lamel-par-
keta, — dozZivljava svojiu novu tehnolosku
evoluciju. Naime, uvodi se proizvodnja tzv.
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Primjena parnih zvona pokazala se efikasnom
u pilanckoj preradi bukovine

podnih elemenata, koji najavljaju odredene
ustede u proizvodnji i pojednostavljenje po-
slova kod polaganja. Kad je rije¢ o proizvod-
nji parkela, nazalost, ne moZemo zanemariti
u ovom momentu zaista teSke ekonomske
uvjete ove proizvodnje. Ona se pod sadas-
njim uvjetima ne moze odrzati, jer podu-
zetu, umjesto dobiti, donosi gubitke. Do ove
anomalije dolazi otuda, posto je sirovina po-
sljednjih godina u nekoliko navrata poskup-
liivala, dok se cijene gotovih parketa drZe
pod blokadom, viSe godina. Na taj se nacin
iz DIP-a Karlovac oduzima godisnje 3—
4,000.000.— din. i prelijeva u druge grane.

Proizvodnja parketa — tradicija industrijske prerade
drva u Karloveu

Parket odlazi na trziste uz djelomifnu nak-
nadu proizvodacu.

Na brojne apele parketara Karlovca i dru-
gih proizvodaéa, mjerodavni odgovaraju obe-
éanjima da ¢e se problem rijesiti. Ukoliko to
uskoro i ne rijede, posljedice bi mogle biti
teske.

IZGLEDI DALINJEG RAZVOJA

Smatrajuéi rekonstrukcije i modernizira-
nje tradicionalnih proizvodnih djelatnosti (pi-
lana — parket) solidnom polaznom osnovom
za daljnji razvoj, u DIP-u se pripremaju za
realizaciju novih planova. Ovamo u prvom
redu spada proizvodnja stolica iz hrastovine.
Exportdrvo za ovaj artikal ima osigurano tr-
%ite u izvozu, i to na trziSta konvertibilne
valute, pa se radi na tome da se proizvodnja
$to prije pokrene i tako u DIP-u uéini prvi
korak ka zamisljenoj finalizaciji.

Isto tako veé¢ usvojena tehnolgija podnih
elemenata najavljuje moguénost ekspanzije.

Uporedo s jatanjem materijalne baze i
prosirenjem proizvodnje. U DIP-u Karlovac
poduzimaju mjere i na organizacionom pla-
nu, na planu za poboljSanja kadrovske struk-
ture i na planu humaniziranja rada i uopée
podizanja standarda uposlenih. U skoroj bu-
duénosti potpuno ¢e biti eliminiran tezak fizi-
¢ki rad na otvorenom, a zarade radnika kre-
tat ¢e se iznad prosjeka u grani.

Od 1. VII ove godine DIP ¢e poslovati
kao organizacija udruZenog rada s 3 odgo-
varajuée osnovne organizacije udruZenog ra-
da, $to stvara preduvjete da stvaralaéki na--
pori udruZenih radnika — proizvodata do-
biju efikasnije i pravi¢nije priznanje.
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U EXPORTDRVU DIK »CESMA« BJELOVAR

proizvodnja Sper-plo&a
UGROZENA ZALEDENIM CIJENAMA

U informativnom biltenu koji je cbjavljen u broju 9—1072 ovog
Cascpisa, dat je opgiran prikaz o medernizaciji preizvodnje i rekon-
strukcijama provedenim u DIP-u »Ce-ma« Bjelovar. U prikazu je te-
Ziste dato ma ulaganjima u osnovna sredstva i cpremu, koja je pode-
Sena na primjenu najsuvremenije tehnclgije u svim granama proiz-
vodnje kombinata: pilana, tvornica furnira, tvornica Sper-plota. Za oée-

kivati je bilo da ¢e ovako zamisjena i

provedena rekonstrukcija dati

ubrzo povoljne ekonomske efekte. Nazalcst, neke cpéenite slabosti na-

Seg privredivanja i intervencije ad
nepovoljan efekat na privredne to

ministracije (vladine mjere) imale su
kove u drvnoj industriji, pa jeiu

ovom kombinatu djelomi¢no izostao otekivani financijski rezultat. Kako

se to odrazilo na preizvodnju $per-
daci koje je iznio predstavnik ovog
noj komori u Zagrebu, 16. IV. o. g.

Sto se tite poslovanja pilane i
Tvornice furnira, ono svoju afirma-
ciju nalazi na inozemnom trZistu,
gdje se plasira cca 50%, sveukupne
proizvodnje,

Medutim, kod Tvornice $perploéa,
sasvim je druga situacija koja se
povlagi jo$ od 1966. godine, tj. ot-
kako je Sumarstvo potelo prodavati
sve vrste projzvoda (pilanske trupce,
Sel-trupce i furnirske trupce) grup-
no u prosjeku s prosjednim cijena-
ma. Takvim poslovanjem Sumarstva,
tvornice Sperplota ostale su bez svo-
je sirovine, §to je uvjetovalo sta-
gnaciju, pa i opadanje izgradnje i
proizvodnje tvornica Sperplota. Go-
dine 1965. SFRJ je imala proizvod-
nju 3per-plota koja se kretala oko
110.000 m? a u SRH se kretala 18.000
m?, odnosno 16%, od proizvodnje Ju-
goslavije.

Medutim, prema podacima za go-
dinu 1972., proizvodnja Sperplota u
SRH je pala sa 16% na 8% u od-
nosu na SFRJ, Ostale su tvornice
Sper-plo¢a u Vrginmostu i Bjelovaru,
koje rade uz velike te¥kote i gu-
bitke.

plota u Bjelovaru, ilustrirat ¢e po-
kombinata na sastanku u Privred-

Tvornica 3per-plota u Bjelovaru
broji 220 uposlenih, i ima bruto pri-
hod od 24.000.000— din. U prvom
kvartalu ove godine troskovi poslo-
vanja iznosili su 3,770.000 Din. Neto
dohodak je bio 860.000 din. ,osobni
dohoci bruto iznose 1,360.000.— din.,
ili po jednom zaposlenom mijeseéno
u prosjeku neto u prvom kvartalu
1.200.— Din. Ostaje gubitak po jed-
nom m? Sper-plote 500 din, ili u pr-
vom kvartalu gubitak iznosi 500.000
din.

U CEMU JE PROBLEM?

Iz raspolozivih podataka proizlazi
da se stvorena akumulacija u Tvor-
nici Sper-plota Bjelovar preljeva u
druge grane djelatnosti.

Ako se tro$kovi, na dan zamrza-
vanja cijena godine 1970., oznade in-
deksom 100, onda u 1972 godini po-
vetanje cijena sirovine (oblovine) po
1m?® iznosi 151%, a troskova proiz-
vodnje 175%.

Prodajna cijena 3per-plota ostala
je zamrznuta od 1970 god.. u pro-
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sjcku na 2600 Din. za 1m?, a cijena
keitanja golove Sper-ploce u I kvar-
talu 1973. gcdine iznosi u prosjeku
3.200.— Din.

Kclektiv Tvornice $per-plo¢a bio
je uvjeren da ée se potpisom samo-
upravnog sporazuma izmedu proizvo-
Gala i poirolata Sper-ploca, koji je
cbavljen 26. 12, 1972. godine u Sa-
veznoj privrednoj komo:i, stanje iz-
mijenjati, medutim do danas nista
nije rijeSeno

Tvornici Sper-plo¢a Bjelovar u I
kvartalu ove godine predstoji sa-
nacija, a ukoliko ne uspije, u II
kvartalu prijeti likvidacija.

Radni keletiv Tvornice Sper plo¢a
upozeravao je na bezizlazno stanje.
Dana 8. 12. 1972. godine upuéen je
dopis na ruke Sekretara za indu-
striju i poljoprivredu i &umarstvo
SRH. Dana 1. 2. 1973. god. upuéen
dopis Saveznom uredu za cijene. Da-
na 12. 3. 1973. godine upuéen je
dopis Republi¢kom uredu za cijene,
Zagreb. Dopise su dobili strukovni
sindikat i ostali, ali odgovora nema
a gubici se gomilaju.

Ukoliko se zaista zeli da ova Tvor-
nica nastavi svojim radom, potreb-
no je poduzeti slijedeée mjere: prvo,
hitno odmrznuti dogovorene predlo-
Zene cijene od 26. 12. 1972. godine;
Drugo, Sumarstvo bi trebalo odva-
jati namjensku sirovinu i kao takvu
prodavati proizvodaéima 3per-ploéa,
uz cijene koje diktira trZiste; trece,
da se saniraju gubici iz I kvartala
ove godine.

Iako je poznato da se saniranje
uvjeta privredivanja u proizvodnji
Sper plo¢a ne moze tretirati izdvo-
jeno od cijelokupne privredne situ-
acije kod nas u ovom trenutku, pri-
mjer Kombinata »Cesmae« iznosimo
u dubokom uvjerénju da on ima sve
uvjete za proizvodnju kvalitetnih
3per-ploéa, te mu treba omoguéiti da
on za to dobije i odgovarajuéu tr-
ziSnu satisfakciju.

TREND KRETANJA NEKIH DRVNIH PROIZVODA U SR NJEMACKOJ

a) — Piljena grada

Potrodnja drva posljednjih godi-
na u SR Njemackoj stalno je rasla.
Uzroci tome ne le e samo u po-
rastu volumena idzgradnje (prven-
siveno stanova) $to veé u poraslom
shvacéanju vrijednosti i zahtijeva u
opremanju stana, $to je rezultiralo
prije svega s jakim maglaskom na
drvo.

U gospodarskoj godini 1972. nje-
macke pilane proizvele su oko 9,32
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miliona m® piljene grade (od
¢ega 7,28 miliona m3 Getinjaste pi-
ljene grade). Uz ovo, importirano
je jo§ 4,6 miliona m3 (od ega 4,27
miliona m3 ¢etinjaste piljene gra-
de).

U g. 1973. ofekuje se da ée se
oko 50% piljene grade utroSiti za
gradevinarstvo 4 opremu stanova.
Naime, drvo je za te svrhe ponov-
no otkriveno, tj. za unutradnje i
vanjsko oplofivanje, za razdjelne
zidove, za parketne podove, za vanj-

ske plohe namjestaja (masivno drvo
opet u kuhinjskom namjestaju), ali
i za nosive konstrukcije, kako u
stambenom tako i nestambenom
podruéju.

Porast primjene drva nije samo
zapaZen u SR Njematkoj, narodito
jake teZnje u tom smjeru su na
primj. u Zapadnoj Evropi, SAD i
Japanu.

Cijene, kako uvoznog tako i do-
maédeg drva, su u porastu.



b) — Furniri

Potro$adi su se ponovno vratili
furnirima, §to je bilo potvrdeno
veé potetkom ove godine na 3. Mje-
matkom sajmu pokuésiva.

Proizvodnja furnira u samoj SR
Njematkoj u 1972. godini iznosila
je 640.000m3, od ¢ega je bilo
396.000 m3 konstrukcionog, a 244.000
m3 plemenitog furnira. Spram
proizvodnje 1971. godine, to je pad
od 6—17% m prosjeku, odnosno
8 — 9% u konstrukcionom, a 3 —
4% u plemenitom (rezanom) fur-
niru.

Import konstrukcionog furnira za
prvih 10 mjeseci 1972. godine
stagnirao je, dok je u plemeni~
tom furniru ostvaren u isto vrijeme
porest cd 13%, odnosno uvezeno
je 19427t ovog furnira u vrijed-
nosti od 133,2 miliona DM. Ukup-
ni uvoz svih furnira za 10 mjeseci
iznosio je 34.200 t, s vrijedno§éu
od 161 milion DM.

Izvoz plemenitog furnira pora-
stao je za 5%, a konstrukcionog
je pao za 13%. Ukupno je izve-

zeno 30.622 t u vrijednosti od 1158
miliona DM.

U furnirima opet je kod doma-
¢ih  vrsta faveriziran hrast, a u
egzotama mahagoni. Orah i palisan-
dandar zadrzali u svoje dosadadnje
pozicije.

Cijone, kako furniranih trupaca
tako i samih furnira, su u porastu.
C. Ploce

1. — Furnirske i stolarske ploce

Furnirskih (Sper) plota proizve-
deno je za 13% manje. tj. oko
125.000 m3, dok je proizvodnja sto-
larckih plofta radi jafe potrainje
dosegla 380.000m3. Ipak je i po-
trosnja furnirskih plota u SR Nje-
madckoj porasla zbog uvoza jefti-
nijih importiranih plo¢a, tj. 20%
vise od 1971. god. odnosno svega
280.000 'm? Kkoje su konkurirale
Jomaéim furnirskim plotama.

Proizvodnja, prodaja i uvoz 3pe-
rovanih vrata, zbog jake stambene
izgradnje, nadmasili u rezultate iz
g. 1971

2. Vlaknatice

Proizvodnja vlaknatica u g. 1972.
porasla je za 9,2, tj. ukupno pro-
izvedeno je 372.000m3. Uvoz i po-
troinja vlaknatica nastavili su rast,
dok je izvoz pao zbog jake po-
traznje i potro$nje u zemlji.

3. — Iverice

Proizvodnja i potro$nja iverica
u 1972. god. porasla je za 109,
tj. ukupna proizvodnja iznoisla je
4,7 miliona m3. Rekordna izgradnja
stanova u toj godini, kao i zbog
oga jako nngaZirana industrija
pokuéstva, bile su pokretaé pro-
izvodnje iverica.

Uvoz iverica porastao je od
380.000m3 u 1971. god.,, ma 490.000
m3 u 1972. g., dok je izvoz ostao
gotov oneprcmijenje tj. 230.000 m®.

Zapazen je trend k specijaliza-
ciji i oplemenjivanju u jacoj mjeri.
Narotito to vrijedi za dekorativne
ploce, koje su se jako utvrstile u
suvremenoj industriji pokuéstva.

(Izvor: Interzum Koln)

EKSPANZIJA IVERICA U SR NJEMACKOJ

Na samom vrhu svjetske proiz-
vodnje iverica nalazi se SR Njema-
¢ka koja koli¢inu od 4,75 miliona
m3 koristi po podacima FESYP-a
u slijedece svrhe:

1. za industriju pokuéstva 44%,

2. za gradevnu industriju:
a) za mnovogradnje 270/
b) za pregradnje posto-
jeéih objekata 19%, 46%
3. za industriju prometala
(zelj. vagone, automobile

brodove) 2%
4. za poljoprivredu (zgrade,

staje,, silosi i dr.) 3%,
5. za ambalaZu 1%,
6. za ostalo 3%

Nagli razvoj iverica zadnjih pet
godina  (1968—1972) ima svakako
svoj razlog i u godisnjem povecéa-
nju od oko 500.000 novih stambe-
nih jedinica, s ve¢ i ovako jakom
i uhodanom potro$njom iverica u
zemlji. Narcéito je interesantno da
se smanjuje broj tvornica od 77 —
godine 1963. s kapacitetom od cko
1,30 miliona, na 69 tvornica 1972.
godine, a sam kapacitet povectava
se na 5.00 miliona ms3.

Nova tehnologija s fleksibilnim
velikim postrojenjima za proizvod-
nju niza, upotrebi usmjerenih, spe-
cijaliziranih vrsta iverica trazila je
povetanje kapaciteta postoje¢ih i
izgradnju mnovih tvornica s ciljem
sniZzenja tro8kova proizvodnje.

PetogodiSnja ekspanzija iverica

Od cega
oplemenjene
1
3 . g
o @ E =]
2 =] o
g g s 8 8 § § g’o»é
2] % =
O £ 23 § 8F k+
u tisuéama m3
1968. 2.830 236 201 237 09
1969. 3.439 282 225 254 376
1970. 3,778 218 229 143 605
1971. 4270 376 227 123 822
1792. 4750 450 220 120 1020
Izvor: Stat. BA.
UceSée oplemenjenih iverica u

ukupnoj proizvodnji poraslo je:
god. 1968. 1969. 1970. 1971. 1972,
na 9 158 183 198 21,1 24,0

Raspored Kkapaciteta tvornica u
proljeée 1972. u 1000 m3

Kate-
gorija I. II, III. VI. V. IV. Ukupno

Kapaci-
tet do 12 25 50 100 200 preko 200

Br. tvor-
nica 5 816 16 21 3 69

Danadnji ukupni kapacitet cijeni
se na 5,85 milina m3 iverica.

Po dimenzijama prevladava veli-
¢ina iverica 1,85 x 5,50 m2, iako se u
viSeetaznim preSama ide i na for-
mate do 2,50x7,60m2 U jednoeta-
Znim prefama maksimalna Sirina iz-
nosi 260m, a maksimalna duljina
13,00 m.

Oplemenjivanje iverica doseglo je
veé gotovo 1/4 (25%,) svih proizve-
denih iverica.
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojeva
i uredaja u drvnoj industrlji «ostavak iz br. 34

Ef:i'ﬂrvatsko-srpskl Engleski Francuski Nijemacki
59. lomljivost — krtost {ragility, brashness fragilité Briichigkeit
60. lijeplienje gluing ccllage Verleimen,
Verleimung
61. ljustenje drva roiary cutting of the déroulage du bois Rundschilen
wood des Holzes
62. manipuliranje drva wood manipulation, manutention du bois Manipulation des
handling of timber Holzes
63. matiranje tarnishing, depolishing matage. ternussure Mattierung
64. mjerenje drva measurement of the timber niesurage du bois Holzmessung
65. mjerenje vlage moisture measurement mesurage de l'humidite Feuchtigkeitsmessung
66. mocenje stainig mordangage Beizen
67. nadmjera Over measure, excess surmesure Ubermass. Steizmass
68. napon el. voltaze voltage voltage Stromspannung
69. napon vodene pare, steam pressure tension des vapeurs Wasserdampf-Spannung
tlak vodene pare d'eau
70. naprezanje, zatezanje {ension, tenseness, tension Spannung
strain
71 naprezanje kod suSenja, seasoning stress tension au séchage Trocknungsspannung
napon kod suenja
72. navlaZivanje S$trcanjem, drizzle bruine Spriihregen, Nieseln
brizganje
73. mazubljenje pila, nazub-teeth side of the saw denture de scie Sigezahnung, Bezahnung
ljenost pile der Sige
74, nepareno drvo unsteamed wood bois non étuvé ungeddamptes Holz
75. nepropusnost impermeability imperméabilité Undurchlassigkeit
76. netopivost insolubility insolubilité Unléslichkeit
7. obaranje (stabala) felling (tres) abattage (des arbres) Féllung (der Baume),
Baumfillung, Hauung
(der Baume)
78. oblaganje drvom wainscoting lambrissage, boisage, Holzverkleidung,
revétement Holzverschalung
79. oblaganje zida wainscot lambris, revétment Wandverkleidung,
intérieur Vertafelung
80. oblovina round wood, bois rond Rundholz
round timber
81. obradljivost (drvo) workability aptitude a la mise Bearbeitbarkeit
(of the wood) en oeuvre (des Holzes)
82, obradeno drvo, prerade-processed wood bois ouvragé verarbeitetes
no drvo bois ouvré Holz
bois transformé
83. obsjecanje hoeing hougae, binage Behacken, Umhacken
84. odusak, slobodan prostor amplitude amplitude Spielraum, Schwankungsweite,
Amplitude
85, okoravanje, skidanje barking, écorgage, écorcement Entrindung
kore peeling
86. okorano drvo barked wood bois pélard entrindetes Holz
87. okretanje, sukanje, twist, torsion torsion Windung, Drehung,
torzija Torsion
88. oplemenjeno drvo, improved wood, bois amélioré vergiitetes Holz
odobreno drvo
89. oitrenje, brusenje sharpening, grinding affatage, aiguisage Schiirfen, Schleifen
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Red. 2
broj Hrvatsko-srpski

Engleski

Francuski

90.

91.

92.

93.

99.

100.

108.
109.

110.

111.

112,
113.
114,

115.

119.

120.

121.
122.

ostrenje koso (zubaca
pile)

oitrenje ravno
(zubaca pile)

os$trobridnost,
oétar brid

pad ravnoteze

parenje drva

. parni napon
. pero
. pil. trupac

. piljevina

piljenje (drva)
prorez (drva)

piljenje na ostro,
piljenje na puno

. piljenje u daske
102.
103.
104.
105.
106.
107.

plastiénost (drva)
podmazivanje
poliranje, usjajivanje
poliranje dovrsno
poliranje osnovno

poluproizvod,
polufabrikat

pomak, hod naprijed
popravak, reparacija

popre¢ni rez

sharpening to alternating
angles (the teeth)

cros charpening (of the
saw teeth)

sharp edge,
full edge

equibibrium slope

steaming of wood
vapour tension
fongue

sawlog
saw-dust

sawing (of timber)
conversion (of timber)

sawing »throught and
throught«, sawing alive

bHoard cut

piasticity (of the wood)
greasing, oiling
polishing, polish
finishing polish

first polish

semi-manufactured
product

feed

reparation,
repair

cross cut, transverse
section

postupak za zadtitu drvaproceeding of wood

premaz, nanos
predradnje
prerada (drva)

preservation

painting

preliminary operations
working (of wood)

prerada (drva) mehani- mechanical working

¢ka

. prerezivanje,

prepiljivanje drva

pritisak (pare)
prizmiranje

produkcija

profiliranje,

(of wood)

. prerada kemijska (drva) chemical working
(of wr

ood)

cross cutting of
timber

. preuzimanje (materijala) reception (of materials) tak-

ing delivery

vapour pressure

slab sawing, around sawing

production
moulding

affitage incline
(de dents)

affltage droit
(de dents de scie)

aréte vive
pente d’équilibre

¢éluvage du bois
tension de vapneurs
languette

tronc a scier
sciure de bois
sciage (du bois)

débit (du bois)
débit en plots

débitage en planches
piasticité (du bois)
grassiage, lubrification
polissage

dernier polissage
premier polissage

produit semi-ouvré,
produit semi — fabriqué

avancement, avance
réparation

coupe transversale
procédé de
préservation du bois
peinture

traveaux préliminaires
ouvraison (du beis)
ouw)raison mécanique
(du beis), travail m.

traitement chimique
(du bois)

trongnage du bois
réception (des materiaux)
pression de

vapeurs

débit sur dosse

production

moulure

Njemacki

Schrigschliff
(der Zéhne)

Cradschliff (der
Siégezidhne)

Scharfkante,
Vollkante

Gleichgewichts-~
refdhle

Dimpfen des Holzes
Damp{spannung
Feder

Sageklotz,
Sageblock

Siigemehl,
Sigespéane

Sigen (des Holzes)
Verschnitt (des Holzes)

Scharfschnitt,
Rundschnitt,
Hochschnitt

Bretterschnitt
Plastizitit (des Holzes)
Schmieren

Polieren

Fertigpolieren
Grundpolieren

halbfertiges Produkt, Halb-
erzeugniss

Vorschub

Instandsetzung,
Reparatur, Ausbesserung

Hirmschnitt
Holzzchutverfahren

Anstrich
Vorarbeiten

Verarbeitung (des
Holzes)

mechanische Verarbeitung (des
Hclzes)

Chemische Verarbeitung
(des Holzes)

Querschneiden des
Holzes, Abldngschneiden d. H,

Abnahme (von Materialien)
Ubernahme (v. M.)

Dampfdruck

Prismenschnitt, Doppelschnitt,
Kantschnitt
Produktion, Erzeugung

Kehlung
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ORMIG

UmnoZavanje tehnoloSke dokumentacije

Prepisivanje je skupo, trazi vre-
mena, a stalan je izvor gredaka.
ORMIG izbjegava greske i daje
Ciste priloge za egzaktnu kontro-
lu proizvodnje.

Rad, materijal i strojevi optimal-
no se uklapaju u ovakav sistem
priloga.

Neproduktivno vrijeme i Skart
svode se na najmanju mjeru.

Nebrojene tvornice u vise od 50

drzava postizu ORMIG sistemom
velike organizacione prednosti. i trazite besplatno nase informacije 7057.

Koristite i Vi za Vas pogon ove prednosti

m Organisationsmittel GmbH — 497 Bad Oeynhausen BRD —
Brunhildestr. 18. SR Njemacka

POZIV OGLASIVACIMA!

OGLASE ZA BROJ CASOPISA KOJI IZLAZI PRED
JESENSKI ZAGREBACKI VELESAJAM
PRIMAMO DO 15. VIII 1973.

Izlagati Zagrebatkog Velesajma izvolite se koristiti nadim prostorom.




INSTITUT ZA DRYD - awstitut ou sois)

ZAGRERB, ULICA 8. MAJA 8 -- TELEFONTI: 38-641 T 24-280

Ia potrebe cjelokupne drvne industrije SFRJ

VRSI:
ISTRAZIVACKE RADOVE

s podru¢ja grade i svojstva drva, mehanic¢ke i kemijske
prerade te zastite drva, kao i organizacije i ekonomike.

ATESTIRA
sve proizvode drvne industrije

IZRADUJE PROGRAME IZGRADNIJE

za osnivanje novih objekata, za rekonstrukcije i moderni-
zaciju i racionalizaciju postojeéih pogona

PREUZIMA KOMPLETAN ENGINEERING

u izgradnji novih, rekonstrukciju i modernizaciju postoje-
¢ih pogona, a u kooperaciji s odgovarajuéim projektnim
organizacijama, te projektira i provodi tehnoloSku orga-
nizaciju (studije rada i vremena, tehni¢ku komtrolu, orga-
pizaciju odrzavanja)

DAJE POTREBNU INSTRUKTA2U

s podru¢ja svih grana proizvodnje u drvnoj industriji, te
specijalisticku dopunsku izobrazbu stru¢njaka u drvnoj
industriji

BAVI SE STALNOM I POVREMENOM PUBLICISTICKOM
DIELATNOSTI

s podruéja drvne industrije

ODRZAVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODILACKI
SERVIS

domace i inozemne struéme literature

Za izvrienje prednjih zadataka Institut raspolaZe odgovarajuéim stru¢nim kadrom
i suvremenom opremom. U svom sastavu ima:

Laboratorl] za mehani¢ku preradu drva u Zagrebu
Laboratori] za povriinsku obradu u Zagrebu
Kemijski laboratorij takoder u Zagrebu

Pokusnu stanicu za impregnaciju u Sl Brodu




Medunarodno
sastajalisSte strucnjaka

Leipzig — kompas za stru¢njake iz ¢itavog svi-
jate. Ovdje se moZete upoznati s putevima dina-
mi¢nog razvoja u nauci, tehnici i proizvodnji.

Ponuda usmjerena na buduénost i dopunjena
programom struénih predavanja pruza najbolje
pretpostavke za medunarodnu izmjenu iskustava
i usporedbu dostignuéa. Onaj tko se interesira
za trgovinu otvorenu prema svijetu i tehnicki
napredak taj dolazi u Leipzig.

Informacije u vezi VaSeg putovanja u Leipzig i
sajamske iskaznice daje: OZEHA, Zagreb, Beo-
grad, Rijeka, Split, Sarajevo, Skopje.

Leipziski sajam
Njemacka
Demokratska
Republika

2. - 9. IX 1973.

Mekani polyuretan

Tvrdi polyuretan - duromer| Mekani - Integral polyuretan

LIJEVANJE POLYURETANA BEZ GUBITAKA
sa VIE — PUROMAT Kontrolelectronic

Svejedno dali su komadi mali ili veliki.
Kompliciraniji oblici — povoljnija kalkulacija.
Gotov element — samo jedan radni takt.
Novi proizvodi — modernije linije.
Za sutra — veé danas.
:’ostrojenja. strojeve i uredaje ima VTE. | tehnologiju k
ome.
Primjer: VTE .— PUROMAT. Novorazvijeni stroj za racio-
nalnu proizvodnju namjestaja iz »Duromer« — polyure-
tanske pjene. Sa novovrsnom samocisteéom mjesaéom
glavom. Bez rotacionog mjesala, bez ispiranja, bez ispu-
havanja. Kapanje iskljuceno!
Zna€i: MjeSaca glava radi pouzdano, lagano i gisto.
Kombinirana sa uljevnim elementom, priGvriéena na kalup,
djeluje potpuno automatski. S automatskim programiranim
upravljanjem.
Na izbor stoje 5 standardnih veli€ina kapaciteta od
6—300. I/min.

Kunststoff-Verfahrenstechnik

Dr. Ing. Ernst GmbH + CO. KG
8021 Strasslach/Miinchen
Germany

Tel. (08170) 507

Predstavnik za Jugoslaviju:

Dipl. ec. Esad Karahasanovié

8 Miinchen 15 Schillerstrasse 30 Telefon (0811) 59 64 02,
Telex 522238

Telex 0526350



Q000 © Tovama strojev, strojaih in transportnih naprav, livarna barvaih kovin
% z l E H I EA h 861000 LJUBLJANA, TRZASKA CESTA 48

PROIZVODI:

— STROJEVE ZA OBRADU DRVA
— SUSARE ZA SVE VRSTE DRVA
— STIJENE | KABINE ZA LAKIRANJE

— UREDAJE ZA DOVOD SVJEZEG ZRAKA

Visokoturazna nadstolna kopirna glodalica,

Visokoturazna stolna glodalica, tip MF-S, tip KOF-KS, opremljena prekidacima za da-
opremljena prekidaéima za daljinsko uprav- ljinsko upravljanje i elektroko¢nicom na
ljanje i elektroko&nicom na radnom vretenu. radnom vretenu.

Iz programa zastupanja i poslovno-tehnitke suradnje s inozemnim firmama
nudimo:

— kompletne linije za lakiranje i suenje svih vrsta povr§ina (namjestaj,
stolice, gradevinska stolarija) — firma HACKEMACK, Detmold

— automatsku i poluautomatsku regulaciju susenja drveta — firma GANN,
Stuttgart

— moderne su$are za sve vrste i kapacitete furnira — firma SCHILDE,
Bad Hersfeld




PROIZVODNIJA I PROMET

DRVA I DRVNIH PROIZVODA TE OPREME I POMOCNIH MATERIJALA 7ZA

PROIZVODA
— Sumarstva
— drvne industrije
— industrije celuloze i papira
UVOZ:
POTREBE CIT. PRIVREDNIH GRANA
USLUGE:

oprema objekata, organizacija nastupa na sajmovima i izlozbama, projektiranje i

instruktaa u proizvodnji i trgovini, $pedicija i transport

ZAGREB — MARULICEV TRG 18 — JUGOSLAVIJA
BRZOJAVI: EXPORTDRVO, ZAGREB — TELEFON: 444-011 — TELEPRINTER: 213-07

Proizvodne organizacije

Drvno industrijski kombinat »Cesmac - Bjelovar
Drvno industrijsko poduzeée — Karlovac
Drvno industrijski kombinat — Novi Vinodolski
Drvmna industrijsko poduzeée — Perusié

Drvno industrijski kombinat — Ravna Gora
Dryno industrijsko poduzeée — Turopolje
Drvno industrijski kombinat — Virovitica
Drvna industrija — Vrbovsko

»Exportdrvo« u inozemstvu:

Poslovne jedinice;

OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmann
str. 65

OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2

HOLART G.m.b.H., Wien, Schwedenplatz 3—4/111

EXOL N, V. Amsterdam, Amstelvenseveg 120/IIT

HOLZIMPEX, G.m.b.H, 6 Frankfurt/Main 1
— Westendstr. 88—90 /

MjeSovita poduzeca:

»sWALIMEX«, S. A. Neubles en Gros — 1096 CULLY
— rue Davel 37

Ekskluzivna zastupstva:

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35—03 th Street
" Long Island City, New York 11106

Komercijalne poslovne jedinice:

Izvoz — uvoz — Zagreb

Tuzemna trgovina — Zagreb

Tuzemna trgovina »Solidarnost« — Rijeka
Skladi$ni i lucki transport — Rijeka

Samostalna radna jedinica — Beograd
Predstavnistvo — Vinkovei

»COFYMEX¢«, 30, rue Notre Dame des Victoires —
Paris 2e

Predstavnigtva:

London (Representative of the Yugoslav Timber
Exporting Corp. Temperance House 223-227, Regent
Street, London W. 1),

Stockholm (Exportdrvo — Predstavnistvo za
Skandinaviju — 10325 Stockholm 16. POB 16298 —
Sweden)

Tripoli (za podrudje Zapadnqg _Mpditera_na).

Agenti: u Belgiji, Francuskoj, Argentini, Izraelu
i drugim zemlj‘a.ma.



