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Klatna piJa 
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tračna pila tipa 

Povlačna pila 
Tračna pila 
Precizna cirkularna pila 
Automat,ska o§trilica pila 
Razmetačica pila 
Brusilica kosina tipa 
Valjačica pila 

TA-1400 
RP 1500 
PAT JIOO 
KP 4 
AC- 1 
P-9 

PO 
pp 
TP-800 
PCP-450 
OP 
RU 
BK 2 
VP-26 

Automatska brusilica noževa ABN 
Aparat za lemljenje tipa AL-26 
Vi.soko turafoa glodalica VG-25 
Blanja lica B-63 
Glodalica G-25 
Ravna lica R-50 
Zidna bušilica ZB-3 
Horizontalna bušilica Bš-20 
Ručna kružna brusilica RKB 
Univerzalna tračna 

brusi1ica tipa 
Automatska tračna 

brusilica tipa 
Stroj za čepovanje 
Lančana glodalica 

UTB 

ATB-1 
ć-4 
LG-1 20 
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I N D U S T R I. J A Z A G R E B 

Lijepljenje lakiranih površina 

Tehnologija izrade ruunještaja je ta ko,ja TABELA 
d iktira da se ponekad već lakirane površine - -------- - ---------
trebaju lijepiti. Većinom se tu ipa'k radi o apli- Rezultati 
kacijama raznih vrsti (ukrasne letvice, pletenice, VRSTA LAKA đcp/cm2 
figure i dr.), ali se isto tako tu i tamo jaivlja lak/drvo lak/lak 
potreba i montameig lijepljenija (na1češće u slu
čajevima kada se jedan od elemenart:a lll'kira , 
tehnirkom uranjalllja). 

KARBON ,proizvodi ne;koJ.liko tipova ljepila za 
laki!rane 'P'OVršine: DRVOFIX LP, .PĐVECOL LP 
i LIBROKOL LP, od kojlih su pr,va dva u p!I'i
mjerirl u drvnoj mdustriJjj, dok tre6i rkoriiste ka,r
tonažeri. 

DRVOFIX LP modi:tilkacii'a je •PV Ac ljepila. 
Cvrstoća l·ijepl:jernih spojeva wpittvana je u lnst!i
tutu za drV'O, Zagreb, cna la!k:Lranlm ·1:rukovim 
daščicama, prema . propisima DLN 511.2S4., od
nosno JUS H. K. 2,021. Rezultati su dani .u ta
beli. 

Sastav lakova može znatno oscilirati, čaac od 
ša·rže do šarže, pa se proje svake primjene DR
VOFIXA LP preporuča napraviti praktičnu ,pro
bu. 

PEVECOL LP nov.lj~ je pr.oizvod, izrađen ,na 
baz.i kc,pollmer.n:iih &i.!l!tetslcih smola. Pdm.jenjuje 
se •u ~tim slučajevima \kao d DRVOFIX LP. Na 
osnovu brojnih prak'1:ičnih ispitivanja,, može se 
rećj da •brže veže i pokamje veću prionljivost 
na lakirane powš1ne. 

Beziboj !),i .1ioli1:Ster lak 
(Chromos) 42,3 13,6 
Ni!lrO l;ik za sjaj br. 
6016 (•Chromos) 
Nlilbro l•;ik za P.Ok1.1ćstvo 

80,5 60,5 

br. 6010 (Ohromos) 
NLtro -uruverza:l mat lak 

87,0 54,8 

br. 6071 (Chromos) 89,0 60,5 
Ulje 2,:\ za_VI'Šnu obradu 
drva (Cbromos) 24,0 15,5 

, Kiise'lo otvrđavaući dvo-
komp. laik »Chromodur•, 
br. 8114/S 17,5 14,0 

Jedan mala pri<njer može tru razliku osvjet
liti. Ukrasne letvice (okvire) prilikom lijepljenja 
na rutr_o--podlogu DRVOFIX-om LP potrebno je, 
zbog sigurnosti, ttiftatii, dok u dst.im uvjetima 
pr.imJena PEVECOLA LP ne zahitijeva štitta-

U toku su ispitivanja različ.itih modifikacija 
PEVECOL ljepila, s ciljem da se za pojedme pod
loge (lakove) dobiju što adekvatrilja ljepila. Re
zultate ovlh ispitivanja objavit ćemo u narednim 
brojevima. 

Nikola Mrvoš, dip. ing. 



MARKO GREGIC, dipl. inž. 

Pristup makroproJektu dugoročnog razvoja 
šumsko-drvnog kompleksa „Ju2nog bazena„ SRH 

Uvod: 

Potreba za pronalaženje mogućnosti orgamz1-
ranog rada na izradi »Studije dugoročnog razvoja 
šumsko drvnog kompleksa u Južnom bazenu SRH« 
na znanstvenim principima i metodama istraži
vanja stara je nekoliko godina, a inicirana je isto
vremeno od naučno istraživačkih institucija te 
šumske i drvo - prerađivačke operative ovog 
područja. 

Ideja o formiranju makroprojekta »Južni bazen« 
bila je prihvaćena i pozitivno ocijenjena od strane 
Sabora, repu•bJičkih organa, općinskih skupština i 
osnovnih privrednih komora. Financiranje idejnog 
projekta izvršeno je po Savjetu za naučni rad SRH, 
uz 50°!?-tno učešće privrednih organizacija ovoga 
podrucJa. Predlagač i nosilac zadatka bio je Zavod 
za produktiV'nost rada u Zagrebu u suradnji s Insti
tutom za šumarska istraživanja, Zagreb, i Institu
tom za d rvo, Zagreb, uz korišćenje vanjskih surad
nika. 

Iskustva koja su na izradi studije stekle ove or
ganizacije potvrđuju nužnost kompleksnog zahvata 
i tretiranja dugoročnog razvoja metodom makropro
jekta, gdje se u zajedničkoj akciji cjelovito razra
đuju eko- tehnološki i organizaciono-poslovnl pro
blemi. Jedan je od ciljeva makroprojekta je da se 
pripomogne i pridonese takvom razvoju, koji će kroz 
veću produktivnost i novčani dohodak stvoriti širu 
materijalnu bazu za zapošljavanje novih i prekva
lifikaciju postojećih radnika ovog područja. Osnov
ni naglasak u ovom izlaganju stavlja se na karak
teristike, probleme i perspektivu drvne indust rije, 
dok se šumarstvo i njegove razvojne mogućnosti 
tretiraju u minimalnom opsegu potrebnom kao baza 
za preradu drva. 

Treće poglavlje u idejnom projektu makropro
jekta odnosi se na »Unapređenje poslovnog sistema« 
koje se također u ovom izlaganju ne obrađuje. 
»Južni bazen« je uvjetni naziv za jugozapadni dio 
nacionalnog prostora SRH koji čini (kako je to iz 

TERITORIJ JUŽNOG BAZENA SRH 

Š.g. Karlovac 
ig. Ogulin 
š.g. Delnice 

s.g. Gospić 
s.g. Sen; 
s.g. Buz"t 

- JIJ}NI DIO SRCOHJE 
HRV1HSKE ftEGfJE 

- GORANSKA RCGIJA 

- GORANSKA REGIJA 

- {/ĆKA REGIJA 

PIVkORSKA RCGUA 

- ISTARSKA REGIJA 
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sl. l vidljivo) trokut s katetama Zagreb - Trst i 
Zagreb-Knin i hipotenuzom Trst-Knin, sa svim 
priobalnim i otočnim područjem gornjeg Jadrana. 
Prostor zaprima cca 17 .600 km2 površine (31 O/o po
vr;ine SRH), od čega na šumske površine otpada 
7.173.940 ha ili 420/o (u SRH na šumske površine 
otpada 33,60/o), čime ovo područje spada u najšu
movitiji dio SRH. Veći dio šuma (770/o) su društveno 
vlasništvo (pod upravom 6 šumskih gospodarstava) 
od čega polovina otpada na »očuvane« šume, a 
polovina na »zaštitne« i degradirane šume. »Oču
vane« šume sadrže 460/o ukupnog drvnog fonda 
SRH, s godišnjim prirastom od 1,5 mil. m 3 bruto 
mase. 

Učešće proizvodnje šumskih sortimenata (neto 
masa) ovog područja u SRH je 240/o trupaca za fur
nir i ljuštenje, 430/o trupaca za piljenje, 49°/~ drva 
za kemijsku preradu i 320/o ogrjevnog drva. Ovi 
podaci očevidno govore o velikoj važnosti šumske 
proizvodnje za drvnu industriju, ne samo »Južnog 
bazena« već i za cijelu republiku. 

Industrijska prerada drva »Južnog bazena« niti 
približno ne apsorbira ovu proizvodnju, naročito u 
oblasti prerade furnira i šperploča kao i kemijske 
prerade. Iz toga se može zaključiti da ona nije raz
vijena u skladu sa sirovinskom bazom i da se racio
nalne ne koristi, pri čemu se osjećaju negativne 
posljedice i u šumarstvu i drvnoj industriji. Samo 
u 1970. godini s ovog područja odlilo se u druge raz
vijenije dijelove zemlje 150.236 mS pilanske oblo
vine. 

Od ukupno 200.000 zaposlenih u društvenom 
sektoru »Južnog bazena« na šumarstvo otpada 
6.000, a na drvnu industriju 10.000 zaposlenih, ili 
ukupno 8,10/o od zaposlenih u društvenom sektoru. 
Dugoročna studija mogućnosti razvoja drvne indu
strije »Južnog bazena« polazi prvenstveno od prin
cipa komparativnih prednosti, koje ovaj bazen ima 
za industrijsku preradu drva. Značaj idejnog rje
šenja makroprojekta sastoji se u analizi dosadaš
njeg razvoja i davanja ocjene (na bazi znanstveno
-tehničkih dostignuća) o perspektivnim mogućno
stima razvoja ove makroregije kao cjeline, sastav
ljene od pojedinih samostalnih proizvodnih organi
zacija, sagledavajući pri tome strukturu proizvod
nje i međusobnu povezanost sa stanovišta uklapanja 
u dugoročnu projekciju razvoja drvne industrije 
SRH i SFRJ. Kako je modernizacija drvne indu
strije dinamičan svakodnevni proces, a izrada ma
kroprojekta »Južni bazen« je dugoročnijeg karak
tera (cca 3 godine), te da-ne bi došlo do konzervacije 
sadašnjeg stanja, što bi imalo dalekosežne negativne 
posljedice po radne organizacije, glavni projekti bi 
se izrađivali prema prioritetu istraživanja, koji bi 
se zajednički determinirali s drvnom industrijom 
i obrađivačima makroprojekta. 

Značaj i potreba izrade glavnog rješenja makro
projekta tim je veća ako se ima na umu činjenica 
da u pojedinim dijelovima ovog bazena (Gorski 
Kotar, Lika i djelomično Hrv. primorje) šumar
stvo i drvna industrija predstavljaju jedini i osnov
ni izvor egzistencije stanovništva o čijem razvoju 
ovisi standard i opći prosperitet. · 
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Cilj glavnog rješenja makroprojekta •Južni ba
zen« je da istraži i definira mogućnosti intenzivni
jeg i skladnijeg razvoja drvne industrije na osnovu 
komparativnih prednosti ovog područja, kao što su: 
autohtoni šumski fond, geografski položaj, tradi
cija, startni tehnološki nivo, kadrovi i drugo. Na
dalje, u užem smislu treba kroz makroprojekt de
terminirati osnovne faktore koji će omogućiti kom
pleksno korišćenje šumskog fonda s maksimalnim 
vrijednostima iskorišćenja sirovine na bazi uskla
đenih proizvodnih programa. 

Jednom riječi, makroprojekt treba biti osnovni 
činilac ubrzanijeg razvoja svakog poduzeća i grane 
kno cjeline, te kroz to poboljšnnjc životnog ston
darda i stvaranje boljih uvjeta za život stanovni
štva ovog pretežno nerazvijenog područja. Posto
jeće stanje, koje je predmet analize idejnog rješenja 
makroprojekta, govori o potrebi njegovog mijenja
nja u tome pravcu, a objektivni uvjeti to i omogu
ćavaju-

1.0 DOSADAŠNJI RAZVOJ 

Razvoj drvne industrije »Južni bazen« od 1965. 
do 1970. god. može se realno ocijeniti ako se uspo
redi s razvojem drvne industrije SRH i SFRJ, i to 
na temelju fizičkog obima proizvodnje. 

Ako se indeks fizičkog obima proizvodnje u 1952. 
god. označi sa 100, onda je u 1970. godini porast 
proizvodnje bio kako slijedi: 

Drvna industrija SFRJ 
Drvna industrija SRH 

1952. 

100 
100 

1965. 

339 
223 

(Izvor: Statistički bilten SFRJ 666/71) 

1970. 

441 
256 

Na osnovu tih podataka može se utvrditi da 
razvoj drvne industrije SRH nije bio adekvatan 
razvoju. jugoslavenske drvne industrije, iako Hr
vatska ima sve komparativne prednosti za mnogo 
intenzivnije povećanje fizičkog obima proizvodnje. 
U te prednosti, koje nisu bile iskorišćene, spadaju: 
autohtona sirovinska baza (koncentracija plemenitih 
vrsta drva), domaće i inozemno tržište, geografski 
položaj, tradicija, kadrovi i relativno razvijen te
hnološki nivo od ranije. Učešće drvne industrije 
SRH u jugoslavenskoj drynoj industriji (pondera
ciona vrijednost) bilo je u 1952. godini 37,480/o, 
a u 1970, godi-ni svega 21,320/o. Sve do 1960. godine 
Hrvatska je drž_ala primat i u proizvodnji furnira, 
ploča i podnih elemenata, nakon čega to prepušta 
drugim regioruima zemlje. Finalna proizvodnja ta
kođer bilježi znatno nižu stopu rasta od jugosla
venskog prosjeka, naročito u namještaju, ambalaži 
i građevinskim elementima. 

Konstatacija o zaostajanju drvne industrije 
Hrvatske za jugoslavenskom može se s još većom 
specifičnom težinom primijeniti na područje »Južni 
bazen«, a što je vidljivo iz tabele br. 1. u kojoj je 
prikazano učešće fizičkog obima proizvodnje (pon
derirane vrijednosti) u drvnoj industriji SRH u 
1965. i 1970. godini. 



Tabela br. 1. - Učešće DI •Južnog bazena« u DI 
SRH u O/o 

S l r u k t u r a 1965. go~ 970. god --- - ---
Piljenja građa 40,3 38,2 
Furniri 37,0 10,9 
Ploče 57,5 42,4 
Ambalaža 50,3 54,9 :..::..:.:.:..:.......:...:....:....:_ _________ ;_ __ _ 
I. Svega prim. proizv. 42,8 37,0 

Namještaj 33,0 23,0 
Građev. elementi 55,0 63,8 
Podni elementi 11,2 8,1 
O_ st_a_la_ f_in_a_l_a ________ G,2 ____ 11,1 

II. Svega final. proizv. 30,5 27,0 

III. Kemijska prerada 12,2 11,2 

Ukupno drv. industr. 34,5 30,1 

Učešće fizičkog obima drvne industrije »Južnog 
bazena« u drvnoj industriji SRH, kako se iz gornje 
tabele vidi, palo je sa 34,50/o u 1965. godini na 
30,40/o u 1970. godini. Dakle, proizvodnja ne samo 
da je u posljednjih pet godina stagnirala već je 
i manja za 4,30/o. 

Najveći podbačaj zabilježen je u primarnoj pre
radi (za 580/o), proizvodnji namještaja (za 10,0% ) 
i podnim elementima (za 3,10/o). Podbačaj je zabi
lježen u onim oblastima koje su u analiziranom raz
doblju u drugim dijelovima zemlje imale najpro
pulzivniji razvoj. U to vrijeme ukinute su tri tvor
nice ploča, dok su druge tri radile s nepunim kapa
citetom. Još 1965. godine industrija ploča i furnira 
u »Južnom bazenu« učestvovala je u republičkoj sa 
480/o, da bi učešće u 1970. godini palo na 30,3% . 
Zaostajanje drvne industrije »Južnog bazena« za 
republičkom drvnom industrijom vidljivo je i iz 
usporedne strukture proizvodnje koja je prikazana 
u tabeli br. 2. 

Tabelae br. 2. 

1965. god. 1970.god. 
Struktura »J. B.« SRH »J . B.« SRH 

Piljena građa 40,2 35,3 40,4 31,9 
Furnir 4,4 4,1 1,2 3,3 
Ploče 10,5 6,5 8,3 5,9 
Ambalaža 3,1 2,2 2,2 1,2 

I. Primar. proizv. 58,2 48,1 52,1 42,3 

Namještaj 25,5 27,5 26,6 33,5 
Građ. elementi 10,8 6,8 15,5 7,3 
Podni elementi 1,1 3,5 1,2 4,5 
Ostali fin. 0,7 4,0 1,9 5,0 

II. Fina!. proizv. 38,3 41,8 45,2 50,3 

III. Kem. prerada 3,5 10,l 2,7 7,4 

Ukupno drv. ind. 100 .. 0 100,0 100,0 100,0 

Jedan od osnovnih razloga slabije strukture pro
izvodnje drvne industrije »Južnog bazena« treba 
tražiti u pomanjkanju razvojnih programa, koji bi 
bazirali na smjelijoj izmjeni strukture (u korist fi-

nalne proizvodnje) nedefiniranim nos10c1ma raz
voja u bazenu i nedovoljno razvijenoj podjeli pro
i,vodnog programa među poduzećima. 

U post-reformskom razdoblju (1965- 70. godine) 
drvna industrija »Južnog bazena« zabi lježila je pad 
proizvodnje (fizički obim) za 4 indeksna poena, 
dok je republička u istom razdoblju zabilježila po
većanje za 13 indeksnih poena. Kretanje fizičkog 
obima proizvodnje po strukturalnom sastavu u drv
noj industriji »Južnog bazena« i SRH u 1970. go
dini prema 1965. godini prikazano je u tabeli br. 3. 

Tabela br. 3. 
1965. god. = 100 

Indeksi 1970/65. 
Struktura »Južni bazen« SRH 

Piljena građa 97 102 
Furniri 27 92 
Ploče 77 103 
Ambalaža 69 63 

1. Primar. proizvodnja 86 99 

Namještaj 99 126 
Građevinski elementi 137 120 
Podni elementi 90 147 
Ostala finala 255 141 

II. Finalna proizvodnja 113 128 

III. Kemijska prerada 75 82 

Svega drv. industrija 96 113 

Indeks fizičkog obima proivodnje 1970. god. u 
odnosu na 1966. godinu (index = 100) zabilježen je 
po poduzećima kako slijedi: DIP Karlovac 66, DIP 
Vrginmost 73, Impregnacija Karlovac 75, DIP Ca
bar 96, DIP Delnice 116, DIP Ogulin 78, DIP Vr
bovsko 121, DIK Ravna Gora 98, DIP Jela 135, DIP 
Lika 96, DIP Senj 150, DIP Novi Vinodolski 92, 
DIP »Rade Supić«, Rijeka 67, DIP »8. Maj«, Pula 
410, ili ukupno drvna industrija »Južnog ba
zena« 96. 

1.1. ANALIZA PRIMARN~ PROIZVODNJE 

Glavne vrste drva u »Južnom bazenu« u pilan
skoj proizvodnji su četinjače i bukva, analogno sa
stavu šumskog fonda. 

Učešće »Južnog bazena« u proizvodnji piljene 
građe četinjača u 1970. godini u Republici iznosilo 
je 930/o, a bukve 44,40/o, dok ostala građa predstav
lja neznatnu količinu. Prorez trupaca je u toj godini 
iznosio 470.092 m3 ,dok je šumska proizvodnja bila 
620.328 m3, ili prorez je bio manji za 150.236 m3, 
Iz toga se može zaključiti da se pilanska oblovina s 
ovoga područja odlijeva u -druge razvijenije regione 
zemlje. Pad proizvodnje piljene građe u 1970. go
dini u odnosu na 1965. godinu za 3 indeksna poena 
dobrim dijelom proizlazi iz te činjenice. 

Na ovom području djeluje 25 pilanskih pogona 
koji su u 1970. godini u prosjeku propilili 18.804 m3, 
iz čega se vidi da je ova proizvodnja veoma usit
njena, iako ogulinsko i delničko područje imaju 
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najveće drvne zalihe na jedinici površine u SRH, 
dakle objektivne uvjete za koncentraciju primarne 
prerade. U toku dosadašnjeg razvoja pilanske pro
izvodnje, odgovorni faktori nisu akceptirali ovu 
činjenicu, već su se najviše podizale ili rekonstru
irale male i srednje pilane na bazi uskih lokalnih 
interesa, ne vodeći računa o racionalnoj proizvod
nji. 

Usitnjenost pilanskih kapaciteta onemogućavala 
je kompleksno i integralno korišćenje drvne siro
vine, jer se uz male pilanske kapacitete nije mogla 
podizati industrija· ploča iverica koja za sirovinsku 
bazu koristi pi!anske otpatke kao najjeftiniju siro
vinu. Specijalizacija pilane po vrsti drva i asorti
manu je na niskom nivou, a što ima za posljedicu 
nisku produktivnost rada, koja se u 1970. god. kre
tala 10-18 sati potrebnih za proizvodnju 1,0 m3 
jelove piljene građe. 

Najteža situacija u sferi primarne prerade u 
analiziranom petogodištu odnosila se na proizvod
nju furnira i ploča, koja bilježi pad, i to furnira čak 
za 730/o, a ploča za 230/o. Razlozi ovome su već ranije 
spomenuti, i treba ih tražiti u likvidaciji nekoliko 
pogona na ovome području. Ukidanje proizvodnje 
iverica negativno se odrazilo na šumarstvo koje na
lazi sve teži put do potrošača za prostorno drvo, 
naročito na području Ličke regije. 

Nerazvijena industrija ploča iverica neposredno 
utječe na nisko kompleksne korišćenje drvne siro
vine, što ima za posljedicu neracionalno poslovanje, 
kako u drvnoj industriji tako i šumarstvu ovoga 
područja. 

Grupacija drvne ambalaže (sječena, ljuštena, 
rezana, bačve i palete) i pored dobrih preduvjeta 
(sirovina, blizina mora i dr.) bilježi u 1970. god. 
pad proizvodnje u odnosu na 1965. godinu za 31%. 
Korišćenje instaliranih kapaciteta u proizvodnji 
šperploča bilo je u 1970. godini sa 670/o, i konstruk'
t ivnom furniru sa 50% , dok su se kapaciteti iverica 
koristili od 59-1000/o. 

Instalirani kapaciteti »Južnog bazena« u šper
pločama se kreću oko 6.000 m3, u ivericama 10-000 
m3 gotovih proizvoda, što predstavlja veoma niske 
veličine u usporedbi s evropskim kapacitetima koj i 
su nekoliko puta veći. 

Proizvodnja ambalaže organizirana je na zanat
skim principima (proizvodnja po narudžbi), iz čega 
proizlaze i sve poteškoće s kojima se ova grana su
sreće. 

Postrojenja ploča i drvne ambalaže datiraju od 
prije deset godina, te se danas u smislu opremlje
nosti i tehnologije mogu smatrati zastarjelim, tim 
više što u pogone (osim nekolicine) tokom prote
klog vremena nisu unašane tehnološke inovacije. 
Otuda glavnim dijelom proizlazi i niska produk
tivnost rada, a u čestim slučajevima i slaba kva
liteta proizvoda. 

Utrošak sati potrebnih za proizvodnju 1,0 m9 

šperploča u 1970. godini iznosio je 105 sati, za pro
izvodnju 1,0 ma konstrukcionog furnira 40 do 45 
sati (SRH 26,2 sati) i za 1,0 m3 ploča iverica 15 do 
30 sati. 
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Podaci o p roduktivnosli rada nedvojbeno go
vore o potre bi modernizacije industrije ploča na 
bazi suvremene tehnologije, većih kapaciteta i 
vrednijeg asortimana. 

1.2. ANALIZA FINALNE PROIZVODNJE 

Opća ocjena za finalnu proizvodnju drvne indu
strije ovog bazena poklapa se manje-više s ocje
nom koja vrijedi za tu proizvodnju i u SRH. Na 
osnovu statističkih podataka (kako je to već ranije 
iznešeno), može se vidjeti apsolutni napredak ove 
kao i cjelokupne proizvodnje drvne industrije Hr
vatske u poslijeratnom periodu. 

No, u usporedbi s drvnom industrijom Jugo
slavije, Hrvatska nažalost bilježi ispodprosječni 
rast, kako u oblasti primarne tako i finalne pro
izvodnje. Bolji rezultati od porasta fizičkog obima 
proizvodnje postignuti su u prestrukturiranju drvne 
industrije Hrvatske u poslijeratnom periodu. Dok 
je 1952. godine učešće primarne proizvodnje u drv
noj industriji Hrvatske iznosilo 73,200/o (ponderi
rane vrijednosti) a finale 13,4% , taj se odnos u 1970. 
godini znatno mijenja u korist ove druge, te je 
odnos te godine 42,30/o, prema 50,s-O/o u korist finale, 
dok ostatak od 7,4'% otpada na kemijsku preradu. 
Učešće finalne proizvodnje u jugoslavenskoj drv
noj industriji u 1970. godini bilo je 56,700/o, dakle 
ona bilježi nešto povoljniju strukturu od Hrvatske. 
Proces prestrukturiranja drvne industrije »Južnog 
bazena« iz nižih u više faze obrade još je sporiji od, 
pokazatelja koji vrijede za SRH. 

Učešće primarne proizvodnje u »J. B.« u 1970. 
godini (vidi tabelu br. 2) bilo je 52,10/o (SRH 43,30/o), 
a finalne proizvodnje 45,2% (SRH 50,3% ), dok 2,70/o 
otpada na kemijsku preradu. 

Finalna proizvodnja »Južnog bazena« u 1970. 
godini u odnosu na 1965. godinu bilježi porast za 13 
poena (SRH 28 poena). No, ako analiziramo proiz-. 
vode unutar finalne proizvodnje (vidi tabelu br. 3), 
or.da namještaj bilježi pad za 1 indeksni poen, a 
podni elementi čak za 10 poena. U okviru SRH baš 
ova dva proizvoda bilježe relativno velik porast, 
i to namještaj za 260/o, a podni elementi za 47'.l/o. 
Jedino povećanje u okviru finalne proizvodnje po-. 
stignuto je u građevnim elementima i ostalim final
nim proizvodima. 

Dalje, ako se analizira namještaj, vidjet će se da_ 
najveću stavku u ovoj grupaciji čini sitni i krupni 
nekompletni namještaj i savijeni namještaj, koji je 
u pravilu niže akumulativan od garniturnog na
mještaja. 

Učešće namještaja »Južnog bazena« u 1970. go-. 
dini palo je u republičkoj industriji namještaja u 
odnosu na 1965. godinu sa 33% na 23'% , a finalne 
proizvodnje sa 30,50/o na 27,00/o (vidi tabelu br. 1). 

Ov_j. podaci nedvojbeno govore o zaostajanju fi
nalne proizvodnje bazena u odnosu na razvoj fh 
nalne proizvodnje Republike, iako postoje svi pre
duvjeti za intenzivniji razvoj. 

Osnovne karakteristike grupacije namještaja 
»Južnog bazena« sastoje se u nedefiniranim pro, 



izvodnim programima, usitnjenim kapacitetima, 
širokom asortimanu proizvoda, pomanjkanju pro
gramske orijentacije i nedefiniranim nosiocima raz
voja. 

Izuzetak od ove konstatacije čini nekoliko podu
zeća, koja su zacrtala program razvoja na bazi spe
cijalizirane proizvodnje (garni turni, tapecirani i 
kuhinjski namještaj i savijeni namještaj) i sada 
se nalaze u rekonstrukciji. 

Industrija građevnih elemenata (vrata, prozori 
i montaža kuca) u •Južnom bazenu• je usitnjena i 
tehnološki zastarjela. 

Njezina proizvodnja nije razvijena adekvatno 
sirovinskim mogućnostima područja, u koje prven
stveno ubrajamo koncentraciju četinjarskih vrsta 
drva (93,00/o republičkih rezervi). 

Proizvodnja vrata učestvuje sa 640/o, a prozora 
sa 69° 0 u proizvodnji SRH. (podaci za 1970. godinu). 
U usporedbi sa značajnim jugoslavenskim proizvo
đačima vrata i prozora, kao i ostale građevne sto
larije, pogoni u »Južnom bazenu« su malih kapa
citeta, nedovoljno specijalizirani i slabo opremljeni. 
Iz ovoga proizlazi teško uklapanje u domaće t r
žište, na kojem se susreću s proizvođačima iz drugih 
republika, koji redovno imaju niže cijene, bolji kva
litet i asortiman i kraće rokove isporuke. 

U proizvodnji podnih elemenata (masivni par
ket, lamel-parket i brodski pod) ovo područje u 
republičkim razmjerima predstavlja malenu vriJ 
jednosl s obzirom na jednog proizvođača koji ne 
koristi svoje kapacitete u cijelosti zbog pomanj
kanja sirovine. 

1.3. KEMIJSKA PRERADA 

Ova .vrsta proizvodnje drvne industrije uče
stvovala je u republičkoj u 1965. godini sa 12,'fl/o, 
a u 1970. godini sa 11,20/o (ponderirane vrijed
nosti), iz čega se može zaključiti da nije razvijena 
i uglavnom se odnosi na impregnaciju drva, koja 
.i u republičkim razmjerima bilježi stagnaciju. 

Razlog ovome treba tražiti u supstituciji drve
nih pragova betonskim i željeznim, čija je pri
.rojena sve veća, zbog čega se potrebe na impre
gnaciji smanjuju. To isto vrijed.i i za PTT i elek
trovodne stupove, koji se na magistralnim tra
sama izrađuju bilo iz armiranog betona bilo iz 
čelika, dok su drveni ostali na lokalnim trasama, 
no i tamo ih ugrožavaju ovi posljednji. 

ZAKLJUCAK: 

Polazeći od date ocjene o sadašnjem stanju i raz
vojnim problemima drvne industrije »Južnog ba
zena«, te o njenoj niskoj akumulativnoj moći kao 
i o potrebi i mogućnosti mijenjanja toga stanja 
u pravcu izgradnje jednog suvremenog drvno
prerađivačkog kompleksa na tom području, za
snovanog na najsuvremenijoj tehničko-tehnolo- · 
škoj i s!stematsko organizacionoj poslovnoj osnovi, 
te oslanjanog na komparativne prednosti koje to 

područje daje drvnoj industriji , . nameće_ s_e za
k ljučak o potrebi, na znanstvenoJ osnovi, izrade 
jednog dugoročnog programa (makroprojekta) raz
voja te indus trijske grane •Južnog bazena•, a u 
cilju radikalnog prevladavanja postojećeg s tanja 
i njenog podizanja na suvremeni evropski nivo. 
2.0. Program, cilj i važnost istraživanja na po-

dručju unapređenja drvne industrije •Južnog 
bazena• 

Program se sastoji od šest tema, i to:: 
2.1. Kapacitet i tehnologija u pilanskoj preradi 

•Južnog bazena« sa stanovišta maksimalnog 
korišćcnja sirovine, produktivnosti i daljnjeg 
razvoja specijalizacije. 

2.2. Optimalni parametri razvoja ploča, furnira i 
drvne ambalaže u drvnoj industriji »Južnog 
bazena< 

2.3. Razvoj finalizacije drvne industrije •Južnog 
bazena« sa stanovišta podjele programa, spe
cijalizacije i vel.J.čine kapaciteta u proizvodnji 
a) namještaja (furniranog, masivnog i tape

ciranog) 
b) građevinskih elemenata (vrata, prozora, ele

menata unutrašnjeg uređaja, te montažnih 
objekata i drugo) 

2.4. Razvoj proizvodnje celuloze na području »Ju
žnog bazena•, uz maksimalnu upotrebu i 
ogrjevnog drva - obzirom na postojeću siro
vinsku bazu i postojeće kapacitete na tom 
području. 

2.5. Kemijska zaštita kao jedan od uvjeta za opti
malno korišćenje proizvedenog drva. 

2.6. Projektiranje i provođenje optimalne tehno
loške organizacije drvne industrije »Južnog 
bazena« s definiranjem prioriteta pojedinih 
funkcija. 

3.0. CILJ ISTRAZIVANJA 

Na osnovu u ovoj studiji date ocjene o sada
šnjem stanju i razvojnim problemima drvne in
dustrije »Južnog bazena«, naučnim metodama i 
u formi makroprojekta, istražiti i predložiti naj
opbimalnija rješenja -dugoročnog razvoja te gra
ne, kroz uvođenje najsuvremenijih tehničko-te
hnoloških rješenja radi maksimalno mogućeg isko
rišćenja postojeće drvne mase na tom području, 
te racionalnijeg trošenja proizvodnog rada i kroz 
to podizanje produktivnosti na evropski nivo. 

4.0. V.AZNOST ISTRA2IVANJA 

Drvna industrija »Južnog· bazena« dosegla je 
stupanj razvoja na bazi dosadašnjih pretežno au
tarhijsko-stihijskih metoda, kada više ne može 
rješavaµ današnje zadatke, koji pred nju i pred 
čitavu proizvodno privrednu djelatnost postavlja 
opće društveni i posebno privredni razvoj, i to 
kako u pogledu njenih metoda i tehnologije pro
izvodnje, koje su osim toga i neadekvatne po
trebama i zahtjevima našeg i svjetskog tržišta. 
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Oscilacija povremnih kriza u koje drvna in
dustrija »Južnog bazena• s vremena na vrijeme 
upada prijeti joj da se nađe u permanentnoj krizi 
iza koje dolazi propadanje i samih proizvodnih 
snaga. To je pravi razlog zbog koga ovu granu 
industrije treba pute:n suvremenih tehnoloških 
rješenja postaviti na stabilnije temelje. 

Drugi razlog je da, unatoč relativno razvijene 
drvne industrije na tom području, ne samo da 
nije iskorišćeno sve potencijalno bogatstvo tog 
područja, nego i onaj dio drvne mase koji se po
siječe i prerađuje ne koristi se niti iz daleka u 
optimalno-racionalnom smislu. Radi toga, iako je 
ovo područje »bogato« drvom, to bogatstvo se 
osipa, prvo u samoj šumi, da bi se nastavilo i 
u preradi. To je razlog da proizvodnja poskupljuje 
uz istovremeno umanjivanje dohotka proizvođača. 

Treći razlog je da produktivnost ljudskog rada 
na sadašnjem stupnju tehničko-tehnološkog razvoja 
i organizacije proizvodnje ima karakteristike za
ostale industrije (poluzanatskog značaja), što na 
tržištu, gdje se kroz robe izmjenjuje ljudski rad, 
ide na štetu proizvođača s niskom produktivnosti 
rada. 

U razvijenim evropskim zemljama ta je pro
duktivnost nekoliko puta veća, pa je obujam 
dohotka i osobnih dohodaka nekoliko puta veći. 

Cetvrti razlog je potreba za što bržim prestru
kturiranjem ove industrije u pravcu finalne (aku
mulativnije) prerade, obzirom da u ovom času na 
ovom području prevladava primarna, i to ugla
vnom pilanarstvo bez razvijene polufinale (furniri, 
ploče i drugo). Ovo prestrukturiranje rješava isto
vremeno dva ključna problema: u višoj fazi obra
de imamo i veću akumulaciju, a u razvoju polu
finale (specijalno svih vrsti ploča od drvnih otpa
daka i niže vrijednih šumskih sortimanata) raci
onalizirano korišćenje sirovine, uz uvođenje naj
produktivnije tehnologije, čime opću produktivnost 
rada podižemo na evropski n ivo. 

Peti razlog je vezan uz drugi, tj. kompleksno i 
optimalno korišćenje sirovine koja propada u na
šim šumama ili se nekvalitetna predaje (i prodaje) 
pod kvalitetnom mehaničkoj preradi, koja nije u 
stanju takvu masu (oblovinu) racionalno preraditi. 
Kemijska prerada (Tvornice celuloze) novim tehno
logijama rješava i taj do sada neriješeni za te 
šume izvanredno važni problem. 

5.0. DRUŠTVENA KORIST ISTRA21VANJ A 

Sastojala bi se u prvom redu u podizanju drvne 
industrije »Južnog bazena• na suvremeni evropski 
nivo, kako u tehnologiji tako i ekonomici, koji bi 
omogućio ravnopravno sudjelovanje na tržišt ima. 
Kroz koncentraciju i specijalizaciju sLvorili bi se 
preduvjeti za brži razvoj industrije ploča, koma
dnog masivnog namještaja, građevne stolarije, kao 
i industrije namještaja na bazi specijalizacije i me
đusobno izvršene podjele programa. Kompleksno 
iskorišćenje drvne sirovine kroz mehaničku i ke
mijsku preradu jedini je moguć i ispravan put 
da se ova grana industrije postavi na snažne eko
nomske temelje i izvrši neposredni utjecaj na brži 
razvoj ovoga pretežno nedovoljno razvijenog po
dručja. 

ZAKL J UCAK: 

Iz analize dosadašnjeg razvoja obrađene u idej
nom rješenju makroprojekta »J užni bazen«, na
meće se kao nužnost zakljl.ičak na nastavku radova 
na izradi glavnog rješenja razvoja drvne industrijE? 
ovog područja prema predloženim temama, koje 
b i trebalo operativno podržati i prihvatiti, kao mo
gućnost stvaranja preduvjeta za brži razvoj ove 
grane na znanstvenim temeljima. O prioritetu rea
lizacije tema zajednički bi odlučivali operativa i 
znanstveno-istraživačke organizacije koje će raditi 
n;:; makroprojektu. 

LITERATURA: 

1. Idejni program za izradu makroprojekta eko
-tehnološke i poslovno sistemske (organizacione) 
osnove - Dugoročnog razvoja šumsko-drvnog 
kompleksa »Južni bazen«. Zavod za p rodukti
vnost rada Zagreb 1972. 

2. Studija mogućnosti dugoročnog razvoja drvne 
industrije SRH do 1985. godine - Institut za 
drvo - Zagreb, 1972. 

~- Prednacr t srednjoročnog plana razvoj a drvne 
industrije SRH ·od 1971. do 1975. godine 
Republička privredna Komora - Zagreb, 1970. 
god. 

Marko Gregić, dipl. ing. 
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IDEALPROGRAMM: Flm. DIE AUSARBEITUNG EINES • MACROPROJEKTES« Ft)R OIE LANG
J.i(HRIGE EN'l'WICKLUNG DES WALD- UND HOLZ-KOMPLEXES 1N »JUZNI BAZEN SRH«. 

Z u s a m me.nf a,ssung 

Bine korukrete Analyse des grossen Waldgebietes »Južni bazen• in Kroatien wird gegeben sa.mt 
der holz.verarbe!tenden Industrie die das Holz dieser Walder beniltzt. Auf Grund elngehender 
Data schlagt man vor, dans filr dans ganze Gebiet eine wissenschaftliche Stud.ie als -•Macroprojekt~ 
ausgeameltet sein "<>lite, die fii-r die zukilnitige Entwfok.lun.g .der grossten Nade!- und Buchen
waldungen Kroatlens d.ie Richmnien komplex filr die Forst- und Holzwirtschaft geben milsste . 



IVICA MILINOVIC, dipl. ing. 

Paleta - suvremena teretna jedinica 

GVOD 

Brzi industrijski razvoj izbacio je na tržište 
veliku količinu robe čije se uskladištenje i mani
pulacija nametnulo kao jedan od glavnih pro
blema današnjice. Rješenje problema nije bilo sa
mo u povećanju skladišnih kapaciteta već i u me
hanizacije manipulacije materijalnih dobara. Da bi 
se smanjile zalihe gotovih proizvoda u proizvodnji, 
traženo je rješenje kako brzo i jeftino dopremiti 
robu od proizvodnje do potrošača. Tražena je pod
loga na kojoj bi se složila terelnit jedinica u pro
izvodnji i takva otpremila do skladišta kupca. 

Već oko 1920. god. počele su se na drvenoj plat
formi slagati veće jedinice tereta, a s ciljem bržeg 
kretanja robe, smanjenja manipulativnih troškova 
i humanizacije rada. 

Kasnije se paleta usavršavala, a konstrukcijom 
viličara dobila je današnji oblik. Već 1950. god. 
mnoge industrijski razvijene zemlje počinju uvo
diti paletizaciju. Danas je paleta postala temelj 
suvremene manipulacije robe i glavni faktor sma

' njenj.1 koškova u proizvodnji i manipulaciji mate
rijalnim dobrima. 

Široki asortiman paleta uslovljen je s mnogo 
elemenata u primjeni i proizvodnji i danas zahti
jeva nova konstruktivna rješenja i poboljšanje 
funkcionalnosti palete u skladu s razvojem pri

"vrede. 

Iako je paleta u osnovi jednostavne konstruk
clje, dobar dizajn može napraviti velike uštede 
u materijalu i skladišnom prostoru i znatno pove
ćati funkcionalnost palete. U praksi se tomu ne 
pridaje posebno značenje, već se palete najčešće 
proizvode po specifikaciji, tehničkom opisu i di~ 
menzijama koje odredi kupac ili kupac i proizvo
đač zajedno. Cilj paletizacije nije samo u rješenju 
unutarnjeg već i vanjskog manipuliranja, pa je 
prema tome potrebno raditi takve palete koje se 
mogu uklop'iti u integrirani sistem manipulira
nja materijalnim dobrima. U koliko proizvodnju 
paleta ne podredimo tom cilju, imat ćemo razno
lik paletni park, i uspjeh paleti.zacije neće biti pot
pun. 

Od svih paleta najraširenja je ravna paleta, pa 
ćemo joj u ovom članku posvetiti posebnu paž
nJu. 

OBLICI PALETE 

Paleta je specijalno građena nosiva podloga, s 
nadgradnjom ili bez nj'e, namijenjena za stvara
•nje većih teretnih jedinica u obliku jedinstve-

nog tereta, a u cilju mehanizacije manipuliranja 
i uskladišlenja robe. 

Konstrukcija paleta omogućava lagan z·ahvat 
iLi brz prenos viličarem, maksimalno iskorišćenje 

skladišnog prostora, prenos i manipulaciju u raz
nlm vrstama saobraćaja i potpunu humanizaciju 
rada. 

Dizajn palete stalno se prilagođava potrebama 
privrede, pa se današnji asortiman paleta razli
kuje prema obliku., vrsti materijala iz kojega su 
izrađene, dimenzijama, konstrukciji i vijeku tra
janja. 

Prema obliku razlikujer'no: 

1. Ravne palete 

2. Sanduk palete 

3. Boks palete 
4. Palete specijalne namjene 

boks poleta 
1pttijalna paleta / 

Sl:ika 1. - Osnovini oblici paleta. 

1. R a v n a pa 1 eta je ravna podloga koja se 
sa~toji od jedne ili dvije ravne plohe (podnice 
i podnožnice) koje su međusobno povezane 
nogicama i poprečnim daskama. 

~- S a n d u k pa 1 eta je teretna jedinica koja 
se sastoji od ravne palete i dograđenih stranica 
s poklopcem ili bez njeg~. 

3. B o k s p a l e t a slična je sanduk paleti -
ravna paleta sa stranicama - namijenjena za 
prenos tereta koji se ne može složiti na ravnoj 
paleti. 
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5 Pa 1 e ta s p e c i j a I n e n a m j e n e služi za 
paletizaciju velikih i teških predmeta i pred
meta posebnog oblika radi lakšeg uskladište
nja, manipulacije i veće sigurnosti u trans
portu. 

Ravne palete 

Od svih vrsta paleta, najveću primjenu imaju 
ravne palete (800/o), a one su osnova svih drugih 
vrsta, jer im u većini slučajeva služe kao pod
nice. 

paleta od šperploče 

paleta sa podnicom od masivne 
piljenice i podnožnicom od šperploče 

Slika 2. - Palete od šper-ploče 

Ravne palete posebno su interesantne za drvnu 
idustriju, jer ih je cca 90°/o izrađeno od drva. 
Razvojem drugih grana industrije, počeli su se 
još neki materijali upotrebljavati u proizvodnji 
paleta, pa se danas proizvode: 

- drvene palete 
- palete od šperploče 
- palete od iverica 
- drvene - plastificirane palete 
- metalne palete 
- palete od plastike 
- papirnate palete 

Drvene palete izrađuju se od mekog drva, tvr
dog drva i od kombinacije mekog i tvrdog drva. 

U paleti od mekog drva svi elementi izrađeni 
su od jele, smreke ili topole. 

Paleta od tvrdog drva izrađuje se od: bukve, 
hrasta, jasena i bagrema. 

Kombinirane palete izrađuju se u kombinaciji 
m,prijed navedenih mekih i tvrdih v rsta drva. 
Sve rubne daske i nogice izrađene su od tvrdog, 
a srednji element i podnica i podnožnica od mekog 
drva. 
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Pa lete od šperploće proizvode se u dvije kom
binacije: 

pale te od šperploče 

- pale te kombinirane od šperploče i masiv
nog drva 

Izrada paleta od šperploča moguća je u svim 
konst ruktivnim varijantama kao i kod paleta od 
masivnog drva. 

Podnice i podnožnice izraćlene su od vodoot
porne sedmoslojne šperploče, debljine 15 mm. Ru
bovi su zaobljeni, a nogice se izrađuju od lijep
ljene šperploče, plastike, otpadnih valjaka kod 
lj uštenja i metala. Na sastavu nogica s podnicom 
i podnožnicom ugrađuju se pojačanja iz istog ma
terijala kao i nogice. Kod kombiniranih paleta, 
podnice su izrađene od masivnog drva, a podnož
nice od šperploče. Nogice se izrađuju iz istog mate
r ijala i istog su oblika kao kod paleta od šper
ploče. 

Neki proizvođači u Belgiji i SR Njemačkoj 
proizvode palete od iverice. Osnovne karakteristike 
paleta od iverice su da su lagane (cca 10 kg/kom) 
i da prazne zauzimaju malo prostora (25 kom. 
ima zapreminu 1 m"). Istu zapreminu ima svega 
7,25 kom. standardnih paleta. Cijena im se kreće 
između cijene drvenih povratnih i trajnih paleta. 
Veću primjenu nemaju radi toga što se lako ošte
ćuju pri rukovanju. 

-.. ·HlllU . 
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SHka 3. - Paleta od ivevica - četveroulazna paleta, 

dl.menzije 800 X 1200 mm 

Drvene plastiflcl.rane palete upotrebljavaju se 
u industrijama gdje se zahtijevaju posebni higi
jenski uslovi (pranje i steriliziranje paleta). Ove 
palete često se primjenjuju za rukevanje mlije
kom i svježim životinjskim mesom. 

Metalne palete 

Danas se proizvodi manja količina čeličnih i 
aluminijskih paleta (sl. 4). Prikladne su za grubu 
manipulaciju, ali, s obzirom na visoku cijenu, upo
trebljavaju se tamo gdje se cijena može oprav
dati. Ako su dobro zaštićene, vijek trajanja im 
je oko 10 god. 



Sl:ka 4. - Cc•:veroula~na rav111a pa,Jeta ođ metala. 

Palete od plastike 

U dosadašnjim istraživanjima nije se uspjelo 
izraditi kvalitetnu paletu od plastike. Više uspje
ha bilo je kod nepovratnih paleta, ali i tu nije bilo 
czbiljnije konkurencije drvu. Uglavnom, nedosta
ci u odnosu na drvenu paletu bili bi: 

- visoka nabavna cijena (oko 5 puta veća nego 
drvene palete) 

- malena čvrstoća u normalnoj izvedbi. Oja-
čanja zahtijevaju još veće troškove. 

- skliska površina 
- teško se popravljaju oštećenja 
- nevidljive (skrivene) mane 

Dužina podnice i podnožnice u odnosu na no
gice određena je namjenom palete, a izrađuju se 
u tri tipa. 

I 

SHka 5. - T,:povi paleta 0b7,:rom na duž,inu podnica 
i podn~•mlica prema nog-icama. 

Prvi tip ima podnicu i podnožnicu produženu 
preko nogica. 

Kod drugog tipa podnica • je produžena, a pod
nožnica je u ravnini nogica. 

Oba ova tipa pogodna su za manipulaciju diza
licama i najviše se upotrebljavaju u pomorskom 
i lučkom prometu. 

Treći i najbrojniji tip palete ima podnice i 
podnožnice u ravnini s nogicama ili poprečnim da
ekama. 

Manipulacija paleta najviše se obavlja vili
čarem, pa je i njena osnovna konstrukcija prila
gođena radnim mcgućnostima viličara. Za kon
strukciju palete važno je s koliko strana želimo 
zahvat viličarem. Palete se proizvode u 2 vari
jante: 

Dvoulazne palete, kod kojih je moguć zahvat 
s dvije ~tranc, i četveroulazne, kod kojih je zahvat 
moguć sa četiri strane. 

U praksi su četveroulazne pale te pokazale ve
liku prednost zbog mogućnosti racionalnijeg ko
nscenJa skladišnog i manipulativnog prostora 
(osobito su praktične za manipulaciju u zatvo
renim skladištima). 

dvoulazne palete 

četveroulatna paleta 

Slika 6. - Vf'.J~e paleta ob:z:kom ,na mogućnost zahvata 
vil.Ji.čarom. · · 

Povrat praznih paleta predstavlja znatan tro
šak, a naročito na većim udaljenostima, pa su kon
s1 ruirana dva tipa paleta koji se bitno razlikuju 
po vijeku trajanja i cijeni koštanja, a to su po
vratne i nepovratne palete. 

Povratna paleta je čvrsto građena od kvalitet
Mg materijala i namijenjena je za više obrtaja: 
u procesu manipulacije. Prema ispitivanjima H. 
Sickenbergera, vijek trajanja jedne povratne pa
lete je cca 2 godine, odnosno oko 200 obrtaja. 

Nepovratne (izgubljene) palete (sl. 7) izrađene 
su od jeftinog matel'ijala i lagane konstrukcije, 
a upotrebljavaju se samo za jedan prijevoz robe. 

Obično se upotrebljavaju za formiranje teških 
teretnih jedinica i prevoza robe na velike uda
ljenosti. 

Paleta može biti izrađena iz jedne ili dvije 
nosive površine. Paleta s jednom nosivom povr
~inom ima samo podnicu, a kod paleta s dvije 
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nosive površine, obadvije mogu služiti kao pod
nica i podnožnica ili , u drugoj varijanti, podnica 
preuzima teret, a podnožnica suži kao ležišna po
vršina. 

~~ 
Slika 'i. - Nepovratna paleta 

Dimenzije paleta 
Da bismo paletu mogli racionalno primijeniti 

u manipulaciji robe, potrebno je njene dimen
zije prilagoditi namjeni, odnosno svim činiocima 
koji uslovljavaju veličinu palete. 

Paleta kao teretna jedinica interesantna je 
samo u slučaju ako se može iskoristiti najmanje 
900/o njene površine. U protivnom, njena primjena 
može doći u pitanje, jer t roškovi ulaganja neće 
biti adekvatni postignutom rezultatu. 

Dimenzije paleta usklađene su s modularnim 
sistemom, kombinacijama površina tereta i ko
risnom površinom saobraćajnog sredstva. 

Od »Međunarodne organizacije za standar
dizaciju« (Internacional Organization for Standar
dization - ISO) priznate su dimenzije paleta: 

800 mm X 1000 mm 
1000 mm X 1200 mm 
1200 mm X 1600 mm 
1200 mm X 1800 mm 

Sve ·ove dimenzije pr1mien3u3u se u praksi, 
a svaka od njih ima primjenu u određenoj grani 
saobraćaja: 

- željeznički saobraćaj 

- cestovni saobraćaj 
- pomorski saobraćaj 
- - pomorski saobraćaj 

800 mm X 1000 mm 
1000 mm X 1200 mm 
1200 mm X 1600 mm 
1200 mm X 1800 mm 

Zavisno od specifičnosti privrede, pojedine zem
lje prihvatile su jednu ili više dimenzija kao stan
dardnu paletu. 

Dok je u Evropi opće prihvaćena 4-ulazna pa
leta, dimenzija 800 X 1200 mm, u SAD je najbroj
nija 4-ulazna paleta 1000 mm X 1200 mm. U SAD 
prevladava mišljenje da su bolje velike palete 
samo ako se mogu uklopiti u određene zahtjeve 
integriranog sistema manipulacije proizvoda, od
nosno, što je veća teretna jedinica, troškovi ma
nipulacije po jedinici proizvoda su manji. 

U Australiji i Japanu mišljenja su da se ove 
dimenzije paleta ne mogu. rncionalno koristiti, pa 
imaju druge dimenzije. U Japanu su prihvaćene 
dvoulazne palete, 800 X 1100 mm i 1100 mm X 
llOO mm, a u Australiji također dvoulazne palete 
1168 mm X 1168 mm. 
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DODATNI DIJELOVI PALETE 

Dimenzije slandardnih paleta utvrđene su po 
naprijed navedenim kriterijima za razmjenu u 
integriranom sistemu manipulacije robe. 

Radi povećanja funkcionalnosti palete i prila
godavanja raznim veličinama i oblicima tereta i 
različi tim saobraćajnim sredstvima, paleti se do
daju pojedini elementi kao što su: nastavak, pro
dužetak i poklopac. 

poklopac palete 

I 

~ 
produžetak polete 

nastavak palete 

Slika 8. - Dodaibni dijelovi palete 

Nastavak palete stavlja se na paletu u slučaju 
kada se teret ne može složiti na ravnoj paleti u 
kompaktnu teretnu jedinicu. Nastavak se veže s 
paletom, tako da se stavi u već pripremljene ot
vore na ravnoj paleti, ili da je stopa nastavka 
izvedena tako da se može pričvrstiti na ravninu 
palete. 

Produžetkom palete povećavamo osnovne di
menzije paleta. Takva paleta omogućava nam da 
možemo manipulirati s teretom raznih veličina. 
Produžetak s paletom čini kompaktnu nosivu po
vršinu. 

Poklopac palete je ravna drvena ploha, izra
đena od jeftinog materijala. Svrha mu je da omo
gući vezanje i učvršćenje tereta na ravnoj paleti. 

Poklopci se prema potrebi dodaju i• s:mduk 
paletama. 



NOGICE PALETA 

Nogice i poprečna daska omogućuju ulazak 
vilica viličara ispod podnice palete. 

A B 

C D 

Slika 9. - Nogice paleta: A - m:ogica četveroul.ame 
tandarone pailebe, B - -plastična J.li nogica od otpad.nag 
valjka kod )Juštenja. C - nogica dvoulaz.n.e palete, 

D - nogica od ljepljene -šperploče. 

Nogica dvoulaznih paleta ima oblik gredice 
i proteže se po cijeloj širini palete. 

Cetveroulazne palete imaju nogice. kvadratič
nog i valjkastog oblika i omogućuju ulazak vilica 
sa strane, a poprečna daska sa čela palete. Izra
<luju se od drva, šperploča, plastike i metala. 

VRSTE DRVA U PROIZVODNJI PALETA 

Na čvrstoću i trajnost palete znatno utječe kva
litet i vrsta drva. Kvalitet drva propisan je za 
standardne palete, dok za ostale palete, kvalitet 
određuje konstruktor palete prema njenoj na
mjeni. 

Jugoslavenskim standardom dozvoljava se iz
rada palete od: 
Meke vrste drva: 

jela, smreka i topola 
Tvrde vrste drva: 

bukva, hrast, jasen, brijest i bagrem 

Ove vrste drva zastupljene su u skoro svim 
standardima evropskih zemalja. Standardi nekih 
zemalja dozvoljavaju upotrebu još nekih vrsta: 
švicarska - bor i ariš, Francuska - ariš i javor. 

Ispitivanja vršena u Engleskoj pokazala su da 
se čvrstoća i progib mijenjaju za razne vrste drva. 
Rezul tati su vidljivi na sl. 10. 

1~0)1---,---r-r--.-.--.-,-, 

4 6 8 IO 12 
proglb /mm/ 

16 

Slilka 10. - Ispitivanje odnosa tereta i progi,ba za neke 
vrste drva. 

Osobito je važno da su svi rubni elementi izra
đeni od tvrdog drva, a srednji elementi podnica 
i poprečna daska od mekih vrsta drva. 

SPAJANJE PALETA 

Spajanje dijelova palete je problem koji je danas 
predmet mnogih studija, a čijim se poboljšanjem 
može znatJno produžiti vijek trajanja palete. Os
novni sastavni elemenat palete je čavao. Još prije 
2f godina došlo se do saznanja da čavli s ravnim 
vratom ne odgovaraju za proizvodnju paleta. 

U transportu je paleta izložena velikom opte
rećenju ,naprezanjima i oštećenjima. Opterećenju 
su najviše izložene podnice i poprečne daske, 
ovisno o zahvatu viličara, a oštećenjima rubni ele
menti palete. 

Elementi palete danas se spajaju vijcima i spiral
nim čavlima. 

Upotrebom spiralnog čavla, koji omogućuje me
hanizaciju spajanja elemenata palete, počima pe
riod usavršavanja tehnološkog procesa proizvod
nje paleta. 

Kvalitet čavla vrlo je važan za vijek trajanja 
palete i njenu čvrstoću . Prema ispitivanjima u 
SAD, gdje se godišnje troši 42.000 t čavala i vi
jaka u proizv<odnji paleta, 17¾ ne zadovoljava svo
jom čvrstoćom. 

Otvrđivanjem (kaljenjem) čavala vijek trajanja 
palete može se produžiti za 750/o. 

U SAD su izvršena ispitivanja upotrebe lje
pila za sastavljanje elemenata palete, međutim 
rezultat je bio negativan iz više razloga: 

-- paleta je izložena velikom naprezanju na •šmi·
canje (udarci kod pl'enosa i transporta); 
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- drvo i okolina nemaju uvijek odgovarajuću 
vlažnost; 

- sastav čavlima je je(tiniji od lijepljenja; 

- elastični spoj više odgovara naprezanjima ko-
jima je izložena paleta 

Nešto povoljniji rezultati bili su kod paleta 
od šperploče gdje su eliminirana naprezanja. 

ZAKLJUCAK 

Paleta danas ima veliko značenje u međuna
rodnoj razmjeni dobara. Neke zemlje su paleti
zacijom obuhvatile preko 750/o robe koju je mo
guće paletizirati. 

Početno ulaganje u paletizaciju je jako veliko, 
pa je potrebno studiozno prići izradi paletnog 
parka. Kod konstrukcije paleta nekad je potrebno 
odstupiti od momentalnih želja da bismo povećali 
funkcionalnost palete i pomogli naporu da se 

Ivica Milinović, dipl. ing. 

stvor i tipski paletni park. Taj cilj ćemo postići, 
ako pri konstrukciji palete imamo u vidu detalje 
koji uslovljavaju funkcionalnost palete. 

LITERATURA : 

l. S. Mrkuša, M. Nikitović: Paletizacija, suvre
meni sistem manipulacije proizvodima 

2. M. Mizdrak: Paletizacija, univerzalni i inte
gralni sistem manipulacije materijalnim do
brima 

3. W. Meyercordt: PALETIEN - FIBEL 
4. H. Dietz: DIE FLACHPALETTE 
S. H. Sickenberger: HOLZ-ZENTRALBLAT 130/72 

DIE HOLZPALETTE DOMINIERT NACH WIE 
VOR 

6. I. D. Harwey: CURENT TRENDS 1N THE USE 
OF SA WN WOOD BASED PANELS 1N PAC
KAGING AND PALLETS 

THE PALLET AS MODERN LOAD UNIT 

11 O 

In this Jrtem t he problems of the la.rge assortmenil. of pallels are cliscussed in connection with 
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Va2nije egzote u drvnoj Industriji 
(Nastavak) 

FRAMIRE (lDIGBO) 

Nazivi 

Botaničke ime: Terminalia ivorensis (A. Chev.) 
iz porodice: Combretaceae. Uz normirano ime fra
mire, spominje se i idigbo. 

U Nigeriji pod imenom: biack. afare, zbog cr
ne kore na Obali Slonvače: framire, na Zlatnoj 
Obali: emri. 

Nalazište 

Tropska Zapadna A(rika, od bivše francuske 
Gvineje do Kameruna, uključujući Obalu Slono
vače, Zlatnu Obalu, Sierra Leone i Nigeriju. 

Stablo: 

Framire je listopadno ili polulistopadno stab
lo, često dosiže visine od 36 - 40 m, opsega 
3,6 - 4,5 m. Deblo je čisto od grana sve do 21 
odnosno 23 m visine. Baza debla ima manje žilište 
(oguzinu). Samo deblo ponekad je usko ubraž
deno. Cilindrični oblik debla, koji se lagano uta
njuje, daje mu posebnu vrijednost za građu. Kod 
prezrelih stabala - gdje opseg prelazi 3,3 m -
može sve biti trulo, ili krhko, pa se za eksploa
taciju preporučuju stabla s opsegom od 2,4-3,0 m. 

Ovo je drvo s uspjehom i planta2Jirano. 

Drv·o 

Mala je razlika u tonu boje između bjelike 
srževine, koja je nešto tamnija. 

Drvo je blijedo-žute do svijetlo-smeđe boje, 
kadšto se u srži vide nepravilne smeđe pruge. 
Figure godova podsjećaju ponešto na bočno pi
ljenu hrastovinu. Narisi na ponekom drvu frami
rea upotrebljavaju se za furnire. 

Tekstura je pone.što gruba i neravna, a žica 
varira od pravne do talasaste, ravne površine po
kazuju laki satinast sjaj. Meko je do srednje
-tvrdo drvo, a težina mu iznosi ciko 560 kg/m3 

kod 150/o vlage. 

Sušenje 

Suši se lako i dobro, kako na zraku tako i u 
sušion~cama. Ima malo grešaka, a utezanje je ma
lo. Kod krupnih trupaca, krhko srce rado se ras
pucava, no vanjsko drvo s užim godovima ne 
pravi poteškoća. 

Preporuča se upotreba širih distancnih letvica 
(1" X 1") lrod vitlanja, jer postoji opasnost od na
padaja truleži. 

Mehani ć ka č vrs t oća 

Drvo framirea , spram svoje težine, ima odli
čna svojstva ćvrstoće, naročito na savijanje, kao 
evropski hrast, iako je znatno slabije i manje ot
porno na udarac. Lako se cijepa, pa se u Zap. 
Africi upotrebljava za cijepanu šindru za krov. 
Pri piljenju krupnih trupaca treba izvaditi srce, 
koje je krhko i slabijih mehaničkih svojstava od 
ostalog drva. 

Trajnost 

Drvo je dosta otporno na gljive i insekte, iako 
trupci mogu biti napadnuti mušicama, a bjelika 
drvotočima. Ne dade se lako tretirati preservan
sima, a naročito je otporno na penetriranje kre
ozota. 

Obradivos t 

Ručna i strojna obrada drva kao i finiširanje 
vrši se bez muke. Samo pri obradi lica listača 
treba upotrijebiti sječiva s manjim kutem, da 
se žice ne 'kidaju. Tokari se lijepo, a čavle i vijke 
drži dobro, te prima dobro ljepilo. Moči se i po
lira dobro, a tra_ži malo priprema akio se hoće i 
visoki sjaj. 

Prerađuje se u furnire dobro. 

Upo<treba 

Framire dosta zamjenJuJe hrastovinu, pa se 
upotrebljava u stolarstvii. za proizvodnju pokuć
stva, ·opločivanje i sl. Furniri mogu biti upotreb
ljeni, zbog veličina, u dekorativne svrhe, kao i 
ljušteni za proizvodnju šperploča. 

Pr<Oizvodi 

Trupci s oblom od 3,6 do 7,2 m dužine„ pro
mjeta do 90 cm, ili tesani sa stranicama od 60-
75 cm. 

Piljena građa do 5,4 m dužine; a 5 cm deb
ljiina. 

IROKO 

Nazivi 

Botanička ime: Chromphora excelsa (Benth i 
Hook) i porodica: Moraceae. 

Druga imena: Mvule (Uganda) Odum (Zlatna 
obala), Kambala (Kongo). Posebno u trgovini kri
vo nazvano drvo kao »Afrička tikovina«, iako iroko 
nije nli u kakovu srodstvu s teakom. 

t1 1 



Nalazište 

Prirodna rasprostranjenost u Africi je velika 
od Sierra Leone do Tanganyke, a naročito se 
eksportira iroko iz Nigerije i Ugande. Uglavnom 
se nalazi u šumama tipa savana kao izolirano 
drveće. 

Stablo 

Visine dosižu 45 m i više, a promjeri do 2,70 m. 
Deblo je obično cilindrično, većinom bez ožilja 
(oguzina), tako da se može pri zemlji podsijecati 
i obarati, 

Drvo 

!roko je jedno od najkorisnijeg drva Afrike. 
Ono je tvrdo, čvrsto i jako trajno i lijepog narisa. 
Svježe posjećeno drvo je izrazito žuto, no izlo
ženo svjetlu, brzo postaje zlatno-smeđe, slično 
kao kod kestenovine i hrastovine. 

Pojava greške u srževini može biti »kamen«, 
koji se sastoji od vapnenastih taložina, što je, več 
prema veličini, opasno za pile. 

Specifična težina iznosi u apsolutno suhom 
drvu 0,61 + 0,75 g/cm', dok zračno/suho drvo s 
150/o vlage teži 600 - 800 kg/m'. 

Teksture nešto grube, no ravne, pokazuju ten
denciju ispreplet.enosti žice, Bjelika je jasno od
ređena i uska, od 5 - 8 cm. 

Sušenje 

Drvo se lako i dobro suši pod prirodnim uslo• 
vima, kao i u sušionicama. Da bi se eventualna 
mrljavost drva svela na minimum, dobro je slu
žiti se samo s iroko - letvicama u složajevima pri 
sušenju. 

Mehani č ka čvr stoća 

Iroko ima odlična svojstva čvrstoće, koja se 
mogu usporediti s onima kod domaće hrastovine. 
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U nekim slučajevima čak i nadilaze hrastovinu. 
Cvrstoće iznose: na savijanje 1050 kplcm2, na pri
tisak 540 kp/cmt, na udarac 0.30 kplcm2 ; tvrdoća 
po Brinellu 7,4 kp/mm2 ; modul elastičnosti 88.000 
- 105.000 kp/cm2 . 

Trainost 

Drvo je vrlo rezistentno protiv napadaja gljiva 
i insekata a vrlo otporno na termite. 

Obradivost 

Obrađuje se dobro svim oruđima ako su sje
čiva iz čelika, jer inače se brzo tupe oštrice zbog 
sadržaja kristalića vapnenca u drvu. Kod bla
nJanja preporučuje se ugao sječiva reducirati na 
15'. Kod bojenja uljnim bojama i premazivanja, 
bezuvjetno je potrebno prethodno nanijeti os
novu (grundirati). Lakove na bazi umjetnih smola 
prima lako i dobro. Cavle i vijke drži dobro, a 
i lijepi se čvrsto. Prethodno pareno drvo može 
se rezati u furnire. 

Upotre ba 

-!roko dobro zamenJuJe hrastovinu, pa se upo
trebljava u građevinarstvu (za mostove, pilote, 
željezničke pragove) u unutrašnjoj i vanjskoj gra
đevnoj stolariji (za oblaganja zidova i stropova, 
za podove, za prozore, vrata, stubišta). Namje
štaj - naročito školski i drugi više opterećen -
izrađuje se iz iroka, kao i parketi. Posebno služi 
u laboratorijima za stolove, kao i za dužice za 
bačve, gdje se čuvaju čak i radio-aktivne tvari. 

P r o izvo di 

Eksploatiraju se trupci prosječnih promjera 
70 - 100 cm. 

Piljena građa izrađuje se u uobičajenim dimen
zijama, no preferira se debljina l''-4", prosjek 
1''-2", širine 6" i šire, prosjek 9'', duljine 6" 
i duže, prosjek 10 - 14'. 



ZAPAŽ ANJA I OCJENE 

nduslrija 
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Kapaciteti 
struktura 

produktivnost 

Zaleđene 

cijene 
neodržive 

za 

proizvodnju 

Dana 16. IV o. g. u Pri-urednoj komori Hrvatske održan je jedem, 
moglo bi se reći, neuobičajeni sastanak. Neuobičajeni ne po samoj 
tematici razmatranja, već po tome tko ga je sazvao. Na dnevnom redu 
sastanka bilo je razmatranje ekonomske situacije u nekim granama 
drvne industrije - posebno u proizvodnji parketa, šper i panel ploča 
i građev. stolai·ije u svjetlu provođenja ustavnih amandmana, a sazi
vači ovoga skupa bite su organizacije SK većine radnih OTganizacija 
ovih industrija s područja H,·vatske. Jedan od prisutnih dobrona
mjerno je prije početka sastanka primijetio »mora da je situacija 
zaista zabrinjavajuća kad se i partijska organizacija mobitizira za 
razrješavanje stanja«. 

Nažalost, ova je konstatacija i potvrđena nizom podataka i ana
liza koje ovdje iznosimo kao prilog naporima da se nadu rješenja za 
situaciju 1-0oja ne trpi odlaganja. 

Proizvodnja parketa u Jugoslaviji dosiže danas godišnje (podaci za 1972. 
god.) 6,267.000 m2, od čega 4,700.000 m2 otpada na klasični, tj . puni, a 1,567.000 
m2 na lame! parket. Imajući u vidu stambenu izgradnju koja dostiže godišnje 
blizu 8,000.000 m~ površine, proizlazi da su parketarski kapaciteti orijentirani 
manje više na zadovoljenje tuzemnog tržišta (u 1972. god. izveženo je nešto 
oko 600 tisuća kvadrata), jer za masovniji izvoz ne postoje ozbiljniji izgledi. 

Str u k tur a proizvodnih kapaciteta je takva da na 24 organizacije ot
pada cca 900/o cjelokupne proizvodnje (to iznosi 5,600.000 m2) , što daje u pro
sjeku 230.000 m2 po proizvođaču. 

Detaljni uvid u strukturu daje priložena tabela: 

Broj proizvodnih 
kapaciteta 

9 
9 

1 

4, 

24 

Godišnji 
kapacitet 
-m2 

do 100.000 
od 100.000 
do 250.000 
250 (I proiz.) 
500 (1 proiz.) 
preko 500.000 

Učešće 
u ukup. proiz. f /o) 

SFRJ 

13 
25 

17 
44 

100 

Iz ovog se dade izvesti zaključak da se dobar dio proizvodnje parketa; 
(61 °/o) odvija preko krupnih, pa prema tome odgovarajuće organiziranih i : 
opremljenih proizvođača, premda i dalje ostaje otvoren problem koncentra-: 
cije proizvodnje povezan s ostvarenjem namjenske prerade sirovine, prošire-, 
njem i racionalnim korištenjem kapaciteta, kao i uspješnijom i suvremenijom' 
organizacijom sušenja. 

P r o d u k ti v no s t kod većine krupnih proizvođača danas je na ta
kvom nivou da joj se ne bi imalo što prigovoriti. Kod masivnog parketa u tro
šak radnih sati po m2 kreće se u Jugoslaviji oko 0,8, a u Evropi 0,75 - 0,9 sati. 
Kod lame! parketa troši se u prosjeku 0,75 sati po 1 m2, što je jednako evrop
skom prosjeku. (Podaci uzeti iz materijala Savjetovanja proizvođača i pola
gača parketa održanog u Sl. Brodu 27. III. 1973.) 

Prednje konstatacije u vezi strukture i produktivnosti uvodne su istak
nute, da bi se ovi elementi, manje više, izuzeli ako treba tražiti uzroke neda
ćama koje posljednjih godina prate parketarsku industriju. Sve zlo u ovoj 
grani nastaj~otuda što u strukturi tro}kova parketa učešće sirovine iznosi čak 
800/o, a sve ostalo 20%. Da nevolja bude teža, ni onih 200/o troškova parke-
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1arima se ne dozvoljava realizirati na tržištu, dok se akumulacija kao sastavni 
dio zdravog privređivanja sasvim isključuj~ Nekoliko osnovnih podataka iz 
p~akse najbolje će predoč:iti stvarno slanje. 

Po vrstama drva, u proizvodnji parketa najviše učestvuju bukva, hrast 
i jasen, u posljednje vrijeme nešto egzote. Osnovni problem proizvodnje par
keta jest neusklađenost cijena osnovne sirovine i cijene gotovog parketa, a 
uz popratno povećanje i nekih drugih proizvodnih troškova. Do toga je došlo 
zbog činjenice što je propisima omogućivano ekonomsko reguliranje cijena si
rovina, dok su cijene gotovog proizvoda - u ovom slučaju parketa - pod 
b lokadom. 

Konkretno, cijena 1 m3 hrastovih popruga kreće se oko 2.200 dinara (što 
približno odgovara proizvodnim troškovima popruga i ostvaruje se u izvozu). 
Uz postizivo iskorištenje tih popruga i uz ostale troškove proizvodnje, dolazi 
se do cijena koštanja punog hrastovog parketa od 91,41, a njegova (maksimi
rana) cijena na našem tržištu iznosi 67,21 dinara. Drugim riječima, umjesto 
pokrića troškova i predviđene akumulacije, proizvođač po m2 parketa »proiz
izvodi« gubitak od 24,20 dinara. 

Cijena bukovih popruga kreće se oko 1.300.- dinara (u izvozu čak nešto 
više) po 1 m3• Gotov puni parket iz ove sirovine dobije se uz cijenu od 68,11 
dinara po 1 m2, a njegova prosječna cijena na našem tržištu smije iznositi 
44,75 dinara, što daje gubitak od 23,36 dinara po 1 m 2. 

Cijena hrastove sirovine za lame! - parket iznosi 1,.750.- dinara (1 m3). Uz 
iskorištenje od 500/o, ukalkuliravši ostale troškove, dobivamo cijenu koštanja 
1 m2 lamel - parketa od 45,93 dinara, što uz dozvoljenu prodajnu cijenu od 
34,40 dinara opet rezultira gubitkom od 11,53 dinara po 1 m2. 

Pošto se većina naših tvornica parketa nalazi u sastavu drvnih kombi
nata, uz pilane, u praksi se posljednjih godina dešavalo da su se gubici u par
ketu pokrivah iz drugih djelatnosti. To se moglo neko vrijeme, u očekivanju 
odgovarajućih rješenja, ali uzaludno oćekivanje i sve veći gubici sada već 
tjeraju drvare da smanjuju, pa čak i obustavljaju proizvodnju parketa, a 
parketarsku sirovinu sve više izvoze u Italiju, Grčku i neke druge zemlje. 
Da apsurd bude veći, već se pojavljuju na našem tržištu uvezeni pakret iz 
Grčke i Austrije (vjerojatno izrađen iz naše sirovine). Uveženo je navodno 
nešto oko 250.000 m2, a cijena mu je za cca 20 dinara veća od domaćeg parketa, 
tj. upravo nekako onoliko koliko domaći proizvođači traže da im se odobri 
(u prosjeku). 

Proizvođači već tri g-0dine traže izlaza iz ove situacije. U smislu zakon
skih propisa, tražili su izmjenu cijena još 1971. godine, zatim je zahtjev po
novljen 1972. god, pa su i ove godine u toku intervencije preko raznih in
sta·nci, ali nažalost do sada bez rezultata. Koliko je strpljenje radnika zaposle
nih u ovoj grani, najbolje ilustrira podatak da je prosjek njihovih primanja 
u 1971. g-od. bio 960.- , a u 1972. god. samo 1,000.- dinara, dok pojedinačna 
primanja silaze do 760.- dinara. U čitavoj grani gomilaju se gubici, koji bi 
u ovoj godini mogli dostići iznos od 30 miliona dinara, ukoliloo ne dođe do 
razrješenja situacije. 



Stjecanjem okolnosti, ekonomske teškoće u parketnoj industriji prerastaju 
iz ekonomske u ekonomsko-političku sferu. Poznalo je, naime, da se radne 
organizacije u čitavoj zemlji reorganiziraju i konstituiraju u duhu ustavnih 
amandmana. 

Proizvođači parketa - kao djelatnost sa svim osobinama zaokružene 
tehnološke cjeline - imaju uvjete i duinost da amandmane primjene i kroz 
to realiziraju svoja samoupravna prava. No postavlja se pitanje, kako ostva
riti pravo raspodjele viška rada, ako oni u sadašnjoj situaciji »proizvode• 
gubitke. Neodrživo je da se njihov gubitak, kao dosada, namiruje iz drugih 
đjelatnoslii, jer to dovodi do prelijevanja sredstava i do nezdravih odnosa 
između jednakopravnih organizacija udruženog rada. 

Smanjivanje· ili obustavljanje proizvodnje ne dolazi ni u kom slučaju 
u obzir , jer bi to ugrozilo planiranu stambenu izgradnju i postavilo pitanje 
egzis tencije tisuće zaposlenih - većim dljelom ženske radne snage. 
Ostaje prema tome, da društvo, odnosno njegove privredne instance sagledaju 
i riješe nastalu »parketnu k rizu«, da radnim organizacijama u ovoj grani 
osiguraju ravnopravne uvjete privređivanja i tržištu adekvatno snabdjevanje 
ovim artiklom. 

Parketari u tom smislu daju svoj prijedlog; 
- riješiti pitanje standardizacije sirovine namijenene za preradu u drv

noj industriji, 
- određenim instrumentima spriječiti ' izvoz sirovine potrebne domaćoj 

industriji, 
- što hitnije donijeti odluku o povećanju cijena parketa 
- uvrstiti parket u grupu f inalnih proizvoda u svrhu korištenja istih 

beneficija kod izvoza. 

Za očekivati je da će odgovor na iznesene prijedloge omogućiti brzi opo
ravak i uspješan razvoj proizvodnje parketa, kao grane koja ima bogatu tra
diciju u našoj drvnoj industriji. ......... ..., 

Telex broj: 23-727 

Telefon: 3506 

Telegram: •Kordun• 

PROIZ V ODI M O : 

GATER PILE 

- dvostruko ozubljene, 
obične, okovane, tvrdo 
kromirane 

KRUŽNE PILE 
- razne, iz krom-vana

dlum čelika, tvrdo 
kromirane 

KRUŽNE PILE 

- sa tvrdim metalom 

PRIBOR 

- naplnjačl I sl. 

GLODALA 

- svih vrsta i namjena 
za obradu drva sa 
pločicama ·iz tvrdog 
metala ,I brzo rezanog 
čeli ka 

RUCNE PILE 

- razne 
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MASCHINENFABRIK G. STOLL - 730 0 ESSLINGEN 

OVAJ PUT A VAM IZ SVOG PROIZVODNOG PROGRAMA PREDSTAVLJA 

DVOSTRANU RUBNU PROFILIRKU MDZ 
DVOSTRANA RUBNA PROFILIRKA MDZ TVRTKE FESTO UPRAVO JE POSLOVIČNO bKROJENA 
PO MJERI• ZA POGON SREDNJE VELIČINE. ONA OBRAĐUJE RUBOVE PILJENJEM NA TO
č:AN FORMAT I GLODANJEM PROFILA, UTORA I POLUUTORA ISTOM PRECIZNOŠĆU KAO 
VELIKA DVOSTRANA RUBNA PROFILIRKA. 

Dvostrana rubna profilirka FESTO MDZ mo
že se mnogostrano primijeniti: npr. za se
rijsku proizvodnju pokućstva , tapetarskih 
okvira. elemenata građevne stolarije: vrat
nih i prozorskih krila, zidnih i stropnih ob
loga te parketnih elemenata. 

Među ostalim .. . dvostranom rubnom pro
filirkom FESTO MDZ možete u jednom pro
lazu dvostrano profilirati obratke širine sve
ga 140 mm pa sve do 3.600 mm maksimal
ne širine 

ODLUČITE LI SE ZA STROJ TVRTKE ,FESTO', 
U21VATE POSEBNU POGODNOST, JER SVE 
FESTOVE STROJEVE POSTAVLJA, ODR2A
VA I OPSKRBLJUJE REZERVNIM DIJELO
VIMA SA SVOG KONSIGNACIONOG SKLA
DIŠTA TVORNICA STROJEVA »BRATSTVO« 
IZ ZAGREBA 

___ a ...... t 1 ____ \ , \ 

,___J __...t __ p ...... t l:::J 
Za sve teničke i komercijalne informacije obratite se generalnom zastupniku za SFRJ 
„ ž E L J PO H « - ZAGREB, Martićeva 13 - telefon 416-240, 446-491 



PRIJEDLOZI I MIŠLJENJA 

NAŠA INDUSTRIJA NAMJEŠTAJA I 

Razvoj novog proizvoda 

U organizaciji privrednih komora Jugoslaviie i Hrvatske, te Instituta za drvo iz Zagreba, 
dana 11. IV, 1973. održano je savjetovanje pod gornjim naslovom. 

Savjetovanje je održano za vrijeme P roljelnog međunarodnog zagrebačkog velesajma, a u 
okviru priredbi Međunarodnog sajma namještaja i d rvne industrije. 

Teme savjetovanja, koje s u pobudile interes prisutnih predsta.vnika indus trije namještaja, 
imaju svakako značaja I za širi krug uposlenih u ovoj grani privrede, pa ih donosim o u kraćim 
izvodima.: 

Dr. Zvonimir Ettinger: »Organizacija 
razvoja proizvod-a« 

Uvodno je predavač obrazložio organiza
cioni koncept službe razvoja, čija je osnovna 
funkcija da konstantno radi na usavršavanju 
poduzeća i omogućava ekonomsk,i i tehnolo
ški napredak. Svoju funkciju služba vrši pre
ko svojih odjela: za razvoj proizvoda, za raz
voj tehnolgije i investicije, za razvoj tehno
loške organizacije i za razvoj ekonomike. 

Osnovne funkcije odjela razvoja proizvo-
da su ove: 

- istraživanje 
- projektiranje 
- ocjenjivanje 
- konstruiranje 

U praksi, ove su funkcije u poduzećima 
vezane uz razne sekoore, ali - po predavaču 
- najnormalnije je da se nalaze pri službi 
razvoja. 

Nakon istraživanja i projektiranja novog 
proizvoda, pristupa se njegovom ocjenjivanju, 
koje minima1no treba da obuhvati tri faze: 
ocjenjivanje ideje, ocjenjivanje projekta, oc
jenjivanje prototipa, a ove opet polaze s tro
strukog aspekta: estetskog, tehničkog i eko
nomskog. 

Ocjenjivanje t reba tako organizirati da u 
njemu učestvuju predstavnici raznih djelat
nosti u poduzeću: prodaja, nabava, tehnička 
priprema, dizajn - konstrukcija, te eventu; 
alno suradrnci izvan radne organizacije. 

Odjel razv·oja novog proizvoda, tj. nave
dena funkcija, treba ta·kođer da razrađuje 
planove (Gantograme) istraživanja, projek
tiranja, ocjenjivanja i konstruiranja novih 
proizvoda. Pla,niranje istraživanja usko je 
vezano s planom rada tehničke pripreme 
proizvodnje. U tehnički razvijenijim podu
zećima, koja posjeduju elektroničku obradu 
podataka, moguće je vršiti planiranje i po 
sistemu mrežnog planiranja. Na taj način 

možemo unaprijed planirati proces od istra
živanja proizvoda do momenta njegove ot
preme na tržište. 

Marenka Radoš, dipl. oec.: »Istraživanje 
razvoj proizvoda u industriji namještaja« 

Marenka Radoš, dipl. oec.: »Istraživanje 
razvoj proizvoda u industriji namještaja« 
. U referatu se uvodno daje teoretski pri
stup koncepciji marketinga, odnosno istra
živanju tržišta, a zatim se prilazi na defi
niranje mjesta službe marketinga u suvre
menoj organizaciji poduzeća. 

»Bez obzira ima li poduzeće realne mo
gućnosti, ili ne, da se organizira, treba da 
marketing bude funkcija u poduzeću rav
nopravna s nabavom, proizvodnjom i finan
cijama, potrebno je da svako poduzeće ima 
službu razvoja proizvoda i istraživanja mar
ketinga. 

Posebno je pitanje mjesta takvih službi 
u organizacionim shemama. Najjednostavnije 
rečeno, a da se pri tome ne prejudicira u 
donošenju odluke, mjesto tih službi bi u na
čelu trebalo biti u nadležnosti onih progre
sivnih snaga, odnosno rukovodilaca, koji su 
~premni kon~epciju marketinga prihvatiti 
kao osnovnu orijentaciju.« 

Sadržaj rada službe marketinga ovako se 
može klasificirati: 
- redo0u proces prikupljanja i. selekcioni

ranja podataka i informacija od interesa 
za poduzeće, 

- · analitičko - istraživačka obrada prikup
ljenih informacija, 

- izvođenje posebnih istraživačkih zadataka 
- studija - projekata i sl. 
Izlaganje je zaključene opisom jedne kon

kretne akcije na istraživanju mogućnosti 
plasmana komponibilnog tapeciranog namje
štaja, koju je proveo Zavod za istraživanje 
tržišta iz Zagreba, a koja je proizvođaču 
dala veoma korisne sugestije za orijentaciju 
proizvodnje ovog artikla. 

Dragan Roksandić, akad. arh. 
»Oblikovanje u razvoju proizvoda.• 

»Koje je pravo značenje oblikovanja u 
proizvodnji najbolje potvrđuju činjenice da 
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one radne organizacije gdje je ono ispravno 
tretirano postižu dobre poslovne rezultate 
na tržištu i sve veći ugled u poslovnom svi
j etu, dok se kod loše organiziranih proizvo
đača, koji posluju na granici rentabiliteta, 
oblikovanje još nije ni počelo uvađati ili je 
pogrešno tretirano.« 

Oblikovanje proizlazi kao logična moguć
nost , vezana uz realizaciju suvremene po
s:ovne politike poduzeća, a suštinski proiz
lozi iz marketing koncepcije. 

Prošlo je vrijeme ubjeđivanja o potrebi 
i značaju istraživanja tržišta, oblikovanju 
proizvoda, propagandi i uopće o uvođenju 
suvremene organizacije proizvodnje i plas
mana namještaja, već treba govoriti o na
činu i metodi prilagođavanja radnih orga
nizacija suvremenom sistemu poslovanja. 

Uz funkciju oblikovanja u procesu raz
voja proizvoda neminovna se susrećemo s 
dva pojma. To su: dizajn i dizajner. 

»Dizajner je taj koji snagom svoje umjet
ničke percepcije, uz pomoć stečenih tehni
čkih vještina , pronikne u mnoštvo podataka 
i tuđih predodžbi, da bi sve to transformirao 
u trodimenzionalni predmet, vizuelno svima 
dostupan i jasan, respektirajući pri tome sve 
zadate limitirajuće faktore. To je ujedno ona 
kairakterist ika koja dizajnera istovremeno 
odvaja od lilrovnog kreatora, čija izražajna 
sredstva i motivi nisu toliko ograničeni, ali 
i od čisto tehničkog konstruktora, čije je 
područje djelovanja usmjereno više na teh
ničko - tehnološke i ekonomske probleme. 

U dizajnu se neprestano isprepliće stvar
no i imaginarno, jer se radi o sintezi umjet
nosti i nauke, pa mu je stoga teško odrediti 
granice dokle seže. Te karakteristike dizajna 
ipak ne moraju dizajneru davati izuzetnu 
ulogu u razvoju poduzeća i proizvoda, jer 
on nije u mogućnosti da poznaje niz dru
gih disciplina koje su bitne za realizaciju 
dizajna. Za uspješno obavljanje svog posla 
dizajner, doduše, mora posjedovati metodo
loški pristup, tehničku kulturu, poznavanje 
ekonomije, nezay,jsnot u odlučivanju, te oŠje
ćanje kulturnih i likovnih stremljenja svog 
vremena, ali i ~osobnost za kontakte i su
radnju s nizom drugih stručnjaka i stručnih 
sluihi unutar i izvan poduzeća u kojem dje
luje.« 

Autor nadalje razrađuje temu: oblikova
nje i razvoj proizvoda. Poznate teoretske po
stavke on nadopunjuje prijedlogom organi
zacije razvoja proizvoda, i to rasčlanjeno u 
18 faza, počev od faze prikupljanja i selek
cije ideja o proizvodnji, pa do odluke o po
četku serijske proizvodnje. 

• U nabrojenim fazama procesa razvoja 
proizvoda vidljive su sve aktivnosti koje se 
trebaju provoditi, zatim sadržaj tih aktiv
nosti, te izvršilac, odnosno služba ili organ 
koji trebaju obaviti dotični zadatak. Unu
tar tog procesa, vidljivo je kada i u kojim 

fazama služba za oblikovanje dobiva glavni, 
suradručki ili s.amo konzultativni zadatak. 
Nabrajanjem tih zada taka, u sklopu ostalih 
faza , azvoja proizvoda, moguće je uočiti i 
metodologiju procesa samog oblikovanja. U 
ovako organiziranom sistemu razvoja pro
izvoda, oblikovanje kao stvaralačka aktiv
nost može doći do potpunog izražaja i p ru
žiti poduzeću maksimalne koristi.« 

Kao dizajner - praktičar predavač je 
stekao određena iskustva iz suradnje s pro
izvodnim organizacijama, te na toj osnovi 
daje u zaključku ovu ocjenu: 

»K~ko se malo proizv~đača namještaja 
može pohvaliti da ima organizirani i stručno 
postavljeni sistem razvoja proizvoda, a ako 
to i ima u elaboratima, teško da ga provodi, 
to uloga dizajnera u takvim radnim orga
nizacijama postaje složenija, a zadaci mno
gobrojniji. Kod toga treba razl ikovati podu
zeća koja donekle shvaćaju potrebu usva
janja marketing koncepcije, ali tome prilaze, 
11 skladu sa svojim objektivnim mogućnosti
ma i potrebama, i ona koja o svemu tome 
nemaju sasvim jasnu predožbu, pa to pitanje 
odgađaju, kako kažu, za ona vremena kad 
im poduzeće bude veće. Tu se najčešće brka 
pojam marketing koncepcije s marketing 
službom. Isto tako, brka se pojam obliko
vanja kao aktivnosti sa službom za obliko
vanje. Naime, svaka, pa i najmanja radna 
organizacija, trebala bi poslovati na prin
cipu marketing koncepcije, ali zato nije bit
no da ima marketing službu, već samo jed
nog zaduženog službenika za istraživanje tr
žišta, ·prikupljanje podataka i kontakte, a 
koji može biti u sastavu prodajne operative 
ili razvojnom sektoru. Isto tako, budući da 
proizvod ne nastaje sam od sebe, već ga 
netko treba vizuelno predočiti, to svako, pa 
i malo poduzeće, treba imati dizajnera, ali 
on ne mora biti u redovnom radnom odnosu, 
a pogotovo ne mora osnivati biro za obli
kovanje, ukoJ.iko je to poduzeću zaista ne
rentabilno.« 

Mario A'fltoniini, dipl. arh.: »Ciljevi -razvoja 

proiz voda namještaja kod nas i u svijetu«. 

Bitna karakteristika i osnova slabost naše 
industrije namještaja je njezina dvostrana 
usmjerenost: s jedne strane prema domaćem 
tržištu, a s druge prema izvozu. 

Prema predavaču, ono što proizvodimo 
za domaće tržište odraz je vrlo niske stam
bene kulture, a proizvodnja za eksport je 
uporno već godinama proizvodnja od kupca 
donesenih modela koje nam je povjerio za 
proizvoditi samo ako smo jeftiniji. od bilo 
kojeg drugog proizvođača. 

Takva nas izvozna politika dovodi u pozi
ciju nedovoljne akumulativnosti ili čak gu
bitka. 



Za razliku od nas, skandinavske zemlje 
npr. i Italija nude svjetskom tržištu ne samo 
proizvode vlastitog stila i kreacije, nego i 
svoje modele stambene kulture i načina živ
ljenja. 
Ne može se shvatiti da Jugoslavija, uz malo 
ambicioznije ciljeve, ne bi mogla pronaći 
svoj autentični i vrijedan doprinos svjet
skom tržištu. Pod ciljeve, predavač podrazu
mijeva smišljene programe na nivou proiz
vodnih trgovačkih radnih organizacija i na 
nivou nacionalne ekonomike koji će favo
rizirati plasman autentičnog, vrijednog i 
akumulativnog final nog proizvoda na do
maće i svjetsko tr.iište. 

Sociološka i tržišna istraživanja treba 
usmjeravati u prvom redu na domaće trži
šte, a sa svrhom izmjene koncepta stanova
nja. Modularna koordinacija drvne indu
strije i građevinarstva i ugradbeni elementi 
mogli bi dati osnov za izmjenu nomenkla
ture namještaja po funkciji i za progresivne 
inovacije. 

Na ovom planu, osim industrije, svoj do
prinos treba da dadu i razni društveni fak
tori koji imaju utjecaja na formiranje na
vika i ukusa. 

Stjepan Tkalec, dipl. ini.: »Tehnološki 

aspekti u proizvodnji namještaja«. 

Već i sama ideja o novom proizvodu mora 
se ponderirati tzv. tehnološkom vagom. Ja
snije rečeno, novi proizvod se mora uklapati 
u postojeće ili perspektivne tehnološke ok
vire producenta. 

U pravilu: novi proizvod - nova tehnolo
gija. 

U nastavku, predavač ukazuje na neke 
tehnološko-proizvodne karakteristike na
mještaja Kretanje njegove proizvodnje u 
planu razvoja 1971 - 1975. ·predviđa se po 
stopi rasta od 80/o godišnje, što ostvarenja 
u protekle dvije godine i potvrđuju. Neke 
najnovije ekonomske -mjere mogle bi na taj 
razvoj i negativno djelovati: blokiranje ci
jena, nestimuliranje izvoza, ograničenje uvo
za ploča i piljenje građe četinjara, ukidanje 
nelcih kredita, pa i nove mjere u vezi nelik
vidnosti. 

U uskoj vezi s razvojem novog proizvoda 
i adekvatne tehnologije je investiranje u 
osnovna sredstva Zbog niske akumulativ
nosti grane kao cjeline, ulaganja u rekon
strukcije i modernizacije posljednjih godina 
stagniraju. Zato je i izvoz novih proizvoda 
dobrim dijelom vezan za postojeću tehno
logiju, što je neodrživo. 

Na kraju, kao bitno za razvoj novog pro
izvoda, spominje se uvoz repro-materijala i 
izvoz tvrde građe. Iako sve veće looličine 
proizvedene piljene građe ostaju na raspo-

laganje domaćoj industri ji na mještaja, treba 
voditi računa da će ona ubuduće trebati još 
veće količine, i to u kvaliteti koja se traži 
da održi konkurenciju na svjr '..o~om tržištu 
na koje je dobrim dijelom ori,entirana. 

Vlado Petričević, dipl. ing. arh.: 
»Obliko~ni aspekti u proizvodnji namještaja« 

Nakon nekoliko uvodnih napomena na 
temu dizajna, predavač je demonstrirao pro
jekcijama neke kreacije iz prošlosti i no
v,ijeg doba (iz fundusa Etnogr. muzeja, pn
mjeri iz Skandinavije i Indije, iz vlastitog 
iskustva i sa nedavnih sajmova Pariz -
Koln.) 

Referatske teme Saivjetovanja potakle su 
vrlo sadržajnu d1sk1.1siju. 'I'a,ko je ing. Blume
oou izn:iJo :zaista originalna gledanja na su.rad
nju između Jndustrije namještaja i građevhnar
stva, smatrajući da u toj domeni ima nesagle
div1h mogućnosti da trž>išitu ponudiimo z;ajed
ručki je!bin!ija stambena rješenja, a da pri tome 
,i građwiina11i i proizvođači namještaja nađu 
svoju ;račulll'iou. 

N. Kralj, dipl. arh. ,osv:inuo se na mi-graciju 
stanov:ništva prema gradu kao elernent,od utjecaja 
na ®reiranje novog :.>roizvoda. Od vrsta drva, 
on predviđa si,gumu perspektivu hrastov.ini, dok 
kod furrora •to imaj,u egzote, aDi ,u tanjim dimen
zijama rezanja. Razv,ojna s!fa u mdusbrlj.i na
mještaja neće u budućnosti ,om ddaja već teh
nologija /i io 111a ba:Di. ~omp<mibilnosbi. 'Iz floga 
protz.1aiii pobreba stucl.i=rrijeg ulagainja u razvoj 
ove grane, što iziskuje orgamz!ran.i naučno-<ns
straž.~vačkii ;rad. !Na kraj u se ,arh. '.K.ralj OSV'I'Ill\.lO 

na neke slabosti iz domene nastupa na trž,išt,i
ma, prodaja, reklamiiranja ·,i ·izlaganja 'l1la saj
movtlma. 

Ing. LFlotrebi.ć se u ruslrusijl osv.muo na tok 
poslova oko dzrade Sta:n:darda za namještaj, 
što je povjereno šumarskcim. fakultetu u Beo
gradu sa isllrane Savezne Plrivredne Komore. 
Na llljeg,ovo ·izlag.amje re2gilra1l su iln.g. Hren 
i mg. '11o!našev.ić, iamli.jevši k!ao ,nepnibvaitljivo 
da se izrada Standa:rda ,povjerava šumarskom 
fakul!tetu u Beo~a.du, a da se klod toga zaohi
la•2li Lnsbi•tut za drvo .i,z Zagreba. J?ng. Rosi:ć, 
·k,oji je 'lla Savjetovanju predsta,.,ljao Saveznn..i 
iPx.ivrednu Komoru, 'llli.je mogao objasni1li kallro 
je >do 0V10ga moglo doći. 

Ne samo dniteresantna .nego 1 vrlo kcm:kret
na, bila je <iisk!usij,a iarg. Hrena. On je n~pr.i!ie 
li:zveo prakmičn.ru slrntezu 'izlneseruh >teoretsklih 
postav•k:1 u vezi ma111kelli!nga d >dim.Jrna, te Je .kao 
bitno utvrdio da na nj1h <treba gledaitri lm'oz 
tlo kol.i!ko oni lroštaju pod.uzuće i kako rješa
vaju problem tržišta, -primferice u ve21i politilke 
otvaranja prodaj,Ii!ih kapacilteta, mogućno:;ti ko
rlšteaja raoun.ski!h metoda u planiranju tr-g. mre• 
že i sl. Također (Se osVllilll.lo 'lla aitesmrainje pro
izvoda 4ooje •u.vod.i lnsutut za drvo. ćRro.izvođači 
priibjegavaju iatesti,ranj.u ka,o nUŽlil.om .»zlu« je
dino u slučaju ra1damaai,ja, umjesflo da s~ to 
uvede kao sistem povezan s lkre.ir,anjem i lan
sirallljem novog proizvroda. Na kraju se ling. Hren 
kriltičkli osvrnuo na .nclm "'5Uboptimalna« gle
danja ing. Blurnainau-a d ,iuazi.o uvjerenie da 
će ~o izdržati '.konkurenciju ostalih materi_i ala, 
obZJ,rom na njemu ,pl1irođeno sv~stvo to
pline. 
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IZ NAUKE I TEHNIKE 

Savjetovanje 
•Uvjeti i efekti uvođenja predsušenia u preradu 
pilienog drva« 

(Zagreb, 28 - 29. ožujka 1973.) 

Ovogodišnje dvodnevno savjetovanje drvnoinduslrijskih s!, ućnjaka 
cijele zemlje o problematici navedenoj u naslovu imalo je zadaću da 
upozna prisutne s trenutnim slanjem znanosti i prakse u svijetu na 
tom području i ujedno da upozori privredne organizacije koje se bave 
pilanskom preradom na neke nove mogućnosti uštede u troškovima 
proizvodnje. 

Savjetovanje je imalo svoj teoretski dio (održan u Zagrebu), kao i 
praktički, tj. pregled uređaja za predsušenje u Majuru i Vinkovcima. 

Teoretski dio ispunilo je šest 
predavača, od koj4h je dipl. inž. 
Tomisilav Barišić (Centar za razvoj 
drvne lndust,.,ije - Slavonslci Brod) 
u svojem izlaganju »Razvoj i pro
blemalika s ušenja i prechušenja u 
svijetu i u nas« kao uvodni izla
gač govorio o terminima prirodnog 
i umjetnog sušenja, koji ,se u biti 
po osnovnim činiocima {le razlikuju. 
Potreba da se drvo danas suši j efti
nije 6. bolje nego prije bila je uz
rok da se razvije posebna metoda 
sušenja koja ujedinjuje predno
sti prirodnog kao i umjetnog po
stupka, a ta metoda nazvana je 
,predsušenje drva«. 

Iako se prvl pokušaj ubrzanja 
proce6a prirodnog sušenja postav
ljanjem velik-ih ventilatora \i jed
nostavnih ogrjeVTllih tijela ,pojavio 
još 1936. godini u USA,. nova me
toda u širim >industrijskim razmje
rima obnovljena je tek nakon dru
gog svjetskog rata. Uz razne mo
dilikacije 'i razl•ičite nazive u stru
čnoj litera,turi. (predsušenje, sušenje 
s prinudnim strujanjem :z.raika, &u
šenje s ventilatorima, ubrzano pri
rodno sušenje, inducirano sušenje 
s ventiilatorima, sušenje prJ ruskim 
temperaturama) OiTIO se postepeno 
šir.ilo po čitavom svijetu. 

Nadalje, predavač je u svojem iz
laganju govorio o tipoV'i.ma, dimen-
7jjama i kapacitetu predsušara, gdje 
je posebno istalrnuo da je gotovo 
svaki konvencionalni građevni ma
terijal, uključivši beton, opeku ili 
drvo, pril<.ladan za gradnju sušare. 

•Prika:ruju6i tehnologiju ,predsu
šenja, inž. Barišić je rekao da pred
sušenje, u &paredbi s ostahim me
todama sušenoa, pa o sušenje na 
otvorenom pnirodnom prostoru (1lrll
k.u), posjeduje prednost ,u pogledu 
očuvanja maicsimalnii:h dimenzija 
piljeruca ii smanjivanja grešaka 1rod 
sušenje, u usporedib s -o~talim me
predsušenj a iznosi 1 do 30/o, •a .kod 
suše-nja na otvorenom z,raik.u 4-8%. 

Na kraju svog izlaganja, predavač 
je upomiao .prisutne s činjenicom 
da su u Jugoslav.ijJ dosad d.,gra
đene, a i rade, čebi,rtl predsušace za 
drvo, aM se one međusobno razli-
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kuju po tipu, dijelovima opreme, 
sustavima rada i stupnju opremlje
nosti. 

Nadalje, posebno je preporu~:,, da 
se u daljnjoj primjeni uvođe11;q 

predsušenja kod nas ,posveti puna 
pozornost J,strai,ivanju maksimalno 
sigurnih uvjeta r avnoteže vlage (i 
njene primjene) za pojedine vrste 
1 debljine drva. 
Slijedeća tri predavanja na ovom 

~avjetovanju održali su trojica is
talrn.utlh stručnjaka šumarskog fa
kulteta u Zagrebu: Dr. Bo-:i.tdar Pe
Lrić, Mr. Zdenko Pavlin •i Dr. Stan
ko Badjun. 
U predavanju »Građa drva i njeno 
značenje kod sušenja i predsušenja«, 
Dr. Petrjć je govorio o strukturi i 
!unkoiji drva u živ,om stablu, pr.i 
čemu je rekao da je drvo u botann
čkom smislu dio vas1cularnog sta
ničj a, tj. sekwidardni ksilen. 

Funkcija drva u ž,ivom stablu Je 
st.oga prvenstveno provodna (u smi
slu uzlaznosbi i ~ilazn.osti), a pr,i 
tome se u drvu mogu lučibi dva 
provodna sistema, 11k,sijal111i i rad,i
jall'l'i. 

Iza toga je, uz pomoć niza l ijepih 
dijapoii:tiva, predava,\ dao kratalk 
pregled anatomske građe provoctruh 
sistema drva četinjača ii llstača, pri 
čemu je !Lsta·klnuo kako je građa 
posljednjih slc,ženija i komplicira
nija (s mnogo međusobno različitih 
e:emonata). Poseb.nu pOZ<,'l'DOst po
bVetl~ je važmosti jaž,ica ,i njihove 
membrane pru kretanju vode. Osvr
nuo se i ina neke momente kojd uz
rokuju smanjenje kretanja vode u 
drvu (kod llstača npr. ono se sma
njuje zbog procesa osi-ui:vanja). Iza 
toga slijedila je kratka sisternatilka 
komponenata đcemij'ske građe mem
brana drva, te kraći prikaz izlaska 
slobodne vode iz drva prllikom su
šenda. Pri tome su dana obrazlože
nja zašto se razLikuj u veličine ute
zanja kod drva u pojedinim prav
cima. K'onačno, na kraju svoga iz
laganja, Dr. Petnić je nag-lasi.o da 
s11 razlike (var.ijacije) u strukturi 
pojedinih vrsta drva vrlo velike, 
a prema tome i Jcretanje vode je 
razllćito za svalm vrstu drva. 

Mr. Zdrnko Pavlin popratio je 
tumačenjem amer,ićki film u boji 
»Mehanizam kretanja. vode u drvu« 
(r The mechanhm of Moisture Mo
vement in Wood«). 

U tom filmu se govori kako du
beće stablo sadrža velike količine 
vode, koje se poslije sječe moraju 
ukloniti da bi se drvn.a građa mo
gla iskoristi4i u namjenske svrhe. 
Iza loga slijedio je prikaz osnov
nih predznanja o stnmturi drva sa 
slikama stanic:a drva (lijepo je Hu
strirano da su stanice, ·na primjer 
kod č1,>tinjača, stotinu puta duže ,nego 
što s u š.iroke), pa je zatim obrađeno 
kretanje kapilarne (slobodne) kao i 
vezane (higroskop$ke) vode, te uz
rocl sušenja drva. Posebno je istak-
1,uto da se drvo suši do određenog 
sadržaja vode J<oj,i je u ravnotež.i s 
okolinom. Taj sadrfaj vode naziva se 
t·avnotežni sadržaj vode, a ovisi o 
temperaturi i relativnoj vlazi zraka. 

V,rlo slikovito u filmu su obrađene 
kapilarne sile (koje su uzrok da se 
drvo suši, jer drvo prilikom sušenja 
prvo gubi slobodnu v-0du - kapi
larnu), zabim kolaps (primjer na 
uzorku topolovi>ne) te metode otkla
njanja ,kolapsa pomoću kratlmtraj
r.og djelova,nja viooke temperature i 
visoke relatiVl!le vlage neposredno 
nakon sušenja. (pootupak rekondlcio
n:iranja). Kona~no je u tilmu obra
đena difuZija vezane vode. Završni 
kadrov,i dali su lijepe prjmjere ute
zanj a ra.zJiči. tih oblika hrastov,ih pi
Jj enlica, gdje su autori istaknuli uz
roke promjene o blika piljene građe 
zbog di.fer.enoija između tangencijal
nog i raddjalnog uteza<nja. Na kraju 
fi,Jma, p<>učno je -protumačena po
java skorielosti, ~ primjerom je pri
kazano kako se d skorjelost m<Y:i.e 
otkloniti ili bar ublažiti izlaganjem 
drva Vlisolroj tempera,tuni ii v,i&lkoj 
relativnoj vlaz.i zraka (kondicion.ia:a
nju) kratko vrjjeme ,pošto je pilje
nica prosušena. 

Prikaz i tumačenje spomenu tog 
filma dopunilo je predavanie Dr. 
Petr-ića, -iako je ka1.kada bilo ponav
ljanja u temi obaju predavanja. 

Međuhlm, potrebno je odati prumia
nje Mr. Pavlin-u radi uvoda (koji. je 
dao prije projekc~je filma) i tuma
ćenja šeme triju naćina kretanja vo
de u drvu ispod točke zasićenja. 

Treći pred.stavnlik šumarskog fa
kulteta u Zagrebu na ovom savje
tov-ain.j-u, Dr. Stanko Badjun, govorio 
je o temi »Fizikalne pojave u drvu 
kod sušenja i predsušenJa• sa sta-



novlšla današnjih modernih wan
stvenih gledišta o Um problemima. 

U svojem •Izlaganju rekao je, među 
ostal:m, da je drvo, Ili toćnlje tvar 
st.anlčn'.h slijenki, kompleks prirod
nJh polimera. koji su amorfni i sa
stavljeni od dugih elastifoih lanča
nih molekula. 

Djelovanjem vanjsklh sila na ova
kav sustav polimera nastaju och·eđenJ 
wdovi ddonnacija. Reologija je zna
nost koja utvrđuje opću zakonHost 
razvltka spomenutih defonnacija 
(raz!<icuju se fenomenološka i mole
kulama reologija). Prva objašnjava 
vanjske pojave mehaničkih svojsta
va m..tcrijolo pod djelovanjem opte
rećenja Ujckom vremena, a druga 
izučava molekularni mehanizam de
{ormaci;a. 

Nosilac mehaničkih svojstava drva 
je vi.sc&o orijentirani amorfni po
Urner celuloze - produkt u proce
su biosintete. 
Već prilikom rasta drva u njemu 

s~ pojavljuju unutrašnja naprezanda. 
Danas se la unutrašnja naprezanja 
najviše proočavaju u procesu su
šenja. Dr. Badjun je rekao da unu
trašnja naprezanja treba za vrijeme 
samog sušenja razrnatra1i kao zbroj 
naprezanja nastalih zbog nejednake 
vlai-nost! (vlažnosti napre7.anja) 1 
zaostalih (trajnih) naprezanja. 

Iz.1 toga je predavač objasnio za
što d,1lazi do navedenih naprezanja 
u drvu i istaknuo da su ona suprot
nih predznaka, a njihov algebarski 
zbroj i,redstavlja ukupno naslalo na
prezanje u drvu. (Unutrašnja napre
zan,ja su prisutna, prema Dr. Ba
djunu, ~ u osušenom materijalu). 

Radi utvrđivanja uspješnosti iz.vr
!\ene hidrotenničke obrade drva (kon
trole R'vaMtete materijala namije
njenog daljnjoj preradi), postoji da
nas nekoliko metoda od kojih se naj
više prirnje,njuje mehanička metoda 
utvrđivanja de!onnaclja. Spomenu
tim načinom u raz.rezar.im (ili ciJ e
panim) djjelovJma drva izračunavaju 
se sva napre:tanja, bilo vlačna ili 

tlačna, da bi se dobio uvid u raspo
red J stanje naprezanja kakvo Je ono 
bilo u kompaktnom komadu drva. 

Predavać je islaknuo da napreza
nja koja inastaju u drvu za vrij eme 
njegova sušenja nisu u pojedJn,im 
slojevima iz.rallito samo vlačna. od
nosno samo tlačna. n:iU su jednoUčna 
uzdut slojeva. Nadalje, vrijednost 
spomenutih naprezanja ispoljuje se 
gradijentom naprezanja u smjeru od 
površlnslcih prema središnjim sloje
v.ima. 

U daljem izlaganju, iznesene su 
riumerlčke veličine i re;:u.ltaU ne
kih is traživanja pojedinih napreza
nja koja nastaju tijekom sušenja 
drva. 

Dr. Badjun je z.avr~io svoje pre
davanje konstatacijom da je več 

odavna poznato kako unutrašnja na
prezanja, koja se javljaju u pro
cesu sušenja, ako nisu pod kontro
lcm, mogu iz3'2.vati mnoge neželjene 
posij edice. 

Oinjenica je ipak da su napreza
nja ov-isna o uvjetima sušenja, što 
1.nači da nisu ,izvan kontrole. Kon
tro1i1'anj em početnih uvje,ta sušenlia 
može se sprJječiti nastajanje gre
šaka i ostvariti maksimalne dlrnen
tije. 

Nadalje, modificiranjem uvjeta su
šenja dade se ubrzati sušenje berz 
posljedica z.a drvo, i , konačno, na 
završetku sušenja može se primje
ni-ti postupak kondicionlranja da se 
uklone naprezanja. 

Posljednja dvojica predavača bili 
su članovi 1-nstituta ia drvo - Za
greb: B. Gu~t.Jn, dipl. .ing. i D. Sa
lopek, dipl. lng. On! su problemu 
predsušenja pristupili sa stanovišta 
prakbićne primjene i mogućnost! iz
vlačenja gospodarskih efekata za 
pilanarstvo. Njihova su dz.laganja 
objavljena u prošlom broju ovog 
časopisa (br. 3-4/73.), te ih Je su
višno ovdje rezimirati. 

Oijelo savjetovanje zajednički su 
uspješno organlz.irali Privredna ko
mora SR Hrvatske, šumarski fa-

kullel SveuNIIAla Zagreb, Institut 
zn drvo Zagreb I Centa r za razvo,j 
drvne Industrije Sl. Brod, l pri tom 
su islovremeno uspjeli sakupiti oko 
sedamdeset islaknulih stručnjaka 

orvne industrije oijelc zemlje 7.aJn
tc resiranlh za tu problematiku. 

Možda bi se organizatorima moglo 
prigovoriti što su terminski zgus
null sva predavanja u jedno prije
podne, tako da su predavači osjećali 
stanovit prit:.sak (radi kratkoće vre
mena praktički se radilo bez od
mora). · 

No valja odati puno priznanje or
ganizatorima §to su za učesnike sa
v Jelovaja otisnull predavanja, lako 
dh su oni mogli zbiija savjesno su.
djelovat.i u radu. Treba posebno ls.
l.Jknuli pr'.mjer Centra za razvoj 
drvne industrije - Sl. Brod koji j e 
nazočnima podijelio i prevod pro
vedenih istražlvan-ja u FPRL -
Princes Risborough, tijekom 1962-
-63. godina, objavljenih pod naslo
vom •REPORT ON AN INVFSTI
GATION INTO FORCED AlR DRY
ING - OF TIMBER AT THE FO
REJST PRODUCTS RESEARCH LA
BORATORY• (Izvještaj o istraži
vanju sušenja s ,prinudnom ci1'ku
Jacijorn zraka, zajednički rad G. M. 
Pratta, R. H. Wynauds i D. J. Ha
wes). 

Prijevod je obavio dJpl. ing. Adolt 
Bujan iz DIP-a Delnice. 

Ipak, \'iše od svega ohrabruje či
njenica okupljanja četiriju organi
zatora u zajedničkom tumačenju 

Jednog problema koji je vrlo zanim-
1.l lv za praksu. Takvim na&om ra
da, poučeni svim stečenim dsku
slvima ovog savjetovanja, om bi 
trebali nastaviti suradnju ubuduće 
I na drug.im područjima prerade i 
obrade drva, jer je to sigurno jedan 
od elemenata temelja svakog raz
voja I napretka cijele proizvodne 
grane; poifolovo kada praksa poka
zuje da za takvu izmjenu iskustava 
ima ja-kog interesa u našim drvno
-industrijskim poduzećima. 

Zvonko Hren, dipl. lng. 
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,,MARUNAKA" 
Jednostrani postružni stroj 

(Ci ki i ng-maši na) 

Razvojni odjel Japanske fh:me •Marunaka« osvojio je novi tip 
postruinog s troja (cikllng-mašlne) veoma jednostavne konstmk
dje, koji radi na principu klasične ručne blanje. 
Automatski poma k ostvaruje se pomoću specijalne gumene trake, 
uz dvije brzine: 3000 i 6000 m/h. Stroj je projektiran i izveden na 
takav način do uz minimalni napor I vrijeme obrade, kao I uz 
nezna tne troškove odrtavanja, vrši visokokvalitetnu obradu (ugla
đivanje) površine. 

Speclflčne karakteristike ovog stroja su da radi bez stvaranja 
buke i uz odsustvo svake prašine, š to uvjetuje savršenu čistoću 
kod rada. 

Površh1e obrađene ovim strojem ne iziskuju bilo kakvo naknadno 
brušenje ili uglađivanje (poliranje). U s tvari, površina drva, na
kon obrade strojem •Maru:qaka«, dobiva kristalni b:gled, lako da 
ni nakon močenja ne pokazuje znakova hrapavosti (ili sitnih 
dlačica). To se postiže zbog toga što stroj u stvari skida s povr• 
šine sasvim tanki sloj (film) drva, tanak čak do 3/100 mm. 
STROJ SE PROIZVODI U OVIM TIPOVIMA.: 

Tip •YA.SHIMA« (200 mm): 

maksimalna radna širina: 
200 mm 

nagib noža: 32° 
maksimalna debljina p redme
ta obrade: 180 mm 

Tip ROYL FX (250 mm): 

maksimalna radna širina: 
250 mm 

nagib noža: 00 do 500 
maksimalna deblj ina predme• 
ta obrade: 180 mm 

Tip ROYAL 14 (350 mm): 

maksimalna radna širina: 
350 mm 

nagib noža: 0° do 500 
maksimalna debljina predme
ta obrade: 180 mm 

Tip ROYAL 18 (450 mm): 

maksimalna radna širina: 
450 mm 

nagib noža: o• do 500 
maksimalna debljina predme• 
ta obrade: 180 mm 

brzina pomaka: 
SO ili 100 m/min. 

trofazni motor: 2 HP 

brzina pomaka: 
60 m/min 

trofazni motor: 3 HP 

brzina pomaka: 
43 ili 92 m/min 

trofazni motor: 3 HP 

brzina pomaka: 
43 ili 92 rn/min 

trofami motor: S H P 

ISKLJUČIVI UVOZNIK ZA ITALIJU I JUGOSLAVIJU: 
ALESSANDRO CARRARA -· Via Ruggero Fiore, 52 
00136 ROMA Italija 

,afJ) 
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SA ZAGREBAČKOG VELESAJMA 

ZVONKO HREN, c!Jpl. inž. 

Osvrt na strojeve za obradu drva 

IZLOZĐNE U OKVI!RU FIROWETNOG ZAGRĐBACKOG VELESAJMA (9-15. IV. 1973.) 

Programi ovogodišnjih proljetnih međunarodnih speci9aliiiranih sajmova u 
Zagrebu obuhvatili su gospodarske oblasti, posebno .!staknuie u svojem razvoju, 
koje ujedno predstavljaju osnovna podrućja daljnje, snaž.ne ekonomske suradnje na
ših poduzeća s inozemnim partnerima. 

Jedan dio toga programa bio je i Međunarodni sajam pokućstva i drvne indu
slrije, koji se pretvonio, odnosno pretopio u izložbu finalnih proizvoda drvne indu
strije. U stvari, proizvođači \Strojeva sa svojim izloženim eksponatima bili su inužni 
pratioci proizvođača pokućstva ili, bolje rečeno, dopunjavali su njihovu ve1iku i po 
broju izloženih uzoraka bogatu izlož.bu. 

Strojevi drvne 1nduslrije koje su posjetioci Zagrebačkog proljetnog velesajma 
imali prilike vidjeti pripadali su podjednako domaćim i stranim proizvođačima. 
Na osnovu izloženih primjeraka dobiva se dojam da naši tvorničari rusu zaosta
jali za inozemnim. 

Inače izlagaći strojeva tvorihl su 
tri lkarakte11.\stične skupine u po
gledu svoga smje.štaja na izložbe
::"m prostoru. 

Prva sklupi,na jesu strojevi dzvoz.
ne ta·lijanske ·kuće F. Caselli e 
Figlio, Uđi.ne, ikoja je iz mno&tva 
proizvođ<1ča koje zastupa ovao pu
ta najviše isticala desetak strojeva 
»L' i n v i nci b 1 e« - tvrtke »SCM• 
iz Riimin.ia. 

.Posebnu ;pozornost 'J)rivlačio je 
komb i ni·rani univerzalni 
str oj, 5 C-mi:ni 3'1, za pet opera
cija: ravnanje, brušenje, piljenje, 
glodall'lje i bušenje, pa s tim svoj
stvima može imati višestruku pri
mjenu u finalnoj obradi drva. Os
novne su m u ka<rakteristitke takve 
da kod ravnanja Jma stol ve-Uč.ine 
ll750 X 300mm i pomaka (bolje 

rečeno okreta triju noževa) 4500 
o minuti; kod jed.'>ostranog blanja
nja može se postići visina obrade 
do 200 mm, a najveći okretni po
ma:C. jest 6 mlm.in. 

Maksimalna širina lista pile jest 
250mm i broj okJ"etaja 3800 o/min. 

Ostali izlo'lani strojevi ,prLpadaju 
skupini forma tnl-h p!il a se
ri j e ST, ,kao <i llrombill'li:rani ure
đaj za višestruke operacije u indu-

~trijJ po'kuć,stva [primjer tip 2000 d 
/sl. 1), a pomoću naega moguće je 
izvođenje sedam različttih radn.ih 
operacija). 

Osim izlože.ni-h strojeva, izvozna 
kuĆJ:l F, Caselli e Figlio reklami
rala je pros;pektirna proizvode mno
gih drugih talij aru.kih proizvođača. 

IProstoriJ.je paviljona broj jeda
naest bila je zauzela manja sku-

\pina tvorničara strojeva namije
njenih drvnoj industriji. Sastojala 
se iz skoro podjednakog broja do
maćih i inozemnih predstavnika. 

Ovaj f)Uta ipak su ·sadrfajno bo
gatiji bi.J.i domaći, od kojih se ure
đenjem svoga <izloibenog prostora 
isticala Tvornica strojeva Drvno
-inđustrijskog kombinata Đurđe
novac. Ona je tržištu ponudila sli
jedeće proizvode: dv.ije pile nami-

Slika 2.-

jenjene pilanskoj proizvodnji i jed
nu pneumatsku prešu za pokućstvo. 
Hi d raulič n a .pods t oln a 

pila »HKP-850• ,(sl. 2.) dm:a sli
jedeća tehnička svojstva: elektrićni 
motor za pogon lista pile iN = 7 ,5 
kW uz broj o~rntaja rn = 1440 o/ 
/mm.. (elektr. motor hldroagreg-ata 
ima N = 2,2 kW, a (ll = 1415 o/min). 
Veličina l:ista pile D = (/) 550 mm, 
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brz.ina piljenja v = 70 m /sek broj 
proplljaka 10 - 40 u minuli,' a vi
surn radnog ,stola jest H = 800 m. 
Mehanička lklatna pjla 

• MKP - 600« spomenute tvornice 
posjeduje ove karakter.islike: visi
na radnog stola 'iznosi H = 800 mm 
dužina radnog stola L = 910 mm' 
a _injeg?va širina B = 590 mm, pro~ 
m.ier lista pile D = (/) 500 mm br
z.ina . . piljenja r = 72 m lmJn, 'broj 
prop,ilJaka n, = 39 u tTl!i.nuti, snaga 
el. mo.tora Nr = 3 kW (4 kS)) i broj 
okretaJa n = 2.860 o/min. 

Svaki prospekt jz.loženlh strojeva 
imao je dijagram piljenja za opi
sane strojeve. 

Pneu m a ·ts·ka preša »P. 
P. N . - 4« (sl. 3.) Tvorndce strojeva 
Durđenovac ,namljenjena je ilndu
strlji pokućstva u svrhu sastavlja
nja J lijepljenja OPmara, okvira i 
većih elemenata. 

Ovaj stroj ima slijedeće najveće 
1adne dimenzije: dužinu 1 = 2600 
mm, širinu b = 2 600 mm, a vJsinu 
h = 1550mm. 

Preša radi s tri 'Para vertikaln-1h 
i četi~ para horizontalnih p neu
matskih stegača, kojl se prema po
t.reb1 mogu pomicati, i time sma
njiti ili povećati radni prostor. 

Na samom stroju, pomoću ručnih 
ra1:vodni:ka, moguće je · odvojen.im 
hori'zontalnim i vertikalnim stega
člma upravljati radom ,preše . 
. Postoji uređaj i za -iskapč.a.nje 
Jednog para stegača. Rad.ni prrtisak 
p ,ide do I O a tip . 
. Osim spomenutih !izložaka Tvor
nica strojeva Durđenovac 'ugova
:t'a~a j e na Proljetnom velesajmu 
još neke proizvode namijenjene 
drvnoj lndustri'ii : kompletne trans-
1:)0rtere za vanjs~i i imutrašnii 
transport u drvnoj industrJji, od
sisne uređaje, su:šare i panionice 
za drvo, te razne odJjevke strojeva 
od sivog liva, bronze i alum.in.ilja. 
Promatrajući i ocjenjujući mo

gućnosti ove na<Še tvornice, dolazi 
se do zaključka da h1 se ona pr
venstveno morala opredijeliti i usa
vrš.iiti u pr oizvodnji -svih vrsta trans
portnilh uređaja drvne industrije 
(na primjer, si.gium:o bli se na našem 
tržištu mogli dobro prodati pod:iil
ni <Stol.ovi za furnirsku proizvodnjju 
ili industriju ploča) silan.o djelat
nosti kojom se u SR Njemačkoj 
odlilkuje tvrtka Trepel iz Wdesba
dena (eventualno bi trebalo mlsli'ti 
ina mogućnosti ostvarenja •koope-
racion.i.h odnosa s njom). · 
Blljedeća dva va,-ln:i.Ja ,proivvoda 

u ovoj skupini ,izlagača bili su stro
jevi japanske tvornice Marunaka 
(zastupljene od talijanskog izvoz
ni,ka Alessanđro Carrara .ta: RiJrna), 
prv.i put -izložend na Zagrebačkom 
velesa,jmu. 

On je •nudio našim kupcima 
strojeve za površinsko 
<l o t jer iva :nje (brušenje, glađe
nje) drvnog materijala namljenje
nog :i!zradi pokućstva. 'Strojevi su 
vrlo brzi, irade bez buke a oprem
ljeni sa sustavom mogućeg uklinje
nja noža, pod rammi ·ioutevima, 
a to je novost u tehnologiji zavm
ne obrade materijala. Detalj i o ovim 
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slrojevi:ma dati su posebnom pri
logu na str. 122. 

U susjedstvu ja-pa.rt$kOg proi,.vo
đača, a,ustrijska i vrbka J . Langzau• 
ner unđ Sobne KG iz Lambrech
tena izlagala je strojeve za spaja
.nje furn,i-ra {pomoću ljepljivog pa
pira), ,tipa F.KM 1000 i FK'M 700 
(stroj malih d1menzija a-li ve!Llrog 
uč.Jnka). -

Ni ih ovi mnogo vaŽ.Illiji izlošci bile 
su unii.verzalne tračne ·bru9ill.ce 12 
ser.ije L2G, s mogućim dužinama 
brusruh traik-a do 6800 mm, širine 
do l<i0 mm; •brz.ina brušenja 23 m 
u minuti kod 1400 okretaja (moguć 
ra<I sa strojem i pr.i 700 okretađa 
u mimluti). 

Austr.i:j-ska tvrtka u mogućnosti 
je dobaviti vre6asti filtarski ure
daj za slrupljainje izbrusaika p ret
hodno spomenutiih strojeva, i to 
odvojeno ili s rtr-a-čnirrn brus.H!icama. 

Zanimlj<i v ek,sponat istog proiz
vođača jest i dedan stroj iz serije 
LZ, t ipa LZ 1, za rezanje fur
n ,i r -a i p l o č a, dočim se za druge 
materijale, na pr.imjer • ploče :izra
đene od umjetne mase lili pleksi
-stakla, preporučuje tip LZ 3 . .Naj
veća korisna duž:i.na ovih strojeva 
jest 3500 mm. 

č:etvrti član ove skupine izlagača 
bila je naša tvornica stroieva »Brat
stvo« - Zagreb (zapravo, ona je 
imala svoje eksponate ra-zdijeljene 
u dv.lije dvorane), .koju na ovom 
Jnjestu -spomJnjemo radi već poz,na
t~ rast,ružne tračne pi l e 
tipa RP-1500, k oja je konsllrui.rana 

. . -

Slika 3. -

prvenstveno u svrhu zajednićkog 
~·ada s pilom 4r:upčarom 
TA - 1400, li nju istovremeno ra
sterećuje, dopunjuje te time bitno 
povećava kapacitet primarne pre
rade. Pomoću toga stroja mogu se 
prerađivati sve vrste drva. 

Tvornica »Bratstvo« je na sajmu 
prospektima upO'llllav-ala potencijal
ne •kupce s čitavim nizom svojih pre
čnlh kružnih pila se~ije PC. (Te pile 
ova naša tvor.nlca pro.izvodi po ·sµ
savu »Bankasten•, a osnovna im je 
prednost što ah j e u proizvodnji 
moguće vrlo brzo preokrenuti iz li
jeve u desnu izvedbu, ili obrnuto). 

'l'.reća skupi.na proizvođača stroje
va namijenjenih drvnoj industl1iijl 
smjestila se u pavilj-onu »Sloven.ija-
lesa«. · 

Vrlo .ilnteresantan i bogait ekspona
tima bio je izložbeni prostor tvr.tke 
Haffner iz Oetisheima (SR Njema
čka). On je nudio či.<tav !l1!iz Tu č n i h 
k ·r u ž ni h pll a iz serije »KSU« 
i »-KS• , zatim strojeve koji služe kod 
izrade prozora (obrada utora, oliva) 
- kao na <primjer str oj »BEM 2•, 
te ru čne glodalice iz grupe 
pro.izvoda »·UH.« 

U istom prostoru 4z.lagala je naša 
već i na svjet.skom tržištu poznata 
»Zičnica«, Ljubljana. Ona je ,nudila 
dv.ije visokookretajne (•visolroturaž
ne«, nadstolne glodalice tipa »KOF
-KiP• i KOF-IKS«. 



Sbika 4. -

VrJ.o zanimljiva bila je izložena 
»2ičničina• sti j e ,n a za I a ki
ran j e s vodenom zavjesom, koja 
se dobavlja čak u izvedbi do visine 
2450 mm (inat-e je uobičajena vi
sina stijena 1950 mm, od čega je 
iskor:!šteno 1600 mm). 

Kiućisle stijena za prskanje dzra
đuje se od ,pocinčanog čeličnog lima, 
a podupiranjem kućišta čeličnim pro
ti!iima posti-gnuta je veća nosivost. 

Kada za vodu električki je s.varena 
od jakih SM - limova. Vlaženje vo
dom postiže se crp)jenjem vode po
motu crpke. Voda se, naime, crpi iz 
kade za vodu i dolazi preko tro
struko,g filtra kroz cjevovod do mla
:mica za prskanje i žljebova za vla
ženje. :2.ljebovi d mlamice mogu se 
odvojeno dotjerivati pomoću kd.i:z
ni·ka. 

Važ.no je istaknuti da se stijena 
za prskanje iiz.rađuje s dvije odvo
jene stijene za vodu. 

Time se postiže kcmcentrirano isi
savmje zraka na mjestu gdje je 
učin najjači. 

U izložbenom prostoru »:2.ičn:ice• 
mogli su se u prospektima dobiti svi 
podaci o sušarama koje proizvodli 
ova naša tvornica, na primjer za su
šenje tvrdog drva (tip 2 SG) ili bilo 
koji tip serije •ŠGZ•, kao i sušare za 
meko drvo (tipovi »2 SCv• i »2 
~On«). Zapremina · zadnje spomenu
tih Iueće se od 18 do 72 ms. 

U prostorima hale »Slovenijalesa• 
bila je izložena vrJo ukusna :i zanim
ljiva maketa zaw-šne obrade ploča 
(sl. 4.), no taj postupak može se 
uklopiti -i u proizvodnju poku/:stv,a. 
Tu maketu priredilo je specijalia;i
rmo poduzuće za industro,jsku opre
mu »SOP• Krlko {inženjerski biro). 

Vrlo zanimljiva je p <> 1 u a u to
m at s ka preša »PAP«-16 (s1.5.) 

Sl!ilka 5. -

spomenutog poduzeća koja služi za 
iuadu briketa od otpadaka. 

•Pomoću tog stroja mogu se izra
đtva11 briketi dimenzi,ja 400 X 400 
X 400 mm. Najveća sila stiskanja pri 
izradi briketa jest 6 t, vrijeme pre-

šanja 35 sek, a povratni hod preše 
15 sek. Snaga elektromotora 3 kW, 
a tetina preše 950 kg. 

Na Proljetnom velesajmu bila je 
izložena pojedi,n,ačno d druga opre
ma i alati za ,primjenu u drvnoj in
dustnij'i, ali s obzirom da su to već 
v rlo dobro poznati proizvodi, navest 
ćemo samo neke, kao na primjer 
proizvode »Železarne Ravne«, Ona 
se ci.stiče širokim asortimanom no
ževa namijenjen.ih izgradi furn,i,ra, 
alatima za proizvodnju ploča ive
r ica (sustav »Pallman« i »Hombak•), 
te noževima za blanjanje i sječenje. 

· Nadalje valja skrenuti po,zomost 
naših ,potrol'lača na proizvode »Esco« 
- to j est spajaldce za drvo 
(ser~je 58, 58/K ili 58/N), koje mogu 
spajati drvo različne tvrdoće spO<) 
nticama ,od tri do dvanaest mm. 

Zapaženiji eksp01JJ.at brla je i mo
torna p i l a tVirtke »Me Culloch« 
USA tip »CP-70« ,(pila dm.a dvo-
taktni hor~ontalni motor hlađen zra
kom, cilindar 70 cm3, 7000 okretaj,a/ 
/min i gotovo stopostotni antivi'bra
cioni uređaj). 

Ocjenjujući u cjelini ovogodiš!rji 
Zag,rebački međunarodni sajam po
kućstva d drvne industrije, dolazi
mo do za,kljuoka da je to ibhla pr
venstveno ia:ložba finalnih proizvoda, 
a strojevi za drvnu !industriju samo 
su upotpunjavali tu izložbu. 

No izostanak nekih poznatih pro
izvođača moguće je opravda·ti time 
što se ovogodišnji Proljetru velesa
jam ukirštavao s dviije velike izložbe 
vrlo važne za drv.nu tndustni.ju, a to 
su sajmovi u Hannoveru i Milanu. 
Konačno, i u našoj zemlji nail3!l.io 
je Beogradski sajam. 

Sve u svemu, Proljetni zagrebački 
velesajam, ako ga promatramo s 
obz.i:rom ,na izložene strojeve za drv~ 
nu industriju, ,nije u cijelosti ispu
nio sva očekivanja (Jako ,se mora 
pohvaliti pokušaj organizatora da 
ga priređuju !kao redovnu godišnju 
Izložbu). Sigurni smo da će zato Je
senski sajam b1ti daleko bolji i pot
pun,ijj, jer kOIIlaono on već ima du
gogodšn,iu tradiciju u čitavom po
~lovnom svj,jetu. 
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ZAŠTITA NA RADU 

Inž. KRUM ANGELOV 

Neki prijedlozi za poboljšanje HTZ u poduzećima 
za obradu drva 

I. Značaj zaštite 

Zašti ta ljudi na radnim mjestima 
u poduzećima obuhvata niz mjera 
koje <imaju za cilj očuva.nje radne 
sposobnosti radnika , poduzimanje 
svih 'Preventivnih mi'era u cilju eli
mini<ranja opasnosti koje bi mogle 
dovesti do povreda ,i nesretnih slu
čajeva na radu. 

B,olj a zaštićenost radnih mjesta 
stvam kod radnika osjećaj veće si
gum·osti na radu, bolje raspolože
nje j pozitivnu motivac-iju za kva
litativno i ·kvantitativno povećanje 
radnog učiruca. 

Razvoj proJz,.,odnih snaga, sve slo
ženiji strojevi i tehnološkii procesi 
proizvodnje zahtijevaju i sprovođe
nje sViih preventivnih mjera u cilju 
očuvanja zdravlja ndnd>k-a, osigura
nja ritmii!kog liwnkcionimnja pro
cesa ,proizvodnje i postizanja većih 
iproizvodnih i ekonomskih rezultata 
u određenom vremenskom lintewa1u. 

T!lhnWka zaštita obuhvata sve 
mjere tehničkog i. orga:rrizaoiono
-ekonomskog karaktera 1:e podi,zanje 
tehničkog i kulturnog civoa upo
slen.ih radnika u cilj u sprečavanja 
nesreća na radu i profes-ionaln1h 
oboljenja do koj·ih može doći uslijed 
nepravilnog I'U!kovanja strojevima i 
uređajuna, nepravillllog nzbora ma
terJjaJa za preradu 1 obradu J. sl. -
pri komalml Tadnika sa sredstvima 
i ;predmetima rada u -tehnološkom 
procesu prcizvodnj e n sl. 

,Broj 'Povreda i izgubljenih rad
inih sati rima direktno -negamiv-a.n 
utjecaj · na proizvodne :i ekonomske 
rezultate osnovnirh organizacija u
druženog rada, a u vezi s •tim i na 
poduzeće u cjelini. 
Dajući mu <takvo 7,načenje, danas 

veći broj poduzeća za preradu drva 
imaju~ posebne referente za poslove 
higijensilro-tehničke -zaštite na sradu, 
kao i posebna higijenska •1 tehnička 
z:ršUtna sredstva 
Međutim, za poboljšam.je hi:g;ijen

s'lro-otehnlčke zašt'iite na radu, ma
čaj.nu ulogu .treba da poduzmu i 
tvornice koje proizvode strojeve i 
opremu, 'kao i ona poduzeća koja se 
bave specijalno projektiranjem i 
proizvodnjom z-aštitmh sredstava. 

1-ndustrijskd liječni ci 
miaj11 u poduzećima specijalnu ulo
gu ru poboljša:nju hlgijensko-telmi
čke zaštLte na radu i u e!imi,nira-nju 
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uzroka kojj mogu dovesti do po
nede i nesreće. Oni sa svojim sa
vjetima treba da utiču na mko
vodslvo poduzeća da se radnici ras
poređuju na radna mjesta, uzima
jući pri tome u obzir, pored ostalih 
činilaca, i .njihovo zdravstveno sta
nje. Da 1bi se zaštitilo zdravlje rad
ini.ka, nije potrebna samo stručna 
•sprema i askustvo onih koji se bave 
ovim problemima. :Potrebno je tako
đer poznavanje pi,ivrednih, tehno
loških ,i organizaciono-elwnomsk!ih 
problema jndustrijskih poduzeća i 
njihov.ih ovganfaacionih j edinica. 
Radnike treba pravilno raspoređi
vati :na radna mjesta, uzimajući, 
pore:! ostalih či!ltilaca, u obzir ,i nji
hovo zdravsitveno rstanje. U svim 
radnim jedinicama treba da se po
stave ormaTi s potrebnim ljekov.ima 
-i sani1tamim materjjaHma. 

Zdravstveno stanje radnika važan 
je činilac koji treba uzeti u obzir 
pri •raspoređivanju radnika. Ta:ko 
npr. gluhe radnike ne hl trebalo 
postavlJ,ati na radna mj~a na ko
J,ima sluh igra presudnu ulogu ru 
pr-ocesu Teguliranja d kontrole stro
ja na kojem .radnJk radi. 

Poseban zadaita:k ~ma đ.ndustrij
ski 1-iječnik pri stvaranju navilke 
,kod radnika za sistematsko 1 pra
vjlno korištenje raspoloživih zašllit
ruh sredstava. Također treba ospo
sobi,tli. d dovoljan broj lica za ,pru
ža-nje ipomoći u slučaju nesreće. 

Ambulanta treba da se nalazi na 
približno jednaku udaljenost od sa
m.ib pogona, kak.o ·bi se u s1učaju 
potrebe mogJo ·šbo prije interveni
rati. 

Medicinska wtita obuhvata mje
re medlctrn,ke preventive pri zapoš
li avamju srumh radnika, a u cilju 
utvrđivanja -nj,ihovog zdravstvenog 
stanja, kako oo radnici bili ,praV'illllo 
raspoređeni na odgovarajuća radna 
mjesta, prema njihovom zdravstve
nom stanju, sposobnostima, kval!ill
ikacijama, a d. ličnim na,klonostlirna 
za rad na odgovarajućim radnim 
mjestima. Vd:še puta svi ovJ ,uvjeti 
ne mogu biiti zadovoljeni, kao npr. 
aklo za Jedno ~adno ,mjesto ima na
klonsti veći broj radnl!ka pr.iblifoo 
i~liih sposobnosti, kvađ.illkactje, rad
,nog -iskustva d. sl 

Oba-vezan 1iječnl&ii p regled po
treban j e svim novopr.i.m.ljen.im u 
,poduzeću, a pored toga potrebno je 

vršiti sistematski lijeonićk.i pregled 
uposlenih rad•n.ika u cilju blagovre
menog otkrivanja eventualnih obo
ljenja i pružanja b lagovremene li
ječničoke intervencije oboljelima. 

U poduzećima za preradu i ob
radu drva psi hol o g je isto taloo 
jedan od vafoih faktora koji može 
mnogo pridonijeti pravilnoj orga
nlzacijri higijensko-tehnićke zaštite; 
eliminiranju uzroka koji bi mogli 
dovesH do povreda 4 ,nesretnih slu 
čajeva. Ako je psihičko stanje ne
kog radnika u da•nom trenutku ta
kvo da može dovesti do pc,vrede -i 
nesreće na radu, •a koje će se sva
ka~o negativno odra:titi i ru raspo
loženju drugih radn.ilka, a u vezi s 
tim i na visi:nu ,proizvodnosti rada, 
psiholog rtreJba da predloži mjero
davnim fa:ktorjma da se takav rad
nik privremeno premjesm na od
govarajuće radno mjesto. U znatnom 
broju poduzeća za preradu drV'a 
nema i11.dustt<ij1;kog psihologa. Ovaj 
problem je veoma aiktuelan, i treba 
poduzeti efikasnije J. hitnije mjere 
za njegovo rješava.nje. 

2. Preventivne mjere zaštite 

Jedna od ,preventivnih mjera, koja 
koja ima p07.!itiwie-,posljedig~ u raz
vijanju o.,jećaja za sam07!8,štitu i 
opreznost •prl radu 'Ila strojnim i 
rućn.im radnim mjestima, sastoji se 
u tome da pri prli.ma:nju ma -posao 
svaki radnik t reba da bude upoznat 
od ,nadleI.nog .poslovođe sa specifi-č
nostima radnog mjesta, odnosno s 
opasnostima koje se ma tom ,radnom 
mjestu kriju u iprocesu proiZvodnje 
ako se nepravililo rukuje stroiem. 
irnstrumentiana, alartl:ma, šablonima, 
predmetima rada ,i sl. - kao J s 
osnovnim principima HTZ na radu. 
Električna ±nstalacij a i uređaji 

treba da se nalaze također u i.s
:praV1I1om sta,nju :i da budu zaštićeni 
od vlage 1 ,požara. Kvarovi na elek
tričnoj mstalaci ji ~ uređajima treba 
da otklanjaju ~skusni elektručar.i, a 
ne radnici sa strojmh i ručnih rad
m h mjesta, kao što je slučaj u 
nekim ~ndustrJjskim poduzećima. 

Za ličnu zaš11iju <I"adnika potrebna 
su J odgovarajuća 1ična zaštitna sred· 
stva, kao: zaštitne rukavJce, nao
čale, pojasevi, radni kombinezoni., 
čizme, kožne kecelje, št.!mci za uši, 
zaš!iitna odijela iprotlv vlage, gu-



mene č.iz.me, ogrtači, od gumiranog 
pla,txna - već prema specifičnostima 
radnih mjesta i opasnosti ikoji se 
na nJ,ima mogu pojaviti. 

Pravila HTZ na radu u poduze
ćima za preradu drva odnose se 
također na uposlene učemke u pri
vredi - koji rade u poduzeću, t j. 
;zvode praktičan rad: učenike sred
njih stručnih škola koji se nalaze 
na prai«ičnoj obuci u poduzeću, stu
dEcnte za vrijeme dok se -na1aze na 
praktičnom -radu, strane državljane 
koji se -posebnim dogovorima o raz
mjeni, stručnjaka, u okvirima među
narodne telmičke pomoći, nalaze 
kod nas na radu. 

Sve gore navedene osobe trebaju 
biti upoznate s p ropisima HTZ na 
rad:i, s Prav.iln.i!k:om za HTZ u kon
kre!nom poduzeću 1 dužne su da 
poštuju propise i ostale normativ.ne 
akte koji reguliraju HTZ, sa,n:ita!r
no-hlgijenske uvjete, protiv-požarnu 
zaštitu i S\!. 

•Referent higijensko-tehničke zašti
te treba stalno da obilazi sva radna 
mjesta, da bilje?Ji nedostatke i pre
ko mjerodavn-ih faktora da podu
zima potrebne mjere za uklanjanje 
nedostataka u predviđenom roku. 
On -također treba da radi na polju 
unapređenja HTZ u radnim jedini
cama i u poduzeću u ej elin:i, 

,PJ,i tome treba da se koriste poz,i
tiv,na iskustva naprednih poduzeća 
za preradu drva u zemlji ,i inozem
stvu, kao -i najnov.ija naučna i teh
nička dostignuća iz obla1,ti orga
nizacije proizvodnje i higijensko
tehničke zaštite na ,radu i si, Refe
renti takođe daju pl'P.iedlog nadlež
nim rukovodiocima za unapređenje, 
odnosno racionalizaciju H'l'Z na ra
du. Također vrše kontrolu dali rad
nici nose raspoloži,va zaštttna sred
stva, te provjeravaju da li radnici 
imaJu izvjesne zamjet<ke na tunik
c.lnailnost ,i konstrukciju raspoloživih 
ill1dividualn:i>h i kolektiVl!l,jh zašti tn.ih 
si·edstava, Akon.aNrumo spisak za
štitnih sredstava koje •treba da upo
trebljavaju -radnici na sva,kom •rad
nom mjestu - ol:>ilaženjem radnih 
mjesta u različitm vremenskim rn
tervalima, u toku smjene u odre
đenom vremenskom intervalu i re
gistrirarrjem postojećeg stanja (tre
nutn:m opažanjima da Li radnici 
nose ili ne nose :tašti trra 'Sredstva 
na ,radnom mjestu), možemo doći do 
brojčanih podataka ,iz koj.i.h se može 
sagledati stepen koi,ištenja raspolo
živih zašti-tnih sredstava, Na osnovu 
prou.čavanj a uzrokra ,ned:ovolj nog 
korittenj a zaštitnih sredstava mo
žemo predloliti i ,poduzeti mjere za 
poboljšanje postojećeg stanja. U ne
kim poduzećima za preradu drva, 
za vr,ijeme na~ proučavanja, kon
stahlTali smo da pojedini radnici no
se kući zaštitna Sl'edstva s kojima 
su zaduženi, te dolaz.i i do toga da 
iil pojedinci zaborave kući, usJ,ijed 
čega ,ih ne koriste ina radnim mje
stima, Zato u poduzeću treba od
redi.ti mjesta za smještaj raspolož.i
vili zaštitnih sredstav•a - oxma
riće a sl. · 

Mjere opće higijene imaju za cilj 
da se osiguraju higijenski uvjeLi u 
svim radnim ,prostorijama, kako bi 
se zaštitio život .i zdravlje uposle
nih radnika. KupaWa, nužnici, kao 
i odjeljenja za održavanje lične hi
eLjene žena treba uredno o:lrzavati. 
P0S€•bno treba obratiti pažnju da u 
radnim prostorijama bude pravilno 
osvjetljwje radnog prostora i rad
nih mjesta, pravilna izmjena zraka, 
le odgovarajuća temperatura !i vlaga 
uzduha. Treba podl.lZeti i mjere oko 
eliminiranja štetnog djelovanja pra
šine 1 buke, 

Referent HTZ vodi statistiku ; 
evidenciju povreda i nesretn'ih slu
čajeva na radu, te predlaže mjere 
z,; unapređenje HTZ na radnim 
mjestima ,u radnim jed'inicama i 
poduzeću u cjelini. 

Sličan zadatak imaju i Komisije 
za HTZ kao orga,n radničkog sa
vjeta poduzeća. Clanov,i ove komi
sije najmanje dva puta u toku ,mje
seca treba da obilaze sva -radna 
mjesta, ,te da zapisnički ,,wnstati
raju zapažene nedostatke ,kao ,i da 
predlažu mjere za eliminiranje ne
dostataka u najkraćem vremenskom 
intervalu. Oni tre-ba da pridonesu 
smanjenju nesretnih slučajeva po
dizanjem tehničkog i kulturnog ni
voa uposlenih radn.i<ka, 

Pravilna ishrana radn.ika, uaJma
j ući pt'i tome 'U obzir vrstu i težinu 
radova koji radnici ,:ibavljaju na 
radnim mjestima, a vodeći pri tome 
brigu i za dovoljno kaloričan efe
ka,t ishrane, kao i za ocjenu obroika 
- od velikog je značaja za pobolj
šanje higijensko-tehn!ičke zaštite na 
radu i za postizanje većih proiz
vodni'h i ekonomskih rezultata. 

Veoma je pozitivno što su neka 
poduzeća ,uvela besplatm topM ob
rok, dok druga dotin3ju i preko 
60% od cijene koštanja po jedno~ 
~broku. Prall'i,lna ism-a-na ,predstav
lja temelj zdravl'.a, i na nju treba 
obraA.lti !najveću pažn}u, Ulože-na 
sredstva u poboljšanju ishrane rad
ruka vro4.ht će se poduzeću u pove
ćanom iznosu, jer pravilna ishrana 
omogućava znatnije povećanje rad
nog efekta, 

Odgovornosl!i radnika i rukovode
ćih kadrova treba da budu jas,no 
defniirane ,j u pravilniku za sii;tema
ti,zac.iju radnih mjesta i u ostalim 
normativnim akbi.ma radne organi
zacije. U nekim poduzećima po~o
je i pravHn.ici ,koji reguliraju od
govorno._~t svakog pojedinca na rad
·nom mjestu. 

•Pri rekonstru,kciji i modernizaciji 
poduzeća -i pri sprovođenju odgova
j-ućih iizm.i ena u tehnološkom pro
cesu proizvodnje, potrebno je po
štovati i propise HTZ na radu. 

Ii:ivalide trada tako~~ treba raspo
ređivati -na odgoV3,raJuca rad.na mje
sta uz,imajuć!l pri tome u obzJir, po
red ostalih čdnilaca, 1 njlliovo zdrav
sweno stani e, te stepen <invaliditeta, 
U ,pravilniku za HTZ ta>kođer treba 
predvidjeti i radna mjesta '!la ko
jima se mogu upošljavatli invalidi 
rada. Ovo može biitl regul.irano d u 

pravilniku o sistematizaciji radnjh 
mjest.a, 

Strojevi, aparati, alati, uređaji, 
instalacije i ostala sredstava koja 
se upotrebljavaju u procesu proiz
vodnje treba da se nalaze u tehni
čki ispravnom stanju. 

U cilju racionalnijeg iskollištenja 
raspoloživih sredstava rada J. eli
mliuranja opasnost.i od povreda i 
nesreća na radu te postizanja bo
li ih ,pro-izvodnih i ekonomskdh rezul
tata, potrebno je da postoje ti pra
vila w iskorištenje sredstava rada. 

3. Proučava.nje stanja. HTZ 
na. ra.đu 

U poduzećima w preradu drva 
potrebno je sistematsk,i prouča.vati, 
uzroke ne-sreća kretanja ,nesreća i 
si u cilju poduz,iman,ja odgov-ara
j~Nh mjera za poboljšanje postoje
ćeg stanja. 

Ovdje se daju samo neke napo
mene koje bi mogle koristiti refe
rentima HTZ kao ti ostalima 'koji 
se bave proučavanjem HTZ na radu. 

-Proučavanja treba da idu u tom 
pravcu da se prvo sagleda današ
nje stanje (HTZ), zatim se ukazu
je ,na propuste ,i nedostatke i na 
kraj-u predlože mjere za poboljša
nje HTZ. 

S.l. Organizacija H'l'Z 

- Kako je orgaru.zirana H'llZ u 
vašem poduzeću (navesti broj lica 
koja -se bave problematikom HTZ, 
a nalaze se u redoV'lliOm radn'Om 
odnosu)? 

- Odgovara li kvalWlkacionii ,pro
fil referenita HTZ zahtjevima tog 
veoma plemenitog i odgov:rnog po
sla? 

- Kakav profil kadrova bi naj
bolje odgovarao za HTZ d koji su 
najerikasnij~ putev'i za njihovo stru-
000, prak!tično 1 ,naučno usavršava
nje ol osposobljavanje? 

- Ka!kav Je djelokt>ug rada, kom
petencije i organizaciona pove-zanost 
služibe HTZ s ostalim sektorima i 
službama u poduzeću? 

- Kakvo mjesto i:auzima HTZ u 
ot1garuizacionoj šemi poduzeća? 

- š-ta bi trebalo poduzeti da se 
postojeće 1,tanje poboljša? 

- Na koje probleme iz obla-sti 
HTZ ·ova -služ.ba treba da -usmjeri. 
s,-oje djelovanje? 

- ,Postoji li u poduzeću plan za 
racionalizactju higijensko-tehničke 
zaštite na radu? 

- Postoji li nerazumijevanje m 
možda nedovoljna J)O(lrlka od stra
ne organa samoupravljanja, sindi~ 
kalne organizacide i radnika u od
nosu na probleme hi~jen.sko-teh
ničke zaštite na radu? · 
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- Da li se sprovođenje mjera 
HTZ d Mbavka zal\lltn1h sredstava 
plandra pruje počet:ka svake poslov
ne godine? 

- Ko sas!:avlja ove planove .i da 
li je njegova stručna sprema zado
voljavajuća? 

- Kakva je suradnja službe HTZ 
sa zdravstvenom s tanicom (ukoliko 
postoji u poduzeću), u čemu se sa
stoji ·i kako se ona može una,pri
jediti? 
. - Da H je pravilruk HTZ po
stavljen na vidn.im mjestima u ,rad
lllim jedinicama kako b.i se radnici 
upoznali s propisima HTZ? 

- Da li je u poduzeću i,zraden 
dugorocrri plan za poboljšanje rad
nih uvjeta? 

- Da H se u poduzeću vrše mi
krokllmatska mjerenja (kretanje 
tempera>ture, vlage, cirkulacija zra
ka i sl.)? 
. - Na kakve zaključke upućuju 
ova mjerenja? 

- Ko odobrava puitanje u po
gon novih strojeva? 

- Da J.i se ti na kx:>ji nači,n vrši 
upoznavanje novill rađnik:a s rad
nim mjestima i eventualnim opas
n.os1Iima. na rad111im mjestima uko
liko se ne poštuju proplsi HTZ na 
radu? 

- Da U se u poduzeću orga111.i
z.iraju predavanja, ikursevi li semi
nari u cilju obogaćivanja znanja 
radnilka s ai.ajnov'.ijmi. naučnim <i te
bničlcim dostignućima iz oblasti 
HTZ ~a rntlu? · 

- Koliko je takvfo predavanja, 
semJ.nara i kurseva iz oblasti HTZ 
održano u zadnjih 3 godine? 

- K,o f.ina.nsilra ove kurseve i se
miinare i da, li je učešće radn:ika 
iz ·neposredne proi-zvodnje zadovo
ljavajuće? 

- Koliko sredstava je utvošeno 
u zadnje 3 godine, posebno po poje
dill!im godinama, za: 

. a) poboljšanje radnih uvjeta 
b) lična zašbitna sredstva 

, c) zaštitu strojeva i uredaj a 
- Koliko je ,poduzeće dohilo sred

stava od Zavoda za socijalno osi
guranje u posljednje tri godine nra 
ime poboljš-anja uvjeta ~ higijen
sko-zdravstvene .zaštite radnika? 

- Da li se sredstva namijenjena 
za ,poboljšanje lill'Z na radu na
mjenski korJste? 

- Da !<i ,ie vrši tesbi.ra.nj e z,n,aarj a 
rad.ruka iz oblasti HTZ? 

- Da li su rezultaitl testiranja 
zadovoljavajući? 

- Sro bi trebalo ovdje poduze1li? 

3.2. Lična zaštitna sredstva 

- Ima li poduzeće na raspola
ga.rrjru potreban ·broj zaštitni!b. sred
stava za sva!lro mdno mjesto po
sebno? 

- Koja Još zaštitna sredstva tre
•ba 10abawti? 
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- Tko u poduzeću vrši nabavku 
i određuje koja lična i.ašli ~na sred
stva i kojeg kvaliteta treba naba
viti? 

- Postoje li lična zaštitna sred
stva koja se korlste od više lica J 
,koja su ta sredstva? 

- Ima li u poduzeću poseb:ia ra
d!onica ili moida odjelenje za Jz
radu određen.ih zaštitnih sredsta
va? 

- Imaju li raonicl neke primjed
be na fo.nkcionaln ost konstrukciie 
raspoloživih ličn:ih zaštitnih sred
stava? 

- Upolrebljavaj u li radnici ras
položiva z.aštitna sredstva? Uk,oliko 
ih ne upotrebljavaju redovito, koji 
su uzr,oai i što treba poduzet.l? 

- Da li se sisLematsk,i proučava 
stepen korišćenja raspolož.ivih za
štitnih sredstava? 

- Ko vrši ova proučavanja li na 
kakve zaključke ona upućuju? 

- Da U zaštitna sredstva imaju 
određena mjesta za njihov •smještaj 
nakon završetka rada? 

- Ima li slučajeva da pojedini 
rad111ici nose kući zašti'tna sredstva 
s kojima su zaduženJ? 

- Dolazi li do toga da ili •poje
dinci zaboravljaju kući te dh uslijed 
toga ne ko11iste na radrrim mj e
stima? 

- šta b-l trebalo ovdje ,pod~ehl? 

3.3 Povrede na radu 

- Da li služba HTZ - već prema 
veličini poduzeća - analizira U2'1'oke 
povreda i obolenja uposlenih ii sto 
te analize pokazuju? 

- iKoHlro se m'>dobataka otkloni 
od ukupnog broja nedosbatak:a !roje 
utvrdi ingpekoija rada u toku jed
ne poslovne godine? 

- ~olikx:> puta u toku godine Jro
misija HTZ ,k>ao orgarn radnličloog 
savjeta obi.la•zii sva radna mjesta u 
radnim Jediinlcama u cilju prouča
vanja stanja h>riiiensko-tehničke 
za5tite na radu na radn!im mje
stima ,u ,pogonima i odJelenjJma, 
.i 'Cla ,Li se poduzimaju ,neke mjere 
za poboljšanje HTZ na ·radu; k(llje 
su to mjere ii dali se one sp~ovode 
u operativi? 

- Kakva je kvalifiikao1®a struk
tura komiSije za HTZ đ da Li je ona 
zadovoljavaj.uća? 

- Odgovara li okomis,~ja (PO svom 
kadrovskom sastavu zahtjev.ima 
kon'kretnog .posla? 

- Da Li je radnicima osigurana 
prva (Mtna) ,pomoć u slučaju ne
sreće? 

- Kaklli\l struČ<nu spremu imaju 
lica koja tu ;pomoć 1Jka1Jl.lju? 

- Da li je ona zadovoljavajuća 
i da 11 je ona na potrebnom struč
nom 1n:ivou? 

- Ima li dov-0]jan broj priručil!!b 
apoteka i da Li su one l!labdj evene 
potrebnim ljekoV'ima ¼ salllital'l!lim 
m:aite!11,i alima? 

- Proueava li se u ticaj osnovnih 
čin.'.laca HTZ, kao: dan u tjednu, 
sat u toku smjene. smjena, mjesec 
u toku god:ne u koji se naj če.1ć:c 
javljaju povrede, u tica) međuljud
skiih odno5a na pojavu nearetnlh 
slućajeva na radu, uticaj korislenja 
slobodnog vremena radnLka na po
javu ·i karakter nesretnih slučajeva 
na radu I s l.? 

- Da li se proučavaju raz.n.i či
nioci radne okoline? 

- Postoje li u poduzeću priruč
nici za HTZ na radu i da li su oni 
napisani pristupačnim stilom kako 
l>i ·ih radnici mogli lakše ra.ium
jeti? 

- Da li su povrede na radu u 
padu ili u porastu (posmatratJ pe
riod od ,najmanje 3 godine)? 

- Sta bi trebalo ovdje poduze
ti? 

- Postoje li specijalna uputstva 
za regulimnje radnog ,i praznog 
hoda straja (puštanje, za.ustavlja
nje i sl.)? 

- Koliko puta godišnje organi 
inspekcije rada obilaze ,poduzeće u 
vezi s HTZ? 

- Da li se primjedbe inspekcije 
rada blagovremeno provode u m
vot? 

- Da U je unesrećenim radni
cima osiguran hiiitan prLjevoz do 
ruijbliže medicinske ustanove radi 
lijel'mičke intervencije ili •se možda 
dug-0 čeka na p11ijevozna sredstva, 
te se time -pogoršava zclrav,stveno 
stanje radnika nakon povrede? 

- što b-i trebalo ovdje poduzeti? 

- Da 1'l je ambulanta u podu~ 
1·eću na pribl:ižno jednakoj udalje
nosti od pogona? 

- Da nije ambulanta možda su
više udaljena od pogona? 

- Šta bi' trebalo ovsdje poduzeti? 
- _Kakav utjecaj J!ffiaju povrede, 

nerece na radu, bolovanja i 'Sl. i'l'8 
vis.inu proizvodnosti rada i 11'.la oo
hodak koj~ se ostvaruje u određe
nom vremenskom intervalu? 

- Da li se u poduzeću organiz,i
~aju. •kiursevi, . \Seminari i simpozd
)wn:I 12 oblasti zašm,te na l'adu? 

- Da li su samtamo-lrigl1erulki 
uvjeti u poduzeću na i)Otrell!Ooj V'.i~ 
s1ni? 

- Po~je li u poduzeću svlačio
nice, tl'!)ezarij•a, ~patiila ·kao i po
sebna odjeljertja za odrlavainje ~čne 
him]jene žena? 

- Da li se 'S8'1l'itar-nli čvorovi i 
drugi objekti namijenjeni pobolj
§anou sanirt:ait'l);O-hig,ijensltih uvjeta 
u··· podireeću nalaze u il;prav.riom 
s tanj,u i da li se oni prav.ilno '1 redo
vito lioor.i.ste? 

- Da li je r-adinl[aim a osi®urana 
kval.d,tetna i kalorJ.čna IBhrana, prema 
vrsti i težliru posla koji obavljaju, 
a po veoma prisbupawoj oltienl? 

- Kakve su m-0guĆl!IDstII. podu
zeća da se radruelma dijeli po j&
dan topl!l b Mplatnd obrok? 



- Kakva j e par ticipacija iz !on
da zajedni'Čke potrošnje '11 oljeni 
koštanja .po jednom obroku u po
duzeću? 

3.4. Invalidi rada 

- Da li su u ,poduzeću posebnlim 
p ravilnikom određena rad.na 11\ie
sta n.a koj.ima treba da rade ~n'lla
lidi rada? 

- Koliko ima taikvih m jesta i da 
li su oo.a popunjena? 

- Ko vodi brigu o zaposlen.im 
-in validima rada i kak.vi problem i 
nastaju u poduzeću zbog zapošlj a
vanja inv a lida rada? 

- Da li je poduzeće ,prilagodilo 
neko radno mjesto ili radionicu za 
osposoblj avanje i nvalida rada? 

- Da li je poduzeće osi.gu ralo 
stručne radnike za obučavanje in
valid a rada ili poduzelo neke druge 
mjere za prekvalifikaciju radnika 
s umanjen,im 11adnim sposobn0$tima 

- Da li se u poduzeću dovolj,no 
zna o problematici (o problemima) 
invalida rada? 

- Da li •se u poduzeću vodi efi
kasna i .potpuna evidencija o in
valid.im a rnda? 

- Imamo li sv akodnevnu sliku 
o radu invalida? 

- Koliko se konta<krt.ira s inva
lidima 11ada? 

- Da ,nisu m o'ula 1nvalidi rada 
zapostavljeni ili prepušteni sami 
sebi? 

- .Pos toje li u poduzeću ind u
str ijski psiholozi? 

- Postoje li u poduzeću socijal
ni radnici? 

- Postoje li u poduzeću indu
t.r,ijski liječnfoi? 

- Da li socijalni radn.ilk i psi
holog poduzeća odrfavaju redoWle 
kontakte (razmjena mišljenja u ci
lju sagledavanja problema mvalida 
rada) s invalidima rada? 

- Da li se ovi kollltakti obav
ljaju po planu? 

- Da li •se rukovodiooi radne je
dinice do voli no interesiraju o pro
plemnma i teškoćama na koje n aj
laze invalidi rad a? 

- Da li oni poduzimaj u e.fika
sruje i blagovremene mjere za rje
šavanje aktuelnih problema inva
lida rada? 

- Sto bi trebalo ovdje poduzeti? 
- Zadovoljava li nivo in.Connira-

nosti or gana samoupravljanja o pro
b lematici invaldda rada? 

- Da li se o invalidima rada u 
radno•j organi.zaci-ji vodi oo,ganizi
rana 'i planska ·bnga? 

- Da li j e drwtvena a!wrnacija 
•invalid a rad a zadovoljavaj.uća? 

- Da li se iawalld.i rada osjećaju 
kao ravnopra vne đičnoti u procesu 
stvaranja društveruh i drugih vrijed
nosti? 

- Da J.1 se radnici raspoređuj,u 
na radna mjesta i p rema n jihovom 
zdravstvenom s.tan ju? 

J. Krpan 

3.5 Problem s tarih I iznemoglih 
radn ika. 

- Koliki je broj s tarih radnika 
koji, z,bog loga št.o ne mogu više 
i1=pu.nja vati normu ili zbog toga što 
u•sl!jed starosti i iznemoglosti ne 
mogu više oba.vijati teške poslove, 
treba premjestiti na lakša radna 
mjesta? 

- Koliko ie lakv,ih radnika pre
mješteno u zadnje 3 godine? 

- Tko određuje da :te r adnike 
treba premjestiti na ~akša radna 
mjesta : neki organ poduzeća ili mo
žda liječru.oka kom:isiJa? 

- Kakva je strukt,ura t ih r ad
nika (po kvalivhkacijama, godinama 
starosti. radnog s taža i sl.)? 

- Ka.ko je riješen problem nji
hove zarade? Odgovara li n.idhova 
zarad a trookovim a života? 

- Da n isu možda ov-i radnici za
potaV!ljn.i u poduzeću? 

- Koliko je taikvih iznemoglih 
radnika otpušteno iz poduzeća u 
zadnjih 3 godine (na vesti njillov 
broj, radnl staž, kvalifikacionu 
stmkturu, godine života i sl.)? 

- Da li se p roblem starih i :iz
nemoglih radruka razmatra na sjed
nicama 0!'gana upravljanja, stru
čnog kolegija d n a sjednicama drn
štveno-1Političkih orgalllizacij a? 

- lu)je u odluke i zaključci do
nijeti i d a li su sprovedeni u ilvot. 

»SUSENJE I PARENJE DRVA« 
Drugo prerađeno i prošireno izdanje 

DJELO SE MOZE NABAVITI U INSTITUTU ZA DRVO - ZAGREB, 

ULICA 8. MAJA 82. 

Cijena djela iznosi 60 dinara. Đaci i studenti isto mogu nabavit i uz cijenu 

od 50 dinara. 
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PRILOG KEMIJSKOG 

„CHROMOS KATRAN 
TVORNICA BOJA I 

Poliester lakovi 

Poliester lakovi prlffiJellJUJU se u našoj in
dustr.iji ,pokućstva više od jednog decenija. s 
njihovom tP,rOizvodnjom i primjenom imamo 
vel.i,ka iskustva, ali prak~ .nam je pokazala 
da to •mezimče« među lakovima znade često 
neugodno i:z.nenadilti >i zato, ~oliikogod ,se kaže 
o tim lakovima - uvijek je premalo rečeno. 

Polie9ter lakovi bitn'o se razlikuju od klasič
nih lakova ,po načinu primjene i kemiz.mu ve
zanja. Njihova ,primjena je veliki !kvalitetni 
skok u tehnologiji površ•nske obrade drva. Po
vršine lakirane ov,im lakovima ,otporne su na 
razrijeđene -kiseline, lužine, mnoga organska 
otapala i sredstva koja nalaze primjenu u 
domaćinstvu. Tehnološkii '!)roces površials'ke ob
rade je kraći, brži, jednostavniji od drugih 
lakova, - pa .!e njegovom primjenom postižu 
velike uštede na vremenu obrade i radnom 
prostoriu. To su osnovni razlozi zbog kojih su 
prodrli i prodiru u tehnolog•ju površinske ob
rade ,onih (POkućstvenih ,predmeta gdje se za
htijevaju površine visoke kvalitete. 

Kod S'-'ih ostalih la'kova - smola je otop
ljena u otapalima koja sušenjem hlape. Ota
pala i razređivači služe da snize vi:skozitet la
kova i tako omoguće narui.šanje. Posl.i.oe Iaiki
ranja, otapala hlaiPe, tako da na površini ostane 
relativno mali dio suhe tvari. 

Poliester-lakove moremo ,nazvati - tekuća 
plastična folija <koja kem:id skim proces-Om po-
1i:merizaoije prelazi u ,l<JTutu tvar, stvarajući 
ta-ko 111a povr~ drva film koj-i je po nekim 
osobialama sličan lam.inatu {ultrapasu). 

BE-la:k ne sad~ otapala koja hlape, nego 
stirol u kojem je otopldena ,poll:ester-smola, 
a r¼:pjfi ulazi zajedno sa smolom u ,kemijsku 
reaktjj u, stvaraj u6i 'Pri tome -čwsti fim laik.a 
samo sa cca 20/o hlapl'Viih tv-al!J.i. J>E- lalk.ovi u 
užem smislu su nezasićene pol.iester-smole, 
otopljene u sti.rolu. To su makromolekiu'larnli. 
spojevli •!roji u svojem lM:eu imaju dvojne ve
zove, na koja se veže aktivni shlrol. 'Prelaz iz 
tekućeg u ·k.ruto starnje nastaje 'UZ ,pl1isustvo 
katal!l:z.aitor-a i ubrzivača. ~atalizartor se dje
Jov-a.n;jem ubrziirva.ča raspada 111a radiJale, radi
kal se veže n-a stirol i čim ga akti~\im, 
a time se akt1i.Vil:raju rreakbi,vm.a mjesta u ma
kromolekulamom 1-ancu po1iester-sm.ole. Tako 
111astupa reakcija, a ilime otvrđivande smole. 
Katalizato11i su orga-llSk!i. peroksidi, a ,ubrzivači 
ot.op,i.ne -soli metala, -a fl!ajvliše soli kobalta. 

Po rnačirnu primjene, -PE-lG!krove mo-remo podi
jeliti na lakove: 

- za lliiev<anje s dvije glave 

- -za lijevanje s reakrtilvrnim temel]'em 

- 7Ja lijevanje s reaktivnim temeljem •mo
kro na mokro• 

- za štrcanje 

Osim toga, možemo ih podijeliti na para
finske i besparafinske tipove, za horizontalno 
i vertiika-lno nanašanje ,te ubrza,no sušenje UV 
zralkama. 

PE-lakove d rnj ihove kompone111te treba uskla
d išta,v~ti kao d dr,uge Ja kove prema propisima 
za Ia:kio zapaljJve materijale. Oni imaju ogra
n!ičeno v.11ij eme upotrebe ,j zato Jh se 111e sm:id e 
najednom nabavljati u većim kolioil!lama. Pre
poručuje s.e uskadrištenje u hadnijiim i mrač
nim ,pwstol1i.jama, jer se time produžuje vrli
jeme upotrebljivosti. Ne smiju ,se usklađišta
vati kod temperatura ispod točke smrzavanja. 
Opadanjem temperature opada topivost para
fina, kojd se mda taloži po sti.iĐ!l'.kama posude 
d-i pliva u obliiiku bijelih komadića u laku. 
T:?iko ohlađeni pel,iester-lak treba obavezno pri
je upotrebe temperlra'1li u za-gllljanoj 'Protoriji. 
Ubrzano zagrijavanje nije preporučljivo, jer 
mož,e doći d:o otvrđivanja 1 grešaka u procesu 
sušenrja. 

Kod temperatura iznad + 2.5° C, poliester-laku 
se sniz,uje \'ijek trajanja, odnosno upotreblji
vostli, jer može doći do žel!i.1'81nja, iaiko u la!ku 
nLsu prisutne komponente koje ubrzavaju re
akciju. Vrijeme 'Upotrebe računa se od dana 
prcl1zvodnde, PE--'lakove ri njihove 'komponente 
treba utu~šrfli u propl>sanom vremenskom raz
dohlju, i er nakon toga proi:wođač ne ga=
tira za njliho= kvahltetu ni sistem primjene. 

Radne prostol'ije moraju biti dobro ven1ll'...
rane zbog tok!ii.čnosti d ropasnoshi od požara. 
TemperSJtura zra,ka, la:kia d -ploha koje se lak.i
raju treba biti d.zmeđu 18-25' C, a xel-at.iwia 
vbga zra!k!a 60-700/o. Ako je temperatura laka 
ni2a od + 18° C, treba je r1ndirektnim zagr,i.
javarnjem podići, Za vr,ijeme lakti.ranja lideva
ndem, treba temperaturu !a'ka povremeno ,1mn
trol-iriahi. rood temperatuTa v.iših od + 25' c, 
rrea'koija će se odvijati suviše bno, zbog čegla 
mCYie doći do ra2llllih te~lroća, kao npr. slabog 
~azlijevanja filma, zaostajanja mjehur~ća u fil
mu laooa, paramin dovoljn.-o me o:spliva na po
vršinJu, pa je zaš-ni.l:m parafinski :sloj pretanak, 
što '1.W'ooruje sporije sušerrje. Kod temperatura 
nIBih od +1s•c, usporava se reaikciija l!)01irne
r.imci(ie, a može d potpU1110 iz.ostati. O&im toga, 
kod nrižih temperaturo parafrin može iskr.i!sba
mirati. ri u filmu -laika može do6i do raznih 
grešalka. 

Drv,o ,koje se la:k:i.ra ,treba imati sadržaj vlage 
B---ilzll/1)- Površine ne smiju limatli masnoća, 
smola 1111i mrlja od biilo k:aa<vlih kemijsk.ih &red-



KOMBINATA 

KUTRILIN" 
LAKOVA 

stava. Lak treba pripremati prema uputs!Mi
ma pr0tizvođača. Pri tome se treba tioi:J,_o pni,
drfavati preporučenih omjera katalizatora d 
ubr.z.:vača. Dodatak ,prevelikih kolimna kom;po
ne.na,ta . uwciku.je p.eravn.u povrainu zbog čega 
S<' polJes ter-lak tele brusi. Premale količine 
kom,ponena.ta u laku mogu bi1Ii uzrok nedo
voljnom otvrđavanje taka. 

PI.ije svakog lakiranja, potrebno je provje
riti •isprav,nost glave stroja. Naročito je to va
žno kod hljevan,ja s dVlije glave, jer, z.hog ne
jednoLikog nanašanja, dolazi do neprav.ilnog 
m-ija'ianja ikromponenaJta, što može u zrokovati 
nepotpuno otvrđavanje, neravnost površuna i 
dr. 

Poliester -la:k .i neke vrste nllrolakova (.te
meljnli, m a-t d polurnat lakovi) ne smiju se štr
cam u -isboj kabini, jer u ti·lmu laka mo"re doći 
do ~a,ka koi~ se oboono očLtuju u pojavti stva
ranja ·većih m ma-o-j!ih Jwatera. Poliiester-:iak, 
radl svojeg elektronskog naboja privl-aoi če
stice .spomenutih lakova, a pošto se ovJ lakovi 
ne p,ocmose, na mjestu gdje padne česbica ovtih 
1-ak'ov,a ·stvara se krater, čija vehialna o v.isi o 
velioiru oestiee spomenutiih n.i-trolakova. 

Vorste drva koje sadrže masnoće li smole 
(lipa, bor, <pali.sandar, afrička ruža ii neke druge 
egziote) nije moguće lakiiraU PE-lalrovu.ma bez 
prethodnog nanašanja odgovarajuće -wolaoije. 
Izolaciđe za poliester- la:kove obično su lakovi 
na baza polmretans~ih smola (DD), koj-i dobro 
prianjaju u:i: površi!nu drva. 

Za .furniranje je .nabolje upotrebljavahi koc
bam.i'dno ljepilo, koje -ne djeluje štetno na P E
•lakove. Osra-la ljepila IIl:isu naroMo ,pogod.m!. 
PVA-c ljepila, u kon-ta•ktu s otapalima .i2 la
kova, omekšavaju ga, pa •se česbo pozinaju sljrub
n,ice, a namočit>o ako •nisu dobro prilj-ubljene. 
Cista glubinska ljepila ne djeluju š tetno, ati 
rami konzervansi, koji se ponekad dodavaj,u, 
mo~u nepovoljno •utjeeabi. 

Sljubnice furni1':l moraju se lijepiti tr.illooma 
koje imaju neutralno ljepilo. Ukoliko na po
vršini drva os taj u tragovi t rake, takav se lje
p,vj papjJr ne smije upotrebljavati. A!ko se po
vršina drva čisti od mrlja eksalnom oili sol
nom kiselinom, površine 'POSiije -čišćenja treba 
dobro oprati i osušl:ti. Os.taci lužine ili kiseline 
na pov>rŠilll!.i drva djeluju na otvsrđavarrje i pr,i
anjanoe la·ka. Nakon bijeljenja drva vodikovim 
superoksi:dom, uz dodatak amonijevog bidroksida, 
n:ilje potrebno pranje vodom. 

Močenje ,fbajcanje) treba vršiti močilima koja 
se ,podin,ašaju s poliester la1ko,vi.m:a, a potrebno 
ih je UV'ljek ,prethodno provjeriJti, ako u pro
spektima provođača llliae drugallije propisano. 
Na neka močila <ljeluju ol'ga1Dskd peroksidi .ra
zarajući ih <i mijenjajući im boju . Lma m'oči1a 

k.oja =nJuJu J)l'ranjanje J'ilma laka • utječu 
na njegovo otvrđavanJe. U posljednj e vnoeme 
mnogo se u potrebljavaju, odnosno prlmjenjuju, 
te meljne boje koje ima ju veli.ku prednost pred 
vodenim močllima, j er nije potrebno s ušenje, 
p.i se la,k može nanositi odmah iza temeljne 
boje. N.iij.e moguće prurrrjenj,ivatli sve temeljne 
boiie, nego isključivo one koje su namijenjene 
za poliegi,er- lak, jer druge Viiše 1li manje mije
njaju boju. Npr. nitro temeljne boje ne smiju 
se upo-treb]dava,ti 'kada se laklira )poliester
- Jakom. 

Poznato je da je prianjanje PE-laka nclto 
i;-Jabiije od pruan(ia,nja dru~ih lakova, radi toga 
što poliesle-r- lak dovoljno ne »kvasi• podlogu. 
Da se i~1bjegne ta ponekad neželjena ,posljedica 
i poboljša p1•ianjanje f-ilma PE-l aka, preporu
ča -se najp11ije naniJjeti laik za izolaoiju. T~ je 
pol&u.retans k-i laik rusk,og vdskiozJteta, koji dobro 
prianja U2. podlogu drva., a poLiester opet ci.o
bro prianja na ovaj lak. U praksi se ovaj po
tupak nl9eitlko p:nimjenJuje, 05im ,kada se lakl
raju vrste drva koje sadrže masnoće. 

F.ilmov:i PE-lakova zna,tno su postoj anij,i :ia 
svudetlo nego mlmovi nitrolaka, larselo-otvrđa
vajućih i DD-lakova. No duiim djelovanjem 
ult rav'ioletndh zraika, i on,[ mijenjaju boju. Ta 
promjena se VTiše uočava na svjetlijim nego na 
tamnlim vrstama furnll111a, više ,na bijeljenom 
nego na nebijeljenom d.rvlu. 

•Sposobnost brušenja poliester-la~va raznili 
proizvođača može se ,priLićno razlikova.ti, i to 
samo u brušenju paraflnskog sloja, dok gotovo 
nema razH'ke u brušenju •samog laka, tj. kada 
je s,ki.nu t para.filnski sloj. 

Poldester- lakov-i mogu se nanašati n.a površine 
caz,n,im postu,polma, •kako j e to Prethodno spo
menuto. U OV'Ol'T\ kn'artlk.om prikazu opisat će 
se neikoliko Slistema obrade koti se najv-iše prd
mjenj,uju. 

l. Sistem obrade - š trcanjem 

štrcanje se .Izvodi kl.asičndm rpist>olama, s 
otvorom sapnice 1,8 x 2,0 m , a pritiskom zraka 
cca 2,5 at 

Kiompone,n,te se miješaju u slijedeaim omje
rima: 

100 tež. diđ. ChromQJ;>last O mat br. 7586. 

0,5 - O, 7 tei. dijelova Chromoplast ubrtlv,ača 
za šprJcanoe 7594. 

8 - 10 t.ež. dJjeova Chromoplast kataliza
tora .BE 7598. 

Smjesu t reba prije štrcanja razredlti do 50/o 
Chromcip•l.ast razređivačem br. 7600. Smjesa je 
upo-trebljdva k-od normalne temperature do 20 
minuta. Na:nosi se u dva sloja, •u količln!i 220 
- 250 gr/m'. V.nijeme žeLiranja .prvog sloja ,iz
nos.i od 10---00 mitn:u!:a, ov,isno o temperahlr! 
raoo.og ,pro-stora -i kollčiru dodanih kompone
nata. 

2. Sistem obrade s rca.ktivnim temeljem 

Chr,omoplast reaktiVillrl. temelj br. 7516/S n.a
,no.,,i se u ko1ioini 80 - 100 gr/m'. Može se 
na~Jibi štrcanjem iLi lijevanjem. Nakon su
šenja od 2,-6 saiti nanosi se šprkanjem ili 
liie:,rlll_}Jem PE-lak koji ,se mliješa u sHjede('i!n 
OmJevuna.: 

100 tež. dijelova Chromoplast mat. br. 7589. 

l tež. dio Chromoplast ubrzivača br. 7571. 

Nanos u dva sloja, kao kod toč. 1. 
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Iz tvornice boja i lakova 

3. Sistem obrade s reaktivnim temeljem 
· »mokro na mokro« 

Ohromoplast rea:ktivn'i temelj br. 7516/MM 
nanosi se valjkastim strojem (vale mašinom) 
u kollioini od 30 - 40 grtm•, a odmah .uz.a 
r,jega se na stroju za J,i,jevanje (g-is mašin!i) na
nosi! Chromoplast mai lak br. 7989, u ,koji se 
prethodno doda 1 % Chromoplast ubrnivača br. 
7571. Nanos u dva sloja. Kod ovog sistema, 
rea'ktimli se temelj može obojriti tiodatlrom 
Phromoplast temeljnih bQja dli pasta, u kol!i
ćin.i do 300/0• 

il. Sistem obrade s dvije glave (1 :1) 

Ovaj sistem se izvodi na stroju za lijevanne 
s dvije glave, tako da se u prvu glavu stavlja: 

100 tež. dijelova Chromoplast mat laka br. 
br. 7589/A 
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6- 7 tež. dij. Chromoplast katalizatora CE 
br. 7·597 

U drugu glavu se stavlja : 
100. te. dijelova Chr.omopplast mat-laka br. 

7589/B. 
· 2 tež. dijela Ubrzivača za ~ijevanje br. 7571. 

Lait se istovremeno lijeva na obje glave u 
kohlč:iru 220-250 gr/m2 za svakJ s-loj. 

Površine obrađene bilo kojim sistemom mogu 
se dalje obrađivati na V'isolti sjaj, mat ili. 
onda se površina brusi brusnim papi·rom br. 
320, a potom 400. Nakon toga se vrši poli
br. 320, a potom 400. Na3ron toga se vrši polli
ranje. Ako se že,i ma-t ,ili polumat efek:at, onda 
se površline nakon brušenja još obraduju jedno
'kornponentnim i1i dvokornponen1in:lm kiselo
-otvrđav~jućim lakom (Cromacidom rn Chro
moaurom), ili DD lakovima (Chromodenima) 
željenog poototka sjaja. 

M. RAšlC 



OVAJ PRILOG ZA ČITAOCE „DRVNE INDUSTRIJE" 

I ZA SVOJE POSL OVNE PARTNERE PRIPREMA 

SLU2BA ZA PRAĆENJE TR21ŠTA „EXPORTDRVA" 

U POVODU 55. OBLJETNICE POCETKA 
INDUSTRIJSKE PRERADE DRVA U KARLOVCU 

U EXPORTDRVU DIP KARLOVAC PUŠTENA U POGON 
NOVA PILANA 

Drvno - industrijsko poduzuće Karlovac, koje je prije dvije godine 
ušlo u sastav integracionog sistema Exportdrva, nedavno je zakoračilo u no.vu 
etapu svog razvitka, puštanjem u pogon novog kompleksa prve faze pilan
ske prerade. Pošto se ovim događajem ujedno memorira 55 godina od po
četka industrijske prerade drna u Karlovcu, to ćemo i ovdje podsjetiti na 
neke datume i d1'Varske tradicije ovog kraja. 

Nova sortirnica piljene građe uz kompleks prve faze pil:lruJke prerade u DIP-u Karlovac 
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IZ DRVARSKE HISTORIJE 
KARLOVCA 
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Arhivski materijali registriraju obrtničku 
obr:idu drva u Karlovcu još od 1903. - go
dine pa i ranije, ali kao početak industrijske 
prerade markanlno je značajna 1918. godina. 
Naime, u to vrijeme poznata firma »Našićka« 
DD podiže u Karlovcu pilanu s 4 jarmače, 
čija je namjena bila da prerađuje hrastovu 
oblovinu. 

Po<;lručje koje se prostire od Vrginmosta do 
Jasu-...,an;kog, sa šumskih fondom od 260 -
280.000 m• godišnjeg etata totalne mase, osi
guravalo je godišnje blizu 80.000 m• hrastove 
cblovine, što je bila solidna sirovinska baza 
za industrijski razvoj pilanske prerade. Ov
dje treba napomenuti da se u to vrijeme pi
lanska prerada oslanjala uglavnom na hra-

rlovinu, dok se bukovina uopće nije rezala, 
jer je imala vrlo ograničeno područje pri
mjene. 

Uspješan start s pilanom UVJCtovao je dalj
nji industrijski razvoj. 

Godine 1920. ista firma, tj •Našićka DDc, 
olvara pogon impregnacije, a iste godine 
Karlovac dobiva i tvornicu namještaja iz 
savijenog drva. Ova tvornica nakon 7 go
d ina mijenja vlasnika (Lederer) koji dalje po
sluje po dimenom •Pitagora•, a proizvodi 
!avijen.i i uredski namještaj, koji se izvozi 
čak u Ameriku, ali 1933. godine firma pro
pada. Godine 1921. g radi se tvornica parketa 
s pilanom, koja naprije ima 2 a zatim 4 jar
mače. To je bila investicija kompanjona Fi-

◄ 

C::::-ajal: i zastarjeli 
Pllan!'iki i;cgon u Exp:>rLdrvu DIK Karlovac 



šer - Rendeli koji se kasnije razdvajaju. Fi
šer zadržava proizvodnju parketa, radi u 4 
linije i proizvodi u jednoj smjeni 100.000 m' l 
parketa godišnje, dok Rende li otvara pogon 
s tri linije strojeva. Godine 1932. Fišer otva
ra tvornicu drv ne galanterije. 

Uz imena Fišer - Rendeli vezan je poče
tak industrijske prerade bukovine, koju dje
lomično izvoze u vidu piljene građe, a dje
lomično prerađuju u parket. 

U međuvremenu otvaraju se još neki in
dustrijski objekti, kao npr. pilana »Miheljac• 
na Kupi, koja radi sve do 1956. godine, za
tim pilana „Marčinko«, pilana »Kajfeš« (iz
gorjela 1935. godine.) 

Poslijeratni razvoj drvne industrije u Kar
lovcu nastavlja se na zatečenim kapacitetima 
i već uhodanoj tradiciji pilanske i parketar-
ske proizvodnjFe. f,/, • ; 

Godine 1946. osnovano je poduzeće »Pe- ,(~ :.. 
trova Gora« kao preteča današnjeg Drvno- ;- · • ,· 
-industrijskog poduzeća. Ono nasljeđuje ne-· 
kaclašnju p ilanu »Našićke« koja sve do današ
njeg dana ostaje kao osnov industrijske pre
rade drva u Karlovcu, uz izvjesne adaptacije 
samog gradevinskog objekta i bez bitnih 
rekonstrukcija instalacija. 

U okviru »Petrove gore« razvija se takođe 
proizvodnja parketa, s tim što se ona moder
nizirala, znatno povećala kapacitet i proši
rila asortiman. 

A Stovari•šte trupaca s nov,im port,alnim .klra,nom 

• Novi pogon i:,rLmavne pilanske prerade 
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U poslijeratnom periodu bilo je pokušaja 
da se u Karlovcu organizira finalna prerada. 
najprije u vidu galanterije, a kasnije u vidu 

• komandnog namještaja, te je u lu svrhu 1947. 
godine podignuta posebna hala. Nažalost, ova 
se proizvodnja nije uspjela afirmirati, te se 

' ,1963. godine pogon zatvara kao »neretabilan«. 
•:.;~ I • 

I . " ,_ 
6... ..~ • ~ .s; 

EXPORTDRVO OOUR 
DIP KARLOVAG ,,, ... , ,.. ) 

-,~i:,;,;. 
O~j~njulući situaciju u današnjem DIP-u 

kroz 'faze razvitka drvne industrije Karlovca 
prije rata, između dva rata i poslije rata, 
dolazi se do zaključka koji upozorava na 
stagnaciju u ovom poslijeratnom periodu. 
To je bio povod da se još unatrag nekoliko 
godina počelo raditi na modernizaciji pilan
ske prerade, a povezivanje s Exportdrvom 
daio je podStreka da se to i realizira, ¼ao 
i da se definiraj~ pravci budućeg razvitka 
do 1975. i dalje. 
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Kompleks prve faze pilanske prerade, 
koji je nedavno pušien u pogon, otvorio je 
ujedno novu etapu u razvoju industrijske 
prerade drva u Karlovcu. Ovaj objekt, po 
primijenjenoj tehnologiji i ugrađenoj opremi, 
ima uvjete da dostigne evropski nivo pro
duktivnosti. U njega je investirano oko 
12.000.000.- Din. (od čega 500/o vlastiih sred
stava), ali njegova današnja revalorizirana 
vrijednost iznosi oko 20,000.000.- Din. 

Transport trupaca u pilanu mehaniziran 
je portalnom dizalicom te uzdužnim kao i 
poprečnim lančanim transportom, a prerada 

Stovarište građe opremljeno •žabicama• 

-
..fw 

' 
G~f7 ~, 
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Mehanizacija transporta sastavni di·o mo:lennizacije 
proizvodnje 

se vrši na gateru »Linck« i liniji tračnih 
Ji!a »Brenta«. Manipulacija i unutrašnji 
transport potpuno su mehanizirani. Iz pri
marne pilane piljenice nosi valjkasti trans
porter u sortirnicu, gdje se razvrstavaju pre
ma kvaliteti i namjeni. 

Pilana je projektirana za dvofaznu preradu 
bukve i hrasta. U I fazi proizvode se komer
cijalne plljenice i piljenice za doradu, pro
izvodnju elemenata. 

Pilana ima kapacitet od cca 55.000 m• . 
godišnje, kod rada u ovije smjene. 

Stovarište trupaca, opremljena novom por
ialnom dizalicom (Metalna - Maribor), ima 
kapacitet uskladištenja i manipulacije za oko 
6.000 m' oblovine. 

Posebnu novost u tehnolgiji ovog kom~ 
pleksa predstavljaju parna zvona - prva 
ovog tipa u Jugoslaviji, čiji kapacitet zado
voljava prorez bukovine od 136 m• na dan. 

Stovarište građe, takođe op,emljeno por
talnom d izalicom i primjerno izgrađenim be
tonskim podloškama (žabicama), može uskla
di štiti do 9.000 m• građe. Toliki kapacitet je 

' uvjetovan zahtjevima prirodnog sušenja, št0, 
će biti reducirano kad budu dovršene pred
sušare (1.000 m3 punjenja) koje su u završnoj 
fazi gradnje. 

Pogoni druge faze pilanske prerade, ta
kode novost u tehnologiji, već su uspješno 
uvedeni. Njihova će se efikasnost pospješiti 
kad · se uskoro reducira dugotrajno prirodno 
sušenje . .. 

Proii:vodnja parketa - već ranije moder
nizirana i opremljena najsuvremenijim stro
jevima za proizvodnju k!asičnog i lamel-par~ 
keta, - doživljava svoji'.! novu tehnološku 
evoluciju. Naime, uvodi se proizvodnja tzv~ 
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Pr:mjona parnih zvona pokazala se efikasnom 
u pilamkoj p reradi bukovine 

podnih elemenata, koji najavljaju određene 
uštede u proizvodnji i pojednostavljenje po
slova kod polaganja. Kad je riječ o proizvod
nji parketa, nafalo~t, ne možemo zanemariti 
u ovom momentu zaista teške ekonomske 
uvjete ove proizvodnje. Ona se pod sadaš
njim uvjetima ne može održati, jer podu
zeću, umjesto dobiti, donosi gubitke. Do ove 
anomalije dolazi otuda, pošto je sirovina po
sljednjih godina u nekoliko navrata poskup
ljivala, dok se cijene gotovih parketa drže 
pod blokadom, više godina. Na taj se način 
iz DIP-a Karlovac oduzima godišnje 3 -
4,000.000.- din. i prelijeva u d ruge grane. 

Proizvodnja parketa - tradicija !industrijske ,prerade 
drva u Karl9vcu 

Parkel odla,d na trž,išle uz djelomič!'lu nak
nadu proizvođaču. 

Na brojne apele parketara Karlovca i dru
gih proizvođača, mjerodavni odgovaraju obe
ćanjima da će se problem riješiti. Ukoliko to 
uskoro i ne riješe, posljedice bi mogle biti 
teške. 

IZGLEDI DALJNJEG RAZVOJA 

Smatrajući rekonstrukcije i modernizira
nje tradicionalnih proizvodnih djelatnosti (pi
lana - parket) solidnom polaznom osnovom 
za daljnji razvoj , u DIP-u se pripremaju za 
realizaciju novih planova. Ovamo u prvom 
redu spada proizvodnja stolica iz hrastovine. 
Exportdrvo za ovaj artikal ima osigurano tr
žište u izvozu, i to na tržišta konvertibilne 
valute, pa se radi na tome da se proizvodnja 
što prije pokrene i tako u DIP-u učini prvi 
korak ka zamišljenoj finalizaciji. 

Isto tako već usvojena tehnolgija podnih 
elemenata najavljuje mogućnost ekspanzije. 

Uporedo s jačanjem materijalne baze i 
proširenjem proizvodnje. U DIP-u Karlovac 
poduZiimaju mjere i na organizacionom pla
nu, na planu za poboljšanja kadrovske struk
ture i na planu humaniziranja rada i uopće 
podizanja standarda uposlenih. U skoroj bu
dućnosti potpuno će biti eliminiran težak fizi
čki rad na otvorenom, a zarade radnika kre
tat će se iznad prosjeka u grani. 

Od 1. VII ove godine DIP će ·poslovati 
kao organizacija udruženog rada s 3 odgo
varajuće osnovne organizacije udruženog ra
da, što stvara preduvjete da stvaralački na- • 
pori udruženih radnika - proizvođača do
biju efikasruje i pravičn°ije priznanje. 
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U EXPORTDRVlJ DIK »CESMA« BJELOVAR 

proizvodnja šper-ploča 
UGR0 2:ENA ZALEĐENIM CIJENAMA 

U i:n.formaUvnom biltenu koji je objavljen u broju 9-10 72 ovog 
časopisa, dat je opSlran pi:ikaz o mo:JernizaclJi proiivodnjc i rekon• slrl.lkcijama provedenim u DlP-u •Ce:ma• Bjelovar. U prikazu je leži!;te dato na ulaganjima u osnovna sl·edslva i opremu, koja je pode
š&na na primjenu najsuvremenije tehnolgije u svim granama proJ1.vodnje komblnata: pilana, tvornica !um:ra, tvornica šper-ploča. Za oćek.ivabl Je bilo da će ovako zamišjen.a i prove:lma rekonstrukcija dati ubrw povoljne ekonomske efekte. l\ažalc~l, neke općenite slabosti našeg privređivanja 'i intervencije adm:nls traclje (vladine mjere) imale su nepovoljan etekat na privredne tokove u drvnoj Jndustriji, pa je J u ovom kombinat.u djelomi,čno izostao oček•lvani finanC'ijsk,i rezultat. Kako se to odra.,.llo na proizvodnju Sper-ploća u Bjelovaru, iluslrirat će podaci koje je Iznio predstavnik ovog kombinata na sastanku u Privrednoj komori u Zagrebu, 16. IV. o. g. 

što se tiče poslovanja pilane i 
Tvomlce furnira, ono svoju afirma
ciju nalazi na inozemnom trtištu, 
gdje se plasrra cca 500/o sveukupne 
proizvodnje. 
Međutim, kod Tvornice šperploča, 

sasvim je druga situacija koja se 
povla.č.i još od 1966. godine, tj. ot
kako je šumarstvo počelo prodavati 
sve vrste proizvoda (pilanske trupce, 
šel-trupce I turnfrske trupce) grup
no u prosjeku s prosječnim cijena
ma. Takvim poslovanjem šumarstva, 
tvol'niCe šperploča ostale su bei: svo
je sirovine, što je uvjetovalo sta
gnaciju, pa i opadanje dz.gradnje i 
proizvodnje tvornica špei.>loča. ~
dine 1965. SFRJ j e ·imala proizvod
nju šper-ploča .kioja se kretala oko 
110.000 m•, a u SRH se kretala 18.000 
m•, odnosno 160/o od proi1.vodnje Ju
goslavije. 
Međutim, prema podacima :ia go

dinu 1972., proizvodnja šperploča u 
SRH Je pala ,sa 160/o na 8% u od
nosu na SFRJ. .Ostale su tvornice 
šper-ploča u Vrginmostu I Bjelovaru, 
koje rade uz velike teškoće J gu
bitke. 

Tvornica šper-ploča u Bjelovaru 
broji 220 uposlenih, 1 ima bruto pri
hod od 24.000.000.- din. U prvom 
kvartalu ove godine troškovi poslo
vanja iznosili su 3,770.000 Din. Neto 
dohodak je bio 660.000 din. ,osobni 
dohoci bruto Iznose 1,360.000.- din., 
m po jednom zaposlenom mjesečno 
u p,·osjeku neto u prvom kvartalu 
1.200.- Din. Ostaje gubitak po jed
nom m• šper-ploče 500 din, ili u pr
vom kvartalu gubitak iznosi 500.000 
din. 

U CEMU JE PROBLEM? 

Iz raspoloživih podataka proizlazi 
da se stvorena akumulacija u Tvor
nici šper-ploča Bjelovar preljeva u 
druge grane djelatnost.!. 

Ako se -tro~kovJ, na dan zamrza
vanja cijena godine 1970., ~znače Jn
dek:som 100, onda u 1972 god-im po
većanje cijena sirovine (oblovine) po 
l m• iznosi 151¼, a troškova proiz
vodnje 175%. 

P.rodajna cijena šper-.ploča ostala 
it> zamnnuta od 19'70 god .. u pro-

INFO R MACIJ E IZ PROIZ VODNJE I S TRŽIŠTA 

s,l :;u na 2 600 Din. Ul 1 m•, a cijena 
kc · IJnja gotcve špcr-pločc u I kvar
lnlu 1973. iicdlne 11.nosl u prosjeku 
3.200.- Din. 

Kclckliv Tvom :ce §per-ploča bio 
je uvjeren da će se potpisom samo
upravnog spo~awma između prolzvo
<'.iaCa i pc,lrošaća špcr-ploća , koji je 
ouavljcn 26. 12, 1972. go:linc u Sa
veznoj privrednoj komo~I. s lanje iz
mijenjati, međutim do danas niši.a 
nije 1 ;ješeno 

Tvornici §per-ploča BJelovar u I 
kvartalu ove godine predstoji sa
nacija, a ukoliko ne uspije, u II 
kvartalu pr ljehl Uik-,idacija. 

Radni koleLiv Tvornice šper ploča 
upozoravao je na bezi7.lazno slanje. 
Dana 8. 12. 1972. godine upućen Je 
dopis na ruke Sekretara za tndu
slrlju i poljopriviredu i šumarstvo 
SRH. Dana I. 2. 1973. god. upućen 
dopis S8vl'7!nom uredu za cijene. Da
na 12. 3. 1973. godine upućen je 
dopis Republićk-0m uredu za cijene, 
Zagreb. Dopise su dobili strukovnj 
slnd:kat i ostali, ali odgovora nema 
a gubici se gomilaju. 

Ukolik-o se zaista želd da ova Tvor
n:ca nastavi svoj_im radom, potreb
no je poduzeli slijedeće mjere: prvo, 
hitno odmnnuti dogovorene predlo
žene cijene od 26. 12. 1972. godi'lle; 
Drugo, šumarstvo bi trebalo odva
jali namJeruiku sirovinu i kao takvu 
prodavati proi~odačlma šper-ploča, 
u:t cijene koje diktira tržiš te; treće, 
da se saniraju gubici Iz I kvartala 
ove godine. 

Iako je poznato da se sanlranje 
uvjeta privređivanja u proizvodnji 
šper ploča ne može tretirati dzdvo
jeno od cijelokupne privredne situ
acije kod •nas u ovom trenutku, pri
mjer Kombinata •Cesma« dznosimo 
u dubokom uVjerenju da on ima sve 
uvjete za proizvodnJu kvalitetnih 
šper-ploča, te mu treba omogućiti da 
on z.a to dobije i odgovarajuću tr
žišnu satistakci,ju. 

TREND KRETANJA NEKIH DRVN IH PROIZVODA U SR NJEMACKOJ 

a) - Piljena 1rađa 

.Potrošn ja drva posljednjdh godi
na u SR Njemačkoj stalno je rasla. 
U21roci tome ne leže samo u po
rastu volumena dzgradnje (prven
stveno st81llova) što već u poraslom 
shv-aćanju vrijednosti d zahtijeva u 
opremanju stana, što je rezultiralo 
prije svega s jakim naglaskom na 
drvo. 

U goopodarskoj god.Ini 1972. ,nje
mačke pilane proizvele su oko 9,32 
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rrulic:rna m' piljene građe (od 
čega 7,Z8 mili.ona ;nS četlnjaste pi
ljene građe). Uz ovo, dmportlirano 
je i~ 4,6 mlliona m3 (od čega 4,27 
miliona ms čeruij2Ste piljene gra
đe). 

U g. 1973. očekuje se da će se 
oko 500/o piljene građe utrošiti za 
građevi,narstvo d opremu stanova. 
Naime, drvo Je :ia te svrhe ponov
no otkriveno, tj. za unutrašnje i 
vanjsko oploči.vanje, za razdjelne 
zldove, :ia parketne podove, m varu,j -

ske plohe namještaj_a (masivno drvo 
opet u kuhinjskom namještaju), ali 
i za nosive konstrukcije, kako u 
stambenom tako J nestambenom 
području. 

Porast pr.lmjene drva nije samo 
zapažen u SR Njemačkoj, naročito 
Jake težnje u tom smjeru su na 
primJ. u Zapadnoj Evropi, SAD i 
J apanu. 

Cijene, kako uvoznog tako i do
maćeg drva, su u porastu. 



b) - Furniri 

Potrošači su se ponovno vratili 
furnirima, što je b ilo potvrđeno 
već početkom ove godine na 3. Mje
mačkom sajmu pokućstva. 

Proizvodnja furnira u samoj SR 
Njemauk.oj u 1972. godini •imosila 
je 640.000 ma, od čega je bilo 
396.000 m3 konstrukcionog, a 244.000 
m3 plemenlbog furn.ira. Spram 
proizvodnje 1971. godLne, to je pad 
od 6 - 70/o u prosjeku, odno,mo 

8 - 90/o u konstrukcionom, a 3 -
4 % u plemeratom (l'ezanom) fur
niru. 

Impwt konstrukcionog furnira za 
prv.Lh 10 mjeseci 1972. godine 
sta~nirao je. dok je u plemeni
tom fw·n.iru ostvaren u li.sto V!'ijeme 
porod ođ 13%, odnosno uvezena 
je 19.427 t ovog fu,rn.ira u vvijed
nosti od 133,2 rn.iliona DM. Ukup
ni uvoz svih furnira za 10 mjeseci 
iznosio je 34.200 t, s vri(jednošć.u 
od 161 milion DM. 

Izvm plemenitog furnira pora
stao je z.a 50/o, a konsbrukcionog 
je pao za 13%. Ukupno je izve-

zeno 30.622 l u vrijednosti od 115,8 
miUona DM. 

U furnirima opet je kod doma
ćih vrs ta Iavoriz.iran hrast, a u 
egzotama mahagon'i. Orah ,i palisan
dandar zadržali u svoje dosadašl\ie 
pniclje. 

Cijane, kako furruranih lrupaca 
tako i samih furnira, su u porastu. 
C. Ploče 

l. - Furnirske i stolarske ploče 

Furn}rskih (šper) ploča proizve
deno je za 130/o manje. tj. oko 
125.000 m3, dok je proizvodnja sto-
1a,r1:1kih ploča radi jače potražnje 
dosegla 380.000 m3. Ipak je ,i po
h·ošnja !um.irskih ploča u SR Nje
mačkoj porasla zbog uvoza je'fti
n•ijih importiranih ploča, tj. 20% 
više od 1971. god. odnosno svega 
,280.000 m', koje su 'ltonkurirale 
doma6im furnirskim pločama. 

Proi,zvodnja, prodaja i uvoz špe
rovan.ih vrata, zbog jake stambene 
izgradnje, nadmašili u rezultate iz 
g, 1971. 

2. Vlaknatice 

Proizvodnja vlaknatica u g. 1972. 
porasla je za 9,20/o, tj. ukupno pro
izvedeno je 372.000 m3. Uvoz i po
trošnja vlaknamca nasta111Ui su rast, 
dok je izvoz pao zbog jake po
tražnje i potrošnje u zemlji. 

3. - Iverice 

Proizvodnja i potrošnJa iverica 
u 1972. god. porasla je za 1<:fl/o, 
tj. ulmp·na proizvodnja fanoisla je 
4,7 mHiona m 3• Rekordna izgradnja 
stanova u toj godini, kao i zbog 
f.oga jako pngaž<irana industrija 
pokućstva, bile su pokretač pro
izvodnje iverka. 

Uvoz iverica porastao je od 
380.000 ma u 197 I. god., na 490.000 
m3 u 1972. g., dok je izvoz ostao 
gotov onepromijenje tj. 230.000 m3• 

Zapa.žen je trend k specijaHza
ciji i oplemenjivanju -u jačoj mjeri. 
NaročHo to vrijedi za dekorativne 
ploče, koje su se jako učvrstile u 
suvremenoj iin<lusbrij i pokućstva. 

(Izvor: Interzum Koln) 

EKSPANZIJA IVERICA U SR NJEMAČKOJ 

Na samom vrhu svjetske proiz
vodnde lverica nalazi se SR Njema
čka koja količinu od 4,75 mHiona 
m3 koristi po podacima FESYP-a 
!.: slijedeće svrhe: 

l. za industriju pokućstva 440/o 

2. za građevnu dndusbriju: 
a) za novogradnje 270/o 
b) za p,regra&nje posto-
jećih objekata 190/o 46% 

3. za i,ndustr-iju prometala 
(želj. vagooe, automobile 
brodove) 20/o 

4. za poljopr.ivre<lu (zgrade, 
staje„ silosi i dr.) 30/o 

5. za ambalažu 1 O/o 

6. za ostalo 3% 

Nagli ra2vo:i iverica zadnjih pet 
godi.na (1968-1972.) .ima -svakako 
svoj razJog d u g-Od.išnjem poveća
nju od oko 500.000 novih stambe
rui·h jedinica, s već i ovako jakom 
i uhodanom potrošnjom dverica u 
zemlji. Naroči>to je interesantna da 
se smanjuje b1-.:>j tvomica od 77 -
godine 1963. s kapacitetom od oko 
1,30 miliona, na 69 tvornica 1972. 
goci-ine, a sam kapacHet povećava 
se na 5.00 miliona ma. 

Nova tehnologija s fleksibilnim 
veliOtim postrojenjima za proizvod
nju niza, upotrebi usmjerenih, spe
cijaliziran:lh wsta iverica tražila je 
povećani e kapaciteta postojećih i 
•izgradnju ll'lOvih tvornica s ciljem 
sniženja troškova proizvodaje. 

Petogodišnja ekspanzija iverica 

Od čega 
oplemenjene 

' § 'O ' o 
;> 

N -~ E .S,f,l 
.,; .. ~ <d ~ o E-~ "O"-' 

" B ·2? ;> > i:~ o :::> N ::S C p.. H ... 'O 

u tisućama m3 

1968. 2.830 236 201 237 '.;09 
1969. 3.439 282 225 254 376 
1970. 3.778 318 229 143 605 
1971. 4.270 376 227 123 822 
1792. 4.750 450 220 120 1020 

Izvor: Sta•t. BA. 

Učešće opl emenjenih iverica u 
ukupnoj proizvodnji poraslo je: 

god. 1968. 1969. 1970. 1971. 1972. 

na ¾ 15,8 18,3 19,8 21,1 24,0 

Raspored kapaciteta tvornica u 
proljeće 1972. u 1000 m3 

Kate-
gorija I. II. III. VI. V. IV. Ukupno 

Kapaci-
tet do 12 25 50 100 200 ,preko 200 

Br. tvor-
nica 5 8 16 16 21 3 69 

Današnj,i ukupni kapacitet cijeni 
,se na 5,85 milina m3 iverica. 

Po dimenzijama prevladava veli
čina iverica 1,85 x 5,50 m2, iako se u 
višeetatnim pre.šama Jde ~ na for
mate do 2,50 x 7,60 m2, U jednoeta
žrum prešama mak5'imalna šiirina iz
nosi 260 m, a maksimalna dulji.na 
13,00m. 

Oplemenjivanje iverica doseglo je 
već gotovo li4 (250/o) sv,ih proizve
denih iverica. 
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, stroteva 
I uređaja U drvnoj industriji (nastavak iz br. 3-4) 

!~~· Hrvatsko - sr p s k l E n g 1 e s ki 

59. lomljivost - krtost fragility, brashness 

60. lijepljenje gluing 

61. ljuštenje drva rotary culting of lhe 
wood 

62. manipuliranje drva wood manipulation, 
hi.nd.l!ng of limber 

63. matiranje tarnishing, depolishing 

64. mjerenje drva measuremenl of lhe timber 

65. mjerenje vlage molsburc measurement 

66. močenje slalnig 

67. nad.mjera over measure, excess 

68. napon el. vollaže ,·oltage 

69. napon vodene pare, s1eam pressure 
tlak vodene pare 

70. naprezanje, zatezanje tension, tenseness, 
stra-in 

71 naprezan;je kod sušenja, seasoning stress 
napon kod sušelllia 

'72. navlaživanje štrcanjem, drizzle 
brizganje 

73. n~ub]jenje pila, nazub- teeth side of the saw 
lj enost pile 

74. -nepareno drvo unsteamed wood 

75. nepropusnost impermeability 

76. neropi vost insolubility 

7. obaranje (stabala) felling (tres) 

78. oblaganje drvom wainscoting 

79. oblaganje zida wainscot 

80. oblovina round wood, 
round timber 

81. ~bradljivost (drvo) workability 
(of the wood) 

82. obrađeno drvo, prerađe-processed wood 
no drvo 

83. obsj ecanj e 

84. odušak, slobodan prostor amplitude 

85. okor-avanje, skidanje 
kore 

86. okorano drvo 

87. okretanje, sukanje, 
torn9a 

88. oplemenjeno drvo, 
odobreno drvo 

89. oštrenje, brušenje 
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barki.ng, 
peeling 

barked wood 

twist, torsion 

improved wood, 

sha11peni.n,g, gr~nding 

fragilltć 

ccllage 

Fr a n c u s ki 

de,·oulage du bois 

manutention du bois 

matage. ternussure 

mesurage du bois 

mesurage de l'humidite 

mordan~age 

surmesure 

voltage 

tensi-0n des vapeurs 
d'eau 

tension 

tension au sechage 

bruine 

denture de scie 

bois non etuve 

impermeabilite 

insolubilite 

abattage (des arbres) 

lambrissage, bolsage, 
revetement 

lambris, revelment 
interieur 

bois rond 

aptltude a la mise 
en oeuvre 

bois ouvrage 
bois ouvre 
bois transforme 

hougae, binage 

amplitude 

ecor~age, eoorcement 

bois pelard 

torsion 

bois ameliore 

affutage, aiguisage 

N j e m ački 

BrUchigkeil 

Verleimen, 
Verleimung 

Rundschalen 
des Holzes 

Manipulation des 
Holzes 

Maltierung 

Holzmessung 

Feuchtigkeitsmessung 

Eeizen 

"()bermass. Steizmass 

Slromspannung 

Wasserdampf-Spannung 

Spannung 

Trocknungsspa.nnung 

Spriihregen, Nieseln 

Sagezahnung, Bezahnung 
der Sage 

ungedamptes Holz 

t'ndurchlassigkeit 

Unloslichkeit 

Fallung (der Biiume), 
Bau.rnfalln.mg, Hauung 
(der Baume) 

I-lolzverkleldung, 
Holzverschalung 

W andver,kleidung, 
Vertafelung 

Rundholz 

Eearbeitbarkeit 
(des Holzes) 

verarbeitetes 
HoLz 

Behacken, Umhaoken 

Splelraum, Schwankungsweite, 
Amplitude 

Enm.ndung 

entrindetes Holz 

Wlndung, Drehung, 
Torsion 

vergUtetes Holz 

Scharfen. Schleifen 



~~- H r v a t s k o - s r p s k I 

90. oolre.n.ie koso (wbaca 
pile) 

91. oštrenje ravno 
(wbaca pile) 

92. ošlrobridnost, 
oštar brid 

93. pad ravnoteže 

94. parenje drva 

95. parni napon 

96. pero 

97. p.:,J. tnapac 

98. piljevina 

99. piljenje (drva) 
prorez (drva) 

100. piljenje na oštro, 
piljenje na puno 

101. piljenje u daske 

102. plastičnost (drva) 

103. podmazivanje 

104. poliranje, usjajivan,ie 

l 05. poliranje dovršno 

106. poliranje osnovno 

107. poluproizvod, 
polufabrJkat 

108. pomak, hod naprijed 

109. popravak, reparacija 

l 10. poprečni rez 

Engleski 

sharpenlng to altemating 
angles (the Leeth) 

cros charpenlng (of lhe 
saw leeth) 

sharp edge, 
!uli edge 

equibibrium slope 

s(eaming of wood 

v apour tension 

longue 

sawlog 

saw-dust 

sawing (of tlmber) 
conversion (of timber) 

sawing • throught and 
throught«, sawing alive 

board cut 

p~asticity (o! 1he wood) 

greasing, oiling 

polishing, po1ish 

Nn.ishing polish 

!i rst pollsh 

semi-manufactured 
product 

feed 

reparation, 
repair 

cross cut, transverse 
section 

111. postupak za zaštitu drvaproceeding of wood 
preservatlon 

112. premaz, nanos 

113. predradnje 

114. prerada (drva) 

p!i inting 

prellminary operabions 

worlcing {of wood) 

115. prerada (drva) mehani- mechanical working 
čka (of wood) 

116. prerada kemijska (drva) chemical work1ng 
(of wood) 

117. prerezivanJe, 
pcepiljivanje drva 

cross cutling of 
tunber 

Francuski 

aHutage lncline 
(de dents) 

a!fu tage d roi t 
(de dents de scie) 

mete vive 

pente d'equilibre 

ftuvage du bois 

lm.slon de vapneurs 

languette 

trone a scier 

~ciure de bois 

sciagc (du bois) 
debit (du bois) 

d~blt en plot.s 

debitage en planches 

piasUclte (du bois) 

grassiage, lubrification 

polissage 

dernler polissage 

premier pollssage 

prodllit sernl-ouvre, 
produ1t semi - fabr!que 

avance-ment, avance 

rćparation 

coupe transversale 

procede de 
preservaUon du bols 

peinture 

traveaux prelimlnaires 

ouvraison (du bois) 

ouvralson mecanique 
(du bols), travail m. 

l\•aitement chimique 
(tlu bois) 

tron~nage du bois 

118. preU2.imanje (matetdjala) reception {of materials) ·tak- reception (des matmaux) 
ing del.lvery 

119. pritisak {pare) vapour pressure pression de 
vapeurs 

120. prizm.lranje slab sawtng, around sawing đebit sur dosse 

121. produkcija production production 

122. profiliranje, moulding :noulure 

Njemački 

Schrligschlirt 
(der Zlihne) 

Grndschli Cf (dcr 
Siigezlihne) 

Schar!kante, 
Voli kante 

Gleichgewichts
f.efiihle 

Diimpfen des Holzes 

Damp!spannung 

Feder 

Sagc.klotz, 
S1igeblock 

SJgemehl, 
Sagespiinc 

Siigen (des Holzes) 
Verschnltt (des Holzes) 

Se h arfschni tt, 
Rundschnitt, 
Hochschnltt 

Bretterschnlitt 

Plastiutat (des Holzes) 

Schmieren 

Pol.leren 

Fertigpolieren 

Grundpolieren 

halb{ertiges Produkt, Halb
er1.eugn.iss 

Vorechub 

Instandsetwng, 
Reparatur, Ausbesserung 

Himschnltt 

Holz:zchutverfahren 

Anstrich 

Vorarbeiten 

Verarbcitung {des 
Holzes) 

mechanische Verarbeitung (des 
Holzes) 

Chemische Verarbeitung 
(des Hoh:es) 

Querschneiden des 
Holzes, Ablangschnelden d. H, 

Abnahme (von Mate!1i.alien) 
Obcmahme (v. M.) 

Dampfdruck 

Prismenschnitt, Doppelschnitt, 
Kantschnltt 

Produktion, Erzeugung 

Kehlung 
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Umnožavanje tehnološke dokumentacije 
Prepisivanje je skupo, traži vre

mena, a stalan je izvor grešaka. 

ORMIG izbjegava greške i daje 

čiste priloge za egzaktnu kontro

lu proizvodnje. 

Rad, materijal i strojevi optimal

no se uklapaju u ovakav sistem 

priloga. 

Neproduktivne vrijeme i škart 

svode se na najmanju mjeru. 

Nebrojene tvornice u više od 50 

država postižu ORMIG sistemom 

velike organizacione prednosti. 

Koristite i Vi za Vaš pogon ove prednosti 

i tražite besplatno naše informacije 7057. 

~li ~ Organisationsmittel GmbH - 497 Bad Oeynhausen BRD -
""V'T\IV Brunhi ldestr. 18. SR Njemačka 

POZIV OGLAŠIVAČIMA! 

OGLASE ZA BROJ ČASOPISA KOJI IZLAZI PRED 

JESENSKI ZAGREBACKI VELESAJAM 

PRIMAMO DO 15. VIII 1973. 

Izlagači Zagrebačkog Velesajma izvolite se koristiti našim prostorom. 



INSTITUT ZA DRVO- (INSTITUT DU 8018) 
ZA G REB, ULICA 8. MAJA 82 -- TELEFONI: 38-641 I 24 - 280 

Za potrebe cjelokupne drvne industrije SFRJ 

V RSI : 

ISTRAZIVACKE RADOVE 

s područja građe i svojstva drva, mehaničke i kemijske 
prerade te zaštite drva, kao ii organizacije i ekonorni,ke. 

ATESTIRA 
sve proizvode drvne industrije 

IZRAĐUJE PROGRAME IZGRADNJE 
z.a osnivanje novih objekata, za rekonstrukcije i moderni
zaciju i racionalizaciju postojećih pogona 

PREUZIMA KOMPLETAN ENGINEERING 
u izgradnji .novih, rekons~rukciju -i modernizaciju postoje
ćih pogona, a u kooperaciji s odgovarajućim projektnim 
organizacijama, te projektim ,i provodi tehnološku orga
nizaciju (studije rada i vremena, tehničku JcOlllt.rolu, orga
nizaciju odrfavanja) 

DAJE POTREBNU INSTRUKTA1U 
s područja svih grana proizvodnje u drvnoj -in<lustriiji, ,te 
specijalističku dopunsku izobrazbu stiučnjaka u drvnoj 
industriji ' 

BAVI SE STALNOM I POVREMENOM PUBLICISTICKOM 
DJELATNOSTI 
s područja drvne industrije 

ODRZAVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODILACKI 
SERVIS 
domaće i inozemne stručne litera ture 

Za izvršenje prednjih i adataka Institut raspolaže odgovarajućim stručnim kadrom 
i suvremenom opremom. U svom sastavu ima : 

LaboratorlJ za mehaničku preradu drva u Zagrebu 

Laboratorij za površinsku obradu u Zagrebu 

Kemijski laboratorij također u Zagrebu 

Pokusnu stanicu za impregnaciju u SL Brodu 



Međunarodno 

sastajalište stručnjaka 

Leipzig - kompas za stručnjake iz čitavog svi
uate. Ovdje se možete upoznati s putevima dina-
1mičnog razvoja u nauci, tehnici i proizvodnji. 

Ponuda usmjerena na budućnost i dopunjena 
programom stručnih predavanja pruža najbolje 
pretpostavke za međunarodnu izmjenu iskustava 
i usporedbu dostignuća. Onaj tko se interesira 
za trgovinu otvorenu prema svijetu i tehnički 
napredak taj dolazi u Leipzig. 

Informacije u vezi Vašeg putovanja u Leipzig i 
!Sajamske iskaznice daje: OZEHA, Zagreb, Beo
grad, Rijeka, Split, Sarajevo, Skopje. 

l-eipziški sajam 
,Njemačka 
Demokratska 
Republika 

2. - 9. IX 1973. 

Tvrdi polyuretan Mekani polyuretan 

-Tvrdi polyuretan - duromer Mekani - Integral polyuretan 

I '
~~~ --. . 

~ ·""" 

LIJEVANJE POLYURETANA BEZ GUBITAKA 
sa VTE - PUROMAT Kontroleleclronlc 
Svejedno dali su komadi mali ili veliki. 
Kompliciranij i oblici - povoljnija kalkulacija. 
Gotov element - samo Jedan radni takt. 
Novi proizvodi - modernije linije. 
Za sutra - već danas. 
Postrojenja. strojeve i uređaje Ima VTE. I tehnologiju k 
tome. 
Primjer: VTE ·- PUROMAT. Novorazvijeni stroj za racio
nalnu proizvodnju namještaja Iz •Duromer• - polyure
tanske pjene. Sa novovrsnom samočlstećom mješaćom 
glavom. Bez rotacionog mješala, bez Ispiranja. bez ispu
havanja. Kapanje isključen.o! 
Znači:· Mješaća· glava radi pouzdano, lagano i čisto. 
Kombinirana sa uljevnim elementom, pričvršćena na kalup, 
djeluje potpuno automatski. S automatskim programiranim 
upravljanjem. 
Na Izbor· stoje 5 standardnih veličlna kapaciteta od 
6--300. 1/min. 

~i 
Kunststoff-Verfahrenstechnik 

Dr. lng. Ernst GmbH + CO. KG 

8021 Strasslach/Miinchen 

Germany 

Tel. (08170) 507 Telex 0526350 

Predstavnik za Jugoslaviju: 
DipL ec. Esad Karahasanović 
8 Miinchen 15 Schlllerstrasse 30 Telefon (0811) 59 64 02, 
Telex 5222 38 



~ " I ft H I C A .,. Tovarna slrojev, strojnih ln transportnih napraw, llmn• bmnlh ko,in 

"V ' I, - e1000 LJUBLJANA. TR:2ASICA CESTA 49 

PROIZVODI : 

- STROJEVE ZA OBRADU DRVA 

- SUšARE ZA SVE VRSTE DRVA 

- STIJENE I KABINE ZA LAKIRANJE 

- UREĐAJE ZA DOVOD SVJE2:EG ZRAKA 

Vlsokoturažna stolna glodalica, tip MF-S, 

opremijena prekidačima za daljinsko uprav

ljanje i elektrokočnicom na radnom vretenu. 

Visokoturažna nadstolna kopirna glodalica, 

tip KOF-KS, opremljena prekidačima za da

ljinsko upravljanje i elektrokočnicom na 

radnom vretenu. 

Iz programa zastupanja i poslovno-tehničke suradnje s inozemnim firmama 

nudimo: 

- kompletne linije za lakiranje i sušenje svih vrsta površina (namještaj, 

stolice, građevinska stolarija) - f irma HACKEMACK, O e t mo I d 

- automatsku I poluautomatsku regulaciju sušenja drveta - firma GANN, 

St u ttgart 

- moderne sušare za sve vrste i kapacitete furnira - firma SCHILDE, 

Bad H ersfeld 



PR OI ZVO D N JA I PR O ME T 

PROIZVODA 

- šumarstva 

- drvne industrije 

- industrije celuloze papira 

UVOZ : DRVA I DRVNIH PROIZVODA TE OPREME I POMOCNIH MATERIJALA ZA 

POTREBE CIT. PRIVREDNIH GRANA 

USLUGE': : oprema objekata, organizacija nastupa na !ajmovima i izlo:!:bama, projektir.:i.nje 

instruktw u proizvodnji i trgovini, špedicija i transport 

ZAGREB - MARULIĆEV TRG 18 - JUGOSLAVIJA 
BRZOJAVI: EXPORTDRVO, ZAGREB - TELEFON: 444-011 - TELEPRINTER: 213-0'7 

Proizvodne organizacije 
Drvno indust rijski kombinat •Cesma• . Bjelovar 
Drvno industrijsko poduzeće - Karlovac 
Drvno industr iJski kombinat - Novi Vinodolski 
Drvna industrijsko poduzeće - Perušić 
Drvno industrijski kombinat - Ravna Gora 
Drvne industrijsko poduzeće - Turopolje 
Drvno industrijski kombinat - Virovitica 
Drvna ind us trija - Vrbovako 

»Exportdrvoc u inozemstvu: 

Poslovne jedinice: 
OM.NICO G. m. b. R., 83 Lan d s h u t/B., Watzmann 

str. 65 
OMNICO ITALIANA, M ilano, Via U-nione 2 
ROLA.RT G. m. b. H., W i e n, Schwedenplatz 3--4/UI 
EXOL N. V. A m s ter dam, Amstelvenseveg lZOIIII 
HOLZIMPEX, G.m.b.H., 6 Frankfurt/MaJn 1 

- Westendstr, 88-90 
Mješovita poduzeća: 

W ALTMEX«, S. A. Neables en Gros - 1096 C U L L Y 
- rue Davel 37 

Ekskluzivna zast u pstva: 
EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Ine, 35-03 lh Street 

Lcng Island City, Ne w Y o r k 11106 

Komercijalne poslovne Jedinice: 

Izvoz - uvoz - Zagreb 
Tuzemna trgovina - Zagreb 
Tuzemna u-govina »Solidarnost• - Rijeka 
Skladišni i lučki u-anspor t - Rijeka 
Samostalna radna jedinica - Beograd 
Predstavništvo - Vinkovol 

»OOFYMEX«, 30, rue Notre Dame des Viotoires -
Paris 2e 

Predstavništva: 

L on d o n (Representative of the Yugoslav Timber 
Exporting Corp. Temper ance House 223-227, Regent 
St.reet, London w. 1.), 

Sto c k h o Im (Exportdrvo - Predstavništvo za 
Skandinaviju - 10325 Stockholm 16. POB 16298 -
Sweden) 

Tri Po I i (za područje Zapadnog Mediterana), 

Agent i : u Belgiji, Francuskoj, Argentini, Izraclu 
i drugim zemljama. 


