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Pozdravi i poruke Institutu za drvo i casopisu

Od Savezne
privredne komore

wDrvna industrija”
u povodu 25 obljetnice

Sekretarijat za umarstvo, preradu drveta i graficku industriju
Privredne komore Jugoslavije izraZava, povodom 25-godisnjice 0s-
nivanja Instituta za drvo, svoje veliko zadovoljstvo zbog dugogodis-
nje saradnje na unapredenju Sumarstva i drone industrije i istovre-
meno Zelju da se ta saradnja i dalje uspe$no odvija.

Institut za drvo je u proteklim godinama svojim programom,
organizacijom i aktivno¥éu wveoma mnogo doprineo celokupnom
razvoju i unapredenju S$umarstva i drvne industrije. Ova grana
privrede Jugoslavije, kako po ukupnom drustvenom bruto produk-
tu, tako i po obimu izvoza i ostalim opSte priznatim rezultatima,
zauzima danas istaknuto mesto u nafoj privredi, ¢emu je svakako
doprineo rad Instituta za drvo. Njegov struéni ¢asopis DRVNA
INDUSTRIJA stekao je pri tome svoj ugled kao neophodna spona u
rovezivanju nauke i prakse.

Ceneéi nauéni i struéni nivo Instituta, njegov sve zapaZeniji
doprinos refavanju mnogih problema u okviru drvne industrije,
Zelimo jo¥ jednom da istaknemo, da je izmedu Privredne komore
Jugoslavije, odnosno njenih druStvenih tele i Instituta za drvo, u
proteklom periodu ostvarena vrlo prisna i neposredna saradnja.
Tako su mnoga aktualna pitanja, koja su proizvodaéi pokretali preko
Saveta za Sumarstvo i industriju za preradu drveta PKJ, studiozno
obradivana w Institutu i prezentirana ma kori¥éenje drvnoj indus-
triji. Prema tome, razumljivo je §to se i ovom prilikom isti¢e uklju-
civanje Institute za drvo w program aktivnosti Saveta PKJ za
Sumarstvo i preradu drveta na refavanju mnogih pitanja znaéajnih
za oVU granu.

25-godidnjica postojanja i delovanja Instituta za drvo ujedno je
i pogodan momenat da se ukratko osvrnemo ma razvoj drvne in-
dustrije u celini, upravo da makar donekle istaknemo uspehe ove
grane.

Slobodno se moZe reéi da se od vrlo zaostale i nerazvijene
privredne grane, koju je marotito karakterisala usitnjenost pogona,
zastarelost opreme i tehnologije, niska produktivnost rada i sl.,
drvna industrija razvila u vrlo veZnu i znaéajnu privrednu granu.
Njen razvoj je poslednjih godina postao intenz'van, zahvaljujuéi
sve wvefem stepenu specijalizacije proizvodnje, uvodenju novih i
najsuvremenijih tehnologija, zatim mehanizacije i automatizacije,
kao i koncentraciji i integraciji proizvodnih kapaciteta i sl.

Sumarstvo i drona industrije u ukupnom drustvenom proizvo-
du industrije ucestvuju sa preko 50°, a po broju zaposlenih zauzi-
maju treée mesto posle tekstilne i metalske industrije.

Uporedo s razvojem i poveéanjem proizvodnje, vrlo brzo se
menjala i njena struktura, i to u korist proizvoda finalne a na ra-
tun proizvoda primarne prerade drveta. Tome je pre svega doprineo
vrlo brz i intenzivan razvoj industrije namestaja, za koju se bez
preterivanja moZe reéi da se u pogledu dostignute tehnologije, kva-
liteta i izgleda svojih proizvoda pribliZila industriji mnogih razvi-
jenih zemalja. ;

U izvozu svojih proizvoda, ne samo po obimu nego i u pogledu
njegove strukture, odnosno uée$éa finalnih proizvoda, drvna indus-
trija je takode postigla ogroman uspeh. Tako je po vrednosti izvoza
u 1973. g. zauzela treée mesto, odmah posle metalske industrije i
obojene metalurgije, a po meto deviznom produktu i dalje je ma
prvom mestu.
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Treba posebno ista¢i i to da je u ovom momentu prisutan i
vrlo izrafen proces samoupravnog udrufivanja radnih organi-
zacija $umarstva i drone industrije u okviru kompleksa drveta —
od proizvodnje sirovina do plasmana finalnih proizvoda, zatim po-
vezivanja proizvodne i prometne sfere i uvodenja novih samouprav-
nih i produkcionih odnosa ma principima movog Ustava. Time se
ostvaruju potrebni preduslovi da udruZeni rad preduzme odredene
funkcije od drZfave i tako postane vaZan Cinilac u uévr§c’iva7fju
i vodenju ekonomske politike, a §to ¢e podstaéi jo§ brzi i intenziv-
niji razvoj svih grana u lancu proizvodnje, prerade i prometa
drvnih proizvoda.

Pri izvrfavanju ovog obimnog i znafajnog zadatka, kao i pri
refavanju mnogih potrebnih pitanja, Savet za Sumarstvo i industri-
ju za preradu drveta PKJ i u buduée ¢e rafunati na povezanost
nauke i prakse, a svakako i ma jo¥ intenzivniju saradnju sa
Institutom za drvo.

Uvereni smo da ¢ée obostrano zalaganje i aktivna saradnja nauke
i privrede i u narednom periodu jo§ mnogo doprineti poboljsanju
rada i uslova privredivanja u Fumarstvu i industriji za preradu
drveta, u okviru samoupravno organizovane privrede Jugoslavije.

PRIVREDNA KOMORA JUGOSLAVIJE

Sekretarijat za Sumarstvo, preradu drveta
i graficku industriju

U povodu dvadesetpete godiSnjice osnivanje i rada Instituta
za drvo — Zagreb, Sekretarijat savjeta za Sumarstvo i preradu
drva Privredne komore SR Hrvatske ovim putem upucéuje Cestitke
kolektivu Instituta i izraZavae zadovoljstvo zbog stalne suradnje
na rjedavanju problematike razvoja i unapredenja drvne indus-
trije.

Od svoga osnutka pa sve do danas bilo je to mjesto koje je
sluZilo kadrovima operative za dobivanje strucénih savjeta i infor-
macija nuZnih za svledavanje tekuée problematike. Institut je
izradom dokumentacije za ishodenje odobrenja kredita za investi-
cije osposobljavao postrojenja za bolje izvrSavanje proizvodnih
zadataka kao i izgradnju movih postrojenja. Ona su zemlji bila
neophodna u periodu izgradnje ratom opustoSene zemlje, kojoj su
prvi izvori prihoda bili u koriSéenju prirodnim izvorima sirovina
— prvenstveno §umskim bogatstvom.

U daljnjem razdoblju, razvijajuéi se usporedo sa svojom bazom
— dronom industrijom, Institut je odigrao vrlo vanu ulogu u
prvom redu radeéi ma modernizaciji tehnologije primarne prerade
drva — pilanarstva. Time je doprinio racionalizaciji i boljem iskoris-
tenju oblovine kroz stvaranje vrednijih proizvoda za trZifte. Ovdje
treba istaéi da je suradnjom s domacom industrijom strojeva u
velikoj mjeri utjecao na smanjenje uvoza opreme za pilane.

Provodeéi zacrtani cilj razvojne politike drvne industrije —
Sto weéi stupanj finalizacije proizvoda od drva — bilo je nuZno
stvoriti uvjete za to, razvijanjem proizvodnje furnira i raznih
vrsta ploda.

Mozemo slobodno reéi da je Institut bio stalno prisutan i ak-
tivno suradivao u cijelom procesu razvoja i izgradnje drvne indus-
jitre, kako na podruéju SR Hrvatske tako i na drugim podruéjima.
Svojom je djelatno§éu znatno doprinio da ona od wrlo zaostale i
nerazvijene grane privrede preraste u vrlo vaZnu i istaknutu granu
privrede Republike i Zemlje. Time sve vife sudjeluje u podmiriva-
nju potreba domafleg trZifta za proizvodima od drva, a u izvozu
pribavlja zemlji znatan dio deviznih sredstava.

U sada$njem momentu prisutne bitke za stabilizaciju, moramo
istaknuti organiziranu djelatnost Instituta na uvodenju suvremene
organizacije proizvodnje u poduzeéima drvne industrije. Izgradnjom



Od Saveza
inZenjera
i tehnicara
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Sumarstva

i drvne
industrije SRH

predsudara, u suradnji 8 domacom industrijom (bez uvoza), on do-
prinosi ubrzanju tokova proizvodnje i skracenju njenih pojedinih
faza, a ujedno smanjuje koriéenje masom ionako oskudnih obrt-
nik sredstava.

Uvjereni smo da éemo zajednickom organiziranom suradnjom i
nadalje ubrzavati povezivanje znanosti i prakse, te doprinositi br-
Zem i racionalnijem razvoju drvne industrije. Na tom putu Zelimo
slavljeniku — Imstitutu za drvo — u buduénosti potpuni uspjeh.

PRIVREDNA KOMORA SRH

Sekretarijat za Sumarstvo i
preradu drva

U povodu 25. godis$njice neprekidnog izlaZenja Casopisa »Drvna
industrija« prikljuéujemo se brojnim Cestitkama!

Savez IT Sumarstva i drvne industrije Hrvatske cijeni i priz-
naje vaznu ulogu ovog strucénog glasila — 75 godina mladeg brata
Sumarskog lista — koje je svojim neprekidnim izlaZenjem, kroz
prodlih 25 godina, popunjavalo jednu prazninu u podruéju drvne
industrije, napose mehanicke i kemijske prerade drva.

Uspjesima vade strutne revije i mi se ponosimo zajedno s izda-
vadima i uredniStvom lista!

Casopis »Drvna industrija« pokrenut je u pravi fas i upravo
kad je bio najpotrebniji nadoj, ne ba¥ tako mladoj, drvnoj industriji
Hryatske (prva pilana na vodeni pogon osnovana je 1428 g. u Crik-
venici, a na parni pogon 1850. g. u Crnom lugu). To je bilo ono
vrijeme kada je tadanja nedovoljno razvijema primarna prerada
drva i zastarjela oprema sa slabim iskoris¢ivanjem sirovina, bila
u raskoraku s modernom tehnologijom drva i mehanitkom opre-
mom.

Izlazak prvog broja ove revije, pod konac prosinca 1950. g.,
1zazvao je izuzetnu paZnju i zanimanje strucéne javnosti. U ovom
casu treba istaknuti da je tu dala veliki doprinos i prvi ¢vrsti temelj
tadanja generacija Sumarskih i drvnoindustrijskih struénjaka kao
na primjer: Dr. S. Franéi§kovié, inZ. F. Stajduhar, inZ M. Mujdrica,
inZ. S. Surié, Hinko Bedenié, Marijan Tomljanovié, Viekoslav Kalin,
Veljko Auferber, prof. dr J. Krpan i dr.

Casopis »Drvne industrijac ubrzo je postao snaZno pomoéno
sredstvo napredovanja struke. Postao je meSto bez Cega se nije
mogao niti zamisliti daljni rad i uspje$no poslovanje. Nudio je i
davao konkretna rjelenja, iznosio prikaze iz podruéja drvno-indus-
trijske privrede, informirao kako su daleko do$li drugi marodi u
svijetu u ovoj struci, napose u mehanickoj i kemijskoj preradi
drva, kao i u finalnoj proizvodniji.

Za mlade kadrove, koji su tek poceli pristizati iz nasih fakulte-
ta i tehniCkih struénih Skola, takoder je mnogo uéinio dana¥nji
slavljenik, jer ih je uvodio u novu modernu tehnologiju i proizvod-
nju, u racionalizaciju i automatizaciju rada, w moderne procese koji
su veé imale napredne zemlje u svijetu.

Stranice »Drvne industrije« u ovih 25 g. neprekidnog izlaZenja
nisu samo povijest Casopisa mego i Zivi svjedok dana¥njih moder-
nih dostignuéa i razvoja nase drvne industrije.

Na temelju ovih &injenica, Savez izrufuje srdalne Cestitke i
najbolje Zzelje izdavalima casopisa, posebno Institutu za drvo i
cjelokupnoj redakciji za daljnji prosperitet i jo¥ vede rezultate
i lista i struke!

SAVEZ INZENJERA I TEHNICARA
SUMARSTVA I DRVNE INDUSTRIJE
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Prije dvadesetpet godina osnovani su u okviru tadadnjeg
Ministarstva drone industrije u Zagrebu, INSTITUT ZA DRVO 1
¢asopis »DRVNA INDUSTRIJA«. Do osnivanja je doslo zPog po-
trebe da se radom INSTITUTA i objavljivanjem znanstvenih, stru-
tnih i informativnih ¢lanaka w éasopisu »DRVNA INDUSTRIJA«
pomogne rad na Tazvoju i unapredenju drvne industrije kod nas.
U periodu od 1949. godine do danas i INSTITUT ZA DRVO i &a-
sopis »"DRVNA INDUSTRIJA« izvrili su svoj dio zadatka u radu
na razvoju i unapredenju drvne industrije kod nas. Osvrnuti se
danas na rad INSTITUTA ZA DRVO i éasopisa »DRVNA INDU-
STRIJA« u prodlom periodu znali osvrnuti se na razvoj drvne
industrije u tom periodu. To je zadatak koji-prelazi okvir ovoga
napisa. Zbog toga éemo se ograniiti samo na kratki prikaz stanja
i osnovnih razvojnih tendencija drvne industrije u tom periodu.

U periodu nakon obnove nafa drvna industrija bila je po stru-
kturi nedovoljno razvijena (preteZno primarna, a slabo razvijena
finalna drvna industrija). Unutar pojedinih grana drvne industrije
prevladavala je usitnjenost pogona kao i zastarjelost opreme i te-
hmologije. Pored toga drvma industrija nije imala u dovoljnom
broju struéno obrazovanih kadrova. Sve to imalo je za posljedicu
slabo koriséenje sirovine, nisku produktivnost rada, visoke tros-
kove proizvodnje i misku stimulativnost. U takvoj situaciji osno-
vni zadatak koji se nametao bio je modernizacija tehnolo$kih pro-
cesa i opreme kao i promjena strukture drvne industrije. Raspolo-
Siva investiciona sredstva nisu bila dovoljna za taj osnovni zada-
tak, tako da se je u poletku preslo na tehnoloske i organizacione
racionalizacije postojeéih kapaciteta drvne industrije, a raspoloZiva
investiciona sredstva bila su koriStena preteZno za rekonstrukciju
postojeéih i izgradnju novih kapaciteta za proizvodnju polufinalnih
i finalnih proizvoda.

U novije vrijeme zapolet je kod nas proces racionalizacije,
specijalizacije i koncentracije proizvodnih kapaciteta, proces par-
cijalne i kompleksne mehanizacije proizvodnje, proces moderni-
zacije opreme kao i proces uwvodenja nove tehnologije w pojedinim
granama drone industrije. Proces razvoja i unapredenja drvme
industrije nije tekao dovoljno brzo i taj proces znatno zaostaje
iza potreba suvremeno organizirane drvne industrije. Uzrok tomu
zaostanju je u tomu $to u proteklom periodu nije bilo dovoljno
raspoloZivih sredstava za investicije, a i ta raspoloZiva sredstva
nisu bila uvijek na vrijeme ulagana kao i najoptimalnije koriStena.

Owaj prikaz me bi bio potpun kada se me bi spomenule jo§
neke slabosti drvne industrije. To su neuskladenost kapaciteta, ne-
dovoljno razvijena sluZba razvoje i unapredenja, pomanjkanje du-
goroénih programa razvoja, nerazvijenost poslovno-tehnickih odnosa
nerazvijenost samoupravnih odrosa itd. Taj prikaz bit ¢ée ograni-
¢en samo ma meke grane drvne industrije.

U na$oj industriji piljenog drva trebalo bi izvriti znatne ra-
dove kako bi u tehnologiji, opremljenosti i produktivnosti dostigla
razinu te industrije u nekim razvijenim zemljama Evrope. To vri-
jedi za pilane za preradu Eetinjala kao i za pilane za preradu listada.
Uvodenjem traénih pila i druge opreme, kao i uvodenjem dvofazne
prerade kod mas tek je, zapoleo proces mijenjanja tehnologije pre-
rade listada. Produktivnost rada u proizvodnji 1 m? piljenog drvae
tetinjada kod nas je za 2 do 3 puta manja nego u nekim zemljama

Fvrope.

Proces proizvodnje furnira, furnirskih i stolarskih ploda kod
nas takoder znatno zaostaje. To se najbolje vidi iz podataka o pro-
duktivnosti rada. Danas se kod nas za proizvodnju 1 m3 furnirskih
ploda tro$ 2 do 2,5 puta vi¥e radnika — sati nego u mnekim
evropskim zemljama. Kapaciteti tvornica furnirskih plofa kod nas
premaleni za dana$nje potrebe i znatno ispod kapaciteta tvorni-
ca furnirskih plo¢a u nekim evropskim zemljama.



Od Poslovnog
udruZenja
proizvodaca drvne
industrije Zagreb

Proizvodnja ploéa iverica kod nas je jo§ vrlo mlada, kao uos-
talom u svim zemljama Evrope. Ta proizvodnja danas kod nas nai-
lazi na potefkoée koje su uglavnom uslovljene nalenim kapacitetom
wornica i kvalitetom ploca. Prosjeéni kapacitet tvornice ploca iveri-
ca (prefanih u smjeru debljine ploe) kod nas znatno je ispod
minimalnog ekonomi¢énog kapaciteta takvih tvornica ploée iverica
u mekim zemljama Evrope.

Industrija namjestaja razvila se kod nas tek nakon oslobo-
denja. U tu su se industriju i do sada ulagala odredena investici-
ona sredstva. Opcenito bi se moglo reéi da potedkoée u toj indus-
triji nastaju uglavnom zbog pomanjkanja kvalitetne sirovine, za-
starjelosti opreme, nedovoljne kvalific.ranosti zaposlenih radnika,
slabe organizacije rada i niske produktivnosti rada. Potrebno je
zbog toga nastaviti rad na daljnjem razvoju i unapredenju te grane
drvne industrije. U novije vrijeme kod nas ulagana su daljnja in-
vesticiona sredstva radi zamjene dotrajalih strojeva i opreme kao
i uvodenja suvremene organizacije i tehnologije proizvodnje na-
mjestaja.

U proteklom periodu sav rad INSTITUTA ZA DRVO i éasopisa
*DRVNA INDUSTRIJA« bio je posveéen razvoju i unapredenju
drvne industrije. Taj proces unapredenja i razvoja drone industri-
je kod nas je tek zapoéet. U tom procesu INSTITUT ZA DRVO i
casopis »DRVNA INDUSTRIJA« imaju svakako znaéajnu ulogu.

Na kraju dvadesetpet godina Zelimo INSTITUTU ZA DRVO i
¢asopisu »DRVNA INDUSTRIJA« da uspje$no nastave taj koristan
rad, da na tom radu razviju jo¥ plodniju i $iru suradnju i okupe
vedi broj suradnika u cilju deljnjeg unapredenja i razvoja drvne
industrije, koja je toliko znaajna u privredi naSe samoupravne
socijalisticke zajednice.

Sumarski fakultet Zagreb

Cestitamo 25. obljetnicu rada Instituta za drvo i 25. obljetnicu
izlaZenja Casopisa »DRVNA INDUSTRIJA« sa Zeljom da buduéi
napori jednog i drugog slavljenika jo§ vie budu na korist cjelokup-
ne drvne industrije i da uvijek odraZavaju moderna rjeSenja.

Poslovno udruZenje proizvodada
drvne industrije — Zagreb
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Od Exportdrva

Od Tvornice
strojeva za
obradu drva
,Bratstvo*
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U povodu 25-godisnjeg jubileja postojanja i rada Instituta za
drvo i izlaZenja struénog casopisa »Drvna industrijac, organizacija
udrufenog rade Exportdrvo pridrufuje se cestitkama sa Zeljom za
jo§ veée uspjehe, kao i za jo¥ bolju i svestraniju zajednitku surad-
nju, u korist razvoja i unapredenja nade drone industrije.

Ta suradnja, koja je i do sada bila dobra, ubuduce bi trebala
biti jo§ plodnija i sadrZajnija, pogotovo kad se imaju u vidu promje-
ne koje su nastale stupanjem na snagu novog Ustava. Ustav je u
svojim odredbama dao dosta mjesta i privredi, i znanosti, i trgovini,
iz Gega treba zakljuditi da i pred Institutom i njegovim Casopisom
stoje veliki i odgovorni zadaci. To narofito treba doéi do izrazaja
u primjeni tehnickih i tehnoloskih dostignuéa u drvnoj industriji,
jer je bez toga nemoguée zamisliti na$ izlazak u svijet.

Exportdrvo je uvjereno da Institut na ovim zadacima nece iz-
nevjeriti i da ée ih, kao i u ovih proteklih 25 godina, snagom znanos-
ti, struéno§éu svojih kadrova i iskustvom koje nije malo, s uspjehom
izvrdavati.

Exportdrvo je i do sada cijenilo i u granicama svojih moguéno-
sti podrZavalo aktivnost Instituta i nije sluéajno da je Exportdrvo
suosnivad Instituta i jedan od izdavaéa éasopisa »Drvna industrijac,
smatrajuéi da se na taj nadin suradnja moZe najbolje ostvariti, pro-
blemi koji nastaju bolje uoliti i razrijesiti.

Frosinca 1974. EXPORTDRVO—ZAGREB

Povodom 25. godisnjice osnutka INSTITUTA ZA DRVO, i nade
poduzeée — TVORNICA STROJEVA ZA OBRADU DRVA »BRAT-
STVO« — Zagreb — Zeli izraziti svoje zadovoljstvo zbog postojanja
tako wvaZne institucije, osnovane za unapredenje i razvoj drvne
industrije.

Prilikom proslave ovog jubileja, upuéujemo nade Cestitke i iz-
rafavamo zadovoljstvo na dosadasnjoj suradnji s Institutom za drvo,
iz koje su proizasli novi strojevi, koji su unaprijedili neke tehnolo-
gije u drvnoj industriji. U prenoSenju nau¢nih dostignuéa u praksu,
$to smatramo osnovnim zadatkom INSTITUTA ZA DRVO, i nafe je
poduzeée na tom planu prihvatilo suradnju i bilo ukljufeno u iste
procese, posebno nakon usvajanja proizvodnje opreme za pilane.

Bliska suradnja s Institutom, dragocjeni podaci i struéne infor-
macije, omoguéili su nam izbor pravce nafeg proizvodnog programa,
a time i ponudu opreme za drvnu industriju koja odgovara mjenim
Zeljama i potrebama.

Zajedno s Institutom, prisli smo modernizaciji mnogih pogona
drone industrije. Smatrali smo da time nije zavrien na$ zadatak,
nego smo nastojali da budemo prisutni i u radu tih pogona, pomog-
nemo u smanjenju zastoja u proizvodnji i omoguéimo §to bolje
iskori§éenje kapaciteta. I u toj smo djelatnosti blisko suradivali s
Institutom za drvo, a prvenstveno na§ servis za odrZavanje strojeva
drone industrije.

Nasa zajednitka suradnja dala je rezultate i izvan granica nafe
zemlje, posebno u zemljama SEV-a, gdje nastupamo zajedno s Insti-
tutom. Postignuti rezultati u tim zemljama ne bi bili tako uspjedni
da nije bilo zajednifkog istupanja.

U pripremanju uvodenja preventivnog servisiranja u nafu dro-
nu industriju, vazne smo sugestije dobili od struénjaka Instituta.

Obostrani interesi povezuju nas na mnogim podruéjima, gdje
smo usmjereni jedni na druge. Cestitajuéi Institutu ovaj znalajan
jubilej, Zelimo da se na¥a suradnja jo§ viSe produbi, kako bismo
drvnoj industriji mogli pruZiti sve ono $to ona od te suradnje i
ocekuje.

TVORNICA STROJEVA ZA OBRADU DRVA
»BRATSTVO«
Zagreb



Nasa
dvostruka
obljetnica

Ove godine navrSava se 25 godina plodnog rada Instituta za drvo i izdavanja stru¢nog caso-
pisa »Drvna industrijac.

Osnivanje Instituta za drvo i tiskanje prvih brojeva &asopisa »Drvna industrija« zapocinje u
vrijeme kada su $umarstvo i drvna industrija svojom proizvodnjom i izvozom proizvoda dali veliki
doprinos u obnovi i poletnoj izgradnji nase domovine.

U tim danima bilo je te$ko zamisliti daljnji razvoj drvne industrije i promjene njene struk-
ture bez intenzivnog znanstveno-istrazivackog rada vezanog za fundamentalna istraZivanja na po-
dru¢ju mehani¢ke i kemijske prerade drva. Okupljanjem stru¢nih kadrova u Institutu za drvo, i
neposrednom suradnjom s privredom i njenim stru¢njacima, stvoreni su preduvjeti za razvoj mo-
derne drvne industrije sa suvremenim tehnolo$kim rjesenjima.

Iz ovog ishodiSta, uz primjenu znanstvenih dostignuéa i prakti¢nih spoznaja ostvarenih u nas
i zemljama s razvijenom drvarskom tehnikom, zapoéeo je put stvaranja suvremene drvne indu-
strije kao vazne privredne grane.

Razina radova, fundamentalnih i stru¢no-razvojnih istrazivanja u republi¢kim, saveznim i
struéno druStvenim okvirima, otvara put Institutu za drvo na podrué¢je primjene i rjeSavanja zada-
taka iz aktualne problematike drvno-industrijskih podqzeéa.

U stru¢nom c¢asopisu »Drvna industrija« objavljuju se rezultati fundamentalnih i primijenje-
nih istrazivanja, koji na taj na¢in postaju dostupni Sirokom krugu stru¢njaka. Ovim se putem stav-
ljaju na uporabu, a mogu posluziti kao temelj i podsticaj za daljnja istraZivanja. Suradnici sa Su-
marskog fakulteta i srodnih institucija, stru¢njaci iz drvno-industrijskih i drugih poduzeéa, zajedno
s ¢lanovima Instituta za drvo, svojim prilozima, znanstvenim i struénim radovima, kao i informa-
tivnim prikazima, mnogo su doprinijeli odrzavanju i podizanju kvalitete &asopisa »Drvna indu-
strija«. Tako se na njegovim stranicama uspjela obuhvatiti cjelokupna i kompleksna problematika
drvne industrije.

Postignuti stupanj suradnje s proizvodnim poduzeéima jo$ viSe se profiruje razvojem samo-
upravnih odnosa, koji otvaraju Siroke mogucnosti za jo$ ¢vrSéu povezanost znanosti i prakse kroz
primjenu znanstveno-istraZivackih dostignuéa u proizvodnji.

U Zelji da retrospektivno osvijetlimo 25 godina naeg rada, tom jubileju posveéujemo ovaj
broj »Drvne industrije«.

Nakon 25 godina uspjesnog zajedni¢kog rada zahvaljujemo na suradnji svim proizvodnim orga-
nizacijama i suradnicima. Pozivamo ih na daljnju, jo§ &vr$éu suradnju, kojom éemo zajednitki do-
prinijeti zblizavanju nauke i prakse, s ciljem uspje$nog razvoja drvne industrije, a u smislu pri-
mjene suvremenih tehnologija i ostvarenja kompleksnog iskoris¢enja drvne sirovine.

IVICA MILINOVIC, dipl. ing.

predsjednik Zbora radnika
Instituta za drvo, Zagreb
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INSTITUT DU BOIS — ZAGREB

WOOD INSTITUTE — ZAGREB
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25 YEARS OF THE
WOOD INSTITUTE

IN ZAGREB

1949 — 1974

Research work in the specific field of wood processing was started in the
period between the two world wars as well as in industrially more developed
countries. It became indispensable due to the biologically limited wood re-
sources and the ever increasing demand for this material. It was enabled
by the technical possibilities of applying the achievements of fundamental
sciences, notably physics and chemistry. The purpose of investigating the
characteristics of this complex biological material was to get to know wood
as raw material and to make the best possible use of it by finding adequate
technological procedures.

After World War II, forestry and wood industry in Croatia were charac-
terized by inherited primitive methods of forest exploitation and empiricism
in wood processing. What was needed was an institution that would make
use of foreign achievements and own investigation results in improving and
developing the exploitation and processing of wood. Thus, by a decree of the
former Ministry of Wood Industry, the INSTITUTE FOR WOOD RESEARCH

, was established in Zagreb on October 12, 1949. It had the following tasks:

— to investigate and study the problems of practical application of new
up-to-date machinery for the mechanization of forest exploitation, starting
from felling up to the final products;

— to investigate the ways of improving mechanical processing by economical
application of modern technical inventions, and to give its opinion on new
projects;

— to give advice relating to the organization of laboratories and experimental
workshops in wood industry enterprises and technical schools, and to
supervise their work;

— to take part in the coordination of scientific and engineering aspects of
wood industry in Croatia;

— to cooperate with scientific, technical and other institutions in matters
relating to the development and improvement of wood industry.

The Institute was re-organized in 1963, since when it has wonrked under
the name of WOOD INSTITUTE — ZAGREB. It is an independent scientific
institution, founded by the Forestry Faculty of Zagreb and 11 wood industry
enterprises from the Socialist Republic of Croatia. The following are some
of the aims of the newly organized Institute:

— to organize and conduct research in the field of mechanical and chemical
wood processing, to advance science and apply scientific results in the
practice;

— ito investigate anatomical, physical, mechanical and chemical properties
of wood; '
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— to prepare experl (technological, engineering and economic) reports and
analyses for the needs of industrial enterprises;

— to publish the results of its scientific and professional work;

— to carry out laboratory analyses and offer expert help in the application
of up-to-date methods of production and business organization'of wood
processing, and to give expert opinions on all the questions relating to its
activities.

After the establishment of the Institute its work was carried out in the
departments of forest exploitation, mechanical processing, chemical proces-
sing, energy management and mechanical engineering and publishing. Further
reorganizations took place in 1960, 1963 and 1967, so that the present activities
of the Institute are carried out in the following departments:

— Sawmilling Department,

— Department of Hydrothermal Wood Treatment,

— Veneer and Board Department,

— Final Processing Department,

— Woodchemistry Department,

— Department of Production Organization,

— Economics Department,

— Department of Documentation and Publication.

There are also three laboratories in the Institute, equipped with machines
and instruments for bacis research work:

— Mechanical and technological laboratory is engaged in investigations of
wood, wood based materials and wood products. There is also a semi-
industrial line for particleboard production;

— Laboratory for wood finishing investigates the agents and ways of finish-
ing of wood and boards;

— Laboratory for chemistry, chemical processing and wood preservation tests
chemical agents used in wood industry: paints, warnishes, soaking and
conserving agents, glues, insecticide, fungicides etc.

In its 25 years, the Institute has wide-spread its activities and devoloped
collaboration with a number of institutions (research, educational, profes-
sional) both in this country and abroad. Nowdays, the Institute collaborates
with reknown similar institutions in German Federal Republic, Austria,
France, Great Britain, Sweden, Norway, Denmark, German Democratic Re-
public, Czechoslovakia, Poland and the U.S.A. The experts from the Institute
work on the committees and present papers at international symposiums and
conferences organized by FAO, IUFRO and other national or international
organizations.

In further text the 25-year long activity of the Institute will be described
per its departments. Mention will be made only of the most important works,
which have been published or-are kept as manuscripts in the library of the
Institute. In the Croatian text, in the chapter on documentation, a detailed
lists of works is given for each department.

STAFF OF THE INSTITUTE

The majority of the engineers and technicians of the Institute came from
wood industry enterprises, where they excelled in the technology and orga-
nization of the production. The present staff consists of: 2 doctors of science,
1 master of science, 6 candidates for masters of science, 4 graduated engi-
neers, 1 economists, 1 engineer, 3 techmicians and 7 administrative clerks.
Besides, a number of eminent experts from the Forestry and Engineering
Faculties in Zagreb were engaged.

DEPARTMENT OF FOREST EXPLOITATION

The department has treated the following problems: the establishment of
new forest areas, provision and transport of raw material for wood industry,
reducing wastes at felling and processing, application of motor chain saws,
mechanization of logging including tree-length logs, and forest road systems.



For some projects the analyses are made of the raw material supplies and
its quality. The question of raw material and its integral utilization was
treated in the paper »Long-Term Development of Wood Industry in Croatia
up to 1985«. The department has also elaborated the problem of hard pulp
wood for a paper mill in Croatia.

SAWMILLING DEPARTMENT

The activities of this department in the past 25 years have been concen-
trated on: solving actual technological problems in individual plant units
and the solving of technical-technological problems relating to the improve-
ment of sawmilling technology. The efforts were directed towards finding
technological solutions which would increase the value yield of raw material
(the quality of which is steadily decreasing), raise the productivity of labour
and lower the costs of processing. Thus, the technology of dimension stock
is being introduced into hardwood processing. It was preceded by funda-
mental research of comparative experimental sawing. The methods, com-
parative data and results of this research are described in the manuscript
»Modernization of Hardwood Sawing«. The work »Development of Economi:
cal Sawmilling in Croatia«, also in manuscript, deals with the concentration
of sawmilling industry in Croatia and with the problem of minimum capacity
of sawmills, equipped with machinery and implements which enable high
productivity and profitability of the production, The department also worked
on the introduction of band saws and mechanization of the production
process at sawmills. In this field the department cooperated with the machine fac-
tory »Bratstvo« from Zagreb, with which it still cooperates in the development
of wood working machinery. In addition to the manuscripts of the mentioned
papers, the department also participated in the works »Long-Term Develop-
ment of Wood Industry in Croatia up to 1985«, »Economical of Oak Sawn
Woode«. Investment studies with technological solutions were made for the
reconstruction of 33 sawmills, as well as projects for the construction of
10 new sawmills.

DEPARTMENT OF HYDROTHERMAL WOOD PROCESSING

This department has been engaged in improving the practice of kiln drying
in wood industry plants (through instruction and training courses). Projects
were made and a large number of dry kilns built, one of which has the high
capacity of 28,000 cu.m of hardwood per year. When the new technology of
dimension stock was introduced into sawmills pre-drying kilns started to be
planned and constructed. In this way, the continuity of the production
process was achieved — from sawing to final production. As regards wood
steaming, the activity of the department comprises the designing of modern
steaming pits and chambers, study of the steaming and boiling regime and
installing of control and command instruments for this technique.

VENEER AND BOARD DEPARTMENT

For the needs of the veneer production this departmet has been solving
problems relating to the preparation of raw material previous to slicing,
elimination of wood discoloration at slicing, modernization of the existing
technology with the aim of improving the process and increasing the produc-
tivity. Four reconstruction projects have been realized and two new veneer
factories built.

The department also worked on the changes and improvements of the
technology of veneer and block boards made from beech and poplar timber.
The thickness of peeled veneer was economically reduced, and parallel to
it the vaste at sanding. The essential change in the veneer board production
is abandoning discontinuous work for organized continuous work in one line.
The introduction of such technology resulted in redoubled productivity. The
department also studied adhesives and gluing in plywood production. Three
projects for new plywood factories and five for the recomstruction of the
ecisting ones were realized. As regards the block-board manufacture, 2 new
board factories were designed and built and 2 old factories reconstructed.

277



278

Until 1958 there were no particleboard factories. The department was
engaged in planning particleboard factories and in investigating raw materials
for them (beech, poplar, sawmilling waste, sawdust, waste materials of flax
and hemp industry, bagasse). It also investigated adhesives and hydrophobic
additives for particleboard production. Later work comprised the refining of
particleboards and the organization of the production and produot control.
According to the projects of this department, twelve new particleboard
factories were built, five earlier built factories were reconstructed and a
factory of refined particleboards was erected.

The department also treated the problems of fibreboard production. Three
projects for fibreboard factories were made but they have not been realized.

FINAL PROCESSING DEPARTMENT

The activity of the department was concentrated on replacing the old
artisan methods by modern industrial methods in the production of furni-
niture and other final products. Modern technological processes were intro-
duced gradually. The department worked on the production preparation,
introduction of new raw materials, organizing production lines, production
and product control. The stage of wood finishing required most efforts and
greatest changes. The problems of adhesives and gluing had to be solved as
well as a number of other questions relating to the production of furniture
and joinery. In the course of 25 years the following projeots were made in

the department:

36 for furniture factories,

21 for various final products,
9 for joinery factories,

5 for chair factories,

7 for parquetry faoctories,

The department has also made project for two furniture factories, one
in Liberia (Monrovia) and one in Guinea (Conacry). For the latter factory
the complete engineering was supplied (project, construction, trial run, staff

training).

WOODCHEMISTRY DEPARTMENT

The activity of the department comprised: production and application
of tannine, testing of wood preserving agents and impregnation methods,
experimenting with log and sawn wood preserving materials, toxicity tests
of various wood treating agents, determination and classification of wood
destroying fungi, testing of preparations for the improvement of wood
properties and fire protection. The economic side of the above activities was
also considered.

DEPARTMENT OF PRODUCTION ORGANIZATION

In the past most of woodworking enterprises had been reconstructed
and modernized. An adequate orgaization of production was imposed as one
of the most serious problem. In this regard Department of Production Organi-
zation was occupied with the following questions: motion and time study
in woodworking; technical preparation of production; product development;
production control; organization of maintenance of woodworking machinery
and equipment; payment system.



Part of the activity of the Department was dedicated to the analyses of
productivity, rentability and efficiency in various woodworking enterprises.
Furthermore, the effect of introduction of 42 working hours per week was
studied. For furniture factory in Guinea (Conacry) a program for the pro-
duction organization was prepared. A number of studies concerning with
marketing of plywood and other boards was done. The Department has accom-
plished about 95 programs for different woodworking plants.

DEPARTMENT OF WOODWORKING MACHINERY AND POWER
SUPPLY

This department was very active in preparing and making that part of
the programs, for construction and reconstruction, of different woodworking
plants, which was in connection with power, equipment and machinery. A
number of original solution for devices for the production of lignostone,
briquete from sawdust, kilndrying, boiler furnaces for wood waste etc.

To solve some of mentioned problems a short and long terms investiga-
tions was performed, by the department, such as applicability of Al — sheets
in steaming chambers, accuracy of mesurement water content in wood by
means of electrical moisture mete. In the past more than 60 different projects
were made for the plants in woodworking industry.

DEPARTMENT OF DOCUMENTATION AND PUBLICATION

The Institute published the scientific and professional review »Woodwor-
king Industry«. In the course of 25 years of its publication the review has
treated the problems and achievements in woodworking industry. This issue,
on occasion of the 25th anniversary of the Institute, devotes a whole articles
to bibliography.

The main tasks of this departmend were: publishing activities, organization
of tehnical library inside the Institute and informations and filing service.
Periodical »Woodworking Industry« was permanently issued since the foundati-
on of the Institute. In the latest period the periodical issued in collaboration with
Forestru faculty in Zagreb, »Exportdrvo« — Trading company Zagreb and
Association of manufactures of woodworking industry Zagreb. Some other
publication were issued occasionaly such as »Translation of selected articles
from foreign technical periodicals«, sReview of articles from other woodwor-
king periodicals¢, »Bibliographical Bulletin«. The library contains more
than 5000 volums of different technical books, broshures and leaflets; more
than 630 different studies, programs etc, made in the last 25 years by the
Institute. Universal decimal classification and Oxford system of decimal
classification for Forestry are used for the classification of the volums in
the library.
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Sume — kojima
nas je obilato
obdarila priroda
— pridonijet ce
toliko vise macio-
nalnom blagosta-
nju koliko se
budu racionalnije
iskoristavale i
koliko se tehnolo-
gija prerade drva
bude viSe unapre-
divala. S takvog
aspekta treba gle-
dati i na ulogu
Instituta za drvo
u na$oj privredi.
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Dvadesetpet godina
razvoja Instituta za

drvo u Zagrebu
1949 — 1974.

10UV OD

Nauéno-istraziva¢ki rad na organiziranim osno-
vama javlja se, u tehni¢ki naprednim zemljama,
izmedu dva svjetska rata. Tada se osnivaju znan-
stveni instituti u kojima se, pod utjecajem opceg
razvoja prirodnih i tehni¢kih znanosti, pocinje
prouavati struktura i svojstva drvne tvari sa
stanovista izu¢avanja moguénosti tehnoloike kon-
verzije drva u proizvode mehani¢ke i kemijske
prerade, a za podmirenje rastu¢ih potreba civili-
ziranog drustva. Drvo, pored pozitivnih mehanié-
kih i fizikalnih svojstava (boja, tekstura, vodlji-
vost zvuka, topline, &vrstoéa, elasticitet i drugo),
kao bioloska tvorevina ima i uporabne nedostatke
(promjene dimenzija i oblika, relativno mala traj-
nost i drugo). Logi¢no je da su fundamentalna istra-
Zivanja bila orijentirana na utvrdivanje uzro¢nih
faktora i iznalaZenje nadina za poboljSanje ili
¢ak eliminiranje ovih nedostataka drva u upotre-
bi. U proizvodnom smislu, fundamentalna istra%i-
vanja (koja su jo$ i danas aktuelna) odnosila su
se na kompleksno i integralno koriséenje drvnom
materijom, putem pronalaZenja tehnoloskih postu-
paka za nove proizvode iz manje vrijedne ili ma-
nje kvalitetne sirovine. Veliki podstrek ovim is-
trazivanjima treba traZiti u ograni¢enoj koli¢ini
Sumske proizvodnje, u odnosu na rastuéu potro§-
nju, i tehni¢kim moguénostima, primjenom do-
stignué¢a prirodnih nauka, naroé¢ito botanike, fizi-
ke i kemije. To je vrijeme kada, pod utjecajem
pronadenih tehnoloskih postupaka, drvo, kao is-
konska materija visoke kvalitete i velikih dimen-
zija gubi pravo znaenje u proizvodnji pokuéstva,
koje poc¢inje proizvoditi iz Cesti drva u obliku
listova, ivera i vlakanaca integriranih u proizvode
vetéih dimenzija od piljenica. Veé tada se uoéilo da
buduénost drvne industrije leZi u proizvodnji plo¢a
na bazi vlakanaca i iverja, koje imaju neograni-
¢ene duljine, Sirine i debljine, te kao takve nalaze
Siroku tehni¢ku primjenu u proizvodnji namje$ta-

Pise:

MARKO GREGIC, dipl. ing.
direktor Instituta za drvo

ja, gradevinarstvu, vagonogradnji, brodogradnji i
drugim podruéjima.

1. 1. OSNIVANJE INSTITUTA

Nakon zavrSetka drugog svjetskog rata zapoci-
nje u naSoj zemlji intenzivna eksploatacija $um-
skog bogatstva i prerada drva. To je bilo neophod-
no za obnovu razruene zemlje i izvoza radi dobi-
vanja prijeko potrebnih deviznih sredstava. Ona
su se koristila, ne samo za uvoz repromaterijala,
ve¢ i za podizanje tvornica bez kojih je bilo ne-
moguce zamisliti izgradnju zemlje. S pravom mo-
zemo re¢i da su Sumarstvo i drvna industrija na
svojim ledima iznijeli obnovu kao i prve potetke
izgradnje zemlje. U eksploataciji $uma zatedena
je dosta zastarjela i primitivna tehnika rada, dok
se u drvnoj industriji proizvodnja temeljila na
empiriji i prakticizmu. To je ukazivalo na nuz-
nost da se u okviru tada$njeg Ministarstva drvne
industrije u Zagrebu osnuje institucija koja ée
pratiti nauéna i tehnoloska dostignuéa naprednih
zemalja, te ih aplicirati u naSe specifi¢ne prilike,
naravno, uz vlastita istraZivanja vezana na una-
predenje iskorid¢enja Sumskog fonda i racionalnu
preradu drva. U naprednim zemljama ranije osno-
vani instituti, s dobrom opremom, u velikom obi-
mu istraZuju tehnologiju drva, proizvodne procese
i organizaciju rada, te kroz to na najneposredniji
naéin utjetu na unapredenje proizvodnje u indu-
strijskim poduzeéima. Poduzeéa su uvidjela da se
razvoj tehnologije, koji se dotada bazirao na em-
piriji, ne moZe vie zamisliti bez nauéno istrazi-
vatkog rada stru¢njaka raznih specijalnosti. Nau-
ka do novih rezultata i unapredenja dolazi u rela-
tivno kratkom vremenu, dok su empiritke metode
bile skupe i trajale su dugo. U sklopu Ministarstva
drvne industrije u Zagrebu, osnovan je Uredbom
od 12. listopada 1949. godine (Narodne novine
broj 85 od 25. 10. 1949) Institut za drvno-industrij-
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ska istrazivanja u Zagrebu sa slijede¢im zadacima
(prema ¢l. 2. Uredbe):

1. da vrsi tehni¢ka ispitivanja i prou¢ava pitanja
prakti¢ne primjene i upotrebe novih strojeva
i uredaja potrebnih za mehanizaciju radnog
procesa eksploatacije Suma, potam od sjete pa
do izrade finalnih proizvoda, a sve to na temelju
tekovina suvremene tehnike;

2. da istrazuje nadine usavr3avanja mehanicke
prerade uz $to racionalniju upotrebu suvreme-
nih tehni¢kih pronalazaka, te da daje misljenja
za projektiranje novih postrojenja;

3. da ispituje kvalitet finalnih proizvoda drvne
industrije, te priprema prijedloge u pogledu
poboljsanja kvalitete finalnih proizvoda;

4. da daje savjete u pogledu organizacije labora-
torija i pokusnih radionica u poduze¢ima drvne
industrije i struénim 3kolama, te da vrsi nadzor
nad radom tih laboratorija i radionica;

5. da na podru¢ju NR Hrvatske sudjeluje pri ko-
ordiniranju znanstveno-tehni¢kog rada na po-
dru¢ju drvne industrije, koji je u vezi s plan-
skom privredom.

6. da suraduje s nauénim, struénim i drugim us-
tanovama po pitanjima koja su u vezi s razvo-
jem i unapredenjem drvne industrije, i drugo.

Potetak rada instituta bio je viSe nego skroman,
bez opreme, biblioteke, laboratorija i stru¢ne lite-
rature, s nekolicinom entuzijasta, koji su se susreli
s velikim problemima netom obnovljene drvne in-
dustrije.

U proljece 1951. godine Institut su posjetili eks-
perti svjetske organizacije FAO, Mr M. Leloup i Mr
Camerun, koji su se upoznali s problemima Insti-
tuta te obeéavali pomoé¢. U prolje¢e 1952. dolazi u
Institut Mr. Ch. Scott kao stru¢njak za organiza-
ciju instituta. On obilazi i neka poduzeéa drvne
industrije u kojima pronalazi zadatke na ¢ijem se
rjeSavanju treba angazirati Institut. Njegovom za-
slugom Institut dobiva od FAO-a skromnu pomo¢,
koja se otitovala u instrumentima za mehanicko
ispitivanje drva, dvije suSionice i dva cilindra za
impregnaciju. Ova oprema sadinjavala je jezgru
za vrSenje ispitivanja potrebnih za domaéu indus-
triju i gradu budu¢ih laboratorija.

Predajom tvornica radnicima na upravljanje,
stvoreni su preduvjeti za jo§ intenzivniji rad Insti-
tuta, koji se ogleda u unapredenjima tehnolo$kih
procesa kroz unoSenje mehanizacije i automatiza-
cije, kao i racionalnije koriSéenje sirovine, uz po-
veéanu produktivnost rada i kvalitetniju proizvod-
nju.

U 1963. godini dolazi do nove organizacije Insti-
tuta, koji sada dobiva naziv: Institut za drvo — Za-
greb pod kojim i danas djeluje. Dana 29. VI 1963.
godine Institut postaje samostalna nauéna ustano-
va, koju osniva Sumarski fakultet, Zagreb, i 11
drvno-industrijskih poduze¢a s podruéja SR Hr-
vatske (Belid¢e, Sl. Brod, Nova Gradi$ka, Novose-
lec, Bjelovar, Varazdin, Sisak, Ogulin, Gospié, Vin-
kovei i Exportdrvo). Kasnije se kao osnivaédi pri-

druzuju jo3: Novi Vinodolski, Delnice, Rijeka, Osi-
jek i Zagreb.

Neki od zadataka Instituta prema élanu 4 Sta-
tuta su:

— da organizira i vr§i nauéni rad na podruéju
mehani¢ke i kemijske prerade drva, da una-
preduje nauku i da se stara za primjenu naué-
nih rezultata u praksi;

—- da vrdi ispitivanje anatomskih, fizi¢kih, meha-
ni¢kih i kemijskih svojstava drva;

— da za potrebe privrednih organizacija izraduje
struéne (tehnoloske, tehni¢ke i ekonomske) ela-
borate i analize;

— da objavljuje rezultate svog nauénog i stru¢nog
rada;

— da vrsi laboratorijske analize i ekspertize, da
pruza pomoé¢ kod uvodenja suvremenih metoda
proizvodnje i organizacije poslovanja u preradi
i upotrebi drva, te da daje struéna mi$ljenja
o svim pitanjima u okviru djelatnosti kojom
se bavi Institut.

1.2. ORGANIZACIJA INSTITUTA

Neposredno po osnivanju, a u skladu s postav-
ljenim zadacima, Institut je organiziran u odjele,
koji su dozivljavali transformacije prema. potre-
bama drvne industrije. U pocetku su bila 4 odjela
(za eksploataciju Suma, mehani¢ku preradu, kemij-
sku preradu i strojarstvo), a u 1960. godini dolazi
do nove organizacione strukture, koja sadrZi speci-
jalizirane odjele (za sirovine i pomoéne materijale,
pilansku proizvodnju, ambalazu, hidrotermi¢ku ob-
radu drva, furnir i plo¢e, namjestaj, gradevnu sto-
lariju i drvne konstrukeije, kemijsku preradu drva,
strojarstvo, ekonomiku, trZi$te i plasman proizvo-
da, racionalizaciju, stru¢ne kadrove i publikacije)
koji pokrivaju sva podruéja drvne industrije.

Medutim, kako u pogledu nadina financiranja
sve vetu ulogu poprimaju poduzeéa (na ra¢un dru-
Stveno-politickih zajednica), koja naruduju od In-
stituta konkretne razrade, to u 1963. godini dolazi
do nove organizacije. Tada su osnovani odjeli: za
pilansku preradu, furnir i ploge, finalnu preradu,
za kemijsku preradu i zastitu drva, energetiku i
strojarstvo, ekonomiku i organizaciju, i publikaci-
je, Cije se karakteristike ogledaju u konkretnim
tehnoloSkim razradama rekonstrukcija, moderni-
zacije i podizanja novih tvornica u drvnoj industri-
ji.

Pod utjecajem prakse i zadataka koji su iz nje
proizlazili, Institut sve vi$e poprima karakter teh-
noloSkog Instituta za preradu drva, sa &vrstim
osloncem na prateée komponente, kao 3to je orga-
nizacija i ekonomika, bez kojih je nemoguée upus-
titi se u tehnolosko-tehni¢ka razmatranja. U 1967.
godini dolazi do sadadnje organizacije Instituta
koja sadrzi:

— odjel za pilansku preradu

— odjel za hidrotermiéku preradu
— odjel za furnir i ploge

— odjel za finalnu proizvodnju
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— kemijski odjel

— odjel za tehnolosku organizaciju

—- odjel za ekonomiku

—- odjel za dokumentaciju i publikacije

Poslove koji su se odnosili na gradevinarstvo,
strojarstvo, elektriku i drugo Institut je postepeno
napustao i prema potrebama angaZirao za to spe-
cijalizirane organizacije.

To je bio jedan od razloga da se broj zaposlenih
smanjio, jer su u Institutu otada djelovali samo
struénjaci za tehnologiju drvne industrije. Dosa-
dadnjih nekoliko reorganizacija ne treba shvatiti
kao slabost, ve¢, naprotiv, kao faktor vitalnosti In-
stituta, koji se pravovremeno znao prilagoditi po-
trebama i zahtjevima drvno-industrijske operative,
kao i, opéenito, novo nastalim uvjetima privredi-
vanja.

U sastavu Instituta nalaze se i tri laboratorija,
koji su opremljeni uredajima i aparaturama za
fundamentalna istrazivanja:

— Mehanicko-tehnoloski laboratorij sluzi za ispi-
tivanje mehaniéko-fizi€ékih svojstava drva i
drvnih proizvoda. U njemu je instalirana i li-
nija za laboratorijsku proizvodnju plo¢a iverica.

— Laboratorij za ispitivanje povrSinske obrade
drva i plota obradenih raznim sredstvima i u
raznim uvjetima.

— Kemijski laboratorij za ispitivanje kemijskih
sredstava (boje, lakovi, modila, ljepila, zastitna
sredstava) koja se upotrebljavaju u drvnoj in-
dustriji.

1.3. SURADNJA NA DOMACEM I MEPUNAROD-
NOM PLANU

Kroz svih 25 godina postojanja, Institut je imao
veoma razvijenu suradnju sa Sumarskim fakulteti-
ma u zemlji koji u svojem sastavu imaju odjel za
drvnu industriju. Posebno mjesto zauzima Sumar-
ski fakultet Zagreb, &iji su profesori i asistenti
bili nosioci i obradivaéi mnogobrojnih studija i
tema s podruéja fundamentalnih istraZivanja, no
ni$ta ‘manji angaman nije bio ni na razvojnim i
tehnologkim istraZivanjima koja su na$la svoju
primjenu u praksi.

Kao ¢lan »Zajednice istraZivaékih organizacija
u oblasti Sumarstva i industrije za preradu drvac,
Institut aktivno udestvuje kao djelomiéni obradi-
va¢ saveznih tema, u ¢ijim su razradama udestvo-
vali gotovo svi jugoslavenski instituti.

U svom radu i razvoju, Institut je nailazio na
veliko razumijevanje i podr$ku u privrednim ko-
morama SRH i SFRJ, Exportdrvu Zagreb, Poslov-
nom udruZenju proizvodaéa drvne industrije Zag-
reb i Rijeka i drugima.

Savezna privredna komora bila je organizator
i investitor mnogih projekata, koji su bili povjere-
ni na obradu Institutu, a odnosili su se na unapre-
denje i racionalizaciju proizvodnje drvme indus-
trije.

Republitka privredna komora bila je inicijator
i organizator mnogobrojnih struénih seminara, sa-
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vijetovanja i simpozija na kojima je ulestvovao
Institut s drugim struénim i nauénim institucija-
ma.

Na medunarodnom planu, Institut je bio u ne-

prekidnom kontaktu s FAO (Food and Agriculture
Organisation of United Nations) u Rimu, &iji strué-
njaci su po posebnim zadacima posje¢ivali Institut.
Medu posjetiocima su, pored drugih, bili i ovi:
Mr Camerun, direktor Forestry Division (Canada),
M. Leloup, direktor Forestry Division (Francuska),
J. Bethel, sveué. profesor iz Raleigh North Caroli-
na (USA) J. Venet, sveué. prof. iz Nancy-a (Fran-
cuska), Ch. Scott, sveué. prof. iz Oxforda-(Vel. Bri-
tanija), O. Karlsen, sveu¢. prof. iz Osla (Norveska),
A. Huber, ekspert FAO (Svicarska), F. Bender iz
Forest Products Laboratory iz Ottawe (Canada),
H. O. Fleischer, direktor Forest Products Laborato-
ry iz Madisona (USA), R. Ecklund, ekspert FAO
(Finska), C. Blankenstein REFA ekspert iz Soldena
(SR Njemactka), P. Sorensen, ekspert FAO-a (Dan-
ska).

Neprekidna suradnja odrZzavana je s mnogim
institutima, koji su imali veliki utjecaj na rad i
razvoj na$eg Instituta. Suradnja se oéitovala kroz
razmjene struénjaka, izmjene publikacija i omo-
guéavanje specijalizacije. Narotito trajna suradnja
bila je uspostavljena s ovim evropskim institutima:
Institut fiir Holzforschung, Braunschweig (SR Nje-
macka);

Bundesforschungstalt fiir Holzwirtschaft, Rein-
bek (SR Njemacka);

Institut fiir Holzforschung und Tehnik, Miinchen
(SR Njemadtka);

Holzforschungsinstitut, Wien (Austrija);

Centre technique du Bois, Paris (Francuska);
Forest Products Laboratory, Princes Risborough
(Engleska);

Svenska traforsknings Institute, Stockholm (Sved-
ska);

Norks Tehnologisk Institut, Oslo (Norveska);
Yudsk Tehnologisk Institut, Aarhus (Danska);
Zentrales Holzforschungsinstitut, Dresden (Ist. Nje-
macka);

Statni Drevarsky Vyskumy Ustay, Bratislava
(CSSR);

Vyvoj drevarskeho & nabytkarskeho priemysluy,
Bratislava (CSSR);

Institut Tehnologii Drzewny, Poznan (Poljska).

K ovim institutima treba posebno prikljugiti
institut Forest Products Laboratory, Madison
(USA).

Posebni doprinos, na medunarodnom planu, dali
su struénjaci Instituta podnoSenjem referata ili
utestvovanjem u diskusijama na medunarodnim
savjetovanjima koje je organizirala Organizacija
Ujedinjenih Nacija o problemima prerade drva u
svijetu. 3

1.4. ORGANI UPRAVLJANJA

Institutom je kao ustanovom upravljao savje-
todavni odbor (kuratorij), koji je imenovao Mini-
starstvo, a kasnije Generalna direkcija drvne in-



dustrije, a sastajao se od predstavnika fakulteta,
predstavnika privrede, dva ¢lana iz Instituta i di-
rektora.

Transformacijom Instituta u nauénu ustanovu,
koja je 1963, godine bila osnovana po Sumarskom
fakultetu i privrednim organizacijama, dolazi do
izbora prvog Radni¢kog savjeta, ¢ime je bio otvo-
ren novi proces i stvoreni preduvjeti za brzi razvoj
kako privrede cako i samog Instituta. Danas je u
Institutu ulogu Radni¢kog savjeta preuzeo Zbor
radnika, ¢ime je ostvaren najneposredniji oblik
radni¢kog upravljanja na temelju novog Ustava.

1.5. FUNDAMENTALNA I RAZVOJNA
ISTRAZIVANJA

Kao $to je ranije reteno, primarna funkcija
Instituta (radi ¢ega je i osnovan) odnosila se na
prijenos i primjenu nau¢nih i tehni¢kih dostignuéa
u proizvodnju. No i pored toga, veliko znadenje pri-
davalo se fundamentalnim i razvojnim istrazivanji-
ma, ¢ija je realizacija ovisila o tehni¢kim i finan-
cijskim moguénostima. Od radova na tom planu
navadamo neke najvaznije:

— istrazivanja fizikalno-mehanitkih svojstava do-
macdih vrsta drva;

—- studije postupaka proizvodnje plota iverica;

— atestiranje proizvoda od drva i materijala na
bazi drva;

— studija sirovinskih osnova i studija razvoja
drvne industrije;

—- ispitivanje svojstava sredstava za povrSinsku
obradu i zastitu drva i drugo.

Glavni investitori ovih radova bili su Savezni
savjet za koordinaciju nauénih djelatnosti, Savez-
na privredna komora, Republi¢ki fond za nauéni
rad i Poslovno udruzenje drvne industrije i poje-
dine privredne organizacije. Pregled radova ovih
istrazivanja dat je po podru¢jima, odnosno odjeli-
ma instituta u bibliografiji i dokumentaciji ovog
jubilarnog broja.

1.6. Primijenjena i tehnoloska istnrazivanja

Razvoj i unapredenje drvne industrije u nasoj
Republici bili su u punom smislu rije¢i vezani na
ime Instituta. Nema niti jednog poduze¢a u kome
nije djelovao Institut bilo kao projektant tehnolos-
kih osnova ili savjetodavno na osnovu tehnit¢ko-
-struéne suradnje, obuke kadrova kroz odrZavanje
seminara i savjetovanja i razne druge vidove. Ve-

liki broj investicionih programa i tehni¢ke doku-
mentacije izraden je za mnogobrojna poduzeca i u
drugim socijalistikim republikama. Osim toga sa-
¢injen je i inZenjering za tvornicu namjeStaja u
Gvineji.

Da bi se dobio pravi uvid u ovu oblast rada
Instituta, daje se globalni pregled projekata, kako
slijedi:

i g

« - é [
‘@ go ‘% § % E ' Novo
s 3 o, o [ izgradeno
Pilane 58 30 12
Tvornice
furnira 8 4 2
Tvornice
Sperploca 10 5 4
Tvornice
iverica 11 3 6
Tvornice
panel ploca 4 1 3
Tvornice
vlaknatica 3 —- —
Tvornice
parketa 9 1 7
Tvornice stolica
i galanterije 27 4 11
Tvornice
namje$taja 36 8 12
Tvornice
gradevne
stolarije 14 6 6
Ostalo 4 2 2

Iz popisa je vidljivo da je Institut za drvo,
djelovao unutar svake oblasti drvne industrije, u-
nato¢ njene heterogene strukture. To je bilo jedino
moguce instituciji koja u svom sastavu ima spe-
cijalizirane odjele i struénjake koji timski djeluju.
Pregled investicionih programa i projekata detalj-
no je opisan i sistematiziran u tekstovima koji ob-
raduju rad Instituta po odjelima.

Razvoj, stanje i dosada$nja djelatnost Instituta
sadrZaj su ovog napisa. Perspektivi daljnjeg raz-
voja Instituta za drvo, u okviru razvoja drvne in-
dustrije SR Hrvatske, posveéen je zakljuéni tekst
ovog jubilarnog broja. ’
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Kadrovi
Instituta za drvo

Prvi sastanak za osnivanje Instituta za drvno-
-industrijska istrazivanja u okviru Ministarstva
drvne industrije u Zagrebu odrzan je u potetku
ljeta g. 1949. Ovom prvom sastanku, uz resornog
ministra i njegove pomoénike, sudjelovala je ne-
kolicina istaknutih stru¢njaka drvne industrije, i
tn buduéi &lanovi Instituta: Ing. Stjepan Fran-
¢iskovi¢ Ing. FranjoStajduhar, Ing. Anton
Gorjanovié i Ing. Drago Jurig, te bududi
&lanovi Biro-a za unapredenje proizvodnje: direk-
tor Franjo Snajder, Ing. Mihajlo Mujdrica,
Ing. Sreéko Leicher, Ante Juragai Faust Lac-
kovié, oba tehnidari.

Rad Instituta zapoeo je veé u kolovozu 1949,
iako je pravno osnovan Uredbom od 12. listopada
1949. (Nar. Novine br. 85 od 25. X 1949). Za di-
rektora Instituta imenovan je Ing. Stjepan
Franéidkovié, a zamjenikom Ing. Franjo
Stajduhar, koji je preuzeo mehanitku preradu
drva, Ing. Antun Gorjanovi¢ kemijsku preradu dr-
va, a ing. Drago Juri¢ hidro-mehani¢ku obradu
drva. Kasnije se Institut popunjavao struénjacima
uglavnom iz drvno-industrijskih poduzea, a dje-
lomiéno i iz rasformiranih tijela Ministarstva drv-
nec industrije i Generalne direkcije drvne industri-
je u Zagrebu.

Organizaciono Institut je potpadao pod Mini-
starstvo drvne industrije, a po ukidanju ovoga, pod
Generalnu te Glavnu direkciju drvne industrije
do njena ukidanja. Imenovani kuratorij iz redova
fakulteta, administracije i privrede djelovao je do
osamostaljivanja Instituta, kada kao njegov osni-
vaé nastupa Sumarski fakultet u Zagrebu s drvno-
-industrijskim poduzeé¢ima kao suosniva¢ima. Rad-
na mjesta u Institutu se otada popunjavaju natje-
¢ajima, a radna zajednica je najvisi organ uprav-
ljanja Institutom.

Prvi direktor, Ing. Stjepan Franc¢iskovig,
rukovodi Institutom do 1952. godine, kada ga nas-
ljeduje novoimenovani direktor Ing. Nikola G o-
ger.

Po njegovu odlasku 1962. g. u Republi¢ki zavod
za planiranje SRH, Institutom privremeno ruko-

286

Pise:

FRANJO STAJDUHAR, dipl. ing.

vodi Ing. Bogumil Co p, kojega, dogovorom osni-
vada, nasljeduje Ing. Branko Matié¢ Krajem g.
1966. ovaj odlazi u mirovinu, a privremeno Insti-
tutom rukovodi Ing. Nikola Herljevié. Natje-
¢ajem, i po izboru komisije od predstavnika Su-
marskog fakulteta, Instituta, drvno-industrijskih
poduzeéa i grada Zagreba, za direktora je izabran
Ing. Franjo Stajduhar, koji na toj duZnosti os-
taje do svog odlaska u mirovinu u jesen 1968. g.
Iza toga je v. d. direktora Instituta Ing. Marko
Gregié, koji nakon sprovedenog natjetaja pre-
uzima tu duZnost 1968. g. Ista mu se funkeija
povjerava i reizborom 1972. godine u drugom man-
datu koji jo§ traje.

Profil Instituta tijekom vremena mijenja se
prema oscilacijama primarnih zadataka drvno-in-
dustrijske privrede, pa je u Institut za krace vri-
jeme bio ukljuéen i Biro za unapredenje proizvod-
nje. Kasnija djelatnost usmjerena je dobrim dije-
lom i na samostalna nauéna istrazivanja, koja, radi
svog progresa, definira sama privreda putem na-
ulno-istrazivatkih fondova (saveznih i republié-
kih).

Struéni kadrovi Instituta usavrsavani su borav-
cima i radom u inozemnim institutima i tvornica-
ma, kao i daljnjim studijima vi$eg stupnja na Sve-
ucilistu u Zagrebu.

Statisti¢ki iskazano, kroz Institut je proslo: 4
doktora nauka, 2 magistra, 5 kandidata magistra
nauka, 52 diplomiranih inZenjera, 2 pogonska in-
Zenjera, 11 tehnicara, 4 stolara, te 53 administra-
tivnog i pomoénog osoblja.

Danas u Institutu rade: 2 doktora nauka, 1 ma-
gistar nauka, 6 kandidata magistra nauke, 4 diplo-
mirana inZenjera, 1 diplomirani ekonomist, 1 po-
gon. inZenjer, 3 tehnitara, 1 stolar te 7 adminiztra-
tivno-raéunovodstvenog i pomoénog osoblja.

Uspjesima Instituta najviSe su pridonijeli poje-
dini struénjaci, ve¢inom s duZim staZom u Institu-
tu, svojim znanjem, radom i zalaganjem, pa ih
ovdje treba spomenuti. To su:



%:gj' Ime i prezime 5?:; Fu_i\ keij i - Biljeska
1. Dipl. ing. Franjo Stajduhar 19 god. Sef Odjela za furnir i ploce, }(asnije_giircktor
Instituta i urednik »Drvne industrije« -
2. Ljiljana Zuvi¢, kem. tehn. 18 god. Visi tehni¢ki suradnik u Kemijskom odjelu i sada u
8§ s . (laboratorij) Institutu
3. Dring. Stjepan Francidkovi¢ 15 god. Prvi direktor Instituta i prvi urednik »Drvne
industrije«
4. Dipl. ing. Matija Pajic¢ 15 god. Glavni tehnolog za pilane i parketarnice
5. Dr ing. Zvonimir Ettinger 14 god. Sef Odjela za tehnolo$ku organizaciju Iinsszgt?x t':.l
6. Milo§ Rasi¢, ing. 13 god. Pogonski inZinjer za povr§insku obradu i lijep-
ljenje drva
7. Aleksandar Lipnjak, visi drv. 13 god. Tehnolog u pilanskom odjelu
tehnic¢ar
8. Andrija Ili¢, novinar 13 god. Tehni¢ki urednik »Drvne industrije« i ostalih
edicija —
9. Dipl. ing. Zivan Cikarié¢ 12 god. Tehnolog za $umsku eksploataciju i primarnu
) preradu
10. Veljko Auferber, stroj. 11 god. Projektant finalnih pogona
tehnidar
11. Husnija KaZini¢, stroj. tehn. 11 god. Tehni¢ar u Odjelu strojarstva
12. Dipl. ing. Tomislav Barigi¢ 11 god. Tehnolog za hidrotermitku obradu drva
13. Dipl. ing. Josip Toma3evié 11 god. Tehnolog za drvne gradevne elemente Iinss??t:\ tl;‘.l
14. Dpl. ing. Miroslav Novosel 11 god. Bibliotekar
15. Dipl. ing. Nikola Goger 10 god. Direktor Instituta
16. Dipl. oec. Svetozar Grguri¢ 10 god. Sef Ekonomskog odjela, glavni analiti¢ar
17. Andela Horvat-8imié, kem. 10 god. Tehni€ki suradnik u kemijskom laboratoriju
tehnicar
18. Dipl. oec. Bosiljka Horvat 10 god. Ekonomist i analiti¢ar
19. Stjepan Jandel, stolar 10 god. Stolar u mehani¢kom laboratoriju i sada u
Institutu
20. Mr ing. Stjepan Petrovié¢ 10 god. Tehnolog Za drvne plo¢e i tehniku lijepljenja Il sagita tl:l
nstitu
21. Dipl. ing. Mustafa Kapic¢ 9 god. Sef Odjela za eksploataciju §uma
22. Dr Slavko Kovadevié, prof. 9 god. Sef Kemijskog odjela — uZa specijalnost: i sada u
zaltita drva Institutu
23, Dipl. ing. Josip Peternel 9 god. Tehnolog Sumske proizvodnje
24. Dipi. ing. Josip ZuZek 9 god. Tehnolog $umske proizvodnje
25. Stjepan Puhovski, stolar 9 god. Stolar u mehani¢kom laboratoriju
26. Dipl. ing. Jerko Xaler 9 god. Tehnolog — analiti¢ar
27. Magdalena Hlevnjak, 9 god. Tehni¢ki crtad i sada u
tehnicki crtad Institutu
28. Dipl. ing. Marko Gregié 8 god. Tehnolog za pilansku preradu, sada direktor i sada u
Instituta Institutu
29. Oto Silinger, vi$i tehn. 8 god. Tehnolog za finalnu proizvodnju
30. Dipl. ing. Milan Kovadevié 8 god. Tehnolog za iverice, jedno vrijeme 3ef Odjela
za furnir i plode
31. Dipl. ing. Rikard Stricker 8 god. Tehnolog u Kemijskom odjelu
32. Dipl. ing. Mihail Aleksejev 7 god. Sef Odjela za strojarstvo — energeti¢ar
33. Dr ing. Ivan Radié 7 god.  Sef Kemijskog odjela — uZa specijalnost: tanin
i taninska industrija — zatita drva
34. Dipl. ing. Marija Lonéarié 7 god. Sef Kemijskog odjela — uZa specijalnost:
celuloza i lijepljenje drva
35. Mr ing. Ivan $alovac, prof. 7 god. Bibliotekar i administrativni urednik »Drvne
industrije«
36. Zdravko Fuckar, pog. inZ. 7 god. Pogonski inZenjer u Odjelu za tehn. organiza- i sada u
ciju Institutu
37. Dipl. ing. Mihovil Sipu$ 7 god. Stru¢ni referent u Finalnom odjelu

287



Red

broj

38.

Ime i prezime

Inst. Funkcija Biljetka
staz

Drii;gv Zora Smolci¢ —

6 god. Kemijski tehnolog — uza specijalnost:

~ Zerdik povrsinska obrada drva i ljepila
39. Dipl. ing. Nikola Herljevié 6 god. Tehnolog za §perplode, kratko vrijeme v. d.
e direktora e -
40. Stanko Perekovi¢, 6 god. Referent u Strojarskom odjelu
___ strojarski_tehni¢ar el B I
41. Dipl. ing. Simun Flogl £ god. $ef odjela za Sumsku eksploataciju
42. Dipl. ing. Branko Mati¢ 5 god. Referent za vanjsku trgovinu, a zatim direktor
S Instituta . u -

43. Dipl. ing. Ivan Sajko 5 god. Tchnolog u Pilanskom odjelu o
44. Dipl. oec. Tre$nja Vali¢ — 5 god. Analititar u Ekonomskom odjelu

Pletikapi¢ D
45. Dipl. ing. Drago Kirasi¢ 5 god. Sef Odjela za pllanarslvo B o
46. Dipl. ing. Dalibor Salopek 5 god. Tehnolog za hidromehanicku obradu drva Iinsgg?x tx:‘
47. Dipl. ing. Edo Kovalevi¢ 5 god. Tehnolog u Finalnom odjelu
48. Dipl. ing. Zvonko Hren 5 god. Sef Odjela za furnir i ploge
49. Dipl. ing. Erich Lechpamer 5 god. Struéni referent u Strojarskom od odjelu
50. Dipl. ing. Bogumil Cop 4 god. Tehnolog za mehanicku preradu i neko vrijeme

v. d. direktora Instituta

51. Slavko BEHQ, drv.
_ industr. tehnicar

4 god. tchni¢ar u Finalnom odjelu

52. Marijan Bacan, drv. ind. 4 god. Tehni¢ar u Finalnom odjelu
tehnicar ) -
53. Dipl. ing. Stefanija Kirasi¢ 4 god. Tehnolog u Kemijskom odjelu
54. Dipl. ing. Vladimir Birek 4 god. Tehnolog za lijepljenje $perplota
55. Zvonimir Lipov¢i¢, drv. 4 god. Tehni¢ar u Odjelu za furnir i ploce
__ind. tehni¢ar e
56 Dipl. ing. Branko Gu§tm 4 god. . Tehnolog za primarnu preradu drva (pilane i i sada u
parket) Institutu
57. Dipl. ing. Stjepan Tkalec 4 god. Tehnolog u Finalnom odjelu i sada u
* Institutu
58. Dipl. ing. Srecko Leicher 4 god. Projektant u Strojarskom odjelu
59. Hinko Bedeni¢, visi tehni¢ar 4 god. Tehnolog za primarnu preradu
60. Dipl. ing. Zvonko Rokos 4 god. Sef Pokusne stanice za impregnaciju
61. Dipl. ing. Marija Esih 4 god. Referent u Kemijskom odjelu
62. Helena Kupres, kemijski 4 god. Tehni¢ki suradnik u Kemijskom laboratoriju -
tehnicar = ..
63. Dipl. oec. Stojan Zimonja 2 god. Analitiar
64. Dipl. ing. Hrvoje Milinkovi¢ 3 god. Tehnolog u Finalnom odjelu
65. Dipl. ing. Mladen Figurié 3 god. Tehnolog u Odjelu za tehn. organizaciju i sada u
Institutu
66. Dipl. ing. Vladimir Rajkovié 3 god. Tehni¢ki urednik »Drvne industrije«
67. Dipl. ing. Ivan Kos 3 god. Referent za stoli¢arstvo u Finalnom odjelu
68. Zora Papi¢, kem. tehn. 3 god. Tehni¢ki suradnik u kemijskom laboratoriju
69. Dragica Mestrovic, dipl. oec. 3 god. Sef ratunovedstva i ekonomsk1 anahtléar i sada u
i Institutu
70. Dipl. ing. Ivica Milinovi¢ 2 god. Tehnolog u mehaméko; preradi drva i sada u
Institutu
71. Dinko Tusun, prof. 2 god. Bibliotekar i administrativni urednik »Drvne i sada u
industrije« Institutu
72. Dipl. ing. Bozidar Sinkovié 2 god. Tehnolog za nam;eSta], sada $ef Finalnog i sada u
odjela Institutu
73. Dipl. ing. Puro Hamm 2.god. Sef Strojarskog odjela
74. Dipl. ing. Ivan Balcer 2 god. Sef Kemijskog odjela
75. Mr. Zdenko Pavlin, dipl. ing. 2 god.- Referent za hidrotermi¢ku obradu drva
76. Dipl. ing. Nada Uidl — 2 god.  Sef Pokusne stanice za za$titu drva

Furlan
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Sve znacajnije odluke iz rada i poslovanja Instituta pre tresaju se na Poslovnom odboru koji ih, u vidu prijedlo-
ga, podnosi Zboru radnika na kona¢no usvajanje

gfgj' Ime i prezime i?:it Funkcija Biljeska
77. Dipl. ing. Mirta Lovrié¢ 1 god. Referent u Kemijskom odjelu
78. Dipl. ing. Kre$imir Jakié¢ 1 god. Referent u Strojarskom odjelu
79. Dragutin Murk;, kemijski 1 god. Tehni¢ki suradnik u kemijskom laboratoriju
tehnicar i tajnik Centra za tanin
80. Dusanka Borojevié 1 god. Tehnicki crtac
Neki od suradnika navedenih u gornjem popisu Elvira Tabulov, sekretarica direktora, 7 god.
rade i sada u Institutu, $to je naznaceno u bil:i_eﬁ- Ana Vesligaj, knjigovoda — blagajnik 2 god.
ci. Osim toga, u Institutu za drvo danas radi slije- Dragica Zonjié, daktilograf. 4 god.

deée radunovodstveno, administrativno ili pomoé-
no osoblje:

staz u

Institutu

Erika Franu$i¢, administrator, 13 god.
Anica Legac, daktilograf, 2 god.
Vilma Matas, Cistacica, 11 god.

Ljubica Staroveski ,telefonist-daktilograf, 11 god.

Radni ljudi Instituta mnogo su radili i na usa-
vriavanju tehnitkog osoblja u poduzet¢ima, odrza-
vajuti brojne tetajeve iz pilanske prerade, suSenja,
lijepljenja, kao i primjene iverica, tehni¢ke kon-
trole i organizacije rada. Utjecaj koji je Institut
vr8io i jo§ uvijek vrSi na operativne kadrove je
ne samo velik ve¢ i u skladu sa svima novim
tehnoloskim dostignuéima u zemlji i inozemstvu.

289



Problemi
eksploatacije Suma

sagledavani i rjeSavani
u Institutu

Pise:
Dr STEVAN BOJANIN, dipl. ing.
profesor Sumarskog fakulteta u Zagrebu

RjeSavanje problematike eksploatacije Suma u-
kljuéeno je u rad Instituta za drvno-industrijska
istrazivanja od njegova osnivanja. Odjelu za eks-
pioataciju u Institutu postavljeno je u zadatak da
proutava problematiku otvaranja novih Sumskih
kompleksa za eksploataciju, odnosno izradu i do-
premu sirovine za potrebe drvne industrije, kao i
n» uvodenju mehanizacije u fazi sjete i transporta
drvne mase.

U vrijeme osnivanja Instituta, eksploataciju Su-
ma obavljala su uglavnom drvno-industrijska po-
duzeta, pa je tako znanstveno i struéno tretiranje
ove problematike vrSeno u Drvno-industrijskom
institutu. S obzirom na naznaéeno i €injenicu da
su poslove na doznaci i procjeni stabala vrsile Su-
marske organizacije, ovaj je Odjel bio spona u za-
jednickom interesu Sumarstva i drvne industrije.
IzvrSeni radovi iz podrulja eksploatacije Suma,
koji su navedeni u ovom tekstu i dokumentaciji
ovog napisa, iskazuju ne samo djelatnost ovog
Odjela, nego ujedno pokazuju i stanje u pojedinim
elapama, te modernizaciju i razvoj mehanizacije
radova u eksploataciji Suma. Stoga ¢e biti najsvrsi-
shodnije da se djelatnost Odjela i izvrSeni radovi
razvrstaju.

PROCJENA STABALA, OBARANJE I IZRADA

S obzirom da se plac¢ala Sumska taksa Sumskim
gospodarstvima za dubeéa stabla, procjenu je bilo
potrebno vrsiti. Preporuke Odjela su da se, pored
stablimi¢ne procjene, uvede i procjena modelnih
stabala, i da se furnirski trupci kao najvredniji ne
procjenjuju u dubeéem stanju.

Posebna se paZnja posveéuje problemu obara-
nja, prikrajanja i izrade, te se daju detaljne upute
kako bi se drvna masa $to bolje iskoristila, a ot~
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pad sveo na minimum. Razmatraju se pitanja or-
ganizacije rada na obaranju i izradi, naé¢in nagra-
divanja radnika, veli¢ina radni¢kih grupa, lanéani
cistem rada, izrada normi i vrijeme sjete. Proble-
matika troSkova i njihovo znadenje u poveéanju
ekoncmiénesti rada tretirani su na znanstvenoj
osncvi. Pojedini sortimenti, kao furnirski i pilan-
ski trupci, rudni¢ko, celulozno, ogrjevno, taninsko
drvo i dr. predmet su svestrane obrade.
Znatajna je preporuka Odjela da se prilikom
eksploatacionih radova uspostavi Sumski red.

Problematici oruda kod radova na eksploataciji
Suma posvelena je posebna paZnja. S obzirom da
su se u to vrijeme ruéne pile i sjekire u praksi jo$
uvijek rabile, to je izboru, odrZavanju i uputama
za rad tim orudem posvecena odgovarajuéa paZnja.
Pojedini problemi su teoretski razmatrani i pove-
zani s prakti¢tnom primjenom oruda.

Za razvoj mehanizacije i primjenu motornih
lan¢anih pila za obaranje i izradu, daju se ocjene
i preporuke. Za dvoruéne motorne pile, ocjenjuje
se da, zbog nedostatka rezervnih dijelova i neupu-
¢enosti radnika, ovaj vid mehanizacije radova ne
zadovoljava. Pojavom motornih jednorukih pila,
preporutuje se njihova upotreba kao rjefenje me-
haniziranja radova kod obaranja i izrade. Problem
rada pilama, njihovo odrZavanje, kalkulacija tros-
kova, kao i ekonomiénost njihove primjene daljnja
jt problematika koju obraduje ovaj Odjel. U po-
¢etku, pitanje ekonomiénosti primjene motornih



pila u odnosu na rad s ru¢nim pilama zauzima po-
sebno mjesto.

IZVLACENJE

U prvim poslijeratnim godinama ova faza Sum-
skih radova gotovo i nije bila mehanizirana. Zato
s2 u prvo vrijeme propagirala potreba mehaniza-
cije, da bi se kasnije ta pitanja rjeSavala izborom
raspolozivih nac¢ina izvlacenja, koji su u danim
prilikama najbolje odgovarali. RjeSavanju ove pro-
blematike posvecena je velika paZnja, $to se vidi
iz broja i opsega radova.

Uvodi se sanjkanje ogrjeva s jednim konjem,
umjesto noSenja samaricama, da bi se smanjio
broj potrebnih konja i poveé¢ala ekonomiénost rada.
Kod izvlaéenja trupaca, na odgovarajuéim tereni-
ma, preporucuje se primjena dvokolica umjesto
vuce po zemlji, kako bi se eliminiralo trenje, pos-
tigao ve¢i ufinak i smanjili troskovi, a gdje je
moguce, da se, umjesto s dva konja, vuce s jed-
nim. Tretira se i primjena riza das¢arica.

Postepeno se sve viSe raspravlja o problemu
mehaniziranja radova na izvlac¢enju. Tako se raz-
matra pitanje upotrebe motornih vitala s aspekta
udinka i troskova.

Planiranje i izgradnja Sumskih puteva povezu-
je se sa skraéivanjem srednje udaljenosti privla-
¢enja, kako bi se troSkovi privlatenja sveli na
minimum. Primjena skidera i Zi¢ara razmatra se
sa stajalita njihovih prednosti i mana u odnosu
na traktore. Nadalje se obraduju tipovi Zzi¢ara za
prakti¢nu primjenu (prijenosne ili stabilne), gdje
se, uz tehni¢ka rjeSenja, tretiraju i pitanja uéinka
i ekonomiénosti.

Od traktora, u prvo vrijeme, razmatraju se gus-
jeniéari i izvlaéenje izradenih sortimenata, dok se
kasnije raspravlja pitanje primjene zglobnih trak-
tora i izvlatenje duge oblovine, odnosno cijelih
debala.

PRIJEVOZ

Kao posljedica postojeteg stanja, u pocetku se
dosta paZnje posvetuje prijevozu Sumskim Zeljez-
nicama, i to s organizacionog i ekonomskog staja-
lista. Uvodenjem mehanizacije razraduje se pro-
blem prijevoza kamionima. Ué¢inci se izraZavaju
i u tkm; napominje se vaznost $§to boljeg korisce-
nja voznim parkom u toku cijele godine, a znate-
nju fiksnih i varijabilnih troskova kod odredivanja
ekonomiénosti posveéena je odgovarajuéa paZnja.

Radi olak$anja radova na utovaru, uvode se u
pocetku dizalice na sistem kolotura s ruénim po-
gonom, dok se u kasnijim radovima govori o su-
vremenim dizalicama za utovar i istovar.

SPOREDNI SUMSKI PROIZVODI

Premda sporedni proizvodi Suma spadaju u
domenu Sumarstva, kao sirovina pripadaju indus-

triji. Tako su smola, kora, $iska, i dr. bili predmet
razmatranja za njihovo industrijsko koris¢enje, od-
nosno aktualizirani kao sirovina u odgovarajué¢im
elaboratima drugih odjela.

IZRADA PROJEKATA

Dok je eksploatacija $uma bila u djelokrugu
drvno-industrijskih poduzeéa, u Institutu su izra-
divani samostalni projekti za eksploataciju Suma.
Kasnije ove radove izvode 3umska gospodarstva,
ps se problematika eksploatacije obraduje u pro-
jektima drvne industrije s aspekta osiguranja si-
rovina i, u sklopu toga, s aspekta njene kompleks-
ne prerade.

U novije su vrijeme struénjaci Instituta obra-
dili problem osiguranja sirovine i njenog integral-
nog iskoris¢enja u »Studiji moguénosti dugoroénog
razvoja drvne industrije u SR Hrvatskoj do 1985.
godine«. Problem celuloznog drva tvrdih listaca,
u vezi s osiguranjem sirovine za tvornicu koja se
podize u Jasenoveu, daljnji je prilog naznatenoj
problematioi.

Nadalje se navode ostali vazniji elaborati, koje
je izradio ovaj Odjel:

»Analiza sje¢a u NRH 1947-1951«. ‘

»Problem ogrjevnog drveta u NR Hrvatskoj i
njegova zamjena drugim toplinskim izvorima. 1953.
god.« .
»Perspektivni plan alimentacije pilana za vrije-
me od 1954-1961. g.«

»Elaborat o obnovi voznog parka DIP-a Ogulin,
1956. god.«

»Sirovinska baza za tanin na podrugju SFR
Jugoslavije. 1963.«

Dokumentacija:

Bedeni¢, H.: Proizvoljna nadmjera i nepravilno
zarubljivanje trupaca uzrokuju nepotrebno rasi-
panja drvne mase. DI*, 11-12/1951.

Kapi¢, M.: Gradnja i upotreba riZza das¢arica u eks-
ploataciji $uma. DI, 11-12/1951.

Peternel, J.: Radna iskustva i obra¢un tro$kova za
xlnzotloggx;u lanéanu pilu za jednog radnika. DI,
3 / .,

Peternel, J.: Nekoliko uputa u vezi izbora i uzdr-
zavanja motornih lan¢anih pila. DI, 1-2/1960.

Stajduhar, F.: Koristimo se domadim mehani¢-
kim sredstvima za privlatenje drveta. DI, 1/1950.

Stajduhar, F.: Dva nova modela motornih lan&a-
nih pila. DI, 8/1951.

Stajduhar, F.: Novi princip gradnje pila uz opti-
malno ublazivanje vibracija. DI, 3-4/19?3.

Zuzek, J.: Uzdrzavanje i upotreba motornih pila.
DI, 9-10; 11-12/1954.

*DI — c¢asopis »Drvna industrija«

ID — Institut za drvo
SPK — Savezna privredna komora
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Jedna od realizacija Instituta za drvo — pilana u Ogulinu

Doprinos Instituta
za drvo suvremenoj
pilanskoj preradi drva

U strukturi poslijeratne drvne industrije Hr-
vatske, kao i cijele zemlje, pilanska je proizvodnja
zauzimala prvo mjesto. Njen udio iznosio je pre-
ko 70%. Ona se ujedno nalazila medu nekoliko
prvih industrijskih grana, kako po vrijednosti pro-
izvodnje tako i po broju zaposlenih.

Tehnologija pilanske proizvodnje 50-tih go-
dina bila je zastarjela, a uvjeti rada visSe nego ne-
povoljni, $to je, razumije se, trebalo mijenjati, u
smislu iznalaZenja modernih i produktivnijih rje-
Senja.
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Pise:
MARKO GREGIC, dipl. ing.

Djelatnost Odjela za pilansku proizvodnju In-
stituta bila je orijentirana u dva praveca: na rje-
Savanju konkretnih tehnoloskih problema u po-
jedinim pogonima u smislu stvaranja moguénosti
za svakodnevnu proizvodnju i na rjeSavanju $irih
tehni¢ko-tehnoloskih problema vezanih za unapre-
denje pilanske tehnologije, interesantnih za gra-
nu kao cjelinu. Uoteno je da je zatetena pilan-
ska tehnologija po koncepciji zastarjela i male
produktivnosti, narotito sa stanovidta prerade ni-
?e kvalitetne oblovine. Konstantna izmjena struk-



ture pilanske oblovine, ¢ija kvaliteta pada, kao i
zahvaéanje u nize debljinske razrede, neminovno
trazi izmjenu tehnologije prerade. Napori Odjela
vezani su na pronalazenje tehnolokih rjesenja
koja ¢e povecati vrijednosno iskori§éenje sirovi-
ne, produktivnost rada i sniziti troSkovi prerade.
Erormno visoki utro$ak radnih sati potrebnih za
proizvodnju 1,0 m? grade, koji se kretao od 40 do
50 sati, rezultirao je, pored zastarjele opreme, jos
i iz Sirokog asort’'mana (hrast 500, bukva oko 300
sortimenata).

Pronalazenje tehnologije i opreme pomoéu ko-
jib ¢e se na adekvatniji nadin preraditi pilanska
oblovina tvrdih listaca dovodi do uvodenja dvo-
fazne tehnologije u p'lanskoj proizvodnji. Tome su
prethodila fundamentalna istraZivanja zasnovana
na kcmparativnim probnim piljenjima sirovine
1 prosusene neobradene grade u obrubljenu gradu.

IstraZivanja, koja su trajala nekoliko godina, pro-
vedena su po metodologiji i u organizaciji Institu-
ta, uz suradnju struénjaka iz operative u mnogim
pilanama SR Hrvatske. Probna piljenja i uspored-
ne prerade neobradene sirove i prosusene grade
u obrubljenu gradu, kao i analiza proizvodnog
procesa i troSkova prerade, pokazuju da se u mono-
faznoj pilanskoj tehnologiji, tj. izradom obrublje-
ne grade i sitnih sortimenata u svjeZem stanju,
susre¢emo:
— s neravnomjernim koriS¢enjem pomoénih stro-
jeva i nezadovoljavajuéim uéincima rada,
—- s velikim brojem sortimenata koji otezavaju
pr'mjenu mehanizacije,
— sa smanjenom vrijednosti proizvedene piljene
grade (preko 5%) u odnosu na izradu obrub-
ljene grade iz prosuSene neobradene grade.

Uvazavaju¢i sve to, preorijentacija piljenja lis-
ta¢éa u pravcu da se na primarnim strojevima pro-

izvede neobrubljenal grada (uz selekciju komerci-
jalnih samica) i onda, nakon prirodnog su3enja,
preradi u obrubljenu gradu (vlaZnost ispod totke
zasi¢enosti vlakanaca), predstavlja put da se ra-
cionalizira proizvodni proces, stvore uvjeti za me-
hanizaciju transportne tehnike, poveta vrijednost
proizvodnje, poboljdaju radni uvjeti radnika i po-
boljsa ekonomski polozaj proizvodaca. Metodolo-
gija 1 rezultati ovih istrazivanja obradeni su u
ediciji Instituta pod nazivom »Modernizacija pilje-
nja li¥éara«, koja je u poduzeéima sluzila kao pu-
tokaz pri rekonstrukcijama i modernizacijama pi-
lanskih postrojenja. Na toj tehnolodkoj koncep-
ciji pocele su rekonstrukeije pilana, medu kojima
su one u Majuru, Dvoru na Uni, Gerovu, Brestov-
cu, Slav. PoZegi i mnoge druge.

Drugi problem od opéeg interesa, kojem je In-
stitut posvetio svoje znanstvene i stru¢ne kapaci-

Nova pilana u DIK-u Bjelovar:
tehnologija Institut za drvo, op-
rema »Bratstvo« — Zagreb.

tete, odnosio se na istrazivanje nadina i mogué-
nosti koncentracije pilanske industrije. Do tada
usitnjena na veoma veliki broj pogona (lokacija),
bez pravog alimentacionog podruéja, s visokim
proizvodnim troskovima i zastarjelom tehnologi-
Jom prerade, apriori je onemoguéavala bilo ka-
kav napredak u ovoj grani. Cjelokupna problema-
tika stanja obradena je u studiji »Moguénost racio-
nalnog razvoja pilanske prerade u SR Hrvatskoj«
kao bazi za sredivanje prilika u pilanarstvu nage
Republike. U njoj je na znanstvenoj bazi istraZe-
na sirovinska baza sa stajali§ta strukture $umskog
fonda, otvorenosti $uma, komunikacija i definira-
nja alimentacionih podru&ja. Na drugoj strani de-
finiran je minimalni kapacitet pilane uvjetovan
kapacitetima tehnologkih linija, s potrebnom unu-
trasnjom mehanizacijom, karakteristiénih po vi-
sokoj produktivnosti rada i rentabilitetu proizvod-
nje. Koncentracija pilanske industrije dobiva pra-
vo znatenje ako se promatra kroz kompleksno i
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integralno korii¢enje pilanske sirovine, ¢iji otpa-
ci se preraduju u tehnolosko iverje namijenjeno
industriji plo¢a ili celuloze.

Na istim principima razradena je i analititka
studija »Uskladivanje kapaciteta mehani¢ke pre-
rade drva SR Crne Gore«, u kojoj su kompleksno
obuhvaéene razvojne moguénosti ne samo pila-
nske prerade ve¢ i proizvodnje plo¢a (furnirskih,
panel, vlaktanica i iverica). Detaljno su utvrdena
gravitaciona podrué¢ja za pojedine lokalitete prera-
de. Pilanska proizvodnja, jedna od najstarijih gra-
na, bila je optere¢ena postoje¢im stanjem i na¢inom
rada u koju su tedko prodirale nove moderne kon-
cepcije prerade, zbog prakticisti¢kih i konzervativ-
nih nazora zaposlenog stru¢nog osoblja. Institut je
uloZio mnogo vremena i napora da dokaZe nuZnost
uvodenja modernih strojeva i uredaja u pilan-
sku industriju, koja mora napustiti svoja zastar-
jela shvaéanja i sumnje u sve §to je novo.

Detalj unutradnjeg transporta u Josipdolu — reali-
zacija tehnologije Instituta — isporudilac opreme DK
Purdenovac

Vlastiti struéno-eksperimentalni radovi, kao i
podaci i rezultati iz svjetske stru¢ne literature, u-
kazivali su na racionalniju konverziju trupaca
turdih lista¢a u gradu pomoéu traénih pila trupéa-
re, a ne jarmada koje su do sada bile jedini pri-
marni strojevi u pilanama. To je bio znak da se
moramo orijentirati na supstituciju zastarjelih i
fizi¢ki dotrajalih jarmata traénim pilama trupéa-
rama, koje su se po kapacitetu i produktivnosti
priblizile modernim jarmacama.

Sirovina koja je iz godine u godinu bila sve
skuplja zahtijevala je racionalizaciju i rentabilni-
ju preradu. Prvi pokusaji uvodenja tra¢nih pila na
bazi tehnoloskih rjeSenja Instituta pokazali su se
u praksi opravdanima i ulili su vete povjerenje u
njihovu primjenu. Da je traéna pila trupcara da-
nas osnovni primarni stroj, dokazuje ¢&injenica da
je sada u pilanama SRH instalirano 40 linija s pot-
puno mehaniziranim pilanama koje po instalira-
nom kapacitetu mogu preraditi oko 900.000 m? od

294

raspolozivih 1,3 mil m? pilanskih trupaca godis-
nje, s radom u dvije smjene.

Jedan od najakutnijih, ako ne i najvaZnijih,
faktora u procesu modernizacije pilana odnosi se
na tvornicu strojeva »Bratstvo« iz Zagreba, koja
se sve viSe specijalizira za izradu kompletne opre-
me za pilansku industriju. Atestiranjem tra¢nih
pila truptara spomenute tvornice, koje je proveo
Institut, dokazano je da one daju iste rezultate u
eksploataciji (kvalitet piljenja, toénost piljenja i ka-
pacitet) kao i pile najpoznatijih evropskih tvrtki.
Veéina instaliranih traénih pila u na$oj zemlji
proizvedena je u tvornici »Bratstvo« koja, pored
postignutih izvanrednih tehniékih i eksploatacionih
karakteristika pila, ima i veoma uspje$no organi-
ziran servis i odrzavanje. Institut s ovom tvornicom
ima neprekidnu suradnju koja se danas razvila
do tog stupnja da se zajednilki izraduje inZenje-
ring koji sadrzi tehnologiju, opremu i izgradnju
pilana na principu »kljué¢ u ruke«. Takoder su ve-
liku ulogu u modernizaciji pilanske industrije ima-
li i proizvodadi transportne opreme, od kojih u
prvom redu treba izdvojiti Tvornicu strojeva u
Purdenoveu, »Janj« Donji Vakuf, »Krivaja« Zavi-
doviéi, »Metalorad« Sanski most i drugi. Prva
rekonstrukcija pilane u SRH, na bazi mehanizira-
nih traénih pila kao primarnih strojeva, izvedena
je po tehnologiji Instituta 1964. godine u Majuru.
Od tada pa do danas, gotovo sve pilane u veéoj ili
manjoj mjeri dozivjele su rekonstrukcije za koje
je (u veéini sluéajeva) investicionu dokumentaciju
i tehnoloSke projekte izradio Institut.

Prioritetno mjesto u sklopu modernizacije pi-
lane dato je mehanizaciji tehnolodkih procesa. Sup-
stitucijom tegkog fizickog rada radnika strojevima
i transportnim uredajima, sveden je utroSak Zivog
rada u jedinici proizvoda na polovicu ili ¢ak jed-
nu treéinu u odnosu na stanje prije modernizaci-
je. Ruéna manipulacija trupaca na skladistima po-
stepeno je zamjenjivana kranovima i pokretnim
autodizalicama koje su nadomjestile rad nekoliko
desetaka radnika. Osnovni uredaj za transport
piljene grade postaje bo¢ni vili¢ar, koji je na ovom
sektoru izazvao revolucionarne promjene. Pored
njega uvodi se ponegdje, u zavisnosti od uvjeta, i
¢eoni viliéar kao i portalni kranovi, pomoéu kojih
se vrdi uskladistenje paketa piljene grade.

U zadnjih nekoliko godina, prateéi struénu li-
teraturu i prakti¢na jnozemna dostignuéa, Institut
je u velikoj mjeri bio angaZiran na istrazivanju
moguénosti i nadina apliciranja »namjenske pilan-
ske tehnologije« u naSe podneblje. Klasi¢ni asor-
timan piljene grade (samice, obrubljena grada i
popruge) tvrdih listata proizvodi se od evropskih
zemalja jo§ jedino u Jugoslaviji, Rumunjskoj, Bu-
garskoj i nekim drugim zemljama, dok se u naj-
razvijenijim industrijskim zemljama te vrste drva
preraduju u namjenski asortiman, piljene elemente
(obratke). Provedena istraZivanja su pokazala da
se najvete vrijednosno iskori$éenje sirovine (buk-
va i hrast) postize u dvofaznoj namjenskoj tehno-
logiji, u kojoj se neobradena prosuSena piljena
grada preraduje u piljene elemente (obratke). Na-



rotito dobri rezultati u toku istrazivanja postignu-
ti su pri preradi niZze kvalitetne hrastove i buko-
ve oblovine, promjera od 20 do 44 cm.

Prva pilana u nasoj Republici, na bazi dvofazne
tehnologije i namjenske proizvodnje piljenih ele-
menata, prema tehnoloskom rjeSenju Instituta,
podignuta je 1969. godine u Novom Vinodolskom.
Ona je od potetka davala poslovne rezultate iznad
predvidanja, $to je za naglasiti, jer se u njoj pre-
raduje bukova oblovina veoma slabe kvalitete (ve-
lika tamno obojena neprava srz). Teoretska raz-
matranja i provedena probna piljenja dobila su
svoju prakti¢nu vrijednost i potvrdu u radu ove
pilane. To je unijelo vise ohrabrenja i smjelosti u
pogledu prihvaéanja dvofazne namjenske tehnolo-
gije od struénog kadra u proizvodnji. Proizvodnju
piljenih elemenata u posebno organiziranim odje-
lima u doradnim pilanama, pored DIK-a Novog
Vinodolskog, imaju jo§ pilane u Ogulinu, Bjelo-
varu, Virovitici, Gerovu i neke druge.

Proizvodnja piljenih elemenata za potrebe fi-
nalnih tvornica postala je stvarnost. Oni se proiz-
vode na relativno jednostavan naéin i sa skrom-

nom tehnickom opremljenoséu, bilo u klasi¢noj
pilani, bilo u gruboj strojnoj obradi finalnih tvor-
nica, bilo u specijaliziranim odjelima u sastavu
pilane. Ne moZe se dati recept za univerzalno teh-
nolosko rjeSenje za proizvodnju elemenata, jer na
to utjete mnogo faktora i specifi¢nih uvjeta svakog
pogona, zbog Cega svaki konkretan sluéaj treba
posebno rjeSavati. Uvodenjem u praksu predsuse-
nja, bilo neobradene grade bilo piljenih elemena-
ta, stvoreni su jos bolji uvjeti za dvofaznu namjen-
sku proizvodnju elemenata. Obzirom na brzi raz-
voj finalne proizvodnje u naSoj zemlji, kao i mo-
guénost izvoza piljenih elemenata, a na temelju
dosada3njih iskustava, moZemo konstatirati da je
sazrela situacija za intenzivniji razvoj namjenske
proizvodnje piljenih elemenata iz tvrdih listaca.

Pilanski odjel bio je nosilac i djelomi¢ni obradi-
va¢ studije pod nazivom »Moguénosti dugoroénog
razvoja drvne industrije SRH do 1985. god.« i
studije »Idejni projekt — makroprojekta razvoja
drvne industrije — JuZnog bazena SRH«. Od fun-
damentalnih istraZivanja treba spomenuti studije
»Racionalna prerada hrastove tanje oblovine« i
»Unapredenje proizvodnje hrastove piljene grade«.
U odjelu su izradeni investicioni elaborati s tehno-
loskim rjeSenjima:

a)za rekonstrukcije pilanau:

Beliséu, Bjelovaru, Bos. Grahovu, Bos. Dubici,
Brestovcu, Brinju, Donjem Lapcu, Dvoru na Uni,
DPurdenoveu, Gomirju, Josipdolu, Kolasinu, Kosov-
skoj Mitrovici, Kapo$varu (Madarska), Kraljevu,
Mazinu, Novoselcu, Novom Vinodolskom, - Novoj
Gradiski, Perusi¢u, Petrinji (priprema furn. tripa-
ca), Okuéanima, Ogulinu, Senju, Sisku, Soribate-
lu (Madarska), Turopolju, VaraZdinu, Vinkovcima,
Vrboveu, Vrhovinama, Vrginmostu, Vukovoj Gori-
ci i dr.

DIK — Virovitica, takoder jedno
od suvremenih rjesenja pilanske
prerade Instituta za drvo

b) za izgradnju movih pilana u:

Bjelovaru, Brestovcu, Cazmi, Kavardarcima, Lipo
vljanima, Osijeku (lokacija Donji Miholjac), Petri-
nji (priprema furnirske oblovine), Vinkovcima,
Virovitici, Vrginmostu i dr.

Dokumentacija:
Bedeni¢, H, Gjajié, M, Lipnjak V.: Meha-
ni¢ka prerada drva. Priruénik. ID, Zagreb 1955,

Bedenié, H, Lipnjak, V. Metodologija anali-
ze i provjere normativa u pilanskoj industriji.
SPK, Beograd 1956.

Bedenié¢ H.: Modernizacija unutradnjeg transpor-
ta u pilanama. DI, 5/1950.

Bedenié H.: Kapacitet §1avnih i pomocnih stroje-
va u pilanama. DI, 8/1950.
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Telex broj: 23-727
Telefon: 23506

Telegram: sKordune

PROIZVODIMO:

GATER PILE

— dvostruko ozubljene,
obi¢ne, okovane, tvrdo
kromirane

KRUZNE PILE

— razne, iz krom-vana-
dium &elika, tvrdo
kromirane

KRUZNE PILE
— sa tvrdim metalom

PRIBOR
— napinjaé&l | sl.

GLODALA

— svih vrsta | namjena
za obradu drva sa
plogicama iz tvrdog

metala i brzorezanog
telika

RUCNE PILE
— razne
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SuSenje i parenje drva

kao podruéje djelatnosti
Instituta

Zasebno podrugje u sklopu djelovanja Institu-
ta €ini Odjel za hidrotermitku obradu drva. Od
svog osnutka pa do danas, djelokrug rada i istra-
zivanja ovog Odjela razvijao se u dva temeljna
smjera, i to termidka obrada drva — sudenje i
hidrotermié¢ka obrada drva — parenje.

TERMICKA OBRADA DRVA — SUSENJE

Neposredno nakon rata susenje je u nas bilo
tek u zatecima. Stjecana su prva iskustva, radilo
se bez ispitanih reZima, kontrolnih i komandnih
instrumenata. Radi poboljSanja stanja na podrué-
ju sulenja prilo se izradi prvih uputa za vodenje
procesa suSenja. OdrZani su tedajevi za rukovo-
dioce suSionica sa svrhom progirivanja prakti¢nog
iskustva potrebnim teoretskim znanjem. Nadalje
je vrSena instruktaZa za rukovanje kontrolnim i
ostalim instrumentima koji postaju sastavni dio
opreme susionica.

Pise:
DALIBOR SALOPEK, dipl. ing.

Visi struéni suradnik Odjela za hidrotermi¢ku
obradu drva

Usporedo s nastojanjima na teoretskom polju,
uvodile su se nove su$ionice, veéi kapaciteti, jed-
nostavna manipulacija gradom s viliéarom, opti-
malne brzine strujanja zraka i poluautomatsko vo-
denje rezima sudenja. Tada je izgradena i jedna
od nadih najveéih suSionica u Vinkovecima, godi¥-
njeg kapaciteta od 28.000 m? tvrdog drva.

Prelaskom pilanske proizvodnje na dvostup-
njevitu preradu (dvofaznu), i dalje na tako zvanu
sirovu proizvodnju elemenata, puno opravdanje
za uvodenje u proizvodnu praksu dobile su pred-
susionice. Kako je to nova tehnologija, tek od ne-
davna primjenjivana u Zapadnoj Evropi, Institut
je odigrao vaznu ulogu pribliZavanja nove tehno-
logije i njene primjene u nas.

Zastupajuéi stanoviste neprekidnog proizvod-
nog toka od pilane do finale, s manjim stovari$tem
grade, razraden je vlastiti tip predsusionice. Po-
trebna manipulacija grade vrii se boénim ili &el-
nim vili€arom. Uz pomoé opreme domace proizvod-

Objekti predsusionice u DIK-u
Bjelovar — izradeni po projektu
Instituta
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nje, uspje$no su izgradeni prvi kapaciteti predsu-
Sionica.

Djelatnost ovog Odjela na podru¢ju termicke
obrade drva daneas obuhvaca:

»

Na podruéju hidrotermi¢ke obrade drva, dje-
latnost Odjela usmjerena je na:
— projektiranje suvremenih parnih jama i ko-
mora;

— projektiranje novih sudionic¢kih kapaciteta,
rekonstrukeija postoje¢ih uz uvodenje suvremenih
komandnih i kontrolnih uredaja za poluautomat-
sko vodenje rezima suSenja;

— projektiranje predsusionica i uvodenje pred-
suSenja;

— razradivanje tehnolo$ke povezanosti pilan-
ske proizvodnje, preko predsuSionica, s finalnom
proizvodnjom;

— istraZzivatke radove u smjeru ekonomike su-
Senja i predsu$enja, utezanja (promjene dimenzija
i oblika) nagih osnovnih vrsta drvs (bukva, hrast,
jela, smreka) u tehnici predsusenja.

HIDROTERMICKA OBRADA DRVA — PARENJE

Problemu parenja bukove piljene grade posve-
¢ena je narocita paznja. NekadaSnje, zemljom po-
krivene, parionice, danas su zamijenile betonske
komore, dobro termiéki i hidro-izolaciono rijeSe-
ne, s moguéno$éu kontrole pritiska pare i osigura-
nom zasiéenom (mokrom) parom kao medijem
parenja. Uvijek prisutan problem brtvljenja vrata,
kao i njihovo otvaranje, na parnim komorama,
uspjesno je rijeSen vlastitom konstrukcijom susta-
va za brtvljenje i otvaranje.

Kod parnih jama i jama za kuhanje uéinjeno
je mnogo. Primjenom suvremenih gradevinskih
materijala, komandnih i kontrolnih uredaja, postig-
nuti su u praksi dobri rezultati. Oni su liSeni svake
proizvoljnosti i sluéajnosti, te su znatno, i preko
40%, smanjena dosada¥nja vremena parenja, od-
nosno kuhanja.
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Jednu od prvih primjena suvre-
mene tehnologije predsusenja
Institut je izveo u DIP-u Majur

— studij rezima tehnikom parenja i tehnikom
kuhanja;

— uvodenje suvremenih komandnih i kontrol-
nih uredaja u tehnici parenja i kuhanja.

Razvojne intencije Odjela, u okviru djelovanja
Instituta, jesu da uz pomoé domacih proizvodaca
opreme i uredaja u obliku inZenjeringa rjeSava
nastale potrebe na suSioni¢kim, predsuSioni¢kim
i parioni¢kim kapacitetima, a, takoder, da usvoji
i tehnologiju suSenja u istom obliku i u finalnoj
proizvodnji opcenito.
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Institut za drvo
na podrucju tehnologije
furnira i ploca

Pise:

FRANJO STAJDUHAR, dipl. ing.

Tvornica furnira u Petrinji

Na sektoru polufinalnih proizvoda — furnira
i plot¢a, Institut je djelovao u smjeru istrazivanja i
primjene, kako suvremene tehnologije tako i na
razvoju i osvajanju novih modernih proizvoda.

Zatefeno stanje proizvodnje furnira, sa sporim
klasiénim noZevima, sporim prirodnim su$enjem
i nedovoljnom pripremom trupaca, u toku ovih 25

godina posve se izmijenilo. Isto tako i po strojevi-
ma usitnjena i rascjepkana proizvodnja klasiénih
furnirskih i stolarskih plota mijenja svoj naéin
proizvodnje kao i svoj asortiman. Svemu ovome
kao novom dolaze iverice, koje i u finalnoj proiz-
vodnji namec¢u novu tehnologiju u gradnji pokué-
stva i gradevinskih montaZnih elemenata, i najzad
samih kuéa.
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Istrazivanja su provodena u nasem, kao i u ino-
zemnim institutima i industrijskim laboratorijima,
a iskustva su onda prenosena u tvorni¢ku praksu.
Mnogo od onoga $to je ostvareno preneseno je iz
dostignuéa razvijenih zemalja. U ovakvim slucaje-
vima Institut je vrdio svoj zadatak putem kreira-
nja novih tvornica ili putem rekonstrukcija starih,
postojeéih, tvornica s novom tehnologijom i novim
asortimanom.

FURNIRI

Ogranicenost furnirske oblovine i stalne pro-
mjene njene kvalitete na niZe zahtijevali su znatno
belju pripremu sirovine prije rezanja. Prouceno
je klasi¢no parenje trupaca i fliteva, te uvedeno
kuhanje kao pazljiviji i sigurniji nacin pripreme.

Pri rezanju hrastovog furnira dolazilo je do
diskoloracije zbog kemijske reakcije izmedu hlad-
nog Zeljeza i zagrijanog vlaZnog drva, punog tani-
na, odnosno galne kiseline. Ovome je nadeno rje-
Senje u posebnom zagrijavanju samog fur-
nirskog noza.

Spori nozevi, sa 6-12 rezova u minuti, zamijen-
jeni su nozevima s 30 do 60 rezova u minuti, ¢ime
je kapacitet bio znatno povecéan.

Prirodnosu$Senje furniranaregalima bilo
je pospjesSeno uredajem za grijanje i ventila-
ciju. Kasnije je uvedeno umjetno suSenjeu
suSionicama na trake.

Dorada furnira vrsi se danas i u nas sklopom
strojeva poredanim u jednoj liniji, a unutra$nji
transport rijeSen je viljuskarom i paletama.

Koliko je izmijenjena tehnologija pridonijela u-
napredenju procesa proizvodnje i ekonomici u fur-
nirima, najbolje ilustrira utroSak Zivog rada koji se
s prija$njih 60 h/m® smanjio na 36 h/m3.

Zbog sve veteg uvoza i prerade egzota u ple-
menite i konstrukcione furnire, kako danas, a jo3
vise u buduénosti, Institut je objelodanio sve teh-
ni¢ko-tehnoloske karakteristike raznih vrsta, kako
bi tvornice unaprijed upoznale materiju i nacin
njene prerade.

Institut je kreirao 4 nove tvornice furnira i iz-
vriio 4 rekonstrukcije. Nove tvornice: Bjelovar,
Sisak, Kvadarci, Rijeka. Rekonstrukecije: Sisak,
Kvadarci, Bjelovar, Sr. Mitrovica.

SPERANO DRVO

Proizvodni procesi furnirskih ploca ($per-ploca)
i stolarskih (panel-plo¢a) izmijenjeni su i unaprije-
deni. Primarno se to odnosi na bukovinu, kao nasu
autohotnu sirovinu za ljudteni furnir, i sekundarno
na topolovinu, na$u potencijalnu dodatnu sirovinu
za ljustenje.

U jame za parenje bukovih trupaca uveden je
jedan novum, tj. parni injektor (mamut —
pumpa) za brzo i sigurno izbacivanje oneci$¢ene
vode nakon parenja. Ranije je to vrSeno pomoéu
sisaljki s elektromotorima, koji su, nalazeéi se u
vlaznom mediju, esto pregorijevali.

Debljine ljustenog furnira ekonomiéno su izmi-
jenjene od uobi¢ajenih 1,5 — 2,51 3,5 mm na 1,1 —
2.2 — 3,2 mm, §to omoguéuje bolje komponiranje
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debljina furnirskih plo¢a i smanjuje gubitak pri

brusenju,

Prouden je sistem prerade furnirske trake tek
nakon suSenja, ¢ime se izbjegava sjetenje na mok-
rim $karama, a povecava se iskoris¢enje sirovine.
S tim u vezi uklopljeni su i protoéni suSionici s
mlaznicama, koji, zbog brzeg prolaza, imaju i veée
kapacitete.

Cio sistem proizvodnje ljustenog furnira, od
rascjepkanog diskontinuiranog rada na pojedinim
strojevima, prelazi u kontinuiranu linij-
sku proizvodnju od ljustenja do osuSenih
isje¢enih listova furnira.

Naro¢iti napredak postize se automatskom
linijom kod kompozicije plota i automatskog
punjenja i prainjenja preSe. To se moZe izvrSiti u
odredenom taktu samog ciklusa pre-
$anja na viSeetaznoj presi. Prefa se mora simul-
tano zatvarati, a ciklusi preSanja su kraéi nego
ranije.

Ilinijazavr3eneobradejeautoma-
tizirana s tandemom formatnih pila i tande-
mom dviju brusilica ili s jednom dvostrukom
brusilicom.

U unutradnjem transportu uvedena su elektro-
-kolica i viljuskari s akumulatorskim pogonom i
paletizacija.

Osnovna promjena u tehnologiji proizvodnje
furnirskih plo¢a jest prijelaz od diskontinuiranog
individualnog rada na pojedinim strojevima u or-
ganizirani kontinuiranilinijskirad u fa-
zama, sa sklopom odgovarajué¢ih strojeva. Ovakvom
promjenom sam utrofak Zivog rada od ranijih
80 — 100 h/m? furnirskih plo¢a sveden je gotovo
ispod polovine.

Naro¢ito mnogo studioznog rada utroSeno je na
samo lijepljenje furnirskih plofa. Za napomenuti
je da smo prije 25 godina radili isklju¢ivo s kaze-
inskim i albuminskim ljepilima, i to ne uvijek
dobre konzistencije. Uvodenjem urea — formalde-
hidnih i fenolnih, te rezorcinskih ljepila, stvorena
je osnova i za proSirenje asortimana ovih ploca.
Tako su se, naime, proizvodile:

a) furnirske plo¢e za pokuéstvo i unutrasnju upo-
trebu, lijepljene karbamidnim ljepilima, neot-
porne na vodu;

b) furnirske plote za gradevinarstvo, lijepljene fe-
nolnim ljepilima, kao vodootporne;

c¢) furnirske plo¢e za brodogradnju, lijepljene re-
zorcinskim ljepilima, otporne na vodu;

d) furnirske avio-ploce lijepljene tego-filmovima.
Ingredijenti za produZenje ljepila takoder su

istrazeni, naro¢ito uobi¢ajeno brasno.

U proizvodnji stolarskih ploéa, gdje su se sred-
njice dobivale po tzv. blok-sistemu, od i tako defi-
citarnih Cetinjaca, nakon laboratorijskih ispitivanja -
preslo se na dodatne pogone za koristenje pi-
lanskim otpacima cCetinjaca.

Na bazi topolovine, koja je takoder prethodno
laboratorijski ispitana u panelskim srednjicama,
kreirane su tvornice stolarskih ploda, gdje se za
srednjice rabi isklju¢ivo topolovina.
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Tvornica plo¢a iverica i pilana DIK-a N. Vinodolski izgradene po projektu Instituta

Institut je kreirao tri nove tvornice furnirskih
plo¢a, a za 5 tvornica razradio je rekonstrukcije.
Kreirao je 2 nove tvornice stolarskih plo¢a i za 2
tvornice izveo rekonstrukciju. Nove tvornice fur-
nirskih plo¢a izradene su u Bjelovaru, Gospiéu i
Kavadarcima, a rekonstrukcije izvedene u Rijeci,
Bjelovaru, Vrginmostu, Sr. Mitrovici i Varazdinu.

Nove tvornice stolarskih ploca izgradene su
u Koprivnici i S1. Brodu, a rekonstrukcije izvedene
u Rijeci i Koprivnici.

Za cijelo vrijeme, od postanka do danas, Insti-
tut je izvrSio mnoga atestiranja furnirskih plota,
i to kako za same tvornice, tako i za potrosace, od-
nosno kupce ovih plo¢a. Atesti su izvrSeni u labora-
toriju Instituta standardnim metodama.

IVERICE

Po svrSetku drugog svijetskog rata, relativno
brzo pojavljuju se iverice, pa se u istrazivanja ive-
rica uvrstava i na$ Institut.

Ispituje se naro¢ito bukovinaitopolovi-
n a kao nase potencijalne sirovine, a uz toiotpa-
ciindustrijelanai konoplje Za zemlje
u razvoju posebno se testiraju neke afriéke vrste
drva kao i bagasa (otpadak od 3eéerne trske).

Kako drugu komponentu za proizvodnju iverica
dine ljepila na bazi umjetnih smola, to su istraziva-
nja bila usmjerena i na urea-formaldehidna i fe-
nolna, te melaminska ljepila. Uz to je ispitivana
i hidrofobnost dodatnih sredstava za zastitu protiv
vlage.

U daljem razvoju iverica testirana je i pilje-
vina kao produZna sirovinska baza uz industrijske
komadne drvne otpatke.

Sve ovo dovelo je do znaajnog razvoja indus-
trije iverica kod nas na bazi drvno-industrijskih
otpadaka i slabijih Sumskih sortimenata u klasi
ogrjeva, te posebno na bazi korid¢enja otpacima
industrije lana i konoplje.

Primjenjene su tri grupe tehnolo3kih procesa,
i to:

a) za jednoslojne iverice iz lana i konoplje,
b) za troslojne iverice iz drva u ravnom preSanju,

¢) za nabijeno preSanje iverice iz drva obloZene
slijepim furnirom.

Ova heterogenost tehnoloskih procesa omogu-
¢ila je koris¢enje raznim raspoloZivim sirovinama
za proizvodnju iverica, kao i usmjeravanje proizvo-
da za specifine upotrebe i namjene. Svi ovi pro-
cesi su po fazama proizvodnje manje ili viSe auto-
matizirani i kod manjih kapaciteta, a kod veéih
¢ak elektroni¢ki dirigirani.

Institut nije bio samo angaZiran na istraZiva-
njima, ve¢ je i aktivno suradivao u radu tvornica
na otklanjanju poteSko¢a i organiziranju kontro-
le u proizvodnji, bez koje nema iverice standard-
nih kvaliteta.

I u primjeni iverica pomagao je Institut odr-
Zavanjem tecajeva za potroSate, kako bi ovi upoz-
nali moguénosti i kvalitete ovih novih proizvoda
i pravilno se njima koristili.

Kasnije su istraZivanja Instituta usmjerena na
oplemenjivanje iverica. Narodita paZnja
obracena je na uvjete kvalitete iverica
sposobnih za oplemenjivanje impregniranim papi-
rima — fenolnim i melaminskim smolama, tzv. fo-
lijama.
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I oblikovani otpresci, oplemenjeni folijama, ni-
su pri izu¢avanju ispusteni, jer direktno daju ele-
mente ili proizvode veé¢ gotove za upotrebu, na
primjer palete, posluzavnike, plote za stolove i
dr.

Institut je kreirao 12 novih tvornica iverica, re-
konstruirao 5 tvornica i kreirao jednu tvornicu
oplemenjenih iverica.

Nove tvornice iverica: Petrinja, Kavadarci, Vin-
kovei, Nova Gradiska, Delnice, Srp. Moravice, Novi
Vinodolski, Mali Idos, Viskovci, Vladislavei, Gospi¢,
Nazarje.

Rekonstrukeija tvornica iverica: Petrinja, Kava-
darci, Novi Vinodolski, Leskovac, Sremska Mitro-
vica.

Tvornica oplemenjenih iverica: Kavadarci.

U laboratoriju Instituta permanentno su vriena
atestiranja iverica nase proizvodnje, kao i atesti-
ranja upotrebljenih ingredijenata ljepila i hidro-
fobnih sredstava domac¢ih i inozemnih tvrtki.

VLAKNATICE

U svoje vrijeme Institut je bio snazno angaziran
na istrazivanju b u k o vin e kao potencijalne siro-
vine za vlaknatice. IzvrSena su testiranja do tada
poznatih tehnoloskih procesa po inozemnim labo-
ratorijama i stvorena je koncepcija proizvodnje bu-
kovih vlaknatica tzv. mokrim postupkom.

Kako ipak do realizacije jedne takve tvornice
u SRH nije doslo, a u meduvremenu se pojavio tzv.
suhipostupak, to se preslo na izu¢avanje istog
kao podesnijeg za bukovinu,

Iako u ovakvu tvornicu treba mnogo vise inve-
stirati nego za tvornicu iverica, ipak se treba nada-
ti da ¢ée se i u SRH moéi ostvariti jedna tvornica
vlaknatica na bazi postupka iz bukove sirovine —
s novom obostrano glatkom vlakatnicom.

AMBALAZA I SEPARATORI

Uéinjeno je nekoliko pokuSaja da se od manje
kvalitetne sirovine od bukovine, tj. iz kratih i
tanjih trupaca, lju$tenjem dobiju elementi za am-
balazu. Jednako je to pokuSano i sjelenjem tehnié-
kih cjepanica od bukovine. U prvom sluéaju za to
sluZe male ljustilice, a u drugom noZevi (npr. Ort-
mannov noz).

Iako su neka poduzeéa i ljustila bukovinu za
ambalaZu, nije se ovaj sortiment u nas odrzao zbog
nestabilnosti trZita. Ortmann-ovi nozevi su, napro-
tiv, zakazali, jer poduzeéa nisu ni§ta uéinila za pri-
premu sirovine, tj. bukovine, koja je pretvrda da
bi se kruznim kretanjem mogli sje¢i kvalitetni lis-
tovi.

U prvo vrijeme proizvodnje akumulatora u ze-
mlji (Munja u Zagrebu), trebalo je uvoziti specijal-
ne lamele iz egzota za separatore. Institut se anga-
Zirao i omoguéio primjenu rezanog furnira iz do-
mace topole, kao potpuno sigurnih separatora, u
zamjenu za uvozne lamele.
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1z naprijed izloZzenog vidi se koliko je znacenje
imao ovaj Institut u razvoju industrije furnira i
plo¢a u zemlji i kolik je bio njegov izravni dopri-
nos samom ostvarenju te vaZne proizvodnje. Ipak
ovome treba jo§ dodati i one priloge Sto ih je
Institut dao na internacionalnom planu u FAO-u
i ECE-u putem svojih eksperata u komisiji tih vaz-
nih tijela.

Snazan razvoj i vaznost furnira i plo¢a kako u
svijetu tako i kod nas poticat ¢e i nadalje ovaj In-
stitut na intenzivan rad, razvijanje i prijenos novih
ideja, novih tehnologija i novih proizvoda.
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Unapredenje tehnologije
finalne drvne proizvodnje
— kontinuirani zadatak Instituta

U vrijeme kada je Institut poteo djelovati, i
najnaprednije tvornice namje$taja u nas bile su
na razini zanatskih radionica, snabdjevenih stro-
jevima za pojedine operacije, dok je mnogim tvor-
nicama nedostalajalo i takvih strojeva. Isto se od-
nosi i na pogone gradevne stolarije i ostale final-
ne industrije. Jedina finalna industrija toga doba
bila je industrija tzv. »klasiénog« parketa, koja
radi procesno industrijski i na specijaliziranim
strojevima.

Nasuprot tome stanju, golema je potraZnja na-
mje$taja, prouzrokovana razaranjima u drugom
svjetskom ratu i velikim intenzitetom stambene
izgradnje u cijelom svijetu, dovela do proizvodnje
namje$taja u velikim serijama i primjene novih
sirovina i materijala. Takva je proizvodnja zahti-
jevala novu tehnologiji- i uvodenje novih strojeva.
Tijesno povezano s tom enormnom stambenom
izgradnjom, kao i napretkom strojogradnje, na-
predovala je tehnologija finalne drvne proizvod-
nje. Nasljedne zanatske navike nisu viSe bile kad-
re svojim ograni¢enim kapacitetima i gledanjima
udovoljiti potraznji.

Nasa finalna industrija morala je voditi raéu-
na o tim kretanjima i bila je prisiljena da slijedi
iste puteve. Institut je pratio i prouavao sve te
promjene i presadivao ih u nasu praksu. To je
apsorbiralo gotovo sve snage Instituta na podrué-
ju finalne proizvodnje. Ukazali bismo na neke
vaznije momente koji su zaokupljali sve kadrove
u finalnoj preradi, a naroéito one u Institutu.

RAZVOJ TEHNOLOGIJE

Veliki dio pokuéstva, tj. sav korpusni namje-
$taj, sve manje upotrebljava piljenu gradu kao
ishodidnu sirovinu. Iverice iz godine u godinu sve
vise nadomje$taju ne samo piljenu gradu, veé i
stolarske i furnirske plo¢e. Novim postupcima po-
¢inje upravo i kod nas proizvodnja tankih iveri-
ca, koje ée zamijeniti u namjestaju vlakatnice i
Sperplote. Furnir se, doduSe u manjem opsegu,
supstituira mikrofurnirom, folijama i sl. Rezba-
rije se nadomjedtaju plastiénim ukrasima itd.

304

Pisu:

OTO SILINGER i

JOSIP TOMASEVIC, dipl. ing.

Vi3i struéni suradnik Finalnog odjela
Instituta za drvo

Kod gradevne solarije, narotito kod prozo-
ra, drvo nije zamjenjivano drugim materijalima,
osim rijetko aluminijskim konstrukcijama. Zahtje-
vi na kvaliteti su upravo ovdje bili vrlo veliki.
Kriterije da drvo bude dobar nosa¢ nali¢a, da je
trajno, da je dovoljne &vrstoce, da je fine struk-
ture, da ne zatupljuje oS$trice alata, da ima 3to
manje smole i diskoloracije, sve je teZe zadovo-
ljiti. Zbog sve veée potraZnje, pojavljuje se ma-
njak osnovne sirovine, pa se izlaz traZi u substi-
tuciji osnovnog materijala. Drvo se potinje zamje-
njivati Zeljezom, aluminijem, plastikom, pa ¢ak i
betonom. Takve nove mjeSovite konstrukcije u
porastu su i u nas. U 1972. godini ostvarena je
slijede¢a proizvodnja:

12.600 komada prozora drvo-aluminij (u Evropi

4,200.000)-

2.800 komada prozora drvo-elik (u Evropi

2,800.000)

1.200 komada prozora drvo-plastika (u Evropi

3,200.000)

— komada prozora drvo-elastomeri. (u Evropi

1,600.000)

Vrata, nekada proizvodena iz ukladenih masiv-
nih elemenata, kasnije od mreZe tankih letvica
kao ispune, a obloZena iskljuéivo $perplo¢om, da-
nas se uspjeSno proizvode s ispunom od papirna-
tog saca, a Sperplotu uspjesno zamjenjuje dobrim
dijelom vlakatnica, a dijelom Suplja okal-iverasta
plota. Osim djelomi¢ne substitucije sirovine, u
zadnjim decenijama biljeZimo i promjene u po-
moc¢nim materijalima, koje znatno utjeéu na tok
proizvodnje. Ostavljamo na ovom mjestu po stra-
ni probleme nastale promjenama u alatu (tvrdi
¢elici i njihovo brusenje) i okovima (plasti¢ni oko-
vi, okovi za iverice koje ne drze dobro vijke) itd.,
a osvrnut éemo se samo na ljepila.

Vrijeme vezanja i otvrdnjivanja ljepila pred-
stavljalo je ozbiljnu prepreku za kontinuirani
proizvodni proces. Kod furniranja ploha, problem
je jo¥ ranije rijeSen preSama sa zagrijanim plo-
¢ama. Ljepilima u spojevima toplina se nije mogla
dovoditi direktnim zagrijavanjem. Rjeenje je na-



deno u dielektriénom zagrijavanju. Institut je taj
problem proutavao i uvodio u pogone (Osijek,
Vrbovsko, Varazdin itd.) rad s visokofrekvent-
nim generatorima. Nadalje je dao inicijativu i su-
radivao s tvornicom RIZ, Zagreb, kod osvajanja
proizvodnje V. F. generatora. Kasniji razvoj ke-
mijske industrije stavlja drvnoj industriji na ras-
polaganje nova ljepila sa sve kra¢im vremenima
vezivanja i otvrdnjivanja, tako da dielektri¢no
lijepljenje danas imade manje znalenje i uZu
primjenu. Dalji problem lijepljenja kojim se In-
stitut mnogo bavio bila je termoplastiénost PVA
— ljepila, koja je u pofetku primjene povremeno
stvarala probleme.

Promjene materijala prate i izmijenjeni tehno-
loski postupci, pa se u proizvodnju uvode novi
strojevi. Temeljitu izmjenu i znatnu novost u
brusenju predstavlja tzv. kontaktno brugenje. Ono
postepeno u pojedinim operacijama zamjenjuje
brufenje na klasiénim brusilicama, te se danas
primjenjuje za brudenje, potam od egalaziranja
plota pa do najfinijeg medubrugenja lakova u
procesu povrSinske obrade,

Istovremeno se, u teZnji za ekonomiénijom pro-
izvodnjom, uvode novi strojevi u svim fazama ob-
rade. Oni omoguc¢uju kontinuitet u proizvodnji,
povezivanje operacija i stapanje vise operacija u
jednu, egzaktniju i precizniju obradu, bez udje-
la visokokvalificirane (obrtni¢ki izobraZene) rad-
ne snage, te automatizaciju u svim operacijama
i u prijelazu iz jedne faze obrade u drugu. Ilustra-
cije radi navodimo samo nekoliko noviteta u stro-
jevima za finalnu preradu, koji su znatnije utje-
cali na tehnologiju proizvodnje:

— Strojevi za raskrajanje ploda. Od jednostavnih
do potpuno automatskih, koji raskrajaju, bez
udjela radnika, po buSenim karticama, u pravil-
no rasporedene dijelove ili vrie i tzv. razmak-
nuto krojenje pomoéu stola za razmicanje.

— Strojevi za dvostrano ravnanje i &etverostra-
no blanjanje i profiliranje u jednom prolazu
i s pomacima i do 40 m/min. i vi§e.

— Duvostrane profilirke koje obavljaju niz opera-
cija, npr. formatiziranje plo¢a s prikljuéenom
obradom rubova. Obrada rubova moze biti i
diskontinuirana s prekidima, pa &ak i manjim
zaobljenjima. Dvostrane profilirke u prola-
zu mogu obavljati i razne operacije na povrsi-
ni plo¢a alatima montiranim na gornju gredu
stroja.

— Strojevi za naljepljivanje rubova s prikljute-
nim daljim obradama rubova (prikraéivanje
furnira, izjednativanje debljine, ukoSenje bri-
dova, brusenje). U najnovije vrijeme oba pred-
nja stroja spajaju se u jedinstveni stroj.

— Za furniranje ploha upotrebljavale su se vife-
etaZne grijane prefe, koje je posluZivalo mno-
go radnika, pa su one zamijenjene jednoetaZ-
nim brzotaktnim preSama s raznim sistemima
ubacivanja i izbacivanja obradaka, ukljutuju-
éi 1 njihovo slaganje u sloZajeve.

— V. F. — prefe za izradu i furniranje oblikova-
nih dijelova namjestaja (ukofena sjedista i na-

Ispitivanje svojstva drva u laboratoriju Instituta

sloni, pa sve do tzv. »ljuska« za moderno obli-
kovanje sjedalice).

— Razne kombinacije presa za dielektri¢no zagri-
javanje za uzduZno i popreéno spajanje masiva.

— Strojevi za automatsko bufenje rupa za mozda-
nike, za nosate polica, okov za sastavljanje i
sl. koje rade trostrano, a i &etverostrano.

— Specijalni strojevi za industriju namjestaja i
stolica, koji obraduju pojedine operacije (npr.
izrada ovalnih &epova i sl.), ili u jednom prola-
zu vrie niz operacija.

— Za poboljSanje randmana sirovine -(narodito u
gradevnoj stolariji) postoje linije za produzno
klinéasto — zupcasto spajanje, koje daju &vrst
spoj, bez kvrga, a moguée je dobiti beskonad-
nu gredu koju priroda ne moze dati. Cvrstoéa

je ravna kompaktnom prrodnom drvu istih
dimenzija, &vrstoéa na udarac moZe pasti i do
30%, no to je za gradevnu stolariju nebitno.

305



-- Mali zupéasti spoj, tzv. »minizinke, jo§ je veéi
doprinos i dalji korak progresa, jer mu je do-
dirna povrsina sastava jo§ veéa u odnosu na
normalni zupéasti sastav. Najnovija tekovina
takvog sastava jest i kutno spajanje klin¢astim
zuptanjem. Ovo nadoknaduje manjkavosti ve-
zivanja na &ep i raskol (nelijepi sastavi, otva-
ranje sljubnica, oiteéenje sastava, strienje Ceo-
nih zavrdetaka drva), Cvrstoéa malog zupia-
stog koso profiliranog spoja iznosi 80 — 90
évrstoée normalnog masivnog drva, i veta je
za oko 70 %o od &vrsto¢e spoja raskol — Cep.

Na podruéju industrijske proizvodnje podova,
uz brodski pod proizvodio se kod nas jo§ samo tzv.
klasiéni parket. Ogromnim porastom stambene i
ostale izgradnje razvijaju se razni sistemi podova
s tankom naslagom plemenitog tvrdog drva. To
su najprije mozaik — parketi, a poslije na bazi
mozaik — parketa izradene uko¢ene podne ploce
raznih vrsta i sastava. NaSa industrija prihvatila
je najprije automatske strojne linije za izradu
mozaik — parketa, a u novije vrijeme i proizvod-
nju podnih plo¢a s hrastovim gaznim slojem. In-
stitut je pratio razvoj ove proizvodnje i odigrao
znatnu ulogu kod uvodenja ovih noviteta u nasu
industriju.

Posto smo nabrojali nekoliko strojeva i postu-
paka u mehaniékoj obradi drva, treba istaknuti da
pojedina¢ni strojevi, pa i najsavrienji, jo§ nisu
ono najrevolucionarnije za unapredenje finalne
industrije. Glavnu ulogu u unapredenju (ne samo
mehanitke, veé i povrSinske) obrade drva igra
povezivanje kako operacija i faza obrade, tako i
automatski prijelazi obradaka iz stroja u stroj i
iz linije u liniju. Tu se pruza golemo polje rada na
racionalizaciji sinhronizacijom, ubrzanjem, odnos-
no uskladivanjem pomaka, jednom rije¢ju brzim
radom i manjim utroS$kom radnog vremena.

RAZVOJ POVRSINSKE OBRADE

Povriinska obrada namjeStaja vrdila se u nas
¢ak i iza drugog svjetskog rata, dakle u pocetku
djelovanja Insituta, isklju¢ivo ma stari obrtni¢ki
naéin,

U veéini sludajeva koristilo se $elakom, a vrlo
rijetko tzv. kopal — lakovima, koji su se takoder
nanosili ruéno i susili vrlo dugo. U Zapadnoj Ev-
ropi, uoti Drugog svjetskog rata, pocela je dosta
Siroka primjena nitroceluloznih lakova, koji su
se mogli nanosti prskanjem pomoéu pistolja.U li-
teraturi se spominju pistolji za nanoSenje lakova
jos 1930. god. O njihovoj primjeni u drvnoj indu-
striji do 1950. godine u nas nije bilo ni govora. Za
poliranje Selakom, uklju¢ivsi zapunjavanje, tro-
Silo se, bez sulenja, efektivnih 5 radnih sati. Tako
dugo radno vrijeme iziskivalo je vrlo mnogo rad-
ne snage, pa prema tome i velike radne prostorije.
Nagli porast proizvodnje namjestaja ukazao je na
to da je izgradnja tako velikih radnih prostorija
preskupa i da je doSlo vrijeme prijelaza na upo-
trebu nitrolakova.
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Uvodenje primjene nitroceluloznih lakova ima
pratecu problematiku, koja se u pocetku svodi na
dobavu komprimiranog zraka do pistolja i pravil-
no odzralivanje prostorija radi veliki koli¢ine
isparujuéih 3tetnih sastojaka u nitrolaku (oko
80 °/0). Radi toga se prskanje mora vrSiti u kabina-
ma (ili pred stijenama) s odsisavanjem zraka i
suhim ili vodenim filtrima. Razvoj u tehnici prs-
kanja vodi preko vruéeg prskanja do bezratnog
prskanja pod velikim pritiskom.

Elektrostatsko nanosenje laka, koje je u metal-
noj industriji osvojilo vaZno mjesto, razvilo se u
nekoliko sistema, koji su svi proucavani s gledis-
ta moguénosti primjene u drvnoj industriji. Kod
drva, prosusenog na ispod 10 % vlage, rezultati su
nezadovoljavajuéi, pa se stoga elektrostatsko na-
nodenje laka u evropskoj industriji drva primje-
njuje jo§ rijetko, i to kod gradevne stolarije uz
vlagu drva od 12% i viSe.

U drugoj polovini Sestog decenija, problem
nanoenja lakova na ravne povrdine rjesava se
sve vife primjenom strojeva za nalijevanje laka.
Oni zbog velikih pomaka (o kojima ovisi i koji-
ma se regulira debljina filma, odnosno koli¢ina
nanosa) imaju znatne kapacitete.

Neprestano pove¢avanje kapaciteta i sve krace
vrijeme protoka prisiljava industriju namjestaja
da sve viSe primjenjuje umjetno sudenje, tj. ubr-
zano sudenje pomoéu strujanja zagrijanog zraka.
Kod nas se u sedmom deceniju poéinje Siriti, a
danas je veé vrlo proSirena, upotreba su$ioni¢kih
tunela, koji su prilagodeni tehnologiji i asortima-
nu koji se lakira, pa se u njima suSenje vrdi na
pojedinaénim plohama, dijelovima, sklopovima ili
cijelim korpusima. Ubrzavanje susSenja postiZe se
ne samo ubrzanim strujanjem toplog zraka, veé i
zagrijavanjem na viSe temperature infracrvenim
grijanjem. To naravno nije moguée kod nitrocelu-
loznih lakova, koji se radi opasnosti od eksplozi-
ja ne smiju zagrijavati preko 60 do 80°C. Kod poli-
esterskih lakova i kitova, ubrzava se polimeriza-
cija, odnosno otvrdnjavanje, pomoéu UV (ultra-
violetnog) svjetla, ali i elektronskim zraenjem.
Ovaj drugi postupak zahtijeva vrlo skupe investi-
cije za zaStitu okoline, koje se isplate samo kod
geclemih koli¢ina.

Pojava poliesterskih i drugih lakova s boljim
svojstvima od NCL — lakova (npr. kiselo-otvrdu-
ju¢ih te poliuretanskih (DD) lakova) proSiruje

. problematiku povrSinske obrade i iziskuje ne sa-

mo’ praéenje toga razvoja, ve¢ i pronalaZenje naj-
svrsishodnije primjene optimalnih materijala i po-
stupaka za svaki konkretni slu¢aj. Ova prvoraz-
redna problematika, ne samo u proizvodnji namje-
Staja, ve¢ i gradevne stolarije i podova, prerasla
bi snage suradnika Instituta zaposlenih na final-
noj preradi da nije bilo intenzivne suradnje s
Odjelom za kemijsku preradu i zastitu drva. Cla-
novi spomenutih odjela bavili su se i problemima
povriinske obrade. Na taj nadin izradena je
i u Institutu velika studija o komparativnom ispi-
tivanju domaé¢ih i stranih lakova.



Neprekidni i brzi razvoj tehnologije finalne
proizvodnje zahtijevao je od Instituta kompleks-
no pracenje problematike razvoja i studij pojedinih
problema iz slijedeéih podruéja:

— Potrosnja i trendovi razvoja za svaku grupu
finalnih proizvoda u svijetu i u nas;

— Utjecaj povectanih potreba na oblikovanju, od-
nosno dizajnu, i utjecaj ¢imbenika tehnologi-
je i materijala na oblikovanje i obratno;

— Problematika ubrzanja proizvodnog procesa ne
samo primjenom novih strojeva veéeg kapaci-
teta, ve¢ i njihovim spajanjem u proizvodne
linije sa sinhroniziranim protokom uz upotre-
bu pneumatike, hidraulike, elektronike i td;

— Prou¢avanje naprava i uredaja za medutran-
sport u pogonu, kako sa stanoviita njihove
uskladenosti s potrebama, tako i sa stanovista
rentabiliteta u ovisnosti od veli¢ine proizvod-
nje, odnosno od intenziteta koriSéenja njihovim
kapacitetima;

— Primjena strojeva za brzu obradu (velike brzi-
ne pomaka i jo§ veé¢i broj okretaja, odnosno
udaraca alata) i novi materijali u povrinskoj
obradi. U vezi s tim, pojava znatnog povecanja
onefi$¢enja okoline i poveéanje opasnosti od
poZara problematika je kojom se trebalo oz-
biljno suoéiti.

Sva ova prou¢avanja nuZno su prethodila pro-
jektiranju tehnologije novih pogona finalne indu-
strije, 3to je oduvijek bila jedna od glavnih djelat-
nosti Finalnog odjela Instituta.

Institut je finalnoj drvnoj industriji pomagao u
konkretiziranju njenih teznji za ekspanzijom, pro-
Sirenjem djelatnosti i poveéanjem postojeéih po-
gona. U tu je svrhu izradio oko 80 raznih elabo-
rata s tog podruéja, po¢am od kraé¢ih ekspertiza
i elaborata, preko investicionih programa i proje-
kata, do potpunih inZenjeringa. Projekte i inZe-
njering davao je odjel u suradnji s drugim projekt-
nim organizacijama, pri ¢emu je uloga Instituta
kao kreatora i struénog tijela uvijek bila najveéa
i presudna.

Prema evidenciji Instituta, izradeno je u Odje-
Iu po podrué¢jima, odnosno grupama proizvodnje:

36 elaborata
10 elaborata
9 elaborata

za tvornice namjestaja

za tvornice drvne galanterije
za tvornice grad. stolarije

za tvornice stolica 5 elaborata
za tvornice parketa 7 elaborata
za tvornice ostalih final. proizvoda 11 elaborata

Veéina elaborata radena je za pogone na teri-
{oriju SR Hrvatske, ali je bilo i 5 programa za SR
Makedoniju, 4 za SR Srbiju, 2 za SR Crnu Goru,
a po jedan za afri¢ke republike Liberiju (Monro-
via) i Gvineju (Conacry). Posljednja je ostvarena
uz najintenzivniju suradnju Instituta, koji je, uz
ostalo, rukovodio i projektiranjem, projektantskim
nadzorom, stavljanjem u pogon, provedbom po-
kusnog pogona i izobrazbom kadrova.

Uz rad na investicionim programima u Odjelu
za finalnu proizvodnju proucavali su se detaljno
pojedini problemi proizvodnje, pa bismo ovdje
spomenuli samo neke grupe tih problema:

—- Ispitivanje spojeva i njihove évrstoce. (U no-
vije vrijeme naroéito klintasto — zupcastih);

— Ispitivanje lijepljenja spojeva;

—- Ubrzavanje lijepljenja primjenom dielektrié-
nog zagrijavanja;

— Ispitivanje tehnologije aplikacije i komparativ-
no ispitivanje domaéih i stranih vrsta lakova;

— Prou¢avanje bolje upotrebe sirovina i nekih
ostalih materijala.

Osim obrade naznaéenih problema, Institut je
po narudzbi poduzeéa provodio ispitivanja i da-
vao ekspertize, odnosno nalaze, o konkretnim prob-
lemima u proizvodnji (npr. pucanje filma laka,
probijanje ljepila pod lakom, razne dekoloracije,
popustanje spojeva lijepljenih PVA-ljepilima zbog
termoplasti¢nosti i utjecaja sunca itd.). Kod ovih
radova doSla je do izraZaja suradnja s Odjelom
za kemijsku preradu i za$titu drva i s laboratori-
jem Instituta, koji su obavljalji dobar dio tih ispi-
tivanja.

U razmatranu grupu radova spada i provjera-
vanje u praksi apliciranih drvnih konstrukeija na
trazenje gradevinarstva (prozori, fasadni elemen-
ti, podovi), uz izradu ekspertiza i struénih mislje-
nja, narotito za potrebe vigih sudova u sporovima.

Obrada problema racionalizacije i specijaliza-
cije proizvodnje, te studije organizacije, pripreme
rada i dr. za finalnu preradu, prerasli su Sezdese-
tih godina svojim velikim opsegom snage Odjela
za finalnu preradu, te ih od tada obraduje poseb-
ni odjel za tehnolo¥ku organizaciju rada.

Rad odjela nije se ogranitio samo na surad-
nju i pomoé poduzeé¢ima finalne prerade, nego i
na djelatnosti kao 3to su:

— Suradnja s industrijom strojeva za finalne
drvne proizvode, i to tvornicom strojeva »Brat-
stvo« (usavrSivanje brusilice itd.), tvornicom
strojeva »Beli§ée« (proizvodnja hidrauliénih
pre$a itd.), DIP »Durdenovac« (proizvodnja
pneumatskih naprava), Radioindustrijom Za-
greb (RIZ — VF generatori).

— Suradnja s kemijskom industrijom u vezi s
ljepilima i lakovima. Tu je spomena vrijedna
studija »Komparativna ispitivanja nitrocelu-
loznih i poliesterskih lakova domaée i inozem-
ne proizvodnje« koja je radena u suradnji s
»Chromosomz«.

— Finalna proizvodnja, napisi u studijama i prog-
ramima razvoja drvne industrije.

— Institut vrlo intenzivno suraduje sa Zavodom
za standardizaciju SFRJ. Stalno prisutna je
problematika standarda za gradevnu stolariju.
Raniji standard stavljen je 18. XII. 1972. izvan
snage. Nekoliko empirijskih prijedloga stan-
darda ne zadovoljavaju, jer ne rjeSavaju dostat-
no sve zahtjeve, kao: zahtjeve funkcije, toplin-
ske i zvuéne zadtite, optimalnog osvjetljenja
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prostorije, optimalne nepropustljivosti zraka,
zadtite od atmosferilija, racionalne eksploataci-
je, ¢i¢enja i odrzavanja, te uklapanja u vanj-
sku i unutra$nju arhitekturu objekta i prosto-
rija. Nadalje nisu dostatno rijeSeni konstrukcio-
no-proizvodni zahtjevi, koji se definiraju kroz
dimenzije presjeka detalja, kvalitet osnovne si-
rovine, uvjete mehanic¢ke i povrsinske obrade,
¢vrstoéu spoja i stabilnost oblika, okov, ustak-
ljenje i nadine ugradbe. Smatra se da u prijed-
logu standarda treba obuhvatiti: terminologiju,
definiranje osnovnih pojmova, statiku proizvo-
da, uvjete montiranja, kontrolu kvalitete, pro-
jektiranje, atestiranje, itd.

Treba predvidjeti da ée ubuduce razvoj tehno-
logije finalne obrade drva na svim poljima napre-
dovati i dovoditi do novih rjeSenja koje treba
pratiti, proucavati i §to brze primjenjivati u prak-
si. Tu ée se pred Institut stavljati novi i veéi i od-
govorniji zadaci, u smislu jo$ ¢évri¢eg povezivanja
znanstvenih i proizvodnih organizacija.
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Kemijska prerada
i zaStita drva
kao djelatnost Instituta

Pise:

Dr SLAVKO KOVACEVIC, prof.
Sef Odjela za kemiju drva

Kemijski odjel Instituta za drvo otvoren je isto-
vremeno s ostalim odjelima. Oprema za kemijski
laboratorij nabavljena je uglavnom iz rasformi-
ranih laboratorija u Beli§¢u i Purdenovcu. Kako
su to veéinom bili stari i dotrajali uredaji i oprema,
rije bilo od toga vece koristi. Institut je kasnije po-
slepeno iz vlastitih sredstava nabavljao opremu
prema potrebi.

U pocetku Kemijski odjel rjeSavao je uglavnom
problematiku s podruéja proizvodnje i primjene
tenina u koZarskoj industriji i obavljao sve anali-
ze u vezi s odredivanjem kvalitete taninskih kon-
centrata. Poslije se orijentirao na problematiku
zaStite drva protiv trulezi, insekata i raznih me-
hani¢kih Stetnih utjecaja. U to doba polagalo se
najviSe vaZnosti na impregnaciju Zeljezni¢kih pra-
gova, PTT i elektrovodnih stupova i donekle rud-
nicke grade. Zbog tega je program rada na zastiti
drva bio potpuno podreden ovim potrebama.

Da bi se problemi zastite Zeljezni¢kih pragova,
PTT i elektrovodnih stupova mogli $to uspje$nije
rjeSavati, osnovana je god. 1957. pokusna stanica
za impregnaciju drva u »Poduzeéu za impregnaciju
drva« u Slavonskom Brodu. U njoj su kao stalni
namjeStenici radili jedan inZenjer tehnolog i jedan
mikrobiolog. Pokusna stanica sastojala se od mo-
derno opremljenog kemijskog i mikrobioloskog la-
boratorija, te poluindustrijskog postrojenja za im-
pregnaciju drva.

Poluindustrijsko postrojenje sastajalo se od jed-
nog veteg i jednog manjeg potpuno automatizira-
nog uredaja za impregnaciju Zeljezni¢kih pragova,
elektrovodnih stupova, rudnitke grade i drugih
sortimenata po sistemu vacuum-pritisak na obiénoj
ili poviSenoj temperaturi. Uredaji su bili tako
opremljeni da su se mogli upotrijebiti za ispitivanja
konzervansa otopljenih u vodi ili bilo kojem or-
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gonskom otapalu. Tada su to bili najsuvremeniji
uredaji za zadtitu drva, ne samo u Jugoslaviji nego
i na Istoku Evrope, a ni sada nema boljih. Tim u-
redajima mogla su se vr§iti provjeravanja svih teh-
neloskih postupaka impregnacije drva u malom,
kao i sastavljanje i razvoj novih postupaka, bez
obzira na vrstu konzervansa i otapala, te vrstu i
stanje drva.

Koristeéi se spomenutim uredaiima, te kemij-
skim i mikrobioloskim metodama rada, izvrieno je
ispitivanje raznih frakcija katranskih proizvoda,
koji se dobivaju prilikom prerade ugljena u koks u
domacim koksarama. Tada je, naime, ¢itava potreb-
na koli¢ina kreozotnog ulja potjecala iz uvoza, a
to je iznosilo oko 18.000 tona. Nastojanjem i rado-
vima spomenutih odjela sastavljene su kompozi-
cije domaceg kreozotnog ulja iz raznih
frakcija domaéeg katrana. Domaée kreozotno ulje
po svojim toksi¢nim i ostalim karakteristikama
nidta nije zaostajalo za uvoznim, éak je od nekih
bilo i znatno bolje. Time je dakako znatno sma-
njena potreba uvoza. Osim uljnih konzervansa, is-
pitani su konzervansi na bazi anorganskih
soli topljivih u vodi, kaoiorganskikonzer-
vansi topljivi u organskim otapalima.

Anorganski konzervansi nasli su veliku primje-
nu za konzerviranje rudnitke grade, elektrovodnih
i PTT stupova. U stanici su vrieni pokusi s obzirom
na ispitivanje tehnoloskih uvjeta primjenom polu-
industrijskih uredaja, a kemijskim i mikrobiolos-
kim metodama utvrdena je otpornost tih konzer-
vansa na uvjete u praksi, tj. toksiénost prema uz-
roénicima truleZi i otpornost na izluZivanje vodom.
Na temelju tih radova, doslo je do Siroke primjene
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anorganskih soli na konzerviranje drva u rudar-
stvy, elektroprivredi i po3ti. Radilo se takoder na
sastavljanju anorgansk'h konzervansa primjenom
domaéih sirovina, uglavnom na bazi natrijeva sili-
kofluorida. Nacinjeno je nekoliko sastava koji su
pckazali veoma dobre rezultate s obzirom na teh-
nolosku primjenu, toksi¢nost, izluzivanje vodom iz
drva i otpornost prema utjecaju atmosferilija.

Izradeno je nekoliko vrsta pasta na bazi um-
jetnih smola, parafina i voskova kao zastitni pre-
mazi za drvo protiv raspucavanja trupaca, piljene
grade i stupova. NajviSe je postignuto pastom za
zaStitu trupaca protiv pojave pukotina na ¢eonim
povriinama, kao i pastom za zaStitu piljene grade
za istu svrhu. Obje vrste pasta danas jo$ uvijek na-
laze primjenu u praksi, i nisu jo§ nadeni kod nas
belji i efikasniji sastavi. Spomenute paste izmedu
ostalog pokazuju veoma dobra svojstva kod zastite
bukovih trupaca protiv zaguSenosti.

Nadalje vrdeno je ispitivanje raznih konzervan-
sa koji sadrze bakreni naftenat (domadi),
pentaklorfenol, klornaftalin, organo-
-kositrene spojeve itd.

Takoder su provjeravane metode i sredstva za
naknadnu za$titu pragova i stupova pomoéu ban-
daza, toksi¢nih patrona, primjenom injektiranja
itd.

Mikrobiolo3ki laboratorij poceo je prvi u zemlji
s ispitivanjem toksi¢nosti raznih preparata za zas-
titu drva, prema DIN-normama uz primjenu drvnih
epruveta, kao i ispitivanje toksi¢nosti primjenom
tzv. americke »agar metode«, Nadalje je prvi u
SRH izvrsio inventarizaciju i determinaciju gljiva
uzro¢nika trulezi i diskoloracije na stovaristima pi-
lana i u rudnicima. Kemijski i mikrobiolo3ki odio
izvr$io je ispitivanje i testiranje ¢itavog niza do-
macih i stranih kreozotnih ulja, konzervansa na
bazi anorganskih soli i organskih toksi¢nih sastava.
S podruéja tanina izradeno je nekoliko tipova bi-
jeljenih tanina koji su nasli primjenu u industriji.

God. 1958. poteo se Institut baviti problemima
povrsinske obrade drva, te je i na tom podruéju
nadinjeno mnogo za razvoj, ispitivanje, primjenu i
atestiranje raznih kemijskih sredstava za povrSin-
sku obradu drva. Istovremeno radeno je na ljepili-
ma koja se primjenjuju u drvnoj industriji.

Sada se Odjel za kemijsku preradu i zastitu dr-
va Instituta bavi atestiranjem i ispitivanjem sred-
stava za zastitu drva protiv trulezi, insekata, vlage,
mehaniékih promjena, ispitivanjem i atestiranjem
ljepila za drvo, sredstava za povrSinsku obradu
drva (lakovi, boje, moéila itd.), kao i sredstava za
protupozarnu zastitu drva. Pored toga, vazna je i
djelatnost na provodenju zastite piljene grade, tru-
paca, krovnih konstrukcija, gradevne stolarije,
umjetnina, starina, i to protiv truleZi, insekata
(razarata drva), vlage i poZara.

Te radove izvode uvjezbane ekipe. Ovaj dio dje-
latnosti vazan je zbog struéne izvedbe, a na taj
nac¢in se provjeravaju sredstva, ispituje se naédin
primjene, odreduje ekonomska opravdanost i pro-
pagira potreba i vaZnost provodenja zastite drva za
korisnike i preradivae drvne grade.
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Djelatnost Instituta
na podrucju
tehnoloske organizacije

Nagli razvoj finalne proizvodnje u razdoblju od
1950. do 1960. godine uvjetovao je ne samo napre-
dak u tehnolo$kim rjeSenjima nego je otvorio put,
tj. ukazao na problem tehnoloske organizacije. In-
stitut za drvo je ovaj problem pravovremeno uo-
¢io i 1960. godine otvara novo radno mjesto — visi
stru¢ni suradnik za tehnoloSku organizaciju. Su-
radnik Instituta, koji se po¢eo baviti ovom djelat-
no$éu, kao ulitelja dobio je poznatog struénjaka
iz podrudja organizacije proizvodnje u drvnoj
industriji Obering. Curt Blankenstein-a iz Njemat-
ke Odrzano je nekoliko seminara u Hrvatskoj, a
zajednitka suradnja ostvarena je, kako u podu-
zeéima u zemlji tako i u inozemstvu. Prvih par
godina radio je na ovom podruéju samo jedan visi
strudni suradnik. Tokom rada rasle su i potrebe
ti. zainteresiranost poduze¢a, tako da danas u
Odjelu za tehnologku organizaciju rade &etiri su-
radnika.

U okviru tehnolo§ke organizacije, kako teo-
retski tako i prakti¢nim provodenjem u poduze-
¢ima, Odjel je obuhvatio slijedeéa podruéja:

Studij rada i vremena,

Tehni¢ka priprema proizvodnje,

Razvoj proizvoda,

Tehni¢ka kontrola proizvodnje,

Organizacija odrZavanja postrojenja i uredaja,
Vrednovanje rada.

> o oo

Djelatnost Instituta, u navedenim podruéjima teh-
noloske organizacije, ispoljava se kako odrzava-
njem seminara tako i njenim projektiranjem i pro-
vodenjem u samim poduzeé¢ima. Normalan slijed
je da se u prvom redu provodi Studij rada i Pri-
prema rada, a zatim, nakon izvjesnog vremena, i
ostale discipline.

1. STUDIJ RADA I VREMENA

Svrha i cilj razvijanja ove struéne discipline u
privrednim poduzeéima je racionalizacija rada i
stvaranje vremenskih smjernica koje su osnovna
podloga operativnog terminiranja u pripremi pro-
izvodnje. Matematsko-statistickim metodama u

312

Pise:
Dr ZVONIMIR ETTINGER, dipl. ing.

gef Odjela za tehnolo$ku organizaciju
Instituta.

nizu poduzeéa konstantno se prati udio osnovnog,
dodatnog ‘i pripremnozavrinog vremena u cijelo-
kupnom vremenu rada. Racionalizacijom radnih
mjesta udio osnovnog vremena konstantno raste,
a gubici na radu znatno se smanjuju. Studijem
osnovnog vremena dolazi se do podataka na osno-
vu kojih se izraduju tabelarne, grafitke i nomo-
grafske vremenske smjernice.

Obrazovanje struénih kadrova u privredi ima
osnovni zadatak kako bi se ova disciplina mogla
u potpunosti primijeniti i efikasno koristiti u pri-
vrednim poduzeéima. Seminari u trajanju od dva
tjedna, od &ega je tjedan dana teoretski dio, a
tjedan dana praktiéni rad u poduzeéu, odrzavaju
se u pravilu jednom godisnje za ulesnike iz nekoli-
ko poduzeéa. U posljednje vrijeme sve veéi su zah-
tjevi da se ovaj seminar odrZzi u okviru poduze-
éa samo za struéne sluzbe poduzeéa. Ovakvi semi-
nari obuhvaéaju, kako tehnologe rada i vremena,
tako i ostala radna mjesta tehnoloSke organizaci-
je, a takoder i sva rukovode¢a radna mjesta, potam
od predradnika i poslovode, pa do tehni¢kog ruko-
vedioca. U posljednjih godinu dana ovi seminari
odrzani su u poduzeéima: MUNDUS — »Florijan
Bobié« u Varazdinu, — MOBILIA — »Ivo Marinko-
vié« u Osijeku, — D. K. »KRIVAJA« — Zavidovi-
éi. Zadatak ovih seminara je da osposobi strué-
njake za racionalizaciju radnih mjesta i normira-
nje rada u proizvodnji. Vremenske smjernice os-
nova su za operativno terminiranje u pripremi
proizvodnje.

Suradnici Instituta rade u nizu poduzeéa na
ovom problemu, tj. na konstantnim konzultaci-
jama na unapredenju, tj. racionalizaciji radnih
mjesta. Na studiji rada i vremena, do sada je ovaj
Odjel bio angaZiran u oko 25 poduzeéa u vise re-
publika u Jugoslaviji.

2. TEHNICKA PRIPREMA PROIZVODNJE

Svrha i cilj tehni¢kog pripremanja proizvod-
nje u poduzeéu je da proizvodnju, koja je pro-
gramirana za potrebe trzista, tako pripremi da se
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cmoguéi njeno sprovodenje s predvidenim tehnig-

kim i ekonomskim rezultatima. Ovo pripremanje

proizvodnje odnosi se na:

1. — razradu proizvoda u smislu definiranja kon-
strukcije elemenata, sklopova, dijelova i &i-
tavog proizvoda;

2. — razradu i projektiranje tehnolosSkih procesa
s odredivanjem rezima rada i uvjeta rada,
definiranjem alata, Sablona, pomagala, spe-
cijalnih naprava, nestandardnih alata itd.;

3. — projektiranje i planiranje, te osiguranje svih
vrsta materijala koji se ugraduju u proizvod
s iznalaZenjem optimalnog utro$ka materi-

jala;

4. — operativno terminiranje i vodenje proizvod-
nje tj. odredivanje i sprovodenje rokova
proizvodnje;

5. — operativni obraun utro$ka materijala i rad-

ne snage i analiza postignutih rezultata rada.

Na ovim poslovima Odjel je radio u drvnoin-
dustrijskim poduze¢ima u slijedeéim mjestima:
UroSevac, Prilep, Delnice, Krapina, Lepoglava, Do-
nji Lapac, Ogulin, Purdenovac, Ototac, Senj, Ca-
bar, Zagreb (»Andrija Zaja«), Majur, Osijek, Va-
razdin, Zavidovié¢i, Gradadac, Split i Zadar (Bagat)

3. RAZVOJ PROIZVODA

Jedan od osnovnih utjecajnih faktora koji dje-
luje na smanjenje dobitaka, izmedu ostalih, je i

us'tnjena proizvodnja. Uzrok tome treba traziti u
neadekvatnoj ulozi funkecije razvoja proizvoda u
naSim poduzeéima, $to je rezultiralo da je glavni
kreator bio ino-kupac ili izvoznik. Uogivsi taj prob-
lem kao bitni faktor u organizaciji poduzeéa, odjel
je razvio djelatnost razvoja proizvoda s osnovnim
nacelima: unifikacija, tipizacija, standardizacija
uklopljena u industrijski dizajn, koji treba biti
atestiran i ispitan na trZiStu sa stanoviita prodaje.

Na tom podruéju do sada je Odjel radio u drv-
no-industrijskim poduze¢ima u slijedeéim mjesti-
ma: Delnice, Lepoglava, Otogac, Senj, Cabar, Osi-
jek, Varazdin, Zavidoviéi i Gradacac.

4. TEHNICKA KONTROLA PROIZVODNJE

Sva saznanja iz podruéja kontrole kvalitete
trebaju se odraziti u efikasnoj organizaciji za kva-
litetu u poduzeéu. Ona treba obuhvatiti sve aktiv-
nosti poduzeéa od istraZivanja i razvoja pa do dis-
tribucije i servisa u upotrebi prodanog proizvoda.
Sluzba za kontrolu kvalitete je samo sastavni dio
opteg sistema kontrole kvalitete u poduzeéu.

Svako poduzeée ima neki sistem za kontrolu
kvalitete, ¢ak i bez obzira na vrstu proizvoda i
proizvodnje, i bez obzira na znatenje koje kvali-
teta ima na ekonomiénost proizvodnje ili na plas-
man proizvoda. Te$ko je zamisliti poduzeée koje
ne vr§i neku kontrolu ulaznih materijala ili prov-
jere u toku rada ili na ulazu robe u skladista go-
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tovih proizvoda. Ukoliko su zapostavljene aktiv-
nosti na kvaliteti u toku projektiranja i izrade,
onda se moZe dogoditi da se sistem za kontrolu
kvalitete svede na najnepovoljnije djelovanje, a
to je rjeSavanje reklamacija od strane potrosaca.

Prema tome, uvijek ¢emo govoriti o moguéno-
stima unapredenja u organizaciji za kvalitetu,
kada razmatramo organizaciju za kvalitetu u po-
duzeéu. Bez obzira na postoje¢u organizaciju za
kvalitetu u poduzeéu, na ovom podru¢ju rada
postoje mnoge moguénosti za unapredenje, i to
prvenstveno iz dva slijede¢a razloga:

1. — Novi uvjeti privredivanja traZe novi pristup
u rjeSavanju problema ekonomigne i kvalitet-
ne proizvodnje.

2. — Nauka o kontroli kvalitete je relativno nova,
a njena je primjena u raznovrsnim uvjetima
industrijskih poduzeé¢a vrlo kompleksna.

Potetak rada na unapredenju organizacije za
kvalitetu u poduzeéu nije usmjeren na samu sluz-
bu za kontrolu kvalitete. Veéina poslova na kvali-
teti moZe se napraviti i izvan ovog odjela. Pouzda-
nost konstrukcije moze se provjeriti i u odjelu
konstrukeije, dok proces ili proizvode mogu kon-
trolirati i sami proizvodni radnici u toku izrade,
struénjaci u nabavi ocijenit ¢ée sposobnost dobav-
ljaca ili kooperanata, a oni u prodaji efikasno ¢e
rjeSavati reklamacije. Stoga je na samom pocet-
ku potrebno dobiti sliku opéeg stanja o kvaliteti
u poduzeéu, o éemu ¢ée onda ovisiti i organizacija
za kvalitetu. Kontrola kvalitete se moZe razmatrati
samo u sklopu ¢itavog poduze¢a. Ona treba obu-
hvatiti sve odjele i pogone poduzeta. Stoga je
ispravan stav uprave od prvorazrednog znatenja.
U cilju osiguranja kvalitete i pouzdanosti proizvo-
da, potrebno je da uprava poduzeta promatra
kvalitetu kao integriranu akciju svih ucesnika u
procesu. Taj stav ¢ée se odraziti i na organizaciju
poduzeéa i na mjere koje se kontinuirano spro-
vode.

Suvremena organizacija poduzeéa predstavlja
sistem specijaliziranih funkcija, kojima su delegi-
rane duznosti i odgovornosti. Mi kaZemo da je
kvaliteta duZnost svih ulesnika u procesu, ali se
u praksi moze dogoditi da se svaka grupa ograni-
¢ na podruéje svoje specijalnosti. Tako, na primjer,
nije rijedak slu¢aj da konstrukcija propisuje pre-
uske tolerancije ili postavlja prestroge zahtjeve
u pogledu kvalitete, a sve u cilju vlastitog osigu-
ranja od odgovornosti za eventualne posljedice
lose kvalitete. Medutim, ako se takva kvaliteta
samo preskupim sredstvima moZe u proizvodnji
ostvariti, onda konstrukecija to ne smatra svojom
odgovornosti, ili, na primjer, moZe se dogoditi da
se proizvodnja prvenstveno zainteresira za koli-
¢insko izvrienje plana proizvodnje i zadovoljenje
terminskih planova koji su joj od strane planske
sluzbe zadani. S druge strane, forsiranje samo
koli¢inske proizvodnje, bez puno brige o kvaliteti,
ima direktno lo%e posljedice na kvalitetu takve
proizvodnje. Nabavna sluzba moZe nastojati da
Sto prije realizira interne narudzbe iz najjeftinijih
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ponuda, a prodaja se samo trudi da osigura trzis-
te za slijedeé¢i plan proizvodnje, bez gledanja na
duzi rok plasmana i proSirenja prodaje. U takvim
situacijama rada specijaliziranih sluzbi poduzeta,
uprava poduzeéa mora djelovati kao koordinator
aktivnosti pojedinih grupa u organizaciji poduze-
éa, uzimajuéi za osnovu svog djelovanja sve fakto-
re koji su od znaenja za uspjeh poduzeta, a to su
KVALITETA, ROKOVI i CIJENA. Ako je politika
kvalitete u poduzeéu ispravno postavljena, onda
svaka specijalizirana grupa u poduzetu moZe dati
svoj doprinos faktoru kvalitete.

Ovaj odjel ima za cilj da projektira i sprovodi
funkeiju kontrole kvalitete koja se temelji na su-
vremenim naudnim saznanjima i metodama. Do
sada je Odjel na tom podru¢ju radio u drvno-in-
dustrijskim poduzeéima u slijede¢im mjestima:
UroSevac, Prilep, Delnice, Krapina, Lepoglava, Do-
nji Lapac, Ogulin, Durdenovac, Ototac, Senj, Ca-
bar, Zagreb (»Andrija Zaja«), Majur, Zavidoviéi,
Split i Zadar (Bagat)

5. ORGANIZACIJA ODRZAVANJA UREDAJA I
POSTROJENJA

Danas se u svijetu, pa i kod nas, mnogo govori
o PRODUKTIVNOSTI. Kod toga se Zeli da se ta
produktivnost poveéa, jer ona neposredno utjete
na nivo zivotnog standarda. Produktivnost se moZe
postiéi na dva osnovna nacina:

1. Investicijama (zna¢i kupovinom novih uredaja
i postrojenja koji su tehnolo$ki moderniji);

2. Postojeéu proizvodnju povecati i unaprijediti
pomoéu novih, suvremenih, modernih naéina i
metoda rada.

Nazalost, kod nas u drvnoj industriji prilazi se
u veéini sluéajeva produktivnosti putem prvog
naéina (investicijama). Ovo je razumljivo, jer je
taj na¢in jednostavniji i brzi, tim prije ako se
mogu dobiti krediti ili ako se raspolaZe vlastitim
sredstvima. Medutim, mnogo je teZe i sporije pro-
duktivnost povetati pomoéu drugog nacina, tj.
pomoéu suvremenih saznanja o organizaciji funk-
cije odrzavanja.

Pored dobre organizacije rada u proizvodnji,
ne smije se zanemariti niti problematika organiza-
cije odrzavanja uredaja, postrojenja i zgrada. Sred-
stava za proizvodnju mogu se koristiti u proizvod-
ne svrhe u potpunosti samo ako su u ispravnom
stanju, i to u onom vremenu kada je to potrebno.
Upravo stoga, problemu odrZavanja posvecuje se u
suvremenoj organizaciji proizvodnje sve veéa paz-
nja. Obrtni¢ki nacin proizvodnje jedan je od naj-
skupljih nac¢ina proizvodnje, iz ¢ega proizlazi da
je sistem obrtnitkog odrZavanja najskuplji. Naj-
ekonomiénija proizvodnja je ona koja se moze po-
desiti na principu industrijske proizvodnje (serij-
ske). Taj problem namece se i kod elektro-strojar-
skog odrZavanja.

Znacenje djelatnosti funkcije odrZavanja, s ob-
zirom na njenu ulogu odrzavanja vrijednosti os-



novnih sredstava i optimalnih kapaciteta, je og-
romno. Ta je djelatnost razlititog karaktera od
ostalih djelatnosti u poduze¢u. Drugim rijetima,
rad funkcije odrzavanja indirektno utje¢e na po-
vecanje produktivnosti, ekonomi¢nosti i rentabil-
nog poslovanja poduze¢a. Svrha odrZavanja u svom
krajnjem cilju je da produzi radni vijek stroja,
ili uredaja, ili nekog drugog sredstva za proiz-
vednju. To zna¢i da funkcija odrzavanja ima cilj
da putem sistema preventivno-planskog odrza-
vanja produzi vrijeme trajanja sredstva u eksploa-
taciji. Naime, kada nebi djelovala funkcija odrza-
vanja, vijek trajanja sredstva u eksploataciji znat-
no bi se smanjio.

Odjel za tehnolo$ku organizaciju do danas je
radio ili radi na projektiranju i sprovodenje funk-
cije odrZavanja uredaja i postrojenja u drvno-in-
dustrijskim poduzeé¢ima u slijedeéim mjestima:
Uro3evac, Prilep, Delnice, Krapina, Lepoglava, Do-
nji Lapae, Ogulin, Durdenovac, Oto¢ac, Senj, Ca-
bar, Zagreb (»Andrija Zaja«), Majur, Zavidoviéi,
Split, Sanski Most i Zadar (Bagat).

Provodenje organizacije odrZavanja u podu-
zetima jako je otezano uslijed nedostatka strué-
nog kadra strojarskih i elektro tehnifara i inZe-
njera.

6. VREDNOVANJE RADA

Da bismo postigli znacajnije rezultate u orga-
nizaciji proizvodnje, odnosno u poveéanju produk-
tivnosti, ekonomiénosti i rentabilnosti, jedan od
osnovnih uvjeta je pravilno vrednovan rad. Odjel
za tehnoloSku organizaciju ovim se poslom bavi u
zadnjih pet godina. Kod tog posla primjenjuje
samoupravne i demokratske metode vrednovanja
rada, Sto je u skladu s osnovnim nadelima raspod-
jele rezultata rada u naSem samoupravnom su-
stavu. Izraden je sistem za vrednovanje rada po
principu bodovno razredne metode i metode ran-
giranja usporednih parova unutar razreda.

Nase iskustvo potvrduje istinu, da se rezultati
mogu posti¢i tek onda ako se kao jedan od prvih
poslova izvr$i vrednovanje rada. Na tom podruéju
Odjel je radio do sada u drvno-industrijskim podu-
ze¢ima u slijede¢im mjestima: Oto¥ac, Senj, Ca-
bar, Majur, Osijek, VaraZdin i Senj.
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Ekonomika
takoder zastupljena
u djelatnosti Instituta

Formiranjem Ekonomskog odjela u Institutu za
drvo, omoguceno je cjelokupno rje$avanje proble-
matike, kako u proizvodnji, tako i u razvojnim
mogucnostima pojedinih djelatnosti drvne indus-
trije na podruéju pojedine regije, republike, odnos-
no podru¢ju SFRJ. Ekonomi¢nost i rentabilnost
poslovanja nuzni su pratilac svakog tehnolo3kog
rjesenja.

Ekonomski sektor Instituta djelovao je od os-
nutka u smjeru istrazivanja proizvodnosti rada u
pilanskoj proizvodnji, a zatim i 11 ostalim djelatnos-
tima drvne industrije. Takvo usmjeravanje rada
sektora uvjetovano je veoma niskom produktivno-
sti gotovo u svim djelatnostima drvne industrije.
Na osnovu rezultata rada pojedinih poduzeca, vrie-
ne su komparativne analize produktivnosti. Podaci
su objavljivani u zasebnim biltenima, tako da su
peduzeéa mogla poduzimati efikasne mjere za po-
veéanje proizvodnosti rada, te su na tom podrudju
postignuti zadovoljavajuéi rezultati.

Poslijeratnim razvojem drvne industrije s pri-
marne na finalnu preradu, radene su potpune eko-
nomske analize o rentabilnosti i ekonomiénosti po-
slovanja, kako novoizgradenih tvornica tako i re-
konstruiranih pogona. Analiza investicionih elabo-
rata vriena je ne samo za podrucje SR Hrvatske
veé i za ostala podruéja SFRJ. Na podruéju SR
Hrvatske, djelatnost je usmjerenra uglavnom na
nerazvijena podrugja Banije, Korduna, Like i Gor-
skog kotara, kojima je struéna pomoé¢ bila najpo-
trebnija.

Isto tako za novo izgradenu tvornicu namjestaja
u Conacry-u (Gvineja) razradena je organizaciona
shema svih sluzbi, osim tehnoloskog procesa. De-
taljno je razradeno skladisno poslovanje svim ma-
terijalima s potrebnom dokumentacijom; zatim na-
bavna sluzba, prodaja, likvidatura, fakture, analiza
trziSta i vanjski transport, kontni plan, organizacija
knjigovodstva, uputstvo za knjigovodstvo i robno
poslovanje, blagajni¢ko poslovanje, funkcioniranje
i poslovanje sektora opé¢ih poslova, kadrova i osta-
lih sluzbi, shema kolanja dokumentacije materijal-
nog i financijskog poslovanja tvornice.
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U neito manjem obujmu razraden je elaborat za
Drvno industrijsko poduzeée u Uroseveu, s t'me $to
su na osnovu organizacijskog stanja i rezultata
poslovanja u 1964 g. predloZene mjere za otkla-
njanje nedostataka u poslovanju privredno-ratun-
skog sektora i ostalih zajednigkih sluZbi kombinata.
Za novoizgradenu tvornicu namjestaja u Ototcu,
izradena je isto tako organizaciona shema poslova-
nja s popisom radnih mjesta i brojem izvrsilaca.

Po jedinstvenom sistemu analititke procjene
radnih mjesta, vrien je popis, opis i bodovanje
svih radnih mjesta u drvno-industrijskim poduze-
¢ima Turopolje, Cabar, Dvor na Uni, Urosevac, No-
vi Vinodolski i dr. radi pravilnijeg nagradivanja
izvr§ilaca na odnosnim radnim mjestima. Analiti¢-
ka procjena radnih mjesta vriena je i kod Sumskih
gospodarstava Gospi¢, Dvor na Uni i dr.

U drvno industrijskim poduzeéima, naroéito u
pilanama, proveden je sistem nagradivanja po
kompleksnom uéinku i po jediniei proizvoda. Proiz-
vednja kvalitetnije robe realizirana je po poveca-
noj prodajnoj cijeni, a krajnji rezultat bio je po-
veéanje dohotka, odnosno osobnih dohodaka. Sis-
tem nagradivanja dao je dobre rezultate kod pilan-
skih pogona DIP-a Ogulin. Proizvodi raznog asor-
timana svoderi su na uvjetnu jedinicu po kojoj
je vrSen obratun. Uvjetna jedinica predstavljala
je onaj artikl koji je u proizvodnji bio najvise za-
stupljen.

Ukoliko su na nekom podruéju postojale alter-
nativne lokacije za izgradnju novog pogona drvne
industrije, vriene su komparativne ekonomske ana-
lize o prednostima, odnosno nedostacima odnosnih
lokacija (pogon gradevne stolarije na alternativnoj
lokaciji Vrhovine ili Udbina). VrSene su analize
uvjeta, moguénosti i ekonomsko-tehni¢kih efekata
prelaza DIP-a Cabar i DIP-a Senj na 42-satnu
radnu sedmicu (tjedan). Komparativne analize efi-
kasnosti privredivanja s analizom postoje¢eg nivoa
organizacije izvrSeno je za DIP Delnice u uspored-
bi s Drvnom industrijom Nazarje i prosjekom re-
zultata drvne industrije SR Hrvatske.



Za nau¢ni fond SR Hrvatske stavljani su prijed-
lozi tema za tehnolosko ekonomski razvoj podu-
zeca drvne industrije SR Hrvatske.

U suradnji sa sektorom furnira i plo¢a, razra-
dena je studija »Plasman furnira i drvnih plodac.
U elaboratu je prikazan razvojni put proizvodnje,
primjene i plasmana svih vrsta furnira i ploca,
ne samo u SFRJ ve¢ i u svjetskim razmjerima.
Sve manja upotreba masivnog drva na3la je za-
mjenu u drvnim plo¢ama. Plo¢e su zauzele takve
pozicije u potrosnji, da se suvremena proizvodnja
namjeStaja i gradevne stolarije ne moZe niti za-
misliti bez upotrebe plo¢a. U studiji je razradena
potrodnja plota po zemljama i podrué¢jima, kao i
proizvodnja, kapaciteti, konkurencija na domaéem
i stranom trzistu, cijene, izvoz, uvoz, organizacija
prometa, te ekonomski efekti kod upotrebe raznih
vrsta ploa.

Dokumentacija:

Grgurié, S.: Uvodenje kompleksnog nagradivanja
po u¢inku u poduzedima drvne industrije. ID, Za-
greb, 1959.

Grgurid, S Osvrt na kretanje proizvodnosti rada
na pilanama Hrvatske. DI, 5-6/1959.
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Strojarstvo i energetika

U svrhu konkretne pomoéi na$oj drvnoj indus-
triji djelovao je do 1966. godine u Institutu za drvo
Odsjek za energetiku i strojarstvo. Rad Odsjeka
bic je raznovrstan i zamasan, a obuhvacao je ser-
visnu, projektnu, projektno-istrazivaé¢ku, a u ma-
njem opsegu i ¢isto istrazivatku djelatnost. Tehnié-
ko osoblje toga odsjeka sastojalo se od 2 do 4 stalna
clana Instituta, a povremeno su sudjelovali i vanj-
ski suradnici. U organizacionom vidu rad toga Od-
sjeka odvijao se najéedée u tijesnoj suradnji s dru-
gim Odjelima Instituta. Dobrim dijelom taj rad je
bio i posve samostalan za pojedina podruéja drvne
industrije.

Uslijed intenzivnog razvoja proizvodnih kapa-
citeta drvno-industrijskih poduzeéa, u toku pros-
log Cetvrtstoljeca, doslo je do izgradnje novih tvor-
nica i do postepene i sve intenzivnije moderniza-
cije i mehanizacije u svim granama drvne indus-
trije. U viSe tvornica uvedena je i djelomiéna au-
tomatizacija proizvodnog procesa. Posebno su osu-
vremenjene tehni¢ke mjere za higijenu rada i zas-
titu ¢ovjekove okoline. Novi radni strojevi i ure-
dzji mehanizacije, kao i odgovarajuéi H. T. Z. ure-
daji (odsisivanje plijevine i pra$ine i sl), znatno
su povecali potrebu na pogonskoj energiji, naroéito
na toplinskoj za grijanje prostorija. U izvjesnoj
mjeri tome je pridonijela ¢injenica da su u nas
testo kopirana inozemna tehni¢ka i tehnolodka rje-
Senja pojedinih problema, i to bez kriti¢kog osvrta
na specifi¢nost energetskih postrojenja poduzeéa
naSe drvne industrije. Postoje¢i energetski uredaji
bili su veéinom zastarjeli i dotrajali i stoga su pos-
tepeno uklanjani. Sve je to uzrokovalo poteikoée
u proizvodnji, pa ¢ak i smanjenje proizvodnje mno-
gih tvornica. Zbog toga je sve viSe dolazilo do izra-
Zaja snazno nastojanje za osvajanje proizvodnje
strojeva i nekih specijalnih uredaja za drvnu in-
dustriju kod nas, u na$im tvornicama strojograd-
nje, kao i u mehani¢kim radionicama u sklopu po-
duze¢a drvne industrije.

U jeku toga intenzivnog rada doslo je, uslijed
reorganizacije Instituta, do prestanka rada tog Od-
sjeka. Od toga vremena je strojarska i energetska
komponenta projekata Instituta za drvo izradivana
iskljuéivo u vidu vanjske suradnje pojedinih vanj-
skih struénjaka, odnosno projektnih ustanova, i to
po narudzbi drugih odjela. Na taj se naéin smanjio
pregled kao i svrsishodno usmjeravanje pojedinih
tehni¢kih rjeSenja. Ovakav rad imao je od tog vre-

318

Pige:

prof. PURO HAMM, dipl. ing.
profesor Sumarskog Fakulteta
u Zagrebu

mena opée strojarski i energetski karakter, ali
manje dolazi do izraZaja karakter istrazivanja i
usavrsavanja.
Ovdje ¢e biti iskazani glavni radovi, i to grup-
no po vrstama.
SERVISNI RAD

U poéetku rada Instituta za drvo, u prvim go-
dinama iza oslobodenja, postojao je znatan ma-
njak tehni¢kih stru¢njaka u drvnoj industriji. Hit-
no su se obnavljale pilane i ostale tvornice drvne
industrije. Clanovi Odsjeka za strojarstvo i ener-
getiku u znatnoj su mjeri izravno sudjelovali na
vodenju montaznih radova na gradili§tima i rekon-
strukcijama. Pri uvodenju Sirokih tra¢nih pila
trupcara kao osnovnih pilanskih strojeva, kao i kod
gradnje tada modernih suS$ionica piljene grade,
uspostavljena je bila uska suradnja ovoga Odsjeka
s ekspertima FAO (Ing. D. Forsen, Ing. E. J. Sahl-
man, Ing. O. Karlson, De Graeve). Godine 1954.
izvrSeno je studijsko putovanje u inozemstvo u
svrhu pregleda postrojenja za proizvodnju iveri-
ca i vlaknatica. Nakon postepenog osamostaljenja
pojedinih tvornica drvne industrije, promijenio se
i sadrzaj rada ovog Odsjeka. Pre§lo se na ostale vi~
dove rada, i to na tehni¢ka mjerenja, analize, eks-
pertize, konkretna istraZivanja, a naro&ito na iz-
radu idejnih i glavnih projekata s podruéja stro-
jarstva i energetike, kako u vezi izgradnje tvorni-
ca tako i u vezi istraZivanja.

ANALIZE, ISPITIVANJA, EKSPERTIZE

Odsjek je izvrSio analize energetske baze u in-
vesticionim elaboratima koje je u to vrijeme izra-
dio Institut. Ostali radovi ove grupe bili su:

— Ispitivanje rada stabilnog parnog kotla Stei-
miiller, D. I. Slavonija, SI. Brod; 1954. god.

~— Ispitivanje rada stabilnog parnog kotla Brno-
-Kralovo Pole, Tvornica »Supié¢ Rade«, Rijeka;
1955. god. Ustanovljene su drasti¢ne razlike u
temperaturi lozisSta. U periodi¢nim intervilima
od 6 min, one su bile od 800° do 1200° C.

— Ostale analize i ekspertize o energetskim pos-
trojenjima drvne industrije (ispitivanje rada
polustabilnih i stabilnih parnih strojeva), ukup-
no oko 35 elaborata.

—- Ispitivanje rada traéne pile truptare TA 1400,
proizvod Tvornice »Bratstvo« Zagreb; PDI
»Borja«, Tesli¢, 1968. god.




ORIGINALNI (PROTOTIPNI) PROJEKTI

— Konstrukeija kabine za prskanje laka. Ovo je
bila konstrukcija u doba potetka razvoja takvih
uredaja. Sticajem okolnosti na tome se dalje
nije radilo.

—- Konstrukecija preSe za proizvodnju lignostona
iz bukovih ¢etvrta¢a. Sluzi za izradu preSanih
elemenata za ¢unkove za tekstilnu industriju.
Postavljena je u DIP-u Karlovac.

— Presa za briketiranje piljevine. To je originalna
konstrukecija izvedena u vrijeme kada je kod
nas bilo nekoliko starih stapnih presa i jedna
uvozna. Bila je postavljena u pilani Peéine na
Susaku (»R. Supié¢« Rijeka).

—- Zagrija¢ zraka dimnim plinovima za »NIRO«
aparat, za proizvodnju tanina u prahu. Postig-
nuta je znatna racionalizacija u proizvodnji;
DIK Durdenovac, 1958. god.

— Uredaj za upuhivanje piljevine i prasine u loZi-
Ste parnog kotla u tvornici iverica »Iverokalg,
Srpske Moravice, 1963. god. Ovo je bio proto-
tipni uredaj, koji je i bez automatskih naprava
u potpunosti zadovoljio. Treba spomenuti da je
tek mnogo kasnije do$lo do primjene ovakvih
(automatiziranih) uredaja u drvnoj industriji,
ali iz uvoza.

— Uredaj za upuhivanje piljevine i pra$ine u lo-
ziste brodskog parnog kotla u Tvornici iverica
»Lanit« — Petrinja, 1965. god. Tu je konstru-
iran i spiralni odvajaé¢ piljevine. Uredaj je ra-
dio do prestanka rada tvornice, iako nije bio
posve dovrsen po zamisli projektanta.

~— Uzgonska prelivna pumpa (mamut pumpa) za
parne jame u Tvornici furnira, Petrinja. Ovo
je u naSoj drvnoj industriji prvi i posve uspio
poku$aj primjene ovog naéina dizanja vode na
malu visinu. Posebno treba ista¢i konstrukeiju
mlaznog kompresora zraka na paru. Kasnije je
ovaj uredaj kopiran u Tvornici Sperplo¢a, Bje-
lovar.

— Aluminijski oblog nutarnjih ploha parionica
piljene bukove grade. Svrha je smanjenje u-
troska pare koji je inace kod ovog procesa zna-
tan. Iz iskustva s tim prototipom proizi§la su
kasnija prakti¢na rjeSenja (parionitka zvona).

— Rekuperator topline suSionice furnira. Izmenji-
vaé topline izraden iz aluminija omoguéuje po-
vrat do 50% topline, utrofene u su$ionici, za
grijanje hale. To je u ovoj proizvodnji znacajna
racionalizacija.

— Pokusni parioni¢ki kotao. Svrha: ispitivanje
utjecaja parenja bukovine pri razli¢itim stanji-
ma pare i frajanja procesa.

ISTRAZIVACKI RAD

— Ispitivanje trajnosti premaza na metalnim li-
movima u svrhu primjene u parionicama pilje-
ne bukovine. Radeno za DIP Rijeka. Svrha je
pronalaZenje jeftinijeg nadina oblaganja pari-
onica.

—- Ispitivanje elektri¢nog vlagomjera za drvo, pro-
izvod Siiffert-Bilirner, 1955. god.

Parna zvona kao nova tehnologija hidrotermicke ob-
rade koju je Institut izveo za DIP-Karlovac.

PROJEKTI

Odsjek za energetiku i strojarstvo bio je naj-
produktivniji u projektiranju. Taj rad je bio re-
dovno spojen s prethodnim ispitivanjem i usavrsa-
vanjem sliénih uredaja. U tome je bila znatna
prednost za investitore. Navedeni projekti odnose
se na period do 1966. god., tj. do prestanka rada
ovog Odsjeka.

—- Susionice piljene grade i rekonstrukcije susio-
nica; ukupno 9 projekata.

— Toplinska instalacija parionica piljene bukove
grade;

— Toplinska instalacija jama za parenje u tvor-
nicama furnira i $perploca;

— Uredaji za odsisavanje piljevine i pradine (eks-
haustorski uredaji). Odsjek se intenzivno posve-
tio rjeSavanju pitanja odsisavanja i time vidno
pridonio rjestavanju toga specifiénog i akutnog
problema drvne industrije. Izradeno je oko 30
projekata, a medu njima i projekt za Tvornicu
namjestaja u Conakry-u (Gvineja).

— Uredaji niskotlatnog pneumatskog transporta
piljevine i usitnjenih drvnih gestica.

— Instalacije grijanja proizvodnih postrojenja.

— Pogonsko-energetski uredaji. Ovi projekti od-
nose se na uredaje u kotlovnicama (razvod pare,
rekonstrukcije loZidta, uredaji za promaju itd.).
Osim toga vanjski razvod pare i povrat konden-
zata u proizvodnim postrojenjima. Ukupno oko
14 takvih projekata.

Dokumentacija:
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i publikacije

kao pratece djelatnosti u Institutu
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visi struéni suradnik Odjela za

dokumentaciju Instituta za drvo

Uz izdavacku djelatnost, koja je obuhvacala
izdavanje »Izbora radova iz inozemne strulne li-
terature«, »Pregleda radova iz periodicke strucne
literature«, »Bibliografskog biltena« i Casopisa
»Drona industrija«, vaZna djelatnost Odjela za
dokumentaciju bilo je od pocetka vodenje znan-
stveno-struéne biblioteke s dokumentacijom. Knjiz-
nica je osnovana veé u listopadu 1949, a fond
struénih knjiga narastao je do kraja 1954. na oko
1200 knjiga i separata.

U 1964. godini KnjiZznica Instituta primala je
ukupno 72 naslova stru¢nih ¢asopisa, i to 22 doma-
¢a i 50 inozemnih ¢asopisa. Fond tehni¢kih elabora-
ta iznosio je u to vrijeme ukupno 366 elaborata.

U 1969. godini KnjiZznica veé¢ posjeduje 5152
knjiga i separata, te 1800 svezaka (godiSta) doma-
¢ih i inozemnih &asopisa. U tom razdoblju u Odje-
lu za dokumentaciju bilo je ve¢ pohranjeno 470
struénih elaborata suradnika Instituta.

Danas Odjel za dokumentaciju posjeduje 5430
knjiga, separata i broSura na hrvatskom ili srps-
kom, engleskom, njematkom, ruskom, francus-
kom, talijanskom, ¢e§kom, slovatkom, poljskom,
madarskom, §vedskom, norveskom i rumunjskom
jeziku. U KnjiZnici se nalazi 630 stru¢nih elabora-
ta izradenih za potrebe razli¢itih podrugja drvne
industrije. Odjel za dokumentaciju prima i 32
domacéa i 64 inozemna ¢asopisa.

Knjige i Casopisi nabavljaju se po potrebama
Instituta, odnosno njegovih odjela. U prvom redu
nabavljaju se publikacije koje znanstveno i strué-
no obraduju probleme drvne industrije, ali se
krug interesa preko pojedinih grana drvne indus-
trije $iri prema ostalim srodnim podrué&jima, tako
da Odjel za dokumentaciju predstavlja vaZan iz-
vor informacija za suradnike Instituta, ali i za
struénjake drugih ustanova i poduzeéa, pa i za
studente raznih fakulteta. Zahtjevi za informaci-
jama dolaze i iz inozemstva, kao npr. iz Madarske,
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Biblioteka Instituta, sa 5430 djela, spada medu naj-
bogatije ove vrste u struci

Danske, Australije, Irana, Belgije itd., a Odjel za
dckumentaciju odgovorio je na veéinu prispjelih
upita ili je zainteresirane uputio na potreban
izvor.

Radi boljeg informiranja &itatelja, knjige se u
Odjelu za dokumentaciju obraduju na listi¢ima
abecednog i stru¢noga kataloga (po UDC i Oxford-
skoj klasifikaciji).

Buduéi da je Institut iz financijskih razloga
bic prisiljen obustaviti izdavanje Bibliografskog
biltena, Odjel za dokumentaciju povremeno je ob-
javljivao prikaze struéne literature i zanimljivih
¢lanaka. Od broja 9-10/74, radi boljeg informira-
nja struéne javnosti, objavljivat ¢ée u &asopisu
»Drvna industrija«, na 2-3 stranice, saZetke ¢lana-
ka iz drugih, prvenstveno inozemnih, ¢asopisa s
podruéja drvne industrije.

Odjel za dokumentaciju razvio je plodnu su-
radnju s domacim i inozemnim institutima i doku-
mentacionim centrima, kojima $alje ¢asopis »Drv-
na industrija« u zamjenu za njihove publikacije.
Na taj nagin se Odjel za dokumentaciju povezuje



sa srodnim ustanovama u zemlji i svijetu, te do-
biva zamjenom 22 domacéa i 53 inozemnih &asopisa
i ostalih publikacija. Zamjena publikacija obuhva-
¢a ustanove slijede¢ih zemalja: Austrija, CSSR, SR
Njemacka, DR Njemacka, Poljska, Francuska, Vel.
Britanija, Svedska, Norveska, Danska, Madarska,
Svicarska, Rumunjska, SSSR, SAD, Kanada, Puer-
to Rico, Australija, Novi Zeland, Japan i Indija, i
posebno medunarodnu organizaciju FAO.

Od referatnih ¢asopisa Odjel za dokumentaciju,
osim ¢asopisa »Bulletin scientifique« Savjeta aka-
demija nauka i umjetnosti SFRJ, dobiva zamjenom
i nekoliko inozemnih referatnih ¢asopisa (iz SR
Njemacke, Francuske i CSSR).

Odjel prati sva novija kretania na podruéju
publikacija, bibliotekarstva, dokumentacije i in-
formacionih znanosti, te $alje svoga suradnika na
postdiplomski studij i sluzi se i drugim oblicima
struénog usavrSavanja (npr. seminari »Tehni¢ki
i druStveni aspekti informacija i komunikacija«,
studijska putovanja itd.)

Odjel za dokumentaciju Instituta, sa struénim
¢asopisom »Drvna industrija« i bogatim biblioteé-
nim fondom s podruéja drvne industrije, a u ok
viru Instituta za drvo, gdje su okupljeni istaknuti

drvno-industrijski struénjaci, mogao bi i trebao
b1 postati Centar za dokumentaciju za cijelu drv-
nu industriju SR Hrvatske, pa i cijele Jugoslavije,
za §to bi se trebao ojadati kadrovski i financijski.
Sadasnja kretanja povezivanja srodnih znanstve-
nih ustanova mogla bi tome pridonijeti. Onda vise
ne bi bilo poteskota s izdavanjem prije navedenih
edicija i drugim korisnim djelatnostima.

Dokumentacija:

$alovac, I.: Dokumentacija u struénom i nauénom
radu i njena primjena u drvnoj industriji i Sumar-
stvu. DI, 3-4/?965

Salovac, L: Bibliografska aktivnost Instituta za
drvo i sastanak u Zagrebu o dokumentaciji u drv-
noj industriji i $umarstvu. DI, 5-6/1965.

Salovac, I: Organizacioni elementi dokumentaci-

onog centra za drvnu industriju i $umarstvo. DI,
9-12/1965.

Salovac, l: Organizacioni i tehni¢ki elementi na-
uéne dokumentacue DI, 3-4/1969.

Salovac, L: Stru¢ni aspekti 20-§od1§n{ef izdavanja
éasopisa »Drvne industrije«, D

Salovec, I. i Badun, S.: Bibliografija ¢lanaka iz
éasoplsa »Drvne mdusm_]e« 1950-1969. DI, 7-8/1969.

Tusun, D.: Prijedlog standarda za specijalne bibli-
oteke. DI, 11- 2/197%

J. Krpan

" SUSENJE | PARENJE DRVA.

Drugo preradeno i prosireno izdanje

DJELO SE MOZE NABAVITI U INSTITUTU ZA DRVO — ZAGREB,
ULICA 8. MAJA 82.

Cijena djela iznosi 60 dinara. Daci i studenti isto mogu nabaviti uz cijenu
od 50 dinara.
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Perspektive razvoja

Instituta za drvo
(u okviru drvne industrije)

Perspektivni razvoj, fizionomija i karakter In-
stituta za drvo ovisit ¢ée iskljué¢ivo od drvne indus-
trije (radi koje je pred 25 godina i osnovan), odnos-
no od toga kako ¢e drvarska struka ubuduée gle-
dati na ulogu i znacenje znanstvenog rada u funk-
ciji vlastitog razvoja. Preciznije refeno, razvoj In-
stituta ¢e ovisiti o uspjesnosti i stupnju organizi-
ranosti udruzenog rada ove industrijske grane,
cdnosno o zadacima koji ¢e se Institutu povjeriti u
ime cijele grane. Opseg, struktura i karakter funk-
cije determinirat ée organizaciju i broj izvrsilaca
u Institutu.

Sumarstvo i drvna industrija u poslijeratnom
periodu prolazili su kroz nekoliko organizacionih
oblika. Transformacije su vrSene s ciljem da se
pronadu efikasniji na¢ini upravljanja i rukovode-
nja na bazi sagledavanja i omogucéavanja jedin-
stvenog razvoja grane kao cjeline, respektirajuci
pri tome nau¢no utvrdene objektivne faktore i
ekonomske kriterije. No, medutim, zajedniéki in-
teresi bili su ¢esto potiskivani parcijalnim, 3to je
dovodilo do stanovite disproporcije u pogledu ko-
ris¢éenja prirodnih bogatstava i drugih komparativ-
nih prednosti odredenih dijelova republike, §to se
otitovalo u relativno skromnom poveéanju fizi¢kog
obima proizvodnje drvne industrije SRH u odnosu
na druge dijelove zemlje. Rascijepkanost drvne in-
dustrije na veliki broj lokaliteta apriori je onemo-
gucéavala efikasno i pravovremeno rjeSavanje vi-
talnih problema od zajednitkog interesa, kao §to
su razvoj, investicije, promet, sistemska pitanja i
drugo. Takvo stanje imalo je neminovno odraza i
na Institut, jer je nauéno-istraZivaéka djelatnost
poprimila sve viSe sekundarno znalenje, ustupa-
juéi prvenstvo empirijskim shvaéanjima. Proiz-
vodnja, kao ziv organizam koji je karakteriziran
neprekidnim razvojem i dinamikom, zahtijeva u
interesu napretka brzu primjenu i unosenje u proiz-
vodni proces najnovijih nauénih, tehniékih i tehno-
logkih dostignuéa, koja ée poveéati produktivnost
rada, sniziti troskove prerade i poboljsati ekonom-
ski polozaj proizvodaca. UnoSenje suvremenih prin-
cipa i inovacija u na$e pogone postalo je imperativ
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danas$njice. Uvjereni smo da ée jedino udruZeni
rad, kroz osnivanje regionalnih poslovnih zajedni-
ca objedinjenih u republi¢ku, stvoriti optimalne
uvjete za rad i djelovanje Instituta za drvo, koji
bi u ime »zajednice« izvriavao zadatke i iz nauéno-
-istrazivacke oblasti. Zajednica bi Institutu odredi-
vala program istrazivanja i u skladu s tim osigu-
ravala financijska sredstva. To bi utjecalo da se
Institut konsolidira i kadrovski ojaca, kako bi bio
u stanju obuhvatiti modernizaciju cjelokupne drv-
ne industrije SRH. U skladu s donoSenjem Zakona
o nau¢no istraZivatkom radu i organizacijama, In-
stitut ée se morati integraciono povezati s drugim
srodnim ustanovama i organizacijama, kako bi za-
drzao status znanstvene organizacije.

U prosirenoj konstelaciji, Institut bi imao uvje-
te da prema spomenutom »Zakonu« postane ¢lan
jedne od osam nauénih republi¢kih zajednica, koje
bi rijeSile pitanje fundamentalnih istraZivanja i
njihovog financiranja. Pored refenoga, osnovna
orijentacija razvoja Instituta temeljit ¢e se na pos-
tavkama studije »Moguénosti dugoroénog razvoja
drvne industrije SRH do 1985. godine«. Prema toj
projekeiji, dominantno mjesto u strukturi drvne
industrije ima finalna proizvodnja (industrija na-
mjestaja), koja mora naéi svoje mjesto i u istraZi-
vatkoj sferi. To ¢e utjecati da se Odjel za finalu
kadrovski ojafa i opremi aparaturama za istraZi-
vanje, kako bi mogao udovoljiti svim zahtjevima i
potrebama razvoja industrije namjestaja. Sliénu
transformaciju dozivjet ¢e i Odjel za furnir i ploée,
jer bi se do 1985. godine fizi¢ki obim proizvodnje
trebao povecati za blizu 4 puta u odnosu na stanje
u 1970. godini. U skladu s izvrSenjem zadataka
vezanih na realizaciji dugorotne projekeije razvoja
drvne industrije, kao i obuhvaéanje fundamental-
nih i primijenjenih istraZivanja za cijelu granu,
Institut ¢ée morati poveéati broj samostalnih istra-
Zivaca od danasnjih 15 na 30, i to u blizoj budué-
nosti, kao i uloziti u opremu za istrazivanja oko
3.0 miliona dinara i daljnjih 1,0 milion dinara u
adaptaciju prostorija, koje su danas sve manje
pedesne za istraZivaéki rad.



Opcenito ¢e trebati rijeSiti problem prostorije
za laboratorije i radionice u postojetoj zgradi, s
obzirom na prenapuéenost i heterogenost korisni-
ka. Na osnovu gore retenog, razvoj Instituta teme-
ljio bi se na slijede¢im podruéjima rada koja ¢e se
iznijeti u daljnjem tekstu.

1.1. PODRUCJE OSNOVNE ISTRAZIVACKE
DJELATNOSTI

Razvoj i unapredenje drvne industrije nemogu-
¢e je zamisliti bez intenzivnog uée$éa nauéno-is-
trazivatkog rada, koji se odnosi na fundamentalna
istraZivanja, jer na podrué¢ju mehanitke i kemijske
prerade ima jo§ mnogo problema i pojmova za is-
trazivanje.

Struktura Sumskog fonda sve se viSe mijenja,
ksko u pogledu vrsta drva tako i kvalitete i deblji-
ne tehni¢ke oblovine. S tim u vezi, potrebno je, s
obzirom na naSe specifi¢ne uvjete, istraziti ade-
kvatnije nadine mehani¢ke i kemijske prerade
drva. Potrebno je pronaé¢i tehnologiju kojom ée se
na zadovoljavaju¢i nacin preraditi sirovina koja
je sve manje kvalitetna. Sirovina koja je uzgojena
u brzo-rastuéim Sumama nije dovoljno istraZena,
kako u pogledu fizikalno-mehaniékih svojstava ta-
ke i u pogledu tehnologije prerade i upotrebe.
Daljnji dugoroéni rad u okviru fundamentalnih
istrazivanja odnosio bi se na kompleksno korisée-
nje drvne sirovine, koji je u nas na veoma niskom
stupnju. Istrazivac¢ki instituti na Zapadu i Istoku
svoje kapacitete ve¢ nekoliko godina orijentiraju
na ovo podruc¢je. Samo se integralnim koris¢enjem
drvne sirovine prerada moze dovesti na visoki stu-
panj rentabilnosti i posti¢i ublazavanje njene de-
ficitarnosti. S obzirom na sve slabiji strukturalni
sastav drvne mase i na sve krac¢e ophodnje u uz-
goju Suma, drvnu sirovinu treba maksimalno is-
koristiti u kompleksnoj preradi, po¢am od pilanske
proizvodnje pa preko industrije ploéa (iverice i
vlaknatice) do celuloze i papira. Rad na ovim is-
trazivanjima odvijat ée se i u buduée pretezno
kroz »Zajednicu istraZiva¢kih organizacija iz oblas-
ti Sumarstva i prerade drva« na bazi podjele zada-
taka medu nauénim organizacijama iz ¢itave zem-
lje.

1.2. PODRUCJE RAZVOJNIH ISTRAZIVANJA

Najvec¢i dio sredstava namijenjen znanstveno-
-istraziva¢kom radu i razvijenim industrijskim ze-
mljama usmjerava se na razvojna istrazivanja.
Ona obuhvaéaju ne samo razvoj tehnologije vet
i inovaciju proizvoda sa stanovista konstrukcije,
proizvodnje, primjene i potraznje. Realno postav-
ljeni i na nau¢nim temeljima razradeni razvojni
programi najsigurniji su preduvjeti uspjesnosti
privredivanja. Tehnoloske koncepcije nisu sta-
ticne, ve¢ s razvojem nauke i tehnike neprekid-
no evoluiraju u smislu poveéanja produktivnosti
rada i materijala i poboljSanja kvalitete proizvoda.
Studija »Mogucnosti dugoronog razvoja drvne
industrije SRH do 1985. godine« predstavlja os-

novicu za daljnje izrade programa razvoja, kako
makroregija i subregija, tako i pojedinih proiz-
vodnih organizacija (centri razvoja)) u Republici.
Veéina poduzeéa nema razradenih dugoroénih pro-
grama razvoja, $to za posljedicu ima podizanje
nekoliko kapaciteta na istoj sirovinskoj osnovi
ili istom trZzi§tu. Organizacije udruZenog rada, te
poslovne i drustveno politi¢ke zajednice trebale
bi u znatno veéoj mjeri nego $to je to bilo do sada
na razvojna istraZivanja angaZirati znanstveno
istrazivacke organizacije, koje bi snagom svojeg
autoriteta i naucne objektivnosti ublaZile ili pot-
puno eliminirale stihijski i autarhiéni razvoj,
koji je u proteklom razdoblju, manje vide, bio
prisutan u nasoj Republici.

Prema studiji »Moguénosti dugoro®nog razvo-
ja drvne industrije SRH do 1985. godine«, struk-
tura drvne industrije, u konaénici, bitno ée se
promijeniti, i u njoj ¢e dominantno mjesto pri-
pasti finalnoj proizvodnji, $to je vidljivo iz slije-
dete tabele:

Struktura u % 1970. 1975. 1985.

Primarna proizvodnja

(pilane, furnir i ploée) 41,1 33,8 26,3
Finalna proizvodnja

(namjestaj, gradevna

stolarija i podovi) 51,6 60,4 70,9
Kemijska prerada

(destilacija, impregnacija

i Sibice) 7,3 5,8 2,8

Razumljivo je da ¢e ta struktura utjecati i na
prestrukturiranje Instituta, u kojem ée odjeli za
finalnu i tehnolo$ku organizaciju (koja uglavnom
djeluje u ovoj oblasti) imati velike obveze u po-
gledu realizacije zacrtane koncepcije razvoja. Ako
analiziramo cetverogodidnji period, u pogledu ost-
varenja zacrtanog plana, moZemo reéi da se on
u piljenoj gradi, plemenitim furnirima i namje-
Staju izvrSava u planskim okvirima, §to se nebi
moglo reéi za proizvodnju furnirskih plo¢a i iveri-
ca. U protekle &etiri godine izgradene su ili rekon-
struirane tvornice furniranog, komadnog i tape-
ciranog namjestaja (u Osijeku, Slavonskom Brodu,
Orioveu, Zagrebu, Ravnoj Gori, Cabru, Varazdi-
nu i dr.), koje bi trebale, s obzirom na veli¢inu,
tehnologiju i trziSte, prerasti u nosioce daljnjeg
razvoja ove industrije. S druge strane, industrija
ploca iverica nije se pomaknula dalje od proizvod-
nje iz 1965. godine. Niska akumulativnost, rascjep-
kanost i pomanjkanje samoupravnog dogovora
osnovni su razlozi stagnacije industrije iverica.
Pod hitno bi trebalo pronaé¢i na¢ina i moguénost
za izgradnju dva suvremena kapaciteta iverica
ili jedan u slavonskoj, a drugi u licko-goranskoj
regiji s ukupnom proizvodnjom od oko 150.000 m3
plota. U protivnom, relativno razvijena industri-
ja namjestaja susrest ée se s problemom snabdije-
vanja sirovinom, jer iverica postaje sve deficitar-
niji artikal i na evropskom trzi§tu.
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Suvremeno rjedenje transporta po projektu Instituta za drvo u DIP-u Ogulin

Institut za drvo, svojim kadrom, iskustvom i
dosadagnjim radom, uvelike ée pridonijeti reali-
zaciji razvojne koncepcije te time opravdati svoje
postojanje kao sastavni dio drvne industrije.

1.3. PODRUCJE TEHNOLOSKIH ISTRAZIVANJA

Kao i do sada, Institut ée i u buduc¢e veliki
dio svoje aktivnosti posveéivati konkretnim tehno-
loskim razradama u svim oblastima mehanitke
prerade drva. Inovacija tehnolodkih procesa pred-
stavlja neposredni vid suradnje naucno istraZivac-
ke i proizvodne organizacije, &iji se rezultat u
relativno kratkom vremenu ispoljava kroz renta-
bilniju proizvodnju, veéi dohodak i osobne do-
hotke. Uno$enje moderne tehnologije u proizvod-
ne procese, danas se viSe ne moZe zamisliti bez
inZenjeringa, u koji su, pored investitora, uklju-
Geni tehnolozi, projektanti gradevinskog i ener-
getskog dijela, proizvodaéi opreme i kreditne usta-
nove. Jedino se na bazi inZenjeringa mogu racio-
nalizirati investicije, jer se na taj nagin investicio-
ni zahvat zaokruZuje u tehnolosku cjelinu koja
veoma brzo daje pozitivne rezultate u proizvod-
nji.
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1.4. PODRUCJE UNAPREDENJA PROIZVODNJE

Unapredenje proizvodnje ne postize se samo
velikim investicionim ulaganjem, veé, naprotiv,
ono se moze ostvariti i manjim tehnoloskim i or-
ganizacionim zahvatima. Ubuduée, neposredni vid
suradnje Instituta s privrednim organizacijama
razvijat ¢e se na bazi Consulting-a, pruzanja strué-
ne pomo¢i, odrZavanja seminara i savjetovanja.
Posebno podrugje, kome ¢e se posvetiti ve¢a paznja,
odnosi se na atestiranje, kako tehni¢kih materi-
jala koji se upotrebljavaju u drvnoj industriji,
tako i gotovih proizvoda, narotito komadnog ma-
sivnog namjestaja, ¢ime bi se neposredno utjecalo
na poboljSanje kvalitete proizvoda.

Pored postojete opreme, za izvr$enje ovih zada-
taka Institut ¢e se opremiti suvremenim uredaji-
ma i aparatima u skladu s vlastitim financijskim
moguénostima, kao i sredstvima privrednih orga-
nizacija koje ¢e biti zainteresirane za ispitivanje
svojih proizvoda na dugoroénim osnovama. Ubu-
ducte, kao i do sada, djelovanje Instituta bit ée
efikasnije ako se jo§ viSe produbi suradnja sa
Sumarskim fakultetom u Zagrebu, Republi¢kom
i Saveznom privrednom komorom, Exportdrvom,
Poslovnim udruZenjem i Zajednicama, kao i dru-
gim republi¢kim organima zaduZenim za drvnu
industriju.



[zdavanje casopisa

wDrvna industrija“
i ostala publicisticka
djelatnost Instituta
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Uvod

Bez javnosti, tj. bez publiciranja putem
Stampe, i najbolji radovi ¢lanova Instituta i stru¢-
njaka izvan Instituta ostali bi mrtvo slovo od ko-
jega nitko ne bi imao koristi. Zbog toga se veé pri
osnivanju Instituta mislilo na jedno periodi¢ko
glasilo, jednu struénu reviju, preko koje bi se
odrzavao kontakt nauke i prakse, novih dostignuéa
i njihove primjene. Iako su svi bili uvjereni u
nuznost i korisnost ovakve revije, ipak su prepreke
jossbile velike. Trebalo je, osim aktiviranja surad-
nika, prethodno rijesiti i mnoge tehni¢ke probleme,
pocevsi od osiguranja papira do odgovarajuée tis-
kare, a to u godini 1949. pri osnutku Instituta i
teSkim poratnim godinama nije bilo ni lako na jed-
nostavno.

25 GODINA IZLAZENJA CASOPISA
»DRVNA INDUSTRIJA

Zauzimanjem onda$njeg resornog ministra, dru-
ga Ivice Gretiéa, konatno je sve bilo rijeseno,
i nova stru¢na revija pod nazivom »DRVNA IN-
DUSTRIJ A« iza$la je krajem godine 1950. iz tiska-
re kao Casopis za pitanja eksploatacije $uma, me-
hani¢ke i kemijske prerade drva, te trgovine dr-
vom i finalnim drvnim proizvodima. U uvodnom
&lanku (1950/1) nalazimo razloge izlaZenja i tadas-
nje smjernice lista, koje citiramo:

..»Ve¢ se dugo osjeéa potreba za struénim
glasilom koje bi radnicima i sluzbenicima drvne in-
dustrije pruzalo korisne i lako pristupaéne orijen-
tacije u nizu organizacionih, tehnitkih i ekonom-
skih zadataka koje nameée dnevna praksac«. ..

...»Temeljna je dakle misao nase akcije borba
protiv suhog prakticizma koji se uvrijeZio u mno-
gim nasim pogonima i tamo se uporno odrZava, ne

Prvi broj ¢asopisa »Drvna industrija«

toliko zbog nemara i nepovjerenja koliko zbog ne-
poznavanja. Uzmimo kao polaznu tolku poznate
Lenjinove rije¢i: »Praksa bez nauke je slijepa, a
nauka bez prakse je mrtva«. Dosljedno tome, po-
trebno je kod nasih poduzeéa kriticki analizirati
svaku pojavu slijepe prakse i ukazati na mjere ko-
jima je treba pobijati. Ta slijepa praksa ne znaéi
niSta drugo nego nepoznavanje napretka, neusvaja-
nje novih metoda rada, dakle, neprikladno ponav-
ljanje onog Sto je jedamput svladano i predeno.

U naSem ¢emo glasilu $to moguée te$ée ukaziva-
ti na svaku smetnju u proizvodnji, bila ona objek-
tivna ili subjektivna. Ali ve¢ sada moZemo naglasi-
ti da majvise smetnja u razvoju drvne industrije
dolazi od nedovoljnog poznavanja, ne samo opéeg
tehni¢kog napretka, nego nedovoljnog poznavanja
iskustva i postignuéa majblizih pogona ili poduze-
¢a. Naravno da krivnja u &itavoj svojoj teZini ne
moZe pasti na sve radove na$ih trudbenika, koji su
redovno optereéeni rjeSavanjem razli¢itih svako-
dnevnih zadataka i pritom nisu u moguénosti da se
upoznaju uvijek i na vrijeme s uspjesima i dostig-
nuéima izvan svog poduzeéa.

U nastojanjima da ispravimo tu prazninu, otva-
ramo ovo glasilo svakoj novoj ideji i sugestiji koja
na naSe radne kolektive moZe djelovati u praveu
organizacionog i struénog napretka. Na$ je zadatak
opseZan i dalekoseZan. Njega ne moZe rijediti ni
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Uredni$tvo, a ni ograni¢eni broj suradnika. Za
njegovo rjesenje je potrebna suradnja svih trudbe-
nika bez obzira na vrstu posla, obrazovanje, polo-
7aj i sjedi§te. Za to je potrebno da se u suradnju
okupe ne samo stru¢njaci i istaknuti pioniri drvne
industrije nczo svi trudbenici kojima je Zivot i rad
vezan za drvnu industriju. Tu su, u prvom redu,
pozvani nasi drugovi na terenu, koji se neposredno
susreéu s mnogim zaprekama, smetnjama i nedaca-
ma koje se bez odlaganja moraju uklanjati. Cesto
se takve smetnje ne mogu u prvi ¢as svladati, pa
su potrebni dugotrajni napori, da se nade pravilan
izlaz. Stoga, od nasih drugova s terena i ne oteku-
jemo uvijek gotove &lanke s konaéno rijeSenim pi-
tanjima odnosne teme. Jednaku ¢e korist dati poje-
dinaéna obavjestenja, stefena iskustva, otevidne
nepravilnosti, pa ¢ak i obrazloZena misljenja, ko-
jima bismo se mogli koristiti kao informacijama
ili predmetom za opéu diskusiju.

Uz pitanja proizvodnje, u nasem éemo glasilu
posebnu paznju pokloniti financijskoj i komerci-
jalnoj sluZbi, ¢iji je rad dosada bio manje poznat
trudbenicima izvan njegovog djelovanja. Konaé¢ni
je cilj svake proizvodnje, pa tako i naSe drvne in-
dustrije, da proizvedene produkte privede njihovoj
namjeni, tj. potrodnji u vlastitoj zemlji ili izvozu
u strane drZave radi pribavljanja inostranih pla-
teznih sredstava. U tu svrhu glasilo ¢e prikupljati
prinose drugova koji svojom teoretskom spremom
i prakti¢kim iskustvom mogu osvijetliti znatajne
momente i najinteresantnija pitanja financijske i
komercijalne sluzbe. .. «

Ovako Sirok dijapazon prvih godina izlaZenja
lista omoguéio je Stampanje popularnih stru¢nih
&lanaka, koji su bili izravno orijentirani za potrebe
operative. Kasnije list prelazi, kao jedino struéno
glasilo te vrste u zemlji, i na nauéno-istrazivatku
problematiku, iako zadrzava odredene stalne rub-
rike za praksu.

Kombinacija struénih noviteta, povezanih s na-
ukom i obradenih naué¢no-istraZzivatkim metodama
s realizacijama u praksi, sve &eS¢e se pojavljuju u
listu. Nisu to samo prijenosi stranih dostignuéa
veé i samostalna vlastita rjeSenja nauénih tema.

Fizionomija lista, osamostaljenjem Instituta, mi-
jenja se i dize na visi nivo i postaje struéna revija,
koju traZe i za svoje listove zamjenjuju i ugledni
inozemni instituti i nau¢ne ustanove.

Prvim glavnim urednikom »Drvne Industrije«
postaje Ing. Stjepan Frané¢idkovig¢, a u redak-
cioni odbor ulaze: Ing. Mujdrica, J. KraSovec, Ing.
F. Stajduhar, O. Silinger, S. Car, Z. Terkovié i A.
Ili¢. Dok se u redakeciju kooptiraju tijekom vre-
mena novi ¢lanovi, glavni urednik, Ing. S. Frandis-
kovié, vodi list sve do svog odlaska iz Zagreba g.
1964. Od tada nominalno je glavni urednik InZ.
Branko M a ti ¢, kao novi direktor Instituta, a teh.
urednik Inz. V. Rajkovié.

Ovakvo stanje ostaje do pocetka 1967. godine,
kada glavnim urednikom postaje InZ. Franjo St a j-
duhar, koji tu duZnost vrsi do potetka 1974. go-
dine. Po ukidanju Ministarstva i kasnije Generalne
direkcije drvne industrije, cijelo financiranje lista,
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osim nesto od pretplate i oglasa, pada na teret In-
stituta.

Kako je to bilo veliko financijsko opteretenje
zu Institut, to je novi urednik Ing. Stajduhar (1967),
koji je ujedno tada bio i direktor Instituta, pokusao
naéi soluciju s novim suizdava¢ima lista, t.j. Su-
marskim fakultetom, Poslovnim udruZenjem proiz-
vodata drvne industrije i »Exportdrvome.

U tom se djelomiéno uspjelo, jer su prvo nazna-
¢eni dali samo moralnu podréku, a treéi suizdavat
»Exportdrvo« obvezao se i dao realnu tangentu za
pokri¢e troskova lista. Danas je revija »Drvna in-
dustrija« ugledan struéni &asopis, traZen u zemlji
i inozemstvu, jedini iz te struke na hrvatsko-srps-
kom jeziku. Kao i ostali nasi stru¢ni ¢asopisi, i
»Drvna industrija« se bori s financijskim pote$ko-
¢ama, ali se troskovi najveéim dijelom pokrivaju
pretplatom, oglasima doma¢ih i inozemnih tvrtki,
doprinosom »Exportdrva« za njegov prilog i dota-
cijom Republi¢kog fonda za nauéni rad.

Listom danas upravlja Izdavacki savjet u
sastavu: prof. dr. S. Badun, prof. dr. M. BreZnjak,
direktor dipl. ing. M. Gregi¢, direktor dipl. ing. i
oec. S. Tomasevski i dipl. ing. J. Tom3e, a Red a k-
cioni odbor &ne: prof. dr. S. Badun, prof. dr.
S. Bojanin, prof. dr. M. Breznjak, Dr. ing. Z. Ettin-
ger, A. Ili¢, dr B. Ljuljka, dipl. ing. B. Macesi¢,
prof. dr. I. Opaéi¢, doe. dr. B. Petri¢, dipl. ing. S.
Sever i D. Tusun, prof.

Glavni i odgovorni urednik je prof. dr. ing.
Stanko Badun.

Suradnici »Drvne Industrije« u prvom redu bili
su ¢lanovi Instituta, medu kojima se isti¢u: S.
Franéiskovié, F. Stajduhar, M. Rasi¢, V. Auferber,
A. 1li¢, J. Peternel, R. Striker, H. Bedenié¢, M. Gjaié,
J. Zuzek, M. Kapi¢, B. Cop, Z. Rokos, Z. Smoléié-
-Zerdik, S. Grgurié, M. Gregié, S. Kovadevié, B.
Horvat, Z. Ettinger, N. Uidl, M. Kovacevi¢, J. Ka-
ler, N. Herljevi¢, I. Salovac, T. Bari$ié¢, S. Petrovié¢,
V. Birek, M. Lonéari¢, Z. Hren, Z. Fu¢kar, D. Sa-
lopek, S. Tkalec, M. Figuri¢, B. Gustin, I. Milinovié,
J. Tomasevié, E. Kovacevié.

Obilato su suradivali u »Drvnoj industriji« i
sveucdilidni profesori, docenti i asi-
stenti, i to:

iz Zagreba: I. Horvat, J. Krpan, R. Beni¢, D.
Hamm, N. Lovrié, Z. Kovaéevié, I. Opaéié, M. Brez-
njak, Z. Spoljari¢, S. Badun, B. Petri¢, S. Bojanin,
J. Hribar, Z. Pavlin, M. Plavsi¢, U. Golubovié, D.
Domainko, M. Kugler, B. Ljuljka, V. Herak, V.
Bruéi, M. Biljan, V. Hitrec, S. Sever i I. Popp.

izBeograda: L. Vujidi¢ i Ante Rosié.

iz Sarajeva:D, Murko, R. Zup&evié i O. Alié.

iz Skopja: B. Pejoski.

izLjubljane: Lj. Kervina-Marjanovié, M.
Simié.

iz Novog Sada: J. Mutibarié.

Aktualne ¢lanke iz Zavoda za planira-
?j e pisali su: S. Suri¢, N. Goger, V. Lonéar, V. Ka-
in .

Za povezanost s operativom sviedodi veliki
broj suradnika iz naSe kao i ostalih republika, od
kojih spominjemo istaknutije i to: M. Mujdrica,
A. Bendak, S. Car, I. Vuletin, V. Bubanj, V. Bestal,



J. Starcevi¢, D. Radimir, Z. Tomak, F. Sulenti¢, M.
Tomljanovié, R. Cividini, D. Kovaé, A. Gabricevié,
M. Prister, A. Gorjanovi¢, J. Jovanovi¢, V. Popovié,
A. Kostial, F. Pavleti¢, E. RedZi¢, A. Juraga, R. Ra-
divojevié¢, R. Kaiser, D. Kriti¢, V. Steti¢, F. Gottli-
eb, V. Hofman, M. Unuki¢, F. Podbreznik, J. Derig¢,
M. Simi¢, I. Krmpoti¢, A. Denona, V. %0laja, K.
Angelov, O. Silinger, R. Sabadi, S. Tomanié, B.
Macesi¢, D. Roksandi¢, J. Ivastinovié, K. Lendjel,
B. Krizani¢, V. Glesinger, S. Kopitovi¢, M. Ores-
kovi¢, P. Madarac, K. Novak, N. Vidovié, A.
Gross, S. Korenc, V. Fioli¢, P. Nui¢, D. Pezut, K.
Medugorac, F. Strok, K. Lastri¢, N. Mrvo§, L. Le-
si¢, J. Stofko, N. Glava3, Derner, J. Zanié, D.
Kabalin, J. Solaja, F. Halusek, A. Krilov, V. Des-
pot, T. Prka i A. Ilié.

»IZBOR« 1 »BIBLIOGRAFSKI BILTEN«

Upoznavanje operative s inozemnim dostignuéi-
ma vrsi Institut i putem prijevoda, samo za interne
potrebe poduzeca, te izdaje periodi¢ki »Izbor ra-
dova iz inozemne struéne literature« u godinama
1957, 1958, 1962, 1963. i 1964.

Nakon prestanka izdavanja »Izbora«, organizira
se izlaZenje popisa (bibliografije) novih struénih i
znanstvenih ¢lanaka iz uglednih inozemnih ¢asopi-
sa (Holz als Roh-u. Werkstoff, Forest Products Jo-
urnal, Holztechnologie, Drevarsky vyskum, Inter-
nationaler Holzmarkt, Drevo, Holz-Zentralblatt,
Holztechnik, Das Papier, Southern Lumberman,
Industria del legno, Sylvan, Dervoobrabatyvajus-
¢aja promyslennost, Holzforschnug u. Holzverwer-
tung, Parkett, Prace Institutu technologii drevna,
Revue du Bois i dr.) kao i iz domaéih periodi¢kih
izdanja vezanih za drvnu industriju. Svi su ¢lanci
razvrstani prema priznatoj Oxfordskoj decimalnoj
klasifikaciji (ODK), a autori i naslovi nalaze se
na karticama, da se mogu uloziti u kartoteku svake
knjiznice.

Ovaj popis izlazio je periodi¢ki pod naslovom
Bibliografski bilten u Institutu, a redak-

ciju su saéinjavali: . Salovac, S. Badun, T.
Barigi¢ i V. Rajkovié (1965-1967), odnosno
S.Badun,S.Bojanin,B.Ljuljkail.Salo-
vac (1967-1970. g.). Bilten je izlazio Sest godina,
od 1965- 1970. Na Zalost ovaj suvremeni naéin in-
formiranja struéne javnosti nije se odrzao. Kao iz-
danje INDOK (informaciono-dokumentacijske) slu-
7be Instituta imao je relativno malenu ediciju, a bio
je znatno financijsko optereéenje za Institut, pa je
caljnje izlazenje obustavljeno.

DRUGA 1ZDANJA

U svojoj nakladi Institut je publicirao i poneku
stru¢nu knjigu domaéih autora, i to:

S. Franc¢i§kovié: Prirodno sulenje drva, 1951.
H. Bedenié¢idr.: Mehaniéka prerada drva, 1953.

Kolektivstrué&njaka: Drvna industrija Ju-
goslavije, 1956. g.

J. Krpan: Suenje i parenje drva, 1958. 1. izda-
nje i 1965. 2. izdanje.

N. Poljanié: Zastitna tehnika u drvnoj industri-

ji, 1953. g.

Z. Smoléié—Zerdik: Povriinska obrada dr-
veta, 1960. g.

F. Stajduhar: Upute za primjenu lanit-plo¢a
1959. g.

F. Stajduhar: Upute za primjenu ploga iverica
1959. g.

Iako je Institut za ovih 25 godina stvarno imao
malo sredstava za zamadniju publicisti¢ku djelat-
nost, ipak je, najviSe zahvaljujuéi svom glasilu
»Drvna industrija«, uspio odrZati kontakt izmedu
nauke i prakse. S time je uveliko pomogao cijeloj
grani drvne privrede, dajuéi na znanje i koriéenje
sva domaca i inozemna dostignuéa. Tako je i drvna
industrija uspijevala odrzati korak s napretkom u
svijetu i pravovremeno se orijentirala na nove pos-
tupke, na nove proizvode i njihovu primjenu u
sloZzenom Zivotu modernog ¢ovjeka.

Automati za tokarenje, busSenje, glodanje i brusenje

za racionalnu proizvodnju okruglih,

Automat sluzi i za izradu tekstilnih
cijevaka i raznih tokarenih dijelova za
industriju igracaka.

WALTER HEMPEL
85 NURNBERG, Erlenstrasse 36

ovalnih i uglatih nogu za pokuéstvo,
prihvatnika za pokuéstvo, drzaka za
industriju alata i kistova.

Telefon (0911) 41901, Telex 0622866
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Prof. dr Stanislav Badun, dipl. ing.
Mr Stjepan Petrovi¢, dipl. ing.
Dinko Tusun, prof.

'Bibliografija radova objavljenih u Casopisu ,Drvna industrija”
od 1950. do 1974. godine

Godisnje se u svijetu objavi oko 3000 ¢lanak
rutje od iskori$éivanja Suma do svojstva papira. U

a sa struénom i znanstvenom problematikom za pod-
oko 100 periodi¢kih publikacija tiska se oko 2000 naslo-

va, a preostalih 1000 ¢lanaka u gotovo 500 drugih ¢asopisa (4). Clanci i prikazi u €asopisu »Drvna indus-
trijac imaju u ovom obilju informacija odgovarajuéi udio, te za stru¢ni i znanstveni rad predstavljaju

primarne, odnosno sekundarne dokumente.

Jedan od bitnih &inilaca u procesu izrade nekog ¢&lanka, stru¢nog ili znanstvenog rada, pa i de-
taljnijeg upoznavanja odredenog stru¢nog problema za odredenu svrhu jest prikupljanje dokumentacije.

Ono se sastoji u pronalaZenju i prikupljanju odgovar:
tavljenog zadatka. Te se informacije mogu naéi u razn

ajuc¢ih informacija koje doprinose rjesavanju pos-
im izvorima (primarni, sekundarni, tercijarni) i po-

trebno ih je poznavati, jer bez ove dokumentacije nema i ne moZe biti naznacenih radova u pravom

smislu rijeci.

Danas je pojedincu nemoguée pratiti tako velikbroj publikacija i ¢lanaka u njima, pa se stoga orga-
niziraju informaciono-dokumentacijske sluzbe sa zadatkom da »nekoliko njih &ita mnogo, kako bi mnogo
njih s malo itanja bili dobro informirani« (5). Rezultat takve organizacije su tercijarni dokumenti (in-
deksi; autorski, struéni i predmetni katalozi; bibliografije) koji mogu jednostavmo, jeftino i brzo stiéi

do potencijalnih korisnika. Od naznacenih vrsta tercijarn

ih dokumenata, bibliografija je popis djela i

&lanaka o nekom piscu (autorska bibliografija) ili predmetu (predmetna bibliografija). Svaka od ove dvije
kategorije moze biti tekuca, retrospektivna, djelomi¢na, selektivna itd.

Bibliografija obradena u ovom ¢lanku je retrospektivna stru¢na bibliografija. Retrospektivna, jer
obraduje ¢lanke i prikaze koji su tiskani u &asopisu »Drvna industrija« od potetka njegova izlaZzenja. U

tu su svrhu prikupljeni naslovi svih &lanaka i prikaza i svrstani prema struénom pojmu koji obraduju.
Na taj je nadin stvorena struéna bibliografija, unutar koje su ¢lanci poredani abecednim redom prezimena
autora.

Ova je struéna bibliografija radena na temelju kriterija koje prtg)isu]u Universal Decimal Classifi-
cation (UDC) i Oxford System of Decimal Classification for Forestrv (ODC). Prema UDC, cjelokupno liud-
sko znanje podijeljeno je na deset osnovnih podrutja, a svako je od njih oznateno brojem od 0 do 9. Pod
brojem 6 svrstavaju se pojmovi (znanja, predmeti) koji se odnose na: — Primijenjene nauke. Tehniku. Broj
tri uz broj 6, tj. 63 oznadava poljoprivredu, kod koje je u grupi 634.9 ukljuteno — Sumarstvo. U ODC su
pod brojem 634.0 razradeni pojmovi koji se odnose na Sumarstvo i drvnu industriju. Ta je Kklasifikacija
za Sumarstvo i preradu drva opcenito prihvadena u nas i u svijetu. Pojmovi koji se odnose na drvnu
industriju vrlo su §turo razradeni u UDC i pod brojem 674, ali je njihova podjela pregruba da bi se taj
broj UDC mogao rabiti. Neki se pojmovi ove stru¢ne bibliografije nisu mogli razvrstati u podjelu koju
daje ODC pa su uvriteni pod odgovarajué broj UDC ili su radi lakSeg pronalaZenja stavljeni u odredenu
grupu ODC i UDC.

Radi preglednijeg i lakSeg kori$¢enja »Bibliografijom ¢lanaka«, u nastavku ¢emo iznijeti najvaznije
brojeve ODC i UDC po podruéjima pod kojima su pojmovi u najSirem svom znaCenju razvrstani. Neki
naslovi, odnosno sadr¥aji ¢lanaka, obraduju i pojmove koji ulaze u dva ili vife podru¢ja i oni su zbog toga
razvrstani na dva ili viSe mjesta. Podruéja u kojima su razvrstani pojmovi, kao i njihovi brojevi prema
ODC, odnosno UDC, dani su u slijedeéem pregledu:

Pregled brojeva i pojmova po ODC i UDC 634.0.831 — Ogrjev i razne vrste neobradenog dr-
va. Rudni¢ko drvo. Stupovi. Pragovi.
519.2. — Raéun vjerojatnosti. Statisticka mate- Tesano drvo.
matika. 634.0.832.1 — Pilane i blanjaonice
634.0.3 — Nauka o radu. Obaranje i izrada drva. 634.0.8322 — Tvornice furnira i $perplota. Lameli-
Transport. Sumarsko gradevinarstvo. rane grede. Drvene kucde.
634.0.7 — Trgovina $umskim proizvodima. Eko- 634.0.833 — Drvo u zgradama i gradevnim kons-
nomika $umskog transporta i drvne trukcijama.
industrije. 634.0.834 — Bacvarstvo. Drvna ambalaza
634.0.810 — Opéenito o drvu. Monografije o poje- 634.0.836.1. — Pokucdstvo i umjetna stolarija
dinim vrstama drva. 634.0.838 — Proizvodnja vozila
634.0.811 — Struktura drva 634.0.839.8 — Industrijski drvni otpaci, njihova pre-
634.0.812/814 — Fizitka i mehanitka svojstva drva. rada i upotreba
Kemija drva. Prirodna trajnost. 634.0.84 — Zastita drva
634.0.822/827 — Prerada drva, pile i piljenje. Blanja- 634.0.841 — Konzerviranje drva
nje, glodanje, busenje, tokarenje. Me- 634.0.841.1 — Sredstva za zastitu drva
l.lanjléko usitnjivanje, ljustenje, savi- ggzggg — lI’ostupci za poboljSanje svojstva drva
janje. 0. — Impregniranje protiv vatre i otpor-
634.0.8248 — Ljepila i lijepljenje nost prema \jmtrli) o
634.0.829.1 — Povrsinska obrada (oplemenjivanje) 634.0.844. 1/4 — Gljive uzrolnici diskoloracije 1 des-
634.0.83/86 — Drvna industrija i njeni proizvodi. trukcije drva.

Upotreba drva.
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634.0.845 — Stete od insekata



634.0.846 — Parenje drva

634.0.847 — Susenje drva

634.0.848 — Tehnika rada na skladi$tu. Manipu-
lacija i uskladiStenje drva.

634.0.85 — Kuvaliteta i greske neobradenog io
bradenog drva. Sortiranje drva i drv-
nih proizvoda. .

634.0.861 — Proizvodnja celuloze i papira .

634.0.862 — Kompleksni materijali na¢injeni u ci-
jelosti ili djelomice od drvne tvari

634.0.862.2 — lverice

634.0.862.3 — Vlaknatice

634,0.863/867 — Hidroliza drva. Saharifikacija. Isko-
riséivanje lignina. Plasti¢ne mase. Is-
koriséivanje drvnih ekstrakata. Suha
destilacija.

634.0.89 — Sporedni $umski proizvodi

634.0.945 — Savjetovanja, propaganda, odgoj kad-
rova, nastava i istrazivacki rad.

634.0.946 — Udruzivanja, savezi, konferencije, in-
stitucije

658.5 — Organizacija izrade. Planiranje izra-

de. Kontrola izrade 2
801.3:634.0.83 — Leksikologija, rjeénici, stru¢ni izrazi
u drvnoj tehnici

519.2 — Radun vjerojatnosti. Statisticka matematika.

Benig¢, R.: Statisticka kontrola proizvodnog procesa
u industriji namjeStaja i gradevne stolarije.
19 (1968), 1, s. 8—18.

Biondi¢, D. i Fudékar, Z: Djelovanje kontrole
kvalitete kod operacione kontrole u proizvodnom
procesu. 25 (1974), 9—10, s. 207—214.

Breznjak, M.: Statisticka kontrola kvalitete u pi-
lanskoj industriji. 11 (1960), 1—2, s. 2—11.

Halusek, F.: Kontrola kvalitete proizvodnog pro-
cesa kao faktor industrijskog nivoa produkcije.
23 (1972), 9—10, s. 163—172.

Hitrec, V.. Neka teorijska pitanja konstrukcije
kontrolnih karata. 25 (1974), 5—6, s. 116—121.

Medugorac, K.: Kontrola kvalitete proizvodnog
procesa metodom uzoraka. 23 (1972), 5—6, s. 95—99.

Petrovié, S.: Statisticka kontrola tehnolofkog
procesa i kvalitete u' proizvodnji plo¢a iverica po-
mocu kontrolnih karata. 25 (1974), 5—6, s. 103—115.

634.03 — Nauka o radu. Obaranje i izrada drva.
Transport. Sumarsko gradevinarstvo.

(Oruda i strojevi, sortimenti, otpad, krée--

nje, utovar, istovar, pomoéna stovari$ta)

: Konjski derik — korisno sredstvo za mehani-
zaciju utovara. 2 (1951), 4, s. 13—I5.

*%*%: Prilo diskusijli oko mehanizacije utovara.
2 (1951), 6, s. 15—17.

. V.: Osvrt na evropska drvna trzi§ta u 1951 god.
3 (1952), 1—2, s. 1—2.

I. V.. Nekoliko podataka o izvozu drveta u 1951.
3 (1952), 1—2, s. 3—4.

Bedenié¢, H.: Proizvoljna mamjera i nepravilno
zarubljivanje trupaca uzrokuju nepotrebno rasi-
panje drvne mase. 2 (1951), 11—12, s. 1—3.

Benié, R Gorskom kotaru je montiran prvi
skider u FNRIJ, 1 (1950), 1, s. 26—27.

Benié, R.: v. Lovrié, N., 3 (1952), 10—12.

Benié, R.: Planiranje primjene nadina rada obzi-
rom na tro$kove u eksploataciji $uma, 3 (1952),
10—12, s. 17—20.

Benié, R.: Ljetna i zimska sjeta jelovine u Gor-
skom kotaru. Analiza efektivnosti i troSkova. 5
(1954), 1—2, s. 1—7.

Benié, R.: Kalkulacija ekonomi¢nosti u eksploata-
ciji Suma. 6 (1955), 4—5, s. 4—I11, 6—8, s. 2—14.
Bemnié¢, R.: Moguénost upotrebe motornih vitala
»Zwer i« i »Bergkuli« u eksploataciji $uma.

8 (1957), 11—12, s. 173—176.

Benié, R.: Ekonomi¢nost mehanizacije sjece i iz-
rade upotrebom laganih motornih pila za rad s
jednim &ovjekom. 9 (1958), 9—10, s. 131—134.

% % ok

Benié¢, R. Zracéni transport proizvoda eksploata-
cije suma. 11 (1960), 1—2, s. 12—I5.

Beni¢, R.. Mehanizacija Sumskih radova u Ceho-
slovackoj. 13 (1962), 7—8, s. 112—I21. )

Berce, S.: »KS-l« zi¢na dizalica domace proizvod-
nje. 2 (1951), 11—12, s. 20—22.

Bojanin, S. O nekim osobinama podataka utros-
ka vremena kod ruénih radova i njihovoj obradi.
12 (1961), 11—12, s. 168—173. By

Bojanin, S.: Gubitak kod sje¢e i izrade hrasta
luznjaka (Quercus pedunculata Ehrh.) obzirom na
ucedcée sortimenata. 16 (1965), 3—4, s. 2.6—35. ;

Bojanin, S.. Rad jednog ili dva radnika kod iz
vlacenja zglobnim traktorom. 25 (1974), 7—8, s.
166—175.

Gabricevidé, A.: Motorne pile na sje¢i $uma, 4
(1953), 11—12, s. 5—6.

Gottlieb, F.: Transport drva pomocu samohod-
nih dizalica. 11 (1960), 1—2, s. 17—=23.

I1i¢, A.: Proizvoditi za trziSte i prema zahtjevima
trzista. Zapazanja sa »Godi$njeg sajma uzorakac.
3 (1952), 1—2, s. 5—7.

Kapié¢, M. Gradnja i upotreba riza da¥¢arica u
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3—4, s. 54—56.

Prister, M: O Ssirini propiljka gaterskih pila. 3
(1952), 4, 5, 6, s. 14—15,

Sever, S.: Uravnotezenje (balansiranje) alata i

_strojnih dijelova. 20 (1969), 9—10, s. 151—167.

Sinkovi¢, B. v. Gregi¢, M. 25 (1974), 9—10, s.
225—230.

Stajduhar, F.: Internacionalna izlozba $umarske
i drvne tehnike u Miinchenu 1970. 21 (1970), 7—s8,
s. 153—154.

Stajduhar, F.: Strojevi za obradu drva na Za-
grebackom velesajmu 1971, 22 (1971), 11—12, s.
230—233.

Tkalec, S.. Bilje§ke sa sajma u Hanoveru. 24
(1973), 78, s. 179—183.

Tkalec, S.: »Formakante stroj za potpunu auto-
matsku obradu rubova. 25 (1974), 3—4, s, 71—74.

Tkalec, S: Automatska linija za obradu masiva,
25 (1974), 7—8, s. 177.

634.0.824.8 — Ljepila i lijepljenje

***: BeSavno spajanje i oblikovanje po Kanturan-
-metodi. 29 (1972), 7—8, s. 147—148.

**%: Hidrauli¢na rotirajuda prefa HRS 1300 x 600 x

5 "‘1‘4. 22.(19174), 3—4, s. 74.

. T.: Lijepljenje pomodu kaskadnog uredaja. 16
(1965), 5—6, s. 86—87. = ?

lil, Z.: Visokofrekventni generator za drvnu in-
dustriju. 12 (1961), 1—2, s. 25—26.

Auferber, V.. O dieletritnom zagrijavanju pri li-
jepljenju drveta. 7 (1956), 9—10, s. 141—152.

Badun, S.: Cvrstoéa i metoda ispitivanja lijeplje-
nih produZnih zupé¢astih spojeva kod drvenih ele-
menata. 17 (1966), 8—10, s. 154—155,

Badun, S. i Ljulgka, B.: Primjena i moguéno-
sti rada s hidraulicnom pre$om za drvo s visoko-
frekventnim za%rijavanjem, tip HPVFG-1. 21 (1970),
9—10, s. 182—184.

Bakié, S.: v. Hofman, v. 11 (1960), 5—6.

Birek, V.. Dozvoljeno dodavanje brasna u karba-
mid-formaldehidno ljepilo »S-67«. 19 (1968), 9—10,
s. 136—165.

Ci¢, Do v. Katovié, Z. 22 (1971), 3—4, s. 58—65.

Fioli¢, V.. Sintetska ljepila — sada¥nja i perspek-
tivna problematika. 19 (1968), 11—12, s. 188—190.

Glesinger, V.. Polivinilacetatna ljepila u drvnoj
industriji. 19 (1968), 4—6, s. 75—80.

Herljevié, N.: Novi stroj za nanoSenje ljepila
podeden za industriju $per-ploca. 16 (1965), 9—12,
s. 155—157.

Hofman, V. i Bakié¢, S.: Ljepilo domaée pro-
izv%d_fgz za industriju plo¢a iverica. 11 (1960), 5—6,
s. ;
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Holland, W. F.: Lijepljenje i zagrijavanje drvela
pomoc¢u visokofrekventne struje. 5 (1934), 1—2,
s. 22—26. )

Katovié, Z., Ci¢, D. i Petrovig, S Ncka
zapaZanja o sintetskim ljepilima na bazi fenolnih
smola u proizvodnji vodootpornih $perplo¢a. 22
(1971), 3—4, s, 58—65. o .

Kopitovié, §.: Primjena fenolnog ljepila za Ili-
jepljenje hladnim postupkom. 19 (1968), 7—8, s.
111—115.

Kopitovié¢, 8. Karbamid — fqrmglldghidna i fe-
nol-formaldehidna Igiepila za li%epljenje hladnim
postupkom. 20 (1969), 3—4, s. 42—45. ) o

Kovacevié¢, M. Komparativno ispitivanje cetiri
uglovna spoja iverica na bazi kudeljnog pozdera.
14 (1963), 3—4, s. 51—56. )

Krpan, J: Cvrstoca lijepljenja stolarskih ploca.
12 (1961), 1—2, s. 11—I5.

Loné¢arié, M.: Ispitivanje karbamid — formalde-
hidnih ljepila. 19 (1968), 11—12, s. 191—193.

Ljuljka, B. v. Badun, S. 21 (1970), 9—10, s. 182—
184.

Mrvos§, N.. Industrijsko lijepljenje laminata na
drvne plo¢e PVAC ljepilima. 22 (1971), 1-—2, s.
13—16.

Petrovié, S.: v. Katovié, Z. 22 (1971), 3—4, s. 58—

65.
Ragié, M.: Sto je i kako se upotrebljava albumin-
sko ljepilo. 9 (1958), 11—12, s. 179—181.
Ragié, M.: Karbamid — formaldehidna ljepila. 10
(1959), 3—4, s. 40—44. . .
Ragié, M.. Probijanje karbamidnog ljepila. 14
(1963), 5—6, s. 80—81.
Ragié, M.: Problemi furniranja .14 (1963), 9—10,
s. 146—147

Ras§i¢, M. Ljepila. 17 (1966), 11—12, s. 198—201.

Rasié, M.: Karbamid — formaldehidna ljepila. 20
(1969), 3—4, s. 35—41.

Ragié¢, M.: Lijepljenje lakiranih povr$ina. 21 (1970),
7—38, s. 148—149.

Smolé¢ié-Zerdik, Z.: Probijanje ljepila kod fur-
niranja. 9 (1958), 7—38, s. 105—107.

Striker, R.: Svojstva i upotreba umjetnih ljepila
u drvnoj industriji. 3 (1952), 4, 5, 6, s. 11—Ii4.
Striker, R: Nova domaca sintetska ljepila. 3

(1952), 10—12, s, 2021,
Vrandedi¢-Kostial, A: Svojstvo i upotreba
sintetskih ljepila. 5 (1954), 1—2, s. 13—14.

634.0.829.1 — Povrsinska obrada (oplemenjivanje)

***: Bezbojni lakovi Chromocel. 25 (1974), 9—10,
s. 256—257.

**%*: CHROMAL — nagnoviji postupak lakiranja u

ﬁdnom sloju. 21 (1970), 9—10, s. 186—187.

: Chromoplast lakovi — Poliester lakovi.
" £1970), 5, 5. 94—96. e Tabak &
#%%: Izbor, odrZavanje i upotreba brusnih ploca.
9 (1958), 3—4, s. 52—57; 526, s. 77—19. #nt
LEE Klseslo-otvrdnjavajuéi lakovi. 21 (1970), 3—4,

S. :
*#*%: Nitro lak boje. 21 (1970), 1—2, s. 34—35.
**;2:9 Nitro temeljne boje. 21 (1970), 11—12, s. 228—

* %

**%*: Oplemenjivanje drveta. Opéi pojam — -p§

va svrha i znaé&aj'l u drvnoj industrij'li. 2 (195?)’?%8:

vo¥ Eoliretanki Takovi 1 lak b

: Poliuretans akovi i la je.

. i oje. 21 (1970), 6,

***: Povrinska obrada kuhinjskog namjestaja. 22
(1971), 9—10, s. 200—201.

***: PovrSinska obrada vodootpornim lakom. 22
(1971), 11—12, s. 234—235,

***: Primjena bezbojnih lakova. 20 (1969), 11—12,
s. 216—218.

***: Rad bez brusne prasine. 25 (1974), 1—2, s. 33.

*#**: Sredstva za povriinsku obradu parketnih po-
dova. 20 (1969), 3—4, s. 58.

***: Tehnicki postupci kod lakiranja drva. 12 (1961),
5—6, s. 70—74.



***: Temeljne boje za Chromoplast poliesterske la-

kove. 21 (1970), 7—8, s. 156—157.

* %% . Xyladecor — transparentno obojena premazna
sredstva. 22 (1971), 3—4, s. 76—77.

M. 8.: Tisak teksture za drvo i ploce. 17 (1966), 1,
s. 2224,

Ali¢, O.: SuSenje nekih domacih lakova za povr-
Sinsku obradu' drveta. 16 (1965), 5—6, s. 75—79.
Derner, V. i Rasi¢, M.: Povriinska obrada prozo-
ra. 22 (1971), 5—6, s. 114—115; 7—8, s. 156—158.
Eckehard, W. R.: Industrijsko lakiranje drva. 21

- (1970), 11—12, s. 203—213.

Hren, Z. Upotreba atomske energije za ucévrsce-
nje pokosti kod oplemenjivanja ploc¢a. 23 (1972),
7—38, s. 143—145.

Juraga, A: Problem premaza u proizvodnji na-
mjestaja. 2 (1951), 1, s. 7—9.

Krizanié, B.: v, Lendel, K., 17 (1966), 6—7.

Krizani¢, B.. Povriinska obrada sobnog namije-
Staja —kratak pregled poslijeratnog razvoja. 20
(1969), 9—10, s. 179.

Lendel, K. i Krizani¢, B.: Obrada drvenih po-
vriina kiselootvrdnjavajuéim lakovima i bojama.
17 (1966), 6—7, s. 114—117.

Ljuljka, B.. Ispitivanje obrade plocastih eleme-
nata na cilindri¢noj brusilici, 16 (1965), 5—6, s.
66—74.

Ljuljka, B.: Utjecaj strukturne neravnosti drva i
laka na glatko¢u povrsine. 17 (1966), 11—I12, s.

180—186.
Ljuljka, B.: v. Novak, K. 19 (1968), 2—3.
Ljuljka, B.: Intenzifikacija procesa otvrdivanja

poliester lakova primjenom UV-=zragenja. 21 (1970),
3—4, s. 50—53.

Ljuljka, B:: Otvrdivanje lakova elektronskim zra-
¢enjem. 21 (1970), 5, s. 74—76.

Ljuljka, B.: Otvrdivanje pigmentiranih poliester-
skih lakova, kiselootvrdnjavajuc¢ih i poliuretanskih
lakova UV-zralenjem. 21 (1970), 6, s. 114—116.

Lju_lgk a, B.: Bezra¢no Strcanje lakova. 21 (1970),
7—8, s. 127—134,

Mal¢i¢, 1.: Zastita zdravlja pri finalnoj obradi dr-
veta. 6 (1955), 6—8, s. 18—19.

Nowak, K. i Ljuljka, B.: Neka mehani¢ka svoj-
stva lakova za drvo. 19 (1968), 2—3, s. 35—40.

Petrovic, S.: Povriinsko oplemenjivanje iverica
pa]sai_rima impregniranim smolama. 24 (1973), 1—2,
s

Rabehl, E. W.: Schramm — lakovi za industriju
namjeStaja u modernom trendu. 24 (1973), 1—2,
s. 36—37.

Rasié¢, M. Uklanjanje mrlja sa povr§ine drva. 9
(1958), 9—10, s. 135.

Ragié, M.: Problemi furniranja. 14 (1963), 9—10,
s. 146—147

Ragié, M.. Uzroci crvenila na lakiranim povr$ina-
ma. 15 (1964), 5—6, s. 85—86.

Rasié¢, M.: Mocila za drvo. 15 (1964), 7, s. 110—114.

Rasi¢, M.. Bijeljenje drva vodikovim superoksi-
dom. 17 (1966), 6—7, s. 109—113.

Rasi¢, M.: GreSke u filmu nitrolaka. 18 (1967),
8—9, s. 153—154.

Ras$ié¢, M. Otvaranje sljubnica na lakiranim povr-
Sinama. 20 (1969), 11—12, s. 207.

Rag§ié, M.: v.Derner, 22 (1971), 5—6; 7—S8.

Rasié¢, M. Bezbojni nitrolakovi. 23 (1972), 1-—2,
s. 38—39.

Rasdié, M. PovrSinska obrada stolica, 23 (1972),
3—4, s. 84—-86.

Ragié, M.: Povriinska obrada furniranog namje-
Staja bezbojnim lakovima. 23 (1972), 5—6, s. 120—
121.

Radié¢, M. Xyladecor lazurna premazna sredstva.
24 (1973), 1—2, s. 40—41.

Ra§ié, M. Temeljne boje za drvo. 24 (1973), 3—4,
s. 86—87.

Ra§ié, M. Poliester lakovi. 24 (1973), 5—6, s. 130—
132.

Radi¢, M.: Povrdinska obrada drva nitrolak boja-
ma. 24 (1973), 7—8, s. 186—I187. )

Ra§i¢, M.: Bezbojni lakovi za umakanje. 24 (1973),
9—10, s. 228—229. )

Ragi¢, M.: U.V. Poliesterski kit. 24 (1973), 11—12,
s. 284—285.

Rasié¢, M.. Chromoden lakovi za drvo. 25 (1974),
1—2, s. 40—41. . -

Ra§ié, M.: Greske koje mogu nastati u filmu poli-
ester laka. 25 (1974), 3—4, s. 80—38l.

Ra§i¢, M.. Mjerenje sjaja laka. 25 (1974), 78,
s. 194—195.

Smolc¢ié¢, Z.: Ispitivanje i kontrola kvalitete ma-
terijala za povrSinsku obradu. 9 (1958), 5—6, s.
66—71.

Smolé&ié¢-Zerdik, Z.: Primjena poliester — la-
ko;'quolqlspovrﬁnskc obrade drva. 10 (1959), 11—12,
S. o— A

Stajduhar, F.: Uvjeti za oplemenjivanje iverica.
15 (1964), 5—6, s. 66—68.

Zanié¢, J.: Primjena vodenih moéila u industriji na-
mjeStaja. 22 (1971), 9—10, s. 189—191.

Wieczorrek, W.: Desmodur i Desmoden kao si-
rovine za povrSinsko oplemenjivanje kvalitetnog
pokuéstva. 21 (1970), 11—12, s. 220.

634.0.83/86 — Drvna industrija i njeni proizvodi.
Upotreba drva

Angelov, K.: Kako unaprijediti organizaciju higi-
jer}s{)klo-tehniéke zaStite na radu. 13 (1962), 9—10,
s. 161. :

Angelov, K. Industrijska prerada drveta u SR
Makedoniji u periodu izmedu dva rata (1918—1941).
15 (1964), 9—10, s. 166—167.

An%elov, K.: Prerada drveta u SR Makedoniji do
1914 godine. 16 (1965), 3—4, s. 47—51.

Badjun, S.: Primjena radioaktivnih izotopa u in-
dustriji za preradu drva. 11 (1960), 3—4, s. 41—47.

Bruci, V.. Osvrt na mehani¢ku preradu drva u
Finskoj. 23 (1972), 5—6, s. 107—I113.

Franc¢is§kovié, S.: Drvna industrija u SAD. 4
(1953), 3—4, s. 19—24.

Franc¢iSkovié, S.: Sumska proizvodnja u svije-
tu. 6 (1955), 1—2, s. 2—5.

Frobe, Z.: Unutarnji transport u drvnoj industriji.
23 (1972), 11—12, s. 238—239.

Fuc¢kar, Z: Mjesto i uloga funkcije odrzavanja
uredaja i postrojenja u drvno-industrijskim podu-
ze¢ima. 23 (1972), 1—2, s. 13—15,

Goger, N.: Razvojne moguénosti $umarstva, drvne
industrije i industrije celuloze i papira SR Hrvat-
ske od 1971 do 1975 god. s osvrtom na dugoroéne
razvojne moguénosti. 23 (1972), 5—6, s. 91—94;
7—38, s. 135—139; 11—12, s, 207—215.

Goger, N.: Poslovni rezultati drvne industrije SRH
od I—X. mj. 1972. 23 (1972), 11—12, s. 237.

Gojmerac, M: Osvrt na ¢lanak Dr L. Vujicica
»Sirovinska baza i stanovni$tvo kao &inioci razvo-
ja drvne industrije u Jugoslaviji«. 11 (1960), 3—4,
s. 48—52.

Gregi¢, M.: Drvna industrija »Slavonija« Sl. Brod.
22 (1971), 1—2, s. 28—29.

Gregi¢, M. Neke karakteristike drvne industrije
u Danskoj. 22 (1971), 5—6, s. 103—105.

Gregi¢, M. Pristup makroprojektu dugoroénog
razvoja Sumsko drvnog kompleksa »JuZnog baze-
na« SRH. 24 (1973), 5—6, s. 99—104,

Gregié, M.: Studija moguénosti dugoroénog raz-
voja drvne industrije u SRH do 1986. 24 (1973),
7—8, s. 165—169.

Grguri¢, S. Drvna industrija Jugoslavije u 1961,
godini s posebnim osvrtom na drvnu industriju
Il%%— Iillrlvatske i NR Slovenije. 13 (1962), 7—8, s.
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Grgurié¢, S.: Drvna industrija Jugoslavije u svjet-
lu medusobnih odnosa privrednih djelatnosti. 15
(1964), s. 34—43.

Grgurid¢, S: Efikasan sistem pracenja i konlro_lc
radnog uc¢inka — faktor snizenja troskova proiz-
vodnje. 1o (1965), 7—8, s. 90—I101.

Grgurié¢, S.: Ekonomsko-historijski razvitak drvne
industrije Hrvatske. 18 (1967), 6—7, s. 71—86.
Hamm, D.: Priblizni pojednostavljeni nacin odre-
divanja utroska el. energije i predane mehanicke
energije trofaznih asinhronih indukcionih elektro-
motora (Prilog energetici drvne industrije). 15
(1964), 3—4, s. 51—55; 21 (1970), 7—8, s. 135—139.

Hren, Z: Neki primjeri i pouke iz drvne industri-
je Danske. 24 (1973), 1=2, s. 31—32.

Hren, Z: Kompleksno iskori¢enje drvne sirovine

(Savjetovanje). 25 (1974), 3—4, s. 77—78.
li¢, A.: Iz DIK-a »Cesmae Bjelovar. 23 (1972), 9—10,
s. 192—195.

Krum, A. Neki prijedlozi za poboljsanje HTZ u
poduzeéima za obradu drva. 24 (1973), 5—6, s.
126—129.

Krum, A.: Neki ¢inioci za unapredivanje proizvod-
nje u poduzeéima za preradu drva. 24 (1973), 9—10,
s. 220—222,

Macedié, B.. Zajedni¢ki zadaci u sadasnjem mo-
mentu privredne reforme. 17 (1966), 1, s. 15—16.
Mijucié¢, B.: Racionalizacijom energetskih postro-
jenja mogu se sniziti tro§kovi proizvodnje. 4 (1953),

11—12, s. 7-9.

Pejoski, B.: »Imperkol« drvni proizvod buducno-
sti. 9 (1958), 1—2, s. 20—21.

Petrovié, S.: Razmjena saznanja o proizvodnji i
potro$nji drvnih proizvoda u Evropi. 20 (1969),
11—12, s. 221—223. :

Podbreznik, F. Pozarna preventiva u drvnoj in-
dustriji. 13 (1962), 5—6, s. 94—99.

Radimir, D.: Pravilno gospodarenje Sumama i ra-
cionalna prerada drveta uvjet za povecanje nacio-
nalnog dohotka. 4 (1953), 1—2, s. 1—9.

Rosié¢, A.: Dosadasnji i perspektivni razvoj drvne
industrije u Jugoslaviji za period 1948/50 — 1968.
i 1968—1985. 21 (1970), 3—4, s. 39—49.

Sabadi, R.: Sume i drvna privreda Etiopije. 16
(1965), 3—4, s. 39—41.

Sabadi, R: Sumarstvo i drvna industrija Etiopije.
16 (1965), 9—12, s. 144—149.

Sarié¢, A. SIP »3ebesié« Travnik. 20 (1969), 7—38,
s. 137

Surié, S.. Perspektiva razvoja drvne industrije u
Jugoslaviji. 8 (1957), 9—10, s. 120—124.

Strok, F.: Uz 85godi$nji jubilej kombinata »Be-
liée« iz Belidéa. 20 (1969), 11—12, s. 214—215.
Vuji¢ié, L. Razvoj i stanje drvne industrije u

ugoslaviji. 8 (1957), 11—12, s. 177—181.

Vuji¢ié¢, L. Sirovinska baza i stanovnidtvo kao &i-
nioci razvoja drvne industrije u Jugoslaviji. 10
(1959), 9—10, s. 136—147.

Vujiéié, L. Projektiranje unutra$njeg transporta
u ;lwspsreradivaékim preduzeéima. 13 (1962), 5—6,
s. i

634.0.831 — Ogrjev i razne vrste neobradenog drva.
gudnléko drvo. Stupovi. Pragovi. Tesano
rvo

D. K.: Izvoz Zeljezni¢kih pragova. 2 (1951), 5, s. 6—7.

D. K.: Neki problemi proizvodnje i isporuke Zeljez-
nickih pragova. 2 (1951), 7, s. 18—19.

F. 8.: O mogucnostima intenzivnijeg iskoriStenja teh-
ni¢cke oblovine u $umskim manipulacijama. 2
(1951), 11—12, s. 17—19.

Beni¢, R.: Ekonomi¢nost kod izrade Zeljezniékih
pragova. 7 (1956), 1, s. 2—16.

Benié¢, R.: Minimalni promjer trupaca i maksimal-
no ucedée crvenog srca kod pragovske oblovine,
9 (1958), 3—4, s. 34—40.
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Breznjak, M.: Piljenje pragova i veli¢ina neprave
srzi bukove pragovske oblovine. 14 (1963), 7—S8, s.
105—112.

Franc¢iskovié¢, S.. Bukovi Zeljeznicki pragovi.
2 (1951), 5, s. 15, .
Franc¢iékovié, S. i Peternel, J: Ogrjevno
drvo od proizvodaa do potro$aca. 3 (1952), 7, 8,

9, s. T—Il2.

Jovanovié¢, J.: Standardno taninsko drvo. 4 (1953),
9—10, s. 8—11. ]

Kova¢, D.: Nekoliko napomena o pripremi, pre-
daji i otpremi Zzeljezni¢kih pragova za eksporl. 2
(1951), 10, s. 20—21.

Kova¢, D.. Zeljezni¢ki pragovi kao artikal svjet-
ske trgovine. 3 (1952), 3, s. 1—7.

Peternel, J.: v. Fran¢iskovié, S. 3 (1952), 7, 8, 9.

Peternel, J.: v. ZuZek, J. 4 (1953), 3—4.

Popovié, V. O slaganju ogrjevnog drveta i dr-
vclla2 7.:117 kemijsko iskoristavanje. 4 (1953), 9—I0,
s. 12—I17.

Roko$, Z.: Impregnacija i reimpregnacija Zzeljez-
ni¢kih pragova. 8 (1957), 1—2, s. 11—I5.

Zuzek, I. i Peternel, J: Rudni¢ko drvo i nje-
gova zastita. 4 (1953), 3—4, s. 1—7.

643.0.832.1 — Pilane i blanjaonice
(Sirovina, projektiranje, strojevi, proiz-
vodnja, transport, proizvodi)

*%%. Meka piljena grada na svjetskom trziStu (pre-
ma izvjeStaju FAO). 6 (1955), 9—10, s. 17—20.
*#%. Meka rezana grada na trZi§tu nakon 1951, god.
(Prema ocjeni Odjela za Sumarstvo i drvnu indu-

striju FAO). 4 (1953), 9—10, s. 21—26.

B. P.: Nekoliko statistickih podataka o pilanama u
Francuskoj. 6 (1955), 4—35, s. 21.

H-¢: Problemi pilanske proizvodnje razmotreni na
Medurepublickom savjetovanju' pilanskih stru¢nja-
ka u Durdenovcu. 2 (1951), 4, s. 22—23.

S. F.: Kalkulacija utro$ka vremena kod transporta
na skladistu piljene grade. 14 (1963), 5—6, s. 87—88.

S. F.: Jarmaca ili tracna gila za trupce kod piljenja
listaca. 14 (1963), 11—12, s. 175—179.

Bedenié, H.: Mehanizacig'a unutrasnjeg transpor-
ta u pilanama. 2 (1951), 5, s. 10—14.

Bedenié, H.: Kapaciteti glavnih i pomocénih stro-
jeva u pilanama. 2 (1951), 8, s. 12—18.
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nog namje$taja. 7 (1956), 4—35, s. 71—T17.

Juraga, A: O djeéjem namjestaju. 7 (1956), 11—
12, s. 167—174. e

Karpati, T. Iskori§tenje kapaciteta u finalnoj
drenoj industriji. 8 (1957), 9—10, s. 139—140.

Kovaéevié, E. Moderni djecji namjestaj. 25
(1974), 3—4, s. 65—68.

Kugler, B.: O proizvodnji i izvozu finalnih drv-
nih artikala. 7 (1956), 4—5, s. 67—70.

Mihokovié, M.: Arhitektura u industrijskoj pro-
izvodnji namjestaja. 7 (1956), 4—5, s. 78—84.

Pesut, A: Analiza duzina proizvodnog ciklusa. 20
(1969), 3—4, s. 46—50.

Plani¢, S.: Neke misli o videnom i o nastupu Ju-
goslavenske — posebno Hrvatske — industrije
namjestaja. 20 (1969), 1—2, s. 28—30.

Popp, L: Primjena namjenskih elemenata u indu-
strijskoj proizvodnji namjestaja. 25 (1974), 9—I10,
s. 214—216.

Prka, T. Trzidte i proizvodnja elemenata. 24
(1973), 11—12, s. 280—282.

Rasié¢, M: O i:rojektivranju stolova i stolica. 8
(1957), 1—2, s. 16—18.

Ragié, M. Problemi furniranja. 14 (1963), 9—I10,
s. 146—147.

Roksandié¢, D.. Industrija namjedtaja na ovo-~
godi$njem Zagrebatkom velesajmu. 19 (1968), 9—
10, s. 134—135.

Simié, M.: Jugoslavenski sajmovi i saloni namje-
Staja u 1969. 20 (1969), 9—10, s. 173—175.

Simié, M.: Doprinos Gospodarskog razstavi§ca
(Ljubljana) razvoju drvne industrije. 25 (1974),
5—6, s. 140.

Szydlovski, M.: Savremena fabrika namjestaja
llzs_sggluenog drva u Poljskoj. 12 (1961), 5—6, s.

Silinger, 0.111i¢, A:: DIK »Ravna gora« — nova
tvornica pokuéstva u pokusnom radu. 24 (1973),
9—10, s. 231—244,

Sipus, M. Proizvodnja i plasman namje$taja. 17
(1966), 1, s. 8—14.

Tkalec, S.. Program rada pripravnika u poduze-
¢ima za finalnu obradu drva. 22 (1971), 7—S8, s.
141—151.

Tkalec, S.. Simpozij »Dizajn namje$taja danas
i sutra«. 22 (1971), 11—12, s. 228—229.

Tkalec, S.: Analiza asortimana proizvoda u indu-
striji namje$taja. 23 (1972), , 5. 100—106.
Tkalec, S.: Organizacija i projektiranje tehnolos-
kog procesa u finalnoi' drvnoj industrijskoj pro-

izvodnji. 25 (1974), 1—2, s. 2532,

Tkalec, S.: Moguénost perspektivnog razvoja pri-
mjene masiva u proizvodnji namjeStaja. 25 (1974),
9—10, 219-—-221.

Unukié¢, M.: Prakti¢tna primjena studije udesta-
losti u finalnim pogonima drvne industrije. 11
(1960), 11—12, s. 172—175.

Unukié, M.: Kontinuirani tehnolo$ki proces u fi-
nalnoj preradi drva. 18 (1967), 10—12, s. 197—199.
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634.0.838 — Proizvodnja vozila
(Vagoni, brodovi i ¢amci, zrakoplovstvo.)

Jurdana, J: Domace drvo za brodske palube. 3
(1952), 1—=2, s. 15—I18. .

Lawniczak, M.: Nadin modifikacije drva mono-
merima putem termicke polimerizacije iznaden u
Poljskoj. 25 (1974), 3—4, s. 55—60.

Marinkovié¢, B.. Upotreba drva u bredogradev-
nom obrtu. 4 (1953), 7—8, s. 1—7.

Modly, J.: Drvo u zrakoplovnoj industriji. 23
(197%’), 11—12, s. 225—234.

Radimir, D.: Kakvo drvo trazi brodogradev-
na industrija. 2 (1951), 6, s. 1—4.

Striker, R. Moguénost zamjene borovine smre-
kovinom u brodogradnji. 9 (1958), 7—8, s. 101—104.

634.0.839.8 — Industrijski drvni otpaci, njihova
prerada i upotreba

R. S.: Napredak u kemijskoj preradi otpadnog drva.
11 (1960), 9—10, s. 140—142.

Dai¢, M.: Kako mozemo iskoristiti pilanske ot-
patke Cetinjaca. 4 (1953), 5—6, s. 5—17.

Franc¢idSkovié, S. Iskori¥éenje otpadaka u' vezi
s napretkom u preradi drveta. 2 (1951), 9, s. 1—6.

Fran¢iSkovi¢, S.. Rentabilnost briketiranja. 8
(1957), 1—2, s. 48

Krlgla n, J.: Drveni briketi. 13 (1962), 7—8, s. 128—

Njers3, L: Briketiranje — jo$ jedna mogucénost za
;enta%lno iskori$tenje drvnih otpadaka. 2 (1951),
, . 20.

Star¢evié, J: Drvni otpaci kao nuzproizvod. 2
(1951), 5, s. 7—10.

634.0.84 — Zastita drva
634.0.841 — Konzerviranje drva
(Postupci, metode primjene.)

***: Konzerviranje drveta u Svedskoj. 4 (1953), 7—
8, s. 17—19.

¥*%: U povodu 50-godi¥njice $tampanja djela Vasi-
lija Malenkovica »Die Holzkonservierung im
Hochbau« (Konzerviranje drveta u visokogradnja-
ma). 5 (1954), 11—12, s. 20—21.

Francidkovié¢, S.: Impregnacija drveta za po-
trebe pomorstva. 5 (1954), 7—8, s. 1—7.

Franc¢idkovié, S.:: Metoda injeckoije kao nak-
nadna zaStita impregnirane grade. 6 (1955), 9—10,
s. 1-38.

Glesinger, V.. Impregnacija drva metodom pot-
punog napajanja s Wolmanit soli. 15 (1964), 8,
s. 122—128. .

Gorsdin, 8. N.: Znanstvene osnove zadtite buko-
vog drveta na skladi$tima. 10 (1959), 1—2, s. 2—6.

Jelenc¢ié¢, V.. Konzerviranje furnirske oblovine.
2 (1951), 3, s. 21—23.

Kervina-Marjanovié, Lj: Zastita drvenih
stupova po osmoza postupku. 11 (1960), 1—2, s. 16.

Radivojevié, R.: Mehanizacija radova kod im-
grelg(;lacije Zeljeznickih pragova. 8 (1957), 1—2, s.

RokoS8, Z: Povetanje kapaciteta postojecih ili

%radnja novih poduzeéa za impregnaciju drveta.
(1956), 6—8, s. 101—102.

Roko$, Z: Impregnacija i reimpregnacija zeljez-
nic¢kih pragova. 8 (1957), 1—2, s. 11—I15.

Roko§, Z.: Po prvi put u nadoj zemlji izvréena
naknadna zastita elektrovodnih stupova. 10 (1959),
9—10, s. 150—151.

Uidl, N.: Za$tita bukovih trupaca protiv zagu$i-
vanja, 12 (1961), 3—4, s. 45—49.

Uidl, N.: Za$tita tehnicke oblovine — premazima.
19 (1968), 2—3, s. 41—44.

338

634.0.841.1 — Sredstva za za$tilu drva

Kispatic¢, J.: Kemijska sredstva za zaStitu drve-
ta. 7 (1956), 6—8, s. 97—I01.

Kovacevié¢, S.: Prilog ispitivanju svrsishodnosti
naknadne zadtite stupova za vodove. 11 (1960),
5—6, s. 78—80. )

Kovadevié, S.: Natrijev silikofluorid kao za$tit-
no sredstvo za drvo. 11 (1960), 9—10, s. 134—136.

Kovacevié, S.: ZaStita drva protiv trulezi i in-
sekata kao mjera za ocuvanje Sumskog fonda. 22
(1971), 5—6, s. 83—86.

Kovacevié, S.. Zastita drva u gradevinarstvu.
Pentaklorfenol i organokositreni spojevi. 23 (1972),
3—14, s. 70—72.

Murko, D.: Odredivanje sastava sredstava za za-
$titu drva pomocu kromatografije na papiru, 15
(1964), 8, s. 129—133.

Pospisil, O.. v. Vrtar, B. 9 (1958), 11—12.

Ragié, M.: Xylamon impregnacije. 23 (1972), 11—
12, s. 240—241.

Rasié¢, M.: Impregnacija protiv modrila. 25 (1974),
5—6, s. 142—143.

Roko$, Z.: MjeSavina ulja kod impregnacije TT
i elektrovodnih stupova. 9 (1958), 1—2, s 19.

Striker, R.: Novija sredstva za impregnaciju dr-
veta, 2 (1951), 6, s. 17—18.

Striker, R.: Savremena sredstva za zadtitu i nov
na¢in oplemenjivanja drveta. 3 (1952), 1—2, s.
11—13.

Striker, R.: Impregnacija drveta s pentaklorfe-
nolom. 9 (1958), 5—5, s. 80—81.

Vrtar, B. i Pospidil, O.. Mikoloka ispitiva-
nja impregnacionih katranskih ulja. 9 (1958), 11—
12, s. 177—178.

634.0.842 — Postupci za pobolj$anje svojstava drva

Lawniczak, M. Naéin modifikacije drva mono-
merima putem termicke polimerizacije iznaden
u Poljskoj. 25 (1974), 3—4, s. 55—60.

634.0.843 — Impregniranje protiv vatre i otpornost
prema vatri

Glesinger, V.. Praktina metoda ispitivanja go-
x{g;ua impregniranog drva. 17 (1966), 6—7, s. 119—

Ra$ié¢, M. ProtupoZarni premazi za drvo. 23
(1972), 9—10, s. 188—189.

Striker, R. Zaltita drveta od pozara. 7 (1956),
2—3, s. 43—45.

634.0.844.1/4 — Gljive uzro&nici diskoloracije i
destrukcije drva.
(Suzbijanje i prethodna zaitita.)

Sabado$-Sari¢, A. Ispitivanje utjecaja steri-

lizacije na otpornost drva prema gljivama trulezi.
11 (1960), 5—6, 5. 77—78.

Vidovic, N.: Suzbijanje povr$inskih gljivica na
bukovoj piljenoj gradi. 19 (1968), 4—6, s. 81—85.

634.0.845 — Stete od insekata
Kovacevié¢, Z: Dva nova ameri¢ka drvna §tet-
nika u Evropi. 6 (1955), 4—5, s. 12—14.

Stajduhar, F.: Tehni¢ki S$tetnik na bukovini
(Phymatodes testaceus). 5 (1954), 3—4, s. 4—6,

634.0.846 — Parenje drva

Bedeni¢, H.: Parenje drveta. 2 (1951), 9, s. 7—I1.

Breinjak, M: O promjeni boje bukovih pilje-
nica kod parenja u zavisnosti od] njihove debljine
1 trajanja parenja. 9 (1958), 1—2, s. 12—15.



Breznjak, M. Ispitivanje kretanja temperature
pare u jami kod zagrijavanja bukovih trupaca za
ljustenje. 10 (1959), 3—4, s. 34—39,

Hamm, P. i Lovrié, N.: Parionice za bukovu
piljenu gradu. Prilog projektiranju, izvedbi i po-
ggnu. 22 (1971), 9—10, s. 169—188; 11—I12, s. 209—
2

4.
Hribar, J.: Utjecaj rezima parenja na boju i svoj-
stva bukovine. 13 (1962), 9—10, s. 138—149,
Lovrié, N.. v. Hamm, D. 22 (1971), 9—10; 11—I12.
Pavlin, Z.. Sadrzaj vode u bukovim piljenicama
prije i nakon parenja. 19 (1968), 11—12, s. 179—187.

634.0.847 — Susenje drva

Alil, Z.. Visokofrekventni generator za drvnu in-
dustriju. 12 (1961), 1—2, s. 25—26.

Auferber, V.. Centrifugalno susenje drveta. 2
(1951), 2, s. 11—13.

Barisi¢, T.. PredsuSenje drva — moguénosti i
uslovi primjene. 17 (1966), 1, s. 4—7.

Barigi¢, T. Rjetnik struénih termina — podrud-
Jje susenja drva. 17 (1966), 1, s. 28—30.

Bedenié, H.. Umjetno susenje piljene grade. 2
(1951), 1, s. 1—6.

Biljan, M. SuSenje drva zrakom u susionici (u-
.mjetno tehnicko sulenje). 22 (1971), 3—4, s. 43—57.

Bll)ﬁ n, M.. Mjerenje veli¢ina stanja susenja (u
suSionici za susenje drva zrakom). 22 (1971), 5—6,

s, 87—89.

Cividini, R.: Sulenje drveta temperaturama iz
nad 1000 C i njegovo zna“enje za drvnu industriju.

2 (1951), 10, s. 7—10.

Ettinger, Z.: Nedostaci susionice za drvo »V-48«.

4 (1953), 5—6, s. 1S5,

Ettinger, Z.: Prilog poznavanju reZzima susenja
drveta. 5 (1954), 9—10, s. 8—10.

Hamm, D. i Lovrié, N.. Termicka izolacija zi-
danih komornih suSionica za drvnu gradu. 18
(1967), 8—9, s. 115—142.

Hren, Z. Savjetovanje »Uvjeti i efekti uvodenja
redsuSenja u preradi piljenog drva«. 24 (197;),
—54, s. 120—121.

Krpan, J.: Novi madisonski rezimi za umjetno su-
Senje drveta. 7 (1956), 2—3, s. 37—43.

Krpan, J: O procesu umjetnog su$enja drveta.
8 (1957), 5—6, s. 81—96.

Krpan, J.: Istrazivanje prirodnog susenja ogrjev-
nog drva. 9 (1958), 11—I12, s. 154—164.

Krpan, J: Sufenje drva centrifugiranjem. 10
(1959), 5—6, s. 79—83.

Krpan, J.: Utezanje i krivulja sulenja bukovine.
11 (1960), 3—4, s. 53—54.

Krpan, J: Pomoéna oprema za suSenje drva. 12
(1961), 11—12, s. 162—167; 13 (1962), 1—2, s. 2—11.

Lovrié, N.: v. Hamm, D. 18 (1967), 8—9.

Pristavec, P.: Kontaktno su$enje vakuum po-
stupkom. 23 (1972), 9—10, s. 177—179.

Salopek, D.. Predsulenje — suvremeniji nadin
privredivanja. 22 (1971), 7—8, s. 125—131.

Salopek, D. Predsulenje — ekonomicniji nacin
privredivanja. Neka iskustva iz DIP-a »PljeSevica«
— Donji Lapac. 23 (1972), 1—2, s. 3—I11.

Salopek, D. Tehnicka i tehnolo$ko-ckonomska
razmatranja primjene ;redsuéenja u IPD »Ma-

jur«, 24 (1973), 3—4, s. 50—62.

Redzié, E.. Neka iskustva u sudenju drveta. 6
(1955), 11—12, s. 12—15.

634.0.848 — Tehnika rada na skladi$tu. Manipulacija
i usk;adismlje drva. (Oblovina, obradeno
drvo.

Ban, N.: v. Floreani, B. 22 (1971), 3—4.

Floreani, B. i Ban, N. Racionalizacija mani-
pulacije na ;s}dadiél-ima prostornog drva, 22 (1971),

, 5. 67—11.

11i¢, A »Paketiranje« i primjena mehanizacije kao
osncv za racionalizaciju transporta piljene grade,
19 (1968), 9—10, s. 170—175. )

[1i¢, A: Sve &ira primjena paketiranja piljene gra-
de. 19 (1968), 11—12, s. 202—204. o b i

Lechpammer, E. Transportni problemi skladi-
Slen‘}a u drvnoj industriji. 12 (1961), 1—2, s. 22—24.

Lechpammer, E.: Uredaji za vitlanje piljene gra-
de. 12 (1961), 9—10, s. 149—152. L

Radimir, D.: Vcda kao sredstvo za konzerviranje
drveta, 4 (1953), 5—6, s. 14—17.

Stajduhar, F. Uskladitenje bukove oblovine i
konzerviranje vodom. 22 (1971), 9—10, s. 192—193.

634.0.85 — Kuvaliteta i greske neobradenog i obrade-
nog drva. Sortiranje drva i drvnih proiz
voda

S. F.. Greéke drveta — terminologija. 15 (1964), 8,
s. 139—140.

Breznjak, M. O kvaliteti piljenja na primarnim
pilangkim strojevima. 7 (1966), 111—12, s. 170—179.

Breznjak, M. i Herak, V.. Kuvaliteta piljenja
na suvremenim primarnim pilanskim strojevima.
21 (1970), 1=2, s. 2—13.

Herak, V.. v. Breznjak, M. 21 (1970), 1—2, s. 2—13.

Krilov, A.: Stroj za automatsku selekciju piljene
grade. 24 (1973), 3—4, s. 67—69.

Stajduhar, F. Slabljenje bukovine pocetnom
dezintegracijom. 20 (1969), 11—12, s. 195—198.

Stajduhar, F.: Koris¢enje neprave srzi bukovine.
21 (1970), 9—10, s. 171—176.

Stajduhar, F.: Bukova grada iz zaguSenih tru-
paca. 22 (1971), 1—2, s. 17—25.

Stajduhar, F. Klasifikacija drvne grade kom-
pjutorom put k racionalizaciji i modernizaciji tr-
oviél;a drvnim proizvodima. 25 (1974), 1—2, s.
6—37.

634.0.861 — Proizvodnja celuloze i papira
(Sirovinski materijali za celulozu, iverice
i vlaknatice. Postupci, papir, ljepenka,
celulozna vlakna.)

#**%: Razvoj svjetske prc-izvodrge i trgovine drvne
celuloze. (prema izvjestaju FAO-a). 4 (1953), 11—
12, s. 13—15.

**%. Stanje i perspektive svjetske industrije celu-
loze i papira. 11 (1960), 5—6, s. 88—89.

**%. Tvornica poluceluloze, kartona i kartonske
ambalaZze u Belis¢u. 12 (1961), 9—10, s. 153—158.

I. P.: Razvoj svjetske proizvodnje i trgovine drvnom
celulozom u 1952, godini (prema izvje$taju FAO-a).
5 (1954), 1—2, s. 31—34.

Ban, N.: v. Floreani, B. 22 (1971), 3—4, s. 67—T71.

Beni¢, R: Jelove grane kao potencijalna sirovina
za proizvodnju ploca iverica i vlaknatica te celu-
loze i papira. 15 (1964), 1—2, s. 12—16.

Beni¢, R.: Neki elementi koji utiéu na moguénost
iskoriS¢enja drva jelovih grana — Prethodni iz
vjeStaj. 21 (1970), 11—12, s. 199—202.

Floreani, B. i Ban, N.. Racionalizacija mani-

ulamjeéya skladi$tu prostornog drva. 22 (1971),
E—A, s. 67—T1,

Gabric¢evié, A: Bukovo celulozno drvo — va-
Zan izvozni artikl. 6 (1955), 1—2, s. 6—9.

Kovacevié¢, M.: Komparativno ispitivanje svoj-
stava valovitog papira iz poluceluloze drva bukve
il bzreze laziaz%enog po NSSC postupku. 20 (1969),
—2, s. 5

Kritié, D.: Podizanje tvornice viskoze u Loznici.
10 (1959), 5—6, s. 94—95. .

Murko, D.. Mogucnost iskorid¢avanja sulfitnog
otpadnog luga. 14 (1963), 5—6, s. 75—176.
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Oreskovié, M: Kombinat »Belisce« realizira pro-
jekt »Belisée - Bel«. 25 (1974), 7—8, s. 182—183.
Striker, R.: Fagoceluloze. 5 (1954), 3—4, s. 6—T.
Striker, R.: Topolovina u industriji papira. 6

(1955), 11—12, s. 16—18.

Striker, R: Novi postupak za mokro spaljivanje
otpadne sulfitne luzine kao i mulja iz naprave za
bistrenje otpadne vode. 10 (1959), 9—10, s. 159—161.

Striker, R.. Proizvodnja celuloze iz liséara. 11
(1960), 9—10, s. 137—139.

Strok, F.: 10 godina proizvodnje kartonske amba-
laze. 22 (1971), 3—4, s. 73—74.

Tomié, D.. Oplemenjena trska (Arundo donax) —
sirovina za celulozu. 5 (1954), 11—12, s. 11—13.

634.0.862 — Kompleksni materijali nadinjeni u cije-
losti ili djelomice od drvne tvari

Hren, Z.. Proizvodnja plo¢a iz smjese smeca i
drvnih otpadaka. 24 (1973), 3—4, s. 72—74.

Mrvos§, N.. Industrijsko lijepljenje laminata na
(]:l;'vnlc6 ploce PVAC ljepilima. 22 (1971), 1—=2, s.

Rasié, M.: Laminati. 16 (1965), 3—4, s. 52—54.

Rasdié¢, M.: Lijepljenje laminata. 21 (1970), 3—4, s.
57—59.

634.0.862.2 — Iverice

#%%: U Petrinji je otpo¢ela radom prva tvornica
iverica u Jugoslaviji. 9 (1958), 9—10, s. 142—145.

Auferber, V.. v. Stajduhar, F.

4 (1953), 7—8, 9—10, 11—12,
5 (1954), 1—2, 5—6, 7—8, 9—10, 11—12.

Badun, S.: Prijedlog za ispitivanje ¢vrstoée raslo-
javanja kod iverica s uzorcima oblika ¢epa. 17
(1966), 8—10, s. 155—156.

Halusek, F.: Kontrola kvalitete proizvodnog pro-
cesa kao faktor industrijskog nivoa produkcije.
23 (1972), 9—10, s. 163—172.

Kopitovi¢, S.: Mogucénost skradenja vremena
presanja kod proizvodnje troslojnih ploca iverica
uz primjenu ljepila »Sinteks« AT-90. 17 (1966),
8—10, s. 137—153.

Kovadevié, M.: Komparativno ispitivanje Cetiri
uflovna spoja iverica na bazi kudeljnog pozdera.
14 (1963), 3—4, s. 51—56.

Kovaéevié, M.: Moguénost smanjenja bubrenja
u debljinu kod iverica iz kudeljnog pozdera. 14
(1963), 7—8, s. 98—104.

Kovacdevié, M.: Komparativno ispitivanje utje-
caja triju hidrofobnih sredstava kod izrade ive-
rica iz bukovine. 15 (1964), 11—12, s. 192—197.

Krmpotié, L: Tehnoloski proces proizvodnje ive-
rica od usitnjene stabljike konoplje. 15 (1964),
3—4, s. 4447,

Krpan, J.: IstraZivanja iverica iz pozdera. 13.
(1962), 11—12, s. 170—177.

Lawniczak, M. i Raczkowski, J.: Ploce iz
lanenog i konopljenog pozdera. 14 (1963), 9—I10,
s. 139—145.

Mollenkopf, H.. Razvoj strojeva za nanos lje-
pila u proizvodnji iverica. 24 (1973), 11—12, s.
263—267.

Petrovié, S.: Prilog istraZzivanju o proizvodnji i

svo{stvima lakih ploc¢a iverica. 18 (1967), 8—9, s.
43—152.

Petrovié, S.: Osvrt na I Jugoslavensko savjeto-
vanje proizvodaca iverica, te sintetskih ljepila i
ogreme za proizvodnju iverica. 19 (1968), 11—12, s.
194—196.

Petrovié, S.: Povriinsko oplemenjivanje iverica

papirima impregniranim umjetnim smolama. 24
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BROJNI POSLOVNI PARTNERI, PRIJATELIJI,
SURADNICI I KORISNICI USLUGA INSTI-
TUTA ZA DRVO, TE PRETPLATNICI I SU-
RADNICI CASOPISA »DRVNA INDUSTRIJA«
ODAZVALI SU SE NASEM POZIVU DA UVE-
LICAJU NAS JUBILEJ SVOJIM UCESCEM U
OVOM JUBILARNOM BROJU.

OBJAVLJUJUCI NA NASIM STRANICAMA
NJTHOVE PORUKE, INFORMACIJE I RE-
KLAME, MI IM SE OVIM PUTEM NAJLJEP-
SE ZAHVALJUJEMO STO SU SVOJIM ODA-
ZIVOM POMOGLI IZDAVANJE OVOG BROJA
JUBILARCA, SA ZELJOM DA NJIHOVE PO-
RUKE DOSPIJU NA PRAVO MIJESTO.

Institut za drvo
i Redakcija ¢asopisa
»Drvna industrija«
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OVAJ PRILOG ZA CITAOCE ,DRVNE INDUSTRIJE"
| ZA SVOJE POSLOVNE PARTNERE PRIPREMA
SLUZBA ZA PRACENJE TRZISTA ,EXPORTDRVA"

INFORMATIVAI BILTEN

» exportdrvo - proizvodnja - trZiSte :

Uz 25. obljetnicu ,,Exportdrva®

—

EXPORTDRVO

Svec¢ani sastanak Radni¢kog savjeta u povodu proslave 25. godi$njice osnivanja

U Informativnom biltenu Exportdrva, koji je
objavljen u broju 7—=8/73. ovog dasopisa, dat je
prigodni uvodnik koji je imao za svrhu da Citao-
ce i poslovne partnere obavijesti da OUR Export-
drvo upravo navr$ava 25 godina svog djelovanja.

Hrononlodki je obljetnica Exportdrva koinci-
dirala s periodom vremena kad su u maSem dru-
§tvu, a posebno u privredi, najavljene krupne
promjene, inicirane poznatim ustavnim amand-
manima, a detaljnije definirane kroz Savezni i
republi¢ke ustave i niz sukcesivno donesenih za-
konskih i ostalih (prateéih) regulativnih akata.
Po mnogodem sva ova zbivanja podsjecaju na pe-
riod vremena kad se i osnivalo Exportdrvo. To
zaseze i historijsku 1948. godinu, karakteristiénu
po sudbonosnim politickim odlukama na medu-
narodnom planu i krupnim unutra$njim promje-
nama, izmedu kojih i decentralizacija u privredi,
iz koje se i »rodilo« Exportdrvo.

Kako pred 25 godina tako i danas, Exportdrvo
se aktivno uklju¢ivalo u kretanja i prestrojava-
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nja u drustvu i u privredi sa svim svojim struk-
turama. Najnoviji razvoj zahtijevao je temeljito
revidiranje unutras$nje orgamizacije poduzeca i
njegovog odnosa s proizvodnom bazom. Rezultat
toga je konstituiranje pet osnovnih organizacija
udruzenog rada i mjihovo udruzZivanje u jedin-
stvenu OUR Exportdrvo. Ovime je wustvari samo
zapocet proces samoupravnog uskladivanaj odno-
sa izmedu OOUR-a u fazi trgovine, proces koji ce
svakako zahtijevati daljnje dotjerivanje, ali koji
ujedno otvara puteve za krupnije zahvate, tj. po-
vezivanje Exportdrva kao trgovine s proizvodnom
bazom, §to je u toku.

Na ove, rekli bismo, organizacione probleme
nadovezuje se momenat izuzetne trzi$ne situaci-
je, §to je takoder od kolektiva Exportdrva zahti-
jevalo maksimalnu angaZiranost — posebno na
sektoru vanjske trgovine.

1z ovih razloga, s izvjesnim formalnim zaka$-
njenjem, ali uvijek na vnijeme da se dade ocje-
na o predenom putu, Exportdrvo je 27. XI, 1974.



pred brojnim skupom svojih poslovnih partnera,
suradnika, prijatelja i ¢lanova kolektiva, obilje-
zilo svoj jubilej.

Referat koji je tom zgodom podnio Teodor
Peles, dipl. ing., pomoénik glavnog direktora, do-
kumentirano je obradio pojedine faze razvoja Ex-
portdrva s viSe aspekata, a posebno s aspekta
njegovog doprinosa razvoju Sumarstva i industri-
je za preradu drva SR Hrvatske, 5to u nastavku
dajemo u vidu opSirnijeg izvoda.

POSLOVNA DJELATNOST

Exportdrvo je ve¢ nakon svog osnivanja imalo
znatajan opseg poslovanja, izvozeéi s podruéja NR
Hrvatske proizvode onih pogona $umarstva i drvne
industrije koji su na kraju rata ostali saduvani od
okupatorove pljacke i ratnog unistenja. Pored pre-
ko 100 hiljada m?® hrastove piljene grade, u izvozu
je u potetku u visokom procentu u¢estvovalo pros-
terno, ogrjevno i celulozno drvo.

U periodu 1947/55. godine, drvni proizvodi su
satinjavali viSe od jedne ¢etvrtine (26,4°0) od vri-
jednosti jugoslavenskog ukupnog izvoza, &ak 33,7°0
u 1950. godini. Posljednjih godina uéedée drvnih
proizvoda u ukupnom jugoslavenskom izvozu izno-
si oko 10%, jer izvoz drvnih proizvoda nije rastao
kao izvoz ostalih proizvoda.

U 1973. godini EXPORTDRVO je ostvarilo pro-
met roba izvoza u vrednosti od 1.820 miliona nd.,
od Cega je izvozna djelatnost 59,2% (1,078.763.680
din., odnosno 63,862.000 $). Na drugom mjestu je
tuzemni promet sa ute$¢em od 32,6" (592,800.000
din).

Na treéem mjestu je uvoz, s uceSéem od 5,8"0
(105, 421.000), i na ¢etvrtom mjestu su usluge, s
utedéem od 2,4° (43,150.000 din).

Uz prosjeéno ucedte od cca 25" u jugoslaven-
skom izvozu drvnih proizvoda, EXPORTDRVO je
bilo u proteklom periodu na prvom mjestu, ispred
svih ostalih izvoznika. Tek na kraju ovog perioda
(pad ute$¢a na 19,6%), EXPORTDRVO je izgubilo
mjesto prvog izvoznika drvnih proizvoda, prven-
stveno uslijed zaostajanja u izvozu finalnih artika-
la, kod kojih je uéesée EXPORTDRVA u izvozu
1969. godine bilo 26%, a u 1973. godini 13%.

Iznad prosje¢nog u¢es¢ta EXPORTDRVA od 19,6
*/» u 1973. godini, u ukupnom izvozu jugoslavenskih
drvnih proizvoda, na prvom je mjestu hrastova
piljena grada s 54,6%, zatim parketi sa 33,7%, fur-
niri sa 29,4%, piljena grada ostalih li¥¢ara sa 24,0,
zeljeznit¢ki pragovi sa 22,5%, bukova piljena grada
sa 19,8°0 i montazni objekti i gradevna stolarija sa
14,7,

Izvoz finalnih drvnih proizvoda poteo je poslije
rata izvozom stolica u Veliku Britaniju. UceSce fi-
nalnih proizvoda u ukupnom izvozu EXPORTDR-~
VA bilo je 1953. g. tek 3,9%, u 1956. g. veé¢ 12,4%,
u 1960. g. 23,3%, u 1963. g. 32,4%, u 1969. g. 39,5,
ali je u 1973. g. palo na 21,0%.

Polufinalni proizvodi zadrzali su se u 1973. na
10,5% od ukupnog izvoza EXPORTDRVA, a maksi-
malno udesée bilo je 10,8% u 1961. godini.

Pilanski proizvodi su povecali svoje uleSte u
ukupnom izvozu EXPORTDRVA u 1973. g. na 60,3
% u odnosu na prethodne godine 1956/72. Njihovo
maksimalno uceiée je zabiljeZeno 1953. godine sa
79,6%.

Sumski proizvodi su pali na 5,4% ucesta u
ukupnom izvozu EXPORTDRVA 1973. g., postepe-
no opadajué¢i od maksimalnog uéeséa 26,3%0 u 1956.
godini.

Montazni objekti i gradevna stolarija postigli
su 1973. g. svoje maksimalno uéesée od 2,8"0 od
ukupnog izvoza EXPORTDRVA.

Pozdrave i cestitke u povodu 25-godiSnje obljetnice izrazili su

M. Rukavina-Sain, predsjednik Pri-
vredne komore Hrvatske

Igor I1ljin, potpredsjednik »EX-
PORTLES-a« iz Moskve

Ing. V. Fadai¢, direktor UdruZenja
proizvodaca drvne industrije — Zgb.
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Izvoz EXPORTDRVA u odnosu na ukupni izvoz
drvnih proizvoda s podru¢ja SR Hrvatske bio je
najnizi 1954, godine (60,6°), kada je i broj ucesni-
ka u izvozu bio najveéi, najvisi je bio 1963. g. s
86,5%. Posljednjih gcdina krece se oko 75%. Ostali
veliki jugoslavenski izvoznici drvnih proizvoda ne-
maju tako visoko uéei¢e u izvozu drvnih proizvoda
svojih republika. Iz statistickih podataka se vidi
da je EXPORTDRVO izvozilo s podruc¢ja SR Hr-
vatske apsolutno i relativno najvise finalnih pro-
izvoda drvne industrije, dok su ostali veliki izvoz-
nici izvozili relativno vise pilanskih i Sumskih pro-
izvoda.

EXPORTDRVO je na prvom mjestu jugoslaven-
skih izvoznika drvnih proizvoda i po visini ucesta
vrijednosti izvoza u odnosu na ukupan promet
radne organizacije, tj. izvozna orijentacija EX-
PORTDRVA je jate izraZzena nego kod drugih ve-
likih izvoznika. Npr. u 1969. g. uceSte izvoza u
ukupnom izvozu EXPORTDRVA iznosilo je 69,4",
kod SIPADA 41,5%, kod JUGODRVA 32,0, a kod
SLOVENIJALESA 25,0%. Iz ranijih podataka se
vidi da vanjskotrgovinsko poslovanje EXPORTDR-
VA u 1973. godini jo$ uvijek obuhvaéa dvije tre-
¢ine, a tuzemni promet jednu treé¢inu cd ukupnog
prometa radne organizacije.

Ovo je jedan od glavnih razloga da je izvoz
EXPORTDRVA u f'nalnim drvnim proizvodima
posljednjih godina u opadanju, jer su drugi izvoz-
nici u povoljnijem polozaju da dio vanjskih tros-
kova prenesu na dohodak iz tuzemnog prometa.

EXPORTDRVO, ne samo da raspolaze s relativno
rnajmanjim domac¢im prodajnim prostorom (24000
m?), nego je za tuzemne prodaje raspolagalo sa
znatno manje potro3ackih kredita od svojih doma-
¢ih konkurenata. U izmijenjenim uslovima izvoza
doslo je EXPORTDRVO u znatno tezi polozaj nego
izvoznici koji su raspolagali ve¢im udjelom tu-
zemnog prometa. Na izvoz finalnih proizvoda ta-
koder se negativno odrazilo §to je EXPORTDRVO
u izvozu namjeStaja pretezno bilo orijentirano na
trziste SAD (sa preko 50%), gdje je doslo do nesa-
vladivih pote§ko¢a u izvozu-nakon devalvacije do-
lara. Preorijentacija na nova trzista je sporija i
teza s finalnim drvnim proizvodima nego sa siro-
vinama i polupreradevinama.

TRZISTA

Tri ¢etvrtine vrijednosti izvoza EXPORTDRVA
orijentirano je prema razvijenim zemljama, a Ce-
tvrtina prema istofno-evropskim zemljama i ze-
mljama u razvoju. Ucesée istoéno-evropskih zema-
lja je opalo s 21,1% u 1969. g. na 14,5 u 1973. g.,
uglavnom u korist zemalja u razvoju. Orijentacija
na zemlje konvertibilnih valuta porasla je posljed-
njih godina na preko 80"

Italija je posljednjih godina konstantno na pr-
vom mjestu, s udedéem od 29,1% u 1973. god. Na
drugom mjestu u izvozu EXPORTDRVA u 1973. g.
je SSSR s 8,0%, na kom se mjestu nalazio i 1963.
g. s udedéem od 11,6%.

Uzvanici i gosti — brojni poslovni partneri prisustvovali su proslavi 25. god. jubileja Exportdrva
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Iza Italije i SSSR-a slijede Holandija sa 6,7"0
uceséa u 1973. g., zat:m SAD sa 6,4", Belgija sa
6.2, SR Njemacka ca 5.8 ¢, Libija sa 5,5", Greka
sa 4,0%, Spanija 3,7% i CSSR sa 3,6%. Ovih prvih
16 zemalja, po redosljedu uge3éa, u 1973. g. zauzelo
je 79% izvoza EXPORTDRVA, dok je ostalih 21"
izvoza rasporedeno na daljnje 24 zemlje.

Izbor pravca izvoza odreden je prvenstveno
nizom objektivnih faktora — strukturom robnog
fonda, trgovinskim sporazumima s klirinskim ze-
mljama, raznim administrativnim mjerama, u pr-
vom redu izvoznom stimulacijom, mjerama zaztit-
nog karaktera u zemljama uvoznicama i, naravno,
t:ZiSnom situacijom u zemljama uvoznicama. Me-
dutim, mjerodavni su i subjektivni faktori sudio-
n‘ka u izvozu, u prvom redu proizvodaca i njegovih
izvoznika, jer oni planiraju i programiraju izvoz
prema ocjenama pojedinih stranih trzista i moguc-
nostima vlastite prodajne mreZze.

EXPORTDRVO je stalno angaZirano u ekonom-
skoj propagandi i organizovanju nastupanja drvno
industrijskih poduze¢a na izlozbama i sajmovima
u zemlji i inozemstvu. Navest ¢emo samo glavne
sajmove na kojima je EXPORTDRVO, redovno ili
povremeno, ulestvovalo u proteklim godinama:
Zagreb, Beograd, Ljubljana, Pariz, Kéln, London,
Milano, Rim, Bologna, Trst, Graz, Klagenfurt, Ins-
bruk, Helsinki, Melburn, Moskva, Kijev, VarSava,
Leipzig, Brno, Budimpesta, Kairo, Solun, Smirna,
Kuvayt.

Exportdrvo je u proteklom periodu bilo aktiv-
no i na publicisticko-propagandnom planu, te je
izdalo nekoliko korisnih edicija, kao:

— Informativni bilten Exportdrva — mjesetno

—- Monografije o furniru, parketima, bukovoj pi-
ljenoj gradi i zeljezni¢kim pragovima,

— Komercijalno tehni¢ki priruénik »Exportdrvo
1966. g.«

—- Tabele za kubiciranje trupaca i rezane grade

— Kuvalitetni opisi drvnih proizvoda za izvoz

— Cjenici pilanskih proizvoda

—. Katalozi namjes$taja i drvne galanterije.

EXPORTDRVO je takoder suizdava¢ mjeseénog
¢asopisa DRVNA INDUSTRIJA.

EXPORDRVO je uspjeSno suradivalo s na-
$§im saveznim, republi¢kim i gradskim privrednim
komorama i poslovnim udruZenjima proizvodaca,
kako po tekué¢im pitanjima, tako i po pitanjima
programa razvoja Sumarstva i industrije za prera-
du drva. Aktivno uestvuje na mnogim savjetova-
njima i simpozijima, u zemlji i inozemstvu.

Visinu stope provizije za svoje komisione uslu-
ge u izvozu drvnih proizvoda EXPORTDRVO je
dogovaralo s Poslovnim udruZenjem drvne indu-
strije. Iz usporedbe analiti¢kih indikatora poslo-
vanja radne organizacije, vidi se da je EXPORT-
DRVO obavljalo svoje usluge jeftinije od drugih
jugoslavenskih poduzeta za trgovinu drvnim pro-
izvodima. Veoma skromna akumulacija tro$ena

je iskljuéivo na investicije za proSirenje poslovnog,
ckladiinog i prodajnog prostora (skladiste na Delti,
u New Yorku, Landshutu, itd., prodajni prostori za
namjeitaj u Zagrebu, Peogradu i drugim nadim
gradovima).

POSLOVNA POVEZANOST I ORIJENTACIJA
NA SUMARSTVO I DRVNU INDUSTRIJU

Ovom prilikom Zeljeli bismo ukazati na neko-
liko karakteristika po kojima je EXPORTDRVO
poznato medu privrednicima zainteresiranim za
drvne proizvode u zemlji i u inostranstvu. Isti¢emo
na prvom mjestu dosljednu privrZenost robnoj spe-
cijal'zaciji. EXPORTDRVO je bilo osnovano za iz-
vrienje izvoznih zadataka Sumarstva i drvne in-
dustrije SR Hrvatske, i ono je jo§ i danas najveéim
dijelom angaZirano na istom zadatku, suglasno
danasnjim potrebama i zahtjevima Sumarstva i
drvne industrije, s kojima se osjeca Siroko pove-
zano.

Njegujuéi tradiciju svog poslovanja, EXPORT-
DRVO je kroz sve peripetije privrednog razvoja
zadrZzalo svoju osnovnu organizacionu formu i os-
novne principe poslovanja. Ova izuzetna stabilnost
uslovljena je u prvom redu njenom korisno$¢u na
izvréenju poslovnih zadataka. Kolikogod stabilno
u formi i principima poslovanja, EXPORTDRVO
je bilo vrlo prilagodljivo svim promjenama orga-
nizacionih formi svojih komitenata, kao i promje-
nama u volumenu i strukturi izvoznog robnog
fonda. Dobru povezanost s proizvodnim organiza-
cijama pomogle su svakako u prvom redu instruk-
torske i dispecerske sluzbe EXPORTDRVA.

Svrsishodna prodajna mreza u inozemstvu sve-
la je izvozne tro$kove na evropski minimum, os-
tvaruju¢i kompletan izvozni servis svojim komi-
tentima, od ispitivanja trzista do garantiranja na-
plate izveZene robe.

EXPORTDRVO je jedan od inicijatora sarad-
nje s drugim izvoznim organizacijama za zajed-
ni¢ki nastup na inozemnim trzistima. Dugogodis-
nje nosioStvo posla za trziste SSSR-a rezultat je
suradnje s jugoslavenskim izvoznicima. EXPORT-
DRVO je ostvarivalo i suradnju s firmom Lignum
iz Praga, Pagedom iz Var$ave i Exportlemnom iz
Bukuresta. .

EXPORTDRVO je za naSe uslove organizacija
pribliZno optimalnog opsega poslovanja. Manja or-
ganizacija bi se morala odricati ne samo mnogih
vlastitih korisnih pomoénih sluzbi, nego bi imala
znatno manju vrijednost i snagu na vanjskom tr-
ZiStu, Sto joj smanjuje prednost u izboru trista,
kupaca, vremena i na¢ina prodaje. Veoma je ko-
risno imati takav znacaj na trZidtu da svi potenci-
jalni partneri nastoje da ne budu zaobideni. Ja&i
partner dolazi lakSe do inicijative i lakSe je zadr-
Zava u rukama. Samim tim njegovo poslovanje je
olak3ano, a eventualni poslovni sporovi se povolj-
nije rjeSavaju,

EXPORTDRVO je, kao i sve organizacije tija
je osnovna djelatnost usluZna, podvrgnuto stalnoj
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paznji i kontroli svojih komitenata i drustveno po-
1'titkih organizacija, te je normalno da uvijek ima
promjedbi s razli¢itih strana, s razli¢itih osnova i
¢ razli¢itim ciljevima. Najveéi dio tih primjedaba
pemogao je kolektivu EXPORTDRVA da se poslo-
vanje poboljsa.

Svi nerijeSeni problemi Sumarstva i drvne in-
dustrije imaju svoj manji ili veéi odraz na eko-
nomski polozaj EXPORTDRVA. EXPORTDRVO se
uvijek veoma aktivno ukljucivalo u rjelavanje
svih otvorenih pitanja Sumarstva i drvne indus-
trije, s viSe ili manje uspjeha, svjesno zajednitkog
interesa.

EXPORTDRVC je uvjereno da i njegovi doma-
¢{ partneri u velikoj mjeri shvaéaju nedjeljivost
irteresa proizvodnje i prometa, §to je pomoglo
EXPORTDRVU u rjeSavanju specifi¢ne problema-
tike prometa, bilo na podruc¢ju cijena, transoorta
ili vanjsko-trgovinske politike i deviznog reZima.
EXPORTDRVO se veoma aktivno zalagalo na for-
miranju socijalisti¢kog poslovnog morala, svjesno
da time konstruktivno djeluje, ne samo na priv-
redne odnose u zemlji, nego da time u veliko do-
prinosi stvaranju i odrzavanju ugleda nasih vanj-
sko-trgovatkih organizacija na vanjskim trZisti-
ma.

Ugled privredne organizacije na vanjskom trZis-
tu ima svoj vrlo osjetan ekonomski efekat, jer os-
lobada inozemnog partnera od osjetaja rizika koji
se u naSoj djelatnosti javlja uslijed nepoStivanja
zaStite modela od strane drugih jugoslavenskih
isporuéilaca, nemoguénosti limitiranja ponude po-
jedinog artikla za odredeno vrijeme, nesigurnost
u kvalitetu robe, bilo uslijed Cesto promjenjivog
kvaliteta naSeg repro-materijala, bilo radi nejed-
nake izrade putem vide proizvodacda, zakaSnjavanja
nasih isporuka, $to kod sezonske i polusezonske
robe, kakvi su na$i finalni proizvodi, ima Cesto
odlutujuéi znaéaj, zatim uslijed nemoguénosti da
garantiramo daljnje sukcesivne isporuke radi ne-
stabilnosti izvoznih cijena, neodgovarajuéeg natina
rjedavanja nastalih sporova itd. Ako adekvatno
zastitimo kupca od gubitaka i razlika koji obi¢no
u veéoj mjeri zavise od isporuéioca robe, a u ma-
njoj mjeri od samog izvoznika, mozemo olekivati
osjetno poboljsanje prodajnih cijena.

Sumarstvo i drvna industrija u velikoj su mje-
ri zainteresirani za izvoz svojih proizvoda. Uteste
izvoza u ukupnom prometu kreée se od 15,3% u
1970. godini do planiranih 23,0% u 1980 godini,
racunaju¢i po vrijednosti. Grana 122 je, ne samo
daleko veéi izvoznik od Sumarstva i industrije ce-
Iuloze i papira (1970. god. ucestvuje u izvozu sa
84,5%, a planirano udeSée u 1980. je 92,0%), nego
jo 1 ucedée izvoza u ukupnom prometu ove grane
veoma znatajno (26,8% u 1970. godini i 34,0% pla-
nirano u 1980. godini).

Ovako znaéajan udio izvoza u ukupnom prome-
tu jedan je od bitnih razloga pri opredjeljenju za
oblikovanje poslova prometa u »radnu organiza-

348

cijuc, kao 3to je konkretno poduzete EXPORT-
DRVO, koje raspolaZe dugogodidnjim iskustvom u
vanjskotrgovinskom prometu, prodajnom mreZom
i skladi¥nim i lu¢kim prostorom i transportnim
sredstvima za manipulaciju cca 200 hiljada pro-
metnih tona drvnih proizvoda.

BUDUCI RAZVOJ

Nacrtom pregrama razvoja do 1980. godine
EXPORTDRVO je postavilo za cilj da se osposobi
za ukljudivanje u jedinstveni proizvodno prodajni
proces s proizvodnim organizacijama udruZenog
rada fumarstva i industrije za preradu drva, pr-
venstveno koje djeluju na podru&ju SR Hrvatske,
da po vrsti i obimu trgovatkih usluga $to potpunije
pckrije rastuée potrebe proizvodnih organizacija
Sumarstva i industrije za preradu drva s kojim je
povezano samoupravnim sporazumima u jedinstve-
ni proizvodno-prodajni proces. Program razvoja
ima takoder cilj da poveéa angaZiranje EXPORT-
DRVA kao faktora koji uti¢e na razvoj proizvod-
nje i specijalizacije u Sumarstvu i industrijskoj
preradi drva u proizvodnim organizacijama s ko-
jima ga veZu samoupravni sporazumi. EXPORT-
DRVO bi sprovelo takvu organizaciju rada koja ée
obezbjedivati najracionalnije izvrSenje planiranih
prometnih usluga, po vrsti, koli¢ini i kvalitetu, s
gledista drustvene korisnosti i rentabilnosti.

Organizacione forme radne organizacije EX-
PORTDRVA bit ¢e podeSene da u potpunosti ga-
rantiraju ostvarenje ustavnih odnosa, tj. odgovara-
juéi upliv proizvodnih organizacija na fazu prome-
ta njihovih proizvoda, kao i na raspodjelu ostva-
renog dohotka, uz obostrani rizik koji proistice
iz zajednitkog poslovanja.

Poslovanje EXPORTDRVA usmjereno je nacr-
tom programa razvoja ka rastué¢oj ekonomiénosti
udruZenog rada unutar jedinstvenog proizvodnog
procesa, ¢ime direktno utjete na poveéanje dohot-
ka zaposlenih radnika i istovremeno poveéava kon-
kurentsku sposobnost cijele grupacije na domaéem
i vanjskom trzistu. Definiranje ekonomsko drus-
tvenih ciljeva udruzivanja OOUR-a unutar jedin-
stvenog proizvodnog procesa, kao i vrijednosno
kvalificiranje proizvodnog procesa, treba da je la-
ko razumljivo radnicima svakog pojedinog OOUR-
-a. Cilj i program razvoja je takoder da djeluje sti-

.mulativno na potrebe daljeg udruzivanja OOUR-a

iz jedinstvenog proizvodnog prodajnog proeesa.

Nacrtom programa razvoja, uceSte EXPORT-
DRVA u prometu drvnih proizvoda SR Hrvatske
povetalo bi se sa 16,4° u 1970. godini na 33,0%
u 1980. godini, pri ¢emu bi u izvozu ono iznosilo
75,0%, u uvozu 55,0% i u tuzemnom prometu 16,7%.
Uteste EXPORTDRVA 1980. godine bilo bi najvece
u prometu grane 122 (44,0%) od prometa u SRH,
a znatno niZe u prometu grane 313 (17,5%) i grane
123 (12,0%). Ovakav razvoj udeiéa EXPORTDRVA
u prometu drvnih proizvoda proizvodata s pod-



Dvadeset tri radnika Exportdrva dobili su, prilikom
proslave, priznanje za 25 godina rada u ovoj radnoj
organizaciji

ru¢ja SR Hrvatske odgovara ocijenjenim potreba-
ma proizvodnih organizacija (industrijska potros-
nja), kao i sada3njim ocjenama kretanja prometa
u planovima radnih organizacija $umarstva i indu-
strije za preradu drva.

Prosjeéna godisnja stopa rasta ukupnog pro-
meta EXPORTDRVA u periodu 1970 — 1980 godi-
ne predvidena je sa 16,0%, pri ¢emu bi tuzemni
promet trebao rasti po godisnjoj stopi od 22,3"s,
uvoz po stopi 16,4% i izvoz po stopi od 14,0%. U-
kupni promet porastao bi u 1980 godini na 3,0 mi-
lijarde novih dinara, uz ute$ée izvoza od 52,8%,
tuzemnog prometa 35,8% i uvoza i usluga 11,4%.

Kolektiv EXPORTDRVA je dosada$njim radom
dokazao da mu razvoj samoupravnih odnosa pred-
stavlja bitnu orijentaciju u radu. Daljnji razvoj
samoupravnih odnosa prihvaéa s maksimalnim
interesom i s najboljim ocekivanjima.

1000 metara profiliranih letvica
u svega 60 minuta

to je veliki u¢in FESTO-automatske glodalice
profila DS. Ovaj stroj mozZe biti opremljen po
izboru s dva, tri i cetiri radna vretena.
FESTO-automatska glodalica profila DS odliku-
je se racionalnim rasporedom radnih vretena,
$to omogucujc obradu osobito kratkih obradaka
(do min. 250 mm). Prvorazredna kvaliteta povr-
dina zbog ve'ikog broja okretaja radnih vretcna
(8400 o/min).

Zastupstvo,

Servis i konsignaciono skladiste:
BRATSTVO tvorpnica strojeva, 41020 Zagreh

FESTO-Maschinenfabrik
6. Stoll
Esslingen/Neckar

SR Njemacka
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PovrsSinska zastita metalnog namjestaja

1. UVOD

Zastiti metalnih povrsina od korozije posve-
cuje se u posljednje vrijeme sve vise pazZnje.
Tako se zasluzena briga ukazuje za$titi metal-
nog namjestaja. ZasluZena s razloga $to se na
tom podrudju ¢esto previdalo kojim je sve utje-
cajima namjestaj izloZen tijekom uporabe. Me-
talni stolovi, stolci, kreveti, klupe, ormari, pro-
zorski okvirj, izloZeni su ¢esto utjecaju agresiv-
ne gradske ili primorske atmosfere, ki$e, odnos-
no vlage, prehrambenih artikala, lijekova (bel-
ni¢ki namjestaj), abraziji, udarcima itd. U mno-
gim slu¢ajevima ipak dostaju tanji slojevi pre-
maza, tako da se cesto primjenjuje jednosiojno
nanosenje u nesto debljem sloju.

2. PRIPREMA POVRSINE

Prije nego $to kazemo nesto o nadinima pri-
preme povrsine, nuzno je pripomenuti da je
svaki sistem zastite dobar najviSe onoliko koii-
ko mu je dobro pripremljena podloga. To zna-
¢i da e kvalitetan premaz nanesen na lode pri-
premljenu podlogu trajati manje od manje kva-
litetnog premaza nanesenog na odgovarajude
pripremljenu podlogu. Preduvjet za dobro pri-
anjanje i potpuno zastitno djelovanje premaza
je idealna ¢istoca podloge. 1z tog razloga, s po-
vriina koje de se za$ti¢ivati premazima nuZno
je odstraniti sve necistoce, bilo stranog (voda,
pradina, biljna, Zivotinjska ili mineralna ulja i
masti, eventualni stari nali¢i) ili vlastitog pori-
jekla (rda, okujina).

2.1. Odmaséivanje

Odstranjivanje masno¢a moZe se vr$iti pa-
rama organskih otapala (trikloretilen, perklor-
etilen), uranjanjem u razna otapala ili njihove
smjese (kao npr. sredstvo za pranje br. 3993
proizvodnje CHROMOS, Zagreb), uranjanjem u
razna alkalna sredstva (NaOH, N:COs i dr.) pri
poviSenoj temperaturi, ili pak prskanjem, ili
uranjanjem u otopinu detergenta.

2.2. Odstranjivanje produkata korozije

Tri su bitno razliéna postupka za sada u
uporabi: kemijsko Cidcenje, termicko ¢iséenje
i mehani¢ko ¢iSéenje.

Kod kemijskog ciScenja dolazi do otapanja
korodiranog sloja ili, pak, do njegove pretvor-
be u neki stabilan oblik. Vrsi se uranjanjem ili
prskanjem vruéim otopinama raznih kiselina,
od kojih se najée$ée primjenjuju solna i sum-
porna kiselina. Vrijeme obrade zavisi o debljini
korodiranog sloja i o radnoj temperaturi.

Posljednjih godina pojavili su se preparati
koji omogucuju nano$enje zaStitnog premaza
bez prethodnog uklanjanja produkata korozije.
Kod ovog postupka najprije se uklone onecisce-
nja koja slabo prianjaju na podlogu, a zatim se
nanosi preparat za transformiranje odnosno
stabiliziranje rde (na bazi npr. tanina). Pri to-
me se zeljezni oksidi (rda) prevedu u spojeve
netopive u vodi — komplekse koji dobro pri-
anjaju na podlogu i dozvoljavaju nanosenje pre-
maza. Svakako, kod jace korodiranih predmeta
i konstrukcija, ovaj se nadin pripreme podloge
ne preporuca.

Jedna vrsta blazeg kemijskog sredstva za
¢iS¢enje je Chromosov FOSIDIN ZA ZELJEZO
br. 11405 i FOSIDIN ZA ALUMINIJ br. 11403,
na bazi fosforne kiseline. Odstranjivanje rde
vrsi se uranjanjem u kade s FOSIDINOM ili se
pak FOSIDIN nanosi na metalne povriine cet-
kama ili krpama. Vrijeme obrade je 10 minuta
do 3 sata, ovisno o debljini korodiranog sloja, a
pri temperaturi 10—30° C. Obavezno je temeljito
ispiranje toplom ili hladnom tekuéom vodom
zbog uklanjanja viska fosforne kiseline.

Termicko odstranjivanje produkata korozije
(plamenom) za sada se kod nas malo rabi a
dolazi u obzir gdje nije moguée provesti pjeska-
renje, Zahtijeva visok stupanj obuke izvodaca.
Vrsi se pomocu oksiacetilenskog plamena, pri
¢emu dolazi do pucanja i odvajanja rde i oku-
jine od podloge zbog nejednakog toplotnog Si-
renja.

Mehanic¢ko ¢iscenje moze se vrditi na tri
nacina: rucéno, strojno i pomocu mlaza abra-
ziva, Ru¢no ¢iscenje vr$i se zicanim &etkama,
strugacima, lopaticama i dr. Strojno ¢&idcenje
vrsi se pomocu rotacionih Zi¢anih ¢etki, brusi-
lica, pneumatskih &ekica i dr. Ci¢enje mlazom
abraziva predstavlja za sada najbolji postupak.
Vrii se pomoc¢u mlaza zrnaca kvarcnog pijeska,
aluminijevog oksida, &eli¢nih opiljaka i dr,

Nacin 6i§éer}ja se opcenito, pa i u industriji
metalnog namje$taja, odabire prema konkret-
nom slucaju, a od tehni¢kih parametara valja
uzeti u obzir slijedede:

a) VIstu premaznog sredstva kojim de se
namjestaj zasticivati,
b) stanje podloge i

.. ©) uvjete kojim e konstrukcija biti izlozena
tijekom eksploatacije.

3. LAKBOJE PRIKLADNE ZA ZASTITU
METALNOG NAMJESTAJA
Za povriinsku zadtitu metalnog namjestaja
stoji nam na raspolaganju viSe vrsta lakova,
koji u' vecoj ili manjoj mjeri ispunjavaju uvod-
no naznacene uvjete. Opcenito se ti lakovi mogu
podijeliti u tri grupe:



KOMBINATA

KUTRILIN
LAKOVA

— lakovi susivi na zraku,
— lakovi sudivi u peéi i
— praskasta premazna sredstva.

O svakoj od tih grupa reéi ¢emo nekoliko
rijeci.

3.1. Premazna sredstva susiva na zraku

U tu grupu svrstana je Citava paleta razli-
¢itih premaznih sredstava na osnovi alkidnih
smola, alkidno-nitroceluloznih kombinacija, vi-
nilnih smola i dr. Za namjestaj izraden iz cijevi
ili manjih profila ¢edce se rabi sistem koji se
sastoji iz jednog alkidnog temelja tipa RAPI-
DOLINA i pokrivnog laka tipa ZAGREB AUTO-
LAKA a za ormarice i sl. sistem koji se sastoji
od REAKTIVNE BOJE TEMELINE I EFEKT
LAKA SUSIVOG NA ZRAKU. Umjesto tim si-
stemom ormari¢i se mogu vrlo efektno zadtititi
EFEKT LAKOM RELJEFNIM (»narben«) koji
se moZe nanositi izravno na ¢&istu i odmasgcéenu
¢eliénu podlogu. Zastita koju pruzaju spome-
nuti sistemi je u vedini sluéajeva adekvatna a
moguca je primjena i sistema na bazi poliure-
tanskih smola CHROMODEN koji pruza jo§ kva-
litetniju zastitu ali iziskuje dulje vrijeme su-
Senja.

Spomenuti se sistemi nanose najvise klasic-
nim $trcanjem zbog nemogudénosti podesavanja
za elektrostatsko nano$enje. Shodno tome isko-
ristivost boje kod nanos$enja je vrlo niska.

3.2. Premazna sredstva su$iva u peéi

Izbor tipa lakboje u ovoj grupi laksi je nego
kod lakboja sudivih na zraku, zbog toga $to la-
kovi na bazi akrilnih smola pruZaju izvanrednu
za$titu i posjeduju odli¢na primjenska svojstva.
Mogu se nanositi elektrostatskim ili pneumat-
skim Strcanjem, jednoslojno u tankom sloju ili
sistemom »mokro na mokro«, mogu se pode-
siti za Sirok raspon temperatura sudenja (120'—
220°C) i vremena zadrzavanja na toj tempera-
turi (30 odnosno 6 minuta). Dobiveni filmovi
premaza odlikuju se tvrdodom, otpornoséu na
atmosferilije i abraziju. Tvornica boja i lakova
CHROMOS isporucuje ih pod trgovackim ime-
nom TERMOFLEX.

Pored akrilnih sistema od pecenih lakova
rabe se alkidnomelaminski lakovi, potom Efekt
lakovi reljefni su$ivi u pedi i drugi.

3.3. Pradkasta premazna sredstva

Zastita praskom najmoderniji je nadin za-
Stite metalnog namjestaja te unato¢ relativno
visokoj vrig]ednosti investicije nalazi sve $iru
primjenu. nacelu postoje dva tipa: termo-
plasti¢ni i termoreaktivni praSkasti premazi, no
u industriji metalnog namje$taja primjenjuju
se uglavnom termoreaktivni, a od tih rpa!( ve-
¢inu ¢ine praskasti premazi na bazi epoksidnih
smola.

Epoksi praskasti premazi su lermoreaktivni
praskasti materijali koji u svom sastavu imaju
epoksi smolu, otvrdnjivac, pigmente, punila i
razli¢ite dodatke pomije$ane u talini i samlje-
vene u cestice veli¢ine 15 do 75 mikrona. Na
metalne povriine nanose se razlicitim me}odq-
ma od kojih je najée$¢a i na ovom mjestu’ naj-
zanimljivija metoda elektrostatskog nano$enja.
Metoda se sastoji u elektrostatskom napqunj_u
Cestica praha, koje uslijed tog naboja prianjaju
na uzemljeni predmet. Podvrgavanjem visokim
temperaturama (150°—200° C) praSak se najprije
rastali a potom otvrdne dajuéi prevlake odlié-
nih fizikalno-kemijskih svojstava.

Prednosti praskastih prevlaka koje posebno
dolaze do izrazaja u industriji metalnog na-
mjeStaja jesu:

a) mogucnost izbora uvjeta otvrdnjavanja
(tako npr. isti ¢e prah otvrdnjavati 30 minuta
gri 150°C, 10 minuta pri 180°C ili 5 minuta pri
00° C),

b) visok stupanj iskoris¢enja materijala zbog
mogucnosti rekuperacije,

¢) mogucnost dobivanja debelih slojeva u
jednom nano$enju,

d) odli¢no prianjanje, tvrdoéa i otpornost na
abraziju te izvanredna kemijska otpornost.

Nedostaci pragkastih prevlaka su: visoka ci-
Jjena investicije, teZe nijansiranje, sloZena izmje-
na nijanse tokom rada. Praskaste premaze is-
porucuje CHROMOS pod nazivom OXYPLAST.

4. Zakljuéak

PovrSinska za$tita metalnog namje$taja
predstavlja specifitan problem, ¢&ija je bit u
trazenju optimuma izmedu razli¢itih "tehnickih
i ekonomskih parametara. S jedne strane ima-
mo mogucnost jeftinije zadtite klasiénim siste-
mima, a s druge strane zastitu praskastim pre-
mazima koji daju visokokvalitetnu Zzastitu, ali
skupim materijalima i uz visoku cijenu inve-
sticije. Ovaj je ¢lanak ukazao na prednosti i
nedostatke pojedinih sistema u cilju-olaksanja
izbora metode zastite. 2

Ing. V. Dobrié

U POVODU 25. GODISNJICE
CASOPISA »DRVNA INDUSTRIJA«

Doprinos Chromosa razvoju
drvne industrije

Dvadesetpet godina nije tako dugi period u
zivotu jedne generacije. Struénjaci u drvnoj indus-
triji i Chromosu svjedoci su velikih promjena, koje
su ostvarene u tom razdoblju. U obilju drvne ma-
se dominirala je primarna prerada. Izvozili su se
samo trupci i piljena grada. Industrijska finalna
prerada bila je samo vizija, masta,

S obzirom na tadasnje stanje tehnologije i ma-
terijala, radilo se tipi¢no obrtni®ki i u onim malo-
brojnim tzv. tvornicama. Proces povr§inske obrade
bio je spor i dugotrajan. Orahovo moéilo i Selak
bila su osnovna sredstva za povrS§insku obradu
drva. Glutinska, kazeinska i albuminska ljepila
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sluzila su za furniranje, te u proizvodnji furnir-
skih i stolarskih plo¢a, za lijepljenje masiva i
dx

Postupak obrade s nitrolakovima i nitrolak bo-
jama, te furniranje i lijepljenje s brzovezuéim sin-
tetskim ljepilima stvorilo je uvjete za industrijsku
preradu. Nakon obnove ratom opustoiene zemlje
potele su nicati tvornice furnirskih i stolarskih
plota, namjestaja, galanterije, a kasnije ploca ive-
rica. Otvarale su se odgovarajuce struéne skole i
fakulteti. Ni najveéi vizionari nisu mogli predvid-
jeti ovako brzi razvoj. Danas je povrSinska obrada
drva i metala velika grana nauke. Mnogo je novih
spoznaja, novih materijala i sistema obrade, velik
je izbor najrazli¢itije opreme za suvremene proce-
s2 povrsinske obrade.

U posljednjih 25 godina postignut je veliki na-
predak u tehnologiji povrsinske obrade i lijeplje-
nja drva. Dio zasluga u tom razvoju ima i tvornica
CHROMOS. Drvna industrija nametala je stru¢nja-
cima ove tvornice zadatke, rjeSavanje kojih je do-
vodilo do novih spoznaja, pripomoglo razvoju, kad-
rovskom jaganju i poveéanju obujma i asortimana
proizvodnje. CHROMOS je bujao razvijajuéi sebe
i pomaZuéi razvoju svojih potroSata. Sve zahtjeve
potrosata rjeSavao je u granicama svojih maksi-
malnih moguénosti, a dosadadnji rezultati poka-
zuju da su veéinom uspje$no rijeSeni.

Prve nitrolakove, prva karbamidna, prva fenol- '

na, prva PVC ljepila, prva, prva...za potrebe drv-
ne industrije u nasoj zemlji izradio je CHROMOS.

Godinu po godinu, smanjivala se primarna, a
rasla finalna proizvodnja, §to se odraZava i u kva-
litativnoj promjeni izvoza. Zahtjevi za kvalitetom
i asortimanom sredstava za povr3insku obradu rasli
su i rastu. Ono 3to se danas vidjelo na sajmovima
u Parizu, Kélnu, Milanu, Zagrebatkom velesajmu,
Beogradskom sajmu...sutra se traZi od CHRO-
MOSA. U toj svakodnevnoj pojavi novih zadataka,
iznadeni su i ostvareni novi proizvodi i sistemi
obrade. U rjefavanju specifi¢nih problema za po-
trebe drvne industrije Chromos stalno suraduje s
Institutom za drvo. Struénu i financijsku suradnju
Instituta za drvo i CHROMOSA djelomi¢no ¢e
prikazati slijedeéi radovi:

— Komparativno ispitivanje karbamidnog, fenol-
nog i PVC ljepila Kemijskog kombinata i odgo-
varajuéih ljepila nekih domaéih i inozemnih
proizvodaca;

— Analiza radnih uvjeta kod upotrebe karbamid-
nog ljepila Kemijskog kombinata u izradi Sper-
ploca;

— Pojeftinjenje procesa furniranja karbamidnim
ljepilom;

— Primjena karbamidnog ljepila Kemijskog kom-
binata u proizvodnji iverica, te analiza radnih
uvjeta kod rada ovim ljepilom;

_ Standardizacija povriinske obrade drva;

— Utjecaj sredstava za hidrofobizaciju na smanje-
nje deformacija iverica;

— Razrada sistema i tehnologije povrinske obrade
drva bezbojnim nitrolakovima;

— Komparativno ispitivanje poliesterskog laka
Chromoplast s poliesterskim lakovima nekih
domaé¢ih i inozemnih proizvodaca;

— Sistemi povréinske obrade gradevne stolarije
i kuhinjskog namjestaja.

Da bi pomogao svojim potroSatima, sadaSnjim
i buduém struénjacima, tvornica CHROMOS u
¢asopisu »Drvna industrijas redovito objavljuje
upute za pravilnu primjenu svojih proizvoda, uka-
zuje na greske koje se u radu mogu dogoditi dje-
lovanjem raznih faktora, te kako ih otkloniti. Opi-
suju se sistemi obrade za razli¢ite namjene, metode
‘cpitivanja sredstava za povrSinsku obradu i obra-
denih povrsina.

Tvornica CHROMOS danas je u moguénosti za
svakog potrofada razraditi posebne sisteme obrade
prilagodene zahtjevima njihovih kupaca, konkret-
nim uvjetima rada i najmodernijim tehnoloSkim
rjeenjima u procesima povrsinske obrade. Veliki
dio proizvodata namjestaja i galanterijskih proiz-
voda izvoze svoje proizvode u najrazvijenije zem-
lje, i to kupcima s velikim zahtjevima na kvalitet.

Bez sumnije, znatenje CHROMOSA u tom izvozu
nije malo.

Kemijski kombinat »CHROMOS — KATRAN
— KUTRILIN« za potrebe drvne industrije proiz-
vodi: modila za drvo, brusne proizvode, ljepila, ki-
tove, razne plasti¢ne mase, a Tvornica boja i lakova
CHROMOS izgradila je novu tvornicu bezbojnih i
pigmentiranih lakova za drvo, s najsuvremenijom
tehnologijom, kapaciteta oko 25.000 tona’godisnje

Tesko je u ovako kratkom prikazu nabrojiti sve
§to povezuje CHROMOS, proizvodace drvne indus-
trije i Institut za drvo u zajedni¢kom cilju — pro-
gresu drvne industrije.

M. Rasié, ing.

ISPRAVAK

lakovi Chromocel«.

U br. 9-10/1974. »Drvne industrijec, u prilogu Kemijskog kombinata »CHROMOS
KATRAN KUTRILIN« na str. 256 potkrala se pogreska u naslovu, tako da u nekim primjer-
cima &asopisa stoji pogreSan naslov »Bezbojni lakovi Chromoden«, a treba biti »Bezbojni
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4. njemacki
sajam namjestaja
Koin1975

Industrija namjes$taja je iz godine
u godinu puna novina. Zbog toga je
prezentiranje tih novina neminovno.

Na medunarodnom trzi$tu namje-
$taja najvaznija je kontinuirana in-
formiranost.

Pos;elnc Njemacki sajam namje-
slaua u Kolnu, gdje éete na 156. 900
m?* modi ra/gledatl aktualnu ponu-
du njemadkih proizvodaca namje-
Staja!

Upoznat cete se sa svim trendovima
u mduslrl]l namjedtaja, da biste
prema stecenim iskustvima mogli
utjecati na Vas poslovni uspjeh,

Svakako posjetite 4. njemacki sa-
jam mamje$taja i iskoristite priliku,
da se upoznate sa svime $to moZe
koristiti vama i vaSem kolektivu!

Informacije i prodaja ulaznica:
»VJESNIK«

Agencija za marketing, Zagreb
Trg bratstva i jedinstva 6,
telefon 440-803 ili 441-800

Putni aranZmani
i prodaja ulaznica:

»GENERALTURIST«
Zagreb, Zrinjevac 18

»CENTROTURIST«
Beograd, Bulevar Revolucije 70

Od srijede 22. do nedjelje 26.
januara 1975.

Kompresori i priprema
komprimiranog zraka
na jednom mjestu

RjeSavamo vase probleme s komprimira-
nim zrakom!

Komprimirani zrak bez kondenzata i ulja
Funkcioniranje bez smetnji — dugi vijek
trajanja

Uginak do 12.000 |/min. — Maksimalni pri-
tisak 15 at. pretlaka

50 GODINA

-7316 Kongen
KOMPRESSOREN p 0. B. 240
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Ususret devedesetoj obljetnici osnutka industrije
u Beliséu 1884 — 1974.

Belisde.

i kemijsku preradu drva.

Na pragu smo jubileja 90. godidnjice osnutka mjesta i industrije

Bogata sirovinska baza, te izvor jeftine radne snage, bila je osnova
visokih inozemnih kapitalistickih profita kao presudni faktor da se u
Belis¢u podigne 1884. godine za tada akumulativna industrija. Izgradnja

rve industrije — pilane pocela je u proljece 1884. godine kada je strani
Eapilal bacio oko na idealni poloZaj podru¢ja s tada bogatim Sumskim
sjecinama na slavonsko-podravskom podrudju.

Bogatstvo drvnih masa, jeftina radna snaga i povoljna lokacija
opskrbe vodom u blizini rijeke Drave omogucili su tada vlasnicima
firme S. H. Gutman izgradnju i ostalih tvornica u Beli§¢u za mehanicku

Razvoj industrije u Belis¢u od-
vijao se logickim redoslijedom radi
racionalnijeg iskoriscenja drvnih
masa, a tvornice su pustane u rad
ovim redom:

— pilana 1884. godine
— tvornica tanina 1889. godine
— tvornica bac¢ava 1889. godine

— remontna radionica 1884. godine
— destilacija 1900. godine
— tvornica parketa 1889. godine
— briketnica 1934. godine

Dva svjetska rata, te kapitalisti¢ki
sistem gospodarenja uzrokom su da
se vrlo malo investiralo u moder-
nizaciju i humanizaciju rada, te se
tome pris§lo tek nakon oslobodenja
zemlje, a najveéim dijelom nakon
predaje tvornica na radni¢ko samo-
upravljanje.

Predaja tvornica 4. XI 1950. go-
dine na samoupravljanje radnicima
bila je povjesni ¢in za Belisce, ko{e
je u svojoj burnoj pro$losti proslo

roz mnoge tegobe.

Sama spoznaja da proizvodaé is-
tovremeno postaje upravlja¢ u svom
kolektivu unijela je veliki polet koji
se ispoljio u novim naporima, rad-
nim pobjedama i krupnim uspjesi-
ma oko okrupnjavanja sadasnjeg
snaznog industrijskog potencijala u
Beliséu.

Postepeni nestanak stoljetnih sta-
bala glasovitog slavonskog hrasta
i bukve na ovom podrudju uvjeto-
vao je prestanak rada nekih davno
instaliranih tvornica, koje su pres-
tale radom ovim redom:

— 1960. god. tvornica drvene vune,
— 1961. god. tvornica badava,
— 1963. god. tvornica parketa,

— 1969. god. tvornica tanina.

Nije slu¢ajno da su prvi organi
upravljanja, oslobodeni stege admi-
nistrativnog rukovodenja, odmah
poduzeli sve da se utvrdi dugoroéna
politika razvoja i stvaranja jace
materijalne baze. Kao rezultat tak-
vih kretanja dolazi do podizanja
novih tvornica kao i rekonstrukcije
postojecih kapaciteta.

Izgradene su ove nove tvornice:

— 1948. god. tvornica drvene vune,

— 1951, god. tvornica strojeva,

— 1953. god. stoli¢arna,

— 1954. god. izgradena nova mo-
derna pilana,

— 1958. god. izgradena nova moder-
na tvornica finalnih proizvoda,

— 1960. god. tvornica papira i am-
balaZze od valovite ljepenke,

— 1974. god. izgraduje se druga fa-
za Belisée-Bel, ¢ime ¢e se pove-
¢ati za tri puta proizvodnja pa
pira i kartonske ambalaZe.
Nova moderna postrojenja tvor-

nicc papira i kartonske ambalaze

csnova su za daljnji jo§ brzi razvoj

Kombinata »Beli§¢e« kao spleta os-

novnih organizacija udruZenog ra

da.

Kombinat »Beli§¢e« danas zapos-

ljuje cca 2.500 radnika s planiranim

bruto produktom za 1974. godinu
od 45 milijardi st. dinara.

Usporedo s razvojem Belisca, s
razvojem samoupravne prakse, uvi-
jek se vodi prije svega briga o
radniku proizvodac¢u, stvaraocu i
samoupravljacéu.

Devet desetlje¢a rada radnici
Kombinata »Beli§ée« doc¢ekuju viso-
ko uzdignuta cela, svjesni da su
mnogo toga ulozili u razvoj podu-
zeca i da se S ponosom mogu OSvr-
nuti na prijedeni put. Usvojenom
koncepcijom razvoja i izgradnje no-
vih kapaciteta tvornica ambalaZe i
papira zeli sacuvati steleni ugled
i primat »Bel-ambalaZe« na doma-
éem trzistu.

Ovaj dijamantni jubilej 90. godis-
njice sa zlatnim rezultatima radnici
Kombinata Beli§¢e ofekuiu sigurni-
ji u jo$ bolji i sretniji buduéi rad.

Franjo Strok

SVE VRSTE DRVENIH PALETA
proizvodi




BOLLMANN

TROCKNER

BOLLMANN

——=TROCKNER

|
|
SusSenje -

Reguliranje -
Mjerenje vlaznosti
drva - Transport

Ludwig Bolimann KG

D-77 Singen (Htwl.)
Postfach 125

Telit (07731) 22977 |
Telex: 793816 lubo 5

+ .

BOLLMANN

=——=TROCKNER

BOLLMANN - SUSARE

... pojam kvalitete na svjetskom trzistu

Bollmann - visokoproduktivne suSare iz aluminija
gradene segmentnim sistemom za sve velicine pogona
i nacine punjenja.

Bollmann - specialna izolacija i posebni naéin gradenja
zidova i stropova. Ventilatori s rezervnom dodatnom
snagom (vlastita konstrukcija). Solidni kvalitet. Bez
toplotnih mostova i stoprocentno nepropustive.
Optimalno iskoristenje energije. lzuzetna ekonomié-
nost. Potpuno automatsko reguliranje. Kontinuirani
kvalitet. Jednostavha montaza.

Osim toga, Bollmann gradi:

Potpuno automatske regulatore za suSare za drvo.
Aparate za mjerenje vlaznosti u drvu (vlagomjere).
Sisteme za upravljanje i kontroliranje vlaznosti u
drvu. Aparate za beZi€no mjerenje vlaznosti drva.
Transportna postrojenja itd.

Sve iz jedne ruke — od Bollmanna.

Trazite od nas daljnje informacije.



1 = TRUDBENIK

TVORNICA POKUCESTVA
BREGANA

Tvornica pokuéstva »TRUD-
BENIK« BREGANA u svom
proizvodnom programu ima dva
bogata sistema komponibilnih
regala, kojim se elementima mo-
Ze opremiti svaki stan i za svaku
namjenu.
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Osim komponibilnih sistema,
proizvodimo i standardne sasta-
ve regala kao i klub-garniture:
(sistem na preklop ili bracni
krevet).

O visokoj kvaliteti nasih proiz-
voda govori uspjesno poslovanje
s velikim robnim kuéama kao
stc su »EXPORTDRVO«, »SLO-
VENIJALES«, »SIPAD«, »LESNI-
NA«, »NAMA« - Zagreb, »NA-
MA« - Ljubljana, »MURKA« -
Lesce kod Bleda i mnoge druge,
po gotovo cijeloj nasoj zemlji.




PROIZVODNI PROGRAM:

Automatska tracna pila
trupéara

Automatska tra¢na pila
trupéara

Traéna pila truplara
Rastruzna traina pila
Univerzalna rastruzna tra¢na
pila
Pilanska trana pila

— tangens vodilica

— vodilica s navojnim

vretenom

— uredaj za automatski
pomak — jex

— povratni transporter

Automatski jednolisni cirkularAC — 2

Klatna pila

Pov'aéna pila

Precizna cirkularna pila
Tratna pila

Blanjalica za drvo
Ravnalica za drvo
Glodalica
VisokoturaZna glodalica
Lan¢ana glodalica
Horizontalna busilica
Zidna busilica

Stroj za ¢epovanjc

Univerzalna tra¢na brusilica
— ventilacioni uredaj
Automatska tra¢na brusilica

Automatska oftrilica pila
— uredaj za gater pile

— uredaj za Siroke
traéne pile
— uredaj za uske tra¢ne
pile

Automatska oStrilica $irokih

tra¢nih pila

Razmetacica pila
— uredaj za gater pile
— uredaj za $iroke traéne

pile

Valjadica pila
— pribor za valjanje i

napinjanje pila
— stol za uredenje
listova pila
— Brusilica kosina
— Aparat za lemljenje
Automatska brusilica noZeva
Preéni cirkular

TA — 1600

TS DVOSTRANI PROFILER — MDA

PAT — 1100

RP — 1500

RP — 1100

P—9

TV —4

BRATSTVO ... BRATSTVO ... BRATSTVO ...

vV—2

¥ Podjimo tragom oborenog stabla. Trupac, pilana i

T ... "Bratstvo".

Piljenica, dorada i opet ... "Bratstvo" Na list
pile u o$trionici &eka ... "Bratstvo". Na prvom

3 koraku u pogonu finalne obrade, dobrodoSlicu Ze-

KP.—4 1li Vam "Bratstvo".

PP — 1

PCP — 450 Pilanski strojevi, ljubavlju i uporno¥éu usmje-

Piei8 ravana proizvodna specijalnost i "Bratstvo" da-

BP — 63 nas uz bok vodeéih svjetskih proizvodjada.

R — 50

G—125 Kad stanu stroj, linija ili pogon, brzu i efi-

VG — 25 kasnu pomo¢ osigurava ... "Bratstvo" - Servis-

LG — 210 na sluzba za drvnu industriju.

BS — 20

7B — 3 Ime "Bratstvo" danas sa zadovoljstvom izgova-

&k raju strunjaci za obradu drva Sirom Jugosla-
vije, jednako kao i njihovi kolege na drugim

i paralelama i meridijanima, gdje strojevi "Brat-

—! stva" takodjer besprijekorno rade.

ATB-S-1 i : ;

o4 Suradnja s inozemnim firmama, znanstvenim in-
stitucijama, bogato tradicijom ste&eno iskus-
tvo, odjel inZinjeringa, odjel uvoza i izvoza,
¢itav niz 1ljudi spremni su da u svakom trenut-
ku u punoj mjeri opravdaju VaZe povijerenje.

oTP ; .

i Slijedeéi korak je na Vama!

VP — 26

TVORNICA STROJEVA

BRATSTVO

PC1—4 ZAGREB e Savski gaj, XIII put e Tel, 523-533 o Telegram: »Bratstvo-Zagrebe




BURKLE

Strojevi + uredaji
visoke produktivnosti

ZA TEHNIKU POVRSINSKE OBRADE | PRESANJA

Cetkarice Kratkotaktne prese za furniranje i obla-
Valjacice kita ganje umjetnim materijalima

Valjagice laka Prese za furnirske ploge, vrata, gradev-
Naljeva&ice laka ne elemente i savijene oblike od drva
Strojevi za “'“"l’ teksture PreSe za umjetne materijale za ploge |
Valjagice boje za drvo oblikovane dijelove

Uredaji za oblaganje folijama s
predgrijavanjem | uredajem za na.  Laboratorijske prede
stavljanje folije Pre3e za vulkaniziranje

Linija s kutkouktnom prn!oé
nom p HSO/D.

ciklus predanja, tradni transport ispred i unutar
prese, radna temperatura prese do 200°C

Ureda] za oblaganje folijama
FAS. Automatsko nastavljanje
folije omoguéuje poveéanje u&inka do 30%.
Brzina protoka do 35 m/min.

Naljevatica laka I.ZW
Zaokretni uredaj za
lijevanje. Brzo ml]enjan]e laka u 60 sek. Brzina protoka do 280 m/min.

Molimo, zatraZite ostali informativni materijal od tvrtke

ROBERT BURKLE & CO. MASCHINENFABRIK
D-7290 Freudenstadt. WestGermany & 07441-*58-1. Telex: 0764227

lesni kombinat

novoles
NOvo mesto
68351 straza

yugoslavia

PROIZVODIMO:

— namjestaj za opremu kom-
pletnih stanova u stilskoj i
modernoj izvedbi

— stolice ljuljacke

— plastificirane ladice
— 3$per-ploce

— Acrylno staklo

— piljenu gradu




GORANPRODUKT

PRIZNANJA ZA DIZAIN CABAR

Program» S-305 komponibilni tapecirani
namjedta)

lzabrano za Dizan centar Beograd
1972

Gl

!
i

Program K-72, komadni namjedta; za
opremy spavacih prostora

=8

Dobitnik +ZLATNOG KLIUGA.
Beogradskog sayma 1072

=
=
=
=
==
.
o
=

Dobitnik -DIPLOME DOBAR DIZAIN-
Dizajn centra Beograd, 1972

Dobitnik DIPLOME NA ZAGREBACKOM
VELESAIMU 1973,

A CUL L L

Program M-73, komponibilni namjestaj,
masiv/iapet

Dobitnik DIPLOME NA ZAGREBACKOM
VELESAIMU 1973

Drvna industrija ~Goranprodukt- - Cabar .proizvodi: Uprava i zajedniéke struéne sluibe:

8 Cabar, G. Kovaéita 24, post. br. 51306
:A:aﬁgi'af:ﬂa'i“::i;:'::' NAMIESTA) | __ o888  Tolefonska centrala: 051/ B821-006, 821-026

HARMOVRATA viseée razviaéne pregrade 5 Direkini telefoni: ! :
REZANU GRADU preteino iz jelova i bukova drva s Glavni direktor 821-007 - % Prodaja 821-043

Preuzima OPREMANIE DRUSTVENIH OBIEKATA : Direktor razvoja 821-041 ' Nabava 821-046
Proizvodni pogoni (OOUR-i) telefoni: i ¥ Opéi sektor 821-126 i . Tehniéki 821.020

Cabar 821-026. Gerovo 821-088, : S Raéunovodstvo 821-093 Razvojni  821-035

Trice 821-092, Prezid 822-131

Stalna izloiba i prodaja namjestaja: : Predstavniétvo Beograd, Trnska 16, tel. 011.455-650
Zagrebacki velesajom, pav. 12/1, tel. 041:526-144 Predstavniétvo Zagreb, Bodkoviceva 20, tel. 041/441-421

@ namjeste]

GORANPRODUKT
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Linija za povrsinsku obradu namjestaja

Automatska tokarilica

ViSevretenasta automatska busilica



(ASELLL.

POSTROJENJA | STROJEVI ZA OBRADU DRVA

33100 UDINE

AMM. E UFFICIO VENDITE — VIA SAVORGNANA 14/D
Tel. 0432 (61611-23432 — 53839) TELEX 46346

UFF. TECNICI — VIA SAVORGNANA 43

Nadstolna kopirna glodalica Sirokotra¢na dvojna brusilica

Hidrauli¢na presa Automat za potpunu obradu rubova



Drvno industrijski kombinat

Purdenovac

1873 — 1973 Telefon: Nasice 71-120 = Telex:28-138

Klub garnitura »KORNELIJA« de luxe. Presvuena briZljivo odabranim tkaninama.

REGAL »ADMIRAL« DE LUXE I KLUB GARNITURA »KORNELIJA« DE LUXE KAO I OSTALE MO-
DELE 1Z PROIZVODNOG PROGRAMA MOZETE NABAVITI U ROBNIM KUCAMA I SPECIJALIZIRANIM
SALONIMA NAMJESTAJA U ZEMLII, KAO I U PRODAVAONICAMA VLASTITE TRGOVACKE MREZE.



VINODOL NOVI

VINODOLSKI

DRVNO-INDUSTRIJSKI KOMBINAT L

PROIZVODIMO, PRODAJEMO | 1ZVOZIMO:

TAPECIRANI NAMJESTAJ,

»NOVOKAL« PLOGE IVERICE OBLOZENE FURNIRIMA PO 1ZBORU KUPCA,
BUKOVU | JELOVU PILJENU GRABU

TE BUKOVE ELEMENTE.

Svojim poslovnim prijateljima

zelimo

sretnu | uspjesnu 1975. godinu




DIK »STJEPAN SEKULIC«
NOVA GRADISKA

® Spada medu najvece proizvodace
sobnog i kuhinjskog mamjestaja,
stolica, gradevinske stolarije, ive-
rastih plo¢a, furnira, parketa, pi-
ljene grade tvrdih i mekih listaca.

@ Neprekidno usavriava svoje mo-
dele, koji su funkcionalni i kva-
litetni.

@ Kombinirani program DIK-a pru-
#a mogucénost odabiranja eleme-
nata po Zelji.

@ Najdiri krug potrosaca u velikim
i malim potrofakim centrima
zadovoljava svoje potrebe proiz-
vodima DIK-a Nova Gradiska.

e U svom proizvodnom programu
izvodi namjetaj za opremu svih
vrsta objekata iz postojeceg asor-
timana, a po narudzbi izvodi na-
mjeétaj za vece objekte na osno-
vi vlastitih ili dobivenih proje-
kata.



»EXPORTDRVO“
DRVNO-INDUSTRIJSKO PODUZECE — KARLOVAC

U svojim proizvodnim organizacijama udruzenog rada PRIMARNA PRERADA DRVA | Fl-
NALNA PRERADA DRVA:

PROIZVODI:
® piljenu gradu hrasta, bukve, ostalih tvr- @ panel-parket hrasta (lakirani),
dih listata i Cetinjaca, ¢ lamperije i brodski pod iz ¢etinjaca,
¢ klasicni parket hrasta i bukve, e tokarene i blanjane elemente
® masivni mozaik-parket hrasta (lakirani), za namjestaj.

p organizaciji udruzenog rada TRGOVINA, sa specijaliziranim prodavaonicama u Karlovcu
i Slavonskoj PoZegi, prodaje klasiéni parket hrasta i bukve, masivni mozaik-parket hrasta,
gradevni materijal, keramicke plocice, kao i pilienu gradu hrasta, bukve i ostalih listaga
i éetinjaca.

Svim poslovnim partnerima Zelime SRETNU 1975 GODINU

Glodalica za obradu
sedla na
masivnim
sjedalima
model FS
W I

Mi stalno usavrSavamo i konstruiramo

nove strojeve — i za jugoslavensku fi-

nalnu drvnu industriju:

Nasa GLODALICA ZA OBRADU SEDLA

NA MASIVNIM SJIEDALIMA MODEL FS

vsobito se odlikuje slijedecim obiljeZjima:

e visoki u¢in glodala (pogon motora 15
do 20 KS)

e najcisca kvaliteta obrade zahvaljujudi
specijalnim gledalima

@ siroj radi uz neznatnu buku, opet za-
hvaljujuéi specijalnim glodalima Oevel Ia e
@ punjenje preko spremnika za ulaganje
uz automatski protok. . ) ;
Maschinenfabrik - Hannover -Hainholz
Telefon: (0511) 710921 - Telex: 922 760




. VENECIJUA |
SLHIJHRIIJR( drvna Industrija Slavonski Brod ‘

telex: 23-432

Telefon (055) 41-611

U SVOJIM ORGANIZACIJAMA UDRUZENOG RADA PROIZVODI:

e namjestaj e panel i Sperploce ® piljenu gradu tvrdih i mekih
< listaca
o ® masivni i lamel parket
- e bitumenske emulzije
® rolete
® suhomontaZna vrata i ® Obavljamo i impregnaciju
dovratnike ® metalnu galanteriju drva.

Svoje proizvode prodajemo preko trgovagke mreZe Sirom zemlje i vlastitih prodavaonica i skladista u:

SLAVONSKOM BRODU, SLAVONSKOJ POZEGI, ZAGREBU, BEOGRADU, LJUBLJANI, SARAJEVU |
MARIBORU.



Buduéi da se njlme-
postiZzu najbolji uspjesi
zelimo da upoznate

- RAKOLL
SCHMELZKLEBER

talleO ljepllo. -

@ Stalm \usok; I(valitet i kvameme pr"'
nosti dobwate s RAKDLL SCHME
e KLEBEHDM

® Kra]n;e \uso




HANDELS — GMBH
BINER »aincues

Sandstrasse 41

Telefon: 527 011, 527 012 - Telex: 05-24306 - Telegram: FINEX Miinchen 2

INZENJERING — TEHNICKA KOOPERACWA — ZASTUPSTVA — UVOZ — 12VOZ —
MONTIRANJE | SERVISIRANJE STROJEVA | OPREME

sllliorst

PROIZVODI:
e formatne kruine pile

@ automatske dvostrane profilere (Alles-
kinner-e)

@ automatske polirne strojeve
(Schwabbelmaschine) Automatski dvostrani profiler tip AM-63

Za suvremene potrebe u finalnoj obradi naj vifenamjenski automat AM-63 ima videstruke prednosti
prema dosada¥njoj obradi na pojedinanim strojevima. Njegovom primjencm postizemo slijedece:

— istovremeno izvodenje vie razli¢itih operacija — manja potreba radnog prostora i radne snage
— manje vremena za posluzivanje, transport i odlaganje — visoka to¢nost obrade
— smanjenje ciklusa proizvodnje i troSkova izrade — bolja za$tita radnika na radu

U daljnjoj racionalizaciji procesa proizvednje kod velikih serija mogu se dva i viSe strojeva povezati nadim
veznim transporterima.

FRIZ

STUTTGART
PROIZVODI:

@ Cetkarice

@ strojeve za nanofenje mocila i temeljne
boje

@ naljevatice laka

o uredaje za oplemenjivanje plota foli-
jama

@ uredaje za oplemenjivanje profila fo-
lijama

@ hidrauli¢ne viseetaine preSe od 1 do 6
etaia

@ linije za furniranje s kratkotaktnim
preSama

Protoéna kratkotaktna prefa, tip DO

Protoéna kratkotaktna prefa namijenjena je za male i srednje pogone. Omoguduje kvalitetno obla-
ganje furnirima i folijama. Punjenje i praZnjenje programirano. Ugraden je novi sistem

Prefa ostvaruje optimalnu raspodjelu pritiska. Standardna velifina 3200x1 mm. Spec. pritisak pri
50%-tnom iskori$éenju etaZe iznosi 8 kp/om?® Vrijeme otvaranja i zatvaranja etaZe iznosi 5 sec. Pomak
transportne trake 30 m/min.




PROIZVODI:

° poluautomatske i automatske prot:::;:
tra¢ne brusilice za fino brusenje ,

laka i folija.
Radne &irine: 1100—135
2800—3050—3300 mm

e Brzine radnih pomaka 6..

0—2300—2550—

, 30 m/min

@ Brza izmjena brusnih traka
@ Brzo pode$avanje strojeva

\ e Standardna i elektronicka pritisna ela-
stiéna greda

@ BruSenje s dvije i vide traka

@ Maksimalno iskoridtenje brusnih traka

Skupina za obostrano brulenje tip DBV 2.u/DBV 2

Skupina s dvije automatske brusilice omogucuje grubo i fino brulenje gornjih i donjih strana obradaka
u jednom kontinuiranom prolazu. Svaki od strojeva imade dvije trake s poprefnim obosmjernim pomi-
canjem i traéne ¢etke. Strojevi su medusobno povezani bez posebnog medutransportera, odnosno u alter-

nativnom ugaonom rasporedu dolazi ugaoni medutransporter. Radne girine 1350, 2300, 2550 mm itd. Postoji
i posebna izvedba za zavrino brufenje poliesterskog laka pri zavrinoj obradi poliranjem,

HOMBURG o
@ Jednostrane i dvostra-

ne strojeve za oblaga-
nje rubova (Kanten-

[ —||—— anleimmaschine)
L AT
98 S o I VAR ) ] Y ® automate za potpunu
= FiFz ||| fF2 Fe t o2 || a3 ¢ s flles 7 a obradu rubova FOR-
== [ ] = e MAKANT

@ korpusne prese

| e uredaje za nanoZenje

‘ ) 1ljepila kod montaZnih

i L radova (TEMPOLEI-
i~ MER-e)

Automat za potpunu obradu rubova FORMAKANT

Na stroju FORMAKANT omoguéena je automatska obrada i podeSavanje stroja. Radne operacije: forma-
tiziranje plo¢a piljenjem ili glodanjem, glodanje utora ili poluutora, lijepljenje rubnih letvica, furnira
i folija, obrada oblijepljenih rubova, bruSenje i poliranje rubova i bridova.

Tehnic¢ki podaci:
maksimalna debljina obratka 60 mm, min. ¥irina kod dvostrane obrade 210 mm, kod jednostrane 95 mm.
Debljina rubnog materijala od 0,2...30 mm. Brzina pomaka od 7...45 m/min.

HANDELS — GMBH
EHNEX 8 MUNCHEN 2
Sandstrasse 41

Telefon: 527 011, 527 012 - Telex: 05-24306 - Telegram: FINEX Miinchen 2

INZENJERING — TEHNICKA KOOPERACHIJA — ZASTUPSTVA — UVOZ — 12V0Z —
MONTIRANJE | SERVISIRANJE STROJEVA | OPREME
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J Zagreb
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SeZana

TOZD »MITOL«

LJEPILA ZA DRVNU INDUSTRIJU

—

DJELATNOST

GRAOE VNA

SroL ARIJA l

INDUSTRIJA
FURNIRA | PLOCA

INDUSTRIJA  NAMIESTA 4

PODOPOLAGACKA

TP
LJEPILA

Primjen @

ra rastar slubnice
furriwa ¢« wedmmea
ponel plole

wpers FRITE, TOR

RuCHLE )

radne femperatura

—

| druge
vodontpornost

~ROIZ VODNI
PROGRAM 1070 -8
MiTOL
SEZANA

raslave od hajih ae

traki
&9 sazidite sastave

graderne alalarye

Ta vamjake vrafe

brarore

dois0°c do 200" C

20 sframo lyepiyenss

meddanika

20 lpepijerge lamwale
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Proizvodni program KARBON-a znatno je pro-
Siren integracijom (pripajanjem) Tovarne lepil
MITOL — iz SeZane Karbonu. Pred 20-tak go-
dina prvi proizvoda¢ ljepila na bazi polivinil-
acetata (PVAc) u Jugoslaviji, nakon integracije
najveéi proizvoda¢ polivinilacetatnih emulzija i
ljepila, KARBON danas sudjeluje sa preko 50%
u podmirenju jugoslavenskih potreba na PVAc
ljepilima.

A primpena u praksl pered atnevne

B mogude primpens

Pojedini tipovi ljepila podedeni su prema uvje-
tima industrijske primjene. Preko 30 tipova
prua Sirok izbor i moguénost da se za kon-
kretan sluéaj primjene odabere odgovarajudi
tip ljepila.

Gornja tabela TOZD-a MITOL dopunjuje se s
tabelarnim pregledom primjene Karbonovih
DRVOFIXA, $tampanim u brojevima 5—12/1971,
»Drvne industrijee.



LIGNA HANNOVER

svjelski sujom strojeva |
opreme 1a drvnu Industriju
od 28.V — 3. VI 1.

Drvarski struénjaci cijelog svijeta sa-
staju se na sajmu LIGNA HANNO-
VER, novom samostalnom stru¢nom
sajmu za cjelokupne investicione po-
trebe Siroke svjetske drvne industrije.
On predstavlja §iroku svjetsku aktu-
alnu ponudu za sve faze drvne proiz-
vodnje: strojeve i opreme za Sumar-
stvo, te industrijsku i zanatsku prera-
du i obradu drva i za trgovinu. Preko
500 proizvodada strojeva iz Njemacke,
Evrope i prekomorskih zemalja poka-
zuju nakon 2 godine napredak u me-
todama, sistemima i postupcima, Ako
danas ili sutra planirate neku investi-
ciju, dodite na LIGNA HANNOVER.
Naime, 2 godine daljnjeg razvoja su
vrlo vaine.

Zatrazite program izloibe kao i daljnje
informacije od:

DEUTSCHE MESSE- und
AUSTELLUNGS- AG

D-3000 HANNOVER-Messegelinde
Telefon (0511) 89-1,
Telex Hannover 0922 728

____________________________ - —————— ——y

Medunarodni struéni sajam strojeva i opreme za drvnu industriju

® Strojevi, sprave i vozila za Su-
marstvo.

#® Strojevi za obradu i preradu,
kao i za manipulaciju drvom i
drvnim jzradevinama (npr. stroje-

jenja za kondicioniranje drva).

@ 7Za granu specilitnih strojeva strojeva i uredaja kao: pokretna
za umjetne tvorevine. i stacionarna pomagala za kreta-
® Zo granu specifliénih pomoénih  nje materijala v obradi i preradi,

I.IGIIA

vi za usitnjavanje, iveranje, pre-

oblikovanje, sljubljivanje i nanos nover
ljepivih slojeva, viSestepeni auto-

matski strojevi za razlicite po- ’

siupke obrade, sirojevi za poseb-

nu obradu, kao i uredaji i postro-

za ispitivanje i mjerenje, uredaji
za zatezranje i vodenje alata i
obradaka itd.

® Ruéni strojevi i jedinice za
obradu,

o Strojni alati i brusila.

@ Materijali za povriinsku obra-
du, kao lakovi i moéila,

® Kemijska sredstva za vezanje,
otapa’a i sredstva za odvajanje,
a narotito ljepila.

lo#ista i peéi za drvne otpatke, @ Savezi | organizacije, inZinje-
strojevi za odriavanje alata, ure- ri i projektni uredi, izdavaéi i
daji za upravljanje, instrumenti knjiinre,
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L, (] . 4 KEMIJSKO GRABEVINSKA INDUSTRIJA — KARLOVAC

ULICA IVE LOLE RIBARA 2¢
TELEFONI: 23-370, 23-421, 23-163
TELEGRAM: KGK — KARLOVAC

TEK. RN. BR.: 32100-601-1396, SDK KARLOVAC

KGK JE, U SURADNJII S POZNATOM EVROPSKOMFIRMOM ACIMA, U VLASTITIM LABORATORIJIMA
RAZVIO GRUPU PROIZVODA ZA ZASTITU DRVA POD ZAJEDNICKIM NAZIVOM ARBORIN.

PRAVILNA ZASTITA DRVA TREBA POCETI ODMAH NAKON SJECE, TJ. OD ZASTITE TRUPACA DO
FINALNIH PRERADEVINA, ¢IME SE KGK RUKOVODIO PRILIKOM FORMULIRANJA SVOJIH PRO-

IZVODA.

ARBORIN — 200

Arborin — 200 je sredstvo za zaStitu trupaca od dje-
lovanja insekata. Primjenjuje se za zaStitu trupaca
u $umi i na slagali§tima. Nanosi se prskanjem,

ARBORIN — 300

Arborin — 300 je sredsivo za zaStitu piljene grade i
ostalog tehnitkog drva koje se dalje obraduje. Arbo-
rin — 300 pruza fungicidnu i insekticidnu zaStitu te
umanjuje bubrenje i promjene oblika drva, Nanosi
se premazivanjem, prskanjem, potapanjem ili im-
pregnacijom po sistemu vakuum-pritisak (industrij-
ska impregnacija).

ARBORIN — 400

Arborin — 400 sluzi za za&titu krovnih konstrukcija
i ostalih drvenih povrdina koje nisu izloZene jakom
djelovanju atmosferilija. Arborin — 400 pored zastite
koju pruza Arborin — 300 ima jo$ hidrofobno dje-
lovanje. Proizvod je transparentan, a nanosi se isto
kao i Arborin — 300. NanoSenjem pod pritiskom
ili vakuumom drvo se impregnira za teZe uvjete (in-
dustrijska impregnacija).

'Cs)

KGK

ARBORIN — 450

Arborin — 450 ima takoder trojako svojstvo zastite,
a primjenjuje se za zastitu gradevne stolarije i kon-
strukcije koja se dalje obraduje pokrivnim prema-
zima, podloga za finalno bojenje ili lakiranje. Na-
nosi se isto kao Arborin — 400 (industrijska impreg-
nacija za najteze uvjete).

ARBORIN — 500

Arborin — 500 sluzi za finalnu za$titu konstrukcija i
finalnih proizvoda u eksterijerima. Proizvod je trans-
parentan i daje drvu laganu promjenu boje $to ovisi
o vrsti drva.

ARBORIN — LAZUR R

Arborin — Lazur predstavlja finalnu obojenu zastitu
konstrukcija i finalnih proizvoda u eksterijerima.
On se proizvodi i isporucuje u osam standardnih obo-
jenja: ebanovina, mahagoni, jela, maslina, tikovina,
orah, hrast i bor.

ARBORIN — COLOR
Arborin — Color je finalna obojena za$tita konstruk-

cija i finalnih proizvoda u interE:;irna. Proizvodi se
u bojama isto kao i Arborin — ur.

KEMIJSKO GRABEVINSKA INDUSTRIJA — KARLOVAC



TVORNICA
FURNIRA
>PETRINJA«

44250 PETRINJA, SISACKA 152, JUGOSLAVIJA
TELEF ON|: CENTRALA 81-244/81-224/81-264,
GLAVNI DIREKTOR 81365 — TELEGRAM:
=FURNIR« PETRINJA — POSTANSKI PRET. 25
21RO RACUN 34150-601-960 — SDK PETRINJA

PROIZVODNJA PLEMENITOG FURNIRA IZ:

— HRASTA — EGZOTA: Sapeli, Makore, Avo-
— JASENA dire, Koto, Ako, Anegre, Movingvi
— BRIJESTA

IZRADUIJE:

PILJENU GRAPU IZ HRASTA, JASENA I EGZOTA
U ASORTIMANU PO NARUDZBI KUPACA.




Uprava i pogoni

KRSKO, Gasilska 3
Tel.: 06871 115

InZenjerski biro

LIUBLJANA, IZanska c. 2a
Tel.: 061-22474
061-23-013

‘PROJEKTIRAMO, PROIZVODIMO 1| MONTIRAMO:

o KOMPLETNE LINIJE ZA LAKI- e LINIJSKE I VERTIKALNE KA-
RANJE PLOCASTOG NAMIJES- NALE ZA SUSENJE LAKIRA-

TATA NIH POVRSINA
e DOVODNE VENTILACIONE I
e KOMPLETNE LINIJE ZA LAKI- KLIMATIZACIONE UREDAJE,
RANJE MASIVNOG NAMIJESTA- TE ZIDNE AGREGATE ZA NA-
JA TEHNIKOM UMAKANJA DOMJESTAK ODSISANOG ZRA-

KA U LAKIRNICAMA

e KABINE I KOMORE ZA LAKI- ¢ EKSHAUSTORSKE UREDAJE U
RANJE DRVNOJ INDUSTRIJI
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Podstolna pila za
okrajcivanje,
krojenje

i formatiranje
TIP FS
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Schelling + Co.
Maschinenfabrik und
Eisengiesserei

A-6858 Schwarzach Vibg.

hhallirnrs
T PN .v..-. .s.

Tel.06572-3161*
Telex-59209

L~ o

Zlatna
pravila
Zivota

Program krojenja automaliziran

prnnn AR AR RNy

. i Ncpotrebno-Z?Crl%?a:dugfcgh_rtﬂiizl
Rudm:_chmcnzuc. uz predrﬂﬂc i pritis Ua lijeplienje.
duzina: 2800, 4200, 5500, 6300 mm litetan rezZ saos]otl’gg-l na 3 m). Po-
é%l'ina: 1300, 2050 m (Odstu,_pargje s Sl ) ‘
visina: 80 mm ;‘Zﬂn{glli? lsie.geti i servisiranjé Pres

ko nadih predstavni-ka i montera.

ZA KOLEKCIONARE IZREKA — UPRAVO IZLAZI 1Z STAMPE
KNJIGA IZREKA »ZLATNA PRAVILA ZIVOTA« NA
SRPSKOM, HRVATSKOM | SLOVENSKOM JEZIKU. CIJENA 110
DINARA. MOGUCNOST PLACANJA U RATAMA.

NARUDZBE: KULTURNI ATELJE SLOVENIJE
p.p. 179 — LJUBLJANA

narudzbenica

Potpisani (ime i prezime)

Tatna adresa

Zaposlen kod

Zelim knjigu na — srpskom (Girilica)
— hrvatskom
— slovenskom jeziku

Neopozivo naruCujem knjigu »Zlatna pravila Zivotac.
Iznos od 110.— din platit éu prilikom isporuke (pouzeéem).

Datum: Potpis:




SUSIONICA NA VAKUUM ZA DRVO

PATENT ing. V. PAGNOZZI

IMPORT - EXPORT

34170 GORIZIA
Corso Italia, 229
telefon 56-68

PREDSTAVLJAMO VAM UREPAJ ZA SUSENJE DRVA, KOJI ZNATNO
SKRACUJE PROCES SUSENJA, UTROSAK ENERGIJE, TE ODSTRANJUIE
PUKOTINE I KOLAPS U OSUSENOM DRVU.

0

s -

Sutionice na vakuum, montirane kod FIAT-a — postupak sufenja potpuno automatski,

10 prednosti sufionice na vakuum — jednostayno punjenje i prainjenje, bez
A 7 " i distancnih letvica,

— mali trofkovi s obzirom na proizvodnost

— praktiéno nikakvih greSaka na osuienom — manja potreba prostora,

drvu, d __ — laki transport — izvedba u jednom ko-
— nikakvih promjena u boji drva, madu,
— utrofak toplinske energije reduciran na po-

lovinu, Dobavijaé za Jugoslaviju:

— utroiak elektriéne energije reduciran na
jednu Sestinu, SULKO — import - export,

— moguénost sudenja preko uobiéajenih to- 34170 Gorlzla, Corso llalia 229
leranci, Italla — telefon 5668

WO00D VAGUUM DRIER - VACUUM HOLZTROGKNUNGSANLAGEN




UDOBNO — MODERNO — TRAJNO

NAMJIESTAJY
\ ® 7
SAaAvVIYI1C

ZAGREB



VaII|&Colombo IR 2y -4
L Tradiciju taluanskog umjetmckog __
obrta ostvaruje veliki proizvodac |

na polju proizvodnje pribora za |
pokucs_t_\_fg | unutrasnje uredenje




' Valli & Colombo |

pribor za pokuéstvo. i unutrasnje uredenje

20055 RENATE (Milano) — ITALUJA — Tel. (0362) 92121/2/3 — Telex 36201




MASCHINENFABRIK

LUCKERMANN KG

A-1181 WIEN—AUSTRIA, P.0.B. 66
TELEFON: 34 35 91, TELEX: 7-4301, TELEGRAMME: ZUCAR-WIEN

VISETRACNA

KOPIRNA BRUSILICA
VISOKOG UGINKA

S DVOSTRUKIM SUSTAVOM
UZDUZNOG BRUSENJA

Broj traka za obradu

Maksimalna radna duZina
(posebne izvedbe na zahtjev)

Maksimalni promjer obradaka

Broj okretaja obradaka
(s kontinuiranim podefavanjem)

Brzina pomaka

(s kontinuiranim pode$avanjem)
Brzi pomak, maksimalno
Muotori GPTISAND 4/1000
Motori OPTISAND &/1000

Motor za okretanje obradaka
Motor za pomak traka
Fromjer kontaktnih valjéica
Sirina kontaktnih valjéi¢a
Brzina brusne trake

Teiina stroja OPTISAND 4/1000, netto
TeZina stroja OPTISAND 8/1000, netto

Priklju¢ak komprimiranog zraka, minim.

TEHNICKI PODACI:

4 ili 8
990 mm

200 mm
15—75 o/min

40—750 mm/min
2350 mm/min
4 x 3 KS
8x3KS

1 x4 KS
1x2KS

60 mm

115 mm

oko 15 m/sek.
6 atp

oko 4500 kg
oko 5100 kg




ZA

Wirster & Dletz - Maschinenfabrik ™8
74Tiibingen - Postfach 2720

e
MODERNE S
PILANE

Telefon (07122) 33041 -

WD specijalni strojevi i transportni uredaji za pilane

WD jarmaée s oscilirajuéim okvirom — hidrauli¢ki reguliran neprekidan pomak — auto-
matsko podeSavanje prevjesa u zavisnosti o brzini pomaka — veliki opseg pomaka
(0—16 m/min) — idealni dijagram piljenja — elektro-hidraulicko upravljanje valja-
ka i pomaka na jarmaéi — a po Zelji: elektri¢no daljinsko upravljanje s brzohodnih
kolica jarmace

WD hidrauli¢ke kruZne pile za obrubljivanje

WD hidraulicke kruzne pile za €eono prepiljivanje

WD transportni uredaji za punu mehanizaciju na stovaritu trupaca, u pilanskoj dvorani

kao i na skladistu piljene grade
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Broj 1—2:
Figurié, M: Vremenske smjernice kao 0s-
nova za uvodenje pripreme proizvodnje

Madarac, P.: Marginalna produktivnost u-
laganja i grani¢ni e:klgan?wm potencijali u
drvnoj industriji SR Hrvatske A

LR

Vainije egzolc u drmm mdustru: Afric-
ki orah

Tkalec, S Organazacua i pl‘OJEﬂkllra Cﬂe teh—
nolo&kog procesa u fmalmJ] drvnoin usm;-
ckoj proizvodnji .

Novosti iz tehnike
»EXPORTDRVO« — Informativni bilten
L5 5

Nomenklatura raznih pojmova, alata,

strojeva i uredaja u drvnoj industriji
Nove knjige ‘
Prilog »CHROMOS-KATRAN-KUTRILIN«

Broj 3—4:

t**

Jugoslavenska prowvodna dosng.nuca i
1zvozne mogucnosti . . e

LA

Franjo Sta_]duhar dup] mg dosada§n]x
glavni urednik .

Stajduhar, F.: Automatske linije nekih fa-
za u proizvodnji furnirskih ploca -

Lawniczak, M. Nacin modifikacije drva
monomerima putem termidke pohmerlzam je
izraden u Poljskoj : = 5

Hren, Z.: Neuskladenost cijena sirovine i go-
tovog proizvoda — jedan od glavnih uzro-
ka teskoda proizvodaca furnirskih plota

Kovac¢evié, E.: Moderni dje¢ji namjestaj .
*: Vainije egzote u drvnoj industriji Opepe

Novosti iz tehnike

Opazanja i ocjene

Savjetovanja i sastanci

Nove knjige

Prilog »CHROMOS-KATRAN-KUTRILIN«

L

Nomenklatura raznih pojmova, alata,
strojeva i uredaja u drvnoj industriij

»EXPORTDRVO« — Informativni bilter

In memoriam (Boris Kotljarev, dipl. ing.)

KAZALO

CLANAKA, PRIKAZA STRUCNIH INFORMACLJIA 1 IZVIESTAJA
»DRVNA INDUSTRIJA«, XXV (1974.)
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25
33
35

37
39
40

47

48

49

55

59
63
69
71
75
77
79
80

82
85
93
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Broj 5—6:

Petrovié, S.. Statisticka kontrola tehnolos-
kog procesa i kvalitete u proizvodnji ploéa
iverica pomoéu kontrolnih karata

Hitrec, V.. Neka teorijska pltan_]a Aonstruk-
cije kontrolnih karata

*#=*. VaZnije egzote u C[I'V]'lD_] andusmp Abu-
ra Niangon . .

Krilov, A.: Faktori kOJl utJebu na pll_}enje
kruznom pilom v

Sa Zagrebadikog velesajma
Savjetovanje i sastanci
Opaianja i ocjene

#*%. Nomenklatura pojmova, alata, stm)&va

i uredaJa u' drvnoj industriji
Prilog »CHROMOS-KATRAN-KUTRILIN«

Broj 7—8:

#%%. Piljeni elementi za pmizvodnju namje-

éta ja

Breinjak, M. Drvni elementi — pmman_w,
p'ouvod.n]a i primjena

Gregi¢, M.: Pilanska proizvodnja elemenata

Zupcevi &, R Promvodnja gruinh obradaka
iz bukovine

Prka, T.: Iskustva u prmzvod.nj; elemenata
iz hrastovine .

Bojanin, S.: Rad jedn

ili dva radnika kod
izvladenja zglobnim tral :

torom
Vainije egzote u drvnoj industriji.
Huynh . . . . . . v ow i

Novosti iz tehnike

Iz znanstvemh i prc:usv_]etnlh insti-
tucija b .

Iz radnih orgamizacija

***: Nomenklatura pojmova, alata, stro_}eva i

uredaja u drvnoj industriji
»EXPORTDRVO« — Informativni bilten
Prilog »CHROMOS-KATRAN-KUTRILIN«

In memoriam: prof. dr M. Plaviié
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126
129

134
138

141
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151
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155

159

163

166

176
177

178
182

184
185
194
196



.. Fuctkar, Z: Djelovanje
e konholc kvalitete kod opemcmnc
role U proizvodnom procesu

opp, L: Prlm_]ena drvnih elemenata u pro-
izvodnji namje$taja e

Ettinger, Z.: Standardizacija -clemenata —
osnove mdusm]skog sistema proizvodnje

Tkalec, S. Mogucnosti perspektivnog razvo-
ja primjene masiva u pro:zvodnu namje-
Staja ; g o4 s

Macdesié, B.:

Piljeni elementi i uloga pro-
meta

*xE: Drvno- preradwadkl

strojevi
proizvodnje v

talijanske

Sajmoviiizloibe

ko,

: Vainije egzote u drvnm lndl.lSlI'l_}l Eba-
novina .

Novosti iz tehnike
Savjetovanja i sastanci
Iz radnih organizacija
Bibliografski pregled
Nove knjige

Iz svijeta

***: Nomenklatura raznih pojmova, alata,

slruJeva i uredaja u drvnoj industriji
Prilog »CHROMOS-KATRAN-KUTRILIN«

In memoriam: Zvonko Hren, dipl. ing.
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237

241
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255
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Broj 11—I2:

LB

Pozdravi i poruke
Milinovid, I.: Nasa dvostruka obljetnica

Gregic¢, M. Dvadesetpet godina rarvoga In-
stituta za drvo u Zagrebu . o

Stajduhar, F.: Kadrovi Instituta za drvo ,
Bojanin, S. Problemi eksploatacije Suma .

Gregi¢, M.: Doprinos Instituta za drvo su-
vremenoj pilanskoj preradi drva E

Salopek, D.: Sudenje i parenje drva

Stajduhar, F. Institut za drvo na pode-
ju tehnologije furnira i ploda

Silinger, 0. i Tomagevié, J: Unaprede-
nje tehnologije finalne drvne prmzvcdn;[e
kontinuirani zadatak Instituta

Kovacevié, S: Kemijska prerada i zaStita
drva kao dja]atnost Instituta

Ettinger, Z: Djelatnost Instituta na p(}
druéju tehnolodke organizacije ;

Kaler, J.: Ekonomika — takoder zastupl Jena
u dJelatnoasu Instituta

Hamm, D.: Strojarstvo i energemka

Tusun, D.: Dokumentacija i pubh'kacue kao
prateée djelatnosti u Institutu 3

Gregidé, M.: Pe.rspaktlvm razvol Instituta za
drvo

Stajduhar, F.: »Drvna mdustrlja« i ostala
publicistitka djelatnost Instituta .

Badun, S, Petrovié, S, Tusun, D.:
B:blmgrafz a radova objavlgemlh u casopisu
»Drvna industrija« od 1950—1974 god. . .

»EXPORTDRVO« — Informativni bilten
Prilog »CHROMOS-KATRAN-KUTRILIN«
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SLOVENIJALES ZICNICA

TVORNICA STROJEVA |
ZA DRVNU INDUSTRIJU — LIEVAONICA OBOJE

LIJUBLJANA Triaska cesta 49,
Telefon: 61870, 61042 —
Brzojav: ZICNICA LIJUBLJANA

oOPREME
NIH METALA

TEHNICKI Maks. &irina reza 1750 mm
Min, 3irina reza 220 mm
PODACI Maks, visina reza 65 mm
Min, duzina reza . 220 mm
Maks. duZina reza . . . . 1650 mm
Broj listova pile . . . . 2 kom.
Maks. promjer kruZne pile 300 mm
Promjer osovine . . . , . 30 mm
Broj okretaja lista . 2800 o/min
Snaga elektromotora . 2x22 kW
Maksim. nagib lista pile 0—450
Netto teZina stroja 750 kg

FORMATNA KRUZNA PILA S NAGIéNIM LISTOVIMA TIP DP-W

idealan je stroj za obrezivanje manjih formata,
narocito u industriji pokucéstva, gradevnoj sto-
lariji i iindustriji ambalaZe. ToGan, &ist i para-
lelan rez najveca je odlika ovog preciznog stroja.
Osim toénog pravokutnog uzduZnog i popretnog
obrezivanja, kao i obrezivanja pod svim kute-
vima od 0—45° ovaj stroj omoguéuje i obradu
raznih utora.

Formatna kruzna pila tip DP-W standardni tip
dopusta dimenzije reza od minimalne duZine
220 x 1650 mm do maksimalne duZine, 1750 x
x 1650 mm, kod debljine komada maks. 65 mm.

Klizne vodilice duzine 1650 mm opremljene su
klizatima okruglog profila. Precizno vodene omo-
gucuju profilirani tokovi na kuglignim lezaje-
vima, tako je za pomicanje vodilice potreban
minimalan napor.

Suport formatne kruZne pile DP-W klizi na no-
satima okruglog profila, a kreée se okretanjem
ruénog totka na kucidtu suporta.

Svaki polozaj suporta moZe se udvrstiti ruénom
polugom. Pogonski motori su specijalne izvedbe,
te imadu direktan pogon na listove pila.



VANJSKA | UNUTRASNJA
TRGOVINA PRQiZVODIMA
SUMARSTVA | INDUSTRI-
JE PRERADE DRVA

UVOZ DRVA | DRVNIH
PROIZVODA, TE OPREME |
POMOCNIH = MATERIJALA

ZA SUMARSTVO | INDU-.

STRIJU PRERADE DRVA

EXPORTDRVO
U INOZEMSTVU:

_ IZLAZEMO NA
MEDUNARODNOM
SALONU NAMJESTAJA
U PARIZU

16 —22. | 1975,

»EXPORTDRY O «

poduzeée za vanjsku i unutradnju trgovinu drva i drvnih proizvoda,
te luéko-skladisni transport i $pediciju bez supsidijarne

i solidarne odgovornosti OOUR-a

41001 Zagreb, Maruliéev trg 18; p. p. 1009; Tel. 444-011;
Telegram: Exportdrvo Zagreb; Telex: 21-307, 21-591

Osnovne organizacije udruzenog rada: :

OOUR — Vanjska trgovina — 41000 Zagreb, Marulicev trg 18,
pp 1008, tel. 444-011, telegram: Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307,
21-591

OOUR — Tuzemna trgovina — 41001 Zagreb, ul. B. Adzije 11,
pp 142, tel. 415-622, telegr. Exportdrvo-Zagreb, telex 21-307

OOUR — n»Exportdrvo-Beograd« — 11001 Beograd, Kapetan Mi-
§ina 2, pp 323, tel. 621-231, 624-828, 632-125, telegr. Exportdrvo-
Beograd, telex 111-54

OOUR — »Solidarnost« — 51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp 142,
tel. 22-129, 22-917, telegr. Solidarnost-Rijeka

OOUR — Lucko skladisni transport i Spedicija — 51000 Rijeka,
Delta 11, pp 378, tel. 22-667, 31-611, telegr. Exportdrvo-Rijeka,
telex 24-139

ORTDRY

ZAGREB

Vlastite firme:

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-03 th Street Long Island
City — New York 11106 — SAD

OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (ltalija) ;
HOLART G.m.b.H., Wien, Schwedenplatz 3—4/1ll (Austrija)

EXHOL N. V., Amsterdam, Z Oranje Nassaullan 65
(Holandija)

HOLZIMEX. G.m.bH., 6 Frankfurt/Main, Westendstr.
80-90 (SRNJ)
MjesSovita poduzeca:

WALIMEX S. A. Meubles en Gros — 1096 Cully — Rue
Davel 37 (Svicarska) .

Ekskluzivna zastupnistva:

COFYMEX 30, Rue Notre Dame des Victoires — Paris 2e
(Francuska) :

Poslovne jedinice:

Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon,
London, S. W. 19-IQE (Engleska) '

EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju, 10325 St o c k-
holm 16, POB 16298 (Svedska) : 2f

EXPORTDRVO — Moskva — Mosfiljmovskaja 42 (SSSR)






