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Linija za ljusStenje
furnira s automatskim
uredajem za kratkotak-
tno namatanje

Novo razvijeni sustav proizvodnje za cen-
tralno upravljanje s jednog mjesta za CEN-
TRIRANJE — PRIJENOS TRUPCA DO LJU-
STILICE — LJUSTENJE — ODLAGANJE KO-
MADNOG POCETNOG FURNIRA — NAMA-
TANJE FURNIRA — USKLADISTENJE.

Osnivanje, konstruiranje i isporuka postro-
jenja za proizvodnju furnira i furnirskih plo-
&a po sustavu »klju¢ u ruke«, i to od jed-
nog dobavljaca!

Ao

Automatski uredaj za kratkotaktno namatanje ljuste-
nih furnira

Proto¢ni Tray-sustav za pocetne furnire sa Skarama
i s automatskim uredajem za sortiranje i odlaganje

f A0 )'A@ < ‘ &
RFR C. KELLER u. CO.
4533 LAGGENBECK — West Germany
Telefon 05451-521 — Telex 094522




Novo u proizvodnom programu!

Proizvodni program

Automatska tra¢na pila

trupcara TA — 1600
Automatska trana pila
trupéara TA — 1400
Tradna pila truplara PAT — 1100
Rastruzna tralna pila RP — 1500
Univerzalna rastruZna tratna
pila RP — 1100
Pilanska tra&na pila P—9

— tangens vodilica TV — 4

BRATSTVO ... BRATSTVO ... BRATSTVO ...

— vodilica s navojnim
vretenom V-2

— uredaj za automatski .3 . .
pomaf(_jei ¥ Podjimo tragom oborenog stabla. Trupac, pilana i

TT ... "Bratstvo".

Piljenica, dorada i opet ... "Bratstvo". Na list
pile u o$trionici &eka ... "Bratstvo". Na prvom
koraku u pogonu finalne obrade, dobrodo$licu Ze-

— povratni transporter

Automatski jednolisni cirkularAC — 2

Klatna pila -KP —4 1i vVam "Bratstvo".

Pov'a¢na pila PP — 1

Precizna cirkularna pila PCP — 450 Pilanski strojevi, ljubavlju i upornoséu usmje-
Traéna pila P—38 ravana proizvodna specijalnost i "Bratstvo" da-
Blanjalica za drvo BP — 63 nas uz bok vodeéih svjetskih proizvodjala.
Ravnalica za drvo R — 50 :

Glodalica G—25 Kad stanu stroj, linija ili pogon, brzu i efi-
Visokoturazna glodalica VG125 . kasnu pomoé osigurava ... "Bratstvo" - Servis-
Lan¢ana glodalica LG — 210 na sluZba za drvnu industriju.

Horizontalna busilica BS — 20

Zidna builica 7B — 3 Ime "Bratg.tyo " danas sa zadovoljstvom izgova-
Stro} 2a Eepovanie ¢ —4 raju struénjaci za obradu drva Sirom Jugosla-

vije, jednako kao i njihovi kolege na drugim

paralelama i meridijanima, gdje strojevi "Brat-

Univerzalna traéna brusilica UTB — | stva" takodjer besprijekorno Fade:

— ventilacioni uredaj
Automatska traina brusilica ATB-S-1

Automatska ostrilica pila OP — 1
— uredaj za gater pile

Suradnja s inozemnim firmama, znanstvenim in-
stitucijama, bogato tradicijom stedeno iskus-

— uredaj za iroke tvo, odjel inZinjeringa, odjel uvoza i izvoza,
traéne pile ¢itav niz ljudi spremni su da u svakom trenut-
—uyledanauske tratne ku u punoj mjeri opravdaju VaSe povjerenje.
pile
Automatska otrilica irokih
traénih pila oTP

Slijedeéi korak j !
Razmetadica pila RU lije r je na Vama

— uredaj za gater pile
— uredaj za $iroke traéne
pile
Valjagica pila VP — 26
— pribor za va'janje i y
napinjanje pila TVORNICA STROJEVA

— stol za uredenje

listova pila
— Brusilica kosina BK
— Aparat za lemljenje AL — 26

Automatska brusilica nozeva ABN — 4

Pre¢ni cirkular PC1—4 7ZAGREB e Savski gaj, XIIT put e Tel. 523-533 o Telegram: »Bratstvo-Zagreb«




Tel. (054) 71120,

Telex 28138,

Brzojav DIK Burdenovac
Posta:

54511 Durdenovac

Drvno industrijski kombinat
DURDENOVAC

00UR TVORNICA STROJEVA

PROIZVODI:
— hidrauli¢ne podstolne klatne pile za ~— kompletne transportne uredaje za
popreéni rez pilane i stovariSta trupaca

— mehanitke klatne pile za popretni pneumatske stezne uredaje za okvi-

192 re, korpusni namjestaj i gradevnu
— pile za uzduzni rez: stolariju
paraé
obrubljivaé — pneumatske uredaje za transport
okrajcivaé brasnastih i sitnozrnatih materijala
skracéiva¢ (fluid lift uredaje)
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KARBON VAM NUDI

KARBOLIN
IMPREGNACIJU

Sastav:

Karbolin impregnacija izradena je na bazi sin-
tetskih smola, organskih otapala, biocidno-ak-
tivnih i drugih specijalnih aditiva.

Namjena:

Za grundiranje i impregnaciju gradevne stola-
rije, krovnih konstrukcija, drvenih ograda i sl.
preporucuje se kao temeljeni premaz za sve
uljne i sintetske lakove, a posebno u sistemu
Karbolin za obradu gradevne stolarije. U od-
nosu na firnis impregnacija Karbolin daleko
bolje zastiéuje drvo, narolito u pogledu fun-
gicidnosti (svojstva propadanja drva uslijed
gljivica (uzro¢nika trulezi) i oplemenjuje ga
nema pojava vodenih mrlja, istice teksturu dr-
va, daje svilenkasti sjaj i sl.

Osobine:

— §titi drvo od fungicidnih i insekticidnih ra-
zaranja
— dobro penetrira u tvrdo i meko drvo

— jednoli¢no boji drvo zZudkastom bojom
— sprecava prodiranje vlage
— brzo su$i veé nakon 3 —4 sata.

TCarlhion

Z KEMIJSKA INDUSTRIJA ZAGREB

N

Nac¢in primjene:

Nanosi se li¢enjem, prskanjem ili uranjanjem.
Prije upotrebe preporuduje se sadrzaj promi-
jesati radi bolje homogenosti.

PotrosSnja:

Za grundiranje u sistemu obrade drvnih kon-
strukcija potrebno je nanijeti 100 — 120 gr/m?2,
dok je za konzerviranje potrebno 200 gr/m2.

Pakovanje:

U limenim kantama od 5, 20 kg ili limenim bac-
vama do 200 kg.

Napomena:

Kod uskladistenja i rukovanija s impregnaci-
jom Karbolin potrebne su zaStitne mjere pro-
tiv pozara.

Za sve detaljne informacije obratite se na Slu-
zbu primjene KARBONA — Zagreb, Vlaska 67,

tel. (041) 419-222.

Vlaska 67,




NAS UVODNIK

IVERICE - razvoj proizvodnje uskladiti s realnim potrebama

Senzacinalni uspon proizvodnje iverica, kao vodeceg proizvoda u okviru plo¢a na bazi drva, odr-
java se veé¢ nekoliko godina. Prema pouzdanim prognozama Komiteta za drvo FAO/ECE, taj uspon ¢e
se, premda u ne$to blazem tempu, nastaviti i u 1975. god. Prema istom izvoru, u Evropi je 1972. g. pre-
radeno 17 mil. m3 iverica, odnosno 170°/, vise nego 1965. godine. U tih 7 godina proizvodnja je rasla u
prosjeku za 1,5 mil. m3 godi$nje, $to je bio najveci stupanj rasta unutar industrijske prerade drva, vise
nego za ukupnu proizvodnju piljenog drva. Bez sumnje iverice su u posljednje vrijeme postale jedan od
najvaznijih proizvoda drvne industrije. Ovakav trend razvoja nastavio se takoder u 1973. god. i 1974. god,,
tako da je proizvodnja porasla na preko 19 mil. m3. Sve evropske zemlje, osim Portugala, prema izvje-
$tajima organizacije FAO/ECE, zabiljezile su znatan porast proizvodnje.

U vedini evropskih zemalja potrainja iverica bila je u posljednje dvije godine jo$ vrlo ziva. To
je u stanovitoj mjeri pozitivno utjecalo na stvaranje ravnoteze izmedu ponude i potrainje, koja je bila
narusena prekapacitiranjem proizvodnje u pojedinim zemljama. Medutim, prema predvidanjima, ovakva
situacija na trzistu neée se jo§ dugo odrzati. Veé za 1974. god. predvideno je bilo stanovito smanjenje
potrainje iverica, §to se u ovoj godini stvarno i potvrdilo. Osim toga, trzite u posljednje vrijeme poka-
zuje veéi interes za tzv. specijalnim plodama, nego za plo¢ama standardne kvalitete. Sli¢ne tendencije
mogu se uoliti danas i u nas.

U Jugoslaviji je proizvodnja i potrodnja iverica do ove godime bila takoder u stalnom usponu.
Izgradnjom novih kapaciteta u posljednje 2—3 godine situacija se na trziStu plo¢a u Jugoslaviji kvan-
titativno i kvalitativno znatno popravila. S ozbirom na takav trend razvoja industrije iverica, mnoga
su drvno-industrijska poduzeéa u posljednje vrijeme planirala da u okviru svoje djelatnosti imaju i pro-
izvodnju iverica. Posljedica toga bila je prava poplava zahtjeva kod osnovnih i republi¢kih privrednih
komora, banaka i drustveno politi¢kih organizacija za odobravanje investicija za izgradnju tvornica ive-
rica. Samo u SRH evidentirano je npr. vie od deset takvih zahtjeva, premda je otito da, uz postojece
kapacitete i raspolozivu drvnu sirovinu, ima mjesta samo za najvise dvije tvornice iverica veceg kapaci-
teta, koje bi mogle osigurati rentabilnu proizvodnju.

Tome u prilog govore i najnoviji podaci o raspolozivoj koli¢ini drvnih otpadaka iz »Studije kori-
Stenja otpadaka drva u SRH« (na kojoj radi Institut za drvo u zajednici sa Sumarskim fakultetom u
Zagrebu i Institutom za 3Sumarstvo), te planirani razvoj ove proizvodnje u SRH prema studiji »Mo-
guénosti razvoja drvne industrije SRH do 1985. god.« (Institut za drvo — Zagreb, 1970. god.).

Ako se tome dodaju postojeéi i planirani kapaciteti za kemijsku preradu drva, onda zahtjevi za
izgradnju desetak tvornica iverica u SRH stvarno nemaju nikakve realne osnove, ve¢ nose u sebi sve
karakteristike jedne »iveromanije«. U tom pogledu situacija nije niSta bolja ni u drugim republikama.
Gradi se stihijski, bez po nasem misljenju — realne ocjene raspolozive sirovine i potrebe trzista.

Sti¢e se opéenito utisak da nitko ne vodi mnogo ratuna o zacrtanim planskim proporcijama dalj-
njeg razvoja proizvodnje iverica do 1985. god. u Jugoslaviji i pojedinim republikama, premda su kod
usvajanja odgovorajué¢ih »studija o moguénostima dugoro¢nog razvoja drvne industrije«, izradenih na
nivou Jugoslavije i po pojedinim republikama, svi zainteresirani nasli zajednic¢ki jezik. Dakle, dekla-
rativno smo svi bili za odredene planske proporcije, a u stvarnosti radi svatko na svoju ruku bez medu-
sobnog dogovoranja, ne vodeéi racuna o zajedni¢kim interesima.

Karakter anarhi¢nosti u izgradnji novih kapaciteta za proizvodnju iverica toliko je u posljednje
vrijeme postao uodljiv da se veé¢ i proizvodadi opreme u inozemstvu, premda su prije svega zaintere-
sirani za proizvodnju svojih strojeva, pitaju: »Kamo ide izgradnja industrije iverica u Jugoslaviji?«

I ne bez razloga. Mnogi od njih su u posljednje 2—3 godine za jugoslavenska poduzeda izradili
po desetak i viSe kompletnih ponuda za nove kapacitete. Tome u prilog govori i podatak da ée se ukup-
ni kapacitet od sadas$njih cca 500.000m3 u 1977. godini povecati na 1,0 — 1,3 mil. m3, uzev$i u obzir
samo planirane kapacitete za koje su veé sklopljeni ugovori.

Malo 'je vjerojatno da Jugoslavija, i uz daljnju izgradnju tvornica za proizvodnju namjestaja, moze
konzumirati ovu koli¢inu plo¢a. Situacija u vezi sa zahtjevima za izgradnju novih kapaciteta poprimila
je skoro razmjere neozbiljnosti, naro¢ito pred dono3enje novog zakona o investicijama.

Treba se nadati da je ovim zakonom omogudéeno stvaranje vise reda u investiranju opéenito i da
ée s obzirom na to bududi zahtjevi za odobravanje izgradnje tvornica iverica proé¢i mnogo rigoroznije
filtre, od drustveno-politi¢kih organizacija do banaka. Time ¢ée se vjerojatno i broj zahtjeva svesti na ra-
zumnu mjeru, tj. samo na one investicije, za koje je konstrukcija financiranja u potpunosti zatvorena
i koje su u interesu kako investitora tako i $ire drustvene zajednice.

mr STJEPAN PETROVIC, dipl. ing.
urednik podrué¢ja Tehnologija furnira i ploca
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o KOMPLETNE LINIJE ZA LAKI-
RANJE PLOCASTOG NAMIJES-
TAJA

e KOMPLETNE LINIJE ZA LAKI-
RANJE MASIVNOG NAMJESTA-
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NALE ZA SUSENJE LAKIRA-
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e DOVODNE VENTILACIONE I
KLIMATIZACIONE UREDAIJE,
TE ZIDNE AGREGATE ZA NA-
DOMJESTAK ODSISANOG ZRA-
KA U LAKIRNICAMA

o EKSHAUSTORSKE UREPAJE U
DRVNOJ INDUSTRIJI



mr TOMISLAV PRKA, dipl. ing.

DI, Bjelovar
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Namjenska prerada tanke hrastove oblovine

(promjera 16 — 24 cm)

SAZETAK

IzvrSeno pokusno piljenje tanke hrastove oblovine promjera od 16 do 24 cm,
uz namjensku izradu piljenih elemenata kao osnovnog proizvoda i popruga kao
sporednog proizvoda, u danim uvjetima prerade, daje pozitivan poslovni rezultat.
Rad je nastavak prija$njeg istraZivanja (4), gdje se tanka hrastova oblovina pre-
radivala namjenski samo u popruge. To istrazivanje pokazalo je tada stanoviti
gubitak. Podaci pokusnog piljenja usporedeni su s podacima iz literature i na
osnovi jednih i drugih doneseni su zaklju¢ci. Njih treba promatrati s gledista
uvjeta prerade u kojima su vriena pokusna piljenja i ne mogu se opcenito primje-

njivati bez analize uvjeta za druge pilane.

PURPOSIVE PROCESSING OF SMALL OAK LOGS

(in diameter 16 to 24 cm)
Summary

Experimental sawing of small oak logs in diameter 16 do 24 cm beside pur-
posive manufacture of dimension stock as essential product and flooring strips as
by-product gives positive business results improcessing conditions.

This work is a continuation of previously performed investigations (4) where
small oak logs were purposively converted only into flooring strips.

This investigation showed then a certain loss. Experimental sawing data were
compared with data from literature and on the basis of both data conclusions

were made.

They should be observed from the point of view of processing conditions in
which experimental sawings were performed and could not apply generally without
analysing conditions for the other sawmills.

1. UVOD

Danas$nja pilanska praksa potvrduje da zakon
ponude i potraznje izmedu $umarstva i drvne in-
dustrije nije uravnotezen, jer su preradbeni ka-
paciteti 709/, vedi od proizvodnih moguénosti
Suma — M. Gregi¢ (2). Ta disproporcija uvjeto-
vana je rekonstrukcijom starih pilana, koje je u
pravilu pratilo poveéanje kapaciteta, kao i izgrad-
njom novih pilanskih kapaciteta.

Pilane tvrdih listaca (hrast, bukva) preradom
tanke oblovine smanjuju razliku izmedu potrebne
standardne pilanske oblovine i proizvodnih mo-
guénosti Suma. Danas je udio tanke oblovine u
strukturi pilanske sirovine, koja se preraduje,
ve¢ znatan. Kod nekih pilana, udio tanke oblo-
vine u strukturi trupaca iznosi i do 159/,. U planu
za 1975. godinu, pilana DI iz Bjelovara predvida
10,349/, proreza tanke hrastove i 8,39/, tanke bu-
kove oblovine u strukturi trupaca ovih vrsta drva.

Publiciranih podataka o preradi tanke oblo-
vine u pilanama nema dovoljno. Razlog tome je
§to se, zbog kombinirane prerade s normalnom
pilanskom oblovinom, ne raspolaZe samo podaci-
ma za preradu tanke oblovine ili zbog toga $to se
nije dovoljno istrazivalo podrudje prerade tanke
oblovine u pilanarstvu. Danasnje koli¢ine tanke
oblovine koje se preraduju u pilanama zasluZuju
istrazivanja i analize. Koliko je poznato iz do-
stupne literature, kod nas je do sada analizu pre-
rade tanke hrastove oblovine objavio M. Gregié
(2), i to kod klasi¢nog nacina prerade uz proizvod-

nju samica, okrajéene grade i popruga, te kod
prerade u tombante gradu (neokrajéena grada
II1, IV i $kart klase — namijenjeno za daljnju
preradu), i to za promjere trupaca od 20 do 24
cm. Istrazivanja kod klasi¢nog mnacina prerade
tanke oblovine kvalitete A/B pokazala su tada
neznatnu dobit (3,36 din/m3), a prerada u tom-
bante gradu pokazala je stanoviti gubitak (39,43
din/m3). Analizu prerade tanke hrastove oblovine
uz namjensku izradu popruga u dvije duZine i
dvije Sirine objavio je T. Prka (4). Ta istraziva-
nja uz dane uvjete prerade u pilani Bjelovar po-
kazala su gubitak od 68,75 din/m3 za gotove po-
pruge.

Prerada tanke hrastove oblovine u proizvod-
nji klasiénog asortimana, tombante grade i na-
mjenske izrade popruga jest na granici rentabili-
teta ili ¢ak ispod nje. To pokazuje da su potreb-
na daljnja istrazivanja ili u proizvodnji vrednijih
gotovih proizvoda (piljeni elementi) ili u proiz-
vodnji s veéom produktivno$éu i zadovoljavaju-
éom vrijedno$éu gotovih proizvoda.

Od vremena objavljenih istrazivanja izmje-
nilo se nekoliko znacajnih momenata u nasoj pi-
lanskoj praksi. To su daljnji rast cijena sirovini,
pa tako i tankoj hrastovoj oblovini, pojava no-
vih proizvoda-u pilanarstvu, tzv. piljeni elementi,
manja potraznja za piljenim drvom na svjetskom
trziStu, a s tim i pad cijena, znatan porast osob-
nog dohotka zaposlenih u drvnoj industriji, iz-
gradnja specijaliziranih doradnih kapaciteta u sa-
stavu pilana za proizvodnju piljenih elemenata
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itd. Sve to, kao i pilanska stvarnost da se prera-
duje tanka hrastova (i bukova) oblovina — uka-
zuje na intenciju da se provode nova istrazivanja
u vezi s preradom te oblovine.

2. CILJ I OPSEG ISTRAZIVANJA

U okviru dosadas$njih napora koji se vrie kod
nas, a posebno u bjelovarskoj pilani, da se tanka
hrastova oblovina $to uspje$nije preraduje, po-
stavljen je zadatak ovog rada. U njemu ¢e se iz-
vr§iti usporedne analize prerade tanke hrastove
oblovine uz izradu piljenih elemenata s do sada
objavljenim istrazivanjima prerade tanke hrasto-
ve oblovine.

Pojam drvnih elemenata nije nov. Ako je kod
nas nes$to novo, onda je to piljeni element kao
gotov pilanski proizvod, a ne samo proizvod gru-
be strojne obrade u finalnim tvornicama drva.

Postoje razli¢ita poimanja, definiranja i siste-
matiziranja drvnih elemenata. Pod pojmom drv-
nog elementa — obi¢no se misli na proizvod koji
svojim dimenzijama, formom i stupnjem obrade
odgovara nekom dijelu finalnog proizvoda (1).

»Za pilansku proizvodnju znadajni su elementi
iz masivnog drva, dakle piljeni drvni elementi.
Piljeni drvni elementi su, prema tome, proizvodi
od masivnog drva izradeni namjenski, s to¢no
specificiranim dimenzijama, kvalitetom, nac¢inom
i stupnjem obrade, ukljucujudi tu i hidrotermi¢-
ku obradu« — M. Breznjak (1).

Kod piljenih elemenata bitna je njihova kla-
sifikacija, a postoje razli¢ite klasifikacije — no
za pilanarstvo je najprihvatljivija ona koja ih s
obzirom na vrstu i stupanj obrade dijeli na: gru-
be, poludovriene i gotove. Na dana$njem stup-
nju obrade, za naSe pilanarstvo najinteresantniji
su grubi elementi, koji se izraduju u pilanama
s odgovarajuéim nadmjerama radi susenja i dalj-
nje obrade. Predmet ovih istraZivanja jest proiz-
vodnja grubih piljenih elemenata u sirovom sta-
nju — namijenjenih tvornicama namjes$taja. Kva-
liteta im je: da su d&isti, pribliZzno pravne Zice,
bez tragova bjelike, rujavosti i buSotina musice.
Ovi su elementi namijenjeni finalnim proizvodi-
ma kod kojih se Zeli istadi prirodna boja i lje-
pota teksture hrastovine. Na pojedinim komadi-
ma dozvoljen je neprobijajudi ziviéc — koji je
homogen s piljenim elementom. Uz piljene ele-
mente navedene kvalitete, kao glavni proizvod,
proizvodile su se popruge u dvije duZine (250 i
350 mm) i dvije $irine (40 i 50 mm), kao sporedni
proizvod.

Uodavajudéi svu problematiku i sloZenost pita-
nja analize proizvodnje piljenih elemenata u od-
nosu na dosadasnja (2, 4) istraZivanja prerade
tanke hrastove oblovine, svjesni smo da su u sva-
kom istrazivanju vladali specifi¢ni uvjeti koje
kod komparativnih podataka treba imati u vidu.
No svjesni smo da iskoriS¢enje tanke oblovine
ima veliko znadenje u rentabilnosti pilanske pre-
rade, a §to se moZe dosta uspje$no komparirati
za razli¢ite nadine prerade. Znatno je teze to po-
stiéi za produktivnost, cijenu prerade, proizvod-
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ne rezultate i dr. U stvari, ova istrazivanja su na-

stavak objavljenih istrazivanja (4) kod namjenske

proizvodnje popruga, kao proizvoda s niZom vri-
jedno$éu u odnosu na piljene elemente.
Promjer trupaca od 16 cm uzet je kao i kod

prethodnih istrazivanja, a i zbog toga $to se u

$umarskoj praksi tako i vrsi sortiranje tanke ob-

lovine klase I—II (od 16 do 24 cm) i §to cjenik
$umskih proizvoda obuhvada trupce promjera od

16 do 24 cm pod tzv. tankom oblovinom I i II

klase.

Na temelju navedenog, cilj istraZivanja jest:

2.1. da se dobiveni podaci istrazivanja komparira-
ju s podacima iz prethodnih istrazivanja (2,
4) prerade tanke hrastove oblovine,

2.2. da se metodom probnog piljenja utvrdi kvan-
titativno iskori$éenje kod prerade tanke hra-
stove oblovine promjera 16—24 cm, uz izradu
piljenih elemenata kao osnovnog proizvoda
i popruga kao sporednog proizvoda,

2.3. da se utvrdi kvalitetna struktura proizvede-
nih popruga, kao i struktura elemenata po
duzinama i $irinama (profilu), te odnos pro-
izvedenih piljenih elemenata i popruga,

2.4. da se utvrdi prosjeéna prodajna vrijednost
1 m3 gotovog proizvoda (elemenata i popru-
ga),

2.5. da se uvtrdi cijena ko$tanja 1 m?3 gotovog
proizvoda u danim uvjetima proizvodnje,
2.6. da se utvrde proizvodni rezultati kod prera-
de tanke hrastove oblovine promjera 16—24
cm kroz izradu piljenih elemenata i popruga

u danim uvjetima prerade,

2.7. da se na osnovi ovih istrazivanja i navedenih
istrazivanja (2, 4) donesu zakljuéci o mogué-
nosti primjene rezultata u praksi.

3. REZULTATI DOSADASNJIH ISTRAZIVANJA

Rezultati prerade tanke hrastove oblovine,
promjera 20—24 cm, klasi¢nim nadinom dani su
u radu M. Gregica (2). IstraZivanja su vrena u
pilani Vinkovci. Propiljeno je 10,15 m3 trupaca
u tzv. kvaliteti A/B, srednjeg promjera 22,24 cm
i srednje duzine 3,50 m. Nadin piljenja bio je pro-
izvodnja klasi¢nog asortimana po napadu u svim
klasama po JUS-u. Pokusno piljenje vrieno je na
jarmacdi svjetlog otvora 650 mm, debljine lista
pile 2,0 mm i razvlake 2 X 0,5 mm. Ostvareno je
kvantitativno iskori$éenje (Im) 38,879, a udio
pojedinih sortimenata prikazan je u tabeli 1.

Tabela 1. — Struktura sortimenata (2)
Red. broj Sortiment Udio 9,
1. Samice 1,30
2; Okrajéena grada 26,60
3. Popruge 66,66
4, Ostalo 2,44
Ukupno: 100

~ Kod okrajCene grade postignuta je kvalita-
tivna struktura kako je prikazano u tabeli 2.



Tabela 2. — Kvalitetna struktura okrajéenc

grade (2)
Red. broj Klasa ~ Udio 9,
15 I/IT klasa 15,13
2. M klasa 31,82
3. III klasa 17,30
4. Okrajcena bjelika - 3575
Ukupno: 100

Kvalitetna struktura izradenih popruga prika-
zana je u tabeli 3.

Tabela 3. — Kvalitetna struktura popruga (2)

Red. broj Klasa _; Udﬁio_ 9%
1. III klasa 30,32

2. III klasa 25,57

3 IV klasa 41,11
Ukupno: 100

Izneseni podaci pokusnog piljenja (2) kazuju
da se, preradom tanke hrastove oblovine (pro-
mjera 20—24 cm) u klasi A/B, ostvaruje nezna-
tan udio krupnih pilanskih proizvoda, samica, sa-
mo (simboli¢no) 1,309/, u strukturi proizvoda
klasi¢nog asortimana. Taj neznatan udio je ra-
zumljiv s obzirom da se radi o trupcima malih
promjera. Nadalje, relativno je malo proizvede-
no okrajcene grade 26,609/, iako se, vjerojatno,
prvenstveno nastojalo maksimalno proizvesti tog
asortimana, koji je karakteristiCan za klasi¢an
nacin prerade. Podaci ukazuju na velik udio po-
pruga, a $to je i bilo za odekivati s obzirom na
promjer trupaca. Iz svega iznesenog proizlazi da
se, iz odredene kvalitete — klase trupca i iz odre-
denih promjera trupca, mozZe namjenski proizvo-
diti samo odredeni pilanski proizvod (odreden sa
stanovis§ta kvalitete, asortimana i dimenzija).

Kod navedenog pokusnog piljenja (2) ostva-
reno je kvantitativno iskori$éenje od 38,879/, §to
je za tanke hrastove trupce vrlo visoko. Uz osta-
le pozitivne rezultate (produktivnost, kvaliteta
sortimenata i dr.), prerada tanke hrastove oblo-
vine moZe biti rentabilna u pilanskoj preradi.

Kod razmatranog pokusnog piljenja (2), u da-
nim tehnolosko-organizacionim uvjetima (pilana
u Vinkovcima 1966. godine) ostvareni su proizvod:
ni rezultati, kako je navedeno u tabeli 4.

Tabela 4. — Proizvodni rezultati prerade tanke
hrastove oblovine (2)
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Iz prikazanih podataka u tabeli 4, odnosi iz-
medu pojedinih proizvodnih rezultata iznose:

3.1. U cijeni ko§tanja 1 m3 piljene grade — udio
sirovine iznosi 47,88 %,

3.2. U vrijednosti 1 m3 proizvedene grade — udio
sirovine iznosi 47,68 9/,.

3.3. U cijeni ko$tanja 1 m3 piljene grade — udio
tro§kova prerade iznosi 52,119,.

3.4. U vrijednosti 1 m3 proizvedene grade — udio
troS8kova prerade iznosi 51,909/,.

Kod navedenih podataka vidljivo je da je udio
sirovine u cijeni ko$tanja ispod 50%, a $to je po-
voljno, jer je inae i kod mas i u svijetu udio hra-
stove sirovine u cijeni ko$tanja iznad 50%.

Uz naprijed spomenuto istrazivanje (2), izvr-
$eno je 1973. godine istraZivanje (4) prerade tanke
hrastove oblovine, promjera 16 —24 cm, uz na-
mjensku proizvodnju popruga u pilani Bjelovar.
Propiljeno je 2595 m3 oblovine, klase I — II.
Udio promjera od 16 do 19 cm iznosio je 16,20%,
a promjera 20 — 24 cm — 83,80%,. Minimalna du-
Zina iznosila-je 2,00 m, maksimalna 7,70 m, sred-
nji promjer iznosio je 21,11 cm, a srednja duZina
3,68 m. Pokusna piljenja vriena su na traénoj pili
trup€ari 1400, s debljinom lista pile 1,3 mm i $iri-
nom lista pile 150 mm, te na pili paralici 1500, s
debljinom lista pile 1,4 mm. Izrada popruga iz
neokrajéene grade, proizvedene na primarnim
strojevima, izvr§ena je u doradnoj pilani na kru-
Znim pilama za popre¢no piljenje i na malim
traénim pilama tipa P 9. Strojevi su proizvodnje
tvornice strojeva »Bratstvo« Zagreb.

Pokusnim piljenjem namjenski su se proizvo-
dile popruge (i napadajuéi dio metlenjaka) u
dvije duZine i dvije $irine, u klasama I/TI, III i
popruge bjelike u debljini 25 mm. Kao sporedni
proizvod proizvodili su se metlenjaci profila
25 x 25 mm, duZine 1,00 — 1,40 m u klasi I/IIL.
Kod ovog piljenja tanke hrastove oblovine, pro-
mjera od 16 do 24 cm, ostvareno je kvantitativno
iskori$cenje 29,66%,.

Rezultati pokusnog pilienja tanke hrastove ob-
lovine prikazani su u tabeli 5. Prikazan je udio
kvalitete dobivenih popruga u strukturi ukupnog
proizvoda, te udio metlenjaka u ukupnoj proiz-
vodnji.

Tabela 5. — Kvalitetna struktura

Redni Udio
broj Sortiment Klasa %
1. Popruge /11 58,80
2, Popruge II1 17,45
3. Popruge bjelika 15,95
4. Metlenjaci I/TIT 7,80
Ukupno: 100
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Navedeni podaci pokusnog piljenja ukazuju
da se moze posti¢i zadovoljavajuée kvantitativno
iskori$éenje. Veli¢ina kvantitativnog iskoriséenja
Im = 29,66%9 zadovoljava tim vise $to su se pro-
izvodili relativno sitniji sortimenti (popruge) i $to
se tezilo proizvesti $to viSe boljih klasa. To bez
sumnje potvrduje udio proizvedenih popruga u
I/II klasi (58,80%) u odnosu na relativno mali
udio popruga III klase (17,45%). Udio popruga
bjelike i metlenjaka od 23,75% pridonio je da
se ostvari zadovoljavajuée kvantitativno iskoris-
denje.

Kod ovog pokusnog piljenja tankih hrastovih
trupaca, promjera od 16 do 24 cm, u tada danim
tehnolo$ko-organizacionim uvjetima (Bjelovarska
pilana po&etak 1973. godine), ostvareni su proiz-
vodni rezultati, kako je navedeno u tabeli 6.

Tabela 6. — Proizvodni rezultati prerade tanke
hrastove oblovine (4)
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Prikazani podaci u tabeli 6 daju odnose iz-
medu pojedinih proizvodnih rezultata:

3.5. U cijeni ko$tanja 1 m3 popruga — udio siro-
vine iznosi 54,019,.

3.6. U vrijednosti 1 m3 popruga — udio sirovine
iznosi 48,84%,.

3.7. U cijeni ko$tanja 1 m3 popruga — udio tro-
$kova prerade iznosi 45,98%,.

3.8. U vrijednosti 1 m3 popruga — udio troskova
prerade iznosi 41,27Y%,.

Podatak o udjelu sirovine u cijeni koStanja
ukazuje da je on iznad 509, i da se zbog rasta
cijena sirovine priblizava onom iznosu koji ima
normalna hrastova oblovina za pilanarstvo.

4. METODA RADA

Ovaj rad mnastavak je ranijih istrazivanja (4)
namjenske proizvodnje popruga. Da bi se ostvario
postavljeni cilj i da bi se mogli usporedivati re-
zultati, odabrana je metoda pokusnog piljenja kao
i kod ranijih istraZivanja (4). Ona je inale po-
znata u struénoj literaturi, a u na$oj pilanskoj
praksi veé odavna potvrdena. Potrebni radovi vr-
Seni su ma istom postrojenju kao i ranije pokus-
no piljenje.

U pilani gdje su vriena pokusna piljenja, po-
strojenje kao i tehnologija namijenjeni su pro-
izvodnji klasiénog asortimana tvrdih listaca
(hrast — bukva). Radovi su izvrieni u prvoj po-
lovici 1974. godine. Karakteristike strojeva odgo-
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varaju individualnom piljenju, $to opet ne odgo-
vara masovnoj namjenskoj proizvodnji, kao Sto
je postavljeno u ovom istraZivanju u izradi pilje-
nih elemenata i popruga. Krajem 1974. godine
navedena pilana izgradila je novu doradnu (kro-
jaénicu) pilanu za namjensku proizvodnju eleme-
nata kao glavnog proizvoda i popruga kao spo-
rednog proizvoda, s izgradenom predsuSarom za
sudenje piljenih elemenata. Na osnovi planskih
podataka, u 1975. godini preradivat ¢e se tanka
hrastova oblovina, promjera 16 — 24 cm, kroz iz-
radu piljenih elemenata.

Uz proizvodnju piljenih elemenata — kakvi su
zacrtani u cilju istrazivanja, uvijek ostaje jedan
dio piljene grade koja ne odgovara za proizvodnju
kvalitetnih piljenih elemenata (5). Upravo radi
toga, a u cilju postizavanja $to veceg kvantita-
tivnog iskori$¢enja, potrebno je, uz glavni kvali-
tetniji proizvod, proizvoditi sporedni proizvod,
gdje ima i nizih klasa kvalitete (napr. III klasa)
i gdje su sortimenti s manjim dimenzijama (npr.
popruge). S obzirom da je proizvodnja piljenih
elemenata namjenska proizvodnja — najprirod-
nije je da se, uz elemente, proizvode i popruge.

Za pokusno piljenje uzeto je 31,14 m3 tanke
hrastove oblovine, promjera od 16 do 24 cm,
klase I — II. Udio promjera 16 —19 cm iznosio
je 19,809, a promjera 20 — 24 cm 80,20%. Mi-
nimalna duzina iznosila je 2,00 m, a maksimalna
7,30 m. Srednji promjer iznosio je 20,73 cm, a
srednja duzina 3,40 m. Trupci su zadovoljili kva-
litetu I i II, bili su zdravi, priblizno pravni, zdra-
ve bjelike sa zdravim kvrgama. Cijena trupaca
uzeta je 400 din/m3, koliko ih Bjelovarska pilana
i plaéa u 1975. godini. Uz cijenu prijevoza, koja
u prosjeku iznosi 50 din/m3$ trupaca, ukupna ci-
jena tanke oblovine na stovari§tu pilane iznosi
450 din/m3.

Za ova istrazivanja uzeto je 278 komada tru-
paca, $to predstavlja dovoljno velik uzorak, s ob-
zirom na znatna odstupanja u pogledu kvalitete
jednog trupca u odnosu na drugi kod tvrdih Ii-
staca.

Pokusnim piljenjem proizvodili su se elementi
u dvije debljine: 25 i 38 mm, te u Cetiri Sirine
i u Cetiri duzine. Popruge su se proizvodile u
dvije duzine i dvije $irine, debljine 25 mm u kla-
sama I/II i IIT i popruge bjelike. Proizvedeni ele-
menti i popruge odmah su se nakon izrade evi-
dentirali po koli¢ini i kvaliteti (popruge po kla-
sama). Kriterij sortiranja popruga po klasama
bio je, kao $to je to uobicajeno, odnosno prema
izvoznom Kkriteriju koji se primjenjuje.

5. REZULTATI ISTRAZIVANJA I NJIHOVA
USPOREDBA S PODACIMA IZ LITERATURE

Kod pokusnog piljenja tanke hrastove oblo-
vine, promjera od 16 do 24 cm, uz izradu piljenih
elemenata kao osnovnog proizvoda i popruga kao
sporednog proizvoda, ostvareno je kvantitativho
iskoriséenje 25,17%. Rezultati o udjelu piljenih
elemenata i popruga u ukupnom proizvodu pri-
kazani su u tabeli 7.



Tabela 7. — Struktura proizvoda

Redni Sortiment n '~ Udio
broj o
1. Piljeni eclementi 44,57
2. Popruge 55,43
Ukupno: ' B 100

Kvalitetna struktura proizvedenih popruga pri-
kazana je u tabeli 8.

Tabela 8. — Kuvalitetna struktura popruga
Red. broj Klasa Udio Y,
1. /11 21,06
2: III 32,75
3 bjelika 46,19
Ukupno: - 100

Kako je naprijed navedeno, piljeni elementi su
se izradivali u dvije debljine, 4 $irine i 2 duZine.

Vrijednost elemenata, osim o kvaliteti, ovisna
je i o dimenzijama. Zbog toga se struktura ele-
menata po duZinama i Sirinama prikazuje u ta-
beli 9.

Tabela 9. — Struktura elemenata po duZinama
i Sirinama (%))

Red. DuZina Sirina mm Ukupno
broj mm 38 85 60 100
1. 380 2391 — — — 2391
2. 500 — 1546 — 12,06 27,52
3. 600 20,72 — 17,62 — 38,34
4. 760 1023 — — — 10,23
Ukupno: 54,86 1546 17,62 12,06 100,00

Kako je navedeno, piljeni elementi su se pro-
izvodili u 2 debljine: 25 i 38 mm. Udio debljine
25 mm jest 29,699, a debljine 38 mm 70,319/.

Kod ovih istrazivanja ostvareni su proizvodni
rezultati kako je prikazano u tabeli 10.

Tabela 10. — Proizvodni rezultati prerade tanke
hrastove oblovine
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Kod ovih pokusnih piljenja, utro$eno vrijeme
i tro$ak prerade rafunati su, u odnosu na podat-
ke iz plana za 1975. godinu, odnosno radunati su

u odnosu na plansko — kvantitativno iskorisce-
nje, planski utro$ak sati po 1 m3 gotovog proiz-
voda. Vazno je napomenuti da je u navedenoj pi-
lani proradila nova dorada, specijalizirana za pro-
izvodnju piljenih elemenata, i da se planira pre-
rada hrastovine samo u piljene elemente i na-
padajudi dio popruga. Na isti na¢in odredivani su
i rezultati iz prethodnog istrazivanja (4), pa je
s tog stanovi§ta moguda stanovita komparacija.

Vrijednost sata zaposlenih u proizvodnji pilje-
nih elemenata iznosi brutto 21,46 din. U trosko-
vima prerade, nalaze se materijalni tro$kovi, a-
mortizacija (veéa od propisane stope za proSi-
renu reprodukciju), zakonske i ugovorne obave-
ze, kao i tro$kovi zajednickih sluzbi.

Iz prikazanih podataka u tabeli 10, odnosi iz-
medu pojedinih proizvodnih rezultata iznose:

5.1. u cijeni ko$tanja 1 m3 elemenata i popruga
— udio sirovine iznosi 48,07 9/,.
5.2. u prosje¢noj vrijednosti 1 m3 piljenih ele-

menata i popruga — udio sirovine iznosi
45,909/,

5.3. u cijeni ko$tanja 1 m3 piljenih elemenata i
popruga — udio tro$kova prerade iznosi
51,929/,

5.4. u prosje¢noj vrijednosti 1 m3 piljenih eleme-
nata i popruga — udio tro$kova prerade iz-

nosi 49,58 9/,.

Kod ovog pokusnog piljenja, kroz namjensku
izradu piljenih elemenata kao osnovnog proizvo-
da i popruga kao sporednog proizvoda, ostvareno
je kvantitativno iskori§éenje 25,179, Uz ovo
kvantitativno iskori§¢enje — udio piljenih eleme-
nata u ukupnoj strukturi proizvoda iznosi 44,579/,
iako je proizvodnja elemenata postavljena u prvi
plan. Udio elemenata i popruga kvalitete — klase
I/IT u ukupnoj strukturi proizvoda iznosi 56,25%,.
Istrazivanja M. Gregica (2), kod izrade klasi¢nog
asortimana, pokazuju kvantitativno. iskori$éenje
38,879, a kod prethodnog istrazivanja T. Prke (4),
kod izrade popruga ostvareno je kvantitativno
iskoriséenje 29,669/, Razlike u iskoriséenju od
13,709/, kod prvog (klasi¢ni asortiman), te 4,499/,
kod drugog pokusnog piljenja (popruge i napa-
dajuéi dio metlenjaka) u odnosu na ova istraZi-
vanja — uzrokovana su u prvom redu s dva os-
novna faktora. Utjecaj ostalih faktora o kojima
ovisi kvantitativno iskori$éenje nede se razma-
trati. Jedan od faktora koji je uvjetovao tu raz-
liku jest promjer propiljenih trupaca. Kod ovih
pokusnih piljenja uzeti su trupci od 16—24 cm.
Oni su manji nego kod ranijih istrazivanja (2, 4),
i upravo taj manji promjer trupaca, kao i vedi
udio niZeg debljinskog podrazreda, uvjetovao je
i niZe kvantitativno iskoriSéenje. Prosjecni pro-
mjer bio je za 1,51 cm niZi nego kod istraZivanja
M. Gregidéa (2) i 0,38 cm u odnosu na ranija istra-
Zivanja autora: To je od velikog znadenja kod o-
vako tankih trupaca u smislu smanjenja kvan-
titativnog iskoriS¢enja. Drugi faktor koji je uvje-
tovao niZe kvantitativno iskori$éenje treba bez
sumnje traziti u nacinu prerade. Kod naverenih
istrazivanja (2, 4), kroz izradu klasi¢nog asorti-
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mana, krupni pilanski proizvodi (samice i okraj-
Cena grada iznad 1,00 m) daju u pravilu vece
kvantitativno iskori$¢enje. Nadalje, izrada sorti-
menata u klasama kvalitete po napadu (popruge)
daje vede kvantitativno iskori$éenje radi izrade
i lo$ijih klasa.

Kod ovog pokusnog piljenja, postavljen je za-
datak izrade piljenih elemenata kao primarnog
proizvoda u visokoj kvaliteti, a $§to je uvjetovalo
manje kvantitativno iskori$éenje. Koliki je stvar-
ni utjecaj jednog, a koliko drugog faktora, na ve-
li¢inu razlike u iskori$éenju, nemogudée je ovdje
dati. Njihov se utjecaj nije istraZivao posebno.
Razmatranjem podataka za navedena tri istrazi-
vanja — dolazi se do uvjerenja da je nadin obra-
de ipak znadajniji na nastale razlike u iskori$de-
nju.

Poznatu &injenicu iz pilanske prakse, kao i po-
dataka iz literature, da svako forsiranje kvalitete
(kvalitetno iskori§éenje) uvijek ide na ra¢un sma-
njenja kvantitete (kvantitativno iskori$éenje), po-
tvrduju i podaci ovog pokusnog: piljenja. Da su
se kod njih proizvodili samo navedeni elementi,
onda bi se ostvarilo kvantitativno iskori§¢enje od
12,119, a da su se proizvodili elementi i popru-
ge, ali samo u I/II klasi, onda bi se ostvarilo
kvantitativno iskori$éenje u iznosu od 15,280/.

Razmatrajudi podatke proizvedenih elemenata,
uocljivo je da ima éak 54,869/, elemenata Sirine
38 mm (presjek 38 X 38 mm), a $irina 100 mm
samo 12,06 9,. To pokazuje da je tanka hrastova
oblovina, kod pilanske prerade, najpovoljnija za
proizvodnju uzih sortimenata. Podaci o duZinama
ukazuju da se preradom ovih trupaca mogu proiz-
vesti sortimenti duzi od 500 mm u povoljnoj ko-
li¢ini, prema na$im rezultatima ¢ak 76,09 9/,.

Podaci o proizvedenim S$irinama i duZinama
elemenata bitni su i zbog toga da se zna koji se
elementi s obzirom na dimenzije mogu proizvo-
diti, iz kojih promjera trupaca, a i zbog toga da
se moZe odrediti cijena elemenata, jer je ona
funkcija kvalitete i dimenzija elemenata.

Podaci o proizvodnim rezultatima iz tabele 4,
tabele 6 i tabele 10 ukazuju na odnose izmedu

pojedinih tro$kova. Kod istraZivanja u ovom ra-
du udio sirovine u cijeni ko$tanja iznosi oko
489/,, a u vrijednosti prerade oko 467/, Prema
podacima u tabeli 4, ti odnosi su isti, a u odnosu
na rezultate u tabeli 6 manji su za 6%, u cijeni
ko$tanja i za oko 39/, u vrijednosti proizvoda.
To ukazuje na pozitivan odnos za pilansku pre-
radu kao i stanovitu stabilizaciju cijena tanke
oblovine. Udio tro$kova u cijeni ko$tanja i vri-
jednosti proizvoda takoder je isti (neznatne raz-
like) kod ovih istrazivanja i kod rezultata istra-
Yivanja u tabeli 4. Udio tro$kova u odnosu na
prethodno istrazivanje (4) veéi je za 69/, u cijeni
kos$tanja i 89/, (zaokruZeno) u prosje¢noj vrijed-
nosti proizvoda. Uzrok ovog veéeg udjela jest u
veéem broju sati izrade 1 m3 gotovog proizvoda,
veéoj satnici zaposlenih, amortizaciji i drugim
troskovima prerade.

Pregled rezultata ovih istrazivanja, podataka
istrazivanja M. Gregica (2) kod izrade klasi¢nog
asortimana i rezultati pokusnog piljenja T. Prke
(4) kod izrade popruga prikazani su u tabeli 11.

Razlike podataka koje su vece kod ovih istra-
zivanja oznaene su sa + (plus), a one manje kod
ovih istrazivanja, odnosno veée kod prethodnih
istrazivanja (2, 4), oznafene su sa — (minus).
Razlike kvantitativnog iskori$éenja izrazene su
razlikom postotka, a ostale razlike u dinarima.
Indeks iskori$éenja, odnosno indeksi ostalih re-
zultata u kolonama 8 i 9 tabele 11, predstavljaju
relativne odnose razmatranih vrijednosti. Oni su
zaokruzeni na cijele brojeve.

Utro$eno vrijeme za proizvodnju 1 m® piljenih
elemenata (i napadajuceg dijela popruga) u ovom
istrazivanju veée je za 99/, u odnosu na istrazi-
vanja (2) i 89/, u odnosu na prethodna istrazZiva-
nja (4). UtroSeno vrijeme kod ta tri naina pre-
rade preveliko je i ne daje garanciju rentabilne
proizvodnje, a $to su prethodna istrazivanja (2, 4)
dokazala. Pozitivan rezultat ovog istrazivanja pos-
ljedica je proizvodnje skupih i kvalitetnih pilje-
nih elemenata, pa to i podnosi veliki broj sati po
jedinici proizvoda.

Tabela 11. — Usporedba proizvodnih rezultata ovih i prethodnih istraZivanja
Red.  Vrsta proizvodnog Ova  Ranija istrazivanja: Razlika " Indeksi:
3
broj rezultata istrazivanja M. Gre- T. Prka (4) 3—4 3—-5 —.100 —.100
. gi¢ (2) 4 5
0/,
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. Kvantitativno iskoriscée-
nje (°/o) 25,17 38,87 2966 — 1370 — 449 64 85
2. Utro$eno vrijeme (h/m?) 42,79 39,10 39.56 + 3,69 + 323 109 108
3. Sirovina (din) 1.787,11 387,28 1.377,60 + 1.399,83 + 409,51 461 129
4. Troskovi prerade (din) 1.930,26 421,52 1.172,85 + 1.508,74 + 757,41 457 164
5. Cijena kostanja (din) 371737 80880  2.550,45 + 2.908,57 + 1.166,92 459 127
6. Vrijednost grade (din) 3.893,06 812,12  2.481,70 + 3.080,94 + 1.411,36 479 126
7. Dobit (+)
Gubitak (—) (din) + 17569 +336. —6875 + 172,33 + 24444 - —
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Cijena sirovine u gotovom proizvodu kod ovih
istrazivanja veca je za 409 dinara po 1 m3 nego
kod prethodnog istrazivanja (4). TroSkovi prera-
de (osobni dohoci i ostali tro$kovi) po m3 goto-
vog proizvoda veéi su kod ovih istrazivanja za
757 dinara nego kod prethodnog istrazivanja (4).
Cijena kosStanja 1 m3 gotovog proizvoda veca je
za 279/, a vrijednost grade za 26 %/, nego kod pret-
hodnih istraZivanja (4).

Sirovina, cijena ko$tanja i vrijednost gotovog
proizvoda zadrzale su isti odnos kao i kod pret-
hodnih istrazivanja (4). To je povoljno kretanje
u pilanskoj preradi, gdje ipak o uspje$nom po-
slovanju prvenstveno odlu¢uje nacin prerade.
Tro$kovi prerade nisu na razini ostalih vrijedno-
sti iz razloga dodatne amortizacije, velikih tros-
kova investicionog odrzavanja i drugih materijal-
nih tro$kova. Nova tvornica elemenata s predsusa-
rom to i zahtijeva, u odnosu na prija$nju proiz-
vodnju sa skromnijim strojnim parkom i tehno-
logijom.

6. ZAKLJUCAK

Sprovedeno istrazivanje prerade tanke oblo-
vine, promjera od 16 do 24 cm, u piljene elemen-
te kao glavni proizvod i popruge kao sporedni
proizvod dalo je neke pokazatelje koji mogu biti
od interesa za pilansku praksu. Na osnovi spome-
nutih podataka iz literature, ovog istraZivanja i
zapazanja za vrijeme pokusnog piljenja u dotié-
noj pilani, moZe se konstatirati:

1. Danas tanka hrastova (i ostalih listada) oblo-
vina dijelom nadomje$tava pomanjkanje stan-
dardne pilanske oblovine.

2. Rezultati ovih istrazivanja, u odnosu na spo-
menuta prethodna istraZivanja (2,4) koja su
bila na ili ispod granice rentabiliteta, daju za-
dovoljavajuéi poslovni rezultat. On zavisi o
iznesenim uvjetima rada, a koji su specifi¢ni
za pojedina pilanska postrojenja i ne mogu
se svagdje primjenjivati, ve¢ mogu samo slu-
Ziti za komparaciju.

3. Prerada tanke hrastove oblovine kroz namjen-
sku izradu piljenih elemenata daje vrlo nisko

iskori$¢enje i u pravilu trazi dodatni proizvod
manjih dimenzija s vedéim brojem klasa —
kvalitete (popruge).

. Tanka hrastova oblovina kod prerade u pilje-

mne elemente uvjetuje izradu elemenata manjih
§irina. Neokrajéena grada iz tanke hrastove
oblovine, zbog svoje manje S$irine i gresaka,
ne moze zadovoljiti izradu elemenata vedih $i-
rina i vecée kvalitete.

. Zapazanja za vrijeme pokusnog piljenja uka-

zuju da izostavljanje uzih elemenata (Cetvrtace
38 X 38 mm) i forsiranje S$irih elemenata u-
vjetuje povedanje udjela popruga. Posljedica
toga jest manja prosjecna vrijednost 1 m3 go-
tovog proizvoda. Prethodna istrazivanja (4) su
potvrdila (priblizno isti uvjeti proizvodnje) da
proizvodi manje vrijednosti (popruge) i uz
veée kvantitativno iskori$¢enje stvaraju gubi-
tak kod prerade tanke hrastove oblovine.

. Ova istrazivanja, kao i prethodna, ukazuju da

i dalje treba nastaviti s iznalaZzenjem najpo-
voljnijih nadina prerade tanke hrastove (i osta-
lih vrsta) oblovine, a koji ée ujedno dati po-
voljnije poslovne rezultate u pilanskoj preradi
drva.
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Trziste drvnih proizvoda u 1974. i prvom kvartalu 1975. godine

Sazetak

Visoka konjunktura na trzi§tu drveta zapoleta u drugoj polovini 1972. g. na-
stavila se, s malim izuzecima, do pred kraj polovine 1974. g. Ona je bila pracena
visokim porastom cena svih proizvoda drvne industrije. Strah od nestaice drveta
i daljeg porasta cena, a i visoke stope rasta inflacije, doveli su do toga da su i
uvoznici 1 potro$a¢i kupovali vise od onoga $to im je bilo potrebno.

U cilju suzbijanja inflacije i izravnavanja platnog bilansa (posle energetske
krize) vlade mnogih zemalja su preduzele mere u cilju obuzdavanja preterane po-
traznje. Tim merama je bio narocito pogoden sektor gradevinarstva i ve¢ u drugoj
polovini godine do$lo je do pada potraZnje i potrodnje drveta, s izuzetkom celu-
loznog drveta, celuloze i papira. Zbog visoke proizvodnje i pada potros$nje, krajem
godine zatekle su se visoke zalihe kod proizvodaca, uvoznika i krajnjih potrosaca.
Krajem 1974. g. i poéetkom 1975. g. prestala je gotovo svaka aktivnost na trziStu
trupaca tropskih vrsta lid¢ara, piljene grade i plo¢a. To je dovelo najpre do sta-
bilizacije cena na visokom nivou, a onda su neki izvoznici, postepeno poceli da
spustaju cene. To se najpre dogodilo (ve¢ 1974. g) s trupcima, piljenom gradom
i $perplo¢ama na Dalekom Istoku, a onda piljenom gradom u Austriji (kod izvoza
u Italiju). U februaru su rumunski i jugoslavenski izvoznici snizili cene piljene
grade bukve, u $paniji i Srednjem Istoku. I pored toga, prodano je vrlo malo.
Polovinom marta izvoznici iz SSSR-a, Poljske i CSR su kona¢no otvorili triiSte
piljene grade d&etinara znatnim spu$tanjem cena, najpre na trzistu u_Velikoj
Britaniji, a onda i na ostalim trzitima. Svedska i Finska su sve do kraja aprila
¢vrsto drzale stare cene.

U martu i aprilu talas postepenog sniZenja cena zahvatio je i evropsko trziste
ploda. Istovremeno na trziSte u Severnoj Americi i Dalekom Istoku doslo je do
laganog porasta cena i piljene grade i ploca.

U toku II kvartala se o&ekuje postepeno ozivljavanje trzita piljene grade
li¥¢ara. To je veé bilo nastupilo na_trzidtu piljene grade tropskih vrsta liS¢ara,
%) pored toga $to uvoznici u Velikoj Britaniji jo$ nisu bili poceli da vrie vece na-

avke.

Paralelno s oZivljavanjem privrede, u II polugodu treba ocekivati da ée se
odnosi na trzi§tu drveta potpuno normalizovati.

TIMBER MARKET IN 1974 AND IN THE FIRST QUARTER 1975

Summary

The good economic situation on the timber market that started in the second
half of 1972 continued almost to the middle of 1974. It was accompanied by con-
siderable increase in prices for all wood products.

Trying to withstand the inflation and to settle the balance of payment after
rise of power supply crisis Governments of many countries took steps to restrain
excessive demand.

By the end of 1974 and the beginning of 1975 almost all activities on the
market of broadleaved tropic-wood logs, saw wood and panels have been stopped,
This brought first to the stabilization of high prices and then some exporters
have started to gradually lower down the prices.

In the course of the second quarter of 1975 there is expected a gradual revival
on the market of broadleaved saw wood and simultaneously with revial
of economy in the second half of the year it should be expected that the relations
on the market would completely normalize.

Veé u 1973. g. stopa inflacije kretala se izme-
du 10—159/,, a pretila je da se u 1974. g. jo$ po-

Godina 1973. bila je karakterisana visokom ak-
tivno$éu u svim sektorima. U Zapadnoj Evropi
to je bila druga godina uzastopnog privrednog ra-
sta. I pored izvesnog slabljenja konjunkture u II
polugodju, rast bruto-druStvenog proizvoda
(GNP) bio je vedi u 1973. nego $to je bio prosecan
rast u 1970/73. u svim zemljama osim u Austriji,
Finskoj, Norveskoj i Portugalu. Upravo prosean
rast u Zapadnoj Evropi i Severnoj-Americi izno-
sio je 6,39. Prose¢an rast industrijske proizvod-
nje iznosio je 8.
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veéa. To se moralo dogoditi zbog porasta cena
sirovina i domace potraznje iznad ponude.

U cilju suzbijanja inflacije, privredna politika
mnogih zemalja bila je usmerena na suzbijanje
stope rasta proizvodnje i zaposlenosti. Jedna od
mera bila je restrikcija kredita i suzbijanje gra-
devinske aktivnosti. Broj izgradenih stanova bio
je manji u mnogim zemljama. To je narocito bilo
izrazeno u SAD, Velikoj Britaniji i Italiji. Cak i
izgradeni stanovi nisu se mogli prodati. Tako je



krajem 1974. g. npr. u SR Njemackoj bilo prazno
300.000, Italiji 50.000, Svajcarskoj 15.000 stanova.

U jesen 1974. g. izgledi za razvoj privrede u
1975. g. u Zapadnoj Evropi i Severnoj Americi ni-
su bili ohrabrujuéi. Porast nezaposlenosti i razni
ckonomski promasaji doveli su u znatne potes$-
koée zemlje ovoga regiona. Glavna briga im je
bila kako uravnoteZiti platni bilans i smanjiti in-
flaciju. PredloZene reflacione mere pocele su da
deluju, i u mnogim je zemljama doslo do zaustav-
ljanja rasta inflacije. No porast nezaposlenosti u
SAD i SR Nemackoj primorao je vlade da pre-
duzmu mere za oZivljavanje konjunkture.

Restriktivna kreditna politika i visoke kamat-
ne stope imale su i 1974. g. vrlo negativan uticaj
na ceo sektor gradevinarstva, a narocito stambe-
nu izgradnju. Broj izdanih dozvola u februaru u
SAD pao je na 850.000, $to je bilo za oko tri puta
manje nego istog meseca 1973. g. U 1975. g. u ne-
kim je zemljama, u prvom redu SAD i Italiji,
dodlo do izvesnog slabljenja restrikcije kredita,
ali konsekvenca toga ne moZe biti narocito oZiv-
ljavanje stambene izgradnje sve do kraja 1975.g.

Pocetkom II kvartala 1975. g. u mnogim sekto-
rima privrede u zapadnoj Evropi i SAD pokazali
su se prvi znaci ozivljavanja.

I u SSSR-u i zemljama Isto¢ne Evrope doSlo
je u 1972. g. do ubrzanog rasta, i to tre¢u godinu
uzastopno u tekudem petogodiSnjem planu.

Sve zemlje ove grupacije u 1974. g. skoncen-
trisale su svoje napore vi§e na konsolidovanje po-
stignutih ciljeva nego na podizanje novih kapa-
citeta. Prioritet je dan kompletiranju zapocetih
i modernizovanju zastarelih preduzeca.

Broj izgradenih stanova u 1973. g. bio je veci
nego u 1972. g. Nema dovoljno podataka o broju
izgradenih stanova u 1974. g., ali izgleda da nije
presao obim u 1973. g.

Porast cena bazi¢nih proizvoda, a marocito
nafte, imao je velik uticaj na razvoj opste eko-
nomske situacije. U periodu 1950—1973. g. cene
bazi¢nih proizvoda su udvostruéene. Najveéi deo
toga porasta otpada na period 1970—1973. g. U
periodu 1950—1970. g. bilo je ¢ak i pada cena.
Izuzetno cene finalnih proizvoda bile su stabilne.

Porast cena gotovo svih proizvoda bio je skon-
centrisan na period od poslednjeg kvartala 1972.
g. do poslednjeg kvartala 1973. g. Bilo je, medu-
tim, porasta cena i do polovine 1974. g.

2. TRZISTE DRVNIH PROIZVODA

U 1973. g. doSlo je do naglog porasta potraz-
nje gotovo svih proizvoda $umarstva i drvne in-
d.strije, §to je dovelo do porasta cena. One su
porasle iznad svakog olekivanja. To se i moralo
dogoditi iz dva razloga. Prvo, cene drva koje
su gotovo dve decenije bile depresirane, morale
su kada tada sti¢i cene ostalih sirovina. Drugo,
kada su cene doS$le na paritetan nivo, rasle su
paralelno s cenama ostalih proizvoda.

Kako su cene rasle pokazaéemo na primerima
piljene grade Cetinara (1970 = 100):
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1973.
decembar 2046 2429 245,1 162,6 199,8

1975. mart 259,3 244,1 245,1 173,7 197,1

U S$vedskoj su uzete prosecne cene FOB, u
Austriji velikoprodajne cene fco pilana u Stajer-
skoj, a u Kanadi cene duglazije FAS, R/L, 25%,
Standard.

Zbog straha od oskudice kupovalo se viSe nego
$to je bilo potrebno. Obimne kupovine nastavlje-
ne su i po¢etkom 1974. g. Energetska kriza i pre-
duzete mere u cilju suzbijanja inflacije jako su
pogodile aktivnost u gradevinarstvu u vecini ze-
malja. To je dovelo do pada potro$nje drva.

Posledica istovremenog porasta proizvodnje
i pada potraznje bilo je gomilanje zaliha u
celom lancu, od proizvodata do krajnjeg po-
trofada. Zbog toga je ve¢ u IV kvartalu 1974. g.
doilo do potpunog zastoja u trgovini proiz
voda $umarstva i drvne industrije i stabilizova-
nja cena. Izuzetak su bili samo celulozno drvo,
celuloza i papir. Da ne bi doslo do naglih pore-
meéaja na trzistu drveta, dolo je do precutnog
sporazuma izmedu velikih izvoznika (iz Kanade,
Svedske, Finske, SSSR-a) da se uzdrze od ponuda
dok se zalihe kod uvoznika i krajnjih potrosaca
ne svedu na normalan nivo. Prva konsekvenca je
bila smanjenje proizvodnje piljene grade Cetinara
za oko 209/, u Kanadi, $vedskoj i Finskoj. Veliki
izvoznici su smatrali da je bolje smanjiti proiz-
vodnju nego izazvati pad cena. Smanjenje je po-
gelo veé¢ u IV kvartalu 1974. g. To se, neSto kas-
nije, primetilo i na sektoru $perploca. Ova, za
momentanu situaciju ma trZi§tu, veoma korisna
mera, imade i svojih negativnih posledica. Do-
ve$ée do teSkoca u snabdevanju sirovinom indu-
strije celuloze, papira i plo¢a na bazi drveta.

Ustezanje izvoznika od ponuda dalo je dobre
rezultate i cene su se, krajem 1974. g., za vedinu
proizvoda, stabilizovale na postignutom najviSem
nivou. Izuzetak je bila Austrija zbog njene pre-
tezne orijentacije na italijansko trZiSte.

S obzirom na razvoj op$te ekonomske situa-
cije u svetu, krajem 1974. g. smatralo se da ce
trzidte poceti da ozivljava pocetkom II polugoda,
a imati potpuno normalan tok u kasnu jesen
1975. g.

Pocetkom II kvartala doSlo je do prvih znako-
va ozivljavanja. To se poklopilo i s prvim znako-
vima ekonomskog oporavka u nekim zemljama
Zapadne Evrope i Severne Amerike. Stanje na tr-
7i$tu nije bilo jednako za sve proizvode.

1 U grupi sirovina prehrambeni proizvodi ucestvu-

ju sa 48,89/, ostali poljoprivredni proizvodi sa 31,7 %,
a minerali sa 24,5%.
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2.1. Piljena grada cetinara

Zbog visokih zaliha i smanjenja potrainje,
otvaranje trziSta rezane grade &etinara zakasnilo
je za oko 6 meseci. Umesto u ranu jesen prethod-
ne godine, kao $to se de$ava u normalnim uslo-
vima na trZiStu, ono je otvoreno u rano prolede
1975. godine prvom ponudom »Eksportlesa« na
britanskom trzi§tu.

Pravo stanje na trzi$tu vidi se i iz ukupnih
prodaja Svedske i Finske. Svedski izvoznici su do
kraja marta 1975. g., za izvoz u 1975. g. prodali
svega 1.785.000 m3. (prema 7.025.000 u odgovara-
juéem periodu 1974. g.). U koli¢ini od 1.785.000 m3
nalazi se dobar deo koli¢ina iz starih ugovora,
¢ija je isporuka odgodena. Finski izvoznici su do
kraja marta prodali 310.000 m3 (prema 4.062.000
m3 do 31. marta 1974.). To je u prvom redu bila
posledica izvanredno malih kupovina britanskih
uvoznika poslednjih meseci. Posto su zalihe pale
na ispod 3.000.000 m3, uvoznici su izra¢unali da
za pokrice potreba do kraja godine treba jo§ da
kupe oko 3.500.000 ms3. Zbog toga su i prve sovjet-
ske, poljske i ¢e$ke ponude naisle na dobar odziv
kupaca.

Prva ponuda »Eksportlesa« na-britanskom tr-
Zi$tu, usledila je 7. marta, i obuhvatala je 470.000
m3. Od toga je oko polovine otpadalo na bor/aris,
a oko polovine na jelu/smréu. Cene su sniZene za
17—22 Y%, zavisno od sortimenta. Ponuda je dobro
primljena na trzitu a prodano je oko 500.000 ms3.
Druga sovjetska ponuda de, oéekuje se, uslediti
u maju i junu. Bide, verovatno, prodana jednaka
koli¢ina kao i kod prve ponude.

Namera »Eksportlesa« je bila da iskoristi pri-
liku pre nego $to Skandinavci nastupe na trzistu.
To mu je i uspelo.

Sa sliénim sniZenjem cena u aprilu »Eksport-
les« je nastupio i u Holandiji (prodano 150.000
m3), u Francuskoj (194.000 m3) i SR Nemackoj
(120.000 ms3).

Istovremeno, na trziS§tu u Velikoj Britaniji na-
stupili su i »Paged«, a malo posle toga »Ligna«.
SniZenje cena se kretalo izmedu 20 i 289/, »Pa-
ged« je prodao 200.000 m3, a »Ligna« 120.000 ma3.

SniZenje cena koje je izvr§io »Eksportles« iza-
zvalo je priliénu zabunu na trZiStu grade Cetinara.
Sve dok ponuda nije podnesena, skandinavski, a
i ostali izvoznici, bili su évrstog ubedenja da de
»Eksportles« imati ¢vrsto drZanje i da osetnije
nece sniziti cene. Izvoznici iz Svedske su jo§ kra-
jem aprila ostajali kod odluke da ne snizavaju
cene, mada su pilane morale da snize proizvodnju
u proseku za oko 309,. Sli¢no drZanje, iako ne
tako odluéno, imali su i izvoznici iz Finske.

Ni do kraja aprila u Italiji nije do$lo do naro-
Citog oZivljavanja trZi$ta, mada su veé postojali
jasni znakovi ozdravljenja privrede (povoljan
platni bilans, zaustavljanje rasta inflacije). Cene
su jo$ uvek bile pod pritiskom, iako su izvoznici
iz Austrije nastojali na ih zadrZe, jer su veé bile
znatno niZe od najnizih cena postignutih u 1974. g.

U aprilu je doslo do velikih ponuda »Eksport-
lesa« i »Ligne« u Juznoj Italiji. Cene za pojedine
sortimente su sniZene i do 30 9.
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Na levantinskom trzi§tu vladala je opSta kon-
kurencija. Obilje dolara privuklo je prodavce na
to trziste.

2.2. Lidcari

221. Trupci lis§céara

Snaznim prodorom stranih investicija u Indone-
ziju, sve viSe se menjaju odnosi na trzi$tu trupaca.
Indonezija je od malog izvoznika jo§ pre 5 godina,
povecala svoj izvoz na 14 miliona m3 u 1973. g. Izvoz
Je, doduse, uglavnom usmeren u Japan, ali da nije
toga, osetio bi se pritisak Japana u ostalim delovima
sveta. Ipak, viSkovi koje ne moZe da apsorbuje Ja-
pan idu u Evropu. U 1973. g. samo Italija je iz Indo-
nezije uvezla 329.000 m3.

U 1973. g. do$lo je do prekomerne potraznje tru-
paca tropskih vrsta liS¢ara u Evropi i zbog ranije
veoma niskih zaliha kod uvoznika u Evropi i zbog
straha od delovanja raznih mera koje su preduzele
neke zemlje u Africi u cilju ograni¢enja izvoza. U
drugoj polovini godine doslo je istovremeno i do
opadanja potraznje i do porasta ponuda iz Jugoistod-
ne Azije (posledica smanjenja potro$nje u Japanu).
To je izazvalo pad cena trupaca slabijeg kvaliteta.
Suprotno od toga, cene trupaca furnirskog kvaliteta
ostale su ¢vrste. Krajem godine do$lo je do izvesne
stabilizacije.

Kretanje cena uvezenih trupaca u SR Nemadku

(1962 = 100)
Trupci uvezeni iz: Decembar Mart
1972 1973 1974
a) Evrope 1337 139,5 139,2
b) Afrike 128,6 169,7 178,4
c) Amerike i Azije 129,6 151,0 180,8

Zbog visokih zaliha i pada potro$nje, doslo je do
pada potraznje. Situacija je pogor$ana i time $to je
doslo do opadanja prose¢nog kvaliteta i klasi¢nih vrsta
i do izvoza vrsta koje ranije nisu imale komercijalne
vrednosti. Zbog pada izvoza zalihe su se gomilale i
u vedini zemalja izvoznica, narodito u zemljama Za-
padne Afrike. Ovaj debalans izmedu ponude i po-
traznje najpre se osetio na trZitu manje poznatih
vrsta. PotraZznja je bila skoncentrisana na poznate
vrste i bolje kvalitete. Cene ovih vrsta su stabilizo-
vane, ali na nivou niZem od najvie dostignutog.
Ostale vrste su te$ko nalazile kupca. Visoke kamatne
stope i sve teZe dobijanje kredita &inile su tedkode
kod finansiranja zaliha. Sve ovo dovelo je do toga
da su uvoznici postali oprezniji i prestali da kupuju.

Cene trupaca u Jugoistoénoj Aziji pocele su naglo
da padaju. Tako su samo od februara do jula pro-
seCne FOB cene trupaca na Istoénom Kalimantanu
pale sa 67—75 na 40—45 dolara po m?. Krajem ok-
tobra, samo u Japanu, u lukama i kod preradivaca
bilo je na zalihama oko 10 miliona m3 trupaca, i nji-
hova prose¢na cena je pala na 30 dolara za ms3.

Prepladeni é)adom cena i neprodanim zalihama,
mnogi proizvodadi su obustavili proizvodnju. To je
dovelo ve¢ u ranu jesen do nestaice trupaca najtra-
Zenijih vrsta. Ta se nesta$ica produzila do II kvar-
tala 1975. g.

Na trziStu afri¢kih vrsta trupaca u aprilu 1975. g.
vladala je nesigurnost. To je bila posledica neizves-
nosti u pogledu daljih mera vlada u pogledu ograni-
Cenja izvoza trupaca i neizvesnosti u pogledu daljeg
razvoja potraZnje u Evropi. U svim evropskim lu-
kama zalihe su bile na izvanredno niskom nivou, a
bile su sastavljene uglavnom od manje poznatih vr-



sta drveta koje te$ko nalaze kupca. Na zalihama
je bilo malo trupaca klasi¢nih vrsta crvenog drveta.
Pristizanje trupaca iz svezih seca bilo je vrlo ogra-
nieno. U stvari, u_toku prvih meseci 1975. g. ogra-
ni¢ena potraznja bila je suocena s ograni¢enom po-
nudom, jer je ceo niz proizvodaca u Libiji, Obali Slo-
novace, Kamerunu i Kongu obustavio proizvodnju.
Proizvodnja im se ne isplati sve dotle dok potraznja
bude usmerena samo na ograni¢en broj klasi¢nih
vrsta drveta.

Izvoznici iz Gane spustali su cene i zakljudili znat-
ne koli¢ine. Uvoznici, medutim, veruju da sve zaklju-
¢ene koli¢ine neée modéi isporuditi jer ih nemaju.

Krajem aprila, zaliha trupaca boljeg kvaliteta,
traZzenih vrsta iz svezih seca, nije bilo ni u $umi ni
u lukama. Na zalihama je bilo trupaca iz starih seda,
ali preterano visokih ponuda nije bilo ni za ove trup-
ce. Nivo cena je nejasan. One su se razlikovale i po
do 35 dolara po m? za istu vrstu i isti kvalitet.

222. Piljena grada li§déara

Niska potraznja piljene grade, koja je bila ka-
rakteristicna za IV kvartal 1974. g., mastavila se
i u I kvartalu 1975. g. To je bila posledica viso-
kih zaliha u zemljama uvoznicama zbog pretera-
nih kupovina u 1973. g. i prvim mesecima 1974. g.
Za razliku od piljene grade letinara, nije do$lo
do smanjenja proizvodnje u vedini zemalja izvoz-
nica. Zbog toga je, paralelno sa smanjenjem zali-
ha kod uvoznika, u prvom redu u Velikoj Bri-
taniji, doSlo do jakog porasta zaliha kod proizvo-
daca u gotovo svim zemljama izvoznicama.

Pilane u Malaji i Singapuru i pilane u Africi
bile su obilno snabdevene trupcima dobrog kvali-
teta. U Africi je to bila posledica pote$koda u iz-
vozu trupaca. Zbog toga se i na Dalekom Istoku
i u Africi do aprila mogla dobiti grada u povolj-
nim specifikacijama i cenama. Gana je i piljenu
gradu nudila po niZim cenama nego ostali izvoz-
nici.

Na trziStu evropskih vrsta nije do$lo do oziv-
ljavanja, mada su za to stvoreni preduslovi u
svim zemljama, osim u Italiji. Doduse, i u ovoj
zemlji je bilo nekih ohrabrujuéih znakova (po-
boljSanje platnog bilansa, obuzdavanje inflacije),
ali, zbog loSeg vremena i $trajkova, privredna ak-
tivnost nije ozivela. Industrija koja tro$i drvo
koristila je kapacitet sa 40—60 9/,

U Spaniji je do$lo do izvesnog oZivljavanja,
ali izvoznici su prodali beznadajne koli¢ine i po-
red spustanja cena do 359/, Ma koliko da se spu-
ste cene u Spaniji u 1975. g., ona dée kupiti za
100.000 manje nego u 1974. g. -

U Velikoj Britaniji zalihe i nerealizovani ugo-
vori bili su pali na podnosljiv nivo. U aprilu su
uvoznici bili svesni da je do$lo krajnje vreme
za nove nabavke. Ocekivali su da najpre Rumu-
ni a onda Jugosloveni ponude veée koli¢ine. O&e-
kivalo se da ¢e Rumunija slediti politiku cena
koju su Sovjeti praktikovali kod prve ponude re-
zane grade Cetinara. Smatrali su da su Rumuni
i Jugosloveni bili u povoljnijoj situaciji nego kon-
kurencije. Francuzi nisu mogli da osetnije snize
cene zbog visokih cena trupaca. Danci su radije
izabrali alternativu da smanje proizvodnju nego
da snize cene, a zbog pada kursa funte i porastas
kursa marke uvoz iz SR Nemacke bio je skup-
¢an s mnogo rizika.

U SR Nemackoj bilo je vi$e Zivosti na trzi§tu
piljene grade hrasta. TraZila se prvenstveno gra-
da boljeg kvaliteta.

U aprilu je doslo do oZivljavanja trzi§ta grade
tropskih liS¢ara, jer su zalihe kod uvoznika u
kontinentalnoj Evropi doSle na vrlo nizak nivo.
Posledica je bila lagan porast cena u Malaji i Sin-
gapuru.

I pored mrtvila na trZi§tu evropskih vrsta li-
§¢ara, pojavio se izvestan strah kod uvoznika da
u jesen, kada de trzite sigurno oZiveti, ponuda
piljene grade bukve nece biti dovoljna da zado-
volji potraznju.

2.3. Ploce

Evropska proizvodnja $perplo¢a i panelploda
imala je i u 1973. g., i pored visoke konjunkture
usporen rast zbog oskudice trupaca i sve vede
konkurencije plo¢a iz zemalja Jugoistoéne Azije.
Najveci problem je bio blagovremeno snabdeva-
nje trupcima tropskih vrsta drveta. U nekim zem-
ljama doslo je i do opadanja proizvodnje (Jugo-
slavija, Italija, Madarska). Porast proizvodnje
imale su Danska i Finska.

U 1973. g. u Evropi je (bez SSSR-a) proizve-
deno 4.623.000 m3 ploca, a u 1974. g. 4.300.000 m3.
Izvan Evrope najve¢i pad proizvodnje u 1974. g.
bio je u SAD gdje je proizvedeno 16 miliona m3,
prema 18 miliona m3 u 1973. g.

Zbog visokog uvoza, zalihe $perploéa i panel-
plo¢a bile su krajem 1973. g. vrlo visoke. Posle-
dica toga, a i manje potrosnje, bila je pad potraz-
nje u II polugodu 1974. g.

U drugoj polovini 1974. g. i prvim mesecima
1975. g. proizvodadi u zemljama orijentisanim na
izvoz dosli su u znatne poteskoce. Finski proizvo-
dafi su smatrali da ¢e morati da snize proizvod-
nju kod Sperploca za 209/, a panelploga za 509/,.
U stvari nije bilo tako. Prema objavljenim stati-
stickim podacima, proizvodnja u Finskoj u 1974.
g U odnosu na 1973. g. smanjena je kod $per-
plo¢a na 139, a kod panelplo¢a 299,. Prema pos-
lednjoj oceni, proizvodnja $perploda u 1975. g.
Ce biti veca za 309/, nego u 1974. g., a proizvod-
nja panelploda ostati ée na istom nivou. U naro-
Cite poteskoce su dosli proizvodadi u Francuskoj
zbog konkurencije iz Jugoistoéne Azije. Veé u je-
sen 1974. g. ponuda je bila veéa od potraznje.

Cene 3perploca i panelploa su porasle manje
od cena ostalih proizvoda drvne industrije. Izu-
zetak su bile cene uvezenih ploéa u Velikoj Bri-
taniji. Naime, indeks cena krajem I kvartala 1974.
g. bio je 229,5 (1970 = 100). Istovremeno indeks
cena uvezenih plo¢a u SR Nemaclke iznosio je
158,4, a $perplo¢a okoumea proizvedenih u Fran-
cuskoj 170,3.

Krajem I polugoda, doSlo je do stabilizacije
cena, a u IIT kvartalu do njihovog slabljenja. Fin-
ci su tada snizili cene za 5—709);, a proizvodadi
iz Jugoisto¢ne Azije i Japana i do 30 9.

U I kvartalu 1975. g. cene $perploda i panel-
plo¢a snizili su SSSR i Finska. Najpre je SSSR
snizio cene na nivo finskih cena, a Finci su po-
novo u martu snizili cene $perploda za 109/, a
panelploda za 159,
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Uvoznici se boje da ¢e doéi do oskudice $per-
plo¢a duglazije. Naime, u martu se poklopio
$trajk dokera u Londonu sa $trajkom radnika u
Britanskoj Kolumbiji. Po$to Kanadani ove go-
dine nude 3perplo¢e u manjim koli¢inama zbog
smanjenja proizvodnje, treba u junu i julu oce-
kivati umeren rast cena.

I u Japanu je do$lo do oporavka potrainje
$perplo¢a. Cene su od februara porasle za 159
posle ranijeg pada od 30Y,.

Ekspanzija potraznje plo¢a iverica nastavila
se, ali usporenim tempom. Stopa rasta proizvod-
nje nije smanjena. U Evropi je 1973. g. proizve-
deno 19,4 miliona m3, a 1974. g. 20,8 miliona m3.
U 1973. g. je npr. bila dva puta veéa nego u 1967.

Cene ploda iverica su porasle nakon dugog
perioda stagnacije ili pada. Indeks cena krajem
1974. g. bio je (1970 = 100) u Francuskoj (domacde
plo¢e) 99,4 i u Velikoj Britaniji (uvezene ploce)
129,5.

Potraznja ploca iverica bila je aktivna i u do-
brom delu 1974. g. zbog dobre zaposlenosti indu-
strije names$taja. Ipak, zbog usporene stope ra-
sta proizvodnje names$taja, smanjena je potraz-
nja iverica, naro¢ito u prvim mesecima 1975. g.

Opadanje potraznje u prvom kvartalu 1975. g.
doslo je ba$ u vreme pustanja u pogon niza no-

vih fabrika u Evropi. Posledica toga je nepotpu-
no kori$éenje kapaciteta u zemljama Zapadne
Evrope. Velika Britanija, da bi zaStitila vlastitu
industriju, uvela je antidampinske carine za uvoz
iverica iz Rumunije i nekih preduzeca iz Svedske.

Ekspanzija potro$nje vlaknatica u vecini ze-
malja nastavila se i u 1974. g. Bilo je i opadanja
potrodnje u zemljama gde je doslo do znatnijeg
pada stambene izgradnje (Velikoj Britaniji, Ita-
liji, Danskoj).

Industrija vlaknatica trpela je u 1974. g. ne-
staicu celuloznog drveta. Porast cena sirovina
odrazio se na cenama ploca vlaknatica, mada je
porast bio umereniji nego kod ostalih proizvoda
drvne industrije.

Opadanje aktivnosti u gradevinskom sektoru
imalo je odraza na trgovinu plo¢ama vlaknatica-
ma u 1974. g. Zbog toga je doSlo do stagnacije
izvoza i uvoza. Zemlje Evrope su u 1974. g. uvezle
oko 1,13, a izvezle 1,10 miliona tona. Izvezena je
jednaka koli¢ina kao i 1973. g. a uvezeno neSto
manje. Poremedaji na trzistu drveta u II polu-
godu 1974. g. i po¢etkom 1975. g. najmanje su se
odrazili na trzi$te vlaknatica. Mada je potro$nja
zbog slabljenja gradevinske djelatnosti u prvim
mesecima 1975. g. opala, kori$éenje kapaciteta je
zadovoljavajude.
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Tropsko drvo — uzrok profesionalnih oboljenja

SaZetak

Neke tropske tvrde vrste drva, struéno poznate kao vrste s iritativnim
svojstvima, izazivaju odredene $kodljive posljedice po zdravlje onih koji do-
laze s njima u dodir ili ga preraduju.

Potrebno je poznavati odgovarajuée simptome kao i Stetne posljedice
koje te vrste drva izazivaju. Nadalje, neophodno je uvesti adekvatne mjere
zadtite za sve one koji sudjeluju u preradi tih vrsta drva.

TROPICAL WOOD — CAUSE OF PROFESSIONALLY HEALTH HAZARD

Summary

Some tropical hardwood species, professionally known as »irritant
timbers«, present a definite health hazard to those handling or machining

them.

Both, the harmful effects and the corresponding symptoms produced by
the »irritant timbers« should be known, and adequate protection to all per-
sonnel involved in direct conversion provided.

Poznato je da udisanje lestica drvne prasine
ili fizicki dodir s piljenim drvom, prilikom pre-
rade nekih egzota, mogu izazvati nastupe bron-
hitisa, astme, dermatitisa, krvarenja nosa i usiju
i drugih oboljenja ili pote$koda, koje mogu biti
ponekad izraZene u jako oStrom obliku. Jedno od
prvih iskustava u mehanickoj preradi egzota jest
potreba paZljivog manipuliranja s onim vrstama
tropskog drva koje su se pokazale S$tetne po
zdravlje radnika u proizvodnji.

Upotreba egzota u najraznovrsnije svrhe i nji-
hova povedana potraznja na evropskom trZziStu
znatno je pridonijela naglom porastu preradivaca
ove sirovine. Iskori$éenje i produktivnost na pi-
lanama za preradu tropskog drva uvjetovali su,
narodito u toku posljednjih godina, masovni u-
voz trupaca izvanstandardnih vrsta. One su jo$
nedavno bile iskljuéene iz normalne upotrebe
zbog:

— nedovoljne ili nekontinuirane koli¢ine za
izvoz

— neodgovarajuéih tehni¢kih karakteristika

— specifiénih iritativnih odlika i osobina koje
otezavaju njihovo kori§éenje.

Pojava ovih posljednjih na evropskom trzitu,
u mnogo vedim koli¢inama nego $to je to bilo
uobidajeno, izazvala je procentualni porast spo-
menutih oboljenja. To se narocito ispoljava kod
radnika direktno vezanih za primarnu preradu,
ako su slabo za$tideni i bez nekog veceg prakti¢-
nog iskustva. Briga o zdravstvenom blagostanju
radnika od prvobitnog je znalenja u bilo kom

sektoru industrijske prerade. Uvodenje adekvat-
nih za$titnih sredstava u mehanickoj preradi gore
spomenutih egzota, kao $to su rukavice, maske,
naocale i tome sli¢no, neophodno su potrebni i
obavezni. Bolje poznavanje tehnolo$kih svojsta-
va materijala s kojim se radi, a narodito ako je
Stetan po zdravlje, takoder bi trebalo biti oba-
vezno.

Iskustva autora, steCena prilikom dugogodis-
njeg rada u preradi egzota, mogu samo potvrditi
ocjenu Firanote-32* (vidi tabelu). Smatra se, nai-
me, da nekih dvadesetak vrsta tropskog drva po-
sjeduju iritativne osobine, te mogu izazvati obo-
ljenja kod osoba prosjecne osjetljivosti. Normal-
no je, medutim, da individualna senzitivnost i
urodena predispozicija prema iritativnim sastoj-
cima u drvu varira. Udisanje drvne prasine ili fi-
zi¢ki kontakt s ovakvim materijalom obi¢no je
u stanju da prouzrokuje stanovitu reakciju orga-
nizma.

Ona moze biti o$tra i nagla, ili se ispoljava u
blagoj formi, pa ¢ak i nakon nekoliko godina.

Karakteristi¢ni simptomi i oboljenja, prouzro-
kovani razli¢itim vrstama egzota, navedeni su u
priloZenoj tabeli.

Napominjemo da se podaci u tabeli temelje
na medicinski utvrdenim slu€ajevima iz prakse.
Ocigledno je da postoje i mnoge druge egzote
ija iritativna svojstva jo$ nisu poznata ili pro-
ucena u dovoljnoj mjeri.

* 1966
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Vrste tropskog drva koje uzrokuju profesionalna oboljenja

TRGOVACKI  BOTANICKO SKODLJIVE NAPAD PRIMJEDBA
NAZIV IME POSLJEDICE FORMA UCESTALOST
Agba Gossweileroden- Iritacija koze, nadrazi- Blaga Dosta rijetka —
dron vanje sluznice nosa.
balsamiferum
South African Gonioma Simptomi hunjavice, iri- Prili¢no Dosta Cesta Sadrzi alkaloid koji
Boxwood* kamassi tacija grla, pospanost, o$tra usporava rad srca.
glavobolja.
East African Ocotea Astma, dermatitis. Prili¢no Rijetka —
Camphorwood usambarinsis o$tra
Western Red  Thuya plicata Astma, wupala suznih OStra Dosta Cesta Uzrok iritacije je ulje
Cedar Zljezda, kihanje, bron- u piljevini. Rizik obo-
hijalne tegobe, dermati- ljenja se smanjuje efi-
tis, otezano zara$civa- kasnim uklanjanjem pi-
nje rana. ljevine i drvne prasine.
Dahoma Piptadeniastrum Upala sluznice i nadra- OStra Cesta Ima miris sli¢an amo-
africanum zaj didnih puteva, kiha- nijaku, te se zbog toga
nje i kaSalj, simptomi ne upotrebljava za izra-
hunjavice, dermatitis. du namjestaja.
Ebony* Diospyros spp. Dermatitis, iritacija no- Prili¢no Dosta Cesta —_
sa i grla. ostra
Guarea Guarea Blag nadrazaj nosne Blaga do veoma Veoma cCesta Uzrok nadrazaja je ulje
thompsonii sluznice, kihanje i ka- o$tra u piljevini. = Rizik  se
Guarea $alj, upala suznih Zli- (individualna smanjuje uklanjanjem
cedrata jezda, nadrazaj di$nih predispozicija). piljevine i drvne prasi-
puteva, plikovi u blizini ne.
o¢iju, dermatitis.
Iroko Chlorophora Iritacija ocliju i koZe, Obi¢no blaga, Dosta rijetka —
excelsa astma, simptomi hunja- ponekad ostra.
viee:
Machaerium Machaerium spp. Dermatitis. Ostra Za sada rijetka, —
zbog neznatni
kolié¢ina u
preradi
African Khaya Dermatitis. Ostra Isto Te$ko se razlikuje od
Mahagony anthotheca Khaya ivorensis.
Makore Mimusops Simptomi hunjavice, ki- O$tra Veoma dCesta Trajnost kratka.
heckelii hanje i upala suznih
Zlijezda, glavobolja, kr-
varenje nosa, bolovi u
grudima.
Masonia Mansonia Nadrazaj sluznice, ki- Prema individual-Cesta Oboljenja su prouzro-
altissima hanje i krvarenje nosa, noj predispoziciji, kovana nadrazajnim ka-
crvenilo i bolovi u o&i- ponekad veoma rakteristikama jedne
ma. ostra. vrste glikozida i kinona.
Missanda Erythrophleum Glavobolja, kihanje i Neispitana Nepoznata Skodljive posljedice su
guineense krvarenje nosa, simpto- u porastu zbog poveda-
mi hunjavice, otekline ne upotrebe ove vrste
lica i krvarenje iz u$iju. drva za parket.
Peroba Paratecoma Iritacija koZe i grla. Obi¢no blaga, Rijetka —_
peroba ponekad os$tra
East Indian Chloroxylon Dermatitis. Ostra Rijetka —
Satinwood* swietenia
West Indian  Fagara Dermatitis, ka3alj, Veoma oStra. Rijetka —
Satinwood* flava glavobolja.
Teak* Tectonia Upala o¢iju, U veoma o$troj Rijetka Oboljenja uzrokuju sa-
grandis dermatitis. formi ukoliko stojci lapakola i dioksi-
je koza ozlije- lapakola.
dena ili dugo
izloZena fizi¢-
kom dodiru.
Yew* Taxux Bronhijalna astma, Veoma oStra Rijetka Piljevina izaziva oS$tar
baccata dérmatitis. dermatitis.

* Oznadene vrste mogu izazvati oboljenja kod osoba prosje¢ne osjetljivosti.
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Prakticne upute za kontrolu procesa predsuSenja

|

Sazetak

Da bi se do$lo do $to toénijih podataka o toku procesa predsusenja za raz-
licite debljine i vrste drva te sortimente, predlaZze se dvojako pradenje toka pred-
susenja: I. tabelarno, II. graficki.

U tabelarnom dijelu pored uobicajenih podataka predlazu se i nove rubrike,
odnosno parametri predsu$enja, koji ilustrativno oznaduju tehnolo$ke karakte-
ristike proteklog procesa predsu$enja. Ujedno to su i komparativni parametri,
pomocu kojih se dade lako zakljuc¢iti kvalitetniji reZzim suSenja u tehnolo$kom
i gospodarskom smislu.

Grafi¢ki dio se radi paralelno s unoSenjem podataka u tabelarni dio, ili nakon
zavrSenog procesa predsusenja. Prednost takvog nacina pradenja jest: veca zain-
teresiranost su$ioni¢ara za posao koji obavlja, Siri izbor podataka za analizu pro-
cesa predsu$enja te preglednost rezultata predsusenja izrazenih graficki.

PRACTICAL INSTRUCTIONS FOR CONTROL OF THE PREDRYING PROCESS

Summary

In order to obtain more precise data about the course of the predrying
process for different thicknesses and species of wood and assortments, two ways
of controlling the predrying course are proposed: a) tabular, b) graphic.

In the tabular part besides usual data new columns are suggested, e. g. the
predrying parameters which illustratively show the technological characteristics
of the past predrying process.

At the same time these are com

arative parameters as well, by means of which

it is easy to determine better quaﬁty system of drying in the technological and
economic sense. The graphic part is performed simultaneously with the insertion
of data into tabular part, or after the predrying process has been completed.

The advantage of such control method is: greater interest of driers for their
job, wider choice of data for the predrying process analysis and clearness of the
predrying results expressed graphically.

1.0 UVOD

Predsusenje se ni po ¢emu ne razlikuje od
klasi¢nog nacina su$enja. Namjerno je upotreb-
ljen izraz »klasi¢an«, kako bi se diferencirale neke
tehni¢ke i tehnolo$ke karakteristike po kojima
se predsuSenje razlikuje od su$enja u susionica-
ma, gdje se upotrebljavaju vie konaéne tempera-
ture. Bududi da je postupak suSenja kod visih
temperatura poznatiji i u praksi primjenjivan veé
dulji niz godina, radi lak$eg poimanja moZe se
upotrijebiti za taj postupak izraz »klasi¢no su-
Senje«. U principu, kod predsu$enja je pocdetna
vlaznost grade u, = 70 — 809, vi$a nego kod kla-
sinog suSenja, a isto tako i kona¢na vlaZnost
u, = 1§ — 229/, vida nego kod susenja u klasi¢nim
su$ionicama.

Pocletne temperature u predsusionicama znat-
no su nize sve dok se vlaznost grade ne smanji do
podrucja zasienosti Zice drva. Nakon toga se
moZe primijeniti viSa temperatura suhog toplo-
mjera, ukoliko su ogrjevna tijela dimenzionirana
za viSe temperature.

Nagin kontrole rezima predsuienja se tako-
der ne razlikuje od postupka u klasi¢noj susio-
nici. Kada se predsu$ionica napuni jednim mo-
dulom punjenja, grada dobiva svoj kontrolni kar-
ton, koji se vodi od pofetka pa do kraja predsu-
Senja. .

Karton predstavlja dokument na osnovi kojeg se
vidi rad i vjeStina predsu$ionitara, a ujedno bi

trebao predstavljati osnovni dokument novéanog
nagradivanja radnika u predsu$ionici. Naime, uz
ostalo, od predsu$ioniara i njegove sposobnosti
zavisi brzina predsus$enja (jeftinije susenje) i kva-
liteta grade (vrijednosni koeficijent grade). U na-
stavku se daje primjer kontrolnog kartona pred-
suSenja (slika 1) i opis uno$enja podataka.

20 TABELARNO UNOSENJE PODATAKA

Kontrolni karton se sastoji od rubrika:
21 Opéi podaci

— godina ......
tekuca godina
— ciklus su$enja ......
red su$enja u god. doti¢ne komore odnosno mo-
dula punjenja
— vrsta drva......
hrastovina, bukovina itd.
— sortiment. ......
pilopad, piljena grada, popruge, elementi itd.
— kvaliteta......
klasa grade
— debljina......
mm
— koli¢ina......
m3
— broj komore......
broj i oznaka mjesta u komori
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Slika 1. — Kontrolni karton predsusenja

OPCI  PODACI TEHNOLOSKI PODACI
. B DA SAT
GooD. POCETAK PREDSUSENJA [HZESEC i
7 . . D SA
CIKLUS SUSENJA ZAVRSETAK PREDSUSENJA HILESEC AN L
VRSTA DRVETA TRAJANJE PREDSUSENJA DANA { 2AL
SORTIMENT POCETNA PROSJEC. VLAGA | Tp %/ JAYTRA
KONACNA PROSJEC. VLAGA Ty e (O Ty)
VALITET : z T
KV PROSJEC. BRZINA SUSENJA e
DEBLJINA Cmm ] PROS. FAZNA BRZINA SUSENJA| Sav—(80% +30%)
% ] 07 .. °
. PRGs. A4 (30% <20 %)
T 0S. FAZNA BRZINA SUSENJA| Sati—(
T — KOD ULAZA U KOMORU
BROJ KOMORE GRAgﬁA KOD 1ZLAZA I1Z KOMORE
KOD OGRIJEYNIH  TIJELA KOD VENTILATORA
PROBA A, A, B, 5, G; ¢, | ProBA o, D, E; E, 3 5
G, (gl G, gl
Gy gl Gslgl
VLAGAY, VLAGA %,
I b4 FROPIS RADA
DAN| & A B c D E F ol g REZIM POTPIS
G |% |G |% |G |% Y| 6 |% | 6 |% I | II |UKUPNO |ts |ty @ |4r
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22 Tehnolos§ki podaci .

Rubrika tehnolo$kih podataka popunjava se
redoslijedom kojim se ostvaruju pojedini rezul-
tati, tj. neki se upisuju odmah na pocetku pred-
susenja, a do nekih se dolazi ratunski, tek nakon
zavrienog predsusenja ili tijekom predsusenja.

— pocetak predsusenja ......
mjesec, dan, sat )
— zavrS$etak predsu$enja...... —
mjesec, dan, sat
— trajanje predsusenja......
na temelju prvih dviju rubrika izracuna se vri- 23
jeme u danim i vrijeme u satima po zavr$enom
predsusenju —
— podetna prosje¢na vlaznost......
podetna prosje¢na vlaznost na temelju malih pro-
ba iz susionika, u, [/o]
— konac¢na prosje¢na vlaznost..... —
na temelju pokusnih uzoraka kod ogrjevnih tijela
i kod ventilatora u, [%o]
na temelju pokusnih uzoraka kod ogrjevnih tijela
kvocient izmedu Au = E‘, — uy [%] i vremena —
T u satima. Dobiva se prosje¢na brzina su$enja
u, [%] na sat, odnosno u, [%] na dan.

u% | a, °/./dan

prosje¢na fazna brzina ......

od u, do 30% vlaznosti i od 3000 do uy [*/o] izra-
¢unava se po zavr§enom procesu.

vizuelna ocjena Skarta.....

kod ulaza i kod izlaza grade. Predsu$ionicar is-
kustveno ocjenjuje $kart, odnosno kvalitet grade
na ulazu. Ovaj podatak je bitan, jer se na osnovi
njega korigira rezim predsusenja, o$triji odnosno
slabiji.

na zavrietku predsu$enja $kart se takoder ocje-
njuje ili mjeri.

Kontrolni kartomn
predsu8ionicara
Rubrika I ......
vodi se evidencija na tri pokusna uzorka kod
ogrjevnih tijela, i to tezina uzorka [kg] i trenutna
vlaznost [%/o]
Rubrika II......
vodi se evidencija na tri pokusna uzorka kod ven-
tilatora, i to tezina uzorka [kg] i trenutna vlaZ-
nost [%]
Prosje¢na vlaznost drva......
upisuje se prosje¢ni iznos iz I i II rubrike. Izra-
¢una se prosjek vlaznosti drva u slozaju u [%].

80
Stupanj : ° °
== lisg promjent dani |tg °C | t,°C
N ] ] ¢ | 26 | 20
70 +28 2 4 30 22
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3 5 35 28
65126
4 4 40 33 50°C
60 } 24 N
o NU L 45
‘50_,2.0 \\ 4 le
\\ L 40
45118
N
3
40416 35
'V
35114 > \
30112 \\ 2
1
25410 AN
L 25
20408 \\ '
15106 sl
10404
L 15
5402
L0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1011 12

13 14 15 16 17 18 19 20 dani

GRAFICKI PRIKAZ REZIMA PREDSUSENJA ZA HRASTOVE POPRUGE

Slika 2. —



Propis rada — vodenje rezima

a) rezim......

predsusioniéar upisuje karakteristike reZima odi-
tane na instrumentu, a rukovodi se propisanim
rezimom iz dijagrama, ili tabele.

b) potpis......

u rubriku »potpis« upisuje se su$ioniar i odgo-
vorni rukovodilac, kada dode u kontrolu predsu-
$ionice i rada predsusionicara.

30 Grafi¢ko unoSenje podataka

Radi slikovitog prikaza nekog proteklog pro-
cesa predsusenja, predlaze se i grafit¢ko prikazi-
vanje rezima u tehnologiji predsusenja (vidi sl. 2).
Graficki nadin prikazivanja je vrlo uodljiv i jasan.
On ima i didakti¢ku prednost, a to je da predsu-
$ioni¢ar ne moze sastaviti graf predsusenja uko-
liko ne pozna dobro tehnologiju i parametre koji
definiraju predsusenje.

Znaci, suioni¢ar de biti prisiljen da svlada
tehnoloSke probleme susenja i proSiri svoje os-
novno znanje o predsuSenju opdenito. Nadalje,

graficki prikaz minulog procesa predsuSenja na-
vodi predsu$ioni¢ara na razmisljanje i potice kod
njega osobnu angaZiranost u poboljSanju procesa
predsudenja, a da kod toga zna i svjestan je $to
poduzima i $to ¢e time dobiti. U nastavku ée biti
opisan grafi¢ki prikaz rezima predsu$enja prika-
zan na slici 2.

Graf se sastoji od tri osi, dvije ordinatne i
jedne apcisne.

— Na lijevoj strani ordinatne osi nalaze se
nanesene dvije vrijednosti, i to: vlaZznost drva od
0 do 80 u (“»); a na desnoj strani brzina isusi-
vanja drva u granicama od 0 do 3% tj. u, [®e/}3].

Desna ordinatna os je Celzijusova skala, od 10
do 50°C. Pomocdu nje unose se vrijednosti suhog
i vlaznog toplomjera u dijagram reZima predsu-
Senja (t; 9C i t, 9C).

Na apscisnoj osi iskazani su dani, obrojéani
od 0 — 20 i predstavljaju vrijeme trajanja pro-
cesa predsusenja.

Dobivena krivulja suSenja »a« jest rezultanta
dnevnih srednjih izmjera vlaznosti grade u ko-
mori.

Vaznije egzote u drvnoj industriji

(nastavak)

GUAREA
Nazivi

Guarea ima botani¢ki maziv: Guarea ce-
drataPellegr.iGuarea thompsonii Spra-
gue i Hutch, a spada u porodicu: Meliaceae. Trgo-
vac¢ki nazivi za Guarea cedrata jesu: miri$ljava
guarea, bossé (franc. Zap. Afrika), a za Guarea
thompsonii: crna guarea. Obje vrste nazivaju i
nigerijska kruska, nigerijski cedar, $to Cesto za-
vodi.

NalaziSte

G. cedrata dolazi u $umama Liberije, JuZne
Nigerije i Kameruna, a pojavljuje se i u Ugandi.
G. thompsonii $iri se od Liberije do Gabuna,
a rijetko se pojavljuje na Zlatnoj obali i Obali
slonovace.

Stablo

Guarea cedrata je vrlo visoko drvo, do 45m,
s Cistim deblom preko 15m, promjera od 90 do
120 cm. Stablo obi¢no ima jako razvijeno ZiliSte,
a deblo je iznad toga kanelirano. Guarea thomp-
sonii je opdenito manje stablo, do 30 m visoko,
s promjerom od 90 do 120 cm. Jako ZiliSte prelazi
u vrlo cilindri¢no deblo.

Drvo

Drva obiju vrsta po izgledu i svojstvima vrlo
su sli¢na. G. cedrata trgovacki je vaZnija, Cesto
je drvo miri$ljivo i figurirano. Volumna teZina
0,60 — 0,66 g/cm3 uz 15%, vlage.

Bjeljika obih vrsta je uska i bjelkasta, dok je
srzevina ruziéastosmeda, a pri eksponiranju po-
tamni. Zice je pravne’ili talasaste. Pjege i pruge
su mnogo rjede nego kod sapelia. Fine je teks-
ture, s laganim mirisom poput cedrovine. Tvrdo

120

je i srednje te$ko. Volumno se uteze 10,5%,.
SusSenje

Lako se prirodno su$i ma zraku, no sklono je
stvaranju napuklina i curenju bistre smole. Da
se ovo smanji, potrebno je drvo zastititi od sunca
i kiSe za vrijeme su$enja. Umjetno se guarea brzo
sudi, s malo o$tedenja od vitoperenja i raspu-
cavanja.
Mehanié¢ka svojstva

Drvo je ¢vrsto i zilavo, te po tim svojstvima
gotovo jednako mahagonijevini, iako je znatno
tvrde. G. thompsonii ima ne$to bolja mehanika
svojstva, osim specifiéne radnje loma, koja je za
oko 40%, manja.
Trajnost

Srednje je otporno na napadaje gljiva. Obje
vrste te$ko se impregniraju.

Obradljivost

Guarea se vrlo lako obraduje. Kod povrsinske
obrade postiZe se visoki sjaj. Bez teSkoda se &avla,
drzi vijke i dobro se lijepi. G thompsonii naginje
neSto pahuljavosti, a g. cedrata opet smolavosti
(gumavosti).

Upotreba

Guarea je korisna zamjena za mahagonijevinu,
pa se upotrebljava za gradnju pokuéstva, galan-
teriju, za unutradnja oblaganja, za brodogradnju,
za podove, kutije cigara, tokarenje i sl. Lako se
ljusti, odli¢no se reze i kod $perploda se upotreb-
ljava za vanjske listove, §to s unutra$njim listo-
vima iz okumeovine daje odli¢ne furnirske ploée.
Proizvodi

. Iak_o je guarea u Africi §iroko rasprostranjena,
ipak je opskrba oskudna i gotovo ogranidena.



NOVOSTI IZ TEHNIKE

PROFILNA GLODALICA S MOBILNOM OSOVINOM

Poznata tvornica Michael Weinig
K. G. iz Tauberbischofsheima, koja
neprestano radi na daljnjem raz-
voju svojih strojeva, uspjela je u
svoje profilne glodalice ugraditi
mobilnu osovinu s automatskim u-
pravljanjem, pod nazivom »Mobil-
-Spindel«. Ona sluzi za obradu o-
bradaka razli¢ite Sirine. Prednosti
su joj u slijedeéem:

1. — Predsortiranje obradaka na
pojedine radne $irine, koje i-

nale uzima mnogo vremena,
nije vise potrebno. Manualni
rad je uSteden.

Potreban je samo jedan rad-
ni hod, dok je kod tradicio-
nalne obrade bilo neophodno
vi$e radnih hodova.

Obraci pokazuju izvanrednu
toénost u mjeri, tako da se
mogu besprijekorno lijepiti
bilo na glatki ili profilirani
Spoj.

Slika 2. — Nova »Mobil-Spindel« oscvina (oznadena strelicom), koja
se automatski pode$ava na $irinu obratka.

»DRVOTEHNIKA 75«
IZLOZBA NA PROLJETNOM ZV

Pod pokroviteljstvom Ministarstva trgovine SAD, u organizaciji
Biroa za medunarodni marketing, Ameri¢ke ambasade i Generalnog
konzulata SAD u Jugoslaviji, na Medunarodnom sajmu namiestaia i
drvne industrije priredena je izlozba pod nazivom »DRVOTEHNIKA
'"75«. Izlozba okuplja 21 tvrtku s posebno zanimljivim izlozbenim pro-
gramom. Ovo je prva izloZba takve vrste u svijetu, a Zagrebacki vele-
sajam izabran je kao mjesto izlaganja zbog velikog poslovnog ugleda
koji ta manifestacija uziva u svijetu.

S obzirom na vrlo razvijene trgovinske odnose izmedu SAD i Ju-
goslavije i veliki udjel izvoza proizvoda drvme industrije u SAD,
ovom izlozbom. americki proizvodadi opreme za drvnu industriju traze
put za suradnju s drvnom industijom Jugoslavije. Ujedno Zele upoz-
nati jugoslavenske proizvodate s dostignuéima ameri¢ke industrije
strojeva i opreme za drvnu industriju, kako bi im omoguéili $to bolju
i ekonomi¢niju pripremu za nastup s finalnim proizvodima na ameri-
¢kom trzistu.

Izlozba je imala poslovan j prakti¢an karakter. Organizacija izlo-
zbe preko tiskanih prospekata i filmova, iako bez veéeg udjela izloze-
nih strojeva, potpuno je omoguéila struénjacima i drugim poslovnim
ljudima da upoznaju opremu koja se nudi, te da dobiju sve tehnicke
i druge informacije u pogledu uvjeta i moguénosti nabave. Za &itaoce
koji nisu mogli posjetiti izlozbu daje se kradi-pregled izlagaca.

Slika 1. — Obraci raznih $irina
nesortirani
4., — Po novom postupku smanjen

je broj radnih hodova kroz
stroj, kao i mjesta za sloza-
jeve.

Pokusi trajnosti potvrdili su si-
gurnost funkcioniranja. S punim
uspjehom nova osovina radi veé na
mnogim Weinig-ovim automatskim
profilirkama. Prema duljini obrada-
ka, ova nova jedinica moze raditi s
brzinom pomaka od oko 10 m/min.
Pri tom se moze iskoristiti cijela
radna povrsina.

Nova »Mobil-Spindel« osovina
jednostavno se posluzuje, i s neko-
liko ru¢nih pokreta moze se obrnu-
ti u normalnu lijevu osovinu za pro-
filiranje. MoZe se ugraditi u sve
Weinig-ove profilirke.

F. 8.

MARATHON LE TORNEAU COM-
PANY, Longview, Texas

Navedena tvrtka izlozila je i nu-
di domacdoj eksploataciji Suma veli-
ke viliéare za manipulaciju trupa-
ca, koji su prilagodeni za kretanje
izvan putova. Proizvode i strojeve
za kréenje terena u fazi pripreme
za posumljavanje. Strojevi obavlja-
ju i radne operacije obaranja sta-
bala, ¢idéenja debla od grana i pri-
krajanja.

Utovarivadi se mogu primjeniti u
pilanama za utovar, slaganje, sorti-
ranje i istovar.

Mc CULLOCH CORPORATION,
Los Angeles, California

Ovaj proizvodac spada u red vode-
¢ih svjetskih proizvodaca motornih
pila lancanica za primjenu u eks-
ploataciji $uma i na pilanama. Ka-
rakteristike ovih strojeva jesu au-
tomatsko podmazivanje i smanjene
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Slika 1. — Ruéna lanéanica tvrtke Mc CULLOCH iz Los Angelesa

vibracije. Dodatnj asortiman su os-
novni tipovi agregata za osiguranje
elektriéne energije.

Mc CARTHY PRODUCTS COMPA-
NY, Seattle, Washington

Tvrtka je zastupnik dvaju velikih
proizvodaca instrumenata za mje-
renje i kontrolu vlaznosti drva, To
su: Ward systems Inc. i Trienco
Inc. Njihova oprema primjenjuije
se u proizvodnji furnira, furnirskih
ploca, iverica, vlaknatica, piljene
grade i dr.

ESCO INTERNATIONAL,
Portland, Oregon

Proizvoda¢ je specijaliziran za
izradu hvatada (grapples) skidera
koji se primjenjuju umjesto &eli¢-
nih uzadi pri privlaéenju oblovine.
Konstrukcija opreme prilagodena je
i za najteZe uvjete rada.

FILER AND STOWELL COMPANY,
Milwaukee, Wisconsin

Ova tvrtka ima tradiciju u opre-
manju pilana veé 120 godina i jed-
na je od vodecih u svijetu za pro-
izvodnju te$kih pilanskih strojeva.
U programu dolaze vertikalne i ho-
rizontalne traéne pile s pomakom
preko valjaka, te ¢vrstim i pokret-
nim vodilicama. Nadalije kolica s
preciznim kugli¢nim puZastim prije-
nosom, to¢nost kojih je komojuter-
ski kontrolirana, kao i kolica za
pomak sa zupdastom letvom i po-
gonskim zapucanikom.

FTAT — ALLIS,
Milwaukee, Deerfield

Za potrebe eksploatacije $uma i
pilansku proizvodnju ovaj proiz-
vodad je izloZio asortiman utovari-
vaca koji se kreéu na tockovima i
gusjenicama.

CAPITAL MACHINES INTERNATI-
ONAL CORP., Indianopolis, Indiana

Prikazuje poznata postrojenja za
rezanje furnira. Na strojevima su u-
gradeni uredaji za automatsku kon-
trolu debljine reza za vrijeme rada
stroja. Posljednji model stroja ops-
krbljen je posebnim uredajem koji
je patentiran u svijetu, pomocu ko-
jega se oStrica noZa drZzi suhom i
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pod stalnom kontrolom temperatu-
re. Na taj se nacin sprecava vla-
Jenje noza i nastajanje plavih mr-
lja na listovima furnira,

GLOBE MACHINE MANUFACTU-
RING COMPANY, Tacoma, Washin-
gton

Kompanija je osnovana 1917. godi-
ne, a proizvodi vrlo $irok asorti-
man strojeva i ostale opreme za
tvornice furnira, furnirskih plo¢a i
iverica. Poznati proizvodi ove tvr-
tke jesu hidrauli¢ki podizni stolovi
za terete i do 25 Mp (tona). Oprema
je na wvisokom stupnju automatiza-
cije i odlikuje se precizno$cu i brzi-
nom rada.

OMARK INDUSTRIES, Portland,
Oregon

Jedan je od mnajveéih svjetskih
proizvodaca lanaca za pile lancani-
ce te lanfanika i raznog pribora.
Proizvodaé nudi vodilice i lance od
kvalitetnijeg Celika 1 specijalne
konstrukcije koja sprefava iskaka-
nje i o$tedivanje lanaca, te ima du-
gi vijek trajanja.

RAYGO WAGNER, Portland, Ore-
gon

Proizvodi specijalizirane vilicare
nosivost kojih se kreée od 22 do
99 Mp (tona). Specijalne zglobne vi-
lice osiguravaju maksimalan domet
u dizanju i sortiranju trupaca. Pose-
bno se isti¢e asortiman te$kih vili-
Cara za istovar sloZajeva piljene
grade iz te$kih kamiona i vagona.

REXNORD INC., Louisville, Ken-
tucky

Specijalizirani je proizvodaé vi-
bracionih transportera. Otpaci iz pi-
lane dolaze konvejerom na vibracio-
ni transporter, gdje se vibriranjem
usmjeravaju u pravcu Kkretanja.
Transporter dozira drvne otpatke
pri dalinjoj preradi u horizontalnoj
sjeckalici.

STRONG MANUFACTURING COM-
PANY, Remus, Michigan

Proizvodi pokretne sjeckalice za
&itava stabla s kro$njama. Kapaci-
tet stroja iznosi do 25 tona sjecke na
sat. Prakti¢an je kod Ciste sjece,
kréenja terena, proreda i sl,

WIRE ROPE AND FITTINGS IN-
TERNATIONAL INC., Atlanta, Ge-
orgija

Ova kompanija je najveci proizvo-
da¢ celi¢ne uzadi 1 kuka za vucu dr-
veta u SAD. Specijalnost tvrtke su
7i¢ana uzad za vitla, u konstrukci-
ji kojega se s vanjske strane nalazi
deblja Zica, a s unutanje strane ilga
manjeg promjera, tako da je uze
fleksibilnije bez smanjenja ¢vrstoce.

ADHESIVE MACHINERY CORPO-
RATION, Seabrook

Tvrtka je izloZila automatske pi-
$tolje za nanoSenje vruceg ljepila
kod montaznih radova. Ljepilo do-
lazi u obliku malih valjcastih pa-
trona, zagrijava se elektricki a na
pritisak obaraca izbacuje pomocu
komprimiranog zraka odredenu ko-
li¢inu na sljubnicu. Obraci koji se
medusobno spajaju, brzo se natis-
kuju jer ljepilo ¢vrsto veZe obratke
za oko 10 sek.

e kel
Slika 2. — Pokretna sjeckalica za
Citava stabla tvrtke STRONG MA-

NUFACTURING CO.

&

Slika 3. — Instrument za kontrolu
vlage u proizvodnii liustenog furni-
ra tvrtke Mc CARTHY iz Seattlea
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Slika 4. — Pistolj za montazno lijepljenje brzoveznim ljepilom tvrtke ADHESIVE MACHINERY Co. iz
Seabrooka

éivanje,‘ Sivanje umetnutih rubo-
1 ] . va, spajan(iie vitée tlégani‘n?. za ttapeci-
Ovaj proizvodal izloZio je neko- rane predmete, Sivanje zatvaras
liko sg)egijalnih strojeva za 3ivanje, | ¢a i sl

koji se mogu primjenjivati u tape-
tarskoj proizvodnji. Strojevi su na- NORTON INTERNATIONAL INC.
mijenjeni za radne operacije: Siva- - Worcester, Mass. ’
nje dvostrukih $avcva, ukrasno pro-

APEX MACHINES, New York

Tvrtka Norton spada medu najve-
ée proizvodale brusnih sredstava
na svijetu. Za potrebe u drvnoj in-
dustriji proizvodi $irok asortiman
brusnih traka i diskova za brusenje
drva.

SCHMUTZ MANUFACTURING CO.
Louisville, Kentucky

Proizvodi strojeva za tiskanje tek-
sture na obradene ploce, nadalje

Slika 5. — Sivaéi stroj za zatvaranje rubova proizvodnje APEX
MACHINES iz New Yorka

Slika 7. — Uredaj za povezivanje

Slika 6. — Stroj za tiskanje teksture na plode tvrtke SCHMUTZ iz trakama proizvodnje SIGNODE iz
Louisvilla Glenviewa
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strojeve za graviranje pora ma drve-
ne povrdine, te ostale strojeve za
povrSinsku obradu, kao valjéane
strojeve za nano$enje boja, stroje-
ve za poliranje i sl.

SIGNODE OVERSEAS INC., Glen-
view, Illinois

Tvrtka je izloZila $irok asortiman
uredaja za povezivanje materijala i
gotovih ambaliranih proizvoda me-
talnim i nemetalnim trakama. Za
povezivanje trakama dolaze rucni
mehanic¢ki i pneumatski uredaji, kao
i veliki uredaji za povezivanje slo-
Zaja i korpusa koji se prenose raz-
nim transporterima.

SUNSTRAND MACHINE TOOL, Bel-
vedere

Proizvodni program ove tvrtke sa-
stoji se iz asortimana rucnih bru-
silica s pravolinijskim i kruZznim
pomakom brusnog sredstva. Pogon
brusilica je na komprimirani zrak
te se bez posebne zastite mogu nri-
mijeniti u lakirnicama.

THE TARPLEY COMPANY, Ches-
terland, Ohio

Proizvodi kompletan asortiman
glodala za visokoturazne nadstolne
glodalice. O$trice alata su od tvr-
dog metala, brzoreznog ¢elika i dr.
U procesu toplinske obrade alat po-
stize maksimalnu Zilavost, visoku
¢vrstoéu na vlak i finu zrnatu struk-
turu.

TRANSCO PRODUCTS INC., Noko-
mis, Florida

Tvrtka je specijalizirana za suSio
nice u svim granama industrije.
Za potrebe drvne industrije pro-
jektira i izraduje su$ionice za drvo
i lak. Novi sistem »Ultra HI-Velo-
city« omogucuje niske troskove
suzenja. ‘%%

Vedina izlagaca jo$ nije nasla za-
stupnike u Jugoslaviji, stoga se svi
zainteresirani mogu direktno obra-
titi na adresu tvrtke ili na Ameri-
¢ku ambasadu u Beogradu, odno-
sno Ameri¢ki konzulat u Zagrebu.

S.T.

PROIZVODIMO:

GATER PILE

— dvostruko ozubljene,
obi&ne, okovane, tvrdo
kromirane

KRUZNE PILE

— razne, iz krom-vana-
dium &elika, tvrdo
kromirane

KRUZNE PILE

— sa tvrdim metalom

PRIBOR
— napinjadl | sl.

GLODALA

— svih vrsta 1 namjena
za obradu drva sa
plogicama iz tvrdog

metala i brzorezanog
gelika

RUCNE PILE
— razne
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STRUCNA SAVJETOVANJA I SASTANCI

RACIONALIZACIJA I TEHNICKO NORMIRANJE
U DRVNOJ INDUSTRIJI

TEMA STRUCNOG SAVJETOVANJA
(Sibenik 1—4. IV 1975.)

Nastavljajuéi s praksom specijalisti¢ke izobrazbe kadrova u drv-
noj industriji iz podru¢ja racionalizacije i tehni¢kog normiranja,
Odjel za tehnolo$ku organizaciju Instituta za drvo — Zagreb, orga-
nizirao je stru¢no savjetovaje od 1. IV — 4. IV 1975. u hotelu »Solaris«

u Sibeniku.

Cilj savjetovanja bio je prenijeti sudionicima najsuvremenije spo-
znaje iz podruéja studija i analize vremena i racionalizacije rada, te
organizirati razmjenu teoretskih i praktic¢kih iskustava stru¢njaka koji
rade na ovom podru¢ju u drvnoj industriji. Kako Odjel za tehnolodku
organizaciju radi i na uvodenju funkcije studija rada u mnogim po-
duzeé¢ima drvne industrije, osjecala se potreba za organiziranjem
ovakvog nacina izmjene suvremenih spoznaja i povezivanja osoba

koje rade na ovoj problematici.

Savjetovanju je prisustvovalo 40

stru¢njaka iz drvne industrije SR Hrvatske, i SR Bosne i Hercegovine,
tj. stru¢njaci poduzeéa u kojima Institut za drvo provodi tehnolosku

organizaciju.

U ovom ijzvjestaju dan je samo kratki osvrt na izlaganja pojedi-

nih predavaca.

Dr ZVONIMIR ETTINGER, dinl.
inz., vi§i znanstveni suradnik, IN-
STITUT ZA DRVO Zagreb:

Polozaj 1 organizacija funkcije stu-
difa rada i vremena u poduzeéima
drvne industrije s konkretnim osvr-
tom na pozvana poduzeéa

U ovom izlaganju dan je pregled
stania funkcije studija rada i vre-
mena u drvnoj industriji, s poseb-
nim osvrtom na organizaciju u po-
duzedima koja su prisustvovala sa-
vjetovanju. Iznesena je problemati-
ka i iskustva o uvodeniu ove funk-
cije u poduzeéima drvne industrije,
kao i neophodnost oreaniziranog na-
¢ina primjene osnovnih princioa stu-
dija rada. Narodito je istaknuto da
poduzeca ne posvecuiu ovoj proble-
matici dovolinu paZnju, a mnoga
rade ' —razli¢itim metodologijama.
Zbog toga je Cesto memoguda raz-
mjena adekvatnih informaciija, §to
se narodito osjeéa u kooperantskim
odnosima. Na kraju, oredavaé se

zalo¥io 7a uvodenije jedinstvene me-’

todologiie u svim poduzeédima drv-
ne industriie. kao i za novezivanie
poduzeéa s ciliem razmiene isku-
stava, informaciija i obrazovania
kadrova. Navedeno ie nekoliko nri-
miera gdije ie u poduzeéu odran
seminar racionalizaciie za sve ru-
kovodioce, od poslovode da tehni&-
kog direktora, kao i pozitivni re-
zultati ovakvog seminara.

JTITA TLIC, diol. in%. tehnolog,
MORTLTA — »Tvo Marinkoviée« —
OOUR Metkovi¢:

Analiza gubitaka na radu i naé&in
prikazivanja strukture radnog vre-
mena

Predavaé je u svom izlaganiu, na
prakti¢nom primjeru tvornice po-
kuéstva, prikazao problematiku ra-
da na analizi gubitaka na radu. I-
stakao je potrebu ustanovliavania
i nraéenia postotnog udijela pojedi-
nih diielova radnog vremena u ci-
jelokupnom radnom vremenu mate-
matsko-statisti¢kim metodama. Na-
ro¢ito je maglasio vrlo Cest slu®ai u
praksi da menosredni rmkovodinci
nisu ukliudeni u oreaniziranu akci-
ju na uklanianiu euhitaka u vreme-
nu. Zhog toga ie istakao da se glav-
na zadaéa studiia i analize vremena,
pomodu koie se jedino moeu dobiti
tehni¢ke norme, sastoii u detalinom
i sistematskom proudavaniu kako
radnog vremena, tako i svih gubi-
taka pri radu. Jedino na takav na-
&in usoiet ée se dobiti struktura
radnog vremena, a nronalajeniem
uzroka guhitaka i nithovim otkla-
nianiem iedino se moZe povedati
proizvodnja.

VIEKOSLAV PAHOR, in%. — slavni
tehnolng studiia rada. MITINMMUS —
»Florijan Bobié« — Varazdin:

Prictim yacianalizaciii rada, s po-
sehnim newwtam na izbor- problema
za racionalizaciju

Predavad ie iznio svoia iskustva
na riefavanin problematike racio-
nalizaciie rada u tvornici stolica.
J7nio je skradeni nad&in izhora pro-
blema za racionalizaciiu. te ie dao
kritiki osvrt na klagi®ni na%in nri-
stuba racionalizaciii rada. Uiedno
je dan i kratku informaciiu o no-
vim idejama i stremljenjima u or-
ganizaciii rada, kao $to ie nor. vri-
jednosna analiza s metodama »bra-
instormingac.

PURO ZAKiC, tehn. — glavni teh-
nolog, »GORANPRODUKT«, Cabar:

Primjena standardnih vremena ope-
racija u drvnoj industriji

U ovom izlaganju data je ukrat-
ko metodologija izrade standardnih
vremena operacija, kao i primjeri
primjene istih u poduzeéu kombi-
natskog tipa. Usporedene su pred-
nosti i nedostaci uvodenja standard-
nih vremena operacija u finalnoj
obradi drva. Zakljuleno je da je
mogucéa i neophodna primjena istih
u poduzeé¢ima drvne industrije. Na-
rocito je istaknuto da bi skupljanje
podataka organiziranom akcijom
nekoliko poduzeéa sa sliénim teh-
nolo$kim procesima znatno skrati'o
i pojeftinilo izradu standardnih
vremena operacija.

MLADEN FIGURIC, dipl. inZ —
viéi strué¢ni suradnik, INSTITUT ZA
DRVO Zagreb

Moguénost primjene »Methods time
measurement« i »Work factor« u fi-
nalnoj obradi drva

U predavanju je izneseno da se
sve Ce$cée postavljaju pitanja kako
ocijeniti, da li i u kojem trenutku
se odluditi na uvodenie unaprijed
odredenih vremena u finalnu obra-
du drva, i za koje od u svijetu po-
znatih metoda. Odgovor na ovo pita-
nje nije jednostavan iz razloga $to
ne postoji razradena metodologiia
po kojoj bi se egzaktno mogao od-
rediti trenutak kada se ekonomski
isplati prijeéi s klasi¢nih metoda
mjerenja vremena na nivo unapri-
jed odredenih vremena. Bududéi u
praksi postoie dileme. ovo izlaganie
imalo je cilj informativno upoznati
sudionike s metodama unaoriied
odredenih vremena i moguénosti
niihove orimiene u finalnoi ohradi
drva. Razmatrane su prednosti i
nedostaci u odnosu na wrimienu
klasiénih metoda (REFA BTE. ILO)
ili m'lrj_ﬁenu standardnih vremena
operacija.

DRAGO BIONDIC, divl. in%. — Sef
tsehqiéke kontrole, DIP »NEHAJ« —
enj:

Izvrienje, pradenje i analiza normi

U ovom izlaganju, na konkretnom
primieru iz tvornice kuhiniskog na-
mjestaia, prikazana ie metodnlooiia
pradenia i analiziranja normi. Pre-
davac je istakao da odredivati nor-
mu ne znadi samo snimiti vriieme
izrade, veé je pri tome potrebno,
uz pravilno snimanie, narodito ras-
¢laniti uzroke variiaciia vremena
izrade i gubitaka. Njih treba objas-
niti i na kraju pronaéi realno vri-
jeme potrebno za izvrienje nekog

125



Polaznici Savjetovanja pred hotelom »Solaris«

zadatka u odredenim normalnim u-
vjetima rada za prosje¢nog radni-
ka, a u ovisnosti o ljudskim mo-
guénostima i raspolozivim sredstvi-
ma.

Dr ROKO BENIC, dipl. inZ. — re-
dovni sveudiliSni profesor — SU-
MARSKI FAKULTET Zagreb.

Problematika odnosa mjerenja, vre-
dnovanja i nagradivanja rada

U predavanju je istaknuta sloZe-
nost ove problematike i njena pri-
mjena u drvnoj industriji. Cesto
puta se u praksi ova tri razlicita
pojma promatraju zajedno, te usli-
jed takvog nadina tretiranja proble-
ma nastaju mesporazumi. Svaki od
ovih pojmova treba promatrati prvo
izolirano, odrediti mu miesto i ulogu
u sistemu, a tek zatim ih obuhvatiti
u jednu cjelinu. U daljniem izla-
ganju date su sugestije kako priéi
ovim problemima s konkretnim o-
svrtom na poduze¢a drvne industri-
je.

mr MLADEN FIGURIC, dipl. inZ.
— vidi struéni suradnik — INSTI-
TUT ZA DRVO Zagreb

Aparati za automatsko obuhvaéanje
podataka

U predavanju je istaknuto da su-
vremeni industrijski nadin proiz-
vodnje zauzima u drvnoi industriii
sve vaznije micsto. Studiju i analizi
vremena poklania se sve viSe paz-
nje. Na taj nadin dolazi se do is-
pravnih~ podataka o unutra$niim
_rezervama vremena u poduzecima,
odnosno, eliminiranjem istih, mo-
guée je povecanje produktivnosti
rada bez veéih investicionih ulaga-
nja. U traZeniu $§to bolith rieSenia,
sve vi§e se poklania paZnia apara-
tima za automatsko registriranie i
obuhvaéanje podataka. U predava-
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nju je dat op$iran prikaz s dijapo-
zitivima o tehni¢kim moguénosti-
ma slijedeéih aparata: KIENZELE,
VDO — TAHOMETAR WERKE,
EDA-sistem, aparat za biljeZenje
ucestalosti vremena tvrtke DON-
NeLLrY, WETARFAC — aparati,
CENTRALOGRAPH, ZETEROV a-
parat, PRO-DATA STOP, PREISE-
LEROV aparat, PARAPRINT —
FERRARI i dr. Ukratko su izloZene
prednosti i nedostaci pojedinih apa-
rata i naglasena je neophodnost u-
vodenja istih u drvnu industriju,
sa svrhom povedanja produktivno-
sti rada.

Dr ZVONIMIR ETTINGER, dipl
inz. — vi$i znanstveni suradnik —
INSTITUT ZA DRVO Zagreb

Sistemi upravliania i rukovodenja
procesom proizvodnje

Predavaé je iznin maisuvremeniie
spoznaije iz podruéja upravliania i
rukovodenia procesom proizvodnje,
te je dao mnogo konkretnih osvrta
na poduzeéa drvne industrije. Su-
vremeni  sistemi proizvodnie osni-
vaju se ma uvodenju pripreme pro-
izvodnie, studiiu rada i vremena,
tehni¢ke kontro'e, te organizacije
odrZavania uredaja i postroienia.
Jstaknuto ie da se u praksi ne smi-
je zadovoljavati parcijalnim orga-
nizacionim rie$enjima, veé se si-
stem proizvodnje mora obuhvatiti
integralno. To znali dati ispravne
informacije u proizvodniu i dobiti
vierodostojne novratne informacije.
Uz mnogo grafi¢kih prikaza sistema
organizaciie, prikazani su potrebni
tokovi informaciia u poduzedima
raznih tipova i veli¢ina. Zbog opde-
nito nedovoljne zastupljenosti ove
materije u nasoj praksi, pojedine
tvorice nastoje svoje stanje popra-
viti parcijalnim zahvatima, koji
najée$ée nisu uskladeni sa cjelo-
kupnom organizacijom rada.

Predava¢ je obrazloZio i doku-
mentirao etape slijeda rukovodenja:
ciljevi — organizacija — kadrovi
— tehnologija.

Predavanje je popraéeno konkret-
nim grafickim razradama iz poje-
dinih poduzeda ¢iji su struénjaci
prisustvovali savjetovanju.

Preporuke savjetovanja:

Posljednjeg dana seminara odrza-
na je zavrs$na diskusija s dono$e-
njem preporuka za daljnji rad na
unapredenju funkcije studija rada
u drvnoj industriji. Prihvadene pre-
po(;:uke mogle bi se saZeti kako sli-
jedi:

1. Stalna obuka kadrova po jedin-
stvenoj metodologiji za razne
nivoe kadrova u poduzedu.

2. Organiziranje sli¢nih savjetova-
nja s najsuvremenijom temati-
kom i primjerima iz drvno-indu-
strijske prakse.

3. NuZnost potrebe razmjene infor-
macija organizirane s jednog
mjesta i okupljanje kadrova ko-
ji rade na problematici studija
rada.

4. Neophodno potrebno posveéiva-
nje sve vele paZnje poloZzaju
funkcije studija rada i uvodenju

iste u poduzeda drvne industri-

je. .

5. Uvodenje jedinstvene metodolo-
gije i terminologije.

6. Uocavajuéi vaZnost problemati-
ke normiranja rada u drvnoj in-
dustriji, a sa Zeljom da se ostva-
re realna standardna vremena
operacija za pojedina radna
mjesta, neophodno je potrebno
organizirano pristupiti akciji
stvaranja vremenskih smjerni-
ca. Zajedni¢kom akcijom za ra-
cionalno sredivanje pojedinih
radnih mjesta, postavljanjem
zajedni¢kih planova snimanja i
akcijom koordiniranom s jednog
mjesta; umanjio bi se problem
nedostatka struénih kadrova na
ovom podrudju, i postigli bi se
rezultati u relativno kratkom vre-
menu. Kasniji zadatak u podu-
zedima bio bi jedino da sami
organiziraju snimanje dodatnih
i pripremno-zavrinih vremena.

Preporuka savjetovanja jest da In-
stitut za drvo organizira na samo-
upravnim principima zajedni¢ku
akciju izrade vremenskih smjerni-
ca.

M. F.



OPLEMENJIVANJE FOLIJAMA I PAPIRIMA

Seminar pod nazivom »PROBLEMATIKA OPLEMENJIVANJA PLO-
HA, RUBOVA 1 PROFILA FOLIJAMA I PAPIRIMAc« odrzan je 19. III
1975. u motelu »Marsonija« Slavonski Brod. Organizator seminara bio
je CDI iz Slavonskog Broda i tvrtka FINEX GmbH iz Miinchena, a
nosilac je bila tvrtka ADOLF FRIZ GmbH iz Stuttgarta u zajednici
sa tvrtkama ALKOR iz Miinchena i ISAR-RAKOLL CHEMIE GmbH
iz Nienburga. Od domadih poduzeéa predstavila se tvornica PVCHfolija
CETINKA iz Trilja sa svojim proizvodnim programom. Seminaru je
prisustvovalo oko 80 sudionika iz 40 poduzeca iz svih krajeva zemlje.
Svrha seminara bila je upoznavanje stru¢ne javnosti s razvojem pri-
mjene folija i impregniranih papira u drvnoj industriji i najnovijim
dostignuéima u tehnologiji oplemenjivanja.

Uz tiskane materijale, koji su bili podijeljeni prije pocetka semi-

nara, na raspolaganju sudionicima bili su i razni uzorci oplemenjenih
plo¢a i profila.

Predavanje o problematici oplemenjivanja folijama odrzao je
ROLF W. ROCKLE, stru¢ni savjetnik tvrtke FRIZ.

Predavanje je bilo popraceno filmskim projekcijama o tehnologiji
oplemenjivanja folijama.

Slika 1. — Predavadi i predstavnici tvrtki za radnim stolom za vrijeme
seminara.

Slika 2. — Sudionici seminara iz preko 40 drvno-industrijskih poduzeéa
prate izlaganja o problematici oblaganja folijama.

U prvom dijelu predavanja, dan
je kradi pregled razvoja proizvodnje
i primjena folija u SR Njemackoj
od prvih pocetaka prije 15 godina
do danas.

Problematika primjene folija od
velikog je znadaja u danas$njem tre-
nutku kada su potrebe za ekonomié-
nom i kvalitetnom povr§inskom ob-
radom znatno narasle, Velika koli-
¢ina plocastih i ostalih materijala
moze se brzo i racionalno opleme-
niti jedino pripremljenim folijama
i umjetnim furnirima u specijalnim
protoénim strojevima ili pre$ama.
Ovakav industrijski nadin opleme-
njivanja maksimalno pojednostav-
ljuje tehniku povrsinske obrade, ko-
ja se u klasi¢nom smislu koristi
uglavnom tekuc¢im materijalima ko-
ji znatno otezavaju rad. Folija je
homogeni sloj, koji predstavlja rje-
$enje izmedu jeftinog lijepljenja i
skupog furniranja u klasi¢nom smi-
slu. Danas su proizvodadi folija to-
liko usavr$ili svoje proizvode da
nema finalnog proizvoda za opre-
manje stanova, ureda i lokala koji
se ne bi mogao oplemenitj folijama.
One po kvaliteti povrsinske obrade
mogu zamijeniti klasi¢ne povrsin-
ske materijale.

Prvo mjesto u asortimanu folija
zauzimaju PVC umjetni furniri. Pro-
izvodaci folija danas postizu vrlo
kvalitetne i vjerne imitacije tekstu-
re i boje drva s utisnutim porama,
a istovremeno su povr$ine obradene
zas$titnim filmovima, otpornim na
vanjske utjecaje. Umjetnim furniri-
ma mogu se obogatiti wrlo S$iroki
i meograni¢eno dugacki formati
ploca, zatvarati rubovi i razni pro-
fili. Proizvodadi ljepila razradili su
svoj program ljepila za folije tako
da danas na trziSte dolaze: reakci-
ona, disperziona, kontaktna i taljiva
ljepila, ¢ija je primjena ovisna o
materijalima koje oblaZzemo i opre-
mi koju posjedujemo za tehniku
oblaganja.

S obzirom na primjenu, razliku-

ju se tri vrste PVC-folija. To su
umjetni furniri 0,20 ...060 mm, jed-
nobojne foliie 0,10...0,30 mm i rub-
ne trake 0,40.. .0,60 mm. Folije su
postojane na svietlost i starenie,
imaju male promiene dimenzija,
otporne su na tekudine u kucanstvu
i antistati¢ne. Pripremljene su za
lijepljenje s jedne strane.
Ovisno o kvaliteti plo¢a koje se
oplemenjuju, odabire se odgova-
rajuéa folija. Plo¢e s manjim ne-
ravninama mogu se oplemeniti da
se neravnine sakriju. Za porozniie
plode uzima se deblja folija. Povrsi-
na folija moze biti obradena u raz-
nim imitacijama teksture drva ili
raznim ornamentima, te u jedno-
bojnim nijansama, i to od visokog
sjaja do potpunog mat efekta.

Elasti¢nost PVCHolije omoguéuje
oblaganje utora, profila i sli¢no,
gdje je potrebno saviianje preko
bridova i zaobljenja. Folije dolaze
u namotajima (svitak) od 600 ...
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1000 m, $to na strojevima za auto-
matsku izmjenu i nastavljanje pred-
stavlja neograni¢enu duzinu,

Zbog niza povoljnih svojstava
PVC folija, smatra se da ¢e trend
porasta mjene primjene rasti viSe
nego do sada. Tome ide u prilog
veliko povedanje potro$nje kvalitet-
no oplemenjenih ploc¢a, a s druge
strane ogranienje proizvodnje pri-
rodnih furnira zbog nedostataka si-
rovine. TroS8kovi obrade umjetnim
furnirima znatno su manji, kao i
postotak otpadaka i $karta.

Prirodni furniri zahtijevaju po-
sebnu pripremu i vrlo sloZenu povr-
Sinsku obradu, od brusenja, nano-
$enja povr$inskih materijala i suSe-
nja. Kod oblaganja umjetnim fur-
nirima, ova faza je obavljena u pro-
cesu samog oblaganja, te su izbjeg-
nute velike investicije u proizvodne
prostore i opremu odjela pripreme
furnira i lakirnice.

U posljednje vrijeme primjenjuju
se $tampani tanki papiri opleme-
njeni poliesterskim smolama (30
gr/mz2), kojima se postize kvalitetno
i ekonomiéno oblaganje plo¢a na
linijama s valjéanim pre$ama.

Drugi dio predavanja obuhvatio
je tematiku tehnike oblaganja s opi-
som postrojenja. .

Za oblaganje ravnih ploha, razvi-
le su se automatske linije s valjéa-
nim pre$ama, na kojima se ploce
obostrano oblazu tehnikom lijeplie-
nja. Radne $irine ovakvih postroje-
nja kreéu se od 800...2200 mm, s
brzinom pomaka od 8 ...35 m/min.
Automatsko postrojenje za oblaga-
nje ploda sastoji se od slijedecih
stroieva i uredaia: (primjer modela
KA 2 tvrtke FRIZ)

— Ulazni transporter s uredajem
za posluZivanje linije.

— Cetkarica s ¢etkama za poprec¢no
i uzduzno &etkanje u svrhu od-
stranjenja nelistoéa i praSine s
ploha i rubova.

— Kanalni predgrijal za grijanje
povrsina plo¢a do oko.900C. .

— Stroj za obostrano nano$enje lje-
pila za foliju. Valjci za nanoSenje
prilagodeni su odredenoj tehnici
rano$enja ovisno o debljini fo-
lije.

— Priienosni transporter, koii ujed-
no &ini zonu ishlapljivanja, ima
uredaj za navodenje obradaka
ispod svitka folije.

— Uredaj za oblaganje s prijenos-
nim valjcima, koii mogu biti al-
ternativno grijani, te valjcima
za oblaganje.

— Uredaj za odvajanje obloZenih
plo¢a pomoéu udarnog noza koje
su razmaknute 30...50 mm.

— Medutransporter s vali¢anom
pre$om za kona¢no natiskivanje
folije.
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— Uredaj za slaganje oplemenjenih
plota u slozajeve s izlaznim
transporterom.

Orijentaciono moZe posluziti po-
datak da stroj s radnom S$irinom
1300 mm ima kapacitet po smjeni
od 13.000 m2 obostrano oplemenje-
nih ploc¢a. Kod velikih formata do-
lazi radna $irina 2200 mm, a kapa-
citet po smjeni 22.000 ma2. .

Oblaganje rubova i profila na plo-
¢ama, koje su obloZene PVC-furni-
rom na prije spomenutoj liniji, o-
bavlja se na specijalnom stroju za
oblaganje rubova (primjer: model
KUM tvrtke FRIZ). Na vratima, ob-
logama stijena ili dijelovima namje-
$taja s rubnim poluutorima, utori-
ma ili profilima, ostavlja se nakon
oblaganja ploha nadmjera na foliji
koliko je potrebno da se obloZe ru-
bovi i profili.. Na proto¢nom stroju
koji moze obradivati plo¢aste obrat-
ke od 300...1500 mm, nalaze se
obostrano agregati koji obavljaju
slijedece operacije:

— krojenje nadmjerenog dijela foli-
je na potrebnu $irinu,

— prskanje poliesterskog ljepila na
sljubnice obradaka,

— natiskivanje folije na obradak
s nasuprotnim valjéanim profili-
ma.

— zavr$no natiskivanje folije speci-
jalnim Cetkama i pritisnim valj-
cima.

Debljina obradaka koja se moZe
oblagati iznosi 8...80 mm, a duZina
od 600 mm na vi$e. Brzina pomaka
je zavisna o slozenosti oblika pro-
fila na rubovima, a uglavnom se
krecée od 8...12 m/min. Automatski
stroj posluzuje 1 radnik, a poluau-
tomatski 2 radnika.

Oblaganje pravokutnih i zaoblije-
no profiliranih letava iz drva ili dru-
gih materijala obavlja se PVC-foli-
jama na speciialnim stroievima
(orimijer: model PUM tvrtke FRIZ).
Strojevi su nrilagodeni za oblaganija
najrazli¢itijih profilnih oblika ukup-
ne $irine do 100 mm, do 400 mm
i naiveéi stroj do 680 mm S$irine
obratka. Stroi ie protofan i movZe
obradivati profile od naimanje 1000
mm du¥ine na najmaniem stroiu,
zatim 850 mm na sredniem i 600
mm duZine na najveéem stroju.

Princip rada je slijedeéi

— Foliia s namotaja prolazi kroz
uredaj gdie se, tehnikom prska-
nia, nanosi poliestersko liepilo
(cca 60 g/m2). U kanalu za otpa-
rivanie ljepilo se osu$i (na cca
30 gr/m2).

— Profilirane letve prolaze kroz zo-
nu ¢i$éenja i otpra$ivanja.

— Ljepilo na foliji neposredno pri-
je oblaganja aktivira se pomocu
IR-grijac¢a (60 ...700C)

— Natiskivanje folije ma obratke
obavlja se serijom profiliranih
valjaka. Zavr$ni rub folije moze
se smjestiti u utor na d&etvrtoj
strani profila, ili se spaja mna
tupi sljub ili preklop.

— Na kraju stroja dolazi popre¢na
pila za prikraéivanje na Zeljenu
duZinu.

Debljina folije za oblaganje izno-
si 01...04 mm., Brzina pomaka
ovisna je o profilnim oblicima i
krece se od 0...20 m/min. Na stro-
ju je mogudée mijenjati pritisne valj-
ke i pode$avatji $irinu ukoliko je
potrebno oblagati neki drugi pro-
fil.

Do sada su ,spomenuti postupci
za oblaganje PVC-folijama koje su
dovoljno savitliive i elasticne za
obradu na valjéanim preSama. Fo-
lile na bazi umjetnih smola mogu
se samo iznimno obradivati na valj-
¢anim pre$ama, stoga se u dvoste-
penom procesu nanose na ploce u
jednoetaznim ili viSeetaZnim preSa-
ma. Naipogodniji je postupak u
kratkotaktnim protofnim pre$ama.
U preSama se istovremeno mogu
utisnuti pore koje odgovaraju teks-
turi odredene vrste drva.

U zaklju€ku predavanja o proble-
matici oplemenjivanja, predavaé je
istaknuo da razvoj oplemenjivanja
ploda ide u pravcu masovne primje-
ne umjetnih furnira i ostalih folija.
Osnovni razlog je taj $to prirast dr-
va konstantno zaostaje za potreba-
ma sjeCe, a svakodnevne zahtjeve
za oplemenjivanje treba ispuniti $to
racionalnije i ekonomicnije, za $to
su za sada folije najprilagodnije.

XXX

Nakon predavanja i filmskih pro-
jekcija, odrZana je diskusija o iz-
nesenoj problematici. Prema pita-
njima sudionika moglo se zakljuciti
da se kod nas pocelo razmisljati
o primjeni umjetnih furnira i folija
u domadoj industriji, tim viSe $to
su neka poduzeda veé uvela tehno-
logiju oplemenjivanja folijama.

XXX

Seminar je bio koristan ne samo
zbog toga §to je informirao struénu
javnost o dostignuéima s podrudja
primjene folija, veé §to je potaknuo
sudionike na razmis$ljanje o uvode-
nju racionalne tehnologije i ekono-
mic¢ne primjene materijala za-ople-
menjivanje koji se mogu primijeniti
u gotovo svim granama finalne pro-
izvodnje.

Stjepan Tkalec, dipl. ing.



NOVITETI NA PODRUCJU TEHNOLOGIJE PROIZVODNIJE
PLOCA IVERICA

U organizaciji Instituta za drvo,
od gornjim naslovom odrzan je
22. V 1975, godine u okviru Proljet-
nog zagrebackog velesajma ciklus
predavanja koji se vedim svojim
dijelom ogranicio na problematiku
usitnjavanja drva u iverje i njegova
obljepljivanja.

Predavanjima su prisustvovali
predstavnici privrednih organizacija
koje u svom sastavu imaju tvornice
iverica, zatim predstavnici Instituta
i Sumarskih fakulteta.

Predavanja su odrzana u prosto-
rijama Poslovnog centra Zagrebac-

kog velesajma pred ukupno 21 slu-
$aocem.

Program je obuhvatio slijedeca

predavanja:

1. — PETROVIC: (Institut za drvo
— Zagreb) Nove spoznaje u tehno-
logiji proizvodnje ploca iverica

2. — VIGRO: (Firma Mayer —
Brackwede) Unichip — mnovi tip
ekonomiénog iverata za dugacke
sortimente drva

3. — KRAUSE: (Firma Lodige —
Paderborn) Obljepljivanje iverja
prema metodi »Lodige«

4, — VIGRO: (Firma — Mayer)
Refiner — nova tehnika razvlaknji-
vanja u suhom stanju za wvisokokva-
litetni fini vanjski sloj iverica

5. — KRAUSE: (Firma Lodige)
Noviteti kod obljepljivanja vlaknas-
tih materijala, narocito drvnih
vlakanaca za proizvodnju srednje
tvrdih vlaknatica.

Nakon predavanja, koja su bila
poprac¢ena diapozitivima, predavaci
su u diskusiji odgovarali i na osta-
la pitanja vezana za problematiku
proizvodnje iverja i njegova obljep-
ljivanja Poseban interes kod sluSa-
laca izazvali su komparativni prika-
zi ekonomiénosti proizvodnje jverja
i obljepljivanja u odnosu na dosa-
das$nje nacine rada.

S: P

AUTOMATI ZA TOKARENJE, BUSENJE,
GLODANJE | BRUSENJE DRVA

za racionalnu proizvod-
nju okruglih, ovalnih 1|
uglatih nogu za pokué-
stvo, prihvatnika za po-
kuéstvo, drzaka i drza-
la za industriju alata i
kistova.

| tekstilnih cijevaka i

raznih tokarenih dije-

lova za industriju igra-
caka.

Walter Hempel
D-8500 Niirnberg,
Erlenstrasse 36 -
Telefon (0911) 41901 .o v S
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MASCHINENFABRIK

PROIZVODI:
o formatne kruzne pile

e automatske dvostrane profilere
(Alleskonner-e)

o automatske polirne strojeve

(Schwabbelmaschine) Automatski dvostrani profiler tip AM-63

Za suvremene potrebe u finalnoj obradi na$ viSenamjenski automat AB-63 ima_viSestruke prednosti
prema dosada$njoj obradi na pojedinaénim strojevima. Njegovom primjenom postizemo slijedece:

— istovremeno izvodenje vi$e razli¢itih operacija — manja potreba radnog prostora i radne snage
— manje vremena za posluZivanje, transport i odlaganje — visoka to¢nost obrade
— smanjenje ciklusa proizvodnje i tro$kova izrade — bolja zastita radnika na radu

U daljnjoj racionalizaciji procesa proizvodnje kod velikih serija mogu se dva i vi§e strojeva povezati na§im

veznim transporterima.

Proto¢na kratkotaktna presa, tip DQ

FRI2

STUTTGART

PROIZVODI:

Cetkarice

strojeve za nanos$enje mocila i temelj-
ne boje

naljevadice laka

uredaje za oplemenjivanje plo¢a foli-
jama

uredaje za oplemenjivanje profila fo-
lijama

hidrauli¢ne viSeetaine prese od 1 do 6
etaza

linije za furniranje s kratkotaktnim
presama

Proto¢na kratkotaktna preSa namijenjena je za male i srednje pogone. Omoguéuje kvalitetno obla-
ganje furnirima i folijama. Punjenje 1 praznjenje programirano. Ugraden je novi sistem transporta.
Presa ostvaruje optimainu raspodjelu pritiska. Standardna veli¢ina 3200 x 1400 mm. Spec. pritisak pri
50%/¢-tnom iskori$éenju etaZze iznosi 8 kp/cm?. Vrijeme otvaranja i zatvaranja etaze iznosi 5 sec. Pomak

transportne trake 30 m/min.




PROIZVODI:

— poluautomatske i automatske proto¢ne
tra¢ne brusilice za fino brusenje drva,
laka i folija.

Radne $irine: 1100—1350—2300—2550—
2800—3050—3300 mm

— Brzine radnih pomaka 6 ... 30 m/min

— Brza izmjena brusnih traka

— Brzo pode$avanje strojeva

— Standardna i elektroni¢ka pritisna ela-
sti¢na greda

— BrusSenje s dvije i vise traka

Brusilica MFA-2

Automatska brusilica za fino brufenje sa sistemom kruznog brusenja (uzduZno-popre¢no) dolazi kao
samostalni stroj i u sklopu automatske linije. Radna $irina 1350 mm, brzine brusnih traka 3, 6, 12,5
i 25 m/sek, brzina pomaka od 6...30 m/min.

Stroj kvalitetno brusi drvo, lak, brusni kit i folije. Uz normalnu pritisnu gredu, stroj se moze opremiti
elektroni¢ckom pritisnom gredom sa slobodnim ulaganjem obradaka.

SYSTEM PROIZVODI:
HOMBURG
® jednostrane i dvostra-

ne strojeve za oblaga-
nje rubova (Kanten-
anleimmaschine)

@ automate za potpunu
obradu rubova FOR-
MAKANT

@ korpusne prese

o uredaje za nanoSenje
ljepila kod montaZnih
radova (TEMPOLEI-
MER-e)

Automat za potpunu obradu rubova FORMAKANT

Na stroju FORMAKANT omogudena je automatska obrada i podesavanje stroja. Radne operacije: forma-
tiziranje plo¢a piljenjem ili glodanjem, glodanje utora ili poluutora, lijepljenje rubnih letvica, furnira
i folija, obrada oblijepljenih rubova, brudenje i poliranje rubova i bridova.

Tehnié¢ki podaci:

maksimalna debljina obratka 60 mm, min. $irina kod dvostrane obrade 210 mm, kod jednostrane 95 mm.
Debljina rubnog materijala od 0,2...30 mm. Brzina pomaka od 7...45 m/min.

HANDELS — GMBH
EHNEX 8 MUNCHEN 2
Erzgiessereistr. 24

Telefon: 527 011, 527 012 - Telex: 05-24306 - Telegram: FINEX Miinchen 2
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Preko 10000 stru¢njaka
vec se odlucilo za
Bitferingove brusilice.
Kakvoca brusenja,
pogonska sigurnost,
podeSavanje bez prob-
lema, to su samo neke
od prednosti koje uvijek
nanovo dovode dote
odluke.

Gebr. Biitfering - Maschinenfabrik - D-4720 Beckum Zap. Njemacka - Tel. (02521) 7041 - Telex 089 420

ME-TAU proizvodi:

W VF elektronske generatore

B Kompletna postrojenja za savijanje masiva
(stolice, stolovi i sl.)

B Kompletna postrojenja za izradu zakrivlje-
nih furnirskih otpresaka (stolice, sav. dije-
lovi namjestaja i sl.).

B Specijalne automatske prese za kontinuirani
postupak lijepljenja masiva (stolovi, stolice,
namjestaj i sl.)

B Postrojenja i uredaje za razli¢ite namjene.

Dvostruka elektronska presa za izradu zakrivlj.
furnirskih otpresaka.

Me-tAuU

INDUSTRIJSKA PRIMJENA ELEKTRONIKE

Tvornica i uredi:
10040 DRUENTO (Torino-Italia)

; Elektronska automat. pre$a za proizvodnju li-
Str. Asilera, 5. Jjepljenih masivnih elemenata u kontinuiranom
Tel. (001) 98.46.796/98.45.113 postupku.




SAJMOVI I IZLOZBE

SKANDINAVSKI SAJAM NAMJESTAJA
ODRZAN OD 7. DO 11. SVIBNJA 1975.

Tradicionalni sajam dizajna, tj. Skandinavski §ajam namjestaja,
odrzan je i ove goame pocetxom svibnja u Danskoj, u Kopenh'age‘:nu.
Skandinavske zemlje predstavljene su slijede¢im brojem suc.llomk?:
Danska s 253 izlagaca, Finska s 36 izlagaca, Noryeéka s }6 1zlagac§
i Svedska sa 68 iziaga¢a. U odnosu na proslu goqu povecan je broj
izlaga¢a za 12/, od ¢ega najviSe Danska sa 40 sudionika, Finska sa 6 i
Norveska s 2 sudionika. Svedska je svoj udio smanjila za 3 izlagaca.

Na zajedni¢ckom prostoru, u Skandinavskom trgov_ackom centru,
izlagalo je sveukupno oko 180 sudionika, od kojih je bio najvec} broj
iz Danske. I ovdje se osjeéa povecanje u odnosu na proslu godinu za
oko 30 sudionika. 3 . .

Na izdvojenom prostoru u hotelu Sheraton, odrzan je Skandinav-
ski internacionalni sajam namjestaja. Ovdje je prema broju izlagaca
dominirala Engleska sa 29 izlagaca, Spanjolska je bila zastupljena
s 5 izlagaca, dok su Italija, Francuska, Nizozemska, Irska i SR Nje-
macka bile zastupljene s 1—3 sudionika.

Kao $to je vidljivo, prema zastupljenosti evropskih zemalja, za ovo
trziSte najviSe je zainteresirana Engleska i Spanjolska. . .

S obzirom da eksponati izloZeni na internacionalnom dijelu nisu
odraz tendencije razvoja skandinavskog dizajna, neéemo ih u ovom
prikazu niti obraditi.

Osnovni cilj ovog prikaza jest pokusaj da se dade osvrt na tenden-
ciju razvoja dizajna skandinavskih zemalja, a §to ce se uliniti preko
grupacija pojedinih vrsta namjestaja.

Stolovi s keramikim plo¢icama

Keramicke ploge su prosle godine
pokrivale gotovo cijelu povriinu
stola, a bilo je primjeraka i bez
drvenog okvira. Ove godine se pri-
mjecuje osjetno smanjenje plocica
na povrsini stola, a u korist drva.
U prvom redu, manji broj izlagaca
Jje uopce izloZio stolove s plo¢icama
od keramike, a i izloZeni primjerci
lljglzavgl)om se svode na 3 oblika (sl.

Slika 1. — pravokutni stolovi s
plo¢icama u sredinj stola tj. na pro-
storu za posluzivanje,

Slika 2. — Pravokutni stolovi s
plo¢icama sa strane, tj, na prostoru
za jelo.

Slaka 3. — Okrugli ili kvadratni
stolovi s plocicama u sredini kva-
dratnog oblika. Na ovom dijelu se
posluzuje dok se jede na drvenom
dijelu.

Prilikom posluzivanja, na ovakve
stolove ne stavljaju se stolnjaci,
nego podmetaci, tako da dizajn sto-
la dode do izrazaja.

Vazno je napomenuti da su plo-
Ce stola od iverice, s debelim i jako
naglaSenim rubnim letvicama koje
se spajaju s plotom stola nakon
furniranja ploce stola.

Osobiti interes izazvao je prototip
stola za blagovaonice jednog pro-
izvodaca iz Danske. U sredini stola
(prostor za posluZivanje) ugraden je
aparat za podgrijavanje hrane, a
cijeli dio moZe se podiznim ureda-
jem podié¢i za visinu boce. Ispod
prostora za posluzivanje hrane na-
lazi se prostor za posluZivanje pi-
éem s uredajem za hladenje.

Podizni uredaj vrlo je slitan o-
nom na sl. 4. koji sluZj iskljuéivo za

posluzivanje piéem.

Slika 4. —

Opcdenito u dizajnu eksponata os-
jecéa se suparni$tvo masiva i ploca,
u kojem prevladava masiv. Nagla-
Sene rubne letvice daju odredenu
stabilnost proizvodima i osjeéaj
masivnosti. Primjeéuju se i stolovi
koji nemaju samo masivne rubne
letvice kao na sl. 5 nego ¢itave dije-
love ploéa stola veli¢ine do 10% od
Sirine odnosno duzine stola.

Slika 5. —

Regali od furniranih plo¢a

Ova vrsta proizvoda takoder je
bila brojnije zastupljena. Vrlo je-
teSko dati tendenciju razvoja dizaj-
na za regale, ali je zapaZeno da se
regali odlikuju cesto isprekidanim
dubinama elemenata (od 270 do 500
mm). Ova isprekidanost remeti, tj.
ukida, osjecaj plohe i daje dojam
manje povrsine nego to uistinu jest.
Vrlo rijetko su regali bez lednih
stijena, a visine im se kreéu oko
1800 mm. Obi¢no se kod regala ne
koristi prostor do stropa, tj. do
2500 mm. Regali se maksimalno
oplemenjuju masivom. Povr$inska
obrada uglavnom zadrZava prirod-
nu boju 1 sjaj drva, a jefitiniji re-
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gali, tj. sobe za mlade, redovno su
bojani pigmentiranim lakovima u
raznim pastelnim bojama. No i una-
to¢ velikog spektra boja koje kupac
moze naruciti u tvornici, osjeca se
ipak dominacija bijele boje.

Regal na slici 6. izraziti je pred-
stavnik namje$taja za mlade, dok
je regal na slici br. 7 za kategoriju
ozbiljnih potrosaca.

Kancelarijski namjestaj

Ovaj je bio zastupljen preko pred-
stavnika proizvodada ovog namje-
$taja, a to su uglavnom »Scanforme«
iz Danske i »Martela« iz Finske i
jo$ nekih manje vaznih. Slabijoj
prisutnosti kancelarijskog namje-
§taja razlog je $to se svake godine
odrzavaju dva specijalna sajma po-

magala za organizaciju u koji ulazi
i kancelarijski namjestaj:

1. CEBIT u okviru Hannoverskog
sajma (16. — 24, IV 1975.) u Ha-
nnoveru, i

2. SICOB sajam pomagala za orga-
nizaciju, koji de se odrzavati od
18. — 26. IX 1975. u Parizu.

Na ovim sajmovima, pored osta-
lih proizvodaca pomagala za organi-
zaciju, sudjeluju gotovo svi proizvo-
dac¢i kancelarijskog namjestaja, i
to od drva, metala i plastike.

Jeftini namjestaj

Kao i na svim ostalim sajmovima
namjes$taja, i u Kopenhagenu se
mogu vidjeti novi sistemi jeftinog
namje$taja. Ovi sistemi temelje se

Slika 7. — Regal s isprekidanom povrsinom
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na savrs$enoj standardizaciji eleme-
nata koji se spajaju metalnim spoj-
nicama, vrlo jednostavno i duhovi-
to rijeSenih. Ovakav namje$taj moze
se isporuciti povrsinski potpuno ne-
obraden ili samo s podlogom, ili kao
potpuno povr$inski obradeni ele-
menti. Montazu u starnu obavlja pro-
izvodac¢, a i kupac po principu »ura-
di sam«. Na slici 8 vidi se ovakav
namje$taj s izrazito masivnim i no-
sivim bukovim rubnim letvicama,
te obradenom nefurniranom iveri-
com.

Plasti¢ni namjestaj

Na sajmu se moglo konstatirati
povlatanje plasti¢tnog namjestaja,
pa ¢ak bi se moglo rec¢i da se sma-
njuje broj kostura za tapecirani na-
mje$taj od plasti¢ne mase. Iz razgo-
vora s nekim proizvodac¢ima, dobi-
va se dojam da konkretno Finska
nije niti namjeravala osvojiti vlasti-
to trziste plasticnim namjeS$tajem
nego dati mu dobar dizajn i proda-
ti ga u izvoz. Cini se da planovi ne
uspijevaju upravo iz istog razloga
zbog kojeg plastika nije prodrla
niti na domace trziSte, a to je
odredena odbojnost ¢ovjeka prema
plastici.

Stolice

O stolicama se ne moze govoriti
kao o zasebnom artiklu. One su sa-
stavni dio garnitura. Svega nekoli-
ko proizvodaca izlagalo je samo sto-
lice. Kvalitet proizvodnje je vrlo
visok, a zapaza se da su izloZene sa-
mo skuplje stolice. Jeftine savijene
stolice gotovo da i nisu izlagane.
Kod savijenih stolica zapazaju se
oblici imitacije bambusa. Opleme-
njene su kozom i drugim skupim
materijalima. Viseée ljuljacke od
savijenog drva ove godine gotovo
su potpuno izostale.

Metalni namjestaj

Moze se redi da se ovaj namjestaj
odrzava, viSe u stilu »reZiserskih
stolica« nego u kvalitetnom i sku-
pom namjestaju. Primjeduju se i
skuplji proizvodi s kvalitetnijom po-
vrdinskom obradom, ali u manjim
koli¢inama, tj. s manjim brojem
predstavnika, Dizajn  metalnog
namje$taja u nizu proizvoda vrlo
je sli¢an dizajnu lameliranih proiz-
voda.

Tapecirani namjestaj

Tapecirani naimjestaj jest revija
dizajna i kvalitete. Uglavnom se tra-
Ze rjeSenja novim kreacijama ruko-
hvata. Osjeda se manji postotak
jeftinog tapeciranog namjestaja ne-
go je to bilo prosle godine. Domi-
nira skupi i to pretezno u koZi ob-
loZzeni namjestaj.

Namjestaj od lameliranog drva

I ove godine posebnu paznju za-
sluZuje ova vrsta namjestaja. Dok
Je jos proSle godine on bio zastup-
ljen isklju¢ivo sa stolovima i stoli-
cama, ove se godine pro$iruje na



Slika 9. — Garnitura od lameliranog drva

krevete i noéne ormariée. Namjes-
taj od lameliranog drva podjedna-
ko je zastupljen u sve Cetiri zemlje
Skandinavije.

Svij lamelirani proizvodi uglavnom
su uslojeni od 1,5 mm debelih
furnira, lijepljenih i savijanih u
presi, a kao sirovina uglavnom se

upotrebljavaju bukovina i brezovi-
na. Na slikama 9 i 10 vide se izlo-
$ci namjestaja od lameliranog drva.

Slika 10. —

Dje¢ji namjestaj

Na ovom sajmu takoder je zas-
tupljen, i to kako izraden od masiv-
nog drva tako i od metala. Osnovna
karakteristika ovog namje$taja je
funkcionalnost podeSena uzrastu
djeteta. Isti namje$taj moze se ko-
ristiti od obdani$ta do osnovne $ko-
le, s time da se nivo sjedalica i vi-
sina ploée stola podeSavaju prema
dobnom uzrastu djece. PovrSinska
obrada zastupljena je sa Zivim pas-
telnim bojama.

Masivni namjestaj

Kad govorimo o masivnom na-
mjes$taju, onda ga odmah moramo
podijeliti u dvije skupine:

— masivni namje$taj od mekog

drva.

— masivni namje$taj od tvrdog

drva.

Ne moze se re¢i da masivni na-
mjestaj od tvrdog drva nije zainte-
resirao posjetioce svojim vrlo fun-
kcionalno rije$enim dizajnom, ali
svakako da je masivni namje$taj od
mekog drva pobudio mnogo veci
interes i paznju posjetilaca.

Opdenito za masvni namije$taj mo-
7e se reéi da je vrlo visoke kvalite-
te, s interesantnim spojevima, kla-
si¢nog oblika, koii su vrlo kvalitet-
no izvedeni i standardizirani. Uo-
¢ava se da je vrlo racionalno koris-
éenje materijalom, a $to se postize
bez poteskode upravo s jako nagla-
genim spojevima.

Na poiedinim eksponatima uoca-
vaju se ¢ak i imitacije spojeva kako
bi zadrzali estetiku dizaina, a opet
ne bi oslabili konstrukciiu proizvo-
da. Osieéa se izbjegavanie imitacije
stilskog namje$taja vezanog za hi-
storijske stilove.

Masivni namje$taj od mekog dr-
va, kakav je prikazan na sl. 11, mo-
7e se svrstati u niz kategorija. Kva-
litet izrade vrlo je razlidit, a proteZe
se od jeftinog namije$taja, projek-
tiranog za vikendice, do vrlo sku-
pog, onlemenienog sirovom koZom
ili skupim tapeciraniem u koZzi. Po
koli¢ini je gotovo najviSe standard-
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Slika 11. — Garnitura za rudanje
od mekog drva

nog, prosje¢ne kvalitete izrade, s
dopustivim svim gre$kama disko-
loracije drva i kvrgama, i obloZzenog
Sarenim j jeftinim materijalom za
tapeciranje.

U oblikovanju spavaéih i dnevnih
soba osjeca se teZznja da se konstru-
iraju elementi kod kojih je naroci-

to izrazena debljina. Da bi se postig- ..

la robustnost, tro$i se znatno vise
materijala.

Opca ocjena Sajma vrlo je povolj-
na. Osjeéa se da ova manifestacija
nije klasi¢ni trgovackij sajam namje-
Staja, nego da ima odredeni pri-
zvuk teznje za dominiranjem u di-
zajnu namjestaja.

unterschnilt-system

mabo

i,

Westaermany
Telex : 875609

Slika 12, — Stolica u obliku harfe

Aue
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IsporuCuju se postrojenja po sustavu »kljué
u ruke«. Od stovarista oblovine do slagalista
gotove robe nude se ekonomiéna rjesenja
za sve veligine.

Sajam je posjetilo mnogo pred-
stavnika proizvodaca namje$taja iz
Jugoslavije. Pretpostavlja se da ¢e
se dizajneri i konstruktori u na$im
tvornicama obilno koristiti iskustvi-
ma i spoznajama steenim na saj-
mu u cilju unapredenja razvoja pro-
izvodnog programa na$e industrije
namjes$taja. Osim Sajma namjesta-
ja, u Kopenhagenu se u nekoliko
robnih kudéa odrzavaju i stalne iz-
lozbe namje$taja. Cve izloZzbe vrlo
su interesantne i moze se zapaziti
odredeni trend razvoja u pojedinim
pravcima gotovo kao i ma Sajmu.
Posebno je interesantna stalna iz-
lozba danskog dizajna »DEN PER-
MANENTE« Vesterbrogade 8.

U ovoj, ujedno irobnoj kuéi, moze
se vidjeti izloZzen i kupcu ponuden
ne samo najbolje dizajnirani namje-
$taj nego i staklo, porculan, slike, uk-
rasni predmeti, tapiserije itd. Naj-
veda je prednost ove stalne izloZbe,
$to su najbolje oblikovani proizvodi
danske industrije namje$taja ukom-
ponirani u pojedine dijelove pros-
tora za stanovanje.

Jedan od zapazenijih eksponata
jest i stolica u obliku harfe (sl. 12).
Ova je stolica ne samo vrlo uspjelo
oblikovana, nego se u njoj i vrlo
udobno sjedi. Svakako, ona ima u
stanu posebnu namjenu.

Dr Zvonimir Ettinger, dipl. ing.

projektira i proizvodi kompl.
postrojenja za piljenje TAN-
KE OBLOVINE.




JOSIP COSIC:
»POEZIJA BOJA«

Izlozba slika u Sumarskom
domu u Zagrebu

Od 14. do 19. travnja 1975. bila je
otvorena u prostorijama Saveza in-
Zenjera i tehniara Sumarstva i drv-
ne industrije Hrvatske u Zagrebu
izlozba akvarela Josipa Cosica pod
naslovom »Poezija boja«, na kojima
prevladavaju motivi Sume i drveda.

Josip Cosié roden je 5. rujna 1939,
djetinjstvo je proveo u Zagrebu, i
njegov slikarski rad u velikoj mjeri
vezan je za Zagreb.

On je dosad sudjelovao u 15 skup-
nih izlozbi (veéinom u Zagrebu), a
1974. imao je 1. samostalnu izlozbu
akvarela u Press-centru Zagrebac-
kog velesajma, pod naslovom »Poe-
zija Jadrana«. U skupnim izloZbama
izlagao je uglavnom grafiku, u ko-
joj se istaknuo posebnim stilom, a
zapazene su i njegcove ilustracije
knjiga i <¢asopisa. PiSe i pjesme,
koje objavljuje u raznim <asopisi-
ma. Slikarstvom se bavi od najra-
nije mladosti, osobito je sklon sli-
kanju krajolika, a voli se izrazavati
akvarelom.

Akvarelima (40 x 58 ili 58 x 40) koje
je Cosié izlozio pristaje naslov »Po-
ezija bojak, jer je u njima autor sin-
tetizirao bogatstvo boja jesenskih
krajolika i izrazio svoje divljenje i
duboki osjedaj za prirodu. U tih 20
slika autor nas vodi kroz parkove
i Sume Zagreba i bliZe okolice.

Dvije slike prikazuju Park-Sumu
Maksimir. Posebno upada u o¢i sli-
ka »Breze, Sumske ljepotice«, na ko-
joj breze odisu Zivotom, a titranje
boja nas se doimlje kao da su u pok-
retu. Umjetnikov Zivi temperament
i iaka cuvstva izbijaju i iz slike
»Slap kod Samobora«, a bogatstvo

Slika 1. — Josip Cosi¢: Drvored na Prilazu

Slika 2. — Posjetitelji upravo razgledavaju tri mrtve prirode J. Cosiéa

boja krajolika obasjanog suncem na
zalazu ocituje se na slikama »Vr-
hunci Zagrebacke gore«, »Simfonija
boja« i »Sestinska idila«, na kojoj
kao da je crven plamen jeseni i sun-
ca zahvatio prirodu, plamen koji je
ujedno odraz stvaralacke vatre u

umjetnikovoj du$i. Spomenimo i
»Krajobraz s Medvednicom« i jo$§
neke slike koje, medu ostalim, po-
kazuju umjetnikov izraziti smisao
za kompoziciju i perspektivu, a bez
ukocenosti: »Zrinjevacke platane,
»Drvored na Prilazu« i dr. IzloZene

su i 3 mrtve prirode, od kojih oso-
bito »Vaza s li¥¢em« ima mnogo
zajedni¢kog s ostalim slikama (cr-
vena boja li§céa).

U Cosiéevim akvarelima ima ele-
menata crteza (grafizama). U tim sli-
kama ima tu i tamo i ponavljanja
u nadinu prikazivanja detalja. No
slike u cjelini pokazuju autorovu
izvanrednu nadarenost i smisao za
boju, pa sa zanimanjem odekujemo
Cosidevu 3. samostalnu izlozbu, ko-
ja je u pripremi.

Tako je, nakon izlozbe slika ing.
Karla Posavca, Savez inZenjera i
tehnicara $umarstva i drvne indus-
trije Hrvatske opet otvorio svoje
prostorije jednom darovitom um-
jetniku, $to svjedodi o otvorenosti
tog Saveza ne samo za sva struéna
i znanstvena pitanja povezana s
razvojem Sumarstva i drvne indus-
trije, nego i prema svemu $to obo-
gacuje kulturni Zivot naSeg naroda.
Izlozba je predstavljala prvoraz
redan dogadaj u zagrebadkom um-
jetni¢kom Zivotu, a o tom govori
i broj posjetitelja.

D. Tusun
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Nomenklatura raznth pojmova, alata, strojeva,

i uredaja u drvnoj industriji (nastavak iz br. 3—4/75)

ll}ffj Hrvatsko-srpski Engleski Francuski Njemacki
30. okorivag, guljac debarker écorceuse Entrinder, Entrin-
kore dungsmaschine
31.  sjeckalica knife hog, machine a refendre, Hackmaschine
chipper hachoir
32.  mlin c&ekiéar hammer — mill hog broyeur Hammermiihle
33, usitnjiva¢ reduction machine machine a fragmenter, Zerkleinerungsmaschine
déchiqueteur
34.  iveral flake — producing coupeuse de Zerspaner,
machine copeaux Zerspanungsmaschine,
Spaner
35.  silos storage bin silo Bunker, Bunkermaschine
36. odvajac separator séparateur Sichter
37.  vanjski sloj top layer couche de couverture Deckschicht
pokrovni sloj
38. unutra$nji sloj, inner layer, couche intermédiaire Mittelschicht
srednji sloj intermediate
layer
39. vibraciono sito vibrating screen crible mécanique Vibrationssieb
oscillant
40. glavinjajude sito tumbler screen tamiseuse (tamiseur) Taumelsieb
(pijano sito) a nutation
41.  prosijavati sifting tamiser sieben
42.  sortirati, grading trier sortieren
razvrstavati
43.  otprasiti dust separating dépoussiérer entstauben
44. rotacioni bubnjasti rotary drum séchoir a tambour Rotations — Trommel-
sus$ionik drier rotatif trockner
45. suSionik s lebdeéim suspension sécheur — Schwebetrockner
prolazom ivera dryer tourbillon
46. stroj za raspr$ivanje blender encolleuse Beleimungsmaschine
ljepila, ili nano$enje .
ljepila
47. natresna stanica, mat formation poste de distribution Schiitt- und
stanica za formiranje station, doseing et de moulage Formstation
and moulding
station
48.  pretpresa prepress pré-presse Vorpresse
49. vrudéa presa hotpress presse a chaud Heisspresse
50.  kontrolna vaga control scale bascule de controle Kontrollwage
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I1Z ZNANSTVENIH I OBRAZOVNIH USTANOVA

NOVI ZNANSTVENICI NA PODRUCJU DRVNE INDUSTRIJE
I SUMARSTVA

U proslom broju tiskana je informacija o novim znanstvenim rad-
nicima na podruéju drvne industrije koji su doktorirali odnosno ma-
gistrirali na Sumarskom fakultetu u Zagrebu tijekom 1974. godine.
Iste je godine promoviran za doktora Sumarskih nauka iz podruéja
organizacije proizvodnje u Sumarstvu

Dr SIMEUN TOMANIC, dipl. inZ.

Roden je 1. IT 1934. godine u Ko-
Zuhama kod Doboja. Diplomirao je
na Sumarskom fakultetu u Zagrebu
1962. godine.

Radio je na Srednjoj $umarskoj
$koli u Banja Luci (1953—54), kao
referent uzgoja i za$tite Suma u
Drvaru (1955—57) i u Institutu za
Sumarska i lovna istraZivanja u Za-
grebu (1962—63). Za asistenta iz
predmeta Organizacija proizvodnje
u Sumarstvu na Sumarskom fakul-
tetu u Zagrebu izabran je 1963. go-
dine. U vremenu od 1966. do 1967
boravio je u Norveskom institutu za
Sumarska istrazivanja u Vollebeku
kod prof. I. Samseta.

26. rujna 1974. obranio je doktor-
sku disertaciju pod naslovom:

»Racionalizacija rada pri sjedi, iz
radi i privlacenju drva«. Sumarski
fakultet SveudiliSta u Zagrebu. Za-
greb, 1974, strana 478, tabela 241,
slika 60.

Radnja je podijeljena na shJedeca
poglavl_]a I Metodika istrazivanja;
11 sjeca i izrada drva; IIf Priviace-
nje drva iz sjeCine do pomoénog
stovari$ta; IV Primjena lanéanog
sistema rada; V Usporedbe postoje-
eg i predlozenog stanja pri sjeci,
izradi i privladenju drva; VI Za-
kljucci; VII Literatura.

Predmet 1strazwanJa autora je
rad na sje¢i, izradi i privladenju
bukovog drva.

Autor navodi da od ukupnog bro-
ja radnika u Sumarstvu 83,29 rade
na S]CCl, 1zrad.1 i transportu. Rado-
vi na sje€i i izradi spadaju u naj-
teze radove. Cll] radnje bio je pro-
uditi postojede stanje, istraziti mo-
guénosti racionalizacije rada i pri-
mjene lancéanog sistema. Autor se
u istraZivanjima ograni¢io ma ljet-

nu sje¢u bukovine. Dalji cilj je is-
traziti utiecaj broja radnika u rad-
noj grupi kod sjefe i izrade na u-
¢inak, racionalizacije alata, organi-
zacija odmora .

Nadmorska visina terena na ko-
jem je obavljeno ispitivanije izno-
sila je 180 do 200 m. a nagib terena
20%. Tstra¥ivania su obavliena na
radili§tu Vinogradina, na podruéju
Sumsko privrednog poduzeéa »Po-
savina« iz Rosanske Gradiske. Mie-
renje utrodka vremena obavljeno
je povratnom metodom, kronome-
trom s podielom minute na 100
dijelova. Snimlieno je postoiece
stanie, a zatim je razviiena nova
metoda rada, kod koje je primije-
njeno deset raznih kombinacija.

SieXa ijzrada

Snimljen je tok rada radnika.
Kod analize podataka odredena je
struktura radnog vremena. Vrijeme
pojedinih radnih operacija stablov-
nog i sortimentnog vremena kod
sjece i izrade odredeno je regresij-
skom analizom. Posebna paznja po-
svedena je odredivanju granatosti
stabala, takoder regresijskom ana-
lizom. Pri regresijskoj analizi, pre-
ma potrebi primijenjene su regre-
sijske jednadzbe jednostruke i mul-
tiple korelacije.

Nadalje je regresijskom analizom
odredeno i Cisto vrijeme rada.

Djelovanje predloZenih promjena
(kombinacija rada) ispitano je anali-
zom varijance i faktorijalnom ana-
lizom.

Utrosak energije radnika odreden
je procjenom potrosaka kcal za raz-
ne radove i ukupno Na temelju
utroska energije, odreden je, prema
formuli Bohrsa, dodatak za odmor.

Nadalje je odredeno vrijeme rada
motornom pilom za slucajeve da
radnik radi sam ili je radni¢ka
grupa sastavljena od dva, odnosno
tri radnika.

Privlalenjedrvaizsjedine
do pomoénog stovarista

Kod postojeceg stanja prostorno
drvo je iznoSeno samaricom, a
trupci su privlacdeni konjskom za-
pregom. Debla su izvladena trakto-
rom. Kod odredivanja &istog vre-
mena, za navedene radne operaci-
je primijenjena je regresijska ana-
liza. Bududéi je utro$ak vremena o-
visio o viSe dinilaca, primijenjene
su regresijske _]ednadzbe za multip-
lu korelaciju.

Primjena lananog siste-

ma rada

Autor je primijenio ovaj sistem
rada za sjecu, izradu i privlacenje.
U ekipi je radilo pet radnika. Cla-
novi iste ekipe radili su sve poslove
na sjeci, izradi i izvladenju. Pored
obaranja, stabla se u sastojini okre-
$u, izvlade se cijela debla, a na
pomoénom stovari§tu izraduju se
sortimenti.

Autor predlaZe prelazak na lan-
¢ani sistem rada i konstatira da se,
uz primjenu ovog sistema, radni
proces skracuije 2,6 puta u odnosu
na tradicionalni proces. Primjenom
lancanog sistema, u velikoj se mjeri
povecava stupanj mehaniziranosti i
proizvodnosti 7ivog rada. Ovaj si-
stem je ekonomi¢niji u odnosu na
tradicionalni, tako da se tro$kovi
sjece, izrade i privladenja snizuju
za 268, a prostornog drva za
28.3%.

Disertaciia je objavliena kao po-
sebna publikaciia u offset tisku i
vlastitoj nakladi, te se moZe naru-
¢iti kod autora.

Dr S. Tomanié je do sada objavio
ove radove:

(1963) — Kontinuirana evidencija
prmzvodmh snaga, privrednih toko-
va i uspjeha poslovanja dJelatnostl
i cjeline $umsko-privrednih organi-
zacija — u cilju ekonomske analize
(zajedno s B. Kraljicem i J. Subo-
ticem);

(1964) — Metodologija ekonom-
ske analize $umsko-privredne orga-
nizacije (zajedno s B. Kraljicem);

(1968) — Dnevnaja dinamika dej-
stvii v podgotovke odnoletnih sa-
zencev listvenic;

(1969) — Dnevna i tjedna dinami-
ka proizvodnosti rada kao faktor
utvrdivanja optimalnog trajanja i
rasporeda radnog vremena pri sje-
Ci i izradi drva;

(1968) — Primjena mehanizacije i
racionalizacije rada u rasadnicima
getinjata (zajedno s M. Bubnjevi-
¢em);

(1969) — Effect of Worker’ s Fa-
tigue on the Daily and Weekly Dy-
namics Work Output in Logging;

(1971) — Normiranje rada pri sje-
¢i i izradi drva;

(1972) — A Comparative Time Stu-
dy in the Felling and Primary Con-
version by the Stop — Watch Time
Study and Work Sampling Method;

(1965) — Kurs o nacdelima racio-
nalizacije rada i tehnickom normi-
ranju u Sumarstvu;

(1965) — Priprema za skradenje
radnog vremena u tvornici »TOQZ«
u Zagrebu;

(1969) — Tehnika i orgamizacija
primjene radio uredaja u iskorisci-
vanju $uma;

(1970) — Suarekjoring av tommer
i hele lengder med Eerrenggaende
traktorer.

S. Bojanin
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U ovom izlaganju opisat ¢emo pojavu
greSaka u filmu nitrolaka kao posljedicu
neodgovarajuéih radnih uvjeta za vrijeme
procesa lakiranja. Vjerujemo da ée to ko-
ristiti naS$im potro$adima, jer, poznavajudi
uzroke, lak$e je otklanjati posljedice.

NajceSée greske koje se javljaju jesu
pojava bjelila, nastajanje mjehurica, krate-
ra i tzv. narancine kore. U suvremenije o-
premljenim pogonima, ovakve gre$ke doga-
daju se rjede, ali nisu iskljucene.

Kod lakiranja u hladnom prostoru ili u
prostoru s velikom relativnom vlagom zra-
ka mozZe doéi do pojave sivila, odnosno bje-
lila u filmu bezbojnog nitrolaka. Ova poja-
va nastaje zbog toga $to se voda iz zraka
mije$a s otapalima u laku, $to uzrokuje iz-
lu¢ivanje celuloze u vrlo tankom sloju, a
time pojavu bjelila. Takav film laka izgleda
vie ili manje mlijedno-bijele boje ili mat-
efekta.

Pojavu bjelila, odnosno sivila, moZe uzro-
kovati:

— visoka relativna vlaga zraka u lakirnici,

— niska temperatura zraka u radnom pro-
storu,

— niska temperatura laka ili niska tempe-
ratura drva, a narocito ako je ispod to¢-
ke smrzavanja,

— veliki sadrzaj vlage u drvu,

— brzo isparavanje otapala iz laka zbog Ce-
ga se povrSina naglo hladi, a na hladnoj
povrsini kondenzira se voda iz zraka, $to
moZe uzrokovati bijeljenje. SuviSe brzo
isparavanje moZe biti i zbog jake venti-
lacije, a i zbog previSe niske relativne
vlage zraka.

Pojava mjehurica Cesta je pojava, a moze
biti uzrokovana nizom - faktora. Mjehuriéi
mogu biti vedi ili manji, mogu biti u filmu
laka ili kao krateri. Uzroci medu ostalim
mogu biti:

govarajuéi rezim suSenja,

— brzo sulenje povrsinskog sloja, tj. neod-

Uzroci greSaka u filmu nitrolaka

— prevelika koli¢ina laka nanesenog u jed-
nom sloju,

— nano$enje laka u vise slojeva, a da pret-
hodni nisu dovoljno suhi,

— primjena neodgovarajuceg razrjedivaca,

— kapljice vode iz komprimiranog zraka
koje se mogu javljati tamo gdje nema
odgovarajuéih filtara,

— drzanje pistole kod lakiranja (preblizu),
— veliki pritisak zraka u pistoli,

— nanos veéeg sloja na drvo s velikim po-
rama.

Da bismo sprijec¢ili navedene i druge po-
jave, trebalo bi se u procesu povrsinske ob-
rade pridrzavati slijede¢ih preporuka:

1. Viskozitet lakova za odredenu teh-
niku nano$enja treba podeSavati prema
uputama proizvodaca. Ne moze biti isti
viskozitet kod S$trcanja komprimiranim
zrakom, bezraénog S$trcanja s velikim
pritiskom, kod lijevanja ili umakanja.
Svaki postupak ima svoj optimalan vis-
kozitet kod odredene vrste laka. Za sva-
ku tehniku rada i odredenu vrstu laka
postoji najpogodniji radni viskozitet koji
preporuca proizvoda¢. Te upute su dane
na temelju laboratorijskih ispitivanja
provjerenih u pogonskim uvjetima. Vrlo
je vazno da se lakovi razrjeduju na od-
redeni viskozitet, a ne kao $to se to o-
bi¢no radi — od oka. Samo kod odrede-
nog viskoziteta, odredenih radnih uvjeta
nano$enja i su$enja postizu se zadovo-
ljavajudi rezultati. SuviSe jako razrije-
den lak nije ekonomi¢no nanositi, jer u
takvom laku ima vrlo malo suhe sup-
stance, pa na povrsini ostaje vrlo tanki
film, a, osim toga, tako razrijedeni lak
sporije se su$i. Gusti, tj. nedovoljno raz-
rijedeni lak, teZe se razlijeva, pa dolazi
do stvaranja tzv. narandine kore.

2. Kod klasiénog nano$enja pistolama s
komprimiranim zrakom, pritisak
zraka treba biti 2,5—3,5 kp/cm2. Kod ni-
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Zeg pritiska rasprsivanje laka je slabije,
pa na povrSinu drva dolazi lak u kaplji-
cama koje se ne mogu dobro razlijevati.
Visoki pritisak je druga krajnost zbog
koje dolazi takoder do pojave gresaka.
Kod veceg pritiska vedi je gubitak hlapi-
vih komponenti, pa na povrsinu drva do-
lazi lak koji se teZe razlijeva. Osim toga,
kod veceg pritiska dolazi do mre$kanja
laka, utjerivanja zraka u film laka i dr.

. Najpogodnija udaljenost pistole od
plohe koja se lakira jest cca 20 cm. Kad
se pistola previ§e priblizi — na povr$inu
dolazi uzi mlaz i veda koli¢ina laka, a,
osim toga, utjeruje se zrak u lak. Su-
protno tome, kad Cestice laka prevaljuju
vecu udaljenost, otpustaju u atmosferu
vecu koli¢inu otapala, i mlaz je $iri, tako
da na povrSinu dolazi manje laka i gu-
§¢ije, pa se slabo razlijeva.

. U lakirnici treba odrzavati normalne u-
vjete rada, i to: temperatura 18—
220C, a relativna vlaga zraka
60—759/,. Kod visih temperatura ispari-
vanje je brze, zbog Cega se lak teZe raz-
lijeva, dolazi do »kipljenja« i brzo se
stvara kozZica. Kod nizih temperatura lak
se sporije susi i slabo se razlijeva. Eto,
i jedna i druga krajnost je $tetna, svaka
na svoj nacin.

. Brzina lijevanja (gisanja) mozZe
utjecati na pojavu mjehuriéa, osobito
kod drva s veéim porama. Smanjivanjem
brzine lijevanja — smanjuje se i udesta-
lgst te pojave. Koli¢ina nanesenog laka
bitno utjee na spomenutu pojavu. Kod
manjeg nanosa laka otapala brie izlaze
iz laka, pa zrak iz prekrivenih pora ima
veéu moguénost probiti se kroz film laka
u procesu susenja.

. Pravilno sulenje je osnovni predu-
vjet za kvalitetnu povrsinsku obradu. U
pogledu suSenja uvijek se treba pridr-
Zavati uputa proizvodaca laka. Ima lako-
va koji se mogu suS$iti kod vrlo ostrih
reZima, a ima ih koji se uspje$no suse
samo kod blaZih rezima, jer je u njima
takva kombinacija otapala i drugih sa-

stavnih komponenata. Osim toga, neobic-
no je vazno kakav tip razrjedivaca se
primjenjuje. Tako npr. za ubrzano su-
$enje nitro lakboja i Chromacid bezboj-
nih lakova obavezno je primjenjivati za
razrjedivanje razrjediva¢ br. 6052.

Susenje meduslojeva laka vrlo je bitno.
Ako prethodni sloj nije dovoljno suh, u
filmu se mogu pojaviti mjehuriéi jer o-
tapala iz nanesenog laka otapaju donje
slojeve i prodiru u njih. S$to je prethod-
ni sloj, ili slojevi, susi, ovo otapanje ce
biti manje. Kod nanosa laka na nedovolj-
no osuseni donji sloj dolazi do skuplja-
nja otapala u filmu ispod kozice laka,
§to uzrokuje pojavu mjehurica.

Prostorije gdje se suSe lakirane plohe
treba da su odvojene od lakirnice i tre-
ba da imaju uredaje za grijanje i odsi-
savanje zraka. U prostorijama gdje ne
postoje dovoljno efikasni uredaji za od-
sisavanje zraka, zrak se zasi¢uje otapali-
ma, zbog &ega lak sporo su$i. Naravno,
takvih problema nema tamo gdje posto-
je kanaine susare.

. Lak koji se lakira treba biti zagrijan

na temperaturu 18—22°C, naravno uz
manja odstupanja. Nano$enje hladnog
laka jedan je od uzroka pojave bijelje-
nja filma laka. Kako cesto nije mogude
zadovoljiti svim spomenutim zahtjevima
za lakiranje, to nije mogude izbjeéi ni
pojavu bijeljenja. Nasa tvornica proizvo-
di SREDSTVO PROTIV BIJELJENJA
br. 6080 koje se dodaje u nitrolak do 59,
racunajuéi na nerazrijedeni lak. To' je
kombinacija visokohlapivih otapala. No,
time se nes$to usporava susenje.

. Svaka lakirnica treba imati ispred pistole

regulator pritiska i filtar koji
uklanja vodu iz komprimiranog zraka.
Pistola mora raditi pod stalnim pritis-
kom, a tlak komprimiranog zraka u kom-
presoru varira, a narodito ako ima pri-
kljuéeno vise potroSaca. Regulator priti-
ska reducira tlak zraka na potrebni rad-
ni pritisak. Takve filtre proizvodi Tvor-
nica »Vlado Bagat« Zadar.

Oni koji imaju vede radno iskustvo na

poslovima povrdinske obrade, kad procita-
ju ovaj prikaz, mozda ¢e pomisliti u sebi —
pa to su poznate stvari! Da, to su zaista po-
znate Cinjenice. No, iz $kola i fakulteta u
praksu dolaze mladi kadrovi, a te je potreb-
no podsjetiti i uputiti na neke vazne stvari,
da bi lakse svladali probleme s kojima se
svakodnevno susrecu. Sigurni smo da de se
tako mnogi problemi rijesiti i bez nase po-
modi.

M. Rasié
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U ovoj rubrici objavljujemo saZetke vaznijih ¢lanaka koji su objavljex;iv u najnovijim
brojevima vodedéih svjetskih ¢asopisa s podru¢ja drvne industrije. Zbog ogranienog prostora
ove preglede donosimo u veoma skra¢enom obliku. Medutim, skreéemo pozornost éltate.ljima
i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzeé¢ima i osobama, da Smo u stanju na
zahtjev izraditi po uobitajenim cijenama prijevode ili fotokopije svih ¢lanaka koje smo
ovdje prikazali u skracenom obliku. Za sve takve narudibe ili obavijesti izvolite se obra-
titi Uredni$tvu &asopisa ili Institutu za drvo, Zagreb, Ul. 8. maja 82.

25

634.0.8324 — Kanata, une
maison par jour (Kanata, jedna ku-
¢a dnevno). Revue du bois, 28 (1973),
4, 58—59.

»Kanata« je kanadska grupa pro-
izvodata u Francuskoj za izradu
montaznih drvenih kuca. Upotreb-
ljava skoro u cjelini kanadski ma-
terijal (piljenu gradu crvene cedro-
vine, furnirske plo¢e od duglazije,
ashfz;ltm' zastor, prozore, plastiku
itd.).

Dnevno »Kanata« proizvodi jednu
drvenu montaznu kuéu (imaju $ez-
deset modela). Tehnologija se sa-
stoji od pet klju¢nih tolaka. Prve
dvije su sjeCenje i piljenje drvne
sirovine. Treéi i Cetvrti posao su
prikivanja i zakivanja. Zatim slijedi
rad na gabaritnoj plo¢i zbog zatva-
ranja prostora i kona¢no pokriva-
nje pomocu »Twinaplates« &avla-
nja.

26

634.0.8622 — Jaudon, J. L.
Panneaux de particules. Le défi
américain (Iverice, ameri¢ki izazov).
Revue du bois, 28 (1973), 4, 63—68.

U uvodu daje se popis vazecih
normi za iverice u USA. (npr.
ASTM-D 103764, pa skupina VM i
NPA), te se opisuje dvadesetak me-
toda ispitivanja.

S obzirom na mogucnost pojave
viestrukog tumacenja tolerancija
u spomenutim normama, drvne in-
dustrija je sluzbene norme prilago-
dila Zivotnoj stvarnosti, pa imamo
slijedece tipove iverica: »industrial
core« (upotreba marolito za pokué-
stvo), »floor underlayement« (za
podove i medukatne konstrukcije),
»mobile home decking« (plo¢e za
izradu montaznih kuca) i jo$ neke
druge. Postoji i privatna organiza-
cija »TECO« koja direktno izdaje
marke kakvoée na osnovu dogovo-
ra i ovladéenja proizvodala ploca.
U svakom slucaju proizvodnja se
nastoji prikloniti modnim hirovima
i stilovima, a isto tako traZe se
nova podruéja primjene.

27

634.0.892.4 — ***: Li¢ge au présent
(Pluto danas). Revue du bois, 28
(1973), 5, 30—31.

Razvitkom tehnologije ljepila, plu-
to kao materijal za dekoraciju do-
lazi ponovno na scenu. Pluto je
proizvod mediteranskog podruéja,
a njegova upotreba seze duboko u
prethistoriju.

www,
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Danas sve vi$e pluto postaje izo-
lacioni materijal (hidrometrijski re-
gulatori; podnosi dobro vlagu, ap-
sorbira najviSe do 18—20°% vode).
U Mediteranskom podruéju Evrope
na osnovu pluta gradi se novi stil
pokudéstva (od njega se grade sobe
za dnevni boravak koje imaju mno-
go povrsina od pluta, i dizajneri
pomocéu njega podsjeéaju nas na
sunc¢ano Sredozemlje).

28

7-634.0.832.2 — ***: Luterma, inve-
stissements tous azimouts (Luterma
investicije na svim azimutima). Re-
vue du bois, 28 (1973), 5, 33—37.

Veliko francusko poduzede drvne
industrije »\LUTERMA« (treéi pro-
izvodal furnirskih plo¢a — zapo$-
ljuje 2.000 radnika) uvijek medu
prvima iznosi na trzi§te nove pro-
izvode Ved 1923. godine rade vise-
slojne plo¢e za avione »Aviex«, pa
zatim 1926. godine uvode novi su-
stav lijeplienja; u 1930. izraduju
»Plymax« kombinaciju ploca iz drva
i metala; 1932. godine izraduju plo-
¢e za oplatu i vanjsku unotrebu
(»Exterieurs« i »Coffrex«); 1950. go-
dine stavljaju u prodaju plode za
jedrilice »Nautex«, pa zatim 1953.
god. vatrootporne plo¢e »Flamnotc,
a iste godine veé imaiu tvornicu i-
verica. U 1955. godini proizvode
plo¢e namijenjene ukrasavanju plo-
ha (tzv. »Profil«) i jo§ niz drugih
vrsta.

LUTERMA veé dvadeset godina
ima svoje §ume u Gabonu (u tri
pokrajine: Missanga, Offoué i Ka-
gala), i to uglavnom okumé drva.
Sjeku godi$nje priblizno 100.000 to-
na. Osim velikog broja tvornica u
Francuskoj (prevladavaju furnirske
plo¢e), LUTERMA« gradi u samom
Gabonu, u neposrednoj blizini siro-
vine, tvornicu za ljustenje.

29

634.0.8322 — ***: Entretien avec
A. H. Burnside, directeur général
de Luterma (Razgovor s A. H. Burn-
sidom, glavnim direktorom »Luter-
me«). Revue du bois, 28 (1973), 5,
38—40.

Sto se tide sirovine, i »Lutermac
pomalo gleda na buduénost Suma
Malezije i Indonezije, a isto tako
razmislja (sliéno Japanu i SAD) o
ulasku u poslove na prostranstvima
$uma Brazilije.

O organizaciji svoga poduzeéa
Burnside je rekao da ima prednost
u tome $to je proizvodnja tipizira-

na, a prodaja je madmo¢na drugi-
ma zbog izvoza. U buduénosti Zele
se svojim proizvodima probiti u
SAD.

Za neki novi proizvod, izjavio je
da ga nije problem proizvesti, veé
je vaZnije pitanje prodaje. Zbog
toga se u mjihovoj tvrtki majprije
izradi atest trzi$ta i tek nakon do-
bivenih pozitivnih rezultata pristu-
pa se industrijskoj proizvodnji.

30
634.0.838.6 — ***: Nouvelle techni-

que de lavrication de coques de va-
teau en bois colié (Nova tennika
proizvodnje brodskog trupa od li-
Jepijemin obradaka), Kevue du bois,
406 (1913), 5, 42—45.

Drvo ve¢ dugo u brodogradnji
trpi od konkurentskih materijala
(poliester i drugi), a sada je to po-
novno doslo do izrazaja i to nakon
pristupa gradnje brodskog trupa u
obliku »ljestava«. Slijedi opis trupa
broda, izbor materijala (drvo, a po-
gotovo lijepljeni drvni obraci, imaju
ekonomsku prednost u svakom po-
gledu), gradnja, oznadavanje glav-
nih vodoravnih elemenata trupa,
lijepljenje, zatvaranje (primjena po-
lukrutih i savijenih plo¢a). Zanim-
ljiva je skica zatvarada spojnica.
Clanak obiluje vrlo lijepim slika-
ma i crtezima.

31

6340904 — ***: Demain I’Amazo-
nie — deuxieme partic (Amazona
sutra — drugi dio). Revue du bois,
28 (1973.), 5, 47—>54.

Netaknute zalihe drva u $umama
Amazone iznose 70 milijardi ms.
Tek sada se pristupa upoznavanju
trgovackih vrsta (najéesée se su-
srece cumarurana 6,3+/o, acapu 4,9/,
quaruba i cupiuba s 3,29 itd).
Slijedi prikaz $umske gospodarstve-
ne politike Kolumbije i Brazilije.
Zanimljivo je da se iz Brazilije drvo
moZe izvoziti jedino u kombinaciji
50°% oblovina, a 50/ izradeno. U
buduénosti ée se izvoz trupaca sma-
njiti na 30°/.

Donosi se pregled mnajvaZnijih
drvno-industrijskih poduzeéa obiju
prethodno spomenutih drzava (u-
glavnom je to za sada pilanarstvo).
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634.0.824.83 — ***: »CORAM« a
Toulouse, ruée sur 'urée (»CORAM«
u Toulouseu, navala na urea-spoje-
;;3). sé{evue du bois, 28 (1973), 5,



»CORAM« (francuska kratica za
proizvodacda ljepila juZne Francus-
ke, a nastala je udruzivanjem BASF
i francuske tvrtke EMC) otvorila
je novi pogon za izradu formalina
i urea-formalina, god. kapaciteta
60.000 tona. Ukupna vrijednost in-
vesticija za ovu tvornicu, ukljucu-
judéi inZenjering, iznosila je 25 mi-
lijuna FFr. Tvornica je vrlo moder-
na i u njoj je zaposleno ukupno 30
osoba. Automatizacija je razvijena
do maksimuma. U neposrednoj bli-
zini nove tvornice poéet ée proiz-
vodnja melamina i ostalih vrsta
ljepila. To sve dobro dolazi proiz-
vodnji svih vrsta ploca.

NOVE KNJIGE

GIORDANO G,
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634.0946 — Thunell, B.: Un
institut de recherches a la suédoise
(Istrazivacki institut u Svedskoj).
Revue du bois, 28 (1973), 5, 62—63.

Svenska Traforskningsinstitutet
je uglavnom voden od Visoke teh-
ni¢ke Skole u Stockholmu i s njom
najévr$ée suraduje, kao i s nekim
drugim znanstvenim ustanovama u
zemlji.

U svom sastavu ima zaposlene i
inZenjere i istraZivace. Bavi se raz-
vojem novih tehnologija (kao i mo-
difikacijom ve¢ poznatih), proizvoda
iz drva, standardizacijom i sli¢nim
poslovima,

TECHNOLOGIA DEL LEGNO (TEHNGCLOGIJA DRVA) Vol. 2

Lavorazioni industriali, UTET, Torino, 1974; XXXI — 1269 str., sa 710
crteza i fotografija te 77 tablica u tekstu. L. 36.000.—

Autor je ovog djela, prof. G. Gior-
dano, redovni profesor Tehnologije
drva na Sveutili§tu u Firenci i di-
rektor Instituta za drvo Nacional-
nog savjeta za istrazivanje. To je
drugi svezak udzbenika i priru¢nika
pod nazivom Technologia del legno.
Prvi svezak objavljen je pod naslo-
vom Technologia del legno, Vol 1,
La materia prima, 1971. god.

Prvi svezak »La materia prima«
sastoji se od 5 glava: I Stanice drva,
njihova struktura i sastav, II Drve-
naste biljke: Drvo i njegovi dijelovi,
Oblik i normalna struktura debla,
Makroskopske i mikroskopske ka-
rakteristike drva; III Greske i pro-
mjene debla i drva, IV Fizi¢ke i
mehani¢ke karakteristike drva j V
Drvo kao gorivo.

Drugi svezak »Lavorazioni indus-
triali« sastoji se od 7 glava: VI Pi-
ljenje i druge osnovne prerade drva
s odno$enjem otpadaka, VII Umjet-
no suSenje i drugi higrotermicki
procesi prerade drva, VIII Indus-
trijski postupci konzerviranja drva,
IX Ploce proizvedene iz drva, X Li-
jepljenje, lakiranje i bojenje drva,
XI Meliroacija drva i njegove reo-
lo8ke karakteristike, XII Osvrt na
osnovne strojeve za obradu drva.

Za razliku od prvog dijela, drugi
svezak »Lavorazioni industriali« na-
pisali su, pored prof. G. Giordana,
Jo$ i niz suradnika. To su slijededi
suradnici:

— prof. Dr ing. R. Cividini za pro-
izvodnju piljenog drva (Glava VIB)
i za umjetno susenje i druge higro-
termicke procese obrade drva (Gla-
va VII);

— Dr ing. M. Bermani za proizvo-
dnju plo¢a iverica (Glava IX, pog-
lavje 2.3).

— Dr U. Tamburini za melioraci-
ju drva i njegove reolo$ke karakte-
ristike (Glava XI). g

— Dr _ing. Pedrotti za: Glodalice
(Glava XII, poglavlje 4). Busilice,
svrdla i dubilice (Glava XII, poglav-
lie 5).Strojevi za oitrenje (Glava
XII, poglavlje 10), Njega i odrzava-
nje alata drugih strojeva za preradu
drva, osim strojeva za piljenje (Gla-
va XII, zadatak 3).

— Prof. Dr G Hippoliti za stroje-
ve za skidanje kore (Glava XII, po-
glavlje 8).

— Per. Ind. G. Leonelli za poseb-
ne postupke melioracije karakte-
ristika listova pila (Glava XII, po-
glavlje 2).

Sesta glava podijeljena je u dva
dijela. U prvom dijelu G. Giordano
obradio je primarnu i sekundarnu
preradu drva, teoretske osnove pre-
rade drva s odno$enjem otpadaka
(karakteristike drva, karakteristike
alata, sile potrebne za rezanje, brzi-
ne rezanja i pomicanja, karakteris-
tike transporta otpadaka), piljenje
kao osnovnu preradu drva (opéeni-
to o pilama i listovima pila, pile jar-
mace, tracne pile i kruZne pile),
druge vrste prerade drva s transpor-
tom otpadaka (blanjanje, glodanje,
izrada cepova, brusenje).

U drugom dijelu proces proizvod-
nje piljenog drva obradio je R. Ci-
vidini. Prikaz procesa proizvodnje
piljenog drva podijeljen je u $est
poglavlja. To su opéa razmatranja,
tehnoloski procesi, tehnika proiz-
vodnje, pilansko postrojenje i po-
trebni objekti, organizacija proiz-
vodnje i raspored strojeva, spreda-
vanje unesreéenja na radu i pozara.
U prvom poglavlju dane su definici-
je, kradi prikaz historijskog razvoja
pilana, prikaz sirovine i proizvoda.
U drugom poglavlju dan je prikaz
osnovne prerade i pomoénih radova.
Osnovna prerada obuhvada truplje-

Zatim u c¢lanku slijedi opis me-
toda rada $vedskog instituta i na-
¢ina financiranja (40°/, sredstava o-
sigurava drzava, a 60° industrija).

0Od vaznijih studija koje trenutno
rade isticu se slijedece teme: grad-
nja obiteljskih kuda, dvije studije
o vlaknaticama (savijanje i utjecaj
ljepila na savijanje i ostala meha-
nicka svojstva), oplemenjivanje pro-
izvoda (na primjer kombinacije
drva i plastike), razvrstavanje i o-
porezivanje pilana i ergonomija.

Osim toga $vedski institut obavlia
kontrolu cjelokupne proizvodnje
kao i tipova gotovih proizvoda u
viSe domadih tvornica furnirskih
plo¢a i vlaknatica.

Zvonko Hren, dipl. ing.

nje, primarno i sekundarno pilje-
nje, doradu piljenog drva (prikradi-
vanje i okrajc¢ivanje), preradu otpa-
daka, nreradu sortimenata malih
dimenzija, Pomoéni radovi obuhva-
¢aju uskladistenje i sortiranje tru-
paca, pripremu trupaca za piljenje,
pripremu piljene grade za slaganje,
radove na stovaristu piljenog drva,
prirodno su$enje i higrotermicke
postupke, transport u pilani, odstra-
njivanje otpadaka koji se mogu pre-
raditi, ctrenje pila i razno odrza-
vanje. U tre¢em poglavlju prikazana
je tehnika proizvodnije piljenog dr-
va. U prvom redu prikazanj su fak-
tori o kojima ovisi iskori$éenje tru-
paca kod prerade u piljeno drvo,
zatim je dan prikaz sistema i na¢ina
piljenja po duzinj trupaca, izbora
nadina pilienja, poloZaja trupaca u
pili, tehni¢kih gre$aka kod piljenja,
uskladiStenja i transporta. U cetvr-
tom poglavlju dan je prikaz rasno-
djele pilanskog postrojenja. To se
postrojenje sastoji od operativnog
dijela (stovariste trupaca, pilanski
trijem i stovariste piljenog drva) i
pomocénog dijela (radionica za odr-
zavanije listova pila, pogoni za elimi-
naciju i koriséenje otpacima, pro-
storije za kontrolu i urede, garde-
robu, tuseve, nuznike, kao i prosto-
rije za blagovaonicu. Isto tako dan
je prikaz smjestaja, pogonske sna-
ge, kapaciteta proizvodnje pilane
kao i prikaz zgrada na pilanskom
postrojenju (pil. trijem, radionica
za oStrenje i odrzavanje listova pi-
la, kotlovnica ili elektrostanmica, ure-
di i prostorije za radnike, silosi za
otpatke, skladi$te ulja itd.).

U petom poglavlju dan je prikaz
organizacije proizvodnje i raspore-
da strojeva (srednjeevropske pilane,
talijanske pilane, nordijske, ame-
ricke i australske pilane; pokretne
pilane i pilane za tanje trupce i pro-
storno drvo). U Sestom poglavlju G.
Giordano dao je prikaz zaStitnih na-
prava i mjera za spreavanje une-
srecenja na radu, kao i prikaz mje-
ra za spreCavanje izbijanja poZara.

U sedmoj glavi R. Cividini dao je
prikaz umjetnog susenja i hidroter-
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mickih procesa drva. Taj prikaz je
podijeljen na opée pojmove i osvrt
o historijskom razvoju hidrotermi¢-
kih procesa obrade drva, fizikalnih
principa higrotermi¢kih procesa ob-
rade drva, gre$aka i kontrole stanja
materijala, mjernih instrumenata,
metoda umjetnog suenja u kondi-
cioniranom zraku, specijalnih meto-
da sugenja piljenog drva, susenja
drugih sortimenata preradenog dr-
va, higrotermi¢kih procesa obrade
drva (promjena boje drva, qmek—
gavanje drva prije rezanja 1‘1]u§te-
nja, plastifikacija 1 savijanje ma-
sivnog drva).

U osmom poglavlju G. Giordano
prikazao je industrijske procese
konzerviranja drva. Nakon osnov-
nih pojmova i historijskog razvoja
konzerviranog drva dan je prikaz
metoda industrijskog konzerviranja
drva. To su premazivanje, prskanje,
imerzija, difuzija (osmotski postu-
pak, bandaziranje), tlatni postupcl

u cilju istiskivanja soka (Bouche-
rie), postupci impregnacije pod pri= -

tiskom u autoklavu (Bethel, Riit-
gers, Lowry, Riiping i dr.), kao i
razli¢itih postupaka zadtite drva
(grijanje u vrucoj vodi, visokofrek-
ventnom elektriénom strujom i in-
fra cvrenim zrakama).

U devetom poglavlju dan je pri-
kaz proizvodnje ploca iz drva, U
uvodnom dijelu sazeto su obradeni
razlozi za proizvodnju ploca (G. Gi-
ordano). U drugom dijelu dan je
prikaz proizvodnje raznih vrsta plo-
&a iz drva: §perovane ploce, ploce
vlaknatice, ploge iverice, ploce iz
drvene vune (talasike ili ploce dje-
ljke). Prikaz proizvodnje tih ploca
dan’ je po odredenoj shemi: uvod,
faze proizvodnje, iskoriéenje, pro-
izvodi i njihove karakteristike, gres-
ke, upotreba, stanje proizvodnje i
trgovine u Italiji.

Tehnologiju plo¢a iz $perovanog
drva napisao je G. Giordano. Dan je
prikaz proizvodnje obiénih furnir-
skih plo¢a, obi¢nih stolarskih ploca,
ctolarskih plo¢a sa sredniicom u ob-
liku saca, plo¢e za vanjsku upotre-
bu, brodske plole, ploce s povrsin-
skom zastitom, meliorirane ploce,
iednostrano i dvostrano furnirane
ploce, modelirane ploge i lamelirane
plote. U dodatku dan je prikaz
proizvodnje rezanog furnira (hori-
zontalni, vertikalni i nagnuti noz za
rezanje furnira), ljustenog furnira
(centri¢no i ekscentri¢no ljustenje),
sudenja furnira, okrajéivanja i sla-
ganja furnira.

Ostala poglavlja po naprijed na-
vedenoj shemi napisali su: Tehno-
logija vlaknatica i Tehnologija plo-
&a iz drvne vune G. Giordano, a
Tehnologiju iverica M. Bermani.

Deseta glava sadrzi prikaz lijep-
ljenja, lakiranja i bojenja drva. Tu
je glavu napisao G. Luchi. U prvom
poglavlju nakon kraceg uvoda dani
su prikazi klasifikacije ljepila, poje-
dinih vrsta ljepila (neka vaZnija pri-
rodna i sintetska ljepila), pripreme
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ljepila, metoda nanoSenja ljepila,
dodataka ljepilima, parametara O
kojima ovisi kvaliteta lijepljenja,
gre$aka lijepljenja, kemijska i fizi-
kalna kontrola ljepila, fizi¢ko-me-
hani¢kih i biokemijskih ispitivanja
lijepljenja. U drugom poglavlju dan
je prikaz vaznijih materijala za po-
vréinsku obradu drva. To su sred-
stva za ispunjavanje udubina i pu-
kotina na bufenim, odnosno moce-
nim i politiranim povr§inama (smje-
sa veziva, punila i pigmentnih boja
odnosno vosak i $elak), bjelila, za-
punjaéi pora, motila, ulje i firnisi,
politure i lakovi (uljni, spiritni i ni-
trocelulozni lakovi, lakovi raznih
sintetskih smola). Nadalje je dan
prikaz tehnike lakiranja, sudenja la-
kova, gre$aka nastalih u toku laki-
ranja, tizicko-mehani¢kih i tehnolo-
gkin ispitivanja lakiranih povrsina.
U treéem poglavlju dan je prikaz
vrsta boja, nadina bojenja i njiho-
vih specifiénostj i tehnike bijeljenja
(zdravo drvo, drvo mapadnuto glji-
vama koje izazivaju promjenu boje
drva).

U jedanaestoj glavi M. Tamburini
dao je prikaz melioracije svojstava
drva i reolo$kih karakteristika dr-
va. U prvom poglavlju prikazana je
stabilizacija dimenzija, od obi¢nih
postupaka (tehnika proizvodnje, pre-
mazi, zagrijavanje) do kemijske mo-
difikacije strukture stijenke stanica
(zapunjavanje sitnih prostora u sti-
jenkama stanica tvarima koje ne
isparuju, zamjena nezasicenih hi-

droksilnih skupina s nekim drugim -

skupinama). Nadalje je dan prikaz
melioracije svojstava drva trajnim
deformacijama i ugu$¢ivanjem dr-
va (impreg, compreg, lignostone i
dr.), kombinacije drvo-plastika (po-
limerizacija tvari za zapunjavanje
sitnih prostora u stijenkama stani-
ca, melioracija drva s poliuretani-
ma i drugim sintetskim smolama,
stvaranje polimera u unutra$njosti
drva). U drugom poglavlju prikaza-
ne su reoloike karakteristike drva.
Nakon analize rezultata dosadas-
njih istrazivanja reolo$kih istraZiva-
nja drva (deformacije, modeli, pri-
mjena modela kod nedestruktivnih
ispitivanja drva itd.) dan je prikaz
daljnjeg razvoja istrazivanja reolos-
kih karakteristika drva.

U dvanacstoj glavi, koju su napisa-
li G. Giordano i suradnici, prikazani
su osnovni strojevi za preradu drva.
To su pile, blanjalice, glodalice, bu-
ilice, svrdla i dubilice, brusilice,
strojevi za obrtni¢ku preradu drva,
strojevi za skidanje kore, strojevi
za ucitnjavanje drva i strojevi za
o$trenje alata.

U dodatku tom poglavlju dan je
prikaz njege i odrzavanja listova pi-
la (jarmade, traéne i kruZne pile),
posebnih. postupaka za melioraciju
karakteristika pila, njege i odrZzava-
nja razli¢itog alata (o$trenje moZe-
va blanjalica, glodalica itd.), modi-
fikacije karakteristi¢nih kutova ala-
ta za preradu drva.

Djelo prof. G. Giordana, Tecno-
logia del legno, po svojoj koncepci-
ji, strukturi i obradi posve je novo
djelo. U drugom svesku tog dijela
sLavorazioni industriali« neka su
poglavlja posve nova, a neka su
posve preradena i znatno proSirena
poglavlja prvog izdanja G. Giorda-
na= % iz 1951. odnosno 1956. godine.
Ne ulazeéi u analizu prerade i na-
dopuna djela Technologia del legno,
Vol. II, Lavorazionj industriali, na
osnovu opsega, moze se re¢i da je
materija u tom svesku (1230 strani-
ca) gotovo Cetiri puta veca od ma-
terije odredenih poglavlja prvog iz-
danja djela z 1951. godine (XI, XII,
XIII, XIV i XV poglavlje) odnosno
iz 1956. godine (VII, VIII, IX i X
poglavlje) (ukupno 316 stranica).

Prof. G. Giordano i njegovi surad-
nici dali su u ovom djelu kriti¢ki
prikaz iz podru¢ja tehnologije drva.
To su tehnologija piljenog drva,
umjetno susenje drva i hidrotermié-
ka obrada drva, konzerviranje drva,
tehnologija plo¢a iz drva, lijeplje-
nje, lakiranje i bojenje drva, meli-
oracija drva i reolodke karakteristi-
ke drva, osvrt na osnovne strojeve
za preradu drva i upute za njegu
i odrzavanje alata. Prof. G. Giorda-
no i njegovi suradnici napisali su
ovo dielo na osnovi poznavanja naj-
varnije svjetske literature iz pod-
rué¢ja mehani¢ke tehnologije drva
kao i na osnovi brojnih vlastitih
istrazivanja. Bibliografija na kraju
knjige, str. 1231 — 1250, sadrzi 465
izvora literature.

Graficka oprema knjige je van-
redna. Knjiga je bogato ilustrirana
sa 710 crteza i fotografija u tekstu.
Na kraju ovog djela, dani su vrlo
opsezni indeksi: indeks citiranih
autora (str. 1251 — 1257.) i stvarni
odnosno predmetni indeks (str. 1259
— 1269). Ovi indeksi u znatnoj mjeri
olak3avaju snalazenje u vrlo velikoj
materiji koju obraduje ovo djelo.

Djelo prof. G. Giordana, Tecno-
logia del legno, Vol. II, Lavorazioni
industriali pisano je kao udzbenik
za studente i kao priruénik za 3u-
marske i drvarske stru¢njake. To
djelo znati veliko obogadenje ne sa-
mo talijanske nego i internacional-
ne literature iz tog podrudja. To
djelo modi ée korisno posluziti Su-
marskim i drvarskim stru¢njacima
i izvan Italije. Zbog toga se ovo
djelo preporuda i na$im struénjaci-
ma koji rade na podru¢ju $umar-
stva i drvne industrije.

I. Horvat

2) Giordano G.;: Tecnologia del
legno, Vol. 1, Il legno e le sue ca-
ratteristiche, transformazionj mate-
riali mechaniche e meglioramenti,
Milano, 1951,

3) Giordano G.;: Tecnologia del
legno, Vol: II, Il legno della foresta
ai vari impieghi, Milano, 1956.



LJUBLJANA Trzaska cesta 49,
SL VENIJALES Telefon: 61870, 61042 —
Brzojav: ZICNICA LJUBLJANA

TVORNICA STROJEVA I OPREME
ZA DRVNU INDUSTRIJU — LJEVAONICA OBOJENIH METALA

KOPIRNA GLODALICA
,»KARUSEL*“ KR-1520

primjenjuje se u drvo-preradiva¢koj industriji
za automatsku izradu fazonskih dijelova po 3a-
blonama, npr. dijelova igracaka, drvene opreme
automobila, nogu od stolica, dijelova pokudéstva
itd.

Radno vreteno kopirne glodalice pokreée preko
plosnatog remena »Extremultus«-Siegling pose-
ban elektromotor jakosti 4 kW. Radno vreteno
i pogonski elektromotor montirani su na kon-
zoli, koju komprimirani zrak primi¢e $abloni
i vrada natrag.

Brzina okretanja stola moze se regulirati kon-
tinuirano od 1—3 okretaja na minutu ruénim
kolom na kudi$tu stroja.

Centralni pritisni valjak, priévr§éen na poseb-
noj konzoli, sluzi za obradu predmeta kao npr.
plo¢a stolova, sjedala i naslona od stolica itd.

TEHNICKI PODACI:

Promjer okruglog stola . . . . . . . 1320 mm
Maksimalni promjer obratka . . . . . 1520 mm
Minimalni promjer obratka . . . . . . 200 mm
Broj okretaja radnog vretena . . . . . 8700 o/min.
Broj okretaja okruglog stola . . . . . 1—3 o/min.
Promjer radnog vretena . . . . . . . 30 mm

Maksimalna $irina glodala "SR 90 mm
Snaga elektromotora za pogon radnog vretena 4 kW; 2880 o/min.
Snaga elektromotora za pogon stola . . . 3/1,7 kW; 1440,705 o/min.

HIDRAULICNA PODSTOLNA PILA TIP PZ

posebno je prakti¢an stroj za prepiljivanje piljenica razli¢itih dimenzija. Zbog karakteristi¢énog diza-
nja lista pile moguce je na njoj prepiljivati piljenice, kojima popretne dimenzije odgovaraju vrijed-
nostima m slijedecoj tabeli:

Debljina elemenata mm 20 40 60 80 100 120 140 160
Maks. $irina rezanja mm 690 650 620 580 550 500 400 170

Funkcionalnost i dimenzije stroja omoguduju da pilu ukomponiramo u najrazliéitije linije u tehnologiji
krojenja masiva, ili da djeluje kao samostalna jedinica.
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VANJSKA | UNUTRASNJA
TRGOVINA PROIZVODIMA
SUMARSTVA | INDUSTRI-
JE PRERADE DRVA

UvOZ DRVA | DRVNIH
PROIZVODA, TE OPREME |
POMOCNIH MATERIJALA
ZA SUMARSTVO | INDU-
STRIJU PRERADE DRVA

EXPORTDRVO
U INOZEMSTVU:

»EXPORTDRVO«

poduzeée za vanjsku i unutrasnju trgovinu drva i drvnih proizvoda,
te lucko-skladisni transport i $pediciju bez supsidijarne

i solidarne odgovornosti OOUR-a

41001 Zagreb, Marulicev trg 18; p. p. 1009; Tel. 444-011;
Telegram: Exportdrvo Zagreb; Telex: 21-307, 21-591

Osnovne organizacije udruzenog rada:

OOUR — Vanjska trgovina — 41000 Zagreb, Maruliéev trg 18,
pp 1008, tel. 444-011, telegram: Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307,
21-591

OOUR — Tuzemna trgovina — 41001 Zagreb, ul. B. Adzije 11,
pp 142, tel. 415-622, telegr. Exportdrvo-Zagreb, telex 21-307

OOUR — »Solidarnost« — 51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp 142,
tel. 22-129, 22-917, telegr. Solidarnost-Rijeka

OOUR — Luéko skladisni transport i Spedicija — 51000 Rijeka,
Delta 11, pp 378, tel. 22-667, 31-611, telegr. Exportdrvo-Rijeka,
telex 24-139

ORTDRY

ZAGREB

Vlastite firme:

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-03 th Street Long Island
City — New York 11106 — SAD

OMNICO G.m.b.H., 83 Lands hut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (ltalija)

HOLART G.m.b.H., Wien, Schwedenplatz 3—4/Ill (Austrija)

EXHOL N. V., Amsterdam, Z Oranje Nassaullan 65
(Holandija)

HOLZIMEX G.m.b.H.,, 6 Frankfurt/Main, Westendstr.
80-90 (SRNJ)

Mjesovita poduzeca:

WALIMEX S. A. Meubles en Gros — 1096 Cully — Rue
Davel 37 (Svicarska)

Ekskluzivna zastupnistva:

COFYMEX — Paris 36, Boul. de Piepus 75012
(Francuska)

Poslovne jedinice:
Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon,
London, S. W. 19-IQE (Engleska)

EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju, 10325 Stoc k-
holm 16, POB 16298 (Svedska)

EXPORTDRVO — Moskva — Mosfiljmovskaja 42 (SSSR)
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