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Visokoucinski strojevi
Bolja tehnika
odlucuje o ishodu svakog natjecanja

BOLJA TEHNIKA ODLUGUJE O ISHODU SVA-
KOG NATJECANJA. DONOSI USPJEH. A S
WEINIGOVIM HYDROMATOM DOGI GETE
UVIJEK PRVI NA CILJ. NAJBOLJA TEHNIKA
ZA NAJVECGI UGINAK.

Michael
ZA SVAKU UTRKU NUDIMO VAM POGODAN Welnlg KG
STROJ, BEZ OBZIRA DA LI SE RADI O BLA-
NJANJU ILI PROFILIRANJU. @

Michael Weinig KG ~ D-6972 Tauberbischofsheim, WeinigstraBe 2/4, Telefon 09341/651, Telex 06-89511



Proizvodni program

Automatska traéna pila
truplara

Automatska traéna pila
trupéara

Trafna pila trupéara
RastruZna tra&na pila

Univerzalna rastruZna traéna

pila
Pilanska traéna pila
— tangens vodilica
— vodilica s navojnim
vretenom

— uredaj za automatski
pomak — jeZ
— povratni transporter

TA — 1600
TA — 1400
PAT — 1100
RP — 1500
RP — 1100
P—9

™V —4
V-2

]

TT

Automatski jednolisni cirkularAC — 2

Klatna pila

Povlaéna pila

Precizna cirkularna pila
Traéna pila

Blanjalica za drvo
Ravnalica za drvo
Glodalica
VisokoturaZna glodalica
Lan¢ana glodalica
Horizontalna busilica
Zidna busilica

Stroj za Cepovanje

Univerzalna traéna brusilica

— ventilacioni uredaj

Automatska traina brusilica

Automatska ostrilica pila
— uredaj za gater pile
— uredaj za 3iroke

tratne pile
— uredaj za uske tratne
pile

Automatska oftrilica $irokih

tra¢nih pila
Razmetadica pila
— uredaj za gater pile

— uredaj za Siroke tratne

pile
Valjatica pila
— pribor za valjanje i
napinjanje pila
— stol za uredenje
listova pila
— Brusilica kosina
— Aparat za lemljenje
A ska brusilica no

Predni cirkular

KP — 4
PP — 1
PCP — 450
P—38
BP — 63
R — 50
G—25
VG — 25
LG — 210
BS — 20
ZB —3
¢ —4
UTB — 1
ATB-S-1
oP —1
oTP

RU
VP — 2
BK
AL — 26
ABN — 4
PC1 —4

Novo u proizvodnom programu!

DVOSTRANI PROFILER — MDA

BRATSTVO ... BRATSTVO ... BRATSTVO ...

Podjimo tragom oborenog stabla. Trupac, pilana i
... "Bratstvo".

Piljenica, dorada i opet ... "Bratstvo", Na list
pile u oStrionici &eka ... "Bratstvo". Na prvom
koraku u pogonu finalne obrade, dobrodo$licu Ze-
1i Vam "Bratstvo".

Pilanski strojevi, ljubavlju i uporno3éu usmje-
ravana proizvodna specijalnost i "Bratstvo" da-
nas uz bok vodeéih svjetskih proizvodjada.

Kad stanu stroj, linija ili pogon, brzu i efi-
kasnu pomoé osigurava ... "Bratstvo" - Servis-
na sluZba za drvnu industriju,

Ime "Bratstvo" danas sa zadovoljstvom izgova-
raju struénjaci za obradu drva Sirom Jugosla-
vije, jednako kao i njihovi kolege na drugim
paralelama i meridijanima, gdje strojevi "Brat-
stva" takodjer besprijekorno rade.

Suradnja s inozemnim firmama, znanstvenim in-

stitucijama, bogato tradicijom ste&eno iskus-

tvo, odjel inZinjeringa, odjel uvoza i izvoza,
¢itav niz ljudi spremni su da u svakom trenut-
ku u punoj mjeri opravdaju VaSe povjerenje.

Slijedeéi korak je na Vama!

TVORNICA STROJEVA

BRAISTVO

ZAGREB e Savski gaj, XIII put e Tel. 523-533 o Telegram: »Bratstvo-Zagrebe



Tel. (054) 71120,

Telex 28138,

Brzojav DIK Purdenovae
Posta:

54511 Purdenovac

Drvno industrijski kombinat
DURDENOVAC

00UR TVORNICA STROJEVA

PROIZVODI:

— hidrauliéne podstolne klatne pile za
poprecni rez

— mehani¢ke klatne pile za popreéni
rez

— pile za uzduZni rez:
paraé
obrubljiva¢
okrajcivac
skraéivaé

— kompletne transportne uredaje za
pilane i stovaridta trupaca

— pneumatske stezne uredaje za okvi-
re, korpusni namjestaj i gradevnu
stolariju

— pneumatske uredaje za transport
brasnastih i sitnozrnatih materijala
(fluid lift uredaje)
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2. Impregnacioni premaz ili »grund«

Nakon sastava elemenata u sklopove i teme-
ljitog brusenja, gradevna stolarija se grundira.
Prvi impregnacioni premaz ili grund ima za cilj
zadtititi drvo od naleta oborinske vode ili pro-
dora vlage iz zraka, zatim od djelovanja biotskih
faktora, tj. mikroorganizama, gljivica i insekata.

Impregniranjem stolarije specijalnim za§tit-
nim sredstvima, stvara se zona bioloske zatite.
Ta obrada se u industriji provodi kratkotraj-
nim umakanjem, pri ¢emu se mora imati na u-
mu da upotrebljena koli¢ina zaStitnog sredstva
ne daje totalnu zastitu od gljivica i insekata veé
samo smanjuje vjerojatnost od napada drvnih
$tetocina.

Postupkom uranjanja postizu se slijedece du-
bine prodiranja impregnirajuéeg sredstva:

— kroz cela jelovine (bjeljika)  0,5—10 cm

— kroz ¢&ela jelovine (srzevina) 05— 1 cm

— kroz radijalnu odnosno tangen-

cijalnu strukturu bjeljike 1—2 mm
— Kkroz radijalnu odnosno tangen-
cijalnu strukturu srzevine 0,5 mm

Stetoline obi¢no napadaju na ¢eonom dijelu,
zato je veoma vazna dubina prodiranja na tim
mjestima.

Postoji moguénost da hife gljivica koje su
zateCene prije impregniranja u veéoj dubini pro-
uzrokuju trulez drva. I tada povrSine zastiéene
fungicidnim sredstvom predstavljaju dobru pod-
logu za sistem premaza, koji u tom slu¢aju ne
dolazi u kontakt s trulim drvom pa se duZe odrzi.

Industrijsko ili zanatsko premazivanje firni-
som (s okerom) nije dovoljno za spre¢avanje nak-
nadnog upijanja vode (a time bubrenja, utezanja
i razvoja gljivica), a pogotovo to nije dobar te-
melj za naknadnu obradu kvalitetnim bojama i
lakovima. Zato je fungicidna impregnacija prvi
uvjet dobre prionljivosti naknadnih mali¢ja.

KARBON vam nudi slijedeée impregnacije za
povrdinsku za$titu gradevne stolarije:

— KARBOLIN IMPREGNACIJU, na bazi or-

ganskih otapala i

— POLIGRUND D, vodotopivu impregnaciju.

To su gotove, veé priredene za upotrebu im-
pregnacije na bazi sintetskih smola, fungicida i
insekticida, organskih otapala ili vode i pigme-
nata.

3. Osnovni premaz

Nakon impregniranja, oSteena mjesta se ki-
taju. Uljne kitove treba izbjegavati, jer sadrZe
veliku koli¢inu punila i uvijek su najslabija veza
u d¢itavom sistemu. Zbog sklonosti prema puca-
nju, treba ih stavljati u $to tanjem sloju.

KARBOLIN brusni kit, izraden ma bazi uljno
alkoholnih smola, dat je na kraju u materijali-
ma.

Zastitni
premazi
gradevne
stolarije

(Nastavak)

Kvalitetna temeljna boja za drvo treba imati
slijede¢e karakteristike: mo¢ duboke penetracije,
dobru prionljivost za drvo, dobru pokrivnost,
brzo su$enje, moguénost brusenja i dr.

Detaljne karakteristike i na¢in primjene dvi-
ju Karbonovih temeljnih boja za drvo POLIKO-
LORA D i KARBOLINA KV obradit éemo u sli-
jeded¢im mnastavcima.

Ovdje ¢emo se samo ograniciti na usporedbu
ovih dviju boja, odnosno komparaciju njihovih
karakteristika.

POLIKOLOR D je boja ma bazi vodenih dis-
perzija, pa mu je osnovna prednost §to ne zaga-
duje okolinu i §to se razrjeduje vodom.

Daljnja prednost mu je izvanredno dobra po-
krivnost i vrlo brzo susenje (kroz cca 1 sat).
Razlijeva se relativno slabo i brusi se teze. Me-
dutim, naprijed navedene prednosti Cine ga mne-
nadomjestivim u nekim sluajevima primjene
(panoi za sajmove i sl.).

KARBOLIN KV raden je na bazi moderno
koncipiranih alkidnih smola. Posjeduje mikropo-
roznu strukturu filma, koja omogucava »disanje«,
odnosno »ventiliranje« (odatle naziv »Karbolin
ventilirajuéi« ili »KV«). Ono omogucava even-
tualno sudenje veé olicenog drva vece vlaZnosti
na postotak vlage ravnoteze, na pr. sa 25% na
129, Sudi sporije od Polikolora D (5—6 sati),
ali se bolje razlijeva i brusi.

4. Zavrini premaz ili lak

Za zavr$ni premaz preporu¢a se emajl lak.
Obi¢no su to pokrivni, bijeli ili tonirani lakovi,
u kvaliteti sjaj ili mat, Kvalitetan emajl-lak tre-
ba posjedovati slijedece karakteristike: dobro
pokrivanje, brzo suSenje, dobro prianjanje i do-
bro razlijevanje.

Osuseni film treba da je &vrst i elastican, ot-
poran ma UV zrake, habanje, udarce i sl.

U daljnim nastavcima bit ée opisani slijedeéi
Karbonovi emajl lakovi:

— KARBOLIN EXTRA emajl lak

— KARBOLIN ULTRA 2000 emajl lak

— HIDROKARBOLIN emajl lak.

5. Zastitno-dekorativni premaz

Ovamo smo uvrstili lazurne lakove, a to su
transparentni premazi u boji, kojima je cilj na-
glasiti teksturu drva, uz fungicidnu i eventualnu
insekticidnu za$titu. Osnovna svojstva lazurnih
lakova su, dakle, njihova dekorativnost i fungi-
cidnost.

Zbog svoje jednostavne aplikacije (nanose se
obi¢no cetkom ili prskanjem u 2—3 sloja) i de-
korativne strane (Siroka paleta tonova), lazurni
lakovi nalaze sve ¢e$¢u primjenu u gradevinar-
stvu.

U daljnim nastavcima opisat ¢éemo Karbonov
lazurni lak — KARBOLIN LAZUR.




NAS UVODNIK

Mehanizacija izrade i transporta prostornog drva
— zajedniCki zadatak drvne industrije i Sumarstva

Svakodnevno rastu proizvodni kapaciteti drvne industrije koji se koriste
prostornim drvom. Takav razvoj mijenja postoje¢i trend opadanja proizvod-
nje prostornog drva u $umskoj proizvodnji nase zemlje proteklih godina.
Mijenja se i odnos prostornog drva koje se iskoriséuje za ogrjev i u indu-
strijskoj preradi. Sve vi$e ¢emo se priblizavati postoje¢em stanju u razvi-
jenim zemljama, gdje je prostorno drvo prvenstveno namijenjeno industrij-
skoj preradi.

Postoje¢i nacin proizvodnje prostornog drva kod nas zahtijeva velik udio
manuelnog rada. Rezultat toga su visoki troSkovi proizvodnje i visoka cijena
proizvoda.

Sada$nji stupanj mehanizacije ne osigurava kontinuiranu i sigurnu doba-
vu drva potroSac¢ima. Ovisnost o uvjetima rada, spora manipulacija, ovisnost
0 vremenskim uvjetima i dr., stvaraju nesigurnost na obje strane, i u 3$u-
marstvu i u industriji.

Ne smijemo smetnuti s uma da je postojece stanje neodrZivo i zbog
teskih uvjeta rada zaposlenih u proizvodnji i dopremi prostornog drva.

Neposredni zadatak Sumarstva je da ovu proizvodnju dovede na razinu
postignutu u radu s tehni¢kom cblovinom, dakle, da se proizvodnja i do-
prema mehaniziraju u svim fazama. Zadatak, pak, industrije je da moder-
nizira opremu za prihvat i unutarnji transport prostornog drva u svojim po-
gonima. Tek zajedni¢kim dogovorom o morfoloskim karakteristikama proiz-
vedenog drva (duZina, oblo, cijepano . . .), o obraéunskim jedinicama (pro-
storni metar — prm, teZinska roba — kp, Mp), o stanju drva (vlaga prilikom
isporuke), o rokovima isporuke (bitno zbog drZanja zaliha) i dr., definirat ée
se tehnologija, izvrsiti izbor mehanizacije te odrediti eventualno participira-
nje u nekim tro$kovima proizvodnje.

Koje puteve rjeSavanja navedene problematike susreéemo u nas i u dru-
gim zemljama?

Kod nas izrada prostornog drva mahom se obavlja na sjed¢inama, a deblji
komadi se cijepaju. Koranje je jo$ uvijek u velikoj mjeri ruéno. Izviadenje
prostornog drva od mjesta izrade do pomoénog stovari§ta u nizinskim $u-
mama vr$i se pretezno konjskom zapregom kolima, a u prigorskim i brdskim
Sumama tovarnim konjem, tzv. samaricom. Takvo stanje je neodrzivo. S ta-
kvim nacinom rada vezana je i duzina prostornog drva na jedan metar, a
kao koli¢inska jedinica uzima se prostorni metar.

Zadrzimo li izradu navedene duZine prostornog drva, namece se moguc-
nost paketiranja od 0,5, 0,75 ili 1,0 prm. Paketiranje se moze alternativno
vriti kod panja ili na pomoénom stovari§tu. Ovisno o nadinu daljeg trans-
porta (kamioni, rije¢ni brodovi . . .), o broju utovara i istovara, ovisit ¢e i
troSkovi proizvodnje u odnosu na nepaketirano drvo. Konjsku zapregu ce
kod ovakvog nadina rada zamijeniti ili tzv. sitna mehanizacija ili strogo spe-
cijalizirani’ strojevi. Prva se stvara gradnjom odgovarajuéih prikljutaka, naj-
CeSce uz osnovni stroj — poljoprivredni traktor. Strojevi druge grupe su re-
dovno prilagodeni za kretanje izvan puteva i pod bitno teZim uvjetima rada
(blato, nagibi, prohodnost terena . . .). Pri utovaru se u prvom slu¢aju jos
pojavljuje ruéni rad.
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Trazenje daljih rjeSenja je stvaranje mogucénosti mehaniziranja radova
kod prostornog drva veéih duZina. Realno je u blizoj buduénosti usmjeriti
napore, gdje je to mogude, na izradu drva u duzini od dva metra. Za sada ni
industrija nije u moguc¢nosti da prihvati veée duzine. Ovdje otpada i even-
tualno cijepanje drva. Ljudski rad je sveden na najmanju mogucu mjeru.

Iako u nas jo$ nema pokusaja iveranja u Sumi, treba ocekivati da ce se
u sluc¢aju transporta drva do tvornica ploc¢a i celuloze na vece udaljenosti
uskoro pojaviti i iveraci. Usitnjavanje drva u $umi, te odgovarajuci kontej-
nerski transport, vjerojatno ce se uskoro istraziti i u nasim uvjetima, tim
viSe Sto otvara i mogucénost racionalnijeg koriséenja drvnom sirovinom.

Poseban slucaj bi predstavljale plantaie u kojima bi kao glavni proiz-
vod bilo prostorno drvo. Tu bi mogla doéi primjena strojeva za obaranje,
izradu i eventualno transport.

Nadalje, radovi oko izrade prostornog drva dobivaju drugi vid kod
primjene centralnih stovari$ta za izradu sortimenata. Tu su radovi u najve-
¢oj mjeri mehanizirani. Preduvjet je, da se cijela debla ili duga oblovina
transportiraju do centralnog stovari§ta. Najpogodnija lokacija takvih stova-
ridta jest pri kombinatima za preradu drva.

Treba naglasiti da je mehaniziranje radova u tehnolo$kom procesu pro-
izvodnje prostornog drva pomocu paketiranja ili viSemetarskog drva nespo-
jivo s danasnjim dugotrajnim i isprekidanim procesom proizvodnje. Oba na-
¢ina traze brzu manipulaciju drva i zbog karakteristika sirovine. Takav ce
rad pridonijeti i vecoj rentabilnosti poslovanja. To je u interesu i $umarstva
i industrije. Interesantno je napomenuti da se u nekim zemljama, npr. Fran-
cuskoj, prostorno drvo obratunava teZinski, bez obzira na sadrzaj vode u
drvu. Naravno da je Sumarstvo time stimulirano na $to brzu isporuku drva
iza obaranja i izrade, sa $to veéim sadrzajem vode. Prihvacanje feZine kao
jedinice za obracun i u nas bi pozdravili npr. proizvodadi plo¢a vlaknatica,
koji svoj finalni proizvod obradunavaju ionako teZinski. Time bi im se olak-
$ao rad i smanjili eventualni gubici pri preuzimanju sirovine,

TraZenje optimalnih rjeSenja moguce je i primjenom provjerenih me-
toda u drugim zemljama. Pritom se moramo &uvati doslovnog kopiranja, jer
ée niz specifi¢nosti vezanih uz morfoloske i tehnoloske karakteristike drva,
uvjete podneblja, otvorenosti $uma, stupanj opremljenosti industrije, isku-
stva stru¢njaka da vode takvu sinhroniziranu proizvodnju, kadrove osposob-
ljene da prihvate, upravljaju i odrzavaju mehanizaciju i dr., dovesti do niza
promasaja poznatih i pri sli¢cnim akcijama mehaniziranja radova na izradi i
transportu tehni¢ke oblovine.

Ne smijemo zaboraviti da je to zajednic¢ki zadatak $umarstva i drvne
industrije, zadatak koji trazi velika materijalna sredstva, stvaranje novih
radnih navika i rukovalaca strojevima i organizatora proizvodnje. Rjefava-
nje ovog zadatka traZzi angaZiranje cjelokupnog $umarstva. Svako u svojim
prilikama mora naci optimalno rjeSenje, a potom priéi izmjeni iskustava.
I industrija plota i celuloze pribliziti ¢e se mjestu stvaranja svoje
sirovine. Primjera za takvu suradnju u nasoj Republici ima. Treba ih pro-
Siriti na sve one koji sudjeluju u proizvodnji, dopremi i kori§éenju prostor-
nog drva.

Prof. dr ing. Stevan Bojanin
urednik podrucja eksploatacije $uma

Doc. Stanislav Sever, dipl. ing. $um. i stroj.
urednik podru¢ja drvnoindustrijsko strojarstvo
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Standardna vremena operacija na nekim strojevima

u finalnoj obradi drva®

SAZETAK:

Ovaj ¢&lanak je skradeni i prestilizirani oblik magistarskog rada autora
pod naslovom »Utjecaj pojedinih Cinilaca na veli¢inu operativnog vremena
na nekim strojevima u finalnoj obradi drva«. Rezultati dobiveni u ovom radu
interesantni su za praksu i aktualni su kod normiranja radnog vremena, te
mogu posluZiti onim poduzecima koja nisu u moguénosti da poduzmu ovako
opsirna istraZivanja.

Standardna vremena operacija iznijeta u ovom élanku za karakteristiéne
operacije i radna mjesta dobivena su na osnovu velikog broja opaZanja, a
na temelju spoznaje da snimljeni podaci iz pokusnih nizova odgovaraju ne-
kolicini jednostavnih funkcija.

Na osnovi toga, a prema slicnosti dobivenih krivulja s oblicima kojima
su poznate jednadibe, odabiran je jedan od oblika kod kojeg je greska od-
stupanja bila minimalna.

STANDARD OPERATION TIME SYSTEM ON SOME MACHINES
FOR FURNITURE MANUFACTURE
Summary

The article is a summarized and revised form of the author's master’s
thesis: »Particular Agents Influence upon the Operating Time Length on
Some Machines for Furniture Manufacture. The results obtained are inte-
resting for practical application and determination of working hours
thus being of use to those enterprises which themselves have no possibilities
to undertake such extensive research.

Standard operation times presented in this article for characteristic
working operations are based on numerous observations and the knowledge
that the data obtained from experiments correspond to a few simple

functions.

Based upon the above conclusion and according to the analogy of the
obtained curves with those forms the equations of which are well known
a form has been chosen where the deviation is minimal.

UvoD

Godinama se ve¢ u preradivactkoj industriji
primjenjuje studij rada kao instrument za pove-
canje produktivnosti rada, a tehni¢ke norme kao
mjerila usporedbe nivoa organizacije rada poje-
dinih pogona i mogucnosti za postavljanje smjer-
nica za daljnji rad na unapredenju proizvodnje
u postojeéim pogonima. Na taj nadin omoguéeno
je pripremi proizvodnje i projekinim organiza-
cijama da se sluze standardnim vremenima ope-
racija kao podlogom za rad prilikom uvodenja
novih proizvoda u proizvodnju ili pri projekti-
ranju novih kapaciteta. Medutim, u finalnoj ob-
radi drva, do danas, osim nekoliko individualnih
pokusaja, nije postignuto da se kompleksno pri-
stupi izradi standardnih vremena za karakteri-
stiéne zahvate, odnosno operacije na svim rad-

* Skraceni i prestilizirani magistarski rad izra-
den pod naslovom »Utjecaj pojedinih c¢inilaca na
veli¢inu operativnhog vremena na nekim strojevima
u finalnoj obradi drva«. Rad je prihvacen i obra-
njen na Sumarskom fakultetu u Zagrebu 1975. god.

nim mjestima. Vremena iz strane literature i
prakse, zbog specifi¢énih uvjeta, ne mogu se pri-
mjenjivati. Na ovo je bez sumnje utjecala struk-
tura poduzeca, proizvodni programi, te usitnjeni
kapaciteti pojedinih pogona, u <&ijoj strukturi
troS$kova materijal zauzima znacajno mjesto.

Problem normiranja u drvnoj industriji, a po-
sebno u finalnoj preradi drva, iz dana u dan po-
staje sve tezi. Normativi vremena izrade dobi-
veni na osnovu iskustva ili razli€¢itim metodama
postaju ozbiljna ko¢nica u procesu proizvodnje,
tj. loda su podloga za rad pripreme proizvodnje,
operativno planiranje i mjerenje produktivnosti
rada. Prema dosada$njim iskustvima, postoje u-
glavnom slijedece poteskode:

a) nepostojanje podataka,

b) postojanje neadekvatnih podataka, koji se
moraju najprije preraditi i adaptirati.

U najviSe slu¢ajeva, sistem rada kod utvrdi-
vanja normi me zadovoljava, te se stoga niti po-
daci dobiveni o vremenima operacija ne mogu
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komparirati. Uocavajudéi vaznost problema, ovim
se radom Zeli u odredenom obujmu i obliku dati
doprinos ma istrazivanju standardnih vremena
karakteristi¢nih zahvata i operacija na strojnim
radnim mjestima u finalnoj obradi drva. Istra-
zivanjem utjecaja pojedinih ¢inilaca na velid¢inu
operativnog vremena do$lo se do podataka koji
treba da ma odredeni nac¢in doprinesu aplikaciji
dobivenih rezultata, kako u proizvodnim tako i
u projektnim organizacijama drvne industrije.

1. PROBLEMATIKA I CILJ ISTRAZIVANIJA

Postojanje zavisnosti izmedu operativnog vre-
mena i utjecajnih ¢inilaca ima veliko teoretsko
i prakti¢no znacenje. To znalenje olituje se u
mogucénosti da se za svaki odredeni sludaj istrazi
i postavi odgovarajudi broj odredenih utjecajnih
Cinilaca, te da se pomocéu njih matematski obli-
kuje odgovarajudi tehnoloski sistem. Uzimanjem
u obzir $to viSe utjecajnih veli¢ina elementi re-
zima rada bit ¢e to¢nije odredeni. Kako bi se
moglo uoditi znacenje utjecaja svakog pojedinog
¢inioca na operativno vrijeme i odrediti naéin
odredivanja njegove vrijednosti, prvenstveno je
bilo potrebno ispitati koji su to utjecajni ¢inioci i
izvrSiti njihovu selekciju. Na osnovi skupljenih
vremenskih podataka, trebalo je ustanoviti funk-
cionalnu zavisnost izmedu operativnog vremena
(to), za odredene elemente radnog procesa, i utje-
cajnih cinilaca. To se moZe opcenito prikazati
izrazom, gdje je (to) funkcija utjecajnih ¢inilaca:

to=f (P, Py, P3 .. . P)

gdje su: Py, Ps, Py . .. P, razni utjecajni ¢inioci.
Neki autori u svojim radovima polaze ¢ak i od
povezivanja parcijalnih izraza u kompleksniju
zavisnost oblika:

by e P o B AR B F o

Medutim, pojava vise¢lanih izraza neprikladna je
za racionalno odredivanje vremena izrade. Una-
to¢ reduciranju broja parcijalnih zavisnosti, pri-
likom istrazivanja u ovom radu, nisu dobiveni
zadovoljavajuéi rezultati. IstraZivanja su zbog
toga bila usmjerena na utvrdivanje da li je uop-
¢e moguée odrediti neki prikladan izraz, odnos-
no da li je svrsishodno odredivati vrijeme po-
mocu - jednostavnijeg izraza oblika ty = f (P1).
Teorijska ispitivanja u ovom radu i prakti¢na
primjena potvrdili su da je to moguce sprovesti.
Za pojedine elemente ili grupe elemenata vre-
mena, na taj se ma¢in mozZe brzo i efikasno od-
redivati operativno vrijeme. Svi ¢inioci ne utje-
¢u na trajanje operacije, ve¢ samo u odredenim
kombinacijama. Osnovna je ideja da se iz veceg
broja ¢&inilaca koji utjecu na veli¢inu promatra-
nog vremena pokusa pronadi jedan, i to najutje-
cajniji, kako bi se §to lakSe podaci prikazali u
dvoosnom koordinatnom sistemu putem dijagra-
ma. Ukoliko se to moZe, mora se nastojati da se
standardni podaci prikazuju uvijek samo u od-
nosu ma jednu komparativnu veliinu (npr. du-
Zinu, $irinu itd.) zbog lakSeg interpretiranja i
realizacije u eksploataciji.
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Na osnovi navedene problematike, ciljevi po-

stavljeni u ovim istraZivanjima bili su:

1. Ispitivanje utjecaja pojedinih ¢inilaca na
veli¢inu operativnog vremena s ciljem izra-
de standardnih vremena operacija.

2. Utvrdivanje moguénosti pravilnijeg normi-
ranja, tj. odredivanja vremena potrebnog
za proizvodnju odredenog elementa odnos-
no proizvoda.

3. Spoznaja na kojim radnim mjestima i u
kojim pogonima je najhitnije potrebno po-
duzeti mjere poboljSanja rada.

4. Povecanje sudjelovanja operativnog vreme-
na u strukturi radnog vremena.

5. Povecanje produktivnosti rada, ekonomié-
nosti i rentabilnosti.

6. Mogucnost boljeg operativnog planiranja.

7. Moguénost provjere dijela kalkulacija ko-
operanata.

2. METODA RADA

S obzirom da je cilj ispitivanja bio ustanov-
ljenje utjecaja pojedinih ¢inilaca na veli¢inu ope-
rativnog vremena i odredivanje jednadzbe funk-
cije na nekim strojevima u finalnoj obradi drva,
bilo je potrebno definirati slijedece:

1. Sistem istrazivanja

2. Objekt istrazivanja

3. Tehniku rada

4. Obradu podataka

Zbog nemogucnosti opSirnijeg prikaza meto-
de rada, ovdje su dane samo saZete osnovne po-
stavke.

2.1. Sistem istraZivanja

Poznato je iz ra$¢lane vremena naloga da se
ono sastoji od odredenog broja elemenata. Utvr-
divanje pojedinih elemenata vremena zasniva se
na eksperimentalno utvrdenim vrijednostima ili
na fizikalno-tehnolo$kim zakonitostima koje su
matematicki formulirane. Na taj nacin utvrdeno
operativno vrijeme za odredenu operaciju ili o-
peracije, postaje mjerodavno za odredivanje vre-
mena izrade potrebnog za obradu pojedine grupe
dijelova. Ispitavanje elemenata pojedinih opera-
cija provelo se snimanjem na odredenim radnim
mjestima kronometrazom u proizvodnji, analizi-
ranjem dobivenih podataka i traZenjem funkcio-
nalne zavisnosti izmedu pojedinih utjecajnih &i-
nilaca i operativnog vremena.

2.2. Objekt istraZivanja

Kod odredivanja pogona u kojima se provelo
ispitivanje, nastojalo se obuhvatiti sve predstav-
nike finalne obrade drva, a to su: tvornice sto-
lica, tvornice furniranog pokuéstva, tvornice ma-
sivnog pokuéstva. Izbor radnih mjesta ma koji-
ma su vriena opaZanja izvr$en je tako da su obu-
hvac¢ena sva vaznija radna mjesta u svakom od
pojedinih odjela kako slijedi:

I skupina:

Strojevi za krojenje masiva:

— kruzna pila



IT skupina:
Strojevi grube strojne obrade:

— ravnalica
— debljaca
— jednoetazna proto¢na presa
— poluatomatski tokarski stroj.

IIT skupina:
Strojevi fine strojne obrade:

— stolna glodalica

— strojna za obradu rubova
— univerzalna profilna pila
— horizontalna busilica

— tra¢na brusilica

2.3. Tehnika rada

Snimanja u pogonima, odnosno odabranim
poduzedima i na odabranim strojevima, prove-
dena su kronometraom — protoénom metodom.
Radi pravilnog provodenja snimanja i osigura-
nja vjerodostojnosti i usporedivosti podataka,
potrebno je bilo provesti: podudavanje stru¢nog
osoblja, pripreme za snimanje, snimanje, formi-
ranje kartoteke podataka, obratunavanje snim-
ljenih vrijednosti.

2.4. Obrada podataka

Obrada snimljenih podataka sastojala se od
dva dijela:

a) trazenje oblika veze (jednadZbi)

b) racunanje iznosa parametara.

Raspored podataka iz pokusnih nizova, koji
se pojavljuju u tehnici i prirodnim znanostima,
Cesto odgovara nekolicini jednostavnijih funkci-
ja koje su niZze navedene. Po sli¢nosti dobivene
krivulje s oblicima kojima su poznate jednadi-
be, odabire se jedan oblik i ispituje. To ispitiva-
nje obavlja se tako da se podaci manose na spe-
cijalni funkcionalni papir tako dugo dok se eks-
ponencijalne krivulje ne rektificiraju u pravac.

Prema H. B. Maynardu, to su slijedeé¢e funk-
cije koje se najce$ée pojavljuju:

I sluéaj: y = ax + b
IT sluéaj: y = a (10)mx
IIT sludaj: y = a axm
IV sludaj: y = axm + ¢
V sluéaj: y = a (10)mx + ¢

. a

VI sluéaj: y = =

Nakon izbora odgovarajude funkcije, pri§lo se
izradunavanju parametara. Metode odredivanja
jednadzbi, koje su upotrebljene u ovom radu, na-
vode se redoslijedom sve vece sloZenosti:

1. metoda izabranih tofaka

2. metoda najmanjih kvadrata

3. Davis-ova metoda

3. REZULTATI ISTRAZIVANJA I
DISKUSIJA O REZULTATIMA

Rezultati istrazivanja dani su po pojedinim
radnim mijestima za karakteristicne operacije.
Na konaénim oblicima funkcija izvriena je kon-
trola to¢aka krivulja. Stanovite korekcije opera-

tivnih vremena nastale su zbog zaokruZivanja
vrijednosti pojedinih koeficijenata, narocito kod
eksponencijalnih funkcija. Potrebno je napome-
nuti da su u ovom ¢lanku rezultati ispitivanja
prikazani samo graficki zbog ograni¢enog pro-
stora, no za eventualnu primjenu u proizvodnji
oni su dostatni.

3.1. Kruina pila za uzduino piljenje

Pri pronalaZenju optimalnog izraza, kojim se
prikazuje utjecaj pojedinih ¢inilaca ma veli¢inu
operativnog vremena, detaljno su analizirani &i-
nioci koji utje¢u na utrosak vremena kod ope-
racije uzduznog piljenja. Grupiranje utjecajnih
Cinilaca izvrdeno je slijede¢im redoslijedom:

1. duzina reza (L)

2. brzina pomaka (S)

3. broj rezova (n)

4. §irina elementa (3)

5. faktor mnogostrukosti ulaganja (X)

6. vrsta materijala

7. debljina elemenata (d)

Analize su pokazale da je zavisnost izmedu
utjecajnih ¢inilaca i operativnhog vremena naj-
prikladnije izraziti pomoéu funkcije koja prika-
zuje utjecaj duZine reza na operativno vrijeme.

Duzina reza (L) odgovara duZini elemenata i
vremenu koje se odnosi na njihovu neposrednu
obradu (osnovno tehnolo$ko vrijeme). Vrijeme
ulaza elementa u stroj do pocetka obrade uradu-
nano je u vrijeme ulaganja. Za operaciju uzduZ-
nog piljenja i za odabranu funkcionalnu zavis-
nost, dat je graficki prikaz na slici br. 1.

3.2. Ravnalica

Analiziranjem zavisnosti izmedu utjecajnih &i-
nilaca i operativnog vremena na ravnalicama,
kod operacije ravnanje elemenata, izlu¢eni su va-
rijabilni ¢inioci, koji bitno utjeCu na veli¢inu o-
perativnog vremena. To su:

. duzina kote koja se ravna (L)

. broj prolaza (is)

. Sirina elementa (8)

. debljina elementa koji se blanja (d)

. broj povriina koje se obraduju (np)

. vrsta materijala

. dubina ivera (debljina se skida) (di)

. broj istovremeno obradenih elemenata (x)
. vrijeme ulaganja i odlaganja (t, i t,)

Analizom utjecajnih ¢inilaca zakljuceno je da
se, kao najutjecajniji kvantitativni ¢inilac, pojav-
ljuje duZina kote koja se ravna uz pretpostavlje-
ne Sirine elemenata.

DuZina kote koja se ravna (L) obi¢no je duzi-
na elementa koji se ravna u smjeru vlakanaca.
Medutim, s ovim ¢iniocem usko je povezan i &i-
nilac broj prolaza kroz stroj (is), koji nije pro-
matran posebno. On je uziman pri snimanju za-
jedno s duZinom komada, tako da je njihov u-
tjecaj prikazan zajedni¢ki na slici br. 2.

Ostali utjecajni ¢inioci kod ove operacije dani
su u opisnom obliku i predstavljaju u stanovi-
tom smislu daljnja ogranifenja pri interpretaciji
dobivenih rezultata.

O 0O =1 O U Lo N
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3.3. Debljaca

Prilikom analiziranja snimljenih elementarnih
vremena, kod operacije blanjanja na debljinu i
blanjanja na S$irinu, izdvojeni su varijabilni ¢i-
nioci koji bitno utjeCu na veli¢inu operativnog
vremena, uz pretpostavljene konstantne utjecaj-
ne &inioce.

1. duZina elementa koji se blanja (L)

. Sirina elementa koji se blanja (8)

. debljina elementa koji se blanja (d)
. faktor mnogostrukosti (x)

. broj povr$ina koje se obraduju (np)
. brzina pomaka (s)

. vrsta materijala

. broj prolaza kroz stroj (is)

Analizom utjecajnih ¢inilaca, kod operacije
blanjanja elemenata na debljinu i $irinu, zaklju-
¢eno je da je najprikladnije izraziti ovisnost iz-
medu utjecajnih ¢inilaca i operativhog vremena
pomoc¢u funkcije koja prikazuje utjecaj duzine
clemenata na operativno vrijeme u odredenim
Sirinskim razredima. Kao i kod ravnalica, i ov-
dje je uzet utjecaj broja prolaza kroz stroj (is)
zajedni¢ki s duzinom elementa koji se blanja iz
istih razloga.

Sirine elemenata su dane opisno u odredenim
granicama, tj. u razredima. Samo spretno iza-
branim $irinama razreda moZe se prikazati zna-
Cenje utjecaja Sirine na velidinu operativnog vre-
mena na blanjalici. Ovdje je, prema tome, dru-
gi utjecajni ¢inilac velidina (raspon) razreda $i-
rind elemenata.

Utjecaj faktora mnogostrukosti kod ovih ope-
racija uzet je u obzir zajedno sa $irinom elemen-
ta i nije posebno prikazivan u dijagramu. Naime,
ispitivanjem je utvrdeno da postoji ovisnost iz-
medu S$irine elementa, faktora mnogostrukosti i
vremena ulaganja ,te je na slici br. 3 dan gra-
ficki prikaz.

Analiziranjem odnosa izmedu utjecajnih &ini-
laca i operativnog vremena kod operacije bla-
njanja elemenata na debljinu, zaklju¢eno je da
je najutjecajniji ¢inilac duZina elementa, pa je,
s obzirom na S$irinske razrede, ta zavisnost pri-
kazana na slici br. 4.

Za naznaceno podruéje obrade, prakticki sve
kombinacije koje nastaju izmedu duzina i Sirina
s jedne strane i duZine kote koja se blanja s dru-
ge strane, prikazane su zavisnosti u odnosu na
operativno vrijeme za obje promatrane operacije
na prilozenom dijagramu. Unato¢ tome $to je kni-
vuljama zahvaceno relativno veliko podruéje ob-
rade, uneseni podaci pokazuju relativno mala od-
stupanja izmedu izra¢unatih vrijednosti i poda-
taka iz prakse. Visoki stupanj korclacije izme-
du snimljenih operativnih vremena u praksi i
oCitanih vremena iz dijagrama za istu vrijednost
parametra X, posljedica je toga $to su uzeti u
obzir prakti¢ki svi poznati utjecajni ¢inioci kod
promatrane operacije. Potrebno je napomenuti
da su, u podru¢ju od 1000—1300 mm, vrijedno-
sti na krivuljama 1 i 4 dobivene ekstrapolacijom,
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pa se te vrijednosti moraju uzeti sa stanovitim
ogranicenjem. Medutim, meosporna je ¢injenica
da u ovom duZinskom intervalu dolazi do pre-
krivanja ruénih i strojnih zahvata, $to pokazuje
daljnji tok funkcija u podru¢ju vecéih duzina.

3.4. Jednoetazna protoéna presa

Analiziranjem ovog radnog mjesta i obraéu-
navanjem snimljenih podataka na ovom stroju,
uoceni su slijedeéi utjecajni ¢inioci:

1. broj istovremeno preSanih elemenata (n)

2. takt prese (T)

3. vrijeme ulaganja u predu (t,)

Broj istovremeno preSanih elemenata (n) jest
utjecajni ¢inilac veli¢ine operativnog vremena.
Priprema proizvodnje, prilikom lansiranja rad-
nih zadataka, mora paziti na moguce sheme
slaganja, tako da se maksimalno iskoristi mo-
guéa povr$ina za presanje, uz uvjet da vrijeme
ulaganja (pomo¢no radno vrijeme) ne bude du-
lje od takta preSe za odredene elemente. Na taj
je nacin i drugi utjecajni cinilac, takt preSe, o-
buhvaéen u prvom c¢iniocu i kod prikazivanja
zavisnosti operativnog vremena od utjecajnih &i-
nilaca. Svakako da i vrijeme ulaganja, odnosno
pripremanje elemenata za novo punjenje, utjece
na duljinu operativnog vremena ukoliko je'dulje
od osnovnog tehnolo$kog vremena. Medutim, po-
trebno je ispitati koja je to gornja granica broja
elemenata vrijeme ulaganja kojih je manje
ili jednako osnovnom tehnolo$kom vremenu (t,,),
odnosno vremenu direktnog pre$anja (t,). U o-
vom radu, na promatranom radnom mjestu, usta-
novljena su grani¢na podruéja kod kojih je po-
stavljen uvjet:

ty = tos

To su 2 i 20 komada, te se za to podrudje
moZe prikazati funkcija izmedu takta pre$e, bro-
ja istovremeno pre$anih komada i operativnog
vremena, kako je prikazano na slici br. 5.

3.5. Poluautomatski tokarski stroj

Pri pronalaZenju optimalnog izraza funkcije
operativnog vremena, detaljno su analizirani u-
tjecajni ¢inioci na ovom radnom mjestu. Njiho-
vo grupiranje izvrSeno je slijedeéim redoslije-
dom:

. duzina kote koja se treba istokariti (L)

. presjek (profil) koji treba tokariti (P)

. brzina pomaka (s)

. vrsta materijala

i vrijeme brusenja elemenata (t,)
vn_]eme ulaganja (t,)

Anahza je pokazala da je najpnkladmje izra-
ziti zavisnost izmedu utjecajnih inilaca i opera-
tivnog vremena pomocu zavisnosti duZine kote
koju treba istokariti (L) uz pretpostavku oblika.

Pod duZinom tokarene kote (L) uglavnom se
podrazumijeva duzina elementa, medutim to uvi-
jek ne mora biti. Cesto puta ovu veli¢inu treba
povedati za odredeni dodatak 'koji otpada na u-
laz noza prije pocetka tokarenja i izlaz noza po
zavrSetku zadatka.

o«tn.;wu.-
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Presjek (profil) koji treba istokariti (P) u pro-
matranim slu¢ajevima nije dan u mjerljivim veli-
¢inama, kao §to je to bio slu¢aj npr. kod stolne
glodalice, ve¢ je dan opisno. Ovim je ispitiva-
njima utvrdeno da je to u praksi jednostavniji
nacin prikazivanja,

Vrijeme brusenja elemenata (t;) koji puta
moze utjecati na veli¢inu operativnog vremena,
ali je u vedini slutajeva prekriveno s osnovnim
tehnolo$kim vremenom tokarenja. Prema tome
s postavljenim ograni¢enjima, funkcija koja
predstavlja realan proces obrade, i to za niz kom-
binacija izmedu oblika presjeka i duzine toka-
rene kote, moze se predociti kako je to prika-
zano na slici br. 6.

Ostali utjecajni ¢inioci kod ove operacije dani
su u opisnom obliku i predstavljaju daljnja o-
grani¢enja pri interpretaciji dobivenih rezultata.
3.6. Stolna glodalica

Analiziranjem utjecajnih cinilaca, koji utjecu
na veli¢inu operativhog vremena kod operacija
na stolnim glodalicama, selektirani su slijedeéi:

. duzina glodane kote (L)

. presjek koji treba izglodati (P)

. volumen koji se gloda (V)

. vrsta materijala

. broj prolaza glodala (is)

. broj okretaja na glodalu (o/min).

U BN -

Analizom odnosa izmedu &inilaca i operativ-
nog vremena, zakljueno je da je najutjecajniji
¢inilac, na operacijama izrade <epa s jedne
strane i s obje strane, volumen koji ‘tre-
ba uiveriti. DuzZine glodane kote je duZi-
na koja se ofitava s macrta, a odnosi se na kotu
kojom se predvida glodanje utora, poluutora itd.
Dodatak na ulaz glodala prije poletka glodanja
i izlaz po zavrSetku zahvata zavisan je od pre-
sjeka materijala koji se obraduje, promjera glo-
dala, oblika glodala, dubine glodanja i Sirine
glodanja. Ukoliko ove duZine znatnije utjeu na
operativno vrijeme, potrebno je i mjih uzeti u
obzir. Medutim, presjek koji treba izglodati (P)
izradunava se tako da se presjek elementa koji
se gloda nanese na milimetarski papir na sni-
mackom listu, te se izbroje kvadrati povrsine
koju treba izglodati.

Presjek koji treba izglodati vrlo je utjecajan
kvantitativan &inilac na veli¢inu operativnog vre-
mena, no, razmatranjem i analizom snimljenih
podataka, do§lo se do uvjerenja da bi se tek
kombinacijom ¢inilaca L i P, te dobivanjem za-
jedni¢kog &inioca V (volumen), mogao prikazati
stvarni ponder njihova utjecaja na promatrano
vrijeme. U ovom prikazu nisu dati profilni obli-
ci umjesto presjeka koji treba glodati zbog toga
jer radunska provjera pokazuje da je stvarna u-
tjecajna veli¢ina ipak samo presjek izraZzen u
mm? ili cm2, a da oblik presjeka mema nikakav
utjecaj na utro$ak vremena. PovrSina koja se
obraduje uzima se za jedinicu mjerenja ako se
radi o plitkim udubinama.
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Volumen koji treba izglodati (V) uzet je na
promalranim operacijama kao produkt presjeka
(P) i duzina glodan kote (L).

Pomocu odabranog najutjecajnijeg cCinioca i
odabrane funkcionalne zavisnosti izmedu njega
i operativnog vremena postavljeni su matema-
ticki izrazi. Oni s postavljenim ograni¢enjima
predouju redovan proces obrade, i 1o za niz
kombinacija izmedu volumena koji treba uive-
riti i operativnog vremena. Njihov grafi¢ki pri-
kaz dan je na slici br. 7, i to:

a) operacija: — izrada ¢epa s jedne strane,

b) operacija: — izrada ¢epa s obje strane,

3.7. Stroj za obradu rubova

Analizom tehnonlo$kog postupka obrada ru-
bova, na osnovi kojeg su postavljena odredena
ograni¢enja, izabrani su najutjecajniji ¢inioci od
kojih zavisi operativno vrijeme:

I1. duzina kote koja se obraduje (L),

2. vrsta materijala
. brzina pomaka (s)
. faktor mnogostrukosti (x)
. broj ploha koje se obraduju (n,)
. vrijeme ulaganja (t,)

o W B W

Kao najutjecajniji ¢inilac identificirana je du-
Zina kote koja se obraduje uz pretpostavku utje-
caja vrste materijala i brzine pomaka. Faktor
mnogostrukosti (x), tj. broj elemenata koji se
istovremeno obraduju, u uskoj je vezi s vreme-
nom ulaganja u stroj. Na taj nacin dolazi do pre-
kidanja pojedinih zahvata, te zbog toga u odrede-
nom duzinskom intervalu nastaju razlike izmedu
snimljenih vrijednosti i izratunatog osnovnog
tehnoloskog vremena pomodu osnovne formule.
Medutim, ta pojava smatra se upravo normal-
nom, jer u takvim slucajevima odlu¢ujuéi ¢inilac
je vrijeme ulaganja u stroj.

Za maznaceno podrucje obrade zavisnosti iz-
medu vrste materijala, duZine lemenata i opera-
tivnog vremena prikazane su grafi¢ki u priloze-
nom dijagramu (slika br. 8).

3.8. Univerzalna profilna pila

Za promatranu operaciju, najutjecajmiji &i-
nioci koji se traze, a koji, pored ostalih, defini-
raju rezim obrade, jesu:

. duZina elemenata koji se obraduju (L)
. Sirina elemenata koji se obraduju (%)

. vrsta materijala

. brzina pomaka (s)

. vnijeme ulaganja (t,)

U1 9 BN

Analiziranjem ¢inilaca za promatrane operaci-
je, zaklju¢eno je da, kod operacije obrezivanja
na to¢nu $irinu, najjace utjee duzina eleemnata
koji se obraduje (L).

Duzina kote koja se obraduje (L) u pravilu
je duZina elementa. Ovaj ¢inmilac usko je pove-
zan s vrstom materijala i brzinom pomaka (s).
Uz ostale pretpostavljene konstantne &inioce, pri
ovom rezimu rada odabrane funkcionalne zavis-
nosti izmedu duZine elementa (L) i operativnog
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vremena (t,) prikazane su na sl. 9 i 10. Za ope-
raciju obrezivanja na to¢nu duzinu, slika 9 i za
operaciju obrezivanja elemenata na to¢nu S$iri-
nu slika 10.

Ostali utjecajni ¢inioci kod ovih operacija
dani su u opisnom obliku i predstavljaju u od-
redenom smislu pretpostavljena ogranienja pri
interpretaciji dobivenih rezultata.

3.9. Horizontalna busilica

Cinioci koji utjeu na veli¢inu operativnog
vremena na horizontalnim busilicama izdvojeni
su i grupirani prema slijede¢em redoslijedu:

. dubina busenja (L)

. promjer rupe (@)

. broj buSenja (n)

. vrsta materijala

. smjer rezanja u odnosu na vlakanca
. vrijeme ulaganja (t,)

Broj bu$enja (n) je mjerljivi kvantitativni u-
tjecajni Cinilac, a Cesto puta se pod brojem bu-
Senja podrazumijeva u stvari broj ulaza svrdla
u elemenat. To koji puta znadi jedan ulaz —
jedna rupa, kao u promatranim slucajevima, ali
kod viSevretenih busilica jedan ulaz moZe imati
nekoliko rupa. Iz tog razloga Zeli se istaknuti
da bi se kao osnovni kvantitativni utjecajni &i-
nilac morao uzimati broj buSenja (ulaza), a o-
pisno dati koliko rupa se busi pri tome.

Dubina busenja (L) i promjer rupe (9) jesu
kvantitativni utjecajni Cinioci i mogu se dati o-
pisno. Dubina i promjer rupe imaju uglavnom
podredeno znacenje, bududi da je rezni otpor kod
velikog broja okretaja malen. Ako je rupa ve-
¢eg promjera i duboka, tada je bolje da se za
mjeru ra¢unanja uzme volumen uiverene mase.

Broj rupa koje se izvode na jednom obratku
i u jednom zahvatu, odnosno operaciji, i njihova
medusobna udaljenost takoder utjeCu na utro-
$ak operativnog vremena.

Za naznaceno podrucje obrade provrta (slika
br. 11) za prakti¢ki sve kombinacije koje nasta-
ju izmedu promjera provrta (eventualno dvostru-
ko busenje) i dubine provrta, kao parametar x
uzet je broj buSenja na jednom elementu, ali uz
uvjet da je obrada za dani promjer provrta iz-
vriena s elementima koji proizlaze iz danih ta-
blica. S obzirom na specifi¢nost parametra x,
utjecaj dimenzija provrta u prikazanim kombi-
nacijama moZe se prikazati jedino eksponenci-
jalnim krivuljama.

N U B W N

3.10. Traéna brusilica

Analiziranjem utjecaja cinilaca na veli¢inu o-
perativnog vremena na tra¢noj brusilici, zaklju-
¢eno je da se cinioci mogu klasificirati u ove
karakteristi¢ne grupe:

1. duZina brusenja (L)

2. broj potrebnih brusenja (n)
broj povrSina koje treba obraditi (n,)

. faktor mnogostrukosti (x)
. povrSina obratka (P)
. oblici i dimenzija obratka

ENIT RN

7. vrsta materijala

8. zahtijevana kvaliteta bru$enja

9. granulacija i stanje brusne trake

10. obrada elemenata prije bru$enja

I1. vrijeme ulaganja (t,)

Daljnjom analizom operacije brusenja, zaklju-
¢eno je da se utjecaj pojedinih cinilaca na ve-
li¢inu operativnog vremena najjednostavnije mo-
ze prikazati kombinacijama izmedu duzine i $i-
rine brusenja.

Duzina (L) i Sirina bruSenja ($) jesu najutje-
cajniji kvantitativni ¢inioci koji utje¢u na veli-
¢inu operativnog vremena na tra¢nim brusilica-
ma. DuzZina je utjecajni ¢inilac veli¢ine operativ-
nog vremena, medutim nije dovoljno to¢no pri-
kazati operativno vrijeme u odnosu samo na
nju. Zbog toga se ¢esto puta uzima u obzir i §i-
rina, i ona se kao ¢inilac daje opisno po razre-
dima. Prilikom snimanja, u ovom radu do$lo se
do zakljucka da je najzgodnije i najto¢nije izra-
Zena zavisnost izmedu operativnog vremena i u-
tjecajnih ¢inilaca, ako se ona odreduje u odno-
su na kombinaciju ova dva ¢inioca, tj. na povr-
Sinu brusenja (L X $).

Specifi¢nost parametara funkcija, koji prika-
zuju odnos izmedu povrsine (P) koja se brusi i
operativnog vremena (t,), prikazana je krivuljom
na slici 12.

Unato¢ tome $to je pravcem zahvaceno veli-
kod podrucje, uneseni podaci pokazuju relativ-
no mala odstupanja izmedu izracunatih vrijed-
nosti i podataka iz prakse.

4. ZAKLJUCAK

Na osnovu rezultata istraZivanja, izvr$enih na
opisanim radnim mjestima i karakteristi¢nim o-
peracijama, odredeni su konkretni oblici funk-
cionalne zavisnosti izmedu grupa elemenata, o-
perativnog vremena i dimenzija dijelova koji se
mogu obradivati u odabranom tehnoloskom si-
stemu. Grafi¢kim prikazom ovih zavisnosti, za
odredeno podru¢je obrade, dobivene su dovoljno
tocne tehnolodke podloge za praktiénu upotrebu.
Amalizom svih odredivih utjecajnih &inilaca i iz-
ratunavanjem njihovih vrijednosti za odredenu
vrstu obrade, stvorene su realne osnove za for-
miranje sli¢nih modela za druge vrste obrade. Ti-
me se ukazuje na moguénost matematskih pre-
dotavanja stvarnih tehnoloskih sistema, koji su
i s mnoStvom nepoznanica rjeivi.

Na osnovi postavki iznijetth u ovom radu,
mogu se izvesti slijedeci zakljudci:

1. Ovim radom dokazana je postavka da se
pojedine funkcionalne zavisnosti izmedu opera-
tivnog vremena i najutjecajnijih &inilaca mogu,
uz postavljena ogranicenja, predoditi u vidu jed-
nadzbi na podruéju studija rada u finalnoj obra-
di drva. Postavljanje zavr$nih oblika ovih zavis-
nosti na osnovu snimljenih podataka bio je kraj-
nji cilj ispitivanja za karakteristicna radna mje-
sta i operacije.

Ograni¢avanje podruéja matematskog izraza
predstavlja objektivnu granicu za primjenu. Pri
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postavljanju jednadzbi nastojalo se svaki puta
zanemariti pojedinosti koje nisu bitne za postav-
ljeni problem. Zbog toga izostavljanje nekih o-
grani¢avajuc¢ih uvjeta moZe omogudéiti da se po-
jave rjeSenja koja nisu relevantna za aktualnu
situaciju. Medutim, takvi su slucajevi svedeni na
minimum dodatnim obja$njenjima na grafickim
prikazima prostorne organizacije radnog mjesta.

2. Zbog opcenito nedovoljne zastupljenosti ove
materije u naSoj praksi, pojedine tvornice na-
stoje svoje stanje popraviti parcijalnim zahva-
tima, koji najesce nisu uskladeni s cjelokupnom
organizacijom rada. Prema tome, potrebna je
daljnja razrada ove materije i za primjenu u
veéem broju tvornica. U tom je smislu ovim ra-
dom ucinjen jedan od pocetnih koraka u nasto-
janju za 3to vecu primjenu iznijetih postavki,
principa i rezultata istrazivanja u praksi i time
suvremenijeg odredivanja vremena izrade i nor-
mi. Odredivanje operativnih vremena predstavlja
u fazi projektiranja tehnolokih procesa osnovu
za izbor optimalnih tehnoloskih varijanti, a u fa-
zi realizacije proizvodnje osnovu za suvremenu
organizaciju proizvodnje, planiranje proizvodnje,
raspodjelu dohotka itd.

To upuéuje da se prikazani naéini i postupci,
uz nuZan kriti¢ki osvrt, mogu primijeniti za sli¢-
ne, a, uz potrebne dopune, da se mogu prosiriti
i na druge slucajeve u praksi.

3. Da bi se dobiveni standardni podaci mogli
primijeniti u poduzeé¢ima, potrebno je prethodno
zadovoljiti odredeni preduvjet. To je uvodenje
jednoobraznosti snimanja vremena, tako da sni-
matelji rade po jednostavnoj metodi i s ujed-
nacenim Kkriterijem procjenjivanja stupnja zala-
ganja.

4. Pri izradi standardnih podataka, znatan dio
vremena utrodi se na izradu pojedinih snimackih
listova i prikupljanje i odredivanje elementarnih
podataka. To su tehnicki radovi na planiranju i
razvijanju standardnih podataka. Oni zahtijeva-
ju period od godinu do dvije godine, zavisno od
veli¢ine poduzeda, broja radnih mjesta, broja
snimatelja, sinhronizacije planova snimanja itd.
Tek po zavrSetku ovih radova, moZe se pristupiti
primjeni standardnih podataka za odredivanje
standardnih vremena operacija. Iskustva pokazu-
ju da su rukovodioci i proizvodni radnici u po-
¢etku nestrpljivi, jer su navikli da se problemi
mjerenja rada rjeSavaju brzo po starim iskustve-
nim metodama. Osiguranjem dobrih uvjeta za
snimanje i stabilizacijom radnih mjesta, te do-
brim izvje$tavanjem o napretku radova na raz-
vijanju standardnih podataka, izbjegavaju se ne-
razumijevanja i stanoviti problemi u toku uvo-
denja.

Upoznavanje zaposlenih s pojmom, zna¢enjem
i razvijanjem standardnih podataka ima psiho-
loSku i obrazovnu svrhu. Neophodno je potreb-
no sve zaposlene upoznati s nac¢inom kori$éenja
standardnim podacima i njihovom primjenom u
poduzeéu. Tek nakon ovakvog pristupa, moze za-
poceti primjena na konkretne operacije u pro-
izvodnji.

5. Uocavajuci vaznost realnih standardnih po-
dataka, a sa Zeljom da se oni ostvare za pojedi-
na radna mjesta u finalnoj preradi drva, ovaj
rad ima cilj da inicira razmi$ljanja da se po po-
duzec¢ima finalne obrade drva pristupi organizi-
ranoj akciji stvaranja elementarnih standardnih
podataka o operativnim vremenima za pojedine
operacije na pojedinim radnim mjestima. Zajed-
ni¢kom akcijom za racionalno sredivanje pojedi-
nih radnih mjesta i pristupanje normiranju istim
sistemom, postavljanjem zajedni¢kih planova
snimanja i akcijom koordiniranom s jednog mje-
sta umanjio bi se problem nedostatka strucnih
kadrova na ovom podruéju i postigli pozitivni
rezultati u relativno kratkom vremenu. Kasniji
zadatak u poduze¢ima bi bio jedino da sama or-
ganiziraju snimanje dodatnih i pripremno zavrs-
nih vremena, koja ovise o nivou organizacije ra-
da pojedinog poduzeca i potrebno ih je stalno
pratiti i korigirati.

6. Ako ovaj rad na ispitivanju utjecaja poje-
dinih ¢inilaca na veli¢inu operativnog vremena
bude pobudio interes u praksi za pristupanje iz-
radi opcih standardnih vremena koja vrijede za
konkretne prilike u svakom poduzeéu, moZe se
pri¢i povedanju njegova obujma organiziranom
akcijom prikupljanja podataka i ispitivanja utje-
caja pojedinih ¢inilaca na veli¢inu operativnog
vremena. Na taj bi nacin poduzeca dobila jedan
od najznacajnijih ¢inilaca kalkulacija, a time se
povecava mogucnost utjecaja na daljnji porast
produktivnosti rada u finalnoj obradi drva.

7. Zbog ograni¢enog prostora, u ovom su ra-
du dati samo grafitki prikazi funkcija, no, uko-
liko postoji veca zainteresiranost za ovo podrué-
je, prepcruca se literatura koju navodimo.
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TrZiste drvnih proizvoda krajem Il kvartala 1975. godine

SAZETAK:

Na osnovu stanja na triistu drveta pred kraj 111 kvartala, treba oéeki-
vati da ce, nakon kraceg ili duZeg perioda, doéi do izravnanja ponude i po-
traZnje, i pored toga $to jo§ uvek viada izrazito triiite kupaca. U toku pro-
teklih meseci, doslo je do izrazite tendence koncentracije {rgovine drvetom.
Vec krajem 1974. g. cilj je Sumske i drvne privrede bio da se smanje prete-
rane zalihe i uvoz, odnt.sno ponuda na triistu. Zbog toga je i doslo do ostrog
ogranicenja proizvodnje u zemljama izvoznica, s izuzetkom, izgleda, SSSR-a
i zemalja Istoéne Evrope.

Rok u kome ée neminovno doci do oZivljavanja triista zavisice od op-
Steg ekonomskog razvoja. No, kod sadanjeg stanja zaliha, nije iskljuceno da
e ponovno doc¢i do psihoze nestasice iz 1973. g. i pojave izrazitog trZista
prodavca. Naravno to nece biti dobro za triite u celini. Jako fluktuiranje
cena negativno uti¢e na vodenje polilike razvoja u Sumarstvu i industriji za
preradu drveta.

Situacija u 1975. g. dovela je mnoga poduzeca u nezavidnu finansijsku
situaciju. Dobit stvorena 1973. i 1974. g. brzo je iscrpena. I pored situacije
na kraju III kvartala, postoje sasvim dobri izgledi za razvoj evropskog trii-
$ta drveta u 1976. g. U interesu je uvoznika i izvoznika da do kraja 1975. g
sacuvaju potrebnu smirenost.

WOOD MARKET AT THE END OF THE THIRD QUARTER, 1975
Summary

Based upon the wood market situation at the end of the 3rd quarter it
is to be expected that after a certain period of time the supply would corres-
pond to the demand of the European wood market. It will happen in spite
of the still prevailing buyers market. In the course of the last few months
the characteristic wood trade concentration tendency has taken place. Even
at the end of 1974 the purpose of forest and wood economy was to reduce
excessive stock, import and market supply respectively. The result was a
rigid production limitation in exporting countries with the exception of the
USSR and the East European countries.

The inevitable market revival would depend on the general economic
development. But considering present stocks a new shortage from 1973 and
the phenomenon of distinct suppliers’ market might not be avoided.
Naturally it would not improve the market situation in general. Forestry
and woodworking industry has been negatively influenced by excessive price
fluctuation.

The situation in 1975 has brought many enterprises into a difficult fi-
nancial position. The profits made in 1973 and 1974 were very soon consumed.
In spite of this state of affairs at the end of the third quarter there are
favourable prospects for the wood market development in 1976. Both in the
interest of exporters and importers unnecessary panic should be avoided
until the end of 1975.

1. UVOD

1974. godina nije bila uspe$na za .evropsl_(u
privredu. Porast bruto drustvenog proxz\{oda iz-
nosio je svega 2,759, Sto je upola manje nego
u prethodnoj godini. U I polugodu 19_75. g. si-
tuacija je u nekim zemljama postala jo3 gora.
Do toga su dovele mere koje su preduzete u ci-
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lju suzbijanja inflacije. Prognoze o oZivljavanju
privrede u Evropi jo$ pred kraj. I polugoda nisu
ostvarene, osim delimi¢no u SAD i Japanu. Sada
se smatra da ¢e do ozivljavanja doéi tek pred
kraj godine, najpre u SR Nemackoj a onda i u
ostalim zemljama.

Stopa inflacije je znatno usporena, ali jo§ u-
vek vlada neizvesnost u pogledu troskova proiz-



vodnje. I pored porasta nezaposlenosti, zah}evf
za porast nadnica su sve veci. Zbgg toga je i
doglo do dugotrajnih §trajkova radnika u Sumar-
stvu i drvnoj industriji Svedske i Kanade.

U najveéem delu zemalja zapadne Evrope pri-
vredna politika poslednih meseci bila je ekspan-
zivna. To su u prvom redu odrazilo u sniZava-
nju kamatne stope i stimulisanju stambene iz-
gradnje*. Ova druga mera jo$ ni u jednoj zemlji
nije dala rezultate. Recesija je, naime, najteZe
pogodila gradevinsku delatnost, i nije verovatno
da ¢e u 1975. g. doéi do bilo kakvog poboljsanja.
Ekspanzionisticka politika dovesée do ozivljava-
nja u ovome sektoru tek u toku 1976. g.

2. TRZISTE DRVNIH PROIZVODA

Ovakav privredni razvoj se u punoj meri od-
razio na trzi$tu drveta. Na nekim sektorima, kao
$to su pilanski proizvodi i ploce, recesija koja se
produbila krajem 1974. g. zasla je duboko u 1975.
g. Industrija celuloze i papira, naprotiv, imala
je i u 1974. g. punu zaposlenost. Pred kraj 1974.
g. pocelo je da slabi i trZi§te nekih vrsta papira.
Prvih meseci 1975. g. poteskodée na trzitu papira,
osim novinskog, sve vise su se produbljavale. Do
normalizovanja zaliha i zaustavljanja pada cena
dodlo je tek u julu i avgustu. Pad potro¥nje pa-
pira osetio se u industriji celuloze tek pred kraj
I polugoda.

Cene drva, koje su u 1974. g. dostigle svoj
najvidi nivo, pale su za veéinu proizvoda u toku
II kvartala 1975. g., ali je njihov pad krajem I
polugoda zaustavljen zahvaljujuéi ¢vrstom drza-
nju izvoznika iz zemalja Skandinavije.

2.1. Piljena grada Cetinara

Pad stambene izgradnje u Zapadnoj Evropi i
SAD-u doveo je do jakog pada potrosnje piljene
grade cetinara. Smanjenje potro$nje bilo je jo$
vece zbog visokih zaliha u svim zemljama uvoz-
nicama. Da bi se prilagodilo smanjenoj potros-
nji i spre¢io veéi pad cena, pridlo se smanjenju
proizvodnje. Ona je smanjena u Kanadi za 209/
i Svedskoj za 309, Finskim proizvodatima pre-
poruceno je da u periodu 1. I — 30. IX proiz-
vodnju smanje za 45 9.

Trzite piljene grade Cetinara bilo je praktic-
ki mrtvo sve do prve ponude »Eksportlesa« na
britanskom trziStu. Posle toga je usledilo niz po-
nuda »Exportlesa«, »Pageda«, »Ligne« i »Export-
lemna« u raznim zemljama Evrope i Mediterana.
Ovi uvoznici su snizili cene za 20—309,. Sve po-
nude su dobro prihvadene. Druga ponuda »Ex-
portlesa«, koja je usledila u Velikoj Britaniji,
kasnije nije nai$la na narolit odaziv. Ponudene
koli¢ine nisu prodane ni do kraja avgusta. Da bi
se prodaja ubrzala, »Exportles« je, s vazno$éu do
15. avgusta, ponudio, svim uvoznicima koji su

* Kamatnu stopu ispod 6% imale su Holandija,
Svajcarska, SAD i SR Nemacka.

kupili najmanje 30.000 m3, rabat od 3 funte po
m3 ako poveéaju kupovinu najmanje za 20.
Kupci u Velikoj Britaniji se ustezu od kupovina
i pored toga $to su zalihe svedene na normalan
nivo. One su krajem juna iznosile 2,373.000 m3,
prema 2,793.000 m? krajem juna 1974. g., kada je
potrosnja bila na visokom nivou. Mada je doSlo
do intenzivnih kupovina u aprilu (987.000 m?) i
junu (548.000 m3), zalihe i nerealizovani ugovori
bili su jednaki potro$nji od oko 34 nedelja, pre-
ma 60,5 nedelja krajem juna 1974. g., ili 42,9 ne-
delja proseéno avgusta 1969—73. g. Ako se racu-
na s minimalnom potro$njom od 6,250.000 m3,
onda od avgusta pa do kraja godine Svedska tre-
ba nabaviti jo§ oko 1 milion mé. Takva je situa-
cija dovela do toga da ni u julu ni u avgustu
trziSte nije bilo mrtvo. Zakljucivalo se na osno-
vu II ponude »Exportlesa« da se kupovalo u
Svedskoj i Finskoj, a olekivala se i sledeéa po-
nuda »Ligne« (CSSR).

Na trzi$tu u Svedskoj i Finskoj, u julu i av-
gustu vladao je mir. I pored slabe prodaje, iz-
voznici u ove dve zemlje ¢vrsto su ostali kod od-
luke da ne snizavaju cene. Izabrali su jedino mo-
gucu alternativu: da snize proizvodnju. Svedska
je do kraja juna prodala 2,925.000 m3, prema
7,200.000 m3, a Finska do kraja jula 1,175.000 ms3,
prema 4,243.000 m3 u odgovarajuéem periodu
1974. g. Cvrsto drzanje izvoznika iz ove dve zem-
lje zaustavilo je pad cena piljene grade cetinara.
Ostalo se na cenama koje su postavljene u mar-
tu i aprilu.

Posle kupovina od izvoznika iz SSSR-a, CSSR
i Rumunije u aprilu i maju i stalnih kupovina
u Austriji, italijansko trziSte je bilo mirno. OZiv-
ljavanje se oCekivalo tek u septembru i oktobru,
mada su zalihe jako smanjene. U julu i avgustu
ponuda iz Austrije je bila ve¢a od potrodnje. Ce-
hoslovacke cene su ne$to povidene, ali su jos u-
vek bile niZe od austrijskih,

Slaba aktivnost na trzi§tu u Holandiji posle-
dica je smanjenja gradevinske aktivnosti, i to u
prvom redu na velikim projektima kao Delta-
-projektu, Zuidersee-projektu, Evropskoj luci u
Roterdamu. Gradevinska aktivnost je smanjena
za 20%, u odnosu na isti period 1974. g. Potros-
nja piljene grade ce u 1975. g., verovatno, pasti
na 2 miliona m?3, prema 2,565.000 m3 u 1974. g.
Posto zalihe iznose 500.000 m3, ostalo je da se
nabavi 1,500.000 m3. Od toga je kupljeno do kra-
ja jula 1 milion m3. Ostaje jo§ da se kupi 500.000
m3, ili 100.000 m3 mese&no. To se lako moze do-
biti u Svedskoj i Juznoj Nemackoj, i to s ro-
kovima isporuke od 10—14 dana.

Mada je nemacka privreda pokazala ozbiljne
znakove ozivljavanja, to se nije osetilo na tr#i-
Stu drveta. Uvoz Ce biti za polovinu manji nego
u 1974. g, iako je domaca proizvodnja smanje-
na. Ve¢ u aprilu gradevinska aktivnost je sma-
njena za 259. Nesto bolje stanje bilo je u stam-
benoj izgradnji, gdje pad iznosi 12,49),. Dozvola
za gradnju stanova izdano je manje za 14,99,
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Posto je iz pro$le godine ostalo jo§ neprodano
300.000 stanonva, ne oc¢ekuju se poboljsanja do
kraja godine.

2.2. Grada liéara

22.1. Grada lis¢ara tropskih vrsta
drveta

Protekla sezona (pre pocetka monsunskih Ki-
$a i obustavljanja seca) bila je najteza posle rata
i za uvoznike i za izvoznike tropskih vrsta dr-
veta.

PoSto je u celoj Evropi potraznja trupaca i
piljene grade, u II polugodu 1974. g. oslabila,
doslo je do drasticnog smanjenja prodaje niza
klasi¢énih tropskih vrsta drveta. No ponuda je
bila dovoljna da zadovolji ograni¢enu potraZnju.
U dogledno vreme, medutim, te$ko’ da ée ona
biti dovoljna da zadovolji normalnu potraznju.
Veé sadaje to slucaj za trupce sipo (utile). Kod
trupaca za piljenje postojala je zadovoljavajuéa
potraznja samo za vrste: sipo, limba, doussié,
samba, wawa, te u izvesnoj meri tiama i khaya
(acajou). Potraznja trupaca drva iroka, bété,
amazakoué, kosipa, sapelli, afrormosia, oba, bila
je neredovna.

Uvoznici i preradivadi bili su vise skloni da
i dalje smanjuju ionako niske zalihe nego da ih
popunjavaju. Tako je do$lo do oskudice najtra-
zenijih vrsta ¢ije su cene u julu i avgustu bile
u porastu. Podto je potraZnja bila usmerena na
nekoliko vrsta, ona nije mogla biti zadovoljena.
Naime, mnogi mali i srednji proizvodaéi videli
su da ne mogu rentabilno poslovati ako proiz-
vodnju ograni¢e samo na nekoliko vrsta pa su
obustavili proizvodnju. I veliki su proizvodadi
zbog gubitka obustavili proizvodnju jo§ pre kra-
ja sezone. Mnogi od njih ¢e i sefe u novoj se-
zoni poceti kasnije nego obi¢no. Mada moderno
opremljena preduzeéa mogu da rade i jula i av-
gusta do toga nije doslo i evropski uvoznici pre
polovine oktobra nece dobiti trupce iz novih se-
¢a, bar ne u dovoljnom obimu.

Situacija na trzi§tu piljene grade bila je dru-
gadija, 1 do kraja 1974. g. bilo ju je lako naba-
viti, npr. sipo (utile) u Gani i Obali Slonovace i
u Zeljenim dimenzijama. U I kvartalu 1975. g. to
je bilo teze, a u II i III kvartalu sasvim te$ko.
Istovremeno, cene su neprestano rasle. Renomi-
rani izvoznici iz Gane i Obale Slonovace trazili
su u junu za 159, viSe cene za cCetvrtaCe sipo
(utile) nego u januaru. Pored toga, sva raspolo-
ziva piljena grada rasprodana je sve do novem-
bra.

Poteskode na trzi$tu nastaju i zbog menjanja
kurseva valuta. Zbog jacanja francuskog franka
i dolara u toku leta, nemacki i britanski uvoz-
nici morali su radunati s veom cenom od 7—
—100/0.

Na podru¢ju pomorskih vozarina nije doslo
do promene. Najavljeno poveéanje od 159, od 1.
juna izostalo je. Od 1. oktobra najavljuje se po-
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vecanje vozarina za 22", za prevoz trupaca i pi-
ljene grade iz luka zapadne Afrike.

Ako se analizira stanje na africkom trzistu,
teSko je rec¢i kada ¢e se ono ponovo normali-
zovati. Krajem III kvartala moze se konstatovati
da je gotovo u svim zemljama do$lo do pada
proizvodnje trupaca i produZenja letnje pauze
zbog ranijeg razvoja na trziStu. Pilane koje rade
za izvoz potpuno su zaposlene i prodale su sve
raspolozive koli¢ine do kraja novembra. Cene su
u porastu za sve vrste piljene grade. Paralelno
s time, razvoj potraznje na evropskom trzi$tu je
posve nejasan.

Uporedenje cena zbog fluktuacije kurseva i
uvodenja raznih taksa nije moguce. Najcesée ce-
ne trupaca poslednjih 2 meseca u DM za 1 ms3,
CIF nemacke luke, su:

Vrst drva Kvalitet Cene DM
sipo L&M 520—540
sipo B 490—510
sipo B/C 460—470
utile FAQ 470—480
iroko L & M (okorano) 320—350
samba L&M 245255
samba B/C 215225
sapelli L&M 440—480
sapelli B/C 340—360
kosipo L&M 390—410
kosipo B/C 330—350
tiama L&M 380—400
khaya L&M 370—390
khaya B/C 330—350
bété L&M 430—460
niangon L&M 350—370
abura L&M 260—290

Na Dalekom istoku, posle pada cena pocet-
kom 1975. g., doSlo je do pada proizvodnje tru-
paca. Zbog manje ponude pred kraj II kvartala,
porasle su cene trupaca, a u toku leta ponovno
pale. Treba ocekivati da ¢e se nagli porast iz-
voza trupaca iz Indonezije, Filipina i Malezije
smanjiti zbog Zelje da §to viSe preraduju u zem-
lji. Vlada Filipina namerava da od 1. januara
1976. g. ¢ak zabrani izvoz trupaca, $to joj vero-
vatno neée uspeti. Veé od aprila 1975. g. zabra-
njen je izvoz trupaca ramina sa zapadnog Ka-
limantana.

Cene piljene grade, zbog smanjene prodaje,
u porastu su. Narofito su jako porasle cene pi-
ljene grade ramina. Nakon pada za 509, krajem
1974. g., u II kvartalu doslo je do naglog pora-
sta. Upravo zbog oZivele potraznje u Velikoj Bri-
taniji, zemljama Beneluxa, SR Nematkoj, Skan-
dinaviji, Italiji, Austriji i SAD, cene dasaka od
1" porasle su sa 1,85 funti u novembru 1974. g.
na 2,50 funti u junu 1975. g. za 1 kubnu stopu,
CIF Roterdam. Sli¢an trend imaju i cene tam-
no crvenog merantija.



222. Grada liS¢ara iz umerene zone

Na trziStu piljene grade liS¢ara iz umerene
zone do pred kraj III kvartala nije do$lo do o-
Zivljavanja. Uostalom, to niko nije ni oéekivao.
Prodaja u malom obimu pocela je pocetkom II
kvartala. Cene su pale do 309, u odnosu na naj-
viSe cene u 1974. g. U Spaniji, Velikoj Britaniji
i Italiji postojala je izvesna potraznja, i ugovori
su neprestano zakljucivani.

U vecini zemalja uvoznica zalihe su smanjene
gotovo na normalan nivo. Dobar primer za to je
Velika Britanija. Veé krajem maja zalihe i ne-
realizovani ugovori svih trupaca i grade iznosili
su 652.000 m3, prema 845.000 m? krajem maja
1974. g., ili 1,000.000 m3 krajem maja 1975. g.
To je jednako potro$nji od 40,5 nedelja, prema
564 krajem maja 1974, ili 45,1 nedelja krajem
maja 1973. g.,, odnosno 42,1 nedelja u proseku
avgusta 1969—73. g.

Potraznja ipak nije bila tako slaba kao §to je
izgledalo. Svi izvoznici imaju velike zalihe za
promptnu isporuku, pa je izgledalo da potraznje
nije bilo. Najvedi pad izvoza imala je Jugoslavija.

Zbog slabe potraznje zemlje Zapadne Evrope
smanjile su proizvodnju, To smanjenje ide ¢ak
do 359, u odnosu na prethodnu godinu. Pilanari
su odlucili da ne rade punim kapacitetom sve
dok :se na zalihama nalaze velike koli¢ine grade
proizvedene u 1974. g.

U Holandiji i Italiji polela je da ozivljava
privredna aktivnost, ali to ¢e se na trzi$tu li§éa-
ra odraziti tek krajem 1975. g. ili poletkom 1976.
g. U Velikoj Britaniji je zakasnilo o&ekivano o-
Zivljavanje, jer je vlada prisiljena da preduzima
energi¢ne mere radi obuzdavanja inflacije. U Ita-
liji su poceli da pokazuju interes za kupovinu
manji i srednji kupci. Veliki kupci su se jo§ u-
vek ustezali. Izvoznici iz Francuske, Danske, SR
Nemacke i Rumunije ¢inili su velike napore da
povedaju izvoz.

Jedino je trziste Zelezni¢kih pragova bilo vrlo
Zivo zbog velike potraznje u Iranu, ¢ije godi$nje
potrebe iznose 1,25 miliona komada.

2.3. Ploce

Zalihe $perplo¢a i panelplo¢a su pale na mi-
nimum. Tako su zalihe i nerealizovani ugovori
krajem maja u Velikoj Britaniji pale na 551.000
m3, prema 801.000 m3 krajem maja 1974. g, ili
1,000.000 m3 krajem maja 1973. g. To je bilo do-
voljno za potrosnju od 34,2 nedelja prema 56,1

krajem maja 1974. g. ili 38,6 nedelja krajem ma-
ja 1971. g. odnosno 35,0 nedelja krajem avgusta
1969—1973. g. Krajem avgusta situacija je, kako
se ocenjuje, bila jo§ povoljnija. Ipak, trziste nije
bilo zivo kako je moglo da bude. To je razum-
ljivo jer je gradevinska delatnost, koja je naj-
ve¢i potro$a¢ $per i panelplota, bila slaba sve
do pocetka leta.

Industrija name$taja u Evropi je bolje radi-
la nego §to se moglo o&ekivati. Industrija kara-
vana, kutija za radioaparate i televizore nije bila
ozivela. Suprotno od toga, industrija ambalaze
bila je u fazi pune zaposlenosti. Sve to nije mo-
glo biti kompenzacija za manju potro$nju ploca
u gradevinarstvu. Juli i avgust su, pored toga,
bili meseci kada se uvoznici i u vreme konjunk-
ture ustezu od kupovina.

U Finskoj su juli i avgust bili meseci godis-
njih odmora, i malo terminskih zaklju¢aka je u-
&injeno. Vise je interesa bilo za panelploce, ali
pred kraj avgusta nastale su izvesne teSkoce
zbog toga §to su izvoznici iz Malezije i Singa-
pura spustili cene panelplo¢ama.

Izvoznici iz Malaje i Singapura su odbijali
da isporucuju Sperplo¢e zakljuCene na osnovu
ugovora i pored nastojanja udruZenja izvoznika
da na to prisile svoje ¢lanove. Govori -se.da-ce
finski izvoznici povisiti cene. Neki uvoznici misle
da je to realno, a neki opet veruju da ée u tome
slu¢aju potraziti plo¢e u zemljama koje su zadr-
7ale stare cene za II polugode, kao SSSR, Bu-
garska i Rumunija.

Kanadski izvoznici $perplo¢a duglazije su kra-
jem jula povisili cene za 5—89,. Kanadske $per-
plode su se tesko dobijale zbog dugotrajnog
$trajka radnika u industriji $perplota. Bugarska
je u toku leta prodala izvesne koli¢ine bukovih
$perplo¢a po pros$logodidnjim cenama.

Za vreme konjunkture, Italija je snaZno iz-
gradila svoju industriju $perploca, ali, zbog po-
te$koca na trzi$tu, sada ne radi punim kapacite-
tom. Izlaz se traZi u pojatanom izvozu $perplo-
¢a, panelplota i plo¢a iverica. U avgustu su to-
polove panelplo¢e od 19 mm nudene u SR Ne-
mackoj po 10,25 DM fco stovari§te nemackih
uvoznika.

Proizvodaci ploca iverica ponovno su dosli u
poteskoce. Kapaciteti u Zapadnoj Evropi veéi su
od potrosnje za 359,. Zbog toga je Fesyp (Evrop-
ska federacija proizvodata plofa iverica) na za-
sedanju u Stokholmu, odrzanonm od 23—25 ju-
na, zakljudio da preporudi svojim ¢lanovima da
za sada ne podiZu nove kapacitete.
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Djelovanje kontrole kvalitete kod operacione kontrole

u proizvodnom procesu

SAZETAK:

Napomenama u élanku autori Zele upolpuniti pristup konstruiranju p-
-kontrolnih karata.

Prilog ovog i prethodnog ¢lanka [Drvna industrija, XXV (1974), br. 9—10]
je skroman u smislu pronalaZenja odgovarajucih statistickih metoda koje bi
se mogle upotrijebiti u praksi i koje bi bile teoretski ispravne.

Jedini ispravni put k tom cilju jest uska suradnja tehnologa iz prakse
i drugih specijalista odredenog podruéja drvno industrijske proizvodnje sa
statisticarima koji se bave primjenom statistickih metoda u praksi.

QUALITY CONTROL INFLUENCE IN OPERATING PRODUCTION
PROCESS

Summary

By further comments in the article the authors want to complete the
approach to p-control cards construction.

This and the previous article [Wood Industry XXV (1974), No 9—I10]
is a modest contribution in trying to find out adequate statistical methods
practically applicable and theoretically correct.

The only proper way to this purpose is a close cooperation of techno-
logists from production and other specialists from a certain field of wood
industry with the statisticians dealing with practical applications of statisti-

cal methods.

1.0. UVOD

U drvnonj industriji postoji potreba za uvo-
denjem objektivnih statistickih metoda u kon-
troli proizvodnje, no pristup uvodenju statistic-
kih metoda je specifian za svako pojedino drv-
no-industnijsko poduzece. Kako generalnih upu-
ta za uvodenje nekih od statisti¢kih metoda ne-
ma, to nas pojedini pristup ponekad dovede na
krivi put.

Duznost je svih koji se bave kontrolom da
nastoje uvoditi novo u praksu, unatol toga Sto
to novo nije koji puta najbolje niti besprijekorno.

Za one C(itaoce koje je zainteresirao c¢lanak
pod naslovom u d¢asopisu »DRVNA INDUSTRI-
JA« i koji bi se Zzeljeli posluziti navedenom me-
todom zelimo dati neke naknadne napomene.

2.0. ODABIRANJE VELICINE UZORKA

Pratimo atributivnu karakteristiku kvalitete
lijepljenja poliester-trake na rubove oplemenje-
ne iverice. Lijepljenje poliester-trake vrsi se na
stroju za lijepljenje rubova s automatskim po-
makom.

Matemati¢ka osnova p-kontrolne karte je bi-
nomna raspodjela. Binomna raspodjela se dade
aproksimirati normalnom raspodjelom, ako su
zadovoljeni stanoviti uvjeti. Oblik krivulje bi-
nomne raspodjele ovisi o velidini uzorka (n) i o
postotku lo$ih obradaka u uzorku (p). Kad pa-
rametar (n) raste prema beskona¢nosti, binomna
raspodjela postaje sve manje asimetri¢na.
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Zbog navedenih razloga p-kontrolne karte
mogu se upotrijebiti tek ako broj lo§ih komada
u uzorku i veli¢ina uzorka zadovoljavaju .slije-
dede relacije.

n.pZ4 |i|n.0—p)4 |

Osim ovog uvjeta, za upotrebu p-kontrolne
karte postoje i oStriji kriteriji koji u sebi sadrze
uvjet da jen . p = 10.

Ovaj puta, radi prakti¢ne primjene, odlugili
smo se za upotrebu kriterija n . p = 4,

U priloierlom dijagramu, slika 1, ucrtane su
krivalje n . p = 4in . p = 10, pomoéu kojih
se za izratunati p moZe protitati minimalni #
tgko da je zadovoljen blaZi, odnosno stro# u-
vijet za aproksimaciju binomne distribucije nor-
malnom. Pretpostavili smo da je 8,59, losih ko-
mada u uzorku, pa iz dijagrama za odredivanje

veli¢ine uzorka oditavamo veli¢inu uzorka 45 ko-
mada.

2.1. Prvo pracenje s proralunom GKG i DKG
Kroz dvije smjene pregledali smo 675 obra-
daka i prona$li smo 64 lo$ih komada, tabela 1.
Obratun p-kontrolne Kkarte prvog pradenja
procesa:
999, podataka (p) treba se nalaziti u intervalu
p — 2580, p + 2,580) i
959/, podataka (p) treba se nalaziti u intervalu
(p — 190, p + 190)
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Slika 1. — Dijagram za odredivanje veli¢ine uzorka

u ovisnosti o prosje¢noj koli¢ini skarta pri atribu-

Sve one podatke koji budu padali izvan gra-

nica upozorenja na GGU (p — 1960,

tivnoj kontroli

ili

p + 1,96 ¢) smatrat ¢emo signifikantnima.

Aritmeti¢ka sredina postotka losih komada:

k

In;p;

1 64
p=— = — = 00948

k 675

Zn;

1

Standardna devijacija postotka losih komada:

Vp (I=p) V 0,0948 (1 — 0,0948)
o= =

n

45

Gornja kontrolna granica, slika 2:

= 0,0437

GKG = 0,0948 + 2,58 . 0,0437 = 20,759, = 219,

Donja kontrolna granica:

DKG = 0,0948 — 2,58 . 0,0437 = — 1,799, = 0

Gornja granica upozorenja, slika 2.

Pregle -|Lo§ -|Om-
- = 73. g|Proizve-|dano ih |jer
Dne [Proizve-|Pregle - [ 0S-Om- >
1amj|deno  |[dano  |ih |jer DAg |denc 8" p ) pi
73. n o | P% 2.11| 200 45 4 |89
24. | 190 45 |4 |89 Proiz- (Pregle-[Los-lOm-| |2 11| 212 | 45 |*3 |67
Dne dano |ih |jer :
24.| 212 45 |6 B3| |iomivedeno (*"% 7o (5w | 1] 198 | 45 3 |67
24.| 232 45 2 | 4% 24.| 190 45 4 (89 2.11.| 232 45 4 |89
24.| 189 45 |9 1200| 24| 212 |45 |6 [13B3]| [|2.11| 216 | 45 5 (1,1
24, | 226 45 |3 |67 24.| 232 45 2 |44 2.1.| 196 45 4 |89
24.| 215 45 3 |67 24, | 226 45 3 |67 2.1, 198 45 3167
24.| 195 45 |3 |67 24, 215 45 3 |67 2.11| 203 | 45 4 |89
25.| 145 45 |3 [67]| |24.]195 | 45 3 |67 3.11.| 211 | 45 3 |67
25.| 196 45 |9 |200| |24.| 145 | 45 3 |67 3.11] 205 | 45 4 |89
25. 203 | 45 |5 |12 25.| 203 | 45 5 (111 3.1 204 | 45 5 |11
25.| 246 | 45 |3 |67| |25/ 2468 | 45 3 |67 31| 212 | 45 3 |67
25.| 192 45 |4 |89 25.| 192 | 45 4 | 89 31| 213 | 45 4 |89
25.| 224 45 2 (44 25.| 224 45 2 |44 311, 159 45 3 |67
25.| 209 | 45 |5 |nm1| [25]| 209 [45 |5 |1 3n| 167 |45 |3 [67
25.| 162 | 45 |3 |67 25.| 162 | 45 3 |67 31| 184 | 45 4 |89
3036 | 675 |64 |95 2651 | 585 | 46|79 3210 | 720 |59 |82
Tabela 1 Tabels 2 Tabeta 3.
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GGU = 0,0948 4 1,96 . 0,0437 = 18,049/, = 189/,

Donja granica upozorenja:
DKG = 0,0948 — 1,96 . 0,0437 = 0,929, =~ 19,

2.2. ‘Proraéun- novih kontrolnih granica

Naveli smo uvjet da ¢emo podatke koji pada-
ju izvan i na GGU smatrati signifikantnima. Ka-
da pogledamo odvijanje procesa lijepljenja na
p-kontrolnoj karti, moZemo vidjeti da se podaci
u to¢kama 4 i 9 malaze izvan GGU, slika 2.

Ta dva podatka meéemo smatrati slucajnim,
te ih, kod izratunavanja novih kontrolnih grani-
ca ,necemo uzeti u obzir. Nove kontrolne grani-
ce smatrat ¢emo realnim u odnosu na mogué-
nosti procesa.

Izratunavanje novih kontrolnih granica:

Aritmeti¢ka sredina postotka logih komada:

k

Znp;

1 46
p=—m=— = 0,078

k 585

Zn;

1

Standardna devijacija postotka losih:

Vf, 1—p) V 0,0786 (1 — 0,0786)
o= =
n 45

= 0,0402

Gornja kontrolna granica, slika 2:
GKG = 0,0786 + 2,58 . 0,0402 = 0,1823 =
= 18,239, =~ 189,
Donja“kontrolna granica:
DKG = 0,0786 — 2,58 . 0,0402 = —0,0251 =
= —2,510/0 =~ 0
Gornja granica upozorenja, slika 3:

GGU = 0,0786 + 1,96 . 0,0402 = 0,1574
= 15749, ~ 169,

Il

Donja granica upozorenja:

DGU = 0,0786 — 1,96 . 0,0402 = 0,0002
= 0,02% =~ 0%
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3.0. NOVI PROCES U KONTROLI

Nakon poduzete akcije u smislu zagrijavanja
poliester-trake, ponovno pratimo proces.
Kod odredivanja GKG, 999, podataka treba-

lo bi se nalaziti u fintervalu (p — 2,58¢, p +
2,580), a 19, izvan navedenih gramica, slika 4.
Na izvr$enih 16 mjerenja, tabela 3, to bi tre-
balo iznositi 0,16 podataka, $to je manje od 1
podatka. Kod samog procesa van GKG, nije pao
ni jedan podatak, $§to je i normalno.

Kod odredivanja GGU, 959, podataka treba-
lo bi se nalaziti u intervalu (p — 1960, p +
1960), a 59, izvan navedenih granica, slika 4.
U odnosu na 16 izvrSenih mjerenja, tabela 3,
to iznosi 0,8 podataka. Da je izvrSeno 20 mjere-
nja, za olekivati bi bilo da jedan podatak padne
van GGU.

p%

3o

20
GKG
G6L

prs A A

= i . W I AN
~ - N T JI\\»_./)
°
& 5 70 T 2 13 % 15 16 17 Uzorak
Stika 4.

Iz grafickog prikaza postotka »losih«, slika 4,
mozZemo wvidjeti da je mala vjerojatnost da do
dvadesetog mjerenja isko¢i jedan podatak van
GGU. MoZemo zakljuditi da su kontrolne grani-
ce i granice upozorenja jo$ uvijek presiroke, §to
pokazuje da bi ponovno trebalo pristupiti pro-
ratunu kontrolnih gramica i gramica upozorenja
na temelju novo nastalih uvjeta u procesu.
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Suha ugradnja gradevne stolarije*

Poodavno je kod nas prisutan trend potraz-
nje prozora, vrata i ugradenog namjestaja, povr-
Sinski potpuno obradenih za suhu ugradnju. Ti-
me se li¢ilacki radovi vracaju s gradiliSta u tvor-
nidku halu proizvodaca, u okvire ciklusa proiz-
vodnje prozora i vrata. lako je suha ugradnja
korisnija ekonomska kategorija graditelju, ipak
je ona zahtjev vremena i barem obveza proiz-
vodaca gradevne stolarije.

U referatu je izneseno nekoliko upadljivih
¢injenica: o vrijednosnom udjelu gradevne stola-
rije u stambenoj izgradnji (ovaj puta ne i odgo-
varajuéem ravnopravnom tretmanu koji uvijek
izostaje u poslovnim odnosima proizvodac-gradi-
telj); o dana$njem udjelu suhe ugradnje prema
mokroj; o komparaciji vremenskih mormativa tih
dvaju postupaka; o u$tedama koje donosi para-
lelnost drvougradivackih radova s drugim gra-
devinskim radovima; o likvidaciji problema de-
klasiranja kvalitete finalno obradene gradevne
stolarije na gradili$tu; napokon i o neophodnosti
stru¢ne obrade dokumentacije o ovoj problema-
tici radi buduénosti.

Potreba vedeg stru¢nog angaZiranja na pro-
blematici ugradnje obrazloZena je faktografskim
nabrajanjem njenih prednosti: u$tede graditelja
u obrtnom kapitalu; eliminiranje rada VKV-zi-
dara koji su prije radili na ugradivanju; elimini-
ranje rada staklorezada i li¢ilaca. Konaéno, osim
Sto se graditelju brze obrée kapital, finalizirana
gradevna stolarija je i jeftinija. Iznad svega gra-
devna stolarija treba da je: funkcionalna, trajna,
kvalitetna i jeftina. Ona moze biti izvanredne
kvalitete, ali meadekvatno ugradena ne obavlja
dobro svoju funkciju. Zbog toga struénjaci ima-
ju zadatak da svoje istraZivanje usmjere, osim
na odgovarajuce konstrukcije, i na problem po-
vriinske obrade i ugradnje.

Dakle, gradevna stolarija mora se ubudude
promatrati isklju¢ivo kao ugradeni element sta-
na, a ne kao gotov proizvod u tvornici. To obu-
hvacanje njene ugradnje problem je mjenih pro-
izvodaca. U buducdnosti gradevna stolarija mora
biti sve viSe preokupacija samog proizvodaca.
Trend sve vece potraznje fasadnih elemenata,
pregradnih zidova s (pocesto) inkorporiranim na-
mjeStajem, ugradenog namjes$taja, lamperija, ma-
ski stropova, a sutra i podova, sve viSe upozo-
rava i upucuje proizvodaca da se angaZira i u-
klju¢i u razrjeSavanje problema ne samo proiz-
vodnje nego i konstrukcija koje omogucuju i
olak$avaju suhu ugradnju.

Navedenoj problematici pridruzuje se i neop-
hodnost ukljuCivanja u analizu paralelnog obav-
ljanja drvo-ugradnje sa svim drugim graditelj-
skim radovima, jer u dobro organiziranom gradi-
teljstvu, suhom ugradnjom mogu se postiéi uste-
de ravne vrijednosti gradevne stolarije.

* Op$irniji grikaz referata iznesenog na Savje-
tovanju o povrsinskoj obradi frad. stolarije i ugra-
denog namje$taja — Zagreb, 19. IX. 1975.

Povrsinska obrada gradevne stolarije (reba da
oplemenjuje drvo, kojega je sve manje, a i sve
je losije kvalitete. Prirodna svojstva drva i pred-
nosti gradevne stolarije u dana$njoj dinamicnoj
izgradnji se olako zanemaruju. Graditelji (pro-
jektanti i izvodaci) nisu ih dosada dovoljno
upoznali, a struénjaci finalne drvne industrije
nedovoljno ih eksploatiraju.

Ipak, ne smiju se potcjeniti poneki uspjesni
substituti drva, od kojih neki imaju, za stano-
viste graditelja, veéih prednosti. Graditelji su
veoma skloni substituciji drva, a kao eklatantan
primjer su podovi za koje se traze rjeSenja u
substitutima i gdje nema potrebe za to.

Proizvodadi prozora i vrata od metala (stola-
rija od plastike je u nas jo§ uvijek zanemarljivo
zastupljena) tvrde da su medovoljno agresivni i
da bi trebali imati bolji plasman. Pri tome pre-
viSe mnaglaSuju neka loSa svojstva drva koja se
negativno odrazavaju na kvalitetu gradevne sto-
larije (iskrivljivanje, higroskopnost, ograni¢enost
dimenzija, trajnost, nepostojana kvaliteta, potre-
ba povremenog bojenja i sl.).

Dakako da su odabrana ona svojstva koja
konveniraju metalcima u konfrontaciji, jer su,
kako oni isti¢u, prozori i vrata od metala trajni,
nije im potrebno odrzavanje, ne vitopere se, po-
stojanih su dimenzija, nisu ograni¢enih dimenzija,
pogodniji su za suhu, a maro¢ito mokru ugradnju.
Naravno da u nabrojanom imade opravdanih pri-
govora drvu i diskutabilnih prednosti metala. Isto
tako ima i zaboravljenih odlika drva, kao i pre-
Sucenih mana metala.

Bez obzira na prigovore da taj problem nije
toliko prisutan i da nema mjesta panici, ne bi
se smjelo ignorirati njegovo postojanje, jer ga
potvrduje statistika porasta proizvodnje i po-
tro$nje gradevne stolarije od ostalih materijala
u posljednjih 5 godina u SR Njemackoj. U tom
razdoblju, u stambenoj izgradnji pao je udio
drvnih gradevnih elemenata s 919/, na 809, a
315 3bjektima dru$tvenog standarda sa 429, na

10+

U nas, pak, ocjenjuje se da je u 1973. godini
proizvedeno 120.000 komada aluminijskih prozo-
ra, a metalei najavljuju u 1985. godini proizvod-
nju od oko 2,300.000 jedinica (prozora i vrata),
od &ega 609, aluminijske a 409, bravarije (sto-
larije) od pocinéanog i crnog lima.

U toku su planovi, odobrena su sredstva, u
zamahu je i izgradnja novih kao i pro$irenie da-
nasnjih kapaciteta metalne bravarije (stolarije),
koji se temelje na ambicioznom programu da
uskoro postanemo »velesila« i u aluminiju, kao
$to to ve¢ jesmo u drvu.

Zbog svega toga me smijemo smetnuti s uma
da i metalna bravarija (stolarija) imade nedosta-
taka: neprirodan materijal, rda bez dobre za-
Stite, problem brtvljenja i odvod kondenzata teZe
se rjeSavaju, (za sada) skuplji materijal, nepri-
kladan u prilikama jaceg saliniteta. No isto tako
treba uzeti u obzir i prednosti aluminija u estet-
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skom izgledu (moZe se i eloksirati), trajnosti, u
tome $to nije potrebno odrZavanje i $to se us-
pjeSno uklapa u ambi]ent Dodajmo da se i Ce-
lik odli¢no li¢i bojama i lakovima, ali i plasti¢-
nim materijalima.

U ovako nabrojenim nekim vaznijim ¢injeni-
cama, lako je uotiti da, osim u analizama pri-
govora i planova metalaca, valja samokriti¢no
konstatirati da imade i u¢malosti u radu na pre-
zentiranju kvaliteta drva i njegovim komparativ-
nim prednostima prema drugim materijalima. U
tom smislu treba da se angaZziraju proizvodaci
drvnih gradevnih proizvoda nau¢no i struéno na
temi »drvo umjesto supstituta u gradevnoj stola-
I'l_]l«

Osim toga, potrebno je da se usmjeri rad na
organizaciji ugradnje drva paralelno s ostalim
radovima (ne samo zavr$nim) u gradevinarstvu.
Tu se efikasnom organizacijom znatno pojefti-

Doc. dr BOZIDAR PETRIC, dipl. ing.
Mr VELIMIR $CUKANEC, dipl. ing.

njuje izgradnja stana, a to treba da donosi ko-
risti 1 proizvodadu gradevne stolarije. Nadalje je
neophodno iste snage usmjeriti u oplemenjiva-
nje gradevne stolarije povr§inskom obradom, o-
nom koja drvo najbolje zasticuje i najbolje isti-
¢e mjegova prirodna svojstva.

Otuda danas pocinjemo. To je osnovica suhoj
ugradnji koja skracuje proces gradnje i koja
oplemenjuje ma vi$i nivo prednosti drva u gra-
devnim elementima — prozorima i vratima. U
gradevnoj stolariji interijera to nije potrebno,
jer nema uspje$nih substituta koji bi imali per-
spektivu za eliminaciju drva.

Imamo dobrih proizvodaca sredstava za povr-
Sinsku obradu, kadrove, opremljene laboratorije,
pa mozemo uz neznatni uvoz najneophodnijih
materijala proizvoditi sve za finalnu obradu gra-
devne stolanije.

ODC 634.0.811

Volumni udio trakova u drvu nekih vaznijih domacih vrsta listaca

SAZETAK:

Odredivanje i poznavanje volumnog udjela drvnih trakova u drvu listaca
od interesa je za razumijevanje niza pojava kod njegove prerade i upotrebe.
Vrste drva s veéim udjelom drvnih trakova u gradi trebale bi imati veéu
radijalnu permeabilnost i vece razlike radijalnog i tangencijalnog utezanja.
U ¢lanku su dani rezultati mjerenja udjela drvnih trakova za 22 domade ko-

mercijalne vrste drva.

WOOD RAYS VOLUME SHARE IN SOME IMPORTANT SPECIES

OF HOME HARDWOODS

Summary

Determination and knowledge of wood rays volume share in hardwoods
is of considerable interest in understanding a grea! number of phenomena
in its processing and application.

The wood species with a greater share of wood rays in their substance
ought to have a greater radial permeability and greater differences between
radial and tangential shrinkage. The article gives the results of wood rays
share measurements for 22 commercial home wood species.

UvoD

Poznato je da udio pojedinih elemenata grade
drva utje¢e ma njegova tehnicka svojstva. Sma-
tra se da drvni traci utjeéu na radijalnu per-
meabilnost drva, jer predstavljaju manje viSe je-
dine moguée provodne puteve za radijalno kre-
tanje tekudina u drvu (4, 8, 19).

Prema teoriji zadrZavajuceg djelovanja drv-
nih trakova (ray restraint theory), smanjeno ra-
dijalno utezanje, u odnosu na tangentno, uvjeto-
vano je djelovanjem drvnih trakova. Ova se teo-
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rija temelji na pretpostavci da se drvni traci
najmanje uteZu smjerom svoga protezanja i ti-
me smanjuju utezanje okolnog stani¢ja u radi-
jalnom smjeru (1, 2, 10, 13, 15, 16).

Vrste drva s vedim udjelom drvnih trakova
u gradi trebale bi imati veéu radualnu permea-
bilnost i vede razlike u radljalnom i tangentnom
utezanju. Na ta svojstva, izim udjela drvnih tra-
kova, djeluju i drugi faktori, kao $to su oblik
trakova, njihova mikroskopska grada, te kemi-
zam i submikroskopska grada membrana njiho-
vih stamica (5, 6, 11).



ZADATAK RADA

Podataka o volummom udjelu trakova u gra-
-di drva listada, a napose u gradi domacih vrsta,
ima veoma malo (3; 7, 9, 12, 17, 18). Na osnovi na-
vedene literature, u tabeli 1 prikazan je udio drv-
nih trakova nekih komercijalnih evropskih i ame-
ri¢kih vrsta drva listaéa. U vezi s time, zadatak je
ovog rada da ispita volumni udio trakova u drvu
nekih vaznijih komercijalnih domacih vrsta li-
staca.

MATERIJAL ZA ISTRAZIVANJE

Kao materijal za ova istrazivanja posluzili su
trajni mikroskopski preparati ksiloteke Katedre
za anatomiju i za$titu drva Sumarskog fakulteta
Sveutilita u Zagrebu. Svaki je preparat izraden
iz zrelog dijela debla, ¢ija je botani¢ka pripadnost
potpuno odredena.

TABELA 1 - . —
'q © g 3]
Botani¢ko ime 5 g3 Botani¢ko ime g .93
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SZEES >85 58
Acer macrophyllum, Pursh 18,4 Juglans nigra, L. 16,8
Acer pseudoplatanus, L. 17,2 Juglans regia, L. 16,2
Acer rubrum, L. 133 Morus sp., L. 30,
Acer saccharinum, L. 11,9 Platanus occidentalis, L. 19,2
Acer saccharum, Marsh. 17,9 Populus deltoides, Marsh. 13,7
Aesoulus hippocastanum, L. 19:5 Populus grandidentata, Michx. 11,0
Alnus sp., Gaertn. 12,0 Populus tremula, L. 12,7
Betula alleghaniensis, Britt. 10,7 Populus tremuloides, Michx. 9,6
Betula lenta, L. 16,6 Populus sp., L. 11,3
Betula nigra, L. 15,8 Prunus serotina, Ehrh. 17,2
Betula papyirifera, Marsh. 11,0 Quercus alba, L. 279
Betula populifolia, Marsh. 9,3 Quercus bicolor, Willd. 29,7
Betula sp., L. 10,5 Quercus rubra, L. 21,2
Castanea dentata, Borkh. 11,9 Quercus velutina, Lam. 313
Castanea sativa, Mill. 17,2 Quercus’ virginiana, Mill. 322
Fagus grandifolia, Ehrh. 20,4 Quercus sp., L. 16,2—29,3
Fagus silvatica, -L. 27,0 Rp’pinia pseudoacacia, L. 20,9
Fraxinus americana, L. 119 Tilia americana, L. 6,0
Fraxinus latifolia, Benth. 14,5 Tilia heteroghylla, Vent. 53
! ‘ Ulmus americana, L. 114
Fraxinus nigra, Marsh. 12,0 Ulmus rubra, Muehl. 13'0
Fraxinus sp., L. 149 Ulmus thomasii, Sarg. 18:6
Juglans cinerea, L. 8,6 ) Ulmus sp., L. 14,0
TABELA 2
_ Volumni udio trakova — */o
Vrsta drva %+ ox =rar
Acer campestre, L. 15,369 £ 0,247 0,781 + 0,175
Aesculus hippocastanum, L. 13,225 + 0,211 0,666 + 0,149
Alnus incana, Moench. 13,683 + 0,850 2,688 + 0,601
Betula verrucosa, Ehrh. 10,120 + 0,301 0,952 + 0,213
Carpinus betulus, L. 15,741 + 0,360 1,138 = 0,254
Castanea sativa, Mill. 12,239 + 0,219 0,692 + 0,155
Fagus silvatica, L. 18,163 + 1,029 3254 + 0,728
Fraxinus excelsior, L. 14,706 + 0,348 1,102 + 0,246
Juglans regia, L. 16,231 + 0,180 0,569 * 0,127
Morus alba, L 18,277 + 0,468 1,480 + 0,331
Ostrya carpinifolia, Scop. 23,485 * 0,351 1,111 £ 0,248
Platanus orientalis, L. 25,565 * 0,602 1,904 + 0,426
Populus nigra, L. 11,802 + 0,179 0,566 + 0,126
Prunus avium, L. 16,384 + 0,168 0,530 + 0,118
Prunus domestica, L. 26,306 + 0,242 0,766 + 0,171
Pyrus pyraster, Medic. 21,681 + 0,270 0,855 + 0,191
Quercus ilex, L. 34,084 + 1,360 4,300 + 0,961
Quercus robur, L. 20,569 + 0,930 2,940 + 0,657
Robinia pseudacacia, L. 19,037 + 0,545 1,725 + 0,386
Salix alba, L. 9,175 £ 0,227 0718 + 0,1
Tilia platyphylla, Scop. 7,810 + 0,118 0,372 + 0,083
Ulmus procera, Salisb. 20,778 * 0,290 0916 + 0,205
x = aritmetska sredina ¢ = standardna devijacija
x = srednja greska aritmetske sredine fo = srednja gre$ka standardne devijacije
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METODIKA RADA

PovrSinsko uce§ce drvnih trakova mjereno je
na tangentnim presjecima histolokih preparata
drva Reicherdtovim mikroskopom, uz pomo¢
Leitzovog integracionog stoliéa i povecanja od
60 X (9). Pojedina¢no je mjerenje obuhvatilo po-
vr$inu od 2,36 mm? tangentnog presjeka drva. Za
svaku promatranu vrstu drva izvrseno je 10 do 20
izmjera, $to predstavlja ukupno povriinu od 23—
47 mm?. Bududi da se povr$insko uée$ée drvnih
trakova ne mijenja smjerom njihovog protezanja,
ono se moze smatrati njihovim volumnim uces-
¢em u gradi drva. Rezultati mjerenja obradeni su
uobi¢ajenim variaciono statistickim metodama
(14).

REZULTATI RADA

Rezultati mjerenja volumnog ude$éa drvnih
trakova odabranih domadih vrsta drva listaca pri-
kazani su u tabeli 2. Dobiveni rezultati prili¢no se
poklapaju s rezultatima ostalih autora, &to se vi-
di iz tabela 1 i 2. Interesantno je naglasiti da iz-
medu domacih vrsta drva listata najmanji udio
drvnih trakova imaju meke listate. Udio drvnih
trakova domacih vrsta listata u prosjeku pribliz-
no iznosi 17%, $to se podudara s prosjekom za
americke i tropske vrste drva listaca. Kod njih je
taj udio priblizno 169, (3, 12).
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GRADEVINARSTVU:

Sve vrste drva nakon sje¢e u raznim obli-
cima (trupci, piljena grada, gradevna sto-
larija, krovne konstrukcije, drvne oplate,
drvo u poljoprivredi itd.) izloZzeno je stal-
nom propadanju zbog razornog djelovanja
uzrocnika trulezi i insekata.

ZATO DRVO TREBA ZASTITITI jer mu se
time vijek trajanja nekoliko puta produljuje
u odnosu na nezastiéeno drvo.
ZASTITOM povecéavamo ili ¢uvamo na$
Sumski fond, jer se produljenom trajnoséu
smanjuje sjeca. Vecom trajnosc¢u ugrade-
nog drva smanjujemo troskove odrZavanja.

STITU DRVA | LJEPILA.

STRUCNJACI U DRVNOJ INDUSTRWI, PILANARSTVU, SUMARSTVU, POLJOPRIVREDI |

CUVAJTE DRVO JER JE ONO NASE
NACIONALNO BOGATSTVO!

INSTITUT U SVOJIM LABORATORUJIMA OBAVLJA ATESTIRANJE | ISPITIVANJE SVIH
SREDSTAVA ZA KONZERVIRANJE DRVA, POVRSINSKU OBRADU, PROTUPOZARNU ZA-

Zastitom drva smanjuje se koli¢ina otpa-
daka. ZaStitom drva postize se bolja kva-
liteta, a time i cijena.

U pogledu provodenja zastite svih vrsta
drva obratite se na Institut za drvo u
Zagrebu.

Institut raspolaZze uvjezbanim ekipama i
pomagalima, te moZe brzo i struéno izve-
sti sve vrste zaStite drva tj. trupaca (bu-
kva, hrast, topola, &etinjade, sve vrste
piliene grade, parenu bukovinu, krovne
konstrukcije, ugradeno drvo, oplate, lampe-
rije, umjetnine itd.)




Vaznije egzote u drvnoj industriji

(nastavak)

PALISANDAR

Nazivi

Palisandar ili ruzino drvo cdine vr-
ste roda Dalbergia iz porodice Leguminosae.
Tako zvani indijski palisandar bota-
ni¢ki je Dalbergia latifolia Roxb., azijski pa-
lisandar daju vrste: Dalbergia bariensis
Pierre, D. baronii Bak, D. cochichi-
nensis Pierre, D. oliveri Gamb., D.
sisso i druge. Brazilski palisandar pripa-
da vrstama: Dalbergia cubilquitzensis
Pitt., D.nigra Fr. All, D. spruceana Benth,,
a honduraski. palisandar: Dalbergia
stevensonii Standl. Osim toga postoji: af-
ri¢ki palisandar, Dalb. melanoxylon Guill. et
Perr.

Domorodacki nazivi za indijski palisandar je-
su: shisham i sitsal, a brazilski: jaca-
randa.

Nalaziste

Azijski palisandni rasireni su po Indiji, Jugo-
isto¢noj Aziji, Indoneziji i ma Madagaskaru, a
americki palisandri u Juznoj i Centralnoj Ame-
rici. Indijski palisandar i brazilski palisandar ili
ruzino drvo bit ¢e opisani kao tipi¢ni predstav-
nici ovog vrijednog drva.

INDIJSKI PALISANDAR

Nalaziste

Palisandar je raSiren u najvecem dijelu Indi-
je izuzevsi sjeverozapad. Najrasprostranjeniji je
u juznoj Indiji gdje dolazi razbacan u suhim li-
stopadnim $umama.

Stablo

Stablo je Cesto dosta veliko, normalno dosize
visinu od 24 m, promjera sve do 150 cm. Oblik
i habitus stabla midjenja se prema lokalitetu pa
¢isto deblo moze imati i 12 m, ali i samo 3 m.

Drvo

Bjelika je uska, blijedozuta, u jasnom kon-
trastu spram tamno smede, crveno-smede ili tam-
no purpurne srzevine. SrZevina je pro$arana tam-
nijim linijama, koje su ¢esto i crne. Teksture je
zatvorene gotovo meuoCljive. SvjeZe posjeleno
drvo ugodno miriSe, no s vremenom se miris
gubi. Volumna teZina iznosi 825 kp/m3 i unato¢
toga uteZe se sasvim neznatno u svim smjero-
vima.

Susenje

Drvo trazi polagano su$enje, kako bi se uma-
njila raspucavanja na Celima. Ako se na poletku
susenja na zraku dobro zastiti, ne ée biti veéih
Steta. U sudionicama umjetno sudenje treba vo-
diti sporo, mo dryo se-i tu dobro susi.
Mehanié¢ka svojstva

Ve¢ zbog svoje tezine drvo je vrlo &vrsto. Cvr-
stoca je gotovo jednaka kao kod drva opepe.

Trajmost _
Vrlo je rezistentno drvo protiv trulezi. Otpor-
N0 je i na napad termita.

Obradljivost

Ru¢nim alatom drvo se tedko obraduje, a do-
sta je tvrdo i za strojnu obradu. Depoi kalcita,
koji su ¢esto u drvu prisutni, tupe jako sjeciva
i ostrice. Tokari se vrlo dobro, a i lice se dobro
obraduje. Pri poliranju potrebno je zapuniti su-
dove (zice).

Upotreba

U Indiji sluzi za te$ke drvne konstrukcije,
gdje se traZi trajnost. Zbog dekorativnosti upo-
trebljava se u stolarstvu za gradnju pokuéstva,
interiera i klavira. Mnogo se reZe za dekorativni
furnir, a upotrebljava se za matemati¢ke instru-
mente i za tokarenje.

Proizvodi
U trgovinu dolaze trupci od 1,20 do 8,0 m du-
Zine, s promjerima od 0,30—1,00 m.

BRAZILSKI PALISANDAR
ILI RUZINO DRVO

NalaziSte

U Braziliji. u podru¢jima drzava Bahia, Rio
de Janeiro, Espirito Santo i Minas Geraes u zoni
kisnih Suma nalaze se palisandar stabla.
Stablo

Visina stabla je 15—20 m, s dosta kratkim
nepravilnim deblom i promjenima &esto od 90—
120 ¢m. Trupac sadrzi dosta Siroku bjeljiku, koja
se jo§ u Sumi otefe, a komercijalni trupci imaju
tada stvarno vrlo rijetko veée promjere od 45
om. Stara stabla su defektna, pa se stoga trupoei
moraju ofistiti od natrulosti i bjeljike.
Drvo

Boja drva ide od &okoladne i ljubicasto-sme-
de do purpurno-crne s nepravilnim i izrazito cr-
nim linijama. Izgled drva doima se kao ponesto
nauljen. Bjeljika je bijela i o§tro definirana. Pri
obradi drvo $iri ugodan minis zbog Cega se i zo-
ve ruzino drvo. Drvo je tegko (to: 0,768 . . . 0,841
p/om3) i tvrdo.
Obradljivost

Drvo se su$i dobro i zadr?ava svoj oblik.
Pravne je Zice i lako se kao takvo obraduje, no
prisutnost silicija tupi o$trice. Katkada sadrzi
dosta ulja, pa se tedko postize visoki sjaj.
Upotreba

Ve¢ se 300 godina palisandrovina iz Brazilije
upotrebljava za gradnju pokuétva i u stolarstvu,
zatim za drdke mnoZeva, za biljarske stolove, a re-
zani furniri za glasovire i radio kutije.
Proizvodi

Kako je ve¢ navedeno, u trgovinu dolaze
trupci otesani do srZevine i o&i¥éeni od trulezi,
duzZina 3—6 m, a promjera 25 . . . 45 cm.

F. 8.
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NOVOSTI IZ TEHNIKE

AUTOMAT ZA OBOSTRANO FINO BRUSENJE PLOCA

Automat za obostrano fino brusenje plo¢a tip DBV 2 O/U tvrtke
HEESEMANN, SR Njemacka

Tehnologija brusenja plo¢a ople-
menjenih tankim furnirima i foli-
jama posljednjih je godina brzo
napredovala razvojem novih i usa-
vriavanjem postojeéih strojeva za
brusenje, uz Sirok asortiman valj-
¢anih i S$irokotra¢nih brusilica.
Najbolja praktiéna iskustva za fi-
no brusenje tankih furnira i folija
dale su uskotracne brusilice i kom-
binacije uskotra¢nih i Sirokotrag-
nih agregata s pritisnim gredama
i papucama.

Tvrtka HEESEMANN iz Bad
Oyenhausena, SR Njemacka, pozna-
ti je proizvodac¢ vrlo Sirokog asor-
timana tra¢nih brusilica.

Novost u proizvodnom progra-
mu ove tvrtke je automatska dvo-
strana tra¢na brusilica, tip DBV
2—0/U, za grubo i fino brusenje
plo¢a s obje strane u jednom pro-
lazu kroz automat.

Dosadas$nji nadin bru$enja sasto-
jao se iz skupine od dvije auto-
matske brusilice, od kojih je jed-
na imala dva brusna agregata s
gornje strane, a druga dva agrega-
ta s donje strane.

Novi stroj zahtijeva jedamput
manji prostor, smanjuje investici-
je 1 pojednostavljuje izvedbu pri-
klju¢nih instalacija.

Na stroju su ugradena po dva
donja i gornja brusna agregata.
Napinjanje brusnih traka vrsi se
pneumatski. Specijalnim lamelira-
nim podtrakama i prolazom obra-
daka okomito na smjer brusnih
traka omogucéena je tehnika kriz-
nog brusenja. Pritisne grede su po-
dijeljene na niz pritisnih elasti¢nih
papuca koje su elektronicki uprav-
ljane u odnosu na protok obrada-
ka. Pomak obradaka vrdi se po-
sebnim pogonjenim valjcima. Za
brudenje furnira i iverica brzina
trake iznosi 25 m/sec. Za potrebe
bru$enja laka i brusnog kita moZe
se brzina prema namjeni smanjiti.
Iza brusnil;l agregata dolazi donji
i gornji uredaj za CciS¢enje od
brusne prasine tehnikom d&etkanja.
Brzina pomaka je podesiva, a kre-
¢e se u rasponu od 6 do 30 m/min.

Radna $irina u standardnoj iz-
vedbi iznosi 2.300 mm, a mogu se
isporuciti strojevi sa $irinama 1.350,
2550 i 2.800 mm. Svaki brusni a-
gregal ima svoj pogonski motor,
snage 22 kW, s odgovarajucom za-
§titom. Radna visina stroja je stal-
na i iznosi 880 mm, $to omogucuje
nesmetano uklapanje u liniju s os-
talim strojevima.

Uz stroj dolazi i komandni elek-
troormari¢ s upravljackim meha-
nizmom i instrumentima.

S. Tkalec, dipl. inZz.

Tvornica i uredi:

Str. Asilera, 5.
Tel. (001) 98.46.796/98.45.113

Dvostruka elektronska presa za izradu zakriv-
ljenih furnirskih otpresaka.

mc-tAU

INDUSTRIJSKA PRIMJENA ELEKTRONIKE

10040 DRUENTO (Torino-Italia)

"

Elektronska automat. pre$a za proizvodnju li-
jepljenih masivnih elemenata u ]i)(

s ME-TAU proizvodi:

B VF elektronske generatore

B Kompletna postrojenja za savijanje masiva
(stolice, stolovi i sl.)

B Kompletna postrojenja za izradu zakrivlje-
nih furnirskih otpresaka (stolice, savijenih
dijelova namjestaja i sl.).

B Specijalne automatske pre$e za kontinuirani
postupak lijepljenja masiva (stolovi, stolice,
namjestaj i sl.)

B Postrojenja i uredaje za razliCite namjene.

ontinuiranom
postupku.
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SAVIETOVANJA — SASTANCI

SAVJETOVANJE O POVRSINSKOJ OBRADI
GRADPEVNE STOLARIJE I UGRADPENOG NAMJESTAJA

Savjetovanje o povriinskoj obradi gradevne stolarije i ugradenog
namjestaja odrzano je 19. IX 1975, godine na Zagrebatkom velesajmu,
u okviru jesenske medunarodne izlozbe.

Savjetovanje su organizirali: INSTITUT ZA DRVO iz Zagreba, ZA-
VOD ZA ISTRAZIVANJA U DRVNOJ INDUSTRIJI Sumarskog fakulte-
ta u Zagrebu, Kemijski kombinat CHROMOS-KATRAN-KUTRILIN iz
Zagreba, Poduzeée za vanjsku i unutarnju trgovinu drva i drvnih pro-
izvoda EXPORTDRVO iz Zagreba i Tvornica strojeva i opreme EISEN-

MANN iz Béblingena,

Na savjetovanju je sudjelovalo oko 60 sudionika, pretezno stru¢nja-
ka koji se bave problematikom povrsinske obrade gradevne stolarije
i ugradenog namjestaja.

Pogled na dio lakirnice prozora koju je izvela tvrtka EISENMANN iz

Y "f?_r-_ % -_ “ o

Boblingena, SR Njemacka

Program savjetovanja obuhvatio
je slijedece teme:

1. Josip Tomasevié, dipl. ing. —
Institut za drvo u Zagrebu: »SU-
HA UGRADNJA GRADPEVNE
STOLARIJE«

U uvodnom referatu predavac je
naglasio znaéenje proizvodnje fina-
lizirane gradevne stolarije s gledis-
ta znatnih usteda u toku gradenja,
nadalje prednosti suhe ugradnje
pred mokrom, te razlike u vremen-
skim normativima izmedu klasi¢ne
licilacke obrade po mokrom pos-
tupku i suvremene povrsinske ob-
rade, iz Cega se izvodi zakljucak o
potrebi uvodenja industrijske kon-
cepcije finalizacije i ugradnje gra-
devne stolarije, koja je funkcional-
na, trajna, kvalitetna i jeftina, dru-
gim rije¢ima ekonomiéna i racional-
na. Na kraju izlaganja, predavac se
osvrnuo na brzi razvoj proizvodnje
metalnih prozora, vrata i drugih e-

lemenata, koja ¢e vjerojatno per-

spektivno utjecati na razvoj gradev-

ne stolarije od drva,

2. Berislav Krizani¢, dipl, ing. —
Kemijski kombinat »Chromos —
Katran — Kutriline: »KEMIJ-
SKA SREDSTVA U POVRSIN-
SKOJ OBRADI GRADEVNE
STOLARIJE«

U svom izlaganju predavac je dao
kraéi pregled proizvodnog progra-
ma kemijskih sredstava za primje-
nu u obradi gradevne stolarije i
drugih gradevinskih elemenata od
drva, proizvedenih od Kemijskog
kombinata. Nadalje, izneseno je vi-
$e novih postupaka u povrsinskoj
obradj kao:

— Lakiranje parketa u polumat iz-
vedbi, te postupak za transpa-
rentno obojenje parketnih podo-
va.

— Postupci za povrdinsku obradu
prozora umjetno-smolnim i vo-
denim lakovima i bojama.

— Postupci obrade furniranih i
vlaknaticama oblozenih unutar-
njih vrata UV poliesterskim ki-
tom, nitro lakovima tehnikom
lijovanja mokrc na mokro, te
kiselo otvrdnjavajuéim i umjet-
no smolnim lakovima.

— Postupci zaStite drva vatrozad-
titnim bojama i lakovima,
Posebno su istaknuti postupci ob-
rade gradevne stolarije lazurnim
bojama i lakovima koji zbog svojih
zaStitnih i dekorativnih svojstava
imaju prednost pred ostalim mate-
rijalima. Stoga ima opravdanih
predvidanja da je buduénost obrade
gradevne stolarije u lazurama.

3. Doc. dr mr Boris Ljuljka, dipl. ing.
— Sumarski fakultet u Zagrebu:
UTJECA] ATMOSFERILIJA NA
LAKOM ZASTICENO DRVO«

Predava¢ je u svom referatu iznio
neke aspekte utjecaja atmosferilija
na lakirano drvo, U prvom dijelu
izlaganja osvrnuo se na kemizam
razgradnje drva pod utjecajem vla-
ge le na stupanj zaStite sistema dr-
vo — lak, kao i na posljedice prodi-
ranja vode kroz pukotine na prevla-
kama. Nadalje je istakao djelova-
nje UV zraka na razaranje veziva
u prevlakama, $to ukazuje na sma-
njenu trajnost transparentnih pre-
vlaka u odnosu na pigmentirane.

Autor je, na osncvu vlastitih is-
traZivanja, naglasio da za razara-
nje 1 pucanje laka nisu bitni samo
vanjski utjecaji na povrinu laka,
veé bitan utjecaj imaju pukotine
na stanicama drva, a posebno pro-
mjene vlaznosti koje nastaju pro-
cesom kondenzacije u povrSinskom
sloju drva pod lakom. U zakljud-
nom dijelu izlaganja, istaknuto ije
da uspjeSnost zastite ovisi o vise
faktora, od kojih su meke do nedav-
no u praksi pogre$no tumadili. Mo-
Ze se zakljuliti da vlazan zrak nije
najvazniii uzrok pucanju i razara-
nju prevlake laka i da tanje prevla-
ke, koje su ujedno i propusnije, bo-
lje za$ticuju od mepropusnih i de-
belih slojeva laka.

4. Prof. Puro Hamm, dipl. ing, —
Sumarski fakultet u Zagrebu:
»ELEKTROTERMIJA U OBRA-
DI GRADEVNE STOLARIJE«

Predavac je istaknuo znacaj pri-
mjene elektriéne energije u proce-
su finalne proizvodnje, te naglasio
znacaj i prednostj elektrotermije
koja omogudava racionalno iskoris-
¢enje energije povrSinskim i du-
binskim grijanjem u usporedbi s
klasi¢nim postupcima, tj. povrSin-
skim grijanjem zrakom. Znadaj e-
lektrotermije sastoji se u koncen-
traciji energije na mjesto potrebe
uz minimalne sporedne gubitke, Da-
nas u praksi dolaze slijedeci nacini
primjene:
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— Elektrootporno-niskonaponsko
zagrijavanje za potrebe povrSin-
skih grijanja kod lijepljenja.

— Visokofrekventno zagnjavame
l:od lijepljenja sastava i usloje-
nog drva, pa i za suSenje drva.

— Elektrostatsko-visokonaponsko
nanosenje lakova kod drvnih kon-
strukcija nije najuspje$nije pri-
mijenjeno,

— Grijanje infracrvenim zrakama
za potrebe grijanja povrsina kod
lijepljenja i suSenja povrinskih
materijala.

— Grijanje ultraljubicastim zraka-
ma kod otvrdnjavanja PE lako-
va.

—- Elektronsko
mjene otvrdnjavanja PE lako-
va.

Predavac je istaknuo da se u pra-
ksi ne vodj briga o uvodenju elek-
trotermije na mjesta gdje bi ona
bila najekonomicnija, ve¢ su cesto
bitniji tehnoloski aspekti, tj. jefti-
nija i ¢esto neadekvatna tehnolos-
ka rjeenja.

5. 0. Nadich, dipl. ing. O.Kreici, ing.
— Tvornica strojeva EISEN-
MANN iz Boblingena: »POSTUP-
CI I POSTROJENJA U POVR-
SINSKOJ OBRADI DRVA«
Predavadi su u toku svog izlaganja

predstavili tvrtku Eisenmann iz Bo-

blingena s vrlo $irokim proizvod-
nim programom su$ionica za drvo

zratenje kod pri-

i lak, te uredajima unularnjeg tran-
sporta. Predavanje je bilo popra-
¢ceno diaprojekcijama kojima je
prikazano nekoliko najnovije izve-
denih postrojenja u pogonima po-
vr§inske obrade Ova tvrtka projek-
tira i isporuéuje kompletna tvor-
nicka postrojenja i specijalne teh-

molo$ke linije za obradu namjestaja

i gradevne stolarije, Prikazane su
moderne su$ionice za drvo, linije s
transportnim sredstvima j su$ioni-
cama za suenje laka zrakom, ultra-
ljubi¢astim zrakama, infracrvenim
zrakama, kao i najsuvremeniie po-
strojenje za su$enje poliesterskog
laka elektronskim zracenjem.

S. Tkalec, dipl. ing.

PROIZVODIMO:

GATER PILE

— dvostruko ozubljene,
obiéne, okovane, tvrdo
kromirane

KRUZNE PILE

— razne, iz krom-vana-
dium éelika, tvrdo
kromirane

KRUZNE PILE
— sa tvrdim metalom

PRIBOR
— napinjaél | sl.

GLODALA

— svih vrsta | namjena
za obradu drva sa
ploicama iz tvrdog
metala i brzorezanog
celika

RUCNE PILE
— razne

Telex broj: 23-727
Telefon: 23506

Telegram: »Kordune«
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IZ ZNANSTVENIH I OBRAZOVNIH USTANOVA

DESET GODINA RADA ZAJEDNICE TEHNICKIH SKOLA
I SKOLSKIH CENTARA DRVNE I SUMARSKE STRUKE
JUGOSLAVIJE

Povodom desetogodiSnjice rada Zajednice tehni¢kih $kola i $kol-
skih centara drvne i Sumarske struke Jugoslavije, u Skolskom centru
drvne industrije »Mom¢éilo Popovi¢-Ozren« u Beogradu odriana je
prigodna svetanost. Njoj su prisustvovale delegacije ucenika i nastav-
nika skoro svih Sumarskih i drvopreradivackih struénih 3kola i $kols-
kih centara Jugoslavije,

Pozdravne rije¢i Duana Iveti¢a, dipl. inZz, predsjednika Zajed-
nice, te dekana Sumarskog fakulteta u Beogradu prof. dr. Marinkoviéa,
kao i predstavnika osnovnih organizacija Saveza socijalistitke omla-
dine 3kola ¢lanica Zajednide, saslusane su vrlo paZljvo. Recital posve-
¢en Danu mladosti i rodendanu druga Tita, kao i kulturno-umjetnicki
i zabavni program; ostat ¢e nam dugo u sje¢anju. Organizacija ovog

Jubileja bila je dobra, ukljuéujuéi i ekskurziju do Perdapa.

Ovaj susret profesora i udenika iz svih krajeva Jugoslavije kao
i bolje medusobno upoznavanje, te razmjene iskustava, vazan su pri-
log racionalizaciji nastavno-odgojnog rada.

Zajednica se u toku svog plodnog
desetogodidnjeg rada bavila veoma
vaznim pitanjima, kao §to su izra-
da i dopunjavanje nastavnih pla-
nova i programa, izdavanje skripta,
unapredenje srednjeg obrazovanja,
razvoj prakti¢nog i proizvodnog ra-
da i dr. Povodom ovog jubileja,
tiskan je prigodan bilten, u kome
je opisan dosada$nji razvoj Zajed-
nice i ¢inioci razvoja, razvoj i orga-
nizaciona postavljenost $kola i $kol-
skih centara, ¢lanova Zajednice. Za
novog predsjednika Zajednice po-
novno je izabran Dus$an Ivetié, di-
pl. inZ., samoprijegorni borac za ra-
cionalizaciju i modernizaciju nas-
tavno-odgoijnog rada i unapredenje
stru¢nog Sumarskog 3$kolstva.

Sportska i stru¢na natjecanja $u-
marskih i drvnopreradivackih stru-
¢nih $kola i $kolskih centara SFRJ

vaZan su doprinos unapredenju i po-
pularizaciji drvopreradiva¢ke i 3u-
marske struke i strué¢nog $kolstva u
cjelini. Zelja da se ide naprijed u
struci i u nasem socijalistickom sa-
moupravnom drustvu predstavljali
su i predstavljaju veoma vaZne ko-
mponente u radu Zajednice,

Radi zblizavanja ucenika i izmje-
ne iskustava u rukovodenju omla-
dinskim organizacijama, Zajednica
je organizirala nekoliko sastanaka
predstavnika Komiteta omladine
svih $kola. Smatramo da su takvi
sastanci korisni i treba ih organi-
zirati i u iduéem razdoblju. Bilo bi
korisno da se u ovu Zajednicu stru-
¢nih $kola i $kolskih centara uéla-
ne Skole (odsjeci i smjerovi) za oze-
lenjavanje (hortikulturu).

Vjerujemo da ¢e aktivnost Zaje-
dnice na polju racionalizacije nas-

NOVI ZNANSTVENI RADNICI
NA PODRUCJU DRVNE INDUSTRIJE

Znanstveno nastavno Vijece Sumarskog fakulteta u Zagrebu
ocijenilo je i prihvatilo rad »UTJECAJ POJEDINIH CINILACA NA
VELICINU OPERATIVNOG VREMENA NA NEKIM STROJEVIMA U
FINALNOJ OBRADI DRVA« kao magistarski rad i na osnovi toga
promoviran je na znanstveni stupanj magistra iz podrudja organiza-

cije rada u drvnoj industriji mr MLADEN FIGURIC, dipl. ing.

Roden je 25. IV 1943. godine u
Zagrebu, gdje je zavr$io gimnaziju.
Skolske godine 1962/63. upisao se
na Drvno-industrijski odjel Sumar-
skog fakulteta u .Zagrebu i diplo-
mirao u redovnom roku 17. XII
1966. Po zavrsetku vojne obveze za-
poslio se u DIP-u »Zagorje« Kra-
pina, gdje radi na raznim funkci-

jama, kako u primarnoj tako i u
finalnoj proizvodnji. Suradujuéi s
Odjelom za tehnolo$ku organizaci-
ju Instituta za drvo u Zagrebu,
prelazi 1971, godine u navedeni od-
jel Instituta. Na ovom mjestu radi
na poslovima viSeg struénog surad-
nika na podru¢ju studija i vredno-
vanja rada.

tavnih planova i programa, organi-
zacije stru¢nih i nau¢nih ekskurzija,
crganiziranja savjetovanja predme-
tnih nastavnika, razmatranje aktu-
alnih problema pojedinih predmeta,
pisanja skripata itd. biti nastavlje-

a.

Bilten koji je izaSao povodom de-
set-godi$njice rada Zajednice u sv-
om sadrzaju obuhvaca: S Titom
kroz revoluciju i mir; Deset godina
bratstva; Kratak osvrt na rad Za-
jednice; Razvoj i organizaciona po-
stavljenost nekih stru¢nih $kola i
Skolskih centara drvne i Sumarske
struke SFRJ kao: Skolski centar
drvne industrije »Mom¢ilo Popovi¢-
Ozren« u Beogradu; Drvarski $kol-
ski centar — Sarajevo; Sumarska
tehnicka $kola — Delnice; Razvoj
SLC »J, Srebrni¢« — Nova Gorica;
Drvopreradivacka tehnicka §kola —
Delnice; Tehni¢ka drvopreradivatka
$kola finalnog smera »Trajko Bos-
kovié — Tarcan« — Prilep; Sumar-
ski $kolski centar »Ivo Lola Ribar«
— Kavadarci; Drvni $kolski centar
»Jurica Ribar« — Zagreb; Pedagos-
ka poetika vremena; Drvna tehnié-
ka $kola — Ljubljana; Hronika tak-
micenja u¢enika drvnog smjeraidr.
Iz gornjih se maslova vidi da su
pretezno zastupljene drvne tehni-
C¢ke Skole. Smatramo veomga kori-
snim da ovaj bilten redovno izlazi
naimanje jednom mjeseéno.

Bolja medusobna suradnja me-
du $kolama, $umarskim fakultetima
i nau¢nim institutima, te razvija-
nje i poboljSanje stupnja informi-
ranosti mastavnika i svih radnih
ljudi u $koli i struci od velikog su
znalenja za razvoj socijalisti¢kih
samoupravnih odnosa i unapredenja
nastave i struke u cjelini,

Krum Angelov, dipl. ing.

Mr Miaden Figuri¢, dipl. ing.
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Naznadeni magistarski rad sadrZi
178 stranica teksta, 6 stranica popi-
sa koriS¢ene literature i 83 grafic-
ka prikaza, a podijeljen je na Uvod,
Problematiku i cilj istrazivanja, Me-
toda rada, Rezultati istrazivanja i
diskusiju o rezultatima, Zaklju¢ak
i Literatura,

U uvodu se raspravlja o vaznosti
stucija vremena u drvnoj industri-
ji i o djelovanju nekih Cinilaca ko-
ji utjetu na trajanje operacije, Ci-
nic i su podijeljeni u slijedece gru-
pe: &inioci povezani s metodom ra-
da, dinioci povezani s uredajima,
¢inioci povezani s tehnoloskom op-
remom i ¢inioci povezani s organi-
zacijom radnog mjesta. Za istrazi-
vanje su odabrane slijede¢e skupi-
ne radnih mjesta:

— strojevi za krojenje masiva (kr-
uzne pile),

— strojevi grube strojne obrade (ra-
vnalica, debljaca, jednoetaZna pr-
eda i tokarski stroj)

— strojevi fine strojne obrade (stol-
na glodalica, stroj za obradu ru-
bova, univerzalna profilna pila,
horizontalna busilica j tra¢na bu-
Silica).

Ovi strojevi su odabrani jer pred-
stavljaju najvaznije strojeve odre-
denog pogona, i utro$ak vremena
na njima ovisi uveliko o ¢iniocima
koji su ranije istaknuti.

Kao ciljeve istrazivanja, s obzi-
rom na naznalenu problematiku,
autor postavlja slijedece zadatke:
— ispitivanje utjecaja pojedinih ¢&i-
nilaca na veli¢inu operativnog vre-
mena s ciljem izrade standardnih
vremena operacije,

— moguénost pravilnijeg normira-
nja vremena za proizvodnju odre-
denog elementa odnosno proizvo-
da,

— utvrdivanje radnih mjesta i po-
gona gdje je hito potrebno poduzeti
mjere za poboljsanje rada,

— utvrditi moguénosti za poboljsa-
nje udjela operativnog vremena u
strukturi radnog vremena,

— poveéanje produktivnosti, eko-
nomi¢nosti i rentabilnosti rada,
— stvaranje uvjeta za bolje ope-
rativno planiranje,

— stvaranje mogucénosli za provje-
ru dijela kalkulacije kooperanata.

Cinioci o kojima ovisi weli¢ina
standardnog vremena za svaku ope-
raciju podijeljeni su na bitne i ne-
bitne. Nebitni nisu tretirani, a bit-
ni su podijeljeni na konstantne i
izmjenljive tokom snimanja. Bitni
utjecajni ¢inioci povezani su s ni-
voom organizacije rada (veli¢ine se-
rije, vrst proizvoda, snabdijevanje
radnih mjesta, stru¢nost radnika),
tchnolo§kom opremom (naprave,
alati) i organizacijom radnog mje-
sta. Varijabilni utjecajni €inioci od-
nose se na kvantitativne (mjerljive)
i kvalitativne (nemjerljive) veli¢ine,
Utjecaj pojedinih ¢inilaca na veli-
¢inu operativnog vremena autor od-
reduje grafi¢ki, tabelarno i analiti-
¢kim izrazom. Prilikom obracuna
sluzio se funkcijama koje navodi
Maynard i metodom koju je obra-
dio Dale S. Davis.

Autor je u svojem radu pravilno
postavio problem i nastojao ga u
okviru postavljenih zadataka rijesi-
ti, odnosno ukazati na rjeSenje, Ob-
radu podataka izvr§io je statistic-

kim metodama i racunom korelaci-
je. Za znanost i praksu je narocito
znacajno §to je za pojedine opera-
cije i strojeve postavio odgovara-
juée funkcionalne ovisnosti, S$to
predstavlja osnovnu vrijednost ra-
da.

Veéina ranijih radova mr Mladena
Figuri¢a posvec¢ena je problemima
studija i vrednovanja rada u drv-
noj industriji. Oni se mogu podije-
liti na ¢lanke, elaborate i seminar-
ska predavanja. Neke od njih na-
vodimo u prilogu:

Sinhoronizacija tekuce trake u
odjelu montaZe »Drvna industrija«
br. 3—4/1972. Vremenske smjernice
kao osnova za uvodenje prepreme
proizvodnje »Drvna industrija« br.
1—2/1974. Ispitivanje zavisnosti iz-
medu postotka izvrSenja normj i
postotka u strojnoj obradi »Drvna
industrija« br, 1—2/1975. Razmatra-
nje moguénosti uvodenja unaprijed
odredenih vremena u drvnu indus-
triju. »Drvna industrija« br. 7—8/
1975. Standardna vremena operaci-
ja na nekim strojevima u finalnoj
obradi drva (u rukopisu). Tehni¢ko
normiranje i racionalizacija rada,
Skripta za seminar, Privredna ko-
mora SR Hrvatske i Institut za
drvo, listopad 1972. (Osnovni mate-
matske statistike s primjenom na
studij i analizu vremena — Dio 3;
Izrada vremenskih smjernica — Dio
6; Prikazivanje toka rada — Dio 8).

Redakcija ¢asopisa »Drvna indu-
strija« estita u svoje i ime svojih
&italaca mr M. Figuri¢u na njegovu

uspjehu.
" st. B.

J. Krpan

»SUSENJE | PARENJE DRVA«

Drugo preradeno i proSireno izdanje

DJELO SE MOZE NABAVITI U INSTITUTU ZA DRVO — ZAGREB,

ULICA 8. MAJA 82.

Cijena djela iznosi 60 dinara. Paci i studenti isto mogu nabaviti uz cijenu

od 50 dinara.
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OD NASIH DOPISNIKA

OSNOVANA POSLOVNA ZAJEDNICA
SUMARSTVA I DRVNE INDUSTRIJE BJELOVAR

Potpisom Samoupravnog spora-
zuma, organizacije udruzenog rada
Sumarstva i industrije za preradu
drva Bilogorsko-podravske regije,
dana 18. 11. 1974. godine, osnovale
su Poslovnu zajednicu Sumarstva i
drvne industrije Bjelovar, Na dru-
goj sjednici SkupStine 29. IV 1975,
godine, movo osnovanoj Zajednici
pristupile su organizacije udruzenog
rada Sumarstva i drvne industrije
Varazdinske regije.

Poslovna zajednica broji 19 &la-
nica, od toga 3 Sumska gospodar-
stva i 16 drvnoindustrijskih podu-
zeca. Samoupravni sporazum o 0s-
nivanju Poslovne zajednice, kao ob-
lik udruzivanja rada i sredstava s
ciljem da ostvare zajedni¢ke inte-
rese potpisali su: Sumsko gospo-
darstvo Koprivnica, Sumsko gos-
podarstvo »Mojica Birta« Bjelo-
var, Sumsko gospodarstvo VaraZ-
din, DK »Brestovac« Garesnica, DI
Bjelovar, DPP »Javor« Daruvar,
Kombinat »Bilo-Kalnik« Koprivni-
ca, TVIN DIK Virovitica, Tvorni-
ca mamjeStaja »Javor« Krizevci,
sDrvoambalaZa« Miokovicevo, DIP
»Gaj« Pitomaca, »Mundus« Florijan
Bobié Varazdin, »Hrast« Cakovec,
»Drvozateks« Varazdin, »Lepa« Le-
poglava, »Mobilija« OOUR Novi Ma-
rof, »Centar 8. maj« VaraZdin i »To-
pola« Varazdin,

Navedenih 19 ¢lanica Zajednice
organizirano je u 82 osnovne orga-
nizacije udruzenog rada. U 1974, go-
dini Clanice Poslovne zajednice Su-
marstva i drvne industrije Bjelovar
ostvarile su ukupni prihod od 2,16
milijardi dinara, $to predstavlja
22% ostvarenja te oblasti u SR
Hrvatskoj. Broj zaposlenih u ¢la-
nicama Zajednice c¢ine 20% zapo-
slenih iste grupacije u SRH. Do-
hodak su ¢&lanice osvarile u visini
od 655 milijuna dinara §to pred-
stavlja 19,5% dohotka grupacije u
SRH. Osnovna sredstva po vri-
jednosti iznose za Clanice Pos-
lovne zajednice 916 milijuna dina-
ra i ¢ine 16% sredstava u istoj ob-
lasti SRH. Dohodak grupacije kre-
ée se po zaposlenom u visini od
60.000 dinara, a §to je upravo jed-
nako dohotku grupacije SRH.

Bilogorsko-podravsko Sumsko po-
drucje snabdijeva mehani¢ku pre-
radu drva dobrim i kvalitetnim
Sumskim proizvodima, a finalnu
proizvodnju piljenom gradom viso-
ke kvalitete hrasta, bukve i ostalih
tvrdih listaca, te plotama (panel i
furnirske plo¢e) i plemenitim fur-
nirom.

Sumsko podrudje raspolaze i
velikim koli¢inama prostornog drva
za proizvodnju ploca iverica i ke-

mijsku preradu drva. Ovo podru-
¢je ima znatan suviSak piljene gra-
de (hrasta, bukve i drugih vrsta),
kao i ostalih proizvoda mehanicke
prerade drva (panel i furnirske pl-
o¢e, plemeniti furnir), a $to upravo
nedostaje warazdinskom podrudju,
koje ima dobro razvijenu finalnu
preradu drva. Od koli¢ine piljene
grade, koje proizvodi na svom po-
dru¢ju, varazdinsko podrucje 91%
preraduje u vlastitim finalnim po-
gonima, Nedostatak proizvoda pri-
marne i polufinalne prerade drva
varazdinskog podrucja i visak istih
bjelovarskog podrucja, predstavlja
osnovni interes pri udruZivanju va-
razdinskog Sumarstva i drvne indu-
strije s bjelovarskim podrué¢jem.
Nove grupacije Sumarstva i drvne
industrije Bjelovara i Varazdina
raspolazu sirovinom za viSestruko
povecanje proizvodnje u finalnoj
preradi drva, te za jedan kapacitet
plo¢a iverica i znatne koli¢ine siro-
xéilr{;! za jednu tvornicu celuloze u

Rad Poslovne zajednice odvija se
kroz Skupstinu, a koju sadinjavaju
delegati svake uélanjene organizaci-
je udruzenog rada. Za predsjednika
Poslovne zajednice izabran je An-
drija Zabi¢, dipl. ecc. Izvrini organ
Skupstine Poslovne zajednice jest
izvr$ni odbor. Pri Poslovnoj zaje-
dnici formirana je struéna sluzba
(Radna zajednica), koja obavlja za-
jedni¢ke stru¢ne poslove za sve
¢lanice $umarstva i drvne indus-
trije. Za direktora Radne zajednice
postavljen je Zvonko Zemcak, dipl.
inZ. Sumarstva,

Potpisani Samoupravni sporazum,
te materijali i zakljuéci usvojeni
na Osnivackoj skupstini Zajednice,
potvrduju da ¢lanice udruZuju svoj
rad i sredstva u cilju brzeg i raci-
onalnijeg razvoja i stvaranja uvje-
ta za povecanje dohotka i njegovog
ostvarivanja. U osnovi Sporazuma
leZi brZi razvoj na uskladenim os-
novama, ma osnovama podjele ra-
da u Poslovnoj zajednici (i u SRH
i SFRJ), specijalizaciji i kooperaciji,
gdje je podjednako vaZno podiza-
nje novih kapaciteta i rekonstruk-
cija i pro$irenje postojecih kapaci-
teta, UdruZivanjem sredstava i istu-
panje zajedni¢kim potencijalima (fi-
nancijskim, deviznim, garancijskim
i dr,) stvara se mogucnost zajed-
ni¢kih krupnih programa,

Organj Poslovne zajednice i sluz-
be, da bi ostvarili zacrtanu politiku
u iduéem periodu, teZiste svog rada
usmjerit ¢e prvenstveno na:

1. Utvrdivanje bilanci sirovine
(svih vrsta drveta) za sve preradbe-

ne kapacitete mehani¢ke prerade,
finalne i kemijske prerade drva,
koje se mogu isporucitj ¢lanicama,
domacoj industriji ili mogu biti is-
porucene u izvoz. Takva bilanca
predstavlja sagledavanje ukupnog
razvoja grupacije kako za c¢lanice
Zajednice tako i za SRH i SFRJ
kroz srednjoroéno razdoblje (1976—
1980. god.) i dugorotno razdoblje
(1976—1985. god.).

2. Izradu srednjorofnog progra-
ma razvoja za Sumarstvo i drvnu
industriju, uskladivanje planskih
kapaciteta po dinamici i vrstama
u toku izrade planova OOUR-a i
OUR-ima, te izno$enje prijedloga
plana pred sve ¢lanice, uskladiva-
nje i konaéno prihvacanje pojedi-
na¢nih planova razvoja i ukupnog
plana za cijelu grupaciju.

3. Izradu dugoro¢nog programa
razvoja $umarstva i drvne indus-
trije u razdoblju 1976—1985. god. u
okviru dugoro¢nog programa razvo-
ja SFRJ 1 SRH.

4. Izradu Sumskoprivrednih osno-
va za Sumskoprivredne organizaci-
je u okviru Poslovne zajednice Bje-
lovar.

5. Organizaciju sluzbe zastite Su-
ma za ¢lanice.

6. Izradu kompleksnog programa
sjeca, izrade i izvlacenja drva iz
svih Sumskih predjela, te transport
Sumskih proizvoda do preradivaca.

7. Utvrdivanje i uskladivanje raz-
vojnih planova i programa razvoja
drvne industnije. Dogovaranje dina-
mike i prioriteta u podizanju kapa-
citeta za preradu drva.

8. Utvrdivanje planova programa
i projekata specijalizacije i medu-
sobne kooperacije i zajedni¢ke pro-
izvodnje drvne industrije unutar
Clanica i Sire s ciljem optimalnijeg
iskorid¢éenja kapaciteta, unificira-
njem elemenata proizvoda i poje-
dinih radnih faza,

. 9. AngaZiranje organa i sluzbi Za-
jednice u zacrtavanju, pripremi, pr-
ogramiranju, projektiranju i reali-
zaciji krupnih industrijskih pothva-
ta na globalnom razvojnom progra-
mu Sumarstva i drvne industrije.

10. Projektiranje, organizaciju i
tehniku zajedni¢kog ulaganja sred-
stava u krupne proizvodne kapaci-
tete, utvrdivanje medusobnih odno-
sa, prava, obveza, rizika i podjele
zajednicki ostvarenog dohotka.

11. Utvrdivanje zajedni¢ke bilan-
ce sredstava, izvora, potencijala, u-
jedinjavanje potencijala ¢lanica s
ciljem istupanja prema krupnim
bankama j drugim, a u okviru
Samoupravnog sporazuma, poseb-
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nog sporazuma ili posebnog ugo-
vora.

17. Zadatak pradenja kretanja si-
rovine i gotovih proizvoda drvne
industrije i Sumarstva na domaéem
i svietskom trziStu, pracenje reali-
zacije i plasmana proizvoda ¢lanica
i peduzimanje operativnih i pokre-
tanie sistemskih mjera i zahvata
za unapredenje i razvoj plasmana
i trzista.

13. Davanje ocjena i mi$ljenja
za pojedine investicione projekte
grupacije.

14. Pradenje likvidnosti ¢lanica,
posebno sa stanoviSta medusobnih

prava i obveza i traZenja rjeSenja
u obostranom interesu.

15. Zajednica kao pravna osoba
a po odluci nadleznih organa Za-
jednice i OUR-a, moZe stupiti u
¢lanstvo krupnih poslovnih banaka,
s ciljem realizacije odredenih pro-
grama svih, viSe, ili samo jedne
¢lanice.

16. Medusobno ispomaganje, me-
dusobno razumijevanje i sporazu-
mijevanje, tako da svaka clanica,
razvijaju¢i svoj interes, razvija i
osigurava interes i ostalih ¢lanica.

17. Rad i na ostalim poslovima
vezanim za proizvodnju, razvoj i

medusobne odnose ¢lanica Zajed-
nice,

Udruzivanje ¢lanica u Poslovnu
zajednicu nedvosmisleno dokazuje
da je OOUR temeljni oblik udru-
Zenog rada, u kojem radnici nepo-
sredno i ravnopravno ostvaruju svo-
ja dru$tveno-ekonomska | samou-
pravna prava. Na ovoj osnovi udru-
zivanja izlazi se iz starih granica
klasi¢nog poduzeca, te se slijedi in-
teres udruzenog rada j stvara veci
sistem tzv. medusobnog poveziva-
nja Sumarstva i industrije za prera-
du drva, a koji su medusobno za-
visni proizvodaci.

mr. Tomislav Prka, dipl. ing.
dopisni ¢lan Uredni$tva

Y

Tko daje vaznost visokoj kakvoéi brusenja

Gebr. Biitfering - Maschinenfabrik - D-4720 Beckum Zap.Njemacka
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Preko 10000 stru¢njaka
vec se odlucilo za
Bltferingove brusilice.
Kakvoca brusenja,
pogonska sigurnost,
podeSavanje bez prob-
lema, to su samo neke
od prednosti koje uvijek
nanovo dovode dote
odluke.

- Tel. (02521) 7041 - Telex 089 420



OVAJ PRILOG ZA CITAOCE ,DRVNE INDUSTRIJE
|N[nnmnllv I BI | ZA SVOJE POSLOVNE PARTNERE PRIPREMA
SLUZBA ZA PRACENJE TRZISTA ,EXPORTDRVA

» exportdrvo = proizvodnja = trziste

Preds Jednlk Repu bhke Prilikom ovogodiinjeg Jesenskog Zagrebatkog Medunarod-
nog Velesajma, posebno su bili po¢aséeni proizvodadi na-
JOSip BrOZ TltO mjestaja, izlaga¢i u Paviljonu XII (drvna industrija), jer
su oni bili prvi koje je prilikom obilaska Velesajma posje-
u posjeti iZlOibenom tio predsjednik Republike, Josip Broz Tito, sa suprugom
Jovankom i najblizim suradnicima, pokazavs$i pritom zani-
prostoru Exportdrva manje za razvoj ove privredne grane.
Pred ulaskom u Paviljon, Predsjednika Republike do¢ekao
na J esenskom je glavni direktor Exportdrva, ing. S. TomaSevski i pred-
stavnici ostalih izlagaca, i proveli su ga kroz izloZbeni
Zagrebackom Velesajmu prostor.
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OSVRTI I OCJENE

Dr De SIMONE (Rim)

Potro3nja drva u gradevnoj djelatnosti*

Iako je od ranije poznato da gradevinari ula-
7u ne male napore da ograni¢e upotrebu drva
u suvremenom graditeljstvu drvarci su Zivjeli u
iluziji da je drvo manje viSe nezamjenjivo u toj
djelatnosti, te su se tako odjednom nasli pred
pomalo dramati¢nom situacijom, koja je mozda
i gora nego 3to pokazuju neki primjeri i cinje-
nice s kojima se dnevno susrecemo.

Iako ne postoje nikakve evidencije o tome
§to sadrze gradevinski programi i projekti, iz ne-
posrednog kontakta s projektantima moZemo
lako provjeriti da se ¢itavi blokovi zgrada izra-
duju s prozorima od metala, ev. vratima od pla-
stike, dok drvo tu i tamo dolazi samo kao de-
kor ili ispuna. U nedostatku pouzdanih analiza,
tesko je ocijeniti, koliki je onaj stvarni i poseb-
no psiholodki pritisak koji na drvo vrse njegovi
razni nadomjesci.

Neposredni kontakt i rasprava s gradevinari-
ma trebalo bi da dade odgovor na slijedeca pi-
tanja:

— da li i u kojem vidu organizacije industri-
jalaca (proizvodaca raznih materijala koje se po-
javljuju kao nadomjesci drva), koje raspolazu
ogromnim financijskim sredstvima, vrse neki pri-
tisak u smislu zamjene drva u gradevinarstvu
drugim materijalima;

— da li s aspekta ekoncemicnesti metal i pla-
stika pruZaju neke prednosti u odnosu na drvo;

— da li neke tehnic¢ko-strukturne manjka-
vosti drva uti¢u na njegovo istiskivanje iz ovog
podruc¢ja primjene.

Zagovornici drvu konkurentnih materijala na-
stupaju s brojnim argumentima, koji svoju te-
zinu dobivaju u nezainteresiranosti drvaraca da
brane pozicije drva. Ne moze se uzeti kao oprav-
danje izgovor da takve akcije zahtijevaju dosta
krupna financijska sredstva, jer smo mi na tom
podruéju (gradevinarstvu) ve¢ prisutni, a ostali
se namecu kao novopridosli.

U pogledu ekonomi¢nosti, bit ¢e korisno ov-
dje iznijeti neke usporedne podatke drvo — pla-
stika — metal, prema trznim cijenama nekih ar-
tikala grad. stolarije vazedim u Italiji u ljetu
1975.

Prozori srednjih dimenzija, uobilajenog otvora:
1. Iz plastike od kg 1,600 po m?2, s
plast. roletnom (kg 3,800 m?2),

kompletno postavljeni 28.000 L/m2

* Izvod iz izlaganja talijanskog drvarskog strué-
njaka i funkcionera tal. UdruZenja trgovaca drvom,
dr De Simonea, na Medunarodnom savjetovanju
drvaraca u Trstu, lipnja 1975. Autor je ujedno vlasnik
poznate tal. firme za promet drvom, sa sjediStem
u Rimu, i ugledni dugogodiSnji poslovni partner
Exportdrva i nekih drugih jugoslavenskih izvoznih
poduzeda.

Jzvod je dat u slobodnoj interpretaciji.
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2. Isto iz plastike od kg 0,900 po m2 24.000 L/m?
3. Isto iz aluminija (srebr. boje) . 39.000 »
4. Isto iz aluminija s gumenim brty-

ljenjem, okvir 18 cm, klizno otva-

ranje, kompletno postavljen 35.000 »
5. Isto iz pocinanog lima, s lakira-

njem i roletnom 22,000 »

Prozori od drva, uobi¢ajenih dimenzija —
dvokrilni:
1. Od duglazije 78 mm, kompletan

i postavljen, s uljnim premazom 28.000 =»

— lakiranje . . . . . . . 2000 »

— plast. roletna . . . . . . 5.000 »
Ukupno . 35.000 »

2. Od borovine (pitch- pme) 21.000 »
— lakiranje . . . . ... 2000 »
— roletna @ w W omee s wmoer O00F B
Ukupno 28.000 »

3. 0d jelovine . . . . . . . . 18.000 »
— lakiranje 5 9 2.000 »

— roletna Soa oW oww % e s 5000 »
Ukupno 25.000 »

Vrata:
Dimenzija 210x80 cm (cijena po komadu):
1. Od borovine, lakirana, s do-

vratnikom . . . . 38.000 L (komad)
2. Od mahagonija, lakirana, s

dovratnikom 55.000 »
3. Isto od orahovine 65.000 »
4. Isto od plastike 58.000 »

Iz prednjih usporedenja vidljivo je da vecih
razlika u cijeni nema, $tovise, u mekim slucaje-
vima, izvedbe u drvu su déak jeftinije.

Sto da se kaze o tehnidkim nedostacima drva.
Oni u vecoj ili manjoj mjeri stvarno postoje, a
mnogi od njih mogu se pripisati na dusu svima
nama (misli se na proizvodale, trgovinu i koris-
nike). Preporuka neodgovarajuce vrste drva, drvo
podesno za obradu nekad podloZzno brzom raza-
ranju, drvo estetski dopadljivo ali slabije otpor-
no na atmosferske utjecaje, nedovoljno prosuse-
no drvo itd. . . . sve su to manjkavosti s veoma
$tetnim posljedicama.

S druge strane, mmnogi izvodali viSe paZnje
obracaju estetskom izgledu nego industrijalizaciji
proizvodnje (Sto se odrazuje na cijenu proizvo-
da).

Teznje da se samo stanovi visokog komfora
opremaju kvalitetnim drvom svojstvene su gra-
devinarstvu iz proslosti.

Estetika koja ne vodi racuna o funkcionalno-
sti me pridonosi razvoju tehnologije.



Ono konvencionalno graditeljstvo, s obiljeZji-
ma luksusa i rasipanja, moralo je kad-tad doci
u krizu.

Graditeljstvo koje treba da prati odredene po-
lititke inicijative, stambena izgradnja za Siroke
mase, izgradnja bolnica, 8kola, raznih usluZnih
objekata uvjetovala je da se estetika podredi
funkcionalnosti. Nasa konkurencija, tj. proizvo-
da¢i raznih materijala u zamjenu za drvo, do-
bro su se pripremili za novonastalu situaciju u
gradevinarstvu. Naime, buduénost gradevinske
djelatnosti treba sagledavati kroz industrijsku
izradu (montaznu) krovnih konstrukcija, balko-
na, vanjskih obloga, kompletnih pregradnih sti-
jena, vratiju itd. . . . Nalazimo se, dakle, na pre-
kretnici napus$tanja klasi¢nog nadina gradnje i
prelaska na montazno zgradarstvo.

Pomanjkanje zidara i ostalih struka potreb-
nih gradevnoj djelatnosti, kao i visoke nadnice
koje ovi traze za svoj rad, navode na zakljutak
da ¢e uskoro prevladati novi tip zgrada, raden
po sistemu industrijski proizvedenih gradevnih
jedinica. Odgovarajudi prostor, zavisno o namje-
ni, izradivat ¢e se po industrijskom principu i
oblikovati u gradevne jedinice serijskog zgra-
darstva.

Samim tim i drvarci ¢e do¢i u poslovni kon-
takt s partnerima iz industrije, odnosno serijske
proizvodnje, a pomalo ¢e se gubiti onaj s kla-
siénim gradevinarstvom. Za sve ovo treba se na
vrijeme pripremiti, da bi se sagledale stvarne
perspektive potro$nje drva u tom modernizira-
nom gradevinarstvu.

Ako iz na$ih dosadasnjih poslovnih odnosa s
gradevinarstvom Zelimo povuéi korisne zakljud-
ke, ne smijemo se baviti pojedinaénim rjeSenji-
ma, ve¢ se moramo orijentirati na kompleksna
sagledavanja problema, koji se mogu sazeti u sli-
jedecem:

— tehnoloski

— ekonomski

— propagandno-instruktivni

Pod tehnologijom podrazumijevamo
sve komponente vezane uz proizvodnju i potros-
nju drva, po¢ev od Sumske proizvodnje do ugra-
nje drva u gradevni objekt. To zbog toga Sto se
ve¢ kod Sumskih radova mogu napraviti nena-
doknadive $tete, ako se unaprijed ne zna namje-
na odgovarajuce robe (sortimenta).

Pilana, po veé ustaljenom redu, preraduje tru-
pac u dimenzijama i kvalitetnom razredu kako
je po 3umarstvu proizveden, pileéi robu po
nekim opdenitim principima, bez obzira $to je
pojedine sortimente trzi§te ve¢ odbacilo i zami-
jenilo ih novim — prikladnijim. Trgovina u od-
nosu na proizvodnju dolazi takoder u teZak po-
lozaj, koji se svodi na stavljanje pred gotov &im:
uzmi ili ostavi.

U trgovini (posebno kod velikih uvoznika) ta-
koder se mmnogo grijesilo, jer se nije vodilo ra-
&una o obavezi da trgovac ujedno bude tumal
zahtjeva korisnika (potro$afa) u odnosu na pro-
izvodnju, ili se to radilo povrSno i nestruéno,
tako da se lanac gredaka protegao sve do pilan-
ske i sumske proizvodnje.

Nije nikakvo preuvelicavanje uloge ako se
smatra da trgovina moZe bili i te kako utjecajan
faktor u unapredenju prerade i koriStenja drva.
Takoder su brojne mogu¢nosti zajednickih akci-
ja u Sumarstvu, preradi drva, trgovini i primje-
ni. Na svaki komadié¢ drva mogu se postaviti raz-
ni tehni¢ki problemi, a na nama je da razmo-
trimo u &iju nadleznost spada njihovo rjeSava-
nje: optimalne dimenzije, adekvatno susenje, za-
§tita, proizvodnja elemenata itd. . . .

Otpada prigovor da je te$ko ostvariti zajed-
ni¢ku zamisao kroz toliko raznorodnih proizvod-
nih jedinica. Neke ¢injenice i primjeri govore u
prilog takvih moguénosti, kao $to je proizvodnja
vratiju i nekih drugih gradevnih elemenata.

Ekonomski faktor u svakom slutaju
je od prvorazredne vaznosti, bilo da ga gledamo
s proizvodno-tehni¢kog aspekta ili s pozicija trgo-
vine i neposrednog korisnika (potrosaca).

Tako su neka ¢udna kretanja u posljednje vri-
jeme poremetila normalne privredne tokove, i-
pak je i na nafem sektoru (trgovina drvnim pro-
izvodima) vidno prisutna tendencija sniZavanja
troskova kroz racionalizaciju i modernizaciju ma-
nipulacije drvom. Dokaz tome je specijalizacija
pojedinih firmi. Mnogi trgovci drvom uspostav-
ljaju doradne pilane da bi zadovoljile kupca, po-
sebno §to se ti¢e fiksnih dimenzija. Trgovina u-
vodi takoder svoje sugionice, parionice, opremu
za impregniranje i sl. I svaka druga sugestija
koja vodi unapredenju trgovine drvom bit ¢e do-
brodo$la i ma toj smo osnovi pripravni rasprav-
ljati bilo s kim i bilo gdje.

Nalazimo se u situaciji kad je potrebno izni-
jeti na vidjelo sve ono $to bi moglo unaprijediti
primjenu i koristenje drva. U nedostatku meke
grade za oplatu, treba zagovarati koriStenje plo-
¢a za oplatu, $per-ploée u proizvodnji vratiju
mogu se zamijeniti vlaknaticama, masiv se kod
pokuéstva uspjeno zamjenjuje ivericom — to je
samo nekoliko moguénosti ekonomiziranja i u-
napredenja primjene drva.

Propagiranje i instruktaza u ko-
rist prosirenja podru¢ja primjene drva Cesto se
postavlja kao financijski problem. U izvjesnom
smislu on to i jeste, ali uz u¢e$ée svih onih ¢&ija
je djelatnost vezana uz drvo, pofev od Sumar-
stva, to ne bi smio biti nerjeSiv problem. No
ovdje se Cesto polazi od pogre$nih predodzbi, te
se kao model propagiranja i instruktaZze uzima
reklamerski nivo revijalne i dnevne Stampe. Za-
to se propagiranje u korist drva ne smije shva-
titi kao reklama i propaganda, ve¢ viSe kao in-
struktaza, izmjena iskustava i informacija, ¢ak
i na evropskom planu. Ako primjerice neka zem-
lja, bila to Francuska ili Njemacka, koristi neku
vrst drva ili sortimenta za odredene svrhe, a to
se u Italiji ne radi, svakako da ¢e biti od koristi
da se takva informacija ponudi Italiji.

No, svakako, najvrijednija razmjena koja se
moZe ostvariti nalazi se na podru¢ju prihvacanja
novih shvadanja i novih odnosa prema drvu kao
sirovini, a pri ¢emu je od osobite vaZnosti surad-
nja izmedu 3umarstva, drvne industrije, te trgo-
vine i krajnjeg korisnika.
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SAJMOVI I IZLOZBE

SALON POMAGALA ZA ORGANIZACLIU,
SISTEME INFORMIRANJA, KOMUNIKACIJE
I UREDSKU OPREMU

Od 18, do 26. rujna o.g. odrzan je
u Parizu dvadesetSesti Internacio-
nalni salon pomagala za organiza-
ciju, sisteme informiranja, komuni-
kacije i uredsku opremu. Na ovom
salonu, koji je po svom sadrZaju
bio vrlo interesantan, sudjelovalo
je oko 1350 izlagaCa iz miza zema-
lja, koji su pokazivali momentalno
najvisa dostignu¢a pomagala za or-
ganizaciju. Upravo stoga, ovaj sa-
lon mozemo ubrojiti medu vodede
svietske manifestacije ovakvog ka-
raktqra.

U ovom kratkom prikazu ne mo-
zemo pruziti kompletan pregled iz-
loZene opreme, nmego ¢emo navesti
samo pojedine dijelove interesant-
ne za drvnu industriju,

Uredski namjestaj bio je zastup-
ljen s 472 izlagada, a Sto ¢ini oko
35% od ukupnog broja. Prema ob-
licima i namjeni, podijeljen je na
slijedece grupacije:

C — 1 projektiranje i kreiranje ra-
dnih prostora za uredski pamjes-
taj.

C — 2 Pisadj stolovi i stolovi od
drva.
C — 3 Pisadi stolovi i stolovi od

metala i ostalih materijala.

C — 4 Sjedala.

C — 5 Ormari i regali za knjige
i dokumentaciju.

C — 6 Kase za novac, dokumeta-
ciju i nacrte.

C — 7 Vatrootporni ormari,
C — 8 Garderobnj ormari.

C — 9 Kosare za papire i otpat-
ke.

C — 10 Kancelarijski pribor, pot-
reban uz kancelarijski namjestaj.

Kao S§to je wvidljivo, kancelarij-
ski namjestaj izlozila je pribliZzno
jedna treéina ukupnog broja izla-
gada,

Stolovi, pisaéi stolovi, regali i
ormari strogo su standardizirani
kod pojedinih proizvodaca. Cisti
metalni ili drveni namje$taj ie u
manjini, dok se znatno osjeca kom-
binacija drva i metala (sl. 1). Sje-
dala su u najveéem postotku kom-
binacija metalplastika s dijelom
za sjedenje i naslonom tapeciranim
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tekstilom. Pored maksimalno pro-
vedene standardizacije konstrukci-
ja, dimenzija i povrsinske obrade
materijala, uocava se da svaki pro-
izvoda¢ nudi ujedno ostala poma-
gala kao npr. fascikle raznih vrsta,
sisteme obiljezavanja dokumentaci-
jd, sisteme odlaganja dokumenta-
cije itd. Uglavnom, moZe se redi da
niti jedan proizvoda¢ kancelarij-
skog natmjes$taja ne prodaje samo
namje$taj, nego odmah sugerira i
sistem organizacije tj, definira fun-
kcionalnu povezanost kancelarij
skog namjestaja sa sistemom ob-
rade i rukovanja dokumentacijom.

Arhivni ormari, sa ili bez mehani-
zacije, uglavnom su od metala, Vrlo
Cesto je ukomponirana i sigurnosna
i vatrostalna varijanta.

Sjedala su zastupljena u $irokom
asortimanu, od najjednostavnijih
stolica do superkomfornih fotelja.
Prema vaZnosti kancelarijskog pros-
tora i sjedala su od najskromnijih
do najelegantnijih oblika. Cinjeni-
ca je da je i pored vrlo uspjelog
dizajna, komfor, tj. funkcionalnost
sjedala, zadovoljavajuca. Materijali
od kojih se proizvode sjedala ugla-
vnom su od metala i plastike, tj. s
tapeciranim sjedalom i kosturom
od drva i plastike (sl. 2.).

Posebna paznja posvecena je di-
zajnu, tj. kreaciji radnog prosto-
ra. Tvornice kancelarijskog namje-
Staja natjeCu se u besplatnom da-
vanju dizajna radnog prostora. Na
taj nadin osiguravaju prodaju svo-
jih proizvoda. Na slici 3. prikazan
je dizajn radnog prostora nami-
jenjenog odredenoj funkeciji. Sav
namje$taj je od drva, osim stolica
koje su od metala, Na slici 4 pri-
kazan je dizajn radnog prostora
terminskog srediSta tehni¢ke pri-
preme proizvodnje.

Strojevi za umnozavanje tehnolo-
S§ke dokumentacije zastupljeni su
uglavnom firmama ORMIG, BAN-
DA i RENA. Kako u nasim poduze-
éima ve¢ ima u sastavu tehnicke
pripreme proizvodnje, dosta OR-
MIG-ovih strojeva, a zastupljene su
i tvrtke BANDA i RENA, mije pot-
rebno detaljnije opisivati ovo pod-
ru¢je. Teznja navedenih noduzeéa
jest da usavr$e strojeve za umnoza-

Slika 1. Kancelarijski namjestaj- dr-
vo-metal-plastika.

&

Slika 2, Naslonjaéi metal-plastika

vanje tehnoloSke dokumentacije ta-
ko da omoguce §to vecu selektivno-
st podataka.

Plo¢e za operativno terminiranje
(plan tabele) takoder su obilno za-
stupljene s primjenom razli¢itih
ali uglavnom poznatih principa. Mo-
glo bi se reéj da najveéi broj radi na
principu magneta. Na slici 5 pri-
kazana je jedna plo¢a za operativ-
no terminiranje na principu magne-
ta, Ona ima mogucnost obiljezava-
nja s 8 razli¢itih boja na gantogr-
amskom prikazu, dok tabelarni dio
omogucava sve oznake slova i bro-
jeva.

Na sajmu su prikazani i KIEN-
ZLE-ovi aparati za kontrolu koris-
cenja radnim vremenom. Prikazan
je sistem KIENZLE MSA/EDA ko-
ji je uglavnom dotjeran u drugom
dijelu, tj. u sistemu EDA, tj. elek-
tronskog oc€itavanja i obrade re-
gistriranih vrijednosti elemenata ra-
dng% vremena. Ovi i njemu sli¢ni
(VDO) aparati sve vise prodiru u
finalne pogone drvne industrije,
kako bi omoguéili konstantno pra-
denje, a time i uspjesnu korekci-
ju kori$éenja radnim vremenom.
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Slika 3. Dizajn radnog uredskog prostora.

Sistemi srediSnjeg rukovodenja
proizvodnjom uglavnom se sma-
njuju po broju, no ne moZe se
reéi da se povlace, Svakako da je
to i odraz suvremenog sistema
rukovodenja proizvodnjom koji
znatno umanjuje Klasicne oblike
operativnog terminiranja pojedi-
nog radnog mijesta, a favorizira
terminiranje pojedinih linija.

Na salonu su, pored navedenih
tema, bile obradene i druge, kao
npr.:

— sistemi rukovanja dokumenta-
cijom i sortiranjem,

— tehnika pisanja, prepisivanja i
umnoZavanja,

— tehnika kopiranja i prijepisa,

— tehnika transporta dokumenta-
cije 1 poSte unutar poduzeda,

nje. — elektroni¢ka obrada podataka,

— tehnika simultanog prevodenja
i tonska obrada dokumenata,

— telekomunikacije svih vrsta itd.

Opdenito se moZe zakljuditi da je
razvoj pomagala za organizaciju do-
stigao vrlo visoku razinu. Maksi-
malno se priblizavaju klasiéni sis-
temi i sistemi elektronske obrade
podataka. Ovakav nagli razvoj po-
magala za organizaciju nuZna je po-
sljedica brzog razvoja i sazrijeva-
nja pojedinih sistema kako tehnolo-
$ke tako i ekonomske organizacije,

Dr Zvonimir Ettinger, dipl. inZ.
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PUBLIKACIJE

UTJECAJ VANJSKE TRGOVINE NA RAZVOJ INDUSTRUIJE
NAMJESTAJA U JUGOSLAVIII*

Izvoz namjeitaja, koji se razvi-
jao polako ali stalno, imao je izvan-
redno pozitivnu ulogu na razvoj
jugoslavenske industrije namjesta-
ja. Pogoni, u Zelji da ne zaostanu
u razvoju, ¢inili su napore da s ras-
polozivim sredstvima (opremom)
dadu dobar kvalitet namjestaja. Pa-
ralelno s time, borili su se i za
tehni¢ku opremljenost.

U borbi za kvalitet, sukobljavalo
se sa stalnim problemom: lo$im si-
rovinama, naroCito slabom kvalite-
tom panel-plo¢a. Industrija ovih
plo¢a koristila se tadasnjom ko-
njukturom (period 1951 — 1955, go-
dine), pa je u vecem dijelu proiz-
vodila slabiju robu. Glavni nedo-
statak u proizvodnji panel-plota bi-
la je &esto lo$a proizvodnja sred-
njica.

U teZznji da poboljsaju kvalitet
namje$taja za izvoz, pogonj su nas-
tojali da nabave modernu opremu,
ali vedina pogona do 1955. godine
u tome nije uspjela. Izvoz namje-
$taja pozitivno je djelovao u vise
pravaca. Promijenilo se shvacanje
o kvaliteti, §to se odrazilo i na po-
boljdanje kvalitete namjestaja i za
unutradnje trzi§te. TraZeéi nove ti-
pove za izvoz, pogoni su stvorili

* Prikaz disertacijske radnje dr ing.
Ejuba Mujezinovi¢a, obranjene
na Sumarskom fakultetu u Beo-
gradu 1975, godine.

»ZASTITA OD MODRENJA I
PLIJESNI PAKETA PILJENE
GRADE«

(Prevention of Sap Stain and Mold
in Packaged Lumber) — J. W.
Roff, A. J. Cserjesi, and G. W.

Swann - Canadian Forestry Service

—_1 Sp—

U Kanadi je obitaj da se svjeza,
nedovoljno presusena piljena i bla-
njana grada slaZe u transportne pa-
kete i otprema kupcima. Takva ma-
nipulacija nametnula je potrebu
zastite ovakve grade kemijskim sr-
edstvima protiv diskoloracije i pli-
jesni.

Da se ispita efikasnost takve za$-
tite, vriena su dvogodidnja ispiti-
vanja na 10.000 komada piljene gra-
de dimenzija 2"x4"x8' (priblizno 50
mm x 100 mm x 2,4 m). IstraZivanja
su obavljena u Kanadi, kao i na
dijelu grade otpremljene brodovima
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tipove novog i modernog namjesta-
ja i za jugoslavensko trziste.

U borbi da se uklope u inozemne
cijene, tvornice namjeStaja su po-
boljiale proces proizvodnje i snizi-
le proizvodne tro§kove. Vanjska tr-
govina putem izvoza namjestaja o-
mogucila je mnogim tvornicama da
nabave novu opremu iz uvoza i da
se moderniziraju.

TeZnja za promjenom strukture
izvoza proizvoda drvne industrije
dala je povoda za podizanje novih
pogona fnalnih proizvoda od drva
(plo¢e i namjestaj).

U nove tvornice namje§taja insta-
lirana je moderna oprema, a to je
uvjetovalo smanjenje tro$kova pro-
izvodnje, a time i cijene koStanja.

Izvoz je omogudio proizvodatima
furnirskog namje$taja uvoz moder-
nih strojeva kao $to su: vieetaZne
prese, brusilice, strojevi za nalije-
vanje laka i drugi.

Zahvaljujuéi izvozu furniranog
namjedtaja, nabavljene su i prve
mehanizirane linije za proizvodnju
#i¢anih jezgri i madraca. Takvu li-
niju po sistemu »bonel« prva je
uvezla Tovarna pohidtva »Meblo«
iz Nove Gorice, a ve¢ 1963. godine
»Radnik« iz Bos. Gradiske uvezao
je slitnu opremu za mehaniziranu
tapetariju po sistemu »schlarafia«.
Ovo predstavlja prekretnicu u ta-
petarskoj proizvodnji, jer se usko-
ro u Jugoslaviji napusta klasi¢no

u Engleskoj. Grada je potjecala iz
raznih predjela, a piljena je u 13 pi-
lana. Vrste drva bile su kanadske
cetinjaée: duglazijevina, smrekovi-
na, jelovina i borovina. Tretirana i
netretirana grada slagala se zasebno
u pakete, koji su bili omotani im-
pregniranim (asfalt) papirima. Cela
su bila slobodna da bi se uvjeti na-
pada poostrili.

tapeciranje, a prelazi se na Zicane
jezgre za izradu modernih tapeci-
ranih garnitura.

Uvoz punila na bazi poli-uretana,
omogucava zamjenu klasi¢nih puni-
la (vata, trava), a time se omogu-
¢ava dobivanje novih oblika tape-
cirunga, Uvoze se i materijali za
povriinskutobradu (lak, brusni pa-
pir i drugo) jer domaca industrija
nije u potpunosti svladala kvalitetnu
proizvodnju poliesterskih i drugih
vrsta lakova neophodnih za finu po-
vriinsku obradu.

Ploce iverice jugoslavenske proiz-
vodnje slabije su kvalitete od uvoz-
nih, pa izvoz namjestaja omogucava
(narocito poslije 1962. godine) uvoz
ovih plo¢a koje u proizvodnji namje”
§taja znate veoma mnogo.
Uvodenjem visokoproduktivnih au-
tomatskih linija i opreme, te pri-
mjenom novih materijala iz uvoza,
stvoreni su jugoslavenskoj industri-
ji namjes$taja u periodu 1960-1974.
godine novi uvjeti za proizvodnju
namjestaja vrhunske kvalitete,

Vanjska trgovina Jugoslavije utje-
cala je pozitivno na razvoj indus-
trije namje$taja u Jugoslaviji u pe-
riodu od 1946-1974. godine. dtjecala
je na podizanje novih kapaciteta,
uvodenje suvremene tehnologije i
opreme, izmjenu shvacanja o kvali-
teti, smanjenje troskova proizvod-
nje, a posebno je utjecala na prosi-
renost trzi§ta i putem predstavnis-
tava i mjedovitih poduzeca u ino-
zemstvu omogudila poveéanje izvo-
za namjeStaja.

E. M.

Zadtita je vriena posebno prska-
njem, a posebno namakanjem u te-
traklorfenatima (TPC). Utvrdeno je
da minimalna koli¢ina TCP za za$ti-
tu drva na povrsini iznosi 0,05 mg/
cm?, To je dovoljna zadtita za 24
m&eseca. S koli¢inom manjom od
0,04 mg/cm?® moZe se zaltita garan-
tirati samo za krace vrijeme od 6
mjeseci. F. 8.




Nomenkiatura prometala, uredaja i instrumenata
u drvnoj industriji (vaswavak iz broja 7-81975)

l}}:;ljni Hrvatsko-srpski
Uredaji

36. filtar za prasinu

37.  hidrocentrala

38. kapa ili tuljac za
priviacenje

39.  kolica pile,
nosiva kolica

40.  suSionica, komora
za sulenje

41.  lozidte

42, peé za pougljivanje

43.  pilanska kolica za
prihvadanje (trupca)

44.  plinski generator

45. pneumatska su$ionica

46. pogon

47.  pogon elektri¢ni

48.  pogon odozdo

49. pogon odozgo

50. pogon sa strane,
boc¢ni pogon

51. postrojenje za po-
ugljivanje

52. postrojenje za sa-
harifikaciju drva

53. skela, postolje

54. uredaj za destilaciju
drva

55. uredaj za destilaciju
smole

56. uredaj za zagrijava-
nje (grijanje)

57. uredaj za kocCenje

58. uredaj za odsisavanje
iverja

59. uredaj za odsisava-
nje prasine

60. uredaj za podmazi-
vanje, mazalica

61. uredaj za pomak,
aparat za pomak

62. uredaj za pouglji-
vanje drva

63. uredaj za utovar

64. uredaj za vakuum

sudenje

Engleski

dust filter

hydro-electric
generating station,
h.e. power station

cap, baptist
cone

supporting saw-carriage
drying chamber

furnice
charcoal oven

gripping saw-carriage

gasogene
pneumatic dryer

drive, start
electrical drive
botton drive
top drive
lateral drive
carbonisation
plant

wood sugar
manufacture

scaffold, scaffolding

wood distilling
plant

resin destillery, resin
destilling plant

heating plant

braking device
schavings sucking plant
vacuum cleaning plant
lubricating gear,
greasing gear

feeding apparatus

carbonisation plant

loader

vacuum drying plant

Francuski

filtre de poussiére
usine hydro-électrique

cone de débardage
chariot-support
chambre de séchage

foyer
four a carboniser
chariot a serrage

gazogene
séchoir pneumatique

commande
commande électrique
commande inférieure
commande supérieure
commande latérale
installation de
carbonisation

manufacture de sucre
de bois

échafaud, échafaudage

installation de
destillation du bois

installation pour
distiller la résine

installation de
chauffage

dispositif de freinage,
d’enrayement

installation d’aspiration
des copeaux

installation pour
aspirer la poussiére

dispositif de graissage
appareil d’avance
installation de
carbonisation

appareil chargeur

installation de séchage
sous le vide

Njemacki

Staubfilter
Wasserkraftwerke

Riickehaube,
Schlepphaube,

Vorlegewagen
Trockenkammer

Feuerraum
Verkohlungsofen
Spannwagen

Gaserzeuger

pneumatischer
Trockner

Antrieb

elektrischer Antrieb
Unterantrieb
Oberantrieb

Seitenantrieb
(Holz) Verkohlungsanlage
Holzverzuckerungsanlage

Gertist

Holzdestillationsanlage
Harzdestillationsanlage
Heizungsanlage
Hemmvorrichtung
Spéaneabsauganlage
Staubabsauganlage
Schmiervorrichtung
Vorschubsapparat
gloal;)e — Verkohlungs-

Ladegerat
Vacuumtrocknungsanlage
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Red.

B A 3

broj Irvatsko-srpski

65. vuredaj za zracCenje

66. ugljenica, kopa

67.  usisiva¢ pradine

68. vreca ili silos za
prasinu

69. vodospremni toranj,
visoki rezervoar za
vodu
Instrumenti

70. anemometar

71.  aspiracioni
psihrometar

72. aparat za gaSenje
vatre

73.  brzinomjer,
tahometar

74.  centrifugalni psihro-
metar (kruzeci p.)

75.  centrifugalni termo-
metar (kruzedi t.)

76.  &eli¢ni kalibrator

77.  Celitna mjerna vrpca

78.  daljinski termometar

79. dinamometar

80. dojavljiva¢ pozara,
alarmni pozarni
uredaj

81. instrument za mjere-
nje, mjerni aparat

82.  kalibrator ili raz-
mjernik za drvo

83.  kalorimetar

84.  kidalica, stroj za
ispitivanje ¢vrstoce
na vlak

85.  kutomjer

86.  logaritmar, logari-
tamsko racunalo

87. mikrometar

88. mjera¢ isparivanja
ili ishlapljivanja

89. mjera¢ vremena,
kronometar

90. mjerilo za vodu,
hidrometar

91.  psihrometar

92. ralunski stroj
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Engleski

ventilation plant
charcoal pile

vacuum cleaner

anther

water tower

anemometer

aspiration psychrometer

fire extinguishing
apparatus

tachometer, speedindicator

sling psychrometer,
whirling p.

sling thermometer
steel jauge

steel tape

telethermometer,
distant recording
thermometer

dynamometer

fire alarm

measuring instrument,

m. implement wood gauge

wood gauge
calorimeter

machine for testing
tensile strength

goniometer
slide rule

micrometer

evaporimeter,
atmometer

time keeping
instrument

hydrometer,
watermeter

psychrometer

calculating machine

Francuski

installation de ventilation,

i. d'aération

meule a charbon, pile
de carbonisation

aspirateur de poussiére

anthere

chateau d’eau

anémometre

psychrometre
a aspiration

(appareil) extincteur
d'incendies

tachymetre, compteur
de vitesse

psychromeétre fronde
thermomeétre fronde

calibre en acier,
jauge an acier

ruban d'acier

téléthermometre

dynamometre

avertisseur d'incendies

instrument de mesure,
appareil d. m.

calibre
en bois, jauge en bois

calorimeétre

machine d'essai
(de materiaux)
a la traction

goniometre
régle a calcul

micrometre

évaporimetre

instrument de
chronométrage

hydromeétre

psychrometre

machine a calcul,
machine a calculer

Njemacki

Liiftungsanlage
Meiler, Kohlenmeiler

Staubsauger

Staubbeutel,
Staubbehalter

Wasserturm

Anemometer, Windmesser

Aspirationspsychrometer
Feurloschapparat
Tachometer, Geschwin-
digkeitsmesser
Schleuderpsychrometer
Schleuderthermometer

Stahllehre

Stahlband

Fernthermometer

Dynamometer, Zutmesser

Feuermelder

Messgerat
Holzlehre, Lehrklétzchen

Kalorimeter,
Heizwertmesser

Zugfestigkeitsmachine,
Zerreissmaschine
Winkelmesser

Rechenschieber,
Rechenstab

Mikrometer

Verdunstungsmesser,
Evaporimeter

Zeitmessinstrument

Hydrometer, Wassermesser

Psychrometer

Rechenmaschine

F. 8.



INSTITUT ZA DRYO - anstirut ou sois)

ZAGRERB, ULICA 8. MAJA 8 -~ TELEFONI: 448-611, 444-518

la potrebe cjelokupne drvne industrije SFRJ

VRSI:

ISTRAZIVACKE RADOVE

s podru¢ja grade i svojstva drva, mehani¢ke i kemijske
prerade te zastite drva, kao i organizacije i ekonomike.
ATESTIRA

sve proizvode drvne industrije

IZRADUJE PROGRAME IZGRADNJE

za osnivanje novih objekata, za rekonstrukcije i moderni-
zaciju i racionalizaciju postojeéih pogona

PREUZIMA KOMPLETAN ENGINEERING

u izgradnji novih, rekonstrukciju i modernizaciju postoje-
¢ih pogona, a u kooperaciji s odgovarajuéim projektnim
organizacijama, te projektira i provodi tehnolodku orga-
nizaciju (studije rada i vremena, téhni¢ku kontrolu, orga-
nizaciju odrzavamnja)

DAJE POTREBNU INSTRUKTAZU

s podrucja svih grana proizvodnje u drvnoj industriji, te
specijalisticku dopunsku izobrazbu struénjaka u drvnoj
industriji

PREUZIMA IZVODENIJE SVIH VRSTA ZASTITE DRVA

protiv insekata, truleZi i poZara za potrebe drvne industrije
i Sumarstva (zastita trupaca i gradeg kao i u gradevinarstvu
(zastita krovi§ta, grad. stolarije i ostalih drvnih kon-
strukcija);

ATESTIRA, ISPITUJE I DAJE UPUTSTVA ZA PRIMJENU
sredstava za povrSinsku obradu i za$titu drva, kao i ljepila;

BAVI SE STALNOM I POVREMENOM PUBLICISTICKOM
DJELATNOSTI

s podrué¢ja drvne industrije

ODRZAVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODILACKI
SERVIS

domace i inozemne struéne literature

Za izvrSenje prednjih zadataka Imstitut raspola’e odgovarajuéim struénim kadrom
i suvremenom opremom. U svom sastavu ima:

Laboratorij za mehani¢ku preradu drva u Zagrebu
Laboratorij za povriinsku obradu u Zagrebu
Kemijski laboratorij takoder u Zagrebu
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Xyladecor lazurni premazi

Xyladecori se bitno razlikuju od ostalih
premaznih sredstava namijenjenih za ko-
na¢nu povrsinsku obradu drva. Duboko pe-
netriraju, isticu strukturu drva i otporni
su na atmosferilije. Djeluju u drvu kao za-
$titno sredstvo (konzervans), a ujedno ga
oplemenjuju. Raznim bojama i tonovima
postiZu se dekorativne funkcije izvanrednih
efekata.

Xyladecorima se mogu zastiéivati sve
vrste drva. Upotrebljavaju se za povr$insku
obradu elemenata unutras$nje arhitekture,
a zbog svoje otpornosti na ultravioletne
zrake, vodu i vlagu — preporutuju se za
za8titu drvenih kuda, gradevne stolarije, o-
plata, drvenih ograda i drugih predmeta iz-
loZenih atmosferskim faktorima u toku pri-
mjene.

Xyladecori su moderna lazurna sredstva
koja pruzaju veoma efikasnu fungicidno-
-insekticidnu za$titu, a ujedno se postize
zeljena boja drva dajuéi mu mali svilen-
kasti sjaj, tako da je potpuno vidljiva, ¢ak
istaknuta tekstura drva. Naneseni na povr-
Sinu drva mogu pratiti njegov »rad« u $i-
rokim granicama. Izradeni su na bazi spe-
cijalnih visokokvalitetnih sintetskih smola
uz dodatak svijetlostalnih pigmenata, odgo-
varajuéih otapala i fungicidno-insekticidnih
sredstava. U svojem sastavu sadrze vrlo
djelotvorna fungicidno-insekticidna sredstva
te §tite drvo od napada trulezi, plijesni, mo-
drenja i drugih greSaka koje uzrokuju mi-
kroorganizmi i insekti. Nisu osjetljivi na
sadrzaj vlage u drvu kao ostala premazna
sredstva. Drvo cetinja¢a moZe se obradi-
vati i sa sadrZajem vlage do 259, a tvrde
vrste i do 209, $to znaci da se moZe obra-
divati prosu$eno drvo. Naravno, povrsine
moraju biti dobro obradene, jer neoliéene
i hrapave povr$ine nejednoliko upijaju, $to
daje lo$ dekorativni efekat. Povriine koje
su prije lakirane ili samo impregnirane tre-
ba prije nanosa Xyladecora dobro ocistiti,
tako da se omoguéi njegova penetracija u
drvo.

Proizvodimo bezbojni i Xyladecor u de-
set razli¢itih boja. Vecina Xyladecora odgo-

vara prirodnim bojama odredenih vrsta dr-
va, Bezbojni Xyladecor nije preporucljivo
primjenjivati za za$titu drva koje ¢e biti
izlozeno vanjskim atmosferskim utjecajima,
osim toga nije pogodan jer na povrSini na-
staju oneciSeénja od sitne praSine pa tada
povr§ina djeluje zamazano i neugledno.
Bezbojni Xyladecor preporuca se samo za
prvi premaz tako da drvo jednakomjerno
upija obojeni Xyladecor. MoZe se upotreb-
ljavati za razredivanje, odnosno posvjetlji-
vanje tamnijih tonova Xyladecora i to za
povr§ine namijenjene interijerima. Kada bi
se neka tako posvijetljena ili razrijedena
obojena vrsta Xyladecora primijenila za
vanjske radove — postoji moguénost poja-
ve sivila, jer ma povrS$ini nedostaje potre-
ban udio pigmenata.

Xyladecori se isporuduju u ovim tono-
tima:

7101 Xyladecor bezbojni

7120 Xyladecor srebrno sivi

7121 Xyladecor bor

7122 Xyladecor kesten

7123 Xyladecor orah

7124 Xyladecor mahagoni

7125 Xyladecor zeleni

7126 Xyladecor maslina

7127 Xyladecor tik

7128 Xyladecor palisandar

7129 Xyladecor ebanovina

—.

Xyladecori se mogu medusobno mijesati
u cilju postizanja Zeljene nijanse. Priredeni
su za viskozitet nanoSenja i ne smiju se
razrjedivati nikakovim razrjedivatima. U
pogledu broja premaza treba razlikovati po-
stupak obrade s crnogoridnim i bjelogorié-
nim drvom, te raznim gradevinskim ele-
mentima. Crnogori¢no drvo vi$e upija, pa
se prije obojenog moZe premazati bezboj-
nim Xyladecorom, a iza toga dva ali bolje
tni puta obojenim Xyladecorom. Bjelogo-
ri€ne vrste drva imaju slabiju moé¢ upija-
nja pa se preporuéuju najmanje tri sloja
ako su elementi namijenjeni za vanjsku u-
potrebu. Za elemente ili predmete u unu-
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trasnjoj upotrebi dovoljan je jedan pre-
maz, a za postizanje odgovarajuce otpor-
nosti na atmosferilije mora se nanijeti po-
treban dio pigmenata i fungicidno-insekti-
cidnog sredstva. Potro$nja iznosi 80—100
g/m? u jednom sloju. Svaki sloj treba su-
§iti najmanje 24 sata.

Izgled drvenih povr$ina tretiranih Xyla-
decorom znatno se uljep$a ako se nakon
premazivanja kistom, zavr§no obrade suhim
kistom ili tkaninom. Time se postiZe jed-
nakomjerniji raspored pigmenata, a njihov
se visak odstranjuje s povrsine,

Za unutras$nju obradu drvenih elemena-
ta ili konstrukcija dovoljan je jedan pre-
maz obojenim Xylandecorom ili jedan pre-
maz bezbojnim a potom obojenim Xylade-
corom. Tamni tonovi, kao ebanovina ili pa-
lisandar povoljni su zbog njihova boljeg
odrzavanja tona pri jacoj izloZenosti atmos-
ferilijama. Kod svjetlijih boja, unato¢ pri-
mjene vrlo postojanih pigmenata — promje-
na boje drvene podloge ipak je vidljiva.
Za prozore i slitno smatramo da su pri-
kladnije manje tamne boje kao npr. tik,
orah, mahagoni ili kesten, zbog toga 3to
vrlo tamne boje pri jacoj insolaciji dovode
do znatnog poviSenja temperature u drvu.
Usporedeno sa svjetlijim bojama ovo po-
videnje moZe iznositi i do 309/, Ovako po-
viSene temperature dovode do isparavanja
vlage drva koja moZe prouzroliti napreza-
nja u drvu i nastajanje pukotina. Da bi se
sprijedila ova pojava preporuluju se boje
koje leze izmedu vrlo tamnih i svijetlih.

S bezbojnim Xyladecorom, za elemente
u unutra$njoj upotrebi, postize se privlac-
na povr$ina ako se Xyladecor utrlja krpom
u pore drva. Lakim posvjetljavanjem drva

ovim tonom sprecava se uobicajeno Zude-
nje, naro€ito kod svijetlog crnogori¢nog
drva.

S obzirom na trajnost Xyladecora, drvo
u unutra$njoj upotrebi mora se u vrlo ri-
jetkim slu¢ajevima naknadno premazivati
i to samo onda kada se pojave mehanicka
ostecenja. Kod povrSina koje su izloZene
atmosferskim utjecajima odreduje se vri-
jeme naknadnog premazivanja prema izgle-
du povrsina. Povr$ine okrenute prema jugu
i jugozapadu uvijek su ugrozenije zbog
snaznijeg djelovanja suncevih zraka nego
npr. sjeverna strana. Na crnogori¢nom
drvu boje su opcenito postojanije nego na
bjelogori¢énom, radi znatno bolje penetra-
cije. Kao orijentaciona vrijednost za nak-
nadno njegovanje moze se uzeti vrijeme od
2—3 godine. Tada je dovoljan jedan premaz
s obojenim Xyladecorom jer sposobnost u-
pijanja drva raste nakon izlaganja atmos-
ferskim utjecajima. Predobrada, kao odstra-
njivanje starog premaza Xyladecora, bru-
Senje i sli¢no misu potrebni. Dovoljno je
samo odstraniti nedistoéu koja se prihva-
tila za povrsinu.

Xyladecori se ne mogu nanositi na povr-
$ine koje su prethodno lakirane. Ako se
one Zele zastititi Xyladecorom, mora se pot-
puno ukloniti film laka. Pri tome se ne
smije upotrebljavati ¢eli¢na vuna jer njeni
sitni ostaci mogu uzrokovati diskoloraciju.

Ako se ne Zeli obradenu povr$inu nak-
nadno obnavljati Xyladecorom, mozZe se
primijeniti bezbojni UNI LAK br. 7130 ili
Chromolux bezbojni  (sjajni, polumat ili
mat) u jednom ili-dva sloja.

Alat koji se upotrebljava za nanosenje
Xyladecora nakon upotrebe moze se odistiti
razrjedivatem za uljene boje, nitrorazrjedi-
vacem ili benzinom. Kao i za druga pre-
mazna sredstva potrebne su kod rada mje-
re opreza, Za osobnu za$titu preporuduju
se zaStitne rukavice.

Drvene povr$ine za$tidene Xyladecorom
mogu se zaStititi i protiv pozara premaziva-
njem s PYROMORSOM — bezbojnim pro-
tupozarnim lakom za drvo. No, Pyromorsom
se mogu zasti¢ivati samo gradevinski ele-
menti koji nisu izloZeni atmosferskim utje-
cajima kao mpr. drvene grede, nosadi, stro-
povi, krovna konstrukcija, oploenja i dr.
Na taj natin drvo se oplemenjuje Zelje-
nom bojom, zasticuje protiv insekata i mi-
kroorganizama, te postize odredena protu-
pozarna zastita.

ZA SVE PROBLEME POVRSINSKE OBRADE DRVA OBRATITE SE NA SLUZBU PRI-
MJENE. NASI STRUCNJACI ZA POJEDINA SPECIJALIZIRANA PODRUCJA RADE ZA VAS.
OBOSTRANA SURADNJA — GARANCIJA SU VASEG USPJEHA.
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U ovoj rubrici objavljujemo sazetke vaznijih &lanaka koji su objavljeni u najnovijim
brojevima vodeéih svjetskih Casopisa s podru¢ja drvne industrije. Zbog ograniéenog prostora
ove preglede donosimo u veoma skra¢enom obliku. Medutim,
;jp_lmlpla.tnlclma, kao i svim zainteresiranim poduzeéima i1 osobama,

tjev izraditi po uobiajenim cijenama prijevode ili fotokopije svih ¢&lanaka koje smo
ovdje prikazali u skrac¢enom obliku
titi Urednidtvu Casopisa ili Institutu za drvo,

skreemo pozornost ¢itateljima

Za sve takve narudzbe ili obavijesti izvolite se obra-
Zagreb, Ul 8. maja 82.

da smo u stanju na

34

634.0.833.18 — Kisseloff, P.
Die moderne Parkettherstellung —
Stand der Technik (Moderna pro-
izvodnja parketa — stanje tehni-
ke). »Holz als Roh — und Werk-
stoff«, 32 (1974), 4, 127—134,

Prema jednom prikazu, sadasnje,
trgovacki uobicajene, vrste parke-
ta obuhvadene u 3 grupe (masivni
parket, konvencionalni ljepivi par-
ket i gotovi parket) karakterizira-
ju trZiste industrije parketa u po-
Jjedinim zapadno-evropskim zemlja-
ma. Nakon toga dan je pregled sa-
dasnje ponude specijalnih strojeva
i kompletnih postrojenja za proiz-
vodnju parketa.

35

63408622 — Gessler, H.: Die
Bunkertechnik in der Spanplatten-
industrie (Tehnika uskladiStenja u
industriji iverica). »Holz als Roh-
'iT9d Werkstoff«, 32 (1974), 4, 144—

Daljnji tehnolodki razvoj proiz
vodnje iverica, zahtjevi za optimi-
ranjem proizvodnih Kostupaka i
propisi o za$titi ¢ovjekove okoline
zahtijevaju uredaje za uskladistenje
iverja s visokom pogonskom sigur-
nodc¢u, velikom toéno$éu doziranja
i, moguénosti, s minimumom
radne snage. U c¢lanku je dan ak-
tualan pregled problema i zadata-
ka tehnike uskladi$tenja u bunke-
rima u industriji iverica.

36

63408622 — May, H. A.: Her-
stellung von Holzpanplatten mit o-
rientierten Spanen und unterschied-
licher Formgebung (Proizvodnja i-
verica s orijentiranim iverjem u
razli¢itim oblicima). »Holz als Roh-
?%d Werkstoff«, 32 (1974), 5, 169—

Pomodcu raznih tehni¢kih metoda,
ispitane su promjene svojstava pro-
izvoda na bazi iverja. Za tip ploce
I, natresni tepih formiran je u ku-
tiji i ispreSan po postupku plo3-
nog presanja. Iverje vanjskog s]%)a
je pri tom orijentirano u odrede-
nom smjeru, a u unutra$njosti plo-
¢e dolazi do jake veze iverja koje
je ispreSano okomito u odnosu na
smjer natresanja. Kod pres$anja
ploce tipa II, uprefavaju se u na-
tresni tepih, natresen na uobicaje-
ni nacin, kugle postavljene na eta-
Zama prede. Na taj je nacin pro-
mijenjena geometrija plofe i ori-
jentacija iverja u unutra3njosti plo-
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Ce, Rezultati pokusa pokazali su da
se, uz pomo¢ ovakvih postupaka,
svojstva plo¢e mogu usiladiti sa
zahtjevima specijalnih podruéja
primjene. Cvrstoc¢a na raslojavanje,
na primjer, kod tipa ploce I, po-
veéana je za oko 30%. Ploce tipa
II, zahvaljujuéi promjeni orijenta-
cije iverja kod niske volumne te-
Zine (bruto volumna tezina 550
kg/m?) pokazale su visoka mehani¢-
ka svojstva (Cvrstoéa na savijanje
500 kp/cm?, modul elasti¢nosti
70.000 kp/cm?). Kod toga su zahtje-
vi na kvalitet sirovine vrlo mali, i
moZe se upotrijebiti sirovina (pi-
lanski otpaci) ograni¢eno upotreb-
ljiva za proizvodnju iverica u nor-
malnom postupku plo$nog presa-
nja. Primjenom novog postupka,
mogu se upotrijebiti sirovine koje
su do sada malo ili uopée nisu
za ovu svrhu upotrebljavane.

37

63408322 — Plath, E.: Berech-
nung der Dickenprofile fiir Sperr-
holz (Izradunavanje profila debiji-
ne za Sperplo¢e). »Holz als Roh-
lixgld Werkstoff«, 32 (1974), 5, 177—

Prilagodivanje anizotropije S$per-
plota odredenim konstruktivnim
zadacima zahtijeva slojevit prikaz
furnirskog sloja, koji se oznaduje
kao debljinski profil. Prora¢un ta-
kvih profila predstavlja rjesenje
kubi¢nih jednadibi, koje se unifi-
ciranjem i pomoc¢nim tabelama u
tolikoj mjeri mogu pojednostavniti
da se racunskim strojem ili loga-
ritamskim ra¢unalom dolazi do rje-
Senja. Clanak predstavija uvod za
prakti¢nu izradu nacrta debljinskog
profila. Postupak ratunanja objas-
njen je na brojnim primjerima,

arijabilitet profila debljine znatno
je ograni¢en mjerama dozvoljenih
debljina furnira. (DIN 65705, list 3).

38

634.0.824.8:634.0862.2 — Rof-
fael, E. i Rauch, W.: Extrakt-
stoffe in Eiche und ihr Einfluss
auf die Verleimbarkeit mit alkali-
schen  Phenol-Formaldehydharzen.
(Ekstraktivne tvari u hrastovini i
njihov utjecaj na sposobnost lijep-
ljenja alkal fenol-formaldehid-
nim smolama). »Holz als Roh- und
Werkstoff«, 32 (1974), 5, 182—187.

Clanak se bavi ispitivanjima utje-
caja ekstraktivnih tvari u hrasto-
vini na sposobnost lijefpljenja hra-
stova iverja alkalnom fenol-formal-
dehidnom smolom. Rezultati jasno
pokazuju da katkada postoje veli-

ke razlike u sadrZaju ekstraktivnih
tvari, te pH-vrijednosti ekstrakta
izmedu mlade 1 stare hrastovine.
Ove razlike uzrokuju razlike u &vr-
sto¢i, narocito c¢vrsto¢i nakon ku-
hanja (V 100 — vrijednost) kod li-
jepljenja hrastova iverja alkalnim
enol-formaldehidnim smolama. Sta-
ra hrastovina sadrZi opcenito vide
ekstraktivnih tvari s niZom pH-
vrijednosti nego mlada hrastovina,
a se upravo zbog toga i teZe lijepi.
jelomi¢nim ispitivanjem ekstrak-
tivnih tvari u kipuéoj vodi, moze
se znatno poboljsati sposobnost li-
jepljenja kako mlade tako i stare
hrastovine, ali su fizikalno-tehnolo-
$ka svojstva plo¢a znatno ispod vri-
jednosti plo¢a proizvedenih na ba-
zi rezanog iverja Cetinjata pod is-
tim uvjetima obljepljivanja i pre-
3anja.

Nakon ekstrakcije u kipucoj vo-
di, razlike izmedu iverja mlade i
stare hrastovine djelomi¢no se gu-
be. Kod ekstrakcije s alkalnim rea-
gensom, kao, na primjer, natrije-
vim karbonatom, gdje vise od 20P/e
drva stare, odnosno 10°/oc mlade hra-
stovine ide u otopinu, jedva se jo§
jasno uocavaju razlike izmedu mla-
de i stare hrastovine u smislu spo-
sobnosti lijepljenja alkalnim fenol-
nim smolama.

Dodatak natrijeva hidroksida pri-
je obljepljivanja fenolnom smolom
(36 racunato na apsolutno suho
drvo) utjefe na pobolj$anje sposob-
nosti lijepljenja hrastova iverja i
omogucuje proizvodnju iverica s
vrlo niskim vrijednostima bubrenja
u debljinu (4°/0 nakon 2 sata, od-
nosno %“/o nakon 24 sata potapanja

u vodi).
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634.0.862. — Broker, F. W. i
Simatupang, M. H.: Dimen-
sionsstabilisierung zementgebunde-
ner Holzwerkstoffe (Stabiliziranje
dimenzija prolzvoda na bazi drva,
vezanih cementom). »Holz als Roh-
lil;}:;i Werkstoff«, 32 (1974), 5, 188—

Ispitivanja su obuhvatila prade-
nje promjena dimenzija i odrediva-
nje &vrstoée proizvoda na bazi dr-
va razlititog sastava vezanih cemen-
tom. Pokusi su se odnosili na ispi-
tivanje utjecaja koli¢ine i oblika
iverja, naknadnog otvrdnjivanja
proba u autoklavu, nadina djelova-
nja dodatnih sredstava i uvjeta
konstrukcije. Pokazalo se da se, uz
primjenu krupnijeg iverja, dodat-
nih sredstava i naknadnog otvrd-
njivanja u autoklavima, uz odrede-



ne uvjete konstrukcije, mogu po-
sti¢i pobolj$anja u smislu stabiliza-
cija dimenzija i do 80%.
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634.0.824.8:634.08322 — Rol-
fael, E, Rauch, W. i Beyer,
S.: Ligninhaltige Phenol-Formalde-
hydharze als Bindemittel bei der
Verleimung von Furnieren — Erste
Mitteilung: Sulfitablauge in Kombi-
nation mit alkalischen Phenolhar-
zen (Ligninske fenol-formaldehidne
smole kao vezno sredstvo kod lijep-
ljenja furnira. Prvi dio: sulfitni ot-
padni lug u kombinaciji s alkali¢-
nom fenolnom smolom). »Holz als
Roh- und Werkstoff«, 32 (1974), 6,
225—228.

Ispitivanja su Eokazala da natri-
Jjev sulfitni otpadni lug, pri odrza-
vanju odredenih uvjeta, na primjer
pH-vrijednosti, moze djelomi¢no za-
mijeniti fenolne smole kod lijeplje-
nja bukovih furnira. Pri tempera-
turi od 140°C, mozZe se, uz veé spo-
menute uvjete rada, zamijeniti oko
20°/s fenolne smole bez pogoriava-
nja mehanic¢ko-fizickih  svojstava
proizvedenih troslojnih furnirskih
ploca. Kod temperature od 190°C,
moZe se zamijeniti 30" fenolne
smole, a da se pri tom fizikalno-
tehnoloska svojstva proizvedenih
furnirskih plo¢a samo neznatno po-
gorsaju.

4

63408623 — Fickler, H. H. i
Mdaurer, H. H.. Betriebserfa-
hrungen mit der kontinuierlichen
Reinigung von Oberblechen in Fa-
serplattenpressen. (Pogonska isku-
stva s kontinuiranim ¢&iSéenjem
Eomjih limova u presama za l{)ro-

vodnju vlaknatica). »Holz als Roh-
gfgd Werkstoff«, 32 (1974), 7, 245—

U ¢lanku je prikazan problem o-
neci$é¢ivanja gornjih limova u pre-
fama za proizvodnju vlaknatica,
narocito kod znacajnog ili potpuno
zatvorenog kruZnog toka pogonske
vode, i dana je informacija o po-
gonskim iskustvima s jednim po-
stupkom za kontinuirano ciséenje
gornjih limova, Kod toga se naro-
¢ito vodilo racuna o ekonomicno-
sti postupka i utjecaja na kvalitet
gotovog proizvoda. Postupak kon-
tinuiranog ¢i$¢enja gornjih limova
prikazan je na Eostro_]enju koje ra-
di po tzv. »mokrom postupku«. U-
kazano je takoder na mogucnosti
uspjesne primjene ovog postupka i
na drugim preSama koje rade s
gornjim limovima. Ovo vrijedi oso-
bito za preSe na kojima se proiz-
vode vlaknatice, koje rade po tzv.
»polusuhom ili suhom postupkue.
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6340832286 — Boehme, C. i
Schulz, U.: Tragverhalten eines
GFK-Holzsandwichs (Nesivost uslo-
{enc sendvi¢ konstrukcije od drva

plasti¢ne mase ojatane staklenom
vunom). »Holz als Roh- und Werk-
stoff«, 32 (1974), 7, 250—256.

U posljednje vrijeme sve vise se
upotrebljavaju nosive konstrukcije
od drva, plasticne mase i veznih
sredstava. Da bi se dobile prve in-
formacije o nosivosti takvih grade-
vinskih konstrukcija, izvrSena su
teoretska 1 eksperimentalna ispiti-
vanja. Pokusima su ispitane ¢vr-
stoce na vlak, tlak, savijanje i smi-
canje. Kao osnovni materijal upo-
trebljene su iverice, furnirske ploce
i masivno drvo, koji su medusobno
u mokrom postupku slijepljeni slo-
jem od umjetne smole, ojacane sta-

lenim vlakancima. Pokazalo se da
oblaganje drva i plo¢a ojacanom
umjetnom smolom utje¢e na po-
bolﬁsanje mehanickih svojstava ta-
kvih materijala.
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634.0.832.286 — Kolb, H.. Ver-
suche mit verleimten Holzbautei-
len (Pokusi s lijepljenim gradevnim
elementima). »Holz als Roh- und
Werkstoff«, 32 (1974), 7, 257—262.

U zajednici s proizvodaima no-
sivih gradevnih elemenata, izvr$eni
su posljednjih godina mnogobrojni
pokusi opterecenja, rezultati kojih
su zajedno obuhvadeni i obradeni.
Radi se o malim nosa¢ima od pilje-
nog drva, klinastim spojevima na
daskama i nekim posebnim kon-
strukcijama. Obradeni rezultati po-
kazali su da naprezanja neposred-
no prije loma leze znatno vise od
racunskih vrijednosti i da je po-
stignut visoki stupanj kvalitete go-
tovih proizvoda.
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634.0.83/86 — Ollmann, H.:
Wirtschaftliche Aspekte des Wett-
bewerbs von Holz mit anderen
Werkstoffen. (Ekonomski aspekti
konkurencije drva s drugim mate-
rijalima). »Holz als Roh- und Werk-
stoff«, 32 (1974), 8, 312—317.

Prema jednom prikazu razvoja u-
potrebe drva u Saveznoj Republici
Njemackoj u proteklih deset godi-
na, ustanovljeno je da su postup-
ci substitucije drva do sada stati-
sti¢ki dokazani samo u rijetkim slu-
¢ajevima. Postoji, u stvari, niz pri-
mjera za substituciju drva u ne-
kim podruéjima primjene, ali po-
stoji najmanje isto toliko primje-
ra gdje je drvo izdrzalo konkuren-
ciju drugih materijala. Ocjena kon-
kurentnosti drva pretEostavlja uzi-
manje u obzir nekoliko faktora,
kao: cijena materijala, proizvodni
tro§kovi odredenih proizvoda, tros-
kovi ugradnje, troSkovi odrzavanja
(godi¥nji), zainteresiranost potro-
$aca. U buduce ¢e se takoder ukup-
ni ekonomski aspekti (»social
costs«, potro$nja energije) uzimati
vide u obzir za ocjenu konkurent-
nosti nekog proizvoda.

Pozitivni impulsi za drvnu pri-
vredu, koji se mogu uociti iz stal-
ne medusobne konkurencije mate-
rijala, ne smiju se izgubiti iz vida.
Historijska razmatranja pokazuju
da je potiskivanju drva u nizu po-
druéja primjene prethodila znatna

pretpostavka o porastu potrosnje
istog malerijala u brojnim drugim
Eudruéjima primjenc s visokom a-
umulacijom.
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634.0.822.7:634.0832.1 — Thu-
nell, B.. Neuzeitliche Bandsage-
strassen fiir die Schnittholzerzeu-
gung in Schweden. (Nove linije
tra¢nih pila za proizvodnju pilje-
noi drva u S$vedskoj). »Holz als
Roh- und Werkstoff«, 32 (1974), 8,
289—294.

U pilanskoj industriji Svedske u
toku je novi razvoj pilanske tehno-
logije. Sve veéi zahtjevi za viso-
kom mehanizacijom ifli automatiza-
cijom procesa piljenja imali su za
posljedicu da se jarmace, do sada
pretezno upotrebljavani osnovni
strojevi, sve vie zamjenjuju tehni-
kom pojedina¢nog reza tra¢nim pi-
lama. Tehnika piljenja tra¢nim pi-
lama omogucuje visoki stupanj me-
hanizacije, odnosno automatizacije,
znatno vece brzine piljenja te, s
obzirom na manju S$irinu reza, i
bolje iskorid¢enje drvne mase. Osim
toga, tehnika piljenja tra¢nim pi-
lama omogucuje, u odnosu na teh-
niku piljenja jarma¢ama, vece va-
rijacije u smislu profila piljenja.
Za sada se mogu uodliti dva raz-
vojna pravca u tehnici piljenja
tracnim pilama, naime tzv. traéne
pile s kazetama i reducirne tracne
pile. Oba razvojna pravca su de-
taljno prikazana. Na primjerima je
demonstrirana djelatnost nove teh-
nike u pilanskoj industriji Sved-
ske.
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634.0.841.21 — Bellmann, H.:
Kesseldrucktrankung mit wassri-
gen Losungen (2. Mitt.). (Impregna-
cija vodenim otopinama pod priti-
skom). »Holz als Roh- und Werk-
stoff«, 32 (1974), 9, 340—352.

Razvoj impregnacije vodenim o-
topinama (solima) u kotlovima pod
pritiskom prikazan je u I dijelu
ovog Clanka na primjeru propisa
Njemacke savezne poste iz 1945. g.
Nakon usporedbe s impregnira-
njem pomodu ulja dobivenih iz ka-
menog ugljena, postavilo se pita-
nje prosirenja tehnike procesa za
vodene otopine. Premda u to vrije-
me postoji uoljiva dvodjelna teh-
nika impregnacije za vodene otopi-
ne zadtitnih sredstava i za ulje iz
kamenog ugljena, uz pomo¢ inte-
griranog nadina rada s vodenim o-
topinama, omoguéeno je racional-
no vodenje tehnike impregnacije.
Prvi rezultati iz pokusa po Riipingu
i Lowryu, koji su ove pretpostavke
potvrdili, ve¢ su objavljeni. Oni su
dopunjeni na osnovi promatranja
u smislu tehnologije zasi¢enja pora
za vrijeme tla¢nog perioda proce-
sa impregnacije.

S. Petrovié
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JRION & DENZ GMBH

PROIZVODI:
— podstolne formatne pile

— automatske linije za krojenje plo¢a

— popreéne kruzne pile za masiv

— automatske linije za krojenje masiva Automatska skupina za krojenje plo¢a, tip VKA

Automatska skupina s dvije podstolne formatne pile, povezane transporterima, namijenjena je za uzduzno
i popre¢no krojenje plo¢a. Radne duzine od 1100 . . . 6000 mm, radna visina piljenja 90 mm, radne $irine
do 2000 mm. Agregati za piljenje s predreza¢ima, pomak hidraulicki ili pneumatski podesiv od 0 . . .
60 m/min. Radni stolovi mogu biti opremljeni zraénim sapnicama ili kuglastim kotac¢i¢ima za manipu-
laciju oplemenjenim ploéama. Program krojenja upravljan je elektronicki.

FRIZ

STUTTGART

PROIZVODI:

@ Cletkarice

@ strojeve za nanosenje mocila temeljne
boje

@ naljevacice laka

e uredaje za oplemenjivanje plo¢a foli-
jama

@ uredaje za oplemenjivanje profila fo-
lijama

@ hidrauli¢ne viSeetaZne preSe od 1 do 6
etaZa

1 2 3 4 o linije za furniranje s kratkotaktnim
Automat za nanoSenje temeljne boje, tip UWB-2 preSama ok °

Univerzalnj automatski stroj UWB-2 sluZi za nanoSenje vodenog mocila, temeljne boje i obojenog laka.
Radne operacije: 1. Otpra$ivanje pora i (iSCenje ploha. 2. NanoSenje temeljne boje, mocila ili laka.
3. Zapunjavanje pora tehnikom uribavanja. 4. Postizanje zavr$nog efekta brisanjem ili ¢etkanjem. Stroj
je protolan te se moze ukljuéiti u lakirnu liniju. Radna Sirina 1300 mm, brzina pomaka 10...60 m/min.



PROIZVODI:

@ poluautomatske i automaltske protoéne
traéne brusilice za fino brudenje drva,
laka i folija

Radne S$irine: 1100—1350—2300—2550—
2800—3050—3300 mm

@ Brzine radnih pomaka 6...30 m/min
@ Brza izmjena brusnih traka
@ Brzo podeSavanje strojeva

@ Standardna i elektroni¢ka pritisna ela-
sti¢na greda

@ Brusenje s dvije i viSe traka
Automat za brusenje oblikovanih povrsina, tip FFA 2 ® Maksimalno iskoristenje brusnih traka

Na automatu za bruSenje konveksno i konkavno oblikovanih povriina, kao §to su oblikovana sjedala
od furnirskih otpresaka, omoguceno je grubo i fino brusenje furniranih i masivnih obradaka. Obradak
se uévri¢uje vakuumskim prihvatnicima za radni stol koji se pomice ispod brusnog agregata. Tije-
kom prolaza ispod brusne trake, elektroni¢ki upravljanc pritisne papuce pritiskuju brusnu traku prema
obliku obratka. Dimenzije brusne trake 5000 x 100 mm, a brzina 3,6 i 12 m/sec.

SYSTEM PROIZVODI:
HOMBURG
e jednostrane i dvostra-

ne strojeve za oblaga-
nje rubova (Kanten-

\ -—L L i ,5\ , “— anleimmaschine)
=il [ o] o> (R Bl £ ) B ) @ automate za potpunu
= FiFz ||||fF F 12 3 < s flilts 2 o | obradu rubova KOM-
— P R B Y ] ! BIMAT
I ‘ v " ® korpusne prese
‘, | e uredaje za nanoSenje
I l ‘ ljepila kod montaznih
- I radova (FIX-Leimere)

Automat za potpunu obradu rubova KOMBIMAT

Na stroju KOMBIMAT omoguena je automatska obrada i pode$avanje stroja. Radne operacije: forma-
tiziranje plo¢a piljenjem ili glodanjem, glodanje utora ili poluutora, lijepljenje rubnih letvica, furnira
i folija, obrada oblijepljenih rubova, bru$enje i poliranje rubova i bridova.

Tehni¢ki podaci:

maksimalna debljina obratka 60 mm, min. $irina kod dvostrane obrade 210 mm, kod jednostrane 95 mm.
Debljina rubnog materijala od 0,2..30 mm. Brzina pomaka od 7 ... 45 m/min.
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wllfhory

MASCHINENFABRIK

PROIZVODI:

o formatne kruZne pile

@ automatske dvostrane profilere (Alles-
konner-e)

@ automatske polirne strojeve
(Schwabbelmaschine) Automatski dvostrani profiler tip AM 65

Za suvremene potrebe u finalnoj obradi nas viSenamjenski automat AM-65 ima visestruke prednosti
prema dosadas$njoj obradi na pojedina¢nim strojevima. Njegovom primjenom postiZzemo slijedece:

— istovremeno izvodenje vise razli¢itih operacija — manja potreba radnog prostora i radne snage
— manje vremena za posluZivanje, transport i odlaganje — visoka to¢nost obrade
— smanjenje ciklusa proizvodnje i tro$kova izrade — bolja za$tita radnika na radu

U daljnjoj racionalizaciji procesa proizvodnje kod velikih serija mogu se dva i viSe strojeva povezati nasim
veznim transporterima.

PREDREZAC

AM65 .a
KS =15/23
n =3000/6000 Ymin
[ ba 72 _
! PREDREZAC S PNEU-

E MATSKIM UPUSTANJEM
_L_J—— IZVEDBA 1 i KS=15/23

n=3000/6000 %min

MOTOR PILE |

2 SiEe j GLODALICE

KS=5/75 motor glodalice
?— n=3000/6000 %min
L 8 23 | MOTOR s PRIJENO -

SOM I UPUST, oo
L [ izveosa 2 e Hiliome st

KS=5

n=7400 °/min AME5

GLODALICA S PNEUMA-
AM65 % TSKIM UPUSTANJEM

KS=5/175
n =3000/ 6000 °/min

£ GLODALICA S HIDRA -
F | ULICKIM UPUSTANJEM

IZVEDBA 3 n'i'

- KS=5/75
n 23000/ 6000 %min
26 | MOTOR S REMENsmg
: PRIJENOSOM | UPUSTA-
AM65 NJEM
KS=5

n=4500/6000 °/min

DODATNA  1IZVEDBA




SOP KRSKO SPECIJALIZIRANO PODJETJE ZA INDUSTRIJSKO OPREMO

PROJEKTIRAMO, PROIZVODIMO | MONTIRAMO:
Uprava 1 pogoni o KOMPLETNE LINIJE ZA LAKI- @ LINIJSKE I VERTIKALNE KA-
KRSKO, Gasilska 3 RANJE PLOCASTOG NAMIJES- NALE ZA SUSENJE LAKIRA-
Tel.: 06871 115 TAJA NIH POVRSINA
o DOVODNE VENTILACIONE I
InZenjerski biro o KOMPLETNE LINIJE ZA LAKI- KLIMATIZACIONE UREDAJE,
LJUBLJANA, I7anska c. 2a RANJE MASIVNOG NAMJESTA- TE ZIDNE AGREGATE, ZA NA-
Tel.: 06122474 JA TEHNIKOM UMAKANJA DOMJESTAK ODSISANOG ZRA-
eFiaAA KA U LAKIRNICAMA
e KABINE I KOMORE ZA LAKI- ¢ EKSHAUSTORSKE UREPAJE U
RANJE DRVNOJ INDUSTRIJI




Novo od i KELLER.

Linija za ljustenje
furnira s automatskim
uredajem za kratkotak-
tno namatanje

— = i g

Novo razvijeni sustav proizvodnje za cen- Automatski uredaj za kratkotaktno namatanje ljuste- 5
tralno upravljanje s jednog mjesta za CEN- nih furnira
TRIRANJE — PRIJENOS TRUPCA DO LJU-

Fresii STILICE — LJUSTENJE — ODLAGANJE KO-

e MADNOG POCETNOG FURNIRA — NAMA-

it TANJE FURNIRA — USKLADISTENJE.

Osnivanje, konstruiranje i isporuka postro-
jenja za proizvodnju furnira i furnirskih plo-
¢a po sustavu »kljué¢ u ruke«, i to od jed-
nog dobavljaca!

B
g
!

o

Protoéni Tray-sustav za pocetne furnire sa §karama k
i s automatskim uredajem za sortiranje i odlaganje k
&

e

RFR C. KELLER u. CO.

©
(4 4533 LAGGENBECK — West Germany
s3]
<

Telefon 05451-521 — Telex 094522




LIUBLJANA Trzaska cesta 49,
l N I EA Telefon: 61870, 61042 —
Brzojav: ZICNICA LJUBLJANA

TVORNICA STROJEVA I OPREME
ZA DRVNU INDUSTRIJU — LIJEVAONICA OBOJENIH METALA

KOPIRNA GLODALICA
»KARUSEL“ KR-1520

primjenjuje se u drvo-preradivackoj industriji
za automatsku izradu fazonskih dijelova po $a-
blonama, npr. dijelova igradaka, drvene opreme
automobila, nogu od stolica, dijelova pokuéstva
itd.

Radno vreteno kopirne glodalice pokreée preko
plosnatog remena »Extremultus«-Siegling pose-
ban elektromotor jakosti 4 kW. Radno vreteno
i pogonski elektromotor montirani su na kon-
zoli, koju komprimirani zrak primi¢e ¥abloni
i vraca natrag,

Brzina okretanja stola moze se regulirati kon-
tinuirano od 1—3 okretaja na minutu ru&nim
kolom na kucistu stroja.

Centralni pritisni valjak, pri¢vricen na poseb-
noj konzoli, sluzi za obradu predmeta kao npr.
plo¢a stolova, sjedala i naslona od stolica itd.

TEHNICKI PODACI:

Promjer okruglog stola . . . . . . . 1320 mm
Maksimalni promjer obratka . . . . . 1520 mm
Minimalni promjer obratka . . . . . . 200 mm
Broj okretaja radnog vretena . . . . . 8700 o/min.
Broj okretaja okruglog stola . . . . . 1—3 o/min.
Promjer radnog vretena . . . . . ., . 30 mm

Maksimalna $irina glodala T I 90 mm
Snaga elektromotora za pogon radnog vretena 4 kW; 2880 o/min.
Snaga elektromotora za pogon stola . . . 3/1,7 kW; 1440/705 o/min.

HIDRAULICNA PODSTOLNA PILA TIP PZ

posebno je praktitan stroj za prepiljivanje piljenica razli¢itih dimenzija. Zbog karakteristi¢nog diza-
nja lista pile moguce je na njoj prepiljivati piljenice, kojima popre¢ne dimenzije odgovaraju vrijed-
nostima u slijedecoj tabeli:

Debljina elemenata mm 20 40 60 80 100 120 140 160
Maks. $irina rezanja mm 690 650 620 580 550 500 400 170

Funkcionalnost i dimenzije stroja omogucuju da pilu ukomponiramo u najrazli¢itije linije u tehnologiji
krojenja masiva, ili da djeluje kao samostalna jedinica.

POSJETITE NAS U NOVOIZGRADENOJ TVORNICIL J UBL JA N A - VI ¢ GERBICEVA 101



VANJSKA | UNUTRASNJA »EXPORTDRVO«

TRGOVINA PROIZVODIMA poduzeée za vanjsku i unutrasnju trgovinu drva i drvnih proizvoda,

te lucko-skladisni transport i Spediciju bez supsidijarne
SUMARSTVA | INDUSTRI- i solidarne odgovornosti OOUR-a

JE PRERADE DRVA 41001 Zagreb, Marulicev trg 18; p. p. 1009; Tel. 444-011;
Telegram: Exportdrvo Zagreb; Telex: 21-307, 21-591

Osnovne organizacije udruzenog rada:

OOUR — Vanjska trgovina — 41000 Zagreb, Marulicev trg 18,
pp 1008, tel. 444-011, telegram: Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307,
21-591

OOUR — Tuzemna trgovina — 41001 Zagreb, ul. B. Adzije 11,
UVOZ DRVA | DRVNIH pp 142, tel. 415-622, telegr. Exportdrvo-Zagreb, telex 21-307

PROIZVODA, TE OPREME | OOUR — »Solidarnost« — 51000 Rijeka.__Sarajevska 11, pp 142,
POMOGNIH MATERIJALA tel. 22-129, 22-917, telegr. Solidarnost-Rijeka

: OOUR — Luéko skladisni tiansport i Spedicija — 51000 Rijeka,
4 LIRS L el Delta 11, pp 378, tel. 22-667, 31-611, telegr. Exportdrvo-Rijeka,
STRIJU PRERADE DRVA telex 24-139
AR

EXPORTDRYVO

ZAGREB

EXPORTDRVO Viastite firme:

U INOZEMSTVU: EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-03 th Street Long Island
City — New York 11106 — SAD

OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (Italija)

EXHOL N. V., Amsterdam, Z Oranje Nassaullan 65
(Holandija)

HOLZIMEX G.mb.H., 6 Frankfurt/Main, Westendstr.
80-90 (SRNJ)

Mjesovita poduzeca:

WALIMEX S. A. Meubles en Gros — 1096 Cully — Rue
Davel 37 (Svicarska)

Ekskluzivna zastupnistva:

COFYMEX — Paris 36, Boul. de Picpus 75012
(Francuska)

Poslovne jedinice:
Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon,
London, S. W. 19-1QE (Engleska)

EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju, 10325 Stoc k-
holm 16, POB 16298 (Svedska)

EXPORTDRVO — Mo s kva — Mosfiljmovskaja 42 (SSSR)



