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Novo u proizvodnom programu!

Proizvodni program

Automatska tragna pila

trup&ara TA — 1600
Automatska trana pila ¢ . / s B
trup&ara TA — 1400
R — PAT. — 1100 DVOSTRANI PROFILER — MDA
RastruZna tra¢na pila RP — 1500
U.rlxiverzalna rastruZna trafna RP — 1100 NA KRAJU PROTEKLE I NA POCETKU NOVE 1976, GODINE ,,,
pila -
Pilanska tra¢na pila P—9
— tangens vodilica TV — 4 ++s argumentirano tvrdimo da ée neki od problema oko

— vodilica s navojnim v . . Lig . sy . s
) odrzavanja lista tracne pile uskoro isceznuti iz

vretenom V-2 .. .
— uredaj za automatski Vasih oStrionical

pomak — jeZ J . . o y
— povratni transporter TT ves S neskrivenim ponosom spominjemo ndase novo I’GZVi_

jene proizvode specijalno za Vas:

Automatski jednolisni cirkularAC — 2 "A' M B" - Aparat za mjerenje bombéa na kotalu

Klatna pila KP — 4 traéne pile

Pov'agna pila PP —1 " " < . .

Brealz-cliealing BN PCP: — 450 K N P" - Kontrolnik napetosti lista tradne pi-
Traéna pila P—38 le prema promjeru kotada,

Blanjalica za drvo BP — 63

Ravnalica za drvo R — 50 5. i - . .

Flodalica G5 +ss ObavjesStavamo Vas da na$ novi proizvod DVOSTRANI
Visokotura?na glodalica VG — 25 RUBNI PROFILER "MDA" od sada proizvodimo u devet
Lan¢ana glodalica LG — 210 standardnih varijanti za odredjene tehnolo$ke pro-
Horizontalna busilica BS — 20 cese.

Zidna busilica ZB —3

Stroj za &epovanje c—4

«+s DVOSTRANI RUBNI PROFILER "MDA" nije se zadovoljio
Univerzalna tratna brusilica UTB — 1 samo standardnim varijantama, veé svim.silama na-
— ventilacioni uredaj stoji da i u specijalnim izvedbama varijanti mak-
Automatska traéna brusilica ATB-S-1
Automatska o$trilica pila OP — 1 .
— uredaj za gater pile Seg tehnolosSkog procesa,
— uredaj za Siroke
traéne pile

simalno poStuje specifi&ne "mikro" - zahtjeve va-

- u'rledaj za uske tratne ) ZELIMO VAM USPJESNO OSTVARENJE SVIH PLANOVA TE
pile P4
Automatsk oftrilica Sirokih OSTVARENJE JOS BOLJIH RADNIH I POSLOVNIH REZUL-
traénih pila OTP TATA U NOVOJ 1976, GODINI
Razmetadica pila RU

— uredaj za gater pile
— uredaj za $iroke traine
pile
Valjalica pila VP — 26
— pribor za valjanje i

napinjanje pila / TVORNICA STROJEVA

— stol za uredenje

listova pila
— Brusilica kosina BK
— Aparat za lemljenje AL — 26

Automatska brusilica noZeva ABN — 4
Pretni cirkular PC1 -4 ZAGREB e Savski gaj, XIII put e Tel. 523-533 o Telegram: »Bratstvo-Zagreb«




% INSTITUT ZA SIGURNOST

OOUR ZAVOD ZA UMNAPREBIVANJE SIGURNOSTI
ZAGREB

NASTAVLJA TRADICIJU ODRZAVANJA STRUCNIH SAVJETOVANJA O ZASTITI OD POZARA I OBAVIJE-
STAVA SVE ZAINTERESIRANE RADNE ORGANIZACIJE I POJEDINCE DA ORGANIZIRA TRODNEVNO

Savjetovanje

,Zastita od pozara u drvnoj industriji”

Opatija 25—27. 11 1976.

Program savjetovanja obuhvada sve vaznije
aspekte za$tite od pozara u drvnoj industriji s
obzirom na razli¢ite tehnologije obrade drva, a
renomirani struénjaci u svojim referatima

Zastita od pozara i eksplozije e Prikaz Ste-
ta od pozara u zadnjih 5 godina e Mjere
za$tite od pozara na otvorenim i u polu-
zatvorenim skladi$tima sirovina i polupro-
izvoda e Gradevinske mjere zastite e Elek-
tri¢ne instalacije i uredaji e Grijanje i ven-
tilacija e Obrada drva lakiranjem i plasti-
ficiranjem e Organizacija poZarnog alar-
ma-e Stacionarni uredaji za gaSenje e Or-
ganizacija gaSenja, evakuacija i spasavanje

nude najsuvremenija rjeSenja preventivne zaStite
od poZara u ovoj vrlo razvijenoj, ali i od pozara
posebno ugrozenoj grani privrede.
Savjetovanje je namijenjeno:
o SluZbama i rukovoditeljima zaStite na radu
i zaStite od poZara;
o Tehnickim rukovoditeljima i strucnjacima
svih profila:
— tehnolozima, strojarima i $umarima,

— projektantima i izvoda¢ima objekata,
prostorija i instalacija u pogonima za
obradu drva, te skladista,

— sluzbama i inZenjerima odrzavanja;

e Projektantima i proizvodacima opreme, do-
javnih i alarmnih uredaja, te osobnih za-
Stitnih sredstava;

o Organinzacijama, organima i pojedincima
odgovornim ili zainteresiranim za zaStitu
od poZara.

Savjetovanje se odrzava u Opatiji 25, 26. i 27.
veljac¢e 1976. godine u Kongresnoj dvorani Grafids-
hotela »ADRIATIC« koji ¢e za vrijeme savjetova-
nja svim prijavljenim sudionicima staviti na ras-
polaganje svoje udobne smje$tajne Kkapacitete.

Cijene pansiona su:
158,50 din u 1-krevetnoj sobi
134,50 din u 2-krevetnoj sobi

Troskovi savjetovanja:
1.200 dinara za prvog sudionika,

900 dinara za svakog slijedeéeg sudioni-
ka iz iste OOUR.

Svaki sudionik savjetovanja dobiva od organiza-
tora zbornik referata i zbirku prijevoda o zastiti
od poZara u pogonima za obradu drva.

Budu¢i da organizacijski i tehni¢ki razlozi uvje-
tuju ograni¢en broj sudionika savjetovanja, mo-
limo zainteresirane da odmah traze detaljne in-
formacije i predbiljeze se kod

Sluzbe za poslovne odnose Zavoda za unapre-
divanje sigurnosti Zagreb, Cakoveéka 17, pisme-
no ili telefonom broj 569-300, 563-331, 561-432.
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— brusenje

— brusenje
— lakiranje

— brusenje

— brusenje
— lakiranje.

Predlazemo slijedece sisteme li¢enja gradevne sto-
larije:

Sistem »A«: POLIKOLOR D — KARBOLIN lak
Sistem »B«: KARBOLIN temelj — KARBOLIN lak
Sistem »C«: POLIKOLOR D — HIDROKARBOLIN lak
Sistem »D«: HIDROKARBOLIN temelj — HIDRO-

KARBOLIN lak

Sistem »E«: KARBOLIN LAZUR

»A« SISTEM (POLIKOLOR D — KARBOLIN LAK)
Predlozeni »A« sistem sastoji se od ovih faza rada:

priprema podloge,
bojenje POLIKOLOROM D.

lakiranje KARBOLIN emajl-lakom EXTRA, od-
nosno KARBOLINOM ULTRA 2000.

Priprema podloge

Svu novu gradevnu stolariju, elemente od drva,

iverice, panel-ploce, $per-ploce, lanit i pozder-ploge

savjetujemo obraditi prema opisu rada iz

GN 532, 201:

a) ciscéenje,

b) grundiranje POLIGRUNDOM D, event. KAR-
BOLIN impregnacijom,

c) kitanje,

d) brusenje.

Ploce lesonita treba obvezno odmastiti na pa-

rafiniranoj strani (»lice«) pranjem organskim o-

tapalom: razrjedivacem ili benzinom;

Sistemi obrade gradevne stolarije:

Ispravna zavr$na obrada gradevne stolarije bila je oduvijek dugotrajan, temeljit
i skup postupak. U klasi¢nom obliku, bojenje gradevne stolarije zapocinje pre-
mazivanjem firnisom, zatim slijedi kitanje, bojenje uljenom bojom, ponovo ki-
tanje i brusenje, ponovo bojenje uljenom bojom i kona¢no lakiranje.

Suvremeni postupak bojenja gradevne stolarije ukljucuje slijedece faze:

— premazivanje fungicidnom impregnacijom

— premazivanje temeljnom bojom

— kitanje (samo veéih udubljenja)

— eventualno ponovo premazivanje temeljnom bojom

Ukoliko se raspolaze fungicidnom temeljnom bojom, tada postupak bojenja is-
kljuuje primjenu impregnacije. Ostaju slijedece faze:

— premazivanje fungicidnom temeljnom bojom

— kitanje (samo veéih udubljenja)

— drugo premazivanje fungicidnom temeljnom bojom

— Sve metalne dijelove, koji ¢e se li¢iti, a nalaze se

u sastavu grad. stolarije ili drugog gradevnog
elementa, treba za$tititi antikorozivnim sreds-
tvom ili olovnim minijem;

— Stare ¢vrste i zdrave nali¢e na stolariji, od uljne

boje ili laka, treba odistiti od prljavstine i mas-
noce, a troSne napucane premaze treba odstra-
niti do zdrave podloge sredstvom za odstranjiva-
nje starih nalia ili paljenjem, te iskitati;

— Vlaga u drvu ne smije biti veéa od 15 %o.

Bojenje POLIKOLOROM D:
— POLIKOLOR — D nanosi se na pripremljenu po-

vrSinu ¢etkom u jednom ili u dva sloja. Za ve-
like jednoliéne povr$ine preporu¢a se upotreba
kompresorskog uredaja s piStoljem za prskanje;
Za vanjsku gradevnu stolariju, koja se neée laki-
rati, preporua se 2—3 premaza;

Za unutra$nju stolariju ili licenje namjes$taja koji
se nece lakirati, dovoljna su dva premaza;

Temperatura drva i zraka za vrijeme rada mora
ostati u rasponu +2°C do +40°C;

Vrijeme suSenja ovisi o temperaturi i relativnoj
vlaznosti zraka, ali u prosjeku traje 1—2 sata;

Potro$nja: 1 kg POLIKOLORA-D za 5—7 m? sto-
larije;

Za vrijeme prekida rada ambalazu treba dobro
zatvarati, a alat oprati u vodi.

(Nastavak u slijede¢em broju)



Ivica Milinovid, dipl. ing. ODC 634.0.832.1

Iskoriscenje pilanskih kapaciteta u SR Hrvatskoj

SAZETAK

Radnja obraduje proizvodnju pilanskih trupaca, instalirane kapacitete i
njihovo iskoriScenje na podrucju SRH. Na podruéju SRH, u Sumama dru-
Stvenog vlasnistva, proizvodi se godiSnje oko 1,300.000 m3 pilanskih trupaca
dok se u 1974. godini propililo 1,612.000 ms3.

Instalirane pilane na podrucju SRH mogu godis$nje propiliti 2,300.000 m3
trupaca u 2 smjene, a tokom 1974. godine iskoriséene su 709/

Utvrdeno je da se 84° pilanskih trupaca propili na pilanama kapaciteta
veceg od 25000 m3 godisnje u 2 smjene.

oVarazdin

Pregled proizvedenih pilanskih trupaca i instaliranih
pilanskih kapaciteta u SRH po makroregijama
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Na osnovi toga, zakljuduje se da postoje realni.preduvjeti za_potpunu
mehanizaciju eksploatacije $uma i pilana na podrucju SRH Potrebno je na
tim pilanama uvesti optimalnu mehanizaciju i zaokruZiti dvofaznu preradu
namjenskom proizvodnjom piljene grade i elemenata.

UTILIZATION OF SAWMILL CAPACITIES IN S. R. CROATIA
SUMMARY

The paper deals with the saw log production, installed capacities and their
use in S. R. Croatia. In the socially-owned forests of S. R. Croatia the yearly
saw log production is about 1,300.000 m3 while in 1974 1,612.000 m3 of saw
logs were sawed.

Installed sawmills in S. R. Croatia can saw 2,300.000 m3 of saw logs yearly
in two shifts while in 1974 they were used by 7000 only.

It is found out that 84%/s of saw logs is sawed in sawmills with the capacity
of 25.000 m3 or more yearly, in two shifts.

Considering the above stated it is concluded that there exist real pos-
sibilities for full mechanization of forest exploitation and sawmills produc-
tion in S. R. Croatia. It is necessary to introduce optimal mechanization in
these sawmills and complete two phases processing by purposive sawed

timber and dimension stock production.

UvoD

Pri razmatranju i analizi sirovinske baze, kao
jednog, ali ipak najvaZnijeg, parametra za rekon-
strukciju, modernizaciju i izgradnju novih pila-
na (ili elemenata racionalnog iskori$éenja $um-
skog fonda), najces$ée se spominje viSak pilan-
skih kapaciteta. Pri tome se, opcenito receno,
sluzimo slobodnim ocjenama kako manjka siro-
vine tako i veli¢ine i broja instaliranih pilanskih
kapaciteta. Oc¢ito je da postoji neuskladenost si-
rovinske baze i instaliranih kapaciteta, ali stvar-
mno stanje u smislu njegove kvantifikacije bilo je
nepoznato. Naroditu nepoznanicu predstavljale
su male pilane u dru$tvenom i privatnom vlas-
nistvu.

Rekonstrukcije i modernizacije postojeéih pi-
lana, narodito ako se radilo o povecanju instali-
ranil kapaciteta, uvijek su pobudivale dilemu u
opravdanost takvog zahvata. Medutim, zbog ne-
dovoljnog poznavanja stvarnog stanja, nismo mo-
gli realno determinirati veli¢inu kapaciteta u od-
nosu na stvarno raspolozivu masu pilanskih tru-
paca alimentacionog podruéja koju dée doti¢no
naéin preraditi.

Pilanarstvo se ma podru¢ju SRH podizalo jed-
nim dijelom bez &vrstog programa, $to znadi da
se razvoj ove industrijske grane nije uvijek u
dovoljnoj mjeri temeljio na sirovinskoj bazi. O-
cjene o visku kapaciteta stvaralo se generalno za
cijelu SRH, a odluke o gradnji novih pilana do-
nosile su se na osnovu raspoloZive sirovine na
odredenom podrudju.

Cilj ovoga rada jest da utvrdi, ili bar pokusa
utvrditi, stvarno stanje u proizvodnji pilanskih
trupaca, iskori$éenje postojec¢ih pilanskih kapa-
citeta te broj i veli¢inu instaliranih kapaciteta na
podru¢ju SRH. Na osnovi tih podataka, utvrditi
regionalnu rasprostranjenost pilana, uskladenost
sa sirovinskom bazom, iskori§éenje instaliranih
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pilana, utjecaj danasnjeg stanja pilanske prera-
de na koncepciju pilanarstva SRH, na kompleks-
no iskorni$§éenje sirovine i moguénost uvodenja
optimalne mehanizacije.

METODA RADA

Prikupljeni podaci analiti¢ki su obradeni i
prezentirani za podruéje svake opdinske skupsti-
ne u Republici, koja je podijeljena ma 4 makro-
regije: Dalmatinsku, Primorsko-licku, Srednje-
hrvatsku i Slavonsku.

Zbog veli¢ine, kao i posebne zanimljivost Za
nasu temu, podaci za Primorsko-licku makrore-
giju obradeni su po regijama: Istarska, Li¢ka i
Primorsko-goranska, a Srednje-hrvatska makro-
regija podijeljena je na 4 regije: Zagrebaéku, Si-

-$a¢ko-banijsku, Zagorsko-medimursku i Podrav-

sko-bilogorsku.

Pilane su po veli¢ini podijeljene u 5 grupa.
Svrha ovakve podjele jest da se utvrdi iskorice-
nje velikih pilanskih kapaciteta, njihova lokaci-
ja te njihov utjecaj na razvoj pilanarstva poje-
dine makroregije.

— Prvu grupu &ine pilane instaliranog kapa-
citeta 50000 m3 trupaca i viSe godi$nje u
2 smjene. Instalirani primarni strojevi u
tim pilanama su najmanje 2 tehnologke li-
nije tra¢nih pila ili jedna tehnologka linija
tra¢nih pila i brzohodna jarmaéa svijetlog
otvora 610 mm ili 710 mm.

— U drugu grupu svrstane su pilane instali-
ranog kapaciteta 25000—50000 m3 trupaca
godiSnje u 2 smjene. Primarni strojevi su
jedna tehnoloska lininja tragnih pila, od-
nonsno brzohodna jarmacda, svijetlog otvo-
ra 610 mm ili 710 mm. Uz ove primarne
strojeve, u praksi postoji vi$e kombinaci-
ja koje Cine kapacitete od 35000 do 40000
m? trupaca godinje u 2 smjene.



— Treda grupa obuhvaca pilane od 10000 do
25000 m3 trupaca godi$nje u 2 smjene. In-
stalirani primarni stroj je tracna pila ili
kombinacije viSe primarnih strojeva ma-
njeg ucina.

v

kapacitet 5000—10000 m3 trupaca godis$nje
u dvije smjene. U praksi su to najcesée
traéna pila tip 1100 u kombinaciji s ras-
truznom pilom tip 1100 ili jarmace manjeg
kapaciteta.

— U petu grupu svrstane su sve ostale pi-

lane kapaciteta do 5000 m3 godi$nje, bez
obzira na vrstu primarnih strojeva.

PROIZVODNJA PILANSKIH TRUPACA

U ovom poglavlju obuhvadena je proizvodnja
pilanskih trupaca u okviru $umskih gospodarsta-
va SRH. Privatne $ume iz kojih se veéim dijelom
alimentiraju privatne pilane i dijelom male pila-
ne u sastavu drugih djelatnosti nisu obuhvadene
ovim pregledom.

_Proizvodnja pilanskih trupaca svih vrsta drva
na podruc¢ju SRH kreée se oko 1,300.000 m3 god.
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Prema podacima Republi¢kog zavoda za pla-
niranje, u 1973. god. proizvedeno je pilanskih tru-
paca:

SRH 1,300.047 ms3
Dalmatinska makroregija —

Primorsko-licka makroregija 629.972 m3
Primorsko-goranska
regija 482.809 m3
Istarska regija 1.928 m3
Licka regija 145.235 m3
Slavonska makroregija 273.196 m3
Srednje hrvatska makroregija 396.879 ms3
Zagrebacka regija 176.683 m3
Podravsko-bilogorska 204.524 m3
Zagorsko-medumurska 15.672 m3

Prema prikupljenim podacima, na podruéju
SRH propiljeno je u 1974. god. 1,612.000 m3 pi-
lanskih trupaca, $to je 312.000 m3 vise od pro-
izvedenih pilanskih trupaca. Koli¢ina od 312.000
m3 pilanskih trupaca proizvedena je u privatnim
$umama, nabavljena na podru¢ju drugih repu-
blika, a obuhvaca i jedan dio trupaca namijenje-
nih vi$oj fazi prerade (F i L).

Prema podacima iz StatistiCkog godi$njaka
Jugoslavije za 1975, u SRH je u dru$tvenim $u-
mama posjeceno u 1974. g. 100.000 m3 vise brutto
mase nego u 1973. god. U privatnim $umama po-
sjeCeno je u istoj godini 331.000 m3 brutto mase,
ili oko 89, od ukupne brutto mase.

PROIZVODNJA PILANSKIH
TRUPACA

PROPILJCNI  PILANSKI
TRUPCI

INSTALIRAN! PILANSKI
KAPACITET

Slika 1. Proizvodnja pilanskih trupaca, propiljeno
pilanskih trupaca i instalirani pilanski kapaciteti u

SRH 1974. god.
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Za nas je posebno interesantno koliko danas-
nje pilane svojim polozajem, veli¢inom i meha-
nizacijom mogu utjecati i pomodi osuvremenja-
vanju eksploatacije Suma i boljem i namjenskom
iskoris¢enju $umskog fonda. Danas prikrajanje
debla i obrada pilanskih trupaca u eksploataciji
Suma znatno odstupaju od suvremenog i racio-
nalnog iskori§¢enja drvne mase i upotrebe polu-
proizvoda od drva. U poslovnim odnosima $u-
marstva i drvne industrije vrijedi trogvacki obi-
¢aj da je sirovina za pilansku preradu trupac od-
redenog kvaliteta i duzine. Pilansku preradu i
uopée proizvodnju i preradu drva saZeto je de-
finirao Fischer: »Proizvodnja piljene grade je dio
tehnoloSkog procesa koji podinje u $umi, a zavr-
Sava gotovim proizvodome« (2). Za razliku od tog
shvacanja, kod nas se u pravilu debla prikrajaju
prema najboljem financijskom efektu u plasma-
nu trupaca ili najpovoljnijim uvjetima eksploa-
tacije, dok se pri tome zanemaruje krajnji cilj:
izdvajanje trupaca za viSu fazu prerade, proiz-
vodnja piljene grade, elemenata i konaéno goto-
vog proizvoda.

Osnovni razlog kojim se brani postojede sta-
nje jest viSak pilanskih kapaciteta i male pilane
koje ne mogu mehanizirati stovari§ta trupaca i
obradu cijelog debla. Ovom radnjom utvrdeno je
da se 849, pilanskih trupaca propili u pilanama
instaliranog kapaciteta 25.000 m3 i vi$e trupaca
godi$nje u dvije smjene.

Ako izuzmemo nekoliko kapaciteta iskoridde-
nje kojih je manje od 509, vedina velikih pi-
lana ima preduvjete da, u zajednici sa Sumars-
tvom, organizira kvalitetniju obradu i racional-
nije i namjensko prikrajanje trupaca.
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Medutim, moramo konstatirati da pilanarstvo
svojom organizirano$¢u i nastupom u odnosu pre-
ma Sumarstvu znatno utje¢e na radove u eksploa-
taciji Suma. No bez obzira na sada$nje mogucé-
nosti preuzimanja cijelog debla na stovariste pi-
lana, poznato je-da se u praksi trupci isporucuju
po prosjeénim cjenama, a razvrstavanje trupaca
po kvaliteti je nerealno i proizvoljno, a vrsi se
radi uskladivanja fakturnih vrijednosti, pri ¢emu
se, radi formalnih propisa, trupci nize kvalitete
prebacuju u visi kvalitetni razred. Znaci da u
praksi postoje povoljni uvjeti da se trupci pri-
krajaju namjenski prema proizvodnom programu
odredene pilane, odnosno finalnih tvornica. No
preduvjet je organizirani nastup pilana na odre-
denom podruéju, a Sumarstvo treba shvatiti da
je obrada i prikrajanje debla za odredeni proiz-
vodni program u opéem interesu i jedini mogudéi
put za racionalno eksploatiranje $umskog fonda.

INSTALIRANI PILANSKI KAPACITETI U SRH

Na podru¢ju SRH danas radi 517 pilana, a
njihcv broj, prema kapacitetu, jest:

50.000 m3 god/2 smj. 8 pilana
25.000—50.000 m3 god/2 smj. 27 pilana
10.000—25.000 m3 god/2 smj. 18 pilana
5.000—10.000 m3 god/2 smj. 15 pilana

do 5.000 m3 god/2 smj. 449 pilana

Iz grafickog pregleda vidi se odnos proizvod-
nje pilanskih trupaca, koli¢ina propiljenih trupa-
ca u 1974. g. i instalirani pilanski kapaciteti na
podru¢ju SRH (sl. 1) i po makroregijama (sl. 2).

1018

PROIZVODNJA PILAN-
SKIH TRUPACA

PROPILIENI PILANSKI
TRUPCI

76

INSTALIRANI PILAN~
SKI KAPACITET

SREDNJE-
HRVATSKA

MAKROREGIJA

Slika 2. Proizvodnja pilanskih trupaca, propiljeno trupaca u 1974. god. i instalirani pilanski kapaciteti
po makroregijama
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NajviSe instaliranih pilana nalazi se ma po-
drucju Srednjehrvatske makroregije. Na tom po-
drucju najbrojnije pilane su na podrucju Sisacko-
-banijske regije.

Od ukupnog broja pilana (517), u drustvenom
vlasni$tvu je 89, a u privatnom 428 pilana.

Samo na podru¢ju Srednjehrvatske makrore-
gije nalazi se 358 pilana u privatnom vlasni$tvu.

Uz pretpostavku da se u privatnim $umama
proizvede oko 130.000 m3 pilanskih trupaca, on-
da instalirani pilanski kapaciteti na podruéju
SRH mogu ispiliti 870.000 m3 trupaca viSe nego
$to omoguluje sirovinska baza.

Od toga 240.000 m3 odnosi se na privatne i
630.000 m3 na pilane u drustvenom vlasnistvu.

ISKORISCENJE PILANSKIH KAPACITETA SRH

U pilanama SRH propiljeno je u 1974. god.
1,612.000 m3 pilanskih trupaca. Pilane u drustve-
nom vlasniS$tvu propilile su 1,438.000 m3, a pila-
ne u privatnom vlasni$tvu 173.000 m3.

Prema podacima opdinskih skups$tina, vidljivo
je da vedina privatnih pilana radi samo povre-
meno ili sa znatno smanjenim kapacitetom. U
na$im razmatranjima neéemo posvedivati poseb-
nu paznju privatnim pilanama, jer je u njima
propiljeno oko 129/, pilanskih trupaca koliko je
priblizno proizvedeno u privatnim $umama.

Broj i kapacitet privatnih pilana alarmantan
je samo na podruéju Srednje-hrvatske makrore-
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gije dok na drugim podrucjima nema znatnijeg
utjecaja na rad pilana u drustvenom vlasni$tvu.

Kod razmatranja rada privatnih pilana treba
uociti da bi sigurno pilanski trupci proizvedeni u
privatnim $umama imali drugu primjenu kada
ne bi postojala moguénost da se propile uz po-
voljne uvjete na pilanama u neposrednoj blizini.

Za nas je posebno interesantno iskori$éenje
pilanskih kapaciteta po veli¢ini pilana (Sl. 3) koje
su razvrstane na bazi opisane metodike.

PREGLED ISKORISCENJA PILANA
PO VELICINI I MAKROREGIJAMA

7®§ki kapaciteti
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- % % %6 %% %%
1 Dalmatinska 62 80 75
2 Primorsko-licka 8 81 65 — 58 77
3 Slavonska 72 75 81 38 50 68
4 Srednje-hrvatska 79 71 68 60 63 65
5 SRH 79 76 69 52 61 10
PROPILJEN! PILANSKI
TRUPCI
INSTALIRANI KAPACI- .
TET PILANE
61%
52%
struktura pilanskih
5000 oo 3 kapaciteta
10000 5000 m

Slika 3. IskoriS¢enje pilanskih kapaciteta prema veli¢ini instaliranog kapaciteta
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Ako pretpostavimo da bi sve pilane trebale ra-
diti drevno 16 sati, odnosno 2 smjene, onda su
na podru¢ju SRH iskori$c¢eni instalirani kapaci-
teti sa 709/,

Najmanje iskoriS¢enje kapaciteta je u pilana-
ma na podrucju Srednje-hrvatske regije, $to znat-
no utjeCe na prosjec¢no iskori§éenje pilana na po-
dru¢ju SRH.

Analizom iskori$¢enja kapaciteta velikih pila-
na utvrdeno je da je kod veéine kapacitet isko-
ri¢en preko 809, Samo nekoliko velikih pilana
na podruc¢ju Slavonske i Srednje-hrvatske makro-
regije koriste se kapacitetima oko 50—60 ",

NEUSKLADENOST PILANSKIH KAPACITETA
SA SIROVINSKOM BAZOM

Na osnovi analiziranih podataka, vidljivo je
da broj, kapacitet i razmjestaj pilana na podru¢-
ju SRH ne odgovara sirovinskoj bazi. Prije svega,
broj pilana i njihov kapacitet je veéi od onoga
koji bi odgovarao stvarno racionalnoj preradi na
osnovi raspolozive sirovine. Osim toga, razmjes-
taj velikih pilana ne poklapa se s idealnim loka-
cijama, odnosno neke od njih ne nalaze se u te-
Zi§tu drvne mase koju preraduju.

Iz slijededeg pregleda vidljiv je odnos sirovin-
ske baze i instaliranih pilanskih kapaciteta u
dru$tvenom vlasni$tvu po makroregijama:

Makroregija Sirovinska Instalirani

baza kapaciteti

ﬂrﬁatinska s
Primorsko-licka 117 9/,

Slavonska | 156 9/,
Srednje-hrvatska 190 9,
SRH 148 9/,

Ravnoteza je najviSe naru$ena na podrucju
Srednje-hrvatske makroregije gdje je za skoro
dvostruko viSe instaliranih kapaciteta, nego $to
se proizvodi pilanskih trupaca.

MEHANIZACIJA PILANA U SRH

Smatra se da je veéina industrijskih pilana
u Hrvatskoj rekonstruirana u periodu 1965—1975.
god. U stvari, samo nekoliko pilana izvrsilo je
potpunu rekonstrukciju. Veéina pilana rekon-
struirala je i mehanizirala pilansku dvoranu, a
skladista trupaca i piljene grade rijeSena su dje-
lomiéno ili uopée nisu rijeSena. Rezultat takvog
stanja je niska produktivnost, te$ki uvjeti rada
i slaba za$tita piljenica i trupaca. Naprijed je
utvrdeno da 35 pilana veli¢inom i kapacitetom
imaju preduvjete za uvodenje mehanizacije na
skladi$tu trupaca i piljene grade. U ovom mo-
mentu neophodno je nastaviti i zavrsSiti zapodete
rekonstrukcije optimalnom mehanizacijom na
skladi$tu trupaca i piljene gradnje na osnovi
stvarno postizavanog kapaciteta. Slobodno moze-
mo reé¢i da ée se mnoge pilana sada$njim stup-
njem mehanizacije te$ko uklopiti u sve veée zah-
tjeve za paletizaciju piljene grade.

Drugi bitan elemenat jest tehnoloski zaokru-
Ziti drugu fazu prerade, ¢ime bi se pilane lakse
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prilagodile trZi§tu, povecale iskoriS¢enje trupa-
ca i vrijednost gotovih proizvoda jer danasnja
dorada ne zadovoljava zahtjeve suvremenog pi-
lanarstva.

Stoga se moze zakljuditi da, ukoliko se u do-
gledno vrijeme na svim velikim pilanama ne iz-
vr§e zaokruZenja druge faze prerade i mehaniza-
cije skladi$ta, pilanarstvo SRH teSko e udo-
voljiti zahtjevima trzi$ta i uklopiti se troskovima
u cijene na evropskom trzi$tu.

ZAKLJUCAK

Na osnovu prikupljenih i obradenih podata-
ka u ovom pregledu moze se zakljuditi:

1. Na podru¢ju SRH ima 517 pilana kojima je
godi$nji kapacitet u 2 smjene 2,300.000 ms3.

2. Velike pilane prerade 84Y/, pilanskih trupaca,
prema tome postoji realni preduvjet za na-
mjensku obradu i prikrajanje trupaca prema
potrebama pilana i krajnjih korisnika piljene
grade.

. Usporedujuéi sje¢u u privatnim Sumama i
stvarni kapacitet pilana u privatnom vlasnis-
tvu moZe se zakljuciti da se te pilane snab-
dijevaju pilanskim trupcima uglavnom iz tih
$uma.

. Pilanski kapaciteti SRH u 1974. god. iskori$ée-
ni su u prosjeku 709/,.

. NajviSe instaliranih pilana ima na podruéju
Srednje-hrvatske regije i to podru¢je ima naj-
ve¢i utjecaj na te$ku situaciju na trzi$tu pi-
lanskih trupaca.

.U 35 velikih pilana pili se 849, pilanskih tru-
paca. Prema tome nasu paZnju treba usmje-
riti na rjeSenje problema i modernizaciju tih
pilana, a time cemo rijesiti glavne probleme
pilanarstva SRH.

NAPOMENA AUTORA

Za izradu ove studije anketirano je 114 opéin-
skih skup$tina SRH i 75 privrednih organizacija
koje se bave pilanskom preradom drva. Svim
oplinskim skupStinama i privrednim organizaci-
jama zahvaljujemo na suradnji i pomoéi pri sa-
kupljanju podataka o pilanskim kapacitetima na
podru¢ju SRH.

Takoder zahvaljujemo ing. Gogeru i ing. Suicu
(Zavod za privredno planiranje SRH) na koris-

nim podacima o proizvodnji pilanskih trupaca na
podrucju SRH.
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Prof. dr STEVAN BOJANIN, dipl. ing. ODC 634.0.3

Izvlacenje
tanje tehniCke obiovine
pomocu traktora

SAZETAK

..U eksploataciji $uma poduzimaju se napori da se radovi na izvlaenju meha-
niziraju. Problem je veoma aktualan, s obzirom da izvladenje konjskom spregom
jo$ uvijek sudjeluje u visokom postotku.

U radnji autor obraduje problem izvlatenja tanje tehni¢ke oblovine $um-
skim zglobnim traktorom »Timberjack 360« i adaptiranim poljoprivrednim trak-
torom IMT—S558.

Kod istrazivanja su primijenjene ove varijante izvlacenja: 1. traktorom IMT
— 558, a) izvlac¢enje trupaca uz rad traktoriste i pomocnika; b) izvlacenje duge
oblovine uz rad traktoriste i pomoénika; c) izvlaéenje duge oblovine uz rad samog
traktoriste. 2. Traktorom Timberjack 360, a) izvlacenje duge oblovine uz rad trak-
toriste i pomoénika te b) isto, uz rad samog traktoriste.

Autor usporeduje. u¢inke pojedinih varijanti privla¢enja i donosi zakljucke
o ekonomiénosti primjene navedenih traktora, odnosno varijanti rada.

DAS PROBLEM DES RUCKENS DUNNEREN LANGNUTZHOLZES

ZUSAMMENFASSUNG

In Kroatien fiir das Riicken des Holzes, werden neben den Schleppernnoch
immer auch die Pferde angewendet. Das Problem der Mechanisierung des Holz-
Ix;ijcl:kens ist sehr wichtig, sowohl fiir das Langnutzholz als auch fiir das Schncht-

olz.

Fiir das Holzriicken wurden bei uns friiher fast ausschliesslich nur landwirt-
schaftliche, adaptierte Schlepper angewendet. In neurer Ze.t werden meistens
schwere Knichschlepper angeschafft.

In dieser Abhandlung wird das Problem des Riickens, fiir unsere Verhiltnisse,
diinneren Langnutzholzes (30 cm durchschnittl. MD m R) mittels mittelschweren,
landwirtschaftlichen »IMT-558« (Sorten-und schaftweises Riicken), und schweren
Knickschleppers »Timberjack-360« (nur schaftweises Riicken) behandelt. Bei be:den
Schleppern wird Ein — und Zweimannarbeit angewendet.

Die Resultate durchgefiihrter Untersuchungen:

Bei untersuchten, fiir das Riicken diinneren Langnutzholzes, angewendeten
Schleppern und Arbeitsvarianten, vermindert sich die Leistung ziemlich intensiv
in Beziehung auf die Vergrosserung der Riickeentfernung, so dass bei der Ent-
fernung von 1 km die Leistung betragt nur 26%o bis 38% von jener bei der Distanz,
von 0,1 km.

Die Leistung des Schleppers IMT — 558, bei der Anwendung des schaftweisen
Riickens in Zweimannarbeit erhoht sich im Verhaltnis zu der Leistung des Sorten-
riickes bei der Riickeentfernung von 0,1 km mit 57%, und bei jener von 1,0 km
nur mit 15%.

Bei der Anwendung desselben Schleppers und derselben Arbeitsvariante, ist
die Leistung in Zweimannarbeit, in Beziehung auf die Einmannarbeit standig
hoher. Diese relative Erhchung der Leistung vermindert sich mit der Verlangerung
der Riickedistanz.

Die Leistung des Knickspleppers, Timberjack 360 beim schaftweisen Riicken
in Zweimannarbe t unter Umstidnden der Untersuchungen, ist im Verhéltnis zur
Leistung des Schleppers IMT — 558, auf der Riickedistanz von 0,1 km 40%, und
auf der Distanz von 1,0 km 96,80 hoher. In Einmannarbeit die Erhéhung der
Leistung ist noch grésser, und mit der Verlangerung der Riickeentfernung von 0,1
bis 1,0 km, die Erhéhung befindet sich in der Grenzen von 52,8% bis 99,4%,.

Vom Standpunkt der Wirtschaftlichkeit aus, ist die Anwendung des Knick-
schleppers, Timberjack anstatt des adaptierten, landwirtschaftlichen Schleppers,
IMT — 558, nur dann genehmigt, ween die Verhiltnisse der tédglichen Kosten dieser
tS)lchlepper im Rahmen der Vehiltnisse der tadglichen Leistungen der Schlepper

eiben. .-

263



1 UVOD I PROBLEMATIKA

Razmatrajuéi stanje mehanizacije radova u
eksplotaciji $uma, mozemo re¢i da se mehaniza-
cija sje¢e i izrade u Hrvatskoj nalazi na zadovo-
ljavajuéoj razini, uzevsi u obzir prilike u Srednjoj
Evropi. Isto se to moZe reéi i za stanje mehani-
zacije transporta (prijevoza) drva. Medutim, pro-
blem mehanizacije izvlatenja drva jo§ nije rijeSen
na zadovoljavajuéi naéin. Jo§ uvijek se kod izvla-
¢enja tehni¢ke oblovine u znatnoj mjeri primi-
jenjuju konjske sprege. Ipak, stanje se iz godine
u godinu nabavkom traktora popravlja.

Tako je, ve¢ prije znatnog vremena, nabavljen
stanovit broj lakih i srednje te$kih traktora s ko-
tatima, zapravo poljoprivrednih traktora adapti-
ranih za izvladenje tehni¢ke oblovine. U novije
vrijeme nabavljeni su zglobni i to tezi traktori,
koji se takoder upotrebljavaju za izvlacenje teh-
ni¢ke oblovine. Poseban problem predstavlja iz-
vladenje prostornog drva, gdje je stupanj meha-
niziranosti niZi nego u prvom slucaju. Ovdje ¢emo,
medutim, razmotriti samo problem izvlafenja
tehni¢ke oblovine.

Prije primjene te$kih zglobnih traktora, pogod-
nih za izvladenje debala, kod obaranja i izrade na
sje¢ini primjenjivala se isklju¢ivo sortimentna me-
toda, a sada se u znatnoj mjeri preslo na izradu
duge oblovine. Naime. u sastojini se odvoji donji
dio debla, koji sadrzi tehni¢ku oblovinu i izvladi
u jednom komadu, dok se prostorno drvo iz-
raduje u sastojini i izvla¢i odvojeno.

Opéenito su poznate prednosti koje se postiZu
primjenom izvladenja debala, odnosno duge oblo-
vine, pa se taj nadin izvlalenja sve viSe primje-
njuje. Tako u NR Madarskoj prema Kéldy-u (8)
u 1973. izvlagenje duge oblovine sudjeluje s 12%,
a u 1975. s 389,

II CILJ, PODRUCJE I METODIKA
ISTRAZIVANJA

U ovoj radnji tretira se problem izvlacenja za
nade prilike tanje tehni¢ke oblovine (oko 30 cm
srednjeg promjera). Cilj je komparativno ispitati
rad i uéinke kod izvlaenja tehmi¢kog oblog drva
lak$im, adaptiranim poljoprivrednim traktorom
s dvobubanjskim vitlom i tezim zglobnim trak-
torom.

Za izvladenje su primijenjeni slijedeéi traktori
s kotadima.

1. Zglobni traktor Timberjack 360

Motor:

Maksimalna snaga:

125 KS (SAE)
112 KS (DIN) kod 2800 o/min

Maksimalni okretni moment:

36,7 (kpm)

Brzine:

na putu do 29,5 km/h

van puta do 6,7 km/h
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Prohodnost pod diferencijalom: 0,56 m

Radijus okretanja: 5,6 m

Vitlo Hercules — max. vué¢na sila: 9 Mp;
brzina kretanja uZeta do 130 m/min

Standardne dimenzije guma: 18,4 x 34, 10 PR

Sirina traga: 1,98 m

2. IMT — 558, poljoprivredni traktor, adaptiran
za izvlacenje drva

Motor:
Maksimalna snaga: 58 KS (DIN)
Brzina: od 2,0 do 22,0 km/h
Popre¢na prohodnost: 0,43 m
Radius okretanja: 4,78 m
Dvobubanjsko vitlo TRIMA JL — 2/54,
4,5 Mp
Sirina traga: 1,40 m

Kod istrazivanja su primijenjene slijedece vari-
jante izvlalenja: 1. traktor IMT — 558, a)
izvlatenje trupaca uz rad traktoriste i pomo¢nika;
b) izvlatenje duge oblovine uz rad traktoriste
i pomo¢nika; c) izvlatenje duge oblovine uz rad
samog traktoriste. 2. Traktor Timberjack
360, a) izvladenje duge oblovine uz rad traktori-
ste i pomoénika te b) isto, uz rad samog trakto-
riste. Prema tome, istraZzeno je ukupno pet vari-
janti izvlatenja.

Istrazivanje je provedeno u $umariji Krizevci,
u $umskom predjelu »Lesce«, odjel 13. To je mje-
$ovita sastojina hrasta 0,5, bukve 0,4 i graba 0,1,
starosti 102 godine. Drvna zaliha iznosi 362 m*ha.
Za sje¢u je doznaceno i posjeceno 81,18 m3 drvne
mase, odnosno 42 stabla po ha. Intenzitet sjece
je 22,4%. Prosje¢na medusobna udaljenost @bo-
renih stabala iznosi 15,4 m.

Tlo je lako prohodno bez zapreka. Traktor-
ske vlake nisu gradene nego su kao vlake kori-
$teni stari $umski putevi, a mjestimi¢no su trak-

wtori tijekom mekoliko uzastopnih prolaza istim tra-

gom stvorili vlake. Teren je ravan, a mjestimi¢no
nagnut u smjeru izvlaéenja do 5%.

Izvladenje na navedenoj sjecini obavljeno je
traktorom IMT, a podaci o utro$cima vremena
kod izvladenja zglobnim traktorom potjecu s dru-
ge sjeCine istih terenskih uvjeta. IzvrSeme su
korekcije originalnih utro$aka vremena obzirom
na razlike u dimenzijama oblovine.

Kod istrazivanja, za mjerenje utro$ka vremena
primijenjena je metoda kronometraze po vre-
menu trajanja. Primijenjen je kronometar s po-
dJelom minute na 100 dijelova (1/100), a za jedi-
nicu ocitanja uzeta je stotinka minute.

Radi mjerenja, radne operacije su podijeljene
na ngne zahvate i prekide, koji su predstavljali
jedinice mjerenja vremena. Da bi se dobila struk-
tura vremena, mjereni su svi radni zahvati kao i
prgki'qi u toku rada. Procjena stupnja udinka nije
prlr{l'ljenjena, obzirom da se u provedenim istraZi-
vanjima, kod znatnog dijela rada, manje moglo
utjecati na ucinak nego $to je to sludaj kod nekih
radova u Sumarstvu, Kohlmann (9). Nadalje, neki



autori smatraju da je kod radova u $umarstvu
ispravnije uzeti prosje¢ni, a ne normalni uéinak,
Aro i dr. (2).

Kod obrade terenskih podataka, srednje vri-
jednosti prikazane su u obliku aritmeti¢kih sre-
dina (My). Dalje su raunate standardne devija-
cije (S); srednje greske aritmeti¢ke sredine (sy);
postotak gre$ke aritmeti¢ke sredine (p), uz 95%,
vjerojatnosti.

IIT REZULTATI I DISKUSIJA O DOBIVENIM
REZULTATIMA

Brzine traktora i podaci o kubaturi tovara pri-
kazani su u tabeli 1. Srednja udaljenost privlace-
nja iznosila je 0,4 km. Kubatura tovara kod zglob-
nog traktora veca je 3,1 puta od tovara kod po-
ljoprivrednog traktora. Srednji promjer od 83%
komada tretirane oblovine kreée se ispod 35 cm
srednjeg promjera s korom.

U tabeli 2 prikazani su utro$ci vremena poje-
dinih radnih zahvata i prekida na sjeéini i pomo¢-
nom stovariS$tu za oba traktora i sve tri varijante
rada s dva radnika. Nadalje je prikazana struk-
tura vremena po turnusu za srednju udaljenost
privlacenja. Efektivno vrijeme rada, dodatno vri-
jeme i ukupno vrijeme po turnusu za varijante
rada s dva radnika takoder je prikazano u ovoj
tabeli.

TABELA 1. — Brzine traktora i podaci o tovaru

I

n m

Objasnjenje: % slijedecih utrosaka
vremena

V] Radovi na sjecini

q VoZnja neopterecenog traktora
NN na sjecini i na vlaci.
E VoZnja opterecenog traklora
na sjecini i na vlaci.
[DIH]]] Radovi na pomoénom stovaristu

Slika 1. — Struktura (postotak) utroska vremena prema ukup-
nom efektivnom vremenu, kod vuée traktorom, na prosjeénoj
udaljenosti od 0,4 km: I. Timberjack 360, vuéa duge oblovine,
II. IMT-558, vuéa sortimenata, III. IMT-58 vuéa duge oblovine.

Tip traktora

IMT 558 Timberjack 360

Brzina kretanja praznog traktora km/h 8,20 6,32
Brzina kretanja optereéenog traktora km/h 5,03 3,60
Prosje¢na brzina km/h 6,23 459
Prosje¢na kubatura tovara m3 1,34 4,20
Prosje¢ni srednji promjer s korom cm 30,5 30,5
Prosjeéne vrijednosti Broj komada u tovaru 1,3 4,1
kod vuce debala Kubatura debla m3 1,03 1,03

DuzZina debla m 14,0 14,0
Prosjecne vrijednosti Broj komada u tovaru 45 -
kod sortimentne vuce Kubatura komada m3 0,30 —

Duzina debla m 41 —

Srednja udaljenost km

04

Kako se u tabeli vidi, fiksno vrijeme je naj-
krade kod izvladenja duge oblovine traktorom
IMT (usporedba se odnosi na rad s dva radnika,
tj- traktoriste i pomoc¢nika). Stoga je ovdje vari-
jabilno vrijeme relativno dulje nego kod drugih
dviju varijanata.

Pod fiksnim vremenima podrazumijeva Stein-
lin (12) utro$ke vremena koji ne ovise o udalje-
nosti privlacenja. Varijabilna vremena, medutim,
ovise o udaljenosti privladenja (prvenstveno voz-
nja optereéenog i praznog traktora).

Stabla su obarana u razli¢itim smjerovima
(nije provedeno usmjereno obaranje); stoga je
kod izvladenja naprijed bio podignut ¢as deblji ¢as
tanji kraj.

Kod obra¢una podataka pokazalo se da utroSak
vremena vezanja i odvezivanja oblovine, u ras-
ponu tretiranih promjera, nije pokazao zakoni-
tost poveéanja s povecanjem promjera. Stoga su
obradunate aritmeticke sredine utroS$aka vremena
za sve debljine.

Povedanje utro$ka fiksnog vremena kod rada
jednog radnika (samog traktoriste) prikazano je
po turnusu u apsolutnom i relativnom iznosu za
svaki traktor, kod izvladenja duge oblovine. Ovo
poveéanje sastoji se iz vremena silaZenja s trak-
tora, povratka do traktora nakon izvlaenja uZeta
i vezanja oblovine te penjanja na traktor. Sila-
Zenje i penjanje radnika deSavalo se po turnusu
kod zglobnog traktora jednom u sastojini, a jed-
nom na pomoc¢nom stovaristu.
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Tabela. 2. — Struktura radnog vremena kod izvlaéenja zglobnim i poljoprivrednim traktorom, pri sred-
njoj udaljenosti privla¢enja 0,4 km

Vrsta rada

Tip_traktora

Timberjack 360 IMT 558
Varijanta rada
" Vuca M
Vuca debala sortimenata Vuca debala

UtroSak vremena

9% efek- 9% efek- % efek-
min tivnog min tivnog min tivnog
vremena vremena vremena

I Voinja neoptereéenog traktora na sjedini i vlaci

IT Na sjecini
Zauzimanje polozaja traktora
Izvacenje uzeta

Vezanje debala odnosno sortimenata (trupaca)
Vuca vitlom do traktora

Ukupno, IT

IIT Voznja opterecenog traktora na sjedini i vlaci
IV Na pomo¢nom stovaristu
Voznja optereéenog traktora

Odvezivanje debala odnosno sortimenata (tru-

paca)

Izvlatenje uZeta odnosno lanca ispod debala ili

sortimenata (trupaca)

Okretanje neoptereéenog traktora
Uredenje slozaja

Voznja neoptereéenog traktora

Ukupno IV
Zbroj fiksnih vremena (II + IV) kod rada dva

radnika

Zbroj varijabilnih vremena (I + III) kod rada

dva radnika
Efektivno vrijeme kod rada dva radnika
V Dodatno vrijeme

Ukupni utro$ak vremena po turi, kod rada dva

radnika

V1 Povecanje utroska fiksnog vremena kod rada

jednog radnika

Zbroj fiksnih vremena kod rada jednog radnika
Indeks povecanja utro$ka fiksnog vremena kod

rada jednog radnika

3,80 17,8 2,93 19,2 293 248

193 91 107 70 064 54
119 5% 113 74 045 338
152 71 173 114 048 41

6,67 314 471 313 4771 404
0,63 30 0,48 31 0,47 39

Kod zglobnog traktora oblovina je vezana uze-
tom, a-kod poljoprivrednog traktora lancima. U
drugom sluc¢aju (kod poljoprivrednog traktora)
traktorist je na pomoénom stovari§u morao odve-
zati oblovinu, zatim traktor pokrenuti ne$to dalje
da bi lance izvukao ispod debala, odnosno tru-

Tabela 3. — Utro$ci vremena silaZenja i penjanja
radnika na traktor, te povratka do traktora nakon
vezanja oblovine

Utro$ci vremena radnih zahvata
u 1/100 min

za jzvodenje
ada
po turnusu

za jednokratno
izvodenje rada

Traktor o ©

8 5} 9

28 2% o Ed

S5 8f g S5

S5 5y 2 3o

D n vl =) ]

Timberjack 360 14,2 11,6 25,8 59,4

IMT - 558 15,3 14,0 29,3 224
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10,47 49 7,70 50, 7,70 65,2
21,28 100,0 1525 100,0 11,82 100,0
2,64 124 1,78 11,7 1,38 11,7
23,92 17,04 13,20
1,11 1,10
11,92 522
1,103 1,270
Slika 2. — Norma vremena po m® d. m. i dnevni uéinak u

. m3/dan, kod vuée traktorom IMT-558. Norma vremena po m3
“d, m: 1. Vuda sortimenata, rad dva radnika, 2. Vuda duge

oblovine, rad dva radnika, 3. Vuda duge oblovine, rad jednog

radnika. Dnevni u¢inak (m3 d. m. na dan): 4. Vula sorti-

menata, rad dva radnika, 5. Vuda duge oblovine, rad dva
radnika, 6. Vuda duge oblovine, rad jednog radnika.

™~
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paca i na kraju lance je sloZio na traktor. Stoga
je ovdje morao dvaput silaziti i penjati se.

U tabeli 4 i na slici 2 prikazano je za rad s
traktorom IMT — 558, za razne udaljenosti pri-
vlalenja za sve tri varijante, ra$¢lanjeno i u ukup-
nom iznosu, fiksno, varijabilno, dodatno i ukup-
no vrijeme po turnusu, zatim je prikazana norma
vremena po m3 drvne mase, broj turnusa po danu
i dnevni udinak. Isti podaci prikazani su za zglob-
ni traktor, za dvije varijante, u tabeli 5 i na
slici 3.

Kako se iz gore navedenih tabela i slika vidi,
ako se razlika u varijanti rada sastoji samo u
tome da se rad izvodi s jednim ili dva radnika,
uCinak kod rada s dva radnika je uvijek veéi.
Medutim, s povecanjem udaljenosti privladenja
ta razlika ucinka se smanjuje. Kod odredivanja
udaljenosti privladenja do koje je rad s dva rad-
nika ekonomican, potrebno bi bilo uzeti u obzir
jo$ troSkove traktora i radne snage.

U tabeli 6 prikazano je smanjenje dnevnog
ucinka, obzirom na poveéanje udaljenosti privla-
Cenja za oba traktora i svih pet tretiranih vari-
janti rada. Kako se vidi, s poveéanjem udaljenosti
privlatenja ucinak dosta intenzivno opada, $to
znadi da uz navedene uvjete vrijeme voZnje trak-

Nw

1 1 1 L 1 n 1 1 L 1

mg/dan

120
L 110

- 100

o1

Slika 3. Norma vremena po m3 d. m. i dnevni uéinak u ms3

na dan, kod vufe duge oblovine zglobnim traktorom Timber-

jack 360. Norma vremena po m3 d. m. 1. Rad dva &ovjeka,

2. Rad jednog Covjeka. Dnevni uéinak u m3 d .m. na dan:
3. Rad dva ¢ovjeka, 4. Rad jednog Covjeka.

Tabela 4. — Utrosci vremena i uginci za pojedine varijante rada, kod izvlaéenja poljoprivrednim trak-
torom IMT-558
)
=) o

- ot o] 0D =] 2 v

e w 3 Z 2 B 85 @

S 58 3 9 S B4 % 5 38 88 S @

g Q 5 O O % o5 <] o 2 g =

= i WS oW cRY Qo S [} o w o = et

00 <o S o S0 8 Qo g = g -] < =

2 S8 288 288 n.g'; = f%% &E gg 55 &E E% ZE €

8§ S 9834 %39 208 § YE2 E2F @p BF 25 5o ¥8 B

= Pa >af >0k BES & Maw DS mE AF BE  Za > A
:‘>" km min m3
o 0,100 0,73 1,19 192 564 192 75 948 1,11 1059 790 425 5695
=8 0200 146 239 85 564 192 756 1141 134 1275 951 353 4730
58 0300 220 358 578 564 192 756 1334 156 1490 11,12 302 4047
g9 0400 293 477 770 564 192 756 1526 178 1704 1272 264 3538
S 0500 366 59 962 564 192 756 17,18 201 19,19 1432 234 31,36
ss 0600 439 716 1155 564 192 756 1911 224 2135 1593 21,1 2827
2% 0700 512 835 1347 564 192 756 21,03 246 2349 1752 192 2559
So 0800 586 954 1540 564 1,92 756 2296 2,69 2565 19,04 175 2345
S8 0900 659 1074 1733 564 192 7,56 2489 291 2780 2075 162 21,71
= 1,000 732 1193 1925 564 192 75 2681 3,14 2995 2235 150 20,10
] 0,100 0,73 1,19 1,92 241 1,71 412 6,04 071 6,75 504 66,7 89,38
8 0200 146 239 385 241 1,71 412 797 093 890 6,64 506 67,80
| & 0300 220 358 578 241 1,71 412 990 1,16 11,06 825 40,7 54,54
<& 0400 293 477 970 241 1,71 412 118 138 1320 9,85 34,1 4569
=9 0500 366 59 962 241 171 4,12 1374 161 1535 1145 293 39,26
S 0600 439 716 1155 241 171 412 1567 183 1750 1306 257 3444
Se 0700 512 835 1347 241 1,71 412 1759 206 19,65 1466 229 30,69
<5 0800 58 954 1540 241 171 4,12 1952 228 2180 1627, 20,6 27,60
S 0900 659 10,74 1733 241 1,71 4,12 2145 251 2396 17,83 188 25,19
S 1,000 7,32 11,93 1925 241 1,71 4,12 2337 273 2610 1948 172 23,05
] 0,100 0,73 1,19 192 293 229 522 7,14 084 798 595 564 7558
S 0200 146 239 385 293 229 522 907 106 1013 756 444 59,50
| w5 0300 220 358 578 293 229 522 11,00 129 1229 9,17 36,6 49,04
& £ 0400 293 477 770 293 229 522 1292 1,51 1443 10,77 312 4181
=& 0500 366 59 962 293 229 522 1484 1,74 1658 1237 27,1 3631
Q. 0600 439 716 11,55 293 229 522 1677 19 1873 1398 240 32,16
C g 0700 512 835 1347 293 229 522 1869 2,19 2088 1558 215 2881
<9 0800 586 954 1540 293 229 522 2062 241 2303 17,19 195 26,13
9.2 0900 659 1074 17,33 293 229 522 2255 264 2519 1880 179 2399
S 1,000 7,32 11,93 1925 293 229 .522 2447 286 2733 2039 165 22,11

02 03 04 05 06 07 08 09 10 km

267



Tabela 5. — Utro$ci vremena i uéinci za pojedine varijante rada, kod izvlatenja zglobnim traktorom
Timberjack 360
o
o g 5 3

g Q'% 3 g = Eg = ) & £ o= B
= g8 kg 88 go G «f2% oo Se 20 o0fe 7 85 7
o BO% &85 fog £feo o &85 E£E EE <8 598 gn ‘5 &
< ==~ ot 5L SoF @« g 29 Lo S5 229 EE 3] >
e gz 85% §9% E2§ 3V gEs Zf d& 35 Zgf 5. 8% &
= PA >ab 388 DES MR £A% D5 ds AF BEF ZA 3T A
§ km min m3
o 0,100 095 1,67 262 706 375 1081 1343 166 1509 3,59 298 125,16
g 0200 190 333 523 706 375 1081 1604 199 18,03 429 250 10500
| & 0300 28 500 785 706 375 1081 1866 231 209 499 21,5 90,30
<E 0400 380 667 1047 706 375 1081 2128 264 2392 569 188 78,96
=9 0500 474 833 1307 706 375 1081 2388 29 2684 639 168 70,56
o 0600 569 1000 1569 7,06 375 1081 2650 329 2979 709 151 6342
Ss 0700 664 1167 1831 7,06 375 1081 29,12 3,61 3273 7,79 138 5796
<o 0800 759 1334 2093 706 375 1081 31,74 394 3568 849 126 52,92
2] 0900 854 1500 2354 706 375 1081 3435 426 3861 9,19 116 4872
> 1,000 949 16,67 2616 706 3,75 1081 3697 4,58 4155 989 108 4536
o 0,100 095 167 262 792 400 1192 1454 180 1634 3389 27,5 11550
g g 0200 19 333 523 792 400 1192 1715 213 1928 459 233 97,86
|5 0300 285 500 78 792 400 1192 1977 245 2222 529 202 84,84
<O 0400 380 667 1047 792 400 11,92 2239 278 2517 599 179 7518
<& 0500 474 833 1307 792 400 1192 2499 310 2809 689 160 67,20
Qe 0600 569 1000 1569 792 400 1192 2761 342 3103 739 145 60,90
SS9 0700 664 11,67 1831 792 400 11,92 3023 375 3398 809 132 5544
<9 0800 759 1334 2093 792 4,00 1192 328 407 3692 879 122 5124
9.2 0,900 854 1500 2354 792 400 1192 3546 440 3986 949 113 4746
> 1,000 949 1667 2616 792 400 1192 3808 472 4280 10,19 105 44,10

Tabela 6. — Koeficijenti smanjenja u¢inka kod izvla-
¢enja traktorom, s obzirom na poveéanje udaljenosti
privladenja

Tip traktora

IMT 558 Timberjack 360
Varijante rada
2
Sa
Udaljenost S &  Vula debala Vuda debala
privladenja =y
=&
o0 00
g :

® I I

5% 5% 3 &8 3%

9§ w§ Y5 TS TS

g8 &f &F &8 &f
km Koeficijenti
0,100 100,0 100,0 100,0 100,0 1000
0,200 0830 0758 0787 0839 0,847
0,300 0,710 0,610 0649 0721 0,734
0,400 0,621 0,511 0,553 0,631 0,651
0,500 0,551 0439 0480 0564 0,582
0,600 049 038 0425 0507 0,527
0,700 0449 0343 0,381 0,463 0,480
0,800 0412 0309 0346 0423 0444
0,900 0381 0282 0317 0389 0411
1,000 0353 0258 0292 0362 0,382

tora igra znacajnu ulogu. Opadanje uéinka s pove-
déanjem udaljenosti privlacenja obrnuto je pro-
porcionalno udjelu fiksnog vremena.

U tabeli 7 prikazani su odnosi u¢inaka poje-
dinih varijanti rada istog traktora, a takoder i
odnosi udinaka istih varijanti rada kod dva trak-
tora.
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Kod razmatranja ufinaka tretiranih traktora,
moramo napomenuti da poljoprivredni traktor
moZze doéi kao takmac zglobnom traktoru samo
kod tanje oblovine, koju obzirom na svoju snagu
moze izvlaciti.

Prijelazom od vucle sortimenata ma vucu duge
oblovine, kod IMT traktora, a primjenjujuéi rad
dva radnika, na udaljenosti od 0,1 km ucinak se
povedao gotovo za 579, dok na udaljenosti od
1,0 km povecdanje iznosi samo 15%,.

Kod vuce duge oblovine zglobnim traktorom
(rad dva radnika), na udaljenosti od 0,1 km, uéi-
nak je 409, veéi nego kod vuce pomoéu poljopri-
vrednog traktora. Ovo relativno povecanje udinka
proporcicnalno je s povecanjem udaljenosti pri-
vlacenja, tako da se kod udaljenosti od 1,0 km
ucinak povecao gotovo 100%,. Ista zakonitost od-
mosa uCinaka dva traktora postoji i kod rada jed-
nog radnika. Kod krade udaljenosti privladenja,
povecanje ucinka je znatno veée mego kod rada
dva radnika.

Povecanje uCinka varijante rada dva radnika
u odnosu na onu s jednim radnikom kod vuce
duge oblovine, vede je ma svim udaljenostima pri-
vlacenja kod poljoprivrednog nego kod zglobnog
traktora. U oba slufaja ovo poveéanje se sma-
njuje kod vede udaljenosti privladenja, tako da
je na 1 km povecéanje u¢inka u oba slu¢aja mini-
malno.

U ovim istraZivanjima smo se ograniéili ma
odredivanje i amalizu udinaka. Ukoliko mnas inte-
resiraju samo ucinci traktora kod izvladenja, na
osnovu dobivenih rezultata istraZivanja mozemo
donijeti zakljuc¢ke o primjenjivosti, prednosti i
manama varijanti rada i traktora.



Tabela 7. — Odnosi (koeficijenti) u¢inaka kod izvla¢enja izmedu pojedinih varijanata rada odnosno trak-
tora, pri raznim udaljenostima privlaéenja

Tip traktora

Timberjack 360

. IMT 558 Timberjack 360 i IMT 558

=) Odnos ucinaka varijanata rada, odnosno traktora

. 8 & = 3

ks < ; 89 -

z IR g = 224 S92 g5EE & Es

& <888 awE S  H8% 5§58 S«8% EvwESss

- < oan SO B ® ©T «® ©T R A=K “easg,

173 el o ] o g g0 PR E sk heRe)

e SgEg L= ) @ oy < S Sscgd Sg0s008

5 S5 .5 92883 =98 59’8 HAIP e e
= QS Qg8 SES TES (Odnos u¢inaka istih
3 9 g% >g%~c E‘g 2278 T8 varijanata rada, kod po-
=1 SELE SZfaE &2 s jedinih traktora)

km Koeficijenti
0,100 1,569 1,327 1,183 1,084 1,400 1,528
0,200 1,433 1,258 1,139 1,073 1,549 1,645
0,300 1,348 1,212 1,112 1,064 1,656 1,730
0,400 1,291 1,182 1,093 1,050 1,728 1,798
0,500 1,252 1,158 1,081 1,050 1,797 1,851
0,600 1,218 1,138 1,071 1,041 1,841 1,894
0,700 1,199 1,126 1,065 1,045 1,888 1,924 .
0,800 1,177 1,114 1,056 1,033 1917 1,961
0,900 1,160 1,105 1,050 1,026 1,934 1,978
1,000 1,147 1,100 1,042 1,029 1,968 1,994

Ukoliko Zzelimo odrediti koji je traktor, od-
nosno varijanta rada ekonomiénija, trebalo bi
uzeti u obzir troSkove traktora i radne snage. Ipak
je i na osnovu dobivenih rezultata moguée doni-
jeti zakljucke o ekonomicnosti varijanti rada i
traktora.

Na primjer, kod izvladenja duge oblovine i
rada dva radnika, izvlacenje zglobnim traktorom
bit ée ekonomi¢no u odnosu na primjenu poljo-
privrednog traktora, ukoliko odnos dnevnih tro-
S$kova dvaju traktora nije nepovoljniji nego odnos
dnevnih uc¢inaka. Prema tome, troskovi zglobnog
traktora mogu od tro$kova poljoprivrednog trak-
tora biti veci 40/, do 96,89/, ovisno o udaljenosti
privla¢enja kod rada dva radnika, odnosno 52,8%,
do 99,4, kod rada jednog radnika.

ZAKLJUCCI

1. Kod istrazivanih traktora i varijanti rada
na izvladenju, uc¢inak s povecanjem udaljenosti
privladenja znatno opada. Tako kod udaljenosti
od 1,0 km, uc¢inak se kreée u rasponu od 26, do
38%, od udinka kod izvlacenja na udaljenosti od
0,1 km.

2. Kod izvlaenja poljoprivrednim traktorom
(rad dva radnika), prijelazom sa sortimentne me-
tode na izvlacenje duge oblovine, u¢inak se kod
udaljenosti privlacenja od 0,1 km povecava za
57%); s povecanjem udaljenosti, povecanje uéin-
ka slabi i kod udaljenosti od 1,0 km iznosi 15%,.

3. Kod primjene istog traktora i iste vari-
jante rada, ucinak uz rad dva radnika je stalno
vedi nego ako radi jedan radnik. Medutim, s pove-
¢anjem udaljenosti privladenja ta se razlika sma-
njuje.

4, Uc¢inak kod izvla¢enja duge oblovine zglob-
nim traktorom Timberjack 360, s dva radnika,
u uvjetima provedenih istrazivanja, u odnosu na
uéinak traktora IMT-558, na udaljenostima pri-

vlacenja od 0,1 km vedi je za 40%,, a na udaljeno-
nosti od 1,0 km za 96,8",. Kod rada s jednim rad-
nikom povecanje ucinka za iste udaljenosti je vece
i krece se od 52,89/ do 99,49/,

5. S aspekta ekonomi¢nosti, primjena zglobnog
traktora umjesto adaptiranog, poljoprivrednog
traktora je dozvoljena, ako odnosi dnevnih tro-
$kova ovih traktora nisu nepovoljniji nego odnosi
njihovih dnevnih ucinaka.
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Postizanje termicke izolacije i zastite od kondenzne vlage

kod montaZznih drvenih kuéa

Sazetak

Prisutnost kondenzirane vode u viseslojnom elementu drvenog montaznog
ubjekta izaziva odredene pojave, kao:
— ovlaZeni sloj, pogotovo glavni izolacioni materijal, gubi izolaciona svoj-
stva
— ovlaZeni materijal stvara mogucénost prisutnosti mikroorganizama koji
Znatno utjecu na trajnost konstrukcije elemenata.
— stvaraju se lo$i higijenski uvjeti za Zivot i rad Covjeka u objektima.
Zbog iznijete pojave i posljedica, namece se neophodnost stroge kontrole
onih materijala koji posjeduju visoko kvalitetna i trajna svojstva. Radi toga,
prilikom proraéuna prolaza topline i difuzije vodene pare kroz viSeslojni
drveni element, mora se imati na umu izbor materijala i redoslijed slojeva.

INSULATING EFFICIENCY AND PROTECTION OF THE PREFABRICATED

WOODEN HOUSES AGAINST CONDENSED WATER

Summary

The presence of condensed water within the various layer elements in
wooden prefabricated houses can cause the following:
— moistened layer, the main isolation material particularly, looses its

isolating properties.

— moistened material allows the presence of microorganisms which
strongly influence element construction durability.
— unfavourable hygienic and living conditions are created in this way.

Owing to the above mentioned consequences a strict control of material
quality and durability is indispensable. Consequently when heat passage and
vapour diffusion through various layer wooden elements are calculated the
choice of material and the sequence of layers must be considered.

UuvoD

Suvremene metode gradnje danas su orijen-
tirane na izradu objekata od lakih konstrukcija
proizvedenih montaZznim ili polumontaZznim siste-
mom gradnje, uz primjenu novih izolacionih mate-
rijala s visokim izolacijskim svojstvima.

Pojava difuzije vodene pare u objektima i
posljedice koje uzrokuje predstavljaju ozbiljan
problem pri izvedbi stambenih objekata. Samo
pravilnom primjenom i upotrebom kvalitetnog
izolacionog materijala, odredene debljine i polo-
Zaja u sloju elementa, postié¢i ¢e se odgovarajudi
uvjeti za rad i boravak dovjeka u njima. Zbog
toga je potreban prethodni proradun toplinskih
gubitaka, razrada konstrukcije, detalja i svojstava
materijala koji ¢ine sastavni dio elementa. U tom
smislu Pravilnik o tehni¢kim mjerama‘i uvjetima
toplinske za$tite u zgradama obavezuje nas da,
prilikom gradnje, za$titimo konstrukciju i elemen-
te od vlaZnosti, sprecavajudéi difuziju vodene pare.
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SASTAV ELEMENATA I PRIMJENA
IZOLACIONIH MATERIJALA

Da bi se ostvarili uvjeti minimalne toplinske
zaStite i sprijecilo prodiranje vlage kao posljedica
difuzije vodene pare. u drvenim montaznim ob-
jektima, neophodna je primjena kvalitetnih ma-
terijala s nepromijenjenim svojstvima. Otezan je
izbor takvog materijala koji ée posjedovati tra-
Zena svojstva i pri tom zadrZati svojstva dobrog
izolatora. Treba nastojati da se za odredenu funk-
ciju i namjenu odabere onaj materijal koji u sebi
sadrZi najviSe trazenih svojstava.

PriloZeni dijagrami prikazuju popre¢ni presjek
elemenata, zavisno od klimatske zone i vrste
materijala u sloju.

Osnovni primijenjeni materijal, s najpovoljni-
jim osobinama izolatora, jest mineralna vuna.
NajéeSce se primjenjuje u vidu pre$anih ploda.
Posjeduje volumne teZinu, zavisno od stupnja zbi-
jenosti 40 — 200 kp/m3, s koeficijentom toplinske
vodljivosti 0,035 — 0,075 kcal/mh® C. Cesta zamje-
na mineralnoj vuni su sintetski materijali i mate-



rijali anorganskog porijekla (penoplast, poliure-
tan, staklena vuna, stiropor i dr.) kao i materijali
organskog porijekla (plo¢e od drvne vune i drvnih
vlakanaca).

Znacajno mjesto i funkciju u elementu igra
krovna ljepenka. SluZi kao parna »brana« ili par-
na »kocnica« u spretavanju prolaza vodene pare
u naredne slojeve elementa. Od pravilnog izbora
mjesta u sastavu elementa i kvalitetne izvedbe za-
visi ostvarenje njene funkcije.

Profilirana drvna obloga, zrak i iverica u kon-
strukciji elementa takoder imaju osobine dobrog
izolatora.

UTJECAJ VODENE PARE I VLAGE
NA KONSTRUKCIJU VANJSKOG DRVNOG
ELEMENTA U SLOJU

U prostorijama objekta prisutna je vodena
para u zraku. U zavisnosti od temperature pro-
storija, vlaga moze biti blize ili dalje od tocke
zasicenja. Povedanjem temperature smanjuje se
postotno ucde$ée vlage u zraku. SniZenjem tem-
perature do neke granice, zrak prelazi u stanje
zasidenja, pri ¢emu obavezno nastupa kondenza-
cija ‘vlage.

Zajedno s toplim zrakom, od unutrasnje tople
prema vanjskoj hladnoj povrsini elementa, krece
se 1 vodena para. Difuzija vodene pare kroz vise-
slojni elemenat jest neujednacena. Svaki sloj ma-
terijala, zavisno od vrste i debljine, pruza raz-
licit otpor prolazu vodene pare. Porozni mate-
rijali s veéim i povezanim porama bolji su pro-
vodnici vodene pare, za razliku od materijala
koji imaju sitne i razdvojene pore.

Zagrijana vodena para u toplom zraku pro-
lazi kroz slojeve stvarajudi odredeni parcijalni
pritisak, nastojeéi da se $iri. Brzina prolaza za-
visi od temperature zraka, koli¢ine vodene pare,
vrste i strukture materijala u sloju kroz koji se
krede i dr.

Hladan zrak s vanjske strane takoder prodire
u unutras$nje slojeve elementa. Tom prilikom do-
lazi do mije$anja toplog i hladnog zraka u jed-
noj tocki sloja, pri ¢emu se sniZzava temperatura
toplog zraka. Posljedica takvog stanja je pojava
kondenzacije.

Prisutnost kondenzirane vode u elementu iza-
ziva odredene pojave kao:

— navlaZeni sloj, pogotovo glavni izolacioni mate-
rijal, gubi izolaciona svojstva;

— navlaZeni materijal stvara moguénost prisut-
nosti neZeljenih »gostiju« (mikroorganizama),
Koji znatno utje¢u na trajnost konstrukcije
elemenata;

— stvaraju se lo$i higijenski uvjeti za zivot i rad
¢ovjeka u objektima.

Zbog iznijete pojave i posljedica namede se
nuzZnost stroge kontrole primjene onih materijala
koji posjeduju visoko kvalitetna i trajna svojstva.
Radi toga, prilikom proraduna prolaza topline i
difuzije vodene pare kroz viSeslojni drvni element,
mora se imati na umu izbor materijala i redosli-
jed slojeva prema Pravilniku o tehni¢kim mje-
rama i uvjetima u suvremenom zgradarstvu.

PRORACUN I DIJAGRAMSKI PRIKAZ
TEMPERATURE I DIFUZIJE VODENE PARE
NA POJEDINIM MJESTIMA ELEMENATA
PREMA GRADEVINSKIM KLIMATSKIM
ZONAMA

1. Gradevinska klimatska zona

A) Otpor vodljivosti topline

elemenata
Debljina
Koeficijent
toplinske
vodljivosti

Sastav
sloja

Periva
tapeta
Iverica
Krovna
ljepenka dz =0,002[m] A3=0,16 [kcal/m hoC]
Zrak ds = 0,040 [m] A4 = 0,19 [kcal/m heC]
Mineralna

vuna ds = 0,030 [m] A5 = 0,040 [kcal/m hoC]
Drvna
obloga

di = 0,002 [m] X =0,15 [kcal/m hoC]
d2 =001 [m] A =0,12 [kcal/m hoC]

dé = 0,022 [m] A¢=0,12 [kcal/m hoC]

Na osnovu koeficijenata toplinske vodljivosti
i debljine slojeva materijala od kojih je eleme-
nat izraden, dobiva se ukupan otpor toplinske
vodljivosti:

n d 0,002 0,010 0,002
() = + - -
1 0,15 0,12 0,16
0030 0,022
+ 0,19 + + =123
0,040 0,12

Ako su poznati koeficijenti konvektivnog pri-
jelaza topline

1
— = 0,14 [m2h°C/kcal]
oy
1
— = 0,05 [m2ho/kcal]
<x'V

a2 = ag = 8 [kcal/m2hoC],

dobit ée se koeficijent prolaza topline.
— =014 + 1,23 4+ 0,12 4+ 0,12 + 0,05 =
= 1,66 [m2h?C/kcal]
k = 0,60 [kcal/m2hoC]

Napomena:

Koeficijenti toplinske vodljivosti uzeti su pre-
ma tabeli br. 3 Priru¢nika za izracunavanje to-
plotnih gubitaka u zgradama (3). Koeficijent kon-
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vektivnog prijelaza topline (a) na povr$inskim < % g 3
slojevima, kao i unutar sloja, uzeti su iz tabele ¢4 < 3
br. 6 »Pravilnika o tehni¢kim mjerama i uslovi- 2 i E 3
ma za toplinsku zastitu zgrada«, kao i iz tabele §};’§ < § g
Ty iz udZbenika »Grejanje i klimatizacija« (4). PYE 5 b S
Prilikom izbora koeficijenta, po$lo se od <¢inje- o -
nice da je pokretljivost zraka minimalna. e 'W _T“__;j—‘ T"_u:_' L(V
Kod proracuna debljine glavnog izolatora (mi- e ! : ll"'l.
neralna vuna), do$lo se do podataka da je deb- 20 | M2 |15 i |l|"
ljina mogla biti neSto manja, ali zbog dimenzije % T~ IR "Il
plo¢a mineralne vune zaokruZena je na debljinu \: ! | | pbaruEE
od 30 mm. 1 v ’{l‘J‘] e
5 LY
Uvijeti : : "Il‘lﬂ
0 J
Unutranja temperatura ty, = +200C ; b " |
Vanjska temepratura t, = —120C T S
Relativna vlaznost zraka -0 EIA l\qz;ﬂ;q
prostorije 9= 60% .| R Y
Relativna vlaznost atmosfere ¢y = 809/, il AR | R AT M,l““ hg)
AU = t, — t, = 20— (—12) = 320 j ]
Kvantitativni odnos prenijete topline: AL_' : "JQ'L‘___J.
t, — t, 32 210 2 ) ) 2 Wiom)
Q = = = 19'28 [kcal/mzh] DIJAGRAM TEMPERATURE SLOJEVA
1 1,66 VANJSKO6 MONTAZNOG ELEMENTA
- U I KLIMATSKOJ ZONI
k Sibr. 1. —
Pad temperatura Temperatura slojeva
1
— =014; 014 x 1928 = 2,70 2000 — 270 = 17,30 [°C]
all
Tapeta = 0,013; 0013 x 1928 = 025 1730 — 025 = 17,05 [°C]
Iverica = 0,083; 0,083 x 1928 = 1,60 1705 — 160 = 1545 [°C]
Ifrov. ljep. = 0,012; 0012 x 1928 = 023 1545 — 023 = 1522 [*C]
- =012; 012 x 1928 = 230 1522 — 230 = 1291 [°C]
o
Zrak =019 019 x 1928 = 3,60 1291 — 366 = 925 [*C]
1
—_ =012 012 x 1928 = 230 925 — 230 = 6,95 [°C]
os
Min. vuna: =075 075 x 1928 = 14,46 695 — 1446 = — 7,51 [°C]
Drv. obl.: = 0,183; 0,183 x 1928 = 358 — 751 — 353 = —11,04 [°C]
1 19,28 =097 —12  [°C]
— =005 005 x 1928 = 097 —11,04 — 097 = —12 [°C]
o, —
32,00 [*C] —12  [°C]

B) Proracéun difuzije vodene pare
(kondenzne vlage)

Koristedi vrijednosti za usvojene uvjete, iz
tablica maksimalne vrijednosti pritisaka vodene
pare u stanju zasicenja dobit ée se relativni pri-

tisci vodene pare:

Py
P,

17,53 X 60 0/’()
1,62 X 809,

10,52 mm Hg [Torr]
1,23 mm Hg

Razlika relativnih pritisaka bit ce:

Otpor provodljivosti vodene pare

Sastav elemenata Debljina sloja Koeficijent pro-

vodljivosti vo-

dene pare

g/mh mmHg

Periva tapeta di = 0,002 [m] vdi = 0,0001
Iverica d: = 0,010 [m] vd: = 0,004

Krovna ljepenka ds = 0,002 [m] vds = 0,00008
Zrak ds = 0,040 [m] vds«a = 0,09
Mineralna vuna ds = 0,030 [m] vds = 0,075
Drvna obloga ds = 0,022 [m] vds = 0,06

Upotrebom vrijednosnih parametara iz pred-
nje tabele, dobit ¢e se ukupni otpor propustlji-

AP =Py — P, = 10,52 — 1,23 = 9,29 Torra vosti vodene pare, pa ée biti:
n d 0,002 0,010 0,002 0,040 0,030 0,022
Iwd (—) = + + = 50,5 m2h/g
1 Nd 0,0001 0,004 0,00008 0,09 0,075 0,01
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Vrijednost za proracun razlike relativnih pri- tocki, §to govori da u elementu nece doci do po-
tisaka vodene pare u slojevima bit ce: jave kondenzacije.
Iz iznijetog se mozZe zakljucditi da prihvadeni
Py — P 9.29 presjek elementa, po vrsti i kvaliteti materijala
(AP) —— = —— = 0,1839 kao i rasporedu u sloju, zadovoljava uvjete prve
" zwd 50.5 klimatske gradevinske zone.

Relativni pritisak vodene

Razlika relativnih pritisaka vodene pare, T(Irra pare u slojevima, Torra
I
Perivi tap. 20 ; 20 | x 0,1839 = 3,68 10,52 — 3,68 = 6,84
Iverica 25; 25 x 01839 = 046 6,84 — 046 = 6,38
Krov. ljepen. 25 ;25 x 0,1839 = 4,60 6,38 — 4,60 = 1,78
Zrak 044; 044 X 0,1839 = 0,08 1,78 — 0,08 = 1,70
Miner. vuna 040; 040 X 01839 = 0,07 170 — 007 = 1,63
Drvena obl. 22; 22 x 01839 = 040 1,63 — 0,40 = 1,23
‘ 9,29 | 1,23 vanjska str
Na osnovi dobivenih vrijednosti, izraden je =
: e i . a8 <
grafikon prolaza topline i grafikon tokova priti- 5 <
saka vodene pare kroz vi$eslojni drvni element. < W 53
Iz grafikona sl. 1 vidi se da su termi¢ke mjere Q & q%
i uvjeti u potpunosti zadovoljeni. Sloj glavnog 2 3 20
izolatora (mineralna vuna) postavljen je s vanj- '; < g s
ske strane uz drvnu oblogu i na taj nacin zadr- § g g x §§
zava prodiranje hladnog zraka u unutrasnje slo- ] s =2
pEslivenjs hisdoe j ¥ ¢ g 5§

jeve.
Na grafikonu sl. 2 moze se zapaziti da se li-

nije relativnih pritisaka vodene pare pribliZzava-
ju jedna drugoj, ali da se ne.sijeku ni u jednoj (TORRI)
3 5 20 L p 1753
E W S Q‘D
(YR s S 15 | :
RSN g g
< § 3 ’ 3 3 10 L P’i
gES % g g
ES N 5 § 5|
(rorR1) [0 0 _L '
208 ps msz || ‘ )
5 ~\ )
o | 2052 B ‘ :
. i — T '
\T ] 1,23
(00 ¢, [l
39 8 o ; " 20 25r 25 044”022 d(mm)
o [l = P -
rAey re f10Q © 0 Lz dmm) LINIJATRORA PRITISAKA |

VODENE PARE KOD VANJ=-*
SKOG MONTAZNOG ELE -
MENTA U I KLIMATSKOJ

en - ZONJ 5

SLIKA BR. 2 “« SLIKA B’R.? WO e

LINIJA TOKQVA PRITISAKA VODENE PARE  KOD
VANJSKOG MONTAZNOG ELEMENTA U T
KLIMATSKOJ ZONI ok =
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Po istom postupku radi se obradun za ostale
gradevinske klimatske zone pa slijedi:
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II Gradevinska klimatska zona

A) Ukupni otpor prodiranja topline bit ée:

n d

1
1

Z (—) = 1,59 [m2hC/kcal]
A

— = 2,02 [m2hoC/kcal]

k
Koeficijent prolaza topline k =
/m2hC]

Uvjeti

unutradnja temperatura

vanjska temperatura

relativna vlaga zraka pro-

storije

relativna vlaga vanjskog

zraka

0,50 [kcal/

= 420 [°C]
= —18 [°C]

= 60 [%]

= 80 [%]

Kvantitativni iznos prenijete topline:

tu’_ tv

38

= ————— = —— = 18,81 kcal/m2h

1/k

2,02
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B) Prorac¢un difuzije vodene pare

Relativni pritisci vodene pare bit de:
Py = 17,53 X 609, 10,52 mm Hg
P = 093 X 809 = 0,74 mmHg
Razlika relativnih pritisaka

AP = Py — P; = 10,52 — 0,74 = 9,78 Torra
Otpor provodljivosti vodene pare iznosi

n

Zwd = 50,6 m2h/g

1

Vrijednost za proratun razlike relativnih pri-
tisaka vodene pare u slojevima bit ¢e 0,1933.

Na osnovi proracuna i dobivene vrijednosti
parametara izradeni su grafikoni sl. 4, 5, 6, iz
kojih se vidi da prihvadeni presjek elementa od-
govara uvjetima ove klimatske zone.
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III Gradevinska klimatska zona

A) Otpor prodiranju topline

n d
Z (—) = 2,04 m2hdC/kcal
1 A

Koeficijent prolaza topline
k = 0,45 [kcal/m2h’C]
Uvjeti
Unutra$nja temperatura
zraka t.
Vanjska temperatura
zraka t
Relativna vlaga zraka
prostorije 0, =
Relativna vlaga vanjskog
zraka oy = 80 [%]
Kvantitativni iznos prenijete topline:

Q = 19,72 [kcal/m2h]

+20 [°C]

—24 [°C]

60 [%

Proracun difuzije vodene pare

Relativni pritsci vodene pare:

Py = 17,53 X 60", = 10,52 mm Hg
P, = 0,62 X 80", = 0,42 mm Hg
AP = 10,52 — 042 = 10,10 mm Hg

B) Otpor provodljivosti vodene pare:

n
Twd = 50,6 m2h/g
1

Vrijednost za proracun razlike relativnih pri-
tisaka vodene pare u slojevima bit ce 0,1996.

Iz grafikona sl. 7, 8, 9 moze se vidjeti da pre-
sjek elementa takoder odgovara mjerama i uvje-
tima III gradevinske klimatske zone.

Radi preglednosti i uvida prolaza i ukupnog
otpora prolaza topline kroz viSeslojni montaZni
elemenat dat je prikaz u slijedecoj tabeli:

Volumna Gradevinska klimatska zona
teZina I 111
kp/m? k /A k 1/ k 1/n
kcal/m?h'C m2h°C/kcal kcal/m*h°C m2h°C’kcal kcal/mzh°C m?h°C/kcal
50 0,60 1,23 0,50 1,59 0,45 2,04
LITERATURA 3. Gregorka, D. (1972): Priruc¢nik za izracunava-

. Novakovié¢, B. (1973): Toplotna zastita i za-
Stita od kondenzne vlage u savremenom zgradar-
stvu. (Beograd)

. ¥ (1972): Zvucna i toplotna izolacija i ventila-
cija — dimnjaci u savremenom zgradarstvu u
vezi sa novim propisima, Biro za gradevinarstvo
(Beograd).
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nje toplotnih gubitaka u zgradama. Gradbeni cen-
tar Slovenija (Ljubljana).

4, Zrnié, S. J. (1967): Grejanje i klimatizacija

(Beograd).

5. Danc¢ev, D. (1968): Zvuéna i termicka izolacija
u gradevinskim objektima (Ni$).

6. Sticha, J. (1965): Savremena termoizolacija
(Beograd); prevod Ing. Vladimira Hruska.

HUBH" KOMBINIRANI STROJ ROBLAND K 210

e poznate belgijske kvalitete

e tri radna motora
(3000 — 3000/6000 o/min)

® 7 radnih operacija:

— poravnavanje

— blanjanje na mjeru

— busenje ¢ do 16 mm

— glodanje (promjer vretena g 30 mm)
— piljene, nagib lista 0 —45°

— prikracivanje obradaka
pomocu pomic¢nog stola

— brusenje

o Cijena povoljna e rokovi kratki!




Osnivanje
laboratorija
za
ispitivanje
namjeStaja

Vrijeme razvoja nekog proizvoda ili uno$enja
inovacije kod istog proizvoda postaje sve krace.

Ta je problematika sve jaCe izraZzena i kod
namjeS$taja. Stoga je danas neophodno potreb-
no materijale iz kojih se proizvodi namjes$taj, a
i gotov proizvod, ispitati prije eksploatacije po-
mocu ubrzanih metoda, kako bi se unaprijed
predskazala svojstva proizvoda i otklonile even-
tualne greske.

Nije potrebno posebno naglasavati vaznost is-
pitivanja namjestaja za cjelovit dizajn, razne
konstruktivne izmjene, standardizaciju u nekom
poduzedéu i niz drugih tehnolo$ko-ekonomskih za-
hvata.

Ispitivanje namjes$taja ima ve¢ u mnogim zem-
ljama bogatu tradiciju. U tome se osobito isti¢u
skandinavske zemlje, gdje se ispitivanje namje-
$taja uklopilo u cjelokupan put od razvoja pro-
izvoda pa do zaStite potro$aca. Internacionalna
organizacija za standardizaciju bavi se posljed-
njih godina ispitivanjem, odnosno standardiza-
cijom ispitivanja namjeStaja.

Godina kvalitete 1972/73. dala je podsticaj za
ispitivanje namje$taja kod nas. U okviru aktiv-
nosti Savezne privredne komore izraden je ela-
borat o minimalnim uvjetima kvalitete namjesta-
ja koji ¢e ujedno posluziti i kao prijedlog za Ju-
goslavenske standarde.

Po uzoru na Svedski standard, razradeno je
slijedece:

1. Metode ispitivanja svojstava namjesStaja,

kao $to su Cvrstoca, stabilnost, trajnost,

nosivost, otpornost povrsine, kvaliteta ma-
terijala i to¢nost obrade.

2. Oko 40 prijedloga standarda za ispitivanje
namjestaja za leZanje, sjedenje, odlaganje
i za upotrebu pri jelu i radu.

3. Uvjeti kvalitete, odnosno nivo kvalitete koji
nas prema izvrSenom ispitivanju zadovo-
ljava.

Oprema laboratorija za ispitivanje namjestaja Insti-
tuta za drvo Zagreb upravo je stigla iz Svedske

Steta je $to se ovako vrijedan, opsezan, a i
prvi rad s tog podruéja u nas nije odmah pretvo-
rio u Prijedlog standarda jo§ u 1974. godini.

U meduvremenu su druge zemlje u nekim
spoznajama i iskustvima napravile korak napri-
jed.

Jugoslavenski Zavod za standardizaciju je u
Zelji za novim pristupima problematici kvalitete
i standardizacije u svim granama na$e industri-
je radio na novom Zakonu o standardizaciji.

Tim zakonom trebala bi biti rijeSena i pita-
nja atesta, znaka kvalitete, informacione etikete
i komparativnih ispitivanja. Tu postojejoe$§ mno-
ge poteskoée zbog nekih nerazjasnjenih detalja
i zbog heterogenosti problematike.

Prate¢i ta nova kretanja, i Institut za drvo u
Zagrebu uocio je veliku vaznost ispitivanja na-
mjeStaja, pa je pristupio razvoju ispitivanja na-
mjeStaja i izgradnji laboratorija za ispitivanje
namjestaja.

Laboratorij se nalazi pred zavrSetkom prve
faze izgradnje, i njegovo otvaranje bit ée vazan
korak u unapredenju proizvodnje namje$taja u
nas.

Daljnji put razvoja mogao bi biti:

Kod proizvodada — ispitivanje namje$taja i
postizanje minimalne razine kvalitete.

Kod institucija koje se bave ispitivanjem na-
mjestaja — ispitivanje i daljnji razovj standarda
odnosno metoda ispitivanja te odredivanje mini-
malne, srednje i kvalitete visoke razine.

Potrosacdi, proizvodaci, institucije koje se ba-
ve ispitivanjem namje$taja i Zavod za standardi-
zaciju moraju razviti prikladan znak kvalitete po
kome ce proizvodal znati proizvesti, a potro$ac
kupiti namjestaj definirane funkcionalnosti, &vr-
§tode, trajnosti, stabilnosti, kvalitete izrade i kva-
litete ugradenih materijala.

Zadaci nisu ni maleni niti lagani, i znatno
razvijenije zemlje nisu ih rijeile u potpunosti
ali je vrijeme da ih mi po¢nemo rjesavati.

Doc. dr. mr. B. Ljuljka

»
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Vaznije egzote u drvnoj industriji
(Nastavak)

KAPUR ILI KAMFOROVAC BORNEJSKI
Nazivi
Kapur ili bornejsko kamforovo drvo C¢i-

ne botani¢ke vrste: Drybalanops spp. uklju-
&ujuéi D. aromatica Gaertn. f., i D. lanceolata
Burk. sve iz porodice: Dipterocarpaceae.
Druga domada imena su: kapor i crveni
kamfor (Red Camphor).

Upozorenje! Kapur se ne smije zamjeniti za
isto¢no afri¢ki kamforovac (Ocotea usambarensis)
ili s pravim kamforovcem (Cinnamomum cam-
phora).

NalaziSte

Domovina kapura jest Indonezija tj. Borneo,
Srawak, Sumatra i juzni dio Malaje.

Stablo

Vrlo veliko stablo, ¢esto 60 m i iznad toga
visoko, a 30 m do prve grane deblo je &isto; pro-
sjeénog promjera 70 cm, no bilo ih je i debljih sve
do 330 cm. Pad promjera debla vrlo je malen oko
2,5 cm na 5 m (0,5 cm/m).

Drvo

Bornejski kamforovac je srednje tvrdo drvo,
volumne tezine 0,76 p/cm3 s 15% vlage. Srzevina
je svjetle crveno-smede boje, dok je bjeljika bli-
jedo-zuta, a prije upotrebe valja je odstraniti.
Svjeze posjeCeno drvo ima aromu kamfora, no
to se gubi nakon ostavljanja na zraku. Pravne
je Zice, a tekstura umjereno protkana smolnim
kanalima. Sadrzaji ovih kanala su kruti i ne cure.
U dodiru sa Zzeljezom i vlagom drvo dobiva crne
mrlje, radi toga se ne smiju upotrebljavati Ze-
ljezni ¢avli i vijci.

SuSenje

Dosta se dobro susi, bez mnogo pucanja i dru-
gih greSaka.
Mehanic¢ka svojstva

Suho drvo u svim C¢vrstodama madilazi tiko-
vinu, no u neprosus$enom stanju zaostaje za tiko-
vinom. Ono je tvrde, ¢vrdée, elasti¢nije i otpor-
nije prema iznenadnim neposrednim opterece-
njima.

Trajnost

Bornejski kamforovac nije trajan u kontaktu
sa zemljom ili vodom, a nije imun i na ataku bi-
jelih mravi. Bjeljiku mu napadaju insekti iz po-
rodice Lyctus-a.

Obradljivost

Drvo se lako obraduje kako ru¢nim tako i stroj-
nim alatima. Sje¢iva moraju biti o$tra da se iz-
bjegne cupavost. Cavla se i vijéa dobro, a dobro
se i lijepi. MoZe se povr$inski obradivati.
Upotreba

Sluzi za konstrukcije, za podove, za namjestaj
i za gradnju vagona. Istie se narolitom otpor-
nos$éu prema habanju u upotrebi (djelovanje ¢av-
lanim cipelama na podovima).

Proizvodi

Trupci u oblim i otesanim oblicima svih deb-

ljina i duZina.
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ISTOCNO-AFRICKI KAMFOROVAC
Nazivi

Isto¢no afri¢ki komforovac botanicki je: Oco-
tea usambarensis Engl. iz porodice: Laura-
ceae. Druga domada imena su: kamfor, mu-
ura, muzaiti i dr.

Nalaziste

Istoéno-africki kamforovac je najrasireniji u
Keniji, a raste na isto¢nim padinama Mount Ke-
nya i Aberdares.

Stablo

Po opsegu prelazi ga samo jo§ Baobab — drvo,
promjeri mu idu do 300 cm, u prosjeku 150 —
210 cm. U visinu dosize 36 m.

Drvo

Ovo je drvo vrlo razli¢ito po izgledu i svojim
karakteristikama. Boju mu je te$ko opisati. Svi-
jetlo zuto smede boje je svjeZe posjefeno, no na
zraku vidljivo potamni.

Drvo se znatno mijenja u boji ve¢ prema tome
kako svjetlo upada na obradenu povr$inu. Neo-
bi¢no se svjetluca; tamne mrlje, najveéma pur-
purno obojene, videne s odredenih pozicija ne-
staju kada se kut gledanja promijeni.

Srednje lako i meko drvo ima naglaseni vrlo
ugodan miris. Teksturom podsjeéa na afriCki
crah. Volumna teZina mu iznosi 0,54 p/cm$ pri
15% vlage, a volumno utezanje je osrednje (10 —
149%).

Susenje

Na zraku se drvo sporo su$i i pokazuje ten-
denciju vitoperenju. Dosta lako se su$i u umjet-
nim su$ionicama, no tu se opet javlja tendencija
da ostane vlazno unutra. Po¢etne greSke suSenjem
se ne uvedavaju.

Mehani¢ka svojstva
Svojstva ¢vrstode ovog komforovca mogu se

__usporedivati s americkom mehagonijevinom, ko-

joj je ravan po elasti¢nosti, a nadilazi je u tvrdodi,
¢vrstodi na savijanje i ¢vrstodi na tlak.
Trajnost

Protiv trulezi drvo je jako otporno, no manj-
kaju podaci kako je s nmapanom insekata. Te$ko
se impregnira (srz) sredstvima za zastitu. Otporno
je na kemikalije.
Obradljivost

I ruénim i strojnim alatima drvo se obraduje
¢ak lakSe od evropske hrastovine. Ipak sjeciva
moraju biti o$tra da se izbjegne Cupavost. Cavla
se, vijéa i lijepi dobro, a povr$inski se obraduje
brusenjem i poliranjem.
Upotreba

Drvo je prikladno za dekorativnu galanteriju,
a rabi se u vagonogradnji za konstrukcije, u
gradnji pokuéstva, u. gradevnoj stolariji za vrata,
a ispitivano je i za izradu furnira. Rabi se u kemij-
skoj industriji (laboratorij, sudovi, separatoni).
Proizvodi

S obzirom na velike promjere, debla se trupe
na krace trupce radi lakSeg izvlatenja iz $ume do
transportnih puteva i izvoznih luka {Kenija). F.S$.



NOVOSTI 1Z TEHNIKE

VIBRACIONE BRUSILICE S PNEUMATSKIM POGONOM

U usporedbi s elektri¢nim wvibra-
cionim brusilicama, vibracione bru-
silice s pneumatskim pogonom ma-
nje su poznate. Njihova osnovna

prednost pred elektricnim jest si-
gurnost pri radu; nema elektri¢nog
kabela, koji se u radu moze oSte-
titi samom brusilicom i izazvati ne-
ugodnosti, osobito kod mokrog
brusenja. Druga prednost ovakvog
pogona je u povoljnijem odnosu
snage prema tezini. Vedina ovih
brusilica snabdjevena je pravokut-
nom plocom za fiksiranje brusnog
papira, §to ima prednosti prema
rotacionim kod brudenja u kutevi-
ma (sl. 1.). Osnovno je gibanje
brusne plo¢e kruzno, i to promjera
48 mm s oko 10.000 okr./min. Za-
mor radnika je relativno malen, jer
se na pogonskoj osovini, osim brus-
ne ploce, nalazi i protuuteg, pa su
vibracije minimalne. Kod tezih iz-
vedbi ovih brusilica, postoje dvije
brusne plo¢e koje, umjesto rotaci-
onog gibanja, imaju nasuprotno
pravocrtno gibanje (sl. 2). Ovakvo
gibanje ploca osobito je prikladno
kod obrade konwveksnih ili lagano
konkavnih ploha, kao i onda kada
se trazi veoma visoka kvaliteta ob-
rade.

Primjena ovih brusilica mnogo-
struka je. MoZzemo ih primijeniti u
zavr$noj obradi metala, u predo-
bradi kod obnavljanja prevlaka na
metalu i drvu, u povrSinskoj obra-
di drva, te za obradu stakla i ka-
mena. (Sl. 3 i 4).

Fotografije, kao i osnovne karak-
teristike vibracionih brusilica s
pneumatskim pogonom ustupila

Slika 2. —

Slika 4. —

nam je engleska tvrtka EIBIS IN-
TERNATIONAL LTD. Clanak iz
kojeg smo crpili podatke mapisao
je P. J. Beese, Shipston-Engineering
Co. Ltd., Warwickshire. B L:

. Lj.
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INFORMATIVNI BILTEN

OVAJ PRILOG ZA CITAOCE ,DRVNE INDUSTRIJE"
| ZA SVOJE POSLOVNE PARTNERE PRIPREMA
SLUZBA ZA PRACENJE TRZISTA EXPORTDRVA

exportdrvo = proizvodnja = trziste

Trgovina i potroSnja drvnih proizvoda u Zapadnoj Evropi

DOSADASNJA KRETANJA I PROGNOZE DO 1985. G.

Nalazimo se u periodu intenzivne razra-
de kratkoro¢nih i srednjoroénih planova
razvoja na raznim nivoima i u raznim gra-
nama privredivanja. Sumarstvo i industrija
prerade drva razmatraju takoder svoje po-
zicije u tom konceptu, ocjenjuju dosadas-
nja kretanja i sagledavaju budude perspek-
tive. Kao prilog diskusijama na tu temu,
svakako ce korisno posluZiti neke ocjene i
prognoze koje su usvojene na nedavnim
skupovima evropskih drvarskih struénjaka
(Fontainebleau, Trst, Zeneva), a koje se od-
nose na kretanje potroSnje i distribucije
drvnih proizvoda u Zap. Evropi, koja je i
nase tradicionalno trziste.

NAKON DUGOGODISNJEG MIRNOG TOKA
— ESKALACIJA POTRAZNIJE I CIJENA

Sve ocjene koje se odnonse na privredna
kretanja u pros$losti i prognoze za naredni pe-
riod ne mogu a da ne po¢nu s ukazivanjem na
reperkusije koje je izazvao, i koje ée se jo$
dugo osjecdati, krizni period evropske privrede
1973—1975.

Naime, poznato je da su cijene drvnih pro-
izvoda niz poslijeratnih godina slijed’le, reklo
bi se, normalan tok, uz potraznju koja je ta-
koder imala manje viSe normalnu stopu ras-
ta. U 1973. g. svjetski »boom« konjunkture za-
hvatio je i drvni sektor, tako da je do$lo do
abnormalnog skoka potraznje i cijena. Kod
nekih sortimenata skok cijena je iznosio preko
100 %o, $to je znatno iznad stope inflacije koja
je pratila spomenuti krizni period. Stock-ovi na
skladi$tima distributera rasli su iznad potros-
nje, a pred strahom od nesta$ice i iscrpljenja
sirovinskih rezervi razmahale su se $pekulativ-
ne kupovine, kojima je bila svrha da sve ma-
nje vrijedni novac pretvore u robu. Prvi puta
poslije rata proizvodnja se na$la u nemogué-
nosti da podmiri svu potraznju, bez obzira
$to su nudene vise nego povoljne cijene.
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Slika 1. — Visoki stepen mehanizacije jednog drvnog ter-

minala u Svedskoj. Pored mehanizacije vidi se uredno

slaganje piljenica u pakete — a sami paketi obavijeni su
plasti¢nom zadtitnom folijom.




Petrolejska kriza, antiinflacione
mjere, povecanje kamatnih stopa
uz ostale restrikcije doveli su sre-
dinom 1974. g. do naglog pada po-
tro$nje i potraznje na svim nivoi-
ma, a paralelno s tim i do ekonom-
ske nepouzdanosti, ovaj puta ne u
vrijednost novca, ve¢ u moguénost
plasiranja nagomilanih zaliha ro-
ba, koje su premasile sve norme i
rekorde. Takva situacija, pomalo
izvan odcekivanja, produljila se i
kroz cijelu 1975. g.

Rezultanta svih tih faktora odra-
zila se kroz pad cijena drvnih pro-
izvoda za 25—30°%, usporavanje
komercijalnih transakcija, neposti-
vanje ugovorenih obaveza (glede
povlacenja robe), povedanje tros-
kova lezarine i razna druga finan-
cijska optereéenja.

Ovdje treba imati u vidu c¢injeni-
cu da je trgovina i potro$nja drv-
nih proizvoda u poslijeratnom pe-
riodu imala stopu rasta od 4—79%
godiS$nje, a da je u spomenutom
»boom«-periodu potraznja porasla
za 209, ali bez adekvatne potros-
nje. Ovakav razvoj potraznje po-
budio je ambicije proizvodada i iz-
voznika do te mjere da su mnogi
od njih precijenili svoj polozaj i
zbog toga su se u novonastaloj
»anti-boom« situaciji nasli pomalo
dezorijentirani. U proizvodnji se
opéenito smatra da ih sada$nja si-
tuacija prisiljava na poslovanje s
gubicima, §to ni u kom slucaju ne
bi smjelo dulje potrajati. U medu-
vremenu je do$lo do smanjenja
proizvodnje u $umskoj proizvodnji,
pradeno rasturanjem radne snage.
Zato jedan od zakljucaka zasjeda-
nja Evropske komisije za drvo
OUN, odrzanog krajem listopada
0. g., upozorava da se »momental-
no postavlja kao jedno od najoz-
biljnijih pitanja kako osigurati da
se ponuda drvnih proizvoda, kada
se to ukaZe za potrebno, povedéa
ukorak s potraznjom, a da se pri-
tom izbjegne opetovanje trzi§nih
ekscesta koji su se nedavno ispo-
ljili.«

Trazedi izlaza iz krizne situacije
i pripremajuéi se za ozivljavanje
poslova, proizvodne organizacije
nastoje osigurati svoju kontrolu
nad distributivnom mrezom (trgo-
vinom), sa svrhom da bi sve ele-
mente koji uticuna potraznju i for-
miranje prodajnih cijena imali »na
oko«, iako se mmnogi od tih u ovoj
situaciji te$ko mogu kontrolirati i

pratiti, posebno nadnice, transport-
ni tro$kovi, cijene kapitala itd., ta-
ko da je ostvarivanje dobiti iz po-
slovanja jo$§ uvijek neizvjesno.

Zbog svega toga, u ovom se tre-
nutku viSe nego ikad ranije name-
ée potreba pracenja trzista i ko-
ordiniranja akcija izmedu proizvo-
daca, distributera i potro$aca, a u
svrhu uskladivanja ponude i po-
tro$nje i izbjegavanja abnormalnih
situacija.

Kao neobi¢no vazno u sada$njem
trenutku namede se zainteresira-
nost proizvodnje za odrzavanje na

trzi$tu, jer bi u protivnom, kad,
[ )

kako se predvida u toku 1976. g.,
dode do ozivljavanja potros$nje i
potraznje, opet moglo doéi do »lu-
dovanja« cijena. Zajednickim na-
stupom proizvodaca, uvoznika i ve-
likih distributera moze se izbjedi
nezeljeni razvoj drvnog trzista u-
budude.

POTROSNJA OD 1950. G.
NAOVAMO I DALINJI RAZVOJ

Piljena grada

Potro$nja piljene grade u zem-
ljama EZT porasla je od 41 milion
m? u 1950. g. na 67 miliona m® u

uvoz
50 000000 m?
8
45 drvo za usitnjavanje
[
sesan
EsEas
40 - aEsns
= : : 2 pilanski i furnirski
ssmam P trupet
EEmER PS
354 |[WmmEmm ° : °
EEeEn P
aERe
RN e
3044 [0 @@ # @
2 : : : § : celuloza
25 e § viaknatice
-— .
§ sper-ploce
20 A
—
pillena grada
15 -
10 -
5
papit i ljepenka
- .
verice
1965 1970 1972 1973
1zvo0z
Slika 2. — Zap. — evropski izvoz-uvoz drvnih proizvoda, te celuloze

i papira za period 1965 — 1973 (1 = drvo za usitnjavanje namijenjeno
proizvodnji ploc¢a, 2 = drvo za .celuléouigl papir). Podaci Mercato Leg-
nami — 6, .
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Slika 3. — Zap. — evropska proizvodnja piljene grade od 1950. g. nadalje
i predvidanja potroSnje od 1985. g. Podaci Mercato Legnami — 6, 1975.
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Slika 4. — Zap. — evropska potro$nja plo¢a od 1950. g. nadalje i pred-
vidanja do 1985. g. Podaci Mercato Legnami — 6, 1975.
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Slika 5. — Potro$nja drva u vidu usitnjavanja (za proizvodnju plo&a)
od 1950. g. i predvidanja potrosnje do 1985. g. Podaci Mercato. Legnami

— 6, — 1975.
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1970. g., a za 1980. g. predvida se
potro$nja od 82 miliona m3, odnos-
no 87 miliona m?® u 1985. g. Iz ovih
podataka slijedi da je potros$nja od
1950. do 1970. g. rasla po stopi od
2,5%, dok se do 1985. g. predvida
stopa rasta potro$nje piljene gra-
de od samo 2%/s, $§to se obrazlaze
ovim razlozima:

a) slabljenje privredne ekspanzi-
je, posebno gradevinske djelatnosti;

b) stagniranje i smanjenje nata-
liteta u industrijaliziranim zemlja-
ma utjecat ée na usporavanje tem-
pa stambene izgradnje, $to de se
odraziti i na potro$nju piljene gra-
de;

c) sve veca primjena plo¢a na
bazi drva istisnut ¢e primjenu gra-
de iz mnogih podrudja.

Drvne ploée

Potro$nja raznih plo¢a na bazi
drva iznosila je 1970. g. 16 miliona
m3, dok se za 1980. g. predvida po-
tro$nja od 36 miliona m? a za
1985. g. 49 miliona m? Rast po-
tro$nje ne odnosi se na sve vrste
plo¢a podjednako. Tu iverice imaju
prednost obzirom na Siroku siro-
vinsku bazu kao i na relativno po-
voljnu cijenu. Primjena iverica za-
¢éi e u mnoga podrué¢ja koja su
ranije tro$ila piljenu gradu ili ne-
ke druge vrste ploca. Posebno se
moze ocekivati porast primjene i-
verica u gradevinarstvu, u vidu izo-
lacionih elemenata.

Stopa rasta potro$nje $perova-
nog drva bit ée ne$to umjerenija
nego dosada. Izvjesnu prednost i-
mat ¢e $per-plode iz tropskih vrsta
drva, kojima se otvaraju trzita
Afrike, Azije i June Amerike. Tra-
dicionalni proizvodadi i izvoznici
Sper-plo¢a, kao $to su Finska, Ka-
nada i SSSR, morat é2 ratunati na
oStriju konkurenciju, kojoj ée se
modj suprostaviti samo vrhunskom
kvalitetom.

Trzi§te drvenjade

Od 1950. g. do 1970. g. potrosnja
drvenjade porasla je za 16.5 milio-
na tona. U posljednjem petogodis-
njem periodu stopa rasta ne$to je
ublaZena, te se predvida da bi ta-
kva mogla ostati i u narednom
desetgodi$njem periodu (do 1985.).
Obzirom na razne postupke prera-
de, za ocekivati je da ée se sma-
njiti potro$nja u vidu mehanitke
prerade, zbog visoke potroinje e-
nergije, $to poskupljuje proizvod-
nju. Ovu vrstu nadomjestit ée ter-
mo-mehanicki i kemijski postupci.



Potro$nja neobradenog
drva

U tabelarnom pregledu dati su
podaci o potro$nji neobradenog
drva u raznim sektorima prerade
u zemljama EZT.

(Ekvivalent u mlhom-
ma kubika neobrade-

nog drva)
- & <) =)
=] O ~ D
°é = & &
g L |
o R K &
%] - & o
Piljena grada 20 28 27
Ploce 7 18 29
Celuloza 26 40 50
Ukupno 53 86 106

|

Od 53 miliona m* u periodu
1950—1960. potro$nja je porasla na
86 milona m® u periodu 1960—1970,
dok se za period 1970—1980. pred-
vida ¢ak 106 miliona m?.

Karakteristi¢cno je kod toga da
se ne predvida povecanja prerade
u vidu piljene grade, $tovise ona
bi se ne$to smanjila (sa 28 milio-
na m® u periodu 1960—1970. na 27
miliona m® u periodu 1970—1980.),
ali je zato osjetno povecanje pre-
rade drva u vidu plo¢a i celuloze.

Premda je eksploatacija Sumskog
fonda u Evropi intenzivna, u stru¢-
nim se $umarskim krugovima ra-
¢una da bi se u dogledno vrijeme
ona mogla jo§ povecati. Naime, da-
nas se u veéini evropskih zemalja
primjenjuju suvremene metode uz-
goja i obnove 3uma, koje bi, uz
normalan prirast, mogle osigurati
za period 1970—1980. povedanje sje-
¢&ive drvne mase za oko 75—80 mi-
miona m3. Jasno, ovo povecanje u-
vjetovano je investicionim ulaga-
njima u $umarstvo, kao i stalnim
usavr$avanjem tehnolo$kih proce-
sa prerade.

Izvori snabdijevanja

Zap. evropske zemlje, u snabdi-
jevanju gradom cetinjaca, ratuna-
ju u prvom redu na nordijske zem-
lje, Francusku, Njemacku, Portu-
gal i Spaniju. Kod veéine ovih ze-
malja u narednom periodu ocekuje
se povecanje proizvodnje cetinja-
&a. Ostatak evropske potraZnje
podmirivat <¢e se i nadalje iz
SSSR-a i Kanade, (ije su rezerve
tolike, da, bez problema, mogu za-
dovoljiti evropske potrehe. Ovdje

Slika 6. — Pravci provenijencije oblovine Cetinjaca (gore) i tropskih
listata (dolje). Podaci Mercato Legnami — 6, 197

se u prvom redu misli na Kanadu,
dok se u SSSR-u mogu ocekivati
izvjesne teSkode u izvozu obzirom
na rastuée domadée potrebe i oba-
veze prema ostalim istoéno-evrop-
skim zemljama.

Izvori snabdijevanja oblovmom
listata uglavnom su doskora bili
vezani za zemlje Zap. Afrike, ma-
nje za Daleki Istok i Juznu Ame-
riku. Medutim, mnoge od tih ze-
malja uvode sve rigoroznije res-
trikcije u odnosu na izvoz oblovi-
ne, razvijajuéi vlastite preradbene
kapacitete (za proizvodnju piljene
grade i plo¢a), §to im omogudava
uposljavanje radne snage i osigu-
ranje veéeg deviznog priliva. Kao
posljedica ovih restrikcija, moze se
olekivati smanjenje evropskog u-
voza trupaca egzota, dok de porasti
uvoz ploda i piljene grade cetinja-
¢a, $§to moZe imati odgovarajudeg
odraza i na potraznju nase robe
(misli se na gradu cetinjaca).

OKRUPNJAVANJE I OSUVREME-
NJIVANJE U TRGOVINI
Nedavni poremedaji u snabdije-
vanju trzi§ta drvnim proizvodima
uvjetovali su odredena kretanja i
organizaciona pomijeranja i u tr-
govini ovim artiklom.
_ Poznato je da su od zapadno-
evropskih zemalja Engleska i Ita-

lija izrazito deficitarne drvom, te
su pretezno orijentirane na uvoz.
Ostale zemlje, posebno Francuska,
SR Njemacka, Svicarska, Austrija,
poznate su i kao proizvodacdi. Ovu
je podjelu nuzno istaknuti, jer ona
uvjetuje i sisteme distribucije, od-
nosno organizaciju trgovine drvnim
proizvodima. U pojedinim zemlja-
ma vezanim na uvoz, velike uvoz-
ni¢ke firme kontroliraju ¢itav dis-
tributivni sistem. Posebno je to is-
taknuto u Vel. Britaniji, gdje 5 ve-
likih uvoznih firmi ima u rukama
oko 509, uvoza i kontrolira skoro
cjelokupni distributivni sistem drv-
nih proizvoda na britanskom oto¢-
ju. Ostale evropske zemlje imaju
pretezno usitnjenu distributivou
mrezu, te se tek u posljednje vri-
jeme primjecuju neka kretanja na
planu koncentracije i specijaliza-
cije.

Trgovina drvnim proizvodima u
zemljama koje se javljaju kao
snabdjevaéi zap.-evropskog trzita
organizirana je raznoliko, ovisno o
organiziranosti njihove privrede i
sistema opcenito, ali s jakom ten-
dencom vezivanja trgovine (poseb-
no izvoza) za proizvodnju.

Ono 3to karakterizira kretanja
trgovine drvnim proizvodima u pos-
ljednje vrijeme svakako je jacanje
tendence specijalizacije i moderni-
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Slika 7. — Reklamni prospekt britanske uvozne firme Pierce nedvojbeno

dokumentira proces okrupnjavanja

ziranja postupaka manipulacije s
robom na skladistima (uvodenje
mehanizacije na skladi$tima i veli-
kim drvnim terminalima, uspos-
tavljanje doradnih pilana, uvodenje
suvremenih metoda i uredaja za
su$enje, parenje i za$titu drva), sa
svrhom da se kupcu osigura $to
kvalitnija roba, a, jasno, i time po-
stigne $to povoljniji financijski efe-
kat.

Nadalje se u trgovini drvnim pro-
izvodima u narednom periodu mo-
gu predvidjeti ovakva kretanja:

— proizvodadéi drvnih proizvoda
vr$it ée sve jaéi pritisak na trgo-
vinu da bj preko nje osigurali svoj

trgovine drvom u Vel. Britaniji.

uticaj na uvjete distribucije i trzi-
Ste opcenito;

— velike uvozne firme organizi-
rat ¢e se i dalje u smislu zajednié-
kog nastupa kod kupovina radi po-
stizanja $to povoljnijih uvjeta kod
proizvodnje i u transportu;

— putovi prispjeéa robe na tr-
ZiSte dozivjet ce stanovite promje-
ne, ovisno o dizlokaciji zona snab-
dijevanja;

— u strukturi sortimenata dodi
¢e takoder do promjena, posto
mnoge zemlje ograniavaju izvoz
oblovine i sve viSe nude robu vi-
Seg stepena obrade;

— trzitem d¢e dominirati velike
trgovacke firme i grupacije, dok

USPJESAN RAZVOJ TALIJANSKOG I1ZVOZA NAMJESTAJA

Talijanska industrija namje$taja
u periodu sijecanj-srpanj 1975. g. po-
stigla je zapazen uspjeh u izvozu pla-
sirav§i na inozemna trZi§ta namje-
Staja u vrijednosti od 161.634.000.000
lira, prema 129.805.000.000 u istom
periodu pro$le godine, $§to daje po-
vedanje od 24,5 (100 lira = 2,65
din). Do kraja godine rafuna se
da de izvoz namje$taja dostiéi re-
kordnu vrijednost od 300 milijardi
lira i time pridonijeti ublaZzavanju
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ne malog deficita talijanske platne
bilance.

Analiza postignutih rezultata uka-
zuje na neke karakteristi¢ne deta-
lje. U spomenutoj cifri od 161.634
miliona lira, suma od 113,421 milion
odnosi se na drveni namjestaj, kod
kojeg je povecanje izvoza, u odno-
su na isti period prosle godine, bilo
31,7°%. Koli¢inski je izvoz drvenog
namjestaja porastao za 20,1%.

ée sitni trgovci i agenti pomalo ne-
stajati, prepustajuéi svoje pozicije
super-marketima, koji ¢e biti uklju-
¢eni ili kontrolirani sa strane veli-
kih distributivnih sistema;

— samostalni uvoznici, c¢ija se
funkcija sastojala samo u osigura-
nju roba sitnim i srednjim distri-
buterima, takoder ¢e naiéi na tes-
koce, jer oni, razvitkom svjetskog
bankarskog sistema, gube privile-
gije koje su uzivali kroz razne o-
lak$ice u pladanju;

— od izvozno-uvozn’h firmi sve
se viSe trazi da pruzaju $to kom-
pletniji servis, kako za lokalne po-
trebe pojedinih potro$ackih zona,
tako i za snabdijevanje odgovaraju-
¢ih industrija. Ujedno one moraju
postati istinski poslovni partner
kako kupcu tako i proizvodadu —
isporuc¢iocu s kojim dolaze u pos-
lovni odnos »ovlastenog« distribu-
tera, slicno kao $to je organizira-
no u automobilskoj i nekim dru-
gim industrijama.

—o0—

U zakljuc¢ku ovog izlaganja, do-
nosimo jedan od zakljucaka nedav-
nog zasjedanja Evropskog komiteta
za drvo, koji daje odredene prog-
noze za bududi razvoj situacije na
drvnom trzistu, a koji glasi: »Ima
izgleda da je privredna recesija na
uzmaku iz vedéine zapadno-evrop-
skih zemalja i da se strmi padovi
u potraznji drvnih proizvoda iz
1975. g. postepeno uravnotezuju.
Potrosnja i trgovina drvnih proiz-
voda u 1975. g. zabiljezit ée svoj
najnizi nivo, te év daljnje kretanje
biti svakako prema gore«.

Pozelimo da se ove prognoze i
ostvare.

Literatura
R. Eklund: Eurotribune 1975 — re-
ferat.
*** Mercato del legname — 6, 1975.
*** Medunarodno savjetovanje dr-
vara, Trst lipnja 1975. — Refe-
rati.
A. Ilié

Posebno uspje$an izvoz ostvaren
je s tapeciranim namjestajem, gdje
je povecanje bilo 454%, te sa spa-
vaéim sobama (povedéanje 51,6%) i
s blagovaonicama (povedanje <&ak
70,7%).

Dok je izvoz u evidentnom uspo-
nu, uvoz namjesStaja zabiljeZio je
pad. Prema 16.844 miliona lira uve-
zenog mamjestaja u periodu sije¢anj
— srpanj 1974., ove je godine u i-
stom. periodu Italija uvezla samo
13.392 miliona tog artikla.

»I1 Mobile« 20. list. 1975.



IZLOZBE I SAJMOVI

VAZNIJI INOZEMNI SAJMOVI U I. POLUGODISTU 1976. god.

8—12. sije¢nja 1976.

Pariz

Medunarodni stru¢ni sajam sagova
i podnih obloga

15—19. sije¢nja 1976.

Pariz

17. nacionalni salon pokudéstva
20—25. sije¢nja 1976.

Koln

Medunarodni sajam pokudstva
24, sije¢nja—8. veljace 1976.
Bruxelles

Izlozba dekoracija i pokudstva
5—8. veljace 1976.

Stockholm

Svedski sajam pokuéstva

6—9. ozujka 1976.

Beé

Pokudéstvo '76
Austrijski stru¢ni sajam pokudstva

17—22. ozujka 1976.

Padova
2. sajam pokuéstva »Triveneto«
(samo za strucne posjetioce)

20—28. ozujka 1976.

Lausanne
Sajam pokudéstva

3—8. travnja 1976.

Pariz

APPROFAL — Medunarodni strué¢ni
sajam za dobavljace pomo¢nih ma-
terijala za industriju pokudéstva.
3—14. travnja 1976.

Menden
Prodajna izlozba
Gradnja, stanovanje i kucanstvo

28. travnja—6. svibnja 1976.

Hannover
Hannoverski sajam

12—16. svibnja 1976.

Kopenhagen
Skandinavski sajam pokudstva

14—23. svibnja 1976.

Kiel

PRODUCTA 76

Gradnja + stanovanje, izlozba po-
krajine Schleswig-Holstein

27. svibnja—3. lipnja 1976.

Ziirich
16. evropski sajam pokudéstva

10—15. studenog: 1976.

Bruxelles
Medunarodna izlozba pokuéstva

11—14. lipnja 1977.

Koln
INTERZUM

15—21. lipnja 1976.

Hannover
LIGNA HANNOVER 1977.
(Izvor: »Mobelmarkt«)

15. INTERNACIONALNI SAJAM NAMJESTAJA,

KOLN

Internacfgénalni sajam mnamje$ta-
ja u Koélnu po svom znacenju naj-
veéa je izlozba ove vrste u svijetu.
Prema pristiglim prijavama, na 15.
internacionalnom sajmu u Kolnu,
koji ée biti otvoren od utorka 20.
do medjelje 25. sije¢nja 1976., izla-
gat de 1336 izlagaca iz 28 zemalja.

U wusporedbi s prethodnim saj-
mom, broj izlagata izvan SR Nje-
macke povecao se za 16%.

Velik dio namje$taja apsorbira
njemacko trziSte. Prosjean Nije-
mac daje vie novaca za namjestaj
no njegovi susjedi. Poznavaoci mje-
madkog trZi§ta tvrde da ¢e proda-
ja namje$taja u Njemackoj biti u
daljnjem porastu za oko 3% go-
di$nje u razdoblju do 1980. godi-
ne.

Za 15. internacionalni sajam pri-
javilo se i 110 proizvodaca mamje-
Staja iz Skandinavije. Medu njima
su 64 izlagaca iz Danske, 14 iz Fin-
ske, 12 iz Norveske i 20 iz Svedske.

1976*

U usporedbi sa sajmom od pred
2 godine, udio skandinavskih izla-
gaca povecao se za 30%.

Buduéi da je stan danas sve vi-
Se sklonmi$te od visoko tehnizirane
okoline, potro$a¢ daje prednost na-
mjedtaju koji je ugodan, intiman
i topao. To znaéi da ce biti prihva-
éene plohe koje su naglaseno drve-
ne, kao §to su hrast, orah, bor i
ari$. Glede stila tu je trend prema
ladanjskom ili tzv. New-England-
-Look-u. Naglasena je elegantna li-
nija. Kod tapeciranog namjeStaja
koza dozivijava renesansu, a kod
najvi$ih cijena dizajn je Cesto po
engleskim uzorima,

Njemacki proizvodaci namjestaja
7ivo se pripremaju za sajam. Tr-
7i8te namjes$taja, koje je od poce-
tka 1974. stagniralo, od pocetka
rujna ove godine ono je Zzivnulo.
U Westfaliji, centru Njemacke in-
dustrije namjestaja, pocelo se na-
kon pauze od 24 mjeseca ponovo
raditi prekovremeno. Da se ovaj

trend zadrzi, gotovo svi proizvoda-
¢i, izlagaci na Kolnskom sajmu, pla-
niraju nove kolekcije.

Kod kuhinja. bit ¢ée i dalje u
usponu obojene plohe na racun
bijelih. Kod spavacih i dnevnih so-
ba mogli bi hrast i orah ‘djelomice
izgubiti dominantnu ulogu. Kod ta-
peciranog mnamje$taja ocekuje se
smanjenje udjela zelenih i smedih
tonova.

Opdenito se ofekuje da ¢e u prvi
plan do¢j umjerena funkcionalnost
na radéun rustikalno-nostalgi¢nog
smjera, no ovaj smjer ¢e i dalje
sacuvati veliki udio. Ne ofekuju se
ekstremne improvizacije, a vide ée
biti izrazena seriozna funkcional-
nost, tehnic¢ki uvjerljiva rjesenja i
visoki kvalitet namje$taja srednje
klase. .

I na kraju moze se reci da ¢e na
15. sajmu namjes$taja u Koélnu 1976.
opet doéi do izrazaja trendovi i ten-
dencije cjelokupnosti internacional-
nog trziSta namjestaja.

_— B. Lj.
* Podaci za ovaj napis dobiveni su
od Mobelmesse Koln, Presse In-

formation, A-12 i A-15.

MEDUNARODNI SAJAM NAMJESTAJA KOLN od 20. do 25. sije¢nja 1975. godine.

Na izlozbenom prostoru medunarodnog struénog tiska u dvorani 2 i istoénim dvoranama
Kolnskog sajma nadi éete i na§ strucni ¢asopis »DRVNA INDUSTRIJA«.

dinieW misdeiody
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Visokoucinski strojevi
Bolja tehnika
odlucuje o ishodu svakog natjecanja
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" BOLJA TEHNIKA ODLUGUJE O ISHODU SVA-
KOG NATJECANJA. DONOSI USPJEH. A S
WEINIGOVIM HYDROMATOM DOCI CETE
UVIJEK PRVI NA CiLJ. NAJBOLJA TEHNIKA
ZA NAJVECI UCINAK.

_ Michael
ZA SVAKU UTRKU NUDIMO VAM POGODAN Welnlg' KG
STROJ, BEZ OBZIRA DA LI SE RADI O BLA- :
NJANJU ILI PROFILIRANJU.
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojeva
i uredaja za drvanu industriju (dodatar)

be(;ij.Ill Hrvatsko-srpski Engleski Francuski Njemacki
1. tehmicki podaci specification caractéristique technische Daten
technique

o v e w

10.
11.
12.

13.
14.

15.

16.
17.

18.
19.
20.
21.

22.

23.
24.
25.

26.
27.
28.
29.

30.

31

32.

bubnjasta sjeckalica

Sirina sjeckalice
visina sjeckalice
duljina sjecke
potrebna snaga,
potreba snage
brzina uvlacenja,
brzina ulaZenja
broj nozeva
kapacitet
snabdijevanja
promjer rotora
podrudje upotrebe
papima i celulozna
industrija
transportna traka
poprecnj traéni
transporter
podrudje (zona) bez
metala

detektor (za metale)
transport sjecke,
odnos sjecke
sirovina, hrana
svezderac

doturiva¢ drva

okretiSte
(poklopca)

ograni¢enje (granica)
sjecke (ivera)

noz sjekac
protunoz

nosac¢ protunoza,
drza¢ protunoZa

nakovanj

potporanj, podupiraé
skidal

izbrazdani valjak

pogonski valjak
trake

osovina za promjenu
smjera

pritezanje noZa

drum chipper

chipping width
chipping height
chipping lenght
power requested

machine feed-in

number of knives

machine feed-in

rotor diameter
scope of application
paper and

pulp industry
conveyor belt

diagonal conveyor
belt

metal free zone

metal detector

chip discharge

feed
omnivorous
wood feeder

turning point (hood)
chip limitation

chipping knife
counter knife
counter knifeholder

anvil

support

stripper

roll provided with
grooves

conveyor belt dniving
roll

return shaft

knife clamping

déchiqueteuse a
tambour

largeur de coupe
hauteur de coupe
longueur des copeaux

puissance neces-
saire

vitesse d'avance

nombre de couteaux

rendement d'ali-
mentation

diametre du rotor
domaine d’emploi
usines (industrie)
de papier et de
cellulose

ocourroie transporteuse

bande transporteuse
transversale

zone libre de metaux

detecteur de métaux
transport de copeaux

fourrage

ommivore
alimentateur du bois
point tournant
(capot)

limitation de copeaux

couteau
contrefer
porteur du contrefer

enclume

support

racleur

rouleau a rainures

rouleau d’entraine-
ment de la bande

poulie de guidage

fixation de couteau

Trommel — Hacker

Hackbreite
Hacdkhohe
Hackldnge
Kraftbedarf

Machineneinzug

Messaranzahl

Aufgabeleistung

Rotorflugkreis
Einsatzgebiet

Papier- und Zellstoff-
industrie (-Werke)

Transportband

Querbandforderer,
Querférderer

metallfreie Zone

Metallsuchgerit

Hackschnitzelab-
transport

Futter
Alesfresser
Holzzubringer

Drehpunkt (Haube)

Spanbegrenzung

Haockmesser

Gegenmesser

Gegenmessertrager

Amboss
Stiitze
Abstreifkamm
Riffelwalze
Bandantriebs-
walze
Umlenkwelle

Messerklemmung

(nastavit ¢e se)
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Postupci za povrsinsku obradu pokudéstva

Brzina je lozinka vremena u kojem Zivi-
mo. Vrijeme za obavljanje mekih radnja ili
operacija sve vide se skraduje. Ono za §to
je samo pred nekoliko godina bilo potreb-
no viSe dana — sada je skradeno na sat,
dva a ponegdje i na nekoliko minuta. Pod-
sjetimo se susenja lakova kod temperatura
radnog prostora. Bio je to dugotrajan pro-
ces. Ubrzano susenje bio je veliki skok koji
je utjecao na brzi ritam i veéu produktiv-
nost u svim fazama proizvodnje pokudstva.
U pocetku se ubrzano susenje lakiranih po-
vr8ina vrsilo kod razmjerno niskih tempe-
ratura i uz malu izmjenu-zraka. Ti postup-
ci opravdavali su se time da kod vi&ih tem-
peratura nastaju promjene u boji-drva, da
kod nekih vrsta dolazi do izlu¢ivanja smola
ili ulja, a kod masivnog drva da dolazi do
naprezanja koja mogu negativno utjecati
na film laka. Navedene ¢&injenice se ne mogu
osporavati, ali . . . iskustva su pokazala da
kratko vrijeme su$enja kod vi§ih tempera-
tura ne utjeCe toliko $tetno na drvo.

Sudenje (otvrdivanje) filma laka vr$i se
na razne nacine, §to ovisi o vrsti i sastavu
laka: samo ishlapljivanjem otapala ili is-
hlapljivanjem otapala i kemijskom reakcijom
(oksidacijom, polikondenzacijom, polimeri-
zacijom). Najjednostavniji proces ubrzanog
sudenja je kod nitrolakova koji suse ishlap-
ljivanjem otapala.

Vrijeme suSenja je uglavnom funkcija
debljine filma laka i temperature. S eko-
mnomskog stanovi$ta, povoljnije je suSenje
kod $to visih temperatura, ali postoji gor-
nja granica temperature koja je uvjetovana
svojstvima podloge i laka koji se nanosi.
A da li uopée postoji gornja granica? Raz-
vojem tehnologije povrsinske obrade dotje-
ruju se svojstva laka tako da se ta granica
stalno pomice. Ono $to. je danas bio zakon
—Sitra ga praksa obara!

Na seminaru o povr$inskoj obradi drva

o u@Zanom na Jesenskom Zagrebatkom Ve-

lesajmu iznesena su najnovija dostignuéa u
procesima povrsinske obrade. S obzirom da
smo ograniCeni prostorom u ovom ¢&asopi-

su, osvrnut ¢emo se samo na dio predava-
nja Ing. Berislava Krizaniéa — o moguéno-
stima ubrzanog su$enja lakiranih ravnih
ploha u proizvodnji namjestaja.

U izgradnji tvornica ili u rekonstrukcija-
ma, na$i proizvodaci namje$taja uvoze teh-
nologiju koja je Cesto posljednja rijeé teh-
nike i u najrazvijenijim zemljama. Tim stal-
no novim zahtjevima mi pode$avamo svoje
proizvode, tako da se danas na$i lakovi mo-
gu primjenjivati kod svih rezima susenja
koji se primjenjuju u drvnoj industriji. Na-
vodimo iz prakse nekoliko postupaka za
povrsinsku obradu ravnih ploHﬁA]’c‘S"i se us-
pjesno primjenjuju u poduzeéima. -

POSTUPAK 1.

— Nitro temeljna boja. Nanos valjanjem u .
koli¢ini 20—30 g/m2. Sugenje nije potreb-
no, a zatim e 2

~— Chromocel temelj br. 6160—12. Nanos li-

jevanjem 80—100 g/m?. Transport na tra-

ci. Su$enje:

1,5 min. na cca 20%C — otparavanje

1,7 min. na 30—607C — susenje. .

1,7 min. na 60—1000C — susenje

1,2 min. na cca 200C — hladenje_i bru-
Senje u protoénoj brusilici brus-
nim papirom br. 280, a. zatim

— Chromocel lak -polumat br. 6164—10. Na-'
nos lijevanjem cca 80 g/ms. Eo
Transport na traci. SuSenje:

1,5 min. na cca 200C — otparavanje
1,7 min. na 30— 600C — suenje .
0,7 min. na 60—1000C — suSenje . .,
0,7 min. na cca 200C — hladenje
a zatim 2 sata u prostoriji na ¢éa 200 C,
nakon Cega se plohe mogu slagati jedne -
na druge.




KOMBINATA

KUTRILIN”
LAKOVA

Navedeni postupak se mozZe primjenji-
vati za povrSinsku obradu unutra$njih
povr$ina ormara i vanjskih boc¢nih stra-
nica. Primjenljiv je i za prednje stranice
u sluéajevima kada se ne trazi veéi na-
nos laka. Ovako obradene povrsine su
glatke, polumat, s otvorenim porama.
Vrijeme obrade po ovom postupku je
vrlo kratko, pa je postupak preporucljiv
za najsuvremenije linije u procesima po-
vrsinske obrade.

POSTUPAK 2.

— Chromocel temelj za valjanje br. 6160-14.
Nanos valjanjem 30—40 g/m2. Transport
na traci. Su$enje: 1 minuta na 900C a
zatim

— Chromocel temeljbr. 6160-12. Nanos lije-
vanjem cca 80 g/m2. Transport na traci.
Susenje:

1,5 min. 40— 600 C — susenje

1,5 min. 60— 90° C — susenje

2,0 min. 90—120° C — susenje

1,2 min. na cca 200 C — hladenje

Ovaj postupak je predviden za unutras-
nje povrsine ormara i eventualno za bo¢-
ne stranice. Za prednje povrsine potreb-
no je brusenje temeljna, a potom jedan
pokrivni lak (na pr. 6164-10) u koli¢ini
120 g/m2. SuSenje:

8 min. na cca 200 C — otparavanje

8 min. na cca 40°C — sulenje

8 min. na cca 600 C — susenje
40 min. na cca 20°C — hladenje

POSTUPAK 3.

— Nitro temeljna boja. Nanos valjanjem u
koli¢ini 20—30 g/m2. Su$enje nije potreb-
no, a moze se su$iti 1 minutu na 900C

— Cromocel temelj br. 6160-12. Nanos li-
jevanjem cca 100 g/m2. Transport na tra-
ci. Susenje:

1 min. na 300 C — otparavanje
1 min. na 500 C — suSenje

1 min. na 700 C — susenje

1 min. na 25’ C — hladenje

Brugenje brusnim papirom br. 280, a po-
tom

— Chromocel lak polumat br. 6164-11. Na-
nos lijevanjem 120 g/m2. Transport na
kolicima. Sus$enje:

30—35 minuta na 40—600 C. Zagrijavanje
se vr$i postepeno u nekoliko zona, a na-
kon zavr$enog susenja — hladenje.

Postupak je namijenjen za povrSinsku
obradu prednjih povr$ina ormara. Obra-
dene povrsine su glatke, polumat, sa po-
luzatvorenim porama. Bududi se radi o
kombiniranom transportu (dijelom na
traci, a dijelom na kolicima), postupak
je prihvatljiv za maloserijsku i veliko-
serijsku proizvodnju.

POSTUPAK 4.

Podloga — nefurnirane ploce iverice i
lesonit.

— Chromoplast kit UVD br. 7519. Nanos
strojem za kitanje u koli¢ini 60—80 g/m?2.
Transport na traci. Otvrdivanje: 30 se-
kundi pod visokotla¢nim lampama HTQ
14. Bru$enje brusnim papirom br. 280.

— Chromacid lakboja mat ili polumat. Na-
nos strojem za lijevanje cca 120 g/m2.
Transport na kolicima. Su$enje (otvrdi-
vanje):

10 minuta na cca 250 C — otparavanje
30—40 minuta na 40—50°C — susenje
10 minuta na cca 200 C — hladenje

Postupak je namijenjen za povrsinsku
obradu ploha sa pokrivnim lak bojama.

Bru$enje se vr$i brusnim papirom broj
280 u proto¢noj brusilici.

Povriine obradene ovim postupkom - su
glatke, ravne, s potpuno zatvorenim pora-
ma, s efektom mat ili polumat. Postupak je
preporudljiv za obradu kuhinjskog namje-
$taja kao i za obradu pokrivno obojenih
elemenata sobnog namjeStaja, te elemenata
za opremu objekata.

U iduéem broju ovog ¢asopisa bit ée ob-
javljen dio predavanja sa seminara odrZa-
nog na ZagrebaCkom velesajmu — o povr-
$inskoj obradi i za$titi gradevne stolarije.

M. R.

289



SAVJETOVANJA I SASTANCI

SEMINAR
»PRODUKTIVNOST RADA U INDUSTRIJI NAMJESTAJA«

U organizaciji Privredne komore
Jugoslavije, a u suradnji i uz po-
moé Ministarstva rada Vlade Sje-
dinjenih Americ¢kih DrZava, odrzan
je u Privrednoj komori SR Hrvat-
ske dana 25. 1 26. studenog 1975.
seminar na temu »Produktivnost
rada u industriji namjedtaja«.

Seminar je imao za cilj upozna-
vanje najnovijih dostignuca i isku-
stava u proizvodnji namjestaja
SAD na podru¢ju produktivnosti
rada.

Seminar je obuhvatio slijedede
teme:

— Uvod, u kome je dan pregled
ameri¢ke industrije namjestaja,
ukljucujuéi glavnu potklasifika-
ciju namjestaja.

Studij vremena i pokreta s krat-
kim osvrtom na metodu unapri-
jed odredenih vremena (MTM)
demonstracijom video trake ko-
ja radi na principu magneto-
skopa. Americ¢ki stru¢njaci sni-
mili su, pomocu video trake, ne-

koliko radnih mjesta u poduze-
éu »Marko Savrié« u Zagrebu i
zatim ih na seminaru reprodu-
cirali, tj. izvrgili analizu racio-
nalizacije.

Zastita na radu s nizom primje-
ra iz ameri¢ke industrije namje-
Staja.

Programiranje proizvodnje s
kratkim prikazom organizacije
u jednoj grupaciji poduzeéa s
brutto  produktom od cca
1,000.000 dolara godi$nje.

Iskori$é¢enje materijala. U ovoj
temi odreden je sistem izrade
sheme krojenja za plo¢e pomocu
elektroni¢kih racunala jedan vr-
lo prakti¢an primjer racionali-
zacije krojenja piljenica na klat-
noj pili.

Suvremena tehnologija povrsin-
ske obrade. U ovoj temi obra-
deni su sistemi povrsinske obra-
de s kojima se radi u SAD. Pre-
davanje je bilo popraceno slika-
ma i uzorcima obraden’h povr-
$ina.

JEDINSTVENI
BIBLIOTECNO-INFORMATIVNI SUSTAV SFRJ
GLAVNA TEMA VI. SKUPSTINE SAVEZA DRUSTAVA
BIBLIOTEKARA JUGOSLAVIJE

23. i 24. Istopada 1975. odrZana
je u Sarajevu VI. skupstina Save-
za dru$tava bibliotekara Jugosla-
vije. Glavni referat odrzao je do-
sadanji predsjednik Saveza Sveti-
slav Puri¢ (Beograd) pod naslo-
vom: »Savremeno bibliotekarstvo
Jugoslavije i njegovi neposredni za-
daci sa posebnim osvrtom na je-
dinstveni bibliote¢ko-informacioni
sistem«.

Takoder 23. listopada proditan je
referat prof. Eve Verone (Zagreb)
pod naslovom: »STANDARD ISBD
(M) i njegovo znacenje za stvara-
nje jedinstvenog jugoslavenskog bi-
bliote¢no-informacionog  sistemac.
Medunarodni standardni bibliograf-
ski opis, koji je s nekim izmjena-
ma ve¢ prihvaden od Saveza dru-
Stava bibliotekara Jugoslavije, olak-
$ava razmjenu informacija i kata-
logkih listica unutar SFRJ i na me-
dunarodnom planu, a jedan je od
vaznih uvjeta za provodenje sre-
di$nje katalogizacije u okviru SFRJ
i pojedinih republika, te za ostva-
renje projekta UNISIST-a (Univer-
zalnog medunarodnog sustava teh-
nic¢kih i znanstvenih informacija).
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(Prijevod standarda ISBD (M) iz-
dalo je, medu ostalima u SFRJ, i
Hrvatsko bibliotekarsko drustvo u
Zagrebu, godine 1974.)

Za vrijeme odrZavanja Skup$tine
radile su slijedec¢e komisije:

za mehanizaciju i automatizaciju,
za bibliografiju, za klasifikaciju, za
Skolovanje, za katalogizaciju i dr.,
te radne grupe za specijalne biblio-
teke, za standarde specijalnih bi-
blioteka itd.

Na Komisiji za Kklasifikaciju o-
drzala je mr Mira Mikacié (Zagreb)
slijedeci referat: »Izradba opée
sheme razvrstavanja za potrebe
UNISIST-a«. S obzirom da se u
svijetu i u pojedinim zemljama
primjenjuju razli¢iti sustavi razvr-
stavanja, bilo je potrebno da se iz-
radi nova opc¢a shema za razvrsta-
vanje za traZenje izvora informa-
cija za potrebe UNISIST-a. Ta she-

«~ma mogla bj ujedno posluziti kao
osnova za izradu nove Univerzalne
decimalne klasifikacije. Primjena
opée sheme za razvrstavanje za
traZenje izvora informacija ne znadi
da se i dalje neée u svijetu i kod
nas primjenjivati razli¢iti klasifika-
cioni sustavi.

Predavadi na seminaru bili su:

1. VINCENT R. ROOS, predsjednik
tvrtke Ross Associates, za inZe-
njering i organizaciju u drvnoj
industriji.

2. STEPHEN J. HANOVER, pre-
dava¢ na drzavnom univerzitetu
Sjeverne Karoline i konzultant
u firmi Ross.

3. CHARLES CAREY, predsjednik
tvornice namje$taja Drexel.

4., HERBERT CONNELLY, pred-
sjednik Connelly Associates, kon-
zultantske tvrtke za drvonu in-
dustriju.

Isti seminar koji je odrZzan 25. i
26. studenog o. g. u Zagrebu odr-
Zan je i:

18. i 19. studenog 1975. u Beogra-
du, te 21. i 22. studenog 1975. u
Bosanskoj Gradiski.

Na semindru je bilo organizira-
no simultano prevodenje.

Seminaru su prisustvovali sudio-
nici iz Hrvatske i Slovenije, iz raz-
nih organizacija udruzenog rada
drvne industrije, znanstvenih, pro-
jektnih i obrazovnih ustanova dje-
latnost kojih je povezana s drvnom
industrijom.

Z. E.

U okviru rada radne skupine za
specijalne biblioteke proditan je ve-
oma zanimljiv referat dr Ljerke
Markié-Cu¢ukovié (Biblioteka $ko-
le narodnog zdravlja »Andrija
Stampar« u Zagrebu): »Specijalne
biblioteke u okviru jedinstvenog bi-
bliote¢no - informacionog  sistema
SFRJ.« Evo nekoliko misli iz refe-
rata za koje nam se ¢ini vainim
da ih ovdje spomenemo:

U planiranju i izgradnji jedin-
stvenog nacionalnog bibliote¢no-in-
formacionog sistema specijalne bi-
blioteke predstavljaju vaznu kariku
kao jedan od podsistema. Da bi taj
podsistem mogao uspje$no funkcio-
nirati, trebalo bi specijalne biblio-
teke povezati u informacionu mre-
Zu koja c¢e garantirati akumulaciju
1 protok informacija.

Pred koje desetljede svuda u svi-
jetu specijalne knjiZnice lako su iz-
micale integraciji unutar S$ire ili
uze shvadenih mreZa, ali tijekom
zadnja tri decenija mnogo se jace
afirmirala svijest o potrebi surad-
nje u veédim razmjerima, npr. plan-
ske suradnje »u obliku kooperativ-
ne nabavne politike, registriranja
fondova u okviru centralnih kata-
loga, razmjene grade, njene dostup-
nosti, a posebno izvora informaci-
ja kojima raspolau kao kljuénim
instrumentarijem.« (Lj. Markié-Cu-
Cukovid).

Danas »su se uglavnom svuda u
svijetu iskristalizirala uravnoteze-
na mi$ljenja i poduzimaju se akci-



je u cilju povezivanja specijalnih
biblioteka u okviru formalnih mre-
7a, pa se vise ne postavlja pitanje
da 1i treba suradivati, ve¢ kako su-
radivati. U sredinama gdje ve¢ po-
stoje iskustva tvrdi se da se samo
&vrsto postavljenim formalnim in-
formacionim mrezama postize da
sistem postane veéi nego zbroj nje-
govih sastavnih dijelova, i to ima-
juéi u vidu individualne koristi za
svakog sudionika kao i kolektivne
efekte« (Lj. Marki¢-Cucukovié).

U mreZe se povezuju specijalne
biblioteke na temelju tematske
srodnosti, a sredi§te mreZe je, o-
visno o prilikama, na sveuciliStima,
visokim &kolama, fakultetima, sa-

mostalnim institutima ili ministar-
stvima.

U SFRJ, prema raspolozivim po-
dacima, najbolje stanje specijalnih
biblioteka ¢&ini se da je u uzoj Sr-
biji i Sloveniji, dok npr. Hrvatska
i Vojvodina imaju velik broj pa-
tuljastih specijalnih biblioteka, a
u Makedoniji je stanje, ¢ini se, jo§
gore.

Iz svega bi se jasno moglo za-
kljuéiti gdje ¢e biti potrebni rela-
tivno veéi napori da se specijalne
biblioteke povezu u funkcionalnu
mrezu (opaska autora).

Radna grupa za standard speci-
jalnih biblioteka i zatim Skupstina

SAVJETOVANIJE
»ULOGA SUME I SUMSKE VEGETACIJE U ZASTITI
COVJEKOVE OKOLINE S POSEBNIM OSVRTOM
NA JADRANSKO PODRUCJE«

U suradnji sa Sumarskim fakulte-
tom Sveudilista u Zagrebu, Repu-
blickim zavodom za zastitu prirode
i Sumarskim institutom u Jastre-
barskom, Savez inZenjera i tehnica-
ra $umarstva i drvne industr je Hr-
vatske organizira znanstveno-struc-
no Savjetovanje pod gornjim naslo-
vom.

Predvideno je da se ovaj znan-
stveno-stru¢ni skup odrzi u Zadru
4—6. ozujka 1976. Svrha organizira-
nja ovoga Savjetovanja jest:

1. Okupiti znanstveno-stru¢ni po-
tencijal svih zainteresiranih struc-
njaka za daljni korak u rje$avanju
interdisciplinarne problematike za-
Stite Covjekove okoline.

2. Kroz podnijete referate i dis-
kusiju upozoriti na moguca rjede-
nja uocenih problema i njihovu pri-
mjenu u praksi.

3. Putem podnesenih referata u-
tvrditi i identificirati uzro¢nike de-
gradacije te utjecaj ponalanja co-
vjeka na $ume i zemljiSta Jadran-
skog podrucja.

4. Stvoriti znanstveno-stru¢nu pod-
logu za daljnu razradu uloge i vred-
novanja opcéekorisnih funkcija 3u-
ma te ocijeniti realne opasnosti od
poremecene ekoloSke ravnoteZe.

5. Istaknuti odgovornost drustve-
ne zajednice u rje$avanju problema
posumljivanja kr$a dalmatinsko-
-primorskog podru¢ja odnosno Cita-
vog priobalnog podru¢ja Jadrana.

Svrha najavljenog Savjetovanja
jest stru¢no-znanstvena i propa-
gandna. Njime se Zeli jo$ vise pro-
Siriti spoznaje i iznijeti sada$nju
problematiku, potkrijepljenu novim
dokazima i &injenicama, ekoloskim
promjenama i neslaganjem s dosa-
da3njim vrednovanjem opcekorisnih
funkcija $umske vegetacije jadran-
skog podru¢ja, kao i brigom oko
uzgajanja, ¢uvanja i za$tite Suma.

Uz ostalo, Savjetovanjem se Zeli
istaknuti kako se olako poseze za
$umom i $umskom vegetacijom Ja-
drana i daje prednost nekim drugim
granama privrede, §to svakako nije
u skladu s ustavnim postavkama -
odredbama Zakona o Sumama, gdje
je odredeno posebno mjesto i uloga
%uma, a napose u zastiti covjekove
okoline.

Prema starijim navodima znan-
stvenici Mantl (SR Njemacka) i
Tamargadza (SSSR) ocjenjuju da
1 m3 drveta sudjeluje s 30—55 %,
dok nerobne Kkoristi: hidroloske,
klimatologke, higijenske, estetske,
rekreacijske i zastitne funkcije $u-
ma iznose 45—759% od ukupne vri-

na plenarnom zasjedanju prihvati-
la je prijedlog standarda za speci-
jalne biblioteke te je zakljuceno da
se poradi na tom da se taj stan-
dard ozakoni. (O prijedlogu stan-
darda za specijalne biblioteke vec
smo izvijestili u br. 11—12/1973.
»Drvne industrije«.)

Svi referati bili su popraceni dis-
kusijom, ali zbog ogranic¢enog pro-
stora neéemo se na nju posebno
osvrtati, a takoder ni na rad osta-
lih komisija i radnih skupina.

Na Skupstini je izabrano novo
sjedi$te Saveza (Sarajevo) i nova

uprava.
D. Tusun

jednosti $uma. Danalnji procjenji-
vaéi ¢uma priznaju jednom kubic-
nom metru drva samo 1/10 do naj-
vise 1/4 od ukupne vrijednosti svih
funkcija $uma.

Donedavno, a jo$ je tako i danas,
proizvodnja drva bila je dominan-
tan zadatak S$umarstva, dok je ne-
robna proizvodnja smatrana kao
sporedna korist Sume, koja nema
cijene i ni$ta ne stoji. Pod utjeca-
jem vehementne industrijalizacije
danas se situacija iz temelja izmi-
jenila. Vedu cijenu i vrijednost do-
bivaju sve vise opée funkcije Suma.

Prema tome trebalo bi posebnim
referatom obraditi metodu i opde
principe vrednovanja, kako bi se o-
sigurao jedinstveni pristup razradi
ove problematike po pojedinim re-
gijama i barem se priblizno defini-
rala sveukupna vrijednost opceko-
risnih funkcija $uma.

Oc¢ekuje se da ée sudionici savje-
tovanja raspravljati i o ovoj temi,
zatim o prostornom planiranju i u-
redenju $umskih povrsina, ponasa-
nju dovjeka, prorijedenoj divljaci
rijetkih i vrednijih vrsta, sudjelova-
nju $umara u rjeSavanju $ire na-
mjene, te o mogudénostima provo-
denja pejsazne arhitekture na ogo-
ljelim povr$inama Jadrana, predvi-
denim za po$umljivanje.

Poziv za sudjelovanje na ovom
Savjetovanju upuden je brojnim
znanstvenim i struénim radnicima,
znanstvenim i stru¢nim radnim or-
ganizacijama Sumarstva i drvne in-
dustrije i ostalim zainteresiranim
pojedincima i organizacijama.

staviti slanje &asopisa.

OBAVIJEST REDAKCIJE

Urednistvo ¢asopisa »Drvna industrija« moli pretplatnike koji jo§ nisu uplatili
pretplatu za 1975. godinu da to odmah utine, jer ¢emo imx u protivnom morati obu-

g
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AKCIONI ODBOR
ZA PRIMJENU SUVREMENIH DRVNIH KONSTRUKCIJA
U GRADEVINARSTVU

Pod gornjim naslovom tiskan je
u listu »KRIVAJA«, informativne
novine IK »Krivaja« ¢lanak Ladi-
slava Lesica, dipl. ing. Sadrzaj na-
pisa donosi obavijest o osnivanju
Akcionog odbora za primjenu su-
vremenih  drvnih konstrukcija u
gradevinarstvu i razmatra potrebu
osnivanja i program rada Akcionog
odbora. U nastavku donosimo kra-
tak pregled ovog napisa.

Na inicijativu stru¢njaka IK »Kri-
vaja« i katedara za drvne konstruk-
cije odgovarajudih fakulteta iz Beo-
grada, Sarajeva, Zagreba, Skopja i
Ljubljane, osnovan je u svibnju
1975. godine ovaj Akcioni odbor.
Potreba osnivanja ovakvog tijela
proizlazi iz problema svestranije
primjene suvremenih drvnih kon-
strukcija u naSoj gradevinarskoj

praksi. Neosporno je da postoje po-
trebe primjene ovakvih konstrukci-
ja u nasem gradevinarstvu, ali je
isto tako odito da se one nedovoljno
ostvaruju. Razlozi tome su nedo-
voljno poznavanje ovih konstrukci-
ja, opreznost prema inovacijama,
pomanjkanje informacionih materi-
jala, propisa i standarda.

Imajuéi u vidu iznijeta pitanja,
prihvacen je slijedeéi program ra-
da Akcionog odbora:

— prosirenje izucavanja ove vrste
specijalnosti na gradevinskim fa-
kultetima u svrhu obrazovanja
visoko $kolskih kadrova,

— izrada pogodnih tehni¢kih pri-
ru¢nika za projektante i kon-
struktore objekata iz konstruk-
cija ove vrste,

— priprema studijskog materijala
kao osnove za nove standarde i
tehni¢ke propise za ovu vrstu
konstrukcija,

— organiziranje povremenih savje-
tovanja u cilju upoznavanja jav-
nosti o moguénostima primjene,

— kontinuirano tiskanje stru¢nih
¢lanaka o ovom problemu,

-— razmatranje posebmh problema
tekuée primjene i njihovo rjesa-
vanje.

Akcioni odbor formiran je od
predstavnika odgovarajuéih fakulte-
ta ranije naznacenih gradova, Insti-
tuta za ispitivanje materijala Beo-
grad, Zavoda za arhitekturu Zagreb,
I. K. »Krivaja« Zavidoviéi, DIP
»Gaj« Podravska Slatina i PL »Ho-
ja« Ljubljana.

St. B.

SVIM SVOJIM POSLOVNIM PARTNERIMA ZELIMO
SRETNU1976.GO

Drvno industrijsko poduzece Novoselec
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I1Z RADNIH ORGANIZACIJA

UZ 25-GODISNJICU RADNICKOG SAMOUPRAVLJANJA
U KOMBINATU »BELISCEc«

Beli$¢e ove godine Zzivi u znaku
jubileja — trideset godina Zivota i
rada u slobodnoj domovini i dva-
deset i pet godina samoupravlja-
nja u Beli¢u. O pocecima samo-
upravljanja i krupnim rezultatima
u tom razdoblju govori slijedeéi
sadrzaj:

Veliki jubilej radni¢ke klase
Belisca

U postojanju Kombinata »Beli$-
ée«, dva datuma nose najvaznija
povijesna obiljezja, a to su 4. XI
1950., kada je poduzeée Kombinat
»Belisée«, temeljem zakona o u-
pravljanju od 8. VII 1950., preda-
no na samoupravljanje ¢lanovima
radnog kolektiva i 22. XII, 1950.,
kada je odrzana sveCana sjednica
prvoizabranog Radni¢kog savjeta
Kombinata »Beli§ce«.

U prvi Radnic¢ki savjet birano je
95 ¢lanova, a prvi predsjednik pri-
je 25 godina bio je kvalificirani sto-
larski radnik Franjo Ore$kovié-Iso.
Upravni odbor imao je 13 ¢lanova,
a prvi predsjednik bio je strojar-
ski radnik Vilim Buhvald.

Veliki polet u eri samoupravljanja

Na§ put i razvoj u Beli§¢u, na-
kon oslobodenja zemlje, bio je te-
7ak i kompliciran. Naslijedili smo
velike kapacitete, tehnicki zaostale
i amortizirane, koji su u proslosti
za racun kapitaliste Guttmanna iz-
rabljivali nase najveée narodno bo-
gatstvo-Sume.

Istina je da je radni¢ko samo-
upravljanje imalo u pocetku i svo-
jih pote$koca, prije svega s raznim
tehnokratima i administracijom,
koja tesko iz svojih ruku pusta ra-
nije ste¢ene moci rukovodenja.

Sama spoznaja da proizvodac is-
tovremeno postaje i upravlja¢ uni-
jela je veliki polet, koji se ispoljio
u novim naporima, radnim pobje-
dama i krupnim uspjesima u indu-
strijskom potencijalu i opéem drus-
tvenom standardu radnika i mje-
sta Belisce.

Tradicija i napredak ucinili su
svoje, od nekada$njeg drvno-indu-
strijskog poduzeca, sa zastarjelim

ogonima, Beli¢e je kroz proteklih

5 godina izraslo u suvremeni Kom-
binat, proizvodi kojeg osvajaju do-
mace i inozemno trziste.

Samoupravni odnosi u ovom ve-
likom kolektivu nikli su i razvijeni
u $irokom frontu borbe za podiza-
nje proizvodnje i produktivnosti
rada, usporedo s formiranjem mo-
dernih  kontura Kombinata »Be-
lis¢e« i njegovim svrstavanjem me-
?L} najsuvremenija poduzeéa u zem-
I

Samoupravljanje je ostvarilo pro-
ces brzeg i potpunijeg sjedinjava-
nja proizvodackih funkcija, $to je
dalo nove podsticaje i kvalitete
stvarala¢ckom radu radnika.

Najvaznije odluke radni¢kog sa-
moupravljanja donesene su na
sjednici Radni¢kog savjeta Kombi-
nata 21. IV 1953, kada je prihva-
éen perspektivni plan razvoja indu-
strije »Beli§¢a« 1 zacrtana izgrad-
nja niza novih tvornica, a napose
Tvornice poluceluloze, papira i am-
balaZze od valovitog kartona. Osim
izgradnje novih tvornica, izvrSen
je niz rekonstrukcija skoro u svim
tvornicama.

Godine 1960. pu$tena je u rad
tvorninca poluceluloze, papira i
ambalaze od valovitog kartona, a
II faza, u suradnji s inozemninm

kapitalom, pu$tena je u pokusnu
proizvodnju 22. V 1975. prilikom
proslave i 90-godi$njeg jubileja os-
nutka industrije u Belis¢u.

Bel-ambalaza je od 1962. do 1966.
godine podmirivala preko 50% ju-
goslavenskih potreba u transportnoj
ambalazi, a od 1967. do 1974. godine
oko 25%.

Realizacija roba i usluga u Kom-
binatu raste iz godine u godinu pro-
gresivnom stopom. Godine 1965. bi-
ljezili smo ostvarenu realizaciju od
12 milijardi starih dinara, 1974. go-
dine 66 milijardi a za 1975. godinu,
uz veoma te$ke uvjete privrediva-
nja, oéekujemo realizaciju od preko
80 milijardi starih dinara.

Takav trend poslovanja i umjes$-
nog gospodarenja stvorio je mogu¢-
nost s jedne strane, veceg ulaganja
vlastitih sredstava u proSirenu re-
produkciju, a s druge strane brZeg
porasta i drustvenog standarda.

Niz objekata drustvenog
standarda

Samoupravljanje i raspodjela pre-
ma radu otvaraju vrata stvaralackim
sposobnostima  tisuéama radnika
Kombinata »Beli§¢e« u borbi za visi
Zivotni standard i bolje uvjete kul-
turnog razvoja.

0Od 1957. godine do danas izgrade-
no je desetak trokatnica, tako da
je u mjestu Belis¢e svake godine
sve manje starih kuéa iz bivse
Guttmannove kolonije. Izgradeni
su mnogi dru$tveno-komunalni ob-
jekti, trgovine prehrambenom ro-
bom, tekstilom itd. Osobni standard
radnika biljezi takoder veliki us-
pon. Radnici Belis¢a danas posje-
duju preko 400 putnickih automo-
bila, 2.600 radio-aparata i 1.500 te-
levizora.

Kakogod se vodilo racuna o pla-
novima razvoja proizvodnih kapa-

SVE VRSTE DRVENIH PALETA
proizvodi

BELISCE

SVIM SVOJIM POSLOVNIM PARTNERIMA ZELIMO
SRETNU I USPJESNU NOVU GODINU
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citeta, tako se planski i ulagalo u
drustveni i osobni standard radnika,
koliko su to dopustale materijalne
moguénosti.

Stambena problematika rjeSava
se po suvremenim urbanim plano-
vima i programima. Beli§¢e i na
tom planu dobiva prvi jzgled suvre-
menog industrijskog mjesta s po-
vr$inom od 887 katastarskih jutara
i s pretezno mladim stanovnistvom
od preko 6.500 gradana.

Belis¢e je danas pravi mali gra-
di¢ s vrlo lijepim visekatnicama,
zelenim povr$inama, parkovima, u-
redenim asfaltnim ulicama i parki-
raliStima. Vrlo uspje$no je do sa-
da rjeSavan i dio stambene izgrad-
nje u osobnom vlasni§tvu c¢lanova
kolektiva.

Kulturno-zabavni Zivot i sportske
djelatnosti uvijek su aktivan faktor
Belisca.

Snazni poticaji daljnjem razvoju
samoupravljanja

Samoupravni odnosi i primjena
novog Ustava inicirali su osnivanje

osnovnih orgamzacua udruzenog ra-
da po tvornicama.

U Kombinatu »Beli§ée« do$lo je
6. lipnja 1972. godine do osnivanja
osnovnih organizacija udruzenog
rada. Osam organizacija udruzenog
rada potpisalo je samoupravni spo-
razum o medusobnim odnosima u
udruzenom radu Kombinata »Beli$-
ée«. To je nov snaZzan poticaj raz-
voju samoupravnih odnosa i pred-
uvjet jo§ boljeg napretka za citav
kolektiv.

Najvedi potencual Komb:nata
»Belisée« jest stru¢na radna snaga.
Preko stotinu radnika ima vi$u i vi-
soku stru¢nu spremu. Od cca 3.000
zaposlenih radnika 26° ¢ini Zenska
radna snaga, a 74° muskarci. Do-
bna starost je veoma povoljna, jer
preko 50° zaposlenih ima radni
staz od 5 — 20 godina.

Clanovi Saveza komunista, koji
¢ine preko 15% od zaposlemh naj-
viSe su angazirani na provodenju
stabilizacionih mjera, te daljnoj pri-
mjeni Ustava u kolektivu. Sindikal-
ne i omladinske organizacije, uz pu-

nu suradnju sa Savezom komuni-
sta, rjeSavaju Zivotne probleme svog
kolektiva.

Sadas$nji radnicki savjet Kombi-
nata ima 55 ¢lanova, od cega je
preko 50°% ¢lanova SK. Ovom pri-
likom treba naglasiti da je kroz
radni¢ko samoupravljanje od prvog
osnutka Radni¢kog savjeta i pogon-
skih savjeta, koji su osnovani jo$
1953. godine, proslo tisuée radnika.
To je u proteklom razdoblju bila
velika $kola radni¢kog samouprav-
ljanja.

Bilanca samoupravne prakse u
proteklih dvadeset i pet godina u
Belis¢u bogatija je no $to su to
predvidjeli i najveéi optimisti.

Velika nam je Cast i radost, §to
je ukazom Predsjednika SFRJ, Jo-
sipa Broza Tita, od 29. V. 1975.
Kombinat »Beli§éa« odlikovan Or-
denom rada s crvenom zastavom,
povodom devedeset-godi$njice posto-
janja, za narodite zasluge i postig-
nute uspjehé: od znadenja za pri-
vredni napredak zemlje.

F. Strok

NOYV O!

taljiva ljepila

(Hot-Melt, Schmelzkleber)

Tovarna lepil
66 210 Sezana

ZA RUBNO FURNIRANJE I OPLEMENJIVANJE DRVNIH PLOCA
LAMINATIMA I PLASTICNIM ‘RUBOVIMA

LJEPILA PROIZVODIMO U RAZLICITIM BOJAMA
ZA SVE INFORMACIJE OBRATITE SE NA NASU ADRESU @ TEL. (067) 73061, 73078
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BIBLIOGRAFSKI PREGLED

U ovoj rubrici objavljujemo saZetke

vaznijih &lanaka koji su objavljeni u najnovijim
brojevima vodeéih svjetskih ¢asopisa s podru¢ja drvne industrije. Zbog ograni¢enog prostora
ove preglede donosimo u veoma skracenom obliku. Medutim, skre¢emo pozornost ¢itateljima
i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzeéima i osobama, da smo u stanju na
zahtjev izraditi po uobi¢ajenim cijenama prijevode ili fotokopije svih ¢lanaka koje smo
ovdje prikazali u skracenom obliku. Za sve takve narudzbe ili obavijesti izvolite se obra-

titi Urednidtvu &asopisa ili Institutu za drvo, Zagreb, Ul. 8. maja 82.

47

634.0.0862.2 — Schnitzler, U
Industrielle Spanplattenerzeugung
aus schiittfahigen Restholzern (In-
dustrijska proizvodnja iverica iz ra-
stresitih drvenih otpadaka). Holz
als Roh — und Werkstoff, 32 (1974),
10, 377—384.

Rastresiti drvni otpaci kao sirovi-
na za proizvodnju iverica dobivaju
sve vie ma znacaju. Ova vrst siro-
vine predstavlja za sve ve¢i broj pr-
oizvodaca iverica iskljudivi izvor si-
rovine. U ¢lanku su obradeni potre-
bni uredaji kao: transportna sreds-
tva, uredaji za praznjenje, kontrolu
koli¢ine i kvalitete te za meduskla-
di$tenje ma slobodnom prostoru i u
velikim silosima. Nadalje je 'dan
pregled tehnolo$kog razvoja kao i
&itavog ‘sustava strojeva za preradu
ovakvih otpadnih materijala. Na
kraju su prikazani i utjecaji razli-
&itih vrsta otpadnog drva ma svojs-
tva iverica proizvedenih od tih ot-
padaka.

48

634.0.8622 — Armold, D.. Die
Gestaltung von Spanplatten-Form-
stationen mit grosser Leistung. (Ob-
lik natresnih stranica za iverice s
velikim uéinkem). Holz als Roh —
ungd Werkstoff, 32 (1974), 10, 385 —
389.

Sadasnji koncept planiranja_ veli-
kih kapaciteta za proizvodnju iveri-
ca preteznim dijelom ratuna s vide-
strukim povedanjem komponenata
koje su veé poznate kod manjih ka-
paciteta. Medutim, pove¢anjem bro-
ja komponenata priprema materija-
la postaje skupa, posluZivanje teze
i &edée dolazi do prekida u radu.
Na primjeru stranice za natresanje
prikazano je kako je, kod odgovara-
juéeg oblika konstrukcije moguce
ostvariti porast proizvodnje uz ma-
nji broj pojedina¢nih strojeva.

49

63408622 — Sell, J. i Meier-
hofer, U.: Untersuchungen an wet-
terbeanspruchten Holzspanplatten.
1. Mittelung: Freilandversuche mit
oberflichenbehandelten Platten. (Is-
pitivanja na ivericama otpornih na
klimatske utjecaje. 1. dio: Pokusi
na otvorenom s povrsinski obrade-
nim plo¢ama). Holz als Roh — und
Werkstoff, 32 (1974), 10, 390—396.

Na laboratorijske ploce lijepljene
karbamid-i fenolformaldehidnim Li-
jepilom, djelomi¢no takoder i izoci-
jamatom, manesena su_4 crno pig-
mentirana pokrovna sloja, koji se,
prije svega, razlikuju po njihovu ot-
poru difuziji vodene,pare. Proizvod

s dodatkom parafina posjeduje k
tome hidrofobno djelovanje prema
vodi. Nadalje, u pokus su ukljucene
i ploée lijepljene fenolnim lijepi-
lom, koje su obloZene debelim plas-
ti¢nim slojem otpornim mna difuzi-
ju. Navedeni rezultati odnose se na
ispitivanja &vrstoe na savijanje i
smicanje, Probe su prethodno 12
mjeseci bile izloZene utjecaju vanj-
ske klime. Izvr§ena je 1 ocjena op-
¢eg stanja proba, ukljucujuéi vri-
jednosti ~ ireverzibilnog bubrenja
nakon 30 mjeseci izlaganja utjecaju
vremena. Prema ocekivanju, ploce
lijepljene karbamidnim lijepilom
pokazuju smanjenje ¢vrstoce i oSte-
¢enja, dok se ploce lijepljene fenol-
nim ljepilom i izacionatom, nasu-
prot tome, ponaaju mnogo povolj-
nije. Povriinska obrada s hidrofob-
iraju¢im djelovanjem pokazuje do
sada daleko majbolju zadtitu protiv
atmosferilija. Iz toga proizlazi da
za trajnost sustava povriinska oblo-
ga-iverica znatno vece znafenje ima
zadtita protiv vode mego otpornost
na difuziju pokrivnog sloja, ukoliko
ova otpornost nije manja od dopus-
tene minimalne vrijednosti, Pokaza-
lo se svrsishodnim da se detaljnije
ispitaju moguénosti povrsinskog hi-
drofobiranja fiverica otpornih mna
vanjske utjecaje.

50

634.0.862.2:634.0.8926 — Chen, T.
Y.'i Paulitsch, M.: Inhaltstoffe
von Nadeln, Rinde und Holz der
Fichte und Kiefer und ihr Einfluss
auf die Eigenschaften daraus herge-
stellter Spanplatten. (Utjecaj eks-
traktivnih tvari iglica, kore i drva
smreke i bora na svojstva proizve-
denih iverica). Holz als Roh — und
Werkstoff, 32 (1974), 10, 397—401.

Integralno koriscenje stabala drva
getinjada i listada, iz razloga eko-
nomicne dobave sirovine i ¢isto Su-
msko industrijskih aspekata, dobi-
va sve viée ma znadenju. Na ocjenu
prikladnosti biolos$ke mase utjedu
dijelomi¢no teskode tehnoloske nara-
vi, a djelomiéno i mepovoljna svoj-
stva konaénog proizvoda. U ovom
&lanku analizirani su sadrZaj tvari i
pH — wvrijednost iglica, kore, kao i
dijelova drva bora i smreke razli-
gite starosti, i ispitan njihov utjecaj
na svojstva iz mjih proizvedenih je-
dnoslojnih iverica. Pokusi su poka-
zali da, s jedne strane, bubrenje i
&vsrtoéa ma raslojavanje kod proba
proizvedenih iz oblijepljenih iglica
zbog tedkoda u procesu obljepljiva-
nja daju slabije vrijednosti mego
normalne iverice, dok s druge stra-
ne, pokusne ploce iz oblijepljenih

iglica pokazuju znatno manje oslo-
badanje slobodnog formaldehida;
Te$koce u obljepljivanju mogu se
objasniti sadrzajem masti, smola i
ulja, a smanjenje naknadnog oslo-
badanja slobodnog formaldehida vi-
sokim sadrZajem taninske kiseline.

51

634.0.8622 — Petersem, H.,
Reuther,W,Eisele, W.i Witt-
mann, O.: Zur Formaldehydabspal-
tung mit Harnstoff-Formaldehyd-Bi-
ndemitteln, Dritte Mitteilung: Der
Einfluss von Hirterart, Hartermen-
ge und formaldehydbindenden Mi-
tteln. (Oslobadanju formaldehida
kod iverica proizvedenih s karba-
mid-formaldehidnim veznim sreds-
tvom. 3. dio: Utjecaj vrste otvrdiva-
¢a, koli¢ine otvrdivata i sredstava
koja vezu formaldehid). Holz als
Roh — und Werstoff, 32 (1974),, 10,
402—410.

Kod proizvodnje iverica s karba-

‘mid-formaldehidnim lijepilom, os-

lobadanje formaldehida u fazi pro-
izvodnje i uskladi$tenja ovisi ne sa-
mo od uvjeta pre$anja nego takoder
znatno od svrste i koli¢ine otvrdiva-
&a. Usporedna ispitivanja s NH4CL,
(NH4),SOy, (NH4):HPO4, NH4H;POy4,
MgClg, ZD(HO3)2 A12(504)3 i mije-
$avinom NH,CI, karbamida i otopine
amonijaka pokazale su da se, kod
dodatka amonijevih soli, s poras-
tom koli¢ine otvrdivala smanjuje
oslobadanje formaldehida. Najnize
vrijednosti postignute su s NH4CL
Ispitivane soli metala manje su po-
godne. S povedanjem dodataka
MgClI; ili Alx(SOy4)s, dolazi do pove-
¢anog oslobadanja formaldehida.
Kao sredstva koja vezuju formalde-
hid upotrebljeni su amonijak, kar-
bamid, 2 — oxo — imidazolidin, 2
— oxo — oxozoldin i pirolidon, kod
&ega je primjena otopina amonijaka
ili karbamida odnosno mjihove kom-
binacije s odgovarajuéim otvrdiva-
&em, kao npr. NH,4CI, od praktidnog
znadenja.
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634.0.862.2:634.0.844 — Deppe, H.
J. i Stashevski, A. M.: Herste-
llung und Priifung geschiitzter phe-
nolharzverleimter  Flachs-Spanpla-
tten. (Proizvodnja i ispitivanje za-
sti¢enih iverica od lana, lijepljenih
fenolnim lijepilom). Holz als Roh
— und Werkstoff, 32 (1974), 10, 411
—413.

Zahvaljujuéi novim istrazivackim
radovima, svladane su te$koée u
proizvodnji iverica od lanenog poz-
dera, lijepljenih fenol-formaldehid-
nim lijepilom (tip V-100, DIN 68
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763). Pokusi u Saveznom uredu za
ispitivanje materijala u Berlinu, na
ivericama od lanenog pozdera, lije-
pljenim fenolnim lijepilom i s do-
datkom za$titnih sredstava (Tip V-
-100 G, DIN 68 763), pokazalj su da
se iskustva dobivena u proizvodnji
normalnih vodootpornih i zasti¢enih
iverica ne mogu jednostavno pre-
nijeti na iverice od lana, Pored za-
§$tite od napada Basidiomyceta (glji-
ve razara¢i drva), neophodno je po-
trebno predvidjeti i zatitu od na-
pada Ascomyceta.

Zbog toga je potrebno, radi zado-
voljavajude zastite ploca ovog tipa,
ratunati s razvojem kombiniranih
za$titnih sredstava.
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634.0.8622 — Plath, E. i Sch-
nitzler, E.: Das Rohdichteprofil
als Beurteilungsmerkmal von Span-
platten. (Profil volumne teZine kao
kriterij za ocjenu plo¢a iverica).
Holz als Roh — und Werkstoff, 32
(1974), 11, 443—449.

Rutinska ispitivanja standardizi-
ranih svojstava iverica (¢vrstoca na
savijanje, ¢vrstoda na raslojavanje
i bubrenje u debljinu) nisu dovoljna
da bi se ocijenila prikladnost indus-
trijski proizvedenih iverica za od-

redene vrste primjene. Oni takoder
daju premalo informacija potrebnih
za daljnji razvoj tehnoloskog pro-
cesa, pa zbog toga, u toku daljnjih
ispitivanja, moraju biti dopunjena.
Skoro sva svojstva iverica posredno
su ili neposredno ovisna od volumne
tezine, tako da se ona moZe proma-
trati kao neutralno svojstvo. Budu-
¢i da mije dovoljno odrediti samo
srednju vrijednost volumne tezine
neke plo¢e kao varijablu, uvedeno
je odredivanje tazv. profila volumne
tezine. Statisti¢ki je dokazamo da
izmedu profila volumne tezine i pro-
fila raslojavanja postoji visoki stu-
panj. korelacije. Prikazane su i ob-
razlozene takoder medusobne zavi-
snosti izmedu strukture natresnog
tepiha, vodenja procesa preSanja i
tehnike obljepljivanja, s jedne stra-
ne, te profila obljepljivanja, s druge
strane. Profil volumne tezine poka-
zao se kao vrlo lako mjerljivi krite-
rij za ocjemnjivanje cijelog tehnolo-
skog procesa.
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634.0.824:634.0.832.2 — Roffael,
E., Rauch, W. i Beyer, S.: Lig-
ninhaltige Phenol-Formaldehydharze
als Bindemittel bej der Verleimung
von Furnieren. 2. Mitteilung: Ver-

wendung von Sulfitablauge in Kom-
bination mit Phenolharzen. (Fenol-
formaldehidne smole na bazj ligni-
na kao vezna sredstva kod lijeplje-
nja funira., 2. dio: Promjene sulfit-
nog otpadnog luga u kombinaciji s
fenolnom smolom), Holz als Roh —
4L117r12d Werkstoff, 32 (1974), 12, 469—

Brzina kondenzacije sulfonata li-
gnina moze se u prisutnosti fenol-
formaldahidnih smola u kiselom
podrucju i termi¢kom obradom zna-
tno povisiti. Na osnovi ove konsta-
tacije, moglo se dokazatj da se spe-
cijalno pripremljeni sulfitni otpa-
dni lug u kiselom podrudju moze
djelomi¢no upotrijebiti umjesto fe-
nol-formaldehidnog ljepila za ljep-
ljenje bukovih furnira. Kod tempe-
rature preS$anja od 1900C, moZe se
oko 30°% upotrebljenog formalde-
hidnog ljepila zamijeniti sulfonati-
ma lignina, bez znatnog pogorsanja
fizikalno-tehnolo$kih svojstava pro-
izvedenih furmirskih plo¢a. Zamjena
fenolnog ljepila za viSe od 10%% sul-
fonatima lignina, kod temperature
pre$anja od 1650C, pokazuje jasno
smanjenje fizikalno-tehnoloskih sv-
ojstava furnirskih ploca,

S. Petrovié

PROIZVODIMO:

GATER PILE

— dvostruko ozubljene,
obiéne, okovane, tvrdo
kromirane

KRUZNE PILE

— razne, iz krom-vana-
dium c¢elika, tvrdo
kromirane

KRUZNE PILE
— sa tvrdim metalom

PRIBOR
— napinjaél | sl.

GLODALA

— svih vrsta | namjena
za obradu drva sa
plogicama iz tvrdog
metala i brzorezanog
celika
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— razne
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NOVE KNIJIGE

»ISTRAZIVANJE UZROKA I POS-

LJEDICA SUSENJA PRIRODNIH

JELOVIH SUMA U SR HRVAT-
SKOJ«

U ediciji »RADOVI« Sumarskog
instituta, Jastrebarsko, br. 23, 1975.
godine, tiskano je 17 znanstvenih
radova. U njima su znanstveni rad-
nici raznih specijalnosti pristupili
u timskom radu rje$avanju kom-
pleksnog problema koji je nazna-
¢en u naslovu. Istrazivanja su tra-
jala od 1969. do 1974. godine, a u
njima su sudjelovali znanstveni
radnici i suradnici: Zavoda za is-
trazivanje u $umarstvu Sumarskog
fakulteta SveudiliSta u Zagrebu,
Sumarskog instituta, Jastrebarsko
(radne grupe Zagreb, Jastrebarsko
i Rijeka) i Hidrometereolo$kog za-
voda SR Hrvatske. U ediciji su tis-
kani slijedeéi radovi:

Androié, M. i Cestar, D.: Proble-
matika istrazivanja, str. 11—16.

Kirigin, B.: Kolebanja klimatskih
elemenata i suSenje jele na podruc-
ju SR Hrvatske, str. 16—27.

Pelcer, Z.: Ekolosko-vegetacijske
znacajke jelovih $uma Hrvatske u
odnosu na problem su$enja jele (A.
alba Mill.), str. 27—34.

Martinovié, J.: Prilog poznavanju
odnosa plodnosti tla, hranidbenog
statusa jele i intenziteta napada je-
lovog moljca, str 35—41.

Prpi¢, B.: Zakorjenjivanje i hi-
dratura obi¢ne jele, str. 41—53.

Kovacdevié, Z.: Proudavanje zem-
ljisne faune radi utvrdivanja bio-
loske aktivnosti tla u odnosu na
susenje jelovih $uma, str. 53—60.

Androié¢, M. i Opali¢ki, K.: Mor-
fologko-biolo§ko-ekoloska istraziva-
nja moljca jelinih iglica (Argyrest-
hia fundella F. R.), str. 60—72.

Opali¢ki, K.: Kvalitativna i kvan-
titativna istraZivanja S$tetnika jeli-
nih pupova i izbojaka (minera i de-
folijatora), str. 72—380.

Harapin, M.: U§ jelova izbojka
(]2)reyfusia Niisslini C. B.), str. 80—
82.

*%%. Razaranje jelovog sjemena,
str. 82—85.
Spai¢, I.: Rezultati viSegodi$njeg

pokusa suzbijanja jelinog iglicara
Argyresthia fundella F. R., str. 85—
96.

Hren, V.: Oblik sastojina i njihov
odnos prema susenju jele, str. 96—
112.

Regent, B. i Mucalo, V.: Kvalita-
tivna svojstva sjemena obi¢ne jele
u odnosu na susenje, str. 115—125.

Cestar, D.: Odnos prirasta i su-
$enja jela, str. 125—130.

Klepac, D.: Gubitak prirasta u
jelovim $umama koje se suse, str.
130—139.

$poljari¢, Z., Petri¢, B. i Séuka-
nec, V.: Anatomske promjene drva
u odnosu na parcijalnu defolijaciju
jele, str. 140—149.

Kovadevié, Z.: Vrijednosti sasto-
jina u odnosu na intenzitet su$enja
jele, str. 149—151.

Androié¢, M., Cestar, D. i Hren,
V.: Zaklju¢ne napomene i preporu-
ke za gospodarenje, str. 152—153.

Kako je naznaceni problem inte-
resantan i s aspekta jelovine kao
sirovine za potrebe drvne industri-
je, dan je pregled radova ove op-
sezne studije. U nastavku ovog os-
vrta iznijet ¢e se »Zakljuéne napo-
mene i preporuke za gospodarenje«
u cjelosti. U njima su saZeto dani
zaklju¢ci pojedinih radova i ocje-
na ovog kompleksnog problema u
cjelini.

»Prema provedenim istraZivanji-
ma, opisanim u ovom radu, mogu
se donijeti neke tvrdnje o suSenju
i odtecivanju jele.

Djelomi¢no sudenje i propadanje
jele uzrokovano je nizom faktora
od kojih je posljednji u tome nizu
jelin -moljac (Argyresthia fundella
F. R.). Njemu su se pridruzili Cho-
ristoneura murinana H. b., Zeira-
phera rufimitrana H. S. i Epible-
ma nigricana H. S. Masovnu poja-
vu ovih $tetnika omogudile su se-
kularne promjene temperatura zra-
ka i koli¢ine oborina.

0d 1935. godine dolazi do jaceg
povidenja temperature zraka za vri-
jeme vegetacijskog perioda. Naj-
toplije desetljeée nastaje od 1943—
1952. i to vrijeme smatramo inku-
bacionim periodom u gradaciji $tet-
nika. U isto vrijeme s povisenjem
temperature nastupa za vrijeme ve-
getacijskog perioda i smanjenje ko-
li¢ine oborina. Prema sekularnim
promjenama temperatura zraka a
isto tako i oborina koje traju du-
lje vremena, taj se napad Stetnika
mogao povedati i prosiriti.

Fitocenolo$ka istrazivanja, tako-
der, daju indikaciju da su klimat-
ska kolebanja prouzrocila $irenje
Stetnika jele, a time i djelomic¢no
su$enje jelovih stabala. Prema tim
istrazivanjima, prva Zzari§ta nalaze
se na donjoj granici susenja jele,
tj. u zajednici Fagetum croat. abie-
tetosum Ht., fac. Sesleria autum-
nalis. Daljnje Zari$te nalazi se na
kamenitim 1 suhim stani$tima za-
jednice Calamagrosti — Abietetum
Ht. Ova stani$ta rasprostranjenja
jele najranije reagiraju na klimat-
ske promjene. Nakon visegodi$njih
povoljnih klimatskih prilika za raz-
voj $tetnik se $iri i na staniStima
optimalnim za razvoj jele.

Rezultati pedoloskih istraZivanja
i istrazivanja faune tla pokazuju
da nisu nastale promjene zbog ko-
51}11 bi moglo do¢i do propadanja
jele.

Istrazivanja nisu utvrdila da po-
stoji veza izmedu sastojinskih ob-
lika i o$teéivanja kro$anja, te su-
denja jele. Pomladivanje sastojina
jele je dobro i ne moze se pove-
zati s nastalim promjenama.

Utvrdene razlike u padu prirasta
nisu signifikantne stupnju oS$tece-
nja. Takoder se nije mogao utvr-
diti podetak opadanja prirasta u
odnosu na stepen o$tecenja krosa-
nja. Ovo se moze protumaciti re-
zultatima istrazivanja o sra$éiva-
nju korjenovog sistema jele, koji
su dokazali da jela &ini biogrupe.
Prema tome, ukoliko u jednoj gru-
pi postoje zdrava i oStecena stab-
la, zdrava stabla nadoknadivat ce
manjak kro$anja oStecenih stabala.
To nam je takoder razjasnjenje,
za$to su se u sastojinama u koji-
ma je bio manji broj ostecenih sta-
bala ona vrlo brzo oporavila, za
razliku od sastojina u kojima je
bilo vise o$teéenih stabala. "

Prema ovom kratkom prikazu us-
poredenih ¢inilaca koji su utjecali
na pojavu susenja jele, a i prema
rezultatima istrazivanja pojedinih
specijalnosti, mogu se donijeti sli-
jedeéi zakljucci:

— djelomi¢nom propadanju i suSe-
nju jele kao posljednja nepo-
sredna karika u lancu uzroka su
$tetnici na jelovim iglicama i
pupovima,

- masovnu pojavu tih $tetnika o-
mogudéile su vrlo povoline Kkli-
matske prilike za njihovo raz-
mnazanje, .

— za sada u tlu nije do$lo ni do
kakovih promjena koje bi mo-
gle utjecati na opstanak jele,

— sastojinski oblici nisu imali u-
tjecaja na propadanje jele,

— opadanje prirasta s obzirom na
fiziolosko sra$civanje korijeno-
vog sistema nije imalo velikog
odraza na prinosne sposobnosti
jelovih $uma,

— ako se normaliziraju klimatske
prilike, vjerojatno ce se moljac
i ostali Stetnici, a time i oSte-
éivanje jele, smanjiti,

— pretpostavlja se da ¢e ponovno
doé¢i do masovnog razmnazanja
$tetnika, ukoliko se ponove kroz
dulji period takove klimatske
oscilacije, a time i do propada-
nja jele,

— takoder se pretpostavlja da ce
prva ZariSta pojave Stetnika us-
lijediti na donjoj granici raspro-
stranjenja jele,

— zasad ne postoji opasnost odu-
miranja jele u Hrvatskoj.

S obzirom na budude gospodare-
nje jelovim $umama, moze se kon-
statirati slijedece:

— gospodarenje Sumama treba pri-
lagoditi ekolo$kim uvjetima,
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— dosadasnje gospodarenje stabli-
mi¢nog prebora i odrZavanje re-
lativno visokog promjera sjedive
zrelosti, bez obzira na ekoloske
uvjete, stvorilo je prezrele i fi-
ziolo$ki slabe sastoj:ne.

Ove konstatacije upucuju nas na
potrebu uzajamne povezanosti eko-
loskih i gospodarskih momenata.
Tu povezanost ostvarujemo putem
utvrdenih ekolo$ko-gospodarskih ti-
pova, kod kojih se sintezom eko-
loskih i gospodarskih faktora utvr-
duju ciljevi i smjernice gospodare-
nja.

U sastojinama treba dosljedno
provoditi takove gospodarske po-
stupke, koji de trajno odrzavati
strukturu sastojina i zastupljenost
jele treba odredivati prema eko-
losko-gospodarskim tipovima $uma.
Sjecu, tj. realizaciju etata, prilago-
diti smjernicama tipova $uma. Gdje
je to mogude, sje¢u provoditi u
grupama i skupinama kombinira-
njem prirodnog pomladivanja i u-
nosenjem sadnica smreke, ari$a,
duglazije i obi¢noga bora.

Naroditu paznju treba posvetiti
kontroli i pracenju dinamike po-
pulacije $tetne entomofaune kao
potencijalnog faktora koji moze do-
vesti do mmnogo tezih posljedica,
jer bi uslijed napada Argyresthie
fundelle fiziolo$ki oslabljena stab-
la postala Zari$ta za njihovo raz-
mnazanje u jelovim sastojinama.

Financijska sredstva za ova istra-
Zzivanja osigurale su $umsko-pri-
vredne organizacije preko Poslov-
nog udruzenja Sumsko-privrednih
organizacija u Zagrebu, Republi¢ki
fond za nau¢ni rad SR Hrvatske,
a jedne godine i Savezni fond za
nau¢nu djelatnost, Beograd. Izda-
va¢ ove edicije je Poslovno udru-
Zzenje Sumsko-privrednih organiza-
cija, Zagreb.

St. B.

»DRVECE PUERTO RICA
I OTOCJA VIRGIN«

U izdanju U.S. Dep. Agric., tiska-
ne su 1964. i 1974. godine dvije
knjige pod naslovima: Common
Trees of Puerto Rico and the Vir-
gin Islands, autora Little, E. L.,
Wadsworth, F. H, i Trees of Puerto
Rico and Virgin Islands, autora
Little, E, L., Woodbury, R. 0., Wad-
worth, F, H. Prva knjiga sadrZi 548
stranica. U njoj je opisano i prika-
zano ortezima 250 vrsta drveéa.
Druga knjiga na 1024 stranice opi-
suje i prikazuje crtezima daljnjih
500 vrsta drveca. Ovih ukupno 750
vrsta, od kojih je prikazano crte-

Zima 710, pripadaju u 147 autohot-

nih rodova iz 62 porodice i 38 in-
troduciranih rodova iz 6 porodica.
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547 autohotnih vrsta drveéa dolazi
na Puerto Ricu i Oto¢ju Virgin (SAD
i Vel. Brit.), otocima koji su dio
Zapadne Indije ili Antila i predstav-
ljaju lanac otoka koji se pruzaju
od Floride do Venezuele i odvaja-
ju Karipsko more od Atlantskog
oceana. Tiskanjem ovih dviju knji-
ga, ovo je podru¢je postalo jedno
od prvih na ameri¢kom tropskom
dijelu koje ima potpuni opis s ilu-
stracijama pojedinih wrsta drveda
koje na njemu dolaze. Ilustracije
omogucuju identifikaciju pomoéu
lis¢a, cvjetova i plodova, a opisni
sadrzaji pojedinih vrsta omoguduju
determinaciju po ostalim karakte-
ristikama.

Rad na prikupljanju materijala
za ove dvije knjige zapoceo je jo$
1929. godine, i u njemu su sudjelo-
vali brojni botani¢ari i $umari. Ko-
na¢na obrada i priprema za tisak
zapocela je 1950, godine i publicira-
na po maznac¢enim autorima 1964,
odnosno 1974, godine. U ovim se
publikacijama, koje imaju karakter
priru¢nika, za svaku vrstu drveta
daje trgovacki naziv ($panjolski i
engleski), naj¢e$¢i ostali mazivi, u-
klju¢ujuéi i domorodadka imena,
botanicka pripadnost i botani¢ki si-
nonimi. Za pojedine vrste drveta
opisani su oblik i dimenzije stabla,
a uz deskripciju li§c¢a, cvjeta i plo-
dova, dan je i crtez. Uz neke karak-
teristike koje se odnose na rast,
podmladivanje i prikladna stani$ta
Sumskog drveda u plantazama, de-
taljno se opisuje njihova raspro-
stranjenost na spomenutim otocima,
na ostalim susjednim otocima i di-
jelovima blizih kontinenata.

Drvo i njegova upotreba salinja-
vaju posebne odlomke kod opisa
svake pojedine vrste. U njima se
iznose neke karakteristike drva,
kao: boja bjeljike i srzevine, teks-
tura, miris, teZina, tvrdoda, &vrsto-
¢a, neka svojstva obradljivosti, traj-
nost i otpornost ma napad termita.
Vedina podataka o ovim karakte-
ristikama drva uzeta su iz radova
Longwooda, F. R. (Vnste drva iz Pu-
erto Rica; njihova obradljivost, su-
Senje i relevantne karakteristike d
sada$nje i potencijalne komercijal-
ne vrste drva Kariba s posebnim
osvrtom na Zapadnu Indiju, Gvaja-
nu i Britanski Honduras). Pojedini
nacini upotrebe maznaceni su uobi-
¢ajenim nazivima (konstrukcije iz
drva, namjestaj, fumir, podovi, stu-
povi, piloti, pragovi, sanducj itd.).
Podaci o uporabi sporednih $um-
skih proizvoda (kora, tanin, bojila,
liko, ljekoviti sastojci, voskovi itd.)
pridonose potpunijem upoznavanju
opisanih vrsta drva.

Osim osobitosti pojedinih vrsta
dpveca i karakteristika mjihovih dr-
va, izradena su specijalna kazala
nekih znaéajnosti, kao: otrovno dr-

vece, ukrasno drvece, jestivi plodo-
vi, drvede za plantaZiranje, vjetro-
za$titni pojasi, drvece otporno na
djelovanje soli itd. Indeks svih tr-
govackih maziva, domorodackih ime-
na i botanic¢ke pripadnosti pojedinih
vrsta drveca omogucuje laku i je-
dnostavnu_ upotrebu. U popisu lite-
rature s 87 naslova naznadene su
specijalne publikacije koje su tre-
tirale izloZena pitanja u zadnjih 100
godina. Cjelovitost materije, detalj-
nost razmatranih pojedinostj i sis-
temati¢nost kod izrade ovih priru-
¢nika, primjer su valjana posla na-
mijenjenog za $iroku strudnu i os-
talu djelatnost,

St. B.

DICORYNIA GUIANENSIS AMSH.

B. A. Matej¢i¢ Dicorynia guianen-
sis Amsh. — Ligna orbis — Royal
Tropical Institute Amsterdam —
1974 — (82 stranice).

U porodici Leguminosae (Papili-
onacea) a u rodu Dicorynia, nalazi
se vrsta D, guianensis. Ostala do-
maca i trgovacka imena u Surinamu
i Francus. Gijanj su: basra-locus i
angélique, te teck de Gyana.

Autor determinira imena i na-
laziSta ove vrste, pa kaze da su
im debla vrlo lijepa, jaka i cilin-
dri¢na, a da stabla dosizu wvisinu
do 35 m i viSe i da im je promjer i
do 1 m, odnosno 1,5 m. Opisuje bo-
tanicke i anatonske karakteristike
angélique. Drvo se razlikuje po boji
kao angélique gris, rouge i blanc
(siva crvena i bijela anzelika). Me-
hani¢ka ispitivanja pokazala su da
je drvo basra-locus superiornije ti-
Kovini.

Po obradi alatima i strojevima,
drvo se ponasa razli¢ito, $to ovisi o
tezini (gustodi drva) i koli¢ini sili-
cija sadrZzanog u njemu. Vedi sadr-
Zaj silicija tupj orude.

Kako je za Nizozemsku od naroéi-
te vaznosti otpornost drva protiv
moluska (Teredo sp.), u morskoj
vodi, to su rezultati s anZelikom
zbog sadrZaja silicija odli¢ni.

Upotreba ovog drva velika je u
brodogradnji, gradevnim konstruk-
cijama, izradi podova i gradnji po-
kuéstva zbog svoje &vrstole, tvrdo-
¢e 1 otpormosti protiv svih ataka
insekata (termita) i mekuSaca (Te-
redo), te protiv atmosferilija.

Na kraju knjige nalazj se i popis
sve 'dosada$nje literature o tom vri-
jednom drvu.

E. 8.



BIBLIOGRAFIJA CLANAKA, PRIKAZA, STRUCNIH INFORMACIJA I IZVJESTAJA
OBJAVLJENIH U »DRVNOJ INDUSTRIJI BR. 11—12, XXV (1974) I U GOD. XXVI (1975)
UDC i ODC

634.03 — Nauka o radu. Obaranje i izrada drveta.
Transport.

Bojanin, S.: Problemi eksploatacije Suma, sagle-
davani i rje$avani u Institutu.
1974, 11—12, 290—291.
Bojanin, S. i Sever, S: Mehanizacija izrade i
transporta prostornog drva — zajedniCki zadatak
drvne industrije i Sumarstva.
1975, 9—10, 201—202.
Bojanin, S. Problem izvlatenja tanje tehnicke
oblovine pomoéu traktora. 1975, 11—12,

634.0.7 — Trgovina $umskim proizvodima. Ekonomi-
ka Sumarstva i drvne industrije.

Bubli¢, I. Uvodenje marketinga u OOUR.
%975, 3— 4, 68— 72.
11i¢, A.: Program razvoja »Exportdrva« 1975—1980.
1975, 7— 8, 179—183.
I1i¢, A.: Trgovina i potrodnja drvnih proizvoda u
Zap. Evropi. 1975, 11—12, 280—284.
Kaler, J.. Ekonomika takoder zastupljena u dje-
latnosti Instituta. 1974, 11—12, 316—317.
Ore&&anin, D.: Triiste drvnih proizvoda u 1974. i
prvom kvartalu 1975. godine.
1975, 5— 6, 110—114.
Ore$éanin, D.. Trziste drvnih proizvoda krajem
III kvartala 1975. godine.
1975, 9—10, 216—219.

634.0.810 — Opéenito o drvu. Monografije o pojedimin
vrstama drva.

Stajduhar, F.: Vaznije egzote u drvnoj industriji.
Satinsko drvo. 1975, 1— 2, 31.
Stajduhar, F.: Alélé, Azobe ili Ekki.
1975, 3— 4, 73;

Stajduhar, F.: Guarea. 1975. 5— 6, 120.
Stajduhar, F.: Muninga. 1975. 7— 8, 163.
Stajduhar, F.: Palisandar. 1975. 9—10, 227.

Stajduhar, F.: Kamforovac.
1975. 11—12,

634.0.811 — Struktura drva.

Petri¢, B. i Séukanec, V.. Volumni udio tra-
kova u drvu nekih vaznijih domadih vrsta listaca.
1975, 9—10, 224—226.

634.0.812/813 — Fizicka i mehani¢ka svojstva drva.
Kemija drva.

Krilov, A.: Tropsko drvo — uzrok profesionalnih
oboljenja. 1975, 5— 6, 115—116.

634.0.822/827 — Prerada drva, pile i piljenje. Blanja-
nje, glodanje, brusenje, tokarenje.

Ljuljka, B.: Vibracione brusilice s pneumatskim
pogonom. 1975, 11—12,
Milinovié, I, Petrovi¢, S, Stajduhar, F.
i Tkalec, S.. Novosti s Hannoverskog sajma
»Ligna '75«. 1975, 7— 8, 168—178.
Petrovié, S.. v. Milinovié, I.
1975, 7— 8,
§tajduhar, F.: Hidraulicko centri¢no pritezanje
alata. , 1— 2, 33— 35.
Stajduhar, F.: Profilna glodalica s mobilnom oso-
vinom. 75, 5— 6, 121.
§tajduhar, F.: Milinovi¢, L.
1975, 7— 8,

Tkalec, S.. Kombinirani stroj s kruZnom pilom i
glodalicom za zupcaste spojeve.
1975. 3— 4, 74— 175.
Tkalec, S.: Automat za obostrano fino brusenje
ploca. 1975, 9—10, 228.
Tkalec, S.: v. Milinonvié, I.
1975, 7— 8,

634.0.824.8. — Ljepila i lijepljenje.

Mrvos§, N.: Ljepila za parkete na bazi PVAc.
1975, 7— 8, 161—162.

634.0.829.1 — Povrsinska obrada (oplemenjivanje).

Dobrié, V. Povrdinska zastita metalnog namje-
§taja. 1974, 11—12, 350—351.
1975, 3— 4, 92— 93.
Ra$ié, M. Utjecaj temperature na viskozitet la-
kova. 1975, 1— 2, 46— 41.
Ragi¢, M. Uzorci gre$aka u filmu nitrolaka.
975, 5— 6, 140—141.
Ragié, M. Strcanje lakova airless uredajima.
75, 71— 8, 186—188.
Ragié, M. Xyladecor lazurni premazi.
1975, 9—10, 244—245.
Ragié, M.: Postupci za povrsinsku obradu pokué-
stva. 1975, 11—12,
§ilinger, 0. i Tomagevi¢, J.: Unapredenje teh-
nologije finalne drvne proizvodnje — kontinui-
ranj zadatak Instituta. 1974, 11—12, 304—308.
Tkalec, S.. Novi postupci i materijali u povrin-
skoj obradi namjestaja. 1975, 1— 2, 24— 28.
Tkalec, S.: Stroj za nanoenje temeljne boje s
rustikalnim efektom. 1975, 1— 2, 35,
Tkalec, S.: Oplemenjivanje folijama i papirima.
1975, 5— 6, 127—128.
Tkalec, S.: Savjetovanje o povriinskoj obradi gra-
devne stolarije i ugradenog namjestaja.
975, 9—10, 229—230.
Tomasevié, J.: v. Silinger, O.
1974, 11—12,

634.0.83/86 — Drvna industrija i njeni proizvodi.
Upotreba drva.

Bojanin, S. i Sever, S.: Mehanizacija jzrade i
transporta prostornog drva — zajedniCki zadatak
drvne industrije i $umarstva. 1975, 9—10, 201—202.

Ettinger, Z.: Djelatnost Instituta na podru¢ju teh-
noloske organizacije. 1974, 11—12, 312-315.

Hamm, D.: Strojarstvo i energetika.

1974, 11—12, 318—319.

I1i¢, A: Razvoj $umarstva i industrije za preradu
drva SFRJ do 1985. g. — predmet drus$tvenog do-
govora. 1975, 3— 4, 77— 19.

Milinovié, I.: Posjet poduzedima drvne industri-
je Slovacke. 975, 1— 2, 37— 39.

Milinovié, I, Petrovié, S, Stajdubar, F.

i Tkalec, S.. Novosti s Hannoverskog sajma

»Ligna '75«. 1975, 7— 8, 168—178.
Petrovié, S. v. Milinovié, I. .
975, 7— 8,

Ragié, M.: Doprinos »Chromosa« razvoju drvne in-

dustrije. 1974, 11—12, 351—352.
Sever, S.: v. Bojanin, S. 1975, 9—10,

S§tajduhar, F.: v Milinovié, 1.
1975, 7— 8,
S$trok, F.. Ususret devedesetoj obljetnici osnutka
industrije u Belis¢u 1884—1974.
1974, 11—12, 354.
»Drvotehnika '75« izlozba na prolje-
nom ZV. 1975, 7— 6, 121—124.
Tkalec, S.: v. Milinovi¢, I. 1975, 7— 8,
Tusun, D.: Drvo u tradicijskoj obradi.
75, 1—2, 50.

Tkalec, S.:
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634.0.832.1. — Pilane i blanjaonice.

Breznjak, M.: Otpadak — ostatak ? m‘izproizv%(gS

Gregié, M.: Doprinos Instituta za drvo sdvremenoj
pilanskoj preradi drva. 1974, 11—12, 292—296.

Milinovi¢, I.: Iskori$éenje pilanskih kapaciteta
SR Hrvatske. 1975, 11—12, 257—262.

Prka, T.. Namjenska prerada tanke hrastove oblo-
vine (promjera 16—24 cm) 1975, 5— 6, 103—109.

634.0.832.2. — Tvornice furnira i $perplo¢a. Lameli-
rane grede. Drvene kuce.
* % % Linija ljustenja s jednim radnikom.
o ! s 3— 4, 75— 176.
Ostoji¢ D.. Primjena izolacionog materijala i po-
stizanje termicke izolacije kod elemenata mon-
taznih drvenih kuda. 1975, 3— 4, 64— 61.
Ostoji¢ D.: Postizanje termicke izolacije i zaStite
od kondenzne vlage kod montaznih drvenih kuca.
1975, 11—12,
Petrovié, S.: Nova tehnika izrade prosiruje po-
dru¢je primjene plemenitih furmra._l . -

Stajduhar, F. Institut za drvo na podrucju teh-
n(glogije furnira i ploca. 1974, 11—12, 299—303.

’

634.0.833 — Drvo u zgradama i gradevnim konstruk-
cijama.

§ N.: Ljepila za parkete na bazi PVAc.
ki LSS 1975, 71— 8, 161—162.

Simone, D.. Potro$nja drva 1;175gradevnoj djelat-

nosti. , 9—10, 236—238.
Silinger, 0. i TomaSevi¢, J: _Unapredenjge
tehnologije finalne drvne proizvodnje — konti-

nuirani zadatak Instituta. 1974, 11—12, 304—308.
Tomagevié, J.: v. Silinger, O.

1974, 11—12,
Tomasdevié, J.. Primarni zahtjevi upotrebne vri-
jednosti prozora. 75, 1— 2, 15— 23.

§ i¢, J.: Suha ugradnja gradevne stolarije.
SURREESRAS = 1975, 9—10, 223—224.

634.0.836.1 — Pokuéstvo i umjetna stolarija

Ettinger, Z.: Skandinavski sajam namjestaja,
7—11g. svibnja 1975. 1975, 5— 6, 133—136.
Ettinger, Z.: Internacionalni sajam namjestaja
Malmo, Svedska 975, 7— 8, . 184.
Ettinger, Z.: Seminar »Produktivnost rada u indu-
striji namjestajac. 1975, 11—12, 290.
11i¢, A.: Robna kuéa Exportdrva u Beogradu.
975, 1— 2, 43— 44.
Migié, R.: »Exportdrvo« na osmom Internacional-
nom salonu namjes$taja u Parizu.

1975, 1— 2, 45.
Silinger, O.i Tomag§evid, J.: Unapredenje teh-
nologije finalne drvme proizvodnje — kontinuira-

ni zadatak Instituta. 1974, 11—12, 304—308.
Tkalec, S.: Linija za ci$éenje dijelova pokudéstva

od oplemenjenih ploca. 1975, 3— 4, 74.
Tomasevié, J.: v. Silinger, O.
1974, 11—12,

634.0.84 — Zastita drva.

Kovacdevié, S.. Kemijska prerada i zastita drva
kao djelatnost Instituta. 1974, 11—12, 309—311.

Kovactevié, S.: Zastita obradenog i neobradenog
drva. 1975, 1— 2, 29— 30.

634.0.846/847 — Parenje i suSenje drva.

Grebe, I.: Suvremena automatizirana traka za pro-

izvodnju rezanog hrastovog furnira.
1975, 7— 8, 157—159.
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Salopek, D.: Sudenje i parenje drva kao podrucje

djelatnosti Instituta. 974, 11—12, 297—298.

Salopek, D.: Prakti¢ne upute za kontrolu proce-
sa predsu$enja. 1975, 5— 6, 117—120.

634.0.862.2 — Iverice.

Ostojié¢, M.: Mogucnosti prerade i primjene »Me-
diapan« ploca. 1975, 7— 8, 166—167.
Petrovid, S.: Iverice — razvoj proizvodnje uskla-
diti s realnim potrebama. 1975, 5— 6 101.
Petrovié, S.: Noviteti na podruéju tehnologije
proizvodnje iverica. 1975, 5— 6, 129.
Stajduhar, F.: Institut za drvo na podruéju teh-
nologije furnira i ploca. 1974, 11—12, 299—303.

634.0.945. — Savjetovanja, propaganda, odgoj kadro-
va, nastava i istraziva¢ki rad. Dokumen-
tacija, publicistika

Angelov, K.: Sumarski $kolski centar »I. L. Ribar«
u Kavadaru. 1975, 3— 4, 82.

Angelov, K.: Deset godina rada Zajednice tehnic-
kih $kola i $kolskih centara drvne i $umarske
struke Jugoslavije. 1975, 9—10, 231.

Badun, S, Petrovi¢, S, Tusun, D.: Bibliogra-
fija radova objavljenih u ¢asopisu »Drvna indu-
strija« od 1950. do 1974. godine

1974, 11—12, 328—342.

Badun, S.: 25 godina izlazenja ¢asopisa »Drvna in-
dustrija«. 1975, 1— 2, 3— 5.

Badun, S.: Novi znanstveni radnici na podruéju

drvne industrije i $umarstva.
1975, 3— 4, 80— 81.

Badun, S.: Novi znanstveni radnici na podruéju
drvne industrije. 1975, 9—10, 231—232.
Badun, S, Petrovi¢, S.i Tusun, D.: Bibliogra-
fija ¢lanaka, prikaza, stru¢nih informacija i izvje-
Staja objavljenih u »Drvnoj industriji« br. 11—12,
XXV (1974) i u god. XXVI (1975).
1975, 11—12, 299—301.
Badun, S, Petrovi¢, S.i Tusun, D.: Bibliogra-
phy of articles, reviews, technical information and
reports published in the journal »Drvna industri-
ja« XXVI (1975). 1975, 11—12, 301—302.
Bojanin, S.: Novi znanstveni radnici na podrué¢ju
drvne industrije i $umarstva.

. 1975, 5— 6, 139.
Petrovié¢, S.:: v. Badun, S. 1974, 11—12,
Petrovid, S.: v. Badun, S. 1975, 11—12,

Staj.c.luh.a r, F.: Izdavanje &asopisa »Drvna indu-

strija« i ostala publicisticka djelatnost Instituta.

1974, 11—12, 325—327.

Tusun, D.: Dokumentacija i publikacije kao pra-

tece djelatnosti u Institutu. 1974, 11—12, 320—321.
Tusun, D.: v. Badun, S. 1974, 11—12,

Tusun, D.: Posjet skupine Hrvatskog bibliotekar-
skog drustva cehoslovackim knjiZnicama.

75, 1— 2, 40— 41.

Tusun, D.: Jedinstveni bibliote¢no-informacioni su-

stav SFRJ — glavna tema VI. skups$tine Saveza

drustava bibliotekara Jugoslavije.

1975, 11—12,

Tusun, D.: v. Badun, S. 1975, 11—12,

634.0.946 — Udruzivanja, savezi, konferencije,
instituti.

* % % 25 Years of the Wood Institute in Zagreb
1949—1974. 1974, 11—12, 275—279.
Gregié, M.: Perspektive razvoja Instituta za drvo
(u okviru drvne industrije).
» 1974, 11—12, 322—324.
Gregi¢, M. Dvadesetpet godina razvoja Instituta
za drvo u Zagrebu 1949—1974.
1974, 11—12, 281—285.
I1i¢, A.: Uz 25. obljetnicu »Exportdrvac.
1974, 11—12; 344—349.



I1ié, A.: Poslovna zajednica organizacija udruZenog
rada Sumarstva, industrije za preradu drva i »Ex-
portdrva« otpocela radom. 1975, 3— 4, 83— 87.

Ml.llnovic', I.: Institut za drvo i casopis »Drvna
industrija« proslavili su 25. obljetnicu.

1975, 1— 2, 6— 10.

Prka, T.. Osnovna poslovna zajednica $umarstva i
drvne industrije Bjelovar. 1975, 9—10, 233—234.

Stajduhar, F.: Kadrovi Instituta za drvo.

1974, 11—12, 286—289.

658.5 — Organizacija izrade. Planiranje izrade.
Kontrola izrade.

Biondié¢, D. i Fuc¢kar, Z.. Djelovanje kontrole
kvalitete kod operacione kontrole u proizvodnom
procesu. 1975, 9—10, 220—222.

Ettinger, Z. Djelatnost Instituta na podrucju
tehnolo$ke organizacije. 1974, 11—12, 312—315.

Ettinger, Z.: Salon pomagala za organizaciju, si-
steme informiranja, komunikacije 1 uredsku o-
premu. 9—10, 238—239.

Figurid¢, M.: Ispitivanje zavisnosti izmedu postot-
ka izvr$enja normi i postotka $karta u strojnoj
obradi. 1975, 1— 2, 11— 13.

Figuri¢, M. Racionalizacija i tehni¢ko normira-
nje u drvnoj industriji. 1975, 5— 6, 125—126.
Figurié¢, M.:. Razmatranje mogucénosti uvodenja
unaprijed odredenih vremena u drvnu industriju.
) 1975, 7— 8, 149—156.
Figuridé¢, M.. Standardna vremena operacija na
nekim strojevima u finalnoj obradi drva.
1975, 9—10, 203—215.

801.3:634.0.83 — Leksikologija, rje¢nici, stru¢ni izrazi
u drvnoj tehnici.

Stajduhar, F.: Nomenklatura raznih pojmova, a-
lata, strojeva i uredaja u drvnoj industriji.

1— 2, 48,
3— 4, 88.
5— 6, 138.

Stajduhar, F.. Nomenklatura prometala, uredaja
i instrumenata u drvnoj industriji.
975, 71— 8, 185.
9—10, 241—242.
Stajduhar, F.: Nomenklatura raznih pojmova, a-
lata, strojeva i uredaja u d%%)j 1ilnd;lzstriji.

BIBLIOGRAPHY OF ARTICLES, REVIEWS, TECNICAL INFORMATION AND
REPORTS PUBLISHED IN THE JOURNAL »DRVNA INDUSTRIJA« XXVI (1975)
UDC AND ODC

634.0.3 — Work science (Work studies). Harvesting of
wood: Logging and transport. Forest eng-
ineering

Bojanin, S, Sever, S.. Mechanization of work
and transport of small rough wood — mutual task
of woodworking industry and forestry, 9—10, 201—202.
Bojanin, S.: Problem of small diameter log dra-

wing by tractors. 11—12, 263—269.

634.0.7 — Marketing of forest products. Economics
of forest transport and the wood industries.

Bubli¢, I.: Organization of marketing in woodwor-
king enterprises. 3— 4, 68— 72
I1i¢, A: Development and forecasts in european
wood products trade. 11—12, 280—284.
Oreic¢anin, D.: Wood products market in 1974 and
the first quarter 1975. 5— 6, 110—114.
Ore$é¢anin, D.. Wood products market at the end
of the third quarter 1975. 9—10, 216—219.

634.0.810 — General information on woods. Mono-
graphs of individual wood species.

Stajduhar, F.: Some important tropic wood in
woodworking industry. Chloroxylon swietenia DC.

1— 2, 31.

Stajduhar, F.: Aiélé, azobe or ekki.
3— 4, 73.
Stajduhar, F.: Guarea. 5— 6, 120.
Stajduhar, F.: Muninga. 7— 8, 163.
Stajduhar, F.: Rosewood. 9—10, 221.
Stajduhar, F.: Comphor-Wood 11—12. 2178.

634.0.811 — Structure. Identification.

Petri¢, B. and Séukanec, V.. Wood rays volume
share in some important species of home hard-
woods . 9—10, 224—226.

634.0.813 — Wood chemistry

Krilov, A.: Tropical wood — cause of professio-
nally health hazard. 5— 6, 115—116.

634.0.824 — Jointing and assembly.
Mrvo$, N.: PVAc glues for parquetry.
7— 8, 161—162.
634.0.829.1 — Finishing.
Dobrié, V.: Finishing of metallic furniture.

4, 92— 93,
Ragi¢, M.: The effect of temperature on the visco-
sity of varnish. 1— 2, 46— 47.
Ragi¢, M.: The causes of defects in the nitrolacquer
layer. 5— 6, 140—141.
Ragié¢, M.: Finishing with airless equipment. )
7— 8, 186—188.
Ra§ié, M.: »Xyladecor« for wood finishing.

9—10, 244—245.

Ragié¢, M.: Treatments for furniture finishing.
11—2, 288—289.
Tkalec, S.: New materials and proceedings in wood
finishing. 1— 2, 24— 28.

Tkalec, S.: Wood products finishing with artificial
layers and papers (Consultation).
5— 6, 127—128.

Tkalec, S.: A consultation of finishing windows,
doors and built in furnitures. 9—10, 229—230.

634.0.83 — Timber manufacturing industries and pro-
ducts. Uses of wood as such.

Bojanin, S. and Sever, S.: Mechanization of work
and transport of small rough wood — mutual task
of woodworking industry and forestry.

9—10, 201—202.
Breznjak, M. Industrial waste wood. Waste, re-
sidue, by products. 3— 4, 63.

I11i¢, A.: Development of the forestry and the wood
industry of SFRJ till 1985. A subject of social

agreement. 3— 4, 71— 79.
Milinovié, I.: A visit through Slowakia wood

industry. 1— 2, 37— 39.
Sever, S.: s. Bojanin, S. 9—10,

Tkalec, S.: »Drvotehnika 75« an exhibition on the
Spring Zagreb Fair. 5— 6, 121—124.

Tusun, D.: Wood in the traditionary working.
: 1— 2, 50.
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634.0.832.1 — Sawmills and planing mills.

Milinovid, L: Utilization of Sawmill capacit'es in
SR Croatia. 11—12, 257—262.
Prka, T.. Purposive processing of small oak logs
(in diameter 16 to 24 cm). 5— 6, 103—109.

634.0.832.481 — Prefabricated houses.

Ostojié, D.: Application of insulated materials and
insulating efficiency of the prefabricated elements
for wooden houses. 3— 4, 64— 67.

Ostojié, D.: Insulating efficiency and protection of
the prefabricated wooden houses against conden-
sed water. 11—12, 270—276.

634.0.833 — Timber in building and engineering struc-
tures (manufacture and use).

Simone, D.: Timber consumption in building ac-
tivities. 9—10, 236—237.

Tomas$evié, J.: Essential requirements for the
usability of windows. 1— 2, 15— 23.

Tomas$evié, J.: Building in of finished joinery
components. 9—10, 223—224.

634.0.841 — Wood preservation.

Kovacevié, S.: Protection of rough and converted
timber. 1— 2, 29— 30.

634.0.847 — Drying (seasoning).

Grebe, I.: A modern automatic line in production of
sliced oak veneers. 7— 8, 157—159.
Salopek, D.: Practical instructions for control of
the predrying process. 5— 6, 117—120.

634.0.862.2 — Particleboards

Petrovid, S.: Particleboards — the development of
production must be in the frame osf,reéally needs.
— 6, 101.

Stojié¢, M.: Possibilities of processing and applica-
tion of »Mediapan« board. 7— 8, 166—1617.

634.0.945 — Advisory services; publicity, propaganda;
education, training; research.

Angelov, K.: The forestry school — centre »I. L.
Ribar« in Kavadar. 3— 4, 82.
Badun, S.: 25 Years of the review »Wood Industry«.
Badun, S.: New scientists in the field of forestry
and wood industry 3— 4, 80— 81.
Badun, S.: New scientists in the field of forestry
and wood industry. 9—10, 231—232.
Badun, S, Petrovié, S. and Tusun, D.: Biblio-
graphy of articles, reviews, technical information
and reports 1published in the journal »Drvna indu-
strija« no. 11—12, XXV (1974) and in the year
XXVI (1975). 11—12, 299—301.

Badun, S, Petrovié, S. and Tusun, D.: Biblio-
graphy of articles, reviews, technical information
and reports published in the journal »Drvna in-
dustrija« XXVI (1975). 11—12, 301—302.

Bojanin, S.: New scientists in the field of forestry
and wood industry. 5— 6, 139.

Milinovié, I.: Institute for wood and the review
»Wood Industry« celebrate their 25th anniversary.

1— 2, 6— 10.

Petrovié, S.: s. Badun, S. 11—12,

Tusun, D.: Common library-information system —
the main theme on the 6th Meeting of Librarian
Societies Union of Yugoslavia. 11—12,

Tusun, D.: s. Badun, S. 11—12,

634.0.946 — Associations, societies; conferences, ex-
cursions; institutions.

I11i¢, A.: An association of forestry and woodwor-
king industry enterprises (organizations of asso-
ciated work) and »Exportdrvo« starsted 4to Ev}orkg

— — 87.

I11i¢, A.: Programme of development the enterprise
»Exportdrvo« 1975—1980. 7— 8, 179—184.
Prka, T.. An association of “E6restry and wood in-

dustry enterprises was established in Bjelovar.
9—10, 233—234.

658.5 — Organization of work. Planning of processing.
Control of production.

Biondi¢, D. and Fuc¢kar, Z.: Quality control in-
fluence in operating production process.
9—10, 220—222.
Figurié, M.: Interdependence of the percentage of
production quota fulfillment and the percentage
of spoilage in converting lumber for fuzmitlure.
1— 2, 11— 14.
Figurié, M.: Rationalization and technical norms
in the wood industry (Consultation).
5— 6, 125—126.
Figurié, M.: Discussion about predetermined time
system in the woodworking industry.
7— 8, 149—156.
Figurié, M.: Standard operation time system on
some machines for furniture manufacture.
9—10, 203—215.

Fucdkar, Z.: s. Biondié, D. 11—12,

801.3 — Lexicography, dictionaires, technical termino-
logy in wood industry.

Sta jduhar, F.. Technical terminology in wood-
working industry (Croatian, English, French, Ger-
48

man). 1— 2, "
3— 4, 88.

5— 6, 138.

7— 8, 185.

9—10, 241—242.

11—12, 278.

ST.B, S.P.iD. T.

Svim svojim poslovnim prijateljima, suradnicima i pretplatnicima
INSTITUT ZA DRVO U ZAGREBUi UREDNISTVO »DRVNE INDUSTRIJE«

Zele sretnu i uspje$nu

NOVU GODINU 1976.
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HANDELS — GMBH
' Erzgiessereistr. 24
Telefon: 527 011, 527 012 - Te'ex: 05-24306 - Télegram: FINEX Miinchen 2

INZENJERING — TEHNICKA KOOPERACIJA — ZASTUPSTVA — UVOZ — 1ZV0Z —
MONTIRANJE | SERVISIRANJE STROJEVA | OPREME

willhors

MASCHINENFABRIK

PROIZVODI:

o formatne kruzne pile

@ automatske dvostrane profilere (Alles-
konner-e)

@ automatske polirne strojeve
(Schwabbelmaschine) Automatski dvostrani profiler tip AM 65

Za suvremene potrebe u finalnoj obradi na$ vi§enamjenski automat AM-65 ima viSestruke prednosti
prema dosada$njoj obradi na pojedinadnim strojevima. Njegovom primjenom postizemo slijedece:

— istovremeno izvodenje vi$e razli¢itih operacija — manja potreba radnog prostora i radne snage
— manje vremena za posluZivanje, transport i odlaganje — visoka tocnost obrade
— smanjenje ciklusa proizvodnje i tro$kova izrade — bolja zastita radnika na radu

U daljnjoj racionalizaciji procesa proizvodnje kod velikih serija mogu se dva i vise strojeva povezati nasim
veznim transporterima.

'L 5 PREDREZAC
AM65 =z
KS =15/23
? :J’:/—'- n =3000/6000 Ymin
b ~ #2 | preDREZAC § PNEU- motor predrezata

MATSKIM UPUSTANJEM Dk 300 ——f
! %06 =

1ZVEDBA 1

KS=15/23 i1

n=3000/6000 %min .zl’}
-MOTOR PILE | Wellef 35260 .
GLODALICE il 10x8

KS=5/75

AM65
?_ n=3000/6000 %min
MOTOR S PRIJENO -

motor glodalice

SOM I UPUSTANJEM lllomrsir

IZVEDBA 2
KS=5
n=7400 °/min AME5
GLODALICA S PNEUMA- r s B
TSKIM UPUSTANJEM =
KS=5/175 : 9
n 23000/ 6000 °/min

GLODALICA S HIDRA-
ULICKIM UPUSTANJEM

KS=5/175 .
n =3000/ 6000 % min

26 | MOTOR S REMENSKIM
PRIENOSOM | UPUSTA-

AM65 7} | wem

T g KS=5 )
" ?— n=4500/6000 °/min

DODATNA  IZVEDBA




PROIZVODI:

@ poluautomatske i automatske protocne
tra¢ne brusilice za fino brusenje drva,
laka i folija

Radne Sirine: 1100—1350—2300—2550—
2800—3050—3300 mm

® Brzine radnih pomaka 6...30 m/min

@ Brza izmjena brusnih traka
® Brzo pode$avanje strojeva

o Standardna i elektroni¢ka pritisna ela-
sti¢na greda

@ Brusenje s dvije i viSe traka
@ Maksimalno iskoristenje brusnih traka

Automatska brusilica KSA-1

Automatska kriZna brusilica za predbrusenje, medubrudenje i zavréno fino brusenje furnira, laka i folija.
Sastoji se od dvije popre¢ne trake, jedne S$iroke uzduine s popre¢nim obosmjernim pomicanjem, te
valjcane cetke.

Proizvodi se u radnim $irinama 1100 i 1350 mm sa standardnom i elektroni¢kom gredom u izvedbi za
donje (KSA-2u) i gornje brugenje (KSA-1 i KSA-2).

SYSTEM PROIZVODI:
HOMBURG
@ jednostrane i dvostra-

ne strojeve za oblaga-
nje rubova (Kanten-
anleimmaschine)

® automate za potpunu
obradu rubova KOM-
BIMAT

@ korpusne prese

o uredaje za nanosenje
ljepila kod montaZnih
radova (FIX-Leimere)

Automat za potpunu obradu rubova KOMBIMAT

Na stroju KOMBIMAT omogucena je automatska obrada i podesavanje stroja. Radne operacije: forma-
tiziranje ploc¢a piljenjem ili glodanjem, glodanje utora ili poluutora, lijepljenje rubnih letvica, furnira
i folija, obrada oblijepljenih rubova, bruenje i poliranje rubova i bridova.

Tehnié¢ki podaci:

maksimalna debljina obratka 60 mm, min. $irina kod dvostrane obrade 210 mm, kod jednostrane 95 mm.
Debljina rubnog materijala od 0,2..30 mm. Brzina pomaka od 7 ... 45 m/min.

FINE X

ZELI SVIM POSLOVNIM PARTNERIMA I SURADNICIMA

USPJESNU NOVU 1976. GODINU




HANDELS — GMBH
FHNEX 8 MUNCHEN 2

Erzgiessereistr. 24

Telefon: 527 011, 527 012 - Telex: 05-24306 - Telegram: FINEX Miinchen 2

INZENJERING — TEHNICKA KOOPERACIJA — ZASTUPSTVA — UVOZ — 1ZV0Z —
MONTIRANJE | SERVISIRANJE STROJEVA | OPREME

Priefl -Horstmann
| Bohr-und Finpresstechnik

PROIZVODI

— automate za upuS$tanje petlji za namje$taj
i gradevnu stolariju

— automate za montazu okova za ugaono spa-
]anje elemenata montaznog namje§ta]a o

— pneumatske pre§e za ladice

Automat za upustanje okova, tip BAT

Automati za upustanje okova mogu obuhvatiti slijedece operacije: busenje rupa za rukohvate, petlje
i bravice, zatim utiskivanje odmiénih i clindri¢nih petlji, montaznih plo¢ica i rukohvata raznih proﬁla
Upravljanje stroja je elektro-pneumatsko. Radni takt upustanja traje 3 sekunde. D menzije stroja i broj
radnih glava izraduju se prema zahtjevima narudioca.

FRIZ

STUTTGART

PROIZVODI:

o Cetkarice

@ strojeve za nano$enje mocila temeljne
boje

@ naljevacice laka

e uredaje za oplemenjivanje ploca foli-

jama
e uredaje za oplemenjivanje profila fo-
lijama
Protoéna kratkotaktna presa, tip DQ e Bzggzuliéne viseetaine prese od 1 do 6
o linije za furniranje s kratkotaktnim
presama

Proto¢no kratkotaktna presa nam]Jenjena je za male i srednje pogone. Omogucuje kvalitetno oblaganje
furnirima i folijama. Punjenje i praZnjenje programirano. Ugraden je novi sistem transporta.

Pre$a ostvaruje optimalnu raspodjelu pritiska. Standardna vellcma 3200 x 1400 mm. Spec. pritisak pri
50 %/-tnom iskori$cenju etaze iznosi 8 kp/cm2. Vrijeme otvaranja i zatvaranja etaze iznosi 5sec. Pomak
transportne trake 30 m/min.



SOP KRgKO SPECIJALIZIRANO PODJETJE ZA INDUSTRNSKO OPREMO

Uprava i pogoni

KRSKO, Gasilska 3
Tel.: 068-71 115

InZenjerski biro
LYUBLJANA, IZanska c. 2a

Tel.: 061-22-474
061-23-013

PROJEKTIRAMO, PROIZVODIMO | MONTIRAMO:

o KOMPLETNE LINIJE ZA LAKI- ¢ LINIJSKE I VERTIKALNE KA-

RANJE PLOCASTOG NAMIJES- NALE ZA SUSENJE LAKIRA-
TAJA NIH POVRSINA

o DOVODNE VENTILACIONE I

o KOMPLETNE LINIJE ZA LAKI- KLIMATIZACIONE  UREDAIJE,

RANJE MASIVNOG NAMJESTA- TE ZIDNE AGREGATE, ZA NA-

JA TEHNIKOM UMAKANJA DOMJESTAK ODSISANOG ZRA-

KA U LAKIRNICAMA
@ KABINE I KOMORE ZA LAKI-

e EKSHAUSTORSKE UREPAJE U
RANJE

DRVNOJ INDUSTRIJI



: ME-TAU proizvodi:

B VF elektronske generatorc

B Kompletna postrojenja za savijanje masiva
(stolice, stolovi i sl.)

B Kompletna postrojenja za izradu zakrivlje-
nih furnirskih otpresaka (stolice, savijenih
dijelova namjestaja i sl.).

B Specijalne automatske prese za kontinuirani
postupak I:jepljenja masiva (stolovi, stolice,
namjestaj i sl.)

B Postrojenja i uredaje za razli¢ite namjene.

Dvostruka elektronska presa za izradu zakriv-
ljenih furnirskih otpresaka.

mec-tAU

INDUSTRIJSKA PRIMJENA ELEKTRONIKE

Tvornica i uredi:
10040 DRUENTO (Torino-Italia)

; Elektronska automat. pre$a za proizvodnju li-
Str. Asilera, 5. jepljenih masivnih elemenata u kontinuiranom
Tel. (001) 98.45.726/98.45.113 postupku.

Tko daje vaznost visokoj kakvoc€i brusenja

@

Preko 10000 stru¢njaka
vec se odlucilo za
Bitferingove brusilice.
Kakvoca brusenja,
pogonska sigurnost,
podeSavanje bez prob-
lema, to su samo neke
od prednosti koje uvijek
nanovo dovode dote
odluke.

U

Gebr. Biitfering - Maschinenfabrik - D-4720 Beckum Zap. Njemacka - Tel. (02521) 7041 - Telex 089 420



5. medunarodna izloZzba strojeva i opreme za obradu drva

pokuéstva, vrata, prozora, podova, furnirskih i drugih
plo¢a, otpresaka, ambalaze, pilanskih postrojenja itd.

Milano, 22-29. svibnja 1976.

Sajamski prostor

Segrateria Generals INTERBIMALL - Via Console Marcello, 8 — 20156 MILANO (Italija)




LIJUBLJANA Trzaska cesta 49,
L VENl ALES l H Telefon: 61870, 61042 —
Brzojav: ZICNICA LJUBLJANA

TVORNICA STROJEVA I OPREME
ZA DRVNU INDUSTRIJU — LJEVAONICA OBOJENIH METALA

KOPIRNA GLODALICA
,»KARUSEL*“ KR-1520

primjenjuje se u drvo-preradivackoj industriji
za automatsku izradu fazonskih dijelova po $a-
blonama, npr. dijelova igra¢aka, drvene opreme
automobila, nogu od stolica, dijelova pokuéstva
itd.

Radno vreteno kopirne glodalice pokreée preko
plosnatog remena »Extremultus«-Siegling pose-
ban elektromotor jakosti 4 kW. Radno vreteno
i pogonski elektromotor montirani su na kon-
zoli, koju komprimirani zrak primic¢e $abloni
i vrada natrag.

Brzina okretanja stola moze se regulirati kon-
tinuirano od 1—3 okretaja na minutu ruénim
kolom na kudi$tu stroja.

Centralni pritisni valjak, pri¢vr§éen na poseb-
noj konzoli, sluzi za obradu predmeta kao npr.
plo¢a stolova, sjedala i naslona od stolica itd.

TEHNICKI PODACI:

Promjer okruglog stola . . . . . . . 1320 mm
Maksimalni promjer obratka . . . . . 1520 mm-"
Minimalni promjer obratka . . . . . . 200 mm
Broj okretaja radnog vretena . . . . . 8700 o/min.
Broj okretaja okruglog stola . . . . . 1—3 o/min.
Promjer radnog vretena . . . . . . . 30 mm

Maksimalna $irina glodala 5% A e 90 mm
Snaga elektromotora za pogon radnog vretena 4 kW; 2880 o/min.
Snaga elektromotora za pogon stola . . . 3/1,7 kW; 1440/705 o/min.

HIDRAULICNA PODSTOLNA PILA TIP PZ

posebno je prakti¢an stroj za prepiljivanje piljenica razli¢itih dimenzija. Zbog karakteristi¢nog diza-
nja lista pile moguée je ma njoj prepiljivati piljenice, kojima popre¢ne dimenzije odgovaraju vrijed-
nostima u slijedeéoj tabeli:

Debljina elemenata mm 20 40 60 80 100 120 140 160
Maks. $irina rezanja mm 690 650 620 580 550 500 400 170

Funkcionalnost i dimenzije stroja omoguéuju da pilu ukomponiramo u najrazli¢itije linije u tehnologiji
krojenja masiva, ili da djeluje kao samostalna jedinica.

POSJETITE NAS U NOVOIZGRADPENOJ TVORNICIL J UBL JA N A - VIC¢ GERBICEVA 101



VANJSKA | UNUTRASNJA »EXPORTDRVQOC «
TRGOVINA PROIZVODIMA poduzeée za vanjsku i unutrasnju trgovinu drva i drvnih proizvoda,

te lucko-skladisni transport i Spediciju bez supsidijarne
SUMARSTVA | INDUSTRI: i solidarne odgovornosti OOUR-a

JE PRERADE DRVA 41001 Zagreb, Marulicev trg 18; p. p. 1009; Tel. 444-011;
Telegram: Exportdrvo Zagreb; Telex: 21-307, 21-591

Osnovne organizacije udruzenog rada:

OOUR — Vanjska trgovina — 41000 Zagreb, Maruli¢ev trg 18,
pp 1008, tel. 444-011, telegram: Exportdrvo -Zagreb, telex: 21-307,
21-591

OOUR — Tuzemna trgovina — 41001 Zagreb, ul. B. Adzije 11,
UVOZ DRVA | DRVNIH pp 142, tel. 415-622, telegr. Exportdrvo-Zagreb, telex 21-307

PROIZVODA, TE OPREME | OOUR — »Solidarnost« — 51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp 142,
. 22- - . Solid t-Rijek
POMOGNIH MATERIJALA tel. 22-129, 22-917, telegr. Solidarnost-Rijeka

OOUR — Luéko skladisni tiansport i Spedicija — 51000 Rijeka,
ZA SOMARSTHORE NS Delta 11, pp 378, tel. 22-667, 31-611, telegr. Exportdrvo-Rijeka,
STRIJU PRERABE DRVA telex 24-139

EXPORTDRY

ZAGREB

EXPORTDRVO Vlastite firme:

U INOZEMSTVU: EUROPEAN WOOD PRODUCTS; Inc. 35-03 th Street Long Island
City — New York 11106 — SAD
|

OMNICO G.mb.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (ltalija)

EXHOL N. V., Amsterdam, Z Oranje Nassaullan 65
(Holandija)

HOLZIMEX G.mbH. 6 Frankfurt/Main, Westendstr.

80-90 (SRNJ) |

Mjesovita poduzeéa; ¢

WALIMEX  S. A. Meubles en Gros — 1096 Cully — Rue
Davel 37 (Svicarska)

Ekskluzivna zastupnisStva:

COFYMEX — Paris 36, Boul. de Picpus 75012
(Francuska)

Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon,
London, S. W. 19-IQE (Engleska)

EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju, 10325 Sto c k-
holm 16, POB 16298 (Svedska)

|
|
|
\
: Poslovne jedinice:
FXPORTDRVO — Moskva — Mosfiljmovskaja 42 (SSSR)



