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. Gornje horizontalno radno vreteno
radi na principu debljace, te blanja
obradak s gornje strane na potrebnu
debljinu ili vr3i odredeno profiliranje.

. Donje horizontalno vreteno sasvim

je blizu gornjeg vretena. Ono sluzi za
razna profiliranja ili obradu bridova.
lza gornjeg vretena postavijen je
izlazni transportni uredaj, koji

ujedno vodi obradak preko donjeg
vretena.

. Univerzalno radno vreteno mozZe se

podesiti horizontalno dolje ili gore, te
vertikalno lijevo. Podesavanje se vrsi
pod kutom do 90°. Univerzalno
vreteno je namijenjeno za izradu
raznih utora i profila, te za obradu
tehnikom piljenja. Ono Stedi vrijeme,
koje je inace potrebno za dodatnu
obradu, ponovno podeSavanje stroja
ili dodatne skupe kombinacije

alata.

2.

Desno vertikalno vreteno obraduje
desnu graniénu stranu obratka, cime
se postize pravokutna obrada. Nakon
obrade na prva dva vretena,
omoguéeno je idealno vodenje obratka
kroz stroj. Ovo vreteno moze se
takoder primijeniti i za profiliranje.

3. Lijevo vertikalno vreteno obraduje

4.

jl Michael Weinig KG

Spezialfabrik fur Holzbearbeitungsmaschinen

lijevu stranu obratka. Nakon blanjanja
na konaénu Sirinu, obradak se moze
voditi kroz stroj izmedu cvrstih
vodilica, s obzirom da je veé
trostrano obraden.

Desno vertikalno vreteno sluzi kao
glodalica za potrebno profiliranje, jer
je desna strana na prvom desnom
vretenu ravno obradena.

&etverostranim blanjalicama tipa Unimat. Maksimalna
tehniéka cjelovitost omoguéuje Eetverostranu obradu
masivnog drva u jednoj radnoj operaciji, gdje je
nekada bilo potrebno Sest i vise operacija. Kod
specijalnih namjena u pogledu proizvodnje, moze
se na zahtjev svaka blanjalica Unimat modificirati
i prosiriti u specijalni stroj — »stroj po mjeric.

Prvo radno vreteno lezi ispod stola i

obraduje osnovnu povrsinu, po kojoj

obradak klizi kroz stroj. Ovisno o
obratku, podesava se prvi transportni
valjak za uvlaéenje i pomak, tako

da omoguéi najpovoljniji pritisak i
izjednaéivanje obratka.

D-6972 Tauberbischofsheim
Postfach 1440, Weinigstrasse 2/4
Telefon 09341/651, Telex 06/89511
SR Nemacka
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Automat. traéna pila

trupéara TA-1600
Automat. tracna pila

trupcéara TA-1400
Traéna pila

trupéara PAT-1100
RastruZna traéna

pila RP-1500 L
Univerzalna rastruzna 5

traéna pila RP-1100

Pilanska traéna pila P-9

DVOSTRANI

Automat. jednolisni

cirkular AC-2
Klatna pila KP-4
Povlaéna pila PP-1
Precizna cirkularna .
pila PCP-450 O
Preéni cirkular PC 1-4 P R F I L E R I

Automatska oStrilica
pila oP-1
— uredaj za gater pile
— uredaj za Siroke
traéne pile
— uredaj za uske tratne
pile
Automatska oStrilica §1rokih
traénih pila

DEVET STANDARDNIH I1ZVEDBI

Razmetacica pila RU

— uredaj za gater pile

— uredaj za Siroke tratne
pile

m SPECIJALNE IZVEDBE ZA
PROIZVODNJU NAMJESTAJA

valjaéica pila VP-26 S
— pribor za valjanje e
i napinjanje pila (e

m SPECIJALNE IZVEDBE ZA
PROIZVODNJU GRAD. STOLARIJE

—st;;l za uredenje listova
pila
— Brusilica  kosina BK
| Taparat ® KOMBINIRANE IZVEDBE
lemijenje AL:26 PREMA ZELJI NARUCIOCA

Automatska brusilica
nozeva ABN-4

Razni strojevi za finalnu
obradu drva

TVORNICA STROJEVA ZAGREB — SAVSKI GAJ, PREMUDIN PUT bb (XIII PUT bb) —
JUGOSLAVIJA, Tel.: 520-481, 523-533, 523-863 — Telegram BRATSTVO ZAGREB — Telex: 2I 614
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KEMIJSKA INDUSTRIJA ZAGREB — Vlaska 67, tel. (041) 419-222

Sistemi obrade gradevne stolarije*

Ispravna zavr$na obrada gradevne stolarije bila je oduvijek dugotrajan, temeljit
i skup postupak. U klasi¢cnom obliku, bojenje gradevne stolarije zapoéinje pre-
mazivanje firnisom, zatim slijedi kitanje, bojenje uljenom bojom, ponovo kitanje

— brusenje

— brusenje
— lakiranje

— brusenje

— brusenje
— lakiranje.

Pat;'ie;llaiemo slijedeée sisteme li¢enja gradevne sto-

larije:

Sistem »A«: POLIKOLOR D — KARBOLIN lak

Sistem »B«: KARBOLIN temelj ~=--KARBOLIN lak

Sistem »C«: POLIKOLOR D — HIDROKARBOLIN lak

Sistem »D«: HIDROKARBOLIN temelj — HIDRO-
KARBOLIN lak

Sistem »E«: KARBOLIN LAZUR

»A« SISTEM
(POLIKOLOR D — KARBOLIN LAK)

Predlozeni »A« sistem sastoji se od ovih faza rada:
— priprema podloge,
— bojenje POLIKOLOROM D,

— lakiranje KARBOLIN emajl-lakom EXTRA, od-
nosno KARBOLINOM ULTRA 2000.

Priprema podloge

— Svu novu gradevnu stolariju, elemente od drva,
iverice, panel-ploce, $per-ploce, lanit i pozder-ploée
savjetujemo obraditi prema opisu rada iz
GN 532, 201:
a) ciséenje,
b) grundiranje POLIGRUNDOM D, event. KAR-

BOLIN impregnacijom,

c) kitanje,
d) brusenje. R

— Plo¢e lesonita treba obvez#io-Sodmiastiti na para-
finiranoj strani (»lice«) pranjem organskim ota-
palom: razrjedivacem ili benzinom;

i brusenje, ponovo bojenje uljenom bojom i kona¢no lakiranje.

Suvremeni postupak bojenja gradevne stolarije ukljucuje slijedeée faze:
— premazivanje fungicidnom impregnacijom

— premazivanje temeljnom bojom

— kitanje (samo vedih udubljenja)

— eventualno ponovo premazivanje temeljnom bojom

Ukoliko se raspolaze fungicidnom temeljnom bojom, tada postupak bojenja isklju-
¢uje primjenu impregnacije. Ostaju slijedece faze:

— premazivanje fungicidnom temeljnom bojom
— kitanje (samo vecih udubljenja)

— drugo premazivanje fungicidnom temeljnom bojom

— Sve metalne dijelove, koji ée se li¢iti, a nalaze se
u sastavu grad. stolarije ili drugog gradevnog
elementa, treba zastititi antikorozivnim sredstvom
ili olovnim minijem;

— Stare ¢vrste i zdrave nali¢e na stolariji, od uljne
boje ili laka, treba odistiti od prljavstine i mas-
noce, a tro$ne napucane premaze treba odstra-
niti do zdrave podloge sredstvom za odstranjiva-
nje starih naliéa ili paljenjem, te iskitati;

— Vlaga u drvu ne smije biti veéa od 15%.

Bojenje POLIKOLOROM D:

— POLIKOLOR — D nanosi se na pripremljenu po-
vriinu ¢etkom u jednom ili ‘u dva sloja. Za ve-
like jednolitne povr$ine preporuta se upotreba
kompresorskog uredaja s piStoljem za prskanje;

— Za vanjsku gradevnu stolariju, koja se nece laki-
rati, preporu¢a se 2—3 premaza;

— Za unutradnju stolariju ili licenje namje$taja koji
se nece lakirati, dovoljna su dva premaza;

— Ternperatura drva i zraka za vrijeme rada mora
ostati u rasponu +2°C do +40°C;

— Vrijeme su$enja ovisi o temperaturi i relativnoj
vlaznosti zraka, ali u mosjeku traje 1—2 sata;
— }’o’gljo§nja: 1 kg POLTKOLORA-D za 5—7 m? sto-

arije;

— Za vrijeme prekida rada ambalazu treba dobro
zatvarati, a alat oprati u vodi.

* Zbog tisﬂ(ars}(ih pogresaka u br. 1—2/1976. u
ovom smo broju-tiskali u cijelosti A i B sistem.,
Urednis$tvo



Lakiranje KARBOLIN emajl-lakom EXTRA

odnosno KARBOLINOM ULTRA 2000

KARBOLIN emajli mogu se nanositi u dva
sloja (prvi tanak, a drugi ne$to deblji) ili samo
u jednom sloju.

Optimalna temperatura licenja jest 15—30°C.

Za vrijeme prekida rada ambalazu treba do-
gtl'? Kzatvoriti, a alat oprati u RAZRJEDIVA-

Zbog pojalane tiksotropije potrebno je na-
kon duzeg stajanja ponovno mije$anje 1 kon-
trola viskoziteta.

BOJENJE GRADEVNE STOLARIJE
POLIKOLOROM D I KARBOLINOM

(Normativi za A sistem)
sati/m? kg/m?
Ci$éenje od Zbuke i prasine 0090 —
Natapanje impregnacijom

POLIGRUND D 0,127 0,085
Miniziranje okova 0,016 0,020
Brusenje i pretkitanje 0,090 —
Bojenje Polikolorom D prvi put 0,066 0,130
Brusenje i natkitavanje 0,066 —
Bojenje Polikolorom D drugj put 0,062 0,120
Fino brusenje 0,049 —

Emajliranje Karbolin-emajlom 0,246 0,130
Skidanje i namje$tanje prozora,

vrata i sl. 0,035 —_

0,847

»B« SISTEM (KARBOLIN TEMELJ —
KARBOLIN LAK)

Sistem »B« sastoji se od ovih radnih faza:

— priprema podloge

— bojenje KARBOLIN KV-temeljnom bojom

— lakiranje KARBOLIN emajl-lakom EXTRA,
odnosno KARBOLINOM ULTRA 2000.

Priprema podloge

— Svu novu gradevnu stolariju, elemente od
drva, iverice, panel-ploce, $per-plode, lanit i
pozderploce savjetujemo obraditi prema opi-
su rada iz GN 532, 201;

a) Ciséenje,

b) grundiranje KARBOLIN impregnacijom
event. POLIGRUNDOM D,

c) kitanje,

d) brusenje.

— Sve metalne dijelove koji ée se li¢iti, a na-
laze se u sastavu gradevnog elementa, pre-
poru¢ujemo za$tititi antikorozivnim sred-
stvom ili olovnim minijem;

— Stare ¢&vrste i zdrave nali¢e na stolariji od
uljene boje ili laka treba ocistiti od prljav-
$tine i masnede ,a troSne napucane premaze
treba odstraniti do zdrave podloge sred-
stvom za odstranjivanje starih nalic¢a ili pa-
ljenjem, te iskitati;

— Vlaga u drvu ne smije biti veéa od 15 %.

Bojenje KARBOLIN KV — temeljnom bojom

Prije upotrebe boju treba dobro promijesati.

Na pripremljenu povr$inu boja se nanosi
¢etkom ili kompresorskim pistoljem, a boja za
prvi nali¢ preporu¢uje se razrijediti RAZRJE-
DPIVACEM K ili terpentinom.

Nakon susenja prvog sloja, povrsine ponovo
oli¢iti nerazrijedenom bojom.

Optimalna temperatura licenja jest 15—30°C.
Za vrijeme prekida rada ambalazu treba dobro
zatvoriti, a alat oprati u RAZRJEDPIVACU K.

Zbog zapaljivosti KARBOLINA KV-temeljne
boje i RAZRJEDIVACA K zabranjena je upo-
treba otvorenog plamena u neposrednonj bli-
zini, a u zatvorenim prostorijama treba osigu-
rati provjetravanje.

Lakiranje KARBOLIN emajl-lakom EXTRA,
odnosno KARBOLINOM ULTRA 2000

KARBOLIN emajli mogu se nanositi u dva
sloja (prvi tanak, a drugi nesto deblji) ili samo
u jednom sloju.

Optimalna temperatura li¢enja 15—30°C.

Za vrijeme prekida rada ambalaZzu treba do-
bro zatvoriti, a alat oprati u RAZRJEPIVACU K.

Zbog pojatane tiksotropije potrebno je na-
kon duZeg stajanja ponovme .mijesanje i kon-
trola viskoziteta. S

DVOSTRUKO LICENJE
KARBOLIN TEMELJNOM BOJOM

(Normativi za B Sistem)

sati/m? kg/m?

CiSéenje od Zbuke i prasine 0,090 —
Natapanje Karbolin impregna-

cijom 0,127 0,085
Miniziranje okova“ 0,016 0,020
Brusenje i pretkitanje 0,090 —
Li¢enje Karbolinom KV prvi put 0,230 0,120
BruSenje i natkitanje 0066 —
Li¢enje Karbolinom KV drugi put 0,230 0,100
Fino brusenje 0,049 —

Emajliranje Karbolin emajl-lakom 0,246 0,130
Skidanje 1 namjeStanje prozora,

vrata i sl 0,035 —

1,179

Za sve detaljne informacije obratite se na Slutbu primjene KARBONA!

Marvbion

KEMIJSKA INDUSTRIJA ZAGREB — Vlaska 67, tel. (041) 419-222




INSTITUT ZA DRY0- (NsTITUT DU BOIS)

ZAGREB, ULICA 8 MAJA 82 — TELEFON I: 448-611, 444-518

L4 potrebe cjelokupne drvng industrije SFRJ

VRSI:
ISTRAZIVACKE RADOVE

s podru¢ja grade i svojstva drva, mehanicke i kemijske
prerade i zaStite drva, te organizacije i ekonomike.

ATESTIRA
pokudéstvo i ostale proizvode drvne industrije.
IZRADUJE PROGRAME IZGRADNIJE

za osnivanje novih objekata, za rekonstrukciju, moderni-
zaciju i racionalizaciju postoje¢ih pogona.

PREUZIMA KOMPLETAN ENGINEERING

u izgradnji novih, rekonstrukciju i modernizaciju postoje-
¢ih pogona, a u kooperaciji s odgovaraju¢im projektnim
organizacijama, te projektira i provodi tehnolosku orga-
nizaciju (studije rada i vremna, tehni¢ku kontrolu, orga-
nizaciju odrzavanja).

DAJE POTREBNU INSTRUKTAZU

s podrucja svih grana proizvodnje u drvnoj industriji, te
specijalisti¢ku dopunsku izobrazbu stru¢njaka u drvnoj
industriji.

PREUZIMA IZVODENJE SVIH VRSTA ZASTITE DRVA

protiv insekata, trulezi i poZara za potrebe drvne industrije
i Sumarstva (zaStita trupaca i grade) te u gradevinarstvu
(zaStita krovista, gradevinske stolarije i ostalih drvnih kon-
strukcija).

ATESTIRA, ISPITUJE I DAJE UPUTE ZA PRIMJENU
sredstava za povrSinsku obradu i zastitu drva, te ljepila

BAVI SE STALNOM I POVREMENOM PUBLICISTICKOM
DJELATNOSTI

s podru¢ja drvne industrije.

ODRZAVA DOKUMENTACIJSKI I PREVODILACKI
SERVIS

domade i inozemne stru¢ne literature.

Za izvrienje prednjih zadatak Institut raspolaZe odgovarajuéim struénim kadrom
i suvremenom opremom. U svom sastavu ima:

Laboratorij za ispitivanje kvalitete namjestaja
Laboratorij za mehani¢ku preradu drva u Zagrebu
Laboratorij za povrsinsku obradu u Zagrebu
Kemijski laboratorij takoder u Zagrebu




»DRVNA INDUSTRIJA« — casopis
za pitanja eksploatacije $uma, me-
hanicke i kemijske prerade drva,
te trgovine drvom i finalnim drv-
nim proizvodima.

Izlazi kao mjeseénik

Izdavadi:
INSTITUT ZA DRVO, Zagreb, UL
8. Maja 82

SUMARSKI
Simunska 25

POSLOVNO UDRUZENJE proizvo-
daca drvne industrije, Zagreb, Ma-
zuranidev trg 6

»EXPORTDRVO« Zagreb, Marulicev
trg 18.

FAKULTET, Zagreb,

Uredni§tvo d uprava: Za-
greb, Ul. 8 Maja 82. — Tel. 448-611.

Izdavacki savjet: prof. dr
Stanislav Badun, dipl. ing. prof. dr
Marijan Breznjak, dipl. ing., mr
Marko Gregié, dipl. ing., Stanko To-
masevski, dipl. ing. i dipl. oec., Josip
Tomse, dipl. ing.

Urednic¢ki odbor: prof. dr
Stanislav Badun, dipl. ing., prof. dr
Stevan Bojanin, dipl. ing., prof. dr
Marijan Breznjak, dipl. ing., doc. dr
Zvonimir Ettinger, dipl. ing., An-
drija Ili¢, doc. dr mr Boris Ljuljka,
dipl. ing., prof. dr Ivan Opacié,
dipl. ing., Teodor Pele§, dipl. ing.,
doc. dr Bozidar Petrié, dipl. ing.,
mr Stjepan Petrovié, dipl. ing., doc.
Stanislav Sever, dipl. ing., Dinko
Tusun, prof.

Glavni i odgovorni ured-
nik: prof dr Stanislav Badun,
dipl. ing.
Tehnié¢ki urednik:
Tlic.

Andrija

Urednik: Dinko Tusun, prof.

Pretplata: godi$nja za pojedin-
ce 120, za dake i studente 60, a za
poduzeda i ustanove 510 dinara. Za
inozemstvo: 42$. Ziro rn. br. 30102-
-603-3161 kod SDK Zagreb (Institut
za drvo). Rukopisi se ne vracaju.
Casopis je osloboden osnovnog po-
reza na promet na temelju mislje-
nja Republickog sekretarijata za
prosvjetu, kulturu i fizicku kulturu
SR Hrvatske br. 2053/1-73 od 27. 1IV.
1973.

Tiskara »A. G. Mato$«, Samobor
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U OVOM BROJU
U Institutu za drvo

OTVOREN LABORATORIJ ZA ISPITIVANJE NAMIJESTAJA

Mr Marko Gregié, dipl. ing
ISPITIVANJE KVALITETE NAMJESTAJA

Bozidar Sinkovié, dipl. ing
ISPITIVANJE KVALITETE NAMJESTAJA U LABORATORI-
JU INSTITUTA ZA DRVO .

Dr mr Boris Ljuljka, dipl. i
KRATKI PRIKAZ ISPITIVANJA NAMJESTAJA U SVIJETU
I KOD NAS ;

Franjo Stajduhar, dnpl
NEKI PROBLEMI ISKORISCIVANJA DRVNIH OTPADAKA
U SR HRVATSKOJ . .

Ladislav Lesié, dipl. ing
DANASNIJI TRENUTAK RAZVOJA LIJEPLJENIH DRVENIH
KONSTRUKCIJA

Prof. dr Marijan BreZnjak, dlpl mg
NEKA AKTUALNA PITANJA ZNANSTVENO-ISTRAZIVAC-
KOG RADA U OBLASTI PROIZVODNJE MASIVNOG DRVA .

* % %
VAZNIJE EGZOTE U DRVNOJ INDUSTRIJI
Novosti iz tehnike
Proizvodnja i promet
Izlozbe i sajmovi
Nove knjige
Bibliografski pregled ;
Prilog »CHROMOS-KATRAN- KUTRILIN«

Nomenklatura raznih po_lmova, alata, strOJeva i uredaJa u drvno;
industriji . 3 G ®

Drustvene v1Jest1

IN THIS NUMBER
Wood Institute

NEWLY OPENED LABORATORY FOR FURNITURE
TESTING .

Mr Marko Gregié, dupl ing
FURNITURE QUALITY "TESTING

Bozidar Sinkovi¢, dipl. ing
FURNITURE QUALITY TESTING IN THE WOOD INSTI-
TUTE LABORATORY .

Dr mr Boris Ljuljka, dipl. mg

A SHORT SURVEY OF FURNITURE TESTING IN FOREIGN .

COUNTRIES AND JUGOSLAVIA

Franjo Stajduhar, dipl. ing.
SOME PROBLEMS ARISING IN USING WOOD WASTES
IN SR OF CROATIA .

Ladislav Lesi¢, dipl. ing
THE PRESENT MOMENT OF WOODEN LAMINATED BUIL-
DING CONSTRUCTIONS DEVELOPMENT ..

Prof. dr Marijan Breznjak, dipl. ing
CURRENT PROBLEMS OF SCIENTIFIC RESEARCH WORK
IN THE FIELD OF MASSIVE WOOD PRODUCTION . .

* ok k

SOME IMPORTANT TROPIC WOOD IN WOODWORKING
INDUSTRY

Tehnical News

Production and Trade

Exhibitions and Fairs

New Books

Bibliographical Survey .

Information from: »CHROMOSKATRANKUTRILIN«
Technical Terminology in Woodworking Industry .

Social News
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Otvoren laboratorij
za ispitivanje namjestaja

i odrzan sastanak i savjetovanje
proizvodaca o organiziranom

ispitivanju namjestaja

Dana 15. 1I1. 1976. u Institutu za drvo
otvoren je Laboratorij za ispitivanje namje-
Staja, a potom je odrZan sastanak proiz-
vodacla namjestaja i znanstveno-struénih in-
stitucija SRH o problemima organiziranog
ispitivanja namjestaja.

Sastanku je prisustvovalo 30 sudionika,
a inicirao ga je Institut za drvo, Zagreb,
u suradnji s Poslovnim udruZenjem drvne
industrije i drugim znanstvenim i struénim
institucijama.

Osnovni povod ovom sastanku bilo je
otvorenje Laboratorija za ispitivanje namje-
Staja pri Institutu za drvo. Iz Instituta je
potekla i ideja da se ispitivanje namjestaja
organizira samoupravnim sporazumom iz-
medu proizvodaca namjestaja i Instituta za
drvo, uz suradnju s Privrednom komorom
SRH, Sumarskim fakuletom u Zagrebu, Po-
slovnim udruZenjem drvne industrije, Ex-

portdrvom i drugim ustanovama.

Prije pocetka sastanka, uzvanici su raz-
gledali prostorije i opremu laboratorija i
upoznali se s radom pojedinih uredaja za
ispitivanje.

U uvodnom dijelu sastanka, svi prisutni
bili su upoznati s izgradnjom i perspekti-
vama laboratorija Instituta za drvo, proble-
mima ispitivanja namjeStaja u svijetui kod
nas te s ispitivanjem namjeStaja u labora-
toriju Instituta.

Nakon referata i diskusije, pristupilo se
raspravi o prijedlogu Samoupravnog spora-
zuma o ispitivanju namjestaja. Prihvadene
su neke primjedbe i odluceno je da nado-
punjeni prijedlog Samoupravnog sporazuma
izradi Tehniéki odbor, koji je izabran na
ovoj sjednici iz redova proizvodaca. Osim
toga, Tehnickom odboru postavijen je za-
datak koordinacije rada ispitivanja namje-
Staja, a u okviru aktivnosti Poslovnog udru-
Jenja i u rjeSavanju pri donoSenju, usva-
janju i primjeni standarda za ispitivanje
namjestaja.

Razmatranje svakog problema dopunja-
vano je korisnom diskusijom, iz koje je
uvijek bila vidljiva zajednicka Zelja sudio-
nika ovog sastanka, a to je PODIZANJE
OPCE RAZINE KAKVOCE finalnih drvnih
proizvoda.

U nastavku objavljujemo referate koji su
ovom prilikom odrZani.

4

Prilikom otvorenja Laboratorija, s predstavnicima proizvoda¢a namjestaja odrzano je savjetovanje o
modalitetima njegovog koriStenja i o organiziranom pristupu ispitivanju namjestaja (Foto A. Soric)



Mr MARKO GREGIC, dipl. ing.*

Ispitivanje kvalitete namjestaja

Proslo je vise od godinu dana od kako su
poceli pripremni radovi za organiziranje Labo-
ratorija za ispitivanje kvalitete namje$taja u okvi-
ru Instituta za drvo.

Uvidjevsi prijeku potrebu za ispitivanjem kva-
litete namje$taja i teZznje maSe privrede da do-
stigne evropski nivo kvalitete proizvoda, Savezna
privredna komora pokrenula je 1972. godine
(godina kvalitete proizvoda) akciju oko izrade ela-
borata o »Minimalnim uvjetima kvalitete namje-
Staja«. Dvije naSe znanstveno-istrazivatke orga-
nizacije izradile su spomenuti elaborat 1974. go-
dine, koji je trebao biti temelj za dono$enje
JUS-a za ispitivanje kvalitete namje$taja kao pri-
vremenog propisa, s odredenim vremenom djelo-
vanja, nakon Cega je trebao prije¢i u obveznu
upotrebu.

Medutim, do danas nije doSlo do primjene
privremenog JUS-a iz niza razloga koji se uvijek
javljaju kod rjeSavanja ovako sloZene proble-
matike.

No, bez obzira na trenuta¢nu situaciju oko
pocetka primjene JUS-a, smatramo da spomenuti
elaborat predstavlja solidnu osnovicu za priprem-
no ispitivanje kvalitete namje$taja, tim vise $to
¢e dobiveni rezultati takoder doprinijeti konac-
nom definiranju JUS-a, bez kojih nije — objek-
tivno govoreé¢i — miti mogude donijeti racionalni
standard iz ovog podrudja.

Ideja o atestiraju namjeStaja stara je u Insti-
tutu za drvo preko pet godina, no ona se sve do
nedavno nije mogla realizirati, jer za to nisu
postojali kadrovski i financijski uvjeti, koji su
danas u cijelosti rijeSeni. U laboratoriju se na-
laze od opreme za ispitivanje mamje$taja tri apa-
rata, od kojih dva sluze za ispitivanje stolica, a
jedan za ispitivapje tapeciranog namjestaja.
Oprema je mabavljena u S$Svedskoj, i po svojim
tehni¢kim 1 radnim karakteristikama spada medu
najmodernije aparate te vrste koji se danas pri-
mjenjuju u Evropi.

Kolektiv Instituta za drvo uloZio je u spome-
nutu opremu vlastitih sredstava 171.904 dinara,
dok je za adaptaciju prostorija utrofeno daljih
133.584 dinara. Instalirani uredaji predstavljaju
pocetak u ovoj djelatnosti Instituta. Njihov broj
¢e se povecavati u skladu s potrebama i zahtje-
vima industrije namjeStaja. Puitanje ove opreme
u eksploataciju ima viSestruko znaCenje. Na njoj
ée se ispitivati modeli u cilju provjere upotreb-
ljenog materijala, kvalitete obrade, zatim ée se

* Mr Marko Gregi¢, dipl. ing. direktor Instituta
za drvo, Zagreb.

Demonstracija ispitivanja kvalitetnih osobina stolice
u novootvorenom Laboratoriju Instituta za drvo

(Foto A. Sori¢)

provjeravati &vrstoca, izdrzljivost, nosivost, sta-
bilnost i drugo.

Nadalje, na temelju izvrsenih ispitivanja, do-
bit ¢e se podaci za uvodenje novih proizvoda i
nove tehnologije, s ciljem da se unaprijedi i
poboljsa kvaliteta proizvoda i time stvore pred-
uvjeti za veéu konkurentnu sposobnost nase indu-
strije namjestaja na trzi$tima.

Jedan od zadataka atestiranja kvalitete namje-
S$taja jest da u medusobnoj suradnji znanstvenog
i proizvodnog rada potakne odgovorne u proiz-
vodnji na razmisljanje o moguénosti i potrebi
uvodenja stalne sluzbe za kontrolu kvalitete pro-
izvoda, kako bi se kroz taj vid u cjelini unaprije-
dila proizvodnja.

Proizvodnja komadnog masivnog i tapeciranog
namjeStaja u nasoj Republici, koja je u nepre-
kidnom porastu (a ocjenjuje se da ée tako biti
i u perspektivi) ,neposredno je utjecala i inicirala
otvaranje laboratorija za atestiranje kvalitete ba$
te vrste finalnih proizvoda.

Od ukupne proizvodnje stolica veliki dio se
izvozi, u prvom redu na zapadno-evropsko trziste
i Ameriku, gdje nmam je nerijetko roba rekla-
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mirana, bilo radi slabe kvalitete upotrebljenog
materijala, bilo radi slabe obrade, izdrzljivosti
stabilnosti stolica, stolova pa i tapeciranog na-
mjestaja.

Ne treba posebno maglasavati koliko Stete smo
pretrpjeli u financijskom pogledu radi takvih
reklamacija, no jo§ vece $tete su nastajale radi
gubljena ugleda, koji se ionako teSko stjeCe na
tim trzi§tima, gdje se od proizvodaca zahtijeva
vrhunska kvaliteta proizvoda. Izvozna orijenta-
cija nase Republike na komadni masivni namje-
$taj utjecala je na izbor opreme za ispitivanje
ba$ ovih artikala, za koje postoji veliko zanima-
nje na stranim trzi§tima.

Ispitnom stanicom ne samo da ¢emo utjecati
na kvalitetu proizvoda veé¢ demo biti u mogué-
nosti kreirati vlastite konstrukcije i dizajn u sto-
licama, za koje demo postizati vede prodajne
cijene.

Ocjenjuje se da je u 1975. godini proizvedeno
u SRH savijenih stolica oko 650.000 kom., a rav-
nih oko 600.000 kom.

Vec¢ ove koli¢ine govore da je bilo potrebno
osnovati laboratorij za ispitivanje kvalitete sto-
lica, jer se dosadas$nja proizvodnja u pogledu
ispitivanja kvalitete pretezno bazirala na stihij-
nosti i prakticizmu. Uvodenjem znanstvenih me-
toda ispitivanja kvalitete ¢vrstoée i konstrukcije
stolica i drugih artikala od masivnog drva, masa
drvna industrija poprimit ¢e novi kvalitet u od-
nosu ma shvadanje i organizaciju razvoja proiz-
voda, dizajna i tehnologije na bazi egzaktno utvr-
denih parametara, koje propisuju nacicnalni stan-
dardi. Instalirani kapacitet aparata za spitivanje
stolica procijenjen je na oko 300 uzoraka ili, ako
se uzorak sastoji od tri komada, onda je to 100
modela godi$nje, dok bi se tapeciranog namje-
Staja moglo ispitati oko 40 modela. Smatramo
da bi za pocetak ova oprema predstavljala so-
lidnu osnovu, dok ée se kasnije laboratorij mo-
rati prosiriti instaliranjem jo$ mekoliko aparata.

Medutim, vazno je istaknuti da Institut veé
sada vr$i pripremne radove za daljnja ispitiva-
nja drvnih proizvoda. Tu se u prvom redu misli
na ispitivanje kvalitete korpusnog furniranog na-
mjedtaja, prvenstveno sa stanovi$ta kvalitete po-
vriinske obrade, kojoj se kod mas jo$ uvijek me
poklanja dovoljna paZnja. Na taj macin bismo
stvarali tehni¢ke mogudénosti za ispitivanje kvali-
tete gotovo svih vrsta namje$taja, te bismo se
po opremi svrstali medu najopremljenije institute
takve vrste u Evropi. Takoder u pripremnoj fazi
su radovi za formiranje laboratorija za ispiti-
vanje ljepila i lijepljenih konstrukcija, te miko-
loSkog laboratorija. Po realizaciji ovog plana, u
sastavu Instituta bi se malazili slijedeéi labora-
toriji:

Postojedi:
— Laboratorij za ispitivanje fizikalnih i meha-

ni¢kih svojstava drva i materijala na bazi
drva,
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— Laboratorij za ispitivanje kvalitete namje-
Staja,

— Laboratorij za eksperimentalnu proizvodnju
iverica,

— Laboratorij za kemiju drva.

Perspektivni:

— Laboratorij za ispitivanje ljepila i lijepljenih
konstrukcija i

— Mikolo$ki laboratorij.

Ostvarenjem ovog plana, $to se previda u bli-
skoj buduénosti, Institut za drvo postao bi u pra-
vom smislu rije¢i sastavni dio drvne industrije,
koja bi, kroz suradnju s istraZivackim laborato-
rijima, stvorila jo§ bolje preduvjete za primjenu
znanstvenih metoda i rezultata u cilju unapre-
denja proizvodnje, kako u pogledu tehmelogije
tako i kvalitete proizvoda. Od takvog shvacanja
prakse imat ce koristi i organizacije udruZenoga
rada kroz postizanje viSe kvalitete, i potrosaci,
jer ¢e oni, kroz ispitivanje kvalitete, biti zaSti-
deni i osigurani da kupljena roba stvarno odgo-
vara deklariranim karakteristikama.

Najveéu pomo¢ i podrsku u realizaciji Labo-
ratorija za ispitivanje kvalitete mamjeStaja pruzio
je Institutu Sumarski fakultet u Zagrebu, kon-
kretno doc. dr. B. Ljuljka, koji je s ing. B. Sinko-
viéem suradivao na idejnom rje$enju Laboratorija,
odabiranju opreme, razradi metoda ispitivanja i
uhodavanju rada. Dosadas$nja suradnja dala je o-
Cekivane rezultate, te ée se mastaviti i ubudude.
Otvaranjem Laboratorija i studenti ¢e dobiti pri-
liku (kao i do sada) da se upoznaju s osnovnim
principima rada opreme, kako bi se kasnije u
praksi mogli njom koristiti. Moralnu podrsku za
osnivanje Laboratorija pruzili su Institutu Repu-
blicka privredna komora, Exportdrvo i Poslovno
udruzenje, koji su od samog pocletka uocili po-
trebu ispitivanja kvalitete namjeStaja, i to kroz
posljedice koje su ove organizacije mogle i pri-
blizno kvantificirati zbog mnekvalitetno proizve-
denog i neispitanog namje$taja, narocito stolica
i stolova.

Takoder veliku zahvalnost za danasnje otva-
ranje Laboratorija dugujemo Svedskom institutu
za drvo, posebice direktoru Engelsonu i njego-
vim suradnicima, koji su nas na nesebi¢an nacin
upoznali sa svojim najnovijim dostignuéima iz
ove oblasti, te nam na taj nadin pokazali put
kojim i mi treba da podemo, kako bismo na naj-
racionalniji nain realizirali na3e ideje.

PredloZeni samoupravni sporazum o ispitiva-
nju kvalitete finalnih proizvoda prvenstvens: ima
za cilj da kroz dobivene rezultate ispitivanja pri-
donese, s jedne strane, podizanju kvalitete pro-
izvoda, u ovom slu¢aju komadnog masivnog i

_tapeciranog mamjestaja, a, s druge strane, da

d.qbiveni podaci u vidu eksperimentalnog mate-
rijala posluZe kao baza za izradu i usavriavanje



standarda za namje$taj. Pretenzija sporazuma
nije da pod svaku cijenu okupi sve proizvodace
namje$taja iz SRH ili da onemogudi otvaranje
sli¢cnih lobratorija u sredinama koje ce za to
pokazati zanimanje ili naéi opravdanje, ve¢ da na
bazi ravnopravnog dijaloga s udruzenim radom
nade takve forme i metode rada pomocu kojih
de privredne organizacije dobiti korist koja ¢e se
olitovati kroz kvalitetniju proizvodnju, a time i
vedirdohodak i osobne dohotke.

BOZIDAR SINKOVIC, dipl. ing.*

Nadamo se da ée predloZeni samoupravni spo-
razum o kontroli kvalitete namje$taja (koji nije
statican, ve¢ de se vremenom mijenati i usavr-
Savati u skladu s razvojem industrije) OOUR-i
tako i shvatiti i boriti se za njegovo sprovodenje
u praksi, kako bi na taj macin u cjelini i organi-
zirano utjecali na podizanje tehnolo$kog i orga-
nizacionog nivoa u drvnoj industriji, te bili ospo-
sobljeni za o$tru konkurenciju na domadem i
inozemnom trzi$tu.

Ispitivanje kvalitete namjeStaja u Laboratoriju
Instituta za drvo

Ispitivanjem samo nekih svojstava namjestaja
ve¢ se dulje vrijeme bavi Institut za drvo, koji je
vr$io-atestiranje pojedinih svojstava, prema dosa-
dasnjim standardima i obi¢ajima.

Za ispitivanje namjeStaja zainteresirani su kon-
struktori, proizvodaci i potro$ac¢i. Konstruktori
i proizvodaci koriste se moguéno$cu da pojedine
proizvode ispituju jo§ u razvojnom stadiju i na
taj nacin otklanjaju greske i nedostatke jo§ prije
serijske proizvodnje. Nije ni potrebno isticati da
je ispitivanje kvalitete namjeStaja obostrano ko-
risno za proizvodaca i potrosaca.

U svom dosadasnjem stanju opremljenosti,
Institut moZe wvr$iti kompletno ispitivanje svih
vrsta stolica (tapeciranih, netapeciranih, stolica sa
i bez rukonaslona, stolica s podesivim sjedalom
i naslonom, dje¢jih stolica, rotacionih stolica s
ucvriéenim i podesivim sjedalom i naslonom), na-
slonjaca sa i bez rukonaslona, s uévr$éenim i slo-
bodnim jastucima, pocivaljki, odnosno namje-
Staja za leZanje izradenih od drva i ostalih uobi-
Cajenih materijala. Razvoj laboratorija nije s time
prestao, ve¢ ¢e u dogledno vrijeme postojati mo-
gucnost ispitivanja i namje$taja za odlaganje
(korpusni namje$taj) i namje$taja za upotrebu
pri jelu i radu.

Laboratorij bi svojim radom pokrivao pod-
rué¢je drvno-industrijske proizvodnje u SRH, a
po potrebi suradivao bi s poduzeéima iz drugih
republika. U pogledu znanstvenih istraZivanja s
ovog podrucja, Institut tijesno suraduje s Drvno-
-industrijskim odjelom Sumarskog fakulteta u

* Bozidar Sinkovié¢, dipl. ing., rukovodilac Odje-
la za finalnu preradu, Institut za drvo, Zagreb

Zagrebu, te s drugim znanstvenim institucijama
u zemlji. U svakom slucaju mcra postojati iz-
mjena iskustava medu institutima koji se bave
ispitivanjem namjes$taja, da bi usluga bila $to
stru¢nija, a ocjena kvalitete jedinstvenija.

Cilj organiziranja Laboratorija bio je da se
istrazuju optimalne metode ispitivanja mamjesta-
ja, da pomaze proizvodadima namjes$taja u raz-
voju novih proizvoda i da se ispituje kvaliteta
razli¢itih finalnih proizvoda, s time da utjele na
$to bolje odnose medu proizvodadima i potro-
Sacima.

Novi Laboratorij za ispitivanje namjestaja
unosi novost u rad Instituta za drvo. Medutim,
ovom prilikom treba takoder istaknuti da je In-
stitut, tokom svoje 26-godi$nje neprekidne djelat-
nosti, vrSio razna ispitivanja u svojim laborato-
rijima za tehnologiju drvnih proizvoda, kao meha-
ni¢ka i kemijska ispitivanja drva, stalnu kon-
trolu i atestiranje raznih sirovina i poluproizvoda
(sve vrste drvnih ploca, lijepljene konstrukcije,
svojstva drva, kvaliteta ljepila, lakova i za$titnih
sredstava za drvo itd.).

U proteklom periodu u tim laboratorijima vr-
Sena su takoder za potrebe znanosti prakse razna
fundamentalna i primijenjena istraZivanja.

Na tom podrudju Institut veé¢ godinama ima
tradicionalno dobru suradnju s najveéim proiz-
vodacima gradevne stolarije i drvnih ploda, lje-
pila, lakova itd., koji najveéim dijelom i financi-
raju takve radove.

Institut ée i ubudude, u granicama svojih mo-
gucénosti i uz pomo¢ zainteresiranih proizvodaca,
raditi ma iznalaZenju mogucnosti da se svi pro-
izvodi i poluproizvodi drvne industrije atestiraju.
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Dr. mr BORIS LIULJKA, dipl. ing.*

Kratki prikaz ispitivanja namjestaja u svijetu i kod nas

Novi materijali, nove konstrukcije i novi teh-
noloski procesi donijeli su mnogo problema, kako
za proizvodace tako i za potro$ace namjestaja.

Proizvoda¢, u skladu sa svojim tehnolo$kim
moguénostima, nastoji proizvesti optimalnu kva-
litetu nmekog namjes$taja. Kakva je stvarna kvali-
teta njegova namje$taja, ne zna, a tek kada dode
do reklamacije, poclinje se tragati za izvorom
pogresaka.

Potro$a¢ se pri kupnji namjes$taja koristi svo-
jim ukusom, predodzbom funkcionalnosti i cije-
nom namjestaja. Jedina fiksna to¢ka — cijena —
ne govori $to je za svoj movac dobio.

Ovi problemi proizvodaca i potro$aca poceli
su se rjesavali u razvijenim zemljama veé pred 20
godina ispitivanjem namjestaja.

Kod nas je ova akcija zapocela u godini kvali-
tete 1972. Izradeni su prijedlozi standarda za ispi-
tivanje kvalitete namje$taja po uzoru na Svedske
standarde. Ovo je povoljno, jer je vedina $vedskih
standarda prihvadena od strane komiteta Inter-
nacionalne organizacije za standardizaciju.

U Sluzbenom listu br. 52/12. XII 1975. objav-
ljeno je stupanje na snagu JUS-a za ispitivanje
namje$taja s obveznom primjenom od 1. VII
1976.

Zeleéi najbolje, pokusali smo preskociti dugo-
godi$nji razvoj ispitivanja mamjeStaja kakav je
bio u drugim zemljama. Zbog toga se pojavilo
niz problema, pa je za mjihovo rje$avanje u okvi-
ru Savezne privredne komore izabrana strutna
komisija, delegirana od strane#poslovnih udruze-
nja republika i pokrajina.

Buduéi da je Institut za drvo u Zagrebu
opremljen odgovarajuéim uredajima za ispitivanje
stolica, tapeciranog namjestaja i povrsinske obra-
de, moze strudno vrsiti ispitivanja i upoznavati
proizvodade s razinom kvalitete mjihovih proiz-
voda.

U novootvorenom Laboratoriju nastojimo pri-
mijeniti iskustva skandinavskih instituta s ko-
jima imamo stalne kontakte. Ispitivanje namje-
$taja nije jednostavno, pa i skandinavski instituti

* Dr. mr Boris Ljuljka, dipl. ing., docent na Drvno-
-industrijskom odjelu Sumarskog fakulteta u Zagrebu.
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mijenjaju i prilagoduju metode ispitivanja, te
je korisno sluziti se njihovim iskustvima. Ne-
koliko rije¢i o ispitivanju namjestaja u Skan-
dinaviji pridonijet ¢e cjelovitosti razmatranog pro-
blema.

Ispitivanje namje$taja mora biti takvo da je
prilagodeno uvjetima u upotrebi, jednostavno,
razumljivo 1 primjenjivo ¢ak i u tvornici namje-
$taja. Ispitivanje ima dva smjera djelovanja:

1. za proizvodate — kontrola proizvodnje
2. za potro$ate — podaci o namjeStaju.

Kontrola proizvodnjée organizirana je na mivou
udruZenja omih proizvodaca koji tehnolosko-teh-

ni¢ki ispunjavaju osnovne uvjete da mogu pro-

izvoditi kvalitetan namjestaj.

Njihovi se proizvodi ispituju i moraju imati
odredeni nivo kvalitete.

Podaci o namje$taju sluze potroSaima, ali
i proizvoda¢ima kao reklama. Oni se umose u
odgovarajucu etiketu.

Podaci u ovoj etiketi saZeti su, ali iza tako
sazetih podataka leZe opsezna ispitivanja, pa su
visoke ocjene u ovoj etiketi ujedno i garamcija
kvalitete namjestaja.

U naSim standardima dobro su rijeSene me-
tode ispitivanja, neke dée trebati modernizirati,
ali ostaje pitanje koliko ciklusa je potrebmo i §to
je to osnovna kvaliteta, §to je visoka, a §to izvan-
redno (ekstra) visoka kvaliteta. Tu postoje dva
aspekta.

1. Ako Zelimo robu plasirati na stranom trZistu,
nivo kvalitete ne moZe biti ispod internacio-
nalnog.

2. Kvaliteta ne smije biti nedostizmo visoka i
nepozmata proizvodadima.

Skandinavski elementi kvalitete misu previse
visoki, ali su ujednadeni. I mi to moZemo postiéi
pravilnom orgamizacijom ispitivanja, pomocu koje
¢emo postici:

— da dobijemo dobre standarde,

— da proizvodaéi uole nedostatke kvalitete i is-
prave ih,

— da institucije koje se bave ispitivanjem steknu
veéu rutinu u savjetovanju proizvodadima u
pogledu pobolj$anja kvalitete.



FRANJO STAJDUHAR, dipl. ing. ODC 634.0.839.8

Neki problemi iskori¢ivanja drvnih otpadaka
u SR Hrvatskoj

SazZetak

Napad svih drvnih otpadaka Sumarstva i drvne industrije iscrpno je pri-
kazan i analiziran. Tri karakteristicna godisnja prosjeka, naime za godinu
1970, 1975. i 1985, obuhvaéena su analizom. Brojcane tabele i k tome pripa-
dajuéi grafi¢ki prikazi daju pregled drvnih otpadaka po vrsti drva i sortimen-
tima.

I danas se djelomicno drvni otpaci, ve¢inom u pogonima drvne industrije,
kao gorivi materijal spaljuju u vlastitim kotlovnicama za proizvodnju topline,
ili pak, kao sirovina, u obliku sjecke, privode iskoriséenju u industriji iverica
ili celuloze.

Mogucnosti i problemi uporabe drvnih otpadaka kao pogonskog goriva
za toplinsku i elektro-energiju u vlastitom pogonu, problemi uporabe i privo-
denja drvnih otpadaka u industriju iverica i celuloze razjasnjeni su i pretka-
zani kao tegnja buducnosti. Ovo posljednje odnosi se naroéito na Sumarstvo,
gdje se drvni otpaci nikako ili samo u neznatnoj koli¢ini sabiru, usitnjavaju
i privode daljoj uporabi.

Kljué¢ne rijeci: iskori$éivanje drvnih otpadaka — drvni otpaci
kao pogonsko gorivo — drvni otpaci za industriju iverica i celuloze.

UBER DIE PROBLEME DER ABFALLHOLZNUTZUNG
IN DER SR CROATIEN
Zusammenfassung

Der Anfall der gesamten Holzabfille in der Forstwirtschaft und in der
Holzindustrie wird eingehend dargestellt und analysiert. Drei charakteristi-
sche Jahresdurchschnitte, ndmlich fiir das Jahr 1970, 1975 und 1985 sind in
die Analyse einbezogen. Nummerische Tabellefr-und dazu gehdrige graphische
Darstellungen zeigen den Anfall der Holzabfille der Holzart und dem Sorti-
ment nach.

Teilweise werden auch heute die Holzabfille, meistens aus der Holzin-
dustrie, als Brennmaterial in eigenen Kesselhidusern fiir Wirmeerzeugung
verbrannt, oder als Rohstoff in Form von Holzschnitzeln zu der Spanplatten-
industrie oder zu der Zelluloseindustrie (Faserholzindustrie) zugefiihrt.

Die Méglichkeiten und Probleme der Nutzung der Holzabfille als Betriebs-
brennmaterial fiir Wiarme und Elektroenergie in eigenem Werk, sowie die
Probleme der Nutzung und Zufiihrung der Holzabfdlle in die Spanplatten-
und Zelluloseindustrie wurden aufgeklirt und als eine Zukunftanstrebung
vorgezeigt. Das letztgenannte betrifft besonders die Forstwirtschaft, wo die

Holzabfdlle gar nicht oder nur im geringen Masse gesammelt, zerkleinert
und der weiteren Nutzung zugefiihrt wurden.

ukazati na probleme i moguénosti boljeg iskoriséi-
vanja u slijedec¢oj dekadi u SR Hrvatskoj, a mogu

Eksploatacija drvne mase podinje u $umi, da
poslije, u vidu Sumskih sortimenata, ude u drvno-
-industrijske pogone, gdje se vrii prerada u pri-
mamne proizvode, polupreradevine i gotove final-
ne proizvode. Izradom i prometanjem primarne
mase drva do konacnih proizvoda, od stabla u
$umi do piljenice, plofe ili namjestaja, nastaju
gubici u vidu raznih drvnih otpadaka prouzro-
kovamnih izradom, transportom i preradom.

Prikupljanje podataka o koli¢inama svih drv-
nih otpadaka, nastalih bilo u $umi bilo u drvmo-
-industrijskim pogonima, te njihovom analizom,
moze se ustanoviti koliko i u §to se koriste, te

korisno posluziti i kao grada za daljnja istraZiva-
nja na tom podruéju.

U tu svrhu u ovom c¢lanku posluzit éemo se
minuciozno razradenim podacima iz upravo dovr-
Sene studije Imstituta za drvo koja mnosi mnaslov:
»Studija kori$éenja otpadaka iz $umske i drvno-
-industrijske proizvodnje u SR Hrvatskoj«*. Uz
Institut za drvo, kao koordinatora, ma izradi stu-
dije sudjelovali su Sumarski institut Jastrebarsko

* Studiju je financirao Republi¢ki savjet za na-
uéni rad SRH i Privredna komora SR Hrvatske.
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(radna grupa Zagreb), Zavod za istrazivanja u
drvnoj industriji, Sumarski fakultet Zagreb i broj-
ni stru¢njaci $umarske i drvarske operative.

1. KOLICINE DRVNIH OTPADAKA

I.I. Sumski drvni otpaci

Historijski, eksploatacija nasih $uma u indu-
strijske svrhe u veéim razmjerima pocinje veé po-
lovinom 18. stoljeca, kada se spaljuju velike koli-
Cine drva za dobivanje pepeljike ili pota-
$e. Za jedan becki cent pepeljike spaljivalo se u
Sumi 9—10 hvati bukovine, odnosno, za 100 kg
potaSe trebalo je sagorjeti 39 m3 bukovog drva.
Ova nesretna prva industrijska eksploatacija $u-
ma za proizvodnju potase, kalijevog karbonata za
.industriju stakla, slobodno mozemo re¢i, bila je
gotovo prava devastacija mnogih vrijednih sasto-
jina.

Pocetak i kulminaciju eksploatacije hrastovine
u cijepanu duzicu u $umi suérecemo u 19. stolje-
¢u, kada se u duzice cijepaju ponajbolja hrastova
stabla. Prosje¢no iskori$¢enje tehni¢ke oblovine
iznosilo je samo 259/,. Kako se, po evidenciiji, u
vrijeme od 1861—1900. godine prosje¢no godisnje
izradivalo oko 30,000.000 komada francuske du-
Zice, ili 107.000 m3 duzice, to se godidnje procije-
palo 428.400 m3 hrastove tehni¢ke oblovine fur-
nirske i pilanske kvalitete, a otpadak je iznosio
75", cd majbolje hrastovine. Otpaci su, dakle, do-
minirali u ma$im hrasticima.

Krajem '19-og i po¢etkom 20-og stoljeca, eks-
ploatacija Suma s podizanjem industrijskih pila-
na napusta tehniku cijepanja i tesanja tehnicke
oblovine u Sumi, izraduju se pilanski i furnirski
trupci, i tako se donekle normalizira izrada teh-
nicke oblovine koja se u trupcima iz $ume izvozi.

Izmedu dva svjetska rata, razmahuje se pohle-
pa za hrastovim Zeljeznickim pragovima, tzv. »tra-
versis vorax«, gdje se prekomjerno cijepa hrasto-
vo tehni¢ko drvo, uz veliki otpadak, $to ostaje
neiskori§éen u Sumi.

Nakon prve decenije jace eksploatacije nasih
Suma, u svrhu obnove iza drugog svjetskog rata,
prilike se u eksploataciji sve vi§e normaliziraju,
u granicama etata izraduju se $umski sortimenti
tehni¢kog, ogrjevnog i celuloznog drva za doma-
¢u drvnu industriju i izvoz. Sjeda i izrada se sve
vi$e mehaniziraju, kao i izvoz, a animalna se snaga
zamjenjuje motornom vu¢om i prijevozom.

1.11. Vrste i koli¢ine Sumskih
otpadaka

Pri sjedi i izradi sortimenata nastaju razni
otpaci uslijed prijeloma, izvadenih gre$aka, tru-
lezi, kao i otpaci pri prerezivanju nakon prikra-
janja. Odbacivsi nekorisno, tj. trule, realno u na-
$im Sumama i nakon djelomi¢nog pobiranja pu-
¢anstva u svrhu ogrjeva, ostaje u $umi
Mjera: 1970. g.

1975. g. 1985. g.

m3 259.000 262.000 283.000
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Sitna granjevina do 7 cm svakako o-
staje u Sumi, i to:

Mjera: 1970. g. 1975. g. 1985. g.

m3 283.000 283.000 299.000

Dio kore koji se ne izveze sa sortimentima
takoder ostaje u $umi, i to:
1970. g. 1975. g.

Mjera: 1985. g.

m3 148.000 148.000 166.000

Panjevine ima oko 800.000 m3, no ona se
iz uzgojnih, zastitnih i drugih razloga me smije
vaditi, pa ostaju samo za razmatranje u svrhu
kori§¢enja slijedeée koli¢ine:

1970. g. 1975. g.

Mjera: 1985. -g.

m? 36.000 36.000 47.000

K ovim korisnim $umskim otpacima, valja jo$
dodati i koli¢ine izradenog neprodanog ogrjev-
nog drva, §to u Sumi propada, zatim otpatke s
plantaza i drugo u koli¢ini:

Mjera: 1970. g.

1975. g. 1985. g.

m3 214.000 275.000 476.000

Prema tome, Sumskih drvnih otpadaka za e-
ventualno kori$éenje ima ukupno:
Mjera: 1970. g.

1975. g  1985. g.

m3 940.000 1,004.000 1,271.000

12. Industrijski drvni otpaci

Radi pravilnije ocjene i analize industrijskih
drvnih otpadaka, morala se razdvojiti prerada u
primarnu (pilansku), polufinalnu i finalou pro-
izvodnju, jer je nastanak otpadaka u uskoj vezi
s pojedinim proizvodnjama, odnosno njihovim
teknoloskim preocesima.

U pilanarstvu, pri tzv. jednofaznoj pre-
radi, koli¢ine otpadaka iznose:

Mjera: 1970. g. 1975. g. 1985. g.

m?3 556.000 612.000 450.000

U polufinalnoj proizvodnji napad otpa-
daka jest:

Mjera: 1970. g. 1975. g. 1985. g.

m3 48.000 . 107.000 299.000




U finalnoj proizvodnji otpaci iznose:

Mjera: 1970. g. 1975. g. 1985. g.

m3 113.000 159.000 334.000

Ukupni otpaci u drvnoj industriji, prema to-
me, su:

Mjera: 1970. g. 1975. g. 1985. g.

m3 717.000 878.000 1,373.000
1.3. Analiza svih korisnih drvnih otpadaka iz

Sumske i drvno-industrijske proizvodnje

Utvrdene koli¢ine korisnih drvnih otpadaka
razdvojit ¢e se jednom po vrsti drveta, a jednom
po asortimanu.

.
Zo%eb MMMM

Pregled ukupnih koli¢ina
Sumskih industrijskih ot-
padaka po vrstama drveta
1970. g. u makroregijama SRH

Grafikon I

Tabela I.
(u 000 m3)

Otpaci po vrsti drva

a) Sumarstvo:
1970.g. 1975.g. 1985.g.

hrast 189 193 209
bukva 377 395 435
ostale tvrde listade 175 179 200
meke listace 100 136 . 313
Cetinjace 19 101 114

Ukupno a) 1.004  1.271

B J elovar

tetinjace
meke listace

ostale tvrde listace

bukva

hrast
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Grafikon II
b) Drvna industrija:
hrast 179 230 293
bukva 259 306 479
ostale tvrde listace 81 118 163
meke listade 42 66 232
cetinjace 157 154 204
Ukupno b) 717 878 1.371
TUMAC

Komadni otpadak d&ine svi otpaci bilo veéi
ili manji, gdje je drvo jo§ kompaktno;
Degradirani otpadak” obuhvada piljevinu,
blanjevinu, brusevinu i drvnu prasinu.

c) Svega Sum. + drv. ind.

hrast 378 423 502
bukva 636 701 914
ostale tvrde listace 256 297 363
meke listade 142 202 545
Cetinjace 256 261 318
Sveukupno (a + b) 1.657 1.882 2.642

Tabela II

Otpaci po asortimanu (u 000 m3)

b)

C

~

1970.g. 1975.g. 1985.g.

Sortiment

a) Sumarstvo:
kora 158 168 237
kom. otpadak 485 525 622
degrad. otpadak 297 31 412
Ukupno: a) 940 1.004 1.217
Drvna industrija:
kora 141 146 188
kom. otpadak 320 392 670
degrad. otpadak 256 340 515
Ukupno: b) 717 878 1373
Svega Sum. + drv. ind.:
kora 299 314 425
kom. otpadak 805 917 1292
degrad. otpadak 553 651 927
Svea (a + b) 1.657 1.882 2.644
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Grafikon I predo¢uje ukupne korisne otpatke
u Sumi i u industriji po makroregijama, a prema
ostvarenju g. 1970., i to po vrstama drveta.

Grafikon II daje dinamiku porasta korisnih
otpadaka za cijelu SRH, u prosjecima za g. 1970,
1975. i 1985. po vrstama drveta, a grafikon III to
isto po makroregijama.

Grafikoni IV i V prikazuju dinamiku otpadaka
po grupama, tj. kao koru, komadne i degradirane
otpatke za SRH, odnosno po makroregijama.

2. DOSADASNJE ISKORISCENJE DRVNIH
OTPADAKA

Sumski otpaci, osim za lokalnu opskrbu pucan-
stva ogrjevom, uglavnom nisu bili industrijski is-
koriséivani. Sto to znadi, vidi se iz znatne koli¢ine
koja se kreée od 0,9—1,2 milijuna m3 u dinamici
od 1970—1985. g. Privesti, makar i dio, ovih $um-
skih otpadaka industrijskom koris¢enju bio bi
prvi zadatak, prvi problem u ekonomici s drvom
kao vrijednom bioloski ograni¢enom sirovinom.

Drugacije stoji s iskori$¢enjem industrijskih
drvnih otpadaka. Oni su, za razliku od Sumskih
otpadaka, locirani na uzem podrucéju, u tvornici,
u pogonu, u kombinatu, pa je i sabiranje kao i
kori$¢enje mnogo lakSe i ekonomiénije. Ipak se
ni svi industrijski otpaci ne koriste, odnosno, ako

! INDUSTRIJSKIH -OTPADAKA

PO O0BLIKU | KARAKTERU U MAKROREGIJAMA SRH
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Grafikon V

Trend Sumskih otpadaka je u manjem porastu
nego trend industrijskih otpadaka, $to je i ra-
zumljivo, ako se s jedne strane dodaju i egzote
u preradi, koje su u porastu, a s druge strane
opet uzme u obzir intenzivnija prerada drva u
sve jate zastupane finalne proizvode.

Odnosi vrsta i koli¢ina otpadaka prikaza-
ni su i graficki u grafikonima I, II, III, IV, V

se i koriste, to Cesto nije s odgovarajuéim efek-
tom.

Na prvom mjestu sluze kao gorivi materijal
za proizvodnju toplinske energije u drvno-indu-
strijskim pogonima, odnosno tvornicama i kom-
binatima. Nadalje, putem agregata, otpacima se
proizvodila ponegdje i pogonu potrebna elektro-
energija.
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U novije vrijeme, industrijski drvni otpaci se
koriste i kao polazna ili barem dodatna sirovina
u proizvodnji iverica u nekim na$im tvornicama.

Kemijska industrija, narotito taninska, ranije
je koristila znatnije koli¢ine, ne samo industrij-
skih drvnih otpadaka, ve¢ marocito hrastove pa-
njeve iz $ume, za ekstrakciju tanina. No, kako je
dobivanje $tavila sintetskim putem znatno jefti-
nije, to su i nase tvornice tanina prestale s pro-
izvodnjom, pa se drvni otpaci i panjevi viSe u tu
svrhu ne koriste.

Industrije celuloze i papira, adaptacijama teh-
noloskih procesa, u pripremi su da pojacaju po-
Cetno slabije kori$cenje adekvatnih — marocito
crnogori¢nih, komadnih otpadaka.

3. SUVREMENI NACINI ISKORISCENJA
DRVNIH OTPADAKA I NJTHOVA
PROBLEMATIKA

Kako su drvni otpaci heterogeni po obliku, ve-
liéini i materiji — kora, kompaktno drvo, pilje-
vina i prasina — a i po vrsti drva, to su problemi

njihovih iskori$éenja slozeni i ne ba$ uvijek lako
i uniformno rjedivi. Neéemo stoga spominjati
mnoge ranije postupke i procesa iskori$¢enja drv-
nin otpadaka, ve¢ ¢emo samo prikazati neke us-
pje$ne moderne postupke i rjeSenja maksimalnog
kori$éenja ove zaista heterogene sirovine.

31. Drvni otpaci kao industrijsko
pogonsko gorivo

Konverzija ogrjevne snage drvnih otpadaka u
termi¢ku i elektroenergiju potrebnu drvnoj indu-
striji po&ela je onim Casom kada se s vodenih
preslo na parne pilane. Dok je vodena snaga pogo-
nila jarmaée — venecijanere — i raspiljivala trup-
ce u piljenice, drvni otpaci — mnaro€ito piljevina
— gomilali su se kao balast na pilanama. Pilje-
vina se morala uklanjati paljenjem u posebnim
peéima za spaljivanje, $toviSe, u mnogim brdskim
i planinskim predjelima piljevina se bacala u bi-
stre i brze potoke i rjetice i tako omecidcavala
prirodu.
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Slika 1. — SHW uredaj za iznoSenje granuliranih otpadaka: 1. lomilica mostova, 2. ruga

centriéné spreinja!(, 4 prirubnica, 5. bubanj rotora, 6. korito puza, 7. lezaj puza, 8.'priva):ssl:a pl(:"éa,sb.eﬁk(s):
gon ploce, 10. lan¢ani pogon, 11. pogonski motor rotora, 12. uredaj za reguliranje, broja okretaja, 13. po-
gonsklv motor puza, 14. diavfre.xvgma, 15. sigurnosni zasun s prekidacem, 16. luéni struga¢ $to se priévriéuje,
17. puini transporter, 18. Celicno uze, 19. povlaéna opruina ruka, 20. povlaka¢ (izmjenljiv), 21. zatega.
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uzne transportere kod izmoSenja granuliranih otpadaka.

polozajne alternative za p

Slika 2. — SHW —
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Parne pilane, ¢iji je rad u veéem opsegu po-
Ceo tek u zadnjem kvartalu 19-og stoljec¢a, upo-
trijebile su vlastite drvne otpatke kao pogonsko
gorivo. Mnogo kasnije, preinakama lozi$ta, omo-
gucena je i upotreba piljevine za pogonsko gorivo
na tzv. stepenastim reSetkama (Treppenrost).

Danas, kada su suvremena goriva: lozulje,
plin i dr. kao izvori energije postali efektivno
skupi, opet je ulinjen zaokret u korist vlastitih
drvnih otpadaka u drvno-industrijskim pogonima.
Naime, lagodnost loZenja uljima i plinom, koji
su zanemarila iskori$¢enje vlastitih drvnth otpada-
ka i posve pre$la na loZenje u svojim kotlovni-
cama iskljuc¢ivo loz-uljima ili plinom. S jedne
strane, visoka cijena ovih goriva, a s druge, go-
milanje piljevine kao balasta u vlastitom dvoristu
vratili su ih ekonomi¢nijem, da ne kazemo i lo-
gi¢nijem, loZenju u svojim kotlovnicama u siste-
me loZenja s mjeSovitim gorivom, gdje su drvni
otpaci opet postali temeljno gorivo, a skuplje loz-
-ulje i drugo gorivo samo kao sredstvo za potpalu,
odnosno dodatna goriva.

Problemi pri lozenju s otpacima danas su u-
manjeni prethodnim usitnjavanjem i homogenizi-
ranjem kore i komadnih otpadaka na Zeljenu gra-

nulaciju sa strojevima za usitnjavanje. Ovdje va-
lja odmah istaknuti da usitnjivaéi za komadno
drvo ne odgovaraju za koru, koja je vlaknasta i
zilava. Postoje, naime, posebni usitnjivaci za koru,
npr. Klécknerovi usitnjiva¢i tipa RC (Re-Chipper)
i sliéni, gdje ne dolazi do zaglavljivanja stroja
niti do Zvakanja, a me usitnjavanja kore.

Nadalje, uskladi$tavanje u silose kao i dozi-
ranje i ravnomjerno iznoSenje granuliranih otpa-
daka iz silosa takoder je rijeSeno na zadovolja-
vajuéi nacin. Celi¢ni silosi s ugradenim rasteret-
nim klinovima (Entlastungskeilen) pogoduju kliza-
nju materijala bez zbijanja i pravljenja zaustav
nih mostova.

Samo izno$enje i doziranje granuliranih otpa-
daka moZe biti rijeSeno na vide naéina, odnosno
kombinacija, prikazanih na sl. 1 i 2.

Uredaji samih loZidta za loZenje granuliranim
otpacima, piljevinom i drvnom pradinom, kao os-
novnim gorivom, danas su sigurni, jer su dana
rjedenja uklonila mmnoge opasnosti i slabosti —
opasnosti od eksplozivnosti piljevine i drvne pra-
sine, a slabosti zbog heterogene vlaZnosti gorivog
materijala — pa se danas lozi dobro, sigurno i
nadasve organizirano s drvnim otpacima. Takvo
rjedenje firme LAMBION prikazuje i sl. 3, gdje

ubrizgavanje .
pgraSinje \
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je vidljivo doziranje granuliranih drvnih otpada-
ka na pomi¢énu stepenastu re$etku radi predsu-
Senja i spaljivanja, kao i ubrizgavanje drvne pra-
Sine u plamen vatre i tako spretavanje da dode
do stvaranja eksplozivne smjese.

Kalori¢na vrijednost drvnih otpadaka, osim
vrste drveta i Cesti (drvo ili kora), uvelike ovisi
o suhodi, odnosno sadrzaju, vode u materijalu.
Pad kalori¢ne vrijednosti zbog veceg sadrzaja vo-
de vidljiv je iz slijedece tabele:

Tabela 1.
Kaloriéne vrijednosti u zavisnosti od sadrZaja
vode u gorivu

%, vlage u odnosu:

g - é’ g - Ogrijevna snaga
fzssg Noysny vhelk
N EES gRE5EE
=R A £ Ra ol

5 53 4140

10 11,1 3880

15 17,6 3620

20 25,0 3360

25 334 3100

30 43,0 2840

35 54,0 2580

40 66,6 2320

45 82,0 2060

50 100,0 1800

Stepenovanje po vrsti drveta daje slijededi re-
doslijed prosje¢ne kalori¢ne vrijednosti:

Tabela 2.
Kalori¢ne vrijednosti po wvrsti drveta

Vrsta drveta Sadrzaj vlage Ogrjev. snaga

N kcal/kg
bukva 15 3.545
brijest 15 3.511
hrast 15 3.450
jasen 15 3.340
U prosjeku:
listace 15 3.367
Cetinjace 15 3.750

Uzevsi sve gornje u obzir, kod pilanskih otpa-
daka ogrjevna snaga moZe se kalkulirati s oko
3.000 kcal’kg za materijal s 20—309/, vlage. Kod
suhih otpadaka, narocito iz finalnih pogona, kod
sadrzaja vlage od 6—12,, moZe se posti¢i i
4.000—3.500 kcal’kg. Piljevina, ve¢ prema porije-
klu, odnosno sadrzaju vlage, kalkulira se s 2.000—
2.800 kcalikg.

Koliku se ogrjevnu snagu moZe postiéi loze-
njem samo s vlastitom piljevinom na jednoj pi-
lani, s prorezom od 25.000 m3 oblovine, moZe se
priblizno iskalkulirati na slijede¢i nacin:

25,000 m3 oblovine daje oko

17 %, piljevine ili 4.250 m3/god.
¢ija tezina iznosi prosje¢no

oko 800 kg/m3 tj.

4,250 m3 X 800 kg/m3 = 3.560 X 103 kg
a to je uz prosjek od

2.500 kcalkg ogrjev. snaga:

(3.560 X 103) kg X 2.500 kcal’kg = 8.900 X 108
Izrazeno u pari (1 t pare = 600.000 kcal’kg) to
iznosi:

14.167 tl/god. pare
ili to je oko 3 t pare na sat

Svaki visak toplinske energije moZe se pretvo-
riti opet u elektroenergiju i tako iskljuciti, od-
nosno u$tediti, na uzimanju skupe struje iz ze-
maljske mreZe.

Kada i gdje ima mjesta za prijelaz na proiz-
vodnju vlastite elektro-energije, treba dati uz po-
trebne koli¢ine drvnih otpadaka i ekonomska ra-
¢unica. Za proizvodnju elektroenergije potrebna
su, naime, izvjesna ulaganja za parni stroj i gene-
rator, odnosno za turboagregat. Ova ulaganja ne
smiju po anuitetu i kamatama prije¢i preko go-
di$nje u$tede za placanje struje iz zemaljske mre-
Ze i tro$kova za odstranjivanje balasta drvnih ot-
padaka iz tvornice i tvorni¢kog kruga.

Ovo se najbolje moze izraziti slijede¢om pojed-
nostavljenom nejednadzbom:

A 4 T % T+ T

gdje je:
A = anutitet s kamatama za investicije vla-
stitog energetskog postrojenja
i tro$kovi elektroenergije iz javne mreze

T, = troskovi uklanjanja, odvoza ili uni$tenja
balasta drvnih otpadaka iz kruga tvor-
nice

T, = troSkovi elektroenergije iz javne mreZe

Dok je lijeva strana te nejednadzbe manja,
odnosno najviSe jednaka desnoj strani, ima mje-
sta za prijelaz na vlastitu proizvodnju elektro-
energije uz kori$éenje vlastitih drvnih otpadaka
kao pogonskog goriva. Jednostavno receno, vla-
stita struja mora biti jeftinija, odnosno najvise
jednaka cijeni uzimanja struje iz mreZe.

Po statistickim podacima za SRH, drvnoindu-
strijska poduzeéa proizvode vlastitu emergiju u
koli¢ini od 16.161 MWh godi$nje, dok iz zemalj-
ske mreze uzimaju oko 125.000 MWh godisnje.
Prema tome, s jedne strane, potencijalno rastere-
¢enje zemaljske mreZe, a s druge strane vjerojat-
no i sniZenje tro$kova za elektroenergiju proiz-
vedenu u povoljnom slucaju u vlastitoj reziji.

Po procjeni, u pilanarstvu je za proizvodnju
toplinske energije u g. 1970. utro$eno oko 207.000
m$ drvenih otpadaka — uglavnom (809/,) piljevi-
ne — a dobivena kalori¢na vrijednost iznosila je
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313312 X 106 kcal ili, pretvoreno u paru, oko
522.000 t pare. S povecdanjem potreba termoener-
gije u drvno-industrijskim pogonima treba racu-
nati, pa ¢e i utros$ak, odnosno udio drvnih otpa-
daka — narodito kore i piljevine, te drvne prasi-
ne — u tu svrhu morati biti upotrebljen.

Sama kora pri loZenju stvara izvjesne proble-
me, s jedne strane, zbog oneli$éenja zemljom, a
s druge strane, zbog vede vlaznosti. Udio zemlje
mozZe iznositi 2—129),, a to stvara $ljaku, koja
prianja uz reSetku lozi§ta. Ogrjevna snaga kore
zimi, uz padanje i topljenje snijega i kise, snizuje
se ma 1.300 kcal’kg, dok se u suhim ljetnim mje-
secima dize do 3.200 kcal/kg.

Ipak, usitnjavanjem kore posebnim sjeckali-
cama moze se dobiti granulirana homogenizirana
sjeCka, s kojom se lakSe manipulira pri loZenju.
I direktno loZenje s korom mna pomi¢nim stepe-
nastim reSetkama moguce je, jer se postepeno
vlazna kora isprva sudi da kasnije sagori — istina
ostavlja znatniju $ljaku, koja se, zbog pomiénosti
reSetki, ipak lakse otklanja.

Kako se u drv. industrijskim poduzeéima ni-
kada ne lozi samo korom, to je i ovaj problem
rjeSiv mijeSanjem s ostalim otpacima.

32. Drvmni otpaci kao sirovina
u proizvodnji iverica

Pri klasi¢noj proizvodnji iverica, odvajala se
sirovina za vanjske slojeve — bolje drvo — od
sirovine za unutra$nje slojeve — lo8ije drvo. Tro-
slojna iverica je tako »a priori« gotovo iskljudi-
vala upotrebu drvnih otpadaka za proizvodnju fi-
nog iverja (0,2 mm) za vanjske slojeve. U srednji
sloj ve¢ od pocetka ulaze vi$e ili manje i indu-
strijski drvni otpaci, kao npr. blanjevina, talasi-
ka, strugotina, pa i komadni otpaci. Iverje tako
proizvedeno (0,4—0,6 mm) zadovoljava kvalitetu
srednjice.

Kasnije se grade u svijetu tvornice iverica
mnogo vecih kapaciteta (60.000—100.000 m3 godis-
nje), pa se sirovina za proizvodnju iverja sve vise
uniformira — uglavnom na bazi $umskih sortime-
nata u klasi celuloze i ogrjeva. Ipak i nadalje se
ratuna s drvnim otpacima, pa dolazi postepeno
i do tehnolo$ke promjene u proizvodnji iverja.
Novi usitnjivadi i ivera¢i (Hombak, Bezner, Klock-
ner, Pallmann, Maier i dr.) iveraju mjeSovitu si-
rovinu, od Sumskih sortimenata i industrijskih
drvnih otpadaka do skoro manjih komada, u iver-
je raznih debljina. Kasnijom doradom — u mli-
novima — i prosijavanjem ili zraénim odvajanjem,
dobivaju se Zeljene frakcije iverja od normalnih
vanjskih 0,2 mm debljine, do krupnijih i debljih
(03—0,6 mm). Za najfiniji vanjski sloj upotreb-
ljava se i sama fina pra$ina radi zatvorene i po-
sve homogene povrsine.

Ovdje odmah valja napomenuti da postoje i
natresne stanice, koje, bilo gravitaci-
jom bilo zra¢nom strujom, diferen-
ciraju iverje po krupnoéi i tako omoguéuju
stvaranje ivenica s postepenim prijelazom iz krup-
nijih srednjih slojeva do finih vanjskih slojeva i
pokrova zatvorenih 1 zagu$éenih povr$ina.
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Danasnja tehnika proizvodnje iverja i daljnja
tehnologija u procesu iverica moze ukljuditi si-
gurno veliki dio drvnih otpadaka bez Stete za kva-
litetu tako proizvedenih ploca.

Prije mego $to prijedemo na koriSéenje i de-
gradiranih otpadaka, tj. piljevine, treba istaknuti
da su industrijski drvni otpaci bez ikakvih smet-
nji koriScéeni u tzv. Okal-postupku za proizvodnju
okal-srednjica, odnosno okal-ploca.

Komadni otpaci ovdje se, naime, usitnjavaju
sje¢kalicama (Hackrotor) u sjetku, a ova,
prolazeéi dalje kroz mlinove, pretvara se u
nehomogeno iverje, koje se ipak, pomoéu ljepila,
topline i klipnog nabijanja u kanalnom prolazu
kroz preSu (vertikalna Okal-presa), sabija u ne-
prekidni ¢ilim. Ovaj se ¢ilim ili traka prerezuje
u tzv. okal-srednjice, koje, obloZene slijepim fur-
nirima ili vlaknaticama, tvore okalplote za po-
kuéstvo ili okal-elemente za gradnju vrata, zidova
i montaznih kuéa. Prednost Okal-postupka je mo-
gucnost da se kao sirovina upotrijebi sav otpadak,
StoviSei piljevina za okal-srednjice, a mana,
odnosno nedostatak, mu je da se ove sredmjice
moraju oblagati furnirima ili vlaknatica-
ma.

Upotreba piljevine kod normalnih, ravno pre-
$anih iverica ograni¢ena je zahtjevom odredene
Cvrstoce na savijanje. Ipak, i ovdje se u izvjesnim
kategorijama iverica moZe iéi s dodavanjem 30—
509/ piljevine u srednji sloj, a da &vrstoca ostaje
u zahtjevanim granicama.

Dok se, dakle, industrijski drvni otpaci u do-
broj mjeri ve¢ koriste za proizvodnju ivenica,
Sumski otpaci — odresci, granje i panjevina —
ostaju i dalje potencijalna sirovina za tu proiz
vodnju. Naime, orgamizirano ¢&i$éemje sje¢ina od
otpadaka s pokretnom sjeékalicom s
ekshaustorom, koji bi punio prikolice goto-
vom sje¢kom, mozda bi i u izvjesnim prilikama
nadlo i svoje ekonomsko opravdanje s obzirom

.-da tehni¢ko rjeSenje veé postoji. Blizina veéih

tvornica iverica i dobra sjedka iz $ume korisno bi
se mogli i potrajnije udruziti.

33. Drvni otpaci u kemijskoj
preradi

Iako se drvo kemijski moZe preraditi u miz
korisnih proizvoda, ipak najmodnija i majintere-
santnija je celuloza, a u SRH imamo danas
ve¢ dobro uhodane tvornice celuloze, kao i
poluceluloze.

Od postupaka za kori§éenje otpadaka najvise
dolazi u obzir tzv. sulfatni i natron po-
stupak, jer su zahtjevi ma kvaliteti sirovine ubla-
Zeni, tj. misu tako o$tri kao kod klasiénog suflit-
nog postupka.

Same tehnoloske prednosti sulfatne celuloze
mogu se vidjeti u slijedeéem:

— Sve se vnste drveta — i Cetinjada i listada —
kao i drvni otpaci mogu ovim postupkom pre-
radivati;

— sortiranje i odabiranje sirovine ne mora biti
osobito pazljivo;



— kod listaca dobiva se kvalitetnija celuloza nego
po sulfitnom postupku;

— sve se kemikalije upotrebljene u procesu mogu
regenerirati;

— spaljivanjem crnog luga dobiva se potrebna
pogonska energija;

— dobivena celuloza odlikuje se velikom meha-
ni¢kom cEvrstocom;

— sam tehnoloski proces sulfatne celuloze je to-
liko usavr$en da se i ova celuloza moze izbje-
ljivati kao i sulfitna, te upotrijebiti i za izradu
finih papira.

U iskori$éenju drvnih otpadaka prednjaci sva-
kako Kombimat Beli§ce, koji je za svoju
tvornicu angazirao drvne otpatke kao sirovinu za
preradu u celulozu:
iz Virovitice
iz Beli§¢a

6.000 t godisnje pil. otpadaka
10.000 t godisnje pil. otpadaka

iz Sl. Broda 15.000 t godis$nje pil. otpadaka
iz Purdenovca 10.000 t godis$nje pil. otpadaka
iz Pakraca 9.000 t godisnje pil. otpadaka
Ukupno: 50.000 t godiSnje pil. otpadaka

Ovo je zasada samo pocetak u koriséenju indu-
strijskih drvnih otpadaka kao sirovine u kemij-
skoj preradi. Moguénosti su ve¢ i danas, bez pro-
Sirenih kapaciteta tvornice, veée, no u svakom slu-
¢aju valja respektirati i izvjesne zahtjeve s obzi-
rom na sirovinu, a to je:

— da se ofpaci sortiraju po vrsti drveta;

—:da se isporucuju po moguénosti bez kore;

— da sjec¢ka ne bude ispod idealnih dimenzija
(20 — 30 mm x 10 — 290 mm x 3 — 5 mm);

— da u isporuci smjese sjetke bude 709, gore
navedenih idealnih dimenzija, 20%, ispod a
109, iznad ovih dimenzija.

Za $umske otpatke vrijedi isto §to je navedeno
za industrijske otpatke, tj. oni bi se isto kao i
industrijski otpaci u pilanama i tvornicama tre-
bali u $umi usitniti u odgovarajuéu sjecku.

4. PERSPEKTIVNE MOGUCNOSTI

Kako se iz analize kcli¢ina $umskih i industrij-
skih drvnih otpadaka vidi, radi se o velikim koli-
¢inama — okruglo oko 2 milijuna kubika — koje
treba na neki od spomenutih nadina iskoristiti.

U prvom redu, zbog koncentriranosti u tvor-
nicama i kombinatima, to su industrijski drvni
otpaci. Posve degradirani materijal medu ovima
je piljevima i drvna prasdima, $to se
ekshaucijom koncentriraju u silosima, te kora ko-
ja se gomila u pogonima. Ovaj materijal koristi
se dobrim dijelom i danas kao gorivo za proiz-
vodnju toplinske energije potrebne izravno
u tehnoloSkim procesima, kao i posredno — pre-
ko turboagregata — za proizvodmnju elek-
troenergije zapogon i rasvjetu.

Po grubom racunu, postoji, naime, mogucénost
da degradirani otpaci: piljevina i drvna prasina,
kao i kora proizvedu:

600.000 m3 x 0,5 t/m3 x 2.000 kcal’kg =
= 600.000 x 106 kcal

odnosno izrazeno u pari (1 tona pare = 600.000
kcal)

= 1,000.000 t pare

Uzev$i pogone s prosjeénim utro$kom od 4t
pare/h kroz 250 dana godisnje, radom u dvije
smjene, proizlazi godiSnja potreba:

4 t/h x 16 h/d x 250 d/god = 16.000 t/god.

a to bi znadilo da degradirani otpaci mogu snab-
djeti:

1,000.000 t : 16.000 t/kotlov. jedinici = 62 kot-
lov. jedin. s kapacitetom od 4 t/h pare, odnosno
da se visak toplinske energije moZe pretvoriti po-
modu parnog stroja i generatora ili preko turbo-
agregata u elektroenergiju.

Prema tome, drvna industrija moZe sama svo-
jim degradiranim otpacima i korom, uz me$to
pomo¢énog inicijativnog goriva (loZ ulja ili zemnog
plina), proizvesti potrebnu toplinsku ener-
gijuucijelosti,a djelomi¢no i sma-
njiti uzimanje elektroenergije iz
zemaljske mreze, ako proizvode iz viSka
toplinske energije vlastitu elektroenergiju.

Komadni industrijski otpaci, prosjecno oko
500.000 m3, mogu se u pogonima usitniti u
sjelku, koja ée se upotrijebiti bilo za proiz
vodnju iverica bilo za proizvodnju
celuloze, odnosno poluceluloze.

Grubo ratunajuéi 50%, za iverice, a 500/ za
celulozu, moglo bi se proizvesti oko 100.000 m3
iverica i oko 50.000 — 60.000 t celuloze. Za ovo
kori$éenje postoje ve¢ danas ne samo tendencije
nego i djelomiéna realizacija, pa se na toj osno-
vici mozZe olekivati puna angaziranost ovih otpa-
daka za nove proSirene kapacitete u proizvodnji
iverica i celuloze.

Najteze e biti rasute Sumske otpatke privesti
industrijskom kori$éenju. Ipak, moZe se‘ofekivati
da ¢e dobrom organizacijom, na za to prikladnim
sjeCinama, biti omogudéeno usitnjavanje

- otpadaka pokretnom sje¢kalicom u

granuliranu sjec¢ku, bilo za celulozu bilo za ive-
rice. Ako to ocijenimo prosje¢no ma 500.000 ms,
stvorio bi se potencijal od daljnjih 100.000 ms3
iverica i 50.000 — 60.000 t celuloze.

Tako se sve ovo jo§ danas &ini preuranjeno,
drzimo da de razvoj drustva i mjegovih materi-
jalnih potreba siliti na $to intenzivnije koridéenje
kako industrijskih, tako i $umskih drvnih otpa-
daka, jer se biolo$ki proizvedena drvna masa
neée modéi povedavati veé samo is-
crpnije i potpundije koristiti.
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Danasnji trenutak razvoja lijepljenih drvenih

gradevinskih konstrukcija
Sazetak

Autor je u ovoj relativno kratkoj informaciji izloZio neke aspekte razvoja
drvenih lijepljenih gradevinskih konstrukcija kod nas. Obuhvacéeno je raz-
doblje zadnjih osam godina. Dane su karakteristike ovih konstrukcija i nji-
hova aplikacija u opéem gradevinarstvu. Navedeni su tipovi konstrukcija
osobine kojih su znanstveno ispitane. Iznose se razmatranja oko osnivanja
novih industrija ove vrste. Objelodanjeno je da lijepljene drvene konstruk-
cije na trZistu nisu viSe nepoznate, tj. odredena im je uloga i mjesto u gra-
devinarstvu.

Dane su sugestije o vrstama uvjerenja o kvaliteti i sigurnosti, te osnove
zastite ovih konstrukcija.

KLJUCNE RIJECI: uslojene (lamelirane) grede — svojstva i primjena —
uvjerenja o kvaliteti i sigurnosti

THE PRESENT MOMENT OF WOODEN LAMINATED BUILDING
CONSTRUCTIONS DEVELOPMENT
Summary

In this relatively short article the author has stated out some aspect
of wooden laminated building constructions development in Yugoslavia. The
period of the last eight years is included in it. The characteristics of these
constructions and their application in general building construction industry
have been given. Those types of constructions are quoted the characteristics
of which are scientifically tested. The foundation of new industries of this
type has been considered. It is published that wooden laminated constructions
on the market are no more unknown, i. e. their role and position in building

construction has been determined.
The suggestions about different quality and safety certificates and the
essential protection of these constructions have been given.

UuvoD

Drvene lijepljene gradevinske konstrukcije, u
na$im uvjetima, spadaju u red finalnih proizvoda
drvne industrije. U nekim razvijenim zemljama,
ovakve proizvodne pogone osnivaju i gradevinska
poduzeda. Postojede stanje u nas je proizaslo iz
odredenih razloga. Naime, u doba obnove zemlje,
neka poduzeéa drvne industrije bila su planski
predvidena da proizvode drvene montazne stam-
bene objekte i druge drvne gradevinske konstruk-
cije. Tokom vremena mjihova se tehnologija usa-
vrSavala pa su bila spremna prihvatiti i suvre-
menije drvene konstrukcije. Nadalje, sama tehno-
logija lijepljenja, inace dobro poznata u drvnoj
industriji, pomogla je da se brzo prihvati i ova
vrsta proizvodnje.

Medutim, postoji priliéno velika razlika iz-
medu lijepljenja dijelova za namje$taj ili meno-
sivih konstrukcija (lamperije, prozori i vrata,
podovi i sl.) u odnosu ma lijepljenje predmetnih
gradevinskih dijelova. Ove posljednje spadaju u
domenu inZenjerskih konstrukcija radi njihove
namjene (nosenje tereta), koje su potpuno nove u
drvnoj industriji. U prvom redu radi se o korekt-
noj tehmologiji, izboru sirovina, su$enju i dr.,
$to treba da mepogresivo stvara proizvode koji de
garantirati sigurnost izgradenih objekata. Drugim
rije¢ima, u proizvodnji se poklanja velika paznja

fazama izrade, jer proizvodi treba da odgovaraju
strogim zahtjevima unutra$njih maprezanja koja
se pojavljuju u eksploataciji ovih gradevinskih
dijelova.

Ove konstrukcije nastaju lijepljenjem drvenih
obradenih elemenata, bilo da se slaganjem lamele
na lamelu dobije puna homogena kao i srebrasta
konstrukcija, bilo da se lijepljenjem &vorova do-
bije resetkasta konstrukcija. Sto se ti¢e drva kao
sirovine, u obzir za proizvodnju dolaze isklju¢ivo
vrste jela / smreka (bolje smreka), a od ljepila,
naj¢ece rezorcin formaldehidna za vanjsku upo-
trebu konstrukcije i urea formaldehidna ili mela-
minska ljepila za unutrasnje dijelove. Prema be-
tonskim i ¢eliénim, i ove konstrukcije imaju u
praksi generaliziranu upotrebu. To znali da je
njihova primjena vrlo raznovrsna, o ¢emu ée biti
govora u daljnjem izlaganju.

Medutim, razvoj ovih konstrukoija bio je dugo
godina u traZenju racionalnih rje$enja, analogno
razvoju tehmike zavarivanja mosivih &elidnih dije-
lova. Posebne poteskoée &inila je osnovna siro-
vina, a to je drvo, kao materijal biolodkog pori-
jekla, koji prati poznata pojava anizotropnosti,
$to nije slucaj kod &elika.

Ideja o moguénosti primjene ovih konstrukcija
u gradevinarstvu na$e zemlje nije nova. Stano-
vitim krugovima struéne javnosti ona je bila i
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prije poznata. Medutim, i u razvijenim zemljama
do vece primjene doslo je tek u periodu nakon
drugog svjetskog rata, ¢emu je osobito pridonio
nagli razvoj sintetskih ljepila. Jedino ova ljepila
odgovaraju strogim zahtjevima koji se postavljaju
na kvalitetu spajanja, a time i garanciju za pod-
noSenje velikih unutras$njih naprezanja.

Ako se osvrnemo na stanje u nas u tom peri-
odu, zapazit ¢emo da se naSe gradevinarstvo na-
glo razvijalo, dok je gradenje drvom suvremenim
nacinom stagniralo. Tako je nastala stanovita pra-
znina u smislu primjene modernih i racionalnih
drvenih konstrukcija, iako one otvaraju move pro-
store drvnoj industriji za plasman ovih visoko vri-
jednih finalnih proizvoda &etinjaca.

Razmatrajuci razloge ove stagnacije, doglo se
do spoznaje da su glavne prepreke razvoja ovih
konstrukcija nepostojanje uvjerljivog znanstvenog
dokazivanja njihove kvalitete i pona$anja, kao
i nepostojanje suvremenih industrijskih proizvod-
nih kapaciteta.

ZNANSTVENO-ISTRAZIVACKI RAD

U smislu rjesavanja navedenih problema, zau-
zet je stav da se prethodno izvr$e znanstvena
ispitivanja konstrukcija, a zatim pride osnivanju
proizvodnog pogona i samoj primjeni. Tako je
u kolovozu 1969. prijavljena kod tada$njeg Repu-
blickog savjeta za nauc¢ni rad SRBiH tema pod

naslovom: »ISTRAZIVANJE GRADEVINSKIH
DRVENIH LIJEPLJENIH KONSTRUKCIJA«. No-
silac teme bio je Razvojni centar I. K. »Krivajac,
a rad je trajao 3 godine. Njegovi rezultati su
svedeni u elaborat koji se nalazi u Zajednici za
nau¢ni rad SRBiH u Sarajevu. Radi svoje opse-
znosti i interdiscipliniranog karaktera, tema je
bila podijeljena na dvije teze:

1. Utvrdivanje i definiranje optimalnog teh-
nolog¢kog procesa proizvodnje lijepljenih kon-
strukcija;

2. Ispitivanje drvenih lijepljenih konstrukcija.

Po prvoj tezi, utvrdivala se ¢vrstoa spajanja
lijepljenih spojeva u razli¢itim uvjetima, a koji
bi se mogli pojaviti pri primjeni ovih konstruk-
cija u praksi. Ova spitivanja su izvr§ena u Zavodu
za tehnologiju drveta u Sarajevu. Nakon zavr-
Senog ispitivanja, ustanovljeno je da su rezultati
vrlo povoljni, pa su dani parametri i preporuke
za osnivanje jednog proizvodnog pogona.

Po drugoj tezi, prethodno su izradeni uzorci
naravne veli¢ine u eksperimentalnoj radionici Za-
voda, a za Cetiri sistema ovih konstrukcija.

— Ravni nosa¢ I presjeka, slika 1.

— Ravni nosa¢ pravokutnog presjeka, slika 2.

— Resetkasti nosa¢ tipa »DSB«, slika 3.

— Lu¢éni nosa¢ pravokutnog presjeka, slika 4.

Prema utvrdenom programu ispitivanja, izvrée-
ni su slijedeéi radovi:

— mjerenje odnosa naprezanje — deformacija

u presjecima,
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— mjerenje progiba kod djelovanja sila

— mjerenje slijeganja ispod oslonaca.

Svaki uzorak je ispitivan do loma, a podaci su
uzimani kod sukcesivno povecanog otpereéenja.
Kriterij po ovom ispitivanju bio je: ¢vrstoda ma
osnovu mjerenja prema c¢vrstoéi na osnovu pro-
raduna. Rad je obavljen u laboratoriju Instituta
za ispitivanje materijala i konstrukcija Grade-
vinskog fakulteta u Sarajevu. Rezultati ovih ispi-
tivanja su ravni onim inozemnih instituta koji su
se ovim bavili (kao EMPA — Ziirich)

Na kraju su izvrSena ispitivanja vatrootpor-
nosti lijepljenih mosac¢a maravne veli€ine, pod u-
vjetima opterecenja koja se inace predvidaju stati-
¢kim ra¢unom. Rezultati su bili povoljni i ukla-
paju se u DIN 4102. Ovaj je standard i kod nas
na snazi. Ova ispitivanja su obavljena dijelom
u Institutu za drvo Zagreb, a dijelom u Zavodu za
raziskavo materijala in konstrukcij u Ljubljani.

PROIZVODNIJA

Pri osnivanju jednog modernog pogona grade-
vinskih drvenih lijepljenih konstrukcija, pogodno
je Kkoristiti se, pored mavedenih preporuka, re-
zultatima odredenih razmatranja. Prije svega tra-
Ze se neki novi pristupi, kako pri kreiranju i pro-
izvodnji tako i plasmanu. Pri osnivanju pogona,
treba odmah pomiSljati i na formiranje jednog
inZenjeringa koji bi obuhvatio gore navedene ka-
tegorije. Pokazalo se, naime, da nije pogodno
osnovati pogon sam za sebe, a olekivati projekte
konstrukcija od strane investitora (iako je i taj
nadin povremeno prihvatljiv). S uhodanim inze-
njeringom lak3e se i efikasnije prodire na triste.

U pogledu kreiranja, poznato je da su ove
konstrukcije sa svojom generaliziranom upotre-
bom primjenljive u vrlo velikom dijapazonu vrsta
konstruktivnih elemenata. Ovo daje Siroku plat-
formu rjeSenja arhitektima i projektantima. Pri-
mjerice, ove konstrukcije uveliko prate linije i
oblike objekata izvedenih od betona ili ¢&elika,
sa specifi¢nim dodatnim moguénostima koje daje
drvo. S druge strane, proizvodni proces, radi svog
industrijskog madina proizvodnje, postavlja sta-
novite posebne zahtjeva koje projektant treba da
usvoji.

Kad je rije¢ o osnivanju proizvodnog pogona
za gradevinske lijepljenje konstrukcije, smatra
se kao najefikasniji put da se preliminarni pro-
grami osnivanja rade po preporukama provedenih
znanstveno-istrazivac¢kih radova iz ove oblasti.

Inage, svaki pogon za proizvodnju ovih kon-
strukcija treba da bude tako opremljen da moZe
efikasno djelovati u fazama rada: priprema pro-
izvodnje, suSenje grade, produzavanje obradaka
(keilzink), obrada povrsine, zagrijavanje i even-
tualno vlaZenje radne prostorije, nanos ljepila,
stezanje gradevinskih elemenata i obrada gotovih
slijepljenih elemenata.

U pogledu kapaciteta pogona, pokazalo se da
su za mnaSe prilike najpodnesniji srednji kapaci-
teti, tj. od 2.000 m3 do 3.000 m3 gotovih proizvoda
godiSnje. Nadalje, poznato je da je, dugogodis-
njim planom drvne industrije u. Jugoslaviji do
1985. godine, predviden porast ove proizvodnje za
cca 10.000 m3 za svakih 5 godina, pocevii od 1970.
godine. .

Danas u zemlji postoje tri poduzeca za proiz-
vodnju suvremenih gradevinskih lijepljenih kon-

73



strukcija, i to: I. K. »Krivaja« Zavidoviéi, DIP
»Gaj« Podravska Slatina i Predelave lesa »Hoja«
u Ljubljani.

PLASMAN

Ako se osvrnemo unatrag 6 do 8 godina, u doba
pocetnog stadija razvoja ovih konstrukcija, i to
stanje usporedimo s dana$njim, moZe se zapaziti
da je u ovom relativno kratkom periodu razvoj
znatno uznapredovao, a time i plasman. Danas
sve tri spomenute tvornice gotovo mormalno po-
sluju bez gubitaka. Lijepljene konstrukcije nisu
vi§e nepoznate u gradevinarstvu. Grade se dvora-
ne za razne svrhe (sportske, industrijske, plivaci
bazeni, skladi$ta i dr.), raspona od 20 do 50 m
bez potpora, presvoduju se rasponi do 25 m rav-
nim nosafima; grade se skeletne konstrukcije za
jednokatne stambene zgrade, nadstre$nice putem
lu¢nih konzola, medukatne konstrukcije, luéna
stepeni$ta itd.

PRIMJENA I CIJENE

Danas smo u situaciji da ova tehnologija na
dana$njem nivou proizvodnje nije vi$e problem.
Medutim, primjena ovih konstrukcija, u opéem
gradevinarstvu, treba da se razvije jo$ efikasnije.
Neka razmatranja u tom smislu mogu biti od ko-
risti.

Naime, treba naglasiti da se kod ovih kon-
strukcija ne radi o nekoj linearnoj zamjeni beton-
skih i celi¢nih, gdje to nije svrsishodno. Gradnja
lijepljenih konstrukcija primjenjuje se u principu
tamo gdje betonske i ¢eli¢ne nisu pogodne, zatim
gdje ambijent zahtijeva ovu vrstu gradnje i gdje
je drvo kao materijal rentabilniji (kod raspona
veéih od 18 m). Pri tome je posebno pitanje grad-
nja ekskluzivnih objekata, gdje su ove konstruk-
cije nezamjenljive i kod kojih je i cijena druga-
éija.

Objekte gradene ovim konstrukcijama prate
sve zakonitosti u pogledu ‘stabilnosti, nosivosti,
opde sigurnosti i standarda, a osobito zakonitosti
javne zastite ¢ovjeka. Zato proizvodnja mora biti
u uskoj vezi s dobrim inZenjeringom, osposoblje-
nim da preuzme projektiranje, transport, gradnju
i pribavljanje potrebnih uvjerenja o kvaliteti. U
ovakvom inZenjeringu postoji stalna suradnja iz-
medu grupa koje rade ma navedenim fazama.
Tako primjerice industrijalizirani nadin proizvod-
nje ovih konstrukcija utjede na neke zahvate kod
projektiranja, ali te parametre projektant treba
da usvoji. Sli¢an problem je i kod transporta, koji
donekle odreduje gabarit nekog elementa. U eko-
nomskom pogledu ovi proizvodi u gradevinarstvu
danas su takoder ve¢ definirani. Cijene proiz-
vodnje i montaZe u odnosu na trziste prili¢no su
uravnotezene.

UVJERENJA O KVALITETI
Lijepljene konstrukcije kao inZenjerske gra-
devine podloZne su odredenim uvjerenjima kva-
litete i stabilnosti. Prema danas ustaljenoj praksi,
treba dokazati: :
a) kvalitetu ljepila kojimd se proizvodi (DIN
1052);

74

T~ : ::‘»'" g b 23 1 ﬁ AT EN - 0 700
Slika 5. — Montaza krovne konstrukcije iz lamelira-
nih elemenata

b) postojanost uzduzne veze lamela klinastim

Cepovima prema DIN 68140;

c) nosivost konstrukcije (putem lameliranih

uzoraka odsjecenih od pojedinog nosaca);

d) vatrootporne osobine (prema DIN 4102).

Ispitivanje u cilju dobivanja uvjerenja pod a)
i c) obavlja se za svaku $arzu pristiglog ljepila
u pogcn, odnosno za svaki proizvedeni nosac. Ispi-
tivanja pod b) i d) vre se u odgovarajuéem insti-
tutu samo jedamput.

Pribavljena uvjerenja imaju raznovrsnu upo-
trebu: kontrola proizvodnje, da se u slutaju nega-
tivnosti moZe odmah na vrijeme intervenirati,
zatim kao dokazi pri tehni¢kom pregledu objekata
idr.

ZASTITA

Kako je poznato, drvo je dugotrajno ako je
svestrano zaSticeno. Zastita lijepljenih konstruk-
cija jest viSestruka i pocinje veé pri suSenju gra-
d.e u suSarama, gdje se istovremeno vrii fungi-
cidna i insekticidna zastita. U daljnjem toku, pri
nanosu ljepila na pojedinu lamelu i zatim pre-
Sanju paketa lamela uw nosa¢u, lamele su odvojene
povrsinski krutim filmom stvrdnutog ljepila. Time
se totalno onemogucuje eventualno komuniciranje
gljiva ili insekata iz jedne lamele u drugu i zadr-
igva se nosivi dio u zdravom stanju. Kona&no,
Citav zavren nosaé se nakon blanjanja u pogonu
premaZe nekim suvremenim za$titnim sredstvom.
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Neka aktualna pitanja znanstveno-istraZivackog rada u oblasti
proizvodnje masivnog drva®

1. ZNACENJE, POTREBA I KARAKTERISTIKE
ZNANSTVENO-ISTRAZIVACKOG RADA

Vaznost znanstveno-istrazivatkog rada u obla-
sti proizvodnje masivnog (piljenog) drva proiz-
lazi prije svega iz velikog znacenja koje ima pi-
lanska industrija, u okviru drvne industrije, kako
za na$u privredu, tako i za privrede mnogih dru-
gih zemalja u svijetu. Poznato je da je, s obzirom
na koli¢inu preradene sirovine, pilanska indu-
strija na prvom mjestu medu granama primarne
mehanic¢ke prerade drva (pilanarstvo, furnir, plo-
¢e). To vrijedi za svjetske, evropske pa i za naSe
jugoslavenske prilike. Iako prognoze daljnjeg raz-
voja drvne industrije u svijetu i kod nas pred-
vidaju relativno slab porast proizvodnje piljenog
drva (u svijetu do kraja stoljeéa oko 10—209/,
i svega koji postotak do kraja 1985. godine kod
nas), ipak ¢e taj primat pilanska industrija zadr-
zati i u doglednoj buduénosti. Odito da pilanska
proizvodnja ima i kod mnas i u svijetu sigurnu
buducnost, a time i istrazZivanja na tom pod-
ruéju.

Pilanska proizvodnja razvila se nakcn Drugog
svjetskog rata u pojedinim zemljama svijeta, a
zadnjih godina razvija si i kod mas, u modernu,
visoko mehaniziranu i djelomiénu automatiziranu,
visoku produktivhu i slozenu industrijsku pro-
izvodnju. U pojedinim vrhunskim tehnolo$kim
rjeSenjima pilanske prerade radi se o strogo pro-
gramiranom i djelomi¢no elektronski vodenom, kon-
tinuiranom procesu proizvodnje. Pilane se sve vise
povezuju vertikalno (s jedne strane sa $umom, a
s druge finalnom industrijom) i horizontalno (po-
sebno s industrijom ploca i celuloze), nalazeéi u tome
i vlastite koristi rentabilnijeg poslovanja i opéi inte-
res integralnijeg i kompleksnog iskori$éenja sve vred-
nije sirovine — drva. Tako klasi¢na pilanska prerada
drva prerasta u modernu proizvodnju masivnog
drva, kojoj je ulazna sirovina deblo, a gotov pro-
izvod je u sve vi§em stupnju obradeni elemenat
nekog predmeta krajnje upotrebe. Takav razvoj
pilanske proizvodnje (naziv' »pilanska« u tom kon-
tekstu uzimamo u njegovu historijskom znadenju)
nije zamisliv bez organiziranog, planiranog i konti-
nuiranog znanstveno-istraZivackog rada.

Kao i u drugim podrudjima ljudske djelat-
nosti, tako je i istraZivacki rad u podruéju pilan-

* Izlaganja, dopunjena kasnijom diskusijom, na
osnivatkom sastanku Sekcijé za pilansku preradu
drva, Zajednice Sumarskih fakulteta i Zajednice is-
trazivackih organizacija u oblasti $umarstva i drvne
industrije Jugoslavije, Zalesina, 22. 11. 1975.

ske tehnologije bio u proslosti stihijski, neorga-
niziran i upravljan na podruéju li¢nog afiniteta
i mogucnosti pojedinca — istrazivaca. Suvremene
potrebe i1 objektivne mogucnosti (koje nastaju
izdvajanjem znatnih financijskih sredstava indu-
strije u svrhu istrazivanja, razvojem modernih
mjernih i racunskih wuredaja i sl.) zahtijevaju
danas da se istrazivanja vrse timski — uz sudje-
lovanje razli¢itih stru¢njaka, kao: tehnologa, stro-
jara, elektroni¢ara i drugih. Pored toga, neop-
hodno je organiziranje pokusnih objekata (pilana,
laboratorija), opremljenih odgovarajuéom mjer-
nom i drugom opremom. Bogatije i razvijenije
zemlje, s orgamiziranim centrima za znanstvena
istrazivanja u pilanarstvu, redovno raspolazu po-
kusnim pilanama i razli¢itih strojevima za pre-
radu drva u eksperimentalne svrhe (npr. Njema-
¢ka, SSSR, Framcuska, Cehoslovatka, Norveska,
USA i druge zemlje). U takvim je okolnostima
mogucée sprovoditi pokusna piljenja pod strogo
odredenim programiranim i kontroliranim uvje-
tima rada. Tako dobiveni rezultati dstraZivanja
imaju vedi stupanj- pouzdanosti, nego oni dobi-
veni u uvjetima rada industrijskih pilana. Ne mi-
slimo time, naravno, zapostaviti znaenje vr$enja
pokusnih piljenja i drugih istrazivanja u uvjetima
indstrijske proizvodnje, jer su i takva istraZiva-
nja potrebna i imaju svoje odredeno mjesto u
pilanskim dstrazivanjima.

Korisno je naglasiti jednu karakteristiku me-
toda istraZivanja u pilananstvu, posebno kod nas.
Radi se o primjeni metode pokusnih piljenja.
Ta je metoda istrazivanja u pilanarstvu poznata,
Siroko primjenjivana, nau¢no priznata i afirmi-
rana. Danas su ipak, sazreli uvjeti (ili takve uvjete
moramo ostvariti) da se istrazivacke hipoteze,
gdje je to god mogude, prvo analiziraju teoretskim
putem (npr. istrazivanja u oblasti iskori§éenja
pilanske sirovine), a zatim, ako je to potrebmo,
i eksperimentalnim putem provjere. Npr., neka
najnovija opseZzna usporedna istraZivanja iskori-
$¢enja smrekovih trupaca (koli¢inski pa i vrijed-
nosno) putem primjene posebnih programa za
elektronsko raunalo i putem eksperimentalnih
piljenja, pokazuju razlike u obradunu iskoriéenja
od svega 1 — 2%, pa i manje. Zelimo naglasiti da
suvremena kompjuterska tehnika i suvremeni
mjerni i kontrolni instrumenti (npr. mjerne trake
— »strain gage«) omoguduju u mnogo veéem stup-
nju prinfjenu teoretskih metoda istraZivanja u
oblasti pilanske tehmologije nego $to je to do
sada kod nas prakticirano. Takve metode daju
to¢nije rezultate, omogudéuju brze sprovodenje is-
trazivanja, i, §to je jako vazno za pilansku indu-

75



striju, preduvjet su brze primjene rezultata istra-
Zivanja u praksi.

Posebno vazno pitanje u nasim prilikama jest
— na kakvu vrstu znanstvenih istrazivanja staviti
teziSte: na tzv. fundamentalnija ili primijenjena.
Misljenja smo da mozda veéina fundamentalnih
istrazivanja, koja su u odredenoj vezi s pilanskom
tehnologijom, ulaze u podrucju drugih disciplina,
kao matematike (npr. teorije optimalnih nacina
piljenja)'i fizike (npr. teorije vibracije listova pila;
razaranje drva laserom i sl.). Za takva su funda-
mentalna ili fundametalnija istrazivanja redovno
potrebni dobro organizirani i moderno opremljeni
laboratoriji, ekipe visoko specijaliziranih struc-
njaka. Takva su istrazivanja dugotrajna i vrlo
skupa (npr. sloZena istrazivanja posve automati-
ziranog i kontinuiranog procesa piljenja, u Forest
Product Laboratory u USA, traju veé desetak go-
dina uz troskove od stotine i stotine tisuca do-
lara). Mislimo da se mi ne bismo mogli upustati,
bar ne u dogledno vrijeme, u takva fundamen-
talnija istraZivanja koja se vr$e u jakim svjet-
skim istraziva¢kim centrima (posebno u USA i
SSSR-u) moramo pratiti i upoznati maSe strué-
njake s novijim istrazivaékim dostignuéima. $to
viSe, moramo na$im, posebno mladim, znanstve-
nim radnicima omoguditi boravak i rad u takvim
vrhunskim istraziva¢kim centrima. Ne treba, na-
ime, zaboraviti da de sigurno bar meka od tih
istrazivanja prije ili kasnije imati golemo zna-
Cenje i za praksu pilanske tehnologije (npr. defek-
toskopija drva; piljenje »bez raspiljka« i drugo).
Pradenje fundametalnih istrazivanja u svijetu i
izobrazavanje mladih stru¢njaka u svjetskim is-
traziva¢kim centrima za nase sada$nje prilike jest
najracionalniji i najekonomicniji put, kako za
izobrazbu dijela istrazivackog kadra tako i za to
da sutra budemo u stanju suvereno i kriti¢ki pri-
hvatiti primijeniti rezultate istraZivanja koja ¢e
odgovarati potrebama nase pilanske industrije.

Naravno, poznate su dileme oko toga gdje je

granica izmedu fundamentalnih i primijenjenih-

istrazivanja. Medutim, ta dilema za ova naSa raz-
matranja nema veleg znalenja. Sama praksa or-
ganiziranja i sprovodenja znanstveno-istraziva¢kog
rada (kadrovi, oprema i sredstva) pokazat ée Cesto
jednu takvu ¢isto praktiénu granicu.

Osnovno §to iz prednjih razmatranja mozZe-
mo zakljuditi jest da kod nas nauéna istraZiva-
nja u oblasti pilanske tehnologije treba bazirati
na primijenjenom podrudju. Treba biti ma &istu
da takva nau¢na istraZivanja nisu nikakva istraZi-
vanja drugog reda. Naprotiv, primijenjena mau¢na
istrazivanja doprinos su i znanosti, a dijelom svo-
jih rezultata mamje ili viSe direktno pridonose
unapredenju pilanske prakse. I primijenjena is-
traZivanja .u oblasti pilanske tehnologije &esto
zatijevaju rad kroz viSe godina, te angaZiranje
vedeg broja strunjaka raznih profila i velika
sredstva. Sve ono $to je maprijed bilo reéeno o
osnovnim preduvjetima za spovodenje nauénih
istrazivanja u oblasti pilanarstva (pokusne pilane
i drugo) vrijedi i za takva primijenjena istraZi-
vanja.
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Dalje pitanje koje nam se ponekad u razmis-
ljanjima, a i istrazivackoj praksi, mamece jest:
§to su to uopde istrazivanja u oblasti pilanske
tehnologije. $to »spada« u takva istraZivanja, a
§to ne. Mislimo da su sva takva pitanja samo
od odredenog akademskog interesa i da uopce
nemaju znacenja za praksu, organiziranje i spro-
vodenje istrazivanja u oblasti pilanske tehnolo-
gije. U mau¢na istrazivanja u oblasti pilanske teh-
nologije »spadaju« sva istrazivanja koja otkrivaju
i dopunjuju razne aspekte naucnih spoznaja o toj
tehnologiji i pridonose na razne nacine unapre-
denju pilanske prakse. U proces pilanske prerade
drva ulazi drvo kao sirovina dobivena u S$umi;
preraduje se razli¢itim strojevima i razli¢itim ma-
¢inima u proizvod koji sluzi kao elemenat naj-
razli¢itijih gotovih proizvoda. Cijelim tim proce-
som upravlja, a u njem sudjeluje i sam kao radna
snaga — Covjek, zeleéi posti¢i odredene ciljeve
proizvodnje. U ovakvom sloZenom proizvodnom
procesu, najvaznija ¢e biti istrazivanja (ako-skje-
dimo prirodni tok tog procesa) pilanske sirovine
(npr. kvalitete trupaca), postupaka prerade (npr.
nadini piljenja, iskori$cenje sirovine), odnosa stroj
ili alat — drvo (npr. $irina raspiljka, rezim pi-
ljenja), karakteristika gotovih proizvoda (npr.
stupanj dorade, kvaliteta gotovog proizvoda), or-
ganizacijskih i ekononmskih pitanja proizvodnje
i plasmana gotovih pilanskih proizvoda (npr. pri-
prema rada, tro$kovi proizvodnje), te niz drugih
pitanja.

Na koja pitanja treba usredotoditi paZnju
kod organiziranih znanstvenih istrazivanja, poseb-
no onih primijenjenog karaktera, ovisit de, uz
objektivne faktore (moguénosti sprovodenja is-
traZivanja s obzirom na kadar, opremu itd.), prije
svega o stanju i potrebi pilanske industrije.

2. OSNOVNI PRAVCI ZNANSTVENOG
ISTRAZIVANJA U SVIJETU

Suoceni sa sveopéom krizom sirovina u cije-
lom svijetu, te sve vedom potraznjom i vrijed-
r}p&iéu drva, centralno pitanje znanstvenog istra-
Zivanja u oblasti pilanske prerade u razvijenom
svijetu jest POVECANJE KOMPLEKSNOG (INDU-
STRIJSKOG) ISKORISCENJA PILANSKE SIRO-
YINE! U tom pravcu znadajna su podruéja istra-
Zivanja:

— Iskori$éenje cijelog debla kao ulazne siro-
vine za pilansku preradu (npr. krojenje, izrada
trupaca i koranje na centralnim stovari$tima i na
pilami). ’

— Mehanizacija i automatizacija pojedinih
operacija u pilani 1 cijelih proizvodnih linija (@pr.
elektronska izmjera dimenzija trupca; automat-
sko i optimalno smje$tavanje trupca u stroj kod
piljenja; optimalno iskori$éenje u daljnjoj pre-
radi piljenica).

— Pobolj$anje nekih radnih karakteristika kla-
sli¢nih pilanskih strojeva (mpr. to¢nost piljenja).



— Konstruiranje i primjena novih strojeva za
preradu trupaca i piljenica (npr. iveraci trupaca;
agregati za kompletnu preradu trupaca).

— Kooperacija i specijalizacija pilanske pro-
izvodnje (vertikalna i horizontalna integracija).

Iako je potraznja za piljenim drvom velika,
ipak se ono ma trzi$tu suocava s konkurencijom
drugih materijala. Pored toga, sveopdi porast
Zivotnog standarda zahtijeva sve bolju kvalitetu
od svih industrijskih proizvoda. Ovo se pitanje
odrazava i u nizu istrazivanja koja imaju za cilj
POBOLJSANJE KVALITETE PILANSKIH PRO-
IZVODA. U tom se pravcu vrde istraZivanja:

— Povedanje to¢nosti piljenja (npr. smanjenje
lateralnih vibracija listova tra¢nih i kruznih pila).

— Studij optimalnih rezima piljenja (npr. od-
nos: pomak — to¢nost debljina piljenica).

— Kontrola i automatizacija procesa piljenja
(npr. automatsko ograniavanje brzine pomicanja
trupca s promjenom kvalitete piljenja).

Porast udjela tro$kova rada u ukupnim troSko-
vima proizvodnje izaziva trend vrSenja velikih
napora za povecanje produktivnosti rada. Za po-
stizanje tog cilja sluZe i istrazivanja POVECANJA
KAPACITETA PILANSKIH STROJEVA I PROIZ-
VODNIH LINIJA, bez povedanja — ili uz nepro-
porcionalno manje poveéanje — broja radnika
u proizvodnji. Na tom se podrudju, izmedu osta-
lih, vre i ova istrazivanja:

— Povedanje stupnja automatizacije pojedinih
strojeva i proizvodnih linija (ta istraZivanja imaju
i druge ciljeve — kako je to veé naprijed spo-
menuto).

— Uvodenje u proizvodnju klasi¢nih pilanskih
strojeva velikih wuginaka i konstruiranje mnovih
pilanskih strojeva — agregata.

Vrlo su vazna istraZivanja (koja ¢e u buduc-
nosti sigurno imati jo§ vede znacenje) na pod-
ru¢ju rentabilne PRERADE NISKOKVALITETNE
SIROVINE. Udio takve sirovine (tankih trupaca,
trupaca loSe kvalitete, prostornog drva) raste,
posebno u razvijenijim zemljama, pa se renta-
bilna pilanska proizvodnja pojavljuje nekad i kao
uvjet cpstanka pilane. Istrazivanja tu idu uglav-
mom u dva pravca:

— IznalaZenje i primjena najpogodnijih stro-
jeva ($to manji tro$kovi prerade).

— Primjena najpogodnijih tehnolo$kih postu-
paka (pitanje: koje proizvode izradivati).

Jedno od, mogli bismo reéi, klasi¢nih znan-
stveno-istrazivadkih podruéja u pilanarstvu jest,
veé¢ dugo, i podruéje OPTIMALIZACIJE RASPI-
LJIVANJA TRUPACA. U zadnjih desetak godina,
istrazivanja ma tom podrucju ponovno su OZi-
vjela, zahvaljujuéi movim, pouzdanijim i brzim
metodama istrazivanja (statisti¢ke metode, pri-
mjena elektroni¢kih racunala, simulirano raspi-
Jdjivanje i sl.). Izgleda da takva istrazivanja idu
w ovim osnovnim pravcima:

— Izrada tabela i grafikona kao pomagala za
optimalno raspiljivanja trupaca u piljenice i dalje,
njihovo raspiljivanje u piljene elemente.

— Izrada i primjena kompjuterskih programa
i sistema za brzo odredivanje optimalnih macina
raspiljivanja, vode¢i ratuna o potrebama trzista
i drugim ulaznim elementima.

Sve veéi zahtjevi za kvalitetom, te prijelaz na
vi$i stupanj obrade gotovih pilanskih proizvoda,
sve viSe aktualizira istrazivanja na podrucju KA-
RAKTERISTIKA I UVJETA PROCESA PILJENIJA.
U tom se smislu istrazuju moguénosti pobolj-
$anja karakteristika raspiljivanja na trac¢noj i
kruznoj pili, te na jarmaci. Istrazuju se uvjeti
piljenja (forme zubaca, proSirenje zubaca, brzina
lista pile, smjer piljenja i drugo) koji ¢e dati naj-
povoljnije rezultate s obzirom na iskori§éenje siro-
vine, tro$kova prerade, kvalitetu piljenja i ucéinak
stroja.

Velike napore i velika sredstva ulazu majraz-
vijenije zemlje za istrazivanja NOVIH METODA
PRERADE DRVA. Ovdje se u osnovi radi o istra-
Zivanjima razdvajanja (razaranja) drva bez upo-
trebe klasiénih pila (npr. rezanje drva noZevima;
razaranje drva pomocu lasera i raznih fluida pod
visokim pritiscima).

Pored mnavedenih tehnolo$ko-tehni¢kih istra-
Zivanja, u svijetu se vrse i ISTRAZIVANJA OR-
GANIZACIJSKIH KARATERISTIKA PILANSKE
PROIZVODNIJE. Ta su istrazivanja usmjerena na
iznalazenje i drugih putova za poveéanje produk-
tivnosti i rentabilnosti pilanske proizvodnje (npr.
pracenje produktivnosti rada, primjena kontrolnih
karata).

1z prednjeg (sigurno nepotpunog) pregleda mo-
ze se zakljuditi da se najvedéi dio istrazivanja u
svijetu u oblasti pilanarstva odnosi na primijenje-
ma, a manji na istrazivanja koja bismo mogli svr-
stati u fundamentalna. Radi detaljnije informi-
ranosti zainteresiranih, u daljnjem nastavku po-
kusali smo dati djelomiéni pregled aktualne (ili
bar skora$nje) istrazivacke aktivnosti nekih istra-
zivadkih institucija, ili zemalja, na podrucju pilan-
ske tehnologije drva.

BELGIJA (Centre Belge du bois — Saint —
Hubert) ’

— Optimalni reZimi piljenja bukovine i smreko-
vine (forme zubaca; energija piljenja; to¢nost
piljenja; finoca piljene povrSine itd.).

ENGLESKA (Forest Poducts Research Laboratory
Princes Risborough)

— Uporaba pilanskih otpadaka (kruzna pila koja
proizvodi dugacko iverje umjesto piljevine).

— Tehnologije prerade tankih trupaca detinjaca
(studije izbora optimalnih strojeva i tehmolo-
8kih postupaka). ) '

— Znadenje netodnosti piljenja za nadmjeru pi-
1jenica.

— Metode egaliziranja zubaca lista pile.

FRANCUSKA (Centre technique du bois — Pavni's)‘
— Tocnost piljenja. )
— Priprema listova tradnih pila.
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NJEMACKA (Institut fiir Werkzeugmaschinen und
Fertigungstechnik — Braunschweig)

— Fundamentalna istrazivanja karakteristika pi-
ljenja kruznim i traénim pilama (vibracije li-
sta pile; kvaliteta piljenja; $irina raspiljka;
proSirenje zubaca; energije piljenja itd.).

SJEVERNA AMERIKA (Forest Products Labora-
tory — Madison; Vancouver)

— Metode razaranja drva (»piljenje bez raspilj-
ka« — piljenje drva laserom; rezanje vibrira-
juéim nozevima).

— Elektronski sistem kontrole i vodenje procesa
raspiljavanja trupaca i piljenica (Best Opening
Face — »BoF«).

— Detektiranje gre$aka u drvu pomocu ultrazvu-
ka.

— Povedanje iskori$éenja piljenica kod prerade
u drvne elemente (izrada specijalninh grafi-
kona).

— Uvodenje tra¢nih pila tankog lista i veéih na-
petosti lista pile.

— Povedanje to¢nosti piljenja (smanjenje nad-
mjere na debljinu piljenica).

— Prerada tankih trupaca.

SKANDINAVIJA (Norsk Treteknisk Institutt —
Oslo; Svenska Traforskningsinstitut — Stock-
holm)

— Povedanje iskoris¢enja trupaca i produktivno-
sti rada u pilanama uvodenjem vedeg stupnja
automatizacije raspiljivanja trupaca (izmjera
promjera; odredivanje visine prizme; namje-
Stanje trupca).

— Poveéanje kompleksnog iskori$éenja trupca
(manje iskori$éenje u vidu wpiljenica) i pro-
duktivnosti primjenorn novih tehnologija i stro-
jeva (strolev1 za iveranje trupaca; linije auto-
matiziranih i viestrukih tra¢nih pila; proiz-
vodnja piljevine podesne za daljnju preradu).

— Povecanje koli¢inskog iskori§éenja trupaca i
kvalitete prerade (uvodenje traénih pila za kva-
litetnije trupce i za paranje prizama; tanji li-
stovi kruznih pila; uvjeti rada tankih listova
pila; metode stladivanja zubaca lisja pile).

— Povedanje vrijednosnog i kompleksnog iskori-
$éenja trupaca (izrada i primjena kompjutor-
skih programa za optimalni nadin raspiljiva-
nja trupaca).

— Kvalieta piljenja na primarnim strojevima
(to¢nost piljenja u razli¢itim uvjetima rada).

— Uvjeti piljenja smrznutih trupaca (razli¢ite for-
me zubaca lista tra¢ne pile).

SSSR i zemlje SEV-a (planovi za buduénost)

— Uredaji i instrumenti za ob]ektlvnu 1szeru
forme i dimenzija piljenica.

— Uredaji i instrumenti za defektoskoplju drva.

— Automatski sistemi upravljanja i vodenja teh-
noloskih operacija.

— Automatske linije za uzduZno spajanje pilje-
nica.
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— Automatizirani agregatni strojevi za uzduino
i popre¢no raspiljivanje piljenica.

— Jake proizvodne linije u pilani s agregatnim
strojevima.

— Kooperacija pilanske i $mmske proizvodnje.

3. ZNANSTVENO-ISTRAZIVACKA AKTIVNOST
KOD NAS

Znanstveno istrazivanje u podrucju pilanar-
stva u Jugoslaviji okarakterizirano je skoro pot-
punim pomanjkanjem eksperimentalnih objekata
ili laboratorija (perspektive u tom pogledu izgle-
daju bolje), slabim (u nekim republikama i nika-
kvim) redovitim ili dugoro¢nijim izvorima finan-
ciranja, pomanjkanjem istrazivackih i pomodénih
kadrova, te neorganiziranim radom, bez pravog
istrazivadkog plana. Osnivanje Sekocije za pilan-
sku preradu drva, unutar Z#j&dnice $umarskih fa-
kulteta i Zajednice istrazivackih organizacija u
oblasti $umarstva i drvne industrije Jugoslavije,
obecava bolje i organiziranije kontakte u medu-
sobnom informiranju istrazivaca te planiranju i
uskladivanju programa istrazivanja. Postoji i op-
timizam da ¢e se u buduénosti bolje stajati i s ob-
zirom na politiku dugoro¢nijeg i planskog osigu-
ranja sredstava za istraZivanja.

Usprkos opcenito vrlo nepovoljnim objektiv-
nim okolnostima za zmanstvena istraZivanja u
oblasti pilanarstva, ipak su postignuti i zapaZeni
rezultati istrazivanja, koji su imali dokazano po-
zitivno znacenje za razvoj i unapredenje pilanske
industrije kod nas, a imali su odjeka i u svijetu.
NizZe donosimo pregled nekih nasih novijih i zna-
¢ajnijih podrucja istrazivanja u pilanarstvu.

— Unapredenje pilanske prerade tvrdih lista-
¢a, posebno tehnologije piljenih elemenata.

— IznalaZenje rentabilnih nadina prerade ni-
skokvalitetne sirovine.

— Metode sastavljanja rasporeda pila.

— Iskorid¢enje pilanskih trupaca u zavisnosti
o primijenjenim tehnologijama te nacinima raspi-
ljivanja trupaca.

— Kbvaliteta piljenja.

— Nadmjere na dimenzije piljenica.

— Struktura i kori$éenje pilanskih otpadaka.

— Kapaciteti pilana i pilanskih strojeva.

. — Primjena traénih pila u prerad1 tvrdih li-
staca.

— Neke karakteristike rada kruznih i traénih
pila u odnosu na vaznije pokazatelje uspjesnosti
pilanske prerade.

— Organizacija pilanske proizvodnje.

Da bi bududa istrazivanja u oblasti pilanarstva
dala bolje rezultate nego do sada, bit ¢e potrebno
bolje planirati, orgasniziratl i koordinirati istrazi-
vacki rad u nadim istrazivagkim centrima. Nada-
lje, treba rijesiti pitanje eksperlmentalmh pogo-
na i laboratorlja pitanje kadrova, te posebno
pitanje sigurnog i kontinuiranog financiranja
znanstveno-istrazivadkog rada. Vede istrazivatke
projekte treba realizirati kioz timski rad odgo-




varajuéih stru¢njaka. S obzirom na sada$nje i do-
gledne objektivne uvjete istraZivanja, te stanje i
razvoj nase pilanske industrije, istrazivanja bi
trebala imati uglavnom primijenjeni karakter. Mi-

slimo

da su najvaznija podrudja istrazivanja u

oblasti pilanarstva kod nas u blizoj buduénosti
slijededa:

Poveéanje kompleksnog iskori$¢enja siro-
vine.

Bolje i potpunije kori§éenje pilanskim ot-
pacima.

Daljnji razvoj tehnologije piljenih drvnih
elemenata.

Unapredenje pilanske tehnologije jele i
smreke.

— Rentabilni nacdini prerade niskokvalitetne
sirovine.

— Primjena kompjuterskih programa za pita-
nja optimalizacije raspiljivanja trupaca i
piljenica.

— Provjera i eventualna primjena u praksi re-
zultata sloZenijih i fundamentalnijih stra-
nih istrazivanja.

Sasvim je sigurno da ¢e daljnji razvoj tehno-
logije, tehnike i organizacije pilanske proizvod-
nje u svijetu, razvoj znanosti, te poboljSane mo-
guénosti istrazivanja, postavljati pred istraziva-
¢e u oblasti pilanarstva i druge zadatke, odnosno
mijenjati aktualnost pojedinih istrazivackih za-
dataka.

Tko daje vaznost visokoj kakvoci brusenja

odlucuje se za tvrtku

(@

Preko 10000 stru¢njaka
vec¢ se odlucilo za
Bltferingove brusilice.
Kakvoc¢a brusenja,

% pogonska sigurnost,
podeSavanje bez prob-
lema, to su samo neke
od prednosti koje uvijek
nanovo dovode dote
odluke.

Biffering B

Gebr. Biitfering - Maschinenfabrik - D-4720 Beckum Zap. Njemacka - Tel. (02521) 7041 - Telex 089 420
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Vaznije egzote u drvnoj industriji

(nastavak)

KERUING
Nazivi

Keruing ili Gurjun je zbirno ime za bo-
tani¢ke vrste: Dipterocarpus turbinatus Gaertn.
i spp a iz porodice: Dipterocarpaceae.

U Borneu zove se: Kruin, a u Taylandu
Yang.

Nalazista

Keruing je rasprostranjen u Burmi, Indiji,
Borneu, Malaji, a naden je i na Filipinima.

Stablo

Keruing ima vrlo veliko uvijek zeleno stablo
visine do 60 m, a ¢&iste deblovine do prve grane
18 do 27 m. Cilindri¢no deblo s malim zili§tem.

Drvo

Bjeljikovina je blijedo crveno-bijela, a srZevina
blijedo-crvena od crveno-smeda. Drvo mu ugodno
mirise, $to se osjeca i kod upotrebe. Cesto sadrzi
i smole koja ponekad istjece. Volumna tezina drva
s 159/, vlage iznosi 0,8 p/cms3. )

Susenje

Tesko se prirodno susi zbog neujednacenog sa-
drzaja vlage. Rezimi kod umjetnog suSenja mora-
ju biti blagi, a suSenje sporo, jer kod upotrebe
visokih temperatura dolazi do utezanja i pojave
kolapsa.

Mehaniéka svojstva

Keruing je drvo velike ¢vrstode, pa u ¢vrstodi
na savijanje nadilazi hrastovinu, a u drugim &vr-
stoéama i tikovinu. Ima odli¢nu ¢vrstoéu na ha-
banje, §to se narocito ocituje kod upotrebe za po-
dove.

Trajnost

I pri izlaganju drva atmosferilijama pokazalo
se otporno ma trulez. Nije otporno na napadaje
kukaca roda Lyctus, no dade se lako za$titi pre-
zervansima.

Obradljivost

Keruing se bez teskoda obraduje piljenjem,
blanjanjem i tokarenjem. Te$ko se polira zbog
pora i vlastitog sjaja. Drzi ¢avle i vijke dobro, a
dade se i lijepiti.

Upotreba

Sluzi za izradu podova, upotrebljava se u grad-
nji Zeljeznica u svim gradevinskim konstrukcija-
ma, a izraduje se i galanterija.
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Proizvodi
Na evropsko trzi§te dolazi kao piljena grada:

podnice, piljenice, rubne i podne letvice, u duzi-
nama do 6 m.

DRVO ZIVOTA (SVETO DRVO)

Nazivi

Drvo zivota ili sveto drvo ima zbir-
no botani¢ko ime: Guaiacum spp., a ovamo
spadaju Guaiacum guatemalense PL,
Guaiacum officinale: L. i Guaiacum
sanctum L., a sve iz porodice: Zygophylla-
ceae.

Originalno ime u Zapadnoj Indiji jest: Guai-
cum, a na engleskom: Wood of Life ili
Lignum Vitae te Holy Wood.

Nalazis$ta

Zapadna Indija je domovina ovog drveta, a
narocito zapadna obala Centralne Amerike, te o-
toci: Kuba, Haiti, Jamaika, San Domingo i Ba-
hama. Javlja se i uz sjevernu obalu JuZzne Ame-
rike, naro¢ito u Venezueli i Kolumbiji.

Stablo

Stablo nije visoko, rijetko prelazi 8—13 m, a
promjeri se kreéu od 30—45 cm, kadsto i do 75
cm. Deblo ¢isto od grana rijetko prelazi 3—3,5 m
duzine.

Po kori razlikuju se trupci guaiaca: u G. offi-
cinale kora je tanka, glatka i ljuskava, a u G. sanc-
tum kora je gruba.

Drvo

Lignum vitae ima kao drvo marod&itu osobinu,
da se samo podmazuje. Ono sadrZi u sebi toliko
ulja i smole, da se leZajevi napravljeni od toga
drva me pale i ne treba ih podmazivati nikakvim
uljem.

Bjeljika u G. officinale je uska, blijedo Zuta i
o$tro definirana. Trupci koji su duZe u $umi le-
Zali gube posve bjeljiku. G. sanctum iz Bahame
— zvano i »Bastard Lignum« — ima vrlo $iroku
bjeljiku, ¢esto 20 cm kod 3 m dugih trupaca.

SrZevina je razli¢ito obojena, od maslinasto ze-
lene do smede ili ¢ak crne boje, Cesto nesto i pru-
gasta. Izlaganjem drvo tamni. Kadito se nalaze
i narisi bilo u boji, bilo u rebranju, §to uzrokuje
vrZljava Zica. Drvo slabo mirige, no to se osjeca
samo kada se drvo ugrije ili' trlja.



Fine je teksture, a pokazuje karakteristi¢ni
osjecaj uljavosti. Drvo je vrlo te$ko, prosjecne
volumne tezine 1,14 p/cm3 (granice 0,98 . . . 1,31
p/cm3) uz 15", vlage.

Susenje
Zbog gustoce tesko se su$i pa je nuZzan naro-
Citi oprez, da se izbjegne raspucavanje.

Mehanic¢ka svojstva

Drvo Zivota je marodito otporno na habanje, no
krto je na udarac. Te$ko se cijepa u radijalnom
smjeru, dok se tangencijalno to mnogo lak$e iz-
vedi. Narocito je tvrdo, tri do Cetiri puta tvrde
od hrastovine. Prosje¢ni numeri¢ki podaci iznose
kod tvrdoée oko 2.000 kp/cm?2, kod &vrstoée na

savijanje 1200 kp/cm2, kod &vrstode na pritisak
1050 kp/cma2.

Trajnost

Gvajakovina je vrlo otporna protiv truleZi i
protiv napadaja insekata. Ipak kad$to su u trup-
cima nadena o$tecenja od strizibube. Drvo je pri-
rodno otporno na kiseline.

Obradljivost

Ruénim i strojnim alatom se vrlo teSko obra-
duje. Pri rezanju mora se povecati teZina pri-
tisnih letava. Sje¢ivo ne smije prijeéi kut od 15
stupnjeva. Odli¢no se tokari, a moZe se polirati
dobro i na visoki sjaj.

Upotreba

Glavno podrudje upotrebe su: lezajevi, glav-
¢ine, osovine brodskih vijaka (gdje traju od 3—7
godina), koloturnici, zup&anici, kugle i opcenito
tokarena roba.

Proizvodi

Uvozi se u trupcima od 0,6—3,0 m duljine, a
debljine odnosno promjera od 7,5—50,0 cm. Op-
skrba trZita je sigurna zbog mnogih jo$ netak-
nutih izvora. i
Napomena

Smola »guaiac« iz ovoga drva jo$ se od 1508.
godine upotrebljavala u ljekarstvu, pa otuda ime

»drvo Zivota« (lignum vitae).
F. 8.

GRADEVINARSTVU:

Sve vrste drva nakon sjeCe u raznim obli-
cima (trupoci, piljena grada, gradevna sto-
larija, krovne konstrukcije, drvne oplate,
drvo u poljoprivredi itd.) izloZeno je stal-
nom propadanju zbog razornog djelovanja
uzrocnika truleZi i insekata.

ZATO DRVO TREBA ZASTITITI jer mu se
time vijek trajanja nekoliko puta produljuje
u odnosu na nezastiéeno drvo.
ZASTITOM poveéavamo ili duvamo na$
Sumski fond;:jer se produljenom trajnoséu
smanjuje sjeCa. Veéom trajnoSéu ugrade-
nog drva smanjujemo troskove odrzavanja.

STITU DRVA | LJEPILA.

STRUCNJACI U DRVNOJ INDUSTRIJI, PILANARSTVU, SUMARSTVU. POLJOPRIVREDI |

CUVAJTE DRVO JER JE ONO NASE
NACIONALNO BOGATSTVO!

INSTITUT U SVOJIM LABORATORIIMA OBAVLJA ATESTIRANJE 1 ISPITIVANJE SVIH
SREDSTAVA ZA KONZERVIRANJE DRVA, POVRSINSKU OBRADU, PROTUPOZARNU ZA-

Zastitom drva smanjuje se koli¢ina otpa-
daka. Zastitom drva postize se bolja kva-
liteta, a time i cijena.

U pogledu provodenja zastite svih vrsta

drva obratite se na Institut za drvo u
Zagrebu.

Institut raspolaze uvjezbanim ekipama i
pomagalima, te moze brzo i struéno izve-
sti sve vrste zaStite drva tj. trupaca (bu-
kva, hrast, topola, Zetinjace, sve vrste
piliene grade, parenu bukovinu, krovne
konstrukcije, ugradeno drvo, oplate, lampe-
rije, umjetnine itd.)
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NOVOSTI IZ TEHNIKE

Tvornica
furnira
kao
plovni
objekat

Slika 1. — Ploveca tvornica furnira

snimljena u talijanskoj luci prije

nego $to je isplovila na svoje prvo
putovanje za Camerun.

Proizvodnja furnira u Italiji veo-
ma je razvijer.a grana prerade drva,
a Sto je opet uvjetovano razvijeno-
$¢u industrije namje$taja. Sirovine
za furnir veéim dijelom dobivaju
se uvozom trupaca egzota iz afric¢-

kih zemalja, §to, medutim, ne zna-
¢i da je time idealno rije$eno re-
dovito snabdijevanje preradbenih
kapaciteta. Ovaj je uvoz, naime, u
posljednje vrijeme podloZan raz-
nim utjecajima, kao $to su npr.:

restriktivne mjere koje vlade afric-
kih zemalja primjenjuju na izvoz
trupaca, zatim se na to nadovezuje
mukotrpan carinski tretman robe,
zakas$njenje u ispostavi dokumenta-
cije, smetnje izazvane cCestim obu-

Slika 2. — Glavna proizvodna hala s ljustilicom kao osnovnim strojem.
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Slika 3. — Sortiranje proizvedenog
furnira provodi se takoder najsu- . B et - .. _—
P vs ] Slika 4, — Transporter kojim prosu$eni furnir izlazi iz su$ionice.
vremenijom opremom.
stavama rada ($trajkovi) u proiz-
vodnji i transportu, sve skuplje vo-
zarine, vremenske nepogode i sl

Da bi koliko toliko osigurali
kontinuiranu proizvodnju i podmi-
rili svoju klijentelu, stru¢njaci poez-
natog proizvodaca furnira, firme
Alpi iz Modigliane (Italija), do$li su
na zaista originalnu ideju, koju su
nedavno i ostvarili, Brodogradili$te
u Raveni, po narudzbi i prema pro-
jektu firme Alpi, izgradilo je plov-
ni cbjekat, duljine 82, a Sirine 17
m, nosivosti 2.500 tona, na kojem je
locirana jedna od najsuvremenije o-
premljenih tvornica furnira, zaje-
dno sa skladiStem za trupce i go-
tovu robu i ostalim servisima. Tvor-
ni¢ka oprema je posljednja rije¢
tehnike na podrudju proizvodnje
furnira, a projektirana je posebno
za lokaciju na ovom plovnom objek-
tu.

Uz osnovnu opremu, tvornica ras-
polaze laboratorijima za komtrolu
kvalitete trupaca, odjeljenjem za des-
alinizaciju morske vode, eksperi-
mentalnom stanicom za ispitivanje

Slika 7. — Drustvene prostorije u vidu brodskog salona.
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svojstava dosada nepoznatih vrsta
afri¢kog drva, te radionicama za o§$-
trenje alata i za odrZavanje pogo-
na. Snabdijevanje elektricnom ener-
gijom osigurava pet elektro-genera-
tora, svaki jacine 280 KW.

Posebno je studirana i provedena
po svim odjeljenjima efikasna kli-
matizacija, podesena za uvjete trop-
ske klime, u kojim zonama dce se
ovaj objekt ¢esto nalaziti.

Proizvodni dio tvornice smjesten
je u unutras$njosti objekta, dok su

na vanjskoj palubi smje$tene kabi-
re za radnike i posadu, zatim bla-
govaonice, kuhinja, tehnicki i ko-
mercijalni ured, razne pomocne slu-
7be, te drustvene prostorije i bazen.

Funkcioniranje ove ploveée tvor-
nice zami$ljeno je tako da ce siro-
vinu, tj. trupce, preuzimati u afric¢-
kim lukama i odmah ih preradiva-
ju u furnir. Proizvederi funnir pre-
vozit ¢e se do Italije, odakle ce se
isporudivati yljelomiéno domacem

.POSTUPAK LAKIRANJA STOLICA
UV — POLIESTERSKIM LAKOVIMA

Tehnoloski postupci i tehnike la-
kiranja i ubrzanog su$enja lakira-
nih stolica, koji se danas primjenju-
ju u industriji stolica, sastoje se u
primjeni razli¢itih vrsta boja i la-
kova koje se nanose tehnikama u-
ranjanja, te zra¢nim i bezradnim
prskanjem. SuSenje lakiranih pred-
meta provodi se uglavnom u susio-
nicama gnijanjem i ventiliranjem
toplog zraka.

Poliesterski lak, namijenjen za o-
tvrdivanje ultravioletnim zracenjem,
sastoji se od smole, stirola fi senzi-
bilizatora. Otvrdivanje, odnosno po-
limerizacija, provodi se elektromag-
netskim zradenjem odredene valne
duzine. Za ovakav fotokemijski pro-
ces otvrdivanja, primjenjuju se je-
dnokomponentni j prozirni lakovi.

Njemacka tvrtka BASF Farben
— Fasern AG iz Hiltrupa, u surad-
nji s proizvodatem opreme za la-
kirnice HACKEMACK iz Detmolda,
S. R. Njemacka, razvila je novi pos-
tupak lakiranja stolica UV — poli-
esterskim lakovima.

Prema jznesenoj shemi (sl. 1), po-
stupak se sastoji od slijededih ope-
racija:

1. — Montirane stolice, eventualno

- prethodno obradene temelj-
nom bojom ili mocilom, dola-
ze na okretrau paletu ispred ka-
bine za prskanje, gdje se na-
nosi temeljni UV — poliester-
ski lak, koji moZe biti dvo-
komponentnj s otvorenim vr-
emenom do 24 sata ili jedno-
komponentni sa znatno 'du-
Zim vremenom upotrebe. Po-
tro$nja laka iznosi 160 . . . 180
gr po stolici. Trajanje opera-
cije lakiranja pode$eno je na
vrijeme takta od 0,75... 1,00
minute.

3. — Zona otvrdivanja u susionici
opremljena je s deset Philips-
ovih lampi, duZine 700 mm,
snage po 3 kW/12A. Stolica
dolazi na paleti koja rotira
izmedu dva niza lampi, kako
bi se §to bolje izvrsilo ozradi-
vanje svih dijelova stolice. O-

9 .

Slika 1. — Shema uredaja za lakiranje stolic
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(talijanskom) trziStu, a djelomic¢no
ée se izvoziti, s obzirom da Italija
i firma Alpi od ranije uspje$no pla-
sira svoj furnir na vanjska trzista.
U ovom sludaju radi se o furniru
koji je poznat pod komercijalnim
nazivom LERIEX, a proizvodi se
isklju¢ivo ljustenjem egzota.

Sam plovni objekt registrirar. je
u pomcrskim dokumentima pod na-
zivom Pietro Alpi, $to predstavlja
ime osnivaca firme ALPL

tvrdivanje traje koliko je vri-

jeme takta, tj. 0,75 do 1,0 mi-

nute.

Ugrijani povrsinski dijelovi

na oko 50 ... 600C ohladuju

se u zoni hladenja u vremenu

15 ... 2,0 minute, i dodatno

izvan su$ionice 2,25 ... 3,0

minute.

5.— U nastavku su postavljena 2
do 4 ru¢na radna mjesta za
brusenje temeljnog laka i ot-
prasivanje.

6. — Pobrusene stolice lakiraju se
besparafinskim jednokompo-
mentnim pokrivnim UV — po-
liesterskim lakom. Potro$nja
laka iznosi 120...150 gr po
stolici.

7. — Otvrdivanje pokrivnog laka
obavlja se u suS$iomici sa zo-
nom ishlapljivanja, suSenja
UV zrakama, pozicija 8, i hla-
denja, pozicija 9, kao $to je
ranije opisano. Su$ionica ima
za$titna vrata koja sprefavaju
da svjetlo UV lampi dopre do
radnika uz kabinu.
Lakiranjem UV poliesterskim
lakom mozZemo postiéi razli¢i-
te zavr$ne efekte, i to od pot-

2

a UV — poliesterskim lakom tvrtke HACKEMACK, SR
Njemacka. : -



Slika 2. — Pogled na dio uredaja za

lakiranje stolica s okretnim kruz-

nim paletama tvrtke HACKEMACK,
SR Njcemacka.

»WEINIG«
NA INTERBIMALL-u 76.

I ove ¢e se godine Tvornica strc-
jeva Michael Weinig KG predstaviti
svojim jproizvodnim programom na
INTERBIMALL-u 1976.

Izlozbeni program obuhvatit de
automate za izradu profila od ma-
sivnog drva glodanjem, radne S$iri-
r.e 140—300 mm i brzine pomaka do
oko 100 m/min, koji su izradenj na
bazi dugogodidnjeg iskustva i potpu-
nog poznavanja problematike ce-
tverostrane mehani¢ke obrade, a
namijenjeni su proizvodnjj letvica,
elemenata prozora, elemenata vrata,
elemenata namje$taja itd. (sl. 1).

Slika 1. — Razliditi profili izradeni
- na automatima Weinig

puno mat do visokog sjaja.
Cijena laka iznosi 4 ... 4,5 DM
/kg. Od vrsta drva, uz domace
listace, mogu se obradivati eg-
zota i borovina. Preporuca se
bojanje mocilima i temeljnim
bojama prije lakiranja, tako
da stolice dolaze na lakiranu
liniju potpuno osuene.

Kapacitet uredaja na shemi
iznosi 450 ... 600 lakiranih sto.
lica po smjeni. Za manji ka-
pacitet moZe se instalirati po-
lovina uredaja s jednom su-
$ionicom i kabinom za prska-
nje. Cijena jednostranog ure-
daja stoji oko 50.000 DM, a
dvostranog (prema shemi) oko
80.000 DM.

Uredaji za lakiranje i suenje
zauzimaju neto prostor oko
18X4 m (72 m2), §to je neko-

liko puta manje od klasiénog
postrojenja. Na liniji je anga-
zirano ukupno 6 radnika, i to
na posluzivanju i odlaganju
1, za prskanje laka 2 i za bru-
Senje laka 3 radnika.

Usporedujud¢i novi nacin laki-
ranja primjenom UV — poli-
estera u odnosu na ostale la-
kove i tehnike suSenja — o-
tvrdivanja, moZe se re¢i da
novi postupak ima neke pred-
nosti, a to su prije svega kva-
liteta obradene povrsine u sa-
mo dva nano$enja laka, zatim
kratko vrijeme suSenja koje
ubrzava cjelokupni ciklus iz-
rade, mali gradevinski pros-
tor i relativno jeftina pocet-
na investicija za postavljanje
uredaja.

S. Tkalec

Slika 2. — UNIMAT 25N

Slika 3. — HYDROMAT
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Novost je da Weinig svoje »UNI-
MATE« (14, 17, 22), te UNIMAT 25N
(sl. 2) izraduje serijski i da pose-
bno izveder. uredaj za pomak osi-
gurava kontinuirano kretanje (bez
zaustavljanja) obratka kroz stroj.

Najveéu kvalitetu obradene povr-
Sine postizu blanjalice Hydromat
25R i Hydromat 25N. To su stroje-
vi koji ostvaruju savr$eno kontinu-
irani pomak pomoc¢u hidrauli¢nog
uredaja (sl. 3).

Uz blanjalice velikog kapaciteta,
Weinig usavrSava i alate za obradu
drva i strojeve za njihovo bruserje.
Po prvi puta ée na INTERBIMA-

Slika 4. — Hidrauli¢no uévrééivanje
glave (Hydrokopf) na radnu osovinu
prije brusenja noZeva

LL-u biti prikazana hidrauli¢na
‘glava s noZevima. Steznje glave
na radnu osovinu vr$i se hidrauli¢-
ki, i to prije zavrSenog brusenja
nozeva, da bi se izbjegla greska
zbog ekscentri¢nog polozaja glave
u odnosu na radnu osovinu. Bru-
Senjem noZeva preciznom brusili-
com (Model Rondamat 911, sl. 4)
dovode se svi vrhovi u istu idealnu
kruznu putanju, te na taj nadin u
obradi povr$ine drva sudjeluju sve
ostrice.

D. B.

PROIZVODIMO:

GATER PILE

— dvostruko ozubljene,
obiéne, okovane, tvrdo
kromirane

KRUZNE PILE

— razne, iz krom-vana-
dium ¢&elika, tvrdo
kromirane

KRUZNE PILE
— sa tvrdim metalom

PRIBOR
— napinjagl | sl.

GLODALA

— svih vrsta | namjena
za obradu drva sa
plogicama iz tvrdog
metala i brzorezanog
celika

RUCNE PILE
— razne

Telex broj: 23-727
Telefon: 23506

Telegram: »Kordun«
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PROIZVODNJA I PROMET

IZ DRVNE INDUSTRIJE SRH

NEZADOVOLJAVAJUCI REZULTATI POSLOVANJA U 1975. G.

Za mnoge privredne grane, ne samo kod nas ve¢ i u Evropi i u svi-
jetu, protekla godina pro$la je u znaku ozbiljnih poremecaja. Deko-
njuktura ili tzv. »antiboom« situacija na trzistu diktirala je smanjeni
obim proizvodnje i gomilanje zaliha, §to se na kraju godine odrazilo
u opéenito slabom poslovnom efektu.

Drvna industrija mnogih zemalja, pa i nasa, nasla se medu prvima
na udaru nepovoljnih kretanja. Poslovno udruzenje i Vijeée grupcije
za drvnu industriju Privredne komore Hrvatske analizirali su poslova-
nje grane na razini Republike. Ocjene i gledanja saZeti su u vidu

skradenog prikaza koji slijedi.

Cak 70 OOUR-a iz drvne indus-
trije poslovalo je u toku 1975, g. s
gubicima, koji su na kraju godine
iskazani s iznosom od 220 milijuna
dinara, a cjelokupna proizvodnja
drvne industrije SRH znatno je za-
ostala u odnosu na prosjeénu go-
di$nju stepu rasta od 7% iz Cetiri
prethodne godine. Ukupni prihod u
grani drvne industrije za 23% je ni-
zi od onog cstvarenog u oblasti in-
dustrije i rudarstva i za 8% od
onog u Sumarstvu. Dohodak je ¢ak
nizi od realizacije u prethodnoj go-
dini (1974), a ostatak dohotka je
naprosto prepolovljen, jer su utro-
Sena sredstva imala indeks 116. Time
je dovedeno u pitanje pokriée ka-
mata na kredite i podmirenje osta-
lih zakonskih i ugovornih obaveza,
$to ée opet iziskivati pribjegavanje
skupim kratkoroénim kreditima i
prolongiranju dugovanja dobavlja-
¢ima. ;

Dohodak po zaposlenom u drv-
noj industriji iznosio je prosle godi-
ne tek nes$to preko 42.000 dinara,
$to je negdje na granici ekonomske
tolerancije, dok prosjedno ispladeni
osobni dohodak iznosi 2.435 dinara,
ili 13,6% manje nego u oblastj in-
dustrije i rudarstva, odnosno 8%
manje nego u Sumarstvu. Gotovo
jedna tredina wuposlenih u drvnoj
industriji (oko 13.000 radnika) ima-
lo je mjeseno osobna primanja is-
pod 2.000 dirara. Opca mepovoljna
kretanja svakako su se odrazila na
csiromasenje fondova zajednitke
potro$nje, a Sto ¢e svakako imati
negativan utjecaj na iomako nizak
standard zaposenih u ovoj grani.

MOGUCNOSTI USPJESNIJEG
PRIVREDIVANJA

Pored uvodno spomenutih wzro-
ka poslovr.og zaostajanja drvme in-
dustnije (ekonomska nestabilnost i

dekonjuktura u Evropi i Jugoslavi-
ji), od ranije je poznato da ovu gra-
nu veé godinama prate i odredeni
kroni¢ni nepovoljni uvjeti privredi-
vanja. To je u prvom redu pomanj-
izvora obrtnih

kanje dugoro¢nih

sredstva (u visini od najmanje 2
milijarde dinara), a ovome se na-
dovezuje konstantno rastuci rasko-
rak izmedu cijena sirovine, repro-
materijala i gotovog drvnog pro-
dukta, — te i ograni¢ene moguéno-
sti da na vanjskom trzi$tu konku-
riramo svojim proizvodima, poseb-
no kad se radi o polufinalnim i fi-
nalnim proizvodima.

Vijeée grupacija Privredne komo-
re Hrvatske za $umarstvo i preradu
drva, kao i granska poslovna udru-
Zenja, u nekoliko su navrata razma-
trali postojeée stanje i pokusali u-
kazati na putove koji vode izlasku
iz krize. Mjere koje bi mogle pozi-
tivno djelovati u tom smislu mogu
se kategorizirati u dvije grupe. U



prvu grupu svrstat ¢emo one koje
se mogu smatrati kao pripadajuce
kompetenciji same grane, a u dru-
gu grupu one koje se populanno na-
zivaju »pomod¢ izvanac.

Unutrasnje rezerve oduvijek i u
svim krizama bile su one za koji-
ma se posegnulo kao majpristupac-
nijim i »neiscnpnim« vrelom sred-
stava i mogucnosti. Vijeée grupaci-
ja i u ovoj situaciji u prvom redu
poziva OOUR-e u drvnoj industri-
ji SRH da preispitaju mogudénosti
aktiviranja unutra$njih rezervi ra-
dj postizanja vi$eg stupnja racional-
nosti 1 ekonomi¢nosti pri koriste-
nju sirovinama, repromaterijalima i
financijskim sredstvima u procesu
proizvodnje i prometa.

Organiziranje i povezivanje na ra-
zini cjelokupnog $umsko-preradi-
vackog kompleksa treba takoder u-
smjeniti u pravcu zdravijeg i sta-
bilnijeg privredivanja. Dosada su
formirane poslove zajednice $umar-
stva i drvne industrije u Bjelovaru
i Rijeci, te Poslovni sistem za Sla-
vonsko-baranjsku regiju. U Gors-
kom kotaru formirana je sloZena
organizacija od dva OUR-a drvne
industrije, a 55 proizvodnih organi-
zacija i EXPORTDRVO osnovali su
Poslovnu zajednicu proizvodnje i
prometa. Uskoro se ocekuje neke
vrsti zaokruZenja poslovnog pove-
zivanja u okviru Republike, $to ce
se realizirati osnivanjem republi¢-
ke Poslovne zajednice S$umarstva,
prerade drva i prometa drvnim pro-
izvodom i papirom, sa sjeditem u
Zagrebu. Za olekivati je da e sva
ova povezivanja medusobnih cjeli-
na pripomoéi rje$enju brojnih pro-
blema, kako u $umanstvu tako i u
drvnoj industriji.

Cijene sirovina, nazalost, su jo$
uvijek kamen spoticanja izmedu $u-
marstva i drvne industrije. Sumar-
stvo se ponajce$ce smatra prikra-
éenim, a preradivacdi se Zale da im
se cijene »nabijaju«. Vijeée grupaci-
ja zato predlaze da se cijene sirovi-
nama formiraju ovisno o realizira-
nim cijenama piljene grade, odnos-
no polufinalnih i finalnih proizvo-
da, u izvozu i tuzemstvu, s time da
se kao osnov uzmu tro$kovi prera-
de na najproduktivnijim preradbe-
nim pogonima u Republici. Na taj
bi se nadin postiglo najsvrsishodni-
je usmjeravamje sirovina u one pre-
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radbene kapacitete kamo po svojim
kvalitetama i pripadaju, tj. funnir-
ska oblovina i$la bi tvornicama fur-
nira, $el<trupci bi odlazili u tvorni-
ce $per-ploca, a pilanska oblovina
preradivala bi se na pilanama. Ako
se dozvoli da za ovakav pristup
reguliranju pitanja cijena nije rani-
je bilo povoljne »klime«, u sada$-
njim uvjetima samoupravnog spo-
razumijevanja ito je provedivo i je-
dino ostvarivo rjesenje.

Izvoz trupaca iz ranije se posta-
vlja na diskusiju pred raznim foru-
mima, te se trazi njegova zabrana.
Posebno je to u posljednje vrijeme
kriti¢no s jasenovim trupcima, tako
da pilane ne mogu udovoljiti potra-
7nju u jasenovoj piljenoj gradi mi
u izvozu ni za tuzemme potrebe.
Vijeée grupacija i ma posljednjim
sastancima zalagalo se za zabranu
izvoza jasenove oblovine, ali se pos-
tavlja pitanje: zar je zbilja potre-
bna neka mjera u tom pogledu od
vi$ih instanci, kad se to sve mozZe
posti¢i i samoupravnim dogovara-
njem izmedu $umarstva i njegovih
OOUR-a proizvodaca ove robe s je-
dne strane i OOUR-a preradivaca
s druge strane. Jasno, i kod ovoga
treba uskladiti onaj financijski (de-
vizni) interes jednih i drugih, a $to
predlozene mjere za reguliranje oi-
jena (iznesene u prednjem poglav-
lju) predvidaju i omogudavaju.

U nastavku osvrnut demo se na
neke vanjske faktore koji su od bit-
nog utjecaja na privredivanje u drv-
noj industriji:

Izvozna stimulacija. Poznato je
da je drvna industrija pretezno ori-
jentirana na izvoz, te je prema tome
izvozni instrumentarij od bitnog u-
tjecaja na mjezino poslovanje. Pre-
ma sada$njem stanju proizvodnih
tro$kova, te cijena na domadem i
vanjskom trZi§tu, postojeéa izvozna
stimulacija ne osigurava mi koli¢ins-
ko nj strukturno izvrSenje izvoznog
plana, a koji predvida izvoz final-
nih proizvoda iz SRH u vrijednosti
od 507,6 milijuna, te polufinalnih i
pilanskih proizvoda u vrijednosti od
604,6 milijuna dinara u 1976. godini.
Zato se predlaZe da bi izvoznu sti-
mulaciju trebalo povedati od sadas-
njih 14,6% na 21% vrnijednosti izvo-
za, $to po grupama proizvoda iz-
gleda ovako: da se za izvoz namje-
§taja odobri 149,7 milijuna, za
15.000 m3 hrastove piljene grade 100

milijuna, za 1 milijun m2 furnira
24,8 milijuna, za 200.000 m2 parketa
20 milijuna i za 2000 m3 drvenih plo-
¢a 8 milijuna, $to ukupno iznosi
302,8 milijuna-dinara i»vozne stimu-
lacije.

Obzirom da drvna industrija iz-
vozom Vlastitih proizvoda rjeSava
brojne ostale probleme (uvoz repro-
materijala, opreme i djelomi¢no si-
rovina), to bi ovoj grani trebalo o-
moguditi da ulazi u dugoroéne ko-
operacijske poslove i da razvija os-
tale oblike ekonomskih odnosa s
partnerima iz inozemstva.

Kreditiranje redcvne proizvodnje
i plasmana drvenih proizvoda treba-
lo bi takoder odlu¢nije i dugoro¢ni-
je rjeSavati. Vijece grupacija PKH
smatra da bi u tu svrhu trebalo o-
sigurati 2 milijarde dinara. Ujedno
se trazi da se izvrsi konverzija krat-
koroé¢nih u dugoroéne kredite u visi.
ni cd mjihova 30% koni$tenja u pro-
$loj godiri.

Prosirenje prodajnog prostora ta-
koder spada u bitne uvjete uspjes-
nijeg poslovanja drvne industrije,
posebno kada je rije¢ o plasmanu
namje$taja, jer su sadasnji kapaci-
teti daleko ispod stvarnih potreba.
Ovdje se podjednako ima u vidu i
opcenito pro$irenje trgovatke mre-
Ze, kako u zemlji tako i u inozem-
stvu. No investiranje u nove prodaj-
ne prostore, koje je za ovu granu i
dosada bilo financijski te$ko izvo-
divo, sada je postalo jo$ teZe obzi-
rom na obavezu plaéanje depozita
na neprivredne objekte. Vijede gru-
pacije stoji na stanovi$tu da drvnu
industriju treba osloboditj upladiva-
Lja ovog depozita, kako bi se olak-
Salo investiranje u mnove prodajne
objekte i time unaprijedio plasmar..

Porez na promet u sadagnjoj visi-
ni predstavlja kod nekih drvnih
proizvoda osjetno ogranitenje plas-
mana. Vijee grupacija zato pred-
laZe ida osnovnj porez kod namjes-
taja od 8% moze ostati, ali da se
snizi za 50% stopa republi¢kog i
opéinskog porgza. Takoder bi tre-
balo sniziti porez za gradevnu sto-
lariju i drvme podove, tako da bi
stopa poreza iznosila 15%, §to se
Smatra realne-odrzivim.



U TOKU JE

USKLADPIVANJE PLANOVA RAZVOJA DO 1980. GODINE
U REPRODUKCIJISKOM KOMPLEKSU SUMARSTVA
I INDUSTRIJE ZA PRERADU DRVA SRH

U Sumarstvu, drvnoj industriji te
industriji celuloze i papira u toku
je uskladivanje planova razvoja do
1980. g. Prve razrade uskladivane
su na nivou regija, a zatim su od-
govarajuéa poslovna udruzenja iz-
vr$ila usporedbe za sve tri grupaci-
je, a ocjenu o tome donijela su i
Vijeéa grupacija ovih organa pri
Privrednoj komori Hrvatske, odnos-
no radne grupe koje su formirane
za ovu svrhu. Obzirom na vaznost
zadatka, kao i meduovisnost plani-
ranja u ovim grupacijama, informa-
ciju o toku wuskladivanja i proble-
mima nastalim s tim u vezi dajemo
za sve tri grupacije, a prema poda-
cima Delegtaskog vjesnika br. 15.
0. g.

SUMARSTVO

Radna grupa ocjenjuje da je plan
uzgoja Suma ispod dosadasnjih
mogucénosti i potreba reprodukcije
radnih organizacija u S$umarstvu,
§to ne odgovara mi potrebama raz-
voja industrije za preradu drva.
Stovise, predloZeni plan uzgoja $u-
ma vodi stagnaciji, pa ¢ak i smanji-
vanju poSumljivanja, njege Suma i
podizanja plantaza.

Pri tom se naglasava da bi se uz-
goj morao kretati u okviru prosje-
¢ne godi$nje stope rasta cd 4 posto,
koja je data nacrtom plana razvoja
$umarstva Jugoslavije. Isto tako da
je drustvenim planom Republike
nuzno stvoriti uvjete za prosirenu
reprodukciju u $umarstvu, jer ra-
dne organizacije nisu u stanju fi-
nancirati privodenje napustenog ze-
mljista i krS$a proizvodnji drveta.

Nadalje, radna grupa smatra da
se [proizvodni potencijali sadas$njih
privrednih $uma dovoljr.o i racio-
mnalno ne koriste sadagnjim nadimom
eksploatacije i programima razvoja
sjete, $toiznacdi da.bi sjeCa morala
postepenot:porasti ‘na4,7 milijuna
kubnih: metara bruto:mase u 1980.
godini, tj; oko 19%; i to ne sjeCom
zrelih 1 dozrijevaju¢ih; Suma mnego
intenzivnim proredivanjem i njegom
mladih i rsrednjodobnih: . §uma.

U strukturi proizvodnje Sumskih
proizvoda, nuZno je povecatj proiz-

vodnju tankog i prostornog drva,
a posebno celuloznog, na visiniu pr-
ogramiranu dugoro¢nim razvojem
$umarstva Republike od 1,320.000
m3, tj. za 80% viSe od planovima
OUR-a predvidenog rasta, jer to
trazi preradivadka industrija i una-
predivanje (prirasta drvhe mase.
Zbog postojanja veéeg broja medo-
voljno dskoni$tenih pilana, radna gr-
upa predlaze da se me planira izvoz
oblovine, a da se izvoz prostornog
tankog drva smanjuje ovisno o to-
me kako se razvijaju kapaciteti za
njegovu preradu u celulozu i ploce.

Takoder je zapaZeno da su u
struktuni predvidenih investicija ni-
sko pcstavljena biolo$ka ulaganja
i gradnja $umskih komunikacija.
Radna grupa pledira da se bioloska
ulaganja (prosirena reprodukcija) i
gradr.ja komunikacija programiraju
sa 60 posto vlastitog udjela i 40 po-
sto bankarskih kredita, Gime ée se
povecati ulaganja u uzgoj i zastitu
$uma. Osim toga, samoupravnim
sporazumom s drvnom industrijom
treba regulirati osiguranje potreb-
nih deviznih sredstava za uvoz opre-
me, posebno one za izvlaenje j pri-
jevoz $umskih proizvoda, te za na-
bavku rezervnih dijelova.

DRVNA INDUSTRIJA

Radna grupa za wuskladivanje
srednjorotnog plana razvoja drvne
industrije smatra da proizvodnja
trupaca u razvojnom programu $u-
marstva mora biti osnovica za raz-
voj pilanske prerade. Pri tom pro-
grame proizvodnje piljene grade va-
lja uskladivati ma regionalnoj razi-
ni, vodedi raduna o velidini jzgrade-
nih pilanskih kapaciteta i raspolozi-
voj sirovini u regiji. Radna grupa
takoder smatra da mema mj eko-
nomskog ni stru¢nog opravdanja da
se podiZzu novi kapaciteti, s obzirom
na veé poznatu dispropordiju pilana
i raspolozive sirovine (zato treba
obustaviti daljnji izvoz trupaca).

Bududi da je ograniavajuéi fak-
tor koriStenja (kapaciteta furnira
nedostatak sirovine, prioritet treba
dati rekonstrukcijama postojeéih
tvornica, a u iznimnim sluéajevima

i¢i ma podizanje novih objekata.
Uvozna bi sirovina morala biti sa-
mo dopuna, a ne i baza za takve
kapacitete, jer treba radunati da ce
zemlje izvoznice trupaca graditi
vlastite preradivacke pogone i da de
time presahnuti izvor sirovine,

Kako klasi¢ne drvne asortimane,
tj. masivno-drvo (piljenu gradu) i $p-
er-ploe u proizvodnji namjestaja,
gradevinarstvu i ostalim podrugji-
ma primjene postepeno zamjenjuju
ploce iverice, to se doslo do zaklju-
¢ka 'da sada$nja proizvodnja ovih
plo¢a mije dovoljna za podmirenje
ni sadasnje a jo§ manje perspektiv-
ne potro$nje. Zbog itoga se smatra
da u Hrvatskoj treba i¢i na gradnju
dvaju novih kapaciteta iverica, i to
jednog na sjeveru a drugog na ju-
gu SR Hrvatske, svaki s godi$njom
proizvodnjom od 60.000 m3.

Sto se namje$taja ti¢e, radna gru-
pa smatra da je ograniavajudi fak-
tor proizvodnje domace trziste, n.o
da moguénosti izvoza nisu dovoljno
iskori$tene. Kod proizvodnje vrata i
prozora, ¢imi se da je, s obzirom
na kapaditete u drugim republika-
ma, planiran previsok mivo proizvo-
dnje. Predvidena ulaganja su, doda-
je radna grupa, iznad objektivnih
mogudénosti i treba ih svesti na ra-
zumnu mjeru — uz povecanje vlas-
titog udjela investicija.

INDUSTRIJA CELULOZE
I PAPIRA

Radna je grupa preporucila da
grupacija $umarstva dade bilancu
proizvodnje prostornog drva za ke-
mijsku preradu, te da se na osnovi
studije izradi amaliza o kori$tenju
drvnih otpadaka za tu preradu. Is-
to tako da OUR- u toj djelatnosti,
po primjeru kombinata »Beliscex,
izrade sa $Sumarstvom dugorocne sa-
moupravne sporazume o cpskrbi si-
rovinom.

Inade, radna grupa podrzava pro-
gramiranu strukturu proizvodnje
kojom se osigurava specijalizacija
i podjela rada. Takva ocjena odno-
si se na asortiman »Beli$¢a«, tvorni-
ce u Plagkom, delni¢kog »Li¢a« i
Tvornice papira u Rijeci. Zagrebac-
koj tvornici papira, €iji se razvojni
program preklapa s »BeliS¢em, i
tvornicom u Plaskom, sugerirano je
da svoj proizvodni asortima uskladi
s programom razvoja graficke in-
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dustrije u Republici, koja je pretez-
no locirana u Zagrebu.

Radna grupa smatra da je potre-
bno programirati gradnju novog ka-
paciteta bijeljenje sulfatne celuloze
od 150.000 tona na bazi li§cara, i to
na podru¢ju srednje Hrvatske. O-
cjena je radne grupe da OUR-i ne-
maju zatvorenu konstrukciju izvora
ulaganja, te da vlastiti udio od 19
posto mije dovoljan za realizaciju
plana razvoja. Zato je preporuceno
da jo$ jedanput izvr$e analizu vlas-
titih financijskih moguénosti, udru-
Zivanja sredstava poslovnih pantne-
ra, kreditiranja domadih banaka i
inozemnih zajmova.

U skladu s tim ocjenama radnih
grupa, te stavovima Republicke rad-
ne grupe za koordinaciju planira-
nja u tim djelatnostima, uéinjen je
pokusaj preko OUR-a, osnovnih pri-
vrednih komora i drugih zaintere-
siranih za novo uskladivanje plano-
va razvoja. Nakon §to je sluzba Vi-
jeca grupacija PKH za $umarstvo i
preradu drva dobila drugu razradu
razvojnih planova OUR-a, bilo je
shvatljivo da nisu uslijedile bitnije
promjene u odnosu na prvu razra-
du tih dokumenata, osim na podru-
Gju sisadke regije.

Zato je Vijeée grupacija, sa Cla-
novima grupacija za §umarstvo, dr-

POSLOVNI SISTEM SUMARSTVA,
INDUSTRIJE ZA PRERADU DRVA I PROMETA OSIJEK

Radne organizacije $umarstva, in-
dustrije za preradu drva i prometa
Slavonije i Baranje nedavno su pot-
pisale samoupravni sporazum O u-
druzivanju rada i sredstava na na-
¢elima Ustava SFRJ i SRH, ite kon-
gresnih rezolucija o potrebi povezi-
vanja rada i sredstava.

Akcija zapoleta na ovom planu
datira od 24. XII. 74, kada je Pred-
sjedni$tvo konferenicje SKH Zaje-
dnice opdina Slavonije i Baranje
pokrenulo inicijativu za $ire pove-
zivanje rada i sredstava, te, u vezi
s tim, formiralo posebnu radnu gru-
pu zajedno sa Savjetom za Sumar-
stvo 1 drvnu industriju Privredne
komore Osijek.

Ova radna grupa izradila je cje-
lovit elaborat s nizom ekonomsko-
tehnic¢kih i socijalnih pokazatelja o
stanju Sumarstva, industrije za pre-
radu drva i prometa Slavonije i Ba-
ranje, koji je sluzio kao polazni ma-
terijal.

U lipnju 1975. izraden je predna-

crt, a potom i nacrt Samoupravnog -

sporazuma o udruZivanju u Poslov-
ni sistem kao osnova za razmatra-
nje u OOUR-a, OUR-a i sloZenim
organizacijama udruZenog rada i
donosenje odluka o pristupanju o-
vom sistemu.

Glavni ciljevi, interesi i zadaci u-
druzivanja u Poslovni sistem 3$u-
marstva, industrije za preradu drva
i prometa — Osijek, kao $to je vi-
dljivo iz samoupravnog sporazuma,
jesu:

1. Zajedni¢ko programiranje raz-
voja (srednjorocno i dugoroéno) na
bazi uskladivanja sirovinske baze
Sumarstva, industrije za preradu
drva i prometa,

2. Zajednitko ulaganje na bazi
uskladenih programa razvoja,

3. Zajedni¢ko ulaganje domacih
sredstava i stranog kapitala u cilju
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povecanja nivoa materijalne osnove
1 zadovoljavanja potreba domacdeg i
inozemnog nivoa.

4. Razvoj lovne privrede i lovnog
turizma,

5. Medusobna podjela rada kroz
zajednic¢ki Poslovni sistem radi $to
veée specijalizacije, koja ¢e biti bit-
na pretpostavka trajnije, sadrzaj-
nije i komplementarnije integracije
svih ekonomskih. tehnologkih i soci-
jalnih resursa proizvodnje i razvi-
Janja novih samoupravnih odnosa
rtla kojima ¢e podivati poslovni in-
eres.

. 6. Zajedni¢ko istrazivanje trzi§ta
i jedinstveni nastup na domadem i
inozemnom trzi$tu,

‘7. Uglio u stvaranju i funkcionira-
nju zajedni¢kog bankarskog sistema,

8 Organiziranje i izgradnja zaje-
dni¢kog sistema informiranja i do-
kumentacije,

.. 9. Razvijanje znanstveno-istraziva-
¢kih i projektnih sluzbi, te njihovo

povezivanje s drugim odgovaraju-

¢im strué¢nim institucijama,

10. Programiranje i obrazovanje
kadrova za potrebe sistema,

11. Zajedni¢ko dogovaranje s dru-
$tveno-politi¢kim zajednicama i od-
govarajuéim samoupravnim intere-
snim zajednicama oko razvojnih
programa, zapoS$ljavanja, osposob-
ljavanja kadrova, iskori$¢ivanje raz-
vojnih moguénosti i drugih pitanja
od interesa za drustveno-polititke
zajednice i Sistem.

Osnivac¢ka skupstina Poslovnog si-
stema $umarstva, industrije za pre-
radu drva i prometa Osijek odrza-
na je 22. III. 1976. u Osijeku. Sis-
temu su pristupile 24 radne or-

vnu industriju i industriju celuloze
i papira, te radnim grupama triju
grupacija, odluéilo da se postupak
uskladivanja planova obnovi, u na-
mjeri da se tt-planovi $to realnije
ocijene u samoj bazi — sa stajali§ta
izvora financiranja investicija, mo-
guénosti plasmana, nabavke sirovi-
na i sl. Uz to potrebno je utvrditi
zajedni¢ke interese na razini grupa-
dija i proizvodno-prometnih cjelina,
te s vie paznje ocijeniti razvoj priv-
redno medovoljno razvijenih podru-
¢ja, s obzirom ma sirovinsku osnovi-
cu i razmje$taj kapaciteta industri-
je za preradu drva i na zaposljava-
nje radne snage.

ganizacije s podrucja Slavonije i Ba-
ranje s ukupno 103 OOUR-a i
17.800 zaposlenih.

Iz materijala o ekonomskim po-
tencijalima ¢lanica Sistema, vidljivo
je slijedede:

Clanice sistema iz oblasti Sumar-
stva raspolazu s ukupnom povrsi-
nom pod $umama 247.996 ha (poda-
oi za 1975. god.) $to iznosi 16% od
ukupnih $umskih povr$ina drustve-
nog sektora u SRH.

Ukupan fond drvne mase iznosi
44736000 m3, od cCega na hrast
otpada 48,5%.

Prema podacima za 1975. god,
struktura netto raspolozZive sirovi-
ne za sjecu iznosila je kako slijedi:

FilL 50.000 m3

Pilanska oblovina 282.000 m3

Tanka oblovina 109.000 m3

Prostorno celulozno

drvo 162.000 m3

Ogrjevno drvo 267.000 m3
Ukupno: netto mase 870.000 m3

U usporedbi s ukupnom prosje-
nom masom SRH, na &lanice Siste-
ma Osijek otpada cca 30%.

Starosna struktura $uma uglav-
nom se kreée od 21 do 80 god., na
$to otpada oko 63,4% ukupne povr-
$ine obrasle $umama. .

Otvorenost $uma iznosi 2,46 km
$umskih komunikacija na 1000 ha
povrS§ine pod Sumama, $to je za
7,90 viSe od prosjeka u SRH, a zna-
tno ispod evropskog prosjeka.

Industrija za preradu drva budu-
¢eg Sistema u 1975. god. od vaznijih
proizvoda preizvela je:



193.000 m3
14.000 m3

172.000 kom
811.000 m
42,000 m3
45,000 m3

a) piljene grade

b) furnira

c) gradevne stolarije
(prozora i vrata)

d) parketa

d) ploca iverica

f) ostalih ploca

g) garniturnog
namjestaja

h) elemenata moderne
kuhinje

22,000 gar.

99.000 kom
i) Zigica 95.000 sanduka
j) papira 138.000 t

Za 1975. god. ¢lanice sistema bile
su u potpunosti podmirene potreb-
nim sirovinama za furnir i ljuste-
nje, dok je pilanska prerada, izuzev
one koja preraduje tanku oblovinu,
bila podmirera s oko 90 svojih
potreba.

Iste godine formirao se suficit u
trupcima za furnir i lju$tenje oko
10.000 m3, te prostornog i celuloz-
nog drva oko 60.000 prostornih me-
tara.

Sumarstvo Slavonije i Baranje
plasira na konvertibilno trzi$te oko
40.000 m3 pilanskih trupaca i tanke
oblovine, te oko 140.000 pr. m pros-
tornog drva wukupne vrijedrosti
oko mil. dinara.

TRZISNI INFORMATOR

Proizvodnja iverica u Svedskoj iz-
nosila je 1974. godine 993.000 ma3.
U 1975. godini dos$lo je do smanje-
nja za 1%%, iako su proizvodni ka-
paciteti povedani na 1,300.000 ms3.
Ove godine bit ¢e pustene u pogon
dvije nove tvornice, koje ¢e proiz-
vodne kapacitete povecati na uku-
pno 1,480.000 m3. (TL. 2. 4. 1976)

* % %

Uvoz funira u Francusku dosti-
gao je 1975. godine koli¢inu od
29.965 tona, $to je za 444% manje
nego prethodne godime. Od zemalja
koje snabdijevaju francusko trZiste
furnirom vrijedno je spomenuti Ga-
bon 8.578 tona (—54,9%), Portugal
3.659 tona (—16,8%), Kongo 2.920
tona (—52,0%), Italija 2.693 tone
(—16,0), SR Njemacka 2.188 tona
(—1,5%).

Istovremeno Francuska je izvezla
17.868 tona furnira, od toga u SR
Njemacku 5.960 tona (— 22,6%),
Benelux 2.747 tona (— 28,3%), Dans-
ku 1915 tona (— 8,2%), Vel. Brita-
niju 1.737 tona (— 41,5%)%) i Nizo-
zemsku 1.342 tona (— 39,4%).

Sadasnja trzi$na situacija u fur-

niru krece se na bolje, premda dosta
sporo, §to ne daje osobitih izgleda

za postizanje boljih cijena . Proiz-
vodnja se jo§ uvijek nastavlja ved
otprije usporenim tempom. (TL. 23.
3. 1976)

Industrija za preradu drva ovog
podrué¢ja oko 27,5/ svojih gotovih
proizvoda u tuzemnoj prodaji oba-
vlja putem vlastite trgovacke mre-
7e, dok oko 22,5/ realizira putem
drugih trgovackih kuca.

U izvozu plasira se oko 10% preko
vlastite trgovacke mreze a 90% pu-
tem drugih izvoznih kuca. Pritom
preko Exportdrva, Zagreb, u tuzem-
noj prodaji realizira se oko 25%, a
u izvozu oko 50°/e gotovih proizvoda.

0Od osnovnih sirovina s ovog po-
drudja u izvoz se plasira oko 45.000
m3 piljene grade i 4.000 m3 furnira.

Sto se ti¢e osnovnih pokazatelja
poslovanja ¢lanica Sistema za 1975.
god., oni su slijededi:

1. ukupan prihod

2. utro$ena
sredstva

3. ostvareni
dohodak

. dohodak po
zaposlenom

. ukupna
amortizacija

. razlika realiza-
cije (dobit)

5.252.000.000,00
3.654.000.000,00
1.598.000.000,00
89.700,00
294.000.000,00
254.000.000,00

Situacija s drvom listaéa u SR
Njemackoj pocetkom godine ovako
se mozZe okarakterizirati:

Hrastova oblovina vrlo je tra-
Zena, bukova manje. Veliki interes
vlada za oblovinom jasena.

Od pilj ene grade traZi se pro-
su$ena roba, a posebno hrast i bu-
kove bo¢nice, koje postizu dobre ci-
jene, jer se predvida da bi u toku
1976. godine moglo do¢i do pomanj-
kanja ove robe.

Cijene franko pilnana: hrastova
grada (prosu$ena) 900—1000 DM, pa-
rena bukova grada A 380—400 DM,
A/B 280—300 DM, jasenova grada
A 750 DM, B 550—600 DM, javor A
500—600 DM, B 300—350 DM. (TL
31. 1. 1976)

* ok %

Ameri¢ke Sperplode u toku sije-
¢nja ponovo su poskupile za 2—5
dolara: klasa Interior AD od 1/4
cola 160 (ranije 158) dolara, od 1/2
cola 250 (246) dolara i 3/4 cola 322
(317) dolara — sve FAS.

Klasa AA, ovisno o debljni, pro-
daje se po 240, 330 i 402 dolara (pre-
ma ranijim 238, 326 i 397 dolara).

Potraznja $perploéa na ameri¢-
kom trzi§tu u porastu je, a primje-
éuje se i ozivljavanje interesa od
strane evropskih kupaca. Za period
veljata-oZujak ugovoreni su znadaj-
ni poslovi.

U ocekivanju je poveéani izvoz u
Englesku nakon $to je doslo do

Kao $to je wvidljivo iz gornjeg pri-
kaza, ¢lanice Sistema raspolaiy zna-
tnim sirovinskim resursima i pro-
izvodnim potencijalom koji mogu
svojom osnovnom aktivnoscu zaje-
dnickog dugoro¢nog programiranja
razvoja i unapredenja proizvodnje
sirovine, prerade i prometa u okvi-
ru Samoupravnog udruzivanja rada
i sredstva povecati dohodak i aku-
mulativnost po jedinici uloZenih
sredstava kao svoj konalni rele-
vantni ailj.

Na kraju treba istaéi da je Sis-
tem otvorenog tipa, §to se vrlo do-
bro vidi iz ¢lana 10. Sporazuma koji
glasi: »Poslovni sistem Sumarstva,
industrije za preradu drva j prome-
ta je otvoren za sve organizacije u-
druZenog rada istog ili sli¢nog pred-
meta djelatrosti, nezavisno od nji-
hova sjedista, ako za to imaju inte-
resa i prihvate odredbe ovog Spo-
razuma po postupku i na nacin ka-

ko je to utvrdeno njihovim samo-
upravnim opéim aktima, ovim Spo-
razumom i zakonima.«

Franjo Halusek, dipl. inZ.
dopisni ¢lan Urednis$tva
¢asopisa »Drvna industrija«

napustanja tzv. Kanadskog kluba
(Canadian club) od strane mekih bri-
tanskih uvoznika. Naime, ¢lanovi o-
vog kluba uzivali su neke premije
za vjernost, buduéi da su se ¢lans-
tvom u Klubu obavezali da ¢e samo
uvoziti ovu robu iz Kanade, ali su
mnogi negodovali kad su Kanadani
nedavno povisili cijene debljim plo-
¢ama za 10—15%. (TL 31. 1. 1976.)

* * %

Svedski izvoz piljene grade é&eti-
njaca bio je u 1975. godini znatno
nizi nego u prethodnoj godini, §to
ilustriraju tabelarni podaci u nas-
tavku:

1974.

2,200.000
1,183.000
650.000
775.000
701.000
520.000
1,101.000  803.000

7,130.000 5,145.000

(izvoz iskazan u m3)

1975.

1,506.000
783.000
541.000
570.000
566.000
376.000

Zemlje

Vel. Britanija
Nizozemska
SR Njemacka
Danska
Francuska
Spanjolska
Ostale zemlje

Ukupno:

Poletkom ove godine, potraz-
nja Svedske robe nesto je pojacana,
a cijene Cvrste, uz ocekivanje no-
vih povi$enja kod nekih sortimena-
ta, kao npr. kod robe 44x100. Evo
nekih podataka o cijenama: jelo-
vinaU/S 600 kruna/ms3, stolarska
grada 570-580 kruna/mS3. '
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V klasa 475-500 kruna, VI Kklasa
375 do 400 kruna. Borovina U/S
675700 kruna. Izvoznici odbijaju
sklapanje ugovora s obavezama da-
lje od drugog kvartala. Pilanari.
posebno oni iz juznih predjela Zale
se na pomanjkanje oblovine. (TL
27. 3. 1976.)

Smanjivanje proizvodnje $per-pio-
¢a u Japanu obrazlaze se kao po-
sljedica teske trzis$ne situacije.

Naime, udruZenja proizvodaca
$per-ploc¢a doslo je do zakljucka da
su opadanje potro$nje ovog artikla
u zemlji i ograni¢ena mogucnost u
izvozu poprimili takve razmjere da
se izlaz vidi jedino u privremenoj
ili stalnoj obustavi proizvodnje u
cca 30”0 proizvodnih kapaciteta.

Djelomi¢no (10%) ostvarenje o-
vog plana zatvaranja nekih tvornica
u toku je. Ujedno se ispituju mo-
guénosti otvaranja novih trzi§ta za
japanske $per-ploce, $to je veé da-
lo neke ohrabrujude rezultate. (TL
23. 2. 1976.)

L

Austrijski izvoz piljene grade &e-
tinja¢a bio je u toku 1975. tek ne-
znatno niZi nego prethodne godine,
te se moZe smatrati kao uspjesan s
obzirom na izrazito lo$u trzi$nu si-
tuaciju i osjetljiv pad izvoza kod
ostalih izvoznika ove robe.

Evo podataka o austrijskom iz-
vozu po zemljama u m:

pocetkom godine kao prilicno po-
voljna. Potraznja bukove grade
odvija se u zadovoljavaju¢im raz-
mjerima, a cijene »boljoj robi« do-
stizu i 350 do 400 DM — franko
pilana po ms3. Stanovite partije ove
robe nedavno su otpremljene u Spa-
njolsku i Vel Britaniju. Kod ispo-
ruke za Vel. Britaniju, cijene su
snizene za 5-10 DM po m3, jer se
vodilo ratuna o nedavnom padu
Lstg.

Hrastovina je vrlo trazena i
cijene su joj u laganom porastu.
Posebno je traZena u industriji na-
mjestaja.

Stanje na trzi§tu parketa o-
cjenjuje se kao lose, te je i proiz-
vodnja zasad ograni¢ena. (TL 3. 3.
1976.)

Poveéanje cijena i stroza disci-
plina plaéanja kod izvoza u Italiju.
U Trstu su 25. 3. 0. g., u okviru Jug.
Talijanskog komiteta za drvo, raz-
motreni aktuelni problemi izvoza
drvnih proizvoda iz Jugoslavije u
Italiju.

Italija 2,004.071 1,968.729 — 18
SR Njemacka 198.626 317.865 + 60,0
. Jugoslavija 185.696 70.871 — 61,8
Svicarska 113.299 62.041 — 45,2
Jugo-tranzit 74.827 132.002 + 76,4
Trst-tranzit 63.006 32.500 — 484
Nizozemska 48.191 44.293 — 8,1
Gréka 14.438 18.645 + 29,1
Francuska 4.122 6.850 + 66,2
Belgija 4.000 2.329 — 420
Madarska 4.032 2.743 — 32,1
Ostali 281.304 218.310
Ukupno: 2,795.623 2,877.168 — 395

Pocetak ove godine bio je u znaku
aktivne potraznje. Izuzetak je tali-
jansko trzite, zbog nesredenih pri-
vredno-politi¢kih prilika u ovoj ze-
mlji i nestabilnosti lire.

Registriran je takoder povedani
interes za robu koja preko Jugosla-
vije odlazi zemljama Bliskog istoka,
ali austrijski pilanari nisu zadovolj-
ni cijenama koje se nude za ovu
robu.

Povoljno se ocjenjuje tok poslo-
va s SR Njemackom i Nizozems-
kom, gdje je doslo do stanovitog
povecanja cijena.

Povoljne prodajne moguénosti
grade izazvale su pritisak na oblo-
vinu, kojoj se cijene u posljednje
vrijeme ovako kreéu: Gornia Aus-
trija 785-870 Sch po m3, Koruska
760-850 Sch, Stajerska 730-810 Sch i
u Tirolu 810-950 Sch. (TL 10. 2. 1976.)

2

Proizvodno-prodajna situacija lis-
tatéa u SR Njemackoj ocjenjuje se
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U vrlo otvorenoj i dokumentira-
noj razmjeni misljenja, obje strane
Komiteta slozile su se da je kons-
tantno slabljenje pozicije lire kao
medunarodne plateZzne valute jedan
od osnovnih uzroka gubljenja inte-
resa jugoslavenskih izvoznika za ta-
lijansko trziste. Jugoslavenska dele-
gacija na istom je sastanku najavi-
la skoro povedanje cijena koje de,
prema pojedinim vrstama robe, ici
od 22 do 30%. Talijanska delegacija
primila je ovu majavu kao oprav-
danu, premda ocekuje da bi u ko-
naénoj verziji povecanje moglo biti
nesto nize.

S jugoslavenske strane takoder su
najavljene stroze mjere kod placa-
nja, te da ¢e svaki zakljuCeni po-
sao morati biti pracer. izdavanjem
bankovnog kreditnog pisma. (TL 2.
4. 1976.)

% % %

Poslovni rezultati drvne industrije
Finske u toku 1975. godine bili su
vrlo slabi. Proizvedeno je samo
3,400.000 m3 piljene grade (prema
7,80.000 m3 u prethodnoj godini).

Izvoz piljene grade iznosio je
2.500.000 m3, prema 4.300.000 m3 u
1974. godini. U vrijednosnim poka-
zateljima, izvoz 1975. godine iznosio
je samo 1000 milijuna finskih ma-
raka (prema 2.1000 milijuna u 1974.
godini).

Ocjene za 1976. godinu svode se
na lo3e izglede pilanske proizvodnje
da osigura potrebnu koli¢inu oblo-
vine, unato¢ znatnom poveéanju ci-
jena. (TL 13. 1. 1976.)

DRVNO TRZISTE U ITALIJI

Prema vijestima koje prenosi TE-

‘LEXLEGNO od 11. 3. 1976, stanje

na talijanskom drvnom trZi$tu po-
kazuje znakove koji zabrinjavaju i
podsjeéaju na 1973. godinu.

Zalihe kod uvoznika ocjenjuju se
kao skromne, jer veleprodaja te in-
dustrija i maloprodaja povlace pri-
licne koli¢ine robe. Nabavke iz ino-
zemstva odrzavaju se na dosta viso-
koj razini.

Poslovni krugovi u dilemi su da
nadu »tolku ravnoteze« izmedu re-
alne potrosnje i trke za gomila-
njem robe. Nabavke kojima je svr-
ha da napune skladi$ta prije pos-
kupljenja, odnosno da se sve ma-
nje vrijedni novac pretvori u vrije-
dne zalihe, smatraju se logi¢nom
poslovnom politikom u sada$njem
trenutku. Stoga su opravdana stra-
hovanja da ce ovakva orijentacija
tal. trgovine drvnim proizvodima

ponovno dovesti do pretjerivanja i
pometnji na trzi§tu sa svim prate-
¢im $tetnim posljedicama za potro-
Sade, a i za proizvodale, tj. snab-
djevade ovog trzista.

Nastavak privredne nestabilnosti,
uz neobuzdana inflaciona kretanja
i konstantan pad nacionalne valute,
osnovni su uzroci prijeteéeg pore-
mecaja. Tako se veé desilo da je
Exportles povukao svoju prvu po-
nudu za Italiju, baziranu na 750 lit
za 1 dolar, i najavio nove pregovore
na bazi osjetno vedih cijena.

Najavljuju se nove cijene i jugo-
slavenskoj robi. Jasenova grada veé
je skuplja za 12%, a o¢ekuju se no-
ve cijene za-Hrastovinu, bukovinu
i ostale jug. drvene proizvode.

Jasno, sve se ovo dovodi u vezu
sa_ slabljenjem pozicija lire, ali se
i bez tog elementa smatra oprav-
danim stanovito korigiranje jug.
cijena na -wiSe.



IZLOZBE 1 SAJMOVI

17. NACIONALNI SAJAM POKUCSTVA
PARIZ 15—19. SIJECNJA 1976.

Na ukupnom izloZber.om prosto-
ru od 70.000 m2, uz sudjelovanje 670
izlagaca iz Francuske, prezentiran
je nacionalni namjestaj: stilski, rus-
tikalni, moderni sobni, te kuhinjski,
vrtai 1 kupaonicki.

Obiljezje izlozbe bili su uglavnom
poslovni i strué¢ni kontakti koji su
omogudili iscrpno informiranje o
pojedinostima vezanim uz izloSke,
dok je propagandnog materijala bi-
lo vrlo malo.

Najbrojniji su bili izlagadi stil-
skog namjestaja, koji su prikazali
sve poznate stilove regionalnih fran-
cuskih karakteristika. Bio je to cje-
lovit presjek francuske proizvodnje
s konkurentnom ponudom, namije-
njen domacdim potrosacima, te izvo-
ZU.

Zapazeno mjesto’ zauzima stilski
namiestaj;*kojem: je osnova masiv-
no drvo, a:vanjska obrada varira
u izvedbi od grube zavr$ne povrsin-
ske do: vrle: visoko: kvalitetne obra-
de. Nadalje, kao i ve¢ ranije, trazen
je mamjeStaj s povriinskom obra-
dom antiknog efekta, 1mLtac1]a sta-
rih povr$inskih prevlaka onecisce-
nja, o$teéenja od udaraca i sl.

To su Cesto izvedbe iz vockarica,
naglasene ili zasjenjene teksture,
najce$ée naravne boje i povrSinski
obradene poluzatvorenim porama.

Isti¢u se takoder izvedbe proizvo-
da od masivnog drva s izrazito po-
,1ednostavljenom vanjskom obra-
dom, ali i Jednostavmh ¢vrstih kon-
struktivnih rjeSenja, s namjernim
neto¢nostima u izradi, $to se ocitu-
je grubom zavrénom oblikovnom
doradom i kvalitetnom povr$inskom
obradom.

Slika 1.
stilu sa zamjenjivim okvirima sje-
dala

— Stolice u rustikalnom

Kod pokuéstva takozvane visoke
kvalitete, gdje je osnova masivno
drvo ili furnirane povrsine, zastup-
ljeni su bili proizvodj i garniture
stilova LOUIS XIIT — XVI, NAPO-
LEON, EMPIRE, RUSTIQUE, RE-
GENCE i dr. Kolekcije tih izlozaka
uvijek iznova zadivljuju savrSen-
stvom i profinjeno$éu izrade, te sve
vedim ozivljavanjem odredenog pr-
venstva odavno stecenog estetskim
dometom.

Ipak, paZljivijim promatranjem
otkrivaju se razni novi detalji u
izradi, koji su rezultat suvremene
tehnologije, adekvatnih tehnoloSkih
rjeSenja ili primjene novih materi-
jala. Manje su zastupljeni, ali se
namecu, proizvodaci koji upotre-

bom specijalnih neuobicajenih ma-
terijala traZe svoj plasman na odre-
denom trziStu koje se povodi za
modom.

Na primjer, za sjedeée garniture
plohe se furniraju biranim vrstama
furnira izradenog iz dijela zilista,
obraduju mnaroditom povrsmskom
obradom, wisokim efektom sjaja.
Neki proizvoda¢i povrSine ploha
oplemenjuju crnim, zlatastim bOJa-
ma, u debelim SIOJev1ma nanesenim
gmbo, prirodno patinastog efekta,
a u kombinaciji s mjedenim i alu-
minijskim materijalima.

Keramicke plocice i dalje nalaze
veliku primjenu kcd stolova i osta-
lih radnih ploha, ali u cijelom spek-
tru oblika i kvaliteta keramike.

Aktualno mjesto na izlozbi imao
je (5000 m2) suvremenj namjesta],
kome je prostor bio i najposjeceni-

IzloZeni nmamje$taj ostavlja uti-
sak namje$taja buduénosti, smjelih
je kreacija i kombinacija materija-
la. O¢ita je primjena lakih metala,
kromiranih, eloksiranih i u inoks-
-obradi, gdje je to osnovni materi-
jal, konstruktivni, a drvni element
ga samo oplemenjuje ili je, pak, drv-
na konstrukcija dijelom oblozena
metalima, staklom, pleksijem, ska- -
jem i drugim umjetnim materijali-

Slika 2. — Ormar dvokrilni izraden
od tre$njevog drva u stilu Louis XV
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Slika 3. — Blagovaonic¢ka garnitura u rustikalnom stilu izradena od
hrastovine

ma. Kod tapeciranih formi tezi se
najveéoj mogucoj jednostavnosti i
komponibilnosti, gdje je osnovni
oblik predmeta doveden do funkci-
onalne estetike eliminacijom suwvis-
nog. NajzapaZenija su rjesenja spa-
vacih soba koja se jo§ samo doima-
ju futuristi¢ki, jer krajnje funkcio-
nalna oprema sasvim sigurno veé
ima potrosace.

Nadalje ,velik je broj manjih pro-
izvodaca sjedeéih garnitura, seljac-
ko-ladanjskog pokuéstva, djecjeg
namje$taja, te galanterije i sitnog
komadnog namjestaja.

Medu ovima, neki francuski pro-
izvodadi kooperiraju i s pojedinim
jugoslavenskim proizvoda¢ima ma-
sivnog namjes$taja, primjerci kojih
su ovdje bili izlozeni. (Cjelokupni
francuski uvoz namjes$taja dosegao
je svotu od 1 milijarde i 211 miliju-
na franaka za devet prvih mjeseci
u 1975. godini).

Sluzbeni bilten Sluzbe za cijene
od 1. X 1975. objavio je rjeSenje o
povedanju cijena za proizvodace na-
mjes$taja i stolica, koje se moze pri-
mjeniti na nove modele, a krece se
u visini od 3 — 4,5%, ovisno o vrsti
namjestaja.

NA 5. INTERBIMALL-u U MILANU

22. do 29. svibnja 1976.

TECAJ ORGANIZACIJE »UNIDO« ZA 30 ZEMALJA
U RAZVOJU

U prvom redu treba dati objasnje-
nje da je pojam UNIDO kratica
engl. naziva United Nations Indus-
trial Development Organization. To
je ustvari Odsjek OUN za industrij-
ski razvoj zemalja u razvoju.

Tecaj koji je u maslovu najavljen
nosi pro§ireni naziv: Struéni tecéaj
o kriterijima za izbor strojeva za
obradu drva, a odrZat ¢e se u pala-
¢i Afrika Milanskog sajma u vre-
menu od 22, do 26. svibnja 0. g. u
sklopu 5. Interbimall-a (Internacio-
nalni bienale strojeva i opreme za
obradu drva).

Predvidene su ove teme: piljenje;
suenje; furnirske plo¢e i furnir;
opéa postrojenja; namje$taj i oko-
vi; stolanija opcenito; lakiranje i li-
jq;:iljemje; tehni¢ka kontrola proiz-
voda.

Prof. ing. G. Giordano rukovodit
¢e tecajem i koordinirati sve njego-
ve aktivnosti.
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U tecaju ée sudjelovati 30 zemalja
u razvoju koje je predlozio UNIDO
u suradnji s ACIMALL-om (Udruze-
nje talijanskih proizvodada stroje-
va i opreme za obradu drva).

Na tecaju ¢e glavne referate odr-
7ati ovi predavadi: ing P. Belletti,
ing. M. Bermani, N. Brandi, ing. G.
Cecchi, ing. G. Della Torre, Dr. Gre-
cchi, fng. A. {Mottadelli, (ing. A.
Schiavo i dr I. Slodyk.

Program predvida takoder obila-
zak raznih industrija i grupne sus-
rete u toku INTERBIMALL-a.

Za pohvaliti je inicijativa ACI-
MALL-a od kojeg je potekla ideja
da se u Italiji, u Milanu, odrZi ova-
kva stru¢na manifestacija svjetskog
znacaja.

Tako iz ove akcije talijanski pro-
izvodali strojeva mogu odéekivati
odredenih poslovnih rezultata, ov-
dje se u prvi plan stavlja unaprede-
nje tehnologije obrade drva.

Na preostalih 20.000 m2 izloZzen je
kuhinjski, kupaonicki, toaletni j vrt-
ni namjestaj.

Osjetna preokupacija tih proizvo-
daca jest daljmja 'dotjeranost unu-
tra$nje funkcionalnosti elemenata
maksimalnom prostornom upotreb-
ljivo$éu. Kao i uvijek, bilo je pojave
nekih novih materijala.

Ovdje je zapaZena pojava Kluba
sedam francuskih proizvodaéa kuhi-
nja (BCF). Klub si je postavio za
cilj da upozori potrosace, da je BCF
kompetentan i u svemu izjednacen
sa stranim proizvodadima, i dapace
u svom djelokrugu rada obuhvaca
i aktivnosti.od istraZivanja, projek-
tiranja, informiranja do opremanja.
Srednji i veéi kompleti pokudéstva
tih proizvodada odgovaraju 'svim
potrebama potro$aca, a znatan broj
odabranih boja, oblika i funkcija
omogudéuje da se personalizira sva-
ka prodaja, sac¢uvavsi pri tom indi-
vidualnj karakter opreme koji mo-
ra biti osiguran svakom kupcu.

Kod vrtnog namje$taja demon-
strirar, je majvi§i domet povrinske
obrade sjajnim poliesterom.

Lj. Brigki

Gradonacelnik Milana Dr. A. Ani-
asi, priredit ée za sudionike tedaja
posebr.o primanje i isporucit im
dobrodoslicu grada domadina.

EDICIJE HANNOVERSKOG
SAJMA

Za Hannoverski sajam 1976. (od
srijede, 28. travnja do &etvrtka 6.
svibnja) Messe — AG Hannover i
odgovarajuéi struéni savezi izdaju
17 Cetverojezi¢nih struénih prospe-
kata u ukupnoj nakladi od oko
400.000 primjeraka.

Struéne prospekte mogu zaintere-
sirani besplatno zatraziti od De-
utsche Messe — und Ausstellungs-
-AG, Abt. 213, 3000 Hanrover 82.

Prospekti su izi§li pod naslovom:
»Tehnika povrinske obrade«, »Para
i toplina«, »EXPOCLIMA '76«, »Pro-
blem otpadaka, njihovo uni$tavanje
i iskori$c¢ivanje«, »Alatic, »Pogonska
tehnika« itd:.



NOVE KNJIGE

Doc. Dr Boris Ljuljka:

POVRSINSKA OBRADA DRVA I
DRVNIH MATERIJALA, Zagreb
1975, skripta.

Izdava¢: SIZ odgoja i usmje-
renog obrazovanja $umarstva i drv-
ne industrije SRH, Zagreb.

Format A-4, 239 s., crteza i dija-
grama 136, podataka literature 102.

sPovr§inska obrada drva je umi-
je¢e kojim se meka svojstva drva
naglasavaju i poboljsavaju, a druga
priguduju, da bi taj, Covjeku uvijek
drag materijal, ukrasio njegovu oko-
linu...« Cvo je ulomak s pocetka
skripta, a ovom misli protkana su
gitava sknipta, pa i tada kada se
govori o nadomjescima i imitacij-
skim postupcima uvijek je podcrta-
na prava vrijednost drva. Materija
ove edicije je podijeljeno u 14 po-
glavlja:

1. Opéenito o povriinskoj obradi
drva, namjena i svojstva za$titnih
estetskih prevlaka.

2. Materijali za povr$insku obradu
i njihova tehnolo$ka svojstva.

3. Ispitivanje tehnolo$ko-eksploa-
tacijskih svojstava materijala za po-
vr$insku obradu.

4. Fizikalni i kemijski osnovi tvor-
be prevlake.

5. Pripremanje povrsine.

6. Metoda nano$enja lakova.

7. Sudenje i otvrdivanje prevlaka.

8. Brusenje lakiranih povrsina.

9. Usjajivanje povrsine.

10. Tehnolodki procesi povrSinske
obrade drva.

11. Imitacijska obrada drva i drv-
nih materijala.

12. Specijalne tehnologije povr$in-
ske obrade drva.

13. Gredke kod povrSinske obrade.

14. Organizacija proizvodnog pro-
cesa u povr§inskog obradi.

U prvom poglavlju’ obradeno je:
— Povijesni razvoj povrSinske ob-
rade drva; — Drvo sa stanovi$ta po-
vriinske obrade; — Namjena i svoj-
stva za$titnih estetskih prevlaka; —
Dekorativna svojstva prevlaka.

U drugom poglavlju obradeni su:
— Materijalj za pripremnu obradu
povisine; — Prozirni i neprozirni
filmogeni materijali; — Pigmenti;

— Otapala i razredivacdi; — Omeksi-
vadi ili plastifikatori; — Materijali
za 'kona¢nu obradu stvrdnutih fil-
mova; — Medusobni utjecaji ljepi-
la i materijala za povrSinsku obra-
du.

Treée poglavlje sadrZi saZete pri-
kaze metoda za: — Ispitivanje ma-
terijala za povrSinsku obradu prije
nano$enja; — Ispitivanje materija-
la za vrijeme nanoSenja i Ispitivanje
otvrdenth lakova.

U ¢etvrtom poglavlju izneseno je:

— Kva$enje i razlijevanje; — Reo-
loSka gvojstva materijala; — Adhe-
zija lakova na drvu; — Interakcija

drva i materijala za povr$insku o-
bradu i Unutrasnja naprezanja.

Peto poglavlje obuhvaca: — Bru-
Senje; — Cetkanje; — Izbjeljivanje;
— Mocenje; — Zapunjivanje pora i
nano$enje temeljnih kitova.

U Sestom poglavlju posvedena je
paznja metodama nano$enja lako-
va, pa je obradeno rucr.o nano$enje,
pneumatsko $trcanje, bezratno Str-
canje, nanosenje valjcima, nalijeva-
njem i drugim metodama.

U sedmom poglavlju izneseni su
klasi¢ni procesi otvrdivanja i inten-
zifikacije otvrdivanja raznim vrsta-
ma zracenja, kao i ostali postupci.

U osmom i devetom poglavlju
iznesena je tehnologija obrade fil-
mova s detaljnim obrazloZenjem
procesa poliranja,

U desetom poglavlju iznesena je
sustina osnovnih tehnolo$kih proce-
sa obrade razli¢itim materijalima i
tehnikama.

U jedanaestom, dvanaestom i
trinaestom poglavlju razradene su
specijalne tehnologije i gre$ke kod
povrsinske obrade.

Cetrnaesto poglavlje posveceno
je opremi i organizaciji radnih mje-
sta, problemu konvejerizacije i au-
tomatizacije u povrsinskoj obradi
i za$titi na radu.

U cwvim skriptama prvi put je
sakupljena i iznesena cjelokupna
materija povr$inske obrade, $to o-
moguduje studentima sagledavanje
cjelokupne problematike, a strué-
nom kadru u drvnoj industriji mo-
7e posluziti kao vrijedna literatu-
ra.

Buduéi da se radi o prvom izda-
nju, u skriptama su i neke tiskarske:
pogreske, no za iste je autor izradio
i ispravke. Vjerovatno de u slijede-
éem izdanju biti posvedena jos ve-
¢a paznja tipi¢nim tehnoloskim pro-
cesima povrdinske obrade.

Vrijedna paznja je i akcija Samo-
upravne interesne zajednice, koja je
financirala izdavanje ovih skripa-

ta.
St. B.

»GLASNIK ZA SUMSKE POKUSEc,

knjiga 18 — Sveudiliste u Zagrebu,
Sumarski fakultet — 1975. god.

U ovom broju objavljeni su slije-
deéi radovi:

Dr Stjepan Bertovié:
Ekologko-vegetacijske znatajke oko-
liSa ZaviZzana u sjevernom Velebitu

Prof. Dr Dusan Klepac:
Funkcionalna zavisnost debljinskog
prirasta o asimilacijskoj povrSini
kod obicne jele

Dr DPuro Raus:
Vegetacijski i sinekolo$ki odnosi
Suma u bazenu Spadva.

Iz podruéja eksploatacije i prera-
de drva iznose se rezultati radova
slijedeéih istraZivanja:

M. Biffel: Spektrofotometrijsko
i plinsko-kromatografsko ispitivanje
furfurala« — str, 77—122.

Vaznost furfurala u drvnoj indu-
striji lezi u tome, $to se on ekono-
mi¢no mozZe proizvoditi iz detanizi-
ranog drva. IzluZzeno hrastovo drvo
sadrzi 10—13%, a kestenovo 9—11%
furfurala u suhoj tvari. Ekonomski
se stvarno od toga moZe iskoristiti
30—35% sadrzanog furfurala.

Autor ma bazi izvrSenog pokusa
ccjenjuje prikladnost obih metoda
za utvrdivanje furfurala, te zaklju-
¢uje da plinsko-kromatografska is-
pitivanja mogu ukazati na sirovinu
(porijeklo) iz koje je odredeni fur-
fural dobiven.

Sam furfural se danas mnogo ko-
risti za dobivanje umjetnih smo-
la, a preraduje se u sintetsko-organ-
skoj kemijskoj industriji maroéito
za dobivanje nylona.

S. Bojanin: Istrazivanje potro-
$ka vremena kod smolarenja crnog
bora francuskom metodom« str.
125—211.

Proizvodnja smole iz crnog bora
u nasoj zemlji iznosi godi$nje 2.000
t smole, od cega je 500 t terpentin-
skog ulja j 1.500 t kalofonija. Kako
se smolarenje ovdje vrsi uglavhom
francuskom metodom, to su i istra-
zivanja potro$ka radnog vremena
bazirana na tome.

Autor analizira sve radnje od pri-
premnih i glavnih do zavr$nih kroz
dvije godine na vi$e objekata. Raz-
likuje osnovno te hnolosko
vrijeme i pomodéno vrije-
me, koja ukupno ¢ine operativ-
no vrijeme,

Iz svih podataka izradunane su
srednje vrijednosti utro$ka vreme-
na i mjihove koleracije. Pri utvrdi-
vanju normi valja uzimati u obzir:
broj bjeljenica na stablu, nagib te-
rena, medusobnu udaljenost staba-
la i visinu bjeljenica od tla.

F. 8.
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U ovoj rubrici objavljujemo sazetke vazaijih ¢lanaka koji su objavljeni u najnovijim
brojevima vodeéih svjetskih ¢asopisa s podru¢ja drvne industrije. Zbog ograni¢enog prostora
ove preglede donosimo u veoma skra¢enom obliku. Medutim, skreéemo pozornost citateljima
i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzeéima i osobama, da smo ‘@ stanju na
zahtjev izraditi po uobi¢ajenim cijenama prijevode ili fotokopije svih ¢lanaka koje smo
ovdje prikazali u skrac¢enom obliku. Za sve takve narudzbe ili obavijesti izvolite se obra-
titi UredniStvu &asopisa ili Institutu za drvo, Zagreb, Ul. 8. maja 82.

634.0.824.86:632.0.862.2 — Deppe, H.
J.. Problemc bei der Verbindung
von Holzwerkstoffen mit anderen
Materialien (Problemi kod spaja-
nja drvenih plo¢a s drugim mate-
rijalima). Holz als Roh - und Werk-
stoff, 33 (1975), 8, 313-319.

Najstariji oblik spajanja kod drve-
nih proizvoda sastoji se u medusob-
nom lijepljenju dijelova drva u
plocasti proizvod. Problemi s tim u
vezi mogu se nadalje promatrati
kao rijeseni. Daljnji vazan oblik sp-
ajanja drvenih proizvoda s drugim
materijalima sastoji se u spajanju
s ultrapasom, folijama ili furniri-
ma. U Sirem smislu ovdje se moze
ubrojiti i oplemenjivanje impregni-
ranim papirima ili lakiranje.

Razli¢iti su takoder i specifi¢ni
zahtjevi ovih postupaka oplemenji-
vanja na plo¢e nosace. Postavlja se,
naime, pitanje da li se kao do sada
i u buducénosti ovi zahtjevi mogu is-
puniti standardnim tipom iverica?
Cini se da u tom pogledu za na-
mje$taj i unutarnju ugradnju zna-
tno bolje moguénosti nudi srednje
tvrda vlaknatica. Za primjenu u gra-
devinarstvu, nedovoljno hidrofobira-
nje plo¢a predstavlja ozbiljan pro-
blem. Kod pojedinih vrsta opleme-
njivanja udinjen je znacajan tehni-
¢ki napredak, $to je u ¢élanku obra-
deno. Mogucnosti spajanja drva s
umjetnim masama u obliku sendvié
plo¢e iverica — pjenasti materijal,
zbog tehnic¢kih i ekonomskih pro-
blema, neée se u dogledno vrijeme
mocdi koristiti. Spajanje drva s anor-
ganskim materijalima u obliku ive-
rica vezanih cementom moglo bi, uz
ispunjenje odredenih pretpostavki,
otvoriti nova podruéja primjene.

634.0.832.286:634.0.8248 — Deppe,
H. J.: Ermittlung der Besténdigkeit
von Holzmontageverleimung durch
Kurzpriifverfahren. (Ocjenivanje po-
stojanosti lijepljenih drvnih kons-
trukcija uz pomo¢ kratkih testova).
Holz als Roh — und Werkstoff, 33
(1975), 11, 411-414.

Vedina poznatih $teta nastalih kod
lijepljenja drva za gradnju uzroko-
vane su gre$kama u lijepljenju. Po-
red uvjeta rada, od velikog znaca-
ja su i svojstva ljepila za montaz-
na lijepljenja. Podudarnost izme-
du rezultata dobivenih kratkim po-
kusima i rezultata dobivenih izla-
ganjem utjecaju vremena na slobo-
dnom prostoru nije do sada zado-
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voljavajuéa. Nasuprot tome, predlo-
Zeni su postupci koji realisti¢no si-
muliraju prirodne uvjete. Ti uvjeti
su demonstrirani u novo razvijenom
kanalu za simuliranje vanjskih u-
vjeta u Saveznom uredu za ispitiva-
nje materijala — Berlin (BAM). Do-
biveni rezultati u ovom postupku
sadrZze povedani stupanj sigurnosti i
dozvoljavaju mogucénost daljnjeg
diferenciranja unutar pojedinih gru-
pa ljepila. Ovo je naroc¢ito vazno za
ispitivanje kombinacija ljepila, kod
kojih su pojedine komponente raz-
licito opterecéene.

63408629 — Cziesielski, E.:
Beton mit Fasern aus Holz. (Beton
s drvnim vlaknima). Holz als Roh
57 nd Werkstoff, 33 (1975), 8, 303—

U ¢lanku je dan kratki pregled o
pojedinim vrstama betona na bazi
vlakana drva, njihova proizvodnja i
svojstva. Na osnovu postojanosti
drvnih vlakana i njihova djelova-
nja na matricu cementa, izveden je
zaklju¢ak da se mineraliziranjem
drvnog iverja gube tipi¢na svojstva
korozije drva.

Mineraliziranjem se oznadava pos-
tupak dovodenja vlakanaca drva u
stanje da su oni otporni prema bio-
loskim i meteoroloskim utjecajima,
te vatri, kao $to to mineralni gra-
devni materijali normalno jesu,

Na kraju su prikazana podruéja
primjene za betone na bazi drvnih
vlakanaca.

63%.0.862.2:634.0.824.875 - Koschke,
E.: Die Wirtschaftlichkeit der HF —
Vorwiarmung von Spanevliesen in
der Spanplattenproduktion (Ekono-
miénost predzagrijavanja natresnog
tepiha visoko frekventnom strujom
u proizvodnji iverica), Holz als Roh
—3(1)12nd Werkstoff, 33 (1975), 8, 297

Industrijski primijenjeni postupak
predzagrijavanja natresnog tepiha
ispred etazne pre$e u tvornici ive-
rica utjece, u odnosu na postupak
bez predzagrijavanja, na znatno po-
vedanje kapaciteta natresne stanice
i preSe kod iverica debljine veée od
16 mm. Ekonomiénost novog pos-
tupka, koji karakterizira skradenje
procesa prolaza, povecava seé uste-
dom na materijalnim tro$kovima.
Apsolutna ekonomi¢nost HF—zagri-

javanja odredena je uvjetima poje-
dinog slucaja, ve¢ prema tome da li
se radi o novoj investiciii ukupnog
postrojenja ili investiciji za rekon-
strukciju postojeéeg postrojenja, a
takoder i uvjetima trzista za ive-
rice.

634.0.862.2 — Hutschneker, K.
Neuere Entwicklungen auf dem
Spanplattengebie (Noviteti na pod-
ruéju iverica). Holz als Roh — und
Werkstoff, 33 (1975), 10, 57—364.

Unato¢ mnogostranih nastojanja
posljednjih godina, nije se uspjelo
drvo kod proizvodnje iverica u zna-
tnijoj mjeri nadomjestiti otpacima
poljoprivrednih kultura ili vlakna-
stom sirovinom iz smeéa. S razli¢i-
tim uspjehom pokusano je, takoder
kod proizvodnje iverica ograni¢eno
otpornih na vremenske utjecaje, fe-
nol-formaldehidna ljepila zamijeniti
drugim organskim lijepilima kao
$to su malamin — karbamid — for-
maldehidna, sulfitni otpadni lug,
izocijanat — formaldehidna i tanin
— formaldehidna ljepila. Iverice kod
kojih je kao vezivo upotrebljen ce-
ment proizvode se sada na indu-
strijski na¢in. U Americi se iverice
za gradevinarstvo proizvode opet
od iverja velike povrsine, kako bi se
postigla bolja &vrstoéa. Pokusi s o-
rijentiranjem iverja i vlakanaca ta-
koder su se pokazali uspje$nim.
Proizvodnja srednje tvrdih vlaknati-
ca znatno je porasla. Mnogobrojna
ispitivanja odnose se na kontinui-
ranu proizvodnju iverica postupkom
plodnog pre$anja. Pritom se priti-
sak i toplina na beskonaénu &eliénu
traku prenose, ili preko transport-
nih valjéanih lanéanika ili &eli¢nih
ploca, ili, pak, preko stacionarnih
grija¢ih ploca, koje su snabdjevene
oblogama za smanjenje trenja. No-
vitet predstavlja takoder i proizvo-
dnja tankih iverica u obliku pake-
ta, kod ¢ega limovi izmedu pojedi-
nih matresnih_tepiha sluZe kao ot-
pornici. I ovdje se kao i kod prija-
$njih postupaka radj o starim spo-
znanjima, koje su, uz pomo¢ mo-
dernih pomagala, u stvarnosti mo-
dificirane.



Kombinat ,Belisce”

RENOMIRANI PROIZVOBDAC DRVNIH PALETA

U na$oj privredi i transportu nema ni do da-
das organizirane i masovne primjene paletizacije.
Narodito zaostajemo u medusobnoj razmjeni pa-
leta u odnosu na druge, pa i susjedne zemlje.

Prema ocjeni, u Jugoslaviji ima u transportnoj
manipulaciji oko milijun i po paleta, od kojih
samo jedna Cetvrtina standardnih.

Nestandardne palete ne mogu se zajednicki
rabiti i razmjenjivati, §to je suprotno sustini pa-
letnog sistema u domadem i medunarodnom pro-
metu. Raznovrsne nestandardne palete uzrok su
sporom razvijanju tehnolo$kog procesa paletnog
lanca. Tu ¢injenicu potvrduje podatak da se svega
oko jedan posto od ukupne koli¢ine roba trans-
portira na paletama.

Prema ocjeni, u nasoj se zemlji godi$nje pro-
izvede cca 200 — 300.000 komada paleta, pri ¢emu
je angazirano nekoliko proizvodnih pogona, medu
kojima vidno mjesto zauzima i Kombinat »Be-
lise« — Belisce.

Velika tradicija, stru¢na radna snaga, moder-
na strojna oprema i izvori vlastitih sirovina
otvorili su siguran put specijalizaciji u proiz-
vodnji paleta po JUS-u i narudzbi kupaca.

Po Zelji narudioca, izraduju se standardne i
atestirane drvene palete, §to omoguduje veliku
primjenu u tuzemnom i inozemnom Zeljezni¢kom
i cestovnom trasportu. Prema zacrtanom proiz-
vodnom programu, Belis¢e uglavnom proizvodi
slijedece vrste drvenih paleta:

— ravna drvena paleta JUS DF 8.020
— drvena paleta za burad, tipa VS-B
— dvostrana kranska drvena paleta, tipa VS-B3

SVE VRSTE DRVENIH PALETA
KOMBINAT

beliscce
BELISCE

— ravna drvena boks paleta, tipa VS-9
— kao i niz raznih paleta po zahtjevu i zelji
narucioca.

Prednost je svakako upotreba standardnih pa-
leta, koje mose oznaku JZP (Jugoslavenska zajed-
nica za paletizaciju). Taj znak predstavlja ujedno
i kvalitetu i upotrebljivost paleta.

Standardne palete za razmjenu, kako nato-
varene tako i prazne, prevoze se besplatno na
prugama JZ i u medunarodnom transportu iz-
medu svih zemalja ¢lanica Evropskog paletnog
pula, u koji su uklju¢ene i Jugoslavenske Zeljez-
nice.

Kombinat »Beli$ée« sudjeluje i na raznim iz-
lozbama i medunarodnim sajmovima s ekspona-
tima paleta, a po potrebi daje i svoje strucne sa-
vjete proizvodnim i drugim poduzeéima koja zele
modernizirati uskladi$tenje i transport suvreme-
nom paletizacijom.

Treba ocekivati da de vertikalno povezivanje
i integracioni procesi, te novi odnosi izmedu pro-
izvodnje i transporta, utjecati na racionalizaciju
transporta i manipulacije sirovinama i robom.

Za vjerovati je da transportna poduzeca Zele
da se roba transportira na paletama, ali proiz-
vodnja, izgleda, nije osposobljena da tu akciju
prihvati.

Suvremeni nadin uskladi$tenja i transporta
roba vazan je faktor nastojanja modernizacije
i ekonomiénog poslovanja. Paletizacijom se olak-
Sava te$ki fizi¢ki rad i omoguduje vedi obrt trans-
porta od proizvodaca do potrosaca.

Franjo Strok

proizvodi
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Hidrolux — Lak boje koje se razrjeduju vodom

Organska otapala nalaze se u velikom
postotku u sredstvima za povr$insku za$titu
ili obradu drva, metala, betona, zidnih povr-
Sina, Stamparskih boja. Ona omogudavaju
proizvodnju tih sredstava i manos na povr-
$inu u tekudem stanju. U organskim ota-
palima otapaju se smole, otapalima je mo-
guce podeSavati pojedina svojstva lakova i
lak boja. Kad otapala izvrse svoju ulogu u
procesu proizvodnje, a kasnije nanosa na
Zeljenu povr$inu — ona postaju balast koji
se uklanja su$enjem.

U premaznim sredstvima oko 609/, za-
uzimaju otapala. Poku$ajte si zamisliti —
koliko ih dnevno odlazi u atmosferu iz la-
kirnica, tiskara i drugih mjesta potro$nje
svih vrsta boja i lakova. To je samo u magoj
zemlji preko 100.000 tona otapala. U da-
nasnjoj, a u bududénosti jo§ vedoj energet-
skoj i naftnoj krizi, to su gubici neprocje-
njivih posljedica. Njihov uvoz znatno optere-
¢uje bilancu zemlje, ali jo§ teZze nas pogada
¢injenica §to organska otapala ugroZavaju
zdravlje ljudi, zagaduju radnu atmosferu,
degradiraju okolinu, a uzrodnici su brojnih
pozara u industriji i obrtu.

Struénjaci s podruéja proizvodnje umjet-
nih smola i sredstava za povr§insku obradu
iz tehnickih, ekonomskih i ekolo$kih razlo-
ga traze rje$enje da skupa, deficitarna, ne-
zdrava i lako zapaljiva organska otapala za-
mijene VODOM. Na tom problemu radi se
u svijetu ve¢ dva decenija. U taj pionirski
posao uklju¢eni su i struénjaci naSe tvor-
nice boja i lakova i struénjaci tvornice u-
mjetnih smola. Grupa stru¢njaka pod ruko-
vodstvom dipl. ing. Aleksandra Johanidesa
kreirala je HIDROBOJE. To su novi proiz-
vodi, jedini ove vrste u ma$oj zemlji. Osva-
janje proizvodnje HIDROBOJA plod je du-

gogodis$njeg vlastitog timskog rada, rada bez
kupovine tudeg znanja, licencija i receptura.

HIDROBOIJE su izradene na bazi vodo-
topivih sintetskih smola. Te se smole ota-
paju u vodi, a nakon suSenja u vodi, stva-
raju netopive filmove.

Premazna sredstva koja se razreduju vo-
dom moZemo podijeliti:
— sredstva na bazi vodotopivih smola
— sredstva ma bazi dispergiranih smola

Razrijedene vodotopive smole jesu ko-
loidne otopine, tj. u stanju visoke razdrob-
ljenosti, gdje se veli¢ina Cestica kreée od
0,1 do 1 mikrona. Kao kod lakova i lak boja
s organskim otapalima i HIDROBOJE se
rade od alkidnih, melaminskih, fenolnih, po-
liakrilatnih, epoksidnih i dr. smola, s tom
razlikom $to su ove smole topive u vodi.

Dispergirane smole veéinom su polivinil-
acetati i njihovi polimeri, poliakrilati i dr.
Ova se veziva upotrebljavaju uglavnom za fa-
sadne boje — za$titu betonskih, zidnih i ka-
menih povrsina. Dispergirane smole metopi-
ve su u vodi, to je sustav koji se sastoji od
sitnih Cestica raspr$enih u vodi.

U ¢emu je prednost HIDROBOJA? Spo-
menut éemo samo neke:

— Razrjeduju se obi¢nom vodom, pa su pre-
ma tome jeftinije u primjeni.

— Nisu zapaljive, zbog &ega je iskljucena
mogucénost pozara u lakirnicama.

— Nisu 3tetne-po zdravlje, jer mjesto or-
ganskih otapala sadrZe vodu.
Sadrze samo neznatni postotak organ-
skih otapala.

— Nisu potrebne zatitne mjere od pozara,
ni od zagadivanja zraka u radnom pro-
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storu, pa su znatno nizi tro$kovi investi-
cija.
— Pribor, alat i uredaji iste se vodom, a

to sniZava tro$kove u procesu povrgin-
ske obrade.

— Ne zagaduju ¢ovjekovu okolinu.
— Nisu osjetljive na nize temperature.

— Pri suSenju se isparava voda, a ne skupa
organska otapala.

— Nije potrebno nabavljati razrjedivade, a
time se $tedi na transportnim trodkovi-
ma, skladi$nom prostoru i dr. Dovoljno
je otvoriti slavinu . . .

HIDROBOJE se mogu nanositi $trca-
njem — pistolama s komprimiranim zra-
kom i airless-uredajem, uronjavanjem, po-
lijevanjem, lijevanjem, dakle istim postup-
cima i na isti nacin kao i klasi¢ne boje i
lakovi.

HIDROBOJE imaju $iroko podruéje pri-
mjene. Prema funkciji za koju su namijenje-
ne proizvode se Cetiri razlidite kvalitete:

1. HIDROLUXI — sluze za povrinsku za-
§titu drva. Suse se na zraku.

2. HIDROLINI — sluZe za zaititu metalnih
povrsina. SuSe se na zraku.

3. HIDROFLEXI — su namijenjeni za za-
Stitu metala. Su$e se 20—30 min. ma
120—1400 C.

4. HIDRODURI — sluze za za$titu metala.
SuSe se 10—30 minuta na 140—2000 C.

Vama u drvnoj industriji za povrsinsku
obradu drva preporu¢amo HIDROLUX LAK-
-BOJE. To je, kao $to vidite, novi sistem,
nov po sastavu, a madin primjene je isti kao
s klasi¢nim lakovima ,odnosno lak-bojama.
Razlika je jedino u tome $to se HIDROLUX
razrjeduje vodom. No, to je za vas lakse,
jednostavnije, jeftinije, zdravije.

HIDROLUX SISTEM sastoji se od:
— Impregniranja Fungisan impregnacijom
— Kitanja Hidrolux kitom
— Nanosa Hidrolux temeljne boje

— Nanosa Hidrolux pokrivne lak-boje

FUNGISAN IMPREGNACIJA nanosi se
kistom ili umakanjem. Su$enje 8—12 sati na
temperaturi radnog prostora.

HIDROLUX KITOM izravnavaju se po-
vriine. Nanosi se lopaticom ($pahtlom) po
potrebi u nekoliko tankih slojeva. Susenje
zadnjeg sloja do 24 sata. Brusenje brusnim
papirom br. 120. Na tako priredenu podlo-
gu vrdi se nanos HIDROLUX TEMELJNE
BOJE. Sudenje 12—14 sati, ovisno o debljini
filma, temperaturi i relativnoj vlazi radnog
prostora. Brudenje brusnim papirom br. 150.

Na povrsinu opisanu kao naprijed nanosi
se HIDROLUX POKRIVNA LAK-BOJA. Na-
nosi se u jednom sloju. Sudenje oko 24 sata.

HIDROLUX BOJOM mogu se obnoviti
stari nali¢i na isti na¢in i po istom postup-
ku kao klasi¢nim lak-bojama. Stari nali¢ se
prebrusi, a vide oSteéena ili oguljena mjesta
impregniraju se FUNGISAN IMPREGNACI-
JOM radi zastite od mikroorganizama i bo-
ljeg prianjanja kista. Dalja obrada je kao
kod novih drvenih povrsina.

VaZno je napomenuti da se HIDROLUX
lak-boje ne mogu mijesati s drugim_ vrsta-
ma premaznih sredstava jer se bitno raz
likuju po sastavu. Pribor, alat i uredaje
treba nakon upotrebe odmah oprati vodom
ili blazom otopinom detergenta. Ako se do-
godi da se lak-boja ma priboru osusi, tada
se preporuta primijeniti nitrorazrjedivad.
HIDROBOIJE se uskladi$tuju u suhim pro-
storijama. Kod temperature ispod —150C
moZe dodi do smrzavanja, ali time se nista
ne mijenjaju svojstva. Prije upotrebe tako-
vu HIDROBOJU staviti u toplu prostoriju
da se zagrije ma mormalnu temperaturu i
boja je nakon razrjedivanja vodom sposobna
za upotrebu.

Kad se odludite za na§ HIDROLUX SI-
STEM — trazite od nadih struénjaka detalj-
nije informacije.

- M. Rasi¢
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Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojeva i uredaja
U drvnoj industriji _ qdatak (nastavak iz broja 1—2/1976)

Redni
broj

62.
63.
64.
65.
66.

67.
68.

69.
70.

71.

72.
73.
74.

75.

76.

i
78.

79.

100.
101.
102.

103.
104.

105.

Hrvatsko-srpski

furnirske paketne
Skare
transportnj valjak

transportni valjci
pod nagibom

vili¢ar

bocni (postrani)

vilic¢ar

koso dizalo

utovarni stol,

stol za punjenje
presavijeni slagac

razdjeljivac

piljenica
blanjevina
(strugotina)
dezintegrator
iverad
iverje za srednje
slojeve (srednjice)
iverje za vanjske
slojeve (pokrove)

lamelirana greda

mlin cekidar
mlin s udarnim
krizem
perforacija
(izbusenje)
pilanski otpaci
plastiéna pjena
plosnato iverje
priprema iverja
protok, prolaz
prozori i vrata
razbijanje, rastav-
ljanje (iverje)

razvlaknjiva¢ na suho

reSetka
sanduci
sito od kose

sjeckalica, usitnjivaé

stroj za ispitiva-
nje drva

stupanj finode,
granulacija
susionica za furnir
suSionica za pilj.
gradu

televizijske i radio
kutije (ormariéi)
tvornica prozora

i vrata

udarni usitnjivad
uredaj

uredaj za lakiranje
drva

uredaj za proizvod-
nju mineralnih i sa-
drenih ploc¢a
usitnjivanje drva
usitnjivaé
vlagomjer, higro-
metar, higroskop
vlazni termometar

Engleski

Francuski

Njemacki

veneer guillotine

imbricate
gravity imbricates

fork lift
side loader

tilt hoist
feed table

duckbill stacker
board dealer

wood shavings

disintegrator
flaker

flakes for core
layer

flakes for surface
layer

laminated beam

hammer mill

cross beater
mill

perforation

saw mill wastes
plastic foam

flat flakes

flake preparation
throughput
windows and doors

disintegration

(of flakes)
dry-fiberizer
grate

boxes

hair sieve
chipping rotor
wood testing
machine

degree of fineness

veneer dryer
lumber drying kiln

television .and
radio cabinets

factory for
windows and doors

beating rotor
plant
wood finishing line

plant for the manufacture
of mineral fibreboards and
gypsum panels

wood chipping
chipping machine
hygrometer,
hygroscope

wet-bulb thermometer

massicot tailleuse

rouleau imbriqué
rouleaux imbriqués

travaillant sous
l'action de la pesanteur

élévateur a fourche
chargeur latéral

élévateur-oulbuteur
table d’ alimentation

empileur recourbé
distributeur de planches

copeaux de rabotage

désintégrateur
fragmenteuse

copeaux de couches
intérieures

copeaux de couches
de surface

charpente en bois
lamellé collé

batteuse a4 marteaux
moulin a batteur

perforation

déchets des scieries
matériau cellulaire
copeaux plats
préparation de copeaux
débit

portes et fenétres

fractionnement
(des copeaux)

défibreur a sec
grille

caisses

tamis en crin
déchiqueteuse

machine pour le
contrdle du bois

granulation

séchoir a placage
séchoir a bois

meubles de radio
et télévision

fabrique de portes
et fenétres

rotor — batteuse
installation
chaine de vernissage

installation de fabrication
de panneaux de lin et de
panneaux platre
découpage du bois
broyeur

hygroscope,

hygrometre

thermomeétre
mouillé

Furnier-Paketschere

Forderrolle
geneigte Forderrollen

Gabelstapler
Seitenlader

Schriagaufzug
Beschickungstisch

Entenschnabelstapier
Plankenverteiler

Hobelspéane

Spanaufloser
Zerspaner
Mittelschichtspdne

Deckschichtspane

Holzleimbinder

Hammermiihle
Schlagkreuzmiihle

Lochung

Sagewerksabfille
Schaumstoff
Flachspane
Spanaufbereitung
Durchsatz

Fenster und Tiiren

Zerlegung
(der Spiane)

Trockenzerfaserer
Rost

Kisten

Haarsieb

Hackrotor
Holzpriifungsmaschine

Feinheitsgrad

Furniertrockmer
Schnittholztrockner

Fernsehen-Kistchen
und Tonmdobel

Fenster- und
Tiirenfabrik

Schlagrotor
Anlage
Holzlackieranlage

ﬁ}lla@:zur Herstellung von
ineralfaserplatten und
Gipsplatten
Holzzerkleinerung
Zerkleinerungsmaschine

Feuchtigkeitsmesser, Hy-
grometer, Hygroskop
feuchtes Thermometer

F. 8.



DRUSTVENE VIJESTI

IZ SAVEZA INZINJERA I TEHNICARA SUMARSTVA
I DRVNE INDUSTRIJE HRVATSKE

Svecano ukra$ene prostorije »Su-
marskog doma« primile su preko
60 uzvanika i sudionika ove drustve-
ne proslave. Na ovu svecanost do-
$ao je i republi¢ki sekretar za 3Su-
marstvo, prehranu i poljoprivredu
ing. Rade Pavlovié¢ u pratnji ing. T.
Krnjaka, republ. glavnog inspekto-
ra za Sumarstvo. Goste je na ulazu
u dom docekivao domadin proslave
ing. S. Tomas$evski i ¢lanovi uprave
Saveza.

Crtezi i karikature, s popratnim
tekstom slikara Josipa Cosiéa iz Za-
greba, u drustvenoj dvorani preds-
tavljali su malu izlozbu li¢nosti Sa-
veza i struke. Isticali su se crtezi
s likom: ing. F. Knebla, ing. B. Co-
pa, ing. S. Vanjkoviéa, ing. S. To-
masevskog, prof. dr. Z. Potodica,
ing. V. Faaica i dr.

9T #

R

Svedanost je zapocela students-
kom himnom »Gaudeamus igitur. «,
koju je otpjevao Vokalni oktet »Go-
rani« iz Zagreba. Uslijedila je poz-
dravna rije¢ predsjednika SITSID
ing. S. Tomasevskog, koji je ista-
kao kako u dvoranj zapaza veliku
sloznost i jedinstvo drvaraca i $u-
mara, pa bi Zelio da se u takvoj
sloZznosti nastave rjeSavati i brojni
problemi struke koji stoje pred na-
ma.

U svojem daljnjem govoru, pred-
sjednik se zahvalio ing. B. Copu,
prof. dr M. Antiéu (Beograd), aka-
demiku prof. dr. P. Fukareku (Sa-
rajevo), ing. T. Pele$u i dr. na odr-
zanim stru¢nim predvanjima u »Su-
marskom domu« tokom 1975. g. Na-
glasio .je- ¥ pomo¢ koju pruzaju
:¢lanmovi Redakcijskog odbora Su-
marskog lista, a napose: tzv. teren-
ski:R.0. u sastavu: ing: D. Bartov-

¢ak (Bjelovar), ing. M. Cviti¢ (Vin-

kovei), ing: A::Frkowi¢ (Delnice), ing.
J. Hamfpig;_ (Sisak),. ing.- V. Hibler,
(Senj); ing. I. Kisi¢ek (Buzet), irng,
K. Kozul (osijek), ing. T. Lucarié

(Vinkovci), ing. D. Pletikapi¢ (N.
Gradiska), ing. S. Milkovié (Rijeka),
ing. 1. Mrzljak (Karlovac), ing. A.
Pavlovié¢ (Sl. Brod), ing. I. Pav$a
(Varazdin), ing. K. Posavec (Gos-
pi¢), ing. M. Simunovié (Dubrovnik),
ing. B. Tkal¢i¢ (Podr. Slatina), i
ing. Z. Vrdoljak (Split). Ovakvom
suradnjom i prikupljanjem struc-
nih ¢lanaka, rukopisa i vijesti Su-
marski list je zaista poceo dobiva-
ti $iri i novi profil. Jo§ samo kad bi
bolje radila i neka teritorijalna Su-
marska dru$tva, tada bi Savez, uz
pomo¢ svojega mnogobrojnog c¢lan-
stva, mogao s vedom snagom i si-
gurno$éu poéi u »borbu« za osva-
janje onoga dru$tvenog mjesta, ko-
je pripada na$oj struci s obzirom
na ulogu i vaznost $umarstva i dr-
vne industrije Hrvatske.

Predsjednik je posebno cestitao
prof. dr. Z. Vajdi ma nedavno do-
bivenoj republickoj nagradi za:-Zi-
votno djelo i knjigu »Nauka o za-
§titi Suma« — Zagreb 1974, i istakao
njegov neumorni i vrijedni rad u
Sumarstvu. Cestitke Saveza i prisu-
tnih primio je i prof. dr. D. Klepac
na izboru za ¢lana Jugoslavenske

akademije znanosti i umjetnosti,
Zavrsavajudi svoj govor, ing. S.:&
£o0 Dy

Tomasevski je u kradim crtdma i

nio plan rada Saveza u 19763 g3

organiziranje Savjetovanja o ulozi
Sume i $umske vegetacije u zadtiti
Covjekove okoline u odnosu na ja-
dransko podruéje, koje ée se odr-
Zati 4-6. IIL. 1976. u Zadru. Zatim
je govorio o skoroj proslavi 130.
godi$njice osnivanja Hrvatskog Su-
marskog drustva (1846), danasnjeg
Saveza IT, te o 100. godisnjici ne-
prekidnog izlazenja Sumarskog lis-

ta (1876), uz slavljenje 35 godidnjice,

Narodnog ustanka. Predvideno je
da Se ova proslava odrZi-u Zagrebu
4, VI 1976. . ’

) I
I na- kraju, 4i- ovom prilikom
komemoriramo i spominjemo sve

one na$e stru¢njake koji su nestali
iz nase sredine u ovoj godini. To
su: ing. Veljko Jurdana, tehn. Mi-
lan Anci¢, ing. Josip Beni¢, ing. Vla-
dislav Jelenci¢, ing. Zivko Panjkota,
ing. Mate Markanovié, ing. Vilko
Peié, tehn. Franjo-Braco Landiku-
$i¢, ing. Vladimir Mutak, prof. ing.
Stanko Flogl, tehn. Josip Petanjek,
ing. Mijo Balaié, tehn. Ante Kvaran-
tan, ing. Josip Lipovac i ing. M. Raj-
novié. Hvala im i slava!

Poslije vecere, \GORANI« su nas-
tavili s izvodenjem zacrtanog pro-
grama. Uspjes$no i skladno su izveli
klasi¢no polyfonijsko djelo »Con-
firma« J. Gallusa, zatim »Lipe«
prof. R. Matza, »Jadranu — Mi ne
damo nase more« J. Gotovca i »Ru-
galicu« J. Stolzera-Slavenskog.

Uslijedile su recitacije mladog
slikara-pjesnika, Josipa Cosica: »Lis-
topad« i »Pjesnikova Setnja s po-
ezijom naturom« i prof. Dinka Tu-
suna (urednika ¢asopisa »Drvna in-

dustrija«) pjesmama: »Uveo list« i
»Ostat éu ovdje«. Zajedni¢ka reci-
tacija Cosié-Tusun,-sveanog recita-
la (skradenog) pjesnika Miroslava
Slavka Madera: 100 godina!, prekra-
san je recital o $umi koji su reci-
tatori odli¢no izveli.

Kad smo veé spomenuli sve izvo-
dace, red je.da1znesemo sastav ok-
teta »Gorani«, koji sw mnogo  pri-

onigeli ovoj s¥ecanos#, a to su: Dr.
s Capar. (lije¢nik), ing. J. Crnié

(stxojar), V.&Cuculi¢ (veterinar), J.

Dernikovié v,@pernisygpjevaé), braca
Josip. i Anttin Grilec (inZenjeri ¢lek-
trotehnike), ;prof. Z. Skoberna i"di-
rigent dr. NE@Bergovic (lije¢nik).
Isticemo i pomoé koju je' tom pri-
likom pruzio fotograf Agite Sorié
(Fotoatelje: Zagreb).

O korisnosti i uspjehu ove pros-
lave, dobroj organizaciji 4 zadevolj-
stvu, koje je sudionicima pruZeno

prilikom ove sveCanosti svi sudie-

. nicl su se najpohvalnije izrazili.. '

-.ing, R.-Antoljak

ufednik »MaleT8umske:

i - ’kronike«-us&asepisu
L _— Sumarski list
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HANDELS — GMBH
PHMEK 8 MUNCHEN 2
" Erzgiessereistr. 24

Telefon: 527 011, 527 012 - Te'ex: 05-24306 - Telegram: FINEX Minchen 2

INZENJERING — TEHNICKA KOOPERACIJA — ZASTUPSTVA — UVOZ — 1ZVOZ —
MONTIRANJE | SERVISIRANJE STROJEVA | OPREME

wllfiory

MASCHINENFABRIK

PROIZVODI:

o formatne kruine pile

@ automatske dvostrane profilere (Alles-
konner-e)

@ automatske polirne strojeve
(Schwabbelmaschine) Automatski dvostrani profiler tip AM 65

Za suvremene potrebe u finalnoj obradi na$§ vienamjenski automat AM-65 ima viestruke prednosti
prema dosadasnjoj obradi na pojedinaénim strojevima. Njegovom primjenom postiZemo slijedece:

— istovremeno izvodenje viSe razli¢itih operacija — manja potreba radnog prostora i radne snage
— manje vremena za posluzivanje, transport i odlaganje — visoka to¢nost obrade
— smanjenje ciklusa proizvodnje i tro$kova izrade — bolja zastita radnika na radu

U daljnjoj racionalizaciji procesa proizvodnje kod velikih serija mogu se dva i vie strojeva povezati na$im
veznim transporterima.

PROIZVODI:

® poluautomatske i automatske proto¢ne
tra¢ne brusilice za fino brusenje drva,
laka i folija.
Radne $irine: 1100—1350—2300—2550—
2800—3050—3300 mm

® Brzine radnih pomaka 6...30 m/min

® Brza izmjena brusnih traka
® Brzo podesavanje strojeva

@ Standardna i elektroni¢ka pritisna ela-
sti¢na greda

® Brusenje s dvije i viSe traka
® Maksimalno iskori$tenje brusnih traka

Skupina za obostrano brusenje tip DBV 2-u/DBV 2

Skupina s dvije automatske brusilice omoguéuje grubo i fino bruSenje gornjih i donjih strana obradaka
u jednom kontinuiranom prolazu. Svaki od strojeva imade dvije trake s popre€nim obosmjernim pomi-
canjem i tra¢ne Cetke. Strojevi su medusobno povezani bez posebnog medutransportera, odnosno u alter-
nativnom ugaonom rasporedu dolazi ugaoni medutransporter. Radne $irine 1350, 2300, 2550 mm itd. Postoji
i posebna izvedba za zavr$no brusenje poliesterskog laka pri zavrinej obradi poliranjem.




SYSTEM
HOMBURG
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Automat za potpunu obradu rubova KOMBIMAT

PROIZVODI:

@ jednostrane i dvostra-
ne strojeve za obla-
ganje rubova (Kan-
tenanleimmaschine)

@ automate za potpunu
obradu rubova KOM-
BIMAT

@ korpusne prese

o uredaje za nanosenje
ljepila kod montaznib
radova (FIX-Leimere)

Na stroju KOMBIMAT omoguéena je automatska obrada i podesavanje stroja. Radne operacije: forma-
tiziranje ploca piljenjem ili glodanjem, glodanje utora ili poluutora, lijepljenje rubnih letvica, furnira

i folija, obrada oblijepljenih rubova, brudenje i poliranje rubova i bridova.
Tehnié¢ki podaci:

maksimalna debljina obratka 60 mm, min. $irina kod dvostrane obrade 210 mm, kod jednostrane 95 mm.

Debljina rubnog materijala od 02...30 mm. Brzina pomaka od 7...45 m/min.
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PROIZVODI:
TIPA KA SASTOJI SE OD:
Cetkarice 1. etkarica,

strojeve za nanoSenje moéila i temeljne boje - kanal za predgrijavanje,

naljevaéice laka
uredaje za oplemenjivanje plo¥a folijama
uredaje za oplemenjivanje profila folijama

hidrauliéne viSeetaZne preSe od 1 do 6 etaza

linije za furniranje s kratkotaktnim preSama

. stroj za nanoSenje ljepila,

. podizni transportni uredaj,
. stroj za oblaganje folijama,
. traéni medutransporter,

. uredaj za rezanje folije,

. valjéana presa.

SO ot WwN

AUTOMATSKA LINIJA ZA OPLEMENJIVANJE FOLIJAMA

Radna Sirina 800, 1300, 1650, 2000 i 2200 mm.

Brzina pomaka 5...30 m/min.

EIN X

IZLAZEMO NA SAJMU DRVNE INDUSTRIJE U LJUBLJANI
7—12. 6. 1976. HALA A, $tand 1




HANDELS — GMBH
EHNEX 8 MUNCHEN 2
; Erzgiessereistr. 24

Telefon: 527 011, 527 012 - Telex: 05-24306 - Telegram: FINEX Minchen 2

INZENJERING — TEHNIEKA KOOPERACNA — ZASTUPSTVA — UVOZ — 1ZV0Z —
MONTIRANJE | SERVISIRANJE STROJEVA | OPREME

JRION & DENZ GMBH

PROIZVODI:

— podstolne formatne pile

— automatske linije krojenje plo¢a

— popreéne kruzne pile za masiv

— automatske linije za krojenje masiva

Automatska skupina s dvije podstolne formatne pile
povezane transporterima namijenjena je za uzduZno
i popre¢no krojenje plo¢a. Radna duzina do 6000 mm,
standardna $irina 2000 mm, visina reza do 65 mm.
Agregati za piljenje s predreza¢ima, pomak hidra-
uli¢ki ili pneumatski podesiv od 2...60 m/min. To¢-
nost obrade + 0,1 mm. Program krojenja upravljan

Automatska skupina za krojen loé
je elektroni&ki. | R RAR jenje ploca

Priefl 7Horstmann
| | Bohr-und binpresstechnik ’

PROIZVODI:

— automate za upu$tanje petlji za namje$taj
i gradevnu stolariju

) ! -
— automate za montaZu okova za ugaono spa-
janje elemenata montaznog namjestaja

— pneumatske prese za ladice -*

Automat za upustanje okova, tip BAT

{&utomati za upustanje okova mogu obuhvatiti slijedece operacije: bu§enje rupa za rukohvate, petlje
i bravice, zatim utiskivanje odmié¢nih i cilindri¢nih petlji, montaznih plo¢ica i rukohvata raznih ’profila.
Upravljanje stroja je elektro-pneumatsko. Radni takt upustanja traje 3 sékunde. Dimenzije stroja i broj
radnih glava izraduju se prema zahtjevima naruéioca. . ? ’




VISOKOTURAZNA KOPIRNA NADSTOLNA GLODALICA

Predstavljamo vam novi suvremeni model visoturazne ko-
pirne nadstolne glodalice.

Zbog svestranih moguénosti primjene, velike vremenske
ustede i postizanja najboljeg kvaliteta rada, dosad su te
glodalice s velikim uspjehom prodrle u mnoge grane
drvo-preradivacke industrije. Primjena ove glodalice nije
ograni¢ena samo na obradu drva, ve¢ se ona sve vise

upotrebljava i za obradu lakih metala i plasti¢nih materijala.

S mogucno$cu dodavanja dodatne opreme i pribora na
osnovni tip, postigli smo lakSe posluzivanje i poveéani
opseg primjene ove glodalice.

STOLNA GLODALICA S NENAGIBNIM VRETENOM

Ova stolna glodalica izradena je po tehni¢koj dokumenta-
ciji svjetski poznate zapadno-njemacéke tvrtke »KAMRO-
-Veche[de«, i zbog svoje pouzdanosti i stabilnosti dozi-
vjela jé tokom upotrebe brojna priznanja na svim kon-
tinentima.

Glodalica je srednje teske izvedbe i veoma je pogodna
kod grube obrade elemenata gradevinske stolarije, te kod
ostalih stolarskih radova. Zbog okretljivosti naslona za
glodanje, omoguéen je lak$i pristup za obradu, &ime je
postignuta veéa svestranost ovog stroja.

Posjetite nas na

Medunarodnom sajmu drva

u Ljubljani od 7. do 12. lipnja

PROIZVODNI PROGRAM

Visokoturazne stolne i nadstolne
glodalice

Formatne kruine pile

Brusni strojevi .

Dvostrane oscilirajuée busilice

Strojevi za izradu ovalnih &epova

Hidrauli¢ne rotirajucée prese
razli¢itih veli¢ina

Strojevi za oblikovanje sjedala
masivnih stolica

Kombinirani stolarski strojevi

Aparati za zaStitu i pomak

Zastitni uredaji za sve vrste
kruznih pila

Susionice za drvo

Kondenzacijske susionice

Stijene i kabine za lakiranje

Uredaji za dovodenje svjezeg
ugrijanog zraka




VANJSKA | UNUTRASNJA
TRGOVINA PROIZVODIMA
SUMARSTVA | INDUSTRI-
JE PRERADE DRVA

UVvOZ DRVA | DRVNIH
PROIZVODA, TE OPREME |
POMOCNIH MATERIJALA
ZA SUMARSTVO | INDU-
STRIJU PRERADE DRVA

EXP

EXPORTDRVO
U INOZEMSTVU:

»EXPORTDRVO«
poduzeée za vanjsku i unutrasnju trgovinu drva i drvnih proizvoda,

te luéko-skladigni transport i $pediciju bez supsidijarne
i solidarne odgovornosti OOUR-a

41001 Zagreb, Maruliéev trg 18; p. p. 1009; Tel. 444-011;
Telegram: Exportdrvo Zagreb; Telex: 21-307, 21-591

Osnovne organizacije udruzenog rada:

OOUR — Vanjska trgovina — 41000 Zagreb, Marulicev trg 18,
pp 1008, tel. 444-011, telegram: Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307,
21-591

OOUR — Tuzemna trgovina — 41001 Zagreb, ul. B. Adzije 11,
pp 142, tel. 415-622, telegr. Exportdrvo-Zagreb, telex 21-307

OOUR — »Solidarnost« — 51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp 142,
tel.- 22-129, 22-917, telegr. Solidarnost-Rijeka

OOUR — Luéko skladisni tiansport i Spedicija — 51000 Rijeka,
Delta 11, pp 378, tel. 22-667, 31-611, telegr. Exportdrvo-Rijeka,
telex 24-139

ORTDRVY

ZAGREB

Vlastite firme:

EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-03 th Street Long Iéland
City — New York 11106 — SAD

OMNICO G.m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (Italija)

EXHOL N. V., Amsterdam, Z Oranje Nassaullan 65
(Holandija) - :

HOLZIMEX G.mb.H., 6 Frankfurt/Main, Westendstr.
80-90 (SRNJ)

Mjesovita poduzeca:

WALIMEX S. A. Meubles en Gros — 1096 Cully — Rue
Davel 37 (Svicarska)

Ekskluzivna zastupnistva:

COFYMEX — Paris 36, Boul. de Picpus 75012
(Francuska)

Poslovne Jedinice:
Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon,
London, S. W. 19-IQE (Engleska)

EXPORTDRVO — predstavniStvo za Skandinaviju, 10325 Stoc k-
holm 16, POB 16298 (Svedska)

EXPORTDRVO — Mo s kva — Mosfiljmovskaja 42 (SSSR)



