4 | e

i

‘ ! i ‘ " '
I ‘ |
1 ' I?\‘ ‘ ] ¥V

| ' ', l BROJ 5'5

il GOD. XXVil

SVIBANJ — LIPANJ
1976.

CASOPIS ZA PITANJA EKSPLOATACIJE SUMA MEHANICKE | KEMIJSKE

PRERADE DRVA TE TRGOVINE DRVOM | FINALNIM DRVNIM PROIZVODIMA

Poitarina plaéens u gotovu ,"
|
|




Drvno industrijska poduzeca svladavaju
getverostranim blanjalicama tipa Unimat. Maksimalna
tehnicka cjelovitost omoguéuje Eetverostranu obradu
masivnog drva u jednoj radnoj operaciji, gdje je
nekada bilo potrebno Sest i vise operacija. Kod
specijalnih namjena u pogledu proizvodnje, moze
se na zahtjev svaka blanjalica Unimat modificirati
i prosiriti u specijalni stroj — »stroj po mjeric«.
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e el U L ls e cuanienu st cbratia, pime - Prvo e Wrstemo e fapod 1ol
obradak s gornje strane na potrebnu se postize pravokutna obrada. Nakon obradak klizi kroz stroj. Ovisno o
debljinu ili vrSi odredeno profiliranje. : obrade na p.;vaudv'a vr?tfna.. I obratku, podesava se prvi transportni

6. Donje horizontalno vreteno sasvim kroz stroj. (l)vo vreten; moze se z:l’il:“;;uz:k:::;;:)ev;“m;“ :':i'titsaali(oi
je blizu gornjeg vretena. Ono sluzi za takoder primijeniti i 2a profiliranje. izjednacivanje obratka.

razna profiliranja ili obradu bridova.
lza gornjeg vretena postavljen je

izlazni transportni uredaj, koji 3. Lijevo vertikalno vreteno obraduje
ujedno vodi obradak preko donjeg lijevu stranu obratka. Nakon blanjanja
vretena. na konaénu Sirinu, obradak se moze
. > voditi kroz stroj izmedu évrstih
7. Univerzalno radno vreteno moze se vodilica, s obzirom da je veé
podesiti horizontalno dolje ili gore, te Woetiano obradon:

vertikalno lijevo. Podesavanje se vrsi

pod kutom do 909. Univerzalno

vreteno je namijenjeno za izradu ’

raznih utora i profila, te za obradu 4. Desno vertikalno vreteno sluzi kao

tehnikom piljenja. Ono Stedi vrijeme, glodalica za potrebno profiliranje, jer
koje je inace potrebno za dodatnu je desna strana na prvom desnom
obradu, pono d je stroja vretenu ravno obradena.

ili dodatne skui:'nerkombinaciie
alata. .
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PROIZVODNI PROGRAM
Automat. tra&na pila
trupéara TA-1600 |||

Automat, traéna pila

trupéara TA-1400
Tra&na pila

truptara PAT-1100
RastruZna traZna

pila RP-1500
Univerzalna rastruZna

tra&na pila RP-1100

pilanska tratna pila P-9
Automat. jednolisni

DVOSTRANIfji

cirkular AC-2
Klatna pila KP-1
Povlaéna pila PP-1
Precizna cirkularna
pila PCP-450
Preéni cirkular PC 11 P R O F I L E H I

Automatska oitrilica
pila -1
— uredaj za gater pile
— uredaj za Siroke
tratne pile
— uredaj za uske tratne
pile

Automatska oftrilica Sirokih
OTP

traénih pila m DEVET STANDARDNIH IZVEDBI

Razmetatica pila RU

— uredaj za gater pile

— uredaj za Siroke traine
pile

m SPECIJALNE IZVEDBE ZA
PROIZVODNJU NAMJESTAJA

valjaéica pila VP-26
— pribor za valjanje
i napinjanje pila
— stol za uredenje listova
pila
— Brusilica kosina BK
— Aparat za
lemljenje AL-26

Automatska brusilica
noZeva AB

m SPECIJALNE IZVEDBE ZA :
PROIZVODNJU GRAD. STOLARIJE |

m KOMBINIRANE IZVEDBE
PREMA ZELJI NARUCIOCA

Razni strojevi za finalnu
obradu drva

TVORNICA STROJEVA ZAGREB — SAVSKI GAJ, PREMUDIN PUT bb (XIII PUT bb) —
JUGOSLAVIJA. Tel.: 520-481, 523-533, 523-863 — Tclcgram BRATSTVO LAGRE‘B — Telex: l) i
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»DRVNA INDUSTRIJA« — casopis
za pitanja eksploatacije Suma, me-
haniéke i kemijske prerade drva,
te trgovine drvom i finalnim drv-
nim proizvodima,

Izlazi kao mjeseénik

Izdavaci:

INSTITUT ZA DRVO, Zagreb, Ul
8. maja 82

SUMARSKI FAKULTET, Zagreb,
Simunska 25

POSLOVNO UDRUZENIJE proizvo-
daca drvne industrije, Zagreb, Ma-
Furaniéev trg 6

»EXPORTDRVO« Zagreb, Maruli¢ev
trg 18.

Urednidtvo i uprava: Za-
greb, Ul. 8 maja 82. — Tel. 448-611.

Izdavac¢ki savjet: prof. dr
Stanislav Badun, dipl. ing. prof. dr
Marijan Breznjak, dipl. ing, mr
Marko Gregié, dipl. ing., Stanko To-
masevski, dipl. ing. i dipl. oec., Josip
Tomge, dipl. ing.

Urednié¢ki odbor: prof. dr
Stanislav Badun, dipl. ing., prof. dr
Stevan Bojanin, dipl. ing., prof. dr
Marijan BreZnjak, dipl. ing., doc. dr
Zvonimir Ettinger, dipl. ing., An-
driia Ili¢, doc. dr mr Bors Ljuljka,
dipl. ing, prof. dr Ivan Opadic,
dipl. ing., Teodor Peles, dipl. mg,
doc. dr Bofzidar Petri¢, d1p1 ing.,
mr Stjepan Petrovic, dxpl ing., doc.
Stanislav Sever, dipl. ing., Dinko
Tusun, prof.

Glavni i odgovorni ured-

nik: prof dr Stanislav Badun,
dipl. ing.

Tehni¢ki urednik: Andrija
[li¢.

Urednik: Dinko Tusun, prof,

Pretplata: godidnja za pojedin-
ce 120, za dake i studente 60, a za
poduzeca i ustanove 510 dinara. Za
inozemstvo: 42%. Ziro rn. br. 30102-
-603-3161 kod SDK Zagreb (Institut
za drvo). Rukopisi se ne vracaju.
Casopis je osloboden osnovnog po-
reza na promet na temelju mislje-
nja Republickog sckretarijata za
prosvjetu, kulturu i fizicku kulturu
SR Hrvatske br. 2053/1-73 od 27. IV.
1973.

Tiskara »A. G. Mato$«, Samobor
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Sistemi obrade gradevne stolarije:

(nastavak iz br. 3-4/1976)

»C« SISTEM (POLIKOLOR D — HIDROKARBOLIN)

Sistem »C«, poznat jo§ kao »vodeni«, sastoji se od ovih radnih faza:
— priprema podloge,

— bojenje POLIKOLOROM D,

— lakiranje HIDROKARBOLINOM.

Priprema podloge

— Svu novu gradevnu stolariju, elemente od drva, iverice, panel-plote, lanit i
pozder-plo¢e savjetujemo obraditi prema opisu rada iz GN 532,201:
a) Cidéenje . -,
b) grundiranje POLIGRUNDOM D, event. KARBOLIN impregnacijom,
c) Kkitanje,
d) brusenje,

— Ploe lesonita treba obvezno odmastiti na parafiniranoj strani (»lice«) pranjem
organskim otapalom: razrjedivatem ili benzinom;

— Sve metalne dijelove, koji ¢e se liciti, a nalaze se u sastavu gradevne stolarije
ili drugog gradevnog elementa, treba za$tititi antikorozivmim sredstvom ili
olovnim minijem;

— Stare ¢vrste j zdrave naliCe na stolariji od uljne boje ili laka treba ocistiti od
prljavitine i masnoce, a troSne napucane premaze treba odstraniti do zdrave
nodloge sredstvom za odstranjivanje starih nali¢a ili paljenjem, te iskitati;

— Vlaga u drvu ne smije biti veéa od 15%.

BOJENJE POLIKOLOROM D: — Za vrijeme prekida rada ambalazu treba

dobro zatvoriti, a alat oprati u vodi i deter-
— POLIKOLOR — D nanosi se na pripremljenu dzentu.
povréinu ¢etkom u jednom ili dva sloja. Za

velike jednoli¢ne povr$ine preporu¢a se upo-

treba kompresorskog uredaja s pistoljem za
prskanje;

— Za vanjsku gradevnu stolariju, koja se nece
lakirati, preporutuju se 2 — 3 premaza;
— Za unutradnju stolariju ili liCenje namje-
Staja koji se nece lakirati, dovoljna su dva

premaza;

— Temperatura drva i zraka za vrijeme rada
mora ostati u rasponu +2'C do +40°C

— Vrijeme su$enja ovisi o temperaturi i rela-
tivnoj vlaZnosti zraka, ali u prosjeku traje
1 — 2 sata;

— Potrodnja: 1 kg POLIKOLORA D za 5—7 m?
stolarije;

— Za vrijeme prekida rada ambalazu dobro za-
tvoriti, a alat oprati u vodi.

LAKIRANJE HIDROKARBOLINOM

HIDROKARBOLIN emajl moZe se nanositi u
dva sloja (prvi tanak, a drugi nesto deblji)
ili samo u jednom sloju;

BOJENJE GRADEVNE STOLARIJE
POLIKOLOROM D I HIDROKARBOLINOM

(»C« Sistem)
sati/m2  kg/m2

Ciscenje od Zbuke i pragine 0,090 —
Natapanje impregnacijom

POLIGRUND D 0,127 0,085
Miniziranje okova 0,016 0,020
Brusenje i pretkitanje 0,090 —
Bojenje Polikolorom D

prvi put 0,066 0,130
Brugenje i natkitanje 0,066 -
Bojenje Polikolorom D

drugi put 0,062 0,120
Fino brusenje 0,049 —

Emajliranje Hidrokarbolinom 0,246 0,130
Skidanje i namjestanje
prozora, vrata j sl. 0,035 —_

0,847

(nastavak u slijedeéem broju)



Mr Ivan Stipetié, dipl. occ.
DIP Ogulin

Financijsko stanje drvne industrije SR Hrvatske

ODC 634.0.7

SaZetak

Reguliranje robno-novéanih odnosa, uvodenjem obveze osiguranja pla-
éanja propisanim instrumentima, imat e znacajne posljedice, osobito na
poslovanje drvne industrije SR Hrvatske.

U razdoblju neposredno pred poletak primjene instrumenata osigu-
ranja plaéanja, veéina organizacija grane je nelikvidna i ne moZe uskladiti
priliv i odliv novca za odrZanje postojeée razine poslovne aktivnosti. Izbje-
gavanje nepoZeljnih ekonomskih posljedica i izlaz iz sadadnjeg poloZaja
moze se postici stimuliranjem izvoza i finalne potro3nje mjerama ekonomske
politike, ali istovremeno i vi§im stupnjem poslovne organiziranosti repro-
dukcijskog kompleksa.

KLIUCNE RIJECI: obveza osiguranja pladanja — financijsko stanje drvne

industrije — nelikvidnost.

FINANZIELLE LAGE DER HOLZINDUSTRIE IN SR KROATIEN

Zusammenfassung

Das Regulieren der Waren-Geld Beziehungen durch die Einfithrung der
Zahlungsversicherungsverpflichtung wird bedeutende Folgen besonders in
der Geschiiftsfithrung der Holzindustrie in SR Kroatien haben.

Im Zeitabschnitt unmittelbar vor dem Beginn der Anwendung der
Zahlungsinstrumente sind die meisten Organisationen der Branche unliquid
und kénnen werder Zufluss noch Abfluss des Geldes zur Instandhaltung
des bestehenden Geschiftsfithrungsniveaus in Einklang bringen.

Um unerwiinschte wirtschaftliche Folgen zu vermeiden und einen Ausweg
aus jetziger Lage zu finden, soll man die Ausfuhr wie auch den Finalyer-
brauch durch die Massnahmen der wirtschaftlichen Politik stimulieren und
gleichzeitig die Geschiftsorganisation des Reproduktionkomplexes ver-

grossern.

UvoD

Posljednje razdoblje ispunjeno je sve ulesta-
lijim i nervoznijim raspravama i razmisljanjima
privrednika o posljedicaema $to ¢e uzrokovati
primjena novih ekonomskih propisa. Aktualnost
teme obuhvada i $iri krug od struc¢nog, jer nove
mjere iz oblasti stabilizacije izravno ili neizravno
utjecu i utjecat ée na postojecu privrednu aktiv-
nost u zemlji, a time i na dohodak organizacija
udruzenog rada bez obzira na kakvocu njihova
poslovanju. Zbog izravnog utjecaja na robno
-nov¢ane odnose, te mjere odrazit ¢e se u kraj-
nosti, ne samo na ostvarenje razvojnih ciljeva
organizacija udruZenog rada, mego i ma osobnu
potro$nju radnih ljudi. Stoga je i opravdan njihov
interes i traZenje odgovora na pitanje o poslje-
dicama primjene novih propisa.

Izmedu novih zakonskih propisa osobitu po-
zornost privladi »Zakon o osiguranju placanja
izmedu korisnika drustvenih sredstava«. Njegove
odredbe danas su ve¢ dovoljno poznate, ali je
vrlo tes$ko ocijeniti sve njihove posljedice $to ce
se odrazavati na privrednu aktivnost pojedinih
organizacija i grana (izravno i neizravno), &esto
puta i multiplicirane. Pritom ¢e posljedice biti
teze ili lak§e — zavisno o zateenom financijskom

stanju u trenutku realizacije odredbi i o uvje-
tima poslovanja.

Upravo je cilj ovog ¢lanka da na temelju
raspolozivih i analiziranih podataka upozori pra-
vovremeno na financijski polozaj drvne industrije
i negativne posljedice odredbi o osiguranju pla-
¢anja.

OBVEZA OSIGURANJA PLACANJA

Problem koji se, naizgled, odjednom pojavio
obvezatnim osiguranjem placanja u stvari je tra-
jan i opée poznat, samo $to je ma radikalan nadin
istaknut. To je problem financijske nestabilnosti
i nelikvidnosti, povezan s trajnom inflacijom.

Obvezatnost primjene novih instrumenata osi-
guranja placanja treba promatrati kroz njihov
temeljni cilj, a to je uklanjanje prepreka Sto
ometaju funkcioniranje drugih instrumenata eko-
nomske politike u realizaciji politike stabiliza-
cije. Istrumenti pla¢anja nisu, naime, sami sebi
cilj. Ako se shvati ta Cinjenica, lakSe e se uoditi
posljedice $to ¢e drvna industrija trpjeti uvode-
njem instrumenata plac¢anja.

S ekonomskog stajali$ta, vrlo je interesantno
da u mas istovremeno postoji inflacija i nelikvid-
nost. Njihova trajna zajedni¢ka pojava i prisut-
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nost ne mogu se objasniti ekonomskom teorijom
ako se ne uzmu u obzir okolnosti §to su karakteri-
stiéne samo za nas. To je u prvom redu do sada
niska razina osobne odgovornosti i etatizacija
rizika. S druge strane, nagrizanje supstancije or-
ganizacija udruzenog rada dovelo je do neoprav-
dano predimenzionirane opée i osobne potros-
nje, te sve veceg zaduZivanja privrede (i drvne
industrije) u izvanprivrednih ¢imbenika i medu-
zaduZivanje. Dok je zaduzivanje u izvanprivredi
uglavnom moglo biti pod kontrolom, pojava
meduzaduZivanja je, zbog dosadainje nerazvije-
nosti instrumenata placanja i niske razine od-
govornosti u financijskom poslovanju, izbjegla
kontroli drustva.

Privreda (i drvna industrija) je, zbog nedostat-
ka novca u cilju odrzanja i Sirenja privredne ak-
tivnosti, prihvatila novi monetarni medij — me-
duzaduzivanje, kojim je obilno nadomjestila ne-
dostatak novca. Na taj nadin, umjesto R—N —
R, doglo je do slijedeceg:

N — R — Nedostatak novca — Z (zaduze-
nje) — R.

Kupoprodaja roba putem meduzaduZenja stva-
ra spiralu nelikvidnosti, ali omogucuje privrednu
aktivnost ne samo OUR-ima s nagriZzenom sup-
stancijom, nego ¢ak i onim $to imaju i utvr-
den nominalan gubitak. Tako se, pored »kla-
si¢ne« nelikvidnosti, u nas javlja preobilje likvid-
nosti, tim viSe $to meduzaduzivanje nije ni¢im
ograni¢eno. Propisani otpis potraZivanja od ku-
paca nije utjecao na privrednu aktivnost. Medu-
zaduZivanje, kao novo menetarno sredstvo, nic¢im
ograni¢eno, stimuliralo je, medutim, inflaciju, jer
nije stvoreno iz novéane $tednje, a njim se kori-
stilo i za ulaganje u osnovna i obrtna sredstva.

U takvim su uvjetima, mjere i instrumenti e-
konomske politike, osobito monetarno-kreditne,
neefikasni. Stoga novi instrumenti osiguravanja
placanja imaju cilj iskljugiti »Z« iz kruZnog toka
R — N — R, te omoguéiti drugim instrumentima
efikasnost u provodenju stabilizacije. Medutim,
istovremeno reguliranje meduzaduZenja, suzdri-
ljiva primarna emisija, ograni¢enost dugoroénog
kreditnog potencijala poslovnih banaka i ve¢ po-
stojece teSkoce privrede (i drvne industrije), uz
znatnu opcéu potrosnju, dovest ¢e do smanjenja
privredne aktivnonsti i pada osobne potrodnje,
osobito robe s vecom elasti¢nosti potraZnje.

Sigurno da ée one grane i OUR-i §to ulaze u
prijelazno razdoblje financijski stabilniji i likvid-
niji lakSe i brze prije¢i prvu fazu primjene pro-
pisa. Medutim, organizacije $to nemaju uskladene
obveze s potraZivanjima, tj. &ije su kratkoroéne
obveze vede od kratkoro¢nih potraZivanja, imat
¢e, zbog ukidanja »Z«, posljedice $to mogu, pre-
ma odredbama Zakona, zavr§iti sanacijom ili ¢ak
likvidacijom.

FINANCITSKO STANJE DRVNE INDUSTRIJE

Nekoliko slijedeéih podataka i pokazatelja Zeli
upozoriti da je upravo drvna industrija grana
koja se, pored prekomjernog i skupog koristenja
redovnim kratkoroénim kreditima, znatno kori-
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stila zaduzivanjem u dobavljaéa kao izvorom fi-
nanciranja robnih obrtnih sredstava.

Od pocetka 1974. godine do kraja rujna 1975.
godine, porasli su gotovo svi oblici sredstava i
izvora sredstava drvne industrije SRH. Medu
sredstvima isti¢e se porast:

— osnovnih sredstava 287 min. dinara ( 189/
— plasmana 464 min. dinara (128 9/,)
— zaliha 1311 mln. dinara (107 /,)
— financijskih sredstava 513 min. dinara ( 49 9,)

a u izvorima sredstava porast:

— trajnih izvora 589 min. dinara ( 37 9/,)
— dugor. i srednjor. kre-

dita 161 min. dinara (6 9/,)
— tekudih obveza 1866 mlIn. dinara (1229,

Osobito izrazajan porast zaliha i tekuéih ob-
veza potvrduje da je u posljednje dvije godine
doslo do naru$avanja financijske ravnoteZe, a ti-
me i do nelikvidnonsti. Tri statiéna pokazatelja,
tj. odnos sredstava i tekucih obveza, po svojoj di-
namici ukazuju na nelikvidnost i tendenciju stal-
nog povecanja financijske nestabilnosti drvne in-
dustrije.

-
-
Pokazatelj "
-

_1=?r:£cijska sre;dstva
1. = 067 056 044
Tekuée obveze

Financijska sred. + got.
proiz. + trgovacka roba

' Tekude obveze

Ukupna obrt. sredstva

' Tekuée obveze

Prvi indikator utvrduje da drvna industrija
nema dovoljno financijskih sredstava (nov&anih
sredstava i kratkoroénih potraZivanja) da podmi-
ri niti polovinu tekuéih obveza.

Posto je tekuéi odnos neprekidno nii od 1 i
stalno se smanjuje, dokazuje kroniénu nelikvid-
nost, koja permanentno raste. Drugi pokazatelj
dokazuje da drvna industrija ne bi krajem 1974.
i 1975. godine podmirila sve svoje tekucée obveze
¢ak ako bi sve zalihe gotovih proizvoda, trgovacke
robe i potraZivanja pretvorila u novac. Uzrok ne-
likvidnosti drvne industrije jest neprekidan i sve
vedi nedodstatak dugoroénih izvora za finanoci-
ranje robnih obrtnih sredstava.

Nedostatak stalnih obrtnih sredstava

K
;3
Datum ik o - £
g8%9 3 S
=358 25 3 »
31. XII. 1973. 644 617 - 27
31. XII. 1974, 1.266 978 —288
30. IX. 1975. 1.975 1.456
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Manjak dugoroénih izvora obrtnih sredstava
iznosi, dakle, krajem 1975. godine blizu 200 mird.
starih dinara. On je postojao ¢ak i krajem 1973.
godine, koja je po postignutim poslovnim rezul-
latima grane bila izrazito uspje$na. Problem je
tim teZ §to se medostatak ne moze pokriti niti
kori§tenim kratkoro¢nim kreditima.

NOVCANI TOKOVI DRVNE INDUSTRIJE

Nedostatak trajnih izvora za financiranje obrt-
nih sredstava osobito je maglasen u 1975. godini,
pa ée se analizom prihoda i rashoda, te priliva i
odliva, pokusati objasniti uzroci porasta nelikvid-
nosti grane u 1975. godini.

Fakturirani eksterni prihodi: 4.830
Novéani troskovi u fakturiranim
eksternim prihodima (rashodi): 4513
— materijal i usluge (eksterni) 3.027
— ugovorne obveze 209
— zakonske obveze 171
— osobni dohoci 1.106
Razlika + 317

Razlika prihoda i novéanih rashoda u iznosu
od 317 min. dinara preniska je da ublaZi nesraz-
mjere priliva i odliva novca. Neto novéani tok
bi u ovom slu¢aju bio prenizak ¢ak da je vrijed-
nost zaliha stalna i da su svi prihodi i rashodi
napladeni, odnosno isplaceni, jer ne pokriva nov-
¢ane izdatke za otplatu dugoro¢nih kredita i po-
rast plasmana.

Za bolje shvac¢anje nedovoljnog neto nov¢anog
toka, valja iznijeti da bi on, u »normalnime« uvje-
tima placanja i uz sklad obujma proizvodnje i
prodaje, sudjelovao u fakturiranim eksternim pri-
hodima drvne industrije samo sa 6,5 %, u oblasti
industrije SRH s 19,59, a u $umarstvu SRH
31,59,. Razumljivo je da je zato sposobnost osi-
guranja placanja najniza upravo u drvnoj indu-
striji.

Na nisku vrijednost razlike prihoda i novéanih
trodkova utjecao je, s jedne strane, pad prodaj-
nih cijena proizvoda, a, s druge strane, porast
troskova, osobito osnovnih materijala i usluga,
te porast ugovornih i zakonskih obveza. To su
posljedice polozaja drvne industrije u primarnoj
i sekundarnoj raspodjeli narodnog dohotka.

Medutim, financijski poloZaj grane se pogor-
$ava uzme li se u obzir porast zaliha gotovih pro-
izvoda i nedovrSene proizvodnje, odnosno ukal-
kulirane nenovéane tro$kove devetomjesenog
razdoblja §to su odloZeni u vrijednosti zaliha.

Iznos nenovéanih tro$kova, §to su nastali pro-
izvodnjom za zalihe, iznosi 454 milijuna dinara.
Razlog tome je smanjen obujam prodaje, odnos-
no nesrazmjer proizvodnje i prodaje, a posljedi-
ca je poremecaja ma trzi§tu drva i drvno-indu-
strijskih proizvoda.

Uzme li se u obzir porast zaliha materijala i
trgovalke robe za 23 min. dinara, §to je u drvnoj
industriji fakturirano, proizlazi da se fakturira-
pim prihodima ne mogu u istom razdoblju po-
kriti- preuzete tekuce obveze za nabavljeni mate-

rijal i usluge, te osobne dohotke i ugovorne i za-
konske obveze. Buduéi da se osobni dohoci, za-
konske i ugovorne obveze uglavnom moraju pod-
miriti u redovnim rokovima, prolongirale su se
obveze dobavlja¢ima i povecali kratkoro¢ni kre-
diti.

Pored toga, kupci su povecali svoj dug drvnoj
industriji za 152 min. dinara, pa je priliv novca na
temelju fakturiranih prihoda iznosio 4.678 min.
dinara. Drvna industrija je povecala svoje obveze
dobavlja¢ima! za 166 mlin. dinara, pa je ukupan
odliv novca za obveze iz tekudeg poslovanja izno-
sio 4.823 min. dinara.

Analizirajuéi dalje novéane tokove u 1975. go-
dini, utvrduje se da je visak odliva novca za pla-
¢anje materijala, usluga, ugovornih i zakonskih
obveza nad prilivom novca od naplacenih priho-
da u iznosu od 146 min. dinara podmiren prilivom
novca iz porasta kredita. Zna¢i da priliv novca
od naplaéenih prihoda nije koristen za ostale iz
datke. Svi izdaci za meto porast vrijednosti plas-
mana, osnovnih sredstava i vracanja posudenih
neposlovnih sredstava u ukupnom iznosu od 420
mln. dinara podmireni su primicima iz neto po-
rasta:

— dugoroénih i srednjoro¢nih

kredita 86 min. dinara

— kratkoro6nih kredita 332 min. dinara
Drvna industrija u uvjetima primjene novih
instrumenata ne¢e modi odrzati ni ve¢ smanjenu
poslovnu aktivnost bez daljnjeg porasta kredita,
¢ak i u sluéaju potpunog obustavljanja ulaganja
u osnovna sredstva. Dapacde, zbog naglaSene ten-

" dencije pada financijske stabilnosti i porasta ne-

likvidnosti, u prijelaznom razdoblju mogu se oce-
kivati i veéi problemi u financiranju, jer se uvje-
ti poslovanja pogor3avaju.

POTREBE 1 PREDNOST PREVENTIVNIH
MJERA EKONOMSKE POLITIKE

Na temelju navedenih konstatacija i prognoza,
mogu se u prvoj fazi, tj. prijelaznom razdoblju,
zbog poremecaja u postojeéim novéanim tokovi-
ma, oéekivati i poremeéaji u robnim tokovima
privrede, a to zna¢i smanjenje privredne aktiv-
nosti. Drvna industrija mora na to biti spremna.
Cak da se odredenim mjerama ekonomske politi-
ke stimulira proizvodnja, drvna industrija, zbog
svoje proizvodne i trziSne neelasti¢nosti, mora
ratunati na smanjeni obujam prodaje, a time i
proizvodnje.

Zbog karakteristika drvne industrije da za-
posljava oko 37.000 radnika, da je radno inten-
zivna i relativno vaZna, osobito u manje razvije-
nim podrué¢jima Republike, pokazat ¢e se uskoro

! Vrijeme obrtanga kupaca poraslo je od 59 u 1974,
na 71 dan u 1975. godini. Iz toga se moze zakljuditi da
i \éierovnici drvne industrije imaju sve vece potes-
koée u financijskom poslovanju. Istovremeno je vri-
jeme obrtanja dobavljaéa drvne industrije iznosilo
0 dana. Razlika u vremenu obrtanja kupaca i do-
bavljaca potvrduje predvidanje da ¢e likvidnost drv-
ne industrije i dalje padati, jer u postojeéim potra-
zivanjima od kupaca ima manji postotak dospjelih
faktora od postotka dospjelih obveza u ukupnim ob-
vezama dobavlja¢ima.
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potreba saniranja ove grane, odnosno veéine nje-
nih organizacija, barem zbog za$tite postojece
egzistencijske razine zaposlenih. Stoga bi preven-
tivne mjere vjerojatno vise pomogle nego kasnije
saniranje, a smanjile bi se i negativne posljedice,
Sto bi drvna industrija mogla izazvati u robno-
novéanim tokovima privrede.

Drvna industrija trenutacno, zbog svoje nisko-
akumulativnosti!, vrlo malo moZe sama utjecati
na ublazavanje svojih financijskih te$koca.

Vjerojatno da ¢e se ipak u organizacijama u
poslovno-politickom odlu¢ivanju, barem u ovoj
godini, dati prednost povecanju likvidnosti na
ustrb rentabilnosti.

I mjerama ekonomske politike Federacije i
Republike trebalo bi utjecati na porast unutarnje
likvidnosti, a time i likvidnosti drvne industrije.
Neke od mjera §to je Izvr§no vijeée Sabora do-
nijelo »Operativnim programom mjera i akcija
za ostvarivanje drutveno-ekonomskog razvoja SR
Hrvatske u 1976. godini« idu u prilog povecanja
likvidnosti drvne industrije.

Medu mjerama ekonomske politike trebalo bi
dati prednost onima koje brze i vide stimuliraju
potrodnju i privrednu aktivnost drvne industri-
je2. Na taj bi se nacin, pored likvidnosti, utjecalo
1 na porast ekonomi¢nosti i dohotka, a izvrsila bi
se objektivnija diferencijacija poslovno sposobnih
organizacija drvne industrije.

Najveéi dio dosadasnjih potraZivanja i obveza
zamijenit ¢e mjenice. Medutim, zbog vecéih obve-
za od potraZivanja i mesklada u rokovima dospje-
¢a potrazivanja i obveza, ovaj surogat novca §to
ima svojstvo kredita neée biti dovoljan za uspo-
stavljanje ni trenutacne ni trajne financijske rav-
noteZe. Pored toga, zbog visokih zaliha proizvoda
i nastojanja da ih realizira, drvna industrija ¢e
morati prihvacati mjenice uglavnom s duljom va-
lutom, a zbog monopolnog polozaja svojih dobav-
lja¢a bit e prisiljena davati mjenice s ranijim
dospjecem.

Stoga bi mjerama monetarno-kreditne politi-
ke trebalo utjecati na porast likvidnosti drvne in-
dustrije, vodedéi racuna da se ne financiraju zali-
he mego stimulira potro$nja. Financiranje ulaga-
nja u robna obrtna sredstva iz emisije ima, isto
kao i pri ulaganju u osnovna sredstva, inflator-
no djelovanje, a to se suprostavlja opéoj politici
stabilizacije.

Dodatnim bi se novcem drvna industrija tre-
bala izravno i neizravno koristiti poveéanjem re-
eskontnih i potrosackih kredita, porast kojih ne
bi trebao djelovati inflatorno, jer bi se odnosio
na robu koju je trZiSte priznalo i koja je nasla
platno sposobnog kupca.

! Potrebno je upozoriti da ée znaajan porast a-
mortizacije zbog revalorizacije osnovnih sredstava
imati, bez obzira na tro$kovno-dohodne teikode, po-
zitivne financijske (u uZem smislu) posljedice. Naime,
amortizacija je nov¢ani trodak, tj. tro$ak $to u odre-
denom razdoblju ne treba biti vezan uz izdatak, te
porast amortizacije u nadelu poveéava »cash flow«
organizacije.

* Treba imati na umu da u dana3njim prilikama
smanjenje privredne aktivnosti ne djeluje deflatorno.
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Medutim, poslovne bi banke trebale voditi e-
lasti¢niju kreditnu politiku u pogledu Sirine asor-
timana drvno industrijskih proizvoda potrosnija
kojih se kreditira. Kreditiranjem krajnje potros-
nje ogranicilo bi se vezanje kratkoroénih kredita
u zalihama, a ubrzala cirkulacija novca.

Mjerama porezne politike takoder se moze
znatno utjecati na porast likvidnosti drvne indu-
strije. Dapace, fiskalna politika je osobito efikas-
na ma podrucju reguliranja unutarnje potraznje
i strukture te potraZnje.

U razdoblju stagnacije i neiskori$tenih kapa-
citeta drvne industrije, jedino se ekspanzivnim
mjerama porezne politike moZe oziviti njena ak-
tivnost. Pritom se misli osobito na finalnu pro-
izvodnju Ciji proizvodi imaju visoku elasti¢nost
potraZnje.

Iako bi smanjenje svih oblika oporezivanja
znatno povecalo likvidnost drvne industrije, ipak
bi se nizim stopama neizravnih poreza postigli i
s privrednog stajalita korisniji efekti. Smanje-
nje neizravnih poreza, npr. poreza na promet, i-
ma veci utjecaj na povecanje potro$nje i porast
aktivnosti drvne industrije nego $to imaju izrav-
ni porezi. Osim toga, znatno manji broj poreznih
organa utjecao bi na brzinu odludivanja i efeka-
ta. Ipak, ne smiju se zanemariti efekti $to bi na
likvidnost drvne industrije imala promjena u veé
kritiziranoj politici oporezivanja izravnim pore-
zima ako bi se porezni tereti rasporedili ravno-
mjernije reprodukcijskoj sposobnosti pojedinih
privrednih grana i grupacija.

Na likvidnost drvne industrije i stimuliranje
njene aktivnosti trebao bi utjecati i vanjsko-trgo-
vinski i devizni sustav, osobito sada kada se po-
novo zapaza porast potraznje drvno-industrijskih
proizvoda u inozemstvu. Pored interesa drvne in-
dustrije, stimuliranje izvoza utjecalo bi i na Ii-
kvidnost privrede u cjelini.

Elasti¢nost vanjskotrgovinskog i deviznog su-
stava, koji su usko vezani s monetarno-kreditnim
i fiskalnim, pruZio bi $anse drvnoj industriji da
s manje teSkoca primijeni nove propise o osigu-
ranju pladanja. Posebne efekte u stimuliranju iz-
voza ucinile bi mjere na podru¢ju: subvencija i
premija, izbjegavanja dvostrukog oporezivanija,
smanjenja izravnih poreza, intervalutarnog teca-
ja i kreditiranja vanjskotrgovinskog poslovanja.

ZAKLJUCAK

Niz novih propisa, medu kojima je i Zakon o
osiguranju plaéanja, kojima je cilj reguliranje po-
nasanja privrednih subjekata u robno-nov¢anim
odnosima i monetarna stabilnost, imaju apsolut-
no drustveno opravdanje. Medutim, posljedice
brojnih slabosti, osobito u stvaranju, raspodjeli
i preraspodjeli dohotka, koje su godinama talo-
Zene, a izraZene i u obliku financijske nestabilno-
sti, ne mogu se ukloniti u kratkom roku. Posto-
jeca financijska mestabilnost, koja je zna¢ajna u
drvnoj industriji SR Hrvatske, moZe, uz primje-
nu inale strogih propisa o osiguranju placanja,
pojatati usporavanje privredne aktivnosti. Stoga
su potrebne i mjere ekonomske politike, §to ée



drvnoj industriji omoguditi, ne pruzanje pomoci,
nego povecanje obujma prodaje na domacem i
inozemnom trzistu.

Ne treba zaboraviti i na potrebu istovremenih
zajedni¢kih i samostalnih mjera drvno-industrij-
skih organizacija udruzenog rada, koje treba da,
osobito na podru¢ju organizacije proizvodnje i
prometa te financiranja, uklanjaju vlastite sla-
bosti.

Ovaj ¢lanak nije imao ambiciju ni mogucénost
utvrdivanja objektivnih i subjektivnih uzroka me-
likvidnosti drvne industrije niti financijsku pro-
blematiku pojedinih djelatnosti unutar ove gra-
ne jer je za to potreban dulji i studiozniji rad.
Zelja je bila da se istaknu samo financijske tes-
koc¢e u kojima drvna industrija posluje, te opas-
nost od teskih ekonomskih posljedica koje bi ova
grana i njeni poslovni partneri mogli imati obve-
zatnim osiguranjem placanja ukoliko se mjerama
ekonomske politike uskoro ne stimulira porast
njene aktivnosti.

DODATAK

Clanak je pisan pocetkom ove godine — zna-
¢i u vrijeme kad autor nije raspolagao podacima
o stanju drvne industrije na kraju 1975. godine
— te je ispitivanje financijskog polozaja i zakljué-
ke temeljio na podacima devetomjesecnog raz-
doblja. Naknadna analiza izvrena prema bilan-
oi stanja 31. prosinca 1975. potvrduje, medutim,
stanje, kretanje i zaklju¢ke navedene u ¢lanku.

Nedostatak trajnih obrtnih sredstava iznosi
pocetkom 1976. godine 1.988 min. dinara. Kako
u isto vrijeme vrijednost robnih obrtnih sredsta-
va iznosi 2.679 min. dinara, to je samo 269, nji-
hove vrijednosti financirano dugoro¢nim izvori-
ma. Manjak trajnih sredstava nadoknaduje se
kratkoroénim kreditima u iznosu 1.619 min. di-
nara i ostalim tekuc¢im obvezama od 369 min. di-
nara. Nazalost, samo 305 min. dinara kratkoro¢-
nih kredita ¢ine krediti za pripremu robe za iz-
voz, dok je ostalih 1.314 min. dinara odobreno za
ostale namjene, uglavnom za osobne dohotke.

I ostali podaci i pckazatelji navedeni u Clan-
ku odgovaraju financijskom stanju i likvidnosti
drvne industrije na pocetku 1976. godine pa na
taj na¢in problematika navedena u ¢lanku osta-
je aktualna i u vremenu njegova objavljivanja.
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Primjena statisti¢kih metoda kod ispitivanja Ijepila
(ISPITIVANJE CVRSTOCE LIJEPLIENJA PVA-c-LJEPILA)

Sazetak

Upotreba ljepila u industriji svakodnevno se povecava, te postavljeni
zahtjevi za boljom kvalitetom, uz §to povoljniju cijenu i sa Sto je moguce
jednostavnijom primjenom, traze brzo i pouzdano ispitivanje. Ispitivanje fi-
zi¢ko-mehani¢kih svojstava bez primjene statistickih metoda u praksi je ta-
koder mogude, ali nije statisticki pouzdano.

U é&lanku su navedeni podaci dobiveni ispitivanjem uzoraka uzetih iz
dnevne prakse, koji su obradeni pomocu t i F testa i drugih statistickih me-
toda. Kako se iz priloZenih primjera vidi, kvalitetna i pouzdana ispitivanja
moguda su tek uvodenjem i primjenom statistickih metoda.

KLJUCGNE RIJECI: ispitivanje Cvrstode lijepljenja — PVA-c ljepila —
statisticke metode pri ispitivanju.

APPLICATION OF STATISTICAL METHODS IN GLUE TESTING
(Glutinosity Strength Testing with PVAc — Glue)

Summary

The use of glue in industry has been increasing lately so the demands
for a better quality (at a reasonable price) and as simple application as
possible require quick and positive testing.

Physical — mechanical properties testing without application of sta-
tistical methods is in practice also possible but not statistically reliable.

The data acquired by pattern testing taken from everyday use and treated
by means of t and F tests and by means of other statistical methods are pre-
sented in the article. As can be seen from enclosed examples good and posi-
tive testing is only possible by introducing and applying statistical methods.

1.0. UVOD

U posljednjih 15 — 20 godina, primjena stati-
stickih metoda u industriji zauzela je prili¢éno
maha, kao ma primjer kod obrade podataka uzo-
raka, ocjenjivanja rezultata mjerenja serije ili
tekuée kontrole proizvodnje. U daljnjem razvoju
iskristalizirao se pojam »Tehnitka statistikac.
Pod tim pojmom saZete su sve statisticke me-
tode koje su u tehnici upotrebljive.

Ove metode mozemo podijeliti u dvije grupe:

1. Statistiéke metode ispitivanja veza, odnosno
&yrstoée, stohasticke zavisnosti izmedu promatra-
nih veli¢ina (npr. utjecaj raznih faktora na pre-
kidnu &vrstoéu materijala; ovisnost ¢vrstoce jed-
nog materijala 0 uvjetima ispitivanja; usporedi-
vanje kvalitete dvaju materijala itd.).

* Dipl. ing. Klausu Bauckeu zahvaljujem na po-
moéi kod statisticke obrade podataka.

* Ing. (Grad.) Aloisu Steineru zahvaljujem na
pojedinim prijedlozima.

2. Statisti¢ka kontrola kvalitete ulaza i izlaza
materijala, kontrola proizvodnog procesa i pro-
matranja istog.

Za kvalitetu slijepljenog spoja odlucujuca je
&vrstoca vezanja ljepila. Ona se moze procijeniti
iz izgleda spoja nakon kidanja, te izracunavanjem
na osnovi izmjerenih podataka. Tehnika ispitiva-
nja uzoraka sastoji se u tome da se na uzorku,
pomodu stroja za ispitivanje ¢vrstoce, izazove na-
prezanje u slijepljenom spoju, sve do loma. Kvo-
cijent sile loma i prekidne povriine (povriine
smicanja) daje ¢vrstoéu vezanja, odnosno izmje-
renu &vrstocu slijepljenog spoja.

U ovom su radu ispitivanja ¢vrstoce na smi-
canje vriena na uzorcima prema DIN 53254. Ona
ne ovisi samo o ¢vrstoci ljepila veé i o vrsti drva
od kojeg je uzorak izraden. S povecanjem vo-
lumne teZine drva povecava se i apsolutna &vr-
stoéa lijepljenja, dok relativna ¢vrstoca lijep-
ljenja opada.

Ovisno o udjelu zone ranog i kasnog drva,
o volumnoj tezini i konstrukciji spoja, ¢vrstoca
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¢e biti manja ili ve¢a. Prema DIN 53254, spome-
nuti uzorci izradeni su na principu preklopnog
spoja, te su naprezanja na smicanje parabolno
rasporedena. (Slika 1)

10

10

Slika 1.

Na krajevima ureza mastaju najveéa napreza-
nja, i cna su to veda §to je veca duzina povriine
lijepljenja mzorka. Radi ilustracije uzmimo du-
Zinu preklopa 1 cm (DIN 53254) i 2 cm, uz istu
Sirinu preklopa od 2 c¢m. Ispitamo li uzorke na
stroju za kidanje, dobit ¢emo vece vrijednosti
¢vrstoce kod uzoraka duZine preklopa 1 cm. Ako
Je sloj ljepila elasti¢niji (popustljiviji) od drva,
moguce je da se ne stvaraju velika naprezanja
na krajevima ureza. U tom sluéaju srednja &vr-
stoca lijepljenja na smicanje znatno prekoracuje
¢vrstocu drva, $to je slucaj kod jako elasti¢nih
ljepila. Cvrstoda vezanja ljepila i osjetljivost pre-
ma klimatskim djelovanjima (vode i vodene pare)
moZe se kod ljepila za drvo ispitati 4 ocijeniti
samo na lijepljenim uzorcima. Izmjerene ili pro-
cijenjene vrijednosti viSe su ili manje promjen-
ljive stohastitke (slucajne) velitine, ocjenjivanje
kojih bez statistickih metoda nije mogude.

Usporedba izmedu razlititih ljepila ili izmedu
razli¢itih receptura nije moguéa samo mehani-
¢kim nacinom ispitivanja (dlijetom). Stolar koji
zeli ocijeniti ljepilo utiskuje u sloj ljepila dlijeto
i mjime razdvaja spoj. On ce ljepilo prihvatiti
samo onda ako je ljepilo ¢évr§de od drva, $to
znaci da lom mastaje u sloju drva. Kod tehni¢kog
se ispitivanja ovakva ocjenjivanja ne mogu pri-
hvatiti. Budué¢i da je mehanicka adhezija jedan
od odlu¢ujucih fakora, ispitivanje ljepila mogudée
je samo na slijepljenim uzorcima. Time se ujedno
povecava utjecaj drva na rezultate mjerenja, $to
se mora uzeti u obzir kod ispitivanja ljepila.

Kod ispitivanja ¢vrstoée na smicanje slijeplje-
nog spoja, povrsina lijepljenja je nakon razdva-
janja obi¢no pokrivena sitnim drvnim vlakan-
cima. Forma i veli¢ina istrgnutih vlakanaca ovisi
o vrsti drva. Sto je drvo lakSe i poroznije, to
su vlakanca veéa i deblja. Kod tvrdih vrsta s
velikom volumnom teZinom, ostaje na razdjel-
noj povrdini samo tanki sloj vlakanaca. Kada
lom nastaje direktno u ljepilu (kohezija), raz-
djelna povrSina nije pokrivena vlakancima. U
tom slu¢aju ne postoji direktan utjecaj drva na
¢vrstodu spoja, kako je bilo gore mavedeno kod
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mehanicke adhezije. Kod lijepljenja uzoraka,
treba opratiti paznju na smjer i polozaj godova,
leze¢i — stojedi. (sl.2)

= =

ISPRAVNO NEISPRAYNO
Slika 2

Treba nastojati da struktura drva kod oba
dijela uzorka bude $to izjednacenija. Lijepljenjem
uzoraka s razliCitim fizicko-mehani¢kim svojstvi-
ma, kao npr. nejednako svojstvo upijanja, dobi-
vaju se nchomogeni skupovi. U praksi ispitivanja
ljepila postoji jedno daljnje statistitko pitanje,
kada se dvije razlicite srednje vrijednosti mo-
raju usporediti. Na primjer, treba se odluditi da
li ¢e, uz promjenu ljepila ili uz promjenu recep-
ture, nastupiti neko pobolj$anje. Drugim rije¢ima,
zelimo znati da je razlika izmedu dvije aritme-
ticke sredine statisti¢ki znacajna (signifikantna),
ili je mozda ta razlika samo slu¢ajna. Za ovakva
ispitivanja stoje nam ma raspolaganju takozvani
F, it — test, §to ¢e u primjerima biti prikazano.

Za praksu nije toliko vazna krajnja &vrstoca
lijepljenja, ve¢ brzina vezanja. Ljepila za drvo,
ve¢ nakon kraceg vremena, dostizu odredenu &vr-
sto¢u na smicanje dovoljnu za daljnju obradu
elemenata, iako je ¢vrstoca ljepila ma viak jo$
malena. Ako nakon odredenog vremena t nane-
semo izraunate srednje vrijednosti ¢vrstode na
smicanje X na os y, a na os x vrijeme vezivanja,
dobit ¢emo dijagram brzine vezanja ljepila.

Y

dos0
t (min)
Slika 3

Na dijagramu brzine prikazan je odnos iz-
medu Cvrstode na smicanje i vremena vezanja.
Koeficijent b je tada brzina vezanja (ito je b
vedi, pravac je strmiji, tj. u kraéim vremenskim
intervalima dolazi do vedeg porasta &vrstoce,
dakle do brZeg vezanja). Ako usporedimo dva
koeficijenta regresije i ustanovimo (t — test) da
izmedu njih postoji statisticki znatajna razlika,



tada s odredenom statisti¢kom sigurnodéu mo-
7zemo utvrditi da jedno ljepilo veZe brze od dru-
gog. Potrebna statisticka obrada moZe se izvrSiti
kako slijedi:

1. Arimetidka sredina x iz N mjerenja:

x=l 2 5e123,..N

i=1

2. Procjena standardne devijacije:

N
Sz=— £

1 22 s=\s?
NT 1oy Ki-X) ose s?

3. Interval u kojem se nalazi »prava« aritmeti-
¢ka sredina:

GP=x=*p

s
p=+t-—

VN

t = faktor ovisan o broju N i pouzdanosti pro-
cjene

4. 59, Fraktilen:
Xs=x—t"'s

U novije vrijeme, za izracunavanje dopustene
¢vrstode materijala sve se vise upotrebljava for-

mula:

Gdoz."‘% (X=-t-5)
n = faktor sigurnosti materijala
x = aritmetitka sredina
t" = statisti¢ki faktor sigurnosti — vrijednost ¢
vanijance za koju je p (t <t’) = 0,05
s = standardna devijacija

5. Ispitivanje razlika aritmeti¢kih sredina po-
mocu ¢ testa:

2 2

l S;+Sy)

2N A N 5 5, 2

522( 3

A% ==l-.- Xy

6. Ispitivanje razlika (jednakosti) viSe arimeti-
¢kih sredina pomodéu F — testa:

1

v 2
k-11B-K 2 Xie
_[_1 A’%*ij xl_% x“ = Xi.

2 [a-8] % n
2
(f‘ %) Xa.
Kelg— 8™
n = ukupan broj promatranih uzoraka iz k

grupe probnih uzoraka

7. Ispitivanje razlika (jednakosti) vise arimeti-

¢kih sredina pomoéu H — testa (Kruskal
i Wallis):
~ k
H < B
{n(nq)][: n'] 3(ns+1)
k

kontrola R; '€1 Ri=n (n+1)/2

8 Pravac regresije :

- 2

= bt
X = a+ [kP/cm] 5, " =[x, - i')z
o.znaEimo i x=t, mozemo 2
pisati Syy = £ (yi -y)
b= S S

_X)'/-XX Sxy'ixi yi-yixi
a=Yy - bX

122 S4 /1S4 Syy )

2.0 REZULTATI ISPITIVANJA

2.1 Razlika izmedu arimeti¢kih sredina zavisnih
pokusnih uzoraka (tabela 1)

Ako Zelimo medusobno usporediti razlicita
ljepila (ili recepture), kod istih uvjeta lijepljenja,
i ustanoviti da li postoji znac¢ajna razlika izmedu
dva ljepila, upotnijebit ¢emo t — test.

Ako je izradunati t*1 veéi od t iz odgovarajucih
tabela, razlike srednjih vrijednosti su statisticki
zna¢ajne. Kako je u tabeli 1 prikazano, izmedu
ljepila A i B, u grupama opterecenja Bl i B3,
ne postoji znadajna razlika, tj. obje srednje vri-
jednosti potje€u iz istog skupa. »Prave« aritme-
ticke sredine mogu se ocekivati s 959, vjerojat-
nosti u intervalu 20,34 — 24,30 [kp/cm2] (kod
ljepila A) te u intervalu 22,88 — 25,76 [kp/cm?2]
(kod ljepila B) za grupu B3;. Gornja dva ljepila
odgovaraju grupi optereenja prema DIN 68602,
a sluZe za lijepljenje konstrukcija za vanjsku upo-
trebu kao $§to su npr. vanjska vrata i prozori, te
oploc¢enja.

Bl — ¢&vrstoda vezanja ljepila ispitana u suhom
stanju (prema DIN-u minimum 100 kp/
/cm2)

B3y — ¢&vrstocda vezanja ljepila ispitana u mokrom
stanju (4 dana mocenje, minimum 20 kp/
/cm?)

B3; — cvrstoca vezanja ljepila ispitana u suhom
stanju nakon mocenja od 4 dana, te su-
Senja od 7 dana (minimum 60 kp/cm?2)

1 Buduéi da nismo mogli otisnuti znak A iznad
slova (osim u kliSiranim formulama), u zamjenu za
taj znak na viSe mjesta smo u ¢lanku upotrijebili
znak * kraj slova. Urednistvo
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Tabela | — Razllkka izmedu aritmeti¢kih sredina zavisnih pokusnlh uzoraka

. Bl B 3 B3 B
Grupeopisecanis LjepiloA  LjepiloB Ljepilo A LjepiloB Ljepilo A B Ljepilo B*
x kp/cm? 111,86 116,71 22,32 24,32 138,79 122,57
s kp/cm? 27,23 16,49 4,1 298 14,81 17,51

N Kom. 14 14 19 19 14 14
p kp/cm? + 1572 + 952 + 198 + 144 + 855 + 10,11
X5 kp/cm? 63,64 87,51 15,21 19,15 112,56 91,56
Istrgnuta
vlakanca % 100 100 0 0 84 100
¥ 0,57 1,72 2,65
t (vi0,05) 2,08 2,03 2,06

Buduci da je t* = 0,57 < 2,08 = t(1;0.05, mozemo
stvoriti zakljutak da obadvije aritmeticke sredine
potje€u iz iste cjeline. Razlika aritm. sredina nije

znacajna na nivou od 5 %.

Budud¢i da je t*
1,72 < 2,03 = t(33;0,05)
obadvije srednje a-
ritm. vrijednosti po-
tjeCu iz iste cjeline.

Buduéi da je t* =
2,65> 206 = t (25:0,05),
razlike srednjih arit-
meti¢kih vrijednosti
signifikantne su na
nivou od 5%,

Tabela 2. — Usporedba viSe arimetitkih sredina zavisnih pokusnih uzoraka kod ispitivanja vodootpor-
nog ljepila C na vrude

Grupe Ljepilo C (B 1) Ljepilo C (B 4) Liepilo C (B 4)
opteredenja 1 2 1 2 3 4 5 1 2
x . kp/em? 125,6 1145 43,20 4380 4580 4250 4140 128,26 107,80
s kp/cm? 11,29 14,93 371 4,54 343 6,45 4,86 18,04 17,07
N Kom. 10 10 10 10 10 10 10 19 15
P kp/cm? + 8,08 + 10,68 +266 £325 246 462 346 +87 +945
Xs kp/cm? 104,91 87,13 36,40 3548 39,51 30,68 32,49 96,98 71,74
* 338
(;0.t0,5) 21,53? 9,49 = %2 (4;0,05) 2.04

Bududi da je t* = 1,88 < 2,11 = t (7:0,05
obadvije srednje arimeti¢ke vrijednosti
potje¢u iz iste cjeline. Razlika nije sta-

tisticki znadajna na nivou od 5%.

Bududida je F* = 1,21 <2,6 = F *;¢5;0,09, Buduéi da je t* =
svih pet srednjih aritm. vrijednosti po-> 2,04 (33:0,05),

tje¢u iz iste cjeline. razlike srednje aritm
Do istog zakljucka dolazimo pomoéu vrijednosti signifi-
H-testa. kantne su na nivou
H* = 487 < 949 = »2 od 5%. Kriti¢ni nivo

(4;0,05) je manji od 1%.

Tabela 3. — Usporedba viSe arimeti¢kih sredina zavisnih pokusnih uzoraka kod ispitivanja ljepila D,
E, F, otpornih na vruéu vodu.

Grupe B 1 B 4, B 4. B
opteredenja Ljep.D  Ljep.E Liep.F Ljep.D Ljep.E Ljep.F Ljep.D Ljep.E Ljep.F
X kp/cm® 187,40 136,7 145,6 64,73 46,47 50,53 146,2 1298 132,6

s kp/cm?® 12,15 7,65 1647 158 4,6 342 13,48 20,76 10,82

N Kom. 10 10 10 15 15 15 15 15 15

P kp/em?  +8,69 +57 +11,79 +8,75 +2,55 +189 +747 +11,50 +599

X3 kp/fcm?® 165,13 122,68 11541 3691 38.37 4451 12146 93,24 113,55
Istr.
vla- % 100 100 100 0 0 0 95 95 100
kanca

F* = 46,07 H* = 12,92 H* = 82

F(2;27,001) = 549

Buduéi da je F* 46,07 < 549, razlike
srednjih aritmetickih vrijednosti signifi-
kantne su na nivou od 1 %.

%2 = 5,99%2:0,05)

Buduéi da je H*= 12,92>5,99,
razlike srednjih aritmeti¢kih
vrijednosti signifikatne su na
nivou od 5%.

% = 5,99 (2;0,05)

Buduéi da je H* = 82> 599,
razlike srednjih aritm.
vrijedn. signifikantne su

na nivou od 5%.
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2.2 Usporedba viSe arimeti¢kih sredina zavisnih
pokusnih uzoraka kod ispitivanja vodootpor-
nog ljepila C na vruce pomocdu F-testa
(Tabela 2)

Grupa opterecenja B4 prema DIN 68602 i 68603 E.

B4, = &vrstoda lijepljenja uzoraka nakon 6 sati
kuhanja u vodi pri temperaturi 100°C, te
mocenja u vodi najmanje 2 sata kod 20°C.
(minimum 40 kp/cm?)

B4, = ¢vrstoda lijepljenja uzoraka u suhom sta-

nju. Isti rezim kao kod B4;, te 7 dana
suSenja (minimum 80 kp/cm?)

Ovdje se radi o dvokomponentnom ljepilu,
gdje je komponenta A na bazi PVAc, a kompo-
nenta B otvrdivaé. Pokusni uzorci napravljeni
su prema DIN-au 53254 i suSeni 7 dana pri nor-
malnoj klimi 200C i 65% vlage, te nakon toga
ispitani ma &vrstoéu smicanja. Kako je iz tabele
2 vidljivo, kod grupe optereéenja B4; (ljepilo C),
svih pet srednjih vrijednosti potjecu iz istog
skupa, $to znadi da ne postoji znacajna razlika
izmedu pojedinih pokusnih grupa. Isti argumenti
vrijede za grupu Bl. Do istih zaklju¢aka dolazimo
pomocéu modificiranog F-testa, te pomocu H-te-
sta.

42,50 41,40

X 4320 43,80
s 371 454

45,80

K1
2 _ 1 2, 2 2
% = R—(’ S 425 + omveeerres KS
2,10, 2_ g2
s=01075= 2688 5=2
2=l .11135=2227  s2-s2
2 5 » ' 2 in

Ako mijerne vrijednosti (N) potjetu iz jednog
homogenog skupa, moraju vrijednosti s?, s% i
s? biti podjednake.

Ako je s? znadajno veéi od s2;, tada je skup
nehomogen.

Mjera nehomogenosti je kvocijent varijanci

o= 521/322

Buduéi da je 1,21 <26 = F (.5.00s, Svih pet
aritmeti¢kih sredina potjecu iz istog homogenog
skupa.

Do istog zaklju¢ka dolazimo pomocu H-testa,
H* = 4,87 < 9,49 =x2 (4009,

U grupi B4 — prema Cochranu G*., =
= 0,37 <042415,9,05 te Bartlettu x2* = 4,98
< 9,49 x2* (4.005 N€ postoji znafajna razlika vari-
janci na nivou od 5%, te se moZe upotrijebiti
F-test za testiranje sredina.

2.3 Usporedba viSe aritmetickih sredina zavisnih
pokusnih uzoraka pomocu H i F-testa (Tabe-
la 3)

Kako se vidi iz tabele 3, izmedu aritmetickih
sredina ljepila D, E, F postoji znadajna razlika.
Bududi da je F*> od F kod grupe Bl, te H* > od
%2 kod grupe B4; i B4, postoje znalajne razlike
na nivou od 59.

24 Usporedba dvije zavisne metode (Tabela 4)

Pomocéu t — testa ispitane su dvije metode
pripreme uzoraka: metoda A, gdje su pokusni u-
zorci napravljeni prema DIN-u 53254, i metoda B,
gdje su uzorci napravljeni iz jednostavnih pre-
klopnih pojedinaénih uzoraka. Uzorci po DIN-u
izradeni su iz dviju zalijepljenih plo¢a, dok su u-
zorci metode B napravljeni iz malih jednostavnih
preklopnih uzoraka (sl. 4).

Kako je u tabeli 4 prikazano, kod sve tri grupe
Bl, B4y, By srednje vrijednosti potjetu iz iste
skupine, §to dovodi do zaklju¢ka da su za prak-
su uzorci iz metode B upotrebljivi. Ako uzmemo
u obzir da su uzorci metode B mnogo jednostav-
niji za dzradu od uzoraka metode A, to su za
praksu pogodniji uzorci metode B.

2.5 Usporedba dviju zavisnih pokusnih grupa
(dva PVAc ljepila) nakon 1 godine izlaganja
sobnoj temperaturi (Tabela 5)

Iz tabele 5 proizlazi da kod grupe Bl i B3g
ne postoji znacajna razlika izmedu ljepila I (s
otvrdivatem) i ljepila H (bez otvrdivaca), budu-
¢i da je F* = 0,0,879<3,35 F (kod Bl) i F* =
= 1,807 <335 = F (kod B3,.

U grupi Bl — prema Cochranu G*,,, = 0,57
< od 0,6167344.0s5, te Bartlettu x* = 4,74
< 5,99 %2 21005, k20 1 u grupi B3; — prema Co-
chranu G*;.x. = 047 < 0,6167 (.9.9,05,,te Bartlettu

26,88 m=(k—1=4 X = 1,18 < 5,99 x2 50,5, ne postoji znacajna raz-
o= w121 lika varijanci ma nivou od 59, te se moZe upo-
22,27 n; = (N—K) = 45 tnijebiti F-test za testiranje sredine.
LJEPILO y UME TAK Y LJEPILO
- lr | | | | AN | | A
] | I | o
A (DIN) B UMETAK KOD
ISPITIVANJA
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Tabela 4. — Usporedba dvije zavisne metode

LJEPILO G DIN = Pokusni uzorci prema DIN-u 53254
E = Jednostavno preklopni pokusni uzorci
Grupe B 1 B 4 B4
optereéenja A (DIN) B A (DIN) B ) A (DIN) Ba
X kp/cm? 124,34 132,20 46,28 4540 121,44 130,50
s kp/cm? 12,79 18,11 2,78 3,30 10,92 22,24
N Kom. 15 15 20 20 15 15
P kp/cm? +7,09 +10,04 +1,30 +1,55 +6,05 +1233
X5 kp/cm? 101,82 100,31 4147 39,69 102,21 91,34
Istrgnuta
vlakanca % 100 90 0 0 80 70
(o 1,37 0,91 1,42
t (y30,05) 2,06 2,03 2,086
Buduci da je t*=137 <206 =t @005, mozemo Bududi da je t* =091  Buduéi da je t* = 1,42

stvoriti zakljucak da aritmeticke

sredine potjecu

iz iste cjeline. Razlika aritm. sredina nije znacajna
(signifikantna) na nivou od 5%.

<203 =t 370,05,
obadvije srednje aritm.
vrijednosti potjecu iz
iste cjeline.

< 2,0863 = t(20:0,05),
obadvije srednje aritm.
vrijednosti potjeéu iz
iste cjeline.

Tabela 5. — Usporedba dviju zavisnih pokusnih grupa, nakon 1 godine izlaganja sobnoj temperatur_l

Grupe B 1 B 3 B 3
opt: enj
pferten bezotvrd. sotvrd. s ot{/rd. Ljep. H Ljep.I  Ljep.H Ljep.I  Ljep.I
X kp/cm® 1385 128.5 1375 34,0 60,58 101,0 109,6 107,9
s kp/cm? 11,56 17,65 243 5,03 10,09 8,68 12,66 10,43
N Kom. 10 10 10 12 12 10 10 10
P kp/cm? +8,27 +12,63 +1738 £32 641 +6,21 +9,06 +746
Xs kp/cm? 1173 96,15 9296 2497 42,46 85,09 86,39 88,78
Istrgnuta
vlakanaca %o 100 100 100 0 0 100 100 100
. B 8,17 o
t (v;0,05) 2,12 (16;0,05)
F* 0,879 1,807

F-15n-k; ) F 227,008 = 5,25

Buduéi da je F* = 0,879 < 3,35, moZemo stvoriti

zakljucak

a arimetic¢ke sredine potjeéu iz iste

cjeline. Razlika aritm. sredina nije zna¢ajna na

nivou od 5%.

Bududi da je t* = 8,17
> 2,12 (16;0,0),

razlika sred. aritm.
wrijednosti znatajna
je na nivou od 5/s,
Kritiéni nivo je ma-

F (2:27,0,05) = 335

nji od 0,1%

Bududi da je F*= 1,807 < 3,35,
sve tri srednje aritmeticke
vrijednosti potjedu iz iste
cjeline. Razlike aritm. sred.
gxzu znacajne na nivou od

0.

Tabela 6. — Utjecaj vremena kuhanja na &vrstoéu vezanja

Razlike aritm. sredina nisu znadajne na nivou

od 5%%.

srednjih aritm, vrijed-
nosti znacajna je na ni-
vou od 1%/,

LJEPILO K B
Grupe opterecenja B 1 B 3 B 3
lsat Imjes. 2mjes. 1sat 1mjes. 2mjes. l1sat 1 mjes. 2 mjes.
b3 kp/cm? 137,92 136,67 128,33 33,94 22,13 1675 131,67 13208 12833
s kp/cm? 10,33 16,28 18,5 2,62 383 2,14 10,73 2147 18,63
N Kom. 12 12 12 16 16 16 12 12 12
p kp/em* * 656 1034 1175 + 14 24 + 114 + 682 +1364 +11,84
%5 kp/cm? 119,37 107,43 95,10 29,35 15,42 13,00 112,40 93,52 94,87
Istrgnuta
vlakanca % 100 100 100 2 0 0 100 100 100
F* 1,368 1421 0,165
Fc-1;n-k; 0 F (2:33,009) = 330 F @as500n0 =518 F (2:33,0,05) =331
Buduéi da je F* = 1368 < 3,30, sve tri srednje Budué¢i da gie F* = Buduéi da je F* =
aritm. vrijednosti potje¢u iz iste cjeline (skupa). 1421 > 518, razlika 0165 < 331, sve tri

srednje aritm. vrijedno-
sti potjedu iz iste cje-
line. Razlike aritm. sre-
dina nisu znatajne na
nivou od 5 %,
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Tabela 7. — Utjecaj jednostranog i dvostranog nanogenja ljepila na brzinu vezanja spoja (&vrstoca
na smicanje nakon vremena t)

LJEPILO L =
10 minuta 15 minuta 20 sati
Jednostrano Dvostrano Jednostrano Dvostrano Jednostrano Dvostrano

X kp/cm? 4528 45,0 57,78 48 44 80,8 103,3
s kp/cm® 14,62 15,08 11,06 12,65 15,08 10,44
N Kom. 18 18 18 18 10 10
P kp/cm? + 727 +: 75 + 5,50 + 6,29 +10,79 + 747
X5 kp/cm? 19,84 18,76 38,54 2643 53,16 84,16
t* 0,06 2,36 3,88
t (y;0,05) 2,03 2,03 2,12

Bududi da je t* = 006 < 203 = t(@4;005, oba- Buduéi da je t* = Buduéi da je t* =

dvije srednje aritm. vrijednosti potjecu iz iste
cjeline (skupa). razlika srednje aritm.

vrijed. znadajna je na

236 > 2,03 = t(33;0,05),

3,88 > 2,123 tas;os),
razlika srednje aritm.
vrijed. znatajna je na

nivou od 5. Kriti¢ni
nivo je manji ¢ak od 1%s.

nivou od 5 %.

Tabela 8. — Odnos izmedu &vrstoée na smicanje i vremena vezanja
LJEPILO L
B 10 minuta . 15 minuta
Jednostrano Dvostrano Jednostrano Dvostrano
X kp/cm? 45,28 45,00 57,78 48,44
N = 36 X =a + b .t (kp/cm?);
Xy = 2028 + 2,5 .t (kp/cm?);
£ = 3612 + 069 . t (kp/cmi).
Tabela 9. — Odnos izmedu &vrstoée na smicanje i vremena vezanja
LJEPILO M
10 minuta 15 minuta 30 minuta 45 minuta 60 minuta B
Jednostrano Jednostrano Jednostrano Jednostrano Jednostrano
X kp/cm? 39,6 68,05 78,0 834 83,6
N = 100
X = 4758 + 072 .t (kp/em?); r = 0381
Tabela 10. — Odnos izmedu &vrsto¢e na smicanje i vremena vezanja
LJEPILO N
10 minuta 15 minuta 30 minuta 45 minuta 60 minuta
N 0 N (0] N O N (6] N (0]
x kp/cm® 393 398 66,1 70,0 78,1 719 82,10 847 85,6 81,6
N = 50 X, ,84

]

45,83 + 0,76 . t (kp/cm?); 11
Xa (

=0,
49,26 + 0,67 . t (kp/cm?); r: = 0,77

Buduéi da je t* = 8,17 > 2,12 = t, razlike
srednjih vrijednosti su signifikantne na mivou od
59/, (kod B3,), §to je sasvim vidljivo u tabeli 5.
Zakljuéujemo da znacajne razlike postoje samo
kod ispitivanja u vlaZnom stanju, $to znaci da
je ljepilo I otpornije prema vodi i vlazi, dok u
suhom stanju me postoji razlika.

Dalje smo ispitali utjecaj vremena kuhanja na
¢vrstocu vezanja ljepila.

Iz tabele 6. vidljivo je da kod Bl1, B3, (u su-
hom stanju) ne postoji znacajni utjecaj vremena
kuhanja od 1 sat, 1 mjesec i 2 mjeseca na &vr-
stoéu vezanja. Gornja tvrdnja nije primjenjiva
kod B3; (vlazno stanje), gdje su utjecaji vremena
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kuhanja na ¢&vrstou sasvim uoljivi. Radi ilu-
stracije navodimo da su pokusni uzorci lijepljeni
nakon vremena kuhanja od 1 sat, 1 mjesec i 2
mjeseca.

U grupi Bl — prema Cochranu G*,,, = 048
< 0,60 (311,005, te Bartlettu x2* = 3,65 < 5,99
%2 (2005, Kao u grupi B3; prema Bartlettu y»* =
503 < 599 %2 5,005, te u grupi B3; prema Co-
chanu G*yox. = 0,5 << 0,602 (5.41,0,05, te Bartlettu
X = 5,11 < 599 x2,.,05, ne postojiznadajna raz-
lika varijanci na nivou od 5%, te se moZe upo-
trijebiti F test kod grupa optereéenja Bl, B3
i B3,.

2.6 Ispitivanje utjecaja jednostranog i dvostra-
nog nanosenja ljepila na brzinu vezanja spoja
pomocu t — testa (Tabela 7)

Iz tabele 7. uodljivo je da, nakon 10 minuta
vezanja ljepila, nema znadajne razlike kod jedno-
stranog i dvostranog nano$enja ljepila. To se ne
bi moglo re¢i nakon 15 minuta i 20 sati vezanja,
gdje su razlike srednjih vrijednosti signifikantne
na nivou od 5%, Narotito je (kritiéni nivo je
manji od 19) ta razlika uoéljiva nakon 20 sati
vezanja. MoZe se tvrditi da dvostrano nano$enje
ljepila daje vecu ¢vrstocu spoja, $to je sasvim
uocljivo iz tabele 7 kod svih statisti¢kih veli¢ina.
Koli¢ina nanesenog ljepila (g/my) 1 vrsta nanoge-
nja (jednostrano ili dvostrano) znatno utje¢u na
¢vrstocu spoja. U na$em primjeru radi se o jedno-
stranom nanosu ljepila od 130 g/m? i dvostranom
od 2 X 90 g/mz2,

3.0 PROCJENA PRAVCA REGRESIJE I KORE-
LACIONOG KOEFICIJENTA

Tabele 8—10 pokazuju odnos izmedu &vrstode
na smicanje i vremena vezanja. Cvrstoéa na smi-
canje'i vrijeme vezanja proporcionalni su (do
odredenog vremena), te se mogu u opéem obliku
izjednaciti x = a — b . t (kp/cm2). Prakti¢ki mo-
zemo kazati da regresioni koeficijent b predstav-
lja brzinu vezanja (sl. 2).

Istrazivali smo nadalje odnose izmedu &vrsto-
¢e na smicanje i1 vremena kod jednostranog i
dvostranog nano$enja ljepila. Iz tabele 8 vidi se
da je kod jednostranog nano$enja regresioni koe-
ficijent b veéi nego kod dvostranog namoienja
ljepila. Jednadzba pravca ¢&vrstode jednostranog
nanosenja jest:

xy = 20,28 + 2,5 .t [kp/om2],
a dvostranog nano$enja
X2 = 36,12 + 0,69 . t [kp/cm2].
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Kod daljnjih primjera ispitani su odnosi iz-
medu ¢vrstode na smicanje i vremena vezanja
nakon 10, 15, 30, 45 i 60 minuta. Kako se iz tabele
9 vidi, jednadzba pravca ¢vrstoce jest x = 47,58 +
0,72 . t; dok je procjena koeficijenta korelacije
r =081,

Iz tabele 10 vidimo da prakti¢ki izmedu dva
ljepila (skoro jednake brzine vezanja — ¢&vrstoca
na smicanje), nakon odredenog vremena od 10,
15, 30, 45 i 60 minuta, ne postoji velika razlika,
jer se regresioni koeficijenti ne razlikuju mnogo
po vrijednosti. JednadZba pravca &vrstoée ljepila
N i O je:

Xy = 4583 4 0,76 . t; ry = 0,84,
X2 4926 + 0,67 . t; ro = 0,77

I

4.0 ZAKLJUCAK

Na primjerima dnevnih ispitivanja ljepila zor-
no je prikazana primjena najosnovnijih statisti¢-
kih metoda. Bez pnimjene statistickih metoda
teSko je zamisliti razvoj, pripremu, proizvodnju
i kontrolu ljepila. Medutim, mora se takoder na-
glasiti da bi bilo pogre$no promatrati ispitivanja
pomocu statistickih metoda odvojeno od proble-
matike ispitivanja ljepila na strojevima za ispiti-
vanje. To je kompleks koji se mora promatrati
zajedno preko obje komponente, tj. komponente:
priprema uzoraka, lijepljenje uzoraka, izrada uzo-
raka, ispitivanje uzoraka na strojevima (kidali-
cama) 1 druge komponente statistitke obrade po-
dataka. Samo spajanjem ovih dviju komponenata
dolazimo do pouzdanih kvalitetnih praktiénih is-
pitivanja. Problem ispitivanja svesti na »suho«

* statisti¢ko ispitivanje moglo bi nas dovesti do kri-

vih zaklju¢aka, pogre$nih za praksu.
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0ODC 634.0.72

Trziste drvnih proizvoda pocetkom II kvartala
1976. godine

SazZetak:

Na trii$tu drvnih proizvoda doslo je do oZivijavanja na Sirokom frontu.
To je imalo za posledicu negde brii, negde sporiji rast cena. NajviSe su po-
rasle cene $perploca u Kanadi, a najmanje opet cene Sperploca u Japanu.
Visok porast cena u Italiji dobrim je delom bio posledica pada vrednosti
lire. Potrainja u veéini zemalja Zapadne Evrope i Severnoj Americi i dalje
raste. Oéekuje se da e se porast nastaviti i sledec¢ih meseci. Ra$ée i cene,
jer su prosle godine pale na nizak nivo. Mada postoje izvesni znakovi da bi
na triistu piljene grade cetinara u jesen moglo doéi do ponavljanja nekih
pojava iz 1973. g., a zbog toga i do naruSavanja ravnoteZe na trZistu, ipak se
odekuje da ée i izvoznici i uvoznici, u vlastitom interesu, uliniti sve da do
toga ne dode.

Izvesnu nesigurnost u predvidanju razvoja predstavlja fluktuacija kursa
najvainijih valuta. Ako se nastavi dosada3nji razvoj, to moZe imati nepovolj-
ne posledice na razvoj spoljne trgovine, pa i spoljne trgovine drvenim pro-
izvodima.

KLIUCNE RIJECI: triiste drvnih proizvoda u svetu 1976 — potrainja i
cene drva — trupci, piljena grada te furniri i ploce.

WOOD MARKET AT THE BEGINNING OF THE SECOND QUARTER 1976
Summary:

A revival has been noticed upon the wood market the consequence of
which is sporadic higher or lower price increase. The highest rise in price
of plywood was noticed in Canada and the lowest in Japan. Price increase
in Italy was greatly influenced by hight rate of lira decrease. The demand
in a great part of West European countries and in North America has been
on the increase which is expected to be continued in the future. Price increase
would also take place just because of its low last year rate. In spite of certain
signs that on coniferous sawn timber market the same situation as in 1973
might take place with automn disturbing market balance the exporters and
importers are expected to do their best in order to protect their own interests.

Uncertainty in development anticipation is caused by floating exchange
rate of main world currencies. If the existing development is going on in the
future it may cause unfavourable consequences in foreign trade development
and even in foreign wood trade.

1. UVOD

Mere koje su vlade veéine zemalja preduzele
da se oZivi privredna delatnost i smanji porast
nezaposlenosti dale su pocetne rezutate ve¢ kra-
jem 1975. g. To je najpre doSlo do izrazaja u
SAD, gdje je bruto-drustveni proizvod ve¢ u sep-
tembru i oktobru porastao za 119, u odnosu na
prethodne mesece. Stopa rasta je krajem godine
usporena, ali se ofekuje da ¢e ona u 1977. g. iz-
nositi 6%, u poredenju s ukupnim padom od

39, u 1975. g. Preduzete mere dale su i u Evropi
poletne rezultate. Predvida se da e stopa rasta
bruto-drustvenog proizvoda u zemljama Zapadne
Evrope u 1976. g. iznositi oko 49,. Izuzetak ce
biti Velika Britanija, gde ona nece biti veca od

19/,. Mere za ozivljavanje privrede sadrZe i oZiv-
ljavanje stambene izgradnje koja je ujedno naj-
vedi potro%a¢ drva. Tako, npr., broj izgradenih
stanova u SAD u 1976. g. treba da se pribliZi 2 mi-
liona, prema 1,200.000 u 1975. godini.
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Ozivljavanje u privredi dovelo je do postepe-
nog ozivljavanja na drvnom trzi$tu. To je u SAD
nastupilo ve¢ u ranu jesen, a u najveéem broju
zemalja Zapadne Evrope pocetkom 1976. g. Po-
Cevsi od januara, do$lo je do porasta cena. Veé
krajem marta taj je porast bio izrazen na &iro-
kom frontu i obuhvatao je sve proizvode od drva.
NajviSe su porasle cene $perplo¢a u Kanadi. Na
trziStu grade Cetinara, uoceni su neki znakovi
koji bi u jesen mogli dovesti do reprize nekih
pojava 1975. g. To bi ponovo moglo poremetiti
ravnoteZe na trzi$tu drvnih proizvoda.

2. PILJENA GRADA CETINARA

Otvaranje trzi§ta za 1976. g. u Evropi pocelo
je s I ponudom »Eksportlesa« u Velikoj Britaniji,
u januaru mesecu. Povi§enje cena bilo je vrlo
umereno i iznosilo je oko 79, u odnosu na cene
iz poslednje ponude u 1975. g. Veé¢ u februaru
doslo je do II ponude »Eksportlesa«. Zbog do-
brog odaziva na I ponudu, cene su ponovo povi-
Sene za 8,6%. Cene CIF britanske luke bile su
sledece u funtama: Bor/ari§, u/s 76; Bor/ari§, IV
klasa 58; Jela/smréa, w/s 61; Jela/smréa, u/s 58;
V klasa, me3ano 46. Ustvari, cene su poviSene za
4—S5 funti po m3 u odnosu na I ponudu.

Ukupna prodaja na osnovu ove dve ponude
iznosila je 1,5 miliona ms3, od ¢ega polovina otpa-
da na I, a polovina na II ponudu. Polovinom a-
prila ocekivala se i III ponuda »Exportlesa« od
oko 300.000 m3. Smatra se da ¢e cene biti vige od
cena u II ponudi.

Posle T ponude u Velikoj Britaniji, »Export-
les« je ponudio piljenu gradu i u Holandiji, SR
Nemackoj, Danskoj, Francuskoj i Italiji. U ne-
kim zemljama, ponude su usledile ranije nego §to
se otekivalo. Izrazit primer za to je Danska. Cene
su poviSene priblizno kao i u I ponudi Velikoj
Britaniji. Nesto viSe povidenje bilo je u SR Ne-
mackoj.

Ponude »Exportlesa« bile su dobro primljene,
i ponudene koli¢ine uskoro su rasprodane. Op#ti
utisak je kod izvoznika bio da su cene suvige
nisko odmerene i da ¢e se to popraviti u sledeéim
ponudama. Tako se i dogodilo. Uvoznici nisu delili
to misljenje, jer su smatrali da su cene »Eks-
portlesa« pridonele stabilizaciji na trzi$tu i od-
vracanju skandinavaca od preteranih zahteva za
poviSenjem cena.

Neposredno posle II ponude u Velikoj Brita-
niji, »Exportles« je nastupio i s II ponudom u
SR Nemackoj, i to sa 200.000 m3. Veé na osnovu
I ponude prodao je 200.000 m3. Cene su poviiene
za 7Y%, u odnosu na cene iz I ponude. One su,
FOB Lenjingrad, iznosile u DM: za jelu/smréu,
w/s, Siroku 100 mm 330, u/s 115—117 mm, 220,
IV klasa za sve debljine, bez 100 m/m 270 i V
klasa 210. Ove su cene jo§ uvek bile znatno po-
voljnije od Svedskih i finskih cena. Razlika je
iznosila oko 45 DM po ms,

Pored »Exportlesac, vrlo aktivni na tr¥igtu bili
su »Paged« (Poljska), »Ligna« (¢SSR) i »Export-
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lemne« (Rumunija). Povidenje cena bilo je podjed-
nako poviSenju koje je izvr§io »Exportles«. Kra-
jem aprila »Exportlemn« je u SR Nemackoj 50.000
m? prodao po cenama koje su u proseku bile za
55 DM po m? viSe od ranijih. »Paged« je u svo-
Jjoj ponudi u Velikoj Britaniji (100.000 m3) povi-
sio cene za 10—11",. U stvari, krajem marta na
trziStu u Evropi deminirale su ponude iz SSSR-a
i zemalja Isto¢ne Evrope.

Izvoznici iz Svedske i Finske veé su u februaru
povisili cene za 10", i sve do aprila su insisti-
rali na daljem povecanju cena. I pored obimnih
ponuda »Eksportlesa« i njegovih povoljnih cena,
Svedski izvoznici su bili zadovoljni obimom pro-
daje. Ve¢ do kraja februara, prodali su 2,460.000
m3, ili za 1 milion m3 vide nego u dstom periodu
protekle godine. Uvoznici, pa i oni iz Velike Bri-
tanije, kupovali su od izvoznika iz SSSR-a i ze-
malja Isto¢ne Evrope koliko su mogli dobiti, a
ostatak su morali da kupuju u Skandinaviji.

Pocetkom aprila $vedske cene su bile sledece,
CIF evropske luke u $vedskim krunama, borovi-
na, u/s, planke, zavisno od 3irine, 700—825, daske,
zavisno od debljine, 1000—1325, borovina V klasa,
planke 575—625, daske 650—685, V klasa, daske
i planke 475—520. Ove cene se uglavnom.odnose
na isporuke u I polugedju. Za isporuke u'II po-
lugodju traZene su cene koje su za 50 $v. kruna
vise od ovih.

I pored naraslih ekonomskih poteskoéa, uvoz-
nici iz Italije bili su vrlo zainteresovani za kupo-
vine. Narocito je bila traZena grada slabijeg kva-
liteta. Razlog tome su smanjene zalihe i strah od
daljeg pada vrednosti lire. Pad kursa lire doveo
je italijanske uvoznike u vrlo nezgodnu situaciju.
Prakti¢ki, cni su, pored poviSenja cena na trZigtu
od 209, morali posle 20. januara da plate vise
samo zbog pada kursa lire jo§ 309,. Zbog toga
su morali ponovo da povedu pregovore o revi-
ziji cena u ugovorima zakljudenim s izvoznicima
iz SSSR-a i zemljama Isto&ne Evrope. Neki su
od njih iskoristili ovu priliku za traZenje povi-
Senja cena i do 409,. Naime, cene iz II ponude
»Eksportlesa«, koje su na snazi od 1. marta do
31. maja, izraZene u dolarima vise su za 40 9% od
cena u I ponudi izraZenih u lirama.

Izvoznici iz Austrije bili su zadovoljni obimom
zaklju€enih poslova. Najzivlja je potraznja bila
iz Italije i arapskih zemalja. Porastao je i izvoz
u SR Nemacku, mada ima poteikocéa zbog oset-
nog porasta cena. Potraznja iz Svajcarske je osta-
la ma niskom mivou. U izvozu u arapske zemlje,
ha prvom mestu stoji Saudijska Arabija i Sirija.
To se odnosi i na koli¢ine i na cene. Cene su po-
viSene za 309/, iznad cena u jesen 1975, g. Zakljug-
c¢i u Iranu, Egiptu i Grékoj manji su od onoga
Sto se ofekivalo. Cene trupaca, i pored velike ko-

li¢ine drva iz vetroloma i snegoloma, porasle su
za 2—39/,.

I trziSte u Francuskoj bilo je o¥ivelo. Narodit

interes je pokazan za gradu iz Skandinavije nakon

dobrog prijema prve ponude »Exportlesa« od
205.000 m3,



Uvoznici iz Velike Britanije do kraja marta
zakljuéili su s izvoznicima iz SSSR-a i zemljama
Istoéne Evrope 1,800.000 m3. Ocekuje se da ce
s »Exportlesome zakljuditi jo$ daljnjih 300.000 m?.

3. GRADA LISCARA

3.1. Trupci

U celom I kvartalu potraznja trupaca iz za-
padne Afrike bila je veca od ponude. Posledica
toga bio je snazan porast cena. Pocetkom IT kvar-
tala kupci su bili poplavili sve zemlje izvoznice.
Ne pamti se da je ikada ranije bilo toliko poten-
cijalnih kupaca za toliko malo robe. Stovarista
su bila prazna u lukama i u Evropi i Africi.

Zbog porasta cena piljene grade, pilane u Afri-
¢i su nastojale da budu dobro snabdjevene trup-
cima. Na pilanama u podrué¢ju Abidjana rezu se i
trupci izvoznog kvaliteta. Ovo je dobro doslo u-
voznicima u onim zemljama koje preteZzno uvoze
piljenu gradu (Velika Britanija, Spanija, Portu-
gal). To nije obradovalo uvoznike u zemljama
koje uvoze velike koli¢ine trupaca (SR Nemacka,
Francuska, Italija).

Zabrana izvoza trupaca i piljene grade iz Ni-
gerije marodito je pogodila uvoznike iz Velike Bri-
tanije. Oni su trazili zamenu u ostalim zemljama
i nudili vise cene. Nizak vodostaj na reci Sanghi
i zakréenost na Zelezni¢koj pruzi Brazaville-Pinte
Noire otezavali su izvoz iz Centralno-africke Re-
publike, istoénog dela Kameruna, Konga i Zaira.

Cene koje su pocetkom aprila traZene za trup-
ce nekih belih vrsta, pre svega trupce sambe, ni-
ko nije mogao ni pretpostaviti. U ovoj igri cena
znalajniju je ulogu imala Ghana. jer je Ghana
Marketing Board neprestano podizao minimalne
cene.

Poteskode u snabdevanju klasi¢nim, pre svega
crvenim, vrstama primorali su uvoznike iz Evro-
pe da ponovo prihvate viSe sekundarnih vrsta i
da vide painje posvete uvozu iz Jugoistotne kon-
tinentalne i ostrvske Azije.

Cene trupaca u ovom su podru¢ju u porastu,
jer su, nakon duZe pauze, Japanci ponovo poceli
kupovati.

Porasla je i potro$nja trupaca evropskih vrsta.

To se prvenstveno odnosi na bukove trupce. Ce- =

hoslovaci su npr. u Italiju prodali bukove trupce
po cenama koje obracunate u austrijskoj valuti
iznose 720 silinga fco granica, ili za 150 Silinga
po m3 ispod cene po kojoj prodaju austrijski iz
voznici u Italiji.

3.2. Piljena grada

Potraznja piljene grade tropskih vrsta je bila
visoka. Cene piljene grade sipo/utile dostizale su
i 1000 DM za m3, CIF nemacke luke.

Potraznja piljene grade evropskih vrsta bila
je vrlo ziva. To se prvenstveno odnosi na piljenu
gradu hrasta i jasena, zbog visoke potraZnje u
industriji names$taja, a posljednja 2 meseca i pi-
ljene grade bukve. Porast potro$nje je posledica

normalizovanja zaliha u glavnim zemljama uvoz-
nicama: Velikoj Britaniji, Italiji i Spaniji. To je
dovelo i do porasta cena za oko 20%. Posto je
jugoslovenski izvoz bukove piljene grade uglav-
nom orijentisan u Italiju, a prodaja vriena u li-
rama, porast cena je anuliran padom kursa lire.
Orijentacija uglavnhom samo na jedno trziSte uvek
mozZe imati loSe posledice.

Velika Britanija je nekada bila najvaznije
jugoslovensko trzi§te bukove piljene grade. Tako
je u Veliku Britaniju izvezeno 1939. g. 70.000
m3, 1949. g. 144.000 m3 1953. g. i 1954. g. blizu
100.000 m3. Posle toga izvoz pada, i 1975. g. iznosi
svega 5.000 m3. Upravo Jugoslavija je u britan-
skom uvozu bukove piljene grade ucestvovala
1949. g. sa 81,69, 1953. g. 53,9%, a 1975. g. 49/,
Mnogobrojni su razlozi pada izvoza jugoslovenske
piljene grade bukve u Veliku Britaniju. Stru¢nom
analizom bi se moglo dokazati da je malen dio
onih razloga koji se navode kao uzrok padu eko-
nomski opravdan. Cini nam se da bi 1976. g. i
1977. g. bilo pravo vreme za povratak na britan-
sko trziste. Bojimo se da e kraj 1978. i cela 1979.
g. opet biti lo$e za izvoznike drva.

Poito je privreda u SR Nemackoj prva poka-
zala znakove oZivljavanja — to je i potraznja bu-
kove piljene grade na unutra$njem trZiStu oZi-
vela ve¢ potetkom godine. Prvenstveno je tra-
7ena piljena grada boljeg kvaliteta. Velike pilane
su do pocetka aprila rasprodale kolicine za 1976.
¢. Neparene samice za izvoz prodavane su 260—
280 DM, klasa I parena po 340—400 DM, a grada
za ramove po 190—230 DM za 1 m3 fco granica.

Potraznja piljene grade hrasta bila je naro-
gito Ziva. Na unutrasnjem nemackom trZziStu po-
stizu se cene, fco pilane, za m3: grade za ramove
350—450 DM, kladarke I klase 900—1000 DM, a
kladarke II klase po 550—600 DM.

4. FURNIRI I PLOCE

Posle zavr§etka sajma u Kolnu i porasta po-
traznje nameS$taja, porasla je potraznja furnira.
Do izvesnog pada potraznje doslo je krajem mar-
ta. Potraznja hrastovog furnira dobrog kvaliteta
bila je neprekinuto dobra i nije mogla biti uvek
podmirena. Hrastov furnir dobrog kvaliteta do-
stigao je cenu od 2,60 dolara za m2 Za furnir
vrhunskog kvaliteta trazi se i 3,90 dolara za m?.

Mada je potro$nja tikovog i orahovog furnira
mnogostruko manja od potro$nje hrastovog fur-
nira, cene su rasle; tikovog zbog toga §to su Ja-
panci kupili znatne koli¢ine u Burmi, a oraho-
vog §to su Amerikanci bili ubedeni da ¢e zbog
mode potraZznja ujesen znatno porasti.

Potraznja crvenog furmira iz africkih vrsta
podmiravana je sa znatnim te$koéama, odnosno s
istim teSkocama s kojima su nabavljani i trupci.
Potraznja je uglavnom bila usmerena na sapelli i
kosipo.

Potraznja jasenovog furnira za bajcovanje mo-
gla je da bude zadovoljena. Nabavka tre$njevog
furnira, koji je bio u modi, bila je teSka. Poku-

125



Savalo se taj problem reSiti uvozom iz SAD, te
uvozom iz Meksika i Brazila onih vrsta koje za-
menjuju tre$nju. Furnira slabog kvaliteta svih
vrsta (osim tre$nje) bilo je dosta na trzistu i tes
ko se mogao prodati.

Ozivljavanja u industriji name$taja i grade-
vinkoj delatnosti dovelo je do porasta potraznje
Sper i panelplo¢a.

Stanje na trzi$tu $perloca i panelploéa u Evro-
pi bilo je zadovoljavajuce. Zbog smanjenih zaliha
i narasle potraznje cd strane potros$aca, uvoznici
iz Velike Britanije pokazivali su veliku aktivnost.
Zbog toga su finski uvoznici uspeli da bez veceg
otpora povise cene $perploca i panelplo¢a. Udru-
Zenje finskih proizvodaca $perploca odludilo je da
za III kvartal povisi cene za 109}, u odnosu na
cene iz I polugodja. Uvoznici u Velikoj Britaniji
dosli su u potedkoce zbog pada vrednonsti funte,
jer gotovo u svim ugovorima postoji klauzula da
promena kursa ispod odredene granice tereti u-
voznike. I pored toga uvoznici su pokazivali Zivi
interes za terminske kupovine. Podetkom aprila
zavrSeni su pregovori o kupovini $perploca s »Eks-
portlesome.

Industrija Sperplota od duglazije iz Kanade
bila je puna naloga zbog visoke potraznje u SAD.
Zbog toga su u toku nekoliko nedelja tri puta po-
viSene cene, negde i do 409,. Izvoznici su povukli
ponude s britanskog trzi§ta dok ne vide $ta de
biti sa kursom funte. U svakom sluéaju imaju
nameru da povise cene. Cene $perploéa su rasle u
gotovo svim zemljama. Prose¢no povienje izno-
silo je 20—257/,. Cene plo¢a duglazije su u stal-
nom porastu. Tako se krajem marta brugena
ploca duglazije iz SAD i Kanade, debljine 19 m/m,
prodavala u SR Nemackoj po 17 DM/m2, a plode
za pakovanje 19 m/m po 10,30 DM/m2.

Francuske fabrike borovih $perploda imaju
narudzbe za nekoliko meseci unapred i rade pu-
nim kapacitetom.

Nedostatak trupaca za lju$tenje bila je opsta
pojava i u Severnoj Americi i Evropi. Zbog toga
je i te$ko odgovoriti marasloj potraznji. Tu de
priliku svakako iskoristi veliki proizvodadi u Ju-
goisto¢noj Aziji (Singapur, Malaja, Filipini, JuZna
Koreja, Taiwan).

Industrija $perplo¢a u Japanu bila je uvela
samoograni¢enje proizvodnje koje je trajalo 6
meseci. To ograni¢enje dalo je rezultate, i krajem
marta cene su blago povisene. Tako su cene plo-
¢a lauana 4 m/m, 3 X 6 stopa, porasle s 325 yena
u januaru na 385 yena u martu. To su upravo ce-
ne koje su bile na snazi pre godinu dana.

Industrija plo¢a iverica prebrodila je teSkode
u koje je bila zapala 1975. g. Zbog porasta potros-
nje, koje je usledilo neposredno posle odrZanog
sajma u Kolnu, doslo je i do blagog porasta cena.
U SR Nemackoj su 25 marta cene poviSene za
5—89/,. Fabrike su pune naloga, a rokovi ispo-
ruke su 4—6 nedelja.

Cak su i Rumuni odludili da se prilagode ce-
nama na medunarodnom trZi§tu pa su povisili
cene.
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medunarodni
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velesajom

10 — 19. IX 1976.

Op¢i sajam robnih uzoraka s najnovijom
proizvodnjom drvne industrije, strojograd-
nje, crne i obojene metalurgije, brodogra-
devne industrije, elektroindustrije, preciz-
ne mehanike i optike, kemijske industrije,
industrije motora i vozila, gradevinske in-
dustrije, tekstilne industrije, prehrambene

industrije, opreme za turizam i ugostitel;j-
stvo i dr

60 zemalja

6.500 izlagaca

300.000 izlozaka
500.000 m? izlozbenog prostora

Reprezentativan nastup jugoslavenskih pro-
izvodata namje$taja s najsuvremenijom
proizvodnjom

POSJETITE — IZLAZITE — POSLUJTE
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zagrebacki velesajam




Zastita trupaca i piljene grade protiv truleZi i insekata

Premda je do sada mnogo pisano u nasim
struénim casopisima o za§titi trupaca i drvnih
sortimenata, ipak na tom podruéju nije ucinjen
znatan napredak.

U pogledu zaStite drva, nasa drvno-industrijska
poduzeca jo$ su uvijek ma sli¢énom nivou kao prije
20—30 godina. Sli¢no vrijedi i za Sumarstvo. Naj-
osjetljivije vrste, kao bukovina u obliku trupaca,
hrastovina i drvo ¢&etinjada, ¢esto se puta nalaze
u takvom stanju da se postavlja pitanje rentabil-
nosti daljnje prerade.

Slika 1. Bukov trupac neza$ticen

Sli¢no vrijedi i za razne drvne sortimente. Zato
bi jednom trebalo krenuti s mrtve tocke i podu-
zeti sve §to je mogucde da se te vrijedne sirovine,
o kojima ovisi standard i blagostanje naseg rad-
nog ¢ovjeka, spase od propadanja ili smanjivanja
vrijednosti. Do danas nije skoro nita u¢injeno da
se stvore mogucnosti za masovnu zaditu bukovih
trupaca i piljene grade.

Institut za drvo, Zagreb ove godine izvrsa-
va provjeravanje nekoliko preparata koji sluZe
za za$titu bukovih trupaca protiv prozuklosti i
trulezi. Ukoliko se pri tom ispitivanju pokaZu
pozitivni rezultati, tada bi jedna na$a kemijska
industrija preuzela obvezu proizvodnje tih prepa-
rata.

Ispitivat ¢e se preparati i postupci koje za tu
svrhu preporuéuje tvrtka Bayer — Dessowog pod
nazivom Basiment ASR — N u kombinaciji sa
sredstvima koja imaju insekticidno-fungicidna
svojstva — Basileum PO i Basileum 10. Usporedo
ispitat ¢e se domaca sredstva poduzeca Silva-
produkt — Ljubljana, te neki oblici zaStite i sred-
sva koja su izradena u laboratoriju Instituta za
drvo u Zagrebu. Radovi za$tite provodit ce se na
nekoliko razli¢itih mjesta tako da se ustanovi
i utjecaj klimatskih uvjeta. Trupci ce biti izradeni
iz svjeZe oborenih i potpuno zdravih stabala.

Vazno je da se ustanovi u¢inak sredstava Basi-
Jeum PO i Basileum I0 — jer, iako imamo i do-

macdih sli¢nih sredstava, njihov u¢inak i vrijednost
nisu ujednaceni i sigurni, pa ¢e ova sredstva koja
posjeduju solidne ateste i provjeru biti od velike
vrijednosti za procjenjivanje postojecih nasih sred-
stava. Nadalje izvr§it ¢e se na nekoliko mijesta
na stovari§tima drvno-industrijskih poduzeéa i
tumskih gospodarstava zastita kako trupaca tako
i piljene grade spomenutim sredstvima koje pro-
izvodi tvrtka Bayer-Dessowag.

Slika 2. Bukov trupac za$ti¢en preparatom izradenim
u laboratoriju Instituta za drvo (polivinil bez punila)

Basilleum PO je uljasti koncentrat koji se pri-
{ikom upotrebe razreduje na potrebnu koncentra-
ciju s mineralnim uljima. Preparat posjeduje vi-
soku toksi¢nost za gljive uzroénike truleZi te do-
bru penetraciju, a malu ispirljivost iz tretiranih
povrdina. MoZe se primijeniti jednako za za$titu
trupaca i piljene grade postupkom prskanja, ura-
njanja ili premazivanja ¢etkama. Prilikom obrade
ne mijenja boju drva, aromati¢nog je mirisa, a
gustoéa mu je 1,27 g/cm3. Ovo je sredstvo djelo-
tvorno i protiv pojave modrenja kod cetinjaca.
8 — 109/ otopina ovog koncentrata upotrebljava
se za prskanje trupaca ili piljene grade, a utrosak

Slika 3. Bukovi trupci zaSticeni preparatom izradenim
u laboratoriju Instituta za drvo (polivinil s punilom)
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sredstva rauna se¢ na jedinicu povrsine, tj. m2,
i iznosi oko 100 — 150 g.

Ukoliko se Zeli da sredstvo ima i insckticidna
svojstva, onda sc 10 otcpina Basileuma PO-
-pomijesa s Basileumom IO u odredenom omjeru
1—5%, pa se tako dobije insekticidno — fungi-
cidno sredstvo. Ako Zelimo da insekticidnost bude
jace izraZena, tada se dodaje veéa koli¢ina Basi-
leuma 10,

Bududi da se stupanj insckticidnosti moze mi-
jenjati dodatkom Basileuma 10, ova kombinacija
bila bi veoma pogodna za za$titu prema tome
kakav efekt se Zeli posti¢i, tj. preventiva ili kura-
tiva, $to je neobi¢no vazno. U slucaju preveative
bila bi dovoljna manja koncentracija.

Do sada jo$ nismo imali nikakvo sredstvo koje
bi sluzilo za tretiranje &etinja¢a u obliku trupaca
i piljene grade protiv pojave modrenja ili sred-
stvo za zaStitu parene bukovine od napada pli-
jesni. Pojava plijesni kod parene bukovine veoma
je neugodna, pa, iako se ne radi o razara¢ima
drva, ipak prilikom prodaje ili daljnje prerade
nanosi plijesni moraju se ukloniti, §to zahtijeva
velik utros$ak radne snage i vremena. Takva sred-
stva takoder se moraju uvesti u praksu, bududi
da je daleko jeftlaije provesti zadtitu nego placati
Ciscenje, a ¢iScenjem se opet ne debije kvaliteta
kakva se na trzi$tu trazi.

Slika 4. Piljena bukova grada nezasti¢ena

Brodogradili$ta ¢esto traZe od Instituta za drvo
sredstva za zaStitu tzv. brodskih saonika od na-
pada $tetnika u moru, kao $to je primjerice Tere-
do navalis. Naravno da je te$ko rjesavati takve
probleme bududi da nasa industrija ne proizvodi
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ni jedno sredstvo pogodno za impregnaciju drva
u moru, koje bi u isti mah bilo toksi¢no protiv
Tereda navalis, jednog od najpoznatijih i najce-
§cih razaraca drva u na$im vodama. Stoga bi bilo
uputno kad bi jedna na$a tvornica proizvodila
takvo sredstvo makar i po licenci.

Nije rijetka pojava da se, recimo, insekti raza-
rac¢i drva iz porodice Lytidae ili Anobidae javlja-
ju masovno kao napadaci ili razarali parketa.
Parketi mogu jednako biti napadnuti na skladi-
$tima prodavaca parke:a ili dapace u stanovima.

Slika 5. Piljena bukova grada za$tiéena na ¢&elima

preparatom izradenim u laboratoriju Instituta za

drvo i poprskana insekticidno-fungicidnim sredstvom
na bazi pentaklorfenola

Provesti zadtitu parketa na skladistu ili u sta-
novima preventivno ili kurativno veoma je tesko,
jer treba voditi racuna o tome da sredstvo ne smi-
je biti $tetno za ljude. Nijedno od sredstava koje
mi sada proizvodimo nije pogodno za zadtitu drva
u stanovima, jer mogu biti $tetna po ljudsko
zdravlje. Postoji moguénost, ukoliko se radi o na-
padnutim parketima u stanovima, da se izvréi ras-
kuZivanje pomocu plinova. Za taj na¢in nismo po-
sve sigurni da ¢e li¢inke i insekti uginuti, a jos
manje da Kkasnije nece ponovo doéi do zaraze.
Trebalo bi svakako imati jedno jako toksiéno
sredstvo protiv insekata ali ne$kodljivo za ljude.
U tom slu¢aju drvo ée biti trajno za$ticeno bez
bojazni o ponovljenoj zarazi. Takvo sredstvo pro-
izvodi takoder firma Bayer — Dessowag, pa bi ga
bez odlaganja trebalo i kod mas proizvoditi.

Dr Slavko Kovadevié



Vazinije egzote u drvnoj industriji

(Nastavak)

BALSA DRVO

Nazivi

Balsa drvo u botanitkom smislu odnosi
se na vige srodnih vrsta Ochroma spp. iz po-
rodice: Bombacaceae. Balsa drvo u trgovi-
ni potjete od Ochroma lagopus Sw.

Ostali nazivi su: polak, bobwood, cork-wood,
balsam, palo de balsa, bano itd. Ime »balsax
je izvorno $panjolska rije¢ za splav, jer su ga u-
rodenici Latinske Amerike za to rabili.

NalazisSte

Podru¢ja Zapadne Indije, Centralna Amerika
i sjeverni dio JuZne Amerike domovina su balse.
Ipak 909/, balse §to dolazi na trziSte raste u Ekva-
doru, gdje je tlo plodno, a klimatski uvjeti —
visoka temperatura i obilate kise — idealni.

Stablo

Balsa brzo raste, dosiZe visinu od 21 m s pro-
mjerom od 45 do 60 cm u sedam godina. Zrela
stabla stara su 10 do 13 godina, dok im visine iz-
nose od 18 do 27 m, a prsni promjeri od 60—120
cm. Osim u prirodnim §umama, balsa se uzgaja
uspje$no i u vec¢im plantazama.

Nakon sjede i izrade, trupci su duljine od
3—5,5 m. Dobro stablo daje po dva duza trupca.
Trupci se moraju odmah okorati, jer inae u ne-
koliko dana potamne, postanu mrljavi i trunu.
Zbog naglog suSenja mogu se i jako raspucati.
Privlatenje do rijeke i plavljenje ili splavarenje
trupaca do pilane mora se takoder izvrsiti brzo,
jer ih u transportu jako napadaju insekti. Na pi-
lani se trupci odmah po dolasku propiljuju, kako
bi se dobila kvalitetna grada.

Drvo

Balsa je najmekanije i najlak$e komercijalno
drvo. Tezina mu varira, kao ni u kojem pozna-
tom drvu, od 40 do 385 kp/m3 kod 6%, vlage.
Zrelo drvo tezi od 120 kp/m3 u centru trupca do
335 kp/m3 na periferiji. Normalno drvo balse u
eksportu teZi izmedu 112—160 kp/m3, odnosno
kod 129, vlage prosje¢no 176 kp/m3. Volumen
pora oko 90 %, volumen drvnih stijenki oko 10 %,
a volumno utezanje oko 8,37,

Obi¢no je drvo bijele boje, a katkada je samo
obojeno ruzicasto do svjetlo smede, oznacavajudi
tako formiranje osrzavanja. Pravne je Zice i otvo-
rene, a izgled drva pokazuje svilenkast sjaj.

Drvo balse je elastiéno, lako pliva i dobar je
izolator topline i zvuka, a vrijednosti ovih svoj-
stava obratno se mijenjaju s tezinom. Koeficijent
vodljivosti topline iznosi oko 0,078 kcal/mhoC
(0,31 BTU, 1 h, 1 sq . ft, 1 inch, 1°F).

Susenje

Vrlo je te§ko prirodno osusiti balsu od svje-
7eg do suhog stanja. Umjetno sudenje ipak je naj-
pogodnija metoda, iako postoji opasnost degradi-
ranja grade zbog pucanja, krivljenja, nagorijeva-

nja i naprzivanja (»toast«) na rubovima. Radi u-
tezanja pri suSenju i kasnijeg poravnavanja gradi
valja dati prid od 6 do 15 mm.

Mehani¢ka svojstva

Spram svoje tezine balsa je jako drvo, mo ka-
ko mu je tezina mala, svakako spada u najmeksu
trgovacku gradu. Cvrstoda na savijanje i modul
elasti¢nosti kod balse iznosi samo polovinu vri-
jednosti obi¢ne borovine. (Cvrstoda na tlak 120
kp/cm?2, na savijanje 195 kp/cm?2, na udarac 0,22
mkp/cm2, modul clasticiteta 27.500 kp/cm?). Istra-
zivanja u PRL Princess Risborough pokazala su
da srzevina balse ima tek polovinu &vrstoée drva
bjeljikovine.

Trajnost

Vrlo je slabo otporno na napadaje gljiva i in-
vlage. Ovo se posljednje postiZze impregniranjem
ispiljene grade u vrucoj otopini parafina.

Obradljivost

Kada su o$trice alata britke i tanke, drvo se
balse lako obraduje, te prakti¢éno ne dolazi do
tupljenja. Kod nedovoljno nao$trenog alata po-
stoji opasnost boranja i dobivanja vunaste (Cu-
pave) zavr$ne obrade pri blanjanju i ravnanju.

Drvo prima c¢avle i vijke dobro, no premekano
je da ih zadrZi kod bilo kakvog naprezanja. Kako
se uspjesno lijepi, to je lijepljenje najpodnesnije
za spajanje.

Upotreba

Narodita svojstva balse, da je lagana, da je
dobar idzolator termicki i zvuéni, ¢&ini drvo po-
desnim materijalom za mnoge upotrebe. Kao vrlo
lagano drvo: za zrakoplovstvo, za brodograd-
njuidr. Kao termic¢ki izolator: za hlad-
njace, za izolaciju krovova, teretnih zatvorenih
vagona, zrakoplovnih kabina, za sanduke munici-
je na ratnim brodovima itd. Kao zvuéni i vi-
bracioni izolator: u gramofonskim kabi-
nama, za radio-studije, za industrijske prostore,
telefonske kabine, automobile itd. za podmetace
teSkih strojeva, pisa¢ih maSina i dr. Kao lako
plivajuéi materijal: za pojaseve za spa-
savanje, splavove, plovke za ribarske mreZe, mine
idr. Za ostale svrhe: kao zaStitni obvoji
pri transportu pokudstva, stakla, keramike, nauc-
nih instrumenata.

Proizvodi

Pod normalnim uvjetima priprema se grada
u debljinama od 1 in. do 4 in. Sirinama od 4 in.
do 12 in. (kad$to i do 20 in.), te duZzinama od 4 ft.
do 14 ft. MoZe se dobiti i kao neobrubljena grada.

Napomena:
Dokaz plovnosti balse je i splav, kojim je pre-
sao Tihi ocean glasoviti T. Heyerdahl.
F. 8.
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PRIJEDLOZI 1 MISLJENJA

RAZMISLJANJA O DESIGNU (DIZAJNU) NAMJESTAJA

Pojavom industrijske proizvodnje u 19. vijeku, javlja se potreba
intervencije nad proizvodnjom. Iz manuelne proizvodnje i intervencije

C¢ovjeka-majstora,

dosli smo na industrijsku proizvodnju i interven-

ciju inZenjera i designera (dizajnera). Stvarajué¢i na taj naéin novu

civilizaciju, stvaramo i novu okolinu,

u kojoj ¢ovjek dvadesetog vijeka

egzistira, stvaramo istovremeno osnove i za dvadeset prvi vijek. Vri-

jeme u kojemu Zivimo jest vrijeme

mlaznih aviona, raketa, satelita,

automehanike, ali i krize urbane sredine, problema zagadene sredine,
problema gladi i niza ostalih problema, koji stoje pred ¢ovjekom da

ih rjesava.

Design se javlja s aktivnostima Covjeka, nosi ideje preobrazaja

i trazi putove buduénosti. Kako kaze B.

designa mogla bi nas

Fuller, »revolucija preko

svijet preobraziti u raj«. Mozda je to malo

pretjerano refeno, ali design nije samo pasivan omotaé¢, veé aktivan

u procesu $to izaziva strukturalne

ponasanjima,

stvara nova bica i ciljeve,

promjene u ljudskim nazorima i
novu aktivnost, koja treba

da podigne Zivot na vigi nivo u svim njegovim vidovima, da humani-
zira suvremenu tehniku i da nasoj civilizaciji dade nove estetske

vrijednosti.

Design je djelatnost kojoj je ka-
rakter:

— interdisciplinaran,
integrira tehni¢ke, medicinske,
ekonomske, humanisti¢ke, dru-
Stvene i ostale znanosti, te li-
kovno-estetske vrijednosti,

— obuhvaca raspon oblikovanja
predmeta, od prostornog plani-
ranja do vizuelnih komunikacija,

— unapreduje drudtvene kriterije,
vrijednosti i kvalitete,

— koordinira uzajamni utjecaj i in-
terese proizvodnje, trzista i dru-
Stva. .

Prema tome, design obuhvaca §i-
roku raznovrsnost ljudskih aktiv-
nosti i usmjeruje svoje napore na
poboljsanje ljudske okoline. Pozna-
ta je misao da ovjeka i okolinu
treba zajedno poboljsati. Odvoje-
na rjeSenja nece dati rezultate, pa
su prema tome dva osnovna uvjeta:

obuhvada i

— ujedinjenje svih podruéja ljud-
ske djelatnosti

— stvaranje kulture designa svako-
ga pojedinca.

Ako bismo sada htjeli razmis-
ljati i govoriti o designu s podrucja
namjestaja, tada ne moZemo mimo-
i¢i pitanje koje prije dolazi, a uje-
dinjuje ljudsku djelatnost, to je
svijet arhitekture.

Arhitektura je najstariji zanat
svijeta, bila je i ostala &ovjekova
briga i strast, u kojoj se isprepli¢e
duhovno i materijalno, volja i po-
treba, lijepo i neophodno, osobno
i opce. Stoga je oha dio objektivne
stvarnosti, stvorena na bazi dru-
Stvene potrebe konkretnog prosto-
ra. Pojam prostora treba shvatiti
kao ograni¢enu vrijednost uzetu iz
opceg prostornog dijela, Pojam pro-
stora postaije predmet naleg razmi-
$ljanja, oblikovanja i modernog de-
finiranja. Promatrajudi kretanja ar-
hitekture, uoéavamo da:
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— gr¢ki radovi simboliziraju dosto-
Janstvo duha slobodnog grada-
nina,

— rimski period pokusava odraziti
veli¢inu i moé¢ imperije,

— srednjevjekovno razdoblje izra-
Zava misticizam i zatvorenost,
— klasicizam odraZava duhovnu

krizu burzoazije

— moderna shvacanja arhitekture
pokusavaju se uklopiti u snage
koje tragaju za humaniziranim
drustvom, gdje linost Eovjeka
treba da dobije dostojanstvo i
ljudske vrline.

Ta kretanja, danas u vrijeme u
kojemu zivimo, obvezuju nas da
slijedimo taj kontinuitet, da u pri-
stupu i razvoju gledamo S$ire, od-
govornije i s novim istrazivanjima
1 unapredivanjima. Ukljuéimo u to
i design namjestaja, kao prostorni
elemenat o kojem razmigljamo, ob-
likujemo ga unutar odredenog pro-
stora, gdje se kredemo i Zivimo,
tada ¢emo shvatiti da karaker de-
signa u svojoj djelatnosti dobiva
veoma S$irok aspekt djelovanja i
odgovornosti vezane na &ovjekovu
okolinu.

U pristupu rje$avanja problema-
tike namje$taja, mislim da smo
krenuli krivo. Promatrali smo ga
kao pojedini komad, definiran u
pro$lim stilovima, sada samo o&is-
cen i prilagoden proizvodnji.

Izostala je studija novoga pro-
stornog dogadaja, nove kvalitete
nacina Zivota i odnosa, izostao je
odgovor u vezi s liéno$éu covjeka
i njegove okoline. I danas proizvo-
dimo pseudo-stilove na kraju XX
stolje¢a, nakon tako velikih doga-
daja ma pocetku istoga stoljeca, na-
kon velikih politickih, ekonomskih,
znastvenih i kulturnih revolucija,

Zatajili smo!

.U na$im proizvodnim organiza-
cijama danas se govori o designu
namjes$taja, ali ta nova rije¢ niita

nije izmijenila. Design namjestaja
nije se uklopio u formiranje ¢ovje-
kove okoline, trazeé¢i da je huma-
nizira i oplemeni novim spozna-
jama i vrijednostima.

Ako neki prostor treba da zado-
volji ¢ovjeka u funkciji, materiji,
vrijednosti, estetici, u dozivljaju i
Zelji, tada bi i elementi koji formi-
raju taj prostor prethodno trebali
imati studiju radenu na temelju
novih spoznaja.

Mislim da se nalazimo u revolu-
ciji oblikovanja, §to mora donijeti
raskid sa starim, a sama d&injenica
da smo na putu razmi$ljanja o
Covjekovoj sredini, dovest ée nas
do stvaranja novih kvaliteta,

Designer buduénosti morat ée u-
savrSavati covjekovu sredinu, a e-
lementi koji ¢e biti samo dio iz te
sredine dobit ¢e nove vrijednosti.

Napomenuto je u po&etnom dijelu
ovoga razmi$ljanja da design ‘iza-
zlva promjene u ljudskim nazorima
1 ponadanjima, te da treba covjeka
i okolinu zajedno poboljati. Spo-
menimo jo§ jednom da je stvaranje
kulture designa svakoga pojedinca
samo dio na tom putu koji treba
svladati.

Milica Rosenberg, dipl. Akad. arh.



SAJMOVI 1 IZLOZBE

NEKA OPAZANJA U POVODU IZLOZBE NAMJESTAJA
NA OVOGODISNJEM PROLJETNOM ZV

Uvodne napomene

Nemali dio izloZbenog prostora
na ovogodiénjem Proljetnom Zagre-
backom velesajmu popunili su pro-
izvodaci namje$taja, ali, sudeéi po
proizvodima i vise nego skromnim
aran?manima, ¢ini se da ova mani-
festacija postaje samo nuZno zlo,
jer je otito da se proizvodadi vrlo
malo trude da pokazu svoje moguc-
nosti. Nema one prave atmosfere,
pa je ta otuzna i siva slika refleks
i stvarnog stanja nas$e industrije
namjeStaja.

Ovdje treba regi da proizvodaci
namje$taja izlazu godi$nje na jo§
dvije manifestacije: Jesenskom za-
grebackom velesajmu i Beograd-
skom sajmu namjestaja, pa je oli-
to da te tri manifestacije, uz jo$
neke regionalne sajmove robe Siro-
ke potrodnje, i suvile opterecuju i
onako prazne kase proizvodaca.

Na ovom Sajmu izlaZe se uglav-
nom namjestaj i proizvodi iz redovi-
te proizvodnje, pa je malo novih
proizvoda i 'inovacija, medostaju
popratre manifestacije i poslovni i
struéni razgovori. Ogito je da bi
neéto trebalo mijenjati u profilu
ove manifestacije, barem kada je
rije¢ o proizvodacima namjestaja i
opreme za stan.

Stimuliranje dizajnera i proizvo-
dada davanjem priznanja za dobar
namjeétaj, nagradivanje uspjelih a-
ran?mana, kontakti i razgovori ©
namje$taju pokazali su se kao do-
bar potez Beogradskog sajma, koji
posljednjih godina postaje i najza-
nimljivija manifestacija proizvoda-
¢a namjeStaja.

Mora se priznati da ovaj sajam pa-
da u vrijeme kada proizvoda¢ima
nije lako, jer su teskode oko plas-
mana izuzetno velike, a skladiSta
puna neprodane robe, pa je ¢udno
da se tako malo painje posvecuje
ovoj manifestaciji koja bi mogla
biti mjesto ozbiljnih poslovnih raz-
govora o namjestaju i oko namje-
itaja. No besparica kao da je opéa
i totalna, jer kako inace protumagiti
da se izlaZe &ak ofteden namjestaj,
izlozen skoro ma golom betonskom

podu.

Niti izlozbene hale nisu najpogo-
dnije za izlaganje namje$taja, a po-
znata »dvanaestica« pravo je beton-
sko ¢udoviste, kojoj je kat jedva
upotrebljiv za izlagace, jer se pro-
jektatnt, izgleda, svim silama tru-
dio da sakrije stepenice koje vode
gorc.

Samo meki nadobudan posjetilac
pronade te, nazovi, stepenice koje
vode do promrzlih izlagaca, koji ga
zeljno ocekuju.

O eksponatima na Proljetnom ZV

Kao mnogi u posljednje doba,
tako je i ovaj Proljetni Z.V. bio pre-
plavljen neunistivim trolistom »re-
gal-kaué¢-stolics, u bezbrojnim ver-
zijama, uglavnom kvazistilskim. O-
brada, pretjerane i meskladne di-
menzije, detalji i fragmenti nude
sliku laznog bogatstva, luksuza i
sjaja, pa je otito da proizvodaci
navaljuju na nove snobovske i ma-
logradanske instinkte prosje¢nog
kupca, poveéanog standarda, za ko-
ga je namjeitaj stvar prestiza i ka-
zali$na inscenacija u stanu.

Eksploatacija hrasta ve¢ tredu
sezonu nastavlja se kao karakteris-
ti¢na pojava, ali koja moZe dovesti
do toga da postane Zrtva mode, ili,
bolje reteno, pomodarstvo, koje mi-
kada ne traje dugo.

Vrlo stidljivo pojavio se mahago-
ni, te meito vise bukva, uglavnom
modena na boju oraha ili mahago-
nija. To bi uglavnom bilo sve, ako
izuzmemo ne$to bojenog mamjedta-
ja, ali to je pretezno djecji i ko-
madni namjestaj,

Znatno su zastupljeni umjetno
rezani furnini (»fajnlajn«), kao i
Stampani materijali, Primjena tih
materijala je sve ulestalija, ali vrlo
¢esto i neadekvatna, pa se posta-
vlja pitanje koliko ti vrlo skupi i
uvozni materijali pridonose kvali-
teti namje$taja. Ponekad se ¢ini da
je to samo pitanje mode, jer je oci-
to da se veliki dio pojedina¢nog na-

mjedtaja i tih poznatih regala mo- .

7e izvesti iz prirodnih furnira bez
veéih potedkoca.

Nesto komadnog namjestaja, sto-
lica i elemenata predsoblja, kao pro-

gram »Nord« od Varde, izveden je
cd jelovine, moda koje je u zalasku.
Taj program je mnagraden na pro-
$logodi$njem Bcogradskom sajmu
»Zlatnim kljuéeme i jedan je od naj-
uspjelijih programa predsoblja na
na$em trzistu.

Na tu temu, kada je rije¢ o mate-
rijalu, korektan je program mlade-
nackih soba »Savinjee.

Ako izuzmemo Meblcv standardni
program elemenata za ¢premu sta-
na, ostali namjestaj toga Lipa, pre-
teno spavaée i dnevne sobe, rudi
vrlo malo novih duhovitih rjesenja,
dosadan je, tezak i vrlo skup, pcgo-
tovo kada je rije¢ o tapetariji.

No i novi Meblov program je
kompromis, povratak nekim starim
i logijim rjeSenjima, Sto je ocita
posljedica povratka onih veé pozna-
tih te$koc¢a oko plasmana, a i sta-
nja na trzistu kakvo je veé godina-
ma.

Program postelja je vrlo dobar,
visoke je kvalitete i jedan je od naj-
ozbiljnijih koraka k nijeSenju kre-
veta kod nas.

Nekj principi proizvodnje, kao $to
je perforacija i standardizacija ele-
menata, kao da misu donijeli stvar-
no proéirenje i neke nove moguéno-
sti kombiniranja, pa su uglavnom
svi ti elementi regala, garderobe i
korpusnih elemenata bez imalo ma-
ste, te je, izgleda, rije¢ o Cisto teh-
ni¢kim proizvodima, bez i minimal-
ne intervencije dizajnera, koji bi im
udahnuli malo duha.

Najveé¢i napredak je vidljiv kod
proizvodaca kuhinja, od kojih zna-
¢ajno odskaéu programi »Marlesa«
i »Lipe«, kod kojih je, uz funkcio-
nalnost, ponuden i novi ugo-
daj, a to su naravni materijali, kao
drvo, koji pridonose da kuhinje ne
li¢e na laboratorije za pripremanje
hrane.

»Lipa« veé nekoliko godina izne-
naduje dobrim namje$tajem, pa je
njen program jedan od najzani-
mljivijih, iako je ma ovom sajmu
nekompletan. Zanimljiv je Kogojev
naslonja¢ od savijenih slojnica fur-
nira, jer je takav namjes$taj kod
nas jo$ uvijek izuzetak.

Kod proizvodaca stolica situacija
je manje vise poznata veé¢ godina-
ma: kolonijal stolice svih verzija i
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izvedbi, a iza toga dugo, dugo nista.
Namijenjene izvozu, one ve¢ godina-
ma dave domade trziste, ali i pro-
izvodace, pa ih se neéemo oslobo-
diti sve dok kupci sa Zapada me
pronadu jeftinijeg proizvodaca, kao
$to je bilo u proslosti, Nadajmo se
da se to $to prije dogodi, na dobro-
bit domaceg kupca, koji je zasluZio
i bolju stolicu, ali i proizvodaca tih
stolica, koji ve¢ godinama jedva ve-
Zu kraj s krajem.

Vrlo je malo proizvodacda koji nu-
de i neke druge stolice, pa izgleda
da stolicarstvo nikoga vise ni ne za-
nima, §to je za Zaljenje.

Jedan od vaznijih proizvodaca
stolica, uredskog i vrtnog namjesta-
ja, »Jadran«, nudi nekoliko stolica
u kombinaciji metala i plastike, je-
dnu lameliranu stolicu i neku ver-
ziju poznate »Pllie, ali nije pozna-
to tko su autori tih stolica, jer kod
nas ne postoji praksa da se naznadi
ime dizajnera.

Neki proizvodi su, izgleda, nasta-
li na temelju suradnje sa stranim
partnerima ili na temelju licencija,
ali izabrani modeli i nisu ba§ sjaj-
ni. No konaénu rije¢ ¢e ipak dati
kupci.

Kod uredskog namjes$taja situaci-
ja je relativno povoljna, jer osnov-
na namjena — funkoionalnost, u-
glavnom zadovoljava, pa tu i misu
mogudi izleti u onakve c¢udovisne
kreacije kao kod namjestaja za
stan. Jo§ uvijek je aktualan i soli-
dan program »Stola«, ali bi bilo
vrijeme da vidimo i jedan noviji,
svjeziji program.

Ovo se ne bi moglo reéi za $kol-
ski namjestaj, jer jenjega na sajmu
bilo malo, a to $to je izloZeno, do-
sadno je, jeftino i sasvim prosto.
Takav je namjestaj egzistirao pred
dvadeset godina, pa je vrijeme da
djeca dobiju mesto ljepSe, zdravije
i svjezije.

Da zakljuéimo: mnogo starog i
videnog namjestaja, pod novim ime-
nom i novih cijena, laznog sjaja i
bogatstva, nepotrebnog razbaciva-
nja skupih materijala. Namje§taj
na ovoj priredbi, uz ¢asne izuzetke,
za Zaljenje je.

Dobar broj proizvodada ne izla-
Ze, a jedan dio se anonimno stopio
u okvirima udruZemja ili velikih
trgovackih kuca, pa je ponekad te-
§ko odgonetati tko je tko.

To i nije vaZzno: namjeitaja ima
dovoljro, a toéno je onakav kakav
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smo zasluzili, koliko mu kao poje-
dinci i kao dru$tvo pridajemo vaz-
nosti.

Programj proizvodnje

Danasnja situacija proizvodaca
mamje$taja nije bas sjajna, jer je,
po svemu sudedi, doba visoke ko-
njukture pro$lo, pa se godi$nji po-
rast proizvodnje i plasmana nece
vie biljeziti dvozramenkastim in-
deksnim pokazateljima.

Namjestaja je sve vie, sve je
bolje izvedbe i primjernije usluge,
ali se estetske i kulturne potrebe
kupaca jo§ uvijek moraju zadovolji-
ti pretezno kvazi stilskim mamjesta-
jem. Taj je namjestaj i sve skuplji,
pa je to i atak na na$ standard.

Kako je znatno opao plasman, a
skladi$ta se rnapunila, proizvodaci,
pritisnuti svakodnevnim nevoljama
oko plasmana, sve manje posvecu-
ju brige onome §to rade, a i sve
greske postaju uoéljivije. U ovak-
voj situaciji bit ¢e potrebno paziti
na svaki komad, na svaki proizvod.

Proizvodne pregrame ée trebati
pazljivo pripremiti, s jasnim ciljem
pred sobom. No. izgleda, da zbog
nastalih te§koca, kao da nitko rnema
Zivaca ozbiljno porazmisliti o ono-
me $to proizvodi i stavlja u proizvo-
dni program,

Da u proizvodnim programima
ima svega i svacega, lako je uogiti
na ovom sajmu. To su programi ra-
zliGitog nivoa j kvalitete, najcesée
»sklepani« po sluhu, pa im je i vi-
jek trajanja sve kraéi, novi proizvo-
di mastaju preko ncéi, a stari nes-
taju. Kod toga se mora uvaziti je-
dna olak$avajuéa okolnost koja ide
u prilog proizvodac¢ima, a to je da,
zbog meprekidnog porasta svih ci-
jena i tro$kova poslovanja opcenito,
ni memaju raCunice usavriavati po-
stoje¢e programe, $to bi bilo nor-
malno i ispravro. Ako tome jo§
dodamo onaj, po zlu glasu poznati,
sistem odobravanja cijena koji tje-
ra proizvodade neprekidnom lansi-
ranju »novih« modela, kako bi po-
lucili povoljnije, znatno vise cijene,
jasno je da su proizvodni programi
rezultat takve, menormalne situaci-
je.

NeusavrSavani i sve kradeg vijeka
trajanja, ti programi me nose nove
kvalitete, puka su improvizacija, a
vrlo &esto samo stare varijacije
drugacije povriinske »glazure«, no-
vog imena i povecane cijene.

Te povrsinske korekture i »ulje-
pSavanja« sastoje se u promjeni
furnira, pa je mahagoni zamijenio
ik, njega je smjenio hrast, u modi
je jelovina ili smreka, regali su do-
bili letvice, ukrase i »aplikacije«,
do sada su te letvice bile oStre, sa-
da su zacbljene.

Silazeéi s visokoproduktivnih pro-
izvodnih traka, bez pravog izlaza,
dosadan i otrcan namje$taj, poceo
je odbijati kupce, koji se vie ne da-
ju obmanjivati kratkoro¢nom po-
modnom robom.

Koliko je sada$nje teSko stanje
proizvoda¢a posljedica kvalitete i
cijena namjestaja koji proizvode
toliko je to i posljedica ekonomskih
teSkoca, inflacije, ali i promijenje-
nih navika potro$aca.

To se ocituje u sve duljim mod-
nim ciklusima, pa namjestaj ne za-
starijeva preko noéi, jer kupci jed-
nostavno me Zele izdavati neprekid-
no movac za kupovinu novih stvari,
pegotovo kada je to namje$taj bez
maste i fantazije, dosadan i Zalo-
stan. Kupac je postao izbirljiviji i
kritidniji, zahtijeva sve vie: namje-
$taj za svoj dzep, visenamjenske
funkcije; trazi kompletnu uslugu,
prijevoz, montaZu i servis,

Da veliki dio potro$ata ne moze
udovoljiti tim sve vedim zahtjevima
kupaca, potvrduju i puna skladista
neprodane robe. Proslog ljeta su se
sVi uznemirili, naravnd; majprije
proizvodaci, pa udruzenja i komore,
republi¢ke vlade, pa i savezna. U
prvom naletu smanjeni su porez, a
i banke su odrijesile kese i ponudi-
le potro$acke kredite po povoljni-
jim uvjetima. Skladi§ta su se pro-
Sle jeseni ispraznila, a potkraj go-
dine pocela su se ponovo puniti.
Takva tendercija nastavlja se i pr-
vih mjeseci ove godine.

Ocito je, dakle, da pokraj svih
»objektivnih« teSkoc¢a, pravi razlo-
zi takvom stanju podivaju u samom
namjeStaju: kakav je, kakvih cije-
na, {emu je namijenjen, $to nudi.
Razloge treba potraziti i kod samih
proizvodaca, koji su, uljuljkivani
godinama sigurno$éu plasmana j vi-
sokom konjukturom zatvorili svoja
vrata skoro svim strukturama koje
se meposredno bave namje$tajem;
ekonomistima, dizajnerima, ljudima
za propagandu i marketing, jer je
bilo vaZzno samo proizvoditi, i to §to
vie.



Na Zalost, taj tehnicisti¢ki duh je
{ danas prisutan, pa nemali broj
ljudi u proizvodnji misli da je naj-
vaznije napravitj namjestaj. Kakav
je, §to nudi, kao da nije njihova
briga. Oblikovanju, propagandi i
plasmanu namjestaja ne pridaje se
cdgovarajuce znacenje, a velik je
broj proizvodaca koji ne zaposljava
dizajnere niti se njihovim uslugama
koriste, a sluzba marketinga ne po-
stoji u najvecem broju poduzeca.

Planiranje asortimana i programa
proizvodnje najcedce je puka im-
provizacija, jer nema organiziranog
ispitivanja trzista, kontakata s kup-
cima, pa je pitanje programa za-
pravo najée$ée kratkoroéno rjesava-
nje tekucih problema oko plasmana.
Najée$éa je praksa da se onako »od
oka« predloZi i .svoji povecanje
proizvednje za 15%, bez realnih os-
nova i bilo kakvih podataka, osim
iz preizvodnje, pa se n~j&edée mi ne
zna kakav ¢e biti taj namjeStaj, za
koga je, §to nosi kakvih je cijena?

Takvo »planiranje«, po obicaju,
zapolinje od tehrickog kadra, koji
rekonstrukcijama, racionalizacijoin,
i organizacijom proizvodnog piroce-
sa, neprekidno povecava proizvod-
nju, »planirajucic« sve vecée koli¢ine
najée$ée starog i poznatog namje-
§taja. Takav rad, »po sluhu i nju-
hu«, kada se radi o proizvodnim
programima i asortimanu prodaje,
pokazuje sve slabije rezultate, jer
je o¢ito da intuicija i iskustvo nisu
dovoljni za stvaranje tako vaznih
odluka, kao $to su: $to proizvoditi
i prodavati. Sve je ve¢i broj faktora
i informacija koji utje¢u na dono-
denje tako vaznih odluka, a one se
i sve tere rjeSavaju pod pritiskom
nagomilanih problema i teSkcca.

Situacija u kakvoj su se danas
nasli proizvodadi namjestaja poslje-
dica je stihijskog djelovanja i me-
prekidnog replaniranog povecdanja
kapaciteta i proizvodnje, pa je 0-
&ito da ée sada trebati viSe truda
uloziti u planiranje proizvodnih pro-
grama i asortimana, a meposredno
i plasmana, a prodajne sluzbe mo-
rati ée polaziti od kupca, a ne od
proizvodnje.

Tehniéari se moraju pomiriti s
vremer.om koje dolazi, a to znadj u
prvom redu prilagodljivost, jer vje-
rovati u meograni¢ene mogucnosti
stroja zna®i pretvoniti ga u fetis.

Sadagnja situacija nije pogodna
za velike zaokrete, ali ¢e proizvod-

nim programima trebali viSe raz-
misljanja, a narocito s aspekta ra-
cicnalizacije, §to znaci rijesit se
nepotrebnog balasta i proizvoda ko-
ji nemaju produ, te ne stvaraju do-
hodak. To ujedno znaci i specijali-
zaciju, koja bi dovela do razumni-
jih serija i smanjenja troskova pro-
izvodnje , zna¢i i miZzih cijena na-
mje$taju, $to je bitna pretpostavka
kada se govori o otezanom plas-
mantui.

Danas specijalista skoro i mema,
istrijebljeni su kao rijetke zvijeri,
pa svaki proizvoda¢ nastoji proizvo-
diti sve: dje¢je, spavace i dnevne
sobe, kuhinje, stolice i tapecirani
namjestaj.

Rje$avanjem trenutnih teSkoca
kroz proéirer, asortiman, ali i pro-
gram proizvodnje, smanjuje se eko-
nomiénost, snage se cjepkaju na
bezbrojne zadatke, realizacija i plas-
man su samo neorganizirana stihi-
ja, a namjestaj sve skuplji.

[roizvodaéi i trgovina

U situaciji kada su te3koce pro-
izvodaca velike, odnosi s trgovinom
nisu ba$ sjajne, pa se vode tedki raz-
govori o uvjetima prodaje i povla-
sticama.

Opetovanim krizama u plasmanu
namjestaja, trgovei su izborili po-
vlaiten polozaj, pa, svjesni dana$-
nje situacije proizvedaéa, nastoje
to iskoristiti do maksimuma.

Mogu odluéiti §to ¢e i koliko ma-
rutiti, kada ¢ée platiti, mogu ne pre-
uzeti naruéeru i ugovorenu robu,
pa ugovori uglavnom vrijede onda
ako »roba ide«, a kada dode do za-
stoja u plasmanu, onda je to, razu-
mije se, stvar proizvodaca. Ali zato
neprekidno traZe sve viSe i vise.

Zahtjevi trgovine po¢inju s raba-
tima i marZama, traze namjestaj u
komisionu prodaju, zahtijevaju od
proizvodada sredstva za adaptaciju
prodajnih prostora i za izgradnju
novih, zahtijevaju besplatnu dostavu
popust za montaZu, popuste za pri-
godne rasprodaje, zahtijevaju sred-
stva za propagandu, sajmove i iz-

lozbe, ali se ne obavezuju na osnov- -

no: da ¢e narucenu robu i preuzeti.
Proizvodadi i nemaju skoro nikak-
vog izbora mego da prihvate sve te
zhatjeve, jer trgovcci zaprijete uvi-
jek posljednjim argumentom: pro-
mjenom dobavljaca.

O samom namjedaju sc¢ malo
govori, jer proizvodaci i lrgovei u-
glavnom ne grade zajednicki stav o
namje§taju, ne suraduju pri kreira-
nju proizvodnih programa i asorti-
mana. U principu, proizvodaci rade
ono »§to trgovei hoée«, a trgovina
pak tvrdi da proizvodaci ne haju za
»zahtjeve kupaca«. Ti zahtjev ku-
paca, koje maravno prezentiraju tr-
govcionaj su najtezi argument koji
se poteze u medusobnom dijalogu,
a zapravo niti jedan nema pravih
dokaza, zna&i obradenih podataka
o testiranju na trzi§tu, o {im »Zelja-
ma kupaca«.

Neznanju proizvodaZa, koji veéim
dijelom i nemaju sluzbu za pracenje
trzi$ta, pridruZuje se rcznanje trgo-
vine, koju jo$ uvijek opterecuje ne-
stru¢an kadar, koji vrlo malo zna o
namjestaju, pa se mnogima ¢ini da
je isto prodavati namjestaj i povrée,
a veé je velika razlika prodavati
spavade sobe i uredski namjestaj
npr.

O zalosnom izgledu nasih trgovi-
na i »salona« namjestaja, ne bi tre-
balo gubiti rijeci, ve¢ je dovoljno
proéi gradom ili naprosto ovim saj-
mom, koji je prava slika i prilika
nade trgovine mamjeStajem.

U biti, trgovina namje$tajem sve
vige zaostaje za naraslom proizvod-
njom, ne stimulira razvoj, pa je vrlo
&esto i zapreka za stvaranje razum-
nog i funkcionalnog namjestaja, a
samo njima znanim metodama ve¢
godinama odrZavaju postojece sta-
nje.

Tako se u medusobnom dijalogu,
od pravih i bitnih tema, a to je na-
mjestaj, preslo na drugorazredna
pitanja, kao $to su te povlastice i
uvjeti prodaje.

No da se situacija i okrene u
korist trgovine, ono bitno se treba
promijeniti u odnosu na krajneg
potro$aca, kojemu mora bitj dostu-
pan dobar i kvalitetan namjestaj.
To znadi da su svi proizvodali kod
trgovine jednaki, a ocjena mjihova
rada i rezultati su u namje$taju
koji izraduju, a ne u uvjetima koje
daju.

Sto dalje?
Svi ovi problemi, izneseni ovako
nasumce, samo potvrduju ve¢ poz-

matu ¢injenicu da je stanjem ma po-
drué¢ju proizvodnje i plasmana na-
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mjedtaja malo tko zadovoljan, jer
se radi o vitalnim problemima jed-
ne vazne privredne grane.

S druge strane, treéi ¢inilac u to-
me trokutu, koji se nikako ne smije
ispustiti iz vida, je kupac-potrosac.
Uz pojam stana, stambene kulture
i funkciju namjestaja usko su veza-
na zivotna shvaéanja i Zivotni pro-
blemi danasnjeg covjeka, To misu
samo oni prostorni ili oblikovri pro-
blemi uredenja stana, veé je stan i
namje$taj u njemu slika Zivotne si-
tuacije u kojoj covjek otjelovljuje
neke svoje ciljeve.

Namjestaj moze biti sredstvo Zi-
votne inscenacije i sredstvo Zivotne
organizacije. Kao inscenacija, na-
mjes$taj postaje samo kulisa, Cesto
simbol statusa, pa ne sadrZi mi es-
tetske ni orijentacione funkcije.

Kao sredstvo Zivotne organizacije,
namjestaj sluzi u svojoj iskonskoj
funkciji: ormar da u njeg pohrani-
mo odjecu, a stolica da na njoj
sjedimo. To ne znaéi nista drugo
nego da se svijesno odnosimo pre-
ma predmetima koji nam sluze, jer
je stolica i sredstvo organizacije, a
ne ukras, a njene radne kvalitete
mogu biti i estetske, odnosno ori-
jertacione, ako je proizvod ovog
vremena, tehnologije i duha. »Ko-
lonijal« stolica ili regal u rustikal-
noj izvedbi anahronizmi su, jer bi
za kupca trebalo biti jasno da su
oni nastali na nekim biv§im i sta-
rim postulatima, na nadinima Zivo-
ta i tehni¢kim principima koji se
razlikuju od mnasih sadadnjih. Iako
je to vidljivo, kupac se jo§ uvijek
okreée tom namje$taju, iz razli¢itih
pobuda i razloga. Kod toga je bit-
no naglasiti zna¢ajan doprinos tak-
vom stanju od samih proizvodaca,
koji nisu ni pokusali ponuditi nesto
bolje, zdravije i ljepse; otrcani i in-
dustrijski slupani sanduci, samo dru-
ge obrade i fini$a, lo§ su nadomje-
stak starom dobrom i suvremenom
namjestaju.

To je Ineposredna posljedica i
ckonomske nuzde, koja je natjera-
la proizvoda¢e da stalno lansiraju
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»nesto novoe, pri ¢emu se te novo-
sti svode na povrsinske korekture
i mijenjanje lica; kao da su presa-
hle nove ideje, kao da je ponestalo
duha.

Pomanjkanje afiniteta prema su-
vremenom i dobrom mamjestaju o-
¢ito je, pa atmosfera u nas ni ne
odgovara stvaranju one prave »kul-
ture forme«, koja je neposredno
stvar opce kulture, znaci stvar obra-
razovanja, $kolovanja i odgoja. Tu
je znacajna i funkcija tehnologije
i razvoja uopce, jer su tehnoloski
faktori i otkri¢a novih postupaka i
materijala imali neposredar. utje-
caj na razvoj »dobre« forme. Sjeti-
mo se samo Thonet-ovih savijenih
stolica u proSlom stoljecu, pojave
ucestalije upotrebe celika dvadese-
tih godina i Miesive »Barcelone« ili
plastike na $koljastim sjedalima
Sarinnen-ovog »tulipana« $ezdese-
tih godina.

Na tom planu veé petnaestak go-
dina nema nista novo.

U takvoj situaciji, pomalo kaoti-
¢noj, pomalo stihijskoj, kupac nije
samo subjekt i neduZno janje kako
mnogi misle, veé vazan objekt, koji
svojim stavovima o stanu, stanova-
nju i namjestaju, koji su jo$ u bi-
dermajeru, utjee na stvaramnje i
proizvodnju toga kvazistilskog mna-
mjeStaja, kolonijal stolica i svega
onoga $§to mam kao drustvu i ne
sluzi na cast.

Taj bogati i sve skuplji mamje-
Staj ne nosi nikakve stvarne kvali-
tete, osim tih ugradenih i skupih
materijala, koje, ma nevolju, jo$
dobrim dijelom uvozimo, pa mis$ta
drugo ne iskazuje osim statusa
osobe koja ga kupuje, kao $to veli-
ki auto pokazuje duboku kesu nje-
gova vlasnika, a ne sluZi samo kao
prometno sredstvo. Takav pristup
namjestaju je onaj majZalosniji pri-
stup. Kako to izmijeniti, kako taj
namje$taj zamijeniti boljim, funk-
cionalnijim i zdravijim?

Proizvodadi bi se vi$e trebali ori-
jentirati prema pravim i bitnim

potrebama kupaca, §to znaci da ne
smiju zaobilaziti stvarne potrebe
danasnjeg ¢ovjeka u iskljuc¢ivom ci-
lju stvaranja dobiti, pa mu sugeri-
rali nepotreban luksuz, imitacije
stilova, mnefunkcionalne komade,
kao stolice koje su ¢esto strojevi
za mucéenje, a ne za sjedenje, pa je
to i pitanje zdravlja ¢ovjeka.

Zato namjestaj, kakvu nam god
fantaziju nudio, ne moZe samo po-
kazivati luksuz i laZno bogatstvo,
sugerirati prestiZ.

Idealiziranju nema mjesta. To zna-
¢i da se ne mogu zanemariti svako-
dnevni komercijalni problemi pro-
izvoda¢a namjes$taja, alj mi se &ini
da bi na$a nastojanja trebalo vide
usmjeritii u stvaranju boljeg i ljep-
Seg namjestaja, koji je po nadoj
mjeri, koji ¢e imati ljudske vrijed-
nosti, koji ée potencirati Zivotne
radosti,

U tome se svi slaZzemo, ali svi ne
poku$avamo . stvoriti preduvjete da
takav namjes$taj postane nasa svo-
jina, jer je odito da to nije samo
stvar proizvodata namje$taja. To
je meposredno pitanje stana i sta-
novanja, zna¢i arhitekture. Namje-
$taj i predmeti svakodnevne upo-
trebe su dio mnaSeg materijalnog
svijeta, znaci to je pitanje $kole i
obrazovanja. MladeZ bi od najmla-
dih dana trebalo poducdavati da se
lak$e snade u tom kaosu roba, da
bude kriti¢nija kao potrosac. Na-
mjestaj bi trebao biti i stvar dru-
§tva u cjelini, jer se kroz te pred-
mete gradi ma$ stav prema umje-
trosti i estetici.

Ukusno rijeSeni izlog vide utjece
na ukus prosje¢nog gradanina nego
tone tiskanih rijeéi ili bilo kakve
likovne manifestacije.

Na kraju, namje§taj je ignoriran
i od naSe »kulturne« $tampe, od
sredstava javnog informiranja, ra-
dija i televizije. No to je na§ sva-
kodnevni svijet, nasa »druga priro-
da« i ne moze se ignorirati. Zasto
onda taj svijet ne bi bio 1jepsi?

Petar KneZevié¢



4. MEDUNARODNI SAJAM NAMJESTAJA I DRVNE
INDUSTRIJE NA ZAGREBACKOM VELESAJMU

Ovogodisnji specijalizirani Sajam
namjedtaja 1 drvne industrije Za-
grebackog velesajma, odrzan od
32— 28. travnja mna povrsini od
21.500 m2, okupio je proizvodale
drvne industrije i sve proizvodace
namje§taja, osim »Javorkas, Nik-
¢, i »Marka Radovica«, Titograd.
»Spacva«, »Jelovica, »Bilo-Kalnike,
»Inles« i jo§ neki proizvodali gra-
devinske stolarije izlagali su na
Sajmu gradevinarstva, koji se u za-
jedni¢kom terminu sa Sajmom na-
mjestaja i drvne industrije, te jo$
deset specijaliziranih medunarod-
nih sajmova, odrzavao na Zagre-
backom velesajmu.

Vrlo reprezentativnu izlozbu do-
madih izlaga¢a namje$taja naZalost
nije bilo mogude usporediti sa stra-
nom proizvodnjom, jer se ova na-
zalost ne pojavljuje na nadim saj-
movima. Strani izlagaéi prikazali su
strojeve za obradu drva i opremu
za $Sumarstvo, a »Irion«, Stuttgart,

izlozio je bocne diesel-vilicare za
skladitenje i manipulaciju pilje-
nom gradom.

Posjetioci su neobican interes po-
kazali za montazne drvene kuce ko-
je su izlozili »Marles«, DIP »Delni-
ce«, »Exportdrvo«, »Glin Nazarje-
-TOZD »Smreka«. Tipove drvenih
montaZnih kuéa iz svog proizvodnog
programa za slijedecu godinu na-
javili su i »Krivaja«, Zavidovidi,
»Jelovica«, Skofja Loka, te »Vrbase,
Banja Luka.

Sajam namjestaja i drvne indu-
strije Zagrebackog velesajma tra-
dicionalna je prilika za domace pro-
izvoda¢e da prilagode asortiman
produkcije sajamskim uvjetima, ka-
ko bi okupljenim inozemnim part-
nerima, uvoznicima, izvoznicima i
drvarskim struénjacima omoguéili
pradenje trzi§ta drvnog sektora i
time pridonijeli uskladivanju i ma-
ksimalizaciji ponude i potraZnje.

NOVOST S IZLOZBE BAU — 76 U MUNCHENU

Na 5. medunarodnom stru¢nom
sajmu za gradevinarstvo, koji dje-
luje u okviru strukturnih promjena
i promjenljivih zadataka, stru¢nja-
cima i gradevinarima prezentiran
je najopsezniji program informira-
nja. Prikazana su mnoga mova rje-
genja problema na svim podrucji-
ma gradnje. Na jzlozbi su bile obuh-
vacene tematske cjeline — Izgrad-
nja prijatne okoline — ZaStita od
buke u gradskoi izgradnji — i U**e-
da energije zastitom topline. Za-
nimljivih rezultata, koji su dobive-
ni pri pokusajima da.lgngmfh pobolj-
tanja gradevinsko-fizickih osobina
gradevinskih objekata primjenom
novih elemenata konstrukcije, bilo
je vise, a narocito u primjeni mo-
gucnostj zastite od buke. Ipak, naj-
zapazenija koncepcija je tzv. kli-
matski sistem SIS, gdje je kao us-
putna pojava postignuta i viscka
zvuéna izolacija zrakom, koja rezul-
tira iz konstrukcije »kutije — prozo-
ra« (SIS je oznaka tvrtki koje su
radile ma razvoju klimatskih siste-
ma).

KLIMA — PROZOR

I u novogradnjama, i za obnavlja-
rje starih zgrada, izbor prozora 1
vrata je od osobitog Cenja. Po-
nude su razli¢ite po mpogim tehnic-
kim kriterijima, od sistema otvara-
nja i okvira do ostakljivanja i poje-
dina¢nih detalja.. Pobolj$anje funk-
cionalnosti prozora i vrata izvrSeno
je postavljar.jem odgovarajucih zas-
titnih sredstava za toplinu i protiv
buke.

Klima u mnekoj prostoriji ovisi
uglavnom o vanjskoj klimi (o klimi
izvana). Nema vaZnu ulogu samo ve-
licina glavnih komponenata; tem-
perature, sunca i vjetra, veé i nji-

hova ‘kolebanja u toku dana. U sta-
rijim zgradama debelih vanjskih zi-
dova i malih prozora, utjecaj vanj-
ske klime bio je zadovoljavajuce
smanjen preko orocelja. Danas uobi-
Cajeni industrijski nadin gradnje
(&elik, aluminij, staklo, umjetni ma-
terijali itd) velikih prozora zahtije-
va pojatano grijanje zimi i vece
rashladivanje kod vedih vanjskih
t;:mperabura zraka i sunéanog svje-
tla.
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Radi unapredivanja p'asmana
proizvoda u zemlji i inozemstvu ud-
ruZivanjem rada i sredstava, pot-
pisan je Sporazum izlagata Sajma
namjestaja i drvne industrijc sa
Zagrebackim velesajmomny. Spora-
zum su potpisali svi izlagaci, i na
skupétini izlagaca aktivno sudjelo-
vali u politici daljeg unapredivanja
Sajma namjestaja i drvne indus-
trije kao centra okupljanja svih
jugoslavenskih proizvodaca drvnog
sektora i mjesta susreta sa stra-
nom produkcijom. Zato Sajam daie
moguénost da se ispituju zahtjevi
potrosa¢a i da se proizvodnja pri-
lagodi tim zahtjevima.

Struéna popratna dimenzija Saj-
ma namjedtaja i drvne industrije
ove godine je izostala, pa je za sli-
jedeé¢i Sajam, peti po redu, pred-
videno ocjenjivanje izlozaka, $to ce,
uz stupanje na Snagu jugoslaven-
skog standarda s podru¢ja ispiti-
vanja kvalitete namiestaja, prido-
nijeti poboljfanju dizajna i kon-
kurentnosti na inozemnom trZistu.

D. 8.

Prozor je konstruktivni element
zgrade preko kojeg vanjska klima
najvide utjece na unutrasnju, odno-
sr.o mikroklimu, Zato prvo treba
pronaéi da se ti utjecaji na ili u
prozoru izjednade ili $to viSe neu-
traliziraju (sl. 1).

Danas veé postoji &itav niz raznih
vrsta prozora i maprava za zastitu
od sunca koji treba da ispune te za-
datke, no to su manje viSe mepot-
puna i nezadovoljavajuca rjeSenja.

Temperatura povrsine prozora
smije samo malo odstupati od tem-
perature zraka u prostoriji. Taj
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Slika 1. — Temperatura povriine s unutrasnje strane prozora ovisna

o vanjskoj temperaturi kod temperature zraka u
1 — dvostruko staklo, 2 — jednostruko staklo,

rostoriji od 207 C.:
— klima prozor,

4 — drveni okviri, 5 — metalni okviri.
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uvjet ostvarit ¢e se pomocu klima-
-prozora i klima-procelja, a radi se
o procelju gdje se prozor »obraduje
toplinski«.

Ova toplinska izolacija, neovisna o
uobi¢ajenoj klimatizaciii prostora,
ostvaruje idealno izjednacenje osci-
lacija vanjske temperature na unu-
tarnjim povr$inama prozora, u svim

DRI
D E

prostorija

Py
A

-

s 0
E
>

Slika 2. — Shematski prikaz sustava
s dvokaralnim uredajem za jednu
prostoriju; A — dvokanalnj klimat-
ski uredaj, B — uredaj za dovod
zraka, C — apsorbirajuce staklo,
D — zastori izmedu stakala, E —
osvjetljenje, F — zra¢ni medupros-
tor, 1 — zraéni filter, 2 — grija¢
zraka, 3 — hladenje zraka, 4 — vla-
Zenje zraka, 5 — ventilator za dovod
zraka, 6 — ventilator z» odvod zra-
ka, 7 — aparat za mijesanje zraka,
8 — kapci za reguliranje, 9 — ter-
mostat za kanale, 10 — termostat
za prostoriju.

godi$njim dobima. Citav klimatski
sustav sastoji se od klimatskog ure-
daja za odredenu prostoriju i ure-
daja s dovodenjem zraka za nave-
deni tretman (sl. 2).

Gradevni element prozora sastoji
s¢ od vanjskog okna s apsorbiraju-
¢im staklom, da se smanji utjecaj
suncane topline, i od unutrasnjeg
s obi¢nim staklom, te od zastora
protiv sunca izmedu okana. Zimi
se izmedu oba okna pomocu ureda-
ja za dovod zraka uvodi topli zrak,
tako da se temperatura povr$ine
unutrasnjeg stakla me smanji. Ljeti,
posebno kod sunc¢anog svjetla i za-
tvorenih zastora, upuhuje se izme-
du oba okna rashladeni zrak. Topli-
na koja se zadrzava ma zastoru od-
vodi se zrakom koji struji, a zastori
i unutrasnje okno se rashladuju.

Novi klimatski sistem moze se
primijeniti svagdje gdje se postav-
lja majveéi zahtjev za udobnodcu.
110 vrijedi posebno za uredske pro-
storije, bolnice, sanatorije, kongres-
ne i koncertne dvorane.

I zimj i ljeti odstupanja tempe-
rature povriine stakla od tempera-
ture zraka u prostoriji nece biti ve-
ée od 30C, §to je s gledi$ta udob-
nosti vrlo dobro. Tri glavna faktora
umjetne klime, obnavljanje zraka,
temperatura, vlaZnost i provjetra-
vanje, mogu se bez poteSkoca posti-
¢ svakim klimatskim sistemom, ali
ventilacija ugrijanim zrakom pro-
zorskih stakala zimi, ili hladenim
zrakom vanjskih zastora ljeti, me
mogu se ostvariti na zadovoljava-
juéi madin svakim klimatskim su-
stavom.

Ta su svojstva ostvarena u Opi-
sanom sistemu, a $to je i demon-

25. AUSTRIJSKI DRVNI SAJAM (KLAGENFURTSKI SAJAM)

U hotelu Palace u Zagrebu odrza-
na je 10. listopada o. g. konferen-
Cifa za tisak, na kojoj je direktor
Klagenfurtskog sajma dr Klein-
dienst govorio o 25. Austrijskom
drvnom sajmu, koji ¢e se odriati
od 14. do 22. kolovoza 1976. u Kla-
genfurtu.

Na Austrijskom drvnom sajmu,
koji ove godine slavi svoju 25. ob-
ljetnicu, sudjelovat c¢e oko 1585 iz-
lagaca iz Austrije i drugih zemalja,
izloZzbeni prostor bit ¢e povecan, a
u novoj izlozbenoj dvorani (br. 5)
git ¢e izloZeni strojevi za obradu

rva.

U srediStu zanimanja posjetitelja,
a posebno pilanskih struénjaka, bit
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¢e sajamska pilana, ove godine po
12. put potpuno nanovo izgradena.

.U 3, dvorani bit ¢e prikazan po-
sjetiteljima sajamski pogon stolarije,
ogledni pogon posebno usmjeren
na rustikalnu unutrasnju izgradnju.

Proizvodaci iz 6 drzava prikazat
¢e na sajmu drvene i gotove kude,

Na podetku sajma sastat ée se u
Klagenfurtu po 14. put, od 13. do
15. kolovoza o. g., evropski novinari
drvne struke: ove godine tema sa-
vjetovanja novinara bit ¢e: »Drvni
profili i prenapregnutost kod lijep-
ljenih nosadac.

Medu posebnim inozemnim izloz-
bama imat ¢e i Jugoslavija svoju

strirano na sajmu u hali 5. Treba

jo$ spomenuti da se klimatski ure-

daji moraju, maravno, korcipirati s

privrednog gledi$ta, a pod tim se

podrazumijeva slijedece:

1. cijene instalacija i
klimatski urcdaj

2. utjecaj klimatskog uredaja ma
opseg gradnje

3. stvaranje Zeljenog mikroklimat-
skog ambijenta na radnim mje-
stima.

pogona za

Medutim, treba prihvatiti i ukup-
rne pozitivne ocjene:

— punovrijedno radno mjesto uz
prozor, a time i maksimalno
iskoriséenje prostora

— manyjj prostor za klimatsku cen-
tralu i kanale

— lamelasti zastori prakticki bez
pradine, jer su o i samo
¢istim zrakom,

— visoka zvutna izolacija, zahva-
ljujuéi velikom razmaku izmedu
stakala

— lako &i¥éenje prozora, jer su bez
kondenzac' = i kod najnizh vanj-
skih temperatura

— u prostoriji nema grijacih tijela,
ito je vazno npr. za djecje vr-
ti¢e i bolnice.

Lj. Briski

LITERATURA: »ISAL rund um
den Bau, Internationale Informati-
oner. fiir Architektur, Fenster und
Fassadenbau. Nr. 2/Dez. 1975.

(Privredna komora Hrvatske i Slo-
venije), na kojoj ¢e biti prikazano:
slovensko pokuéstvo za sjedenje,
drveni proizvodi umjetni¢kog obrta,
gotove drvene kude i neke drvne
polupreradevine.

Od skupova predvidenih u okviru
Austrijskog drvnog sajma treba po-
sebno istaknuti 7. medunarodni
simpozij na temu »Kooperacija u
preradi drva i Sumarstvu«, koji ée
se odrzati od 16. do 18. kolovoza
0. g. Ocekuje se da ¢ée simpozij o-
kupiti oko 600 stru¢njaka iz cijelog
svijeta.

Na sajmu ée se odrzati i jugosla-
venski dan 19. kolovoza o, g.

D. T.



NOVOSTI 1Z TEHNIKE

NOVE KORPUS-PRESE U MONTAZI NAMJESTAJA

Svrha stezanja kod lijepljenja kor-
pusnog namjestaja jest ravnomjer-
no nalijeganje sljubnica i raznih
vezova, dobivanje pravilnog i rela-
tivno &vrstog polozaja dijelova_ i
sklcpova u korpusnoj konstrukeiji,
istiskivanje viska ljepila i matiski-
vanje montaznog ljepila u pore dr-
va radi poveéanja mehanicke ad-
hezije. Za ostvarivanje mehanickih
sila kod stezanja elemenata primje-
njuju se razni strojevi i naprave.
Ovdje ¢emo ukratko opisati samo
pneumatske korpus-prese, koje ma-
laze primjenu u proizvodnji plocas-
tog korpusnog namjeStaja.

Suvremena industrija namjeSta-
ja tezi da $to viSe primjeni razli¢i-
te sisteme demontaznog korpusnog
namjestaja iz osnovnog razloga da
smanji nepotrebne volumene koji
zauzmaju skladiSne i transportne
kapacitete. S druge strane, javljaju
se teskoce rko zavrine montaZe
slozenijih konstrukcija, pa i niz
organizacionih problema kod proiz-
vodnie dijelova i sklopova za kom-
ponibilne programe. Slozenije kor-
pusre konstrukcije, kao Sto ie ma-
sivni ili stilski korpusni namjestaj,
zatim sitni korpusni namjestaj, npr.
kuhinjski i sobni, te krupni korpus-
ni namjestai, kao $to su kombinira-
ni ormar i slozeriji elementi regala,
i dalje ée se potpuno montirati u
pogonima te kao takvi dostavljati
kupcima.

Odjel montaZe proizvodata kor-
pusnog namje$taja, ovisno o kapa
citetu, vrsti proizvoda i tehnici spa-
janja, oprema_se tipovima korpus-
-prefa, kako je vidljivo iz shema
na sl. 1, uz koje se daju slijedeca
obja¥njenja:

1.1 Shema organizacije radnog
mjesta stezanja korpusa na obi¢noj
korpus-presi s rucnim posluZiva-
njem.

12. Radna mjesta stezanja kor-
pusa sa skupinom pneumatskih
korpuspre$a od dvije, tri ili vise
presa koje rotiraju oko vertikalne
osi tzv. »karusel« prese.

1.3. Shema jednoetazne i viSeetaZ-
ne rotacione pre$e s rotacijom oko
horizontalne osi i ruénim posluZi-
vanjem.

1.4. Automatske proto¢ne korpus-
_prege popretne ili wzduZne, za li-
jeplienje brzoveznim montaznimmi
liepilom i termoplastiénom masom,
sa il bez moguénostj VFzagrijava-
nja.

U posljednje vrijeme, pogoni in-
dustrije korpusnog namje$taja sre-
dnjeg i velikog kapaciteta pretezno
se opremaju protoénim i skarusel«
presama. Izbor prede prvenstveno
ovisi 0 obujmu zadataka stezanja
i rezimu lijepljenja.

Talijanska tvrtka CAPRA OFF.
MECC. iz Mariana, Italija, specijali-
zirani je proizvoda¢ raznih tipova
korpusnih presa i opreme za lakir-
nice. Iz vrlo $irokog asortimana

kil
10

presa, ukratko cemo opisati dvije
koje mogu zanimatj na$e proizvo-
dace korpusnog namje$taja.

Na slici 2. prikazana je pneumat-
ska protoéna presa tip S.A. 74, s
mogucnosti automatskogg podesa-
vanja ciklusa presanja, koji se sas-
toji od punjenja i istovremenog

[1]]] —
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Slika 1, — Shematski pregled izrazitih primjera organizacije radnih

mijesta s korpus presama.
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praznjera prese, te zatvaranja, ste-
zanja i otvaranja pre$e. Upravlja-
nje uredajem je elektro-pneumat-
sko. PreSa se posluZuje preko le-
tvastog transportera pomak kojeg
je uskladen s otvaranjem prese. Ko-
risne dimenzije prefe jznose: duzi-
na 2500 mm, Sirina 600 mm, visina
1250 mm. DuZira pripremne trake
ispred prese je 3000 mm, a visina
od 750 mm podesna je za mastavak
na montaznu traku. Od instalacije
je potreban priklju¢ak komprimira-
nog zraka 6 atp i elektri¢ni priklju-
¢ak za instaliranu snagu elektromo-
tora od 0,73 kW. Tlocrtna povrsina
za smje$taj prese iznosi metto 7,3x
10 m. Cijena uredaja iznosi oko
7,500.000 Lit, a u dvodjelnoj izvedbi,
tj. za istovremeno stezanje dva kor-
pusa oko 10,000.000 Lit.

Na slicj 3. prikazan je poluauto-
matski uredaj tip CS-72, sa skupi-
nom od 8 pneumatskih presa, koje
kruzno putuju na tra¢nicama, vode-
ne lanéanim transporterom. Pomak
prede uskladen je s radnim taktom
trajanja punjenja, odnosno pra-
znjenja. Brzina pomaka iznosi 1-5
m/min. Radne dimerzije jedne pre-
e iznose: duzina 3000 mm, $irina
500 mm, visina 1680 mm, Vanjske
dimenzije cijelog uredaja iznose:

i

Slika 2. — Pneumatska dvostruka proto¢na korpus-presa tip

— CAPRA, Italija.

Slika 3. — Skupina korpus-presa »karusel« s kruznim kretanjem na tra¢nicama tip CS 72 — CAPRA, ITtalija

duzina 17.300 mm, $inina 4.200 mm
i visina 2800 mm. Prikljucak svake
pre$e na dovod komprimirarog zra-
ka osiguran je posebnim razvodnim
uredajem. Kod ugradenog trans-
portnog uredaja za praznjenje, sku-
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pinu prefa posluZuje samo jedan
radnik. Instalirana snaga pogons-
kod elektromotora iznosi 1,46 kW.
Ovakvi uredaji dolaze kod visoko-
-serijske proizvodnje, gdje je potre-
bno ¢évrsto slijepiti preko 300 kor-

pusa. Za detaljnije podatke i ponude
traje 2,5 min izlaze dva gotova kor-
pusa. Za detaljnije podatke i nonude
moZete se obratiti tvrtki MALOC,
A. Locher, 8706 Meilen, Svicarska.

Stjepan Tkalec, dipl. ing.



PRAKTICNI SAVJETI I UPUTE

ODC 634.0.829.1

KAD VODENO MOCILO, KAD TEMELJNA BOJA

U dana$njem naéinu proizvodnje
gamitura i komadnog namjeStaja,
za promjenu boje i oZivljavanje
teksture drva, najcedce se upotreb-
ljavaju vodena modila i temeljne
boje. S obzirom na kemizam i bazu
na kojoj se temelje, to su dva razli-
¢ita materijala, koji se u podrucju
primjene bitno ne razlikuju. Vode-
na mocila i temeljne boje u praksi
se nanose: kistom ili spuzvom, ura-
njanjem, $trcanjem i valjcima, sa
zajednickim  ciljem oZivljavanja
teksture i promjene boje.

Iako oba sredstva .imaju istu svr-
hu, pa i tehnike nanosenja na drvo,
ipak se dosta razlikuju po svojim
prednostima i nedostacima. Proble-
matika izbora mocila, odnosno te-
meljne boje, javlja se svakodnevno
u povrdinskoj obradi, pa ¢emo je
pokusati poblize razmotriti uspo-
redbom u procesu povrsinske obra-
de i u upotrebi.

1. Osnove promjene boje

Povriinska obrada, kojom se mi-
jenja ton boje drva, dijeli se nacel-
no na dva postupka: bojenje i mo-
tenje. Kod bojenja, na povrinu
drva nanosi se boja koja se u drvo
djelomi¢no upija. Kod mocenja se
kemijskom reakcijom mijenja ton
boje drva, a proces promjene vrdi
se u samom drvu.

Osnovna komponenta te kemijske
reakcije jest tanin koji se nalazi
u drvy, ili se pak dodaje u obliku
predmodila. Veoma vaZnu ulogu
imaju soli metala, kao mpr, kroma,
kalija, bakra, mangana i druge, koje
Cesto dine sastavni dio motila.

Procesom modenja se, za razliku
od boienja, mijenja ton i u dubljim
slojevima drva uz prisutnost tanina.
Kod vrsta drva koje imaju veoma
malo ili uopée ne sadrZe tamin, kao
joha, lipa, kruka, govorimo o bo-
jenju drva vodenim ili nitro-boja-
ma. Termin modilo rabi se i za
boje otopljene u vodi.

Koliko ¢e otopina prodrijeti u
drvo, ovisi o nekoliko faktora:

a) o vrsti drva (veca ili manja po-
roznost)

b) o koncentraciji otopine,

¢) o vrsti otapala — voda, amoni-
jak, $pirit i druga,

d) o veli¢ini i specifi¢noj tezini ¢es-
tica otopljenih u otapalu,

e) o koli¢ini manesene otopine ma
povrsinu drva.

Vodeno mo¢ilo dublje prodire u
drvo, pa je i sama boja stoga posto-
janija na habanje, daje Zivlju teks-
turu i veéu dubinu tona a da se

pri tom ne gubi tekstura drva. Te-
meljna boja me prodire duboko u
drvo, poprima prirodnu teksturu i
daje pomalo plastificirani izgled po-
vriine drva.

Vodeno motilo ima tendenciju da
podigne prerezana vlakanca na po-
vriini drva, jer drvo primitkom vo-
de bubri. Po izlasku vode iz drva,
vlakanca ostanu uzdignuta, a pore
otvorene. Kod temeljne boje ova
pojava je gotovo zanemariva, jer
se u praksi pokazalo da drvo ramin,
obradeno temeljnom bojom i Strca-
no temeljnim mitro-lakom, nije po-
trebno brusiti prije zavrinog laki-
ranja.

2. Priprema za rad

Dok se temeljna boja naru¢i pre-
ma uzorku odredenog tona kod pro-
izvodada boja i lakova i kao takva
spremna je za upotrebu, za vodeno
mo¢ilo potrebno je prethodno izra-
diti recept, po kojem de se pripre-
miti veca koli¢ina. Potrebna kolii-
na modila prije upotrebe mora ‘se
pripremiti u posebnim posudama,
rajéeice i najbolje u plastiénim.
Vodeno motilo u prahu mora se
potpuno otopiti i ohladiti da bi se
otopina mogla upotrijebiti za mo-
¢enje. Unatoé toga, prednost vode-
nog modila je u sludaju promiene
vrste drva ili tona boje. Lako i brzo
moje se korekcijom recepta prila-
goditi ton ili posti¢i movi, $to kod
temeljne boje ide mnogo teze.

Temeline boje se u priruénim
pogonskim laboratorijima teze ko-
migiraju. pa se maitesée treba obra-
titi proizvodaéu boja i lakova za
novi ton, a sama izrada i isporuka
traje osam i vide dana.

3. Nanogenje na podlogu spuzvom
i kistom

Za vodeno motilo nanofenje spu-
svom je klasi¢an nadin obrade drva-
svih veli¢ina i vrsta. Za mazanje se
najéesce upotrebljavaiu  morske
spuzve. SpuZve od moltoprena se
ne preporutuju za rad, jer slabo
kupe motilo s povrsine i nejednolit-
no ga apsorbiraju, a_temeljne boje
ih razaraju, pa ne dolaze uopée u
obzir za upotrebu. U ovom matinu
obrade, prednost imaiu vodena mo-
&ila, jer se velike plohe, kao §to su
stramice i vrata ormara, me mogu
namazati jednoliéno u tankom sloju
temeljnom bojom. zbog brzog hlao-
lienja otapala. Za temeline boje
dolaze u obzir samo manje plohe i
poiedinaéni elementi gdie je mo-
guée cijeli element uroniti ili ma-
mazati, a potom morskom spuZvom
ili krpom izbrisati.

4. Nanonosenje na podlogu uranja-
njem

Najce§ée se uranjaju manji ele-
menti, kao $to su dijelovi stolica
ili cijele stolice i raznj drugi dije-
lovi namje§taja. Danas ve¢ postoji
moguénost kod nekih mocila (Wis-
chbeiz) da se na povr§inu drva
uranjanjem nanese samo jedan sloj
laka, koji daje zadovoljavajucu pu-
nodu filma i kvalitetu povrsine, $to
pojednostavljuje i pojeftinjuje pro-
izvodnju. Ukoliko se moceni ele-
merti lakiraju uranjanjem, kod te-
meljne boje moguée je da otapala
laka otapaju pigment temeljne boje
i skidaju ga oijededi se niz element.
Na taj na¢in dolazi do promjene
boje i diskoloracije, 5to je kod vo-
denog modila iskljuceno.

Pripremljeno vodeno modilo nije
tako postojano kao temeljna boja.
Prilikom uranjanja, pradina s ele-
menata i mineralne tvari koje izla-
ze iz drva negativno utjeu ma vo-
deno motilo i razaraju ga. Zbog to-
ga je potrebno svaki dan kontroli-
rati torn. boie i eventualno ga kori-
girati, ukoliko se ista koli¢ina ko-
Histi duze vrijeme. Postoje dodaci
2a stabilnost vodenog mocila da bi
se izbjeglo razaranje modila koje
preporuduju sami proizvodaci.

5. Nano$enje na podlogu 3trcanjem

Ovim madinom obrade dobivaju
se vrlo jednoli¢ne plohe poj ac-
nih komada. Razlike izmedu ranog
i kasnog drva veoma su male, pa se
i diskoloracija svodi na minimum.
Suhim ili polusuhim  Strcanjem,
gdje je veéa koliina zraka nego
modila ili temeljne boje, Eestice su
vrlo fino dispergirane i nanose se
na podlogu jednoli¢ro i u tankom
sloju. §to upravo uzrokuje navede-
ni efekt.

Kod postupka $trcanjem prednost
imaju temeline boje, jer se nepo-
sredno po manoenju boje moze na-
nijeti mitrotemelj. Kod nekih vrsta
drva, temeljni lak nanesen na te-
meljnu boju nije potrebno mi bru-
siti prije zavr$nog lakiranja, dok
ie kod vodenog mogila to obavezro.
Utrodak laka na temeljnoj boji ma-
nii je, a lako ga je mjereniem utvr-
diti na veéem broju komada.

Ne preporuduje se Strcati velike
plohe i plotaste elemente zbog ve-
likog utro$ka materijala i vremena,
te zbog daleko brzeg i boljeg nacina
nanogenja valjcima.

6. Nanoenje na podlogu valjcima

U novijem tehnoloskom postupku
vodena motila i temeljne boje ma-
nose se ma plohu gumenim valjoi-
ma. Za vodeno moéilo preporucuje
se spuzvasta guma srednje tvrdoce,
a za temeljne boje tvrda spuZvasta
guma, Ne preporutuju se unijverzal-
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OBRADENA POVRSINA

1

5 8

ni valjoi. Na valjku s gustom gu-
mom ne moze se dobiti tamnj ton
vodenim modilom, i obrnuto, a na
srednje tvrdom valjku me mogu se
dobiti tamniji tonovi temeljnom bo-
jom, Nanos boje u tom slucaju je
prevelik, pa ploha ostaje prekrive-
na sitnim mrljama boje, koja se
nije razlila. Opéenito, kod obrade
valjeima teZe se postizu tamniji to-
novi. Kod vodenog mocila to je
moguce povecanom koncentracijom
¢ak do 100—150 g/1, ali ne kod mo-
¢ila svakog proizvodaca.

Ked temeljne boje, vedom kon-
centracijom dobiju se nejednoli¢ne
— mrljave plohe. Postoji mogué-
nost 2 pa i 3 puta nanositi boju ma-
nje kcncentracije valjcima, da bi se
dobio tammiji ton. S obzirom na
cijenu temeljne boje, to predstavlja
znatar, utroSak vremena i materija-
la po jedinici obradene plohe.

Ako se usporede troskovi vodenog
mocila i temeljne boje po m2 obo-
jene d;;lohe i prikazu grafi¢ki, onda
taj odnos izgleda kao na prilozenom
grafikonu:

Iz grafikona je vidljivo da je ci-
jena materijala za promjenu boje
po 1 m2 u korist vodenog modila.
U daljnjem postupku obrade laki-
ranja cijena 1 m2 vodenim mogilom
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ebradene plohe poskupljuje u od-
nosu na lemeljnu boju, zbog vedeg
utro$ka laka. Kod izrac¢unavanja
troskova, treba svakako odbiti trog-
kove pranja stroja nitrorazrjediva-
¢em u korist vodenog modila.

Cijene po kojima je radern grafi-
kon odnose se za uvozne materijale.

Svijetle tonove nije problem do-
bitj ni temeljnom bojom niti vode-
nim mocilom. Medutonovi se m
dobiti razli¢itim koncentracijama ili
regulacijom pomaka kroz stroj s
valjcima, $to narocito vrijedi za te-
meljne boje.

Najvedi problem koji je prisutan
kod ovog nacina obrade jest disko-
loracija. Vide je prisutna kod rada
temeljnim bojama mnego vodenim
modilima. Razlog je 3$to temeljne
boje sadrZe otapala koja cirkulaci-
jom kroz stroj izlaze, boja se na
taj naci ugu$cuje, a ton postaje
tamniji. Vrlo je vazno da bude isti
pritisak izmedu valjaka za dozira-
nje i nanodenje. izmedu valjaka za
nanosenje i podloge na koju se na-
nosi boja, te pomak stroja za vrije-
me rada ili nastavka rada u istom
tonu boje.

Prednost temeljne boje jest $to
me dize vlakanca, postiZze se u§teda
na laku, a moguée je manijeti i te-
meljni lak mokro ma mokro. Nedo-
statak je pranje stroja mitro-razre-
divatem, gdje se tro$i i do 30 1 po
Jjednom pranju, §to poskupljuje po-
stupak. Razrjediva¢ koji je upotreb-
lijen za pranje stroja kasnije se
teze upotrebljava ili gotovo nikako,
jer sadrZi odredenu koli¢inu pigme-
nata. No postoji moguérost da se
takav razredival prodestilira i na
taj nacin postane ponovo upotreb-
ljiv. Aparatura za ovaj postupak
nije komplicirana, a ne iziskuje ni
vece investicije.

Kod strojeva s valjoima, za nano-
Senje moéi{a ili temeljre boje, pri-
likom rada potrebno je posebno ob-
ratiti paznju da po zavrietku rada
valjci ne ostanu stisnuti. Do idudeg

dana guma na valjcima za nano-
$cnje oslane ulisnuta, pa se prili-
kom porovnog rada 1o uleknuce oéi-
tuje na plohi u vidu popreénih crta,
Sirine i do 3 cm.

Valjei se sa strane gdje se nalaze
granicnici ne smiju podmazivatj to-
votnom mascu, jer ona nagriza gu-
mu i redovno dolazi do odljepljiva-
nja gume od podloge. Valjak brzo
postaje neupotrebljiv. U {u svrhu

treba  upotrebljavati glicerinsku
mast.
Popravei

U manipulaciji gotovim elementi-
ma pripremljenim za montazu ili
gotovim namje$tajem, ¢esto dolazi
do otecenja, udaraca, ogrebotina i
sliéno.

Kod temeljnih boja, sitniji po-
pravci ne dolaze u obzir, jer na tom
mjestu obvezno ostaje vidljiva mr-
lja, pa se zbog toga cijela ploha
mora pobrusiti i ponovo izvesti ci-
jeli postupak bojenja i lakiranja,
Kod vodenog mocila, sitni popravei
su moguci. Osteceno mijesto se po-
brusi, ponovo mo¢i mocilom i laki-
ra samo o3teceno mjesto, §to je
svakako velika prednost.

Kada vodeno mocilo, kada te-
meljna boja, izratunajte sami, uzev-
$i u obzir sve njihove dobre i loe
strane, te kontrolu utrodka poje-
dinih materijala po jedinici obrade-
ne plohe uz zadovoljavajuéi kvali-
tet.

LITERATURA:

1.Stroh hofer, A.: Neuzeitliche
Oberflichenbehandlung des Hol-
zes, Ziirich, 1966.

2. Blankenstein, C.: Holztech-
nishes Taschenbuch, Miinchen,
19

3. Jansen, H.: Arti — Holzbeizen.

IVAN CIZMESIJA, dipl. ing.
DPP »Marko Savric« Zagre



1Z ZNANSTVENIH I OBRAZOVNIH USTANOVA

PRIJEDLOG PROGRAMA ZNANSTVENO-ISTRAZIVACKOG
RADA NA PODRUCIU NAUKE O DRVU I DRVNE TEHNIKE
ZA RAZDOBLJE 1976. — 1980. GODINE

Znanstveno-istrazivalacki rad i primjena rezultata tog rada naj-
znatajnija su komponenta u daljnjem razvoju i napretku svake, pa
tako i industrije za preradu drva. Usitnjen i neorganiziran znanstveno-
-istrazivacki rad, ne moze dati i ne daje one rezultate koji se mogu

olekivati od integriranog,

timski aktivnog, programski i tematski

ukljucenog u potrebe privrede, problematika koja jest temelj njegove
djelatnosti. Prema tome, veéi dio programa znanstvenih istrazivanja
proizlaze iz potreba osnovnih organizacija udruZenog rada, korisnika

znanstveno-istrazivackih usluga.

Organizirani zranstveno-istraziva-
&ki rad na podru¢ju nauke o drvu i
drvne tehnike relativno je mlad u
svijetu pa i kod nas. Tek razvoj
kemije, fizike i nekih tehni¢kih dis-
ciplina, zadnjiith 50—60 godina, stvo-
rio je nova sredstva, odnosno poma-
gala, izradio koncepcije, koji su za-
jedno dali novi podstrek razvoju i
istrazivanju drva i proizvoda od
drva. U skladu s tim, prijedlog pro-
grama znanstveno-istrazivackog ra-
da za razdoblie 1976—1980. godine
predvida da bi se cijela naznatena
aktivnost odviiala u okviru makro-
proiekta: »ISTRAZIVANJA SVOJ-
STVA DRVA I PROIZVODA OD
DRVA KOD MEHANICKE I KE-
MIJSKE PRERADE¢«,

Racionalna upotreba drva, kao i
svakog drugog materijala, traZj to-
&no poznavanje prirode drva. Cinje-
nica je da su omrimjenom znamstve-
nih i tehni¢kih dostignuéa u teh-
nologiji i upotrebi drva ublaZeni ili
rijedeni neki od prisutnih problema.
Primjena sada$nijih ili u buduénosti
ostvarenih rezultata znanstvenog ra-
da osigurat ¢e bolju kvalitetu dr-
veta proizvedenog u $umi, omogudit
ée bolju upotrebu drva, doprinijet
ée iznalazenju novih nalina upo-
trebe drva, omoguéit ¢e poboljdanje
nepozeljnih svojstava drva, ostvarit
ée proizvode od drva majbolje mo-
guée kvalitete, utjecat ¢e ma sma-
njenje koli¢ine otpadaka, usmjerit
¢e procesne tehnike i organizaciju
drvne industrije u praveu mgegral-
nog (kompleksrog) iskori¥éenja drv-
ne sirovine.

Znanstveno-istrazivacki rad, orga-
niziran u spomenutim okvirima i
uvjetima daljnjeg razvoja odnosa u
drustvu, moze ostvariti namijenjenu
ulogu i dati rezultate koji se od r.je-
ga ofekuju. Neposredno dogovara-
nje programa znanstveno istrazivac-
kog rada na podru¢ju drvne tehnike
nkljuduje potrebe i zahtjeve udru-
7enog rada, kojega je znanost, ta-
koder, sastavni dio. U toj zajednici
programski_dogovoreni zadaci mo-
gu se planski riesavati ili neposred-
nim ugovaranjem ili se ostvaruju
preko konstituiranih Samoupravnih
zajednica za znanstveni rad (SIZ
od I do VII) i Republitke zajednice
za znanstveni rad.

Potencijal koji stoji r.a raspolaga-
nju za rje$avanje ovako programi-
rancg rada i omogucuje njegovo
plansko ostvarivanje — nije malen.
On ukljuéuje znanstvene i znarstve-
no-nastavne organizacije ili radne
jedinice, institucije kojima djela-
trost obuhvada i znanstveni rad, te
razvojne sluzbe koje sudjeluju u
radu i ostvarivanju primjene posti-
gnutih rezultata. Interes i potrebe
za istrazivanjima, planski usklade-
ni u jedan dugoro¢nj program, ma-
kon obrade metodama znanstvenog
rada, postat ¢e rezultati koji ce,
primijenjeni, ostvariti zajedni¢ku
7elju — napredak drvne tehnike.

U skladu sa Zakonom o znanstve-
nom radu SR Hrvatske, ¢itava ak-
tivnost na realizaciji programa zn-
anstveno-istrazivackog rada za raz-
doblje 1976—1980. godine odvijala
bi se putem Zavoda za istraZivanje
u drvnoj industriji, kao znanstvene
organizacione jedinice SUMARS-
KOG FAKULTETA SVEUCILISTA
U ZAGREBU. Zavod za istraZivanja
u drvnoj industriji okuplja sve is-
traziva¢e Drvno-industrijskog odje-
la Sumarskog fakulteta ma rje$ava-
nju znanstvenih problema jz pod-
ru¢ja drvne industrije te pomaze u
primjeni znanstvenih dostignuca.
Putemn Zavoda, kao stalrd suradnici
rade 11 doktora znanosti, 4 magis-
tra znanosti, 8 inZenjera drvne indu-
strije. Nadalje bi na spomenutom
makroprojektu radili ¢lanovi Insti-
tuta za drvo, Zagreb: 2 doktora
znanosti, 1 kandidat doktora zma-
nosti, 2 magistra znanosti, 11 inZe-
njera drvne idustrije, 1 dipl. oec. i
1 dipl. phil. Suradnja inZenjera iz
proizvodnih pogona drvne industri-
je upotpunila bi kadrove za ovako
zami$ljenu djelatnost ma zacrtanom
programu istraZzivanja.

Za rjeSavanje odredenih proble-
ma, Zavod za istraZivanja u drvnoj
industriji suraduje i s drugim zZnan-
stvenim ustanovama u nasoj zemlji
i izvan nje, te s drvno-industrij-
skom operativom i njenim razvoj-
nim slubama. Dosadadnja znan-
stveno-istraZiva¢ka djelatnost Zavo-
da odvija se putem Savjeta za ma-
uéni rad SRH, medudrzavnog pro-
grama zemalja ¢lanica SEV-a ma
temama projekta »Kompleksno ko-

ris¢enje drvne sirovine«. Poslov-
nog udruZenja proizvodaca drvne
industrije Zagreb, neposredrim u-
govorima s privrednim organizacija-
ma na rjesavanju odredenih pro-
blema, inozemnih instituta koc{) is-
trazivanja odgovaraju¢ih pitanja i
izvan nase zemlje.

U daljrnjem tekstu iznosi se pri-
jedlog okvirnog programa znanstve-
no-istrazivackog rada za slijedecih
5 godina (1976—1980), koji bi sec
odvijao putem Samoupravne inte-
resne zajednice za znanstveni rad
(SIZ-1V) u poljoprivredi, sto¢arskoj
proizvodnji, veterinarstvu, Sumar-
stvu, proizvodnji i preradi drva,
prehrambenoj industriji i odgovara-
jucoj trgovatkoj djelatnosti SR
Hrvatske.

Cjelokupni program znanstveno-
istrazivatkog rada odvijao bi se u
okviru ve¢ spomenutog, makropro-
jekta: »Istrazivanja svojstva drva i
proizvoda iz drva kod mehanicke i
kemijske prerade«.

U okviru naznafenog makropro-
jekta obradivalo bi se 8 izdvojenih
projekata, od kojih svaki uklju¢uje
odredeni broj znanstvenih tema i
zadataka. PredloZeni maziv projeka-
ta, koordinatora i broj znanstvenih
tema dani su u slijedeéem pregledu:

Projekt I

Istrazivanja na
o drvu; Prof. dr
tema.

dru¢ju nauke
vo Horvat, 14

Projekt IL:

Istrazivanja na podru¢ju tehnolo-
gije masivnog drva (pilanska prera-
ga drva) Prof. dr. Marijan Breznjak,

tema.

Projekt III:

Istrazivanja na podrucju tehno-
logije plota od masivnog i usitnje-
nog drva, Mr Vladimir Brudi, 7 te-
ma.

Projekt IV:

Istrazivanja na podruéju tehnolo-
gije namijestaja, Doc. dr mr Boris
Ljuljka, 9 tema.

Projekt V:

Istrazivanja na podru¢ju kemij-
ske prerade drva, Prof. dr Ivo Opa-
¢i¢, 4 teme.

"Projekt VI:

Istrazivanja na podruéju drvno-
industrijskog strojarstva, Prof. ing.
Puro Hamm, 3 teme,.

Proje kt VII:

Istrazivanja adekvatnijih nadina
;4)rerade drva, Mr Stjepan Petrovié,
teme:
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Projekt VIIIL:

Ispitivanje cdnosa izmedu stupnja
automatizacije i organizacije rada
tehnolodkih procesa s ciljem opti-
malizacije troskova poslovanja 1
produktivnosti rada u proizvodnji
namjes$taja, Nasl. doc. dr Zvonimir
Ettinger, 8 tema.

Prijedlog programa znanstveno-
istrazivackog rada na podruéju mna-
uke o drvu i drvne tehnike za raz-
doblje 1976-1980. godine dostavljen
je svim OOUR-ima drvne industrije
SR Hrvatske radi njegova razmatra-
nja, dopune j primjedbi. Pristigle
dopune i primjedbe, nakon nadelne
i diskusije u pojedinostima, uskladit
¢e se ili ukljuciti u postojecj prijed-
log programa. Takav jedinstveni
program znanstvenog rada drvno-
industrijske operative i znanstve-
nih institucija dostavit ¢e se SIZ-u

IV, odnosno Saboru SR Hrvatske,
na prihvadanje.

Istrazivanja na dogovorenim tema-
ma odvijala bi se preko imenovanog
nosioca rada ma pojedinoj temj 1
radnih grupa sastavljenih od struc-
njaka odredenih specijalnosti. Ova-
ko koncipiran istrazivacki zahvat
omogucuje potrebnu Sirinu obrade
odredene znanstvene teme i detalj-
nu znanstvenu razradu pojedinosti
koje su strogo specijalizirane. Tim-
ski rad, ovako formiranih grupa,
osigurat ¢e brzo, racionalno 1 ap_h-
kativno rjeSenje u nizu zacrtanih
znanstvenih tema,

Financijska konstrukcija sredsta-
va potrebnih za ovakva istrazivanja
takoder je u ovom prijedlogu pro-
grama razradena. Ona ukljuduje
sredstva koja drvna industrija SRH
odvaja za SIZ za znanstveni rad.
Jednim dijelom tih sredstava SIZ-

NOVI ZNANSTVENI RADNICI NA PODRUCJU DRVNO-
-TEHNOLOSKIH I SUMARSKIH ZNANOSTI

U toku $kolske godine 1975/76., obranili su na Sumarskom fakul-
tetu SveuciliSta u Zagrebu doktorske disertacije mr ZDENKO PAV-
LIN, dipl. ing. — visi predavaé, mr STAKA ERAK, diol. ing.. nanéni
suradnik Zavoda za tehnologiju drveta Sarajevo, JOZE KOVAC, dipl.
ing, — predavaé Biotehni¢ke fakultete, Lesarski oddelek Ljubljana,
mr ANKICA PRANJIC, dipl. ing. — asistent, mr ANTE KRSTINIC,
dipl. ing. — asistent, te na osnovi toga promovirani na Sveudili§tu u
Zagrebu za doktora drvno-industrijskih odnosno fumarskih znanosti.
Iste $kolske godine, uspjesno je obranio na Sumarskom fakultety u
Zagrebu magistarsku radnju MARKO GREGIC, dipl. ing. — direktor
Instituta za drvo u Zagrebu, U daljnjem ée se tekstu iznijeti kratki
biografski podaci, saZeci disertacija, odnosno magistarske radnje no-
vih znanstvenih radnika na podrudju drvne industrije,

Dr mr ZDENKO PAVLIN, dipl.
ing., roden je 16. IT 1929. u Sisku.
Ispit zrelosti poloZio je ma gimnazi-
jiu Zagrebu 1947. godir.e, a diplomi-
rao je na Poljoprivredno-Sumar-
skom fakultetu (Tehnicki smjer) u
Zagrebu 1954. godine. Nakon odslu-
Zenja vojnog roka, radio je u Pro-
jektnom birou $umarstva i drvne
industrije u Zagrebu (1955—1956),
Institutu za drvno-industrijska is-
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trazivanja u Zagrebu (1956—1958)
kao referent za suSenje i parenje
drva.

Nakon izbora za asistenta na Su-
marskom fakultetu na Katedri za
tehnologiju drva 1958. godine, od-
nosno Katedri za mehanic¢ku prera-
du drva 1960. godine iz predmeta
»Sudenje i parenje drva«, bavi se
nastavnim, struénim i znanstvenim
radom na podru¢ju mati¢nog, pred-
meta, te nastavmim i struénim ra-
dom na predmetima »Industrija fur-
nira i plo¢a« i »Specijalni proizvo-
di od drva«. U godini 1967 stekao
je akademski stupanj magistra zna-
nosti iz podrué¢ja »Hidrotermicke o-
brade drva«, obranivsi uspje$no ma-
gistarski rad pod naslovom »Sadrzaj
vode u bukovim piljenicama prije
i makon parenja«, U toku 1970. go-
dine odobrena mu je tema i postu-
pak za stjecanje doktora mauka. Od
1971/72. godine mastavnik je post-
diplomske nastave iz podru&ja Me-
hani¢ke prerade drva — Tehnologi-
ja piljenog drva — kolegij Hidroter-
micka obrada drva. 1975. godine iza-
bran je za viSeg predavada ma Su-
marskom fakultetu, Drvno-indus-
trijski odjel, u Zagrebu. Voditelj je
»Posebne mastave I stupnja za pro-
izvodnju namje$taja« na istom fa-

IV financirat ¢e neke teme u punom
zatrazenom novéanom iznosu
(100P/s). Ostalj dio pristigrnutih sred-
stava od drvne industrije u SIZ-IV
moZe se upotrijebiti za istraZivanja
na prihvacenim temama samo ako
se financijski sudjeluje u traZenoj
svoti s 50—70%. Taj udio bit ¢e po-
trebno ostvariti od onih drvno-in-
dustrijskih poduzeca koja ce biti
zainteresirana za radove na odrede-
nim temama.

Ovo je prvi zajedni¢ki program
istrazivanja na podruc¢ju drvne te-
hnologije u SRH. On je predloZen,
dogovorom ce biti uskladen i po-
boljsan, financijski ¢e morati biti
jo§ usaglaSer. — no to je zajedni-
¢ka potreba drvne industrije i zna-
nosti na podru¢ju nauke o drvu i
drvne tehnike u SR Hrvatskoj —
potreba koju treba ostvariti.

St. B.

kultetu od 1974. godine i Predstojnik
Katedre za mehani¢ku preradu drva
od $kolske fgodine 1975/76. Rad,
¢lanstvo izaduZenja u brojnim
stru¢nim, pedagodkim, drudtvenim i
politi¢kim organizacijama j tijelima
daljnja su aktivnost dr mr Z. Pa-
vlina.

Rujna 1975. godine uspje$no je o-
branio doktorsku disertaciju pod
naslovom »Komparativna istraZiva-
nja sadrzaja vode piljene bukovine
parene zbog promjene boje pod pri-
tiskom od 0 do 4 atp« i promovi-
ran je u doktora drvno-industrij-
skih znanosti iz podruéja Hidroter-
micke obrade drva. Radnja sadrzi
111 stranica teksta, u koje je uklju-
¢no 14 tabela, 46 slika i grafikona,
te 65 izvora literature, Sadrzajno je
podijeljena na: — Uvod; — Parenje

rva; — Promjene sadrzaja vode
drva za vrijeme parenja; — Zada-
tak istraZivanja; — Metoda rada; —

Rezultatj istraZivanja i obrada po-

dataka; — Diskusija; — Zakljuéci.

nglig ¢e ukratko biti iznijeti rezul-
tati istrazivanja prema kojima je
ustanovljeno:

— da vrijeme trajanja parenja bu-
kovine, do zadovoljavajuéeg stu-
pnja obojenosti, iznosi 36 sati za
pritisak 0 atp, 20,67 sati za priti-

sak 0,5 atp, 11,83 sati za pritisak
10 atp, 70 sati za pritisak 1,5
atp, 5,57 satj za pritisak 2,0 atp,
480 sati za pritisak 2,5 atp i
4,50 sati za pritisak 3,0 atp.

— da su promjene sadrZaja vode
tokom parenja bukovine u odre-
denom odnosu s logaritmom po-
Cetnog sadrzaja vode (u, --u,) =
=A+ B 1, u,

— da promjena sadrzaja vode, koja
rastaje tokom parenja bukovine,
pokazuje stalni porast, ako je
pofetni sadrZaj vode veéi za po-



jedini pritisak (degresivne loga-
ritamske krivulje), naroCito za
u, = 60 — 120%,

— da su sve krivulje izjednacenja
(osim 0 atp) prakti¢ki paralelne,
a razlikuju se u nivoima.

— da je raspored krivulja izjedna-
¢enja pravilan do pritiska od 2,0
atp. Krivulje 2,5 i 30 atp nalaze
se unutar krivulja za 10 i 15
atp. Ovo se objasnjava jacim
stupnjem degradacije drva zbog
povecéanog pritiska, odnosno tem-
perature.

— da se prilikom parenja bukovi-
ne do pritiska od 2,0 atp kona-
&ni sadrzaj vode stalno smanju-
je, a razlike izmedu u, i uy stal-
no povecéavaju,

— da se, s obzirom ma isti efekt o
bojenosti parene bukovine, naj-
povoljnije razlike izmedu pocet-
nog i1 kona¢nog sadrzaja vode
postizu parenjem kod pritiska
do 2,0 atp.

Osim disertacije, veéina ranijih
radova dr mr Z. Pavlina posvecena
je problemima hidrotermi¢ke obra-
de drva. To su:

— (1958) Projekt i izgradnja susio-
nice za umjetno suSenje drva u
tvornici $tapova i drvne galante-
rije Krapina;

— (1958), Projekt i rekonstrukcija
susionice drvne grade, Pilane Za-
greb;

— (1963), Sadrzaj vode u drvu gra-
devne stolarije. Drvna industrija
br. 1/2, str. 3-10;

— (1967), Fizikalna svojstva suSenja
Referat, Savjetovanje o predsu-
genju drva, Vinkovci;

— (1967), Sadrzaj vode u piljenoj
bukovini nakon parenja. Magis-
tarsxi rad, Zagreb;

— (1968), Ispitivanje _suﬁion-ica sa
sapnicama za umjetno susenje
furnira tipa Zi¢nica i Cremona.
Rukopis (zajedno s J. Krpan, V.
Brudi i S. Sever) Zagreb;

— (1968), Sadrzaj vode u bukovim
piljenicama prije 1 nakon pare-
nja, Drvna in ustrija, 19:11/12,
str. 179-187;

— (1969), Kvalitet i moguénost ko-
ridtenja hrastovih skladisnih su-
dova. Ekspertiza (zajedno S. Ba-
dun i B. Petri¢), Zagreb;

—'(1970), Atest o sadrzaju vode la-

meliranih drvenih mosaca (reme-
* njaca) u krilima jedrilice Muha
160, (zajedno S. Badun), Celje;

— (1970), Ispitivanje sudionice pi-

ljere grade »8G — 62«, Zidnica
jubljana. Ekspentiza (zajedno
P. Hamm i S. Sever), Zagreb;

— (1971), Paletizacija. Drvarski sim-
pozij, izdanje Sum. fak. Zagreb,
str. 29-33;

— (1971), Predsusenje drva. Bilten,
Sumarski fakultet Zagreb, Zavod

za \.islraiivanja u drvnoj indus-
triji, 1:2, str. 6-15;

— (1972), Projekt sudionica piljene
grade, DIP Gerovo (zajedno D.
Hamm i N. Lovri¢);

— (1972), Hidrotermi¢ki objekti,

KID »V. Krui¢i¢« Mojkovac. Pro-
je_:l;)rt (zajedno P. Hamm i N. Lov-
nic);

— (1973), Mehanizam kretanja vode

u drvu. Referat, Savjetovanje o
uvjetima i efektima uvodenja
predsudenja u preradi piljenog
drva, Zagreb. Bilten, Sum. fak.
Zagreb, ZIDI, 3:3/4, str. 14-21;

— (1973), Svojstva gradevne stola-

rije sa stanovi§ta klimatskih uv-
jeta u gradevinskom objektu.
Referat, Savjetovanja proizvoda-
¢a gradevne stolarije, Beograd,
1973, Bilten, Sum. fak. Zagreb,
ZIDI, 3:2, str. 10-18;

St. B.

Mr Marko Gregi¢, dipl. ing.

Znanstveno nastavno vijeée Su-
marskog fakulteta Sveuc¢ilista u Za-
grebu dodijelilo je Marku Gregicu,
dipl. ing., akademski naslov magis-
tra iz znanstvenog podruc¢ja Meha-
ni¢ka prerada drva (Tehnologija pi-
ljenog drva) na osnovi prihvaéene
i ocijenjene magistarske radnje »IS-
KORISCENJE NISKO KVALITET-
NE BUKOVE PILANSKE OBLO-
VINE PILJENJEM TRACNIM PI-
Iﬁl/\\MA NA DVA RAZLICITA NACI-

L

Mr Marko Gregi¢, dipl. ing. ro-
den je 6. 9. 1931. godine u selu To-
masevci, op¢ina Pakovo, gdje je za-
vréio osnovnu $kolu, Nakon zavrie-
ne gimnazije u Osijeku, diplomirao
ie na Poljoprivredno-Sumarskom fa-
kultetu (Drvno-industrijski odsjek)
u Zagrebu, veljace 1956. godine.

U DIP-u Novoselec sluzbovao je
do 1960. godine u svojstvu priprav-
nika, upravitelja tvornice namjesta-
ja i 3efa pilanske proizvodnje. Od
1960. godine do kraja 1967. godine
radi u DIP-u Brezovica u Sisku kao
tehnicki direktor, nakon ¢ega prela-

zi u Institut za drvo u Zagrebu. U
Institutu radi kao visi struéni su-
radnik za pilanarstvo, Sef odjela za
pilanarstvo, vréilac duZnosti direk-
tora i direktor Instituta od 1968. go-
dine do danas. Od ukupnog radnog
staza (19 godina), 11 godina radio
je u operativi drvne industrije.

Magistarska radnja M. Gregica,
dipl. ing. sadrzi 75 stranica teksta,
8 crteza, 2 str. popisa literature (17
izvora), te u posebnom prilogu 25
tabela. Radnja je podijeljena na sli-
jedeceg poglavhli'a: 1. Uvod, 2, Cilj is-
trazivanja, 3. Metodika, 4. Rezultati
istrazivanja, 5. Diskusija, 6. Zaklju¢-
oi, 7. Literatura, 8. Prilozi.

U radnji se iznosi vaZnost buko-
vine za pilansku preradu u Jugosla-
viji i Hrvatskoj, te se isti¢e potre-
ba &to racionalnijeg iskoriS¢enja
bukovih pilanskih trupaca, pogoto-
vo onih najloije klase kvalitete.
Nadini raspiljavanja, posebno na
tra¢noj pili, mogu znatno utjecati
na iskoridéenje sirovine i racional-
nost prerade. Imajudi u vidu razvoj
pilanske tehnologije u pravcu pro-
izvednje piljenih drvnih elemenata,
mr M. Gregi¢ istraZio je dva raz-
licita nac¢ina piljenja bukovih trupa-
ca, a to su, kako ih autor maziva,
»tangencijalmi« (klasi¢ni) i »radi-
jalni« nacin_piljenja. [strazivanja
razlika iskoriééenja sirovine uz dva
razliita nadina piljenja trupaca (ra-
dijalno i tangencijalno) osnivaju se
na pokusnim piljenjima. Obracun
iskorié¢enja trupaca izvrien je u
obliku kvantitativnog, kvalitativnog
i vrijednosnog iskori$¢enja. Iskoris-
¢enje je praceno posebno na kraju
prve faze (prerada trupaca u pilje-
nice), druge faze (prerada piljenica
u piljene elemente), te kao ukupno
iskonid¢enje. Ovakvo rai¢lanjivanje
iskoriééenja vrlo je korisno postav-
ljeno, jer omogucuje dobru aralizu
pokazatelja ukupnog iskoriscenja,
kod dva naznacena malina piljenja.
Karakteristike oba malina piljenja
jasno su opisane i dobro prikazane
crtezima. Prema rezultatima istra-
jivanja, »radijalni« naéin piljenja
bukovih trupaca III klase, promije-
ra 45-49 cm, daje vece kvantitativ-
no, kvalitativno i vrijednosno isko-
ri¢enje nego do sada uobiCajeni
»tangencijalni« nacin piljenja. Naj-
vazniji razlog tomu je vece koliCin-
sko i kvalitativno iskori$éenje radi-
jalnih piljenica kod izrade u drvne
elemente. Zbog znatno manjih de-
formacija radijalnih piljenica u to-
ku suenja, iz njih je dobiveno mno-
go vise drvnih elemenata. posebno
onih veéih duZina (vrednijih). Spro-
vedena istrazivanja pokazuju da
sradijalni« nalin piljenja_daje_u
odnosu ma »tangendijalni« mnadin
oko 18% wedée vrijednosno iskori$-
¢enje. Nadalje, uoceno je da se na-
mjenskom tehnologijom drvnih ele-
menata ne postize znatno manje
iskori¥¢enje trupaca u odnosu ma
klasiénu tehnologiju i da bi »radi-
jalni« nadin piljenja, i uz eventual-
no manje kvantitativno iskori$¢enje
u prvoj fazi prerade, dao ipak znat-
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no povoljnije pokazatelje ukupnog
vrijednosnog iskori$¢enja nego »tan-
gencijalni« nacin.

Unapredenje i racionalna prerada
u tehnologiji piljenog drva proble-
mi su kojima se mr M. Grgié bavio
i ranije. Oni su sadrZani u tehnolos-
kim razradama projekata za vise
od 20 pilana, koordinaciji na studiji
»Moguénosti dugoronog razvoja
drvne industrije SR Hrvatske do
1985. godine«, idejno rjesenje ma-
kroprojekta »JuZni bazen« i razvoj-
nim programima velikih kombinata
drvne industrije. Od publiciranih
radova, navodimo:

— (1959), Zaprimanje i mjerenje pi-
lanske oblovine na stovari$tu
trupaca. Drv. industrija, 10:9/10,
str. 148-149;

— (1968),  Tehni¢ko-tehnologke i
eksploatacione karaktenistike
tratne pile TA — 1400 »Brat-
stvo«. Drv. industrija, 19:2/3, str.
4547;

— (1968), Neke karakteristike drvne
industrije Slova¢ke. Drv. indus-
trija, 19:4/6, str. 86-90;

NOVE KNJIGE

Pesockij, A. N. i Jasinskij,
V. S.:: PROEKTIROVANIE LESO-
PILNO DEREVOOBRABATYVAJU-
SCIH PROIZVODSTYV. Projektiranje
pilanskih i drvno-preradivaékih po-
gona. Izdanje »Lesnaja promysle-
nnost«, Moskva, 1976.

Prof. dr tehnic¢kih mauka A. N.
Pesockij, zasluzni nauéni radnik, ob-
javio je ovaj puta u zajednici s doc,
kand. tehni¢kih nauka V, S. Jasins-
kijem i trece, preradeno i dopunje-
no izdanje, nama ve¢ znane knjige
»Projektiranje pilanskih i drvno-
-preradivackih pogona«. Prof. Pesoc-
kij poznat nam je ve¢ dugi niz go-
dina kao autor poznatih knjiga i pu-
blikacija o pilanarstvu, te kao aktiv-
ni u¢esnik medunarodnih nauénih i
struénih skupova iz podruc¢ja drv-
ne industrije. Knjiga koja je sada
pred nama r.amijenjena je kao udz-
benik studentima visokih $kola. Kn-
jiga ima 376 stranmica, 80 crteza te
30 referenca literature, mahom iz-
dane u SSSR-u. Knjiga je pisana za
prilike u SSSR-u (obzirom na ka-
rakteristike sirovine, koncentraciju
$uma, vlastitu proizvodnju pilan-
skih strojeva i drugo), ali ima
mnogo materijala — posebno $to se
ti¢e metoda i pristupa projektira-
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— (1960), Racior.alna proizvodnja
hrastove piljene grade. Drv. in-
dustrija, 20:5/6, str. 66-77;

— (1969), Uloga Instituta za drvo
u procesu modernizacije indus-
trije za preradu drva. Drv. indus-
trija, 20:7/8, str. 107-110;

— (1971), Neke karakteristike drv-
ne industrije u Danskoj. Drv.
industrija 22:5/6, str. 103-105;

— (1971), Unapredenje prerade hras-
tove oblovine (prerada III klase
3444 cm). Drv. industrija, 22:1/2,
str, 3-11;

— (1971), Drvna industrija »Slavo-
nija« Slav. Brod 80-godisnjica.
Drv. industrija 22:1/2, str. 28-29;

— (1973), Karakteristike, problema-
tika i perspektive pilanske pre-
rade drva, Drv. industrija 24:1/2,
str. 19-29;

— (1973), Pristup makroprojektu
dugoro¢nog razvoja $umsko-drv-
nog kompleksa u »Juznom baze-
nu« SRH. Drv. industrija, 24:5/6,
str. 99-104;

— (1973), Studija mogudnosti dugo-
ro¢nog razvoja drvne industrije

nju — koji ima opéenitu vrijed-
nost.

Knjiga sadrzi slijededa poglavlja:
1. Opc¢a pitanja. 2. Osnovni pravci
razvoja tehnike i tehnologije pilan-
arstva i prerade drva. 3. Zadatak,
etape i stadiji projektiranja. 4. Pro-
jektiranje tehnoloskog dijela pilan-
skih postrojenja. 5. Projektiranje
tehnoloskog dijela drvno-preradi-
vatkih pogona. 6. Projektiranje po-
ona ambalaze. 7. Opéa nacela pro-
Jektiranja pogona za iskori$céenje
otpadaka. 8. Projektiranje vodenog
stovaridta trupaca. 9. Projektiranje
suhog stovariSta trupaca. 10, Pro-
Jjektiranje bazena za zagnijavanje
trupaca i stanica za koranije. I1.
Projektiranje skladita za piljenice
i otpatke. 12. Osnove projektiranja
suSionica. 13. Izbor i proraun sred-
Stava transporta i manipulacije. 14.
Netehnoloski dijelovi projekta. 15.
Ekonomski dijelovi projekta. 16.
Opéi plan postrojenja.

Posebno je opsimo 4. poglavlje u
kom se iscrpno i detaljno prikazu-
Je nacin projektiranja tehnoloskog
dijela pilanskog postrojenja. Ovdije
ie vrlo dobro sistematiziran redo-
slijed i sadrZaj radova na projekti-
ranju tehnologije prerade. Instruk-

SRH do 1985. godine. Drv. in-
dustrija, 24:7/8, str. 165-169;

— (1974), Pilanska proizvodnja ele-
menata, Drv. industrija, 25:7/8,
str. 155-158;

— (1974), U pogonu novi »Marko
Savri¢«. Drv. industrija 25:9/10,
str. 246-247;

— (1974), Dvadesetpet godina raz-
voja Instituta za drvo — Zagreb.
ng. industrija 25:11/12, str. 281-
-285;

— (1974), Doprinos Instituta za dr-
vo suvremenoj pilanskoj prera-
di. Drv. industrija, 25:11/12, str.
292-296;

— (1974), Prespektive razvoja Insti-
tuta za drvo. Drv. industrija,
25:11/12, str. 322-324;

* * *

Uredni$tvo ¢asopisa »Drvna indu-
strija« estita, u svoje i ime cita-
laca, na postignutom uspjehu no-
vim znanstvenim radnicima.

Biografije i saZetke radova osta-
lih navedenih znanstvenih radnika
objavit ¢emo u slijede¢em broju.

St. B.

tivnim shematskim crteZima prika-
zani su razni mogudi nadini rjege-
nja pilanske tehnologije. Data su i
konkretna rjesenja rasporeda stro-
jeva i transportnih sredstava u pi-
lanskoj hali. Autori donose i miz
formula za razne proracune potre-
bne u izradi projekta pilane, kao
formule za kapacitet raznih pilan-
skih strojeva, transportrih uredaja
i drugo.

. Mnogo prostora u knjizi zauzima
1 5. poglavlje koje se odnosi uglav-
nom na projektiranje pogona za iz-
radu drvnih elemenata za potrebe
raznih finalnih pogona. Ovdje je u-
klju¢eno i blanjanje te lijepljenie
elemenata radi postizavanja veéih
dimenzija istih.

Knjiga je rijetki primjer cjelovi-
tog, sistematskog i detaljnog prika-
za svih elemenata koji sadrZi rad na
projektiranju pilana i pogona koiji
dalje preraduju piljenice. Tako je
knjiga namijenjena studentima, po
svom opsegu i karakteru ona prela-
za tu namjenu i moZe posluZiti kao
izvrstan priruénik svima koji se ba-
ve projektiranjem pilanskih postro-

jenja.
M. Breinjak



BIBLIOGRAFSKI PREGLED

OSNOVANA ZAJEDNICA SUMARSTVA, PRERADE DRVA I PROMETA DRVNIM PROIZ-

Dana 21. svibnja o. g u
Zagrebu je osnovana Zajed-
nica Sumarstva, prerade drva
i prometa drvnim proizvodi-
ma i papirom, nakon $to su
prethodno o tome donijeli
odluku radnici 334 OOUR-a,
odnosno 74 radne organizaci-
ja, s ukupno 48.816 uposlenih
u spomenutim oblasginra.

Samom osnivanju, odnosno
potpisivanju  odgovarajudeg
Samoupravnog sporazuma u
tom smislu, prethodile su op-
sezne pripreme. Inicijativa za
formiranje Zajednice pokre-
nuta je na Savjetovanju ko-
munista Sumarstva, prerade
drva i prometa, koje je odr-
zano 26. III 1974. g. Njezino
ostvarenje povjereno je Ak-
tivu SK pri CK SKH, koji je
u svom radu imao punu po-
dr$ku Komisije CK SKH za
razvoj drustveno-ekonomskih
odnosa u privredi. Poslove
Aktiva SK preuzima kasnije
(10. X 1975) Inicijativni odbor
pri Privrednoj komori SRH,
koji je &itavu akciju uspje$no
doveo do kraja. Inicijativnom
odboru pruzili su veliku po-
mo¢ u radu Privredna komo-
ra SRH, a svakako najvise
zasluga za ostvarenje ovog
zamasnog zahvata na planu
udruzivanja rada i sredstava
u Sumqrétvu i drvnoj indu-
striji imaju radnici ovih gra-
na koji u zajedniStvu traZe
efikasnija rjeSenja za unapre-
denje razvoja'i povecanje do-
hotka.

VODIMA I PAPIROM, ZAGREB

Da bi se dobio odredeniji uvid u organizacione oblike i predvidene forme djelo-
vanja Zajednice, rezimirat ¢emo u kraé¢im ijzvodima neke bitne odredbe Samo-
upravnog sporazuma o udruzivanju u Zajednicu,

Uvodno treba napomenuti da potpisnici Samoupravnog sporazuma definiraju
Zajednicu kao organizaciju otvorenog tipa, kojoj moze pristupiti svaka orga-
nizacija udruzenog rada na podru¢ju SFRIJ.

Ciljevi i zadaci svakako su ono najbitnije, $to je i motiviralo da toliki
broj radnih organizacija pristupi Zajednici (Glava II). To su:

— uskladivanje razvojnih programa i planova;

podjela rada i specijalizacija;

vodenje jedinstvene politike i unapredenja prometa proizvoda na domacem
i vanjskom trzitu;

zajedni¢ko ulaganje sredstava u svrhu povecanja i razvijanja sirovinske osnove,
vedeg stupnja prerade drva, prosirenja i modernizacije prodajnih kapaciteta,
znanstveno-istrazivackih radova te pribavljanja inozemnog kapitala;
dogovaranje o uvjetima privredivanja i mjerilima za sticanje i raspodjelu
dohotka;

poticanje razvoja samoupravnih drudtveno-ckonomskih odnosa i udruZivanje
rada i sredstava dru$tvene reprodukcije;

uskladivanje stavova o predlaganju mjera za izgradnju privrednog sistema
i provodenje privredne politike;

— organiziranje jedinstvenog sistema medusobnog informiranja.

Uskladivanje razvoja i poslovanja izmedu ¢lanova zajednice vrlo
detaljno je obuhvadeno u Samoupravnom sporazumu. Ovdje ¢emo citirati samo
odredbe koje se odnose na drvnu industriju i promet:

— preradiva¢i drva zaklju¢it ¢e posebni sporazum s proizvodadima sirovine,
vodeéi raduna o specijalizaciji i podjeli rada, radi racionalnijeg iskori§éenja
kapaciteta i sirovine; :

— isto tako, posebnim sporazumom izmedu preradivaca drva i korisnika otpa-
daka, dogovorit ¢e se uvjeti i nadin iskoridtenja drvnih otpada u industriji
celuloze i ploca;

— programi rada i razvoja izmedu Clanica uskladit ¢e se vodeéi ra¢una o speci-
jalizaciji, podjeli rada i iskori$tenju kapaciteta;

— utvrdit ée se uvjeti za medusobnu razmjenu proizvodnih iskustava i tehnicko-
-tehnoloskih dostignuca;

— poduzimat c¢e se zajedni¢ke akcije u svrhu podizanja kvalitete proizvoda, te
oblikovanja i testiranja materijala i proizvoda.

Za reguliranje odnosa izmedu proizvodnih i prometnih ¢lanica Zajednice,
odredbe Sporazuma predvidaju:

— prometne organizacije duzne su da dogovorno s proizvodnim organizacijama
utvrduju plan prometa na domacem i vanjskom trziStu;

— prometne i proizvodne organizacije utvrdit ¢e posebnim sporazumom medu-
sobne utjecaje na razvojnu i poslovnu politiku, nacin utvrdivanja zajednickog
dohotka, preuzimanje zajedni¢kog rizika, zajednicku odgovornost za prosi-
renje materijalne osnovice i za povecanje proizvodnosti, te uvjete za ostva-
rivanje i rasporedivanje zajedni¢kog dohotka;

— prometne organizacije obavezuju se- organizirati sluzbu istraZivanja trziSta i
poticati oblikovanje proizvoda, sluzeéi se pritom postojeim centrima i insti-
tucijama,

— zajedni¢ka organizacija nastupa na sajmovima i propagandnih akcija;

— posebnim ugovorima osigurati proSirenje prodajnih prostora, na bazi zajed-
ni¢kih ulaganja u nove kapacitete;
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— organizirani i jedinstveni nastup na domacdem i vanjskom trzi$tu;

— prometne organizacije obavezuju se za potrebe proizvodnih organizacija
nabavljati repro-materijal i opremu po utvrdenom planu, jedinstveno usvo-
jenoj politici i uz najpovoljnije uvjete;

— prilikom preuzimanja inozemnih zastupstva i otvaranja konsignacionih skla-
dista, prometne organizacije duzne su voditi brigu o potrebama proizvodnih
organizacija za razvijanje proizvodne kooperacije i pro$irivanje trzi$ta u
inozemstvu. Istim nacelima treba se rukovoditi prilikom tro$enja sredstava
iz stranih ulagania 1 razvijanja servisne mreze u zemlji.

Znanstvenodstrazivacki rad u okviru zajednice reguliraju od-

redbe koje predvidaju da:

— znanstveno-istrazivacke institucije, ¢lanice Zajednice, zakljuuju poseban
sporazum sa ¢lanicama iz proizvodnih grupacija, kojim de se regulirati
medusobni odnosi, prava i obveze, radi primjene znanstvenih dostignuca
u ovoj oblasti, povecanja produktivnosti, boljeg koriStenja kapaciteta i opti-
malizacije dohotka;

— treba izraditi zajedni¢ki program znanstveno-istrazivackog rada i primjene
znanstvenih dostignuéa na nivou Zajednice.

Pored iznesenih odredbi, Samoupravmi sporazum predvida organe Zajed-
nice (SkupStina, Izvr$ni odbor, Samoupravna kontrola, predsjednik i odbori
pojedinih grupacija) i njihove duZnosti i kompetencije (Glava III).

Date su okvirne odredbe o medusobnim odnosima, samoupravnim sporazu-
mima kojima ¢e se regulirati posebni odnosi i o Statutu Zajednice (Glava IV).
Dcnasanje planova i programa rada i razvoja takoder je posebno obradeno
(Glava VI), kao i udruZivanje sredstava i naéin upravljanja (Glava VII).

Za obavljanje stru¢nih, administrativnih i pomoénih poslova, Zajednica
¢e imati svoje strucne sluzbe, te se preociziraju zadaci i organizacija istih
(Glava VIII).

Na kraju su date odredbe o pristupanju i istupanju iz Zajednice (Glava IX),
o provodenju Sporazuma (Glava X) i rjesavanju medusobnih sporova (Gla-
va XI).

U zakljuénim odredbama, Sporazum, izmedu ostalog, predvida da njegovim
stupanjem na snagu prestaju s radom Poslovno udruzenje Sumsko-privrednih
organizacija i Poslovno udruZenje proizvodaca drvne industrije iz Zagreba,
a njihova sredstva, prava i obaveze preuzima Zajednica.

— o —

Zakljuéujuéi informaciju o osnivanju Zajednice 3umarstva i prerade drva
u Zagrebu, treba jod dodati da je do dana njenog osnivanja (21. svibnja 1976)
odluku o pristupanju istoj donijelo 334 OOUR-a, odnosno 74 radne organiza-
cije s 48.816 uposlenih, 3to je 85 od ukupnog broja zaposlenih u cijeloj
oblasti. Od toga je 150 OOUR-a iz Sumarstva, sa 13.952 uposlena, 176 OOUR-a
iz drvne industrije sa 33.740 zaposlenih i 8 OOUR-a iz ostalih djelatnosti s 1.124
zaposlena.

U Izvr$ni odbor Zajednice izabrani su:

M. Majer, D. Panesi¢, A. Muéa%ié, S. Mesi¢, D. RaguZ, R. RadoSevi¢, D. Salo-
pek, M. Glumac, B. Vrban, Dj. Babogredac, J. Kvesi¢, N. Dasovi¢, G. Slijepéevi¢,
M. Varda, D. Kirasi¢, J. Trohar, M. Gregic. ) ) y ) )

— Za predsjednika Izvrinog odbora imenovan je Gojko Slijeplevi¢ (Kombinat
»Belidée« Belid¢e), a za zamjenika predsjednika Izvrinog odbora Drago Ki-
rasi¢ — (»Exportdrvo« Zagreb). o .

— Za predsjednika Skupstine Poslovne zajednice imenovan je Slavko Horva-
tinovi¢ — (SG »Hrast« Vinkovci), a za zamjenika predsjednika SkupS$tine
Josip Stimac, (DI »Goranprodukt« Cabar). L )

— 7Za vrdioca duznosti predsjednika Zajednice predlozen je Slobodan Galovi¢

(do sada direktor DIK-a »Papuk« Pakrac).

U svom izlaganju prilikom svetanog potpisivanja Samoupravnog sporazuma,
ing. S. Galovi¢ posebno je istakao da »danadnji trenutak u drvnoj industriji,
Sumarstvu i prometu drvnim proizvodima upozorava viSe nego i jednom do
sada na potrebu zajedni$tva i dogovaranja po svim pitanjima, a u interesu
potrajnosti osiguranja normalne proizvodnje drvne mase, osiguranja konti-
nuiteta izgradnje $umskih komunikacija i osiguranja proizvodnje roba za
trzidte, uz punu zaposlenost kapaciteta ...« Proizlazi, dakle, da Zajednica otpo-
¢inje radom u »klimi« koja traZi puno angaziranje, ali i koja obecava punu
afirmaciju. U tom smislu, na startu joj Zelimo MNOGO USPJEHA UAR;\DU.
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RAZVOJ SUMARSTVA
I PRERADE DRVA DO 1985. g.

Republi¢ki organi SRH nedavno
su usvojili osnovne koncepcije raz-
voja privrede do 1985, g. Iz opsez-
nog materijala ovdje donosimo jz-
vod onog dijela koji se odnosi na
razvoj Sumarstva, drvne industrije,
te industrije celuloze i papira, sto
moze posluziti u sadasnjoj fazi usa.
flasavania planova razvoja koje je
joZ v toku.

1. Suma kao prirodno bogatstvo
pruza visestruke koristi, Neposre-
dno, eksploatacijom se Sumske ma-
se povecava fond upotrebnih vri-
jednosti a posredno djelovanjem
na tla koja pokrivaju, $ume utjetu
na proces reprodukcije Zivota ljudi,
flore i faune. Posredne koristi od
$uma. uslijed industrijalizaciie i ur-
banizacije, postaju sve znalajnije.
One posebice dolaze do izrazaja u
poljoprivredi, vodoprivredi, hidro-
energetici, prometu, turizmu, zdrav-
stvu i rekreaciji, te u borbi protiv

zagadivanja okolia. Opée Kkoristi
od $uma dugoro¢no ¢e dobivati sve
vi$e na znadenju, o ¢emu s obzirom
na duzinu reproduktivnog ciklusa u
$umarstvu, valja ve¢ danas voditi
racuna.

Sumski fond Hrvatske s oko 195
mln.m3, na povr$ini od oko 1,85 min.
ha (§to iznosi oko 35% Sumovitosti
Hrvatske), znacajan je resurs za da-
1ji razvoj mehanicke i kemijske pre-
radbe drveta. Dosada$nja politika
iskori§tavanja $uma nije uspjela
uskladiti specificne uvjete privre-
divanja Juma i preradivackih dje-
latnosti, $to je onemogudilo aloka-
ciju investicija u Sumarstvu sa
stajaliSta $irih dru$tvenih interesa
i dovelo do tendencija opadanja
ulaganja u reprodukciju i jacanje
Sumskog fonda. Organizacijske sla-
bosti i nedostatak dugoro¢ne politi-
ke razvoja cjelokupnog Sumsko-
-drvnog kompleksa u Republici mi-
su omoguéili punu valorizaciju
Sumskih potencijala.

Doslo je do strukturnih nesklada
u razvoju drvne industrije. Nedo-
statak programa razvoja radnih or-
ganizacija te neopravdani jaki lo-
kalni interesi, neuskladeni s opci-
nama, doveli su u pojedinim gru-
pacijama do predimenzioniranosti,
naro¢ito u pilanskim kapacitetima,
koji su razvijeni iznad sirovinskih
mogudnosti te nepotrebnog prosi-
renja nekih finalnih kapaciteta. Pri
tome se nije vodilo dovoljno racu-
ma o neiskoritenosti postojeéih;
provodenje uZe podjele rada i po-



vecanja proizvodnosti rada, kao i
gire ukljutivanje prateée domace
industrije (osobito kemijske, me-
talne i tekstilne), §to je uzrokovalo:
prvo, alokaciju investicija na nisko-
proizvodna podruéja proizvodnije, i
drugo, snaan izvoz proizvoda ni-
7ih faza preradbe. Istodobno, takva
je orijentacija, uz pomanjkanje or-
ganiziranosti, poslovne politike i ja-
¢e sprege izmedu proizvodnih i
prometnih organizacija, slabila kon-
korentnost proizvodaca, prvenstveno
onih finalne preradbe na inozem-
nom, a posebno ma domacem tr-
Zistu,

Sektor kemijske preradbe drva
obiljezava brz razvoj industrije ce-
luloze i papira.

2. Dugoro¢nu politiku razvoja Su-
marstva i preradbe drva treba
temeljiti na optimalnom odnosu

izmedu potreba za preradbom drva
i opée korisnih funkcija Suma s
jedne strane, te s druge strane, ne-
ophodnosti da se Sumski fond traj-
no reproducira.

Osnovnu dugoroénu zadaéu Su-
marstva predstavlja prijelaz na in-
tezivniji nadin gospodarenja i pri-
lagodba proizvodnje drvne mase
buduéim potrebama mehani¢ke i
kemijske preradbe drva, uvaZava-
juéi istodobno unapredenje opdée
korisnih funkcija $uma $to de u
buduéem razvoju drudtva traZiti jod
veéu afirmaciju. Usporedo s preori-
jentacijom na vecu kemijsku pre-
radbu, te proizvodnju ploda
do¢i ée do promjene i u koriStenju
strukture $umskog fonda, i to tako
§to ¢e se znatno povedati proizvo-
dnija prostornog drva.

U iskori§tavanju S$uma postoje
daleko veée mogudnosti postizava-
nja boljih ekonomskih uc¢inaka po
jedinici neto sortimenata $to treba

posti¢i kompleksnijim koriStenjem |

drvne mase. Proizvodnja se meto
sortimenata u 1985. godini ocjenju-
je oko 4,6 mir. m3 (u 1970. g. je iz-
nosila 3,2 min m3). ;

U strukturi proizvodnje znatno
¢e porasti udio industrijskog drva,

dok ¢e se, masuprot tome, udio
tehnic¢kog, a napose ogrjevnog drva
osjetno smanjiti.

Drvo postaje sve znacajnija in-
dustrijska sirovina i sve vece koli-
¢ine postojeéeg drva odlaze u in-
dustrijsku preradbu. Na taj se na-
&in ostvaruju daleko veéi ekonomi-
ski uéinci po jedinici neto drvne
mase.

Proces proizvodnje treba organi-
zirati na suvremeni nacin komple-
ksnom mehanizacijom svih faza ra-
da, naroc¢ito privlacenja, utovara i
istovara. Koncentracijom sjea i
razvijanjem $umskih komunikacija
stvorit ¢e se povoljniji uvjeti za
privredivanje.

Sa S$umsko-uzgojnog stanovidta,
raspoloZivi prirodni, geolo3ki i geo-
grafski uvjeti vrlo su povoljni za
racionalno koristenje $umskog zem-
ljista i optimalan razvoj Sumskog
fonda.

Politika unapredenja Sumskog
fonda treba da bude usmjerena
optimalnijem koriStenju svih Sum-
skih stani§ta u dru$tvenom i pri-
vatnom vlasni$tvu, te u stvaranju
optimalnog odnosa izmedu trznih
potreba za Sumskim proizvodima i
opée korisnih funkcija $uma. Proces
intenziviranja $umske proizvodnje
je uslijed bioloskog obiljezja pro-
izvodnje dugorodan i valja ga us-
mjeriti na pobolj$anje strukture i
stupnja koristenja $umskog zemlji-
$ta, prevnstveno: provodenjem ma-
nie vrijednih oblika u wvrijednije
oblike gospodarenja (melioracije
degradiranih Suma i $ikara putem
uno$enja Cetinjaca i vrijednijih lis-
tata, konverzije niskih Suma i vi-
sok oblik uzgoja), kao i oplemenji-
vanjem $umskog fonda uzgajanjem i
introdukcijom &etinjada u postojece
$ume, uz istodobno podizanje plan-
taza intenzivnih kultura u postojece
$ume listaca i cetinjada.

Razvoj industrije za preradbu dr-
va bit ée dugorofno usmjeren ma
racionalno koristenje drvne mase,
a organizacijskim objedinjavanjem

sfere prometa i proizvodnje omo-
gucit ¢e se dalji prodor na domace
i vanjskom trzitu. Polaze¢i od ta-
kve orijentacije, razvojni ¢e priori-
tet imati vi$a faza preradbe, koma-
dni garniturni namjestaj, ali i raz-
voj nekih baznih kapaciteta koji tu
proizvodnju uvjetuju, napose kapa-
citeta za proizvodnju razli¢itih plo-
¢a. U pilanskim kapacitetima tre-
bat ée se izvrsiti koncentracija pro-
izvodnje s daljim prijelazom na
dvofaznu pilansku preradbu, koji,
pored proizvodnje robe za 1zvoz,
proizvode i piljenu gradu za dalju
reprodukciju, dok ce proirenjem i
izgradnjom kapaciteta plo¢a i fur-
nira kao supstituta piljene grade
podmiriti rastuce potrebe finalne
preradbe drva. Predvida se da ée
dodi i do dalie povecane primjene
furnirskih folija na bazi plasti¢nih
masa. Uvodenje suvremene tehno-
logije, prvenstveno u cilju koridte-
nja tanke oblovine koja ée u sve
veéim koli¢inama u bududem raz-
doblju biti jedna od znacajnijih si-
rovina za reprodukciju, preradivat
ée se nove koli¢ine trupaca topole
za piljenje i 1ju$tenje, kao i uvoz
nih sirovina u finalnoj preradbi.

Deficit celuloznog drva predodre-
duje potrebu postupne promjene
asortimana $umske proizvodnje (u
korist povecanja proizvodnje pro-
stornog drva kao ishodi$ne sirovine
u proizvodnji) celuloze i papira.
Kemijsku preradbu drva treba pro-
gramirati u skladu s potrebama tr-
%idta domaceg i inozemnog, na koji-
ma se osje¢a pomanjkanje celulo-
ze i papira. Na osnovi sirovinskih
i trzi$nih moguénosti, ofekuje se
znatno povecanje ukupne proizvo-
dnje, na koju ¢e u prvom redu ut-
jecati proizvodnja vlakanaca. U pro-
izvodnji papira najveée se poveca-
nje ofekuje u omotnim i ambalaZ-
nim papirima, cigaretnim i ostalim
papirima, dok ¢e se u preradbi pa-
pira i u buducem razdoblju kao i
dosada nastavljati visok trend u
kojem prednjace proizvodi tiskane
i netiskane ambalaZe.
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U ovoj rubrici objavljujemo saZetke vaznijih ¢lanaka koji su objavijeni u najnovijim
brojevima vodecih svjetskih tasopisa s podru¢ja drvne industrije. Zbog ograni¢enog prostora
ove preglede donosimo u veoma skra¢enom obliku. Medutim, skrecemo pozornost ¢itateljima
i pretplatnicima, kao i svim zainteresiranim poduzeé¢ima i osobama, da smo u slanju na
zahtjev izraditi po uobicajenim cijenama prijevode ili fotokopije svih ¢&lanaka koje smo
ovdje prikazali u skracenom obliku. Za sve takve narudzbe ili obavijesti izvolite se obratiti
Urednistvu ¢asopisa ili Institutu za drvo, Zagreb, Ul 8. maja 82.

63408622 — Michels, W.: Die
Herstellung diinner Spanplatten mit
elektrischer Widerstandsheizung.
(Proizvodnja tankih iverica zagrija-
vanjem pomocu elektri¢énog otpora).
Holz als Roh — und Werkstoff, 33
(1975), 10, 370—375.

Konvencionalna tehnologija pro-
izvodnje iverica nalazi se, s obzi-
rom na postignutu kvalitetu ploca,
u odredenoj stagnaciji. Moguénosti
postojece tehnologije naro¢ito ogra-
ni¢ava ¢injenica da se proces prom-
jene temperature kod pre$anja ne
moZe mijenjati neovisno od procesa
promijena pritiska. U ¢lanku prika-
zani SKH — postupak tvrtke Siem-
pelkamp predstavlja u osnovi novi
put. Prefa sama je hladna i ostaje
takva za vrijeme procesa pre$anja.
Natresni tepih se u pre§i dovodi
pod maksimalni pritisak u hladnom
stanju, a onda se dovodj potrebna
koli¢ina toplinske energije preko li-
mova — otpornika koji istovremeno
sluze i kao nosivi elementi. Ovim se
postupkom, prema navodima autora,
moZe posti¢i takva kvaliteta ploca
koja je znatno iznad vrijednosti pro-
pisanih standardom. Osim toga, po-
stoje razli¢ite mogucnosti direktnog
oplemenjivanja, npr. furnirima ili
impregniranim papririma u jednom
radnom taktu, zatim proizvodnja
ploca strukturirane povrsine, koja
se postize uz pomo¢ graviranih li-
mova itd.

Jednom rije¢ju, ovaj postupak sa-
drzi u sebi odredeni fleksibilitet u
paleti proizvoda koji do sada nije
bio poznat.

634.0.8622 — Maier, G.. Der
Fiillungsgrad von Zufiihrugsrinnen
an Holzzerkleinerungsmaschinen
(Stupanj zapunjenosti korita za do-
ziranje na strojevima za usitnjava-
nje drva). Holz als Roh — und Wer-
kstoff, 33 (1975), 10, 365—369.

Strojevi za usitnjavanje neprihva-
éenih sortimenata drva snabdjeveni
su dovodnim koritom za dozira-
nje, stupanj zapunjenosti kojeg o-
dreduje koli¢inu doziranog drva.
Ve¢ u teoretskom slucaju punf‘enja
korita ekzaktno ravnim, kruzolikim
trupCi¢ima konstantnog promjera,
dobiju se za korito odredenih di-
menzija stupnjevi zapunjenosti koji
kod maksimalno moguceg iskorice-
nja visinewalova, zavisno od promje-
ra trupcica, dostizu vrijednost izme-
du 60 i 90%.

U praksi, zbog raznih wutjecaja,
mora se i za relativno ravno drvo
ratunati sa stupnjevima zapunjeno-
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sti izmedu 40 i 50%. Kod iskrivlje-
nog drva i loSeg punjenja moze se
racunati s 30% ili cak manjim stu-

njem zapunjenosti korita. Na kra-
Ju autor izvlaci zakljucak da se kod
ustanovljavanja stupnja zapunjeno-

- sti mora voditi racuna da se ono

vr$i na duzi vremenski rok, jer se
kod ispitivanja na bazi uzroka u
odredenom vremenu mogu oéekiva-
ti neizbjezna racunska odstupanja
prema dolje ili gore.

63408622 — Meierhofer, U. A
i Jiirgen, S.: Untersuchungen an
wetterbeanspruchten Holzpanplatten
— 3. Mitteilung: Ergebnisse mehr-
jahriger Bewitterungsversuche mit
Platten verschiedener Oberflachen-
behandlung (Ispitivanja na iverica-
ma otpornim na utjecaj atmosferili-
ja — 3. dio: Rezultati viSegodisnjih
pokusa izlaganja ploca razlicite po-
vriinske obrade utjecaju vremena).
Holz als Roh — und Werkstoff, 33
(1975), 12, 443—450.

Prikazani su rezultati pokusa (op-
¢e stanje, ireverzibilno debljinsko
bubrenje, preostala évstoda kod is-
pitivanja, savijanja i smicanja) na-
kon 3 71/2 godine izlaganja iverica
proizvedenih razli¢itim ljepilima
(karbamid-formaldehidno i fenol-for-
maldehidna smola te vezivo na bazi
izocijanata) i razli¢ite povrsinske o-
brade. Dobiveni rezultati ukazuju na
potrebu hidrofobiranja i zatvaranja
pora na ivericama otpornim na va-
njske klimatske utjecaje. Po svojoj
otpornosti, uobic¢ajena iverica s fe-
nolnim ljepilom pokazala se znatno
kvalitetnija i od laboratorijskih plo-
Ca proizvedeniih s izocijanatom. Za
ocjenjivanje za$titnog djelovanja
povrinske obrade, kod provedbe
pokusa, kao najbolji kriteriji poka-
zali su se: vizuelna ocjena stanja
ploc¢a i debljinsko bubrenje. Da bi
se skratilo trajanje pokusa, kod is-
pitivanja je dana prednost jedno-
godiﬁqjem prirodnom izlaganju plo-

a utjecaju atmosferilija pod poos-
trenim uvjetima, u odnosu na krat-
ke umjetne testove koji simuliraju
utjecaje atmosferilija.

634.0.832.2, — Kratz, W: Verhalten
und konstruktiver Schutz von Holz-
werkstoffen in Aussenwandelement
(Karakteristike i konstruktivna za-
Stita drvnih proizvoda u elementi-
ma vanjskih zidova). Holz als Roh
—Zzund erkstoff 33 (1975), 3, 121—
123.

Cetiri drvne konstrukcije u vanj-
skim zidovima pokusnih kudéa Insti-
tuta »Wilhelm — Klauditz« - Braun-
schweig ispitane su u trajanju od

2 1/2 godine pod prirodnim uvjeti-
ma na zadrzavanje vlage. Navedene
Cetiri  konstrukcije razlikuju se s
obzirom na postojanje ili neposto-
janje zaustave za paru s obzirom
na postojanje i nepostojanje ven-
tilacije, odnosno straznje ventilaci-
je vanjske iverice. Na krivuljama
promjene vlaZnosti u vanjskim i u-
nutarnjim ivericama dokazano je
da se gradevno-fizikalna zastita od
vlage moZe osigurati uz pomoé
konstruktivnih mjera u drvenim ku-
¢ama i na¢inom gradnje u vidu
ploca.

Ova svojstva bi se pod utjecajem
vremenskih faktora trebala $to je
moguce manje mijenjati. SaZeto re-
¢eno, povoljni rezultati postignuti
su kombiniranom povriinskom o-
bradom koja se sastoji od hidrofo-
birajuéeg impregniranja potapa-
njem i konaéno lakiranjem lakovi-
ma na bazi. smola. Kao hidrofobno
djelotvoran pokazao se parafin u
koli¢ini od oko 2%, ra¢unano na o-
topinu umjetne smole s malim sa-
drZajem ¢istih tvari,

634.0.844.48:634.0.862.2. — Deppe,
H. J, Gersonde, M.: Zur Situ-
ation des chemischen Schutzes von
Holzwerkstoffen gegen Fiulnis (Pri-
log kemijskoj zastiti drvnih proiz-
voda protiv trulezi). Holz als Roh
— und Werkstoff 33 (1975), 3, 124—
128.

Kod primjene iverica, vlaknatica
i furnirskih plo¢a kao gradevnog
materijala mora se obratiti paznja
na zahtjeve za preventivnom za&ti-
tom. Prema gradevinskim propisi-
ma koji su trenutno na snazi u Sa-
veznoj Rapublici Njemackoj, za o-
dredena podru¢ja primjene kod vi-
sokogradnji propisana je upotreba
zadticenih drvnih materijala. Za re-
gistraciju ovih drvnih materijala
(plo¢a), zahtijeva se dokaz o zasti-
tnom djelovanju, a za njezinu pro-
izvodnju tekuéa kontrola. U &lanku
su obja$njene tehni¢ke moguénosti,
stanje u razvoju, te postupci za is-
pitivanje i ocjenjivanje.



Kombinat ,Belisce”

RENOMIRANI PROIZVOBDAC DRVNIH PALETA

U nadoj privredi i transportu nema ni do da-
nas organizirane i masovne primjene paletizacije.
Narotito zaostajemo u medusobnoj razmjeni pa-
leta u odnosu na druge, pa i susjedne zemlje.

Prema ocjeni, u Jugoslaviji ima u transportnoj
manipulaciji oko milijun i po paleta, od kojih
samo jedna detvrtina standardnih.

Nestandardne palete ne mogu se zajednicki
rabiti i razmjenjivati, §to je suprotno sustini pa-
letnog sistema u domacem i medunarodnom pro-
metu. Raznovrsne nestandardne palete uzrok su
sporom razvijanju tehnolo$kog procesa paletnog
lanca. Tu ¢injenicu potvrduje podatak da se svega
oko jedan posto od ukupne koli¢ine roba trans-
portira na paletama.

Prema ocjeni, u nadoj se zemlji godiSnje pro-
izvede cca 200—300.000 komada paleta, pni ¢emu
je angazirano nekoliko proizvodnih pogona, medu
kojima vidno mjesto zauzima i Kombinat »Be-
lisée« — Belisce.

Velika tradicija, stru¢na radna snaga, moder-
na strojna oprema i izvori vlastitih sirovina
otvorili su siguran put specijalizaciji u proiz-
vodnji paleta po JUS-u i narudzbi kupaca.

Po Zzelji narudioca, izraduju se standardne i
atestirane drvene palete, $to omogucuje veliku
primjenu u tuzemnom i inozemnom Zeljeznickom
i cestovnom transportu. Prema zacrtanom pro-
izvodnom programu, Beli§¢e uglavnom proizvodi
slijedeée vrste drvenih paleta:

— ravna drvena paleta JUS DF 8.020
— drvena paleta za burad, tipa VS-B

— dvostrana kranska drvena paleta, tipa VS-B3

— ravna drvena boks paleta, tipa VS9

— kao i niz raznih paleta po zahtjevu i Zelji
narucioca.

Prednost je svakako upotreba standardnih pa-
Jeta, koje nose oznaku JZP (Jugoslavenska zajed-
nica za paletizaciju). Taj znak predstavlja ujedno
i kvalitetu i upotrebljivost paleta.

Standardne palete za razmjenu, kako natova-
rene tako i prazne, prevoze se besplatno na pru-
gama JZ i u medunarodnom transportu izmedu
svih zemalja ¢&lanica Evropskog paletnog pula,
u koji su ukljucene i Jugoslavenske Zeljeznice.

Kombinat »Belisé¢e« sudjeluje i na raznim iz-
lozbama i medunarednim sajmovima s ekspona-
tima paleta. a po potrebi daje i svoje struéne sa-
vjete proizvodnim i drugim poduzeéima koja Zele
modernizirati uskladi$tenje i transport suvreme-
nom paletizacijom.

Treba odekivati da ée vertikalno povezivanje
i integracioni procesi, te novi odnosi izmedu pro-
izvodnje i transporta, utjecati na racionalizaciju
transporta i manipulacije sirovinama i robom.

Za vjerovati je da transportna poduzeca Zele
da se roba transportira na paletama, ali proiz-
vodnja, izgleda, mnije osposobljena da tu akciju
prihvati.

Suvremeni nacin uskladi$tenja i transporta
roba vazan je faktor nastojanja modernizacije
i ekonomi¢nog poslovanja. Paletizacijom se olak-
$ava teski fizi¢ki rad i omogudéuje veéi obrt trans-
porta od proizvodata do potro3aca.

Franjo Strok

SVE VRSTE DRVENIH PALETA

proizvodi

KOMBINAT

belisce
BELISCE
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Xyladecor TOP
NOVOST NA PODRUCJU ZASTITE VANJSKIH DRVENIH POVRSINA

Xyladecor lazure za drvo su impregnira-
jucda zaStitna sredstva. Drvo obradeno ovim
lazurama jest transparentno, tako da je pri-
rodna tekstura drva vidljiva i istaknuta.
Xyladecori sadrze komponente protiv inse-
kata i mikroorganizama koji napadaju drvo,
zatim sadrze vezivna sredstva i pigmente
postojanih boja. Vezivo i pigmenti ostaju
na povrsini drva, a sredstva protiv insckata
i mikroorganizama penetriraju u drvo. Ve-
zivo i pigmenti predstavljaju za$titu protiv
utjecaja atmosferilija. Vezivo, naime, odbi-
ja vlagu, a pigmenti spretavaju sivilo drva
zbog djelovanja UV-zraka. Kod zastite drva
Xyladecorima, na povr$ini drva ostaje tanki
film koji onemoguduje ulazak kapilarne vo-
de u drvo, ali dopusta ulazak i izlazak vode
u obliku vodene pare, tj. omoguéeno je »di-
sanje« drva. Dakle, kroz tanki film Xvlade-
cora drvo moZe primati i otpu$tati vlagu.
Kod nekih drvenih elemenata u gradevinar-
stvu to je prednost, a kod drugih to je
velika mana, jer ima elemenata u gradev-
noj stolariji koji ne smiju mijenjati dimen-
zije (prozori, vanjska vrata, rolete i dr.).

Da bi se elementi koji ne smiju mijenjati
dimenzije zastitili tako da ostane vidljiva
tekstura drva, da se postigne Zeljeno obo-
jenje, a da nema moguénosti prodiranja
vlage u drvo, izraden je novi tip Xyladeco-
ra, tzv. XYLADECOR-TOP.

Sto je XYLADECOR-TOP?

XYLADECOR-TOP je lak<azura koja se
odlikuje vedéim sadrZzajem smole u odno-
nosu na normalni Xyladecor, a posjeduje
i pigmente radi zaStite filma od razor-
nog djelovanja UV-zraka. Primjenjuje se
za za$titu vanjskih drvenih elemenata (pro-
zori, vanjska vrata i dr.), koji u ugradnji
ne smiju mijenjati dimenzije zbog primanja
i otpustanja vode u obliku vodene pare. Taj
rad drva onemogucuje se zavr$nim prema-
zivanjem XYLADECOROM-TOP. Ovaj tip
Xyladecora nanosi se samo ma vanjske drve-
ne elemente, izloZene direktnom djelovanju
atmosferilija, i to na jedan do dva sloja
normalnog Xyladecora.

XYLADECOR-TOP se za sada izraduje u
nijansi koja ima smedi ton. No, ovaj Xy-
ladecor-top mijenja boju podloge zasticene
Xyladecorima sive boje, zatim bor, mahago-
ni, kesten, tik i zelenog tona. Da bi se i po-
vriine obradene navedenim tonovima Xyla-
decora mogle zasticivati Xyladecorom-top,
potro$a¢ moze sam pripremiti Xyladecor-
top, a priprema se tako da se normalni Xy-
ladecor Zeljene nijanse pomijesa s UNILA-
KOM ZA LAZURE SPECIJAL u omjeru 1: 1.
Smjesu treba dobro izmije3ati. Nadin mano-
Senja i suSenja Xyladecora-top je isti kao i
Xyladecora u boji. Za svaki sloj trosi se oko
100 g/m2,

Kakav ¢emo sistem zatite primijeniti, o-
visi o klimatskim faktorima, vrsti gradev-
nih elemenata, njihovu smje$taju na gra-
devinskom objektu, te o vrsti drva. Nije sve-
jedno da 1i su npr. prozor ili vrata na juz-
noj ili sjevernoj strapi, na dvadesetom ili
prvom katu, direktno na proéelju ili balko-
nu, stepeniStu ili drugom unutragnjem ili
samo natkritom prostoru. S obzirom ma raz-
licite utjecaje, klimatske faktore mogli bi-
smo podijeliti na: vanjsku indirektnu klimu,
vanjsku klimu, nazovimo je I, i vanjsku
klimu II.

Pod vanjskom indirektnom klimom pod-
razumijevamo slu¢aj kada drveni dijelovi
nisu izloZeni direktnom djelovanju sunéanih
zraka i oborina, kao npr. prozori i vrata na
balkonima, oplate u natkrivenom prostoru
isl

Pod vanjskom klimom I podrazumijeva-
mo slucaj kada su obradeni drveni elementi
izloZeni direktnom djelovanju svih atmos-
ferskih faktora, kao npr. prozori na zgrada-
ma do 3. kata.

Pod vanjskom klimom II podrazumijeva-
mo slu¢aj kada su obradeni drveni elementi
izloZeni jo§ jafem djelovanju atmosferskih
faktora. Npr. prozori na zgradama iznad
treceg kata ili do tredeg kata kada su izlo-
Zeni naro€itom utjecaju atmosferilija i sun-
¢anih zraka.



KOMBINATA

KUTRILIN®

BOJA | LAKOVA

Izbor tona boje ovisi o vide faktora. Tam-
ni tonovi (ebanovina, palisandar) imaju ve-
¢u trajnost tona boje, ali se kod jace inso-
lacije drvo jale zagrijava, su$i i puca. Kod
svjetlijih boja Xyladecora, usprkos primje-
ne pigmenata postojanih boja, promjena bo-
je drva ipak je ne¥to vidljiva, a narocito
kod Xyladecora-bor. Iz navedenih razloga,
za za$titu prozora, dakle gradevinskih ele-
menata direktno izloZenih sunéanim zraka-
ma, preporu¢amo Xyladecor lazurne boje
koje leze izmedu vrlo tamnih i svijetlih, a to
su tik, orah, mahagoni, kesten. Kako se svi
Xyladecori mogu medusobno mijesati, mo-
gude je postiéi nijanse koje se Zele, odnosno
koje odgovaraju boji fasadnih zidova.

Da bi se dobio pregled kako se vrsi za-
stita Xyladecor lazurama kod ugradenih e-
lemenata gdje se ne smiju mijenjati dimen-
zije (okviri, prozori, vanjska vrata), dajemo
slijeded¢i pregled sistema obrade:

A. VANJSKA INDIREKTNA KLIMA

Kod gradevinskih elemenata koji nisu iz-
lozeni direktnom djelovanju atmoferilija i
suncanih zraka, ton boje Xyladecora je bez
ogranifenja na svim vrstama drva.
1.0. Obrada bora i smreke

1.1. Prvi sistem obrade:
2 X Xyladecor Zeljene boje

1.2. Drugi sistem obrade:
1 X Xyladecor bezbojni ili Xylamon
impregnacija
1 X Xyladecor bezbojni ili Xylamon

1.3. Treéi sistem obrade:
unutra$nje povrsine prozora, odnosno
gradevinskog elementa obraditi 1 X Xy-
ladecorom u boji i lakirati 2 X Chromo-
lux bezbojnim lakom polumat

2.0. Obrada jele

2.1. Prvi sistem obrade:
1 X Xyladecor bezbojni ili Xylamon
impregnacija
2 X Xyladecor Zeljene boje

2.2. Drugi sistem obrade:
unutra$nje povrsine gradevinskih eleme-
nata (prozora, okvira) obraditi 1 X Xy-
ladecorom bezbojnim, 1 X Xyladeco-
rom u boji i lakirati 2 X Chromolux
bezbojnim lakom polumat

3.0. Obrada hrasta, sipa i dr.

3.1. Prvi sistem obrade:
2 X Xyladecor Zeljene boje

3.2. Drugi sistem obrade:
unutra$nje povrSine prozora, okvira i
dr. obraditi 1 X Xyladecorom u boji i
lakirati 2 X Chromolux bezbojnim la-
kom polumat

B. VANJSKA KLIMA

Kod gradevinskih elemenata koji su izlo-
Zeni direktnom utjecaju atmosferilija i sun-
¢anih zraka preporuda se primjenjivati sred-
nje tonove Xyladecora (kesten, orah, ma-
hagoni, tik).

4.0. Obrada bora i smreke:
2 X Xyladecor srednjeg tona boje
2 X Xyladecor-top
5.0. Obrada jele:
1 X Xyladecor bezbojni ili Xylamon
impregnacija
1 X Xyladecor srednjeg tona boje
2 X Xyladecor top
6.0. Obrada hrasta, sipa i dr.
6.1. Prvi sistem obrade:
3 X Xyladecor srednjeg tona boje
6.2. Drugi sistem obrade:
1 X Xyladecor srednjeg tona boje
2 X Xyladecor top

Unutrasnje povr$ine prozora i okvira mo-
gu se obraditi 1 X Xyladecorom u boji i
lakirati 2 X Chromolux bezbojnim lakom,
polumat.

Ugradeni elementi gradevne stolarije kod
kojih se smiju mijenjati dimenzije drva
(vanjska oplata, vijenci, ograde) nije po-
trebno toliko zastic¢ivati, pa je zaStita i obra-
da jednostavnija (sistemi br. 7—12).

C. VANJSKA INDIREKTNA KLIMA

Ton boje Xyladecora je bez ograniéenja
na svim vrstama drva.
7.0. Obrada bora i smreke:
2 X Xyladecor u boji
8.0. Obrada jele:
} X Xyladecor bezbojni ili Xylamon
impregnacija
1 X Xyladecor u boji
9.0. Obrada hrasta, sipa i dr.
2 X Xyladecor u boji

D. VANJSKA KLIMA

Preporuda se primjenjivati srednje tono-
ve Xyladecora (kesten, orah, mahagoni, tik).
10.0. Obrada bora i smreke:
2 X Xyladecor u boji

11.0. Obrada jele:
1 X Xyladecor bezbojni ili Xylamon
impregnacija
2 <X Xyladecor u boji, a kod narocitih
utjecaja klimatskih faktora preporuda-
mo 3 X Xyladecor u boji

12.0. Obrada hrasta, sipa i dr.:
3 X Xyladecor u boji
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Odrzavanje povrsina zaSticenih Xyladeco-
rom-top vrsi se na isti nacin i istim postup-
kom kao i kod normalnog Xyladecora. Bez-
bojni Xyladecor, kao §to se vidi iz navede-
mih sistema, primjenjuje se uglavnom za
prvi sloj kod jelova drva da se dobije jed-
nakomjernije upijanje Xyladecora u boji.

Za posvjetljavanje ili razrjedivanje Xyla-
decora u boji, bezbojni Xyladecor moze se
primijeniti samo kod unutradnjih obrada,
gdje nije toliko vazan odredeni udio pig-
menata.

Smatramo da ovim kratkim prikazom ob-
rade drva XYLADECOROM-TOP nismo obu-
hvatili sve $to bi interesiralo pojedine po-
trosace, zato preporu¢amo da se obratite na
nasu primjensku sluzbu za jo§ iscrpnije
informacije.

M. R.

J. Krpan

»SUSENJE
1 PARENJE
DRVASs

Drugo preradeno i proSireno
izdanje

DJELO SE MOZE NABAVITI U
INSTITUTU ZA DRVO -- ZAGREB,
ULICA 8. MAJA 82.

Cijena djela iznosi 60 dinara.

Paci i studenti isto mogu naba-
viti uz cijenu od 50 dinara.
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Leipziski sajam
Njemacka Demokratsia Republika

5. 9. — 12. 9. 1976.

ZA DANAS | SUTRA...

... pruza vam Leipzi§ki sajam informacije, omo-
gucuje kontakte i sklapanje poslova.
Najnovija tehnika i moderna potrona roba iz
cijelog svijeta.

StruCne grupe: »Progresivna tekstilna tehnika«,
»Strojevi za obradu plasti¢nih masac, »Agroke-
mikalije«, »Kemijska vlakna«, »Konfekcijsko odi-
jevanje«. Znanstveno-tehnika savjetovanja i
predavanja za stru¢ne posjetioce iz 100 zemalja.
| Vi biste trebali tome prisustvovatil

I;_q/ormacije 0 putu u Leipzig i sajamske iskaz-
nice moZete dobiti kod OZEHA: Zagreb, Beograd,
Rijeka, Split, Sarajevo, Skopje.




Nomenklatura raznih pojmova, alata, strojeva i uredaja
u drvnoj industriji datak (nastavak iz br. 3—4/1976)

Redni Hrvatsko-

broj -srpski

106.

107.

108.

109.

110.
111,

112.

113.
114.

115.

116.

117.
118.

119.

120.
121.

122.

123.
124.
125.
126.

127.
128.
129.

130.
131,

132.
133.

135.
136.
137.
138.

Engleski

Francuski

Njemacki

cilindri¢ni iverac

iverac¢ za
sje¢ku

uredaj za pranje
sjecke

sito (prosijavac)
na kotrljanje
disk paralica

uredaj za automatsko
prerezivanje oblovine

stol za prikrajanje
(prerezivanje)
upravljacka kutija
prikljuc¢ak

za elektriku

prikljuéak za
hidrauliku

prikljucak za
komprimirani zrak
pritezni vijak

vijak za pode$avanje
i pric¢vricivanje
promjer rupe

otvor busotine

rasklopni ormari¢
(razvodni ormar)

podest za
posluzivanje
pogled
presjek
grani¢na stijena
uredaj za
oravnavanje
?ispravljanje)
bradavicast
cjepanica

&ist od grana,
bez kvrga

drven, drvenast
drvena cijev

drveni prag
(zeljeznicki)
drvni ocat

drzalice za metle

dijelovi za sanduke
drzi ¢avle

ispucan

kle¢ka

drum-type flaker
(cylinder-type
flaker)

wood chip flaker

wood chip washing
plant

roller screen

cut-off disc

automatic log
cross-cutting plant

cross-cutting table

control case

connection elektrical
supply

connection of
hidraulic

connection
compressed air

clamping screw

set and locating
screw

diameter of hole
circle

boring

switch cabinet

attendance
platforme

view

sectional view
contact panel
aligning equipment

warty

billet, cleaved wood.
cleft wood, split
billet,

branch-free, limbless

woody

wpoden tube, wooden
pipe

wooden railway tie,
timber sleeper

wood vinegar, piro-
ligneus acid

broom handles,
broom sticks

chestparts
nail — holding
cracked, fissured

kneewood, knee-timber,
compass timber

coupeuse a arbre
porte-couteaux

coupeuse pour
plaquettes

installation de lavage
de plaquettes

trieur roulant

disque de découpe

installation auto-
matique de découpe
des bois longs

table de
trongonnage

boite de commande
connexion électrique

connexion de
I'hydraulique

connexion de
pression

vis de serrage
vis d'afjustage
et de fixation

diametre de cercle
de trou

alésage

armoire de
distribution

platforme
de service

vue
section

paroi latérale
aligneur

plein de verrues
bliche

dépourvu de noeuds

ligneux
tube de bois

traverse pour chemin
de fer

acide pyroligneux
manches a balai

bois de caisettes
cloué

crevassé, félé
bois courbé

Messerwellenzer-
spaner

Hackschnitzelzer-
spaner

Hackschnitzel-
-Waschanlage

Rollsichter

Trennscheibe

Langholz-Aufteil-
automat

Aufteiltisch

Steuerkasten

Anschluss fiir
die Elektrik

Anschluss fiir
die Hidraulik

Anschluss fiir
die Druckluft

Spannschraube

Justier-und
Fixierschraube

Lochkreisdurchmesser

Bohrung
Schaltschrank

Bedienungspodest

Ansicht

Schnitt
Anschlagwand
Ausrichtvorrichtung

warzig
Scheit, Scheitholz

astfrei

holzig
Holzrohr

Holzschwelle,
Eisenbahnschwelle

Holzessig
Besenstiele

Kistenteile

nagelfest

rissig

Knieholz, Kniestiick

F. 8.



HANDELS GMBII
FHNEX 8 MUNCHEN 2
Erzgiessereistr. 24

Telefon: 527 011, 527 012 - Te'ex: 05-24306 - Telegram: FINEX Miinchen 2

INZENJERING — TEHNICKA KOOPERACIJA — ZASTUPSTVA — UVOZ — 1ZV0Z —
MONTIRANJE | SERVISIRANJE STROJEVA | OPREME

wullhors

MASCHINENFABRIK

PROIZVODI:

o formatne kruzne pile

e automatske dvostrane profilere (Alles-
konner-e)

o automatske polirne strojeve
(Schwabbelmaschine) Automatski dvostrani profiler tip AM 65

Za suvremene potrebe u finalnoj obradi na§ visenamjenski automat AM-65 ima viSestruke prednosti
prema dosadas$njoj obradi na pojedina¢nim strojevima. Njegovom primjenom postizemo slijedece:

— istovremeno izvodenje vise razli¢itih operacija — manja potreba radnog prostora i radne snage
— manje vremena za posluzivanje, transport i odlaganje — visoka to¢nost obrade
— smanjenje ciklusa proizvodnje i tro$kova izrade — bolja za$tita radnika na radu

U daljnjoj racionalizaciji procesa proizvodnje kod velikih serija mogu se dva i viSe strojeva povezati nasim
veznim transporterima.

PROIZVODI:

— poluautomatske i automatske protoéne
trazne brusilice za fino brusenje drva,
laka i folija.

Radne Sirine: 1100—1350—2300—2550—
2800—3050—3300 mm

— Brzine radnih pomaka 6. ..30 m/min

— Brza izmjena brusnih traka

— Brzo podesavanje strojeva
— Standardna i elektronitka pritisna ela-
sti¢na greda

— Brusenje s dvije i viSe traka

Brusilica MFA-2

Automatska brusilica za fino brusenje sa sistemom kruZnog brugenja (uzduzno-popreéno), dolazi kao
samostalni stroj i u sklopu automatske linije. Radna S$irina 1350 mm, brzine brusnih traka 3, 6, 12,5
i 25 m/sek, brzina pomaka od 6... 30 m/min.

Stroj kvalitetno brusi drvo, lak, brusni kit i folije. Uz normalnu pritisnu gredu, stroj se moze opremiti
elektronickom pritisnom gredom sa slobodnim ulaga-njem obradaka.




FRI2

STUTTGART

PROIZVODI:

e Cetkarice

® strojeve za nano$enje mocila i temeljne
boje

® naljevacice laka
® uredaje za oplemenjivanje plo¢a foli-
jama
® uredaje za oplemenjivanje profila fo-
lijama
P,
Vo Z
f% ® hidrauli¢ne viSeetaZne prese od 1 do 6
etaza
Automat za oblaganje profila folijama, tip PUM 90 e linije za furniranje s kratkotakinim
preSama

Automati za oblaganje folijama omogucuju oplemenjivanje raznih profila za gradevnu stolariju i na-
mjestaj. Oblaganje se vrdi PVC folijama u jednom prolazu kroz stroj. Oblagati se mogu profili od me-
kog i tvrdog drva s najrazli¢itijim profilnim oblicima. Dimenzije profila obradaka koji se oblazu
iznose do 100/50 mm, a na ve¢em stroju 400/80 mm. Brzina pomaka je 5...18 m/min. Na zahtjev mogu

se izraditi strojevi i do 600 mm radne Sirine.

SYSTEM PROIZVODI:
HOMBURG
@ jednostrane i dvostra-

ne strojeve za obla-
ganje rubova (Kan-

N P 5% KL 2
o - )?\ i ! l tenanleimmaschine)
: D_8 = PRy oL e AR @ automate za potpunu
=3 Fre2 ||| fF me v 2 3 « s fllls 7 @ obradu rubova KOM-
e i T LT BIMAT
n X - ] ® korpusne prese

H \ @ uredaje za nanosenje
I ljepila kod montaZnih
‘ P radova (FIX-Leimere}

Automat za potpunu obradu rubova KOMBIMAT

Na stroju KOMBIMAT omogucena je automatska obrada i pode$avanje stroja. Radne operacije: forma-
tiziranje plo¢a piljenjem ili glodanjem, glodanje utora ili poluutora, lijepljenje rubnih letvica, furnira
i folija, obrada oblijepljenih rubova, brusenje i poliranje rubova i bridova.

Tehniéki podaci:
maksimalna debljina obratka 60 mm, min. $irina kod dvostrane obrade 210 mm, kod jednostrane 95 mm.
Debljind rubnog materijala od 02...30 mm. Brzina pomaka od 7...45 m/min.

HANDELS — GMBH
EHNEX 8 MUNCHEN 2
Erzgiessereistr. 24

Telefon: 527 011, 527 012 - Telex: 05-24306 - Telegramm: FINEX Minchen 2

INZENJERING — TEHNIGKA KOOPERACIJA — ZASTUPSTVA — UVOZ — 12VOZ —
MONTIRANJE | SERVISIRANJE STROJEVA | OPREME




HANDELS — GMBH
FINER avvonens

Erzgiessereistr. 24

Telefon: 527 011, 527 012 - Telex: 05-24306 - Telegram: FINEX Miinchen 2

INZENJERING — TEHNICKA KOOPERACIJA — ZASTUPSTVA — UVOZ — 1ZV0Z —
MONTIRANJE | SERVISIRANJE STROJEVA | OPREME

JRION & DENZ GMBH

PROIZVODI:
— podstolne formatne pile

— automatske linije za krojenje ploéa

— poprecne kruzne pile za masiv

— automatske linije za krojenje masiva Automatska skupina za krojenje ploé¢a, tip VKA

Automatska skupina s dvije podstolne formatne pile, povezane transporterima, namijenjena je za uzduZno
i popre¢no krojenje ploca. Radne duzine od 1100... 6000 mm, radna visina piljena 90 mm, radne $irine
do 2000 mm. Agregati za piljenje s predrezadima, pomak hidrrauli¢ki ili pneumatski podesiv od 0...
60 m/min. Radni stolovi mogu biti opremljeni zraénih sapnicama ili kuglastim kotaci¢ima za manipu-
laciju oplemenjenim plo¢ama. Program krojenja upravljan je elektronicki.

Priefl 7{orstmann
Bohr-und Einpresstechnik

PROIZVODI:

— automate za upu$tanje petlji za namjestaj
i gradevnu stolariju

— automate za montaZzu okova za ugaono spa-
janje elemenata montaznog namjestaja

— pneumatske prese za ladice

Automat za upustanje okova, tip BAT

Automati za upuStanje okova mogu obuhvatiti slijedece operacije: busenje rupa za rukohvate, petlje
i bravice, zatim utiskivanje odmi¢nih i cilindri¢nih petlji, montaznih plo¢ica i rukohvata raznih profila.
Upravljanje stroja je elektro-pneumatsko. Radni takt upuitanja traje 3 sekunde. Dimenzije stroja i broj
radnih glava izraduju se prema zahtjevima narudioca. »




Nnvo u nasem proizvodnom programu

RIV-1i

Visokoturazna nadstolna
glodalica s remenskim
prijenosom

cEp _II Jednolisna formatna kruzna pila
s predrezivacem

Koristimo se prilikom da obavijestimo
cijenjene kupce, da se svi strojevi iz
naseg proizvodnog programa mogu
dobaviti uz trogodisnji kredit.




VANJSKA | UNUTRASNJA »EXPORTDRVO«
TRGOVINA PROIZVODIMA poduzeée za vanjsku i unutrasnju trgovinu drva i drvnih proizvoda,

te lucko-skladisni transport i Spediciju bez supsidijarne
SUMARSTVA | INDUSTAI- i solidarne odgovornosti OOUR-a
JE PRERADE DRVA 41001 Zagreb, Marulicev trg 18; p. p. 1009; Tel. 444-011;

Telegram: Exportdrvo Zagreb; Telex: 21-307, 21-591

Osnovne organizacije udruzenog rada:

OOUR — Vanjska trgovina — 41000 Zagreb, Maruliéev trg 18,
pp 1008, tel. 444-011, telegram: Exportdrvo-Zagreb, telex: 21-307.
21-591

OOUR — Tuzemna trgovina — 41001 Zagreb, ul. B. Adzije 11,
UVOZ DRVA | DRVNIH pp 142, tel. 415-622, telegr. Exportdrvo-Zagreb, telex 21-307

PROIZVODA, TE OPREME | OOUR — »Solidarnost« — 51000 Rijeka, Sarajevska 11, pp 142,
. 22-129, 22-917, telegr. Soli t-Rijek
POMOCNIH MATERIJALA tel. 22-129, 22-917, telegr. Solidarnost-Rijeka

X OOUR — Lucko skladisni tiansport i Spedicija — 51000 Rijeka,
2N SUMARSTVG S IND U Delta 11, pp 378, tel. 22-667, 31-611, telegr. Exportdrvo-Rijeka,
STRIJU PRERADE DRVA telex 24-139

EXPORTDRVO

ZAGREB

EXPORTDRVO Vlastite firme:

U INOZEMSTVU: EUROPEAN WOOD PRODUCTS, Inc. 35-03 th Street Long Island
City — New York 11106 — SAD

OMNICO G:m.b.H., 83 Landshut/B, Watzmannstr. 65 (SRNJ)
OMNICO ITALIANA, Milano, Via Unione 2 (Italija)

EXHOL N. V., Amsterdam, Z Oranje Nassaullan 65
(Holandija)

HOLZIMEX G.mb.H., 6 Frankfurt/Main, Westendstr.
80-90 (SRNJ) _

MlJesovita poduzeéa:

WALIMEX S. A. Meubles en Gros — 1096 Cully — Rue
Davel 37 (Svicarska)

Ekskluzivna zastupnistva:

COFYMEX — Paris 36, Boul. de Picpus 75012
(Francuska) '

Paslovne |edinice:
Representative of EXPORTDRVO, 89a the Broadway Wimbledon,
London, S. W. 19-IQE (Engleska)

EXPORTDRVO — predstavnistvo za Skandinaviju, 10325 Stoc k-
holm 16, POB 16298 (Svedska) .

EXPORTDRVO — Moskva — Mosfilimovskaja 42 (SSSR)



